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Nordamerika  (si.l..-  A,...-TikJ). 

Nordwestl.  Gruppe  s.  V.  d.  K.  u.  Sl.-I. 

Normalprofile.  V 201. 
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Versorgnng  der  U.-Werke  mit  nnneraii»<he»i  Hr»-nii- 
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VII  412,  V1II475,  IX  510,  X f>HW,  XI  ikl4.  XII  7(H). 

— Hauptversuiiimiiing  am  ll>.  hVliruur  in  Düsseldorf. 
V 240. 

— Vorstandssitzung  nm  11.  Jamiar  in  Düsscidrirf. 
III  m». 

~ VorstnntU<«itzungnm  2:1.  Mürz  in  Diisseidurf.  VII  U2. 
Verein  deutscher  Eisen*  und  Stahlindustrieller.  IX  .52.5. 

— Nordwestliche  Cirnpne  des  V.  d.  K,-  o.  St,-I. 

— Vorstandssitznn)'  am  II.  .lanimr  in  Df.  II  127. 

— Hekaniitma^'liung.  bi'tr.  Hoheisen  als  Kallastaus- 
rüstniig  fiir  SevscliillV.  111  1!NJ. 

Vereine  isonstiuei. 

— VereipderAfontan  , Kisrii  u,  Ma-«-'l.iiien  liidu-.f l i.-U.  t! 
in  Itestrrrfirli.  IV  2:37. 

— * Verein  deutscher  Fabriken  feuerfester  Prodmte. 

II  115, 

— Verein  deutscher  lnff«*nicure.  Kerlincr  Ik- V.,  V I :il4 ; 
Mittelthüringer  B.  V.,  Vlll  451;  Siegener  B.  \ ., 
II  114. 

Verein  <leut.v  lier  Mu^diineuhau- Aiislaltt-n.  I .X  527. 


Vereine  isoostige). 

— Verein  deutscher  Maach i neu  - 1 nicenienre,  I'5I,  VI  Wlj, 

— X 5HI.  XH  mv. 

\ eretn  für  die  herghaaliehen  Interessen  im  Ober* 
(»T^^amtsUezlrke  Dortmund.  XI  (^14^ 

— Verein  für  Kisenbahnkunde.  VI  842,  VIII  4.5(>, 
X 560. 

• Verein  /nr  Befbrdernpg  dey  (tcweibfleifae.s.  X570 
Verein  zur  W ulinm^'  der  gemeinsamen  wirlhscha' 
lieben  Inien-ssen  i»  Rbein]apd_ünd_^S  cstta'  _ 
XII  0S;3. 

Vereinigte  Staaten  ^Mehe  auch  Amerika). 

I»ef.semerstaiilldi'cke-  und  Sehienen-RrzeiiL'uo  ' .. 

VlL4u!k 

- Ein-  und  Ausfuhr  von  Eisen,  Stahl  uini  ^ • 

IHOO  bis  1901.  V 20H. 

— KisenerzcHguiig  am  oberen  See.  III  t 

— Eisongiefsereien  am  I.  .lAtmar  1002.  ! '••" 

— Herdofen-Stablbereitimg.  IH  172. 

— .Martinstaitlerzeutfung  D*0I-  X 58v 
-*-  Koheisenerxeuguny  D|^*I.  V 2Ö2 

— KolieisenerzeQL^n^  (Wochenleisti  I!'  I 

Wolzrlr.tbt*  und  Drahtnügel-Er  ^ 

— l'nited  StaU-s  Steel  (‘ortM»rati 

Vai^uchsaastalten,  thatigkeitü«  t .enV. 

im  Kechnun^rsjahr  loQo.  > 

Viaduct.  Kinzoa*V.  in  Norde:  ..  K.  ; m.  122. 

Vollkommers  Dnieklaft  • Führ.  ^ - nieppvor* 

rielitung.  VII  Ü72. 


Ml. 

Wallonen.  Naj^elHibmiKde  der  \V.  Von  ('.  Kitter 
vou  Srliwaiv..  I 15,  II  OH. 

Walzwerke.  Bleebv^alzHcrksanluge  der  ('amegie  Steid 
('o.  in  Hoinestead.  Von  Hermann  .Illies.  Ill  14(.>. 

— Blockwalzwe  rk  der  Köehlinifsehen  Eisenwerke.  Von 
W.  Schnell.  VIII  413. 

— Die  neue  Walzwerksanlasfe  der  Dortmunder  Union. 
\'on  Hugo  Brauns.  XI  501. 

— 05(ier  Duo-K^'versirstrafso  mit  elektrisrb  fahrbaren 
llollgangen  in  Friedensbiille.  15"  lOH. 

— Scheibenräder* Walzwerk.  VI  313. 

— Wann  ist  die  Anlage  eines  Blockwalzwerks  an- 
gebraehty  Von  (t.  v.  Bechen,  Hl  151. 

Walzwerkseinrichtungen dertiegenwart.  II I05,  VII303. 

— liolilkamin^s  alzen  mit  innerem  .\iigrifl'  der  .Spindeln 
fiir  W.  Vim  K.  M.  Dneleo.  IV  105. 

— Neuwnlzen  alter  Eisenbabn'*ebieiieu.  VI  351. 

Wandesleben.  Hermann  t.  I!  127. 

Wärmöfen.  Neue  Kiiiriehtung  für  Blork-W.  von  F.  H. 
Daniels.  \'on  W.  Dnelen.  VIII  410. 

Wasserleitung.  Die  Bohre  der  rooIgardie*\V.  V1I14H0. 

Weilsblechabtälle.  Fraelilen  für  \\.  1 54. 

Werkzeugstahl  (s.  Stahh. 

West  of  Scotland  Iron  and  Steel  Institute.  Vll  300, 

Mil  157. ^ 

Wiborgh*Kolben.  Abänderung  des  W.  zur  eolorimetn- 
teilen  Scliwelelhestimmung.  ,\ 1 1 

Widerstandltöhigkeit  kugtltöriniger  Wandungen  gegen 
üuf<creii  I'etierOni.  k.  IX  5:H3. 

Winderhitzer.  Von  ^ ^ 

Wolfram.  Bestimmung  de»  W.  itn  Wolfr.-uustahl.  XII  070. 

Woljramerz- Eagi*r  in  Nevada.  VIII  401. 

WoHramsäure.  Trennung  der  \\ . und  Kieselsäure. 

~~XTni7T 

Zu. 


Zugabsperrvorrichtung  für  F'lummrolirkeKsel.  V 205. 
Zollschulz  und  natiuiiule  Arbeit  in  Italien.  IV  244* 
Zolltarif.  Der  neue  deutselie  Z.  \'  200. 
Zusammenlegung  engliseher  Eisenwerke.  111  100, 
IV  2 Bi. 


Zuschrilten  an  die  Redaction.  1 3.5.  II  HU.  HI  152. 
VH  301,  IX  52^k  X 571,  XI  015, 


IV  213,  V 2S2 
Xil  ö(i?. 
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II.  Autorenverzeichnils. 


ahlten,  E.  Uebor  Titaneisen.  VI  32(1. 

V Bechtn.  G.  NVunn  ist  die  Anlage  eines  Bluckwalz- 
•verkh  anjtebraelit?  111  161. 

e,  Richard.  Kini^jea  über  den  Cupolofenbetrieb. 

610. 

Hugo.  l)ie  neue  Walzwerksnnlage  der  Port- 
I r i'nion.  XI  501. 

T'  .•  H ü.  Das  Carteliwesen.  XI  61Ö (siehe nncb  63.3». 

V • . ruppsrhe  l’anierplatten  in  der  französischen 

Vn 

reiicr  Hiihlkanimwulzen  mit  innerem 

I.iiiiifln  für  Walzwerke.  IV  195. 

L • ' KioriHitnnK  für  Blockwannöfen  von 

~~  • viii  .iihr  ^ ; 

Dift  . »Tstellong  grofser  Kcsselsebüsse 

m-  : 'üser  Kohr^  \ 

Flawin.  ' - über  den  Vortrag  von  Tjard 

.Sill  • icklung  «ies  anH-rikaniM-hcn 

Schitf.  ~ labnehnL  I 3ü. 

frahm.  li  t in  Nordamerika.  1 22. 

— Die  elek' ind  Untergrondbahn  in 

Ryriin.  1. 

fiairatt.  Ww.  ' *iis  des  Orahtzieliens 

und  ihre  En,  . 

Gowy.  Rlozofldof.  \ des  Koks,  V 204. 

Brau.  Merstelluntf  ^ aiefsemroheisen  und  der 
(iiefsereibelrieb  i allgemeinen.  1 5 (vergl.  auch 

I .1*^)- L_ 

Guiwlich,  E.  Ueher  das  Verhaltnifs  der  majfnetischen 
Kix«*ns':haften  zmn  elektrischen  beitvei mojfeM 
nit.v-her  Matcrialiin.  VI  330.  ; 

Hilgenslock.  R.  W.  Neuere  aincrikapische  tieblase« 

Holl.  E.  TallHitverfahren  un<l  combinirter  Itessemer» 
Vlartiii-l'rucefh.  1 l tvartfl.  auch  I 6Öji 

Jllie^i  HorMinn.  AnieHkaniBche  Siemens  - Martin- 
Anlagen.  Xll  645. 

— Neue  Blechwalzwerks- Anlage  der  Carnegie  Steel  Co. 
io  Hoimsteail.  Fa.  III  146. 

IscIlOWSky  Bttillus.  Zur  Verwendung  von  Braunstein 
im  Hi'rbofen.  IV  ‘2-iü. 

von  JQplnor,  H.  I>er  Srhwefeigehalt  von  Schlacken 
und  Hüttenproducten.  VU  387»  VIII  432. 

Kleine,  A.  Kolben  zur  thstimmung  des  Kolüenxtoff?* 
in  Kisen~  und  Stabil  Xt  ÖU. 

Kohlmann,  Dr.  DieMini-tteablagerungdeslutbringisrhcn 
Jura.  IX  493,  X bM. 

Leo.  Dr.  (Vuicntining  von  Schmieileisen.  VIII  438. 

Lfirmann.  Friti  W.  Die  durch  Hochofcnc^as  lHCtriebene 
br-hJiiseniaachine  auf  der  .Xiederrhciniscben  Hütte"' 
bei  Duisburu’-Hochfeld.  V 291. 

— Die  Kliza-lbM’hufenanlagr.  11  70. 

Itiriin,  Georg.  Pie  Hochofenanlage  von  Purtuvecchlo. 
II  67. 

Muläeek  Otto.  Schnelldrehstähle  und  deren  .\nwendung. 
UH  4-~>l- 


Naske,  Theodor,  t’olorimctiische  Mctli«nir  zur  B« 
?^(imnmn«;  d^  Schwefels  im  Roheisen.  \ i ‘.VÄii. 

Noumark,  Or.  Zur  gegenwärtigen  Lage  der  russischen 
Montauindnstrie.  V 272. 

Nockhsr.  Neuere  Hohci’^cmnischer.  VI  307. 

Osann,  Bernhard.  Beiträge  zur  Krage  der  Hiehtgas- 
reinigutig.  11  [ I&3  (vergl.  a»c[>  V ^2,  VH  391). 

— Interessante  KrscHieinungen  beim  Hofofengange  und 

. ihre  Krkiärnng.  V 258. 

— Zur  Frage  der  Prüfung,  Beortheilung  und  Kintheilung 
von  üiefsereiroheisen  und  Hufseisen.  VI  316. 

Ramorino,  Dr.  Karl.  .Schnelle  Phosphurbeslimmung. 
VII  386. 

Reusch,  P.  Kntfernung  des  .Schwefels  aus  dem  Koks 
und  Knheisen  im  (.'lipolnfen.  Vlll  415. 

Riemer,  Adolf,  l eber  Inhomogenität  der  weichen 
basischen  Martinblöeke.  V 2ti9. 

Resambert,  Ch.  Beitrag  zur  J^ösupg  der  Kruge  der 
Bewertliung  von  Kisenerzen.  I\  rK>3. 

Rudeloft,  M.  Prüfung  von  Eisen  und  Stahl  an  ein- 
gekerbten  Stücken.  VII  374,  VIII  425. 

Schmidhammer.  W.  Kine  hesomlere  Art  de»  Krzprocessu-s 

im  MartinJyenT  XII  lihi. 

Schnell.  W.  Blockwalzwerk  derUöchlingachen  Kisen-  und 
Stahlwerke  in  Völklingen  a.  d.  .Saar.  Vlll  41.3. 

Schiötl  Absondenmg  von  Phosphor  nii  Eisen. 
Vltl  461. 

Bchrddter,  E.  Die  neuere  Entwicklung  der  ui»rd- 
nnifrikaniaclieD  Eigenindnstne.  3ÜL 

Rchuehart  sen..  Ad.  (tieCsronkrahn  des  Martinwerks 
von  Peter  Harkort  k Solm  io  Wetter  a.  d.  Uuhr. 
1!  8ft- 

von  Schwarz.  C.  Ritter.  Die  XageUchmiedeu  der 

Wallonen.  I 15,  II  %. 

Sieverts,  W.  VorrichtuDg  zur  Entnahme  von  <tas- 
probeu  an»  Heizkaiiälen.  VI  3^13. 

Simmersbach.  Oscar.  Doppelte  (iaafango  in  Snlin. 

Südrufslaml.  XI  61:L  

— \t-ue  (telilaai-iiij-scliinc  Tür  die  Pa«>tmlioffKi-bi»n  An- 
throcithocl^ten  in  Snlin,  Südrufslaod.  IX  488. 

Tetebgribor,  6.  Bedingungen  eines  guten  Hociiofen- 
goöges.  11  77. 

~ |]ebi-r  Winderliif/ei-,  VI 

Theisen.  Eduard.  Theisens  (’entrifagal-Hasreinigunga- 
verform.  VH  371. 

Wahlberg,  Axel.  Schwankimgon  von  Kohlenstoff  und 
Phosphor  ini  Flufseisen.  11  82. 

Wanner,  H.  l'chcr  ein  neues  Pyrometer.  IV  207. 

Wedding.  Dr.  H.  Vom  Inteniationalcn  Matenalprüfiings- 
(’ongrefs  in  Budapest,  1 12  (vergl.  auch  1 4i>). 

Wencelius.  A.  Analyge  der  Hochofen-  und  Generator- 
gase. IX  iVH),  \11  663. 

Westhoff,  Or.  F.  Neuer  Apparat  zur  Bestimmung  vou 
Kohlenstoff  in  Kisen  und  Stuhl.  X 55.3. 

Wiilaredt.  Alf.  Elektrisi  he  Dreh  Vorrichtung  furSchmiede- 
kräline.  VU  3ho  i vergl.  amdT  X ll  669u 
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III.  Patentverzeichnils. 


Deutsche  Reichspatente. 


Sr.  KlfiHM«*  t«  Aufbereitaiiic* 

Schüchtermann  & Kremer.  Einrichtung  xnr 
HrirbnmtsiKi-ii  \ grthdtiin^  «1*T  Kohlt-  ln 
Trofkenthürnien.  1 41. 

Ma^rhinwnbau. Anntalt  Hünihairit.  Vt'rfahrpn 
u»4  Vorrichlmttf  zuin  Kiituaasfrn  und  Misrlieft 
Voll  hVitikohle  nml  Kohl.-nuhhimm.  V 
! ‘21t »MM.  Georg  Kentler  und  Ferdinand  Sleiweii.  Vgr- 
futirt-n  nml  Vorriclitun*,^  yiir  niaj^nrtijirhpii 
Srlirjitupt:.  iashcsonitert!  v»n  »<hwarhniftg- 
n«_tiv«_hgiii  <iiiL  IV  233, 

124  »WH.  Maschinenbau  »Anstalt  H«mbel4t  V»rfuhnMi 
umt  V'orrichtHpg  /am  von  L<*1ten- 

srhitlitrn  nml  /.um  ht»s>'lileun(u'tt‘ii  KntwaHswrn 
vi.n  Feinkithlt»  i»  YriH~LtMilTiüriiii»ii.  IV  ‘ZÜ. 
124  «Ha»,  The  Sulphide  Cofporatioa.  Limited.  Vor- 
rM'titiintr  zur  iiiaifTietisflif»  Auf  Imvitung. 
IV 

12HHI1.  The  Sulphide  Corporation.  Limited.  Vor 

ri«~htinig  atur  imssi-u 
reitun»;.  IV  232. 

WT  i.  Bartsch.  Myhrsit^ht’fe  S<  tymas«‘liine. 

IX  r»22. 

127  701.  Mechernicher  Bergwerks-Actien-yerein.  Vor- 
latiren  <1<t  l^l^•ktrl>msl:m•tisi^lu»^  .\iit  ln-i<Ml»ng 
7tir  ^ich^ittp'n  Trennrntt:  mthrer«T  Sti.tio 
v'«ni  vrrMchit'dfner  »nnjrneti^rlifr  Krrfi:b:\i'kfit. 
XI 

KIhhso  ♦*».  Uergbau. 

I2*lia)0,  Simon  Zabka.  Vorriolitunjf  gur  (»owinnnntr 
von  nubr  Wjvvrr^Tlmhrtfm  liuL  1 It. 
12.H)I0.  Friedrich  Günther.  Srharhtvero-lilnCs,  III 

Klas.se  7.  Klcrli«  and  ItrnhtfiKCQgaiis» 

120  000.  iuliua  Ratfleer  und  Otto  Struwe. \’rrfithreH 

;eur  Herstellung  von  l*lint^srhar<’n.  I 42. 
Eechweiler  Eiaenwalzwei^.  Act.»6es.  Vor» 
richtnng  ^ur  Hrr^tollun^  gt‘>»hwrifyt<»r 
rolirf».  I~1Z 

VJi  K Carl  SchOrmann.  HohUal/..»,  1 oo. 

122  004.  Carl  Friedrich  Göhmann.  Vorrifhtm»::  atnr 
lO-ffstiirmtg  ycliinifilt»i8tyrnpr.  rim:f<iniiii:<  r 
Srlifiben  fluf  «rliininle>>«yrm«n,  gr/«»griu‘n 
Rolö-fn  (*Jinv  l.bthung.  t .O0~ 

122041.  Landeker  » Altert.  N frfflhren  uiol  Vor’ 
rirhtung  zor  lirrvtellang  /ypitlifitigrr  Ri<»m- 
n au.H  Hlerh.  1 

122  iJlKt.  Otto  Klatte.  Verfahren  nn«l  Vorrirliftmg  xxir 
HtTxtfUnruf  Von  iiahtloM*n  Köhren, 
stöfsm  und  tlfrtM.  11  ttöl 
l2Qi_nil.  John  Arthur  Hampton  und  Henry  H.  Keates. 

V»Tt'nlin  ti  lunl  VViiUwfik  zur  U^•^^^•ll»ng  von 
lo'hrtn  iiu?^  solkn  HltHken.  ill  ilV». 

12.{  101.  Perrins  Limited.  Verfahren  zur  ller?*td»11»ng 
vt»n  Mftalhulirrn  mit  niftailrnem  .Srlmt/lwht’T 
m uvt. 

120  ll»>.  Ernst  Fischer.  Srhlrmtrrwagrn  niit 

lifb  tmd  sinkbarein  Mitnrlnti«»r.  Ill  fT^ 
I2;l  UI.  Wilhelm  Schwiefhaf.  Wrfahrrti  znrllrrKlfUiing 
IvniiU.l.rr  au>  Kloob.  II  llO. 

120  ilH  Friedrich  Albert.  S »TUlin-n  7or  Hpr»tfllnntf 
\.»n  imlitlMsrn  .VhxmML^unifvstiic’kfn  für  Kohr 
iritimgon.  Ill 


Wilhelm  Brandt.  Vrrfalinm  »ur  !l<»rstynuiig 
v«m  llolilkjinHTn  no5  Wrllbhuli.  iF  lllil. 

123  422.  Landeker  & Albert.  rur  Hfpiteliung 

von  Muli-n-^riu-ituMi.  Ill  Uw. 

123  717.  Emil  Keller  und  Franz  Holey.  Verfahren  gi»r 
Ki  rslt-Ilung  von  U'i'Un»itrfti7  Ilf 

123  718,  OttÖ^Asehe  Hlf'lihnllfVorrirliliiiiff  für  Zieh- 

l»n‘ssen.  Ul  Kür  ° 

124  -Kw.  Albert  Schmitz.  Vrrfuhren  xur  H«*rsit»*llung 

von  Uolirrii.  «I«»rrn  Wamlongen  am*  nM‘hivr«»n 
*i»'4amnifng«‘srliwfirston  LugtMi  Ii4'<t(t‘lii'n.  IV 
ZU 

Dampfkessel»  und  Gasometerfabrik.  vormals 


tfilke  8l  Co.  Hl.  . I.n.  Imv 


\ 2k4. 


Gesellschaft  für  Mehiiens’  Wasserrohr»Feue» 
rungs-Roste  m.  b.  H.  Vi-rfahrrn  und  y*»r» 
ri«'litimg  zur  Hrrslolluiig  von  hohlpt« 

5EiiiEnz=cr2sr — 

121  ?>23.  George  lohn  Hoskins.  Mii9<4nnewir  IltTsiellung 
yo»  fioliren  nun  Metali|*lattk»n  «!ur«  li 

Voieinigtmg  ilirrr  KäiKitT  mitleH  .'^ohliers- 
KtangrnV  tv  232T 

124  M24.  CaW  Twy  sen.  VtTfahn  n xur  H<  rstt»Hung 
^p>ir)»wrl/stf‘r  Kohmi  klt'inon*»  DurflnnrVsiT». 
IV  232. 

124  M2Ö.  BerkanhaH  A Drebes.  K4>11p  oder  Stofen« 


121  »>0. 
124t<33. 
124  Kkl. 


124  037. 
I27>0|H. 


>»LhLibe  für  IjrahtziehnmsrliinpD.  V 284. 

Sieqener  Eisenindustrie.  A.»G.  Verfahren  xmn 
*lVin|n»rn  von  F4’inhlpclifn.  IV  2:nT 
löseph  Rflttgen.  Ofvn  Ximi  t':r(>itzpn  oder 
«»luhon  von  lllpclirn  lind'Tlprgl.  IV  23lT 
George  WIHIare  Green.  Ma»7lnne  »miTl'm- 
bi<‘g»‘n  drr  Känilrr  gokrüinnitor  Srhn>i<‘»l«M.Hi-n- 
oTit 

Hugo  Kleinert.  Hlerhgluhofon  mit  mehreren 
linitpreitMtnUpraugt-onlnptPii  Kanimern.  1 V 232. 

EisenhOttenwerk  MarienhQtte.  A.»ti..  vormals 
Schlittgen  A Haase  Eisenhüttenwerk  MaUmiti. 

.^«■hutzvoiT><  l>tungfiir  Mnsflnnen  nntHtofspn»lrm 
iimtg.  hrsondprs  /^p|^p^'e^sp^1.  VI  HtiH. 
i2ftmo.  geo^  Ldssletn  and  Friedricli  Stettaef.  Vrr- 
falrn’n  zur  llcrstpllnng  von  Ririin*nwrhfilM*n. 

VI  h:ih. 

Edmard  William  Mc  Kanwa.  Vcrfaliren  und 
Wtilzm»rk  zur  Profilirnng  iiUgenutzter  Eisen» 
»■uliDBchionrn.  VI  h:0>. 

lifv  112.  P.  W.  Hassel.  Walzwerk  zum  glyirhipitigrn 
Auswäly.e-n  nirhrtTer  ItuHtstiihp.  VI  3.35. 

. Leo  Kunst.  Walzwerk  znr  Herafellnng  von 

Hul.sl»U-i>rn.  VI  33il. 

125 28H.  Jos.  Gieshoidt.  Walzwerk  znm  Uuer-.Vuswalzen 
liohlwr  Körper.  VI  H.1H. 

125  2^i0.  Aschersiebener  Maschinenbau  • Actiengesell» 
schalt  vorm.  W.  Schmidt  & Co.  Vorriehtmig 
y.inii  ANti  rilM-n  wih  Kehr  Wiilzwi-rken..  1\  (»2if 
125  2^K).  Deulach.Qeslerreichiiche  Mannaamannrilhran. 

125  2*J1.  Josel  Gieshoidt.  tJoorwalzwerk  mit  parallel 
Oller  geneigt  zum  Werk.stüek  L'elafferten  Walzen. 

V I I 3*>«. 

1211112.  Gustav  Wilke.  Vorriehtung  zum  rmformen 
yon  rohr  und  toptlonmy  vorgeluldeten  Molil- 
k>irnern  ilureh  l're»sen  »«»ttels  hrackHüssigkeit. 

vr^ — 

1 211  i 1 i,.  Rudolf  Chillingworth.  ^ her- 

Stellung  zwei-  »Hier  Jin'liilheiliger  Hleehriemen» 

M i.eiiHir  vrn-rnr 

12<i  232.  John  Michael  Engelbert  Baakes.  I»rahtha.spel 

mit  Mllistlli.itiger  hralit:.Megiiiig.  Vlll  4.S<k 


i.  :=1  bv  ( .Oijglc 


XI 


Nils  StiernstfJm.  Verfuhren  zur  Ih  rxtellmig 
von  «l(»ppflwani!ijffn  Körpern  iint  Kanülen 
ygr  die  Vjrculation  von  Flut^sigkeiten  und 
<Taseu.  VI~ä?^ 

I2H4'2B.  Dampfkessel,  und  Gasomsterfibrik  vormals 
Ä.  Wiike  ^ Co»  Vornehtuntf  ^utn  Kippen 
der  «öeren  WaUe  hei  HUMdimeijemasi  hinVn. 

\llL-44fl. 

l2f)G4b.  Thomas  Morrison.  Verfaliren  und  yorrirhtung 
zum  Au>Hal/in  von  Schienen.  IX  n2*2. 

1 7iU).  Dr.  Vandeleur  Burtoe.  V'orrichtuDg  znm  Ans- 

dehuen  oder  AHfweitep  von  Hohlkörpern  onter 
Anwendung  eines  aus  noehtfiehigem  Material 
hPKtehepden  Kutters.  VIII  460 
William  lohn  Glover  und  St.  Helens  Gable 
Vorks.  Ziebrullo  für  Dralit/.leliruasrlnueo. 

L-*:  leker  & Albert.  Verfahren  zur  Herstellung 
<aiinal.en.  \ “ 

'‘.  ifth  Boeeker  Philipp  Sohn.  Vorrielitimg 


htthatigen  l mfukreti  von  UalzdraTTTT 
aml  ilrfL’l.  VMI  -triöl 


!-■  ■ f . 1 L ; '•'nann.  Vorrichtiinir  zur  l^rzeugiinj' 

^ ^ ' >ern  aus  

I27  5:  ^ Kr.  ^ .4lis.  üeaenk  znm  Prägen  «der 
_1S.  


1*27  59H. 


XT 


A^aot  Wt?bor.  Oewnlztes  Winkeleisen. 


I27h1*2.  ScrA^<m»r  Eisenwerk  Müller  & Co.,  A.-G. 

\ eri  -en  und  \ Orriclitung  zur  HerMtrlltnu; 
von  loonen  aus  MetaUölecli.  \il  G7H. 


Klasse  10«  Broniiwtoffe. 


li'STiKj.  Heinrich  Körpers. 
— irrtmTTTtFT — ^nfulir 


Liegender  Koksofen  uiit 

lun  Hrtsgas  und  Vi'i- 

firennuugsluft  und  ohne  Zngnnikehr  im  Uf^. 


li6^l2fK  AlphonsCuStSdis.  Verfahren,  schleehthmkeude 
Kohlen.  Waonders  Braunkohle»,  verkokungx- 
fähiger  zu  machen.  VI  H38. 


Klasse  li.  Chemlsclie  Apparate» 

Ii7  771>.  Julius  Schwager,  yunrielitung  Ahseheiden 
von  festen  iin«l  fiussigen  Stoffen  aus  Uiisen 
mittel»  Huh>kigelwfnoipVifHeh<*n.  AI  ü*2G. 

Klasse  IS.  Klsenerzeogoiig. 

läSMfJ.  Buderussche  Eisenwerke.  Doppelter  Oicht- 
versrliluf«  für  Sfhjchtufeii.  111  l(M>. 

VZi  r>93.  Frederick  Wintlow  Hawkins  und  Edward  Joseph 
Lynn.  Verfahren  ziun  Keintgen  von  Kisen 
und  anderen  Metallen.  111  lÜGl 

12H594.  Jacob  Naurer.  Kückkohlungsverfahren  ohne 
unverhrtltnifsinafaige  Steigerung  dea  Mangan- 


geiräTtea.  III  lGf>. 


Me«d>anisnhe  Uuhrvorriehtang 


lÄlGfH».  Albrecht  Storek.  Verfuhren  zur  Kntktdilung 
von  flüssigem  KolieiHen  nn  Vorherde  eine» 

rnpolofens  III  W>i.  

1.^  Fabrik  teuertester  und  siorefesler  Producle 
A.-G.  \ erfahren  znin  Speiaen  der  Winderhitzer 
mit  viirgewaniiter  Loft.  VII 
l:*«  ttitl.  A.  J.  Rossi,  J.  M.  Hauqlhon  und  W.  D.  Edmonds. 

Verfahren  zur  (iewlnnung  des  Titans  "üns 
titanhaltigen  Kiseneraen.  Vll  395. 
l‘ir>  17P.  Georg  Weelfel.  Verfabren  zur  Wiederherstellung 
von  verbranntem  Stahl.  VI  H^17. 

Georae  W,  Mc  Cltire.  Steinerner  Winderhitzer 
mit  «fnd  eonerntrisrhen  Feuerzügen.  X .'^73. 


I a;  7‘2!i 
LÄLSiL 


R.  hl.  Oaelen, 

\(nld<»  Vf.w  ite^eliirkiini 


Hrr.l..f-u.  xr^ 


für  Sj^iwengel  lind 
iga-  Viirrklitnugrjx  für 


Loui»  Michel  Bullitr  und  Soeiili  de»  carbure« 
m6talliques.  Verfahren  zur  Huekkohluitg  von 
Flufseisen  mittels  l^driuiiipflrLTd  oder  eines 
anderen  Alknlierdoarbidw.  X 57H. 

I j7  A?d.  Carl  Caspar  und  Friedrich  Vertel.  Mangan- 
armer,  geget»etieufalit>  auch  Niekel  enthaltender 
Lbrom-^ilicmmstahl  nebst  V erfahren  zu  »eiiiee 
Herstellung.  X 574. 

1-27  571.  Simon  Peter  Kettering.  Dreliharer  Frisehofen. 

\ lilA. 

127  8<»4.  Carl  Fr,  Eckert  jr,  Verfahren  zur  Herstellung 
t von  (■'hiüiiici^en  in.  einem  mit  KohlcufoUer 
ausgekleideten  Martinofen.  XII  G7H. 

Klasse  20. Balinhctrleb. 

I±i  Hl7.  Ernst  Heckei.  Mitnehmer  für  masL-hiuelle 
StrerkeiiiVirderungeii.  l 41. 

IJft  <->07.  Actiengesellschaft  für  Feld-  und  Kleinbahnen- 
Bedarf  vormals  Orenslein  ft  Koppel.  s.di- 
kli'Uime  l'ur  Seilliiingflmhuen.  VI  .iHti. 

127  U7I.  Karl  BraltlSCheck.  Auflinngung  der  l^t  oder 
des  Lastlieliiillers  (Fördergefui's  und  dergl.) 
äii  einer  llüiigehahii  mit  w •■llenfömiigt'jn 
17aiTj^HproHI.  hei  welcher  die  TruggesteHt^ 
oder  die  Lasten  seihst  von  ZugkralViVrganen 
von  ein.mder  entfernt  gehalten  werden.  X 574. 

127  n<>2.  Heinrich  KDckenhflner.  Seilführungsrullc  mit 

127  (k)l.  H.  Grimberg  jr.  'Aur  Seite  drehUare  Seilsehutz- 
röfle  für  uiascliinelle  .^trei-kenförderungen. 
VM  d7l> 

L27  0^17.  Kurt  KnetSChOWSkV,  Vorrichtung  zum  sellxt- 
tliutigen  Aiifrichten  nad  Fmlegen  des  .Mit- 
nehmers für  Ketteetörderungen.  XI  tpJG. 

Klasse  21.  Elektrhche  Apparate, 

12ftG<Wi.  Gysinge  Aktiebolag.  Klektrischer  Ofen,  hei 
welchem  die  llesehirkitng  durch  in  ilerselhen 
erregte  l^doe^ion^?«t^^»l^le  erhitzt  bezw,  ge- 
schmolzen wird."  X 67g. 

127  Fausto  Morani.  Elektrodentnh?er  mit  gekülilter 
rontactflächp  für  elektrische  Oden.  X 574.' 

127  :U0.  Ramon  Chavarria-Conlardo.  l>ureh  Tiestralilung 
wirkender  elrktnsi  ht  r Olrn  mit  eontinuirlicfö? 
Hescliickung.  .\I  G27. 

127  7«X).  RamöiT  Chavarria  »^ntardo.  Klektrisrher, 
durch  Lielithogenhesli  jihlung  helritdiener  (Men 
in  lichtalt  einer  um  ihre  Sdiw itigimoszapfen 
drehbaren,  geselilossenen  llinu’.  XlTlitPr 

127  8:l:f.  Emil  Graasr.  Vorriohtnng  für  elektroidiemisrhe 
u.elektrtdhermiseheSclimelzarbeiliii.  XII  G7S. 

Klasse  24.  FeaerongsanlageM. 

122  71H.  Charles  Groll.  Feuerung  mit  Drehrost.  I 40. 

122  719.  W,Staby.  V ornchtnng  zur  Kaucliverbrenniing 
hei  Feuerungen,  hei  denen  l.nft  mittels  SlrahU 
geljläses  eingriiilirt  wird.  1 41. 

122  720.  Henry  Truesdefl.  Koststab.  T~40. 

122 1^7.  Emst  Schmatolla.  Feuerungsanlnge  fürTiegel- 
dfen.  1 40. 

122  808.  Ernst  Schmatolla.  WürmcHpeiehtTanlage.  140. 

122  Hio  Max  Wagner,  k tililenstaubfeueniug.  ^1  4th 

122  92r>.  Bustav  Schneider  und  Gerhard  DertzV  Feuerung 
mit  l 'nterl)i“<i  lii*  kutig.  I BO. 

12  l 185.  R,  Steinau.  Keiierthür.  Il~l<t0. 

12:i  :t4G.  Bernh.  Cohnen.  Masc)nnennntf»ig  be»chiekte 
Feuerung.  1 1 1 lITT! 

12d  H2G.  Julius  Pintsch.  OLiienitoi . III  1G7. 

124  GS2.  Fichel  & Heurtey.  tiaserzeiiger.  IV  2dl. 

l-^  Dr.  Hans  Wialicenu»  und  I.  t»aach»«n.  \ ur- 
richtntig  zur  Verdünnung  der  im  Sehornstriii 
«nfstcigentlen  tiase.  It  2:f?7 

120  4r>9.  H.Lipffert.  Kanchverzt‘hrend»‘ Feuerung.  \'ld:t7. 


Diyilli;  h;  t .üiigle 


XII 


12Ö  2T>4.  Albert  Fischer.  WnHlanordnong  ftir  Kt-ge» 
m-nitivöfrii.  \ II 

i’iUBHT.  Eugen  Knetschowsky.  FfturangH  - AnKii^e. 

VI II  m - 

127  145.  Hugo  Gottlebe^  Mittlerer  K»»Btl»alkpn  fitr  IMan» 
riiistt».  XI  027.  I 

127  15H>.  William  Grimshaw  Stones.  Vt*rtlHMhmgsvor-  : 

rici>tutn:  für  Hrt’nnstoff?»  ' 

bri  Besi  hii-'kunjravorrirhtuiuftfn  von  Ffuerun^s-  ^ 
ääiTä>jFrü  X 5/4. 

127  IHl.  Verelnigle  WaKhinenfabrik  Augsburg  und  | 
Maschinenbau  • Gesetlschalt  Hürnberg  A.-G.  : 

Sicherlu'itsvorriclituntf  zur  VfvtiütHiig  VfU 
KKiilüaionPD  in  l^sltMtiingt-n  liei  UtittfH-  on<l 
Hiii  hiifriilii  iricl'ni.  Vllf  4öil. 

127  52:1.  Georg  Schwabach.  ViTfalm*»  zur  Krxi  ugiinL^ 
v>m  künbUicheni  bn»!  h'vneninypn.  .\1  »i27. 

Klnssp  27.  Geblüxe. 

m.  V>r»4.  Francois  Timmermans.  Orofk-  Krxw. 

klappen  • Anonlmintr  lur  itebläsemasclüneit. 
In  1«>4. 

12il  W7.  Eduard  König.  Vt  titil  für  üi4jULspnia.gfhinon. 

11  HD- 


Klasao  81.  (jtcf»eri»i  niid  Fornierel. 

128  442.  Lambert  Laguesse.  KerngtüUe.  II I 167. 
1253.H5.  Koch  & Kassebaum.  Cupolofm  mlt~V<ir- 
warnmiiK  dwa  tieblasewintloa  <lur«'b  «Itt;  ~XTi- 

hitz»-  ilfH  OFfn^.  \ II 

1211215.  The  Sturtevant  Engineering  Co.  Ltd.  Cm>ol- 

ufen  ünt  \ «iruariüuu;;  (ieblasewinik'«». 

Vlll  4411. 

12i>41»0.  Otto  Michael  und  Wilhelm  Kleinvooel. 

ofen  mit  Vorwännuog  der  ] ii*gel  «Inrcli  tim 

AbhiUe  des  Oft-hH.  VUl  4JT^ 

121>4«1.  Henri  Härmet,  Verfahren  zur  lierbtelluntf 
vun  <HchU»n  Stahlgqfablucl<ct>  ^urch  nmlT^  ; 
ntschen  Dnick  in  &irh  nach  oln-n  s erjünirFiT-  ' 
der  Form.  Vlll  450. 

I261>i5.  Gebr.  Hannemann  A Courth.  6 m.  b,  H.  Vor»  , 
fahren  zum  (iiefsen  von  iJübela.  1^  522^ 
127  541.  Ernst  Fdi^ter.  Verfahren  und  Vorrirhtung  ‘ 
zur  maschinellen  Uerstidlung  von  Kohrkemciü 

XTl  ^ 

127  l’iol.  Otto  Müller.  Kormmaachine  zur  doppelsHti;:pn 
l’ressuny  der  Formen  mit  ttroliliarVr  huniicu» 
k~im-rplattf.  XI  h2>3. 

1271152.  Bruno  Ascliheim.  Kinrichtung  z»ni  (liefen 
von  stahiplattrit  und  dt^rgl.'  Xlf  iVtTk 
127 9!50.  Sylvester  Alpftonse  üosgrave.  Vfctaim  n zur 
lltTstellung  von  MetallbTücken  durch  VeHmiuk 
^ufs.  XI  1>27.  , 


124  290. 
12«  492. 


127  414. 


Klasse  40,  miticnwespii. 

lohn  Brown  Francis  Herreshoff.  Anfgehe- 
vorriclitung  Ihr  UostolVn  und  dcrtrl.  II  HO. 
Richard  Charles  Balter.  N'erfahrVn  zur  Her- 
stellung von  lUirnutttUon  unter  gleirhzeiti;;i‘r 
liewintiung  von  ralriannarblil.  ^111  44HJ 
H.  L &emmler.  P.  A.  Bethmont  und  F.  C.  G. 
Arbola.  Almniniunipirkelhrunze.  XII  ü7H. 


Klasse  48,  Choralsehe  Metallboarbeitnng. 

122  H;i7.  New  Process  Coating  Co.  Vorrichtung  zum 
N erzinken  lan^^u'estret^ler  (jegenstande.  I 41. 

127  115.  New  Process  fcoatlng  Company,  yornchtünü 
zum  Verzinken  t iHcrner  ik-^^'nitkinde  in  einem 
änf  einrni  BleibaUe  ruhenden  Ainkbad.  xl  027: 

127  512.  Hubert  Polte,  Verfahren  »nd  Vorrifhtnng 
/um  ßei/.tm  unJ  Trocknen  zu  \erz>nken«lr~r 
lanyg«wtr«M  kter  Ueg>  Dstande.  Xlt  0Y9. 


Kl.  49.  Mechanische  Metallbearbeltiing:. 

122971.  Gesellschaft  für  Huberpressung,  C.  Huber 

& Co.  VtTfahren  und  Vorrichtung^  zum  Formen 
und  Voreini^fen  hohler  und  flocher  Metall- 
kölner  mittels  huchf^espannlor  Ilruckflüssig- 

122  972.  Gesellschaft  für  Huberpressung.  C.  Huber 
& Co.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Er- 
höliunsr  der  zulttssigfQ  I)ruckt»vanspruchung 
Ihm  Ttenpienten.  Ill  ItibT 


Utte  Schramm. 

Eisen.  III  199 

Fahrzeug  fabrik 

Eisenach.  Zusammenlegbare 

telds^hmifde. 

]11  1U7. 

123  900.  Kaspar  Schumacher.  I)am]>ntvdrauU»che  Ar- 
hcitsinaschine  mit  im  Winkel  zum  hydräü- 
lisclien  Arbeitaeylinder  gelegenem  DainpftrHÜ- 
üpparatr.  11  IÖ9. 

123  728.  „Kronprini  *.  Actiengesellschaft  für  Metall- 
inJuatrie.  Verfahren  zum  Hirten  von 
draht,  Stahlbändern  und  dergl.  111  169. 

123  729.  AdPien  Krobet  Kkktnscher  Ofen  zum  Er- 
wärtnrn  beliebiger  Gegenstände  auf  vori»c* 
stimmte  Temperatur.  lll 

123  H02.  L.  Merlin.  Kaltsäge  rnft" i^genüber  dein  Tische 
lieb-  nnil  senkbarem  Kreisaägeldatt.  ll  lotf. 

123  895.  Wilhelm  Kflhier.  Sdmonzhammer.  lil  195. 

124  391.  Eduard  Eschmtnn.  Verfahren  znm  Härten 

von  Stuhl.  III  1&4. 

124  385.  Hugo  John.  Schcere  mit  ziehendem  Srhnitt 
zum  Zersrhnoiden  von  l*n>fUeisen.  V 284. 
124T>89.  Prinz  & Kremer  und  Rudolf  Haddenstock. 

Verfaliren  zum  Märten  von  Stahl.  V 2H4. 
124  971.  Friedrich  Pich.  Faste  zum  liartldthen  von 
(iufseisen.  V 28:1. 

124  973.  A.  Schrddor.  Antrieb  für  Sehmiedepresaen. 
IV  2:11. 

124  798.  C.  Prdtt.  Schmiedegesenk.  IV  233. 

124  894.  Robert  Berninghaus  « SBhno.  Hiegeverfahren 
zur  ErzlerÖTig  rechtwinkliger  uifd  scharfer 
Oiripinifskunten.  IV 

124  898.  Samuel  Heman  Thurston.  Verfahren  xum 

IMnttiren  eines  Metalls  mit  einem  ander.!. 
IV  232. 

125  027.  R,  M.  Daelen.  r>rurkMass<-rpresae  mit  auf- 

rerhtstelifin1«-ni  (Jeriist.  \ I :tl7I 
125  02«.  Frederick  William  Tannett- Walker.  Hydrau- 
listduM'  FallliiiniintT.  VI  337. 

125  087.  Joh.  Burkhardt.  Stangeufallhuminer  mit  Zahn- 
htan^enantrieb,  \ 1 337. 

125  088.  Allgemeine  Thermitgesellschaft  m.  b.  H. 

Verfuhren  zum  V«Tiinitren  metallist  lier  Kcn|)er 
miteinander  diirrh  ein  mittels  .Muminium 
aus  »einen  Verbindungen  ausge^rhiedenes 
flüssiges  Metall.  \ I 

125  119.  Peter  Hointz.  Sandstratilgebläscmiimistück. 

VI  3:1s. 

12B  170.  Httrder  Bergwerks-  und  Hütten-Verein.  Vor* 

rii'htung  zur  Haiidhaltung  schwerer  Seliuue'ile* 

L.lueke.  L\  .522: — 

125  2*27.  A.  E.  Rompa.  V'orrichtung  ziim  (kdiriings- 
si-hneiden  von  Wiukeleisen.  V 1 3:48. 

1 *25  4 1 8.  Carl  Engels.  Vorriehtung  zur  Regelung  der 
üeliluselutt  bei  Sctimieilefeucrn.  Vl  337T 

1 25  0< >7.  Charles  Hill  Morgan.  Meehanische  He- 

>ehieku»igsvnrriclituug  für  (ilüTiofeii.  Vl 

126  189.  Huaiav  woiier.  Verrabren  zum  Olüheu  \on 

Gogepsliinden  nus  oivdirbarem  Metall  unter 
yerinciditng  \nii  Ox\  dhildung.  N i 338. 

129  577.  Haniel  & Leeg.  Block  -T  eberbehe-  und 
Versiliirliev.Ti'ielitang  Hlr  Sehmiedepresaen. 
\ Ö73. 

129  578.  G.  A.  Schulte.  Verfahren  zur  Herstellung 
\ «m  Srhrauhstui  khüisen.  X 573, 


Pi,;;;,.  ■ ■ ■ '\)gU 


xrii 


126  911.  Frit2  Hüiethal.  Hammer  nmi  cfptrig<-ti<»n 
hUn^fhen  <Staurh<»n1  von  Kohren.  X 57ii.  ! 

126  917.  CaflISchlieper.  \'orrirhtnn>;  zum  Schweiften 

v»o  KfttenglU‘«lfrn.  weli^he  c«»i;fn  Trfpnunu 
durch  35tt  »it  hrrn  wind.  \ 572.  ■ 

127  12H.  Friedrich  BrattBf.  Droh  barer  Am6^.  X 674.  ' 
127  176.  Carl  GubUv  Meiftner.  Fcilrnabgiehnmachiue.  | 

\ .^74.  ' 

127  196.  Otto  Arlt.  \%*rrichtung  zum  Nieten.  XI  627. 
127  S74.  lUlqememe  Theiyit « CaaellschafI  m.  b.~lT.  ' 
Vrrfuhren  zum  Schweiften  von  Kvilimi  liiit 
stumpf  Mfcinanrle r gestellten  Kändcm.  X 1 1 676. 

* 4Ui>.  Franz  Syska.  Vi»i^alter  für  Niefntasrhinen. 

IX  .V2l.  

— Liä.  Charlea  da  loa  Rica.  Mayrliine  «tim  Preisen  ' 
von  ili'hlkörpern  mittel«  Dnrnc«  und  Matrize.  I 

vn  6-fl.  ^ 

— ■ ’H  Twer  aen.  Verfahren  nnd  Vurrichtoji^; 

Herrichten  der  Stabe  für  die  Hnfeisen- 
ition.  XI  626. 


'-*»  Zerkleineraagamaachlnen, 

ISL-  — Sro'<-t.  \|e)irf«cher  KoHerCTn).?.  1 ’MK 

12SL  ...  Edward  Co.,  LtJT"  Vorrit‘htiing  an  , 

. . i.i  in  Kin«trllfB<l<'r  llrecluTw.llf  I 

III.  .»tollbar  gplagiTtrn  Stiita- 
L . .1. 

123 unO.  Co.  I ija  frtllrik  P«Hb«.  Mahllulm  für  I 

l^chi, rmühlrn. 111  1S4. 

liL  1H>3.  Julius  Albert  Elaner.  V'orrichtany  zum  Knt-  ^ 
stauhrn  von  üa^m.  heaonders  ttichtgosen^  , 
unter  Hrnntzung  von  darchbruchenen  (Quer- 
wänden Snf  versetzten  nurrlihn-phuniren. 
TV  291, ^ — 

124  965.  Friodrich  von  Nadeln.  Srnubsammler.  IV  2:11. 

1 25  847.  Richard  Clucaa.  Abstreicher  für  Walzen  j 

und  dergl.  \’[  ’üki.  j 

127  2;3ft.  Wilhelm  Erniua.  "IvoUerj^ng  mit  anf-  und  • 
ahst^  igeuden  Laufern7  XI  ' 

127  69:t.  Charlea  Suttie.  Kräzerkleinerungsmaarhine  j 
mit  einer  /,erkloinerung8walze  un<f  mit  meh-  ! 
rer^  iliese  umgebenden  ZerkleinerungsroMen. 
XII 67H. ; 

i 

Klaase  81.  TraaaiKirtweiien. 

122  *i84.  Friedrich  Correll.  Kiseohahnbekohlungsstation 
unter  Mittx-nutzuny  dex  t..igerplatzes.  I 42.  I 
läÜM.  Willioi»  Btrrolt  und  John  Catoll  Cromwell.  i 
Vorrichtung  zum  Transport  von  Harren  und  I 

dergleichen  V 284.  I 

124  185.  Carl  Gaater.  Kntladevorrii  htnng  für  Wagen.  i 

1^  •36:t.  I.  Jacobaen.  Förden-orriehtong  ffir  körniges,  j 

pulveriges  i»ler  brengeriiut,  V!l  * 

127  129.  Hermann  Warcua.  Verfahren  zinn  Fördern  ! 

von  festen,  pulvcrrdrinigen,  Intigen  oder  ' 

fl5»Myn  Maasen.  iX  f>2y  I 


Oesterreichische  Patente. 

KL  !*r. 

UL  4612.  Willy  Eydam.  Verfahren  zum  Brlkettiren 
von  Braunkohle.  IV  2134. 

llL  4945.  Moaea  Waiaabeln.  Verfahren  ud<1  Ofen  zur 
Hrikettirung.  IV  2:14. 

UL  5t>47.  Camillo  Melhardt.  Verfahren,  nrn  Hren»- 
inaterialien  gegen  (ITe  Kinairknng  iler 
Atmosphanlien  zu  aolnitzen.  1 V 2;t4^ 

10.  6674.  Buetav  Dieling.  Verfahren  zur  Herstellung 
mderstandsfaniger  Kofcabiikelts.  l.\  ögl. 


UL  QäÜlL  Joael  Wieaner.  Verfahren  znr  Verhinderung 
von  KohleostauheMdtisiohen.  I.\  r»2H. 

18,  518S.  Theodor  Jarchovaky.  /\i<]>arat  zum  Keinigen 
«ter  tloi  hotengictitga^c  I V 2^M.  ^ 

Ul  r>49l.  Aufluat  Wagener.  y«‘rfahren  und  Aoparat 
zur  Kntl'ernung  vi>n  Hiigstaiih  aus  Hociiofen» 
und  anderep  (iu^cn.  IV  2:34. 

Ifi.  6Tvt9.  Francis  Louis  Saniter.  Carew  und  John  Law 
Smith.  Stuhlsrlitnelzofcn.  IX  52:t. 

UL  lUJiiL  Socidte  anonyme  pour  I industrie  de  la 
magn6aite.  Hoehofepform  au»  Sinter- 

mugiiesit.  IX  52H. 

24.  6811.  Thomas  Schimak.  ~ Kegeneraiivfeuerung  für 
Kluiiiinofcn.  I.\  52d. 

iL  Adoll  Möller.  Herstellung  von  für 

huiistgufs  mittels  els.stischer  M«»dell«^TX  S2iI^ 


Britische  Patente. 

2l£. 

2 O20/na>l.  Emile  Gobbe.  Verfahren  zur  .Ausnutzung 
dtü'  Wiirme  von  gl  übendem  Kok«.  I.X  52-i 
15  txt5;‘1001.  James  Täte  Johnson.  Einrichtung  an 
Kohlcnstampfwugcp.  IX  ö2'd. 

22H8H  l!k)l.  Fritz  Baum.  Verfahren  zum  Äufbereiten 
von  Kuhlen.  IX  Triid. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Xz. 

660  579.  William  A.  Leonard.  Vorrichtung  zum  V^r- 

Zinnen  oder  Verzinken  von  ^^ägeln  und  clergl. 
TTTTä 

6GI  470.  Joseph  Fawell  und  Joseph  E.  Schwab.  Walz- 
werk-  I 41. 

661  549.  Frank  E.  Parks.  Verfahren  zur  Herstellung 

blasfnfreier  SiHhlingots.  1 44. 

662  445.  Cornelius  KuhlewinX  Lager  für  Walzen.  1 44, 
6<>2  51Ü.  Richard  G.  Woodr  Verfahren  zum  Wälzen 

von  Blechen.  1 43. 

662  610.  Johann  0.  E.  Trotz.  Anwärmöfijii  für  Stahl» 
ingots.  t 4H. 

662  916.  Joseph  Daschbach,  Vorrichtung  zum  Halten 
von  KoPtleisenstaben  während  de«  Walzens. 

I 

662  92H.  Edward  J.  Duff.  (Taaerzeuger.  III  170. 

6fW  177.  Beorge  B.  Klink.  Uüge  für  tTehlaseüfen.  I 43. 
66:1*205.  John  E.  Willis  Boyd  und  lacoo  Mtu.  l>u.sc 

für  Gehlaseufen.  1 43. 

6t»3  70l.  Ambrose  Monell  und  Rees  James.  Herstellung 
von  Herdstahl.  I 447"^ 

663  7<K}.  August  Johnson.  Magnetischer  Krzacheider. 

II  111. 

663  945.  John  A.  Waldburger  und  William  J.  Smith. 

fiiofspfanne  für  geschmolzenes  Metall.  111  170. 
66.3  946.  John  A.  watdburper  und  William  J.  smitn. 

3 «irrii’htiing  zur  hrnttVmung  von  MetnUkuehen 
ans  (»iefspfannen.  J1  lllT 
«t«4ii01.  Admn  WislieH  und  WilllaürB.  Ins.  \Vi»lz«<  rk 
zum  Zerlegen  von  alten  Eisenbahnschienen  in 
.3taLH.-isgn.lii  in. 

|williamC.Croneme)fer.  Blechwalzwerk.  H Hl, 

664  193.  George  A.  Tombult.  Vorrichtung  zur  Her- 

stelluDg  von  Uitterbiechen.  III  Ui(K 
664  426.  Beorga  W.  Pacher  Fomimaschim-.  III  KW. 
664  645.  lulian  Kennedy.  Walzwerk.  IV  'IM. 
t»64  892.  Riiehel  J.  Paul.  Entlaitevomchtung  tür  Kohlen 
und  dcrgl.  Ul  1138. 
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XIV 


Timothy  Long.  Vurrirlitimf?  <mn  KnOaden 
von  KoltU-n  utid  tTerjrT  1 11  i 
ii65  162.  ^anh  £.  Bachmann.  Vorrichtuntr  »um  Ah- 
fBTit:rn  .*<rlilacko  beuiT  Giel'xen.  ll  I I l. 
065  196.  Gustav  Engdad.  Vornchtuntf  ymn  Hf«<liii‘krn 


von  Anwiirtiiolen.  Ili  168. 

6«55227.  Joseph G. Johnston.  Fdrdcrvorrichtung.  III 170. 

«56.5  249.  Louis  Mayer. 

hrntthammer  m>t  fiotcrndcr 

\ ufli.inLning. 

III  if.il. 

U<j5  2M.  William  i. 

Mc  Adams.  Au'.kleiilung  für 

Schim-Iztieecl 

III 

Iiiu>4!l2.  Huao  Hardh. 

Hochofen.  III  170. 

<565  l«i.3.  John  M.  Phillips  uu«t  John  1.  Flencing.  Vor- 

nditung  zum 

Sieben.  \\  sigeu  und  Verladen 

von  Kollier 

111  l'W, 

665  574.  Charles  A.  Morris.  Förttcr-Vorriolituny,  vor-  ■ 
für  kohtvn. 

065  659.  Charles  1.  lahnsfln.  I)rHhfwimlf»mBs<-liirn>. 

280.  i 

6iV>  7.S0.  Edward  J.  DuH.  GasiTzeu^nT.  V 2H7, 

065  7!K).  Theodor Ledermllfler.  Rtilirt^wnlxwirk.  IV‘29.5.  I 
(»Ä802.  Jacob  B.  RuW  und  Philipp  1.  TrOb.  Form- 

iimx-tiinr.  IN  ‘Jib. 

665  851.  John  F.  Broadbeut.  Hordofen,  Annünnofon. 

V 2h6. 

665  876.  Robert  A.  Carter.  Mcrhanisrhe  rnddelvor- 
rirhtun^.  IV  2-15. 

665  919.  Claude  C.  Loder.  Vurriclitung  %inn  yieder- 

von  Klug>tüub  und  l»a»fn  für  Ko>t- 

olrn.  IV  2M5.  

97^.  Warren  A.  Patterson.  Vorrichtung  zor  Htr*  | 
etrllunjf  von  BrikettR.  IV  2iJ5.  | 

6660H2.|Frank  L.  Llocum.  Verfahren  und  V'orrichtnnjif 
<tMi  ua;^.  |xur  (iasrrn-iignng.  V 2H.5.  ^ 

0>>6<t4H.  iheodoinii^  Toöli^~lfrälhtzi>-liniafirliiiip.  \' 

666  057.  William  L.  Jones.  Woly.weik.  V jso. 

6i>6  12:1.  Samuel  T.  Wellman.  Charles  H.  Weilman  und 
John  W.  Seaver.  V orrichtantf  zmii  Aushehrn 
voll  li.>?ot<.  V 28«r 

IJIJU  248.  lamt«  A.  Senil.  \'i  rsrhiphhiirer  Anihuf«  für 
Krafthiuntiirr.  V*  287. 

üüti 79 j.  Wjlliam  H.  Bradley.  liasrneougtr.  V 2HH. 

<>i6 H51.  jQftn  Lanz.  vcrlulirfc  ;mm  Wiilzvn  v»ii 
WcrkMtmjkcn  mit  in  «Irr  l.aiysrichtmtjf  nech- 
srindon  WHrrRchnitt.  V 2H<. 

6<>6_078.  Rudolph  RuetSchL  Vorrichlnng  xum  Xicd<-r- 
üi'hldyt'ii  voll  Hutf»tauO  noe  metallurfflsthcn  ■ 
nefrn.  V 287.  j 

667  J6i.  John  lllingworth.  Vorrichtnng  zum  Beschicken 

von  S«-hinelztirgrln.  \ 2Hh7 
667  H»2.  William  R.  Craig.  Berhrrwerk  zum  Furdern  1 
von  fcrz.  \ 2>?8.  1 

667  I9a.  Charles  F.  Dicknisson.  Hprstellang  von  KtRcn»  ! 

triigern.  V 288.  1 

tV67  H;i5,  lamea  L Reeord.  Sfhüttruiiii>f  für  Kohlen  I 
oder  Krz.  VI  :t:j9.  I 

667  419.  William  $ Halsey.  I^idevorrichtung.  VI  .S^I9. 
«H)7  564.  John  H.  Q'Donnell  und  Wtlltam  d.  Pierson':  , 
l>rahtziehm;t>chine.  VIH  4.51. 

667  577.  George  K.  Roberts.  Vorrichtung  zum  Aus- 

ziehen voll  BlmnTi.  IX  521.  ; 

668  22.5.  Frederic  W.  C.  Schnlewind.  Vorrichtung  zum  1 

Kuhlen  und  l»«.iiu^eti  d^^|•Kok^ofi^nt^^^e.  1\  .524.  ! 


6t>H2H4.  Maximilian  M.  Luppes.  Vorrichtung  zam 
Kuhlen  von  Koks.  VI 11  451. 

6<>8  4t  r>. 

66H  45ü. 


iUVA  6<l~). 
66H  688. 


6i;B79I 
6i»  792. 

668  W«. 
«G9612. 


Part  B.  Elkins.  Kok.sofcn.  Vll  HW, 

William  H.  McTadden.  VerK<-ltlufsvorrichtung 
tür  < tielspt'iuiiienauslasge.  ^ll 
Curtis  H.  Veeder.  Schmiedeprebsc.  VIII  451. 
Eugene  L.  Mc’Gary.  ÄValzenwinhj.  J>TI 
(Lucien  J.  Blake  und  Lawrence  N.  Morscher. 
; Verl 


. 1 erfahren  und  Vorrlchtong  znr  magnetischen 
(Erzscheidung.  VI  5^19. 

Älleyne  Reynolds.  Tiegelofen.  VII  997. 
Julian  Kennedy.  Gasfang  für  Hochöfen.  VI  :HH9. 
669  145.  Peter  Charles  Patterson.  Vorrichtung  zum 
/.iciicn  von  Konren."  vu  ;i97. 

669  241  Wohn  G Hodqson  und  Lawrtnee  A.  Norton. 
669 242.J KclirwalzwcfK.  VII  697. 

669  21>4  lEdwin  Norton  und  Hurd  W.  Robinson.  An- 
669  265.J wamiofen.  V|ll  451. 

669  H76.  Thomas  V.  Allis.  Vertahren  zum  ununt<r- 
Uroi'henen  .Auswalzen  von  Blechen.  XJl  6HO. 
Addison  M.  Bacon.  Vorrichtung  zum  Aus- 
ziehen Von  Koks  aus  KvMvfrp.  XII  iwi. 


669  377. 
tm  696. 

669  859. 

0:0  oao. 

670  152, 
«170  2«iO. 
670  317. 
«J70  322. 

«570  424. 
«570  453. 
670  775. 

670  HOB, 
«570  920. 

671  137. 
«571  i:il. 

071  439. 

«>71  5«>3. 

671  893. 
«571  989. 

672  19H. 


Herreshoff.  V«>rri»*htung  znm 
fX  ."24. 


John  B.  F.  

c.jiiiiüuirliclten  «Jicfscn  von.  riattca>. 

Axel  Sahlin.  Hochofenrast  mit  Wasserkühlung. 


XII  OKI. 

Henry  Stanyon. 


Aotriebavorrichtung  für  di« 

'xnm 


Samuel  Forter. 

tlaserzeuger.  XII 

(>Ml. 

>ed  W.  Watermann.  « iii.li-rt.iir.rr. 

Tn  wi. 

:ugene  Friedländer.  Biockzangen. 

,\1  Ci-ZS. 

ulian  Kennedy. 

Vorrn  htung  zum  Hesrlucken 

viin  lli»l.»(‘.-ii. 

Xll  «5H4I. 

lemardGranville.  nralitzichtmL»ichiue.  Xl«>28. 


Andres  G.  Lundin,  «inl^stalil.  X 


leorge  Weltden  Gesner.  Vcrfaliren  zur  Her 


htellung  einer  Legirang  au»  Eisen  und  \\  a^’»cr• 

sf  .ti:  TX  »24. — 

John  C.  Perry.  Elektrisches  Sehwvifsverfahrcn. 

Xll  OKI.  

Bertrand  C-  V.  Luty.  Vorrichtung  zum  Walzen 

vou  BlLdieu,  JX  SgE 

Joseph  G.  Johnston,  «ricfsercianlagc,  .X  575. 


James  H.  Baker 

Bhirken.  X 575. 


■MatiClnne  zum  UkIicii  von 


Sigmund  V.  Huber.  Walzwerk  mit  Vt>rriehtung 
zuin  huiKt<‘Ucn  der  \>  alzeninger.  ,\l  628. 
Harry  Pyrius.  Verfuhren  zum  Walzen  naht- 
loser Röhren.  X 575. 

Alexander  Laughlin.  ('outiuuirlk-hcr  Anwünn- 
ofeii.  i\  r>y-t* 


Samuel  E.  Diescher  und  Allerit  J.  Dieachar.  Ite- 
sehickungsvorrii'Utting  für  «5ltihi>fen.  XII  «582. 
Samuel  V Wales.  Vorrirhtnng  zum  Aua- 
■*tof>en  von  Blür  keti.  Xll  «5»«0. 

«572  381.  Alexander  Laughlin.  ^yivvärmöfen.  XII  «>h«). 
«572  4 17.  Adolphus  J.  Lustig.  Verfuhren  und  VorricTT 


673  237. 
«573  556. 
«573  «'«»H. 


tuMg  /um  (tieften  >tiii  Blocken.  .\ll  «.5H2. 
Clarence  R.  Britton  und  Washington  L.  Ludlow. 

Ki-Vfi>irm>l/v\erk.  Xll  «>N2. 

John  M.  Hartmann.  V.rsrliliifs  für  eiserne 
.slnrliliu  lwr,  \ I [ 

George  A.  True.  1 Bise  für  (’upoldfen.  XH  682. 
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IV.  Industrie I 


Accumulatoren-Fabrtk  Actiengesellschaft,  Berlin.  X 588. 
AcViangeselischaft  Bergwerksverein  Friedrich  Wilhelms' 
Hätte  zu  MQlheim  e.  d.  Ruhr.  1 58. 
kctiengesellschaft  .«Eisenwerk  Kraft**.  XII  897. 
'ctiengesellschaft  für  Federstahl -Industrie,  vormals 
Ä.  Hirsch  & Co.,  Cassel.  X!I  807. 

^ engesellschaftfOr  HQltenbetrIeb zu  Meiderich.  X 58». 
& ngeseHschaftRolandshQtte  Weidenau-Sieg,  ill  1H4. 
Anhattische  Maschinenbau-Actiengesellschaft  zu 
’ln.  IX  537. 

Actiengesellschaft  für  Eisengiefserei  und  Ma- 
*mbrtcation.  III  184. 

'Maschinenbau  - Actiengesellschaft  vormals 
rizkopff.  IV  244. 

reugmaschinenfabrik.  Actiengesellschaft, 
Sentker.  I 5r». 

• hinenfabrik  vormals  Dürkopp  & Co. 

B.  ’ ulz  Knaudt,  Actiengesellschaft  zu 

Brak  .noversche  Maschinenfabrik.  A.-G.. 

De  l. 

BresUb  7«e'..«chaft  für  Eisenbahn-Wagenbau. 

IX  5:> 

BrOckenbau  iMder,  Actiengesellschaft  zu  Benrath. 

XI  t>43. 

Buderussche  t senwerke  zu  Wetzlar.  VIII  473. 
Cito-Fahrrad-Werke  Kfiln-Kleltenberg.  V 200. 
Oennersmarckhütte,  Oberschlesische  Eisen-  und  Kohlen- 
werke. Actiengesellschaft.  XII  8.07. 

Düsseldorfer  Eisenbahnbedarf,  vormals  Karl  Weyer &Co. 

III  180. 

Düsseldorfer  EisenhQttengesellschaft.  II  125. 
Düsseldorfer  Eisen-  und  Orahtindustrie,  Actiengesell- 
schaft zu  Düsseldorf.  1 57. 

Düsseldorfer  Maschinenbau-Actiengesellschaft  vormals 
J.  Losenhausen  zu  Düsseldorf.  Vlll  474. 
Düsseldorfer  Rbhrenindustrie.  II  1*25. 
Düsselderf-Ralinger  Röhrenkesselfabrik,  vormals  Dürr 
& Co.  XU  G07. 

Eisenindustrie  zu  Menden  und  Schwerte,  Actiengesell- 
schaft in  Schwerte.  TU  185. 

Eisenwerke  Gaggenau.  Actiengesellschaft  zu  Gaggenau. 

IV  24.5. 

Emaillirwerk  und  Metallwaarenfabrik  Silesia,  Actien- 
Gesellschaft,  Paruschowitz,  O.-S.  XU  808. 
Eschweiler  Maschinenbau -Actiengesellschaft  zu  Esch- 
weiler-Aue.  II  125. 

Fafoneisen -Walzwerk  L.  Mannstaedt  & Cie.,  Actien- 
gesellschaft  zu  Kalk.  III  1B.5. 

Friedrich  Thomde,  Actiengesellschaft,  Werdohl.  V 290. 
Ganz  & Co.  Eisengiefserei  und  Maschinenfabriks- 
ActiengesellschaH.  Budapest.  XI  t>44. 

Gellivara  Erz-Actiefieesellschaft.  V .300. 
Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke  vormals 
Munscheid  4 Co.  zu  Gelsenkirchen.  Ul  188. 
Georgs -Marien -Bergwerks-  und  Hüttenverein,  Osna- 
brück. I -57. 

Gesellschaft  der  Briansker  Eisenwerke,  Petersburg. 
VU  411. 

GtflehoffnungshOtte.  Actienverein  für  Bergbau  und 
Hortenbetrieb.  Oberhausen  2.  Rheinland.  1 58. 
Htaener  Gufsstahlwerke  in  Ha^n.  Ul  IH«». 
Ha/iesche  Maschinenfabrik  und  tisengiefserei.  VI  35.5. 


e Rundschau. 


Hannoversche  Eisengiefserei  in  Anderten.  V .300. 

Hannoversche  Maschinenbau-Actiengesellschaft,  vorm. 

Georg  Eaestorff,  Linden  vor  Hannover.  VI  :i.58. 

Hasper  bisen-  und  Stahlwerk.  II  125. 

Hein.  Lehmann  4 Co.,  Berlin  XII  807. 

Kalker  Werkzeugmaschinenlabrik  Breuer,  Schumacher 
4 Co.,  Actiengesellschaft  zu  Kalk  b.  KSIn.  Ill  187. 

Kirchner  4 Co.,  Actiengesellschaft  in  Leipzig-Seller- 
hausen. IV  2-15. 

Königlich  preufsische  Eisenhütten.  III  187. 

Langscheder  Walzwerk  und  Verzinkereien , Actien- 
gesellschaft in  Langschede  a.  d.  Ruhr.  1 59. 

Maschinenbau  - Actiengesellschaft  „Union"  in  Essen, 
ill  187. 

Maschinenbau-Actiengesellschaft  vorm.  Starke  4 Holt- 
mann in  Hirschberg  I.  Schl.  111  187. 

Maschinenbau-Actiengesellschaft  vorm.  Gebr.  Klein  in 
Dahlbruch.  1 50. 

Maschinenbauanstalt  „Humboldt*’  in  Kalk  bei  Köln  am 
Rhein.  IV  245. 

Maschinenfabrik  und  MUhlenbauanstalt  6.  Luther, 
Actiengesellschaft  in  Braunschweig.  Ui  Ihh. 

Maschinen-  und  Armaturenfabrik  vormals  C.  Louis 
Strube.  Actien-Gesellschaft  zu  Magdeburg -Buckau. 

XI  W4. 

Nähmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei , Actien-Ges., 
vorm.  H.  Koch  4 Co.  in  Bielefeld.  VI U 474. 

Nienburger  Eisengiefserei  und  Maschinenfabrik  in 
Nienburg  a.  d.  Saale.  III  188. 

Oberschlesische  Eisenbahnbedarfs  - Actiengesellschaft 
Friedenshotte.  .XI)  807. 

Oberschlesische  Eisenindustrie,  Actiengesellschaft  für 
Bergbau  und  Hüttenbetrieb.  Gleiwitz.  O.-S.  IX  5:ih. 

Oesterreichisch- Alpine  Montangesellschaft.  XII  8!K>. 

OsnabrUcker  Kupfer-  und  Drahtwerk  1 59. 

Pennsylvania  Railroad  Company.  Wll  474. 

Phönix,  Actiengesellschaft  für  Bergbau  und  Hütten- 
betrieb zu  Laar  bei  Ruhrort.  l <>o. 

Poidihütte,  Tiegelgulsstahlfabrik  IX  530. 

Rheinisch-WesHAIischesKohlensyndicat  II  124,111  1R3. 
V 298,  VII  411»,  \ .58.5,  XII  8‘HJ. 

Saarbrücker  Gufsstahlwerke,  A.-G.,  Maistatt-Burbach. 
I 83. 

Skodawerke,  Actiengesellschaft  in  Pilsen.  IX  .539. 

Theodor  Wiedes  Maschinenfabrik,  Actiengesellschaft 
in  Chemnitz.  11  125. 

Union,  Actiengesellschaft  für  Bergbau,  Eisen-  und 
Stahl-Industrie  zu  Dortmund.  I 81. 

United  States  Steel  Corporation.  UI  liK». 

VogllAndische  Maschinenfabrik  (vorm.  J.  C.  4 H.  Dielrich) 
Actiengesellschaft  in  Plauen  I 81. 

Waggonfabrik  Actiengesellschaft.  vorm.  P.  Herbrand 
4 Co.  zu  Köln-Ehrenteld.  Ul  IKH. 

Waggonfabrik  Gebr.  Hofmann  4 Co  , Act.-Ges.  in  Breslau. 
IX  844. 

Warsteiner  Gruben-  und  Hüttenwerke.  I 83. 

Werkzeugmaschinenfabrik  Gildemeister  4 Co.,  Actien- 
gesellschaft in  Bielefeld.  VII  411. 

Westfilische  Drahtindustrie.  Hamm  i.  W IV  248. 

Westfälisches  Kokssyndicat  in  Bochum.  III  18i,Vll  409. 

Wissener  Bergwerke  und  Hütten.  Brückhöfe  bei  Wissen 
a.  d.  Sieg.  III  Ihm. 

Zittauer  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Actien- 
gesellschaft (früher  Albert  Kiesler  4 Co.).  1 84. 


Digitized  by  Google 


XVI 


V.  Tafelverzeichnifs. 


Tafel  Nr. 

I  GiefS'Rollkrahn  des  Martinwerket  von 
P.  Harkort  & Sohn,  Wetter  a.  d.  Ruhr, 
ausgefohrt  von  Zobel,  Neubert  & Co. 

in  Schmalkalden 

II  Neue  Blechwallwerksanlage  der  Car- 
negie Steel  Co.  in  Homestead,  Pa.  . 

I I I 950  er  Duo-Reversirstrafse  mit  elektrisch 
fahrbaren  Rollgängen  fOr  die  ..Oberschle- 
siiche  Eisenbahn  - Bedarfs  - Act.  • Ges. 
Friedenshütte“,  ausgelührt  von  der  Duis- 
burger Maschinenbau  Act.-6es.  vormals 
Bechern  & Keetman,  Duisburg  a.  Rh. 

IV  Plan  der  Industrie-  und  Gewerbe-Aus- 

stellung für  Rheinland.  Westfalen  und 
benachbarte  Bezirke,  verbunden  mit 
einer  deutsch  - nationalen  Kunst -Aus- 
stellung Düsseldorf  1902  


H«rt  Nr. 

11 

111 

IV 

VII 


T«f«i  Nr. 

Y |BlockwalzwerkderRöchlingschen  Eisen- 
y t lund  Stahlwerke  in  VOIklingen  a.  d.  Saar, 
Yll  lausgeführt  von  der  Miritischen  Ma- 
Uchinenbau-Anstalt  zu  Wetter  a.  d.  Ruhr 
VIII  NeueGebläsemaschinefOrdlePastuchoff- 
schen  Anthracithoch&fen  in  Sulin,  Süd- 

rufsland 

l.X  Geologische  Uebersichtskarte  des  nörd- 
lichen Minettegebietes 

X  Profile  zur  Erläuterung  der  Lagerungs- 
verhältnisse im  nördlichen  Minette- 
Gebiet  

XI  Die  neue  Walzwerksanlage  der  Dort- 
munder Union,  autgefOhrt  von  der 
Firma  Haniel  & Lueg  in  Düsseldorf  . 

XII  iMartinanlage  Nr.  I.  2 und  3 derHome- 
.Xlllfstead  Steel  Co.  in  Munhall,  Pa.  . . . 


lUn.Nr. 

VIII 

IX 

X 

X 

XI 

XII 


Oedmcki  b«l  Avfutt  ln  DIxcidorf. 


Digitized  by  Google 


Die  Zeitschrift  erMheint  in  halbmonatlichen  Heften. 


AbouitmttttBpnts 

für 

NIchWereini- 

mitglledar: 

24  Mark 

IlbHIch 
excl.  Porto. 


hstrtloispreli 
40  Pf. 

für  die 

zweigespaltene 

Pelitzeile, 

bei  Jahreslnterat 
angemessener 
RabatL 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Kedigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödtdri  «ud  Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

GeKhiftsfOhrer  des  V*r*liM  dsultchsr  Eli.nhimsslwt*,  ««schansfahrer  der  NordwMtllchsn  Grupps  des  Vsrsli» 

deutscher  Eisen*  und  8tahl*lndustrieiler, 

für  den  lechnischen  Theil  für  den  wirüiscliafllichen  Theil. 

ComcQtMioiu •y«rUg  wo  io  DOtMldorC 


Nr.  l, 


1.  Januar  1902. 


22.  Jahrgang. 


Talbotverfahren  und  combinirter  Bessemer- Martin -Procefs.* 


ie  Stahlwerke  Oberschlesiens,  sowie 
der  benachbarten  (rrenzländer  Oester-  | 
reich -Ungarns  und  Rufslands,  welche  . 
eigene  Hochöfen  besitzen  und  darauf  | 
angewiesen  sind,  den  Stahlprocefs  nasschlieis-  | 
lieh  oder  vorwiegend  mit  Roheisen,  also  zam  i 
mindesten  mit  möglichst  geringem  Zusatz  von 
Schmiedeisenschrott  zu  betreiben,  haben  im 
allgemeinen  solche  Erze  zur  Verfügung,  welche 
für  das  Bessemern  zu  viel,  für  das  Thoma- 
!«iren  zu  wenig  Phosphor  enthalten.  Sie  sind 
mit  wenigen  Ausnahmen  in  die  Nothwendigkeit 
versetzt,  einen  Entpbosphurungsprocefs  zu  be- 
treiben, bei  welchem  der  Phosphor  wesentlich 
nicht  die  Rollo  einer  Wärmequelle  spielt,  wie 
beim  Thomasiren,  sondern  die  einer  durch  den 
■Stablprocers  zu  eliminirenden  Verunreinigung 
des  Roheisens,  dessen  Phosphorgehalt  0,2  bis 
0,4  7«  beträgt.  Den  hier  in  Frage  kommenden 
Werken  stehen  reiche  Erze,  wie  sie  zur  Stahl- 
bereituog  beim  Erzprocefs  erforderlich  sind, 
Qur  zu  hohen  Preisen  zur  Verfügung.  Es  ist 
also  von  besonderer  Wichtigkeit,  von  diesen 
Erzen  entweder  wenig  zu  gebrauchen,  oder  bei 
gröfseren  Zusätzen  derselben  möglichst  viel  Eisen 
aus  denselben  zu  reduciren. 

Die  Ansichten,  wie  man  über  die  Schwierig- 
keit dieser  Sitnation  hinwegkomme,  sind  noch 
keineswegs  geklärt.  Um  ein  Bild  von  der  Be- 

• Vorgetraged  von  E.  Holz  vor  der  „Eisenhütte 
t)ber«rhl»ien“  in  Oleiwitz  am  1.  Dcccuiber  190i.  (Dis- 
CQMion  siehe  Seite  51  dieser  Nr.) 

1.» 


deutung  dieser  Schwierigkeit  zu  entwerfen,  komme 
ich  anf  die  eigenthümliche  Entwicklung  des 
Stahlprocesses  in  Wltkowitz  zu  sprechen. 

Im  Jahre  1807  wurde  daselbst  der  Bessemer- 
procefs  eingeführt,  und  zwar  verwendete  man 
vorwiegend  UDgarischos,  steirisches  und  englisches 
Roheisen.  Das  in  den  eigenen  Hochöfen  erzeugte 
wurde  des  hohen  Phospborgehaltes  wegen  and 
infolge  eines  lange  Zeit  festgehalteoen  Vonirtheils, 
I betreffs  der  schädlicheu  Einwirkung  des  Kupfer- 
I gebalts,  nur  schüchtern  zugesetzt.  Das  ge- 
'<  sammte  Roheisen  wurde  im  Flammofen  nmge- 
! schmolzen,  da  durch  den  Cupolofenprocefs  infolge 
des  phüsphorreichen  Koks  eine  Erhöhung  des 
, PhospUorgehalts  erfolgt  wäre.  Im  Jahre  1878 
ging  man  dazu  über,  durch  eine  passende  Aus- 
wahl der  Erze  das  eigene  Roheisen  an  Stelle 
des  gekauften  ausschlierslicb  zu  verwenden,  und 
das  Roheisen  flüssig  von  den  Hochöfen  den  Con- 
vertoren  znzuführen.  Das  Roheisen  enthielt 
indessen  auch  bei  Verwendung  aus  Ungarn  und 
Steiermark  bezogener  Erze  infolge  des  0,0.5 
betragenden  Phosphorgehalts  des  O.sirauer  Koks 
und  des  Umstandes,  dafs  auch  der  damals  ge* 
brauchte  Kalkstein  0,014  ®/®  Phosphor  hatte, 
I immer  noch  0,13  Phosphor,  war  also  nur 
I in  ordinären  harten  Stahl,  in  welche  Kategorie 
man  damals  noch  Eisenbahnschienen  rechnete, 
zu  converiiren.  Bezüglich  der  Herstellung  von 
Qualitätsstahl  war  man  anf  den  sauren  Hartin- 
1 procefs  und  Mischung  von  gekauftem,  reinerem 
{ Eiseomatoriai  mit  selbsterzeugtem  angewiesen. 
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Diese  l^mstÄnde  machen  es  beg:reiflich,  dafs^ 
Witkowhz  mit  dem  Aafkommen  des  Thomae* 
proceeees  sich  sofort  an  die  Ausbildung  des- 
selben wagte.  Man  war  sich  wohl  darüber 
klar,  dafs  die  naturgemftfsen  Krzquellen  des 
Werkes  keine  Thomaserze  lieferten.  Trotzdem 
wurden  in  Witkowitz  die  ersten  Thomaschargen 
auf  dem  t ontinent  ini  Juli  erblasen,  und 

zwar  nach  dem  Umgiefsverfahreu,  indem  man 
nach  dem  Muster  von  Middlesbro  siliciumrciches 
Roheisen  direct  von  den  Hochofen  erst  im  sauer 
zugestellten  Converter  entsilieirte,  und  dann  im 
basisch  ausgefiitterten  Converter  den  Kntphos- 
phorungsprocefs  durchführto.  Diese  Arbeit  wurde 
als  Versuch  iin  grofsen  betrieben.  Sie  ergab 
wohl  vorzügliches  Flnlseisen,  wurde  indessen 
mit  Rücksicht  auf  ökonomische  und  locale  Ver- 
hältnisse bald  wieder  anfgegeben.  Man  kehrte 
für  harte  ordinäre  Stahlsorten  zum  Bessemern 
mit  allen  durcli  den  hohen  riiogphorgehalt  be- 
dingten Schwierigkeiten  zurück  und  erzeugte 
Klufseisen  separat  nach  dem  Thomasverfahren 
mit  flüssig  den  Hochöfen  entnommenem  Roheisen, 
indem  man  den  ungenügenden  1‘hosphorgehalt 
der  Erze  «lurch  von  Deine  bezogene,  etwa  H 
l'hospliorsänre  enthaltende  l’uddelschlaeke  und 
<lnrch  die  vom  eigenen  Procefs  herrührende 
riiomasschlrti  ke  ergänzte.  Der  bald  eintretende 
Mangel  an  diesen  phosphoiTeichen  Snrrogaten 
und  die  Absicht,  bei  verhältnirsmärsig  kleiner 
Erzeugung  für  die  Massentabricate  einen  ein- 
heitlichen Coiivcrtirungß-Procefs  zu  betreiben, 
führte  im  .lahre  1HH2  wiederum  auf  den  rmgiefs- 
procefs  mit  sauer  und  basisch  zugestellten  Cun- 
voi*t4»ren  zurück,  wobei  flüssig  von  den  Hoch- 
öfen entnommeues  Roheisen,  2 bis  2 Vs  7*^  Silicium 
und  max.  0,ri  7«  Phosphor  enthaltend,  verarbeitet 
wur<le.  Es  ergaben  sich  sehr  gute  Erzeugnisse 
der  verschiedenen  Härtegrade,  jedoch  trotz  rascher 
Durchführung  des  Uingiefsens  mittels  eigens 
construiiter  Vorrichtungen  hohe  Productions- 
kosten,  sowohl  bei  der  Roheisenerzeugung  als 
bei  der  Stahlbereitung.  Das  Bestreben,  diese 
durch  einen  gleichrnäfsig  die  untere  Hrenze 
erreichenden  Siliciumgehalt  des  Roheisens  zu 
vermindern,  führte  mitunter  zu  kalten  Chargen 
und  ungleichinäfsiger  Lösung  des  Ferromangan 
im  Stahlbad.  Trotz  dieser  Umstände  verblieb 
man,  der  Experimente  müde  geworden,  bis  zum 
Jahre  18‘JO  bei  dieser  Methode. 

Die  inzwischen  erfolgte  Ausbildung  des 
Siemens-Martin-V'erfahreiiK  auf  basischem  Herd, 
welche  neben  dem  Umgiefsverfahren  in  Wit- 
kowitz in  Ausübung  stand,  führte  iin  Jahre  1H90 
zu  einer  endgültigen  Umänderung  des  Converter- 
proce8s«*9,  indem  der  corabinirto  BeKsemer-Martin- 
oder  Dnplex-Procefs  an  Stelle  des  Umgiofsens 
aus  dem  sauren  in  den  basischen  Converter  trat. 
Man  ersetzte  also  den  basischen  Converter  durch 
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den  basischen  Siemens-Martin-Ofen.  Die  Hc- 
sammtkosten  beim  Duplox-Procefs  sind  selbst- 
verständlich höher  als  heim  einfachen  Conver- 
liren  nach  Bessemer  oder  Thomas,  calcnliren 
sich  aber  immerhin  wesentlich  niedriger  als  hei 
dem  früheren  l'mgiefsverfahren.  Das  Vorblasen 
im  Converter  dauert  bei  der  Robeisencliarge  von 
10  t und  einem  «»ehalt  von  1,2  7o  Silicium, 
2,7  7«  Mangan,  n,2  7o  Phosidior,  3,7  7«  Kohlen- 
Btofl'  etwa  acht  Minuten,  und  zwar  wird  das 
Bad  in  dieser  Zeit  vollständig  entsilicirt,  der 
Kohlenstoff  wird  auf  t),l  ®/0,  djis  Mangan  auf 
0,4  7®  herahgobracht,  also  (iehalte  von  diesen 
Körpern  erreicht,  welche,  ohne  ein  Sieifwerden 
des  Met^illhades  zu  riskiren,  niclit  weiter  er- 
rnäfsigt  werden  können.  Die  .\rbeit  im  basi- 
schen Martinofen  geht  sehr  rasch  vor  sicl>  und 
Chargen,  welche  nur  mit  flüssigem  Zwischen- 
product , Eisenerzen  und  Kalkstein  gemacht 
werden,  sind  in  drei  Stunden  vom  Beginne  des 
Eingiefsens  des  Zwischenproduotes  in  den  Martin- 
ofen bis  einschliefslich  der  Zeit  für  das  Her- 
richten des  Bodens  nach  dem  Abstich,  also  bis 
zur  -Aufnahme  einer  neuen  ('bärge  durchgeführt. 
Die  normale  Arbeit  wird  allerdings  mit  Zusätzen 
von  festem  Roheisen  und  Schrott  betrieben,  da 
man  darauf  angewiesen  ist,  die  Ausfallabsticho 
der  Hochöfen  mit  zu  verfirheiten.  desgleichen  eine 
gewisse  Menge  Schrott  zu  verarbeiten,  um  mit  ge- 
ringem Erzzusatz  durchzukommen.  Der  letztere 
beträgt  2 '// 7®  Eisoneinsatz.  Xach dem  1 tuplex- 
Procefs  werden  in  Witkowitz  Stahl  und  Flufs- 
eisen  für  Schienen,  'fräger,  FRt;oneisen,  Bleche, 
Knüppel,  Platinen  und  Rohrbandeison  erzeugt. 

Es  ist  nun  die  sehr  wohl  aufzuwerfende 
Frage,  warum  man  nicht  vorzieht,  einen  Marlin- 
Procefs  mit  Roheisen,  Erz  und  etwas  Schrott 
zu  betreiben,  wie  er  auf  manchen  Werken  mit 
flüssig  den  Hochöfen  entnommenem  Roheisen, 
lind  zwar  in  Russisch-Polen,  Steiermark,  Schott- 
land, im  Gebrauche  ist.  ln  AVitkowitz  sind  Ver- 
suche angestellt  worden,  und  zwar  auf  Grund 
der  uns  bekannt  gegebenen  Resultate  eines  pol- 
nischen Werkes.  Sic  batten  indessen  ein 

ungünstiges  Krgebnifs.  Die  Charge  dauerte 

10  Stunden.  Der  Aufwand  an  Eisonstoin  betrag 
boi  lOproceiitigom  Schroftzusatz  20  bis  22  7® 
und  zwar  vom  Einsatz  au  EUenmateriul,  reiche, 
kostspielige  Gellivara-Erze.  Von  dem  Eisengehalt 
dieser  wurde  ein  kleiner  Theil  reducirt.  Die 
grofse  Schlackcnmenge  — es  ergaben  sich  auf 
1000  kg  Stahl  220  kg  Schlacke  gegen  100  kg 
beim  Duplex-Procofs  — verursachte  ein  starkes 
Angreifen  des  Ofen«,  was  sich  schon  durch  den 
hohen  (iehalt  der  Schlacke  von  (>  7®  Magnesia 
docuinontirte.  Man  fand  also  in  Witkowitz  bei 
dieser  Arbeit  keine  Rechnung. 

Selbstverständlich  wurde  auch  der  von 
Daelen  und  Pszczolka  constmirle  und  mit 
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anerVennenswerther  Ausdaoer  verfolgte  Procefs 
in  Rechnung  getcogen.  Es  fehlen  vorläufig  noch 
die  Resultate  für  einen  diesboznglichen  Grofs- 
betrieb.  Derselbe  erstrebt  den  grofsen  Vortheil 
eines  zwischen  Hochofen  und  Martinofen  ver- 
kehrenden Converters  und  bringt  das  Umgiersen 
des  Roheisens  in  Wegfall.  Wie  ich  indessen 
oben  erwähnte,  branclit  man  zuin  Yorfrischen 
von  10  t Roheisen  bei  einer  500  cbm  Wind 

i.  d.  Minute  ausblasenden  Maschine  im  ('onvorter 
K Minuten.  Da  ist  denn  doch  zu  bedenken,  oh 
man  in  der  Daelenschen  Pfanne,  wo  beim  Blasen 
auf  die  Oberfiäche  des  Stablbades  ein  grofsor 
Theil  dt*8  Windes  verloren  geht,  einet»  voll- 
ständigen Effect  erzielen  wird.  Hierzu  kommt 
der  Uebelstand  der  raschen  Zerstörnng  der  Dösen 
and  des  Materials  im  Umkreis  derselben. 

Nach  diesen  Erfahrungen  konnte  angenommen 
werden,  es  sei  mit  dem  Duplex-Procef«  ein  ge* 
wisser  Abschlufs  erreicht.  Diese  Anschauung 
gerieth  bei  mir  ins  Wanken,  als  ich  theils  aus 
den  Verhandlungen  des  ,.Iron  and  Steel  Institute'*, 
theils  durch  Mittheilungen  von  Max  Maunaberg 
in  Frodingham  Aufschlüsse  über  das  io  Pencoyd 
bei  Philadelphia  angewendete  Talbot-Verfahren 
erhielt.  Ich  hatte  im  verflossenen  Sommer  Ge- 
legenheit, den  Talbüt-Procofs  in  Amerika  zu 
besichtigen.  Derselbe  unterscheidet  sich  von 
dem  Siemens- Martin -Erzprocefs  wesentlich  da- 
durch , dafs  man  den  Martinofen  continuirlich 
mit  Metall  gefüllt  erhält  und  immer  nur  Thoil- 
fjuantitäten  von  fertigem  Stahl  oder  Fliifseisen 
abgielst,  welche  durch  neue  Zusätze  flüssigen 
Roheisens  ersetzt  werden.  Die  Anwendung  eines 
Kippofens  ist  die  Grundbedingung  der  Arbeit 
nach  Talboi.  Die  Einrichtung  und  der  Betrieb 
des  Wellmanschen  Kii»]>ofens  ist  allgemein  be- 
kannt.* Charakteristisch  fllr  die  Talbotsche 
Arbeit  mit  diesem  Ofen  ist  die  grofae  Masse 
flüssigen  Metalls.  Der  von  mir  besichtigte  Ofen 
fafst  75  t.  Er  wurde  zur  Zeit  meiner  Anwesen- 
heit mit  60  t Einsatz  betrieben.  Das  Roheisen 
wird,  da  das  Werk  keine  Hochöfen  hat,  im 
Cnpolofen  umgeschmolzeii.  Die  Arbeit  beginnt 
Sonntag  .\bend  und  schliefst  ah  am  darauf- 
folgenden Samstag  Nachmittag.  Der  in  Hitze 
gebrachte  Ofen  wird  zunächst  mit  50  ®/o  flüssigem 
Roheisen  und  .50®/o  Schrott  gefüllt  und  wie  ge- 
wöhnlich dieser  Einsatz  mit  gebranntem  Kalk 
and  etwas  Erz  zu  Stahl  oder  Flnfseisen  ver* 
arbeitet.  Ist  die  Charge  fertig,  s<»  entnimmt 
man  dem  Ofen  20  t Metall  und  ersetzt  diese 
doreb  flnssiges  Roheisen  und  eisenreiche  Zu- 
«fh/Age,  also  Erze  (57*/o  metallisches  Eisen, 
wgebli’rh  14®/®  Apatit),  Walzensinter,  Schlacke 
rom  basisch  zngestellten  Schweifsofen,  sowie  ge- 

« Xalbot  hat  seinfo  Ofen  nach  diesem  System 

osftruirt. 


brannten  Kalk.  Der  Zusatz  von  Erz,  Schlacke 
, und  Walzeusintcr,  welche  beide  letztere  sehr 
cisenreicli  sind,  beträgt  etwa  2S®/o. 

Die  Vortheile  des  Verfahrens  sind  folgende: 

1.  Die  zwischen  dem  Rolieisenbad  und  den 
eisenreirhen  Zuschlägen  vor  sich  gehende  Koaction 
lat  infolge  der  hohen  gleiehmälHigen  Temperatur 
derartig,  dafs  ein  wesentlich  gröfserer  Procent- 
satz des  Eisens  aus  den  Erzen  reducirt  wird 
als  beim  gewoliniichen  Erzprocefs.  Mau  kommt 
der  Verwirklichung  der  directeii  Stabldarstollung 
ans  Erzen  nahe. 

2.  I»ei-  Ofen  ersetzt  den  Roheiseniniseher. 
Kommt  eine  Uoheiseficharge  mit  sehr  hohem 
Sniciumgehalt,  so  findet  der  Ausgleich  desselben 
mit  dem  niedrig  silicirten  Stahlbad  statt  und 
man  riakirt  nicht  ein  .\ngreifen  der  Ausmaoenmg. 
Bei  mangauhaltigem  Roheisen  geht  die  Abschoi- 
dung  des  Schwefels  vor  sich  wie  im  Mischer. 
Der  Ofen  hat  aufserdem  die  Vortheil©  eines 
geheizten  Mischers.  Der  Hochofenbetrieb  kann 
auf  darchschnittlich  geringen,  ziemlich  variablen 
Siliciumgehalt  ohne  Schaden  geführt  werden 
und  ist  nicht  penibel  bezüglich  des  Schwefel- 
gehaltH  des  Roheisens. 

3.  Die  Schonung  der  Ofeneimnaiieruiig  beim 
Vollhalten  des  Ofens  mit  flüssigem  Metall  ist 
ein  sehr  günstiger  Umstand. 

■4.  Der  Brennstoft'aufwand  ist  durcl»  den 
continuirlichen  Betrieb  sowohl,  als  durcii  die 
energische  Reaction  zwischen  den  Metalloxyden 
und  den  Metalloiden  des  Roheisens,  weh  he  im 
Bade  vor  aicli  geht . sehr  günstig  beeinflufst. 
Man  hat  die  Erfahrung,  dafs  je  höher  die 
Temperatur  gehalten  wird,  desto  besser  der 
Erzredui’tionsprocers  vor  sich  geht.  Von  der 
Oxydation  des  Bades  durch  den  uberschnssigon 
.Sauerstoff  der  Flamme  ist  abgesehen.  Diese 
wird  auch  durch  die  hohe  Sohlackendecke  ver- 
hindert. Ala  einen  Uebelstand  bezeichne  ieli 
die  Thatsache,  dafs  beim  Eingiefsen  des  Roh- 
eisens in  den  Kippofen  eine  so  heftige  Reaction 
vor  sich  geht,  dafs  die  Verbrennung  des  Kohlen- 
stoffs eine  sehr  unvollständige  ist. 

Ich  stelle  nun  ziffennäfsig  eine  Hetriehs- 
periode  des  Uuplox-Proceaacs  von  vior  ^^'ochen 
einer  solchen  von  einer  Woche  des  Talbotofens 
gegenüber.  Beide  Beispiele  sind  ans  den  Beiriohs- 
bnehern  ausgezi>gen  und  entsprechen  den  Durcli- 
schnittsresultuten.  Ich  lege  der  Rechnung 
Material]i)*eise  zu  (»runde,  wie  sie  einer  normalen 
Conjnnctur  in  Oberschlesien  entsjueclien,  alst*: 


für  je  lOOü  kg 

aohrlM-0 

Schroll 

Contrrlcr-  Generator- 
*u*WHrf  kohle 

KcmcI«  Fcr»o- 
koble  in*n?«n 

67 

60 

40  n 

6 200. Ä 

Slllco- 

Sniolaai- 

fChUrke 

.SchUckeTom  TaUwI- 

eli«n 

b«f«.  Martln-Ofen 

150 

100 

24  .0 
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33.  Jahrg.  Nr.  1. 


Duplez'ProcefB. 

Erzoogang;  10671lBlöckc  in  einem  Monat  = 4 Wochen. 


Aufwand:  Roheisen] 
flösiig.  . 8212,7  t* 

9629,10  t zu 

67  . 

A 

. . 548  858,70 

fest.  . . 1416, 4t| 

Schrott 

1718,60  t „ 

50  . 

. . 86  930,00 

Gellivara-Erze  . . . 

320,60 1 „ 

24 

. . 7 694,40 

Ferromangan  . , , 
Feirosiltnum  . . . 

1,28  t „ 

200  . 

. . 25«, (X) 

0,43  t , 

100 

. . 43,00 

Oeneratorkohle  . . 

3349,00  t „ 

9 . 

. . 30  141,00 

Dampfkesselkohle  . 

1148,00 1 , 

6 . 

. . 6 888.00 

679  SH,  10 


ab  Aoswurf.  . . 88.40  t zu  10»35H6 

a Converterschi.  370,00t  „ 3»  1110  1 

„ Martinachlacke  1 170,00 1 „ 7^  8190  12  830,00 

606  975,10 

oder  fdr  je  1 t Blöcke  63,95  Jf. 


Talbot-Ofen. 

Erzeugung:  669,06  t Blöcke  in  einer  Woche. 


Aufwand:  Roheisen j 
flUsBig.  . 606,10t^7,96tzu 

ul 

A 

57  , , . . 

34653,70 

feit  . . . 2,86 1] 

Schrott 

Erze  . , . 79,69 

Walzeniinter  70,12 1 

1 

22,68  t „ 

50  ...  . 

1 134,00 

basische  \ 
Schweifs-  |22,68t| 

172,49  t , 

24  ...  . 

4 139,70 

ofenschlacke)  i 

1 

Generatorkohle  . . 
Dampfkesselkohle 

164,7- 1 . 

9 . . . . 

1 482,93 

(geschätzt)  . . . 

66.90  t „ 

ö . . . . 

395,40 

Ferromangan  . . 

2,85  t „ 

200  ...  . 

570,00 

Silicospiegel  . . . 

1,03  t , 

150  ...  . 

154,50 

42  53t),29 

ab  Schrott  . . . 

13,80 1 zu 

50=690,00 

n Schlacke.  . . 

125,22  t „ 

7=ö76.r4 

1 566,51 

40  963,75 

oder  f.  d.  Tonne  Blöcke  62,15  Ji. 


Demnach  wltro  das  Kesaltat  des  Duplex- 
Processes  scheinbar  um  1,80  f.  d.  Tonne 
Blöcke  betreffs  des  Aufwandes  an  Rohmaterial 
and  Brennstüft'  ungünstiger  als  das  des  Talbot- 
Ofens.  Diese  Differenz  verschwindet  bis  auf 
etwa  24  Pfennige,  wenn  man  den  Unterschied 
der  verwendeten  Roheisensorten  berücksichtigt. 

Das  Roheisen  des  jin  si  c p s 
Duplcx-Processes  enthält  2,40  1,20  3,30  0,22  0.02 
TalUt-  „ , 0,40  1,00  3,76  0,90  0.06 

Letztere  Analyse  bezieht  sich  anf  das  im 
Cupolofen  eingesetzte  Roheisen.  Unter  Berück- 
sichtigung des  Umschmolzverlustes  im  Cnpolofen 
ergeben  sich  an  Mangan  und  Metalloiden,  von 
welchen  von  dem  im  Duplex-Procefa  verwendeten 
Roheisen  bei  der  Stahlbereitung  mehr  abzu- 
scheiden  sind,  als  bei  dem  amerikanischen  Roh- 
eisen 2*  4 ®/o.  Das  macht  einen  Unterschied 
von  1,56  f.  d.  Tonne.  Dieser  Geldbetrag 
entspricht  also  dem  naturgernäfsen  Mehrabbraiid 
des  beim  Dnplex-Procefs  verwendeten  Roheisens, 
und  ich  kürze  ihn  von  obigen  1,80  und 


komme  so  auf  die  Differenz  von  24  Pfennigen. 
Die  beiden  Stahlbereitnngs-Methoden  stehen  also 
für  ein  obcrschlesisches  Werk  nahezu  gleich 
bezüglich  der  hier  in  Betracht  gezogenen  Sum- 
manden der  Calcnlation.  Ich  kann  den  Ver- 
gleich nicht  Husdehnen  auf  Löhne,  feuerfeste 
Materialici)  and  die  übrigen  Klomente  der  Selbst- 
kostenherechnimg.  Diese  stehen  mir  vom  Talbot- 
Ofen  nicht  zur  Verfügung.  Aber  es  ist  ein- 
leuchtend, dafs  in  diesen  beiden  Positionen  der 
Talbot-Procefs  sich  günstiger  stellt.  Dem  Roh- 
eison-Erzprocefs  ist  das  Talbotsche  Verfahren 
bezüglich  des  Materialaufwandes  unbedingt  über- 
legen, da  hier  die  mindere  Hednetion  des  Eisens 
aus  den  Erzen  infolge  der  grofsen  Zusätze  an 
solchen  sehr  in  Frage  kommt. 

Im  Folgenden  sind  die  den  Eisenverlnst  be- 
treffenden Resultate  des  Duplex  - Proecsses , des 
Talbot  • Ofens,  des  Erzprocesses  in  Wisliaw  ge- 
geben. Bei  dem  obigen  Beispiel  des  Duplex- 
Processes  berechnet  sich  der  Einsatz  an  metal- 
lischem Eisen  im  Converter-  bezw.  Martinofen 
auf  nionatlich  10  891,4  t,  das  Ausbringen  an 
solchem  iin  Stahl  und  Aaswurf  auf  10  628,9  t, 
der  Verlust  auf  262,5  t.  Da  die  venvendeten 
320,1  t Gellivara-Erzo  211,5  t Eisen  enthalten, 
so  ist  ersichtlich,  dafs  beim  Duplex-Procefs  nicht 
allein  das  ganze  in  den  Erzen  enthaltene  Eisen 
verloren  ist,  sondern  noch  51,0  t darüber. 
Ausgebracht  sind  97,5  ®/o. 

Dementgegen  ist  das  Resultat  des  Talbot- 
ofens  günstig.  Es  wurden  eingesetzt  706,0  1 
metallisches  Eisen,  ansgebracht  670,8 1,  also 
verschlackt  nur  35,2 1.  Da  der  Eisengehalt 
der  172,4 1 eisenmehor  Zoschlüge  104.2  t be- 
trägt, so  ergiobt  sich,  dafs  nicht  allein  das 
ganze  in  Form  von  Roheisen  und  Schrott  in 
den  Talbot-Ofen  aufgegebene  metallische  Eisen 
gewonnen,  sondern  aufserdera  69 1 Eisen  aus 
dem  Flrz,  basischer  Schweifsschlacko  und  Sinter, 
redneirt  worden  sind,  d.  h.  nicht  weniger  als 
66,3  ^/o  des  in  diesen  Zuschltigcn  ontbaltenen 
Eisens.  Auf  100  Theüe  in  Form  von  Roheisen 
und  Schrott  eingesetzten  metallischen  Eisens 
sind  111,5  Thoile  ausgebraclit,  anf  100  Theile 
eingesetztes  Roheisen  und  Schrott  106,7  Theile. 
— • Auch  die  von  lliley  veröffentlichten  Resultate 
des  Erzprocesses  sind  viel  ungünstiger.  Bei 
iieiin  Chargen,  welche  in  Wishaw  mit  flüssigem 
Roheisen  von  den  Hochöfen  mit  30,6  ®/o  Zu- 
schlag an  Erzen  gemacht  wurden,  ergaben  sich 
von  131,25  t Roheisen  130,25  t Blöcke  oder 
99,2  ®/o  vom  Roheisen,  d.  li.  das  aus  den  Erzen 
reducirte  Eisen  genügte  nicht  ganz,  um  den 
Abbrand  an  .Mangan  und  Metalloiden  zu  er- 
setzen. Die  Däner  der  l’harge  war  durch- 
schnittlich acht  Stunden. 

Ich  kf)iiime  schliefslich  zurück  auf  die  Ver- 
brennung de.s  Mangans  nnd  der  Metalloide  des 
Ruheiseus  imTalbot-Ofeu.  Unter  Berücksichtigung 
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(ie^»  .\bbrandes  im  Cupolofen  berecline  ich  den 
Einsatz  der  fras-lichen  Wuche  mit  17,05  t 
Kohlenstoff,  4,56 1 Silicium,  5,49 1 Phosphor, 
2,49  t Man{?:in.  Zur  vollstdndijEreQ  Verbrennung: 
der  Metalloide  und  zur  Oxydation  de»  Mangan» 
zu  Oxydul  würcn  58,47 1 Sauei*stoff  nöthig'. 
Dementgeffen  halten  die  dem  Procela  zugefnhrten 
ZnscfalAj^e  an  disponiblem  Sauerstoff  der  Eisen- 
oxyde nur  41,84  t.  Es  ist  also  ein  Fehlbetrag: 
von  16,63  t.  Der  aus  gedachren  Quellen 
»tnmmende  Sauerstoff  reicht  also  nur  zur  thcU- 
weisen  Verbrennung:  des  Kohlenstoffs.  Das  weist 


darauf  hin,  grbfsere  Oefen  als  von  60  t Fassung 
zu  bauen  und  diese  mit  relativ  höheren  Ersätzen 
als  27,3  ^0  vom  eingesetzten  Eisenmaterial  zu 
betreiben.  Ein  Ofen  von  100  t Fassung  wird 
binnen  Kurzem  in  Frodingbam  in  Betrieb  kommen. 

Schlacken  - Analysen. 
Dupl.-Procefs  k»  «n  sio^  xuOi  c*o  MjO  p,o, 

a)  Converter - 

schlacke:  . 6,76  26,27  60,24  6,06  1,49  0,23  0,04 

b)  Martinofen* 

schlacke:  .18,03  7,33  13,10  2,89  37,10  7.50  4,06 
Talbot- 

Procefs : . . 14,20  9,70  15,68  ? 88,60  8,40  7,66 


Herstellang  von  Giefsereirolicisen  und  der  Giefsereibetrieb 

im  allgemeinen.* 


M.  H. ! Es  dürften  nicht  Viele  hier  in  der 
Versammlnng  sein,  die  den  Hochofenbetrieb  im 
kleinen  nnd  ohne  besondere  Hiilfsapparate  aus 
eigener  Erfahrung  kennen.  Mir  ist  es  noch 
vergönnt  gewesen,  den  Holzkohlen- Ofenbetrieb 
mit  der  geringen  Erzeugung  von  etwa  800U  kg 
im  Tag  mit  CylindeofeblUse , welches  durch 
Wasserkraft  ang:etrieben  wurde,  und  einem  kleinen 
Höhrenapparat  auf  der  (rieht,  in  dem  man  den 
Wind  auf  etwa  100®  erhitzte,  praktisch  mit- 
ZTunachen.  Die  Oefen  von  etwa  60  cbm  Inhalt 
standen  meist  nur  8 bis  9 Monate  im  Betriebe 
und  die  übrige  Zeit  still.  Sie  bekamen  alljährlich 
eine  neue  Zustellung  von  etwa  1 V*  m Wand- 
stärke, zu  der  man  mächtig  grufse,  sogenannte 
Oestellsteine  (feuerfesten  Sandstein)  verwendete, 
die  uatürlieh  bald  wogscbmolzeu.  Kühlung  von 
anfsen  wurde  nicht  angewandt.  Wenn  der 
Schmelzraum  an  der  einen  oder  anderen  Stelle 
durchzubrennen  drohte,  machte  man  die  am 
nächsten  liegende  (lel)läseforni  zu,  so  dafs  sich 
die  schwache  Stelle  durch  Bildung  von  Ansätzen 
wieder  verstärkte.  Man  arbeitete  während  dieser 
Zeit  mit  nur  zwei  Gebläseformen  und  erzeugte 
dann  auch  nur  etwa  6000  kg;  drei  Fonnen 
hatten  die  Oefen  überhaupt  nur.  Grofso  Calamität 
entstand  im  Winter  bei  starkem  Frost.  Wenn 
der  Hüttenteich,  zur  grofsen  Freude  der  Jugend, 
dem  Hüttenmeister  aber  zu  nicht  minder  grofsem 
Verdrnfs,  zufror,  fehlte  es  an  Wasser  und  infolge- 
dessen auch  an  Wind.  -Ms  Keservegebläse  diente 
zwar  ein  grofser  Blasebalg,  der  von  den  Ge- 
meindemitg’liedem  getreten  wurde,  aber  dabei 
konnte  man  natürlich  nicht  drei  Fonnen,  sondern 
Qor  eine  anfhalten , und  die  Menge  der  Erzeu- 

* Vortrag,  gehalten  von  Ilrn.  Qeneraldirector  Grau- 
Krttzwieck  IO  der  Hauptversammlung  der  „EiBenhütte 
Obarschiasien"  am  1.  December  1901  in  Oleiwitz. 


gung  verringerte  sich  dementsprechend.  Als 
junger  Mensch  habe  ich  den  Blasebalgbetrieb 
selbst  noch  kennen  gelernt, 
i Diese  kleinen  Holzkohlenöfen  waren  im 
Siegorland  und  in  den  Westfälischen 
I Bergen  bis  Mitte  der  60er  Jahre  und  ver- 
einzelt sogar  bis  zmn  Jahre  1874  unverändert 
im  Betriebe.  Das  darin  erzeugte;  melirto  Stahl- 
eisen wurde  hauptsächlich  nach  den  Werken  an 
der  Een  ne  transportirt  und  dort  in  den  so- 
! genannten  Uuckhämmeni  zu  Stahl  verarbeitet. 
Auch  in  den  Siege rländer  Puddel-  und 
Uamuurwerken  wurde  das  Eisen  verfeinert. 
Das  erblasene  Giefsereieisen  wurde  meistens 
direct  vergossen , zum  Theil  aber  auch  nach 
anderen  Giefscreien  gebracht. 

! Mitte  der  50er  Jahre  entstanden  an  der  Ruhr 
i neue  Hochöfen  von  150  cbm  Inhalt  nnd  etwa 
: 25  000  kg  Leistungsfähigkeit,  die  schon  gröfsere 
' Winderhitzer  hatten  und  mittels  dieser  den  Wind 
auf  etwa  200  ® erhitzten,  aber  noch  offene  Gicht 
: und  offene  Brnst  bcsafson.  Diese  Oefen  worden 
, mit  Koks  beschickt,  der  in  Meilern  gebrannt 
war;  später  kamen  die  Appold-Oefen  und  dann 
[ die  Coppe6- Oefen  für  die  Kokserzeiigung  anf. 

Mau  arbeitete  mit  möglichst  annem  Möller  und 
, sehr  hohen  Kalksätzen,  d.  h.  basischer  Schlacke, 
nnd  glaubte,  nur  mit  ganz  basischer  Schlacke 
grobkörniges  Giefsereieisen  erblason  zu  können, 
eine  irrige  Ansicht,  die  auch  heute  noch  häufig 
besteht.  Rohgängo  und  Kalkversetzungen  wech- 
selten sich  damals  gegenseitig  ab ; erinnert 
mau  sich  dieser  Zeit,  so  braucht  man  die 
damaligen  Schmelzer  und  Betriebsbeamten  nicht 
zu  beneiden.  Offenbar  ist  die  Constraction 
der  offenen  Brust  mit  Vorhord  auch  deshalb 
seinerzeit  gewählt  worden,  am  bei  Ralkver- 
I Setzungen  die  dicke  Schlacke  herauskratzen  zu 
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können.  Spilfer  k.'un  die  tfesn-hlossene  (»hlit, 
und  mnn  verfügte  nun  iiher  mehr  (triA;  die 
weitere  Foljfe  war,  dals  imiii  mehr  Apparate 
baute  und  mit  heileerein  Wind,  bU  zu  100**, 
arbeitete,  es  in  einzelnen  Appaniten  soi^ar  anf 
500®  brachte,  allerdinfr»  auf  Kosten  der  eisernen 
Röhren.  Gleichzeitig  erhöhte  man  auf  den 
rheinisch-weslt^llisehen  Hochofenwerken  die  Menge 
der  Erzeugung,  ohne  die  l*n>tUe  der  Oefen  zu 
iindem.  Hrn.  Fritz  W.  Lünnann  in  Osna- 
brück, seinerzeit  Retriehsdirertor  der  Georgs- 
Marienhiitte,  ist  das  grofse  Verdienst  zuzn- 
schrciben,  die  ersten  Oefen  mit  geschlossener 
Brust  gebaut  und  die  Schlackeufurm  ein- 
gesetzt zu  haben.  Ohne  diese  wichtigen  Kr- 
Ünduiigen  hütte  man  die  heutigen  Productionen 
nie  erreicht. 

Bei  der  gesteigerten  Menge  der  Erzeugung 
und  infolge  dos  heifsoreu  Windes  zeigte  cs  sich, 
dafs  die  Scliilchte  nicht  hielten  und  hesonders 
heim  Betrieb  anf  Uiefsereieiseii  im  Kohlensaok 
durchbranntcu.  Der  Ofen  liatte  das  Bestreben, 
sich  im  Kohlensack  zu  erweitern;  der  Schacht 
wunlo  von  atifsou  nicht  gekUhlt,  sondern  iui 
Gegentheil  durch  das  milciitige  dicke  Hauh- 
mauerw’erk  wurmgehalten.  Mau  legte  nun  da.s 
Rauhmauenverk  weg  und  umgab  den  Kernschacht 
mit  einem  eisernen  Kantel,  der  gleichzeitig  als 
Plateautnlger  diente.  Ferner  erweiterte  man 
auch  Rtelienweiso  die  Schichte  im  ProHl.  Feber 
die  Wahl  des  letzteren  gehen  die  Ansiebten 
weit  auseinander;  sie  erfolgt  heute  auf  Grund 
der  ln  den  letzten  15  .lahren  gesammelten  Er- 
fahrungen. Das  zweckmüfsigste  Profil  eines  Hoch- 
ofens theoretisch  aiiszurechnen,  ist  nach  dem 
heutigen  Stande  der  Wissenschaft  nicht  möglich. 
Wenn  ein  junger  Techniker  davon  träumt,  die 
Constmetiou  für  ein  Hochofenprofil  aiisrechnen 
zu  können,  so  dürfte  sein  Traum  nie  in  Er- 
fnllong  gehen. 

Mit  dom  Uebergang  von  den  eisernen  Appa- 
raten zu  den  steinernen  Winderliit/eru  und  der 
Steigerung  der  Tempemtui'en  von  400®  anf 
700®,  ja  sogar  anf  woo®,  änderte  sich  der 
Gang  der  Oefen.  Man  bekam  Höngen  der 
Gichten,  trockenen  Gang  u.  s.  w.,  kurz  es  stellten 
sich  allerhand  Schwierigkeiten  ein,  die  inan 
früher  nicht  kannte.  Diese  Mifsstilude  glaubte 
man  gröfstentheils  in  der  Profilirung  des  Ofens 
und  Ln  der  Fonstmetion  dos  Gasfanges  suchen 
zu  müssen,  infolgedessen  man  die  RasI  steiler, 
den  Kohlensack  enger  und  mit  dem  Wa<  hsen 
der  fallenden  Roheiseninonge  die  Oefen  höher 
baute  and  damit  zu  <lem  sogenannten  ameri- 
kanischen Profil  gelangte.  Man  wählte  das  Ver- 
hältnifs  des  Kohlensacks  zur  Höhe  bis  1 : 4‘/ti 
während  mau  bisher  als  Norm  nicht  mehr  als 
1 : zu  nehmen  pflegte.  Wenn  sich  dieses 

amerikauisclie  Profil  aber  auch  für  Ruheisen- 


.Sorten  eignen  mag,  die  weniger  Kohlenstoff  und 
.Silicium  enthalten,  wie  z.  B.  Puddel-  und  Tbomas- 
eisen,  so  halte  ich  derartige  Profile  für  den 
GielHereihetrieb  doch  nicht  für  richtig.  Soviel 
mir  bekannt  ist,  arbeiten  die  sogenannten  ameri- 
kanischen Oefen  im  Koksvorbrauch  nicht  be- 
sonders vortheilhaft,  und  ich  w'ürde  auch  ein 
solches  Profil  für  Tliomaseisen  überall  dort  nicht 
wählen,  wo  die  Möglichkeit  besteht,  Magnet- 
eisensteine verhütten  zu  müssen.  Das  Hängen 
der  Gichten  ist  nach  meinem  Dafürhalten  nicht 
in  der  Profilimiig  des  Ofens  und  der  Fonstmetion 
des  Gasfanges  zu  suchen,  sondern  anf  das  gegen- 
seitige Verhältnifs  zwisclien  Temperatur,  Möller 
und  Koksqualität  zurüekzntuhren  und  ist  es  daher 
nothwendig,  diese  einander  anziipassen.  In 
manchen  Fällen  ist  man  m.  E.  mit  der  Wind- 
temperatnr  weit  über  die  zulässigen  Grenzen  hinaus- 
gegangen. Für  den  Betrieb  zur  Erzeugung  von 
Giefsoreieisen  halte  ich  Oefen  mit  weitem  Kohlen- 
sai-k  und  cntspr«!chend  weitem  (Tostell  hei  be- 
schränkter, etwa  im  Verhältnifs  wie  1 : 3 bemesse- 
ner Höhe,  für  das  Richtigste.  1(  h habe  die  geprie- 
senen Vomiige  der  modernen  Profile  nicht  einsehen 
können  nnd  nehme  an,  dafs  es  Sie  nicht  all- 
zusehr langweilen  wird,  wenn  ich  Ihnen  er- 
kl.äiT,  wie  ich  zu  dieser  Ansicht  gekommen  bin. 

.Anfang  der  HOer.Tahre  war  ich  als  Befriebs- 
assistent  auf  eimun  rheinischen  Werke  thätig,  anf 
dem  damals  zwei  Oefen  von  gleichem  Profil  im 
Betrieb  wamn.  Der  eine  hatte  als  Gasfang  die 
LangPSchcGlocke,  der  andeif  PaiTyschen  Trichter, 
beide  l’entralrohr.  Die  Oefen  erbliesen  bei  einer 
Windtemperatnr  von  400  bis  450®  und  einem 
Ausbringen  von  4H  ®/o  ohne  Zuschlag  ftOOOO  kg 
Hesscmei*-  und  Puddeleiseii.  Innerhalb  kurzer 
Zeit  wur<le  diw  Ausbringen  auf  54®/o,  die  Kr- 
zeugung  auf  80  üOo  kg  erhöht.  Nun  wurden 
steinenie  Winderhitzer  gebaut  und  die  Erzeugung 
steigerte  sich  bei  denselben  Oefen  und  einer 
Windtemperatnr  von  700®  anf  110  t,  obwohl 
die  Oefen  einen  Inhalt  von  nur  150  cbm  hatten. 

' Es  zeigte  sich  «hinn,  dafs  der  .Schacht  des 
Ofens,  der  auf  Pnddeleisim  arbeitete,  voll- 
kommen Intact  blieb,  während  der  andere  Schnellt, 
der  auf  Hämatit  für  den  Bessemer-Procels  und 
auf  Uämatit-Giefsereieiseu  betrieben  wurde,  im 
Kohlensaok  sich  bald  erweiterte  und  zwar  der- 
artig, dafs  er  ausgebluseii  werden  inufst«.  Der 
ansgeblnscne  Ofen,  der  bis  dahin  eisernen  Mantel 
hatte,  wurde  mm  freigelegt  und  neu  zu- 
gestellt. Der  zweite,  bis  dahin  hauptsächlich  anf 
Puddeleiseii  betriebene  Ofen,  wurde  inzwischen 
auch  auf  Hämatit  umgesetzt;  die  Folge  davon 
war,  dafs  nach  Verlauf  von  etwa  <lrei  Monaten, 
als  der  ausgeblasene  Ofen  wieder  betriebsfähig 
war,  der  Kohlensack  des  zweiten  Ofens  ebenfalls 
weggeschmolzen  war  und  auch  dieser  Ofen  neu 
zugestellt  werdeu  luuisle.  Aus  diesem  Vorgang 
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\»abe  ich  ^eA<‘hloM8eri,  «lafs  man  die  Oefen  im 
Kohlensack  entsprechend  weiter  machen  müsse, 
da  dieselben  bei  der  Hohe  und  dem  hohen  Ans- 
bringen bei  sehr  geringem  Koksverbraach  (etwa 
90  kg  Koks  anf  100  kg  Gisett)  eine  tadellose 
(JnalitiU  lieferten. 

In  Abbild.  1 ist  dieser  kleine  Ofen  in  seinem 
ursprüiiglichen  Profil  dargesiellt,  und  ferner  in 
Schwarz  angegeben,  wie  derselbe  nach  drei  Mo- 
naten sich  von  selbst  gefonnt  hatte.  Diese  Fonii 
suchten  wir  dadurch  zu  halten,  dafs  w’ir  Kühl- 
platten  vom  Tragring  ab  bis  anf  */3  der  Schacht- 
höhe einhauten.  Von  da  an  ei-zialteii  wir  mit  dem 
weiteren  Kohlcnsack  und  der  erweiterten  Rast 


Abbildung  I. 


I discher  Magnetits  verhüitcn,  meiner  .Ansicht  nach 
i lediglich  nur  dadurch,  dafs  das  Material  uu 
Kolilensack  langsamer  durchgeht  nml  sich  in- 
folgedessen gut  vorber«‘itet.  Wir  passen  die 
Temperatur  dem  .Möller  und  der  Koksqualität 
an,  halten  dadurch  den  Ofen  weit  und  haben 
absolut  kein  Hängen.  Das  OiefsereieiseD  bat 
durchweg  3 7®  Siiieinm  und  1 7®  KohlenstoÖ“, 
davon  3,6  7®  Graphit  und  0,4  7®  chemisch 


grofsartige  Resnltate.  Die  Oefen  haben  dann 
15  .Tahre  mit  der  Si  bnchtkühlong  gehalten  nnd 
lieferten  120  t.  Der  Ofen  mit  Imngeschor  Glocke 
und  Centmlrohr  arbeitete  genau  so  wie  der  Ofen 
mit  Parr>'8(diein  Trichter.  Der  Koksverbmuch 
war  etwa  H2  kg  aut  100  kg  Gi>eii.  Von  diesen 
Erfahrungen  ansgehend,  habe  ich  in  Stettin  in 
dem  erprobten  VerhäUiiifs  das  Profil  gewählt 
and  erreiche  damit  die  vorzüglichsten  Resultate. 
Au.«  .Abbildung  2 ist  das  Profil  ersichtlich. 

Von  einem  guten  Giefsereieiseu  verlangt 
mau,  daf«  es  hoch  gekohlt  und  hoch  siliclrt  ist. 
Wir  erreichen  dieses  ohne  die  geringste  Mühe, 
gvtzdeui  wir  einen  groi'seu  Pruceutsatz  schwe-  j 


gebunden.  Um  die  Temperatur  und  damit  die 
(^ualiUU  gleirbmälsig  in  dei'  Hand  zu  haben, 
ist  US  nothwendig,  dal's  Jeder  Ofen  seine  eigenen 
und  geiifigend  .Vppanite  hat,  damit  inan  nicht 
nur  die  Winilwanue,  soodeni  auch  die  Pres- 
sung stets  n^gulireii  kann.  Hei  geungundeu 
Hnlfsmitteln  und  dein  richtigen  Profil  ist  man 
unubhäiigig  Voll!  Bezug  bustiuiiiiter  Krze,  was 
von  gn)fsem  Vortheil  ist.  Schon  vorher  erwähnte 
ich,  dal's  man  früher  glaubte,  hoch  graphithaltiges 
und  hoch  silicirtes  Eisen  nur  mit  basischer 
Schlacke  erhlasen  zu  können ; ich  bin  ganz 
anderer  Ansicht.  Die  basische  ijchlacke  halte 
ich  für  einen  Koksfresser  und  Störenfried  beim 
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Giefsereibctrieb.  Dadurch,  dafa  wir  die  Schlacke 
auf  der  Grenze  zu  halteu  suchen,  d.  h.  so,  dafs 
sie  noch  etwas  saure  Erscheinung  Kei^t,  haben 
wir  offenbar  die  richtigste  Zusammensetzung. 
Unsere  Oefen  jrohen  jetzt  vier  Jalire  auf  Giefserei- 
eisen  und  wir  haben  weder  Verenpinf^en  durch 
Graphitansätze  im  Gestell  zu  verzeichnen,  noch 
irgendwie  den  jrerinjrsten  Verschleils  am  Schacht 
zn  verspüren;  es  dürfte  dieses  ein  Beweis  dafür 
sein,  dafs  das  Profil  richtig  frcwählt  ist.  Wir 
haben  ein  Ausbrinfren  von  öl  bis  ö3®/o  aus  den 
Erzen  and  etwa  ‘/s  der  Hoheisenerzcu^un|{’  an 
Schlacke,  arbeiten  somit  sicher  unter  sehr  schweren 
Verhältnissen. 

Wie  schon  erwähnt,  ist  man  bei  genügenden 
Hülfsmitleln  und  Apparaten  weniger  gezwungen, 
sieh  passende  Erze  auszusucheu.  Zu  diesen  Hülfs* 
mittein  zähle  ich  zunächst  einen  guten,  festen, 
möglichst  schwefelfnden  Kuks.  Es  ist  uoth- 
wendig,  beste  Kokskohlen  zu  kaufen  und  diese 
in  heifsgehenden  Koksöfen  zu  verkoken,  s«  dafs 
sich  der  Koks  widerstandsfähig  zeigt,  sowohl 
gegen  den  auszuhaltenden  Druck,  als  auch  gegen 
die  Reibung  des  Erzes.  Nur  mit  Hülfe  eines 
solchen  Koks  kann  man  sich  auf  garautirt  hohen 
Silicium-  und  Kohlenstoffgehalt  einlassen.  Je 
weicher  die  Kuksqualität  ist,  desto  geringer 
ranfs  die  Windteraperatur  gehalten  werden, 
da  man  sonst  unregelmäfsigen  Ofengang  und 
Wühl  ein  hoch  silicirtes,  aber  gering  gekohltes 
Giefsereiroheisen  bekommt.  Ein  Giefscreieisen 
mit  hohem  Siliciumgchalt  und  geringem  Kohlen- 
stofigehalt  ist  aber  nicht  zn  empfehlen,  denn 
es  liefert  harten,  spröden  Gnfs,  während  ein 
Giefsereieisen  von  hohem  Graphitgehalt  und  ge* 
ringem  Siliciumgehalt  weichen,  zähen  GuTs  er- 
giebt.  Letzteres  ist  demnach  vorzuziehen.  Hier- 
aus ist  zu  ersehen,  dafs  die  Windtemperalar 
beim  Giefsercibetrieb  sehr  scharf  beobachtet  sein 
will,  besonders,  wenn  man  es  mit  einer  ungleirh- 
mäfsigen  Koksqnalität  zu  thuu  hat.  Es  sollte 
daher  auf  keinem  Hochofenwerke,  welches  Giefserei- 
eisen erzeugt,  der  elektrische  Temperatunuesser 
heute  mehr  fehlen  und  zwar  sollte  in  der  Wind- 
leitung eines  joden  Ofens  ein  solcher  eingeschaltet 
sein.  Die  Windpressung  suche  inan  stets  gleich 
zu  halten ; gebt  der  Ofen  schneller  als  man 
es  wünscht  oder  wie  es  die  Qualität  zuläfst, 
so  soll  man  durch  Einlagen  die  Futter  verengen, 
keinesfalls  aber  die  Pressung  wechseln. 

Giefsereibetrieb.  Die  Qualität  des  in 
Deutschland  erzeugten  Giefsereieisen«  ist  durch- 
weg eine  gute,  da  fast  sänimtliche  Hochofen- 
werke  ihren  Rohmaterialien  sich  aiipassciide 
Profile  der  Oefen  gewählt  haben.  Hiilfsajiparate, 
wie  Winderhitzer,  sind  in  genügender  Anzahl 
vorlianden,  ebenso  Apparate  zur  genauen  Messung 
der  Temperatur,  so  dafs  sie  alle  in  der  Lage 
sind,  ein  gut  gekohltes,  hoch  silicirtes,  Schwefel- 


freies Giefsereieisen  zu  erblasen.  In  früheren 
Zeiten  wurde  das  Giefsereieisen  in  den  erwähnten 
Holzkohlenöfen  und  kleinen  Koksöfen  gleich  mit 
dem  von  den  Giefsennen  gewünschten  Phosphor- 
gchalt  erhlaseii.  Man  hatte  nur  eine  Sorte 
Giefsereieisen,  die  man  mit  dem  crfalirungs- 
gemärsen  Zusatz  von  Bruch  mischte.  Hierin 
ist  eine  w’esentlicbo  Verschiebung  in  Deutsch- 
land eingetreten,  und  zwar  durch  da«  Entphos- 
phonmgsv»Tfahren  hei  der  Erzeugung  von  Stahl, 
welches  sich  sehr  rasch  einfrihrtc.  Fast  alle 
grtjfsen  Stahlwerke  in  West-,  Mittel-  und  Oat- 
deutschlnnd  erzeugen  ihren  Stahl  in  der  Thoraas- 
birne. Während  man  früher  zur  Erzeugung 
des  Stahleisen«  mir  phosphoranue  Erzo  suchte 
und  verbrnuchtc,  ist  cmi  heute  umgekehrt,  «o  dafs 
es  fa«t  nicht  mehr  möglich  ist , ein  phosphor- 
reichere«  Giefsendeisen  in  West-,  Mittel-  und 
Ostdeutschland  zu  erblasen,  da  die  Hochofeu- 
werke,  welche  Thomaseisen  erzeugen,  den  Phos- 
phorgehalt besonders  bezahlen  und  dieses  auch 
können,  weil  der  Phosphor,  welcher  in  die 
Thomasseblacke  geht,  in  dieser  von  den  che- 
mischen Fabriken,  die  künstlichen  Dünger  er- 
zeugen, ebenfalls  gut  bezahlt  wird.  Die  Giefsereieu 
sind  deshalb  darauf  angewiesen , sich  die  Zn- 
sammensetzuug  des  Gusse«  durch  die  verschieden- 
sten Roheisensolten  zu  mischen;  sie  sind  ge- 
zwungen, sich  phosjdinranne  Hämatit-  mit  phos- 
phorreichen Eisensorten  und  Bruch  zu  gattiix*n, 
um  die  richtige  chemische  Zusammensetzung  im 
Gnfs  zu  erhalten.  Diese«,  m.  H.,  schicke  ich 
zum  Verständnifs  d«*s  Folgenden  voraus. 

r u p 0 1 ö f e u.  In  den  letzten  zwanzig  Jahnm 
sind  enoiin  viel  Patente  von  (‘upolfifeii-ronstruc- 
tioneii  angemeldet  und  ertheilt  worden,  von  denen 
die  meisten  dabin  gehen,  Kokserspamifs  zu  er- 
zielen. Ich  behaupte  nun,  dafs  alle  diese  Patente, 
die  auf  Kokserspamifs  hinzielen,  sehr  vorsichtig 
aufzimehnien  sind,  da  diese  Ersparnifs  nur  zu 
leicht  auf  Kosten  der  Qualität  des  Roheisens 
gehtjMl.  h.  man  verbrennt  einen  Theil  des  ÖiU- 
cinm«  and  Kohlenstoffs  und  brancht  infolgedessen 
zwar  wenigiT  Koks,  aber  man  frischt  da«  Eisen 
und  erhält  harten  Gnfs.  Wenn  man  eine  Ver- 
besserung am  Cupolofen  machen  will,  die  auf 
Brennmaierial-Erspaniifs  hinwirken  soll,  so  kann 
dieses  nur  dadurch  geschehen,  dafs  man  mit  der 
.Abhitze  den  Wind  erwärmt,  den  man  in  den 
('upolofen  einhläst.  Aber  auch  hier  ist  Vorsicht 
geboten,  da  zu  warmer  Wind  oxydimid  anf  das 
schmelzende  Ei«eu  einwirkt  und  Kohlenstoff  und 
Silicium  verbrennt.  Man  sollte  die  Construction 
des  Copolofen«  möglichst  einfach  w'ählen,  je  nach 
der  Menge  der  Erzeugung  den  Ofen  genügend 
weit  bauen  und  die  Düsen  möglichst  hoch  über 
die  Sohle  legen , so  dal«  der  Wind  nicht  auf 
das  Kisenbad  bläst  and  das  Eisen  frischt  und 
man  eine  gröfsere  Menge  Eisen  ün  Schmelzraum 
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lassen  kann.  Um  den  Schmelzraum  zu  ver* 
grofseru,  hat  man  vielfach  vor  dem  L’iijudofen 
einen  EUensjimmlür  — Vorherd  g’eiuinnt  — ein- 
trebaut.  Dieser  Vorherd  ist  schwierig:  anzuwär- 
men, weshalb  das  erate  Eisen  einen  Theil  seiner 
Wärine  abtnebt  und  daher  sehr  nbsehrcckt.  Kerner 
ist  der  Vorherd  nicht  ein  Mischer,  sondern,  meiner 
Ansicht  nach,  ein  Entmischer.  Es  empüehlt  sich 
daher,  den  Vorherd  nicht  zu  bauen,  sondern, 
wie  schon  erwähnt,  durch  Höhcrlegon  der  Düsen 
den  Schuielzraum  zu  verffröfsem,  um  in’üfsere 
Mengen  geschmolzenes  Eisen  lassen  zu  können. 
Bei  Cnpolöfen,  deren  Düsen  hoch  über  der  Sohle 
liegen,  empfiehlt  es  sich,  beim  Anwärmen  ein 
etwa  2*-Windrohr  2(^0  mm  über  der  Sohle  ein- 
blasen zu  lassen,  um  diese  ordentlich  vorzuwär- 
men;  sobald  dieses  geschehen,  nimmt  man  das 
Rohr  heraus  und  verhchliefst  das  Loch  mit  Thon. 

Gebläse.  Man  soll  vor  allem  einen  guten 
and  einfachen  Ventilator  nehmen , z.  B.  die 
Jägersebe  Ounstmetion.  Aufsei'dem  soll  man 
eine  weite  Windleitung  zum  Cnpolofen  wählen 
fvon  0,75  bis  1 m Durchmesser),  um  einen 
Windregulator  in  der  Leitung  zu  haben.  Viele 
Giefaereien  arbeiten  mit  bis  zu  t>5  cm  Wind- 
druek  bei  verhftltnifsm&fsig  engen  Oefen.  Ich 
halte  eine  derartige  Pressung  für  viel  zu  hoch, 
denn  das  Eisen  schmilzt  in  diesem  Falle  in  der 
Mitte  des  Ofens,  während  das  nogeschmolzene 
Material  an  der  Seite  herunterrutscht  und  das 
aus  der  Mitte  geschmolzene  Eisen  abkühlt. 
Umgekehrt  ist  es,  wenn  man  mit  zu  wenig 
Pressung  arbeitet;  der  Wind  geht  an  der  Seite 
vorbei  und  in  der  Mitte  bleibt  ein  kalter  Kegel, 
der  ebenfalls  abkübleod  auf  das  Eisenbad  wirkt. 
Um  die  Pressung  in  den  richtigen  Grenzen 
zn  halten,  ist  es  nothwendig,  diese  nach  der 
Gasanalyse  zu  stellen.  Bei  Oefen  von  *U  ni 
Durchmesser  soll  man  nicht  unter  2ü  bis  25  cm, 
bei  noch  gröfeeren  Oefen  keinesfalls  über  35  cm 
Pressung  arbeiten.  Ich  glaube,  man  wird  bei 
dieser  Pressung  die  gewünschte  Zusammensetzang 
der  Gichtgase  erhalten,  auch  hinsichtlich  des 
Koksverbrauefas  günstig  arbeiten,  vor  allem  aber 
ein  gleichmäfsiges  Herunterschmelzen  der  Gichten 
erzielen  und  den  Wind  gleichmäfsig  anf  den 
ganzen  Qnerschnitt  des  Ofens  vertheüen.  — So 
einfach  der  Copolofenbetrieb  erscheint,  so  ist 
doch  eine  scharfe  Beobachtung  nöthig,  nm  das 
Eisen  gleichmäfsig  zu  schmelzen.  Die  Beob- 
achtung allein  thnt  es  aber  noch  nicht,  auch 
die  Wissenschaft  innfs  zn  Hülfe  genommen  werden, 
DiD  dnreh  Gasanalysen,  Wind-  and  Temperatur- 
messongen  Zahlen  zn  schaffen,  die  über  den  Be- 
trieb sicheren  Aufschlufs  geben. 

Beschickung.  Wie  erwähnt,  sind  die 
Giefsereien  heute  meistens  gezwungen,  sich  durch 
procentnale  Mischnngen  der  phosphorarmen  nnd 
pboiphorreichen  KoheUensorten  die  richtige  Zu- 
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sammensetzung  zu  schaffen.  Da  es  nun  viele 
kleine  Giefsereien  giebt,  bei  welchen  der  Giefserei- 
meister  der  inafsgebende  Mann  ist,  der  die  Zu- 
sammensetzung macht,  aber  in  den  meisten  Fällen 
weder  eine  Ahnung  von  der  Chemie  hat,  noch 
die  Zusammeiisetzung  der  einzelnen  Koheisen- 
sorten  zu  beurthcilen  versteht,  so  ist  es  nicht 
nöthig,  weiter  zu  betonen,  dafs  in  der  proccn- 
tualen  Gattiruug  eine  Menge  Fehler  gemacht 
werden.  Hat  der  Herr  Gierscrcimeistcr  einmal 
eine  Mischung  herausgefunden,  die  einen  glatten, 
dichten  Gnfs  giebt,  so  wird  diese  Mischung  für 
alle  Gufstheile  genommen,  ganz  gleichgültig,  ob 
dieselben  mehr  oder  weniger  ausziihalten  haben. 
So  kommt  es  vor,  dafs  Maschinentheile,  die 
höchstens  0,4  Phosphor  haben  dürfen,  mit 
l*/f®/o  Phosphor  geliefert  werden;  die  Halt- 
barkeit bezw.  Festigkeit  der.selben  ist  dann  etwa 
*/a  von  dem,  was  der  Ctmstructeur  nach  seiner 
Tabelle  angenommen  bat.  Bricht  ein  solches 
Gufsstück,  so  hört  man  als  Grond  ohne  weitere 
Erklärung  gewöhiilicb  sagen:  „Das  Stück  hat 
.Spannung  gehabt**.  Viele  kleine  Giefsereien, 
sog.  Lohngiefsereien,  die  für  Maschinonfabriken 
oft  zn  den  billigsten  Preisen  arbeiten,  und  be- 
stehen wollen,  trotzdem  sie  sehr  hohe  Kosten 
für  oft  nur  einmal  zu  gebrauchende  Modelle 
haben,  können  dies  nur  auf  Kosten  der  Qualität 
erreichen.  Aus  diesem  Grunde  wird  viel  schlechter 
Gnfs  erzeugt ; dies  ist  natürlich  weit  weniger 
verzeihlich , als  wenn  es  aus  Unwissenheit  ge- 
schieht. Welche  Unwissenheit  aber  oft  besteht, 
geht  daraus  hervor,  dafs  vielfach  Giefsereien 
Luxemburger  Qualität  von  1,S  P.  mit  Hämatit- 
Qualität  von  0,1  P.  gleicbstellen ! In  meiner 
Praxis  habe  ich  über  Qnalitätsheurtheilung  die 
tollsten  Sachen  gehört.  Nicht  nur  kleine, 
sondenj  nach  deutschen  Begriffen  auch  grofse 
Giefsereien,  die  täglich  300  bis  400  Oeiitner 
Roheisen  verschmelzen,  haben  komische  An- 
sichten über  Qualität  und  deren  Feststellung 
durch  Proben.  Viele  Leiter  von  Giefsereien 
beurtheilen  das  Eisen  nur  nach  dem  Kon»,  der 
Eisenschläger  ist  inafsgehend,  er  mufs  das  Eisen 
aussoitireu.  Von  Analysen  wollen  solche  Herren 
nichts  wissen.  Wenn  man  versucht,  ihnen  klar 
zu  machen,  dafs  ihnen  in  früheren  Jahren,  wo 
man  mit  kaltem  Wind  gearbeitet  hat,  diirchw’eg 
nur  schwaches  Kon»  geliefert  wurde  und  man 
trotzdem  damit  sehr  guten  Gnfs  erzeugte,  wenn 
man  ihnen  ferner  auseinandersetzt,  dafs  es  doch 
nicht  darauf  aukommt,  dafs  das  Kisc»  sehr 
grobkörnig  sei,  sondern  vielmehr  darauf,  dafs 
es  wenig  Phospiior,  wenig  Schwefel,  viel  Sili- 
cium enthält  und  hoch  gekohlt  ist,  und  dafs 
etwa  nur  10  bis  15  V«  '’om  Oesammt-Kohlcn- 
stoff  als  chemisch  gebundener  Kohlenstoff  auf- 
treten,  wälirend  der  andere  Kohlenstott’  als 
Graphit  im  Eisen  sein  soll  ^ dann  schütteln 
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sie  (len  Kopf  und  bohaupteii:  e«  mufs 

Grobkom  sein,  die  Analyse  tbnt  es  nicht;  was 
unser  Kisonschläjfcr,  der  20  Jahre  Eisen  zer- 
HchlitKt,  aiiHsortirt,  das  nichts.**  Gott  sei 

dank  gpiebt  es  auch  noch  Giefserei-In^cnieurc 
und  Besitzer,  die  anderer  Metnunii?  sind. 

r>ie  Mischung  vi'rsehiedener  K(du*isen8orteii 
ini  t’upolofen  treht  nicht  so  leicht  vor  sich,  * 
als  meistens  aii}j:eniiimnen  wird,  und  (*s  ist  da-  j 
her  mtthwendig,  dafs  auch  hierbei  g-iit  aiiftte- 
pafat  wird.  Die  leichtflnssipen  phosphorhaltii^en 
Giefaerei  - Eiseiisorten  werden  bei  niedrisfen 
Temperaturen  im  Hocliofeii  erblasoii,  cs  ist  da- 
tier auch  klar,  dafs  dieselben  iin  (hipolofen 
leichter  schmelzen  als  die  phosphorunneii  Hii- 
niatit  • üiefsereieisen,  welche  hei  weit  höheren 
Teinperatunii  erzeugt  werden.  Bei  den  meisten 
Giefsercien  besteht  wohl  Aufsicht  in  der  Giefs- 
hdtte  selbst,  nicht  aber  auf  der  Gicht  des 
t'upulofeiia;  hier  ist  die  Arbeit  gewöhnlich  dem 
Kisenschlilger  hbeilassen,  der  nur  von  diesem 
oder  jenem  Haufen  ein  bestimmtes  (Quantum 
zu  nuhnieii  weifs.  Das  genügt  nicht ! Gerade 
auf  der  Gicht  soll  genau  darauf  gesehen  werden, 
dafs  auf  den  Hoheisensatz  auch  der  Kokssatz 
im  richtigen  Verhfiltnifs  des  schwer-  und  leicht- 
schmelzbaren  Eismis  genommen  und  nach  Ge- 
wicht bei  jeder  (^arge  gleicbniörsig  aufgegeben 
wird.  Ferner  soll  darauf  gea<*htei  w(*rden,  dafs 
die  schwer  schmelzbaren  Kismis^irton  in  kleine  j 
Stücke  zei’schlagen  werden,  um  möglichst  grofse  j 
Beiiihruiigsfliicln*  zu  bieten;  nidlich  sollen  die  | 
pho8j)hnranneii  Kisenaortim  unmittelbar  auf  den  | 
Koks  churgirt  werden.  Di*r  Hrucli,  dessen  Zu- 
sammensetzung wenigstens  annöhenid  bekannt  ' 
sein  soll,  mul's  ebenfalls  nicht  in  allzugrofsen 
Stücken  - im  riclittgeii  Verhrtltnifs  auf  das  [ 
Hümatiteisen  gelegt  werden;  dann  soll  das  leicht 
schmelzbai'e  Eisen  folgen,  dann  wieder  Koks  [ 
n.  8.  w.  Wird  dies  genau  beobachtet,  so  er-  I 
hält  man  eine  ziemlich  gleichmlUsigc  Mischung  | 
des  Metallbadi^s , aber  immer  noch  nicht  eine  ! 
V(»llfitändigc,  (*8  ist  daher  noch  nothwendig,  dafs  ‘ 
man  das  Eisen,  wuiiii  es  in  die  Ffiinne  abge-  I 
stochen  winl,  in  dieser  n»»ch  kräftig  umrühi't.  i 
Es  hat  dies  nicht  mir  dem  Zweck  des  voll-  | 
ständigen  Mischens,  sondern  auch  den,  diu  im 
Eiseiibad  eingeschlosstmen  Gase  zu  entfernen, 
da  diese  zur  Hlasenbtldung  im  Gnl's  Veran- 
lassung g(‘hen.  Viele  iTiefsereien  sagen,  sie 
hätten  dies  nicht  nöthig,  da  sie  einen  Vor- 
herd vor  dem  rnpolofeii  hätten , wo  die 
Mischung  vor  sieh  gehe.  Ich  habe  schon 
betont,  dafs  ein  Vorherd  meiner  .\usicht  nach 
verwerflich  ist,  da  er  eich  als  Mischer  oüeiilar 
nicht  bewahrt  hat.  Das  Eisen  läuft,  so  wie  es 
im  Cnpolofen  schmilzt,  an  der  Wandung  des 
Vorherdes  heronter,  setzt  sich  in  diesem  nach 
seinem  specifischen  Gewicht  schkhteuweisc  ab 


und  füllt  den  Vorherd.  Wii'd  das  Eisen,  nach* 
dem  es  in  die  Pfanne  gelassen,  nicht  kräftig 
gerührt,  so  wird  man  beim  Giefsen  nicht  nur 
finden,  dafs  das  Eisenhad  iiugleichmäfsig  wann 
ist,  Kondeni  man  wiiil  hei  Gufsstücken  auch  die 
vei'sc'hiedenste  chemische  Zusammensetzung  haben, 
ln  vielen  amerikanischen  Giefsereien  hat  man 
sich  auf  das  moclianiscbe  Pmnibren  eingeiichtet. 
Der  amerikanische  Gufs  ist  auch  in  J>ent8chland 
als  von  guter  (Qualität  bekannt  und  vor  allem 
in  seiner  .\nwendiing  lioi  landwirthschaftllchen 
MfWehinen  bewährt  befunden  worden.  Die  Fabri- 
cution  derselben  ist  in  Amerika  enonn  grui's, 
ihiH  I.and  hat  eine  Ausfuhr  von  landwirtlischafl- 
Uchen  Maschinen,  die  etwa  li-  bis  400  UOO  t 
Material  in  Form  von  Gufs  und  Stahl  betragen 
soll.  l'nsere  r.andwiithscliafl  tühit  dagegen 
Klage  über  ungleichaiäfsige  Qualität  des  Materials, 
sowohl  des  Gohscs  wie  des  Stahls.*  Unsere 
iUmischeii  Stahlwerke  sind  bet  richtiger  Absor- 
birnng  der  Qualität  durchweg  in  der  Lage,  die 
biiidwirthschaftlb’hen  Maschinenfabriken  in  rich- 
tiger Weise  zu  bedienen  und  ihnen  jede  Qualität 
zu  liefern.  Wenn  Sie,  m.  H.,  ferner  bedenken, 
dafs  ein  Gutsbesitzer  von  etwa  lOOU  Morgen 
Besitz  l.>00  bis  2000  tS  für  Amortisation  und 
Keparatur  seiner  Maschinen  jährlich  ausgeben 
innfs,  dann  werden  Sie  mit  mir  zu  der  üeber- 
zeiigung  kommen,  dafs  cs  sich  hier  um  ein  be- 
deutungsvolles Gebiet  bandelt,  auf  dem  im  Inter- 
esse unserer  heimischen  Fabricatinn  und  des 
Absatzes  unserer  Eisenerzeugung  noch  Vieles  zu 
erreichen  ist.  Die  Mangelhaftigkeit  eines  Theils 
der  in  Deutschland  hcrgestellten  Gufsqimlität  hat 
ihren  Gnuid,  wie  gesagt,  in  der  Hauptsache  darin, 
dafs  die  tiiefsereieu  als  Kleinbetrieb  sehr  stark 
veiii'eten  sind  und  diese  Kleinbetriebe  selbst 
nicht  genügend  wissenschaftlich  gebildete  Kräfte 
besitzen,  nm  scharfe  (’ontrole  über  ihre  Gnis- 
waaren  auszuühen.  Es  ist  daher  nothwendig, 
dafs  sich  die  Botheiligten  schärfere  Ahnabme- 
hestimiiningen  für  GiifswaHreii-Liefei'angen  anf- 
erlegen,  als  sie  bis  jetzt  üblich  sind,  und  ihre 
Durchführung  in  geeigneter  Weise  überwachen. 
Du  iinn  die  kleinen  nnd  gr«>fsen  Giefsereien  einen 
ebenso  starken  Feind  in  den  immer  mehr  ent- 
stellenden Stahlgiefsereien  haben,  wie  das  Gas- 
j licht  in  dem  elektrischen  Licht,  so  ist 
notliweiulig,  dafs  sie  sich  zusammeuschliefBen, 
um  stark  genug  zn  werden;  dafs  sic  sich  durch 
VersiU'hsstationen  wisHensc.haftlich  über  ihre 
Qualitäten  orientii'en  and  nach  dieser  Richtung 
hin  auch  ihre  Meister  heranbilden  lassen,  um 
. alle  billigen  Bedingungen  erfüllen  zn  können. 

* Redner  verliest  hier  den  Brief  eines  puiniuer- 
scheu  Landwirths,  der  zu  lebhafter  Discussion  (siehe 
Seite  47  dieser  Nr.)  Veranlassong  gab,  aof  dessen 
Wiedergabe  wir  hier  aber  verzichten  müjisen,  weil  sie 
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Sobald  die  GiofBorei»*n  auf  haltbare,  sirhere  Ouf«* 
qualität  hiiiarbeiteii,  köuueu  sie  auch  in  den 
Wandstärken  auf  dünnere  Dimensionen  flehen 
und  leichtere  Gufswaaren  bei  gleicher  Haltbar- 
keit erzeogen,  die  für  die  Ausfuhr  besser  passen; 
andernfalls  wird  das  Exportgeschftft  hauptsilch- 
lich  den  Stahlgiefsereien  zufallen.  Wollen  wir 
exportkräftig  bleiben,  so  mfissen  wir  vor  allem 
auf  Materialqualität  halten;  nur  dann  werden 
die  deutschen  Maschinen  gesucht  sein.  Tn.sere 
Giefscreien  mäfsten,  um  sich  specialisireti  zu 
kftnnen,  gemeinsame  Vertheilungs-  und  Ver- 
kaufsbareaus  bilden,  die  von  Technikeni  und 
Kaufleuten  geleitet  werden.  In  diesen  Bureaus 
miil'sten  alle  Aufträge  einlaiifen  und  je  nach 
der  Specialität  an  die  Giefscreien  vertheilt  werden. 
.\of  diese  Weise  würde  Gleichraäfsigkeit  der 
Qualität  gesichert  und  die  Modellkosten  würden 
heruntergesetzt  werden,  so  dafs  gute  Waaro 
geliefert  werden  könnte,  die  nicht  nur  allen 
Sicherheitsansprüchen  genügen , sondern  auch 
winhschaftlich  den  Besitzern  gröfsere  Vortheilo 
bieten  würde,  Vortheile,  die  sie  sich  heute  leider 
durch  Concurrenztreibereicn  verscherzen.  Für 
den  Aufschwung  unseres  landwirthKihafilUben 
Maschinenbaues  dürfte  es  sehr  förderlich  sein, 
dafs  bestimmte  Normen  für  Gnfstheile  festgesetzt 
werden  und  die  kleinen  landwuthsebaftlichen 
Maschinenfabriken  sich  über  Spedalitätcn  und 
einheitliche  Typen  einigen.  Die  amerikanischen 
Fabriken  für  Uerstellong  landwirthschaftlichcr 
Maschinen  sollen  nicht  iinr  diese  Einheitlichkeit 
nahezu  erreicht  haben,  sunderu  sie  geben  noch 
weiter,  indem  sie  sich  günstige  V^erfrachtung 
dadurch  sichern,  dafs  die  einzelnen  Special- 
Maschinenfabriken  sich  zasammengeschlossen  und 
nicht  nur  in  den  verschiedenen  ^yons  des  In- 
landes, sondern  auch  im  Auslande  grofse  Mon- 
tagehallen errichtet  haben  bezw.  zu  eiTichteu 
beabsichtigen,  in  welchen  die  einzelnen  Holz-, 
Eisen-  und  Stabltheile  zusammengesetzt  werden, 
ein  Vorgehen,  das  nicht  nur  wegen  der  Sperrig- 
keit  vieler  landwirthschaftlichcr  Maschinen, 
sondern  auch  bezüglich  der  zu  liefenideti  Ersatz- 
ond  Keservetheilo  für  don  Lieferanten  wie  für 
den  Consumenten  von  Vortbeil  ist.  Der  Material- 
verbrauch bei  landwirthschaftlichen  Maschinen 
ist  nicht  nur  in  der  Anlieferung  neuer  Maschinen, 
sondern  auch  im  Ersatz  zu  erblicken,  da  der 
Verschleifs  ein  sehr  starker  ist.  Auf  dem  Gebiete 
des  landwirthschaftlichen  Maschinenbaues  lassen 
sich  noch  viele  Erweiterungen  bezw.  Neoaiiord- 


iiungen  schaflfen,  z.  B.  für  den  Transport  Zug- 
maschinen und  Wagen  geeigneter  (’onstruction 
u.  s.  w.,  wodurch  ein  weiterer  gröfserer  Material- 
bedarf nothw’cndig  wikd  Ks  ist  daher  im 
Interesse  der  Grorsiiidustrie  wichtig,  dafs  sieh 
unsere  technische  Wissenschaft  mehr  als  bisher 
mit  der  Angelegenheit  befafst.  Will  man  die 
deutschen  Fabricato  auf  die  gleichen  QualitiUen 
wie  die  amerikanischen  bringen,  so  ist  es  vor 
allem  nothweudig,  dafs,  w'ie  schon  erwähnt, 
ttiefsereien  und  Stahlweike  das  geeignete  Material 
liefern.  SchlesUche  Industrie  und  schlesische 
Lamlwirtbschaft  sollten  zur  Entwicklung  des 
landwirthschaftlichen  Maschinenbaues  zusainnieii- 
treten,  und  eine  grofsu  Industrie  würde  bald 
emporblühen.  Obei-schlesieii  hat  Kohlen  und  SUihl- 
werke,  Oberschlosiens  grolse  Werke  haben  die 
Einrichtung,  um  alle  nothwendigen  Masohinen- 
theilc  für  die  Specialfabriken  vorgearbeitet  zu 
liefeni.  Bei  dem  Kisenbabninonopol  unseivs  Staates 
bedürfen  wii-  aber  auch  der  staatlichen  Unter- 
stiitzuiig,  um  durch  Scliaflfuiig  billiger  Wosser- 
und  Balinfrachten  leistungstlihig  zu  werden. 
Leiiler  zeigt  die  Behörde  gegenwärtig  Neigung, 
die  W’asserfnichteri  in  Ost-  und  Mitteldeutschland 
zu  veilheuem,  z.  B.  dadurch,  ihifs  sie  beabsich- 
tigt, die  Schleusen  - Abgaben  unglaublich  zu  er- 
höhen. Alle  Inteix‘88enten,  sowohl  Schifter,  uU 
Producentoii  und  ('onsumenten  der  Waaren,  sowie 
alle  dabei  betheiligten  Vereinigungen  haben 
petitionirt  nnd  es  wird  ihnen  lioft'entlich  ge- 
lingen, an  inal'sgebcndcr  Stelle  dahin  zu  wirken, 
dafs  die  bisherigen  Sätze  nicht  erhöht  werden. 
Geschieht  dies  nicht,  so  kann  uns  auch  die  Er- 
weiterung der  Wasserstrafsen  nichts  nutzen. 
.Auch  die  Hahnfrachten  müssen  weiter  ennäfsigt 
wei'den,  damit  ein  grufserer  Austausch  der  er- 
wähnten Special-Maschinentheile  stattftnden  kann, 
und  vor  allem  müssen  Fmehtennäfsigungen  von 
nnd  nach  den  üroschlagsstationen  eintroten. 

.Möge  die  deutsche  Industrie  sich  durch  Zu- 
sammenschlnfs  weiter  stark  machen  nnd  sich  mit 
der  Landwirthschaft  dahin  einigen,  dafs  diese  nur 
lieimische  Producte  und  .Maschinen  verwertbet  und 
aiischafft,  dann  werden  wir  sicher  so  leistungs- 
fähig werden,  dafs  Deutschland  nicht  nur  die 
jetzige  Zahl  seiner  Bewohner,  sondern  auch  noch 
die  alljährUch  binzukoinniende  Million  ansreicheiid 
beschäftigen  und  ornähi-eu  kann.  Es  wird  dann 
Handel  und  Industrie  in  normale  gesunde  Bahnen 
treten  und  die  Landwiithschaft  ftlr  ihre  Producte 
lohnenden  .Absatz  linden. 
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Vom  Interiiutioiialen  MateriaiprUfuiigs-Coiigrefs  in  Budapest.* 


M.  H.!  .Am  9.  bis  14.  Soptember  d.  J.  fand 
der  dritte  Congrefs  des  „Internationalen  Ver- 
bandes für  die  Materialprüfung^en  der  Technik“ 
in  Budapest  statt.**  Die  Versammlung  war  sehr 
zahlreich,  von  etwa  500  Mitgliedern,  besucht, 
und  sowohl  der  wissenschaftliche  Erfolg,  als 
auch  die  Annehmlichkeit  während  de»  Aufent- 
haltes in  Hndapest  und  bei  den  daran  sich 
auschUefseiiden  Besichtigungen  waren  über  alles 
Erwarten  gelungen.  Natnrgcinäfs  nahinon  den 
gröfsten  Theil  der  Verhandlungen,  welche  sich  I 
auf  drei  Hauptsitzungen  nnd  zahlreiche  Ab-  5 
theilungsverhandlucgen  ausdehnten,  die  physi- 
kalischen Vorträge  nnd  Besprechungen  ein;  i 
und  einer  der  wichtigsten  Gegenstände  betraf 
die  Frage,  ob  man  bei  den  Festigkeitsprüfungen 
nicht  eingekerhto  Probestäbc  zur  Grundlage 
wählen  sollte.  I 

Was  mich  selbst  betrifft,  so  war  ich  einer-  ! 
seit»  als  Delegirterdespreufsischen  IleiTn  Ministers 
für  Handel  und  Gewerbe,  anderorBeits  des  „Vereins  j 
zur  Beförderung  des  Gewerbfleifses“  und  ferner  , 
als  Vorsitzender  der  AufsichtscommUsiun  für  ^ 

das  slderochemische  Laboratorium  i 

hauptsächlich  auf  die  Leitung  der  Vorhand-  | 
lungeu  über  das  letztere  angewiesen.  In  zahl-  , 
reichen  t'ommissionssitzungen  galt  es,  sieh 
schlüssig  zu  machen  über  die  Ausführung  des 
Beschlnsse.s  des  Stockholmer  Congresses  vom 
Jahre  1897,  wonach  das  Laboratorium  in  Zürich 
eröffnet  worden  sollte,  sobald  ausreichende  Mittel 
von  Seiten  der  Industrie  dafür  gestellt  wären. 
Nun  war  dies  zw'ar  bereits  der  Fall  gewesen, 
als  der  Ausschufs  unter  meinom  Vorsitz  im 
vorigen  Jahre  ln  Paris  zusainmentrat.  .Aber 
man  glaubte  damals  mit  Becht  verlangen  zu  ; 
müssen,  dafs  die  sich  Betheiligenden  sich  verpflich- 
teten, auf  eine  Reihe  von  mindestens  lü  Jahren 
die  gezeichneten  Beiträge  zu  zahlen,  weil  mau  , 
meinte,  den  zu  berufenden  Chefchemiker,  für 
welchen  der  durch  seine  vortrefl'lichen  Arbeiten 
weit  bekannte  Baron  Jüptner  von  Jonstorff 
in  Aussicht  genommen  war,  nicht  binden  zu 
dürfen,  ohne  ihm,  den  man  aus  seiner  gegen-  i 
wärtigeii  festen  Stellung  nehmen  wollte,  auch  | 
eine  bestimmte  Zusage  auf  eine  Reihe  von  Jahren 
bezüglich  seiner  Besoldung  bieten  zu  können.  , 
Es  freut  mich,  Ihnen,  meine  Herren,  mittheilen  | 
zu  können,  dafs  die  als  erforderlich  betrachtete  j 

• VortragvoD  Geh. Bergrath  Prof.  Or.  H.  Wedding  j 
vorder  „Eisenhütte  Oberschlesien“  am  1.  December  1901  | 
in  GleiwiU.  | 

••  Siehe  „Stahl  und  Eisen“  1901  Heft  21  S.  1197  ‘ 
and  Heft  22  S.  1252. 


Minimalsumme  bereits  überschritten  ist,  so  dafs 
nunmehr  am  l.  April  künftigen  Jahres  das 
Lahoratoritini  ins  Leben  treten  kann,  zu  welchem, 
wie  dankbar  anerkannt  werden  mufs , die 
sehweizerUclie  Bundesregierung  nicht  nur  die 
Käumlichkeiten,  sondern  auch  das  nöthigo  Wasser 
und  Gas  unentgeltlich  ebenfalls  auf  mindestens 
10  Jahre  zur  Verfügung  gestellt  hat. 

Ich  benutze  diese  Gelegenheit,  um  hier  an 
dieser  Stelle  den  anwesenden  Vorstandsmitgliedern 
der  östlichen  Gnippe  des  „Vereins  deutschor 
Eisen-  und  Stahlindustrieller“  meinen  Dank  ßir 
die  gewährte  Unterstützung  meines  Planes  durch 
ebenfalls  sichergestellte  Beiträge  aussprechen 
zu  dürfen. 

Sie  kennen,  m.  H.,  den  Zweck  des  Labora- 
toriums. Es  soll  allein  einheitliche  chemische 
Prüfungsmethoden  festlegen,  welche  es  jedem 
('hemiker  ermöglichen,  genau  dieselben  Ergeb- 
nisse zu  erhalten,  wie  seine  CoUegen.  Die 
NothwMmdigkeit  eines  solchen  Vorgehens  tritt 
immer  mehr  zu  Tage.  Vielfach  w'eichen  die 
Ergebnisse  der  Untersuchung  eines  und  des- 
selben Eisens  so  erheblich  ab,  dafs  darans  im 
Handel  und  Wandel  unüberwindliche  Schwierig- 
keiten entstehen.  Die  von  Hrn.  Prof.  v.  Knorre 
erfundene  neue  Methode  der  Mauganbostimmnng 
unter  Anwendung  von  AinmoniumperHUlfat  zeigt 
dies  neuerdings  recht  deutlich.  NaturgemäTs  be- 
liauptet  jeder  Chemiker,  dafs  die  von  ihm  be- 
nutzte Methode  am  zuverlässigsten  sei  und  geht 
davon  nicht  ab.  Die  Nachtheile  ungleicher 
Phosphor-Bestimmungsmethoden  haben  sich  im 
letzten  Jahre  bei  dem  Bezüge  amerikanischen 
Roheisens  für  Giefsereizwecke  besonders  bemerk- 
lich  gemacht.  Ein  weiterer  Vortheil  einheitlicher 
chemischer  Prüfungsinethoden  wird  sich  daraus 
ergeben,  dafs  es  dann  erst  möglich  sein  wird, 
den  Zusammenhang  zwischen  physikalischen 
und  ohemisebeu  Eigenschaften  des  Eisens  zu  er- 
gründen. In  dieser  Beziehung  tappt  man  noch 
vollKtäiidig  im  Dunklen;  die  durch  gleiche 
Analysen  gefundenen  Zusammensetznngen  zweier 
EiHmiarten  von  versrhiedenen  physikalischen  Eigen- 
schaften weichen  oft  weniger  voneinander  ab, 
als  die  durch  verschiedene  Methoden  gefundene 
desselben  Eisens.* 

Der  Budapc.ster  Congrofs  verlief  anfs  glän- 
zemUte.  Es  ist  wohl  kaum  jemals  bisher  eine 
Versammlung  zustande  gekommen,  für  welche 
alle  Vorbereitungen  nicht  nur  ebenso  ausgezeichnet 

• Zu  diesem  Theil  des  Vortrags  ergriffen  auf  der 
..Eisenhütte  Ohersihlcsien**  versebiedeoe  Redner  das 
Wort,  deren  Ausführungen  auf  Seite  60  vorliegenden 
Heftes  wiedergegeben  sind.  Bsd. 
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getroffen  waren  als  auch  inne  gehalten  worden. 
.\uch  nicht  die  geringste  Störung  ergab  sich 
in  Ilezng  auf  Zeiteintheilong  und  .\nordnung. 
Freilich  genügten  selbst  die  6 Tage  der  Ver- 
handlungen nicht,  am  den  vorliegenden  Stoff 
anch  nur  einigermafsen  zu  erledigen.  Im  Gegen- 
theil  konnten  von  den  zahlreichen  angomeldcten, 
nur  theilweise  gedruckt  vorliegenden  Vorträgen 
nur  wenige  und  diese  immer  nur  auszugsweise 
wiedergegeben  werden,  und  eine  Discussion  liefs 
sich  kaum  an  irgend  einen  Stoff  in  ausreichender 
Weise  knüpfen,  wenn  nicht  die  Zeit  bei  weitem 
überschritten  werden  sollte,  welche  durch  die 
sechstägige  Versammlung  in  Anspruch  genommen 
werden  konnte.  Die  wenige  freie  Zeit  wurde 
benutzt,  um  den  Theiinchmern  die  Schönheiten 
der  herrlichen  Stadt  Budapest  und  ihrer  Um- 
gebnng  zu  zeigen  und  technische  Ausflüge  zn 
nntemehmen,  von  denen  ich  die  in  die  Hart- 
gnfsgiefserei  von  Ganz  & Co.,  in  die  Werk- 
stätten der  Staatsbahnen,  in  das  Vorkehrsronseum 
Q.  a.  erwähne. 

.\n  die  Versammlung  schlofs  sich  dann  ein 

Ausflug  nach  dem  Süden  Ungarns, 

auf  das  Cementwerk  von  Beoczin  und  eine  3<>8tiin- 
dige  Fahrt  anf  der  Donan  bis  unterhalb  des 
Eisernen  Thores.  Von  da  ging  es  über  das 
prachtvoll  gelegene  Herkulesbad  nach  dem  Eisen- 
werk Hesicza,  über  welches  ich  Ihnen  nun 
noch  einige  nähere  Mittheilungen  machen  will, 
da  es  das  bedentendsto  Werk  Südniigams  ist 
und  trotz  seiner  Abgelegenheit  ganz  auf  der 
Höhe  der  Zeit  in  seinen  Einrichtungen  steht. 

Ungarn  besteht  geognostisch  aus  verhältnifs- 
roäTsig  jungen  Gesteinen  der  Allnvial-  und 
Dilnvialperiode,  welche  die  grofsc,  durch  ihre 
Fruchtbarkeit  ausgezeichnete,  für  Ackerbau  und 
Viehzucht  wie  geschaffene  Ebene  znsammeu- 
setzeo,  und  ist  eingefafst,  mit  Ausnahme  eines 
Theiles  des  Südens,  wo  Drau  und  Donau  eine 
nicht  geologische  Grenze  bilden,  ans  empor- 
gehobenen  Tertiär-  und  Kreidegesteinen.  Dieser 
Hand  wurde  durch  Granitstöcke,  um  welche  sich 
krvstallinischeSchieferundältereFlötzformatiouen 
u'ruppireo,  gegen  Zerstörung  geschützt.  Die  die 
Ebene  umgrenzenden  Gebirge  bergen  die  Mineral- 
schätze des  Königreichs  Üugam.  Zwar  giebt 
es  nur  wenig  mineralische  Brennstoffe,  welche 
theils  dem  eigentlichen  Steinkohlengebirge,  theils 
der  Liasformatioo  als  Steinkohlen,  theils  als 
Braunkohlen  der  Tertiärformation  angehören. 
Dagegen  schliefsen  die  älteren  Gesteine  sehr  er- 
hebliche Mengen  von  Eisenerzen  ein,  welche  in 
zwei  grofsen  Bezirken  Vorkommen,  deren  einer 
in  dem  den  nordwestlichen  Karpathen  angehören- 
deij  Erzgebirge  liegt,  deren  anderer  im  Sffdosten 
des  Eandos  sich  befindet.  Der  letztere  ist  es, 
welcher  die  Eisenerzvorkommen  des  Eisenwerks 
Rcsicza  ninschliefst.  Ein  krystallinisches  Gebiet 


I zieht  sich  von  der  Donau  zwischen  Bäziäs  und 
I Orsova  nördlich,  theilt  sieh  in  zwei  Zuge,  deren 
' westlicher  die  Magnet-,  Roth-  und  Brauneiseu- 
steine  des  zu  beschreibenden  Gebietes  ninschliefst. 
Diese  Erze  bofiuden  sich  an  den  Bertihrungs- 
j flächen  der  verschiedenen  krystallinischen  und 
Schiefergesteine,  besonders  aber  an  dem  Kalk. 

Die  Erze  sind  in  der  Hauptsache  Magnet- 
eisenerze ; die  folgenden  Analysen  geben  ihre 
! wechselnde  Zusammensetzung : 


Kieselsäure  . . . 

von 

12,6 

bis  23.!<0 

7» 

Tbonerde  . . . 

0,75 

3,80 

Kalkenle  , , . 

„ 

3,30 

11.90 

Magnesia  . . . 

Spuren 

3,37 

Eiseaotvdnloxvd 

_ 

55,5 

82,00 

Mangandioxyd  . 

0,8 

2,00 

Kupfer  .... 

Spuren 

0,01 

Schwefel  . . . 

Spuren 

0,06 

Phosphorsäure  . 

- 

0,10 

•3 

0,30 

n 

Die  Magneteisenerze  treten  in  d^en  krystallini- 
schen Gesteinen,  besonders  in  Syenit  und  Glimmor- 
I schiefer  bei  Naskö  und  Dogoäska  auf,  dieselben 
I krystallinischen  Gesteine  umfassen  eine  lang- 
I gestreckte  Mulde  von  Sedimentgesteinen.  Diese 
letzten  Gesteine  gehören  den  Formationen  des  Stein- 
kohlengebii^es  bis  aufwärts  zur  Kreide  an,  and 
in  ihnen  enthält  sowohl  das  Stcinkobleiigebirge 
selbst  als  die  Eiasfonnation  fossilen  Brennstoff. 

Das  Steinkühlengebirge  wird  bei  Czeknl, 
welches  durch  eine  Bahn  mit  Hesicza  verbunden 
; ist,  aasgebeutet,  und  zwar  bei  Doman,  dicht  bei 
i Orsova;  ans  mit  Locomotivförderung  versehenen 
Stollen  wird  die  Steinkohle  zu  Tage  gefördert, 
i Der  Bergbau  ist  allerdings  durch  das  Auftreten 
gröfserer  Mengen  schlagender  Wetter  sehr  er- 


Schwert.  I>ie  Steinkohlen 

besitzen 

folgende 

Zusammensetznng : 

CKfkal 

DottikO 

Anlo» 

Kohlenstoff.  . . 

. 57,59 

7r.,56 

66,76 

Flüchtige  Stoffe 

. 22, .58 

10,20 

29.89 

Wasser  . . , , 

. 1,17 

0,55 

1.60 

Asche 

. 11,15 

6,60 

10,57 

Schiefer  . . . . 

. 1,03 

0,58 

0,5» 

Man  gewinnt 

jährlich 

etwa  130  000  bis 

i 150000  t Erze  und  450  000  t Kohle,  aus  denen 
HOüOO  t Koks  hergestellt  und  2HOÜÜ  t zn 
I Briketts  verarbeitet,  während  die  übrigen  roh 
I verfeuert  werden. 

I Die  Gesellschaft,  welcher  die  Kesicza- 
I Werke  gehören,  besitzt  ein  bis  an  die  Donau 
I bei  Moldova  sich  erstreckendes  Gebiet  von 
\ 133  200  ha,  von  denen  *.5  von  Wald,  zum  Tlieil 
I Urwald,  bestanden  sind.  Die  Eisenerze  werden 
I auf  drei  Hochöfen  in  Resicza  selbst  und  auf 
' zwei  Hocliöfen  in  .\nina  verhüttet.  Von  diesen 
fünf  Hochöfen  gehen  zwei  in  Hesicza  und  einer 
i in  Anina  mit  Holzkohle,  welche  sich  billiger 
i stellt  als  der  Koks.  Da  die  grofsen  Wälder 
j reichlich  Holz  zur  Holzverkohlung  liefern,  so 
j wird  dieser  Brennstoff  hauptsächlich  zur  Hoh- 
I eisenerzeugung  benutzt.  Man  flöfst  die  Holz- 
I Stämme  in  den  Bergströmen  zusammen,  fängt 
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ftie  in  ^ofaen  Teichen  nnf,  zerkleinert  eie  nnd 
verkohlt  eie,  uni  die  Holzkohle  auf  Kleinbahnen 
znm  Werk  zu  fahren,  ln  Kesicza  verwendet 
man  allein  in  den  beiden  Hochbfen  ’/(i  Million  hl 
= 4000  t Holzkohle. 

IMe  Hochöfen  sind  mit  Wliitwoll-Winderhiizern 
nnspreriistot,  die  mit  Holzkohle  betriebenen  mit 
je  drei,  die  nüt  Koks  betriebenen  mit  jo  vier. 
I>ie  Uichtg^Jise  werden  zur  Keaselheiziing  benutzt. 
In  Resicza  stellt  man  Bessemorroheisen  (50  000  t 
jftbrlich),  in  Animi  Puddcleisen  (3H  000  t jÄbr- 
lich)  dar.  ln  Kesicza  wird  das  Roheisen  in 
drei  Bcsseiner-Birnen  mit  saurer  Fütterunff  i 
und  in  acht  Martinöfen  mit  basischer  Fütterung: 
in  Flnfseisen  um^ewandelt.  Man  stellt  ungefähr 
iJ5000  t Hessemer-  nnd  54  UOo  t Marlin-Fliifs-  , 
eisen  Jährlich  dar.  Im  übrigen  erzeugt  man  j 
auch  Ticgelgufsstahl  und  zwar  etwa  800  t im 
.fahre.  Bas  Rolieisen  der  Hochöfen  wird  flüssig 
zu  den  Finwandlungsapparaton  gefahren.  Die  { 
Birnen  fas.sen  je  H t.  Von  den  Martinöfen  1 
haben  drei  eine  Fassung  von  8 t,  zwei  eine 
solche  von  15  t,  drei  von  20  t.  Zur  Feuerung  der 
Martinöfen  benutzt  man  V^ergaser  mit  ünterwind.  j 

Einige  Analysen  zeigen  die  Beschafl'enheit 
des  Robeisens : ^ 


Amorpher  KohlcostofT  . . . 0,035  3,00 

Orspbitischer  Kohlenstoff  . . .3,450  0,56 

Bilicinm 1,074  0,48 

Mangao 1,003  1,12 

Phosphor 0,008  0.09 

Schwefel 0,01«  0,fU 

Kupfer 0,0Ö1  0,0« 


In  Anina  puddelt  man  in  13  Oefen,  welche 
10  000  t Rohscliienen  herstellon.  Das  Eisen  von 
Resiczawird  zu  .Schienen,  Schwollen,  Handelseisen 
und  Formeit*en  ausgewalzt  oder  umnittelbar  zu 
Flnfswaaro  vergossen.  Man  macht  in  Kesicza 
45  000  t,  von  denen  20000  t Schienen  sind, 
12  000  t Schwellen  nnd  Formeisen,  6000  t 
Radreifen,  6000  t Bleche.  Vorzüglich  eingerichtet 
ist  die  Hätte  für  die  Herstellung  von  Flufs- 
waaren.  Das  Werk  wird  nach  nnd  nach  nm- 
gebaut,  nnd  einzelne  Tlieile,  wie  die  Martin- 
hütte  und  die  Flnfswaarengiefserei  sind  bereits 
vollständig  auf  dem  .Standpunkte  der  neuesten 
Zeit  angelangt.  Man  geht  langsam  mit  der 
Umwandlung  vor,  weil  der  Ab^atzkreis  des  Werkes 
zwRi‘  stdir  gleichmiirsig,  aber  doch  im  wesentlichen 
bestimmt  abgegronzt  ist.  Das  Werk  versorgt 
den  Süden  Ungarns  nnd  die  balkanischen  Staaten 
mit  Eisen,  vorzüglich  Eiseiibahnmaterial. 

Ein  Hetriebszweig  erregte  das  be.<ondere  \ 
Interesse  der  Tlieilnehmer.  Es  war  die  eigen-  ‘ 


u'ü/'uHgg-i’oHffrffH  I«  ItufinpfMt.  24.  jHbrg.  Nr.  l. 

I thümllche  Herstellung  zur  Befestigung  des 
Radreifens  für  Eisenhahnfabrzenge  nach 
dem  System  Hönigsvald.*  Der  Reifen  sitzt 
bei  einem  auf  diese  Art  hergestelltcn  Rade  voll- 
I ständig  fest.  Es  bedarf  nicht  besonderer  Ein- 
! kerbungen,  um  ein  Wandern  des  Radreifens  auf 
dem  Felgenkranz  selbst  bei  scharfem  Bremsen  zu 
i verhüten.  Der  NachtUeil  des  Verfahrens  könnte 
darin  gesucht  werden  , dafs  der  im  kalten  Zn- 
I Stande  geprüfte  Radreifen  nach  der  Erhitznng 
und  .Stauchung  eine  andere  und  zwar  geringere 
Festigkeit  besässe,  aber  die  folgende  Tabelle 
scheint  gerade  das  Gegentheil  zu  beweisen. 


Ergebnisse  der  Zerrelfsprobe 
mit  ans  dem  Tcrsnchsrelfen  eines  Hdttlgsrald- 
lUdes  hergestelUen  Probestiben. 


Ulf  Zerft*lf*prolM‘ 

«■ric«b  im  OarthMlin.  | 
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'S 

dem  r«hen  Rad- 
reifen vor  dem 
Kinstaueben  . . 

•55,2 

50,0 

18.0 

106,2 

et 

"«B 

dem  au^estauch- 
ten  Radreifen 

B 

Ü4 

noch  vollbracht. 

’S 

Leistung  von 
228 204t  km.  . 

78,9 

50,0 

14,1 

128,9 

a 

% 

M.  K. ! Ich  glaube,  dafs  keines  der  zahl- 
reichen Mitglieder  des  ,,lnternationaleu  Verbandes 
I für  die  Materialprüfungen  der  Technik**  nn- 
I befriedigt  von  dieser  Reise  zurückgekehii  ist, 
die  des  Schönen  und  Interessanten  so  überaus  viel 
bot.  Die  we.seutUchsten  Vortheile  w'aren  aber  der 
gegenseitige  Gedankenaui^tauscli  und  die  freand- 
Bchaftlichen  Beziehungen , welche  zwischen  den 
Vertretern  der  Technik  und  Wissenschaft,  aus 
den  verschiedensten  Ländern  angeknüptt  wurden. 
Die  Feststellung  einheitlicher  physikalischer, 
wie  chemischer  PrüfungsmothodeQ  wird  dazu 
boitragen,  im  Innen-  wie  im  internationalen  Ver- 
kehr Zweifel  über  die  Beschaffenheit  der  Waaren 
des  Anstansches  zu  beseitigen  und  Streitigkeiten 
zu  vermeiden.  Hoffen  wir,  namentlich  mit  Rück- 
sicht darauf,  dafs  uns  da.«  Jahr  1903  langsich- 
tigp  Handelsverträge  bringen  wird,  auf  einen 
stets  weiteren  Ausbau  des  fruchtbringenden  Ge- 
bietes des  internationalen  Verbandes. 

• Siehe  D.  R.-P.  Nr.  99  676  in  „Stahl  und  Eisen'* 
1899  Heft  1 Seite  40,  sowie  das  ausfUbrliche  Referat 
über  die  ..Radreifenverbindong  nach  System  Hönigs- 
vald** im  Jahrgang  1900  Heft  17  S.  924.  Die  Red. 


Digitized  by  Google 


1- Januar  190'2. 


fHf  S<tgti$chmif(ifn  der  H'allonsn. 


Suhl  iiml  Ei?teii  Ih 


Die  Nagelschniieden  der  Wallonen. 

Nach  amtlichen  (Quellen  bearbeitet  von  C.  Ritter  VOn  Schwarz. 


l>ie  Xa^elaehiniederei  ist  eine  alte  iiuer- 
»■«ante  Hauaindiistrie  der  Wallonen,  die  sieh, 
trotx  der  bedeutenden  Fortaclirilte,  welche  in 
den  maschinellen  Einrichtnngen  dieses  Kahrica* 
tionszweiges,  besonders  in  den  letzten  drei, 
vier  Jahrzehnten  gemacht  worden  sind,  noch  an 
verschiedenen  Orten  Belgiens  in  ihrer  ganzen, 
man  möchte  fast  sagen,  mittelalterlichen  Ur- 
Bprnnglichkoit  nud  Eigenart  erhalten  liat.  Es 
ist  nachgewiesen,  dafs  diese  Industrie  in  Belgien 
seit  mehr  als  500  Jahren  besteht.  Das  älteste 
darauf  bezügliche,  in  den  Staatsarchiven  auf- 
hewahrle  Schriftstück  datirl  aus  dem  Jahre  1421; 
es  ist  dies  eine  Urkunde,  welche  vorschreibt, 
dafs  kein  Nagelschmied  mehr  als  einen  fremden 
Lehrling  halten  dürfe,  dafs  dessen  Lehrzeit  anf 
sechs  Jahre  zn  bemessen  sei  und  dal's  kein 
Xagelschraied,  welcher  anfserhalh  des  Weich- 
hildes der  Stadt  Lüttich  — des  Hanptsitzes  der 
Xagelindiistrie  — seinen  Wohnsitz  hatte,  mehr 
als  I I Tage  innerhalb  der  Stadt  arbeiten  dürfe, 
ohne  Irewerbesteuer  zu  bezahlen.  Letztere  be- 
stand aus  einer  Goldkrone  für  die  Stadtverwaltung 
und  einer  halben  Goldkrone  für  den  LandesfUrsten. 

Einen  harten  Stofs  erlitt  diese  blühende 
Industrie  durch  Karl  den  Kähnen,  welcher  die 
Stadl  Lniiich  im  Jahre  1468  in  grausamer 
Weise  brandschatzte,  weil  sich  die  Bewohner 
ini  .\ufruhr  gegen  ihn  erhoben  batten.  Viele 
Bewohner,  unter  ihnen  ein  grofscr  Theil  der 
Xagelschmiede,  flüchteten  anf  französischen  Boden, 
um  dort,  in  der  Nahe  von  Mezieres,  ihr  Heim 
Hiifziischlagen  und  ihren  Industriezweig  einzu- 
richten.  Der  Verfasser  einer  Schrift  aus  dem 
Jahre  I68H,  betitelt  „Delices  da  Pays  de  Li^e“, 
erwähnt  dann,  dafs  die  Bewohner  der  unfracht- 
baren Gegend  in  der  Nähe  von  Huy  sich  in 
ansehnlicher  Weise  mit  der  Anfertigung  von 
Xägeln  befafsten,  um  ihr  Dasein  zu  fristen,  und 
eine  .*<pätere,  aus  dem  Jahre  1698  stammende 
und  von  M.  Berrier,  dem  Aufseher  (Intendant) 
der  Provinz  Hainaal,  verfafsteUrknnde  behanptet, 
dafs  die  Nagelindnstrie  nur  mittels  Steinkohle 
vortheilhaft  betrieben  werden  könne  und  dies 
der  Grund  sei,  wamm  sich  dieselbe  besonders 
in  der  Nähe  von  Cbarleroi  und  an  der  Sambre, 
wo  sich  Kohlengruben  befänden,  in  so  bedentender 
.^asdehnnng  entwickelt  habe.  Warzöe  stellt  in 
«einer  Schrift]  „Expose  historiqne  et  statistique 
de  rindnstrie  m^tallnrgiqae  dans  le  Hainant^ 
fest,  dafs  sich  iui  Jahre  1737  nicht  weniger  als 
1200  bis  1500  Na^elschmiede  längs  der  Sambre 
bis  nach  Charleroi  etablirt  hätten,  und  dafs 


(’harleroi  und  Fontaine  - l’Eveque  damals  die 
Mittelpunkte  der  Nagelindnstrie  gewesen  seien. 

Die  alten  Nagelschmiode  arbeiteten  zu  Hause 
und  waren  vollständig  unabhängig.  Sie  kauften 
sich  das  Matorialeisen  nn<l  veräufserten  ihre 
fertige  Waare  ganz  nach  ihrem  Belieben.  Dieser 
Zustand  änderte  sich  jedoch  später,  indem  die 
I meisten  entweder  vom  Händler,  der  ihnen  das 
• Materialeisen  lieferte  und  die  fertigen  Nägel  ab- 
nahm. oder  von  einem  gröfseren  Nagelschmiode- 
meistcr,  der  eine  eigens  eingerichtete  Werk- 
stätte besafs.  abhängig  wurden.  Im  übrigen 
waren  die  Nagelscbmiede  vielfach  auch  ländliche 
Arbeiter,  die  sich  mit  der  Anfertigung  von 
Nägeln  nur  dann  befafsten,  wenn  ihre  Zeit  nicht 
durch  Feldarbeit  in  Anspnirli  genommen  war. 

Ein  im  Stadtarchiv  von  Fontainc-rEveque 
befindliches  Doenment  aus  dom  Jahre  1764  be- 
, schreibt  eine  Nagelschmiedwerkstätte  in  Fontaine- 
FEveque,  welche  17  Schmiedefeuer  und  84  .Ar- 
beiter beschäftigte.  Ferner  wird  berichtet,  dafs 
zwei  grofse  Nagelschraiedworkstatten  in  Char- 
leroi bestanden;  die  eine  soll  einem  gewissen 
I .A.  J.  Drion,  die  andere  einem  J.  Le  Gros  ge- 
I hört  haben,  erstere  beschäftigte  810,  letztere 
640  Arbeiter.  Hieraus  ergiebt  sich,  dafs  schon 
damals  das  Bestreben  vorlag,  gröfsere  Unter- 
! nehmungen  behufs  Centralisation  der  Industrie 
^ zu  schaffen.  Drion  stellte  jährlich  227  500  kg, 
and  J.  Le  Gros  167  000  kg  Nägel  her.  Aber 
I auch  bei  diesem  beginnenden  Grofsbetrieb  ver- 
I liefs  noch  ein  grofser  Theil  der  Arbeiter  zur 
I Sommerszeit  die  Werkstätten,  nm  Feldarbeit  zn 
I verrichten  und  um  Ziegel  herzustelleii.  Mons.  Le 
Gros  stellte  daher  den  Betrieb  während  des 
Sommers  vollständig  ein,  während  Drion  mit 
etwas  verringertem  Personal  den  Sommer  hin- 
durch arbeitete,  so  dafs  seine  Werkstätte  auch 
I die  gröfsere  Production  trotz  geringerer  Ar- 
' beiterzahl  anfwiea. 

Die  Landosregierung  sah  sich  wiederholt 
^ veranlafst,  die  Nagelindustrie  durch  Privilegien 
s zu  unterstützen.  So  wurde  im  Jahre  1742  der 
Einfuhrzoll  auf  solches  Eisen,  welches  für  Nägel- 
erzeugnng  Verwendung  fand,  anfgeboben,  die 
; Gewerbesteuer  ormäfsigt  n.  dorgl.  m.  Trotzdem 
' begann  die  Nagelindustrie,  nachdem  sie  in  der 
ersten  Hälfte  des  18.  Jahrhunderts  den  Höhe- 
: pankt  ihrer  Bedentung  erreicht  hatte,  in  der 
' zweiten  Hälfte  desselben  Jahrhunderts  an  Be- 
deutung zn  verlieren.  Mancherlei  Schwierig- 
{ keiten  und  namentlich  die  Uebergriffe  der 
1 Händler  timgeu  wohl  dazu  bei.  Man  ersieht  dies 
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ans  verschiedenen  Ke^ierungsverorJnungen  znm 
weiteren  Schutz  der  Nagelindustrie.  Aber  alle 
diese  Mafsregeln  konnten  hoi  dem  steten  Kampfe 
zwischen  Erzeugern»  Käufern  und  Zwischen- 
händlern, die  sich  gegenseitig  zu  tibervortheilen 
suchten,  keine  Ordnung  schaffen,  da  die  Ver- 
ordnungen unsystematisch  erlassen  und  mitunter 
sogar  einander  widersprechend  ahgefafst  waren. 
Im  Jahre  1743  w'urde  versucht,  diesem  unlieb- 
samen Zustande  dadnreh  ein  Ende  zu  machen, 
dafs  die  Kanfleute,  Zwischenhändler  und  Er- 
zeuger selbst  unter  sich  eine  Vereinbarung 
trafen,  demgemäfs  die  Kanfleute  und  Zwischen- 
händler verpflichtet  waren,  ihren  ganzen  Nagel- 
bodarf,  mit  Ausnahme  einiger  kleiner  Sorten, 
welche  iin  Lande  selbst  nicht  erzeugt  wurden, 
nur  aus  inländischer  Production  zu  decken; 
ebenso  war  jeder  Kaufmann  gebunden,  jährlich 
50  000  kg  Materialeisen  für  Nagelfabrication  zu 
beschaffen  und  an  die  Schmiede  zn  festgesetzten 
Preisen  zu  vertheilen.  Andererseits  waren  die 
Schmiede  verpflichtet,  ihre  Arbeit  nicht  unter 
einem  festgesetzten  Preise  anderwärts  anzobieten. 
Es  war  für  kurze  Zeit  Ruhe;  da  indefs  Char- 
leroi  mittlerweile  einen  bedeutenden  Aufschwung 
genommen  hatte,  die  Arbeiter  besser  bezahlte 
als  Lüttich  und  so  ein  Ilaoptconciirrent  der 
Lütticher  Nagelindustrie  geworden  war,  wan- 
delten viele  NageUchmiede  ans  Lüttich  aus,  um 
sich  in  Charleroi  niederzulassen.  Die  in  Lüttich 
zurückgebliebeneu  snehten  sich  gegenüber  den 
ansgewanderten  Hernfsgonüsseii  dadurch  schadlos 
zu  halten,  dafs  sie  die  Kaufleute  und  Zwischen- 
händler üborvortheilten,  indem  sie  dieselben  im 
Oowichte  hintergingen , sowie  alles  Eisen, 
Haminerachlag  u.  dergl.  den  abzuliefernden,  nach 
Gewicht  bezahlten  Nägeln  beirai-schten.  Die 
Kaufleiito  suchten  sich  andererseits  iladurch  zu 
revanchiren,  dafs  sie  die  Nagelschmiede  bei  der 
Ablieferung  de»  Materialeisens  im  Gewichte 
übervortheilten.  Hader  und  Zank  waren  die 
natürlichen  Folgen  dieses  Gebahrens,  die  sogar 
(in  den  Jahren  1756,  1764  und  1769)  in 
Revolten  ausarteten.  Jetzt  nahm  auch  der 
Wettstreit  zwischen  Lüttich  und  Charleroi  einen 
ernsteren  Charakter  an  und  beide  flngen  an, 
gegenseitig  die  Marken  zu  fälschen,  d.  h.  wenn 
irgend  eine  Lütticher  Firma  einen  guten  Namen 
und  deren  Waare  eine  gute  Nachfrage  im  Aus- 
lände hatte,  so  verfehlte  Charleroi  nicht,  diese 
Marke  nachzuahinen  und  nmgekehrt.  Die  Re- 
gierung bemühte  sich,  diesem  unlauteren  Vor- 
gehen, sowie  den  gegenseitigen  Üebervortlieilmigen 
zwischen  Erzeugern  und  Verbrauchern  durch 
alle  möglichen  und  unrnnglichen  Verordnungen, 
namentlich  in  den  50er  und  60or  Jahren  des 
18.  Jahrhunderts,  zu  »teucru,  sie  verfehlten 
aber  ebenso  wie  die  früheren  ihre  Wirkung, 
wodurch  die  blühende  Nagelindustrie  der  Wal- 
lonen nach  und  nach  in  Verfall  gerieih. 


Gleichzeitig  mit  Charleroi  begann  in  der 
Mitte  des  18.  Jahrhunderts  auch  das  benach- 
barte Limburg  in  der  Nagelindnstrie  einen  be- 
deutenden Aufschwung  zn  nehmen  und  der  wal- 
lonischen Industrie  eropflndliche  Concurrenz  zn 
bereiten.  Die  Arbeitgeber  in  Limbnrg  hatten 
das  sogenannte  „Trucksystem“  eiogeführt,  d.  h. 
die  Arbeiter  erhielten  anstatt  baarer  Bezahlnng 
Lebensmittel  für  die  geleistete  Arbeit.  Diese 
Lebensmittel  wurden  aber  in  schlechter  Be- 
schaffenheit und  zu  hohen  Preisen  verabfolgt, 
infolgedessen  die  Limburger  Sebmiedemeister 
billiger  als  die  Lütticher  erzeugen  konnten. 
Die  Folge  davon  war,  dafs  die  Lütticher  Meister, 
um  concurirren  zn  können , die  Löhne  ihrer 
.\rbeiter  herabsetzten.  Letztere  nahmen  nun 
ihre  Zuflucht  zur  Selbsthülfe;  sie  plünderten  die 
Häuser  der  Meister  und  die  Waarenlager  der 
Kanfleute,  erschienen  in  Limbnrg  nud  zwangen 
die  dortigen  Arbeiter  zur  Arbeitseinstellung. 
Diejenigen  Arbeiter,  welche  sich  diesem  An- 
sinnen widersetzten,  wurden  einfach  ihrer  Werk- 
zeuge beraubt  und  mifshandelt. 

Ungeachtet  dieser  Wirren  und  der  Con- 
currenzkänipfe  hat  die  Nagelindustrie  der  W allonen 
eine  bcachteiiswerthe  Ausdehnung  und  Bedeutung 
erlangt.  Nach  Thomassin,  der  hierüber  im 
Anfänge  des  verflossenen  Jahrhunderts  berichtete, 
sollen  im  Jahre  1742  im  ganzen  5010  t Nägel, 
wovon  3383  t allein  auf  Holland  entfielen,  vom 
Lande  der  Wallonen  exportirt  worden  sein. 
Hien'on  kamen  auf  Lüttich  2906  t,  während  der 
Rest  von  den  umliegenden  Dörfern  geliefert 
wurde.  Neben  Holland  gehörten  auch  Deutsch- 
land, Spanien,  Portugal,  Italien  und  selbst  die 
Türkei  zu  den  Hauptabnehmern  der  Lütticher 
Nägel.  Die  ostindische  Compagnie  schrieb  in 
ihren  Lieferungsbedingungen  vor,  dafs  die  an 
sie  zu  liefernden  Nägel  in  Lüttich  oder  Um- 
gebnng  erzeugt  sein  müfslen.  Die  Lütticher 
Nägel  waren  wegen  ihrer  tadellosen  .Ausführung, 
des  hübschen  Aussehens  und  der  vorzüglichen 
Beschaffenheit  des  Materials  berühmt  und  dabei 
im  Preise  verhältnifsmäfsig  Dillig.  Im  Jahre  1812 
war  jedoch  die  Ausfuhr  bereits  auf  2304  t, 
also  auf  weniger  als  die  Hälfte,  herabgegangen. 
Holland  bezog  hiervon  1814,  Frankreich  243 
und  Deutschland  nur  347  t,  während  Italien, 
Portugal  und  die  Türkei  ganz  aasgeblieben  waren. 
Die  ostindische  Compagnie  dagegen  blieb  mit 
ihrer  Kundschaft  treu  und  deckte  nach  wie  vor 
ihren  sämiiitlichen  Nagelbedarf  von  Lüttich. 
Während  die  Nagelindnstrie  der  Wallonen  in 
ihrer  Blfithezeit,  d.  i.  in  der  ersten  Hälfte  des 
1 8.  Jahrhunderts,  etwa  1 5 000  Leute  beschäftigte, 
war  die  Zahl  der  .Arbeiter  im  Jahre  1812  auf 
3379  zurückgegangen.  Einen  empfindlichen 
Verlust  erlitt  die  Nagelindustrie  der  Wallonen 
im  Jahre  1814  durch  Frankreich,  welches  die 
Einfuhr  von  Nägeln  aus  Belgien  verbot,  infolge- 
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dessen  ein  ^ofser  Theil  der  Meister  und  Arbeiter 
Belgien  verliefs,  um  sich  in  Frankreich  nieder^ 
znlassen.  Ben  schwersten  Stofs  erhielt  die  wal- 
lonische Industrie  jedoch  im  Jahre  1830  durch 
die  Einführung  maschineller  Einrichtungen  für 
Nagelerzeugung.  Von  dieser  Zeit  an  ist  cs 
mit  der  alten  Nagelindustrie  der  Wallonen 
schnell  rückwärts  gegangen,  besonders  dort,  wo 
die  Errichtung  von  gröfseren  Fabriken,  sowie 
die  Aufschliefsung  und  Gewinnung  der  Mineral- 
kohle Belgiens  die  Nachfrage  nach  Arbeits- 
kräften und  somit  auch  die  Ldhne  dermafsen 


Krümmung  des  genannten  kleinen  Gebirgs- 
flusscs  und  besteht  aus  einer  malerisch  im  Thal 
vertheilteu  Anzahl  alterthiimlich  und  ärmlich 
ausschender  Gebäude  aus  rohbehanenen  Steinen 
und  schlecht  bearbeiteten  Balken,  mit  dicken 
Schiefer])laUen  eingedeckt.  Der  Ziegel  ist 
ein  Luxus,  den  man  sich  nicht  gestatten 
konnte,  und  das  Holz  für  Fenster  und  Thüren 
entbehrt  jeglichen  Anstriches.  Vor  den  höchst 
unregelrnäfsig  gebauten  Häusern  sind  nach 
der  Strafse  zu  grofse  Bündel  von  Keisholz 
anfgeschichtet  und  neben  den  Düngerhaufen 


Abbildung  1.  Inneres  einer  Xagelschmiede  in  Orrhimont. 


steigerten,  dafs  die  Kleinindustrien  sie  nicht 
mehr  bezahlen  konnten. 

Tn  der  Gegenwart  hat  sich  diese  interessante 
Industrie  nur  noch  in  drei  Gegenden  Belgiens 
erhalten  und  zwar  erstens  im  Lande  der  Ardennen, 
ganz  nahe  der  französischen  Grenze.  Ein  Blick 
auf  die  Eisenbahnkarte  zeigt,  dafs  diese  Gegend 
Belgiens  vom  Eisenbahnwege  anberührt  ge- 
blieben ist ; darin  Hegt  auch  der  Grund,  dafs 
sich  die  alte  Nagelindustrie  gerade  hier  noch 
am  meisten  in  ihrer  Ursprünglichkeit  erhalten 
hat.  Bohao  an  der  Semois  ist  eines  der  Dörfer 
io  den  Ardennen,  wo  die  Nagelindustrio  noch 
röllig  zu  Hause  ist.  Es  ist  dies  nicht  gerade 
der  wichtigste,  gewifs  aber  der  interessanteste 
Platz  dieser  Industrie.  Der  Ort  liegt  an  einer 

I.tt 


liegen  die  Heu-  und  Strohvorräthe.  Das  Ganze 
macht,  wenn  auch  keinen  reinlichen,  so  doch 
einen  interessanten  Eindruck.  Etwa  zwanzig 
Minuten  stromaufwärts  von  Bohan  beündet  sich 
um  Abhange  eines  Hügels  das  kleine  Dorf 
Mcmbrc,  und  wenn  man  die  Semois  verläfst, 
kommt  man  in  nordöstlicher  Hiclitiing  zu  der 
Ortschaft  Orebimond  als  den  dritten  Platz  in 
den  Ardennen,  an  dem  sich  die  Nagelindustrie 
erhalten  hat.  Anfserdem  ist  noch  Sugny,  nahe 
der  luxemburgischen  Grenze,  zu  erwähnen,  wo 
noch  einige  vereinzelte  Nagelschniiedwerkstätten 
ein  sehr  bescheidenes  Dasein  fristen. 

Bohan  zählte  im  Jahre  ISiHi  t>22,  Orchi- 
mout  459  und  Membre  nur  159  Eiuwohnor. 
Der  ganze  Bezirk  Gedinne,  zu  welchem  die  drei 
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trcnanoten  Ortschaften  f?ebören,  bat  im  ganzen 
nur  12  390  Einwobuerbei  einem  FlUchenraum  von 
33  007  ba,  domnacb  nnr  38  Köpfe  auf  das 
Quadratkilometer,  eine  besonders  für  Belgien 
«ehr  schwache  Bevölkerung.  Orcbiniont  — 
einst  der  Sitz  der  Herrschaft  nnd  der  Gerichts- 
barkeit — ist  etwa  9 km  nnd  Bohan  17  km 
von  der  letzten  Eisenbahnstation,  Gedinne,  ent- 
fernt. Bohan  nnd  Hembre  sind  ringsum  von 
Wald  eingcschlossen,  nnr  die  Thalsohle  zeigt 
cuUivirbares  Land.  Der  Schneefall  ist  dort 
mitunter  so  ausgiebig,  dafs  der  Verkehr  für 
längere  Zeit  ganz  unterbrochen  ist. 

Ganz  verschieden  von  diesen  Vorhältnissen 
sind  die  im  zweiten  Sammelpunkt  der  Xagel- 
industrie,  nämlich  in  den  Bezirken  von  Gossclies 
und  Fontaine  - l’Eveque  sammt  Umgebung,  zur 
Provinz  Hainaut  gehörig.  Hier  ist  die  Kohlen- 
gegend  mit  ihren  zahlreichen  Hüttenwerken  und 
anderen  industriellen  Anlagen.  Die  Nagel- 
industrie  erstreckt  sich  etwa  3 km  nordöstlich 
von  Charleroi,  von  Anderlues  nach  Poni-ä-Celles 
und  nach  Gosselies,  sowie  südwestlich  von  Cbar- 
leroi  nach  Ham-sur-IIeure  und  dessen  Umgebung. 
— Eine  dritte  .Ansiedelung  von  Xagelschmied- 
Werkstätten  beündet  sich  in  den  Orten  Sou- 
magne  und  Xhendelesse,  unweit  Herve  und 
Verviers,  der  Provinz  Lüttich  zugehörig.  Was 
hier  besonders  auffUUt,  ist  die  grofse  Zahl 
von  Schornsteinen,  Fabrikgebäuden  und  Förder- 
gerüsten , die  auf  rege  Industrie  hindenten, 
neben  welcher  aber  trotzdem  saftige  Wiesen, 
reiche  Felder  und  dicht  besetzte,  wolilgepflegte 
Obstgärten  in  üppiger  \'egctation  fortbestehen 
konnten.  Es  sebeint  fast,  als  ob  die  Industrie 
OS  sich  zur  Ptlicht  gemacht  habe,  dem  frucht- 
baren Boden  nur  so  viel  Platz  über  der  Erde 
wegzunebmen,  als  unbedingt  nothwendig  war, 
um  unter  der  Erde  nach  den  Mitteln  ihrer  Existenz 
und  ihres  Wohlstandes  zu  suchen.  Soumagne 
hat  4220  und  Xhendelesse  987  Einwohner. 

Im  Folgenden  sollen  non  Einrichtung  und 
.Arbeitsweise  der  wallonischen  Nagelschmieden 
beschrieben  werden.  (Siehe  dazu  die  Abbildungen 
l nnd  2.) 

Die  Arbeitsweise  hat  im  allgemeinen,  gegen 
früher,  keine  besondere  Aenderung  erfahren 
oder  irgendwelchen  Fortachritt  gemacht ; in  all* 
den  kleineren  8chmiedewerkstätten  ist  die  Kr- 
zeugnngsinethode  die  gleiche,  ln  den  .Ardennen 
w'erden  als  Specialität  fast  ausschliefalich  die 
kleineren  Nagelsorten  sowie  die  Schahnägel  er- 
zeugt. Besonders  sind  es  die  kleinen  Nägel 
mit  den  grofsen  runden  nnd  gewölbten  Köpfen, 
welche  hier  in  einer  Genauigkeit  und  Voll- 
kommenheit wie  nirgend  wo  anders  ansgeführt 
werden.  Die  Schuhnägel  zerfallen  hinsichtlich 
der  Erzeugungswuise  in  zwei  Hauptsorten ; die 
erste  urafafst  alle  diejenigen  Nägel , welche 
mittels  Hammer  allein,  d.  h.  ohne  Gesenke,  an- 


gefertigt werden.  Es  sind  dies  die  Nägel  mit 
unregelinäl’sig  geformtem  Kopf,  d.  h.  der  Kopf 
ist  auf  der  einen  Seite  länger  ausgeschmiedet 
als  auf  der  andern  und  die  Seiten  sind  an  den 
Enden  nnregelmälsig  abgebogen,  nämlich  auf 
einer  Seite  parallel  und  auf  der  andern  geneigt 
zur  Spitze  des  Nagels.  (Siehe  Abbild.  2,  Sorte 
Nr.  15  und  Nr.  16.)  Zur  zweiten  Sorte  ge- 
hören alle  Nägel  mit  regeirnäfsig  geformten, 
runden  und  gewölbten  oder  einer  vierseitigen 
abgestutzten  l’yramide  gleichenden  Köpfen,  so- 
wie auch  solche,  deren  Kopf  einer  KaÜTeeboiine 
in  der  Form  zu  vergleichen  ist.  Alle  Nägel  der 
zweiten  .Art  werden  in  Gesenken  geschmiedet. 
.Abgesehen  davon,  dafs  die  Nägelarboiter  in  den 
Ardennen  auf  die  erwähnten  Nägelgattungeu 
besonders  gut  eingearbeitet  sind , liegt  ein 
anderer  Grund,  der  gerade  die  Erzeugung  der 
kleineren  Nagelsorteu  für  die  mehr  entlegene 
Ardeunengegend  als  passend  erscheinen  läfst, 
auch  darin,  dafs  die  kleineren  Nägel  verhältnifs- 
inäfsig  am  w’enigstcn  Materialeisen,  dafür  aber 
am  meisten  Handarbeit  benötlngen.  Letztere 
ist  aber  gerade  in  der  dortigen  Gegend  am 
billigsten,  nnd  die  höheren  Transportkosten,  in- 
folge gröfserer  Entfornung,  fallen  wegen  ge- 
ringeren Gewichtes  von  Material  und  fertiger 
Waare  weniger  in  die  Wagschale. 

Fast  alle  Nagelschmiodwerkstätten  in  den 
Ardennen  beschäftigen  fünf  bis  sechs  Arbeiter, 
welche  das  Schmiedefeuer  im  Halbkreise  um- 
stehen. Jeder  Arbeiter  hat,  neben  einem  Bündel 
Rundeisen , einen  kleinen  vereckigen  .Ambofs, 
.cloutere**  genannt , nebst  einer  Scheere,  ans 
einem  keilförmigen  Stück  Stahl  bestehend,  vor 
sich  stehen.  Etwas  zur  Seite  ist  ein  kleiner 
eiserner  Block,  die  „Clouiere“,  von  3 bis  4 cm 
Höbe,  welcher  mit  einer  verticalen  Oeffnung, 
in  ihrer  Form  der  Spitze  des  Nagels  ent- 
sprechend, versehen  ist.  Dieser  Block  diente 
als  Unterlage  für  das  Gesenke,  mittels  dessen 
der  Kopf  des  Nagels  fertig  geschmiedet  wird, 
ohne  dafs  hierbei  die  bereits  geschmiedete  Spitze 
desselben  verletzt  wird.  Zum  Schmieden  der 
Nägel  bedienen  sich  einige  Arbeiter  mitunter 
noch  der  alten  Handgesenke;  es  ist  dies  ein 
kurzes  Stuck  Flachcisen,  welches  an  seinem  an- 
gestählten Ende  die  Form  des  zu  schmiedenden 
Nagels  enthält  und  dessen  Handhabung  wohl 
keiner  Erläuterung  bedarf.  Zumeist  ist  jedoch 
dieses  Werkzeug  jetzt  durch  eine  scharfsinnige, 
höchst  einfache  Einrichtung  ersetzt.  Diese  be- 
steht der  Hauptsache  nach  ans  einem  verhältnifs- 
mäfsig  schweren  Hammer,  in  welchen  nach 
Erfordernifs  Gesenke  eingesetzt  werden  können. 
Eine  lange  kräftige  Ruthe  ist  an  der  Decke 
oder  an  dem  Dache  der  Werkstätte  befestigt 
und  vertritt  die  Stelle  einer  Feder,  welche  den 
Hammer  stets  in  anfgehobenem  Zustande  er- 
hält (siehe  Abbild.  1)  und  deren  dickes  Ende 
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mit  einem  Pedale  (Fafstritt)  in  solcher  Weise 
verbunden  Ist,  dafs  der  ^erin^rste  Druck  des  j 
Fufses  genügt,  um  den  Kammer  mit  seinem 
ganzen  (rewichte  auf  das  Gesenk«  genau  anf  j 


zu  nehmen.  Jede  Werksthtte  ist  auch  mit 
einem  kleinen  Blasebälge  versehen,  welcher  von 
einem  Hunde  als  Motor  betrieben  >vird.  Das 
nnennüdliche  Thier  arbeitet  fleifsig  in  einem 


der  rirlitigen  Stelle  anffallen  zu  lassen.  Dieser 
höchst  einfache  and  sinnreiche  Mechanismus 
trägt  zom  grofsen  Theile  dazu  bei,  die  bekannte 
aafserordentlicbe  Regelmäfsigkeit  und  genaue 
Vullendiing  der  Arbeit  zu  sichern,  ohne  dabei 
die  Kraft  des  Arbeiters  besonders  in  Anspruch 


I Tretrade,  welches  die  geleistete  Kraft  mittels 
hölzerner  Riemscheiben,  Zugstange  u.  s.  w.  auf 
den  Blasebalg  überträgt.  Dort,  wo  noch  die 
alten  Handgesenke  in  (iehrauch  stehen,  ist  der 
I Bewegnngsniechanisiiius  für  das  Gebläse  in  solcher 
Weise  eingerichtet  und  veriheilt,  dafs  jeder 
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Die  Nagtlickmitden  dtr  Wallonen. 


Arbeiter  Bein  Pedal  an  passender  Stelle  mit 
demselben  verbinden  und  dem  Zweck  eiilsprecbeiid 
benutzen  kann. 

Als  Materittleisen  dient  gewalzter  Eisen- 
dj'ttht  in  Lilngen  von  etwa  1,60  m.  Der  Arbeiter 
aebneidet  jeden  Stab  in  der  Mitt«  durch  und 
verarbeitet  beide  Hälften  gleichzeitig,  d.  h,  ein 
Stab  wird  geschmiedet,  während  der  andere 
im  iSchmiedefener  gehitzt  wird.  Die  Spitze  des 
Nagels  wird  am  Arabof»  ausgeschmiedet,  worauf 
der  geschmiedete  Theil  in  der  Scheere  auf  eine, 
dem  später  herzustellenden  Kopfe  des  Nagels 
entsprechende  Länge,  cingeschnitten  wird,  d.  h. 
der  geschmiedete  Theil  wird  an  der  betreffenden 
Stelle  nicht  vollständig  vom  Stabe  getrennt, 
sondern  hängt  mit  demselben  noch  so  weit  zu- 
Kaiiiiuen,  dafs  er,  ohne  Zuhnlfonahme  einer 
Zange,  in  die  vertieale  Ueflnung  des  vor- 
erwähnten Blockes  (clouiere)  eingefiihrt  und 
durch  eine  einfache  Seitenbewegung  vom  Stabe 
getrennt  werden  kann.  Einige  Hammerschläge 
genügen  sodann,  um  den  Kopf  des  Nagels  vor- 
zuschmieden, worauf  die  Vollendung  desselben 
mittels  (lesenkes  statttindet. 

Für  solche  Nägel,  deren  Kopf  eine  unregel- 
niärsige  Form  erhalten  soll,  wird  der  Hammer 
allein  benntzt,  d.  h.  der  Kopf  wird  ohne  Ge- 
senke hcrgestellt.  Es  ist  unglaublich,  welche 
Gewandtheit  und  Fertigkeit  die  Nagelschiniede 
in  den  Ardennen  bei  ihrer  Arbeit  erreicht  haben. 
Die  genaue  Ausführung  und  Tadellosigkeit  der 
Waaren,  welche  trotz  der  Geschwindigkeit  bei 
ihrer  Herstellung  erzielt  wird,  konnte  nur  durch 
jahrelange  Uebung  erreicht  werden.  Es  ist  nicht 
allein  die  Nothweudigkeit  — eineSecuiide  mehr 
Zeitaufwand  für  jeden  Nagel  sind  40  bis  45  Mi- 
nuten täglicher  Zeitverlust  - esistauchdieFreude 
und  der  Stolz  auf  die  Arbeit,  welche  zu  diesem 
Gi'ade  der  Vollkommenheit  geführt  haben.  Der 
Arbeiter  liebt  es,  bei  der  Arbeit  beobachtet  zu 
werden  und  seine  Fertigkeit  zur  Schau  tragen 
zu  können.  Viele  Arbeiter,  die  ihre  Elire  dareiu- 
aetzen,  ein  tadelloses  Erzeiignifs  zu  liefern,  ver- 
sehen die  Nägel  mit  ihren  Initialen.  Jedes  Nagel- 
modell hat  bei  den  Nagelschinieden  seine  besondere 
Hezcichnnng:  Es  giebt  „bombes“,  „ronds“,  „ca- 
boches“,  „quesliaux“,  „cautrays**  u.  8.  w.  (Siehe 
Abbild.  2.)  Die  Bezeichnungen  weichen  indefs  in 
den  verseliiedenen  Gegenden  voneinander  ah. 
Ueherall  tindet  man  jedoch  da,  wo  Schuhnägel 
erzeugt  werden,  dafs  die  verschiedenen  Gröfsen 
eines  jeden  Modelles  nach  einer  gewissen  Stück- 
zahl, die  einem  bestinimleu  Gewichte  entspricht, 
geordnet  werden.  Als  BjisU  für  die  Stückzahl 
dient  die  Zalil  Tausend  und  als  Basis  für  das 
Gewicht  das  alte  Pfund.  Es  giebt  ^/i-,  */4-, 
*U~t  *'U-  »nd  *®/4-Pfünder,  d.  li.  das  Tausend 
Stück  Nägel  wiegt  */4,  1,  2 und  2’/*  Pfund. 

Weiter  hinauf  wird  uach  Pfunden  sortirt,  und 
zwar  giebt  es  3-,  4-,  5-  u.  s.  w.  Pfnnder.  Die 


*/4-Pfünder  kommen  indefs  fast  gar  nicht  mehr 
und  die  * 4-Pfünder  selten  vor;  die  kleinste 
, Sorte  sind  die  */4-Pfunder.  Ein  .Arbeiter  kann 
I unter  Aufwand  seiner  ganzen  Kraft  und  Ge- 
: Schicklichkeit,  wenn  er  mit  dem  Hammer  allein 
j arbeitet,  2850  Stück  Sechspfunder  täglich  an- 
fertigen; es  sind  in  dieser  Zeit  auch  2700  Stück 
und  2370  Stück  Dreipfünder  hergestelll 
worden.  Ein  Bursche  von  18  Jahren  verfertigte 
! 2400  Stück  */4-Pfünder,  und  ein  anderer  jugend- 
licher Arbeiter,  der  das  Handwerk  seit  zwei  Jahren 
■I  erlernt  hatte,  machte  2025  Stück  “14-Pfünder 
; täglich.  Ihm  zur  Seite  arbeitete  ein  noch  rüstiger 
! Greis,  welcher  2160  Stück  *®/4-Pfümier  täglich 
I hcrstellte,  während  ein  als  besondere  geschickt 
I geltender  Arbeiter  bis  zu  2700  Stück  Dreipfünder 
I „boinbes“  in  derselben  Zeit  fertig  machte. 

[ Zum  Unterschiede  von  den  Nagelschmicdeu 
’ in  den  .Ardennen  werden  in  den  Nagelschmieden 
der  Provinz  Haiuant  mehr  gröbere  Sorten  Nägel 
I erzeugt.  Man  stellt  dort  SchiffsnUgcl,  sog.  „ba- 
I tissoires**  und  „crampons“,  sowie  auch  Schuh- 
' nägcl,  Forraerstifle  u.  s.  w.  von  2*/*  cm  Länge 
j und  darunter  bis  aufwärts  zu  den  gröfsten  Sorten 
her.  Die  dort  erzeugten  Nägel  sind  trotz  der 
J gröfseren  Einfachheit  und  leichteren  Herstellaugs- 
, weise  der  Form  viel  unvollkommener  in  der 
I Ausführung  als  die  in  der  Ardennengegeiid  er- 
i zeugten  Nägel.  Die  Nägel  worden  dort  als 
I Specialität  mit  viereckigen,  oben  flachen  und 
I nach  unten  gegen  die  Spitze  zu  verdickten 
I Köpfen  angefertigt.  Der  im  Schmiedefeuer  eni- 
' sprechend  bearbeitete  und  mit  dem  Hammer 
I zugespitzte  Draht  wird,  wie  früher  beschrieben, 

I in  die  vertieale  Oeffnung  der  „clouiere“  ein- 
I geführt  und  ohne  Gesenke,  d.  h.  mit  dem  Hammer 
allein,  fertig  geschmiedet.  Pie  nach  unten  zu 
verdickte  Form  erhält  der  Kopf  des  Nagels 
, dadurch,  dafs  die  Oeffnung  der  „clouiere“  oben, 
I der  Form  des  Nagelkopfes  entsprechend,  erweitert 
I ist.  In  Pont-ä-Celles  werden  auch  Nägel  nach 
kleineren  Modellen  angefertigt,  jedoch  nicht  in 
; jener  Vollkommenheit,  wie  die  Nagelschmicden 
; in  den  Ardennen  sie  hcretellcn.  Die  Nagel- 
I schmiede  in  der  Provinz  Hainaut  arbeiten  mit- 
I unter  ganz  allein;  meist  sind  jedoch  zwei  oder 
* drei  .Arbeiter,  selten  mehr,  in  einer  Werkstätte 
beschäftigt.  Die  innere  Einrichtung  und  die 
' Einthcilimg  der  Werkzeuge  und  Goräthschaften 
ist  in  den  Werkstätten  von  Hainaut  nicht  so 
zweckentsprechend  durchgeführt,  wie  dies  in  den 
Ardennen,  beispielsweise  in  Bohan,  der  Fall 
ist,  trotzdem  mindestens  ebensoviel,  wenn  nicht 
I mehr  Platz  für  gleiche  Leistung  beansprucht  wird. 

; Das  Schmiedefeuer  steht  in  der  Regel  in 
der  Mitte  der  Werkstätte ; das  Gebläse  ist  hinter 
demselben  und  der  Ambofs  an  der  Mauer  in  der 
Weise  angebracht,  dafs  der  Arbeiter  sich  stet« 
uimlrehen  miifs,  wenn  er  den  Stab  im  Schmiede- 
feuer zu  erhitzen  hat,  wobei  er  noch  gleichzeitig 
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den  Hebel  de»  Blasebalges  mit  der  Unken  Hand 
bedienen  mafS)  da  die  dortig^en  NapoUchmieden 
sieb  des  Hnndes  zum  Betriebe  des  Gebläses 
oiciit  bedienen.  Mit  Ansnalime  des  Flachstabcs 
mit  Gesenke  sind  indefs  dort  alle  übrigen  Werk* 
zeuge,  nämlich  Ambofs,  Block  („clouiere**), 
Hammer  mit  Gesenke  u.  s.  w.  dieselben  wie  in 
den  .\rdennen.  Die  gröfseren  Nagelsorten  er- 
halten bei  ihrer  Anfertigung  zwei  Hitzen,  d.  li. 
sobald  die  Spitze  geschmiedet  ist,  wird  der 
geschmiedete  Tboil  anf  die  gewünschte  Länge 
warm  abgesclmitten,  scbnell  nmgewendet  und 
das  mit  Kopf  zu  versehende  Ende  neben  dem 
behufs  Zuspitzung  zu  hitzenden  Drahte  in  das 
Schmiedefeuer  eingelegt.  Ein  Arbeiter  kann  in  j 
dieser  \Veise  500  bis  600  Stück  flaebkupHge  i 
Nitgel  von  10  cm  Länge  täglich  anfertigen.  Kür  > 
gewisse  Sorten  wird  der  Rnndstab  oder  Draht 


I auf  die  gewünschte  Länge  kalt  abgcschnitteu 
I und  in  zwei  Hitzen  fertig  geschmiedet;  bei 
kleineren  .Sorten  genügt  in  der  Regel  eine  Hitze, 
um  Kopf  und  Spitze  fertig  zu  machen. 

In  Xhendelesse  und  in  Sonmagne,  der  Provinz 
Lüttich  zugehörig,  arbeitet  man  in  ähnlicher 
Welse  wie  in  dex  Provinz  Hainaut.  Es  werden 
dort  die  gröfsten  Nagclsorten  angefertigt,  jedoch 
wird  dort  auch  ein  kleiner  Specialartikel,  nämlich 
die  „becqnets**  (Absatzstifte,  siebe  Abbildung  3, 
Sorte  8 und  17)  angefertigt;  von  diesen  kann 
ein  Arbeiter  täglich  6000  Stück  herstellen,  da 
er  leicht  zwei  Stück  ln  einer  Hitze  fertig  bringen 
kann,  dagegen  kann  er  von  den  .,deux  points** 
(Doppelspitzen)  einer  anderen  Specialität,  welche 
die  eloui^re  zweimal  passiren  müssen,  nnr  1250 
bis  1500  Stück  in  derselben*  Zeit  fertig  bringen. 

(Schlafs  folgt.) 


Mittheilungen  aus  dem  EisenhUttenlaboratorium. 


Ein  krystallinisches  Sulfid  im  Roheisen. 


Es  ist  eine  bekannte  Thatsachc,  dafs  manche  Koh* 
eisonsortou  nach  der  Schwefel wasserstotfmethodo 
einen  niedrigerem  Schwefelgohalt  ergeben,  als  nnoh 
der  Oxydationsniethoile.  Ein  sehr  typisches  Bei- 
spiel hat  Andrew  A.  Blair*  in  Eisensorton  ge- 
funden, welche  aus  New  Jersey-Magnetiten,  welche 
mehr  oder  weniger  Titan  enthalten,  erblnsen  waren. 
Der  Verfasser  untersuchte  ein  solches  Eisen  ge- 
nauer, um  womöglich  die  Schwefelverbindung  ni 
isoliren,  welche  in  Salzsäure  unlöslich  ist.  Ein 
grofsos,  hochailicirtoa  Stück  wurde  in  verdünnter 
Salzaäure  mit  Hülfe  des  elektrischen  Stromes 
während  einiger  Monate  ganz  langsam  gelöst,  im 
Rückstand  blieh  eine  weiche  graphitische  Masse.  I 
Diese  wurde  mit  Wasser  durch  ein  feines  Sieb  I 
gerieben,  das  durchgegangene  Material  in  einer  I 
Platinschal«*  mit  Salzsäure  behandelt,  um  Eisen- 
phosphid  zu  lösen,  dann  mit  Flufssäure  die  Kiesel- 
Häuro  beseitigt  und  schliefslich  in  dem  Beoherglase 
durch  Kohren  die  graphitische  Masse  in  Sus- 
pension gebracht  und  gleichzeitig  von  dem 
schwereren  Rückstände  abgegossen.  Das  Aus- 
waschen des  schweren  goldgläiizenden  Rückstandes 


wurde  durch  Kaliumquecksilberjodidlösung  von 
Graphit  befreit  und  das  erhaltene  reine  Product 
geprüft.  Die  Analyse  ergab:  Titan  62,82  Eisen 

• ^Trsnsact.  of  the  Aroer.  Inst,  of  Min.  Eng.“ 
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I 1,82  W,  Kohlenstoff  9,82  %y  Schwefel  22.64  %.  Va- 
I nadium  scheint  noch  in  kleinen  Mongon  vor- 
I handen  zu  sein.  Die  Verbindung  bildet  bronze- 
I farbige  liexagonalo  Blättchen.  Dieses  krystalHsirte 
Titansultid  ist  unlöslich  in  Salzsäure,  aber  löslich 
in  Salpetersäure.  Der  Verfasser  glaubt,  dafs  diese 
Verbindung,  welche  die  Entwicklungsmethode 
bei  der  Analyse  unanwendbar  mHcht,  bei  der 
Verarbeitung  des  Roheisens  zu  Gufs-  und  Schmied- 
j eisen  nicht  w’eiter  stört,  dn  beim  Umschraelzen 
I Titan  wahrscheinlich  oxydirt  und  Schwefel  sich 
’ mit  Eisen  und  Mangan  verbindet. 

Die  wiederholte  Benutzung  des  Doppelchlorides 
von  Kupfer  und  Kalium  zur  Aufldsung  von  Stahl 
oder  Eisen  bei  der  Kohlenstoifbestimmung. 

Anstatt  diese  gebrauchten  Salzlösungen  durch 
Elektrolyse  oder  auf  andere  Art  wieder  gebrauchs- 
fähig zu  machen,  empfiehlt  G W.  Sargent*  als 
einfachstes  Mittel  die  directe  Ohioration.  Die 
Lösungen  werden  am  Tage  mit  Chlor  behandelt, 
über  Nacht  stehen  gelassen  und  filtrirt,  wobei  die 
Lösung  frei  von  Chlorgeruch  wird,  ihre  ursprüng- 
liche Farbe  wieder  bekommt  und  energischer  cin- 
wirken  soll,  als  frisch  bereitete  Lösung.  Solche 
I Lösungen  können  öfter  wieder  benutzt  und  öfter 
j regenerirt  werden. 

, • „The  Analybt“  1900,  25,  244. 
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Der  neue  Kinzua-Yiaduct  in  Nordamerika. 

Von  Eisenbahn-BaU’  und  Betriebsinspector  Frahm. 


Im  Jahre  1882  wurde  von  der  anienkaniscben 
BrttckenbananKtalt  Clarke,  Reevea  ^ Co.  auf  der 
Zweigbahn  Carrolton-Broadford  der  Erie*  Eisen- 
bahn in  Mc  Kean  County  Pa.  der  Kinzua-Viadnct 
gebaut,  ein  Bauwerk,  das  damals  viel  Aufsehen 
erregt  bat.  War  es  doch  das  erste  Mal,  dafa 
die  unter  dem  Namen  Gerüstbrücken  (trestle 
Works)  bekannte  Bauart,  die  bis  dahin  bereite 
in  zahlreichen  Fällen  f^r  kleine  Viaducte  an- 
gewandt worden  war,  auch  auf  grdfsere  Viaducte 
übertragen  wurde.  Der  Kin- 
zua  - Viaduct  erhielt  einige 
Jahre  später  eine  ziemlich 
genaue  Nachbildung  in  dem 
Loa-Viadnct  auf  der  Anto- 
fagasta-Bahn  in  Chile,  und 
seitdem  ist  die  Bauart  bei 
manchen  anderen,  tbeils  noch 
grOfseren  Bauwerken  zur  An- 
wendung gekommen. 

Der  im  Jahre  1882  aus 
Schweifseisen  hergcstellte 
Kinzna-Viadnet  war  (i25,45 
m lang  und  91,7.5  m hoch 
vom  Wasserspiegel  des  in  der 
TJialsoble  liegenden  Flusses 
bis  Schienenoberkante  der 
über  den  Viaduct  geführten 
Eisenbahn.  Es  waren  20 
eiserne  Gerüstpfeiler  von 
11,74  m Länge  anfgestclU, 
je  ans  zwei  Böcken  mit  zwei 
Säulen  von  1 : H Seitenneigung  bestehend,  die 
auf  gemauorton  Grundpfeilern  standen.  Die 
eisernen  Gerüstpfeiler  hatten  30,33  m Entfernung 
von  einander  und  besafsen  eine  gröfste  Höbe 
von  85,04  m,  eine  gröfste  Säulenspreizung  am 
Fufs  von  31,40  m und  eine  obere  Breite  von 
3,05  m (Abbildung  1).  Die  aus  vier  Plioenlx- 
eisen*  zusammengesetzten  Säulen  von  248  mm 
äufserem  und  183  mm  innerem  Durchmes.ser 
waren  so  mit  den  Grundpfeilern  verankert,  dafs 
die  Ankerbolzen  sich  in  länglichen  Löchern  der 
Anflugerplatte  bewegen  konnten,  also  eine  .Aus- 
dehnung der  Pfeiler  nach  der  Querrichtung  der 
Brücke  möglich  war.  Zwischen  Je  zwei  Geröst- 
pfoilern  war  eine  18,59  m lange  Brücke  ein- 
gelegt, die  mit  den  benachbarten  Säulen  durch 
Bolzen  in  länglichen  Löchern  verbunden  war, 
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um  die  Längenändernngen  nicht  zu  hindern. 
Der  höchste  Pfeiler  war  der  Höhe  nach  durch 
wagerechle  Steifen  zwischen  den  Säulen  in 
10  Abschnitte  getheilt;  Diagonalen  in  jedem 
der  vier  Seitenfelder  eines  Abschnitts  und  wage- 
rechte Zugbänder  zwischen  den  Säulen  und 
Steifen  in  den  unteren  fünf  Abschnitten  und  dem 
oberen  Abschnitt  verbanden  das  Ganze  zu  einem 
festen  Tburmpfoilcr.  Die  Säulen  waren  an  jedem 
Knotenpunkt  gestofseD,  die  Stofsdeckung  war 
durch  innenliegendo  Hölsen  und  durch  Bolzen  be- 
wirkt, die  gleichzeitig  zur  Befestigung  der  Steifen 
und  Diagonalen  dienten  (Abbildung  2).  Die  zu 
jedem  I’feiler  gehörige  obere  Brücke  und  die  Zwi- 
Kcbenbrücken  zwischen  je  zwei  Pfeilern  batten 
Hauptträger  von  1,83  m 
Höhe  mit  gegliederter 
Wand  und  waren  für  eine 
Eigenlast  von  1465  kg«  in, 
eine  Locomotivlast  von 
4430  kg  auf  1 m be- 
rechnet, wobei  39  9 U)  kg 
auf  die  in  4,47  m Ab- 
stand angeordneten  Trieb- 
achsen entHolen.  Die 
Pfeiler  waren  für  die 
gleichen  senkrechten  La- 
sten und  für  zwei  verschiedene  Windbelastungen 
berechnet ; bei  belasteter  Brücke  rechnete  man 
mit  140,5  kg/4|m  oder  90718  kg  am  Kopf  eines 
Pfeilers  und  95  kg  auf  1 m Pfeilerhöhe,  bei 
unbelasteter  Brücke  mit  244  kg'qm  oder  0804  kg 
am  Kopf  eines  Pfeilers  und  158  kg  auf  l ro 
Pfcilerhöhe.  Die  gröfste  hiernach  ermittelte 
Druekbelastnng  am  Fnfse  eines  85,04  m hohen 
Pfeilers  betrug  101  t,  der  gröfste  Zug  5,45  t. 
Die  Festigkeit  der  Phoenixsäulen  wurde  zu 
2401  kg/qcm  angenommen,  die  Säulen  wurden 
mit  492  kg/qcm  Beanspruchung  für  Eigengewicht 
und  Betriebslast,  703  kg'qcm  für  Windbelastung 
berechnet.  Bei  den  Diagonalen  Hefs  man 
1055  kg/qcro  Beanspruchung  zu.  Die  Pfeiler 
wurden  mit  Hülfe  von  18,3  m hohen  Stand- 
bäumen aufgestellt,  die  man  in  verschiedenen 
Höhen  an  der  fertigen  Constrnction  befestigt, 
bis  man  zu  dem  oberen  Theil  des  Pfeilers  kam. 
Dieser  wurde  auf  dem  Erdboden  zusammengesetzt 
und  mit  Hülfe  des  Lanfgorüstes  zum  Znsamroen- 
I setzen  der  Ueberbanten  montirt.  Die  ganze 
' Eisentieferung  betrag  rund  1587  t,  der  gezahlte 
■ Preis  war  1 170000  M. 
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Dieser  vor  kaum  20  Jahren  mit  einem  grofgen 
Kustenaofwand  und  ~ wenigstens  für  ameri- 
kanische  Verhältnisse  — zweckentsprechend  con- 
stmirte  Viadnct  ist  non  im  Jahre  1900  be- 
seitigt and  durch  eine  ganz  neue  C'onstrnction 
ersetzt  worden.  Diese  anifallende  Mafsregel 
ändet  in  erster  Linie  ihre  Erklärnng  in  dem 
aorserordontiichen  Steigen  der  Zagbelastung  auf 
der  betreffenden  Bahnstrecke.  Sodann  scheinen 
anch  einige  Mängel  in  der  Bauart,  wie  das 


rüder  enttielon.  Der  Kesseldrnrk  war  8,8  Atm., 

, die  Cylinder  hatten  einen  Durchmesser  von 
0,51  m,  der  Kolbenhnb  war  0,61  m.  Die  Lade- 
fähigkeit der  Wagen  ist  nnn  in  der  Kenzeit  auf 
45,4  t erhöht  worden,  und  dementsprechend  hat 
mau  anch  die  Leistungsfähigkeit  der  Locomotiven 
vergröfsem  müssen.  Die  Kohlenzüge  werden 
jetzt  von  Locomotiven  der  Consolidation-Baoart 
1 geschleppt,  die  86,2  t wiegen,  wovon  77,1  t 
auf  die  Triebräder  von  1,45  m und  1,63  m 


Abbildang  3.  Der  neue  Kinzaa>V’iadact. 


Fehlen  von  Coastructionstlicilen  zur  .Aufnahme 
und  Uebertraigung  der  Bremskräfte  mitbestimmend 
für  die  HeseitigniDg  des  Viaductes  gewesen  zu 
sein.  Die  Strecke  dient  hauptsächlich  dem 
Kohlenverkehr;  als  der  alte  Viaducl  gebaut 
wurde,  war  die  Ladefähigkeit  der  Kohlenwagen 
in  der  Kegel  IH  t,  einige  Wagen  hatten  22,7  t 
4>der  sogar  27,2  t Ladefähigkeit.  Die  aus  solchen 
Wagen  znsamnioDgesetzten  Züge  wurden  damals 
TOD  Locomotiven  der  sogenannten  Consolidation- 
Bauart  gezogen,  die  46,9  t wogen,  wovon  40,2  t 
auf  die  1,22  m im  Durchmesser  haltenden  Trieb- 


Durchnie.sser  entfallen.  Der  Kesseldruck  ist 
nunmehr  1 1 Atm.,  die  (’yliudor  haben  einen 
Durchmesser  von  0,53  m,  der  Kolbenhub  beträgt 
0,71m,*  das  heifst  mit  anderen  Worten:  die 
Ladefähigkeit  der  Wagen  ist  in  20  Jahren  100 
bis  150 gesteigert  worden,  das  Locomotiv- 
gewiebt  hat  mehr  als  80  zugenommen,  die 
(.'ylinderfülluDg  der  Locomotiven  beträgt  l8°/o, 
lind  die  Zngkruft  75  bis  80  * o mehr  als  vor 
20  Jahren. 

• „The  Ksilroad  üaiettc-  1900  Xr.  4«. 
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Der  neac  Kinzna-Viadnct  (Ahbildnng  3)  ent- 
spricht in  seinen  Hauptabmessungen  zwar  dem 
alten,  da  man  die  vorhandenen  steinernen  Grnnd- 
pfeller  benntzen  konnte,  in  der  AusbiMuni?  der 
Eisenronstruction  selbst  sind  aber  mehrere  er- 
hebliche Abweichnnj^en  zu  verzeichnen,  die  theils 
auf  einen  Wandel  in  den  .4nschanangen  einzelner 
ameriknnischen  Briickenbautechniker  zu  Gunsten 
einer  ^öfseren  Hinneiguni?  zn  den  europftischen 
Bauweisen  schliefacn  lassen,  theils  aber  ein  .^b- 
weichen  von  bewahrten  Grnndsilizen  der  Brücken- 
bmikanst  bedeuten,  das  auffallen  nuifs. 

Nach  Abbildung  4 beträtet  die  Ges<anrnitlÄnpre 
der  Eisenconstnictiön  625,7  m,  die  Hohe  vom 
Wasserspiepel  bis  Schienenoberkante  91,74  ra. 
Es  sind  20  Geriistpfeiler  angeordnet,  deren  Säulen- 
stellnngen  ll,74n»  Abstand  haben.  Zwischen 
den  Pfeilern  verbleiben  Oeffnunjren  von  IS,H  m. 
Die  Säulen  haben  die  gleiche  Seitenneigung  von 
1 : 6 wie  bei  dem  allen  Yiaduct,  Während  die 
alte  i’onstraclion  Gelenkverbindungen  enthielt, 
ist  man  miiiinebr  zu  Nietverbindungen  über- 
gegangen und  hat  die  Gelenkverbindungen  nur 


( beschleanigl  hat,  vor  allem  aber  die  Zahl  der 
i auf  der  Hanatelle  zu  schlagenden  Nieten  ver- 
[ ringerte.  Selbstverständlich  bedingt  da«  Weg- 
lassen der  Diagonalen  bei  gleicher  SteiHgkeit 
1 der  fonstruclion  einen  erhöhten  Materialaufwand, 

, da  die  übrigen  Constructionstheile  dafür  auf 
■ Biegung  in  .Anspruch  genommen  werden.  Anderer- 
seits ist  die  stark  nach  oben  verjüngte  Form 
' der  Pfeilerstellnngen  geeignet,  den  Material- 
verbrauch wieder  herabzndrücken,  so  dafs  die 
gewählte  .Xnordnung  im  ganzen  für  den  vor- 
liegenden Fall  doch  keinen  allzu  grofsen  Material- 
aufwand bedingt  haben  mag.  Wenn  die  An- 
ordnung indessen  mit  einer  Materialersparnif» 
begründet  wird,*  so  glanben  wir,  dafs  ein  Trug- 
: schlufs  vorliegt,  sofern  die  Ersparnifa  nicht  auf 
Kosten  der  Steifigkeit  der  Construction  erzielt 
worden  sein  sollte.  Der  Dängsrichtung  nach 
sind  die  beiden  zu  einem  Gcrüstpfeiler  gehörigen 
Säulenstellungen  durch  ein  doppeltes  Netzwerk 
und  au  der  Basis  in  den  unteren  Gefachen  bei 
1 1 Mittelpfeilern  anfserdem  noch  durch  wage- 
rechte Läng^steifen  verbunden  (Abbildung  4). 


Abbilduog  4. 


bei  einigen  untergeordneten  Constructionstheüen 
beibelialten.  Ferner  ist  man  bestrebt  gewesen, 
alle  Bantheile  möglichst  steif  zu  coustruiren, 
Flacheisen  kommen  aufser  bei  der  Herstellung 
znsaminenge.'^etzter  Profile  nicht  vor,  auch  Rund- 
eisen,  die  früher  so  beliebt  waren,  bat  mau 
beinahe  gänzlich  vermieden.  Völlig  neu  ist  aber 
die  Querausbildung  der  Gerustpfeiler.  Man  hat 
nämlich  die  Qnersteifigkeit  der  Pfeiler  nicht, 
wie  allgemein  üblich,  durch  Einziehen  von 
Diagonalen  in  die  von  den  Säulen  und  den  wage- 
rechten Steifen  gebildeten  Felder  zu  erreichen 
gesQcht,  sondern  durch  Bildung  einzelner  Steif- 
rahmeii,  so  dafs  in  der  Längsrichtung  der  Brücke 
freie  Durchblicke  durch  die  Pfeiler  entstehen 
(Abbildung  5).  Zu  dem  Zweck  sind  zunächst 
die  Säulen  an  and  für  sich  möglichst  steif  con- 
struirt.  Sodann  bat  man  in  Höhenabständen 
von  rnnd  1H,9  m sehr  hohe  Qnersteifen  zwischen 
die  Säulen  gespannt  und  in  die  von  den  Säulen 
und  den  Qnersteifen  gebildeten  Ecken  Kniesiücke 
genietet  (Abbildung  6).  Dabei  ist  man  zn  einei 
erheblich  gröfseren  Feldertheilung  gekommen, 
hat  also  viel  weniger  einzelne  Constructionstheile 
erhalten,  was  die  Aufstollnng  erleichtert  und 


Ob  die  zuletztgenannten  Längssteifen  später 
etwa  noch  weggelassen  worden  sind,  wie  es  nach 
einzelnen  photographischen  .Aufnahmen  den  An- 
schein gewinnt,  entzieht  sich  unserer  Kenntnifs. 
Die  Säulen  wurden  mit  dein  Querschnitt  (.Ab- 
bildung 7)  in  Längeu  von  rund  19,2  m ans 
Winkeleisen  und  Platten  in  der  Werkstatt  her- 
gestellt,  die  einzelnen  Stücke  stumpf  aneinander 
gestofsen  und  die  ihrer  Höhenlage  nach  mit  den 
Mittellinien  der  wagerechten  Quersteifon  zu- 
sammonfallenden  Stöfse  durch  vier  Bleche  ge- 
deckt (.Abbildung  8).  Die  Deckbleche  sind  durch 
Verticalwinkel  versteift,  die  gleichzeitig  zum 
.Anschluf«  der  Längssteifen  in  den  unteren  Ge- 
fachen dienen ; aursei*dem  sind  an  jedem  Stofs 
vier  wagercchte  Versteifungswinkel  an  die  inneren 
Säulenwände  gelegt.  Die  Säulen  sämmtlicher 
Pfeiler  haben  von  oben  gerechnet  in  allen  in 
gleicher  Höhe  liegenden  Geschossen  den  gleichen 
Querschnitt;  In  den  drei  oberen  Geschossen  sind 
sie  ans  vier  Wiiikeleisen  von  152  X X 
und  zwei  Platten  v<m  610  X 1 ^ 229  qcm 
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Qacrschnitt  zusammengesetzt,  in  dem  unteren 
Geschors  haben  sie  263  qm  Qaerschnitt  mit 
Winkel  und  Platten  von  denselben  Abmessungen, 
aber  1 1 nnd  12,7  mm  StArke  statt  9,5  und 
II  imiu  Diese  gleichartige  Zusammensetzung 
aller  Pfeiler  hat  ihre  Anfertigung  sehr  erleichtert. 
Die  eine  Säule  einer  Säuleiistellung  ist  fest  mit 
dem  Auflagerstein  verbunden,  während  die  andere 
auf  einem  Rollenlager  ruht.  Zur  Befestigung 
dienen  die  vorhandenen  Ankerbolzen,  indem  man 


langen  Köllen  fassen  (Abbildung  10).  Die  Dia- 
gonalen des  Netzwerks  zur  Längsverbindung 
der  beiden  Säuleimtellungen  jedes  (icrüstpfcilcrs 
(.Abbildnug  4)  sind  aus  zwei  durch  Gitter- 
werk verbundenen  LJ  Kiseu  von  203  mm  Steg- 
hohe  hergostellt  nnd  mit  Platten  und  Winkeln 
an  die  Säulen  angeschlosseii.  Hei  allen  Diago- 
nalen sind  die  LJ  Rison  in  254  mm  Entfernung 
mit  den  Stegen  einander  zngekehrt  angeordnei. 
Von  zwei  sieh  kreuzenden  Diagonalen  geht  dann 


.\bbildang  5.  Kinzua -Viaduct,  Durrbblick  durch  die  rfetirr. 


durch  Fnllstäckü  and  Unterlageplatten  alle  Un- 
gleichheiten in  der  Höhenlage  des  Mauerwerks 
beseitigte.  Dio  1,04  X m messende  Anf- 
lagerplatte  (Abbildung  9)  hat  zwei  längliche 
Löcher  für  die  Ankerbolzen  und  legt  sich  mit 
zwei  gegen  ihre  Unterfläche  vortretenden  Leisten 
in  entsprechende  Rillen  der  Rollen.  Zur  Dureb- 
föhrnng  der  Ankerbolzen  durch  das  Rollenlager 
sind  für  jeden  Ankerbolzen  zwei  lange  Rollen 
durch  vier  kurze  Rollen  mit  Zwischenraum  er- 
setzt. Die  kurzen  Rollen  ruhen  an  einem  Ende 
mit  Zapfen  in  Führungsleisten,  die  mit  ihren 
gabelförmigen  Knden  in  Killen  der  benachbarten 


die  eine  durch,  die  andere  ist  an  der  Kreiizungs- 
stelle  dnrchgcBchnitten,  und  ihre  beiden  Enden 
sind  durch  Platten  miteinander  und  mit  der  durch- 
gehenden Diagonale  verbunden  (Abbildung  11). 
Die  (juersteifen  (Abbildung  6)  sind  förmliche 
Netzwerkträger  bis  2,44  m Höhe  mit  Garten  ans 
LJ  Eisen  und  Diagonalen  aus  Winkeleisen.  Die 
Gurte  gehen  von  Anfsenkante  zu  Anfsenkante 
der  Säulen  durch  und  sind  in  wenig  ausreichender 
Weise  an  die  Winkel  der  Säulen  genietet  (Ab- 
bildung 12).  Bei  den  höchsten  Pfeilern  sind  die 
untersten  Quersteifen  durch  eine  in  der  Längs- 
achse des  Viadnets  liegende  Steife  noch  wieder 
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gegeneinander  abgesteift;  in  die  so  gebildeten 
beiden  wagerechten  Felder  sind  gekreuzte  Zug- 
stangen von  31,5  mm  Durchmesser  gelegt,  die 
mit  Gelenkbolzen  an  die  LUngs-  und  Quersteifon 
zwischen  den  Säulen  angeschlossen  sind.  Dieser 
wagerechte  Verband  ist  hauptsächlich  wegen 
der  Aufstellnng  der  Säulen  eingelegt.  Oben  sind 
die  Säulen  durch  zwei  2,7  m hohe  Querbleche 


Die  Berechnungen  waren  fUr  die  senkrechtea 
Lasten  einfach,  fdr  die  wagerechten  Lasten  hatte 
man  es  bei  den  Pfeilern  mit  statisch  nnbestimmtea 
Constructionen  zu  thnn,  deren  Berechnung  ver- 
wickelter war.  Es  wurde  nach  den  Sätzen  der 
Formänderungsarbeit  gerechnet,  deren  Grund- 
- M* 

gleichunginderForm  / g-^dx  = Minimoni 


I 


.\bbil(limg  7. 


Schnitt  AB 


.\bhildung  9. 


zur  .Anwendung  kam,  w*o  M das  Moment 
der  äufseren  Kräfte,  E den  Elasticitäts* 
inodul  und  J das  Trägheitsmoment  des 
fraglichen  Constrnctionstbeils  bedeutet. 
Der  für  die  Berechnung  angenommene 
Belastnngszng  bestand  aus  zwei  Loco- 
motiven  mit  Wagen  dahinter  itn  Gewicht 
von  rund  6000  kg/m  (Abbildung  14). 

.Als  Windbelastung  wurden  bei  be- 
lasteter Brücke  146,5  kg/qm  für  die 
Blcchträger  und  den  Eisenbahnzag  und 
1 50  kg  für  1 m Höhe  einer  Pfeilerstel- 
lang,  bei  unbelasteter  Brücke  244  kg/qm 
für  die  Blechträger  und  338  kg/m  Höhe 
der  Pfeilerstellung  angenommen.  Die  in 
Rechnung  gezogene  Bremskraft  betrug 
*/(  von  dem  Gewicht  des  Lastenzages, 
auch  wurde  mit  einem  Teiuperatun^  ecbsel 
von  65,5°  C.  gerechnet.  Die  zulässigen 
Beanspruchungen  wurden  in  der  Weise 
festgesetzt,  dafs  die  nachfolgenden,  in 
den  allgemeinen  Lieferungsbedingungen 
der  Erie-Babn  für  1900  enthaltenen 
Bennspruchungeii  in  der  Kegel  um  25  7» 
erhöht  wurden,  ln  einigen  der  ungün- 
stigsten Fälle,  namentlich  bei  der  gröfs- 
ten  Windbelastnng  liefs  man  50  7o  Er- 
höhung zu. 

Abscheemng  bei  Nieten  nnd  Schranb- 
bolzen  433  kg/qcm.  Lochleibungsdmck 
für  Niete  und  Bolzen  844  kg/qcm.  .Ab- 
Bcheerung  bei  Gelenkbolzen  537  kg/qcm. 
Biegung  bei  Gelenkbolzen  1054  kg/qcm. 
Abscheemng  für  Stehbleche  281  kg/qcm. 

Für  die  anderen  Constructionstheile 
wurde  die  zulässige  Beanspruchung  für 
6,45  qcm  wie  folgt  festgesetzt: 

a)  Wenn  der  Theil  entweder  nnr 
auf  Zug  oder  nur  auf  Druck  bean- 
sprucht wird: 


miteinander  verbunden.  Die  beiden  Reihen 
Hanptlräger  liegen  in  2,74  ra  .Abstand  und  sind 
als  einfache  Blechträger  von  1,53  in  und  1,08  m 
Höhe  construirt.  Während  die  kleineren,  zu 
den  Pfeilern  gehörigen  Träger  alle  fest  au  die 
oberen  Querbleche  der  Pfeiler  genietet  sind, 
haben  die  längeren  Zwischenträger  tboilweise  uu 
einem  Ende  bewegliche  Auflager,  wogegen  sie 
im  übrigen  auch  fest  mit  den  Pfeiler  - Quer- 
blechen verbunden  sind.  Die  beweglichen  Auf- 
lager liegen  auf  einem  con.solartigen  Vorsprung 
(Abbildung  13). 


3«^«  0 + ^^)- 

b)  Wenn  der  Tlicil  abwechselnd  anf  Zng  oder 
Pruck  beansprucht  wird  and  die  gröfste  Zug- 
kraft gröfser  ist  als  die  grbfste  Druckkraft: 

1 <1  I gröfstc  Druckkraft 

302«  kg  (1  + ^ ^ grüfste^ugkrflt»- 

c)  Wenn  abwechselnde  Beanspruchung  anf 
Zug  und  Druck  statttindet,  aber  die  gröfste  Zug- 
kraft kleiner  ist  als  die  grbfste  Druckkraft: 

3,i2«  kir  (1  -I grufste  Zugkraft  , 

b -i-  hg  (1  -1-  .jxgröfiU,  Druckkraft'' 
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Die  grüfsten  berechneten  Spannungen  sind 
für  die  zwischen  den  Pfeilern  liegenden  Ueber- 
baulen  844  kg.'qcm,  fdr  die  üeberbanten  der 
Pfeiler  816  kg.'qcm,  für  die  Pfeiler  selbst 
984  kg/qcm.  Für  den  zur  Vemendung  kommen- 
den Stahl  wurde  vorgeschrieben: 

Zugfestigkeit  3937  bis  4500  kg, 'qcm.  Elasti- 
citatsgrenze  58°/°  der  Zugfestigkeit.  Dehnung 
27°/o;  Einschnürung  45°/°. 


Die  Ausführung  des  Viadnctes  wurde  da- 
durch erleichtert,  dafs  man  — wie  bereits  an- 
g-efuhrt  — bei  der  Entwnrfsbearbeitnng  auf  die 
Herstellung  genügende  Rücksicht  genommen  hatte. 
Immerhin  war  das  Znsainmenbanen  der  einzelnen 
schweren  Theile  wegen  der  beträchtlichen  Hübe, 
in  der  gearbeitet  werden  mufste,  noch  schwierig 
nnd  gefährlich  genug.  Han  war  daher  auch 
keinen  .Augenblick  darüber  im  Zweifel,  dafs  der 
Verkelir  anf  dem  Viaduct  während  des  Umbaues 


Oruodrirs 


und  zwei  Untergurten,  auf  denen  eine  Laufkatze 
mit  einem  Differentialftaschenzug  von  einem  Ende 
zum  andern  lief.  An  jedem  Viaductende  wurde 
ferner  eine  bewegliche  Anfstellnngsbrücke  her- 
geriebtet,  die  ans  zwei  hölzernen  Howescheii 
Trägem  von  63,4  m Länge,  4,88  m Höhe,  3,35  m 
Abstand  und  obe- 
ren Querverbindun- 
gen bestand,  so 
dafs  sie  unten  offen 
war  (Abbild.  15). 

Die  Querverbin- 
dungen wurden 
durch  Querschwel- 
len anf  den  unteren 
Gurtungen  an  den 
Trägerenden  und 
/\  fbrmige  Quer- 
träger von  1,83  m 
Höhe  nnd  7,33  in 
Länge  an  jedem 
oberen  Knoten- 
punkt gebildet,  de-  schnitt 
ren  Untergurte 
gleichmäfsig  nach  beiden  Seiten  vortraten.  Diese 
Querträger  waren  mit  den  Obergnrten  der  Haupt- 
träger  verkämmt  und  verbolzt ; an  ihre  überstehen- 
den Enden  waren  1,83  m breite  Laufstege  gehängt, 
deren  Laufbohlen  etwas  über  den  unteren  Träger- 
gurten  lagen.  An  die  Mitten  der  Querträger  war 
ein  Geleis  gehängt,  auf  dom  zwei  vierräderige 
Laufkatzen  frei  beweglich  von  einem  Ende  der 
Drücke  zum  andern  liefen.  Die  Aufstellnngs- 
brücke  stand  an  jedem  Ende  auf  zwei  Rädern. 


Aä 


Abbildung  13. 
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Abbildung  14. 


eingestellt  werden  mosse,  zamal  eine  Umleitnng 
der  Züge  über  eine  andere  Linie  kanm  auf 
Schwierigkeiten  stofsen  würde.  Zur  Aufstellung 
der  Eiseiicoostruttion  wurden  die  einzelnen 
Theile  zunächst  anf  Lagerplätze  an  beiden  Enden 
des  Viadnctes  geschafft.  Auf  jedem  Lagerplatz 
war  ein  Portalkrahn  von  1K,29  m Spannweite 
nnd  7,f>2  m lichter  Höbe  aufgestellL  der  anf 
einem  lil  m langen  Geleise  über  dem  Strecken- 
geleise zom  Viaduct  lief,  das  zur  Heranführung 
der  Materialwagen  diente.  Der  Portalkralin 
bestand  ans  zwei  Gerüstpfeilern,  die  einen 
hölzernen  Howoschon  Träger  von  /\  förmigem 
(^acTschnitt  trngen,  mit  einem  einzigen  Obergnrt 


Ihre  Spannweite  war  so  bemessen,  dafs  sie  zwei 
Viaduetöffnungen  mit  einem  zwischenliegenden 
Pfeiler  überspannte.  Man  konnte  also  von  der 
Krücko  ans  die  Üeberbanten  der  beiden  Oeffnnngeii 
sowie  den  Zwischetipfeiler  abbauen  und  durch 
die  neue  Cunstruction  ersetzen.  Die  l’eberbauten 
des  alten  Viadnctes  wurden  auf  Normalspurwagcti 
geladen,  die  anf  einem  Ueleis  liefen,  das  in  dem 
Laufgeleis  von  3,3.'>  m Spurweite  der  Auf- 
stellungsbrücke lag.  Dasselbe  Qelcis  diente  zum 
Heranschaffen  der  neuen  Constrnctionstlieile.  Die 
Constrnctionsglieder  der  alten  Pfeiler  wurden 
einfach  auf  den  Erdboden  binabgeworfen.  Man 
begann  mit  der  Aufstellung  an  beiden  Enden 
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dos  Viaductes  za  gleicher  Zeit.  Das  vordere 
Knde  einer  Aafstellungsbriickc  warde  auf  den 
zweiton  Mittelpfeiler  vorgeschoben,  während  das 
hintere  Ende  auf  dem  Widerlager  ruhte.  Nun 
wurden  der  erste  und  zweite  Ueberbau  und  der 
erste  Mittelpfeiler  beseitigt.  Dann  baute  man 
den  ersten  neuen  Pfeiler  auf  und  legte  deii 
ersten  neuen  Ueberbau  ein.  Darauf  schob  man 
die  Anfstellnngsbrücke  so  weit  vor,  dafs  ihr 
vorderes  Knde  auf  dem  dritten  Mittelpfeiler,  das 


aufser  stände,  eine  Brücke  zurtickznziehen.  Um 
diese  Schwierigkeit  zu  beseitigen,  wurden  zwei  alte 
Träger  in  der  Werkstatt  zurechtgeniacht  und  vor- 
übergehend in  die  eine  OetTnnng  neben  dem  alten 
Mittelpfeiler  eingebaut,  worauf  man  die  eine  Auf- 
stelinngsbrncke  zurückfahren  konnte.  Nun  wurde 
die  andere  Aufstellungsbrücke  vorgeschoben  und  der 
Viadnet  fertig  gemacht.  Die  auf  dem  Buden  liegen- 
den Constructionstheile  der  alten  Pfeiler  wurden 
mit  Krähnen  hochgczogeii  und  dann  abgefahren. 


Abbildung  15.  Dt*r  neue  Kinxna- Vinduc-t  im  Bau. 


hintere  Ende  auf  dem  ersten  neuen  Mittelpfeiler 
ruhte,  so  dafs  der  zw'eite  alte  Pfeiler  und  der 
dritte  Ueberbau  beseitigt,  und  der  zweite  neue 
Pfeiler  sowie  der  zweite  Ueberbau  hergestellt 
werden  konnten.  Dieses  wnrde  fortgesetzt  (Ab- 
bildung 16),  bis  die  beiden  Aofstellnngsbräcken 
in  der  Mitte  ziisammentrafen.  Dann  ruhte  das 
vordere  Ende  jeder  Aufstellongsbrncke  auf  dem 
letzten  alten  Mittelpfeiler,  und  auf  jeder  Seite 
des  Mittelpfeilers  fehlte  der  Ueberbau.  Nun 
waren  die  Aufstcllnngsbrücken  aber  nicht  so 
constmirt,  dafs  eine  Kndstntze  beseitigt  werden 
konnte,  also  eine  Brücke  auf  zwei  Stützen  mit 
tiberhängendem  Ende  entstand.  Man  war  also 


Bei  dieser  .Art  der  .Aufstelluiig  wurde  also 
dio  Herstellnng  fester  Dertiste  ganz  vermieden, 
man  benutzte  als  Hüstungen  vielmehr  den  alten 
Viaduct.  Selbstverständlich  waren  für  die  .Anf- 
naliinc  der  Nieter  fliegende  Gerüste  erforderlich, 
die  man  au  die  neuen  Viadnettheile  hing.  Es 
waren  jedoch  dank  der  besonderen  Anordnung 
der  Cunstruction  nnr  wenig  Feldniete  zu  schlagen 
lind  zwar  hauptsächlich  nur  für  die  Stofsdecknng, 
den  Anschlufs  der  Diagonalen,  der  (Querverbände 
und  der  Träger.  Das  Gesammtgewicht  der  neuen 
Eisenconstrurtiun  ist  rund  3030  t,  also  trotz  der 
vervollkommneten  Constructioiisweisen  und  des 
besseren  Materials  fast  doppelt  so  grofs  als  das 
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Gewicht  des  alten  Viadactes.  Die  Anfstellung 
wurde  mit  einer  durchschnittlichen  Arbeiterzahl 
von  100  Mann  io  vier  Monaten  bewerkstelligt, 
trotzdem  mehrere  Arbeitseinstellungen  und  andere 
widrige  Umstände  hindernd  in  den  Weg  traten. 
Die  gröfste  Leistung  war,  dafs  man  den  höchsten 
Pfeiler  mit  zugehörigen  Trägem  und  die  beiden 
benachbarten  Ueberbauten  an  einem  Tage  be- 
seitigte und  die  entsprechenden  Theile  der 
neuen  Construction  in  sieben  Tagen  einbanto. 


grofsen  und  ganzen  innfs  diese  neueste  Ijeistiing 
der  amerikanischen  Briickonbankunst  als  eine 
durchaus  tüchtige  bezeichnet  werden,  wenn  im 
einzelnen  auch  noch  einige  Ausstellungen  zu 
machen  sind.  So  erscheint  beispielsw'eise  die 
Weglassung  der  Querdiagonaleo  der  Pfeiler  nicht 
ausreichend  begründet.  Jeder  Consiructeur  wird 
in  erster  Linie  darnach  trachten  müssen,  die 
einzelnen  Theile  eines  Pfeilerbanes  der  hier  vor- 
kommenden Art  möglichst  nnr  in  ihrer  Längen- 


m 

§ 

Abbildung  16.  ZasammeDtrefTen  der  beiden  Aafstellangsbrücken. 


.Am  25.  September  1900  w* ••ar  die  Anfstellnng 
beendigt.* 

Wenn  mau  den  alten  and  neuen  Kinzua- 
Viadnet  miteinander  vergleicht,  wird  man  die  be- 
reits vor  mehreren  Jahren  in  „Stahl. und  Eisen**** 
ausgesprochene  Ansicht  bestätigt  finden,  dafs 
die  Amerikaner  sich  mit  ihren  Banwelsen  den 
bei  nns  Üblichen  mehr  näheren  als  wir  uns  den 
amerikanischen  Bauweisen,  was  mit  der  fort- 
schreitenden Bebauung  nnd  industriellen  Ent- 
wicklung Nordamerikas  znsammenhängt.  Im 

• *Th«  Engineering  Record-  1900,  1.  Oecember. 
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richtuDg  auf  Zug  oder  Druck,  nicht  in  der 
Qiierrichtuiig  auf  Biegung  zu  beauspruclien. 
Wenn  man  die  Diagonalen  aber  fehlen  läfst, 
wie  es  hier  in  der  (Jiierrichtiing  geschehen  ist, 
so  kann  dies  nnr  auf  Kosten  einer  erheblichen 
Biegungsspannung  in  den  übrigen  Constructions- 
theilen  geschehen,  man  erreicht  also  das  Gegen- 
thoil  von  dem,  was  erstrobensworth  erscheint. 
Die  Quersteifen  können  schon  wegen  ihres  nn- 
znreichenden  Anschlusses  an  die  Säulen  die 
Diagonalen  nicht  ersetzen.  .Auch  die  in  die 
Ecken  eingesetzten  Kniestucke  machen  wegen 
ihrer  geringen  .Abmessungen  mehr  den  Eindruck 
von  schmückendem  Beiwerk  als  von  Constructiuns- 
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theilen,  die  pi  ofse  Scitoiikräfte  überleiten  könnten. 
Wenn  über  derartig:e  MUng:el  liinwejr^esehen 
wird,  läfst  eich  venunthlich  wohl  eine  Ersparnifs 
^e^eiiiiber  der  Constniction  mit  Diagonalen 
heran«rerhneii.  Ea  giebl  ja  andere  Fälle,  in 
denen  man  ans  besonderen  tirunden  von  der  .An- 
brin^ing  von  Diagronalen  abseben  iniifs,  wie  bei 
den  Gerippen  hoher  eiserner  Häuser  amerikanischer 
Hauart.  Hier  ist  es  wegen  der  in  den  Wänden 
freiznlassenden  OefTimngen  häufig  nicht  möglich,  i 
Diagonalen  in  die  von  den  Säulen  nnd  den  ! 
Deckenträgern  gebildeten  Felder  einznziehen.* 
Ferner  bildet  auch  jede  Brücke  mit  unten- 
liegender Fahrbahn  und  oberen  (Querverbindungen 
einen  derartigen  Rahmen  ohne  Diagonalen;  hier 
treten  die  Hiegnngsspannungen  besonders  nn- 
günstig  an  den  Kiidportalen  auf,  was  in  der 
Kegel  zu  sehr  schweren  Portalconstructionen 
geführt  hat.  Immer  war  aber  der  (trund  für 
das  Weglassen  der  Diagonalen  der,  dafs  man 
wegen  der  freizuhaltenden  LichtöfTirnng  keine 
anbringen  konnte.  Dieser  Grund  fehlt  aber  bei 
den  Pfeilern  des  Kinzua-Viaducles,  uns  will  da- 
her scheinen  — sofern  es  nicht  noch  andere,  ' 
von  hier  aus  nicht  zn  übersehende  L’msländc 
gegeben  hat,  die  für  die  Wahl  der  ('onstruciion 
wesentlich  mitbestimmend  gewesen  sind  — , als  | 
ob  es  doch  zweckraäfsig  gewesen  wäre,  in  der 
(Querrichiung  Diagonalen  einzazielicn,  wenn  auch 
nur  nach  amerikanischer  Weise  Spannstangen  \ 
mit  Gelenkbolzenanschlüssen.  Das  bewegliche  ' 
Lager  der  Pfeiler  ist  auf  der  von  der  herrschenden  | 
Windrichtung  abgewendeten  Seite  — der  l*ee»  ' 
Seite  — angebracht,  aus  welchen  Gründen  wird 
nicht  angegeben.  Bei  Windbelastiing  wird  daher  i 
das  feste  Auflager  stark  entlastet,  das  beweg-  ! 
liehe  zwar  entsprechend  belastet,  aber  der  Wider- 
stand gegen  wagerechte  Verschiebung  wegen  der 

• „.*<tahl  und  Eisen“  1894  Nr.  7.  i 


geringeren  Reibung  beim  beweglichen  .Auflager 
erheblich  venniiidert.  Da  die  .Ankerbolzen  des 
beweglichen  Auflagers  keine  Seitenkräfte  auf- 
nehmen können,  so  entfallen  fast  die  ganzen 
Seitenkräfte  auf  die  .Ankerbolzen  im  festen  Lager, 
die  kaum  zu  ihrer  .Aufnahme  geeignet  sind.  Es 
wäre  wohl  besser  gewesen,  die  beweglichen  Auf- 
lager an  dt-r  dem  Winde  zugekelirteii  Seite  — 
der  Luvseite  — anznordneu,  um  der  Gefahr 
einer  seitlichen  V^erschiebung  der  ganzen  fon- 
struction  bei  unbelasteter  Brücke  mehr  entgegen- 
znwirken.  Nicht  einwandfrei  ist  auch  der  .An- 
HChlufs  der  Läiigsdiagonalen  der  Pfeiler,  da  die 
Ansolilufsniete  in  den  Säulen  auf  Abreifsen  be- 
ansprucht werden. 

Aus  der  (.'onstruction  ist  n.  a.  noch  zu  ent- 
nehmen, dafs  die  .Amerikaner  in  der  Anwendung 
der  Blechlr.äger  mit  den  Spannweiten  jetzt  weiter 
gehen  als  vor  20  Jahren,  was  zuin  Thcil  in  den 
Fortschritten  der  Eisenerzeugung  begründet  ist. 
Die  hier  für  Blechträger  vorkomincnde  Spann- 
weite von  18,60  m bildet  indessen  noch  lange 
nicht  die  obere  Grenze,  da  man  neuerdings  bU 
.H6,.57  in  Weite  mit  den  Biechträgern  geht,  ln 
Deutschland  hat  man  bislang  die  .Anwendung 
der  Blechträger  auf  Weiten  bis  etwa  12  m be- 
schränkt, fUngt  aber  jetzt  an,  auch  für  gröfserc 
Weiten  BIcchträger  zn  wählen.  In  Oesterreich 
ist  dies  schon  seit  einigen  Jahren  üblich.  l>en 
Amerikanern  wird  die  Anwendung  so  grofser 
Blechträger  durch  den  Tmstand  erleichtert,  dafs 
die  Eisenbahnen  meistens  auf  ihre  Beförderung 
oingcrichtet  sind. 

Der  neue  Kiiizna-Viadnct  wurde  nach  den 
Plänen  nnd  unter  Oberleitung  des  nicfingenieors 
Chas.  W.  Buchliolz  der  Erie-Eisenbahn-tJesell- 
schaft  dnreh  die  Elinira-Bridge-Gesellschaft  am^- 
geführt.  Wir  Kind  dem  Erbauer  für  die  Teber- 
lassnng  von  Unterlagen  für  die  vorstehende 
Abhandlung  zn  besonderem  Dank  verpflichtet. 


Die  Eiitwickinng  des  amerikanischen  Schiffbaues 
im  letzten  Jahrzehnt.* 


Wie  bekannt,  ist  durch  den  Staatssecretär 
des  Reichs-Marine-Arates  eine  Commission  ins 
Loben  gerufen  worden,  welche  die  Anfgabe  hatte, 
die  Lage  des  Schiffbanes  nicht  allein  in  Dentsch- 
land,  sondern  auch  im  .Auslande  zu  untersuchen. 
Dieser  Commission  gehörte  unter  .Anderen  HeiT 

• Vurtrag,  gehalten  anf  der  drillen  ordentlichen 
Hauptversuiomlung  der  Schiffhanferiioi^rhen  GeselL 
Schaft,  von  Tjard  Schwarz.  Kaiserl,  Marine- 
Oberhaamth, 


Marine-Oberbanrath  Schwarz  an.  Das  Material, 
welches  auf  einer  Studienreise  nach  Nord-Amerika 
gesammelt  w'urde,  ist  znm  Thoil  in  dein  Vortrage 
über  die  Entwicklung  des  amerikanischen  Schiff- 
baue« niedergelegt. 

Im  einleitenden  Theile  dieses  Vortrages  gab 
der  K«*dner  einen  kurzen  Ueberblick  über  die 
Geschichte  des  amerikanifichen  Schiffbaues.  Es 
lassen  sich  im  wesentlichen  drei  Perioden  miter- 
scheiden,  welche  mit  politischen  Ereignissen  im 
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Leben  der  Vereinigen  Staaten  im  Zusammen- 
hange  stehen.  Die  erste  Periode,  gekennzeichnet 
durch  einen  nngemein  intensiven  Aufschwang  des 
Holzschiffbanes  und  der  Segelschiffahrt,  reicht 
von  der  Unabhängigkeits-Rrklärang  Nordamerikas 
bis  zum  Bürgerkriege.  Als  hervorragende  Bauten 
dieser  Periode  sind  die  berühmten  Klipper  zu 
nennen,  grofse,  schnelle  Segelschiffe,  welche 
besonders  nach  der  Entdeckung  des  Goldes  in 
Californien  zu  den  Fahrten  nm  Cap  Horn  benntzt 
wurden,  und  später  bei  dem  Theetransport  von  I 
rhina  nach  England  eine  grofse  Rolle  spielten, 
üm  das  Jahr  1850  hemm  war  sogar  der  ameri- 
kanische Schiffbau  mehr  wie  doppelt  so  grofs, 
als  derjenige  Grofsbritannions.  Allein  auf  diese 


und  erst  als  der  Congrefs  beschlossen  hatte, 
eine  neue,  den  Verhältnissen  entsprechende  Kriegs- 
flotte zu  erbauen,  hob  sich  der  Schifl'ban  des 
Landes.  Wie  bei  allen  Ländern,  so  sieht  man 
auch  hier  die  Einwirkungen  der  gesteigerten 
Schiffbauihätigkeit  auf  die  Entwicklung  der 
Eisen-  und  ^?tahlindnstrie  des  Landes.  Helfend 
' stand  den  Amerikanern  der  grofse  Reichthum 
der  Erz-  nnd  Kohlenlager  zur  Seite,  und  so 
konnte  schon  Anfang  der  90er  Jahre  die  Firma 
Cramp  in  Philadelphia  den  Ban  der  beiden 
Schnelldampfer  „St.  Louis“  nnd  „St.  Paul“  er- 
folgreich ansführen.  Zn  dieser  Zeit  hatte  schon 
die  dritte  Periode  eines  neuen  und  bis  zum 
heutigen  Tage  in  fortwährend  steigender  Weise 


Abbildang  1.  F.lektrischer  Cantilever  - Krahn.  Browns  Patent. 


sich  entwickelnden  Schiffban- 
und  Rhedercibetriebes  eingesetzt. 
Nach  dem  spanisch -amerikani- 
schen Kriege  machten  sich  aber 
die  Folgen  der  nunmehr  von 
Amerika  begonnenen  Welt- 
machtspolitik  auch  im  Schiffbau 
und  der  grofsai*tjgen  Ausdehnnng 
des  Vorkclirs  bemerkbar  nnd  es 
war  begreiflich,  dafs  ebenso,  wie 
in  anderen  Ländern,  ganz  be- 
sonders in  Amerika,  das  be- 
deutende zur  Verfügung  stehende 
Kapital  de.s  Landes  diesem  In- 
dnstriezweige  energisch  sich  zn- 
wandte.  Zahlreiche  Werften, 
angelegt  in  gröfstem  Umfang  nnd 
ausgerüstet  mit  den  modernsten 
Hülfsmitteln , sind  entstanden, 
schon  bestehende  Werften  wur- 
den vergTÖfsert  und  modernisirt. 
Ein  Beispiel  von  der  an  dieser 
Stelle  an  den  Tag  gelegten 
Energie  bietet  die  Werft  von 
William  R.  Trigg  in  Kich- 
mond.  Als  im  Jahre  1898  der 


Glanzperiode  folgte  die  Zeit  des  schweren  Rück- 
ganges, die  sowohl  dem  amerikanischen  Rbederei- 
betriebe,  wie  auch  dem  eigentlichen  Schiffbau 
schweren  Niedergang  brachte.  So  sieht  man 
beispielsw  eise  im  Jahre  1870,  dafs  Grofsbritannien 
den  amerikanischen  Schiffbau  schon  mit  einer 
Jahreserzeugung  von  391  831  t übertroffon  hatte, 
.Amerika  baute  in  diesem  Jahre  nur  276  953  t! 


Ban  von  verschiedenen  Torpedo- 
booten vergeben  wurde , bewarb  sich  Trigg 
nm  den  Ban  dreier  dieser  iRpote.  Als  er  im 
November  desselben  .lahres  den  Zuschlag  erhielt, 
stand  von  seiner  Werft  noch  kein  Schuppen. 
Er  setzte  daher  die  Boote  in  primitivster  Weise 
anf  Stapel  nnd  begann  gleichzeitig  mit  dem 
Ban  seiner  Werft.  Das  Resultat  war,  dafs  er 
nicht  nur  die  mit  hohen  (’onventionalstrafcn 


Von  wesentlichem  Kinflufs  anf  diesen  Rückgang 
war  zweifellos  der  Umstand,  dafs  der  Eisen- 
sebiffbaa  an  Stelle  des  Holzschiffbanes  getreten 
war,  und  dafs  England  mit  seiner  grofsen  Eisen- 
nnd  Stahlindustrie  dem  amerikanischen  Neben- 
buhler, welcher  in  damaligen  Zeiten  wesentlich 
vom  Holzreichthuin  seines  Landes  zehrte,  den 
Vorrang  abgelAufen  batte.  Bis  zum  Ende  der 
80er  Jahre  war  die  Jahreserzengang  des  ameri- 
kanischen Schiffbaues  eine  stetig  abnehmende 


verbundene  Lieferfrist  einbielt,  sondern  auch 
die  übrigen  contractlirhen  Bedingungen  anstands- 
los erfüllte. 

Aehnliches  berichtet  Herr  Schwarz  über  den 
Aosban  derFore  River  Ship  Ä.  Engine 
Co.,  die  bis  znm  Jahre  1899  nur  kleine  Schlepper 
nnd  Yachten  gebaut  batte.  Iii  diesem  und  dem 
folgenden  Jahre  übernahm  die  Werft  den  Ban 
von  zwei  Torpedobooten,  einem  Kreuzer  und 
schliefslich  eines  15  000-t’I Panzerschiffs,  während 
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fleicbzeitiß  die  zeitgem&fse  VergröfiBernng  des  • Werft'Aolagen  geschaffen  haben.  Allerdings  mafs 
Werks  io  .Angriff  genommen  werde.  Es  würde  anerkannt  werden,  dafs  die  Grundlagen  des  ameri* 

zo  weit  führen,  aaf  andere  Beispiele  ähnlicher  kanischen  Schiffbanes  günstige  sind.  Neben  den 


Abbildang  8. 

Project  für  einen  Uellingkrahn  mit  Schiffbau  «Werkstatt  von  der  Brown  Hoisting  Co.,  Cleveland. 


Abbildong  4. 

Hellinggerüst  mit  Lanfkrahnen  für  eine  Seenwerft  von  der  Wellmann-Sfaver-Engineering  Co.,  Cleveland. 


energischer  (tränduogen  einzugeben.  DasUesultat  branchbaren  Küsten  am  atlantischen  und  stillen 
ist  jedenfalls,  dafs  die  Ver.  Staaten  sowohl  an  Ocean  bieten  die  zahlreichen  Flufsmündungen 
der  Ost>  wie  an  der  Westküste  hoebbedentende  and  im  Innern  des  Landes  die  grofseo  Seen 
I..,  ö 
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werthvoUe  Plätze  zu  Werftaulagen.  Has  weitaus- 
gedehnte Eisenbahnnetz  und  die  äufserst  billigen 
Frachtsätze  fUr  Schitfl)auei8en  ermöglichen  den 
raschen  und  beijuenien  Transport  der  erforder- 
lichen Materialien.  Nur  mit  einigen>  allerdings  ‘ 
recht  unangenehm  empfumlenen  Tebelständen 
hat  Amerika  zu  rechnen,  das  sind  die  hohen 
Arbeitslöhne  und  die  grofsen  Preis-Schwankungen 
auf  dem  Kiseninarkt.  * Die  Folgen  der  hohen 
.\rbeitslölme  sucht  man  dadurch  zu  paralysiren, 
dafs,  soweit  nur  irgend  möglich,  der  maschinelle 
Betrieb  an  die  Stelle  der  iiandarbeit  gesetzt 
ist.  Aus  diesem  Grunde  ist  auf  fast  allen 
Werften  da»  pneumatische  Werkzeug  in  weitest- 
gehender Wei.se  eingefUhrt.  Hierdurch  und 


Abbildung  5.  Drahtseilhahn 
auf  der  Ka&tem  Shipbuitding  Po.,  New  London 


durch  zweckniüfsigo  Hetriebsorganisationen  ist  1 
es  auf  manchen  Werften  ermöglicht  worden,  * 
thatslVchlich  täglicli  00  t Material  auf  zwei  Hel-  i 
lingen  cmzubauen  und  ein  Sebifl'  von  etwa  j 
OOOO  Hr.  Reg.-Tons  nnd  200t)  i Ablaufsgewicht  j 
in  2 bis  3 Monaten  vom  Stapel  zu  lassen.  ' 
Naturgomäf«  sind  die  Transportoinrichtungen 
der  amerikanischen  Werften  in  sehr  vollkommener  ^ 
Weise  ansgebildet.  Grofse  Finnen,  besonders  i 
die  Brow  n - FI  0 i» t i ug  Co.  und  die  Wel  1 m a n-  j 
Seaver-EngineeringCo. richten  ihre  ganzen 
Anstrengungen  fast  ausschliefslidi  auf  den  Bau  | 
derartiger  Heliingkrähne. 

In  .Abbildung  1 ist  ein  solcher  elektrischer 
(’antileverkrahn  nach  Browns  I*atcnt  für  die  ] 
American  Shipbuilding  Co.  in  Chicago  dargestellt. 

• Wrgl.  M>Stahl  nnd  Kisen‘*  HS)1,  Nr.  4:  Amt-ri- 
kaniseber  nnd  Europhischer  Srbiffl»au. 


Desgleichen  ein  zweiter  derartiger  Krahn  (Ahbil- 
dang  2)  fnr  die  Werft  von  William  t ramp  and  Sons 
in  l'biladclphia.  Die  Kräimo  arbeiten  mit  hoher 
Laufgeschwiudigkeit,  200  m i.  d.  Minute,  und 
die  Berichte  über  das  Functioniren  derselben 
lauten  recht  günstig.  Ein  gröfseres  derartiges 
Krahnproject,  mit  zwischengebauter  Sebiflfban* 
Werkstatt,  zeigt  .Abbildung  3.  Ein  Helliiiggeriist 
mit  l..aiifkrilhneii  für  eine  Seenwerft,  ausgefuhri 
von  der  Wellman-Seaver- Engineering  Cu.  in 
CIcveland  ist  in  Abbildung  1 wiedergegeben.  Bei 
diesen  Scenwerftcii  ist  es  üblich,  die  Schiffe 
<iucr  ttblaufen  zu  lassen,  man  legt  deshalb  viel- 
fach zwei  Helgen  auf  einer  liandziinge  längs- 
gerichtet an,  so  dals  jedes  der  Schiffe  nach 
seiner  Fertigstellung  auf  seiner 
Seite  querab  zu  Wasser  gebracht 
werden  kann.  .Abbildung  4 zeigt 
den  Querschnitt  durch  eine  der- 
artige Anlage,  zugleich  mit  Dar- 
stellung der  erforderlichen  Trans- 
porteinrichtnngeu.  Es  würde  auch 
hier  zu  weit  fuhren,  die  zahl- 
reichen Krahnsystcrae,  welche 
Hr.  Schwarz  in  seinem  Vortrage 
darbot,  wiederzageben.  Eines  der- 
selben sei  nur  noch  erwähnt 
wegen  seiner  grofsen  Einfachheit 
der  Herstellung,  es  ist  dies  die 
Driihtseilbalm  auf  der  Kastern 
Shiphnilding  ('o.  in  New  London 
(Ahhiidiing  5).  Zwischen  den  bei- 
den Fahrzeugen  sind  drei  Masten 
vorn,  mitten  und  hinten  auf- 
gestellt,  während  an  den  Quer- 
armen,  gewissermassen  den  Kaaen, 
die  Drahtseile  zu  Matcrialtrans- 
port  entlang  laufen.  Interessant 
sind  ferner  die  grofsen  HclUng- 
bedachnngen.  Wie  schou  seit  lan- 
gen Jahren  in  vielen  nordischen 
Ländern,  in  Rnfsland  fast  ausnahmslos,  hat  man 
auch  in  .Amerika  und  jienerdings  in  Dentarhland 
und  England  Ilellingbedachungou  ansgefnhrt. 
damit  auf  diese  Weise  der  Ban  eines  Schiffes 
möglichst  geschützt  gegen  WitterungseiiiHnsse 
vor  sich  gehen  kann.  .Selbstverständlich  betiudet 
sich  die  Kinrichtnng  znin  .Materialtransport  unter 
dem  Dach  angebracht.  Abbildung  <»  zeigt  eine 
derartige  Hellingbedachung  mit  Lanfkrahn,  der 
Fore  River  Werft  in  Quiiicy.  ln  Camden  ist 
man  sogar  noch  einen  Schritt  weiter  gegangen 
und  hat  auch  das  .\nsrüstnngsbassin  für  Schiffe 
überdacht. 

Zum  Schlufs  sprach  der  Vortnigende  seine 
Ansichten  über  die  Znknnftsbestrebinigcn  des 
amerikanischen  Schiffbaues  ans.  Dieselben  gehen 
einestlieils  dahin,  eine  Massonfabricatioii  von 
Schiffen  allmählich  einzuführen,  sodann  durch 
-Angliedernng  von  Walzwerken  den  Schwankungen 


Cuon. 
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de«  EtRenpreises  zn  entgehen,  und  schliefalich  | Werft  daaernd  einen  Specialtyp  baut  und  hier- 
darch  Vereinigung  mehrerer  grofser  Werke  zn  i durch  concurrenzfähiger  wird.  In  diesem  Sinne 
einem  einzigen  grofsen  Complex,  Gesellschaften  haben  sich  im  Kriilgahr  lOUl  «erlis  grofse 
zu  bilden,  welche  sowohl  eine  Zusammenlegung  Werften  mit  einem  Capital  von  .SOO  Millionen 
des  gesammten  kaufinünnischen  und  technisohen  Mark  vereinigt.  Hr.  Schwarz  schlufs  seinen 


Abbildung  6.  HeIIing*Bedachung  mit  Laufkrahnen  der  Fore  Kiver  Werft  in  (jainry. 


lietriebea  ermöglichen  als  auch  gleichzeitig  der  itufserst  interessanten  Vortrag  mit  dem  Hinweise, 
.'^|terialisirnng  der  Rinzelwerke  dadurch  dienen  , dafs  der  amerikanische  Schifl'bau  mit  dem  curo- 
sollen,  dafe  von  der  Centrale  ans  die  über-  piUsclicn  ganz  sicherlich  in  einen  ernsten  und 
nommenen  Arbeiten  je  nach  ihrer  .Art  an  die  | erfolgi'ciclien  Wettbewerb  werde  uintreten  können. 
Rinzelwerke  abgegeben  werden,  so  dafs  jede  j Froftutor  Ü9%c<ild  Flamm. 


Zuschriften  an  die  Redactioii. 

<Fllr  <lt«  uet«r  di«««r  Rubrik  •mbaititadvo  Ariikti  absmimmt  die  R«d«clion  knn*  T«r«nl»ertufl|t.) 


Thomas-  oder  Martin -Procefs. 


In  Heft  23  vom  1-  Deovmber  vorigen  Jahres 
giebt  O.  Thiel  eine  ausfnhrliche  Abhandlung 
QH«r  den  BertrHnd*Thiei*Provefs  in  einem  Ver« 
gleich  zu  dem  Thomaa'Verfahren : er  schliefst  roit 
den  Worten:  »Die  Zukunft  gehört  zweifellos  dem 
Martin-Procefa.“ 

Wenn  man  diesen  Aiisapriioh  auch  als  richtig 
beieichnrn  kann,  so  wRre  es  doch  empfohlen«* 
werth.  ihn  nicht  vollsUndig  in  dieser  Form  an* 


zunelimon,  sondern  dahin  abzuilndorn,  daf«,  wenn 
es  gelingt,  in  dem  MArtin*Ofen  die  Verarbeitung 
des  flQsstgen  Roheisens  diirchziifnhren,  die  Zu* 
kunft  zweifellos  dem  Martin-Procefs  gehört.  Pio 
Bestrebungen,  die  Erzeugungskosten  des  Martin- 
Processes  zu  vermindern,  stützen  sich  auf  die 
direcie  Verarbeitung  des  HOs><igen  Roheisens  aus 
dom  Hochofen  in  Verbindung  mit  einer  der  Con* 
I junctur  entsprochondon  Verarbeitung  von  AU* 
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oisen.  Je  mehr  ein  Procefs  die  Miiverarbeitung 
von  Alteisen  ausschliefst,  desto  geringer  ist  die 
Aussicht  auf  seine  universale  Anwendung.  nDas 
Stahlwerk  der  Zukunft*'  wird  folgenden  Anforde- 
rungen genügen  müssen:  1*  der  Hersiellung  erst- 
klassiger Qualitäten;  2.  der  Möglichkeit  der  Ver- 
arbeitung eines  jeden  Roheisens;  3.  der  Möglich- 
keit dos  Schroltzusatzes  in  beliebiger  procentualer  ; 
Hohe. 

Bis  jetzt  ist  noch  kein  Verfahren  gofitnden,  I 
Welches  allen  diesen  fundamentalen  Forderungen  ! 
genügt:  der  Thomas-  und  der  combinirto  (Wit- 
kowitzer)  Procefs,  die  Verfahren  Daelen-Pszczolka, 
Bertrand-Thiel  & Talbot  setzen  ganz  bestimmte  : 
Bedingungen  voraus:  Thomas  und  Witkowiiz  be- 
anspruchen ein  Specialroheison,  Daelen-Pfrzczotka  ' 
genügend  heifsen  Hochofen  wind , Hertrand-Thiel  ' 
houhprocentigo  Erze  mit  niedrigem  Kieselsäure-  ; 
gehalt,  Talhut  beschränkt  seinen  Procefs  auf  die  | 
Herstellung  gewöhnlicher  Flufseisensorten.  Die  ; 
Bestrebungen  aller  HoheisenfrischproceSso  suchen 
die  Reaetionsfähigkeit  des  Roheisenbades  gegen 
oxydirende  KOrpor  durch  die  Erhöhung  der  Bad- 
temperaiur  zu  vergröfsern.  Die  Reactionsfähig- 
koit  dos  Rohoisonbades  ist  eine  Function  der  ' 
Temperatur,  d.  h.  je  höher  die  Temperatur  des  | 
Bades  ist,  desto  rascher  und  intensiver  wird  die  . 
Entkohlung  dos  Bados  vor  sich  gehen.  Bei  dem  - 
Bossemor  - Procefs  geschieht  die  Erhöhung  der 
Temperatur  durch  die  Verbrennung  des  Siliciums 
bei  dem  Beginn  des  Blasens,  boi  dem  Bertrand- 
Thiel  - Procefs  durch  die  Ueberhitzung  des  Roh- 
eisens in  einem  zweiten  Martin  - Ofen,  hei  dem  t 
Verfahren  Daelun  - Pszczolka  durch  Ueberblasun 
mit  heifsem  Hochofenwind,  b«»i  dem  Talbot-Procefs 
durch  Mischen  des  flOsnigen  Roheisens  mit  einem  i 
Stahlbad.  — Erst,  nachdem  die  Temj>eratur  des  ' 
Bades  auf  eine  gewisse  Höhe  gebracht  ist,  beginnt 
durch  die  Einführung  von  Sauerstoff  in  Form  von 
Luft  oder  Erzen  die  eigentlicho  Entkohlung. 

Auf  welchem  Wege  wird  nun  das  Bad  am 
schnellsten  auf  die  nothwendige  Temperatur  ge- 
bracht und  die  Entkohlung  durchgeführt?  Die  , 
Antwort  lautet;  „Durch  den  Besseiner-  und  den  1 


Talbot-Procefs.*  Der  Bessemer  - Procefs  in  Ver- 
bindung mit  dem  Martin -Ofen  scheidet  aus  be- 
reits angeführtem  Grunde  — die  NoUiwendigkeit 
oinos  Special roheisens  — aus.  Zu  unserer  Be- 
trachtung bleibt  also  nur  der  Talbot-Procefs  hezw. 
der  kippbare  Martin-Ofen  übrig.  Bei  dem  näheren 
Studium  des  Talbot-Processes  in  seinen  einzelnen 
Phasen  des  Chargenganges  finden  wir,  dafs  die 
Entkohlung  dos  Roheisens  in  einer  raschen  und 
intensiven  Weise  durchgeführt  wird.  Die  Kohlen- 
oxydentwicklung ist  bei  dem  Erzzusatz  eine  so 
starke,  dafs  die  Einführung  von  Generatorgas  ver- 
mindert werden  kann.  Ein  Ofen  mit  60  t Fassungs- 
raum  eliminirt  den  Kohlenstoff  einer  flüssigen 
20  t-Roheisenchargo  von  S,ö^/«  auf  0.25  */•  in  der 
kurzen  Zeit  von  1 bis  l’s  Stunden.  Der  kipp- 
bare Martin-Ofen  ist  also  ein  vorzüg- 
licher Frischapparat.  Die  Herstellung  eines 
vorgefrischten  Materials  von  0,5  bis  1 */«  Kohlen- 
stoff konnte  in  noch  kürzerer  Zeit  durchgeführt 
werden.  Die  Production  an  vorgefrischtem  Material 
würde  in  24  Stunden  etwa  420  t betragen.  Um 
diese  42f)t  mit  einer  gewünschten  Menge  Schrott 
(z.  B.  für  20  t vorgefrischtes  Material  lüt  Schrott) 
auf  Qualitätsmaterial  zu  verarbeiten,  wären  je 
nach  dem  Marktpreise  des  Alteisens  2 bis  8 fest- 
stehende Martin-Oefen  zu  3U  t Chargenwicht  noth- 
wendig.  Die  Tageserzeiigung  würde  etwa  580  t 
betragen. 

Der  kippbare  Martin-Ofen  ist  heute  ein  mit 
zufriedenstellender  Sicherheit  arbeitender  Apparat, 
dessen  Betriebssicherheit  sich  noch  erhöhen  wird, 
wenn  ihm  die  Aufgabe  zufällt,  den  eigentlichen 
Martin-Procefs  nur  theiiwoise  durchzuführen.  seine 
Functionen  sich  nicht  auf  das  Fertigmachen  der 
Charge  ausdehnen,  sondern  nur  auf  eine  partielle 
Entkohlung  des  Bades  beschränkt  bleiben.  Ein 
solcher  Apparat  verliert  alsdann  eigentlich  den 
Charakter  eines  Martin-Ofens.  Wir  werden  in  ihm 
einon  dem  Roheisenmischer  ähnlichen  Apparat 
sehen,  der  sich  von  demselben  nur  dadurch  unter- 
scheidet, dafs  er  mit  einer  Rc^generaiivfetierung 
versehen  ist. 

Grofaenbaum.  Karl  Stobrau-a. 


Das  Prämiensystein  bei  der  ArbeitslOhnung. 


Id  der  Specialansgabe  des  „Eng^ineering  Ma-  1 
gaziiie“,  die  sich  aasRchliefslich  mit  der  Werks- 
leitong  befafst,  bespricht  H.  M.  Xorris  das 
„Prämiensystem“.  Da  durch  einen  Vertrag 
zwischen  der  Amerikanischen  Motal  Trade  Asso- 
ciation und  dem  Iiitemntiunalen  Gewerkverein 
der  Maschiuenarheitor  vom  IH.  Mai  1901  für 
alle  amerikanischen  Maschineufabriken  der  Neuu- 


stundeotag  eingetuhrt  sei*  und  zwar  hei  gleicher 
Löhnung  wie  früher  beim  Zchnsiundentag,  so 
sei  die  Frage  zu  lösen,  wie  in  neun  Stunden 
nngeHUir  dasselbe  geleistet  werden  könne,  wie 

• Trifft  nicht  za.  Der  Vertrag  ist  nie  zustande 
^'koromeu  und  der  Neunstunden-Tag  aach  durch  den 
ietzteu  grofsen  Streik  nur  ausnahmsweise  erzielt 
worden.  B«d. 
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früher  in  zehn  Stunden.  Norrie  nennt  diese 
Frage  ein  Problem  von  beüngstigonder  Wich- 
tigkeit, und  er  findet  seine  Lösung  in  der  Kin- 
fnbning  eines  neuen  Stimulus  für  die  Arbeiter. 
Der  Führer  des  Gewerkvereins,  0*Connell, 
meint  zwar,  dafs  der  amerikauiscbe  Dnrchschnitis- 
arbeiter  der  „Sporen“  nicht  bedürfe,  aber  er  hält 
doch  die  Zeit  für  gekommen,  dafs  ein  Anreiz 
«nicht  von  Schaden“  sei.* 

Den  nothwendigen  Stimnlns  nun  findet  Norris 
im  Prämiensystem  gegeben,  für  das  er  geradezu 
begeistert  ist.  Er  sagt  von  ihm:  „Das  System 
verstehen,  heifst  es  annehmen,  nicht  als  das 
Beste  unter  den  Schlechten,  sondern  als  das 
Beste  unter  den  Kesten.  Wer  es  einmal  cin- 
geführt  hat,  wird  es  nie  wieder  aufgeben.“ 

Der  „Erfinder“  des  Systems,  Halsoy,  schildert 
sein  Wesen  wie  folgt:  „Das  Prämiensystem  ist 
aichts  Anderes,  als  die  Anwendung  von  Methoden 
für  die  Production,  die  für  den  Verkauf  schon 
lange  in  Uebung  waren.  Der  Gebrauch,  einem 
Verkäufer  aufser  seinem  Gehalt  auch  noch  eine 
Commission  zu  zahlen,  ist  nichts  Anderes,  als 
unser  Prämiensystem,  und  die  Analogie  ist  voll- 
kommen, wenn  man  erwartet,  dafs  er  für  sein 
Gehalt  ein  gewisses  Minimum  von  Waaren  im 
.Tahre  verkauft,  während  die  Commission  eine 
Belohnung  für  den  Hehrverkauf  ist.  Unter  dem 
Prämiensystem  wird  der  Arbeiter  für  den  Tag 
bezahlt,  and  für  seinen  Tagelohn  wird  von  ihm 
erwartet,  dafs  er  ein  gewisses  Minimum  producirt, 
während  er  für  die  Mehrproduction  eine  Prämie 
erhält.  Der  Betrag  der  Prämie  berechnet  sich 
nach  der  Mehrproduction  und  er  ist  geringer 
im  Verbältnirs  als  die  Rate  des  Tagelohnes. 
.Angenommen  z.  B.,  ein  Arbeiter  erhält  drei 
Dollars  für  den  .Arbeitstag  von  zehn  Stunden 
and  er  producirt  im  Tag  ein  gewisses  Stuck. 
IHe  Lohnkosten  dieses  Stückes  betragen  offenbar 
drei  Dollars.  Nun  sagt  unter  dem  Prämien- 
system der  Fabricant  zum  Arbeiter:  „Wenn  Du 
die  Arbeitszeit,  die  Du  auf  dieses  Stück  ver- 
wendest, reducirst,  so  will  ich  Dir  für  jede 
Stunde,  die  Du  früher  fettig  bist,  eine  Prämie 
von  zehn  Cents  zahlen.“  Wenn  der  Arbeiter  nun 
das  Stück  eine  Stande  früher  fertig  bekommt, 
80  Ut  das  erste  Ergebnifs  für  den  Fabricanton  eine 
Erspamifs  von  30  Cents  für  diese  Stunde,  wo- 

•  Jn  dem  Bericht,  den  O’Connel  der  im  JoH  d.  J. 
stattgehahten  Versanimlong  der  International  Asso- 
ciatioD  in  Toronto  vorlegte,  wird  die  Fortsetzung  der 
(irgnerschaft  gegen  das  Prämiensystem  als  selbst* 
mürderisch  bezeichnet  Weni^tens  •/#  der  Streitig* 
leiten  mit  den  Maschinenfabriken  seien,  so  heifst  es 
dort,  über  Stücklohn  and  Prämiensystem  ausgebrochen; 
wenn  man  einerseits  aoeh  in  114  Werkstätten  mit 
^8üÜ  Maschinenbaoern  seine  Einfübrang  verhütet  habe, 

10  sei  es  andererseits  ln  49  Werkstätten  mit  3653  Ma- 
Khinenbauern  erfolgreich  eingeführt  worden.  O’Coancl  | 
btlt  die  Anfrcchternaltnng  weiteren  Widerstandes  für 
«Ibftmörderisch  Wr  die  öeirerluclieft.  Ued. 


gegen  er  dem  Arbeiter  für  die  Stnnde,  die  er 
, nicht  arbeitet,  eine  Prämie  von  10  Cents  zahlt, 
wodurch  der  Fabricant  einen  Nettogewinn  von 
20  Cent  erhält  und  der  Arbeiter  eine  Netto- 
lohnerhöhung von  10  Cents.  Wäre  die  Prämie 
' 15  Cents  gewesen,  so  würde  das  Ergebnifs  der 
i einen  gesparten  Stunde  für  den  Fabricanton  eine 
Ersparnifs  von  15  Cents  und  für  den  Arbeiter 
i eine  Lohnerhöhung  im  selben  Betrag  bodenten. 
Da«  Ergebnifs  jener  Ersparnifs  wird  daher 
zwischen  den  beiden  gethoilt  und  im  Verbältnifs 
. begrenzt  durch  du«  Verhältnifs,  welches  zwischen 
der  Lohnrate  und  der  Prämienrate  besteht.  Es 
ist  indessen  offenbar,  dafs  der  Gewinn  des  Fabri- 
canten  dabei  nicht  stehen  bleibt.  Der  Gewinn, 
den  man  der  vermehrten  Förderung  aus  einer 
gegebenen  Anlage  verdankt,  mufs  noch  zu  dem 
unmittelbaren  Bargewinn  hinzngezählt  werden  und 
im  Falle  grofser  and  kostspieliger  Anlagen  wird 
der  Gewinn,  der  sich  aus  der  vermehrten  Förde- 
rung ergiebt,  den  Gewinn  ans  der  Lohnerspar- 
nifs  bei  weitem  übertreffen. 

Das  Prämieiisytem  spleifst  im  gewissen  i^inne 
die  Differenz  zwischen  Zeitlohn  und  Stücklohn. 
Unter  dem  Zeitlohnsystem  kommt  jede  Vermehrung 
der  Production  durch  den  Arbeiter  lediglich  dem 
Fabricanten  zu  gute.  Der  .Arbeiter  erhält 
nichts  für  seine  Anstrengungon,  bis  in  unbe- 
stimmter Zukunft  er  durch  Verdienst,  Zureden, 
Schmeichelei,  Streik  oder  durch  alle  vier  zu- 
sammen eine  kleine  Lohnerhöhung  erhält.  Unter 
dom  Accordlohnsystem  kommt  die  Vermehrnng 
der  Erzeugung,  wenn  <(er  Stückpreis  einmal  fest- 
gesetzt ist,  lediglich  dem  Arbeiter  zn  gute,  bis 
sein  Lohn  eine  sulche  Höhe  erreicht  hat,  dafs 
die  Stückpreise  herabgesetzt  vierden.“ 

.An  einem  praktischen  Beispiel  aus  seinem 
Betrieb  zeigt  Norris  nun,  dafs  beim  Prämien- 
system auf  ein  gewisses  Stück  Arbeit  und  zwar 
bei  drei  Operationen,  Stofsen,  Hobeln  und  Bohren, 
64  Stunden  gespart  wurden.  Wenn  nun  diese 
Ersparnifs  unter  dom  Zeitlohn  erfolgt  wäre,  so 
würde  der  unmittelbare  Burgewinn  Norris  zn- 
geflossen  sein  and  zwar  wenn  man  für  Stofsen 
24  Cents  Stnndenlobn,  foi  Hobeln  20  Cents  und 
für  Bohren  22  Cents  ansetzt,  insgesammt  8,82 
Wenn  auf  der  anderen  Seite  die  Ersparnifs 
unter  dem  Accordlohnsystem  erfolgt  wäre,  so 
würde  nach  den  im  Werk  festgesetzten  Stück- 
preisen ein  Gewinn  von  5,94  ^ einzig  und  allein 
in  die  Tasche  des  Arbeiters  gefiossen  sein. 
Unter  dem  Prämiensystem  flofs  der  bare  Gewinn 
von  8,82  ^ zu  gleichen  Tboilen  mit  4,41  ^ in 
die  Tasche  des  .Arbeiters  und  des  Fabricanten. 

Die  Zeitersparnifs  an  diesem  Stück  Arbeit 
verhält  sich  nach  Non-is  wie  70  zu  lOÜ,  und  in 
einer  beigefügten  Tabelle,  die  dem  praktischen 
Betrieb  entnommen  ist,  zeigt  er,  dafs  diese  Er- 
sparungen keineswegs  aufsergewöhnlicho  sind. 
Aus  derselben  ergiebt  sicli,  dafs  einer  seiner 


.‘t8  Suhl  und  Eisen. 


t>aa  Präm\0n»yaUm  bti  der  ArbeiUtvknuny. 


i2.  Nr.  I . 


Arbeiter  in  1770  Stunden  ftirtdauenider  Arbeit 
unter  dem  rrämicnaystein  so  viel  schatfte,  wie 
unter  dem  früheren  Luhnsystem  in  2500  Standen; 
das  be<leutet  ein  Verliältnirs  wie  70,8  zu  lOO. 
Der  Arbeiter  verdiente  in  dieser  Zeit  eine  l^rilniic 
von  04,03  Dollars,  aber  im  Verbültnifs  zu  der 
producirten  Menge  betrug  die  LoUnaiisgabe  für 
das  Werk  für  diese  Zeit  nur  555  Dollars  gegen 
050  Dollars  unter  dem  alten  System,  NoiTis 
sagt  von  dieser  Tabelle:  „Alles  in  Allem  ist 
dieselbe  ein  ausgezeirbnetes  Beispiel  für  das, 
was  man  von  dem  BrUmiensystem  erwarten  kann. 
Sie  zeigt  die  Arbeit  eines  und  desselben  Mannes 
au  derselben  Masrhine  unter  genau  denselben 
Arbeitsbedingungen.**  lin  Durchschnitt  hat  dieser 
Arbeiter  unter  dem  Prämiensysiem  5Yj  (’ents 
für  die  Stunde  mehr  verdient,  als  unter  dem  ulten 
System.  Welchen  Kftect  diese  Arbeitszeiiorspar- 
iiisse  auf  den  Nutzen  des  Kabricanten  batten, 
ist  nicht  so  leicht  zu  beantworten.  Kr  weifs  nur, 
dafs  er  an  barem  Geldo  6.50  — 555  = 05  Dollars 
an  Lohn  bei  diesem  Arbeiter  sparte.  Setzt  man 
nun  die  Geueralunkosten  auf  20  Cents  für  die 
Stunde,  so  w’urde  sein  Gewinn  augenscheinlich 
vergröl'sert.  durch  eine  weitert*  Krspamifs  von 
0,20  (2500  — 1770)  Dollars  = 14H  DoUai's. 
Aber  man  darf  dabei  nicht  stehen  bleiben,  sondern 
es  ist  auch  noch  der  schnellere  Umschlag  des 
Kapitals  in  Krwllgnng  zu  ziehen,  und  Norris 
stellt  hierüber  folgende  Berechnung  auf:  Au- 
geiiouinion,  die  2500  Stunden  stellen  die  Zeit 
dar,  die  früher  nötliig  war,  um  eine  vollsiUndige 
Maschine  zu  bauen,  deren  Material  500  Dollars 
kostet.  Angenommen  ferner,  dals  der  Verkaufs- 
preis der  Maschine  1080  Dollars  ist  und  dafs 
der  Uohn  und  die  <reneralunkosteii  26  bezw.  20 
Cent«  betragen.  Unter  diesem  Verhältnifs  stellt 
sich  der  Nutzen  wie  folgt  dar;  lltHO  f — [250(» 
(26  Ota.  4-  20  ('U.)  + 500  = a;(0  ß oder 

,530  ß : 2500  = 13,2  Cts.  f.  d.  Stunde.  Wird  die 
Maschine  aber  in  1770  Standen  unter  dem 
Pr&miensystem  angefertigt,  so  gestaltet  sich  der 
Gewinn  wie  folgt:  I!tS0^[1770(26  Cts. -f  20Cts.) 
-f  13  Cts.  (2.500—  1770)  -f-  500  = 570,00^ 

oder  32,25  Cts.  f.  d.  Stunde,  das  ist  19,5  (Ts. 
f.  d.  Stande  mehr,  als  unter  dem  Zeitlohnsystem. 

Auf  dieser  Grundlage,  so  Hihii  Norris  aus, 
ergiebt  eine  Zeitreduction  um  die  Hälfte  eine 
Vermehrung  des  Nutzens  von  30  bis  35  Cents 
f.  d.  Stunde  je  nach  dem  Lohnsätze  des  .Arbeiters. 
Angcinunmei],  der  Kustenpreis  und  der  Verkaufs- 
preis eines  Stückes  .Arbeit,  zu  dessen  lierstellnng 
60  Stunden  erforderlich  siud,  seien  gleich,  so  ergiebt 


die  Zeitverkürzung  um  die  Hälfte,  wenn  sie  ilurch 
einen  20  (‘ents  die  Stande  verdienenden  Arbeiter 
erzielt  wird,  unter  dem  Prämieusystem  einen  Fabri- 
I cationsmehrgewinn  von  30  ('ents  für  die  Stunde. 
; Von  einem  3o  Cents  die  Stunde  verdienenden 
1 .Arbeiter  erzielt,  ergiebt  die  gleiche  Zeitreduclioii 
eioeii  Gewinn  von  35  Cents  die  Stunde.  Hierüber 
i hat  Norris  die  folgende  Tabelle  anfgestellt: 


Arbeits- 

zeit 

Lohnsatz 

in  Cents 

20 

22 

2 t 

26 

28  > 

30 

60 

iXNX) 

(XX 10 

0000 

0000 

0000  ] 

OUOÜ 

5t 

3333  ' 

0344 

0355 

0366 

0377  ' 

0388 

48 

0750 

0775 

0800 

0825 

08.*»0 

0875 

42 

I2K6 

1328 

1371 

1414 

U57 

15(N) 

36 

20ÜO 

2067 

2133 

2200 

2267 

2333 

30 

30U0  : 

3100 

1 .3200 

3:500 

:-54oo 

3500 

Die  Tabelle  zeigt,  wie  der  Nutzen  des  Fa- 
bricanteii  unter  dem  PräinienHystem  bei  verschie- 
I denen  Lohnsätzen  wächst,  indem  die  aaf  das 
Stück  verwandte  Arbeitszeit  von  60  auf  30 
Stunden  reducirt  winl. 

Denjenigen  Werken,  welche  zum  Präiuien- 
syslem  übergehen  wollen,  räth  der  ErHiider  des 
Systems  Halsey,  im  Anfang  eher  die  Prämien 
zu  klein  als  zu  grufs  zu  nehmen,  denn  wenn 
sie  sieh  als  zu  klein  herausstellten,  könnten  sie 
immer  erhöht  werden,  würden  sie  aber  iin  .An- 
fang zu  grofs  genommen,  so  sei  es  aufserordent* 
lieh  schwierig,  ohne  das  Vertrauen  der  Arbeiter 
auf  das  System  aufs  Spiel  zu  setzen,  dieselben 
zu  redneiren.  .Man  solle  sich  erinnern,  dafs  bei 
einem  grofsen  Theile  der  Arbeit  in  der  Maschineii- 
fabrication  eine  vermehrte  Production  sehr  wenig 
j vermehrte  Arbeit  von  seiten  des  Arbeiters  er- 
fordere, dafs  vielmehr  zu  diesem  Zwecke  der 
' Arbeiter  mehr  seinen  Verstand  als  seine  .Muskeln 
I anznstrengeii  habe , oder  mit  anderen  Wi>rteu, 
I dal's  er  nur  die  Maschine  und  nicht  sich  selbst 
zu  übemistreiigen  brauche.  Norris  schliefst  sich 
I dieser  Meinung  für  den  Durchschnittsarbeiter 
i und  das  Durcbsclinittswerk  an.  Das  Präniieii- 
i System  ist  in  Amerika  nunmehr  seit  16  Jahren 
eingeführt.  Nach  amerikanischen  Auschaunugen 
I entspricht  es  sowohl  den  Bedürfnisseu  des  Ar- 
: beiters  wie  des  Fabricanten,  indem  es  dem 
; ersteren  einen  hohen  Tagelobn  nnd  dem  Fabri- 
: canten  verminderte  Prodnetionskosten  sichert. 

I Norris  bemerkt  schliefslich,  dafs  die  Einfnbniug 
' des  Systems  jeilesiual  bei  den  Arbeitern  auf 
Mifstrauen  gestofseii  sei,  das  aber  stets  ver- 
schwunden sei,  nachdem  es  eine  Zeit  lang  seine 
Wirksamkeit  entfaltet  habe. 
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Kl.  7a.  Nr.  vom  17.  October  1900.  (/arl 

Schürtnann  in  DüRseldorf.  Hohiufalz«. 

Bei  schweren,  mit 
Stof»  verbnndenen  An* 
trieben,  s.  6.  bei  Blecli- 
walxwerken,  kann  ein 
Verdrehen  der  inneren 
Achse  geilen  den  Hohl- 
körper 'stattfinden, 
wenn  beim  Warmwal- 
zen der  Hohlkörper  er- 
hitzt wird  und  sich  von 
der  Achse  löst  Dieser 
Uebetstand  wird  ge- 
mäfs  vorliegender  Erfindung  dadurch  vermieden,  dafs 
die  innere  Achse  A mit  zahnartigen  Vtirsprungen  tt 
versehen  ist,  die.  in  Vorsprünge  C des  Hohlkörpers  // 
etngreifen. 


KI.  d4fl,  Mr.  1839^  vom 

14.  Au^st  1900.  (iustuv 
Schneider  in  Schöneberg- 
Berlin  nnd  Gerhard  Dertz 
in  Dassel.  Feuerung  mit  Unttr’ 
butchickuHü. 

Unterhalb  des  unter  den  Kosten 
a nnd  b befindlichen  Kumpfes  c 
der  Feuerung  ist  ein  Kasten  e 
mit  auf  und  ab  bewegbarem  Kol- 
ben f um  Welle  h drehbar  an- 
georduet  In  der  einen  Lage 
aient  er  bei  gesenktem  Kolben  zur 
Aufnahme  von  Feuerungsmaterial, 
wobei  er  mit  einer  gewölbten  Platte  i den  Kumpfe  ab- 
schliefst,  wahrend  er  in  der  anderen  (gezeienneten) 
lange  dnreh  Heben  des  Kolbens  f die  Einführung  des 
eingefüllten  Brennstoffes  von  unten  in  die  Fenerung  d 
ermöglicht. 


Kl.  7e,  Nr.  133941,  vom  19.  August  1900. 
Landeker  & Albert  in  Nürnberg.  Vtrfahren 
und  Vorrichtung  *ur  Ihntdlung  xificitkcüiger  Bicm- 
»cheiben  au$  Blech. 

Um  den  Riemscheihen  aus  Blech  die  gröfstmög- 
liche  .Stabilität  zu  geben,  wird  der  die  eine  Kranz- 


hälfte  bildende  Blechstreifen  a dnreh  Walsen  ballig 
reprefst  nnd  gleichzeitig  mit  einer  Anzahl  von  Daoh 
aeo  Seiten  hin  in  eine  cylindrische  Flache  analanfen- 
'len  Wülsten  versehen;  dann  wird  ein  geprefstes  mit 
Nabe  nnd  Verateifnngsrippenanagestattetes  Verbindungs- 
stück p mit  den  uiugebünlelten  Enden  <ler  KrnnzhuIOe 
verbunden.  Das  AuawaUen  der  Blechstreifen  erfolgt 


zwischen  zwei  profilirten  Walsen  b und  c,  von  denen 
die  eine  (e)  aus  vier  Theilen  besteht  (in  der  Zeichnung 
sind  davon  zwei  ec  zn  selten)  und,  um  ein  leichtes 
Abnehmen  des  Werkstückes  zu  erniöglicheii,  auseinander- 
genommen  werden  kann.  Sainmtlirhe  Tliellc  Irgen 
sich  mit  Bonden  d in  eine  Ringnuth  f der  Walzen* 
ochse  e ein  nnd  werden  durch  eine  in  dem  hohlen 
konischen  Dorn  * befindliche  Srhrauba  h mittels  einer 
Scheibe  m zusammengehalteu. 


Kl.  7b,  Nr.  1339H4,  vom  8.  Febrnar  1900.  Carl 
Friedrich  Göhmann  in  Dresden-Kaditz.  Vor- 
richtung zur  Befestigung  sehmiedeiserner,  ringförmiger 
Scheiben  auf  schmiedeiser- 
nen, gesogenen  Böhren  ohne 
iJithung. 

Die  Befestigung  der  ring- 
förmigen Schreiben  b auf 
<lein  Hchmiedeisemen  Holire 
a zur  Herstellung  von  Kip- 
penheizkürueru  erfolgt  uboe 
Löthung  unreh  Stanchung 
des  Materiab  der  Seheiben 
gegen  das  Rohr  a.  Die  auf 
letzteres  anfgcschobeue 
Scheibe  h wird  durch  eine 
Schelle  k in  Lage  gehalten 
und  nahe  dem  Rohre  a 
durch  einen  Stempel  c durch  Drücken  oder  Stofsen 
bearbeitet.  Oer  Stempel  ist  mittels  der  Ringeg  und  k 
auf  dem  röhrenförmigen  Stenipeltr^er  d auswechselbar 
befestigt  und  besitzt  eine  vordere  aogernndote  Kante  ci, 
die  das  Material  der  Scheiben  beim  Aufschlagen  des 
Stempels  gegen  das  Rohr  a prefst  und  beide  Theile 
fest  miteinander  verbindet 


Kl.  GOc,  Nr.  1339H0,  vom  20.  .Tanuar  1901. 
Th.  Groke  in  Merseburg.  Mehrfacher  KoHergang. 

Ilm  den  Kollergang  A niit  ganz  oder  theilwrize 
durchbrochener  Mahlnahn  sind  mriirere  Kollergänge  B 
und  C derart  angeordnet,  dafs  sie  mit  dem  durch- 
brochenen Tlieile  k ihrer  Mahlbahn  in  den  mittleren 
Kollergang  A hineinarbeiteu.  Es  sollen  hierdurch  die 
Uebelstänae  der  mehrfachen  Kollergänge  mit  über- 


einander stehenden  Tellern  (zu  grofse  Höbe),  sowie 
der  Kollergänge  mit  mehreren  coiicctitrisch  neben- 
einander liegenden  Mablbahnen  (Kluinpenbildung)  be- 
seitigt werden.  Die  Roste  h der  uuft-eren  Kollergänge 
sind  etwas  tiefer  gele^  als  der  undnrehbrorhene  Theil 
ihrer  Mahihnlinen.  Hierdurch  wird  von  den  Sehaheru  » 
viel  Material  nach  dem  Roste  k hinire^ichattt  und  deni- 
gemäfs  an  dieser  Stelle  auch  viel  Sluterial  durcli  den 
Rost  gedrückt. 
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Kl.  24f,  Nr.  1S2  720,  vom  dl.  Hai  1900.  Henry 
Traesdell  in  Toronto  (Canada).  liottttiitb. 

Der  Roststab  besteht  ans  einem  rechteckigen 
Rahmen  a mit  io  den  Lan^seiten  vorgesehenen  Ans« 
schnitten  6,  in  welche  leicht  auswechselbare}  die 


einntliche  Rostfläche  bildende  and  mit  Killen  ver- 
sehene Querrippen  e mittels  entsprechender  Aus- 
schnitte unverrückbar  eingesetzt  werden.  Die  Quer- 
rippen sind  der  Abnutzung  hauptsächlich  unterworfen, 
sie  können  leicht  herausgenommen  und  durch  neue 
Rippen  ersetzt  werden. 

Kl.  24b,  Nr.  122810,  vom  13.  März  1900.  Max 
Wagner  in  Berlin.  Kohlenatat^ftutrung. 

mi  dieser  Feuerung  werden  aie  Kohirnstuckc 
zunächst  durch  Schlagleisten  gemahlen  und  dann  erst 
durch  einen  Ventilator,  dem  Luft  in  abgemessenen 
Mengen  zugeführt  wird,  mit  Luft  gemischt  und  in  die 
Feuerung  befördert. 

In  dem  Gehäuse 
a,  dessen  eine 
Wand  mit  Leisten 
besetzt  ist,  befin- 
det sich  die  gleich- 
falls mitauswech- 
selbaren Schlag- 
leisteneuud^vor- 
seheno  Scheibe  6, 
unter  der  sich  ein 
Sieb  h befindet, 
und  mit  der  ein 
Ventilator  o ver- 
bunden ist  Die 
durch  Schnecke 
m aus  Trichter  d 
in  die  Mühle  beförderte  Kohle  w'ird  durch  die  Schlag- 
leisten der  Scheibe  b zu  Staub  zerkleinert  der  von 
den  Leisten  g erfafst,  in  dem  Gehäuse  a gleich- 
rnäfsig  mit  der  durch  den  Ventilator  o angesaogten 
Luft  gemischt  und  durch  das  Sieb  h in  die  Feuerung 
befördert  wird.  Die  Menge  der  angesaugten  Luft, 
welche  durch  OefTnnngen  k eintritt,  läfst  sich  durch 
Verschieben  der  Scheibe  l mittels  der  beiden  Stell- 
schrauben p während  des  Betriebes  reguliren. 

Kl.  24a,''Nr,4!l22S08,  vom  4.  Februar  1900. 
Ernst  Schmatolla  in  Berlin.  H^armeapeieh^r- 
anlaga. 

Die  heifsen  Verbrennungsproducte  der  beiden 
Tiegelfenerungen  a und  b ziehen  durch  Chamotterohre  e 


und  Eisenrohre  h zum  Kamine  /,  während  die  Ver- 
brennungslttft  durch  Kanal  e eintritt  und  durch  Kanal  d 
und  dl  in  erhitztem  Zustande  in  die  Feuerungen  n 
und  6 '^langt  Diese  Einrichtung  ist  bekannt.  Uegen- 
stand  des  Patentes  ist  die  Anordnung  einer  Trocken- 
kammer k über  den  Eisenroliren  h,  die  durch  die  Ab- 
hitze gleichfalls  beheizt  werden  soll.  Demgemäfs  ist 


zwischen  den  Rohren  e und  h ein  Zwischenranm  f 
vorgesehen,  der  dnreh  Deckel  fi  abgeschlossen  werden 
kann;  in  diesem  Falle  ziehen  die  Feuergase  durch 
Rohre  h direct  in  den  Kamin  /,  hingegen  bei  geöffnetem 
Deckel  fi  und  Vorgesetztem  Sebi^er  s zum  g^öfsten 
Tbeil  durch  die  Trockenkammer  k und  ans  dieser 
durch  Oeff'nungen  o in  den  Kamin.  Um  Rauchbelästi- 

fungen  in  der  Kammer  k zn  verhüten,  kann  Raum  f 
urrii  Rohre  r n , die  dann  die  Wärmeubertragong 
vermitteln,  mit  dem  Kamin  / verbunden  werden. 

KL24ay  Nr«  122H07,  vom  18.  Januar  1900,  Zusatz 
zn  Nr.  118  468  (vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1901,  S.  888). 
Ernst  Schmatolfa  in  Berlin.  Feuerungaanlage 
für  TUgtlöfan. 

Der  Boden  der  Secundärkammer  b ist  ganz  oder 
theilweise  als  Rost  c aasgebildet.  Dnich  den  dort  anf- 
gefüllten  Brennstoff,  der  aus  dem  Kanal  h kt  vor- 


i;ewärmte  V'erbrennungsluft  zugerührt  erhält,  wird  be- 
sonders der  Boden  des  zweiten  Tiegels  befeuert,  dessen 
oberer  Theil  durch  die  ans  dem  Primärschacht  a ent- 
weichenden Feuergase  beheizt  wird.  Die  Abgase  der 
llülfsfenemng  ziehen  hanptsächlich  durch  Rohr  die 
tier  Haoptfeueron^  a durch  Rohr  d zum  Schornstein, 
wobei  sie  ihre  Hitze  an  die  durch  Raum  g angesaugte 
Verbrennungsluft  abgeben. 

Kl.  24  a,  Nr.  122  718,  vom  28.  März  1900. 
rharles  Groll  in  Ronbaix  (Departement  do  Nord, 
Frankr.).  Feuerung  mit  DrehroH. 

Der  um  die  senkrecht«*  Achse  f drehbare  Rost  r 
ist  ringsum  von  einem  Umfangskanal  a amgeben, 
welcher  mit  Platten  b und  c abgedeckt  ist,  und  dnreh 


welchen  die  für  die  Feuemng  benötbigte  Luft  ein- 
geführt  wird,  die  sowohl  dnreh  die  schrägen  Rost- 
stäbe I als  auch  die  wagerechto  Kostfläche  in  die 
Feuerung  gelangt.  Zur  besseren  Kühlung  des  Um- 
fangskanals a sowie  der  Platten  b und  e ist  in  ersterem 
eine  nmlaufende  Wasserrinne  u>  voigesehen,  io  welche 
die  Platten  b and  c mit  Rippen  tt  hineinreichen. 
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Kl.  34a,  Nr.  132719,  vom  26.  Äu^st  1900. 
\V.  Stab/  in  Ludwigshafen.  Vorrichtung  zur 
UttueheerbrenmuHg  boi  Feuerungen , bei  denen  Luft 
mittete  ütrakigebiäsee  einMfährt  wird. 

Vor  dem  eigentlichen  Düsen* 
körper  durch  welchen  Frischlnft 
in  den  Feuemogsraum  zur  Ver- 
brennung des  Rauches  ein^blasen 
wird,  ist  ein  aus  zwei  Theilen  bi 
und  b$  bestehender  Mantel  vor- 
^lagert.  Beim  Einblasen  der 
Frischluft  durch  Rohr  a werden 
die  Rauchgase  bei  ci  nnd  ct  an* 
gnaugt  und  so  innig  mit  der  Secundärloft  gemischt, 
welch  letztere  wiederum  durch  die  heifsen  l^uchgase 
xtark  erhitzt  wird  und  eine  vollständige  Verbrennung 
■Irrselben  bewirkt. 


Kl.  20a,  Nr.  122817,  vom  4.  No- 
vember 1900.  Ernst  lleekel  in 
St  .lohann  o.  d.  Saar.  Mitnehmer 
für  maechinetlc  Streekenförderungen. 

Um  den  Mitnehmer  wirksamer 
schmieren  nnd  vor  Verschmutzung 
schützen  zu  können,  ist  die  Hit* 
nehmerstange  O in  einem  geschlosse- 
nen Oehänse  angeordnet,  welches 
auch  den  keilförmigen  Stellring  &’ 
nnd  die  Schraubenfeder  C xur  Zurück* 
führnng  der  Mttnehmergahel  anf- 
niromt. 


I 


I 


K).  la,  Nr.  122838,  vom  19.  Januar  1901.  Scliüch* 
termann  & Kremer  in  Dortmund.  Einrichtung 
xnr  gUichmäfeigen  VertheUung  der  Kohle  in  Trocken- 


ikinnen. 

Die  von  den  Setzmaschinen  kommenden  Kohlen 
mlangen  mittels  eines  Wasserstromes  durch  die  Rinne  a 
gegen  die  um  eine 
senkrechte  Achse 
drehbar  angeordne- 
ten Schaufeln  b,  wo- 
durch die  letzteren 
in  Drehung  versetzt 
werden.  Durch  die 
Drehung  der  Schau- 
feln wird  dann  die 
Kohlentrübe  Uber  den 
tellerförmigen  Boden 
c,  welcher  mitrotirt, 
nach  der  Peripherie 
weggeschleudert  und 
in  dem  ganzen 
Trockenthnrm  ver- 
theilt An  der  Außenseite  des  rotirenden  Tellers  oder 
TiKhes  c ist  noch  ein  Siebcylinder  d angebracht, 
durch  welchen  die  Kohlentrübe  bindurchgeschleudert 
wird,  um  eine  gleichmäfsige  Ablagerung  der  Kohle  im 
guuen  Trockentburm  zu  erzielen. 


I 


Kl.  4Sb,  Nr.  122887,  vom  21.  August  19(K).  New 
Process  Coating  Co.  in  Boston.  Vorriehtung  zum 
Verzinken  langqeetreckter  Uegenetände. 

In  dem  Kessel  n,  der  Uber  einem  Hieibade  ein 
Ziokbad  h enthält,  ist  eine  Scheidewand  d so  angeordnet, 
dafs  ihre  entere  Kante  bis  in  das  Bleibad  hinah- 
reicht.  An  der  Wand  d sind  Filhmngen  18  und  am 
Behälter  n Führungen  15  vorgesehen,  an  denen  ein 
bodenloser  Kasten  2,  3 
befestigt  ist.  Letzterer 
reicht  mit  seiner  unteren 
Kaute  bis  in  das  Bleibad 
hinein,  während  er  mit 
seiner  oberen  sich  noch 
unter  der  überdache  des 
Zinkbades  befindet.  Der- 
selbe bat  den  Zweck,  die 
Beröhrungsstelle  zwi- 
schen Zink  und  Blei  an 
der  Anstrittatelledes  ver- 
zinkten Gegenstandes  möglichst  einzuschränken.  Die 
Gegenstände  werden  durch  die  Abtheilung  e zuerst 
in  das  Bleibad  eingefiihrt  nud  gelangen  zwischen  den 
Führungen  15  und  18  in  den  bodenlosen  Kasten.  Hier 
kommen  sie  mit  dem  Zink  in  Berührung,  wobei  etwa 
zwischen  Zink  und  Blei  vorhandene  Sclilacke  durch 
den  .\nftriph  der  Gegenstände  ans  dem  engen  DurchgangB 
nach  oben  getrieben  und  in  den  mittleren  Raum  f 
befördert  winl. 


KL  Nr.  128009,  vom  8.  Januar 
1901  Simon  Zabka  i D Idaweicli e- 
Ellgotb,  O.-S.  Vorrichtung  zur 
Gewinnung  ron  unter  H'aeeer  erbohr- 
tem  G$U. 

Auf  der  Bohrspindel  a sitzt  ein  unten 
offener  Behälter  d lose  auf,  der  sich 
beim  Anbohren  des  Bodens  über  den 
Bohrer  b hebt  und  beim  Herausziehen 
desselben  sich  wieder  über  ihn  und  das 
von  deo  Oewindegängen  b getragene 
erbohrte  Gut  stülpe  so  dafs  dieses  mit 
dem  Bohrer  hochgehoben  werden  kann. 


Kl.  10a,  Nr.  122  790,  vom'AJuH  1899.  Heinrich 
Köppers  in  Carnap  bei  Essen,  Kahr.  Liegender 
Kokeofen  mit  getrennter  Zufuhr  ron  Heizgae  und  Ver- 
hrennungetuft  und  ohne  Zugumkehr  im  Ofen. 

Jeder  Heizzag,  der  durch  eine  Düse  di  aus  dem 
unter  der  Kammersohle  gelegenen  Gaskanal  gi  Gas 
zugeführt  erhält,  besitzt  zwei  LnftdUsen,  von  denen 
die  eine  di  nahe  der  Sohle  in  der  Nähe  des  Eingangs 
der  Gasdüse  di  ausmündet,  während  die  andere  Us 
oberhalb  der  erstereo,  etwa  auf  halber  Höhe  des  Heiz- 
zages  sich  befindet  und  durch  eine  senkrechte  Pfeife  d* 
tnit  dem  wagereclitcn  oberen  Luftkanal  /«  in  Verbin- 
dung steht,  der  selbst  wieder  durch  einen  senkrechten, 
mit  Schieber  regulirbaren  Zug  it  nach  dem  unteren 
Luftkanal  hin  verbunden  ist. 
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Kl.  Sie,  Nr.  122684,  vom  I.  Oc-tober 
Friedrich  Correll  in  Neustadt  a.  Haardt.  | 
Eiaenhahnbekohiun^Mintion  unter  Mitbenutzung  de$  \ 
Lagerplatzee.  \ 

Uie  Kuhle  wird  mittels  einer  Forderkette  u von 
der  Aufgabestelle  nach  der  Anfbewahrstelle  unter  ' 
ZwiHchonschaltung  eines  Sammelbehälters  6 gebracht.  | 
Ferner  sind  die  (Un  I.agerplatx  c beHtreiclieuden  Kot*  j 
sehen  d in  dem  Kolilenhelmlter  inimiUelhar  unter  der  ' 
Kette  a an^febracht,  so  dafs  die  Kohle  beim  Befördern 
von  einer  Stelle  des  J<agerplatres  e zu  einer  anderen 
nicht  durch  die  Kohlenbehälter  b zu  >;chen  braucht. 
I)er  LapTplutx  selbst  besteht  aus  einzelnen  Flüchen,  | 


Dorn  ft  selbstthätig  durch  das  Werkstück  in  den 
Trichter  c eingeführt  wird  und  ihn  auch  wieder  nach 
beendeter  Arbeit  verlftfat . so  dafs  der  Trichter  zur 
Anrnahmc  eines  neuen  Arbeitsstückes  bereit  ist  Der 
Dorn  ist  auf  einem  Winkelhebei  d befestigt,  der  an 
seinem  anderen  Ende  mit  einer  gabelförmigen  Ver- 
längerung f und  einem  verstellbaren  Gegengewicht  i 
versehen  ist.  In  der  Gabel  f gleitet  auf  Kotle  h das 
anfwärtsgebogene  Ende  eines  zweiten  Winkelhebels  g, 
welcher  unterhalb  des  Hebels  d gleichfalls  in  einem 
Vorsprung  der  Laschen  b bei  m drehbar  gelagert  ist 
und  mit  seiner  Nase  o duirli  eine  Oeifnung  e in  den 
Trichter  e dicht  vor  der  Schweifsstelle  hineinragt 

Vor  dem  Rinführen  des  zu- 


sammenzoschweirsenden  Blech- 
Streifens  hält  das  Gegengewicht 
I den  den  Dorn  p tragenden 


Hebelarm  d so  hoch,  dafs  der 
Itom  sich  aufserlialb  des  Trieb 
ters  befindet.  Tritt  jedoch  drr 
Blechstrrifcn  in  den  Trichter 


welche  «lurch  freie  Trunspurltus'  heii  iinterhroelien  sind, 
die  nach  dem  von  tier  Fiirderkette  n durclilanfeiien 
l.ängskanal  e fuhren. 

Bei  dieser  Bauart  können  hei  giufser  Aufnahino- 
räliigkeit  des  Lagerplatzes  säiiiiiitli<-he  Stellen  des- 
selben be-  lind  eiitludrii,  und  die  Kohlen  unter  l'iu* 
geliung  des  Vorrathsbeluilters  b von  jedetii  Wagen 
heiw.  jeder  .Stelle  des  Lagerplatzes  nach  jeder  be- 
liebigen ander»*n  .Stelle  beföroert  wenlen.  Der  Bo 
hiiltor  b stellt  quer  zu  den  Geleisen  und  besitzt  einen 
(^uerkanal  f mit  Förderkette  g.  welche  die  in  Trichter  k 
zwischen  den  Geleisea  abgegebene  Asche  u.  s.  w.  in 
<len  Behälter  » schafft,  wahrend  die  Lucoinotive  gleich- 
zeitig, ohne  ihren  Standort  verändern  zu  brauchen, 
aus  dem  Behälter  h mit  Kuhle  versehen  wird. 

Kl.  7f,  Nr.  12099.2,  vom  18.  Deeember  1897. 
.Inlius  Raffloor  und  Otte  Struwe  in  Düssel- 
dorf. Verfahren  zur  HeraUllung  von  Pfingzeharen. 

Aus  einem  Werkstück,  welches  das  Volumen  zweier 
Schare  enthält,  werden  zwei  nebeneinander  liegende 
Schare  in  .Matrizen  derartig  ausgcwalzt,  dafs  .sie  in 
der  Mitte  Zusammenhängen  und  ein  svimiictrisches 
Werk*.tüc-k  bilden,  welches,  nachdem  es  in  <ler  Mitte 
der  l.iinge  nach  zerschnitten  worden  ist,  zwei  in  ihren 
Dimensionen  vollendete  Schareergieht.  Um  ein  möglichst 
synimctrisches  Arbeitsstück  zu  erzielen,  wird  dasselbe  so 
ausgewalzt,  dafs  die  Sehneiden  der  beiden  8'*hare  der 
I.änge  nach  aneinander  stofseo,  und  dafs  «lie.l  dicr-  «ml 
Ifnterscitcn  der  Schare  umgvki*lirl  zVc?«Jin«ter  iregen. 

KL  7b,  Nr.  122218,  vom  23.  .Oi'tidter  IMXf,* Ensutz 
zu  Nr.  108783  (verglj^Stolil  un'i^.Eiten“  ffUtf'.S.  BIG)., 
E s e h w ei I e r K i se nV > 1 , ‘A e (i e s.  in ,K>c h - 


ein,  so  stöfsl  er  mit  seinen  Kanten  gp*gen  die  Nase  o und 
drückt  sie  in  e hinein.  Dorrh  niese  Bewegung  hebt 
■lie  Bulle  k den  Arm  f an  und  bewegt  dadurch  den 
Dorn  p in  den  Trichter  liinein.  Sobald  das  fertige  B<dir 
den  Trichter  verUifst.  hört  der  Druck  auf  die  Nase  o 
auf  und  das  Gegengewicht  t fuhrt  den  Hebel  d und 
den  Dorn  p in  ilire  .Vnfangsstellnng  wieder  zurück. 


KI.496,  Nr.  122971  , vom 

3.  Deeember  1899.  Gesell- 
schaft für  Huberpres- 
su  II g,  C.  Huber  & Co.  i n 
K arlsru lie  i.  B.  Verfahren 
und  Vorrichtung  zum  For- 
men und  Vereinigen  hohler 
und  flacher  M^llkiirper  mit- 
tel» hochgespannter  Druck- 
ftüsaigkeit. 

Von  der  bekannten  That- 
sarhe  ausgehend,  dafs  beim 
Formen,  l mfurmen  und  Ver- 
einigen hohler  und  Haclier 
MeUllkörprr  mittels  hoch- 
gespannter Dnickflüsaigkeit 
die  beste  Wirkung  (furch 
einen  kurzen  StoTs  oder 
•Schlag  auf  das  Druckmedium 
erzielt  wird,  werden  auf  das 
in  dem  Druckgeräfs  r durch 
den  hydraulischen  Kolben  v 
anf  einen  sehr  hohen  Druck 
— etwa  6000  Atm.  — ge- 
brachte Wasser  niittids  des 
kleinen  mit  dom  Luftdruek- 
hammerk  verbundenen  Kol- 


w eiler.  Vorrichtung • zür  Herstellung.  iieerhiWißter  bciis  pi  kurzeaberkräftige  Stöfseansgeübt.  Derl>niekdes 
(itfHri'ihrcM.  •*»  * . •;  *'  lioehgespfmDten  Wassers  wird  hierdurclMii  kurzen  Inter- 

Die  Kinri«  litiihg,  gemafs  Tu^:^frh^Illlcln  l’alriil  \ alleii  nucli  wesentlich  gesteigert  und  dessen  1\'irkung 
Nr,  122702,  ist  dahin  verbessert,  dafs  der  KlastUdie  auf  die  Werkstücke  beschleunigt  und  vervoUkommnet. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Mr.66261S.  Richard  O.  Wood  in  Allegheny,  ' 
l*a.,  V.  8h  A.  VerfahrtH  zmn  Wahen  ron  Btechtn. 

Die  Kirar  giebt  die  Debersicht  einer  Walxwerke-  i 
anlage  nach  der  ArbeiUweitte  des  Erfinders,  deren  ' 
weaeotlichste  Nenernng  darin  bestellt,  den  Ingot  nach  ^ 
d(*m  Anwännen  in  dem  Reversirwalzwerk  a sofort  auf  I 
die  volle  Riechbreite  (z.  B.  24  bis  B6  Zoll  engl.)  und  I 
2 bis  4 Zoll  Dick«  ansznwalzen  and  die  Htreckong  ; 
anter  Beibehaltang  der  nrsprBnglichen  Breite  stets  in  I 
der  Länge  vomnehmen.  Die  2-  bis  4 zölligen  Platten 
werden  ohne  erneutes  Anwärmen  in  der  Schecre  b 
geschnitten,  in  dem  continnirlichen  Walzwerk  e anf 
*/4  Zoll  gestreckt,  in  der  .Scbeere  d in  Stücke  von 
etwa  4 Knfs  geschnitten,  in  zwei  StraTsen  ee’  anf  an  i 
Krabnen  ff^  hangende  (fabeln  ^führt,  anf  welchen 
sie  sich  zn  5 hi»  7 übereinander  ablegen.  Die  so 
erzielten  Packele  werden  durch  die  Krüline  unter  I 
Drehimg  um  90*,  also  mit  der  Laogxeite  quer  io  die  ^ 
Anwärmöfen  it*  eingesrhoben.  Der  Ofen  kann  also  j 


ziemlich  kurz  sein.  Oie  Krahne  k k*  bringen  die  j 
Packet«,  Schmalseite  querstehend,  anter  die  Pressen  l ' 
Die  Prefatische  sind  mit  seitlich  angelenkten  Klappen 
versehen,  welche  mechanisch  anfwärts  geklappt  werden  I 
and  dabei  so  an  die  Blechkanten  stofsen,  dafs  die  ! 
Bleche  jedes  Packetes  inmnau  einander  überdeckende  j 
Laff  gebracht  werden.  Durch  die  Presse  wird  darauf 

i’edea  Packet  zusammeogedrnckt.  Nnn  werden  die 
*acket«,  Schmalseite  voran,  bei  m and  m*  gewalzt, 
bet  H nnd  n*  geschnitten,  in  Bleche  zerlegt,  durch  die 
Krahne  o o'  linngerichtet  in  Paoketen  von  SO  bis 
50  Stück  auf  jf  »gelegt.  Die  Packet«  geben  auf  der 
Körderkettenbaho  A nach  Fördertischen  q «y*  n.  s.  w., 
auf  diesen  längsliegeod  nntcr  Pressen  r r*  n.  s.  w. 
(mit  Klappen  zom  Ausrichten  wie  bei  den  Pressen  : 
darauf  durch  runde  Anwarmkauäle  s,  nach  Doppelung 
dareb  Walzwerke  t,  Anwärmöfen  m,  Walzwerke  r, 
KQhlöfeo  ir,  Scheere  x.  y ist  ein  Kaltwalzwerk,  r die 
sogehörige  Scheere.  ' 

Nr.  Ml  549.  Fra  nk  E.  Parks  in  Home»tead,  I 
Pa.,  V.  St.  A.  Verfahrtn  zur  HerzteUung  hla$enfrt\$r 
StahHngiitz. 

Erfinder  giebt  in  die  Form,  in  welche  der  fertige 
Stahl  aus  dem  Ofen , oder  Converter  oder  Tiegel  ge- 
gossen werden  soll , etwas  mpnivertes  (^alciunicarbid  | 
(etwa  0.15  pro  Tanseod  Stahl).  Fr  findet,  dafs  hier- 
durch der  Stahl  beruhigt  wird , und  dafs  die  so  er-  i 
haltenen  IngotR  dichte  Kopfe  ohne  Höhlungen  und  ' 
Kanäle  zeigen. 

5r.  002610.  Johan  0.  E.Trotz  in  Worcestrr, 
Kass.,  V.  St.  A.  AnwdrmöftH  für  ^ahUugotz. 

Die  auf  dem  Geleise  a ncrangefahrenen  und  w ie 
üblich  dnreh  eine  Stofsvorrichlung  h in  den  Ofen  c 
fiogeschobenen  tngota  J werden  lut  Ofen  niclit  wie 
»onst  durch  Erfaaaen  mittels  durch  seitliche  OelFnungen 
eiogeführte  Zangen  gewendet  und  fortbowegt,  sondern  i 
doreb  die  anf  waaaergekühlten  Achsen  d angeordneten 
boJilen  un<l  ebenfalls  wussergekülilten  .Sclicil>«n  r,  deren  ^ 
Seiteokantezi  daa  Auflager  Rir  die  Ingots  bilden.  Die  | 


Scheiben  reichen  durch  entsprechende  Aussparungen 
in  der  Sohle  h in  den  Ofenranm.  Ihre  Achsen  stehen 
durch  Zahnradgetriebe  untereinander  nnd  mit  einer 
maschinell  angetriebenen  Welle  nebst  Ausrückvorrich- 
tuog  in  Verbindung.  Erhalten  sammtlicbe  .Scheiben 
gleichzeitig  eine  Drehung  nach  rechts,  bis  die  in  der 
Figur  schräg  stehenden  Seitenkanten  wagererht  hezw. 


senkrecht  gerichtet  sind,  so  wird  jeder  Ingot  von  der 
rechts  davon  liegenden  .Scheibe  so  mitgelührt,  dafs  er 
sehliefslich  oben  auf  der  wagercclitcn  Kante  liegt 
Nach  einiger  Zeit  bringt  ihn  eine  weitere  Tlieildrehung 
der  Scheiben  in  demselben  Sinne  wie  vorher  weiter 
nacli  rei'hts  in  die  Kantenütellnng  a.  s.  w.,  bis  der 
inzwischen  fertig  gew  ariute  Ingot  bei  f entnommen  w ird. 


Nr.  608  177.  (i eo rge  H.  Klink  in  l'aco in a, 
Wash.,  V.  .St.  A.  Düm  für  GebläHÜftn. 

Die  Erfindung  verfolgt  den  Zweck,  die  AnKuumi- 
lung  von  Ofengasen  (nach  dem  Ahstelleu  den  Windes) 
in  iler  der  Form  benachbarten  Zuleitung  b zu  ver- 
hindern. Zu  diesem  Zweck 
ist  die  viereckige  Wind- 
leitung b durch  ein  auf 
Kippen  c ruhendes,  bei  d 
angeleoktes  Kluppenventil 
e abgeschlossen,  wahrend 
die  Düse  a mit  der  Aufsen* 
Infi  durch  OefTnung  f in 
Verbindung  stellt.  Wird 
der  Wind  ungestellt,  so 
hebt  er  die  Ventilklappe  e 
an,  so  dafs  der  darauf  be- 
festigte Kopf  g die  Oeft' 
Dung  f verschliefst  h ist  ein  Seliauloch.  Sollte 
Schlacke  in  die  Düse  cintreten,  ho  fällt  sie  auf  die 
verbrennliche  Scheibe  i,  welche  durcli  den  aufklapp- 
baren Rahmen  k gegen  die  untere  Mündung  des 
Kanals  i gedrückt  wird.  Das  Geräusdi  des  ent- 
weichenden Windes  benachrichtigt  den  Wärter. 


Nr.  608205.  John  E.  Willis  in  Lincoln, 
Boyd  und  Jacob  Hil)  in  Pueblo,  Colo.,  V.  .St.  A. 
Düzt  für  lirblUzrüftn. 

Di«  F.rfindung  verfolgt  denselben  Zwe«'k  wie  die 
der  Patentschrift  H03177  zu  Grunde  liegende  mit  an- 
deren Mitteln.  Sowolil  der  Eintritt  a als  der  Aus- 
tritt b für  den  durch  e xugeleitctcu  Wind  sind  durch 
um  Achsen  (/  be*\v,  e drelibare  Klappenventile  ge- 
schlossen,  w enn  der  Wind 
abgestellt  oiter  unter  eine 
gewisse  Stärke  her  unter- 
gegaagen  ist,  so  dafs 
Öfengasp  weder  in  die 
Düse  iioeli  ans  dieser  in 
diu  Windleitung  kommun 
können.  Beim  Anstellcn 
<les  Windes  wird  die 
Klapne  a gehoben.  Aufserhalh  der  Form  ist  auf 
der  .\clise  ä ein  (Tew'ichtshelrul  und  ein  Zuhnsegment 
angebracht,  welches  mit  einem  gleichen  auf  der  Achse  « 
ungeordneten  in  Kin^-iff  steht  Gleichzeitig  mit  Klapp«'  o 
öffnet  sicli  deuinacTi  auch  b.  ist  ein  Stopfen,  der 
durili  etwa  in  die  Form  oindriiigemio  Schlacke  he- 
scitigt  wird  g eine  für  den  Fall  zu  benutzende  t>eff- 
Qung,  dafs  sich  .*<chlacke  in  der  Form  festgenetzt  hat 
und  das  Spiel  der  Ventile  stört. 
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Btrieht  Über  »m«  und  auständisehe  toUnU. 


Jahrg.  Nr.  1 


Nr.  661 470.  Joseph  Faueli  in  Pittsbur}; 
und  Joseph  E,  Scliwab  in  Dmjnesne,  Pn.,  V.  St.  A. 
Waincerh. 

Die  Erfindung  besteht  in  einer  besonderen  Vor- 
richtung, um  das  Auswecliscln  der  ^^'al^en  zu  er- 
leichtern. Zahnstange  a,  Zahnräder  fr,  c,  letztere  in 
Kingritr  mit  Zahntheilongen  d an  den  (iobansen  e,  in 
welchen  die  Rinstellschmuhen  f mit  Feder  und  Nuth 

feführt  sind,  bib 
en  den  Mechanis- 
mus zum  Hinstcl- 
len  der  Walzen. 
Inabliängig  da- 
von sind  am 
Walzen  gerüst  hy- 
draulische Kolben 
1)  ungeordnet,  wel- 
che mittels  Quer- 
hanptern  fr,  Ketten 
I.  .loch  k die 
Walzo/nach  OefF- 
nung  der  Lager- 
schalen  zn  heben 
vermögen.  Die 
Aoswechslungg«*- 
sohiidit  in  der 
^Veise,  dafs  nach 
Anhel^n  von  / in 
diepunktirte  Lage 
ein  auf  einen 
Rollwagen  gelc^es  Schicnen^leiso  etwa  von  links 
her  dnreh  die  Fenster  des  Walzcngerüstes  eingeführt 
und  geeignet  unterlegt  wird.  Anf  dem  Geleise  läuft 
ein  weiterer  Rollwagen,  auf  den  die  Walze  nieder- 
gelassen und  mit  dem  doppelten  Rollwagen  weggefahren 
wird,  nachdem  die  Lagerschalen  m durch  Vorsteck- 
bolzen n in  angehobener  Stellung  gesichert  sind.  In 
ähnlicher  Weise  wird  beim  Ansheben  der  zweiten 
W'alze  und  beim  Einsetzen  der  neuen  Walzen  ver- 
fahren. 


Nr.  662  445.  Cornelias  Kulilewind  inKnox- 
ville,  Pa.,  V.  St.  A.  Lager  für  Watzen. 

Die  Vorriclitung  hat  wie  die  in  der  Patent- 
schrift 661  017  (vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1901  S.  1H7S) 
heschriebene  den  Zweck,  eine  naebgiebige  Lagerung 
der  Walze  zu  bewirken,  welche  ansreicht,  sobald  der 
Walzendruck,  welcher  von  oben  nach  unten  auf  die 
Platte  <1  wirkend  anftritt,  eine  gefahrdrohende  flöhe 
erreicht,  a ist  rechteckig  und  in  einer  rechteckigen 
.■\iiHS{tarung  des  Lagers  gegen  Drehung  gehalten.  Der 


untere  cylindrische.  Theil  fr  lastet  anf  der  .Schraube  c, 
und  bestrebt  sich,  dieselbe  unter  Drehung  abwärts  zu 
bewegen.  Unter  der  Schraube  befinden  sich  Keile  d 
und  c,  gegeneinander  durch  ein  lose  in  e sitzendes 
Stück  f verriegelt,  unter  f da«  CtleitÄtück  g.  Um 
abwärts  gehen  zu  können,  mufs  die  Sclironbe  r zu- 
nächst durch  ä das  Stück  jf  abwärts  and  durch  dieses 
das  Gleitstück  g nach  auswärts  drücken,  entgegen  der 
Wirkung  der  Feder  fr.  Danach  fällt  f nieder  ond 
der  Keil  e kann  ebenfalls  seitwärts  nach  aufsen  und 


zwar  entgegen  der  Feder  i aasweichen.  Durch  Nieder- 
drücken des  Uebels  k von  Hand  kann  das  Lager  will- 
kUrlicli  auch  bei  geringerem  Druck  zum  Ausweichen 
gebracht  werden. 

Nr.  662016.  .loseph  Daschbach  in  Pitts- 
burg, Pa.,  V.  St.  A.  yort'icbiung  zum  JJai/en  ron 
JiufideisensüSbeH  teährend  des  H'o/zens. 

Die  Walzen  a und  fr  haben  drei  Kaliber;  nach 
jedem  Durchgang  wird  der  Rundoisenatab  e über  die 
obere  W'alze  hinweg  auf  den  Zuführungstisch  d zu- 
rückgebracht  und  nach  Drehung  um  00*  durch  da« 
nächste  Kaliber  geschickt.  Hierbei  war  es  schwierig, 
den  mittel«  Zangen  von  Hand  gehaltenen  Hundeisen- 
stab  gegen  Drehung  gesichert  den  Walzen  so  zuzu- 
fuhren,  dal's  stets  der  Grat  von  dem  vorher^henden 
Walzvorgang  zu  oberst  und  onterst  lag.  Aa<m  konnte 
man  die  Wdzwerke  für  Flacheiseo  und  dergl.  hierfür 
nicht  gebrauchen,  da  der  Zuführungstisch  im  Wege 


war.  Diese  Uebclstände  zu  vermeiden,  ist  hier  ein 
auf  Stangen  e gleitendes  (loerhaupt  f angeordnet, 
welches  eine  Zange  trägt,  deren  ßaexen  sich  bei  der 
Stellnng  / des  Hebels  g um  den  Stab  c schliefsen  und 
denselben  gegen  Drehung  sichern.  Wird  der  Stab 
: in  die  Walzen  hineingezogen,  so  folgt  f mit,  bis  der 
I Hebel  g bei  //  an  den  Anschlag  % atöfst  nnd  die 
Zange  öffnet.  Die  Fülirungsstangen  sind  von  Rahmen 
I g^ialtcn , welche  auf  Gleitb^inen  k seitlich  ver- 
schiebbar sind,  so  dafs  die  Zange  in  Linie  mit  den 
verschiedenen  Kalibern  gebracht  werden  kann. 

In  der  Pate.ntschriu  662  917  wird  eine  ähnliche 
Vorrichtung  beschrieben,  bei  welcher  der  Rundstab 
zwar  mittels  Zange  von  Hand  gemn  Drehung  während 
des  Walzen«  gesichert  wird,  die  Zange  aber  anf  einem 
zwischen  den  Führungsschienen  « gleitenden  Wagen 
ruht,  der  so  gestaltet  ist,  dafs  die  Zange  während  der 
Bewegung  des  Wagens  mit  keinem  der  festatehenden 
Theile  der  Vorrichtung  in  Berührung  kommen  kann. 

! Nr.  668701.  Ambros«  Monell  in  Pitts- 
I bnrgondReosJamesinMunhall,  Pa.,  V.  St  A. 
Hrreiellung  coa  Uerdztahl. 

Die  Erfinder  verbesHern  das  in  der  Patentschrift 
I 6.52  226  beschriebene  Verfahren  (vergl.  „Stahl  und  Eisen“ 
1901  S.  H2H),  nach  welchem  Kaix  und  Eisenerz  in 
einem  basisch  ausgefiitterten  Herdofen  zunächst  bis 
Weifsgliitli  erhitzt  und  dann  die  Charge  flüssigen  Roh- 
eisens aufgegossen  wnrde.  Es  tritt  eine  energische 
Ueaction  ein,  während  welcher  Phosphor  und  SiTicium 
rasch  in  die  Schlacke  gehen  und  der  Kohlenatoff  zum 
grofsen Theil  verbrannt  wird,  was  dnrcli  fortgesetztes  Ent- 
fernen der  Schlacke  unterstützt  wird.  Nachdem  der  gröfste 
Theil  der  Schlacke  entfernt  ist,  wird  die  Temperatur 
gostrigert  und  die  Entkohlung  beendet  Nimmt  man 
statt  Eisenerz  nach  vorliegender  Erfindung  den  bei 
den  Walzwerken  oder  Anwännöfen  fallenaen  Sinter 
(100  Roheisen,  25  .Sinter,  6 bis  7 Kalk),  so  wird  die 
Reaction  so  besclileuiiigt,  dafs  nach  etwa  30  Mionten 
die  Entphosphoning  beendet  und  der  Kohlenstoff  anf 
j 1,2.5  bis  2 */o  gebr.xcht  ist.  Nach  fortgesetzter  Ent- 
I fernnng  von  insgesamint  etwa  80®/#  der  Schlacke  wird 
I die  Temperatur  rasch  gesteigert  und  während  etwa 
, 4 Stuiiilcn,  nöthigenfalls  unter  weiterem  Zusatz  von 
Sinter,  die  Oxydation  beendet.  Vortheile  der  Ver- 
wendnng  des  Hammerschlags  sind : lebhaftere  und  daher 
raschere  Keartiou , geringer  Gehalt  an  Phosphor, 
Schonung  der  Herdsonle. 


Digitized  by  Google 


1.  Janaar  190t. 


Stahl  und  Eisen.  45 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

Monat  N 

(Flnnpfij 

Bvombar  1901 

Eneui-unK 

TDon«n. 

Pnaael- 

Rol&eiflieii 

una 

Spiegel« 

ol«eii. 

Rheinland -Westfalen , ohne  Saarbezirk  und  ohne 

Siegerland 

Siegerland,  Lahubezirk  und  Hessen  - Nassau  . . . 

Schlesien  und  Pommern 

Königreich  Sachsen  . 

Hannover  und  Braunschweig 

Bayern,  Warttemberg  und  Thilringen 

Saarhezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

18 

20 

11 

1 

1 

1 

6 

21  174 
35  360 
26  761 
1 152 
1 1.30 
8.30 
11279 

Puddelroheisen  Sa.  . . . 

(im  Oetbr.  1901 

(iro  Novbr.  1900  

58 

62 

61 

1(H>686 
98  127) 
134  742) 

Pewemer* 

Rolkeüaem« 

Rheinland  • Westfalen,  ohne  Saarbezirk  uud  ohne 

Siegerland 

Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen  • Nassau  . . . 

Schlesien  und  Pommern 

Hannover  und  Braonschweig 

25  224 
949 

2 634 

3 930 

Bessemerroheiseii  Sa.  . . 

(im  Oetbr.  1901 

(im  Novbr.  1900  

'X'homeua- 

RolieUieii. 

Rheinland  - Westfalen , ohne  Saarbezirk  mid  ohne 

Siegerland 

Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen  - Na.<isau  . . . 

Schlesien  und  Pommern 

Hannover  und  Braunschwelg 

Bayern,  Württemberg  und  Ihiflringen 

Saarhezirk.  I^othringen  und  Luxemburg 

12 

1 

3 

1 

1 

17 

145  701 
340 
15  708 
17  936 
7010 
182  177 

Thomasroheisen  Sa.  . . 

(im  Oetbr.  1901 

(im  Novbr.  1900  

35 

3t 

3t 

Oioraiorel* 

Rofaetaieii 

und 

Ovarawcusjren 
L Hehneliuf. 

Rheinland  • Westfalen , ohne  Saarbezirk  und  ohne 

Siegerland 

Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen  • Nassau  . . . 

Schlesien  und  Pommern 

Königreich  Sachsen 

Hannover  und  Braunsebweig 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen 

Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxernbuig 

13 

3 

8 

2 

2 

9 

53  640 
11  101 
14557 
347 
3 868 
3 274 
38  274 

Giefsereirofaeisen  Sa.  • . 

(im  Oetbr.  1901 

(im  Novbr.  1900  

38 

38 

42 

■ srnw 

■ UBSH 

Zusammenstellung: 
Puddelroheisen  und  Spiegeleisen  .... 

Bessemerroheisen 

Thomasroheisen . 

Giebereirobeisen 

100  686 
32  737 
368  872 
125  061 

Rraeugung  tm  November  1901 

Erfeugung  im  October  1901 

Erzeugung  im  November  1900  

ErMUgung  vom  1.  Januar  bis  30.  November  1901  . 
Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  30.  November  1900  . 

3 

627  3,56 
&15  127 
710018 
7 144  342 
7 702  052 

Erzeugung  der  Bezirke: 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 
Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau  .... 

Schlesien  und  Pommern 

Königreich  Sachsen 

Hannover  und  Braunschweig 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen 

Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

5oTbr.  iSOl 
Tonn«'ii. 

246  739 
47  750 
59  660 
1 499 
26  864 
11  lU 
23i  730 

Vom  1.  J»n.  t>i' 
»U.  >ovbr.  mu 
Tonot-Q, 

2 762  473 
584  134 
699  039 
20  942 
314  797 
103  372 
2 659  585 

Sa.  Deutsches  Reich 

627  356 

7 lU:!« 
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ii.  Jahri;.  Nr.  1. 


Berichte  über  YerHamniluiif^eii  aus  Fachyereinen. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

(IU«|tt*er*smiBluh^  «m  1.  hcreniber  l^«n|  In  MIelwiu.) 


Fhi*  „Eisenliiitfe  Ohersrhlesien**  hielt  am  I.  Ih*- 
ri-mluT  llHll  im  Theater-  nn«i  t'oiuerthaii'ie  an  (ileiwitx 
ihre  llan}itver>«aimnluni'  ah.  Zu  Punkt  1 <ler  Ta^es. 
nnhninj;  „(n-schäftUrhi'  ^fitt]M•ilun^:^^•*  cri,nr*ff  zunach^l 
der  Vorsitzende.  Ur.  <ieneraldirei  tor  N iedt»  da*«  Wort: 

M.  H.  Im  Namen  des  Vorstandes  erdiTue  ich 
die  heutijfi-  Hau]itvrr>ammhm>r  tmd  hejfrüf*«e  Sie  auf 
das  beste.  Zuvörderst  s|»n‘eheii  wir  unsere  Freude 
darüber  ans,  wiederum  eine  so  jfrofse  Anzahl  werth- 
geschätzter  (taste  nntcr  uns  zu  »eben,  tlarunliT  Ver- 
treter der  stnatliclien  und  städtischen  Behörden.  Ich 
heifse  Sie  alle  von  ganzem  nerzeii  und  mit  Klirerhie- 
tung  w illkuiiiiiien. 

Dafs  die  heutige  Versammlung  wieder  so  zahl- 
reich besticht  ist.  trotz  verschiedener  Veranstaltungen, 
die  heilte  im  Reviere  stafttindeii,  durch  die  viele  unserer 
.Mitglieder  abgelialten  werden,  ronstatire  ich  hiermit 
und  sjtreche  unsere  ganz  besondere  Freude  darüber  aus. 

(teschaftlich  habe  ich  Tluiei»  heute  lediglich  mit- 
zutheilen.  dafs  der  Verein  hn  weiteren  erfreulichen 
Wachsen  begriffen  ist.  Der  Zuwachs  betrügt  19  Mit- 
glieder. Bundi  Tod  und  Weggang  aus  dem  Revier 
verlor  der  Verein  6 Mitglieder,  so  tiafs  sich  ein  Mit- 
gliederbestand von  4(>tj  Personen  ergiebt.  Der  Tod 
entrifs  uns  seit  unserem  letzten  Heisammensciu  zu 
unserem  Schmerz  Hm.  I>ir»>ctor  B r a nd,  (Heiwilz,  und 
Hm.  Ingenieur  Munsterberg,  Sielce.  Die  Ver- 
blichenen waren  stets  trene  Mitglieder  imnens  Vereins 
und  werden  wir  ihnen  ein  ehrendes  Angiilenken  be- 
wahren. Ich  bitte  Sie,  sich  m deren  Ehren  zu  erheben. 
(<tes<‘hieht.) 

Bevor  wir  in  den  zweiten  Punkt  tler  Tagesonlming 
eintreten,  gebe  ich  unserem  verehrten  Fmunde,  dem 
Vorstand.smitgliede  des  Hauptvereins.  Hm.  Ingenieur 
Schrndter-Diisjieldorf,  da«  Wort: 

iDgeiiieiir  Schrödter- Düsseldorf : ln  Erledigung 
eines  mir  vom  Vorsitzentlen  de»  Hauptvereins,  Hm.  (ie- 
heimeiiCoininerzienrath  C.  Lueg-OWrhausen,  ertbeilten 
.Vuftrages  habe  i«^h  die  Ehre>  Ihnen  seine  herzlichen 
fiTtifse  zu  übermitteln.  Ihne«  ein  frbhliclies  „(Hitck 
auP*  zuzurufen  und  Ihrer  heutigen  V^ersammlung  ein 
gutes  Geileihen  zu  wünschen!  Der  Voi-stand  des  Haupt- 
verein»,  lu.  H.,  ist  mit  Ihnen  einig  in  der  Ansicht, 
dafs  gerade  in  den  heutigen  Zeiten,  die  ja  für  unsere 
Ei’ienindnslrie  nicht  leicht  sind,  es  weit  iiothwendigtT 
ist  denn  je.  dafs  die  Angehörigen  der  deutschen  Eisen- 
industrie alle  test  und  einig  zusammenstehen  nnd  dafs 
in*ibesondere  die  technischen  Kriitle  in  gemein.samer 
Arbeit  »ich  znsammenscharen.  um  die  Hütten  auf  der 
Hi»he  der  Zeit  zu  erlialtcn  nnd  im  scharfen  Kampfe 
mit  dem  Auslände  den  Wettbewerb  aiiszuhalten. 

M.  H.!  Du  ich  einmal  das  Wort  habe,  darf  ich 
Wohl  die  (iclcgenlieit  benutzen,  mn  hier  die  Mit- 
theilung, die  bereits  durch  unser  Vereiiisorgan  bekannt 
gemacht  worden  ist.  zu  wiederholen,  nämlich  dafs  die 
für  den  8.  Decr  inbrr  geplante  Versammlnng  des  Haupt- 
vereins aus  un\orhergeseheiien  (inlnden  hat  aufge- 
-«ch"ben  werden  müssen  und  dafs  sie  voraussichtlieh 
Mitte  Fchraar  nächsten  .Jahres  in  Dtis«eld*irf  statt  linden 
wird.  iHe  Sommerversammlartg  wird  wahrKcheinlirh 
Anfang  Jnni  ebentäll"  in  DusscMorf  stuitHnden  und 
zwar  in  Verbindung  mit  der  d*.rt  in  Vorbereitung  be- 
griffenen Rbeini*>rh-\\  cstl.ilischen  Kunst-  umi  linlustrie- 
.Xa'-'-tellung.  l el*er  letztere  vermag  ich  Ihnen  zu 


berichten,  dafs  sie  in  gutem  Fortgänge  begriffen  ist- 
Es  w ird  Ihnen  vielleicht  von  Interesse  sein,  wenn  ich 
die  Bemerkung  wiederlmle,  die  mir  gegeiiüher  vor 
wenigen  Tagen  ein  ausländischer  Freund  gethan  hat, 
ein  Franzose,  den  ich  in  der  Ausstellung  hemmzu- 
führen  das  Vergnügen  hatte.  F.r  machte  dort  plötzlich 
ganz  überrascht  Halt  und  sagte:  „Ist  das  der  »Kracti 
allemand*?  Wenn  Sie  in  diesen  Zeiten,  und  bei 
dem  Hofe,  in  dem  die  deutsche  Industrie  im  Auslände 
steht,  wo  man  sagt,  «lafs  sie  bankerott  sei,  noch  ein 
so  groffo'*  rntemehmen  io  solcher  Weise  durchfähren 
können,  «lann  habe  ich  doch  eine  Ansicht  gewonnen, 
die  die  umgekehrt«  von  derjenigen  ist,  mit  der  ich 
hierher  kam.  Da  mufs  doch  ein  sehr  gesunder  Kern 
in  der  deutschen  Eisenindustrie  stecken.“  M.  H.!  Ich 
kann  voraussetzen,  dafs  Sie  sich  meiner  Ueberzeugung 
anscbliefsen,  die  dahin  geht:  „Der  Mann  hat  recht.** 
Ich  möchte  Sie  aber  schon  heute  zur  Theilnahine  an 
dieser  Versammlung  in  Düsseldorf  einladen,  sowie 
insbesondere  anch  auf  die  Ausstellung  aufmerkiani 
machen.  Sie  werden  dort  willkommen  sein,  nnd  ich 
stelle  mich  Ihnen  Allen,  sowie  jedem  Einzelnen,  soweit 
cs  meine  Zeit  erlaubt,  persönlicli  gern  zur  Verfügung. 
(Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  M.  H.!  Ich  glaube  in  Ihrer  Aller 

Namen  zu  sprechen,  wenn  ich  Hni.  Schrödter  unseren 
Dank  ausspreche  für  die  so  fn-nndlichc  Begrüfsung, 
welch«  er  im  .\uflrag«'  des  V<»rsitzenden  un^e^«s  Haupt- 
vereins. Hm.  Geheiinrath  Liieg-ttbcrhauscn,  an  uns 
richtete,  sowie  für  die  liebenswürdige  Einladung  sowohl 
zn  der  nat'hsten  Hauptversammlong.  als  auch  zur  Aus- 
stellung. (Brav4i.) 

Al«  Punkt  2 stand  auf  der  Tagisordnung  ein 
Vortrag  des  Hrn.  (icneraldirector  Grau  aus  Kratzwieck 
hei  Stettin  über 

Hcrstellnng  tob  (ileraerflrolielseii  and  der 
Giefserelbetrleb  Im  Allgemeliieii. 

In  der  l)i»cussi4m  zo  diesem  V'ortrag,  der  mit  ge- 
ringen Kürzungen  auf  Seite  6 und  ff.  diewer  Nummer 
zum  Ab<truck  g«'kommen  ist.  erhielt  ilas  M ort  zunächst 

Ingenieur  Sc]i  rönlt  er-Düsseldorf;  M.  IL!  Zunächst 
möchte  ich  «Icu  Hm.  Grau  schon  geztdllen  Dank 
n'M'hnials  wiederholen;  ich  glaube,  namentlich  den 
jüngeren  Herren  Mitgliedern  wir«!  es  höchst  willkoninien 
gewesen  sein,  dafs  ihnen  der  geschätzte  Hr.  Vortragt  ndc. 
der  aus  dem  reichen  Schatze  seiner  Erfalmmg»‘n  ge- 
Hchöpft  hat,  viele  praktis**he  Fingerzeige  heute  nicht 
vore«ithi«'lt.  G«*g«*n  Schliifs  seine»  Vortrags  hat  Hr.  («ran 
uns  ein  gT«»fs«'S  Hout|U«*t  von  Wünschen  un*l  Ansichten 
präsentirt,  wohei  er  anch  mit  der  Kritik  nicht  zurück- 
gehalten  hut;  sie  hat  sich  auf  die  landw  irthschaftlichen 
Maschinen  bezogen,  und  hierbei  hat  das  amerikanisch«- 
(le.Hjienst,  das  ja  heute  überall  eine  grofs«*  Rolle  bei  uns 
spielt,  anch  nicht  gi  fehlt.  Was  nun  der  Hr.  Vortragi  nd* 
iiner  die  latidwirth^ichafllichen  Maschinen,  insbesondere 
über  «las  Verhältnifs  der  (iüte  vt>n  dicM-n  Maschinen 
hier  und  in  Amerika  gesagt  hat,  so  halte  ich  dafür, 
diif«  dies«*  Bi-merkungt-ii  n«»  h einig«*  weitere  Einschrän- 
kungen verilieneo,  als  er  sie  selbst  schon  an  der  Kritik 
seines  pommerschen  Freunde»  vorgenomnien  hat.  Ich 
wiufs  alHT.  um  der  Wahrheit  die  Ehr**  zu  p-ben.  liier 
aus*lnickli*  h feststelleu.  dafs  wir  in  Deutschland  nicht 
nur  «*ine  groNr,  sondi-rn  au**h  sehr  ln-rufcne  Fabrication 
Inmlw  irth»  *h«ftlicli«-r  Mas'-liin<*n  hab«-n.  namentlich  in 
Mitteldeutschland,  und  dafs  cs  sich  hier  um  eine  Fabri- 
cation  band*-lt,  die  nicht  allein  den  eiDlieiinischen  Markt 
mit  Maschinen  versorgt.  s**nd«  rn  auch  eine  erhebliche 
.\u'fuhr  hat.  *lii*  wohl  der  beste  Beweis  dafür  ist,  *laf» 
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das  Fabricnt  mindfs(<>ns  d«‘nijenij;en  de«  Ansland»‘s  I E»  ist  mir  bei  der  allffemein  anerkannten  hohen 
rhrinbürtig  iat.  AnderersoiU  will  ich  ja  xu>ri‘beD,  m.  H.,  I Eeiatungafäliij'keit  tles  deuUchen  Eisen^'eHeibeji,  ha- 
and  das  trifft  wohl  aarh  dasjenige,  was  der  Hr.  Vor»  I sonders  auch  in  «{uaiitativer  Hinsicht,  ganz  iinverstünd- 
trat'endc  hat  sagen  wollen,  dafs  die  Amerikatter  in  | lieh,  wie  miik  das  amerikanische  <iest>enst  gt^geniiher 
einzelnen  Sp.-  •dalitäten  auf  dem  Gebiete  de«  Baue«  i einem  Artikel  entgegengehulten  werden  konnte,  welcher 
landwirthschaftlicher  Maschinen  sehr  vurgi'achritten  doch  nl»  ein  verluiltiiifsiuäfsig  einfacher  angeselien 

^ind,  Qiid  war»*  Thorheit,  wenn  man  dagegen  blind  [ werden  niufs,  und  ich  war  thatsächlicli  ganz  erstaunt. 
Sein  wollte.  Dieser  Fortschritt  hat  siidi  unter  den  he-  von  dem  Hrn.  Vortragenden  erfahren  zu  mÜHsen.  dafs 

«on'leren  Verhältnissen  Amerikas  enlwick»dt.  Der  da«  dentsehe  Eisengewerhe  in  Bezug  auf  verlmltniffi- 

amerikanisehe  Farmer  ist  durch  diese  au  sicli  von  tiiiir«ig  einfache  Maseliinen  gegenüber  Amerika  noch  so 

v<»mh»*rein  mehr  zur  ausgiebigen  AiiweDdnng'  inasehi*  weit  rückständig  sein  a»dl.  D»‘in  gegenüber  verweise 

nellen  Hetri»*b8  gedrängt  wnrd»‘n  als  «ein  deutscher  Ich  auf  «lie  Thatsache,  »lafs  die  Leistungsfähigkeit  un<l 

Berufsgenoss»»,  und  aus  diesem  Grund  arbeiten  die  ameri-  der  hervorragende  Ruf  der  deut«eh«*n  landwirthsehaft- 

kanist-hen  Knbnken  lundw irthschaftlieher  Maschinen.  liehen  Maschinen  es  zustande  gebracht  haben,  nlijahr 

deren  Hau}»tsitz  Chicago  ist.  ehenfall«  unter  gänzlich  lieh  Tausende  von  lundwirtlischafllicheii  Maschinen  im 

anderen  V’erhiiltnissen,  als  die  deutschen.  Vor  allem  j^uslande,  inshesondere  in  Rufsland,  Rumänien.  Argen- 

hat  sich  d»»rt  drüben,  dank  dem  grt»f»en  Verbrauch,  tinien  u.  «.  w.,  in  (Nmeurrenz  mit  amerikanisehen  und 

eine  grofse  Massenfabrieatiou  nnd,  dem  allgemeinen  englischen  Fabricaten  abzuset/en  und  in  diesen  Ländern 

Entwicklungsgang  der  amerikanischen  Industrie  folgend,  durch  vorzügliche  Constructioneu  und  <|ualitativ  beste 

deren  weitg»*lu*n»le  .S|M‘rialisirung  entwickelt.  So  giebt  Arbeit  zur  Verherrlichung  des  deiitMchen  Eisengewerbe« 

1-8  nicht  einzidnt»,  sondern  zahlreiche  Fabriken  in  Chi-  beizutragen. 

eago,  deren  Fabri<‘ation  so  grofs  ist,  dafs  sie  einen  Professor  Rudeloff  • Charlottenburg:  Der  mit 

.labressehlufH  von  tiOiHWt  Stabeisen  auf  einmal  luaehen;  „amerikanisches  Gespenst“  hezeichneteu  Ansicht,  dafs 

MC  liaben  gleichzeitig  nach  glanbw'tirdig«m  Herichteu  man  in  Deutschland  noch  nicht  ebenso  haltbaren  Gufs 

eine  Tag»'«umKehmelzung  in  Ihrer  Oiefs»*rei  von  250  für  landwirthschafllichc  Maschinen  erzeuge  wie  in 

bis  800  t und  erz»-ugen  da  nur  zwei  oder  drei  ver-  Amerika,  möchte  Ich  auf  Grund  eigener  Erfahrung 

srhi»'»lene  Maschinentypen.  Diesem  Urastamle,  in  Ver-  entgegentreten.  Seit  .lugend  auf  stehe  ich  mit  der 

hiniinng  mit  »lern  erst  schon  h<‘tonten  Knndinhand-  Landwirthschaft  in  enger  Berührung  und  habe  oft  Ge- 
geben des  maschinell  angelegten  Faniiers  and  des  legenheit  gehab^  zuletzt  noch  vor  wenigen  Wochen 

Afaschinenfahricanti'n,  ist  es  zuzuschreiben,  dafs  die  w'ieder,  mit  tüchtigen  Landwirthen  über  ihre  Erfahrungen 

Amerikaner  n»*hen  ihrem  eigenen  grofsen  Absatz  narh  mit  deutschen  landwirthsehaftlichen  Maschinen  zu 

^Vest^^  gleichzeitig  eine  grofs»'  Ausfuhr  von  land-  sprechen.  An  Klagen  über  schlechte«  Material  fehlte 

wirthsrhaftliehcn  Maschinen  em'icht  haben.  Es  sollen  es  nicht,  und  zwar  waren  es  nieht  nur  kleine  Fabriken, 

gnnze  Dampferladungen  duixli  das  Mittelmeer  nach  deren  Lieferungen  bemängelt  wurtlen.  Man  ^b  bImt 

dein  f>rient.  nach  Asien  nnd  Südrufsland  von  New-  rückhaltlos  zu,  dafs  aus  anderen  deutschen  Fabriken 

^*4^rk  abgehen  . und  ist  diese  Fabrication  unzweifel-  tadellose  Waare  bezogen  sei.  die  den  amerikanischen 

haft  ein  tiebiet.  auf  dem  wir  von  den  Amerikaneni  Maschinen  an  Dauerhaftigkeit  nicht  nachstände. 

|4*men  können.  Deshalb  ist  die  Anregung,  die  Hr.  Grau  Ich  glaube  der  Fall,  den  der  Vortragende  erw  ähnt 

g^g»'ben  hat : dafs  die  deutsche  Lan<lwirtli8chaft  und  hat,  liegt  im  ganz  engen  Kreise.  Jeder,  der  l’ommern 

i\in  d»*utschi*n  Fabricanten  landwirthKchaftlicher  Ma-  und  die  dortigen  landwirthsehaftlichen  Verhältnisse 

«•rliinen  mehr  Hand  in  Hand  gehen  stdlcn.  als  dies  kennt,  wird  w'issen,  dafs  der  Landwirth  In  gewisser 

jetzt  der  Fall  ist,  glaub»*  ich,  eine  sehr  dankenswerthe  Hinsicht  von  seinem  Dorfschmied  abhängig  i«t.  Hat 

un»l  eine  ‘-oh’he,  der  man  nur  zustimmen  kann.  Viel-  der  Landwirth  mit  deutschem  Fabricat  einmal  Mulheur 

leif'ht  Kn<iet  in  ihrer  Ausführung  der  Bund  der  Land-  gehabt,  so  ist  er  gegen  deutsche  Waare  leicht  vorein- 

wjrthe  einf*  Thäfigkcit,  die,  m.  ÄL  nach,  erspriefslicher  genommen,  zumal  er  davon  überzeugt  ist,  dafs  er  aus 

fUr  »la*-  W<ihl  unser»*«  Vaterlandes  werden  kann,  als  ! Amerika  gute  Waare  bekommt.  Der  Dorfschmied  ist 
»H**j»*nig»‘.  die  er  jetzt  zumeist  ausüht.  (Beifall.)  | wieder  v<»n  seinem  Lieferanten  abhängig  nnd  wird 

(fcneraldirertor  Marx:  Die  Kritik,  welche  heute  | aus  naheliegenden  Gründen  schon  dafür  sorgen,  dafs 
an  eint*m  Theile  des  deutschen  Kis»*ng»*werb»'s  geübt  die  amerikanischen  Maschinen  in  ei«  besseres  Idcht  ge- 

w t>r»len  ist.  würde  nicht  besonders  ins  Gewicht  fallen,  stellt  werden  als  die  deutschen. 

wonii  dieselbe  auf  das  IJrtheil  des  pommersrUen  Land-  Ein  zweiter  l’unkt.  Die  Kritik  des  Vortragenden 

wirths  b«*schränkt  gi*blieb»*n  wäre.  Da  iinlcss»*n  «ich  über  den  Vorherd  heim  l’upolofen  war  so  bezeichnend, 

d»-r  Hr.  Vortragende  In  seiner  Eigenschaft  als  Ver-  dafs  wohl  jeder,  der  einen  Vorherd  hat.  denselben 

tr**t»T  ein»*8  grofser«n  Eisenhüttenwerks  diesem  Urtheil  schleunigst  müfste  beseitigen  lassen.  Der  V’ortragende 

^ng*!‘Schli»«aen  hat,  so  darf  dasselbe  nicht  ohm*  scharfe  hat  seine  Ansicht  mit  der  Beobachtung  begründet, 

Erwiderung  bleibvn.  dafs  beim  Giefsen  ans  demselben  Vorheru  Waare  ver- 

M.  H.!  Ich  kann  mich  nicht  entsinneo,  dafs  in  schiedenurtiger  Besrlrnffenhelt  entstehe.  Ich  möchte 

ein»  r \ enmmmlung  von  der  eisenterhnischen  Bedeutung,  fragen,  ist  der  Nachweis  hierfür  gegeben  worden  durch 

wi*-  »It-r  heutigen,  ein  so  abfälliges  Urtheil  üb»T  die  chemische  Analyse  und  durch  Festigkeitsversuche, 

t^ualitüt  des  deutschen  Eisengusses  gi-rällt  worden  ist,  oder  ist  da  nur  nach  dem  Aussehen  des  Bruches  ge- 

und  die.scs  Urthell  miifs  um  so  mehr  befremden,  als  ortheilt  w»»rden?  (Bravo.) 

m»»in»*s  Wissens  hei  vielen  landwirthsehaftlichen  Ma-  Generaldirector  G rau:  l>af«  ich  auf  Grund  meiner 

«chim-n.  insheiondere  beim  Pflug,  hei  der  Egge  ii.  s.  w.,  Kritik  im  letzten  TheÜ  meines  Vortrages  angegriffen 

Gnfsci«»*n  seiU*ns  unserer  rt-noiniiiirti’n  landwirth-  wünlc,  habe  ich  erwartet.  Ich  hatte  die  Kritik  ah- 

haftlirhen  Maschinenfabriken  (Sack-T.»*ipzig,  Eckert-  sicbtlicli  etwas  verwhärft.  aber  ich  habe  nicht  be- 

Berlin.  FIÖther-Gfissen,  Gi*br.  Prankel-Grofs-Strehlitz)  stritten,  dafs  wir  in  I>eut«chland  eine  grofse  .Anzalil 

riberhacipt  nicht  nn*hr  verwendet  wird.  Wenn  der  piter  landwirthschaftlicher  Maschinenfabriken  schon 

(HimmerscJu*  F.<aadw'irth  demnach  über  den  Gofs  eines  beute  hätten.  Ich  habe  auch  nicht  gesagt,  dats  nicht 

IMogkf»ri»er8  oder  dergl»‘ichen  tu  klagen  hat,  so  kann  einige  landwirthscliaflliche  Maschinenspecialitäten  g»i- 

dis  betreffen*!»'  Fahricat  nach  meinem  Dafürhalten  nur  nügen»!  leistungsfähig  «eien,  z.  H.  der  Eckertsche  Pflug', 

aas  einer  weuitr  l**istung«fähigen  landwirthsehaftlichen  der  bekannt  ist  und  an8gczei»*hnct  lünctioniren  ««»11. 

Maschinenfabrik  entstammen;  die  oben  genannten  Da«  ist  ober  ni»ht  ausreienend.  Sie  werden  von  allen 

Fabriken  sind  ni.  W.  unbedingt  Inder  Lage,  aus  unserem  Landwirthen  hören,  dafs  wir  speciell  in  anderen  land- 

rufen deutBchen  GicfBCT»*'-R‘dici«en  auch  entsprechend  1 wirthschaftlichen  Maschinen  in  Dentschland  heute  n**fh 
Tite  Fabricotc  »nzufertigen.  | nicht  auf  derjenigen  Hohe  sind,  auf  der  wir  sein 
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Kollten.  Es  hat  mir  fern  gelegen,  hier  Wleidigend  *u 
sprechen.  Ich  habe  es  aber  für  nothwendig  befunden, 
da  ich  htiutig  (lelegenheit  gcluibt  habe^  durch  meinen 
Verkehr  mit  Nachbarn  die  landwirthschaftlichen  Ma- 
schinen kennen  au  lernen,  dieses  hier  henorauheben. 
Ich  glaube,  es  ist  nicht  nothwendig,  nirh  durch  den 
Vortrag  beleidigt  zu  fiihlen,  im  (iegentheil.  Si«  sollten 
den  Vortrag  daliin  aufnehmen,  in  den  Kampf  ein* 
zutreten,  denn  wenn  wir  so  viel  Inndwirthschaftliche 
Maschinen  machen,  wie  Amerika,  so  würde  das  für 
unsere  Grofsindustrie  von  nicht  uDcrheblieher  Be* 
ileutung  sein.  llr.  Generaldirector  Marx  sagt,  .,die 
landwirthschaftlichc  Maschine  sei  ein  einfacher  Anparat“, 
ich  sage  aber:  die  Construction  der  landwirttischaft* 
liehen  Maschine  ist,  besonders  wenn  cs  sich  um  Emte- 
masrhinen  bandelt,  so  eompHeirt.  wie  man  sich  com- 
pHcirtere  Musciiinen  kaum  denken  kann.  H.  II.,  ich 
glaube  nicht,  dafs  wir  in  der  Eisenindustrie  complicirtere 
Maacliinen  hohen  wie  Kd  der  Landwirthschaft.  Wenn 
man  aufeiner  land«  irthschaftlicben  Masclunenaos^tellung 
ist  und  man  vertieft  sich  in  die  einzelncu  Construc* 
tionen.  so  glaube  ich,  dafs  man  zu  einer  anderen  Auf- 
fassung kcmmien  «lUrfte  als  Hr.  Marx.  Ich  habe  auch 
betont,  dafs  man  weniger  über  die  (>>iistnictionen  als 
über  die  Qualität  des  Materials  Klage  führt.  Ich  wollte 
auch  nur  noch  sagen,  dafs  wir  die  Sache  nicht  von 
dem  Standpunkte  atis  auffassen  sollen,  dafs  die  land- 
wirthsoliattlicben  Maschinen  einlache  Ap[>arate  sind. 
Ich  halte  sie  eben  für  sehr  complicirte  Apparate.  Des* 
halb  glaube  ich,  dafs  es  für  die  deutsche  Industrie  von 
grofser  Bedeutung  sein  winl,  wenn  sieh  die  deutsche 
Technik  mehr  mit  diesen  ('onstnictionen  und  dem 
dazu  erforderlichen  Material  befassen  wünle. 

Was  die  Frage  des  Hm.  Trofessor  Rudeloff  be- 
triflb,  so  sind  d«e  Versuche  theils  durch  chemische 
.\nalvse,  theils  durch  Brochfeitigkeitsproben  gemacht. 
Bei  «len  Kisensorten  vor  allem,  wo  die  rho&phorgehalte 
zu  verschieden  sind,  z.  B.  bei  Eisen  mit  0,lü  und 
Eisen  von  l,ö*/o,  tritt  die  Mischung  beider  Eisensorten 
schwer  ein  und  es  ist  richtiger,  wenn  man  eine  bessere 
Mischung  haben  will,  dafs  man  einen  gröfseren 
Schmelzraum  unter  den  Düsen  schalTl,  als  dars  man 
das  Eisen  in  einem  Vorherde  sammelt. 

Dr.  Neumark-GIeiwitz:  Ich  möchte  noch  einmal 
kurz  anf  die  theoretischen  Erklärungen  des  Hrn.  (trau 
zurückkommen.  Die  vielen  ungeklärten  Fragen  in  den 
verwickelten  Vorgängen  des  Hochofenprocesses  linsen 
uns  jede  Mittheilung  über  Betriebserfahrungen  un<l  Re* 
triebsergebnisKo  mit  gröfstem  Interesse  und  besonderem 
Danke  entg*‘gennehmen.  Bei  den  zunehmenden  An* 
Sprüchen  der  Raffinirwerke,  von  denen  (iunliliit  und 
.Vnalyse  bis  anf  das  eingehendste  vorgeschrieben  I 
werden,  wird  es  manchmal  schwierig,  allen  V^or* 
Schriften  zu  entsprechen,  und  es  macht  sich  immer 
mehr  das  Bestreben  geltend,  durch  genaues  Studium 
der  inneren  V'organge  des  Hochofens  eine  gesicherte 
und  gleichmäfsig  zuverläasige  Betriubsführung  zu  er- 
leichtern. Wir  Hochöfner  sind  ja  leider  in  der 
schwierigen  Lage,  ans  äufseren  STtaptomen  den  inneren 
Fortgang  des  Processes  diagnosticiren  zn  müssen,  und 
können  hier  nicht  wie  hei  den  meisten  anderen  liUtten- 
inännischeii  Processen  Zwischenproducte  ahzweigen  oder 
Proben  nehmen,  durch  welche  die  einzelnen  Stufen 
des  Processes  klargelegt  werden,  sind  vielmehr  oft 
darauf  angewiesen,  uns  durch  rein  thcuretische  Com* 
biuationen  Hypotliesen  über  die  Retluctions-  und  die 
Schmelzvorgänge  zu  bilden.  Es  ist  nun  natürlich, 
dafs  dort,  wo  die  Hypothese  beginnt,  die  Ansichten 
der  Hochöfner  auseinandergehen.  Eine  der  inter- 
essantesten Streitfragen  bildet  die  Frage:  „Soll 

Giefserei-Roheisen  mit  korzer  oder  langer  Schlacke 
erblasen  werden?“  und  ich  bin  leider  nicht  in  der 
mich  den  Ausfülmmgen  des  Hrn.  Gran  bezüglich 
seiner  Ansicht  über  die  Schlackcnführung  bei  Giefserei* 
Roheisen  voll  und  ganz  oozuschliefseD.  Ich  habe  im 


Gegentheil  die  Erfahrung  gemacht,  dafs  ea  zu  Zeiten 
schlechterdings  nicht  möglich  ist,  mit  sauer  gehaltener 
Schlacke  gutes,  hochgokuhltes  Giefserei-Roneisen  zn 
erblasen. 

Folgende  Erwägungen  dürften  wohl  ^eignet  sein, 
einiges  Licht  in  das  Dunkel  dieser  ^reitfrage  so 
werfen.  Das  Korn  des  Giefserei-Roheisens  enuteht 
Kkanntlich  durch  die  Austclieidung  des  im  flüssigen 
Roheisen  gelöst  gewesenen  Kohlenstofles  in  Form  von 
fein  vertheilten  Graphitblättchen.  Diese  Ansscheidnng 
wird  hervorgemfen  uezw.  verstärkt  durch  den  Silicium- 
gehalt  des  Roheisens,  absolut  vermindert  durch  einen 
Srhwefclgehalt  und  begünstigt  durch  den  Mangan- 
gehalt.  Die  letztere  B^anptnng  steht  scheinbar  im 
Widerspruch  zu  dem  allgemein  geltenden  Satze,  dats 
Mangan  die  Bindung  des  Kohlenstoffes  begünstig  and 
die  .Vusscheidung  verhindert.  In  Wirklichkeit  liegt 
es  aber  beim  (iiefserci-Roheiseo  so,  dafs  überhitztes, 
flüssiges  Roheisen,  wie  es  im  Hochofen  gew'onnen 
wird,  bei  höherem  Mangangehalt  bedeutend  mehr 
Koblenstolf  auflöst,  als  mangananues  Eisen,  und  beim 
Erstarren  sowohl  mehr  gebundenen  Kohlenstoff  ent- 
hält, als  auch  mehr  Graphit  aasscheidet  Es  ist 
deshalb  bekanutermafsen  leicht  möglich,  Eisen  mit 
über  2 Mangan  seihst  hei  niedrigem  Silicinmgehalt 
mit  prachtvollem  Korn  herznstellen.  Für  die  Dar- 
Stellung  von  grobkörnigem  Roheisen  kommt  es  demnach 
in  erster  Linie  darauf  an,  dafs  das  flüssige  Eisen  bei 
möglichst  hoher  Temperatur  mit  möglichst  viel  Kohlen- 
stoff voll  gesättigt  ist. 

Kan  zur  Frage:  Kurze  oder  lange  Schlacke?  Bei 
leicht  reducirbaren  und  nicht  zu  rückstandsreichen 
Erzen  werden  die  Eisensauerstoff* Verbindungen  bei 
verhäUnirsMiäfsig  niedriger  Temperatur  — d.  h.  zwischen 
700  und  91K)  * — und,  was  sehr  wesentlich  ist,  im 
ungeschmolzenen  Zustande  durch  den  aufsteigenden 
Koiilenoxydstrom  zerlegt.  Das  Eisen  scheidet  sich 
metallisch  aus  und  wird,  bevor  es  in  den  Sclimelzraom 

Ö,  durch  den  sich,  bekanntlich  durch  directen 
vom  Kohlenoxyd,  aasscheidenden  Kohlenstoff 
bereits  sehr  hoch  gekohlt.  Es  wird  demnach,  auch 
wenn  es  bet  verhältnifsmäfsig  niedriger  Temperatur 
in  der  Furmenzune  zum  Schmelzen  gebracht  wird, 
ohne  weiteres  noch  genügend  Kohlenstoff  bis  zur 
Sättigung  lösen  und  als  grobkömi^s  Roheisen  er- 
starren. In  diesem  Falle  kann  daher  mit  langer 
Schlacke  gearbeitet  werden,  weil  man  bei  der  niedrigen 
Temperatur  im  Schiuclzraum  nicht  zu  befurchten 
brancht,  aus  einer  siliciumreicheren  Schlacke  zu  viel 
Silicium  zu  reduciren,  und  ein  zu  hoch  silicirtea  und 
hierdurch  zu  niedrig  gekohlte«  Roheisen  zu  erhalten. 
Dazu  kommt  noch : Die  leicht  reducirbaren  Erze  sind 
im  allgemeinen  keine  grofsen  Sehlackenbildner,  und 
da  die  complicirten  chemischen  Heactionen 
nicht  blofs  von  Affinität  und  Temneratnr, 
sondern  oft  sehr  wesentlich  von  den  Massen- 
wirknngen  abhängen,  so  wird  bei  einem  hoben 
Aasbringen  unter  sonst  gleichen  Verhältnissen  der 
Silicirungsgrad  des  Roheisens  nm  so  niedriger  sein, 
je  weniger  Schlacke  pro  Tonne  Roheisen  fabricirt 
wird,  und  man  wird  semst  bei  lanmr  Schlacke,  aber 
geringerer  Schlackenmenge,  ein  hocnmkohltes,  richtig 
silicirtes  und  grobkörniges  Eisen  erblasen  können. 

Anders  liegt  die  Sache  bei  der  Fabrication  von 
Gicfserei-Rülioisen  aus  schwer  reducirbaren  oder  sehr 
rückstandsreichen  Erzen  oder  Schlacken,  t.  B.  Schweifs- 
schlac.kcD.  Die  Erze  und  Schlacken  werden  zwar 
vorreducirt,  aber  nur  zum  Theil  bis  znm  Metall 
herunterreducirt.  Die  Hauptreduction  «schiebt  erst 
durch  das  weifsglühende  Koksfllter,  welche«  die  sclir 
ciseiireichc,  schlackenartige  Schmelze  kurz  über  oder 
vor  den  Formen  passirt.  Die  Reduetion  des  Eisens 
wird  gefördert  einerseits  durcli  eine  sehr  hohe  Tem- 
peratur. audeierseis  durch  die  Anwesenheit  von  ge- 
nügend Kalk,  damit  tlie  Irei  werdende  Kieselsäure 
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lofurt  von  di^em  gebunden  und  vor  einer  Übermärsigen 
Rednrtion  zu  Siticium  geechutzt  wird.  Efl  iit  ineinee 
Krachtfns  ohne  weiteres  einleuchtend,  dafs  ein  Koh- 
eisen,  welches  auf  diese  Weise  entsteht,  sehr  hoch 
erhitzt  wenlen  mufs,  damit  es  noch  so  viel  Kohlen- 
ttoff  lösen  kann,  dafs  bei  dein  Erstarren  eine  für  ein 
hübsches  Orobkomeisen  genügende  (iraphitausscheidung 
möglich  wird.  Die  kurze  Schlacke  aber  ist 
durchaus  erforderlich,  weil  sonst  bei  der 
grofsen  Schlackenmenge  und  der  hohen 
Temperatur  viel  zu  viel  Silicium  in  das 
Koheisen  gehen  würde.  Hierin  liegt  nach  meiner 
Ansicht  die  Lösung  der  Frage,  ob  man  (ÜerHerci- 
Roheisen  mit  basischer  oder  saurer  Schlacke  erblasen 
soll.  Es  liegt  eben  lediglich  an  der  Redncirbarkeit 
der  Erze  und  an  den  Schlackenmengen,  welche  im 
Verhältnifs  zum  Roheisen  erzeugt  werden.  Ich  resumire 
also  dahin:  Lange  Schlacke  bei  leichter  Reducirbar* 
keit  der  Erze  oder  hohem  Ausbringen,  korze  Schlacke 
bei  schwerer  Redncirbarkeit  oder  grofsen  Schlacken* 
mengen.  (Rravo.) 

Vorsitzender:  M.  H.!  Ich  mnfs  die  Dis- 
cnsaion  schliefsen,  die  Zeit  rückt  vor  und  wir  haben 
noch  eine  gn)fsc  Tagesordnung  vor  un».  Ich  spreche 
w'ohl  in  Ihrer  Aller  N'amen,  wenn  ich  Hrn.  Grau  unseren 
herzlichsten  Dank  für  diesen  Vortrag  sage.  Ich  danke 
ihm  für  die  vielen  praktischen  P’ingerzeige,  die  er  uns 
gegeben  hat,  soweit  es  die  Erzeugung  des  (iiefserei* 
Ridieisens  anbetraf;  über  die  anderen  Tragen,  weiche 
er  berührte,  denken  wir  ja  verschieden.  Die  Majorität 
denkt  nicht  so,  wie  er  es  zum  Ausdruck  gebracht  hat, 
and  er  selbst  denkt  auch  nicht  so  krafn,  sondern  hat 
uns  nur  anregen  und  nützen  wollen,  indem  er  diese 
Trage  einmal  anschnitt.  Ich  glaube,  wir  sind  Hm. 
Grau  zu  Dank  veqiflichtct.  i'Bravo). 

Den  dritten  l'unkt  der  Tagesordnung  bildete  der 
auf  Seite  12  und  ff.  vorliegender  Nummer  wieder- 
gegebene Vortrag  des  Hrn.  (ieheimratb  Professor 
D r.  Wedding: 

Leber  dea  Coagrefs  la  Badapegt,  das  slderoebemigcbe 
Laboratoriam  aad  die  Reise  ass  Elserae  Thor. 

ln  der  Discutsion  erhielt  zunächst  wiederum  Hr. 
Schrodter  das  Wort 

Ingenieur  Schrödter,  Düsseldorf;  M.  IL!  Ich 
möchte  einige  Worte  zum  Internationalen  Laboratoriam 
reden.  E»  wird  «lern  gröfsten  Theil  unter  Ihnen,  in- 
folge der  stattgehabten  ruhlicationen,  nicht  fremd  sein, 
dafs  über  die  Nützlichkeit  dieser  Einrichtung  inner- 
halb nnserer  Eisenindustrie  sachliche  Meinungs- 
differenzen  bestanden  haben,  die  sich  insbesondere 
anch  darauf  bezogen,  ob  der  Aufwand  für  das  Labo- 
ratorinni  im  Verhältnifs  zu  dem  erwarteten  Nutzen  I 
steht.  Diese  Meioungsdifferenzen,  M.  H.,  w-enlen  jetzt 
verschwinden.  Sie  müssen  verschwinden  angesichts 
der  vom  geehrten  Hrn.  Vortragenden  gemeldeten  That- 
sache,  dafs  das  genannte  Laboratorium  da  ist,  und 
obwohl  ich  in  dem  früheren  Stadium  dieses  Hin  und 
Iler,  das  da  entstanden  war,  Gegner  des  Internationalen 
Laboratoriums  gewesen  hin,  so  stehe  ich  heute  nach 
der  uns  soeben  gewordenen,  mir  ganz  neuen  Mittheilung 
nicht  an,  den  sehr  geschätzten  Hm.  Redner  zu  dem 
Erfolge,  den  er  nunmehr  endlich  erzielt  hat,  zu  be- 
glückwünschen. Ich  erkläre  ferner  mich  auch  sehr 
gern  bereit,  an  dem  Ziele,  welches  das  [.^boratoHuin 
verfolgt,  soweit  es  in  meiner  Kraft  und  Machtbefugnifs 
steht,  mitzuarbeiten.  Ich  weifs,  dafs  dasselbe  ein 
Lifblingskind  des  Hm.  Oeheimraths  ist;  es  wird  sich 
nun  darum  handeln,  dafs  dieses  Kind,  mit  dessen  Vor- 
handensein wir  nunmehr  zu  rechnen  haben,  auch  zu  j 
unserer  Aller  Freude  und  zum  Nutzen  der  Eisenindustrie 
erzogen  wird,  and  da  möchte  ich  nicht  unterlassen, 
die  bitte  an  den  Hm.  Vortragenden  zn  richten,  wieder  . 
zaf  den  ersten  Plim  zorückzagreifen.  Nach  dem  ersten  | 
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Plane  war  das  Internationale  Laboratorium  nur  als 
ein  Glied  in  einer  Kette  von  vielen  Einrichtungen 
gedacht.  Es  war  damals  in  Aussicht  genommen,  die 
Hau{itarbeit  in  die  Laboratorien  der  Hüttenwerke  zu 
verlegen,  deren  laufende  Arbeit  ja  bekanntlich  sich 
von  derjenigen  des  Laboratorimus  eines  einzelnen 
Chemikers  ganz  wesentlich  nnterscheidet.  Es  war  ge- 
dacht, dafs  die  Vorsteher  der  Laboraturien  der  grofsen 
Eisenhütten  der  verschiedenen  Bezirke  sich  zusammen- 
finden,  dafs  sie  die  Untersuchungen  gcmelnscliaftlich 
vornehmen,  gemeinschaftlich  Fehlerquellen  nachgehen 
und  dafs  diese  Gruppen  ilire  Erfahrungen  zusammen- 
fassen und  ein  Austausch  zwischen  ihnen  stattzufinden 
hätte,  wobei  dann  das  Internationale  Laboratoriam  die 
Sammel-  und  Sichtungsstelle  für  diese  Arbeitsstellen 
werden  sollte  und  die  Nachprüfungen  vorzunehmen 
hätte.  Diese  Einrichtung  erforderte  damals  nach  dem 
Bericht  des  Hm.  Geheiinratlis  Wedding  im  Jahre  18% 
einen  ungefähren  Zuschufs  von  jälirlich  60000  und 
zwar  3<tO(X).  W für  das  Laboratarium  selbst  und  900U0  ..4!^ 
für  die  Unkosten  der  Grupjven.  Auf  dieser  Basis  ist  die 
Einrichtung  bekaoutlich  nicht  zustande  gekommen,  will 
aber  das  Internationale  Laboratorium  auch  auf  heutiger 
verhäUnifsmärsig  kärglicher  Grundlage  seinen  Zweck 
erreioben,  so  sollte  ein  inniges  Zusammenarbeiten  statt- 
tinden  und  ich  glaube  im  Sinne  des  Hrn.  Geheimraths 
Wedding  zn  sprechen,  wenn  ich  sage:  erst  dann  kann 
das  Internationale  Laboratorium  seinen  Zweck  erfüllen 
und  möchte  ich  deshalb  Hm.  Geheimrath  Wedding 
bitten,  bei  seinen  weiteren  Arbeiten  in  diesem  Sinne 
zn  wirken.  (Bravo.) 

Generaldirector  G rau- Kratzwieck : M.  H.!  Es  ist 
offenbar  ein  grofser  Fortschritt,  wenn  wir  den  längst  von 
den  Eiseiihütten-ChemikcTn  gewünschten  Erfolg  erzielt 
haben.  Es  handelt  sich  bei  Bestimmungen  in  Eisen 
und  Stahl  hauptsächlich  immer  um  Phosphor,  Mangan 
und  Kohlenstoff,  hierin  hat  jeder  Chemiker  seine 
eigene  Methode,  und  durch  diese  verschiedenen 
Methoden  kommen  natürlich  oft  grotse  Differenzen 
heraus.  Aber  noch  schlimmere  Differenzen  entstehen 
durch  die  Probeentnahme.  Die  Art  und  Weise  der 
Probeentnahme  ist  von  so  immenser  Bedeutung  und 
Wichtigkeit,  dafs  ich  cs  für  eine  Hauptsache  betrachte, 
wenn  cTas  internationale  Laboratorium  mit  den  Labora- 
torien der  Eisenhüttenwerke  dahin  Vereinbarung  trifft, 
dafs  eine  möglichst  einheitliche  Probeentnahme  normirt 
wird.  Bei  tlieuren  Erzen  wie  Manganerzen,  die  wir 
heute  in  Deutschland  aus  Südrufslana,  dem  Kaukasus, 
Indien,  Brasilien  und  anderen  Ländern  beziehen, 
kostet  z.  B.,  um  einen  mnden  Preis  zu  nennen,  cif 
Rotterdam  1 */«  I Toun«  dieses  Erzes  1 ,4'.  Wenn 
j Sie  bedenken,  dafs  diese  Erze  -50  bis  54**/»  Mangan 
^ haben,  so  macht  dies  auf  die  Tonne  Erz  etwa  50 
aus.  Die  einzelnen  Proben  variiren  derartig,  da&  je 
nach  Art  der  Probenabme  in  deutschen  und  englischen 
•Analysen  Differenzen  bis  zu  7®/«  verkommen,  während 
die  Analysen-Differenzen  in  den  Mustern  gemeinschaft- 
lich genommener  Proben  höchstens  0,5  bis  1,0®/» 
betragen.  Ich  wollt«  dieses  eine  Beispiel  nur  hervor- 
hehen  und  Hrn.  Geheimrath  Wedding  nahelegen,  doch 
dahin  zu  w'irken,  dafs  vielleicht  eine  Commission  am 
dem  Westen  nnd  Osten  Deutschlands  gebildet  wird, 
in  der  man  sich  über  eine  einheitliche  Probeentnahme 
klar  wird  nnd  dafs  der  Versuch  gemacht  würde,  diese 
Probenahme  als  internationale  Methode  einzufiUiren. 

Geheimrath  Wedding:  Ich  werde  selbstverständ- 
lich dieser  Anregung  folgen.  Es  liegt  nur  im  Inter- 
esse des  Laboratorinms,  stete  im  Einverständnisse  mit 
der  Eisenindnstrie,  für  welche  es  ja  arbeiten  soll, 
vorzugehen,  wo  bliebe  denn  sonst  der  Zweck?  Indessen 
werden  wir  bei  den  Berathungen  immer  diejenigen 
Hüttenwerke  zuerst  heranziehen,  die  Geldbeiträge  ge- 
geben haben,  von  den  anderen  wird  es  abhäogen,  ob 
sie  sich  in  dieselbe  Lage  versetzen  wollen. 
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(ieneraldirector  .M  arx:  M.  H. ! >Sie  halien  soi*I)«>d  von 
dem  Hrn.  Vorredner  gehört,  dafs  die  Meinungen  über 
die  Wege.  W4-Iehe  in  «ler  v«rlieg«*nden  Angeiegimheit 
einzuschlagen  waren,  unseinandergiiigen.  Naeh'leni 
indessen  Hr.  (leheimrath  Wedding  den  von  ihm  be- 
tretenen Weg  diirebgefUlirt  hat.  kniin  uohi  für  uns 
di©  Wegfübning  als  erledigt  angesehen  werden.  Jeden- 
falls ist  di©  uns  vorgetragene  Angeleg^enlieit  für  die 
dentsche  Eisenhüttentechnik  von  nervorrageniler  lh‘- 
deutuug.  Ich  kann  Ihnen  aus  eigener  IVaxis  mit- 
theilen,  dnfs  x.  H.  di©  Mviniing-en  und  die  Resultate 
über  eine  ge  wich  tsanai  v tische  K<dilenstofl’bestimn)uog 
noch  sehr  auseinnndergcheii.  ln  (iegeiiMart  den  um 
die  Waffentechnik  hochverdienten  (lenernls  vm  Flolow 
und  des  Hm.  Cieheimrath  Wedding  »urden  in  Bismarck- 
hütt«  von  einem  Gewehrlaufstal e sehr  feine  I»reh- 
sjiihne  hergestellt,  dieselben  innig  geniisrht  und  in  ver- 
siegelten (iliuvern  an  t»  bekannte  (’lieiniker-Autoritäten 
behufs  Krmittliing  des  (iesammtkolilenstofl's  iibirsandt. 
Das  Resultat  war  ein  geradezu  iiherraseheiul  un- 
günstiges, denn  die  gefundenen  Kiihlenstoffgehalte 
variirten  von  0,53  bis  0.84  Selhstvei'ilandlicli 

hielt  jeder  der  Herren  ('hemiker  das  v*m  ihm  gefundene 
Resultat  für  das  einzig  richtige,  aber  damit  kann 
einem  Industriellen,  welcher  für  einen  bestimmten 
Kohlenstoffgehalt  (iarantie  leisten  mufs.  in  streitigen 
Fallen  nicht  gedient  sein.  Da  die  gefunilenen,  \on 
einander  so  sehr  abweichenden  Resultate  in  erster 
Linie  auf  die  Art  der  angewandten  ('ntersur)inngs- 
methode,  auf  di©  L'on&truc.tion  der  Apparate,  auf  die 
Reinheit  der  Reogenxien  ii.  s.  w.  xurückzuführen  sind, 
so  ist  die  Wirliligkeit  des  von  Hrn.  tTeheiinnitli  \\  edding 
angestrehten  Zielesohne  weiteres  in  die  Augen  springend. 
Oh  indessen  das  neue  siderochemische  LuhoratuHum 
in  Zürich  die  ihm  gestellte  und  die  von  ihm  erhoffte 
Aufgabe  erfiillen  wird,  ist  mir  heute  deswegen  zweifel- 
haft, weil  ein  jeder  IVofessor  nur  seine  eigenen 
Meth<*den  für  richtig  und  einwandsfrei  hiilt  uml  es 
mir  besonders  zweitVIhuft  erscheint,  oh  das  Züriclier 
Laboratorium  die  Autoriliit  besitzen  wird,  seinen  .An- 
sichten und  seinen  Resultaten  in  der  Welt  fiidtung 
zu  verschaffen.  .leilenfalls  lohnt  sich  der  v<»u  Hrn.  Ge- 
heimrath Wedding  unternommene  We-g  der  Mühe  und 
ich  beglückwünsche  diescrhalli  Hrn.  (icheimrath  zu 
den  von  ihm,  iu  seiner  bekannten  Rührigkeit  und 
Zähigkeit  bisher  zu  Wege  gebrachten  Resultaten. 

Vorsitzemicr:  Auch  ich  grntulire  Hrn.  Geheim- 
rath  Wediliiig  dazu,  dafs  diese  Angelegenheit  nach  so 
vielen  Mühen  und  Schmerzen  glücklich  beendet  ist 
Die  Ansichten  über  <lie  Nützlichkeit  eines  derartigem 
internationalen,  siileroi'hemischen  Lahoratorium»  waren, 
wie  Sie  wissen,  recht  getlieilte.  Hier,  Hr.  Geheim- 
rath, ist  man,  wie  Sie  gehört  haben,  der  Ansicht,  dufs 
das  neue  Lahoratorium  sehr  am  Platze  ist  und  wir 
brauchen  nicht  zu  zweifeln:  unter  der  bewalirten 
I^eituiig  des  Hrn.  (icheimraths  wird  es  sich  auch  ent- 
wickeln, blühen,  gfdeilicn  und  nur  Nützliches  erstreben. 
Ich  habe  die  Pflicht  und  spreidie  hierliei  gewifs  in 
Ihrer  aller  Namen,  Hrn.  (feheimrath  Wedding  unseren 
besten  Dank  ahzustatten. 

Es  fol'jte  nlsdiinn  Punkt  I\’  der  Tagesorduuiig, 
zu  wedchem  llr.  ticnenildücctor  Holz  das  Wort  erhielt 
zu  seinem  Vortrag'e: 

Resultale  des  TallHiDVerrahrens« 
vergllelien  mit  denen  des  coniblnirlen  ReHsemer- 
Martlü-PrnresseH, 

Der  Vorfrag  ist  io  vorlii-gender  Nummer  .Seite  i 
und  fl.  zum  Abdruck  gelaugt.  In  der  Discussmn 
darüber  sprach  zuerst 

rivilingciiieur  R.  D a e l e n - Diiss»'ldorf : .Als  mir 
hei  Beginn  des  Duplex • VerfuhreiiH  in  \\  itk<»witx  \or 
4‘twa  U>  Jahren  seitens  der  Verwaltung  in  zuvor- 
kommendster Wejsi“  gestaltet  wurde,  dasselbe  «‘ingehend 


I zu  prüfen,  kam  mir  der  Gedanke,  dafs  ea  auch  wohl 
möglich  sein  würde,  trotz  der  etwas  aufserordentUchen 
Zustünde  in  Witkow  itx,  hi'züglirh  des  Rolieisena,  diceea 
Verfahren  weiter  in  l><*ntsehland  zu  verallgemeinern,  und 
zwar  auf  Werken,  welche  weniger  für  die  grofse  Fabri- 
I eation  des  Bt‘ssemerns  und  Thomasirens  eingerichtet 
wann,  als  vielmehr  zu  directer  Verarbeitung  des  Uoh- 
eisrns  in  Mariinöfen.  Jeh  habe  infolgedessen  mehrfach 
, mit  Fachgenossen  ülierdie  Einführung  dieses  V'erfahreQs 
I in  Deutseliland  verhandelt  and  faml  überall  das  Be- 
I denkmi,  zu  diesem  Zwecke  m-ben  den  Hoch-  und  Herd- 
öfen noi  h eine  Bessemeranlage  anzulegen.  Man  fürch- 
tete, dufs  nicht  nur  die  Anlage,  sondern  aucii  nanient- 
lit  h die  Betriebskosten  zu  hocli  kommen  würden. 
Ich  machte  daher  der  Direction  in  Witkowitz  den 
A'orschlag.  den  (.’onverler  in  der  Weise  einzurichten, 
ilafs  er  als  rechteckiger  Kasten  geformt  und  nur  von 
i einer  Seite  mit  llochot'enwind  gehligsen  werden  sollte. 
I Die  Direction  war  aber  nicht  geneigt  darauf  einzu- 
! gehen,  imieni  sie  behauptete,  dafs  sie  schon  ähnliche 
r Versuche  mit  gröfseren  t^mvertern  gemacht  und  dabei 
' gefunden  habe,  dafs  hei  dem  seitliehen  Blasen  die 
Düsen  nnd  die  Wände  in  höhen*m  Mafse  angegriffen 
würden,  als  hei  <lein  Blasen  dureh  ilen  Boden.  Da» 
war  ja  wohl  anznnehmen,  alier  ich  führte  noeh  weltc-r 
au,  dafs  dieses  Verfahren  hei  kleineren  Convertern, 
z.  B.  deinjcnigen  von  UoluTt  u.  s.  w.,  sowie  auch 
] ursprünglich  in  den  schwediscln*n  Convertem,  sich 
I bewährt  habe,  so  ilafs  ein  derartiger  Procefs  durchaus 
1 lehensfähig  erschein©  und  ich  annehme,  dafs  niitj^ofscn 
t^iiantitäten  helriehen,  die  Kosten  auf  die  Tonne  ver- 
liältnifsmärsig  geringer  sein  müfsten.  Diese  Erwägungen 
führten  indessen  nicht  zum  Ziele,  so  dafs  die  Sache 
I zunäelist  aus  «lern  Aug«*  gel.isRcn  wurde.  Dam»  wurde 
' mir  später  davon  unabhängig  von  Hrn.  I’izczolka  mit- 
I getheilt,  dafs  er  in  Donni^rsmarckhütte  das  Verfahren 
j v*TsiirhsvM*ivi*  betrieben  habe  nnd  heabsielitige,  dasst-Ihe 
j in  Kronipaeh,  wo  er  mit  Erhanung  des  Werkes  betraot 
! war,  in  vidlkiimmtmer  Weise  auszuführen.  Dieses  ist 
I geschehen  und  zwar  mit  nicht  ungünstigem  Erfolg. 

1 ln  vollkommener  Weise,  d.  h.  in  regelniäfsigem  Betriebe 

I'  da«  Verfahren  duiTlizuführen,  w ar  aber  nicht  möglieh, 
weil  in  Krompacdi  die  sonstigen  Verhältnisse  ungünstig 
waren,  indem  nur  ein  Hochofen  für  das  grofse  Slahj- 
nnd  Puddelwerk  vorhanden  war.  Ans  diesem  Grunde 
wurde  der  Betrieb  nach  dein  Ib  sitzwechsel  nicht  weiter 
geführt.  Wir  haben  alnT  später  von  anderer  Seite 
Entgegenkommen  gefunden  und  die  Sache  liegt  heute 
I so,  dafs  sich  hei  den  weiteren  Versuchen  mit  noch 
grofsenn  Mengen,  bis  zu  20  t Roheisen,  wieder  er- 
I geben  hat,  dafs  das  V'orfrischtn  mit  Hoehofenwind 
und  .seitlichem  Blasen  in  durehaua  wirkungsvoller  AV eise 
I durchführbar  ist 

1 Es  ergieht  sieh  naturgemäfs,  dafs  hei  Anwendung 
j des  heifsen  Windc*^  viel  frühereine  lebhafte  Oxjtdalion 
und  entsprechend  hiihere  Temperatur  an  der  Oberfläe-he 
J entsteht,  als  hei  kaltem  Wind»'.  Die  lH*im  Einblasen 
I von  Seitenwind  entstehenden  zahlreiclM-n  .Stichflammeii 
; w irk»*n  aber  zerstörend  auf  di»*  gi-genüberHegend©  A\  and, 
zumal  in  Verhinilung  mit  ih  n Sehlaeket»,  die  dagegen  ge- 
Kehleiidt-rt  werden.  Eine  gleicljc Rück wirkungwinl  anf»lie 
lMi>eii  au'^geüht.  sodafsilie  Instamlhahnng»!©»  feuerfesten 
Futters  in  »h  ni  g»'scliloss«'nen  Gerüf»  zu  »chwi4*rig  und 
kust.opielig  wird.  Di©  dadurch  enUtchendr  Aufgabe  iat 
nHch  meiner  .Ansicht  nur  durch  eine  vollständi]^  Abände- 
rung der  Fiirni  »l4-s  (‘«mverterR  zu  leisen,  und  ich  habe  be- 

f [rundete  .\ussi«*ht  ilicses  zu  erreichen,  so  dafs  ich  mich 
i4*ute  noch  nicht  dem  l'rtheile  des  geehrten  Herrn 
Vorredners  anschliefsen  kann,  dafs  über  diesen  Procefs 
Wreils  d«T  Stal»  gebrochen  sei;  ich  hoffe  vi»dmehr, 
Ihnen  in  nächster  Zeit  Günstigeres  heriehten  zu  können. 

Wif  halten  es  nicht  für  nötliig,  in  der  Frischung 
so  weil  zu  g»*heu.  wie  b»M  dem  DupIex-Proe«*fs  in 
Witkowitz,  bis  auf  O.I  Kohlenstoff,  »la  die  Leistung 
eine»,  mit  Schrott  und  Roheisen  betrieWiien  Herd- 
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ofens  von  4 l>is  0 Uit;2i'n  iu  24  Stünden , wie  solche 
Moll  das  DupU'X'  und  da»  Tallmt -Verfahren  erjfebeu, 
mit  einem  Kiusat>;  von  l ® o Kuhlenstoff  ru  erreielien 
isL  \\  enn  di<*.se  Leist'insf  bei  einem  Kiiisaix  von 
flässl^ni  Uidieisen  unter  Kin<te}ialtun^  eines  nidt'lielist  ein- 
fachen Vorfrisch  verfahren»  erzielt  w inl,  wcdieiinanSU,  JW, 
ja  UK)  i'tr.  Koheinen  nehmen  kann,  so  ist  das  zweifellos 
eine  tirenze  für  »Uo  Aufjjabc.  »'clehe  den  meisten  Ver- 
hältnissen entspricht.  Die  Anssiehten  zur  technischen 
I^üsung  derselben  sind,  nie  ^esa^h  vorhanden,  und 
dieselben  l>eziehen  si<*h  aufsordeii  an^'eführten  Schwicri>f- 
kciten  auf  die  übri^ii  lietriebskosteii. 

t)berinjfi*nieur  It  e n z m e r - Uaildonliütte : .leder, 

der  in  den  letzten  Jahren  die  Neucriin^O^u  auf  d4  ui 
liebiete  de»  Herdschmelzverfahrens  verfolg  hat,  wird 
an  der  An»i«’ht  pidanfjt  sein,  «iaf»  das  Talbot- Verfahren 
unter  allen  anderen  den  hcstechendsten  Kindruok  nuieht. 
\i<dit  allein,  weil  man  dahei  nur  mit  ciuetii  Ap[tarat 
zu  thuo  hat.  tjejjen  zwei  bei  I)oelcn-l*»zrzolka,  Bertrand- 
Thiel  und  Immiii  Dunlex-l’rorcfs,  sondern  auch  werfen 
des  ^anz  ungewohniicli  hohen  Aosbrinttens,  da.»  mit 
etwa  lo7  verbürrt  ist.  Wu»  mir  uDerdiii)^  1mm  dem 
Talbot-Procefs  Dient  iranz  klarist.  dos  i»l  die  Qualität»- 
fratfe  und  «las  Kerlijjina^'lieii  der  (‘liarifp.  Im  März- 
heft 181K)  von  „Stahl  iin«l  Kisen**  kann  man  lesen, 
«iaf»  die  rhariTcn  nach  Talhot  nach  der  „in  Amerika 
üblichen  Weise“  in  der  Pfonne  fertig  Ueimicht 
wenlen.  M.  H.l  Sie  wenlcn  mir  zuoeben.  dafs  bei 
unseren  t{ualitüt.«ians|iriichen  dies«  Art  und  Weise  nicht 
tfenüfjt,  denn  man  würde-  kein  durchaus  ^leinhmäfsips 
Material  erzielen. 

Ira  Ge>?ensatz  zu  diewr  Mitthciliin*?  äiifsert  sich 
Talb<»t  in  einer  Broschüre  über  seinen  Procefs  als 
Knti^e>;nung  aaf  Mr.  Monell  ans  Pittabur^,  dafs  nach 
weintMii  Verfahren  Flufseisen  von  weicher  his  zu 
harter  ijnalität  mit  0,:^  bis  0.4  K^ihlenstoflirehalt  her- 
gestellt  wenlen  kann  und  zwar,  ohne  dafs  der  (iiefs- 
pfanne  Kohlenstoff  zujifeführt  wird.  Hiernach  niüfstc 
also  ilie  Kückkohlun>;  im  Ofen  »elbst  eiTol^m.  Sie 
wer«len  mit  mir  darin  ühereinstiminen,  dnf»  das  un- 
ökonomisch  »ein  mufs.  denn,  wenn  wir  eine  t'harirc 
von  75  t fertiff  machen  und  nur  V'a  Ins  h*  davon  aus- 
*fiefsen.  s<»  kommt  da»  einer  Ver^rcuduiitf  von  Uiick- 
kohlmateriui  jfleich.  Ich  erlaube  mir  daher,  an  Hru. 
<tenemldin*ntur  Holz  die  Krage  zu  richten,  <ih  er 
uns  nieht  über  die  .\rt  und  Weise  der  Uüekkohliing. 
wie  sie  in  Talbot»  Werken  vor  sich  g'dit,  und  iiher 
«lie  Qualität  iin  allgcmeineo  näheres  inittlieilen  kann. 

(ienerabiiructor  Hoiz-Iterliu:  Der  Talhot-Procefs 
palst  natürlich  nicht  für  einen  Betrieb,  bei  uidclicm 
man  *lie  eine  oder  andere  (Qualität  wechselnd  fast  mit 
jeder  Charge  zu  machen  hat,  sundern  er  jiafsl  für 
einen  grofsen  Betrieb.  Wenn  Sie  z,  li.  ihre  eigene 
Kahrication  nehmen,  den  Betrieb  aUo  auf  Stahlknüpnel. 
wo  Sif  Tausende  von  Tonucn  liintereinander  in  tler- 
sellten  Qualität  zu  machen  haben,  da  wird  sii;b  tlcr 
Talbot-Proccfs  meiner  Ansicht  nacli  empfehlen,  l’ür 
feine  .SlaliNorten  wird  sich  da.»  Verfahren  wtihl  weniger 
eignen,  wenn  Sie  aber  MasMuistah!  fabriciren,  dann 
können  Sie  ruhig  den  Talbot-Procefs  ins  Auge  fassen. 

Der  Vorsitzende  schliefst  hierauf  die  Discussion 
und  spricht  dt'in  Vortragenden  den  Dank  der  Ver- 
sammlung aus.  Der  als  letzter  Funkt  der  Tagesord- 
nongangcÄCtzfe  Vortrug  des  Hm.  Director  Burkhardt- 
(iieiwitz  über  „Fortschritte  in  der  Anwendung 
von  f>am|ifüberhitziing“  wird  der  vorgerückten 
Stande  wegen  auf  die  nächste  Sitzung  verschoben, 
jedo'di  vom  \'or»itzendcn  n*ich  ausdrücklich  auf  die 
ron  Hru.  ilurkhardt  zur  Demonstrirung  seiner  heah- 
«ic/itigfcn  Ausführungen  veraiiHtalU*te  Iiochinstructive 
vtai»fcllang  aufnicrksam  gemacht. 

Im  Ansohluf»  »o  nie  Versammlung  fand  das 
«bliebe  Festmahl  ntatt.  bei  welchem  der  Vorsitzende 
Hr  Virdt  in  »rh wungvollen  Worten  (rcfllichcn  lu- 

Wl»  da»  Kaiserhoch  ausbrachu?. 


Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure. 

In  rh-r  am  3.  Dcccmhcr  ahgcbalfcncn  V<Tsammlmig 
wur»lc  zuniicbrtf  üImt  thi»  Ergebnifs  «Icr  dic»iiihrigcri 
Bciitli-.AufgiilH'  berichtet,  weh  he  den  Bau  cim  r Lüflungs- 
anhig«*  iM-fraf,  mittel»  deren  imi»  zwcigcIcistgiT  Tunnel 
von  7 km  häng**  mit  unzun-bdu-mlcin  natürlichem  Luft- 
wechsel in  solchem  rinfung  gelüftet  werden  soll,  «laf» 
sich  «lariii  Men»<  hcn  ohne  Nachtheil  für  ihre  (icsiind- 
heit  dauernd  aufhiiltcn  können.  .\1»  Verfasser  der 
einzigen  Lösung,  welche  als  gclungtuie  PriMsarheil  be- 
zeirlinct  wurde,  »-rg-ib  si«di  Bcg.-Baiifühivr  Schulzen- 
*lorf.  Nai'hilem  sodann  (’ivilingenienr  Gustav  Hohn 
4'inen  iihernus  sinnreich  ronstmirten  A}>pai*at  zur  »elhst- 
tliiitigen  Entwässerung  von  Uolirleitungen,  Dampf- 
maseliinen,  Dampf*.  Koch-  uml  'rrockenapparatcii  vor- 
g*‘l'ülirt  hatte,  liielt  Oheringeui«Mir  Gerde»  vo*  der 
Kimia  Julius  Fiiitsch  in  Berlin  einen  Vortrag  über 
Nenoriingcn  an  Kraflgasanlagen. 

Der  Gasmotor  ist,  seit«h'in  es  geliing»-n  ist,  heiz- 
»ehwaeln*  Ga.'-e  zu  disseu  Bifriehe  zu  verwenden,  zn 
einem  höchst  gelulirlichen  Coricurrenten  der  DiUiipf- 
masehiue  ge«*»rden.  da  s«dehc  heizseliwachen  Gase  au 
sieh  hillig  her/iisltdleii  sind  und  in  nmiiehen  Betrieben 
lediglicli  ein  wenig  tnler  gar  nicht  zu  vervurthendes 
Nebenerzeugnifs  bilden.  Ks  »nr  «lie  Vi  rwenduug  d<T 
in  grofstji  .Mengen  «T/eugteu  noehMlciigas»',  wclebr  die 
Anregung  zu  dem  Bau  von  Gasimitoren  für  bedeutende 
I/ei»tmig»‘n  gab.  .So  ist  e»  gekommen,  daf»  zur  Zelt 
sehou  (iastmdoren  von  pHMlp.  S.  sich  unbeanstandet 
I im  Betriebe  befinden.  Nun  erliiilt  man  bei  der  Wusser- 
. gastubrication.  welche  bekaiintlieb  dadurch  gi  kenn- 
I zeichnet  ist,  daf»  in  «ine  gUihemie  Kohlenstolfsehicht 
I \\  Hsserdainpf  eingel>la»en  wird,  während  der  sogenannten 
: Wanubla»|M'ri4Mle  ein  Generatorgas,  welches  neben  «dwus 
WasserRtotf  bei  st«igemh  r T«‘mp«ratur  im  Gen*‘rator 
waehsemle  Mengen  v«»n  Kidilcnoxyd  «Mitliiilt.  Die  Finna 
Julius  Pintscli  betreibt  in  ilm-m  Kürsteiiw'alilcr 
\\’erke  eine  für  maiuiigtäehi’  tei-huolngisebe  Zwecke 
dieiicinle  Wnssergusiiiilage.  «1«t«-u  General««rgas  früher 
nur  im  g*-ririgem  Mafse  \'«  rwenilnng  fin«len  konnte. 
Seit  etwa  3 Jahren  wird  nun  um-li  dieses  (ieiieratorgas, 
«las  einen  mittleren  Hei/wertli  \oii  etwa  7h0  Calorien 
f.  <1.  ebm  besitzt,  also  m»ch  hinter  dem  nochotVnga.se 
ziiriiekstelit,  heniitzt  und  zwar  für  den  Betri«‘b  von 
(iusmotoren.  Nach  Pj-herw  imluiig  mehrfacher  Scjjwie. 
rigkeiten  ist  c»  «l«*r  Firma  .lulius  Pintsrh  g«dungcn, 
diese  .Vnlage  «h'rartig  zu  v<T\«>llk«*uimncn,  dafs  ge- 
uaiiute  Firma  dazu  übergelien  konnte.  Versmdic  in  der 
Ui<-htung  aiizustt'IhMi,  dnfs  der  Gasiimtor  sieh  sein  Gua 
Ki  lbst  «Tzeugen  sollt«*,  indem  er  Dampf  uml  Luft  durch 
«i«Mi  Generator  uml  das  hijTlu'i  si«  li  bildemh-  G«'mTator- 
gas  «laim  weiter  «lun  h Kühler,  H«  iuigcr  uud  Regulator 
, »äugt«'.  Dn'.se  mit  «‘iinuu  10  pferdigen  Gasmotor  an- 
geslellt«*n  \’er»uche  waren  »o  befri««ligend,  diU’s  für 
das  neu  zu  erbaimnde  Ehktrieiiutswerk  «ler  Finna 
Güctz  & Konrad  in  Hensv  hei  V«Tvier»  «*ine  sf»lchc 
Suuggasaulag«*  für  «l«  n Betri«*b  v«<n  zwei  75  pfer«ligen 
-M«ttoreu  zur  .Vnwen«lung  gelangt  i»t.  Diese  Anlage 
fuuetionirt  seit  etwa  Jahn-striHt  zur  v«dl»ten  Ztifriedeu- 
' heit,  uml  sie  ist  wiitliseltmtlieli  «len  Anlagen  älterer 
: f'onstruction  überlcgim,  da  Dampf  k«'.»sel  uml  Gn»lM  hiiIt«*r 
in  Fortfall  koium«‘n.* 


Iron  and  Steel  Institute. 

I Der  ^'i^■«  |iriisi«lent  d«s  Iron  und  Steel  Institut«', 
Amlri'w  Carnegi«’.  hat  «li«‘sem  Institut  «'iuc  .Summe 
I von  *34000  Dollar  5proceiitiger  (iMigatiouen  int  ..Pitts- 
I bnrg,  Bp»»em«T,  an«l  Lake  Kri«-  HailroaiP  zu  «leiii 

1 • D«*r  Sitzuiigsherb'ht  w'tnl  d«'mna«'list  im  W««rtlaut 

i in  „Olaa«Ts  Annalen“  in  B«Tlin  cr»«'heiiicu. 
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Zweckt'  übergehen,  jährlich  ein  oder  mehrere  Stipendien, 
deren  Flöhe  dem  Heliehen  des  V'orstandes  üher)«s^en 
ist,  an  peeignele  liewrrber  oline  Uüeksicht  auf  (ip' 
schlecht  oder  Nation  tn  verleihen.  Hewerher,  welche 
das  35.  Leheiisjahr  noch  nicht  erreicht  haben,  haben 
sich  unter  Heimt/ung  eines  heoonderen  Fommlars  bis 
Ende  März  beim  Seeretiir  des  Instituts  28  Victoria 
Street,  London,  anzumelden. 

Zweck  diesiT  Stipendien  ist  e»  nicht,  die  gewöhn- 
lichen Studien  zu  erleichtern,  sondern  Solchen,  welche 
ihre  Studien  vollendet  haben,  oder  in  industriellen  | 
Etablissements  ausgebildet  wurden,  die  Mögliehkeit  I 
zur  Durchnihrong  von  rntersuchnngen  auf  eisenhiitteii-  I 
männischem  ttder  verwantltem  trebiete  za  gewähren, 
welche  die  Entw  ioklung  derselhen  o«ler  ilin*  Anwendung  i 
in  der  intlustrie  fördern  wollen.  Die  Wahl  «Ic»  Ortes,  | 


wo  die  fraglichen  Untersuchangen  ansgeführt  werden 
I sollen  (UniversitäUm,  t^’chnisene  Lehranstalten  oder 
! Werke)  wir<!  nicht  beschränkt,  vorausgesetzt,  dafs  der- 
I für  die  Durchfiihning  metallurgischer  Unter- 

! siichnngen  pasHend  eingerichtet  ist 

Jedes  Stipendium  wird  für  ein  Jahr  verliehen, 
doch  steht  es  dem  institutsvorstand  frei,  dasselbe  filr 
eine  weitere  l’eriode  zu  verlängern.  Die  rntersuchnngs- 
ergebnisse  sollen  dem  Iron  and  Steel  Institute  bei 
seiner  Jahresversammlung  in  Form  einer  Abhandlung 
vorgelegt  werden.  Der  Vorstand  kann,  wenn  er  die 
Abiiandlnng  genügend  werthvoll  findet,  dem  Verfasser 
die  goldene  Andrew  Carnegie  - Medaille  verleihen. 
Sollte  keine  genügend  würdig  befundene  Arbeit  vor- 
liegeu,  so  unterbleibt  in  diesem  Jahre  die  Verleihnng 
der  Medaille. 


Referate  und  kleinere  Hittheilungen. 


Die  ThAtigkelt  der  Ktfnlglichen  technlicben  Ter* 

snchauoHtalteii  im  Kechnongajuhre  1900. 

Mechaoisch-tecbnische  Versuchsanstalt. 

Während  des  Rechnungsjahres  1900  waren  an  der 
Versuchsanstalt  neben  dein  Director  thätig:  4 Ah- 
theilungsvorsleher,  4 ständig«^  Mitarbeiter,  18  Assi- 
stenten, 22  technische  Hülfsarbeiter,  1 ezpedirender 
Secretär  und  Calculator,  2 Kanzlisten.  5 Kanzlei- 
hülfsarbeiter,  1 Anstalt.sme^'haniker,  1 Hureaudieuer, 
22  (ichülfen,  Handwerker  und  Arbeiter,  5 Lahora- 
toricnburschen,  5 Uehiilfen  und  Arbeiter  der  Werk- 
statt der  teebnisi-hen  ilochschule.  zasamnienOl  Fersonen. 

An  Hülfsinittein  wurden  fiir  <len  Betrieb  der  Ab-  I 
theilungen  neu  besehaffl:  1 .Vjiparat  znr  Prüfnng  der  ! 
Druekfortpflair/ung  in  engen  K*>hrb'ltungen,  C gnfs- 
eiserne  Drockstiieke  ftir  die  500  t-Maschme,  2 Druck- 
platten von  8*50  mm  Kantenlänge,  1 elektrische  (ilüh- 
einrichtung,  eine  .Anzahl  IMatingefäfse , 1 Platin- 

Rhodiuinelemcnt  unil  ein  Vorrath  von  INirzellanröhren 
zum  Le  Chatelier- Pyrometer,  20  Zugformeu  mit  Unter- 
lagsplatten und  Anfsatzkästen,  1 Schopperscher  Patent-  \ 
Trockenpriifer  znm  Trocknen  von  ZelDtufF,  Holzschliff  i 
u.  8.  w.,  Erweiterung  der  Ausrüstung  für  Mikroskopie 
und  Mikrc»photographie,  1 Winklersche  trasunr, 
l PnpierstofF|»ressc,  1 TrockeoRchrank.  1 AuLiclav 
zu  10  Atmusphkren,  1 Stahlcvlinder  für  Sauerstoff, 

I Manometer  und  1 Druckreducfrventil  hierzu,  1 Labo- 

ratoriumHfilterpn*sse,  Wasserstrahlgebläse  und  ver- 
Kchiedcne.  tiegi'iistiinde  zur  Ergänzung  und  Erweiterung 
ticr  Laborutorinmseinrichtung.  ' 

Was  die  .\rbeilen  der  Anstalt  anbelangt,  so  er-  | 
fuhr  die  Inanspruchnahme  der  Ahtheilnng  für  : 
M e t al  l p r ü f n n g durch  Priifungsauflräge  auch  im  j 
Berichtsjahr  wieder  eine  Steigerung  geg«‘n  da»  Vor- 
jahr. Ausgenihrt  wurden  insgesammt  357  Antruge  J 
(gegen  353  im  Vorjahre),  von  denen  102  auf  Behörden 
und  255  auf  Privat«*  entfallen.  Diese  Anträg«^  um-  , 
fassen  etwa  6000  Ver^oiche  an«!  zwar  unter  Anderem: 
2f)fH  Zugv4'rsQche  (504  mit  Stahl  und  Ei>^en,  8 mit 
Kupfer,  3.37  mit  Legirungen,  5 mit  Bronze  bei 
liöheren  Wärmegraden,  53  mit  UnfseiBen,  148.3  mit 
Blechen.  32  mit  Drahtseilen,  108  mit  Drähten,  73  mit 
Ketten,  41  mit  Alnminium,  17  mit  Brückentheilen,  13 
mit  Stahlrohren);  9rt0  Druck-  und  Knickversuclie  (131 
mit  Legirungen,  51»2  mit  Betonwürfei,  4 mit  Stahl-  i 
rohren.  64  mit  Z-Stähen.  32  mit  genieteten  .StrcFien, 

II  mit  ftofsi-iscn,  8 mit  gufseisernen  Säulen);  41 
Biegeverhuebe  (11  mit  Gufscisen,  9 mit  Legirungen,  ^ 


3 mit  Eisen,  4 mit  Stahlrohren);  177  Stauch-  und 
Schlagbiegeversnche  (21  mit  Stahl  und  Eisen,  149 
mit  Legirungen,  2 mit  Achsen,  2 mit  Feldbahn- 
rädern); VerdrehnngRveraoehe  (9  mit  Wellen, 

3 mit  Stäben  und  Wellen , 53  mit  Drähten);  144 

SchcerverRoche  mit  Legirungen ; 57  Versuche  auf  inneren 
Druck  (13  mit  kleinen  Metallröhren,  2 mit  Gaa- 
flaschen,  6 mit  eiaernen  Fonn«tückep);  1225  tech- 
nologische Proben  (1090  Biegeprohen,  6 Sehmi«*de- 
prolu-u,  2 Loohproben,  127  Biegi'pruben  mit  Drähten); 
6 Maschinen-  und  Apparateprüfungen ; 10  mikro- 

skopische Untersuchangen;  Versuche  mit  emaillirtem 
Kochgeschirr  auf  Verhalten  beim  Erhitzen  und  plötz- 
lichen Abkühlen. 

Von  den  erledigten  Untersuchungen  mögen  die 
ftdgenden  besonders  erwähnt  sein:  Di«*  Versuche  auf 
inneren  Druck  umfafsten  u.  a,  die  Prüfung  von  Suhl- 
flaachen  und  Stahlrohren.  — Die  Zugvcrsache  mit 
AluminiumdrähUm  und  Aluminiumseilen  ergaben  für 
die  Drähte  von  1,5  bis  10  mm  Durchmesser  8 bis 
16  kg/qmm  Streckgrenze,  15  bis  24  kg/qmtn  Bruchlast, 

4 bis  16*/«  Dehnung  und  für  die  Seile  6200  bis  7200  m 
Heifsiang«  bei  18  bis  21  kg  qmm  Zugspannung,  bezo^n 
auf  den  (tesarnrntquerschnitt  der  Seildrihte.  — Bei 
Drehversuchen  mit  Wellen  aus  Martinstahl  von  etwa 
60  mm  Durchmesser  wurde  der  Schnb-Elasticitätsmodul 
zu  8100  bis  8400  und  die  Spannung  an  der  Streckgrenze 
zu  17  bis  24  kg/«jmm  ermittelt.  Aus  einer  Welfe,  die 
nicht  über  die  Proportionalitätsgrenze  beloRtet  war, 
wurden  an  ver»rhie«lenen  Stellen  des  Querschnitts  drei 
kleine  Stäbe  von  10  mm  Durchmesser  entnommen.  Sie 
ergaben  den  gleichen  Scliub-Klasticitätsmodul  wie  die 
ganze  Welle.  Die  Spannung  an  der  Streckgrenze  nahm 
aber  von  aufsen  nach  dem  Kern  hin  ab  (20,5  — 19,3 
— 18,0  kg/qmm).  — Die  UntersDchungen  der  Reibung- 
widerstände  von  Lagermetallen  bei  verschiedenen  Ge- 
schwindigkeiten, wechselnden  Drucken  und  Schmierung 
mit  KUbölcn,  welche  die  Anstalt  bereits  im  Vorjahre 
mehrfach  beschäftigten,  wurden  fortgesetzt.  Da  nur 
eine  ReibungsinascHioc  zur  Verfügung  steht  und  die 
einzelnen  Versuche  längere  Zeit  beanspruchen,  so 
konnten  die  Wünsche  der  Antragsteller  leider  nicht 
voll  befriedigt  werden.  Um  diesem  Mifsstande  ah- 
zuhclfen,  ist  für  den  Neubau  die  Beschaffung  mehrerer 
Ueibungsmaschioen  in  Aussicht  genommen.  — V'er- 
suche  mit  der  sogenannten  ..Gufseisen  • Löth  - Pasta 
Ferrofix“  ergaben  an  zehn  gufseisernen  Stäben  gleichen 
Materials,  von  denen  fünf  beliebig  herausgegriffen  und 
mit  „Ferrofix*^  gelötbet  waren,  für  die  gelötheten  Stäbe 
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Stahl  und  Eisen.  5.S 


tut  die  gleiche  Zugfestigkeit  (16,9  kg/qmm)  ^eie  für 
die  ungeldtheten  (17,2  kg/qmm).  Uierl>ei  erfolgte  der 
Bruch  nnr  bei  einem  der  gelÖthetcD  Stäbe  sum  Theil 
in  der  Uöthn&ht;  bei  allen  anderen  lag  er  aufserhalb 
der  Löthatelle.  Khenso  brachen  auch  fünf  Biegeproben, 
Winkel  mit  angeluthetcm  Schenkel  nnd  in  der  Mitte 
gelöthete  Quadratstabe,  nicht  an  den  höthetellen,  ob- 
gleich diese  bei  der  Belastung  im  gefährlicben  Quer- 
schnitt lagen.  — Umfangreiene  Untersuchungen  mit 
einem  Härtnngsmittel  rührten  unter  Verwendung  von 
Flo&eisen  mit  0,B8**/»  Kohlenstoff  zu  negativen  Er- 
gebnissen. Kennenswerthe  Veränderungen  der  Eigen- 
schaften des  Materials  durch  dessen  Behandlnng  mit 
dem  Härtungsmittel , gegenüber  der  sonst  gleichen 
Behandlaug  ohne  Uärtuogsmittel,  kounten  bei  der 
Prüfung,  die  sich  auf  Zugversuche,  Biegeproben,  Ein- 
kerbpr^en  and  Bohrproben  erstreckte,  nicht  nach- 
gewiesen  werden. 

Ks  wurden  auch  verschiedene  Apparate  und  Ma- 
schinen untersucht.  Die  Untersuchungen  erfolgten 
stets  durch  Belastungsversuche  an  Cootrolstaben,  deren 
Dehnongszahl  vorher  auf  den  Maschinen  der  Versnehs- 
anstalt  ermittelt  war.  ln  einem  Falle  fand  der  Ver- 
gleich der  Maschine  eines  Hüttenwerkes  mit  den  Ma- 
schinen der  VersQchsanstalt  durch  Druckversuche  an 
Knpferkör}>em  statt,  ohne  dafi  der  Anstalt  der  Zweck 
der  beantragten  Druckversnehe  vorher  bekannt  gegeben 
var.  Die  rroben  wurden  mit  einer  vorgeschrienenen 
L.ast  beansprucht  and  dann  die  bleibenden  Holien- 
vermindemngen  gemessen.  Die  Ergebnisse  zeigten 
befriedi^nde  Uebereinstimmung  der  Maschinen.  Der- 
artigen Veraueben  haftet  aber  der  Mangel  an,  dafs 
der  Vergleich  bei  beiden  Maschinen  ni<%t  mit  dem 
leichen  Körper  erfolgen  kann,  sondern  man  sich  auf 
ie  Uebereinstimmung  mehrerer  Körper  unter  sich 
verlassen  mufs  und  dafs  ferner  sich  die  Controle  der 
Lastanzeige  nur  auf  die  angewendeten  Probebelastnngen 
erstreckt  nnd  nicht  den  ganzen  Krafthcreirh  der  Ma- 
schine nmfaTst.  Hierzu  kommt,  dafs  die  angewendete 
Belastung  stets  eine  bestimmte  Zeit  hindurch  gleich- 
bleibend  erhalten  werden  mnfs,  da  die  UrÖfse  der 
Höhenverniindernng  der  Proben  von  der  ßelastiings- 
daner  abhängig  ist.  Bei  Maschinen  mit  Peodelwaagen. 
wie  sie  z.  B.  die  Pohlmeyer -Maschinen  besitzen,  ist 
die  Innehaltonggleichbleifaender  Belastung  beim  Fliefsen 
der  Probe  äufserst  schwierig,  weil  das  ßelastangs- 
pendel  und  somit  auch  die  Last  mit  wachsender  Form- 
änderung der  Probe  absiokt  und  beim  wiederholten 
Anheben  leicht  über  den  beabsichtigten  (irenzwerth 
hinansgeht.  Die  Anstalt  empfiehlt  daher  zu  Maschinen- 
prüfnugen  immer  wieder  die  Benutzung  von  Control- 
stäben. die  nicht  Uber  die  Proportionalitätsgrenze  des 
Materials  hinaus  heansprucht  werden.  Die  Abgabe 
solcher  Controlstäbe  durch  die  Anstalt  erfolgte  in  zwei 
Fällen.  Den  einen  Stah  für  10000  kg  Belastnng  erhielt 
Hr.  Professor  KcelhofT  in  Gent,  den  zweiten  für 
50<NX>  kg  Belastung  die  dünisrhe  Staatsprüfongsunstalt 
in  Kopenhagen. 

An  Mascbinentheilen  undBauconstructlonen  worden 
u.  a.  geprüft:  Räder  and  Radsätze  für  den  Kleinbahn- 
betrieb  auf  Tragfähigkeit,  Widerstand  gegen  Stofs 
ond  Festigkeit  des  Materials,  sogenannte  Unica-Zahn- 
rider  anf  Festigkeit  der  Zähne  gegen  Bruch  im  Ver- 
gleicb  mit  gufseisemen  Kadern  gleicher  Abmessungen, 
Liseobahn- Wagen-Achsen  auf  Schlag-  und  Zugfestig- 
keit des  Materials,  geschweifste  Zugstangen  auf  Sicher- 
heit der  Schweifsung,  gtifseiseme  Kanalböcke  auf  Trag- 
^igkeit  nnd  Biegung,  gnXseiserne  Rahmen  mit  Lnxfer- 
Priimeo  auf  Tragi^igkeit,  gufseiseme  Säulen  mit  und 
ohne  fchmiedeiaemen  Kern  auf  Knickfestigkeit,  mit 
Wärmeacfaatxmnase  ummantelte  Rohre  auf  Verhalten 
in  Feoer,  eine  freiatehende  eiserne  Treppe  mit  Kunst- 
fteiosnili  Q liux)^* 

Die  ron  der  Abtheilnug  auagefertigten  Qntachten 
hetreffen  die  Beartheilong:  a)  der  bedingongsgemäfsen 


Liefemng  von  KeHselhlech  unter  Zogrundelpgang  der 
„Würzburger  Normen**,  b)  von  Drähten,  ob  sie  als 
Stahl-  oder  Eigendrähte  anzasprerhi*»  seien,  c)  eines 
Siederuhres,  ob  es  nahtlos  oder  geschweifst  sei  und 
(I)  die  Feststellung,  ob  di«  Ursache  von  Betriebsbiürhen 
an  Holzen,  Wellen,  Schienen,  Achsen  auf  Mängel  ini 
Material  zuriiekzuführen  seien.  Die  im  Vorjahre  un- 
erledigt gebliebenen  gröfsemi  Untersuclioiigen  an 
Nickel-Eisen-Legirungen,  über  die  Widerstandsfähig- 
keit von  Grob-  und  Feinblechen  gegen  Rosten,  und 
über  den  Widerstand  von  Drahtseilen  gegen  8t<»fsweise 
Inanspruchnahme  worden  fortgesetzt. 

Das  Metallographische  Laboratorium  war 
iin  Berichtsjahr  mit  folgenden  Untersnehungen  be- 
sihäfligt,  welch«  theils  fortgesetzt,  theil»  neu  auf- 
genommen  wurden:  Die  Verandernng  de»  Kleingefiige» 
von  Metallen  durch  Wannebehandluiig  (insbesondere 
Eisen  und  Kupfer),  Fort^ietzuiig;  Keim-  und  Kand- 
zonenbildung,  Fortsetzung;  Einfiufs  von  Mangan  und 
Pliosphor  in  Eisen  auf  dessen  Angritfsfahigkeit  gegen 
Wasser,  Fortsetznng;  dos  Gefiige  von  Stahlen  mit 
wachsendem  Kobleostotfgehalt  in  verscliiedenen  Zu- 
ständen; die  Ausbildung  von  Einriebtungen  zur  Er 
mittlung  von  Hatteuunktm  in  Eisen  nnd  Stahl,  und 
von  ErstarningspuDKten  in  Metallen  und  Legiruiigen; 
Einfiufs  von  Wasserstoff  auf  Eisen,  Fortsetzung;  Kupfer 
uud  Sauerstoff. 

Während  des  Berichtsjahres  wurden  folgende 
Arbeiten  veröffentlicht:  Eisen-und  Wasserstoff  („Stahl 
und  Eisen“  UKMi  Nr.  Hif-  Di«  Verwendbarkeit  der 
Metallmikroskopie  für  die  Prüfung  der  Workzeug- 
stahle  („Mittheilungen  der  Versuchsanstalten“  1900 
S.  191);  Kupfer  unu  Sauerstoff  („.Mittheilungen**  UWO 
8.  Hir>);  Di«  Theorie  der  Eisenkoblenstofflcgirungen 
nach  Roberts- Austen  und  Osmund  („Stahl  und  Eisen“ 
1900  Nr.  12).  Die  Theorie  der  Entbleiiing  des  Roh- 
zinkes („Berg-  und  Hüttemnäiinisclie  Zeitung“  190(> 
Nr.  107). 

Für  di«  Abtheilnng  für  Metallprüfung  wurden 
10  Anträge  erledigt,  sie  betrafen  ; Prüfung  der  (ielüge- 
beschaffenheit  und  Feststellung  von  Untersebieden  de» 
Gefüges  innerhalb  des  Querschnitts  in  zwei  Fallen; 
Ermittlung  der  Ursache  der  schlechten  Beschaffenheit 
von  Werkzeugstahl  in  einem  Falle;  Prüfung  von 
Gewehrläufcn  in  zwei  Fällen;  Ermittlung,  ob  ein  Kohr 
ualitlos  oder  geschweifst,  in  einem  Falle;  Feststellung, 
ob  Material  Flufseisen  oder  Schweifseisen,  in  einem 
Falle;  Prüfung  de»  Verhaltens  von  AlumiDtomkoeh- 
geschirren  auf  Verhalten  gegen  angreifende  Flüssig- 
keiten, in  einem  Falle;  Prüfung  vmi  Uufsstahlkiigeln 
anf  fehlerhafte  Beschaffenheit,  in  einem  Falle;  An- 
fertigung von  Metallscliliffcn,  in  einem  Falle.* 

Die  Abtheilung  für  Baumaterialprüfung 
ist  im  Rechnungsjahre  15XX)  wieder  stärker  beanspruebl 
worden  als  im  Vorjahre.  Insgesammt  wurden  r>7ü  An- 
träge mit  81 9H2  Versuchen  gegen  58Ö  Antrag«  mit 
26274  Versuchen  im  Vorjahre  bearbeitet.  Von  den 
Anträgen  entfallen  120  auf  Behörden  und.  450  auf 
Private, 

In  der  Ahtheilung  für  Pap  ie  rprüfung  wurden 
974  Anträge  erledigt,  von  denen  5W  auf  HehÖrden 
und  8H4  auf  Private  entfallen.  949  Anträge  gingen 
aus  dem  Inland,  25  aus  dem  Ausland  ein. 

In  der  .\btheilung  für  Oelprüfung  wurden 
im  verflossenen  Betriebsjahre  659  Proben  zu  966  An- 
trägen geprüft  (gegenüber  676  Proben  z«  J5&7  Anträgen 
im  Vorjahre).  Von  den  Anträgen  entfielen  176  mit 
859  Proben  auf  Behörden,  188  mit  300  Proben  auf 
Private. 


• Die  Anstalt  giebt  Aletallsehlille  und  Abzüge 
von  charakteristischen  Gefügebildern  gegen  Erstattung 
der  Kosten  ab.  Auch  von  den  in  den  „Mittheilnngen“ 
veröffentlichten  Abbildungim  können  Mikrophoto- 
graphien geliefert  werden. 


H SUh]  and  Eisen. 


Hfftratt  und  kleinere  J^ittheilungen. 


22.  Jahrir.  Nr.  1. 


Cb vm iitcli -tccli H isr li e Vc rsurh-s anstatt. 

Die  Tliütiirkeit  dt*r  CiuMiiiker  wurde  dnrch  tultfende 
uinfaJ»^ei<lie  ArWiten  In  An»|»riMli  ffen<timiien:  1.  Ver- 
suche über  die  Ib-stiinniuuir  der  .Menije  Aeetvlei»,  uelelic 
aus  t’alciomrnrhid  entwickelt  wird.  2.  Wrsuclie  über 
die  K\(>l(isiijn^riilitj^keit  von  ]tuuzindäm|»fen.  AulHer 
diesen  I ntersn«  htin.uen  wurden  in  dem  ^'nannten  Etats- 
jalire  OiW  Analysen  erledijrt.  Davon  helretfen:  224 
Metalle  und  Metalllepniniren ; 6^1  Erze,  .Miiirraüen. 
Schlacken,  Owde;  IS  Sand.  Sand>tein,  Thon.  Ziegel- 
sUnne;  22  Kalkstein,  Kalk,  Ceinent,  Mörtel;  7(>^Vas^er, 
Suolen,  Salze,  Siiuren;  D>  Mineralfarben:  H Calcimn- 
earhid.  Von  den  224  .Analvsen  Vf*n  Metallen  tind 
Metalllegirungen  entfallen  auf  Eisen.  Stahl  und  Stahl- 
legimngen  12><:  Kupfer  ll;  Zinn4;  Zink4;  Messing  H; 
Bronze  2‘d;  andere  Metalle  IH;  andere  .Metall- 
leginnijgen  32.  Kerner  wurden  analvsirt:  70  Kette, 
fette  Oele,  Mineralöle,  Tbeer,  Asplialt;  97  Brenn- 
materialien (Kuhlen.  Briketts,  Koks);  73  andere 
organische  Stoffe  (Seife,  Bapier,  .Spiritus  u.  «.  w.)  und 
6 Spren^toffe. 

Gestohungskosten  für  Uolielsoii  und  Stahl 
In  Süd -Wales. 

Nael»  ein<T  Mittheilung  der  ,.lron  and  <’'»al  Trades 
Review“  sind  4lie  ttestehujig?k»'Slen  auf  einem  der 
ersten  Stuhlwerke  ftir  BesSeinciTolicisen  wie  folgt; 


Sl.  fi 

T.öhiie  3 ,5.0tl 

Koks 10  0.S2 

Eisenerze 22  0.79 

Kalksteine 1 3.tJ9 

Materialien — .5.18 

Transport  auf  dem  ÄVerk  1 4.K1 

Sonstiges — 7.20 


Sa.  . . 40  3,— 

Für  l’mujindlung  des  R.dieis»-ns  in  H4'sscnicrstnlil 
stellen  sich  die  l'rikosten  in  einer  anderen  Anlage 
fidgendeniiafsen : 

Löhne 2 9,h3 

Kohlen  1 2,40 

Uolieisen  ......  42  7,t»4 

Spiegelciscii  .....  3 5.33 

Abfallenden  «.  s,  w. . , 1 O.Hi 

Materialien — 10,42 


Sa.  . . 52  6,43 


während  die  Herstellungskosten  lier  Rh.oims  sieh  wie 


ftdgt  stellen : ^ 

Löhne . I 0.49 

Kohlen 1 8.40 

.Abgaben . . ....  — 2,02 

Allgnueine  Knk«»sten  . 1 8,42 

Tngots 58  5,19 


.Sa.  , . tk3  0,52 


Normalbedloguugeti  für  die  Lieferung  der  Eisen- 
eoiistrucUoneii  von  («asheliülteni. 

Der  „Deutsche  Verein  von  <ras-  nnti  Wasser- 
fnrhmännern^  nnd  «ler  „Verband  deutscher  (iiisbebUiter- 
fabricanttm“  haben  gemeinschuftlicb  N*oriiiulbcdiiigiing«*n  I 
für  die  Lieferung  \on  Kiseöeonstrnctionen  von  iias-  I 
licbältcrn  imfgestellt,  welche  die  Bestimmungen  über 
Oröl'se,  .st4Uiscbe  Berechnung.  Material,  .Abmessungen, 
technische  Ausführung.  Huftjdiiclif,  .Abrechnung,  Liefer- 
zeit und  Verziigsslrufe , Zahlungsbedingungen  und 
.8rhiedsgerieht  enthalten  und  im  „.Journal  für  Cfashe- 
leuchtung  und  Wasserversorgung^,  Nr.  47  v.  J.  veröffent- 


licht sind.  Bezüglich  des  Materials  heifst  es  in  § B,  dafs 
im  allg*'meincn  Flufsei?«i  n zu  verwenden  ist.  welehcs  den 
Noriiialhedingnngen  für  die  Liefemng  von  Kiseneon- 
struetiunen  für  Bhieken-  und  Hochhau.  aufgcstellt  vom 
Vi-rband  deutscher  Architekten-  und  Ingenieurvereine, 
dein  Verein  deutscher  Ingenieur«  und  dem  Verein 
deutscher  Kisenhiittenleute,  entspricht.  Es  wird  nur  die 
Bestimmung,  dafs  ilie  Nieten  in  hellrothem  Zustande 
einzuschiagen  sind,  auf  s«dchc  von  mehr  als  10  mm 
1 1 u rch  tnesser  e ingesch  ra  n k t. 


Kokskosteii  lu  England  nnd  Amerika. 

Nach  einer  Mittheilung  der  „Imii  anil  Trades 
Review“  stellen  »i«h  die  Hcistellongskosten  für  Koks 
nnf  vier  verschiedenen  Kokereien  in  Monmoiithshire 
(Siölwalcs)  wie,  folgt: 


Kl.  1 

Kr.  2 

Nr.  3 

Nr  4 

»li 

d 

sh 

d 

■h  d 

d 

Lohne  .... 

2 

0.10 

1 

5,87 

1 3,«52 

1 

10,4t) 

Kohb*n  . . . 

5 

10,«  »8 

5 

9.35 

5 11,58 

0 

8.t>2 

Materialien  . . 
Werkstiilten- 

— 

0,0.1 

— 

0,72 

— 0,70 

— 

2,40 

Lnki»slen.  . 

— 

— 

— 

0,50 

— 0,06 

— 

— 

Transptirt  . , 
Hiilsstüike  er- 

4,«>3 

— 

7.7«! 

— 2,77 

— 

2,31 

neuern  . . . 

— 

2,1«» 

— 

1.02 

— — 

— 

— 

ZiegelNt*-ine 

— 

1,23 

— 

1.41 

— 1.40 

— 

— 

„ gekauft  . 

— 

— 

— 

U8 

— — 

— 

— 

Feuert*.  Tlioii  . 

0.42 

— 

0,31 

- - 0,53 

— 

0.45 

.Sonstiges.  . . 
Stabeisen  und 

— 

t»,78 

— 

«»,7h 

— 0.7H 

— 

Ü,7H 

Sehieneii  , . 

— 

0,41 

— 

0.08 

— — 

— 

0,06 

lns‘'C5aiiimt 

8 

9,30 

8 

5,01 

7 0,44 

9 

1,32 

I Offenbar  rühren  diese  Angaben  nucli  ana  einer 
' Zeit  her.  in  welcher  die  Kohlcnprciae  erheblich  nie- 
driger waren,  als  sie  es  heute  sind. 

Im  rorinelsviiie • iJistrict  sind  nach  einem  Vor- 
trage, webdier  kürzlich  vor  der  „Institution  of  Mining 
Engineers“  in  (ilasgow  gehalten  wurde,  die  («esamnit- 
(iesteliung^koKton  der  Koksbereitung  auf  einem  der 
Hauptwerke  auf  0 ab  3 d gestiegen  und  da  nufserdem 
noch  eine  Kracht  von  2 bis  3 sh  und  mehr  hinzu- 
kommt,  so  ist  erklärlich,  dal's  die  Kokskosten  znm 
Hochofen  H bis  10  sh  betragen. 

Frachten  für  WeirsblechaUnUle. 

Der  Minister  *ler  öffcntlicbeii  .Arbeiten  hat  dem 
! Landcscisciihahnrath  eine  V'orlage  über  Kraebtermafsi- 
gung  für  WeiNbliM'liiibfälle  von  Bremen  nach  inländischen 
; Kntzinnnngsanstalten  zur  Aeufserung  zugehen  lassen. 
Der  Bezirkseisenbulinrath  Köln  hat  den  Antrag  des 
(ieh.  Kinanzraths  Jeucke  in  Essen  auf  Einführung 
I eines  Ausnahinetarifs  für  Weirsldechabfäll«  von  Bremen 
I nach  Essen,  Uenlingen,  Krefeld,  Kempen  und  Nien- 
burg u.  d.  8.  uuf  tinind  eines  EinheiUsatzes  von  1,7  c) 
für  das  Tunncnkilometer  mit  7 .#  Abfertigungsgebühr 
liir  lo  t einstimmig  befürwortet.  Die  Königliclie  Eisen- 
halintlirection  Essen  bat  ihre  Ansicht  über  den  An- 
trag dubio  zusamiiiengcstcHt,  dafs  1.  eine  Nothlagc 
der  Kiitzinnungsaustalten  nielit  vorliege,  2.  dafs  es 
nicht  üusges«dib*ssen  sei,  dafs  die  (iewabrnng  de.*»  be- 
»nfrugten  .Ausnahinetarifs  die  Kmleitung  der  übersee- 
ischen Bezni:«  von  Weifshleeh  ühcr  Bremen  thatsächlich 
zur  Folge  haben  werde,  3.  dafs  8chädigmigeu  anderer 
einheimischen  Interessen  nicht  eintreteu,  4.  dafs  die 
fiir  den  derzeitigen  Verkehr  über  Bremen  nach  Ham- 
burg mit  4-K)0  tff  jiilirlich  herechneteu  .Ausfälle  an 
«kr  F lacliteinnuhroe  «ler  preufsisoh-hessischen  Staats- 
bnhnen  auf  Mehrverkehr  vorauisichtlich  würden  aus- 
geglichen werden.  Im  Falle  der  Oewährung  des 
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Auftnahtnctarifs  befürwortet  die  Kiaenbahndirection,  ihn 
auf  die  anderen  deutschen  Nordseehüfm  auszudelinen; 
sie  hält  eine  F.rmursignn^  auf  die  «SäUe  des  Ausnahme* 
tarifs  iur  die  überseeische  Ausfuhr  von  Roheisen 
(1,7  -h  12>  für  ausreichend.  Der  Laodeseisenhahnrath 
wird  vom  Minister  um  eine  ifutachtUche  Aeufserunf; 
darüber  much^  ob  für  die  Kinfühmnjr  eine»  Ausnahme- 
tarifs  für  Weifsblechabfälle  zum  Kntzinnen  von  den 
«lentschen  Nordseehäfen  nach  inländischen  KnUinuun^s* 
anstaiten  auf  der  (rrnndlaj^  eines  Streckensatzes  von 
1,7  <-y  für  da.s  Tonnenkilometer  und  einer  Ahferti^nps- 
j^ebühr  von  7 oder  12  4 für  100  km  ein  allgemeines 
wirthschaftliches  Bedürfnifs  anzuerkennen  ist. 

Elektrieitit  nnd  Dampf  aaf  Elsenbahneo. 

Verschiedene  Vorkimimuiase  in  Deutschland  haben 
hewiesen,  dafs  die  hohen  Erwartungen,  welche  man 
an  die  elektrische  Ktier^o  zur  Kruftausführuag  im 
Dahuverkehr  geknüpft  hat,  nicht  in  HrRillang  ge- 
irantfen  sind.  t)as  gleiche  wird  aus  Amerika  gemeldet, 
wo  die  Feunsylvania  Railroad  (’omnany  die  kurze 
Linie  zwischen  Mount  HoUy  und  liurliiigton  N.  .1. 
mit  elektrischer  Kraft  für  schweren  Verkehr  einge- 
richtet hatte,  aber  jetzt  wie<lcrum  aufgegel»en  habe. 
Die  Gründe,  aus  welchen  dies  geschehen,  sind  hisher 
nicht  bekannt  geworden. 

Die  mlliUr*techuisehe  Hochsclinle. 

Dir  AnforderanLa*n  der  modernen  Kriegführung 
hc<lingcn  eine  weitere  Verbrcilungderjcnigcn  tcchnisclien 
Wissenschaften  in  der  Armi'c.  die  für  militärische 
Zwecke  von  Hedeutung  sind.  Ks  kiimmt  in  Frage  die 
Keniitnifs  der  Dampfkraft,  der  Klektridtät,  der 
Mechanik,  des  Hoch-,  Strafsen-  und  Hrückenhaue.«», 
elcr  Verkehrsmittel,  von  Maschinen-  und  Fabrikanlagen. 
Kür  die  Kriegsakademie  als  militär -wissenschuftiichc 
Anstalt  ist  es  nnmöglich,  das  weite  Gehiet  der 
technischen  Wissenschaften  in  ihrem  I..chq>lane  ge- 
l>ührend  zu  berücksichtigte.  Der  demzufolge  zu  er- 
rit'htendeu  Hochschule  soll,  ueben  der  ollgemcincn 
Verbreitung  technischer  Kenntnisse  in  der  Armee,  die 
«peeialtochnische  Ausbildung  der  Offiziere  der  Ver- 
kehrstruppen  und  der  tecliiiischen  Institute  sowie  der- 
jenigen Offiziere  übertragen  werden,  die  sich  dort  znr 
Verwendung  ini  Ingenieurcori>»  vorhereiten  wtdleii. 
Die  Kaumlichkeiten  Tür  die  Hochschule  sollen  theils 
in  der  V’ereinigten  Artillerie-  und  Ingenieurschule  in 
(.'barlottenburg,  theils  durch  eiuen  daselbst  aiifzu 
führenden  Neubau  beschafft  werden.  Die  Hochschule 
soll  für  2UÜ  Offiziere  eingerichtet  werden.  Der  Lehr- 
gang orafafst  drei  Lehrstuten  in  drei  Unterrichtsjahren. 
Zur  ersten  Lehrstute  werden  100  OWziere  oinberuten, 
von  denen  50  znr  zweiten  und  später  zur  dritten  Lehr- 
«tofe  öl»ertrcten.  DieKröffnong  ist  zum  1.  October  1002 
in  Aussicht  genommen;  zur  Kinrichtong  und  znr  Aus- 
führung der  zahlreichen  Vorbercitungsarbeiten  müssen 
jedoch  der  Dircctor  und  der  Adjutant  schon  vom 
I.  April  1902  ab  zum  Etat  gebracht  werden.  Das 
Directionsmitgiied,  das  den  Dircctor  unterstützt  und 
hei  ttes.^en  Verhinderung  vertritt  ist  zum  L.Tuli  DHfi, 
der  Lehrer  zmn  I.  Octoher  liJ02  erforderlich.  Die 
.Inforderung  8onstig»‘n  Personals  hieiht  für  190d 

flod  1901  Vorbehalten.  Die  Hohe  der  fortdauernden 
Aasgaben,  die  vom  1.  October  UK)4  ab  entstehen 
»«wen,  ist  auf  300  000  ,H  jährlich  geschätzt  Zu- 
Bkbst  sind  in  den  Etat  19  9i;i  eingestellt 


Da.h  „Aetna-Duildlng*^  in  New  York. 

In  amcrikanisclien  KachbUittern  wird  berichtet, 
dafs  für  die  „.Vetna-Feucrversiclieruiigs-Gcsellschaft“ 
ein  Geschiifthaus  im  Hau  ist  das  hei  einer  Griindfiiiehe 
von  Strafsetifront  auf  JMiui  'I’iete  ein**  Hohe  von 
1^,7  m mit  Stoi  kwcrken  erhalten  »oll.  Das  bis- 
her als  höchstes  Geschäft^lmua  bekannte  Park  Row 
Building  hat  110.4  ui  Hoho,  wird  durch  den  Neubau 
also  noch  um  22, H m iihertrf>fi'en  wenleii.  Der  letztere 
wird  in  dem  sogenanoleii  .Stahlgerüstbau  ausgeführt 
und  Süll  12500000  Fr.  kosten. 


Schmiede  ln  DeutHrh'O.stafrlka. 

- Die  Industrie  der  Eingeborenen  des  deutsch-ost- 
afrikiinischen  Schutzgebietes  hat  zum  Theil  einen 
ziemlich  hohen  Grad  der  Vervollkommnung  erreicht. 

j Besonders  steht  das  Sehmiedehandwerk  in  hoher 
Hiäthe.  Die  Selimiedc  haben  ihre  Werkstätte  geu'ühn- 
lieh  neben  den  Dörfern  unter  oftVnen  Schutz«lachern 
nnfgeschlagen.  Um  den  kurzen,  in  den  Hoden  ciu- 
gelussenen  Ambofs  kaiiein  die  Arbeiter  und  hämmeru 
das  Eisen.  Das  Feuer  wiril  dureh  einen  aus  Arabien 
eingeführt4'n  Blasebalg  angefacht,  den  ein  .lunge  mit 
I den  Händen  treibt.  Die  Iteste  Kohle  liefert  die  Dum- 
palme. Djis  Eisen  kommt  meist  in  grofseu  Klötzen 
I ans  Sansibar  nnd  wird  zu  Ackergeräthen.  .\cvten, 

' Messern  und  leichten  Säheln  verarbeitet.  Die  zur 
Verwendung  kommenden  Zangen  und  Hammer  sind 
von  verschiedener  Gröfse  und  zieinlirh  primitiv  ge- 
arbeitet. Dos  klassische  Land  für  die  Gewinnung  und 
Verarbeitung  den  Eisens  in  (tetafrika  ist  ilas  Djagga- 
hind  und  in  nächster  Linie  das  Gebiet  des  P.iregehirges, 
und  zwar  hesf»nders  die  L;ind>eliaftcn  Ugiieno  und 
Usangi.  Hier  wird,  namentlich  im  Itjaggulanrl , 
meist  »elbhtgottonncnes  Eisen  verarbeitet.  Den  Vor- 
I gang  der  Eisengewinnung  aus  dem  von  ileu  Wasser- 
läuten mitgeführten  tieröll  aehildcrt  Haiimann  (Usam- 
. hara  S.  2H2)  folgenderniatecn ; Eine  Person,  meist  ein 
. Weih  oder  ein  Knabe,  steigt  in  «len  eisenführenden, 
meist  etwa  knietiefen  ßatdi  und  legt  etwas  schwarzen 
Li^hm  an  eine  gemdgte  tlferstellc.  Hicrouf  wird  mit 
den  ]iän«ten  reichlieh  Wasser  «laruher  gegossen,  bis 
• die  leichteren  Samltheile  weggesehwenimt  wer«len  nnd 
der  schw'cre,  natürlich  noch  sehr  nureine  Eisenstaub 
am  Boden  Hegen  bleibt.  Dieser  wird  dann  getrocknet 
und  vorerst,  in  Bananenhlättern  veriiackt,  aufbewalirt 
Die  primitiven  Scliinelzw-erke  sind  im  ganzen  Lande 
zerstreut.  Die  meisten  findet  man  in  Südpare  und  im 
, Grenzgebiete  von  Usangi  nnd  Ugueno.  Dort  gewahren 
die  zahlreichen  aus  dem  Grün  der  Hunanenhaine  und 
Fehler  aiifsteigenden  Kmichsiitilen  der  Landschaft  ein 
eigenartiges  tieprage.  Die  Schraelzhülten  he.stehen 
au»  einem  leicht  geneigten  viereckigen  Stangendach, 
flas  auf  vier  Pfählen  ruht.  Neben  diesem  wird  eret 
ein  kleiner  Kohlenmeiler  aus  Eisen  mit  darauf  ge- 

- häuftcr  Asche  angcMiiucht  und  H«)Izkohle  gebrannt. 

; Hierauf  wird  der  Eisenstanh  in  eine  unter  dem  Schutz- 
I dnch  lietindiiche  Grube  geleert,  Holzkohle  darüber  g«‘- 

häuft  und  angehrunnL  In  da.s  Feuer  führt  ein  etwa 
( meterlanges  Th«mr«*hr.  in  «lessen  trüditerförniig  aufge- 
I bauchtes  hinteres  Ende  die  beiden  iiolziiiüiidungen 
I des  Blasebalges  l.nH  einführen.  Die  ganze  Arlieit 
I wir«l  vorzugsweise  von  Weibern  verrichtet,  die  unter 
der  Leitung  eines  Sohmiedes  stehen. 

('olonUltrltur;.* 
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Induatri^li  Hundtehau. 
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Industrielle  Rundschau. 


ActUngesellschaft  BerKWcrksverein 
Friedrich  WllheliDs-liatte  ed  Htllbelm  a.  d.  Ruhr. 

Der  Bericht  des  Vorstandes  über  das  Jalir  DKXl  IWl 
ffieht  folgende  rharakteristik  der  (ij^vchäftslap*;  .,Leidi-r 
hat  da.s  Ergebnifs  infol^fe  de»  alltremeinen  wirthwlmft- 
Itchen  Rückganfres  den  am  «Schlüsse  des  vorjähri^jen  Be- 
riclites  ausgespi'ocheueu  Erwartungen  nicht  ent^]>rochen. 
ln  der  überaus  günstigen  Lage  des  Eisen-  und  Kohlen* 
marktes  walm*nd  des  Vorjahres  vollzog  sich  ein  voll- 
ständiger üinschwung,  von  dem  auch  wir  nicht  unhe- 
rührt  geblieben  sind.  Der  von  keiner  Seite  erwartete 
starke  Preisrückgang  aller  Eisenerzeugnisse  wähi’end 
dieses  Zeitraumes  hat  sich  für  uns  in  der  Ifauptsiirhe 
auf  da»  Röhrengesehäft  erstreckt,  in  welchem  der  scharfe 
Wettbewerb  bei  theilweise  geringerer  Na«';hfrage  sich 
in  hohem  Grade  ungünstig  bemerkbar  machte  und  das 
Betriebsergebnifs  unserer  üiefsereien  erheblich  beein- 
träelitlgte.  Da  unsere  Leistungsfähigkeit  durch  die 
Neubauten  im  Hochofen-  und  Giefserell>etriebe  sich 
bedeutend  erhöht  hat^  so  mufften  mangels  Ah'«atxes 
der  Mehreraeugung  wesentliche  Hetriebspinsrhriinkungen 
erfolgen^  nin  das  weiten*  Anwa<’.hsea  der  ohnehin 
grofsen  Bestände  zu  verhindern.  Den  hienlurch  ge* 
steigerten  Selbstkosten  standen  einerseits  stark  fallende 
Preise  auf  dem  Röbreiuimrkte  gegenüber,  wäim'nil 
andererseits  »uf  dem  Roheisenmarkte  überhaupt  keine 
neuen  Abschlüsse  inelir  zustande  kiunen.  Auf  letz- 
terem entbrannte  vielmehr  zwischen  dem  Roheisen* 
syndicat  und  den  Käufern  ein  Kampf  inbdge  der  im 
vorigim  Jahre  zn  hohen  Preisen  gethätigten  Roheisen* 
abschlüsHC,  welcher  inzwischen  für  Giefsereieisen  durch 
die  Venchmelzung  der  alten  mit  neuen  billigeren  Ab- 
schlüssen einen  vorläufigen  Abschliifs  iämi.  I)je  hierbei 
von  den  Hochofenwerken  gebrachten  Opfer  sincl 
im  Hinblick  auf  die  zn  hohen  Preisen  gethätigten 
Rohstoffkiinfe  sehr  empfindlich  und  werden  tlie  Ergeb- 
nisse des  laufenden  Gesehäftsjabres  nicht  unerheblich 
schmalem.  Der  verminderte  Roheisenabsatz  und  die 
auf  den  Hüttenplätzen  lagernden  gn»fsen  Vorrätbe 
werden  vuranssichtlich  noch  weitere  Betriehsein- 
schränkungen  nach  sieh  zielten,  wenn  niclit  nuditzeitig 
dureh  eine  den  heutigen  Verhältnissen  entsprecliemle 
Herabsetzung  der  Rohstoffp^ei^e  dem  Kisennmrkte  eine 
lebhafte  Anregung  zu  theil  winL  .Angenirlits  der 
noeli  wenig  geklarten  Lage  des  letzteren  niur»te  die 
Bewerthung  unserer  grofsen  Bestände  an  Rolistolfen 
und  Erzeugnissen  vorsichtig  und  zum  gröfsten  Theil 
unter  Selbstkosten  bemessen  werden.  Die  Giefsereieu 
haben  entsprechend  den  V’ergröfserungen  eine  weitere 
Vermehrung  der  Erzeugnisse  gegen  das  Vorjahr  zu 
verzeichnen.  Da  der  Absatz  jedoch  nicht  gleichen 
Schritt  mit  der  ilohrerzeugung  hielt,  mufsten  Ein- 
schriinkungen  eintrcten,  welche  natnrgeniäN  Krhöhnng 
der  Selbstkosten  bedingten  und  infolge  dessen  einen 
•Gewinn  nicht  erbrachten.  Das  Erlrägnifs  unserer 
Mnschinenbau-Anstult,  welche  fortgesetzt  gut  beschäftigt 
war,  hat  sich  auf  der  vorjälingen  befriedigenden 
Höhe  gehalten.“ 

Was  die  Erzeugung  des  Werks  betrifft,  so  betrug 
die  Förderung  und  (»ewinmuig  der  Grube  Statigenwage 
12670t  Rotheisenstein  gegen  lOBfWt  im  V«»rjahre.  Hier- 
von wunlcn  selbst  verhüttet  28U>  t,  wiihivnd  7516  t 
Verkauft  wurden.  Die  Gesammt-Erzeugung  an  Rolieisen 
betrag  G5iW2t  gegen  53!»5Mt  ini  Vorjahre;  davon  wurden 
20  187  t verkauft  und  32 IH  t in  den  eigenen  GiefsiTcien 
verbraucht.  Die  Gesannnterzeugung  an  («ufswaaren  be- 
trug 39.H26  t gegen  B66t)3  t im  Jahre  vorher.  Hier\’un 
wunien  3372  t tier  Maschinenbau-Anstalt  zur  weiteren 


Bearbeitung  nberwieaen,  der  Rest  verkauft,  bexw.  anf 
Lager  genommen.  Die  Maschinenbau-Anstalt  war  reich- 
lich mit  Aufträgen  versehen;  »ammtliche  Werkstätten 
hatten  volle  Beseliäftigung.  Das  Fabricatioos-tjuantum 
beträi^  3632766  kg  gegen  362543:3  kg  des  V^orjahre» 
bei  einem  Umschläge  von  1856  617,71  t#.  Der  R^jh- 
gewinn  betrügt  573322.47 vÄ.  Davon  ab:  Absebreibungen 
mit  28H4üh,43 

In  der  Gcneralversamiulimg  lier  Gcsellaclmft  wnrde 
in  Bezug  auf  die  Verwendung  des  Reingewinnes  von 
2h4614,6|  beschlossen,  dafs  nach  Ueberweisung  von 
15  üOt)  . H an  den  Reservefonds  und  nach  Rückstellung 
von750(X).#  auf  etwaige  weitere  Werthvernnnderuiig 
der  V'orräthe;,  sowie  iiadi  Bestreitnug  von  Gewinn- 
antlieilcn  mit  16  541,6o.tf  auf  da.»  Actienkapital  von 
4tKKH)tXt,#  eine  am  2.  Januar  DM>2  zahlbare  Dividende 
von  4®/«  mit  lötHMK).^  zur  Verthcilung  gelangt.  Aus 
dem  alsdann  noch  erübrigen  den  Betrage  von  18372,14  •4' 
würde  die  Auszahlung  der  Üblichen  Gewinnantheile 
und  Belohnungen  an  lleumte  zu  erfolgen  haben  und 
der  hiernach  verbleibende  Rest  auf  neue  Rechnung 
vorzutragen  sein. 

Berliner  WerkEeQgmtBchtnenfnbrlk,  ActlengeselL 
Bebaft,  Tormals  L.  Sentker. 

Im  Bericht  für  1900/1001  heifst  es  n.  a. : 

„Der  Umsatz  im  Geschäftsjahre  stellte  sieb  auf 
1438  626, W uH.  Es  wuchs  seit  .\ugust  lö'K)  die  bereit“ 
ini  Frühjahr  aufgetauchtc  rückgängige  Uonjunctur  in 
so  rapider  Weise,  dafs  es  ira  weiteren  Verlaufe  de» 
Geschäftsjahres  nur  durch  immer  mehr  zunehmende 
Herabsi’tzuug  der  Verkaufspreise  möglich  war,  neue 
Aufträge  zu  erhalten.  Dieser  jähe  Conjunctur-Uiu- 
Schwung  veranlafste  uns  auch,  dio  maschinelle  Ans- 
rästung  unserer  neuen  Fabrik  zu  verlangsamen  und 
unsere  Arbeiterzahl  auf  ihren  früheren  Stamm  nach 
und  nach  einznsch ranken,  für  einzelne  Colonnen  des- 
s»dben  hin  und  wieder  aber  auch  verkürzte  .Vrbeitszeit 
einzurülmm.  In  der  Rohrfabrication  waren  wir  in 
gleicher  Weise  wie  im  Vorjahre  bescliäftigt.  Es  sind 
aber  die  Preise  in  dieser  Fnbri«atiun  keine  zufrieden- 
stellende. 

Die  Ungunst  der  Conjunctiir  hält  im  laufenden 
Gesehäftsjahre  an  und  ist  es  trotz  aller  Preiszugeständ- 
iiisse  äuXscret  schwer,  .Aufträge  zu  einer  genügenden 
Besehäftigung  zu  erhalten.  Anfragen  gehen  in  reich- 
lichem Mufse  ein,  ein  Beweis,  dafs  ein  Bedarf  an 
Ma.Hchincn  für  rationellere  .Ausstattung  der  AVerke 
vorlicgt,  doch  .»tofsen  wir  bei  Verfolg  unserer  .An- 
gebote vielfach  auf  vorläufige  Ablehnung,  weil  die 
maf»gid)cnden  Ütcllen  erst  bei  günstigerer  (.'onjunctur 
die  erforderlichen  Geldmittel  bewilligen  wollen.  Die 
gegenwärtige  handelspolitische  Lago  trägt  nicht  nn- 
wesentlich  zur  Erschwerung  des  Absätze»  bei,  doch 
sind  wir  der  UebiTzeugmug,  dafs  nach  Ueberwindung 
der  jetzigen  allgemeinen  Geschäftskrisis  und  bciwjuders 
nach  erfolgtem  Absehlufs  «euer  Handelsverträge  ein 
be.sserer  Gescliäft»gang  auch  bei  uns  w jeder  eintrcten  wird. 

Der  Bruttogi*w  inn  beträgt  für  das  Geschäftsjahr 
19<tO/HKH  nur  12(5312,77  so  dafs  unter  Zuziehung 
des  Vortrages  aus  1H69  HHS)  mit  6274,70,#,  insge- 
sammt  132587.47  .#  zur  A^erfügung  stellen.  .Aus 
letzterem  bringen  wir  für  Absrliriübungen  bezw.  Re- 
sen'istellungmj  40  744,71  M in  Vorschlag,  so  dafs 
unter  Abrechnung'  dos  A'ortrages  aus  18TO/16(K)  ein 
Reinertrag  von  70568,06  .#  verbleibt.  Nacli  Abzug 
der  vcitragbmäf»ig  von  diesem  Reingewinn  zu  be- 
rechneudeii  Tantiemen  verbleiben  einschliefslicdi  des 
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Vertrages  aas  dem  Vorjahre  75 186,96  UV  zur  Ver> 
rdgung,  welche  die  Zahliiog  von  4'/t*/o  Dividende  za- 
las.<ien.  .\u8  dem  Reste  von  48^,^  Jt-  soll  den 
Hi-aniten  eine  (iratiheation  von  2500  . geHälirt  werden, 
und  die  übrigbleibenden  18S4,84v#  sind  aat'dns  laufende 
.Uhr  vorzntrag^Mi.“ 

Daaaeldorfer  Eisen-  and  Drahtindastrle,  Aelien- 
Gesellschaft  sa  Msseldorf» 

.\u8  dem  Geschäftsberieht  über  das  Jahr  1900/19(.»1 
theilen  wir  Folgendes  mit: 

-Die  Pndse  unserer  Kabricate  sind  stetig  g»‘fuHen 
und  haben  zur  Zeit  den  kamii  jemals  dage«veseneii 
niedrigsten  Stand  emdeht,  <»bwohl  ArbeitKlöline.  Kolilem 
Koks  und  andere  Rnhniaterialien  früher  erheblich  billiger 
waren  als  jetzt.  Unsere  üesellsehaft  hatte  bid  der 
allgemein  schlechten  Marktlage  besonders  noch  dt'shalh 
zu  leiden,  weil  bedeutende  Mengen  Hulbfahricnte.  Roh- 
eisen und  Sehrott  in  der  Uoeheonjunctur  eingekauft 
waren  und  abgenomnien  werden  mufsten.  Da  wir  wegeen 
nnserer  Zugehörigkeit  zu  dem  Verbände  deiitseher 
Drahtstiften  • Fabricanten  und  zu  anderen  Syndieaten 
einen  grofsen  Theil  unsen*r  Pnnluction  nicht  auch  im 
voraus  verkaufen  konnten,  wir  aber  glaubten,  wegen 
des  damals  herrschenden  Mangels  an  Rohmaterial  letzteres 
für  längere  Zeit  sirher>tcUeii  zu  müssen,  so  standen 
beim  Rückgänge  der  Conjunctur  diesen  Einkäufen  nur 
theilweisM*  auch  Verkäufe  zu  entsprechenden  Preisen 
gegenüber.  Aber  leider  wurde  von  den  verkauften 
Mengen  nur  wenig  vertragsmäfsig  abgenommen.  Das 
Uebrige  luufsten  wir  tlieils  zu  eniiäfsigten  Preisen 
liefen),  um  die  Existenz  der  Abneljiner  nicht  zu  ge- 
fähnlen,  theil»  gänzlich  streichen,  da  die  Käufer  zahlungs- 
nnfahig  wunleiu  Au»  dieseu  Gründen  ist  da»  Ergebnifs 
des  letzten  Gesrhäft.sjahre»  ein  reeht  unerfreuliehes 
gew  Orden,  denn  laut  dem  Reebnungsabsehhifs  haben  wir 
ein^ehliefslich  der  Abselmübungen  im  Betrage  von  zu- 
sammen 1 1324G.23  kH  eine  l'nterbilanz  von  162001,77  .H 
zn  beklagen,  zu  deren  Deokung  der  Reservefonds  nur 
eben  hinreiohte.  Leider  bringt  das  neue  Gesehiiflsjuhr 
einen  noch  vi<l  grbfseren  Verlust,  da  die  auf  den 
fruhen’n  Abschlüssen  noch  ruekstiindigeii  Mengen  Roli- 
materinl  und  Halbfabricat  ganz  be«lentend  sind.  Wir 
hatten  am  1.  Oetober  1901  noeli  Bl  857  t abziinehmen, 
11041  st»-nte  sieh  hierfür  der  rntei^chied  zwiseheii  Ah- 
s4-|iluf»-  lind  Tagespreis  auf  etwa  900iXK^  Naeh 
vielen  Bemühungen  ist  es  uns  ktirzlieh  g»-lungen,  die 
I.iefemnteii  zu  b«“stiniinen,  uns  die  riiekstUndigen  Mengen 
zu  Tagespreisen  zu  benchnen.  während  ihnen  die 
Differenz  iu  »procentigen.  al  pari  rückzahlbaren  Obli- 
gationen vergütet  wird.  Diese  Obligationen  sind  vom 
1.  Januar  1902  ab  zu  verzinsen  und  vom  1.  Juli  1906 
ah  jährlirh  mit  6 •/•  und  den  ersuurfen  Zinsen  zu 
amortisireii;  eine  frühere  oder  stärkere  Amortisation 
ist  tinsen'r  Gesellschaft  freigestellt.  Unsere  Prmiuetion 
betrug  an  Stabeisen  2258B  t,  an  Walzdraht  16  2B6  t. 
an  gvz.  Draht  und  Drahtfabricaten  23532  t,  an  Stab- 
eisen 12  323  t.“ 


GcorGK-Marlen-DerGwerks-  nod  Hfltten-Tereln, 
Oftiiabrttek. 

Der  Betriebs  - Uebenichufs  des  Geschäftajahres 
190U  1901  beträgt  2644983,41  .H  gewn  3873205,01  M 
io  1899. 1900.  Die  h>zeugungbetrug:  I. AbtbeilungPies- 
berg.  .Steinbrüche:  Bearbeitete  Steine  37  273t,  nnbe- 
arheiteta  Steine  183  674  t.  2.  Abtheilung  Hüttenwerk. 
.Ins den  eigenen  Ornbenwurdeo gefördert:  Erze 235594t, 
kohlen  .32  019  t.  Erzeug  wurden:  Koks  79  000  t, 
Roheiaen  96  240  t.  Die  Lisengiefserei  erzengte  7028  t 
Gofiwaaren.  An  Schlacken  • Fabricaten  sind  berge- 
»teilt:  Ueroent  16BG  t,  Mörtel  4490  t,  Schlackensteine 
10639  600  Stück-  3.  Abtheilung  Stahlwerk.  Erzeugt 


j wurden:  Halbfabricate,  als  Rohstahl  u.  s.  w.  77  318  t, 
Fertigfabricate,  als  Schienen,  Schwellen  u.  s.  w.  55063 1, 
Gufswaaren  7623  t,  in  der  Steinfahrik  feuerfeste  Steine 
I 7580  t Die  an  fremde  Abnehmer  abgesetzten  Erzeug- 
nisse aller  drei  Ahtlieilungen  hatten  einen  Werth  von 
' rund  15  804  648  .#  gegen  16018340./^  itu  Vorjahre. 
, Daneben  betnig  die  Summe  der  Lieferungen  der  ein- 
zelnen Abtheilungen  untereinander  rund  6157167  ,H 
gegen  5 392  599  im  Vorjahre.  ,\uf  den  ver- 
schiedenen Werken  des  V'ereins  wurden  insgesammt 
5692  Arbeiter  besrhaftigt.  Die  an  dieselben  gezahlten 
Löline  heliefcii  sich  auf  6 467  260,10  ,H.  Die  .Aus- 
gaben der  (iesellsehaft  für  Arbeiterzwerke  stellten 
sich  im  Berichtsjahre:  für  Kranken-  und  Knappsehafts- 
I kassci)  auf  101  773,16 -if,  für  Invalidität»-  und  Alters- 
versieherung  auf  43  998,45  .//,  für  Unfallversicherung 
auf  79  765,54  #,  für  sonstige  freiwillige  Zuwendungen 
auf  22  210,77  insgesammt  auf  247  747.92  ./f,  gegen 
218  259,15  # iin  V'orjahre.  An  .Staats-  und  Gemeinde- 
ahgabcD  sind  90  266,53  .#  gegen  43198,61  M iin  Vor- 
jahre gezahlt. 

Ueber  die  Abtheilung  Stahlwerk  heiLst  es  im 
Bericht:  «Die  Besehaftigung  der  OsnahrÜeker  Werk- 
stätten war  während  der  ersten  Monate  des  Rechnungs- 
j Jahres  noch  eine  recht  gute,  litt  aber  dann  unter  dem 
I Drucke  der  niedergehenden  Conjunctur.  Diese  letztere 
wurde  für  uns  uni  so  empHndlirher  fühlbar,  als  wir 
aogosii'bts  der  hohen  Kohlen-  und  Kokspreise  an  den 
liieferungen  furdiepreufsisehen  Kisenhuhnverwaltungcn 

frofse^  Verluste  erlitten,  und  gerade  im  Augenblicke 
er  Fertigstellung  d«s  neuen  Brefswerke»  und  der 
neuen  mechanischen  Werkstätte  die  Preise  für  Schmiede- 
stücke einen  Stand  erreicht  hatten,  welcher  für  diene 
Anlagen  zunächst  wenig  Aussicht  auf  luhnende  Arbeit 
hot.  Die  Bauten  selbst  sind  in  Bezug  auf  technische 
Leistungsfähigkeit  durchaus  gün.»tig  ausgefallen  und 
wenn,  wie  zu  erwarten  steht,  in  dem  Bau  neuer  Schiffe 
für  die  Folge  die  bereit»  ciogetretene  Regsamkeit  fort- 
dauert. KO  werden  sich  auch  für  uns  wiederum  aunehiu- 
bare  Arheitaohjecte  finden.  Wir  sind  jetzt  imstande, 
auch  die  grofsten  Schmiedestücke  in  vollständiger  Be- 
arbeitung zu  liefern,  während  mit  den  alten  Werk- 
stätten anf  einen  ernstlichen  Wettbewerb  fortan  hatte 
verzichtet  werden  müssen,  ln  Zeiten,  wie  der  gegen- 
wärtigen, liegen  die  Verhältnisse  für  die  Osnabrucker 
Abtheilung  nach  wie  vor  insofern  schwierig,  als  wir 
darauf  angewiesen  sind,  nneli  Möglichkeit  die  Kuhricatlon 
von  besser  bezahlten  Son'lererzeugnissen  zu  pHegen. 
Das  hat  uns  auch  im  abgelaufenen  Geschäftsjahre 
helfen  müssen,  und  «o  ist  zu  hoffen,  dafs  unsere  Be- 
mühungen, gute  ronslruclionen  und  bessere  Material- 
«jualilät  zur  Geltung  zu  bringen,  auch  in  Zukunft 
nicht  ohne  Erfolg  bleiben  werden.  Bei  alter  Schwierig- 
keit der  Lage  ist  e«  doch  gelungen,  noch  einige  gute 
Anfträge  in  unseren  Sjiecialitäteii  ioTeinzoholen.  .Aufser 
in  Schmiedestücken  hat  auch  die  Nachfrage  in  Weichen 
und  Feldbahnen  nachgelassen,  und  demgeiniirs  hat  die 
Beschäftigung  der  betreffenden  Werkstätten  ebenfalls 
Einschränkungen  erfahren.  Sowohl  für  das  Stahlwerk 
wie  für  die  Hütte  wird  immer  mehr  erkennbar,  daf» 
diese  Betriebe  auf  die  Beschaffung  guUm  und  billigeren 
Brennmaterials  angewiesen  sind,  mit  dem  die  im  Aus 
bau  befindliche  Zeche  Werne  uns  demnächst  versorgen 
wird.“ 

Die  Aussichten  für  die  Zukunft  »chiMert  der 
Bericht  wie  folgt:  »Die  Entwicklung  de»  Geschäfte» 
hat  sich,  wie  für  andere  Unternehmungen  der  Montan- 
industrie. auch  für  uns  im  vergangenen  Jahre  sehr 
viel  mifsliclier  gestaltet,  als  wir  hei  Hi-raiusgahe  unseres 
letzten  Berichtes  annehiiieo  zu  dürfen  glaubten.  Wenn 
es  sich  für  die  l eherwindung  der  schon  Ende  1900 
eingetretenen  Flaue  lediglich  «iarum  gehandelt  hätte, 
die  über  den  gesunden  Bedarf  hinau.sgt-gungenen 
äpecnlatioDskäufe  in  den  verschiedensten  Artikeln  der 
Eisen-  und  Stahlindustrie  abzuwickeln,  so  würde  man 
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vielleicht  schon  jetzt  auf  eine  Wicdcrifcsimdunif  der 
Verhultni.««se  vertrauen  kininen.  Kcidcr  hahcn  aher, 
liehen  der  rehcr^jianniintf  in  di-n  iinlii«>1riellcn  Hc- 
trichcn.die  Folgen  der  »iidafrikanischen  und  cliineüi’ichen 
Wirren  und  noeh  mehr  die  <]areh  die  zahlrcieheii  Hank* 
hriiehe  eingotreteufl  Kr?“'hütt*Tiing  'hs  tilliri-ineinen 
Vertrauens  die  I-age  wcscntlii’h  vcrsehleehtert.  und 
wir  halten  es  kaum  für  innfflich.  heute  eine  hevtimmte 
Ansicht  darüher  zu  iiurserti,  welehrn  Verlauf  die  Ihinre  I 
im  laufenden  Keehnungsjuhr  nehmen  werden.  Ks 
wird  daher  richtig  sein,  vorlanlig  noch  nicht  mit  einer 
grt'ifharen  Kesserung  zu  rcehnen.  amlcn-rseits  jc*lorh 
an  der  alten  Krfahnmg  fevtziihnlten,  diifs  auf  Ketrcn 
Sonticnscliein  folgt  und  dafs  auch  unserem  l’ntcr- 
nehmen  in  ahschharer  Zeit  w ieder  ein  neues  Autldiihcn 
licsidiieden  sciu  wird.“ 

Uic  .\h-srhrcihungen  bchmfen  sieh  auf  tllH 
Der  urbleilM  iide  Keingew  inn  von  770224.57  •4'  Ideiht 
liinler  demjenigen  des  Vorjahres  — l‘>rv2ÜtH>  -4f  — 
um  b72  775.4d  ,4^  zurück.  — Ks  wurde  hi-antrai.'t.  dafs 
vom  Heing«‘wimie  »hcrwiesi-n  werden:  d>'iu  allgemeinen 
Keservefonds  nnd  • inem  Urtriclis  lh  serve- 

fonds  öOtHRi  iH.  IHe  staluletimüfsige  Tiintiiini-  des 
Aufsichtsralhs  beträgt  iHrtd.W»  .ti  und  die  Cfintnietliche 
Tantieme  «les  Vorslandcs  Jd7H-kiO.<'.  Ferner  wurcle 
beantragt,  *lafs  an  Dividende  ge/nhlt  worden:  5 
auf  das  Prioritiits  - .Vctienkapital  \on  H iritMNM)  ,H 
rsB  157 -Vm»  .if  uml  4 ",u  auf  das  .'<tauiiiiaclien  Kaidtal  im 
Itetrage  iLMUKMMat , //  — *>lii  (Nkt . und  dids  der 
verhleihende  Kest  \on  .H  auf  neue  lo-chtiuug 

Vorgetragen  werd«*. 


DiitebofriiungsliUttef  Acllcnverein  filr  llerghaii  und 

Hilttcnhetrich,  Uhorlianseii  Kheinland. 

Die  F.itileiinng  des  lU*rielils  des  Vorstands  lautet: 
«Das  (ie-sehäftsjuhr  ItKH»  limi  hat  uns  in  unsen*r 
Hi>tTnung  auf  ein  verhällnii'smafsig  giin'*lL'cs  Krgehnifs. 
der  wir  in  unserm  letzten  Herieht  An-druek  geliehen 
haben,  nicht  getaii'^cht.  Der  Korlmuiigsahst  hluls  ergiehl 
nach  .Vhziig  der  nllgeineinen  l n kosten  einen  Dew  inn  vt»n 
774452t■^^7  gegen  10 :t2d,.50 ,//  iui  Vorjahre.  | 
Heläuft  sieh  hicrtiaeh  das  .Min'lerergehnifs  auf  ' 
2 ^24  7}ü*.0H  ,4f.  so  kann  dies  unter  Herüeksichtigung 
der  Marktverhaitnisse , mit  denen  wir  zu  kiimjdeu 
hatten,  nicht  iiherra.sehen.  Die  \'crttauniig  «les  Marktes, 
die  im  Frühjahr  liHH»  anling  sjih  gelteml  zu  maeheti, 
hat  weiten*  Fi>rls«hiitte  gemu«ht  nn«!  grofse  Ver- 
h*Trungen  im  Krwerbsleh«n  ungerieht«*!.  Ob  dieser 
Ziistun«!  Von  längerer  Dauer  sein  wird,  oiler  ob  als- 
bald eine  Desserung  zu  erwarten,  ist  schwer  voraus- 
zusagen. Die  maimigfa'lien  Zusammenhrüehe  auf  den 
vers«  liicilcnsten  (iehielen  «les  U'irthM‘haftsU‘b«‘ns  haben  ' 
bis  dahin  «las  «duiehin  erst'hiitterle  Vertrauen  n«»rh  ■ 
weiter  gps«hädigt.  Ks  ist  wohl  nicht  zu  hczweihlu, 
dafs  infolge  de»  mangelnden  Vertrauens  «b-r  Inland-  > 
betlurf  in  einer  Weise  znribkgegnngen  ist,  bezichent 
lieh  sieh  ziirui  kgehalten  hat,  dafs  eine  weitere  Fort- 
dauer eines  »«delicti  ZuKtumies  nicht  erwartet  wenlen 
kann.  \\ennglei«-h  der  Preisrü«  kgung  sieh  sow  i.lil  im  j 
Inlande  als  auch  im  Auslände  g>-Ueml  gvimu  ht  hat.  | 
so  ist  «bx  h «lie  Nachtrag«*  bezw.  «U*r  Uerlarf  iui  Inlamle 
w^escntlioh  s!ärk«T  zuriickgrguiigen  als  im  Auslände, 
l uscre  im  \«-riährigeii  Hcri«'hte  ausgca|ir«M*b«‘ne  He- 
fürelitung.  dafs  die  zu  sehr  giit«*n  Preisen  gcthiitigten 
Absrlilüsse  nicht  abgewirkelt  wer«len  wür«b*n,  hat  si«*h 
an  iinMTem  lebhallcn  Iledamrn  erfüllt.  Die  Käufer 
k'.miten  nnd  wellten  zu  d«  n hohen  Preisen  und  zu 
den  vereinbarten  !•  n.sfen  nicht  mehr  abnehincn  un«l 
surbten  mit  allen  .Mitteln,  v«.n  den  alten  Ahsrhlüssrn 
losznkommcn,  sei  es  durch  Zahlung  eines  mitfsigen 
Keugebb'S.  das  natürlich  dem  uns  en1g.ing«‘n«-n  Oewinn 
nicht  annähernd  entspra«-h.  sei  es  dur«b  Thutigung 
neuer  Abschlüsse  uml  Verschmelzung  dieser  nut  d«*n  I 


alten  auf  der  fJrundlage  eines  ennäfsigten  l’reise». 
Itafs  es  uns  unter  «len  gesehiblerten  Verhältnissen 
ni«  ht  inijglieh  war.  unsere  Krzeiignng  auf  d«*r  Hohe 
«les  V«»rjalires  zu  halten,  be«larf  keiner  näheren  Dar- 
l«*gung.  Uns«re  Hervorhringung  ist  in  sämmtliehen 
Krzeugnis.sen  mit  .\usnalime  v«in  Kohlen  und  Kisco- 
erzen  zurückgegangen  und  es  iiat  zeitweise  grofM  r. 
mit  (tpfern  verbumlener  Anstrengungen  beilorft,  die 
zur  .Aufrechterlialtiing  eine»  wirthsehattliehen  Ifetrieh«*» 
«•rfor«b*rliehen  Arbeitsnicngen  herbeizuschatfen.  Der 
•Mangt'l  an  Arbeit  und  «ler  starke  Preisrückrang  aind 
aufsrr  in  den  geschilderten  Verhältnissen  audi  in  dem 
verstärkten  \N  eltlo-werh  der  neuen  lothringiarhen 
Werk«!  UD'I  in  «len  schwierigen  Creditverhältnissen 
begründet.  Während  wir  im  üesehüftajahre  18ttft/lf«i0 
«lurehs(-hnittli«-h  h HoeludVn  betreiben  konnt4*n  und 
«lie  damit  errielti*  Koheisenerzeugung  den  Bedarf  unserer 
Stuhl-  und  Walzwerke  nicht  ganz  zu  decken  vermochte, 
so  duf»  wir  nns  gendthigt  sahen,  fremdes  Koheisen 
zu  hohen  Preisen  liiiizuzukaufen,  hatten  wir  im  ver- 
flossenen tH'srhaftsiahre  durc)is<hniUlieh  nur  7 Hoch- 
öfen iin  Betrieb  und  waren  mit  Uueksieht  auf  den 
viTiiiinilerteti  Ucilnrf  und  auf  un»ere  \'eq«flichtung  zur 
Abnulimc  de»  zur  Zeit  der  Hoclitluth  v<«n  uns  gekauften 
Koheisens  iu  die  Zwangslage  versetzt,  Mitte  März 
11K)1  unseren  lloihofciibelrieb  auf  <»  tiefen  zu  be- 
st-hrituken.  Wir  w«dlen  liierbci  uiclit  unterlassen. 
. h«*rvorziilieb«*n.  «lafs  wir  hei  .Aufstellung  des  Uechnungs* 
I atischlus.ses  iCiicklagen  sowohl  für  die  zu  lioben  Preisen 
gekauften  Kolistofit-,  insbesondere  Roheisen  und  Krze, 
w ie  aui  li  fnr  «•iugegangenfc  l.ieferungsverölchtuugen 
gebibb’t  liubcn. 

Ilal’cn  wir  bi»  j«tzt  nur  wenig  Krfreuliebes  za 
beriibtcn  gcliabt,  so  begrüfsen  wir  andererseits  die 
am  I.  .Itini  lläM  endlich  erfolgte,  von  uns  seit  Jahren 
gi'f<»r«hrte.  Kinfuhrung  «‘ines  enuursigten  Tarif»  für 
d«’ii  billigeren  Bezug  «b*r  Minetteer/e  mit  lebhafter 
ti«*uugthuung:  durch  diese  Malsnahine  der  Königlichen 
.^faatseiscnhahnverwaltnng  sind  wir  in  die  Lage  ver- 
s«*tzt.  .^linetteerze  au»  unseren  eig«*nun,  iu  sehr  günstiger 
Kiilwicklung  sieh  helindliclien  Hruheu  in  gröfsereni 
rmfang  uls  seither  zu  verhütten  und  den  Betrieb  tler 
Krzgruben  zu  verstärk«n.  Die  günstige  Lage  unsere» 
Krzgrubenbesiizes  in  \'erhin«l«ng  mit  unsi  rer  gr«>fsen, 
wi-rtliv ollen  K<»]ilenherechtsau>e  läfst  ans  hoHen,  dafs 
wir  auch  über  sehwer«*  Zeiten  hiuwegkommen  wenlen.** 

Der  V erein  bes«-hiiltigte  am  'tO.  .luni  IfkH  aus* 
»«•blier»li«*h  der  bei  der  Kosenerz-  uo«l  g«*meins«Iiaft- 
lielirn  M inette  • (iewinniing  sow  ie  der  auswärt»  mit 
Aul»telluiigsurbeiten  be9chiiftigt«*n  Leute,  an  Beamten 
und  Aibeitern  13">Hii  g«’gen  BJtkUI  am  Schlüsse,  dea 
Vorjahre».  Die  Zahl  oi'.r  auswärts  mit  Aufstellungs- 
arl«rilcn  bes«  Iniftlgteii  Arb«*iter  bezifferte  »i«  h am 
!k,i.  .luni  IJKil  auf  2H4  gegen  Hi>2  zu  «lerselben  Zeit 
«les  v«*rhergegangcnen  Jahres.  Die  Kinnahine  für  ver- 
kaufte Erzeugnisse,  das  ist  «ler  rn»»ntz.  betrug  im 
Jahre  IJäKi  Dä»!  4^  g.*gen  .Vj 741  7t4,47  .jT 

im  Vorjahre.  An  Löhnen  und  tiehältern  wurden 
lK.5HHjeg4.t;:4  gegen  lti«4Mjtj:f4,32  .Ä  im  Vorjahre 
bezahlt. 

Im  abgelanfeneii  (•esrliiiftsjahre  wurde  hezalilt:  an 
Staat»  - Kiiik«»mmensteuer  20i):4<HI  an  Gemeinde- 
Kinkonimensleuer  : .H25Wj  . an  Gewerbesteuer 
I«»:) ''417.07  .Jf.  un  tirund-  iin«l  Gebäudesteuer  B4 777,22.#, 
an  B«*itriigen  zur  Arbeiterkranken-  und  Pensionskasse 
Il2i«4il  ,4/,  an  Beiträgen  zur  Knappsehaftekassc 
2in  l:k5.(.>2  an  «lie  rh«*ini8eh-w«*stfalisehe  Hütten- 
und  Wal/werks-Berufsgen*is»en8chaft  (Beitrag  für  da.» 
Kalemlcrjahr  IIHmm  1 4»i 2 42.t>8  . an  die  Knappsehafts- 
Berufsg«n*»»'«  n»ehaft  t Beitrag  für  das  Kalenderjahr 
ItkMi)  121011,14.#.  an  die  Invalidität»-  and  Aiters- 
ver»ichcriings • Anstalt  llöftr)B,22  insgesamm! 

1 .")02 4 U».:C»  . # gcg«*n  1 275n:W,75  im  Vorjahre, 
mithin  ein  Betrag,  der  H.:i5  V des  ActienkajiiUl» 
gegen  7,>i  ®/«  im  Vorjahre  gleiehkomait 


1 Januar  1902. 


Induntriellt  Unndiehau. 


Stalil  und  Eisen.  f>9 


I>i«  Erzeuiruni'  stellte  sich  wie  folgt: 


1*09  ttSiO 

I90o;idoi 

Kohlen 

1 372  447 

1 4!2  9<<5 

Kisenerzc  

305  !KN) 

32*2 

Kalksteine 

108  810 

<)2  45<i 

Dolomit 

13  940 

12  570 

Uolieisen 

.397  953 

370  548 

Walzwerk»  - Erzeugnisse 

in  Kisen  und  Stahl  . 

31(t  375 

•J(>H  1152 

Ma.»chinen,Daim>fki  «.sei, 
B rü  c k e n , G u is  w aar  c n 

u.  s.  w 

4<1  <515 

45  778 

Ks  wurde  v<*rgeschlagen,  ans  dem  sich  ergehenden 
(iewinn  von  7744526, H7  ,ä  für  Ahschreihungen 
4 4O0«hk»  . ff  zu  entnehmen  nud  den  unter  Hinzurechnung 
de»  (fewinnvortrageg  aus  dem  Vorjahre  in  der  Höhe 
von  2*)« 522, *26  .ff  verMeihenden  Reingewinn  von 
5 55^1  (>49,1S  t«  wie  folgt  zu  verwenden:  Dividende 
and  zwar:  2‘ * •/«  auf  die  am  dl.  December  zurück- 
gezahlten  rcKtlichen  doi^KXM)  ,/f  Prioritnts • Attien  I 
D«  H ^ 112500  20  > auf  die  nm  l.  Juli  11HK) 

vorhanden  gewesenen  I350im()0  „ff  Aelien  L»  A =s 
27tNM»X>.^.  lo  •/©  auf  die  am  I.  Januar  1901  neu 
hegebenen  I5<s*00(t  ,Jf  Artieii  L»-  A 4.XMNMI  .ft* 
Vi»r!rag  auf  neue  Hechnung  2tH».549,l3  .//. 


f*iing»cheder  IVHl/.vrerk  und  Verzinkereien,  Actlen- 
geselDc'liaft  in  Lnngschede  a.  d.  Ruhr. 

Der  (iesehäftsberieht  für  ItMiO  1901  weist  darauf 
hin.  dafs  zu  den  Gründen  allgemeiner  Natur,  we.lche 
den  ilerzeitigi‘ii  wirthscliaftliehen  Niedergang  erklären, 
liir  ilie  Kisenindustrie  und  inshesomlere  für  die  weiter- 
verarl»eitenden  Werke  noch  I’rsaehen  specieller  Art 
»ich  gCM-ilen,  nnd  zwar  stellt  »ich  als  eine  solche  in 
der  Hau|>l:<ache  <ln»  vielheklagle  Mirsverhaltnir»  zwjsehen 
dem  Preise  des  KoliniatenulH  und  dem  des  Fertig- 
prudiicte»  dar.  Weiterhin  habe  sieh  für  das  \\  erk  von 
ungünstigem  F.intiafs  erwiesen.  daf>  durch  die  im  vorigen 
Herieht  erwähnten  und  ini  laufenden  Gesehüflsjahr  zur 
Ausführung  gelangten  Vergrofsejiingvn  d<-r  Anlage  eine 
längere  Betriebsstörung  bedingt  war,  s<»  dafs,  abgesehen 
von  der  nngünstigen  tieschiiftsluge.  die  Pnuluction 
nicht  unerbchlirh  hinter  der \orjülirigen  zururkhlei)>cn 
nmfste.  Während  hei  normalem  Ge»tdiäftsgang  und 
unter  Berücksichtigung  der  durch  die  Vergröl'serung 
bedingten  Productionserweitenmg  das  vorgek.mfte  Ridi- 
material  etwa  der  Production  eines  Jahres  entsproclieii 
haben  würde,  werde  das  ^uiintum  angesichts  der  ge- 
schilderten rmständc  erst  »ju  Decemher  19t*l  verarbeitet 
>ein.  Anch  bei  der  Abtlieilung  für  Verzinkung  Uelsen 
siiwobl  Besebattigung  wie  Preise  zu  wünschen  übrig. 
Ebenso  hatte  da»  Rt»thenfelder  Werk  unter  der  Ungunst 
der  ^'erhäItnisse  zu  leiden,  indem  au4-h  diese»  mit  einem 
grofsen  Bestand  an  Blechen  und  Waizeisnn  zu  den 
damaligen  hohen  Preisen  in  das  neue  Jahr  eintrat 
and  die  Preise  für  seine  Fahricate,  insbesondere  was 
die  gewölinlichc  llundelswaare  anbeiangt.  stark  zuriiek- 
gingen.  Das  Kothcnfolder  Werk  sei  gerade  in  der 
jüngsten  Zeit  zur  Fabricatien  einer  Reihe  lohnender 
.'^pcciulartikel  übergegangen,  welche  »ich  gut  einführen 
ond  eine  gute  Zukunft  versprechen,  auch  sei  dasselbe 
ohne  irgcndw-clclie  Vcq>llii:htungen  für  dm»  Bezug  von 
Kohinateriai  in  da»  neue  Geschäftsjahr  eingetn-ten. 

Ks  rrgicht  »ich  nach  Abzug  eine»  Reugeldes,  und 
der  Ahschreihmigen  ein  Betrag  von  44041,12  ein 
Verlast  von  189  <><»5,01  »g,  so  dafs  nach  Ahsorbirung 
der  fteserven  ini  (iesammtbetrage  von  72  401,39  tk 
und  de«  vorjährigen  V4>rtrtg«  von  15  728,92  kH  ein 
Verluat-SaMo  von  10  1 534,70  ^ zum  V'ortrag  aufs 
nene  Jahr  gelangt. 


Ma.scbinenbau-ActiengcHellHchaft  Torm.  Gebr.  Klein 
In  Dalilbrnch. 

An  Mnsebiucn  wtirdcn  im  (icschiifivjahrc  Dk)0,'ü1 
facturirt:  in  Djihlbruch  für  30fiS23O  ./f,  in  Riga  für 
1 141  775  .H.  Wi'im  das  Werk  auch  ein«*n  Brutto- 
übcoclmfs  von  759  4H2.<i3  cr/Ult  bat,  wird  doch 
I vorgochlngen.  vi»n  der  Vertlicilung  einer  Di\idcudc 
abzuselien  und  die  durch  nothwendigr  iimfangrcicbc 
I Neubauten,  sowobl  in  Dahlbnn  li  als  am  h in  Riga  ge- 
j schwjicbtcn  Bctriehsinittcl  durch  Ausgabe  von  5<HM)iK»i.4f 
I neuer  .Actien  zu  stärken. 


Osnabrficker  Kupfer*  und  Drahtwerk. 

Der  B»  ri4'bt  de«  Vm-standc«  über  da»  Gesebafts- 
jahr  DKMJ/DKd  lautet  in  «Icr  Hauptsache:  .Nachdem 
unsere  Verkaufspreise  «eit  Juli  1W98  bis  August  Ufoo, 
also  wälmmd  2 .iahren  ein  fast  gh‘iclimüi'«iges  .Steigen 
um  etwa  70  bis  HO  «g  die  Tonne  erfahren  hatten, 
folgte  mit  Januar  l9ol  <dn  plötzlicher  .Sturz  nm  .16,^ 
die  Tonne,  weh  lier  durcli  billigere«  Rolniiaterial  leider 
nicht  nnsg(‘glie)ien  wurde.  Den  letzten  Ahschliif»  in 
Knüppeln  hatten  wir  gemeinsam  mit  den  übrigen  Draht- 
werken im  Sejäernher  IMIH.I  zur  laetVrung  hi«  Kud« 
DKM)  gmiiacdit.  Irihdge  der  gnTsen  GcscliäftsiloHigkeit 
gcg«*n  Kn«le  1900  und  .\nfang  1901  haben  wir  die 
gekauften  Mengen  nicht  hi»  dahin  siufbrauchen  können, 
somiem  noch  etwa  2(<0O  t ins  Jahr  1901  hinitlMiriiehnicn 
I inüsKcn.  Auf  diese  Menge  ist  uns  allerdings  ein  Nai-h- 
lufs  bewilligt  worden.  *loih  haben  wir  diesuii  zum  Theil 
> an  unsere  Kundsehaft  opfern  müssen.  Auf  das  Jjilux's- 
ergehnifs  lialte  dies  einen  unheilvollen  KiiiHufs.  \\  ährend 
da»  erste  Halbjahr  noch  einen  guten  Gewinn  hrai-hte. 
der  eine  kleine  Dividende  erwarten  lief«,  schlitd'st  dus 
ganze  Ges»-härtsjahr  mit  einem  Verlust  von  18973.21  ■.4f, 
Durch  da.»  fast  vollständige  Damieclerli«*gen  <le«  Draht- 
geschart«  im  vergangenen  Winter  geriethen  die  Draht- 
werke in  eine  äufaei-»t  schlimme  Lage.  Die  Unter- 
haltung der  grofsen  Vorräthe,  <lie  nolliwcndig«*  Kin- 
«ehränkung  der  Helriehe  nni  einen  oder  mehrere  Tuge 
in  der  WocJie.  das  vollständig  verschwundene  Ver- 
trauen in  eine  baldige  Wiederkehr  besserer  w irthschaft- 
lieber  Zustände  machten  die  l.age  immer  vciwi«kelter. 
Wir  haben  un«  um  die  .\«i«l.aud»geseliiirte  niebt  »luidcr- 
lieli  beworben,  ««mdern  vorge/ogen,  mit  beschränktem 
Betriebe  auf  Lag^er  zu  arbeiten  und  den  vermehrten 
Frühjahrsbedarf  abzuwarten,  uiu  daun  unsere  \'«>rräthe 
im  Inlandc  zu  verwertben.  Die«  ist  auch  gelungi>n. 
.Seit  Febniar  1901  Imt  der  Versand  fast  stetig  zuge- 
Dommen.  Unsere  Vorräthe  sind  gegenwärtig  tmter  ilaa 
normale  .Mafs  zusammengesehmulzen  und  am  1.  Jali  1!K)1 
den  Marktverhältnissen  enlspreehend  niedrig  bewerthe! 
worden.  — Im  Kupfergeschätt  i»t  die  t'oneurrenz  gröfser 
geworden;  die  Verbände  in  den  verschiedenen  Artikeln 
sind  theils  bereits  aufgelöst,  theils  sind  sie  so  locker  gu- 
fügt,  dafs  sie  nur  nuthdürftig  znsaroinengehulten  werden. 
So  können  in  einzelnen  Krzeugnissen  die  Preise  nicht 
IkxIi  kommen,  in  anderen  werden  wenigsten«  »lic  Selbst- 
kosten erzielt.  An  Ki«en-  und  Kiijd'ererzcugnissun 
w urden  7500 1 gegen  9787  t im  Vorjahre  ver>andt. 
Anrträge  sind  iin  laufenden  Ge.»<  häftsjuhre  in  ziem- 
licher Menge  hereingekommen.  ln  Stiften  werden  wir 
rcgelmüfsig  durch  die  gcnieiiihamc  Verkaufsstelle  ver- 
sorgt. Seit  1.  Juli  1901  hat  »ich  der  Versand  auf  nor- 
maler Höhe  pdiulten;  e.»  liat  allerdings  liier  und  da 
eine»  Preiso|it'er«  bedurft,  doch  haben  diu  ktzten  Monate 
immer  noch  mit  einem  liiäfsigun  (iewinn  uhgesehlossun. 

: Wie  da»  (iesehäft  sich  weiter  eiilw  tekeln  w ini.  darüber 
j liUst  sieh  zur  Zeit  nichts  sagen.  Der  Preis  der  Knüppel 
I ist  zwar  von  seinem  höchsten  Stande  um  etwa  '’/u 
I heruntergegangen,  doch  ist  dabei  trotz  Aasfulirvergiitung 
I ein  gewinnbringeude«  Ausfubrgescbält  nicht  uögiieb.*' 


60  Stahl  und  Eiven. 


InHustrifUt  R%u*d*fhnu. 


H.  Jahr^.  Nr.  1. 


Phoenix,  Actlen^tieselUchaft  für  Beritbau  und 
HUtteubetrieb  xu  Laar  bei  KuhrurU 

Aus  den«  Ik*rioht  der  Dirertion  über  das  .lahr  ' 
UK>D  li»01  theilen  wir  Kolgrudi’^  mit;  ungün<tli:e  ^ 
Wimduiig  der  gcschäftliclirfi  Lagv.  über  dir  wir  in  i 
der  vorjübrigen  tieneral-Versaimnlimg  seliuii  berichten  j 
mnfsten,  hat  »ich  noch  über  Krwarten  verschärft.  Mangel  [ 
an  Sjiecificatiimen  nnd  furtwiilirendrs  Sinken  der  Preihc  1 
kennzeiclineten  das  Oeschiift.  Daxu  kam,  dafs  die  xur  i 
Zeit  cIcT  hohen  r«mjun«'tiir  abgeHclilnssencn  Verkäufe  zum  ! 
grcifsen  Tlteil  nicht  zur  Diirctifühning  kamen  oder  doch  | 
nur  mit  starken  Nachlässen  im  Preise  und  Ansdeltnuug  i 
der  Lieferzeiten  zur  Ausführung  gebracht  wenlen  i 
konnten,  wülmuid  die,  zur  Deckung  des  den  Verkäufen 
voraussichtlich  entsprechenden  Herlnrfs.  aogekauOen  . 
Kt)hinaterialieu  und  llalbfahrieute  rechtzeitig  in  Empfang  , 
genommen  werden  mufsten,  da  die  Verkäufer  auf  Ah-  1 
nähme  hestnnden  und  nur  in  wenigen  Fällen  ein  Kot-  | 
gegenkommen  zeigten.  Die  Ftdge  davon  war.  dufs.  | 
während  auf  der  einen  Seite  der  IWtrieb  wegen  Mangel  ; 
an  Aufträgen  eingeschränkt  werden  mufste  und  aomit  j 
der  V'erhrauch  an  Kohinaterinlien  abimhm,  auf  der  i 
amlercn  Seite  die  Magazin-Hestände  «ehr  bedeutend  | 
ziinahfuen  und  mit  Preisen  belastet  wurden,  die  der  | 
(’onjunctur  niclit  mehr  entsprachen.  Diese  Verhält- 
nisse trafen  ans  um  so  schwerer,  als  die  iiu  .lahre 
vorher  begonnenen  grofsen  rmhauten  und  Ncubauteu 
viel  später  als  ursprünglich  in  Aussicht  gen«muiien 
fertig  wurden,  weil  fast  alle  .Maschinenfabriken  mit 
ihren  Lieferungen  weit  zurückbliehen.  Besonders  durch 
<lie  verspätete  Feiligslidlutig  der  neuen  Hoclndenaniage 
zu  Laar  wurden  wir  in  doppelter  Weise  gesclmdi^, 
da  nicht  nur  die  ungckaulYen,  für  den  Betrieb  nüthigen 
Erze  aiifgestapelt  wurden,  simdern  auch  der  Ausfall 
an  Holieiscn  durch  Zukäufe  zu  Indien  Preisen  ausge- 
glichen wcnlen  mufste.  Durch  alle  dies,*  Fnistande 
wurden  wir  gezwungen,  nicht  nur  bedeutende  Ab- 
schreibungen auf  die  vorhandenen  Magaziu-Be.-tände 
voiv-onehmen,  sondern  auch  grofsc  Betrüg-  zurückzu- 
stellcn.  um  die  auf  Itrund  der  früher  ahgcsrhlosseneii 
Liefemngs-Vertriige  noch  zu  einpfangcndeii  bedeutenden 
Quantitäten  an  Erzen,  Knbeisen  n.  s.  w.  zn  Werthen 
in  die  Magazine  etngehen  zu  lassen,  di«  der  lieutigen 
(icM’häflalage  entsprechen.  Wir  luib*-n  zu  diesem  : 
Zwecke  die  Summe  von  3 *i(tl  tC>4,tiO  zurückgestellt  | 
und  unter  die  Creditoren  aafgeiiommen,  und  wird  die*  . 
seihe  im  Laufe  dieses  Jahres  im  Verhaltnifs  der  Ah-  ! 
wickliing  der  Liefcruugs-Wrtnigc  wieder  verschwinden,  i 

iMe  Production  unserer  Werke  erreichte  die  vor-  1 
jährige  bei  weiti-m  niclit.  IMe  Nnchfruge  licfs  ' 
schon  im  1.  Semester  derartig  nach,  ilafs  wir  unsere  i 
Betriebe  cinschriinken  mufsten,  namentlich  wurden  \ 
unsere  Stahl-  und  Puddclwcrke  in  erster  Ueiho  davon  [ 
betroffen.  Mit  Beginn  des  Jahres  DtOl  hesserten  ' 
sich  die  V'erhältnisse  soweit,  dnfs  wir  allmählich 
den  Stahlwerksbetrieh  in  J.aar  wieder  > erstarken 
konnten.  Damit  nahmen  auch  die  Rolicist-n-Vorrüthe  ' 
ab,  and  wir  konnten  in  Laar  den  m-m-n  Hochofen  V j 
am  1.  Mai  DkM  anblascn.  Dos  Puddclwerk  in  Laar 
haln  n wir  leider  inzwischen  ganz  kalt  stellen  müssen, 
walircnd  in  Hamm  der  Betrieb  zanächst  auf  10  üefen 
redneirt  bleiht.  in  Nachrodt  aber  wiediT  15  anstatt 
10  und  in  Linpstadt  6 anstatt  5 im  Eener  stehen. 
Das  MartinwerK  in  Kschweiler-Aue  kann  leider  immer 
noch  nur  mit  1 Ofen  betrieben  werden,  weil  sich  sonst 
der  Hlock-Vorrath  zu  sehr  häufen  würde,  D<  r Betrieb 
auf  unseren  Eisensteingruben  in  Nassau  wurde  im  ver- 
gai»«*nen  .lahrc  weiter  cingeseliränkt.  Die  (tesamint* 
f«»ruening  betrug  IHOHI  t gegen  ‘27  HIM5  t im  V'orjahre. 

Auf  (»rtibe  Steiiiberg  bei  Kümelingcu  wunlen 
I‘21  675 1 Eisenstein  gemninen.  gegen  1 105 1 im  Jahre 
1H5M}  DKtO,  und  ferner  auf  (irube  (’arl  l^ucg  bei  Fentsch 
in  Lothringen  180  I5fj  t gegen  1IH1H4  t. 

Die  Leistungsnihigkeit  dieser  (iruben.  die  zur 
Hälfte  uns,  zur  anderen  Hälfte  der  (iuteboffnangshutte 


geboren,  konnte  nicht  voll  ausgenntzt  werden,  weil  es 
infolge  der  Einschränkmig  der  Hochofen-Betriebe  in 
Luxemburg  und  Lothringen  an  Absatz  mangelte.  Nach- 
dem inzwisehen  die  langerstrebten  emiäfsigten  Erz- 
tarife  eingeluhrt  sind,  werden  grofserc  Mengen  nach 
Rheinland- Westfalen  bezogen,  und  auch  wir  haben  una 
auf  stärken*  Verarbeitung  eingerichtet  (im  vorigen 
Jahre  bezogen  wir  bereits  BO  1‘22  t gegen  32  260  t im 
Jahre  iMJkt  19»X>),  so  dafs  wir  wohl  auf  eine  bessere 
Rente  aus  den  dort  angi'legten  Kapitalien  ris'hncn  können. 
Leider  hat  der  Herr  Minister  die  Einführung  des  Erz- 
tarifs nach  den  Rhcinhäfen  noch  immer  ahgelehnt,  so 
dafs  wir  unsere  günstige  Lage  nicht  voll  aosnutzen 
können.  Wir  müssen  daher  mit  do]i|ieltcr  Energie  auf 
die  Kaimlisatiftn  der  Mosel  hinwirken. 

Auf  Zeche  Westende  hat  die  Förderung  wiederum 
zugenummen:  sie  betrug  389  771,3  t in  3t)3  Arbeits- 
tagin, gegen  339  763,3t  m 300  Arbeitstagen  im  vorigen 
Jahre.  Da  diese  Zeche  nicht  in  der  Lage  war,  nns 
unseren  Bedarf  an  feinen  Kokskohlen  ganz  zu  liefern, 
uml  auch  da.s  Koblen-Syiidicat  den  Rest  nicht  abgeben 
konnte,  so  mußten  wir  dazu  übergehen,  Fönlerkfmlen, 
wie  sie  aus  der  Drube  kommen,  zu  brechen  und  zu 
mahlen.  In  Zukunft  werden  wir  nach  Möglichkeit 
nur  Siehproductc  herstellen,  die  ganz  feinen  direct 
als  Kokitkolilen  vi*rwenden,  die  gröberen  waschen  und, 
soweit  uns  noch  Kokskohlen  fehlen,  vermahlen.  Auf 
diese  Weise  denken  wir  die  eig«*ne  Fördening  in  weit 
stärkerem  .Mafse  als  bisher  selbst  zu  verbranehen. 
-\n  Koks  wurden  auf  Zeche  Westende  producirt  57 167  t 
gegen  35  04  1 in  IKIKl  U»Ü0,  und  an  Ziegelsteinen 
3 6;l7  5KX)  Stück,  gegen  3 (K)7  975  Stück.  Der  .-Vbsatz 
hatte  auch  hierin  wesentlich  nachgelassen.  Die  Roh- 
eisenproduction  litt  besonders  in  Laar  vielfach  unter 
hedeulenden  Betriebsstörungen.  In  I^aar  wurden  er- 
blasen 12h  200  t Thomaseisen  und  6181  t Fi  rromangan, 
in  Summa  134  3H1  t gegim  101541,5  im  Vorjahre. 
!>ie  Hütte  zu  Berge-Boiheck  producirte  59  462  t gegen 
78059  t iin  Vorjahre.  In  Kupferdreh  produeirfen  wir 
31  454  t <tier8erei-Roh»“i8eii  gegen  30711  t Im  Vorjahre, 
im  ganzen  wurden  also  219  116  t Roheisen  und  6181  t 
KeiTomangan,  gegen  2lOHlL8t  Roheisen  ira  Voijahre 
erzeugt.  Es  waren  auf  siimmtlichen  Werken  zusammen 
31,0  Pud'lelöfen  in  Betrieb,  gegen  40.05  im  vorher- 
gehenden Jahre,  und  wurden  36268  t Puddelluppen, 
gegen  53  DKi  t,  producirt.  iSchweifs-  und  Wärmöfen 
waren  40.4  gegen  44.9  in  Betrieb.  Bei  den  eing»*- 
schränkten  Betrieben  nahm  die  Erzeugung  von  Rohstalil 
wesentlich  ab  und  producirte  die  Hütte  zu  Laar  nur 
llKi.H76t  Thomasstahl  sowie  t)3  705  t Martinstahl,  gegen 
219  758  t Thomasstahl  und  77-140  t Martinstahl  im  Vor- 
jahre. Die  Hütte  zu  Eschwciler- .\nc  erzeugte  nur 
‘27  816  t .Martinstahi.  gegen  38  35*2.4  L so  dafs  die  Ge- 
snmmt- Production  an  .Stahl  *287  JX27 1 betrog  gegen 
335B5t‘.4t  im  Vorjahre.  An  fertigen  Fabricati*n  stellte 
die  Hütte  zu  Laar  her:  Eisen-  uml  Staiilfabn«  ale  140  551 1 
gegen  146  100  t,  (iufsstüi  ke  9ttJM5 1 gegen  1 1 1K»4  t.  im 
ganzen  149  647  t gegen  158  064  t.  An  Stahlknüppeln. 
Stahiplatinen  und  Breitstabl  wimleii  t)‘2Ü73t  abgegehen, 
gegen  77  214  t,  und  an  Rohhlöcken,  vorgewalzten 
Blöcken  und  Brammen  19  286  t.  gegen  39  41*2  t.  Die 
Hütte  XU  Eichweiler-Aiie  lieferte  24  982.5  t fertige 
Wuaren,  gegi'n  87  3‘28,2  t,  und  setzte  an  Halhfahrii-aten 
43'2,4  t an,  gegi  n 1834  t.  Die  Werke  zu  Hamm. 
Nachr<»dt.  Lippstndt  und  Belecke  producirteo  an  Halb- 
fftbricaten  149.H|9.6t  gegen  164  312  t und  an  fertigen 
Waaren  1 IB  8!H*.6  t gegen  l*26  5‘2Ut.  Demnach  betrug 
die  Gesammtproduction  des  Phönix  an  fertigen  Waaren 
2lH)B2i».l  gegen  321  912.*2  t im  Jahre  vorher.  An 
feuerfestem  Material  lieferte  die  Hütte  zu  Eschweiler- 
Aue  2479  t,  gegen  2794  t,  und  die  Hütte  zu  Laar 
6<958  t.  gegen  745l>  t. 

In  dem  abgelaufenen  Geschäftsjahre  beschäftigte 
die  (Tcsellscliaft  dun'hschnittlich  10  987  Meister  und 
Arbeiter,  gegen  10  649  im  Vorjahre,  nnd  zahlte  an 
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Löhni?n  und  Qehältem  13  005  724,12  .Ä,  gpgrn 
13682  439.68  ^4i,  d.  i.  pro  Kopf  1238,35  Jti,  g»*gen 
1294.85  Die  Beiträge  der  (jesellsclmfl  zur  rnfall- 
Versichenings-GonosRcnsr-hAft,  zu  den  Kniiikon>  und 
Invalidenlcassrn  sowie  zur  Invaliditäts-  un*l  Alters- 
Versicherang  der  Beamten  und  Arbeiter  beliefen  sich 
im  ganzen  aof  4R3  714,16  gf’gen  446  057,98 
im  \ orjahre.  An  Staats-  und  Cumtnunalsteaem  wanlen 
490  677,11  t#  bezahlt,  gegen  486  582,87  im  Vor- 
jahre. 

Am  l.  Juli  DK)1  lagen  noch  122  477  t Aufträge 
an  Halb'  on<l  Ganz-Fabricatcn  vor,  gegen  255  320  t 
am  1.  Juli  1900.  Die  geschäftliche  Lage  hat  sieh 
seit  dem  L Juli  1901  noch  nicht  gebessert.  Wenn 
aach  in  den  meisten  Artikeln  Arlicit  vorhanden  ist, 
so  sind  die  Preise  doch  auf  einen  Stand  gesunken, 
dafs  von  Gewinn  kaum  die  Rede  sein  kann.  Wir 
wollen  hoffen,  dafs  allmählich  das  V^ertrauen  wieder 
znräckkehrt  and  dafs  dann  auch  eine  Besserung  der 
geschäftlichen  Lage  eintreten  wird.** 

Es  beiönfl  sich  der  Rohgewinn  einschliefNÜch 
de«  Vortrages  ans  dem  vorigen  GcschäftsjKhre  von 
118  440,37  M sowie  der  verjährten  Dividende  im 
Betrag  von  86  535  ,.H  auf  4304076,08  „H . wovon 
die  General-ünk«)Sten  mit  460404,88  .H  in  Abzug 
konamen,  so  dafs  3 843671,20  .H  alw  Gewinn  übrig 
bleiben.  Hiervon  sind  verwendet:  zu  .Ahschreihungen 
auf  Immobilien  und  Dienstmaterial  2 524  535.90 
von  dem  verbleibenden  Gewinn  von  1 .319 135,4<J  . 
kommen  für  vertragsmüfsige  Tanti^lnen  In  Abzug 
48  062,55  ,.H.  so  dafs  ein  Reingewinn  von  1 271  072,8.5  • if 
bleibt.  Es  wird  vorgesehlagen,  hien'on  4®/®  Dividende 
aof  da.s  Aetienkapital  v(m  HOlXKlOtK»  .4'  mit  1 2tH)0tK>.Ä 
zu  vertheilen  und  den  Rest  mit  71  072,95  auf  neue 
Rechnung  vorzutragen. 

ITBlon*  Aetlen-GMellsckaft  fQr  Bergbau,  Elsen- 
nnd  Stahl-Indnatrle  so  Dortniaiid. 

Ueber  die  Lage  der  Eiscnindnstrle  bemerkt  der 
Vorstandsbericht  für  1900/1901: 

„In  der  recht  günstigen  Entwicklung  der  Eisen- 
und  Stahlindustrie-,  über  welche  in  den  beiden  vorauf- 
^gannnen  Geschäftsjahren  berichtet  werden  konnte, 
ist  leider  ein  jäher  Ümschwong  eingetreten.  Die  er- 
hebliche Mehrprodoction  der  deutschen  Werke  In  den 
letzten  Jahren  ist  vorwiegend  im  Inlande  aufgenommen 
worden.  Der  Zunahme  der  deutschen  Roheisenpro- 
daction  von  7402717  t im  Jahre  1896  auf  8351742  t 
im  Jahre  1900  steht  eine  Abnahme  der  Ausfuhr  an 
Erzeugnissen  der  deutschen  Eisen-  und  Stahlindustrie 
in  demselben  Zeitraum  von  1626221  t auf  1537  692  t 
gegenüber.  Das  Nachlassen  der  Nachfrage  auf  dem 
deutschen  Markte  mufste  unter  diesen  Umständen  ver- 
häonirsvoll  wirken,  weil  es  nach  der  längere  Zeit 
hindurch  stattgehahten  Verminderung  der  Ausfuhr 
nicht  möglich  war,  den  Ueberschufs  der  Production 
über  den  Bedarf  des  Landes  rasch  nach  anfsen  abzu- 
stofsen.  Aufserdem  stellte  steh  aber  sehr  bald  heraus, 
dafs  zur  Zeit  der  hohen  Conjunctor  sowohl  die  Händler 
wie  die  selbstverbranchendon  Fabricanten  in  Deutsch- 
land Rohstoffe  weit  über  ihren  Bedarf  hinaus  gekauft 
hatten,  so  dafs  weder  die  Einen,  noch  die  Anderen  in 
der  Lage  waren,  aach  nur  annähernd  den  Abmachungen 
entsprechend  altzunehmen.  Diesen  Zuständen  gegen- 
über war  die  deutsche  Eisenindustrie  in  einer  überaus 
mifslichen  Lage.  Die  Rohstoff-Syndicate  für  Kohlen. 
Koks,  Erze  n.  a.  w'.  hatten  ihre  Preise  zu  guten  Zeiten 
»tark  erhöht  ond  Abschlüsse  für  längere  Dauer  mit 
ihren  Ahnehmern  gethätlgt;  die  anfserhalb  der  Svndicate 
«tehenden  Untemehraungen  waren  dem  Beispiele  rasch 
refoigt.  Das  Kohlen-Syndicat  war  nicht  in  der  Lage, 
den  aDgemeldetcD  Bedwf  der  Werke  an  Kokskohlen 
IS  h«cSa/feii;  es  verminderte  daher  die  Zuweisungen 
am  20  7*  ond  erhöhte  die  Preise  um  25  */«.  Dem 


Koks-Syndicat  gelang  es,  bei  seinen  Abnehmern,  die 
für  das  Jahr  19<')0  die  Tonne  mit  14  abgeschlossen 
hatten,  hei  dem  Abschlufs  für  1901  einen  Durchschnitts- 
reis  von  17.4'  für  beide  Jahre  durclimsctzcn  — es  er- 
öhte  also  die  Preise  für  1901  auf  20  ..H  für  die  Tonne  — ; 
auch  das  Siegerländer  Eisenstein-Syndicat  verkaufte 
Erze  nur  für  die  Dauer  des  ganzen  Jahres  1901  uud 
zu  erheblich  erhöhten  Preisen.  Es  war  also  der  ge- 
sammte  Bedarf  der  Eisen-  nnd  Stahlwerke  an  Roh- 
stoffen für  einen  hochgespannten  Betrieb  zu  hohen 
Preisen  für  dos  Jahr  1901  längst  eingekauft,  als 
Mitte  1900  der  Rückschlag  in  der  Eisenindustrio  ein- 
trnt.  Um  die  Werke  nothdürftig  zu  besclöiftigen. 
mufsUm  bald  Ausfulirgeschäfte  zu  Preisen  äbernommen 
werden,  die  bei  den  hohen  Rohstot^»reisen  die  Selbst- 
kosten nicht  deckten,  wenn  auch  ein  Thcil  der  Svndicate, 
besonders  das  Kohlen-Syndicat,  durch  Gewährung  von 
Ausfuhr-Vergütungen  den  Ah.sehlufs  solcher  Geschäfte 
erleichtert  hat  In  weit  gröfserem  Umfange  mufsten 
aber  von  der  Eisenindustrie  den  Ahnehmern  Er- 
leichterungen in  den  verschiedensten  Formen  bewilligt 
werden,  um  ihnen  die  Unterbringung  wenigstens  eines 
Theiles  der  gekauften  grofsen  Mengen  zo  ermöglichen; 
besonders  vom  Träger-  und  Hall»zeiig-Syndicat  sind 
hierfür  ganz  erhebliche  Summen  bereitgestellt  worden. 
Sehr  erschwert  wurden  <lie  auf  die  Aufrechterhaltung 
ihrer  Betriebe  gerichteten  Bestrebungen  der  Werke 
durch  den  Umstand,  dafs  fast  gleichzeitig  mit  dem 
eintretenden  Umschwung  einige  neu  erbaute  Werke 
im  südwestliclien  Deutschland  mit  ihrer  grofsen  Pro- 
duction auf  «len  Markt  kamen.  Diese  Werke,  die  zu 
guter  Zeit  erhebliche  Mengen  an  Halbzeug  und  Trägem 
verkauft  hatten,  haben  durch  ihre  oft  wiederholten, 
in  den  Zeitungen  angekilndigten  Zwangsverkäufe,  mit 
welchen  sie  gegen  säumige  Ahnchnicr  vorgingen,  viel 
zur  Verschlechterung  des  Marktes  beigetrngen.“ 

Im  Bericht  heifst  es  dann  ferner:  „Die  Hütten- 
betriebe  «ler  Union  wurden  durch  diese  Zustämle  be- 
sonders ungünstig  beeinflufst,  einestheils,  weil  sie  auf 
«len  .Ankauf  des  überwiegend  gröfsten  Theils  der  ver- 
hraiichten  Rohstoffe  angewiesen  waren,  und  anderer- 
seits, weil  cs  aufserordentlich  schwierig  war,  die  weit- 
verzweigten Betriebe  den  so  plötzlich  veränderten 
Verhältnissen  anzupassen.  Trotz  der  auch  von  der 
Union  ihren  .Abnehmern  mit  grofsen  Opfern  bewilligten 
ganz  erheblichen  Erleichterungen,  und  trotz  verliältiiifs- 
mäfsig  starker  tJebernahme  von  .Anfträ^m  für  «lie 
Ausfuhr,  mufsten  bald  amfassende  Betriebsein- 
schränkungen in  den  AValzwerken  dundigefuhrt  wenlcn, 
die  eine  entsprechend«  Herabminderung  «!es  A'erbrauchs 
an  Roheisen  und  Halbzeug  unmittelbar  znr  Folge 
batten.  In  der  zweiten  Hälfte  des  Jahres  189f)  und 
Anfang  UKX)  konnte  die  Nachfrage  nach  Halbzeug 
auch  nicht  annähernd  befriedigt  wenlen;  unter  dein 
Einflüsse  dieses  lang  andauernden  Mangels  kauften 
sowohl  die  Händler  wie  die  Halbzeug  verarbeitenden 
Werke  so  grofse  Mengen,  dafs  der  Bedarf  über  ein 
Jahr  hinaus  gedeckt  war.  Die  Union  konnte  sich 
jedoch  an  diesen  langsiehtigen  und  gewinnbringenden 
Verkäufen  nicht  betheiligen,  weil  das  Dortiimnder 
Werk  alles  nicht  selbst  verarbeitete  Halbzeug  an  «Ile 
Werke  in  Horst  und  Henrichshütte  abgeben  mufste, 
deren  bisherige  Lieferanten  bei  der  stürmischen  Nach- 
frage versagten.  Als  nun  der  Umschwung  erfolgte 
ac(l  die  Beschäftigung  der  Werke  in  H«»rat  uud 
Heorichshütte  zurückging,  wurde  der  Betrieb  des 
Dortmunder  StahlwerKs  aufs  cinntindlichste  benat'b- 
tbeiligt,  weil  ein  Absatz  des  von  Horst  und  Henrichs- 
hütte  weniger  abgenommenen  Halbzeugs  aut  dem 
äüfseren  Markte  nicht  mehr  möglich  war.  Es  miifst« 
daher  die  Stahlerzeugung  in  Dortmund  rasch  ganz  er- 
heblich eingeschränkt  werden  und  sofort  trat  an  Stelle 
des  bisherigen  Mangels  ein  Ueberschufs  an  Roheisen. 
Es  ist  nicht  möglich  gewesen,  diesen  Ueberschufs 
durch  Verkäufe  abzustofsen  und  dadurch  die  An- 
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KAtmnluui;  jfröfseror  Vorriitlie  zu  viTliüten.  In  •l^'n 
vurauf*(t‘gun>;t?nen  Jaliri'n  1W»H  und  IWH>  war  ein  Zu- 
kauf von  7o  80(XK)  t Kohfi'Pii  zu  der  eiuen«*!»  Kr- 
Zeugung  URHiTer  H(»chi>fen  erforderlii  h,  um  tien  Herlnrf 
der  Werke  zu  dcM'ken.  und  da  naeh  Kertigstellung  der 
neuen  Iluehufi'u-Aiilage  io  llurtinuiid.  dtireh  Melehe 
dieser  Zukauf  uunüthig  geniaolit  werden  sidite.  zunmdiüt 
das  Niederhlaaen  eines  IH  .Inlire  hing  helriehenen, 
rR|>arnturhedürt'tigen  llorhofeiiH  in  Horst  in  Aussicht 
genominen  war.  kfinnte  die  1‘nion  ihre  Betheiligiiug 
au  den  zu  Anfang  iles  Jahres  lOOO  vf>in  Koheiseu- 
Svndieat  gethiitigten  starken  Verkaufen  nur  »«iweit  in 
Aussicht  stellen,  als  Lieferungen  vom  Ilerhst  IfKK»  ah 
in  Betraeht  kamen.  Weongleicli  die  I niun  ihren 
Ansnmch  an  den  Verkäufen  von  dieser  Zeit  ah  unge- 
mehlet  hat,  wurden  von  dem  Kohidsen-Syndieat,  aller- 
dings mit  veranlafst  durch  das  starke  Hrangen  iler  j 
Ahnidmier,  »o  ungewöhnlich  grofse  .Mengen  verkauft 
und  an  diejenigen  W erke  vertlieilt.  uelelie  sieh  hisher 
regelmäfsig  an  den  Lieferungen  betheiligt  liatten,  <lafs 
damit  der  normale  Bi’darf  bis  in  das  .luhr  ItM/J  hinein 
gedeckt  war.  Obwohl  daher  auf  dem  Hörster  Werk  i 
der  ältere  reparaturbedürftige  Honhofen  I am  L ti>e]i- 
tember  niedergeblaseii  wurde  und  die  dafür  in 

Aussicht  geuonimene  Inl»etriehs-tznng  des  inzwisi-hen 
fertiggestellten  zweiten  neuen  Höchstens  in  Durlinund 
unterblieb,  und  nm  1.  November  der  ältere  der  )>eiden 
in  Henriehshütte  betriebenen  Hoeliöfen  ausgpidasen 
wurde,  sammelten  sieh  die  Vorräthe  an  Roheisen  so 
rasch  au,  dafs  auch  der  zweite  Hunbofen  in  Horst  am  , 
H».  Februar  HKU  aofser  Betrieb  gesetzt  werden  muf.*'te.  , 
Trotz  ilieser  tief  einKchneiileiiden  .Mafsregeln  hatte 
sich  am  Schlufs  des  Rechnungs  jahres  ein  Bestand 
von  7H<KM»  I Roheisen  auf  unseren  W'erken  ange- 
Kanftnelt.  und  diesem  Lmstande,  wie  dem  Ausfall  der  ! 
Halbzeuglieferungen,  welche  trotz  der  von  denSyndicaten 
ihren  Aonehmeni  gi*wahrten  Krleichterungen  im  ver- 
dussenen  (tesehäftsjahre  zu  <len  gewinnbringendsten 
gehörten,  ist  es  ganz  lu-Nonders  zuzus.  hreilMm.  wenn 
die  in  diesem  .falire  erzielten  Krgebnisse  weit  hinter 
denen  des  Vorjahres  zururkg«*blieben  sind.  Durch 
sorgsame  Anpassung  der  Stahl-  und  W'ulzwcrksbetrielie 
an  die  Jeweiligen  Absatzverhültnisse  ist  es  dagegen 
gelungen,  die  weit  gefährlichere  Ansammlung  von 
grofseu  Bestunden  in  Halbzeug  und  Kertigfabrieateu 
zu  verhüten.  Diesi'  überstiegen  bei  uns  am  .Schlüsse 
des  (ieKchäftsjahres  niclit  den  normalen,  für  den 
Fubrieatioiis-  und  (iesidiäftsbetrieb  notbigen  I'mfang. 
Für  den  g^röfseren  Theil  des  laufenden  (iesrliäftsjalires 
mufs,  da  di**  Lieferanten  bisher  jedes  Kntgeg«*nkoinmen 
abgelehnt  haben,  noch  mit  den  bishiTigen  holien  -\b- 
»eltlufsjireisen  bei  fast  allen  Rolisloll'en  gerechnet 
werden,  während  die  Verkaufspreise  für  unsere  !■  iibrii  iile 
seit  1.  Juli  noch  fortwalirend  stark  zurückgegangen 
sind  und  heute  einen  Stand  erreicht  haben,  wie  er  in  I 
früheren  Zeilen  kHOiii  zu  verzeichnen  gewoi-n  i.st. 
Diu  Bilanz  für  das  Jahr  ItNiI  srhlief^t  ab  mit 

einem  Brutto  reber«^rhiifH  von  »5 OS:l (Mit.ti'i  ,4(  gegen 
HHi75H  >2,2r>  im  Jahre  IHltB,  l‘.KHt  und  die  Her- 
stellung von  fertigen  Krzcugiiisseo  ging  von  :kih7Stit 
im  V«iriahre  auf  t zurück. 

Kohlenb(>rgbau.  Zechen  tilückuuf  Tiefbau  innl 
Carl  Friedricli.  Im  Oegensatz  zu  den  mifslielien  Zu- 
ständen in  der  Kistiiiiidustrie  war  die  Lage  der 
Kolilenindustrie  eine  befriedigende.  Der  erzielte 
Brutto  - rebersebufN  betrug  1277ho,*JH  .H  gegen 
2ti7  43L2H.#  im  \’orja)ire.  Auf  beiden  Zechen  mul’ste 
diT  Kokereihetrieb  infolge  <les  geringeren  Bedarfs 
der  Werke  stark  eingeschränkt  werden,  w<*<liirrh  ebm- 
falls  »-ine  Her.ibmindmtng  des  Betrjebsgewinn»*s  herbei- 
geführt  w iinlc.  Die  Förderung  der  beiden  Zechen  be- 
trug 2HtfjK2  I g,-gen  :jHM}Ht7  t ini  Vorjahre.  Der  Briitto- 
1 ehersehuN  d«T  beiilen  Zechen  betrug  .H 

gegen  G2;L^.^K.lu.//  im  Vorjahre.  Zeche  .Adolf  V4ni  llanse- 
niiinn ; Bei  Lela-roaliinu  dieser Zcclie  war  vorauszusuheii, 


dafs  die  Fnion  erst  nach  Krreiehung  der  geplanten  Förde- 
rung voll  etwu2iKK>  t für  ilen  Arbeitstag  eine  ent- 
s]*recheiide  Rente  von  der  Zeche  erzielen  würde,  w ozu  l>ei 
rep-liiiäfsig»-in  Verlauf  der  noch  ausziifülireudeti  ,\rbciien 
ein  Zeitraum  von  rei«  blich  3 .Liliren  nach  relK-muhnie 
der  Zc<  lie  nuthig  war.  Die  bis  dahin  ihr  erwachsende 
Last  Ware  l>ei  guter  Coiijunctur  be4jucm  zn  tragen  ge- 
wesen. Diese  lierechligterw»*is»?  bei  rehernahiiiR  der 
Z»t1h-  Adolf  Von  HanM'Uiann  gehegten  F.rwailuogeu 
der  l’nion  haben  sich  jedoch  muht  verwirklicht.  An 
Stelle  >ler  erwarteten  günstigen  Kntwicklung  trat  «in 
wirthschaftliclier  Riiekgang  ein,  wie  er  rascher  and 
schärfer  wohl  bisher  nie  beobachtet  sein  dürfte,  and 
sclion  vorher,  am  4.  Januar  d.  J.,  wonle  die  Zecb« 
von  einem  rnfalle  betroffen,  der  ihre  Entwicklung 
genau  uro  «in  Jahr  verz(>gerte.  Das  (iewinn-  und 
Verlust-f'ontn  »1er  Zeclie  schliefst  mit  einem  Brutto- 
Betriehs-rebursuhufB  von  Ib0  722,tt2  ab.  der  im 
1.  Semester  des  Jahres  vor  Eintritt  der  Katastrophe 
mit  der  bis  dahin  erreiclit»-n  Förderung  von  lt«t7%t 
erzielt  worden  ist.  Kisensteinhergbau.  Die  Eisen- 
stfingruben  haben  mit  einem  Brutto-BetriebB-reber- 
schufs  von  2:iT>  ti70,  II  .//  gegen  H>7  2tK)/24  im  Vor- 
jahre gearbeitet.  Dorliiiuiiiler  Eisen-  und  Stahl- 
werke.) Das  Dortmunder  W erk  schliefst  uh  mit  einem 
Brntto-Bclriehs-rebeisehufs  Von  4 22H477.47.^  gegen 
ti  115410, U ,4''  im  Vorjahre.  Die  Inbetriebsetzung 
des  einen  der  beid«-n  in  Dortmund  neu  erbauten  Hoch- 
öfen hatte  eine  Zunahme  der  Roheiseugew iiinung  des 
Werkes  zur  Folge,  die  von  D»3H2l»t  im  Vorjahre  auf 
Ht7.5li>  f stj>-g.  In  allen  übrigen  Abtheilungen  ist 
ein  erheblicher  Rückgang  der  Erzeugung  zu  ver- 
zeichnen, w ie  cs  hei  ileiii  zu  Beginn  des  Jabrea  schon 
eiiigi-treteiien  l'mschwung  in  der  Eisenindustrie  nicht 
anders  zu  erwarten  war.  An  Stahlblörken  sind 
224  197  t gegen  B2r»Hi5  t im  Vorjahre  hergestellt, 
die  Erzeugung  der  W alzwerke  ging  von  lH.5l>.">4  t auf 
1.50  017  t und  die  d»-r  W'erkstätten  von  2H  752  t aof 
2G7h4)  t zurück.  Hörster  Eisen-  und  Stahl- 
werke. Auf  dem  Hörster  Werk  ist  ein  Brutto- 
Betriebs-reberschiifs  von  412  050.02  •#  erzielt  gegen 
I 401  00H.97  .H  im  Vorjahre.  V»m  diesem  L’eberscliufs 
entfällt  der  überwiegend  gröfsere  Tlieil  auf  die  Hoch- 
ofenanlage, welclic  in  den  ersten  Monaten  des  ahge- 
selilosscnt-ii  tiesehäftsjulires  ihre  gauze  Piodiietiun  zn 
dem  vom  Ruheisen-Syndieate  für  die  daiimlige  Zeit 
festgesetzten  h«dieii  Preise  an  d:us  W’erk  in  Dortimiad 
abgesetzf  hat.  Diese  Lieferungen  mufsteu  gegen  Mitte 
•September  eingestellt  werden.  Der  W’alzwerksWtrieb 
kouiite  bei  den  f«>rtwährend  zuriiekgelienden  Verkaufs- 
preisen für  Träger  nur  mit  immer  gröfser  weidendem 
Wi'liist  arbeiten;  er  ist  ilalier  am  15.  Juni  eiugestollt 
itnil  »liimit  die  Triigerfabrication  bis  auf  weitere»  aus- 
scliliefslich  iiacb  Dortmund  verlegt  worden.  H en r ichs- 
hütte,  Eisen  und  Klahlwerke.  Die  Erzeugnisse 
der  Henrirbaliiitte  sind  diireli  den  im  (lesclmftsjabre 
eingetrefeiien  rmschwiing  am  stärksten  gelrotfcn.  Der 
Rückgang  d«r  Naelifruge  nach  Blechen  aller  -\rt  trat 
früher  ein  und  war  gnifser  aU  bei  allen  anderen  Er- 
zeugnissen der  Eisenindustrie.  Ebenso  war  der  .\b- 
siitz  in  Rohren  stockeml  und  die  dimdischnittlioh  er- 
zielten Preise  gingen  für  beide  Artikel  von  Monat  zö 
Monat  stark  zurüek.  weil  erhebliche  .M«-ngen  zur 
Lietenidg  in»  .Ausland  zu  verlustbringenden  Preisen 
iibenioimiirn  werden  mafsten.  um  da»  für  die  Aafrei  ht- 
crlialtung  der  Betriebe  iiii  allernöthigsteii  l mfange 
erforderliche  Arbeit.H*juanluiii  zu  bem  batfen.  Trotzdem 
einer  der  beiden  in  Betrieb  befuidlichen  Hochöfen 
ausgebl.isen  wtirile.  mufste  eine  heträehllicbe  Menge 
Ri>hcis»‘n  auf  Lager  gebraeht  werden,  da  es  nicht 
möglicli  war,  die  Erzeugung  auch  nur  des  einen  (Mens 
abzu8ety»*n.  Eine  Kniiarsigung  der  Selbstkosten  war 
unter  Solchen  Verhältnissen  und  da  auch  hier  mit 
liohen  Ro|ist4»fTprcivrn  gerechnet  werden  mufste,  nur 
in  sehr  beschei<leiiem  Umfuiige  möglich ; infolge  dieser 
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obrrans  on^ünstigen  Verhiiltnissc  trat  ein  Rück^o^ 
der  Production  des  Werk«  von  48  390  t ini  Vorjalire 
anf  2Ö9ti8  t ein  und  an  SU*)!«  des  im  vorigen 
(feKchäftsjahre  erzielten  Bnit*.  IT^ebersdinsses  von 
1250  9185,72  ergab  sieh  ein  UetriebsverhiRt  von 
44A4tU,87  .Jf.  — Die  Ciesammlförderung  der  Tnion  be- 
trug au  Kohlen  400078  t gegen  4;M>2IO  t im  Vor- 
jahre und  nach  Abzug  des  Selbstverbranehs  der  Zechen 
367  062 1 mit  einem  (fcsammterlöse  von  3!>42  775,19 
gegen  4<-i2  937 1 mit  einem  Kriös«  von  4 004  465,21.# 
»m  Vorjahre.  Von  der  Gesammtförderung  des  Eiseu- 
sleinbergbaus  von  120  1H4  t bezogen  die  verschiedenen 
Hochofenanlagen  der  Union  im  ganzen  114  2^4  t,  die 
mit  818609,06.#  berechnet  wurden.  An  Dritte  wurden 
680b  t mit  einem  Erlöse  von  71  732,49  verkauft 
Der  Gesammtahsatx  stellt  sich  mithin  auf  121  (G2  t 
mit  einem  Gesammterlöse  von  890  341,r>5  , Von 

unseren  9 Kokshochöfen  waren  wahrend  des  abge- 
laufenen (leschäftsjabres  5 bix  6 im  Betriebe.  Erzeugt 
wunlcn  2764.50  t Roheisen;  hiervon  eiitfullen  auf: 
Dortmund  107  516  t,  Horst  3M>88  t,  Henrichshütle 
47  2.55  t.  Die  Production  de»  V'orjahres  iSOOJlHiO 
betrug  301  701  t.  Factarirt  wurden  236  068  t mit 
eitirni  Xettoerlöse  von  16  61H>  348,27  •#  gegen  302  504  t 
mit  einem  Nettoerlöse  von  19  052  431,27  ,#  ini  Vor- 
jahre, Im  Walzwerks-,  Werkstätten-  und  (iiefserei- 
iwtriebe  wurden  an  Eisen-  und  Stahlfabriruten  235213  t 
gegen  ,308  786  t im  Vorjahre  hiTgestellt. 

Der  Personalbestand  auf  »ämmilicben  Werken  der 
Union  betrug  am  30.  Juni  1901  0829  Mann  gegen 
12  412  Mann  am  30.  Juni  1900.  Es  ergieht  sich 
hieraus  eine  Abnahme  von  2583  Köpfen.  Die  Summe 
•1er  pro  DK50/19O1  gezahlten  Gehälter  und  höhne  be- 
trug 13 (>.32 277,49  ,/¥;  auf  den  Kopf  de»  durcliscbnltt- 
lichen  Persnnalbestandes  (10  387)  berechnet,  macht 
dieses  einen  Betrag  von  1254,67  .#  ans,  gegen 
12*.tl,02  I#  im  V’iirjabre.  Aus  der  Union-Stiftung, 
deren  Vermögen  am  JK).  Juni  1901  3:M>  405,67  -#  gegen 
324  7(X),5>9.#  iin  Vorjahre  betrag,  sind  im  verHossenen 
(»eschäftsjahre  wiederum  ÖCKHJe.#  den  Werksabtheilungen 
zu  anfserordentlichen  Unterstützungen  erkrankter  Ar- 
beiter and  deren  Familien  äberwiexen  wonlcn.  Das 
Vermögen  der  Stiftung  ist  theÜwcis«  in  den  Verkaufs- 
localen zu  Dortmund,  Horst  nud  Henrichshütte  ange- 
legt. Die  drei  Arbeiter  • Krankenkassen  und  clie 
Invaliden-,  Wittwen-  uud  Waisenkssse  der  Union 
hatten  lun  31.  Deceinber  15KX)  ein  Vermögen  von 
1.517  636,88  ,H  gegen  1 489  784,63  .#  am  31.  De- 
ceiiiber  181t9.  l)as  Kapitalvermögen  dieser  Kassen 
ist,  den  gesetzlichen  Bestinmiungcn  entsprechend,  in 
mündelsichcrcn  Werthpaidcrcn  angelegt  und  da»  Gut- 
haben bei  der  Union  auf  kleinere  Kassenbeslände  be- 
ftchränkt.  IHe  Beitrage  der  (iesellschaft  zu  jenen 
Kassen  betrugen,  den  statutarischen  Bestimmungen 
entsprechend,  121  116,44  ,#, 

Zu  den  Knuppschaftskassen  )mt  die  Union 
anfserdem  113  698,74  .#  und  zu  der  Lebens -Ver- 
»ichcrung  nnd  Extra  - Unterstützung  ihrer  Arbeiter 
und  Beamten  793fH),77  .#  beigetnigen ; die  Beiträgt^ 
zur  Unfall-Versicherung  der  Arbeiter  und  Beamten 
betrugen  für  das  K.ilenderjabr  UK>0  210  039,31  ># 
und  die  Beiträge  zur  Alters-  und  Invaliditäts-Ver- 
sicherung 76  2fW,57  . so  daf»  die  Gesamiutbcisteuer 
der  (»excllxrliafl  Im  persönlichen  IntercKHe  ihrer  Ar- 
Witer  und  Beamten  600  552,86  betragen  hat,  gegen 
.590  863,14  # im  Vorjahre.“ 

Nachdem  von  dem  Brutto  • Betriebsgewinn 
2836932,71  -Ä"  für  Gencralunkosten,  Zinsen  und 
Steuern,  sowie  1 078  018,74  für  Wertbvenniu- 
dcning  der  Hestiinde  abgezogen  sind,  verbleibt  nach 
Absetzung  vr*n  1 <30.5  185,65.#  für  Abschreibungen  und 
IJeserven  ein  Keingewinn  vj»n  172  927.52.#.  Der  Anf- 
Mfbtxralh  hcjuitragte  dem  gesetzlichen  und  dem  Special- 
Kesenefoiids  i«  8640, :18  ,#  zn  überweisen  und  die  ver- 
Meibrnden  15Ö  6:34,76.#  auf  neue  Rechnung  vorzulragei». 


{ Saarbrücker  GurHstahlwerke  A.*G., 

JHalstatt-lturbneh. 

l]ii  ersten  Semester  H8k»/19()l  hatte  die  (icRell- 
; schuft  dundi  die  übernoirimeneu  .\uftriig»-  noch  einiger- 
mafKt'n  ausreichende  Heschüftiguug  zu  verhiiltnifsiiiitlsig 
guten  Preis4’n,  so  dufs  diese  ersten  0 Monate,  einen 
i kleinen  Gewinn  ergaben.  Während  des  letzten  Halb- 
jahres niarbte  sich  dagegen  für  da-*  Work  der  EinHufs 
der  allgemeinen  schlechten  GeschiiftÄhige  im  ganzen 
Umfange  gellend  der  Bedarf  milun  bedeutend  ah  und 
die  Preise  wichen  unter  dem  Druck  eines  starken  .An- 
gebotes in  gnnz  unvorhergesehener  Weise,  Es  war 
I dem  Werk  im  letzten  Halbjahr  überhau]tt  nicht  noiglich, 

I eine  «ler  Gröfse  der  Anlagen  entsprechende  und  zur  .Aus- 
nutzung des  nach  Möglii-likeit  vemilnderlen  Per».oiials 
ausreji  hendo  Menge  von  Aufträgen  hereinzuliolen.  Im 
i-rsten  Semester  wurden  2331  t StnhHäcongufs  nnd  4615  t 
Blöcke,  im  zweiten  Hijlhjalir  nur  1497  t .Siahlfa«^ongufs 
und  2146  t Blöcke  abgeliefcid.  Zu  einem  erlieldichen 
Tlieile  haben  .Mängel  im  Betriebe  du»  Krgebnüs  di-s 
I Geschnftsjalm's  ungünstig  beeinüiirst.  Es  hat  deshalb 
I eine  durchgreifende  Umgestaltung  des  Betriebes  vor- 
genommen wertlen  müssen. 

! Jn  der  Gewinn-  und  A'i  rlustre«‘hnung  sind  an  Ah- 
! Schreibungen  für  1900, H»u|  2Ht797,80.#  enthalten. 
. hj’nschlierslich  des  A'erhistvnrtrages  v<»n  4(»H2I,82  .# 
ergiel»!  si(  h zum  Uehertrag  auf  das  neue  (ieschUftsjahr 
I ein  Verlust-Saldo  von  2.500t»H,r>4 


' Yogtläudlsche  Maschinenfabrik  (vorm«  J.  U.  k 11. 

. Dietrich),  Actlengesellachaft  In  Planen. 

^ Der  wirthschaftliche  Nieilcrgang  uuf  a'Wn  Gebieten 
j der  Industrie  bat  den  Geschäftsgang  der  tieaellscbaft 
t im  Jahre  llhH)  1901  recht  ungünstig  beeinilufst.  Die  .\uf- 
' träge  gingen,  namentlich  in  der  zweiten  Hälfte  des  Jahre» 
nur  »pärlich  nmi  zu  gedrückten  Preisen  ein.  und  wurde 
die  Production  infolge  mangelnder  Bescliiftigxmg  un<l 
dadurch  bedingter  ungenügender  Ausnützung  der  Be- 
triebseinrichtnngeii  wesentlich  vertheuert.  Die  Filiale 
in  Brüggen  hat  iin  verflossenen  Jahre  ebenfalls  wenig 
befriedigend  gearbeitet,  da  »ich  anch  in  der  Schweiz 
die  gleichen  ungünsiig»*n  Geschäftsverhältni.sse  geltend 
machten.  Der  als  Nelomzweig  aufgemunmene  Bau  von 
Buchdrnckiimschinen  brachte  wegen  der  verhältnif»- 
mäfslg  hohen  Kinriclitungsspesen  zwar  noch  keinen 
Nutzen,  er  entwickelte  »ich  aber,  dem  Bericht  zufolge, 
nicht  ungünstig.  Die  hauplsaehlich  hergestellten,  »elir 
' leistungsfähigen  Kütituisdruckn»a»cliincn  iM-währen  sieh 
vortrefTlieh , und  vers]>richt  diese  Branche  In  Zu- 
I kunft  lolinend  zu  werden.  Der  erzielte  Bnjfto- 
. gewinn  vi»n  197  154,70  »#  wurde  unter  Hinznnahme 
I von  10  000  .#  au»  dem  Dispositionsfonds  zu  Ah- 
I Schreibungen  verwendet. 

WiifHtelner  Gruben«  und  HUttcii«»'erko. 

«Das  scchsxelinle  Bctricb-jahr“  heifj»!  es  in  dein 
Beriidit  für  15H10  Hä)l.  „)iat  si<  h infolge  der  überaus  im- 
I günstigen  und  iiimunialtsam  abwärts  sich  bcwegcmlcn 
I Lage  des  Eisenniarkles  als  «las  nnergii'bigste  .seit  Be- 
stehen unserer  Gesrllsclmft  crwicscu.  Nicht  nur,  dnfs 
nichts  verdient  worden  ist,  ergieht  sich  naeli  di  n üb- 
Helh  H Abschreibungen  ein  FelillH-trag  von  147  121,17 
der  in  der  Hauptsache  durch  Verlust  an  A'orr.itheii 
ents|an«len  ist;  fi-mer  bleibt  noch  /u  herücksiehtig«*n, 
dufs  auf  den  iibgesehlossrm.n  und  noch  uielit  ul»- 
! genommenen  Ruhniaterialien  geg»-nüln*r  den  heutigen 
' Murktpreis«*n  noch  ein  weiterer  Verlust  vmi  174>'<>0.# 
ruht  um!  dnfs  für  bevorstehende  Verluste  aus  dein 
»bgehuifenen  Gesrhuftsjahr  eine  Reserve  von  rund 
73(XM>  vorzuseilen  ist.  Es  wird  somit  uueh  für  das 
begonnene  siebzehnte  Betrieb.sjahr  mit  keinem  Verdienst 
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Vergina-Nachrichlen. 


Jahrg.  Nr.  1. 


f'iTchnrt  werden  können.“  E*  wird  vorgesclilBiren,  zu 
u^tfu  der  ^e^renwärti^n  Bilnnz  einen  entsprechenden 
Extra-Resenelönds  zu  schaffen,  auf  welchen  die  vor- 
erwähnten Verluste  ahzus«‘hreihen  sein  würden,  dafs 
für  die  Materialien  im  nenen  .führe  nur  mit  den  ^e^en- 
wärtij:«*n  niedrip  ren  Tajfespreisen  zu  n*ehneii  %»üre. 
Es  hielt  für  da*  Werk  trotz  p-öfster  Anstn-npinp*n 
schwer,  Aufthip’  in  ausreichendem  Mafse  zu  beschaffen, 
so  dafs  ini  pofsen  und  pinxen  ein  schleppender  Gesehafts- 
pin?  bestand  und  zu  Ix»hnreductiooen  und  Arbeitsein- 
schränkunp-n  ppiffen  werden  innfste.  Durch  die  erst 
laiipam  einsetzencle.  dann  aber  bald  folpnde  rapide  Ab- 
wärtsbewepinß  des  Eisemnarktes  wichen  daneben  auch 
in  der  ^rleichen  Weise  die  Marktpreise  der  Erzeupiisse 
immer  mehr  zurück,  so  dafs  sie  «ft  nicht  die  Selbst- 
kosten deckten. 

Zittaaer  MaschlDonfttbrik  and  Elsenfler»ereiy 

Actieii-Gegeflacbaft  (früher  Albert  fiiealer  & Co). 

In  Anbetracht  des  im  Jahre  1901  einptretenen 
allgemeinen  Rückganp's  der  geschäftlichen  Wrhältnisse 
kann,  dem  Rerieht  zufolge,  die  Thätigkeit  und  Ent- 
wicklung des  Werks  ebenso  wie  dessen  gegenwärtige 


I Lage  als  recht  befriedigend  braeichnet  werden.  Das 
KtaMissement  war  namentlich  im  Rau  von  8}>ecial- 
maschinell  und  Apparaten  für  Färberei.  Bleicherei  und 
Appretur,  »«wie  von  Dampfkesseln  immer  voll  be- 
senäftigt. 

I cber  da*  Zustandekommen  der  HandeUverträge 
beifst  e*  im  Bericht: 

„Wir  bleiben  nach  wir  vor  anf  den  Export  der 
meisten  unserer  Fabricate  anpw  iesen,  und  wir  müssen 
daher  dringend  wünschen,  dafs  nns  Handelsverträge 
erhalten  bleiben,  die  diesen  Export  ermöglichen.  \\  ir 
. können  daher  nnr  immer  wiederh<den,  dafs  bei  den 
1 bevorstehenden  Zollvertraga  • Verhandlungen  keinerlei 
Forderungen  Berüeksiebtigimg  finden  dürfen,  deren  Er- 
füHnng  den  Abschlafs  brauchbarer  Handelsverträge 
onmöglirh  machen.“ 

Der  Bruttogewinn  stellt  sich  auf  1B88S9.20 
woraus  sich  nach  den  Abschreibungen  von  3133G.95  .ff 
ein  Nettoerträgnif*  von  107  602.25  ,ff  ei^ebt. 

Dasselbe  gestattet  nntcr  Berücksichtigung  der  fest- 
( gesetzten  Tantiemen,  sowie  75<Xt  »ff  für  Gewährung 
, von  Gratificationen  die  Vertheilung  einer  Gesammt- 
dividcnde  von  12®/«*  wahrend  H240.45  # als  Vortrag 
auf  neue  Reehnuiig  verbleiben. 


V ereins  - Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 

Unter  Hinweis  auf  den  in  der  Vorstaodsüitzung 
vom  3.  December  ItMX)  gefafsten  Beschinfs  and  in 
Gemäfsheit  des  § 15  der  Vercinssatzungen,  wonach 
der  Beitrag  im  voraus  zu  eutrichten  ist,  richte  ich  an 
alle  Herren  Mitglieder  das  Ersuchen,  den  Mitglieds- 
beitrag für  das  Jahr  1902  in  Höbe  von  20  .ff  genilligst  i 
umphend  an  unseren  KassenBihrer  Hrn.  Commerzien- 
ratli  Ed.  Elbers,  Hagen  i.  W.,  Kömerstrufsc  43, 
einzusenden. 

Es  wird  dringend  gebeten,  auf  der  Postanweisung 
die  Bezeichnung  des  Absenders  nicht  zu  vergessen. 

Der  Geschäftsführer:  E.  SchrMter. 

FUr  die  Verelnsblbllotliek 
sind  folgende  ßücjierspenden  cinp:gangeu: 

Von  Hm.  Dr.  W.  Beutner,  M.  d.  K.  n.  A.: 

IHe  Arb/iUn  dir  KheiHutrom-BuuperwaHuitg  IH51 — 1900. 

Vom  „Verein  deutscher  Ingenieure'*: 
FttUchrift  zur  42.  ffaupl>^frs-tmmluHg  dts  Vereins 
dfuizehzr  iMgeniture  in  Kiel  1901. 

Aenderangen  Im  MltgUeder-Verxclchnira. 

flartholme,  .i..  Inpnieur,  Völklinpn,  Saar. 

!>enziger,  A , Ingenieur,  Dortmund,  Rosentbal  21. 
(irofzberger,  LufftriV.  Kaufmännischer  Director  des 
Lothringer  Hüttenvereins  Auraetz  • Friede.  Kneot- 
fingen  ( Lothr.) 


Haaz,  Hud.,  t 'ommerzienrath.  in  Firma  W.  Emst  Haas 
&.  Sühn,  Neuhoffoungshütte  bei  Sinn  i.  N. 

Jängät,  Otto,  Bergiwsessor.  Ilülfsarbeiter  bei  der  Königl. 
Bergwerksdim-tion  zu  Saarbrücken,  Malstatt-Burbam, 
Helmutstrafsc  l ••• 

Körner,  Hugo,  Ingenieur,  Procurist  der  Fimta  Fried. 
Krupp,  Essen-Ruhr. 

KoUmann,  H'.,  C<»mmerzienrath,  Director  der  Bismarck- 
hUtte  b.  Schwientochlowitz,  0.-8. 

LundoHiat,  Oscar,  Inpnieur  der  Lachawenna  Iron  and 
•Steel  (’o,,  Buffalo,  U.  S.  A, 

Weinberger,  Hudolf,  Ingenieur,  Wien  IV,  Brahms- 
plaU  Nr.  2. 

Nene  Mitglieder: 

i Erbreich,  Gerhard,  Huttendirector  a.  D.,  Kattowitz. 
Ober-Schlesien. 

Kohl,  IVatter,  Procarint  der  Firma  A.  I..einveber  & Co., 
G.  m.  b.  H..  Gieiwitz,  Ober-Schlesien. 

Mentler,  Fritz.  Hochofeningenieur  der  Rheinischen 
Stahlwerke,  Meiderich  b.  Knhrort. 

Hzak,  /.,  Ingenieur,  Miihr.-Ostran. 

I Schättrop,  II.,  Oherinpnieur  der  Wcsträliachen  Stahl- 
werke, Bochum. 

1 Szrlenyi,  Dr.,  tAiqe»,  Hochofenverwalter.  Liker,  Coro, 

i Gömör,  l-ngam. 

VoKtnann,  O.,  Ingenieur.  l.^:iter  der  Allgcm.  Elektr.-Ges., 
lastallatiunshureau,  Köln.  KriesenpJatz  21. 

Verstorben: 

Franz,  Hörde. 

Klein,  Eduard,  Commerzienrath,  Hcinrichshntte  b.  An. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  »nd  Generalsecrelär  Dr.  W.  Beumeti 

Go«h4ftj«hrer  des  Vereins  deylschsr  Elienhimeflieute,  GeajhÄllsfflhrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereins 
^ deutscher  Eisen*  und  StehMndustrielier, 

fllr  den  technischen  Theil  för  den  wirtbschafUlchen  Theil. 

CommiineDi • Vertag  voa  A.  Bag«l  in  DOaMldorC 


Nr.  2.  15.  Januar  1902.  22.  Jahrgang. 


Britisches  Geschäfts-  und  Zeitungs-Gebahren. 


chon  ira  Mai  1888*  haben  wir  unter 
der  gleichen  reberechrift  den  Versuch, 
die  deutsche  Industrie  der  Marken*  ' 
nachahmnng  und  somit  der  geschäft- 
lichen Fälschung  zu  beschuldigen,  auf  das  ent- 
schiedenste zurtickgewieseu.  Ks  handelte  sich  | 
damals  um  eine  durch  ME^ngiueering**  und  q£n-  I 
giueer“  veröffentlichte  anonyme  Zuschrift,  nach  I 
welcher  deutsche  Händler  in  Deutschland  er-  . 
zeugte,  aber  mit  schwedischen  Marken  gestempelte  j 
StahlstangeD  einer  (rlasgower  Firma  zum  Kauf  | 
angeboten  haben  sollten.  Unsere  Leser  erinnern  ; 
sich,  dafs  damals  sowohl  die  genannten  Zeit- 
schriften wie  auch  die  Firma  uns  die  Antwort  ' 
schnldig  blieben,  womit  die  völlige  Grundlosigkeit  ' 
dieser  perfiden  britischen  Anschuldigung  anf  das  | 
klarste  erwiesen  war.  | 

Hente  begegnen  wir  einem  dem  damaligen,  : 
wie  OS  scheint,  sehr  ähnlichen  Falle.  Wir  finden 
nämlich  in  der  Londoner  Zeitschrift  „Engineer^" 
vom  6.  December  1901  folgende  Zuschrift: 

Englische  gegen  deutsche  Fabricate: 
Der  andere  Gesichtspunkt. 

Viel  ist  Uber  die  angebliche  Ueberlegenheit  der 
deutschen  Fabricate  über  diejenigen  unsere.«  eigenen 
Landes  gesagt  worden,  aber  ich  habe  niemals  ge- 
hört, dafs  englische  Pabricanten  die  Namen  ihrtT 
deutschen  Mitbewerber  auf  ihre  Woaren  gesetzt 
haben.  Hier  Hegt  nun  ein  Beispiel  vor,  in  welchem 

• Vcrgl.  nStahl  und  Eisen“  18hh  Nr.  5 S.  328, 
ferner  1888  Nr.  7 8.  492,  1891  Nr.  Ü S.  519.  i 

ILts 


unsere  teutonischen  Mitbewerber  nicht  zögerten, 
sich  dieses  schändlichen  Verfahrens  auf  unsere 
Kosten  zu  bedienen.  Einer  unserer  ausländischen 
Agenten  hatte  viele  unserer  Dampfmaschinen  an 
einen  Kunden  verkauft,  der  sie  auch  gelegentlich 
von  einem  anderen  Fabricanten  bezog.  Eines  Tages 
erhielten  wir  eine  kräftige  Beschwerde  von  unserem 
.\genten,  in  welcher  er  feststelUe,  dafs  eine  unserer 
Dampfmaschinen  unter  einer  Belastung  nieder- 
gebrochen  sei,  welche  bedeutend  unter  der  von  uns 
gewährleisteten  lag.  Wir  konnten  der  Darstellung 
keinen  Glauben  schenken , da  wir  überzeugt  waren, 
dafs  irgendwo  ein  Irrthum  vorlag.  Demgemäfs 
sandten  wir  einen  unserer  Sachverständigen  zur 
l'ntenmchung  der  Maschine,  die  er  in  einem  voll- 
ständig wracken  Zustand  fand.  Unseren  Namen 
fand  er  in  grofsen  Bnebstaben  auf  dem  Fundament- 
rühmen  — Tangyes,  Birmingham  eingegossen, 
and  er  war  nicht  überrascht  darüber,  dafs  man  auf 
den  ersten  Blick  angenommen  hatte,  dafs  sie  ans 
unserer  Fabrication  stamme.  Schon  die  erste  Präfang 
zeigte  bald,  dafs  die  Maschine  eine  schlecht«  Nach- 
bildung war;  weitere  Nachforschungen  führten  zu 
der  Entdeckung,  dafs  es  eine  in  Deutschland  her- 
gestellte Maschine  war,  dafs  aber  die  Person,  welche 
die  Maschine  an  den  Abnehmer  unseres  Agenten 
verkaufte,  sie  als  unser  Fabricat  bezeichnet  hatte. 
Natürlich  war  der  Preis  niedriger  als  der  unsrige, 
aber  das  Ergebnifs  auf  diesem  besonderen  Markte 
war  für  den  unredlichen  ausländischen  Fabricanten 
nicht  ermuthigend. 

London,  den  2.  December 

Bichai'd  Tu»yift. 
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Hntiiehea  GeschäfUi-  und  Xeitungi-Gebahitn. 


22.  Jahrg.  Nr.  2.^ 


Wir  haben  darauf  folgenden  Krief  an  den 
Editor  des  ^Engineer**  geriehtet: 

l)ü8>tel<lurr>  den  28.  lleceuiber 

Erst  heute  gelangt  <lie  in  Ihrer  Ausgabe  vom 
Ü.  UeceiiiWr  auf  Seite  5H6  unter  dem  Titel  ,Englisb 
V.  German  Munufai  tures : Tlie  other  side“  verblfcnl- 
lichte  Zus«:hrift  von  Hm.  Hiehard  Tangye  zu  onseror 
Keimtnifs.  In  Vertretung  der  Interessen  der  dent* 
sehen  Eisenindustrie  und  des  deutschen  Maschinen- 
baues bemerken  wir  dazu  das  Folgende: 

1.  Wenn  das  von  Hrn.  Riehard  Tangye  bezeich- 
uete  Vorkommnifs  der  Wahrheit  entspiicht,  so  gehen 
wir  mit  dem  Verfasser  in  der  Vemrtheilnng  des- 
seihen  wie  der  betheiligten  Personen  vollkommen 
einig;  wir  können  der  Firma  Tangje,  ßinningham, 
nur  anempfehlen,  ihr  Recht  auf  richterlichem  Wege 
zn  suchen,  da  ihr  solches  nnweigerlich  zuerkannt 
wird  und  die  deutschen  Richter  ein  solches  Ver- 
hallen schonungslos  bestrafen  werden. 

2.  Wir  sprechen  unsere  Verwundening  darüber 
Qus,  dafs  Hr.  Richard  Tangyc  weder  den  Namen 
der  Mittelsperson  noch  den  Namen  des  dentsehen 
Fahricanten,  welchen  er  angeblicli  bei  seiner  gründ- 
liehen  Untersuchung  des  Falles  heraiisbekonimen  hat, 
ötfentlich  nennt. 

3.  Wir  fordern  hierdurch  Hm.  Richard  Tangye 
iitfenllieli  auf,  bis  spätestens  zum  10.  Januar  1002 
uns  oder  öffentlich  diese  Namen  Dachtriiglich  zu  nennen. 

4.  Wenn  Hr.  RichardTangye  dieser  .Aufforderung 
nicht  nachkommt,  so  werden  wir  seine  Zuschrift 
öffentlich  als  eine  elende  Verleumdung  kennzeiclioeii, 
welche  lediglich  den  Zweck  hat,  einen  unbequemen 
Wetlb«-werb  zum  Vortbeil  der  von  dem  Rriefscdireiber 
vertn-teni'U  Fabrication  in  der  öffeutlioben  Meinung 
herunterzuselzen. 

I>a  uns  die  Adresse  des  Hrn.  Richard  Tangye 
nicht  bekannt  ist,  so  haben  wir  an  denselben  nicht 
Hithrciben  könneu;  wir  haben  aber  Abschrift  dies<*s 
Briefes  an  die  Firma  Tangyes,  ('oruwall  Works,  Soho 
hei  Birmingham  gesandt. 

. Die  Redaction: 

IC.  Schrudtat. 

Eine  .Aiitworl  auf  vorstehende  Schreiben  steht 
bebn  Kedactions.schlnfs  noch  aus.  Inzwischen  hiit 
die  .Anklage  ihren  Zweck,  dU>  dentsehe  IndUKtrie 
zu  verdilchtigen,  inBofem  schon  erreicht,  al«  die- 


! selbe  ihren  Weg  durch  die  britische  Presse  und 
I einen  Theil  der  amerikanischen  Zeitschriften  ge- 
nommen hat.  Wir  finden  sic  unter  Anderem 
' ahgedruckt  im  .,Cbcmical  Trade  .Tonrnal“  vom 
14.  December  1901,  ebenso  in  dem  New  Yorker 
,lrun  Age“  vom  19.  Dccember  1901,  in  welch 
' letzterem  .lonrnal  der  englische  Correspondent 
' sich  gemUfsigt  fühlte,  der  Anklage  die  Ueber- 
i Schrift  „Unusual,  Let  Us  Hope**  zu  geben  und  die 
I .Anmerkung  hinziizufiigen,  dafs  er  „von  ein  oder 
j zwei  (!)  ähnlichen  Beispielen“  gehört  habe.  Wir 
I fordern  auch  diesen  edlen  penny-a-liner  hier- 
! durch  nachdrücklichst  auf,  ebenfalls  mit  den  „ein 
oder  zwei  ähnlichen  Beispielen“  unter  voller 
Nennung  der  Firmen  heranszurücken,  widrigen- 
falls auch  auf  ihm  der  Vorwurf  niederträchtiger 
Verleumdung  sitzen  bleibt. 

I Die  unterzeichnet«  Redaction  kann  sich  mit 
; Recht  rähtnen,  niemals  in  den  Fehler  des  Chau- 
1 vinismiis  verfallen  zu  sein,  vielmehr  die  inter- 
nationalen Beziehungen  stets  auf  das  iiach- 
driicklichate  gefördert  und  geiiftegl  zu  haben. 
Und  gerade  deshalb  darf  sie  die  anständigen 
Elemente  jener  Nationen  bitten,  ihr  in  der  Auf- 
rechterhaltung des  internationalen  Anslandes  und 
der  internationalen  Würde  behültUch  zu  sein, 
liegen  die  unanständigen  Angriffe  und  perfiden 
Verdächtigungen  aber  wird  die  Redaction  in 
I Walirnohmung  der  ihr  anvertrauten  Interessen 
I mit  derjenigen  Festigkeit  und  Eiitschiodonheil 
I Vorgehen,  die  solchen  Uenten  gegenüber  ange- 
! zeigt,  ist.  Der  vorliegende  Fall  erscheint  um 
i so  schwerer,  als  der  Briefschreiber  Sir  Richard 
I Tangye  »ich  der  englischen  Ritterwiirde  erfreut. 

■ Mit  der  letzteren  durfte  es  aber  kaum  vereinbar 
sein,  an  einen  einzelnen,  bisher  iiberdi<‘s  völlig 
j unbewiesenen  Fall  allgemeine  Verdächtigungen 
j der  gesammten  Industrie  eines  fremden  Landes 
zu  knüpfen.  Was  würde  Sir  Richard  sagen, 
! wenn  wir,  falls  eiu  einzelner  englischer  Soldat 
I in  Südafrika  sich  durch  Haiids  up  feige  ergeben 
! hat,  die  gesummte  englische  Armee  der  Feigheit 
zu  zeihen  uns  erdreisten  wurden.  Genau  so 
aber  hat  Sir  Richard  mit  seiner  Behauptung 
gegen  die  gcsainmte  deutsche  Industrie  gehandelt. 
Das  iTtheil  hierüber  überlassen  wir  dem  an- 
ständigen Theil«  seiner  Landsleute. 

i Die  Dedartion, 
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Die  Hochofenanlage  von  l\>rtoveechio. 
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Die  Hochofenanlage  von  Portoveccliio. 

Von  Ingenieai*  Gcorg  Martin  in  Wien. 


r>ie  reichen  Erzschätze  der  Insel  Elba  haben 
ln  iler  zweiten  Hälfte  des  abgelaufenen  Jahr- 
hunderts AnUifs  zur  Entstehung  von  Hochöfen 
an  der  benachbarten  Westküste  der  italienischen 
Halbinsel  gegeben.  Diese  Oefen  sind  seitdem 
zum  Theil  wieder  zum  Stillstände  gekommen 
oder  wurden  ganz  aufgolassen,  zum  Thoil  wurden 
sie  aber  auch  durch  neue  ersetzt,  und  eine  An- 
zahl besteht  sogar  noch  in  ursprünglicher  Form. 

Eines  der  ältesten  dieser  Werke  Ist  die 
Hochofenanlage  in  Foüonica,  an  der  Hnclit 
gleichen  Namens,  gegenüber  der  Insel  Elba  ge- 
legen. Es  befinden  sich  daselbst  vier  Hochöfen 
ältester  Construction  mit  massivem  Hatihinaiicr- 
werk  und  offener  Hrust.  Für  gewöhnlich  sind 
mir  zwei  Hochöfen  in  Betrieb  mit  einer  täg- 
lichen Erzeugnng  von  je  10  bis  12  tons  grauen  | 
Roheisens,  welche  in  der  sich  anschliefsendcn 
Giefserei  direct  auf  Gufswaaren  vergossen  werden. 
Die  im  Hochofen  zur  Verwendung  gelangenden 
Materialien  sind  dieselben  wie  in  Portoveccliio 
und  werden  bei  der  nachfolgenden  Besprecbmig 
dieses  Werkes  näher  beschrieben  werden. 

Westlich  von  Follonica,  an  derselben  Bucht, 
lieg^  Portovecchio,  wo  vor  wenigen  Jahren 
ein  neuer  Hochofen  und  im  .\nschlurs  daran 
eine  GiefBorei  gebaut  wurde,  die  sich  hanpt- 
silchlirh  mit  der  Erzeugung  von  Röhren  Im- 
McliUftigt,  ein  Artikel,  der  gegenwärtig  in  Italien 
stark  begehrt  ist,  da  die  Versorgung  von  Städten 
un<l  kleineren  Gemeinden  mit  Trinkwasser  in 
auanedehiitem  Mafse  in  Angriff  genommen  wird. 

Im  Folgenden  sei  in  kurzen  Umrissen  ein  Bild 
der  Hochofenanlage  von  Portovecchio  (Fig.  U ge- 
ßroben  und  zwar  sollen  zunächst  die  doit  ver- 
brauchten Rohmaterialien  besprochen  werden. 

Holzkohle.  Der  im  Hochofen  zur  Ver- 
Wendung  gelangende  Brennstoff  ist  harte  Holz- 
kohle, von  welcher  es  zwei  verschiedene  l^nali- 
tät^n  giebt.  Die  eine,  nach  der  Baamgattnng, 
ans  der  sie  gewonnen  wird,  „Uerro“  (Buche) 
genannt,  stammt  von  der  Halbinsel  in  deu  »Ma- 
renimen“,  d.  i.  dem  längs  der  Westküste  von  Uecina 
bis  Orbetello  sich  erstreckenden  schmalen  Land- 
streifen. 8ie  ist  von  minderer  Qualität  und 
wird  nach  dem  Volumen  gekauft.  Eine  „iSoiiia 
b/scana**  enthält  7,4  bis  7,5  hl  und  kostet  loco 
Werk  12, HO  Lire.  Daa  Gewicht  einer  „Soma** 
beträgt  etwa  210  bis  215  kg,  was  ungoLlhr 
SH5  kg  ftir  J <*bm  entspricht.  Die  Anlieferung 
erfolgt  m/ttel**  Bahn  in  Säcken,  deren  jeder 
eine  ...Soma“  hält-  Die  andere  Kohlengattung,  ! 
iucb*'der  Steineiche,  aus  deren  Holz  sie  ge-  i 


Wonnen  wird,  .,Leccio‘*  geiiaimt,  kommt  von 
der  Insel  Sardinien.  Der  Transport  geschieht 
mittels  Segelschiffen  von  800  bis  900  t Trag- 
fähigkeit und  das  Ausladen  der  losen  Kohle  an 
der  Brücke  des  Workshafens  erfolgt  mittels 
Körben,  welche  auf  Wagen  der  Werksbahn  direct 
in  die  Magazine  befördert  werden.  Diese  Kohle 
ist  sehr  dicht,  schwer  und  wenig  zerreibHch. 
Anch  sie  wird  nach  dem  Volumen  gekauft;  eine 
..Soma  sarda**  hält  0 hi  und  wiegt  etwa  220  kg, 
was  einem  Gewichte  von  865  kg  für  1 cbm  ent- 
spricht. Der  Preis  dieser  Kohle  stellt  sich  auf 

14.25  Lire  f.  d.  Soma  loco  Hafen.  Die  Auslade- 
I und  Transportkosten  bis  ins  Magazin  betragen 

0,58  Lire  f.  d.  Soma,  die  Transportkosten  von 
Sardinien  bis  in  den  Hafen  von  Portovecchio 

2.25  bis  2,50  Lire  f.  d.  „Soma  sarda“.  Unter 
Berneksichtigiing  des  Einriebcs,  der  infolge  der 
vielfachen  Manipulationen  nicht  gering  ist  und 
bis  2o'’/o  betragen  kann,  kommt  die  Tonne  Holz- 
kohle, je  zur  Hälfte  Orro  und  Leccio,  loco 
Gicht  auf  77,50  Lire  zu  stehen. 

Erze.  Zur  Verhüttung  gelangen  Erze  von 
der  Insel  Elba  und  zwar  von  Capopero,  Sie 
sind  sehr  verschiedener  Art ; manche  zeigen  sich 
porös,  enthalten  Limoiiite,  sind  leicht  durch- 
driiiglich  für  die  Gaae  im  Hochofen  und  geben 
viel  Staub,  andere  — besonders  wenn  eie  viel 
Magnetit  enthalten  — sind  sehr  dicht  und  er- 
fordern zur  Auflockerung  zwecks  einer  besseren 
Vorbereitung  dnreh  die  Ofengase  einer  Roatung, 
für  welche  jedoch  keine  Vorkehrungen  getroffen 
sind.  Die  Erze  kommen  meist  in  grofsen  Stücken 
zur  Anlieferung  und  werden  mittels  eines  vom 
i Grusonwerk  gelieferten  Steinbrechers  zerkleinert. 

! Ihre  Zusammensetzung  ist  im  Durchschnitt  fol- 
gende: FesOi  86,40,  FeO  0,68,  SiO^  5,98, 
AU  Os  0,68,  Mn  0,2  bis  0,7,  P 0,043,  S 0,035, 
Glühverlust  etwa  4,50  ®/o. 

An  Zuschlägen  finden  Verwendung:  Mangan- 
erze des  Monte  argentario  von  1,60  ®/o  Silicium-, 
29,51  ®/o  Kalk-,  10,36  ®/o  Eisen-,  8,32  ®/o  Mangan- 
Gehalt;  Quarzschiefer  mit  einem  Gehalt  von 
75,50  ®/o  Kieselsäure,  8,45  ®/o  Thonerdc,  6,35  ®/o 
Eisenox^'d,  2,37  ®/o  Magnesia,  ferner  Marmor. 
Die  Kosten  des  Erzes  stellen  sich  loco  Gicht 
auf  11,15  Lire  f.  d.  Tonne. 

Hochofen.  Der  Hochofen  ist  freistehend 
ausgefülirt  mit  Traggernst  für  Schacht  und 
Gicbtplateaii , welches  durch  die  Giclitbrücke 
mit  dem  gemauerten  Förderthnrm  verbunden  ist. 
Die  Abmessungeu  des  Ofens  und  die  Forui  des 
Gaafanges  sind  aus  der  Zeichnung  (Figur  2) 
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ersiclitlich.  Der  Ofen  besitzt  drei  Düsen  von 
100  mm  Durchmesser  und  hat  einen  Fassnnfrs- 
raum  von  57  cbm.  Zur  Förderung  de»  Schmelz- 
gates dient  ein  direct  wirkender  Wassertonnen- 
aufzug,  bei  welchem  die  Tonnen  an  den  Förder- 
schalen unmittelbar  angebracht  sind.  Der  ge- 
mauerte Förderthurra  trftgt  zugleich  das  Reservoir, 
aus  welchem  das  Wasser  für  die  Ilethütigung 
des  Aufzuges  genommen  wird.  Die  Gichtenzahl 
betrIVgt  in  24  vStunden  durchschnittlich  64.  Das 
Gewicht  einer  Erzgicht  sammt  den  Zuschlägen 
ist  590  bis  62o  kg,  das  einer  Kobleugicht 
320  kg.  Das  Ausbringen  aus  den  Erzen  ist  im 
Mittel  60  ®/o-  Die  Pressung  des  Windes  schwankt 
zwischen  12  und  15  cm/Hg.  In  24  Stunden 
werden  20  bis  22  t Graueisen  erzeugt. 

Der  Wind  wird  durch  ein  von  John  Cockerül 
in  Seraing  1898  gebautes  Dampfgebläse  geliefert 
und  in  drei  oisernon  Hosenrohrapparaten,  von 
denen  immer  einer  in  Betrieb,  einer  in  Resen-e 
nnd  einer  zwecks  Reinigung  oder  Reparatur 
anfser  Betrieb  steht,  auf  400  bis  420  ° C.  erhitzt. 
Der  Gebiasecyliiider  hat  1200  mm,  der  Dampf- 
cylindor  450  mm  Durchmesser.  Gebläse-  nnd 
Darapfkolben  sitzen  auf  einer  geineinschafllichen 
Kolbenstange.  Der  Hab  ist  1000  mm.  .\ls 
Ventile  sind  (‘orlifs-Vcntile  mit  Federbelastnng 
verwendet.  Die  Maschine  arbeitet  mit  Con- 
densation  und  leistet  bei  4 Atm.  Admissions- 
spannung und  .36  Touren  i.  d.  Minute  80  P.  S.i. 
Zur  Beschaffung  des  Wassers  für  die  Form- 
kühlung und  für  den  Gichtanfzug  dienen  zwei 
Kulbeupmnpen.  Den  Antrieb  derselben  besorgt 
eine  stehende  Coinpound-Masrhine  mit  Conden- 
sation,  deren  Kolben  200  bezw.  325  mm  Dnrch- 
messer  und  einen  Hnb  von  330  mm  haben,  und 
die  bei  330  Touren  i.  d.  Minute  33  indicirte 
Pferdestärken  leistet. 

Den  Dampf  für  die  Maschinenanlage  liefern 
fünf  Kessel,  von  denen  immer  einer  zwecks 
Keinignng  aufser  Betrieb  steht.  Von  diesen 
Kesseln  sind  vier  auf  Gasfeuerung  eingerichtet 
und  erhalten  das  Gas  vom  Hochofen;  der  fünfte 
ist  nur  für  Kohlenfeuerung  eingerichtet.  Die 
gesaramte  Heizfläche  der  Kessel  beträgt  316  qm, 
die  Dampfspannung  5 Atm.  Die  Kohle  kommt 
aus  England. 

Giefserel.  Das  im  Hochofen  erzeugte 
Graoeisen  wird,  wie  eingangs  schon  erwähnt, 
zum  directen  Gusse  in  der  Giefsorei  verwendet, 
der  Hochofen  ist  daher  (siehe  den  Lageplan 
Seite  69)  nahe  dem  Giefsereiraume  angeordnet. 
Das  ans  dem  Hochofen  kommende  Eisen  fliefst 
unmittelbar  in  Giefspfannen,  welche  auf  der 
Waage  K aufgestellt  sind.  Die  .^no^dnllIlg  ist 
80  getroffen,  dafs  gleichzeitig  zwei  Gufspfanneu 
gefüllt  werden  können.  .Auch  das  Flossenbett 
ist  iin  Giefseroiranme  nntergebracht. 

Die  Giefseroi  selbst  besteht  aus  drei  Tbeilen 
und  zwar:  1.  der  grofsen  Grube  zum  Gusse  der 


2«.  Jahrg.  Nr.  t. 


' Rohre  bis  4 m Länge;  2.  der  Grnbe,  in  welcher 
j die  kleinen  Rohre  von  50  mm  Durcbinesscr 
abwärts  gegossen  werden,  neben  dieser  Grube 
belindet  sich  noch  ein  Platz  zum  Formen  kleiner 
F;n;onstiicke;  3.  dem  Raume,  wo  verschiedene 
Gufswaaren  gefonut  werden. 

Die  Kohrfonnkästen  sind  in  Doppelreihen 
auf  starken  Gitterträgern  aufgehUngt.  Die  eine 
I Forrakastenbälfte  ist  mit  dem  Träger  fest  ver- 
schraubt, während  die  zweite  Hälfte  um  ein 
Scharnier  .am  unteren  Ende  des  Kastens  drehbar 
ist.  Diese  Conslruction  ist  für  die  Kästen  aller 
Kohrgat  tungeii  ohne  Ansnahme  durchgeführt. 
Die  Rohre  werden  mit  der  Muffe  nach  oben 
gegossen.  Im  übrigen  ist  die  Art  der  Formerei 
die  allgemein  übliche.  Der  grofso  Giefsoreiraum 
wird  von  drei  elektrisch  betriebenen  Lanfkräbnen 
von  10,  5 nnd  2 t Tragfähigkeit  bedient,  während 
für  die  kleinen  Rohre  keine  maschinellen  Hebe- 
vorrichtungen bestehen.  Beim  Giefsen  in  diesem 
Raum  werden  die  Pfannen  in  Gabeln  gehängt, 
die  mittels  Laufrollen  anf  einem  Träger  längs 
der  Kastciireihe  beweglich  sind.  An  die  eine 
Längsseite  des  Giefsereiraumes  schliefsen  sich 
die  Abtheilnngen  für  die  Herstellung  der  Kerne 
nnd  Kammern  zum  Trocknen  derselben  an ; auf 
der  andern  Seite  befinden  sich  die  Modelltischlerei, 
Sandaufbereitung,  sowie  Sandmagazine,  Capol- 
öfen  nnd  Koksmagazin.  Ein  Becherwerk  hebt 
den  gebrauchten  .Sand  ans  der  Röhren-Gnfsgnibe 
direct  auf  das  Mischwerk.  Die  Anordnung  der 
übrigen  Werkstätten  ist  aus  dem  Plan  ersichtlich. 

Gegenwärtig  werden  Rohre  bis  400  mm 
Dnrchme.sser  erzeugt,  doch  ist  die  Einrichtung 
für  gröfsere  Rohre  in  Vorbereitung.  .Anfser 
’ Röhren  nnd  den  zugehörigen  Fa^onstücken  werden 
! Maschinentheile,  .Amiatnren,  ferner  Ilandelsgnfs, 

I Bremsklötze  für  Bahnen,  endlich  auch  Block- 
I formen  erzeugt.  Das  Eisen  eignet  sich  für 
letztere  in  hervorragender  Weise,  da  die  Block- 
formen bis  150  .Abgüsse  aushalten.  Die  Tages- 
I leistung  der  Giefserei  ist  rund  20  000  bis 
' 24  000  kg  fertiger  Oufswaare.  Da  der  Hoch- 
ofen allein  für  diese  Production  nicht  ansreicht, 
ferner  für  Fälle,  wo  das  Eisen  desselben  für 
den  Gufs  nicht  verwendbar  ist,  sind  zwei  Copol- 
I Öfen  von  je  4000  kg  Leistungsfähigkeit  i.  d.  Stande 
i anfgcstollt.  Den  Wind  liefert  ein  Kapselgebläse, 
durch  einen  elektrischen  Motor  angetrieben.  Der 
Anfzug  für  die  Cupolöfen  wird  ebenfalls  von 
I einem  elektrischen  Motor  betrieben.  Neben 
eigenem  Roheisen  w’crden  nur  gute  Sorten  ameri- 
! kanischen  und  englischen  Roheisens  verschmolzen. 
Der  Schniolzkok.'»  ktunmt  aus  Westfalen- 

Elektrische  .Anlage.  Fördio Bcleuchtnngs- 
und  Kraftanlage  sind  vorhanden:  je  eine  Dynamo 
von  75,  40,  20  nnd  5 K.-W.  .An  Motoren  stehen 
in  Verwendung:  je  ein  Motor  von  20  K.-W.  zum  Be- 
triebe der  mcchani.schcn  Werkstätte,  von  10  K.-W. 
: zum  Betriebe  der  Sandaufbereitung,  von  10  K.-W. 
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zum  Hetriebe  des  KapHclgeblilweH  und  von  H K.-W.  1 
zum  betriebe  einer  ('entrifug:alpuui])e,  welche  ^ 
dos  NutzwHsser  für  die  ileamten-  und  Arbeiter- 
Wohnungen  liefert.  Ferner  werden  die  drei 
Laufkräbne  dor  Ciiofserci^  sowie  ein  Laufkrahn 
für  die  Herstellung  grofser  Kohrkerne  clektrisi  h , 
betrieben.  Zum  Antriebe  der  Dynamos  dienten 
eine  Tandetninaschine  von  1 00  P.  S.,  sowie  mehrere  ' 
kleinere  nampfmasebiuen.  lüo  eiektrUebe  Anlage 
emschliefsHch  der  Krälme  wnrde  von  italienischen 
Firmen  eingerichtet  und  functionirt  anstandslos. 

Schliefslieh  seien  noch  einige  Worte  den 
Arbeits-  und  Arbeiterverhältnissen  gewidmet. 
Per  italienische  .Arbeiter  ist  im  allgemeinen  ' 
Heifsig,  nüchtern,  willig  and  meist  intelligent. 
Als  lieispiel  dafür  möge  dienen,  dals  viele  der  , 
im  Werke  beschäftigten  ganz  tüchtigen  Schlosser 
und  Maschinenwärter  vor  2 bis  .Jahren  noch 
einfache  Feldarbeiter  gewesen  sind.  IMe  meisten 
arbeiten  im  Schichtlohn,  nur  in  wenigen  Fällen 
findet  in  der  UiefHcrei  der  Atcord  .Anwendung. 
Trotzdem  sind  die  Leistungen  der  Arbeiter  ganz 
annehmbare.  Pie  Löhne  sind  verhällnifsmUfsig  | 
niedrig.  Je  nach  der  Kategorie  der  Arbeiter 
schwankt  der  Lohn  zwischen  1,.^0  und  3,a()  Lire 
für  die  lOstündige  .Arbeitszeit.  Eine  Kranken- 
versicherung besteht  nicht ; nur  für  den  Fall 
eines  Unfalles  sind  die  Arbeiter  versichert,  doch 
erhalten  Verunglückte  erst  nach . fünf  Tagen 
ein  Krankengeld  von  1 Iäi*e  für  den  Tag.  Eine  ' 
längere  Kündigungsfrist  für  Arbeiter  ist  nur  in 
vereinzelten  Fällen  vereinbart.  Wo  eine  solche 
Vereinbarung  nicht  besteht,  kann  das  Pienst- 
verliältnifs  von  beiden  Teilen  jederzeit  sofort 
gelöst  werden.  .Arbeitsbücher  besitzen  nur  die  j 
jugendlichen  Arbeiter  bi«  zum  15.  Lebensjahre,  i 

Pie  Lage  l’ortovecchios  in  den  .Maremnien,  | 
berüchtigt  durch  das  maiarische  Fieber,  bringt  | 
es  mit  sich,  dafs  namentlich  zur  Sommerszeit 
der  Krankenstand  unter  den  .Arbeitern  mitunter 
bis  10  7«  gesaramteii  Arboiterschaft  steigt. 


Im  benachbarten  Follonica  stieg  im  verflosseueD 
.Sommer  der  Krankenstand  sogar  auf  bO  ®/o  und 
darüber.  Pie  Mehrzahl  der  Arbeiter,  noch  mehr 
aber  deren  Krauen  und  Kinder  sind  mit  Malaria 
behaftet.  Einmal  von  diesem  Fieber  befallen, 
kehrt  es  in  den  weitaus  meisten  Fällen  von 
Zeit  zu  Zeit  wieder  und  läfsi  den  Betroffeuea 
nur  in  den  seltensten  Fällen  vollständig  gesunden. 

Aufser  der  vorstehend  beschriebenen  Hoch- 
ofen- und  Uiefseroi-.Anlage  betinden  sich  in  Porto- 
vecchio  noch  die  nachstehend  genannten  zwei 
Eisenwerke. 

La  Magona  dMtalia,  ein  Stahlwerk  mit 
zwei  Martinöfen  von  12  bis  15  t Einsatz  mit 
unmittelbar  ansrhliel'sendem  Block-  und  Univer* 
«alwalzwerk.  Verarbeitet  wird  meist  englisches 
Koheisen.  Pa«  auf  <ler  rniversalslrecke  er- 
zeugte Breiteisen  von  etwa  200  mm  Breite  wird 
in  .Stücken  von  etwa  t>00  mm  Länge  in  oinera 
Feinblechwalzwerk  weiter  verarbeitet.  Pie 
Hatipierzetigung  besteht  in  verzinnten  Blechen 
für  rouservenbüebsen  u.  s.  w.  Pie  Meister, 
sowie  die  Mehrzahl  der  Arbeiter  sind  Engländer. 

Ferriera  di  Piombino,  ein  Theil  der 
Fernere  Italiane,  erzeugt  mit  ihren  Walzwerkeu 
HandeUwaare,  Eisenbahnmateria!,  sowie  auch 
kleinere  U-  und  T-Eisen.  Es  wini  gröfsien- 
theils  .Altmaterial  verarbeitet.  Mit  dem  Walz- 
werk in  Verbindung  stehen  eine  Eisenconsiruc- 
lions-Werkstatte,  sowie  eine  Adjustage  für  da« 
Kleinmaterial.  In  einer  eigenen  Giefserci  werden 
Armaturen,  sowie  aueli  Walzen  für  den  eigenen 
Bedarf  gegossen.  Eigenartig  ist  in  diesem  Werke 
die  WTwendnng  von  Sträflingen  in  giöfserer 
.Anzahl.  Gegenwärtig  sind  deren  etwa  200  iiu 
Werke  beschäftigt.  Pas  Werk  ist  aus  diesem 
Grunde  von  einer  hohen  M.auer  umgeben,  die 
an  einzelnen  .Stellen  erhölii  angebrachte  Häus- 
chen für  .Schildwacheu  trägt.  Pie  Sträflinge 
sind  im  Werke  kasernirt  und  stellen  sehr  billige 
Arbeitskräfte  dar. 


Die  Eliza- Hochofenanlage. 


Pie  Eliza-Hochofcnaulage  bildet  einen  Theil 
der  Eisen-  und  Stahlwerke  von  Jones  Laughlins, 
Lim.,  welche  in  Pittsbnrg  auf  beiden  Seilen  des 
Monongahela-Flussea  liegen.*  In  diesen  Werken 
wird  nicht  nur  Koheisen  erzeugt,  sondern 
daraus  werden  allerhand  grofse  und  kleine  Gegen- 
stände aus  Eisen  und  .Stahl  hcrgestolli , als 
Schienon,  Träger,  Bloche  u.  s.  w.  bis  zu  .Schrauben 
und  dergl.  Klcineisenzeug.  Pie  meisten  Slahl- 
uiul  Walzwerke,  sowie  die  ttidaerei  und  Ma- 

• „IroD  Agr“  0«0,  51.  (U-tolier. 


schinenwerkstätlen  nebst  Zubehör  liegen  auf 
dem  Südufer;  die  Koksöfen,  Hochöfen  und  da.s 
bedeutende  Blechwalzwerk  auf  dem  Nordufer 
des  Flusses,  und  zwar  letztere  innerhalb  des 
Weichbildes  der  St4idt.  Eine  dreigeleisige  Brücke 
der  Moiiongabela- Verbindungsbahn  überschreitet 
den  Flufs  innerhalb  der  Werke.  Eines  dieser 
drei  Geleise  wird  nur  zur  ücberführung  des 
tlüssigen  Eisens  von  den  Hochöfen  zu  deu 
I Be^wciiuT-  und  Marlinwerken  henntzt.  Per 
Flufs  ist  an  dieser  Stelle  etwa  275  m breit; 
die  Brücke  ist  332  in  lang;  die  gröfsUi  Spann- 
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weile  beträfil  etwa  100  ni  von  Mitte  zu  Mitte 
Pfeiler. 

Die  Hochofen anlaf^e  ntnfafst  vier  Oefeii 
iieuoater  and  g^öfster  Art  nebst  allem  Zubehör 
(Hiebe  La^cplan  Figfur  l);  sie  nimmt  eine  Uing;e 
von  lH25  m am  Flursofer  ein  und  hat  Kiscnbahn* 
Verbindungen  mit  der  Haltlmore-  und  Ohio-,  Pitts- 
bnrg-  und  Western-,  und  durch  die  Monongahela- 
Verbindungsbahn  mit  dem  Pitisbiirg-,  P>ie-See- 
nnd  Pennsylvania*  Eisenbahnnetz.  Die  (iesell- 
achaft  hat  eigene  Eisensteingrnhen  im  District 
des  Oberen  Sees  und  in  Mesaba;  ausgedehnte 
Kohlenfelder  im  Monongahela-Thal  und  Kalk- 
steinbrüclie  iu  Hlair  ('ounty,  Pa.  Die  Risen- 
ateine  werden  mit  eigenen,  nach  nntcn  entleer- 
baren,  aus  Stahlblech  hergestellten  Wagen  bester 
Onslrnction  angefahren.  Zur  .\nfuhr  der  Kohlen 
besitzt  die  (iesellschaft  di*ei  DampfHclufTe  und 
mehr  als  130  Barken,  von  denen  der  gröfsere 


550  000  t vorgesehen  (siehe  Figur  1 und  2). 
Ihre  Grundfläche  ist  etwa  22M  m X 
neun  40  m hohe,  auf  stMilernen  Sftulen  ruhende, 
213m  laiigo  Geleise  durchziehen  sie;  die  Schienen- 
oberkante derselben  ist  auch  diejenige  der 
Mononguhela -Verbindungsbahn.  Die  Kisensteiiie 
werden  dnr<h  «He  sich  nach  unten  entleeremlen 
Eisenbahnwagen  mit  einem  Minimum  von  .Arbeit 
abgelagert.  Anf  der  Hnttensohle  und  senkrecht 
zu  der  Hichtung  der  Hochbahnen  sind  2S  ge- 
wöhnliche Geleise,  etwa  7,0  in  voneinander  ent- 
fernt, angeordiiet  (siehe  Figur  1 und  2).  .Aut 
diesen  Geleisen  laufen  eine  Anzahl  Locomotiv- 
Erz-Schaufler ; daneben,*  oder  auf  jeder  Seite 
derselben,  stehen  50  t fassende,  nach  unton 
entleerbare  Wagen,  von  denen  durchschnittlich 
3 bis  4 in  der  Stunde  beladen  werden.  Diese 
Wagen  laufen  dann  zu  den  VurraihsrUtimen 
für  den  laufenden  Bedarf  (siehe  Figur  1 und  3). 


A*,  A*,  Ä*,  A*  florhofeB.  H',  H'  WiaderUtSFr.  r'*,  C**  Schornal4’lne  xu  drn  Wlndrrhitiirrn-  I>  YorrAtharäam«'  fQr  drn  Ittifcndrn 
Bedarf.  K*,  f*  Aat-hrirrnb^n.  FK  F*  MBarhinrnliÄaarr.  0\  0*  Ke«*rlbii«i4T.  /I  rairpmiinUEt*,  ./ MtarlilBrnhau«.  A' Köhn-n* 
nod  KeMa'Iafbvpft^n.  /.  BlockrorntfripMrrrl.  M 8rbnlrdr«fliu|>prn.  S EI<«ii«k'inU|r<’rp1il«-.  U l.aborkiorium.  /'■.  /**,  /*>  Ter* 
«ad  Vorratbvfbiiad«'.  V ScbBl«’Dbr«-chrr.  N Rehrlfl<‘nKl«fam«»chlurn.  X l'f«nnrnli«ua. 


Theil  550  t Ladefithigkeit  hat;  zur  Befriedigung 
des  Bedarfs  aller  obigen  Werke  an  Kolilen  sind 
davon  monatlich  1 25  000 1,  arboitstägUch  also  400 
Doppelwagen,  anznliefern.  Die  Kohle  wird  aufser 
mit  Schiffen  auch  mit  der  Eisenbahn  angebracht. 

Die  Kokerei  liegt  neben  der  Hocbufeii- 
anlago  und  umfafst  1386  Bienenkorböfen  mit 
den  neuesten  Kinrichtangen  zur  Handhabung  der 
Kohlen  und  Koks,  welch  letztere  mittels  200 
Kokswagen  zn  den  Vorrathsräoroen  ihr  den 
lanfenden  Bedarf  gebracht  werden,  welche  in 
ihrer  Lftngsrichtnng  parallel  der  Mittellinie  der 
Hochöfen  und  nahe  bei  denselben  liegen  (siehe 
Figur  1 und  3). 

Neben  den  Vorräthen  für  den  lanfenden 
Betrieb  müssen  an  anderer  Stelle  grofse  Vor- 
rftthe  angesammelt  werden,  aus  welchen  der 
tägliche  Bedarf  gedeckt  wird,  wenn  der  Winter, 
die  Unterbrechung  der  Schiffahrt  nnd  die  Störnngen 
im  Eisenbahnbetrieb  die  Anlieferung  der  Roh- 
materialien vermindern  oder  unterbrechen.  Zu 
diesem  Ende  sind  Kisensteinlagerplätze  für 


Während  der  Zeit,  in  welcher  Eisensteine  an- 
geliefert werden,  füllt  man  zuiiilchst  die  VorraHis- 
rUumo  für  den  tägUcbeii  Bedarf  von  dieser 
Anfuhr  und  giebt  nur  den  Rest  auf  die  Lager- 
plätze. Der  Koks  wird  niimiUelbar  von  den 
Koksöfen  in  diese  VorraHisräuine  für  den  täg- 
lichen Bedarf  geliefert;  auch  wird  ein  grofser 
Koksvnrrath  an  anderer  Stelle  erhalten. 

Für  den  täglichen  Bedarf  sind  in  zwei 
Reihen  128  Vorrathsränme  angeordnet,  wie  aus 
den  Figuren  1 und  3 zu  ersehc*ii.  Sie  haben 
oben  etwa  4,0  m im  (Quadrat;  d<T  Boden  ist 
unter  einem  Winkel  von  45^  geneigt;  die  Vor- 
rathsräume  für  Erze  sind  niedriger  als  diejenigen 
für  Koks  nnd  Kalk.  Das  die  Vorrathsräume 
bildende  Giflerwerk  ist  aus  starkem  Flufseisen 
hergeslellt;  die  Seiten  der  Vorrathsräume  be- 
stehen ans  12.7  mm  Stahlbleehen ; der  Flnr  ist 
aus  .Ahornbohlen  luTgcstellt,  welche  auf  Ino  min 
dicken  Eichenbohlcn  nihon.  Wie  ans  Figur  3 zn 
ersehen,  sind  einzelne  der  Ständer  der  äiifseren 
Reihe,  welehe  diese  Vorrathsränme  bilden,  nach 
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oben  verlhiig:eit  und  unterstützen  das  diese  Vor* 
rathsränine  überduchentle  (iebftude.  Für  die  G i c h t* 
aufzuK'niaschine  ist  an  der  betreffenden  Stelle 
(siehe  Pij^ur  3)  ein  Anfbao  in  diesem  Gebände 
so  hoch  an^eordnet,  dafa  der  Verkehr  der  Zu* 
führwaKen  und  Locumotiven  dadurch  nicht  be- 
hindert wird;  die  überdachte  Fläche  ist  338,76  m 
lang  und  12,2m  breit.  Die  Vorratbsränme  sind 
durch  senkrechte  Schieber  abgeschlossen,  welche 
durch  unmittelbar  darüber  angeordnete  Luft- 
druckcylinder  bewegt  werden.  Diese  Schieber 
der  beiden  Reihen  der  Vorrathsräume  stehen 
sich  einander  gegenüber,  und  beflnden  sich  über 


abgewogen  werden,  Indem  sie  hineinfallen.  Ge- 
wöhnlich befindet  sich  auf  jeder  Seite  des 
Fördergefäfses  einer  dieser  beladenen  Zu- 
fuhrwageu,  so  dafs  die  Förderung  nicht  unter- 
brochen zu  werden  braucht;  es  sind  zu  dem- 
selben Zweck  drei  Drehscheiben  und  Cmfuhr- 
geleise  vorhanden.  Die  GichtfördergefUfse  haben 
1,50  m lichte  Weite;  es  laufen  deren  zwei 
auf  jedem  Aufzuge , so  dafs  deren  Eigen- 
gewichte  sich  ansgleicben.  Der  Winkel,  unter 
welchem  der  Aufzug  ansteigt,  beträgt  etwa  67*^ 
zur  Höttensohle  (siebe  Figur  3).  Bei  zwei  der 
Hochöfen  werden  die  .Aufzüge  durch  elektrische 


Figur  2.  Kiseo8t4‘inlagcrplätzr  der  Fliza*  HochofenanLige. 


einem,  auf  der  Hüttensoble  ungeordneten  Geleise, 
welches  durch  die  ganze  Länge  des  Gebäudes 
läuft.  Auf  diesem  Geleise  verkehren  acht  Zu- 
fhhrwagen,  zwei  für  jeden  Hochofen,  welche  die 
Eisensteine,  Koks  und  Kalksteine  aus  den  Vor- 
rathsräumen in  die  FördergefUfse  überführen, 
mit  denen  die  Gichten  mittels  der  Schrägaufzüge 
auf  die  Hochöfen  gefördert  werden.  Diese  Zu- 
fuhrwagen,  welche  in  den  Figuren  1,  5 und  6 
ausführlicher  dargestellt  sind,  werden  elektrisch 
bewegt  und  haben  einen  schrägen  Buden;  ilir 
.Abschlufs  ist  durch  eine  starke  Hebelühersetzuiig 
leicht  zu  öffnen.  Einer  dieser  Ziifuhrwagen 
nimmt  den  Koks  einer  Gicht  und  der  andere 
die  verschiedenen  Sorten  Eisensteine  auf,  welche 


Motoren  von  150  PS.  und  bei  den  zwei  anderen 
Hochöfen  mit  Dampftimschinen  betrieben,  deren 
Cylinder  355  X ^om  Durchmesser  haben ; die 
Seiltrommeln  und  Seilscheiben  haben  1830  mm 
Doi'chmesser. 

Die  A ufgebevorrichtung  (siehe  Figur  7, 
8 nnd  P)  auf  der  Gicht  ist  wie  folgt  ein- 
gerichtet: Die  Fördergefäfse  haben  vier  Räder, 
von  denen  da.s  hintere  Paar  nnter  demselben 
Winkel  67  " weiter  läuft.  Auf  der  entsprechen- 
den Höhe  oben  sind  am  Förderthurm  die  Schienen 
für  die  Vorderräder  dem  Ofen  zu  wagei^ecbt 
ubgebügen,  so  dafs  die  Oeffniing  des  Förder* 
gefäfses,  beim  ferneren  .Auhebeu  des  hinteren 
Theiles  desselben,  wie  in  den  Figuren  3 und  7 
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zn  sehen  ist,  (Iber  den  oberen  Tricbier  der  Anf- 
gebevomcbtniig  ^elanf^  und  dann  auch  entleert 
wird.  Pie  hinteren  Hflder  de.s  FordergefiUses 
werden  in  ihrer  höchsten  Laf^e  durch  einen  ans 
starken  Federn  {gebildeten  FiifTer  aaf{?ehalteti. 
Dieser  obere  Trichter  hat  oben  einen  oblongen 
(Querschnitt,  so  dafs  die  beiden  nebeneinander 
laufenden  Fördergefilfse  abwechselnd  darin  ent- 
leert werden  können;  unten  bat  dieser  Trichter 
einen  wesentlich  geringeren  kreisrunden  (Quer- 


schnitt, welcher  durch  eine  entsprechend  weite 
Glocke  abgeschlossen  wird.  Der  Ranm  zwischen 
dem  nnteron  Knde  dieses  oberen  Trichters  und 
dem  oberen  Knde  des  unteren  Trichters  ist 
durch  lileche  abgeschlossen,  so  dafs  keine  (rase 
entweichen  können,  wenn  mittels  der  grofsen 
(Gocke  in  dem  unteren  Trichter  die  locht  in 
den  Ofen  fikllt.  Heide  (ilocken  worden  unab- 
hängig viuieinandcr  durch  Dampfeylinder  bewegt, 
welche  von  dem  Maschinist  des  Oichlaufznges 
bedient  werden.  Der  obere  'IVichler  ruht  auf 
Rädern,  kann  also,  im  Fall  von  Ausbessernngen, 
rasch  auf  die  Seite  geschoben  werden. 


Die  Figur  3 zeigt  einen  senkrechten  Schnitt 
durch  den  Hochofen,  den  Gichtaufzng  und  die 
Vorrathsräunie.  Der  Schacht  ruht  auf  10  Säulen; 
e«  sind  20  Windformen  von  152  mm  1.  W.  vor- 
handen. Die  Rast  wird  durch  10  Reihen  Wasser- 
kästen aus  Bronze  gekfihlt,  welche,  in  gufseisemen 
Gehäusen  angeordnet,  leicht  ausgewechselt  werden 
können.  Das  Untergestell  ist  von  einem  gufs- 
eisernen,  mit  Wasser  gekühlten  Mantel  umgeben. 
Die  hauptsächlichsten  Abmessungen  des  Hoch- 
ofens sind  ans  der  Zeichnung 
(Figur  3)  zu  entnehmen.  Zwei 
Gasrohre  von  elliptischem  Quer- 
schnitt und  1854  mm  1.  W. 
fuhren  die  Gase  in  ein  gemein- 
schaftliches Rohr  von  2500  mm 
1.  W.  und  dieses  mündet  oben 
in  einen  Staubsammler  von 
UtOO  mm  Durchmesser,  mit 
einem  seitlichen  Gasabzngrobr 
und  einer  Glocke  unten  zum 
Entleeren  des  Staubes.  Dieser 
nUlt  dabei  in  einen  unterge- 
schobenen Wagen,  welcher 
ebenfalls  eine  Glocke  als  Boden 
bat  und  somit  gleich  in  Risen- 
babnwagen  entleert  werden 
kann  (Figur  3a). 

Die  Winderhitzer  haben 
li7oii  UHU  Durchmesser  und 
.33  III  Höhe;  für  jeden  Hochofen 
sind  vier  dieser  Winderhitzer 
vorhanden  (siehe  Figur  1);  je 
acht  dieser  Winderhitzer  haben 
einen  Schornstein  von  3050  mm 
1.  W.  und  04  m Höbe.  Das 
flüssige  Kisen  läuft  bei  den 
Hochöfen  in  Dfan  neu  wagen 
von  20  t Inhalt;  jeder  Hoch- 
ofen wird  alle  4 Stunden  ab- 
gestoclien.  Diese  Pfanneiiwageii 
werden  über  die  Brücke  zn  den 
Mischern  des  Bcssemerwerks  ge- 
bracht. Die  Sonnt agserzeugnng 
wird  ebenfalls  mit  den  Hfaiinen- 
wagenzudenGiefsmascliinen 
gebracht.  Giefehalien  sind 
also  nicht  vorhanden.  Die  Zahl  der  Giefsmaschi- 
iien  betrügt  drei;  jede  kann  lOOO  t Roheisen  in 
24  Stunden  bewältigen;  die  Pfannen  werden  mit 
Hülfe  von  bydranlischen  Krahne»  gekippt,  von 
denen  bei  jeder  Giefsmascbiiie  einer  angeordnet  ist; 
die  Krahne  haben  3KO  mm  Kolbendurchmesser  und 
2280  mm  Hub;  während  die  vollen  Pfannen  sehr 
aliiiiählich  gekippt  werden,  kann  die  Rückkehr  in 
die  senkrechte  Stellung  sehr  rasch  erfolgen.  Zwei 
Paar  Pumpen  von  355  X X mm  ver- 
sorgen die  Krahne  mit  Druckwasser. 

Der  Pfannenwageii  ist  in  Figur  10  dar- 
gestellt;  die  Besonderheit  desselben  besteht  in 
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««eitler  Einfachheit.  Es  sind  nur  vier  Cinfstheile 
in  dem  Unterg:estell  aufser  den  Achslagern  nnd 
Zugkiipfen ; die  .Seitenwangen  heKtchen  ans  einem 
Stück  and  sind  beide  nach  demselben  Modell 
gegossen;  anch  die  Endstücke  nnterscheideii  sich 
nur  dadurch,  dafs  sie  rechts  und  links  sind. 
IMe  Verbindungsflächen  der  Seitenwaiigeu  und 


Ein  l’fannenlians  von  22, 8G  X 39,6  m mit 
einem  elektrisch  betriebenen  dO-t'Krahn  von 
21,9  m Spannweite  ist  in  der  Nähe  der  Giol's- 
maschinen  errichtet.  Ein  Schalenbre<-her  oder 
Fallbär  oder  Dreifufs  aus  Stahl  (siche  Figur  1) 
kann  eine  .10  t schwere  Kugel  bis  zu  21  ni  hoch 
lierabfallen  lassen.  Eine  starke  Winde  ist  im- 


Enden  sind  grofs,  genau  bearbeitet  und  auf- 
einandergepafst  nnd  deshalb  dauernd  starr  nnd 
teat.  Alle  übrigen  Theilc,  als  Achsen , Käder 
and  Lager,  entsprechen  den  Normalien  für  Eisen- 
bahnwagen. Die  Zapfen  der  Pfanne  sind  um 
blO  mm  von  der  Mitte  aus  nach  vorn  versetzt; 
ebensoweit  von  der  Mitte  nach  rückwärts  sind 


zwei  Winkel  angebracht,  welche  auf  die  Seiten- 
Wangen  des  rntorgestells  aufsetzen;  somit  ist 
die  Pfanne  au  vier  Punkten  fest  anfgelagert 
nnd  vor  jeder  Wackelei  bewahrt.  Die  grofse 
Voraosbige  der  Drehpunkte  der  Pfanne  gewährt 
die  gröfste  Sicherheit  für  die  Stetigkeit  des 
Strahls  des  flüssigen  Eisens,  wodurch  das  ge- 
fihrliche  Spritzen  vermieden  wird ; dies  ist  ein 
OBI  so  grOfserer  Vortheil,  als  das  Eisen  anfangs 
Ia20  mm  hoch  fallen  mors. 


Stande,  die  gröfsten  Saneii  und  Schalen  von 
einem  Fiihrgestell  unter  die  Mitte  des  Dreifufscs  zu 
schwingen.  Zwecks  Fortschufl'iingdcr  Schlacken 
giannlirt  iiian  diese  auf  die  bekannte  Weise, 
indem  man  sie  mittels  einer  Hiniic  mit  Wasser 
in  einen  Hehälter  von  6 X X 7,.’l  m laufen 
läl'st.  Mittels  eines  Paternosterwerks  und  Eisen- 
bahnwagen werden  die  granulirten 
Sehlaekeii  Ibrtgesehafl’t. 

AU  L>  a ih  p f k e 8 8 o I dienen  .56 
Langhlin-Kohrkessel  für  die  Hochofen- 
anlage nebst  Zubehör,  jedoeli  ohne  Koks- 
öfen. Diese  Kessel  haben  2,7.5  m Durch- 
messer nnd  .5, .50  in  Länge;  sie  enthalten 
19  1 Köhren  von  63, .5  mm  1.  W.  .leder 
dieser  Kessel  soll  für  3.50  P.  S.  Dampf 
entwickeln  können;  sie  werden  mit 
Huebofeugasen  geheizt,  auch  ist  meeha- 
nisclie  Kohlenheiziing  vorgesehen.  Die 
Kessel  sind  in  zwei  Ke.saelbUusern  für 
Je  28  Kessel  nntergehracht.  .Je  zwei 
Kessel  haben  einen  Schornstein  von 
167.5  mm  1.  W.  und  30  in  Höhe.  Der 
Dampfdruck  soll  in  den  Kesseln  140 
Pfund  betragen. 

Alte  nnd  neue  Gcbläsemascliinen  sind 
in  grofser  .Anzahl  vorhanden.  Eine  liegende 
Zwillingsiuaschine  mit  1066X2L13X  1^28  mm 
soll  25,4.5  cbm  Wind  bei  einer  Fmdrehung  an- 
saugen; eine  stehende  Maschine  von  1066  X 
2133  X 1524  mm  soll  10, M5  chm  bei  einer  l’m- 
drebung  ansaugen;  fünf  stehende  Maschinen  von 
1016  X 20((6  X 1524  mm  sollen  Jede  8,H9  cbm 
liel  Jeder  Fmdrebnng  ansaugen : sieben  stehende 
Zwillings  - V^erhund  - Maschinen  mit  1067-  und 
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2032-mui-Dampf-,  2210-  nnd  2210*nim- Wind-  ’ Sohle  der  Pampen  aafgefabrt  werden.  DasGebäude 
(\vlindern  und  1524  mm  Ilub^  sollen  jede  24,25  cbm  bat  40,6  X in*  i^nr  Flufsseite  sind  acht 
Wind  bei  einer  Umdrelinn;;  liefern.  Da  die  Füterbebälter  angeordnet  von  3,35  m Länge, 

Zahl  der  zulässigen  Umdrehungen  bei  keiner  der  2,43  m Breite  und  8 m Tiefe.  Jedes  derselben 


24.  Jahrg.  Nr  4. 


Figur  8. 


Figur  7. 

Uaschineu  angegeben  ist,  läfst  sich  die  mögliche 
Gesammtmenge  des  Windes  nicht  berechnen. 

Vier  dOOO-P.S.-Wasserheizer  und  Rei- 
niger und  entsprechende  Speisepumpen 
versehen  die  Kessel  mit  dem 
nöthigen  Wasser.  Der  Ab- 
dampf der  Gebläsemaschinen 
und  der  Pampen  wird  zum 
Erwärmen  des  Speisewassers 
benutzt.  Einrichtungen  zur  pn 
Condensation  von  65000  kg  I 1 I 

Dampf  i.  d.  Stunde  sind  vor-  . i - -k- 

banden.  . ' I ? 

Das  Haus  mit  den  Pum-  l ITX  1 I 

p e II  für  die  BcschaiTung  des 
erfordeiiicheii  Wassers  stobt 
am  Monongahela ; es  ruht 
auf  Pfählen,  welche  bis 

16,50  ID  unter  Hüttensuhle  

und  0,75  ni  unter  den  nie- 
drigsten Wasserstaud  rei- 
chen; die  Pfthle  wurden 
bei  6 m unter  dem  niedrigsten  Wasserstand 
abgesägt.  Auf  diesen  Pehlen  liegen  sechs 
Lagen  von  30,5  X 30,5  mm -Hölzern  und  ein 
doppelter  Boden  bildet  die  Unterlage  für  die 
einzuseiikende  und  auszumauemde  Blechglocke. 
Fast  8 m Mauerwerk  uiufsteD  vom  Hulzbelagbis  zur 


ist  in  einer  Tiefe,  welche  3 m unter  dem  niedrigsten 
Wasserstaude  liegt,  mit  dem  Flufs  durch  ein 
762  mm  weites  Kohr  verbunden,  welches  durch 
einen  Schieber  ubgeschlussen  werden  kann.  Die 
Filter  sind  untereinander  ebenfalls  durch  solche 
Köhren  mit  .Schieboni  verbunden.  Diese  An- 
ordnung ermöglicht  die  .\usschaltung,  also  Reini- 
gung eines  oder  mehrerer  Filter,  während  die 
anderen  im  Betriebe  bleiben.  In  den  Filtern 
sind  auf  Trägern  doppelte  Siebe  von  verzink- 
tem Draht  Nr.  11  mit  Maschen  von  6,35  mm 
angeordnet;  auch  diese  Siebe  können  heraus- 
genommeu  und  gereinigt  werden,  ln  dem  Pumpen- 


hausu  stehen  zwei  Pumpen,  welche  jede  19  cbm. 
und  zwei,  von  welchen  jede  38  cbm,  zusammen 
also  114  cbm  i.  d.  Minute  leisten  können. 

Der  Condensator  saugt  seinen  Wasser- 
bedarf aus  den  Filtern  selbst  an.  Jede  Pompe 
hat  zwei  Druckrohre,  an  jeder  Seite  eins,  so  daft 
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jedes  Rohr  und  jede  Pumpe  zwecks  Vornahme 
von  Reparaturen  ansgeschaltet  werden  kann. 
Die  vier  Pumpen  driicken  das  Wasser  in  ein 
Siandrohr,  welches  ‘4,25  ni  lichte  Weite  und 
41,12  m Höhe  hat.  Dasselbe  steht  an  der  einen 
Seite  des  Pumpenhauses  und  hat  von  diesem  unab- 
lii^ngige  Fundamente,  welche  bis  1,20  m über  deir 
höchsten  Wasserstand  aufgefrihrt  sind ; die  Wasscr- 
ahleitnngen  führen  zu  allen  Theilen  des  Werkes. 


30,4  m lang,  22, H m breit  und  2 Vs  Stock  hoch. 
Der  untere  Stock  ist  getheilt;  auf  einer  Seite 
ist  die  mechanische  Werkstatt  und  auf  der  anderen 
Seite  die  Werkstatt  für  die  Kessel  und  Leitungen 
angeordnet.  Im  zweiten  Stock  sind  die  Werk- 
RtÄtten  für  die  Tischler  und  Modelltischler  und 
die  RAuroe  für  Werkzeuge,  Rieche,  Metalle  und 
Riemer.  Das  oberste  Stockwerk  onthAlt  den 
Raum  für  Anstreicher,  Modelle  und  (.icrürapel. 
Die  Schmiedewerkstatt  ist  in  einem  besonderen 


Figur  10. 


Gebäude  ans  Flufseisen  von  Iö,25  X m 
untergobracht. 

Eine  Eisengiefserei  von  48,75  X 21,33  ra, 
in  Flufseisen,  Fachwerk  und  Ziegeln  ausgeführt, 
erzeugt  hauptsächlich  die  ('oquillen  für  das 
Hessemer-  und  Martinwerk  auf  der  Südseite  des 
Flusses;  das  erforderliche  fltissigo  Eisen  wird 
den  Hochöfen  entnommen 
lind  der  Giefserei  in  den 
oben  beschriebenen  Pfan- 
nenwagen zugefdhrt ; die 
Pfannen,  Formkasten  und 
Gufsstücke  werden  durch 
einen,  da.s  Gebäude  über- 
spannenden 25  - 1 • Lauf- 
krahn  bewegt.  Trocken- 
kammern , mit  grofsen 
leicht  beweglichen  Bloch- 
thüren,  sind  seitlich  der 


Die  Klektricitäts-Anlage  enthält  drei 
Tandem  - Verbund  - Dampfmaschinen  mit  Gondon- 
sation,  von  welchen  jede  mit  einer  Dynamo, 
welche  Gleichstrom  von  200  K.-AV.  und  200  Volt 
Spannung  erzeugt,  verbunden  ist;  die  Cylinder 
der  Dampfmaschinen  haben  355  und  635  mm 
Darchmesser  bei  457  mm  Hub;  sie  machen  200 
Umdrehungen.  Anfser  den  elektrischen  Motoren 
in  den  verschiedenen  Theilen  der  Werke  werden 
150  Bogenlampen  von  220  Volt  und  1500  Glüh- 
lampen von  verschiedener  Lichtstärke  und  110 
Volt  vei*8orgt. 

Die  mechanischen  Werkstätten  sind  in 
Flufseisen,  Fachwerk  uud  Ziegeln  ansgeführt, 


Giefserei  angeordnet. 

I Der  Eisenbahndienst  wird  von  der 
Monongahela  - Verbindungsbahn  wabrgenommon. 
welche  alle  Geleise  und  alle  Eisenbahnwagen 
unterhält. 

Ein  hübsches,  zwei  Stock  hohes  Vcrwaltungs- 
L^ebäude,  in  pompejanischein  Stil,  mit  1 1 Räumen, 
welche  mit  allem  Comfort  ausgostattet  sind,  ein 
zweistöckiges  Vorrathshaus  für  alle  Bedürfnisse 
des  Werkes,  sowie  ein  vollkommen  eingerichtetes 
Laboratorium  sind  am  Hanpteiiigaug  zn  dem 
Werk  angeordnet  (siehe  Figur  1), 

Osnabrück,  im  December  1901. 

Fritz  W.  Lürmann. 


Bedingungen  eines  guten  Hocliofenganges. 


Hauptbedingrungen  für  einen  befriedigenden 
Hochofengang  sind  regelmäfsiger,  über  den  ganzen 
Querschnitt  möglichst  gleichraäfsiger  Niedergang 
der  Gichten  und  möglichst  vorwiegende  Reduction 
der  Eisenerze  durch  Kohlenoxyd  im  Verhältnifs 
zar  Reduction  durch  festen  Kohlenstoff.  Ab- 
gesefaeo  von  zafälligen  Störungen,  sind  die 
Ursachen  zu  einem  schlechten  Ofengang  in  den 


meisten  Fällen  in  einem  fehlerhaften  Niedergang 
der  Gichten  und  einer  zu  geringen  Rednetion 
I durch  Kohlenoxyd  im  Verhältnifs  zur  Rednetion 
durch  Kohlenstoff  zu  suchen.  Die  verschiedensten 
Factoren  wirken  hierbei  mit,  und  hört  man  häufig 
genug,  dafs  dieser  oder  jener  Ofen  ..schlecht 
geht**,  ohne  dafs  man  positive,  handgreifliche 
Erklärungen  dafür  geben  könnte,  weil  die  Be- 
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wegnnc;svorg:ämfe  im  Innern  «ich  der  directen  | 
Beobachtung  entziehen.  Auf  diese  aber  kommt 
es  vor  allem  an.  f)ie  Bewegung  der  Be- 
schickung abwärts,  die  der  tiase  aufwärts  soll  i 
80  geschehen,  dafs  in  jeder  Horizontalobeiie  | 
an  allen  (^uerschnittKeinheiten  dieselbe  Menge  | 
Beschickung  iiiedersiukt  und  dieselbe  Menge  ^ 
(Jas  aufsteigt.  Je  vollkommener  man  dies  er*  I 
reicht,  desto  besser  gehl  der  Ofen;  je  gröfser 
die  Abweichungen  davon  sind,  desto  Beblechter 
ist  der  Ofengang. 

.Te  weniger  fest  der  Koks,  je  feiner  das  Krz,  j 
desto  emptindlicher  ist  der  Ofen,  desto  mehr  I 
Neigung  hat  der  Ofengang  für  das  Zustande- 
kommen  von  Abweichungen  von  dem  idealen 
Bewegungsvorgang.  Die  üase  iiohuien  ihren 
Weg  da,  wo  sie  am  wenigsten  Hindernisse  vor- 
tinden,  während  da,  wo  die  Beschickung  dichter 
liegt  oder  sich  zusammenballt,  wenig  oder  keine 
Gase  durclidringen,  so  dafs  diese  Tlieile  weniger 
schnell  erwilriut  worden  und  dem  chemischen 
Eiiiüiifs  der  Gase  weniger  ausgesetzt  sind.  Wenn 
dies  in  der  Nähe  d<;s  Mauerwerks  eintritt,  so 
bleiben  diese  Massen,  die  dort  an  »Ich  schon 
eine  geringere  Geschwindigkeit  besitzen , mi- 
berührt  von  dem  Kinflufs  der  Gase,  bilden 
nnthätige  Massen,  Ansätze,  w'elche,  wenn  sie 
grofs  geimgsind.  den  Ofengang  sehr  verschlechtern 
und  welche  schon  manchem  Hochofen  und  seinem 
Betriebsleiter  wenig  schmeichelhafte  Prädicate 
eingetragen  haben.  Im  Betriebe  sind  solche 
.Ansätze  häufig  schwierig,  zuweilen,  wenn  die 
Vorbedingungen  bezüglich  des  Huhmateriales  sich 
nicht  ändern,  gar  nicht  dazu  zu  bringen,  dafs 
Hie  sich  läsen  und  mit  der  BcschickmigHsäule 
niodergehen.  Das  Einblasen  von  Wind  in  der 
Gegend,  wo  »ich  die  Ansätze  befinden,  ist  nicht 
immer  von  Erfolg  und  halle  ich  das  entgegen- 
gesetzte Verfahren,  das  Henitisblasen  aus  dem 
Ofen,  tMr  das  Wirksamste,  um  gebildete  .Ansätze 
zu  beseitigen.  Es  werden  eine  oder  besser 
mehrere  Oetfnungen  von  etwa  10  cm  Durch- 
messer durch  das  Mauerwerk  gebohrt,  so  dafs 
diese  die  .Ansätze  an  ihrem  oberen  Theile  treffen. 
Beim  Blasen  müssen  diese  tleffnnngen  offen  ge- 
halten werden,  so  dafs  reichlich  Gase  aus  dem 
Ofen  durch  dieselben  als  Flammcu  ausfreten. 
Wenn  sie  sieh  zusetzen  wollen,  iniifs  mit  Stangen 
Luft  gemacht  werden.  Auf  diese  Weise  werden 
die  Ansätze  von  grofsen  Mengen  heifser  Ga.se 
bestrichen  und  durch  deren  chemische  und  calo- 
rische  Wirkung  zum  Verschwinden  gebracht. 

In  Hochofenbetrieben,  in  welchen  Neigung 
zur  Bildung  von  Ansätzen  besteht , ist  man 
ständig  bestrebt,  dieser  .Ansatzbildung  entgegen-  | 
znarbeiten.  Meines  Erachtens  mtifste  dies  durch  ; 
eine  besondere  .Art  des  Blasens  zu  ermöglichen  j 
sein,  darin  bestehend,  dafs  man  periodisch  die 
Pre.ssung  des  Windes  ändert.  Während  der 
Periode  de.s  Blasens  mit  geringer  Pressung  würde  i 


die  Menge  des  Windes  geringer,  »eine  Temperatur 
höher  sein  und  derselbe  wird  im  Ofen  weniger 
weit  Vordringen,  die  Gase  werden  mehr  am  Rande 
des  Ofens  aufsleigen;  während  der  Periode  des 
Blasen.s  mit  starker  Pressung  wird  die  Menge 
des  Windes  gröfser,  seine  Temperatur  niedriger 
sein,  und  der  Wind  wird  weiter  im  Ofen  Vor- 
dringen, die  Gase  werden  mehr  in  der  Mille 
des  Ofens  anfsteigen.  Theile  des  OfeninhalteH, 
welche  in  der  einen  Periode  wenig  activ  sind, 
werden  dies  in  der  anderen  Periode  melir  «ein. 
Oh  die  Perioden  gleich,  oder,  was  wahrschein- 
licher ist,  ungleich  sein  müssen,  welche  Dauer 
sic  haben  inüs.sen  und  w^elche  Pressnngsdifferenz 
die  vortheilhafteste  sein  wird,  wird  empirisch 
fe.stzustellen  sein.  Die  Rcgulining  inüfsle  selbst- 
vei'ständlich  durch  ein  selbstlh.ltiges,  von  einem 
Uhrwerk  oder  der  Tourenzahl  der  Gcbläsemaschine 
beeiiiflufstcs  Ventil  in  der  Dampfleitung  oder 
auf  andere  Art  selbstlhätig  alattfinden.  Die 
IVrioden  werden  jedenfalls  von  kurzer  Dauer 
sein  müssen,  da  die  (Qualität  von  Roheisen  und 
Schlacke  sonst  in  fehlerhafter  Weise  beeinflufst 
würden.  Bei  kurzer  Dauer  der  Perioden  wird 
m.'in  aber  au«  dem  periodischen  Blasen  noch 
einen  anderen  Nutzen  ziehen  können. 

Bekanntlich  ändern  sich  die  Volumina  der 
Gase  nach  dem  Mariottcsclien  (Jesetz  bei 
gleicher  Tempcraiur  umgekehrt  proportional  dem 
Druck.  Wenn  man,  was  allerdings  nicht  ganz 
cxact  Ist,  anniinmt,  dafs  die  Teiuperatiir  an 
demselben  Orte  ira  Hochofen  während  beider 
Perioden  die  gleiche  ist,  so  werden  die  (Jas- 
volumina,  wenn  die  absoluten  Drucke  der  beiden 
Perioden  beispielsweise  1,5  und  1,2  Atm.  sind, 
sich  wie  1,2  : 1,.5  = 4 : 5 verhalten.  Die  Folge 
davon  wird  sein,  dafs  ein  Fünftel  der  während 
der  ersten  Periode  starker  Pressung  in  den  festen 
.'Stoffen  der  Beschickung  enthalten  gewesenen 
(Jaae  während  der  zweiten  Periode  geringer 
Pressung  austritt.  .Aus  den  Koksporen  wird 
Kohlenoxyd,  aus  den  Erzporen  vorwiegend  Kohlen- 
säure anstreten,  und  bei  der  darauf  folgenden 
Periode  starker  Pressung  wird  in  die  Koks-  und 
Erzporen  Kohlenoxyd  eintreten.  Wenigstens  wird 
der  Vorgang  sich  in  den  unteren  Zonen  des 
Ofen»,  wo  der  (Jehalt  an  Kohlenoxyd  bei  weitem 
überwiegt,  so  abspielen-  ln  den  höheren  Zonen 
mit  reichlicherem  Gehalt  an  Kohlensäure  wird 
die  Pressungsdifferenz  weniger  bemerklich  sein, 
und  werden  daselbst  die  Poren  von  Koks  und 
Erz  kohlensäurcreicheres  Gas  aiifiiohmen ; die 
aus  dem  Koks  austretenden  Gase  werden  an 
Kohlenoxyd  reicher  als  die  in  dieselben  oin- 
trelenden  sein,  aber  umgekehrt  werden  die  aus 
den  Erzporen  au.streteuden  Gase  reicher  an 
KohlenMäiire  sein  als  die  in  sie  eintretenden. 

Ob  diese  Art  des  periodischen  Blasens  in 
der  That  einen  Vortlieil  bringen  wird , wird 
kaum  zn  entscheiden  sein,  ohne  dafs  exacte 
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Versnche  angestellt  werden.  JedenfalU  spricht 
zu  Gunsten  dieses  Verfahrens  die  zweifellos  eüi- 
trotende  haufijfo  Erneuerung:  der  Gase  in  den 
Erzporen,  woraus  man  schliefsen  sollte,  dals 
die  indirecto  Rednetion  sich  verstärken  und 
der  Schuielzprocefs  beschleunig:!  werden  wird. 
Üebrigens  w ird  durch  dieses  Verfahren  vermuth- 


lich  auch  die  Xeijorung  zum  Hilngren  der  Gichten, 
woran  mancher  Ofen  leidet,  beeinträchtig;!  werden. 

Ich  tiberg;ebe  Vorstehendes  der  üeffentlich- 
keit,  weil  ich  es  nicht  für  ausgeschlossen  halte, 
dafs  die  Methode  des  periodischen  Blasens  auf 
diese  oder  jene  Weise  vielleicht  einen  Nutzen 
bringen  könnte.  g.  Teiehgräb«r. 


Slittheil ungeil  aus  dem  EmenhUttenlaboratoriuiii. 


lieber  Gehaftsbastimmungen  von  Eisen- 
und  Manganerzen. 

Paul  Lehnkoring*  beschäftigte  sich  mit 
der  Untersuchung  solcher  Erze,  welche  bei  der 
Analyse  mit  den  Oblichea  abgekürzten  Verfahren 
öfter  ungenaue  Resultate  ergeben.  Solche  Erze 
enthalten  organische  Substanzen,  unlösliche  Schwo- 
felverbiiulungen,  unlösliche  Oxyde,  Silicate,  Titan*, 
Arsen-  oder  Kupfervorbindungen.  In  Bezug  auf 
die  EisenbeBtimmung  stellt  der  Verfasser  fest, 
dafs  die  Methoden  der  Titration  mit  Zinnchlorür  I 
und  mit  Permanganat  in  der  durch  Zink  redu-  i 
cirten,  oder  nach  Reinhardt  hergestellten  Lösung 
gleich  scharfe  Resultate  giebt,  wenn  der  Titer 
genau  stimmt,  alles  Eisen  in  geeigneter  Form  in 
Lösung  ist  und  kein  anderer  Körper  als  Eisen  die 
Titerlösung  beeinflufst.  Der  Verfasser  erwähnt 
noch,  dafs  er  sich  Pormanganatlösungen  von  240  g 
in  40  1 Wasser  lierstelle  und  dieselben  erst  benutze, 
wenn  sie  wenigstens  6 Monate  alt  sind;  derartige 
Lösungen  ändern  nachher  nicht  mehr  ihren  Titer. 
Bei  dem  Behandeln  der  Erze  mit  Salzsäure  von 
Bpec,  Gew.  1,19  bleibt  häufig  das  an  Schwefel, 
Sauerstoff,  Kiesel-  und  Titansäuro  gebundene  Eisen 
iin  Rückstände  ungelöst.  Durch  Schmelzen  mit 
Natrium-Kaliumearbonat  wird  dieses  Eisen  in  Salz- 
».äure  löslich.  Bei  Vereinigung  der  beiden  EiseD- 
auszQge  beeinfluBsen  die  vorhandenen  Arsen-, 
Kupfer-  oder  Titanverbindungon  die  Titration 
Arsen  stört  alle  drei  angegebenen  Titrationsweisen, 
Kupfer  diejenigen  mit  Zinnchlorür.  Sowohl 
Ti(OH)i  wie  TiOi  lösen  sich  bei  der  Reduciion 
von  Salzsäure  mit  Zink,  die  gebildete  TiiOt  wird 
wie  Eiseiichlorür  durch  Permanganat  wieder  oxy- 
dirt.  Zinnchlorür  greift  diese  Verbindungen  nicht 
an.  Man  darf  also  arsenhaltige  Erze  erst  nach 
Entfernung  des  Arsens,  kupferhaltige  nur  nach 
der  Zinkreductionsniethode,  titanhaltige  Erze  nur 
mit  einer  der  Zinnchlorürmethoden  titriren.  Or- 
ganische Substanzen  (in  Rasenerzen)  beeinflussen 
•-Kenralis  sehr  stark  die  Titration,  hier  ist  nur 
die  Messung  mit  Zinnchlorür  zulässig.  FürSchieds- 
jQiiysen  wird  folgendes  Verfahren  empfohlen: 
ß g der  feingeriebenen  und  gut  durch- 
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I mischten  Substanz  werden  eine  Stunde  lang  bei 
S 100*  im  Dampftruckensohrank  getrocknet  (bei 
, liöherer  Temperatur  kann  aus  Kiosabbrändeii 
schweflige  Säure,  aus  Rasenerzen  Kohlenwassor- 
I Stoff  weggeht-n),  dann  wird  eine  genau  gewogene 
j Menge  hiervon  (etwa  5 g)  im  Tiegel  V*  Stunde  iin 
Bunsenbrenner  geglüht  (zur  Zerstörung  der  orga- 
nischen Substanz),  dann  im  Erlenmeyerkolben  mit 
60  g Salzsäure  (spec.  Gew.  1,19)  4 Stunden  ira 
Waeserbado  digerlrt,  zur  Trockne  verdampft,  mit 
Salzsäure  aufgenommen,  verdünnt,  filtrirt  und  der 
Rückstand  mit  Salzoiäure  ausgewaschen.  Der  Rück- 
stand wird  im  Platintiegel  mit  5 g Kalium-Natrimn- 
carbonat  und  etwas  Salpeter  bis  zum  ruhigen 
Flufs  erhitzt.  Die  erkaltete  Schmelze  wird  mit 
Salzsäure  gelöst,  mit  etwas  Schwefelsäure  zur 
Trockne  vordampft,  mit  Salzsäure  aufgenommen, 
filtrirt  und  im  Filtrat  das  Eisen  mit  Ammoniak 
gefällt.  Der  mit  Salzsäure  gelöste  Niederschlag 
wird  mit  der  HauptlÖsmig  vereinigt,  aus  dieser 
Arsen  und  Kupfer  mit  Schwefelwasserstoff  gefällt, 
letzterer  vertrieben,  die  Lösung  mit  Raliumchloral 
oxydirt,  das  Chlor  verjagt  und  die  abgokühlte 
Lösung  auf  500  cc  aufgefüllt.  Je  50  cc  werden 
titrirt  und  zsvur  darf  nur  die  R oi n hard tsche 
Methode  oder  die  Zinnchlurürtitration  benutzt 
werden,  da  event.  noch  Titan  vorhanden  sein  kann. 

In  Bezug  auf  die  Ma  n ga  n bestimm  ung  erwähnt 
der  Verfasser  das  Vol  ha  rd  - Wol  ff  sehe  Titrations- 
vorfahren (Oxydation  dos  Manganchlorürs  bei 
Uugonwart  von  Zinkoxyd  durch  Permanganat) 
und  bemerkt,  dafs  der  Mangantiter  praktisch  0,308- 
statt  0,29 16  mal  dem  Eisentiter  sei.  Nach  der 
llampeschen  Methode  scheint  nicht  immer  alles 
Mangan  als  Superoxyd  gefällt  zu  werden,  er  schlägt 
deshalb  die  Fällung  als  Schwofolmangan  vor.  Auf 
alle  Fälle  ist  das  im  Rückstand  befindliche  Mangan 
aufzuschliefsen  Manche  Manganerze  werden  erst 
bei  120®  trocken. 

Da  bei  der  Kicsolsäurobestimmung  unlös- 
liche Sulfate  und  Titansäure  bei  der  Kieselsäure 
bleiben  können,  so  umpfiehlt  der  Verfasser,  1 g 
trockenes  Erz  in  15  cc  Salzsäure  (1,19)  zu  lösen, 
mit  Schwefelsäure  zur  Trockne  zu  verdampfen, 
don  Rückstand  * i Stunde  auf  150*  zu  erhitzen 
mit  Salzsäure  aufzunehmen,  zu  filtriren  und  zu 
glühen.  Der  Rück.stand  wird  mit  3 g Kaliuin- 
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bisulfit  geschmolzen,  und  die  Titanverbindungen 
mit  Wasser  ausgelaugt;  der  die  Sulfate  enthaltende 
Kest  wird  zur  Vorflücitdgiing  der  Kieselsäure  mit 
Flufssäuro  hohandeli. 

Ueber  den  Stand  der  titrimetrischen 
Eisenbestimmung. 

C.  Meinocke*  hat  vor  längerer  Zeit  die  vor* 
achiedenon  titrimetrischen  Verfahren  zur  Bestim« 
mung  des  Eisens  beaprochon.  Es  sollen  hier  nur 
die  Resultate  der  Untersuchung  des  Verfassers 
wiedergogoben  werden,  welche  sich  auf  das  Rein« 
hardt«che‘*  Verfahren  beziehen;  er  fafst  sein 
Urtheil  Uber  das  Rcinhardtsche  Verfahren  in 
folgende  Sätze  zusammen:  „Ferriverbindungen 
wirken  auch  bei  grofser  Verdünnung,  wenn  auch  j 
AChwaoh,  so  doch  immerhin  bemerkbar  auf  Queck«  j 
silberchiorOr,  und  zwar  tritt  die  Wirkung  um  so  ' 
deutlicher  hervor,  je  gröfsor  die  Menge  des  Queck« 
silherchlorQrs  ist.  Permanganat  wirkt  ebenfalls 
aber  viel  langsamer  oxydirend  auf  Quecksilber- 
chlorür;  diese  Oxydationswirkung  kommt  fast  gar 
nicht  in  Betracht,  wenn  man  sich  an  schnelles 
Beobachten  der  Endreaction  gewohnt  und  mit 
dem  Zusätze  von  Permanganat  beim  ersten  Farben- 
umschlage  sofort  aufhOrt.  Unter  allen  Umständen 
erfordert  die  Vorsicht,  den  Zusatz  von  ZinnchlorQr 
auf  das  gi^ringste  Mats  zu  beschränken.  Dagegen 
hat  man  von  einem  selbst  recht  erheblichen  Ueber- 
Schüsse  von  Quecksilberchlorid  nichts  zu  be- 
fürchten, ein  solcher  ist  sogar  zu  empfehlen,  um 
die  Reaction  mit  dom  vorhandenen  ZinnohlorDr 
zu  beschleunigen-  Da  die  Oxydation  des  Queck- 
silberchlnrQrs  durch  Permanganat,  wenn  sie  über- 
haupt stattfindet,  verschwindend  klein  ist  und 
sich  erst  in  längerer  Zeit  vollzieht,  als  zur  Er- 

• „Zeitschrift  für  Offentliohe  Chemie“, 

••  „Stahl  und  Eisen“  1884,  4,  704. 


kennung  der  Endreaction  erforderlich  ist,  so  ist 
die  Titrirung  mit  Permanganat  derjenigen  mit 
Chromat  vorzuziohen,  nicht  nur  weil  sie  die  be- 
quemere ist,  sondern  weil  die  Einwirkung  der 
Ferrisalze  auf  das  Quecksilberchlorür  eine  kürzere 
Zeit  dauert,  als  bei  der  durch  Tüpfelversuohe  zu 
beendenden  Titrirung  mit  Chromat.“  Der  Verfasser 
wendet  sich  dann  weiter  der  Frage  der  Titer- 
siellung  der  PermanganatlOsung  zu  und  zeigt, 
dafs  man  ganz  verschiedene  Resultate  erhält,  je 
nachdem  man  auf  ein  Oxalat,  ein  Ferrosalz  oder 
auf  ein  Ferrisalz,  welches  nach  der  Reinhardt- 
I sehen  Methode  reducirt  wird,  einstellt.  Benutzt 
man  zur  Titerstellung  Tetraoxalat  oder  elektro- 
lytisch gefälltes  Eisen,  so  erhält  man  eine  voll- 
kommene Uebereinstimmung  der  Titer.  Die  Ab- 
weichungen der  Einstellung  auf  Oxalat  bezw.  Ferro- 
salz einerseits  und  einer  Porril&sung  andererseits 
sind  aussohliefslioh  auf  die  Reaction  zwischen 
Quecksilberchlorür  und  Eieenchlorid  zurückzu- 
führen.  AU  Grundlage  der  Titcrstellung  sollte 
man  StahUpäne,  Draht  u.  s.  w.  nur  verwenden, 
wenn  man  deren  Zusammensetzung  ganz  genau 
kennt,  Boi  Spänen  kommt  noch  dazu,  dafs  häufig 
die  Zusammensetzung  des  Blockes,  aus  dem  sie 
entnommen  sind,  iingleichmäfsig  ist;  weiter  ist 
der  Kupfergohalt  zu  berücksichtigen.  DasMohr- 
I sehe  Salz  ist  deshalb  nicht  zur  Einstellung  zu 
empfehlen,  weil  es  nach  des  Verfassers  Erfahrung 
Mengen  von  Mangan  und  Phosphor  enthält,  welche 
berücksichtigt  werden  müssen.  Reiner  ist  das 
Ferri  - Ammonsalz  (Eisonammoniak  * Alaun)  des 
Handels  (eine  Probe  enthielt  auf  1 g Eisen  0,02  mg 
Phosphorsäure  und  0,27  mg  Manganoxyduloxyd). 
Das  Salz  ist  aber  seines  Wassergehaltes  wegen 
nicht  in  fester  Form  zur  Einstellung  zu  verwenden, 
sondern  seine  Lösung,  deren  Gehalt  leicht  gewichts- 
analytisch feslzustollen  ist.  Sehr  gut  verwendbar 
ist  dagegen  das  von  verschiedenen  Seiten  em- 
pfohlene Kaliumtetraoxalat,  wenn  man  seinen 
Wirkungswerth  gegen  Eisen  genau  ermittelt. 


Giefs-Kollkrahn 

des  Martinwerks  von  Peter  Harkort  & Sohn  in  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

(Hierzu  Tafel  I.) 


Der  in  Abbildung  1 wiedergegebene  Roll- 
krahn  ist  seit  etwa  3 Jahren  in  Betrieb  und 
bedient  zwei  Martinöfen  von  Je  20  t Ausbringen. 

ln  Abbildung  2 sind  die  Offen  mit  J/i  und  J/< 
bezeichnet;  ferner  ist  a der  Roilknilin,  b die 
lialbkreisförinigeGiefsgrube,  rci  sind  zwei  hydrau- 
lische Krilhne  und  ee,  zwei  Ptännenfeuer,  Die 
Einzelheiten  des  Rollkrahiis  sind  aus  Tafel  I 
ersichtlich.  Er  besteht  aus  den  beiden  Ans- 


legera  ffiy  die  in  geeigneter  Weise  miteinander 
verbunden  sind,  den  Radgestellen  g g\ , dem  Dreh- 
zapfen h und  den  Bowegungsmechanismen.  Die 
vier  Laufrilder  i sind  aus  geschmiedetem  Stahl 
hergestellt,  und  es  befinden  sich  je  zwei  in  einem 
um  den  Belastungspunkt  drehbaren  Querstück. 

I wodurch  die  Auflage  säuinitUcher  Laufräder  auf 
I den  Schienen  gesichert  und  die  etwa  60000  kg 
I betragende  Belastung  gleicbinäfsig  vertheüt  wird. 


Digitized  by  Google 


I&,  Januar  1903. 


Gitfi’Rollkrakn. 


Suhl  und  £is«n.  8t 


Vorne  auf  den  Anslegern  befindet  sich  ein  Wagen,  wechselt  werden,  so  wird  sie  mit  ihrem  Wagen 
welcher  die  l’fanne  trägt ; in  der  Nähe  des  Dreh-  anf  ein  Nobengeleiee  k (Abbildung  2)  gefahren 
Zapfens  h eine  Zwillings-Dampfmaschine,  welche  und  eine  andere  Pfanne  aufgebracht,  lieides 

mittels  iweier  Kupplungen  die  kreisfOnuige  Be-  geschieht  natürlich  maschinell.  Die  Verbindung 


wegiing  des  Kraliiies  und  die  Hin-  und  H(*r- 
bewegung  der  Pfanne  in  radialer  Richtung  bewirkt. 

Zur  Bedienung  des  Krahnes  ist  nur  ein  Mann 
erforderlich,  der  in  der  Nähe  des  Drehzapfens, 
etwa  .5W,  m entfernt  von  der  Pfanne,  während 
des  Uiefsens  steht.  Soll  eine  Pfanne  ansge- 
Ua. 


der  Zahnstangen  mit  der  Pfanne  wird  durch 
selbstthätige  Klanen  bewirkt.  Auf  dem  Nebcn- 
gelelsc  wird  die  Pfanne  uuigekippt  und  mittels 
Gasfener  erhitzt.  Die  .Mauerung  der  Pfanne  leidet 
bei  dieser  Art  der  Auswechselung  am  wenigsten. 
■Soll  eine  ganz  neue  Pfanne  in  Gebraneb  ge- 
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iiummtMi  werden,  so  wird  einer  der  hydranlischen  [ 
Krähne  benntzt. 

Der  Hollkraim  kann  auch  g*anz  bequem  zur 
Hedienunt?  eines  dritten  Martinofens  ver- 
wendet werden.  Ks  ist  dafür  nur  iiüthig,  das  , 
Oeleise  U (Abbildung  2)  zu  Icpen  und  den  Krabn  | 
noch  mit  einem  Schneckengetriebe  zum  Hin-  nnd 
Hertrauspoil  des  Pfannemvageiis  auf  dem  He- 


Abbildung 2. 


leise  //zu  versehen.  Eine  solche  Kinrichtuiig 
war  viele  .lahre  hoi  der  Firma  Peter  Harkort 
Ä Sohn  in  Wetter  a.  d.  Ruhr  in  sehr  befrie- 
digendem Hebrauch  für  einen  lO-t-Rol!krahn. 

Die  V'ortheile,  welche  die  besrhriehone  .An- 
ordnung des  Martinwerks  bietet,  sind  nicht  nn- 
erheblich.  Zunächst  bietet  der  Kollkrnhn  eine 
aufserordentliche  Sicherheit.  Es  sind  nur  wenige 
Theile  vorhanden,  welche  durch  die  Helasinng 
bedroht  werden,  und  diese  künnen  leicht  hin- 
reichend kräftig  conslruirt  werden;  Ketten  oder 


Seile  sind  nicht  vorhanden.  Die  Bedienung  ist 
eine  sehr  bequeme,  auch  steht  der  Maschinist 
weit  genug  von  der  Pfanne  entfernt,  um  von 
dem  spritzenden  Eisen  nicht  gefähnlet  zu  werden. 
Im  Nothfalle  vermag  er  seinen  .Stand  im  Nu  ein- 
zonehnieti  oder  zu  verlassen.  Da  der  Krnhn  sich 
zur  ebenen  Erde  befindet,  so  ist  er  in  allen 
Theilen  leicht  zu  prüfen  und  instand  zu  halten. 

Seine  (»eschwindigkeit  ist 
in  weiten  Grenzen  regmlir- 
bar;  die  gcfiUlto  Pfanne 
wird  mit  etwa  m,  die 
leere  dagegen  mit  etwa  18  m 
gefahren.  Dabei  hat  der 
Masohinist  den  Krahn  der- 
artig in  der  (iewalt,  dafs 
der  Ausflufs  auf  das  Milli- 
metergenau Uber  dom  Trich- 
ter eingestellt  werden  kann, 
und  der  (tufs  beginnt  ge- 
wölmUch  schon,  nachdem 
die  Pfanne  den  Abstich  vor 
einer  Minute  verlassen  batte. 
Die  Anordnung  besitzt  ferner 
noch  den  Vorthoil  der  Bil- 
ligkeit. Der  Krahn  selbst 
ist  nicht  so  thciier  wie  ein  Laiifkrahn,  und  die 
Giefshalie  winl  aurserordciitlicli  viel  billiger, 
weil  sie  viel  leichter  construirt  werden  kann  als 
ein  Gebände,  in  dem  sich  in  einer  Höhe  von  8 
bis  10  m eine  Last  von  ,-JO  t Schwere  bewegt, 
Der  Krahn  Ul  von  der  Firma  Zobel,  Nen- 
bert  (’o.  in  Schmalkalden  geliefert  worden 
und  hat  vom  ersten  Augenblick  an  tadellos 
ftinctioiiirt  und  bU  jetzt  zu  keinen  Hepai';itnren 

Veranlassung  gegeben.  ,,  ,,  , 

^ Ad.  Schuchart  sfn. 


Schwankungen  von  KohlenstofT  und  Phosphor 
im  l’lufseiseii.* 


Von  Axel  Wahl 


Es  Ut  allen  Hiittenleuteu  wohl  bekannt,  dafs 
seit  der  Einführung  de«  Bessemer-  und  Martin- 
ProcesHc*«  in  grofsein  Mafsstabe  es  stets  nnmög- 
lich  gewesen  ist,  Flufseisenblöcke  von  einer 
homogenen  chemischen  ZtiKainmensctzung  zu  er- 
halten und  dafs  der  Mangel  an  Homogenität 
der  Anssaigernng  zuznschrcibeu  ist,  welclu* 
infolge  der  allmählichen  Erstarrung  der  ge- 
schmolzenen Mas.se  vor  sich  geht.  Diese  .Aus- 

• Vcrleseo  vor  el«T  Herbstversatnrnlmig  des  „Iron 
and  .8f«pl  tnstitutc“  in  Glasgow  H»01. 


) e r g in  Stockholm. 

I Saigerung  erfolgt  in  zweierlei  Weise:  Unter 

I gewöhnlichen  Umständen , namentlich  wenn  die 
I Giefstemperatur  mäfsig  gewesen  Ut,  erstarren 
die  mit  einem  hoben  Schmelzpunkt  behafteten 
Legirnngen  «clineller  — mit  anderen  Worten, 
die  Kandtheile  de«  Blocks,  namentlich  am  unteren 
Ende,  werden  ärmer  an  Kohlenstoff,  Silicium, 
Mangan,  Phosphor  u.  s.  vv.,  weil  die  gröfsere 
Menge  dieser  Elemente  sich  allmählich  nach 
imieii  und  nach  oben  zu  ansammelt.  Die  An- 
sammlnug  findet  am  ausgesprocitensten  im  Kern 
der  oberen  Hälfte  des  Ingots  statt.  Das  Er- 
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^ebnifs  die»or  V^orgän^e  zci^  sich  in  einer  all- 
mählichen Aenderung  der  chemischen  Zusammen-  ' 
Setzung.  Wenn  dagegen  die  Giefsteraperatar  | 
sehr  hoch  und  die  Formen  grofs  sind,  d.  h.  zwei 
rmstände  eintreten,  welche  langsamer  Abkühlung  i 
günstig  sindf  treten  neben  der  stark  ausgeprägten 
Tendenz  nach  Anssaigernng  Conglomerate  von 
einer  chemischen  Zusammensetzung  auf,  welche 
sich  von  der  de»  nmgebeiideii  Stoffes  wesentlich 
nnterscheiden  ood  durch  grdfsere  Menge  sieh  | 
anszeichnen.  Diese  Conglomerate,  welche  all- 
gemein in  an.sgesprochencrem  Malse  in  höher 
kuhlenstotfhaltigcu  Stahlsorten  auftreten,  erweisen 
sieb  häntig  als  sehr  störend  in  denjenigen  Fällen, 
in  welchen  das  Material  zur  Weiterverarbeitung 
bestimmt  war,  obgleich  solche  infolge  der  8aige- 
rnng  entstehende  l'nregelmäfsigkeiten  wesentlich 
gemildert,  oder  sogar  durch  die  weitere  llchand- 
Inng  des  Stahls  wesentlich  beseitigt  werden 
können,  ein  Ergebnifs,  das  hauptsächlich  dem 
wiederholten  Erwärmen  des  Materials  zu  ver- 
danken ist. 

Unbillige  ForderoBgen  der  Abnehmer 
Ton  Flnfsetseo. 

Natürlich  ist  jeder  Verbrancher  von  Flnfs- 
eieen  bemöht,  ein  Material  zu  erhalten,  das 
hinsichtlich  seiner  chemischen  Zusamumnsetzung 
80  gleichartig  wie  möglich  ist;  demgegenüber 
beklagen  sich  die  Fabricanten  über  zu  weitgehende 
ADforderiingen  seitens  der  Hcsteller  in  dieser 
Hinsicht,  zumal  dieselben  ständig  schärfer  wurden, 
ja  h.änüg  übertrieben  worden  sind.  Es  mag  dies 
zum  Theil  eine  Folge  des  heutigen  Fortschritts, 
namentlich  mit  Rücksicht  auf  die  verbesserten 
Herstellnngsmethoden,  zum  Theil  auch  vielleicht  - 
hauptsächlich  der  Schuld  der  Fabricanten  selbst 
zuznschreiben  sein,  welche  bei  dom  scharfen 
Wettbewerb  der  heutigen  Zeit  geneigt  sind,  alle, 
auch  die  anbilligsten  Liefernngabedingiingen  an- 
znnehmen,  allein,  um  sich  die  Lieferung  zu 
sichern.  Als  ein  Beispiel  übertriebener  Forde- 
rungen seitens  der  Besteller  mag  folgender, 
krirzlicb  vorgekoinmener  Fall  erzählt  sein:  Es  ; 

sollte  Flnfsstahl  mit  0,6  ^/o  KohlenKtofTgehali  ' 
geliefert  werden,  und  es  bestand  der  Besteller 
ernsthaft  in  dem  Abschlufsvertrag  darauf,  dafs  1 
alles  Material , das  mehr  als  0,62  und  unter  i 
o,.58®/o  Kohlenstoffgehalt  habe,  abgelehnt  werden 
könnte.  I>ie  Thorheit  einer  solchen  Vorschrift 
liegt  auf  der  Hand,  da  nicht  nur  die  Schwan-  | 
kuogen  von  Kohlenstoff  in  Jedem  einzelnen  Stück  | 
eröfser  als  der  zngestandene  Unterschied  sein  | 
wird,  sondoni  auch  die  Wahrscheinlichkeit  hinzu-  I 
kommt,  dafs  Chemiker  verschiedene  Ergebnisse  i 
tindeu , so  daf«  da»  durch  den  Fabricanten  in  i 
diesem  Falle  ilbernommene  Risico  sehr  erheblich  ; 
grofs  sein  würde.  Es  scheint,  dafs  trotzdem  | 
Fabricanten  sich  finden,  welche  nicht  zögern,  j 
?ulfbe  nbertriebeneti  Vorschriften  anznnehmen. 


Da  das  für  den  Fabricanten  einzugehendo  Risico 
unbillige  Verhältnisse  zu  Gunsten  des  Käufers 
hervorruft,  so  liegt  die  dringende  Nothwendig- 
keit  vor,  einer  l^raxis,  in  welcher  die  emsl- 
haftesteti  Folgen  drohen,  Einhalt  zu  thiin,  ehe 
sie  weiter  nm  sich  greift. 

Im  Hinblick  auf  diese  Verhältnisse  hat  der 
Vorstand  des  ..Jernkontoret“,  der  stets  ein  leb- 
haftes Interesse  bei  allen , die  schwedische 
Eisendarstellung  und  den  .Absatz  betreffenden 
Fragen  gezeigt  hat,  sich  entschlossen,  eine  Unter- 
suchung anzustellen  und  eine  gröfsere  Summe 
hierfür  zu  bewilligen ; anfserdem  wurde  beschlossen, 
den  Befund  der  Herbstversaimnlung  dos  Iron  and 
Steel  Institute  vorznlegen.  Der  Verfasser  wurde 
angewiesen,  die  Untersuchungen  vorzuuehmen,  und 
er  nahm  zu  diesem  Zwecke  persönlich  die  Aus- 
wahl der  Proben  und  Bestimmung  gewisser  Einzel- 
heiten, soweit  sie  in  seiner  Macht  waren,  vor. 

Programm  fOr  die  Untersnebnngen. 

Der  Zweck  der  Untersuchungen  war,  fest- 
zustellen:  1.  die  Grenzen  zwischen  den  Schwan- 
kungen von  Kohlenstoff  und  Phosphor  in  weichem, 
mittelhartem  und  sehr  hartem  Flufseiseo,  welches 
bei  normaler  Temperatur  in  Blöcke  von  10äl2" 
gegossen  und  dann  in  4 " Knüppel  ausgewalzt 
war,  entweder  direct  oder  nach  erfolgter  Ab- 
kühlung mid  einmaliger  Wiederorhitzung;  2.  ob, 
und  bis  zu  welchem  Umfang  chemischo  Analysen 
von  absolut  identischen  Proben  in  ihren  Ergeb- 
nissen hinsichtlich  des  Gehalts  au  Kohlenstoff 
und  Phosphor  schwanken,  wenn  sie  von  ver- 
schiedenen Chemikern  vorgenommen  werden. 

Das  erforderliche  Material  wurde  von  vier 
verschiedenen  Stahlwerken  geliefert  und  zwar 
lieferte  jedes  Werk  drei  10  ä 12"  Blocke, 
welche  jo  zwischen  0,10  bis  0,20,  0,50  bis  0,60  °/® 
und  1,00  bis  1,20  ®/o  Kohlenstoff  enthielten. 
Diese  Blöcke  wurden  in  Gegenwart  des  Verfassers 
in  4 " Knüppel  gewalzt,  von  welchen  je  zwei 
l^uerschnitte  unten  und  oben,  entsprechend  am 
Kopf  und  Hodenende  <ies  Blocks,  zwecks  Analy- 
sirung  genommen  wurden.  Um  die  Möglichkeit 
anszuschliefseu,  dafs  die  unteren  Theilo  irgend 
welche  Koheisenpartikel  von  der  ('oqiiille  auf- 
genommeii  hätten,  wurden  die  unteren  Abschnitte 
so  entnommen,  dafs  sic  einer  Höhe  von  etwa 
■tVibisö"  über  der  Bodenfläclie  entsprachen, 
während  die  oberen  Stücke  entspreeliend  einer 
Entfernung  von  5 bi.s  5*/*"  von  der  Oberffäche 
des  Kopfe.s  genommen  wurden,  d.  h.  genügend 
niedrig,  um  den  Lunker  zu  vermeiden,  oder 
durch  die  infolge  des  Einsinkeiis  der  Kopffläche 
entstehenden  Dofonnationon  beeinflufst  zu  wer- 
den. Von  jedem  Stabe  wurden  zur  Analyse 
mindestens  drei  Bohi*8j)anj)roben  genommen,  von 
denen  eine  aus  der  Kniippelmitte  mittels  eines 
* 4 zölligen  Spiralbohreis  in  der  Knüppelachse, 
eine  zweite  von  mehreren  am  Rande  liegenden 
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Tabelle  I.  ZuaammeDStellang  der  in  den 


Kohlen- 

(iiefs- 

tewi- 

Block 
wurde  xn 
Knüppeln 

Proben  von 

Eisen- 

Stoff 

laut 

form- 

verschiedenen 

■ 

■ 

werke 

gröfse 

verwaist 

Tbeilen 

■ 

■ 

■ 

■ 

von 

des  Blockes 

G’ 

Lll* 

Hfl 

0,10 

normal 

10 

i Oberer  Theil 

0,08 

0.083 

0,124 

0,13 

0,U 

0,135 

0,201 

t Unterer  „ 

0.08 

0,088 

0,118 

0,09 

0,10 

0,102 

0.182 

0,50 

10 

/ oberer  „ 

0.4« 

0,486 

0,579 

0,55 

0,58 

0.603 

0,588 

n 

\ Unterer  „ 

0,46 

1,03 

0,500 

0,524 

0.48 

0,46 

0,495 

0,504 

0,90 

10 

( Oberer  „ 

0,870 

0,886 

1,07 

1,10 

1.080 

0.915 

n 

\ Unterer  „ 

1,06 

1,002 

0.862 

1,05 

1,05 

0,890 

0,8.57 

0.11 

10 

i 

1 Oberer  Theil 

0.10 

0.116 

0,167 

0,11 

0,11 

0,104 

0,17* 

i Unterer  , 

0,10 

0,092 

0.125 

0,11 

0,11 

0,102 

0,134 

B . . . 

0.62 

10 

i Oberer  „ 

0,56 

0.601 

0,676 

0.62 

0,65 

0,680 

0,694 

» 

[ Unterer  „ 

0,58 

0,600 

0,695 

0,67 

0,57 

0,620 

0,704 

1,24 

Mhr 

10 

i 

i Oberer  * 

1,» 

1,270 

1,142 

1,17 

1,28 

1.350 

1,155 

niedria 

1 Unterer  „ 

1.35 

1,240 

1,129 

1.34 

1,33 

1,192 

1,130 

0,10 

normal 

! V 

f Oberer  Theil 

0,10 

0,118 

0,167 

0,15 

0.17 

0,190 

0,262 

(Unterer  „ 

0,08 

0,108 

0,164 

0,10 

0.12 

0,120 

0,180 

0,573 

c . . . 

0,50 

f Oberer  „ 

0,53 

0,650 

0,594 

0,63 

0,57 

0,640 

t Unterer  „ 

0,53 

0,568 

0,548 

0,53 

0,50 

0,592 

0,538 

UO 

) Obprer  „ 

0,10 

0,995 

1,070 

1.24 

1,30 

1,190 

1,115 

( Unterer  ^ 

1,16 

1,085 

1,061 

1,17 

1,20 

1,060 

1,038 

0.20 

12 

i'.'«  ni4 

1 Oberer  Theil 
\ Unterer  „ 

0,17 

0,17 

0.233 

0,178 

0,256 

0,228 

0,21 

0.18 

0,27 

0.19 

0,260 

0,212 

0,281 

0,252 

D . . . 

0,50 

S 

1 

1 Oberer  „ 

0.46 

0,473 

0,476 

0,47 

0,44 

0,486 

0,501 

( Unterer  „ 

0,46 

0,500 

0,490 

0,46 

0,46 

0.496 

0,451 

1,00 

< Oberer  „ 

1,11 

1,090 

0.897 

1,00 

0,99 

0.890 

0,837 

n 

" 

\ Unterer  „ 

1,02 

1,040 

0,886 

1,08 

1 1.08 

1,090 

0,903 

1.  Analyeirt  durch  die  PrüfanpsaoHtnlt  der  König!,  i^ohwedi^chen  technischen  Hochschule  in  Stockholm. 

2.  Analysirt  durch  J.  E.  Stead  in  Middlesborongh. 


Bohrlöchern  nnd  die  dritte  von  ähnlichen  in 
der  Mitte  zwischen  diesen  beiden  ringshemm 
gebohrten  Löchern  entnommen  wurde.  Der  Zweck 
der  anf  diese  Weise  erfolgten  i’roheentnabmc 
war,  die  allmähliche  Aendernng  in  der  chemiachen 
Znsammensetznng  von  anfsen  nach  innen  fest- 
zusetzen. Khe  man  die  Bohrspäne  ans  den  Löcbeni 
entnahm,  was  mittels  eines  für  diesen  Zweck  gerade 
genügend  miignetiach  gemachten  Stabes  geschah, 
wurde  der  Bohrer  jedesmal  sorgfältig  darauf 
nachgesehen,  ob  er  selbst  noch  unverletzt  ge- 
blieben  und  keine  von  demselben  abgebrochenen  ' 
Theile  sich  unter  die  Bohrspäne  vermischt  hätten. 
Die  Bohrungen  wurden  stets  sofort  unternommen, 
bevor  die  Knüppel  irgendwie  ausgeglüht  wurden, 
da  man  glaubte,  dafs  es  vorzuzieben  sei,  wenn  ' 
man  die  Proben  für  den  vorliegenden  Zweck 
in  derselben  Weise  entnehme,  wie  es  unter  ge- 
wöhnlichen Umständen  geschieht.  Die  betreffen- 
den Bohrspäne  wurden  sofort  in  besondere  Glas- 
riaschen  mit  dicht  schliefsendeti  Stopfen  gethan 
nnd  darin  aufbewalirt. 

Internationale  HlUrhelt. 

Um  festzQstellen,  bis  zu  welchem  Grade  , 
die  von  verschiedenen  Chemikern  erlangten  Re- 
sultate von  einander  abwichen,  wenn  mau  absolut  : 


identische  Proben  analysirt,  setzte  sich  der 
Verfasser  mit  mehreren  Special-Chemikern  nicht 
nur  in  Schweden,  sondern  auch  im  Auslande  in 
Verbindung,  ln  England  fand  er  das  gröfste 
Entgegenkommen  bei  J.  E.  Stead,  der  die  mübe- 
voUe  Arbeit  übernahm,  und  dessen  Mithülfe  um  so 
werthvollor  war,  als  es  ihm  nicht  gelang,  sich  die 
Mitwirkung  eines  deutschen  Gelehrten  zu  sichern  ; 
Professor  A.  Ledebnr  entschuldigte  sich  in  der 
höflichsten  Weise,  ebenso  gelang  es  nicht,  das 
Laboratorium  von  Fresenins  in  Wiesbaden 
hierzu  zu  bestimmen,  da  man  dort  zu  viel  Zeit  be- 
anspruchte. Besserer  Erfolg  wurde  in  Oester- 
reich erzielt,  als  dort  der  hervorragende  Chemiker 
Baron  H.  Jtiptnervon  Jonstorffin  Donawitz 
seine  volle  Bereitwilligkeit,  an  der  Arbeit  theil- 
zunehmen,  ansdrückte  und  seine  Mitarbeiterschaft 
zur  Verfrigmig  stellte.  Der  Verfasser  benutzt 
die  Gelegenheit,  um  den  beiden  Herren  seinen 
Dank  auszuspreeben.  ln  Schweden  wurden  die 
verschiedenen  Reihen  der  analytischen  ßestim- 
urnngeninderPrüfongsaDstalt  der  Königl.  Tech- 
nischen Hochschule  in  Stockholm  ausgeführt, 
während  Särnstroem  von  der  Königl.  Bergschale 
aus  Mangel  an  Zeit  leider  nicht  in  der  Lage 
war,  mitznarheiten ; in  derselben  Lage  befand 
sich  auch  das  Tamm- Laboratorium.  Zwei  Reihen 


Digitized  by  Google 


15.  Januar  1902. 


ScktpankuHg«n  von  KohleHtiüff  und  Phosphor  im  Flufssisen.  Stahl  und  Eisen.  85 


reriebie d p Q en  I.aboratorieD  erhaltenen  Werthe. 


KohlenstofT,  bestimmt  mittels  oolorimetr.  Methode 


Phosphor 


Oberfläche 

j 

KitUml 

TUI. 

i 

Kern 

OberÜäche 

1 

MiUlert 
1 Tlwili 

j 

Keru 

l 

3 1 

* 1 

[ 1 

> 

t 

3 

4 

1 

2 

. 1 

1 

1 1 

3 

4 

t 

•f. 

1 "/o 

"’fl 

■ 

•Im  , 

•Im  1 

•Im 

•Im 

•Im 

1 •Im 

•Im 

•/* 

■V» 

ü.oe 

ko9o' 

0,138 

0,08 

0,11 

0,13 

'0,135 

0,916 

\ 0,18 

0,027 

0,028 

0,031 

0,027  i 

; 0.072 1 

, 0,090 

0,084 

; 0,091 

0,098 

0.08 

; 0.085 

0.132 

0,08 

0,09 

0,10 

0,110 

0,178 

! 0.12 

0,02 

0,029 

0,039 

I 0,030 

1 0,037  i 

0.054 

0,052 

10,060 

0,063 

0.05K 

U.50 

0,510 

0.565 

0,50 ! 

0.56 

0,58 

0,690 

0,603 

|0,62 

0,030 

' 0,031 

0,037 

0.0S4. 

0.(42! 

0,060 

0,058 

0,070 

O.50 

' 0.500 

lt.539 

0.60 

0.59 

0,«8 

0,490 

0.513 

1 0,50 

0,034 

0,031 

0,035 

0,035 

0,038. 

0,033 

0,032 

0,039 

0,038 

0.90 

1 0,860 

0,910 

0,86 1 

1,00 

1,05 

1,070 

0,938 

I 1.02 

0.034 

' 0,034 

0,038 

0,035 : 

! 0.ü4t 

0,053 

0,051 

0,056 

0,068 

Ü.90 

0,990 

0,890 

0,93 

0,90 

0,90 

0.890 

0,873 

1 0,88 

0,043 

U.lM-2 

0,044 

0,(43 

0,(44 

0,038 

0,037 

i 0.143 

0,037 

0.09 

ü.lOO 

1 0,176 

0,10 

0,11 

0,10 

0,110 

0,170 

! 0.12 

0,010 

' 0,014 

0,014 

0,011 

1 0,0 16 

'0,013 ; 

0,017 

0,015 

0,014 

0.09 

0,100 

0,137 

0,10 

0,10 

0,09 

0,100 

0.148 

' 0,10 

0.013 

0,014 

0,013 

0,010 

0,015 

0,013 

0,013 

0,013 

0,011 

0.60 

0,590 

0,665 

0,58 

0,60 

0.67 

0,700 

0,667 

0,65 

0,028 

0,029 

0,033 

0,031 

1 0,030 

1 0.032 

0,031 

o.o:^5 

0,039 

O.Gü 

0,6t0 

' 0,680 

0,60 

0,60 

0,60 

0,690 

0,670 

: 0,58 

0.032 

0,032 

0,035 

0,034 

0,028 

0,034 ' 

! 0,031 

0,036 

0,034 

1.30 

I.33U 

1 1.163 

1,26 

! 1.30 

1,98 

1,490 

1,149 

i 1.30 

0,028 

0,025 

0,030 

0,029' 

10,034 

o,o:i3  i 

i 0,033 

0,035 

0,030 

J.3U 

1,410 

1,160 

1,35 

1 1.30 

1,30 

1,330 

1,176 

! 1,30 

0,029 

0,029 

0,033 

0,033' 

0,047 

0,034 

0,048 

0,032 

0,032 

0.09 

0.110 

{ 0,156 

Ü.IO 

0.16  ‘ 

0,18 

0,185 

0,252 

' 0,22 

0.018 

0.020 

0,022 

0.019' 

0,0  u 

0,058 

0.055 

0,053 

0,050 

0,09 

0,110 

0,168 

0.10 

lo.ll 

0,19 

0,190 

0,178 

0,15 

0,020 

0.017 

0,02! 

0,019 , 

0,025 

0,034 

i 0,031 

• 0,035  : 

' 0,03f> 

O.50 

0,600 

0,605 

0,59 

! 0,56 

0,55 

U,620 

0,585 

|0,53 

0,026 

0,025 

0,027 

0,027 

0,028 

0,032 

! 0,027 

; 0,031 ; 

0,033 

0.54- 

0,550 

0,558 

0,52 

0.53 

10,53 

0,570 

0,545 

0,50 

0,028 

, 0,023 

0,027  , 

0,027 ; 

0.026 

0,099 

1 0,021 

1 0,026 

0,025 

L25 

1.200 

1,006 

1,10 

1,30 

1 L35 

1,370 

1,152 

i 1.30 

0,023 

0,026 

0,0281 

0,025 ; 

0.025 

0,037 

' 0,038 

0,045 

0.(41 

l.iO 

1,250 

1,082 

1,20 

1,90 

|1,25 

1,950 

1,068 

1.25 

0,024 

O.Üäö 

0,027 

0,026 

1 0,024 

0,094 

0,026 

0,028  1 

1 0,(»26 

0.15 

0,160 

0,46i 

0,18 

0,20 

0.25 

0.950 

; 0.30,3 

0,27 

o,im 

0.020 

0,023 

0.023  ; 

0,035: 

0,039 

! 0,039 

0,(44 

O.OU 

0.13 

0,170 

0,2301 

0,16 

0,16 

0,18 

0,ioo 

1 0,962 

0,22 

0,021 

0,022 

0,025 

0,023 

; 0.029 

,0,033 

0,027 

0,030 

0,031 

U.6Ü 

0.480 

0,485' 

0.48 

0,50 

0,50 

0,500 

0,570 

0,48 

0,025 

0,024  1 

0.0241 

0,024 

0,025 1 

(0,028 

1 0,030 

0,029 

0,028 

0,50 

0.490 

0,500 

0.48 

0,50 

a5o 

0,480 

0,465 

0,48 

0,026, 

0,025' 

0,044 

0,025 

0,023 

10,023 

0,022 

0,023 

0.023 

1.10  1 

1.050 

0,9241 

1 0.98 

1,10 

1.00 

0,990 

0.854 

0,85 

0,023  1 

0,023  1 

0,029 

0,025 

0,020 1 

0,020 

0.020 

0,044  ' 

0,(«4 

0,95  ' 

1.040 

0,910 

1,00 

0,95 

|l,05 

1,130 

0,948' 

1,06 

0,022  1 

0,0241 

0,096  j 

0,028 

0.0221 

1 0,027 

0,047 

; 0,027 

0,026 

3.  Analysirt  durch  Baron  H.  von  JUptner  in  Donawitz  bei  Leoben. 

4.  Analysirt  durch  das  Hammarström* Laboratorium  in  Kopparberg,  Schwedeu. 


von  Kohlen8toff-Bd8timmnDg:en  and  zwei  Reihen 
von  Pbosphor-Bestimmnngen  wurden  auch  von 
dein  Hammarstroem-Laboratoriam  in  Koppar- 
ber^  aasgefnhrt.  Die  analytischen  Proben,  welche 
in  der  Prüfangeanstalt  der  Stockholmer  Huch- 
schale vorgenommen  wurden,  umfafsten  die  Be- 
stimmnng  von  Kohlenstoff  und  Phosphor  in  allen 
verschiedenen  Proben  mittels  der  Verbrennungs- 
methode und  ebenso  mittels  des  Colorimeters, 
w&hrend  die  von  Stead  nnd  von  Jiiptner  analy- 
sirten  Proben  alle  nur  von  der  Knüppelmitte  und 
von  dem  Rand  herstammten,  da  man  dies  für 
^enÜ^end  hielt.  Das  Hammarstroem-Laboratoriam 
in  Kopparberg  erhielt  indessen  die  ßobrspftne 
von  den  mittleren  and  im  Rand  liegenden  Bohr- 
löchern. 

Answahl  des  Materials  und  Probeentnahme. 

Nach  der  Ansicht  des  Verfassers  war  es  wün- 
schenswerth,  dafs  das  Versuchsmaterial  hanpt- 
sAchlich  von  solchen  Stahlwerken  herrühren 
ioUte,  welche  in  gröfserem  Mafsstabe  für 
die  Ausfuhr  arbeiteten.  Zu  diesem  Zwecke 
wandte  er  sich  an  die  Sandviken-,  Fagersla-, 
Vdäeholm-  and  an  die  Kloster-Eisenwerke.  Die 
betreffenden  Werksleitnngen  stimmten  dem  Vor- 
haben alle  erklärten  sich  bereit,  das 


Material  za  liefern.  Bei  der  Aufzählung  der 
verschiedenen  Werke,  von  welchen  das  Material 
herstammte,  weist  der  V'^erfasser  jedoch  darauf 
bin,  dafs  die  in  der  chemischen  Zusamiuen- 
setzung  gefundenen  Unregelrnäfsigkeiten  auch  im 
Stahl,  der  unter  normalen  Verhältnissen  her- 
gestellt wird,  und  zwar  auch  unter  den  besten 
Marken  Vorkommen;  aber,  da  andererseiu  nicht 
j der  Zweck  der  Arbeit  ist,  einen  Vergleich  zwischen 
der  Leistung  dieser  verschiedenen  Werke  herbei- 
znföhren,  so  sind  in  den  tabellarischen  Ueber- 
sichten  die  Werke  nnr  mit  den  Buchstaben 
B,  C und  D bezeichnet,  doch  stimmt  diese  Reihen- 
folge nicht  überein  mit  derjenigen,  in  welcher 
die  Werke  oben  aufgezählt  sind,  ln  einigen 
{ Fällen  wohnte  der  Verfasser  auch  dom  Gafs  der 
I Blocke  persönlich  bei;  das  Auswalzen  der  Knüppel 
I nnd  Abschneiden  der  Probestäbe  geschah  in  seiner 
Gegenwart.  In  allen  Fällen,  wo  er  bei  dem  Gufs 
selbst  nicht  anwesend  war,  wurden  zuverlässige 
Feststellungen  über  die  Giefstemperatur  und 
anderer  Einzelheiten  gemacht,  das  Abschneiden 
der  Probeenden  wurde  in  jedem  Falle  genau  nach 
der  oben  dargelegten  Weise  vorgenommeii,  die 
abgesebnittenen  Stücke  in  Gegenwart  des  Ver- 
fassers gestempelt,  um  späterer  Verwechslnng 
I vorzubeugen.  Wegen  der  grofsen  Zahl  der  Hohr* 
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löcher,  von  welchen  die  Späne  zweck«  Krlanguu^f 
der  Proben  vom  Kunde  und  aus  der  Milte  der 
Probeatübo  penoimncn  wurden,  niid  dank  de« 
^ofsen  Gewicht«  einer  jeden  Probe  von  l.iO 
können  diese  Proben  als  wirkliche  L)urchH<  hniU8* 
proben  angesehen  werden,  während  die  Proben 
aus  der  Milte  natürlich  nur  aus  Hohrspänen  be- 
standen, die  aus  einem  einzigen,  aber  grörseren 
Hohrloch  stammten.  Die  Locher  wurden  von 
zwei,  besonder«  für  diesen  Zweck  angestellten 
Leuten  gebohrt,  welche  die  Aufgabe  hatten, 
möglichst  feine  HoUrspäne  herzustellen.  Um  die 
Identität  der  Proben,  welche  an  die  verschiedenen 
Chemiker  und  Laboratorien  gingen,  sicherzu- 
Htellen,  wurde  folgendernmfaen  verfahren : Alle  mit 
den  Hobrspanproben  angefülHcn  Flaschen  wurden 
an  die  Versuchsanstalt  der  Königlichen  Techui- 
»chen  Hochschule  in  Stockholm  gesandt,  wo  jede 
Flasche  sorgfältigst  und  in  wirksamster  Weise  eine 
Zeitlang  gerollt  und  geschüttelt  wurde  und  alsdann 
die  Versandpruben  im  Gewicht  von  je  *25  g mittels 
eines  Löftels  zur  Verlheilung  herausgtmtmimen 
wurden.  Jede  Probe  wurde  in  Säckchen  von  Paus- 
leinwand gefüllt,  mit  der  gröfsten  Sorgfalt  in 
starke  Kisten  verpackt  und  an  ihren  Hesiim- 
raungsort  geschickt. 

Analjtlscbe  Ergebnisse. 

Die  in  den  verschiedenen  Lab«»ratorien  er-  | 
hulteneii  Werthe  sind  in  Tabelle  I niedergelcgt, 
welche  eine  rcbcrsicht  über  die  durch  die  Unter- 
suchungen erzielten  Krgebnissegiebt;  daderliegen- 
Ktand  aber  von  verschiedenen  (icsiclitspunktcn  aus 
betrachtet  werden  kann,  so  sind  anr>erdeiu  noch 
Specialtabellen  aufgestellt  worden,  die  gewisse 
DurchschnittHergebnisse  enthalten.  K$  sollten 
aber  bei  Heurtheüung  der  Tabellen  folgende 
Momente  nicht  aufser  .Acht  gelassen  werden. 
Nach  Tabelle  I war  die  Gröl'so  der  Hlöcko  A 
und  H 10  Zoll  (mit  einer  .Ausnahme  nämlich  de« 
Hlöckes  in  Rubrik  D,  der  0,20  '*ja  Koblenstolf 
enthielt),  wodurch  ein  gewisser  Nachtheü  hin- 
sichtlich der  Homogenität  für  diese  entstand, 
da  mit  zunehmender  Gröfse  der  Form  die  Er- 
staiTung  langsamer  vor  »ich  geht.  Häutig  läfst 
sich  auch  eine  mehr  oder  weniger  enlscliiedeue 
Minderw  erthigkeit  beobachten , indessen  handelt 
es  sich  dabei  doch  immer  nur  um  .Ausiiahiiien,  so 
z.  H.  wenn  diese  Blöcke  mit  dem  Material  C ver- 
glichen werden,  w elches  in  Formen  von  0"  gegossen 
wurde,  jedoch  bei  einer  beträchtlich  höheren 
'J’emperatur  als  alle  anderen,  ln  Tabelle  l wird 
diese  Giefstemperatur  als  ..normal^  bezeichnet, 
aber  das  heifst  doch  nur:  normal  nach  dem 
Betrieb  auf  den  mit  0 bczeichneten  Werken, 
während  diese  Temperatur  in  der  Thal  etwas 
hoch  erscheint  im  Vergleich  zu  der,  die  auf 
den  anderen  Werken  als  normal  betrachtet  wird. 
In  Anbetracht  dieser  hoben  Giefstomperatnr  ist 


die  Aussaigerung  natürlich  bedeutend  gewesen, 
trotz  der  geringeren  Gröfso  der  Formen  (0”).  — 
Es  ist  ferner  beobachtet  worden,  dafs  der  hoch- 
koblenstolfhaltige  (1,27  ®/o)  Block  B,  welcher 
hinsichtlich  seiner  chemischen  Zusammensetzung 
al«  sehr  homogen  befunden  wurde,  bei  sehr 
niedriger  Temperatur  gegossen  worden  war. 
Scbliefslich  ist  zur  Bourtbcilnng  der  mittelharten 
und  sehr  harten  ProheMöcke  D als  wichtig  noch 
in  Betracht  zu  ziehen,  dafs  diese  Blöcke  nicht 
allein  in  Fornieu  geringster  .Abmessungen  (8*), 
sondern  auch  unter  Anwendung  eines  verlorenen 
K(ppfes  gegossen  worden  sind,  in  dem  sich  be- 
kanntlich die  in  der  geschmolzenen  Masse  ent- 
haltenen riireiiiigkeiteri  zum  gröfsten  Theil  aii- 
samineln.  Der  verlorene  Kopf  wird  nachher 
abgeschnitien.  Oie  ProbestAbe  wurden  hier, 
unmittelbar  unter  dem  verlorenen  Kopf,  aus  dein 
Kopf  des  eigentUclieii  Blockes  entnommen.  Nach 
den  Ergebnissen  der  .Analyse  ist  die  chemische 
Zusammensetzung  des  Materials  hier  im  ganzen 
Block  dieselbe.  Bei  näherer  Hetraebtung  siebt 
man,  dafs  in  einem  Falle  (bei  1 ®/o  Koblenstoff- 
gelialt)  der  untere  Theil  des  Blockes  mehr 
KohleiistotV  und  Phosphor  aufwies  als  der  Kopf- 
theil,  eine  Wahrnehmung,  die  zu  der  Erwaitung 
und  bisherigen  Erfahrung  im  völligen  Wider- 
spruch stand.  Zu  erklären  ist  dies  wohl  dadurch, 
dafs  die  Krstarning  ini  Budentbeil  des  Blockes 
schneller  vor  sich  geht,  während  sie  oben  infolge 
dos  verlorenen  Kopfes  langsamer  erfolgt  als 
[ unter  gewöhnlichen  Umständen,  wodurch  eine 
veihältnifsrnäfsig  gröfsere  Menge  Kohlenstoff  und 
Phosplior  von  den  angrenzenden  Tbeilen  des 
Blockes  in  diesen  Blockansatz  ausgesaigert  wird. 

Höchste,  niedrigste  und  Ourch- 
schnittswerthe. 

Tabelle  II  soll  einen  Vergleich  der  erhaltenen 
höchsten,  der  niedrigsten  nnd  der  Durchschnitt«- 
w’ertlie  bieten.  Letztere  stellen  das  Ergebniis 
der  verschiedenen  Werthe  dar,  die  von  den 
Blöcken  in  den  einzelnen  Fällen  erhalten  wui'den. 
mit  .Ausnahme  derjenigen,  die  sich  auf  die  Proben 
zwischen  Keni  und  Oberlläche  beziehen , weil 
diese  nur  in  einem  der  Laboratorien  festgestellt 
w urde».  Die  höchsten  und  die  niedrigsten  Werthe 
wurden  ohne  Rücksichtnahme  auf  die  Herkunft 
I der  Analysen  angegeben.  Da  die  vorgekuramenen 
; Verschiedenheiten  und  Uiiregelmäfsigkeiten  deut- 
lich genug  hervorgehoben  sind,  bedarf  die  Tabelle 
keines  weiteren  (.•oinmentars.  Ein  Thatsache 
von  Wichtigkeit,  die  in  deutlichem  Gegensatz 
zu  dem  steht , was  wohl  erwartet  worden 
war,  ist  aber  doch  zu  erwähnen,  nämlich,  dafs 
die  Schwankungen  im  Kohlenstoff-  and  Pbos- 
phorgehalt  in  ausgesprochenerem  Mafse  bei 
weicheren  als  bei  härteren  Stahlsorten  in  Er- 
scheinung treten. 
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Tabelle  II.  Höchste,  niedrigste  and  Darchschnittswerthe. 


Ki<9‘b- 

wrrke 

Kohlenstoif 

laut 

Angabe 

Der 

Kohlenstoff  wurde  best! 

uimt  mittels 

l’hosp  ln»rgcbalt 

V «rb  rta  0 au  m e t b odo 

colurim*tn><;h«r  M«thude 

HArii-tor 

•• 

Uittlerer 

Uermgüler 

®/« 

HO<hster  Mitllerar  G«ringBl«r 
KoblM«loff|*hall 

•/* 

Hüchalssr  Mittlersr  Uerinicstvr 
Knbl«a>toffg«hait 

»0 

A 

0.10 

0,301 

0,119 

0,080 

0,316 

0,131 

0.(J8O 

0.098 

0,051 

0.035 

B 

0.11 

Ü.17S 

0.119 

0.093 

0,176 

ü.lli 

0.090 

0.017 

0.013 

O.tJiO 

C 

0,10 

0.3G3 

Ü,U7 

0.80 

0.353 

O.I4<» 

0.090 

0.0.58 

0.033 

0.O17 

I) 

0.30 

0.381 

0.335 

0.170 

0.303 

0.311 

0,130 

o.otl 

0.039 

0.030 

Darrhsrhu.  0,10-0,30 

0.339 

0.153 

O.KN» 

0.337 

0,1-18 

0.098 

0.05 1 

0,031 

ü,()18 

A 

0.50 

0,603 

0.580 

O.tÖO 

0.630 

0.533 

o.wo 

(M)7o 

U.tUI 

0,030 

B 

0.63 

0,70t 

0,636 

0.5611 

o.Too 

0,63  t 

0.5HJ) 

0.039 

0,033 

(J.038 

0,50 

0.650 

0,569 

0.5t  JO 

0.630 

0.551 

0,5U<J 

0.033 

U.U37 

0.031 

I) 

0.50 

0,501 

ü,*7t 

o.iio 

0.510 

U.4.S9 

u.tlin 

0.030 

0.035 

0.033 

I>archschn.  0,50-0,63 

0.615 

0,550 

0.400 

0.613 

0.551 

0,.506 

Ü.0t3 

0.tJ33 

0.035 

A 

0.90 

1,100 

0,907 

0,857 

1,070 

0.938 

ij.nryj 

0,0.58 

0.013 

0.03 1 

B 

l.di 

l,3oO 

1.338 

1.139 

1.+90 

1,387 

1,1 19 

0.035 

0.031 

(J.035 

<• 

Uü 

1,300 

1,115 

0,995 

1,370 

1 .305 

1.IHI6 

o.oiri 

0.03tJ 

0.(J33 

u 

1,00 

1,110 

0.986 

0,837 

1.130 

0,985 

0.850 

0.(J39 

0,03t 

0,03«  J 

Durcbachn.  0,90-l,34> 

1.315 

1,077 

0.95.5 

1,365 

l.IOl 

0,961. 

o.t>i3 

0,033 

0.(  >36 

< fesammtdarcbschn. 

0,686 

0,591 

0,519 

0,701 

0,600 

0.531 

(1,1146 

0,033 

0,033 

Tabelle  III.  Schwankangen  in  der  chemischen  Zusammensetzung  im  Kern,  zwischen 
Kern  und  Oberfläche  and  an  der  Oberfläche. 


Der  Kohlenstoff  wnt 

ile  bestimmt  mitt 

• u 

I*  h i>s]iho  rgc linl  t 

Kisen- 

werke 

Köhlens  tofT 

VerbrennuogBtneOiude 

ruluriin«(riKcbvr  Mvlhod» 

laut 

Angalie 

Ob*r- 

flich« 

SWtKbBtl 

K«rn 

und  Ober- 
flacb* 

K«rn 

Ober 

fläch« 

twtM-heft 

Ika-rn 

ond  Ob«r- 
flieh« 

Kern 

üLcr- 

lUcb» 

Kern 

und  über- 
flirll« 

Kern 

•• 

*/• 

•«« 

*1» 

A 

0,10 

0.096 

0,110 

0,143 

0.0*  Mj 

0,100 

o.IDi 

U.iJ3<> 

o,o,*>5 

JJ.073 

B 

0,11 

0.117 

0.115 

0.133 

0.113 

0,105 

(1.117 

0,013 

0,015 

0.01  t 

r 

0.10 

0,131 

0,135 

0.174 

Ü.1I6 

0,135 

0,176 

0,030 

0.035 

(l.((15 

0 

0.40 

0.306 

Ü.195 

0,344 

0,18(J 

0.180 

0.343 

0.033 

0.033 

0.036 

l>nrch»chn.  0,10-0,30 

0,135 

0.136 

Ü.171 

0,136 

0,130 

0,170 

0,031 

0,034 

0,043 

A 

0.50 

0,504 

0,515 

0.538 

0,51t 

0,540  1 

0,551 

0,03:j 

0.(^t0 

0,019 

B 

0.63 

0,619 

0.595 

0.653 

0.6 17 

U.6(NJ 

0,645 

0,033 

Ü.U39 

0,034 

c 

0,50 

0,570 

0,530 

ü,5Ji9 

0,549 

0.5  tO 

0,5.54 

0,036 

0,037 

0,038 

I>  1 

0.50 

0.477 

0,460 

0.473 

0.489 

0.500 

0.189 

0.035 

0,03t 

0.036 

Ilnrchschn.  0,50-0,63 

0.644 

0,545 

0,558 

0,544 

0,545  1 

0,560 

0,039 

o,o:io 

ü.o:{4 

A 

0,90 

0.953 

1,060 

0,983 

0,904 

0.950 

0.953 

0,039 

U.044 

n,ü47 

B 

1.44 

1.337 

1.306 

1,310 

1,38:1 

1.300 

1,391 

Ü,<I30 

0,031 

0,033 

r 1 

1,10 

1,07'J 

1.305 

1,151 

1,161 

1,350 

1,349 

0,036 

0.035 

o,u;43 

l>  1 

1.00 

1.007 

1,040 

0,965 

0.994 

l.(»35 

0,975 

0,035 

0,031 

0,034 

Borchschn.  0,90- 1 ,34 

I.Ofl« 

1,153 

1,055 

1,086 

1,131 

1,117 

0,030 

0,030 

0,034 

Oesammtdarrhschii. 

ü,5sä 

0,605 

0,605 

0,585 

0,604  1 

0,016 

0.037 

0,031 

0,037 

Jl.  I>ie  chemische  Zasaiiimenaetzang 
in  verschtedeuon  Tboilen  des  Blockes. 

la  Tabelle  llt  sind  die  Dorcbschuittsergeb- 
flisse  der  Werthe  zn  finden,  die  sich  auf  die 
(ibereo  and  unteren  Theile  der  Bldcke  beziehen, 
inifeordnet  nach  der  allmählichen  procontualen 
Oberfläche  zur  Blockachse 


bin,  während  die  in  Tabelle  IV  gegebenen  ent* 
sprechenden  Werthe  die  Verschiedenheit  in  der 
chemischen  Zusuinmensetznng  veranschaulichen, 
welche  zwischen  Kopf*  und  Bodentbcilcii  der 
Blöcke  besteht.  Während  die  oben  erw.ähnte, 
für  die  chemische  Zusammensetzung  der  Blöcke 
geltende  Kegel  im  allgeiiieitieii  auch  durch  die 
Krgebaisse  dieser  Tabellen  bestätigt  wird,  scheint 
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Tal>el]t>  IV.  Schwankungen  in  «1er  chemiachen  Zusaniroensetzung  am  Kopf 
and  am  Boden  der  Blocke. 


Proben 
genummen 
aas  dem 

Eisen- 

werke 

Kohlenstoff  laut  Angabe 
0,10  bis  0.20  % 

Kohlenstoff  laut  Angabe 
0,50  bis  0,62  ®/o 

Kohlenstoff  laat  Angabe 
0,90  bis  1,24  •/* 

KohleDctoff 
bMtiinnit  initUI» 

KohlvnatufT 

Pbuaphor 

Kuhltnatoff 
bMÜniml  mitltb 

PhcMpbor 

•/• 

V«rbr*Dti.- 

Uclhude 

•/« 

. . rhfwphof 

colonmetr. 

Mclhude 

•J#  •• 

Verbrean.. 

Melhodt 

colorimctr. 

M«Uiode 

Verbnao  ■ 
Usthod« 
•k 

cotoruBstr. 

Maibod« 

{ 

A 

0,128 

0,1*» 

O.OGl 

0.549 

0.562 

0,047 

0,993 

0,955 

0.046 

. 1 

B 

0,127 

0,120 

0,014 

0,636 

0,0:12 

1.251 

1,*«5 

0.081 

Kopf  1 

c 

0.1  (>4 

0,161 

o,o:i8 

0.584 

t>,562 

0,028 

I.IU 

1.225 

0,032 

1 

I) 

0.210 

0,225 

0.032 

0.472 

0,493 

0,02<i 

0,973 

0.975 

0.023 

Durchschnitt 

Ü.I59 

0,030 

0,561 

o,5o:i 

0.033 

1,090 

UIU 

0.033 

A 

0,109 

0,108 

0,04:1 

0.489 

0,505 

ü,o:i5 

0.967 

0.906 

0,041 

n . ( 

B 

0,110 

0.107 

0.013 

0,620 

0.620 

0,033 

1.21-i 

1,292 

0.031 

Boden  ’ 

c 

0.125 

0,127 

0,026 

0,54-t 

0,538 

0.02G 

1.111 

1,194 

O.OM 

1 

D 

0,201 

0,190 

0,027 

0,472 

0,488 

0,024 

1.014 

1,003 

0.025 

Durchschnitt 

0,1  :J6 

0,133 

0,027 

0,5:11 

o,5;i8 

o,o:io 

1,084 

1.099 

U.U31 

diese  Schwankang  in  verschiedenen  Fällen  sich  i 
als  mehr  oder  weniger  ausgeprägt  zu  enteisen. 

Ks  ist  dies  auf  verschiedene  Factoren,  die  bei 
jedem  (infs  obwalten,  znrückzuftthren,  unter 
denen  die  folgenden  die  wichtigsten  sind: 

a)  Die  Giefstemperatur  insofern,  als  die  bei 
niedriger  Temperatur  gegossenen  Blöcke  homo- 
gener werden  als  die  bei  höherer. 

b)  Die  Gröfse  der  Formen  Insofern,  als  nnUr  I 

ähnlichen  Umständen  ein  homogenerer  Stahl  ; 
erhalten  wird  bei  Verwendung  kleinerer  Formen  i 
als  bei  gröfseren.  I 

c)  Die  Kohlenstoffgehalte  insofern,  als  die  I 
chemische  Zusammensetzung  in  der  Regel  mit  | 
dem  wachsenden  Procentsutz  an  Kohlenstoff 
glcicbmäfsiger  wird. 

So  geht  aus  Tabelle  111  hervor,  dafs  bei 
den  weichen,  mittelharten  und  sehr  harten  Stahl- 
sorten in  den  Randtheilon  der  Blöcke  der  Kohlen- 
Stoffgebalt  geringer  ist  als  in  den  entsprechen- 
den Kemtheilen,  nämlich  um  21,0 
und  1,5  ^/'o.  Was  den  Phosphorgehalt  anbelangt,  | 
so  sind  die  entsprechenden  Ergebnisse  nach 
derselben  Berechnung:  50,0,  14,7  und  11,8  ®/o. 
Nach  Tabelle  IV  ergeben  sich  völlig  analoge 
Resultate,  wenn  man  die  Kopf-  und  die  Boden-  i 
theile  der  Blöcke  miteinander  vergleicht;  der  { 
Kohlenstoffgehalt  in  letzteren  ist  im  Vergleich  > 
zu  dem  in  ersteren  niedriger,  nämlich  um  17,ti, 
5,4  und  0,5  ®/o,  w'ährend  die  entsprechenden 
Zahlen  beim  Phospborgebalte : 25,0,  9,1  und 
6,1  7® 

d)  Das  Verfahren,  die  Blöcke  mit  verlorenem 
Kopf  zu  giefsen,  scheint  die  Homogenität  in  der  che- 
mischen Zusammensetzung  wesentlich  zu  fördern,  j 

Es  hat  sich  auch  herausgestellt,  dafs  die 
Schwankungen  im  Phosphorgehalt  unzweifelhaft  | 
beträchtlicher  sind,  als  im  Kohlenstoffgehalt.  ' 


C.  Vergleich  der  Ergebnisse  beim 

Analysireii  derselben  Proben  in 
verschiedenen  Laboratorien. 

Wie  schon  erwähnt,  war  es  eine  der  Haupt- 
aufgaben bei  der  Untersuchung,  festzustellen, 
inwieweit  wohl  die  Analysen  verschiedener  Labora- 
torien von  demselben  Material  miteinander  ttber- 
einstimmten. 

Hierbei  mufs  Jedoch  ausdrücklich  bemerkt 
werden,  dafs  nach  der  mit  den  verschiedenen 
Laboratorien  getroffenen  Vereinbarung  die  vor- 
znnehmenden  Analysen  nicht  etwa  wissenschaft- 
lichen Werth  zu  haben  brauchten,  sondern  nur 
der  jeweilig  üblichen  Laboratorinmspraxis  ent- 
sprechen sollten.  Der  Verfasser  bat  daher  in 
der  That  darauf  gesehen,  dafs  die  Untersuchung 
in  allen  Einzelheiten,  nicht  nur  hinsichtlich  der 
Auswahl  der  Proben  und  der  Probenahme, 
sondern  auch  hinsichtlich  der  Ausführung  der 
Analysen  mit  der  täglichen  Praxis  möglichst  im 
Einklänge  stand.  Zu  einem  Vergleich  oder  einer 
Kritik  der  verschiedenen  Laboratorien  wurden 
die  erhaltenen  Ergebnisse  übrigens  nicht  benutzt. 
Der  Punkt,  auf  den  es  allein  ankam,  war  in 
der  That  nur,  zu  zeigen,  dafs  bei  der  Ver- 
schiedenheit der  angewandten  Methoden  die 
analytischen  Eigebnisse , welche  in  ein  and 
demselben  Falle  von  den  namhaftesten  Ana- 
lytikern erhalten  werden,  mitunter  doch  beträcht- 
lich voneinander  abweicben.  Gleichzeitig  hofft 
man,  die  Aufmerksamkeit  aller  Interessenten  der 
Eisen-  und  Stahlindustrie  darauf  zu  lenken,  dafs 
es  dringend  uoth  thut,  gleichmäfsigere  analytische 
Methoden  zur  Prüfung  von  Eisen  und  Stuhl 
aufzustellen,  welche  internationale  Geltung  er- 
langen müssen,  um  eine  Sicherheit  gegenüber 
dem  Risicu  herbeizufübreu,  dem  der  Eisen-  and 
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Tabelle  V.  Vergleich  der  Ergebnisse,  wie  sie  von  den  verschiedenen  Chemikern 

erhalten  worden. 

Die  Werthe  eiod  die  DurchaehDiltewertbe  dar  ErgabDiue  ens  T&belle  I.  die  eich  «uf  Karo  und  ObarflScha  betiaban. 


KohlenstofT 

Kohlenstoff 

bestimmt  mittels 

Eisen- 

werke 

V«rbr«Doanr«ni«lhod« 

colonio«triacb«r  !l«thod» 

laut 

Angabe 

1 

2 

8 

■=5^ - 

' 2 34  S||| 

2 

3 

4 

. ■ b" 

-sJ,: 

•l* 

*k  •/.  »k 

•U 

»/. 

® c 

A 

0.10 

0.100 

0,102 

0.156 

0.119 

0,008  o.loal  0,1661  0,1 15  0,181 

0.049  0,(48 

o,4»r>5 

u,o5:j 

0,051 

B 

0,11 

0,106 

0,104 

0,150 

0,119 

0.093  0,103  0,158  O.U^  0,114 

0,012 

0,015 

0,014 

0,012 

0,013 

C 

0,10 

0.118 

0,134 

0,191,  0,147 

U.120  0,131  0,189  0.143  0,146 

0,033 

0.031 

(J,033 

0,032 

0.032 

D 

0,20 

0,200 

0.221 

0,254 

0.225 

0,178  0,!95|0,2a  0,2t)8  0,211 

0.029  0,027 

0,(J31 

0.090 

0,029 

Durcbschn.  0,10-0,20 

0,131 

0,140 

0,188  0.153 

0,122  0,134  0,194  Ü,14;V  0.148 

(J.031 

0,030 

0,033 

ü.o:i2 

0,031 

A 

0,60 

0,490  0,521 

0M9 

0,520 

0,515'  0,530  0,565  0,53ü|  0,533 

0,039 

0,038 

O.OU 

0,044 

0.041 

B 

0,62 

0,590  0,625 

0,692 

0.636 

0.618  0,633  0,671  0, 6031  0.631 

0,032 

(».031 

o.o:i5 

0.035 

0,033 

c 

0,50 

0,533 1 0,613 

0.563 

0369 

0,530,  0.585]  0,573, 0,5I8|  0.551 

0,029 

0.024 

0,028 

0.028 

0,027 

D 

0,50 

0,456i  0,489 

0,480 

0,474 

0,500  0,488|  0,490|  0,48Ui  0.489 

0,02(> 

0,025 

0,025 

0.025  0.025 

Dorchschn.  0,50*0,62 

0,617  0.562 

0,571 

0.550 

0,541  0,559' 0,57*  0,533!  0,551 

Ü,(J32 

0,030 

0,033 

0,033 

0,032 

A 

0,90 

1,060 

0,961 

0390 

0,967 

0,93«'  0,953  0,9031 0,9*0  0,9*8 

0.(42 

11,041 

0.(45  0,04:1 

0,043 

B 

1.24 

1,313 

1.263 

1,139 

1,238 

1,295  1,390  1,162  1,300  1,287 

0,031 

0,029 

0,033 

0,031 

0,031 

C 

1,10 

M90| 

1,083 

1,071 

1,115 

1.263  1,268  1,077  1,213  1.205 

0,027 

0,029 

ü.(»32 

0,029 

0.(r29 

D 

1,00 

1,050 

1,028 

0.881 

0,986 

1.025  l,o:t6  0,909  0,970  0.985 

0,023 

0,(^4 

0.(»26 

0,025 

0.024 

Dorchschn.  0,90-1,24 

1,153 

1,084  0.993 

1,077 

1,130  1.162  1,013;  1,101  t.lUl 

0.031 

0,031 

0,034  o,o:t2 

(»,032 

Oesammtdurcbschn. 

0,600  0,595'  0.584 

0,593 

0,598  0,618  0,593  0,592  0,600 

0,031 

0,030 

0,033  0,034 

0,032 

1.  Analysirt  durch  die  Prüfongsanstalt  der  Königl.  Schwedischen  Hochschule  in  Stockholm. 

2.  « n J«  E>  Stead  in  Middlesborougb. 

H.  „ Baron  Hanns  von  Jüptner  in  Donawitz  bei  Leoben. 

4.  „ „ HammarstrÖm,  I..aboratoriam  in  Kopparberg,  Schweden. 


St&hlfabricant  jetzt  aaagesetzt  ist  and,  bevor 
jenes  nicht  geschehen,  immer  ansgesetzt  sein 
wird , dafs  nämlich  seine  Erzengnisse  znrfick- 
gewiesen  werden,  ohne  irgend  ein  Verschnlden 
seinerseits. 

Ans  Tabelle  V,  die  znsammengesteUt  wurde, 
am  das  vergleichende  Stadiam  der  analytischen 
Ergebnisse,  wie  sie  von  den  verschiedenen  Tbeilen 
erhalten  worden,  zn  erleichtern,  geht  hervor, 
dafs  trotz  einiger  erheblicher  Abweichnngen  in 
den  Resoltaten  laut  Tabelle  1 die  Dorchschnitts- 
ergebnisee  derselben  Proben  doch  mit  wenigen 
Aasnahmen  ziemlich  gleich  sind.  Daraas  ist  za 
ersehen,  dafs  die  verscbiedeoen  Methoden  in  der 
Regel  doch  keine  allznweit  voneinander  ab* 
weichenden  Resnltate  ergeben.  Es  sind  jedoch 
einige  beachtenswertbe  Nebennmstände  zn  ver* 
merken,  so  z.  B.  dafs  Kuhlenstoffbestimmongen 
nach  der  Verbrennangsmethode,  die  in  der 
Prflfnngsanstalt  der  Königl.  Tecbniscben  Hoch* 
»cbnle  ansge/Qhrt  worden,  für  weiche  and  mittel- 
harte Stahlsorten  niedrigere  Werthe  ergaben, 
als  die  Bestimmongen  in  den  anderen  Labore* 
tonen,  während  sie  andererseits  für  sehr  hoch 
kohlenstoffhaltiges  Material  etwas  höhere  ergaben ; 
die  Differenz  in  letzterer  Hinsicht  war  am  aas- 


gesprochensten  bei  dem  Stahl  B von  1,24 
Kohlenstoff.  Als  man  diese  beträchtlichen  Ab- 
weichnngen  bemerkte,  worden  sofort  neue  Proben 
den  bezüglichen  Flaschen  entnommen  und  in  der 
Prüfongsanstalt  derselben  Prüfüngsmethode  wie 
vorher  nnterworfen,  wobei  entweder  annähernd 
gleiche  Werthe  erhalten  worden  oder  die  Ab- 
weichung im  Höchstfälle  0,01  7»  betrag.  Die 
erhaltenen  Werthe  müssen  also  wohl  als  hin- 
reichend richtig  angesehen  werden,  da  die  Proben 
zweifellos  gleich  waren. 

Bei  den  Eisensorten  mit  geringem  Kohlen- 
stoffgehalt ergaben  sich  die  Werthe  nach  der 
v.  Jüptnerscben  Verbrennangsmethode  um  etwa 
40  7o  höher  als  die  von  Stead  and  in  der 
Stockholmer  Prüfongsanstalt  festgestellteii ; die 
letzteren  beiden  sind  annähernd  dieselben.  Bei 
den  härtesten  Sorten  sind  die  Jüptnerscben  Resul- 
tate anderseits  am  etwa  27«  niedriger.  Das 
Gleiche  gilt  von  den  colorimetrischen  Bestim- 
mnngsmethoden. 

Was  die  Darcbschnittsergebnisse  für  den 
Pbosphorgebalt  anbelangt,  so  sind  die  Werthe 
Steads  and  der  Stockholmer  Prüfüngsanstalt 
ebenfalls  nnge^br  gleich,  während  die  der 
anderen  Laboratorien  etwas  höher  uusfallen. 


*.M)  Stahl  und  Eisen. 


Leuehtffa»  mu4  Kokwafen. 


ii.  Jahr;.  Nr.  2. 


1).  Schlurgbemerknngen. 

Nach  den  vorliegenden  rntersachuugcn  kann 
es  nicht  zweifelhaft  sein,  dafs  Liefernngsver* 
träge,  welche  in  Bezog  auf  den  Kohienstoflf- 
und  Phosphorgehalt  eine  allzu  enge  Grenze 
vorschreiben,  stets  zu  mehr  oder  weniger  erlisten 
Bedenken  .Anlafs  geben.  Ks  darf  aber  nicht 
vergessen  werden,  dafs  die  auffallenden  Mängel 
in  der  Homogenität  im  (^uersehnitt  der  Blöcke 
oder  zwischen  Oberttäche  und  Achse  angetruA'eu 
worden  sind  und  dafs  diese  Fehler  bei  der 
nachfolgenden  Behandlung  durch  wiederholtes 
Erhitzen  wesentlich  vermindert  und  selbst  prak- 
tisch beseitigt  werden  können.  Ks  ist  auch 
daran  zu  erinnern,  dafs  solche  rnregelmäfsig- 
keiteu  bei  der  l’riifong  nicht  immer  hervor- 
treteu,  wie  z.  B.  bei  der  Analyse  eines  zu  2“- 
Stäben  verwalzten  Blockes,  von  welchem  je 
eine  Bohrspan  probe  und  eine  Feilprobo  quer 
durch  das  Material  genommen  wurden. 

Was  die  Verschiedenheit  der  chemischen 
Zusammensetzung  im  Kopftheil  und  im  Boden- 


tbeil  der  Blöcke  anlangt,  so  wird  dieser  Unter- 
schied unverändert  bleiben,  onbeeinflarst  durch 
die  nachfolgende  Behandlung,  ein  Factor,  der 
immer  in  Betracht  gezogen  werden  mofs.  Die 
Untersuchung  zeigt  auch,  dafs  mitunter  beträcht- 
lich von  einander  abweichende  analytische  Er- 
gebnisse durch  verschiedene  Ubemikor  und  in 
verschiedenen  Baboraturien  erhalten  werden,  ein 
Umstand,  der  bei  Bieferungsverträgen  niemals 
übersehen  werden  darf,  bis  völlig  ausreichende  ana- 
lytische Methoden  hinreichend  bekannt  und  durch 
internationales  Ucberelnkommon  festgesetzt  sind. 

Die  Thesen,  welche  A.  Wahlberg  am 
Scblofs  seines  Vortrags anfstellte,  sind  Folgende: 

1.  Ks  ist  sobald  als  möglich  eine  inter- 
nationale analytische  Normal -Methode  aufzo- 
stcllen  und  anzunebmen. 

2.  Bei  Kinzelabmachungen  ist  die  Grenze 
bezüglich  der  Schwankungeu  des  KohlenstoA- 
gehaltes  nicht  enger  zu  ziehen  als  0,05  ^/o 
über  oder  nnter  die  Vereinbarung  hinaus. 

.‘B  B^i  dem  Phospborgehalt  soll  diese  Grenze 
I wenigstens  0,005  über  die  Vereinbarung  sein. 


Leuchtgas  ans  Koksöfen. 


Ueber  die  Gewinnung  von  Beuchtgas  aus 
Koksöfen  ist  io  „Stahl  und  Eisen"  bereits 
wiederholt*  berichtet  worden.  Es  wurde  dabei 
namentlich  auf  eine  grofse,  aus  400  Oefen  be- 
stehende Anlage  liingewicscn,  die  in  Everett,  in 
der  Nähe  von  Boston  errichtet  worden  und  be- 
stimmt ist,  diese  Stadt  mit  Beuchtgas  zu  ver- 
sorgen. Nachdem  die  .\nlage  seit  Herbst  IH9K 
in  ununterbrochenem  Betrieb  stebt,  wird  es  von 
Interesse . sein,  zu  erfahren,  wie  der  Erfolg 
gewesen  ist  und  welche  Erfahrungen  bei  dieser 
neuen  Meth<»de  der  Beuchtgasbereitung  gesammelt 
worden  sind.** 

ln  .Abbildung  1 ist  eine  Ansicht  der  ge- 
saiumten  Anlage  ans  der  Vogelschau  gegeben. 
Das  Work  wurde  von  der  United  Coke  and  Gas  i 
('omp.  ernclitet  und  verfolgt  als  Hauptzweck 
die  Bieferong  von  Gas,  das  nach  erfolgter 
Reinigung  den  verschiedenen  Verbrauchsstätten  | 
direct  ziigeföhrt  wird.  Wie  bereits  früher  mit-  | 
getheilt,  wird  das  ans  der  ersten  Periode  des 
Verkokungsprocesses  stammende  Gas,  welches 
lencbtkräftiger  ist,  von  den  Oefen  fortgetührt 
und  für  sich  verwerthet,  während  der  Rest  zur 
Beheizung  der  Oefen  dient.  Im  gegenwärtigen 

• „Suhl  und  Eisen“  1897  Nr.  3;  1899  Nr.  4 und 
13;  1900  Nr.  6. 

**  Nach  einem  Aufsatz  von  Dr.  Schniewind  in 
„Progressive  .\ge“  vom  16.  October  1901. 


Betrieb  werden  von  der  gesummten  erzeugten 
Gasmenge  44,5  7^  als  Ueberschufs  erhalten  und 
I 55,5  7o  zur  Beheizung  der  Oefen  verbraucht. 
Gegen  früher  hat  sich  der  letztere  Betrag  um 
etwa  5 ®/o  erhöht.  Die  durch  Verbrennung  der 
Gase  erzielbare  Wärmemenge  beträgt  im  Ueber- 
Hcbufsgase  (Bonchtgase)  54,3  7«  °ud  im  Heiz- 
gase 45,7  7«*  Nach  neueren  Analysen  stellt 
sich  die  Zusammensetzung  der  beiden  Fractionen 
wie  iin  Folgenden  angegeben;  im  Vergleich  dazu 
sind  die  Analysen  der  ersten  Vei'suchsöfen,  die 
in  Glassport  errichtet  worden  waren,  daneben- 
gestollt. 


Beuchtgaa 

Heixgas 

pArt 

Bofton 

ou«*. 

p«ri 

B4MIM 

Schwere  Kohlen  Wasser- 
stoffe   

5,2 

5,0 

a,4 

2,5 

Metliun 

38,7 

37,4 

29,2 

29,2 

Wasserstoff 

88.4 

44,3 

60,6 

51,8 

Kohlcnuxvd 

0,1 

«,2 

6,3 

2,2 

5,0 

Kohlensäure 

3,6 

2,9 

2,0 

Sauerstoff 

0.3 

0,1 

4,1 

0,3 

0,4 

Stickstoff 

9,1 

9,1 

100,0 

100,0 

100,0 

loao 

lleizwcrth  io  Wärme- 
riuheiten  (amerik.)  . 

086,8 

707,8 

366,7 

616,0 

Biclitstärke  (im  kohleu- 
»äurchaltenden  Gaa)  . 

14,7 

16,8 

9.0 

8,0 

Biclitstärke  (im  kohlen- 
säurefreien  Gas)  . . 

17.4 

18,5 

10.6 

9,5 
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Ltuehtgas  aim  Hokeoffn. 


Stallt  und  Eisun.  ni 


Die  darchacUnittlicUo  Liclitstärke  des  (.iasos  gofnlirt.  Eine  neuerdings  vorgenoinmene  Ana- 
stellt  sich  hiernach  auf  1H,5  Kerzen  und  zwar  , lyse  ergab:  Kohlenstoff  75,10°/«,  Wasserstoff' 
ohne  Zuhülfenahine  irgend  welcher  Anreiche-  | 3,75°  o,  Stickstoff  1,51  °,o,  Sauerstoff  1 1,05 " o, 

Asche  5,S4  °/o,  Schwe- 
fel 2,75  °/o. 

Verkoknngsproben im 
haboratorium  ergaben 
eine  li.asansbente  von 
3 1,60  °/o  neben  5,S4  °/o 
Asche  und  5!l,56  °/o 
Koks  (asclienfrei).  V'on 
dem  Gesamintschwefel- 
gehalt  der  Kohle  = 

. 2,75  °/i)  sind  1,05  °/o 

I in  leicht  zu  verflffch- 

tigender  Form  enthal- 
E ten.  Der  Phosphor- 

t gehalt  der  Kohle  stellt 

a sich  auf  0,0026  °/o. 

.=  Es  mag  noch  erwähnt 

>•  sein,  dafs  die  prak- 

|.  tische  Koksausbentc 

= die  im  Laboratorium 

1 erhaltene  hänflg  Bber- 

■S  trifft. 

^ Der  erzeugte  Koks 
S findet  schlanken  Ah* 

3 satz;  etwa  die  Hälfte 

^ wird  zur  Heizung  von 

*g  Docomotiven  ver- 

■feb  wendet  und  zwar  hat 

is3  sich  die  Koksfune* 

t rung  hier  namentlich 

^ hoi  rntei-grandbahnen 

^ bewährt.  Etwa  ein 

^ Viertel  findet  znr 

JS  Heiznng  feststehender 

« Kessel  nnd  der  Rest 

«I  als  HauKhrand  Verwen- 
de diing.  Kine  neuere  Ana- 
zid l.vse  des  Koks  ergab: 

Kuhleiistnff  Hti,42  */o, 
Wasserstoff  1,06  ®/o , 
J Stickstoff  0,73  ®/o, 

■I  Sauerstoff  0,46  i 

^ Asche  H,9I  ®/o,  »Schwe- 

■ fei  2,42  "o. 

Hinsichtlich  der  Ver- 
wendung als  Hausbrand 
spielt  die  Zusammen* 
Setzung  der  Asche  eine 
grofse  Rolle.  Hier  die 
Analyse  derselben: 
Kieselsäure  27,71  ®/o, 
Thonerde  13,04  , 

Eisenoxyd  .50,60  ®/o , 
Manganoxyd  0,25  ®/o , 

rangsmittel.  Hie  Kohle  stammt  ausschliefs-  Kalk  4,61  ®/o,  Magnesia  0,77  ®/o,  Kali  0,85  “/o, 

Üfli  von  der  Dominion  Coal  Company  zu  Cap  Natron  0,13  7o,  Schwefelsäure  2,62  ®/o,  Phos- 
Hreton  nnd  wird  dem  Werk  mit  Schiff  zu-  phorsäure  0,10  "/o. 


9C  Stahl  nnd  Eisen. 


n.  Jahrg.  Nr.  i. 


Leuehtgat  atu  Koktfiftn. 


Es  wird  hierzu  bemerkt»  dafs  der  hohe  Eisen-  gelangten  Kohle  beträgt  gegenwärtig  ln  Everett 

gehalt  sehr  herabgesetzt  werden  könnte,  wenn  durchschnittlich  4,99 ®/o.  Seine  Znsamniensetzang 

die  Kohle  gewaschen  zur  Verwendung  gelangte.  Ui  im  Vergleich  mit  einigen  anderen  Theersoiten 
Die  Ausbeute  an  Theer  aus  der  zur  Verkokung  aus  der  folgenden  Tabelle  ersichtlich: 


'I'emjteratar- 

grade 

r 

Theer  aus 

Otto-Huffmann-Oefen 

Gastheer 

iMinilDlon. 

koiil« 

K.trrrll 

liomlnlon* 

koblv 

Hlilnr; 

WrcIfkUtchv 

AnlsKr 

DrvUrkUnd 

Amerth» 

I/eichtü) 

H<l  17U 

l,2ti 

1.38 

0,55 

8,0 

2,5 

1.65 

Mittelöl 

170  230 

14.73 

11.40 

10.54 

7,5 

2,5 

10.60 

.Schweröl 

23t»  270 

7,07 

8.50 

7,02 

33,5 

25,0 

8.18 

Anthracenr»! 

über  27t) 

2l,:W 

2t).0.3 

44.35 

10,5 

10,0 

14,05 

Tbeerpi-ch 

53, (KJ 

53.tJH 

.30,55 

45,5 

60,0 

61,10 

Wasser 

— 

1,52 

1.93 

Spur 

— 

1,81 

Verlust 

— 

I.OI 

2,30 

0,39 

— 

- 

2,49 

ltM),00 

100,00 

100,00 

100,0 

100,0 

100,00 

Kuhlenstoffgehalt  in  *’/«  . 

Ö— 10 

5,35 

- 

15,0 

25,0 

Specifisches  Grwieht  . . 

1.1S8 

1,140 

1,119 

1,156 

1,155 

— 

Der  geringe  üebalt  an  freiem  Kohlenstoff  ist  in  Everett  hat  zur  Entstehung  einer  Reihe  von 
von  Vorthei).  Das  Theerpech  hat  eine  gute  De-  neuen  .\nlagen  Veranlassung  gegeben,  bei  denen 
schaffenbeit.  Der  Erweichungspunkt  desselben  das  (tas  in  umfangreicher  Weise  ftir  Leucht- 
liegt  bei  87^0.  — Das  .4 nsbringen  an  Ammoniak  und  Ueizzwecke  Verwendung  findet.  Folgende 
beträgtauf  sch wefeUaures  Ammoniak  umgerechnet  Aufstellung  giebt  eine  Uebersiefat  über  die  seither 
im  grofsen  Durchschnitt  1 ^/o  der  zur  Verkokung  emebteten  bezw.  im  Bau  befindlichen  .Anlagen 
gelangten  Kohle.  Der  gute  Erfolg  der  Anlage  der  United  Coke  and  Ciascompany. 


Ort 

Krrirbut 
im  J*hre 

Aos«k) 

d«r 

0«f«a 

Der  Koks  findet  Ver- 
wendnng  als 

Verwendungs- 
sweck  des  (Jases 

1. 

Cambria  Steel  Co 

Johnstown,  Pa. 

1 895  u.  1898 

100 

Hochofenkoks 

Heizung 

2. 

Pittsburgh  Gas  and  Coke  C-o. 

Glassport,  Pa. 

1690 

120 

Hochofenkoks  n.  Hausbrand 

Heizung 

3. 

New  England  Gas  and 
Coke  Co 

Everett,  Maes. 

1898 

4tX) 

L<iromotiv>  n.  Hausbrand 

Beleuchtung 

4. 

Dominion  Iron  and  Steel  Go. 

Sydney,  G.  B. 

190t) 

4tK) 

Hoebofenkoks 

Heizung 

5. 

Uamiiton  Otto  Goke  Go.  . 

llamiftun,  O. 

190t) 

50 

Giefsereikoks  u.  Hausbrand 

Beleuehtung 

6. 

Lackawanoa  Iren  and 
Steel  Co 

Lebanun,  Pa. 

im>i 

232 

Horhofenkoks 

Heizung 

7. 

Lackawanna  Iron  and 
Steel  Co 

Htiffalü,  S.  Y. 

1901 

504 

Hochofenkoks 

Heizung 

8. 

South  Jersey  Gas,  Electric 
and  Traction  Clo.  . . . 

('amdrn,  N.  Y. 

IWl 

100 

Giefsereikoks  u.  Hausbrand 

Beleuchtung 
Heizung  i.  Be- 
leuchtung 
Heizung 

9. 

10. 

Maryland  .Steel  Co.  . . . 
Michigan  Alkali  ('o. . . , 

Sparrows  Point, 
Md. 

Wyandotte,  Mich. 

1901 

1901 

200 

15 

Hoebofenkoks 
zum  Breuneo  von  Kalk 

Die  ursprüngliche  Ansführnngsart  der  Otto- 
Hoffmann-Oefen  hat  in  Amerika  mancherlei  Ab- 
änderungen erfahren;  die  neueste  Ofenconstruc- 
tion  der  United  Coke  and  Gas  Comp,  ist  ans  den 
Abbildungen  und  3 ersichtlich.  Es  sind  hier 
einige  grofse  Vortbeile  der  Ottoschen  sogen. 
Unterbrenner  mit  denjenigen  der  bewährten 
Regenerativöfen  vereinigt.  Die  Gewölbe  der 
Unterbrenner  sind  durch  eine  Eisenconstruction 
ersetzt.  Auf  kräftigen  Säulen  ruhende  T-Träger 
tragen  das  Manerwerk  der  Oefen.  Die  Regene- 
ratoren liegen  unterhalb  desselben  nnd  unab- 
hängig davon,  so  dals  Verschiebungen  desselben 
keinen  Eiiifiafs  haben.  Diese  Einrichtung,  die 
durch  die  amerikanischen  Uatente  Nr.  027  595, 


044  308,  644  309,  068  225,  673  928  nnd  die 
englischen  Patente  Nr.  13  325  in  1899,  3335 
in  1900,  10589  in  1900  und  993  in  1901  ge- 
schützt ist,  ermöglicht  den  Zutritt  unter  die 
Oefen  und  die  leichte  Bedienung  der  einzelnen 
Gasdüsen.  Der  nnter  den  Ofenzwischenwäuden 
befindliche  Sohlkanal  ist  in  der  Mitte  getheilt. 
Jede  der  beiden  hierdurch  entstandenen  Hälften 
enthält  fünf  getrennte  Verbrennnngskammem, 
aus  denen  die  Verbrennungsgase  durch  je  vier 
Verticalzüge  nach  oben  ziehen.  Unter  den  Oefen 
selbst  liegen  parallel  zu  den  Verbreiinungs- 
kamroem  die  Lnftkanäle,  die  mit  jeder  der 
Verbreuiiuiigskammern  durch  einzelne  Oefifonngen 
in  Verbindung  stehen.  Das  Umstellen  des  Be- 
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zwei  Vorlagen,  von  denen  die 
eine  für  das  Leuchtgas,  die 
andere  für  das  Heizgas  be- 
stimmt ist.  Jeder  Ofen  steht 
mit  jeder  der  beiden  Vor- 
lagen durch  Steigrohr  iind 
Ventile  in  Verbindung,  welche 
letzteren  abwechselnd  geöff- 
net oder  geschlossen  sind. 
Weitere  Kinzolheiten  sind  aus 
.Abbildung  4 ersichtlich.  Oer 
Lageplan  der  Anlage  ist  in 
.Abbildung  5 wiedergegeben. 

Zur  Kühlung  und  Waschung 
der  von  den  Oefen  erhaltenen 
beiden  Uassorten  sind  ge- 
iremiie  Kühl-  und  VVasch- 
a))parate  vorgesehen.  Kine 
schematische  Uebersicht  der 
Reihenfolge  der  Apparate  be- 
findet sieb  in  Abbildung  6. 
Darin  sind  l und  7 Luft- 
kühler,  2 und  8 Köhrenkiihler 
mit  Wasserzuflnfs,  3 und  9 
Theerabscheider,  4 und  10  Ex- 
haustoren,  5 und  1 1 Kühler  zur 
Beseiiiguug  der  durch  die  (’ompression  hinter  den 
Exhaustoren  entstandenen  Temperaturerhöhung 
des  Gases,  0 und  12  Wascher.  Das  vom  Theer 
und  Ammoniak  befreite  Leuchtgas  wird  durch 


QMrnchiült  durch  dt»  KusUe.  gBrnicbii»l«  durch  drn  Üfrn. 

Abbildong  2.  Koksofen  nach  Dr.  Schniewind. 


iriebes  geschieht  jede  halbe  Stunde.  Durcli  die 
geschilderte  Einrichtung  ist  eine  sehr  gleich- 
m&fsige  Beheizung  der  Ofenwftnde  gesichert. 
Auf  der  neuesten  Anlage  der  United  Coke  and 
Gas  Comp,  sind  100  solcher 
Oefen,  getbeilt  in  zwei  Gruppen 
zu  je  50,  errichtet  worden.  Auf 
die  leichte  and  billige  Bewegung 
der  grofsen  Kohlen-  und  Koks-  I;.;. 

mengen  wurde  sehr  viel  Werth  ä | 

gelegt.  Zwischen  den  beiden  | 1 

Batterien  ist  ein  Vorrathsthurm  - T [ 

errichtet,  der  genügend  grofs  | | 

ist,  um  die  Oefen  auf  zwei  Tage  p ^ rr;fT 

mit  Kohle  zu  versorgen.  Dem  ■ j i^J 

Thurm  wird  die  mit  der  Eisen-  rH 

bahn  ankommende  Kohle  durch  , 

ein  Hebewerk  zngefübrt.  Ueber  -r | - 

die  Oefen  läuft  ein  elektrisch  1 •» 

angetriebener  Wagen  mit  einer  m 

Fassung  von  8 t.  Derselbe  kann 
unter  dem  Thorra  gefüllt  werden  | 

und  enthält  im  Boden  acht  | 

Oeffnungen,  die  mir  entsprechen-  ^ 

den  Oeffnnngeo  der  Oefen  corre-  ^ 

spondiren.  Die  Ofenföllnng  ist 
hiernach  in  aorserordentlich  ^ 
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die  Leitung  42  der  Ueiniguiigsanlage  37  zu-  , 
geführt  und  gelangt  von  da  zum  Gaebehillter  39.  • 
Das  Heizgas,  welches  gcnan  in  derselben  Weise 
behandelt  wird , wie  das  Leuchtgas,  gelangt 
nach  dem  Verlassen  der  Wascher  6*  in  die  Hon- 
zolwascher  13  und  14  und  dann  durch  die 
Leitung  l.~>  in  den  Gasbehälter  16y  aus  welchem 
das  (ras  f^ir  die  Heheizung  der  Oefen  entnommen 
wii'd.  Das  dem  Heizgas  entzogene  Benzol  kann 
zur  Anreicherung  des  Leuchtgases,  falls  dies  er- 
forderlich. benutzt  werden.  Das  ans  dem  Be- 
hälter 18  gepumjite  Waschdl  speist  den  Henzol- 
wascher  14  und  gelangt  nach  dem  Behälter  W.  ' 
Von  da  geht  es  durdi  Bnmi»en  19  A in  den  Benzul- 
wascher 13.  Das  Waschöl  hat  nach  Durchströmnng 


1 

II 

1 

■mmWM 

Ml 
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Abbildung  i.  Koksofen,  Hystem  Schniewind. 


beider  Wasdier  etwa  15®/o  Benzol  aufgenummen 
und  wird  in  dem  Behälter  20  gesammelt.  Von 
dort  gelangt  cs  in  die  Destillirblase  21.  [)as 
von  Benzol  befreite  Waschöl  wird  im  Behälter 
gesammelt,  gelangt  von  hier  durch  die  Kühler  ..d 
nach  dem  Behälter  18  und  ist  dann  wieder  zur  ^ 
erneuten  Benzolaufnahme  geeignet.  Da  das  , 
Waschöl  aafsei'  dem  Benzol  auch  Naphthalin 
nnd  andere  Kohlenwaaserstod'e  aufnimmt  und 
dadurch  an  Aufnahmefähigkeit  verliert,  wird  in 
gewissen  Zwischenräumen  ein  Theil  des  Waschöls 
aus  dem  Kreislauf  heransgeiiommen  und  in  einer 
kleinen,  in  der  schematischen  Darstellung  nicht 
entlialteneii,  Destillatiuns-  und  Kühlanhige  von 
diesen  Verunreinigungon  befreit. 

Ana  dura  (reaagten  läfst  sich  deutlich  ilie  [ 
Thatsachc  erkennen,  dafs  der  Gedanke,  die  ' 
Koksöfen  als  Gaserzenge.r  aufziifussen , längst 
aus  dem  Anfangsstadium  der  Entwicklung  heraus-  | 


geführt  hat.  Dieser  neue  Indnstriezweig  hat 
in  Amerika  bereits  einen  sehr  be^ichtenswerthen 
Umfang  angenommen  nnd  es  läfst  sich  mit  ziem- 
licher Sicherheit  anneiimen,  dafs  er  sich  noch 
viel  weiter  aasdehnen  wird.  Es  dürfte  daher 
von  Nutzen  sein,  die  durch  das  neue  Verfahren 
erzielten  Vortheile  nochmals  zusammeDzafassen. 

Der  Inhalt  eines  Koksofens  übertriflTt  den 
einer  Gasretorte  um  das  30-  bis  40  fache.  Die 

Anlagekosten  stellen  sich  für  die  Erzeugung 
einer  gleichen  Gasmenge  bei  Koksöfen  viel 
billiger,  und  die  Fabricationskosten,  anf  die  Einheit 
Gas  bezogen,  betragen  ebenfalls  nur  einen  Bruch- 
Iheii  der  Kosten  des  Ketortenbetriebes.  Gegen- 
über dem  aus  den  Ketonen  erhaltenen  Gaskoks 
ist  das  ans  den  Koksöfen  erhal- 
tene Erzeugnifs  von  wesentlich 
besserer  Beschaffenheit  und  daher 
auch  höher  zu  verw'erthen.  Von 
ganz  besonderem  Vortheil  ist  aber 
der  Umstand,  bei  der  Auswahl 
der  Kohle  einen  viel  gröfseren 
Spielraum  zu  haben.  Man  ist 
durchaus  nicht  auf  die  eigentliche 
Gaskohle  angewiesen,  vielmehr 
kann,  da  das  Gas  stets  in  zwei 
.Vrten,  eine  leuchtkräfiigere  und 
eine  leuchtschwächere,  getheilt 
wird,  auch  aus  einer  geringwer- 
thigeren  Kohle  ein  gutes  lüCncht- 
gas  erzielt  werden.  Es  kommt 
daher  bei  der  Auswahl  einer  Kohle 
weniger  auf  die  durchschnittliche 
Lenchtkraft  dos  zu  erzielenden 

S Gases  als  anf  die  Güte  des  zn 

erzielenden  Koks  an.  Die  Mög- 
lichkeit, aus  einer  Kohle  gleich- 
zeitig einen  tadellosen  Giefserei- 
koks  nnd  (ohne  besondere  Anreiche- 
rnngsmittel)  gutes  I.enchtgas  zu 
erzielen,  ist  daher  sehr  naheliegend. 
Das  erhaltene  Gas  zeigt  gegen- 
über dem  Ketortengas  keinerlei  Nachtheile.  Es 
läfst  sich  wie  dieses  überall  hinleiten,  um  als 
Leucht-,  Heiz-  oder  Kraflfiuclle  zu  dienen.  Da 
das  Gas  neben  seiner  Leuchtkraft  auch  gleich- 
zeitig eine  hohe  Heizkraft  besitzt,  ist  seine  .An- 
wendung auch  für  das  Ga,sglühlicht  eine  vor- 
theilbafte,  und  ebenso  in  Gasmotoren.  Der  Um- 
stand, dafs  die  Heizung  der  Koksöfen  nicht  durch 
Koks,  wie  bei  den  Gasretorten,  sondern  durch 
Gas  erfolgt,  der  sogenannte  Stochkoks  also  er- 
spart wird,  kann  in  gewissen  Fällen  ebenfalls 
von  Nutzen  sein.  Nicht  zu  unterschätzen  ist 
ferner  der  Vortheil,  der  bei  amfangreieher  Kin- 
fiilirung  der  uenen  Industrie  dadurch  erzielt 
werden  kann,  dafs  an  Stelle  der  rohen  Kohle 
zu  Kesselheizung  und  Hausbrand  mit  ihrer  bis- 
weilen grofsen  R4iuchbelästigiing  die  verkokte 
Kohle  treten  kann.  In  grofsen  Städten  mit 
ausgedehnter  Industrie  ist  die  ILiuchbelästigung 
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bekanntlich  zn  einer  Pla^^e  and  die  Fra^e  ihrer  Heseitigrnng  eine  brennende  geworden.  Tn  einigen 
Fullen  hat  man  in  Amerika  die  Ldeang  d&dnrch  zu  erreichen  verancht,  dafs  an  Stelle  der  leicht 
aus  der  Nachbarschaft  zn  beschaffenden  bitnininbsen  Kohle  die  Verweitdnug  von  Anthrucit  getreten 


ist,  obwohl  dieser  viel  kostspieliger  ist.  Aufser  diesem 
)Iittel  stehen  in  der  Hauptsache  noch  zwei  Wege  znr 
Beseitigung  der  Ihiachplage  offen.  Der  eine  liegt  in 
der  Verbesserung  der  Feuernngseinrichtungen  (rauchlose 
Verbrennung)}  ein  Mittel}  w'elcbes  jedoch  nur  zum  Theil 
Hülfe  zu  bringen  imstande  ist  und  (bibei  den  Tebelstand 
bat,  alle  in  der  Kohle  enthaltenen  werthvollen  Neben- 
erzeugnisse der  Verbrennung  preiszugeben.  Die  Ueber- 
fübrung  der  Kohle  in  Koks  scheint  dagegen  die  ratio- 
nellste Lösung  za  sein.  Ks  läfst  sich  ein  fär  alle  prak- 
tischen Zwecke  verwendbarer  Koks  herstellen,  dessen 
Anwendung  durchaus  nicht  kostspieliger  ist  als  die 
frühere  Verwendung  von  Kohle,  und  durch  die  Ge- 
winnung der  Nebenerzengiiisse  lassen  sich  bedeutende 
Werthe  retten,  die  bei  dom  jetzigen  verschwenderischen 
Verfahren  in  die  Luft  gehen. 

Bei  den  bisherigen  amerikanischen  Koksofenaulugen 
zur  Erzeugung  von  Leuchtgas  ist  nur  derjenige  Betrag 
der  gesammten  Gasmenge  hierzu  bestimmt  worden,  der 
übrig  blieb,  nachdem  die  Beheizung  der  Oefen  selbst 
sichergestellt  war.  Sieht  man  von  der  Beschaffung  eines 
sehr  leucbtkräftigen  Gases  ab  und  stehen  andere  Gas- 
quellen (Generator-  oder  Wassergas)  zur  Verfügung,  die 
zur  Beheizung  der  Oefen  hei*aDgezngen  werden  können, 
so  läfst  sich  die  von  den  Kuksöftm  gelieferte  Gasmenge 
sehr  vermehren,  es  kann  sogar  das  gesammte  Koksofen- 
gas anderen  Verwendungszwecken  zugefälirt  werden. 
Auf  einer  Zeche  des  rheininch  • westfälischen  Kohlen- 
gebietes hat  man  den  Versuch  gemacht,  die  Koksöfen 
mit  aus  minderw'erthiger  Kohle  erhaltenem  Generatorgas 
zu  heizen,  und  das  gesammte  Koksofengas  für  Heiz- 
iind  Kraftzwecke  zu  verwenden. 

Was  die  Zusammensetzung  des  Gases  ans  den  ein- 
zelnen Stadien  des  Verkokungsprocesses  anbelangt,  so 
sei  hier  auf  die  früher  („Stahl  und  Eisen“  1899  Nr.  4) 
gebmehten  graphischen  Darstellungen  verwiesen.  Ent- 
ipreehend  dem  allmählich  abnehmenden  Gasdruck  wird 
die  Möglichkeit  des  Eindringens  von  Loft  gegen  Scblufs 
des  Processes  infolge  der  stets  v<»rhandenen  rndichtig- 
keiten  der  Oefen  immer  gröfser  und  die  Beimengung 
des  Stickstoffgehaltes  zum  Gasgemisch  verändert  die  Zu- 
sammensetzung desselben  wesentlich.  Zieht  man  den 
Stickstoffgebalt  in  der  Analyse  ab,  so  stellt  sich  der 
Gehalt  an  Methan  und  Wasserstoff,  der  zn  Anfang  des 
l^ocesses  44,0  bezw.  37,5  betrug,  am  Schlafs  des- 
selben auf  11,9  bezw.  80,7  ®/o. 

Hinsichtlich  des  Heizwertlies  des  Gases  ist  zu  be- 
merken, dafs  gegen  Schlafs  des  Processes  mehr  Heiz- 
werth in  Anspruch  genommen  wird,  als  die  Oefen  in 
dem  gleichen  Zeitabschnitt  in  der  Gaserzeugung  liefern. 
Die  Austreibung  der  letzten  Gastlieile  beansprucht  einen 
verhältnifsmilfsig  hoben  Wärmeuufwand.  Kommt  es  darunf 
an,  den  besten  Koks  für  metallurgische  Zwecke  zu  erzeugen, 
so  ist  diesor  .\ufwand,  wobei  allerdings  die  Menge  des 
fiberschüssigen  Gases  venniudert  wird,  unbedingt  er- 


forderlich; kuiuint  es  hierauf  nicht  an  und  Ündet  der  Koks  zn  Hausbrand  Verwendung,  so  ist  dieser 
.Aufwand  nicht  erforderlich  und  der  Verkokungspriaefs  läfst  sich  um  inehrei^  Stunden  ubkürzeii, 
vorausgesetzt,  dafs  der  Kokskuchen  fest  genug  ist,  um  mit  der  .Ausdrückmaschine  leicht  bcrausgedrückt 
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zn  werden.  Bei  der  aneschlierslichen  Verwendnog 
des  Koksofengases  zu  Belenditungszwecken  hat 
man  mit  dem  gröfseren  (tasverbranch  in  den 
Wintermonateil  gegenüber  den  Sonimormonatcn  zn 
rechnen;  im  Winter  wird  hliutig  doppelt  so  viel 


und  mehl  Leuchtgas  verbraucht  als  im  Sommer. 
Man  hat  es  nun  in  Amerika  für  richtig  gehalten, 
nicht  das  Maximum  durch  Koksöfen  sicherzu- 
stellen,  sondern  das  Minimum,  und  den  Mehr- 
bedarf im  Winter  durch  Generatorgas  oder  Wasser- 
gas  zu  docken.  Die  durch  diese  Heimisrhung 
herbeigefuhrte  Herabsetzung  der  LichtstHrke  wird 


durch  Zusatz  von  Benzol  anageglichen.  Letzteres 
wird  dem  Heizgase  oder  dem  Tbeer  entzogeo. 
so  dafs  fremde  Znsätze  zur  Verbessemng  der 
Lichtstärke  entbehrlich  sind.  Es  kommt  bei 
diesem  Verfahren  auch  in  Betracht,  dafs  in  den 
Generatoren  bezw.  Wassergasanlageii 
Koksklein  und  sonstiger  nur  schwer 
verkäuflicher  Koks  eine  vortheilliafte 
Verwendung  tinden  kann.  Das  Ver- 
fahi'on  der  Beschaffung  von  Hiilfsgas 
aus  Generatoren  steht,  wie  berichtet 
wird,  auf  den  Anlagen  der  New  England 
Gas  and  Coke  ('ompaiiy  mit  sehr  gutem 
Erfolg  in  Anwendung.  Das  Generatorgas 
wird  aber  dem  Heizgase  zugeschlagen, 
so  dafs  ein  gröfserer  Betrag  desselben 
zum  Leuchtgase  gefiihil  werden  kaon. 
Eine  Wassergasanlage  ist  für  die  oben 
erwähnte  neue  Anlage  vorgesehen  und 
auch  aus  der  schematischen  Darstellmif 
ersichtlich.  Dieselbe  kann  als  Gone' 
ratoranlage,  als  Wassergasanlage  uod 
als  combiiiirte  Generator-  und  Wasser- 
gasaiilage  betrieben  werden.  Wenn  das 
Ventil  27  geschlossen  und  das  Ventil 
2.5  geöffnet  ist,  dient  der  Generator 
2fi  als  Gaserzeuger.  Eine  Mischnng  vou  Lnfl 
nnd  Ihiinpf  wird  durch  den  glühenden  Breun- 
stoff  geblasen  und  das  Gas,  nachdem  e«  in 
40  gereinigt  ist,  durch  das  Rohr  41  in  den 
Gasbehälter  für  das  Heizgas  geführt.  Wird  das 
Ventil  2.5  geschlossen  und  27  geöffnet,  so  erhalt 
man  den  Betrieb  auf  carburirtes  W'assergas. 
Das  Gas  gelangt  ans  dem  Generator  2fi  der 
Reihe  nacli  in  den  Carburirapparat  2d,  Ueber* 
bitzer  22,  Wascher  30,  die  Condensati»ren  51,  3'J 
und  in  den  Behälter  54.  Das  carbnrirte  Wasser- 
gas wird  dann  durch  den  Exhanstor  5.5  und  die 
Reinigungsanlage  57  unmittelbar  in  den  grofsen 
Behälter  tlir  das  Leuchtgas  geführt.  Bei  dem 
combiiiirten  Generator-  und  Wassergasbetrieb 
wird  Luft  durch  den  Generator  geblasen.  Das 
(ras  geht  durch  das  Ventil  25  nach  dem  Wascher  40 
und  direct  in  den  Behälter  für  das  Heizgas  16. 
Ist  der  Generator  heifs  geworden,  so  wird  25 
geschlossen,  27  geöffnet  und  I>ampf  eingeblasen. 
Das  erhaltene  Gas  geht  durch  die  Reinigungs- 
apparate für  das  Wassergas  28  bis  52,  ohne 
dafs  dasselbe  carhurirt  wird.  Durch  den  Kx- 
hanstor  5.5  wird  das  Gas  aus  34  abgosaugt  und 
mit  dem  Leuchtgas  gemischt,  das  aus  42  in  die 
Reinigungsanlage  57  eintritl.  Die  Gasmischung 
gelangt  dann  in  den  Hauptbehälter  fiir  das 
Leuchtgas.  Die  durch  die  Beimischung  herab- 
gesetzte Lichtstärke  wird  durch  Benzol,  das  im 
eigenen  Betriebe  erhalten  wird,  ausgeglichen. 
Die  Beimischung  von  Wassergas  zum  Leuchtgase 
hat  infolge  des  Gehaltes  an  Wasserstoff  und 
Kohlenoxyd  dm  Vortheil  eines  hohen  Heizwerlbes 
und  wird  daher  hinsichtlich  seiner  Verwendung 
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im  Oasglählicht,  welche»  immer  weitere  Ver-  | 
iireitung  findet,  sehr  gescblUzt.  SchliersUcIi  darf  j 
nicht  unenviihnt  bleiben,  dal's  die  KinrioliiungeD 
znr  Beschaffang  von  Hülfsgaa  bei  Arbeiter-Ana- 
stünden  oder  bei  Kohlenmungel  einen  werthvollen 
Rückhalt  darstellen.  — Es  mbgen  nnn  noch  einige 
Beiuerkangeu,  den  Benzolziiaatz  betreffend,  folgen. 
Die  Abhüngigkeit  der  Leuchtkraft  eines  Uaaes  von 
den  einzelnen  Componenten,  namentlich  den  soge- 
nannten Lichtgebern,  scheint  noch  nicht  mit  aller  ^ 
Sicherheit  erkannt  zu  sein.  Ohne  Zweifel  ist  dem  i 
Benzol  und  seinen  Homologen  eine  grofse  Be- 
deutung beizumessen.  Dieselbe  ist  aber  keine,  die 
Bedeutung  anderer  Componenten  ansschliefsende, 
was  schon  aus  der  Thalsache  erhellt,  dafs  zur 
Aufbesserung  eines  (rases  von  beispielsweise 
5 auf  6 Kerzen  viel  weniger  Benzol  alt  Zusatz 
erforderlich  ist,  als  wenn  das  Gas  von  19  auf 
20  Kerzen  gebracht  werden  soll.  Immerhin  wird 
es,  wenn  auch  nur  von  relativem  Interesse  sein, 
zwischen  dem  Gesammtgehalt  an  lichtgebenden 
Bestandtheilen  und  der  Lichtstärke  Beziehungen 
abzuleiten.  Sind  Lichtstärke  und  der  Gesammt- 
gehalt  der  lichtgebenden  Bestandtheile  bekannt,  ^ 
BO  läfst  sich  auf  den  Gehalt  an  Benzol  und 
Aethylen  immerhin  ein  Schlafs  ziehen.  In  der 
Tabelle  Seite  97  kommen  diese  Beziehungen 
zum  Ausdiuck.  Es  ist  hier  angenommen,  dafs 
für  jedes  Procent  Kohlensäure  die  Lichtstärke 
um  0,7.5  Kerzen  abnimmt. 


Dr.  Schniewind,  ein  bekannter  Bahn- 
brecher für  die  Einführung  dieser  neuen  Industrie 
in  .\merika,  dessen  Ansführungen  in  einem  kürz- 
lich in  Glasgow  vor  der  of  the  En- 

gineering Congress^  gehaltenen  Vortrag  die  obigen 
llittheilungen  entnommen  sind , hat  die  wohl- 
berechtigte  Hoffnung,  dafs  die  Einführung  von 
Koksöfen  mit  Leuchtgasgewinnung  in  den  dicht- 
bevölkerten Städten  der  nordamerikaniseben 
Staaten  eine  weitere  rasche  Entwicklung  finden 
wird,  wie  auch  die  weitere  Verdrängung  der  in 
Amerika  noch  zahlreich  vorhandenen  Bienenkorb- 
Öfen  durch  solche  rationellerer  Betriebsweise. 
Hinsichtlich  der  Erzeugung  von  Leuchtgas  mit 
hoher  Lichtstärke  ist  zu  bemerken,  dafs  das 
Verlangen  nach  beizkräftigem  Gas  für  die  immer 
weiter  gehende  Einführung  von  Gasglüblicht  die 
(Tasteebniker  vor  neue  Aufgaben  stellt.  Jeden- 
falls ist  der  obenerwähnte  Zusatz  von  Wasser- 
gas zum  Leuchtgas  wegen  des  hohen  Gehaltes 
an  Wasserstoff  und  Kohlenoxyd  von  Nutzen  in 
der  angedeuteten  Richtung. 

In  der  sich  an  den  Vortrag  anknfipfenden 
Discussion  kam  anch  zum  Ausdruck,  dafs  es 
Jetzt  wohl  an  der  Zeit  sei,  die  fast  100  Jahre 
alte  Methode  der  Gasbereitung  in  Retorten  durch 
bessere  Herstellungsarten  zu  ersetzen.  Die  Be- 
schaffung eines  raacblosen  Brennstoffes  sei  auch 
für  England  von  der  grölsten  Bedeutung. 


Die  Na^elsclimieden  der  Wallonen. 

Nach  amtlichen  Quellen  bearbeitet  von  C.  Ritter  VOn  Schwflrz. 
(Sclilufs  voll  Seite  21.) 


Die  Nagelerzeugung  kommt  als  Hausindustrie 
im  engeren  Sinne  des  Wortes  nur  noch  in 
Hainant  vor,  wo  man  noch  die  einfache  Familien- 
werkstätte vereinzelt  vorfindet.  .\bcr  auch  diese 
zeigen  unzweideutige  Zeichen  des  Verfalles,  denn  [ 
man  findet  dort  neben  einem  einzigen  noch  in 
Gebrauch  stehenden  Ambo.sse  andere,  welche  der  | 
Rost  bereits  aufzuzchren  beginnt,  was  sicher-  ' 
lieh  nicht  der  Fall  wäre,  wenn  die  betreffende  t 
Beschäftigung  eine  lohnendere  wäi’e.  Die  Nagel-  I 
fabrication  mittels  besonderer  Maschinen  hat  f 
im  Jahre  1835  in  Belgien  ihren  Einzug  ge- 
halten. Die  Nagelfabriken  haben  sich  seit 
dieser  Zeit  vermehrt,  vergröfsert  und  auch  be- 
deutende Fortschritte  gemaclit.  Die  .\nknnft  i 
der  Nagelmaschinen  hat  eine  Spaltung  unter  den 
Nagelerzeugern  hervorgerufen.  Den  kleineren, 
filteren  Werkstätten  wurden  die  Kapitalien  nach 


und  nach  entzogen  und  den  Fabriken  mit  maschi- 
nellen Einrichtungen  zugefährt.  Hierdurch  ge- 
wannen letztere,  besonders  in  Fontaiue-l’Eveque, 
bedeutend  an  Aufschwung;  es  giebt  dort  Muster- 
fabriken, welche  es  zu  grofser  Vollkommenheit 
gebracht  haben. 

Die  grofse  Nagelfabrik  und  die  kleine  Nagel- 
Kchmiede  haben  nichts  als  das  äufsere  Ansehen 
ihrer  Erzeugnisse  miteinander  gemein.  Beide 
sind  voneinander  ganz  unabhängig  und  ihre 
Erzeugungsmethode  ist  anch  vollständig  vonein- 
ander verschieden;  jedes  arbeitet  für  sich  allein, 
nur  am  Markte  begegnen  sie  sich,  um  sich  in 
gewissen  Artikeln  gegenseitig  Concurrenz  zu 
machen.  Dafs  die  Nagelerzeugung  mittels 
Maschinen  der  mit  Handarbeit  zum  gröfsten 
Theile  das  Feld  abgewonnen  hat,  erscheint 
natürlich.  Für  viele  Sorten  ist  jene  Beherrscherin 
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des  Harkte«,  und  auch  früher  ganz  anbekannte 
Artikel  der  Na^lbranche  verdanken  der  Maachine 
ihre  Entstehung.  Die  Maschine  hat  auch  manche 
Muster  geschaffen,  welche  die  alten  dadurch,  dafs 
sie  den  Anforderungen  besser  angepafst  waren, 
verdrängt  haben.  Ferner  besteht  eine  wichtige 
Errungenschaft  der  maschinellen  Einrichtungen 
darin,  dafs  sie  die  von  den  Handschmieden  jetzt 
noch  erzeugten  Nägel,  so  gut  es  geht,  nachahmen 
and  in  einigen  Fällen  ersetzen.  Eine  Specialität 
frir  die  Handschmieden  blieb  die  Fabrication 
der  Scbnhnägel,  obwohl  auch  hier  die  Maschine, 
wenn  auch  mit  weniger  Erfolg,  ihren  Einflufs 
ausgetibt  bat.  Der  mit  der  Maschine  hergestellte 
Schnhnagel  wird  durch  kalte  Pressung  unter 
gTofsem  Kraftaufwand,  hergestellt,  was  infolge 
der  bedeutenden  und  plötzlich  stattflndenden 
Formänderung,  welche  das  Eisen  hierbei  zu 
erleiden  bat,  eine  grofse  Gefügeänderung  zur 
Folge  hat,  durch  die  selbst  das  beste  und 
weichste  Material  stark  leidet.  Der  mit  der 
Maschine  hergestellte  Schahnagel  ist  daher  hart 
und  spröde,  der  Kopf  bricht  leichter  ab,  die 
Spitze  ist  meist  ausgefranst  und  der  Nagel  selbst 
bietet  infolge  seiner  Glätte  weniger  Halt.  Der 
ini  heifsen  Zustande  nach  und  nach  geschmiedete 
Schahnagel  der  Handschmieden  ist  dagegen  be- 
deutend besser  in  seiner  Beschaffenheit  als  der 
mit  der  Maschine  hergestellte;  unter  den  letzteren 
ist  nur  eine  gewisse  Sorte , der  sogenannte 
«,genre  forge^*,  bei  dem  man  die  Handschmiederei, 
allerdings  mit  gröfserem  Kostenaufwand,  nach 
Möglichkeit  nachzuabmen  versucht  hat,  besserer 
Art.  Von  einigem  Werthe  für  die  mit  der 
Maschine  hergestellten  Nägel  ist  auch  der  Um- 
stand, dafs  dieselben,  da  sie  nicht  mit  einer  Eisen- 
uxydoxydulschicbt  (Hammerschlag)  überzogen  sind, 
leichter  galvanisirt  (verzinkt  u.  s.  w.)  werden 
können,  was  besonders  bei  den  schon  erwähnten 
.becquets^  (Absatzstiften)  von  Wichtigkeit  ist. 

Was  die  Erzeugungs-Mengen  und  -Kosten 
anbetrifft,  so  fällt  ein  Vergleich  natürlich  sehr 
zu  Gunsten  der  Maschine  ans.  Während  ein 
Nagelschmied,  wie  erwähnt,  mittels  Handarbeit 
2000  bis  2700  Stück  oder  dnrchschnittUch  ein 
Kilo  •/4*Pfünder  „bomb^s“,  drei  Kilo  und 
vier  Kilo  Dreipfnnder  täglich  anfertigen  kann, 
liefert  eine  gute  Maschine  bei  ununterbrochenom 
Betriebe  108  000  ÖO  000  ‘V  und  7ö  650 
Dreipfünder  in  etwa  zehn  Stunden.  Die  Er- 
zeugungskosten  für  handgeschmiedete  Schnhnägel 
betragen,  bei  einem  Materialeisenpreise  von 
22  Frcs.  (17,60  J()  für  100  kg,  2,42  Frcs. 
11,94  rM)  f.  d.  Kilogramm  */4-Pfbnder  „bomb^s“, 
85  Centimes  (0,68  *.Ä)  f.  d.  Kilogramm  ' 
Pfiinder  und  81  Centimes  (0,65  t/Ä)  f.  d.  Kilo-  | 
smam  Dreipfünder.  Die  Maschine  erzeugt  die-  j 
i^lben  Sorten  znm  Gestohnngspreise  von  46,7  | 
CcDtimes  (0,37  *-^),  37,7  Centimes  (0,30  t^)  | 
Md  37  Centimes  (0,29  Jf)  f.  d.  Kilogramm. 


Hierzu  kommen  indefs  für  Maschinenarbeit  noch 
die  Kosten  der  Betriebskraft,  Verwaltongs-  und 
allgemeine  Betriebskosten,  sowie  Amortisation 
der  Maschinen , wogegen  wieder  zu  berück- 
sichtigen ist , dafs  der  Eisenabfall  bei  der 
Maschinenarbeit,  welcher  etwa  10% 
Materialeisens  beträgt,  immer  noch  einen  Werth 
von  7 Frcs.  (5,60  tS)  für  100  kg  repräsentirt, 
während  der  nahezu  ebenso  grofse  Malerialeisen- 
verlnst  der  Handschmiederei,  welcher  gröfsten- 
theils  aus  Abbrand  im  Schmiedefeuer  und  aus 
Hammerschlag  besteht,  fast  keine  Vergütung  liefert. 

Was  die  V’^erkanfspreiso  der  Schuhnägel  an- 
belangt, BO  flbertreffen  in  dieser  Richtung  die 
handgeschmiedeten  Nägel  die  Maschinennägel 
um  mehr  als  das  Doppelte.  Handgeschmiedete 
nbombes**,  die  am  häufigsten  im  Handel  vor- 
kommende  Sorte,  werden  nach  Gröfse  mit  1,25 
Frcs.  (1  <^),  1,50  Frcs.  (1,20  und  1,60  Frcs. 
(1,28  tJt)  f.  d.  Kilogramm  bezahlt,  während 
dieselben  Sorten,  mit  der  Maschine  erzeugt,  einen 
Verkaufspreis  von  nur  53  Centimes  (0,42  >/^), 
54Vt  Centimes  (0,43  -/^)  und  57  Centimes 
(0,45  c^)  erzielen. 

Die  maschinellen  Einrichtungen  haben  auch 
in  der  Schuhindustrie,  von  welcher  die  Nagel- 
industrie znm  grofsen  Theile  abhängig  ist,  eine 
Äenderung  hervorgerufen.  Auch  hier  haben 
die  Maschinen  zur  Entstehung  grofser  Schuh- 
fabriken mit  Massenerzeugung  Veranlassung  ge- 
geben und  der  Handarbeit  einen  schweren  Stofs 
versetzt.  Die  Schuhfabriken  müssen  ihre  Artikel 
billig  auf  den  Markt  bringen,  um  ezportiren 
und  der  stets  zunehmenden  Concurrenz  begegnen 
zn  können;  wenn  sie  auch  einige  hundert 
Kilogramm  handgeschmiedete  Nägel  für  gewisse 
Zwecke  verwenden,  so  decken  sie  doch  ihren 
Hanptbedarf  dnrch  die  viel  billigeren  Maschinen- 
nägel.  Besonders  werden  die  kleinsten  Sorten 
Scbnhnägel  fast  ausschliefsHch  von  der  Maschine 
geliefert,  während  für  solche  Theile  des  Schuhes, 
welche  besserer  Beschaffenheit  sein  müssen, 
z.  B.  für  den  äufseren  Theil  des  Absatzes,  in 
der  Regel  nur  handgeschmiedete  Nägel  ver- 
wendet werden.  Der  kleine  Schuhmacher, 
welcher  neben  der  grofsen  Schuhfabrik  ruhig 
fortbesteht,  wird  von  seiner  Kundschaft  aus 
verschiedenen  Gründen,  unter  denen  die  bessere 
Beschaffenheit  der  mit  Handarbeit  erzeugten 
Schuhe  eine  grofse  Rolle  spielt,  der  Schnlifabrik 
vorgezogen.  Man  zahlt  für  den  nach  Mafs  ge- 
arbeiteten Schuh  gern  einen  höheren  Preis,  in- 
folgedessen der  Schuhmacher  auch  die  besseren, 
wenn  schon  tlieuereren,  handgefertigten  Scliuh- 
nägel  den  Maschinennägeln  vorzuziehen  in  der 
Lage  ist. 

Was  die  übrigen  Sorten  gewöhnlicher  Nägel, 
Schiffsnagel,  „batissoirs“  u.  s.  w.  (s.  Abi».  2,  Seite  1 9 
vor.  Nr.)  anbetrifft , so  ist  auch  bei  diesen  der 
handgeschmiedete  Nagel  dem  maschinellen  Fabri- 
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cate,  sowohl  nach  Qualität  wie  Form,  vorzii- 
ziehen.  Der  handjreschmiedeto  Nagel  verläuft 
gegen  die  Spitze  hin  gleuhmäfsig,  hat  eine 
rauhere,  mehr  Halt  bietende  Oberfläche  und 
eine  scharfe  Spitze,  während  der  mit  der 
Maschine  erzeugte  Nagel  durchaus  gleiche  Dicke, 
glatte  Oberfläche  und  anstatt  einer  richtigen 
Spitze  nnr  eine  der  Dicke  des  Nagels  entsprechendo 
Schneide  besitzt.  Indels  ist  fnr  den  Verkauf 
auch  hier  die  bedeutend  gröfsere  Hilligkeit  mafs- 
gebend,  wobei  noch  zu  erwähnen  ist,  dafs  die 
mittels  Maschine  erzeugten  Verachiedenheiten 
viel  reichhaltiger  sind  und  sich  gewissen  Zwecken 
besser  anpassen,  als  die  handgesehmiedeten  Sorten. 
Die  Maschine  hat  demnach  auch  hier,  durch  den 
Vorzug  der  Hilligkeit  des  Fabricates,  den  Sieg 
errnngen  und  nnr  gewissen  gröberen  Sorten  liaiid- 
gesclaniedeier  Nägel  das  Fortbestehen  gelassen.  1 

Erzeuguiigsinenge.  Von  grofser  Hedeutung 
sind  die  Unterschiede  in  den  Krzengiingsmeiigen 
zwischen  Hand-  nnd  Maschinenarbeit.  Während 
ein  Nagelschiiiied  beispielsweise  nur  600  Stück  [ 
dreizölligo  Sehiffsnägcl  bei  allem  Fleifse  täglich  \ 
herzuslellen  imstande  ist,  erzeugt  eine  Maschine  i 
300  Nägel  derselben  Sorte  in  gleicher  Zeit. 
Ein  Schmied  kann  im  Höchstfälle  OKO  Stück 
zweizöllige  „batissoirs“  täglich  hersteilen,  während 
die  Maschine  20  dOO  Stück  in  derselben  Zeit 
liefert.  An  fünfzölligen  SchitTsnägeln  kann  ein 
Schmied  230  Stück  und  an  achtzölligen  Schiffs-  ' 
nägeln  400  Stück  täglich  unfertigen,  während 
die  Maschine  von  diesen  Sorten  .3S40  hezw.  2.500 
Stück  in  gleicher  Zeit  erzeugt.  Man  ersieht 
indefs  ans  diesen  Heisjdelen,  dafs  der  Unterschied 
in  der  Erzeugungsmenge  zu  (lunsteii  der  haiul* 
geschmiedeten  Nägel  nm  so  geringer  wird,  je 
* gröfser  die  Nägel  wertlen,  was  dadurch  erklär- 
lich ist,  dafs  die  Maschine  bedeutend  langsamer 
arbeitet,  mehr  Aufmerksamkeit  erfordert  und 
mehr  Hetriehsunterbrechungen  durch  Reparaturen  | 
u.  s.  w.  ausgesetzt  ist,  je  gröfser  der  Nagel  wird, 
weshalb  auch  die  gröberen  Nagelsorten  diejenigen 
sind,  bei  welchen  die  Handarbeit  sich  noch  am 
erfolgreichsten  erhalten  hat. 

E rzengu II gsk osten.  Der  Materialverlust 
kann  bei  der  Fabrication  mittels  maschineller 
Einrichtungen  mit  etwa  10®/o  angenommen  werden; 
um  demnach  5oo  kg  Nägel  mittels  Maschine 
täglich  zu  erzeugen,  sind  .5.55,5  kg  Materialeisen 
zum  Preise  von  25  Fres.  (20  -,4f)  für  100  kg 
nöthig.  Dor  Arbeitslohn  kann  mit  6 Frca. 
(4,80 '4?)  täglich  angenommen  werden;  es  stellen 
sich  demnach  die  Kosten  für  Materialeisen  und 
Arbeitslohn  für  50(^  kg  Nägel,  mit  der  Maschine 
erzeugt,  auf  144,88  Fres.  (115, !>0  Zieht 

man  die  Kosten  für  Materialien  und  Arbeits- 
lohn für  Maschinennägel  zu  denjenigen  hand- 
geschiniedeter  Nägel  in  Vergleich,  so  kommt 
man  bei  einigen  Sorten  beispielsweise  zu  fol- 
genden Ergebnissen; 


1.  lOOOdreizüIlige  Scliiffsnägel,  je  16g schwer, kosten: 

Frex.  Jl 

a)  hei  Maschinenarbeit 4,34  ( 3,44) 

b)  bei  Ilunclarbeit : Fr». 

Per  Packet:  Arbeitslohn.  . 5,^ 

„ „ 23  kg  Material- 

eixen  zo  22  Fres.  für  100  kg  5,12 

zusammen  10,62 

Hin  Packet  enthält  1333  dreizöllige 
Schiffstiftgcl,  die  Kosten  für  Arbeits- 
lohn und  Materialeisen  sind  daher 
für  1000  Stück 7,90  ( 6,37) 

Denselben  Vergleich  für  weitere  gangbare 
Sorten  angestelit,  ergiebt : 

2.  Zweisollige  „batissoirs“  zu  17  g: 

a)  Maachinenarheit  für  1000  Stück  . 4,92  ( 3,04) 

b)  Handarbeit  für  1000  Stück  . . . 6.47  ( 5.16) 

H.  Zweizull. ( dicke) Schiffsnägel zu  130g: 

a)  Mascl)inenarl)ctit  für  1000  Stück  . 37,67  (30,19> 

b)  llandarheit  für  1000  Stück  , . . 41,96  (33^7) 
4.  Achtzöllige  Sohiffsnägjd  zn  200  g: 

a)  Maschinenarbeit  für  1000  Stück  . 67,95  (46,36) 

b)  Handarbeit  für  1000  Stück  . . . 69,50  (47,60) 

Dieselben  vergleichenden  Berecbnnngen  be- 
züglich Erzeugnngskosten  bei  Schohnägeln  an- 
gestellt, ergehen  ähnliche  Resultate,  woraus  man 
ersieht,  dafs,  je  gröfser  die  Nagelsorte,  desto 
geringer  der  Unterschied  in  den  Kosten  für 
Arbeitslohn  und  Materialeison  zwischen  MaschineD- 
und  Handarbeit  ist. 

W'enn  man  nun  anfsordem  noch  die  Kosten 
der  motorischen  Kraft,  Amortisation  dor  Maschinen 
nnd  Verwaltungakoflten  der  Fabriken  mit  Ma- 
schinenarbeit in  Hetnicht  zieht,  so  ist  bei  den 
gröfseren  Nagelsorten  der  Vortbeil  nicht  allein 
bezüglich  Qualität,  sondern  auch  bezüglich 
Erzeugutigskosten  auf  Seite  der  bandgeschmie- 
deten Nägel. 

Es  entsteht  nun  die  Frage,  ob  — und  wenn 
so  — in  welcher  Weise  die  Handnagelschmieden 
der  Wallonen  den  Wettbewerb  gegen  die  Ma- 
schinen noch  weiter  bestehen  werden.  Solange 
in  den  Ardennen  die  jetzigen  Verhältnisse,  welchen 
die  dortigen  Nugelsihinieden  ihr  Bestehen  ver- 
danken, keine  wesentlichen  Aenderungen  erfahren, 
ist  kein  Grund  vorhanden,  daran  zu  zweifeln, 
dafs  die  Nagelschmieden  auch  weiter  bestehen 
werden.  Die  Entlegenheit,  der  Mangel  an  anderer 
Beschäftigung,  hergebrachter  guter  Ruf  des  Fa- 
bricates  und  gewissermafsen  ererbte  Geschicklich- 
keit der  Leute  für  diesen  Beruf  neben  einfacher 
und  billiger  Lebensweise  mit  geringen  Bedarf- 
I nissen  sind  Ciründe  genug,  der  Nagelindustrie 
I der  dortigen  (Tagend  in  der  Weise,  wie  sie  jetzt 
noch  betrieben  wird,  ein  gutes  Fortbestehen 
i Voraussagen  zu  können.  Bezüglich  der  beiden 
anderen  Mittelpunkte  der  alten  Nagelindustrie 
ist  zu  bemerken,  dafs  in  der  Gegend  von  Charleroi 
die  Hausindustrie  in  gröfserem  Mafsstabe  erhalten 
blieb  als  in  der  Gegend  von  Lüttich.  Die  Ar- 
beiter der  Gegend  von  Charleroi,  besonders  in 
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Hainantf  haben  »ich  durch  das  Aufkoimuen  der 
Mat^cUine  nicht  in  dom  Mafse  einschtichterri  lasnen, 
wie  die  Nag^elschmtede  in  Lüttich.  Aufserdem 
besitzt  Charleroi  and  Umprobiiug  eine  dichtere 
Hevulkerun*;,  von  welcher  ein  namhafter  Theil 
alljaUrlich  für  eine  gewisse  Zeit  die  Heiinath 
verlilfst,  nra  als  Ziegelmacher,  Maurer,  Ziiniiier- 
mnlor  n.  s.  w.  im  Auslande  während  der  Hau- 
periode zeitweise  lohnende  Beschäftigung  zu 
Hucheu  und  die  übrige  Zeit  in  ihrer  lleiroath 
mit  Anfertigung  von  Nägeln  anszufrillen.  Mit- 
unter bat  in  der  dortigen  Gegend  der  Arbeit- 
geber aufser  der  Nagelschmiede  noch  eine 
Ketten-  oder  Schraubenschmiede,  um  sich  und 
seinen  Arbeitern  bei  etwaigem  Hauen  Geschäfts- 
gänge in  dem  einen  oder  dem  anderen  Zweige 
über  schlechte  Zeiten  hinauszuhelfen.  Nach  der 
ganzen  Hntwicklung  der  letzten  Jahrzehnte  steht 
iDdessen  fest,  dafs  die  Xagelschmiederei,  be- 
sonders in  den  Gegenden  von  Lüttich  und  Char- 
leroi, im  Rückgänge  begritfen  ist,  und  dafs  sie  im 
Laufe  der  Zeit  mit  der  Zunahme  der  Arbeitslöhne 
und  dem  Fortschreiten  der  Ma-schinenindustrie 
vielleicht  ganz  verschwinden  wird.  Ob  dies  ziibo- 
d auern  ist  oder  nicht,  läfst  sich  schwer  entscheiden. 
D ie  grufse  Fabrik  hat,  vom  socialen  Standpnnkte 
aas  betrachtet,  zweifelsohne  ihren  bedauerns- 
wertben  Kinflufs  auf  die  Moral  der  dort  beschäf- 
tigten Arbeiter;  diesem  Kinflufs  kann  jedoch 
beim  Fabrikbetrieb  durch  entsprechende  Einrich- 
tangen  für  das  allgemeine  Wohl  and  die  Bildung 
des  Arbeiterstandes,  sowie  in  besondertMi  Fällen 
dnreh  tactvolles  Vorgehen  der  Direction  in  der 
Kegel  begegnet  werden.  Ueberdies  herrscht 
auch  in  den  kleinen  Haiidschinieden,  wo  jeder 
Arbeiter  gew'issermafseu  sein  eigener  Meister 
ist,  oftmals  nicht  mehr  Moral  als  in  der  grufsen 
Fabrik,  denn  auch  hier  gewinnt  der  böse  Kinflnfs 
Einzelner  leicht  die  Oberhand,  ohne  dafs  dann, 
wie  in  der  grofsen  Fabrik,  ein  Oberhaupt  vor- 
handen wäre,  welches  eingreifen  nnd  mit  Nach- 
druck Halt  gebieten  könnte.  Das  Verhältnifs 
zwischen  Arbeitgeber  nnd  Arbeiter  ist  nämlich 
in  den  Handschmieden  ein  beiderseits  fast  un- 
abhängiges. Es  beschränkt  eich  von  seiten  des 
.Arbeitgebers  in  der  Regel  auf  die  Ausfolgung 
der  Uestellnng,  sowie  des  zu  deren  Ausführung 
nöthtgeo  Materiales  and  auf  die  ZurücknafaiDe, 
Prüfung  und  Hezahlnng  des  fertigen  Erzeng- 
oisses,  wogegen  der  Arbeiter  die  ihm  übergebene 
liestelloDg  mit  möglichst  wenig  Aufwand  an 
Zeit  und  31übe  auszufühi'en  sucht.  Der  .Arbeit- 
geber ist  durch  den  commerziollen  Theil  des 
Geschäftes  fast  vollständig  in  Anspruch  ge- 
Dommen  und  hat  weder  Zeit  noch  das  richtige 
Vprständui/s,  auf  den  Arbeiter  irgendwelchen 
Eioflo/s  auszufibeu  oder  ihm  bei  der  Ausführnng 
ier  ibm  dbergebeoen  Bestellung  mit  Rath  und 
r&at  au  die  Hand  zn  gehen.  Er  kümmert  sich 
unr  nni  die  richtige  Änsführung  des  von  ihm 


übernommenen  und  zu  bezahlenden  Erzeugnisses, 
versteht  indefs  von  dem  eigentlichen  Gewerbe 
so  gut  wie  nichts  und  wäre  auch  nicht  imstande, 
einen  einzigen  tadellosen  Nagel  selbst  anzu- 
fertigen. Man  tiudet  übrigens  selten  Arbeit- 
geber, welche  sich  mit  handgeschmiedetmi  Nägeln 
allein  befassen;  fast  alle  sind  eigentlich  EDen- 
Händler,  welche  auch  eine  kleine  Werkstätte 
besitzen,  in  der  Ketten,  Schrauben,  Muttern  und 
dorgl.  angefertigt  werden.  Der  Verkanfsladen 
enthält  aufser  den  currenten  Stsibeisensorten 
auch  fertige  Erzeugnisse  aller  Art-,  selbst  Mu- 
schinennägel  neben  der  liaiidgeHchniiedeten  Waare. 
Der  eigentliche,  mit  handunlegende  und  die 
Aufsicht  führende  Meister  fehlt  in  der  Regel, 
und  der  Arbeiter  ttbergiebt  seine  Arbeit  un- 
mittelbar dem  Händler.  Nur  die  Ardennen 
machen  hiervon  eine  Ausnahme ; ebenso  bestehen 
in  Vaux-sous-Chevremont,  in  der  Provinz  Lüttich, 
noch  vier  oder  fünf  Nagelschinieden,  welche  in 
der  Weise  orgauisiit  sind,  dafs  fünf  oder  sechs 
.Arbeiter  in  einem,  dem  Arbeitgeber  gehörigen 
Raum  beschäftigt  sind,  von  demselben  Material, 
Kohle,  Werkzenge  nnd  auch  die  nüthigen  .An- 
weisungen bezüglich  der  Ausführung  der  Arbeit 
erhalten. 

Das  in  der  Nagolindnstrie  der  Wallonen 
angelegte  Kapital  ist  sehr  gering ; es  beschriüikl 
sieh  von  seiten  dos  Arbeilgobors  in  der  Regel 
nur  auf  das  in  den  Vorräthen  an  Muterialeisen 
und  fertiger  Waare,  die  er  auf  Lager  halten 
mufs,  angelegte  geringe  Geld.  Lüttich  und 
I ('harleroi  haben  das  Matertaleisen,  meist  Schneid- 
; eisen,  sozusagen  vor  der  Thür,  da  die  zahlreichen 
Eisenwalzwerke  dasselbe  stets  hersteilen  und 
anf  Lager  halten.  In  den  Ardennen,  welche 
w’eiter  von  den  Walzwerken  entfernt  und  über- 
haupt mehr  entlegen  sind,  müssen  natürlich  ge- 
wisse Vorräte  an  Materialeisen  gehalten  werden, 
jedoch  ist  zn  berücksichtigen,  dafs  hier,  wie 
bereits  früher  erwähnt,  besonders  kleinert*  Sorten 
Nägel  erzeugt  werden,  dafs  demnach  das  be- 
treflfende  Matorialcisen,  infolge  »einer  kleineren 
Dimensionen,  weniger  wiegt  und  daher  auch 
im  allgemeinen  weniger  Werth  darstellt.  Da 
die  Hanptverkaufszeit  für  Nägel  der  Sommer 
Ut,  die  Erzeugung  der  Nägel  aber  mehr  im 
Winter  stattflndet,  so  mufs  ein  verhältnifsmäfsig 
gröfserer  Vorrath  an  Nägtdn  als  an  Material- 
eisen,  besonders  gegen  Ende  de»  Winter»  zu, 
gehalten  werden,  wobei  indefs  zu  bemerken  ist, 
dafs  die  Walzwerke,  welche  das  Materialeiscn 
erzeugen,  den  Arbeitgebern  oder  Händlern  drei 
Monate  Credit  gewähren,  während  der  Händler 
für  die  Nägel  zuni  grofsen  Theile  sofort  bezahlt 
wird.  Der  Arbeiter  selbst  kümmert  sich,  mit 
wenigen  Ausnahen,  weder  um  Materialien,  noch  um 
fertige  Nägel.  Die  meisten  miethen  einen  Kaum, 
entweder  einzeln,  meist  aber  mehrere  zusammen, 
und  statten  ihn  mit  den  nöthigen  inneren  Eiu- 
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richtnngen  ans,  deren  kostspieligste  das  Gebläse 
ist.  Letzteres  kostet  einscblierslich  Tretrad  für  den 
Hand  und  Krafttibertragnngs-Mecbanismas,  etwa 
150  Frcs.  (120  Ji),  Alle  übrigen  Kinricbtnngen, 
als  Ambofe  (doni^re),  Scbeere,  Hammer,  Zangen, 
Gesenke  u.  s.  w.  kosten  etwa  80  Frcs.  (64 
für  jeden  Hann.  Das  gesaminte  Anlagekapital 
ist  demnach  so  gering,  dafs  eine  Nichtansnntznng 
desselben  während  der  sechs  Monate  im  Jahre,  wo 
nicht  gearbeitet  wird,  schon  ertragen  werden  kann. 

Haterialeisen.  Für  die  heimische  Nagel- 
erzengODg  liefert  Belgien  selbst  das  nöthige 
Materialeisen  in  allen  gewünschten  Arten  and 
Mengen.  Das  sogen,  „fer  fendu**,  Schneideisen, 
weiches  in  den  meisten  Fällen  für  Nagelerzengang 
Verwendnng  findet,  wird  besonders  in  den  Walz- 
werken von  Marchienne-an-Pont  und  St.  Victor 
erzengt.  Es  ist  etwas  billiger  als  gewöhnliches 
Stabeisen  und  schwankt  im  Preise  zwischen 
20  und  22>/,  Frcs.  (16  bis  18  Jf)  für  100  kg 
für  den  inländischen  Verbrauch.  Die  Xagel- 
schmieden  in  den  Ardennen,  namentlich  die  von 
Boban,  für  welche  die  Kosten  eines  Strafsen- 
transportes  von  nahezu  17  km  den  Preis  des 
Materialeisens  um  einige  Francs  erhöben,  sind  I 
natürlich  in  dieser  Beziehung  am  schlimmsten  I 
daran,  obwohl  dieser  Nachtheil  dnreh  den  üm-  | 
stand,  dafs  dort  nnr  kleinere  Nägel  erzeugt  | 
werden,  einigermafsen  ausgeglichen  wird.  Früher 
wurde  Hcbwedisches  Nageleisen  in  namhaften  I 
Mengen  verarbeitet;  dieses  ist  jedoch  durch  > 
das  billigere  inländische  Material  völlig  ver-  I 
drängt  worden.  Ausnahmsweise  wird  für  ganz 
besondere  Nagelsorten  eine  gewisse  Qualität  , 
weichen  Stahles,  welche  in  den  Stahlwerken 
zu  Boel  ä La  Louvi^tre  erzeugt  wird,  verarbeitet.  i 

W^ettbewerb.  Im  18.  Jahrhundert  be-  , 
herrschten  die  belgischen,  handgeschmiedeten  { 
Nägel  den  Weltmarkt  bis  in  die  entferntesten 
Gegenden,  aber  in  dieselbe  Zeit,  als  die  belgische 
Nagelindustrie  auf  dem  europäischen  Markte 
dieses  Uebergewicht  erlangt  hatte,  fiel  auch  mit 
dem  Erscheinen  der  nahezu  fünfzigmal  leistungs- 
fähigeren Maschine  der  erste  Schritt  zu  ihrem 
Verfalle.  Indessen  traf  der  Sieg  der  Maschine 
nicht  Belgien  allein;  andere  Länder  haben  in 
der  Einrichtung  von  Nagelfabriken  Belgien  sogar 
öbertrufifen  und  den  allgemeinen  Wettbewerb 
heraufboschworen,  der  die  ümgestaltnng  der 
noch  im  .Anfänge  des  vorigen  Jahrhunderts  so 
wichtigen  Handindnstrie  zur  Genüge  erklärte. 
Gegenwärtig  kann  die  Handschmiede  mit  ihrer 
geringen  Erzeugung  nur  noch  mit  sehr  be- 
scheidenen Ansprüchen  am  Markte  anftreten,  trotz- 
dem machen  sich  Arbeiter  und  Händler  noch 
C'oncurronz ; so  werden  z.  B.  von  Bohan  in  den 
Ardennen,  sowie  aus  der  Gegend  von  Lüttich 
die  gleichen  Sorten  Nägel  auf  den  holländischen 
Markt  gebracht,  wo  sie  sich  gegenseitig,  erstere 
durch  bessere  .Ausführung  nnd  Qualität,  letztere 


durch  billigere  Preise,  den  Rang  streitig  machen. 
Hainant  liefert  ebenfalls  nach  Holland,  anfser- 
dem  noch  nach  Südamerika,  namentlich  nach 
Haiti,  und  nach  Britisch-lndien.  Der  Verkauf 
erfolgt  durch  Zwischenhändler  und  die  VV^a^ire 
wird  franco  .Antwerpen,  Rotterdam  oder  Amsterdam 
geliefert.  Mitunter  werden  die  nach  Holland  aus- 
zuführenden  Nägel  vom  Käufer  auch  franco  Waggon 
belgischer  Eisenbahnstationen  übernomroon. 

Einen  wesentlichen  Einflufs  auf  die  Ent- 
wicklung und  das  Fortbestehen  der  Nagelindnstrie 
Belgiens  haben,  wie  mehr  oder  weniger  bei  allen 
Industriezweigen,  die  Transportkosten  des  fertigen 
Erzeugnisses,  und  ist  dieser  Frage  daher  mit 
Recht  besondere  Aufmerksamkeit  gewidmet  worden. 
Ans  leicht  begreiflichen  Gründen  sind  es  die 
gröfsereo  Fabricanten,  welche  hierin  die  Initia- 
tive ergriffen  haben,  um  ihre  wirklich  gerecht- 
fertigten Beschwerden  gegen  die  ganz  anbe- 
gründeten nnd  ausnahmsweise  hohen  Frachttarife 
für  Nägel  auf  den  belgischen  Bahnen  bei  der 
Regierung  zur  Geltnng  zu  bringen.  Die  Direction 
der  belgischen  Eisenbahnen  hat  Nägel  in  die 
siebente  Klasse  ihres  Transporttarifes  eingereiht; 
die  Transportkosten  für  Nägel  von  Fontalne- 
l'EvAque  bis  Antwerpen  sind  beispielsweise 
6,41  Frcs.  (5,13  tS)  für  1000  kg,  während 
Schrauben,  Mattem  und  ähnliche  Artikel,  welche 
nach  Werth,  Gewicht  und  Verpackung  den  Nageln 
fast  gleich  sind,  in  den  Tarifklassen  12  nnd  1.3 
enthalten  sind  and  für  den  Transport  über  die 
genannte  Strecke  nnr  3,80  Frcs.  (3,04  für 
1000  kg,  also  um  etwa  37  weniger  Fracht 
bezahlen  als  Nägel.  Die  belgischen  Industriellen 
haben  sich  auch  an  das  Ministerium  des  AeuTsem 
gewendet,  um  durch  entsprechende  Regulirung 
der  Eisenbahntarife  für  Nägel  den  Wettbewerb 
gegenüber  dem  Auslände  auf  gleicher  Basis 
aufnohmen  zu  können,  was  bisher  nicht  der  Fall 
ist.  So  bezahlen  beispielsweise  die  Nagel- 
fabriken  in  Düsseldorf  im  Transitverkehr  zwischen 
Düsseldorf  und  Antwerpen  nur  6,37  Frcs.  (5,10 
für  1000  kg  Nägel  über  eine  Strecke  von  192  km, 
während  die  Nagelfabriken  von  Fontaine-rEvÖqne 
für  den  Transport  bis  Antwerpen  über  eine 
Strecke  von  nur  84  km  6,41  Frcs.  (5,13  ’Jt) 
für  1000  kg,  also  nm  4 Centimes  (3  mehr, 
bezahlen  müssen.  Frankreich  hat  sich  durch 
seine  ansnahmsweise  hohen  Einfuhrzölle  für  Nägel 
bereits  seit  längerer  Zeit  gegen  die  Einfuhr 
dieses  Artikels  von  Belgien  völlig  abgeschlossen ; 
selbst  die  nahe  der  Grenze  Frankreichs  liegen- 
den Nagelschmiedeu  in  den  Ardennen  können 
nicht  daran  denken,  ihre  kleineren  Sorten  Nägel 
— bei  einem  Einfuhrzoll  von  14  Frcs.  (1 1,20  >4) 
für  100  kg  — ■ nach  dem  benachbarten  Frank- 
reich abznsetzen.  Nägel  von  5 bis  20  kg  für 
1000  Stück  bezahlen  9 Frcs.  (7,20  r#)  und 
solche  über  20  kg  für  1000  Stück  6 Frcs. 
(4,50  ,.41)  Einfuhrzoll  für  100  kg  nach  Frankreich. 


i.’V 


15.  Januar  1902. 


DU  NageUehmUd0H  d^r  WoUoH4n. 


Stahl  und  Eisen.  103 


Ein*  und  Aosfuhr  von  Nageln  in  nnd  aus 
Belgien  seit  1875. 


Jahr 

Einfuhr 

ke 

Ausfuhr 

a.  inliodiaehtn 

Uatarial  •naoft 

u 

a.  aual&ndiitcliaiD 
Material  {ZieeD- 
drahl)  eraeuft 

Eisennägel 

1875 

613  745 

13  399  603 

490  335 

1876 

543  351 

11  790  173 

1 359934 

1877 

414  549 

10  396  368 

1 690  918 

1878 

400  356 

9 096  315 

1 467  971 

1879 

387  806 

8 335  594 

579717 

1880 

491  534 

10^3  570 

1 313  758 

1881 

386  400 

9 973006 

3 306  539 

1884 

413  738 

10313  198 

3 634  687 

1883 

330  337 

7 835  015 

775498 

1884 

369  836 

6 836  949 

153  574 

1885 

430  989 

7 51 1 733 

133  533 

1886 

498  089 

7 869  673 

98  353 

1887 

559  333 

10  483  054 

381  855 

1888 

551  366 

13  377  614 

431  395 

1889 

571  677 

13  801  317 

303  130 

1890 

668  891 

10  066  436 

95  580 

i».n 

738  494 

9 606  163 

486  934 

1894 

688  883 

7 004  563 

357  060 

1893 

760  950 

7 133  163 

343  383 

1894 

683  000 

8017  051 

336  787 

1895 

799  337 

5 394  433 

384595 

1896 

803  330 

4 730  393 

340  635 

1897 

696  133 

3 649  103 

54  737 

1898 

693  778 

4347  797 

913 

1899 

731  104 

3315485 

iKh  L TirSfiaÜ. 

Stahlnägel 

1895 

4 706 

6 435  376 

5 156  007 

1896 

553 

8 330  057 

7 549  933 

1897 

1 133 

7 575  555 

6 887  336 

1898 

6 715 

9 018375 

8 191  689 

1899 

3 861 

8 973  594 

IMk  L IHÖftlU. 

Die  grofsen  Nagelfabriken  Belgiens  können 
natärlicb  ihr  Absatzgebiet  nicht  anf  ihre  Um- 
gebnng  beschränken,  sondern  müssen  den  Welt- 
markt soeben  und  senden  in  der  That  ihre  N&gel 
nicht  allein  nach  eoropäischeu  Staaten,  sundem 
noch  nach  ttberseeUchen  Gegenden,  and  zwar 
nach  Kleinasien,  China,  Indien,  Südamerika, 
Südafrika  and  nach  Australien.  Die  belgischen 
Nagel  sind  in  den  genannten  Gegenden  schon 
durch  die  zweckmafsige  und  sorgsame  Art -ihrer 
Verpackung  gekennzeichnet : sie  sind  inKistchon 
von  30  kg  Inhalt,  durch  Hetallbelag  oder  durch 
Einlage  von  getheertem  Carton  gegen  äufsere 
Einflüsse  geschützt  und  gut  verschraubt,  verpackt. 
Die  Abnehmer  legen  dieser,  gewifs  sehr  sicheren 
Verpackung  viel  Wichtigkeit  bei  und  haben 
sich  auch  dermafsen  daran  gewöhnt,  dafs  irgend- 
welche andere  Packhfille  eine  Verweigerung  der 
Annahme  der  VVaare  zur  Folge  hat.  In  Belgien 
selbst  ist  es  die  Nagelindostrie  Frankreichs,  namen t- 
iieh  mit  den  Erzengnissen  der  Nagelfabriken  von 
Ciurleville  and  Umgebung,  welche  den  belgischen 
Erzeugnissen  in  gewissen  Sorten  den  Rang  streitig 


' macht.  Hinsichtlich  der  Erzeugungsweise  sind 
I die  Verhältnisse  in  Frankreich  denen  in  Belgien 
I nicht  unähnlich.  .Auch  in  Frankreich  steht  die 
Handarbeit  neben  der  Maschinenarbeit  noch  in 
Geltung;  Hantes-liivi^res,  (Tospnnsart  und  einige 
j Orte  in  den  französischen  Ardennen,  nahe  der 
I belgischen  Grenze,  betreiben  Nagolerzeugung 
; mittels  Handarbeit,  während  io  dem  nicht  weit 
entfernten  Marcean  Nagelfabrication  mit  Ma* 
' schinenbetrieb  eingeführt  ist.  Bezeichnend  ist 
j die  Art  und  Weise  der  Nagelfabrication  in 
' Marcean  dadurch,  dafs  dort  die  Nägel  durch 
I Pressen  des  Materialoisens  im  warmen  Zu- 
stande hergestellt  werden,  eine  Methode,  die 
! auf  die  Qualität  des  Erzeugnisses  von  günstigem 
, Einflufs  ist. 

I Einfuhrzölle  auf  Nägel.  Die  Einfuhr- 
I Zölle  haben  gewisse  Marktgebiete  für  den  Ab- 
I Satz  belgischer  Nägel  unmöglich  gemacht.  Im 
! allgemeinen  haben  jedoch  die  Einfuhrzölle  der 
I verschiedenen  Länder  keinen  entscheidenden 
, Einflufs  anf  die  Ausfuhr  der  Nägel  aus  Belgien, 
I vielmehr  sind  hierfür  andere  Factoren  mafs- 
gebend  und  zwar  einerseits  der  völlige  Mangel 
I an  Nagelfabriken  in  gewissen  Ländern  oder  die 
Unzulänglichkeit  bestehender  Fabriken,  um  den 
Eigenbedarf  dos  Landes  zu  decken;  ebenso  sind 
auch  gewisse  Handelsbeziehnngen  zwischen  den 
I betreffenden  Ländern  and  Belgien  hierin  von 
EinfluCs,  sowie  selbstverständlich  auch  die  geo- 
graphische Lage  der  übrigen  Nägel  erzeugenden 
Länder  zum  Absatzgebiete,  und  schliefslich  vor 
, allem  der  Preis  der  Nägel.  In  Gegenden,  wo 
! keine  Nagelindnstrie  besteht,  oder  nur  verbältnlfs- 
, mäfsig  geringe  Mengen  von  Nägeln  erzeugt 
werden,  insbesondere  in  überseeischen  Ländern, 

I begegnen  sich  die  Hanptprodncenten  am  Markte, 

I um  sich  gegenseitig  den  Rang  streitig  zu 
I machen;  in  Betracht  kommen  hauptsächlich: 
Deutschland,  Belgien,  England,  Oesterreich  nud 
in  jüngster  Zeit  auch  Nord  - Amerika , welches 
I seine  Fabricate  zu  dermafsen  niedrigen  Preisen 
I anbietet,  dafs  es  oboe  viel  Mühe  einen  grofsen 
I Theil  der  Bestellungen  an  sich  bringen  konnte. 

I ' Schlufsfolgernugen.  Die  Frage  des 
I Fortbestehens  der  alten  Nagelindustrie  der  Wal- 
I Ionen  ist  nnr  eine  Frage  der  Zeit,  denn  es  steht 
I auTser  allem  Zweifel,  dafs  die  Nagelerzeugung 
mittels  Handarbeit  der  Maschinenarbeit  mit  der 
Zeit  den  Platz  räumen  mufs.  Die  Nachfrage 
nach  handgeschmiedeten  Nägeln  ist  in  stetiger 
Abnahme  begriffen  und  ebenso  ist  da.s  Angebot 
der  Arbeitskräfte  für  deren  Herstollnng  von  Jahr 
zu  Jahr  ein  geringeres.  Endlich  erfahren  auch 
die  Maschinon  stets  weitere  Vorvollkomnmnngen, 
welche  es  ermöglichen,  nicht  allein  grofse  Mengen 
Nägel  zn  billigen  Preisen  herznstollen,  sondern 
auch  die  Vortheile  der  Handarbeit  durch  ent- 
I sprechende  Verbesserungen  in  vielen  Fällen  zu 
I ersetzen.  Die  .Arbeiter  suchen  sich  einen  lohnen- 
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deren  Verdienst  als  den,  welchen  die  alte  Na^d-  ! 
schmiede  ihnen  zu  ^ebeii  imstande  ist,  und  (inden  ; 
ihn  auch  meist.  Besonders  waren  es  die  Jahre 
189Ü  bis  IH99,  welche  mit  ihrem  mächti|,^en 
Anfschwange  in  der  Eisen-  und  Kohlenindustric 
der  Nagelschmiederei  die  Arbeitskrilfte  entzogen 
haben.  In  Fontaine- TBveque , welches  Ani'ang  j 
1896  noch  zwanzig  Kagelschiuicdon  autwoisen  i 
konnte,  besteht  zur  Zeit  nur  noch  eine  Hand-  I 
schmiede,  und  an  anderen  Orten  sind  diesdben 
seit  1899  ganz  verschwunden.  Es  wäre  indefs  i 
voreilig,  jetzt  schon  eine  Zeit  Voraussagen  zn  | 
wollen,  wo  das  gänzliche  Erlöschen  der  alten  j 
Nagelindustrie  der  Wallonen  zn  erwarten  sei,  j 
denn  es  sind  doch  Gründe  vorhanden , welche 
vermnthen  lassen,  dafs  sich  diese  Industrie, 
wenn  auch  in  sehr  beschränktem  Mafse,  noch  | 
längere  Zeit  erhalten  w'ird,  da  es  gewisse  Nagel-  I 
Sorten  giebt,  bei  denen  entweder  die  Nachfrage 
eine  so  geringe  ist,  dafs  der  Maschinenbetrieb 
für  deren  Erzeugung  Dicht  gewinnbringend  er- 
scheint, oder  die  Formen  derart  complicirt  sind, 
dafs  diese  nicht  mit  Maschinen  hergestellt  werden 
können.  Schliefslich  giebt  es  auch  Nagelsorten, 


bei  denen  eine  vorzügliche  QualiUit  des  Ma- 
terials verlangt  und  bezahlt  wird,  so  dafs  es  sich 
lohnt,  dieselben  mit  der  Hand  zu  erzeugen,  da 
die  Masehiiie  die  Qualität  des  Materials  beein- 
trächtigt, und  der  höhere  Preis  des  Erzeugnisses 
die  höheren  Kosten  der  Handarbeit  zu  decken 
imstande  ist.  ln  den  Ardennen  wird  sich  die 
Handarbeit,  wie  schon  gesagt,  noch  am  längsten 
erhalten,  bU  endlich  auch  diese  Gegend  in  das 
Eisenbahnnetz  Belgiens  liiueingezogon  and  da- 
durch das  Signal  gegeben  wird,  dafs  es  auch 
dort  mit  der  alten  Nagelindnstrie  zu  Ende  gebt. 
Denn  sobald  der  Arbeiter  in  den  Ardennen  ohne 
viele  Kosten  die  industrielle  Gegend  an  der  Maas 
erreichen  kann,  wird  er  die  alte  Haudschmiode 
verlassen  und  sich  einen  lohnenderen  Verdienst 
anderswo  zu  verschaffen  wissen.  Hainaut  and 
Goz^c  haben  doatüche  Beispiele  in  dieser  Be- 
ziehung geliefert;  s<»bald  die  Vicinalbahn  zwi- 
schen diesen  Orten  und  Marchienue  eröffnet 
war,  haben  die  Nageschmiede  der  heimathlicben 
Werkstätte  den  Rücken  gekehrt  und  in  dem 
industriereichen  Marchienne  einen  lohnenderen 
Verdienst  gefimdeu. 


Zuschriften  an  die  ßedaction. 

(t'tlr  Si»  uot«r  di»K«‘r  Rabrik  er»cbtio«Qd«n  ArUkal  Qb«rDiniint  di«  R«d«ction  kein»  Varantwortuna.) 


Thomas*  oder  Bertrand  - Thiel  • Procefs. 


Geehrte  Redactiou ! 

Bezüglich  der  Zuschrift  des  Hrn.  Grafsmnnn* 
Duieburg  (nStahl  und  Eissen“  1901  Nr.  24,  ft  1H(U) 
gestatten  Sio  mir  Folgendes  zu  bemerken: 

Bei  meinen  Ausführungen  in  Nr.  23  von  „Stahl 
und  Eisen“  hat  sich  allerdings  bei  der  Arbeiter- 
aufstcliung  ein  kleiner  Rechenfohloreingescblichen, 
der  jedoch  das  Endresultat,  nämlich  nicht  höhere 
liöhne  beim  Bortrand • Thiel-Verfahren,  in  keiner 
Weise  bueinflussen  kann,  naohdem  ja  auch  in 
Kladno.  wo  seit  2V>  Jahren  mit  flüssigem  Roh- 
eisen gearbeitet  wird,  mit  gleich  hohen  Löhnen 
gerechnet  wird.  Da  der  gesammto  Kraftantrieh 
elektrisch  erfolgt,  ist  der  Dampf  nur  für  die 
Generatorcnanlage  erforderlich,  wofür  bei  größerer 
Entfernung  der  in  anderen  Werksabtheilungen 
vorhandenen  Dampfleitungen  ein  kleiner  Dampf- 
kesstd  bei  den  Generatoren  aiifzustcllen  wäre,  den 
die  Mannschaft  der  letzteren  mit  zu  bedienen  hätte. 
Es  sind  daher  Kesselheizer  nicht  nöthig.  Die 
Kosten  für  die  Kraft  worden  durch  den  Betrag 
von  0,75  der  für  Dampfkohle  eingestellt  ist, 
gedeckt.  Uebrigena  HeDüen  sich  noch  die  soohs 


[ Maschinisten  der  Roheisen-,  Kalk*  und  ErzaufzOge 
ersparen,  wenn  man  alle  Martinöfen  von  einer  ge- 
meinschaftlichen Arbeitsbühne  (UOttensohle)  aus 
bedient.  Das  Uehortragen  des  flüssigen  Metalls 
von  einem  Ofen  zum  anderen  mOfsto  dann  durch 
Umgiefsen  mittels  Pfannen  erfolgen,  die  durch  die 
I olektrischcn  Laufkrähne  hewegt  würden.  Der  hohe 
! Verbrauch  an  Rückkohlungsmaterial  in  Kladno 
i ist  eben,  wie  schon  früher  ausgeführt,  der  dort 
I üblichen  Arbeitsweise  zuzuschreiben,  die  auch  beim 
I Thomas-Procefs  Anwendung  findet.  Die  Ansicht. 
! dafs  daher  beim  Bertrand  • Thiel-Verfahren  ein 
j höherer  Mangangehalt  im  Roheisen  doch  nicht  zu 
entbehren  sei , mufs  für  sehr  gewagt  erachtet 
^ werden,  da  der  Mangangehalt  des  Roheisens,  so* 
I weit  er  sich  in  normalen  Grenzen  (2  bis  3 V*) 
wegt,  aufden  Ferromangan-Verbrauch  beim  Fertig- 
machen keinen  Einfluf«  hat  oder  doch  nur  in  vor- 
I schwindendem  Maf»e. 

j Weshalb  Hr.  Grafsmann  20  7»  Kohle  gegen 
I 257»  beim  gewöhnlichen  Martinbetrieb  für  er- 
j forderlich  hält,  ist  schwer  verständlich,  wenn  man 
1 bedenkt,  dafs  der  Ofen  I des  Bertrand-ThieJ-Ver- 
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fahren»  nur  wenig  Qas  verbrauchen  kann,  indem 
man  ja  bei  den  andauernden,  durch  den  Erz- 
tusatz  hervorgerufenen  Reactionen  die  Gaazufulir 
»ehr  einsi'.hränken  mufü.  Der  SauorHtolf  dos  Erzes 
wirkt  in  gleicher  Weiso  w’ie  der  SauerstoH'  des 
Gebläsewindes  beim  Converter,  wie  au»  nach* 
»lohender  Aufstellung  ersichtlich: 

ThomaS'Procefs: 

1,098  X», 00  C =»2,9X  618  — 20  832  W.-E, 

1,098  X 1,80  p =19.7  X4026=  79  812  „ 

1,098  X 2,00  Mn  = 21.9  X ir»84  = 34  6Sy 

1,098  X 0,50  Si  = 5,5X0404=  35  220 
Fo  = 76,0  X 909  = 69  084 

Zusammen  288  637  W.-E, 
Be  r t ran  d -T  h iel- Proo  ef»  (Ofen  I): 
0,833  X 1,5  C =12,5  X 2473  = 30  912  W.-E. 

0,833  X1.7P  =14^X5760=  81  790  „ 

0,833  X 2,0  Mn  « 16,7  X 2000  = 33  400  „ 

0,838  X 0.5  Si  = 4,2  X 7830  = 32  886  „ 

Zusammen  178  988  W.*E. 

Es  werden  also  im  I.  Ofen  allein  nahezu  so 
viele  W’.-E.  erzeugt,  wie  beim  Thomas-Procefs, 
trotzdem  die  Menge  der  Verunreinigungen  eine 
wesentlich  geringere  ist.  Eine  eingehendere 
Wärmeberechnung  hier  anzuschliefseo,  wQrde  zu 
weit  führen.  Ich  behalte  mir  vor,  später  darauf 
zurQckzukommen-  Der  ßronnsloffaufwand  wird 
bei  schlankem  Betrieb»  16  nicht  übersteigen. 

Betreffs  der  Verluste  bei  der  Schlacke  beim 
Thomas  • Proceüi  durch  Auswurf,  Phosphorver- 
flOchtiguog  u.  B.  w.  mache  ich  auf  die  Mittheilungon 
in  «Stahl  und  Eisen**  1890  Nr.  11  8.  940  und 
1891  Nr.  8 8.263,  sowie  auf  die  Zusammensetzung 
des  Staubes  aufmerksam.  Bei  der  Preisaufstollung 
wurde  auf  die  jeweilige  Marktlage  keine  Rücksicht 
gonoxnmen  und  lag  nur  die  Absicht  vor,  grofse 
GeRen^Uc  lu  schaffen.  Hoch.ehtungsToll 

0.  Thiel. 


Geuhrte  Rodaction! 

. Auf  vorstehende  Zuschrift  de«  Hrn.  Thiel 
j in  Kaiserslautern  erlaube  ich  mir  zu  urwidern, 
dafs  die  darin  aufgestellte  Behauptung,  heim  Ber- 
trand-ThiehProcof«  werde  durch  die  Oxydation 
der  im  Roheisen  enthaltenen  Elemente  ebensoviel 
Wärme  entwickelt,  wie  beim  Tliomasprocefs,  auf 
einem  schweren  Irrthum  beruht.  Hei  die.som 
Procefs  wird  doch  der  Hauerstuff  atis  dem  Eisen- 
erz etitnommen  und  dementsprechend  eine  be- 
stimmte Mtmge  Eisen  reducirt,  worin  ja  der  Haupt- 
vortheil des  Bertraml-Thiel-Processes  gegenüber 
dom  ThoroHsprocef«  liegen  soll.  Da  nun  durch 
, die  Reduction  des  Eisens  aus  Fet  Os  ebensoviel 
Wärme  gebunden,  wie  bei  der  Oxydation  des 
Eisens  zu  Fei  O«  erzeugt  wird,  »o  wird  für  jedes 
I Kilogramm  reducirten  Eisens  eine  Wärmemenge 
von  1796  W.-E.  gobumlen.  Demniu’h  werden  zwar. 

I wie  Thiel  angiebt,  durch  Oxydation  178  9SS  W.-E. 
erzeugt,  gleichzeitig  aber  durch  Reduction  folgende 
W.-E.  gebunden,  wenn  theoretisch  angenommen 
, wird,  dafs  die  Oxydation  der  Elemente  des  Eisens 
1 beim  Bortrand-Thiol-Procefs  durch  den  Sauerstoff 
I des  zugegebenen  Erzes  geschieht. 

C giebt  12,5 . 3,1 1 Fe  = 38,87  kg 
I P * 14,2.3,01  Fe  = 42,74  „ 

tfn  „ 16, 7. 0,67  Fe  = 11, 18  „ 

8i  „ 4,2 -2.6fi  Fe  ^ 11,17  , 

Zusammen  103,96  kg  reducirlus 
' Eisen  oder  108,96 . 1796  = 186  721  W.  - E. , welche 
durch  die  Reduction  des  Eisens  gebunden  worden. 

[ Beim  Bortrand-Thiel-Proctffs  wird  also  durch  die 
! Oxydation  der  Elemente  im  Eiseiibad  mehr  Wärme 
gebunden  als  erzeugt  wird,  weshalb  auch  der 
Procefs  nur  im  wärmespendenden  Martinofen  mög- 
lich ist;  demnach  wird  auch  der  von  mir  ange- 
gebene Kohlenverbrauch  von  20  % das  Richtige 

Hochachiungsvull 

F.  Graesmann. 


Die  Walzwerkseinrichtungen  der  Gegenwart. 


Vorehrte  Hedaction! 

Der  Bericht  dos  Hrn.  Sattmann  über  ,Die 
Walzworkscinrichtungen  der  Gegenwart**  kann  den 
Glauben  erwecken,  Hr.  Sattmann  habe  den  ersten 
Tiefofen  mit  Siemensscher  Gasfeuerung  errichtet, 
während  zu  der  von  ihm  angegebenen  Zeit  bereits 
HU  solcher  in  Teplitz  in  Betrieb  war.  Die  Ver- 
waltung hatte  denselben  dort  in  Vereinbarung  mit 
dem  Erfinder,  Hrn.  Gjers,  ausgeführt  und  es  ist 
nach  dieser  Ausführung  später  eine  gröfsere  Zahl 
4t4>sut  worden.  Pieae  Tiefofen  haben  sich  meisten» 
iptl  bewährt  und  sind  heute  in  fast  allen  Gebieten 
ihrPiu/seisenindustri«  verbreitet,  zum  Theil  auch 


in  Verbindung  mit  Oefen  zum  Vorwärmon  von 
kalten  Blöcken.  Aber  so  enorme  Leistungen  und  Er- 
sparnisse, wie  Hr.  Sattmann  angiebt,  sind  meines 
Wissens  nicht  erzielt  worden,  so  dafs  bezgl.  der 
letzteren  die  Vcrniuthung  nahe  liegt,  dafs  der  als 
Gegensatz  angeführte  RuHofen  aufserordeiitlicli 
ungünstig  gearbeitet  hat,  um  einen  solchen  Unter- 
schied zu  ergeben.  Nähere  Angaben  darüber  wären 
erwünscht  gewesen,  wie  denn  überhaupt  derartige 
Berichte  gröfscren  Werth  haben,  wenn  sie  sich 
mehr  auf  bestimmte  Angaben  von  Betriebserfolgeii 
b«,chr»nken.  HochachtunRsvoll 

H.  .V.  Oaelm. 
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W.  Jahrg.  Nr.  1 


Amerikanische  Eisenhütten  und  deren  HUIfsmittel. 


(r«ber*etsnDg  »h>  d«m  Kaglisrhes-) 

An  die  Redai  tion  von  ^SUhl  und  Eisen“. 

Mit  Interesse  hahe  ich  die  werthvoHe  Arbeit 
de»  Hrn.  Langheinrich  in  „Stahl  und  Eisen“ 
gelesen.  Da  ich  in  den  American  Iron  and  Steel 
Works  in  Pittsburg  angestellt  bin,  so  schenkte 
ich  natttrlich  der  Beschreibung  unserer  Anlage 
besondere  Beachtung.  Die  Anordnung  unserer 
Bessetnerei,  wie  sie  in  dom  Heft  vom  16.  October 
angegeben  ist,  ist  jedoch  nicht  ganz  genau  und 
füge  ich  daher  eine  Skizze  (Abbild,  l)  bei.  Wir  ver- 
wenden reichlich  directes  Metall,  welches  vom 
Mischer  in  einer  Pfanne  herbeige«chafft  wird,  wie 
sie  an  den  Cupolöfen  in  Gebrauch  ist.  Zum  Trans- 


Q”Q 


Was  die  Beschreibung  der  Duquesne-Anlage 
der  Carnegie  Steel  Comp,  betrifft,  so  sind  in  der 
Skizze  zwei  Qiefskrahne  angegeben,  w&hrend  nach 
meiner  Kenntnifs  dort  ebenso  wie 
in  Lorrain  nur  einer  ist  (siehe  Ab- 
bildung 2).  Das  Cupolöfen -Metall 
wird  gewöhnlich  dem  Mischer  zu- 
1 geführt.  Ich  glaube  wenigstens, 
dafs  die  Anordnung  so  ist,  obwohl 
sie  auch  wie  beschrieben  sein  kann. 

Die  beschriebend  Methode  hat  den 
Nachtheil,  dafa  das  Geleise  durch 
die  Pfanne  versperrt  wird,  wenn 
sie  aus  den  CupolOfen  gefüllt  wird; 


A CoBT«rt«r.  B MlBoher.  C fSr  deo  Pf»aneo- 

wBfeD.  ft  Cupolöf«D.  E Mftii|r*nof«a.  F Qlciikraho. 
r)  Hr*nne.  L t^comotlTf.  M BlockdrSeker.  E Block- 
krilbae.  F Pfaan«.  T Tief«f«a. 


Q-  T -{J 
□ - T -O 


port  nach  den  ConverUru  dient  eine  kleine  Locomo- 
tive;  dagegen  wird  di«  Cupolofen-Pfanne  nach  den 
Birnen  mittels  einer  Kette  gezogen,  welche  Über 
eine  Trommel  läuft,  so  dafs  die  beiden  Quellen, 
aus  welchen  die  Birnen  versorgt  werden,  vonein- 
ander unabhängig  sind. 


Abbildung  1. 
Bessemerci  der  American  Iren 
and  Steel  Co.  in  Pittsbarg. 

man  würde  daher  aller  Wahr- 
scheinlichkeit nach  zwei  Pfannen 
und  Wagen  haben  müssen. 

Die  Zahl  der  Herdüfen  in 
Homestead  ist  auf  19  angegeben, 
während  sie  jedoch  gegenwärtig 
48  beträgt. 

Mit  Hochachtung 

John  L.  KUndworth. 
leiO  CbMtlen  8tr.  Allefkray  P.  C.  S.  k. 


An  die  Redaction 
von  „Stahl  und  EUen“. 
Was  das  vorstehende  Schrei- 
ben des  Hrn.  Klindworth- 
Allogheny  anbetriffl,  so  bin  ich 
demselben  für  seine  liebenswürdigen  Mitiheilungen 
sehr  dankbar.  Jedoch  müohte  ich  bezüglich  der 
Bessemorei  der  American  Iron  and  Steel  Comp. 
(Jones  Laughlins)  in  Pittsburg  mitiheilen,  dafs  ich 
in  der  Darstellung  das  Roheisengeleise  absichtlich 
hinter  die  Converter  legte,  um  ein  deutlicheres 
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und  für  den  Vortrag  geeigneteres  Lichtbild  zu  er- 
halten. loh  glaubte  mir  dies  gestatten  zu  dürfen, 
da  sich  dadurch  eine  einschneidende  Aenderung  ^ 
nicht  ergiebt.  Infolge  der  überaus  gedringten 
Bauart  des  genannten  Werkes  und  der  versteckten 
Lage  des  Mischers  fiel  mir  der  letztere  leider  • 
nicht  auf  und  mein  Führer  (ein  Junge)  machte 
mich  nicht  auf  ihn  aufmerksam;  auch  wurde 
während  der  kurzen  Dauer  meiner  Anwesenheit 
nur  von  den  Cupolöfen  Eisen  herangebracht,  des- 
halb die  unvollständige  Darstellung  der  Bessemerei. 

Bezüglich  der  Bessemerei  in  Duquesne  wird 
sich  ilr.  KHndworth  doch  wohl  täuschen;  denn  ^ 
.sowohl  Skizze  und  Beschreibung  der  Anlage, 
Welche  ich  unmittelbar  nach  der  Besichtigung  in  | 


mein  Taschenbuch  eintrug,  führen  zwei  Giefskrahne 
auf.  Von  den  Uomesteader  Martinofen  • Anlagen 
konnte  ich  nur  die  auffilhreii,  die  Friedensmatei  ial 
bezw.  nicht  aussclilierslich  Kriegsmaterial  her- 
stellen,  da  die  ausachliefsltch  Kriegsmaterial  er- 
zeugenden Anlagen  für  den  Besuch  gesperrt  sind. 
Dadurch  und  durch  den  Umstand,  dafs  seit  meinem 
Besuche  in  Uomestend  w'ahrscheinlich  neue  Martin- 
öfen gebaut  wurden,  ergiebt  sich  die  Verschieden- 
heit der  angegebenen  Ofenzahlon. 

Schliefslich  möchte  ich  noch  erwähnen,  dafs 
ich  sämmlliehe  beschriebenen  Anlagen  besuchte; 
manche  davon  sogar  mehrmals. 

Hochaohtungsvoil 

Oberbau  seil.  Ernst  Langheinrieh. 


Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Eintichtnahme  fUr  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  aueliegen. 

9.  December  1901.  Kl.  1^  Z 3222.  Einrichtung 
sor  Gewinnong  von  Kohlenklein  ans  tbonhaltigen  and 
schlammigen  Abwässern  der  Kohlenwäschen.  Kichard 
Zömer,  Malstatt 

Kl.  7 b,  E 7536.  Verfahren  zum  Znsammenrdgen 
der  einander  umgebenden  Wandangen  eines  menr- 
wandigen  Geschützrohres.  Albert  Hamilton  Emerj, 
Stamford,  V.  St  A.;  Vertr.:  A.da  Bois-Revmond  a.  Max 
Wagner,  Pat- Anwälte,  Berlin  SW  6. 

Kl.  10b,  T 7186.  Verfahren  zur  Herstellong  von 
Briketts.  Adolf  Jnlios  Tenow,  Stockholm;  Vertr.; 
Ottomar  R.  Schult  a.  Franz  Schwenterlej,  Pat-Anwälte,  j 
Berlin  W 66,  i 

Kl.  26a,  F 14096.  Verfahren  zur  Herstellong  , 
von  Mischgas.  Dr.  Emil  Fleischer,  Dresden-Strehlen,  < 
Thiergartenstr.  35. 

Kl.  49e,  Sch  16668.  Federhammer.  Joseph  Schmitz,  ' 
Münstereifel. 

12.  December  1901.  Kl.  7 a,  M 19800.  Verfahren  ^ 
zum  Answalzen  von  Rohren  and  anderen  Hohlkörpern.  \ 
Max  Mannesmann,  Remscheid. 

KJ.  7 b,  H 23183.  Verfuhren  zur  Herstellung  von  I 
Rohren,  deren  Wandangen  ans  mehreren  Lagen  be- 
stehen; Zni.  %.  Pat  124  867.  Albert  Schmitz,  Berlin, 
WerftsWafse  19. 

KL  10  a,  K 20  349.  Vorrichtang  zor  Regelung  der  , 
Geschwindigkeit  der  ruckweise  vorbewegten  Wogen  von 
Kohlenstampfmaschinen.  Kuhn  & Cie.,  Bruch  i.  Westf. 

KL  18c,  C 10002.  Nickelstahl  zur  Herstellung 
einseitig  cemantirter  Panzerplatten,  welche  nur  einer 
einmaligen  Härtong  unterwoi  fen  zu  werden  brauchen. 
(*ompagnie  des  Fordes  de  Chatillon,  Commeotry 
A Neoves-Maisons,  Paris;  Vertr.:  C. Fehleri,G.  Louhier, 
Fr.  Harmsen  n.  A.  Büttner,  Pat-Anwälte,  Berlin  NW  7. 

16,  December  1901.  Kl.  31c,  P 10994.  Verfohren 
rar  AbJcdblnag  von  in  Laufformen  gegossenen  Roh- 
oetailen.  The  üehltng  Company  Ltd.,  Middlesbrough, 
EngL'  Vertr.;  Dr.  R.  Wirtn,  Pat-Anw.,  Frankfurt 
tiT J,  and  W.  Dame,  Pat-Anw.,  Berlin  NW  6. 

Kj!  81  c,  V 8818.  Ver^ircn  rar  Herstellung  von 
Ridenlagem.  Theodor  J.  Vollkommcr,  Pittshurg,  Pa.; 


' V^ertr. : Ph.  v.  HertUng  und  Th.  Haupt  Pat-Anwält’, 
j Berlin  SW  46. 

I Kl.  49f,  G 15549.  Verfahren  znm  Vereinigen 

I metnllischer  Kör)ier  von  beliebigem  Querschnitt. 
Dr.  Hans  Ooldschmidt  Essen  a.  d.  Ruhr,  Bismarckstr.  ftä. 

Kl.  50c,  L 15  173.  Kugelschleudermiihle  mit  in 
sich  geschlossener  trogfönnigor  Bahn  und  einer 
Schleuderscheibe.  Caroline  Luther,  geh.  Herpfer,  Goslar, 
Elly  Luther,  Wien,  Hertha,  Gerhard,  Marie,  Käthe, 
' Kurt  0.  Stephan  Luther,  Goslar;  v'ertr.:  August  Rohr- 
] hach,  Max  Meyer  a.  Wilhelm  Bindewald,  Erfurt. 

I Kl.  50c,  M 19  9-14.  Pochtrog  für  Poch-  oder 

Stampfwerke  mit  langen  Pochköpfen  bezw.  Pochsebuhen 
j und  hohem  Pochtrog.  Donald  Barns  Morison,  Hartle- 
pool,  Engl.;  Vertr.:  Alexander  Specht  u.  J.  D.  Petersen. 
rat-Anwälte,  Hamburg  1. 

Kl.  SOb,  S 14809.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Kunststeinen  oderdergl.  au.s  Schlackensand  und  Iwdrau- 
lischen  Biudemittcln.  Anton  Szumaii,  Stettin,  Kirken- 
allee  40. 

19.  December  1901.  KL  18b,  B 28661.  (’hrom- 
wolfrainstahl.  Leopold  Besser,  Wien;  Vertr.:  Dr.  S. 
Hamburger,  Pat.-Anw.,  Berlin  W 8. 

Kl.  18b,  P 12796.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  leicht  schweifsbarem  und  härtbarem  Kubaltstahl. 
Wladyslaw  Pruszkowski,  Schodnica;  Vertr.:  Arthur 
Baermann,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW  6. 

Kl.  16b,  S 14479.  Stahlsohroelzufen.  Francis 
Louis  Saniter,  Seaton  ('arew,  John  Law  Smith,  Eaglcs- 
cliffe,  Robert  Bedford  jr.,  Eaglcscliffe,  u.  The  South 
Dorham  Steel  aud  Iron  Company  Limited,  Stockten- 
on-Tees,  Durham,  Engl.;  Vertr.:  E.  W.  Hopkins,  Pat.- 
Anw.,  Berlin  C 25. 

Kl.  18b,  S 15337.  Stahlschmelzofen;  Zus.  z.  Aniii. 
S 14  479.  Francis  Louis  Saniter,  Seatou  Carew,  John 
Law  Smith,  Eaglescliffe,  Robert  Bedford  jr.,  Eagles- 
clifte,  u.  The  South  Durham  Steel  and  Iron  Company 
Ltd.,  Stockton-on-Tees,  Durham.  Engl, ; Vertr.:  E. 
Hopkins,  Pat.-Anw.,  Berlin  C 25. 

Kl.  21h,  G 14  937.  Verfahren  and  Vorrichtung 
zur  Erhitzung  von  Arbeitsstücken  im  elektrolytischen 
Bade.  Joseph  Girlot,  Jnmet;  Vertr.:  C.  Oronert,  Pat.- 
Anw.,  Berlin  NW  6. 

Kl.  21  h,  Sch  17  150.  Elektrischer  Ofen,  hei  welchem 
das  in  einem  ringfönnigen  Tiegel  heßndliche  Schmelz- 
gut  von  dasselbe  durc^ifliefsendeu  Inductionsströmen 
erhitzt  wird.  Society  Schneider  & Co.,  Le  Cruusot, 
Frankr. ; Vertr.:  M.  Mintz,  Pat.- Auw,,  Berlin  W 64. 
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n.  Jahrg.  Nr.  8. 


Kl.  24c,  M 1RG41.  (iasei-zeu^r.  Paul  Milchten, 
Köln  a.  Kh.,  Hayeiistr.  S3. 

Kl.  4J>e,  T 74W1.  Hydraulische  Presse  »am  .Auf- 
pressen von  metallenen  v’erhin<limgsmiiffcD  auf  elek- 
trische Kahel.  Thonjos  .loseph  Mc.  Tiffhe,  New  York; 
Vertr. : Dr.  S.  Hamburger,  Pat,-Auw.,  Berlin  W K. 

2U.  Hccember  HKM.  Kl.  1 b.  P 11215.  Elektro- 
magnetischer Erxscheider.  (’larence  (juintanl  Pnvne, 
NewY'ork:  Vertr.:  (’.  Kehlert  und  (i.  Loubier,  Patent- 
Anwälte,  Berlin  NW  7. 

Kl.  7b,  H 24211.  Maschine  zur  Herstellung  von 
Rohn*n  aus  Blech  mit  zwei  Srhliefsstangtrn.  Edwin 
Haiicoi,  Storkton-on-Tei’S,  Engl. ; Vertr.;  Hugo  Pataky 
und  Wilhelm  Patakv,  Berlin  NW  0. 

Kl.  Ifto,  B '27  5tW.  Hrhienenstofsverbindung  mit 
den  Schienenfiifs  umklammernder  federnder  Satteltasehe. 
.lulius  Buch,  I.,ongeville  b.  Metz, 

Kl.  Hl  c,  (.*  5».5h4.  Vorrichtung  zum  Schmelzen 
von  l.egirungen  oder  leicht  schmeUharen  Metallen 
und  (iieisen  derselben  unter  Druck.  8<-huuunn  & C«»., 
Eeipzig'Plagwitz. 

Kl.  K 21771.  Steinschiagmaschine.  Carl 
Kind  jr.,  Kotthausen,  Kbld. 

27.  Decernber  1901.  Kl.  7 h.  P 12  6o(i.  Maschine 
znr  Herstellung  von  Köhren  ans  Hlechstreifeu.  Eugen 
Julius  Post,  Kuln-Khrenfeld. 

Kl.  7f,  1/  15142.  Verfahren  zur  Herstellung  von  I 
Yerbundmetall.  Hennaun  Lau.  Hleiwitz.  | 

Kl.  27b,  St  H088.  Selhnttbätiges  Ventil  für  Com-  i 
pressoren,  fiebläseinascliiocn  und  dergl.  Keniinaud  | 
Strnad,  Berlin-Scbmargendorf. 

HO.  Decernber  1901.  Kl.  1 b.  M 19000.  Siebsetz- 
mascliinc  mit  magnctisclier  Scheidevurrichtung.  Ma- 
schinenbau-Anstalt  ilnmboldt,  Kalk  bei  Köln  a.  Rhein. 

Kl.  7 a,  (>  H656.  Kammwalzengeräst  für  Walz- 
werke. Henn.  Ortmann,  Völkling-  n a.  Saar. 

Kl.  20a,  T 7260.  Verfahren  zur  Gewinnung  hoch- 
werthiger  Heizgase  au-^  ininilerwerthigen  Gasen.  Desi- 
derius  Tnrk,  Uie&a  a.  Elbe. 

Kl.  40  f,  K 7467.  Lodidom  zur  Herstellung  grofaer 
Hohlkörper;  Zus.  z.  Paf.  67  921.  Heiur.  Ehrhardt 
l)ü5seld<trf,  Reichsstr.  20. 

2.  Januar  1902.  Kl.  19a.  H 2446.H.  8 hienen- 
stofsträgor.  A.  Haurtnann,  Osnabrück. 

Kl.  31c,  H 2<j389.  Verfahn-n  zur  HerstcUong 
von  Uohr\'crbindungen  durch  Unigiefsen  der  Rohre 
mit  einer  Mutf«-.  The  Hydraulic  Joint  Syndicate, 
Limited,  Ivondon;  Vertr.:  Otto  Siedentopf,  Pat.-.Anw., 
Berlin  SW  12. 

Kl.  31c,  J 5301.  Vorrichtung  zum  Zusammen- 
pressen von  Gufshlöckeu  mittels  zwischen  Fonnw'and 
und  erstammdem  Gtifsblock  eingeschohenen  Keiles, 
.lohn  lilingworth,  Newark,  New  Jersey.  V.  St.  A.: 
Vertr.:  (’arl  0.  Lange.  Hamburg  11. 

Kl.  6<tc,  W 180416.  Walzenmühle  mit  innerhalb 
eines  sich  drehenden  Ringes  in  einem  beweglichen 
Dmckhebclrahmen  drehbar  gelagerter  Walze.  Johannes 
Christian  Wegerif,  Battlesbridge,  Engl.;  Vertr.:  Dr. 
R.  VVirth.  Pat.-Anw.,  Frankfurt  a.  M.  1,  u.  W.  Dame, 
Pal.-.Anw.,  Berlin  NW  6. 

0.  Januar  UK)2.  Kl.  1 a,  K 21247.  Verfahren 
zum  Sortiren  fein  geniablener  Erze,  namentlich  Edel- 
raetallrrze.  in  einer  Flüssigkeit  mittels  Luftstrom. 
Fried.  Krupp,  Grusunwerk,  Magdeburg  Buckau. 

Kl.  24  a,  L 15412.  Feuerung  mit  Rückleitung 
eine»  Theiles  der  Feuergase  zur  Feoerstelle.  Bernara 
Lande.  New  York ; Vertr. : Hermann  Ncuendorf,  Patent- 
Anw.,  Berlin  0 17. 

Kl.  31c,  Z 3318.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Rädern  mit  ungetheilter  Oelkainmer  und  Sclimierring. 
Alexander  Zenzes,  Chemnitz,  Kastanienstr.  13. 

Kl.  40a.  H 21594.  Verfahren  zum  Brikottiren 
von  Erz,  Mineral-,  Gesteins-,  Metallklein,  Hochofen- 
staub, Schlackensand  und  dergleichen.  Dr.  A.  Hof, 
Witten  a,  Ruhr. 


Kl.  49  b,  B 29539.  Revolverkopf  für  Lochmaschinen. 
Fa.  Richard  Braf»,  Nürnberg. 

Kl.  49f,  M 19139.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zmn  Glühen  von  Gegenständen  in  Olülitöpfen.  Gust. 
Möller,  Hohenlimburg  i.  W. 

Kl.  50c,  D 11731.  Einfülltruhter  für  Kugel- 
mühlen. Pho»phat)iiühlen  MaKtatt-Burhiuli  m.  b.  R., 
Amöneburg  b.  Biebrich. 

Kl.  50c,  I)  11937.  Walze  mit  getheüten,  dorcli 
eine  seitliche  Verschiebung  auswechselbaren  Mantel- 
ringen. Dillinger  Fabrik  gelochter  Bleclie,  Frauz 
Meguin  & Co.,  Act.-Ges.,  Dillingen  a.  Saar. 

GebraicliamnsterelBlraguBgen. 

9.  Decernber  1901.  Kl.  la,  Nr.  1644;^!.  Kicsel- 
durc.bwurfhieb  aus  durch  Nieten  und  Klammern  an 
Pr«-*fil'  und  Flaelieisen  befestigter  Strcckiiictalltafel. 
Carl  Treeck,  Dortmund,  Burgwall  18. 

Kl.  1 a,  Nr.  164446.  Sand-  und  Kiea-Sortir-  und 
I Reinigungsinaschine,  gekennzeichnet  durch  einen  oder 
mehrere  Siebapparate  in  Verbindung  mit  einem  Venti- 
lator zum  Trennen  der  verschiciiencu  Kömergrüfsen 
voneinander  und  Entfernen  von  Staub  und  sonstigen 
leichten  fremden  Körpern.  Vetschau-Woifsagker  I.and- 
wirthsdiuftlich«  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei 
A.  Lehnigk.  .\ct.-(ie8.,  VeO^chan. 

Kl.  I8;i,  Nr.  1645*12.  Abstiehoffnung  für  Stahl 
am  Klein-Converter.  Carl  Raapke,  Güstrow  i.  M. 

Kl.  19  a,  Nr.  HU359.  Scnieneonagel  mit  Hülfs- 
Dugel.  Fr.  Korb,  Frankfurt  a.  M. - Sachsenhanien. 
Stegstrafse  36. 

Kl.  24f,  Nr.  164  353.  oder  kastenförmige 

RüStstäbe  mit  ebener  Oberseite  und  OefFnungen  in 
letzterer  für  Pnterwindfeuerungen.  Benno  Sommer. 
Berlin.  Neue  Winterfeldtstr.  38. 

Hk  Decernber  1901.  Kl.  7c,  Nr.  165074.  Schutz- 
vorrichtung für  Stanzmaschinen,  bestehend  aus  einem 
an  der  Vorderseite  des  Druckkaston»  augeordneten. 
unter  dem  Kinflufs  eines  Hollenzuges  stehenden  Gitter. 
Adolf  Flöring,  Wermelskirchen. 

Kl.  20a,  Nr.  164745.  Für  die  durch  Drahtseile 
zu  bewegenden  Fahrzeuge  dienender  Mitnehmer,  dessen 
excentrisch  angeordnete  Klemnirolleu  auf  einem  dreh- 
baren Verbindnngsstücke  angebracht  sind.  Hermann 
Eppio^r.  Borbeck. 

lu.  20a,  Nr.  16474tl.  Für  durch  Drahtseile  be- 
wegte Fahrzeuge  dienender  Mitnehmer,  dessen  kantiger, 
in  ein  kantiges  Loch  einzosetzender  Bolzen  drehbar 
angeordnet  ist.  Hermann  Eppinger,  Borbeck. 

Kl.  20a.  Nr,  164747.  Zugseil- Klemmvorrichtung 
für  Seilhängebahnwagen,  mit  zweiarmiger  Klemm- 
scliraubcnmutter  zum  selbsttliätigeo  Lösen  der  Wagen 
j vom  Zugseil  in  beiden  Fahrrichtungen.  E.  Müllen- 
siefen. Düsseldorf.  Golzheim  59. 

■ Kl.  49e,  Nr.  165021.  Aus  zwei  in  derSchabotte 
befe.stigten  Säulen  hesteheodes  Maschinengerüst  für 
Lufthümmer.  Friedrich  August  Schlegel,  Marien- 
berg  i.  Erzg. 

Kl.  49e,  Nr.  165  041.  Presse  zum  .Ansetzen  von 
Zapfen,  bei  welcher  die  feste  Gesenkhälfte  am  Ma- 
• schinengestcll  und  die  bewegliche  an  einem  von  der 
l)ruck»)>indel  bethätigten  Hebel  angeordnet  ist.  Ferdi- 
nand Hethäuser,  Doos. 

Kl.  49f,  Nr.  164731.  Transportabler  Glühofen  für 
gleichmäfsige  Radreifen-Erwärmung  mit  durcJi  Aufsen- 
, und  Jnnencviinder  gebildeter  Heizkamnier  und  Abschlufs 
derselben  (furch  kunpelförmigen  Deckel.  Jacob  Wagner, 
Hildesheiin,  .ArnecKenstr.  28. 

' Kl.  5(tc,  Nr.  HU  766.  EinsaUrosl  für  die  Lauf- 
' bahn  an  Kollergiingen  mit  concentrisch  angeordneten 
Spalten  und  Stegen.  Gustav  Mugge  & Co..  Leipzig- 
Plagw’itz. 

Kl.  50c,  Nr.  164  767.  EinHetzrost  für  KoUergänge 
mit  zwischen  der  zum  Theil  durchgeführteo  Mittel- 
rippe und  der  Aulsenbegrenzung,  sowie  nach  dem 


15.  Januar  1909. 
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TerjÜDjften  T5eil  paarweise  verbnndeneD  Stäben,  (rustav 
& Co.,  lieipzig-Plag^itz. 

Kl.81e,  Nr.  164  796.  Kür  horizontal  nnd  schräg 
fördernde  Transporteure  bestimmte  Becher  mit  vom 
parabelfönnic  verlaufendem,  hinten  in  voller  Breit«  aus- 
gespartem  Tfieil.  Carl  Wünsche,  Warzen  i.  S. 

23.  December  1901.  Kl.  20a.  Nr.  165  274.  Mit- 
nehmer für  maschinelle  Seilförderung,  der  sich  in  der 
zugehörigen  Büchse  nnr  um  den  für  das  Fcstklemmen 
des  Seils  nuthigen  Winkel  drehen  kann.  Otto  Lank- 
hörst,  Düsseldorf,  Wasserstr.  1. 

Kl.  2<Ja,  Xr.  ltio321.  Zagseil  - Kleinmvorrichtnng 
für  Seilhängebahnwagen,  mit  einarmiger  Klemm- 
schraubenmutter anf  am  IBO"  umstcllbaren  Schrauben- 
zapfen  zum  selbstthätigen  Lösen  der  Wagen  vom 
Zugseil  in  beiden  Fahrrichtnngen.  Eduard  Müllen- 
siefen, Düsseldorf-Golzheim. 

Kl.  49b,  Xr.  166447.  Seitlich,  oberhalb  der  Ver- 
stärkungsrippe  an  Rlechscheerenkör]>ern  angeordnete 
V'orriebtung  zum  Auseinanderhalten  der  durchschnit- 
tenen Blerntafelhälften.  Rob.  Auerbach.  Saatfeld  a.  S. 

KL  49e,  Xr.  165310.  Selbstthätig  wirkende  Siefaer- 
heitavorrichtnng  zum  Schutze  der  Hand  an  Stanzen 
und  Fallhämmem.  Heinrich  Bmininger,  AUdorf  bei 
Surtingen. 

30.  December  1901.  Kl.  19a,  Xr.  166721.  Zerleg- 
bare. zweischenkelige  Schienentragzangc  mit  Führungs- 
scblitzen.  Simon  Reiter,  München,  Schwanthaler- 
strafse  125. 

KL  31  sl  Xr.  lti.5819.  Mauerstein  für  Kupolöfen 
von  nach  beiden  Enden  konisch  verjüngter  b’orm. 
Walter  Wiericb,  Düsseldorf,  Münsterstr.  84. 

KL  31c,  Nr.  1G5565.  Schmelzofen,  dessen  um 
«ine  Achse  drehbarer  Tiegel  mittels  Znhnradsegmente, 
Winkelräder.  Spindel  und  Handrad  in  verschiedene 
Schräglagen  gebracht  werden  kann.  Louis  Ruusseaii, 
Argenteuil;  Vertr.:  Ar}>ad  Bauer,  Pat.- Anw., Berlin  X 24. 

Kl.  3!r.  Xr.  Hio889.  Modelldühel  mit  seitlich 
gewölbtem  Zapfen,  dessen  gröfster  Durchmesser  un- 
eefähr  in  der  Mitte  der  Zapfenlänge  liegt.  Reitz  Ät 
Kaltes.  Dortmund. 

6.  Januar  1902.  Kl.  18a,  Xr.  166191.  Schlacken- 
tnulden  mit  Innenrippen  zum  Ausfüttem  von  Cbamutte 
oder  anderem  feuerfesten  Material.  Gelsenkirchener 
Gufsstahl-  u.  Eisenwerke  vormals  Munscheid  & Co., 
Gelscnkirchen. 
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KL  49a,  Xr.  12S600,  vom  23.  Xoveniber  1898. 
Kaspar  Schumacher  in  Kalk  bei  Köln  o.  Rh. 

/>o  m pf h ydrnulisehr 
Arhrittmntchine  mit 
im  Winkel  rum  hy- 
draulischen A rbei^- 
eylinder  gelegenem 
Ifampfireibapparate. 

Der  hvdrauliache 
Arbeitscrlinder  H ist 
zwischen  der  ihn  be- 
thitigenden  Pnmpcn- 
stange  l)  und  dem 
Dampfrylinder  A für 
letztere  ungeordnet. 
Es  soll  tiicrdiircli  un 
Kaum  gespart  and 
eine  Erhitzung  der 
Pompenstanp^  /> 
durch  den  Dampf- 
cylinder  A möglichst 
renm'eflcn  werden-  Dn  vttriiegenden  Falle  wird  durch 
dies  hrdraali<cliPD  Arheitscylinder  U eine  Scheere 
HK  bewegt 


I KL49b,  Nr.  128802,  vom  l.Juli  1900.  L.Mertin 
I in  Duisburg.  Kalledge  mit  gegenüber  dem  Tittche 
heb-  nad  senkbarem  Kreissdgehfatt. 

I Das  Kreissägeblatt  t,  welches  unter  Vermittlung 
der  Kegelräder  wxgr  von  dem  Rade  f ans  Antrieb 
, erhält,  ist  in  einem  Bock  o gelogcrt,  tler  sowohl  auf 
i der  Platte  q gedreiit,  als  auch  mit  diesem  mittels  der 
Oewindespindel  m gehoben  und  gesenkt  werden  kann. 


Die  Platte  7,  welche  an  den  Stangen  p befestigt  ist. 
ist  in  einem  Schlitten  ä angeordnet,  der  auf  dem 
Querbalken  d mittels  Zahnrades  / und  Zahnstange  k 
verschoben  werden  kann.  Da  der  (Querbalken  k wiederum 
durch  Zahnräder  « auf  den  Zahnstangen  g bewegt  werden 
kann,  so  ist  es  möglich,  die  Sägcschnitte  ohne  Ver- 
stellen des  auf  dem  Tische  m liegemlen  Werkstückes 
in  allen  Richtungen  durch  Einstellen  des  Sägeblatlo 
auszii  führen. 


KL  24ft,  Nr.  128186,  vom  7.  Februar  19(X). 
U.  Steinau  in  H an nover- Linden.  Feurithür. 

Die  Feuerthör  besteht  aus  einer  Anzahl  von 
Klappen  o.  die  anf  einer  gemeinsamen  Welle  b unter 
Anordnung  von  (iegengewichten  c derart  drehhar 
gelagert  sind,  dafs  sie 
jede  für  sich  durch  die 
Muldenschsufel  d leicht 
geöffnet  werden  können 
und  nach  dem  Znrück- 
ziehen  der  Schaufel  von 
selbst  wieder  in  ihre 
Sohliersstelluog  zurück- 
schwingen.  Diese  Ein- 
richtung gestattet,  den 
Rost  auf  jeder  Steile  seiner  ganzen  Breite  zu  be- 
schicken , ohne  dafs  beim  Kinfüliren  der  Schaufel  in 
die  Feuerung  mehr  Klappen  gcölFoet  werden,  als  der 
Breite  der  Seliaufel  entsprechen,  so  dafs  die  Feuerfläche 
beim  Beschicken  nur  wenig  gestört  und  abgckühlt  wird. 


- r »j  s 3 


Kl.  7«,  Nr.  128410,  vom  19.  Januar  19(M).  Wil- 
helm Brandt  in  Osterode,  O.-Pr.  Verfahren  zur 
Herstellung  ran  Hohlkörpern  aus  Wetlbfeeh. 

Gewelltes  Blech  wird  an  mehreren,  in  Abständen 
voneinander  liegenden  Stellen  nach  derselben  Seite  hin 
<|uer  zu  den  Wellcnrippen  geknickt,  so  dafs  in  Rich- 
tung der  Wellung  verlaufende,  einseitig  gerichHe 
' Winkelfalze  entstehen,  welche  die  Msntelform  des 
Hohlkörpers  hervorrufen  und  zusammen  mit  der  Wel 
> lang  die  Festigkeit  desselben  erhöhen. 
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Kl.  27b,  Nr.  123907,  vom  14.  December  1900. 
Kduard  Könif;  in  Asch  ersiehe  n.  Ventil  für 
(lebläeemaerhinen. 

Die  fiir  (jchläiieinBfH’hinen  insbeHondere  mit  jifrofHer 
Tourenzahl  bestimrah*  Aharhlufsvorrichlung  besteht  aus 
zwei  Klappen  a,  die 
auf  der  Welle  b der* 
artig  befestigt  sind, 
dafs  ihre  (iewiehte 
sich  ausbalanciren. 
Der  Schlafs  der  Dop- 
pelkl^pr  wird  durch 
zwei  Zugfedern  rf  be- 
wirkt, welche  an  den 
beiden  Knden  eines 
auf  der  ans  dem  Ventilkasten  herausragenden  Welle  b 
aufgekeilten  DoppelhebeU  c befestigt  sind. 


Kl.  öOv,  Nr.  123  001,  vom  5.  .fuli  1900. 
Edward  Chester  & Co.,  Etd.  in  London.  Tor« 
richiung  nn  Kegelbrechern  zum  KinsteUen  der  Brecher- 
treUe  müteh  eines  rereiellbor  gelagerten  StSUzboUens. 

Der  Stützbolzen  12  für 
die  BrecherwelleS  ruht  mit 
seinem  unteren  Ende  in 
einem  Gehäuse  14,  das  ge- 
hoben und  gesenkt  werden 
kann  und  hierbei  den  StUtz- 
holzen  mitnimmt.  Der  Stütz- 
bolzen  gleitet  in  einer  mit  ' 
dem  Maschinengestell  fest 
verschraubten  Hülse  IH,  auf 
deren  äufsere  Schrauben- 
günge  g/ sich  das  Gebönae  74 
mittels  Rollen  22  und  23 
stützt  Durch  Drehung  des 
(ichäuses  74  um  die  fest- 
stehende Hülse  76’  wird, 
indem  sich  die  Hullen  22 
umt  23  auf  dem  Gewinde  21 
abwälzen,  das  Gehäuse  14 
und  damit  der  Stiitzbolzen  12 
und  die  Brecherwelle  3 ge- 
hoben oder  gesenkt.  Die 
Drehung  des  Gehäuses  74 
wird  bewirkt  durch  die 
Schnecke  32,  welche  in  das 
•Schneckenrad  31  eingreift. 
l./etzteres  sitzt  auf  einem  auf 
dom  Flantsch  19  der  Hülse 
76*  drehbar  gelagerten  Ge- 
häuse 75,  das  für  die  I.ager  25  und  2ü  der  Hollen  22 
und  23  senkrechte  Schlitze  besitzt,  die  eine  Verschie- 
bung der  Lager  in  senkrechter  Uichtung  gestitten. 
Durch  Sperrrad  37  wird  die  Schnecke  32  festgcstollt 

KL 7a,  Nr.  123417,  vom ‘20,  April  1900.  Wilhelm 
Schwiethal  in  Berlin.  Verfahren  zur  HersteHung 
konischer  Höhren  aus  Blech. 

Zur  Herstellung  derselben  dient  ein  Walzwerk 
bekannter  Art  dessen  Walzen  auf  ihrem  Umfange 
eine  enger  werdende  Kalibernuth  besitzen.  Das  Werk- 
stück wird  in  dem  Drehsinne  der  Walzen  entgegen- 
gesetzter  Kichtung  durch  die  Walzen  gezogen,  wo- 
dorch  die  Bewegung  der  Walzen  ohne  jeden  Einflufs  | 
auf  die  Vorwärtsbewegung  nnd  so  auf  die  Genauigkeit  j 
des  herzusteilenden  Werkstückes  ist 


KL  44>a,  Nr.  123290,  vom  4.  Januar  19(K>.  John  | 
Brown  Francis  Herren  hoff  in  Uorough  of  j 
Brooklyn  (Kings,  New  York).  Aufgeberorrichtung  j 
für  Röstöfen  und  dergl.  I 

Unter  der  Mündung  de.s  Speisetrichters  f ist  in  | 
dem  Beschickungsrohr  e ein  hin  nnd  her  beweglicher 
Kolben  d vorg«-schen,  der  in  beliebiger  Weise,  z,  B. 


durch  die  Drehung  der  Welle  a des  Röstofens  und 
die  in  der  mit  dem  Kolben  verbundenen  Kurbel- 
schleife c sich  bewegenden  Rolle  fe,  bewegt  wird. 
Hierdurch  wird  das  Beschickungsgut  des  Tnchters  f 


in  gleichmäfsigen  Zeitabschnitten  und  Menge  in  den 
Röstofen  befördert  Ein  regclmäfsiger  Austritt  des 
Rustgutes  in  das  Rohr  e wird  durch  das  Auf-  und 
Niedergehen  der  «lurch  Winkelhebel  g mit  dem  Kolben  d 
verbundenen  Kührstange  h gewährleistet. 

KL  7tt,  Nr.  122  906,  vom  2.  Juni  1899,  Zusatz  zu 
Nr.  121882  (vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1901  8.  1059). 
Otto  Klatte  in  Düsseldorf.  Verfahren  und  Vor- 
richtung zur  Herstellung  t>on  nahtlosen  Röhren,  Kessel- 
stÖfsen  und  dergl. 

Der  Gegenstand  des  Hauptpatentes  ist  dahin  ab- 
geändert, dafs  die  .Streckung  des  zu  verarbeitenden 
Mctallkörjiers,  anstatt  in  einem  Universalwalzwerk  mit 
fest  gelagerter,  genau  einstellbarer  Domstange,  in 
einem  Duowalzwerk  mit  entweder  zwei  Horizontal- 
walzcn  <^der  zwei  Verticalwalzen  nnd  einer  genau  fest- 
und  einstellbaren  Dornstange  erfolgt.  Die  Walzen  haben 
hierbei  entweder  nur  die  fiir  ein  Kaliber  erforderliche 
Ansdrehung  oder  besitzen  mehrere  nebeneinander- 
liegende,  ahoehmhare  Kaliber  • Hälften  oder  -Viertel. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  6<H)579.  William  A.  Leonard  in  Ware- 
bam,  Ma»s.,  V.  St  A.  Vorrichtung  rum  Verzinnen 
oder  Verzinken  poh  Kägeln  und  dergl. 

Die  Nägel  werden,  wmischt  mit  dem  erforder- 
lichen Zinn  und  Flnfsmittel,  in  dem  durch  Kettenrad  a 
in  Umilrehang  versetzten,  geneigten  (Vlinder  b der 
Hitze  des  Ofens  e ausgesetzt,  und  fallen  bei  e ver- 
zinnt in  den  mit  constantem  Niveau  versehenen  Wasser- 
behälter d.  Der  Cylinder  b ist  an  dem  einen  Ende 
durch  das  Wasserverschlufsgehänse  e,  am  anderen  Ende 


durch  einen Srhieber^gegen  die  AufsenluBabgeschlossen. 
Zwecks  BeHchicknng  wird  in  kurzen  Zwischenräumen 
das  bei  g gesclilossene  und  in  dem  um  Bolzen  h schwing- 
baren  Halter  • gelagerte  Rohr  k durch  Umklappen 
von  « nach  links  schräg  aufwärts  gerichtet  gestellt, 
mit  Nägeln  u.  s.  w.  gefüllt,  in  Rohr  m eingesteckt  nnd 
nach  .Aufziehen  des  Schiebers  f so  weit  nach  rechte 
geschoben,  dafs  die  Mündung  des  Rohres  k in  den 
Cvlinder  b reicht.  Durch  den  Schieber  n werden  dann 
die  Nägel  aus  dem  Rohr  k ausgestofsen,  letzteres 
zurückgezogen  und  der  .Schieber  f wieder  geschlossen. 
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Nr.  60S  700.  AagastJohoion  in  Moline, 
J 11. , V.  St.  A.  Magnetieeher  Knedteider. 

Die  Trommel  a,  in  welche  durch  den  Fülltrichter  b 
dta  IQ  scheidende  Msterial  eingeführt  wird,  ist  von 
einem  Solenoid  omgeben,  dessen  Windangen  in  den 
beiden  Hälften  e nnd  e'  entgegenmetxt  iaiifen.  Die 
Trommel  rotirt  mit  einer  in  ihrer  S^mmetrieachBe  ge- 
lagerten Welle  dy  welche  in  beliebiger  Weise  an- 
^trieben  wird.  Die  Welle  beeilst  bei  § einen 
Commntator  and  im  Innern  der  Trommel  Soheiben  f 
aas  weichem  Kisen,  welche  durch  den  in  den  Wiek- 


geeignet«  Fördervorrichtang  h'  verbanden  sind.  Die 
so  erhaltenen  Bleche  werden  bei  c geschnitten  und  in 
P«cke*en  (i.  B.  von  H Stück)  anls  neue  in  den  Oefen  d 
angewärnit.  Die  Pnekete  gelten  forthiuft^iii]  durch  eine 


6 6 c 


langen  kreisenden  Strom  magnetiich  erregt  werden 
und  gleichzeitig  sa  Förderblättem  aasgebildet  sind, 
welche  das  S^eidegnt  vorwärts  schieben.  Dsbei 
sammeln  sich  die  paramanetischen  Antbeile  auf  den 
(^ntralen  Theilen  der  Seneiben  an.  Ist  eine  Füllang 
darch  die  Trommel  and  über  die  Scbnrre  y in  den 
Behälter  h für  dos  Uobe  Ers  geganjren,  so  wird  y in 
die  DQoktirte  Lage  gebracht  and  dadurch  der  Ans- 
Schalter  t bethiti^  Da  die  Scheiben  f nanmebr  un- 
magnetisch sind,  fällt  das  daran  hängende  En  ab  und 
gelangt  über  g nach  dem  Sammelbehälter  k. 

Nr.  66&I62«  Frank  £.  Bachmann  in  Baf- 
falo,  N.  Y.,  V.  St.  A.  Vorrichtung  tum  Abfangen 
der  Sdducke  beim  OieJeen. 

a ist  die  Rinne,  dorch  welche  das  flüssig  Metall 
vom  Hochofen  nach  der  Giefspfanne,  Form  oder  dergl. 
fliefst,  6 die  Wand,  welche  die  Schlacke  surackhiut, 
c der  Ueberlanf  für  das  MeUll.  Die  Rinne  a besteht 
ans  abwechselnden  Stücken  a'  von  Metall  und  kürzeren 
a*  aas  Sand.  Lehm  oder  dergl.  d sind  metallene  Unter- 
lagen, am  den  Sand  a*  gegen  Feochtigkeit  so  schützen. 
Nach  volleodetam  Oals  wird  die  Sandböschung  g ent- 


fernt, so  dsfs  das  hinter  c stehende  Metall  durch  e 
abläaft,  dann  wird  bei  f in  a*  ein  Loch  gemacht, 
durch  welche«  die  Schlacke  sbläuft  Sollte  der  Rück- 
stand in  der  Rinne  nicht  mehr  ablanfeo,  sondern  darin 
er^rren,  so  entfernt  man  die  Stücke  a*  nnd  hebt  den 
errtarrten  Ktickstasd,  der  an  den  Wellen  von  a*  blofs- 
gelegt  ist,  im  ganzen  oder  nach  Zerschlagen  in  Stücke 
aus.  Ganz  aas  Sand  hergestellte  Rinnen  vemrsachen 
leicht  ein  Aof kochen  des  flüssigen  Metalls;  ganz  aas 
Metall  bergestellte  Rinnen  gestatten  nur  schwielig,  den 
sirgeods  einen  Halt  bietenden  enUrrten  Metallräckstand 
n entfernen. 

Nr.  fl»412S  and  664129.  William  C.  Crone- 
aerer  io  Pittsbnrg,  Pa.  Blechtcal9%cerk. 

Erfinder  schlägt  vor,  Schwarzblech  in  der  Weise 
n waJzeo,  dafa  iar  Sturz  zunächst  in  dem  Ofen  a 
rann  gemacht  nnd  dann  fortlaufend  durch  eine  Reihe 
roo  .Starzwalxfo  b geschickt  wird,  die  durch  «ine 


Reihe  von  Schlichtwalzwerken  e und  werden  bei  f 
fertig  geschnitten.  Die  Anordnung  soll  50  7*  Erspamifs 
an  lohnen  bei  10  7*  Mehrproduction  ergeben,  bei 
geringerem  Verlust  durch  Glönspan  (nnr  zwei  Hitzen!) 
nnd  Sclieerenabfall.  Für  eine  Sturzwalzenstrafse  sind 
zwei  Schlichtwalzenstrafsen  vorgesehen. 


Nr. 668946.  John  A.  Waldburgor  und  William 
J.  Smith  in  McKeesport,  Pa.  Vorrichtung  tur 
Entfernung  von  MetaUkuchen  aue  Giefapfannen. 

Die  Voiriehtung  ist  vor- 
zugsweise zum  G^rauch  hei 
Giefspfannen  der  in  der  Pa- 
tentschrift 063  946  beschrie- 
benen .\rt  bestimmt.  Die 
Pfanne  a wird  aof  ein  Ge- 
stell b aufgesetzt,  wobei  sie 
mit  den  Zapfen  c in  die  am 
Gestell  befestigten  Lager  d 
und  mit  der  Wandung  gegen 
die  W'iderloger  e zu  liegen 
kommt  Darauf  werden  die 
bei  f angelenkten  Haken  g 
über  den  Rand  der  Pfanne 
gelegt  und  der  Druckkul- 
l»cn  h hochgetriebon.  Derselbe 
stöfst  durch  die  Oeffnnng  i 
im  Pfannenmantel  den  Stopfen  k und  das  mittlere  Stück 
der  feuerfesten  Bodenbekleiduog  aus  und  hebt  den  am 
Boden  der  Pfanne  anhaftenden  Metallkuchen  I an. 


Nr.  664001.  Adam  Nisbett  und  William 
G.  Ivos  in  Chicago,  Jll.,  V.  St.  A.  H'altuferk  tum 
Zerlegen  rOM  alten  kieenbahnschiener  in  .^tnbeieen. 

Die  .Schiene  a wird  zunächst  in  den  drei  Kalibern 
c d e der  Walzen  A so  bearbeitet,  daf»  der  eine  Knfs- 

flantsch  f nach 
aufsen  und  der 
Kopf  g nach  oben 
gebogen  wirrl,  so 
dafs  die  Begren- 
zungsfläclien  der 
unteren  Schienen- 
Seite  iinnuhemd  in 
rine  Ebene  fallen. 
Oie  s«j  vorberei- 
tete Schiene  pas- 
sirt  ein  zweitoH 
W'olzen))aar  /<  mit 
drei  Kalibern  e' 
e',  welche 
gleich  e d f sind, 
von  denen  «her 
das  mittlere  rf*  ge- 
gen die  äufseren 
nach  unten  versetzt  ist,  so  dafs  die  .Srhiene  in  einen 
W'inkeleisenstab  j*,  ein  Elacheisen  g and  ein  Hand- 
eisen t zerlegt  wird.  Bei  der  Vorrichtung  sind  messer- 
artige  Schneiden,  welche  durch  Druck  und  Hitze  bald 
zerstört  werden,  vermieden.  Die  Schiene  wird  viiuy 
Grathildnng  nnd  ohne  erhebliche  Streckung  ouc*  uk. 
formation  zerlegt. 
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Statistisches. 

Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


KlnfiiUr 

1.  Jinuar  bis  30.  November 

f.  Januar  bis  30.  Nevember 

1000 

1901 

1900 

1901 

Erze; 

1 

t 

l 

t 

Eisenerze,  stark  eisenhaltifrc  Converterschlacken 

3 8»I9  3I.’> 

4178  931 

3 009  557 

2 194  388 

Schlacken  \on  Erzen.  Schlacken-Füze,  -Wolle  , . 

im  135 

676  137 

39 ‘.*61 

26  (Jhf 

Thomasschtacken.  gemahlen  (Tlioinasphosphatmehl) 

97  307  1 

83  069 

159  406 

193  206 

Koheiaen,  Abfälle  und  llalbfabricate: 

Brucheisen  und  Eisenahnille 

91-983 

34  909 

52  801 

136  249 

Roheisen 

6»«  053 

356  368 

117  887 

131  OnO 

Euppeneiseri,  Rolisciiienen,  ni5rke 

1 int  1 

i 1 453 

47  786 

15S370 

Roheisen.  AbHUIe  u.  (lalhfahricale  zusammen 

7S3  199  1 

1 «84  6.30 

198  474 

415  669 

Fabricate  wie  Fatjonelaen,  Schienen,  Bleche 

D.  s«  w. : 

1 

1 

Eck-  und  Winkelciaen 

835 

' 504 

198  306 

318418 

Eisenbahniaschen,  Schwel  le»i  eU- 

157 

! 17 

33  584 

31  018 

Unterlanplallen 

Eisenbahnschienen 

«33 

: 115 

3 397 

5894 

388 

I t73 

135  080 

161  575 

Schmiedbares  Eisen  in  StAl>en  elc.,  Radkranz*, 

j 

Pflugschaareiui-Mut 

35  974 

30  480 

152  410 

296  616 

Platten  und  Bleche  aus  schmieübarem  Eisen,  roli 

3481- 

3 035 

It8tl3  1 

231  760 

Desgl.  polirl.  gelirnirsl  etc 

5 4i5 

3 369 

6 798 

7294 

Wcilsblerh 

16  907 

9 179 

339 

144 

Eisendraht,  roh 

6 946 

5 9(8i 

84318 

141  443 

Desgl.  verkupfert,  verzinnt  etc 

1 333 

1 136 

69  998 

84  814 

Ka«;oneisen,  Schienen,  Bleche  u.  s.  w.  im  ganzen 

71  551 

43  094 

831  333  1 

1 47  8 97C 

4«anx  grobe  Eiaennnaren: 

Ganz  grobe  Eisengufswaaren 

30069 

19  565 

28  861 

25  466 

Ambos.se,  Brecheisen  etc 

lüOt 

647 

3 361 

4 522 

Anker,  Ketlen 

1 746 

1 313 

1 073  , 

2 108 

RrAcken  und  Brdckenl>eslandtbei]e 

6U 

1 t68 

8.’wt  1 

7 867 

Drahtseile 

166 

171 

4 791  j 

3 628 

Eisen,  zu  grob.  MasohinetUlieil.  etc.  roh  vorgeschmied. 

195 

. 83 

2 631  ! 

2 336 

Eisenbahniidisen,  RAder  elc 

t 993 

! 840 

43  486  i 

<ö7t7 

Kanonenrohre 

5 

5 

8«1  { 

249 

RAhreii.  geschmiedete,  gewaizte  elc.  , , , , , 

19  689 

1 1 545 

36015  ' 

43  876 

Grobe  Elaenwaaren : 

Grobe  Eisenwaar..  n.  abgeschl..  geßrn.,  verzinkt  elc. 
Messer  zum  Handwerks-  o<ler  liäuslichen  Gebrauch, 

Ifiöt? 

10  749 

95  826  1 

98  560 

unpulirt,  unlackirt*  

185 

174 

— ; 



Waaren,  emaillirle 

417 

391 

16075  i 

16  896 

, altgeschlifTen,  gcKrniCst,  verzinkt  , , . . 

Maschinen-,  Papier-  und  Wiegemesser' 

4 611 

3 979 

37  76t  I 

52  748 

338 

358 

— 

— 

Bajonette,  Degen-  und  Säiielklingen' 

1 

1 

, 

— 

Scheereei  und  andere  Schneidewerkzeuge'  .... 

184 

' 153 

— 

— 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  liesonders  genannt  . . 
Geschosse  aus  sehniiedb.  Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

398 

397 

2 849 

2 585 

3 

0 

159  j 

92 

Drahtstifte 

113 

61  • 

43  899  1 

51  241 

Geschosse  ohne  BleimSiite).  weiter  hcarlieitet  . . 1 

0 

64 

211 

7 

Schrauben,  Schraubbolzen  elc 

613 

351 

2 307 

3 377 

Keine  Elsenwaaren: 

Gurswaareti 

593 

607 

7 162 

7 231 

Waaren  aus  s<'hmiedbarem  Eisen 

1 373 

1 476 

15  546 

1 17  115 

Nähn]a.«chinen  ohne  Gestell  elc 

Fahrräder  aus  sclimiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 

1816 

1 534 

5 377 

.5  463 

mit  Antriebsmaschinell:  Falirradtlieilc  aufser 
Anlrieb.sma.schincii  und  Theiten  von  solchen 

j 369 

338 

1 491 

l 683 

Fahrräder  au.s  schmiedbarein  Eisen  in  VVrbindmig 

1 

mit  Anlriebsmaschinen  (Motorfahrräder)  . . . 

1 

4 i 

1 _ 
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Klnfiitii* 

A-iaeiFiitit* 

1.  Januar  bis  30.  Nuvbr. 

1.  Januar  bis  30.  Novbr. 

1901 

IfKM) 

imn 

Fortsetzung. 

\ 

t 

Hesserwaaren  und  Schneidewerkzeuge.  feine,  aufser 

ehirurgiscben  Instrumenten 

90 

8.5 

4 959 

5 612 

Schreib-  und  Rechenmaschinen 

59 

85 

21 

35 

Gewehre  fOr  Kriegszwecke 

11 

90 

622 

391 

Jagd-  und  Luxusgewehre,  Gewehrtheile  . . . 

154 

123 

U» 

105 

Nkh-,  Strick-.  Stopfnadeln,  Nfthmaschinennadeln  . 

11 

9 

1 063 

010 

Schreibfedern  aus  unedlen  Metallen  .... 

106 

102 

36 

35 

Uhrwerke  und  Ulirfournituren 

35 

35 

612 

722 

Eisenwaaren  im  ganzen 

• • 

73  5*2 

55  385 

365  215 

;:99  281 

MueklBen : 

Locomotiven,  Izocomobilen 

\ 

2 135 

16  196 

Motorwagen,  zum  Fahren  auf  Scbienengeleisen 

69 

796 

, nicht  zum  Fahren  auf  Schienen- 

* 121 

11  388 

geieisen : Personenwagen 

219 

355 

Desgl.  andere 

28 

) 

75 

Dampfkessel  mit  Röhren 

186 

113 

3 263 

3 095 

, ohne  , 

. . 

459 

76 

1 863 

2 022 

Nähmaschinen  mit  Gestell,  fiberwieg,  aus  Gufseisen 

3 603 

3 155 

6 837 

6 999 

Desgl.  flberwiegend  aus  schmiedbarem  Eisen 

30 

30 

— 

- 

Andere  Maschinen  nnd  Maschlnenthene: 

Landwirthschaflliche  Maschinen 

464 

24  361 

12  336 

11  I2S 

Brauerei'  und  Breiinereigeräthe  (Maschinen) 

tui 

116 

2519 

1 920 

MQilerei-Maschinen  . 

1 OOS 

619 

5 600 

6 4:45 

Elektrische  Maschinen 

3 85:^ 

2 085 

11  78* 

1 1 541 

Banmwollspinn*  Maschinen 

9 865 

7 471 

4 486 

5 343 

Weberei-Maschinen 

7 487 

3 535 

8 068 

6 36:i 

Dampfmaschinen  

4075 

2.596 

20  006 

15  250 

Maschinen  fOr  HolzstofT-  und  Papier  tabrication 

349 

194 

5 757 

4 637 

Werkzeugmaschinen  

6 076 

1 639 

8 499 

7646 

Turbinen 

257 

203 

1040 

119 

Transmissionen 

265 

105 

1 80.5 

1 859 

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  . . . 

956 

452 

713 

523 

Pumpen 

Ventilatoren  fOr  Fabrikbetrieb 

1 141 

6(5 

5 000 

4 960 

131 

«1 

409 

280 

Gebiäsemascbinen  

1 167 

1 loO 

397 

400 

Walzmaschinen 

901 

1 533 

5 770 

*037 

Dampfhämmer 

119 

61 

355 

176 

Maschinen  zum  Durchschneiden  und  Durchlochen 

von  Metallen 

523 

323 

1 029 

876 

Hebemaschinen 

1 599 

834 

3 326 

3 449 

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  . 

16  087 

10  829 

93.082 

80  014 

Üb4rmt^emd  ata  7/oJs 

4 419 

3 218 

i 443 

1 061 

> . > Ou/teiMH  . . . 

65  214 

45  135 

154  597 

131  572 

p w II  9chmigäbarem  Eiwn  . 

14  504 

10  146 

35  401 

33  487 

« » j»  asder.  unidl.  MeialUn 

JS6 

296 

10H7 

835 

Maschinen  und  Maschinenlheile  im  ganzen  . 

92  822 

64  620 

215  879 

196  493 

Kratzen  und  Kratzenbeschläge 

• • 

1*8 

123 

501 

335 

Andere  Fabricate: 

Eisenbahnfahrzeuge 

Andere  Wagen  und  Schlitten 

h47 

541 

12  182 

13k»5 

257 

202 

470 

126 

Dampf-SeeschifTe,  ausgenommen  die  von  Holz 

16 

15 

22 

18 

Segei-SeeschifTe,  ausgenommen  die  von  Holz 
Schiffe  für  die  BinnenschUTabrt,  ausgenommen 

7 

6 

7 

2 

die  von  Holz 

45 

96 

96 

72 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente 

und  Apparate 

. t 

1 065  802 

483  659 

1 668  819 

2 361  5-48 

U.ai 
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Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Siegener  Bezirksverein  des  Vereins 
deutscher  Ingenieure. 

ln  einer  Sitzung  des  Siegener  Bezirksvereins  trug 
Hr.  M ün  k e r 

Uber  das  Koheisen  dea  Siegel  landes  und  seine 
Verarbeitung 

vor.*  Wie  der  VMiIrngende  ausliihrte.  kann  mau  mit 
einer  gewissen  Hererlitigung  von  Siegerlander  Kob* 
eisen  aprerhen,  da  von  den  dortigen  Hütten  neben  den 
auch  anderswu  hcrgestellten  Sorten  mancherlei  Roh- 
eisenmnrkeu  erhlasen  wenlen,  die  iimn  nach  ihrer 
rheiniseh-metallurgischen  Zusammensetzung  nl«  „Special- 
marken“ hezeirlinen  darf.  Ihre  (iruiidlage  bilden  die 
im  Siegerlande  vorkommenden  Spat-,  (ilanx-  und  Braun- 
eisensteine. ha  diese  Krze  »ich  durch  liolien  Mnngan- 
und  geringen  Phosphorgehalt  anszeiehnen.  su  zeigt  au*‘h 
im  allgiuiieincn  du»  aus  ihnen  erhUsenr  Itoheisen  ent- 
sprechende bei  der  Weilerverarheituiig  sehr  gei»chiilztf 
Kigenschaften.  Im  ührigeii  spielen  auch  die  amlem 
neheo  Mangan  und  Phosphor  im  Roheisen  vorkommen- 
den Eletnente : Kohlenstoff,  Kupfer,  Silicium  und 

Schwei't‘1,  abgesehen  von  «len  nur  in  sehr  geringen 
Mengen  auftretenden  Kiemeiiten,  eine  Rolle  hei  der 
Klassihriniog  und  Heurtheilnng  des  im  Siegeriand  er- 
blasenen  Roheisens. 

Je  nach  der  Uattirung  der  Krze,  und  je  narlidem 
der  Ofen  wannen  oder  kalten  (lang  hat,  fallen  im 
Siegerlande  folgende  Uoheisensortcu : 

1.  I^utltleleiseii.  .Man  eridust  davon  eine  .Menge 
von  .\h,irten.  Je  na«*h  der  Stdilackenführung  und  dem 
Ofengang  fiillt  das  Puddcleiseri  matt,  weifs,  weils- 
strahllg,  »picgelig.  hellinelirt,  grauinclirt.  grauspiegelig. 
Ks  eiithiilt  dundist'hiiittlicli  2 bis  4^/«  Mangan,  los 
O.H  ®/o  Silicium,  <K2  bis  0.4  ® » Pln«sphor,  U,ii2  hi»  o,«>5% 
Schwefel.  0.2  bis  ü,3''/o  Kupfer,  (iegenüber  dem  Pu«ldel- 
eisen  anderer  Gegenden  zeiidinet  es  sich  dnreh  einen 
mittleren  Mangan-  und  l’hospliorg'ehalt  neben  geringem 
Schwele]g«'halt  aas.  Es  wird  aus  Siegerliinder  ge- 
röstetem Spat-  und  Rrauneisenslein.  nassaiiischem  und 
liessischem  Brauneisenstein,  Scliweifsschlacken  und 
andern  Zusehliigm  erblasen.  Das  Verbaltnifs  des  Ent- 
satzes zu  den  Koks  wird  derartig  hoch  gehalten.  «lafs 
keine  starke  Hnlot'tion  des  Siliciums  und  damit  keine 
oder  wenigstens  keine  allzu  reieliliche  (»raphitans- 
scheidung  elntreten  kann. 

2.  Stahleisen.  Diese  Sorte  bildet  sclion  seit 
Jahrzelinten  eine  Eigenheit  «1er  SiegeriÜnder  Hoch- 
öfen. Sie  enthält  unter  Gewährleistung  4 bis  6®/o 
Mangan  und  nicht  mehr  als  0.1  *;o  Phosphor  neben 
J^uren  von  Schwefel,  bi»  0.02  ®;o,  und  0.2  bis  0.4  ®/o 
Kupfer.  Kennz«iehn«‘nd  ist  vor  allem  der  niedrige 
Phosphorgehalt.  Das  Stahleisen  wird  au«  Siegerländer 
Ko»U  Glanz  und  Braun,  selten  unter  Zusatz  von  ans- 
wärtig«*m  pliosphorfreiem  Erz.  erblasen.  Fis  knnn  weifs. 
strahfig  oder  spiegidig  fallen,  je  nach  den  Betriebs- 
verhältnissen. 

3.  Spiegeleisen  ist  ebenfalls  seit  l;mg«*ni  eine 
Siegerlän«ler  Eigenart.  Es  enthält  vor  allem  viel 
Mangan  neben  einer  geringen  Beimengung  (bis  0.1 
Phosphor,  und  zwar  winl  es  mit  einem  Slangaugehalt 
von  10  12,  12  14,  14/Ifi,  IB  18,  10  21  bis  zu  Htt®.o 
verkauft.  Früher  war  für  die  IWurtheibing  le«liglicli 
das  Bmchau>^seheD,  die  ..Gröfse  der  Naht“.  «1.  h.  das 

* „Zeitschrift  des  Vereins  «b  iitsrher  Ingenieure“ 
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gröfsere  o<ler  geringere  Wrhältnifs  der  mehr  »trahU«n 
zu  d»‘u  mehr  »piegeligen  F'lächen  auf  dem  friicn« 
Bruch,  mafsgehend.  jetzt  nur  die  .\nalyse.  Die  Kristall- 
bibiungen  gehören  dem  rliumbisclien  System  an.  Sehr 
oft  treten  starke  Graphitausscheidungen  in  den  hiUhg 
vorkommenden  Drusen  ein.  da  sich  «las  Eisen  hei  dem 
hohen  Mangangehalt  mit  Kohlenstofl  anreiefaert  cn«l 
diesen  bei  genügender  Sättig'uiig  als  Graphit  ausscheidrt. 
Spiegeleiscu  wird  aus  Siegerländer  Rost,  häufig  antcr 
Zusatz  von  sehr  nmnganhaltigem  ph«>8phortreiem  Braun- 
stein, crhlasen, 

4.  Besse  mercisen  »oll  8 bis  5®/»  Mangan. 
h«»«  hst«  ns  0,1  ®/o  Phosphor  iin«!  mind«‘stcns  2,5®/*  Bili- 
cium  enthalten.  Es  ist  aus  den  8ieger)äii<ler  pbu8pb»r- 
freien  Erzen  mit  Wind  v«m  HtKlbisfHX)®  aus  steinernen 
Winderhitzern  leicht  ln‘rz«istcllen.  Infolge  de«  hohen 
SiliriumgelialteK  scheitlet  sioh  Graphit  aus.  un«l  das 
Eisen  wir«!  grau.  un«l  zwar  entweder  feinkörnig  CMler 
gr«*hk«irnig.  Mafsgeheud  für  die  Beurtheilung  ist  auch 
hier  «He  Analyse,  nicht  «las  Bnichaussehen.  Erblasea 
wir«l  Besseiiiereiaen  v«>rzugsw  eise  aus  Sieg«*rländfr 
pliosph«»ranuem  Glanz-  und  Itraoncisensteiii.  manchmal 
iint«-r  ZiiMitz  voll  etwas  ib>st. 

5.  (i  i e fs  e re  i e i sc  n biblel  keine  Eigenheit  des 
S;egerlan«les ; vielmehr  rührt  «He  Erzeugung  dieser 
Solle  im  Siegerland  aus  jüngerer  Zeit  her.  E.«  »oll 
enthalten  wie  die  rheiniseh-wcstfalisehen.  die  nassan- 
is'lien  und  «He  amlern  Marken:  2 bis  B */*  Silicium, 
0.4*/«  l’hosphor  und  IM*2  bis  0.04®/«  Schwefel.  Ein- 
getbeilt  wird  ch  nn«’h  Nmnnicrn,  genau  wie  die  zuvor 
erwähnten  Marken.  Die  Beurtheilung  nach  dem  Bruch 
ist  auch  hier  diirchan»  unrichtig;  nur  die  Analy.«e, 
un«l  zwar  vorzugsweise  die  de»  Siliciums,  ist  mah- 
gt'heiid.  Ji‘  nach  den  Ahkühh  erhältnissen.  die  von  «1er 
ciiemischcn  ZiiHammen«etzung  nicht  beeintiufst  wenlen. 
kann  dasselbe  FÜsen  fein-  o«ler  grobkörnig  werden. 

li.  Wa  1 zen  gu  f »f  isen  ist  insofern  ein  Special- 
eisen lind  eiiH>  Bes««nderheit  «ies  Sicgerlandes,  als  es 
nur  für  Walzeiigufa  verhmucht  wird  und  einen  mittleren 
Mangungelmlt.  aber  geringen  Pliosphorgehalt  heaitzt. 
F>s  enthält  1,5  hi»  2,5  ®/u  Silicium,  2 bis  8®/«  Mannu. 
0,1  bi»  0,15"..  Pliosphor.  Fl»  kann  weifs,  hellmidirt, 
graiimelirt  oder  grau  fulien.  Das  graue  Walzcngufs 
eiven  »oll  jeilurh  möglichst  wenig  Oraphitaassrbeidu&g 
haiien.  soll  als««  möglichst  feinkörnig  sein.  Bei  diesem 
Ei»cii  spielt  alb'niing»  die  Heurth<*ilung  nach  dem 
Bruchausschen  noch  eine  Hauptrolle,  und  die  Flr- 
fahrougen  der  Walzengiefser  mögen  wohl  anch  ihre 
BiTrchlignng  buhen.  Am  meistcu  wird  ein  graues  fein* 
körnige»  Fliscu  mit  »««genannten  weifsen  Spitzen  und 
muMeiiförmiger  Oberfläche  geschätzt.  Erblasen  wird 
es  au»  Siegoriänder  Ro»t-.  Braun-  und  Glanzeiaenstcin, 
und  zwar  vorthcilhafl  mit  kaltem  Wind  von  rund 
40t>  bis  fhtO®. 

7.  H o 1 z k o h le  n e is e n wir«l  in  Deutschland  nur 
noch  an  sehr  wenigen  Orten,  im  Siegerlande  auf  der 
Miisener  Hütte,  «lern  Köln-Mü»ener  Bergwerksverein 
gehörig,  crhlasen.  Als  Brennstoff  wird,  wie  der  Name 
sagt,  llidzkohle  an  Stelle  von  Koks  genommen.  Das 
M»»ener  IHdzkohlcneisen  enthält  0,8  hi»  0,5®/«  Mangan, 
0,2.5®;'«  Phosphor,  1 bis  B®/o  .Silicium  und  .Spuren  von 
.Schwefel  und  Kupfer.  E»  wird  au»  auswärtigen  tnaogan- 
und  phosph«irarmen  Flrzen  erhlasi^n. 

H.  Thomaseisen  ist  allerdings  keine  Sieger- 
län«ler  Fligennrt  nn«l  wii*d  nur,  soweit  es  die  Wirth- 
srhaftlichkeit  und  die  Preisverhältnisse  zulassen,  er- 
blasen.  Fl»  hat  dieselbe  Zusammensetzung  wie  die 
lotliringisrh-luxciiihnrgischen  und  westfalischen  Marken, 
nämlich  einen  gewährleisteten  Mindestgehalt  an  Phos- 
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phor  von  1,8  an  Mangan  von  27*« 

»«hr  phosidiorhaUigen  Lahn-Ersen,  unter  Uiiiitänden 
anch  aas  Minette,  onter  Zaechlag  von  etwas  inan^n- 
haltigem  Eisenstein  (Kost)  oder  mangan*  and  phosphor- 
haltiger  Schlacke  (Paddel-  and  Martinschlnrk«)  dar- 
gestellt 

Hinsichtlicli  der  Verarbeitung  der  anfgefübrten 
Roheisensorten  bemerkt  der  Redner,  daf»  die  Bezeich- 
nang  sich  nicht  immer  mit  dem  Verwendungszweck  deckt. 

1.  Puddeleisen  wird  int  Pnddelofeo  zu  Luppen 
(Schweifseisen)  verarbeitet.  Für  das  Paddeln  ist  ue- 
stimmrod,  ob  das  Roheisen,  der  »Einsatz'^,  „gar- 
frischind**  oder  „rohfrischend^  ist.  Im  allgemeinen 
sind  die  Eisensorten  weifsund  mattweifs,  garfrischend. 
Znr  Erzielung  einer  guten  Luppe  mischt  man  am  besten 
verschiedene  Sorten.  Der  Vortragende  erwähnt,  dafs 
nicht  immer  dos  Kupfer  im  Eisen  den  sogenannten 
Hothbrach  veranlafst;  es  kann  auch  sogenannter  Faul- 
bruch sein,  den  Schlackeneinschlüsse,  besonders  bei 
Verarbeitung  von  rohfrischendem  „scharfem**  Eisen, 
hervoimfen. 

2.  Stahleisen  wird  znr  FlnfssUhl-  und  Flnfs- 
eisenerzeogung  im  Siemens  ■ Martin  • Ofen  verwendet, 
and  zwar  hauptsächlich  oufserhalb  des  Siegt-rlande.s. 
häufig  gemischt  mit  mangaDnrmor4‘n  und  phosphur* 
reicheren  Eisensorten.  Res^mderer  Werth  wird  auf 
kupferfreies  Stahleisen  gelegt,  da  ein  höherer  Kupfer- 
gehalt  die  Schweifeharkeit  beeinflufst. 

3.  Spiegcleisen  wird  lediglich  zur  Stahl- 
fabricatiim  verwen«leL  abgesehen  von  verschwindend 
kleinen  Mengen,  die  wohl  auch  in  der  Giefserei  ver- 
arbeitet werden.  Bestimmend  für  seine  Verwendung 
sind  der  hohe  Mangan-  und  KohlenstoffgeliaU  sowie 
der  niedrige  Phosphorgehalt,  durch  die  es  kohlende, 
rcducircnde  und  entschwefelndc  Eigenschaften  erhält, 
ohne  dafs  der  erzeugte  Stahl  sich  au  Phcjsphor  anreichert. 

4.  Bessern  er  eisen  wird  zur  Slahlfabrication 
in  der  sauren  Bessemerbirne  und  im  Siemens-Martin- 
Ofen  auswärts  und  im  SiegerUnde  benutzt.  Be- 
stimmend für  diese  Sorte  ist  Indier  KohlcnstofTgehalt 
neben  viel  Silicium  und  Mangan  and  wenig  IMiosphor. 
ln  Giefsereien  wird  dieses  Eisen  zu  solchem  Gofs  ver- 
wendet, an  den  erhöhte  Ansprüche  in  Bezug  auf  Festig- 
keit nnd  Feuerheständigkeit  g»’»tellt  werden,  z.  B.  zu 
Walzengufs. 

5.  Giefsereieisen  wird  wie^lie  andern  rheinisch- 
westfalischen  Marken  als  Zusatz  in  der  Giefserei  zu 
Knicheisen  ftir  Maschinen-,  Ban-  und  Handelsgufs  be- 
nutzt. Das  Eisen  mit  2 bis  3*/«  Silicium  vertrugt 
einen  Schrottzosatz  bis  zn  50*/«  and  das  höher  siltcirie 
(3  bis  5*/«  Silicium)  bis  zu  75*/«  je  nach  dem  Ver- 
weridnngszweck.  Das  Giefserei  - Ansfalleisen  (1.6  bis 
’2*,'o  Silicium  mit  sonst  gleichen  Gehalten)  wird  zu 
obigen  Marken  zugesetzt  oder  mit  Schrott  nnd  Bmch- 
eisen  zu  Herdgufsplatten  nnd  dergl.  verarbeitet.  Das 
weifse  oder  melirte  Giefsereieisen  wird  als  Zusatz  zu 
('plindergafs,  zu  Hartgnfswalzen  und  sonstigen  Hart- 
gnfsstäcken  mit  geringem  Qoerschnitt  verwendet. 

6.  Wslzengiifseisen  wird  in  der  Walzcn- 
giefserei  benutzt,  das  weifse  und  hellmelirt«  vorzugs- 
weise zn  Hartgufswalzen.  auch  als  Zusatz  zu  Host- 
stäben  nnd  aäurc-  und  feuerbeständigem  Gofs,  das 
graue  (feinkörnig)  zu  halhharten  und  Weichwalzen 
und  als  wesentlichster  Zasatz  zum  Walzengufs  beim 
Fisoimofenhetrieb.  Je  feinkörniger  das  Eisen,  de.sto 
glatter  die  Walzen  nnd  desto  geringer  der  Verschleifs 

kaiibrirt«n  Walzen. 

7.  Holzkohleneisen  wird  da  verwendet,  wo 
ganz  besondere  Ansprüche  an  Festigkeit,  Härte  und 
Froerheständigkeit  gestellt  werden.  Früher  wurde  es 
rorzugsweise  zu  Geschossen  benutzt,  jetzt  im  Sieger- 
linde  z.  B.  zum  Härten  von  Cylindem,  Walzen  u.  s.  w.; 
»ach  für  Hartjgufa. 

8.  Thoznaseisen  wird  nur  aufserhalb  des  Sieger- 
laodes  beim  basischen  Bessemerverfahren  verwendet. 


ln  der  sich  anschliefsenden  Besprechung  wurde 
die  Frage  aufgeworfen,  aus  welchem  Gninde  man 
früher  das  grtmkörnige,  englische  Giefsereieisen  für 
besser  gehalten  habe  als  das  rheinisch  - westfalische 
Giefsereieisen.  Der  V'ortragende  erwiilerte,  dafs  das 
I zum  Theil  auf  dem  veralteten  (iebranch  beruht  habe. 
I das  Roheisen  nur  nach  dem  Korn  ohne  Zuhülfenahuie 
I der  Aoalrse  zu  beurtheilcn.  Hr.  Haedicke  ist  der 
Meinung,  das  englische  Roheisen  habe  nur  deshalb  in 
früherer  Zeit  einen  so  erheblichen  Vorsprung  vordem 
einheimischen  gehabt,  weil  die  deutschen  Erzeuger  nicht 
imstande  gewesen  seien,  die  Gleichmärsigkeit  der 
Lieferung  zu  verbürgen 

Verein  deutscher  Fabriken  feuerfester 
Producte. 

Die  diesjährige  Gi  neralversumiiilung  des  A'ereins 
soll  am  25.  Februar  im  Architektenhaose  zu  Berlin 
abgchalten  werden. 

Die  technische  Tagesordnung  unifafst; 

1.  Bericht  des  Ausschusses  zur  Berathung  \’oo  Norineo 
für  Feaerfestigkeitsbestimmnugen  und  zur  Fest- 
legung des  Begriffes  „Feuerfest“. 

2.  .Mittheiinngen  aus  dem  Vercinsluboratorium.  Von 
j K.Cramer:  a)  über  feuerfeste Thone  und  Quarzite, 

[ b)  über  Pyrometer. 

^ 3.  Die  Concurrenzfahigkeit  der  deutscheu  Braunkohle 

j und  deren  Producte.  Von  Civilingenieur  Loeser. 

I 4.  Ueber  krystallisirten  Caolin.  Von  Dr.  Fiebelkorn. 


American  Institute  of  Mining  Engineers. 

Die  vt»n  tler  Vereinigung  verariütultete  gemeinsame 

Fahrt  nach  Mexico 

darf  auch  als  ein  Glied  in  den  punamerikanischen 
Bestrebungen  angesehen  werden,  welch«  ztelhcwufst 
in  den  Vereinigten  Staaten  sich  geltend  machen.  Die 
Fahrt  nnd  die  innige  Berührung,  in  welche  die  ameri- 
kanischen Bergwerksingenieure  mit  den  mezicanischen 
Behönlen  nnd  Industriellen  gekommen  sind,  werden 
als  von  weitgehendem  und  w«*)iUhätigcm  Einfiur«  auf 
die  Beziehungen  beider  Länder  bezeichnet.  Es  kann 
auch  keinem  Zweifel  unterliegen,  daf.s  durch  den  Be- 
such und  durch  die  Veröffentlichung  der  Beiträge  über 
die  ine.ticanischfn  Mineralschätze,  deren  Kenntnifs 
wesentlich  in  Amerika  verbreitet  worden  ist,  zn  dem 
grofsen  amerikanisrhen  Kapital,  das  in  Mexico  bereits 
angelegt  ist,  weitere  Summen  nach  dorthin  fliefsen 
werden;  erleiclitcii  wird  dies  durch  ein  gutes  Berg- 
werksgesetz in  Mexico.  Au<di  glaubt  man,  dafs  <ler 
amerikanische  Maschinenbau  aus  der  Fahrt  Ver- 
melirung  der  Arbeit  ziehen  wird. 

Die  Fahrt  dauerte  ziemlich  genau  einen  Monat; 
am  1.  November  verliefsen  die  zwei  S«mderzüge  N’ew 
York  und  am  1.  December  liefen  sie  in  der  pennsvl- 
vanischen  Station  in  Jersey  Citv  wieder  ein.  I^ie 
Reise  ging  über  Chic^o  nach  kl  Paso,  wo  sie  am 

5.  November  eintrafen  und  von  einer  Abordnung  der 
im  Staate  Colorado  ansässigen  Mitglieder  des  Institut.« 
empfanden  wurden,  ln  Albnquerqne  nahm  man  noch 
die  cahforniftchen  Mitglieder  auf.  Da  Zollschwierig- 
keiten  an  der  raexicanischen  Grenze  nicht  erhoben 
wurden,  so  traf  man  fahrplanmäfsig  mit  der  Mexican 
Central  Kailway  in  Cliihuahua  ein  und  wurde  dort 
vom  Gouverneur  Ahumada  mit  einer  herzlichen  Be- 
grüfsungsrede  empfangen;  Präsident  Olcott,  der  das 
Institnt  repräsentirte,  antwortete  in  Spanisch.  Am 

6.  November  wurden  die  berühmten  Mauganerzgruben 
der  El  Descubridora  Mining  Company  besichtigt,  Nach- 
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mittags  fand  Stiergefecht  nnd  Abends  grofser  Ball 
lUtt  Von  Chihuahua  ging  dann  die  R'ise  weiter 
nach  Parral,  wo  man  die  dortigen,  vcrhixltnifsmafsig 
nenen,  aber  schnell  berühmt  gewordenen  Umben  von 
Santa  Barbara  und  Minas  Nuevas  in  Acgcnschein 
nahm;  von  hier  fuhr  man  dann  über  Zaentera.s  weiter 
nach  Mexico,  wo  wiederum  ein  officieller  Empfang 
Stattfand,  diesmal  durch  den  ^linistcr  des  Innern  and 
dia  Stadthrhörden.  In  der  Stadt  Mexico  hielt  alsdann 
das  Institut  seine  Sitzungen  ab,  anfserrlcm  wurden 
Ausflüge  in  die  Umgebung  der  Stadt  gemacht.  Die 
Vortruge  waren  im  wesentlichen  Heschreibuiig  der 
mexieanisehen  minoralisehcn  Vorkommen  und  Berg- 
werksunternehmungeu.  Der  gröfste  Theil  dieser  Vor- 
träge befindet  sich  in  einer  besonderen  Ansgahe,  welche 


Abbildung  1.  Lage  von  Monterey. 


das  ^Engineering  and  Mining  Journal“  am  30.  November 
veranlafst  hat 

Von  Mexico  ging  die  Reise  weiter  nach  Pachuca, 
wo  wiederum  Em|)fang  durch  den  Gouverneur  Rodri- 
ues  war,  von  hier  wurde  ein  An.sflug  nach  dem  Real 
el  Monte  gemacht.  Dann  ging  die  Reise  über  Gua- 
dalajara, Hurrauca  de  Ohfatos,  Gnanajuato  nach 
Aguas  Cnlientas,  dem  Mittelpunkt,  nach  welchem  die 
Erze  der  Bergwerksdistricte  der  Umgebung  in  die 
dortigen  .Schmelzen  geschickt  werden;  alsdann  ging 
die  Reise  über  San  Luis  Potosi  wiederum  zurück. 
Dort  wio  überall  in  den  genannten  .Sliidten  wieder- 
holten sich  die  Feierlichkeiten,  so  dafs  die  Reise  sich 
zn  einer  wahren  Festfahrt  gestaltete. 

, Stahlwerke  ln  Xonterey. 

Von  besonderem  Interesse  für  die  KiscnhUlten- 
leute  war  der  Hesucdi  der  grofsen  ^^trth^werk(^  welche 
gegenwärtig  in  Montorev  (siche  Abbildung  l und  2) 
erbaut  werden.  Wir  folgen  im  Nachstehenden  einer 
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15.  Januar  1902. 
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Beschreibung,  welche  William  White  in  Pittaburg 
in  „Iron  Age“  vom  12.  December  1901  giebt. 

Im  >[ai  1900  bildete  sich  die  Compania  Fun- 
«lidora  de  Fierro  j Acero  de  Monterey  mit 
einem  .\ctieükapital  von  10  Millionen  Dollar;  man 
wählte  Monterey  aus  dem  Grund«,  weil  ein  Kreia, 
den  man  von  diesem  Orte  aus  mit  der  Entfernung  von 
Monterey  nach  Laredo  beschreiben  würde,  alle  be* 
kannten  Lager,  sowohl  von  Eisenerx  von  Bosaemer- 
Beschaffenheit,  als  auch  den  gröfseren  Thcil  der  an- 
ganglichen  Kohle  enthält;  gleichzeitig  hat  anch  Monterey 
ausgezeichnete  Eisenbahnverbindungen  mit  allen  Linien 
der  Republik,  sowie  mit  dem  Golf  von  Mexico. 


Die  Erze  haben  folgende  Analysen: 
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Die  wichtigsten  Eiseuerzgrubeu  befinden  sich  am 
Carrizalberg  an  der  Mexican  National  Railroad  und 
in  Monclova  an  der  Mexican  International  Railroad, 

i'edocb  dürften  die  beiden  Graben  des  erstercn  Vor- 
ommens  Piedra  Iman  und  Anillo  de  Hterro  für  die 
gegenwärtigen  Bedürfnisse  ganz  ausreichen;  sie  werden 
aof  eine  ^tfemnng  von  fünf  Meilen  mit  Bleichert* 


schon  Drahtseilbahnen  nach  der  .Station  Golondrina 
gebracht.  Das  Ausbeifsende  der  Grube  Piedra  Iinan 
mifst  79  X 300  Fufs,  während  das  Anstehen  bei  Anillo 
de  Hierro  120  Fufs  breit  ist.  Die  zwei  Drahtseil- 
bahnen sind  auf  eine  tüglicho  Förderang  von  1000  tons 
eingerichtet. 

An  Kohlcnfeldcrn  besitzt  die  Gesellschaft  300U0 
Acres  bei  Loredo;  die  Kohlo  ist  gnt  kokbar  und  haben 
Kohlen  ond  Koks  folgende  Zusammensetzung: 


Kohl« 

Koka 

Wasser 

. 2,00 



flucht.  Bestandtheile 

. 20,50 

1,40 

fester  Kohlenstoff  . 

. 67,70 

87,30 

Asche 

. 9,80 

11,30 

100,00 

100,00 

Kalksteine  und  40  bis  55*/eige  Manganerze  kommen 
ebenfalls  ganz  in  der  Nähe  vor. 

Die  Stahlwerksaulage  in  Monterey  ist  von  der 
American  Bridge  Company  zum  gröfsten  Tbeil  in  Fach- 
! werksconstruction  ausgeführt;  sie  unifafst  einen  Hoch- 
I ofen  von  18  X Fufs  mit  vier  Winderhitzern  von 
Mossick  & Crooke.  Die  Tageserzeugung  soll  B50  tons 
1 sein.  Das  Stahlwerk  besteht  zimä«^st  aus  drei  Bo-t- 
Martlnüfen,  weiterer  Raum  für  zwei  50-t*0efcn  ist  vor- 
gesehen ; im  Stahlwerk  befindet  sich  weiter  ein  elek- 
trischer 50-t-Laufkrahn  und  eine  elektrische  Chargir* 
maschine,  sowie  ferner  drei  Tieföfen,  welche  für  je 
I 12  Blöcke  eiugcrichtGt  sind.  Die  Walzwerkshalle  ist 
! mit  einem  Blockduo  von  40"  Durchmesser  und  103* 

' Länge  mit  Reversirmaschioe  ausgerüstet. 

, Mau  will  die  Jabres-Production  wie  folgt  vor- 


theilen: 

tOD> 

Schienen 40  000 

Träger  und  Formeiseu  . 40  000 
Knüppel  and  Stabeisen  . 10  000 

Roheisen 30  000 

Gnfsstücke 8 000 


Zusammen  . . 128  000 


Referate  und  kleinere  Mittheiluiigen. 


Engliscfee  Kohlen-Commlssloii« 

Der  EinfGhmng  der  Kohlen- Ansfabr-Äbgabe  ist 
wohl  der  Umstand  znznschreiben,  dafs  eine  besondere 
Commission  eingesetzt  wurde,  welcher  die  Aufgabe 
zQgefallen  ist,  die  gesammten  Kohlenbergbanverhält- 
nisse Grofsbritauniens  einem  genauen  Studium  zu 
unterwerfen.  Die  Commission,  dWen  Vorsitzender  das 
Parlamentsmitglied  W.  L.  Jackson,  Director  der  , 
Great  Northern  Railway  Co.,  ist,  besteht  ans  fünf 
Zechenbesitzem,  zwei  Eisgabahndirectoren,  zwei  Kohlen- 
eiportonren,  zwei  Grubenagenten,  drei  Professoren  und  i 
zwei  staatlichen  Bergbau-Aufsicht.«l>eainten.  Die  Auf- 
raben  der  Cominission  sind  wie  fnlj^  festgclegt  worden  ; ' 
den  Umfang  der  im  Vereinigten  Königreich  vorhandenen 
gewinnbaren  Kohlcnmengen  zu  untersuchen;  den  Zeit-  > 
DQokt  der  voraussichtlichen  Erschöpfung  der  Kohlen- 
lelder  festzastellen  nnter  Beriicksichtigang  etwa  mög-  | 
lieber  Eniparnisse  im  Gebrauch  dnreh  Verwendung  i 
anderer  Brennstoffe  und  Anwendung  anderer  Kraft- 
quellen;  den  Kinfinfs  der  Kohlenaasfuhr  auf  die  in- 
laodische  Vri-sorgung  zu  nntersn«  lien,  sowie  die  Zeit  ! 
zu  bestimmen,  für  welche  diese  Versorgung,  namentlich  , 
ia  wertbvolleren  Kohlensortea,  flr  die  britischen  Ver-  ' 
braueber  einschliefslich  der  Königlichen  Marine  zu  j 


einem  der  allgemeinen  Wohlfahrt  nicht  schädlichen 
Preise  voraussichtlich  möglich  sein  wird;  die  M^lich- 
keit  einer  Rednetion  der  Kosten  durch  billigere  Trans- 
portgclcgonbeit  oder  durch  Vermeidung  unnöthigen 
Abfalls  bei  der  tiewinnnng  infolge  Anwendung  besserer 
Arbeitsmethoden  und  Arbeitsmittel  oder  durch  Ab- 
ändernng  der  Gesetzgebung  über  Mineralienbeleihong 
zu  erwägen,  and  endlich  zu  untersuchen,  ob  die  eng- 
lische Bergbauindustrie  unter  den  gegenwärtigen  Be- 
dingungen ihre  Wettbewerbskraft  gegenüber  den  Kohlen- 
fcldem  anderer  Länder  behaupten  kann. 

Die  letzte  Commission  uhnlieher  Art  wurde  im 
Jahre  18ÖÖ  uutcr  dem  Vorsitz  de»  Herzogs  von  Argyll 
eingesetzt;  ihre  einzige  Aufgabe  wor,  di«  vorhandenen 
Kohlenvorkommen  auf  die  Mengen  gewinnbarer  Kohlen 
abzQSchätzen,  sowie  anch  über  V'ermeidung  unnöthiger 
Verloste  beim  Bergbau  zu  berichten. 

[V»ch  »Iron  and  Coal  Tradn«  Katlrw*  Tute  8.  Januar  190S.) 

Die  ErliOhnng  der  Ladenihigkeit  der  offenen 
GUterwatren 

und  gleichzeitig  auch  die  Einrichtung  derselben  zur 
SelbsteutiaduDg  sind  häufig  der  Gegenstand  von  Mit- 
theilungen  in  dieser  ZeiUehrift  und  auch  von  Ver- 
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handluDgcii  im  Verein  deubcher  Eiaenliättenleate 
gewesenT*  Audi  der  Verein  für  die  bergbaulichen 
Interesien  im  überbergamtsbe*irk  Dortniimd  hat  sich 
am  18.  .fuli  d.  J.  eingehend  mit  <lieser  Frage  be>  ! 
schäftigt.**  Leider  hat  man  bei  uns  bisher  nur  wenig  , 
von  Fortschritten  auf  diesem  für  den  Massenverkchr  ! 
so  aufserordentlich  wichtigen  Uebiet  gehört:  dagegen  ’ 
scheint  man  in  England  nunmehr  zu  der  Einsicht  | 
gekommen  zu  sein,  aafs,  um  den  internationalen  Wett- 
bewerb weiter  zu  enndglichen,  die  Einführung  gröfscrer 
Güterwagen  erforderlirli  ist,  wenig^-tens  wird  dies  von 
der  North  Eastem  Railroad  jetzt  berichtet.***  George 
Gibb,  der  Leiter  der  genannten  (resellschnft,  ist  in 
Amenka  gewesen  und  war  das  Ergebnifs  seiner  dortigen 
Stadien  der  Eotschlars,  82  - tona  • Wagen  bei  seiner  i 
Gesellschaft  «inzufuhren.  Die  North  Kostern  Railromi 
hatte  im  Jahre  19()ü  eine  Mineralbewegung  von  nicht 
weniger  als  40,5  Millionen  tons,  davon  Kohle  und 
Koks  31^310 191  toDs,  Kalk  und  Kalkstein  2213779  tons, 
Eisenerz  5010208  tons,  die  Verlmltnisse  für  Einführung 

fröfserer  Wagen  liegen  hier  also  l»esou4ers  günstig. 
>ie  von  der  Eisenhahngeseilschaft  kürzlich  bestellten 
Wagen  (hopper  trncks)  haben  «lie  folgenden  Lade-  und  i 
Mafsverhültnisse:  ! 


Tragfähigkeit  ........  IJ2  t 

Lange  von  Bnffer  zu  Butfer  . . 12.14  m 

Welte 2,43  „ 

Höhe  von  der  Bchiene  bis  zur 

Scheitelhöhe 2,75  „ 

Taragewicht 13  t 

Ladegewicht  in  Prooent  des  Ge- 

»amnitgi’wichtes  71 

Taragewieht  in  Frocenl  des  Ge- 

sammtgewichtes 28,9  „ 

Taragewieht  in  Procent  des  Lade- 
gewichtes   4(M»  .. 


Ein  Vergleich  zwisciicn  einem  Zuge  aus  20  Stück  { 
32-t-Wagen  uud  »U  Stück  lO-t-VVagen  stellt  sich  folgen- 
dennafsen ; , 


3Z-I-  1 

W*|crii  , 

Tragfähigkeit  . 

610  t ; 

Taragewieht  . . 

„ 

Gesamoitgewicht 
Ladegewicht  in 
Procent  des  Ge- 

9tN)  „ 

1 

sammtgcwichtes 
Taragewieht  in 
Procent  des  Oe- 

71,1  > 

sammtgewichtes 
Taragewieht  in 
Proc.  des  Lade- 

28,9 „ 

gewichtes  . , . 

40,6  „ 

UllRe  .... 

24*2,82  m 

l'atorachled  sn  Ounttro 
der  3Z-i-W*)f«-n 


t>4()  t — 

4»  (0,4  .. 110,4  t ^30»/i> 
1(40,4  „ i—  140,4  „ = 14  „ 


61,2  > + 9,9'»/,=  14  „ 


38,8  „ 9,9  „ = 25  „ 

63.4  „ I—  22.H  „ ===  36  „ 
:W9,47  ni  — 10t5.65m  = 30  „ 


lieber  Versnclie  mit  Acetjlen-Beleuchtung  in 
Bergwerken 

berichtete  Bergakademie-Professor  G.  Franke  zu  Berlin 
im  vor.  Jahre  in  einer  SiiZ'ng  der  Stein-  andKolilentnll- 
('ommisGonf  und  kam  daWi  zu  folgenden  Flrgebnissen: 
„Schon  jetzt  leistet  die  AcetylendaniiDe  in  offenen 
oder  geschlossenen  Handlampen  auf  zahlreichen  schlag- 

• Vergl.  „Stahl  und  Eisen“  15K)()  Nr.  l,  S.  6. 

••  Vergl.  „Glückauf“  DK)1  Nr.  48. 

•**  Vergl.  „Irtm  and  Coal  Trmles  Keview**  vom 
20.  December  1901  S.  1515. 

f Vergl.:  Die  Verhandlungen  and  Untersuchungeo 
der  Preußischen  Stein-  und  Koblenfall-Coininission, 
I.  Heft,  Berlin  190J,  bei  Will».  Ernst  & Sohn. 


w'etterfreien,  vornehmlich  auf  mächtigen  Lagerstätten 
bauenden  Gruben  des  In-  und  Au^andes  vermöge 
ihrer  aufserurdentlichen  Leuchtkraft  und  ihres  gUnsiigen 
Verhaltens  in  matten  uud  in  stark  bewegten  Wettero 
ausgezeiciiuete  Dienste  io  der  Hand  von  Betriebs- 
beamten  und  Aufsehern.  Ferner  haben  die  in  neuester 
Zeit  angestellten  Versuche  mit  einer  Acetylen-Hänge- 
lampe zu  Schachtrevisionszwecken  und  mit  einer 
größeren,  für  stationäre  Beleuchtung  hoher  Pfeiler 
ftestimmten  Scheinwerfer-Abbaulampe,  die  auf  die  Sohle 
oder  eine  Unterlage,  gesetzt  wird,  zn  sehr  beacliteus- 
werthen  Ergebnissen  geführt,  die  wohl  geeignet  sind, 
weitere  Bestrebungen  nach  rlieser  Richtung  anzurenu. 

Das  nächstliegende  unschwer  erreichbare  Ziel 
dürfte  sein,  weniger  grofse  und  schwere,  bequem  trag- 
bare Abbau-Hängelampen  mit  Scheinwerfer  herzusfellen, 
weiche,  wie  die  auf  manchen  oberschlesiscben  (iruben 
benutzten  elektrischen  Bogenlampen  oder  Glühlicht- 
kronen,  sich  in  hohen  Pfeilern  beliebig  hochziehen 
oder  senken  liefsen  und  tur  deren  vorschriftsraäfsige 
Wartung  während  ihrer  Benutzung  die  jeweili^n 
Ortsfiltesten  oder  Kamoradsf  haftsfUlirer  verantwortneh 
zu  machen  wären. 

Im  übrigen  werden  die  .\cetylenlampen  vor  allem 
dahin  verhcKsert  werden  müssen,  daß  das  in  ihnen 
entwickelte  Gaa  von  schädlichen  Beimengungen  mög- 
lichst gereinigt  aus  dem  Brenner  trete  und  dafs  die 
Brenndauer  verlängert  werde.  Außerdem  mtissen  die 
Handlampen  stärker  und  widerstandsfähiger  gebaat 
sein,  um  auch  eine  rauhere  Behandlung  vertragen  zu 
können.  Die  damit  wahrscheinlich  verbunrlene  Ge- 
wichtsvermehrung würde  bei  dem  verhältuißmäfsig 
geringen  Eigengewicht  der  bisherigen  Handlampen 
nichts  anf  sich  haben.* 

Für  unsere.  Bergarbeiter  eignen  sich  diese  Lampen 
nach  ühereinstimtnenden  Zeugnissen  aus  verschiedenen 
Bergwerksbezirken  jedenfalls  nicht,  und  es  erscheint 
fraglich,  oh  man  überhaupt  in  absehbarer  Zeit  za 
Acetylenlampen  gelangen  wird,  die  jedem  Bergmann 
auf  schlagwetterfreicn  Gruben  unbedenklich  in  die 
Hand  gegeben  werden  dürfen.  Hoffen  wir,  dafs  es 
den  vereinten  Bemühungen  von  Lampenfabriken  und 
Zechenverwaltungen,  die  bereit  sind,  weitere  Versuche 
anzustcllen  und  zielbewußt  durchzuführen,  doch  noch 
gelingen  werde,  die  entgegenstellenden  nicht  unbeträcht- 
lichen Schwierigkeiten  zu  überwinden.  Die  Itestre- 
iiuitgen,  eine  brauchbare  Siclicrheitslampe  für  Schlag- 
wettergruben  herzustellen,  sind  wegen  gewisser  Eigen- 
schaften der  Acetylenflamme  bisher  leider  ohne  Erfolg 
gewesen.  Ein  solcher  ist  auch  kaum  noch  zn  er- 
warten, so  dafs  die  Anwendung  de«  Acetylenlichts 
allem  Anscheine  nach  auf  schlagwetterfreie  GrnWn 
wird  beschränkt  bleiben  müssen.“ 


GewlBttiitig  and  Terwerthong  des  !■  den  Cnpol* 
ofenachlackeo  der  Glefsereien  In  Form  von  Kogels 
nsd  dergl.  elngearblosaeneo  Eloeas. 

Unter  obiger  Uebersebrift  wurde  in  Nr.  22  des 
vorigen  Jahrgangs  von  „Stahl  und  F.isen“  ein  Referat 
veröffentlicht,  welches  wohl  geeignet  ist.  berechtige« 
Interesse  zu  erwecken.  Da  cs  sich  in  diesem  Artikel 
um  ein  amerikanisches  Fahricat  handelt,  dürfte  es 
angezeigt  sein,  auf  Apparate  anfmerksam  zu  machen, 
welche  bei  uns  in  Deutschland  die  gleiche  Arbeit  in 
einfacherer  und  billigerer  AVeise  verrichten.  Es  sind 
dieses  die  patentamtlich  geschützten  sogim.  „Eisen- 
sammler** von  Oscar  Meyer  in  Göppingen  i.  W. 


• Eine  Acetylen-Steigerlaterue  der  Fabrik  Velo 
wiegt  ungefüllt  rund  700  g.  Eine  Oberschlesische 
Steigerlampe  aus  Messingblech  800  g.  Eine  gew'öhn- 
liehe  eiserne  Harzer  Kroschlampe  810  g. 
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Dieae  Eiseosammler  werden  in  vier  verschiedenen 
Ausführangen  geliefert:  1.  in  Verbindniig  mit  einer 
tTofspQtztromm^,  2.  in  Form  einer  Kugeluitlhlu,  3.  in 
Form  eines  Pochwerkes,  und  4.  in  Verbindung  mit 
einem  Walz*  oder  Brecli*  ((Quetsch*)  Werk.  Bei  allen 
vier  Aaafähmngen  ist  der  Vorgang  im  Princip  gleich 
nnd  zwar  wie  folgt:  die  Schlacken  werden  je  nach 
Art  des  Apparates  mehr  oder  weniger  zerkleinert,  das 
Schlackenklein  mit  dem  Eisen  wird  über  eine  neben 
oder  unter  dem  Apparat  angeordnete  Magnetwalze 
(mit  oatürlichera  ouer  elektrisch  hervorgcrufeneiii 
Magnetismas)  geleitet  die  Schlacken*  ond  Sandtheile 
fallen,  weil  nicht  anziehbar,  direct  von  der  Walze  in 
einen  vor  der  Walze  befindlichen  Behälter,  während 
das  Eisen  an  der  Walze  hängen  bleibt  und  auf  der 


schaftlichc  Berathung  bei  Einrichtung,  Leitung  und 
Ueherwaoliung  von  Bergbaubetrieben,  sowie  Aufstellung 
von  Betriebsplänen  u.  s.  w.  Ferner  in  specielleu  Fällen 
vorläufige  Beartbcilung  von  Bergwerksofferten  und  von 
(iutachten  und  eventuell  auch  Vornahme  von  Begut* 
achtungen  auf  Grund  eigener  örtlicher  Besichtigung.  >- 
Statutengi'mufs  wird  die  Thätigkeit  der  Centrale  auf 
Berathung  und  Beistand  bei  bergmännischen  Unter* 
nehmungen.  sowie  wisscnschaftlinic  Bearbeitung  des 
gesainnUen  Bergwesens  beschränkt  sein ; ausgeschlossen 
ist  jede  directe  oder  indirecte  commerzielle  Botheiligung 
an  Bergbau*  oder  sonstigen  in<lustriellen  Unterneh* 
mungen  und  damit  auch  selbstverständlich  irgendwelche 
Beschäftigung  mit  Handel  oder  Speculation.  — Als 
Geschäftsfiihrer  sind  die  Herren  Bergwerksdirector 


Abbildung  1. ' Eisensammler. 


Abbildung  2.  Eisensammler. 


Rückseite  dnreh  eine  Blecbplatte  und  eine  Börste  in 
einen  Rasten  abgestreift  wird.  Aber  nicht  nur  das 
Eisen  ans  den  Sclilacken  kann  man  mittels  dieser 
Apparate  zurörkerhalten,  sondern  hauptsächlich  das 
sogenannte  Spritzeisen,  welches  beim  Kisenabfassen. 
beim  Trans|K)rt  und  beim  Giefsen  der  Formen  ver- 
loren geht  nnd  mit  dem  alten  Sand  u.  s.  w.  auf  den 
Schutthaufen  geworfen  wird.  Ferner  läfst  sich  auch 
noch  das  heim  Putzen,  .^bmeifseln  der  Trichter, 
Graten  n.  s.  w.  der  Gufsstucke  verloren  gehende  Eisen 
auf  diese  Weise  wiedergewinnen.  Man  hat  ermittelt, 
dafs  ein  Drittel  vom  Gesammteisenverlust  beim  Um* 
schmelzen  (HilschUch  Abbrand  genannt)  mit  einem 
solchen  Apparat  erspart  werden  kann.  AusfUhmng  1 
bietet  noch  den  Vortheil,  dafs  gleichzeitig  mit  dem 
Putzen  der  Oufstheile  die  Anssortimng  aes  Eisens 
erfolgt 

Centrale  fOr  Bergwesen»  G.  m.  b.  H. 

Eine  gröfsere  Anzalil  angesehener  Maschinen* 
Fabriken,  im  Bergbau  und  Hüttenwesen  interx‘ssirtcr 
Unternehmer  und  Banken  hat  diese  Gesellschaft  mit 
dem  Sitz  in  Frankfurt  a.  M.  gebildet  deren  Haupt- 
zweck anf  Regelung  der  Berichterstattung  und  Begut* 
achtong  auf  bergmännischem  Gebiet  gerichtet  ist 
Unter  den  Punkten  des  Arbeitsplanes  heben  wir  die 
folgenden  hervor:  Empfehlung  und  Vermittlung  der 
Anstellung  von  Begutachtern  und  Ertheilung  von  In- 
structionen an  diesewn,  Uebernahme  aller  Arten  berg- 
männischer Untcrsuchnngen  und  Aofschlufsarbeiten, 
Berathangitt  Mtithungs-  una  Verleihungsangelegenhciten, 
Vorbereitung  und  Ausrüstung  von  Expeditionen  zur 
CnUnuchung  ganzer  Districte,  technische  und  wirtli* 


Eichmeycr,  der  frühere  Director  der  König!.  Berg* 
inspection  ('lausthal,  und  Dr.  Naumann,  bisheriger 
Leiter  der  Abtheilung  für  Bergbau  und  Geologie  der 
Metallurgischen  Gesellschaft  A.-G.  verpflichtet  worden. 
Als  teclinischer  (.hnsulent  und  wissenschaftlicher  Bei- 
rath wurde  zunächst  Hr.  Geh.  Bergrath  Professor 
Lengemann  in .\achen  gewonnen.  Die Gesrhäftsfülirer 
nnd  Beiriithe  sind  znr  strengsten  Discretion  über  alle 
Kenntnisse,  die  sie  in  obiger  Eigenschaft  erhalten, 
verpflichtet.  Die  Mitglieder  des  Verwaltnngsausschusses 
haben  diu  Goschäftsfuhrung  zu  überwachen,  sie  erhalten 
Jedoch  keinen  Einblick  in  die  von  den  einzelnen  Anf- 
traggebem  herrührenden  Acten. 


Elaeiierzeagoog  vor  8000  Jahren. 

Bei  den  Auigrabungen  in  Tel  el  Hesy  in  Süd* 
Palästina  sind  Funde  gemacht  worden,  die  — wie  eine 
Notiz  in  Nr.  51  des  „Anzeigers  für  Industrie  und 
Technik“,  Frankfurt  a.  Main,  besagt  — darauf  hindeuten 
sollen,  dafs  der  Vortheil  der  Winderhitzung  bei  der  Eisen* 
darstellung  schon  etwa  1400  Jahre  v.  Chr.  Geb.  im  Orient 
bekannt  gew’esen  ist  Die  Nachforschungen  an  der 
hezeichneten  Stätte  haben  die  Ueberbleibsel  von  acht 
Städten  zu  Tage  gefördert,  die  in  der  Zeit  von  1500 
bis  500  V.  Chr.  aufeinander  gefolgt  sein  müssen.  Der 
wichtigste  Fund,  der  dabei  gemacht  wurde,  war  eine 
keilförmige  Tafel,  die  erste  Urkunde  des  präisraelitischen 
Kanaan,  die  der  Boden  von  Palästina  hisfier  geliefert  hat 
Von  grofsem  Interesse  war  aber  auch  die  Entdeckung 
eines  Bchmclzolens  zur  Eiserihereitung,  der  nach  Angabe 
des  Archäologen  eine  Vorrichtung  hesafs,  um  die  Aussen* 
luft  vor  ihrer  Einführung  in  den  üfen  zu  erwärmen. 
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BUchcrschau. 


Ztir  Be>4prechang  sind  eingegaogeo : 

Oie  Gujtinuxrhinen.  ßerechiinng,  rntersiicliuiig 
und  AUiifüUrung  der  mit  ga.Hrdriiiigeii  und 
tlössigen  llrennstofi'en  betriebenen  Explu’ 
sions-  und  Verbrciinungskraftmaschuien  von  I 
Albrecbt  von  Ihering,  Kaiserl.  Kegierungs- 
rath,  Mitglied  des  Kaiserl.  ratenUinles.  Mit 
228  Figuren  im  Text.  Zugleich  zweite,  i 
völlig  mngearbettete  Auflage  der  deuuclien 
Ausgabe  des  Werkes  „Die  ttasmaschinen“  ; 
von  Gustav  (’hauvean.  Leipzig,  Wilhelm  Engel* 
mann.  Preis  16  «.Ä,  geb.  17  Jl. 

Oie  Gaifrzettger  und  Gasfeuerungen  von  Ernst  , 
.Schmatolla,  dipl.  Hütten  - Ingenieur,  Con*  • 
structeur  für  Feuerungsanlagen.  Mit  66  Ab- 
bildangen.  Hannover,  Gebrüder  Jänecke. 
Preis  3 Jl. 

Taschenhueh  für  Berg-  und  Hiittenteute  itn  Bezirk 
des  Königl.  Ol^erbel’gamta  Dre^au.  Knttowitz,  , 

G.  Siwinna. 

Vie  Metalle.  22.  Bändciieu  der  Sammlung  „Aus 
Natur  und  Goisteswelt“.  Von  Prof.  Dr.  Karl 
Scheid.  Mit  16  .Abbildungen.  Leipzig,  | 

H.  G.  Tenbner.  Preis  geh.  l geb.  1,25  v#. 

t'nitcicklung  und  Anwendung  der  Dampfüber- 
hitzung. Mil  Herticksiebtigang  der  Aussichten 
auf  deren  Einführung  in  den  Bergwerks- 
betrieben,  zusammengestellt  von  Ingenieur 


Stach,  Lehrer  der  Bergschule  in  Bochum. 
Gelsenkirchen,  Carl  Bertenhurg. 

Hygiene  der  Arbeit  in  comprimiiier  Luft.  A on 
Dr.  Philipp  Silherstern,  K.  K.  Pülbsei* 
arzt  in  Wien.  Mit  6 Abbildungen  iui  Text. 
.Tena,  Gustav  Fischer.  Preis  1,20  - 

Unterauehung  des  Griaaongetriebes  von  E.  Roser, 
Maschijieninspecloi*  am  Ingeiiieurlahoratoriuni 
der  König!.  Technischen  Hochschule  in  Stutt- 
gart. Mit  53  Abbildungen.  (Dissertation 
zur  Erlangung  der  Würde  eines  Doctor-lnge- 
nieurs.)  Stuttgart,  Anndd  Bergstrftfser,  Ver- 
lagsbuchhandlung A.  Kröner.  Preis  3 -.M. 

Der  Hollunder.  Eiue  kritische  Betrachtung 
seiner  Arbeitsweise  mit  Bezug  auf  die  Einzel- 
abniessungeii  seiner  Thcile  und  die  verarbei- 
teten Fasern.  Von  dipl.  Ingenieur  Alfred 
Haufsner,  o.  ö.  Professor  der  mechan.  Tech- 
nologie an  der  k.  k.  Deutschen  Technischen 
Hochschule  Brünn.  Mit  38  Abbildungen. 
Stuttgart,  Arnold  BergstrJtfser,  Verlagsbuch- 
handlung A.  Kröner,  Preis  4 tJf. 

Galileo  hWraria,  WisaenachaftUche  Grundlagen 
der  Elektrateehnik,  Nach  den  Vorlesungen 
über  Elektrotechnik,  gehalten  in  dem  R.  Museo 
lüdustriale  in  Turin.  Deutsch  Uemusgegeben 
von  Dr.  Leo  Finzi.  Leipzig,  B.  G.  Tenbner. 
Preis  12  tH. 


Vierteljahrs-Marktberichte. 

(October,  November,  Decembor  1901.)  ^ ‘ . P..  1 


(.  Rheinland-Westfalen. 

Die  in  nnserein  vorigen  Bericht  geücbildorte  Un- 
sicherheit in  der  allgemeineD  Lage  dauerte  auch  im 
^üfütt’D  Tbeil  des  verflossenen  Vierteljahrs  an.  Ds 

iedoch  neue  geschäftliche  Zusammenbrüche  nicht  vor- 
amen,  da  ferner  liie  Abwicklung  der  unendlich  vielen 
schwebenden  Verpflichtungen  weitere  erhebliche  Fort- 
schritte machte  und  auch  die  Zwangsverkäufe  gröfsten- 
theils  der  Vergangenhi  it  angt  bören,  so  trat  im  letzten 
Drittel  des  genannten  Zeitraums  eine  grüfsere  Berubi- 
^og  iu  der  Stimmung  ein,  die  nicht  ohne  günstigen 
rhoflufs  blieb  und  sich  in  einer  bemerkbaren  Steige- 
rung der  Naebfrage  ausdrückte.  Wesentlich  neue  Be- 
trieWnnsclirüiikungen  wurden  deshalb  venniodeo. 
Zugleich  wurden  die  Unterbietungen  aus  Zwischen- 
bänden  seltener.  Es  gelang  auch,  ablaufeiide  wichtigi' 
Verbände  zu  verlängern  und  neue  anzitbubnen,  und  da 
eine  Reihe  von  grüfseren  Werken  Fühlung  miteinander 
nahm,  um  die  lnlandsprei>e  zu  bessern  und  unnöthigen 
Pretsscbk-udcreiüii  bei  der  .Ausfuhr  entgegen  zu  wirken, 
so  kehrte  in  den  letzten  Wochen  etwas  mehr  Ver- 
tranen  wiexUr  ein;  es  kamsii  zahlreiche  Käufer  an  den 


r I- 

j Markt,  und  es  kounten  etwas  bessere  Preise  erzielt 
I werden.  Wenn  auch  noch  viel  dazu  gehört,  che  der 
Punkt  erreicht  wird,  wo  die  Verkaufspreise  diu  Selbst- 
kosten wieder  decken  und  die  Verluste  verschwinden, 
so  scheint  man  doch  im  allgemeinen  wieder  besseren 
Math  zu  fn.Hseu* 

Entsprechend  der  ungenügenden  Beschäftigung  in 
den  Kuhlen  und  Koks  verbrauchenden  Industrieen  war 
auch  auf  dem  Kohlen-  und  Koksmarkte  die 
Lage  unbefnedigend.  Der  Absatz  war  ungenügend 
und  blieb  weit  liinter  der  Leistunpfähigkeit  der  Zecbca 
zurück.  Dos  Kohlensyndieat  sah  sich  genöthigt,  für 
das  letzte  Vierteljahr  die  Einschränkung  auf  2ö®^o  zu 
erhöhen,  während  für  Koks  die  schon  sehr  erhebliche 
von  33’  a ®/»  bestehen  bleiben  mnfste. 

Wenn  diese  bedeutenden  Kinsi  bränkangen  nicht 
voll  ausgenutzt  zu  werden  brauchten,  so  ist  dies  ledig- 
lich dem  Einflüsse  der  .Jahreszeit  zuzuschrcilten,  welche 
immerhin  einige  Belebung  im  Versande  der  Hausbrand- 
kohlen  und  Breebkoks  mit  sieb  bringt  Während  aber 
in  früheren  .Jahren  infolj^  dieses  Einflusses  die  Zechen 
Ueberscbichten  verfahren  mufsten,  um  den  Mehrbedarf 


Digitized  by  Google 


15.  Janu&r  190S. 


Viertflhhri‘Marktb*riehU. 


Stahl  und  Eis^n.  121 


de«  Wint«nt  xu  decken,  waren  Hie  diesmal 
Bocb  Feierschichten  einxole^'cn. 

Arbeiterentlassnn^fen  in  gröf'ifrent  Tinfan^^  fanden 
Dicht  statt;  einzelne  Vernattungen  gingen  nur  daxu 
Ober,  die  durch  Abkehr  entstandenen  Lücken  nicht 
wieder  zu  ergänzen. 

Eine  Aendemng  der  Preise  erfolgte  nicht,  da 
diese  durch  Verträge  festgele|rt  sind. 

Im  Eisensteingeschätt  hat  sich  gegen  das 
Vorquartal  eine  erhebliche  Aenderung  nicht  nemerkbar 
gemacht.  Die  Förderung  der  naasauischen  nnd  sieger- 
fasdischen  Gruben  richtete  sich  nach  dom  Bedarf,  und 
wurden  dementsprechend  auch  die  geforderten  Mengen 
Eisenstein  regelmäfsig  abgenommen,  ohne  dafs  namhafte 
Vorräthe  sich  auf  den  Gruben  ansaromeUon. 

Eine  wesentliche  Aendemng  in  der  Lage  des 
Roheisen marktes  hat  sich  noch  nicht  vollzogen. 
Abgesehen  von  einigen  kleineren  Verkäufen  im  Inland 
und  theilw'eise  grofseren  nach  dem  Ausland  wurden 
oennenswerthe  mengen  für  die  diesjährige  Ablieferung 
noch  nicht  abgesemossen.  Allmählich  neigen  sich 
jedoch  die  alten  Abschlüsse  ihrem  Ende  zu,  und  es 
dürfte  alsdann  ein  wenn  anch  enger  begrenzter  Bedarf 
wieder  hervortreten. 

Die  Lage  dee  Etabeisenmarktes  war  zu  Anfang 
des  V'ierteljahres  so  trostlos  wie  je  zuvor.  Sowohl  in 
Schweifseiseo  als  io  FluTseisen  nahm  dos  Ünterbieteo 
kein  Ende. 

Die  blolse  Knode  davon,  dafs  kürzlich  wenigstens 
ein  Minimalpreis  vereinbart  sei,  hat  sofort  einen  frischen 
Zag  in  das  Geschäft  gebracht  nnd  die  Nachfrage, 
welche  bis  dahin  sich  nicht  bis  über  das  Allernoth- 
wendigste  hinaus  zu  gehen  getraute,  ersichtlich  an- 
geregt und  erweitert. 

Der  Drahtmarkt  stand  im  October  und  No- 
vember unter  dem  Zeichen  der  Auflösung  des  Walz- 
drahtsyndicats,  dessen  Vertrag  mit  dem  verflossenen 
Jahr  zu  Ende  ging.  Eine  Erneuerung  desselben  war 
Anfangs  December  noch  so  zweifelhaft,  dafs  kaum 
damit  gerechnet  werden  konnte.  Erfreulicherweise 
gelang  es  den  vereinten  Anstrengungen  in  letzter 
Stande,  auf  wesentlich  breiterer  Gmndlage  die  Nea- 
bildnng  eines  Syndicats  znm  Abschlnfs  zu  bringen, 
das  nicht  nur  die  süddeutsche  und  die  oberschlesische 
Gruppe  einschliefst^  sondern  anch  die  gesammte  Walz- 
drahtausfnhr.  San  fehlt  nur  notm  die  Vervoll- 
ftändigUDg  durch  Angliederung  eines  Syndicats  für 
gesogenen  Draht. 

Die  Marktlage  war  während  des  ganzen  Viertel- 
jahres nicht  befriedigend.  Im  Inland  stockte  der 
Absatz  bei  weichenden  Preisen,  nnd  der  Anslands- 
markt  wurde  ebenfalls  heftig  bestritten. 

Das  Geschäft  in  Grobo lechen  lag  im  ganzen 
asgöDstig.  Nach  wie  vor  stockte  der  Absatz,  nna  wenn 
schon  vorher  die  Abmfungen  in  Kessel-  nnd  Constme- 
tionsmaterial  verhältni&mäfsig  gering  waren,  so  liefsen 
sie  non  auch  in  Bezug  auf  SchilTbauniaterial  nach. 

Zu  Ende  dea  Vierteljahres  aber  eine  zuver- 
sichtlichere Stimmung  Platz.  Die  Nachfrage  wurde 
lebhafter,  und  es  trat  in  verstärktem  Hafse  die  Neigung 
hervor,  die  bestehenden  niedrigen  Preise  zu  Abschlüssen 
snf  Zeit  zn  benutzen. 

Anch  in  Bezug  auf  das  Ausfuhrgeschäft  bahnte 
sich  eine  günstigere  Wendnng  an,  insofern,  als  die 
Bestrebungen  zur  Bildung  eines  Grobblech-Ausfuhr- 
Verbandes  mit  gröfserer  Entschiedenheit  als  bisher 
sufgenommen  wurden,  die  unter  den  belheiligten  Werken 
ranächst  zu  einer  Verständigung  über  einen  Mindest- 
preis führten. 

Die  Beschäftigung  auf  dem  Feinblechmarkt 
beasertc  sich  fühlbar,  nnd  zur  Zeit  wird  im  allgemeinen 
auf  etwas  bessere  Preise  gehalten,  die  freilich  immer 
noch  verlastbringend  sind. 

Die  an  Eisenbahnmaterial  in  regelmäfsiger 
Weise  eingehenden  Staatsaufträge  verschafften  den 


Werken  hinreicliend  BcHcliäl’tigung.  Allerdings  blieb 
dieselbe  in  Bandagen  und  Uädermaterial  hinter  dem 
gewünsfhten  Mafse  noch  weit  zurück  nnd  ch  war  uur 
möglich,  hierin  Aufträge  zu  den  sehr  niedrigen  und 
unter  Selbstkosten  bleibeudeo  Preisen  der  nicht  unter 
Verband  stehenden  Werke  hereinzubringeu.  Eine 
inzwischen  eingetretene  bessere  Verständi^ng  unter 
den  in  Betraclii  kommenden  Werken  läf»t  hoffen,  dafs 
diese  Mifsstuude  für  die  Folge  nicht  mehr  zu  Tage 
treten  werden. 

Für  die  Privatuntemchmungen  blieb  angesichts 
der  nicht  regen  Baulunt  dan  Geschäft  ein  aufserst 
flaues,  und  die  wenigen  belanglosen  Aufträge  kunuteu 
nur  zu  verlustbringenden  Preisen  übernommen  w'erdeu. 

Die  Eisengiefsbreien  und  Masebinen- 
fabriken  waren  versehiedeuartig  beschäftigt. 

Auf  dem  llöhrenmarkt  änderte  sich  wenig. 
Die  Preise  blieben  nach  wie  vor  gedrückt;  doch  hont 
man  auf  vermehrten  Kohrbedarf  zum  Frühjahr,  zu 
welcher  Zeit  namentlich  auch  grofso  Auslandsobjecte 
auf  dem  Markt  erscheinen  werden.  Erfreulich  war 
die  Verlängerung  des  Syndicats  für  Gaaröliren  und 
Eioderöhren  auf  die  Zeit  von  I'/t  Jahren. 

Auf  eine  Nutiniug  der  Preise  mufs  auch  diesmal 
verzichtet  werden,  weil  sie  in  den  beiden  ersten  Monaten 
des  Berichts -Vierteljahrs  rein  nominell  waren. 

Dr.  Beumer. 


II.  Oberschiesien. 

Allgemeine  Lage.  Die  Verhältnisse  auf  dem 
oberHchlcsisclu-n  Eisen-  nnd  Stahlmarkt  liaben  im  Hc- 
richtsquartal  eine  Besserung  leider  nicht  erfuhren. 
Wenn  man  auch  in  eiuzelnuu  Betriebszweigen  zu  eiueiu 
Stillstände  in  der  rückläuflgen  Preisbewegung  gelangt 
ist  und  in  anderen,  z.  B.  in  der  Drahtfabricatiou,  sogar 
zufriedenstellende  Ergebnisse  aufwciseii  kann,  so  haben 
doch  wieder  andere  wichtige  Zweige  des  Eisen-  und 
Stahlgcwerhes,  insbesomlere  das  ti^tabcisengcschäft,  eine 
weitere  Verschlechterung  ihrer  Lage  sowohl  bezüglich 
des  Absatzes,  als  auch  der  Preisgestaltung  erleiden 
müssen.  Die  Folge  davon  war,  dafs  mit  weiteren 
Arbeiterentlassnngen  vorgegangen  wurde,  Lohnreduc- 
tionen  vorgeoommen  und  Feierschichten  eingelegt  werden 
mufsten.  Die  wirthscbaftlichen  Verhältnisse  der  Ar- 
beiterbevölkerung  Oberschlesiens  liegen  zur  Zeit  so 
ungünstig,  dafs  ein  ernstlicher  Nothstand  zu  befürchten 
ist,  wenn  nicht  eine  baldige,  durchgreifende  Besserung 
des  Beschäftigungsgrades  stattflndet.  In  erster  Reihe 
mUfste  durch  eine  schleunige,  in  ausreichendem  Mufse 
zu  erfolgende  Vergebung  von  Lieferungen  seitens  der 
CTöfsten  Arbeitgeber,  der  Staatseisenb^n  sowie  der 
Marine,  helfend  eingegriffeii  werden.  Der  ArbeiUstand 
gestaltete  sich  um  so  ungünstiger,  je  mehr  die  Jahres- 
wende heranrückte,  weil  die  lländler  der  Inventuren 
wegen  mit  neuen  «Specificationen  zurückhielten  und 
theilwciso  bereits  gegebene  Aufträge  wieder  zuriiek- 
zogen.  Das  auf  speculutive  Machenschaften  zuriiek- 
zuführende  Anziehen  der  Altmaterialpreise  um  die 
Mitte  der  Borichtszeit  war  einer  Verbilligung  der 
Selbstkosten  hinderlich. 

Kohle.  Die  Lage  des  Kohlenmarktes  war  auch 
im  nhgelaufenen  Vierteljahr  im  allgemeinen  befriedigend. 
In  Grobkohlen  trat  zeitweilig  sogar  eine  die  Fordening 
übersteigende  Nachfrage  ein,  welche  sich  erst  im  De- 
ceinber  zufolge  der  ungewöhnlich  milden  Witterougs- 
verhältuisHc  etwas  aWchwächte.  In  den  kleineren 
Kohlensortimenten  zwang  der  fortschreitend  ungünstige 
Beschäftigungsgrad  der  Industrie  in  einzelnen  Fallen 
zu  Förderungseinschränkungcu  oder  zur  Stapelung,  da 
eine  gleichmäfsige  Abladung  der  vollen  prodiicirten 
Mengen  sich  nicht  ermöglichen  liefs.  ln  den  Preisen 
I ist  eine  Aenderung  nicht  eingetreleu.  Der  üesammt- 
, Versand  an  Kohlen  zur  Eiseubahu  betrug 
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33.  Jahrg.  Nr.  3. 


im  IV.  Qoartal  1901  4 415  2S0  t 

„ lll.  ^ 1901  4 6ÖÜ600  t 

, IV.  „ 1900  4 345  470  t 


eotiprechend  einer  Abnahme  von  5,67  gegenüber 
dem  Vur»|Qartal  beiw.  einer  Steigerung  von  1.61  '*j* 
gegenüber  dem  gleichen  Quartal  des  \%>rjahres. 

Koks.  Bei  der  Abhängigkeit  des  Koksinarktes 
von  der  Lage  der  Eisenindustrie  konnte  in  der  Berichts- 
seit  eine  Besserung  nicht  Platz  greifen,  vielmehr  hatte 
das  Ausblasen  weiterer  Hochöfen  Betriebseinachrän- 
kungen  zur  Folge.  Der  Export  nach  dem  Auslande  lief« 
weiter  nach.  Die  Preise  erlitten  infolge  des  allgemeinen 
Darniederliegcns  der  Industrie  einen  weiteren  Kückgang. 

Erze.  Das  Erzm^schäft  lag  gleichwie  im  Vor- 
quartal andauernd  still  ond  der  Bedarf  an  Erzen  ging 
infolge  der  allenthalben  erfolgten  Einschränkung  der 
Hochofenbetriebe  erheblich  zurück.  Es  niufsten  inudge- 
dessen  grofse  Mengen  von  Hochofenschmclzmaterial, 
die  seit  Jahren  nach  Oberschlesien  eingeführt  wunlen, 
hier  aber  keine  Anfnahme  fanden,  nach  anderen  Oe- 
bieten  abgcstofseii  werden. 

Roheisen.  Eine  Zunahme  der  bereits  rtdclilicli 
vorhandenen  Bestände  wurde  dorch  die  Kaltstellung 
weiterer  Hochöfen  verhindert.  Die  erzeugten  Mengen 
wurden,  soweit  sie  nicht  von  den  mit  den  Hochöfen 
verbundenen,  eigenen  Verfeinerungsanlagen  zur  Ver- 
wendung gelangten,  dnreh  das  Syndirat  nach  ent- 
fernteren Relationen  abgestorseii.  was  indessen  nur 
zu  verlustbringenden  Preiseu  möglich  war.  Kaufe 
seitens  der  reinen  Walzwerke,  welche  Roheisen  nicht 
selbst  prodneiren,  sind  in  der  Berichtszeit  nicht  ge- 
thätigt  worden. 

Stabeisen.  Die  Lago  des  Walzeisenmarktes 
hat  sieh  im  Berichtsquartal  gegenüber  dem  vorigen 
Jahresvicrtel  weiter  verschlechtert.  Die  Stockung  im 
inländischen  Absätze  der  Fabricate.  welche  bereits 
seit  länger  als  Jahresfrist  vorherrscht,  hat  im  letzten 
Quartal  sich  noch  empfindlich  verschärft,  so  dafs  der 
Beschäftigungsgrad  der  Walzwerke  einen  weiteren 
Rückgang  erfahren  hat.  Dieses  weitere  Nachlassen 
der  Auftriige  wirkte  stellenweise  derartig  ungünstig, 
dafs  empfindliche  unfreiwillige  Betriebseinschränkungen 
vorgenommen  werden  mufsten,  indem  einzelne  Strecken 
so  gut  wie  gar  nicht,  andere  wieder  nur  nnzareichend 
mit  Arbeit  verschon  werden  konnten.  Infolge  des 
immer  schwächer  werdenden  Absatzes  mufste  die  Pro- 
duction erheblich  eingeschränkt  werden.  Diese  ver- 
minderte Production  konnte  nur  durch  Zubülfenahme 
eines  gegen  früher  stark  ansgedelmten  Exportes  untor- 
gehracht  werden.  Die  Werke  waren  gezwungen,  sich 
für  ihren  Absatz  neue  Exportgebiete  zu  suchen,  die 
bisher  von  ihnen  noch  nicht  beschickt  worden  waren. 
8o  mnfsten  nennenswertho  Mengen  im  Kampfe  gegen 
die  westdeutsche  sowie  gegen  die  belgische  und  eng- 
lisoho  Concurrenz  nach  Ostasion  und  Süd- Amerika  ab- 
geschoben  werden,  alles,  um  die  Werke  nur  einiger- 
mafsen  im  Betriebe  zu  halten  und  nicht  zu  umfang- 
reiche Arbeiterentiassun^en  vornehmen  zu  müssen. 
Diese  Ausdehnung  des  Exportes  war  nur  möglich  auf 
Kosten  der  Preise,  die  die  Herstellungskosten  nicht 
mehr  deckten.  Aber  auch  die  Inlandspreise  sind 
weiter  zarückgegangen  und  machen  bei  den  hohen 
Preisen  des  Rohmaterials  unmöglich,  mit  (Icwinn  zu 
arbeiten.  — Am  Jahresschlüsse  machten  sich  erfreu- 
licherweise endlich  anch  bei  den  rheinisch- west- 
fälisclien  Werken  Bestrebungen  geltend,  welche  einen 
baldigen  Zosammenschlufs  dieser  Werke  zu  einem 
Verbände  erhoffen  lassen,  wodurch  ein  ernster  Nchritt 
znr  Bildung  eines  allgemeinen  deutschen  Walzwerks- 
verhandes  gethan  ist 

Walzröhren.  Das  Gescliäft  in  Gas-  und  Siede- 
röhren bat  in  der  Berichtszeit  einen  aufserordentlich 
unruhigen  Verlanf  genommen,  welcher  dnreh  die  Ln- 
sicherheit  hervorgemfen  war,  die  hinsichtlich  einer 


Verlängening  des  Verbandes  Über  den  1.  Jannar  1902 
hinaus  herrschte.  In  der  Annahme,  dafs  Röhren  nach 
diesem  Termine,  falls  die  äyndicate  anfgelöst  werden, 
einem  erheblichen  Preisstürze  aasgesetzt  sein  würden, 
haben  die  Händler  mit  neuen  Käufen  und  Speoificationeo 
naturgemäfs  zuriickgebalten  und  es  war  unter  diesen 
Cmstäiiden  eine  angemessene  Beschäftigung  der  Werke 
nicht  möglich.  Inzwischen  haben  die  Verhältnisse  in 
der  am  28.  December  v.  Js.  stattgehabten  General- 
versammlung der  Röhrenwerke  eine  Klärung  dahin 
erfahren,  dafs  die  Syndicate  über  den  1.  Januar  1902 
bis  30.  Juni  1903  hinaus  verlängert  werden.  — 

Draht.  Die  Qeschäftslage  in  der  Berichtszeit 
kann  im  allgemeinen  als  befriedigend  bezeichnet  werden. 
Im^hesomiert!’  trat  eine  Befestigung  des  Marktes  ein, 
nachdem  die  Bcstrebnngen  der  Wafzdraht  erzeugenden 
Werke  nach  einem  Zosammenschlufs  am  14.  December 
1901  zur  Bildung  des  V'erbandes  deutscher  Draht- 
walzwerke mit  dem  Sitze  in  Berlin  geführt  haben. 

Grobblech.  Die  Lage  des  Grobblechmarktes 
wies  im  IV.  Quartal  einen  derartigen  Rückgang  auf, 
dafs  die  Grobbleclistrecken  nur  sehr  mangelhaft  — 
einzelne  nur  3 bis  4 Schichten  in  der  W'oehe  — be- 
schäftigt werden  konnten.  Die  Preise  Tür  Grobbleche 
erreichten  einen  solchen  Tiefstand,  dafs  die  Gestehungs- 
k<istcu  zom  Theil  erheblich  unterschritten  wurden. 

Feinblech.  Auf  da'*  Feinblechgesrhäft  übte 
die  schwache  Beschäftigung  der  Elekiricitäts-  und 
EmailHrwerke,  sowie  die  mangelnde  Bautliätigkeit 
einen  recht  ungünstigen  Flitifiurs  aus.  Immerhin  waren 
die  meisten  Feinblechstrecken  noch  bis  zu  zwei  Drittel 
ihrer  Leistungsfähigkeit  beschäftigt  Dagegen  sanken 
die  Preise  infolge  aes  scharfen  Wettbewerbs  der  west- 
liehen  W erke  sehr  erhel>lich  und  konnten  die  meisten 
Aufträge  nur  zn  Verlustpreiscn  hereingcholt  werden. 
Infolge  des  heraunahenden  Winters  erlitt  die  Ausfnhr- 
thätigkeit  eine  erhebliche  Abschwächung  und  kam  im 
letzten  Drittel  des  Quartals  gänzlich  zum  Stillstand. 

Eisenbahnmaterial,  ln  Eisenbabnmaterialien 
war  die  Beschäftigung  der  W’erke  im  Berichtsquartal 
in  fast  allen  hierunter  fallenden  Artikeln  eine  völlig 
unzulängliche,  da  seitens  der  Staatsbahnen  nur  geringer 
Bedarf  vorlag,  um  w elchen  ein  nie  dagewescoer  Wett- 
bewerb entbrannte.  Auch  hielten  die  Kleinbahnen  mit 
Herausgabe  von  Aufträgen  in  Erwartung  weiter  sinken- 
der Preise  zurück.  — Erfreulicherweise  erfolgte  Anfang 
November  die  Einigung  der  Radsatz-  und  Bandagen- 
gemeinschaft mit  den  anfsenstehenden  Werken,  wodurch 
<Ut  ruinöse  Wettbewerb  wenigstens  in  diesen  Artikeln 
eine  gewisse  Einschränkung  erfuhr. 

Eisen  giefserei  nnd  Maschinenfahriken. 
Die  Maschincnbananstalten  n.  s.  w.  hatten  gegen  das 
Vor«]uartal  einen  weiteren  Rückschritt  in  der  Be- 
schäftigung aufzuweisen.  Neue  Aufträge  konnten  nur 
j mit  Mühe  und  unter  besonderen  verlustbringenden  Preis- 
^ concessionOD  hercingeholt  worden.  Aach  in  Giefserei- 
I artikeln  aller  Art  lag  das  Geschäft  scbw'er  darnieder, 
i Den  meisten  W'erken  fehlte  Beschäftigung  und  die 
1 erzielten  Preise  waren  äufserst  gedrückt 


Preise: 

Roheisen  ab  Werk:  ui  f.  d.  Toan« 

Gießereiroheisen 56  bis  60 

Hämatit 68  70 

Qualitäts-Puddelroheisen  ....  — 58 

Qualitäts-Sicmens-Martinroheisen  . — 60 

Gewalztes  Eisen,  Grundpreis 
durchschnittlich  ab  Werk: 

Stabeisen 100  „ 125 

Kesselbleche . 150  , 160 

Flnfseisenblechc 120  „ 135 

Dünne  Bleche 120  „ 13t^ 

Stahldraht  5,3  mm — 125 


Ei*€HhiUU  ObtrschUti»*. 


15.  Januar  190f. 
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III.  Qrofsbritannien. 

M id«i  Icsbro-tm-Tees,  S.  Junuar 

Im  letzten  Viertel  deit  Jalires  1901  war  das  Kt>h- 
eiseugetchäft  zienilicli  iuatlus.  Hiesige«  (iiersereieisen 
war  im  allgemeinen  fest.  Hüinatiteisen  war  anfangs 
recht  knapp,  doch  hat  schliefslich  der  Bedarf  stark 
nachgelas»en.  Die  fieschäftslage  hier  blieb  im  gruf«en 
und  ganzen  günstiger  als  in  Deutschland.  Es  ist  ein 
Irrtham^  nach  dortigen  Verhältnissen  Schlüsse  auf  die 
Kntwicklnng  hier  za  ziehen.  Betriebserweitemngen 
und  Umwandlungen  in  hoch  kanitalisirte  Actien- 
gTi^ellsckaften  bähen  seinerzeit  auch  hier  stattgefnnden, 
aber  bei  weitem  nicht  in  dem  MaTse  wie  in  Deutsch- 
land. Rs  ist  daher  natürlich,  dafs  der  allgemeine 
Geschäftsrückgang  hier  nicht  so  weitgehende  Felgen 
oder  Krisen  mit  sich  brachte,  ln  früheren  .Jahren 
war  das  Middlesbroogher  Geschäft  sehr  stark  auf  Rxport 
angewiesen,  nnd  der  Versand  nach  deutschen  nnd 
hoTländisrhen  Häfen  war  von  der  grofsten  Bedeutung, 
ln  1901  änderte  sich  die«;  von  Middlesbrough  werde 
mehr  nach  Schottland  und  anderen  Küstenhäfen  ver- 
sandt, und  «o  der  Export  durch  inländischen  Ver- 
brauch ergänzt.  Die  Coocorrenz  aus  de-n  Vereinigten 
Staaten  hat  anfgebört.  Es  fragt  sich  sogar,  uh  sich 
nicht  bereits  ein  Export  dabin  wieder  von  hier  bihnt. 
Anfragen  zur  Verschiffung  nach  Philadeljdua  liegen 
vor.  l)er  zu  überwindende  Preisnnterschied  ist  nur 
klein  geworden.  Canadisches  Eisen  wurde  in  gröfseren 
Posten  nach  Schottland  geliefert  nnd  conourrirte  so 
gegen  hiesiges  Fabricat.  lufulge  des  immer  tnelir 
wachsenden  Verbrauchs  der  Vereinigten  Staaten  hat 
die  Befürchtung  auf  weitere  Sendung  von  Canada 
abgenoinmen.  Bemerkenswerth  ist  die  Ankunft  (hier 
im  December)  von  2000  tons  deutschen  RoheiseDS  zur 
basischen  Stahlfabrication.  Für  die  Uochofenwerke 
sind  die  Preise  jetzt  auf  den  Punkt  angelangt,  dafs 
ein  lohnender  Betrieb  nicht  mehr  stattiindet.  Eine 
Hütte  mit  zwei  Oefen  hat  nicht  allein  sämmtlichen 
Hocuüfenarbeitem,  soodem  auch  ihren  Bergleiiten 
gekündigt.  Die  grufste  Schwierigkeit  liegt  in  den 
hohen  Kokspreisen. 

Die  Vorräthe  haben  bei  den  Hütten  im  l.aufe 
des  Jahre«  «ehr  bedeutend  abgenommen:  genaue  Zahlen 
liegen  nicht  vor.  Die  hiesigen  Warrantlager  haben 
zugenororaen,  ansgenonimeu  Hämatit,  wovon  nur  tons 
übrig  bleiben,  daher  das  Aufbören  de«  Ge^scliäft«  in 
Ostküsten  - Hämatit  Warrants.  Zo  erwähnen  ist  ein 
Preisaturz  von  7' — an  einem  Tage  in  schottischen 
WairanU,  liervorgerufen  durch  Ueherspecnlation  ä la 
Hausse  durch  Londoner  Finnen,  von  denen  eine  fallirtv. 
Dafs  die  Preise  für  Middlesbruugher  Warrants  und 
Eisen  ab  Werk  darunter  nicht  litten,  ist  ein  Beweis 
für  die  gesunde  Geschäftslage  hier.  Die  Preise  für 
Ostküsten • 11  am atit  gingen  seit  November  am  2 0 
zurück,  dies  liegt  in  dem  Narblafs  der  Bestellungen 
auf  Stahlmaterial. 

Ftir  da«  kommende  Jahr  sind  die  Ansichten 
noch  recht  unentschieden.  Die  neuen  Anfragen  er- 
strecken sich  nicht  über  lauge  Abschnitt«,  sondern 
meist  für  Lieferung  im  Frühjahr.  Da  aber  die  Ver- 
käufer keine  billigeren  Preise  als  für  prompte  Lie- 
ferung annehmea  wollen,  bleiben  die  Geschiiftsaussichten 
noch  immer  gering.  AnB^agen  für  dentsciie  Rechnung 
werden  lebhafter,  aber  fuhren  selten  zu  Abschlüssen. 

£i  wird  angenommen,  dais  die  Roheisen- 
erzengong  in  Xord-Kngland  etwa  280000U  tons 
betrug  gegen  8 1905Ü4  tons  in  PKK)  nnd  B254  806  tons 
in  Die  Zahl  der  Hochöfen  im  hiesigen  engei'en 

IHitrict  betrug  am  81.  December  19(X)  67,  davon  wanm 
58  thatig.  Am  Bl.  December  1901  86,  wovon  52 
tJätig  waren. 

^i>  Walzwerke  hiei^r  Gegend  blieben  im 
y\irigeo  Jahre  durchachnittlich  gut  oeschäftigt.  Die 


I 


I 


Preise  mufsten  jedoch  na<'h  und  nach  ennäfsigt  werden. 
Im  Laufe  des  vorigen  Jahres  wurden  hier  etwa 
100000  tons  Stahl  nach  dem  Monell-Procefs  aus  von 
Cleveland  - Erzen  hergestelltem  Eisen  erzeugt.  Das 
Ende  des  Jahres  brachte  die  Betriebseinstellung  der 
Weardale- Walzwerke,  welche  über  1000  Mann  be- 
schäftigten. Die  Eiafnhr  deutschen  Materials  hat 
naohgelasseo.  Neue  Abschlüsse  für  deutsches  Schiff- 
bau-Material sind  jetzt  hier  nicht  mehr  lohnend.  Der 
Preisunterschied  ist  zu  gering  geworden,  um  für  die 
mit  Ausfiihrnng  von  Speeihrationen  in  Deutschland  ver- 
knüpften UmständlicliKeiten  zu  entschädigen.  Gröfsere 
Posten  StahlknUppel  kamen  in  dem  verüossenen 
(Quartal  von  Deutschland  hier  an,  doch  soll  es  sich 
hierbei  um  Ansfiihning  alter  Abschlüsse  gcliandelt 
haben.  Deutsche  GufssUhlfubrieato  für  Maschinen  and 
Schiffbau  fanden  vor  kurzem  hier  Eingang. 

Die  Schiffhautiiätigkeit  in  1901  war  äufserst 
lebhaft  Leider  lassen  sieb  genane  Vergleiche  nicht 
aiistcUen,  da  die  von  den  verschiedenen  Werften  ab- 
gegebenen Tonnenangaben  nicht  auf  gleicher  Basis 
gemacht  sind.  Für  viele  Schiffe  ist  die  Ladefähigkeit 
angegel>en  und  Hir  Kriegsschiffe  da«  Deplacement. 
Di«  \Verfte  haben  theilweise  Raum  für  Deckbauten 
u.  B.  w.  eingeschlossen.  Man  schätzt  die  Tonnenzahl 
sänimtlicher  im  vorigen  Jahre  gebauter  neuen  Schiffe 
auf  2678668  Ums  und  zwar  entfallen  davon  auf  die 
Nordküste  Englands  (d.  i.  von  Whitby  bis  Tyne) 
915:t8:i  tons,  auf  andere  englische  Häfen  120000  tons 
nnd  auf  königliche  Werfte  64  910  tons,  auf  Schottland 
55/1756  tons,  auf  Irland  151  92i>  ton«,  mithin  auf  Oruf«- 
hritannien  zusammen  lH(>597Bton«  und  auf  das  Aus- 
land 667  690  tons.  Dabei  ist  jedoch  in  Betracht  zu 
ziehen,  dafs  die  Angaben  der  auswärtigen  Werft«  nicht 
vollständig  sind. 

In  Löhnen  sind  iin  verflo««enen  Vierteljahr  keine 
besonderen  Veränderungen  erfolgt.  Die  letzten  Angaben 
über  die  Lohnermittlung  auf  Basis  der  Fabrications- 
preise  sind  für  die  letzten  drei  Monate  noch  nicht 
bekannt.  Im  October  fand  keine  Verundernng  statt. 

Die  Frachten  sind  im  Laufe  des  Jahres  be- 
deutend gefallet).  Dafs  die  Zunahme  in  neuen  Schiffen 

f;rors«n  Einfliifs  auf  die  Fracliten  von  hier  nach  Deutsch- 
anil  haben  wirtl,  ist  kaum  anzunebmen,  da  die  Mehr- 
zahl der  neuen  Schiffe  nicht  für  so  kurze  Reisen,  sondern 
für  bestimmte  Zwecke  und  Linien  gebant  worden  sind. 
Es  niufs  jedoch  dadurch  nach  gewissen  Richtungen 
hin  Schiffsruuni  überflüssig  werden  nnd  so  wird  auch 
wahrscheinlich  ein  gewisser  Druck  auf  Frachten  von 
hier  eintieten.  Es  gilt  dies  besonders  für  ^ofse 
I.adungen.  Kleine  Dampfer  bis  zu  6 700  tons  n^tmen 
immer  mehr  ab,  doch  bieten  die  für  solche  bezahlten 
Frachten  bei  den  hohen  Unkosten  keine  Anregung  zur 
Kaulust  und  die  Katen  dafür  bleiben  hoch.  Es  wird 
bezahlt  für  volle  La<Iiingen  4/—  nach  Rotterdam  nnd 
Antwerpen«  5 3 nach  Geestemünde,  4/6  ä 4'3  noch 
Hamborg.  Ostseefrachten  sind  noch  nnentsclncden. 
Die  Vorräthe  betragen: 


Middlesbrough  District:  ton« 

in  öffentlichen  Lägern  einschliefslich  Connals 
gewöhnliche  Qualitäten  am  31.  Dec.  1900  57  247 
Häinatit-tlualitäten  „ 31.  „ 1900  555 

gegen  I40t>29  bezw.  tons  am  31.  Dec.  1901. 


Die  Vorräthe  bei  den  Hütten  sind  nicht  ver- 


öffentlicht. 


Schottland : 


in  Connals  Lagern  am  31.  Dec.  1900  ....  71  266 
hei  den  Hütten  , 31.  „ 1900  ....  6.3360 
gegen  56  324  bezw.  76  933  tons  am  31.  Dec.  1901. 


I West  Küste : 

I in  Warrantlägern  und  bei  den  Hütten  am 

31.  Dec.  190i)  . . . . 

I gegen  53  966  tons  am  31.  Dec.  1901. 


59  290 


Dn'iilizco  Dy 


lü  suhl  un<i  EUen. 


InduMritU»  Hundithau. 


tf.  Jahrg.  Nr.  9. 


Di«  Preisschwankung«!!  betrügen : 

Oclob«r  Xovembrr  D»e«uber 
Sflddletbrog^h  Xr.S.  IS  A 44/»,  43,4>/t  48,8,  48,« 

W*rr»fit  C*M«  Käufer 

Midd>r«broughNr.B  4V8>/»,44  !!>/•  44  11,42  10  42,7,  «S.«';, 

Mlddlr«br.  llämetlt  . nicht  noUrt 

SchotUiichi*  M X.  ..  88/— , S4  H M 8,  U — 84;l>’t.4»'- 

('umbrrlend  liemetlt  «0;-,  8»,«  b»,»,  87,7»,  88,8,  &&«•,'« 

Es  wunleti  verschiQlvom  1.  Januar  bisSl.  l)ect>mb«r  • 


1901  . . . 1061870  tons,  davon  253  &60  tons^ 

1900  ...  1 113  097  , . 5i9 120 

1899  . . . 1 3i6(J66  , . 538  789 

1898  . . . 1 113312  , , 299675 

1897  ..  . 1 249  776  . . 374  985 

1896  . . . 1 238  932  . . 358  924  . 

Heutige  Preise  (am  8.  Januar)  sind  für  prumpte 
Lieferung; 

Middle.sbro  Nr.  1 G.  M.  B 

„ ,3 

. , 4 Gießerei  . . . 

, , 4 Puddeleisen  . . 

, Hämatit  Nr.  1,  2,  3 gemischt 
Middleshro  Nr.  3 Warrants  .... 

, Hfimatit  WarranU  . . 

Schottische  M.  N.  Warrants  . . . 

Cumberlnnd  Hämatit  Warrants  . 

Eisenplalten  ah  Werk  hier  £ ' 


Stahlplatten 

Stabeisen 

Slablwinkel 

Eisenwinkel 


4o,/6  \ 2 t 

- 


43, '9 


H.  konnebtek. 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika. 

Pittsburg,  Ende  Deceinbcr  1901. 

Im  abgelaufeneii  Vierteljahre  zeigte  der  ainerika* 
uisfhe  Eiseninarkt  ein  aursemrdcntlieb  festes  Gcprii^; 
die  Krzeugungsziffcm  der  Hochofenwerke  und  der  Stalil' 
werke  überstiegen  alle  früheren,  ohne  dafs  dadurch 
den  .Ansprüchen  der  weiterverarbeitenden  Werke  hätte  i 
voll  genügt  werden  können.  Besonders  stark  fiiblbar  ^ 
machte  sien  zu  Beginn  anserer  BeriebUperiode  der  .Mangel  < 
an  Stahlbalbzeug  geltend,  so  dafs  damals  in  einzelnen  ! 
Fallen  für  Knüppel  zur  sofortigen  Lieferung  exorbitant  ! 
hohe  Preise  angelegt  wurden  und  man  Vorkebrnngen 
traf,  sich  durch  Bezug  von  Halbzeug  ans  Deutschland 
ans  der  Verlegenheit  zu  helfen.  Im  Slonat  October  trat 
infolge  der  starken,  seitens  der  Industrie  an  die  Eisen* 
bahngesellschaften  geateliten  Anforderungen  ein  Mangel 


an  Locomotiven  und  Wagen  ein,  der  bisher  noch 
ständig  gewachsen  und  inzwischen  zu  einer  wahren 
Kalamität  geworden  ist.  Trotzdem  Roheisen  äofserat 
knapp  ist  und  selbst  die  gesteigerte  Production  dem 
Bedarf  nicht  voll  genügen  würde,  sind  clie  Hochofen* 
werke  gezwungen,  mangels  Abfuhrgelegenheit  grofse 
Uoheiseiivorrathe  anfzustnpeln.  Ganz  die  gleichen  Ver- 
hältnisse treffen  für  Koks  zu;  im  Connellsviller  Koks- 
revier lagern  über  21X1000 1 Koks,  die  infolge  des 
Wagenmang4‘ls  nicht  verschickt  werden  können.  Stellen* 
weise  hat  man  schon  dazu  übergehen  müssen,  Hochfifen 
wegen  Koksmsngel  zu  dämpfen,  und  dabei  ist  das  Ende 
dieses  kritischen  Zustandes  noch  gar  gicht  abznsehen. 

In  Roheisen  sind  gröfsere  Abschlüsse  bereits  für 
das  erste  Halbjahr  1902  gemacht,  während  die  Ver- 
braucher von  Stahl  vorläußg  noch  Zurückhaltung  üben 
und  nur  ihren  augenhltcklichen  Bedarf  decken. 
Eine  Festsetzung  des  Erzpreises  für  die  kommende 
Saison  hat  noch  nicht  stattgefunden ; die  Nachricht, 
dals  der  vorij^ährige  Preis  von  4,25  $ wieder  fest- 
gc<tetzt  worden  sei,  hat  keine  Bestätigung  gefunden. 
Der  Preis  für  Connellsviller  Hochofenkoks  ist  auf 
2.25  $ f.  d.  Tonne  ab  Ofen  festgesetzt  worden,  d.  L etwa 
25  */o  mehr,  als  der  diesjährige  Preis  betrug. 


Die  Gestaltung  der  Preise  während  der  Berichts- 
Periode  erhellt  aus  nachstehender  Tabelle; 


Giefserei- Roheisen  Stan- 
dard Nr.  2 loco  Pliila* 

delpltia 

Giefserei  • Roheisen  Nr.  2 
(aus  dem  Süden)  loco 

Cincinnati 

Besseiner-Roheisen  | w 
Graues  Puddeleisen  I e J 
Stablknüppcl  ... 
Walzdralit  . ^ 

Schwere  Stahlschienen  ab 
Werk  im  Osten.  . . . 


1901 

<s  « 

C u 

g ■ S 1 -D  j 

U 1 Jä  55 

•o  ^ 

B 

•<o 

/ 

1 / / 

( 

14,90 

15,—  15,50  15,75 

15,50 

13,75  13,76  14,23  14,25 

13.75 

15,75  16,—  16,—  16,50 

13,25 

13,76  14,10  14,75  16,25 

13,25 

26,50  27,-  28,-  27,— 

19,75 

95,50  85,-35,-34,26 

83,— 

28,- 

28,—  28,—  28,— 

2«,- 

(Itfflis  fUr  dis  PTußd 


Behälterbleche  . . 

1 ;«  l.W' 

1,60 

1,60  1,6( 

y\  1.40 

Feinbleche  Nr.  27. 

8.25 

3,- 

2,90  2,9( 

> 2,85 
>1  2,20 

Drahtstifte  .... 

J 2,30 

2,25 

2,05  1,91 

Industrielle  Rundschau. 


Kheinisch  •WestfAlUchcs  Kohlens)^ndicat. 

Die  Tagesordnung  der  auf  den  19.  December  1001  in 
Essen  anberaumten  aufserordentlichen  GeneralverHamm- 
lungdcr  vActionare  desKheinsch-Westfälisclicn  Kohlen- 
syndicats,  die  als  einzigen  Punkt:  „IBe  Genehmigung 
zur  Uebertragung  von  Actien*'  uinfafste,  fand  dadurch 
ihre  Erledigung,  dafs  die  fragliche  Genehmigung  er* 
tbeilt  wurde.  Es  handelte  sich  um  die  Uebertraguag 
von  Actieo  solcher  Zechen,  die  in  den  Besitz  von 
Hüttenwerken  in  den  letzten  Jahren  Uberg«  gangen 
wuroB,  auf  die  Hutten.  Dieselben  hatten  vorher  einen 
Revers  unterzeichnet,  w'orin  sie  die  Zugehörigkeit  der 
von  ihnen  erworbenen  Zechen  zum  Kohlensyndicat 
für  die  Dauer  des  Syndicats,  d.  h.  also  bis  Ende 
December  lOCfö,  ausdrücklich  anerkonnfeu. 


Nach  dem  in  der  folgenden  83.  Zechenbesitzer-Ver* 
Sammlung  vorgelegteu  Berichte  des  Vorstandes  über 
den  Monat  Noveinoer  1001  betrug  bei  24*'4  Arbeits- 
tagen in  dem  gedachten  Monat  (November  1900  = 24'/« 
Arbeitstage,  Ortober  1901  = 27  ArbeitstageX  die 
rechimogsinäfsige  BetheiligungssifTer  4 716  370  t (No- 
vember 1900’^  4 474  894  t und  October  1900  =s 
5 2«U425t),  die  Förderung  4 138  823  t (4  500  583  t 
j bezw.  4 ‘183  782 1),  so  dafs  sich  eine  Minderfönlemog 
] von  577  547  t •»  12,^®/o  gegenüber  einer  Ueber- 
I furdernng  von  25  689  t 0,57*/«  im  November  1900 
] sowie  gegenüber  einer  Minderförderung  von  880G43t 
I = 16.73  “/t»  int  October  1901  errab.  Auf  den  Arbeitstag 
berechnet  stieg  gegen  NovemDer  1900  die  rechnungs- 
I maisige  Batheiligung  um  9957 1 = 6,40  ''/o,  die  Förderung 
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Stahl  und  £i»«n.  135 


fiel  dagegen  um  14  918  t = 8,04  ®/o.  Gegen  Ontobcr 
1901  fiel  die  rechDungsmäfsige  BetWiligungszifTer  um 
arl>eit»>taglicli  durchsclinittlicn  490  t s 0,26  *'/a,  die 
Förderang  stieg  dagegen  um  8311  t = 6,12  ®/o.  Ab- 
gehetzt wurden  4 140816 1 (4614  877 1 bezw.  4336 164 1) 
oder  arbeitstäglich  170766  t (166  180  t bezw.  160562  t), 
gegen  NovemW  1900  15426  t 8,28  •/•  weniger  und 

gegen  October  1901  10 193  t =;  6,34  */o  mehr.  Der 
Seibatverbranch  der  Zechen  belief  sich  auf  1045710  t 
= 25,26  de«  Gesammtabsntzes  (1 246  692 1 27,59  ®.'o 

bezw.  1073084  t = 24,76  •/•)•  Recbnnng  der 

Zechen  wurden  im  Landdebit  abgesetzt  98206  t = 
2,37  Vo  (103676  t = 2,30  > bezw.  85274  t = 1,97  Jö). 
Auf  alte  Verträge  sind  geliefert  9754  t = ^0,24  ®/o 
(11 190 1 SS  0,25  ®/o  bezw.  7871  t = 0,18  «/*).  Ferner 
wurden  ffir  Recbnnng  des  Syndicats  versandt  2987 146  t 
= 72,14  **/s  des  Gesammt-Äbsatzes  (3  164  319  t s 
69,86  7*  9168936  t=®  73,10  7o).  Der  arbeiU- 

tigliche  Yersand  betrug: 


D.-W.  D.-W.  D -W. 

in  Kohlen 12  763  (13481  bezw.  12  082) 

in  Koks 2 206  ( 2 813  „ 2 016) 

in  Briketts  ....  626  ( 667  „ 487) 

in  Summa  . . 15  404  (16  861  liezv.  14  5ai) 


Znm  ^cblnsse  wies  Hr.  Director  OIfo  darauf  hin, 
dafs  das  Förderergebnifs  für  November  1901  um  7,75  7» 
gänstiger  gtwesen  sei,  wie  der  Voranschlag,  der  be- 
launtlich  auf  30  7«  l&utete,  wahrend  die  thatsäcbliche 
Minderförderung  ge^nüber  der  Betbeili^ng  ja  nur 
12.25  7»  ergeben  habe.  Sodann  führte  der  Vorstand 
noch  aus,  dafs  sich  die  Marktlage  seit  seinem  im  No- 
vember erstatteten  Bericht  nur  wenig  oder  gar  nicht 
verändert  habe.  Im  übrigen  sei  anch  den  vorstehend 
wiederg»*gebenen  Zahlen  nichts  mehr  liinzuznfügen.  — 
Auf  übereinstimmenden  Vorschlag  des  Vurstanifes  und 
des  Beiraths  beschlofs  die  Versammlung  dann  ein- 
stimmig, für  das  1.  Quartal  1902  wieder  eine  Ein- 
schränkung der  Förderung  von  20  7®  anznordnen. 
Ebenso  wurde  den  Vorschlägen  des  Beirathes  ent- 

?>rerbend  beschlossen,  für  das  Jahr  1902  1 für  die 
onnc  als  Abgabe  nnd  Entschädigung  zu  erheben,  da- 
gegen den  bisher  geltenden  Strafsatz  von  2 für  die 
Tonne  auch  für  1902  bestehen  zu  lassen. 


DBsHPidorfer  EUeDhBUeDgcsollscliAft. 

Nnr  der  vorjährigen  vorsichtigen  ßilanzimng 
Ist  es  zn  verdanken,  wenn  dem  Werk  für  1900  1901 
noch  ein  üebcrschnf»  geblieben  ist.  Die  Verkaufspreise 
der  verschiedenen  .Artikel  sind  40  bis  60  7®  gewjchen, 
ohne  dafs  es  möglich  gewesen  wäre,  die  Gestehungs- 
kosten wesentlich  zu  verringern.  Mit  den  Preisen  ist 
anch  die  Leistung  zurückgegangen,  die  Production 
betrug  nur  19380  t ge^'en  26826  t des  Vorjahres. 
Die  neue  Fabrikanlage  in  Ratingen  ist  gegen  Ende 
des  Geschäftsjahres  in  Betrieb  gekommen  und  arbeitet 
tadellos.  Die  Unkosten  der  Verlegung  nnd  der  da- 
durch verursachten  Productions-Kinschrankang  hat  der 
Betrieb  getragen.  Die  Abschreibungen  belaufen  sich 
auf  44  7^,44  .-<V.  Es  wird  der  Vorschlag  gemacht, 
von  Ausschüttung  einer  Dividende  abznsohen  und  den 
Reingewinn  von  62267,04»^  auf  neue  Rechnung  vor- 
KU  tragen. 


Dflsteldorfer  BdhreDlBdastrIe. 

Das  Nachlassen  des  Bedarfs  und  die  Concurrenz 
des  Auslandes,  die  sich  bereits  im  ersten  Halbiahr  1900 
nltend  gemacht,  zwang  das  Werk  schon  damals  zu 
JMtriebseinscbränknngen.  Dieser  Zustand  verschlim- 
merte sich  in  der  Folgezeit  noch  und  blieb  daher  der 
Oesammtrersand  der  Fabricate  im  Berichtsjahr  1900/1901 
erheblich  hinter  demjenigen  des  Vorjahres  zurück. 
Während  auf  der  einen  Seite  die  Preise  der  Gas- 
röhren unter  dem  Einflufs  der  ausländischen  Conenr- 


renz,  nnd  die  Sicdorohrjireise  infolge  des  Kampfes 
der  im  Siederobr-Syndicat  vereinigten  Werk«  mit 
den  Deutsch -Oesterreichischen  Mannesniannröhren- 
W’^erken  erheblich,  die  letzteren  sogar  unter  die 
Selbstkosten,  ermäfslgt  wenien  mufsten,  erhöhten 
sieh  anf  der  anderen  Seite  die  Gestehungskosten  der 
Fabricate,  weil  die  Betriebe  nicht  voll  beschäftigt 
werden  konnten  und  das  zur  Zeit  der  guten  Conjunc- 
tur  gekaufte  theuere  Material  verarbeitet  werden  niufste. 

Unter  Berücksichtigung  der  AbfindungHSommen, 
welche  die  Gesellschaft  den  Lieferanten  zahlte,  um 
von  der  Last  der  theueren  Materialabsclilühso  befreit 
zu  werden,  und  nach  Abschreibung  von  11162<-l,27 
von  den  Anlagewerthen  und  vom  Patentronto  verbleibt 
ein  Verlost  von  87096,66 


Escbweller  Masrhinenbau  • Actlengeselhcliaft 
zu  Eschweller*  Ane. 

Wenn  auch  die  Gesellschaft  in  dem  abgelaufenon 
Geschäftsjahre  ihre  Anlagen  befriedigend  beschäftigen 
konnte,  so  wurde  dessen  Ergebnifs  doch  anf  das 
Ungünstigste  becinflufst  durch  die  hohen  Preise  fUr 
Rohmaterial  und  die  stets  weichenden  Verkaufspreise, 
sowie  durch  die  grofse  Entwerthung  der  Vorrätlie, 
welche  durch  den  zwischenzeitlirh  erfolgten  Preissturz 
der  hanptsuchlicbsten  Rohmaterialien  bedingt  wurde. 
Zur  Fertigstellung  der  Neubauten  wurden  insgesammt 
noch  79468  .ü  aufgewandt.  Der  Reingewinn,  der 
41651,47.4'  beträgt,  soll  wie  folgt  vertheilt  werden: 
Zum  gesetzlichen  Reservefonds  1700  cA',  üowinn- 
antheile  und  Belohnungen  9104,27  .yA',  3 7®  Dividende 
= 30000  .4^,  Vortrag  auf  19o2  747,20  ,R. 


Hasper  Elsen*  und  Stahlwerk. 

Es  ergiebt  sich  für  das  Jahr  1900  1901  ein  Be- 
triebsgewinn von  705236.18  nnd  nach  Abzug  der 
Unkosten,  Abschreibangen  u.  s.  w.  ein  Reingewinn  von 

304122.15  .A'.  Hiervon  sollen  300000  ,H  für  Ab- 
schreibungen anf  Rübnmterial- Vertrüge  benutzt  und 

4122.15  ,Af  auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 

Der  Bericht  führt  die  Gründe  für  das  wenig  befriedigende 
Gcschäftsergebnifs  auf  nnd  giobt  Beispiele  für  den 
grofsen  Preisrückgang.  So  z.  B.  fielon  die  Preise,  bei 
Einbeziehung  des  Exports,  für  Draht  von  185  auf 
100  »Ä  für  1000  kg,  Stabeisen  von  185  .Ä  auf  100 
Träger  von  140  «Ä  auf  Knüppel  und  Platinen 

von  130  i#  resp.  13^4  vH  auf  72  resp.  74  .A'. 

Ueber  den  Betrieb  im  einzelnen  ist  zu  berichten; 
Das  Werk  erzenrte  an  Rohblücken  und  Luj)pen  75805  t, 
während  die  Production  an  Walzfnbricaten  /2950t  betrug. 
In  der  Fabrik  feuerfester  Steine  wurden  insgesammt 
4808  t producirt.  Uober  den  voraussichtlichen  Verlauf 
des  gegenwärtigen  Gcschäftajahrea  bemerkt  der  Be- 
richt: „Die  Lage  ist  noch  ebensowenig  wie  früher 
geklart  und  wird  auch  noch  undurchsichtig  bleiben, 
bis  die  ans  der  Aufwärtsbewegung  herröhrenden,  noch 
immer  umfangreichen  Verbindlichkeiten  sich  ihrem 
Ablauf  nahem.  Wir  sind  mit  Roheisen  noch  bis 
August  1902  versehen,  wir  haben  den  Gestehangspreis 
aber  durch  die  Verwendung  unseres  Reingewinnes  und 
durch  Vornahme  innerer  Abschreibungen  so  weit  hcr- 
untergedrückt,  dafs  wir  im  Dure-hschnitt  zurecht  kommen 
nnd  unser  üntemebracn  durch  die  jetzigen  schweren 
Zeiten  ohne  Betriebsverlust  hindurchführen  zu  können 
hoffen.“ 

Theodor  Wiedes  Maschinenfabrik,  Actiengeselt* 
Schaft  In  Chemnitz. 

Der  Kohgewinn  für  1900,1901  beläuft  sich  auf 
47  422,24  . dessen  V'ertbcilung  wie  folgt  vorgeschlageii 

wird:  Für  Abschreibungen  30 773,78  cW,  Dotimugdes 
gesetzlicheu  Reservefonds  832,40  «#,  17«  Dividende 
= 16000  Vortrag  auf  neue  Rcclinuiig  816,06  .if. 
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Vereins - Nachrichten. 

Eduard  Klein  t* 


Das  Jahr  1001  sollte  nicht  zu  Ende  ^ehon,  I 
ohne  dem  Vorstande  der  ^Nordwestlichen  üruppe 
des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindu- 
strioller'*  einen  anfserordentlicb  hocbgc.schützten, 
dnrch  die  Sachlichkeit  und  Knhe  seines  Urtheils 
ausgezeichneten  Mitarbeiter,  und  dem  „Vendn 
deutscher  Eisenhüttenloute^  ein  treues  Mitglied 
genommen  zu  haben,  da  Eduard  Klein  infolge 
Herzschlages  am  20.  December  v.  J.  plötzlich 
aus  diesem  Leben  abbernfen  wurde.  Nicht  allein 
die  genannten  Körper- 
schaften haben  mit  der 
Kamilie,  die  iu  ihm  Un^ 
orsetzliches  verloren, 
diesen  Tod  zu  bekla- 
gen ; die  Siegerllinder 
und  mit  ihr  die  dcntsche 
liidostrie  bat  in  Eduard 
Klein  einen  henorra* 
genden  Vertreter,  die 
Oeffentlichkeit  einen 
fiir  alle  gemeinnützigen 
Zwecke  thiltigen  und  zn- 
gllnglicben  Mann  und 
das  deutsche  Vaterland 
einen  warmen  Patrioten 
verloren. 

Am  23.0ctober  1S37 
znStift  Keppel  bei  Dahl- 
bruch geboren,  absol« 
virte  Eduard  Klein  1850 
das  .Abiturientenexamen 
an  der  Realschule  in 
Siegen , besuchte  von 
1858  bis  1850  die  Frie- 
drich Wilhelms-Cniver- 
sitllt  Berlin,  von  1850 
bis  1880  die  Bergaka- 
demie Freiberg,  von 
1860  bis  1861  die  K.K. 

Montanistische  Lehr- 
anstalt Leoben  und  wurde  im  Jahre  1861  Director 
der  Actien-CTCsellschaft  Heinrirhshätte  bei  Au  an 
der  Sieg.  Vom  April  1858  bis  März  1850  hatte  er 
sein  einjähriges  Dienstjahr  im  Garde-Landwehr- 
Infanterie-Regiment  Berlin  geleistet,  nahm  1866 
als  Seconde  - Lieutenant  beim  Westfäl.  Füsilier- 
Regiment  Nr.  37  an  den  Gefechten  bei  Nachod, 
Skalitz  und  Schweinschädel  ruhmreich  tlieil  und 
fungirte  1870  als  Bataillons-Adjutant  in  Mainz. 
1878  bis  1881  vertrat  er  als  nationalliheraler 
Reichstagsabgeordneter  die  Kreise  Wetzlar  and 
AUenkirchen  und  schlofs  sich  der  Gruppe  IjÖwp- 
Berger  an.  Aufserdem  war  er  Mitglied  des 
Kreisaiisscbnsses  des  Kreises  AUenkirchen  sowie 

Have  pia 


seit  1888  Mitglied  des  Provinziallandtages  nnd 
seit  1802  Mitglied  de.s  Provinzialausschusses  der 
Rheinprovinz.  Sc.  Majestät  der  König  verlieh 
ihm  1806  den  Rothen  Adlerorden  4.  Klasse  und 
1808  den  Tiitjl  Commerzienrath. 

Die  Stelle  als  Director  der  Heinrichshütte 
bekleidete  er  vom  Jahre  1861  bis  1897;  sein 
Austritt  erfolgte  dort,  weil  die  Actien-Gesellschaft 
Heinrichshütte  an  die  Wissener  Bergwerke  nnd 
Hütten  zu  Wissen  verkauft  wurde.  Von  da  ab 
gehörte  er  dem  Anf- 
sichtsratbe  der  Wisse- 
ncr  Beigvrerke  nnd  Hüt- 
ten an  und  zwar  die 
letzten  Jahre  als  Vor- 
sitzender. Anfserdem 
war  er  Vorsitzender  des 
.Anfsichtsraths  der  Ma- 
Hchiuenbaa-Actien- Ge- 
sellschaft vorm.  Gebr. 
Klein  in  Dahlbmch  und 
Mitglied  des  .Anfsichts- 
raths  der  Rheinischen 
•Stahlwerke  Knhrort,  der 
Vereinigten  Köln-Rott- 
weiler Pulverfabriken 
Köln , der  Geisweider 
Eisenwerke  Geisweid, 
des  Köln-Müsoncr  Berg- 
werks - Actien -Vereins 
Crcnzthal.  In  allen  die- 
sen .Aeratern  bewahrte 
er  sich  als  den  zuver 
lässigen  Kennorder  Be- 
dürfnisse der  Eisen- 
und  Stahliudnstrie  und 
zeigte  stets  den  weiten 
Blick,  der  zn  der  Be- 
nrtkeilang  dieser  Ver- 
hältnisse erforderlich 
ist.  Eben  dazu  hatte  er 
anch  besonders  in  der  „Nordwestlichen  Groppe  des 
Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrie!  ler“ 
Gelegenheit,  an  deren  Arbeiten  er  sich  gern  und 
deifsig  betheiligte.  Sein  liebenswürdiges  Wesen 
machte  ihn  znm  Fronnde  Aller,  die  mit  ihm 
arbeiteten;  sein  ehrenwerther  Charakter  war  weit 
über  die  Kreise  Rheinlands  and  AVestfalens  hinaus 
hochgeachtet  nnd  werthgeschätzt. 

Nun  ist  er  dahingegangen,  mit  Recht  von 
Vielen  betrauert  und  beweint ; aber  unver- 
gessen bleibt  das  Andenken  an  ihn  als  das 
leuchtende  Bild  eines  echten  deutschen  Indo- 
striellen.  Möge  nnserera  treuen  Freunde  die 
Erde  leicht  sein! 

antma ! 


Digitized  by  Google 


!5.  Januar  190f. 


Veräins  - yaekrieht^. 


Stahl  und  Eiaeii.  127 


Hermann  Wandesleben  t> 


Am  2.  December  v.  J.  wurde  zu  Strombergrer 
Neuhiitte  Hermann  Wandesleben,  TheiN 
haber  der  dort  ansAs* 
eigen  Firma  Gebrüder 
Waudosleben,  nach  kur- 
zer Krankheit  seinem 
nmfassendon  Wirkungs- 
kreise in  voller  Mannes- 
kraft  entrissen. 

Der  Verstorbene  wnrde 
am  17.  April  1850  als 
der  vierte  Sohn  von 
Dr.  Friedrich  Wilhelm 
Wandesleben  in  Strom- 
berg geboren.  Er  stu- 
dirte  in  Dannstadt  und 
Heidelberg  technische 
Fächer  und  machte  den 
Krieg  1870/71  als  Ein- 
jährig-Freiwilligerbeim 
Garde  - Feldartillcrie- 
Kegimentmit.  Im  Jahre 
1876  trat  er  in  die 
Firma  Gebr.  Wandes- 
leben , damals  noch 
Gebr.  Sahler,  ein  und 
leitete  diese  zniiAchst 
mit  seinen  Brüdern 
Friedrich  and  Rudolf. 

Nachdem  Friedrich  im  Jahre  1893  aus  der 
Firma  ausgetreten  war,  führte  er  die  Hütte 


mit  seinem  Bruder  Rudolf  und  nach  dessen 
Tode  im  .Jahre  1898  mit  seinem  Neffen  Frie- 
drich bis  zu  seinem 
Ende  fort. 

Hermann  Wandes- 
leben war  auch  gern 
und  mit  Erfolg  im 
öffentlichen  Leben  thA- 
tig.  Kr  war  Mitglied 
des  Rheinischen  Pro- 
vinzial-Landtags  und 
im  Januar  1899  sei- 
nem verstorbenen  Bru- 
der Rudolf  in  dem 
Amte  als  Vorsitzender 
der  Linksrheinischen 
Grappe  des  Vereins 
deutscher  Eisengiefse- 
reien“  gefolgt.  In  die- 
sen Stellungen  und  als 
Mitglied  des  Ausschus- 
ses, zuletzt  als  stell- 
vertretender Vorsitzen- 
der, entfaltete  er  eine 
ebenso  eifrige  wie  er- 
folgreiche ThAtigkeit. 

Dem  verdienstvollen 
Genossen,  dem  treff- 
lichen Menschen,  dem 
liebenswerthen  Freunde  werden  wir  alle  Zeit 
ein  treues  Andenken  bewahren. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

TorsUsdssftzuDg  vom  8.  Januar  1902  zu  IMlsselUorf 
Im  Restaurant  ThOrnagel. 

Ringolsdeo  war  durch  Schreiben  vom  14.  Uecemhor 
1901  mit  folgender  Tagesordnung; 

1.  Geichaflliche  Mittheilungen. 

2.  Etwaige  weitere  Schritte  betreffs  der  Wunsche 
xum  Zolltarifgeeetzeotwurf. 

Rrncliieaen  waren  die  Herren  Commerzienrath 
Servaes,  Vorsitzender,  GeneraUecretär  Bueck,  Com- 
mrrzienrath  Qoecke,  Geheimer  Finanzrath  Jencke, 
Geheimrath  (’.  Lneg,  Geheimrath  H.  Lueg,  Emil 
Poeosgen.  Commerzienrath  Weyland,  Commerzien* 
ratb  Wiethaus,  Director  Jacobi  nnd  Ingenieur 
Sehrödter  als  Gäste,  und  das  geschäftsfUhrende 
Mitglied  Dr.  W.  Beumer. 

Entschuldigt  haben  sich  die  Herren  Bdcking, 
Brsons,  Kamp,  Klüpfel,  Masseoez,  Tüll,  van 
der  Zypen. 

Der  Vorsitzende  eröffnet  die  Verhandlungen  um 
12  Uhr.  und  widmet  dem  tm  20.  December  1901  ver- 
storbenen Mitgliede  des  Vorstandes,  Herrn  Commerzien- 
ratb  Eduard  Klein,  einen  warmen  Nachmf,  indem 
er  darauf  hinweist,  dafs  die  Gruppe  in  dem  Verewigten 
•inen  treoen  Mitarbeiter  und  lienen  Frennd  verloren 


habe.  Zu  Ehren  des  Verstorbenen  erheben  sich  die 
Versammelten  von  den  Sitzen. 

Man  tritt  sndann  in  die  Tagesordnung  ein.  Zu  1 
derselben  berichtet  Herr  Pr.  Beumer  über  die  Denk- 
Rchrift,  welche  der  vom  Bunde  der  Tndiistrielirn  cin- 
genetzte  Aiisschufs  für  dos  Zustandekommen  der  Er- 
richtnng  einer  Technischen  Reichsbehörde 
in  l.*tulauf  ^setzt  hat.  Kr  unterwirft  diese  Denkschrift 
einer  eingehenden  Kritik  and  weist  nach,  dafs  die  in 
Rede  stehende  Frage  durch  eine  derartige  oberfläch- 
liche Darstellung  eine  genügende  Klärung  nicht  er- 
fahren habe.  Er  legt  ferner  die  Bedenken  dar,  die  bei 
der  Regelung  der  Frage  in  Betracht  kommen,  und 
weist  endlich  darauf  hin,  dafs  man  in  der  Denkschrift 
den  Namen  des  „Vereins  deutscher  Ingenieure“  gemifs- 
; hraneht  habe,  worüber  das  Erforderliche  in  der  Zeit- 
I Schrift  des  genannten  Vereins,  Nr.  47  vom  23.  November 
1901  8.  1692,  zu  lesen  sei.  Der  Vorstand  stimmt  dem 
Referenten  durchans  zu  nnd  erklärt,  dafs,  von  sonstigen 
schweren  Bedenken  abgesehen,  die  Frage  der  Ein- 
setzung einer  Technischen  Reichsbehörde  durch  die 
erwähnte  Schrift  nicht  genug  geklärt  erscheine. 

Nachdem  noch  mehrere  geschäftliche  Angelegen- 
heiten vertraulicher  Natur  besprochen  worden  sind, 
geht  man  zu  2 der  Tagesordnung  über.  Herr  Dr.  Beumer 
giebt  eine  allgemeine  Uebersicht  überden  Zolltarif- 
ge  setz  ent  Wurf,  nnd  weist  dann  nach,  dafs  in  dieser 
Vorlage  kein  einziger  der  Anträge  des  Vereins  deut- 
scher eisen-  und  StahiindustrieUer,  die  dem  Bundes- 
rath in  der  Eingabe  vom  SO.  Ootober  1001  vorgttragen 
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worden  seien,  Berücksirhtiping  gefunden  habe,  dafs 
im  Gegentheil  manrhe  Zollsätze  in  darchans  nnberecb* 
tigter  Weise  herabgesetzt  worden  seien.  Da»  sei  um 
so  bedauerlicher,  als  die  von  dem  genannten  Verein 
beantragten  Zollsätze  ansdrQcklich  als  Minimalsätze 
bezeichnet  waren,  anter  die  bei  dem  Abschlufs  von  ! 
Handelsverträgen  nicht  herahgegangcn  werden  dörfe,  , 
während  die  Kegiening  für  die  Verhandlungen  mit  dem  | 
Anslande  einen  autonomen  Tarif  mit  höheren  Sätzen  ! 
in  der  Hand  haben  müsse.  Der  Verein  deutscher  Eisen' 
und  Stahlindustrieiler  habe  deshalb  die  Gruppen  auf- 
gefordert, ihre  Zollwänsche  noch  einmal  eingehend  zu 
begründen  and  ihm  bis  spätestens  25.  Januar  o.  J.  einzn-  | 
senden,  damit  in  einer  Vorstandssitznng  des  Vereins  die  | 
weiteren  Schritte  berathen  werden  können.  Die  Nord-  < 
westliche  (imppe  wird  diesem  Vorschli^  entsprechen,  | 
einerseits  duren  Einsendung  des  bereits  vorhandenen 
Materials,  andererseits  dnreh  ein  Knndschreiben,  worin 
die  Mitglieder  der  Gruppe  aufgcfonlert  werden,  ihre 
ZollwüDschc  mit  ansfUhrlicher  Motivirung  direct  an 
den  Hanptverein  zu  senden. 

Schlufs  der  Verhandlungen  3 Uhr  Nachmittags. 

Der  Vorsitzende:  Das  geschüftsführende  Mitglied;  | 

A.  Senats,  Dr.  W.  Bsumer,  \ 

KBatfl.  Coararrjlcaratli.  VItgHad  dM  Releh>t*g«  Bod  dM  | 
Abg«ordBeten]i»uM*.  i 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Aeiidernngcti  Ini  3l)lgHedcr>Vor/eicliiiirs. 
Choranec,  UannH,  Ingenieur,  Maschinenmeister  der  j 
Bismarckhütte,  Bismarckhütte,  O.-S.  ' 

Fürth,  Kmit,  Ingenieur,  Rombach,  Lothr.,  Hüttenstr.  11. 
lieMka,  Ant.,  liutteningenienr,  techn.  Bnrcan  für  Hoch- 
ofenanlagen, Coblenz,  Mainzersfr.  102.  i 

Herisoij,  6'.,  Ingenieur,  Unta  ßankowa,  Doinbrowa,  ! 
BusÄ.-Polen. 


Meyer,  Director  der  Verkaufsstelle  des  Ver- 

bandes deutscher  Drahtwalzwerke,  Berlin  W.  06, 
Manerstr.  81. 

Utifsig,  Heinrich,  Magdebnrg-Sudenburg. 

Nene  Mitglieder: 

IHchif,  Jean,  in  Firma  B^ch^  & Örofi,  Hückeswagen 

Uecker,  F,,  Chefchemiker  der  Pnstuchoffschen  Hütten- 
werke, Sulin,  Stld-Rufsland. 

brauchbar,  Pr.  Max,  Ilochofeningenienr  bei  der  Wit- 
kowitzer  Berfri^an-  nnd  Eisenniitten  • Gewerkschaft, 
Witkowitz  i,  Mähren. 

Fera,  Cesare,  Ingenieur,  Administrateur-D^l^gue  de  )a 
Soeietä  Siderurgica  di  bavona,  Savona,  Italien. 

Follmann,  J.,  Hütteningenieur,  Hütte  Phönix,  Laar 
bei  Ruhrort. 

Geyer,  H.,  Director  der  Vereinigten  Chamottefabriken 
(vorm.  C.  Knlmiz)  G.  m.  b.  H.,  Markt -Redwitx, 
Bayern. 

Gumz,  lFi7/tam,  Ingenieur  der  Rombftcher  Hüttenwerke, 
Rombacb,  Lothr. 

Ä^irrAwer,  Heinrich,  Hochofeningenieur  hei  der  Wit- 
kowilzer  Bergbau-  und  Eisenhütten  • Gewerkschaft, 
Witkowitz  in  Mähren. 

Klees.  Max,  Vorstandsmitglied  des  Bergischen  Gruhen- 
und  Hütten-Vereins,  Hmhdahl. 

Kubelka,  Gustar.  Ingenieur  der  Tiegelgnfsstahl-Fabrik 
Poldihütte,  Kladno,  Böhmen. 

Lisi,  Erwin,  Hochofeningenieur  der  Postochoffschen 
flüttenwerKe,  Snlin,  Süd-Rafsland. 

Milden,  Rob.,  Ingenieur  der  Act-Ges.  Phönix,  Berge- 
borbeck. 

Oswald,  F.,  Ingenieur  bei  Fried.  Kmpp,  Essen-Ruhr. 

Potzi,  Franz,  Ingenieur  der  Sociötd  Anonyme  de  Vezin- 
Aulnoye,  Uom^court  (Meurthe  et  Mosclle). 

Kosenbaum,  KmU,  Ingenieur,  Geschäftsführer  bei  der 
Wittener  Stahlformgiefserei,  G.  ra.  h.  H.,  Witten. 

Verstorben: 

Redtcl,  Oberingenienr,  Danzig-Langfnhr. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag  den  16.  Februar  1902,  Nachm,  12Va  Uhr, 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

I.  Geschäftliche  Mittheilungen;  Neuwahlen  zum  Vorstande;  Abrechnung. 

II.  Ueber  die  lothringisch  • luxemburgisch  • französische  Minetteformation.  Vortrag  von 
Ilrn.  Kergrasscssor  Kolilmaiiii-Straraburg. 

UI.  lieber  Herstellung  greiser  KesselschOsse  und  schwerer  nahtloser  Rohre.  Vortrag; 
von  Hrn.  (reheimrsilh  Ehrhardt- Düsseldorf. 

IV.  Ueber  interessante  Erscheinungen  beim  Hochofengang  und  ihre  Erklärungen.  Vortra«; 
von  Hrn.  Ingenieur  Os a n n • Engors. 


Digitized  by  Coogic 


Die  Zeitschrift  erscheint  in  halbmonatlichen  Heften. 


AboDBematspnli 

fQr 

Niehtv«r«int* 

24  Mark 
jUiHtch 
ezcl.  Purto. 


STAB«  EISEN 

ZEITSCHRIFT 


iDsertlODspreu 
40  Pf. 

fQr  die 

zweigespaltene 

Petilzeile, 

Ifei  Jahretiniertt 
nn^messeiicr 
Habatl. 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

Ingenieur  E«  Schrödtar,  »rui  Gcncralsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

GtsehUUfOhrer  du  Vewini  <l.iit«:h.r  Ei».kimeiil«ut..  GeMhänsfflhrer  der  Nordw.sUIck.n  Grupp,  d..  V.r.Ini 

deutscher  Eisen*  und  Stahl*lndustrieller, 

für  den  Icchnischen  Theil  für  den  wirllischaHlichen  Thcil. 

Coiumuiioiu*V«rlag  von  A.  Ua||tl  ia  DOaavIdorC 


Nr.  3. 


I.  Februar  1902. 


22.  Jahrgang. 


Die  elektrische  Hoch-  und  Untergrundbahn  in  Berlin. 

Von  Eisenbahn  «Bau-  und  Betriebsinspector  Frahm. 


Bie  Vorgeschichte  der  binnen  knrzem 
theilweise  dem  Verkehr  zn  öber^ehen- 
den  Hoch-  nnd  Untergrundbahn  ln 
Berlin,  auf  der  bereits  die  Probe- 
zttge  fahren,  reicht  mehr  als  SO  Jahre  znrück; 
denn  bereits  im  Jahre  1860  legte  die  Finna 
Siemens  & Halske  den  betbeiligten  Berliner  Be- 
hörden einen  Entwarf  für  eine  schmalspurige 
elektrische  Hochbahn  vom  Bellealliance-Platz  im 
Sfiden  nach  dem  Wedding  im  Norden  vor,  die 
mit  je  einem  Geleise  an  den  beiden  Boi'dkanten 
der  Bürgersteige  der  Friedrichstrafse  anf  Pfeilern 
Hegen  sollte.  * Der  Plan  scheiterte  an  dem 
Widerstande  der  Hausbesitzer  der  Friedricb- 
strafse,  die  namentlich  wegen  der  geringen  Breite 
der  Strafse  zwischen  der  Behren-  und  Dort>- 
theenstrafse  begründete  Bedenken  gegen  den 
Bahnban  vorbrachten.  Noch  in  demselben  Jahre 
unterbreitete  die  Firma  den  Behörden  einen  neuen 
Entwurf  zu  einem  elektrischen  Hochbahnnetz, 
das  ans  verschiedenen  strablcnrürmigen  Linien 
zwischen  den  Stationen  der  Stadtbahn  und  der 
Ringbahn,  sowie  einem  inneren  Ringe  zur  Ver- 
bindnng  der  Berliner  Fembahnhöfe  bestehen 
sollte.  Daneben  wurde  die  Oenebmigong  zur 
Herstellung  einer  Probestrecke  in  der  Mark- 
grafenstrafse  bis  znr  Junkerstrafse  erbeten.  Mit 
Rücksicht  auf  die  Bedenken,  die  zur  Ablehnnng 
der  Hochbahn  in  der  Friedrichstrafse  geführt 
hatten,  lehnte  die  Polizeibehörde  auch  diese 

• F.  Blitzer:  Die  elektrische  Stadtbahn  in 
Berlin  von  Siemens  & Halske.  Sonderabdrock  aus 
der  «Zeitschrift  fQr  Kleinbahnen**  1897. 

III.H 


I Linie  und  die  Probestrecko  in  der  Markgrafen - 
strafse  ab,  empfahl  dagegen  die  Herstellung 
einer  Ost— Westlinie  in  den  weiter  vom  Stadt- 
inneren entfernten  breiten  Strafsen  im  östlichen, 

‘ südlichen  und  südwestlichen  Berlin  (Skalitzer-, 
Gitschiner-,  Hülow-,  Kleist-,  Tanenzienstrafse). 
Wenn  diese  Linie  auch  schou  um  deswillen  eine 
gewisse  Berechtigung  hatte,  weil  die  damals  itii 
Bau  begiüffene,  vorwiegend  anf  dem  rechten 
, Spreeufer  geführte  Berliner  Stadtbahn  haupt- 
sächlich den  in  der  Nähe  der  Spree  belegenen 
Stadttheilou  zu  gntc  kommen  würde,  während 
die  südlicheren  Stadttheile  nach  wie  vor  einer 
. Verbindung  von  Osten  nach  Westen  ermangeln 
würden,  so  wurde  doch  damals  — Anfang  der 
achtziger  Jahre  — ein  Bedürfnifs  zn  ihrer 
sofortigen  Herstellung  noch  nicht  anerkannt. 
Anfserdem  wurden  Zweifel  laut,  ob  die  Bahn 
nach  dem  damaligen  Stande  der  Entwicklung 
I der  Elektrotechnik  und  des  Bahnbaues  in  grofsen 
i Städten  in  technischer  Hinsicht  den  Anfordernngen 
eiits]>rechend  hergestellt  werden  könne.  Man  gab 
daher  der  Firma  Siemens  Halske  anheim, 

] zunächst  noch  durch  Versuche  aufserhalb  Berlins 
nähere  Erfahrungen  namentlich  darüber  zu 
sammeln , ob  und  inwieweit  der  Betrieb  von 
Hochbahnen  in  Berlin  etwa  die  Anwohner  der 
von  ihnen  durchzogenen  Strafsen  schädigen  und 
den  übrigen  Verkehr  stören  würde.  Eine  Ge- 
legenheit zum  Anstellen  dieser  Versuche  fand 
j sich  beim  Betrieb  der  elektrischen  Strafsenbabn 
vom  Kadettenhaus  nach  dem  Anhalter  Bahnhof 
in  Lichterfelde.  Tn  fast  zehnjähriger  stiller 
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Thiitigkeit  reiften  nunmehr  hier  die  Plane  für 
die  berliner  elektrische  Stadtbahn  heran,  wahrend 
draofscn  die  junge  Wissenschaft  der  Elektro- 
technik auf  allen  Gebieten  der  Industrie  gewaltige 
F'ortschritte  machte  und  an  anderen  Orten,  wie 
Pudapest,  schon  Proben  ihrer  Verwendbarkeit 
im  städtischen  Strafsenbahnwesen  ablegte.  In- 
zwischen war  auch  die  Herliner  Stadtbahn  (Staats- 
balin)  in  Hetrieb  genommen  worden  und  hatte 
sich  einer  starken  Beliebtheit  iin  Stadtverkehr 
zu  erfreuen , der  infolgedessen  einen  grufsen 
Aufschwung  nahm.  Als  deshalb  im  .laniiar  IHIU 
die  Firma  Siemens  Ä Halske  von  neuem  mit 
einem  Entwurf  für  eine  elektrische  Stadtbahn 
hervnrtrat,  konnte  weder  das  Hedürfuifs  zu  ihrer 


Abbildung  *2. 
.\nsclilafsdreteck. 


Herstellung  geleugnet,  noch  nach  den  in  Lichter- 
felde und  an  anderen  Orten  gesammelten  Er- 
fahrungen an  der  betriebssicheren  Ausführung 
Q’)d  der  ohne  wesentliche  Benachtheiligung  der 
Anwohner  möglichen  Verkehrsabwicklung  auf 
einer  Hochbahn  gezweifelt  werden.  Wahrend 
es  sich  früher  stets  um  schmalspurige  Bahnen 
gehandelt  hatte,  zeigte  der  nene  Entwurf  die 
Vollspur.  Im  übrigen  war  die  vorgeschlagene 
Idnie  von  der  Stadtbahnstation  Warschaaerstrafse 
im  Osten  bis  zum  Zoologischen  Garten  im  Westen 
mit  .Vbzweigniigen  nach  Charlottenbarg  und  dem 
Gmnewald  geplant.  .\nf  eine  Lange  von  etwa 
5 km,  namlieh  vom  Elisabethnfer  bis  zur  Lichten- 


polizeÜicher  Natur  als  die  Itücksichtnahme  auf 
die  mit  herrlichen  Bauinpflanzungen  geschmückten 
I Uferstrafsen,  die  gegen  die  Benutzung  der  Kanai- 
ufer  vorgebracht  wurden.  Die  darauf  mit  den 
betheiligten  Behörden  eingeleiteten  neuen  Ver- 
handlungen führten  nun  endlich  zu  einer  Linie, 
die  allen  billigen  Anforderungen  zn  entsprechen 
. schien  und  dalier  auch  durch  einen  Königlichen 
Erlafs  vom  22.  Mai  1893  genehmigt  wurde. 
Damit  war  der  erste  grofae  Schritt  zur  \'er- 
wirklichuDg  eines  Unternehmens  gethan,  das 
berufen  erscheint , in  dem  Verkehrswesen  der 
Keichshauptstadt  eine  hervorragende  Holle  zu 
spielen.  Die  weitere  geschäftliche  Boliandlung 
der  Angelegenheit  wurde  dadurch  wesentlich 
erleichtert,  dafs  inzwischen  das  Gesetz  über 
die  Kleinbahnen  vom  28.  Juli  1892  rechtskräftig 
geworden  war,  das  ein  vereinfachtes  Verfahren 
bei  der  Festsetzung  der  Einzelbcstimmungeu  über 
den  Ban  und  Betrieb  der  Hochbahn  gestattete. 
Dieser  endgültige,  nunmehr  zur  Ansfdhriing  ge- 
kommene Entwurf  hat  folgende  Linienführung 
(Abbildung  1): 

Von  der  Warschauer  Brücke  in  der  Nähe 
der  Haltestelle  Wai-schauerstrafse  der  Stadtbahn 
über  den  Warschauer  Platz,  das  Stralauer  Thor, 
die  Oberbaurabiiicke,  das  Schlesische  Thor,  durch 
die  Skalitzer-,  Gitschinerstrafse,  am  Halleschen 
'I'hor  vorbei,  auf  dem 
V nördlichen  Ufer  des  Land- 

X».  wehrkanals , über  das 

Gelände  der  Anhalter 
■ “ und  Potsdamer  Bahn 

■ — hinweg  und  durch  die 

Luckenwalderstrafse  zur 
Bülowstral'se.  I>:uin  über  den  Nollendorf^>latz. 
durch  die  Kleist-  und  Taucnzienstrafse  nach  der 
Endstation  am  Zoologischen  (rarten.  Von  dieser 
Ost — Westlinie  geht  an  der  Lnckcnwaldorstrafse 
eine  Abzweigung  nach  dem  Potsdamer  Platz.  Für 
den  ersten,  auf  Berliner  Gebiet  belegenen  Tlicil 
, der  Strecke  von  der  Wai  schauer  Brücke  nach  der 
Zieteiistrarse  unweit  des  Nollendorfplatzes  wurde 
. am  15.  März  1898  durch  den  zuständigen  I*olizei- 
' Präsidenten  von  Berlin  die  Genehmigung  zniii 
Bau  und  Betrieb  auf  90  .fahre  ortheilt,  während 
nm  die  Fortsetzung  auf  Schöneberger  und  Uliar- 
lottenburger  Gebiet  noch  wieder  heftige  Kämpfe 
' entbrannten,  die  äufserst  hemmend  auf  den 
weiteren  Fortgang  der  Sache  wirkten  und  schliefs- 
I lieh  zu  einer  vollständigen  Aenderung  des  Ent- 
wurfs auf  der  letzten  Strecke  bi»  zum  Zoologi- 
schen Garten  führten,  indem  beschlossen  wurde, 
die  Bahn  vom  Nollendurfplatz  an  nicht  als  Hoch-, 
sondern  als  Untergrundbalm  zu  bauen. 


i^teinbrfleke , sollte  nach  diesem  Entwurf  die  Aus  den  Bedingungen  der  staatlichen  Ge- 
Hochbahn  dicht  neben  dem  Landwehrkanal  liegen,  iiehmignng  führen  wir  an,  dafs  als  Betriebskraft 
lüeser  Gedanke,  so  verlockend  er  auf  den  ersten  der  elektnscbe  Gleichstrom  angenommen  wurde. 
Blick  erschienen  war,  brachte  den  Entwurf  doch  ' Für  die  Viadtictconstructionen  der  Hochbahn 
bald  zn  Fall.  Es  waren  sowohl  Bedenken  ström-  wurde  an  den  StnOseukrouzungeii  eine  lichte 
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HQhe  von  4,55  m festg^esetzt. 
Ferner  wurde  vorgeschrieben,  dafs 
die  Viaducte  über  den  Strafsen 
mit  einer  undurchlässigen  Ab- 
deckung zu  versehen  seien  und 
die  atmosphärischen  Niederschläge 
durch  Abfallrohre  der  städtischen 
Kanalisation  zugeftihrt  werden 
mttfsten.  Das  Geräusch  beim 
Fahren  sei  durch  eine  geeignete 
Bauart  der  Viaducte  und  der  Be- 
triebsmittel thunlichst  zu  vermei- 
den. Im  übrigen  seien  die  im 
Bereiche  der  Preufsiscben  Staats- 
eisenbahnverwaltung für  die  Her- 
stellung und  Unterhaltung  eiserner 
Brücken  bestehenden  Vorschrif- 
ten sinngernäfs  anzuwenden.  Die 
groCste  Fahrgeschwindigkeit  wurde 
zu  50km/Stunde  festgesetzt.  Die 
Stadt  Berlin  knüpfte  ihre  Zustim- 
mung zur  Benutzung  der  städti- 
schen Grundstücke,  Strafsen  und 
Plätze  gleichfalls  an  eine  Reihe 
von  Bedingungen,  von  denen  die 
wichtigsten  nachstehend  angege- 
ben sind:  Zahlung  einer  jährlichen 
Abgabe  nach  Ablauf  der  ersten 
vier  Jahre  seit  der  staatlichen  Ge- 
nehmigung, die  2^0  bei  einer 
Koheinnahme  bis  6 Millionen  Mark, 
2 ^(^  ^/o  bis  7 Millionen  Mark  n.  s.  w., 
für  je  eine  weitere  Million  Rob- 
einnahme  ‘ 4°/^  mehr  betnigen 
solle,  mindestens  aber  den  Betrag 
von  20000  tJi  ausmachen  müsse. 
Für  den  Betrieb  wurde  festgesetzt, 
dafs  die  Züge  sich  in  Abständen 
von  büchstens  5 Minuten  folgen 
sollten  und  der  Betrieb  im  Sommer 
von  Morgens  bis  Nachts  12‘/t 
l’hr,  im  Winter  von  5‘/»  bis 
12  Uhr  aufreclit  zu  erhalten  sei. 
Die  Stadt  hat  sich  den  Erwerb 
der  Bahn  mit  allem  Zubehör  nach 
^ 6 des  Kleinbulingesetzes  vom 
2H.  Juli  1892  vom  Ablauf  des 
dreifsigsten  Jahres  seit  der  Er- 
theilung  der  staatlichen  (renebmi- 
gung  Vorbehalten. 

Das  Recht  zur  Enteignung  und 
dauernden  oder  vorübeigehendcn 
Beschränkung  des  für  den  Bahnbau 
erforderlichen  Gnmd  und  Hodens 
wurde  der  Finna  Siemens  & Halske 
sodann  durch  den  Allerhöchsten 
Erlafs  vom  23.  August  1895  ver- 
liehen. Nachdem  daraufhin  die 
im  § 17  des  Kleinbahngesetzes 
vorgeschriehene  Planauslegung  zu 
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Anfan^desJahres  1896  stattgeOinden  hatte  ond  die  anordnangen  wie  in  den  Kinxclheiten  and  den 
nor  anerheblicben  Einwendungen  gegen  den  Plan  verschiedenen  Abschnitten  der  Ansfiihrong  eine 
erledigt  worden  waren,  stand  dem  eigentlichen  Baa<  Fülle  des  Heachtenswerthen.  Der  Fachrichtnng 
beginn  auf  Berliner  Gebiet  nichts  mehr  entgegen,  dieser  Zeitschrift  nnd  dem  znr  Verfügnng  stehen* 


Abhildang  4.  Das  Anscblafsdreieck  währeDil  dt's  Baues. 


Der  erste  Spatenstich  geschah  am  10.  Sep- 
tember 1896.  Noch  in  demselben  Jahre  wnrde 
ein  Tbeil  des  Uaoerwerks  für  den  Unterbau  der 
Viaductstrecke  vom  Kottbuser  Thor  nach  dem 
Halleschen  Thor  fertiggestellt  and  das  gesammte  ' 


den  Kaum  entsprechend  müssen  wir  ans  jedoch 
I darauf  beachrünken,  nur  den  Entwurf  in  grofsen 
I Zügen  zu  beschreiben  und  einige  Hauptgesichte- 
pniikte  anzutlihren,  die  bei  der  Enlwnrfsbearbeitnng 
nnd  der  Hetriebsausrüstung  mafsgebend  gewesen 


Abbildung  6 bis  8. 
•Schnitte  durch  den  Viaduct 
in  der 

Bulowstrafse. 


Abhildang  5.  Querschnitt 


Abbildung  7.  Schnitt  Y — Y. 


Eisenwerk  für  die  Viaducte  in  der  Gitschiner- 
Ktrafse  vergeben. 

Der  Entwarf  und  die  Herstellnng  der  Ber- 
liner elektrischen  Stadtbahn  bieten  sowohl  in 
der  Gesaninitanlago  und  den  allgemeinen  Bau- 


Abbildung  8.  Schnitt  X — X. 
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AUhililunjf  9.  Ansicht  der  Gesammtanordnmi*;  eines  Vindoctes. 


[T  1 


Abbildung  IO.  (irnndrifs  der  <t«>Haiuintanordnang  eines  Viaductes. 


Abbildung  II. 

Krugträgerende  mit  eingehängtem  b'reitrager. 


Abbildung  15. 

Schnitt  dnreh  den  Freitr^-r. 


— «w«i|C8(|W' — 

Abbildung  14. 


sind.  Nither  eingegangen  werdtii  kann 
nur  auf  einige  der  bemerkrnswenhesteo 
Bauwerke,  namentiirh  die  KieenconatniC“ 
tiünen.  Wir  behalten  uns  dabei  vor,  ge- 
legentlich noch  den  einen  «ider  anderen 
iateresBanteu  Eiseuhau,  der  heute  nicht 
erwähnt  werden  kann,  zu  besprechen. 

Bie  Uocli-  und  Untergrundbahn  beginnt, 
wie  erwähnt,  an  der  StadtbahiiBtation 
WarschauersirafHe  als  Hochbahn.  Hie  hier 
angelegte  Station  hat,  um  Verwechslungen 
mit  der  Stadtbahiistation  zu  venneiden,  den 
Namen  Warschauer  Brücke  erhalten.  An 
die  Hochbahn  schliefst  in  nordöstlicher  Kich- 
tnng  eine  der  Warschauersirafse  folgende 
2 km  lange  elektrische  Flachbahn  mit 
Oberleitung  an,  die  den  Verkehr  nach  dem 
an  der  Eldenaerstral'se  und  dem  Forken- 
heckplatz  liegenden  Viohhof  vermittelt.  In 
südwestlicher  Richtung  wird  in  geringer 
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Die  elektriecke  Hoch-  und  Untergrundbahn  in  Berlin. 


Abbildung  Ib.  Mittlerer  Gehweg  in  der  BülowKtrafse  mit  der  elektrischen  Huchbuhn. 


Abbildung  17.  Vinductonordniing  vor  der  Anhalter  Bahn. 
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Ahhildun^  19.  Schru);e  StrafM^nuntcrführunj'  am  ]>andwehrkaual. 
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Kntfi'rnnn^  von  der  Endstation  Warschauer  Brücke  die 
Spree  auf  der  Otierbaumbräcke  überschritten^  die  zu  dem 
Zweck  auf  dem  östlichen  Bürgersteig  einen  arkadenartigon 
Aufbau  erhalten  hat.  Unmittelbar  vor  der  Oberbaam- 
brücke  liegt  auf  dem  rechten  Spreeufer  die  Haltestelle 
Stralauer  Thor.  Auf  dem  linken  Spreeufer  schwenkt  die 
Linie  mit  einem  Bogen  von  SO  m Halbmesser  in  die  Ober* 
baumstrafse  ein,  geht  dann  über  den  Platz  am  Schlesischen 
Thor,  wo  die  Station  gleichen  Namens  angelegt  ist,  zur 
Skalitzerstrafse  und  verfolgt  nun  den  StrafsenzugSkalitzer- 
und  Gitschinerstrafso  bis  zum  Hallcschen  Thor,  meistens 
auf  dem  Mittelstreifen  der  Strafsen  liegend.  Auf  dieser 
Strecke  sind  die  Haltestellen  Orunien*,  Wienerstrafse,  Kott> 
buser  Thor,  Prinzenstrafse  und  Hallesches  Thor  angelegt 
(Abbild.  1).  Weiterhin  kam  der  Herstellung  der  Hochbahn 
der  sogenannte  grüne  Streifen  am  Nordufer  des  Land* 
Wehrkanals  sehr  zu  statten,  auf  dem  sie  westlich  vom 
Halleschen  Thor  errichtet  werden  konnte.  Unmittelbar 
hinter  der  Mdekernstrafse  mit  der  Haltestelle  Möckern- 
brücke werden  die  Geleise  der  .Anhalter  Bahn  und  der 
Landwehrkanal  überschritten.  Dann  folgt  auf  dem  Gelände 
des  ehemaligen  Dresdener  Bahnhofs  die  unter  dem  Namen 
Anschlnfsdreieck  bereits  in  weiteren  Kreisen  bekannt  ge- 
wordene interessante  Anlage,  die  den  Ansclilufs  der  nach 
dem  Potsdamer  Bahnhof  führenden  Zweiglii^ie  an  die 
durchgehende  Linie  Warschauer  Brücke  — Zoologischer 
Garten  vermittelt.  Es  werden  nämlich  sowohl  vom  Zoolo- 
gischen Garten  nach  der  Warschauer  Brücke  als  auch 
von  den  Endpunkten  Zoologischer  Garten  und  Warschauer 
Brücke  Züge  nach  dem  Potsdamer  Platz  gefahren,  was 
durch  die  in  Abbildung  2 gezeichnete  Gclciseverbindung 
ermöglicht  wird.  Um  dabei  eine  gegenseitige  Behinderung 
der  in  entgegengesetzter  Richtung  fahrenden  Züge  zu 
vermeiden,  ist  an  den  Punkten  Ari,  und  Atj,  wo  die  Wege 
solcher  Züge  sich  kreuzen,  das  Geleise  der  einen  Fahr- 
richtung  über  das  Geleise  der  anderen  Fahrrichtnng 
schienenfrei  weggefübrt.  Eine  derartige  Anlage  ist  nun 
leicht  berzustellen,  wenn  man  sich  auf  freiem  Felde  un- 
gehindert nach  allen  Seiten  ausdehnen  kann.  Aber  hier, 
mitten  in  Berlin,  auf  einer  von  allen  Seiten  eingeengten 
Fläche,  ergaben  sich  grofse  Schwierigkeiten.  In  welcher 
Weise  die  Aufgabe  durch  fortwährendes  Wechseln  mit 
der  Höhenlage  der  Geleise  gelöst  worden  ist,  geht  ans 
.Abbildung  3 hervor.*  Im  Innern  des  Anschlufsdreiecks 
ist  ein  von  zwei  Seiten  zugänglicher  Wagenschuppen 
angelegt.  Natürlich  war  es  ausgeschlossen,  Dämme  zu 
schütten.  Die  ganze  Anlage  mufste  vielmehr  auf  Viaducten 
entwickelt  werden,  die  in  mehreren  Stockwerken  theils 
in  Massivbau,  theils  in  Eisenconstruction  übereinander 
liegen  (Abbildung  4).  Es  ist  nicht  leicht,  einen  Stand- 
punkt zu  finden,  von  dem  ans  man  das  Netz  von  Viaducten 
entwirren,  das  Ueber-  und  Untereinander  der  Brücken- 
banwerke verstehen  kann.  Mit  grofsero  Geschick  ist  hier 
ein  wahres  Prunkstück  wissenschaftlich-technischer  Durch- 
arbeitung einer  seltenen  Aufgabe  des  Eisenbahnbanes 
dai^stellt.  Hinter  dem  Anschlnfsdreieck  biegt  die 
Ost — Westlinie  mit  einem  grofsen,  auf  dem  .Staatsbahn- 
gelände verlaufenden  Bogen  über  den  Dennewitzplatz,  wo 
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sie  mitten  durch  ein  Haus  geführt  ist,  und  an 
der  Lutherkirche  vorbei  in  die  Bülowstraise  ein, 
während  die  Zweigbahn  nach  dem  Potsdamer 
l'latz  auf  dem  Streifen  zwischen  der  Kuthener- 
strafse  und  den  Staatsbahnanlagen  angelegt  ist. 
Der  letzte  Tbeil  dieser  Zweiglinie  ist  unter* 
irdisch  geführt,  auch  liegt  der  Endbabnhof  unter 
dem  Strafsenpfiaster,  da  von  ihm  ans  eine  Fort* 
setznng  der  Bahn  als  Unterpflasterbahn  durch 
die  Königgrätzer*,  Vofs*  und  Mohrenstrafse  nach 
dem  Spittelmarkt  and  weiter  nach  dem  Alexander- 
platz geplant  ist.  Dicht  vor  der  Kreuzung  mit 


burgs  wird  später  weitere  Stadttbeile  von  Char- 
lottenburg anfschliefsen.  Im  Bau  begriifen  ist 
schon  die  Verlängerung  in  der  Hardenbei^trafse 
bis  zur  Fasanenstrafse  ffir  die  Aufnahme  der 
nothw’endigen  Betriebsgeleise  zum  Aufstellen  und 
Umsetzen  der  Zuge  am  Zoologischen  Garten. 

Die  Hoch*  und  rntergrandbahn  ist  auf  ihrer 
ganzen,  etwas  mehr  als  10  km  betragenden  Länge 
zw'eigeleisig  mit  Vollspur  (1,435  m)  und  3,0  m 
Geleis-Entfemung  auf  den  Hochbabnstrecken  und 
3,24  m auf  den  Untergrundbahnstrecken  aus* 
geführt.  Die  gröfste  Steigung  ist,  abgesehen 


Abbildung  22.  Fahrbabnanordnung  der  elektrischen  Hociibalin. 


der  Potsdamerstrafse  ist  an  der  Dst-^Westlinie 
die  Haltestelle  Bülowstrafse  angelegt.  Dann 
kommt  auf  dem  Nollendorfplatz  die  letzte  Hoch- 
bahnhaltestelle gleichen  Namens,  denn  unmittel- 
bar hinter  dem  Nollendorfplatz  erfolgt  der  Abstieg 
zur  Untergrundbahn  mit  einer  1 : 32  geneigten 
Kampe.  Die  Bahn  liegt  nunmehr  in  der  Kleist* 
und  Tanenzienstrafse  unter  dem  mit  Bäumen 
eingefafsten  Mittelfuf'sweg,  umfährt  die  Kaiser 
Wilhelm-Gedächtnifskirche  und  endigt  V(»rlänflg 
am  Zoologischen  Garten  mit  einer  Haltestelle. 
Zwischen  der  Kleist*  und  Tauenzienstralse  liegt 
noch  eine  Haltestelle  Wittenbergplatz.  Eine 
Fortsetzung  vom  Zoologischen  Garten  durch  die 
Jlardeubergstrafse,  über  das  sogenannte  Knie, 
die  Bismarckstrai’se  nach  dem  Innern  ('harlotten- 


von  der  Kampe  am  Nollendorfplatz,  1 : 38,  der 
kleinste  Bogenlialbmesser  — jedoch  nur  in  zwei 
Fallen  --  80  m,  In  der  Regel  konnten  flachere 
Neigungen  und  gröfsere  Bogenhalbmesser  an- 
gewandt werden.  Die  Höhenlage  der  Hochbahn* 
geleise  über  den  Gebwegstreifen  war  im  all- 
gemeinen durch  die  Forderung  der  Feuerpolizei 
bestimmt,  dafs  die  Trägerunterkante  mindestens 
2,8  m über  den  benutzten  Strafsen  liegen  müsse, 
um  die  freie  Bewegung  mit  Lösebgeräthen  quer  über 
die  Strafsen  zu  sichern.  Auch  war  natürlich  für  alle 
Kreuzungen  mit  (^uerstrafsen  und  Eisenbahnen 
der  erforderliche  Lichtraum  für  den  Durchgang 
der  Strafsenfuhrwerke  und  EisenbahnbetHebs- 
I mittel  freizuhalten.  Auf  den  Untergrundstrecken 
i bestimmte  sich  die  Höhenlage  der  Geleise  ledig- 
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lieh  nach  der  Hßhe  der  6etrieb»iuiUel  der  (*iiier*  pfeiler  kommeu  nur  vereinzelt  uU  UmppeDpfeUer 

grandbahn  zu  3,33  m.  Der  Unterbau  der  Hoch*  und  als  Absriilurs  neben  den  Strafsennnter- 

bahn  konnte  erheblich  leichter  hergestellt  werden  feihrnngen,  Brücken  und  Haltestellen  vor.  Ge* 


Abbiliintig  24>.  Knoten|iitnkt  der  Huii|itträger.  Abbildung  27.  Auflagrr  der  Hsuptträgrr. 

(Verglülche  B In  Abblldaof  (Verfl«lcb«  A Is  Abblldang  tft.) 

Abbildong  23  bis  27.  UnterfUhning  der  ZiotenbtntfH«-. 

als  der  Unterbau  der  bestehenden  Berliner  Stadt*  wölbte  Viaducte  finden  wir  auf  der  Oberbaniii* 
bahn  (Staatsbabn) , da  nicht  mit  Belastungen  brficke  und  dem  Gelände  des  ehemaligen  Dresdener 

durch  schwere  Locoinotiven,  sondern  durch  leichte  Bahnhofs  beim  .Anschlufsdreieck.  Endlich  liegen 

elektriscbp  Wagren  zu  rechnen  war.  Er  besteht  kurze  Strecken  des  Bahnkörpers  zwischen  Futter* 
im  allgeroeineu  aus  eisernen  Vindneten;  Stein*  mauern.  Bei  den  eisernen  Viaducten  und  Strafsen* 
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anterfiibnmgen  der  Hochbahn  Ut  fQr  jedes  Geleise 
nur  ein  Hanptträger  und  eine  Sänlenreihe  an- 
geordnet (Abbildung  5 bb  H).  Die  Hauptträger  der 
Viadncte  liegen  in  der  Regel  im  Abstande  von 
3,5  m unter  den  Geleisen  und  sind  abwechselnd 
als  Kragträger  und  als  eingehängte  Freiträger 
aasgebildet  (Abbildung  9 und  10).  Die  beiden 
Kragträger  sind  jedesmal  mit  den  zugehörigen 


Abhildang  2S.  Ansicht  der  Hauptträger. 
Abhildang  28.  Oberansicht. 

I I 


/VK/M 

1 

k . . 
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1 

I I ! 

i 

läge  der  Stfltzen  ist  und  die  Längenänderungen 
infolge  von  Temperaturunterschieden  ausgeglichen 
werden.  Derartige  Viadncte  kommen  als  Normal- 
constructionen  mit  Sttitzweiten  von  12,0,  1B,5 
und  21m  vor  (Abbildungen  11  bis  15).  Die  Stützen 
sind  in  der  Regel  mit  kreuzförmigem  Querschnitt 
aus  Winkeloisen  und  Platten  gebildet.  Auf 
einigen  Strecken  sind  sie  der  Quere  nach  ge* 
spreizt  angeordnet,  so  in  der 
Hiilowstrafse,  um  von  dem  mitt- 
leren Gehweg  der  Strafse  eine 
möglichst  grofse  Breite  freizn- 
halten  (.\bbiidnng  16).  Von 
den  normalen  Stfitzenanord- 
nnngen  mutste  natürlich  in 
vielen  Fällen  abgewichen  wer- 
den, beispielsweise  dort,  wo  die 
Träger  erheblich  höher  als  ge- 
wöhnlich über  dom  Gelände 
liegen,  so  am  Landwehrkanal 
vor  der  Anhalter  Bahn  (Abbil- 
dung 17).  An  anderen  Stellen 
ergaben  sich  aus  den  gröfseren 


Abhildang  29.  Querschnitt 


Abbüdong  90.  Einzelheiten  des  Qaerschnitts. 


Abbildung  31.  Bewegliches  Lager. 


Abbildung  .92.  Festes  Lager. 


Abhildang  28  bis  32.  Brücke  von  84,384  m Stützweite. 


vier  Stützen  zu  einem  festen,  nach  allen  Seiten 
versteiften  Gerüst  verbanden.  Diese  Anordnung 
hat  den  Vortheil,  dafs  die  Stützen  an  den  Fufs- 
punkten  keine  Biegungsmomente  anfzunehmen 
haben  und  nicht  verankert  zu  werden  brauchen. 
Die  Freiträger  liegen  zwischen  den  überhängen- 
den  Enden  je  zweier  benachbarten  Kragträger 
und  sind  mit  Gelenken  und  beweglichen  Gurt- 
anschlnssen  oder  mit  besonderen  Lagern  ein- 
gehängt, so  dafs  die  Beanspruchung  der  Träger 
unabhängig  von  der  Formänderung  und  der  Höhen- 


ßreitenabmessungen  der  ganzen  Eisenconstmetion 
abweichende  .\nordnungen  der  Stützen  (Abbil- 
dung IH).  Bei  einzelnen  Strafsennnterführnngen 
bat  man  versnebt,  die  Stützen  durch  Anbringung 
von  schmückendem  Beiwerk  künstlerisch  aus- 
znbilden  (Abbildung  19).  Die  Gesammtanord- 
nung  von  Normalviadncten  in  Verbindung  mit 
Strafsenübcrfühningen  und  Brücken  ist  ans  den 
Abbildungen  20  und  21  zu  ersehen.  Die  Fahr- 
bahn der  Viadncte  ist  in  der  Weise  gebildet, 
dafs  Hängeblerhe  zwischen  die  auf  die  Haupt- 
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träger  gelegten  Querträger  geepannt  sind}  so 
dafs  ein  an  beiden  Stirnseiten  durch  Bleche 
abgeschlossener  Fahrbahntrog  entsteht,  der  auf 
der  Strecke  östlich  von  der  Anhalter  Bahn  eine 
mit  Asphalt  abgedeckte  Ftillnng  aus  Kies  und 
Wasserkalk  aufninimt  (Abbildungen  7,  8 und  22). 
Diese  Füllung  ist  nicht  zum  Tragen  von 
Betriehslasten  bestimmt,  sondern  soll  nur  eine 
wasserdichte  und  schalldämpfende  Decke  bilden, 
da  die  Belastungen  durch  den  Oberbau  un- 
mittelbar auf  die  Querträger  übertragen  werden. 
Auf  der  Strecke  westlich  der  Anhalter  Bahn 


daher  zu  wenig  Rücksicht  auf  die  .Anfertigung 
der  Eisenconstructionen  in  der  Werkstatt  und 
die  Aufstellung  und  Zusammensetzung  auf  der 
Baustelle  nehmen.  Durch  die  Anordnung  ein- 
facher Stabwerke  und  geradliniger  Gurtungen 
auch  bei  gröfseren  Spannweiten  ist  man  beim 
Bau  der  Berliner  Hochbahn  bestrebt  gewesen, 
die  Herstellung  der  Brücken  zu  erleichtern 
(Abbild.  23  bis  32).  Derartige  Vereinfachungen 
der  Systeme  waren  hier  allerdings  ohne  grofsen 
Mehraufwand  an  Material  möglich,  weil  mau 
es  im  Vergleich  mit  den  gewöhnlichen  Eisen- 


Abbildung  38.  Haltestelle  Möckernstrafse. 


dagegen,  wo  ein  Qoerschwellenoberbau  in  Kies- 
bettung  liegt,  bat  der  Fahrbahntrog  die  Be- 
triebslasten  aufzunehmen.  Bei  den  Kisencon- 
strnctionen  ist  auf  hinreichende  Steifigkeit  und 
Knicksiclierheit  aller  Theile  Werth  gelegt.  So 


AbbildoDg  34. 

Lastenng  zur  Berechnung  der  Viaduete  und  Brücken. 


sind  beispielsweise  nicht  nur  die  Hanptglieder 
der  V^iaducte,  sondern  auch  die  der  Strafsen- 
ona  Eisenbahn  • Unterfahrungen  steif  construirt. 
Ferner  ist  ein  Fehler  tbunlichst  vermieden 
worden  f der  von  manchen  Constmeteuren  ge- 
rn« ebt  wird,  die  nicht  genügende  Fühlung  mit 
der  Praxis  des  Brückenbaues  haben  und 


bahnbrücken  mit  erheblich  geringeren  Belastungen 
zu  thun  hatte.  Die  Eigeugewiclite  der  Viaducte 
und  Strafsenunterfuhrungen  stellen  sich  wie  folgt; 


AbaUod 
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Von  den  13  Haltestellen  zwischen  der  War- 
schaner-Brücke,  dem  Potsdamerplatz  und  dem 
Zoologischen  Garten  liegen  10  auf  Viaducten, 
3 (Potsdamendatz,  Wittenhergplatz  und  Zoolo- 
gischer Garten)  sind  Untergmndbalmhöfe.  Die 
Haltestellen  liegen  durchschnittlich  900  bis 
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1000  m von  eiDander  entfernt)  nar  zwischen  and  bestehen  daher  bei  der  Hochbahn  in  der 

den  Haltestellen  Möckernbröcke,  Potsdamcrstrafse  Regel  nur  aas  einem  zu  ebener  Erde  belegenen 

und  Potsdamerplatz  ist  die  Entfernang  erheb-  Vorraum)  den  einen  Fahrkartenschalter  ein- 


AhbUdung  35.  Verwendong  Bcbwiinmender  Gerüste  auf  dem  Landwehrkanal. 


Ahbildang  Aafstelinng  von  Kisenconstructionrn  über  der  Anhalter  Rahn  and  dem  Landwehrkanal. 


lieh  gröfser  (fast  2000  m),  weil  hier  die  Staats- 
bahnanlagen  übersetzt  werden,  wo  die  Anlage 
von  Haltestellen  weder  möglich  noch  nothwendig 
war.  Die  Haltestellen  sind  möglichst  einfach 
ohne  Warterftume  und  Abortanlagen  eingerichtet 


schlielseiiden  überdeckten  Treppen  und  den  mit 
einer  Halle  überdachten  Bahnsteigen.  Die  Ge- 
sammtanordnung  einer  Haltestelle,  ist  aus  der 
Abbildung  33  zu  ersehen.  Es  sind  3 m breite 
Aufsenbahnsteige  angeordnet,  so  dafs  die  Geleise 
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Abbildang  H7.  Aofstrllung  «dner  Brücke  mitteig  Vorkrageii  der  Hauptträger. 


ohne  Kichtungsänderang  durch- 
gehen  können.  Die  Seitenwändo 
der  HalteHtellen  sind  in  Eiaeii’ 
fachwerk  bergeatellt.  Die  be- 
deckte Hahnateiganlage  Ut  zu- 
nficliBt  auf  drei  bU  vier  Wagen- 
längen bemessen  worden,  doch 
hat  man  bei  der  Anordnniig 
der  Träger  darauf  Kncksicht 
genoninien,  dafs  eine  etwa  er- 
forderlich werdende  Verlänge- 
rung unter  .Anfrechterhaltung 
des  Betriebes  ausgoflihrt  wer- 
den kann. 

Die  Berechnung  der  eiserueii 
Ueberbauten  der  Viaducte  und 
Brücken  ist  mit  dem  I.asten- 
zug  .\bbildung  ‘14  durchge- 
fuhrt,  der  ungefähr  die  Ab- 
messungen und  .^chsdrncke  der 
Triebwagen  mit  Drehgestellen 
zeigt.  Das  für  die  Kisenbauten 
zur  Verwendung  gekommene 
Material  ist  mit  Ausnahme  der 
.Auflagertheile,  die  ans  Uufs- 
stahl  bestehen,  durchweg  FlulV- 
eisen,  an  das  die  bei  uns  allge- 
mein üblichen  Anforderungen 
gestellt  wurden. 

Beider  Aufstellung  der  Eisen- 
constructionen  für  dieViadurfe 
und  Strafsenunterrdbrangen 
waren  in  der  Hegel  ungewöhn- 
liche Schwierigkeiten  nicht  zu 
überwinden,  da  man  — wie 
erwähnt  — schon  bei  der  Eni- 
wnrfsbearbeitnng  genügende 
AbbiUlaug  88.  Eisencoostniction  einer  Tunnelstrecke.  Rücksicht  anf  die  .Ansführunir 
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genommen  batte  und  diese  Bauten  in  geringer  | rechts  ein-  und  aasgestiegen.  Das  Wageninnet 
Höhe  über  dem  GclUnde  lagen,  so  dafs  man  i ist  bei  allen  Wagen  so  getbeilt,  dafs  der  eigen t- 
einfache  feste  (terüste  verwenden  konnte.  Nur  | liehe  Sitzranm  von  dem  Führer-  and  dem  Ein- 
en der  Krenzungsstelle  mit  dem  Landwehrkanal  i steigeranm  getrennt  Ist.  Der  Einstelgeraum  bildet 
und  der  Anbalter  Bahn  war  cs  nicht  möglich,  I eine  Art  von  VorÜar,  in  dem  sich  die  ein-  nnd 
überall  feste  Gerüste  herznstelleu , man  mufste  aussteigonden  Personen  beqnem  bewegen  and  an 
vielmehr  schwimmende  Gerüste  verwenden,  oder  Stangen  festhalten  können.  Die  Wagen  HI.  Klasse 
auch  die  Haa]ittrüger  durch  Vorkragen  aufstellen  sind  gelb  gestrichen.  Ein  Zug  von  3 Wagen 
(Abbildung  35  bis  37).  enthält  122  Sitzplätze,  kann  aber  170  Personen 

Auch  bei  der  Herstellung  der  Untergrund-  | aufnehmen.  Im  Bedarfsfälle  erhält  jeder  Zug 
strecken  hat  das  Eisen  umfangreiche  Verwendung  noch  einen  vierten  Wagen  als  Anhängewagen. 
gefunden,  namentlich  für  die  Decken  nnd  Zwischen-  | Wenn  das  auch  nicht  reicht,  w'erden  zwei  Züge 
stützen.  Die  Wände  und  die  .Sohle  der  Tunnel  von  je  drei  Wagen  zosammengekuppelt.  Die 
sind  in  Beton  ansgeführt,  die  Decken  aus  einem 
Eisengerippe  mit  Längs-  and  Qoerti-ägem  ge- 
bildet, das  durch  eine  mittlere  Säulenreihe  und 
die  Scitenwände  unterstützt  wird  (Abbildung  38). 

Zwischen  den  Querträgern  sind  Betonkap]>en 
aosgeführt  (Abbildung  30).  Die  Mittelsäulen 
sind  mit  breiten  FufBcn  auf  die  Tnnnelsohle 
gesetzt  und  haben  am  oberen  Ende  Taiigeiitial- 
lager  zur  Anfnabme  der  Längsträger  (Abbil- 
dung 40).  Im  ganzen  waren  für  den  Bau  der 
Huch-  und  Untergrund-Bahn  etwa  25  000  t Eisen 
zu  liefern.  Zur  Herstellung  der  Untergrund- 
Strecken  wurde  der  Grundwasserstand  soweit 
gesenkt,  dafs  im  Trocknen  gearbeitet  werden 
konnte.  Xnr  am  Potsdamerplatz  mufste  auf 
Verlangen  der  Stadt  Berlin,  die  für  später  eine 

ScbelU  A-B. 


Abbildung  30.  Abbildnog  40. 

Kisenconstrnrtion  für  die  fnde  Strecke  der  UntvrpflaÄt<Tstreck«n.  Stutze  für  die  freie  Strecke. 

Untergrundbahn  in  der  Königgrätzerstrafse  plant,  Zugfolge  beträgt  2'  * oder  5 Minuten  je  nach 

80  tief  fundirt  werden,  dafs  die  Verweiidnng  Bedarf.  Eine  Fahrt  vom  Schlesischen  Thor  nach 

von  Profslnft  erforderlich  war  (Abbildung  41).  dem  Zoologischen  Garten  dauert  etwa  20  Minuten, 

Die  Züge  auf  der  Hoch-  und  Untergrund-  während  die  Strafsenbahnen  dafür  40  Minuten 

Rahn  bestehen  aus  zwei  Triebwagen  III.  Klasse  gebrauchen.  Da  der  elektrische  Betrieb  der 

nnd  einem  dazwischen  gestellten  Beiwagen  Hoch-  und  Untergrund-Bahn  ein  schnelleres  An- 

II.  Klasse.  Der  Wagen  IL  Klasse  ist  roth  lackirt  fahren  und  Halten  gestattet  als  der  Dampfbetrieb, 

und  hat  zu  beiden  Seiten  eines  Mitielganges  fährt  man  auf  ihr  mit  einer  Reisegeschwindigkeit 

gepolsterte  feste  ijängssitzplätze,  sowie  vorne  von  25  km/Stnnde,  die  gröfser  ist  als  auf  der 

und  hinten  an  der  .Stirn  noch  je  einen  Klapp-  Berliner  Stadtbahn,  wo  infolge  der  vielen  Halte- 
sitz. Anfserdem  ist  noch  eine  .Anzahl  Stehplätze  stellen  sich  nnr  eine  geringere  Reisegeschwin- 

vorhanden.  Die  Wagen  III.  Klasse  enthalten  digkeit  erreichen  läfst.  .Auch  übertrifft  die  Ber- 

vome  den  völlig  abgeschlossenen  Führerstand  liner  Hoch-  und  Untergrund  - Bahn  in  dieser 

und  sodann  feste  .Sitzplätze  und  einen  Klapp-  Hinsicht  die  Pariser  Stadtbahn.  Der  Aufenthalt 

sitz  nebst  einer  Anzahl  von  .Stehplätzen.  Die  auf  den  .Stationen  beträgt  durchschnittlich  15 

Wagen  sind  durch  zwei  grofse  Schiebethüren  bis  20  Secunden. 

zngänglich,  von  denen  die  eine  nnr  zuin  Ein-  Die  für  den  Betrieb  erforderliche  Elektricität 

steigen,  die  andere  nnr  zunt  .Anssteigen  dienen  wird  auf  einem  in  der  Nähe  des  Anschlnfs- 

soll.  Es  wird,  in  der  Zugrichtung  g(>sehen,  t dreiecks  an  der  Trebbiner-  und  Lnckeowalder- 
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Strafte  belesenen  Kraftwerk  horffeslellt.  Das  . t Traf;f.iliijfkeit  bestrcidien  in  der 
Kraftwerk  entbftlt  in  mehreren  Stockwerken  über-  riclitung  das  Uobäude,  so  dafs  alle  Maschinen* 
einander  die  Rohrleitnngen,  die  Maschinen,  den  I theilo  leicht  eingebaut  und  ersetzt  werden  können. 
Fachskanal  und  schliefslich  die  Kessel.  In  dem  Ueber  dem  Maschiuenraum  ist  zunächst  ein 
Maschiuenraum  sind  zunächst  drei  stehende  | Zwischengeschofs  vorgesehen,  in  dem  die  Abzugs* 
Dampfmaschinen  von  je  000  bis  1200  Pferde-  | kanäle  ftir  die  Feuergase  und  die  Aschenkanäle 
kräften  aufgestelU,  die  je  mit  einer  Dynamo-  der  darüber  angeordneten  Kessel  liegen.  Es  sind 

vorerst  6 Kessel  anfgestellt, 
die  voraussichtlich  auch  später 
genügen  werden,  indessen  ist 
eine  Erweiternng  der  Kessel- 
anlage möglich.  Das  Kraftwerk 
hat  Anschlufs  an  die  Staats- 
bahn und  den  Landwehrkanal. 
Die  Kohlen  werden  den  Kes- 
seln durch  eine  mechanische 
Fördereinrichtung  zngeftihrt, 
die  aus  einer  Förderbandanlage 
und  einem  Becherwerk  besteht. 
Mit  den  Förderbändern  w*erdcn 
die  Kohlen  an  das  Kraftwerk 
herangeführt  und  dort  mit  dem 
Becherwerk  in  die  im  Giebel 
des  Hauses  über  den  Kesseln 
liegenden  Kohlenbunker  ge- 
hoben, aus  denen  sie  selbst- 
thätig  den  Kesselfeuerungen 
zufallen.  Auch  die  Asche  wird 
mit  mechanischen  Einrichtun- 
gen fortgeschaffl.  Der  zn  dcjii 
Kraftw’erk  gehörige  Schorn- 
stein mufste  wegen  der  hohen 
Lage  der  Kessel  die  beträclit- 
liche  Höhe  von  HO  m erhalten; 
sein  Darchmesser  ist  wegen  der 
grofsen  Arbeitsleistung  noch 
in  an  der  Mündung. 

Wenn  man  bedenkt,  dafs 
die  Zunahme  der  Personen- 
beförderung in  Berlin  auf  der 
Stadt-  und  Hingbahn,  den  olek- 
trischeii  Strafsenbahnen  und 
mit  Omnibussen  in  dem  Zeit- 


Abbildung  41.  FuodimDg  der  Untergrundbahn  atii 


maschino  von  800  K.-W.  Leistung  gekuppelt 
sind.  Für  zwei  weitere  Dampfmaschinen  und 
Dynamos  ist  noch  Ranm  vorhanden,  auch  gehört 
das  Nachbarhans  der  Bahngesellscbaft,  so  dafs 
in  einem  später  berzusteUenden  Anbau  noch  zwei 
weitere  Maschinen  untergebracht  werden  können. 
Da  die  neuen  Maschinen  für  1600  Pferdekräfte 
Leistung  gebaut  werden  sollen,  werden  nach 
vollständigem  Ansbau  10000  Pferdckräfle  zur 
Verfügung  stehen.  Zwei  Laufkräbne  von  15  und 


Potsdamer  Platz. 


raum  von  1805  bis  1899  etwa 
52  betragen  hat,  während 
die  Bevölkernngsziffer  in  dem- 
selben Zeitranm  nur  um  13,4  7®  gestiegen  ist, 
so  erhellt  daraus,  ein  wie  gewaltiger  Verkehrs- 
aufschwung in  den  letzten  .Tahren  in  Berlin 
stattgefiinden  hat.  Es  dürfte  daher  aiifscr 
Frage  stehen,  dafs  die  Berliner  Hoch-  und 
rntergrund- Bahn  ein  gewinnbringendes  Untei- 
nehmen  sein  wird. 

Wir  sind  der  Baulcitnng  der  Bahn  für  die 
Ücberlassnng  der  Unterlagen  zu  dieser  Abhand- 
lung zu  ganz  besonderem  Dank  verpflichtet. 


* ITT.« 
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Seit«  Sterhienlzic«rl‘»aHlaff«  der  Oirneffie  Steel  Co. 

Neue  Blechwalzwerksnillage  der  Carnegie  Steel  Co. 
in  Hoinestead,  Pa.* 

Von  Oberingeuicur  Hermann  Jllies. 

(Hierzu  Tafel  II.) 


Der  Ban  der  Walzworksanlage  für  Universal*  , ßlechwalzwerksanluge  projectirt  wurde,  die  auch 
bleche,  welche  in  „Stahl  und  Eisen“  1901,  Heft  3,  so  schnell  wie  miigflich  in  Betrieb  j^enommen 
S.  123  und  Heft  12,  S.  ü36  beschrieben  wurde,  werden  sollte,  um  die  damalige  günstige  Ge* 
hatte  kaum  begonnen,  als  noch  eine  zweite  , schftftalage  ansznnutzen.  Die  Bethlehem  Iron  Co., 
• Nachtrag  zu  dem  Artikel  „Amerikanische  Walz-  ihrer  sowohl  in  Bezug  auf  die  Kohlen-  wie 

Werksanlagen“.  „Stahl  und  Eisen“  1900  Nr.  14,  8.  7.34.  auf  die  Erzlager  — ungünstigen  Lage  wegen  io 


Figur  1.  ßlerhwalzwcrksanlugo  der  Bethlehem  Steel  Co.,  netlilehem.  Po. 

A MArtUSfvo.  h CbArgtraMchln«.  C Tleföfcn.  D CBlTen«|.  Bteckvftliverk.  RcTmlrmftMhlne.  f livdriull«cb«  8che«rc. 
O UydrBBUKbe  Ihnnpo.  H 5»cbwirmör«a.  J CB>T«rt«l-PUll«p«*lswcTk.  K PUltrBVkljtwerk.  t.  WAroibeit  aad  Rlch(pUtl«a. 

U Srbrera.  .V  Sebeeres. 


Figur  2.  Universal 'Blockwalzwerk. 
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Walzeisenfabricaten  nicht  mehr  concarrenzfiüii^ 
war,  bot  ihre  gosammte  Blechwalz  Werksanlage  an, 
welche  erst  im  Jahre  1897  gebaut  and  kaum 
einige  Monate  im  Betrieb  gewesen  war.  Sie 
bestand  aus  einem  Universalblockwalzwerk  von 
810  mm  horizontalem  und  510  mm  verticalcm 
Walzendnrchmesser,  einem  Universalblechwalz- 
werk  von  660  mm  horizontalem  und  410  mm  verti' 
«alem  Walzendurchmesser,  auf  dem  Bleche  von  1 m 
Breite  und  15  m LAnge  gewalzt  werden  können, 


I Öfen  und  Nachwärmöfen  und  die  mangelhaften 
AdjustagO'  und  Verladevorrichtungen  die  Pro- 
duction der  Strafse'n  gehemmt  wurde;  derGesamrot- 
plan  der  Carnegieseben  Neuanlage  (Tafel  IT) 
zeigt,  dafs  hierauf  besonders  Rücksicht  genommen 
wurde.  Die  Durchweicligruben  wurden  um  die 
schon  vorhandene  Anzahl  vermehrt  und  neun 
grofse  Nachwärmöfen  gebaut.  Letztere  sind 
in  zwei  Reihen  angeordnet,  deren  jede  durch 
zwei  Rinsatzmascliincn  bedient  wird.  Das  Richt- 


Figur  5.  Hydraulische  *i(M)0-t-Scheere. 


sowie  einem  Trio-Blechwalzwerk  von  860  mm 
Walzendnrchmesser,  auf  dem  Bleche  bis  3250  mm 
Breite  hcrgc.stellt  wurden,  samt  dazu  gehörigen 
Rollgängcn,  Scheeren,  Krähnen  u.  s.  w..  wie  aus 
Figur  1 ersichtlich.  Die  Maschinen,  Walzcn- 
strafBen,  Kollgänge  und  die  hydraulische  3000-t- 
Scheere  sind  von  Mackintosh  Hemphill  «li  t'u.,  i 
Pittsbnrg,  gebaut,  die  Warmbetlen,  Schcercnroll-  . 
gänge  und  Richtplatten  von  Henry  Aiken,  Pitts-  * 
bürg,  und  die  Einsatzinaschinen  von  der  Wellman 
Seaver  Eng.  Co.,  I'lcvcland,  geliefert  worden. 

Der  Hauptfehler  der  Bethlcliem-.Anlage  bestand 
darin,  dafs  durch  die  geringe  Anzahl  von  Tief-  ' 


und  Warmbett  des  ruiversalblechwalzwerks  wurde 
um  das  Doppelte  verlängert  und  jede  Hälfte  für 
sich  angetrieben,  um  alle  Störungen  im  HetHebe 
zu  vermeiden.  Das  Hlcchw*alzwerk  erhielt  einen 
neuen,hreiteren  Auslaiiftisch,in  welchen  eine  Riebt- 
masrhine  von  Hilles  & Jones  oingeschoben  wurde. 

Iin  Januar  1899  wurde  das  Project  an- 
gefangen,  im  März  mit  den  .Ausgrabungen  und 
im  .April  mit  der  Montage  der  Maschinen  und 
Strafsen  begonnen,  die  dann  auch  schon  völlig 
montirt  waren,  a]s  im  Juni  die  Gebäude  errichtet 
wurden.  Dii^e  hesteheu  ganz  ans  Stahl  und 
haben  Wellhlechdächer  und  -Hckleidung.  Im 
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22,  Jahrg.  Nr.  3. 


Aalest  wnrde  mit  der  Momagpe  der  Kessel  be* 
gronnen,  die  dann  am  1.  October  2um  erstenmal 
an^eheizt  wurden. 

Das  Kesselhaus  ist  77  ui  lang:  und  hat  eine 
Spannweite  von  30,480  ni;  es  sind  darin  28 
stehende  Cahall-Kessel  von  je  207  t|in  Heiztläclie 
in  zwei  Keibon  anfgestellt.  Der  Dampfdruck 
betragt  10  Atm.  In  der  Mitte  liegt  der  Koblen- 
rnmpf  I)  (siehe  die  Tafel).  Die  Kohlen  werden 
vom  Eisenbahnwagen  in  die  Grube  A entleert 
und  mit  einem  Decherwerk  in  die  Itümpfe  ge- 
bracht. Von  hier  aus  gelangt  die  Kohle  in 
elektrisch  angetriebene  Beschickungsmaschinen  K 
und  durch  diese  auf  Kettenroste  F.  Die  Asche 
fallt  von  diesen  Rosten  auf  eine  geneigte  Ebene, 
rutscht  auf  dieser  in  den  Aschenwagen  O hinab 
und  wird  durch  Becherwerke  in  die  Rümpfe 
//  Hi  gebracht,  aus  welchen  sie  nach  Bedarf 
in  darunter  stehende  Wagen  entleert  wird.  Für 
die  ganze  Anlage  ist  eine  Centralcondensation 
nach  .System  Weifs  ausgefulirt,  und  für  neue 
Maschinen  and  Einrichtungen  eiuschliefslich 
Kessel,  Rohrleitungen,  Kollgängo,  Krahne  n.  s.  w. 
wurden  noch  1500  000  verausgabt.  Die 
Gosammtanlago  hat  21  000  000  c Af  gekostet  und 
entspricht  den  an  sie  gestellten  Erwurtnngen. 
Das  Blockwalzwerk,  welches  500  bis  600  t 
i.  d.  Schicht  walzt,  ist  in  Figur  2 und  3,  die 


Maschine  für  die  horizontalen  Walzen  in  Figur  4 
‘ dargestcllt.  Figur  5 zeigt  die  hydrauLisebo 
3000-t-.Scheere,  die  schon  in  dem  vorerwähnten 
I Artikel  beachrieben  worden  ist.  Die  Einsetz- 
maschine ist  in  Figur  6 dargestellt. 

SäinmiUche  Hauptgebäude  haben  Verbindung 
' mit  der  Normalspurbahn,  um  Roservetheile  schnell 
befördern  zn  können.  Im  Kesselhaus  ist  eine 
eigene  hydranlischc  Anlage  vorgesehen,  die  aus 
, drei  Compound  - Duplex  - Pumpen  besteht.  Die 
Dampfeylinder  haben  560  und  920  mm  Durch- 
" messer,  die  Pumponcylinder  250  mm.  Der  Hub 
; ist  900  mm,  der  hydranlische  Druck  40  Atm. 

Der  Gewichts-Dnick-Kcglcr  hat  600  mm  Cylinder- 
' dun-hmesaer  und  3660  mm  Hub  und  ist  durch 
I eine  directe  schmiedeiserne  Leitung  von  190  mm 
innerem  Durchmesser  und  38  mm  Wandstärke 
mit  einem  zweiten  Accumulator  von  500  mra 
(’ylinderdurchraesser,  der  im  Gebäude  der  Co- 
! quillen-Abstreifer  Aufstellung  gefunden  bat,  vor- 
bunden.  Von  dieser  Hauptleitung  zweigen  Rohre 
in  jedes  Gebäude  ab,  und  beim  Blockwalzwerk 
sowie  bei  den  Plnttenscheeren  ist  noch  je  ein 
kleinerer  Druck  - Regler  in  die  Leitung  ein- 
goschaltet.  Die  Dampfleitung  besteht  aus  schinied* 
eisernen  Rohren  und  Krümmern  mit  gewalzten 
StahlÜantschen.  Kupferne  Krümmer  sind  ganz 
vermieden  w'orden. 


Amerikanische  Hochöfen  für  Giefserei-Roheisen. 


Der  ,,Iroii  and  ('oal  Trades  Review‘‘  ent-  . 
nehmen  wirnacliateheiide  Beschreibung  einer  Hoch- 
ofenanlage, welche  spcciell  der  Erzeugung  von 
Giofserei  - Roheisen  dient  und  von  derlroquois 
IronCoiupany  inPhicago  ausgeführt  worden  ist. 

Die  beiden  Hochöfen  der  Anlage  halten 
25,9  m Höhe,  5,6  m Kohlensack- Durchmesser, 

3.5  in  Gestellweile  und  eine  Gichtglocke  von 
3,04  ui.  Jeder  Ofen  hat  10  Dn.srii  von  jo 
152  m m Durchinesscr  und  seine  Ltästung  be- 
trägt 300  tons  in  24  Stunden.  Die  Erze,  welche 
zu  Schiff  ankuinnuM),  werden  im  Dock  aufge- 
lagert  und  mit  Brownschen  Giclitaufzügeti  lioch- 
gcbracht.  Die  Ofengicht  ist  ohne  Explosions-  ' 
klapptui  angeordnet,  weil  luan  die  Erfahrung 
gemacht  haben  w'ill,  dafs  dieselben  Explosionen 
verursachen,  statt  sie  zu  verhindern.  Die  vier 
Winderhitzer  von  je  5,48  m Durchmesser  hei 

28.5  III  Höhe  sind  nach  dem  System  Towper-  I 
Kennedy  mit  centralen  Verbreiinimgskaramern 
ausgefulirt.  Der  Staubfänger  liat  7,62  m Durch- 
messer, wähnmd  Gasreinigungs-  iiinl  Wasch- 
apparate fehlen.  Die  Hanptgasleitung  für  die 
Hochöfen  und  Dampfkessel  hat  1,52  m Durch- 
messer iin  Lichten. 


Die  Dampfkessel  - Anlage  reicht  für  eine 
inasclünelle  LeistungsHlhigkeit  von  2000  P.S. 
aus;  in  einem  besonderen  Gebäude  neben  dom 
Kcsselhause  befindet  sich  die  Wasserreinigungsl 
Anlage  mit  zwei  Reservoiren,  in  der  das  ge- 
saimnte  Speisewasser  für  die  Anlage  g<»reiing- 
winl.  Der  Gebläsewind  wird  durch  Allis- 

Gebläsema.schinen  erzeugt  und  zwar  sind  für 
die  beiden  Hochöfen  ini  ganzen  5 Gebläse- 
maschinen mit  Windcylindern  von  2,2  in  Dnrch- 
inesser  und  Dainpfcylindem  von  1,07  m Durch- 
messer bei  1,52  m Hub  vorhanden. 

In  dem  Masclünengebäude  befinden  sich 
aufser  den  genannten  Maschinen  noch  die  Puinp- 
anlage  für  das  Kühlwasser  der  Hochöfen,  sowie 
die  hydraulische  Druckpumpe  für  den  Massel- 
brecher. Letzterer,  von  der  Brown  Hoisling 
Machinery  <'o.  gebaut,  ist  eine  Erfindung  von 
Alexander  E.  Brown,  von  der  man  wesentliche 
Ersparnisse  und  eine  Vereinfachung  des  Betriebes 
erwartet.  Die  Construction  des  Masselbrecliers 
ist  aus  den  .Vlibildungen  1 und  2 ersiehtlich. 
Abbildung  l zeigt  den  Aufrifs  der  einen  Hälfte 
der  Giefshallo  und  eine  Ansicht  der  Brech- 
luaschine  nach  Sebnitt  EFGH  von  Abbildung  2; 
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letztere,  Abbildnn^  2,  Ut  eia  rechtwinkliger 
t^uerschnitt  nach  A B C I>  von  Abbildung  1. 

Die  Giershalle  hat  eine  Spannweite  von 
20, m und  wird  darch  einen  Ijaufkrahn  be- 
herrscht, an  dessen  zwei  Hebetrommeln  ein 
(jestell  von  Haken  liilngt,  wetebo  je  430  m m 
Abstand  voneinander  haben  nnd  in  die  ent- 
sprechenden ZwischeiiriUiine  des  Masselgurs- 


der  Stempel  das  (TUl’sstück  an  5 Stellen  durch- 
brochen wird,  so  zwar,  dals  jedesmal  2 Mas.seln 
von  demselben  abgeirennt  werden;  die  Briich- 
Mtlicke  werden  auf  einer  eisernen  Kutsche  an  das 
Ende  der  (tiefshalle  direct  in  Traiisportwagen 
und  in  diesen  weiter  befördert. 

Mit  einem  kleineren  Masselbrecher  von 
gleicher  Construction  und  ebenfalls  von  der 


Stücks  eingehakt  werden,  wie  aus 
den  Abbildungen  ersichtlich.  Das 
betreffende  Riuneoeisen  mit  den 
32  Masseln  (Abbildung  1)  wird 
durch  den  Laufkrahii  vom  Giefs- 
bett  gehoben  und  dem  .Massel- 
brecher zugefiihrt.  Die  hydrau- 
lische Breehmaschine  hat  2 Prefs- 
stempel  von  je  330  mm  Durchmesser 
t>ei  200  mm  Hob  nnd  vor  den- 
selben ein  Schutzblech.  Der  Zwischenraum 
zwischen  Stempel  und  Hrechbacken  betrügt 
230  m m,  so  dafs  das  an  den  Haken  hängende 
Oufsstiiek,  eiitw’eder  durch  den  Krahnarbeiter, 
oder  den  die  Presse  bedienenden  Arbeiter,  welcher 
sich  auf  der  Plattform  anfliält,  bequem  in 
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Abbildung  1. 


Abbildung  2. 


lirown  UuiKting  Co.  im  Jahre  IH95  für  dieselbe 
(je.scllscbaft  ausgeführt,  ist  bis  dahin  beständig 
gearbeitet  worden  nnd  hat  man  sehr  gute 
Kesnltate  damit  eneielt.  Der  Brecher  ist  auch 
Hpedell  für  das  in  Sand  gegossene  Giefserei- 


Hoheisen  sehr  schutzenswerth,  weil  durch  die 
Stellung  gebracht  werden  kann.  Die  Wirkung  Art  des  Hrechens  und  den  Transport  eine  aus- 
des  Brechers  ist  derart,  dafs  mit  einem  Hub  reichende  Reinigung  stattHndet. 


Wann  ist  die  Anlage  eines  Blockwalzwerks  angebrachte 


Obgleich  die  meisten  ThomaSi'.erke  in  Deutsch- 
land zur  .\nlago  von  Blockwalzwerken  ttber- 
gegangen  sind  und  damit  günstige  Resultate 
erzielt  haben,  wird  von  einigen  Werken  der 
Erfolg  dieser  Anlagen  doch  in  Abrede  gestellt. 

Mit  Hülfe  des  Blockwalzwerks  und  der  .\us- 
gleichuDgsgruben  ist  die  Herstellung  der  fertigen 
Walzprodncte,  Knüppel,  ProHleisen,  Schienen, 
Schwellen  mid  selbst  Platinen  sozusagen  direct 
vom  Hochofen  gelangen,  indem  das  vom  Hoch-  i 


ofen  abgestochene  Roheisen  genügende  Wanne 
nnd  Wanuequellen  besitzt,  um  das  Flufseiseii 
zu  erzeugen  und  auch  auszuwalzen,  ohne  dafs 
andere  Kohle  als  zur  Dampferzeugung  der  Be- 
triehsmaschinen,  sofern  dieselben  nicht  elektrisch 
angetrieben  werden,  erforderlich  ist. 

Die  Anlage  eines  Blockwalzwerkes  ist  in 
erster  Linie  von  der  Erzeugung  des  Stahlwerkes 
abhängig.  Auch  Ist  die  Kiurichtung  von  Einflufs, 
(1.  h.  bi.s  zu  welcher  Erzeugtingsmenge  die  vor- 
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handeneu  lliUfämitte)  zur  llcdicnunf?  des  Stahl'  I 
Werkes  aasreiehen.  Für  grofse  Stahlwerke,  I 
welche  ungefähr  (»00  bis  1000  Tonnen  Hlücke 
in  24  Stunden  erzeugen,  unterliegt  die  Zweck- 
mUfsigkeit  de.s  lUockwalzwerkes  keinem  Zweifel, 
da  die  Zurichtung  der  tiiefsgrnbe,  auch  bei  den 
besteingerichteten  Werken,  selbst  mit  Hülfe 
einer  grofsen  Arbeiterzahl  kaum  möglich  ist, 
abgesehen  von  dem  schwierigen  Arbeiten  und 
der  grofsen  Anzahl  von  Blockformen,  welche 
beim  Oiefsen  von  Blöcken  verschiedener  Ab- 
mcHsungen  orforderlirh  sind.  Bei  diesen  Pro- 
ductionen  läfst  sich  auch  das  directo  Walzen 
am  besten  durclifiihren,  weil  die  Ansgleichiings- 
ürnben  geniigond  heifs  sind. 

Neben  den  allgemeinen  Vorzügen  des  Block- 
walzwerkes, Kntlastuiig  des  Stahlwerkes,  leichteres 
Arbeiten,  bessere  Qualität,  Vermeidung  schlechter 
Blöcke  im  Fertigwalzwerk,  weniger  Knden  nnd 
w’eniger  Störungen  beim  fertigen  Walzen,  kommt 
bei  grofsen  Krzeuguiigsinengen  noch  der  V'or- 
theil  des  directen  Walzens,  mit  seinen  bedeutenden 
Frsparnissen  an  Kohle  und  Arbciteni  hinzu. 
Für  Thomasw'erke  mit  200  bis  300  Tonnen 
24  stündlicher  Production  liegen  die  Verhältnisse 
anders.  Ein  Werk,  welches  mit  4 bis  5 gtiten 
BlockkrUhnen  ausgerüstet  ist,  kann  die  Production 
vollBtändig  bewältigen,  auch  wenn  viele  kleine 


Blöcke  gegossen  werden.  Angenehm  ist  ein 
solcher  Betrieb  zwar  nicht,  jedoch  wird  man 
in  diesem  Fülle  billiger  ohne  Blockwalzwerk 
arbeiten.  Steigt  die  Menge  der  Erzeugung  über 
300  Tonnen,  so  ist  das  üiefsen  von  kleinen 
Blöcken  bescliränkt.  Ein  Thoniaswerk  mit  dieser 
Production,  welches  für  seinen  eigenen  Bedarf 
nnd  seine  Kundschaft  viele  kleine  Blöcke  her- 
zustelleii  hat,  ist  gewissermafsen  gezwungen, 
ein  Blockwalzwerk  auzulegcn,  wenn  es  nicht 
volUtändig  auf  die  Ausdehnungsfähigkeit  seines 
Betriebes  verzichten  will.  Ist  das  Blockwalz- 
werk mit  einem  Fertigwalzwerk  direct  verbunden, 
so  ist  die  Anlage  noch  rentabler.  Wenn  die 
Production  40»)  Tonnen  nicht  übersteigt,  so  ist 
es  nötliig,  geheizte  Gruhen  anzulegen  oder 
zwischen  Block-  und  Fertigstrafse  Oefen  cinzu- 
sclialten.  Gegenwflrlig  liegen  die  Verhältnisse 
zwar  so,  dafs  Werke,  welche  für  eine  Production 
von  300  bis  400  Tonnen  Flufseisen  eingerichtet 
sind,  nur  100  Tonnen  berstellen.  Bei  dem 
scharfen  Wettbewerb  jedoch,  w’clcber  besonders 
von  Amerika  her  droht,  sollten  die  Werke  und 
namentlich  solche,  welche  auf  Export  angewiesen 
sind,  nicht  versäumen,  ihre  Betriebs-Einrichtungen 
zu  vervollständigen,  damit  sie  für  bessere  Zeiten 
gerostet  sind. 

Murchionne-nu-Pont.  Q.  «.  Bechen. 


Zuschriften  an  die  Redaction. 

(FBr  dl«  QD(«r  di«Mr  Robrik  «nchMncndcn  Artik«!  Qb^rnimiiit  di«  R«daicUiMi  k«in«  Vsrsatwortunf.) 


Talbotverfahren  und  combinirter  Bessemer  - Martin  - Procefs. 


ln  der  vorgleichendon  Zusammenstellung  der 
Maierialkostei)  des  Duplex-  und  des  Talbot -Pro- 
eesses  („älabl  und  Eisen*'  11K>2  Nr.  1 Seite  4)  fällt 
bei  erst«rt!m  Verfahren  der  ganz  abnorm  niedrige 
V^urbruueh  an  Desoxydationeuiaterial  (Ferrornangan  ' 
und  Ferrosiliciuni)  auf,  der  nur  mit  1,71  t auf  ! 
10571  t erzeugte  BUkiko  angenommen  wird,  also  \ 
nur  0,16  kg  auf  die  Tonne  Blöcke,  während  beim 
T»lbot-Ofen  der  Verbrauch  an  Ferrolegirungen  mit 
rund  6 kg  auf  die  Tonne  Blöcke  ausgewiesen  wird, 
was  der  auch  anderwärts  benöthiglen  Zusatzmenge 
wenigstens  beiläufig  entspricht.  Da  kein  Qrund  vor-  | 


handen  ist,  warum  der  Duplex-Procefs  so  wesent- 
lich an  Mangan  sparen  sollte,  so  kann  man  auch 
bei  demselben  den  Verbrauch  mit  mindestens  5 kg 
für  die  Tonno  annehmen  und  wQrden  dann  für 
die  angegebene  Betriebsporiode  von  4 Wochen 
52,85 1 Ferromangan  imWerthe  von  10560  v4f  ein* 
zusetzen  sein,  statt  299  wodurch  sich  die  Ma- 
terialkosten  für  die  Tonne  Blöcke  auf  64,92 
erhöhen  würde,  also  um  2,77  Jf  höher  wären,  als 
bei  Talbüt. 

Trzyniotz,  im  Januar  1902. 

Aug.  Zugger. 
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Beiträg«  zur  Frage  der  OiehtgazreiHtgung. 


Siahl  und  Eiaan. 


Beiträge  zur  Frage  der  Gichtgasreinigung. 

Von  Bernhard  Osann. 


Gichtgasroinig:tingy  sowohl  für  motorische 
Zwecke,  wie  auch  für  Winderhitzer,  steht  heute 
im  Mittelpunkte  des  Interesses.  Gelöst  ist  die 
Fraise  insofern,  als  eine  gröfsero  Anzahl  H»ch- 
efenwerke  Keiiiigungsergebnisse  bis  0,01,  so^ar 
bis  0,002  g Staub  im  Cubikineter  Gus  erzielt 
hat.  Nun  fragt  sich:  „Wie  theuer  stellt  sieh 
die  Reinigung,  und  wie  ist  ihre  Ausführbarkeit 
an»  wirth-schaftlichsten?“,  dabei  aber  grofso 
Gasmengen  vorausgesetzt,  d.  h.  die  gesaromten 
Gase  grofser  Hochöfen.  Ks  entstehen  da  nattir- 
lieh  sehr  verschiedenartige  und  ganz  andere 
Bilder  als  bei  dou  verhältnirsmursig  kleinen 
Heinigungsaiilagen , die  gegenwärtig  noch  be> 
trieben  werden  — klein,  im  Gegensatz  zu  denen, 
die  wir  für  die  Zukunft  im  .^ugc  haben  mibsen. 

Gichtgasreinigung  und  Gichtgasmotoren  werden 
die  Hiilfsmittel  sein,  um  dem  immer  gröfser 
werdenden  Kraftbedarf  der  Gebläsemaschinen 
die  Waage  zu  halten.  Ein  Kraftbedarf,  der 
bei  Znnahme  der  Wiudpressung  nicht  geradlinig, 
sondern  in  steil  in  die  Höbe  vorauseilendcr  Curva 
wächst,  wenn  mau  Pferdestärken  für  1 cbm 
Wind  auf  die  Senkrechte  und  Centimeter  Pressung 
auf  die  Wagerechte  aufträgt;  hierbei  den  ameri- 
kanischen Wettbewerb  ins  Auge  gefafst,  der 
diese  Schwierigkeit  mit  seinen  billigen  Kessel- 
kohlen  leichter  überwindet. 

Unter  diesen  Umständen  wäre  es  zu  bedauern, 
wenn  der  Unternehmungsgeist,  der  bei  dem  gegen- 
wärtigen Niedergange  der  Conjnnctnr  genugsam 
gedämpft  wird,  auch  durch  eine  übertriebene 
Vorstellung  von  den  der  Gichtgasreinigung  ent- 
gegenstehenden Schwierigkeiten  gehemmt  würde; 
um  so  mehr,  als  der  Gichtgasmotorenbau  geradezu 
grofsartige  Fortschritte  in  ganz  kurzer  Zeit  ge- 
macht hat.  Die  allzu  optimistische  Auffassung, 
die  seinerzeit  Soraing,  verführt  durch  Verall- 
gemeinerung eigener  Erfahrungen,  veranlafst  hat, 
mafste  natnrgemäfs  einer  Enttänschnng,  und  diese 
wieder  einer  pessimistiechen  Auffassung  Vorschub 
leisten.  Die  Ansicht,  die  seinerzeit  Helm  holz 
auf  der  Frühjahrs  Versammlung  1901  ausgesprochen 
hat:  * „Rein  kriegt  man  das  Gas,  aber  es  kostet 
zu  viel**  habe  ich,  mehr  oder  minder  ausgeprägt, 
auch  aus  dem  Munde  anderer  Fachgenosseu  gehört. 

Wenn  man  den  weiteren  Ausführungen  folgt, 
so  findet  man,  dafs  der  Versuch  gemacht  ist, 
das  Bild  einer  grofsen  Reinigungsanlage  zu  ent- 
rollen. Natnrgemäfs  erfordert  die  Gichtgas- 
reinigung  Anlage-  und  Betriebskapital,  mit  dessen 

• .,.Stahl  und  Eisen**  1901  Seite  514. 


Belastung  man  sich  vertrant  machen  mufs.  Die 
Höbe  dieser  Summe  ist  aber  nicht  dazu  angethan, 
um  an  der  Zukunft  der  Giclitgasmutoren  zu  ver- 
zw’eifeln  und  die  Flinte  ins  Korn  zu  werfen. 

Die  Grenze  der  Gichtgasreinigung  mufs, 
meiner  Ansicht  nach,  bei  0,03  g Staub  für  den  cbm 
Gas  im  Maximum,  womöglich  daninter  liegen. 
Wenigstens  soll  eine  Anlage  auch  für  h<»he  Lufl- 
und  Küblwasserteroperaturen  in  heifser  Jahreszeit 
auf  diesen  Rcinigungsgrad  berechnet  werden. 
Das  Zusammentrefteii  mehrerer  ungünstiger  Um- 
stände, z.  B.  hoher  Gichttemperalur  und  hoher 
Wasserdampfgehalte  bei  heifser  unbewegter  Luft 
wird  schon  häutig  genug  zu  Uoncessionen  Ver- 
anlassung geben.  Wenn  Gase  mit  viel  höheren 
Staubgehaltziffern  zeitweilig  ohne  Nachtheil  in 
Gichtgasraotoren  verarbeitet  sind,  so  ist  dennoch 
grofse  Vorsicht  geboten,  wie  die  Differdinger 
Erfahrungen  zur  Genüge  beweisen.  Emil  Hiertz- 
Seraing  hat  auf  der  FrUhJahrsversammlung  1901  • 
den  hohen  Thonerdegehalt  der  Minette  als  Ur- 
sac.he  dieser  den  Serainger  Erfahrungen  wider- 
sprechenden hirgebniase  angeführt.  Es  läfst  sich 
I diese  Annahme  nicht  widerlegen,  aber  auch  vor- 
I läufig  nicht  beweisen.  Wer  vermiig  heute  bei  der 
noch  nicht  genügend  geklärten  Natur  des  Gicht- 
staubes mit  Sicherheit  festzustellen,  welche  Bc- 
I standtheilc  schädlich,  und  io  welchem  Umfange 
I sie  schädlich  sein  können?  Auch  von  ernsten 
nachthoiligen  Wirkungen  abgesehen,  verursacht 
das  .Anseiiiandernehmeu  und  Reinigen  des  Inneren 
eines  Gasmotors  unter  allen  Umständen  Betriebs- 
störungen. Soll  der  Gichtgasmotor  io  Bezug 
auf  Betriebssicherheit  und  Dauer  ununterbrochenen 
Betriebes  dasselbe  leisten,  wie  ein  gut  eiogericb- 
teter  und  geleiteter  Dampfbetrieb,  so  wird  man 
an  Reinigungskosten  nicht  sparen  dürfen ; um 
so  mehr,  als  die  Unterschiede  in  den  Hoinignngs- 
kosten  für  Gas  von  0,1  bis  0,1.5  g .Staub  im 
Cnbikmeter  und  für  Gas  von  0,03  g im  Oubik- 
ineter  nur  unerheblich  sind  und  wahrscheinlich 
allein  durch  Ersparoifs  an  Scbmienuaterial  und 
Bediennngskosten  ihre  Deckung  finden. 

Die  Theorie  der  Reinigung. 

Ehe  ich  in  die  Frage  der  besten  Methode 
für  die  Gichtgasreinigung  eintrete,  mufs  ich  die 
theoretische  Grundlage,  so  gut  wie  es  bei  dem 
gegenwärtigen  Stand  der  Frage  möglich  ist, 
entwickeln. 


• ..^dtah)  und  Kisen**  1901  Seite  61S. 
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Meiner  Ansicht  nach  besteht  zwischen  dem 
Staubgehalt  des  üases  und  dessen  Wasserdumpf- 
gehalt eine  innige  Wochselbeziehnng.  Oicht- 
staubontfernen  « — es  handelt  sich  hier,  wohl 
gemerkt,  nur  um  den  feinen,  weiter  unten  näher 
gekennzeichneten  Staub  — heifst:  „Wasserdampf 
entfernen“  und  zwar  ist  letzteres  die  „conditio 
sine  qua  non“  für  orsteres.  Jedoch  ist  die 
Staubabscheidung,  auch  bei  fast  gänzlich  ent- 
ferntem Wasscrdampfgehalt  ungenügend,  wenn 
nicht  staubaufnehraende  Kiirper  bereit  stehen, 
welche  die  mit  Staub  geschwängerten  Wasser- 
bläschen ans  dom  Gase  heraiisneliinen.  Es  können 
dies  Sägemehlkönier  oder  ähnliche  Absorptiuns- 
körper  sein  oder  auch  gekühlte  Flächen,  an 
welchen  das  Gas  vorbeigedriiekt  wird  — also 
Centrifogalapparate,  die  als  Theisen-Apparato  und 
gewöhnliche  Ventilatoren  eingefuhrt  sind.  Auf 
die  Wirkungsweise  der  Absorptionskörper  in 
Sägemehlfiltem  und  Srrubbern,  sowie  auf  die 
der  Ccntrifugalapparate  komme  ich  weiter  unten 
zurück.  Zunächst  will  ich  den  Howeis  für  die 
Wechselbeziehung  zwischen  Staubgehalt  und 
Wasserdampfgehalt  durch  den  Hinweis  darauf 
erbringen,  dafs  alle  Heispiele  vorzüglich  durch- 
geftihrter  Gasreinig^ung  dies  ohne  weiteres  er- 
kennen lassen,  z.  H. : 

Staub  WA««..rduiii|>r 

Hörde  (Theisen)  0,01  g 3,0  g 

FricdcnahQtte  (Sägemeblfiltcr)  . . 0.1  HW  g b,5  g 

Ein  weiterer  Beweis  ist  das  Verhalten  fein 
vertheilten,  schwebenden  Staubes  in  der  Atmo- 
sphäre. Ohne  diesen  wäre  die  Bildung  von 
Wasaorbläschen,  Nebel,  Wolken,  Regen,  Schnee 
nnd  wie  die  verschiedenen  Formen  ans  der  Luft, 
niederfallenden  Wassers  anch  heifsen  mögen, 
unmöglich.  Das  durch  Abkühlung  in  der  Atmo- 
sphäre freiwerdende  Wasser  wird  von  Staub- 
tbeilfii  angezogen  und  diese  mit  den  nieder- 
fallenden  Wassertropfen  auf  den  Erdboden  ge- 
bracht. Dadurch  wäre  allerdings  noch  nicht 
bew'iesen,  dafs  die  Ausscheidung  des  in  der  Luft 
schwebenden  Staubes  einzig  nnd  allein  durch 
Wasserdampfansscheidiing  bewirkt  wird  — dies 
mit  mathematischer  Sicherheit  zu  beweisen,  wird 
auch  schwer  fallen;  ich  denke  aber  auf  Grund 
folgender  Betrachtung  die  Wahrscheinlichkeit 
eines  solchen  Verhaltens  durzulegen. 

Bekanntlich  enthält  unsere  Atmosphäre  grofse 
Mengen  in  ihr  schwebenden  Stanbes  in  änfserst 
fein  verthciltem  Zustande.  Dieser  schwebende, 
feine  Staub  findet  sich  tibenill,  auch  weit  ab 
von  dem  Staub  erzeugoeden  Boden  und  den 
Stätten  organischen  Lebens,  in  eisbedeckten 
Polarregionen  nnd  auf  den  Gipfeln  der  höclisteu 
Berge.  Der  Staub  des  Vulkans  Krakatoa  an 
det  Sundastrafse  wurde  noch  monatelang  anf 
der  nördlichen  Halbkugel  an  der  eigenthümlichen 


I Beeinflussung  der  Strahlen  der  untergehenderv 
I Sonne  wahigenommen,  dabei  ist  er  doch  sicher 
I in  den  Windströinen  herumgewirbeit,  mit  den- 
I selben,  je  nach  der  Erwärmung,  aufwärts  und 
abwärts  gestiegen,  gegen  Gebivgswändo  nnd 
Widerstände  aller  Art  angerannt  und  ist  trotzdem 
schwebend  darin  verblieben.  Das  spec.  Gewicht 
. des  Staubes  wird  weit  mehr  als  das  des  Wassers, 
geschweige  denn  der  Luft,  betragen  und  dennoch 
' „schwebt“  der  Staub.  Im  gleichen  Sinne  stelle 
; ich  die  Frage:  „Wie  kommt  es,  dafs  die  Wasser- 
bläschcn  und  Eisnadoln,  die  unsere  Wolken  bildeD, 
in  der  Luft  schweben  und  auch  bei  vollständiger 
Windstille  nicht  niedersinken,  gleichsam  als  ob 
die  Schwerkraft  ansgeschaltet  sei? 

Die  Beantwortung  dieser  Frage  ist  in  der 
I folgend  entwickelten  Hypothese  enthalten:  Denkt 
I man  die  Lnft  in  ihre  Molecüle  zerlegt,  so  bo- 
' stehen  zweifellos  zwischen  diesen  Molecülen 
I gegenseitige  .Anziehungskräfte.  Ohne  diese  wurden 
sich  beispielsweise  Verschiedenheiten  in  der  Luft- 
I schwere  sogleich  in  statu  nascendi,  ohne  dafs 
I Windströumiigen  erzeugt  wurden,  ansgleichen. 

Denkt  man  nun  ein  winziges  Staubtheil  auf 
einem  LuPtmolecül  ruhend  and  im  Begriflc,  der 
Schwerkraft  zu  folgen,  so  werden  die  uraliegen- 
^ den  Luftmolecüle  ebenfalls  in  Mitleidenschaft 
gezogen.  Beschreibt  man  nm  alle  Stnubtheilchen, 
die  gleichmäfsig  in  der  Luft  vertheiU  sein  sollen, 
Kreise,  so  grofs,  dafs  sich  benachbarte  Kreiso 
berühren,  so  wird  dann  ein  Schweben  der  Staub- 
theiie  stattflnden,  wenn  die  Snmmo  der  An- 
ziehungskräfte der  eingekreisten  Molecüle  oder, 

I besser,  ihrer  nach  oben  gerichteten  Componenten, 

. ausreicht,  nm  die  auf  das  Stanbtheiicben  wirkende 
I Schwerkraft  zn  überwinden.  Triftt  dies  nicht 
zn,  so  sinken  so  viel  Stanbtbeile  nieder,  bis  der 
Bebarruugszustand  bergestcllt  ist. 

Diese  Hypothese  klingt  gewifs  gewagt  und 
doch  — gehen  wir  einen  Schritt  weiter  zu  den 
I Flüssigkeiten,  haben  wir  nicht  die  gleiche  Er- 
I Hcheinung?  — Feste  Körper,  von  höherem  spec. 

! Gewicht  als  die  Flüssigkeit,  schweben  in  änfserst 
fein  verthciltem  Zustande,  losgelöst  von  den 
Einflüssen  der  Schwerkraft,  darin  nod  bleiben 
es  auch,  wenn  man  die  Flüssigkeit  nmstnrzt, 
in  Wirbelbewegung  oder  anch  vollständige  Ruhe 
bringt.  Ich  meine,  dafs  diese  Erscheinung,  die 
man  mit  dem  Namen  „Sich  lösen“  oder  „Auf- 
lösen“ bezeichnet,  genau  mit  der  oben  be- 
schriebenen, an  Staub  und  Wolken  beobachteten 
Erscheinnng  übereinstimmt.  Ueberlastel  man 
die  Flüssigkeitamolecüle  einer  Lösung,  beispiels- 
weise dnreh  Eindampfen,  so  scheiden  sich  die 
ursprünglich  festen  Körper  wieder  als  solche 
aus,  nach  dem  Gosetz,  das  einen  bestimmten 
Sättigungsgrad  für  jede  Lösnng  vorschreibt. 

! Ein  solcher  Sättigungsgrad  der  Luft  für  SUiub- 
I und  WasRorbläschen  wird  wohl  auch  bestehen, 
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vielleicht  abhüngi^  von  der  Luftschwere  und  I 
auch  Blektricitätsmengen  — aber  wer  kennt  ihn?  j 

An  diese  Hypothese  lassen  sich  vielleicht  I 
noch  andere  interessante  Schlursfulgerun^eiit  , 
auch  für  andere  Gebiete  knüpfen,  für  unseren 
Fall  handelt  es  sich  um  die  Schlufsfolgerun^, 
dafs  dieser  schwebende  Staub  niemals  durch 
Kinwirknng  von  aufsen,  sondern  nur  durch  Zor-  | 
setznngswirknngcn  im  Inneren  der  Luft  ab- 
geschieden  werden  kann.  Solche  Zersetzungs- 
Wirkungen  werden  durch  die  Ausscheidung  des 
Waaserdampfes,  der  infolge  von  Abkühlung  zu 
Wasser  verdichtet  wird,  gegeben,  dann  durch 
die  Verbrennung  des  Gases ; möglicherweise 
auch  durch  elektrische  Entladungen.  Findet 
eine  Ausscheidung  von  Wasserdampf  statt,  so 
wird,  wie  bereits  oben  gesagt,  die  .Anziehungs- 
kraft zwischen  Stanbtheil  und  Wasser  herrschend. 
Entweder  schwebt  der  Staubtheil,  in  ein  Wasser- 
bläschen  gehüllt,  weiter,  um  nach  kürzerer  oder 
längerer  Wanderung  im  Regentropfen  nieder- 
znfalleo,  oder  er  kommt  einem  kalten  Grashalme 
oder  Blatte  zu  nahe,  dessen  Abkühlung  den 
Wasserdampf  der  umgebenden  Luft  verdichtet 
und  den  Thautropfeu  mit  dem  Stanbkörnchen 
aufnimmt.  Der  letztere  Vorgang  ist  für  die 
Gichtgasreinignng  von  grofser  Bedeutung;  er 
schliefst  in  sich,  dafs  nicht  die  ganze  Gasmenge 
bis  auf  die  dem  noch  verbleibenden  Wasser- 
dampfe* entsprechende  Sftttignngstemperatnr  ab- 
gekühlt zu  werden  brancht.  Tritt  bewegte 
Lnft  an  die  Abkühlungsflüchen  heran,  so  ündet 
die  dünne  abgekühlte  und  vom  Wasserdampf 
befreite  Schiebt  nicht  Gelegenheit,  die  Abkühlung 
auf  andere  Luftschichten  in  bedeutendem  Mafse 
za  übertragen.  Auf  diese  Thauflächenwirkung 
komme  ich  noch  bei  der  Erklärung  der  Wirkungs- 
weise der  Ventilatoren  und  des  Theisen-Apparates 
zurück. 

T)us,  was  für  die  Luft  gilt,  gilt  auch  für 
Gichtgase.  Der  Gichtstaub  macht  in  langen 
Leitungen  einen  Aufbereitungsvorgang  durch, 
ähnlich  der  Windseparation  bei  der  Steinkohlen- 
aufbereitung.  Nachdem  nach  und  nach  die 
Stanbablagerungcn  immer  mehr  feinen  Staub 
enthalten,  tritt  nunmehr  ein  Behamnigsznstand 
insofern  ein,  als  nnr  noch  sehr  feiner  Staub  in 
den  Gasen  enthalten  ist,  der  zum  Theil  über- 
haupt nicht,  zum  Theil  nur  nach  ln  der  Praxis 
unmöglichen  Weglängen  dnreh  mechanische  Ein- 
wirkung zu  beseitigen  ist.  Nach  dem  Vorher- 
gehenden wird  man  die  Bezeichnungen  ^schwe- 
bender'" und  .niedersinkender*"  Staub,  die  ich 
der  Kürze  halber  elnföhre,  verstehen.  Der 
erstere  ist  eben  nur  nach  Waaserdampfabschei- 
dnng  zu  entfernen ; er  wird  wohl  ausschliefslich 
ans  dem  feinen  Staube  bestehen,  der  beim  un- 
mittelbaren Uebergang  aus  dem  gasförmigen  in 
den  festen  Zustand  entstanden  ist,  sei  es  durch 


Verdichtung  verdampfter  Schlacke  niid  Alkali- 
salze, sei  es  durch  Oxydation  gasförmiger,  im 
Gestell  reducirter  und  weiter  oben  mit  Kohlen- 
säure in  Berührung  gekommener  Elemente  (Eisen, 
Uaiigan,  Zink,  Blei  und  vielleicht  noch  einige 
andere),  sei  es  Kohlenstoflpnlver  ans  den  Gicht- 
gasen, nach  dem  Vorgänge  2C0  = C0j  (' 
niedergeschlagen. 

Ich  will  nun  nicht  dahin  verstanden  werden, 
dafs  der  gesammtc  aus  gastormigem  Zustande 
stammende  Staub  „schwebenden“  Staub  bildet; 
nach  der  oben  für  die  Atmosphäre  entwickelten 
Hypothese  ist  es  eine  ganz  bestimmte  Gewichts- 
menge Staub  im  Cnbikmeter  Gas,  und  alles  dar- 
über Hinausschiefsendo  schliefst  sich  dem  .nieder- 
sinkenden  Staub'*  an.  Praktisch  wird  natürlich 
die  Grenze  verwischt;  das,  was  in  den  höchsten 
Luftschichten  im  endlosen  Raume  bei  den  ge- 
waltigen Windbewegungen  eintritt,  kann  nicht 
mit  den  beschränkten  Mitteln  der  Gichtgas- 
leitungen  erreicht  werden. 

Ich  habe  diese  Ausführlichkeit  der  Dar- 
stellung, die  manchem  Leser  vielleicht  als  eine 
Abschweifung  in  das  (iebiet  grauer  Theorie 
erschienen  sein  mag,  gewählt,  weil  ich  über- 
zeugt bin,  dafs  kein  anderes  Mittel  die 
Grundlage  für  die  Gichtgasreiiiigung  bilden 
kann  als  die  Wasserdampfentfernnng.  Da  du* 
noch  weiter  nothwendigen  Hülfsmittel  bereits 
gefundene  und  durch  die  Angebote  and  Liefe- 
rungen der  Maschinenfabriken  festgelegte  Werthe 
sind,  so  kann  man  Qichtgasreinignngen  berechnen 
und  veranschlagen,  genau  so  wie  z.  H.  die  .An- 
lagen zur  Wasserkühlung. 

Dafs  nach  der  oben  ausgesprochenen  .Ansicht 
das  Kioblasen  von  Wasserdampf  oder  Erzeugung 
desselben  durch  sehr  warmes  Kühlwasser  nicht 
richtig  ist,  liegt  auf  der  Hand.  Der  grobe 
Staul)  mag  durch  diese  Methode  gut  und  schnell 
entfernt  werden,  die  Entfernung  des  feinen 
Wjisserdampfes  wird  aber  im  Mafse’  der  Wasser- 
dainpfzufnhrnng  erschwert  und  verzögert. 

Die  Berechnung  der  Abknhiungswcrtbo  mnfs 
nach  der  Mafsgabe  geschehen,  dafs  die  Verdich- 
tung von  1 kg  Wasserdarapf  von  lOO®  zu  1 kg 
Wasser  von  100®  537  W.-E.  erfordert.  Die 
Menge  des  in  den  Gichtgasen  innerhalb  be- 
stimmter Temperaturgrenzen  niedergeschlagenen 
Wasserdampfes  wird  durch  die  unten  gegebene 
Sättigungstabelle  für  Wasserdampf  geregelt.  Bei 
der  unten  dnrehgeführten  Bcispielsrechnung  wird 
man  linden , dafs  die  Verdichtung  des  Wasser- 
dampfes eine  gröfsere  Abkühlungsmeiige  erfordert, 
als  die  Abkühlung  des  Gases  an  sich. 

Wie  gesagt,  thut  es  aber  Abkühlung  und 
Wasserdampfentfemung  nicht  allein.  Thatsacho 
ist,  dafs  trotz  ungeheurer  Knhlwirkuugon  in 
Scrubbern  doch  eine  ungenügende  Staubansschei- 
dung stattÜndet,  wenn  nicht  Filterapparate  an- 
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geschloiisen  werden.  In  der  Lnft  thiin  die 
Windströinuiigeii  ihren  Dieust,  um  Staubkoriichen 
mit  den  winzig  kleinen  Waaserkörpern  zasammen 
zu  bringen,  bei  den  Gichtgasen  scheint  es  noch 
einer  besonderen  Kraft<|ueUe  zu  bedürfen  — auch 
wftre  0»  denkbar,  dafs  ein  Theil  der  staub- 
nmhttllenden  Wiissorblilsdien  als  Nobel  mit  den 
Gasen  weitergetragen  wird.  KrfahrungsgeinUfs 
leisten  Filter-  und  Centrifugalapparale  hier  gute 
Dienste.  Die  Fillerwirkung  der  Sügemehlkörnor 
und  Holz-  oder  Schlackenwolle  zwingt  die  Gase 
durch  enge  Kanäle  hindurch,  in  denen  sieh 
Wasserdampf-  und  Staubtheilchen  nicht  mehr 
ausweichen  können  und  Wasscrnebel  infolge  der 
atifMaugeuden  Wirkung  der  Filtorstoffe  zurück- 
gehalten  werden. 

Die  Centrifugiilapparate  denke  ich  mir  in 
der  Weise  wirkend,  dafs  der  ccntrifugirle,  an 
den  Mantel  der  Apparate  geprefste  Gaskörpor 
einen  Hohlcylinder  darstcllt.  Wird  nun  die 
MantelÜUche  durch  das  darauf  geleitete  oder 
gespritzte  Kühlwasser  gekühlt , so  entsteht 
eine  als  Thaudächo  wirkende  AbkühlungslUche. 
Denkt  man  sich  die  Kühlwirknng  so  reichlich 
bemessen,  dafs  sie,  starke  Bewegung  des  Gases 
vorausgesetzt,  die  ganze  Wandstärke  des  Hohl- 
cylinders  behorrsebt,  «o  wird  das  verdichtete 
Wasser  in  statu  na.scendi  bei  der  intensiven 
Bewegung  mit  den  Stanbthoilen  znsammentreffeo 
und  dann  auf  die  innere  Mantelfläche  gelangen, 
w'o  das  staubgeschwilngerto  Wasser  schliefslich 
nach  seinem  Hundlauf  den  Apparat  verUlfst. 
Fine  solche  Kühlwirkung  läfst  sich  rechnerisch 
bestimmen,  indem  die  zur  Wasscrdarapfverdichtung 
nöthigen  Abkühlungseinheiten  den  Wärmemengen 
gegenüberstchen,  welche  durch  die  llölier- 
erwärraung  des  Kühlwassers  in  derselben  Zeit- 
einheit eingebrachl  werden.  Für  eine  solche 
Thauflächonwirkung  spricht  die  in  Hörde  ge- 
machte Temperaturmessiing  bei  den  mit  nur  3 g 
Wasserdampf  abzichenden  (Theison- Apparat) 
Gasen.  Rinem  Wasserdampfgehall  von  nur  3 g 
würde  eine  Sättigungstomperatnr  unter  0 ® ent- 
sprechen — die  Temperatur  beirilgt  aber  33 
Das  Kühlwasser  hat  also  in  den  Centrifugal- 
apparaten  den  Zweck,  die  für  die  Abscheidung 
des  Wasserdampfea  nöthige  Abknhlungsmenge 
aufzubringen  und  gleichzeitig  eine  Staub  und 
Wasser  aufnehmende  Kühlfläche  zu  bilden.  An 
eine  Art  „ Waschwirkung“,  wenigstons  soweit 
es  den  feinen,  schwebenden  Staub  angeht,  zu 
denken,  will  mir  nicht  in  den  Sinn  — ich 
glaube  immer  noch,  dafs  ein  Centrifugalapparat, 
bei  welchem  die  Kuhlwassermenge  nicht  aus- 
reicht, um  den  Wasserdampfgehalt  auf  5 g 
heruutcrzudruckon,  auch  nicht  Ga.sc  von  etwa 
0,03  g Staub  liefern  kann. 

Es  fragt  sich  nun,  soll  man  dem  Centrifugal- 
apparat oder  den  vor  ihm  Hegenden  Leitungen 


oder  Kühlthünncn  Kühlwa.sser  zuftihren,  abge- 
sehen von  der  Wassermenge,  welche  für  die 
Erzeugung  der  wasserbenetzten  Fläche  nöthig 
ist?  Ich  meine,  dafs  jede  in  den  Centrifugal- 
apparat überschüssig  eingesetzte  Wassermenge 
einen  Kraftverlust  bedeutet;  denn  das  Wasser 
mufs  in  Bewegung  gesetzt  werden  unter  dem 
Einflufs  der  durch  die  ( entrifugalkraft  erheblich 
gesteigerten  Reibung.  Dies  trifft  namentUch 
bei  den  gewöhnlichen  Ventilatoren  zu.  Aller- 
dings begiebt  man  sich,  wenigstens  bei  An- 
wendung der  Theisen-.Apparate,  des  Vortheils, 
dafs  man  in  Centrifugalapparaten  das  Kühl- 
wasser viel  bes.ser  aasnutzen  kann,  als  in 
Leitungen  und  Kühlthürmcn.  Dies  ist  bei 
Wassermangel  wesentlich  und  daher  auch  in 
dem  unten  gerechneten  Beispiel  beriicksichtigt. 
Theisen  scheint  eine  Kühlwassermenge  von 
1 bis  1,5  Liter  für  1 cbm  Gas  als  normal  zu 
betrachten;  darüber  hinauszugehen,  wird  — so- 
weit ich  bis  jetzt  zu  übersehen  vermag  — nur 
bei  Wassermangel  gerechtfertigt  sein. 

ln  Bezug  auf  diese  VerhäUuisse  treten  nun 
grofse  Verschiedenheiten  zwischen  den  Ventilatoren 
und  dem  Thelsen-Apparut  auf.  Neuerdings  ist 
eine  ganze  Reihe  von  grofsen  Werken  mit 
Aufstellung  der  Theisen -Apparate  beschäftigt 
(Schalke,  Ilsede,  Hoclidalil,  Uombach),  auf  deren 
Ergebnisse  man  mit  Spannung  wartet,  um  so  mehr 
als  bereits  eine  .Anzahl  Ventilatorbetriebe  be- 
stehen. Wenn  ich  den  Fachgenossen  einen  Rath 
ertUeilcn  darf,  so  möchte  ich  es  in  der  Richtung 
thun,  die  Vcrsuchsergebiiisse  auch  unter  dem 
Gesichtspunkt  der  Verschiedenheit  der  Gase  zu 
betrachten.  Ein  kleiner  Kraftbetrieb  besitzt  in 
der  'langen  Leitung  bei  der  geringen  durch- 
strömenden  Gasmenge  (wenn  diese  auf  Ver- 
gröfserung  der  Anlage  vorgesehen  ist)  eine  vor- 
zügliche Vorbereitung  für  den  Reinigungsvorgang 
im  Centrifugalapparat,  die  aber  bei  Vergröfserung 
der  Anlage  immer  mehr  verschwindet,  und  auch 
andere  Verhältnisse  kommen  in  Frage.  Meiner 
Ueberzeugung  nach  besteht  in  der  guten  Vor- 
bereitung der  Gase  vor  Eintritt  in  den  Centrifugal- 
apparat die  wesentliche  Vorbedingung  für  das 
wirthschaftlich  günstige  Arbeiten  desselben. 

Wie  allgemein  bekannt,  hat  der  für  Gicht- 
gase angewendctc  Ventilator  niemals  in  seinem 
Dasein  am  Cupolofen  oder  Schmiedefeuer  daran 
gedacht,  einer  so  vornehmen  Bestimmung  zu 
dienen  — dagegen  ist  der  Theisen-Apparat  von 
Anfang  an  für  diesen  Zweck  gebaut.  Es  kann 
also  nicht  gerade  Wunder  nehmen , wenn  der 
Theisen-Apparat  bessere  Dienste  leistet.  Dies 
wäre  allerdings  nicht  beweiskräftig,  weil  hier 
einzig  und  allein  der  praktische  Versuch  ent- 
scheiden mufs.  Vom  theoretischen  Standpunkte 
ans  hat  Theisen  recht , wenn  er  frir  seinen 
Apparat  geringeren  Kraft-  und  geringeren  Kühl- 
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wasserverbranch  in  Anspruch  nimmt.  Beim  ge- 
wöhnlichen  Ventilator  tritt  das  Wasser  iin 
Centrnm  ein,  wird  dann  gegen  die  Mantelfläche 
geschlendert  und  zerspritzt  theilweise  an  den 
Flügeln.  Beim  Thoisen-Apparat  tritt  dagegen 
das  Wasser  am  Umfange  ein  (neuerdings  nur 
noch  am  Austrittsende  des  Gases  im  Gegenstrom* 
princip)  und  breitet  sich,  durch  die  Reibnng 
zwischen  Gas  und  Wasser  mitgenommen,  über 
die  ganze  Peripherie  ans,  an  ihr  sich  in  einer 
viel  geringeren  Geschwindigkeit  bewegend,  als 
der  Trommelumdrehung  entspricht.  Würde  man 
diese  Vorgänge  nach  den  Vorgängen  der 
Mechanik  zergliedern,  so  mnfste  man  die  Arbeits- 
leistung einer  sich  verhällnifsmärsig  langsam  anf 
dem  Mantel  hinbewegenden  Wassermenge  einer- 
seits, und  die  Arbeitsleistung  der  in  den  Ventilator- 
raum  durch  den  Stofs  geworfenen  oder  auch 
durch  die  Flügel  mit  voller  Umfangsgeschwindig- 
keit derselben  bewegten  Wasserkörper  gegen- 
öberstellen.  Der  Unterschied  beider  ist  nutzlos 
für  die  bei  dem  Reinigungsprocefs  verbrauchte 
Energie. 

Ks  kommt  aber  noch  ein  anderer  Umstand 
hinzu,  welcher  den  Kraftbedarf  des  Ventilators 
erhöhen  mufs.  Das  Flügelrad  desselben  ist 
excentrisch  im  Gchäose  gelagert  und  anf  diese 
Weise  nnr  ein  Theil  seines  Umfanges,  etwa  ‘'s, 
in  dem  Sinne  wirksam,  wie  es  beim  TheUeii- 
Apparat  anf  dem  ganzen  Umfange  der  Fall  ist. 
Bei  diesem  ist  die  Trommel  cuncentrisch  an- 
geordnot  und  rings  am  ganzen  Umfange  ist 
zwischen  dem  Mantel  und  den  Endpunkten  der 
als  Flügel  dienenden,  auf  die  Trommel  auf- 
genieteten Bleche  10  mm  Spielraum.  Auf  Grund 
dieser  Thatsache  berechnet  Theisen,  dafs,  wenn 
alle  anderen  Unterschiede  zwischen  den  genannten 
Apparaten  beseitigt  würden,  drei  Ventilatoren 
TOD  je  derselben  Fassungskraft  wie  ein  Theisen-  j 
Apparat  hintereinander  geschaltet  werden  müfsten,  | 
gleichen  Relniguogsgrad  vorausgesetzt.  Dies 
bedingt  nalurgemäfs  gröfseren  Kraftverbrauch 
und  verursacht  eine  Mehrausgabe  an  Anlage- 
kapital, HO  dafs  die  Anschaffungskoston  einer 
Ventilatoranlage  nach  einer  Angabe  Thelscns 
um  28  ®/o  höher  ausfallen  als  bei  einer  Theisen- 
Anlage.  Hierbei  sind  die  neuesten  Tlieisen- 
Apparate  noch  nicht  berücksichtigt.  Dafs  der 
Kttblwasscrbedarf  beim  Tbeisen-Apparat  geringer 
ausfallen  mnfs,  leuchtet  ein.  Die  Wärmeabgabe 
des  Gases  wird  bei  .\nwendnng  des  Gegenstrom- 
princips  und  dem  langen  Wege,  den  das  Gas 
spiralförmig  auf  der  wasserbespültcn  Innenfläche 
des  Mantels  beschreibt,  eine  ganz  andere  sein, 
ih  bei  dem  schnellen,  in  einer  Umdrehung 
erledigten  Parebgang  durch  den  Ventilator,  und 
dies  mafa  seinen  Ausdruck  dabin  finden,  dafs 
das  höher  erwärmt  den  Theisen- 

4pparat  vei*I»s»en  kann.  Theisen  giebt  an,  dafs 


I er  in  seinem  Apparat  das  Wasser  bis  auf  55® 
ohne  Schwierigkeit  erwärmen  könne,  vielleicht 
i noch  höher.  Die  dem  Gase  entzogenen  Wärme- 
mengen stoben  iin  geraden  Verhältnifs  zu  den 
Teroperatnrnnterschieden  zwischen  ein-  und  aus- 
trctendein  Wasser.  Gelingt  es,  diesen  Unter- 
schied beispielsweise  auf  40®  zn  bringen,  so 
wäre  dem  Thoisen-Apparat,  gerade  im  Hinblick 
auf  diejenigen  Werke,  die  mit  Wassermangel 
zu  kämpfen  haben,  ein  ganz  besonderes  Verdienst 
zuznsprechen. 

Einer  MittUoilung  Theisons  zufolge  ist  bei 
den  neuesten  Apparaten  die  Construction  wesent- 
lich vereinfacht  und  auch  aus  anderen  Gründen 
ein  Versagen  der  Apparate  durch  Schadhaft- 
werden der  bewegten  Theile  ausgeschlossen.  — 
Ich  gebe  gern  dieser  Mittheilung  K<ium,  weil 
es  nicht  im  Interesse  der  Sache  liegen  kann, 
dafs  eine  zweifellos  alle  Aussicht  auf  Erfolg 
habende  Erfindung  nur  deshalb  nicht  vorwärts 
kommt,  weil  die  ersten  Ausführungen  aus  Gründen 
versagten,  die  mit  der  P’rfindiing  an  sich  nicht 
das  Geringste  zu  thun  haben. 

Eine  übermäfsige  ComplicLrtheit  im  Vergleich 
zum  Ventilator  kann  man  dem  Theisen-Apparat 
auch  nicht  zum  Vorwurf  machen,  wenigstens 
nicht  bei  den  neueren  .\usführnngen.  Er  besteht 
ans  einem  Mantclgehänse  mit  liegender  Welle, 
auf  der  eine  glatte  Trommel  befestigt  ist.  Auf 
dieser  Trommel  sind  Blechstreifen  aufgenietet, 
den  Flügeln  des  Ventilators  entsprechend,  zwischen 
ihren  Endpunkten  und  dem  Mantel  einen  be- 
stimmten Zwischenraum  (10  mm)  la.ssend.  Die 
Neigung  dieser  Flügel  zur  Richtung  der  Welle 
ist  beim  Fortschreiten  des  Gases  vom  Eintritt 
zum  .Austritt  verschieden.  Am  .Anfang  und  Ende 
stärker  geneigt  als  in  der  Mitte,  sind  drei  ver- 
schiedene Neigungswinkel  vorhanden,  um  die 
Geschwindigkeit  des  Gasstroms  zu  regeln.  Das 
Wasser  tritt  an  dem  Austrittsende,  dem  Gegen- 
stromprincip  folgend,  durch  einen  Stutzen  am 
Mantel  ein. 

Oie  Grundlagen  der  Berechnung  der  Reinigungs- 
kosten für  1000  dim  Gas. 

Die  Abkühlnngswcrthe,  in  W.-E.  ausgedrückt, 
finden  als  Grundlagen : 

1.  Die  spec.  Wärme  der  Gichtgase 
= 0,25.  Dieselbe  ist  nicht  immer  bei  der 
wechselnden  Zusammensetzung  der  Gase  gleich 
und  wird  auch  nach  dom  Entfernen  des  Wa-sser- 
dampfes  geringer,  weil  dieser  eine  sehr  hohe 
spec.  Wärme  besitzt  = 0,47.  Für  unsere  Zwecke 
genügt  obiger  Werth. 

2.  Die  Flüssigkeitswärme  des  Wassers. 
Um  1 kg  Wasserdampf  von  100®  in  1 kg  Wasser 
von  100®  zu  verwandeln,  sind  537  W.-E.  erforder- 
lich. Ist  die  Gastempemtur  dabei  z.  B.  20® 
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oder  soll  sie  dahin  gebracht  werden,  so  niiifs  das 
Wasser  noch  auf  20°  abgekühlt  werden;  die 
hierzu  erforderlichen  BO  W.-E.  kommen  zu  obigen 
537  W.-E,  hinzu.  Also  537  -f  «0  = 617  W.-E. 
für  1 kg  Wasserdampf,  der  zu  Wasser  ver- 
dichtet wird. 


3)  Die  S üttigu  ngstabel  le.  1 rbm 
atmosphärische  Luft  oder  Gichtgase  kann  bei 
.Sättigung  an  Wasserdampf  enthalten : 


bei  150®  . 

. . . 2590  g 

bei 

36® 

. . . Sit.o  g 

100®  . 

...  606  : 

,30» 

. . . „ 

„ IK)«  . 

. . , 428  ^ 

‘.Ä® 

. . . 22,8  „ 

„ 80®  . 

. 296  .. 

20* 

. . . i7,a  . 

. 70®  . 

...  HH)  . 

15« 

. . . 12,8  , 

65  ® . 

, . . 162  , 

10® 

. . . 9,8  . 

. ÜO®  . 

...  131  „ 

5« 

...  8,8  , 

„ 55®  . 

...  105  „ 

0® 

...  4,9  , 

„ 50®  . 

...  83  „ 

—5® 

...  8,4  , 

„ 45®  . 

...  65  . 

— 10® 

. . 2,4  „ 

, 40®  . 

...  51  „ 

Wird 

eine  Gasraenge  von 

z.  B. 

65»  auf  60« 

abgekühlt,  so  werden  162  — 131  —31g  Wasser- 
dampf niedergeschlagen. 

4.  Die  Wärmeabgabe  von  gaserffUlten 
Rohrleitungen.  Unter  allen  Umständen  zu- 
verlässige Untersuchungen  liegen  bis  jetzt  nicht 
vor.  Nach  P^clet  setzt  sich  die  Uesammtwärme- 
abgabe  ans  Wärmeabgabe  durch  .Strahlung  v^ 
und  durch  Leitung  Vj  zusammen. 

V = vi  4-  v<  in  \V.*E.  pro  Stunde  und  «jm 
v,  = 124,72.K.a9(at  — 1) 
vi  = 0,5ö2.Ki.tb 

Es  sind  dies  empirisch  gefundene  Formeln, 
in  denen 

a as  einer  Constanten  s=  1,0077 
9 — Temperntur  des  umgehenden  Mediums, 
t = Tf tnperaturüberRrhufs  der  wärmeabgebenden 
Flache  über  die  Temperatur  des  Mediums, 
b = einer  Constanten  = 1,233, 

K = einem  Coefficienten , abhängig  von  der  Be- 
schaffenheit der  Oberfläche  des  Körpers, 

Kl  seinem  Cot^ffieienten,  abhängig  von  der  Form 
und  Ausdehnung  der  Oberfläche. 

Diese  Formel  ist  recht  compUcirt.  ln  der 
„Hütte“  findet  sich  eine  Tabelle,*  die  für  die 
Tomperaturnnterschiode  die  Werthe  für  Vi  und 
Vf  angiebt,  nachdem  man  K uud  Kt  berechnet 
hat,  als  W.-E.  für  eine  Stunde  und  1 qm  Ober- 
fläche. Den  Werth  K wird  man  = ungefUhr  3,0 
richtig  einaetzen  (verrostetes  Blech  = 3,36,  ge- 
wöhnliches Blech  = 2,77).  Ki  ist  bei  horizon- 
talen Röhren  gröfser  als  bei  verticalen  und  nimmt 
mit  der  Höhe  derselben  ab.  Bei  800  mm  Durch- 
messer ist  K|  bei  horizontalen  Röhren  = 2,15, 
bei  verticalen  Röhren  von  20  m Höhe  = 2,04. 

• Taschenbuch  „Hütte“  1890  S.  236. 


Neuere  Untersuchungen  sind  in  den  Formeln 
von  Dulong  und  Petit  ansgedrnckt.  Diese 
lauten  : 

V V -f-  Vi  in  W.-E,  für  die  Stande  und  qm  Ober- 
fläche, 

V = durch  Strahlung  entfernte  Wärmemenge  = 
125  K (1,0077 1,  — 1,0077  »»), 

vj  = durch  Leitung  abgegeben«  Wärmemenge  = 
0,56  b (ti  — tj)  ‘.23S. 

Dabei  ist  t|  = Temperatur  des  heifsen, 
= die  des  kalten  Raumes,  b = Leitungs- 
coefficient  für  ruhende  Luft  = 4,  für  bewegte  Luft 
— 5 bis  6.  K ist  für  Schmiedeisen  = 2,77, 
für  Gufseisen  — 3,36. 

Nach  diesen  Formeln  ist  in  dem  Buche 
„E.  Hausbrand,  Verdampfen,  Condensiren  und 
Kühlen“  (Berlin,  Springer)  Seite  198  eine  Tabelle 
zusammengestellt.  Aufserdem  flndet  sich  Seite  192 
eine  Gegenüberstellung  einer  ganzen  Reihe  in 
der  Praxis  bei  Dampfleitungen  ermittelter  Werthe, 
neben  den  Werthen  nach  Peclet  einerseits  und 
Dulong  und  Petit  andererseits.  Demnach  stimmen 
die  letzteren  besser  mit  der  Erfahrung  überein, 
während  die  ersteren  bedeutend  zu  niedrige 
Werthe  (etwa  um  25  °/o)  ergeben.  Um  nun  sicher 
zu  gehen,  sind  die  nach  Dulong  und  Petit  er- 
mittelten Zahlenwertbe  der  genannten  Tabelle 
um  20  7®  gekürzt: 


Wärmemengen  in  W.-K.,  von  Bchmiedcisernen 
Rohren  abgegeben,  für  1 qm  Oberfläche  in 
einer  Stunde. 


Tcmpirr*- 

(ur- 

unler* 

uchird 

()**• 

t«'inp<rr*tur 

ioft 

W.-E. 

Temper*- 
, tir* 
UDlar- 
■ckled 

u&*- 

lenperater 

SOiAvracB. 

taft 

W.-K. 

10® 

60» 

53 

100» 

120® 

1104 

20® 

40» 

154 

iin» 

130» 

1240 

.30» 

50® 

250 

120® 

140» 

1322 

40® 

60® 

H52 

130® 

160® 

1674 

50« 

70» 

45f) 

140® 

160® 

1726 

♦JO* 

80» 

568 

150« 

170» 

1904 

70® 

90® 

702 

IGO® 

180® 

2088 

80® 

100® 

827 

170« 

ISO® 

2256 

90® 

110» 

960 

180® 

200» 

2480 

Von  dem  Einflufs  der  Wandstärken  anf  die 
Wärmeabgabe  finde  ich  nichts  erwähnt.  Wahr- 
scheinlich ist  der  Einflnfs  innerhalb  der  hier  in 
Frage  kommenden  Fälle  zu  gering. 

5.  Abkühlung  durch  Kühlwasser.  Für 
jedes  Kilogramm  Kühlwasser,  das  um  inner- 
halb der  Gase  erwärmt  wird,  werden,  da  die 
specifische  Wärme  des  Wassers  = 1 ist,  t W.-E. 
den  Gasen  entzogen.  Die  Menge  des  oinznsetzenden 
Ktthlwassers  ist  natürlich  von  dem  Werthe  t 
abhängig.  Bei  günstigen  Wasserverbältnisseo 
kann  t höher  bemessen  werden;  in  dem  nach- 
folgenden Beispiel  ist  t — 8 ° gesetzt,  bei  Gas- 
temperatnren  von  45  bis  100°.  Bei  weiterer 
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Kfihltin?  in  Leitungen  und  Kühlthtirmen  bis  auf 
etwa  20  ist  t » 6 angenommen.  Je  reiner 
•das  Ktihlwasscr  den  Brause-  oder  Strenapparaten 
cngefuhrt  wird,  um  so  feiner  kann  es  vertboilt 
und  um  so  besser  ausgenntzt  werden. 

6.  Die  Kosten  eines  Cubikmeters  Kühl- 
nasser  sind  mit  1 ^ bewerthet,  eine  Anlage 
für  1000  cbm  Kühlwasser  in  der  Stande  ver- 
anschlagt, nnd  die  Annahme  gestellt,  dafs  alles 
Kühlwasser  durch  Rückkühlnng  gewonnen  werden 
mnfs  bis  auf  den  Verdunstungsverlust.  Dieser 
AVerth  berechnet  sich  wie  folgt: 

Um  1 cbm  Wasser  auf  den  Kühlthnrm  zu 
heben,  die  nöthigen  Ventilatoren  zu  treiben  (um 
•die  Kühlung  auch  unterhalb  der  Lufttemperatur 
aasführen  zu  können),  dann  das  gekühlte  Wasser 
in  ein  Hochroservoir  zu  drücken,  sind  0,2  P.S. 
-erforderlich.  1 P.S. -Stunde  soll  4 ^ kosten, 
wie  es  unter  guten  Betriebsverhaltnissen  für 
Dampfbetrieb  mit  Kohle  bei  Tag  und  Nacht  zn- 
treffen  wird:  0,2  A 4 ^ = 0,8 

Für  Abschreibung  der  Kühl-  und  Pumpon- 
anlage,  mit  zugehörigen  Gebäuden,  Reservoirs, 
Rohrleitungen,  Teichen  sollen  einschliersHch  der 
Reparaturbetrage  6000  vJi  jährlich  aufgewendot 
werden,  was  meist  genügen  dürfte,  da  ein  Kühl- 
thurm  für  1000  cbm  Wasser  nach  Mittheilung 
<ier  Firma  Balcke  & Co. -Bochum  einschliefs- 
lich  Pampen  (50  P.  S.),  3 Ventilatoren  (50  P.  S.), 
Erdarbeit  nnd  Fundamenten  etwa  23  000  ‘Ji 
kostet,  auch  50  m Rohrleitungen  eingeschlossen. 
Zu  den  genannten  6000  c/41  sollen  noch  12000 
Jährliche  Ausgabe  für  Schmier-  und  Betriebs- 
material,  Bediennngskosten  und  Kosten  für  das 
Schlammen  der  Teiche  hinznkommen.  Zusammen 
18  000  die  für  1 cbm  Wasser  0,2  ^ aus- 
machen. Dies  nur  ein  Beispiel. 

Hat  man  es  mit  schmutzigem  Wasser  zn 
tbuD  und  bat  man  Klagen  der  Anlieger  zn  be- 
fürchten, so  genügen  diese  Zahlen  vielfach  nicht. 
Andererseits  werden  sie  für  Hüttenwerke,  die 
an  einem  Flufs  liegen,  mitunter  bis  auf  0,3  ^ 
f.  d.  Cnbikmeter  hernntergehen , indem  lediglich 
die  Pampenleistung  für  die  Hochreservoirs  übrig 
bleibt  und  die  Amortisation  für  Pumpen,  Hoeb- 
reservoirs  und  die  entsprechenden  Leitungen. 

Wie  weit  man  die  Kühlung  dnreh  die  Luft 
nnd  wie  weit  man  sie  dnreh  Kühlwasser  bewerk- 
stelligt, ist  die  Frage  eines  Rechenexempels. 
Ein  System  von  Rohren  nnd  Kfihlcylindern  er- 
fordert Anlagekapital,  und  dessen  Amortisations- 
betrag  lafst  sich  für  1000  cbm  Gas  amrechnen. 
Die  Küblwassennenge  nnd  ihr  Geldwerth,  eben- 
falls für  1000  cbm  Gas  berechnet,  steht  dagegen. 
Je  weiter  die  Abkühlung  fortsebreitet , om  so 
mehr  neigt  sich  dem  Kühlwasser  der  Sieg  zn. 
Bei  dem  genannten  Kfihlwasserpreise  ^ für 
1 cbm  liegt  die  Grenze  der  Kühlung  dnreh  Luft 


allein  bei  40  bis  45”,  d.  h.  eine  Kühlrohranlage 
für  eine  Abkühlung  von  45  bis  20  ^ eifordert 
einen  .Ainortisationsbctrag,  der  nicht  durch  die 
verhaltnirsmäfsig  geringe  Wärmeabgabe  der 
Blechoberfläche  an  die  Imft  anfgowogen  wird. 
Man  erzielt  also  die  Abkühlung  vortheilliafter 
durch  Kühlwasser,  das  man  innerhalb  der  Lei- 
tungen und  KUhlrohre,  welche  die  Abknliiung 
bis  45”  erzielt  haben,  oinsetzt.  Ist  das  Kühl- 
Wasser  billiger,  so  liegt  die  Grenze  bereits  bei 
hüherer  Tomperatnr.  In  dem  unten  folgenden 
Beispiele  ist  die  Rechnung  für  zwei  verschiedene 
Kühlwassorpreise  dnrebgeführt.  Bei  sehr  gün- 
stigen Wasserverhältnissen  wird  schliefslich  ei'st 
die  Bewegungshemmung  der  Gase  durch  entgegen- 
gewurfenes  Wasser  ein  Ziel  setzen;  insofern  ein 
weiterer  Ers.atz  der  Oberflächenktthlung  durch 
Kühlwasser  die  Querschnitte  zu  stark  verengen 
würde. 

7.  Die  Kosten  einer  P.  S.-Stnnde  sind 
auf  4 4 beim  Kühlwasser  und  den  Centrifugal- 
apparaten  angenommen.  Es  soll  dies  nicht  ein 
Selbstkostenwerth,  sondern  ein  Handelswerth  sein, 
in  dem  Sinne  gedacht,  dafs,  wenn  nicht  die  Gicht- 
gasreinigung  zu  leisten  wäre,  die  Arbeitskraft 
einem  Walzwerk  oder  einer  Grube  zukommon 
könnte,  die  ihren  Kraftbedarf  mit  Kohlen  zn 
einem  solchen  Selbstkostenwerth  für  die  P.S.- 
Stunde  beschaffen  innfsten. 

8.  Die  Fortbewegung  der  Gase  in  den 
Leitungen  wird  bei  Ventilatoren  und  Theisen- 
Apparaten  durch  diese  mitbewirkt.  Bei  Säge- 
mehlflltern  arbeitet  allerdings  die  Anlage  der  Frie- 
denshütto  ohne  jede  Naebhülfe  in  dieser  Richtung, 
wie  mir  auf  meine  Anfrage  hin  bereitwilligst 
von  dort  aus  bestätigt  wurde.  Ich  kann  mir 
dieses  Ergebnifs  nur  dadurch  erklären,  dafs  die 
Leitungen  einen  sehr  grofsen  DurchniesBer  be- 
sitzen und  bei  der  geringen  Gasmenge,  die  bisher 
die  Leitung  durchströmt  (mir  .3(^0  P.S.),  so  gut 
wie  keine  Reibung  stattflndet,  so  dafs  das  Gas 
gewiesermafsen  in  einem  Reservoir  bis  zu  den 
Sägemehlfiltern  bin  steht.  Andere  Sägemehl- 
filteranlagcn , z.  B.  die  der  Donnersmarck- 
hütte,  haben  Dampfdüsen  nicht  entbehren  können. 

9.  Die  Grenze  der  Abkühlung  bei 
Ventilatoren  und  Theisen- Apparaten  ist  dnreh 
den  Wasserverbranch  von  1,25  1 (1  — 1,5)  f.  d. 
('ubikmeter  Gas  gegeben.  Der  Wasserdampf 
soll  bis  auf  5 g entfernt  werden.  Die  Gas- 
temperatur  kann  25  bis  30”  betragen.  Bei 
Sägemeblfiltern  mufs  eine  Abkühlung  bis  auf 
10”  und  6 g Wasserdampf  erfolgen,  überein- 
stimmend mit  den  Friedensbütter  Ergebnissen. 

Rechnungsbeispiel 

Es  soll  nnnmehr  eine  Gasrelnlgungs- 
anlage  für  einen  Hochofen  von  200  t täglicher 
Robeisenprodoction  dorcbgerechnet  werden. 
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Menge  und  Beschaffenheit  der  Gase. 
Für  1000  kg  Roheisen  entstehen  bei  125  kg 
Koks  auf  100  kg  Roheisen  (Minettebezirk) 
7500  kg  Gase.  Demnach  Btiindlicbe  Gasmenge  | 

= “ = 02  500  kg  Gase  0,79  cbm  = 

49  375  cbm  oder  rund  50  000  cbm  bei  0®  und 
760  cra  Quecksilber.  Diese  sollen  10  bis  16  g 
Staub  und  104  g Wasserdampf  im  Cubikmeter 
führen , was  einem  Wassergehalt  der  Minette 
von  17  ^/o  (hygroskopisches  und  chemisches 
Wasser)  und  des  Koks  von  10  ^jo  entspricht. 
Nach  der  Sättigungstabelle  beginnt  die  Aus- 
scheidung dos  Wasserdampfes  aus  dem  Gase  erst 
bei  einer  Temperatur  von  etwa  54^.  Bis  dahin 
wird  der  Staub,  abgesehen  von  geringen  Mengen, 
die  durch  Thauwirknng  befeuchtet  werden,  trocken 
sein.  Die  Gase  verlassen  mit  150°  die  Gicht 
■nd  sollen  zunächst  das  Hakenrohr  und  dann 
mehrere  Trockenreiniger  in  Gestalt  senkrechter 
Cylinder  am  Fufse  des  Hochofens  passiren.  Das 
Hakenrohr  soll  175  qm  und  diese  Trocken- 
reiniger zusammen  745  qm  Oberfläche  haben. 

Die  Temperatur  der  Gase  am  Ende  des  ' 
Trockenreinigern  läfst  sich  wie  folgt  berechnen: 

Die  durch  Abkühlung  an  die  Luft  abgegebene 
Wärmemenge  ist  bei  einer  mittleren  Gastemperatur 
von  1 10  ° (durch  eine  Vorsuchsrechnung  leicht  zu  ; 
finden)  nach  Tabelle  unter  4 = (175 -f"  -**>0 

= 883  200  W.-E.  Andererseits  ist  die  ans 
der  Gicht  ausströraende  Wärmemenge  = 62  500 
X 150  X 0,25  2341000  W.-E.  Also  gilt  | 

die  Gleichnng  2 314  000  : 883  200  = 1.50  : X ‘ 
X — durch  Abkühlung  erzielte  Temperatur- 
erniedrigUDg  = 57  Demnach  beträgt  die 
Tempenitur  s=  150  — 57  = 93  Nach  den 
P6cletschen  Worthen  ergeben  sich  97  °.  Kür  1 
weitere  Rechnungen  wird  auf  100°  abgerundet. 
Von  hier  ab  sollen  die  Gase  für  1.  Theisen-  oder 
Ventilatorbetrieb,  2.  für  .Sägemehlfilter  vorbereitet 
werden  und  von  hier  ab  die  eigentliche  Reinigung 
beginnen,  insofern  als  nnr  diese  mit  den  Gicht-  I 
gasmutoren  im  Zusammenhänge  steht. 

1.  Bei  Anwendung  der  Theisen- Apparate. 

Die  Rechnung  wird  vom  Endpunkte  znrück- 
gefükrt.  Der  Theisen- Apparat  soll  mit  1,25  1 
Kühlwasser  f.  d.  Cubikmeter  Gas  beschickt  werden 
und  dieses  Kühlwasser  soll  a)  nm  40  b)  um 
30  °,  c)  um  20  * erwärmt  werden.  Alsdann 
beträgt  die  für  1 cbm  Gas  eingesetzte  Abkühlungs- 
menge  bei:  a)  = 50,  b)  = 37,5,  c)  = 25  W.-E. 
Die  znr  Verdichtnng  eines  Kilogramms  Wasser- 
dampf zn  Wasser  von  etwa  25°  (ohne  den 
Zuwachs  an  Comprossionsw.ärme  etwa  20  °) 
nfithige  Abkühlungsmcngo  beträgt  537  -f  75  = 
612  W.-E.,  für  1 g also  0,612  W.-E.  Rechnet 
man  80®/o  der  .Abkühlimgsmenge  anf  Verdichtung 


I des  Wasserdampfes  und  20°/o  auf  Gaskühlung 
so  ergiebt  sich  bei  Eintritt  der  Gase  in  den 
Theisen-Apparat  folgendes  (lild : 

40 

ad  a)  8o7o,50  = 40  W.-E,,  = 65  g 

Wasserdampf  ausgeschieden,  20°/! . 50=  10  W.-E., 

0 g = 30  ° Abkühlung  (0,25  =8pec.  Wärme 

des  Gases,  1,3  = Gewicht  1 kg  Gas).  Demnach 
hat  das  Gas  bei  seinem  Eintritt  etwa  30-j-20° 
= 50°  Temperatur  und  65  5 ~ 70  g Wasser- 

dampf, die  einer  Sättigungstemperatur  von  etwa 
46  ° entsprechen  würden.  Die  Temperatur  des 
Gases  wiM  aber  noch  durch  die  Compressions- 
arbeit  des  Centrifugalapparates  erhöht  bei  12  cm 

Wassersäule  = * ~ *^»3  7 '''öB  1 Atm.  = 

1000  cm  Wassersäule  eine  Temperaturerhöhung 
von  273  ° einbringt.  Das  Gas  hat  also  beim 
Austritt  etwa  23  ° bei  5 g Wasserdampf. 

ad  b)  berechnen  sich  die  Werlhe  auf: 
Temperatur  beim  Eintritt  in  den  Theisen- 
Apparat  = 23  20  = 43  °,  WasHerdampfgehalt 

ebenso  = 49  5 = 54  g (41  ° Sättignngs- 

temperatnr)  Temperatur  beim  Austritt  wie  bei  a). 

ad  c)  Temperatur  beim  Eintritt  = 1 6 -f-  20 
= 36  °,  Wasserdampfgehalt  = 33  5 = 38  g 

(35  ° Sättigungstemperatur)  Temperatur  beim 
.\ustritt  wie  bei  a). 

Die  bei  a)  genannten  Ergebnisse  stimmen 
mit  den  seinerzeit  veröffentlichten  Versnehs- 
zift'cru  von  Hörde  ziemlich  überein,  nämlich 
Gastemperatur  bei  Eintritt  46  °,  bei  Austritt  33  ®, 
Wasserdarapfgehalt  bei  Eintritt  70  g,  bei  Aus- 
tritt 3 g,  bei  1,1  Liter  Wasserverbrauch,  die 
! Zahl  70  g aus  der  liastemperatur  von  46  ° ab- 
geleitet. Es  beweist  also,  dafs  eine  derartige 
Kühlwasser- Erwärmung  von  40°  wenigstens 
damals  stattgefanden  hat.  Es  soll  im  Folgenden 
aber  nur  30  ° Kühlwasserzunalime  ad  b)  zu  Grunde 
gelegt  werden.  Die  Gase  sind  also  am  Ende 
des  Trockenreinigers  mit  100°  und  104  g 
W.asserdampf  in  Empfang  zn  nehmen  und  anf 
41°  und  54  g Wasserdarapf  hernnterzukühlen.  Die 
hierzu  erforderUche.4bktthlungsmenge  für  1 Stunde 
I setzt  sich  ans  Gaskühlung  und  Wasserdampf- 
Ausscheidnng  zusammen:  62500 . 0,25(100— 4U 

+ 50  000  . = 921  «75 

-f-  1490000  = 2411875  W.-E.  Wenn  diese 
nun  ansschliefslich  durch  Luftkühlung  aufgebracht 
werden  sollen,  so  läfst  sich  die  erforderliche 
Oberfläche  nach  der  Mafsgabe  berechnen,  dafs 

1 qm  Blechoberfläche  bei  70°  mittlerer  Gas- 

' • Durch  Vcrsuchsrechnnngen  empirisch  ermittelt. 

Zur  Richtschnur  diente  dabei,  dafs  die  Temperatur 
der  Gase  beim  Eintritt  in  den  Apparat,  wenigstens 
annähernd,  der  Sättigungstemperatur  für  ihren  Wasser* 
dampfgehalt  entsprechen  mufste. 


I.  Februar  IW>i. 


Hfiträt/f  sur  Fragf  der  Girkt^»reiHigi(nfl. 


wm|»erjitnr(50®TemperatnrnnteriK'hied)  456W.-E.  ; 

BtündUch  ab^iebt.  Es  sind  »Iso  i 

4i)0 

=s  5300  qm  Robrflache  erforderlich,  die,  abge-  i 
sehen  von  den  Leitungen  nach  der  (’entrale, 
am  besten  durch  senkrechte  Rohre  mit  selbst-  ' 
tbütiger  Scblaiiiinentladung  dnrgestclit  werden, 
l’m  möglichst  wenig  Widorstiindf  zu  sdmifen,  , 
ist  es  bess€?r,  die  ganze  Oasmenge  in  viele 
liasströiue  aofzulöscn,  als  den  Weg  dos  Oas- 
Stromes  derart  zu  verlängern,  bis  die  nöthige 
Kahlfläche  erreicht  ist. 

TAnf  Grund  des  Kostenanschlags  eines  diirch- 
gereehneteii  Beispiels  kostet  das  (Quadratmeter 
Kühlflilche  etwa  33  indem  1 qiii  4 mm  Blech 
= 31  kg  ä 40  tÄ  — 12,40  r der  l?est  auf  Ge- 
wicht der  rebcrlappungen  und  Nieten,  .AniiatniTn, 
Fundamente,  Keinigungsbühnen  und  Geleise  tlir 
die  Schlammwagen  entnUlt.  Demnach  kostet 
die  Anlage,  aU  reine  Luftkühluiigsanlago  ge- 
dacht, 5300  . 23  = 121900  bei  einer  Ab- 
schreibung von  7 %,  also  rund  8540  jühr- 
lich.  !>ieselbe  .Abkühlung  lufst  sich  auch  durch 

2412(XK)  1 


Knhlwasser  erreichen  und  zwar  durch 


8000 


= .302  cbm  stündlich  bei  einer  HoherorwÄrmmig 
mii  8".  — .Stündlich  302  ä 1 = 302 

ergiebt  eine  jUhrliche  Ausgabe  von  28  455 
also  ungefähr  dreimal  soviel  wie  oben.  Kostet 
1 cbm  Kühl  Wasser  nur  Va  stehen  sich 

beide  Verfahren  gleich  in  Bezug  auf  die  Kosten. 

Abgesehen  von  dem  billigeren  Kiihhvasser-  : 
preise  tritt  bei  günstigen  Wasserverhältnisgen 
meist  auch  eine  erhebliche  Ersparnifs  an  Wasser 
vermöge  seiner  höheren  Erw.Antiiing  ein.  Ein 
Flufs,  der  auch  in  heifseslor  .Jahreszeit  nicht 
über  18®  Wassertemperatur  kommt,  und  eine 
Kühlanbtge,  die  in  heifser  Jahreszeit  nicht  unter 
25  bis  30®  horunterkühlen  kann,  verlangen 
besondere  Berechnung.  Um  an  (TrundflUcho  zu 
sparen  und  um  nicht  zu  hohes  Anlagekapital 
zu  erhalten , soll  die  H.llfle  der  Abkühlung  ! 
dnreh  Lnftküiilung,  die  Hälfte  durch  Kühlwasser  ! 
bewirkt  werden;  die  dann  erforderliche  Grnnd-  ^ 
fläche  wird  etwa  200  bis  .300  qm  betragen,  j 
D.as  Anlagekapital  beträgt  dann  81000fA^  und  | 
die  Kühlwasserraenge  151  cbin.  | 

Nunmehr  lassen  sich  die  Kosten  für  die  ' 
Reinigung  von  50  000  cbm  Gas  stündlich  zu- 
samnienstellen : 


A nlagekapital. 


Rdhrennduiger 

5,6  Theisen* Apparate  k 17  500.W  . . . . 
• Die  Firma  Tlieisen  offerirte  einen  Aj»parat 
fur9(KK)cbm  (ros  stündlich  mit  Antriebs- 
motor  felektrisch),  Rohrleitungen,  Fon- 
damenten  für  17  500,#.) 

Cia  Gehttodo,  um  die  Elektromotoren  zu 
schutxeu,  and  Verschiedenes 


08000  , 


15  000  „ 


Zosammen  . . 174 (XX),#. 


Stahl  ini'i  Eixen.  Ißl 
Die  Abschndbung  soll  für  dir  Tbeisen- 


Apparate  15  **/o,  für  die  anderen  Anlagen 
7 '‘,i>  betragen,  demnach  ergiebt  sieh  eine 
Belastung  für  1 .Stande  oder  .5<HSS>  ebm 
„ 14  700  5320 

Gas  — - 

8760  

230  r} 

Kühlwassor: 

a)  in  den  Rohren  stündlich  151  cbm  ä i /') 

b)  in  den  Theisen-Apparaten  1,25  1 Bir 

1 cbm  — .50000 . 1,25  1 = H2,5  nbm 
“ 1 

151  , 
6H  , 

Betrieliskr.ift: 

Theisen-Ajifiarat  erfordert  35  P.  S.,  dem- 
nach .5,6.:J5  -=  196  P.S. -Standen  ä 4 «rj 

78-1  „ 

Sn.  Aufwendung  für  50(XX)  cbm  . . 1228 

n M lOOO  „ . . 24,«, 


.AbHichtlich  sind  nicht  die  hohen  Leistungen, 
welche  die  Firma  Theiaen  in  Ilsede  mit  zwei 
neuen  Apparaten  erzielen  will,  in  Rücksicht 
gezogen,  um  erst  die  dortigen  Resultate  ab- 
zQwarten.  Dort  sollen  von  zwei  Apparaten 
ä 100  l*.8.  zugammen  1400  cbm  Gas  in  der 
Minute  = 84  000  cbm  stündlich  bewältigt  werden. 
Triflt  dies  zu,  crniäfsigen  sich  die  Kosten  für 
Betriebskraft  von  7H4  ^ auf  120  i 1 = lÖO  cj. 

Eine  weitere  Ersparnifs  bedingt  die  erheb- 
liche Verminderung  des  Anlagekapitals.  Auch 
abgesehen  davon  ermäfsigen  sich  die  Keinigungs- 
kosten  von  24,6  auf  18  ^ für  1000  cbm  Gas. 

So  interessant  es  nun  wäre,  eine  V'entilator- 
anlage  in  derselben  Weise  durchznrechnen,  ist 
dies  bei  der  bis  jetzt  nicht  geklärten  Sachlage 
unmöglich.  Hoflentlich  kommt  die  parallele  Anf- 
stellnng  eines  Ventilators  imd  eines  Theisen-Appa- 
rates  unter  ganz  gleichen  Verhältnissen  bald  zur 
.Ausfühning,  erst  dann  wird  man  ein  endgültig  rich- 
tiges Bild  erhalten.  Das  .Anlagekapital  ist  nicht  so 
anssclilaggebcnd,  wie  die  Ausgabe  für  Betriebs- 
kraft, und  hier  halte  ich,  wie  gesagt,  vom  wissen- 
schafUichenStaiidpiinktdenThcisen-Apparat  allein 
aus  dem  Grunde  für  überlegen,  weil  er  die  nutz- 
los den  Wassermassen  ertboilte  Energie  auf  ein 
geringeres  Slafs  bringt  und  durcli  bessere  Aus- 
nutzung des  Kiihlwassers  an  solchem  und  der 
für  dessen  Bewegung  nothwemligeii  Kraft  spart. 
Wenn  die  erzielten  Versiichszahlen  in  den  Rahmen 
der  eben  durchgefrthrten  Rechnung  eingepafst 
werden,  lassen  sich  die  verschiedensten  Ver- 
hältnisGO  wirthschaftiieh  genau  gegeneinander 
abwägeii.  Fehlt  Wasser,  so  mufs  Luftkühlung 
80  weit  wie  nur  irgend  möglich  eintreten  und 
hier  kann  dann  die  Finna  Eduard  Theisen  ge- 
rade zeigen,  wa.s  sie  leisten  kann. 

2.  Bei  Anwendung  von  Sägomehl filier a. 

Die  Fnedonshütlcr  .Anlage  bietet  eine  gute 
und  zuverlässige  H.andhabe,  um  dieses  System 
zu  beurtheilen.  Es  sind  dort  .3(H>  P.  .8,  ini  Be- 
triebe, also  stündlich  etwa  loOO  chm  Gas  (960 
nach  Versuchen)  erforderlich.  Die  Roinigung 
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geschieht  durch  Kühlung  bis  auf  10®  und  6 g 
Wasserdampf  nnd  durch  Sügcmohltilter.  Die 
Äbknhlungsloistung  betrligt,  vorausgesetzt,  dafs 
das  Gas  mit  lUO®  und  1U4  g Wasserdampf  aus 
der  Hauptleitung  entnommon  wird: 

98 . . 627  = 61  446  W.-E. 
lOuO 

1000 . 1,3 . 90 . 0,25  = 29  250  „ 

Zusammen  90  690  W.-E. 

Die  Abkühlongsflache  wird  etwa  1000  qra 
betragen,  welche  bei  einer  mittleren  Gasteinpe- 
ratur  von  55®  etwa  300  W.-E.  in  der  Staude 
für  1 qm  abgeben  = 3ÜU000  W.-E. 

Demnach  erscheint  die  Kühlung  für  diese 
geringe  Oasmenge  sehr  reichlich  bemessen  nnd 
betühigt,  die  dreifache  Gasmenge  = 3000  cbm 
aufzunehmeii. 

Die  Kosten  für  1 qm  Blechflttrho  wie  oben 
mit  23  -H  bewerthet,  ergiebt  Rieb  für  3000  cbm 
ein  Anlagekapital  von  23  000  -^;  für  50  000  cbm 
stündlich  also  383  000  M.  Hinzu  kommen  noch 
die  Kosten  für  die  Silgemehlfilteranlage.  Nach 
den  Ansführungen  Lurmanns*  würde  sich  das 
Anlagt*kapiUil  für  50000  cbm  stündlich  auf 
236  000  berechnen,  indem  in  dem  Beispiel 
(36  000  cbm  Gas  stündlich)  der  Mitielwerth 
zwischen  I380tl0  und  202  000  — 170000 
gewählt  ist.  Das  gesammtc  .Anlagekapital  be- 
trägt also  .383000  + 236  000  = 619  000  .Ä. 
Wird  dieses  für  die  Sägemehltilter  mit  10  ®/o, 
für  die  andere  Anlage  mit  7 ®/o  abgeschrieben, 
80  ergiebt  sich  ein  .Ahschreibungshetrag  für  das 
Jahr  = 23  600  26810  = 50  410  .ü  und  für 

1 Stunde  (50000  cbm  tiaa)  ' 

Hinzu  treten  noch  19  920  jährliche  Ausgabe 
für  Sägemehl,  Bedienung  u.  s.  w\,  also  für 

50000  cbm  Gas  = 2,30  =.ä,  Gesammt- 

ausgabe  für  50000  cbm  Gas  8,10  also  für 
1000  cbm  Gas  16,2  Aufser  den  genannten 
giebt  es  keine  .Ausgabe,  es  sei  denn,  dafs  bei 
der  Vermehrung  der  Gasmenge  auf  das  Drei- 
fache die  Reibung  in  den  Rohrleitungen  zu 
einem  (iasantricb  zwingt,  wie  die  Firma  Kör- 
ting von  vornherein  bei  ihren  Gasreinigungs- 
anlagcn  auwendet.  Nähere  Angaben  tiiiden 
sich  nicht  bei  den  entsprechenden  Veröffent- 
lichungen; nimmt  man  aber  an,  dafs  bei  1000 
(Hchtgaspferdekräften  der  zum  Gasantrieb  ge- 
brauchte Dampf  nur  eine  Spferdige  Dampfmaschine 

• .Stahl  und  Eisen*^  lfK)l  Seite  445. 


treiben  könnte,  so  ergiebt  sich  für  50  000  cbm 
; Gas,  also  etwa  14  300  P.S.,  ein  Dampfver- 
I brauch  von  72  1*.  S. -Stunden,  den  man  wegen 
I der  grofsen  Condensationsverluste  in  den  weit- 
verzweigten Leitungen  mit  4 ^ für  1 P.  S.-Stunde 
nicht  unterschätzen  wird,  = 288  ^ , hierzu 
- die  KUhlwassermenge,  um  72  X 720  kg 
! 720  X 600 

Dampf  nioderzuschlagen  = — — = 54  cbm 

ä 1 ^ = 54  ^ stündlich.  Hierdurch  würden 
die  Reinigungskosten  um  6,8  ^ auf  23  ^ 
steigen.  Immerhin  würden  auch  diese  Kosten 
noch  gering  sein,  verdanken  aber  diesen  Vor- 
zug einem  aufsurordentlich  hoben  .Anlagekapital 
(etwa  3,5  mal  so  grofs  wie  das  für  eine  Tlieisen- 
' .Anlage  berechnete)  und  einer  Grniidflächcnbean- 
! spruchung,  wie  sic  für  grofse  Gasreiuigungs- 
anlagcn  nicht  gut  durchführbar  sein  wird. 

Denkt  man  in  der  .Absicht,  an  .Anlagekapital 
! und  Grundfläche  zu  sparen,  *‘3  der  Abktihlungs- 
I leistung  durch  Kühlwasser  ausgeführt,  so  ent- 
' wickelt  sich  folgendes  Bild: 

I Die  Abkühlungsleistnng  beträgt  für  50  000  cbm 
Gas  50.91  000  = 4 550  000  W.-E.  Hiervon 
I sollen  3 030  000  W.-E.  durch  Kühlwa.sser  bei 
: einer  Höbererwärmung  von  durchschnittlich  7 ® 

3 (KlO  00*) 

I gedeckt  worden.  Es  sind  alsdann  — — 

1 433  cbm  Wasser  stündlich  erforderlich,  für  die 
verbleibenden  1 520  000  \V.-E.  sind  ~ “ 

5070  qm  KühlHäcIie  ä 23  = 116  610 

erfor«lerlicb. 

Die  Reinigungskosten  für  5000Ü  cbm 
Gas  stündlich;  Anlagekapital  und .Absebreihuog 
j 116610  7®/o  = 8190.^,  Sägernehmiter 

236  000  rAf,  10  ®/o  = 23  600  •#,  zusammen  im 
! Jahre  31  790  Ji,  Für  eine  Stunde  (50000  cbml 
J = 363  433  cbm  Wasser  = 433  Sägemehl- 

uud  Bedienungskosten  (wie  oben)  = 230^,  Aus- 
gabe für  Dampf  (wie  oben)  = 288  und  54  tj, 
zusammen  für  50  000  cbni  1.368  für  1 000  cbm 
27,3  cj. 

Bei  dem  immer  noch  sehr  hohen  Anlage- 
kapital läfst  der  Schlurswerth  sogleich  erkennen, 
dais  die  ('entrifugalapparato  die  ConcutTenz  von 
dieser  Seite  aus  nicht  zu  scheuen  biauehen, 
dasselbe  gilt  noch  in  viel  ausgeprägterem  Sinne 
von  den  Skrnbbern,  die  sehr  theuer  arbeiten. 

Bei  einem  Reinigungswerth  von  20  ^ für 
1000  chm  Gas  wird  die  Pferdekraftstunde  nur 
mit  einem  Betrage  von  0,07  ^ belastet.  Die 
Gestehungskosten  einer  P.  S.-Stunde  bei  Dampf- 
betrieb werden  in  günstigen  Fällen  mit  3 0 an- 
gegeben. Dieses  sagt  genug. 
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Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angeQebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

9.  Januar  lfH)2.  Kl.  7 a,  A 7980.  Verfahren  zum  i 
Rundwalzen  geschweilster  Rohre.  Act.«Ges.  K(‘rrum  | 
vonn.  Hliein  & Co.,  Kattowilz-Zawudzic. 

Kl.  71),  C 9687.  Eine  Vorrichtung  zuni  Ausziehen  | 
von  durch  Aufweiten  flachgewalzter  Hohlstreifen  ge- 
bildeten Rühren.  Continantnle  Röhren*  und  Masten*  I 
Walzwerke,  A.  O.,  Oherhausen,  Rhein).  I 

KI.  7c,  P 12  «66.  Doppeltwirkende  Ziehpresse. 
Richard  Parker,  Kupferhütte  Harper  Lane,  Engl.; 
Vertr. : K.  Hotfniann,  Pat.-.At»w.,  Berlin  W K. 

Kl.  18a,  8 14803.  Verfahren  zur  elektrolytischen 
Darstellung  von  Eisen,  Mangan  oder  Ferroinangao.  i 
.Albert  Simon,  Bordeaux;  Vertr.:  Bemard  Müller-Tromp, 
Pat,-.\nw„  Berlin  SW’  12, 

Kl.  19a,  O 3.827.  SchieneDstofsverbindung  Frie- 
drich Oherbeck,  W'ien;  Vertr.:  F.C.tilaser  und  L. Glaser, 
Pat.-Anwiilte,  Berlin  SW’  68. 

Kl.  27  c,  E 7534.  Verbundventilator.  Carl  Enke, 
Schkeuditz. 

Kl.  50c,  P 12206.  Linsenförmige.  Mahlkörper  hei 
Trommelrollmühlen.  Piccard,  Pictet  &.  Co.,  Genf; 
Vertr.:  A.  du  Bois-Reymond  und  Max  W'agncr,  Pat.- 
Anwälte,  Berlin  NW*  6. 

IB.  Januar  11K)2.  Kl.  7f.  H 25973.  Vorrichtung 
zum  Walzen  gewölbter  Bleche;  Zus.  z.  Antn.  II  24986. 

E.  W*.  Hopkins,  Berlin,  An  der  Stadtbahn  24. 

Kl.  lüh,  W'  16081.  Bindemittel  zur  Herstellung 
wetterbeständiger  Briketts  auf  kaltem  Wege.  Eduard 
W'iesner  & Bruder  und  Wilhelm  Fischer,  W ien;  Vertr.: 
Richard  Luders,  Görlitz. 

KI.  31  a,  G 14266.  Tiegelofeo  für  Gelhgiefsereien 
und  dergl.  Anton  Grofs,  Rheydt 

Kl.  49b,  M 19089.  Ein*  und  Ausnickvorrichtung 
für  Druck-,  Stanz-  und  Prägepressen.  MjiÄchinenfahrik 
Rockstroh  & Schneider  Nachf.,  .Act.-Ges,,  Dresden*  i 
Heidenau.  I 

KLBle.  L 15490.  Führung  des  endlosen  Stahl-  | 
bandes  einer  Fönlervorrichtung  für  körniges  und  pulve- 
riges Material.  Witlwe  Caroline  Luther,  geh.  Herpfer, 
Goslar,  und  Kinder;  Elly  Luther,  Wien,  Hertha,  Ger- 
hard. Marie.  Käthe,  Kurt  und  Stephan  Luther,  Goslar; 
Vertr.:  Augnst  Rohrhach,  Jdax  Meyer  und  Wilhelm 
Bindewald,  Pat. -Anwälte,  Erfurt 

16.  Januar  lfK)2.  KI.  Ib.  M 2008,3.  Verfahren 
zur  Aufl^ereltung  pvritischer  Erze,  besonders  pyritischer 
Zinkblende.  Friedrich  Arthur  Maximilian  Schiechel, 
Frankfurt  a.  M.,  Mainzer  l..andstr.  134. 

Kl.  7a,  G 15U20.  Vorrichtung  zum  Verstellen 
der  in  einer  Traverse  gelagerten  Rolle  für  Rillen- 
Schienenwalzwerke.  Gewerkschaft  Dent.scher  Kaiser, 
ßmekhausen,  Rhein. 

Kl.  7b,  B 27  954.  Verfahren  zur  Herstellung 
konischer  Rohre  aus  einem  oder  mehreren  keilförmigen 
Blechstreifeil.  Emil  Bock,  Act.-Ges.,  Obercassel  l)ei 
Düsseldorf. 

Kl.  .31a,  E 6941.  Kippbarer  Tiegelschmelzofen 
mit  Gasfeuerung.  Essner,  Laurans  & Co.,  Paris; 
Vertr.:  Richard  Laders,  Görlitz. 

KI.  81  e,  E 7778.  Einrichtung  zum  Herheiholen 
körniger  Jlateriaiien  für  die  iiauptelevatoren  heim 
Lüstben  von  Schiffen.  Eisenwerk  (vorm.  Nagel  & 
Kaeop)  Act-Oes.,  Uamborg. 


1 20.  Januar  1902.  Kl.  12  a,  T 7624.  Verfahren, 

Flüssigkeiten  und  Gase  oder  Dämpfe  in  W’echsel- 
I Wirkung  treten  zu  lassen.  Eduard  Theisen,  Hadcn- 
Buden,  YburgHtrafse  1. 

Kl.  18b,  I)  10454.  Verfahren  zum  Reduciren 
I von  unedlen  Metniloxyden  und  zum  Schmelzen  des 
' Metalls  mittels  heifKer  Brenngase.  R.  M.  Daelen, 
Düsseldorf,  Kurfurstenstr.  7. 

Kl.  24  f,  D 11095.  üohlrostanlage.  Döhlert- 
Feuernngs-G.  ni.  b.  H.,  Köln. 

Kl.  27  b,  W 18(f50.  Rückschlagklappe  für  mit 
Schiebersteuerungnrbeitende Gehläsemaschinen.  Eduard 
W’iki,  Basel  ;Vertr.:Paul  Müller,  Pat. -Anw.,  Berlin  SW’  46. 

Kl.  Hlc,  C 9852.  Giefsverfahren  zur  Hersttdluiig 
von  Dampferaeugendementen,  die  aus  einem  in  einer 
Metullnia.^i<e  eingebetteten  Rohr  bestellen.  Marrellin 
Castelnau  und  Charles  Thialon,  Paris;  Vertr.;  Paul 
H.  Scher]  )c  un«l  Richard  Scherpe,  Berlin  NW’  6. 

Kl.  48c,  E 7747,  Verfahren  zur  Herstellung 
vertiefter  .Muster  auf  emaillirten  Metallgegeustäaden. 
Kmaillirwerk  und  Metallwaurenfuhrik  Silesia,  Actien- 
I geseiKchaft,  Berlin. 

Kl,  48c,  T 7759.  Verfahren  zum  einseitigen 
I Emailliren  von  Gefäfsen  aus  Mickel(ilattirtein  Schwarz- 
biech.  Thüringer  Bleeliindustriowerke , G.  ni.  b.  11., 
Erfurt. 

I Kl.  49d,  B 28  73.3.  Feilenblatt.  Louis  Berger, 

I Lunsanne.  Schweiz;  Vertr.:  A.  du  Buis-Ueymond  und 
1 Max  W’aguer,  Pat.  Anwälle,  Berlin  NW  6. 

Kl.  50  e,  C 67fl9,  Zerkleiuerungsvorrichtung  für 
Materialien  jeder  Art,  W’illiam  H»y,  ('aidwell,  Inver- 
keithing,  Scbottl.;  Vertr.:  C.  Fehlert,  O.  Loubier  und 
Fr.  Hnnusen,  Pat.-Anwälte,  Berlin  NW’  7. 

K).  50c,  F 16265.  Kugelmühle  mit  einer  durch 
eine  Sieb«*and  vom  Mahlruiim  getrennten  Austrag-  und 
Hückforderungskainmer.  Erminio  Ferraris,  Turin; 
Vertr.:  A.  du  Bois-Reymond  und  Max  W’agner,  Pat.- 
Anwält«,  Berlin  NW' 


OebratichBmaMtereinlriigQngen« 

13.  Januar  1602.  Kl.  7b,  16(5317.  Zielidorn  mit 
einem  Querholzen  am  vorderen  Ende,  durch  dessen 
Druck  auch  die  innere,  der  Nabe  gegenöherliegende 
Hohrwaodung  die  Naht  während  des  Ziehens  zusammen- 

feschlossen  und  da.s  Rohr  gerade  gezogen  wird.  Carl 
ietze,  Monden,  Bez.  Arnslierg. 

Kl.  7c,  Nr.  166368.  Schutzvorrichtung  an  Stanz- 
mascliincn.  besteheoil  aus  einem  mit  einem  Hebelwerk 
verbundenen  Schutzgitter,  welches  in  Schlnfsstellung 
eine  Klinke  aaslöst  und  die  Maschine  am  Weitergang 
verhindert.  Robert  Kichle,  L«‘ipzig,  Kurprinzstr.  11. 

Kl,  7c.  Nr.  166369.  Schutzvorrichtung  gegen  un- 
zeitiges  Kiuriirken  von  Stunzmaschinen,  bestehend  aus 
zwei  mit  dem  Schicbetiseh  verbundenen  Rollen,  welche 
erst  nach  vollendeter  Einschiehung  des  Tisches  einen 
Hebel  zum  Einrücken  freigeben,  Robert  Kieble,  Leipzig, 
Knrprinzstr.  11. 

Kl.  7c,  Nr.  166370.  Schutzvorrichtung  an  Stanz- 
maachinen,  bestehend  aus  einem  Schutzgitter,  welches 
vermöge  der  Anordnung  zweier  um  Hebel  gelagerten, 

I mit  dem  Schiehetisch  verbundenen  Rollen  nur  Ixd  ein- 
geschobenem  Tisch  geschlossen  ist.  Robert  Kiehle, 

’ Leipzig,  Kurprinzstr.  11. 

20.  Januar  1602.  Kl.  1 a,  Nr.  166610.  Schultel* 
sieh  mit  drehbarem  und  schlagbarem  Siebhodeu  zum 
, besseren  Ausscheiden  der  Materialien,  wie  Staub,  .Steine 
und  Kohlen.  Christian  Kahtjen,  Bremen,  Laodwehr- 
strafsu  94. 


164-  suhl  ond  Eis«n. 


Bericht  Hher  in-  und  auntöndisrhe  mtente. 


Jahrg.  Nr.  3. 


Kl.  7a.  Nr.  1661^73.  WalzmaschiDe,  ?f‘kcnnz*’irhnct 
duroh  vier  Zahnräder,  wedeln»  die  Hotation.sh*-wos;tu)i^ 
der  i-incn  Walze  auf  die  andere  Übertrag«*!!.  Kocli  iV 
Tie.,  Remscheid- Vjeriu^diausrn. 

Kl.  24f,  Nr.  KWfilH.  HohIrf)Ststab  für  I^o<  onio- 
tiven  und  dcrxl.  mit  atifjrrhopenem  Kode  und  an  diesem 
Ende  in  beliebiger  Anzalil  ani^eordneten  Kaiialmiin- 
diin^fen.  M.  Streiolier",  Cannstatt. 

Kl.  24 f,  Nr.  lOftStMl.  Scliräs:-  oder  Treppenrnat  mit 
Hohlrnstkärpern,  welche  zwischen  zwei  in  der  l.iinuen- 
richtunjf  des  Rostes  verlaufenden  Kanülen  aiurenrdnct 
sind.  Kritz  Kvertshusrh,  Berlin,  Fasauenstial'se  5»». 

Kl.  3J  e,  Nr.  Aufsatz  für  Kin^mfslöeher 

an  ftchinietlelserncü  Korinküiten  mit  nach  dem  Innern 
des  Kastens  umschlapbaren  Zapfen.  M.irtus  K*'rfin;j, 
Berlin,  (irünthalerstrafse  43. 

Kl.  49b,  Nr.  Ibödld.  Versohlufsvorrichtunir  für 
RU’clischeeren  mit  im  Scharnier  verdeckt  «n^eordneter 
Spiralfeder,  {gekennzeichnet  durch  einen  unterhalb  de» 
Backens  an  einem  der  Sclumktd  hefestintcn,  bewetj- 
liehen  Hebel  mit  Fanucschlitz  und  .\hilruckkant«  zum 
Ein-  utid  Ausschalton.  Huiro  S<»mnu'r,  Biidieii. 

KI.  49h,  Nr.  l*>Gi^»7.  Nieih-rhalter  für  Sclioereu, 
welcher  auf  einem  am  SchrerenkiSrper  hefestii^en 
Bolzen  drehhur  angeordnet  und  derart  eingerichtet  ist, 
dafs  derselbe  hei  allen,  auf  der  betreflenden  Scheere 
za  schneidenden  Rrotilcn  angewendet  werden  kann. 
Robert  ,\iierhacli,  Saall'cld  a,  S, 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  7b,  Nr.  128151,  vom  23.  Oclober  UMX). 
Perrins  Limited  in  Wurrington  (England), 
VerfahreH  zur  Herztelluny  ron  ^fe^aUrohren  mit  metal- 
tenem  Sehutzhelay. 

Ein  dickwandiger  stark  erhitzter  Rohrkorfier  B 
aus  Eisen  oder  Siuld  und  ein  dünnwandiges  Rohr  C 
aus  leichter  sclimelz- 
!.  f barem,  nicht  corrodir- 
■ ”■  T-'  - 1 I il  barem  Metall  (Kupfer 

oder  dcrgl.)  werden  in- 

einander  gepufst  und 

gemeinsam  über  einem 
T>f>m  A mittels  Walzen  f)  und  E ausgewulzt.  Hierbei 
win!  diiH  flurch  *lie  Hitze  des  üulseren  Ihdires  bi» 
znm  Behmelzen  erwatinte  innere  Kohr  sehr  innig  mit 
jenem  verbunden.  Derartige  Uohro  sollen  insbesondere 
für  Bbhrenkessel  verwendet  werden. 


Kl.  50r,Nr.  128690, 

voui  3.  0<‘toher  DKX). 
Cornelius  Fredrik 
Delfoa  in  Pretoria 
(8iid  - Afrika).  Mahl- 
bahn  für  Sehteuäer- 
mühlen. 

Die  Mahlhahn  besteht 
aus  einem  wellenför- 
mig gestalteten  Stahl- 
kranz,der  au»  mehreren 
Stücken^gebildet  w ird 
und  durch  einen  Keil  q 
in‘tdem  Ringe  f 1k;- 
festigt  ist.  Diese  An- 


ordnung gestattet,  die  einzelnfn  Stücke  /<  nach  Ab- 
nutzung der  einen  Hälfte  ihrer  Welleu  diireh  ein- 


fache Umdrehung  weiter  zu  verwenden. 


KI.49r«  Nr.  124861,  voiiMn.laiHiar  lOtX).  Eilnard 
Kschmaun  in  Magdeburg.  Vrrfahren  zum  HärUn 
ron  Stahl. 

Der  zu  hiirten«le  (teg'  U'sfand  (Werkzeug)  wird  vor 
der  Erhitzung  mit  einer  Mischung  au»  Hulzkfdilcustaub, 


(retreidemehl,  gelöschtem  Kalk  und  Klaoenfett  be- 
strichen, sodann  gleieliinüfsig  erwärmt  und  in  einem 
Bade,  hesteheud  aus  Ammoniak  und  Wa.»ser  mit  eiuer 
«iarüher  hefindllt-hen  Elaiiisehlcht  zum  Abschlüsse  der 
r.iift,  in  d*‘r  Weise  ahgekühlt.  dafs  derselbe  fortwährend 
bewt*gt  wird,  und  zwar  runde  (iegenstanile  horizontal 
mul  lange  vertical.  Der  .-XuMnoniakzusatz  zum  Wasser 
bezweekt  ein  Absehwäf  bcn  der  plötzlichen  Wirkung 
des  Wassers  auf  den  wannen  Stahl.  Zum  Schlufs  wird 
der  Gegenstand  in  einen  Knlkhrei,  der  sich  auf  dem 
Ibiilen  «lesselbcn  (iefäfses  befindet,  versenkt.  l>?is  Ba«l 
soll  eine  zalie  Härte  gtd>en. 

Kl.  27b,  Nr.  128994, 
vom  9.  September 
Francois  Timinermans 
in  Lüttich.  Druck- bez\€. 
Sauyklappenanardnung  für 
GeblSsemnschinen. 

Die  Klappen  e sind  an 
dem  Umfange  eines  he>c>n- 
deren,  in  den  (Vliuder. 
deckel  a eiusetzbareo  und 
leicht  herausziehbaren  Klap- 
penträger*  6,  zweckmafsig 
von  cylindriseher  Form  an- 
geordnet.  Der  Klappenträger 
wird  durch  einen  aufklapp 
baren  Deckel  5 verschlossen, 
welcher  ein  in  bekannter 
Weise  zur  V'erringernng  de» 
schädlichen  Raumes  dienen- 
des, konoidisch  gestaltetes 
Einsatzstück  h*  besitzt 

Kl.  iHb,  Nr.  128699,  vom  2.  Februar  1900. 
.\lbrecht  Storek  in  Stahlhütte  Storek  bei 
Brünn  (.Mahren).  l>r/<iAir«H  zur  Entkohlung  ron 
flüssigem  Hoheiten  im  y’orkzrde  zinez  Cupolofenz. 

Die  Entkohlung  des  fiäs- 
»igeu  Roheisens  erfolgt  in 
dem  Vorherde  b in  der  Weise, 
dafs  uach  Absehliifs  der  Gicht 
und  Abstellung  der  Formen«; 
ilurch  die  Düse  f Loft  ein- 
gtddasen  wird,  wodurch  die 
heifsen  Ofengase  in  den  Vor- 
herd b getrieben  und  hier 
durcl»  mittels  der  Düse  d 
cingeführte  Prefsluft  zu  eiuer 
üxydirenden  Flamme  ver- 
brannt werden.  Diese  wirkt 
gleichzeitig  erhitzend  und 
entkohlend  auf  das  flüssige 
Roheisen. 

KI.49f,  Nr.  128729, vom  29.  Novbr.  1900.  Adrien 
Grohet  in  Vallorbe  (.Schweiz).  EleJcirizeher  Ofen 
zum  Erträrmett  beliebiger 
(iegenztdnde  auf  rotbe- 
etimmU  Temperatur 

Der  heim  Härten, 
S«-hmitHion  oder  .-\nlas- 
sen  von  Metallen  zu  be- 
nutzende Ofen  besitzt 
eine  Retorte  a von  be- 
liebiger Form  aus  fcoer- 
festem  Material,  welche 
mit  dem  in  einen  elek- 
trischen Stromkreis  ein- 
geschalteten Widerstand 
h umwickelt  ist.  Mit  diesem  ist  sie  in  einem  tic- 
hätisp  c so  Biigeordnet.  dafs  «1er  Zwisehonraiitn  zwischen 
beiden  mit  einem  selilechten  Wärmeleiter  «f  allseitig 
ungefüllt  werden  kann. 


t,  CtOO^K; 


1.  Februar  190i. 


Btridtt  über  tn-  und  aualändUeh«  PaUnU. 
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Kl.  7a,  Nr.  128001,  vom  11.  November  1899. 
John  Arthur  Hampton  in  West-Broniwich  und 
Henry  H.  Kcates  Kaatleif'h,  Moseley.  (County 
of  Worcester^  Bngl.)  Ytrfahrf»  und  Wulztcrrk  zur 
llersteUnng  ron  Uohrtn  (tun  rollen  Blöcken. 

Der  zur  Verarbeitung  gelangende  massive  Block 
besitzt  unrunden  (eckigen)  Querschnitt.  Durch  einen 
Druckkopf  a wird  er  durch  eine  seinem  Querschnitt 
rotsprecnenu  aasgehöhlte  schnell  umlaufende  Spindel 
N vorgeschoben  und  in  die  beiden,  ein  Kaliber  bilden* 


den  Walzen  a eingeführt,  zwischen  denen  eine  Doru- 
.«itaoge  b e fest  angc'ordnet  ist  üeber  dieser  wird  der 
stetig  vorgesebobene,  schnell  umlaufende  Block  durch 
die  Kaliherwalzen  zu  einem  Rohre  geformt,  welches 
dann  bei  weiterem  Vorgehen  von  den  Schrägwalzen 
r erfafst  wird,  die  seine  Drehung  fortsetzen  und  es 
über  den  Dorn  bc  forUieheu.  Die  beiden  Kaliber- 
walzen a drehen  sich  mit  gröfserer  Geschwindigkeit, 
als  der  massive  Block  von  dem  Prefskopf  y vorhe- 
«egt  wird,  wodurch  die  Wandiiug  des  euUteheudcn 
Rohres  sehr  dicht  und  gleichmäßig  aasfällt 


Kl.  6(1,  Nr.  12:1010,  vom 
2.  Octoher  19(X).  Friedrich 
Günther  in  Reckling- 
hausen. Sehachtrertchlufs. 

Auf  dem  Hügel  6,  der  beider- 
seits zwischen  den  Pfosten  der 
Zimmerung  der  Mittelaoscbläge 
um  Zapfen  a drehbar  gelagert 
ist  und  sich  unten  in  Klam- 
mern e führt,  ist  mittels  Oesen 
eine  Querstange  d lose  anf- 
gesteckt.  Für  gew'öhnlich  ruht 
sie  in  Höhe  der  Förderwagen  g 
auf  den  Klammern  e auf  aud 
verschliefst  so  den  Schacht, 
beim  Vorsebioben  des  Bügels  b 
in  die  puuktirte  Lage  wird  jedoch  die  Querstangir 
von  den  Armen  f des  Fördergestclles  erfafst  and  mit 
bochgenonimen. 

KL  INb,  Nr.  I285M.  vom  H.  Mai  1900.  Jacob 
Maurer  in  Bochum  i.  \V'.  iiückkoklungaverfahren 
oAa«  uHverhäUnifgmdfaige  SUigerung  des  Mangan- 
gehaUes. 

Bei  den  bisherigen  Rückkohlungsverfahren  dos 
Flafseisens  durch  Zusatz  vou  Ferromangan  oder  Spiegel- 
eiseo  ergiebt  sich  hierbei  eine  so  beträchtliche  Krhöhung 
des  Man^angehaltes  des  Stahles,  dafs  derselbe  für 
manche  Verwendungszwecke  eine  zu  grofse  Sprödigkeit 
besitzt.  Um  den  Maogan^halt  in  dem  rückgekoblten 
Product  möglichst  niedrig  zu  halten,  werden  dem 
Flofseisen  im  Cupolofeu  eingeschmolzene  manganannc 
Htahl-  und  gut  entphosphorte  Flufseisenabfalle  zu- 
gesetzt,  welche  beim  XiMerschmcIzen  aus  dem  Koks 
die  fiir  die  Rückkohlung  der  Flufseisencharge  erforder- 
liche Kohlenstoffmenge  aufnebmen  sollen.  Erforder- 
lichenfalls kann  noch  eine  geringe  Menge  Spiegeleisen 
«gesetzt  werden. 


K1.49f,  Nr.  122972,  vom  24.  April  1900.  Qesell- 
Schaft  für  Huborpressung,  C.  Huber  & Co.  in 
Karlsruhe  i.  B.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur 
h'rhöhunii  der  zulässigen  Druckbeansprueltung  bet 
Becipienten. 

Kücipienten,  Rohre,  Geschützrohre  u.  s.  w.  für  sehr 
hohen  inneren  Druck  werden  bekanntlich  aus  mehreren 
Ringlagen  hergeslclll,  welche 'im  warmen  Zustande 
aufgezogen  werden.  Der  Zweck  des  Warmaufziehena 
ist,  den  inneren  King  durch  die  äufseren  im  Ruhezustände 
unter  eine  Druckbeanspruchung  (nega- 
tiven Druck)  zu  setzen,  welche  bei 
eintretendem  inneren  Wasser-  oder 
Gasdruck  erst  wieder  aufgeholien  und 
zu  Null  gemacht  werden  mufs,  um 
von  da  ab  in  eine  positive  oder  ne- 
gative Zugbeanspruchung  üherzugehen. 
Der  höchste  Druck,  der  durch  Ring- 
ronstnictionen,  bestes  Material  — 
Nickelstahl  — voraus^setzt,  prak- 
tisch erreichbar  ist,  wird  auf  höch- 
stens 7000  Atm.  angenomnien ; bei 
einer  Ueberschreitung  der  richtiMn 
Anzahl  der  Kinglagcn  winl  nämfich 
der  innere  Hing  schon  iin  Ruhezustände  zerdrückt. 
Trotzdem  liifst  sich  die  liöchste  zulässige  Druck - 
beanspruchnng  noch  wesentlich  steigern,  und  zwar 
dadurch,  daß  das  im  Kecipienten  wirkende  Druck- 
medium (W'asscr,  Gas)  im  Zustande  der  Spannung 
selbst  zu  einer  iheilweisen  Belosfung  der  iimereu 
Kinglagcn  von  außen  her  benutzt  wird  und  auf  solche 
W'cise  den  Inneren  Druck  dun  li  äußere  Gegenwirkung 
paralysirt.  Dementsprechend  werden  zwischen  den 
äufscre.D  und  den  inneren  Kinglagcn  Räume  für  das 
Druckmittel  geschaffen,  welche  mit  dem  Recipienten- 
inneren  comniauiciren,  und  deren  auf  die  innere  Uing- 
lage  wirksame  Fläche  einen  gewissen,  von  Fall  zu  Fml 
rechnungsmäßig  fcstzustellenden  Thcil  der  Aufsen- 
flachu  der  inneren  Hinglagen  ausmaebt.» 

Kl.  49e,  Nr.  123S95,  vom  4.  Juli  1899.  Wilhelm 
Köhler  in  Hannover-Vahrenwald.  Schwanz- 
hammer. 

An  dein  mit  dem  Hammerstiel  starr  verbundenen 
Ann  b ist  eine  Feder  a befestigt,  deren  Spannnng 
durch  den  Hebel  t/  un- 
/'■?  tcr  Venniltlung*  de« 

Ilebelsystems  def  vom 
Arbeitsplatz  aus  wäh- 
rend des  Schmiedens 
beliebig  verstellt  wer- 
den kann.  Die  Feder  a 
kann  auch  auf  dom 
Arm  b vcrscliiebhar 
eingerichtet  werden, 
in  welchem  Falle  dann  eine  Regelung  des  Schlages 
durch  Verschiebung  des  wirksamen  llebelstückes  des 
Armes  b erzielt  wird. 

K1.7a.Nr.12H4lx, vom 21. April  11*00.  Friedrich 
Albert  in  Nürnberg.  Verfahren  zur  Herstellung 
ton  nahtlosen  Abzweigungnstilcken  für  Rohrleiinngsn. 

Das  Verfahren  bestellt  darin,  daß  ein  in  bekannter 
Weise  aus  einer  Blechscheibe  mittels  Stempels,  Zieh- 
ringes  und  Blechhalters  hergestcllter  Topf  1 ilurch 
einen  Stempel  und  Matrizen 
80  imigeformt  wird,  daß 
nacheinander  die  Formen 
111  und  IV  entstehen, 
umt  dafs  schliefslich  die 
Böden  an  beiden  Seiten  des 
letzten  Stadiums  abgeschnitten  werden.  Da«  Entfernen 
dA  Werkstücke«  aus  den  Matrizen  erfolgt  dnreh  einen 
j Außstoßstempel  auf  der  Zieliprcsse. 


eine 
I — I umt 
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Bericht  übtr  in«  und  aunländisehg  PdUnU. 


91  Jabrg.  Nr.  n. 


EU  7c,  Nr.  I2:l7ls,  vom  26.  Octohor  1900.  Otto  | 
Asche  in  Bonlogne  s.  Seine,  ßlechhaltfcorrichiung  | 
für  ZifhpmuH. 

Der  l'VfthttUering  h für  das  zu  sichend«  Blech  be- 
steht entweder  aus  einem  dannen  HIechringe  h oder  uns 
mehreren  gegeneinander  verschiebbaren  Kingstücken. 

In  beiden  Fallen  ist 


der  Hing  auf  einer 
elastischen  Unterlage 
f befestigt,  wodurch 
noch  bei  nngleicber 
Stärke  des  zn  ver- 
arbeitenden Bleches 
stets  ein  gleich- 
mäfsiges  und  allsei- 
tiges Festhalten  des- 
selben erzielt  wird. 


Kl.  49 f,  Nr.  1*28 72S  vom  4.  März  ItkX).  „Kron- 
prinz", Actieogesellschaft  für  Metallindustrie 
in  Ohligs,  Kheinl.  Verfah  ren  z«m  Härten  ron 
Siahidrnht,  StnMtx'indern  w.  tirrgl. 

Oberhalb  des  Bleibades  6 ist  eine  Kölle  oder  ein 
Gleitcontact  a augeurdnet,  über  welche  der  zu  Itiirtende 
Draht  geführt  und  da- 
durch, dofs  diu  Rolle 
mit  dem  einen,  und 
das  Bleibad  mit  dem 
andern  Pole  einer 
Klektricitätsquelle  in 
Verbindung  steht,  er- 
hitzt und  in  diesem 
Zustand«  fortliiufeni 
durch  da-s  Bieibad  gezogen  wird.  Der  ürad  ilcr  Er-  ' 
hitzung  läTst  sich  dnreh  entsprechende  Einstellung 
des  elektrischen  iiitromes  sehr  genau  regeln. 

Kl.  18  b,  Nr.  12.^r>95,  vom  29.  Augnst  1900. 
Carl  Emming  in  Weidenau  a.  d.  Sieg. 
Mtchanisch«  JiühfTorrichtung  für  Pnildflöffn. 

Die  in  beliebiger 
Weise  angetriebene  i 
Welle  a versetzt  mit-  I 
tels  des  Kegelrades  b I 
das  als  Korbeischeibe  I 
ausgebildete  Kegel-  I 
rad  e in  Drehung.  I 
Dicsesertheiltmittels  I 
der  Pleuelstange  d i 
dmn  Schlitten  f eine 
bin  und  her  gehende 
Bewegnng,  die  darch 
die  Lenkstange  g 
und  den  doppelariui- 
gen  Hebel  h auf  die 
Krücke  m übertragen  wird.  Die  ganze  Vorrichtung 
ist  nm  die  beiden  conaclisialen  /.apfco  k und  ni 
horizontal  drehbar,  so  dafs  der  Paddler  sie  von  seinem 
Stande  aus  mittels  der  Handhabe  o drehen  und  die 
ganze  llerdfiäche  bestreichen  kann. 


Kl.  49f,  Nr.  12:1870,  vom  17.  März  19(K).  Otto  ' 
Schramm  in  Berlin.  Verfahren  zum  Härten  ron 
AVire». 

Erfinder  hat  gefunden,  dafs  bei  der  Verwendung 
gepulverter  Rofskastanien  an  Stelle  von  llomabfäUen 
oder  Kolilenpulver  ein  besonder»  hoher  Effect  in  Be- 
zug auf  die  Härte  erreicht  wird,  (ilciclizcitig  darf  | 
dann  das  gekohlte  Kisen  nicht  langsam  abkiihlen.  sondern  ‘ 
es  niufs  durch  Eintauchen  in  kaltes  Wasser  ra.Hch  ab-  i 
gekühlt  w<>rden. 

Das  Verfahren  wird  in  der  üblichen  Wci.se  durch- 
geführt,  indem  in  Chaniotte-  oder  Eisenkästen,  schichten-  I 


weise  zwischen  dem  Rofskastanienmehl  eingebettet, 
das  geformte  Schweifseisen  oder  auch  die  Schweifs- 
eiseustäbe  einer  hellen  Rothgluth  auagesetzt  werden. 
Nach  dem  Erreichen  des  erwünschten  Grades  der 
Kohlung  mittels  des  Glühprocesses  werden  die  Stücke 
heifs  dem  Kasten  entnommen  und  durch  Eintauchen 
in  kaltes  Wasser  plötzlich  abgekühlL 

Kl.  7b,  Nr.  128717,  vom  31.  Januar  1901.  Emil 
Keller  und  Franz  H oley  in  Fl o ri d s d o r f II  hei 
Wien.  Verfahren  zur  HerMtellung  ran  BV//roAre« 

In  das  glatte  Ruhr  b wird  ein  vorne  mit  Gewinde 
verseliener  Dorn  n eingeschoben  und  sodann  eine  Ge- 
winderonttcr  r,  welche  um  die  Wandstärke  des  Rohres  b 
stärker  ist  als  dus  Gewinde  des  Domes  o,  aufge- 


 i [::n 

t 6 

<r  , 

ü 

i i 

schraubt.  Durch  abwechselndes  Vor-  und  Zurück- 
schraulieD  der  .Mutter  wird  in  dem  glatten  Kohr  b ein 
Gewinde  eingeprefst,  indem  es  beim  ^'orscllrauben  der 
.Mutter  fcstgchalten  und  bei  ihrem  Zurückschrauben 
mitgenommen  wird.  Durch  Zusainmeustauchen  in  der 
Längsrichtung  können  die  Gewindegänge  bis  zur  Be- 
rührung einander  genähert  werden,  wodurch  die  Bieg- 
samkeit des  Rohres  urhuht  wird. 

Kl.  18a,  Nr.  128592,  vom  1.  August  1900. 
Bodernssche  Kisenw-erke  in  Wetzlar.  Dopf>eUer 
O'irhtrererhJufie  für  Srhnehtäfen. 

Rund  um  die  aofsere  Glocke  a ist  durch  Ver- 
längerung des  inneren  Trichh'rs  t ein  zweiter  äufserer 
Beschickungsraum  gcscliaffen.  Die  Glocke  a ist  nach 


oben  eDtsprcchend  verlängert.  Der  Trichter  t kann, 
um  ein  besseres  Abrutschen  von  dem  äufseren  Be- 
schickungsraum in  den  inneren  zu  sichern,  von  einem 
senkrechten  Absatz  z unterbrochen  werden.  Dfeser.Gicht- 
versclilurs  soll  ein  gleichzeitiges  Füllen  des  änfseren 
und  Entleeren  des  inneren  Bescbicknngsraumes  er- 
möglichen. 

Kl.  18b,  Nr,  123593,  vom  13.  März  UKX).  Frede- 
riek  Winslow  Hawkins  und  Edward  Joseph 
Lyon  in  Detroit  (V.  SU  A.).  Verfahren  zum 
heiniijeH  ron  Aixen  uh</  anderen  Metallen, 
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Kl.  24c,  Nr.  12S826,  vom  17.  März  1900.  Firma 
Juliui  Pintsch  io  Berlin.  Generotor. 

Um  den  Generator  u,  welclier  zur  Erzeujfung  von 
für  Gasmaschinen  dienen  soll  und  durch  die  | 
Mugemle  Wirkung  derselben  betrieben  wird,  unter  be-  ; 

wohnten  Käumen  anf- 
stellen  zu  können,  ist  | 
er  gegen  den  tmigeben' 
den  Kaum  vollständig 
abgesperrt  nnd  dnren 
besondere  absperrbare 
Rohrleitungen  li  und  f 
mit  der  .\ufsenluft  ver- 
bunden. Durch  diese 
wird  die  zum  Betriebe 
erforderliche  Luft  dem 
Generator  angeführt  und  1 
währen»!  des  Stillstände.^ 
der  Gasmaschine  das  im  1 
Generator  erzeugte  Gas  ‘ 
nach  anfsen  abgeführt  Ferner  ist  in  die  zur  Gas- 
maschine führen«le  Rohrleitnng  m eine  mit  einem 
Abzugsrohr  h versehene  Sicherheitsvorrichtung  k ein- 
geschaltet, durch  welche  hei  etwaigem  in  der  Rohr- 
leitang  aaftretenden  Deberdruek  die  Gase  nach  anfsen 
entweichen  können. 


vor  dem  Wagen  zu  einem  Seil  t vereinigen,  führen 
über  die  kleinen  Röllcben  f und  die  am  Schlepper- 
wagen befestigt  sind.  Die  Enden  der  Keile  d sind 
in  den  Punkten  h am  .Mitnehmer  <i  oder  am  Gegen* 
p^wicht  b befestigt,  so  daf»  ein  Zug  ira  Seil  t den 
Mitnehmer  in  die  Höhe  hebt.  Damit  nun  das  Seil  e 
die  Bewegung  des  Scbleppcrwagims  c iiiitmacht,  fuhrt 


es  an  den  Enden  der  Schlepperbahnen  aber  lose  Rollen 
und  ist  am  Schlepperwagen  im  Punkte  / befestigt 
Wird  nun  das  Seil  e durch  irgend  eine  einfache 
Vorrichtung  (z.  B.  einen  Handhebel  bei  kleinen  Groppen 
von  Schlepperbabneo  oder  einen  kleinen  hydraulisenen 
Cvlinder)  gespannt,  so  wird  der  Mitnehmer  a in  die 
iföbe  j^hen  und  beim  NachlaHsen  des  Seiles  e durch 
das  Gewicht  b wieder  herunterfallen.  Dies  ist  bei 
jeder  Stellung  des  Schleppcrwagens  möglich. 


Kl.  49f,  Nr.  126560,  vom  19.  October  1900. 
Fährte  ugfabrik  Eisenach  in  Eisenach.  ;fi4- 
»nmmrnlegbare  Feldnehmifdr. 

Die  Feldschmiede  besitzt  einen  Unterkasten  /, 
in  welchem  der  den  Ventilator  10  und  den  Herd  i 
sowie  die  Esse  14  tragende  Oberkasten  2 verschiebbar 


angeordnet  ist.  Die  Esse  J4  besteht  ans  vier  zu- 
sammenklappbaren Blechen.  Beim  Zosanimenlegen  der 
Febischmiede  wird  der  abnehmbare  Ventilator  auf  die 
Träger  8 im  Unterkasten  gelegt  und  der  Oberkasten 
io  jenen  hineingeschoben,  während  die  Esse  14  zusam- 
mengeklappt und  unter  den  Klappdeckel  gelegt  wird. 

Kl.  31  c,  Nr.  12S  442, 
vom  5.  Mai  1900.  Lam- 
bert Laguesse  in  Lüt- 
tich (Belgien).  Kernstütze. 

Die  ans  einem  Stück 
gebogenen  Bleches  her- 
»stellte  Kernstötze  besitzt  an  beiden  Enden  zwei 
3,  die  mit  seitlichen  V erstärkungeo  4 versehen  sind. 

Kl.  ?a,  Nr.  122416,  vom  25.  December  190U. 
ErnstFiseber  in  Dahlbruch  b.  Siegen.  Sekiepyer- 
mit  rer/iea/  k*b~  und  uenkbarfm  MitneJtmfr. 

Der  Mitnehmer  n tri^  nnten  ein  Gewicht  b,  ist 
im  Schlepperwagen  c gerohrt  und  vertical  auf-  und 
abwärta  bewegbar.  Die  beiden  Drahtseile  ^ die  sich 


Kl.  7«,  Nr.  126  422,  vom  19.  August  1900. 
Landeker  & Albert  in  Nürnberg.  Verfahren 
9ur  Herttellung  ton  Siufenacheiben. 

Die  Stufenscheibe  wird  aus  einer  Anzahl  topf- 
artiger  GeTäfse  adf  zusammengesetzt,  die  durch  Ziehen 
hergest4<lit  werden.  Jede  der  Stufen  ist  mit  einem 
Rande  e versehen. 


gegen  welchen  sich 
die  nächstgröfsere 
Stufe  aniegU  Kämmt- 
liehe  Stub‘0  wenlen 
durch  ein  mit  Wülsten 
i ausgestattetes  Rohr 
k zu»«ammengeha]tcn, 
indem  dessen  beide 
Enden  nach  aufsen 


hin  anfgeweitet  werden.  Ein  V'erdreheu  der  einzelnen 
Stufen  gegeneinander  kann  durch  Nietung,  Verschraubung 
oder  VerschweifsuDg  verhindert  werden. 


Kl. 24a,  Nr.  1268(6,  vom  10.  März  HHX).  Bernb. 
Cohnen  in  Grevenbroich,  Rhld.  Maachinen- 
mäfrii/  bearhickta  Feuerung. 

Bei  Feuerungen  mit  V'erkokungsplatte  tritt  der 
Ucbelstand  auf,  dafs,  da  die  Kohle  in  grofhcn  Massen 
auf  der  Verkokungsplatte  zusammenbacKt,  von  diesem 
Kuebrn  grofscStücke 
abbrechen  und  auf 
den  Kost  fallen,  wo 
sie  grufse  Zwischen- 
räume  freilassen, 
durch  welche  kalte 
Luft  tritt  un»l  Rauch- 
bildung licrbeiführt 
Diesem  Mangel  soll 
da'lnrch  abgeholfen 
werden,  dafs  zwischen 
der  festen  Verko- 
kungsplattee  unddem 
Roste  i/  eine  beweg- 
liche Platte  f angeordnet  ist,  welche  in  bK'stUndiger 
Bewegung  gehalten  wird,  beispielsweise  durch  Ver- 
bindung mit  dem  Schieber  b.  Durch  den  Schieber  b 
wird  die  in  den  Schacht  a eingerüllte  Kohle  auf  die 
Verkokuugsplatte  c g<‘srh»iben  und  von  dieser  die  vor- 
deren iiberbängendeu  Tlieile  des  Kokskuclieiis  durch  die 
Platte  e abgestufaen  und  auf  den  Kost  d geschoben. 
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Nr.  0IM420«  tieor^je  \V.  Packer  in  Chicago, 
Jll.,  V.  St.  A.  Fonntufifchinf. 

I)ic  Vorrichtung  ist  «htrgctttfllt,  wiilireu'l  tler  Santi  o 
tladnrch  im  l'”ornikaslcu  b l'estgotlrii'ikt  wirtl,  *Ufs 
die  Platte  r,  auf  weUlier  der  Fornikaston  nufruht, 
niUtcls  Stützen  d über  dem  Cvlintler  e getragen  und 
durcli  EinUssen  von  Prcfslnft  in  den  (\vlinderraum 
gegen  eine  Platte  f angehohen  wird.  Entlafst  man 
durch  Hahn  q ilie  l’refsluft  au«  dem  Cvlintler,  tto  «lafs 
letzterer  sinkt,  s«  klapj«t  gleichzeitig  die  an  Annen  h 
um  i schwtnghare 
Platte  f si-itli'.-li 
weg,  durch  Wir- 
kung eines  um  Cy- 
litidcr  befestigten 
Ihdzent  k gegen 
eine  an  den  Armen  h 
hefi'stigte  SehlitZ- 
ftihrung  /.  Darauf 
dreht  man  vun 
Hand  die  Welle  m, 
wodurch  mittels  , 
einer  Gdeiikhebel-  i 
reihe  n die  mit 
Schuhen  o an  tlen 
Stützen  d geführte 
Platte  p und  die  auf 
ihr  befestigten  Mi»delle  q gesenkt  werden,  welche  durch 
Aiissjmrangen  in  der  Platter  in  den  Formkawteu  hinein- 
reichen. Beim  Senken  der  Platte  p treflen  .Ansehliige  r . 
egen  zweiarmige  Hebel  n (an  c angelenkt),  so  dafs 
ic  zw'eiteu  Hebelarme  aufwärts  bewegt  werden  und 

fegen  Stifte  treffen,  welche  am  unteren  Kand  des  ' 
omikasten«  befestigt  sind  und  durch  entsprechende  | 
Löcher  in  c nach  unten  liindurclitreleii.  Der  Form-  > 
kauten  wird  also  an-,  hezw.  von  r nhgehulien  und  ■ 
kann  durch  einen  andern  ersetzt  werden.  Darauf  wird 
Platte  p wieder  angchohen,  das  .Sandsieh  t über  <leu 
Fonnkasten  geschwenkt  und  letzterer  gefüllt,  worauf 
durch  Anstdieii  der  Prefsluft  das  Insleilungschwingen 
von  das  Anhehen  votj  r ^nehst  p\  uiiil  b und  das 
Eindrücken  d(*s  Sundes  auf«  neue  bewirkt  wird. 


Nr.  60546^1.  -lohn  M.  Phillips  und  John 
J.  Fleneing  in  1‘ittshurg,  Pa.,  V.  St.  A.  For- 
richtung  zion  Siebfn,  M'ägfn  und  ro«  Kuhlen. 

Die  Kühlen  w erden  aus  Wagen  a auf  das  Sich  b 
gestürzt  und  füllen  die  Schütte  r,  welche  an  den« 
Gerüst  d hängt,  d ist  an  der  Wägevorrichtung  e auf- 


Nach  Feststellung  des  Gewichtes  der  Kohlen 
feist  der  Bedienende  die  Hn-mse  f,  so  dafs  Kad  g «iclj 
dreht,  ehenso  ein  Kettenrad  i (nicht  siclitlmr)  auf  der- 
selben Welle  und  ebenso  durch  Kette  h das  Ketten- 
rad i'  hat  grufseren  l)urrhnu"<ser  als  i,  folglieh 
wird  »eine  .Achse  hujg.samer  rotiren  als  die  von  i, 
und  soniit  die  Seilscheibe  k*  das  Seil  /'  langsnmer 
abwi«-keln  als  .Scheibe  k das  Seil  /.  c sinkt  also 


(unter  dom  Gewicht  der  Kohlen)  unter  zunehmender 
Schrhgstellung,  bis  die  Kette  m sich  spannt  (punktirte 
Zeichnnng)  und  den  Theil  n der  Schütte  e aufklappt, 
«0  dafs  die  gesichte  und  gewogene  Stückkohle  in  den 
Wagen  o fällt,  und  zwar  mit  sehr  geringer  freier 
Fallhöhe.  Die  Schütte  r steigt  nach  Entladung  durch 
Gegengewicht  p wieder  auf.  Sieb  q und  Schurren  t 
r n n mit  .Schiebern  * s’  zerlegen  das  dnrcli  das 
Sich  6 Fallende  nach  den  Wagen  o'  o*,  oder  lassen  es 
nach  o'  gehen,  oder,  wenn  gcwUnsi-ht,  nacli  o. 

Nr.6ftl892.  Michel  J.  Paul  in  New  York,  N.  Y. 
A’»f//arfrrorriWi/MMg  für  A’oh/en  m.  drrgl. 

a ist  das  die.  Kohlen  enthaltende  Fahrzeug,  b das 
iHe  Vorrichtung  tragende  .Schiff,  e ein  Dampter  oder 
dergleichen,  d und  e sind  zwei  im  Gerüst  f längs- 
verschiebbare Becherwerke  oder  dergleichen,  deren 
Rahmen  mit  Rollen  g auf  entsprechenden  Schienen 
gleiten.  Die  Langsver.sclnebung  wird  bew  irkt  von  dem 
in  b stehenden  Motor  durch  Wellen  AA‘,  Kegelräder- 
paare, Wellen  iP  mit  daran  sitzenden  Zahnrädern, 


eingreifend  in  Zahnstangen  an  d nnd  e.  Der  Antrieb 
der  Becherwerke  erfolgt  von  dem  Motor  mittels  der 
Wellen  Ar,  //',  mm’  und  « h'.  Auf  letzteren  sitzt 
mit  Feder  und  Nuth  ein  Kegelrad.  Die  Wellen  n «* 
treilten  iiiitteU  Kcgelrüderpaan*n  die  .Antriebsw*ellen  ou* 
für  die  Becherwerke.  Die  Einrichtung  erlaubt,  durch 
Vorstrecken  oder  Kinziehen  von  ä unde  die  Gesammt- 
fönlerlänge  beliebig  zu  verändern,  wobei  b stets  im 
Gleichgewicht  bleibt.  Die  Kohlen  gehen  also  aus  a 
auf  das  Becherwerk  d über,  welches  das  Becherwerk  r 
.speist,  vou  dem  aus  die  Kuhlen  nach  c gelangen. 

Nr.  6GolV6.  Gustav  Kngdal)  in  Chicago, 
Jll.,  St  A.  f'orneh/ung  zum  Ifeschicken  von  An~ 
wärmöfen. 

a ist  ein  io  den  Ofen  b einzuführendes  Packet 
.Abfalleisen.  Der  Träger  c fUr  dasselbe  ist  an  der  Lauf- 
katze d aufgehängt.  e ist  eine  Antriebsriemenscheibe, 
welche  der  Welle  f 
nach  Belieben  An- 
trieb in  beiderlei 
Richtung  giebl,  oder 
aufser  Eingriff  mit 
ihr  gebracht  werden 
kann.  AufderW'clle 
f sind  Rüder  g mit 
Zapfen  h am  Umfang 
aufgekoilt.  t ist  (in 
der  Längsnehtnng  ge- 
sehen) eine  Schau- 
fel mit  einer  Reihe 
Löchern  im  Stiel,  ln  diese  Löcher  greifen  die  Zapfen  h 
ein,  so  dafs  die  Schaufel  » vor-  oder  zorückbewegt  wird, 
nachdem  das  Packet  b darauf  abgelegt  und  die  Welle /* 
mit  der  Antrirbssebeihe  $ gekuppelt  worden  ist  Das 
.Ausziehen  de«  Packetes  erfolgt  mit  einem  der  Schaufel  i 
PDtsprfcheudcu  Haken. 


Digitized  by  Google 


Februar  1902. 


Bericht  übtr  »m*  und  auttländinth«  Patente. 


Suhl  und  Eben.  1G9 


Nr.  664  lOS.  George  A.  Turn  bull  in  Cbicngo, 
Jll.,  V.  8t.  A.  Vorrichtung  tue  HereUUung  ton  Gitter’ 
bi  ecken. 

Die  F.rbndung  bezweckt  die  Herstellung  von  (litter* 
blechen  nach  Art  der  amerikanischen  ratentRchriften 
\r.  G4205G  und  051590,  dargentellt  in  Figur  2,  deren 
Stege  au  den  zusaiiimenstufsenden  Rhundienockeo  r so 
gefaltet  sind,  dafs  der  Qoersohnitt  /\  • gestaltet  ist. 
Die  Bleche  werden  zanäciist  zwischen  zwei  Walzen 
eingeführt , von  denen  die  erster«  («)  mit  Mt^er- 
icbneiden  in  folgender  Anordnang  besetzt  ist 
welche  zwischen  entHjtrechendc  Kingrippen  der  zweiten 
Walze  b greifen  (.^igur  1).  Die  Bleche  werden  also 
mit  entsprechend  angeordneten  Schlitzen  versehen.  In 
ieden  Schlitz  greift  heim  Fortschreiten  des  Bleches  je 
einer  von  an  der  Walz©  6 befestigen  V * 

Stempeln  x ein  (Figur  3).  Dieselbeo  drücken  dabei 
die  Schlitzränder  abwärts  zwischen  entsprechende 
Rippen  g der  unteren  Walze,  so  dafs  die  Stege  t 
zwischen  den  Schlitzen  gefaltet  werden.  Bei  der 
Walze  c dringt  je  ein  starker  Dorn  d in  jeden 


Schlitz  der  mittleren  Reihe  ein  und  erweitert  denselben 
n der  in  Figur  2 gezeigten  Rbombengestalt.  l^abci 
werden  je  zwei  reclits  und  links  benuclibarte  >ScblitZ' 
reiben  so  weit  narb  answärts  verschoben,  dafs  sie  bei 
den  Walzen  e von  den  Kanten  der  einseitig  ab- 
geschrägten  Dorne  f*  erfafst  werden  (Figur  4 1.  Die- 
sellien  bilden  je  zwei  Reihen  links  and  rechts  von  der 
mittleren  d\  wclrh«  lias  Blech  durch  F.iiigrcifcn  in 
die  mittlere  Rhomhenreihe  halt.  Da  die  .Abschriigungcti 
der  Dome  f‘  und  f*  nach  aulsen  gerichtet  sind,  so’ 
werden  bei  völligem  Kindringen  derselben  in  die  zu- 
gebörigen  vier  Scblitzreihen  diese  nach  aufsen  aiis- 
emandergczogcii,  unter  Bildung  je  zweier  weiterer 
Rhombeareihen  rechts  uud  linlks  von  der  mittleren. 
Dasselbe  Spiel  wiederholt  sich  nnter  der  nnchsten 
Walze  mit  «len  H.  und  4.,  unter  der  nächsten  mit  den 
5.  und  6.  Rhumbenreilien  (von  der  mittleren  Reihe  aus 
gezählt)  o.  B.  w.,  so  dafs  das  hei  a geschlitzte  und  bei 
b gefaltete  Blech  nnter  den  Walzen  e,  e u.  s.  w.  von 
der  Mitte  angefangt^ii  nach  aufsen  forlschreiten«!  aus- 
einaodergezogen  wird,  zu  der  in  Fignr  2 gezeigten 
Gestalt  Das  .\useinanderziehen  kann  auch  von  einem 
Blecbrand  zuni  andern  fortschrciteo ; diu  Faltrichtuog 
der  Stege  kann  abgeändert  werden. 


Nr.  666364.  William  A.  McAdams  in  New 
York  AueUeidung  für  Sehmeiztiegei. 

Die  F.rtiiidung  besteht  in  einer  Auskleidung  für 
Scbinelztiegel,  in  welclien  vorwiegend  Aluminium- 
I.egirungeu.  welche  Zink  nnd  Kupfer  enthalten,  ge- 
schmolzen w'crden  können.  Die  Auskleidung  darf 
weder  Silicium  an  die  Legiriing  abgeben,  noch,  wie 
bei  Kisentiegeln  der  Kall,  sit^  mit  der  Schmelze 
legireii.  Ein  eiserner  oder  thönemer  Schmelztiegel 


wird  mit  einer  Masse  von  einem  Theil  Kupferoxyd 
I und  vier  Tbeilen  Mangnuozyd,  mit  Wasser  nngerüb'rl, 
etwa  8 bis  6 mm  dick  uusgcstrichen.  Die  Masse  wird 
' getrocknet  und  etwa  eine  Stunde  bei  IHX)  bis  12tX'®  l'. 
\ gebrannt  Das  Manguiioxyil  soll  aus  «‘iiirm  käuflicbeii 
I Präparat  dundi  Krbitzen  bi?«  zum  8«'bmelzen  un«l  l*ulvcni 
I bergcstellt  werden  (um  es  dirbter  zu  luaeben  y). 

j 666035.  Timothy  l.oiig  in  Cicvelund, 

I Ohio,  V.  St.  A.  Vorrichtung  zum  h'nlladfn  ron 
I Kohlen  und  dergl. 

Der  zu  entladende  Wagen  a steht  nuf  dem  Ocb  isc  i, 

' befestigt  auf  der  IMattfurm  r,  mit  Riidern  auf  «letii 
I nach  links  geneigten  (itdeise  d versebiehbar.  Das 

Gfleise  d li«^gt 
auf  dem  (icrÜKt 
/>.  .An  demsel- 
ben sin«!  links 
Kabel  e (aufzu- 
wimleii  dur«‘h 
Win«le  ()  bei  «• 
ln*festigt.,  rcrhtR 
Kabel  g (mit 
Orgeiigrw'ichtA) 
bei  7*  liefestigt. 

Wimie  I be- 
thaligi  «lic  Kla- 
scdieuzüg«-  k und 
/,  welfbe  die 
Seburre  m tra- 
gen, deren  Riii'k- 
seit«  im  Genist  o 
ge  führt  ist.  Wird 
«lic  Win«lc  f an- 
getricbcii,  so 
bi'j<t  sieb  das 
Gerüst  D links 
I an,  c rollt  gegen  «lie  Ans-chlagscbiene  v und  «1er 
Wagen  a lehnt  siHi  mit  seiner  .Seite  an  die  Kabel  g 
I an.  D steigt  mm  in  dieser  Lage  so  lange  auf,  bis 
I die  Gabeln  </  an  den  Zapfen  r sich  fangen,  worauf 
* beim  weiteren  Anbeben  «ler  Wagen  a anikip)it,  wie 
punktirt  dargestellt 

I Nr.  665346.  D«>uiH  Mayer  in  Munkato, 

I Minn.  Krnflhammer  mit  federnder  AuPiängung. 

I (I  ist  di*r  Hammer,  b dessen  liublei  Kopf  mit  verti- 
; culen  .Scitenseblitzcii  e und.  m einer  zu  letzteren  reebt- 
j w'inklig  stebcu'ieii  Eben«,  liurizontalen  Lageriiutbeii  d 

I 


j für  die  (iuerglic>l«‘i*  e «ler  Gel*'rikverbin«lung  f gC 
• h ist  ein«*  zwischen  y iiii«l  y'  ang«'‘H'ilnel«;  Fc1«t, 
, I die  Buchs«',  mit  welcher  «lie  Voiricbtung  un  «ler 
Kurbelstang«‘A- befestigt  ist.  Die  Atifliängung  ist«dnfacb, 

! kräftig  nnd  dämpft  wirksam  die  sebiidlichen  Stöfse. 


Digitized  by  Google 


170  Slahl  und  Eisen. 


B$richt  äbtr  tn>  und  ausländUcht  FatenU. 


ii.  Jahrg.  Nr.  3. 


Nr.  005492.  Huj^o  Hardh  in  Cleveland, 
Ohio,  V.  8t.  A.  llochtifett. 

Die  Krtindun"  he/ieht  sii-h  auf  die  Vertheiliinp 
und  Vorwärmung  des  Windes,  welcher  in  das  Ofen- 
innere  durch  in  der 
Wand  angi'ortinctc 
Ringdii^en  n un<l  b, 
durcli  in  einer  mitt- 
leren Säule  e ange- 
urdnete  Düsen  d.  und 
durch  den  Hoden  e 
durchsetzende  Düsen 
f eintritt,  während 
die  Gichtgase  durch 
Oeffnungen  g und 
Ruhr  h entweichen. 
Der  Wind  wird  dabei 
ans  der  Leitung  ( 
durch  Ventil  k-  und 
Kammer  / den  Düsen 
f zugetuhrt,  durch  m 
M 0 unter  starker  Vor- 
wärmung nach  den 
Düsen  f/,  durch  Kam- 
mer /*,  vielfache 
Kohre  9,  Ring  r, 
vielfache  Kanäle 
unter  Vorwärmung  in  r and  if,  nach  den  Düsen  a.  Kin 
Windstrom  aus  Kammer  / durch  Kanäle  t kühlt  den 
unteren  Säulentheil,  ein  anderer  aus  Kammer  /)  durch 
Kanäle  u die  Ofenwand.  Letzterer  tritt  theilweise  in 
den  Ringkanal  r nnd  Vorwarmkanäle  w für  die  Wind- 
leitungen g. 


Nr.  665227.  Joseph  O.  Johnston  in  Detroit, 
Mich.,  V.  8t.  A.  Fördcrrorrfch/mig. 

Figur  2 stellt  in  grüfsereiu  Mnfsstahe  das  linke 
Ende  von  Figur  1 dar.  Die  Vorriehtiing  ist  zur  Fort- 
bewegung schwerer  (iufsstücke  a bestimmt,  welche 
auf  dem  festen  (etwa  50  m langen)  Kahnien  ö liegen. 
Die  Fortbewegung  gesrhieht,  indem  ein  Rahmen  c, 
ober  das  Niveau  von  b angehoben,  die  Gufsstücke 
anhebt  und  mit  ilem  Rahmen  d,  in  welchem  c gelagert 
und  welcher  in  dem  Rahmen  b längs  verschiebbar  ist. 


' seine  Rechtshewegnng  begrenzenden  Anschlag  an. 
Geht  also  jetzt  der  Kähmen  d nach  rechts,  so  sinkt 
Rahiiion  r;  gidit  darauf  d nach  links,  so  geht  c un- 
belastet mit,  bis  er  durch  Anschlag  / aufgehalteu 
wird.  Die  weitere  Linksbewegung  von  d hebt  also  c 
wieiler  an.  Geht  darauf  </  nach  rechts,  so  geht  e be- 
lastet mit.  bis  er  in  seiner  Kechtsbewegung  aufgehalten 
und  dadurch  gesenkt  wird  u.  8.  f. 

« 

Nr.  663945.  John  Ä.  Waldburger  und  William 
i J.  Smith,  McKeesport,  Pa.  Gitf$pfanne  für  gp- 
schmofzenfs  Mrtnil. 

Der  obere  Rand  der  Auskleidung  der  Giefspfanne  a 
wird  durch  einen,  zweckmäfsig  aus  einzelnen  Stücken 
zusammengesetzten  eisernen  Ring  b gebildet;  derselbe 
ist  mittels  Schrauben  c befestig  und  trägt  auf  der 
Atifsenseite  Ripjien  oder  Nasen,  welche  ihn  in  einem 
gewissen,  mit  Lehm  auszofüllendeD  Abstand  von  der 
Gefäfswand  halten.  Der  untere  Theil  d der  Aus- 
I kleidung  besteht  ans  feuerfestem  Material,  welches 
• länger  ausdaueii  als  sonst,  da  der  obere  eiserne  Rand, 

; an  welchem  sich  eine  Kruste  e von  erstarrtem  Metall 
aosetzt,  beim  Entfernen  des 
^ C ~ c ß k J®4*tercn  nicht  so  leicht  be- 
schädigt  wird,  als  wenn  er, 
wie  üblich,  ebenfalls  aus 
^ n feuerfester  Masse  bestände. 

ff  Der  mittlere  Theil  der  Bo- 

^ njt.  denbekleidung  wird  zweck- 

rnäfsig  aus  einem  besonderen 
Stück  hergestellt,  welches 
I entfernt  wird,  wenn  durch  f ein  Werkzeug  zutn  Aus- 
! stofsen  des  am  Boden  sitzenden  erstarrten  Metalls  ein- 
I geführt  werden  soll.  Aufserdem  ermöglicht  diese  An- 
ordnung die  Anwendung  einer  Vorrichtung  zum  Aus- 
drücken des  am  Bode.n  des  Gefäfses  erstarrten  Metall- 
kuchens, da  ein  durch  die  Oeffnung  f eindringender 
Stempel  lediglich  den  Pfropfen  g und  den  mittleren 
Theil  der  feuerfesten  Bodenanskleiduog  ausstöfst, 
während  d durch  den  Ring  6 in  Lage  erhalten  wird. 
Das  in  der  Bodenauskleidung  ausgcbrochene  Loch 
kann  noch  Kutfemung  des  erstarrten  Metallkuchens 
leicht  ergänzt  werden. 


z.  B.  nach  rechts  bewegt  wird.  Darauf  senkt  sich 
der  Rahmen  r,  bis  die  Stücke  a wieder  auf  den 
Rahmen  b zu  liegen  kommen.  Rahmen  c und  d gehen 
dann  nach  links,  c lielü  die  Stücke  a an  u.  ».  f.  Der 
Rühmen  b ruht  in  Ahständi-n  von  etwa  5 m auf  Lagern  e 
mit  trogformigcn  Radspuren,  in  welchen  die  «len 
Rjihnien  d tragenden  Rollen  f hin  und  her  gehen. 
Rahmen  d ist  durch  ein  Querhaupt  am  en<Üosen 
8eil  h befestigt  lind  erhält  somit  dureli  th-n  in  this 
Seil  eingeschalteten  Kriiffkolbeii  i Hin-  und  llcihewe- 
gung.  An  den  inneren  Wangenseiten  hat  der  Ualimen  rf 
schräg  nach  rechts  ansteigende  Scljlitzführungcn  ^on 
— • Form,  in  welchen  den  Rahmen  e tragende 

Rollen  ic  gleiten.  Ist  der  Halimen  c angehoben  (also 
t,-  am  rechten  Ende  der  Schlitzfiihrüng.  Stellung  in 
der  Figur),  so  Hegt  er  mit  seinem  rechten  Ende  an  einem 


N>.  662928.  Edward  J.  Duff  in  Liverpool, 
England.  (Jaserzruger. 

Der  Gaserzenger  ist  vorzugsweise  znr  Herstellung 
von  Gas  für  Gasmaschinen  aus  bituminöser  KoUlo  he- 

stimmL  Die  Ver- 
naung  w ird  durch 
bei  a fintit'tende 
Luft  (Wzw.  Luft 
und  Dajiipf)  unter- 
halten. Die  aus 
den  ol*er«n  Kuh- 
lenschichten  de- 
stilUrendeD,  viel 
condensirbare 
Dänipfe  enthal- 
tenden Gose  wer- 
den mittels  des 
Injectors  6 durch 
Rohr  c nach  ab- 
wärts nntiT  den 
dem  Verbren- 
uungsrost«/ gegen- 
übvrliegendeu 
Rost  e gesaugt, 
»teigen  durch 
diesen  und  die 
glulicnile  Kohle  dnrül>er  auf.  werden  dal>ei  in  perma- 
nentes Gas  zerlegt  und  entweichen  mit  dem  in  der 
glühenden  Schicht  erzeugten  Gase  bei  f. 
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Statistisches. 


Et7eugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

■ enat  Oscember  1901 

Werke 

Krxeu4(uaK 

(flnEK-Bl 

Tooneo. 

Rheinland -Westfalen , ohne  Saarhezirk  und  ohne 

Siegerland 

18 

22  2ß7 

Paddel- 

Siegerland.  I«aha)»ezirk  und  Hessen  - Nüv<au  . . . 

21 

40  74:t 

Rohel«en 

Schlesien  und  Pommern 

Königreich  Sachsen 

11 

30  830 

und 

Hannover  und  Hraunsohweig 

l 

— 

Splef^el- 

Üajern,  Wdrtteml>erg  und  ThQringen 

1 

i 200 

Saarbezirk.  Lothringen  und  Luzemhurg 

8 

22  140 

einen. 

Puddelroheisen  Sa.  . . . 

bo 

12fJ  180 

(im  Novhr,  1901 

58 

1UU086) 

(im  Üeebr.  1900  

öS 

128  *91  ( 

Rheininnd  - Weslfaleii,  ohne  Saarbezirk  und  ohne 

Siegerland 

29  980 

Bow€»meir- 

Siegerland,  Lahnintzirk  und  Hessen  • Nassau  . . . 

4<iß 

Schlesien  und  Pommern 

3915 

Bolaeinen . 

Hannover  und  Hraiinsehweig 

3 580 

Bes.>4emerrohei9en  Sa.  . . 

H 

37  941 

(im  Novbr.  1901 

7 

32  737) 

(im  Dechr.  19(K) 

7 

*3  :i70) 

Rheinland  - Westfalen,  ohne  Sa;irt>ezirk  und  ohne 

Siegerland 

12 

141  993 

Sicgerland,  I.ahnl>ezirk  und  Hessen  • Nassau  . . . 

1 

307 

X'lionann- 

Schlesien  und  Ponimern 

3 

15  397 

Hannover  und  Rraunschwew 

1 

18  048 

Rolielneu. 

Bayern,  Würllemherg  und  Thüringen 

4U1U 

Saarl>ezirk.  Lothringen  und  Luxemburg 

Iß 

171  954 

Thomasroheisen  Sa.  , . 

3+ 

351  709 

(im  Novhr.  1901 

3<>8  872) 

(im  Decbr.  190t) 

35 

410  783) 

Rheinland  - Westfalen , ohne  Saarl>ezirk  und  ohne 

Siegerland 

13 

.58  131 

Grlerweirei- 

Siegerland,  Lahiil>ezirk  und  Hessen  • Nassau  . . . 

9 0Ö2 

Rolieln«*n 

Schlesien  und  Pommern 

Königreich  Sachsen 

7 

13  656 

and 

Hannover  und  Braunschweig 

2 

5 560 

Gnr«'Wfaa.iren 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen 

2 

2 231 

Saarbezirk,  l.iOthringen  und  Luxemburg 

8 

43  069 

I.  SchneUiuar. 

Giefsereiroheisen  Sa.  , . 

(im  Novbr.  IIKH 

■ 

(im  Decbr.  1900  

Zusammenstellung: 
Puddelrohciscn  und  Spiegelei.seri  .... 

120  186 

Be.ssemerrohcisen 

— 

37  941 

Thomasroheisen 

— 

351  709 

Giefsereiroheben 

— 

131  709 

Erzeugung  im  Oeceraber  1901 

— 

041  545 

Erzeugung  im  Novemtier  1901 

— 

627,356 

Erzeugung  im  December  1900  

— 

720  790 

Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  31.  December  1901  . 

7 785  887 

Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  31.  December  P.HK)  . 

— 

8 422  842 

Erzeugung  der  Bezirke: 

IVebr.  1001 
ToBDeD. 

Vom  1.  Jen.  bU 
31.  Ueebr.  1901 
Tonnen. 

Rheiniand-Westfakn,  ohne  Saar  und  ohne  Si^en 

254  371 

3014844 

Siegcriand,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau  .... 

50  578 

B3*712 

Schlesien  und  Pommern 

63S04 

762  843 

Königreich  Sachsen 

— 

20  942 

Hannover  und  Hraunschweig 

27  IH8 

341  985 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen 

10  bU 

113813 

Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

2 :7  UI3 

2 896  748 

Sa.  DeuLsches  Keicii  | t>il  f>+5  | 7 78öSa7 
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Berichte  über  VersammJungen  aue  Fachrereinen. 


2«.  Jahrg.  Nr.  3. 


Berichte  Uber  Yersaminlungfen  aus  Fachyereinen. 


American  Society  of  Mechanical 
Engineers. 

Die  Anfang  Deeember  in  New  York  stattgehabte  | 
Versammlung  wurde  durch  eine  Ansprache  des  neu-  : 
j^cwäbUen  IViwidenten  S.  T.  We  11  m an,  Clcveland,  j 
Ohio,  cröfffiet,  welcher  sic)»  ül>er:  I 

Die  Entwicklung  der  Herdofen  >SUh)bereltan|'  in 
den  »reinigten  Staaten  | 

verbreitete.  I 

Schon  im  Jahre  1772,  so  führte  der  Ui-dner  aus, 
war  der  Gedanke,  durch  ZusammenschnieUen  von  (Jufs* 
und  Schmiedeisen  auf  dem  llertie  Stahl  zu  bereiten, 
von  dem  französischen  I*hilusnpheii  K^nuniur  aus-  . 
esprochen  und  noch  im  18.  sowie  in  der  ersten  Hälfte  j 
es  19.  .lahrhundcrts  eine  Reihe  von  VerKuchei»  an- 
gestellt worden,  diesen  Gedanken  in  die  That  um-  ' 
^U!^etzen.  Aber  wenn  es  auch  unter  enormem  Brenn-  : 

Stoffaufwand  gelang,  die  zmn  Schmelzen  nöthiee  Hitze 
zu  erzielen,  so  scheiterten  doch  alle  diese  Versuche 
an  der  geringen  Kenerheständigkeit  des  Ofennmterials. 
18tU  wurde  von  C,  W.  Siemens  das  Schiiicizen  von 
Stahl  im  Herdofen  mit  Wärmespe.ichern  vorgeschlagen 
und  auch  von  einigen  Interessenten  zunäi'hst  in  kleinem 
Mafsstabe  versucht;  praktischen  Erfolg  aber  erzielten 
erst  Fierre  und  Ktoile  Martin  in  .Sireuil  hei  Paris 
im  Jahre  18t>4,  und  durch  ihre  Versuche  wurde  bald 
das  Augenmerk  der  gesammten  eisenhüttenniäunischen 
Welt  auf  den  neuen  Ofen  gelenkt.  In  Amerika  wurde 
der  erste  Herdofen  von  Cooper,  Hewitt  & Co.,  Trenton,  i 
X.  J.,  gebaut  und  Ende  18(>8  unter  mannigfachen 
Schwierigkeiten  in  lh*trieb  gesetzt.  Zunächst  wollte  ! 
es  nicht  gelingen,  gutes  Gas  in  den  Generatoren  zu  ' 
erzeugen,  was  jedoch  nicht  an  deren  mangelhafter  j 
Bauart,  sondeni  vielmehr  daran  lag,  dafs  man  sie  Ins  i 
ohen  hin  mit  Kohle  dicht  augeftült  hatte,  so  dafs  die  ^ 
an»  Boden  erzeugte  Hitze  kaum  ausreichte,  aus  den  I 
oberen  Lugen  die  Feuchtigkeit  aosziitreibeu;  nachdem 
man  den  Fehler  einmal  erkannt,  hutte  man  keine 
weiteren  tSchwierigkeiten  mit  den  Erzeugern.  Der  Ofen 
selbst  war  gut  construirt  bis  a»»f  den  Herd,  der  viel 
zu  flach  und  zu  niinlrig  war,  um  die  vorgesehen»-  Stahl- 
menge  (4  bis  6 t)  zu  fassen.  An  der  Vonlerseite  des 
Ofens,  vor  dem  Abstich,  war  eine  Art  Vorlierd  be- 
festigt, in  dessen  Boden  «ich  ein  Abflufsrohr  mit  ein- 
gepafstem  Thonpfrojifen  befand.  Die  Coquillen  wurden, 
zu  Gespannen  venunigt,  auf  Wagen  gesetzt  und  auf 
einem  Sclunalspurgelcise  zun»  Abstich  gefahren.  Ala  | 
Einsatz  wurde  Franklinit-Koheisen  mit  Puddelcisen  j 
mnl  Stahlschrott  verwendet;  leider  aber  hatte  man  kein 
Ferromangan  zur  Rückkohlung,  da  damals  in  Amerika  > 
noch  keins  erzeugt  wurde.  Statt  dessen  benutzte  man  [ 
zur  Desoxydation  FrankiinitKoheisen  und  zwar  etwa  i 
1 bis  1*>7»  des  Einsatzes;  dhjses  Roheisen  enthielt  ! 
annähernd  10*/«  Mangan,  so  dafs  der  erzeugte  .Stahl  1 
nieht  mehr  als  OjUlö®/«  Mangan  enthielt  und  sich 
inf»>lge»les8en,  aufser  bei  sehr  hoher  Temperatur,  sehr  - 
schlecht  verwalzen  liefs.  Eine  grofse  Schwierigkeit 
lag  ferner  darin,  dafs  man  l»ei  der  unzureichenden 
Feuerbestäiidigkeit  der  Ofeu-Zusteliung  das  Bad  im 
Ofen  nicht  wesentlich  über  die  für  das  Giefsen  er- 
forderliche Tempenilur  erhitzen  konnte,  so  dafs  häufig  ^ 
w'ühreiid  de«  Giefseiis  der  Stahl  am  Absthdi  oder  auf 
«len»  Vorherd  einfror.  Diese  Mifserfolge  bewirkten, 
dafs  mau  nach  etwa  einjähriger,  vielfach  unterbrochener  I 
BetrU-bszeit  die  Versuche  gänzlich  einstellte  und  es  > 
Andern  übcrliefa,  dieselben  zu  praktihclo-m  Erfolge 


weiterzntühren.  Die  Bay  State  Iron  Works  in  South 
Boston,  welche  in  jener  Zeit  mit  der  Heia»telhmg  von 
EiKenbnhnschieuen  mit  Stahlköpfen  beschäftigt  waren, 
hcschlossen , einen  Versuch  mit  Herdofenstahl  zu 
machen.  Neben  einem  Ofen  von  5 t Fassung  und  deu 
erforderlichen  Gaserzeugern  wurden  ein  Vorwärmofen 
sowie  mehrere  Tiegelöfen  zur  Herstellung  von  Ferro- 
iimngan  (von  35  bis  4ü7«  Mn)  aus  schwarzem  Mangan- 
erz, Spiegeleisen,  Holzkohle  und  Kalk  gebaut.  Der 
Einsatz  bestand  aus  Puddclroheiseu,  Schrott  und  eng- 
lischem West  Cumberland  Hämatit,  Der  erzeugle 
Stahl  wurde  zu  Stäben  ausgewnlzt  und  aus  diesen  die 
oberst«  Lage  des  Schienenpacketes  gebildet;  dasselbe 
schweifste  ausgezeichnet  und  die  Schienen  liefsen  nichts 
zu  wünschen  Übrig.  Allein  schon  wanm  die  Tage  der 
geschweifsten  Schienen  gezählt,  überall  traten  Stahl- 
scliienen  an  ihre  Stelle,  so  dafs  die  Bay  State  Com- 
uany  »ich  nach  einer  anderen  Verwendung  für  ihren 
lierdofenstahi  umsehen  mufste.  Aufser  Schienen  fahri- 
cirte  sie  in  grofsem  Mafsstabe  Eisenbleche  für  Kessel 
und  Ffuerkästen,  welche  sehr  gut  eingetülirt,  jedoch 
in  der  Herstellung  sehr  theuer  w’aren,  da  das  an  sich 
kostspielige^  Material,  gepuddeltes  Hulzkohlen-Roheisen, 
noch  den  Nachtheil  hatte,  dafs  der  Ausachufs  infolge 
von  Blasenbildung  nurserordcntlich  hoch  (40bis607o) 
war.  Man  verpachte  daher,  die  Bleche  aus  dem  Herd- 
ofenstahl  zu  walzen,  waa  jedoch  zunächst  — wegen 
zu  liohen  Phospliorgchiilies  — nicht  gelingen  wollte, 
bis  man  als  Einsatz  im  Herdofen  ein  Material  ver- 
wendete, das  im  T^ke  Chaiiiplain  District  direct  aus 
dem  Erz  in  dem  alten  Katalonischen  Kennfeuer 
hergpstcllt  war.  Der  Stalil  aus  diesem  Material  liefs 
sich  Ihm  jeder  Temperatur  vorzügliidi  verarbeiten;  die 
Bleche  zeigten  w eder  Blasen  noch  sonstige  Fehler  und 
w ariMi  dabei  bedeutend  billiger  als  die  besten  Eisenbleche. 

Weiter  wurde  dann  ein  Herdofen  von  der  Nashua 
Iron  Co.  gebaut,  an  dem  die  wesentlichste  Neuerung 
darin  bestand,  dafs  nicht  mehr  durch  einen  Vorherd, 
sondern  mittels  einer  fahrbaren  Pfanne  in  Gruben  ge- 
gossen wurde;  gleichzeitig  bauten  auch  Sinzer, 
Nimick  & Co,  einen  5-t-Herdofen ; du  erste  Werk 
aber,  das  ausschliefslich  zur  Erzeugung  von  Herdofen- 
stahl erbaut  wurde,  war  dasjenige  der  Ohio  Iron  and 
Steel  (^impany,  (Ucvcland  (1B74).  Es  bestand  aus 
zwei  Herdofen  von  je  7 t,  einem  Vorwärmofen  und 
einem  Tiegelofen  für  Ferromangan,  beide  mit  Wännc- 
speichern.  Zum  erstenmal  wurde  hier  du  Chargir- 
plateao  ungefähr  10  Fufs  über  der  Uüttensohle  an- 
gelegt und  dos  Kinsatzniatorial  mittels  hydraulischer 
Aufzüge  gehoben.  Gegossen  wurde  ebenfalls  mittels 
einer  Pfanne,  welche  jedoch  nicht  auf  einem  Wagen 
ruhte,  sondern  an  einem  einfachen  Drehkrahn  hing, 
dessen  Auslacler  zu  den  Abstichen  beider  Oefen  reichte 
und  die  Giefsgruben  bestreichen  konnte.  Der  Ein- 
satz bestand  auch  hier  aus  Holzkohlen-Schmiedeblöckes 
aus  dem  Lake  Chamjdain  District  -und  Holzkohlen- 
roheisen  vom  Lake  .Superior;  späterhin  wurde  statt 
der  crsterei»  in  gröfserem  Umfange  Schmiedeisen  ver- 
wtMxict,  das  in  mechanischen  Puddelofen  aus  Bessemer- 
roheisen gepuddelt  war;  auch  wurde  Eisen  ans  dem 
Pemot-Ofen  nach  Krupp-Beil  verwendet.  Im  Jahn* 
1878  wurde  die  Anlage  der  Otis  (k»mpany  um  zwei 
15-t-Oefcn  vergröfsert;  einen  gleichen  Zuwachs  erfuhr 
sie  im  Jahre  18H1  und  1B87.  Diese  zuletzt  gebauten 
Oefen  unterscheiden  sich  insofern  wesentlich  von  den 
früheren,  als  die  Kammern  anstatt  unter  den  Ofen, 
unter  die  Chargirbühne  gelegt  wurden,  wodurch  die 
Einschaltung  eines  Staubsackes  zwischen  jeder  Kammer 
uud  dem  Of»-D  ermöglicht  wurde. 
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Der  erste  basische  Rerdüfcostahl  in  Araeriks 
wtmie  auf  den  Otis  Works  im  Jahre  1886  gemadit;  ! 
es  wurde  einer  der  Ocfen  mit  aus  Steiennark  be-  ' 
zogenem  Ma^esit  zu^estellt  und  darin  basischer  Stahl 
erzen^,  der  ftllen  Anfordernngen  genügte.  Wenige  , 
Monate  später  wurde  das  basische  Verfahren  in  dem  l 
Harrisburger  Werk  der  Pennsylvania  Company  und 
den  Carnegie  Works  »u  Uomcstead  eingeRihrt;  heute 
aber  wird  mindestens  V4  alles  in  Amerika  erzeugten 
Herdofcnstahls  mittels  des  basischen  Verfahrens  her- 
gestellt. Es  unterliegt  auch  hente  keinem  Zweifel 
mehr,  dafs  die  allerbesten  Qualitätseiseii  im  basischen 
Herdofen  billiger  und  besser  als  auf  irgend  welchem 
anderen  Wege  erzeugt  werden  können;  das  basische 
V'^erfahren  ist  50  einfach  in  der  Theorie  sowohl  als 
in  der  Praxis,  dafs  man  sich  wundem  inufs,  dufs  es 
nicht  eher  erfunden  wurde;  beruht  cs  doch  auf  den- 
selben Grundsätzen  nnd  denselben  Reactionen  wie  der 
Generationen  früher  bekannte  Puddelprocefs. 

Sehr  bald  nach  der  Erbauung  der  Otis  Steel 
Works  entstanden  überall  in  den  V'ereinigten  Staaten 
Herdofen-Stahlwerke,  deren  Aiifzählnng  zu  weit  führen 
würde,  von  denen  aber  die  Carnegie  Works  zu  Tlomes- 
teail  als  das  bedeutendste  genannt  sei.  Dieses  Werk  ist 
jetzt  mit  seinen  4H  Ocfen  von  je  40  bi*  50  t Fassung 
und  einer  Jahresproduction  von  mindestens  1.600000  t 
das  bedeutendste  Herdofen-Stahlwerk  der  Welt.  Neuer- 
dings bat  die  Gröfse  der  Oefen  bedeutend  zugenonimen; 
Oftett  von  100  t sind  im  Bau  und  solche  von  200  t 
projectirt.  Die  Erzeugung  von  Ilerdofenstahl  in  den 
Vereinigten  Staaten  ist  gestiegen  von  898  t im  Jahre 


1860  auf  3402552  t im  Jahre  1000  gegen  6684  770  t 
BessernerstAhl  im  Jahre  1900.  VV'enige  Bessciner-Stahl- 
werke  sind  in  den  letzten  Jahren  an^^legt  worden, 
und  aller  V^oraussehung  narb  ist  die  Zeit  nicht  fern, 
du  die  Production  an  Herdofenstuhl  jene  von  Bessemer- 
stahl übersteigen  nnd  vielleicht  seihst  der  Ausspruch 
Holleys  Thatsaehe  wird:  «Der  Siemens  - Martin- 

Procefs  wird  noch  zu  der  Beerdigung  des  Bessemer- 
processes  gehen.“ 

Ein  weiterer  V'ortrag  von  U.  L.  Oantt  betraf  das 
Löhnungssysteni,  ein  Thema,  das  hekanntermufsen 
in  letzter  Zeit  in  den  Vereinigten  Staaten  lebhafte 
Bearbeitung  von  den  verschiedensten  Autoren  gefunden 
hat.*  Wir  beabsichtigen,  auf  die  interessanten  Aus- 
führungen des  Verfassers,  welche  ein  in  einer  zu  den 
Bethlehem  Steel  Works  gehörigen  Maschinenbau- Werk- 
*tätte  eingeführte*  System  hetretfen,  zurftckzukommen. 
Weitere  Mittheilungen  von  Professor  C.  If.  Benjamin 
bezogen  sich  auf  das  Auseinanderfliegen  von 
kleinen  gu fseisern en Sch  wungrädern.  V'erfosser 
hat  mit  16  Schwnngrädcrn  von  je  24  Zoll  Durchmesser 
Versuche  angestellt,  indem  er  sie  mit  immer  gröfseren 
Geschwindigkeiten  laufen  liefs,  bis  sie  auseinander- 
flogen.  V'ortragender  kommt  zu  dem  Schlufs,  dafs  der 
BUS  eiuem  Stück  gefertigte  Schwungradkranz  am  meisten 
Sicherheit  giebt,  sowie  dafs  Verbindungsstellen  im 
Kranze  stets  die  schwachen  Punkte  sind,  Inghesondere 
wenn  sie  im  .Mittel  der  Arme  liegen. 
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Britischeft  Oescbäfto-  und  Zeitongsgebahren« 

Im  Anschlafs  an  die  unter  gleichem  Titel  auf 
Seite  Ho  der  Nr.  2 von  „Stahl  und  Eisen“  11K>2  ver- 
öffentlichte Mittheilnng  bringen  wir  weiter  znr  Kennt-  j 
nifs  unserer  Leser,  dafs  bi*  zum  Beflactionsschlurs  - 
dieser  Nummer  auf  unsere  Schreiben  vom  28.  December 
vorigen  Jahre*  weder  eine  Antwort  von  Sir  Richard  ! 
Tangye,  noch  vom  Herausgeber  des  „Engineer“  ein- 
gegangen war,  obwohl  wir  uns  anfserden  auch  noch 
durch  Freunde  und  Behörden  Mühe  gegeben  haben, 
eine  Antwort  zu  erhalten.  Wir  müssen  daher  die  im 
„Engineer“  vom  6.  December  v.  J.  von  Sir  Richard  | 
Tangye  aufgcstellte  Behauptung  für  an  wahr  erklären,  I 
bis  derselbe  den  Beweis  für  ihre  Richtigkeit  erbraclit  ' 
bat,  und  unsere  Leser  bitten,  die  Conseqneazcn  zu 
ziehen,  über  welche  wir  für  den  Fall  der  Nicht-  ' 
beantwortung  oder  einer  ungenügenden  Auskunfts-  ; 
ertheilung  in  unserem  Schreiben  vom  28.  December  ■ 
einen  Zweifel  nicht  gelassen  haben.  Im  übrigen  be- 
tunen  wir  nochmals,  dafs  zur  Beurtheihing  des  vor- 
lie^eodeo  Falles  es  an  sich  vollkommen  gleichgültig 
ist,  ob  der  von  Sir  Richard  Tangye  bchauj>tete  Einzcl- 
ftll  sich  in  Wirklichkeit  abgespielt  hat  oder  nicht. 
Wir  können  auch  ihm  and  dem  „Engineer“  eine  englische 
Firma  nachweiseo,  die  sich  in  betrügerischer  Weise  • 
die  Werkzcichnangen  einer  deutschen  Maschinenfabrik 
»erschafft  und  nach  ihnen  die  Lieferungeu  selbst  her-  ' 
ge$tellt  hat:  es  liegt  uns  aber  nichts  ferner  als  auf  j 


diesem  Fall  einen  Artikel  „Englische  Fabricate  gegen 
deutsche“  zu  begründen  und  der  ganzen  englischen 
Nation  die  schurkische  Firma  zur  Last  zu  legen.  Die 
Verallgemeinerung  des  Falls,  die  durch  das  Zeitungs- 
gebabren  erfolgt,  ist  es,  gegen  welche  wir  uns  wenden. 

Jene  Verleumdungen  der  deutschen  Industrie, 
welche  durch  eine  gewisse  englische  Presse  systematisch 
betrieben  werden,  werden  durch  eine  Mittheilung  der 
Londoner  „Finaozchronlk“  nenerding*  in  drastischer 
Weise  illustrirt.  Dieses  Blatt  hatte  nach  einer  Zuschrift 
der  „Berl.  Pollt.  Nachrichten“  in  seiner  Nnmmer  2 vom 
11.  Januar  nicht  nur  über  die  Gutoboffnu  ngshütte, 
sondern  auch  über  die  Rheinischen  Stahlwerke 
in  Ruhrort  die  Nachricht  ausgespreugt,  Proben  dei-sidben 
wären  nach  Materialgüte  und  Ausführung  von  den 
Vertretern  der  Indischen  Regierung  beanstandet  worden. 
„Die  Einzelheiten  des  Thathestandes,  aus  «lern  diese 
ungeheuerliche  Anschuldigung  gegen  eiu  erstes  deutsches 
Eisenwerk  otfenhar  erwachsen  ist,  sind  zu  bezeichnend, 
als  dafs  sie  unerwälint  hieihen  könnten.  Im  November 
1901  wurde  den  Rheinischen  Stahlwerken  von  einem 
Geschäftefreunde  eine  Anfrage  wegen  Lieferung  von 
8(X)  Radsätzen  für  die  indischen  Staatsbahnen  vur- 
gelegt.  Sie  lehnten  cs  jedoch  ab,  darauniin  ein  An- 
erbieten za  machen,  da  da*  Bcstelllieft  die  Bedingung 
enthielt,  „die  Bandagen  und  Achsen  müssen  aus  eng- 
lischem Häroatiteisen  nnd  schwedisehetn  Eisen  im 
sauren  Martinbetriebe“  bergestellt  wenlen.  (Die  Be- 
dingungen werden  in  der  Regel  von  der  englischeu 


j by  Google 


174  Suhl  und  Eisen. 


Reffatt  und  Ar/«in«re  MiUh*ilung4n. 


M.  Jahr«.  Xr.  3. 


Re^riening  so  gestellt,  dafs  dadurch  der  ausländische 
Mitbewerb  praktiHch  aungeschlossen  wird.)  Der  Ge- 
»chäftsfreuod  der  Firma  zog  infolgedessen  Er* 
kandigungeo  ein,  ob  ein  Lieferungscrbieten  Berück- 
sichtigung finden  würde,  wenn  dies  Material  aus 
dentschetn  Eisen  hergestellt  wäre,  wobei  das  Roheisen 
in  Deutschland  uus  spanischem  und  schwedischem 
Eisenstein  erblascn  werden  sollte.  Daraufhin  wurde 
den  Rheinischen  Stahlwerken  mitgetheilt,  dafs  man 
damit  einverstanden  sei;  auch  sei  es  der  englischen 
Verwaltung  sehr  erwünscht,  eine  ausländische  Offerte 
mit  kurzen  Lieferfristen  zn  haben,  da  die  englischen 
Kadsatzfabriken  mit  Arbeit  auf  längere  Zeit  überhäuft 
seien  on<l  der  Bedarf  sehr  dringend  sei.  Dadurch 
bewogen,  machen  die  Stahlwerke  eine  Offerte,  behalten 
sich  darin  aber  ausdrücklich  vor,  die  Railkörper  aus 
der  GiitehoffnungKhütte  zu  beziehen,  da  sie  solche  seihst 
nicht  herstcliten.  Nach  dem  Berichte  des  Geschäfts- 
freundes  wurde  diese  Otferte  seitens  der  Ver- 
waltung der  indischen  Eisenbahn  für  gut  befunden, 
und  von  dieser  ihr  Ingenieur  Eilis  beauftragt,  die 
Rheinischen  Stahlwerk«  und  die  (intehoffnungshütte  zn 
l>esarhen  and  auf  ihre  Leistnngsfuhigkeit  zu  hegnlachten. 
Dieser  Herr  sprach  sich  bei  der  Besichtigung  beider 
Werke  überaus  lohend  aas,  was  ja  nicht  anders 
erwartet  weivlen  konnte,  da  die  dentsche  Industrie  in 
ihren  technischen  Einrichtungen  der  englischen  un* 
zweifelhaft  überlegen  ist.  Proben  sind  niemals  ge- 
nommen oder  gegeben  worden,  können  also  auch  nicht 
zu  Einwendnng«*n  ,,on  qnality  and  workmanship**  geführt 
haben.  „So  zerfliegt“,  schliefst  unsere  Quelle,  ,J«de 
einzelne  Zelle  der  Angaben  des  hinreichend  gekenn- 
zeichneten Blattes  io  London  in  eitel  Wind.“ 

Angesichts  de«  politischen  Tagesstreites  und  des 
bedanerlicheR  Umstandes,  daf«  derselbe  auf  das  ge* 
Hchäftliclie  I^beii  übergreift,  legen  wir  ausdrücklich 
Werth  auf  di«  Feststellung,  dafs  wir  uns  hei  unseren 
Veröffentlichnngen  stets  in  der  .\hwehr  befunden  haben. 
Es  war  dies  auch  im  Jahre  der  Fall,  als  die 

British  Iron  Trade  Association  eine  Abordnung  zur 
Untenmehung  der  dentscheu  industriellen  Verhältnisse 
entsandt  hatte.  Die  deutsche  Press«  hatte  damals  von 
dem  Erscheinen  der  Commission  io  Deutschland  Notiz 
überhaupt  nicht  genommen,  bi«  um  9.  August  IHtio  in  der 
„Iron  and  Coal  Tra<les  Review“,  dein  Organ  de«  genannten 
Verein»,  «in  Artikel  erschien,  in  welchem  die  Thatsache 
festgestellt  wurde,  dafs  zum  Zweck  dieser  Erhebungen 
die  Engländer  nach  ihrem  eigenen  Geständnif«  einen 
Massenüherfall  von  hinterrücks  in  Deutschland  versucht 
und  daf«  sie  dabei  ihr  wahre«  Gesicht  hinter  einer 
Maske  zu  verbergen  für  gut  gehalten  hatten.  Wir 
kommen  auf  diesen  alten  Fall  heate  auch  nur  au« 
dem  Grunde  zurück,  weil  der  HerausgeWr  der  „Iron 
aud  Uoal  Trade«  Review“  in  einer  in  ihrer  Ausgabe 
vom  17.  Januar  11K12  veröffentlichten  Notiz  unter  dem 
Titel  „Genimn  .‘Vngluphohcs  and  Geniian  Industriels“ 
die  Behanptnng  aufstellt,  dafs  liamals  nnsere  Indo* 
strielien  den  Engländern  freundlich,  die  Presse  dagegen 
ihnen  feindlich  gegenübergestunden  haben.  Der  gctiiinnte 
Herausgeber  fügt  durch  die  V’eröffentlichung  dieser  Notiz 


' seiner  früheren  Unklogheit  eine  neue  hinzu,  indem  er 
übersielit,  dafs  auch  damals  die  deutsche  Presse  sich 
nur  in  der  Abwehr  befunden  hat 

Wenn  im  übrigen  in  letztgenannter  Notiz  darauf 
hingewiesen  wird,  dafs  Briten  und  Dentsche  itn 
Jahre  1H80  in  Düsseldorf  sich  freundlich  begegnet 
I sind,  und  dafs  sie  in  Amerika  Schnlter  neben  Schulter 
weite  Reisen  gemeinschaftlich  gemacht  haben , so 
können  w*ir  uns  dieser  Bemerkung  als  richtig  nur 
anschliefsen  und  ebenso  dem  Wunsche,  dafs  dies 
freundschaftliche  Verhältnifs  auch  in  Zukunft  bestehen 
und  sich  inniger  gestalten  möge,  und  eres  gewesen  ist, 
der  die  Feindseligkeit  herauf  beschworen  hat. 

Bei  der  Huchschatzung,  welche  wir  sonst  für  nnsere 
(’ollegin.  die  Zeitschrift  „The  Engineer“  haben,  halten 
wir  cs  für  um  so  bedauerlicher,  dafs  sie  sich  auf  (rrnnd 
eines  einzelnen  nicht  einmal  erwiesenen  Falles  zur  Ver- 
öffentlichung solcher  allgemeine  Verdächtigungen  ent* 
haltenden  Zuschrift  einem  Lande  gegenüber  hergegehen 
hat,  das  mit  dem  selnigen,  wie  die.«  vom  deutschen 
Reichskanzler  Grafen  Bülow  in  der  Reiclistagssitzung 
vom  8.  Januar  d.  J.  zutreffend  gekennzeichnet  ist,  stet« 
gute  and  freundschaftliche  Beziehungen  unterhalten 
hat,  deren  nngetröbte  Fortdauer  im  gleichen 
Mafse  den  Interessen  beider  Theile  entspricht. 

Die  Redaciion. 

i Bolietsenerzeugnng  der  Verelnlgt4»B  SUaten.  * 

Di«  W'ochenleistungsfahigkcit  der  amerikanischen 
. Hochöfen  betrug: 

1 QroC«(oat  der  HofhSfrti 

! im  Betrieb 

am  1.  November  HHU  . . 3iOH24  269 

, 1.  Dccemlmr  1901  324  7G1  266 

- 1.  Januar  1902  . . . 298  460  264 

Die  V^orräthe  bei  den  Werken  betrugen: 

j l . NoTember  ISOI  t.  Decenjber  1901  1.  Jenaer  ISOj 

ton«  ton«  ton« 

273  251  223  462  216137 

utron  Alte“  tob  IS.  Januar  ItKKi.) 

Italiens  Stahl*  und  Elsenindasirte  Im  Jahre  1900. 

Nach  der  „Rassegna  Mineraria“  vom  1.  November 
1901  betrag  die  Kisenerzförderung  im  Jahre  1900 

. 24727h  1 im  Werthe  von  4585  522  Lire  ^gen  236  M9t 
j im  Werthe  von  35:t4il7  Lire  im  Vorjahr.  Den 
I grofsten  Antheil  daran  besitzt  die  Insel  Elba,  welche 
I I9982H  t Eisenerz  exportirte.  Elf  im  Betrieb  stehende 
I Hochöfen  lieferten  im  Berichtsjahre  23fl90  t Roh- 

I eisen  im  VV'ertiie  von  3129170  Lire,  während  im 

I V’orjahr  mit  acht  Oefen  19218  t im  Werthe  von 

2tK)7140  Lire  erblasen  wimlcn.  Die  Produetiun 
' der  Eisen-  und  Stahlwerke  stellte  sich  auf  306  4(^  t 
^ im  W erthe  von  85887219  Lire  (4-  174 1 — 2715814  Lire 
gegen  da«  Vorjahr).  Der  Uür-kgang  des  Werthes  der 
1 erzielten  Producte  ist  der  schlechten  Lage  de«  Eisen* 

I markte«  in  der  zweiten  Hälfte  des  Jahres  1900  zozu* 

! schreiben. 

Die  Production  an  Manganerzen  übertraf  die  des 
Vtjrjahre«  um  ein  Drittel,  sie  betrug  6014  t im  Werthe 
, von  154  974  Lire  gegen  4356  t im  V\>rthe  von 

112  160  Lire.  Ferromangan  wird  nur  in  einer  Hütte 
Monte  Argentario  hergcstcllt.  Diese  lieferte  im 

' Jahre  1900  26  800  t im  Werthe  von  335  0(X)  Lire 
I (gegen  3075  t i.  W.  von  60  744  Lire  im  Vorjalir). 

• Vcrgl.  „Suhl  und  Eisen“  1901  Nr.  23  S.  1331. 
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Der  Aafsenhandel  der  britificheii  Eisentndastrlc 
Im  Jahre  1901. 


Die  Einfuhr  von  Eisen  und  Stahl  nach  Urofs- 
britADuicD  stellte  siel)  in  den  letzten  drei  Jahren 
wie  fol^: 


1899 

lim 

iWl 

lob» 

Ion» 

OiD* 

Roheisen 

Stabeisen 

Hohstabl 

Tri^r  u.  s.  w.  , 

Sduenen 

Radreifen  u.  Achsen 
Sonst  Eisenfabricate 

171  873 
73  1.5Ö 
77  290 
95  476 

2 4.83 
225  208 

181  151 
80  12f* 
179  341 
93  176 
38  029 
2 1 12 
225  737 

198  560 
9H  101 
182  884 
122  685 
•>4  9:io 
2 475 
264  042 

Summa 

&t4  931 

799  674 

923  677 

Im  Werthe  von  £ 

4 094  992 

6 068  586 

6 2t)6  998 

Dazu  Werth  der  Ma- 
schineneinfobr  . . 

3 405  261 

3 195  850 

3 5H52  06H 

Gesaramtw’erth  der 
Eiseneinfubr . .£ 

7 500  253 

9 284  436 

10  25!)  05(i 

Während  die  Einfahr,  namentlich  in  Trägern, 
Schienen,  .Stabeisen  und  nicht  be^ünders  gimannten 
Eisenfabricaten,  gegen  das  Vorjahr  eine  nicht  un- 
bi’dtatende  Zunahme  aufweist,  ist,  wie  aus  nach- 
stehender Zusamnienstellang  ersichtiieh,  die  Eisen- 
ausfahr  gleichzeitig  um  rund  650  OtX)  Tonnen  zurück- 
gegangen,  es  wurden  nämlich  ausgefuiirt; 


1899 

too< 

1900 

ton« 

1901 

ton« 

Roheisen 

1 380.842 

1 427  525 

ai9  22:t 

Stabeisen  n.  s.  w. . . 

159  659 

157  DU 

117H48 

Eisenbahnmaterial  . 

590  667 

46:4  731 

674  056 

Bandeisen  und  Bloche 

109  924 

84  780 

75  383 

Draht 

48  408 

38  441 

47  2:M) 

V erzinkte  Bleche  . . 

238  013 

247  177 

250  287 

Weifsblech  .... 
Oafs-  and  Schmied- 

256  373 

272  877 

271  657 

eisen  nnd  Stahl  , 

368  773 

3:18  6:17 

322  168 

.Altmaterial  .... 

116  726 

93  9:17 

86.343 

Rohstahl  . ... 

329  309 

308  448 

213  127 

Schwarzhleche  . . . 
Sonst  Fabricate  aus 

86  729 

66  278 

61  367 

Eisen  und  Stahl  . 

44  167 

41  694 

61811 

Insgesainmt 

3 717  IBO 

3 540  680 

2900  100 

Rasalfiche  Nanganerzf5rdrrang  Im  Jahre  lIKH). 

Nach  Angaben  de»  statistischen  Comit^s  des 
boDgresses  der  Montanindnstriellen  Södmfslands  wurde 
im  Jahre  IftOO  Manganerz  in  drei  Rayon»  Rufslands 
aosgebentet,  und  zwar  am  Kaukasus,  i’m  Süden  Rufs- 
lands (Gouvernement  Jekaterinoslaw)  und  nm  Ural 
(Ooovemements  Perm  und  Orenburg).  Von  der  ge- 
lammten Ausbeute  des  genannten  Jahres  im  Uetragc 
»00  752  290  t entfallen  auf  den  Kaukasus  661  OtX)  t, 
auf  Südrufsland  H8  690  t und  auf  den  L’ral  1640  t. 
Im  Jabre  18W  sind  in  ganz  Kofsiand  nur  »>57  680  t 
OQSgi  brütet  worden,  von  denen  der  Kaukasus  55ÖW5Ü  t, 
Sudrofsiand  97  UOÜ  t und  der  Ural  1820  t lieferten, 
ln  den  letzten  drei  .laliren  hat  sich  die  Ausbeute  fast 
verdi^pelt 

Der  Mangaaerzausbeute  nach  nimmt  Hnfsland  den 
ersUn  Platz  unter  den  Produetionsländeni  ein.  Im 
Jahre  UKX)  gingen  ins  Ausland  441  4(.H)  t Manganerz 
fcwn  415  500  t im  Jahre  1899  und  245  200  t im 
Joore  1896,  d-  h.  der  Export  hot  »ich  ebenfalls  fast 
verdoppelt.  Ans  der  Zustuamentteliang  der  Angaben 


über  diu  Ausbeute  un«l  Ausfuhr  ist  ersichtlich,  dafs 
mit  jedem  Jahre  eine  immer  gröfsere  Menge  Manganerz 
in  Rufsland  verbleiht.  Ein  Theil  desselben  wird  ver- 
arbeitet, ein  gröfserer  Theil  hleibt  aber  in  den  Nieder- 
lagen und  übt  einen  Druck  auf  die  Marktpreise  dieses 
Productes  aus,  mit  dem  Hufsland  so  reich  versehen 
ist.  Die  gröfsten  Mengen  dieses  Erzes  gehen  über 
diu  Zollämter  von  Poti,  Datum  und  Nikolajew  aus. 
Im  Jahre  185)9  trat  als  der  grofste  ausländische  Wr- 
braurher  Ueutschlaud  mit  149  870  t auf,  dann  folgten 
Grofsbritannien  mit  188800  t,  die  Vereinigten  Stauten 
von  Amerika  mit  107  5550  t,  Belgien  mit  11480  t. 
Frankreich  mit  7200  t u.  s.  w.  In  der  letzten  Zeit 
ist  al.s  mehr  oder  weniger  gefährlicher  Coneurreut 
Uufslands  in  der  Versorgung  des  Weltiuarklea  mit 
Manganerz  Brasilien  aufg»'treten,  wo  die  Manganerz- 
forderuDg  seit  etwa  10  Jahren  besieht,  aber  mit  jedem 
Jahre  immer  grofsuTe  Dimensionen  annimmt.  Gegen- 
wärtig liefert  Brasilien  über  15t)  000  t jährlich.  Am 
Kaukasus  wird  Manganerz  von  ungefähr  400  kleinen 
L'nternehmem  ausgelM^utct.  Obwohl  diese  durch  die 
periodisch  stattündenden  Cougre>se  zusammengehuiten 
werden,  bilden  sie  dennoeb  eiuen  Naehtheil  für  die 
Industrie.  Die  kleiuen  Industriellen  können  das  Erz 
nicht  billig  liefern  und  hängen  daher  von  der 
Willkür  der  Aufkäufer,  die  gleichzeitig  Exporteure 
sind,  ah.  In  dieser  Beziehung  steht  c«  weit  besser 
in  8udrufsland.  Dort  wurde  .Manganerz  im  verflossenen 
Jahre  von  vier  l’ntemehmern  ausgebeutet.  Die  Mangan- 
erzlaget  nahmen  ein  Areal  von  etwa  H,3  <jkm  ein,  die 
Vorräthe  werden  auf  7‘/*  Millionen  Tonnen  geschätzt. 
Die  Produclivfähigkeit  der  Gruben  wurde  für  das 
Jahr  1900  auf  860  tKX)  t veranschlagt.  Der  Gehalt 
an  Manganerz  im  Nikopoler  Erz  schwankt  zwischen 
30  bis  50  “/o,  im  kauka.sischen  Erz  beträgt  er 
gegen  58  Am  Ural  sind  viele  Mangunerzlager 
bekannt,  besonders  »m  Gouvernement  Orenburg,  flmien 
aber  in  den  meisten  Fällen  nur  gering  Beachtung, 
theilweise  infolge  de»  Mangels  an  Verkehrswegen  und 
Brennmaterial.  (St.  ivicmburfrr  Herold.) 


Eisenerzougang  am  Oberen  See. 

Während  der  Bezirk  am  Oberen  See  sich  bisher 
auf  Krzförderung  hesciirankt  hat,  scheint  jetzt  anch 
die  Eisenerzeugung  dort  erhebliche  Fortschritte  zu 
inacheu.  Das  Clergue  Hyndicat  ist  damit  beschäftigt, 
ein  Schienenwalzwerk  zu  vollenden,  das  auf  eine 
I/Cistnng  von  UMK)  Tonnen  täglich  eingerichtet  ist; 
angeblich  soll  eine  Production  von  600  Tonnen  schon 
in  kurzer  Zeit  erreicht  werden.  2 llolzkohlco-Hoeh- 
öfen,  welche  mehr  als  5K)0  Tonnen  täglich  erblasen 
»ollen,  wenn  die  Hotfnungen  ihrer  Erbauer  »ich  er- 
füllen, sind  im  Kau  hegritfeii,  und  weiter  ist  eine  grofse 
Koksufeiiunlage  geplant.  Im  Manjui'lte-Revier  hat  die 
rievelund  (’lifl»  Company  einen  llolzkolilenofen  für 
150  Tonnen  Tageserzeugung  in  Angrifll'  genommen, 
dieselbe  verbessert  auch  gleidizeitig  ihre  beiden  Hoch- 
of'n-Anlageii  in  Gladstone  und  Murquette.  Die  Gesell- 
schaft besitzt  eigene  Erzgruben  im  Ishpeming-Bezirk 
mit  über  HOO  ukm  Waldbestand  für  die  Holzkohlen- 
erzeugung  uml  verfügt  über  eine  eigene  Eisen- 
bahn von  den  Gruben  zum  Werk.  Ferner  besitzt  sie 
eigene  Diimpfschilfe,  um  das  Erz  zu  den  niederen 
Seen  zu  verschitTen.  Sie  befindet  »ich  also  hinsichtlich 
de»  Matcrialheznges  in  vürzüglicher  l4Ugt^ 

In  Asiiland  ist  der  Ho]/.kohIem»fen  der  .Ashland 
Iron  4t  Steel  (ompanv  kürzlich  in  den  BesiG.  von 
Berry  Bros  in  Detroit  übergegangen,  welche  hedeulemle 
Vergröfsemngen  und  V'erlM'.sserungen  der  .Anlage 
planen,  während  noch  verschiedene  nmiere  Unter- 
Dehinimgcn  auf  dem  Gebiete  der  F.isenindu.strie  am 
Oberen  .See  in  V'^urbiTeitung  »ich  befinden. 

4„lreu  Agc**  Vr.  1.  1M».> 
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Tiefernte  und  khintre  yfitlhfilungem. 


Vt.  Jahrg.  Nr.  3. 


Die  Coiicurrena  aiuerikaniacher  Kohle  im 
Mitteln!  eer. 

Mit  dieser  Krage,  welrhe  in  jünpiter  Zeit  in  der 
engliselien  Tngesiiresse  vielfach  erörtert  worden  ist, 
hesrlmftipt  sieh  der  «ColUcr)'  Oiuirdian“  in  dem  Heft 
voni  17.  Januar.  Die  besondere  Veranlassung  war 
durch  einen  im  ^Engineering  Magazine“  veröffentlichten 
Aufsatz  gegeben,  welcher  eine  ernste  ('onemrenz  der 
aincrikanisehen  Kohle  im  Mitt<'hneer  in  nahe  Aus- 
sicht stellt  und  steh  dabei  auf  die  diesseits  nicht  be- 
strittene Angabe  stützt,  dafs  die  Selbstkosten  der  in  ; 
Waggons  verladenen  weichen  Kohle  in  Pennsylvanien  ’ 
4 sh  und  in  West  Virginien  H sh  <>  d für  die  Tonne 
betragen. 

l>er  „ColIier>'  Guardian“  schliefst  hieran  eine 
Frnchtenhereehnung,  an«  welcher  sich  ergiebt,  dafs  j 
trotz  der  obengenannten  niedrigen  Selbstkostenpeise  j 
eine  V’erdrängung  <ier  engliscben  Kohle  von»  Mittel- 
meerniarkt  vor  der  Hand  nicht  zu  hefurehten  steht, 
da  die  Verschiffung  anierikaniseher  Kohle  nach  ilen 
Mittelmeerhiifen  keinen  erluddiclien  Nutzen  lassen 
dürfte.  Die  Porahontaskohle  kostet  10  sh  8 d f.  a.  ii. 
Norfolk,  die  Fainnontkolile  0 sh  6 d f.  a.  B.  Baltimore.  ! 
Veranschlagt  man  die  Kosten  der  Kohle  bis  zur  Ver- 
ladung in  Waggons  wie  oben  auf  3 sh  H d.  so  bleiben 
6 sh  0 d für  Transjiort  an  die  Küste  und  Verladung  i 
übrig.  Diese  Preise  können  kaum  eine  weitere  Herab- 
setzung vertragen,  da  die  Entfernungen  zwischen 
Poeahontas  und  Norfolk  und  andererseits  zwischen 
Fainnont  und  Baltimore  375  bezw.  300  engl.  Meilen 
betragen  und  die  Toiinen-Meile  0,‘JI  d und  0,24  d 
kostet.  Die  Fracht  von  Norfolk  bis  Genua  kann 
gegenwärtig  zu  8 sh  6 d angtmonnnen  werden. 

Auf  Grund  dieser  Annahmen  ergiebt  sich  unter  ' 
Berücksichtigung  der  Dockkosten  folgende  Berechnung: 

f.  A.  Tonn« 


Preis  der  Pocahontaskolile  f.  a.  B.  Norfolk  10  sh  3 d 

Fracht  bis  Genua H„H., 

Dockkosten 1„0„ 


Sa,  . . 19  sh  9 d 


Der  Preis  für  Fairmontkohle  wurde  sich,  auf  die- 
selbe Weise  berechnet,  auf  19  sh  stellen.  Eine  gute 
Kesselkohle,  welche  12  sh  3 d f.  a.  B.  (’ardiff  oder 
Newport  kostet,  könnte  gleiidifalls  zu  l .£*  O sl»  3d  ge- 
liefert wenlen.  Die  Preise  in  Genua  waren  am 
21.  Decemher  v. .1.  Hartlev  Hastingskolile  25—25.50  Lire 
fungefähr  20  sh  6 d bis  21  sh),  Prima  Canliffkuhle  , 
25  sh  6 d bis  26  sh,  2.  (Bialität  24  sh  6 d bis  25  sh.  | 
Amerikanische  Kohle  stand  22  bis  22  sh  6 d. 

Berücksichtigt  man  den  Gnalitäts  • Fnterschied  • 
zwischen  englischer  und  amerikanischer  Kohle,  welcher 
auf  3 sh  6 d verausehiagt  wird,  so  ergiebt  sich,  dufs  > 
eine  Verdrängung  der  englischen  Kohle  durch  die 
amerikanische  nicht  wahrscheinlich  ist,  solange  die 
Preist*  ihren  gegenwärtigen  Stand  behalten.  Anders 
würde  sich  dagegen  tiie  Sachlagt»  gestalten,  wenn  die 
Preise  für  amerikanisehe  Kohle  einer  weiteren  Uerah- 
Setzung  fähig  sind.  Mit  der  Möglichkeit,  den  Kerg- 
werksbetrieb  und  den  Transport  bis  an  die  Küste  zu 
verbilligen,  ist  kaum  zu  reebnen.  Dagegen  wird  aus 
amerikanischer  Quelle  mitgetheilt.  dafs  nach  Durch-  I 
gang  des  amerikanischen  Subventionsgesetzes  tlie  Mög-  ! 
lichkeit  gegeben  ist,  die  Mittelmeerfraeht  bis  auf  ' 
C sh  f.  d.  T.  herahzusetzen.  Dies  wird  von  englischer 
Seite  bestritten.  /unäch.st  kommt  diese  Prämie  nur 
den  in  .Amerika  gebauten  Schiffen  zu  gute.  Ft*rner  ist 
zn  bedenken,  tlafs  auch  fremde  Schiffe  tien  Vortheil 
BtoatliehiT  Subvention  geniefsen.  Ein  französisches 
Schiff,  welches  eine  Prüm ie  für  die  Meile.  Fahrt  erhält,  ■ 
heguiigt  sich  mit  einer  Fracht,  welche  die  Kosten  der 
Hin-  lind  Uiiekreise  deckt;  dieser  Umstand  hat  die  | 
Mittelmeerfrachten  in  den  Vereinigten  Staaten  von  | 


20  sh  bis  auf  8 sh  6 d reducirt.  In  dorselhen  Zeit 
sind  auch  die  Cardiff-  und  Tynefrachten  um  mehr  als 
die  Hälfte  gefallen.  Aber  so  wie  der  englische  Uheder 
nicht  weit  unter  4 sh  9 d für  eine  Oenuafahrt  heninter- 
gehen  kann,  so  ist  es  auch  nicht  wahrscheinlirh,  dafs 
der  amerikanische  Schiffer  bei  einem  Satz  von  weniger 
als  7 sli  6 d für  eine  Ladung  von  Baltimore  nach 
Marseilles  oder  Genua  seine  Rechnung  findet. 

J>ie  Gefahr  der  amerikanischen  Concurrenz  iio 
Mittelineer  wird  erbt  actnell,  wenn  hei  einem  eventuellen 
Rückgang  d«’s  Kohleiiverbraucb*  in  den  Vereinigten 
Staaten  der  üeherschufs  der  Pocaliontas-  nnd  Fairmont- 
kohle  ohne  viel  Kücksiclit  auf  Gewinn  und  Verlust 
auf  den  europäischen  Markt  ahgewälzt  würde,  eine 
Befiirclitnug,  die  nicht  unbegründet  ist.  Die  gemachten 
Berechnungen  gelten  nnr  für  hitnminöse  Kohle,  in  Bezug 
auf  Anthrncitkuhle  sind  etwaige  Befürchtungen  grün'!- 
los.  Der  beste  Aiithracit  kostet  in  New  York  seihst 
23  sh,  aufserdem  würde  nach  einer  angestellten 
Schiitzunghei  einer  jährlichen  Förderung  vonGOOOOOOUt 
— diese  Höhe  wurde  bereits  im  vergangenen  Jahr 
annähernd  erreicht  (53  00!>tKX)i  — das  ganze  Feld  in 
ungefähr  80  Jahren  erschöpft  sein. 

Aus  den  oben  gemachten  Ausfvlhrungen  geht 
hervor,  dufs  eine  dauernde  Verdrängung  der  englisclien 
Kohle  durch  die  amerikanische  kaum  wahrscheinlich 
ist,  dagegen  mit  einer  zeitweisen  Ueherschwenmiong 
des  europäischen  Marktes  durch  amerikanische  Kohle 
gerechnet  werden  raufs,  ein  Schlufs,  der  auch  in 
continentalen  Kreisen  Interesse  hervorzurnfen  ge- 
eignet ist. 

Nickel  nnd  das  Stnhlsjrndlcat. 

Die  vor  einigen  Tagen  aus  New  York  gemeldete 
üebemahine  der  im  Besitze  der  Nickel  - Coiporation 
befindlichen  Nickelgruben  durch  die  United  States 
Steel  Corporation  hat  durch  den  Rücktritt  des  alten 
Directoriuius  eine  gewisse  Bestätiping  erfahren,  zumal 
der  Leiter  des  neu  erwählten  Directoriums  ein  Re- 
präsentant der  Carnegie  Co.  ist  Wenn  nun  auch 
eine  directe  Abtretung  der  Nickelgruben  an  das  Syndicat 
noch  abgelengnet  winl  und  auch  nicht  in  voller  Form 
stattgefunden  haben  mag,  so  steht  doch  so  viel  fest, 
dafs  einige  der  leitemlen  Beamten  der  Steel  Coqioration, 
wenigstens  theilweise,  über  eine  der  beiden  großen 
Niekelquellen  verfügen,  aus  welchen  das  auf  <len  Welt- 
markt kommende  Nickel  hervorgeht.  Der  Grund  der 
Erwerbung  ist  klar.  Das  Syndicat,  welches  als  Besitzer 
der  Carnegiewerke  die  Fabrieation  von  Panzerplatten 
in  grofsem  Mafsstabe  betreibt,  wünscht  eine  zuverlässige 
und  ausrcie.hende  Reserve  von  Nickelerzen  zu  besitzen. 

Di«  Niekel-Corjmratiou  w urde  durch  die  London  & 
Glohe  Finance  Corporation  gegründet  und  ist  das  Re- 
triebsknpiial  der  ersteren  Uesellsrhaft  für  die  Be- 
dürfnisse der  letzteren  verbraucht  worden,  anstatt  zur 
Anlage  von  Schmelzwerken  verwendet  zn  werden.  Dies 
erklärt  deu  Mifserfolg  des  Unternehmens  trotz  de« 
V’orhandenseins  eines  ohne  Zweifel  ausrekhenden 
Erzvorrath«.  Es  ist  eine  unhestrcitharc  Thataache,  dafs 
die  Nickelprodnctiun  mit  dem  in  den  letzten  4 — 5 Jahren 
so  aufserordentlich  gestiegenen  Verbrauch  nicht  mehr 
Schritt  hält.  Wenn  daher  der  Bedarf  an  Nickel  für 
Marinezwecko  <—  abgesehen  von  den  übrigen  Ver- 
wendungen — befriedigt  werden  soll,  ao  bedarf  es  un- 
bedingt der  Auffindung  neuer  Erzlager.  Die  Welt- 
production  an  Nickel  hat  im  vergangenen  Jahr  8(XK) 
inetr.  Tonnen  niclit  überstiegen,  welches  thatsächlich  zu 
ungefähr  gleichen  Tlieilen  aus  canadischen  oder  neu- 
caledonischen  Erzen  slaimnt.  Die  deutsche  Produelion 
ao»  eigenen  Erzen  ist  unbedeutend,  die  schwixlische 
und  norwegische  hat  ganz  aufgehört,  die  ainerikanischc 
beträgt  nur  290  t. 

Die  Lage  der  Dinge  in  Neucaledonirn,  dessen 
Gruben  nur  theilweise  im  Besitz  der  Nickel-Corporation 
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sind,  ist  einem  flotten  Betriebe  wenig  günstig.  Straf  lings- 
srheit  ist  stets  maogelhaft  um!  hat  <len  besonderen 
Narhtheil,  den  Zuzug  freier  Arbeiter  zu  hemmen.  Dazu 
kommt  noch  der  L'ebelstand  eines  ungesunden  Klimas. 
Die  Kinfiihmng  der  freien  Arbeit  wird  eine  der  ersten 
.\ofgaben  sein,  mit  welrheo  sieb  das  neue  Dirertoriuin 
zu  Wschäftigen  hat,  und  kann  man  im  Kalle  des  (ie- 
Iingi*ns  wahrscheinlich  auf  eine  Steigerung  der  Niekel* 
roducti«iD  rechnen,  zumal  auch  eine  leistungstühige 
chmelzanlage  geplant  wird.  Bis  jetzt  Hndet  noch 
keine  V'erhuttung  der  Krze  an  Ort  und  Stelle  statt, 
Tielmehr  werden  dieselhen  nach  Europa  verschiflt,  um 
in  Deutschland.  Frankreich  und  Kurland  in  besonderen 
Etablissements  verarbeitet  zu  weruen. 

Die  caniidischen  Erze  des  Sudborydistricts  werden 
auf  einen  Stein  verschmolzen,  welcher  Ü6,91  Ku)>fer, 
14.11  E’scn,  Sl.it'lft  Schwefel  und  0,9:15  Kobalt  ent- 
hält und  zum  gröfseren  Theil  von  der  Orford  ('«. 
in  New  Jersey  verhüttet  wird,  wahrend  der  kleinere 
Theil  nach  f§wansca  geht.  Die  Krze  des  Sndhury- 
districtes  treten  in  Nestern  und  Lagern  von  zuweilen 
sehr  bedeutender  Mächtigkeit  auf  und  sollen  angeblich 
aosreichen.  um  den  gegenwärtigen  Bedarf  für  ein 
weiteres  Jahrhundert  zu  decken,  eine  »ehr  erfreuliche 
Thatsache,  falls  sie  sich  bestätigt.  Die  Vereinigten 
•Staaten  nehmen,  wie  vorher  iTwahnt,  einen  grofsen  | 
Theil  der  canadischen  Förderung  auf  und  die  Amerikaner  | 
sind  bemüht,  sich  die  Hauptminen  zu  sichern.  Doch  , 
auch  in  i'anada  ist  eine  neue  .\nlage  im  Entstehen  - 
begriffen,  welche  in  Sanlt  Ste.  Marie  von  der  Lake  ' 
Soiierior  Power  Co.  errichtet  wird  und  der  Voll- 
enduDg  nahe  ist.  F^s  soll  hier  ein  nickclhnltigcs  Roh- 
eisen dargcstcllt  werden,  welches  angeblich  für  die 
F'abricatlon  von  bestem  (jualiciitsstahl  geeignet  ist.  Die 
Verarheitong  desselben  soll  in  einem  Walzwerk  ge- 
schehen, welches  täglich  600  Tonnen  Nickelstaul-  ; 
schienen*  und  40  Tonnen  Pauzeiidatten  emengt.  Der  I 
gröfste  Theil  der  Production  wird  laut  Contract  für 
eine  Reihe  von  Jahren  an  die  Firma  Krupp  in  Fissen 
geliefert  t>».  h „Th.-  K»gine»r.) 


Dl«  Ideale  Lag«  d«r  Eisenwerke  ln  Hoboken 
bei  Antwerpen.** 

Die  vurhundenrn  grofnen  Hüttenwerke  sind  ge- 
wohniieh  nach  und  nach  entstanden;  es  konnten  des- 
halb naturgeiTiäfs  nicht  alle  .Ahthcilungen  derselben 
den  allemcoesten  Erfahrungen  entsjirechend  ausgefiilirt 
sein,  ln  der  hüttenmännischen  Welt  giebt  es  noch  j 
kein  Werk,  welches  — von  der  Herstellung  de«  Uoh-  i 

* ln  Bezug  auf  die  F’abricatiun  von  Niekelstahl- 
schienen  sei  bei  dieser  Gelegenheit  erwähnt  dafs  die- 
selben sich  in  einem,  dnreh  den  Bericht  des  (.'hef- 
ingenicurs  der  Pennsylvanischen  Flisenhahn  Brown 
bekannt  gewordenen  Falle  nicht  bewahrt  haben.  Das 
im  Bcsscmerconverlcr  erhlascne  Material  mit  B*/o  Nickel  i 
erwies  sich  hei  der  Verarbeitung  im  Walzwerk  als 
ruthbriiehig  und  »tork  schw  indend.  Fiino  Dorchschnitts- 
snalyse  ergab  O.rKM*/«  Kohlenstoff,  0.(»94®/i»  l'hosphor, 

1 •/«  Mangan  nnd  Nickel.  Beim  Kichlen  zeigten 

dir  Schienen  bedeutende  Steifigkeit  und  war  das  Doppelte 
der  üblichen  Kraft  erlorderlieh,  uro  das  (ieraderichten 
ju  erreichen.  .Auch  sprangen  die  Schieneu  öfters  nach  i 
dem  .Auf hören  des  Drucke»  in  ihre  frühere  Lage  zurück. 
Noch  mehr  trat  die  Härte  beim  Ausbohren  hervor, 
was  einen  gesteig«Tteo  Verbrauch  von  Drehslählen 
zur  Folge  hatte.  l>ir  .Rfdoctioft. 

*•  Cebersetzt  nach  einem  Artikel  im  „F>ho  de»  ; 
Mine»  et  de  la  Metallurgie“  vom  10.  October  1901,  ge-  ' 
schrieben  von  Francis  Laar- Paris,  ehemaligem  Ab-  | 
geordneten  der  französischen  Kammer. 

Ul.» 


eisen«  bis  zur  Verladung  der  FVrtigfabricate  — für 
nn<l  in  allen  »einen  Ahthcilungen  nur  die  neuesten 
und  vollk.immenstcn  F^inriehtungen  vorgesehen  hätte. 
Wohl  findet  man  Stahlwerke,  welche  den  Hütten- 
ingenieuren als  Vorbild  dienen  können;  wohl  Hoch- 
ofen werke  mit  aufsergewöhnlich  praktischen  F'in- 
richtungen;  auch  wohl  vorzüglich  in  allen  F^inzelheiten 
dnrchdachte  Wa  1 z w e r k s anlagen ; aber  diese  drei 
Feinheiten  fintlen  sich  nicht  auf  demselben  Werke 
gemäfs  <ien  nenesten,  praktischen  Flrrungenschaften 
vereinigt;  es  ist  immer  mindestens  eine  Ahtheilong, 
welche  nicht  auf  der  Höhe  der  Zeit  ist. 

IL'Ute  sind  z.  B.  die  Maitin»tahlwerke  wieder  durch 
Fanfühnmg  des  Ta  1 b o t - Verfahrens  und  der  kipp- 
baren .Martinöfen  von  einer  Uniwälzong  bedroht;  so- 
dann wirft  die  rationelle  .Anwendung  der  Hochofenga.se 
direct  in  Kraftmasrhineii,  alle  bestehenden  Anlagen 
zum  alten  Flisen.  Der  Hochofen  eine  elektrische  Cen- 
trale und  Mittelpunkt  der  verschiedenen  Industrien, 
da»  ist  w'ahrlicn  ein  neues  Avatara!  .Aufserdem 
mofs  mau  heute  riesenhaften  FIrzeugungen  nahe  kommen, 
um  das  beste,  was  die  Ausnutzung  der  Maschinen  an- 
betriflt,  und  die  niedrigsten  Selbstkosten  zu  erreichen. 
Kurz,  ein  vollkommenes  F'isenwerk,  im  Besitze  einer 
elektrischen  Ventrale,  die  allen  Ahtheilungen  elektrische 
Kraft  in  reberflufs  zuführt,  da.s  ist  in  der  hütten- 
männischen Welt  noch  nicht  vorhanden. 

Fiin  solehc«  Werk  soll  am  rechten  Ufer  der 
Schelde,  in  der  FJiene  von  Hoboken  bei  Ant- 
w’erpen,  errichtet  werden. 

Das  neue  Werk  wird  — wenn  fertiggestellt  — 
drei  Han|itahtheilungen  umfassen:  Hochöfen,  Stahl- 
werke und  Walzwerke;  daran  werden  sich  an- 
schliefsen  Eisen  - und  Stahlgiefserei,  Eisen- 
constructions-Werk  Stätten,  eine  grofse  Kessel- 
schmiede u.  8.  w. 

Die  Ahtlieilung  Hochöfen  wird  aus  6 Hochöfen 
bestehen,  von  welchen  jeder  350  t Roheisen  in 
24  Stunden  erzengeii  Si>ll;  zunächst  w erden  2 Hochöfen 
erbant  Um  sicli  einen  Begriff  von  den  erforderlichen 
Materialmengen  zu  machen,  sei  bemerkt,  dafs  für  die 
vollendete  Hochofenanlage  42*K)  t Füsenerze,  105^)  t 
Kalkstein,  2KK>  t Koks  und  2KKX)  t Kohlen  innerhalh 
24  Stunden  mit  möglichst  wenig  menschlichen  .Arl^eit8- 
kräften  zu  bewegen  sein  werden.  Die  FIrze  können 
aus  allen  üherseidschen  Ländern,  z.  B.  Schweden, 
Spanien,  .\lgier,  (irieehenlaod  u.  s,  w.  bezogen  werden. 
In  der  Nahe  von  Swansea  (England)  l>cRitzt  die 
Gesellschaft  eine  eigene  Kohlengrube,  welche  Kohlen 
von  ausgczelc-hneter  (jnalität  liefert  und  in  genügender 
Menjre  für  eine  lange  Reihe  von  Jahren  liefern  wird. 
Die  Koksofenanlage  mit  (tewinnung  der  Nebenproducte, 
Theerdestillation  u.  ».  w.,  wird  mit  einer  Kohlenwäsche 
und  einer  Kohlenmischanlage  versehen  werden.  .Aufser- 
dem  wird  zur  Verarbeitung  der  Waschabg.änge  eine 
Brikettfabrik  errichtet.  Die  Hochofenschlacken  werden 
in  einer  Cementfabrik  mit  einer  täglichen  F^zeugung 
von  HK)  t,  in  einer  F'abrik  zur  FIrzeugung  von  Mauer- 
steinen aus  granulirter  Hochofeiischlacko  und  in  einer 
Giefserei  für  Pflastersteine  verarbeitet  werden. 

Die  F^richtung  einer  Röhrengiefseroi  mit  einer 
Production  von  40000  bis  fKMMMJ  t,  in  den  Dimen- 
sionen von  40  bis  l(XX)mm  1.  W.,  ist  in  dem  Situations- 
plan aiifgenommen. 

Die  Ahtheilung  Stahlwerk  wird  täglich  1200  t 
Siemens -Martinstahl  erzeugen,  welcher  in  kippbaren 
Martinöfen,*  die  besonders  geeignet  »iiid,  das  Roh* 
ei»en  direct  vom  llochufeu  zu  verarbeiten,  hergestellt 
wiisl.  Durch  diese  Art  der  Stahlherstellung  ist  die 
tiesellschuft  unabhängig  vom  Phosphorgehalt  der  zn 
kaufenden  Erze,  deren  Bezug,  sowohl  der  phosphor- 

• „Stahl  und  Ei»en“  1900  S.  7m  u.  ft’. 
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armen,  als  aurh  der  phosphnrreieheren,  welche  die 
Anwendung  des  Thoma.sverfahrenR  gestatten,  in  Europa 
immer  koütspieüger  wird.  In  4 Martindlen  von  je 
20  t Faasungavermögen  wird  der  entfallende  Schrott 
verarbeitet  werden.  Von  diesen  vier  aind  schon  zwei 
seit  längerer  Zeit  im  Betriebe. 

Die  Abtheiiung  Walzwerke  besteht  aus  zwei 
rnt4*rabtheilnnger : die  eine  Ahtheilnng  walzt  Profil- 
eisen, Träger,  Schienen,  Winkel*.  Rund-  and  Vierkant- 
eigen  n.  g.  w.,  und  die  andere  walzt  Bleche  und  rni- 
viTsaleisen  in  allen  gangbaren  Stärken , I.ängen  und 
Breiten.  Es  sind  theiU  fertig,  tbeils  im  Bau  bis  jetzt 
6 Walzenstrafsen : H ftir  Profileisen  und  3 hir  Blecln«. 
Von  diesen  sind  4 im  Betriel»e  und  die  2 fohlenden 
sollen  Anfang  ltH>2  laufen.  Diese  .-Vbtheilungen  haben 
eine  grofse  (’entral  • (ieneratoranlage , welche  clas  (las 
zum  Heizen  der  Wärmöfen  erzeugt;  sowie  eine  grofse 
elektrische  Ontrale,  welche  demnächst  .SOtMKJ  P.  8. 
liefern  wird,  unter  Benutzung  der  Hochofen-  und  Koks- 
ofengase zur  dirccten  Kraftei-zeugung.  Der  Druck  in 
den  gewöhnlichen  VV^serzuleitungen  für  die  einzelnen 
Abtheilungen  wird  3 Alm.,  und  der  Druck  in  der 
sogenannten  Hvdraiilik  40  Atm.  betragen;  die  Luft- 
druckanlage wird  mit  einem  Druck  vt»n  7 Atm.  ar- 
beiten. I)ie  Erbauung  einer  Schiffswerft  i*t  einer 
spateren  Zeit  Vorbehalten. 

Die  günstigen  Vorbedingungen  für  einen  gewinn- 
bringenden Betrieb  dieser  grofsartigen  N’euanlagen 
finden  ihre  Begründung: 

1.  In  der  Lage;  Die  (Iriinder  der  .,Societe 
Anonyme  de«  Hauts  - Fourneaux  d'Auvers^  sicherten 
sich  zunächst  ein  weite«  (lebict  an  dein  rechten  Ufer 
der  Schelde;  der  leitende  Gedanke  dabei  war,  <laf« 
die  Eisenindustrie  am  günstigsten  in  der  Nahe  von 
Seehäfen  gelegen  «ei.  England  hat  seit  langem  nach 
diesem  Grundsätze  die  Lage  seiner  Hüttenwerke  ge- 
wählt, und  verdankt  den  günstigen  Transportverliält- 
nissen  seine  bisherige  Li'bensrähigkeit.  Frankreich, 
Oesterreich  und  Deutschland  fangen  an,  denselben  Weg 
zu  heschrelten.  In  Belgien,  v*o  man  hauptsächlich 
auf  die  Verarbeitung  auMändisclier  Rohmaterialien  an- 
ewiesen  ist,  sind  die  Vortbeile  diese«  leitenden  Ge- 
ankens  auch  für  den  nicht  technisch  gebildeten 
Griffskaufmann  in  die  .\ugen  springend,  weil  von  den 
erzeugten  Fcrtigfabricntcn  fH)*/*  exportirt  werden 
müssen,  was  besonders  bei  den  grofsen  täglich  zu 
verarbeitenden  Mengen,  wie  e«  bei  Hoboken  der  Fall 
sein  wird,  schwerwiegend  in  die  Wagscliale  fällt. 
Ein  einfacher  Vergleich  zwischen  den  Hochöfen  in 
Antweqien  und  den  mehr  im  Inneren  gelegenen  setzt 
den  Vorsprung  der  ersteren  ins  rechte  Licht.  Nidnuen 
wir  4 Hochöfen  an,  von  denen  jeder  .300  t täglich 
erzeugt,  so  sind  dos  1200  t Roheisen  täglich.  Hierzu 
»ollen  erforderlich  sein  etwa  25CH.»  t Erz  un'l  1200  t 
Koks  oder  1600  t Kohle. 

Eine  gleiche  Anlage  im  Innern  des  Lande»  ge- 
legen. wel^e  die  Erze  seewärts  — und  zwar  fast  au»- 
schliefslich  über  Antwerpen  und  Temeuzen  zu 
beziehen  gerwnngen  ist,  mulV  an  Maklergebühren, 
Auflade-  und  Transportkosten  etwa  2,80  ,H  oder  auf  ' 
die  Tonne  erblasenes  Roheisen  5,60  bezahlen.  Was 
nun  die  Kohlen  auhctrifTl,  so  mufs  man  nicht  ver- 
gessen, dafs  in  Belgien  die  Kokskohlen  loco  Zeche 
immer  theurer  sind,  al«  Kokskohlen  von  auswärts 
f.  0.  b.  Antw’erjfcn  kosten.  Die  Hütten,  im  Innern  des 
Lande»  bezahlen  durehsehnittlicb  an  Trans- 

portkosten lür  Kohlen  von  der  Zeche  zum  Verbrauchs- 
orte  etwa  l.CiO  I>a  nun  minde.stens  1250  kg 

Kohlen  zur  Erzeugung  von  1000  kg  Koks  erfnrderlieh 
sind , und  ferner  1 t Koks  zur  Erzengiing  von  1 t 
Roheisen  gebrancht  werden,  so  macht  das  auf  die 
Tonne  Roheisen  einen  Tnterschied  von  2 . zu  Gunsten 
dw  in  Antwerpen  erblasenen  Rr>hei.»eD». 


' Nach  der  Berechnnng  de«  Hütteningenieur«  Fritz 
W.  Lürmann*  wird  die  rationelle  Ausnutzung  der 
Hoehofengase  eine  Verminderung  der  Selbstkosten  für 
I 1 t Koheisen  um  5,60  „H  mit  »ich  bringen.  Es  ist 


I deshalb  klar,  dafs  eine  Hochofenanlage  in  Antwerpen 
' — was  die.  Rohmaterialien  anhetrifft  — gvgcniiocr 
Anlagen  im  Innern  des  Landes  folgende  zifTernmäfsige 
reberlegenheit  anfziiweisen  har: 

I auf  das  Erz 5,60 1# 

j auf  da»  Brennmaterial 2,<X)  „ 

auf  die  rationelle  .Vusmit/ung  der 

Hochofengase 5,60  , 

im  ganzen  auf  1 t erzeugt.  Koiieisens  13,20 


2.  In  der  günstigeren  Gelegenheit  zur 
Versorgung  mit  Erz  und  Kohlen:  Eine  zweite 
l’i'berlegenheit  über  viele  andere  belgisclie  Hütten- 
werke, die  sieh  allerdings  schwer  diir^  Zahlen  aus- 
drücken  läfst,  aber  deshalb  nicht  von  geringerer 
Wichtigkeit  ist,  besteht  für  die  „Soci^te  Anonyme  de« 
Haut»  - Founieaux  irAnvers“  darin,  dafs  «ie  Eigen- 
tliümerin  von  Erz-  und  Kohlengruben  ist,  Ihr  deren 
.Ausbeute  und  Gewinn  also  di'rect  zu  gute  kommt. 
.Auf  diese  Weise  ist  die  Gesellschaft  vollständig  unab- 
hängig von  der  Lage  des  Erz-  und  Koblenmarktes. 
und  demgemürs  gcscliiilzt  vor  dem  Eigimsiun  der  Syn- 
dieate,  welche  deshalb  in  letzter  Zeit  so  »ehr  an 
Ansehen  verloren  haber. 

3.  In  der  Gröfse  iler  Erzeugung:  Das  ist  die 
dritte  reberb-genheit  und  zwar  eine  nicht  zu  unter- 
schätzende. Es  ist  nämlicli  die  Erzeugung  jedes  Hoch- 
ofens zu  3T)<J  t angenommen.  Die  Erzeugung  der  bisher 
im  Tmnde  « rbauten  Hochöfen  erreichte  nnr  vereinzelt 
und  selten  die  Zahl  150 1.  Welchen  Einfiufs  dieser 
rntersebied  auf  die  Selbstkosten  ausüben  wird,  ist 
jedem  Laien  einleuchtend. 

4.  ln  der  rationellen  Verwendung  der 
Hochofengase:  I>ie>e  vierte  l eberlegenheit  ist  um 

I HO  gröfser,  da  es  iler  Gesellschaft  wegen  der  Nähe 
1 der  grofsen  Handelsmetropole  Antwerpen  leicht  werden 
' wird,  die  im  reberschiisse  erzeugte  Elcktricität  in 
; Antwerpen  gewinnbringend  abzusetzen.  Am  Platze 
selb»t  eines  grofsen  Seehafens  winl  es  stets  ein  Leichte« 

I »ein,  die  hüligsten  Seefrachten  für  Ein-  und  Ausfuhr 
I für  »eine  Erzeugnisse  zu  erzielen,  d.  h.  den  grofsen 
! Dampfern  die  Mögliehkeit  zu  geben.  Beiladungen  zn 
nehmen.  Aufserdem  wird  e»  häofig  Vorkommen,  vor- 
tbeilhnfle  Gelegenheitskäufe  von  zur  Verfügung  ge- 
.stellten  Erzen  und  Kohlen  zu  maelien,  zumal,  wenn 
wie  bei  der  Hoehofenanlag<*  in  Hoboken  — praktisch 
angelegte  Vt>rrathslagerpliitze,  unter  Bcriieksirhtigung 
der  billigsten  Bewegung  der  Kohmaterialmengen,  vor- 
gesehen werden. 

Die  Eisenhütten  bei  Antw’erpen.  welche  schon 
heute  die  offieielle  Bezeichnung  *C»roupe  Metallur- 
giijue  d'Anvers“  führen,  werden  den  grofsen  ameri- 
kanischen und  eiiropäisclien  Tnists  die  .Spitze  bieten 
können.  Die  Tonne  versandtfertiger  Stahlschienen 
wird  nicht  über  64- zu  »tcheu  kommen.  Welcher 
amwikanisrhe  Trust  vermöchte  erfolgreich  gegen  diegen 
Preis  anzukämpfen?  Die  niedrigsten  Selbstkosten  sind 
die  besten  Waffen  in  diesem  Kampfe. 

Zum  Srhlufs  fügen  wir  noch  hinzu,  dafs  die 
HIL  Vandevelde.  Defavs,  Bosser  und  Gros- 
fiU.  welchen  die  AusfiiÜmiig  dieses  grofsartigen 
Programme»  anvertrant  ist,  lng»*nieure  von  aufser- 
ordentllrher  Arbeitskraft  sind,  welche  Bescheiden- 
heit nnd  gründliches  Wissen  in  sich  vereinigen. 
Hr.  Vandevelde,  «Administiateur-Ddlegue  der  So- 
ciele  Anonyme  des  Haut»  l'ömnwiux  d Anvers*"  aber 
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ist  nicht  allein  Ingenieur,  sondern  besitzt  anrh  in 
hen-orragendem  Mafse  alle»  diejenigen  Kigenschaften. 
welche  einem  Kaufmanne  zu  eigen  sein  müssen,  dem 
die  Leitung  eines  derartig  grrjfsen  Werkes  anvertraut 
ist.  Die  Leitung  der  Hochöfen  liegt  in  den  ertahrenen 
Händen  des  Hm.  Henri  Bosser,  welcher  seine 
praktische  Erfahrung  und  sein  positives  theoretisches 
Wissen  mit  Energie  zum  Vortheile  des  Bi^trichfK 
seiner  Ahtheilung  anzuwenden  wissen  wird.  Enter 
diesen  Bedingnngen  kann  es  nicht  fehlen,  dafs  die 
Bestrebnog^n  iler  „Soci^tc  Anonyme  des  Hauts-Fnur- 
neanx  d'Anvem*  von  Erfolg  gekrönt  sein  werden. 


VersDchsfahrten  mit  franiOsiach«n  Unteraeebooten. 

Im  Laufe  des  letzten  Sommers  sind  in  Frankreich 
Versuche  mit  Unterseeboeden,  im  besonderen  mit  de  o 
^(iustave  Z»^de“  and  dem  ,,Narval**  vorgeDonimen  worden, 
nm  ein  ...abschliefsendes  Urtheil“  darüber  zn  gew  innen, 
web.he  Art  von  Untersi-ebooten  künftig  zu  hauen  und 
wie  dieselbe  einznrichten  sei.  Veber  diese  V'ersuchs- 
fahrten  macht  J.  Castner  in  der  ZeiUclirift  «Schiff- 
bau** vom  H,  November  v.  J.  austührliche  untl  inter- 
es.«ante  Mittheilungen,  bei  deren  Wiedergabe  wir  uns 
jedoch  auf  den  nachstehenden,  die  EndergebnisfC  kurz 
zusamnienfassenden  Auszug  beschranken  müssen. 

»Zede*  und  ,Narval**  sind  die  Vertreter  der  beiden 
Arten  von  Unterseebooten,  die  nach  dem  von  Lockr<»y 
safgestellten  (irundsatz  zu  unterscheiden  sind;  erstercs 
ist  ein  eigentliches  Unterseeboot,  von  den  Franzosen 
.S<iDsmarin^  genannt,  letzteres  ein  Ueberflutbungsh<>ot, 
ein  «Submersible**,  ein  versenkbares  Boot.  Wahrend 
die  ersieren  zur  Vertheidigung  der  Häfen  und  Küsten 
dienen  »ollen,  wobei  sie  sich  vorwiegend  unter  Wiusser 
zu  bewegen  haben,  sind  die  letzteren  für  den  Angriff 
feindlicher  Schiffe  auf  hoher  See  hrMiimnt,  sie  sollen 
den  Feind  anfsuchen  und  angreifen.  Aus  dieser  ver- 
schiedenen Verwendungsweisf  ergiebt  os  sich,  dafs 
die  Hochseeboote  zu  langer  Fahrt  befähigt  sein  müssen 
und  gilt  es  de.shalb  für  sie  als  zweckmäfsig.  den  langen 
.Anmarschweg  aosgetauclit  mit  Feuerungsniasehinen 
zurockzulegen,  w ährend  für  die  Unterwasserfahrt  gegen- 
wärtig nur  elektrischer  Betrieb  als  zulässig  erachtet 
wini.  Demzufolge  sind  die  Hochsoeboote  mit  zwei 
Betriehsniaschinen  auszurüstvn,  mit  einer  Dampfmaschine 
für  die  Ceberwasserfalirt  und  einem  Elektromotor  für 
die  Unterwasserfahrt.  Lange  Fahrt  erfonlert  ent- 
sprechend grofse  Mengen  Brennstoff  und  eine  gewisse 
tirofse  des  Fahrzeugs,  hei  deren  Bemessung  auch  da» 
Erfordemifs  einer  hinreichenden  Seefahigkeit  mitspricht. 
Dieselben  Gründe,  die  dazu  zwangen,  mit  der  Grofse 
der  Tor|>ed<ilKiote  von  etwa  HO  t nach  und  nach  bis 
ZQ  H50  t aufzusteigen,  nm  sie  für  den  Dienst  auf  hoher 
Hee  zu  hefähigen,  werden  es  nfifhig  machen,  auch  mit 
den  Ueherfluthungsbnoten  diesem  Beispiele  zn  folgen. 
T>ie  im  Laufe  nieses  Jahres  mit  dom  «Zed^**  und 
„Narval**  ausgeführten  Versuchsfahrten  waren  hierfür 
lehrreich  genug. 

Der  «Gnslave  Zede“  ist  mit  seiner  Länge  von 
4M.h  m und  seiner  Wasserverdrängung  von  t weit- 
aus da»  gröfste  aller  französischen  Unterseehoote.  JJs 
besitzt  nur  eine  elektrische  Betriehsmaschine.  Nach- 
dem er  mit  neuen  Accumulatoren  ausgerüstet  worden 
war.  sollte  er  zu  einer  Dauerfahrt  von  4 Tagen  be- 
fähigt sein,  und  um  ihm  Gelegenheit  zu  geben,  dies 
zu  bestätigen,  an  den  Flnttenmanövem  bei  (‘orsbia 
thrilnehmen.  Zu  diesem  Zweck  verliefs  der  „Zede** 
am  2.  Juli  Morgens  in  Begleitung  des  Schleppdampfers 
•Utile“  den  Hafen  von  Toulon  und  gelangte  am  3.  Juli 
Mo.-gens,  nach  einer  Fahrt  von  8fi  Seemeilen,  auf  die 
Rhe<le  vitn  Ajaccio.  Wie  es  scheint,  liefs  er  sich 
jsdoch  zeitweise  vom  „Utile“  schleppen,  um  seinen 
RIektricitätovorrath  zu  schonen,  ja  nach  der  Darstellung 


des  französischen  Abgeordneten  Camille  Pelletan.  das 
parlamentarischen  Berichterstatters  für  das  Marine- 
oudget,  ist  er  sogar  auf  der  ganzen  Fahrt  von  Toulon 
bis  Ajaccio  im  Schlepptau  gefahren;  der  anf  das 
I Schlachtschiff  „Charles  Martell**  dann  abgefeuerte  und 
: gelungene  Toqiedoschufs  ist  unter  diesen  Umständen 
I also  ziemlich  bedeutungslos.  Denn  dafs  der  «Zede“ 
einen  Torpedo  au88iof««en  kann,  bat  Niemand  bezweifelt, 
. es  bedurfte  zum  Beweise  dessen  nicht  er.st  der  Fahrt 
, nach  Corsica,  aber  dafs  er  ohne  fremde  Hülfe  von 
I Toulon  dorthin  zu  gelangen  vermochte,  wo  er  den 
Torpedoschafs  abgah,  wie  es  der  Krieg  fordert,  das 
hätte  er  zeigen  sollen  und  hat  es  nicht  gekonnt,  denn 
I sonst  hätte  er  es  sicherlich  gethun.  Wie  umfangreich 
I übrigens  die  auf  die  teehuisrhe  Entwicklung  der  l/Dtcr- 
seehoote  abziidendcn  Aenderungtm  gewesen  sind,  mag 
daraus  her\’orgehen.  dafs  der  1893  von  Stapel  gelaufene 
«Zede“  bis  Anfang  des  Jahres  189f»  bereits  niml  zwei 
.Millionen  Francs  gekostet  haben  soll.  Angesichts  dieser 
bedeutenden  .Ausgaben  erscheinen  die  Leistangen  des 
„Zedü**  um  so  weniger  crmuthigend. 

Auch  das  Unterseeboot  „Morse“,  das  iiii  Jahre 
i^lH99  von  Stapel  lief  und  einen  «verbesserten  ZM^“ 
j’darsteUen  »oll,  da«  also  auch  nur  eine  elektris'^he 
I Betriebsinasi-hine  mit  Accumulatoren  besitzt,  wird. 

soweit  sich  nach  seiner  Versuchsfahrt  urtheilen  lafst, 
I da»  Muster  für  das  Zukunfts-Unterseeboot  nicht  sein. 
I Der  „Morse“  legte  die  ihm  vorgeschriebene  Strecke 
' mit  einer  Durchschnittsgt'schwindigkeit  von  nur  6 Sm 
j zurück,  obwohl  er  in  der  Fbdtenliste  mit  IH  Sm  Fahr- 
geschwimligkeit  gi'führt  wird,  und  der  von  ihm  ah- 
J gf'fenerte  T«'q*edo  verfehlte  sein  Ziel. 

Während  der  «Zed^-  nnd  „Morse“  als  Küsten- 
unterseehiKile  „Sousmarins“  gelten,  wurde  mit  dem 
1899  zu  Wasser  gelassenen  «Narvnl“  ein  neuer  Tvp, 
der  des  Hochsce-ffffensiv-Unterseehootes  „iSnhmeraible“ 
geschaffen.  Diese«  Boot  von  ’t4  m Länge  und  106 1 
j Wasserverdrängung  ist  für  die  Ueberwasserfahrt  mit 
• einer  Dampfmasehim'  für  retroleunifeuerung  und  für 
I die  Unterwasserfahrt  mit  Elektromotor,  sow  ie  mit  einer 
Dynamomaschine  ausgerüstet,  die  zum  Laden  der  Acco- 
mulatoren  von  der  Dampfmaschine  während  der  lieber- 
wiisserfahrt  betrieben  wird.  Diese  Einrichtung  macht 
beim  Uebergang  von  der  Ueber-  zur  Unterwasserfahrt 
einen  Betriehrwechsel  nöthig;  die  dazu  erforderlichen 
Verrichtungen  des  Ahstellen»  der  Feuerung,  Dampf- 
ablassens. Kühlens  des  Dampfkessels,  sowie  das  Ein- 
iiehmen  von  Wasserballast  zum  Untertaueben  erfordern 
20  bis  30  Minuten  Zeit  Da  nun  ein  Torj>edoboots- 
jäger  bei  24  Knoten  Fahrgeschwindigkeit  in  20  Minuten 
14  km  zurücklegt  so  ist  c»  wahrscheinlich,  dafs  das 
Unterseeboot  von  den  Gesehossen  herheigeeüter  feind- 
licher Erlaireurs  bereits  wie  ein  Sieb  durchlöchert 
sein  wirtl,  bevor  er  zum  l*ntertauchen  kommt.  DieVor- 
j kehmngen  für  das  Bereitmachen  des  Boote»  znm  Unter- 
I tauchen  sollen  nun  allerdings  verbessert  worden  sein, 
I so  dafs  hei  den  neuen  Booten  die  Zeit  auf  die  Hälfte 
j abgekürzt  wird,  ob  da«  aber  genügt,  miifs  erst  die 
I Erfahrung  lehren.  Auch  der  „Naival“  ist  durch  eine 
i Danerfiihrt  auf  »eine  Seefähigkeit  erprobt  worden.  Er 
I hat  in  40  Stunden  jedoch  nur  eine  Strecke  von  260  Sm 
j zurückgelegt,  so  daf»  sieh  daraus  eine  Darchschnitt«- 
I gocschwindigkeit  von  nur  6,6  Knoten  ergiebt.  Seihst 
] wenn  man  hierbei  die  von  ihm  bei  dieser  Gelegenheit 
ausgeföhrte  zweistündige  h'ahrt  unter  AA'asser  mit  in 
Ivechnang  zieht,  wird  damit  die  Fahrtleistuug  noch 
lange  nicht  auf  ein  Maf»  gehoben,  das  den  beschei- 
densten Ansprüchen  für  eine  krieggmäfsige  Verwendung 
irgend  welchen  Erfolg  versprechen  könnte.  Es  hleiht 
noch  zu  berücksichtigen,  daf»  der  «Nan*al“  auf  der 
Kückfahrt  geschleppt  wurde  und  dafs  .»eine  Mannschaft 
, trotzdem,  intölp*  des  Aufenthnltes  in  dem  unter  Wasser 
I jeder  Lüftung  entbehrenden  Bootsraarae.  bei  der 
1 Ankunft  iin  Hafen  von  Uherbourg  völlig  erschöpft 
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ii.  Jahrg.  Nr.  3. 


Har.  Dieser  Uehelstand  soll  so  arg  gewesen  sein, 
dafs  es  für  nothwemlig  erarhtet  wurde,  demsellien 
heim  Hau  der  neuen  Houte  naeli  M<ig]ie)ikeit  ühKuhelfen. 
ln  welrlier  Weise  man  eine  wirksame  .\hhülf’e  oline 
uesentliolie  Vergriifsnnmg  der  Honte  zu  erreichen 
gedenkt,  ist  aber  ni«  h!  hekannt.  Mit  der  VergrüfseruDg 
des  Fahrzeuges  würden  aber  die  «dinehin  schon  sehr 
hohen  Baukosten  der  rntorseftbootc  in  solchem  MaIVo 
waclisen,  dut's  sieh  die  Frage  aufdrangt,  ob  dieM) 
Smmnen  nicht  in  anderer  Weise  nutzbringender  lur 
die  Welirkruft  der  Kriegsflotte  sieb  verwenden  lassen. 

Für  die  unzurcicliende  Seefahigkeit  der  fran- 
zösischen rntersceboote  ist  das  Vi'Hiallen  <lerselben 
bei  (ielegenheit  des  Zarenbesuehes  im  Sej)teuiber  v.  .1. 
in  Frankreich  ebenfalls  ein  Beweis.  Die  1 nters^n-boote 
^Narval“,  -Mor'»***  und  „Algerien**  sollten  dein  Zaren 
wahrend  der  Flottenmanöver  bei  Dunkenjue  in  (ie- 
tVehlslbütigkeit  Vorgeführt  werd»‘ii.  „Morse*  und 
„.Mgcrien**  hatten  nach  althergebrachter  Weise  die  l 
Fahrt  im  Schlepiitau  vi*n  Kegierung^idampfern  zurück-  | 
gelegt.  Aber  nlV  drei  Boi.te  nnifsten  von  der  Aus- 
fübning  der  beabsichtigten  (iefeebtsübungen  des  See- 
ganges wegen,  dein  sie  nicht  gewach>en  waren,  Ab-  ' 
stund  nehmen. 

\’on  einem  „abschliefsenden  I rtbeü**  über  die 
Kinriebtung  der  rnterseebootstvpen  ist  man  nach  ulledein 
noch  genau  so  weit  entfernt,  wie  vorher.  Das  kann 
eigentlich  nicht  überraschen.  .Sulaiige  das  l’roblem  ; 
der  Durchleuchtung  des  Wassers  auf  weitere  Knt- 
fernungeii  nicht  gelöst  ist,  die  ilas  geineiiixuine  Operiren 
einer  Division  von  rnterseehooten  unter  Wasser  ohne  i 
Hülfe  des  unzuverlässigen  IVriskojis  und  Seerohrs 
gegen  feindliche  Srliüle  eniiögliehen,  wird  sich  kein 
Hlan  für  eine  kriegsmafsige  Verwendung  von  I nter- 
■»eehooti  n anfstellen  lassen.  Solange  auch  das  Problem 
nicht  gidöst  ist,  wie  dein  iintergetauchten  rnterseehf»ot 
eine  gröDere  Fahrgeschwindigkeit  nU  t>  bis  8 Knoten 
gegeben  werden  kann,  wird  ein  Krfolg  von  AngrilVeii 
gegen  feindlielie  SchifTe,  die  nicht  ansnuhmsweiso  vor 
.\nker  liegen,  nur  za  ermöglichen  sein,  wenn  ganze 
Geschwader  von  Unterseeb«*oten  den  Angriff  nach 
einem  bestimmten  Plane  unternehmen.  Die  Ausführung  ; 
eines  solchen  Planes  setzt  nntürlich  auch  voraus,  dafs 
jedes  Boot  nach  Belieben  steuerbar  und  imstande  ist, 
\>ei  jedem  Seegang  mit  einer  gewissen  Treffwahr.schein- 
lichkeit  einen  Torj>edo  ahziist  hiefsen.  Dufs  auch  in 
dieser  Beziehung  noch  Fortschritte  nöthig  sind,  halwn 
die  französischen  Verauelie  gelehrt. 


Der  Bedarf  an  HafeUen  In  Kleinasten 

ist  aursemrdeiitlich  grofs.  Das  in  Kleina«icn  gebräuch- 
liche Hufeisen  wiegt  durchschnittlich  engl.  Pfund  [ 
und  besteht  aus  einer  Kisenplatte,  welche  die  ganze  j 
Hornsulile  des  IMerdehufes  hedeckt  und  in  der  Mitte  j 
eine  Oeffnung  hat.  Die  einheimischen  Schmiede  pflegen  | 
die  Formen  aus  Kisenhlechplatten  herauszusclmeiden 
uml  nur  in  ganz  roher  Weise  zu  Hufeisen  weiter  zu 
vi-rnrheiten.  In  den  letzten  .fahren  ist  man  dazu  ühcr- 
gegangen,  die  Kisen  fertig  aus  Konstantino]iel  zu  he- 
riehen.  Der  Preis  derselben  stellte  sich  loco  Samsun 
(Hafenstadt  am  Schwarzen  Meere)  auf  Ü'ft  Piaster*  ■ 
für  1 Oka.**  Für  den  Weitcrversaml  nach  t'harput  j 
kommen  hierzu  noch  0.07  .//  Frachtgidniliren.  — ‘ 
Kürzlich  hat  eine  belgische  lv\|mrtfinua  in  Samsun 
eine  Niederlage  von  Hufeisen  errichtet.  Letztere  sind 
von  guter  tHiubtat;  sie  werden  zu  2'  3 Piastern  verkauft. 

(Nach  einem  llrrlrlit  de*  Cod*uU  der  Verrliili-ten  Slaaten 
in  ChftrpnU 

• 1 Piaster  0.18  .H. 

••  1 Oka  = 1,2Ö  kg. 


GcHchlehtllchea  Ober  die  Blechlöffel -Indastrle. 

Die  Blechlöffel  • Industrie  ist  aus  der  Holzlöffel- 
Industrie  hervorgegangen.  Den  Holzlöffel  schnitt  man 
sich  im  alten  deutschen  Haushalte  selbst  zurecht; 
später  wnr*le  aber  auch  schon  seine  Herstellung,  dank 
des  wachsenden  Bedarfes,  zu  einem  ausgeprägten 
Industriezweig  namentlich  Her  Bewohner  holzreicher 
Berge.  Mil  dem  .Anfang  des  IH.  Julirlnmdcrts  bekam 
der  Holzlöffel  als  Efslöffcl  seinen  Abschied,  und  nur 
in  der  Küche  fuhrt  er  seitdem  noi-h  für  be.stimnite 
Zwecke  ein  bescheidenes  Dasein;  an  seine  Stelle  trat 
der  Blfchlöffel. 

Die  neue  Industrie  wurde  zuerst  im  säehsischen 
Erzgebirge  atifgenommen  und  verdankt  ihr  Empor- 
' blühen  wahrscheinlich  denselben  Produrtionsvortheilen, 

I welche  die  in  Saehsen  und  Thüringen  im  18.  Jahr- 
hundert hestehemle,  sogar  mit  der  englischen  erfolg- 
reich eoncnrrirende  Weifsbleehfabrication  hesafs.  Bei 
der  Herstellung  der  Löffel  war  nämlich,  wie  E.  Sch  ma- 
lenbach  in  einem  (für  unsere  Darstellung  zum  Theil 
benutzten)  Aufsatz  über  die  Löffelindiistrie*  ausführt, 
nicht  das  Schmieden  die  schwierigste  Arbeit,  sondern 
das  Verzinnen.  Deshalb  gedieh  diese  Industrie  auch 
dort  am  besten,  wo  man  gut  verzinnen  konnte,  l'nd 
diese  Kunst  war  in  Sachsen  seit  Langem  zu  Hause. 

Die  Hauptorte  der  erzgehirgischen  Löffclindustrie 
waren  Beierfeld  und  Sachseofeld,  ferner  Aue,  Grün- 
hain, Bemshach,  Neuweit,  Lauter.  Wildenau,  Kaschau, 
Grtinstadtel,  Pöhla,  Kittersgrtin  und  Zschorlau.  ücher 
die  Technik  der  Fahric-ation  hat  Landbauverwalter 
Ziegler  in  Beckmanns  „Heyträgen  zur  Ookonomie 
u.  s.  w.»*  (Göttingen  1781)  ausführliche  Nachricht 
gegeben. 

Die  Löffelmacher  verschniiedeten  Staheisen  von 
' I X ‘J  «Df»  **iö  recht  breites  Eisen.  Diese  Stange 
wurde  glühend  der  l.änge  nach  zu  drei  Theilen  ein- 
giikerht  und  in  kaltem  Zustande  auseinander  geschlagen. 
Das  so  gewonnene  Staheiseo  von  war  das 

Löffelmateriai.  Man  schmiedete  nun  zuerst  die  Löffel- 
schale an  der  Stange,  reckte  dann  in  der  zweiten 
Hitze  den  Schaft  aus  und  schrotete  das  Stück  dicht 
dahinter  ah.  Durch  nochmalige  Bearbeitung  erhielt 
die  Schale  runde  oder  ovale  Form.  Nun  fufste  man 
0 bis  10  Löffel  zusammen  in  die  mittels  eines  Ringes 
feststellbare  Zange,  tauchte  das  I.öffclhündel  in  Thon- 
wa*^ser,  um  das  Aneinanderschweifsen  zu  verhüten, 
nnd  brachte  es  wieder  ins  Feuer.  So  bearbeitete  man 
die  Ränder  dieser  9 bis  10  Löffel  gleichzeitig  und  gab 
i den  Löffeln  zuletzt  noch  die  Blättchen  oben  am  Stiel. 

Schadhaft  gewordene  Stücke  wurden  zu  KinderlöHeln 
! verarbeitet.  Bei  dieser  Fabricationsweisc  »ollen  es 
zwei  geübte  Gesellen,  die  sich  in  die  Hände  ar- 
beiteten, auf  20<H»  bi»  25tR)  Stück  Blechlöffel  whracht 
haben.  Der  L»iffel  war  allerdings  noch  nicht  ganz 
fertig,  sondern  er  durchwanderte  erst  noch  die  Werk- 
statt de»  Teufers  und  dann  die  des  Verzinners.  Der 
Teufer  bearbeitete  die  Löffel  mit  der  Blechscheere 
und  teufte,  d.  h.  tiefte  (vertiefte)  sie  dann.  Heber  der 
Arbeit  des  Verzinners  schwebte  ein  gewisses  geheim- 
nifsvolles  Dunkel.  Dem  A>rzlnner  selbst  waren  viele 
der  Manipulationen  in  ihren  Wirkungen  noch  »ehr 
unklar.  Die  Bereitung  der  Reize,  deren  ehemische 
Wirkung  man  gar  nicht  kannte,  beruhte  lediglich  auf 
F.rfalming.  ln  Ermangelung  von  Salz-  und  Schwefel- 
säure benutzte  man  orj^nisehe  Säuren  zun»  Beizen. 
.Al»  Material  dazu  diente  ein  Sauerteig  von  Roggen- 
mehl oder  Kartoffeln,  in  dem  man  die  Löffel  zwei  bis 
drei  Tage  oder  auch  länger  liegen  lief».  Nach  einer 
Sandahreihnng  und  .Ahspülung  mit  klarem  Wasser 
wurden  die  L<}ffel  dann  zweimal  fünf  Minuten  in  den 
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ZinakfSSfl  gesteckt,  zu  ischendurcli  aber  noch  einmal 
mit  Sägespänen  abgescheuert.  Eine  Abreibung  mit 
WeitenkhMC  und  einem  wollenen  Lappen  machte  die 
Waare  verkaufsfertig.  Bessere  Sorten  wurden  mittels 
Folireisens  polirt. 

Eine  von  der  vorstehenden  etuas  abwoieliende 
Üarslellnng  der  Loffelfabrication  giebt  das  „Bayerische 
Industrie-  und  Gewerbeblatt“.*  Danach  wurden  die 
Ldtfe)  von  Schlossern  und  Sporrm  anfungs  allerdings 
auch  roh  am  Fener  geschmiedet  und  dann  mit  der 
Feile  etwa»;  bearbeitet,  aber  schon  um  17H>  versuchten 
zwei  Beicrfeldor  mit  Erfolg,  die  Luffel  aus  Blech  zu 
schneiden  und  sie  dann  auf  kaltem  Wegi'  durch 
Ilämmern  zu  vertiefen.  Dadurch  stieg  die  Tages- 
leistung eines  Arbeiters  von  2 bis  8 auf  5 bis  0 Dutzend 
l.offcl.  Die  Folg«?  davon  war  (Ende  des  18.  Jahr- 
hunderts) eine  völlige  Arbeit&theilung  in  der  Löffel- 
fahricÄtion.  Der  Schmied  lieferte  jetzt  als  Vorarbeiter 
gleich  ganze  Platten  kunstgerecht  hergestellt,  wie  sie 
der  Loffelmaeher  brauchte,  so  dufs  dieser  der  Mühe 
des  Schneidens  aus  Eisenblech  enthoben  war  und  duhei 
auch  keine  Materialverluste  mehr  zu  hekiagen  hatte. 
So  gab  es  denn  in  manchen  Orten  nur  Plattcnschmiede, 
in  anderen  wiederum  nur  Löffelmachcr;  liier  um!  <lo. 
wie  z.  D.  in  Zsehorlau,  war  der  Schmied  aber  nm-li 
Plattensf'hmied  und  LutTelmachiT  zugleich  geblieben. 
In  Werkstätten,  wo  zwei  oder  drei  Platteuschmiede 
zugleich  arbeiteten,  trat  eine  weitere  Arbeitstheilung 
ein.  Dos  Tagewerk  eines  Schmiedes  wird  auf  25  Dntzeml 
Platten  angegeben;  lOÜ  Dutzend  von  acht  gangbaren 
Sorten  wurden  an  die  Lütfelmacher  durchschnittlich 
für  22,5D  verkanft  Der  Löffelmacher  vertiefte  und 
bcschnitt  die  Platten, **  etwa  25  Dutzend  im  Tage, 
worauf  das  Beizen  und  Verzinnen  erfolgte.  AU  letzte 
Arlwiteu  galten  PoUren  und  Decoriren  der  Löffel. 
I..ftztercs  besorgten  die  l,öffcUtecher  dnrcli  Gravuren ; 
in  Beierfeld  und  Grünstudtel  stach  man  sogar  Silhouetten 
ins  Blech.  Zu  Anfang  des  neunzehnten  .Jahrhundert» 
rtb  es  im  Erzgebirge  etwa  50  Plattenschmiede,  100 
Löffelum>‘her  nnd  13  Zinnhauser,  davon  8 in  Beier- 
feld. Die  Gesatnmlerzeugung  der  Löffelindustrie  des 
Erzgebirges  stellte  zieh  zu  dieser  Zeit  auf  jährlich 
etwa  2tt.^OÜl»  Dutzend  Löffel,  der  Preis  für  BK)  Dutzend 
auf  durchschnittlich  32,25.^. 

Für  die  Ausbreitung  der  Löffelindustrie  war  das 
Ende  de»  siebenjährigen  Krieges  ein  entscheidemler 
\Ven«lepunkt.  Nachdem  mit  der  Einfühnmg  neuer 
Sorten  schon  Jahrzehnte  vorher  reges  Leben  in  die 
erzgebirgrisch«  Löffelindustrie  gekommen  war,  hatte  sie 
sich  in  der  Zeit  des  Krieges  infolge  des  groUen  Ver- 
brunchs  an  Ixiffeln  zu  höchster  Blüthe  entwickelt. 
Hänfig  wurden  Riechlöffel  mit  gestochenen  oder  pnn- 
zirten  Bnehstahen  und  Versen  als  Andenken  von  den 
Soldaten  mit  in  die  Ileimath  genommen  und  dailurch 
nicht  selten  neue  Bestellungen  veranlafst.  AU  aber 
der  Friede  geschlossen  war.  suchte  nicht  allein  das 
Ausland  diese  lohnende  Industrie  selbst  bei  sich  ein- 
zofiihren , sondern  es  wandten  auch  viele  brotlos 
gewordene  Löffelschmiede  und  Löffelmacher  des  Erz- 
irebirges  der  Heiniath  den  Rücken  nnd  zogen  nach 
rreofsen,  Bayom,  Württemberg  und  Oesterreich,  Die 
iluDgtrsnoth  in  den  .Jahren  1771  und  1772  war  eine 
• eitere  Ursache  der  Verbreitung  der  Industrie,  indem 
sie  viele  sächsische  Löffelschmicue  gesegneteren  Gegen- 
den zufiihrte. 

Unabhängig  von  der  erzgebirgi sehen,  ist  die  Schwarz- 
wilder  Löffelindustrie  bereits  im  Jahre  1740  enttstanden. 
Die  Kabrication  war  znerst  sehr  primitiv.  Die  Löffel- 
schalen  wurden  an  die  hölzernen  oder  blechernen 
Stiele  angenietet  oder  gelöthet;  sie  bestanden  ans 

• 1901  Nr.  40;  Die  Blechlöffei-Induslrie  im  Erz- 
f^birge. 

**  ^ errichtete  also  dieselbe  Arbeit,  wie  <ler  in  der 
••rjiteu  Bebilderung  als  „Teufer**  bezeichnete  Arbeiter. 


Blech,  worden  also  nicht  geschmiedet.  Erst  später 
fand  man  das  Solmiied«‘n  billiger  und  machte  dann 
die  Waarc  aus  einem  Stück.  Die  Schwurzw  äldcr  Industrie 
hatte  anfangs  unter  den  Schw  ierigkeiten  des  V’orziiineua 
zu  leiden,  der  Kunst,  an  welelier  die  Einführung  der 
Lölfelimiustrie  im  Brandenborgisclieii,  die  Friedrich 
der  Grofsc  gern  gesehen  hätte,  sogar  ganz  scheiterte. 

.\U  Handarheit  ist  die  I.öffelfubncation  bi»  zur 
Eiufülirung  der  ^luscliinenarbeit  immer  dieselbe  ge- 
blieben. Die  Neustiidter  Lütfclschmiede  im  Schwarz- 
wald benutzten  frühzeitig  Wasserhammer  zum  Schlagen 
und  Aushöhlen  de»  Eisenbteciie»  nnd  hatten  im  Anfang 
des  19.  Jahrhundert»  schon  recht  vollkommene  Ma- 
schinen. Im  Erzgebirge  begann  die  Fabricatiun  mit 
Maschinen  1SG9  in  Heierfeld,  »piiter  in  Lauter,  wo  die 
Firma  Gehr,  (inüchtel  (t  Sohn  IH72  drei  Löffelstaiizen 
anfsiellU'n,  dann  in  Bernsbueli.  AuUer  in  dein  alten 
erzgehirgischen  Löffelindustriegebiet  werden  Blech- 
löffel mittels  Maschinen  auch  in  der  KreUlmupt.stadt 
Zwickau  hergestcilt;  die  Production  liat  »ich  hier  auch 
auf  Suppenschöpfer  und  Martiustahllöffel  ausgedehnt. 
Völlig  ist  die  alte  liandurbeit  aus  der  Löffelfahrieation 
noch  nicht  verdrängt  worden,  aber  nach  dem  Auf- 
kommen der  Presserei  fehlt  nicht  mehr  viel  daran. 

Die  Jubiläums  •Stiftung  der  deutschen  Industrie. 

.\ni  11.  Januar  d.  J.  trat  das  Curatorium  der 
Juhiläums-Stiftmig,  wehdie  von  der  deutschen  Industrie 
anläfslicli  der  llundertjalirfeicr  der  Königlichen  Teeh- 
nischim  llochschiilc  zu  Berlin  im  Octolier  1899  er- 
richtet worden  ist,  zur  ernten  Sitzung  zusammen. 
Nachdem  der  Y*»rsitzende  de»  bisherigen  Arbeits- 
auaschusse»  K.  Borsig- Berlin  die  Versuinmlung  mit 
einem  Willkoiniiiengruf»e  und  Worten  de»  Dankes  für 
die  Kjiender  und  Förderer  de»  grt*Den  Werkes  eröffnet 
batte.  crHlattete  Direetor  M.  Krause  den  Schlufs- 
bericht  über  die  Thätigkeit  des  Arheitsausschussea 
und  deren  Ergt-^hniase.  Wir  eutuehmen  diesem  Bericht 
das  Folgende: 

Die  mit  dem  31.  Decemher  ahsehliefsende 

Rechnungslegung  ergiebt  einen  Betrag  von  18)>2000 
Hiervon  ist  im  Uetober  1H9!)  auf  Verlangen  einer 
Anzahl  Berliner  Firmen  au»  deren  Beitrügen  eine 
Summe  von  50tKK)  ahgezweigt  wurden,  mit  der 
BeKtimmung.  dufs  hieraus  liei  der  Teclinischeti  Hoch- 
schule in  Pliarlottenburg  zur  Erinnerung  an  ihre 
Jubelfeier  ein  Denkmal  zu  errichten  sei.  Der  go- 
.samiiite  Restbetrag  »tebt  für  die  Zwecke  der  Stiftung 
zur  Verfügung.  Im  Numen  de»  .Vrbcitauiiaschus'tcs  betonte 
«1er  Vortragende  den  Wnnscli:  dufs  die  (Jeldmittel  der 
Stiftung  niemal»  für  kleine  Zwecke  oder  gar  Sonder- 
I bestrebungen  einzelner  Gruppen  zersplittert  werden 
sollen,  sondern  in  reich  bemessenen  Betrügen,  den  wach- 
senden Anfonlerun^cn  der  Z»-it  Rechnung  tragen«!,  in 
freigebiger  Weise  \«“rwen«lnng  fitulen  möchten  zur  För- 
derung der  tei'lini»ch«‘n  Wis»ciiscliult«*n.  Der  § 1 der 
Satzungen  gieht  diese  Ziele  in  allgemeinen  UnirisDen  an: 
„Ka  können  Mittel  gewährt  werden  zur  Au»nihrung 
wichtiger  technischer  Forachungen  und  Untersuchungen, 
zu  Forschung»-  un«l  Studienreisen  hervorragender  (ie- 
lehrter  und  Praktiker,  zur  Beri«*hlerstattung  über 
solche  Reisen,  zur  Herausgabe  technisi  h-wissenschaft- 
lieber  Arbeiten,  zur  Stellung  von  Prei»aufgahen,  zu 
Lehrzwecken,  zur  Gründung  und  Fönlerung  von 
teehniacii-w  issenaclmftliehen  An.staltcn  und  zu  sonstigen 
Zwecken,  welche  die  Förderung  «ler  technisidien 
Wissenschaften  im  Auge  naben.**  Die  (Jlückw  unsch- 
adresse,  mit  welcher  «lie  Stiftung  seiner  Zeit  zu  Ehren 
der  Technischen  Hochschule  Berlin  verkümlcl  wurd»% 
fügt  gleichsam  als  weitere  Anleitung  hinzu:  „Kur 
solche  E’älle,  wo  henorragen«!  wiclitige  Aufgaben  o«ler 
Ziele  von  Imher  natiuualer  Bedeutung  es  zweckmäßig 
erscheinen  lassen,  wird  dem  Curatorium  anempfuhlen, 
nicht  nur  die  Ziuseu,  sondern  auch  da»  Stiftung»- 
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kapital  selbst  ganz  oder  tbeilweise  zur  V'erwemlung 
zu  bringen.**  Der  Bericht  schlor«  mit  dem  Wunsch, 
dafs  es  dem  Curatorium  niemals  an  der  (ielegenheit 
fehlen  möge,  wirklich  bedeutende  und  gemeinnützige 
Bestrebungen  im  Geiste  der  technischen  Wissenschaften 
erfolgreich  zu  fördern. 

Nach  einem  weiteren  Berichte  von  Cummerzienratli 
Heck  mann  erfolgte  die  t'ebergabe  des  Vennögens 
und  der  GeschäftslÜhniDg  an  den  Vorsitzenden  des 
Curatoriums,  Geh.  Kegierungsrath  Professor  Kietsch  el, 
weicher  nniimehr  die  Constituirnng  des  Curatoriums 
einleitete.  Den  Satzungen  zufolge  ist  der  jeweilige 
Vertreter  der  Technischen  Hochschule  zu  Berlin  zu- 
gleich erster  Vorsitzender  des  Curatoriums.  Zutn  stell- 
vertretenden Vorsitzenden  wurde  gewählt:  General- 
director  v.  Oecholhänser- Dessau,  zu  Sehriftführem: 
Baudireetor  Professor  v.  Bach -Stuttgart  und  Baurath 
Rieppcl-Nümberg;  zum  Schatzmeister:  Commerzien- 


rath  Paul  11  eckmann  - Berlin,  zu  dessen  Stellvertreter : 
Geh.  Bergrath  Professor  Ledehu r- Kreiberg  i.  S: 
Im  Uebrigen  weist  die  Mitgliederliste  des  Cnratoriums 
eine  Reine  hervorragender  Namen  der  technischen 
Wissenschaft  und  Praxis  auf. 

Seine  Majestät  der  Kaiser  bekundete  mit  nach- 
stehendem Telegramm  als  Antwort  auf  eine  Uuldigungs- 
depesche  seine  lebhafte  Antheilnahme  an  der  .Tubitäums- 
Stiftung: 

.,Die  Mir  von  den  Mitgliedern  des  Curatoriums 
der  Jubiläums -Stiftung  der  deutschen  Industrie  an- 
lafslich  ihrer  ersten  Sitzung  dargehrachten  Huldigungs* 
gröfse  habe  Ich  gern  entgegengenomtnen  and  spreche 
hierdurch  Meinen  besten  Dank  ans.  Ich  vertraue,  dafs, 
nachdem  diese  hochherzige  Stiftung  nunmehr  ins  Leben 
getreten  ist,  die  angebannte  Vereinigung  von  Theorie 
und  Praxis  für  die  dentsche  Technik  nervorragende 
Erfolge  zeitigen  wird.  Wilhelm  R.“ 


BUclierschau. 


Technischf^  Auskunfhlmck  für  das  Jahr  1902. 
Von  Hubert  Jo  ly.  IX.  Jahrgang.  Zu  be-  ' 
ziehen  durch  die  Geschäftsstelle  von  „Jolys 
Technischem  Auskunftsbucli“  in  Wittenberg, 
Bez.  Halle,  und  durch  jede  Buchhundluiig.  ' 
Preis  8 M.  \ 

Die  neunte,  für  das  laufende  Jahr  bestimmte 
Auflage  dieses  rasch  beliebt  und  unentbehrlich  ge-  I 
wordenen  Buches  ist  pünktlich  erschienen  und  in  ! 
ihrem  ersten  Theile  wieder  um  viele  .Stichworte  < 
vermehrt. 


Preiiverzeichnifs  der  PrätungsanMalt  für  Apinirate  \ 
und  Heageniien.  Dr.  Sauer  und  Dr.  GÖckel,  | 
Physiko-cheniisches  Institut.  Berlin  1902. 

Dr.  Saner  und  Dr.  Gockel  haben  ein  Special-Laho-  ' 
ratorium  für  die  Prüfung  von  Apparaten  und  Ue- 
agentien  eröffnet.  Di«  von  denselben  verfafste  Broschüre 
zeigt,  dafs  sich  die  Prüfung  zunächst  erstreckt  auf: 
Instrumente  zur  Bestimmung  des  spec.  Gewichtes  resp.  I 
Volumens  incl.  Aräometer  nach  Procenten  und  Graden, 
Instrumente  zur  Volumenmessong  von  Flüssigkeiten,  I 
und  Instrumente  zur  Volumenmessung  von  Gasen. 
AnfgtTührt  sind  Pyknometer,  allerlei  Aräometer,  Vo- 
lumenometcr,  Büretten,  Pi])etten,  Kolben,  (ylinder,  ‘ 
Titrirapparate.  Colorimeter,  gasanalytisohe  und  gaa- 
voinmetrische  Apparat«.  Sodann  befafst  sich  das  In- 
stitut mit  der  Herstellung  von  Reagentieu  d.  h.  Normal- 
lösungen  für  Titration  und  Gasanalysc.  Tndicatoren,  , 
Absorptionsflilssigkeiten  für  Gase. 

Rs  ist  kein  Zweifel,  dafs  die  Gründung  einer  An- 
stalt, bei  welcher  chemische  Mefsgeräthe  geprüft  und 
eenau  geaicht  bezogen  werden  können,  namentlich  von 
Männern  in  der  Technik  freudig  hegrüfst  werden  wird, 
da  ja  genug  bekannt  ist,  wie  wenig  — man  braucht 
nur  an  die  täglich  gebrauchten  Titrir-Utensilicn  zu  j 
denken  — man  sich  auf  die  Ausmessnng  und  Theilung  ' 
der  käuflichen  Apparate  verlassen  kann.  Zur  Nach-  ' 
prUfung  und  Aichung  hat  der  in  iler  Praxis  stehende  ; 
Chemiker  aber  meistens  keine  Zeit  und  häuhg  auch 
nicht  die  Möglichkeit. 

i>r.  B.  Neumanit. 


Zur  Besprechung  sind  eingegangen : 

/>»>  yormaleiemmte  und  ihre  Anuendung  in 
der  eiektrisrhen  Mefstechnik.  Von  Dr.  W. 
J äger,  Kaiserl.  Prof.,  Mitglied  der  Physikalisch- 
Technischen  Keichsunsutit  in  Charlottcnbarg. 
Halle  a.  S.,  Wilhelm  Kuai>p.  Preis  6 
Taschenbuch  der  deutschen  und  fremden  Kriegs- 
ftoften.  UI.  Jahrgang,  1902.  Herausgegeben 
von  B.  Weyer,  Kapitänleutnant  a.  D.  Mänchen, 
J.  F Lehmann.  Preis  2,40  «Ä. 

Geu'erbe-  ünfallceraicherungsgesetz  nebst  Gesetz, 
betreffend  die  .AbUndemng  der  Unfallversiche- 
rangsgosetze.  Erläutert  von  Dr.  F.  H off- 
mann, Geheimer  Regierangsrath  und  Vor- 
tragender Rath  iin  Ministerium  für  Handel 
und  Gewerbe.  Zweite  .Auflage.  Berlin,  Carl 
Heyinanus  Verlag.  Preis  2 .4i. 

Meißlers  Auskunftkalender  für  das  deutsche  Heich. 
.Adrefsbuch  vertrauenswürdiger  Auskunfl- 
ertheiler  in  allen  nur  neiinenswerthen  Orten 
Dcutscblunds  von  J.  Meifsler,  Essen  (Khein- 
provinz),  1901  — 1902-  Preis  2 
Jias  Inralidenversichei'ungsgesetz  vom  15.  Juli  1899 
und  die  zugehörigen  Reichs  - Ausführuiigs- 
bestiiiimungen,  erläutert  von  Dr.  Konrat 
W e y m a n n,  kamerl.  Regierungsrath,  ständigem 
Mitglied  des  Reichs- Versicherungsamts.  Dritte 
Lieferung.  (Bogen  19  bis  Sehlufs.)  Berlin 
1902,  Franz  Valilen. 

(ietcerhearchiv  für  das  Iteutache  Keieh.  Sammlung 
der  zur  Reichsgewerheordnuiig  eigchendeu 
Abänderungfigesetze  und  Aiisführungsbostiin- 
mungen,  der  gerichtlichen  und  verwaltungs- 
gorichtlichcn  Entscheidungen  der  Gerichtshöfe 
des  Reichs  und  der  Bundesstaaten,  sowie  der 
wichtigsten,  namentlich  interpretatoriseben  Er- 


Digitized  by  Copgle 


1.  Februar  l^Oi. 


lnd%uttritUt  Huntiitchau. 


Staiil  und  Eisen.  183 


lasse  und  Verfügun^fen  der  Ceutralbehörden. 
Herau8ge{fcben  von  Kurt  von  Rohrscheidt, 
Ke^erunjfsratli.  Erster  Hand,  zweites  Heft. 
Berlin  1902,  Franz  Vahlen.  Jährlich  er- 
scheint ein  Band  in  vier  Heften,  Snbscrip- 
tionspreis  pro  Band  12 

GeuerheyerirhUgesttz  in  der  B'assuii^  vom  29.  Sep- 
tember 1901.  Textausg:abc  mit  Einleituntr, 
Anmerkungen  und  Sachregister  von  Dr.  Leo- 
pold Menzinger,  rechtskundiger  Magistrats- 
rath  und  Referent  für  das  Gewerbegerichl 


und  das  städtische  Arbeitsamt  München,  und 
I [)r.  J.  H.  Prenner,  Vorsitzender  des  Ge- 
werbegeridils  München.  München  1902,  C.  H. 
Bocksche  Verlagsbuchhandlung.  Preis  2 
Das  Gpu'erbfgerichtsgrMiz  vom  29.  Juli  189Ü/3U. 
Juni  1901.  In  der  vom  1.  Januar  1902 
ab  geltenden  Fas.snng  der  Bekanntmachung 
vom  29.  September  1901  (R.-G,-Bl.  1901, 
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Industrielle  Rundschau. 


Rhcinlach-WeslfSllsches  Kohleii-Svndicnt« 

Am  18.  Januar  fand  in  E.ssen  eine  Zeeiieiibesitzer- 
Versammlung  statt.  Naclt  dem  erstatteten  Bericht 
betrug  die  reclmuugsrnäfsige  Bithciligung^zifter  im 
Decemher  HKM  mit  24  Arbeitstagen  4 0:^040  t (itii 
zweiten  Halbjalir  1901  mit  154* « ArheiUtageu 
29  022  083  t und  im  ganzen  Jahr  1901  mit  .301'/«  .Vr 
beitstageii  57  172824 1);  die  Forderung  betnig  4005980  t 
(25331»  234  t bezw.  ik)  41 1 920  t),  sn  (lafs  sich  eine 
Jlinderfördemng  ergiebt  von  078  054  t gleich  14,48  V 
der  Bctlreilignng  (4  282  849  t gleich  14,40  ‘'/i»  bezw. 
6 7»j0  8O8  t gleich  11.83  ^/o).  fm  December  ItHXJ  be- 
trug die  -Minderforderung  1,00  ®/o.  im  zweiten  H.-ilb- 
jahr  1900  3,60  */•  u>»d  im  ganzen  Jahr  UKXJ  4.'31  “r"- 
Auf  den  Arbeitstag  berechnet,  stieg  die  reclmungs- 
inäfsigc  Bi'theiligung  im  December  1901  gegen  Deeenilier 

1900  um  J»l>9-t  t gleich  5,40  */•  (iiii  zweiten  Halbjahr 

1901  gegen  die  gleiche  Zeit  IfHJU  um  !»205  t gleich 
.5,07  */o  und  im  ganzen  .Jahr  1!N>1  am  8607  t gleich 
4,75  */«)•  dagegen  fiel  die  Forderung  um  15  298  t 
gleich  % (11  913  t gleich  0,76  ",(»  bezw.  5974  t 
gleich  3,4.5  ®,o). 

Abgesetzt  wonlen  im  December  1901  4 007  187  t 
oder  arbeitstäglich  lOOJtOO  t,  d.  i.  gegen  December 
I960  15922  t gleich  8,71  */•  weniger;  im  zweiten 
Halbjahr  1901  25  195225  t oder  arbeitstäglich  163  340  t, 
d.  i.  gegen  das  zweite  Halbjahr  IJKH»  I2  7f»0  t gleich 
7.26  wenip*r;  im  ganzen  Jahr  IfXU  6t»220021  t 
oder  arheitstäglieh  100  777  t,  d.  i.  gegen  1J»0U  0672  t 
gleich  3,8o  ''/o  weniger.  Der  Selbstverbraueh  der 
^rben  belief  sich  im  December  1901  auf  1062  399  t 
gleich  26,51  •/•  des  Gesanimtahsatres  (im  zweiten 
Halbjahr  1901  auf  0 308H18  t gleich  25,04  */®  *»»*d 
im  ganzen  Jahr  UK)l  auf  13  152  532  t gleich  26,19  •/«); 
der  Landabstttz  auf  99840  t gleich  2,49  (474  944  t 

gleich  1,89  ®/*  bezw.  9l»9  602  t gleich  l,t>9  */«);  auf 
alte  Verträge  wurden  geliefert  959M  t gleich  0,24  7* 
(56945  t gleich  Ü,Ä4  ®/*  bezw.  100017  t gleich  0,20“/o»i 
für  Rechnung  de»  8yndicat»  worden  versandt  2H.35350t 
gleich  70,76  */«  de»  Gesammtabsatzt^  (18354  518  t 
gleich  72,84  */•  bezw.  3of»6ö410  t gleich  71,02  */«), 
.\rbeitaUglirh  wurden  ira  December  1901  versandt 
1227Ü  D.-W,  Kohlen  (gegen  November  lf»01  493  1).-\V, 
gleich  3,86*/«  weniger,  gegen  December  1900  041  D.-W. 
gleich  4,96  */o  weniger);  *2293  D.-W.  Koks  (88  D.-W. 
gleich  3,99  */«  mehr,  bezw.  658  D.-W.  gleich  22, .30  */« 
weniger);  496  D.-W.  Briketts  (30  D.-W.  gleich  6,70  */« 
weniger  bezw.  39  D.-W.  gleich  7,29  */•  weniger),  zu- 
«tmmen  15  059  D.-W.  (435  D.-W.  gleich  2,81  */« 
weniger  bezw.  1338  T»,-W.  gleich  8,10  */«  weniger). 


Director  Ölte  führte  im  Anschlufs  hieran  aus: 
Das  abi^elaufene  Geschäftsjahr  ist  das  erste  seit  dem 
Bestehen  des  Syndicats,  das  in  seinem  ganzen  Verlauf 
in  eine  ausgesprochen  weichende  Conjunctur  hinein- 
fällt,  wahrend  wir  bis  jetzt  über  eine  erfreuliche  Zu- 
nahme des  .\hsutzes  zu  berichten  hatten.  Lediglich 
das  .lahr  1895.  das  aber  immer  noch  ein  Förderpliis 
von  303  (X)0  t aufziiweisen  hat,  machte  hieivon  eine 
Ausnahme.  Es  ergieht  die  Abrechnung  des  Jahres 
1901  gegen  lf»ÜO  einen  Rückgang  der  Förderung  von 
1 008  792  t oder  3,20  */o.  Die  Gründe  für  da»  .Stocken 
der  gewerblichen  Thatigkeit.  das  in  der  zweiten  Hälfte 
IIHK)  einsetzte,  sind  so  vielfach  erörtert  worden,  dafs 
eine  kurze  Erwähnung  derselben  genügen  dürfte.  Die 
Hauptursache  liegt  unseres  Krachten»  in  der  in  den 
letzten  Jahren  erfolgten  aufscrordentlichen  Steigerung 
der  iicrstellungsmöglichkeit  in  fast  allen  Zweigen  der 
Industrie,  die  dem  tliatsächlielicn  Bedarf  weit  voraus- 
giTÜt  ist.  Mit  der  KrkeuntnUs  dieser  Thatsache  ist 
das  Vertrauen  auf  die  Stetigkeit  der  Verhältnisse 
n.iturgemäfK  g^’ftchwunden  und  diui  Schicksal  der  seit 
etwa  dem  .lanre  1895/90  andauernden  Hochconjunctur 
I war  besiegelt.  Ungesunde  Pnussteigernng  auf  manchen 
GehieUm  sowie  eine  ungesunde  spcculative  Thatigkeit 
an  der  Börse  halfen  die  rückläufige  (’onjunctur  be- 
schleunigen. Mit  dem  Rüj'kgang  der  gewerblichen 
Thatigkeit  ist  aber  ganz  naturgernäfs  ein  Minderver- 
braiicb  an  Material  aller  Art  verbunden,  und  wenn 
dieser  nicht  schon  im  Jahre  19(K)  in  die  Erscheinung 
trat,  so  ist  das  darin  begründet,  dafs  zunächst  noch 
eine  erhebliche  Menge  alt»T  Aufträge  ausznführen 
war.  Am  schwersten  ist  wohl  unsere  Eisen-Industrie 
durch  die  Unganst  der  Verhältnisse  getroffen,  wobei 
der  Mangel  an  festgefügten  und  ziclbewuCstcD  Ver- 
bänden recht  ileutlich  zu  Tage  getreten  ist,  Dafs  der 
Kohlenbergbau  unter  der  rückläufigen  Conjunctur  nicht 
in  gleich  hohem  Mafse  zu  leiden  hatte  und  leidet,  das 
verdankt  er  lediglich  seiner  Geschlossenheit  in  den 
Syndicaten;  ohne  diese  wäre  die  ganze  Misere  wieder 
wie  stet»  auf  die  Kohlen  abgeladen  worden.  Wohl 
hätte  auch  da»  Syndicat  durch  schrankenlose  Au»- 
1 nutznng  der  ('onjunctur  einen  höheren  Gewinn  erzielen 
können,  inde»  wäre  der  daraufhin  unvermeidliche  Sturz 
1 tiefer  und  verderblicher  gewesen.  Von  einem  Fest- 
I halten  an  getlmtigten  Abschlüssen  w'äre  vollends  gar 
I keine  Rede  gewesen,  wie  denn  auch  die  dem  Syndicat 
nicht  angehörenden  Zechen  auf  ihre  hohen  Abschlufs- 
proise  ganz  erhebliche  Zu^'standnisse  gemacht  haben. 
Bei  der  Beurtheilung  der  Lage,  von  der  gegenwärtigen 
Betheiligungsziffer  ausgehend,  mufs  doch  in  Rücksicht 
gezogen  werden,  dafs  die  Retheiligungsziö'er  seit  dem 


Digl'i. 
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IndustrieUe  Hundachau. 


42  Jahrg.  Nr.  3. 


Bestehen  des  Syndirats  am  05,71  “/#  und  io  jedem 
Jahr  mnd  am  2SKKMXK)  t gestiej^n  ist.  Iin  letzten 
Jahr  betragt  diese  Steigerung  sogar  Bl(K)(XX)t.  Dafs 
ein  dementsprechender  Mehrabsatz  nicht  zu  erzielen 
isi  und  diifs  di«  Zeiten  niedergehender  Oonjunctar 
dabei  eine  angemessene  Kinschriinkung  nothwendig 
machen,  dürfte  einer  weitergeheuden  Begrün<tung  niclit 
bedürfen. 

Dem  Unn*k  der  Zeit  folgend,  haben  wir  dem 
Ausfuhrgeschäft  wieder  gröfsere  Aufmerksamkeit  zn- 
ewendet.  nur  konnte  der  Erfolg  naturgemäfa  kein 
orchsehlageniler  sein.  Unsere  überseeisrlie  Ansfuhr 
ua4-b  aufserdcutschcD  Ländern  hat  l>etragcn  im  Jahre 
um  120116  t,  um  16(>38Ü  t.  Die  Einfuhr  von 
Kohlen  und  Koks  in  das  Hamburger  Absatzgebiet  be- 
trug au»  England  im  Jahir  11K)1  2 61H75M»t,  im  Jahre 
1!KX)  8014!t2d  t;  aus  Amerika  im  Jahre  1901  I4U76  t, 
itn  Jahre  IIKX)  44fJ9  t;  aus  Kheinland  und  Westfalen 
HH»1  17241HH»  t,  im  Jalm:  HXX)  15tW2<K)  t. 

Die  E'örderung  hat  betragen  im  Jahre  18iX) 
4H  (»24  014  t,  iin  Jahre  Um  52  0H0H96  t,  im  Jahre 
HXJl  50  411926  t,  Dii*  E<irderung  des  Jahres  HX)l 
ist  mithin  gegen  das  Jahr  1899  m»ch  um  2:487  912  t 
oder  nahezu  5 **/•  gestiegen,  wovon  auf  den  arbeils- 
täglichen  Versand  in  Kohlen  5:tH  1).*W,  oder  1.57  *■/'«, 
in  Briketts  89  D.-W.  o<ler  20jt4  •/•  entfallen,  ln 
Koks  hat  der  Versand  dagegen  um  85  D.-W.  «ider 
8,61  •/«  abgenommen.  Immerhin  betragt  die.  (iesummt- 
steigerung  des  arbeitstäglicheii  Versands  noch  542lh-W. 
oder  15,72  */•♦  ^**r  Koksherstellung  wurden  vcrwen«Iet 
im  Jahre  1899  9:486  631  t,  1900  10 1400  216  t.  1901 
9 107  645  t. 

Mildem  Einverständnifs<ler  Zeelienbesitzer  hat  man, 
um  die  Eisenindustrie  in  iliren  BeBtrebungen  zur  Herein- 
bringuug  von  Aufträgen  uns  dem  Ausland  zu  unter- 
stützen, Ausfuhrvergütungen  bewilligt  und  wir  k«innen 
fe^tHU“llen.  dafs  damit  ein  guter  Erfolg  erzielt  M'orden  ist. 
V'on  Wagemnaugel  sind  wir  bei  der  erliebllclien  Ab- 
scbwächung  des  Verkehrs  verschont  gebliehen.  Die 
liheinstrafse  ist  wahrend  des  ganzen  Jahres  mit  Aus- 
nahme nur  weniger  Tage  fahrbar  gewesen.  Die 
Frachten  bewegten  sich  bei  zeitweilig  niederem  W asser- 
stand in  mäfsigen  (Jreiuen.  Die  (iesaiiimteinfuhr  V4*u 
Kohlen  und  Koks  in  den  rheinischen  Häfen  betrug  1901 
8 749  613  t,  l9tXJ  8 242  189  t oder  um  6.16  ®o  mehr. 


Westfilisches  Kokssyndlcat  in  Bochnm. 

Nach  dem  in  der  MoMatsvcrsummltmg<ler  Kokerei- 
besitzer am  18.  Januar  erstatteten  Bericht  des  Vorstandes 
betrug  der  Koksabsatz  des  Syndicats  im  Jahi-e  DHU 
6883  567  t gegen  7786:547  t ira  Jahre  IIXH»,  mithin 
weniger  952  780  t oder  12,25®/«.  Es  ist  dos  erste  Mal 
seit  Bestehen  der  Verkaufscentrale,  dafs  an  Sttdie  der 
Vennehrung  des  X'erbraucbs,  die  in  den  letzten  10  Jahren 
im  Mittel  8®/«  betrug,  eine  Abnahme  im  Verbrauch 
bezw.  Absatz  stattgefuoden  hat.  Der  Minderabsatz  im 
Jahre  1901  würde  nicht  so  stark  in  die  Erscheinung 

f;etreten  sein,  wenn  nicht  durch  den  ganz  aufserordent- 
ich  umfangreichen  Neubau  von  Koksöfen  in  den  Jahren 
1900  und  1901  die  Betheiliguogsziflem  in  so  betracht- 
liebem  Mafse  gewachsen  wären.  Bei  ciniiii  Zugang 
von  1205  neuen  hoksöfen  in  den  Widen  letztverflosseneu 
.lahreD  stieg  die  BetheiligimgsziH'er  von  70944:54  t zu 
Ende  185»9  auf  85784:51t  zu  Ende  UHU,  entspit'ehend 
einer  Steigerung  von  1484UOO  t gleich  fast  21  ®/o. 
Wie  im  Bericht  vom  9.  Juli  v.  J.  schon  ausgeführt 
wonlen  ist,  begann  Mitte  IWl  «las  Mifsverlialtnifs 
zwischen  Nachfrage  und  .\ngebot  durch  das  Ausblasen  | 
einer  ganzen  Ueihe  von  ilocliufen  sielt  mehr  und  iiielir  | 
zu  vertiefen,  und  man  war  daher  in  der  bedauerlichen 
Zwangslage,  im  gt'sammten  zweiten  lialhjuhr  eine  Eiii- 
sc)iräi)kungvon:58’/s®/«  monatlich  vomciiiiieu  zu  müssen, 
während  diese  im  ersten  Halbjahr  nur  14,2®/«  ins- 


gesamrot  betrag«'n  hatte.  Für  dos  ganze  Jahr  ergiebt 
sich  somit  eine  t hatsächliche  Eins«-hränkung  von  21,26^«, 
was  genau  mit  der  ebenso  grolsen  Vermehrung  der 
Betheiligungsziffcr  seit  1899  in  l’ehercinstimmuog  steht. 
Die  Abunhine  in  Brceh-  und  Siehkoks  war  verhältnifs- 
mäfsig  sclilenpend,  und  bei  den  Händlern  lagern  noch 
bedeutende  Vorrathe.  Inbdge  «ies  bisher  milden  Winter« 
/ehlte  auch  in  jüngsU'r  Zeit  jegliche  Anregung  in 
diosi-n  Sorten  seitens  der  Verbraucher.  Für  das  erste 
Halbjahr  UH>2  liegen  insgesammt  rund  2 824  (XX)  t 
gegenüber  cim-in  Absatz  von  3218lX)0t  im  vorauf- 
grgangenen  Halbjahr  an  Aufträgen  vor.  Für  den 
Monat  Januar  betragen  die  IJeferinengen  liis  heute 
4:58000  t,  w*Mlurch  eine  Erzeugungseinschränkung  von 
4:4 ’Vo  erforderlieh  wird,  «iie  von  «Irr  Versammlung 
auch  beselilossen  wunle. 


Actleii*Hesellachnft  KolandshDtt«,  fl  eldeaan-Sieg. 

Der  Saldo  am  BO.  Juni  I9<K)  betrug  318,86  der 
Bruttogewinn  HHX)  IIHH  146:572.63  -ff,  znsammen 
14(5  691,49  ab  Abschreibungen  89  427,13  bleiben 
57  264,36  i/f,  ab  ',>«  zum  Reservefonds  --  286:5,22 
Best  51401,14,^,  ab  1 ®/«  Tantiinie  für  den  Vorstand 
— 510,82  Von  den  verbleibenden  o8H6Ü,:52 
4 ® u Dividende  SS  42(XH>.«*',  1(»  ®/u  Tantieme  für  den 
Aufsiditsratb  =*  1151,1.5  .k.  1 */«  weitere  Dividende 
= lOötXK/f,  ergiebt  einen  Saldo  von  2(X»,17  ,k. 

Berliner  ActlcDgesellHchaft  fUr  Elsenglefserel 
und  MRScbinenfabrlcation. 

Wenn  auch,  wie  der  Beri«;ht  sich  ausdrückt,  vom 
Niedergang  der  Kisenin«iustrie  inmitten  einer  arbeits- 
reiclien  und  gut  lohnenden  (iesehäftsperiode  das 
Werk  nicht  sehr  stark  betroffen  worden  ist,  so  iiat 
es  doch  im  Jahr  HHH)/1901  grofse  Ehnbufseu  an  Ver- 
dienst erlitten  und  nicht  weniger  grofsen  Verlust  an 
vorhanJetun  .Material-  wie  Eabricaibestän«len.  Ferner 
wäre  «las  E>gehnifs  des  Berichtsjahres  günsti^r  ge- 
wesen, wenn  nicht  der  anhaltende  starke  Winter  in 
den  Monaten  Januar  bis  März  beinahe  eine  volle 
\'ierteljahrs-Absatz«juote  der  Kohrengiefserei  genommen 
hätte.  Die  K«*hrverlegungsarbeiteu  mufsten  eingestellt 
werden;  infolg«’dessen  fanden  Abfonleniugen  nicht 
statt,  wodurch  sich  wiihreml  dieser  Periode  die  V'or- 
rüthe  an  (jurswaareii  viTmchrten.  Dieser  Mangel  an 
Ablieferung  konnte  in  «len  wenigen  Monaten  bis  Ende 
Juni  11KH  nicht  wieder  ausgeglichen  werden.  Die  Kiseo- 
gicfscrei  pru<lucirte  au  Köhren  und  anderen  (lufswaaren 
156(4  t gegen  17  491  t in  1H99/I900,  die  Maschinen- 
fabrik nebst  Kesselschmiede  fuctiirirte  für  1060944  tH 
abgelicferte  Maschinenbau-  und  Kesselscinniedearheiten. 
Die  Bes(diuftigung  dieser  Abthciluiig  war  geringer  als 
im  Vorjahre,  und  namentlich  fehlten  die  besser  lohnen- 
den Arbeiten. 

Der  Bruttogewinn  beläuft  sich  auf  498  857,72  ,k 
(■gegen  S66}K$m,:51  in  I8{Hf  llHX>).  Hiervon  sind  ah- 
zasetzen:  an  allgemeinen  Unkosten  u.  s.w  . 103 0)44,28. K/, 
für  reguläre  Ahschreibungen  44551,27  hierzu  kommt 
«1er  CiewiuD- Vortrag  aus  IMiXI  11KX»  von  2373,19  ver- 
bleiben 2613645.36  Ks  sind  zu  zahlen:  die  ver- 
tragsiiiäfsigcu  Tantiemen  an  «üe  Dire«4;ion  und  «iie 
Betriebsbeamten  = 17  211,01  ,k^  die  Tantiemen  an  den 
Aufsichtsruth  =:  11252.75.^,  bleiben  2:55 181, Zur 
Vertlicilung  «lieses  Betrages  wurde  in  Vorschlag  ge- 
brüht: 12',.«  Dividende  für  lH(X)Ü(X)v/^  Actienkapital  = 
216(XK)  zu  (iratiiieationen  an  die  Beamten  und 
Meister  des  Werkes  8(KX>  Zuachufs  an  den  Unter- 
stützungsfonds  für  WiUwen  und  Waisen  «ler  in 
der  Fabrik  hcschäftirten  Arbeiter  5000  .Ä,  Zuschufs 
an  den  Bensionsfonds  für  die  Beamten  3<XX)  ,k,  so 
dafs  ein  Vortrag  von  :4181.60  »ich  ergiebt. 


Oigiiizöu  uy 


.Februar  190t. 


ImduHrUUe  Rundaeknu. 
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Dfisseldorfer  Elaenbiihnb«darfy  Tormala 
Karl  Wejer  k Co. 

Die  Besi’häflig^anff  im  abgelaufmen  OeRchäftsjahre 
wird  im  .lahresbericbt  al«  gut  bfaeiclinet.  die  Ab- 
lieferungeo  betrugen  5585  931  ,4(  (I.  V,  52t>2419.^), 
I>M  Erträgoifs  entspricht  jedoch  nicht  dem  erhöhten 
l uisatze,  was  auf  die  wesentlich  hdtuTen  (lesammt* 
kosten,  ohne  ilafs  für  die  Krzeuguisse  entsiirechende 
Preise  hatten  erzielt  werden  können,  zurückzunihnm 
ist.  Da«  Ergebnifs  wird  unter  diesen  Verhältnissen 
im  Bericht  noch  als  befriedigend  bezeichnet.  An 
Aufträgen  für  das  laufende  Oeschäftsjahr  sind  vor- 
iretragen  für  3031057.4^  and  sind  seit  dem  1.  Juli 
für  weitere  1214ü7ü,4^  lunzugekommon.  Infolge  der 
anhaltend  rückgängigen  (’onjunctur  und  infolge  de.s  .\n* 
Wachsens  des  Wettbewerbs  glaubt  die  Verwaltung  im 
laufenden  üeschäftsjahrc  auf  einen  flotten  Betrieb  nicht 
rechnen  zu  dürfen.  Bei  42  8t58  «ä'  (61  074  .H)  Abschrei- 
bungen beträgt  der  Reingewinn  einschliefsiicb  61306  ..H 
Vortrag  359242  ((»9HU81  .ä’),  wovon  16  ®/o  (2ö®/o) 

.i4ier  2H8(MKt  Dividende  ausgesebüttet,  2*2593  ft 
(4t>775  iM)  Tantieme  verthcilt  un<!  48  »J48 . H (61 H06 . U) 
Vorgetragen  werden. 


Eiaeuindnstrie  lo  Kendea  and  Schwerte, 
Actleageaellschaft  in  Schwerte. 

Dem  Geschäft'sbericht  für  19fK>,  DK)I  entnehmen  wir* 

„I>as  Jahr  DK*1  brachte  uns  einen  Betriebs- 

gewinn von  673401,06  .Ä  gegenOl»er  einem  solchen  aii'* 
dem  Vorjahr  von  12h2  9:W,52  N'ach  .\hz«g  der 
.Xbschndhungen  im  Betrage  von  133276.88  bleibt, 
einschlierslich  des  Vortrags  aus  185H),  DKK),  ein  R«'in- 
gewinn  von  391 20(MU  Wir  schlagen  vor.  über 
dinun  Uftngewinn  derart  zu  verfügen,  dafs  nach  Abzug 
der  »tatuten-  und  vertragsmiifsigen  Tantiemen  von 
:t0I3t),01  »-H  eine  Dividende  von  4 '’/o  zur  Vertbeilung 
gelangt  uiid  13.3070  vÄ  auf  nene  Rechnung  vorgelragen 
»erilen. 

Wir  hah«‘n,  als  die  Pnise  uu.serer  Kabricatc  am 
liucbsten  standen,  miiglichst  viel  Aufträge  herein- 
genommen, 80  dafs  wir  mit  Effectuirung  derselben  bis 
weit  in  das  zweite  .Semester  liitiein  beschäftigt  waren: 
hienlun'h  w'urde  es  uns  ermöglich!,  für  da»  erste  Se- 
mester  einen  Heingew  inn  von  448  203,7.3  M fcstzustellen. 
.Ms  wir  dann  aber  im  März  beginnen  mufsten.  zu  den 
damals  schon  sehr  gewichenen  Pndsen  zu  verkaufen, 
um  den  Betrieb  aufreeht  zu  erhalten,  traten  grofse 
Verluste  ein . trotzd«*in  wir  nur  das  Nothwendigste 
verkauften,  um  iinst*re  Arbeiter  wenigsten.s  einiger- 
nufsen  zu  beschäftigen.  Die  Preise  waren  an  uncl  für 
•ich  verlustbringend  und  die  .Selbstkosten  w unlen  inbdge 
des  eingesehräiikten  Betriebs  erhöbt.  Ini  Beriehtsjahiv 
pnelncirtenw  irati  Luppen  und  8tahlhlöcken4I  2U23fHtkg. 
Stab-  und  Bandeisen,  bearbeiteten  Drähten  und  Draht- 
itilten  52215653  kg.  Das  Quantum  nnserer  gebuchten 
Aufträge  g«-nQgt,  un»  nnseren  Betrieb  in  dem  den  ver- 
luBlbringeiiden  Preisen  gegenüber  wünschenswerthen 
nud  crfonlerliehen  l*mfange  auf  niehn-re  .Monate  aiif- 
rerlit  zu  erhalten.  Es  läuft  gimügend  Anfrage  bei  uns 
em.  wir  könnten  Beschäftigung  für  vollen  Betrieb 
uoierer  Werke  haben,  jedoch  können  wir.  infidge  (h-r 
hohen  Preise  der  zu  vt-rwendentleii  Miiterialh'U,  die 
Verkaufspreise  nicht  mit  den  Selbstkosten  in  Einklang 
bringen ; dadureh  wenleii  der  Verkauf  sowie  der  Be- 
trieb gehemnit  und  die  Selbstkosten  erhöht.  Das  von 
uns  erworlH'ne  Hochofenwerk  Jolmnne.shütte  in  .liegen 
brachte  ans  einen  Reingewinn  von  16"/«  des  .Vttieii- 
kapitaU  (1080000  Ji)  in  Höhe  von  17284K)  tlie, 
in  unserem  Reingewinn  von  H 91  200,<M  . H enthalten  sind. 
Kur  das  laufende  Jahr  sind  die  Aussichten  auch  für  die 
Hochofenwerke  weniger  günstig,  wenngleich  immerhin 
Wsser  wie  für  die  \>  alzwerke.  Wenn  wir  in  unserem 


v»>rig**n  Jahresbericht  die  Ansicht  au8.spmclien,  auch  für 
DXJO  1901  eine  Dividende  in  Vono  hlag  bringen  zu  können, 
die  fler  v<irjährigen  annähernd  glei«  h sei,  «o  sehen  wir  uns 
leider  getäuscht.  Wir  kounteii  nicht  vorausselien.  dafs 
nie  dageweseue  Katastrophen  in  ersten  Bnnkiustituten 
die  Finanzverhiiltnisse  auch  nnf  unserem  Markt,  wie 
geschehen,  erschüttern  und  tlie  ohnehin  geringre  Ge- 
sehiiftslnst  ntteh  melir  beeinträchtigen  würden.“ 


Fa^oncl§en*Walzwerk  L.  NannsUedt  A Cie.,  Actlea- 
geaellschafl  za  Kalk. 

Uober  <lie  Lagt*  de><  Werks  wird  im  Bericht  für 
UHktOl  u.  a.  Folgentles  bemerkt: 

..Nachdem  wir  in  den  vorhergehenden  Jahren  des 
Bestehens  unserer  Actiengesellxhaft  12,  15,  20  und 
35  "/•  Dividende  zu  veriheilen  in  der  Lage  waren, 
haben  wir  leider  in  diesem  Jahre  einen  .\b- 
scblufs  vurzulegen,  welcher  die  Vertbeilung  einer 
Dividende  nicht  ermöglicht.  Der  »o  unvermittelt  ein- 
getreteiie  und  jähe  Rückgang  auf  fast  allen  Gebieten 
der  indu.striellen  Thiitigkeit.  namentlich  auch  in  der 
Eisenindustrie,  hat  uns  in  dem  abgelaufenen  Jahre 
unvorbereitet  getroffen  und  haben  wir  deshalb  unter 
dem  weitgehentlen  Rückgänge  der  Preise  iiufserordcnt- 
lich  zu, leiden.  Es  ist  allgemein  bektinnt  gewonlcn. 
wie  die  grofsen  Verbände  in  der  Annahme,  »lafs  die 
äufserst  günstige  Entwicklung  der  Geschäftslage  noch 
längere  Zeit  imhulten  würde,  dazu  (iUergegangen  .sind, 
ihr»*  Abnehmer  zu  veranlassen,  die  Absehlüsse  für 
ihre  Halbfabrieate  auf  längere  Teniiine  zu  thatij^n. 
und  «lafs  die  «liese  Halbfabrieate  verarbeitenden  Enter- 
nehmen  dadun'h  in  die  Lage  versetzt  worrlen  sind, 
zu  wählen  zwischen  der  Gefahr,  ihren  Bedarf  an  Hall»- 
fahricaten  für  die  Periode  lIHNXU  überhaupt  nicht 
decken  zu  können,  oder  zu  riskiren.  hei  einem  Rückgänge 
der  Cnnjunctur  sich  gn*f«en  Verlusten  aosznsctzeri. 
Dieser  Situation  sind  auch  wir  in  dem  ahgehiufencn 
Jahre  unterworfen  gewesen.  Die  Wirkung  des  ein- 
getrelonen  und  unerwarteten  Rückganges  wunle  dundi 
einige  M«»mentc  noch  »ehr  erhehlirh  verschärft.  Zu- 
nächst  hlieb  ein  dem  rheinisch-westnilischen  Verbände 
angehörendes  Werk  wegen  Betriebsstörung.  K<ihlen- 
inanoel  u.  s.  w.  derart  mit  seinen  Lieferungen  im  Rück- 
stände. dafs  wir  zu  jener  Zeit  unsern  Betrieb  nicht  so 
ausdehneti  konnten,  wie  dies  den ' crwoitert«'n  Anlag’en 
ent'^prach.  Sodann  verzögerten  8i<h  die  Lieferungen 
d«*r  l<*tliringisch-luxemburgisphcn  Werke  derart,  dafs 
wir  g^»‘nölliigt  wan*n  — um  nicht  in  Verleg»*nheit  zu 
kommen  — die  .Mengen,  welche  dii*Mlheii  uns  liefern 
»olltcn,  welche  oIht  nicht  n chtzeitig  geliefert  wurden, 
durch  anderweitige  -Abschlüsse  zu  ersetzen.  Die  letzt* 
geiinimten  Werke.  w»*lehe  grÖfstentheils  noch  im  Bau 
und  in  der  Fertigstellung  begrifl'en  waren,  hatten  ihren 
.Abschlüssen  die  Bedingung  zu  Grunde  gelegt,  ilafs  die 
Lieferungen  erst  nach  Beginn  des  Ih  triebes  zu  er- 
folgen haben.  Es  wurde  dabei  von  diesen  Werken 
eine  rechtzeitige  Inbetriehwtzung  durchaus  in  Auf- 
sicht gestellt,  do<*h  war  es  zu  jener  Zeit  nieht  mög- 
lich. in  die  Abschlüsse  eine  Klausel  aufziiiiehtneti.  wo- 
nach tlns  ahnelimeiide  Werk  hen*chtigt  gewesen  wäre, 
die  Ui'hcrnalime  der  am  Selilusse  der  Vertragszeit  nicht 
gelieferten  Mengen  abzulchnen.  Thatsächlich  sind  nun 
die  l«»thringisch  - luxemhiirgischen  Werke  durch  ver- 
spätet»* Fertigstellung  ihrer  Anlagen  vielfach  mit  den 
Lieferungen  aur>enirdentlie]i  im  Rü'  kstande  geblieben, 
und  zwar  derart,  dafs  wir  genötliigt  gewesen  sind,  um 
den  immer  dringender  werdenden  IJeferungsver^dlieb- 
taugen  auch  nur  annähernd  gerecht  werden  zu  können, 
für  die  im  Rückstände  gehlieheneii  Mengen  uns  ander- 
weitige Halbzeug  zu  imn  höclist«*n  Preisen  zu  viw- 
schaffen.  während  wir  von  den  .\hnaluncvcrpflichtungen 
in  Bezug  auf  die  rückständigen  Meng»*n  den  lotbringisch- 
Inxemhurgischen  Werken  gegenüber  nicht  entbitndeu 
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wurden,  liierdurch  wunle  die  Menge  den  Halbzeugs, 
weldies  wir  zu  beziehen  hatten,  erheblich  gruf^^er.  uU 
dies  bei  den  erste«  Ahbchlüssen  unsererseits  in  Aus-  I 
sicht  geuoimueii  war.  so  dafs  sich  die  Lieferungen  I 
dieser  zu  hohen  Preisen  zu  tiberuehmendeu  Halbzeug-  j 
mengen  bi»  g«‘g«‘n  Kndc  de.»  (JescliiHtsjahres 
erstrecken  wenh*n.  Hafs  angesichts  einer  derartiiren 
Lage  der  ullgeineiue  und  ganz  HufHergewölmlielie 
Nii-dergung  der  .Stabeisenpreise  un»  in  emptiiidlicbster 
Weise  Iretten  inufste.  ist  begreiflich.  Hierzu  kniniiit,  , 
neben  der  versciiürften  Concurreiiz  der  grofsen  Kisen-  , 
und  Stahlwerke,  welche  ihre  Rohproducle  und  ilire  , 
Hulbfahricute  selbst  erzeugen,  eine  allgemeine  Zurück-  [ 
haltung  und  Abnahme  des  ( «msum»,  so  dafs  unser 
Werk  in  der  schwierigen  Zeit  kaum  bis  zur  Halfti- 
seiner  Leistungsfähigkeit  beschäftigt  gttweseii  ist. 

Für  uns  sind  die  geschilderten  Verhältnisse  um 
SU  schmerzlicher,  als  wir  in  den  letzten  beiden  Jalin-n 
erhebliche  .Summen  für  Neuanlagen  und  Verbesserungen 
der  bestehenden  Anlagen  anfgewendet  hatten,  in  der 
Meinung,  dafs  das  (tesclmflsjahr  uns  einen 

ganz  erheblichen  (tewinn  aus  der  Vergrüfserung  der 
.Anlagen  erzielen  lassen  würde.  Die  rr^uluction  an 
Fav‘>Düi8en,  -Stahl,  -Kujder,  -Hrunze  und  -Aluminium 
und  daraus  herge8tt'llt«‘n  Stanz-  und  Prefsartikeln  so- 
wie an  kleinen  Ponstructionen  betrug  21  3H4  tJTtj  Kih». 
Für  Xeuanlagen  wurden  532  Kgl.JKJ  veraii»gaht.“ 

K»  ergiebt  »ich  ein  Verlust  von  KlßSiKHI*  . ff,  dazu 
Abschreibungen  114  509.:)H  ,H,  ergiebt  zusammen 
19Ü  140,27  Vortrag  aus  IH**9  llMtÜ  ‘241  4i ‘3.59 
Tb-r  sich  ergebende  Uest  de»  vorjährigen  \’ortrag»  ' 
von  45  2t>3,3‘2  . # soll  mit  neue  Keehnnng  vorgetragen  j 
wenlen. 


Gelaenkiri-liener  GnfSHlahl*  nnd  ElMeiiwerke 

vorinals  Monschetd  k Co.  xn  tieUenklrchen. 

Der  Ih'richt  de»  Vorstandes  über  das  Jahr  15N‘| 
äufsert  »ich  über  .Stuhlfonngufs,  den  lliiuptartikel  des 
Werks,  wie  folgt: 

„liesonder»  in  Stahlfoniigufs.  auf  di ■.^^en  Herstellung 
wir  in  unserm  Werke  huu)>tsäc)ilich  angewiesen  sinil, 
ist  »eil  dem  vergangenen  Herbst  ein  ganz,  aufsergewohn- 
lieher  Hedarf»-  und  Preisrückgang  eingetreten.  — Die 
in  den  letzten  Jahren  entstandenen  zablreiclicn  Stahl- 
fomignefsereien,  welche  von  Anfang  an  auf  grofser 
Basis  angelegt  worden  sind,  haben,  um  für  ihre  He- 
triebe  Hesehiiftigung  zu  erhalten,  die  alten  Werke  der- 
artig unterhoten,  ilafs  in  vieh'D  Fahrieati<m!‘geg^nständen  I 
der  Rückgang  der  Verk«uf*.un*i»e  bereits  über  ] 

beträgt,  fc»  ist  hierbei  in  Ih-traeht  zu  ziehen,  dafa 
für  Stahlfoniigufs  während  der  Hoehconjunclur  he-  : 
kanntlich  nur  bescheidene  PreisiTliüfaungen  zu  erzielen  j 
waren,  da  zu  dieser  Zeit  schon  Rücksicht  auf  mehrere  • 
grbfsere  Werke  genommen  werden  mufste,  die  der  • 
Stahlgufs-Vereinigung  nicht  angehorten.  Die  genannte  . 
Vereinigung,  welche  im  (iegensntz  zu  andeivn  Ver-  | 
bänden  niemals  an  die  Detfentlicbkeit  trat,  bezweckte 
im  allgemeinen,  die  Verkaufspreise  in  Kinkliing  mit 
den  jeweiligen  CTcstehiingskosten  zu  bringen,  wa»  ihr  j 
jedoch  bei  der  Hochconjunctur  nur  theilweise  gelang,  ! 
ila  die  Verkaufspreise  nicht  *ler  starken  Steigerung  \ 
der  Rohiiuiterialieu  entsprechend  erhöht  w enlen  konnten. 
Die  Stahlgufs  - Vereinigung,  die  eine  Gewähr  hätte  • 
dafür  bieten  »ollen,  dafs  »ich  auch  der  Rückgang  der 
V’erkanfsprcise  in  ungetahr  gleicher  Weise  wie  die 
Erhöhung  derselben  vollziehe,  zeigte  »ich  den  Wr-  i 
haltiiis’*en  gi  genüber  mochtio»  und  Toste  sieh  im  Früh- 
jahr diese»  .ialires  auf.  Leider  ist  zur  Zeit  wenig  j 
Aus.sicht  auf  ein  gfinein»ame»  Vorgehen  vorhanden,  1 
trotzdem  die  Verkaufspreise  schon  vielfach  weHcntlich  ! 
unter  die  Gestehnngskosteu  gesunken  siud.  Die  Con-  \ 
»umeiiten  decken  nur  ihren  dringendaten  Bedarf,  d.  h.  i 
haben  bisher  keine  gröfseren  Abschlüsse  gethätigt.**  | 


Ini  Bericht  heifst  es  ferner:  .,Mit  dem  «liesjähhgen 
Zugang  zu  den  Anlage-Couten  i»t  die  vor  vier  Jahren 
he»chlo'>»ene  bedeutende  Erweiterung  und  Kmeuening 
linsen*»  Werkes  diirehgeführt.  Wir  sind  nunmehr  in 
der  Luge,  in  unsenn  Martiii.stahlw erke  Stücke  bis  zu 
einem  Gewicht  von  öotxäikg  anzufertigeu,  während 
unsire  Tempei>tahlt:iefserei  mit  ihren  2<»  grofseu  Glüh- 
öfen, als  bedeuten«lste  Anlage  dieser  Art,  über  eine 
Productionsfühigkeit  von  monatlich  20-  bis  351.^00  Rädern 
verfügt.  Behuf»  reichlicher  Dei-kung  der  im  neueu 
Ge»chUft»jahrc  zu  ei-wartendeu  AosrHue  aus  Preisrück- 
gängen der  Vorrüthe,  sowie  der  Verluste  aus  Bezugs- 
verj)Hichtungeii  in  Rohmaterialien,  haben  wir  dem 
Special-Reservefoiid»  die  .Summe  von  BXlOOO  ent- 
nommen und  von  unserem  Waaren  - Conto  abgesetzt, 
abgesehen  von  der  unten  erwähnten,  bereits  in  der 
Inventur  bewirkten  Abschreibung. 

Der  Bruttogewinn  des  vertlossenen  Jahre»  zuzüg- 
lich «Ics  Saldovortrage»  von  iH99/lJH)0  beträgt  nach 
Abschreibung  von  14*2’299,44  auf  Vorriithe  und 
Halbfabricate  124ü91,77  Iiiervon  wurden  zu  Ab- 
»ebreibungen  auf  Gebäude  u.s.  w.  verwendet 
lind  verbleibt  somit  ein  Keingewiun  von  15189,92  ,tl. 
der  auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden  soll. 


ilagouer  Giifsstahlnerke  in  Hagen. 

Da»  (ie»«‘häfl!«jBhr  DHH‘,190l  -»tand  - wie  im 
Bericht  eingehend  ausgefiihrt  wird  — ganz  und  gar 
unter  dem  Zeichen  de»  Mifsverhiiltni^Be»  zwischen  Roli- 
uintcriaiicn  und  Fertigfabrieat  und  zwar  nicht  nur 
in  Bezug  auf  die  Preise,  »ondem  auch  in  Bezug  auf  den 
Zwang  der  Kolimuterialubnahme  einerseits  und  der 
l’^nmögliciikeit,  die  Fabricate  in  entsprerhendem  Mafsc 
abzuHet/.en,  anrlererseil».  Da»  Werk,  aiseiii»  derjenigen, 
die  darauf  angew  iesen  sind,  Hulbzcugmid  Rohmaterialien 
gröfstentheil»  anderw’ärts  zu  beziehen,  hat  unter  dieser 
ungünstigen  Situation  bc»»mders  zu  leiden  gehabt. 
Infolge  der  »eit  etwa  April  lläio  ohne  Unterbrechung 
aDdauernden  rngtinst  der  Geschäfte  gingen  die  Producte 
der  GeRellscluift  derart  zurück,  dafs  da»  ahgcsclilossene 
und  zur  Verw  endung  gelangende  Ualbfabricat  zeitweilig 
s(’hlier»lieh  höher  im  Preise  stand,  als  die  Fabricate. 
Da  genügende  Nachfrage  nach  den  Fabricnten  des 
Werks  nicht  vorhaiulem  war,  insbesondere  soweit  die 
.''1.alilf«»rmgief»erei,  der  wichtigste  Betrieb,  in  Betmcbt 
kommt,  lief»  sieh  die  Ansammlung  de.»  nicht  zur  Ver- 
arbeitung gelangenden  .Materials  nicht  vcniieiden.  Dir 
Abnahme  von  Rolimaterinlien  erforderte  die  Fest- 
leguiigvon  Betriebsiiiitteln.  Da»  Lager  von  Blöcken  erfuhr 
gleichfall»  eine  erhehliehe  Zunahme,  aus  dem  Anlafs. 
daf»  du»  Werk  gezwungen  war,  einen  Martinofen  regel- 
mäfsig  in  Betrieb  zu  halten,  während  nur  etwa  ‘/d  der 
Ofcnprodnction  in  Stahlformguf»  Verwendung  fand. 
Demgeinäfs  wurde  auch  in  Blöcken  Kapital  fcstgelegt 
Die  Folgen  des  schwachen  Betriebe»  der  Stahlgiefserei 
nnd  der  Hammerschmiede  machten  sich  auch  in  der 
.Arheit»inenge  der  mechanischen  .Abtheilung  fühlbar, 
indem  die  ganze  Zeit  hindureli  etwa  die  Hälfte  der 
Bänke  unbesrhsfligt  blieb.  Die  Fedemfalirik  war  bi» 
November  lfk)0  iiiil  .Arbeit  gut  verwdien.  Alsdann 
lief»  dieselbe  indessen  unvermittelt  nach,  so  dafs  der 
Betrieb  nur  unregelmäfsig  und  »cliwach  aufrecht  er- 
lialten  werden  konnte.  Wa»  die  Federpreise  aiigelit, 
80  befinden  sich  dieselben  »eit  Jahr  und  Tag  auf  einem 
überaus  niedrigen  Stande  und  vermochten  sich  »elbst 
in  der  Zeit  der  llochconjunetnr  nicht  in  Verhältnif» 
zu  den  Rohmateriulpreisen  zu  setzen.  Die  Lag«  der 
Branche  der  Gesellschaft  erlitt  besonders  Vfrschärfung 
dadurch,  dafa,  in  der  Zeit  des  vorhorgegangenen  Auf- 
schwünge». nene  Fabriken  entstanden  sind,  die  gerade 
in  der  ungünstigsten  Periode  dem  Betriebe  übergeben 
wurden.  Diese  Fabriken  schlossen  sich  den  Verbänden 
nicht  an.  verkauften  vielmehr  zu  jedem  Preise,  »o  dafs 
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der  Zweck  dieser  Verbände  vollkommen  vereitelt  wurde 
ond  deren  Auflösung  theilweise  zur  Folge  hatte.  Im  Be- 
richt wird  die  Hoffnung  ausgesprochen,  dafs,  wenn 
der  Bedarf  Hand  in  Hand  mit  einem  allwälilichen  Rück- 
gang  der  Rohbestande  wieder  hervortritt,  eine  Besserung 
derXage  Platz  greifen  wird,  von  der  auch  das  Werk, 
das  auf  hestiinmte.  in  gutem  Ruf  stehende  Speria- 
litäten  eingerichtet  ist,  Gewinn  ziehen  wird. 

Der  Gesehäftsverluat  stellt  sich  auf  2B1H21.16  .H, 
zu  welchem  die  Abschreibungen  von  82  445,71  hinzu- 
treten,  so  daf»  der  Gesaiiimtverlust  sich  auf 
beläuft.  Hit  Rücksicht  darauf,  dafs  auf  den  noch 
schwebenden,  in  das  neue  Jahr  sich  hineinziehenden 
Abnahme  - Verpflichtungen  gegenüber  den  geltenden 
Marktpreisen  ein  erheblicher  Verlust  ruht,  wurde 
e«  für  zweckmafsig  erachtet,  denselben  bereits  fest- 
zustellcn.  Kr  betrügt  rnnd  230(XK)  .#  und  ist  dein 
abgelaufeoen  Gescliaftsjahr  belastet,  Hierdarch  er- 
höht sich  dieUiiterbilanzauf  5t*3  7H6,87  Jf,  welche  durch 
den  auf^lösten  Resen'efonds  um  388000,4^  gekürzt 
worden  ist,  so  dafs  eine  Fnterbilanz  von  2007ti(i.87 
in  das  neue  Geschäftsjahr  übernoraoicu  wird.  Um  den 
zwecks  Erfullang  der  Abnahme- Verpflichtuugtn  heran- 
tretenden Geldbedarf  befriedigen  zu  können,  bat  sich 
die  Gesellschaft  einen  Cndit  in  Höbe  von  8tX)000  .Ä 
verschafft. 

Kalker  Werkzeagmaaehlnenfabrik  Brener,  Schu* 
Bacher  k Co.»  ActiengeselUcliaft  zu  Kalk  b.  Köln. 

Das  zweite  GeschäftRjaljr  1900/ltXH  begann  fiir 
das  Werk  mit  den  Anfängen  eines  allgemeinen  Nieder- 
gange» der  Eisenindustrie.  Wenn  es  auch  gelang, 
rioen  immerhin  noch  günstigen  Abscblufs  zu  enielcü, 
so  ist  die»  in  der  Hauptsache  den  vorhanden  gewese- 
nen Aufträgen  zuzuschreiben.  Auch  in  das  neue  Ge- 
schäftsjahr sind  genügende  Auftragmengen  mit  her- 
sbergenomnien,  und  sind  inzwischen  neue,  wenn  auch 
zu  niedrigeren  Preisen,  dazu  gekommen,  so  dafs  für 
•las  laufende  Geschäftsjahr  gute  Beschäftigung  ge- 
sichert ist. 

Der  Rüligi'winn  hetril^  7.8ftW)3,4^d  .H.  Für  Ab- 
schreibungen sind  vergessen  2(U21ti.41  f #,  so  dafs 
ein  Reingewinn  von  W7  587,fr2  , # Heiht,  hierzu  Gc- 
ainnvortmg  des  vorigen  Geschäftsjahre»  218  784,18  ,<(f, 
zusammen  751  821,20,4'.  Hiervon  6®/#  dem  Reserve- 
fonds mit  26879,85  »4^,  dem  Arbeiter  - Unterstützung»* 
fonds  500tt  Rücklage  für  laufende  Abschlüsse, 
sowie  für  die  durch  die  nächstjährige  Düsseldorfer 
Ausstellung  entstehenden  Lasten  150000,«.  7®/«  Divi- 
dende =s  2“>2  (XX) so  dafs  nach  Deckung  der  vertrag»- 
mäfsigen  Tantiemen  and  der  Tantiemen  de.»  Aufsichts- 
rathes  für  die  ersten  beiden  Geschäftsjahre  im  Ge* 
saimnthetrage  von  85294,85  ,4^  auf  neue  Rechnong 
282147.«  vurzutragen  sein  werden. 


KOolgllch  prenfstache  ElienhQtten. 

Den  amtlichen  Nachrichten  von  dem  Betriebe  der 
unter  der  preufsischen  Berg-,  Hütten-  und  Salinen- 
verwaltUDg  stehenden  »Staatswerke  während  des  Etats- 
jahres  19(K)  entnehmen  wir,  dafs  da.» 

Königliche  Eisenhüttenwerk  zu  Gleiwitz 

io  dem  genannten  Zeitraum  eine  Ruheisenerzeugiing 
von  23812  t (24  601  t im  Vorjahr)  hatte,  der  Betrieb 
der  Giefserei  10803  t (11832  t)  Eiseiignfs  und  12H4  t 
(1168  t)  Htahlgufa  ergab,  wovon  9479  t (11688  t)  Kisen- 
guts  rum  Preise  von  177.65 (156,36*4'*  und  1178t 
G087  t)  Stahlgufs  zum  Preise  von  860, Oft.#  (324.11  ,#) 
verkauft  wurden.  Die  Einnahme  für  Maschinenfabri* 
cate,  welche  zum  Preise  von  624  ,H  (552  *«)  f.d.  Tonne 
verkauft  wurden,  betrug  757  610 (802 181  Ji).  Etwa 
dieser  Einnahme  entfallt  auf  Lieferongen  für  Staat 


liehe  Werke,  während  im  V'orjahr  etwa  die  Hälfte 
auf  diese  enttlel.  In  der  Koksanlage  des  Werks  wurden 
1 24  586t  (26986t)  Koks  erzeugt,  wovon  24482t  im 
eigenen  Betriebe  Verwendung  fanden.  Die  Belegschaft 
I des  Werkes  zählte  IBW  (1065)  Mann.  Der  Ueberschnfs 
betrug  173781  (1300487  4).  blieb  also  hinter  dem 

vorjährigen  nm  126 (356.«  zurück. 

Der  Betrieb  der 

Eisenhütte  zo  Malapane 
litt  unter  »leigendem  ^^’ettbewe^b  und  Mangel  au  Auf- 
trägen. Die  Hütte  erzeuge  841  (845)  t Eisengufs- 
waaren  und  688  (R88)  t Flufseisen,  während  die  Ma- 
schinen fabrik  des  Werke»  eine  Erzeugung  von  993  t 
(896  t)  anfzuweisen  hatte.  Die  Belegschaft  betrug  298 
(366)  Mann;  der  Ueherschufs  belief  sich  auf  10976 
' wahrend  im  Vorjahr  ein  Zuschufs  von  92  786.«  er- 
I forderlich  war, 

I Anf  den  im  Harz  belegcnen 
' staatlichen  Eisenhütten  Ruthe liütte, 
Lerbacher  Hütte  und  Sollingerhutte 
wurden  im  Berichtsjahre  1759  t (1643  t)  Roheisen  und 
8o6l  t (3589 1)  (iufswaaren  erzeug.  Der  erzielte  Ueber- 
»chuf»  betrug  bei  Rothehütte  18914,#  (16062  >«>, 
wahreud  bei  Lerbacherhüttc  ein  Zuschufs  von  3368,# 
(im  Vorjahre  44  485  ,H  Ueherschufs)  und  hei  Sollinger- 
hUttc  ein  Zuscimf»  von  20  286,#  (im  Vorjahre  24  148  v# 

! Ueberschuf»)  erfordert  wunle. 

I Die  Gesammt-Ueberschüsse  der  Königlich  preufsi- 
J sehen  Hütten  stellten  sich  auf  1 70630M.J30  .,#,  die- 
, jenigen  der  Bergwerke  auf  42036016.#,  der  Salz- 
werKe  auf  2 155696  *#.  der  Badeanstalten  auf  71  244  .#, 
»0  daf»  sich  das  Gesammterträgnifs  der  staatlichen 
Werke  auf  45969  265.#  belief. 

Maachlnenban  • Actlengesellachaft  Union** 
in  Essen. 

Die  eingetretene  heftige  Wirthschaftskrisis  liat 
auch  diesem  Werke  für  das  Geschäftsjahr  HXX)/HK)1 
1 ein  wenig  erfreuliches  Ergehnifs  gebracht.  Die 
j durch  den  plötzlichen  Umschwung  der  Conjunctur 
hervorgerufenen  Verluste  an  Bestanden  und  Abschlüssen, 
die  zeitweise  schwache  BcKcliäftigung  einzelner  Betriebe, 
das  Wachsen  der  Generainnkosten,  besonders  der  Zinsen 
infolge  langsameren  Eingangs  der  Zahlungen,  dann 
auch  die  besonderen  Ausgaben  für  die  Beschaffung  einer 
Anleihe,  haben  einen  ungünstigen  Ahschlufs  bewirkt. 
Der  Rückschlag  der  Conjunctur  war  stärker,  als  bei 
Aufstellung  der  vorjährigen  Bilanz  erwartet  wurde. 
Die  Eiseng^efseret  lieferte  2262  t Gurttwaaren  ab,  au 
Wtiaren  der  Mascl*inenhau-Abtheilung  wurden  versandt 
2651  t,  der  Versand  der  Brückenbnu-Abtheilung  betrug 
3öl7  t.  Für  Neuanschaffungen  (Vervollständigung  der 
Neubauten,  einige  neue  Maschinen  and  Werkzeuge) 
und  fiir  Herstellung  m-uer  Jlodelle  betrugen  die  Aus- 
gaben 62  8(>9,06  ferner  für  Instandhaltung  und  Er- 
neuerung der  vorhandenen  Werksanlagen  18167,15  t#. 
Die  Abschrciböngen  betrag«*n  995:36,21  v#.  Es  ver- 
bleiben noch  20044,21  *#  zura  Vortrage  auf  neue 
Rechnung.  Mit  .-Vusnahim*  der  Giefserei  ist  das  Werk 
gegenwärtig  in  allen  Betrieben  noch  ziemlich  gut  be- 
I schäftigt,  allerdings  nur  tbeilweise  zu  einigermafsen 
, lohnenden  Preisen. 


.Maschlnonbaa*.4ctlcugegellacbafty  TurmalH  Starke 
& Hoffmaan  ln  Hlracbberg  1.  Schl. 

Das  Ergehnifs  des  Jahres  19tX)  1!K)1  ist  für  das 
Werk  ein  recht  ungünstiges,  trotzdem  es  gelungen 
war,  die  Summe  der  fucturirten  Waaren  auf  1375604,60*# 
gegen  1070922,61  .#  im  Vorjahre  zu  bringen.  Infolge 
I dieses  erhöhten  Umsatzes  hatte  die  Directiun  sich  zu 


I 
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der  Hoffnnng  berechtigt  geglaubt,  dafs  trotz  der  I 
schlechten  Tonjunctur  nuch  ein  leidlicher  Abschlufs  1 
zu  gewärtigen  sein  dur^o.  Dem  entgegen  hat  die 
Aufstellung  der  Ilüanz  nicht  nur  keinen  Gewinn, 
sondern  sogar  einen  Verlust  ergeben.  Dieser  V^erlust  ; 
wird  im  Bericht  der  Hauptsache  nach  auf  den  jähen  | 
und  heträcbtlichca  Sturz  aller  Materialpreise  zurück*  : 
geführt,  welcher  die  Verkaufspreise,  soweit  »nlche  i 
nicht  schon  vorher  gi'drückt  waren,  sofort  mit  herahzog.  | 

Die  Abschreibangeii  erreichen  die  iliilie  von  | 
512f>7,ül.Ä.  Ks  ergiebt  sich  ein  Verlust  von  91  ff.  j 

MAMchliienfabrik  and  MQlilenbRDanstalt  (J.  Luther,  j 
Actlengesellschnft  In  Ttraunachwelg. 

Mit  den  folgenden  Darlegungen  wird  der  Bericht 
für  190*)  1901  eröffnet: 

pDie  Beriehtsperiode  gleicht  im  Verlauf  uml  Er* 
gehnifs  ihren  Vorj^ngerinnen  in  keiner  Weise.  Die 
Bilanz,  sowie  die  Gewinn-  und  Verlust  - Keehnung 
lassen  erkennen,  doJ's  wir  bcdHuerlicherweiHe  nicht 
in  der  Lage  sind,  aus  den  Betriebs- Kvgebnissen  des 
vergangenen  .Tnhn*s  rebei-sebüsse  zur  Verfügung  zu 
stellen,  vielmehr  zu  dem  Anträge  uns  genöthigt 
sehen,  den  entstandenen  Verlust  aus  den  vorhandenen 
Ueserven  Deekung  finden  zu  lassen.  Der  Julin's- 
Brutto-Uebersehufs  beträgt  abzüglich  aller  rnkosteii 
KK)49-”»,80  — Nach  Ahziig  siinimtli<*her  Ab*  : 

sehreibun^m  nnd  Rii*'kstellungen  ergiebt  sich  danmeh 
ein  Gesojumt-Netto-Verlust  von  154 t>59,4H  Winl 

dieser  Betrag  vc»n  den  R»*serven  in  .Abzug  g«-braeht, 
so  verbleiben  noeh  49?M)4,74.«  der  Speiiulrrserve.  — I 
Die  am  Sehlufs  unseres  letzten  Jaliresheriebts  aus-  ' 
gesprochene  Erwartung,  dafs  für  das  Geschäftsjahr 
19tX)  l9(tl  ein  Mangel  an  Besehäfligiing  wohl  nieht  zu 
besorgen  sein  werde,  ist  nicht  in  I‘>füllung  gi'gangen. 
Die  Absehwäehung  des  Begelirs.  welche  wir  schon  im 
November  1900  eonstatiren  mufsten,  bat  n4»eli  zu-  ' 
geuoiiimen;  von  den  ehemals  erwähnten  in  Behamllung 
gewesenen  gröfsereu  Projecten  ist  kaum  eins  und  das 
andere  zur  Verwirkliehung  gekiuinnen.  Der  allgemeine  ; 
Mangel  an  Aufträgen  zeitigte  ein  überaus  heftiges  und 
rüeksieht.sloses  Wetthewerbstreiben,  wie  kaum  zuvor 
dagewesen;  das  beständige  Weichen  aller  Preise  für 
Fabrieate  unserer  Betriebe,  die  Notiiwetidigkeit  von 
(’onressi<uien  in  d<*n  verselnedensten  Kiehtungen  waren 
naturgemufse  Folgen.  Wenn  .Aufträge  smiaeli  nur  in 
unzundehendem  .Mafse  trotz  schwerer  .Mühe  zu  er- 
langen waren,  so  wurd«-  die  .Möglielikeit  g^ewinii- 
bringender  Geschäfte  aufsenlein  noch  stark  he-^ehriinkt 
und  zum  Theil  seihst  vernichtet  durch  das  fortdauernde 
Mifsverhältnifs  zwisehen  Verkaufs-  und  Gestehungs- 
weilhen.“  Die  von  tleni  Braunschweiger  und  dem 
Darmstädter  ^Verke  faetiirirtm  Lieferungeti  betrugen 
3H92928  gegen  5 439 ‘283. Ä im  Vorjahre,  oder  etwa 
29  ®/o  weniger. 

Nienbarger  Elscnglefserel  and  .MMcbliieDfabrik 
In  Nfenbnrg  a.  d.  NaaIc. 

I nter  dem  hei  Beginn  de»  (lesehäftsjahres  ltH)0/DK»l 
plötzlich  eingetretenen  jähen  Finsoliwung  auf  dem 
gesamniten  Eisentnarkte  und  der  von  diesem  Zeitpunkte 
an  beständig  rüekläuti^n  Conjunctur  hatte,  wie  alle 
übrigen  Werke,  auch  diese»  Werk  zu  leiden.  Hierzu 
kommt  noch  der  tlurch  den  rapiden  Hüekgang  der 
Buuthätigkeit  veranlafste  WsoniuTe  Niedergang  in 
der  gesaininten  keramisehen  {Ziegel-  uml  remenl-) 
Industrie,  welche  Hauptabnehmerin  der  Fabrieate  ist. 

— Trotzdem  Iiat  das  Unternehmen  mit  Nutzen  ge-  ' 
arbeitet  und  war  den  Verlusten  nieht  so  auRgesetzt 
wie  andere,  welche  »ich  häufig  genöthigt  sahen,  unter 
den  .Stdlistkosteo  zu  verkaufen.  Es  lag  dies,  bemerkt 


der  Bericht,  im  wesentlichen  einerseits  an  dem  alten 
guten  Ruf  tler  Speeialfahrieate  de»  Werkes,  anderer- 
seits an  den  vorgiciitig  getroffenen  Dispositionen,  welehe 
Zurückhaltung  hei  Rohmuterialabschlüssen  und  aufserste 
Sjmrsainkeit  im  Betriebe  zeitigten,  wodurch  e»  eon- 
currenzruhig  blich.  Der  erzielte  Fabricationsnutzen 
von  151403,43  ist  bei  dem  der  allgemeinen  Lage 
entsprechend  geringeren  Umsätze  verbältnirsaiäfsig 
etwas  günstiger  als  iin  Vorjahre.  Die  gewöhnlichen 
Ahselireibuugen  sind  mit  32  551,40  und  zwar  zu 
den  bisher  üblichen  Proceiitsätzen,  vorgenoromen.  Nach 
diesen  Abstrichen  und  Rücklagen  und  naclidetu  bei  Ein- 
setzung der  Inventorwerthe  (speeiell  für  Eisen,  Koks 
und  Rohgufxfnbricate)  der  gegenwärtigen  Imiustrielage 
weitgehend  Rechnung  getragen  wurde,  ergiebt  »ich  ein 
Reingewinn  von  14  48.5,93  .<V.  Der  .Aufsichtsrath  »chlägt 
Folgendes  vor:  Für  den  gesetzlichen  Reservefonds 
5 ®/o  = 724,3<t  für  statutarische  Tantieme  an  den 
Vorstand  495,89  für  2 “/•  Dividende  auf  die 
ti02tH)0  fJf  Vorzugsactien  Lit.  A 12<M4>  so  dofs 
auf  neue  Keehnung  restliche  1225,74  x.H  vorzutrageu 
wären. 

Waggonfabrik  Actlengegellscliaft,  Torm«  P.  Hor- 
brand k Co.  za  Koln-Ehreafeld. 

Obwohl  der  Umsatz  der  Gesellschaft  im  vergange- 
nen GeHchuftsjahr  annähernd  dieselbe  Ziffer  erreicht 
bat,  wie  im  Vorjahr,  so  ist  da-s  Endergebnifs  doch  in- 
folge der  rückgängigen  (’onjunctur  und  der  allgemeinen 
ungünstigen  Verhältnisse  erheblich  hinter  demjenigen 
Je»  Jahres  1899, 1000  zurückgehlieben.  Die  Fabrication 
lieferte  insgesainmt  1559  Fanrzeuge  verschiedener  Art 
im  Betrage  von  5 720  840,47  sowie  sonstige  Arbeiten 
von  102  281,87  also  im  ganzen  5 H2t»  P22,34  - ff  gegen 
5 890  402,85.^  im  Vorjahre.  Der  erzielte  Bruttogewinn 
beziffert  sich  nach  Abzusr  aller  (ieschäftsunkosten  und 
nachdem  reichliche  Abschreibungen  auf  die  Inventur 
geraaolit  sind,  auf  258  100,13  die  Abschreibnugen 
auf  das  Immobil.  Mascliinenn.  s.w.  sind  mit  UK)  :^t>4,8i  ..H 
vorgeseben.  ko  dafs  als  Reingewinn  157  771,32  ..H, 
zuzüglich  des  Vortrages  aus  1H99/11KX)  19098,23 
insgesamml  170  809.55 . zur  Verfügung  stehen,  deren 
A'erwendung  in  folgender  Weise  empfohlen  wird:  4®/o 
A'ordividenJe  — 120000, /f,  10®/»  Tantiemen  des  Auf- 
sichtKrutb»  = 3 777,13  1®/«  weitere  Dividende 

30000  Vortrag  pro  DK)1  1902  23  092.42 

W'isscner  Bergwerke  nnd  Mitten»  BrOckhöfe 
bei  Wissen  an  der  Sieg. 

Die  Einleitung  des  Berichts  des  Vorstandes  lautet: 
„Das  (ieschäft-sjahr  llHK)/ltKH  war  für  uns  ein  erträg- 
iiifsreicbe».  Der  in  demselben  erzielte  Rohgewinn 
betrugt  1570503,35  ^4f  und  gestattet  nach  vurge- 
nommenen  reichlichen  Abschreibungen,  aufser  der 
Vertheilung  einer  Dividende  von  15  % noch  einen 
an.seliiiUohen,  durch  die  Rücksicht  auf  die  niedergehende 
Conjunctur  begründeten  Vortrag  in  das  neue  Kechniings- 
Jahr  hinüber  zu  nehmen.  Wie  bereits  in  dem  letzten 
(lesrhäft.sbericht  mitgetheilt,  haben  wir  seit  dem  Früh- 
jahr HHX)  unsere  diesjährige  Roheisenprodurtion  auf 
Grund  unserer  damaligen  Loistangsfäliigkeit  zu  lohnen- 
den Preisen  verkauft.  Der  wider  Erwarten  in  der 
ersten  Hälfte  des  Berichtsjahres  eingetretene  Nieder- 
gang der  (lonjuoctur  hat  einen  derartigen  Minder- 
verbraueli  in  allen  Rohmaterialien  und  Fabricaten 
herheigerührt,  dafs  es  einem  »ehrgrofsen  Theil  unserer 
.Abnehmer  onmöglich  geworden  ist  die  abgeschlossenen 
Roheiseniiiengen  innerhalb  der  vereinbarten  Zeit  ab- 
zunebmen,  und  stehen  wir  daher  auch  nicht  an,  den- 
selben durch  A’orlängerung  der  Lieferfristen  so  weit 
wie  nur  irgend  angängig  entgegenzukommen.  Das  hat 
allerdings  zur  Folge,  daf»  die  vollständige  Abwicklung 
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unserer  pro  1901  pethätigten  Verkäufe  sich  weit  in 
das  II,  Semester  des  laufenden  Geschäftsjahres  er- 
strecken wird.  Die  projectirten  Neuanlagen  auf  Grube 
Petersbach  und  Alfredhütte  «ind  im  abgelaufenen 
Oeschäftajahre  kräftig  voran  geschritten  und  inzwischen 
auf  Alfredhutte  vollendet.  Der  dort  errichtete  neue 
Hochofen  betindet  sich  seit  dein  8.  September  1901  in 
Betrieb  und  liefert  heute  schon  durchaus  befriedigende 
Resultate.  Wir  besitzen  nunmehr  5 betriebsfähige 
Hochöfen,  die  wir  angesichts  der  eingetretenen  Ver- 
schlechterung der  Marktlage  selbstverständlich  nicht 
sämmtlich  im  Feuer  belassen  konnten,  und  haben  wir 
zunäi'hst  die  beiden  kleineren  Oefen  der  Altehiitte 
aufser  Betrieb  gesetat,  beabsichtigen  auch  mit  den 
3 übrigen  Oefen  für  die  Folge  nicht  mehr  Roheisen 
XU  produciren,  als  wir  abzuaetzen  vermögen.  Wie 
sich  der  Markt  weiter  gestalten  wird,  darüber  läfst 
sich  zur  Zeit  ein  zuverlässiges  l'rtheil  nicht  ahgehen; 
allem  Anschein  nach  werden  wir  für  die  nächste  Zu- 
kunft mit  einer  nur  mäfsigen  Beschäftigung  zu  rechnen 
haben.  Trotzdem  glauben  wir  aber  auf  Grnn«!  der 
noch  gehnclitcn  Aufträge  auch  für  ilas  begonnene 
Geschäftsjahr  ein  zufriedenstellendes  Krtragnifs  in 
Aussicht  nehmen  zu  dürfen,  da  wir  am  1.  «luH  UK>1 
noch  über  einen  .\iiftrag»bc8tand  von  51 700  t ver- 
fftgten.  Unsere  Vorräthe  betrugen  zu  derselben  Zeit 
2üÜ8 1 und  sind  seitdem  um  etwa  1000 1 gestiegen. 
Die  (iesammtproduction  an  Roheisen  betrug  93  175,7  t,“ 
Der  Rohgewinn  beträgt  l r)705tsl,35  . hiervon 
ab  für  Abschreibungen  523556,81  für  den  Hoch- 
ofenfeueruDgsfonds  ItlÜOOÜ  so  dafs  ein  Reingewinn 
von  947007,54  verbleibt  Hiervon  sind  in  Abzug  zu 
bringtm ; 10*/«  an  den  Reservefuods  = 94  700,75  ,Ä'. 
für  Statuten-  unti  vertragsraäfsige  Gcwinnantlicile 
122011,14  bleiben  73o2tJ5,05  ,^/f.  Dieser  Summe 
treten  noch  hinzu  16287,52.#  als  (iewinnsaldo  vom 
30.  ,Iuni  Ans  dem  sieh  ergebenden  Gewinn 

von  74*)58i4,17  .#  soll  eine  Dividende  von  15*,'«  mit 
570000  r#  v'ertheilt  und  der  Restbetrag  von  1765H3.17  Jf 
soll  anf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 


Znr  Kiaencartelirrage  in  OeBterreich*Ung«rn 

wird  uns  mitgetheilt: 

„Infolge  der  starken  ('«ncentrulion  der  Elsen- 

Sroduction  bei  einigen  wenigen  Actiengesellschaften  ist 
as  Schicksal  der  Kisenindustrie  vielleicht  mehr  als 
in  anderen  Landern  von  Erwägungen  linanzieller. 
namentlich  börsentechnischer  Natur  abhängig.  Man 
ersieht  dies  am  besten  aus  der  Behandlung  der  Cartell- 
frage,  welche  seit  mehr  als  einem  .Fahre  in  der  Dis- 
cussion  steht  und  eigentlich  noch  immer  zu  keinem 
definitiven  Abschlüsse  gelangt  ist  Die  Cnrtellverhält- 
nisse  in  t.lestcireich-Ungam  waren,  was  die  gesammte 
Kisenindnstric  betrifft,  auch  bisher  schon  ziemlich 
complicirte.  Es  bestand  ein  specifisch  österreiehisehes 
und  specifisch  ongarisches  Cartell  (fir  Commerzeisen), 
welche  beiden  sich  zum  österreichisch-ungarischen  Ciir- 
tell  zusammengi'schlossen  hatten.  Das  ÄVenen  dieses 
Carteils  bestand  darin,  dafs  beide  Cartclle  sich  gegen- 
seitig den  Export  eines  bestimmten  (’ontingentes  in 
di«  betreffende  ReichshälDe  zugi'standen  uml  sich 
gleichzeitigveqiflirhtcten.  ohne  Zustimmung  des  anderen 
Thriles  keine  neuen  Productionserweiterungen  hezw. 
Krwprbungcn  vorzunohmen.  In  Ungarn  stund  nun  die 
llernadthaler  GesclUchurt  aafserliulb  des  Cartella, 
und  gegen  dieses  Unternehmen  wurde  ein  so  heftiger 
t onenrrenzkampf  geführt  dafs  die  vollständige  Ver- 
nichtung der  tiesüllschaft  nahe  bevorstand.  Im  letzten 
AugtnbUcke  zog  ca  jedoch  die  Rima  Munlnvcr  Ge- 
sellsrhaft  — der  leitende  Factor  im  ungarischen  Gar* 
teil  — vor,  im  Einvernehmen  mit  der  Hirten  Banken- 
CTupne  des  Wiener  Bankvereins  die  Hemadthaler 
Grtellichaft  und  sugleich  die  Werke  des  Grafen  An- 


} drassj  in  Ungarn,  sowie  die  Union-Fjisen-  und  Blecb- 
Gesellachaft  za  erwerben,  zu  welchem  Zwecke  eine 
starke  Vergröfscrung  des  Actienka)»itals  der  Rima 
.Muränyer  Gesellschaft  nothwendig  war.  Infolpj  des 
I damaligen  Eintrittes  krisenhafter  Erscheinungen  an  der 
' Wiener  Börse  wurde  es  dem  Bankverein  unmöglich  ge- 
! macht,  den  grofsen  Stock  von  Rima  Miirunver  Actien  zu 
I realisiren,  welche  daher  das  Portefeuille  der  Bank  sehr 
! stark  belasteten.  Die  Erwerbung  der  Hemadthaler  Werke 
I hatte  auch  noch  die  weitere  Folge,  dafs  seitens  des 
I österreichischen  Cartells  hieraus  eine  Vertrags- 

* Verletzung  constmirt  wurde,  aus  welchem  Grunde  im 
j Seplember  v.  J.  die  formelle  Auflösung  des  öster- 
I reichisch-ungarischen  Cartclls  ausgesprochen  wurde. 

In  Ungarn  selbst  wurden  hienlurch  chaotische  Ver- 
1 hiiltnisse  geschaffen,  da  man  einerseits  der  Öster- 
^ reichischen  Eisenindustrie  im  eigenen  Lande,  sowie  in 
Cislfithanien  Concorrenz  machen  wollte,  und  andererseits 
die  einzelnen  Werke  eine  Vergröfserung  ihrer  Absatz- 
■juanten  anstrebten,  um  hei  einer  Neuordnung  der 
' Verhältnisse  mit  gröfseren  Contingentsforderungen 
. herantreten  zn  können.  Das  österreichische  Cartell 
I blieb  jedoch  weiter  bestehen,  un<l  verlor  erst  mit  dem 
1.  ,Ianuar  1902  seine  formelle  Gültigkeit,  nachdem 
die  Verhandlungen  weg4-n  Erneuerung  des  Gesammt- 
cartelles  zu  keinem  Resultate  geführt  hatten.  Die 
Ursachen  der  bislierigon  Ergebnifslosi^keit  liegen  in 
zwei  Momenten.  Zum  grofsen  Theüe  dürfte  die  Nähe 
der  Verhandlungen  behufs  Erneuerung  der  Handels- 
verträge es  den  leitenden  Männern  als  nicht  opportun 
erscheinen  lassen,  den  Kampf  um  die  Erhaltung  dei 
bisherigen  Eisenzölle  mit  einer  consolidirten  Industrie 
zu  führen.  Die  aiitikapitalistischen  Tendenzen,  welche 
in.sbesondere  ira  österreichischen  Parlamente  so  stark 
vertreten  sind,  hätten  hier  zu  sichere  Angriffspunkte 
gefunden.  Jetzt  allerdings,  nachdem  die  Entwürfe  des 
autonomen  Zolltarifs  schon  ziemlich  fertiggestellt 
sind  und  eine  Ermäfsigung  der  Eisenzölle  von  keiner 
ernst  zu  nehmenden  Seite  gefordert  wurde,  entfällt 
dieserGrundnm  so  mehr,  als  Ungarn  sich  ganz  entschieden 
für  die  Beibehaltung  der  Eisenzölle  ausgesprochen  hat. 
Der  zweite  Grund,  welcher  bisher  ein  neneTlichcs  Zu- 
stundekommen  verhindert  hat,  steht  jedoch  vorerst  noch 
aufrecht.  Die  Ungarn,  welche  durch  die  Aufnahme 
der  Hemadthaler  Werke  eine  Vcrgrüfsening  der  Pro- 
ductionsfähigkeit  durchgeführt  haben,  die  sic  jedoch 
Im  eigenen  Lande  nicht  bethatigen  können,  verlangen 
eine  Erliöhung  dos  Exportcontingentes  nach  Oesterreich, 
welche  die  österreichische  Cartellleitung  in  dem  ver- 
langten .Ansmafse  absolut  nicht  zugcstchcn  w'ill.  In 
den  berüglkdien  Verhandlungen  hat  sich  die  Differenz 
bis  auf  25*K)  t jährlich  vermindert,  und  so  ist  wohl 
zu  erwarten,  dafs  hier  binnen  Kurzem  ein  Mittelweg 
gefunden  werden  dürfte.  In  Oesterreich  selbst  ist, 
trotziiem  .«eit  1.  Januar  kein  Cartell  besteht,  doch 
eigentlich  kein  cartellloser  Znstand  eingetreten,  da  sich 
die  fünf  mafsgebenden  Werke  nnd  zwar:  die  Alpine 
Montan-,  Pmger  Eisen-Industrie-,  Böhmische  Montan- 
Gesellsciiaft,  die  Witkowitzer  und  die  \Verke  des 
Erzherzogs  Friedrich  in  Teschen  in  einer  Convention 
j verpflichtet  haben.  <las  bisherige  .\bsatzgebiet  gegen- 
j seitig  zu  respfctiren,  und  bei  bfrneucrung  de«  Cartells 
I keine  Erhöhnng  der  Contiugentscjuoten  zu  veilangcn. 

I Dagegen  machen  sicli  jcdocli  bet  einzelnen  kleineren 
I Werken  Expansionsgelüste  Iiemerkbar;  dies  ist  in  erst*T 
' Linie  bei  der  Krainisclien  Eisen-Imlustrie-Gespllschaft 
\ <ler  Kall,  w'elcho  im  Vorjahre  ihr  Actienkapital  erhöht 
hat,  und  der  man  auch  eine  Erhöhung  der  Qnote  um 

• 150U  t zugestehen  will,  w'omit  sich  diese  (fesellschaft 
jedoch  nicht  zufrieden  giebt.  Man  sprach  auch  davon, 
dafs  das  Röhrenwalzwcrk  Albert  Ifabn  in  Oderberg 
eine  gröfsere  Ouote  verlangt,  doch  wurde  diese  Version 
von  zuständiger  Seite  als  unrichtig  erklärt,  .Man  sollte  nun 
annelimen.  dafs  bei  diesem  Standejj  der  Dinge  ein 
principiellcj  Bedenken  gegen  das  Zustandekommen  des 


190  Suhl  und  EiHen. 


Vtreins  - fiachrichien. 


ii.  Jabrg.  Nr.  3. 


CtrtelU  nicht  vorwaltet,  and  die  Wiener  Börse  hat 
auch  dorch  die  andanernden  ifunstipen  Meldonjren  der 
Finanzpresse  die  AVahi-scheinliehkeit  des  (’arteiUb- 
achlusses  in  den  ('urseti  «!er  Montanwerthe  in  ausgiebiger 
Weise  escomptirt.  Erst  in  der  letzten  Zeit  haben 
sich  die  ('haneen  des  neuerlieheii  Ziisaininenschlusses 
wieder  ungünstiger  gestaltet,  da  man  eine  Verständigung 
sowohl  mit  rngom,  als  auch  mit  den  dissentirendeii 
kleinen  österreichischen  Werken  als  schwieriger  hin* 
stellt,  als  allgemein  angenomtmn  wurde.  Man  wird 
jedoch  kaum  in  der  Annahme  fehlgehen,  dafs  es  sich 
auch  jetzt  um  die  V’erfolgung  von  Börseninteressen 
handelt,  nnd  dafs  in  dem  Momente,  wo  es  das  Cura* 
Interesse  der  leitenden  Finanzkreise  erfordert,  die 
DifTerenzen,  welche,  wie  gezeigt,  durchaus  keine 
organischen  sind,  beseitigt  sein,  und  der  so  schwer 
geschädigten  österreichischen  Eiseuindustrie  der  Friede 
wiedergegeben  werden  wird.“ 


Zasammenlegung  englischer  Eisenwerke« 

Ans  einem  vom  Ift.  Januar  d.J.  datirien  Rund- 
schreihen  der  Panzerplatten-Fimia  Vickers,  Sons& 
Maxim,  Kiver  Don  Works  hei  Sheffield.  g«‘ht  her\*or, 
dafs  seitens  dieser  Werke  mit  der  Firma  William 
Beardniore  Ä:  Comp,  in  i*arkhead  Forge  hei  (ilasgow 
und  den  diesem  U^'rk  angesriilossenen  Werften 
Napiers  Yard  in  Govan  und  Dolmoir  Shij>yard  in 
Dumhartonshire  eine  Vereinigung  in  der  ANeise  vor- 
gesrhlagcn  wird,  dafs  erstgimannte  Gesellschaft  gegen 
Ausgabe  von  3B2  500  (event.  4<KI  000)  Antheilscheinen 
die  Hälfte  de»  Actien  - Kapitals  von  William 
Beardniore  d-  (^imp.  erwirbt;  aurserdem  werden  Albert  I 


Vickers  und  Leutnant  Dawson  in  den  Aufsichtsrath 
von  William  Beardmore  & Comp.,  dagegen  William 
Beardniore  bei  Vickers,  Sons  ö:  Maxim  in  die  Ver* 
waltnng  eintreten. 

United  States  Steel  Corporation. 

Narb  einem  in  «,Ir<m  Äge“  vom  9.  Januar  mit- 
etheilten  oflieiellen  Ausweis  betrug  der  Reingewinn 
er  in  obiger  Corporation  vereinigten  Gesellg^aften 
in  den  ersten  0 Monaten  ihres  Bestehens 

f 

April 7 350  744 

Mai 9 612  349 

Juni 9 394  747 

Juli 9 5M0  151 

August 9B10HS0 

September 9 272812 

Octuber 12  205774 

November  .......  9795841 

December  (R'hätzuiigsweise)  7 750000 
Insgesammt  also  84  778  298 
davon  sollen  zu  Abschreibungen,  Tilgungen  sowie  Ver- 
besserungen llltf>8i»it4it  verwendet  bezw.  in  Reserve 
gestellt,  *11  400tM»0if  zur  Zahluug  der  Ohligationszinscn 
verbraucht,  20  752  854^  (6' « */•)  Dreivierteljahrs- 
dividende auf  die  Vorzupactien  und  15227  812  $ (3  •/•) 
als  Dreiviertcljahrsdiviaende  auf  die  Stammactien  aus- 
geschüttet werden,  so  dafs  für  Mehrdividende  und 
Neubauten  noch  19  414  497  g verfügbar  worden. 

Der  ausgesohüttete  Gewinn  entspricht  einer  Jahres- 
dividende von  7'*/«  für  die  Vorzagsactien  und  4®'i»  für 
die  Stammactien. 


Vereins-Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Da«  „Centralhlatt  für  das  Deutsche  Reich“,  heraus- 
gegeben  im  Keirhsamt  des  Innern,  Nr. 45  vom  25.  Ortnber 
190l,  enthalt  auf  Seite  303  folgende  Bekanntmachung: 
„Der  Bundesrath  hat  in  seiner  Sitzung  vom 
9.  Octoher  d.  J.  beschlossen,  Roheisen  als  Ballast*  ' 
ausrÜHtung  für  SceschifTe  den  in  dem  Vcrzeichnifs  I,  , 
Anlage  AI,*  zum  Schiffbau  - Regulativ  vom  6.  Juli  ■ 
1889  (»Centralblatt«  1889  S.  431)  aufgeführten  Gegen-  I 
standen  gleichzustellcn,“  j 

Der  vorstehende  ßcschlufs  de»  Hundesraths  hatte 
in  den  Kreisen  der  Roheisenindustrie  insofern  Re-  I 
fürchtung  erregt,  als  man  die  Mögliehkeit  einer  nn-  I 
berechtigen  zollfreien  Einfuhr  von  Roheisen  nicht  für  j 
ansgesrhlosscn  erachtete.  Infolgeilessen  hat  der  Unter-  I 
zeichnete  an  zuständiger  Stelle  die  Angelegenheit  be- 
sprochen und  dort  festgoKtellt,  dafs  diese  Befürchtungen 
nicht  zutreffend  sind;  denn  das  als  Ballustausrüstung 
dienende  Roheisen  »oll  auf  dem  Schiffsboden  derart 
fest  eingebaut  »ein,  dafs  e»  auf  und  über  dem  Sciiiff»- 
kiel  dicht  veniackt  und  verkeilt  und  nach  oben  durch 
eine  fest  verfugte  Dielaolage,  nach  vorn  nnd  hinten 
aber  durch  feste,  starke  Schotten  abgedichtet  wird. 

Ita  die  Erlaubnifa,  Roheisen  als  Ballast  zu  verwenden, 
an  die  vomtehendu  Mafsregel  geknüpft  ist,  so  erscheinen 
Zollhintergehungen  ausgeschlossen.  f,f  fifumtr. 

* Das  Verzeichnifs  I Anlage  A I enthält  die-  , 
jenigen  metallenen  Bestandtheile  und  Inventarienstücke 
von  Seescliiflen,  für  welche  Zollfreiheit  gewährt  wird.  . 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 


Aaazag  «ns  dem  Protokoll 
Ober  die  Yoratandasitzimg  vom  11.  Januar  1002 
in  Düsseldorf,  SUdtlsche  Tonhalle. 

Anwesend  die  Herren:  C.  Lueg  (Vorsitzender), 
Brauns,  Aathöwer,  Klbers,  Biafs,  Daelen, 
Haar  mann,  Helmholtz,  KintzW,  Krabler, 
Lürmann,  Masaenez,  Springorom,  Weyland, 
•Schrödter  und  Vogel. 

Entschuldigt  die  Herren:  Dr.  Beumer,  Bueck, 
Klein,  .Macco,  Niedt.  Metz,  Servaes  und  Tüll. 

I>ie  Tagesordnung  lautet«: 

1.  Festsetzung  von  Tag  und  Tagesordnung  der  im 
Jahre  lfK)2  stattfindenden  Hnuptversammlungen ; 

2.  Bericht  über  die  Arbeiten  der  t'ommission  für 
Feuerschatzmittel  bei  Eisenconstmetionen ; 

3.  Neuauflage  des  Normalprofilbuchs ; 

4.  Betheiligung  des  Vereins  an  der  Düsseldorfer 
Ausstellung; 

.5.  Neuauflage  der  „(ienieinfarslichen  Darstellung  de» 
Kisenhiittenwesens“ ; 

t).  Anfrage  des  Kaiserlichen  Patentamts  wegen  eine» 
tiiitarhtens  i.  S.  Waarenzeichen: 

7.  Antrag  der  obersrhlesiBchen  Walzwerke  auf  Er- 
gänzung der  Liefeninga-Bodinpingen; 

8.  Bestimmnngen  über  Herausgabe  de»  eisenhütten- 
männischen  Jahrbuch»; 

9.  Pensionskasse  für  die  Beamten  des  Vereins; 

10.  Bonst  etwa  vorliegende  Angelegenheiten. 
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I.  Februar  1902. 


Verein»  • Naehrichten. 


Stahl  und  Eisen.  19t 


Verhandelt  wurde  wie  folgt;  ■ 

V'or  Kintritt  in  die  Tagesordnung  erinnert  der 
Herr  Vorsitzende  daran,  dafs  seit  der  letzten  Zusammen-  i 
kunft  des  Vorstandes  der  Kassentuhrer  des  Vereins,  , 
Herr  Ed.  Elbers,  zom  Königliehen  ('ommeraienrath 
ernannt  worden  sei;  der  Vorstand  habe,  so  führte  er  i 
weiter  aas,  an  dieser  Ernennung  freudigen  Antheil  j 
genommen.  Da  aufserdem  aber  aneh  Herr  Elher«  auf 
eine  40jährige  Thätigkeit  beim  Verein  bezw.  dessen 
Vorläufer,  dem  Technischen  Verein  für  EiBenhiitten- 
wesen,  zuerst  als  Schriftführer  und  spater  als  Kassen- 
filhrer,  zuriickhlicken  könne,  und  der  Verein  Hm.  Elbers 
für  seine  rastlose  Milheaufwendung  bei  Verwaltung 
dieses  Amtes  zu  gröfstem  Dunk  verpfli<“htet  sei. 
habe  es  der  Vorstand  für  angezeigt  gehalten,  ihm  den  . 
Dank  in  besonderer  Form  aoszudrücken.  Im  Aufträge  I 
des  Vorstandes  überreicht  er  dem  Gefeierten  ein  gröfseres 
Oelbild  von  Maler  A.  Montan,  einen  Schmied  in  , 
seiner  Thätigkeit  darsbdlend.  Hr.  Coromerzienrath 
Elbers  dankte  in  bewegten  W4»rt»'n. 

Zn  Punkt  1 beschliefst  sodann  der  Vorstand,  die  [ 
nächste  Hauptversammlung  des  Vereins  am  16,  Februar  ’ 
ds.  Js.,  Vormittags  12*  < l'hr,  in  der  Städtischen  Ton-  i 
halle  zu  Düsseldorf  abzuhalteii.  Auf  die  Tagesordnung  [ 
werden  neben  geschäftlichen  Mittheilungcn.  Vorstands- 
wahl  und  Abrechnung  noch  folgende  Punkte  gesetzt: 

1.  Das  dentsch  - fr  anzösi  sch  • In  xeinburgi sehe  . 

Min  ette Vorkommen  uach  den  neueren  Auf-  , 
schtüsseo;  Bergassessor  Dr.  Kohlmann. 
Strafsburg  i.  E. ; I 

2.  Dir  Herstellung  grofaer  Kcsselschüsse  I 

and  schwerer  iiabttoser  Rohre;  tiehciaier  ! 
Banrath  H.  Ehrhardt,  Düsseldorf;  i 

3.  Interessante  Krscheinnngen  beim  Hoch- 

ofengang und  ihre  Erklärungen;  Ingenieur  i 
B.  Osann,  Engen».  i 

Anfsenlcm  wird  ein«  gemeinsame  Besichtigung  ; 

des  Geländes  der  Düsseldorfer  .Vusstellung  vor  Beginn  '■ 
der  Sitzung  in  Aussicht  genommen. 

Was  die  Sommer- Versammlung  betrifft,  so  soll  dieselbe 
am  6.  Juli  ebeufalls  in  llüsseldorf  abgchaltcn  werden. 

Zn  Punkt  2 berichtet  der  Geschäftsführer  über 
den  Fortgang  der  Arbeiten  in  der  Commission.  Der  i 
Aosschofs.  welcher  von  den  drei  grofsen  technischen  i 
Vereinen  eingesetzt  ist,  hat  inzwischen  mehrfach  getagt  ! 
und  das  Programin  in  gn^fsen  Zügen  festgelegt,  seiue 
ausführliche  Ausarbeitung  einem  Ausschufs  überwiesen, 
der  nnter  Führung  von  Hrn.  Professor  Krohn-Sterk- 
rade  steht.  Für  die  Ausarbeitung  der  in  Aussicht 
genommenen  Schrift  ist  auch  schon  eine  Persunlichkeil 
gefunden,  mit  welcher  Vcrhandlnngen  im  Gange  sind. 

Zu  Pan  kt  3.  Das  Normalprofilbuch  wird  im 
Laufe  des  Jahres  vergriffen  sein;  der  erste  Theil  wird 
insofern  eine  .Abänderung  erfahren,  als  das  specifisrhe  ■ 
Gewicht  in  den  Berechnungstabellen  geändert  werden 
soll;  hezoglieh  des  2.  Thcils  .,Schiffbauprofile‘*  sind 
Verhandlungen  mit  den  Schiffswerften  im  Gange. 

Zn  P u n k t 4.  Geschäftsführer  bringt  einen  von 
der  Ausstellnngsleitung  eingegangenen  Antrag  vom 
3.  l'ecemher  v.  .1.  zur  Kenntnifs;  Versammlung  glaubt 
im  Hinblick  auf  die  starke  Betheilignng  einzelner 
Werke,  von  einer  Sondervertretnng  des  Vereins  auf 
der  Ausstellung  Abstand  nehmen  zu  sollen,  und  lehnt 
daher  den  Antrag  ab. 

Zu  Punkt  5.  Die  4.  Auflage  der  „Geriieinfafs- 
liehen  Darstellnng  des  F.isenhiittenwesens**  ist  bis  auf 
wenige  Hundert  Exemplare  erschöpft.  Vei'sammlnng 
'rklärt  sich  mit  einer  Neuauflage  einverstanden,  in  ! 
welcher  der  technische  Theil  unverändert  bestehen 
hbiben  kann  und  nur  der  wirthsrhaftliche  Theil  um- 
S»'arbeit«t  werden,  insbesondere  auch  die  Werks- 
Verzeichnisse  noch  erweitert  werden  sollen. 

Zu  Punkt  6.  Geschäftsführer  wird  beauftragt, 
die  gestellten  Fragen  zu  beantworten.  i 


Zn  Punkt  7.  Hr.  Elbers,  als  Vorsitzender  der 
betreffenden  Fntcrabthellung  des  Klassificationsaus- 
schusses,  hat  die  Angelegenheit  geprüft  und  befür- 
wortet die  Aufnahme  in  der  nächsten  Auflage  der 
,,Vorschriften  für  Lieferung  von  Eisen  und  Stahl**. 
Ven»aranilung  beschliefst  in  diesem  Sinne. 

Zn  iNinkt  8.  Das  jahrbneh  ist  iro  Satz  fertig- 
gestellt  und  hat  in  dem  Kreise,  welchem  cs  bisher 
zugängig  gemacht  w'urden  ist,  ailseitige  Zustimmung 
gefunden.  Versammlung  bescMiefst  iin  Hinblick  auf 
den  gröfseren  Umfang,  neu  es  erhalten  hat,  den  Preis 
für  Mitglieder  auf  4 -H  und  für  den  Buchhandel  auf 
10  pro  Exemplar  feslzusetzcn ; die  Auflage  soll  3000) 
Exemplare  betragen.  Ferner  soll  den  Mitgliedern  eine 
diesbezügliche  .Anzeige  mit  der  Einladung  zur  Hanpt- 
Versammlung  zugeschickt  werden,  auch  sollen  mög- 
lichst schon  am  16.  Februar  d.  J.  Exemplare  in  der 
Hauptversammlung  vorliegen. 

Zu  Punkt  0.  Versammlung  beschliefst,  nach 
^lafsgabe  der  vorhandenen  (nddmittcl  seinen  Beamten 
thunlichst  Zuwendungen  zu  gewähren,  ohne  sich  zn 
diesen  rechtlich  zu  verpflichten, 

1.  im  Kalle  der  Dienstunfähigkeit  ein  lebenslängliches 
Ruhegehalt, 

2.  im  Falle  des  Todes;  a)  fiir  die  hinterlassene  Wittwe 
ein  Witlwengehalt  für  die  Dauer  ihres  Wittwen- 
standes,  bl  für  die  hititerla.sscnen  Kinder  eine 
Erziehnngxbeiiiülfe, 

und  setzt  diesbezügliche  Bestimmungen  fest.  Ferner 
heschliefst  Versammlung,  zur  Aoarührung  dieser  Be- 
schlüsse einen  besonderen  Fonds  von  .*>O0(X)  -Jf-  zn 
bilden:  derselbe  soll  in  Obligationen  der  Rlieinprovinz 
angelegt  und  der  Landesbank  zur  Verwaltung  über- 
wiesen werden. 

Zu  Punkt  lü.  Vorstand  nimmt  Kenntnifs  von 
der  Antwort  des  Herrn  Ministers  der  öffentlichen 
ArbeiU’n  auf  eine  Eingabe  der  aus  Hochofenschlacke 
Portlamlccment  herstellenden  Fabriken  und  bestimmt 
ferner,  «lafs  die  Erhöhung  der  Beiträge  der  ausländischen 
Mitglieder  in  rebereinstiinrnnng  mit  dem  früher  ge- 
tafsten  Beschlüsse  mit  dem  1.  Januar  1903  in  Kraft 
tri'ti-n  »oll.  K SchrSdter. 

Für  die  Vereiii.sblbllothek 

sind  folgende  Bücherspenden  eingegangen  : 

Vom  «Verein  für  die  bergbauliehen  Interessen 
im  Oherbergamtshezirk  Dortmnnd“,  Essen  (Rohr); 

M e 1 i i n , Räckblirk  auf  da»  Bergicesen  der  Pariser 
Wrltausntellung  1900. 

Von  Hrn.  Professur  Dr.  H.  Sehtimacher: 

Die  »lädtiarhe  Handelahochachule  in  fiöfn.  Zweite  Auf- 
lage. 

Von  der  «All  ge  meinen  ElektricitatsG  eseU- 
Schaft“,  Berlin : 

Der  Aufbau  und  di»  planmäfaige  Herstellung  der 
Drehatrom-  f)gnamoma»cKinen. 

Aendernogen  Im  MHglieder*Ver%elchnira. 

(iruher,  Karl,  Tngenienr  der  Benrather  Maschinen- 
fabrik, Benrath  bei  Düsseldorf. 
llnnat,  M'.  A.,  Kaiserl.  Rath,  Fabrikbesitzer,  Wien  IV/1, 
Schleifmühlgässe  1. 

ron  A>vssr/i»^4,.4..Baron,  Bergwerksdireetor. Berlin  W., 
Magdcburgerstral'ic  30*, 

Kleine,  Anton.  Fabrikbesitzer,  Sorgau  i.  Schl. 
Kraenael,  Trachenherg  i.  Sehl. 

Lürmann,  Otto,  Mitglied  des  Anfsichtsrathsder  Friedens- 
hütte, Hayingen,  Antwerpen,  Rue  Everdv  25. 
Lundgr^n,  Alfred.  Director  der  Eisenwerke  «Gesell- 
schaft Stahl“,  Tulemo'icru  und  Salmis,  Tulemosen». 
Rofsland. 
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Omufr<nricz,  Adam,  Director  d<*s  Lvas^a  Stahl-  und 
Blechwalzwerkes,  Lvaswa:  PiTiii -lEisenhahn  (Cral). 

tiedboeuf,  Jean,  LUtticfi,  Hue  Montaj^i^  Walbor^  79. 

Rothbtry,  Dr.  M.  K,  Lcbanon  Ta. 

Sfhaafk , C.,  kniifiniiDiiiar'her  Director  der  Firma 
P.  Stühlen,  Kalk  bei  Köln,  Kaiaeratr.  87 1 

SchUting,  Wilhelm,  Hoohofendirector  der  Burlmeher 
Hütte,  Burbach  bei  Saarbrücken. 

Soatinka,  Georg,  Director  des  Blechwalzwerks  Wolf, 
Netter  & .locobi,  Strafsburg  i.  KIs.,  Rheinlust.  i 

Souhrury  L.,  Ber^assesflor,  (.'ianathai,  Harz. 

Toldt,  Friedr.,  In^jenieur,  (rraz,  Brockmannjfsjsse  18. 

To*pfrr,  Emil  yl.,  Ingenieur,  Wien  IXi2,  Alserstr.  48, 
Thür  16. 

Vllnrr,  Richard,  I.  K.  Wm.  H.  Müller  & (’o.,  Rotterdam. 

Vnckenbolt,  Lndtc.,  Ingeuieur,  Durtmuud,  Auf  dem 
Berg  15. 

Yieior,  Dr.  phil.  A.,  technischer  Anwalt,  Wiesbaden, 
Elisabethenatr.  2. 

roM  Waldlhausen,  August  jun.,  Düsseldorf,  Goltstein- 
strafse. 

H'a/ryf^at4J<rN,  Detnrirh,  ('oinnierzienrath.  Essen. 

Weinberg,  Johannes,  Fal»rikdirector,  Leipzig,  Humboldt-  i 
strafsc  3tt-  j 

We/lenbeck,  Emil,  Bonn,  Simrockstr.  23. 

Wember,  Gustav,  Director,  Siegen.  ! 

Werckmeinter,  C.,  Ingeuieur,  i.  F.  Bartlctt,  Hayward  & 
Co.,  Baltimore  Md.,  U.  N.  S. 

Neue  Mitglieder: 

Dziuk,  C.,  Hochofenbetriebsleiter  der  Aot.-Ges.  der 
Sosnowicer  Röhrenwalzwcrke  und  Eisenwerke,  Za- 
wiercie,  Kuss. -Polen.  i 

Kvertsbusch,  Carl,  Düsseldorf,  Wagnerstrafse  16.  [ 


Hattou-ski,  .Nt.,  Ingenieur  der  Hochofen  der  Societe, 
Metallurgiouc  Dnieprovienne,  Zaparoje-Katnenskoie, 
Gouvern.  Ekaterinoslaw,  Rufsl. 

Janssen,  F.,  dipl.  Ingenieur,  Berlin  NW  7,  Dorotheen* 
strafsc  43. 

Köppers,  Heinrich,  (Uvilingenieur,  Essen-Rüttenscheid, 
Klihenstrafse  7. 

h'ilhnt,  Franz,  Betriebsleiter  des  Stahlwerks  des  Oräflii  li 
Krwein  von  N«>stitzschen  F'isenwerks,  Rothau,  Böhmen. 

<^ues(er,  Karl,  Fabrikbesitzer,  Köln-Sülz,  Borrenrather- 
strafsp  282, 

Doliick,  F.,  Director  der  Stanz*  und  Prefswerks-Act.- 
Ges.,  Brackwede. 

Reichhardt,  Oberingenieur  der  Union  Elektricitats* 
Gesellschaft,  Kattowiti,  O.-S. 

Rosenberg,  Dr.  Georg,  Berlin  W,  Pol'*damcrstT.  138. 

Schanze,  Franz,  Ingenieur  ira  Prefsbau  der  Finna 
Thyssen  & C<».,  Miilheim-Rohr. 

Schräder,  Ingenieur  des  ilörder  Vereins,  Abth.  EUen* 
werk,  Hönlc. 

St'hreiber  Max,  Chemiker  der  Rheinischen  Stahlwerke, 
Meiderich  hei  Ruhrurt,  Südstrafxe  186. 

Sevfert,  Leop.,  Director  des  Kupferhammers  Th.  Martin, 
Koslow  bei  Gleiwitz. 

Sporleder,  C.,  Betriebsführer  der  Dillinger  Hüttenwerke, 
.\btb.  Blechschweifscrei  und  Küm]>elbau.  DilUngen- 
Saar. 


Wolff,  Constantin,  Director.  Berlin  C,  Neue  Grünstr.  26. 
Wolters,  G.,  Ingenieur,  Procarist  der  Firma  F.  J.  Collin, 
Dortmund. 


Verstorben: 


Duesberg,  Bergassessor,  Rüttenscheid  bei  Essen. 
ilueek,  Uennann,  Düsseldorf. 

Jacobg,  Carl,  Ingenieur,  Bonn. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Die  nächste 

Hauptversammlung 

flndet  statt  am 

Sonntag  den  16.  Februar  1902,  Nachm.  12Vs  Uhr, 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

I.  Geschäftliche  Mittheilungen;  Neuwahlen  zum  Vorstande;  Abrechnung. 

II.  Das  deutsch -französisch -luxemburgische  Minettevorkommen  nach  den  neueren  Aut- 
schlössen.  Vurtrag  von  Hrn.  Kaiserl.  Bei-gaasessor  l>r.  K o h l in  n n n - Strafsburg. 

III.  lieber  Herstellung  greiser  KesselschOsse  und  schwerer  nahtloser  Rohre.  V'ortrag 
von  Hrn.  Heb.  Hauratli  E li  r h a r d t - Dilssel darf. 

IV.  lieber  interessante  Erscheinungen  beim  Hochofengang  und  ihre  Erklärungen.  Vortrag 

von  Hrn.  Hiitteningouienr  M.  Osa n n - Engors.  't- 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Recligirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  “«J  Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

GesdiUWDhrer  des  Vereiu  dtutichsr  Elienhnttoiilaute.  fieschaiUführer  der  NordweKlich.n  Onippe  de«  Vereine 

deutscher  Eisen*  und  $tahl*Industrielterp 

für  den  technischen  Theil  für  den  wirlhschaHlichen  Theil. 

Coiumiuio(u>V*rU|  vua  dLBtfcl  tu  ÜOMeldorl 
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16.  Februar  1902. 


22.  Jahrgang. 


Zur  Lage  der  Kettenfabricatioii  in  Deutschland. 


n der  letzten  Hauptversammluni^  der 
Scbiffbnutechnischea  Gesell* 
Schaft  sprach  Hr.  Ing’enieur  Rosen- 
stiel von  der  Hambarg-.-Vinerika-Linie 
im  Anschlafs  an  einen  Vortrag  des  Hrn.  Frofessor 
von  Halle*  über  die  Grunde«  aus  welchen  es 
der  dcntscben  Ketten^Indastrie  bisher  nicht  ge- 
langoii  sei,  den  Bedarf  an  Ketten  and  Ankern 
der  grofson  Hbedereicn  zu  decken.  Der  erst- 
genannte Redner  erblickte  die  Gründe  darin« 
dafs  die  Lieferung  von  Ankerketten  Vertraueus- 
naclie  sei;  .\nkerketton  seien  ein  so  wichtiger 
UesUndtheil  der  Sebtttsausnistung,  dafs  die 
Kapiiüue  unbedingtes  Vertrauen  zu  diesen  In- 
venlarstücken  haben  lutifsten  und  dalV  man  dem 
deulschen  Fabrical  dies  VY*rtrauen  nicht  entgegen- 
hritigen  könne«  da  dasselbe  nicht,  wie  in  Rngland, 
in  öffentlichen,  vom  Fabrikhetriebe  uuabhüiigigen 
FnifungsbAuseru  geprüft  werde. 

Bevor  wir  auf  diese  Ausfüiiruugen  nilher  ein- 
gelieri,  müssen  wir  feststellen,  dals  die  deutsdie 
Ketten-liidastrie  ein  durchaus  erstklassiges  Fa* 
hricat  herstellt,  welches  den  besten  englischen 
Marken  mindestens  gleicbk<*mmt«  wenn  nicht 
(therlegeu  ist.  Es  wird  dies  anch  durch  die 
ThaUmche  bewiesen,  dafs  die  siimiutlidien  Anker 
und  Ketten  für  die  Kaiserliche  Marine  in  Deutsch- 
land hergestellt  werden  und  sich  tadellos  bewillirt 
haben.  Sie  gelangen  in  den  Prüfungsanstaltcn  der 
Kaiserlichen  Werften  zu  Kiel,  Wilhelmshaven 
und  Danzig  zur  Abnahme,  so  dafs  diese  also 
unabhängig  vom  Fabrlkbetrieho  statttindot,  ln  der 

* V'ergi.  „StAhl  und  Eisen“  1901  Nr.  2^  S.  1^28. 
■KiufQhrlirher  Bericht  findet  sich  im  Jshrbudi  der 
Srhiffbaotechnischen  Gesellschaft  fUr  1901. 

IV.« 


Weise,  wie  sie  Hr.  Hosenstiel  auch  für  die  Ketten 
der  Handelsflotte  zu  haben  W'ünscht.  Die  Abnahme 
auf  den  Kaiserlichen  Werften  ist  eine  angemeiii 
scharfe  und  dürfte  an  Strenge  der  von  genanntem 
Hurni  so  sehr  gelobten  Abuahmc  im  I.loyd- 
IVoving*  llouse  zu  Xetberton  nicht  nachstehen. 

Wenn  nun  die  deutsche  Ketlen- Industrie  in 
der  Lage  ist,  die  Ansprüche  der  Kaiserlichen 
j Marine  za  erfüllen,  so  dürfte  es  wohl  nicht  anzu- 
zweifeln  sein,  dafs  sie  auch  die  Handelsflotte 
mit  Ketten  von  bester  i^ualitüt  und  weitgehend- 
ster Sicherheit  versorgen  kann.  Wir  betonen 
dies  besonders,  um  in  weiteren  Kreisen  nicht 
die  Meinung  uufkouiineu  zu  L'isseu«  dafs  die  in 
Deutschland  Uergestelltcni  Ketten  etwa  minder* 
werthiger  seien«  als  die  englischen.  Wenn  nun 
gewünscht  wird,  dafs  die  deutschen  Fabricanten 
die  für  die  Handelsflotte  zu  liefernden  Ketten, 
gleich  wie  dies  in  England  geschieht,  in  öffent- 
liclien,  vom  Fabrikbetriebe  uualiliUngigen  Prü- 
fungsbiUi>«ern  prüfen  lassen  möchten  und  weiter 
geglaubt  wird,  dafs  durch  Erfüllung  dieser  For- 
derung der  deutschen  KeltHii'Iiuliistrie  erhebliche 
Aufträge  seitens  der  grul'sen  Rhedcrcieii  zii- 
gefuhrt  würden  und  dal’s  daun  dieser  Industrie- 
zweig einen  grofsen  Aufschw  ung  nehmen  werde« 
so  sind  II.  W.  die  deutschen  Fabricanten  gern 
bereit,  den  Wünschen  der  grofsen  Rhedereien 
entgegenzukommen  und  Ketten  und  .\nker  für 
die  Handelsflotte  in  Ütfcntliehen  Prüfuugsliituserii 
prüfen  zu  lassen«  w'enn  dadiindi  für  die  Industrie 
N’oriheile  erzielt  w erden.  Es  mufs  ab»*r  hierbei 
festgestellt  werden,  dafs  bei  dem  gegenwärtigen 
Znstand  in  Deulschlaud  es  nicht  möglich  ist, 
solche  Prüfung-shäuser  zu  errichten  und  einiger- 
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mafsen  zu  besrhäftigen.  Werfen  wir  unseren 
Blick  auf  die  englischen  VerhiUtnisse,  die  zum 
Vergleich  heran^ezogcn  worden  sind,  so  sehen 
wir,  dafs  Kng:lund  in  Kellen  einen  Weltmarkt 
besitzt  und  dieser  durch  das  engrlische  Gesetz 
dadurch  unterstützt  wird,  dafs  dasselbe  bestimmt, 
dals  unter  englischer  Flagge  fahrende  Schiffe 
nur  in  englischen  öffentlichen  Prüfungsanstalten 
geprüfte  Anker  und  Ketten  an  Bord  haben 
dürfen.  Durch  dieses  Gesetz  ist  die  auslUndische 
Fabricalion  von  dem  so  sehr  aufnahmefiihigen 
englischen  KettenmarkU*  ausgeschlossen.  Dazu 
kommt,  dals  die  englischen  Fahricanten  bei  dem 
grofsen  ihnen  zur  Verfnguug  stehenden  Arbeits- 
quantnm  in  der  Lage  sind,  weitaus  billiger  als 
die  deutschen  Fabriken  zn  prodnriren. 

Die  Kotten  für  den  Bau  von  Seeschiffen 
gehen  in  Dentscliland  zollfrei  ein,  und  bei  dem 
natürlichen  Vorsprung,  den  die  englische 
Fabricalion  von  Ketten  vor  der  deutschen  hat, 
kommt  cs  daher,  dafs  der  dentsrhe  Kabricunt 
selbst  im  eigenen  Lande  dem  englischen  Wett- 
bewerb nur  unter  grofsen  pecuniären  Opfern  die 
Spitze  bieten  kann.  Wollten  wir  nun,  ohne 
dafs  von  der  Regierung  auch  für  deutsche 
Schiffe  ein  der  oben  genannten  gesetzlichen 
Bestimmung  für  englische  Schiffe  entsprechender 
Prüfungszwang  vorgeschriebeii  wird,  zur  Ein- 
richtung von  öffentlichen  Prüfungsanstalten  über- 
gehen, so  wäre  die  unvermeidliche  Folge,  dafs 
wir  dieselben  nicht  ausreichend  bcschilftigen 
könnten  nnd  dafs  die  Prüfungskosten  derart 
hoch  würden,  dafs  uns  der  Wettbewerb  mit  dem 
Auslände  noch  mehr  als  bfther  erschwert  wird. 
Es  muls  daher  als  nubedingt  erforderlich  be- 
zeichnet werden,  dafs,  bevor  die  Errichtung 
von  öffentlichen  Prüfungsanstalten  erfolgt,  auf 
Gesetzesweg  die  Bestimmung  erlassen  wird,  dafs 
alle  unter  deutscher  Flagge  fahrenden  Schiffe 
in  deutschen  öffentlichen  Prüfungsanstalten  ge- 
prüfte Anker  und  Ketten  führen  müssen.  Er- 
folgt dies,  dann  sind  die  englischen  Fahricanten 
gezwungen,  falls  sie  nach  Deutschland  liefern 
wollen,  zn  den  Unkosten  der  Prüfungsanstalten 
beizutragen;  bei  dem  ümfang  unserer  Rhcderci 
ist  den  Anstalten  ein  ausreichendes  Arbeits- 
qiiantnm  gesichert,  und  es  können  die  Prtifnngs- 
kosten  auf  ein  Mindestraafs  herahgcdrüekt  werden.  I 
Der  deutschen  Kettcn-Industrie  wird  aber  dann 
unzweifelhaft  ein  weitaus  gröfseres  Arbeits- 
qnantnm  zufallen,  als  bisher;  sie  wird  in  die 
Lage  versetzt,  durch  gröfsere  Sperialisirung  des 
Betriebes  mit  geringeren  J^öhnen  und  Unkosten 
zu  arbeiten,  und  an  Werften  nnd  Khedcreien  zu 
niedrigen  Preisen  liefern  können. 

Der  GerniJinische  Lloyd  vertritt,  wie  aus 
einem  von  ihm  an  die  Scebemfsgenossenschafl 
gerichteten  Schreiben  hervorgebt,  ebenfalls  die 
Ansicht,  dafs  die  Errichtung  einer  öffentlichen 
Prüftingsanslalt  für  Anker  und  Ketten  im  Inter- 
esse der  deutschen  Kcttenfabrication  wtinschens- 


werth  ist.  Die  deut.schen  KettenfabricantÄ  hoffen 
daher  in  ihren  Bestrebungen  in  Deutschland  eine 
der  englischen  gleiche  Prufungsvorschrift  berboi- 
zuführen,  und  rückhaltlose  Unterstützung  bei  den 
Rbedereien  zu  tinden.  Bislang  wurden  der  dent- 
schen  Industrie  fast  keine  Aufträge  seitens  der 
grofsen  Rbedereien  zugeführt;  ob  hierzu  lediglich 
die  Prüfungsart  der  Ketten  beigetragen,  mag 
dahingestellt  bleiben.  In  den  Kreisen  der  deut- 
schen Fahricanten  bezweifelt  man  dies,  glaubt  die 
Zurückhaltung  vielmehr  auf  die  Preisfrage  zurück- 
führen zu  sollen.  Es  tritt  hier  noch  ein  weiterer 
nicht  unwichtiger  Umstand  hinzu,  der  darin  be- 
steht, dafs  der  deutschen  Ketten-Industrie  auch 
bei  den,  den  Sebiffsketten  am  nächsten  stehenden 
Schleppketlen  für  Schleppsrhiffabrt  der  Wett- 
bewerb mit  dem  Aaslande  durch  den  unzureichen- 
den Zollscbutz,  welchen  gerade  dieses  Fabricat 
geniel'st,  anfserordentlich  ers<hwert  wird.  Die 
Hoffnungen,  welche  auf  die  neue  Zolltarifvorlage 
hinsichtlich  einer  Besserung  der  Lage  durch 
Einführung  eines  inüfsigen  Schutzzolles  anf  die 
heute  merkwürdigerweise  auch  frei  eingehen- 
den Schleppketlen  gesetzt  worden  wai'en,  sind 
bisher  leitler  nur  zum  geringen  Tlieil  in  Er- 
füllung gegangen,  indem  in  dem  Entwurf  ein 
Sehiitz  von  nur  3 für  je  100  kg  voigesehen 
ist  gegen  Ü wie  er  von  den  Fahricanten 
gewünscht  wird  nnd  im  Interesse  der  heimischen 
Industrie  erforderlich  wöit*.  Wie  ungenügend 
der  vorgesehene  Schutzzoll  ist,  geht  daraus  her- 
vor, dafs  zur  Zeit  allein  aus  Frankreich  jähr- 
lich viele  Hundeite  von  Tonnen  2H  mm  dicker 
Ketten  für  die  Srhleppschiffahrt  auf  dem  Main, 
Neckar  und  der  Elbe  eingeffihrt  werden;  die 
Kotten  werden  in  Frankreich  in  Gegenden  her- 
gestellt. wo  die  Ketten-Industrie  seit  alter  Zeit 
als  Hausindustrie  heimisch  ist.  Die  Leistungs- 
fähigkeit der  Arbeiter  ist  durch  die  vom  Vater 
auf  den  Sohn  nnd  so  weiter  vererbte  Arbeit  und 
durch  frühe  Einstellung  der  Kinder  aufs  höchste 
entwickelt,  so  dufs  den  Fabricanten  daher  ein 
gut  geschulter  und  billig  arbeitender  Arbeiter- 
stamm zur  Verfügung  steht,  während  ihnen  Be- 
lastungen durch  sociale  Gesetzgebung  fremd 
sind.  Der  französische  Fabricant  ist  daher  in  der 
Lage,  trotz  doppelter  Frachtkosten,  die  durch  die 
Hinsendnng  des  Stabeisens  nnd  den  Rücktransport 
der  daraus  gefertigten  Ketten  erwachsen,  die  für  die 
Kettenschleppschiffahrt  erforderlichen  Ketten  ans 
deutschem  Eisen  anfserordentlicb  billig  herzu- 
stellen.  Kr  ist  hiei'zn  um  so  mehr  in  der  Lage, 
als  er  ferner  bei  der  Einfuhr  des  Eisens  ebie 
Bescheinigung  erhält  (Titt'e  acqnit  Caution),  auf 
Grund  welcher  ihm  bei  der  Ausfuhr  der  Kotten 
eine  hohe  .Ausfuhrprämie  gezahlt  wird. 

Die  von  den  deutschen  Kettenfnbricanten  fiir 
die  Sclileppscbiffabrt  gelieferten  Ketten  babeu 
sich  iin  Betriebe  bestens  bewährt,  sie  haben 
dt'in  ausländischen  Fabricat  an  Güte  und  Saub<*r- 
keit  der  .Ausführung  nicht  nachgestanden  und 
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66  kann  der  ^anze  Bedarf  an  grnten,  von  Hand 
geschmiedeten  Ketten  mit  Leichtigkeit  von  deu^ 
Kcben  Kottenfabriken  hergestellt  werden.  Bei 
einem  Zollschatze  von  imr  H für  100  kg 
wird  die  deutsche  Ketten-Indnstrie  nicht  in  der 
Lage  sein,  sich  gegen  den  unter  den  geschilder- 
ten V'erhältnissen  arbeitenden  ausländischen  Wett- 
bewerb erfolgreich  zu  wehren.  Der  vorgesehene 
Zollsatz  steht  aber  autli  in  keinem  VerhäUnifs 
zn  dem  auf  StabeLsen  vorgesehenen  Zoll.  Stab- 
eisen soll  einen  Zoll  von  2,50  pro  100  kg 
tragen,  während  die  ans  demselben  hergestellten, 
fast  dreimal  so  theueren  Ketten  mit  nur  3 > H belegt 
werden  sollen.  Wie  mit  den  Zöllen  für  die  Ketten 
der  Kettenschlep])8chifrahrt,  steht  es  übrigens  auch 
mit  den  für  die  übrigen  Ketten  vorgesehenen  Zoll- 


, Sätzen,  bei  deren  Bemessung  in  keiner  Weise  den 
' berechtigten  Wünschen  der  Fabricanten  Rechnung 
getragen  worden  ist,  so  dafs  die  in  der  neuen 
I Zollvorlage  vorgesehenen  Zölle  der  deutschen 
I Ketten-Industrie  kaum  etwas  nutzen  werden. 

I Wir  geben  daher  dem  dringenden  Wunsche 
Kaum,  dafs  durch  Einführung  des  Prnfungs- 
. Zwanges  für  dentsche  Schiffsketten  in  Beutsch- 
' land  und  Errichtung  der  öffentlichen  Prüfnngs- 
anstalten  hierfür  einerseits  sowie  durch  Ge- 
währung eines  genügenden  Zollschutzes  anderer- 
soilB  die  nöihigen  Marsnalnnen  getroffen  werden, 
I um  einem  Zweige  der  deutschen  Industrie  die 
Grundlage  zu  verschaffen,  auf  welcher  er  be- 
fähigt wird,  mehr  als  bisher  den  Wettbewerb 
des  Auslandes  zn  bekämpfen. 


lieber  Hohlkaramwalzen  mit  innerem  Angriff  der  Spindeln 

für  Walzwerke. 

Von  R.  M.  Daeten,  Düsseldorf. 


Im  Jahre  1896  habe  ich  über  die  Einrichtung 
der  Kuppelspindeln  mit  kugelförmigen  Köpfen 
und  über  die  hohlen  Kammwalzen  für  Walzwerke 
berichtet,*  welche  — • obgleich  einfach  und  vor- 
theilhaft  für  den  Verbrauch  — doch  längere 
Zeit  zu  ihrer  Einführung  bedurft  hat,  als  zn 
erwarten  war.  Die  Ursache  dieser  Erscheinung 
liegt  darin,  dafs  ein  wesentlicher  VortheiL  die 
Verkürzung  der  Walzenstrafsc,  bei  vorhandenen 
.Anlagen  nur  dann  zur  Geltung  kommt,  wenn 
es  sich  um  Verlängerung  der  Walzen  handelt, 
wobei  meistens  eine  Aenderung  der  Lagei*ung  der 
Kammwalzen  erforderlich  ist,  während  bei  Neu- 
bauten derartige  Neuernngen  gern  vermieden 
werden,  so  lange  sie  die  Probe  im  Betriebe  noch 
nicht  bestanden  haben.  Da  indessen  die  vor- 
liegende Neuerung  jetzt  während  mehrerer  Jahre 
mit  gutem  Erfolge  durebgeführt  worden  ist,  n.  a. 
HD  der  Panzcrblechwalze  der  Gewerkschaft  Wit- 
kowitz  (Mähren),  an  der  grofsen  üniversalstrafse 
in  Krompach  (Ungarn)  und  dem  Blechwalz- 
werk der  Aci^rie  du  Donetz  in  Dronjkowka 
(Rofsland)  sowie  an  mehreren  kleineren  Walz- 
werken, so  mögen  die  beifolgenden  Abbildungen 
nach  den  Zeichnungen  der  Duisburger  Maschinen- 
bau-Act.-Ges.,  Duisburg  und  meinen  Angaben 
nochmals  zur  Erläuterung  der  Einrichtung  vor- 
treführt  werden.  ** 

In  dem  Blechwalzwerk  in  Dronjkowka 
ireibt  eine  umsteuerbare  DrilUngsmaschine,  nach 
Ehrhardt  & Sehmer  von  der  Soci<^t^  Conillet  in 

• Siehe  «Stahl  und  Eiten“  1696  Nr.  7. 

**  Die  Daitburger  Maschinenbau  • A.  - Q.  hat  vor 
kurzem  auch  das  Blech  walzen -Trio  des  Rendsburger 
Suhl-  und  Walzwerks  mit  dieser  Einriclttung  aus- 
^eführt,  worüber  in  nächster  Zeit  aasfiihrlicher  be- 
richtet werden  wird. 


Belgien  geliefert,  auf  einer  Seite  das  in  Figur  1 
und  2 dai^estellte  Lantlische  Trio  mit  unmittel- 
barem .Antrieb  bei  80  Umdrehungen  i.  d.  Minut«, 
währond  auf  der  anderen  für  das  Grobblech- 
Duo  (Figur  3,  4 und  5)  eine  Uebereetzung  von 
2 : 3 eingeschaltet  ist.  Die  erstere  Einrich- 
tung orgiebt  infolge  der  grofsen  Geschwindigkeit 
von  80  bis  100  Umdrehungen  1.  d.  Minute  eine 
LeUtuiig  bis  zu  70  t in  der  Schicht  und  letztere 
ist  mit  den  gröfsten , bis  jetzt  vorkoromenden 
.Abmessungen  ausgeführt,  so  dafs  auch  Wulzen 
von  400t)  Ballcnlänge  und  1200  Durchmesser 
verwendet  werden  können.  Die  Anwendung  der 
kugelförmigen  Köpfe  der  Spindel  in  Verbindnng 
mit  den  Dmckw'asser-Hebewerken  für  die  Ober- 
' walze  und  die  Spindel  gestattet  eine  so  erheb- 
liche Neigung  der  er.steren,  dafs  die  geringe 
Länge  auch  noch  bei  einem  gröfseren  Hube  der 
Oberwalze  gcnügl,  weil  der  .Angriff  stets  in  der 
verticalen  Hittelebeue  der  Kugel  liegt,  also  ein 
Schub  in  der  Richtnng  der  .Achse  nicht  erfolgt. 
Bei  geradlinigen  Spindeln,  auf  welchen  die  Muffen 
soviel  Spielraum  haben,  als  der  Neigung  ent- 
spricht, erfolgt  der  Angriff  unten  und  oben  an 
den  entgegengesetzten  Enden  des  in  der  Muffe 
steckenden  Stückes,  also  möglichst  ungünstig 
für  den  Verschleifs  und  die  Sicherheit  gegen 
I Broch.  Auch  die  Vermebrung  der  Zahl  der 
I Forchen  der  Spindeln  und  der  Muffen  von  .3  bis 
4 auf  0,  sowie  die  secantiale  Lage  der  .Angriffs- 
flächen hat  sich  gut  bewährt,  wie  nicht  anders 
zu  erwarten  w'ar,  weil  die  Gröfse  der  letzteren 
dadurch  erheblich  vermehrt  wird  und  sie  weiter 
an  den  Umfang  des  Kreises  verlegt  werden. 

Da  somit  alle  in  meinem  ersten  Berichte 
angegebenen  V'ortheile  in  vollem  Mafse  ein- 
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Jaiirg.  Nr.  4. 


getroffen  sind,  so  ist  eine 
weitere  Verbreitung  der 
Kiorichtnng  um  so  mehr 
zu  erwai'ten , als  nicht 
erftndlicb  ist,  in  welcher 
Weise  eine  weitere  Ver- 
stärkung der  Kamm- 
walzen zu  erzielen  ist. 
Hei  etwaigen  weiteren 
\'or8chlägen  kbnnte  es 
sich  nur  um  eine  Ent- 
lastung derselben  gegen 
die  Bremswirkungen  han- 
deln, welche  durch  die 
ungleichen  Umfangsge- 
schwindigkeiten und  den 
ungleichen  Widerstand 
der  beiden  Arbeitsw'alzen 
entstehen,  wozu  nur  eine 
Hremskupplung  zweck- 
dienlich sein  könnte, 
welche  aber  des  grofsen 
Durchmessers  wegen  kei- 
nen Raum  finden  kann. 

Da  das  Schmieren  aller 
mit  Spiel  und  Bewegung 
ineinander  greifenden 
^'erbindang8theile  einer 
Walzenstrafse  für  die 
\'erminderung  des  Ver- 
schleifses  so  wichtig  ist, 
so  ist  die  inFigur  6 und  7 
dargestellte  Einrichtung 
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eines  Gerüstes  für  Kainrawalzen*be8onder6  hervor- 
zahebeo,  welche  darin  besteht»  dafs  die  beiden 
Ständer  durch  je  eine  bis  auf  die  Mitte  gehende 
Wand , zwei  Bolzen  nnd  ein  Schrnmpfband 
derartig  miteinander  verbunden  sind,  dafs  sie 
ein  geschlossenes  Ganzes  bilden  and  grofse 


Stabilität  besitzen,  aorserdem  aber  sich  nnten 
ein  Becken  bildet,  in  welchem  das  Schmierfett 
sich  sammelt,  so  dafs  die  nntere  Walze  darin 
eintancht  and  dasselbe  stets  Über  alle  Zähne 


and  in  das  Innere  der  Kaminwalzen  vertheilt 
wird.  Aach  die  geschlossenen  Ständerkbpfe  mit 
mittlerer  Drnckscliraobe  haben  sich  gnt  bewährt, 
obgleich  sie  das  Answechseln  der  Walze  nach 
der  Seite  bedingen,  wofür  die  Lagertbeile  der- 
artig eingerichtet  sind,  dafs  es  nicht  mehr  Mühe 
macht  als  das  Abheben  der  losen  Deckel  der 
älteren  Einrichtnng.  Die  hier  beschriebene  ist 
n.  a.  an  dem  Blockwalzwerk  der  Sandvikens 
Jernverks,  A.  B.  Schweden  aasgefiihrt  and  hat 
sich  in  15-jährigem  Betriebe  vorzüglich  bewährt. 

Es  ist  bereits  mehrfach  angeregt  worden, 
die  sogenannten  Scbleppwalzen  mehr  zur  Anwen- 
dung zu  bringen,  da  dieselben  doch  bei  Blech- 
walzwerken gnt  gehen  und  es  sind  auch  Versuche 
bei  Kalibcrwalzen  ausgeführt  worden,  nnr  eine 
Walze  anzQtreiben,  indem  die  Endränder  von 
gleichem  Darchmesser  mit  starkem  Druck  aufein- 
ander laufen,  aber  es  ist  alles  anfgegeben  worden, 
weil  dabei  übersehen  worden  ist,  dafs  nur  bei 
Feinblech  eine  Walze  lose  sein  kann,  weil  dabei 
nur  sehr  geringe  Abnahme  staUAndet  und  das 
dünne  Blech  die  Bewegung  von  der  getriebenen 
auf  die  lose  sofort  überträgt.  Bei  grofser  Ab- 
nahme mufs  jede  Walze  ihren  Theil  von  dem 
eintretenden  Walzstücke  abdrttcken,  wozu  eigener 
Antrieb  gehört  and  da  diese  Theile  trotzdem 
nicht  immer  gleich  sind  und  das  Abdrücken  in- 
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des  Spielraumes  zwischen  den  Zähnen  der 
Kammwalzen  sowie  den  Spindeln  und  MuiTen 
nicht  gleichzeitig  geschieht,  so  entstehen  die 
Bremswirkungen  nnd  Stöfse,  welche  auf  alle 
diese  Verbindungstheile  so  zerstörend  wirken. 
Hieraus  folgt,  dafs  eine  Schonung  derselben 
nur  durch  möglichst  gleichmärsige  Vertheilnng 


zu  erzielen;  dem  Fehlen  dieser  Vorrichtong 
ist  zweifellos  der  oft  unerklärbarc  Bruch 
von  Kammwalzen  und  V.erbindiingstheilen  zn- 
zusebreiben.  Aach  selbst  Schloppwalzen  haben 
nicht  immer  den  ruhigen  Gang,  welcher  bei  ein- 
seitigem Antriebe  angenommen  werden  sollte, 
indem  ein  ruckweises  Mitlanfen  eintritt,  wenn 


des  Drnckea  auf  beide  Arbeitswalzen  und  durch 
änfsersto  Beschränkung  des  Spielraumes  zwischen 
den  Verbindungsstücken  erfolgen  kann.  Die 
erstere  ist  bei  Grobblechwalzen  schwielig  zu 
erreichon,  weil  die  Abnahme  bei  jedem  Stich  i 
kleiner,  der  Block  aber  stets  in  gleicher  Höhe 
vom  Tisch  auf  die  Unten^ulze  geführt  wird,  , 
während  derselbe  von  Jedem  Stich  um  die  Hälfte  | 
des  Niederganges  der  Oberwalze  gehoben  werden 
müfste,  um  auf  beiden  Seiten  gleich«*  Abnahme  { 


infolge  von  starkem  Aiipresseo  der  Lager  durch 
die  St-änderschranben  die  Zapfen  vollkommen 
trocken  In  den  Lagerscbalen  laufen , wogegen 
ein  Futter  von  Weifsmetall  Abhülfe  verschafft. 

Hoi  Kaliborwalzen  sind  oft  die  ungleichen 
Druck-  und  Geschwindigkeitsvorhältnlsse  nicht 
zu  vermeiden  und  hat  obige  Betrachtung  vor- 
nehmlich den  Zweck,  auf  die  unberechenbaren 
Kräfte  hinzuweisen,  welchen  die  Verbindangs- 
theile der  Walzwerke  ausgesetzt  sind. 


Die  neue  950er  Dno-Reversirstrarse  mit  elektrisch  fahrbaren 

Rollgängen 

der  Oberschlesisclien  Eisenbahn  - Bedarfs- Actiengesellschaft 
in  Friedenshülte  bei  Morgenroth. 

(Hienen  Tafi‘1  111.) 


Die  Oberschlesische  Risenbalin-Dedarfs-.^ctien- 
Kesellschaft  in  Friedenshütte  bei  Morgenroth 
rntschlurs  sich  .Anfangs  des  Jahres  lilOl  znm 
Dan  eines  1150  er  Duo-Keversirwalzwerks  mit 
elektrisch  fahrbaren  Rollgängen  nnd  betraute 
mit  der  Ausfnhrniig  desselben  die  Dnisburger 


Mascbinenbau-.Actiengesellschaft  vormals  ßechem 
& Keetman  in  Duisburg  a.  Rhein. 

Die  Strafse  selbst  besteht  aus  drei  Arbeits- 
(^eriisten  mit  Walzen  von  950  mm  Durchmessei' 
bei  2000  mm  Kallenlänge  und  einem  Kamm- 
walzengerfisl  mit  Kammwalzen  von  1150  mm 
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Darchmesser,  welch  letzteres  direct  an  die  da- 
neben liegende  II 00  er  ßlockstrafse  angeknppelt 
ist,  wie  aoB  der  Dispositions-Zeichnnng  (Tafel  III) 
und  den  beigegobenen  photographischen  Nach- 
bildnngen  (Abbildung  1 bis  5)  hervorgeht. 

Die  Verbindung  des  Blockwalzwerkes  mit 
dem  Kammw’alzengerüst  geschieht  durch  eine 
4135  mm  lange  Zwischenspindel,  welche  an 
ihrem  dom  Kammw'alzongerüst  zunächst  liegen- 
den Ende  mit  einer  hydranlisch  ausräckbaren 


und  an  den  fahrbaren  Uollgang  anschliefsendeD 
festen  Rollgang  abgeben.  Die  beiden  fahrbaren, 
vor  und  hinter  der  Walze  liegenden  Kolltische 
haben  eine  Länge  von  je  16, b m und  sind  mit 
je  14  Rollen  von  500  mm  Durchmesser  bei 
1000  mm  Länge  ausgerüstet.  Die  Rahmen  der 
Tische  bestehen  aus  Stahlgufs  und  sind  mit  seit- 
lich angegossenen  Bühnen  versehen  zur  Anf- 
nahrae  der  Dynamos  fdr  das  Vorfahren  der 
Tische  und  zur  Beweguog  der  Transportndlen. 


Abbildung  1. 


Kupplung  versehen  ist,  so  dafs  also  die  050  er 
Strafse  leicht  und  bequem  ausgeschaltet  werden 
kann.  Das  erste  Arbeitsgeröst  ist  mit  einerhydrau- 
lischen  .\nstcllvorrichtung  versehen,  während  die 
Drackschrauben  der  beiden  anderen  Gerüste 
durch  sogenannte  Stellhebel  beihätigt  werden. 
Die  Oberwalzc  des  ersten  Gerüstes  ist  in  üblicher 
Weise  hydranlisch  abbalancirt.  Die  Eigenthüm- 
Uchkeit  dieser  Strafse  besteht  in  erster  Linie 
darin,  dafs  anstatt  festliegeiider  Rollgänge  fahr- 
bare, elektrisch  augetriebeno  Kolltische  zur  Ver- 
wendung gekommen  sind,  welche  das  Walzgut 
von  einem  zum  andern  Gerüst  transportiren, 
Qod  die  fertig  gewalzten  Stücke  beim  letzten 
Gerüst  an  einen  hinter  demselben  liegenden 


Eine  zwischen  den  Dynamos  beider  Tische 
angehrachte  Steuerbühne  trägt  die  beiden  An- 
lasser, so  dafs  der  Steuermann,  von  diesen 
Bühnen  alles  übersehend,  leicht  und  bequem 
von  einem  Gerüst  zuni  andeni  faliren  kann 
uikI  an  jedem  Gerüst  die  Walzarbeit  besorgt. 
Zum  Betriebe  der  Dynamos  stand  Drehstrom 
von  500  Volt  Spannung  zur  Verfügung.  Der 
festliegende  Rollgang,  welcher  41,1  m lang  ist, 
wird  ebenfalls  elektrisch  angetrieben,  gleich 
den  am  anderen  Endo  desselben  liegenden  vier 
.•■»chleppern,  welche  die  geschnittenen  Protüeisen 
auf  die  seitlich  liegenden  Warmlager  transportiren. 

In  diesem  Transportrollgang  liegt,  44,165  m 
von  Mitte  Walzenstrafse  entfernt,  eine  Pendel- 
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Rftpr  I>.  R.-P.  Nr.  120  SK.'».  Dio  Eiffonthüm- 
lichkeit  dieser  PnidelsHge  besteht  darin,  dafs 
der  M(»lor  direct  anf  dem  das  SHffchlatt  tniffen- 
den  Pendel  sitzt  nnd  an  der  hin-  und  her- 
ifehenden  Ilewet^nnR:  des  Pendels  theilnimmt. 
rOe  ('onstriiction  ist  hierbei  fireffeniiber  unseren 
Ultcn  n Ansfnhrnnfi:eu  wesentlich  vereinfacht,  da 
die  obere  .Ach.«e  an  der  Poweffunp:  nicht  mehr 
theilnimmt.  sondern  nur  als  Pendeltril^er  nnd 
Oistanceholzen  dient.  IMe  Wartung  einer  solchen 


werden.  Diese  zerschnittenen  Stücke  wetvlen 
von  dem  Chargirkrahn  fort^oholt,  nach  Bedarf 
in  den  Ofen  prehracht  und  anpcwHrrat  oder  von 
dort  direct  anf  den  fahrbaren  Rolltisch  jrep:eben. 
Der  Phargirkrahn  hat  eine  Spannweite  von 
21,1  m.  Das  Oeffnen  nnd  Schliefsen  der  Hlock- 
zange  sowie  das  Heben  nnd  Senken  der  letzteren 
wird  hydraulisch  bewirkt.  Zn  diesem  Zwecke 
befindet  sich  über  dem  Zangenansleger  eine 
dnreh  einen  Elektromotor  angetricbene  Drei- 


Abbildung  2. 


Pendelsäge  ist  eine  einfachere  und  die  Oel- 
ersparnifs  im  Hetricbe  eine  bedeutend  gröfsere 
als  bei  anderen  ronstriictionon. 

Der  Transport  der  auf  der  Blockstrafse  vor- 
gewalzten nnd  anf  der  hydraulischen  Scheere 
dnrehgeschnittenen  Blöcke  geschieht  durch  den 
vor  der  Strafse  nngeordneten  Pliargirkruhn  von 
.<  Tonnen  Tragkraft,  welcher  ebenfalls  von  der 
Duisburger  Maschinenb:in-.\ctiengcsellsclinft  mit- 
gelietert  worden  ist.  Die  Entfernung  des  Wunu- 
ofeiis  von  Milte  Walzenstrnfse  betrügt  etwa  .'U  m. 

Das  Blockwalzwerk,  welches  bereits  vor- 
handen war,  dient,  wie  vorher  schon  angedeiitet, 
zum  Vorwalzen  der  Blöcke,  welche  alsdann  auf 
der  dahinter  liegenden  Blockscliecre  zerschnitten 


cyliiiderpumpe,  welche  automatisch  in  ThHtigkeit 
gesetzt  wird.  Der  Antrieb  der  übrigen  Be- 
wegungen, Drehen  des  Auslegers,  Fahren  der 
Katze  des  Krnhns  erfolgt  durch  je  einen  be- 
sonderen Motor  in  der  bei  Erahnen  nach  dom 
Dreimotorensystem  üblichen  Weise. 

Der  an  den  vorhandenen  Scheorenrollgang 
der  Blockstrafse  anschliefsende  feste  Rollgang 
von  36  m I.üngc  ist  ebenfalls  von  vorerwHhnter 
Finna  mitgeliefert  worden.  Derselbe  dient  znm 
Weitertransport  der  gesclmiltenen  Halhfabricate 
und  wird  auch  elektrisch  betrieben;  4,375  in  vom 
hintern  Ende  dieses  Kollganges  entfernt  zweigt 
eine  Blocktransportvorrichtiing  ab,  welche  eine 
Dünge  von  etwa  43  m besitzt.  Diese  Trans- 
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portvorrichtnng , eine  Specialconstroction  der 
Dnisbarg^er  Maschinenbaa- Actiengesellscbaft  nnd 
von  dieser  mitgeliefert,  hat  die  Anfgabe,  die 
fertig  geschnittenen  Halbfabricate  vom  Trans- 
portrollgang  direct  und  selbstthätig  aufaanehmen 
und  nach  den  Abladestellen  za  befördern.  Die 
Glieder  der  Transpoitketto  bestehen  ans  ein- 
zelnen Platten  mit  nntergenieteten,  eigentbttmlich 
geformten  Lascbengliedern,  welche  über  Ketten- 


welcbe  das  ankommendo  Walzgat  zwingt,  selbst- 
thätig  auf  die  Transportkette  za  laufen.  Die 
Breite  der  Transportkette  beträgt  300  mm.  Zar 
näheren  Erläaterang  diene  nachstehende  Wieder- 
gabe einer  Photographie  ans  der  Zeit,  als  die 
Transportvorrichtang  in  der  Werkstatt  fertig 
montirt  war  and  Probe  gelaufen  hatte. 

Ks  erübrigt  noch  za  erwähnen,  dafs  diese 
Neuanlage  in  erster  Linie  bestimmt  ist,  die 


Abbildang  5. 


räder  laufen.  An  verschiedenen  Stellen  der 
Kettenbahn  sind  sogenannte  .Abweicher  angebracht, 
so  dnfs  das  Walzgut  während  des  Transportes 
an  beliebigen  Stellen  in  die  seitwärts  stehenden 
Wagen  oder  auf  den  Lagerplatz  fallen  kann. 
.Angetrieben  wird  diese  Transporlvorrichtung 
durch  einen  Drehstrommotor  und  ein  geeignetes 
Vorgelege  mit  Doppelschnecke.  Dort,  wo  der 
Transportrullgang  an  die  Transpurtvorrichtung 
anschliefot,  ist  eine  stellbare  Weiche  angebracht. 


gröfstcD  Trägcr])rotUc  und  zwar  bis  550  mm 
Höhe  za  produciren  und  somit  und  durch  ihre 
übrigen  Einrichtungen  in  jeder  Beziehung  auf 
der  Hübe  der  heutigen  Walzwerkstechnik  steht. 
Zum  Schlüsse  sei  noch  der  Directiou  derKriodens- 
hütte  für  die  Bereitwilligkeit,  mit  der  sie  die 
Veröfl'eiitlichung  der  Anlage  an  dieser  Stelle  ge- 
stattete, bestens  gedankt. 

iMieburger  }fa»chinenbau’ Aeliengeartlechaft 
rorm.  Bechern  tf"  Keelman,  Doisburg  a.  Hh. 


Digitized  by  Googl 


15.  Februar  1903. 


Ntutr*  a$n*rikonitcK9  OMäMmatchineH. 


Suhl  und  Eisen.  303 


Neuere  amerikanische  Gebläsemaschinen. 


In  Anbetracht  der  gewaltigen  Fortschritte, 
die  der  amerikanlBche  Hochofenbetrieb  in  den 
letzten  Jahren  gemacht  hat,  durfte  es  nicht  an* 
interessant  sein,  Einiges  über  den  Ban  und  die 
Einrichtungen  der  angewandten  Gebläsemascbinen 
zu  erfahren. 

Abbildung  1 stellt  eine  Verband  • Maschine 
dar,  wie  sie  von  der  Edward  P.  Allis  Company 


4267  mm  Durchmesser  und  wiegt  uugefUhr 
100,000  f(  (.50  t).  Die  Dampfcylinder  sind  mit 
Reynold^Corlifs-Ventilen  versehen.  Die  Einlafs* 
Ventile  der  Windcylinder  sind  nach  dem  Patent 
Kennedy  (Kolben* Ventile)  eingerichtet,  durch 
deren  Anwendung  die  Construction  des  Wind* 
cylinders  eine  sehr  einfache  ist.  Diese  Ventile 
geben  einen  vollkommenen  Ausgleich,  sind  ge* 


Abbildung  1. 

in  Milw’aukeo,  Wisc.,  als  „Standard  Blowing 
Engine**  gebaut  wird.  Die  Dampfcylinder  haben 
1066  und  2032  X 1524  mm  und  die  Wind- 
cylinder 2210  und  2210  X 1524  mm  als 
I>imensionen ; orstere  sind  kreuzweise,  letztere 
direct  über  den  Dampfeylindern  ungeordnet.  Die 
liettplatten  sind  aus  massivem  Gufs  hergestellt 
und  oben  bearbeitet,  um  die  runden  Rahmen 
zu  tragen,  nnd  sie  sind  gleichzeitig  mit  den 
Lagern  für  die  Schwnngradachse  versehen.  Die 
Führungen  für  den  Kreuzkopf  sind  zu  gleicher 
Zeit  gebohrt  und  bearbeitet  worden.  Die  Ver- 
bindungsstücke hat  man  äufserst  stark  gehalten, 
in  Anbetracht  des  schweren  Dienstes,  den  diese 
Maschinen  leisten  sollen.  Das  Schwnngrad  hat 


Abbildung  2. 

räoscblos  und  sicher  im  Beti  iebe.  Die  Auslafs* 
Ventile  sind  nach  Patent  Keynold,  in  Form  einer 
Tasse  ans  kaltgezogenem  Stahl  angefertigt.  Sie 
schliefsen  eich  mechanisch,  wenn  der  Kolben 
das  Ende  des  Hubes  erreicht,  und  Öffnen  sich 
ebenfalls  automatisch  an  irgend  einem  Punkte 
im  Hube  des  Kolbens,  sobald  die  Pressung  im 
Cylinder  derjenigen  in  der  Sammolieitung  gleich* 
kommt.  Diese  Art  Maschinen  sind  im  Betriebe 
boi  folgenden  Werken : National  Steel  Company, 
Carnegie  Company,  Jones  & Laughlins  Ltd.. 
Oliver  SnyderComp.,  Aetna  Standard  Steel  Comp. 
Fünf  ähnliche  Maschinen  sind  im  vorigen  Jahre 
für  die  Dominion  Iron  and  Steel  Company,  Syd- 
ney C.  B.,  gebaut  worden.  Die  Dampfcylinder 
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hatten  folgende  I)inipn«ionen : 1270  und  2438  X 
1524  nun,  die  Abmesaungen  der  Wiiidcylinder 
waren  2540  und  2540  X 1524  rain.*  Kbcnso 
erhielt  die  National  Steel  ('onipuny  f^eclis  dieaer 
Maschinen  in  derselben  Gröfsc.  Her  Preis  f.  d. 
Maschine  stellt  sich  auf  50  000  ß franco  Waggon  ^ 
Milwaukee  Wisc. 

Iro  Nachstehenden  sind  fei*nor  die  Abmessungen 
zweier  Vertical-Coraponnd-Maschinen  angegeben, 
die  von  der  Firma  Wm.  Tod  Ä.  Comp.,  Youngs-  | 
town-0.  ansgefiilirt  wurden.  Die  eine  davon,  \ 
Hir  die  Ohio  Steel  Company  gebaut,  hat  fol-  , 
gendo  Dimensionen:  Durchmesser  des  Hochdruck* 
cylinders  1372  mm,  des  Niederdruckcyliiiders 
2500  mm,  des  Windeylinders  2743  mm.  Der 
Hub  ist  1524  mm,  Horhdrnckdampfleitung355mm, 
Niedenlruckleitung  702  mm.  Der  Flächenrauin 
von  zwei  Einlafsvcntilen  betritgt  jo  6H.38  qcm, 
derjenige  von  vier  .Auslafsventilen  jo  51H1  qcm.  ■ 
Der  Durchmesser  der  Ausgangswindleitung  be-  | 
trugt  914  mm,  derjenige  des  Winderhitzers  i 
1422  mm.  ln  demselben  sind  141  zweizülligc  | 
Rohre  von  je  0,095  m LUnge  angebracht.  Das  ! 
.Schwungrad  hat  7315  mm  Durchmesser  und  ein  | 
Gewicht  von  ungefähr  50  t.  Die  Schwnngrad-  i 
achse  ist  711  mm  stark  und  ruht  in  einem  Lager 
von  1118  mm  Lunge.  Der  Krenzkopf bolzen  hat 
406  mm  Durchmesser  und  ist  412  mm  lang,  der  | 
Krnmmzapfen  ist  457  mm  stark  und  38 1 mm 
lang.  Die  Kolbenstange  des  Dampfeylinders  hat 
203  mm  und  diejenige  des  Windcylindei*s  228  mm 
Durchmesser.  Das  Gewicht  der  Maschine  be- 
trägt 625  t,  der  von  ihr  erzeugte  Druck  1,75  kg. 

Die  andere  Maschine  w urde  für  die  Colo-  * 
rado  Fuel  and  Iron  Company  gebaut;  ihre 
Dimensionen  sind  denen  der  ei*steren  Uhnlich: 
Durchmesser  des  Hochdruckeylinders  1066  mm, 
des  Niederdruckeylinders  2032  mm  und  des 
Windeylinders  2134  mm.  Die  Hochdruckdampf-  ' 
leitnng  hat  254  mm  nnd  die  Niedcrdrnck- 
leitnng  53  mm  Durchmesser.  Der  Flächen- 
raum von  zwei  508  mm-Einlafsventilen  beträgt 
4057  qcm  und  derjenige  von  zwei  457  mm- 
.Auslafsvontilon  3290 qcm.  Die  .Anslafswindleitung  ' 
hat  7 1 1 mm  Durchmesser.  Der  Winderhitzer, 
in  dem  64  Köhren  von  44,4  mm  Durchmesser 
nnd  5,625  m Länge  angeordnet  sind,  hat  einen  > 
Durchmesser  von  1066  mm.  Das  Schwungrad 
hat,  gleich  dem  der  vorbeschriebenen  Maschine,  [ 
7,315  ra  Durchmesser  und  50  t (»ewicht.  Die 
erzeugte  Wimipressung  beträgt  1,76  kg. 

Die  in  Abbildung  2 dargestellte  Maschine 
wird  als  ..Standard  Vertical  Hlowing  Engine“ 
von  der  Southwark  Foiindry  and  Machine  Co.  in 
Philadelphia  gebaut.  Sie  ist  ausgestattet  mit 
je  einem  Dampf-  nnd  Windeylinder  und  vier 
unabhängigen  Ventilen  nach  System  Porter-Allen. 
Die  Danipfzuströmung  kann  entweder  mit  der 

• Vergl.  «Stshl  aml  Eisen“  Xr.  2 Seite  6(*. 


Hand  oder  durch  den  Porter- Regulator  regulirt 
werden.  Im  letzteren  Falle  wird  dem  Regulator 
ein  w'eites  Spiel  gegeben,  um  eine  gröfsere  oder 
geringere  Tourenzahl  lier>*orbringen  zu  können. 
Wie  aus  der  Abbildung  zn  ersehen,  ist  der 
Dampfcyiinder  zwischen  den  Rahmen  angebracht, 
welcher,  aus  starkem  Gufseisen  hergestellt,  von 
der  ßettplatte,  auf  der  er  ruht,  bis  zur  unteren 
Seite  des  Gebläsecylindcrs  reicht  und  gleichzeitig 
die  Führungen  für  den  Krenzkopf  enthält.  Die 
Lager  für  die  Schwungradachse  sind  in  der 
Hettplatte  angebracht.  .\n  jeder  Seite  der  erstereii 


.Abbildung  3. 

befindet  sich  ein  solches,  nnd  durch  die  Pleuel- 
stangen wirken  dieselben  theils  als  .Achsen  mit. 
Die  Kolbenstangen  sowohl  des  Dampf-  als  auch 
des  Windeylinders  sind  durch  eine  Art  Balancier 
mit  dem  Krenzkopf  befestigt,  dem  es  ermöglicht 
ist,  auf  diese  Weise  sich  den  verschiedenen  Be- 
w'egungen  nnzitpassen.  Der  Durchmesser  des 
Windeylinders  beträgt  2134  ipm,  derjenige  des 
Dampfeylinders  1067  mm.  Die  .Anslafsventile 
zu  beiden  Seiten  des  Windeylinders  sind  pat^nlirte 
Gridiron*  (Bratrost-)  Ventile.  Bei  der  Construction 
derselben  wurde  darauf  gesehen,  eine  möglichst 
grofse  Oeffimng  bei  geringer  Schieberbewegung 
zu  erzielen.  Die  Ventile  führen  sich  gegen  ihren 
Sitz  in  der  Richtung  der  Windpressung  und 
sind  KO  angeordnet,  dafs  sie  bei  der  ersten  Be- 
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Abbildung  4. 


Abbildung  5. 
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wegong  sich  sofort 
ganz  offnen  und  sich 
HO  lange  auf  ihre  Rück- 
seite stützen,  bis  sie 
Je  dnrch  den  ein-  oder 
ausstrümendeii  Wind 
wieder  in  andere  Lage 
gebracht  werden.  Zehn 
dieser  Maschinen  lie- 
fern den  Wind  für  die 
Hochöfen  Nr.  5,  6,  7 
und  BderSüd-Chicago- 
Werke  der  .Illinois 
Steel  t'oinpany.  — 
Abbild.  zeigt  eine 
ilhnliche  Maschine  wie 
die  vorige,  jedoch  als 
Verbundmaschine  ge- 
baut, im  Banznstande. 
Kine  derartige  Ma- 
schine, deren  Dainpf- 
cylinder  81. H mm  and 
1 524mm  und  derWind- 
cylinder  2032  mm 
Dnrehmesser  bei  1219 
mm  Hnb  haben,  ist  in 
den  Bessemerwerken 
ZQ  Joliet,  auch  zur 
.Illinois  Steel  Com- 
pany gehörend , im 
Betriebe. 

Abbildung  4 and  5 
zeigen  eine  Horizon- 
tal - Gebläsemascbine, 
die,  ebenfalls  von  der 
Sonthwark  Foundry 
and  Machine  Co.  ge- 
hant,  jetzt  im  Besitze 
der  Cleveland  Rolling 
Mül  Co.,  Cleveland,  O., 
ist.  Als  Zwillings- 
inaschine  construirt, 
haben  die  Dampf- 
cylinder  1118  mm  und 
dieWindeylinder  1 524 
min  Durchmesser  bei 
1524  mm  Kolbenhnb. 
Die  Windeylinder  sind 
direct  hinter  den 
Dampfeylindern  ange- 
ordnet, und  beide 
durch  starke  Verbin- 
dungsstangen  befes- 
tigt. Wenn  es  angeht, 
werden  diese  Verbin- 
dungsslangen  durch  die 
Kappe  der  Haiiptbott- 
platte  geführt.  Aiifser 
diesen  ist  eine  andere 
Befestigung  noch  da- 


Digitized  by  Google 


Abbildung  0. 


15.  Februar  1902. 


l'eber  «in  ntu«a  F^rornfter. 


Suhl  und  Eisen.  307 


durfh  ge^eben^  dafs  man  starke  Sohlplattcn,  die 
unter  den  Windcylindern  gelegen  sind  und  »ich 
an  die  Dampfcylinder  ansdiliefseny  anbrachte. 

Die  Dampfcylinder  sind  mit  vier  voneinander 
unabhängigen  Ventilen  ausgestattet,  zwei  für 


den  Dampf-Einlafs  und  zwei  für  den  Auslafs. 
Der  Einlafs-Scbieber  kann  sowohl  durch  die 
Hand  als  auch  durch  den  Regulator  gehandhabt 
werden.  Die  Auslafs-Windventile  sind  dieselben 
wie  die  in  Abbild.  2 beschriebenen.  Die  Einlafs- 
Ventüe  sind  derartig  eingerichtet,  dafs  zwei 


Kftrame,  dicht  aufeinander  gelegt,  das  Oeffnen 
und  Schliefsen  des  Cylinders  bewirken.  Die  Be- 
wegung derselben  ist  genau  dieselbe  wie  bei 
einer  Haarschneidemaschine  und  aus  Abbildung  5 
zu  ersehen.  Die  (ylinderdcckel  haben  längliche 
Schlitze,  die  durch 
die  Bewegung  de» 
hinteren  Kammes 
geöffnet  oder  ge- 
schlossen werden 
können. 

DieBettplatfe  ist 
aus  einem  Stück, 
sehr  schwer,  and 
mit  starken  Hip- 
pen gegossen,  trägt 
das  Lager  für  die 
Schwnngradachse 
nnd  ruht  ihrer  gan 
zen  Länge  nach  auf 
dem  Fundament. 
Das  Hauptlager  ist 
ein  viertheiliges 
and  kann  mitteU 
starker  Schranben 
vor-  und  rückwärts 
bewegt  werden.  Die 
Maschinen  sind  so 
eingerichtet,  dafs 
im  Fall  einer  He- 
triebsstörung  auf 
einer  Seite  diese 
ausgeschaltet  wer- 
den nnd  die  andere 
nur  allein  betrieben 
werden  kann.  — Die  Abbildungen  6 und  7 zeigen 
Schnitte  und  Ansicht  einer  Horizontal-Gebläse- 
Maschine  der  Lorain  Steel  Company,  ebenfalls 
von  der  Southwark-Fonndry  Co.,  aber  als  Com- 
pound-Maschine gebaut. 

Johnslown,  Pa.  Ä.  w.  HU^tnstock. 


lieber  ein  neues  Pyrometer. 

Von  H.  Wann  er. 


Unter  allen  Mitteln,  die  Temperatur  glühender 
Massen  zu  schätzen,  ist  das  älteste,  aus  der 
Farbe  der  Glnth  nach  der  Erfuhrnng  ihre  Tem- 
peratur anzugeben.  Wie  oft  und  wie  leicht  dieses  | 
Mittel  versagt  und  wie  sehr  cs  an  dauernde  ! 
Uebung  gebunden  ist,  wird  der  Techniker  am 
besten  wissen,  der  versucht  hat,  sich  in  dieser 
Kunst  auszubilden.  Und  doch  liegt  diesem  ein- 
fachen Mittel  ein  wissenschafllich  zn  ergi-ünden- 


des  Gesetz,  eine  Beziehung  zwischen  Temperatur 
nnd  der  Art  der  ausgeseiideten  Lichtstrahlen  zn 
Grunde.  Jedermann  weifs,  dafs  das  weifse  Licht 
darch  ein  Prisma  in  seine  einzelnen  Theile, 
Farben,  zerlegt  wird,  die  sich,  abgesehen  von 
der  verschiedenen  Kmptindung,  die  das  luensrh- 
liche  Auge  davon  erleidet,  durch  die  Zahl  der 
Schwingungen  des  .Aelhers  «der  durch  ihre  Wellen- 
länge nnterscheiden.  Ebenso  bekannt  ist,  dafs 
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alle  80  entstandenen  Karben,  wieder  zu^amraen- 
jcefafHt,  weiis  ergeben.  Würde  man  nun,  von  ; 
dem  rotben  Ende  doa  Spertrnms  anfangeiid, 
allndUilieU  jjewissenuafseii  das  Spectrum  zu- 
»aramenscliielMMid , alle  Farben  in  da»  Aujre 
kommen  lassen,  so  würde  nnfrefiUir  derselbe  i 
Eindruck  entstehen,  den  ein  glühender  Könier 
mit  fDrltvührend  steigender  Temperatur  hervor-  | 
ruft,  ln  der  That  erscheint  ein  solcher  Körper  | 
zuerst  liefroth,  dann  heller,  e«  tritt  gelb  hinzu,  | 
dann  andere  Farben,  bis  er  zuletzt  in  heller 
Weifsgluth  alle  Karben  des  Spectrums  aussendet. 
Diese  Erscheinung,  dafs  bei  steigender  Tempe- 
ratur eines  Körpers  die  Stäike  der  Lichtstrahlen  . 
nach  ihrer  Ilelhenfolgo  iin  Spectrum  von  Koih  | 
nach  Hlaii  wüchst,  ist  liingsl  bekannt  und  vor 
einiger  Zeit  von  Hin.  Hempel  beuntzt  zur 
C%>nstruclion  eines,  allerdings  leider  kaum  brauch-  | 
baren,  Pyrometers.  Das  Ueserz  aber,  nach  welchem  : 
diese  erwHhnte  Aeuderung  der  Slilrke  der  Licht- 
strahlen in  den  einzelnen  Karben  mit  der  Steige-  : 
rung  der  Temperatur  durch  eine  Gleichung 
verbunden  ist,  ist  neuerdings  durch  Experi* 
mental-Untersuchungcn,  an  denen  Verfasser  theil-  1 
genommen  hat,  aufgefunden  worden  und  danach  \ 
auch  theoretisch  abgeleitet.  Es  baue  keinen 
Zweck,  an  diesem  Orte  auf  diese  Pntersuchungen 
näher  einzugehen;  Literaturangaben  findet  der 
Leser  u.  a.  in  der  „Chemiker-Zeitung**  1901,  25, 
Nr.  93.  Nur  das  mag  erwähnt  werden,  dafs 
meine  rntersuchungen  in  genau  derselben  Weise 
durch  die  HK.  Lummer  und  Pr  in  geheim  | 
von  der  Technisch- Physikalischen  Heichsanstalt  ^ 
wiederholt  und  bestätigt  sind.  Das  Resultat  ist 
kurz  folgendes : 

Heobaebtet  man,  ohne  sich  um  die  .Veiide- 
riuigtn  der  Karben  eines  in  steigender  Ttuii- 
pei'ulur  glüiieiideii  Körpers  zu  bekümmern,  die 
Intensität  einer  bestimmten  Karbe,  also  eines  - 
engen  Tliciles  des  Spei-tnims,  so  timlet  man,  ; 
was  s(dion  bekannt,  dafs  mit  steigender  Tem-  i 
peratiir  auch  die  Stärke  der  ausgewähUen 
Liclitstrahleii  sehr  erheblich  wächst.  Blendet  ' 
man  zmii  Beispiel  aus  dem  Spectrum,  das  ein  . 
glühender  Körper,  ein  Ofen,  erzeugt,  alles  Licht  ^ 
ab,  bis  auf  deu  schmaien  Theil,  der  der  Krauen- 
boferselien  Linie  C entspricht,  und  setzt  die  i 
liiiensilUt  diese»,  bekanntlich  rotben,  Lichtes  bei 
DMjo  K\  des  Ofens  gleich  I,  so  ist  sie  schon  für 
12U0“  das  lOfache,  für  1800  « das  HOlfachc, 
für  :i0f»0  « das  2131  fache. 

Diese  enorme  Steigeruug  der  Lichtintensität  I 
bewirkt,  dafs  schon  geringe  Temporaturände- 
ningeii,  Zehutelgrade,  merkbare  und  mefsbare 
Fnterschiede  der  Strahlung  hervorrufeu,  »0  dafs 
die  Aenderung  der  Lichtinteiisität  ein  eniptind- 
li«  he»  Kriterium  für  Temjteratnräiiderangen  dar- 
stellt.  Ist  J die  beobachtete  InlenKität  derStralilen, 

'V  die  absolute  'rcinpcraiur,  X die  Wellenlänge 
des  benutzten  Spectraltbeil»,  c,  und  c<  zwei 


Coostanten,  so  lautet  die  Gleichuug,  nach  welcher 
die  Gröfseu  miteinander  verbunden  sind, 

i« 

cj  >L  T 

J = . e (Wiensche  Kormel), 

mit  einer  wesentlichen  Einschränkung,  auf  die 
weiter  unten  zurückgekommen  wird.  E»  ist  nun 
nicht  möglich,  LichtinteiiMitäton  wissenschaftlich 
genau  in  einem  bestimmten  Mal’se  anziigcben, 
weil  es  kein  solches  giebt.  Daher  kann  mau 
nur  zwei  IntensitiUeii  miteinander  vergleichen. 
Ist  etwa  ,J„  dieses  Veigleichsmafs  und  T„  die  ent- 
spre<’liende  absolute  'reinpcratur,  so  gilt  natürlich 

Ct 

•1„  “ • *-’  ^ oder 

.1  ~ / ( t ^ T,  ) 

Jo 

Kennt  man  in  dieser  Gleichung  und  T„, 
d.  h.  die  Normalen,  nach  denen  gemessen  wird, 
ferner  J,  X und  C/,  so  bleibt  T allein  unbekannt 
und  kann  berechnet  werden.  Hierauf  beruht  ein 
neues,  von  mir  construirtes  Pyrometer. 

Nun  kommt  eine  Schwierigkeit,  dafs  näm- 
lich das  eben  angefübrtc  Gesetz  eine  wesent- 
liche Einschränkung  erleidet.  Wenn  man  die 
Strahlung  verschiedener  Körper  untersucht,  so 
zeigt  sich  jede  von  Jeder  andern  verschieden. 
Glühendes  Platin  sendet  bei  80(0^,  verglichen 
mit  Eisen  derselben  Temperatur,  weniger  inten- 
sive Strahlung  aus,  Eisen  wiederum  weniger  als 
Kohle  u.  8.  f.  Noch  auffälliger  ist  diese  Er- 
scheinung bei  Klammen;  ein  Bunsenbrenner 
leuchtet  fast  gar  nicht,  eine  Kerze  ist  an  der 
hellsten  Stelle  noch  durchsichtig,  eine  gewöhn- 
liche Sch  walbensch  wanz-Ga.sHainme  leiichtot,  in 
der  Längsrichtung  l»etrachtot,  wo  sie  etwa  die- 
selbe leuchtende  Kläche  darstellt  wie  eine 
Kerze,  heller  als  diese,  obwohl  die  Temperatur 
wegen  der  gleichen  Ursache  amiäheimd  dieselbe 
ist  u.  8.  w.  Vergleicht  man  die  Strahlung  eines 
festen  glühenden  Körpers  mit  der  von  glühenden 
Gasen,  so  zeigt  sich  bei  jenen  ein  continnir- 
liebes  Spectrum,  d.  h.  alle  Farben,  bei  diesen 
oft  nur  eine  einzelne  Farbe,  w ie  bei  der  Natrium- 
ÜHiume.  Wollte  man  aus  der  Stärke  der  Strahlung 
des  der  rothen  Krauenhoferschen  Linie  U ent- 
sprechenden Lichtes  die  Temperatur  der  strahlen- 
den Körper  bestiminen,  so  käme  inan  zu  merk- 
würdigen und  falsclien  Resultaten.  Die  Natrium- 
dumme  müfstü  die  Temperatur  0 ergeben,  weil 
sie  kein  rothes  Licht  aussendet;  das  blanke 
IMatiii  ergäbe  für  <ias  obige  Beispiel  eine  Tem- 
peratur, die  kleiner  wäre  als  8tHf  Eisen  an- 
nähernd die  richtige,  Kohle  keinen  neniions- 
werthen  Unterschied,  ln  Wirklichkeit  gilt  das 
angeführte  Gesetz  nur  für  sogenannte  „absolut 
schwarze  Kün»or**.  Dieser  theoretische  Kör])er 
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wird  in  seinen  Eigenschaften  um  meisten  durch 
den  Rufs  erreicht,  und  daher  der  Name.  Ein 
absolut  schwarisor  Körper  absorbirt  alles  Licht, 
das  auf  ihn  fallt,  infolgedessen  strahlt  er  auch 
Licht  jeder  Farbe  oder  Wellenlänge  aus. 
Blankes  Platin  reflectirt  viel  Licht,  absorbirt 
also  wenig,  ist  also  weit  von  dem  schwurzcn 
Körper  entfernt,  Eisen  in  (iluth  reflectirt  fast 
gar  nicht,  steht  ihm  also  sehr  nahe.  Ein  solcher 
theoretisch  schwarzer  Körper  ist  nach  Kirchhof 
ein  allseitig  dorch  wikrmeundurchlässige  und 
vollkoiumen  spiegelnde  Wände  mngeheiier  Hohl- 
raum. An  Stelle  der  spiegelnden  Wände  können 
auch  solche  treten,  welche  coustant  diesclbo 
Temperatur  des  Holilranmes  haben,  so  dafs  eben- 
soviel Wärme  oder  Strahlung,  wie  aus  dem  Raume 
an  die  Wände  gestrahlt  wird,  auch  von  diesen 
zurüekstrahlt.  Macht  man  eine  kleine  Oefl'niing 
in  die  Wand,  so  wird  dadnreh  die  Strahlung 
nicht  mefsbar  verändert,  bleibt  also  kurz  ge- 
sagt absolut  schwarz.  Hieraus  ist  leicht  zu 
sehen , dafs  alle  geschlossenen  Oefen  ohne 
weiteres  den  theoretischen  Forderungen  Genüge 
leisten.  Deiiii  erstens  wird  man  ans  gewissen 
Gründen  die  Wände  für  Wärme  undurchlässig 
machen  nnd  damit  zugleich  die  zweite  Bedingung 
erfüllen,  dafs  die  Wandung  dieselbe  Temperatur 
hat,  wio  das  Innere.  Auch  für  fast  säinmtliche 
in  der  Industrie  vorkommenden  Fälle  von 
glühenden  festen  nnd  flüssigen  Körpern  kann 
man  ohne  weiteres  die  Richtigkeit  des  ange- 
führten Gesetzes  annehmen,  weil,  wenn  über- 
haupt ein  Unterschied  in  Bezug  auf  den  schw  arzen 
Körper  hcHtehl,  dieser  mit  steigender  Temperatur 
jedenfalls  immer  kle.uer  wird,  so  dafs  er  in  der 
Technik  überhaupt  vernachlässigt  werden  kann. 
Da  Versuche  hierüber  nur  für  blankes  Platin 
gemacht  sind,  so  stehen  genauere  Zahlen  nicht 
zur  Verfügnng.  Bei  blankem  Platin  ergiebt  sich 
für  1 500  ® ein  Unterschied  von  1 30  die  äufsorsto 
DilTerenz,  die  öberhanpt  erhalten  werden  kann. 
Bei  Eisen  schätze  ich  diese  Differenz  bei 
1000  ® C anf  etwa  30  ®.  Somit  ist  theoretisch 
die  Bcrcchtigang  gegeben,  ans  der  Stäi’ke  der 
Lichtstrahlung  eines  schmalen  Spoctralbezirks 
die  Temperatur  fester  and  flüssiger  glühender 
Körper  zn  bestimmen.  Mit  Fiamineiitemperaturen 
mufs  man  vorsichtiger  sein.  Ist  die  Temperatur 
der  von  den  Flammen  nmspülten  Wände  oder 
eines  darin  befindlichen  festen  Körpers  dor- 
jenigen  der  Flammen  gleich  zu  achten,  so  er- 
giebt sich  die  Zulässigkeit  der  Methode  von 
selbst.  Sind  aber  nur  glühende  Gase  vorhanden, 
vielfach  durch  Natrium  gefärbt,  so  wird  man 
nur  dann  richtige  Temperaturen  erhalten,  wenn 
die  Flamme  für  die  bei  der  Messung  benutzte 
Farbe  der  Lichtstrahlung  undurchsichtig  ist.  Um 
ein  Beispiel  anzuführen,  wird  eine  Buiisenfiammc, 
mit  Natrium  gespeist,  durch  ein  rothes  Glas  be- 
trachtet durchsichtig  sein,  weil  sie  vollkommen 
IV.„ 


unsichtbar  ist,  keine  rothen  Strahlen  aussendet. 

‘ Convertergasc  sind  für  roth  schon  ziemlich  un- 
; durchsichtig,  namentlich  wenn  viele  festen  Tlieile 
j darin  verbrennen,  allein  die  durch  Beobachtung 
I erhaltene  Temperatur  ist  niediiger,  als  sie  wohl 
: in  Wirklichkeit  ist. 

Nach  dem  Gesagten  ist  wohl  die  Wirkungs- 
weise meine»  neuen  Pyronietei*»  ohne  weiteres 
' verständlich,  ln  dem  Apparate  wird  zunächst 
das  Licht  durch  ein  geradsiclitige»  Prisma  zer- 
j legt  und  dann  alle»  Licht  abgeblendct,  bis  auf 
den  schmalen  Theil,  der  der  Frauenlioferschen 
Linie  C entspricht,  so  dafs  beim  Hindarchsehen 
die  Gegenstände  in  rotlieni  Lichte  erscheinen. 
Um  die  liiteasität  der  Lichtstrahlen  zu  • be- 
I .stimuieu,  dienen  poiari.^irende  Prisrnfn,  deren 
I eine.»  im  Ocular  angelnacht  ist  und  gedreht 
! werden  kann.  Die  Gröfse  der  Drehung,  an 
' einer  Kreistheilnng  abgelesen,  dient  als  Mafs 
j der  Intensität  nnd  ergiebt  aus  einer  beigegebenen 
Tabelle  die  Temperatur.  Da,  wie  oben  gesagt, 

' Lichtstärken  nur  durch  Vergleich  mit  anderen 
, Lichtstärken  ausgedrnckt  werden  können,  so  ist 
dafür  gesorgt,  dal»  die  Strahlen  einer  kleinen 
■ elektrischen  Lampe,  die  dire<-t  am  Apparate  be- 
' festigt  ist,  ebenfalls  in  den  Apparat  gesondert 
I einlreten  und  als  Vergleichsobject  dienen  können. 
Man  sieht  nun,  durch  den  Apparat  nach  einem 
leuchtenden  Gegenstand  blickend,  das  kreis- 
förmige rothe  Gesichtsfeld  in  2 Hälften  getheill, 
deren  eine  dunkler  erscheint  als  die  andere. 
Durch  l>rehcn  der  üculars  gelingt  es  ohne 
Schwierigkeit,  die  beiden  Gesichtsfeldhr.lften 
gleich  hell  zu  machen.  Damit  ist  die  Messung 
vollendet,  die  Gradzabl  wird  am  Kreise  ubge- 
lesen  und  die  Temperatur  ans  der  Tahelle  ent- 
nommen. Rechnungen  u.  s.  w.  sind  nicht  nölhig, 
sobald  man  nicht  etwa  einzelne  (vrade  oder 
Zehntel  bestimmen  will. 

Der  ganze  Apparat,  dessen  optische  Theile  der 
rcnoimnirten  Firma  Franz  S c h in  i d t H a e n s c h 

in  Berlin  entstammen,  ist  etwa  30  nii  lang, 
wie  ein  Fernrohr  gestaltet  und  leicht  zu  hand- 
haben. Znm  Betriebe  der  vorn  angebrachten 
kleinen  elektrischen  Voll -Lampe  sind  drei 
tran.sportable  Amimulatoreii  iiöthig,  deren  Strom 
durch  eine  lange  biegsame  Schnur  ziigeluhrt 
I wird.  Empfindliche  Tiudle  sind  nicht  vorhanden. 

I Es  wird  Jedem  klar  sein,  dafs  die  Glühlampe 
I gewissermafseri  die  Normale  ist,  mit  welcher  die 
I Temperaturen  gemessen  werden.  Wie  nun,  wenn 
I diese  Normale  .sich  änderte?  ln  der  'riini  ändeit 
! sicli  die  Strahlung  der  Lampe,  sobald  die 
Aecumulatoren  «*in  girwisses  Mafs  der  Spannung 
; verlieren.  Nun  sind  diese  zunächst  ziemlich 
1 grofs,  so  dafs  die  Betriebsdauer  ziemlich  grof» 
ist;  die  ('apacität  ist  10  Amperestunden,  der 
Stromverbrauch  0,8  Ampere.  Folglich  mufs  von 
Zeit  zu  Zeit,  je  nach  Inanspnichnahme,  die  Licht- 
: stärke  coiitndu't  werden.  Zn  dem  Zweck»*  wird 
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durrh  eiu  biiigegehciies  Stativ  Instrument  und 
eine  kleine  .\mylacetatlampe  in  eine  feste  Stellung  : 
tn  einander  gebracht,  der  Index  des  Ocnlars  ' 
auf  eine  bestimmte  Marke  gestellt  nnd  bei  einer 
bestimmten  Flamiuenböhe  beobachtet,  ob  nun  die  | 
beiden  GesiohtsfcIdluUften  noch  gleich  hell  er- 
Bcheinen.  Ist  djis  ni<*ht  mehr  der  Fall,  so  wird 
durch  eine  Schranbo  am  Kopfe  des  Apparates 
die  Glühlampe  hin  und  her  bewegt,  bis  wieder 
gleiche  Helligkeit  erreicht  ist,  nnd  der  Apparat  | 
ist  wieder  zum  Gebrauche  fertig. 

Die  Handhabung  des  Apparates  kann  Jedem  , 
intelligenten  .\rbeiter  anvertraut  werd**n.  Die 
Messungen  sind  ohne  Sehwierigkoii  zu  erlernen 
und  ohne  grolse  Hebung  ausführbar.  Je  gröfaor 
diese,  desto  schneller  natürlich  die  Manipulation. 
Durchschnittlich  genügen  ein  paar  Secunden. 
Die  Genauigkeit  der  Messungen  habe  ich  auf  • 
1 ®/o  allgemeinen  veranschlagt.  Hier  folgen 
einige  Zahlen,  die  bei  vergleichenden  Beob* 
achtungen  mit  einem  geaichten  Le  Chatelierschon 
Thermo-Kloment  und  dem  I'vTometer  erhalten  | 
wurden.  A bedeutet  die  Differenzen. 


Th.-El. 

A 

1269,8 

1262 

— 7,8 

1297,3 

1297 

— 0,.3 

ltl5,l 

1420 

+ 4,9 

1248,8 

124U 

8,8  1 

1508,2 

150f> 

+ 1,2  ‘ 

1249,8 

1245 

4,H 

1205,3 

1210 

+ 4,7 

i:}64.H 

1357 

7,8 

1465,1 

1461 

-3.9 

1181,0 

1184 

+ ».<)  ■ 

Natürlich  müssen  derartig«*  vergleichende  Ver- 
suche unter  Hcriicksichtigung  aller  Umstände  an-  | 
gestellt  werden;  vor  allen  Dingen  ist  darüber 
Gewifsheit  zu  erlangen,  ob  auch  die  gemessene 
.Strahlung  durch  die  Temperatur  des  Tliermo- 
Elements  hervorgerufen  wird.  Uebrigens  wird 
der  Appanit  auf  Wunsch  von  der  TecUnisch-Physi-  ' 
kalischen  Reichsaiistalt  gei)riift  und  ein  Prüfungs-  ; 
schein  ausgestellt.  j 

Was  die  Grenzen  des  Messungsbereichs  an- 
betrifft,  so  ist  die  untere  durch  den  starken 
Lichtverlust  im  Apparate  auf  etwa  900  ® C.  , 
heraufgedrückt,  obwohl  theoretisch  alle  Tempe- 
raturen mefsbar  sind,  bei  denen  sichtbare  GUith 
vorhanden  ist.  Die  obere  Grenze  ist  willkürlich. 
Für  die  Indnstrie  bestimmte  Apparate  werden  so 
hergcBtelll,  dafs  die  obere  Grenze  etwa  2000  ® C. 
betrügt,  so  dafs  die  am  hüntigsten  vorkommciiden 
Wilrmcgradc  beqtiem  gemessen  werden  können. 
Indessen  werden  auf  Wunsch  auch  Instrumente 
hergcstellt,  die  bis  4000  ® C.  gehen;  solche  sind 
aber  der  vermehrten  .fustirungsarbeiten  wegen 
bedentend  kostspieliger.  .Vucli  kann  derselbe 
Apparat  für  die  Me.ssungsgrenzen  etwa  900  bis 
2000  “ und  l.TitO  bis  4<MM>  ® eingerichtet  werden. 


Die  Verwendbarkeit  des  Apparates  im  Be- 
triebe zu  erproben,  ist  mir  durch  das  liebens- 
würdige Entgegenkommen  der  Direction  der  Actien- 
gesellschaft  Peiner  Walzwerk  ermöglicht.  Leider 
mufs  bei  meinen  ersten  Messungen  durch  Kurz- 
schlnfs  der  Accumiilatoren  wilhrend  des  Trans- 
portes ein  erheblicher  Fehler  entstanden  sein, 
ich  erhielt  für  glühendes  Eisen  1500  ® C.,  ein 
selhstverslündiich  unmöglicher  Werth.  Dann  ver- 
suchte ich  bei  meinem  zweiten  Besuche  in  der 
Thomasbütto  die  Temperatur  der  Couvertergase 
wülirend  des  Betriebes  messend  zu  verfolgen. 
So  erhielt  ich  folgende  Beobachtungsreihe,  die, 
wenn  auch  nnvollstündig,  doch  interessant  genug 
sein  wird. 

1310  1331  1293*  1472  1231*  1.310  1331 

1483  1472  1494 

Bei  den  mit  * bezeichneten  Temperaturen 
fand  Schrottznsatz  statt.  Die  ans  der  Zahlen- 
reihe herausfallende  Beobachtung  148.3  wurde 
durch  einen  plötzlichen  starken  .Schlackenauswurf 
verursacht.  Man  sieht  zunächst,  dafs  die  Steige- 
rung der  Temperatur  im  Inneren  des  Converters 
auch  durch  die  geme-ssenen  Flammeutemperaluren 
verfolgt  werden  kann;  aber  von  einer  Ueberein- 
Btimiuung  mit  den  wirklichen  Tomperatnren,  vor- 
ausgesetzt, dafs  die  Gase  die  Temperatur  der  Birne 
besitzen,  kann  nicht  die  Hede  sein.  Wer  aufmerk- 
sam das  oben  über  die  Temperatur  der  Gase  Ge- 
sagte gelc.son  hat,  wird  auch  nicht  überrascht  sein. 
Etwa  3 Minuten  nach  Abstellung  des  Geblases 
wurde  die  Schlacke  abgegossen ; ihre  Teraperatnr 
betrug  1700  Würde  man  während  des  Be- 
triebes in  den  Converter  unmittelbar  liineinsehen 
kötiuen,  so  würde  man  sicher  der  wirklichen 
Temperatur  entsprechende  Zahlen  erhalten.  Die 
Ausarbeitung  eines  einznschlagenden  Verfalircns 
würde  in  berufenere  Hände  gelegt  werden  müssen, 
als  die  meinigen  es  sind. 

Bei  Messungen  am  Hochofen  in  Gr. -Ilsede 
erhielt  ich  für  abfliefsende  .Schlacke  bei  meinem 
ersten  Besuche  142  4 ®,  bei  meinem  zweiten  1372  ®. 
Beim  Beginn  des  .Abstichs  hatte  das  flüssige 
Eisen  bei  der  ersten  Messung  1384  ”,  bei  der 
zweiten  1372  ”,  mit  Schwankungen  bis  1330  ”. 
Während  des  Ablaufs  in  den  Rinnen  sank  die 
Temperatur  natürlich,  in  einer  der  prismatischen 
Giefsformen  wurden  noch  1230  ” festgestellt, 
während  das  Eisen  flüssig  war.  Als  die  Ober- 
fläche erstarrte,  schon  zum  Theil  bedeckt  von 
abgektihlteren  dunkleren  Thcilen,  wurden  noch 
1012  ” gemessen.  Selbstverständlich  sind  alle 
diese  Messungen  nur  als  eine  Probe  des  Apparates 
zn  betrachten  nnd  machen  auf  Vollständigkeit 
nnd  änfserste  Oeuanigkeit  keinen  Anspruch. 

Fm  noch  einige  andere  Versuche  zu  erwähnen, 
erhielt  ich  durch  Laboratoriumsmessnngen  für 
Zirkonplättchen  im  Saucrstoff-Gasgebläse  2090  ”, 
für  das  elektrische  Hogenlicht  mit  Dochtkohle 
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rund  3370  bis  3470  mit  Retortonkuhle  35H0 
bis  3610  ®. 

Die  Vortlieile  des  neuen  Pyrometei-s  * sind 
augenflillg^.  Zunächst  ist  die  Ausdehnung  der 
Hessungsgrcnzcn  nach  oben  etwas  ganz  Neues, 
wobei  zu  bemerken  ist,  dufs  die  Berechnung  der 
Resultate  nicht  auf  Extrapolation  beruht,  sondern 
auf  einem  theoretisch  und  experimentell  be* 
wiesenen  Gesetze.  Dann  ist  der  grofse  Vortheil  | 
bemerkenswerth,  dafs  man  ans  beliebiger  Knt-  , 
fernnng,  wenn  nur  das  Gesichtsfeld  genügend  | 
erleuchtet  wird,  die  Hessungen  anstollen  kann,  i 
mithin  der  Apparat  durch  die  Gluth  keine  Zer*  I 


• Zu  beziehen  durch  I)r.  K.  Hase.  Hannover. 


Störung  erleidet.  Auch  kann  der  Apparat  in 
jedem  Moment  benutzt  werden  und  dabei  in 
Secunden  ein  zuverliissiges  Resultat  ergeben. 
Er  ist  nicht  an  einen  Ort  gebunden,  sondern 
kann  leicht  überallhin  transportirt  werden.  Aas- 
gedehnte  erhitzte  Flüchen  lassen  sich  schnell 
anf  Gleichmäfsigkeit  der  Erhitzung  prüfen.  Dabei 
ist  er  handlich  und  leicht,  zuverlässig  und  genau. 
Hohe  Ansprüche  und  grofse  Uebung  werden  nicht 
verlangt;  kurz,  er  ist  ein  Pyrometer,  das  dem 
jetzigen  Stande  der  Wis.'ionschaft  vollkommen 
entspricht,  und  von  dem  ich  hoffe,  dafs  er  der 
Industrie  und  Technik  grofsen  Nutzen  bringen 
wird  und  Fragen  lösen  hilft,  die  jetzt  noch  im 
Dunkel  liegen. 


Mittheilungen  aus  dem  EisenhUttenlaboratorium. 


Colorimetrische  Methode  zur  Bestimmung  des 
Schwefels  im  Roheisen. 

Eine  Reihe  SchwofclbostimiDungsniüthodon  be- 
ruhen auf  der  Entwicklung  von  Schwefelwassoratoff. 
Da  nun  Schwefelwasserstoff  wesentlich  ist  für  diu 
Bildung  von  Methylenblau,  welches  wasserlöslich 
und  sehr  intensiv  in  Farbe  ist,  so  bat  W.  G.  Li  nd  ♦ 
lay*  auf  diese  Reaction  eine  neue  colorimetrische 
Methode  für  die  Schwefelbestimmung  begründet. 
Wird  salzsaures  Paraphenylendimethyldiamin 
durch  Eisenchlorid  bei  Gegenwart  von  Schwefel- 
wasserstoff oxydirt,  so  entsteht  Methylenblau,  lat 
Diamin  im  Ueborschiifs  und  genügend  Ferriclilorid 
vorhanden,  so  ist  die  Färbung  proportional  dem 
Oehnlte  an  Schwefelwasserstoff.  Zum  Aufbau  eines 
Mol.  Methylenblau  {Cu  H t«  Ni  S 01)  gehört  1 At. 
Schwefel,  2 Mol.  Diamin  (C«  U*  NHi  N (CH«)»,  2HC1) 
und  3 Hol.  Fe»  CI«.  Es  genügt  deshalb  für  die 
R«action:  0,1  cc  einer  296  Diaminlösung  und  0,05  ec 
(1  Tropfen)  einer  lOH  Ferrichloridlösung.  Diese 
bringt  mau  in  ein  Nefslersches  Rohr  und  setzt 
1,5  cc  verdünnte  Schwefelsäure  zu.  Zur  Prüfung 
stellt  man  sich  eine  Schwefelnatriumlösung  her: 
8,75  g Na«  S,  9H«  O im  Liter  iiud  verdünnt  mit 
9 Theilen  Wasser;  jedes  cc  = 0,00005  g Schwefel. 
Zur  Ausführung  der  Probe  behandelt  man  5 g 
Eisen  mit  Salzsäure,  fängt  den  Schwefelwasserstoff 
in  Aetznatron  auf,  verdünnt  auf  260  co,  nimmt  5 cc 
hiervon  und  versetzt  diese  in  einem  50  cc  fassenden 
Nefslerschen  Rohre  mit  1,5  co  verdünnter  Schwefel- 
säure, 0,1  cc  Diamin  und  0,05  cc  Eisenchlorid.  Nach 
30  Secuniieii  wird  die  Färbung  mit  den  Vergleichs- 
lÖsuNgen  mit  0,1,  0,2,  0,3  ec  der  Schwefolnatrium- 

' School  of  Mines.  QuaUrly  1901,  XXIII,  24. 


I lösung  zusammengestellt.  Jene  5 cc  Lösung  ent- 
sprechen  0,1  g Roheisen.  Die  raitgetheilten  Re- 
sultate stimmen  bei  verschiedenen  Eisensorten 
I sehr  gut  mit  den  Methoden  überein,  welche  eben- 
I falls  auf  Entwicklung  von  Schwefelwasserstoff 
beruhen.  Statt  der  wenig  haltbaren  Natrium- 
sulfidlösung  kann  man  sich  auch  Methylenblau- 
lösungen  bestimmter  Nüanceherstellen.  Für  Leute, 
, deren  Auge  nicht  genug  blau  empfindlich  ist,  läfst 
i sich  auch  das  Paraphenylendiamin  verwenden. 
\ es  entsteht  dann  Lauths  Violett. 

Die  Eisen-Selen-Verbindungen. 

Fonzes-Diacon*  hat  versucht,  die  den 
Schwefeleisenverbindungen  analogen  Selcnide  her- 
' zusteilen.  Selendampf  verbindet  sich  bei  Rothgluth 
mit  Eisen  zu  Fei  Sei;  dasselbe  Product  erhält  man 
durch  Einwirkung  von  Selenwasserstoff  bei  Dunkel- 
rothgluth  auf  Eisenoxyd.  Dieses  Sos<{uiselenid  ist 
. ein  graues  krystallinisches  Pulver.  Wasserfreies 
I Eisenchlorid  CKler  Oxyd  im  Porzcllanrohr  auf 
■ Woif^luth  erhitzt  ergiebt  im  Seleiiwasserstoff- 
sirome  je  nach  der  Temperatur  graue  Selenide 
, von  der  Forme)  Fc«  Se«  oder  Fei  So».  Das  Bi- 
1 selenid  Fe  Sei  wird  bei  der  Einwirkung  eines  mit 
Stickstoff  verdünnten  Selenwasserstuffstromes  bei 
dunkler  Rothgluth  auf  wasserfreies  Eisenchlorid 
erhalten-  Zerreibt  man  da.s  Fe  Se«  im  Sauerstoff, 
so  erhält  man  Eisenoxyd  und  selenige  Säure.  Sub- 
solenido  erhält  man  beim  Erhitzen  von  Nickel-  und 
Kobalt-Seleniden  auf  Woifsgluth,  nicht  aber  aus 
Eisenselenid.  Die  vom  Verfasser  unternommenen 
Versuche  gaben  nurMiscliungeii  von  geschmolzenem 


• Compt.  rend  1900.  130.  1711. 
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Selen  müFeSe.  Die  Eiaenselenide  werden  schwer 
von  Salzsäure  angepriflfen,  Fe  8ea  ist  unangreifbar; 
rauchende  Salpetersäure  führt  dieselben  in  Selenide 
über.  Chlor  verdrängt  leicht  dus  Selen.  Beim 
Reiben  im  Sauerstoff  hinterbleibt  Eisenoxyd,  se> 
lenige  Säure  sublimirt.  Es  lassen  sich  also  die 
den  Sulfiden  des  Eisens  entsprechenden  Selen- 
Verbindungen  Fe  Set,  Fet  Set,  Fea  Se«,  Fet  Set, 
Fo  Se  herstellen. 

Ein  elektrischer  Widerstands-Tiegel-Ofen  aus 
Magnesia  für  Laboratoriumszwecke. 


such  kommt  die  LOthstelle  des  Thermo-Elemcnte« 
und  Pyrometers  zwischen  2 Stahlscheiben  die  zu- 
sammengehalten werden.  Der  Ofen  läfst  sich  ebenso 
benutzen  zur  Kalibrirung  von  Pyrometern  mit 
Hülfe  des  Kupferschmelzpunktes.  Man  leitet  zu 
diesem  Zwecke  durch  H Gas,  aus  gleichen  Volumen 
Kohlenoxyd  und  Kohlensäure  bestehend,  ein,  um 
die  Oxydation  des  Kupfers  zu  verhüten,  und  dichtet 
die  OefTnungen  ab.  Bis  zu  Temperaturen  von  1200* 
sollen  sich  an  Stelle  von  Platin  vortheilhaft  Nickel- 
drähte  verwenden  lassen.  Bei  Versuchen  setzt  man 
zur  Einschränkung  der  Strahlungsverluste  den 
ganzen  Ofen  in  gepulverten  Kalk. 


Prof.  Henry  M.  Howe*  hat  für  das  metal- 
lurgische Laboratorium  einen  kleinen  elektrischen 
Tiegelufen  construirt,  welcher  sich  sehr  gut  zur 
Aufnahmovon  Abkühlungscurven  beimStahl  eignet. 
Der  Ofen  besteht  (siehe  die  Abbild.)  aus  zwei  Halb- 
cylindern  von  Magnesia  A,  einem  Deckel  B und  einem 
Stopfen  C,  durch  welchen  die  Drähte  des  Thermo- 


Bsstimmung  von  graphitischem  Kohlenstoff  In 
Guts-  und  Roheisen. 

DioQraphitbestimmung  im  Gulseisen  geschieht 
in  der  Regel  durch  Lüsen  des  Eisens  in  verdünnler 
Salpetersäure  und  Bestimmung  des  rückständigen 
Graphites  durch  Verbrennung  auf  trockenem  oder 
nassem  Wege.  Anstatt  nun  den  Graphit  auf  dem 
Filter  zu  wägen,  benutzen  Allen  P.  Ford  und 
M.Bregowsky*  einen  Goochtiegel,  und  zwar  der 
nachfolgenden  Verbrennung  des  Graphites  wegen 
einen  solchen  aus  Platin.  Am  besten  verfährt 
man  wie  folgt:  1 g Roheisen  oder  Gufs  werden 
in  Salpetersäure  (spec.  Gew.  1,12)  gelüst,  am  besten 
ohne  Kochen.  Hat  sich  die  Substanz  ganz  oder 
fast  ganz  gelöst,  so  setzt  m.in  einige  Tropfen  Fluor- 
wasserstoffsäure zu,  je  nach  dem  Kieselsäuregehalt. 
Durch  Kochen  treibt  man  die  Flufssäure  wog, 
Eisen  geht  in  Lösung,  man  verdünnt  auf  das 
4— Sfache  und  filtrirt  mit  schwachem  Saugen 
I durch  den  Goochtiegel.  Der  Asbest  ist  vorher  mit 
' Salzsäure  zu  behandeln  und  mu(s  geglüht  worden. 
I Der  Tiegelinhalt  wird  mit  verdünnter  Salzsäure 
und  Wasser  gewaschen.  1—1  Stunden  bei  120* 
getrocknet,  und  nach  dem  AbkOhlen  gewogen. 
Dann  wird  der  Graphit  verbrannt  und  wieder  ge- 
wogen. Die  Differenz  giebt  den  Graphit.  Weiter 
wurde  der  Angriff  von  Salpetersäure  auf  Graphit 
festgestellt,  wobei  sich  ergab,  dafs  mit  Säure  von 
1,12  speo.  Gew.  kein  Angriff  auf  Graphit  erfolgt, 
selbst  bei  stundenlangem  Kochen. 


Elementes  bis  in  die  Tiegel  reichen.  Die  Erhitzung 
geschieht  durch  eine  bei  J eintretende  und  bei  K 
aastrelendo  Platinspirale  D.  Durch  Aenderung  der 
Stromstärke  hat  man  es  in  der  Hand,  jede  be- 
liebige Temperatur  bis  zum  Schmelzpunkt  des 
Platins  zu  erzielen.  Deckel,  Stöpsel  und  Tiegel 
sind  ebenfalls  aus  Magnesia.**  Siliciumhaltiges 
Magnesiamatorial  ist  zu  vermeiden.  FürdenVer- 

* TransacLof  llio  Amer. Inst. of Min.  Eng.  1901. 

**  Keine  Magnesiablöcko  und  Tiegel  liefern 
Müller  & Cie.,  Tvry  Port  bei  Paris. 


RShrenofen  fUr  bestimmte  Temperaturen. 

Aehnlich  wie  seit  einiger  Zeit  Röhren-  und 
Muffelöfen  gebaut  werden,  welche  auf  elektrischem 
Wege  durch  einen  Widerstandsdraht  auf  bestimmte 
Temperaturen  gebracht  und  gehalten  werden  können, 
hat  jetzt  Armand  Gau  tier**  einen  Röhrenofen 
mit  Gasheizung  construirt,  der  ebenfalls  eine  be- 
liebige Erhitzung  von  loO*  bis  1800*  zulasscn  soll. 

* .Tourn.  Amer.  Chem.  Soc.  21,  1113. 

••  Comptes  rend.  1900,  130,  628. 
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Der  Ofen  ähnelt  in  der  Form  den  bekannten  Ver- 
brennungsofen für  Elemcntar-Annlysen,  er  besteht 
aus  einer  langen  hnlbeylindrischon  Rohre  aus 
feuerfestem  Material,  dio  von  einem  ebenso  ge- 
formten Eisenblechroante)  umgeben  ist.  Auf  den 
Rändern  dieses  Halbcylinders  sitzen  bewegliche 
Kacheln,  wie  bei  dem  Verbrennungsofen,  nur 
stofsen  die  oberen  Ränder  derselben  nicht  zu- 
sammen, sondern  sie  legen  sich  an  einen  als 
Schornstein  dienenden  schmMlen  Kasten.  Der  als 
Boden  diencndo  Halbcylinder  hat  am  Boden 
24  Locher,  von  denen  je  2 nebeneinander  liegen, 
welche  längs  der  Achse  verlaufen,  zur  Aufnahme 
von  ebensoviel  Bunsenbrennern.  In  dem  durch 


Halboylinder  und  Kacheln  gebildeten  ringförmigen 
Innenraume  befindet  sich,  gehalten  durch  runde 
Endplattcn,  ein  dickes  Kisenrohr,  welches  dom 
eigentlichen  Glas-  oder  Porcellnn-Erhitzungsrohre 
als  Mantel  dient.  Durch  diese  Einrichtung  wird 
di«  Flamme  der  Brenner  gezwungen,  das  ganze 
Innenrohr  gleichmäfsig  zu  umspUten.  Durch  Pyro- 
metermessungen zeigte  sich,  dafs  die  Temperatur 
an  den  Enden  des  Rohres  nur  um  ea.  0^  vom 
Mittelwerthe  abweicht;  andererseits  dafs  bei  mehr- 
stQndigem  Erhitzen  die  Temperatur  bis  auf  6 — 7* 
constant  erhalten  werden  kann,  ^ibst  hei  1000  bis 
1200^  iHfst  sich  die  Schwankung  innerhalb  von 
20 — 25®  halten. 


Zuschriften  an  die  Kodaction. 

<FOr  Sit  unter  di<M*r  Rubrik  erteheintnden  Artik«!  aburnimmt  di«  R«d«etioa  kein«  V«r«atwortuog.) 


Der  Martinkippofen  als 

Mit  der  Bessemerbirne  und  dem  Martinkipp- 
ofen wird  die  Entkohlung  eines  Koheisenbades 
schnell  durchgefOhrt  und  zwar  mit  einer  zu 
weiteren  Operationen  genügenden  Endteiiiperatur.  t 
Der  intensive  Frischprocefs  wird  mit  Hülfe  einer  ' 
hohen  Badtemperatur  erreicht.  Bei  «lern  Bessomor-  I 
procefs  geschieht  die  Erhöhung  der  Badtemperatur 
durch  dio  Verbrennung  des  Siliciums,  in  dem 
Martinkippofen  durch  Mischen  des  Roheisen- 
bades mit  einem  Stahlbad.  Dieser  letztere  Vor- 
gang ist  in  dem  Eisenhüttenfach  ein  völlig  neuer;  in 
der  ersten  Anwendung  desselben  liegt  das  haupt- 
sächlichste Verdienst  Talbots  und  er  bedeutet 
fOr  dio  Flufseisonfabrication  einen  nietailurgischen 
Fortschritt  von  boachtenswerthem  Interesse. 

Flüssiger  Stahl  von  0,1  bis  0,3  % Kohlenstoff 
hat  eine  Temperatur  von  1500  bis  1600®,  während 
flüssiges  Roheisen  aus  dem  Hoch-  oder  Cupolofen 
mit  etwa  1200®  n.aeh  dem  Martinkippofen  gebracht 
werden  kann.  Mischen  wir  ein  Stahlbad  von 
etwa  40  t mit  einem  Roheisenbad  von  20  t in 
einem  Martinkippofen,  so  wir!  das  Roheisen  in  : 
kurzer  Zeit  unter  der  Mitwirkung  der  Flamme 
auf  die  Anfangsteuiperatur  des  Stniilbadcs  go-  : 
bracht  sein.  Die  Temperaturerhöhung  wird  um 
so  schneller  erreicht,  je  gröfaur  das  Stahlbad  Ist 
und  je  intensiver  die  Flammo  wirkt.  Um  eine 
möglichst  rasche  Frischung  zu  erzielen,  wird  os 
sich  empfehlen,  auf  Grund  obiger  Betrachtung  ' 
die  ChargenfÜhrnng  in  folgender  Weise  zu  leiten:  ' 
Zu  dem  restirenden  Stahlbad  (z.  B.  40  t)  werden  | 
20  t flüssiges  Roheisen  hinzugefügt  und  diese  60  t | 
einige  Zeit  unter  scharfer  Hitze  stehen  gelassen;  : 
durch  die  Verbrennung  der  leicht  oxydablcn  ' 
Körper  (Silicium,  Mangan)  findet  bereits  während 
des  Eingiofaons  eine  Roaction  statt,  doch  wird 


Roheisenfrischapparat. 

diese  niolti  sehr  stark  sein,  da  Üxydo  in  Bad  und 
Schlacke  nur  wenig  vorhanden  sind.  Hat  das 
rostirunde  Bad  einen  Kohlenstoflf  von  0,3  % ge- 
habt, die  hinzukommenden  20  t Roheisen  8,5 
so  wird  der  Kohlenstoff  dos  ganzen  Bados  1,3  % 
betragen.  Nachdem  dio  Temperatur  des  Bades 
eine  genügend  hohe  ist,  wird  mit  dem  Erzzusatz 
begonnen.  Die  Art  und  Weise  dos  Erzzusatzes 
ist  für  eine  flotte,  aber  stets  zu  beherrschende 
Reaction  von  grö5«ter  Bedetiiung.  Ein  plötzlicher 
Erzzusatz  von  1000  kg  und  mehr  wirkt  auf  das 
Bad  abkühlend,  verhindert  also  einen  gleich- 
mäfsigen  Verlauf  des  Frischprocosses ; kleinere, 
dem  Verlauf  des  Processes  angepafste,  eventuell 
vurgowärmte  Zusätze  sind  vortbeilhafter.  Talbot 
führt  eigentlich  den  Frisohprocefs  dadurch  aus, 
dafs  er  das  Erz  mit  der  zurückbleibcnden  Charge 
überhitzt  und  alsdann  das  Roheisen  hinzufUgt- 
Bei  dom  Einüiefsen  des  Roheisens  entstellt  als- 
dann eine  sehr  starke  Reaction.  Holz-Borlio 
sagt  deshalb  in  seinem  Vortrag  bei  der  Ver- 
sammlung der  „Eisenhütte  Oberschlesien“  am 
1.  December  1901 : „Als  einen  Uebelstand  be- 
zeichne ich  die  Thatsacho,  dafs  beim  Eingtefson 
des  Roheisens  in  den  Kippofen  eine  so  heftige 
Reaction  vor  sich  geht,  dafs  dio  Verbrennung  des 
Kohlonstoffos  eine  sehr  unvollständige  ist.“  Dieser 
Uebelstand  w'ird  sich  vermeiden  lassen,  indem 
man  zuerst  das  Roheisen  mit  dem  Stahl  ver- 
einigt, dieses  Gemisch  erwärmt  und  erst  dann 
mit  dem  Erzzusatz  beginnt.  Hat  das  Bad  den 
gewünschten  Entkuhlungsgrad  erreicht,  so  kann 
ein  Theil  abgegussen,  nach  dem  Martinofen  ge- 
bracht und  ausgekippt  werden.  Boi  dom  Duplex- 
Verfahren  ist  das  Kippen  des  vorgeblasonen  Mate- 
rials mit  gewissen  Schwierigkeiten  verbunden,  da 
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der  saure  Converter  auch  eine  saure  Schlacke  giebt,  J 
«iie  von  dem  basischen  Herd  sorgfaliigst  fern>  | 
gehalten  werden  miifs.  Man  erzielt  dies,  indem  | 
die  vorgeblasene  Charge  nicht  gekippt,  sondern  ' 
durch  eine  am  Boden  der  Pfanne  behndlieho 
Oeffnung  abgelassen  wird;  die  saure  Schlacke 
bleibt  in  der  Pfanne  zurück.  Diese  Nothweiidigkeit 
bedingt,  dafs  die  Charge  eine  genügend  hohe  Tom* 
poratur  hat,  um  Pfannonansiktze  zu  vermeiden, 
die  leicht  die  Abstiehöffnung  versetzen.  Dieac 
Uebelstände  sind  bei  dem  vorgofrisehten  Material  | 
aus  dem  basischen  Martinkippofen  nicht  vor- 
handen. Die  Schlacke  ist  basisch,  die  Charge  kann 
also  gekippt  werden  und  braucht  deshalb  nicht 
so  warm  zu  sein  wie  bei  dom  Duplexverfahren.  ^ 
Nehmen  wir  z.  B.  einen  Kippofen  von  100 1 Fassung 
an  (ein  solcher  ist  zur  Zeit  in  Frodingham  im  Bau  | 
begriffen),  so  werden  20 1 Roheisen  mit  8,5  9» 
Kohlentitoff  und  80  t Stahl  mit  etwa  0,3  % Kohlen- 
stoff nach  dem  Zusammengiefsen  einen  Gesnmmt* 
kohlenstoff  von  0,94  % ergeben;  es  sind  in  diesem 
Falle  nur  0,64  % Kohlenstoff  aus  dem  Bade  zu 
entfernen;  diese  Frischarbeit  kann  in  40  bis  50  i 
Minuten  geleistet  werden,  ebenso  wie  von  jedem  ^ 
feststehenden  Martinofen  bei  einer  Charge  mit 
dem  üblichen  Einsatz,  die  zwar  hart,  aber  wann 
eingeschmolzen  ist. 

Bei  der  Discussion  über  den  Vortrag  des 
Herrn  Holz*  wurde  darauf  aufmerksam  gemacht, 
dafs  das  Talbotverfahren  sich  für  die  iierstellung 
eines  Qualitätsmaterials  nicht  eignet.  Diese  Be- 
denken sind  sehr  gerechtfertigt.  Aus  allen  Ana- 
lysen, die  Talbot  anführt,  Ut  zu  ersehen,  dafs  nur 
ein  mittelhartes  Fertigfabricat  mit  etwa  0,18  9b 
Kohlenstoff  hergcstellt  wird.  Es  ist  wohl  möglich,  \ 
auch  hlirteres  Material  zu  erzeugen,  aber  ein  Quaü-  ; 
tätsmaterial,  wie  es  in  der  heutigen  Industrie  von 
den  Martinstahhvcrken  verlangt  wird,  läfst  sich 
mit  dem  Talbotprucefs  in  seiner  jetzigen  Form 
keinesfalls  errtdehen.  Diese  Bedenken  werden  ! 
beseitigt,  indem  der  Martinkippofen  die  partielle 
Entkohlung  des  Roheisona,  die  Siemens -Martin- 
Oefen  das  Fertigmachen  «lor  Chargen  übernehmen.  i 

I 
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Auch  der  Aufwand  an  Brennmaterial  und  Zeit 
zu  der  Erzielung  einer  Badtemperatur,  um  in 
dem  Talbotofen  die  ganze  Charge  gufsfahig  zu 
machen,  aber  nur  1)*^  V*  Charge  gufsnUiig 
und  gargeachmolzen  gebraucht  worden,  ist  wenig 
ökonomisch.  Auf  der  Versammlung  dos 
and  Steel  Institute“  am  9.  Hai  1900  sagte  deshalb 
R.M.  Daelen:  nEin  weiteres  Bedenken  besteht 
darin,  dafs  nach  jedem  Abstich  und  jeder  Nach- 
füllung die  grofse  Monge  Stahl  wieder  fertig- 
gemacht  und  gargeschmolzen  werden  mufs,  was 
bedeutend  längere  Zeit  beanspruclit  als  der  kleine 
Inhalt  eines  gewöhnlichen  Ofens.“  Durch  die  Be- 
nutzung des  Martinkippofens  als  Rohoisenfriach* 
apparat  zu  dor  Herstellung  eines  vorgefrischten 
Materials  mit  einer  Temperatur,  die  unter  der 
einer  in  Coquillen  zu  giefsenden  Charge  liegt, 
werden  dioso  Bedenken  beseitigt.  Der  Einwand, 
dafs  dieses  Verfahren  mit  hohen  Selbstkosten  ar- 
beiten wird,  trifft  nicht  zu:  ln  13  Schichten  wurden 
in  dem  Talbotofen  mit  60  t Fassung  659  t Flufs- 
eisen  hergestelli.  Das  Chargegewioht  war  20  t, 
die  Chargeiidauer  etwa  5 Stunden.  Die  Entkohlung 
der  20  t Roheisen  wird  in  1 bis  Vit  Stunden  durch- 
geführt,  zu  dom  giefsfähigen  Feriigmachen  der 
60  t werden  etwa  8*/t  Stunden  gebraucht.  Wird 
aber  das  theilw’eise  entkohlte  Material  (20  t)  dom 
Kippofeu  entnommen  und  nach  dem  feststehenden 
Martinofen  gebracht,  so  können  diese  20  t in  l'/> 
bis  2 Stunden  als  QualiUtsmaterial  in  allen  Härte- 
graden zum  Abstich  fertig  sein.  Während  der 
Talbotofen  allein  in  5 Stunden  20  t Flufseisen 
gewöhnlicher  Qualität  herstellt,  giebt  er  in  Ver- 
bindung mit  einem  feststehenden  80*t-Ofen  (mit 
etwa  10  t Schrott  beschickt)  in  etwa  4 Stunden  30 1 
Flufseisen  jeder  Qualität.  Ein  Talbotofen  mit  60  bis 
80  t Fa.ssung  kann  für  8 Martinöfen  genügend  vor- 
gefrischtes Material  liefern. 

Die  Erhöhung  der  Production  und  die  Be- 
seitigung der  Qualitätsschwiorigkeiton  empfehlen 
das  Talbotverfahren  als  Rohoisenfrisohprocefs  in 
Verbindung  mit  feststehenden  Martinöfen. 

G rofseti  ba  u m. 

K.  Stobra%ca. 


Beiträge  zur  Frage  der  Gichtgasreinigung. 


.\n  die 

liedaction  von  „Stahl  und  Eisen“. 

Die  VV'jrkung  von  Ventilatoren  und  Theisen- 
Hchcn  Trommeln  unter  Zuhüifciiahme  von  Wasser 
auf  staubbaltigo  Oase  beruht  meines  Erachtens 
auf  etwas  Anderem,  als  auf  einem  von  Hrn.  Osann 
in  seinem  Aufsatz  in  Nr.  3 dieser  Zeitschrift  an- 


genommenen Hohlcylinder,  Thaufläche  u.  s.  w. 
Das  Feuchtwerden  des  Staubes  durch  Condmisation 
des  Wasserdampfes  ist  natürlich  von  Nutzen,  der 
eigentliche  Vorgang  bei  der  erfolgenden  Staub- 
abscheidung und  dem  Niederschlagen  des  äufserst 
feinen,  bei  der  Condensation  des  Wjisserdampfes 
sich  bildenden  Nebels  ist  indessen  ein  rein 
mechanischer.  Beim  Ventilator  wirken  erstens  die 
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nassen  FlQgol,  zweitens  die  nasse  Mantclflächo, 
beim  Theisenschen  Apparat  nur  die  letztere. 

1.  Di«  Wirkung  der  nassen  FlQgel  ist,  um 
ein  Bild  zu  gebrauchen,  dieselbe,  wie  wenn  in 
einer  Sclilaclit  eine  fliehende  Colonne  vom  Feind 
verfolgt  wird.  Wer  schneller  laufen  kann,  wie  | 
der  Feind,  kann  sich  rotten,  wer  dies  nicht  kann,  i 
wird  eingeholt  und  unschädlich  gemacht.  Der  | 
verfolgende  Feind  ist  der  nas.se  FlQgel  des  Venti- 
lators, die  gerotteten  Schnellläufer  sind  die  Gas- 
theilchen,  die  gefangen  genommenen  Langsamen 
sind  die  Staubtheilchen.  — Die  Flügel  und*  die 
zwischen  ihnen  befindlichen  Gasmasseii  haben  in 
Entfernungen  a,  b,  o . . . . von  der  Achse  die 
a,  b,  c . . . . fache  Geschwindigkeit  und  legen  die 
a,  b,  c . . . . fachen  Wege  zurück.  Dem  Gas  | 
wird  bei  seinem  Eintritt  zwischen  die  FlQgel  von 
diesen  eine  rotirendo  Bewegung  erthoilt,  welche  | 
eine  radial  nach  aufsen  gerichtete  Centrifugal-  { 
kraft  hervorruft,  so  dafs  das  Gas,  sich  nach  aufsen  ' 
bewegend,  eine  bis  zur  Ankunft  an  den  Flügel-  ’ 
enden  stets  wachsende  lioiaiionsgeschwindigkeit 
erhält  Dieser  ständigen  Beschleunigung  der  Ge- 
schwindigkeit gegenüber,  zu  der  das  Qas  durch 
in  unendlich  kurzen  Zeiträumen  aufeinander- 
folgende Stüfso  (hervorgerufen  durch  das  ständige 
Wachsen  des  Abstandes  von  der  Achse)  der  F’lügol 
gezwungen  wird,  verhält  sich  das  Gas  und  der 
Staub  verschieden.  Das  Qas  hat  im  Sinne  der 
Mechanik  eine  viel,  mehr  als  tausendmal,  geringere 
Masse  als  der  Staub.  Da  aber  P = m . p (P  = Kraft, 
m = Masse,  p = Beschleunigung)  ist,  so  erhält  bei 
derselben  Kraft  dem  Stofs  des  Flügels,  das  Gas- 
theilchcn  eine  grufsere  Beschleunigung  als  das 
Staubtheilchen.  Die  Folge  ist,  dafs  die  Staub- 
theilchen sich  (relativ  zu  dem  sie  umgebenden 
Gas)  nach  dem  sie  verfolgenden  Flügel  hin  be- 
weeen,  um,  wenn  letzterer  feucht  ist,  an  ihm 
kt-ben  zu  bleiben  und  mit  dem  Wasser  fort- 
bewegt zu  worden.  Je  gröfser  die  rotirondo  G<“ 
gchwindigkeit  der  Flügel  ist  desto  grbfser  ist  die 
Stofswirkung  P.  Mit  dem  Wachsen  dieser  Kraft 
wächst  die  Beschleunigung  p,  aber  auch  die 

Centrifugalkraft  ^ ~ ’ Letztere  ial  proportional 

der  Hasse  und  dem  Quadrat  der  Kotationsge* 
sohwindigkeit,  so  dafs  mit  steigender  Geschwindig- 
keit der  FlQgel  die  Staubtheilchen  sich  nicht 
allein  zu  den  Flügeln  hin  bewegen,  sondern 
sieh  radial  nach  aufsen  schneller  bewegen  als  die 
sie  umgebenden  Gastheilchen,  wobei  sie  von  den 
bei  dieser  Bewegung  immer  gröfser  werdenden 


Entfernungen  von  der  Achs«  von  den  Flügeln  ein- 
geholt werden.  Dafs  die  Centrifugalkraft  pro- 
portional dem  Quadrat  der  Geschwindigkeit  ist, 
halte  ich  hierbei  für  unerheblich , weil  die 
Differenz  der  Geschwindigkeiten  von  Gas-  und 
Staubtheilchen  im  Verhältnifs  zu  den  au  sich 
sehr  grofsen  Geschwindigkeiten  in  dieser  Hin- 
sicht kaum  eine  grofse  Holle  spielen  wird.  Es 
folgt  hieraus,  dafs  diu  Abscheidung  des  Staubes 
auf  den  nassen  Flügeln  sich  mit  der  Ge- 
schwindigkeit und  der  Läng«  der  Flügel  ver- 
gröfsert 

2.  Die  Function  des  Mantels  würde,  wenn  wir 
auch  hier  ein  Bild  gebrauoli«n  und  den  Mantel 
mit  dem  die  Erde  umgebenden  Woltenraura  ver- 
gleichen, die  sein,  dafs,  sobald  die  Anziehungs- 
kraft der  Erde  und  die  hierdurch  hervorgerufenen 
Bewegungen  plötzlich  aufliörten,  wir  tangentiell 
von  Westen  nach  Osten  und  mit  desto  gröfserer 
Vehemenz,  Je  näher  am  Acquator,  in  den  freien 
Wedtonraum  hinausflögen,  um  schliefslich  unsere 
Heisü  mit  der  Venus  oder  einem  anderen  An- 
zieliungsjninkt  furtzusetzen.  — An  den  Enden  der 
Flügel  angolangt,  besitzen  die  Gastheilchen  und 
die  in  ihnen  noch  enthaltenen  Staubtheilchen 
eine  gewi.sse  tangentiell«  und  eine  gewisse  radiale 
Geschwindigkeit,  die  bei  den  Staubtheilchen  nach 
Obigem  gröfser  ist  als  bei  den  Gastheilchen. 
Da  dieser  noch  resürende  Staub  nufserst  fein 
t ist,  wird  derselbe  annähernd  dieselbe  Hotations- 
i geschwindigkeit  wie  die  Gastheilchen  annehmon. 

! Die  der  Masse  direct  proportionale  lebendige 
[ Kraft  ni  . v*  wird  aber  infolge  des  Beharrungs- 
I Vermögens  ihren  Einflufs  dahin  geltend  machen, 

' dafs  die  Staubtheilchen  weniger  als  die  Gn.sthoil- 
, eben  von  ihrer  jeweiligen  tangentiellen  Richtung 
abgelenkt  werden  wollen,  so  dafs  sie  sich  zum 
Mantel  hin  bewegen,  um  an  dem  auf  diesem 
' strömenden  Wasser  hängen  zu  bleiben. 

. Gerade  wie  die  Staubtheilchen  wird  sich  im 
Gas  beflndliclies  fein  vertheilte»  Wasser  verhalten, 

' also  auch  der  durch  die  Abkühlung  aus  dem  Gas  con- 
I donsirte  Wasserdampf  und  es  resuUirt  ein  staub* 

^ reines,  wasserarmes  Gas 

Aus  vorstehender  Betrachtung  orgiebt  sich, 
i dafs  die  Wirkung  der  Ventilatoren  mit  Wasser- 
zufuhr auf  zwei  ganz  verschiedenen  Vorgängen 
beruht,  auf  der  Wirkung  der  Flügel  und  der  des 
I Mantels,  während  der  Theisensch©  Apparat  nur 
den  zweiten  dieser  Vorgänge  aufweist,  weil  in  ihm 
keine  radiale  Bewegung  der  Gase  nach  aufsen 
sta  1 1 fl  n d et . 1 Wr/i  f/rdber. 
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ln  den  Worki^UHten  der  Bethlehem  Steel  Co.  j 
in  Bethlehem,  Pa.,  wurde  vor  kurzem  eine  neue  ■ 
Lohnvorrechnung  eingeführt,  durch  welche  die  . 
Interessen  sowohl  der  Arbeitgeber  wie  der  Arbeit- 
nehmer am  besten  vereinigt  werden  sollten.  Nach  ' 
ihrer  Einführung  machto  sich  ein  vulUtändiger  Um-  ! 
Schwung  im  ganzen  Werkstättenberoich  scliun  nach  ; 
Wenigen  Monaten  in  günstiger  Weis©  fühlbar. 

Zur  Durchführung  der  Methode  wird  zunitchst  j 
eine  Karte  ausgestellt,  welche  bis  in  die  Einzelheiten  ' 
die  ArheitMmetluxlu  zeigt,  die  für  jedes  Werkstück  ' 
erforderlich  ist.  In  derselben  sind  die  zu  be-  ‘ 
nutzenden  Werkzeuge  .angegeben,  sie  enthält  gleich- 
zeitig auch  noch  die  ungefähr©  Zeitangabe,  welch©  | 
erfahrungsgemärs  dafür  benüthigt  wird.  Die  Summe  . 
aller  dieser  Zeiten  ©rgiebt  dann  die  für  die  Fertig-  J 
Stellung  des  Werkstücks  erforderliche  Oe».ammizeit. 

Wenn  der  Arbeiter  den  auf  erwähnter  Karte  1 
angegebenen  Vorschriften  nachkommt  und  die  ihm  j 
übergebene  Arbeit  demgemäfs  vollendet,  so  erhuU  I 
er  aufser  seinem  fixen  Tagelohu  noch  ein©  be-  , 
sondere  Vergütung.  Hat  er  jedoch  seine  Arbeit  i 
nicht  in  der  vorgeschricbenen  Zeit  vollendet,  ko  i 
erhält  er  nur  seinen  Tageluhn,  aber  keinen  Accord-  ! 
Zuschlag.  Da  die  Zeit  für  jede  Art  Bearbeitung  ; 
im  oinzelnen  vorgeschrioben  ist,  so  k.^nn  der  Mami  ; 
zu  jeder  Zeit  ersehen,  ob  er  einen  Zuschlag  an  I 

Lohn  erhält  oder  nicht.  Findet  er  nun,  dafs  es 

’ I 

für  di©  ihm  aufgetragene  Arbeit  unmöglich  ist,  | 
die.se  in  der  ihm  vorgeschriebenen  Zeit  zu  voll-  I 
enden,  so  hat  er  dies  sofort  seinem  Mei.ster  zu 
melden.  Stellt  sich  nun  nach  genauer  Erwägung 
heraus,  dafs  der  M.ann  im  Rechte  ist,  so  w'ird  sofort  ! 
eine  neue  Karte  für  Um  angefertigt,  welche  die  abge-  j 
änderte  Arheitsart  und  dazu  erforderliche  Arbeits-  1 
zeit  angiebt.  Es  ist  von  grufsom  moralisclien  i 
Liiillufs  auf  die  Leute,  wenn  IrrtliDmer  in  der  > 
Aus.stellung  der  Karten  möglichst  wenig  vor-  > 
kommen.  Di©  Zeit  in  der  Karte  gilt  immer  nur  für  I 
einen  besiiminlen  Zweck,  und  da  eine  vernünftige 
Zeiibegrenzung  dafür  ausprobirt  wurde,  so  wird  I 
der  Arbeiter,  wenn  er  die  ihm  vorgeschrioben© 
Zeit  nicht  einhält.  durch  den  Verlust  des  Zuschlags  ‘ 
bestraft,  falls  er  .seine  Zeit  in  anderer  Weise 
verzettelt.  j 

Da  diese  Karten  durch  einen  erfahrenen  Mann  ' 
an  Hand  genauer  Li.sten  ausgeschrieben  werden,  * 
BO  ist  es  selbstverständlich,  dal's  diese  eine  mafs-  I 
gebendere  Arbeitsvorsebrift  enthalten,  als  wie  sie  , 
durch  einen  Meister  vorgesclirieben  wenlen  kann. 
Da  ferner  all©  nothwendigen  Angaben  für  die  Be-  | 

• Na«h  einem  Vortrag  von  II.  L.  Gantt  vor 
der  American  Institution  of  Mechanical  Engineers. 


arbeitung  des  betreffenden  Werkstück«  in  den 
Karten  enthalten  sind,  und  durch  Einhaltung  der 
Vorschriften  dem  Arbeiter  noch  ein  Anspruch  auf 
©ine  besonder©  Vergütung  aufser  dem  mit  ihm 
Vereinbarten  Tagelohn  zusteht,  so  ist  dieses  System 
eine  Erziehungsw'eisc,  durch  wolcho  ©ine  Zuschlag- 
vergütung als  Belohnung  für  den  fleifsig  arbeiten- 
den, und  der  Verlust  dieser  Vergütung  für  den 
faulen  Mann  als  Strafe  eintritt.  Ihre  directen  Re- 
sultat© waren  sehr  zufriedenstellend,  indem  viel© 
Leute  in  wenigen  Monaten  mehr  lernten,  als  vor- 
dem in  Jahren. 

M asch  i n en  8 1 i 1 Ist  ä n d o.  Der  Mann  hat 
keinen  Anspruch  auf  genannte  Vergütung,  wenn 
er  seine  Maschine  schlecht  beaufsichtigt  oder  an 
derselben  etwas  ruinirt;  infolgedessen  bestraft  sich 
der  Arbeiter  selbst,  wenn  er  den  Vorschriften,  die 
di©  Karte  angiebt,  nicht  nachkommt,  sondern  sich 
Nachlässigkoiten  zu  schulden  kommen  läfst,  indem 
der  Arbeiter  nicht  nur  die  Prämie  für  den  einen 
Tag  verliert,  sondern  auch  für  alle  nachfolgenden, 
bis  die  Maschine  wieder  ordnungsgemäfs  arbeitet. 

Ei  nt  heilung.  Der  Autor  erläutert  sein  System 
weiter  gegenüber  dem  der  directen  Stückarbeit 
dahin,  dafs  es  sehr  ausdehnungsrähig  sei  und  mit 
grüfster  Einfachheit  selbst  dort  noch  zu  vcrw'eiiden 
ist,  wo  Stückarbeit  nicht  mehr  controliri  wttrden 
kann.  Um  richtige  Angaben  zur  Anfertigung  ge- 
nauer Stückarbeiten  zu  ©rlialten,  ist  eine  Menge 
Detailarbeit  erforderlich  gewesen.  Beschreibet  dieses 
theilt  sie  wie  folgt  ©in: 

1.  Zerlegung  des  Ganzen  in  Einzelheiten, 

2.  Besonderes  i)tudium  dieser  Einzelheiten. 

8.  Theorie  für  di©  Zusammenstellung  der  oben 

erhaltenen  Resultate. 

Einführung  von  Arbeitskarten  in  eine 
Workstäite.  Um  ri<-htig  .HusgefOlll©  Arbeits- 
karten für  eine  Werk.stätte  zu  erhalten,  welche  ja 
vielerlei  Arbeiten  zu  verrichten  hat,  ist  es  nicht 
nur  nothwendig,  die  verbchiedono  Dearbeitungsart 
zu  kennen,  sondern  auch  die  dazu  noth wendige 
Zeit.  Das  einschlägige  Studium  ist  sehr  schwierig. 
Mr.  Taylor  hat  seine  aber  so  sorgsam  gemacht, 
als  es  überhaupt  mOglich  ist.  Benrbeilungszelt  und 
Art  genau  festzustellen.  S<une  Regeln  sind  durch 
Mr.  Balh  Vürbessert  worden,  wolcho  sich  auch  auf 
Hobelbänke,  Lochmaschinen,  NuthenfräMor  und 
noch  andere  Werkzeuge  der  B.  St.  Co.  aus- 
dehnte. Vermöge  dieser  Lohnbercchnungstafel  war 
es  nun  auch  möglich,  di©  ökonomisch  günstige 
Schnittgeschwindigkeit  und  Stärke  festzustellen, 
welche  sich  für  einen  Stahl  von  bestimmter  physi- 
ealisclier  BesehalTeuheit  am  histcn  eignet.  Um 
©in  genaues  liild  darüber  zu  erhalten,  wie  der- 
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artige  Arbeitskarten  in  einer  Werkstätte  einwirken^ 
wollen  wir  es  in  einem  Beispiel  aus  der  Praxis 
an  roh  vorgeschmiodeten  Stheken  näher  erläutern. 
Die  Zeichnung  geht  zuerst  durch  die  Hand  eines 
erfahrenen  Mechanikers,  welcher  zunächst  den 
Arbeitsweg  angiebt,  den  das  Stück  in  der  Werk* 
Stätte  durchwandert.  Er  entscheidet  Über  die 
Reihenfolgen^  in  welchen  die  verschiedenen  Bo* 
arbeitungen.  wie  Drehen,  Hobeln,  Fräsen,  Bohren 
u.  8.  \v.  nacheinander  nuszufOhren  sind.  In  Werk* 
Stätten,  in  welchen  vielerlei  Arbeit  zu  erledigen 

Karte  1. 


D .M  — 36  - 5000  — 8.  6.  1901. 


Bearbeitangsart 

1 Mtutchinenaaftrag  i 

Auftragsnammer 

Drehbank 

376  I 

1 17  344 

StahUorto 

j Schmiede -Nr. 

1«  MEH 

_ 12 

I 14  653  C 4 

welcher  gen.au  mit  dem  Kartensystem  Bescheid 
woifs.  bestimmt.  Derselbe  fertigt  alsdann  eine 
derartige  Karte  aus,  in  welcher  nicht  nur  alle 
Dreharbeitun,  sondern  auch  die  dazu  beriöthigten 
Anleitungen  cnthalton  sind,  wie  die  für  das  be* 
treffende  Arbeitsstück  ausgeworfene  Zeit,  ferner 
ist  die  Art  des  zu  benutzenden  Werkzeuges,  Schnitt* 
tiefe  und  Geschwindigkeit  u.  s.  w.  angegeben.  Für 
allo  anderen  Arbeiten,  wie  Einsetzen  und  Wieder* 
herausholun  des  Schmiedestückes,  Ablegen  des* 
selben,  Stahlwechseln  u.  s.  w.  werden  Anleitungen 


Karte  2. 

I)  M — 36  — 5000  — 8.  6.  1001. 


Bearbeitnngsart  ' 

Maschinenauftrag  ’ 

1 Auflragsnuinmer 

Drehbank  j 

' 580 

17  068  " 

UANchlD«  1 'irtig  ' 

1 Stahlsorte 

' Sclimlcde-Nr. 

76  ME  ii  1 

' 16  i 

1 22  »U  B 1 F 2 

K*mi* 

Sc*  Arbvlim 


Wittiam  Jomt» 


Name 

dr<  Meistert 


Anleitungen 
snr  Bearbeitnng 


S B K 
2 0 F 


2.Ü 

4.0 

12,0 

6.0 
12,0 


D«Bierkui)(:  Skix««n  w^rdnn  nur  xar  B«<|netnlicfak<!it  bt«r 
»inf«telchn«t:  U«  k6nnfn  «acb  r«tbl«ii. 


K*rt«  Vr. 

>l«pp«  Kr-j 

Zeichnunf  Xr.  Slnaxl 

1 Jxhr 

1 Ualer- 
Kbrifi : 
llaokltrj 

4237 

2*6871',«  ' » 

1 IMl 

Wraa  41« 

9i**cliloe 

4»«  olchl  lcl«ten  kAnn,  «ai  «b<*n  »u- 

fefi*h«n  txt,  »0  1<4  drr  K*rieoxuMt«Uer  lofort  zu 'rentindig-ra. 


Bnzpzoaea  . . . 
abuteebcB  . . . . F V M , 6 mm 
Z«r  Bilft«  drebea  . i'RL!  6 mm 
Sadea  «echaela . . — | 

Zur  HiUfi«  drehea  . t*KL 
Abatcebea  . . . . PVM 
Abl^ve .... 

42,0  Minuten 

Die  ln*eirtfro  Llolen  frben  rlo  Bild  dei  fertlgco  «ad  di« 
AnfaealtBien  de«  TOrfMrbTtiitrdctfB  Siückrs. 


Name 

de*  Arbeiiem 


Anleitungen 
znr  Bearbeitung 


10  MIauien  zur  Ma> 
■chln«aioderflns. 
Feiler  elD<penapii  . 
Zur  H&lfte  ebdrubea 
Rode  obziechen  . , 
Kndea  weeb*rln 
End«  ob«techen  . . 
Zer  HAifl«  «bdrebea 
Abirf  en 


Seme 
• Meliter* 


f i2  ! I' 


Sn  g 
\ I 


PBI. 

PVM 


PVM< 

PKI. 


SO  I 


: islr 
B ; . i 


(Heber  Zu«ebteg  «ln(;ebSI’'<tn 


3C 


Yorker  pebreuchlu  Zell  eof  einer  «Bderea  Hrebbeak  &l'|  Std. 


1 KArte  Xr. 

Mxppc  Xr. 

ZelcbauDf  Xr. 

Monat 

Tms 

JAhr  Unlrr- 

* 6613 

FCA  C 

26.330'',  C 

9 

18 

1901  Burkloy 

VTeoa  di«  Me*chlne  de*  olcbt  U-Mca  ketia,  wo*  oben  on. 
icegcben  l*t,  eo  l«t  d«r  Kert«aau*«teUer  zoforl  tu  Tcr*loDdiK:cD. 


ist,  kann  man  zwar  nicht  sehr  viel  Gewicht  auf 
die  Einhaltung  der  Reihenfolge  geben,  w’eil,  ab- 
gesehen vom  Vortheil,  dafa  das  Bureau  jederzeit 
über  den  For^nng  der  Bearbeitung  des  Arbeite* 
Stückes  unterrichtet  ist.  die  Ersparnifs  durch  stän* 
dige  Besetzung  der  Maseliineii  grois  sein  kann. 
Dieses  Capitel  Uber  die  ArhcitKeintiieilung  ist  aber 
schon  allein  so  ausgedehnt,  dafs  es  hier  nur  ge- 
streift werden  kjinn. 

Sollte  das  Drehen  des  Arbeitsstückes  zuerst 
nOthig  sein,  so  wird  dn.s  Stück  derjenigen  Bank 
überwiesen,  die  sich  am  besten  dazu  eignet.  Die 
Arbeit,  welche  von  der  Maschine  geleistet  werden 
soll,  wird  durch  einen  tüchtigen  Maschinenbauer, 


gegeben,  ebenso  die  Zeit»m,  welche  für  jede  Art 
Arbeit  von  den  vorhin  erwähnten  Tiiätigkeiten 
nothwendig  sind,  und  ist  hierfür  eine  besondere 
Rubrik  vorgeschrieben. 

Karte  l zeigt  eine  Einthcilung,  wie  sie  unter 
der  Voraussetzung,  dnfs  eine  Kolbenstange  anzu- 
fertigen  wäre,  am  gebotensten  wäre.  Diese  Karte 
entliält  die  Anleitungen , welche  Meister  Thomas 
I dem  Arbeiter  William  Jones  zur  Bearbeitung  der 
Schmiedestücke  Nr.  14652  C4,  Bestellung  Nr.  17344 
j an  Dn?hbank  Nr.  145,  geroäfs  Kartenordnung  Nr.  376 
gieht.  Die  Härte  des  Stückes  ist  mit  12  bezeichnet. 
Er  luufa  nun  ein  aus  M.  E. -Stahl  hergestelltes  Werk- 
; zeug  benutzen,  dessen  Form  der  entsprochenen 
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33.  Jahrg.  Nr.  4. 


Keihe  entnommen  ist.  Die  uiigefMhre  Scimitttiefe 
ist  */i9  Zoll.  J entspricht  einer  ganz  bestimmten 
Anordnung  dur  Vorgelegerftder,  während  2 BF  die 
zu  benutzende  Ganghöhe  darstelK.  Gegenüber 
jeder  Bearbeitungsari  sind  Details  Ober  Werkzeug, 
Sehnittari,  Tiefe  und  Schnelligkeit  angegeben, 
welche  eingehalten  werden  müssen,  um  das  Ari>eits* 
stilck  in  der  festgesetzten  Zeit  fertig  bringen  zu 

Karle  8. 


1,  M _ 3(i  _ 

5000  — 9.4,  1901. 

Bearbeitangsart 

Maschinen  rag 

Auftragsnummer 

Drehbank 

ll  4Sü 

16K47 

Nr.j 

|;  Stahlsorte  I 

1 Schmiede- Nr. 

59  MEH 

:i 14 

1 22708  Bl  Fl 

N*mc  Nkioe 

<!«•  Aibvltrr»  det  Slelii«r« 


Anleitungen 
zur  Bearbeitung 

3 

S S 

M S 

1 5 
« 

9 

c 

e 

Je 

B 1 J ' 

’S  u , Sn;  ? 

S=  t«  'J9 

® 5 c 

1 

SO  Mloalcn  zum 

whin«niBd«rD . 
Durbritn  l.Stiirk! 

t 

l^lD«punn«D  1,  l>r«h. 

d«r  FlunUcbca  . 

- 

— 

— u 

s 

Abdrehen  der  Seltea 

P K 1. 

9 Schn. 

K 

«AK  i.4l> 

4 

RlD«panB.d.  Zupfen« 

- 

— 

10 

h 

Tordreheo  de«  Zupf, 

•af  103  . . . . 

P8R 

fi,uo:> 

5AFj  8,10 

e 

Vordrehea  d.  Seilen 

mit  I>oppclm«il>«t 

S Schn. 

— 

4AF.  1.40 

Fertlgdreh.  d.  Selten 

mit  DoppelmeUwl 

— 

1 Schn. 

II 

4 A F .*>0 

s 

Fertladreh.deaZupf. 

a.  d.  Aunrundung. 

— 

r 

2 A F 8.«» 

9 

ÜI«U  feilen  . . . 

— 

— 

1,10  , 

to 

Poliren 

- 

— 

- 

2 H F 40  [ 

11 

KochmuU  na.-iiurb. . 

- 

— 

— 

— l.«i 

IX 

Ablegen  .... 

— 

— 

- i s 

IS 

1 IO.j.8  I0.U) 

14 

1& 

" lN;r  /.«pfco  Ul 

17 

1 

r 

^ In  Nr,  1 fertig  za 

1 

1 

' 

drehen ; 

dir  Fleni*chen 

19 

90 

i 

t 

ln  Nr.  8. 

91 

- 

«Mil  XtiM-hleg? 

22 

SS 

Vorher 

gcbrauchl«  /eit  &<  blanden 

K«rl«  Kr.  ' Meppe  Kr. 

Zelcbnang  Kr.  Monet 

Teg  Jahr  . Fater- 

4SI?  i FM  CH 

SA  1941,’«  A i 

: 

17  , 1901  Huckte^ 

Wenn  di«  d»a  nicht  l«i«t«n  k«no.  vn*  oben  nn« 

r«C«hcn  Ut,  M tat  der  K«rUD«ii«>lrU«r  loferi  «a  «rraliodifcii. 


können.  Die  ganze  Zeit  zum  Drehen  und  Ab*  , 
steeheu  der  Enden  ist  mit  42  Minuten  bemessen.  ‘ 
Am  unteren  Ende  der  Karte  befindet  sich  diu 
Zahl,  dann  die  Nummer  der  Zeichnung  für  das 
GesaminUtück,  für  die  Zeichnung  des  Einzel* 
Stückes,  Datum  und  Unterschrift  des  Karten* 
ausstellers.  In  Koth  vorgedruokt  auf  der  Karte  .steht 
als  genau  zu  beraerkendu  Bchlursbcmerkung: 

nW'ono  die  Maschiiio  das  nicht  leistet,  was 
vorgeschrieben  ist,  so  ist  hiervon  dem  Karten- 
aussteller unverzüglich  Mittheilung  zu  machen.** 


Vermöge  solclier  correct  ausgestellter  Karten 
I kann  man  infolge  der  vorhandenen  Zeitdaten  für 
Verschiedene  Bearbeitungsarten  wie  auch  Hand* 
arbeit  selbst  jedem  gewöhnlichen  Arbeiter  leicht 
Anleitung  geben.  Es  gehört  natürlich  eine  gewisse 
Uebung  dazu,  die  Leute  anzulernen,  da  bukanntlich 
I die  meisten  aU  Handlanger  anfangen.  Hat  man 
. jedoch  einen  intelligenten  Mann,  welcher  .»ozu* 

Karte  4. 

, UM— 30  — öO(K)  — 8.6. 1901. 

Beurbeitungsart  , Maschinenauftrag  Auftragsnummer 

Drehl.aok  i|  Ö70_  i 17  351 

M«tchia«  Kr.;  l'  Stahlsorte  ii  Sebmiede-Nr. 

»«uz  ' _ 

IGO  IM  EH'  15  I 19  253  Bl  Fl 


Wrnn  dl«  Mwichloe  nicht  lri«t«a  k«on.  va«  obos  «o* 
IfrifcWs  Ut,  M Ut  d«r  K«rt«n«n««(«IUr  «ofort  ta  Trr«i&adl|r«ii. 


sagen  den  Kopf  für  die  andern  mit  hat,  damit 
beauftragt,  so  erhält  man  nach  kurzer  Zeit  schon 
derartig  günstige  Resultate,  wie  sie  sonst  nidit 
Üblich  sind,  wo  der  Arbeiter  sich  ganz  seihst  über- 
lassen ist.  Zur  besseren  Erklärung  der  Sache 
werden  noch  drei  weitere  Kartenbeispiele  dar* 
gestellt.  Eine  davon  gehört  schon  zu  einer  feineren 
Arbeit,  und  ist  cs  interessant  zu  erfahren,  dafs  es 
viele  Karten  gieht,  die  doppelt  so  lang  sind,  als  jene. 

Allfangsergehnisse.  Die  Karten  wurden 
durch  den  Schreiber  dieses  zuerst  im  Jahre  1899 


Digilized  by  Googl 


15.  Februar  1902. 


AnuriJcani»:he  Lohnvemehnungamethod«.  Stahl  und  Eisen.  219 


eingefObrt.  Der  Erfolg  zeigte  sich  schon  nach  I 
ganz  kurzer  Zeit  und  ward  in  dem  ütafso  be-  I 
deutender,  je  grOfser  die  Detaillirung  der  Karten  I 
wurde.  £s  erforderte  verhältnirsmäfsig  keine  bo>  ! 
sonderen  Schwierigkeiten  die  Leute  zur  Einhaltung  j 
der  gegebenen  Anleitungen  anzulernen  und  an-  ' 
zugewhhnen.  Das  Einhalten  von  Schnitt-Tiefe  und 
Geschwindigkeit  hatte  man  bald  erreicht,  nur  das  i 
Vertändeln  von  Zeit  zwischen  den  aufeinander  ! 
folgenden  Bearbeitungen  vermochte  man  nicht  so  j 
einfach  abzuschuCfeD.  Man  fand  auch  häufig  die 
Maschinen  unbrauchbar  und  jeder  Arbeiter  fand 
immer  einen  glaubwQrdigon  Grund  dafUr,  wenn 
seine  Maschine  nicht  mehr  ordnuogsgemafs  lief,  ^ 
trotztlem  seine  Werkzeuge  speciell  für  ihn  geeignet  | 
augefertigt  wurden  und  er  nur  geschickt  zuzugreifen  : 
hatte,  um  seine  Arbeit  rasch  zu  beginnen.  Aber  | 
immer  wieder  fuiideii  die  Leute  neue  EntschuL  i 
digungen,  um  die  Arbeitsanfänge  hinausschieben 
zu  können  und  dadurch  die  Leistungsfäliigkeit  der 
Werk.stätte  im  ganzen  genommen  zu  beeinträchtigen. 

Zuschlaggclder.  Um  die  ihrer  Einführung 
entgegenstehenden  Schwierigkeiten  zu  Überwinden, 
wurde  den  Leuten,  die  ihrer  Pflicht  vollständig  j 
genügten,  eine  besondere  Zusatzprämi«  gewährt. 
Von  Anbeginn  dieser  Neueinführung  au  ver-  > 
minderten  sich  die  sonst  vergeudeten  Zwisclien- 
Zeiten  sofort  bedeutend,  und  es  wuchs  die  Zahl  > 
der  auf  diesen  Zusclilag  Anspruch  Habenden  nach 
kurzer  Zeit  ganz  bedeutend.  Damit  nun  auch  jeder  ; 
von  den  Meistern  die  richtige  Anleitung  erhielt,  { 
bekam  nuch  jeder  Meister,  dessen  Maschinen  ‘ 
gut  arbeiteten,  eine  entsprechende  Eztraprämie,  [ 
damit  aie  ihre  Leute  gut  anlernten  und,  wenn  er- 
forderlich, ihnen  ordentlich  an  Hand  gingen.  Die  ' 
Einrichtung  wurde  in  der  Weise  geregelt,  dafs  der 
Meister  von  jeder  Mascliine,  deren  Arbeiter  eine  ‘ 
Prämie  erhielt,  eine  Vergütung  bekam  und  ölH»r-  j 
dies  noch  einen  Extrazuschlag  von  50  %,  wenn  | 
alle  ihm  unterstellten  Maschinen  eine  Prämie  ' 
bekamen.  Auf  diese  Weise  war  der  Meister  ge- 
zwungen, speciell  diejenigen  Leute,  welche  seiner 
am  meisten  bedurften,  die  gröfstmögliche  Auf-  j 
merksarokeit  zu  schenken.  i 

Sc h 1 u fsorgeb n is se.  Da  der  Zuschlag  nur  , 
dann  bezahlt  wurde,  wenn  das  Arbeitsstück  auch 
wirklich  genau  gemäfs  den  Vorschriften  der  Karte 
fertiggesiellt  war,  so  lag  es  ebenfalls  im  Interesse 
des  Arbeiters,  gut  auf  seine  Maschine  zu  achten, 
um  unnöthige  Verzögerungen  zu  vermeiden,  einerlei  i 
<'b  diese  durch  seine  Schuld  oder  durch  die  Ma-  | 

schine  verursacht  wurde.  ' 

Die  Ergebnisse  lassen  sich  gegen  die  frühere 
Fabrication  folgendermafsen  zusammenstellen;  ^ 

1.  Ein  Anwachsen  gegen  die  vorherige  Erzeugung 
von  200  bis  800 

8.  Eine  bedeutende  Verminderung  der  Unfälle 
und  Haschincnbrücho. 

8.  Eiiieschnellere HuranbildunggeschultorKräfto. 


Leute,  welche  früher  den  Meister  mit  Fragen  um 
jede  Kleinigkeit  belästigten,  fanden,  dafs  sie  nicht 
mehr  so  viel  zu  fragen  brauchten,  da  sie  die  Zeit 
dafür  jetzt  besser  verwenden  konnten.  Ein  Mann, 
welcher  in  8 Jahren  nicht  begriffen  hatte,  wie  das 
Futter  ohne  Unterstützung  des  Meisters  aus- 
gowechselt  werden  mufste,  verlor  einmal  dadurch 
8 Tage  die  Prämie,  auf  einmal  hatte  er  es  gelernt 
und  bedurfte  für  die  Folge  niclit  mehr  der  Unter- 
stützung. 

Verfa.M.ser  vergleiclit  dann  noch  ausführlicher 
die  sonst  übliche  Einzelarbeit  bei  Anwendung  des 
Kartensystems  und  erwähnt,  dafs  die  einzige 
Schwierigkeit  in  der  Einführung  derselben  darin 
lag,  die  Leute  zu  überzeugen,  dafs  solh.st  der  weniger 
geschickte  und  weniger  begabte  Arbeiter  bei  An- 
wendung dieses  Systemes  noch  Vortheil  gegen 
früher  habe.  Be.sonders  )>raktisch  bewähre  sich 
das  System  in  Werkstätten,  wo  vorwiegend  auto- 
matisch arbeitende  Maschinen  benutzt  würden,  wo 
richtiges  Arbeiten  der  Werkzeuge  von  gröfserer 
Bedeutung  sei,  als  handliche  Geschicklichkeit.  In 
den  Fällen  jedoch,  wo  Handfertigkeit  und  Stärke 
die  Hauptbedingung  ist,  werden  den  Leuten  zur 
Anleitung  einer  rascheren  Beendigung  der  be- 
treffenden Arbeiten  weitere  Extravergütungen  be- 
wiliigt.  Es  müssen  daher  diese  Punkto  bei  der 
Ausstellung  der  Karten  unbedingt  im  Auge  be- 
halten werden. 

Leistungsfähigkeit.  Während  der  Zeit 
vom  1.  März  1900  bis  1.  März  HH)1  arbeitete  die 
Werkstätto  Tag  un«l  Nacht  und  wurden  dio  Ma- 
schinen ausgenutzt,  wie  es  nur  am  Tage  möglich 
war.  Trotzdem  häuften  sich  die  aus  der  Schmiede 
kommenden  Materialien  derartig  an,  dafs  es  nicht 
mehr  bewältigt  worden  konnte.  Esi  war  denn  zu 
dieser  Zeit,  dafs  das  Prämiensystem  eingeführt 
wurde. 

Um  das  Krgubnifs  der  Einführung  besser  ver- 
augenscheinlichen  zu  können,  geben  nachstehendo 
Daten  die  Vergleiche  der  durohschniitiiehen  Lei- 
stungen im  vorverlaufenen  Jahre  und  dem 
Probejahre. 

Durchschnittlicher  Versand  vom  1.  März  1900 
bis  1.  März  1901  pro  Monat:  1,00,  Marz  1901:  1,25, 
April  1901:  1,53,  Mai  19ttl:  Juni  1901:  1,98, 

Juli  1901:  2,17. 

Die  Masse  der  angehäulten  Waareii  bestand 
in  vorgoschmiodetem  Material,  aber  schon  Kudu 
Juli  waren  die  früher  erwähnten  Anhäufungen  so 
vermindert,  dafs  bei  Beginn  dieser  Periode  statt 
der  sonst  vorräthigen  Materialien  so  wenig  übrig 
geblieben  war,  dafs  es  schwierig  war,  alle  Maschinen 
genügend  be.schäftigt  im  Gang  zu  halten,  und  war 
infolgedessen  diu  Vorsandziffor  vom  Monat  Juli 
höher  als  die  August,  weil  dio  Schmiede  nicht 
mehr  imstande  war,  die  nothige  Stückzahl  heran- 
ziisohaffcn. 
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22.  Jahrg.  Nr.  4. 


Der  Etat  der  Königlich  Prcursischcn  Eiscnbalinverwaltiing 
filr  das  Etatsjahr  1902. 


Dem  Ktat  für  1902  eiilnehmen  wir: 


I Einnahmen. 


Bctr«|f  fQr  d«e 
Kut«J»hr  1SU2 
Jt 

Der  Torfp« 
Et*t  mUC  «ui 
1 UK 

Mithin  ffir  l»0t 
mehr  oder  «eolfer 
Jt 

Vom  Staat  verwaltete  Bahnen: 

1.  Aus  dem  Personen-  und  Gepäckverkehr 

2.  Aus  dem  Güterverkehr 

8.  Sonstig  Kinmihmen 

390  028000 
9:U71ÖÜ00  i 
87  298900 

1 

391  175000 
i 959  015  000 
87  047  400 

\ — 1 147  OOO 
1 — 24  300  000 

I i 251  500 

Summe  , . , 

Antheii  am  Reinertrag  der  Main-Neckar-Eisenbahn  . . . 
„ „ , w Wilhelmshaven  • Oldenburger 

Eisenbahn 

, „ „ von  Privateisenbahnen 

Sonstige  Kinnahmen 

Beitrage  Drifter 

1412  041  900 
559  017 

713  967 
196  855  ' 
450  OfH) 

2 3<36  0ÜÜ  1 

i 437  237  400 
539  027  1 

678  719 
187  002 
4(H)000 
1 982  611 

— 25  195  500 
19  390 

-f  35  248 

•f  9853 

+ 50  000 

+ 383  389 

Summe  . . . 

II.  Dauernde  A 

1 416327  739 

usgaben. 

1 441  02.b  359  1 

1 — 24  697  620 

Vom  Staat  verwaltete  Bahnen 

Antheii  Hessens 

Main-Neckar  and  Wilhelmshaven-Oldenburger  Bahn  . . 

Zinsen  und  Tilgungshetriige 

3Iini«terialabtheilnngea  für  das  Eiseuhahowesen  .... 
Dispositioushosoldungen  u.  a.  w 

867  304  500  ' 

10  512  691 
99  786  1 

3 153  000  1 

1 760  652 
930  000 

858  194  800 
11  184  455 
, 214050 

1 3 154  042 

1 710  4:13 
1 220000 

+ 9 109  700 

— 671 764 

— 114  264 

— 1 r>42 

-f-  50119 

— 290  000 

Summe  . . . 

1 883  760529  ^ 875  678  380  | 

1 + 8 082  149 

III.  Einmalige  und  aulserordentliche  Ausgaben. 


Die  Ansgiiboii  für  Um-  und  Neubauten  vertbeilen  sich  für  die  Directionsbczirke  wie  folgt: 


Altona  .... 

. . 6850000.« 

Elberfeld  .... 

. 6 262  000  Jt  Königsberg  .... 

250  000  V« 

Berlin  .... 

. . 3 991  500  , 

Erfurt 

. 2 070  000  „ Magdeburg  .... 

1215000  , 

Brcslnu .... 

950  000  „ 

Essen 

. 4 026  000  „ , Mainz  . 15.39  000 

— , 

Bromberg.  , . 

. . — 

Frankfurt  a.  M.  . 

. SbOfiOOO  , Münster 

383  000  , 

Cassel  .... 

. . 1 396  000  „ 

Halle 

2 108  OOÜ  „ : l’osen 

200  000  , 

Köln 

. . 4 368000 

Hannover .... 

. 1 700  0(K)  „ i St.  Joh.-8aarbrück. . 

1 300  000  , 

Danzig  .... 

. . 172Ü00Ü  , 

Kattowitz.  . . . 

, 2 765  0(K)  , ' Stettin 

700  000  , 

Zusamnieo 44  740  500.// 

Uentralfonds 40  900  000  . 


(ierammtsumme  ......  91040500  „ 


IV.  Abschluls. 


fdr  ^ 

1 ] 

Der  vorifre 

1 

Mithin  rOr  I90S 

da«  Etaisjahr  1903  ' 

Etat  Actzt  aa« 

mehr  odrr  ««nlzer 

Jt 

.d  ! 

.4 

Ordinarium: 

1 

Die  ordentlichen  Kinnahmen  betragen 

Die  dauemden  Aus^ben  betragen 

1 413  961  739 
883  760  529 

1 4:39  042  748 
875  678  380 

— 25  081  009 
-F  8 (»82  149 

Tm  Ordinarium:  rebcrschufs  .... 

MO  201  210 

563  3^4  368  ! 

— 33  163  158 

Kxtraordinarium: 

i 

Die  auf^erordentlichen  Einnahmen  betragen 

„ „ Ausgaben  betragen 

2 366  000  , 
9UV10  500 

1982  611 
i UM)  887  OOO 

+ mi’m 

— 9 246  500 

Im  Kxtraurdinarium:  Zuscliufs 

89  274  500 

98  904:489  1 

— 9 629  889 

bleibt  rebersebnfs  , 

440  926  710  ! 

' 464  459  979 

— 2?1 5.33  269 
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V.  Gesammt*Ergebnifs. 

Die  Gesamintsunifno  der  ordentlichen  Kinnahmen 
ond  dauernden  Ausgaben  des  Etats  der  Eisenbahn* 
rerwaltung  für  das  Etatsjahr  1002  stellt  sich  ge^^en- 
üW  der  Veranschlagung  für  1901  wie  folgt: 

Es  betragen  die  ordentlichen  Einnahmen: 


im  Eutsjahre  1902  141S961  739Uf 

, „ 1901 1 439  042  748  ^ 

mithin  im  Etatsjahre  1902  weniger  25  091  009 
Die  dauernden  Ausgaben: 

im  Etatsjalire  1902  893  760  529 

, , 1901  875  678:380  „ 

mithin  im  Etatsjahre  1902  mehr  K 082  149  M 

und  der  Ueberschnfs: 

im  Ktatsjahre  1902  530  201  210 

, ^ 1901  563  364  368  ^ 

mithin  im  Etatsjahre  1902  weniger  33  1&5 158 .4' 


Nach  der  auf  Grund  des  Gesetaes  vom 
27.  Marx  1882,  bctr.dic  Verwendung 
der  Jahresüberschüsse  der  V'erwal- 
tnog  der  Eisenbahn  • Angelegen* 
beiten,  aufgcstellten  Berechnung 
sind  auf  den  vorgedachten  Ueber* 
schnfs  für  das  Etatsjahr  1902  von  530  201210, — 
Kur  Verxinsung  der  Staatseisenbahn- 
Kapitalschuld  im  Sinne  dieses 


GeseUes 141618  191,32  „ 

in  Rechnnng  zu  stellen,  so  dafs  xur 
Abschreibung  von  der  Staatseisen* 
bahn-Kapitalscbnld  verbleiben  . . 388 583 018,68 
Nach  dem  Etat  für  1001  sind  xn 
dieser  Abschreibung  bestimmt  . . 414  048  663,33  « 
mithin  für  1902  weniger  25  465  644,66 


VI.  Nachweisung  der  Betriebslängen  der 
vom  Staat  verwalteten  Eisenbahnen. 


Bexirk 

der 

Eisenbahndirection 

Kseb  drr  VerAD-rhUrnof 
t«m  rSr  d*>  Ki*i— 

J«hr  1M}S:  Betrlrt»*lin|r« 

1 fQr  öffrnillcb«n  Vcikrhr 
' >■  Anftog  1 xa  Rnd« 
de*  J«bm  ! de«  Jehrc« 
km  km 

[••TOD  Bahn* 
• ireck.  unter* 
geordneter 
Bedeutung 
•m  Jahre»* 
•rhluwe 
km 

1.  Altona 

1 776,29 

1 771,03 

2.  Berlin 

BU.05 

675,25 

8.  Breslan 

1 916,53 

1 969, 

4.  Kromberg  .... 

1 676,31 

l 675,31 

6.  Cassel 

1 720,40 

1 79M>5 

6.  Cöln 

1 367,63 

1 359,01 

7.  Dsoxig 

8.  Elberfeld  . . . . 

I 7W,27 

1 976,07 

1 128,97 

1 160,69 

9.  Erfort 

1 564,63 

1 564,63 

10.  Essen  s.  Rohr  . . 

1003,76 

1034,26 

11.  Frankfurt  a.  Main 

1 681,83 

I 1698,44 

11  72.3,80 

12.  Halle  ..  Sule  . . 

1M3.S4 

1 1 957,12 

13.  Hannover  .... 

1 786,86 

! 1 754,02 

14.  Kattowitx  .... 

1341,36 

1 340,69 

15.  Köuinberg  i.  Pr. 

1 991,99 

1 19tU,99 

16.Mtgacbarg  . . . 

1 76<5,49 

' 1 79tU0 

17.  Mains 

890,62 

irjö.Mt) 

18.  Münster  i.  W.  . . 

1 216.85 

j 1 24:1,75 

19.  Posen 

1 649,60 

1 1 649,60 

20.  St.  Job.-Soarbrück. ' 

849,23 

849,2:1 

21.  Stettin 

l 709,88 

1 174,3,60 

Zasaramen  . . . 

31  392,88 

1 81 1)30,77 

11  723,86 

Aufserdem  stehen  unter  besonderer  Ende 

(nicht  Preufsiseber)  Verwaltung  die  dn  Jahrr* 

Preufsiseben  Staatsbahnen:  kn  km 

1.  Main*Nerkar*Bahn  (Preufs.  Antbeil)  8,02  8,02 

2.  WtlhelnishaveO'Oldenb.  Eisenbahn  52,38  52,38 


VII.  Erläuterungen  zu  den  Betriebs- 
einnahmen. 

Aus  dem  Personen-  und  Gepftckverkehr. 

Dio  EinnabmeD  ans  den  alten,  am  1.  April 
1900  im  Betriebo  gewesenen  Strecken  haben  im 
Rechnungsjahre  1900  383  705  000  betragen. 

In  da.s  Rtatsjabr  1902  Dlllt  kein  Osterfest. 
Das  Jahr  1900  batte  ein  solches.  Mit  Rück- 
I sicht  hierauf  wird  für  das  Ktatsjalir  1902  gegen- 
I über  dem  Jahre  1900  auf  eine  Mindereinnahme 
I ans  dem  Osterfestverkebr  von  2 170  000  M ge- 
rechnet. Eine  weitere  Mindcrciiinabmo,  die  zu 
1 500  000  'df  angenommen  wird,  ergiebt  sich 
ans  der  Ermüfsignug  des  Fahrgeldtarifs  für  be- 
nrlanbto  Militärpersonen. 

Die  Kinnabiiieverinehrung  aus  reiner  Ver- 
kehrssteigerung gegenüber  den  Ergebnissen  des 
Etatsjahies  1900  wird  auf  2 ®/o  geschätzt. 
Diese  vorsichtige  Schätzung  ist  auch  mit  Rück- 
sicht auf  die  Verlängerung  der  Geltungsdauer 
der  gewöhnlichen  Rückfahrkarten  erfolgt,  deren 
finanzielle  Tragweite  sich  zur  Zeit  noch  nicht 
übersehen  läfst.  Danach  ist  eine  Mehreinnahme 
von  mnd  7 600  000  «AI  in  Ansatz  za  bringen. 

Ans  dem  Betriebe  der  nach  dem  1.  April 
1900  eröffneten  and  bis  zum  Schlüsse  des  Etats- 
jahres 1902  znr  Eröffnung  kommenden  Strecken 
tritt  eine  Einnahme  von  2 393  000  hinzn. 

Die  zu  veranschlagende  Gesammtoinnabme 
j beträgt  daher  .390  028  000  *M. 

I Aus  dem  Güterverkehr. 

I Die  Einnahmen  aus  den  alten,  am  1.  April 
I 1900  im  Betriebe  gewesenen  Strecken  haben  im 
i Rechnnngsjabro  1900  922  224  000  «AI  betragen. 
! Aus  Anlafs  der  Errnäfsigung  der  Znekertarife 
ist  eine  Mindereinnahme  von  500  000  *Af  in 
Ansatz  gebracht. 

Die  Einnahmevermehrnng  ans  reiner  Verkehrs- 
steigerung gegenüber  den  Ergebnissen  des  Etats- 
I Jahres  1900  wird  auf  1 ®/o  geschätzt.  Mit  Rnck- 
I sicht  hierauf  ist  eine  Mehreinnahme  von  rund 
I 9 200  000  ; # eingesetzt. 

I Aus  dem  Betriebe  der  nach  dem  1.  April  1900 
eröffneten  nnd  der  bis  zum  Schlüsse  des  Etats- 
I Jahres  1902  zur  ErÜffnang  kommenden  Strecken 
j tritt  eine  Einnahme  von  etwa  3 791  000  i,H  hinzu. 

Die  zu  verunsclilagende  Gesammteinnabme 
I beträgt  hiernach  934  715  000 

Für  Ueberlassung  von  Bahnanlagen  und  für 
Leistungen  zn  Gunsten  Dritter. 

Die  Veranschlagung  der  Einnahmen  an  Ver- 
gütongen  für  Uebcrlassnng  von  Bahnanlagen  und 
für  Leistangen  za  Gunsten  Dritter  stützt  sich 
im  wesentlichen  auf  die  darüber  abgeschlosHenen 
Vorträge. 

Die  Vergütungen  für  verpachtete  Strecken 
sind  auf  2 110500  veranschlagt,  übersteigen 
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mithin  die  gleichen  Ergebnisse  für  1900  um 
rund  28  500  Die  Mchreinnahrae  wird  durch 
höhere  Pachtbeträigo  von  den  Obei  schlesischen 
Schmalspurbahnen  erwartet. 

Die  Vergütungen  fremder  Eisenbahnver* 
waltungcn  nnd  Besitzer  von  Anschlafsgelcisen 
u.  8.  für  Mitbenutzung  von  Bahnhöfent  Bahn- 
strecken und  sonstigen  Anlagen,  sowie  für  Dienst- 
leistungen von  Beamten  sind  mit  6 493  400  • Ä in 
.Ansatz  gebracht.  Es  ergiebt  sich  für  das  Etatsjabr 
1902  eine  Mindereinnahme  von  rund  237  400.^. 

An  Vergütungen  für  Wuhrnohmung  de«  Be- 
triebsdienstes für  fremde  Eisenbabnverwaltnngen 
oder  in  gemeinschaftlichen  Verkehren  sind 
741  900  tK  nnd  zwar  gegen  die  wirkliche  Ein- 
nahme in  1900  rund  50  700^  weniger  vorgesehen. 

Die  V’ergütuiigen  für  Verwaltungskosten  von 
Eisenbahnverbänden  nnd  .Abrechnungsstellen  sind 
zu  428  700  tK,  mithin  gegen  1900  um  rund 
45  100  niedriger  veranschlagt.  Im  Jahre 
1900  sind  von  fremden  Eisenbalinvciwaltungen 
einmalige  Dnickkosten  für  Fahrscheinhefie  er- 
Btultel,  die  für  1902  uichl  zu  erwarten  sind. 

Die  Vergütungen  für  die  in  den  Werk- 
stätten ausgeführten  Arbeiten  für  Dritte  sind 
nach  den  wirklichen  Ergebnissen  des  Jahres 
1900  und  unter  Berücksichtigung  der  zu  er- 
wartenden Veränderungen  in  dem  rintänge  <ler 
Arbeiten  zu  2 904  700  vdF,  mitbin  gegen  1900 
um  rund  120  700  niedriger  veranschlagt. 

Die  Vergütungen  der  KoichspostverwaUung  | 
aind  ini  Hinblick  auf  die  zu  erwarteude  Steige-  i 
rung  des  Postverkebrs  und  wegen  Hinzutritts  . 
der  neu  zu  eriitinenden  Bahnen  höher  veran-  > 
schlagt  worden.  Für  Benutzung  von  Wagen-  | 
abtheilnngcn  zum  Postdienst,  Beförderung  von 
Eisenhahnpost  xvHgen  und  Gestellung  von  Bei- 
wagen sind  3 435  800..#,  mithin  gegen  1900 
mehr  rund  47  700  tM  veranschlagt.  Ferner  «ind 
für  das  Unterstellen,  Keinigen,  Beleuchten, 
Schmieren,  Hangiren  u.  s.  w\  der  Eisenhahn- 
pofttwagen  1477  200  mithin  gegen  1900 
rund  26  900  t#  mehr  angesetzt.  Ebenfalls  «ind 
für  Benutzung  von  Hebevorrichtungen  auf  den 
Babnbüfen  278  700  mithin  gegen  1900  rund 
5400  t#  mehr  vorgesehen.  Für  das  Be.stellen 
nnd  die  .Abnahme  von  Kisenhahnpostwagen  ist 
ungefähr  die  bezügliche  Einnahme  in  1900  mit 
9000  ■ # eingestellt.  Endlich  sind  für  die  Be- 
wachung der  Keichs-  und  Staa(stelegr.aphen- 
anlagen,  für  die  Benutzung  und  Begleitung  von 
Balinnieisterwagcn  u.  s.  w.  95  500  mithin 
gegen  1900  mehr  rund  veranschlagt.  I 

Die  Vergiitnng  der  Neubanverwaltnng  an  | 
allgemeinen  Verwaltnngskosten  ist  für  das  Etats-  i 
jahr  1902  auf  8 950000-#,  mithin  um  rund 
132tl3o()f#  höher  angeiiomineii  als  im  Etats-  | 
Jahre  1900.  Der  veranschlagte  Betrag  ist  nach 
dem  voraussichtlichen  erheblichen  rmfatigo  der 
Baulhätigkeit  im  Elatsjahre  1902  beiiies.sen. 


Die  Gesammteinnahme  stellt  sich  somit  auf 
26  925  400  •#,  mithin  gegen  1900  mehr  rund 
, 978800  ,il. 

Für  Ueberlassung  von  BetriebsmittelD. 

Die  Einnahmen  an  Vergütungen  für  Ueber* 
lassung  von  Betriebsmitteln  bestehen  theils  au« 
Miethc,  theils  au»  Leihgeld.  Unter  „Miethe**  wird 
I die  Entschädigung  für  die  Benutzung  fremder 
I Betriebsmittel  im  gewöhnlichen  gegenseitigen 
Verkehr  verstanden,  während  als  „Leihgeld**  die 
auf  Grund  besonderer  Veroinburnngen  zu  zahlende 
Vergütung  für  auf  Zeit  abgegebene  Betriebsmittel 
bezeichnet  wird.  Beiderlei  Einnahmen  sind  zu- 
sammen, jedoch  für  Locomotiven  und  Wagen 
getrennt,  veranschlagt  worden. 

.An  Miethe  und  Leihgeld  für  Locomotiven 
sind  für  das  Etatsjahr  1902  — 7900  vor- 
gesehen, welcher  Betrag  hinter  dem  wirklichen 
Ergelmifs  für  1900  um  etwa  8700  zurtick- 
hleiht.  Eine  .Ausleihung  u.  s.  w.  von  Locomotiven 
an  andere  Verwaltungen  ist  nur  in  beschränktem 
Umfange  zu  erwarten. 

Der  Gesainmtbetrag  ans  Miethe  und  Leihgeld 
für  Wagen  ist  für  das  Etatsjahr  19(>2  auf 
16  729  200  # angenommen.  Die  Veranschlagung 
hat  auf  der  Grundlage  der  Ergebnisse  für  19üo 
unter  angemessener  Berücksichtigung  der  Ver- 
kehrsverhältnisse und  der  fortschreitenden  Er- 
weiterung des  Eisenbahnnetzes  stattgefunden. 

Die  Gesammteinnahme  stellt  sich  aof 
16  737  100  .//,  mithin  gegen  die  wirklichen 
Ewbnisae  für  1900  höher  um  rund  48  000  t #. 

Erträge  aus  Veräufserungen. 

Die  Veranschlagung  des  Erlöses  aus  dem 
Verkaufe  von  Materialien,  die  hei  der  Unter- 
haltung der  Inventarien,  der  banlichen  Anlagen, 
der  Betriebsmittel  und  m.aschinellen  Anlagen 
sowie  hei  der  Erneuerung  des  Oberbaues  und 
der  Betriebsmittel  gew’onnen  werden,  hat  unter 
Berücksichtigung  der  bei  den  Ausgaben  vor- 
gesehenen Aufwendungen  und  der  zur  Zeit  der 
Veranschlagung  gellenden  Preise  stattgefunden, 
wobei  angenommen  ist,  dafs  die  im  Etatsjahre 
1902  zu  gewinnenden,  für  Eisenbahnzwecke 
nicht  mehr  verwendbaren  Materialien  in  dem- 
selben Jahre  auch  veräufsert  werden.  Die  Ein- 
nahme aus  der  Abgabe  von  Materialien  an  die 
Neubauverwaltung,  Reiclispostverwaltung,  fremde 
Eisenbahnen,  Privatpersonen  u.  s.  w.  ist,  soweit 
cs  sich  um  neue  Materialien  handelt,  ent- 
sprechend der  Vcranschlagnng  der  für  diese 
Materialien  entstehenden  .Ausgaben , die  Ein- 
nahme ans  der  Abgabe  von  Gas  ans  dem  Ver- 
kauf von  Nchenproducten  der  Gasanstalten  nach 
der  wirklichen  Einnahme  desj.ahres  1900  unter 
Berücksichtigung  der  zu  erwartenden  Aenderungen 
lieiuessen  worden. 

Die  Veranschlagung  beträgt  27  222  000  # 
und  ergiebt  gegen  1900  einen  Mehrbetrag  von 
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rnnd  1494000  uS.  Dafs  trotz  dos  Räckgaoges 
der  Preise  für  Altmaterialien  gegen  die  Wirk- 
lichkeit 1900  eine  Mehreinnahme  vorgesehen 
werden  konnte,  ist  im  wesentlichen  anf  den 
gröfsoren  Umfang  der  Emenerung  im  Ktatsjahre 
1902  znröckznftthren. 

Verschiedene  Einnahmen 
einachliersHch  der  Einnahmen  aus  Staatsneben^ 
fonds  zu  Wohlfahrtszwecken. 

Die  Veranschlagung  der  verschiedenen  Ein- 
nahmen, zu  welchen  hauptsächlich  die  Einnahmen 
an  Telegraphengebflhren,  Pachten  und  Miethen 
(für  Balinwirthschaflen,  Wohnungen,  Diensträume 
der  Post,  Steuer  u.  s.  w,,  Lagerplätze  und  dergl.), 
die  statatniäfsigon  Pensionskassenoinnahmen  sowie 
die  Einnahmen  aus  Staatsnebenfonds  zu  Wobl- 
fahrtszwecken  gehören , ist  theils  nach  den 
reglements-  oder  vortragsmäfsigen  Sätzen,  theils 
nach  den  Ergebnissen  für  1900  unter  Berücksichti- 
gung der  neu  zu  orütfiiendcn  Strecken  erfolgt. 

(logon  die  Ergebnisse  von  1900  sind  Mehr- 
einnahmen vorgesehen  an  Telcgraphengebühren 
(rund  7900  an  Pächten  für  Bahnwirth- 

schaften  infolge  Zngangs  neuer  Strecken  und 
anderweiter  Verpachtungen  (mnd  226  300  -Jt), 
an  Miethen  für  Lagerräume  und  neu  hinzu- 
gekommene Wohnungen  für  untere  Bedienstete 
(rund  294  000  t/Ä),  an  Pachten  für  Lagerplätze, 
Grasplätze  n.  s.  w.  infolge  weiterer  Verpachtungen 
and  Steigerung  der  Pachtzinse  (rund  104  600 
an  Einnahmen  aus  Staatsnebenfonds  zn  Wohl- 
fahriHzwecken  (rund  11  100  c^). 

Mindereinnahmen  sind  besonders  in  Ansatz 
gebracht  an  statntmärsigen  Pensionskassenein- 
nahmen  infolge  Auflösung  des  Pensions-Uarantie- 
fonds  und  Abnahme  der  PensionskassenmitgUeder 
durch  Tod  und  Pensioninmg  (rund  976  000»^). 

Die  Gesanimtcinnabme  beziffert  sich  auf  , 
16  414  400  f.M  und  ei^ebt  gegen  1900  einen 
Uinderhetrag  von  rund  750900  ! 

VIII.  Erläuterungen  zu  den  Betriebs- 
ausgaben. I 

Die  dauernden  Ausgaben  vcrtheilen  sich  I 
wie  folgt ; 

Penöuliche  Ausgaben  insgesammt  . . 397  789  100  .Ä  . 
Sachliche  Ausgaben:  j 

Für  UntcrhaltuDg  und  Ergäuzung  der  Inven-  ' 
tarien  sowie  für  Beschaffung  der  Betriebs- 
materialien. 

l'otrrbaltoQg  und  Ergänzung  der  In- 

rentarien 7 496  000  vÄ 

Beschaffung  der  Betriebsmaterialien; 

1.  Drucksachen,  Schreib-  o.  Zeichen- 

materialien 5 529  000  „ 

2.  Kohlen,  Koks  und  Brikett«  . . . 69  727  000  „ 

3.  Sonstige  Betricbsraaterialien  . . 18129  000  „ 
Bezug  von  Wasser  Gas  und  Elektricität 

Ton  fremden  Werken 8 394  000 

Summe  109  275  ‘XX)  .ff. 


FiirUnterhaltung,  Erneuerung  und  Ergänzung 
der  baulichen  Anlagen. 


Löhne  der  Bahnunterhaltungsarbeiter  . 42 862 000. ff 
Beschaffung  der  Oberbau-  und  Bau- 
materialien auf  Vorrath; 

1.  Schienen 22  552  000 

2.  KIfineisenzeug 10G15  000  * 

3.  Weichen  . 6 726000  „ 

4.  Schwelleu 25  041  0‘.X)  „ 

5.  Bnumatcrialien 105146000  „ 

Sonstige  Ausgaben  einachliefslich  der 

Kosten  kleinerer  Ergänzungen  ...  42  844  000  , 
Kosten  erheblicher  Ergänzungen  ...  9 891  000  „ 


Summe  171  477  000. ff. 

I Für  Unterhaltung,  Erneuerung  und  Ergänzung 
j der  Betriebsmittel  und  der  maschinellen 
j Anlagen. 


Löhne  der  Werkstättenarbeiter  . . . öl  514  000  .ff 
Beschaffung  der  Werkstuttsinaterialien 

auf  Vorrath 81  957  000  „ 

Sonstige  Ausgaben 6 788  00Ü  „ 

Beschaffung  ganzer  Fahrzeuge: 

1.  Locomotiven 20  300  000  , 

2.  Pers<jnenwagcn 10000  000  „ 

3.  Gepäck-  und  Oüten^  agen  ....  16700  000  „ 


' Summe  145  259000  .ffl 

^ Für  Benutzung  fremder  Bahnanlagen  und  für 
’ Dienstleistungen  fremder  Beamten. 

. Vergütung  für  gepachtete  Strecken.  . I 375  600  .ff 
I Vergütung  für  Mitbenutzung  von  Bahn- 
I höfen.  Bahnstrecken  und  sonstigen 
Anlagen  sowie  für  Dienstleistungen 
von  Beamten  fremder  Eisenbahnver- 
waltungen oder  Besitzer  von  An- 

[ schlufsgeleisen 3 4 300  „ . 

Vergütung  für  Wahrnehmung  des  Be- 
triebsdienstes auf  der  eigenen  Strecke 
oder  in  gemeinsamen  Verkehren  durch 
fremde  Eisenbahnverwaltongen . . . 1 143  400  „ 

Vergütung  fiir  Verwaltungskosten  von 
Eisenbahnverbänden  u.  Abrechnnngs- 
stellen . 144  200  „ 

Summe  6 148  400  .ff 

Für  Benutzung  fremder  Betriebsmittel. 
Micthe  und  Leibgeld  für  Locomotiven  — 

Blietlie  und  Leihgeld  für  Wagen.  . , 13  036  800 ..ff 

Verschiedene  Ausgaben  ....  23719200  , 

ergiebt  eine  Ciesammtausgabe  von  867  304  500. ff. 

Die  Erliiulerungon  za  den  einzelnen  Posten 
der  sachlichen  Ausgaben  lauten  in  der  Hanpt- 
sacho  wie  folgt: 

Für  Unterhaltung  u.  Ergänzung  der  Inventarien. 
sowie  für  Beschaffung  der  Betriebsmaterialien. 

Die  Kosten  für  ünterbaltniig  und  Ergänzung 
der  Inventarien  sind  nach  der  wirklichen  Aus- 
gabe dos  Etatsjahres  1900  unter  Berncksichti- 
gnng  der  eingetretenen  nnd  zu  erwartenden 
Streckenvermehrung , Vorkehrs8teigt?rung  und 
sonstigen  Aeuderiingen  veranschlagt  nnd  dem- 
entsprechend nm  rnnd  1920ü0  - 4f  höher  als  die 
wirkliche  .Ausgabe  Jenes  Jahres  angenommen 
worden. 
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Oio  Vcranschlagnnp  der  Kosten  für  Druck- 
sachen, Schreib-  und  Zeicheuniaterialien  ist  in 
gleicher  Weise  wie  für  die  Inveittarien  eifoljjt, 
wobei  jedoch  zu  berücksichtigen  war,  dafs  am 
Jahresschlüsse  1900  diellestandsvvcrthe  an  Drnck- 
sachen  nicht  übertragen  sind,  und  dufs  daher 
die  Ausgabe  des  genannten  Jahres  uiti  diese 
Werthe  einmalig  erhöht  ist. 

Die  veranschlagten  Kosten  für  Beschaffung 
der  Feuerungs-  und  sonstigen  Dctriebsmaierialien 
sind  nach  dum  wirklichen  Verbrauch  des  Jahres 
1900  unter  Berücksiciitigung  der  eingetretenen 
und  zu  erwartenden  Veränderungen  veranschlagt 
worden.  Diese  Materialien  werden  zum  über- 
wiegenden Theile  für  den  Zngdieiist  vcrbniucht, 
nebenbei  noch  zur  Heizung,  Beleuchtung,  Reini- 
gung von  Dieusträiimeu  ii.  s.  w.  Soweit  die 
Materialien  für  den  Zugdienst  Verwendung  Hilden, 
ist  die  Ausgabe  von  der  Anzahl  der  für  diesen 
veranschlagten  Locomotivkilometer  und  Wagen- 
achskilometer abhängig.  Diese  sind  festgesetzt 
auf  Grund  der  wirklichen  Leistungen  im  Ktats- 
jahre  1900  unter  Berücksicht  igung  der  Leistungen 
auf  den  hinzutretenden  neuen  Strecken  sowie 
eines  Zuschlags  für  die  zu  erwartende  Verkelirs- 
steigerung  auf  440  070  000  Locnmotivküoinctcr 
und  13  431500000  Wagenachskilometer,  wobei 
zur  Berechnung  gezogen  sind: 


i 


I 

i 

[ 

1 


i 

[ 


a)  bezüglich  der  Locomotivkilometer:  die  Lei- 
stungen der  Locomotiven  vor  Zügen  (Xutz- 
kiloineter)  zusätzlich  der  Leerfahrtkilometer 
und  der  Nebenleistungen  im  Rangir-  nnd 
Reservedienst.  Betreft's  des  letzteren  ist, 
entsprechend  dem  Materialverbrauclie,  jede 
Stunde  Hangirdienst  zu  5 und  jede  Stunde 
Zugn'servedienst  zu  2 Locomolivkilomeier 
gerechnet ; 

b)  bezüglich  der  Wagenachskilometer;  die  Lei-  ! 
stiingen  der  eigenen  und  fremden  Wagen 
sowie  der  Eisenbahnpostwagen  auf  eigenen 
Bahnstrecken. 


Von  der  im  ganzen  veranschlagten  .Ausgabe 
entfallen  auf  1000  Locomotivkilometer  196,96 
auf  1000  Wagenachskilometer  6,54  - während 
diese  Ansgaben  im  Etatsjahrc  1900  rund  195,38 
und  6,60  betragen  haben.  Die  bei  diesen  i 
beiden  Tlnterjiositionen  angenommenen  Beträge 
übersteigeu  die  wirkliche  Ausgabe  für  1900  um  | 
rund  1 501  000  «/^  und  380000-.^.  ! 

Diese  Mehrausgaben  sind  in  der  Hauptsache  auf 
den  Mehi'verhraucli  au  Belriebsmaterialien  infolge 
der  durch  die  uiigonoiumene  Verkehrssteigerung 
bedingten  vennebrlen  kiloinetrischen  Leistungen 
der  Betriebsmittel  zurückzufiihren. 

Nach  Verhilltnifs  des  wirkHcIien  Verbrauchs 
sind  im  Etatsjalire  IltOU  5 919  350  t Steinkohlen,  , 
Steinkohlenbriketts  und  Kok.s  zur  Locomotiv-  1 
feuernng  zum  durchscliniiiUclien  Breisc  von  j 
10,59  im  ganzen  rund  62  6M5yoOt^  ver- 


ansclilagt,  mithin  für  1000  Lokomotivkilometer 
13,27  t zniu  Werthe  von  140,53  gegenüber 
13,27  t zum  gleichen  Werthe  iin  Etatsjahro  1900. 

Die  Veranschlagung  nach  dem  wirklichen 
Verbrauche  des  Etatsjahrcs  1900  unter  Bernck- 
siclitigung  der  Verkehrssteigernng,  der  Strecken- 
verinelirung  und  der  weiteren  Verbesserung  der 
Beleuchtung  ist  um  rund  558  000  ■ höher  er- 
folgt, als  die  w'irkliche  Ausgabe  für  1900  ergiebt. 

Für  Unterhaltung,  Erneuerung  und  Ergänzung 
der  baulichen  Anlagen. 

Für  die  Unterhaltung  der  baulichen  .Anlagen 
sind  62  120  Arbeiter  mit  einem  Lohnaufwand 
von  rund  12862  000  veranschlagt.  Im  Jahre 
1900  betrug  die  wirkliche  .Ausgabe  an  Löhnen, 
einschliefslich  der  an  Ünternehmer  gezahlten 
Lohnbeträge,  bei  einer  Beschäftigung  von  58836 
Köpfen  rund  40168  000 -/f,  für  das  Etatsjahr 
1902  sind  sonach  3284  Arbeiter  und  2 694  OÜÜ 
Lohn  mehr  vorgesehen.  Für  die  unter  der  Vor- 
aussetzung normaler  WitterungsverhUltnisse  er- 
folgte Veranschlagung  war  die  Erweiterung  des 
Balinnetzes  sowie  die  A'ernielirung  der  Unter- 
haltungsgegenstände  auf  den  älteren  Betrieba- 
strecken und  der  gröfsere  Umfang  des  Gcleia- 
Umbaues  zu  berücksichtigen.  Insgesammt  ist 

hierfür  eine  Mehrausgabe  von  2 781  000  in 

Ansatz  gebracht  worden. 

.Aufserdem  war  die  Erhöhung  der  Lohnsätze 
in  Beiruclu  zu  ziehen,  die  sich  aus  dem  Auf- 

rüeken  der  Arbeiter  in  den  Lohnstiifon  der 

Lohn-Etats  ergiebt  und  ira  ganzen  einen  Betrag 
von  rund  430  000  erfordert. 

Die  Kosten  der  Schneeräummig  sind  wie  in 
den  Vorjahren  nach  Durchschnittssätzen  ver- 
anschlagt und  demgemäfs  um  rund  517  000--^ 
niedriger  als  die  wirkliche  .Ausgabe  in  1900 
zum  Ansatz  gekommen. 

Die  für  die  gewöhnliche  Unterhaltung  der 
baulichen  Anlagen  überhaupt  in  Betracht  kommende 
Arbeiterkopfzahl  für  1 km  durchschnittliche  Länge 
der  unterhaltenen  Bahnstrecken  ist  von  1,91 
im  Etatsjahro  1900  auf  1,94  im  Etatsjahre  1902 
gestiegen. 

Von  den  veranschlagten  Jlaterialien  sind  zur 
Abgabe  an  Dritte  Materialien  iin  Gesammtbetrage 
von  rund  l 21 1 000  vorgesehen. 

Davon  entfallen  auf; 


S<‘hicncn UK»300,W 

Kl('inpi.<ienzeug  ...  97  4^tO 

Weichen 481  7W  , 

Schwellen 978  0(X)  „ 

Bamnateriaiien  . . . 56  700  „ 


Die  nach  Abzug  der  vorstehend  mit  ihnm 
Beschaffungskosten  angegelienon  Mengen  ver- 
bleibenden Materialien  sind  für  die  Erneuerung 
des  Oberbaues  bestimmt.  Der  Bedarf  hierfür 
ist  durch  örtliche  Aufnahme  festgestellt,  wobei 
insbesondere  die  Länge  der  zum  Zwecke  der 
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Grnenerun^  mit  neuem  Material  amznbanenden 
(ieleisü  zu  2085,10  km  ermittelt  ist.  Von  dieser 
Gesammtlilnge  sollen  117ti,84  km  mit  hölzernen 
Qoerschwelleii  nnd  908,76  km  mit  eisernen  Quer^  l 
schwellen  bcrf^cstellt  worden.  | 

Zu  den  vorbczoichneten  Oeleisenmbaateii  ' 
sowie  zu  den  nothwenditren  Kinzelanswechselun^en 
sind  erforderlich:  ! 

1.  Schienen,  185879  t durch*  i 

schnittlich  zu  120,27 rund  — 22  6ÖÖ7CK)  j 

2.  Kleineisenzeug: , 74  789  t 

dnrehsebn.  zu  140,63  rund  — 105176<X)  \ 

3.  Weichen,  einschl.  Herz*  und  ' 

Krcuzun;^stücko:  j 

a)  6400  Stück  Zungenvorrich*  | 

tungen  au  475  ....  8040000  — 

b) 48CM3  Stück  Stellbldcke  zu  ' 

35.4 168  000  - j 

c) 8800  Stück  Herz-  nnd  I 

Krenznngsstücke  zn  195  l4  1716  000  — 

d) für  das  Kleineiscnzcug  zu 
den  Weichen  und  sonstige 

Weichentheile  , . . . . 1 320  300  6 244  300 

4.  Schwellen : 

a)  2 904  000  Stück  hölzeme 
Bahnschwe]].,dDrchschnitt* 

lieh  zu  4,46,j»  .4,  rund  . 12  959  100  — 

b)  380  000  m h(iU.  Weichen-  i 

schHcllen,  durchschnittlich 

zu  2,76,1  4.4,  rund  ....  1 050  000  — 

c)  101 015 1 eiserne  Schwellen  i 

zu  Geleisen  nnd  Weichen, 

durchschnittl.  zu  111,404^4,  ! 

rund . 11253  000  25  262  100 

— 64  379  700 

Gcg'eu  die  wirkliche  Ausgabe  für  die  Er- 
oencruiig  des  Oberbaues  im  Jahre  1900  stellt  ' 
sich  die  vorstehende  Veranschlagung  um  rund  ' 
6 170  000  H höher.  Die  Länge  des  zum  Zweck 
der  Oberban-PJmeuerung  nothwendigen  Oeleise- 
umhanes  mit  neuem  Material  übei'steigt  die  Länge  ' 
der  iin  Etatsjahre  1900  mit  solchem  Material 
wirklich  umgebauten  Geleise  um  rund  303  km 
(17  vom  Hundert).  Das  Mehr  entfällt  zum 
weitaus  gröfsten  Theile  auf  die  Geleisemeuerung  i 
mit  dem  auf  den  wichtigeren,  von  Schnellzügen 
befahreoeD  oder  sonst  stark  belasteten  Strecken 
eingeführten  schweren  Oberbau.  Ebenso  wie 
beim  Geleiaumbau,  stellte  sich  auch  bei  der 
Einzelaoswechslung  unter  Herücksichtiguiig  der 
anfkommenden  und  der  in  den  Beständen  vor- 
handenen brauchbaren  Materialien  das  Hedürfnifs 
an  neuem  Material  höher  als  im  Etatsjahro  1900. 
Aufserdom  mnfsten  die  inzwischen  eingetretenen, 
zum  Theil  erheblichen  Proisveränderungen  be- 
rück.sicbtigt  werden. 

Im  einzelnen  beträgt  der  Bedarf  gegen  die 
wirklichen  Ergebnisse  des  Jahres  1900: 

a)  für  .Schienen  mehr  rund.  . . . 3 508  000.4 

b)  * KIcinciscnzcug  weniger  rund  20O4(Äk)  * 

c)  , Weichen  mehr  rund  ....  680  000  . 

d)  „ Schwellen  mehr  rund  . . . 3 986  000  , 

IV.W 


Zu  a.  Der  Pr  .8  der  Schienen  ist  entsprechend 
dem  bestellenden  Liefernngsvertragc  angenommen. 
Unter  Beiücksicbtiguiig  der  Nebenkosten  stellt 
er  sich  f.  d.  Tonne  um  2,03  -M  höher,  als  der 
rechnungsmäfsige  Preis  der  Schienen  im  Jahre 
1900,  W.1S,  auf  den  Umfang  der  Be.schaftiingen 
dieses  Jahres  bezogen,  einem  Mehrbeträge  bei 
der  Veranschlagung  von  nind  324  000  ent- 
spricht. Infolge  des  gröfseren  Umfanges  der 
Enieuening  entsteht  eine  Mehrausgabe  von  rund 
3184000 

Zu  b.  Der  Durchschnittspreis  des  Klein- 
eisenzeugs  ist  um  71,71  ,.41  f.  d.  Tonne  niedriger 
zum  Ansatz  gekommen,  wodurch  sich  eine  Minder- 
ausgabe von  rund  4 229  000*^  ergiebt.  Für 
den  aus  dom  gröfseren  Umfang  der  Erneuemug 
erwachsenden  Mehrbedarf  an  Kleiiieisenzeug  Ut 
dagegen  eine  Mehrausgabe  von  rund  2 225000 
vorgesehen. 

Zn  c.  Bei  den  Weichen  ergiebt  sich  aus 
der  Veränderung  der  Preise  eine  Minderausgabe 
von  rund  61  000  während  aus  dom  gröfseren 
Bedarf  an  Weiclienmaterialien  eine  Mehrausgabe 
in  Höhe  von  rund  741000 -.Xf  erwächst. 

Zu  d.  Bei  den  hölzernen  Schwellen  ist  der 
Durchschnittspreis  von  dem  Verliältnifa  abhängig, 
in  welchem  die  verschiedenen  Holzarten  zur 
Anfertigung  der  Schwellen  verwendet  werden. 
Unter  Berücksichtigung  dieses  Verhältnisses  stellt 
sich  der  Durchschnittspreis  für  die  Bahnschwellcn 
um  12  ^ f.  d.  Stück  und  der  Durchschnittspreis 
der  Weichenschw'cllen  um  3 G f.  d.  Meter  höher 
als  im  Etatsjahre  1900.  Der  Preis  der  eisernen 
Schwellen  ist  entsprechend  dem  bestehenden 
Liefeningsvertrage  angenommen.  Unter  Berück- 
sichtigung der  Nebenkosten  .^übersteigt  er  den 
Preis  für  1900  um  90  «3  f*  j*  Tonne.  Hierdurch 
entsteht  im  ganzen  eine  Mehrausgabe  von  rund 
597  000  • //,  während  für  die  umfangreiche  Er- 
neuerung ein  Mehrbetrag  [um  3 389  000  f ^ er- 
forderlich Ut. 

Für  die  Veranschlagung  des  Bettungsmaterials 
waren  die  Erweiterung  des  ;Bahunetzes  und  die 
Vermehrung  der  Geleise  auf  den  ältereu  Betriebs- 
strecken, ferner  der  gröfsere  Umfang  der  Geleis- 
enieiieriing  und  die  eingetretene  Erhöbniig  des 
DurcbschiüttspreUes  in  Betracht  zu  ziehen.  Die 
Verbesserung  der  Bettung  durch  eine  ausgedehnte 
Verwendung  von  gesiebtem  Kies  und  namentlich 
von  Steinschlag  ist,  wie  in  den  Voijahreu,  auch 
für  das  Veransdilagungsjahr  in  .Aussicht  ge- 
nommen. Der  (Tesammtbedarf  an  Bettungs- 
material für  die  Unterhaltung  nnd  Enicuerung 
derGclcise  and  Weichen  ist  zu  rund  3 056  000  chm 
ermittelt. 

Die  Ansgabe  für  die  gew'öhnliche  Uiiter- 
haltnng  — eiuschliefslich  der  Kosten  für  die 
zur  unmittelbaren  V'erwendung  beschafften  Bau- 
materialien, aber  ausschliefslich  der  bereits  be- 
rücksichtigten Löhne  und  der  vorgesolienen 
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55.  Jahrg.  Nr.  4. 


Kosten  för  die  auf  Vorratb  beschafften  Haa- 
materiaiien  — ist  wie  folgt  veranschlagt: 


1.  Vntcrbaltong  des  Ralinkr>riiers  mit  aüen 

Bauwerken  und  N'ebenanlageDf  31 000  km 
Bahnkörper  zu  154  4 900400 

2.  UnierhaUung der  Weichen  u.  Krenzanjüren 
mit  Zubehör,  113  720  Stück  Zungenvor* 
richtungen  und  Kreuzungen  zu  0,5<> 

rund  . 73‘J2t)0 

8.  Unterhaltung  der  Gehande  mit  ruud 

81B1XK)(X>0  .4^  Boukapitttl  zu  1 «/•  . . . 8 130  0tK) 

4.  Unterhaltung  der  Stellwerke  uncl  opti- 
schen Siguale,  71  690  Hebel  zu  20,30 

rund 1 885  40() 

5.  Unterhaltungen  der  elektrischen  Leitun* 
gen  sowie  der  elektrischen  Signal-,  Si»rech- 
und  «Sehrcibwerke.  31000  km  Bahnkörper 

zu  38.50.# 1216  600 

6.  Unterhaltung  der  Zufuhrwege,  Vuqjlätze 

und  Ladestrafsen  u.  s.  w.,  240300  a Be- 
festigungen za  5,80.^,  rund  . ...  1 393 7<10 

7.  Unterhaltung  aller  sonstigen  .Anlagen  . 2 5tK)(M)0 

8.  Insgemein,  nicht  besonders  vorgesehene 

Ausgaben 493  900 

9.  Für  neu  zu  eröffnende  Strecken  ....  998(X) 


21  415000 

Für  Unterhaltung.  Erneuerung  und  Ergänzung 
derBetriebamittel  und  der  mascbinellen  Anlagen. 

VonderntTesainmtbetragoontfiillcn  90  259  000- 
auf  dU*  Kosten  Inr  die  Unterhaltung,  Ernetiening 
und  Krghnzung  der  IlctriehHiuiUel  niid  der  inaschi- 
neÜen  Anlagen. 

Aufser  den  eingestellten  Tage-  und  Stück- 
löhnen für  Werkstattenarbeiter  sind  an  solchen 
Löhnen  noch  3 207  000  - H vorgesehen,  so  dafs 
iinganzeneineLohnansgahevonnind  54721  000  # 
für  WerkstiUlenarbeiter,  gegenüber  einer  wirk- 
lichen ühnausgahe  iin  Etatsjahre  1900  von 
53  222  706*-^,  angenoiunien  ist.  Wahrend  im 
leUteren  Jahre  im  Dnrchschnitt  47  407  .Arheiter 
beschäftigt  waren,  sind  für  1902  mit  Kiickaicht 
auf  die  gegen  1900  angenommene  Verkehrs- 
steigerung und  die  hierdnreh  verursachte  gi-öfsere 
Reparaturhedürftigkeit  der  Betriebsmittel  und 
maschinellen  .Anlagen  48  728  Arbeiter,  mithin 
1321  Köpfe  mehr,  als  erforderlich  erachtet  worden. 

An  Werkatattsmaterialien  sind  veranschlagt: 

1.  für  Metalle 23519(Mi0c# 

2.  „ Hölzer 4 752(KX)  „ 

3.  Drogen  und  Farben  ....  1 837  <Kk)  „ 

4.  „ Munufactur-,  Posamentir-,  l.e- 

der-  und  8eilcrwaaren . . . 1304  000  ^ 

5.  « Gins  und  Glaswaarcn  . 402  000  „ 

0.  „ sonstige.  Materialien  ....  22(HMHK>  ^ 

znsaiiniien  . . . 34  1't4CKX).# 

Der  unter  1 für  Metalle  veranachlagte  Betrag 
enthalt  für  Erneuerung  einzelner  Theile: 

der  Locoraotiven  und  Tender  . 4 064  000,# 

„ Personenwagen 597o(»(»  * 

, Gepäck-  und  Güterwagen  . I71k5  000  „ 

Die  Ausgaben  bei  Pos.  l,  2 und  3 sind  nach 
den  wirklichen  .Ausgaben  des  Etatsjahres  1900 
unter  Benicksichtiguiig  der  eingetretenen  oder 


zu  erwartenden  Veränderungen  sowie  der  zur 
Zeit  geltenden  Materialpreise  veransehhigt. 

Die  Kosten  für  Unterhaltung  der  Betriebs- 
mittel sind  im  besonderen  abhängig  von  der 
.Anzahl  der  hierfür  veranschlagten  Loconiotiv- 
küometer  und  Wagenachskilometer.  Die  Lei- 
stungen sind  festgesetzt  auf  516000  000  Loco- 
motivkilometer  und  13  398  500  000  Wagenachs- 
kilometer, wobei  zur  Berechnung  gezogen  sind: 

a)  bezüglich  der  Locomotlvkilometer:  die  Lei- 
stungen der  Locomotiven  vor  Zügen  (Nutz- 
kilometer)  zusätzlich  der  Leerfahnkilonieter 
und  der  Nebenlemtungen  im  Hangirdienst. 
Betreffs  der  letzteren  ist  jede  Stunde  Kangir- 
diensj  zu  10  Loromotivkilometer  gerechnet, 
dagegen  ist  der  Zugreservedienst  aufser 
Betracht  gelassen; 

b)  bezüglich  der  Wagenachskilometer:  die  Lei- 
stungen der  eigenen  Wagen  auf  eigenen 
und  fremden  Strecken. 

Die  hiernach  für  das  Etatsjabr  1902  er- 
mittelten Ausgaben  übersteigen  die  wirkliche 
Ausgabe  des  Jahres  1900  um  rund  1 493  000  ■#. 
Dieser  Mehraufwand  ist  in  den  der  angenommenen 
Verkebrssteigerung  entsprechend  veranschlagten 
kilometrischen  Leistungen  und  der  hiermit  im 
Ziisaniinenhange  stehenden  gröfseren  Reparatur- 
bediirftigkeit  der  Betriebsmittel  begründet.  Der 
Bedarf  für  die  auBergcwöhnlicbe  Unterhaltung 
und  Ergänzung  der  maschitienen  Anlagen  Ut 
nach  örtlicher  Prüfung  festgestelU  worden. 

Die  Kosten  für  die  Beschaffung  ganzer  Fahr- 
zeuge sind  ini  einzelnen,  wie  folgt,  veranschlagt: 


500  Stück  Locomotiven  verschtedencr 

Gattung 29  3(KUXK),# 

650  Stück  Personenwagen  verschie- 
dener Gattung lütKHMäW  „ 

60CK1  Stück  Gepäck-  and  Güterwagen 

verschiedener  Gattung l5  7C)u<ä)0  „ 


DieitcsammtkoKteniin  Betrage  von  5501)0000^# 
übersteigen  die  wirkliche  .Ausgabe  des  Jahres  1900 
um  rund  4 050  000 

IX.  Berechnung  der  Rücklagen. 

1.  Bezüglich  der  Schienen,  a)  Hanpt- 
geleise.  Die  Tiänge  der  durchgehenden  Geleise 
sämmtlicher  Prenfsiseher  Staalsbahnen  wird  .nach 
dein  Jahresmittel  für  das  Etatsjahr  1902  rund 
45  099  kin  betragen,  von  denen  43  972  km  aus 
Stalilschieiien,  1127  km  aus  EUenschienen  be- 
stehen. Der  Jahresverkehr  auf  sämmtlichen 
Hauptgcleisen  ist  zu  rund  340  472  000  Nutz- 
kilometern nngenommen , von  denen  ruud 
339  513  000  Nutzkilnmeter  auf  die  .Stalilschieiien 
und  0 950  000  auf  die  Eisenschienen  entfallen. 
Es  wird  demnach  ini  Etutsjahre  1902  jede  Stelle 
der  mit  StahUrliienen  versehenen  Hauptgeleise 
durchscluiiitlieh  von  7725  Zügen,  der  mit  Eisen- 
schienen  versehenen  von  0175  Zügen  befahren 
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werden.  Unter  der  Annahme,  dafe  8t«hlschienon 
einer  Heansprucbang  durch  200000  Züge,  EUen- 
Bchienen  einer  solchen  durch  70  000  Züge  wider- 
stehen, würde  — einen  gleichen  Verkehr,  wie 
den  für  das  Etatsjahr  1902  veranschlagten, 
auch  für  die  folgenden  Jahre  vorausgesetzt  — 

die  Dauer  der  Stahlsdiienen  auf  = rund 

7/2o 

70  000 

20  Jahre,  die  der  Eisenschieiien  auf  „•-»=  =rund 

ÜD5 

11  Jahre  anzunehmen  sein. 

Für  die  Ernenerung  werden  gegenwärtig 
ausschlierslicb  Stahlschienen  verwandt , deren 
Neuwerth  durchschnittlich  zu  rund  120  ,H  für 
die  Tonne,  bei  einem  mittleren  Gewichte  von 
30  kg  für  1 ra  Schiene  anzunehincn  ist.  Das 
durchschnittliche  Gewicht  der  auszuwechseluden 
ulten  Schienen  ist  zu  rund  31  kg  für  1 m und 
der  Materialw'erth  zu  rund  73  -S  für  die  Tonne 
angesetzt. 

Um  hiernach  den  Werth  der  jetzigen  Suibl- 
schienengeleise,  nach  .Abzug  des  künftigen  .Alt- 
wertbes  derselben  durch  sechsundzwauzigmalige 
Rücklagen  zu  decken,  imifs  die  Jahresrückliige  x 
in  einer  Höhe  erfolgen,  welche  sich  bei  Amuthme 
des  Ziiisfufscs  von  3^«  uua  der  Gleichung 

ergielit. 

In  illinlicher  Weise  emiittell  «ich  die  erforder- 
liche JahrearDcklage  für  die  EUenachieneu  zu: 

2, 1127  (36. 120  - 31. 73). 0, 035  _ 

> = (1.035)  «^1 

b)  Nebengeleise.  Auf  säraiutlichen  Neben- 
geleisen , deren  Länge  im  Jahresdurchschnitt 
rund  16  829  km  betrügt,  soll  nach  der  Veran- 
schlagung eine  Betriebsleistung  von  rund 
15021  000  Kangirstunden,  also  ruud  0,90  Rangir- 
stnnden  für  1 m Gelds,  stattfinden.  Wird  der 
Schienenverschleifs  mit  Rücksicht  darauf,  dafs 
zu  den  Nebengeloisen  im  allgemeinen  die  in  den 
Hauptgeleisen  ansgew'echselten  Schienen  Ver- 
wendung finden,  bei  je  12  Rangirstnnden  zu 
I m Geleis  angenommen,  so  ist  die  mittlere 
Dauer  der  Schienen  in  den  Xebengeiei.sen  zu 

j^  = rund  13  Jahren  zu  rechnen. 

Der  Werth  der  zu  Nebengeleisen  noch  brauch- 
baren Schienen  ist  zu  rund  90  f.  d.  Tonne, 
der  spätere  .Altwerth  zu  rund  58 cA  veranschlagt; 
das  anfängliche  Gewicht  von  rund  32  kg  f.  d. 
Schiene  wird  auf  dnrchschnittlich  30,5  kg  sinken. 

Hiernach  ermittelt  sich  der  Rücklagesatz : 


- = 353  000  Jf. 


, _ 2 . 16829 ^32 . 90  — 90,5 . 68) . 0,03ö 

* (iVa«)‘*^T  " 


= 2321000  «. 


Für  die  Emenemug  der  Schienen  sind  im 
Eut  nach  Abzug  der  für  die  zn  gewinnenden 
Schienen  anzanebmenden  Werthe  10  114  000  tAf 


vorgesehen,  gegenüber  der  erforderlichen  Rück- 
lage also  mehr: 

10  114  (KX)  — (4  379  000  + .35:1 000  + 2 321  000) 

= 3061000,#. 

{ 2.  Kleiiieisenzeug.  Das  für  die  Hanpt- 

1 und  Nebengclcisc  zu  verwondondo  Kleineisenzeug 
I hat  nach  dem  Mittel  der  verschiedenen  Oberbau- 
[ Systeme  ein  anningliches  Gewicht  von  rund 
19,7  l für  I km  Geleis,  während  da»  Gewicht 
; des  aiiszuwechselnden  alten  Materials  zu  rund 
j 10  t für  1 km  Geleia  zu  rechnen  ist.  Der  Neu- 
1 werth  des  Kleineisenzeugs  ist  iin  Durchschnitt 
I zu  rund  137,50  der  Altwertli  zu  rund  6.3 
f.  d.  Tonne  veranschlagt.  Die  mittlere  Dauer 
, des  KleineUonzetigs  ist  auf  20  Jahre  unzunehmen. 
Der  erforderliche  Rücklagesatz  ergiebt  sieh  dem- 
nach für  die  vorhandenen  61928  km  Haupt-  und 
Nebengeleise  zu: 

61 928(19,7. 137,5 -10. 6.3). 0,035  , 

: , 1,035)« -1  =4551000..«. 

Der  Unterschied  gegen  den  für  die  Erneuerung 
vorgesehciieu  Betrag  beläuft  sich  auf: 

7 456  000  — 4 53 1 000  = 2 905  ÜOO  M. 

3.  Weichen.  Die  Zahl  der  im  Jahresdurch- 
schnitt vorhandenen  Weichen  beträgt  115  000 
Stück,  die  durchschnittliche  Dauer  einer  Wefche 
erfahnuigsgernäfs  14  Jahre.  Der  Neuwerth  einer 
I Weiche  mit  Kleineisoiizeng  ist  zu  rund  900 
der  Altwerth  zu  rund  140  'Ji  angenommen. 
I Die  erforderliche  Jahresrücklage  ermittelt  sich 
i hiernach  ans  der  Gleichung: 
i 115  000(900—  140). 0,035  . . . . 

, (1,(W5)»-I  =4  044  000.«. 

j Für  die  Ernouernng  der  Weichen  sind  nach 
I Abzug  des  .AUwerthes  vorgesehen  5528  000  v4, 
gegenüber  der  erforderlichen  Rücklage  also  mehr 
5 528  000  — 4 914  000  = 531000,#. 
j 4.  Schwellen.  Von  den  im  Jahresdurch- 
j schnitt  61  928  km  umfassenden  Haupt-  und 
j Nebengeloisen  sind: 

j 45  270  km  mit  hölzernen  t^ucrschwcllen, 

j 15  303  „ „ eisernen  Quersehwellen  und 

' 1 355  q .,  eisernen  Langscli wellen 

versehen.  Die  Erneuerung  Langschwellen- 
oberbaues  erfolgt  künftig  unter  Verwendung 
eiserner  Querschwellen. 

a)  Hölzerne  Querschwellen.  Auf  1 km 
Geleise  sind  rund  1300  Stück  Schwellen  zu 
recliDcn,  der  Werth  einer  Sehwelio  unter  Be- 
! rticksichtigung  des  AUwerthes  ist  zu  rund  3,90 
I veranschlagt;  die  Dauer  hölzerner  Schwellen 
ist  im  .Mittel  auf  15  Jahre  anznnehincu.  Der 
für  dieselben  erforderliciie  Rücklagesatz  findet 
sich  also  aus  der  Gleichung: 

1 45  270 . 1.3(K) . 3,90 . 0,035  . , , 

=■  = ” (1,005)  .»"T 

I b)  Eiserne  Quersch  wellen.  Nach  den  seit- 
I hörigen  Erfahrungen  kann  dio  Dauer  der  eisernen 
Schwellen  zn  15  Jahren  angenommen  werden. 


= 4 944  000.^. 


= 11  896  000 
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Auf  1 km  Geleia  sind,  wie  vor,  1300  Qiier- 
sfhwelleu  zu  rechnen;  der  zeitige  BeschafFnngs- 
werth  einer  eisernen  Querschwelle  ist  zu  0,50  • 4if, 
ihr  künftiger  Altweiih  zu  rund  2,80  .K  und 
der  Altwertli  der  eisernen  LangschwelUm  zu 
rund  30o0  * ^ für  1 km  veranschlagt.  Der  er- 
forderliche RUcklagesntz  findet  sich  hiernach: 
_ [15303.i::t00.3,70f  1.355(1300. 6.50- 30t  K»]  .0.035 
^ ^1,035)'*— 1 

= 4 198  000 

Für  die  Erneuerung  der  Schwellen  sind  im 
Etat  nach  Abzug  des  Altworthes  derselben  vor- 
gesehen 19  767  000  also  gegenüber  der 
erforderlichen  Rücklage  mehr: 

19  767  000  — (11  896  000  4 4 198  (KW)  = 3 673  000 

5.  Locomotivou.  Die  Gesammtleistnng 
einer  Locomotive  ist  auf  800  000  Locoinotiv- 
kilometer  angenommen  worden.  Der  für  das 
Etafsjahr  1902  veranschlagten  Jahresleistung 
von  38  100  Locoinotivkilometer  für  1 Locomotive 
entsprechend  ist  daher  die  Dauer  einer  Locomotive 
mit  darchschnittlich  21  Jahren  in  Ansatz  zu 
bringen.  Wahrend  dieses  Zeitraumes  sind  jedoch 
noch  besonders  zu  ernencrii  1 Fenerbnehse  und 
l Satz  Siederohre,  sowie  3 Satz  Radreifen.  Nach 
Abzug  des  Altwerthes  stellt  sich  in  üeberein- 
stimmung  mit  der  Etatsveranschlagnng  der  gegen- 
wüj'tige  Neuwerth  einer  Locomotive  durchschuilt- 
Hch  zu  43  050  1 kupfernen  Fedembüchse  zu 

1900  1 Satzes  Siederohre  zu  1400  -4f, 

1 Satzes  Radreifen  zn  900  <//. 

Die  .Tahresrncklage  berechnet  sich  hiernach : 


a)  für  die  Locomotive  ohne  die  Thoile 
j (4^1050  -4200). 0,035 

h)  für  die  FeoerbüchseD  und  Siede- 
rohre, entsprechend  einer  Dauer 

von  10,0  Jahren.  ■ 

«)  für  die  Radreifen,  entKprerhrnd  einer 

T.  eoRii.  900.0,035 
Dau.TV.6,25Jnhrvn  „„35)a.2s_, 


= 1283,61 


= 265,46  , 
= 159,17  . 


zusammen  für  1 Locomotive  ....  1708,14  ,4i 

oder  für  I Loconiotivkilumeter  = 0,(.448 

• o8  lüü 


Die  gesummte  Rücklage  für  das  Etatsjahr 
1902  betrügt  demnach  bei  516  000(H»ü  Loco- 
motivkUomoter: 

6l6(KM)0Ü0.0,O148  = rund  23  117  000 


Für  die  Erneuerung  der  Loconiotiven  uebst 
Ersatzstücken  sind  für  das  Etatsjahr  1902  nach 
Abzug  des  .Altwerthes  des  gewonnenen  Materials 
veranschlagt  rund  29  180  000  .Ä,  also  den  be- 
rechneten Rücklagen  gegenüber  mehr: 

29  480  000  — 2;n  17  000  = 6 363  000 


6.  Personenwagen.  Die  Gfsammlleistung 
eines  Personenwagens  ist  zu  3 1OOO00  Achs- 
kilometer angenommen  worden.  Der  für  das 
Etatsjahr  1902  veranschlagten  Jahresleistung  von 
1 1 i 000  Achskilometer,  für  1 Personenwagen  ent- 


sprechend, lat  die  Dauer  eines  Personenwagens  mit 
durchschnittlich  28  Jahren  in  .Ansatz  zu  bringen. 
Während  dieses  Zeitraumes  sind  jedoch  noch 
3V«  Satz  Ra.lreifen  besonders  zn  erneuern. 

Die  Kosten  eines  Personenwagens  nach  Abzug 
des  .Altwerthes  sind  nach  Mafsgabe  der  bei  der 
Etatsveranschlagung  angenommenen  Einheitssätze 
zu  12  520  1 Satzes  Radreifen  zu  240  ,.M 

angonommen. 

Hiernach  berechnet  sich  die  Rücklage: 

a)  für  den  Personenwagen  ohne  Rad- 

(12  520  — 240).  0,036 

b)  fürden  Radreifen,  entsprechend  einer 


- 265.2<)  ^ 


n w 210.0,035 

Dauer  von  6,22  Jahren  7^  — t 

(1,0.45)*^^— 1 


35,21 


oder  für  1 Achskilometer 


:KX),60 
= 0,0027  .M. 


zusammen  für  l Personenwagen 
300,50 
lllOÖÖ 

Die  gesaramte  Rücklage  wurde  demnach  für 
das  Etatsjahr  1902  bei  2 746  700000  Achs- 
kilometer der  Personenwagen  betragen : 

2746700000.0,0027=  rund  7416000  ,H. 

Für  die  Erneuerung  der  Personenwagen  und 
Ersatzstücke  sind  für  das  Etatsjahr  1902  nach 
Abzug  des  Altw'erthes  des  gewonnenen  Materials 
rund  10  417  000  U veranschlagt,  also  den  be- 
rechneten Rücklagen  gegenüber  mehr: 

10417000  — 7 416000  = 8001 000 
7.  Gepäckwagen.  Die  Gesammtleistnng 
eines  Gepäckwagens  ist  zu  3 700  000  Achs- 
kilometer angenommen  worden.  Der  für  das 
Etatsjahr  1902  veranschlagten  Jahresleistung 
von  108  100  .Achskilometer,  für  1 Gepäckwagen 
entsprechend,  ist  die  Dauer  eines  Gepäckwagens 
zn  rund  34  Jahren  in  Ansatz  zn  bringen. 
Während  dieses  Zeitraumes  sind  jedoch  noch 
4 Satz  Radreifen  besonders  zu  erneuern. 

Die  Kosten  eines  Gepäckwagens  nach  Abzug 
des  Altwerthes  sind  nach  Mafsgabe  der  bei  der 
Etatsveranschlagung  augenommenon  Einheits- 
Bütze  zu  7420  l Satzes  Radreifen  zu  240 
angcDommcn. 

Hiernach  berechnet  sich  die  Rücklage; 

a)  für  den  Gcpäckwaaen  ohne  die  Rad- 

(7420  - 240)  . (»,(^5 
reifvn  ....  “"(-1,0)5)  "»•— 1 

b)  für  die  Radreifen,  entsprechend  einer 


= 113.16.« 


Dauer  von  6,8  Jahren  = 31.88 

’ (l,033)'O*  — 1 


oder  für  1 Achskilometer 


. 145.04  .« 
= 0,0013 


zosammen  für  1 (Tejiarkwagen 
145.04 
108  100 

Die  gesaramte  Rücklage  würde  demnach  für 
das  Etatsjahr  1902  bei  711  400  000  Achskilo- 
inetor  der  Gepäckwagen  betragen: 

711  400000.0,0013  = rund  925000 
Für  die  Erneuernng  der  Gepäckwagen  und 
Ersatzstneke  sind  für  das  Etatsjahr  1902  nach 
.Abzug  des  .Altwerthes  des  gewunnenen  Materials 
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rund  1570  000'.^  veranachlagt,  also  den  be- 
rechneten Rücklagen  gegenüber  mehr : 

1 570  000  — 025  (KX)  =*  645  000  . 0.. 

8.  Güterwagen.  Die  Leistung  eines  Güter- 
wagens ist  zu  1200  000  Acbskilomerer  an- 
genommen worden.  Der  für  das  Etatsjahr  19(t2 
veranschlagten  .fahresleistang  von  ruud  33  700 
Achskilometer,  für  1 Güterwagen  entsprechend, 
ist  die  Dauer  eines  Güterw  agens  zu  rnnd  36  Jahren 
in  Ansatz  zu  bringen.  Während  dieses  Zeit- 
raumes sind  jedoch  noch  2Vt  Radreifen 
besonders  zu  erneuern. 

Die  Kosten  eines  Güterwagens  nach  Abzug 
dea  Altwerthes  sind  nach  Mafsgabe  der  bei  der 
Etatsveransrhlagung  angenommenen  Einheitssätze 
zu  2745  1 Satzes  Radreifen  zu  240  -M 

anzunobmen. 


reifen 


Hiernach  berechnet  sich  die  Rücklage: 
•)  für  den  (iiiterwagen  ohne  die  Kad- 
(^45  — 240)  . 0,0^ 

‘ (1,035)«  — 1 

b)  für  die  KAdrvifcD,  entsprechend  einer 
T.  240.0,035 

»aoervon  10,29  Jahren 

ZQsammen  für  1 Güterwagen  . 
oder  für  l Achskilometer 

83,700 


- 36,78  # 

= 19,78  „ 
55,50 

= 0,0016  a#. 


Die  gosammte  Rücklage  würde  demnach  für 
das  Etatsjahr  1902  bei  9 940400000  Achs- 
kilometer der  Güterwagen  betragen: 

9 940  100  000.0,0016  = rund  15905000./'. 


F'ür  die  Erneuerung  der  Güterwagen  und 
Ersatzstücke  sind  für  das  Etatsjahr  1902  nach 
Abzug  des  .Altwerthes  des  gewonnenen  Material.^ 
rund  14878000  veranschlagt,  also  der  be- 
rechneten Rücklage  gegenüber  weniger: 

1590Ö  000  - 14878000  = 1027  000 


Wiederholung. 


L 4^^  o 

I»  3<|j“ 

i?t:s 
Zit-ih 
«*■1^  »•' 

A 

Dl» 

Röckl»ae 

würde 

b»lr*^es 

A 

Dl«  Kmeurniuir 
betragt  »Uo 
oiobr  wrnlgrr 

«1»  die  «rfordertkb» 
Rflckiftgp 

A A 

Schienen 

10114000 

705.3CH,)0 

3061000 

Kleioeisenzeug  . 

7456000 

4551000 

29lX>OQO 

— 

Weichen  .... 

5628000 

4944(X)0 

5H4(XH1 

— . 

Schwellen  .... 

19767000 

iwmooo 

367;30(X) 

— 

Loeomotiven  . . 

29480000 

23117000 

630:kMX) 

Persooenwajron  . 
Gej^k-  and 
Ofiterwa^^ . . 

10417000 

74160CXI 

BOUKMM) 

— 

16448000 

16830000 



382000 

Kusammeo 

99210000 

80005000 

196ö7tXX>  382000 

19205lM)O 

— 

1 

X.  Zusammenstellung 

der  veransclilagleu  (tesammtbeschafTungen 
an  eisernen  Oberbanmaterialien,  Kohlen 
und  Koks« 


' 

Es  sind  veranschlagt; 

1 

« IV.  'S  J o 

üawlebt  c^S 

knateo-  2 Jt  * 

TOB  1 — ä X 

b»»r«f  e TOD  ' ^ 

t a .A 

OberbauraatcnalieiL 

1.  Scliienen 

> 2.  Kleincisenzetig  . . . . i 
3.  Eiserne  l#ang-  und  Quer- 
schwellen   

187  530  22  552  OtK)  120.:^ 
75  440  10615  000  140,7 

Ur>4i«l  11  419000111,4 

Zusammen  Oherbaumate- 
rialien  ansschliefsHch 

Weichen 

4.  Weichen  nebst  Zubehör 

8Ö5  4<i0  44  6Se  000  — 

- i 6 720  000  — 

j Zusammen  I.  Oberbaumate- 
rialien 

— 51312  000  — 

Kohlen  und  Koks. 

A.  Sklokoblrn. 

1 Westfalischer  Bezirk . . . 
! Oberschlesischer  Bezirk 
Niederschlesischer  Bezirk. 

Saarbezirk 

Wurm-  und  Indebezirk . . 
Sonstige 

1 

! 

2 H44  !*20  30  774  100  10,82 
2 2l0  260  2(KU2  0O0  9,07 
197  660  2 257  30011,42 
218  950  3 387  4iM)  13,61 
119530  I 3602iKni,3H 
12  660  125  700  9,93 

Summe  A . . 

3 633  »HO  57  046  700  10,285 

B.  Slalakohleabrlketu. 

j Westfälischer  Bezirk . . . 
Oberschlesischer  Bezirk  . 
Sonstige 

1 

623  11"  7 689  20(U2,34 
7:3  380  711  800  9,70 

39  080  671  001117,17 

Summe  B . „ 

735  570  9 072  000  12,33 

1 C.  Kok«. 

Westfälischer  Bezirk  . . . 
' Niederschlcsiseher  Bezirk  . 
1 Sonstige 

35,570  6i»l  400  19,44 
29  540'  633  600  21,45 

4 420  87  100  19,71 

Summe  C . . 

69  5:30  1 412  UX)  20,31 

i T>.  Hr«iinknlilrn  ond  ÜrAnn' 

kobknbrikett«, 

145  150  1 2t»6  m)  8,98 

Zusammen  II.  Kohlen  und 
Koks , 

6 584  230  69  727  000  10,59 
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Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  w&hrendi 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

23.  Januar  IJHri.  Kl.  7 n,  K 7808.  Walzt*  für 
Walzwerke  mit  getrenntem  Walz-  und  Kemk'*r|ier. 
iCi&en-nnd  flartj^lswerk  «Concordia“,  Inhaber:  (i.  Ber- 
thelen  & P.  Gue'^mann,  G.  m.  b.  II..  Hameln. 

Kl.  iOa,  K 215430.  Heheizuns^verl’aliren  für  Koks- 
öfen. Alfred  Kunow.  Berlin,  Köthenerstr.  H/0. 

Kl. 24a,  P 12401.  Besebirkunjrsvorriehtunir.  James 
Proctor,  Biindey,  Kn^l.;  Vcrtr.:  R.  Deifnler,  Pat.-.\nw., 

J.  Maeraeckf  und  Fr.  Deifslcr,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  40f,  I)  11340.  Loth-,  Schweifs- und  Sebnielz- 
kolben.  George  Krederirk  Dinsmore,  Ihiston;  Vertr. : 
Aujiust  Kobrbach,  Max  .Meyer  und  Wilhelm  Bindewald. 
Put.-.\nwälte,  Erfurt.  j 

Kl.  40  f.  H 24  421.  Blechplntten  • Biegemaschine  j 
für  Rohrenfahriciitionszweeke.  (ieorge  John  Hoskins, 
Sydney;  Vertr.:  Hugo  Patuky  und  Wilhelm  Pataky,  I 
Berlin  N W.  0.  ' 

KJ.  ÖOa,  H 2404U.  Kniehebel  - Brikeltpre><ie. 
Alpbons  Hcinze,  Magdeburg,  Thhinsberg  47  .50. 

27,  Januar  ItHrj.  Kl.  7 b,  B 28  012.  .Maschine 
zur  Herstellung  kontseher  Rohre  aus  einem  oder 
mehreren  keilförmigen  Hlecliätreifen ; Zus.  z.  .\nm.  H 
27 ‘J5-4.  Emil  Bock,  (HiercAssel  b.  Düsseldorf. 

Kl.  10  a,  ß 2H.520.  Vorrichtung  zum  Zusummen- 
pressen  von  zu  verkokender  Kultle  vor  ihrer  Einfüh- 
rung in  den  Koksofen.  F.  ten  Brink.  Godt*sherg. 

Kl.  Ifta  E 7118.  V'erfahren  zum  Biikettiren  von 
pulverförniigen  Stoffen,  insbesttndere  von  Erzen.  Thomas 
Alva  Edison,  Üewellyn  Purk.  \'.  St.  Vertreter: 
Arthur  Haermann,  Pat.-.^nw.,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  24  a,  B 21Hh52.  Feuerungsanlage.  Willy 
Busse,  Berlin,  Bemauerstr. 

Kl.  27  b,  V 3*551.  (‘ylindergebläsemnschine  mit 
an  den  ('yliiidereuden  ungeordneten  Ausgleirhrüumen. 
Vereinigte  Maschinenfabrik  .Augsburg  uud  Mascliinen- 
baugesellschaft  Nürnberg.  A.-tr..  Nürnberg. 

Kl.  40 f,  N 5.5:4B.  .Maschine  zum  Biegen.  Stauchen. 
Srhweifsen  untl  Absclieeren  von  .Stab-  und  Faconeisen. 

F.  Neuhauer,  Parcliim. 

30.  Januar  1Ö02.  KI.  la,  Z 3204.  Vorrichtung  zur 
Beförderung  des  Entwässerns  von  lettenreichera 
Kohlenklein  in  Aufbereitungsbehäiltern  für  Kolilentrübc. 
Richard  Zörner,  Malstatt  b.  Saarbrücken. 

KL  31c,  W 17172.  Fulirbare  und  selb.^lthätig 
kippende  (iicfipfanne.  Kilgar  .Arthur  Weimer.  Lebunon, 
Penns.,  V,  8t.  A.:  Vertreter:  Fude,  Patent • Anwalt, 
Berlin  NW. 

Kl.  40a,  A 7305.  Zinkschaohtofen  mit  gekühltem 
Gestell.  John  Armstr<»ng.  London;  Vertreter:  Henry 
E,  Schiniiit,  Pat.-Anw.,  Berlin  .8W, 

Kl.  40a,  H 25705.  V'erfahren  zum  Kaffiniren 
und  Giefsen  von  Zink.  Emil  Herter,  Beuthen  O.-S., 
Bahnhofstr.  38. 

Kl.  40li,  A 8270.  HIeehtrennmuschine.  Robert 
Auerbach,  Saalfeld  a.  Saale. 

Kl.  49b,  W 17i»21.  Einrichtung  au  Stanzen, 

Si  heeren  u.  dergl.  zum  t.iehrungsschneiden  von  Fa«;on- 
eisen.  Werkzeugmuschinenfabrik  .A.  Scharfl's  Naclif., 
München. 

9.  Februar  1002.  Kl.  1 a,  B 28310.  Hvdraulische, 
einfach  oder  doppelt  wirkende  Setzmaschine.  Fritz 
Baum,  Hern«  i.  W. 


Kl.  1 a,  Sch  16858.  V'orrichtung  zur  Anfhereitung 
von  Erzen,  Kohlen  und  dergl.  in  einem  anfsO-igenden 
FlUssigkeitsstrorae  mit  nach  oben  hin  abnehmender 
Geschwindigkeit.  Henri  Schepens,  Termonde,  Belg.; 
Vertr.:  Maximilian  Minlz.  PaL-Anw.,  Berlin  W.  <>4. 

Kl.  lüa,  Sch  16203.  V'erfahn*n  zum  V5rladen  von 
Koks.  Johann  Schürmann.  Bochum,  Zeche  Friederika. 

Kl.  24a.  R 15705.  Keuernng  mit  einem  über  den 
Brennrosi  angeordneten  Entgaaungsrost.  Friedrich 
Uuschraeier,  Tlörde. 

Kl.  40h,  G 14302.  Maschine  zur  Herstellung  von 
Ketten;  Zus.  z.  Pat.  104581.  Societ4  E.  Giraud  & Cie., 
Doulainconrt;  Vertr.:  Eduard  Franke,  Pal. -Anw., 
Berlin  NW.  6. 

GebrnQchiiiiiaaterelnirtMniBffeii« 

27.  Januar  1002.  Kl.  I h.  Nr.  167  003.  Vor- 
richtnng  zum  Wiedergewinnen  von  Spritz-  und 
Sehlackeneisen,  bestehend  aus  einem  Pochwerk  und 
einer  Magnetauffangtrommel.  ffscar  Meyer,  Göppingen. 

Kl.  7e,  Nr.  1*36038.  Ans  Matrize  und  Patrize 
hesleheinles  Werkzeug  zum  Biegen  der  Scheerenhlfltter 
mit  halbrunder  und  scharfkantiger  Vertiefung  in  der 
Matrize  sowie  entsprechend  geformter  Stempel  an  der 
Patrize.  T.  Th.  Frielinghaos*,  r Kotthau.serlieide  bei 
Vörde  i.  W. 

j Kl.  7e.  Nr.  16*5  030.  Ans  Matrize  und  Patrize 
I bestehendes  Werkzeug  zum  Formen  der  Scheerenblätter 
mit  convexem  Matrizentheil  und  entsprechen<l  concav 
gefi»rmteni  Patrizentheil.  (5.  Th.  Frielinghaus,  Kott- 
hauserheide  b.  Vörde  i.  W. 

Kl,  24f,  Nr.  167  218.  Roststab  mit  seitlich  schräg 
gerlchtel4*n,  in  gleicher  Richtung  angt'^ordneton,  gegen 
einander  versetzten  Rippen.  Kölner  Eisenwerk  und 
Rheinische  .Apparnte-Bau-Anst.,  (f.  m.b.  H.,  Brühl  b.  Köln. 

Kl.  21  f,  N'r,  167  210.  Hoststab  mit  aeitlieh  schräg 
gerichteten,  untereinander  parallelen  Rippen.  Kölner 
Eisenwerk  und  Rheinische  Appsrate-Ban-Anstalt,  U.  m. 
b.  H..  Brühl  b.  Köln, 

Kl.  27 0,  Nr.  167  180.  Cylinder- Blasebalg  mit  an 
dem  iinfseren  Ende  des  einen  Armes  eines  Doppel- 
hebels  angeordoetem  Gewicht  und  Feder  über  aem 
Blasehulg.  Köln- Ehrenfelder  Geldäsefabrikfund  Eisen- 
giefserei  (toUhelf  Berger.  Köln-Ehrenfeld. 

3.  Februar  1002.  KI.  la,  Nr.  167  438.  Kiesel- 
durchwurfsieb  nach  Gebrauchsranstcr  164  433.  dessen 
Streckmetalltafei  in  einem  mit  Eisenstäben  verbundenen, 
geschlitzten  Eisenrohr  befestigt  ist.  Carl  Treeck, ^Dort- 
mund. Burgwall  18. 

Kl.  la,  Nr.  167403.  .An*  einzelnen  Platten  zu- 
i satiinieugeschichteter  Rost  oder.Siebhoden,  insbesondere 
für  .Vufhercitungsmaschinen  heiapicUweise  Kollergänge 
und  dergl.  Paul  Fischer,  Aue  i.  Erzg. 

Kl.  7c.  Nr.  167  761.  Pnnzmaschine  mit  im  LagiT- 
gesicU  «lurch  Feder  und  rotireuden  Excenter  den  Punz- 
hammerauf  und  ah  bewegender  Hülse.  Wilh.  Ondenoge, 
Düsseldorf,  Jacobigasse  8. 

Kl.  7e,  Nr.  167  580.  .\ua  einem  Stück  Stahlblech 
bestehende  Sense,  deren  Hamme  durch  eine  Abkröpfnng 
de**  Sensi‘nblatt4*Ä  gebildet,  und  bei  welcher  das  letztere 
mit  Lungsrillcn  versehen  ist  V^ictor  Czermak,  JenbÄ<*h: 
\%‘rtr.:  G.  Dedreuxu.  A.  Weickraann,  Pat- .Anw.,  .M  iinchen. 

Kl.  7f.  Nr.  167  72.3.  Ra<ischoiben -Walzwerk,  hei 
welchem  die  Walzen  mittels  hydraulischer*  Cylinder 
gegen  die  zu  walzende  Scheibe  gedrückt  und  zurück* 
' gezogen  werden  und  das  Andrucken  der  seitlichen 
Konischen  Walzen  zwanglaahg  durch  einen  und  den- 
selben t'ylinder  erfolgt.  Märkische  Mosoliiuenbau- 
Austalt  vormals  Kamp  in,  Co.,  Wetter  s.  R. 


OlQlii^eu  uy 
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Deutsche  Reichspatente. 

EI.  80e,  Nr.  124  S65,  vom  12.  Ueceniber  1900. 
Friedrich  von  Hadeln  in  Hannover.  Staitb- 
eammler. 

Bei  diesem  Staubsammler  treten  die  staabhalti.^on 
<»ase  in  eine  den  Scliomstein  nm^^bende  nngrdrtni'je 
Kammer,  deren  Querschnitt  durch  Vcrgrofscrung  ihrer 
Höhe  stetig  xunimmt,  so  diifs  sieb  die  Gei^chwiniiigkcit 
der  za entstaubenden  Gase  stetig  verringert.  Diese 
Kaimiier  ist  durch  eine  mit  Durchhrecliungen  ver- 


Tm  silmmtliclje  Wan<le  möglichst  schnell  von  dem 
nbgesetzten  Staube  zu  rtynigen,  sind  lÜe  R»ihmi-ii  in 
dem  Kanäle  aufgrhiingt  und  miten  durch  St:ing«*n  odri’ 
dergleichen  miteinander  verbunden,  mittels  deren  sie 
von  oufseD  geschüttelt  werden  kennen. 

Kl.24r,  Nr.  lä44R!i£,  vom  G.  Kebrnar  Fiehct 

Ä He. urtey  in  Paris.  Gaserzeuger. 

Im  unteren  Tlieilo  des  (.4nscrzeugers  ist  einHIohl- 
kegcl  Ic  mit  Oeflnungen  o vorgesehen.  Unter  dem 
Hühlkegel  bi'liiidet  sieh  ein  unten  otfener  Trichter 
/.ur  Aufnahme  der  Asche.  Durch  e wird  erhitzte, 


sehene  Zwischenwand  ^ in  zwei  Thcilc  d und  e getheilt: 
in  den  ersteren  treten  die  stauhhaltigen  Gase  ein  und 
durch  die  Unterbrechungen  der  Zwischenwand  f all- 
mählich in  den  oberen  Theil  e,  aus  dem  sie  sehlicrslieh 
durch  die  Oeffnuiig  i in  den  Schornstein  entweii  hcn. 
Brr  Staub  scheidet  »ich  in  dem  Kanal«*  d ab;  die 
Zwischenwand  f verhindert  ein  .\ufwirbeln  des  ab- 
gelagerten Staubes  und  lUnüberreifsen  desselben  in  den 
oberen  Kanal  e. 

Kl.  406)  Nr.  134670,  vom  IG.  Deiemhcr  IGUU. 

Schröder  in  Burg  a.  d.  Wupper.  Antrieb 
für  S^mieriepreeeen. 

Der  Antrieb  der  S«bmiedcpressc  erfolgt  unter 
ZwiicbensehaUnng  einer  Kvibungskui'pliing,  um  deren 
eine  mit  dem  Zalinrädergetriehe  d«T  Presse  verbumlene 
Kapplnngsseheibe  ein  Bremsband  gelegt  und  derart 
mit  der  Einrückvorrichtting  der  Kupplung  verbunden 
ist.  (lafs  das  Bremsband  durch  das  Einrückeu  der  Kiipp- 
laog  gelöst  and  durch  das  AnsrUcken  derKelben  un- 
gezogen wird  und  dadurch  die  Srhiniedcptcsse  zu 
•ofortigem  Stillstände  bringt. 

kl.  50«)  Nr.  1341(66)  vom  14.  März  IIHX).  Julius 
Alhcrt  Elaner  in  Dortmund.  Vorrichtung  irwm 
Kntntauben  ton  Gaten  ^ hetondert  Gichtgasen,  unter 
Benutzung  von  durcMtroehenen  Querwänden  mit  ivr- 
getzten  Dugrhbreehungen. 

In  dem  Kana],  welchen  die  zu  entstanbenden  Gicht- 
gase zu  durchstreichen  haben,  ist  ein  System  von  Quer- 
wänden angeonlnet,  welche  mit  gegeneinander  ver- 
setzten Durchbrechungen  versehen  sind,  so  daf»  die 
Gase  »ich  bei  jeder  Querwand  theilen  nnd  bei  »ler  | 
Däi-Iisten  Qnerwan«!  auf  die  zwischen  den  Dureh- 
brechangen  liegenden  Wandthoile  stofseu. 

Da»  Neue  an  einer  derartigen  Kntstanbnug-i-  ' 
Vorrichtung  besteht  nnn  darin,  dafs  jede  t^ucrwaml  on» 
^'trrifen  von  Wellblech  oder  dergleichen  gebildet  w ird, 
die  durch  einen  RAhin<m  znaaniniengelmltcn  werden. 
Die  ftherfläche  dieser  Streifen  ist  ztitn  besseren  Fest-  [ 
balteo^des  Staubes  fferifFelt,  punktirt,  gerippt  oder  in 
sonstiger  Weise  muh  gemacht. 


eventuell  mit  Wa>ser  gesättigte  Luft  eingeblasen.  Die 
gvbildct«‘ii  linse  suniim-ln  sich  unter  dem  Hohlkegel  k 
an  nn<l  verlassen  den  Gns*Tzeuger  durch  «/.  Schlnrke 
und  Asche  fallen  auf  die  unter  dem  Trichter  nnge- 
ordnete  Platte  x und  verhindern  hierdurch  einen  Aus- 
tritt von  Gm».  Durch  Drehen  d«-r  l'lntte  .t  mittels  der 
\S  elle  (I  wirii  die  Asche  u.  s.  w.  in  den  \Vnssersuni]«f  »r 
befördert,  in  welchen  der  den  Trichter  mngehrjide 
Behälter  n eintanclit. 

Kl.  7 b)  Nr.  134><1S)  vom  17.  Juli  1!KXJ.  Joseph 
Röttgen  in  Düsseldorf.  Ofen  zum  Erhitzen  oder 
Gtühen  ron  Hlechen  und  drrof- 

Eine  möglichst  gleichmhfsitre  Erhitzung  der  anf 
der  Herdfläche  h liegenden  Werkstücke  soll  dadnirli 
bewirkt  wi-rilen,  dui's  der  Hi-rd  h kn-isformig  gestaltet 


nnd  um  »eine  Mitlelaehsc  drehbar  eingerlehtet  ist. 
Mittels  Riuh-r  n läuft  er  auf  einer  Jschiene  6.  Der  An- 
trieb erfolgt  von  «leJii  RmK*  e an».  Zur  Verlilndernng 
de»  Eintieten»  d«*r  Heizgase  in  tien  Raum  unter  dem 
Hertle  h ist  eim-  kreisfönnige,  mit  Wasser.  Satid  oder 
dergl.  aiigcfiillte  Rinne  r vorgrselu-n.  in  welch«*  ein 
nhschliefsentler  Rand  n eintauchl. 

Kl.  7I>,  Nr,  134s36)  vom  3.  Jiinuar  Siege- 

uer  Eisenindustrie  .A.-G.  in  Siegen.  Verfahren 
zum  Temnern  ron  FeinbUchen. 

Die  fertig  gewalzten  Bleche  werden  in  Paeketen 
in  eine  PresM*  geln.o’ht  und  in  derselben  unter  Itrurk 
erkalten  gelass«  n.  Der  Drin*k  imilV»  grof»  sein,  dof» 
die  Blei  lie  überall  fest  aufeinander  liegen  und  kein»- 
Luft,  di»5  ein  veiscliiclcn  schnelle»  .\hkühlrn  *b  r Bleche 
bewirken  würde,  zwischen  sie  treten  kann. 
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33.  Jabrg.  Nr.  i. 


KI.  34n,  Xr.  134H90,  vom  9.  Februar  I9tK),  ♦ 
Dr.  Hans  WisUcenus  in  Tharandt  bei  Dresden  < 
und  J.  Isoarlisen  in  Dresden- Flauen.  Vor~ 
rkhtutfj  sur  yerdUnMunif  dtr  im  SchorntUin  auf’ 
nUigen'ten  IrtiM. 

Ucmäfs  diesem  Patente  soll  die  Srhädliobkeit  der  | 
Raurh^se  dadureli  vermindert  werden,  dafs  sie  bereits  , 
im  Srh«trnstein  stark  mit  frischer  Luft  verdünnt  werden. 
Zu  diesem  Zweck  ist  in  dem  eigentlichen  Schornstein 
injectorartig  ein  zweiter  niedrigerer  Schornstein  ein- 
gebaut, der  mit  einer  irrofsen  Zahl  von  düsenartigen, 
nach  verschiedenen  Kichtungen  hin  geführten  Durch-  ; 
brechungen  versehen  ist.  Durch  den  inneren  Schorn-  [ 
stein  wird  Gebläseluft,  Wasserdampf  und  dergleichen 
eingeführt,  die  durch  die  Düsen  austritt  und  sich  innig 
mit  den  in  den  äufseren  Schomntein  hochsteigemlen 
Rauchgasen  mischen. 

KU  7b,  Nr.  124937,  vom  22.Jnli  IIKX).  Hugo 
Kleinert  in  Inowrazlaw.  Blechglühoftn  mit 
mehreren  hintereinnnder  angeordneten  Knntmern. 

Der  Ofen  besitzt  zwei  oder  mehrere  hintereinander 
liegende  und  miteinander  verhondene  Kammern,  welche 
nacheinander  von  den  Heizgasen  der  Feuernng  durch- 
zogen und  in  der  Weise  mit  den  zu  glühenden  Hlechen 
beschickt  werden,  dufs  diese  zunärhst  in  die  hinterste,  . 
Uko  dem  Fuchse  am  nächsten  liegende  Kammer,  ein- 
esetzt  werden  und  hehufs  guter  Vorwärmung  und 
.\usDUtzung  des  Hrennstoifes,  den  Heizgasen  entgegen,  i 
^ämmtliche  Kammern  durchlaufen.  I 

KL49f,  Xr,  I24MU,  vom  25.  N'ovemher  UhtO. 
Ivobert  Berninghatis  \ Sohne  in  Velbert.  Biege’ 
i-irfahren  zur  /irzie/ung  rech/winiriiger  und  eeharfer 
Biegungslean/en . 1 

Der  zu  biegende  Theil  des  Arbeitsstückes  wird 
zur  Krzicluug  rechtwinkliger  und  scharfer  Biegung*- 
kanten  in  beliebigem  Win-  i 
kel  und  in  beliebiger  Curvc  I 
geradlinig  oder  gekrümmt  | 
derartig  vorgebogen,  dafs 
seine  Lunge  nm  so  viel  | 
großer  als  die  des  fer-  ‘ 
tigen  .Schenkels  ist,  dafs 
der  Uebersrhufs  des  Ma- 
terials zum  völligen  Ausrüllcn  der  Höhlung  einer  mehr- 
Iheiligen  Kormiiiatrize  ausreicliL,  wenn  er  in  letztere  i 
niedergeprefst  «»der  nieilergewalzt  wird. 

tH)ige  Figuren  veranschaulichen  lias  Arbeitsver- 
f ihren  in  schematischer  Darstellung. 

KL  7 b,  Xr.  124828,  vom  7.  August  IWK).  (»eorge 
John  Hoskins  in  Sydney.  A/neehine  zur  Her-  ■ 
8 Uung  von  Huhren  au$  gebogenen  MetaUplatten  durch  j 
lirriNtVoH9  ihrer  Bänder  mittele  Schließatangen,  I 

Jeties  Rohr  wird  aus  halbkreisförmig  gebogenen  j 
Phtten  hergestellt,  deren  Längskanten  schwalben-  | 


»(rliwaiiztörmig' vorgearheitet  sind  und  mit  letzteren 
in  mit  ents)>rechendeti  Längsnuthen  versehene  Stangen 
eil' relegt  und  durch  Pressen  in  kaltem  Zustande  ver- 
einigt w erden.  Die  durch  Bänder  e zusnniinengehtiltenen 
gebogenen  Platten  c werden  auf  dem  Wagen  n durch 
mit  dem  Duerhaupt  h verhandelte  Zugorgaiie  nhsutz- 
wei^e  über  den  festsleheuden  Dom  o,  Jer  mit  fest  an- 


Uet^oden  Gegeogesenken  p versehen  ist,  gesogen.  Nach 
jedem  Vorsenub  erfolgt  dann  durch  Hochgehen  des 
hydraulisch  bewegten  Stempels  k das  Umlegen  eine« 
entsprechend  langen  Thciles  der  Schliefsstangcn  q um 
die  verdickte  Kante  der  Bleche. 

KL  1 h,  Xr.  124690,  vom  2K  October  IHWi.  The 
Solphide  Corporation,  Limited  in  London. 
rorriVkli4o<7  zur  magneiiechtn  Aufbereitung. 

ln  dem  Behälter  u rotirt  eine  Trommel,  deren 
beide  Stirnflächen  c d ans  zwei  entgegengesetzt  mag- 
netisirten  Platten  aus  weichem  Kisen  bestehen,  während 


der  übrige  Theil  b der  Trommel  aus  nicht  magnetisir- 
harem  Material  gebildet  ist.  Anf  den  Platten  e und  d 
sind  Polslücke  c*  d'  befestigt,  die  «ich  nach  ihren 
Enden  zu  sowohl  bezüglich  ihrer  Breite  als  auch  ihrer 
Dicke  verjüngen.  Zweck  dieser  Einrichtung  ist,  auf 
der  ganzen  Lange  der  Trommel  ein  maguetischea  Feld 
von  UlH'rall  gleicher  Stärke  zu  erhalten. 


KL  1 b,  Xr.  124691,  vom  2H.  October  IH99.  The 
sulphide  Corporation  Limited  in  London.  Vor- 
richtung zur  naiteen  magnetischen  Aufbereitung. 

Die  Magnrtspulen  m nnd  m'  der  magnetischen 
Trommel  sind  aufserhalb  de^  Behälters  a angeordnet 
und  die  die  Stirnflächen  der  Trommel  hildenden  Kerne 
der  Elektromagnete  in  den  Wandungen  des  Behälter»  a 
durch  StopflMichsen  ahg»>dichtet.  (Hierzu  vergl.  die 
vorige  Figur.) 

KL  491,  Xr.  124S98,  vom  4.  .lanuar  1899.  Samuel 
Heman  Thurston  in  Loug  Branch  (V.  St,  A.). 
Verfahre»  zum  Plaitireneines  Heialls  mit  einem  andern. 

Das  Verfahren,  welche»  insbesondere  zum  Plattiren 
von  Eisen  oder  Stahl  mit  Kupfer  dienen  «oll,  besteht 
darin,  dafs  da«  zu  plattirende  Metall  (Eisen  oder  StAhl) 
zunächst  sorgfältig  von  IList,  Fett  u.  a.  w.  gereinigt 
und  dann  mit  SchlägiTn  (Drähten  oder  Schnüren), 
welclie  an  ihren  wirksamen  Enden  ganz  oder  theilweise 
aus  dein  aufzubringetiden  Metall  (Kupfer)  bestehen, 
kräfti)»  und  fortgesetzt  geschlagen  wird,  bis  die  Thcil- 
chen  Ile«  letzteren  in  di«  Poren,  sowie  unterhalb  der 
Oberfläche  des  zu  plattirenden  -Metalles  eingetrieben 
und  mit  den  Theilchen  desselben  innig  vereinigt  sind, 
und  ein  aiiior{i)ier,  fest  an-  und  zuBammenhaftender, 
ununterbrochener  l’eberzug  gebildet  ist. 


KL  7b,  Xr.  124824,  vom  1.  September  1900. 
Carl  Twer  «en.  in  Cöln  a.  Rh.  Verfahren  zur 
Herelellunggeechiceifeter  Äökreii  kleineren  iMrchmeseere. 

I>er  scbweifswnmie,  ebene  Blechstreifen  wird  un- 
mittelbar aus  dem  Ofen  durch  ein  Mundstück  vorge- 
bogen und  hierauf  so  «clmell  zwischen  zwei  vcr»etit 
zu  einander  liegenden  Rollenpaaren  ohne  Zubülfenahme 
i'ines  Dorne«  hindiirchgezogen.  dafs  er  selbst  das  zweite 
liollenpnar  noch  mit  Schweifsteniperatur  passirt  und 
io  einem  Zuge  vor-  und  fertiggesenweifst  wird. 


c ..  >li 


15.  Februar  1902. 


Beriet  übtr  tn>  und  nuiländi^eh*  htUntt. 
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Kl.  7r,  Kr.  124 SS4«  vom  12.  Februar  1901.  George 
William  Green  in  Derby^  Engl.  Manehine  zum 
Ümbizgen  der  Ränder  gekrümmter  S^miedeisen-  oder 
StaklptaUen. 

In  dein  Oeatoll  a i8t  auf  dem  Kette  c'  in  Füh* 
rangen  d verschiebbar  ein  zweckinürsig  aus  zwei 
Hälften  bestehender,  als  Bett  für  die  umzabiegende 
Platte  dienender  Block  b angeonlnet,  welcher  nuttel» 
de«  hydraulischen  Kolben«  c gehoben  und  gesenkt 
werden  kann.  Feber  dem  Blocke  b befindet  sich  in  dem 
Gestell  (1  ein  festgelagerter  Block  f von  dem  Blocke  6 ent- 
sprechender Krümmung. 
.\uf  dem  oberen  Blocke  f 
führen  sich  in  sohwalben- 
schwansförmigen  Nuthen 
die  durch  Stempel  g be- 
wegbaren Blocke^’  und/’^ 
I)ic  za  biegende  und  hier- 
bei mit  Rändern  zu  ver- 
sehende Platte  wird  auf  den 
in  seiner  unteren  Stellung 
sich  befindenden  Block  6 
gelegt,  welcher  sodann 
durch  den  Kolben  c angehoben  wird.  Hierbei  treffen  die 
beiden  Hälften  6 gegen  die  festen  Schrägflächen  e und 
werden  durch  dieae  beim  weiteren  Hocli^hen  zu  einem 
tusammenbüngi'uden  Bett  zusammengesuioben.  anf  dem 
die  Blechplatte  durch  den  oberen  Block  / gebogen 
wird.  Hiernach  werden  die  beiden  Theüc  f'  und 
niederwärts  bewegt  und  die  Ränder  gebildet.  Durch 
Niederhewegen  des  Bettes  6 und  Hochgehen  der 
Theile  /■*  und  f*  wird  die  fertig  gebogene  Blec-bplatte 
vollkommen  freigelegt. 

Kl.lb«  Kr.  124688,  vom  2.  April  1899;  Zusatz 
zu  Nr.  I1Ö808;  vergl.  n^f&hl  nnd  Eisen“  1901  S.  475. 
Georg  Kontier  nnd  Ferdinand  Steiuert  in 
Köln  a.  Rh.  V'erfahren  und  yorriektung  zur  mag- 
nettzeken  Sekeidung,  inebesondere  ron  eekieachmagne- 
tieekem  Gut. 

Das  Arbeitsgut  wird,  statt  wie  hei  dem  Haupt- 
patente  auf  der  ansteigenden  Seite  des  Magnetsystems 
anfgegeben  und  auf 
dcrnsclheu  nach  auf- 
wärts befördert  zu 
werden . auf  dem 
Gipfel  oder  der  ab- 
steigenden Seite  des 
Syrern«  durch  den 
Trichter  aufgegeben 
nnd  wandert  nach  ab- 
wärts, wobei  das  uu- 
magnetische  Material 
sehr  bald  in  freiem 
Falle  abstürzt, wohiu- 
gegen  die  magneti- 
schen Geinengtheil- 
eben  durch  die  .Mag- 
nete m’  bis  m'  fest- 
gehalten und  bis  zur 
untersten  Stelle  des  Magnetsvsteins  in  einen  besonderen 
Behälter  o gefördert  werden.  Hierbei  dreht  sich  ent- 
weder die  l'rommel  mitsammt  den  Magneten,  heitungs- 
drähten  und  dem  ('ollector  gegen  die  feststehenden 
Bürsten,  oder  nm^kehrt  letztere  um  den  feststehenden 
Collector  und  die  damit  verbundciien  Drähte  nnd 
Magnete. 

Kl.  7b,  Kr.  124867,  vom  1.  Üctober  1890.  Albert 
Schmitz  in  Düsseldorf.  Verfahren  zur  Uer- 
eteUung  von  Rohren^  dzren  Wandungen  oiia  m^reren 
teeommengezchweißien  La^n  bestehen 

Eine  Platte  wird  dnreh  Ziehen  durch  einen 
Trichter  in  bekannter  Weise  zu  einem  Rohre  geformt, 


dessen  Ränder  durch  Schweifsen  vereinigt  werden. 
Dann  wird  Über  das  so  gebildete  Rohr  in  gleicher 
Weis«  ein«  zweite  Platte  zu  einem  Rohre  geformt. 
Die  Ränder  werden  zweckmäfsig  gegen  die  des  inneren 
Rohres  versetzt  und  gleichfalls  vcrschweifst.  Diesem 
Verfahren  kann  beliebig  oft  wiederholt  werden,  worauf 
schliefslich  die  einzelnen  Rohre  nnti'reinaiider  z.  B. 
durch  Schweifsen  fe.st  verbunden  werden. 


Kl.  7b,  Nr.  124820,  vom  12.  Januar  1900.  U e - 
Seilschaft  für  Mehrtens’  W asserrohr ■ Feue - 
rungs-Koste  m.  b.  II.  in  Berlin.  Verfahren  und 
Vorrichtung  zur  Hereteilung  von 
hohlen  Rostatäben. 

Ein  in  l>ekannter  Wcisi-  g<-- 
walztrs  U -förmiges  Profileisen /> 
wird  zunächst  zwischen  zwei 
Schleppwalzen  tt  oder  feststehen- 
den Backen  hindiircligerdhrt,  zwi 
sehen  denen  ein  festliegcnder 
Dom  c angeordnet  ist,  und  hier 
vorgebogen.  Darauf  folgt  zwi 
sehen  ähnlichen  Walzen  das 
Schliefsen  des  keilförmigen  Hohlstabes.  Zweckmilsig 
wird  das  Fertigkoliher  direct  hinter  dom  Vorkaliber 
aafjf^stellt,  um  das  Profileisen  in  einem  Arbeitsgang« 
fertigzustellen.  Die  verbleibende  Lüngsnaht  wird  durch 
Schweifsen  oder  Vernieten  geschlossen. 


Kl.  49  r,  Kr.  124  768,  vom 

9.  Februar  1900.  Zusatz  zu 
Nr.  121256,  vergl.  ..Stahl  und 
Eisen  1901“  S.  939.  C.  Prött 
in  Hagen  i.  W.  Schmiede- 
geeenk. 

Das  leiclitc  Ausheben  der 
Schmiedestücke  aus  den  Gr- 
Hcnkcii  wird  narli  vorliegendem 
Zusatzpatent  dadurch  erndcht, 
dals  man,  anstatt  die  einzelnen 
Backen  um  die  nnfsere  untere 
Kante  drehbar  anzuordneu,  oameutlich  bei  hohen  Ge- 
senken, ili«  Backen  durch  Gelenkstücke  oa,  welche 
um  die  festen  Punkte  b b drehbar  sind,  führt,  so  dafs 
dieselben  beim  Heben  di«  in  der  Zeichnuog  ponktirte 
Lage  erhalten.*f 

^ ' 7 


KfTl^^^r^2J7p!ttl,  vom  5.  Mai^900.  Maschi- 
ncDhauaustaltHutiiboldt  in  Kalk  hei  Köln 
a.  Rhein.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  tie- 
eeitigen  ron  Lettemchichten  und  sum  beechteunigten 
Enttoäesern  von  Feinkohle  in  Trockenthümten. 

ln  den  aus 
vollen  Blcciien  er- 
bauten Behälter  n 
ist  ein  zweiter  Be- 
hälter aus  durcli- 
lochtcn  Blechen 
eingebaut,  der  in 
seinem  oberen 
Theile  dem  Be 
hälter  u gleich- 
gerichtete Wunde 
cnridinscinemuti- 
teren  Theile  trich- 
terförmig sich  ver 
jiingendeWändej/ 
I besitzt.  Durch  Eisen  b sind  die  die  Trichter  (/  um- 
I gebenden  Räume  nach  oben  hin  abgeschlossen.  Im 
Boden  des  Behälters  a ist  ein  sich  nach  oben  i-r- 
, weiterndes  .\blafsrohr  l mit  Hahn  n vorgegeben;  von 
oben  ragt  in  dasselbe  ein  sich  düseniormig  verjüngen- 
des Rohr  u mit  Hahn  p hinein. 


IV.t, 
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Bericht  über  i'n*  wtd  ausländisrhe  Faiente. 


22.  Jalirg.  Nr.  4. 


"Nttrh  Füllen  der  inneren  Hehülter  mit  letten- 
reichen Feinkidilen  lüfst  mnn  nach  Ahscliliersen  dea 
Rohre»  / von  unten  durch  Kohr  o einen  Wasgerstrom 
ein,  der  die  Feinkohle  durclidrintrt  und  die  vorhandenen 
Lettensrhicliten  zerstört.  Nunmehr  wird  Hahn  n ge- 
öffnet, w(»dur(di  der  au»  Rohr  o austretende  VVosser- 
strom,  der  nun  durch  Rohr/  ausströtnen  kann,  saugend 
wirkt  ond  durch  Kvaeuirung  der  Kiimiie  h und  k die 
Entwässerung  der  Kelnkolile  wesentlich  befördert. 


Oesterreichischc  Patente. 


Kl.  10,  Nr.  5047.  raiuillu  Melhardt  in 
Weese I n (Höhmen).  Verfahren,  um  ffrennmaleriulifH 
gegen  die  /v<»tririrun.<7  der  AtmoHphärUien  zu  eehützt'». 

Kohle  oder  verwandte  Hrennstotte,  die  nuch  der 
trockenen  I)e-»tillation,  durch  die  sie  von  Wasser  und 
Sauerstutf  hefreit  wurden,  diesp  Körper  von  neuem 
in  »ich  Bufnehuien,  werdeti  sofort  nach  heeiidetcr  I>c- 
atiilation  mit  (tehm  oder  anderen  Feiten  impragnirt. 
Derartig  hehundelte  HrennstotTe  »ollen  weder  .s,iuer>toff 
noch  WassiT  u.  » w.  heim  Lagern  von  neueiii  auf- 
nehmen  körnten. 


Kl.lH,Nr.  4Hh.  Theo- 
dor .larchovsky  in 
Königshof  hei  Hern  au 
(Böhmen, 1.  Apparat  zum 
Htinigen  der  Hochofen- 
gichtgaee. 

In  dem  Heliältcr  n sind 
jalousieartig  übereinander 
Wände  d vorgesehen.  Der 
Hehiilter  ist  oben  mit 
einer  versehliefsbarcn  Be- 
schickungs-Vorrichtung 6 
und  unten  mit  einem  Schie- 
ber h versehen.  Der  Raum 
zwischen  den  beiden  .la- 
lousiewändeu  ist  mit  gra- 
nulirti-r  Hochofensclilarke 
gefüllt  Die  (iiehtgase 
treten  durch  den  Stutzen  f 
ein.passiren  den  Schlacken- 
»annc,  von  dem  ihr  Gehalt 
an  (lichtstaul)  zuröckgo- 
haltenwird,  und  verlassen 
den  Apparat  durch  g.  Dvr  Schlaekeiisand,  welcher 
vuu  Zeit  zu  Zeit  erneuert  werden  mnfs,  kann  durch 
Spritirohre  ee  bofeuchtet  werden. 


Kl.  10,  Nr.  4612.  Willy  Eydam  in  Teplita 
t Böhmen).  Verfahren  zum  /iriArrt/irc«  roa  Hraunkfihle. 

Di«  Braunkohle  wird  mit  feingepulverlein  un- 
gelöschten Kalk  uml  Theer,  zweckiuäfsig  in  «rwärmtem 
Zustande,  innig  vermischt  und  sodann  zu  Brikett» 
geprefst.  

Kl.  Itt,  Nr.  41H5.  Mose»  Waissheiu  in 
St,  Hetershurg.  Verfahren  und  Ofen  zur  Brikeftirung. 

Das  Verfahren  bezweckt,  Kohle,  Koks,  Erze  n.  s.  w. 
mittels  fester  Steinkohle  durch  Erhitzen  zu  hrikettiren 
und  zwar  geschieht  dies,  um  die  rediicircnde  Wirkung 
der  beim  Erhitzen  au»  der  Kohle  sieh  entwickelnden 
Gase  möglichst  auszunutzen,  in  einer  geschlossenen 
Ofenkummer  oder  Retorte,  entweder  durch  äufsere  Be- 
heizung oder  durch  heifse,  keinen  freien  Sauerstoff  ent- 
haltende ttuse.  die  in  die  Retorte  oder  dergleichen 
eing»-fnhrt  werden. 


Kl.  16)  Nr.  5401.  August  Wagener  in  Berlin. 
Verfahren  und  Apparat  zur  Entfernung  ron  Ftugetauk 
aua  Hochofen-  und  andere»  Gaae». 

Die  unreinen  (rase  werden  durch  einen  Ruuim 
geführt,  in  ilem  eine  hestiinmte  Luftverdünnung  unter 
halten  wird.  Hierdurch  wird  ein  Niederschlagen  de< 
in  den  (rasen  enthaltenen  WaKserdampfes  bewirkt;  die 
»ich  bildenden  Wassertröpfchen  reifsen  di«  Staub 
theiii'hen  an  sich  und  fallen  nieder.  Dieser  Vorgang 
winl  dadurch  noch  unterstützt.  daN  von  oben  in  den 
Behälter  in  bekannter  Weise  zerstäubte  Flossigkeit 
eingeführt  winl.  Die  Luftleere  wird  durch  ein  Gebläse 
hergestellt,  welche«  in  die  Gasleitung  hinter  dem 
Heinigungsraume  eing*‘»rhaUet  ist  und  gleichzeitig  znr 
Bewegiing  der  tiase  dient 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  664  645.  Julian  Kennedy  in  Piltsborg. 
Pa.,  V.  St.  M'<i/z»fpr4*. 

Das  Walzwerk  hat  ein  Paar  verticale  Walzen  «»(r' 
und  dahinterliegend  ein  Paar  horizontale  Walzen.  Die 
Umfläche  der  letzteren  ist  in  der  Mitte,  glatt  während 
an  den  Enden  sich  verticale  Kaliber  befinden.  Di« 
verticalcn  Walzen  sind  so  weit  seitwärts  verschiebbar, 
dafs  jene  Kaliber  ziigänglieh  werden,  so  daf»  man 
z.  B.  znnäehst  einen  Ingot  mit  beiden  Walzenpaarei 
streekt  und,  nach  Oeffuung  de»  verticalcn  Paares,  mit 
den  Kalibern  der  horizontalen  weiter  arbeiten  kann. 
Auch  kann  das  horizontale  Paar  ohne  das  verticale 
gebraucht  werden.  Die  Einrichtung  zum  Verschieben 


und  .\ntreiben  der  verticalen  Walzen  ist  folgende; 
a »ind  horizontale,  am  Gerüst  angebracht«  Gleit- 
führungtm  für  die  LagergehäuBO  b und  A‘,  c Schraube« 
mit  Rechts-  und  Linksgewinde,  welche  die  Gehäu»<- 
von  und  zu  einander  bewegen,  d und  rf’  sind  hydran- 
lise.he  Kolben  mit  gleichbleibendem  Druck,  welche 
durch  e e*  das«  Gewicht  der  Walzen  irir'  ansbalancirezi. 
f »ind  zwei  (sich  deckende)  Antriebswellen  für  die 
Walzen,  ag*  «ind  zwei  mit  Feder  und  Noth  auf  f 
geführte  Schneekenpaare  mit  Recht»-  und  Linkswindung, 
je  eine  Schnecke  g und  g*  vor,  eine  hinter  den  Schnecken- 
rädern h h\  so  dafs  letztere  in  einander  entgegen- 
gesetztem Sinne  angetrieben  werden  und  zwar  jede« 
der  Räder  an  zwei  gegenüberliegenden  Seiten  seineH 
Umfanges.  ii‘  sind  Gehäuse,  mit  hb*  verschiebbar. 
kk*  (Ar'  nicht  sichtbar)  Schmierraittelhehälter. 
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Nr.665019.  Claude  C.  Luder  in  Denver^ 
Co.,  V.  St.  A.  VorrichtHMtj  zum  SietlerHchtti^eit  ro/i 
Ffugetaub  und  (Saefu  für  Hoetofrn. 

l>ie  Rö.sttrase  werden  dimdi  »inen  ffeiimiierten 
Kanal  i^idUlirt,  in  wjdeheiii  in  ;;exMS!irii  .Al»>tiiii<ieu  in 
Qnerrirlitnn^  llailir  Kiist4’n  aus  Metall  auf^'e^teUt  sind, 
die  den  Kanali|uersehnitt  der  hreife  mudi  völlig,  der 
Höhe  narh  nirht  ganz  ausl'iillen.  Die  Kasten  sind 
dorcli  Verhindunirsiölireii  zu  einem  System  vereinigt, 
dnreh  welches  kalte  Lntt  oiler  AVasser  eirculirt.  l)a- 
'loreh,  liafs  hei  den  »uifeinauder  folgenden  Kasten  ein- 
mal cler  Ahstan«!  zwischen  dem  uheren  Rande  ihs 
Kastens  bis  zur  Kanaldeeke,  heim  nächsten  iler  Ah* 
^‘tand  vom  unteren  Knnde  ziim  Kanalboden  'inreh 
Sebeidemauern  versehli»ssen  ist.  werden  die  Höstgase 
gciwongfii,  /.wisehim  dein  ersten  und  zweiten  Kasten 
aafzosteigen.  zwiseben  dem  zweiten  uii«l  «Iritton  ab- 
wärts za  gehen  u.  s.  w . und  in  Heriihrung  mit  den 
kalten  Metallwünden  Dampfe  und  Flugstaub  nieder* 
zQficiilagen.  .\m  Ende  des  Kanals  gehen  die  (iase 
dorch  einen  nach  Art  einer  Cusuhr  eingerichteten,  zu- 
gleich als  Rzhanstor  wirkenden  Wascher,  wo  weiterer 
r'lugstauh  abgeschieden  wirtl.  Aus  dem  AViiseher  ent* 
weichende  schweflige  .Siiiire  kann  einem  .Schwefel- 
siuresystcin  zugt-fubrt  werden. 

Nr.  6A6803.  .facob  H.  Kiiff  und  l’lulipp 
J.  Trüb  in  Landsdall,  l‘a.,  Ver.  St  A.  Form- 

moi^ckinr. 

a int  der  Formkasten,  welcher  mit  Sand  gefüllt 
wird,  6 das  Formmd,  an  dessen  Umfang  das  bezw*.  die 
Modelle  c fortlaufend  angebraeht  sind,  e*  ist  ein  mit 
Ridern  d swischen  Schienen  e lanfendes  herabhängendes 


liesttdl,  mit  einer  aenkrechten  Schlitzfuhrung  e*  für 
das  Achaenlager  von  6,  welrhes  durch  Feder  / ab- 
wärts gedrückt  wird.  Zahnrad  g aitzt  mit  dein  Forni- 
roda  b anf  derselben  Achse  und  greift  in  die  zage- 
hörige am  Maschinongeriist  befestige  Zahnstange  h 
ein.  i ist  eine  durch  Wendegetneuo  k in  beiderlei 
Sinne  drehbare  .Sebranbe,  anf  welcher  eine  am  Ge- 
stell e'  befestigte  Mutter  schraubt  f ist  ein  an  e' 
befestigter  Schab  znr  Abgleichong  des  Sandes.  Wenn 
der  Formkasten  eingeaetzt  wird,  steht  das  Formrad  h 
rechts  and  wird  nach  Einrilcken  von  k nach  links 
bewegt  wobei  es  in  den  Sand  die  gewünschte  Form 
eindrückt  Die  Drehung  von  b ist  durch  Eingriff  des 
Zahnrades  g auf  der  Zahnstange  h,  welche  auf  bVdern  m 
gelagert  ist  gesichert. 


Nr«  666870.  Robert  A.  Carter  in  Pittsbnrg, 
Pa.,  V.  St  A.  Me^hunieehe  Ihtddeivorriehtung. 

a ist  ein  Puddelofen,  b das  Pnddelwerkzeog, 
welches  durch  den  Prefalafteylinder  e hin  und  her 
bewegt  wird,  d ist  der  Steuerhahn  fdr  die  Prefsluft 
lose  mitgenommen  von  zwei  Fingern  «,  welche 
Wittels  des  Hebelwerkes  fy  dem  Spiel  des  Kolbens 


entsprechend,  hin  nnd  her  geschoben  werden.  Die 
Finger  e sitzen  an  einer  Muffe  g.  welche  so  gedreht 
werden  kann,  dufs  c auf^er  Eingriff  mit  dem  Hahn  d 
ist  letzterer  also  von  Hand  gesteuert  werden  kann, 
r ist  durch  Kugelgelenk  h an  der  .Stange  i,  letztere 
mit  Kugelgelenk  k an  der  Arbeitsschiebethür  / be 


festigt  und  mit  Seil  und  Gegengewicht  bei  m aufge- 
hängr.  (Jelenk  h ist  nicht  starr  au  der  Stange  i be 
festigt,  sondern  an  der  auf  letzterer  federnd  verschieb- 
baren Muffe  ky  für  den  Full,  dafs  das  Puddclw’erkzeug 
ini  Ofen  irgendwie  festkonunt.  Die  beschriebene  Auf* 
luingung  crmogliidit,  das  Puddelwerkzeug  b auf  leichte 
Weise  in  senkrecliter  Richtung  und  seitlich  zu  ver* 
scliiebeo.  /'  ist  der  Schlauch  znr  Zuführung  von  Prefsluft. 

Nr.  665973.  Warren  A.  Patterson  in  Dallas. 
Te^.,  \ . .St.  A.  Vorrichtung  zur  Herstellung  ton 
Briketts. 

(1  ist  eine  Zuführung  für  den  festen,  6 für  den 
flüssigen  Rn-nnstüff  i Rindeniittel).  Ersterer  wird 
zwischen  Walzen  r zerkleinert  und  mit  letzterem  ge- 
4i7isrlit.  das  ttemiseh  durch  den  hin  und  her  gehenden 
Kolben  >l  aliw4*ebselrid  in  der  Kammer  e*  oder  e*  ge* 
pTefst,  Seine  Rew-egiing  erhalt  der  Kolben  von  dem 
Getriebe  f iiiittids  Kurbelslnnge  g.  Der  mittlere 
Theil  e der  Kammer  hat  seitliche  Oeffnuogen,  dureh 
welche  der  Kreuzkopf  liindurehgreift , und  welche 


durch  an  letzteren  befestigte  gleitende  Wangen  stets 
verschlossen  gehalten  werden.  Der  Kolben  d nimmt 
den  um  h schwingenden  Hebel  » mit,  so  dafs  mittels 
Stangen  k die  Kniehebel  l bewegt  werden,  deren  End- 
punkt /'  in  Gradruhrnngen  anf  und  ab  beweglich  ist 
und  die  Messer  an  iw’  niederfülirt,  wenn  der  Kolben 
nach  vollbrachter  Pressung  nach  der  anderen  Seite 
hiogebt,  auf  welcher  in  diesem  Augenblick  das  Messer 
hinaufgeht.  Die  Kammern  e'  sind  dorch  verticale 
Scheidewände  getheilt  Das  Rohr  6,  die  Walzen  c, 
die  Decke  und  der  Boden  der  Kammer  «'  und  e*  sowie 
der  Kolben  d sind  doppelwandig  und  werden  mit 
heifsem  Wasser  oder  Dampf  geheizt,  sofern  der  flüssige 
Brennstoff  ein  bei  gewöhtiTicher  Temperatur  fester 
Körper  ist 

Nr.  665790.  Theodor  Ledermüller  in 
Lemberg-Podzameze,  Oesterreich  - U ngarn. 
BöhrenutaUncerk. 

Arbeitet  nach  dem  Princip  des  Manncsuiannschen 
Rohren  walzverfaUrens. 
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Statifiti*eh4t. 


32.  Jahrg.  Nr.  4. 


Statistisches. 


Erzeugung,  Ein-  und  Ausfuhr  von  Roheisen  im  Deutschen  Reiche 

(einschl.  Luxemburg)  in  1901. 

Tonnen  zn  1000  Kilo. 


(Krseugtmg  nach  der  Statiatik  des  Vereins  deutscher  Kiseo-  and  Stahl-Industrieller;  Ein-  and  Äoafuhr  nach 
den  Veröffentlirhunjren  des  Kaiaerl.  Statistischen  Amtes.) 


j Zeugung  * 

Einfuhr 

Ausfuhr 

Mohr- 

Einfuhr 

Mohr- 

.4usfahr 

Koh- 

«UVH 

Brach'  a. 

samme 

Koh- 

ei*CD 

Bruch-  n. 
Altaloan 

Hamtn» 

Januar  - . 

, 695  212 

3:4  4-15 

6:W9 

39  784 

IO  795 

9 048 

19  843 

19  941 



Kebniai  . 

' 624  'Am 

16  030 

1 9o:i 

17  1W3 

9 2<i3 

6 579 

15H42 

2 091 

— 

März  . . . 

, G72  505 

I9:4‘W 

3 452 

22  8IH 

8 079 

8 2*32 1 

16  311 

6 5:37 

— 

April  . . . 

1!  <Ä1  «44 

29  r>46 

:4  489 

33  o:l6 

7 317 

6 

18  949 

19  086 

— 

Mai. 

, 676  774 

b:)kh9 

3 5441 

37  25JO 

nmi 

8 989  1 

17i>25 

19305 

— 

Jnni  . . . 

1 ilTJ  046 

‘27  6S8 

1 H30 

29  618 

12  571 

8 316 

20  887 

86:31 

-- 

Juli  . 

fUO  5.39 

29  654 

1 5.38 

31  lif2 

10  5»76 

11  («2 

22058 

91.34 

— 

A ugust  . . 

64:1  B2l 

15  9IH 

l 017 

16  9:i5 

11  (V)4 

12:i05 

iSJ!»» 

— 

6 424 

Septembei  . 

, 625  220 

17  7K3 

4«» 

18  2H2 

17  2t)7 

11  219 

28  616 

—• 

10  234 

October  . . 

‘ tU5127 

19  476 

516 

19  992 

16  8:12 

18  4t»2 

35  324 

15  392 

Nüvenibej  . 

,|  627  B56 

13  443 

985 

14  428 

17  9510 

25  3B<j 

43*286 

— 

28  858 

Deceuiber  . 

t)41  545 

11235 

1 4M 

12  689 

19  398 

27  149  1 

46  547 

— 

33  858 

in 

IW! 

7 7«5  kh7 

267  503 

2t;  :46.3 

293  8fM> 

150  448 

153  399 

30:3  847 

84  725 

94  706 

Mehrausfubr 


0 981 


Unter  der  Voraussetzung,  dafs  die  Bestände  an  Kulieisen  aat  ilen  Hochofenwcrkeii  und  die  ^nz  un- 
bekannten Vorräthe  an  Koh-  und  Alteisen  auf  den  Hüttenwerken  in  den  einzelnen  .lahren  nicht  zu  grofse 
Differenzen  aufzuweisen  hatten,  würde  sich  aus  den  Ziffern  der  Vroduction.  der  Ein-  nnd  .\nsfiihr  der  Ver- 


Roh-  hfzw. 

Iruch-  und  Alteisen  in 

Deutschland  berechnen 

lassen  zu 

KrztttiiraBK 

Hrhrrinfahr 

Mehr«a«ruhr 

»rbraueb 

in 

1901 

....  77K5KM7 

0 

9 981 

_ 

7 7751106 

.. 

1900 

...  8 422842 

6H6  58!> 

0 

9 0594.31 

lHi»9 

....  H 14:3  1.32 

440  o9f» 

0 

SS 

8 .VSH  7.31 

1898 

. . . . 7 :3i2  “w; 

I:36  4I7 

0 

sa 

7 448  181 

1897 

. . 6 889  067 

332iHHJ 

0 

= 

7 221  166 

*> 

1896 

....  6.3fJ0{«2 

144  ‘263 

0 

■= 

6505245 

I8i)5 

....  5788798 

0 

•20  547 

= 

5 708  251 

„ 

IH‘4 

....  55593*22 

0 

20  522 

= 

55.3SK00 

IH<m 

....  495.3  148 

55  545 

0 

s= 

5008  693 

18fn> 

....  49:37  44>l 

.37  m\ 

0 

=r 

4 975  417 

1891 

...  4641  217 

79  025 

0 

SS 

4 720  242 

„ 

18‘K) 

. 4 658  451 

246  85H 

0 

4 905  309 

1889 

....  4 524  558 

164  586 

0 

= 

4 689144 

1888 

....  4:3.37421 

51  715 

0 

SS 

4 3S9  1:16 

1887 

....  402395:3 

0 

108  9C« 

=s 

.3  915  048 

•j 

I8H<i 

....  3 528  658 

u 

133  4‘29 

SS 

.3  895  229 

n 

1885 

....  36874:34 

0 

•27  (m 

= 

8 660  845 

m 

1884 

....  :MjO06I2 

0 

\ 50f5 

8 590  106 

Znverlässi^er  ist  die  Methode,  au.s  den  Eisen-  und  Stahlfabricaten  (Staheisen.  Schienen,  Bleche.,  Platten. 
Draht  u.  s.  w.,  Gufswaaren  u.  a.)  mit  den  entsprechenden  Aufschlägen  für  Abbrand  a.  s.  w.  den  Verbrauch  an 
Koheisen  zu  berechnen;  dieser  Nachweis  kann  jedoch  Tür  1901  erst  nach  Erscheinen  der  ofhcietlen  Mootan- 
statistik  (Anfang  Deccinber  190*2)  beigebracht  werden. 


Vergl.  ...Stahl  und  Eisen“  Nr.  B S.  171. 
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Berichte  Uber  Versamiiilungeii  aus  Fach  vereinen. 


Verein  der  Montan-,  Eisen-  u.  Maschinen-  . 
Industriellen  in  Oesterreich.  ' 

Dem  vom  AnsHrhufs  in  der  \XV11.  urtleutliclien 
GencralversuinmliinjC  am  14.  Decemher  1901  erstatteten 
Rerhenscijal’tslierieht  entnehmen  wir  Koljfendes ; 

„Wenn  aurh  mit  der  reberreichuu^r  des  Gutachtens, 

• eiche»  der  Verein  iin  Vorjahre  Uber  die  Revision 
des  öste  rre  icltist-h -u  n ^u  r i s c )i  e n autonomen 
Zolltarife»  an  das  ÜHndelsmiiiisterium  erstattet  hat, 
natur^remüf»  eine  Pause  in  der  Krorterung  diese«  wich- 
ti;^D  Gegenstandes  nach  aiifsen  hin  eingetn'ten  ist, 
halte  der  Vereinsuusschofs  ilocli  fortge»et«t  (iclegenlicit, 
»ich  mit  der  Knfwicklung  diew-r  Frage  zu  besehüftigeu 
und  nahm  den  Beginn  der  Berathungen  de»  neuen 
Aotonoiiien  Zollturifes  in  den  Handelskanimern  und  iin 
iodDstrierathe  xum  Anlasse  eines  niiheren  Vorschläge» 
hinsichtlicli  der  Ausgestaltung  de»  Verr«nniig«- 
verkehr»  in  Producten  der  Eisen-  und  Maschinen- 
inHu>trif.  Um  da.s  lienie  anfserst  Kchwerfällige  und 
unsicliere  Vormerkverl’ahren  im  Veredlungsverkidir  zu 
verallgemeinern  nnd  zu  vereinfachen,  hat  der  Vereina- 
ausschuN  dem  Handelsministenum  vorgCHchlagen,  mit 
.\usnahme  gewisser  Fülle  den  Identitütsnachw  ei« 
lies  ein-  uml  ausgefiihrten  Materials  fallen  zu  Inssen 
und  die  Zollbefreiung  ganz  allgemein  für  genertdl  und 
•|uantitativ  gleiciie  Kinfuhrmengen  von  Eisenmaterialien 
zQzuge.stehen,  welche  vorher  in  Gestalt  von  Eisen- 

• aaren,  MasM-liinen  oder  Fahrzeugen  ansgeföhrt  worden 
siud . uline  Uiichsicbt  darauf,  ob  die  letzteren  au» 
io-  oder  ansliindischem  Material  bestanden.  Da«  Er- 
gebnifs  der  Berathungen  des  autonomen  Zolltarife« 
io  den  Handelskammern  und  im  Industrierathe,  welche 
wenigstens  vorläufig  ihren  Abschlufs  gefunden  zu 
haben  scheinen,  ist  leider  rücksichtlich  der  Kisen- 
und  Mnscliinenzöile  nicht  vollständig  im  Einklänge 
mit  den  Vorschlägen,  welche  die  zu  einem  einstimmigen 
.Abschlüsse  gebrachten  Verhandlungen  im  Schufse  des 
Vereines  ergeben  haben.  Weder  die  Handelskammern, 
auch  auch  der  Intlustrierath  haben  sich  damit  befaCst, 
die  Tür  jedes  Fabricat  nach  dessen  Production«- 
bodiogungen  und  in-  und  ausländischen  Absatz- 
verhiütnissen  nothwendigen  Minimulzölle  zu  ermiUcln, 
unter  welche  bei  den  Vertragsverhandlnngen  nicht 
herabgegangen  werden  soll,  sondern  nur  ein  starre« 
antonomes  ZoUschema  uufgesiellt,  welches  nur  eine 
obere,  nicht  aber  auch  die  für  den  Fall  des  Ab- 
schlusses von  Handelsverträgen  praktisch  allein  he- 
dcaUame  Grenze  nach  unten  fcstsetzt.  Der  Regierung 
wurden  nicht  j<me  Zollsätze  initgctheilt,  welche  die 
österreichiacbe  Industrie  fordern  inafs,  um  sich  den 
einheimischen  Markt  möglichst  zu  sichern,  sondern 
diejenigen  Zollsätze,  welche  in  dem  nur  als  Ausgangs- 
punkt der  Handelsverträge  dienenden  neoen  autonomen 
^dltarifc  iiufgestellt  werden  sollen.  Dies  ist  in  einem 
Zeitpunkte  geschehen,  in  welchem  über  die  autonomen 
Tarife  des  Auslandes,  insbesondere  Deutschlands, 
noch  nichts  Coocreles  bekannt  war,  und  die  Vor- 
schläge der  llandetskainmern  nnd  des  Industricrathes 
konnten  daher  nur  unter  der  Voraussetzung  verstanden 
werden,  dafs  sich  in  den  autonomen  Zolltarifen  des 
Auslandes,  insbesondere  Deutschlands,  nichts  Wesent- 
liches ändern  werde. 

In  engem  Zusammenhanges  mit  den  zollpolitischen 
Verhältnissen  steht  auch  die  Frage  der  inter- 
aztionalen  Frachttarife,  wel^e  den  Vereins* 
sawehufs  auch  im  abgelaufcncn  .Talire  wie  schon  früher 


und  zwar  diesmal  namentlich  im  Verhältnisse  zu 
Ungarn  beschäftigte  und  von  dem  llelegirten  dis 
Vereins  tin  Staatscisenbahnrathe  nnd  im  Industrierathe 
wirksam  vertreten  wurde. 

Aus  Anlafs  wiederholter  Beschwerdefäile  der  iin 
Verein  vertretenen  Industriezweige  hat  der  Industrierath 
ferner  beschlossen,  an  die  Rcgiening  das  Ersuchen  zu 
richten,  im  Verordnungs-  eventuell  (iisetzgehongswe^e 
dafür  Vorsorge  zu  treffen,  daf»  hei  Vergebung  von 
.Arbeiten  und  Lieferungen  zu  öfl'cntlirlien  Zwecken 
die  inländische  Industrie  in  der  gebührenden  Weise 
berni'ksichtigt  werde.  Die  im  Vorjahre  angeregte  Idee 
einer  vom  Vereine  einzuriclitenden  Production« 
Statistik  der  österreichischeu  Eisenindustrie  wurde 
im  Aiisscliusse  weiter  verfolgt  und  nach  eingehendem 
Studium  der  Anlage  der  ausländischen,  insbe.sondeie 
der  deutschen  Pmduetionsstatistik  ein  vorläufiger  Ent- 
wurf für  die  Einrichtung  einer  österreichischen  Pro- 
dnetionsstatistik  unter  Besehränkung  auf  die  wichtigsten 
Massenartikel  der  Eiscnindiislrie  uusgearbcitvt.  Infolge 
einer  Einladung  der  Wiener  Bursenkammer  «‘ntsendete  der 
Vereinsaossehufs  drei  .Mitglieder  in  die  Enquete  zum 
Zwecke  der  .Aufstellung  von  Usancen  Rirden  Handel  in 
M iiieral kohlen ; «los  Ergebnif»  dieser  Enquete  waren 
Special  Usancen  fiirden  Handel  in  Mineral- 
kohlen an  der  Wiener  Wnarenbörse,  welche  ein 
1‘omproniif»  zwischen  ilen  ioteres'irteu  drei  (jruppeii 
der  Kohlenpr<idurenten . Händler  und  (Nmsumenteu 
und  gewissermassj-n  eine  Cudihoation  des  reelbii 
Kohlenhandels  darstellen.  Für  Streitfälle  aus  Kohlen 
liefcrun^verträgen  wurde  von  der  Wiener  Börsen- 
kammer  eine  faehmännische  Ergänzung  des  Schied» 
gerichtes  der  Wiener  Wanrenhörse  in  Aussicht  ge- 
nommen. 

Eine  weitere,  die  Montanindustrie  betreffende  Actiun 
wurde  veraulafst  durch  die  Regierungsvorlage  über  den 
Neunstundentag  für  die  beim  Koblenbrrgbau  in  der 
(irube  beschäftigten  Arbeiter.  In  einer  Petition  an  die 
beiden  Häuser  des  Reiehsrathes  warnte  die  V'creinsleitung 
im  Interesse  der  kohlenprodneireiiden  wie  der  koblen- 
consumirenden  Industrie  in  eindringlichster  Weise  vor 
einem  derartigen  einseitigen  Vorgehen  der  öster- 
reichischen (iesetzgebung  und  führte  die  schwer- 
wiegendsten wirthschaflliclien  Bedenken  gegen  die 
Folgen  einer  solchen  gesetzlichen  Einschränkung  an. 
Dieser  ernste  Appell  verliallte  in  dem  nur  von 
politischen  Momenten  beherrschten  Abgeordnetenhanae 
wirkungslos,  nnd  auch  im  Herrenhausc  gelangte  die 
Regierungsvorlage,  wenn  auch  mir  mit  der  knappen 
Majorität  weniger  Stimmen,  zur  verfassutigsmär»igi‘ii 
Annabme.  8o  wird  nun  dieses  Gesetz  am  1.  Juli 
1002  in  Kraft  treten  und  der  Mehrzahl  der  Kohlcn- 
werke  wirthschaBliche  Kinbufsen  und  Störungen  der 
Arbeitsverhältnisse,  den  Arbeitern  nber  kaum  jene 
Vortlieile  bringen,  welche  sie  von  der  theilweisen  Ver- 
wirklirhnng  tle.s  «ocialdemokratischen  .Achtstunden- 
tage» erhoffen.  Eine  wesentliche  N'erM'härtüng  «les 
Gesetzes  brnclite  noch  in  letzter  Stunde  die  vom 
Regieruögstische  verkündete  Interpretation  der  Bereeh- 
nung  der  neunstündigen  Schicht  dadurch,  dafs  die 
Ausfahrt  der  Belegschaft  nicht  mehr,  wie  ln  den  meisten 
Revieren  bisher  üblich  in  die  Schichtdauer  einge- 
rechnet werden  »oll.  Bei  allen  grofseren  Gruben,  bei 
welchen  die  Ein-  und  Ausförderung  der  Mannschaft 
je  eine  Stunde  oder  mehr  in  Anspruch  niiinnt,  würde 
daher  der  Grubenarbeiter  nach  der  angekündigten  Aus 
legung  des  Gesetzes  durch  die  Regierung  nicht  neun, 
sondern  höchsten»  acht  Stunden  in  der  Grube  zu- 
bringen und  daher  in  dieser  Hütiindigen  Schicht  kann 
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eine  effertive  Arbeitszeit  von  melir  aU  6 Stunden  er- 
reichen. Moj;  es  einem  besonders  qualiftoirten  .\rbciter 
vieUeicbt  möglich  sein,  in  dieser  Zeit  dasselbe  zu 
leisten  wie  in  einer  längeren  Schicht,  dem  üros  der 
Ünibenarbeitor  kann  eine  derart  verkürzte  Schicht  nichts 
Anderem  bringen  aU  eine  Minderung  der  I^eistnng  und 
infolgedessen  auch  des  V^erdienstes.  Bei  einer  Kohlen* 
conjonctur  wie  die  gcgenwäitigc  winl  dieser  Ausfall 
aber  keinesfalls  durch  einen  höheren  Kinheitslohn  fiir 
die  vermin»lcr1e  l.reistung  ausgeglichen  werden  können. 

Weiter  hefufste  sich  der  Vereinsausschufs  auch 
mit  der  im  Heichsratbe  eingebrachhm  llegierungsvorlage 


des  (iesetzes.  betreffend  die  I’cnsionsversicheruog  der 
Privatbeamten,  sowie  mit  zwei  vom  Handelsministeriuia 
zur  Ih'gutachtung  vorgelegten  Gesetzentwürfen,  l.  den 
Schutz  gegen  unlauteren  Wettbewerb  und  2.  einige 
diesbezügliche  Abänderungen  und  Krgänzungen  der 
Gewerbeordnung  betreffend. 

Der  M itgl  iederstand  bat  sich  im  abgelanfenea 
Jahre  durch  den  Beitritt  von  drei  püfscren  Maschinen- 
fabriken auf  HH  Vereinsmitglieder  mit  einer  nach 
dem  Stande  pro  Kode  Decembor  1900  ange- 
gebenen Ihdfgschnft  von  rund  94  HDO  (+  1555) 
.Arbeitern  erhöht.“ 


Referate  iimi  kleinere  Hittheiluiigen. 


Kln  nener  Stahl  <D.  K«<P.  Caspar  k Oertel). 

Da.s  Beslr<*hen,  einen  nach  dem  Härten  und  An- 
lassen niisnahnisweise  zähen,  festen  und  elastisrlien 
Tiegelgufsstahl  hcrzustcllen,  vcranlufste  r|en  Hütten- 
ingenieur Carl  Caspar  schon  vor  etwa  20  Jahren  in 
f'aniistatt  zu  eingeheniten  Versuchen.  Von  allen  an- 
ewandtcri  Legirungen  zeigte«  diejenigen  mit  tUiroro 
ie  meiste  Aussicht  auf  Kr5>]g,  nur  trat  hier  in  dii  sem 
Falle  der  sehr  nuchtheilige  Mungangehalt  und  besonders 
aber  das  peinlich  genaue  Hinhalten  des  entspreeliencien 
Kohienst^iffgehaltes  störend  auf.  Das  brachte  Ingenieur 
<'as)»ar  auf  den  Gedanken,  den  KuhleiiNtotf  zum  grüfsten 
Theil  doreb  ein  ihm  verwandtes,  nirhl  st>  intensiv 
härtendes  Hlement  zu  ersetzen.  Hier  aber  konnte  nnr 
Bor  odet  Sjllrium  in  Frage  kommen;  erstere»  zeigte 
sich  sofort  als  viel  zu  kt»>tspielig.  letzteres  dagegen 
ergab  unter  Zubillfenahme  von  Kuliumbichromat  ein 
sehr  ermothigendes  Kesultut. 

Dos  deutsche  Keichspatent  vom  2;ii.  Oetober  1901 
lautet  auf  einen  inanganurmen,  geg>-benentälls  niicli 
etwas  Niekcl  enthaltenden  ('lirom-Silieiuni'talil.  !>er- 
seihe  kann  in  verschiedenen  .Abstufungen  je  nueb 
Wunseb  hergevtellt  werden,  doch  kommen  in  der 
Hauptsache  1 Gruppen  in  Betracht  und  zwar  Siiiti*  la 
und  Ib  mit  vorwiegendem  .Siliciumgeljalt.  Stufe  'J  mit 
gleichem  Gehalt  an  .Siltcjmn  und  ('hnmi  und  endlieh 
Stufe  mit  vorwiegendem  Chrom-  und  gleiehzeitig 
etwas  N’ickelgehalt. 

Im  natiirliehen  ges<hmiedeten  «oler  geual/lcri  Zu- 
stand verlmllen  sich  alle  4 Gnip)ien  ganz  gleich  wie 
die  gewölinlichen  milden  Stahlsorten,  sie  ,(jrh 

leicht  w arm  uini  kalt  verarbeiten ; werdtm  sie  aber 
auf  die  übliche  Wei'*e  gehärtet  und  dann  je  nach  Be 
darf  wieder  .ingelassen,  so  werden  sie  nai-li  den  Resul- 
taten «ler  nachst«‘ben«len  Tabelle  za  einem  iiufserordeut- 
lich  /.uverlii.Hsigen  und  zugleich  fcvini  ron>tructions* 
material  für  <len  .Maschinenbau  die  Waffentecfinik. 
die  Drahtseil  und  Federnfäbriention  und  noch  viele 
andere  Knbrieutionszweige.  Rekiinntlicli  ist  ein  der- 
artiges Miilcriai  um  so  vorzüglicher,  je  gn.fscr  dessen 
Hruehfestigkeit  und  Klu-tieitiitsgmize  ivt  uud  je  be- 
trachtlieher  die  dazwischen  liegen<le  (’ontraetion  hei 
inäfsiger  aber  immernoch  sehr  wahrnehmbarer  Dehnung 
sieh  zeigt. 

Der  Stahl  nach  I).  H.-P.  Caspar  & Oertel  weist 
in  seinen  1 (iruppen  folgi-nde  Dari  hschnittsresultatc  auf : 


UrvpjM* 
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32 
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Mi 

Zerreifsverauche  sind  iin  ineehanisch-technischea 
Laboratorium  der  königl.  technischen  Hochschule  in 
München  angestellt  worden  und  an  diesellien  liaben 
sieh  Prüfungender  Maschineohau-Gesellscliaft  Humboldt 
in  Kalk  bei  Köln  angeschlossen.  Der  Stahl  hat  sich 
als  hart  und  aufserordentlich  fest,  dabei  aber  zäh  er- 
wiesen, während  die  bisher  bekannten  besten  Constroc- 
tionsinaterialien  — zn  diesen  zählen  auch  gewisse  be 
sonders  vorzügliche  Stahlsorten  — ihre  Zähigkeit  schon 
längst  verloren  haben  hei  Festigkeitsgraden,  die  noch 
weit  unter  denjenigen  des  Piitentstahles  liegen.  Die 
meisten  seithez'  bekannten  ('unstructionsstähle  verlieren 
bei  einer  Bruchfestigkeit  von  mehr  als  130  kg  auf  das 
(^uadrat)nillimeter  fast  jede  Spnr  von  Dehnnng  und 
C'ontractiun  und  brechen  kurzweg  uh. 

Das  Härten  des  Patentstahles  gesehieht  in  der 
üblichen  Weise  ohenso  das  Anlassen;  es  fällt  bei  der 
grofsen  Zähigkeit  des  Materials  jecle  Gefahr  des  Keifsens 
oder  Springens  fort.  Die  Stahlgegenstände  w erden  daraus 
mit  nicht  mehr  Zeit  und  Arbeitsaufwand  als  seithei 
dargeste-llt  und  erhalten  durch  einen  einfachen  Hnrtungs- 
nnd  Nachlafsprocefs  die  vierfache  Zuverlässigkeit  und 
Dauerhaftigkeit  der  seitherigen  stäldernen  Constructions- 
theile,  oder  sie  können  vielfach  leichter  und  kleiner 
gewählt  werden,  als  diese.  Was  dies  für  den  Techniker 
bedeutet,  braucht  nicht  hcsomler*  hervorgehoben  tu 
werclen. 

Für  die  Herstellung  empfiehlt  sich  das  Tiegel- 
schmelzverfahren,  welches  hierfür  imtner  das  zuver- 
lässigste bleiben  wird.  Die  Tiegelsclimelzofen  mit 
Gasfeuerung  nach  Siemens  sind  die  geeignetsten; 
ihnen  verdaukt  der  Putent.stahl  erst  seine  I..ebens- 
fähigkeit,  wie  er  andererseits  diesem  Betriebszweig^e 
der  modernen  F.lsi-nhüttentccbnik  wieder  erhöhte  Be- 
deutung gehen  dürfte.  Allerdings  werden  nur  en»f- 
kla^^lge  Stahlwerke,  denen  alle  modernen  Hülfsmittel 
zu  Gebote  stehen,  hier  grcTsc  Krfolge  erzielen,  du  da“ 
Verfahren  eine  fortlaufende  strenge  wissenschaftliche 
<*<iiilrolp  der  Krzeugung  des  neuen  Materials  erfordert. 


Kruppscher  WorkzengstAhl  für  Schnellbotrieb. 

Unter  diesem  Titel  macht  die  „Zeitschrift  (ur 
U erkzeugniUKchinen  und  Werkzeuge“  einige  Angaben 
über  die  Fahricution  und  Verwendung  dieses  neuen 
Spcciulstahls,  welchen  wir  Folgendes  entnehmen: 

Die  charakteristische  Higenschaft  dieses  Stahl» 
ist  seine  anfstTordentliche  Härte,  die  selbst  bei  starker 
Krwännung  «ler  Schneide  nicht  verschwindet.  Ferner 
soll  derselbe  ziilicr  als  ähnliche  für  tien  Schuellhetrieh 
gelietiTte  Erzeugnisse  sein.  Die  Ternperator  beim 
Hurten  ist  hohe  Woifsgluth,  w'obci  darauf  zu  achten 
ist,  dafs  der  Stahl  nicht  zu  lange  im  Schmiedefeuer 
bleibt.  Unmittelbar  nach  Kireichnug  iler  Weifsglutb- 
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nitse  läfst  man  den  Meifsel  an  der  Luft  erkalten, 
her  Vortheil  dieses  Stahls  soll  in  der  im  Verdeich 
»ur  früheren  Arbeitsweise  stark  erhöhten  Sennitt- 
fr*chwindij(keit  liegen,  welche  bei  stark  coustroirten 
l>rebbänk«n  eine  Steigerung  der  früher  normalen 
I.eistung  auf  das  4-  bis  6fac)ie  erlaubt.  So  soll  die 
Drehgeseliwindigkeit  bei  ünfseisen  bis  auf  35  in,  bei 
Flnfseisen  und  Stahl  von  40  bis  50  kg  Festigkeit  bis 
auf  40  in.  bei  Stabl  von  60  bis  70  kg  Festigkeit  bis 
auf  15  m i.  d.  Minute  erhobt  werden.  L>or  Kruppsche 
Werkxeugstahl  für  Schnellbetriid)  ist  aucli  für  nobel- 
und  Stüfsstähle  mit  Vortheil  verwendbar.  Da  er  nach 
dem  .\usglühen  ohne  Schwierigkeit  bearbeitet  werden 
kann,  ist  er  auch  für  rasch  arbeitende  Fräser,  Bohrer 
■ nd  dergleieiieii  geeignet.  Zum  Zwecke  der  Hiirtong 
werden  die  fertig  bearbeiteten  Fraser  in  (iefäfse  ein- 
gesetzt und  mit  feingemahlenem  HoDkoblenpiilver  um- 
stampft.  Das  Uanze  wird  in  einem  llärteofen  so  lange 
erhitzt,  bis  der  Friiser  weifsgliiliend  gi-wordeu  ist. 
Der  Fräser  wird  bieranf  herausgtnommen  und  im 
Luftstroin  erkaltet,  wobei  er  zweckmäfsigerweise 
ununterbrochen  um  seine  Achse  ge4lreht  wird.  Nach 
dem  Erkalten  winl  der  Fräser  geseblifh  n und  ist  «lann 
gebranchsrähig.  Deu  Alleinverkauf  des  Kruppschen 
Werkzeugstabls  hat  die  Finna  Robert  Zapp  in  Düssei- 
«lorf  übern4»inmen. 

l'eber  den  Znstand  des  Hllfclams  ln  Klsenfafs  and 
geringhaltigem  Kerrosllicinm 

hat  r.  I.ebeau  in  den  „Comptes  rendus“  der  l*ariser 
.Akademie  vom  0.  Dereutber  HK)1  folgende  .Miltlieilung 
> erÖfTentlieht,  in  deren  Kinleitung  er  darauf  hinweist, 
dafs  eine  F.ntseheidung  dieser  Frage  durch  die  .Arbeiten 
von  Osmond,  Le  Cli atel ier,  Cariiut  undDoutal, 
sowie  .Stead  noch  nicht  erbracht  witrden  ist.  Osniond 
meint,  dafs  sieb  zwar  Silirium  mit  F.isen  unter  Wärme- 
entwicklung ebeiniaf  li  verbin^ieu  kann,  ilafs  aber  «liese 
Verbindung  durch  einen  reberschufH  von  Kiseo  wieder 
^löst  werde  und  nur  bei  genügendem  Silictmndruck 
in  «Ier  Legining  bestandfahig  sei;  I.e  Cliatelier 
nimmt  in  .Analogie  mit  tlen  V’orgitngeii  in  vielen  analeren 
Legirungeti  an,  dafs  das  Silicium  im  Stahl  nicht  iin 
Zustande  einer  chemischen  Verbintlnng  isolirt  sei, 
sondern  sirli  ini  Zu^taud  homogener  Misrhung.  fester 
Losung  oder  isomorpher  Mischung,  so  wie  der  Hiirtuiigs- 
kohlcnstoff  befinde;  rarnot  und  (foutal  spreehen 
sich,  weil  sie  keine  bestimmte  Siliciuinverbinditng  aus 
<ien  gewölinlieben  silicirten  tiurseisen  isoliren  konnten, 
«laiiin  aus,  dafs  sie  zu  dem  (ilauben  gelangt  seien, 
dafs  entweder  die  Erkaltung  eine  Zersetzung  der  Sili- 
eiuniverbindung  Si  bV  zur  Folge  habe  oder  letzteres 
mit  überschüisigeiu  Eisen  eine  feste  Lösung  oder  humo- 
«ne  Mischung einipdie;  8tead  endlich  ist  <ler  Meinung, 
dafs  sieb  alles  Silicium  im  Zustande  fester  Losung  im 
F.isen  beßude,  das  seine  gewnhnli<*he  Oestalt  in  sehr 
guter  Entwicklung  bewahre. 

Auch  Lebeau  fand  in  den  Rückständen  «ler  mit 
den  verschiedenartigsten  l.ösungsmittcln  behandelten 
silicirten  (tufseiseii  keine  Verbindung  von  Eisen  mit 
Silicium,  und  demnaeh  lehrte  ihn  diese  Untersuehung, 
sowie  diejenige  der  Ki^nsebaften  bcstininiter  Ei.sen- 
silicide,  dafs  das  Silinuni  im  (jufseisen  im  Zustande 
der  Verbindung  mit  Eisen  nach  der  Formel  .Si  Fei 
existire.  Durch  methodische  Prüfung  der  Rückstände 
von  l.ösungen  mit  Salpetersäure  oder  mit  dem  Doppel- 
Chlorid  von  Kupfer  und  Kuliam  erkannte  er  leicht,  dafs 
stell  da  das  gesammte  Siliciuin  gebunden  voi^nde. 
Darcb  Vorversuche  hatte  er  sich  versichert,  dafs  gegen 
diese  Reagenzien  amorphes  Silicium,  selbst  in  ganz 
feiner  V'^ertheilung,  ganz  unempfindlich  ist,  denn  trotz 
12stündigc<r  Erwärmung  von  genau  abgewogenem,  sehr 
leichtem  amorphem  Siliciampniver,  das  nach  der  Me- 
tho<le  von  Vigouronx  liergestellt  war,  in  den  ge- 


nannten Lösungsmitteln,  wunle  kein  (lewichtsverliist 
an  jenem  gefunden,  während  andererseits  in  den  Rück- 
ständen der  mit  denselben  Keiigr-tizien  bergestellten 
Lösungen  von  ttufaeisea  kein  feines  Bilicinm  entlialteo 
war;  also  kann  kein  Zweifel  darüber  herrschen,  «iafs 
das  Silicium  im  (infscisen  nicht  frei,  «ondeni  in  <ie- 
stalt  einer  Verbin^lung  vorhanden  ist. 

Um  die  Art  ilieser  Verbindung  von  Eisen  und 
Silicium  zu  ermitteln,  wurde  eine  Hellie  von  Versuchen 
ausgeführt,  um  zunächst  die  Bildung  bestimmter  Eisen- 
Silicium-Vcrbindungen  und  inRbesunderc  deren  Veir- 
halten  hei  Aenderung  der  Bihlungiminstünde,  nämlich 
der  Mengenverhältnisse  von  Kupfer,  Eisen  und  Silicium 
zu  stmliren;  «lahei  w urde  nicmolR  eine  Eisen-SiUciittu- 
V'erbindung  erhalten,  «Ue  eine  geringere  Menge  von 
Silicium  erfordert  hätte,  als  die,  welche  nach  der 
Formel  Si  Fe»  verlangt  wird.  Die  einzig  gelungenen 
waren  nämlich  zusammengesetzt  nach  den  Formeln 
Sil  Fe,  Si  Fe  und  SiFo/. 

Da  sich  da«  Silicid  Sit  Fe  nur  hei  einem  grofsen 
Ueberschnfs  von  Silicium  bildet,  kommt  cs  hier  nicht 
weiter  in  Frage.  Vom  Silieide  Si  Fe  ergaben  die  Unter- 
suchungen seiner  Eigenschaften,  <lafs  es  sich  sehr  leicht 
zersetzt  und  in  einer  an  Silicium  armen  lluigebung 
nicht  besLancirähig  ist.  Uuter  einer  Reihe  v«»n  Ver- 
suchen oflenbartc  insbesondere  folgeuderdie  gr*dse  Hin- 
fälligkeit. Eine  bestimmte  (iewichtsmengc  von  Si  Fe 
wurmt  mit  zur  volUländigen  .Auflösnng  genügender 
Quantität  von  Silber  versetzt  uiol  geachinolzen,  w orauf 
man  den  erhaltenen  Schmelzkürper  mit  Salpetersäure 
behantlelte.  Der  Löstingsrückstand  enthielt  dann  an- 
statt nichtmagnetischem  Si  Fe  das  magnetisehe  Silicid 
Si  Fet  und  aufscrdcm  freies  Silicium.  Das  letztere 
konnte  mit  Hülfe  von  Fluorwasserstoffsäure  isolirt 
werileu.  Bei  der  Arbeit  mit  sehr  geringen  Mengen 
(DkS  g Silber  0,‘2ti«  g Si  Fe,  0.031  11  Fl  wurde  fast 
vollkommene  Zersetzung  erzielt  nach  der  Fonnel  *2  Si  F« 
— Si  Fei  d-  Si;  demnach  kann  die  Verbindung  Si  F« 
nicht  in  Dcgcnwarl  eines  ireherKchusHes  von  Eisen 
eiistiren  iin«i  also  auch  kein  Be>itandlheil  von  silicium- 
haltigem Eisengufs  sein.  Dagegen  ist  das  Verliehen 
des  .Silicbl  Sj  F<*..  <>in  ganz  andere«;  dieses  zersetzt 
sich  nicht  hei  der  Erwiinming  in  Silber;  es  löst  sich 
ini  geHcluuolzenen  Metall,  aber  fimlet  sieh  vollstäudig 
wieder  vor  hei  Anflösong  de«  erkalteten  Schmelzkörpers 
in  Salpetersäure  und  enthält  die  Lösung  keine 
weder  vtm  Kiaen  noch  von  freiem  .Silicium.  Hleiche  Er- 
gebnisse erhält  man  hei  der  Venlampfung  des  .Silbers 
im  elektrischen  Ofen  un<t  hei  der  thennoelekfri-sch 
gemessenen  Teiiiperaliir  von  UääJ®.  Mithin  mufs  in 
r'isengufs  «lieses  Silicid  enthalten  sein.  Die  Erklärung, 
warum  es  sich  tr«>tzdeiii  nicht  in  den  Rückständen 
von  dessen  l.osuogen  in  den  gewöhnlichen  Lösungs- 
mitteln fin<lct.  erscheint  für  Lcbcaii  leicht  erbracht. 
ThntvH. hlirh  sei  näuilieli  das  Silicid  .Si  Fej  zwar  in 
Krvstallen,  wie  man  sie  im  elektrischen  Ofen  erhalt, 
fast  unangreifbar  diinh  verdünnte  oder  com-cnlrirte 
.Salpetersäure,  dagegen  trete  in  zerriebenem  Zustande 
ein«*  ganz  langsame  l'mselzung  ein  un«l  lasse-  sich  nach 
10-  bis  12«tüudiger  Einwirkung  Eisen  in  der  Lösung 
nachw  eisen,  während  zu  gleicher  Zeit  der  krvslalHniiehc 
Staub,  wie  «lie  mikroskopiscln*  Prüfung  ergebe,  seinen 
tJIanz  eingehdfst  hah«^:  jedes  kleine  Bnichatückchen 
sei  «la  v«»n  einer  Hüll«*  opalisireniler  Kieselsäure  nm- 
g«d»cn.  Wenn  man  nun  die  gn»fse  L«»slichkeil  diese» 
Silicids  in  Eisen  in  Betracht  ziehe,  erkimne  man,  wie 
leicht  eine  feste  Lösung  entstehe,  in  welcher  sein« 
äufserst  feine  Vertheilung  das  Silicid  für  die  Angriffe 
«iurch  die  verschiedenen  Lösungsmittel  cmpfangli«h 
mache.  Dabei  könne  aber  au«-h  noch  «lio  Verhindungs- 
wärme  un«l  «ler  allotropiache  Zustand  »b*s  Eisen»  in 
dieser  Vcrhimlung  eine  Rolle  spi«*len. 

Lebeau  schliefst  also  hieraus,  dafs  silicmmhaltiger 
Einengufs  das  ganze  Silicium  in  Gestalt  des  Silicids 
Si  Kci  enthalte,  welche  Verhimliing  in  ühcr>u*hüssigeiii 


i4<)  Stahl  und  Ei»en. 


lUftrate  und  kleiner«  Mittheilungen. 


ii.  Jahrg.  Nr.  4>. 


Ei<^en  leicht  löslich  ist  und  «laau  nei^,  mit  ihm  beim 
Erkalten  eine  humo^n«  Ma»>e  zu  bilden.  Isolirt  wird 
es  nur  dann  in  den  mit  Silicium  beladenen  Güssen 
mcheinen  können,  wenn  »eine  Menge  diejenige  über- 
ateigt,  die  zur  Sättigung  des  Kisena  bei  der  Erstarrung 
dient.  Diese  Ergebnisse  stebt-n  übrigens  in  voilkomme' 
nem  Einklänge  mit  deu  Re^ultaten  der  Experimente 
von  Le  Chatelier  und  der  inikruskopischen  Unter* 
siichungen  von  Stead.  O.  h. 


Zar  Yerwendang  von  Rrannsteln  iin  Hoehofeii. 
Von  Itasilius  Isrliewsky  in  Kiew. 

in  dem  Mangnnsuperowd  verhalten  sieh  die  beiden 
Sauerstolfatome  versehleden.  Nach  \V ed di  n g hezw. 
Thomsen  sind. die  Wiirmetönnngen  : 

1 kg  Mn  -h  tt/  r-  Mn  Ol  -f  W.-K. 
l kg  Mn  t-O  = Mn  O f 1^17 

:JÜ2  W.  K. 

Also  bei  der  Hilduiig  von  Mungansuperoxvd  entwickeln 

»ich  ‘ der  Wärme  bei  der  Ver* 

22*  nt 

brennung  von  1 kg  Mangaii  zu  Maugunuxydul  und 
nur  17.74  •/«  entwirktdn  sieh  bei  der  Verftinigung  des 
SauerstotTs  mit  Manganoxydul  zu  Mangansuperoxyd. 

W»  nigcr  Untersc  hied  zeigen  die  Mittelwerthe  nach 
Ledebur*  auf  1 kg  Mangan  bezogen: 

Mn  -T  D,  ....  2250  W.-E. 

Mn  + O 17:H0  , 

ri2tt  W.-K. 

Also  für  .Mn  -f  0:7t>.HM®.'u 
, Mnt»  i 0:2S,I1  > 

Die  Zahlen  von  LeUhatelier  ergeben  noi'h  weniger 
Unterschied;  72,1  «*>d  27.9 sie  scheinen  jedoch 

zu  niedrig  zu  sein,  denn  es  gieht  einen  Sprengstoff 
(Prometheus),  in  welchem  Mangansuj»ero»yd  mit  Kolilen- 
Wasserstoffen  cdne  wirkliche  Basis  nildet ; darum  »<»llte 
man  glauben,  das  zweite  Saiicrstoffalom  sei  nicht  so 
fest  gebunden,  als  Le  Chateliers  Zahlen  angebi-n.  Wenn 
wir  die  Mittelwerthe  nach  Led<d»ur  auf  die  entsprechen- 
den Moleculargewichte  umrechnen,  so  ergiebt  sich : 
225i>  X f>ö  * 12d750  W.-E.  für  1 Mol.  Mn  Ot 
17:d<»  X = 95  150  ^ 1 Mol.  Mn  O 

W.  R.  für  1«  kg  0 

Mit  Kohlenstoff  und  Kohlenoxyd  gieht  das  .Mangan- 
suj>eroxyd  unter  Anderem  folgende  Rtcartionen  und 
\\  ärmetonung«‘n: 

I.  WnOt  + 0 = Mnl>  4-  CO 
123  750  95  150  29  040 


II.  2 MnOi  -h  U 2 Mn(»  -f  CO* 

2 X 1237.54»  2 X f*5  150  imm«) 

in.  MnOi  + ro  = MdO  t co< 

123  750  2t»  WO  95  150  OtJ  ‘»tiO 
Wenn  wir  die  Wärmecapacität  für  Mn  0=0,157; 
COj  Ä 0.219;  CO  = 0,248  und  die  Mittelwerthe  für 


1044»  W.-E. 
+ 39  700  W.-E. 
+ 38  720  W.-E. 


MnO-i-UO 


0.157  X 71  -p  0,218 


= 0,18:4;  für 


•i  M„o  + n.,=-  'Mwx  I« 

1H4> 

färM„0  + CO.-=‘'’‘”><  '*.;  = 0,180 

115 

annohmen,  so  erhalten  wir  ffdgende  Temperatnr- 
orhöhungen : 

Für  I:  =57«,4 

99X0,183  — 

• Handbuch  der  Eisenhüttenkunde  .8,  54. 


Für  II: 


:19  7t50 
1841  X 0,17! 


= 1245* 


Für  !1 1 : 


38  7*20 
115  X 0,184» 


Diese  thennucheniischen  Beziehungen  sind  sehr 
klar  dargestellt  in  einer  .Abhandlung  von  Ludebor.* 
welcher  auch  hervorgehoben  hat,  dafs,  wenn  man  den 
Hochofen  mit  Braunstein  beschickt,  die  Zcrlcgang  des 
letzteren  schon  in  den  oberen  Horizonten  des  Hoch- 
ofens stattßndet  und  nicht  unbetrüchtliehe  Wärmemengeu 
dadurch  verloren  gehen,  sofern  sie  nicht  für  den  .Schacht, 
Gasfang  n.  s.  w.  schädlich  sind.  Das  cntstanilene  Man- 
ganoxytlul  wird  nachher  nur  durch  c|cn  feMten  Kohlen- 
stoff im  Gestelle  reilucirt. 

Die  interessante  .Abhandlung  von  C.  Blauel.** 
sowie  die  lelirrcirhen  Artikel  von  van  Vloten***  und 
Erpf.  Pehani,  Koeh|  geben  uns  die  Veranlassung, 
vorauszusetzen,  dafs  in  den  unteren  Theilen  der  Schmclz- 
säule  ziemlich  viele  Lücken  vorhanden  sind,  nnd  dos 
berechtigt  zn  der  .Annahme,  dafs  das  Einblusen  de» 
Braunsteins  mit  dem  Wind  durch  die  Formen  nicht 
unmöglich  ist.  Dabei  wünlen  wir  ini  Gestelle  glühende 
Kohle,  Kohlent>\yd  und  Maugansuperoxyd  mit  einer 
w ahrscheinlichen  Temperatur  bi»  zu  MIK) ' {Temperatur 
des  Wimlc»)  Itaben.  Damm  sollt«  man  glauben,  dafs 
bei  so  hoher  Temperatur  die  Keaction  nach  der 
1.  Gleichung  viel  giöfserc  Temperaturerhöhung,  als 
die  oben  angegebenen  57*,4  geben  wiinle.  Wäre  jedoch 
diese  Erhöhnng  ungenügenu.  so  müfstenff  sofort  die 
Reuet ionen  nach  der  II.  und  Ml.  (ileiclmng  aufangen, 
also  erweist  sieh  eine  ansehnliche  Erniedrigung  der 
Hochofenteiiipcrntur  als  unwahrscheinlich. 

Für  einen  gTofsen  Hochofen  mit  9 Formen,  welcher 
Spiegcleisen  mit  25  ",u  Alangan  erzeugt,  sind  bis  86.4  t 
RraunKteiu  für  «len  Tag  erfonlerlicli.  also  für  eine 
Form  M.  f t täglich,  UOO  kg  in  der  8tun«le,  10  kg  in 
«ler  Minute  (nach  Volumen  etwa  2 Liter),  Diese  Menge 
ist  im  Verglfi«di  mit  fast  14K»04H»  Liter  Luft  in  der 
Minute  verschwindend  klein.  Da  wohl  kein  Zweifel 
darüber  hcrrHclnm  kann,  dafs  die  Formen  niemals  ganz 
gleich  arbeiten,  und  da  es  nicht  schwer  »ein  dürfte, 
eine  Vorri«*htung  zu  constroiren,  welche  um  so  mehr 
Braunstein  licfcrie.  je  mehr  Luft  angcuhlicklich  die 
F«»rm  passirt,  so  mufste  man  glauben,  «lafs  der  Braun- 
stein zum  Theil  mit  dem  Wind  in  einige  Höhe  über 
die  Formen  gt'Zt^gen  wird.  Man  könnte  auf  diese  Art 
einen  sehr  regelinafsigen  4»ang  erzielen  und  einem 
einseitigen  Gang  des  Hochofens  entgegenwirken. 


l)le  Eröffnung  iles  neneo  SUhlwerki  der  japanlaeben 
Keglcrnng  nnf  der  Insel  Elnahlu. 

Wie  wir  dem  „Centraluiatt  der  Bauverwaltung** 
vom  18.  Januar  entnehmen,  hat  die  längst  erwartete 
Eröffnung  «le»  kaiserlichen  Stahlwerks  zu  Wakamatsu 
am  18.  November  19t>l  stattgefunden.  Es  w'ar  damit 
eine  Feier  verbunden,  zn  der  1500  Gäste  erschienen 
und  bei  welcher  auch  der  Kaiser  von  Japan  durch 
einen  seiner  Vettern.  Prinz  Fushimi,  vertreten  war. 

Eine  eingehende  Veröffentlichnng  über  diese  .Anlage 
ßndet  sich  bereits  in  Nr.  24  des  J^rgangs  1899  von 
„Stahl  und  hlisen**.  Die  Ausgaben  für  das  Stahlwerk, 
eiuschlicfslich  des  Betriebskapitals  für  die  erste  Zeit, 
betragen  bis  jetzt  etwa  19,2  Millionen  Yen  = rund  40  Mil- 
lionen Mark;  darin  sind  auch  die  Ausgaben  für  den 


• Glasers  .Annalen  für  (tewerne  nnd  Bauwesen. 
Band  VIII  (1881)  S.  460. 

••  „Stahl  und  Eisen“  1895  8.  704. 

•••  nStahl  0.  Eisen“  1892  S.  114,467,  336.  669.  582. 

t .Stahl  und  Eisen“  1898  S.  744. 
tf  l.edebur.  „Stahl  and  Eisen“  1882  S.  :-i56. 


:'”'y  CjOd^U 


15.  Februar  1902. 


Reffrait  unä  kMnere  Mittheiiungtn. 


Suhl  und  Eii»en.  Ml 


Erwerb  einiger  Kohlen-  und  Krig^nhen  enthalten. 
Man  versprirht  sieh  eine  jährliche  Erzeugung  von  etwa 
S5000  t Schienen,  10000  t Besseroer  • Stabeisen, 
25000  t Blechen.  20000  t Form-  und  Stabeisen  aus 
Siemens -Martin -Material,  insgesamnit  nind  i 

.Stahl.  Selbstverständlich  werden  diese  Zahlen  io  den  j 
ersten  Betriebsjahreu  auch  nicht  annähernd  xu  er-  j 
reichen  sein.  Schon  jetzt  läfst  sich  übersehen,  dafs  ' 
die  Anlage  eines  zweiten  Hochofens  und  der  Kinbau 
zahlreicher  bereits  beschaffter,  aber  noch  nicht  auf- 
gestellter Dampfkessel  in  aller  Kürze  nothwendig  ist. 
Eine  anfängliche  Sorge,  oh  man  aus  der  japaiiischcD 
Kohle  brauchbaren  Koks  gewinnen  kann,  scheint  nach 
den  Erfahrungen  der  letzten  Monate  wesentlich  an 
Bedeutung  verloren  zu  haben.  Der  Koks  ist  zwar 
zierolicl»  weich,  läfst  sich  aber  doch  verw'Piiden.  Die 
Beschafft'nheit  der  bisher  gewonnenen  Uohstotfe  und 
fertigen  Erzeugnisse  (Masseln,  VV’alzeisen,  Bleche,  kleine 
(imbenschienen  u.  s.  w.)  ist  nach  Angabe  der  deutschen 
Betriehsheamten  bis  Jetzt  im  allgemeinen  befriedigend. 
Die  bisher  vorwiegend  verhütteten  Erze  au«  Hanvang 
in  ('hina  und  aus  Kanmishi  in  Nurdjapan  sollen  un- 
gewöhnlich reich  sein  (bis  /.u  H5  Erzgehalt.i. 

Recht  schwierig  erschien  im  Anfänge  die  Arheiter- 
fnue.  es  zeigte  sich  indessen  bald,  dafs  die  japanischen 
Arbiter  anstellig  und  geschickt  sind,  waljreml  sie 
allerdings  un  Körperkraft  und  Ausdauer  erheblich 
hinter  detn  europäischen  Arbeiter  zuriiekhleiben.  Trotz 
der  noch  sehr  nie«lrigen  Eohnc  haben  sich  dalier 
bis  jetzt  im  Hochofenbetriebe  ungemein  hohe  (Je* 
stehnngskosten  für  die  Tonne  des  fertigen  Roheisens 
ergebeu,  weil  man  überall  die  drei-  bis  vierfache  Ar- 
beiterzahl im  Vergleich  zum  europäischen  Betriebe 
braucht.  Oh  sich  das  mit  der  Zeit  erheblich  wird 
bessern  lasseu.  ist  zweifelhaft.  Noch  schwieriger  als 
die  Arbeiterfrage  scljeint  sieb  die  Frage  des  japaiiisrhen 
Bejuntenthunis,  insbesondere  der  Bctriebsingenieiirc, 
zn  gestalten.  Ueble  Erfahrungen  in  dieser  Beziehung 
scheinen  ja  schon  früher  gemacht  zu  sein.*  Die  Schwierig- 
keiten, w elche  fremde,  In  jupauischen  Diensten  stebrnde 
Beamte  zu  überwinden  haben,  die  Unannehmlichkeiten, 
denen  sie  ausgeaetzt  sind,  haben  ihre  Hauptursachc 
in  dem  Japunisclien  Uliauvinismus,  der  ja  leider  in  den 
Schulen  in  überraäfstger  Weise  cultivirt  wird.  Die 
Befürchtung,  dafs  der  (»eist  der  Insubordination  und 
des  Besserwissenwollens  ileo  deutschen  Beamten  und 
Meistern  die  Erfüllung  ihrer  vertragsmüfsig  über- 
nommenen Pflichten  erschwert,  ja  vielleicht  unmöj^lich 
macht,  ist  nicht  unberechtigt.  Ob  daher  der  wirth- 
schaftliehe  Erfolg  dieses  Unternehmens  gesichert  ist, 
lafst  sich  nicht  mit  Hewifsheit  Voraussagen;  dem  Ver- 
nehmen nacli  hat  die  japanische  4Staat8eisenbaiinverwaU 
tnng  einen  Abschlufs  mit  dem  Stahl  werk  auf  Lieferung  von 
20Ö(X)t  Schienen  gemacht  Dafs  diese  ersten  Schieuen 
aich  aber  hier  mindestens  ebenso  huch  im  Preise  stellen 
werden,  als  wenn  sie  vom  Auslande  eingeführt  wären, 
kann  inan  jetzt  schon  mit  Sicherheit  annehmeo.  Immer- 
hin <larf  man  erwarten,  dafs  das  neue  Stahlwerk  sich 
mit  der  Zeit  zn  einem  für  dos  Land  segensreichen 
Unternehmen  entwickeln  wird.  Oh  aber  die  japanische 
Eisenindustrie  den  Wettbewerb  in  Üstasien  mit  der 
amerikanischen  oder  europäiseheu  aufzunehmen  imstande 
sein  wird,  ist  zweifelhaft. 


Dan  Barrow  HXmatIt-Stahlwerk. 

Die  (Gesellschaft  wurde  im  Jahre  1861  zu  dem 
Zwecke  gegründet,  diu  mächtigen  Lager  des  genannten 
Districtes  in  grofsem  Mafsstabe  auszubeuten  und  Roh- 
eisen sowie  alle  Sorten  von  Bessemer-  und  Sleraens- 
Martinflafseisen  darznstellen.  Die  Eisensteingruben 

• Vergl.  „Stahl  und  Eisen**  1901,  Nr.  22  S.  1218. 


liegen  8 km  von  der  Hochofenanlage  entfernt.  Letztere 
besteht  aus  12  Oefen.  10  davon  sind  18,6  m und  2 
21.H  m hoch,  der  Kohlensnckdurchmesser  betragt  in 
allen  Fällen  5,6  m.  Die  Anzahl  der  Formen  hei 
einem  Ofen  ist  7 und  8,  der  Durchmesser  der  Düsen 
127  mm.  Zur  Erhitzung  des  Windes  dienen  29  Wind 
erhitzer  verschiedener  Eoustmetion ; 4 davon  sind 

Massicks-Crookes-,  2 Whitwell-,  9 Ford-  und  .Miincur-, 
die  übrigen  ('owper  - Winderhitzer.  Die  neuesten 
Cowper-Winderhitzer  sind  21,8  m hoch,  mit  einem 
Durchme.sser  von  H,6  m:  die  Temperatur  cles  Windes 
beträgt  815“  U,  Der  Wind  wird  von  Schwinghebel 
geblasen  geliefert,  welche  mit  einer  Spannung  von 
0,85  kg  ijciii  arbeiten,  .leder  Ofen  liefert  wöcheutlicli 
750  Tonnen  Bessemer- Roheisen.  Das  während  der 
Woche  erzeugte  Uoheiseii  wandert  in  einen  Mischer 
und  wini  an  ilas  Stahlwerk  abgegeben,  das  gegen  Ende 
der  Woche  iTzeugtc  wird  ul«  (»ufMdsi'n  verbraucht. 

Die  Beschickung  wird  iliirch  eine  geneigte  Bahu 
auf  die  (tjcht  «les  Hochofens  hefördert  und  mit  Hand 
auf  die  (iloekv  eines  Parrvsehen  (Tichtvcrseiilusse« 
von  der  üblichen  ('onKtniction  chargirt.  Die  Be 
Schickung  besteht  aus  eig'eueni  und  fremdem  Hämatit 
und  hat  cini-n  Diirchschnittsgehalt  von  50 “/o  inetailisehem 
Eisen.  Der  Koks  stammt  aus  Durharn  und  Lancashire 
sowie  aus  eigenen  Kohlengniheu  bei  Banisley,  der 
Kalkstein  aus  eigenen  Steinbrüchen,  <lie  nur  4,H  km 
von  den  Oefen  entfernt  sind.  Die  Schlacke  läuft  in 
Kippwagen,  welche  mittels  einer  Ixieoinotive  zur  Halde 
gcluhren  werden.  Die  Oase  werden  znr  Winderhitzung 
und  Kesselfeuerung  benutzt.  Zum  Brechen  der  Roh- 
eisenmasseln  dient  ein  Brecher  mit  elektrischem  Antrieb. 

Der  Koheisenmischer  hat  einen  Fnssungsraum  von 
120  t und  netzt  iin  Durclischiiitt  6000  t wöchentlich 
durch.  Die  Ueberführung  des  Robeiaens  vom  Miacher 
nairh  dem  Bcssemerwerk  geschieht  thirch  eine  imeomotive 
mit  Piänne,  welche  letztere  18  t fai'st. 

Dio  Bcsseineranlage  bc5.tehtnus  vier‘20t-(’itnverterii, 
welche  in  einer  Beihe  gegenüber  cler  (iiefsgrube  stehen. 
Das  Schwenken  der  t'onverter  wird,  wie  üblich,  durch 
ein  Zahnstangengetriehe  besorgt,  welches  durch  einen 
hydraulischi’ti  Kidben  bewegt  winl.  Das  Beschicken 
des  Converters  mit  flüssigem  Roheisen  erfolgt  von 
einer  auf  eisernen  Siitilen  ruhenden  Bühne  aus,  auf 
welche  die  Giefspfannen-Imcomotivc  mittels  einer  ge- 
neigten Bahn  gelangt.  Das  Spicgeleisen  w'ird  auf 
eine  ähnliche  Weise  chargirt,  der  ('ujudofen  hcBndet 
sich  am  Ende  der  Bühne  auf  einem  Niveau  mit  den 
Convertern.  Das  fertige  Flulseisen  wird  von  Pfannen 
aufgenommen  und  dtiridi  Laufkrilhne  bis  zu  einem 
centralen  Oiefskrahn  beföntert.  Die  Blookfurm«-n 
stehen  zu  Je  zweien  auf  Wagen.  Dieselben  fahren 
nach  Bedarf  unter  den  Trichter  oi*r  Pfanne,  währen«!  der 
Krahn  stehen  bleibt.  Jede  Form  fafst  2 t Flufseisen. 
Ungefähr  100  Wagen  sind  in  beständigem  Umlauf,  so  dafs 
die  Formen  genügende  Zeit  haben,  um  ohne  Wasser- 
kühlung zu  erkalten.  Die  Temperuturansgleiehnng 
der  Flufscisenlilöcke  erfolgt  in  geheizten  Durch- 
weichungsgruben. welche  die  Form  eines  langen  Kanals 
von  1,7  m Weile  und  2 m Tiefe  haben  und  mit 
Wärmespeichem  an  heiilen  Enden  versehen  sind.  Jede 
(irube  hat  5 Deckel  und  fafst  20  Blöcke,  also  4 Blöcke 
unter  jedem  Deckel.  Die  Deckel  sind  von  Gufseisen 
und  mit  einem  Futter  von  feuerfesten  Ziegeln  versehen, 
sie  ruhen  auf  Trägern,  auf  welchen  die  4 Hader  jedes 
Deckels  laufen.  Die  Bewegung  derselben  geschieht 
durch  ein  hydraulisch  bewegtes  Zahnra»lgetriebe.  Die 
auf  die  geeignete  Tenipenitur  gebrachten  Blöcke  werden 
mittels  hydraulischer  Krähne  uns  den  Dnrehweirhungs- 
graben  ausgehuben  und  auf  Rollgängen  zum  Blockwalz- 
werk befördert.  Die  Blookwalzen  haben  einen  Durchmesser 
von  914  mm.  Zwischen  Maschine  \m«l  Walzwerk  ist  eia 
Rätlervorgolege  mit  Uebersetzung  von  2 : 1 eing<‘schaltet. 
Die  Anz^i)  der  Kaliber  ist  5.  Wenn  der  Block  das 
letzte  Kaliber  passirt  hat.  wird  er  auf  einem  Rollgang 
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lieftrate  und  kUin4re  MiWuilungen. 


tS.  Jahrg.  Nr.  4. 


einer  Sclieere  xugeführt,  wo  die  Enden  ahgesehnitten 
wenlen.  Von  hier  ^elanjfl  er  in  das  VorwaUwerk, 
welche»  eine  Walzenstrecke  von  508  mm  Unrchinesser 
hat.  Nach  filnfmalijrem  Uarchirun^r  gelangt  «ler  Ulotk 
iü  den  Kertitfwalzen.  Dieselben  halben  einen  Durch- 
messer von  711  mm  luid  5 Kaliber.  Nach  dem  Fassiren 
der  Ferti^alzcTi  werden  die  Schienen  wie  üblich  zer- 
schnitten und  adjustirt. 

Die  .Sicmens-Martinanla^«'  besteht  ans  einem  Ofen 
von  50  t,  einem  von  40  t and  drei  von  25  l Fussunffs- 
verniögeu.  Die  (tefen  sind  von  der  üblichen  ('onstruetion 
nnd  setzen  un^^erähr  1500  t woehentlich  durch.  Das 
(tjiä  für  die  SicmenHÖfeii  wird  in  einer  Mutteric  von 
iJO  gewühnliehen  Sieniensi^‘iierat»iren  erzeti«;l.  Die 
Blocke  werden  in  8 direct  irefeiierten.  zu  einem  Hulh- 
knüse  ans(s>ninetcn  Wärmöfen  erhit/t.  Da»  Kitisetzen 
und  Herausnehmen  der  Arlieits-tiicke  erfolgt  durch 
eine  Maseliine,  welelie  im  (’entrum  dieses  lialbkreisea 
aufgesl4'llt  ist.  Die  erhitzten  Blocke  gelangen  in  ein 
Blockwalzwerk  von  014  mm  Wiilzen-Darchm«‘sser  und 
einer  lVber»4'tzung  von  H:l. 

Von  den  vorhandenen  2 Bleehwaizwerken  hat  das 
nrstc,  aas  2 Walzenpiinren  bestehend,  Wal/.en  von 
711  mm  Durchmesser  und  :'2HH  mm  l.iuige  nnd  walzt 
Platten  von  B hi»  50  mm  Dirke,  Das  zweite  Blech- 
walzwerk besteht  ebenfalls  aus  zwei  Wiilzgcriisten. 
Zum  Vorwalzcn  dient  ein  Itrei-,  zum  Kcrtigwalzen  ein 
Zweiwalzwerk ; die  Wulzen  sind  in  lM  i<len  Kiillen 
1820  mm  lang.  Der  Durchmesser  heiragt  »itK»  mn>. 
Diese»  Walzwerk  empfangt  Brammen  von  1<>2  min 
Dicke  und  walzt  alle  diejenigt'ii.  welrhi*  zu  dünn  für 
das  grofse  Walzwerk  sind,  iiiinilieh  von  :i  bis  Ü iiiiu. 
8ehicnen)a.sc|ien,  leiehtc  Sebiej^en,  Winkcleisen  u.  s.  w. 
wenien  in  einer  Walze.nstralse  von  457  mm  aus  Bei  mm 
starken  Knüppeln  hcrgestellt.  Das  Eisen bnbnscbieneo- 
Wulzwerk  besieht  aus  2 Walzgerüsten  mit  711  intii 
Walzen. 

Die  (iiefsereianlage  ninfarst  5 Hiefsereien:  H für 
die  Herstellung  von  Stahlgüssen,  eine  für  die  von 
Blockformen,  sowie  eine  Mcfallgii'fsi'rei.  Die  elektrische 
Anlage  besteht  aus  2 Dynamo»  vcm  je  75(»  Amperes 
bei  2211  Volt  nnd  einem  Dynamo  von  HtH»  Amperes 
und  12t)  Volt.  Dieselben  versorgen  15t)0  (tlülilainpen 
und  12  Motoren. 

,1'ror.  of  tk«  instlt.  of  M«ch.  IWOl  Nr.  »,i 


Beotüii'he  Erfolge  im  Aualand. 

Die  den  Buu  von  Wulzenztigmaseliinen  als  Spe- 
cialität  betreibende  Masehinenfuhrik  von  Ebrbardt  & 
Sehmer  in  Schloifmühlc  Imü  Saarhnieken  erhielt  vor 
einigen  Tagen  von  einem  Walzwerk  in  Chicago  Auf- 
trag auf  Lieferung  einer  Drilliiigs-Keversir- 
W a Ize  nz  u g m a sc  h i n c mit  einer  Leistung  von 
5t)00  ITenlc-stärken,  wie  eine  solche  auf  der  Welt- 
ausstellung in  Paris  HNM)  zu  sehen  war  und  u.  a. 
auch  das  Kaiaerlieh  Japanische  Stahlwerk  in  Ynwata- 
machi  bekommen  hat.  Das  Panzerplatten- 
Walzwerk  von  St.  t'hamon«!  wurde  einem  Be- 
richt des  „Echo  des  Mine»**  • zufolge  kürzlicli  von  dem 
franzosisehen  Marineminister  de  Lanessan  in  Be- 
gleitung einer  Anzahl  Marine-Ingenieure  besucht.  Die 
Herren  wohnt<’n  mit  Interesse  dem  Walzen  der  Panzer- 
platten hei  und  die  ganze  Anlage  des  Werke»  fand 
angenseheinlich  ihre  Bewnnflerung.  Es  dürfte  dahe.r 
interessiren,  dnfs  eine  deutsche  Firma  — die  Mär- 
kische M aschinenhan  - .\nstalt  vorm.  Kamp 
Mt  Co.  in  Wetter  a.  d.  Ruhr  — das  Walzwerk  von 
St  Chamond  constmirt  und  ausgefUhrt  hat. 

• „Ei-ho  des  Mines  et  rle  la  Metallurgie“  11KX\ 

21).  Januar. 


Elft«nerx*yerUdan(^en  am  Oberen  See. 

I)aa  „Engineering  and  Mining  Journal^  ^ebt 
folgende  Slittheiliingen  über  die  ini  vorigen  .fahre 
erfolgten  Verladungen  von  Eisenerzen  am  Oberen  See ; 
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/iiuklime 

Obere  See-Häfen  mit 
.Ausimhmevon  Mar- 

quette 

Marquette  u.  Hseanaba 

12  471720’ 13  780  570 
150t»H595!  8 876  052 

1808  850 
278  357 

Mit  dem  Schiff  . 

18570815  20  157  522 

1 687  207 

Mit  der  Hahn 

1 489  078 

500  0tX)| 

10  022 

Zusammen  . . . 

1 I9t)59898  20  857  522 

l 598  129 

Während  dcrgröfscrcTheil  der  Körderungszunahme 
ans  den  V'ermilion-  und  Mesabilagerstatteo  stammt 
auch  eine  hetriiehtliche  Vermehrung  an  Marquette- 
und  Kseanaha-VerschitTungen  zu  verzeichnen,  welche 
von  Man|uette  und  Menoniinee  k(»inmcR.  Zu  den  oben- 
genannten Zahlen  ist  noch  eine  Kördeniiig  von  2800)0  t 
hinziizufügen,  weiche  aus  den  Minen  de»  .Miehipicoten- 
Districte«  in  ('amida  herrührt.  Von  diesem  Erz  gingen 
ungcnihr  IBOINN)  t nach  den  Eriehüfen,  70()00t  nach 
den  lluchofenwerken  von  Midland  nnd  Hamilton  io 
Ontario.  Der  Empfang  von  Erz  an  den  Lake  Erie- 
Duek»  errciehte  eine  Oesammthöhe  von  17014070  t 
gegen  15707  787  t im  Jahre  1000  nnd  15222  187  t im 
.Tuhre  1800.  Trotz  de»  grofsen  Zowachses  im  Berichts- 
jahre wan*n  «lie  Vorrätlie  in  den  Duck»  oro  45000  t 
geringer  als  iiii  Vorjahr.  Die  \^*r8(*hiffungen  über  die 
Eriehüfen  während  der  Sehiffahrtssaison  waren  die 
Wdentcnilsten,  ilie  je  stuttgetünden  haben.  Der  Vorralh 
in  den  Docks  der  Eriehüfen  iMdrug  um  1.  Mai  1001 
8050 188 1;  die  Verladung  für  die  .Saison  war  17014087 1 
macht  zusammen  2O(K»4250  t,  ,\m  1.  Dc«*emher  waren 
r>H50W>8t  vorhanden,  cs  sind  demnach  142045015t 
während  der  Saison  verschifft  worden,  gegen  11  ti  18773 1 
w ährend  «les  entsprechenden  Zeiträume»  1900,  11785158 
in  180tl  und  0OT)0h20  in  IHOH.  Allen  Anzeichen  nach 
wird  di  r .\bfliifs  des  Erzes  während  de»  Winters  stark 
him!  nur  ein  geringer  V4iri*ath  bei  der  Wiedereröffnung 
der  Si-hiffahrt  im  .luliro  1002  vorhanden  »ein. 


Spanischer  Anthracit. 

ln  dem  ersten  Heft  des  Jalirgangi*»  lOoi  der 
„Kevista  Mincra“  ßndet  »ich  ein  Anszug  aus  dem 
ilericfit  des  Dirrrtor»  der  Soeiedad  de  Minas  de  Hulla 
de  Villaverdc  de  ln  Penn,  welcher  für  die  Kohlcn- 
ausstelliing  in  Barcelona  geschrieben  ist.  Wir  ent- 
nehmen (larnus  Folgendes:  Die  (\>mpagnie  besitzt 

8 Gruben,  welche  einen  Fläehenrauin  von  Vft*T>8  Hektar 
umfassen.  Die  .Anzahl  der  Flötze  beträgt  4 bi»  9. 
Der  Vorratli  an  .\nthmcit  in  den  anfgcschlosaenen 
Gruben  wird  bei  einer  Maximalteufe  von  400  m auf 
80  Millionen  Tonnen  geschätzt.  Der  Durchschnitt  von 
15  in  den  Hergakaderoicn  von  Madrid  und  Paris  ge- 
machten .Analysen  ergab  folgendes  Resultat: 


Wa.s»er 4,58“/« 

Flüchtige  Substanz  . . 3,57  ,, 

Asche 4,41  „ 

Fester  Kohlenstoff  . . 87.46  « 


Die  Ileizkraft  geht  nicht  unter  7500  C'alorien 
hernnler  und  erreicht  gewöhnlich  7700,  in  einzelnen 
Fallen  auch  ROOO. 

ln  dem  westlichen  Thoil  des  Oruhcngebletcs  sind 
2 Schächte  ahgeteuft,  2 andere  sind  im  östlichen  Theil 
projectirt.  Man  hofft  ans  diesen  4 Schächten  eine 
tägliche  Förderung  von  1000  t zn  erzielen,  welche 
theils  im  Lande  seihst  iintergehracht,  theils  ins  Ans- 
iand,  liesondcr»  nach  Frankreich,  exportirt  werden  toll. 
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RfftraU  und  kltinere  MHtht%lung$n. 


Stahl  und  Eisen. 


Die  von  dieser  rntemehmun^  aufgrewandten  Kosten 
l>etrifc^vD  bereits  1 200  000  Pesetas.  Weitere  Contracte 
riiul  mit  der  Bohrgesellschaft  La  Sociedad  KspaOola 
de  Sondfos  behufs  Kiederbringung  von  Bohrlöchern 
von  400  bis  500  ra  Tiefe  lor  Untersuchung  «ler  Lager- 
stätten abgeschlossen. 

Im  Anschlufs  an  diesen  Bericht  möge  noch  erwähnt 
werden,  dafs  bereits  in  der  „Kevista  Minera“  vom 
8.  Deceinber  spanische  Anthracitgruben  erwähnt  werden. 
Dieselben  sin<l  Santa  Lucia  in  Leon  und  La  Calera  in 
Penarrova.  Per  aus  diesen  Gruben  stammeDds  An- 
thnidt  findet  Verwendung  als  Hausbraiiduiuterial  sowie 
sur  Erzeugung  von  Mischgas  in  Duwsongeneratoron. 
Hierdurch  ist  der  Preis  dieses  anfangs  fast  werthlosen 
BreDostoiTs  sehr  gestiegen  und  QhertritB  bereits  den 
der  .Steinkohle,  wenn  auch  nicht  in  dem  Verhältnifs 
wie  in  den  übrigen  Ländern.  Nach  den  Tarifen  vom 
Deecmber  vorigen  Jahres  verkauft  die  (iruhe  Calera 
Aothraoit  zu  his  t>4  Pesetas,  aln»  ungefähr  50 
die  Tonne. 

Eine  lehrreiche  Danipfkeeseleiploslon. 

Unter  dieaeui  Titel  hat  Baudirector  Professor 
\oo  Bach  in  der  letzten  .lahresversaniminng  de.s  würtem- 
bergisclien  Bezirksvercins  dcntsciier  Ingenieur**  einen 
sehr  interessanten  Vortrag  gehalten*,  in  welchem  er 
die  Ursac'hen,  die  zn  der  am  20.  April  1809  in  Rosen- 
thal  hei  Blankenstein  erfolgten  Pampfkesselexplosion 
geführt  haben,  bespricht.  Nach  eingehender  Unter- 
suchung und  Erörterung  aller  heglcitenden  Umstände 
kommt  der  Vortragende  zu  folgendem  Ergebnifs:  Üie 
Ursache  der  vorliegenden  Explosion  war  Wiirroestauung 
in  der  unmittelbar  über  dem  Koste  gelegenen  K<*ssel- 
wand  in  Verbindung  mit  der  Mindcrwerthlgkeit  des 
Bleches,  aus  dem  dieser  Theil  der  Wand  bei  der 
Ende  IHD8  stattgehabten  Reparatur  (Erneuerung  der 
Fenerplatten)  hergestellt  wurde.  Parun  ankuQpfend 
werden  na<’hstehende  Folgerungen  gezt»geu: 

1.  Kesselsysteiue  mit  nach  dem  Ro.st  geneigten 
unterem  SiediT  geben  Anlafs  zu  Wärmestaunngen, 
weil  olle  Verunreinigungen  des  Wassers  sich  unten 
gerade  über  der  Keuerplatt«  ahsetzen.  Solche  Kessel 
sind  daher  zur  Beulenbildung  geneigt. 

2.  Die  Bildung  einer  Beule  ist  stet.s  ein  Zeichen 
dafür,  «lafs  die  Kesselwan*lung  an  der  hetrellendeu 
Stelle  stärker  heansprucht  wird,  als  sie  vertragt.  Per 
Kessel  darf  nicht  so  betrieben  werden,  dafs  sich 
Beulen  bilden  ; hat  sich  eine  solche  gebildet,  so  entsteht 
für  die  Bt'triebsleitung  die  Pfiieht,  <len  Betrieb  derart 
abznändern,  dafs  das  nieht  wieder  verkommt. 

H.  Die  Verwendung  von  ölhaltigem  oder  sonst 
verunreinigtem  Speisewasser  in  solchen  Kesseln,  welche 


infolge  starker  Wärmeüberftihrnng  zur  Empfindlichkeit 
geneigte  Heizfläohentheile  besitzen,  ist  zu  vermeiden. 
Ob  Oel  iro  Kessel  vorhanden  ist,  läfst  sich  leicht 
durch  chemische  Analyse  des  Rückstandes  feststellen, 
welchen  man  von  der  inneren  Kessclwand  ahkratzt. 

4.  Ausbesserungen  von  ausgtdieulten  Feuerplatten 
durch  Aoskreiizen  der  Beule  und  .Aufnieten  einer 
Flickscheibc,  deren  Vernietung  dem  directen  Feuer 
ausgesetzt  ist,  sind  durchaus  zu  verwerfen. 

5.  Nach  einer  Emeuernng  der  Fenerplattc.  d.  i. 
des  empfindlichsten  Theilcs  der  ganzen  HeizHäche,  ist 
eine  amtliche  Pruckproh«  angezeigt. 

0.  ln  der  Kesselschmiede  ist  mit  aller  Horgfalt 
dahin  zu  wirken,  dufs  nicht  hlofs  hei  neuen,  sondern 
anch  Itei  auszuhcHsemden  Kesseln,  seihst  wenn  seitens 
des  Kesselhesitzers  zur  allergröfsten  Eile  getrieben 
wird,  mir  solches  Blech  verwendet  w ird,  das  imstande 
ist,  den  Anforderungen  zu  genügen. 

7.  Durch  das  Anrichten  des  Material«  an  der  Nietnaht 
kann  ein  sehr  bedeutender  Verlust  an  Zähigkeit  entstehen. 

H.  Die  Frage,  inwieweit  sich  die  Festigkeit« 
eigensclmften  des  Bleche»  im  Betriebe  ändern,  je  nach- 
dem es  vom  Feuer  unniittelhar  getrotlen  wird  oder 
nicht,  ist  noch  nicht  endgültig  (*nt«chieden.  Jedenfalls 
können  aber  die  Ergebnisse  der  vorliegenden  Unter- 
suchung nur  aufs  Neue  dazu  auffordern,  als  Feuei- 
blcch  mir  möglichst  zähes  Material  zu  verwenden. 

TarlfpoIiUk, 

Pic„\'erkchr3-Korrespondcnz‘  Nr.H schreibt:  AVenn 
auch  in  den  ersten  0 Monaten  de«  laufenden  Etats- 
Jahre«  eine  Mindereinnahme  von  27  47H0(H),M  statt- 
gefundcn  hat,  so  kann  doch  diesem  Fehlbetrag  bei 
einer  Gesaiumteinnahme  von  rund  1400  Millionen  Mark 
im  Vorjahre,  sowie  mit  Rücksicht  auf  die  schon  seit  einer 
Reihe  von  Jahren  stetig  wachsenden  migeheunm  Ueber- 
schösse  eine  ausschlaggebende  Beilentiiug  um  so  weniger 
bcigemesHcn  werden,  als  alle  Anzeichen  dafür  sprechen, 
dftf«  der  tiefste  Punkt  in  dem  Rückgänge  des  wirth- 
schaftlichen  lieben»  überschritten  ist. 

Mit  Recht  ist  daher  oach  schon  im  .Ahgconlnetet»- 
hause  von  v»T«chiedencn  Seiten  auf  die  Nothwendigkeit 
weiterer  Tarifennäfsigiingen  im  (iüterverkchr  hin- 
gewiesen  worden;  es  dUrilcn  auch  um  so  wenigt*r  Be- 
denken dagegen  vorliegen,  als  nach  den  bisherigen 
Erfahrungen  die  Einfüliruiig  von  Tarifcrmafsignngcn 
meist  eine  Steigerung  de«  Verkehr«  und  der  Einnalimen 
zur  Folge  liat.  Einen  neuen  Belog  dafür  giebt  der  ilcni 
AhgeordneteohauKe  zugeiiangene  Betriehsberieht  in  einer 
Nachweibung  der  Kntwickhmg  des  Verkehr»  einiger 
F’raclitartikcL  für  wehhe  .\u«imhmctarife  eingeführt 
worden  sind. 
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Eisenerze  ••  ? 

Von  Lothringen  und  Luxciiihiirg  nach 
dem  Ruhrgehiet 
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Eisen  und  Stahl  | 

Nach  den  Nord-  uinl  Ostsceliä'^en  und 
Stationen  lie»  Kü«teng(*hicteH  , . . 
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4 !122  128 
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Eisen  und  Stahl  ( 

iSchifthaneisen)  \ 

Noch  S)*ehafenstationen 

18  8‘Ci ' 

4«7  <wi.> 
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Steinkohlen  ' 

Von  Schlesien  nach  Stettin  und  Swine- 
münde 

.V)M  ;U4 

5 14*1  171 

H-27  170 

fehlt 

KartoffelHtärkefabricate  ! 

Von  deutschen  Stärkefabriken  nach 
Seeplätzen 

U 1)K-J 

»iT»  OcU 

22  285 

152  5.54 

• Zeitschrift  des  , Verein»  deutscher  Ingenieure“. 

••  Man  darf  gespannt  auf  den  Einfinf«  sein,  den  der  seil  dein  1,  .Iiini  v.  .1.  ermäfsigte  Tarif  aut  die«*» 
Position  haben  wird.  Die  Hedactio». 
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lndu*trülU  Rundschau. 


ii.  Jalir^.  Nr.  4. 


VVrnn  nmi  aiirh  in  dem  Bericht  erwähnt  wird, 
dafs  die  vorgenannten  Zahlen  noch  keinen  Schlufs 
darüher  gestatten,  oh  und  inwieweit  die  Tarif- 
ermäfsigungen  atif  die  Entwicklung  des  Verkehrs  ur- 
sächlich von  Kindufs  gewesen  sind,  so  zeigt  duch,  um 
nnr  ein  Beispiel  hervorzohehen,  die  Beförderung  der 
Eisenerze  von  Lothringen-Luxemburg  nacli  «lern  liiiUr- 
gebiet.  dafs  hei  einer  weiteren  Tarifemiäfsiguog,  wie 
dieselbe  bei  Verwendung  von  tSelbstentladern  mit  liober 
Tragfiibigkeit,  ohne  Einbofse  für  die  Bahnverwaltnng, 
eireiebt  werden  kann,  eine  mehrfabe  Verkebrsstelgcrung 
K11  erzielen  sein  würde. 

Dafs  übrigens  die  .Staatseisenbahn  • Verwaltung 
weniger  Bedenken  gegen  Tarifermäfsigungen  hat,  so- 
fern es  sieb  um  di*n  Wettbewerb  mit  der  Sebiffabrt 
handelt,  zeigen  nachstehende  Tarife  aus  dem  schlesisdien 
Verkehr.  Wenn  übrigens  bei  diei‘en  Sätzen,  die  nach 
Ahzng  der  Vorfraeht  noch  einen  Bulinfrnehtsatz  für 
1 tkm  von  1,IU  — l <)  für  die  Strecke  C'4)sel  Stettin, 
und  voll  1,1  fj  in  umgekehrter  Hiehtiing  lassen,  die 
SchitTuhrt  fast  ganz  ansgesehlosseii  ist,  so  dürfte  dies 
auch  als  ein  Beweis  für  die  nueh  sehr  ungüuHtigen 
8cfaitfahrtsverhältniK«e  «ler  Oder  anzusehen  sein. 


Kür  die  Beförderung  von  BH)  kg  Steinkohlen  von 
Königshütte  nach : 


t'mtcäiair«te]lo  Oon«l 
1‘öpelwiu  0<lerh»feo 


Entfeinung 

Tarifsatz  im  ganzen  . . 
„ für  1 tkm  . . 


51 1 km  IHl  kui  km 
75.3  ö 47,5  22,9  ^ 

L47  fj  2,B2 H,43  r] 


Für  die  Beförderung  von  Eisen  und  Stahl,  Bai  kg, 
von  trleiwitz  nach; 


Stetlln 


Pöprlwlic  OdfrhafeD 


Entfernung 507  km 

Tarifsatz  iin  ganzen 

(SchifTkao) 

Tarifsatz  für  1 tkm  . . i.:ü  t) 


101  km  42  km 

OMfj  21,5  tj 
4.2  5,2  > 


Für  die  Beförderung  von  Eisenerzen,  Sehw  efelkies- 
ahbränden  von  der  See  nach  Ohersclilesien.  Königshütte : 


Entfernung 

Tarifsatz  im  ganzen  . . 
„ Tür  1 tkm  . . 


51)  km 
71  *3 
1,30  ij 


TOB  BreOou  TOD  Co«b1 
OderhofüB  Odortisf» 


1S.3  km  05  km 

40/;  21,6  o 

2.5  ij  3,3  *3 


Zollachatz  and  nationale  Arbeit  ln  Italien. 

Für  ein  Quontnm  von  20H3  Tonnen  Sebienen, 
welcbes  in  einem  Submissions-Anzeiger  als  von  der 
Sicilisclien  Babngeseilscbuft  ausgr'schrieben  angezeigt 
war,  hatte  ein  deutsches  Scliieneiiwalzwerk  sieli  nach 
Uom  iini  Zusendung  des  Lastenheftes  zwecks  eventueller 
Offertabgabe  gew  andt,  «Thielt  jedoch  von  der  Ueneral« 
dire.tUm  der  Societa  Italiana  per  le  Strade  ferrol« 
deila  Sjcilia  in  Palermo  den  Kesriieiil,  dafs  zur 
näehsten  von  ihrer  Verwaltung  veranlatsten  Submission 
auf  eiserne  Dberhaumaterialien  nnr  inländische  Firmen 
(Bitte  nazionalit  eingcladen  werden. 


Weitere  Fortschritte  In  der  Verwendung  der 
Hochofengase  zur  unmittelbaren  Kraftercengnng. 

ln  dem  unter  obigem  Titel  im  vorigen  Jahrgang 
wiedergegebenen  Vortrug  des  llrn.  F.  \V.  Lürmano 
ist  in  Nr.  y,  Seite  457  ein  Druckfehler  stoben  j^eblicben. 
Der  erste  Satz  dieser  Seite  mufs  lauten:  „Uenn  man, 
um  15(I0(MH)  cbm  (rase  zu  reinigen,  zum  Antreiben 
des  lOOpferdigen  Elektromotors  eine  Gasmaschine  von 
etwa  150  P.  S.  aufstellt,  so  wird  diese  — hoch  ge- 
rechnet — !5ü  X d X 24  Ä=  lOSOO  chm  Gas  oder  0,7 
bis  0,Ö®/®  (nicht  7 bis  8**;«,  wie  irrthUmlich  «tehen 
geblieben  ist;  von  d m insgesammt  zu  reinigeodeu 
Oase  gebrauchen.“ 


Fragekaslen. 

Welche  Firuia  stellt  Zinnraffinir-Oefen  oder  Appa- 
rate her  oder  liefert  Pläne  hierzu?  — Adresseu  nimmt 
zur  Weitergabe  die  Redm'tion  entgegen. 


Industrielle  Rundschau. 


Berliner  Maachlnenban-Aetleii'tteselUchaft  rorro. 

L.  Schwarttkopff. 

Im  Geschäftsjahre  1900  BK)I  ist  die  Gesellschaft 
von  den  Einwirkungen  des  zu  Beginn  desselben  auf- 
getretenen und  seitdem  andauernden  wirtlisehaftliehen 
Niederganges  nicht  unberührt  geblieben.  Mit  cler 
sinkenden  Tendenz  der  Preise  der  Fertigfabricate 
standen  die  Preise  <ler  Rohniaterialien  und  Hulb- 
fabrieate  zumeist  nicht  in  Einklang.  Neue  Aufträge 
waren  für  dos  Werk  schwer  und  manchmal  nur  unter 
Verzicht  auf  jeglichen  Nutzen  zu  erlangen.  Ein 
weiterer  Nnchth«‘il  erwuchs  durch  die  im  Laufe  des 
Jahres  in  Angriff  genommene  und  gröfstentheils  durch- 
geführte Verlegung  der  Locomotivfabrication  von 
Mrliii  nach  Wildau.  Trotz  dieser  ungünstigen  Um- 
stände,  welche  einerseits  zn  einer  Verringerung  des 
Bruttoverdienstes,  andererseits  zu  einer  Erhöhung  der 
(^eneralkosten  führen  mufsten,  erscheint  das  Resultat 
dos  verflossenen  31.  (ieschäftsjahrcs  nicht  ungünstig. 

Es  stellt  sich  der  Umsatz  pro  llKtO  1901  auf 
1 1 512 678,09  . 109H1  513,31  und  der 
vertheilhare  Gewinn  auf  1 160  194  ,4^  und  einschliefs- 
l|rb  d«'«  Vortragi's  vom  I.  Juli  von  I2  63H,49  ih 


auf  1 I72h32,49  gegen  insgesammt  15.3907^49,#  in 
Jahre  zuvor.  In  dem  Ktablisscmenl  Venedig  wurde 
im  Januar  19Ctl  der  Betrieb  eingestellt  und  sofort  di« 
Li<iuidation  begonnen. 

|)ie  Vertheilung  des  Reingew  innes  von  1 172832, 49^# 
wurde  wie  folgt  vorgeschlagen:  1.  Dividende  4"’/«  von 
lOHOOOOU  =s  432  000  2.  Tantieme  des  Auf- 

sichtsrathes  7*»'*/«  von  728  B»4  .«  = 54  614,55 

3.  Snperdividende  6’*/o  von  10  800  fKK)  = ‘>48  (X)0  0, 

4.  Gratifleationen  für  Beamte  3O0O0  5,  Vortrag 

pro  Bh)|  1‘>02  8217.94 


Bielefelder  MuchlnenfabrJk  Torra«  Dlirkopp  A Go. 

Ans  dem  umfangreichen  GeschäfUhericht  für 
1900  1901  theilen  wir  mit,  dafs  die  Nähmasohinen- 
Abtheilung  zu  lohnenden  Preisen  gut  beschäftigt  war, 
dafs  aber  die  Fahrrad-.\hthei!ang  wiederum  erhebliche 
Preibrüekgnnge  za  verzeichnen  hat. 

Die  Absclireibungen  belaufen  sich  auf  186410,63.#. 
Es  verbleibt  ein  verfügbarer  Keingewinn  von  394  753,42  M 
und  Vortrag  aus  1899, 1900  15  212,71  Uf,  die  wie  fol^ 
zur  Vertheilung  vorgescblagen  werden:  127* 


Digitized  by  Google 


15  Februar  1903. 


lndu*tri«Ut  Hundschau. 


Stahl  und  Eisen.  34.*) 


= 36üCMJO  .ff,  Tantieme  ao  den  Aufsirhtsrath  und 
tiratifieationen  an  die  Beamten  30  603,53  Unter' 
stützunjrs-  und  Pensions-Fonds  7(XK>  .ff,  V'ortrap  anf 
neue  Reohnnnjj  12  359,130 


Eisenwerke  Ga^enno,  Act-«Gea.  an  Gn^^enjia. 

Auch  dieae»  Werk  ist  1000/1901  von  dem  so  jüh 
hereinj^broeheneiilJeSfhäftsnicdcrgang  ergriffen  wordeu. 
Waren  schon  uni  die  Mitte  des  .lahrea  1900  die  Preise 
für  Giefaereirohcisen  sehr  ins  Schwanken  gerathen, 
so  trat  gegen  Knde  des  .fahre»  und  weiterhin  diese 
Krscheinung  itntner  intensiver  auf  und  zeitigte  die  Folge, 
dafs  die  Kundschaft  immer  mehr  nach  redueirten  Gufs* 
preisen  verlangt4*,  die  xiini  Tlieil  bewilligt  werden 
niufsten,  um  die  alte  Kundsctiaft  nicht  /.u  verlieren 
und  um  die  tiufscisenproduetion  des  Werks  einiger- 
mafsen  auf  bisherigem  Standpunkt  zu  erhalten.  Auch 
in  der  .Vbtheiluug  Maschinenbau  waren  seihst  zu 
irducirten  Preisen  nicht  genügend  Auttriige  zu  haben. 
Die  Lage  den  Fahrradgcsehtiftes  wird  als  eine  sehr 
beträbi-nde  bezeichnet.  Wenn  auch  zu  Anfang  des 
verflossenen  Geschäftsjahres  die  Aussichten  sich  besser- 
ten, so  brachten  doch  die  plötzlich  eingetretenen  He- 
triebseinstelhingen  der  verschiedensten  Fabriken  in 
dieser  Branclie  und  die  damit  verbundenen  Auflusangen 
der  l.agerbeHtände  eine  Unmasse  von  Ködern  auf  den 
Markt,  die  zu  jedem  IVeise  ahgestofsen  wunlen.  Noth- 
gedrungen  luufste  die  reguläre  Fabrication  hierunter 
leiden  und  ein  Krgehnifs  zeitigen,  das  nicht  mit  der 
aufgewandten  Arbeit  in  Kinklang  zu  bringen  war. 
Die  .\btheilung  fiir  Massenartikel  Imt  eine  erfreuliche 
Steigerung  erfahren  und  ist  anzunehmen,  dafs  durch 
diese  Abtlieilaug  mit  der  Zeit  ein  voller  Ersatz  für 
die  schlecht  liegende  Fahrrudhranche  geschatfen  wird. 
Die  Abtheilnngcn  Automatenbau,  Ematllirwerk,  Gas- 
apparatebau, mechanische  Werkstätten  waren  zufrieden- 
stellend beschäftigt. 

Der  Hetriehsühfrschufs  beträgt  pro  UK)0(1!H)1 
374  550.34  hierzu  tritt  der  Vorträg  pm  l.  Juli  UMJO 
mit  l>-41,99  .H.  sowie  der  Gewinn  d<T  Ges.  für  .Strafsen- 
bahnbe<iarf  m.  b.  H.  mit  13293,90  .A,  ergiebt  einen  Bnitto- 
gewinn  von  ,338495.29  .M,  und  nach  Absetzung  der 
Generalunkosten  von  255HH0.02  -ff,  sowie  der  Ab- 
Hchreihungen  io  Gaggenau  von  80183,28.«  verbleibt 
somit  ein  Reingewinn  von  404.31,951.4,  dessen  Ver- 
theilang wie  folgt  vorgcschlagen  wird:  Rcsen'cfonds- 
Confo  2^321. 1K> Special  liescrvefondK-Conto  7000 
contractliche  ond  statutarische  Tantiemen  15HH.72 
1 ®/o  Dividende  Ä liölXlO,«,  Vortrag  auf  neue  Reclinung 
521.07  ,ff. 

Kirchner  A Co.,  Actlnn  • Gesellschaft  In  Lelpsig* 
Sellerhaoseo. 

Das  (ieschäftsiahr  DX»l  hat  für  das  Untemelmien 
ein  im  hohen  Grade  unzufriedenstellendes  Resultat  er- 
gi-hen.  Obwohl  der  .Inhresunisatz  von  4 17HUX5 
gi'gen  4 50<»  000  . H im  Vorjahre  %.ir  um  idw  a 328  Oüt)  ..ff 
zurückgegangen  ist,  steht  das  Ergebnils  iles  Jahres  völlig 
aufser  V erliältnifs  zu  dieser  geringen  Rückgangsziffer. 
U.  a.  beruht  dieser  Mifserfolg  darauf,  dafs  der  während 
der  ersten  fünf  .Monate  des  Jahres  durch  den  Former- 
streik auf^ehänfte  Ordrehestand  zu  sfincr  Bewältigung 
ganz  ÄufHergewöhnliche  .Aufwendungen  beanspruchte 
(forcirte  und  Nachtarbeit,  rasches  Heranhringeu  von 
Riihmaterialicn  zu  hohen  Preisen  u.  s.  w.)  und  gröfsere 
.Abschlüsse  von  Materialien  gemacht  werden  ninfsten, 
am  ein  rasches  Herankommen  w’enigsteos  eines  Theiles 
derselben  zu  ermöglichen.  Die  un^nstige  Conjunctur, 
welche  sich  besonders  scharf  in  all  denjenigen  Be- 
trieben fühlbar  machte,  welche  Werkzengmaschinen 
zur  Benutzung  für  andere  Maschinenfabriken  hersteilen, 
bat  die  AbtheÜuog  für  Eistinbubelmascbinenbau  be- 


sonders hart  getroffen  und  es  nicht  ermöglichen  lassen. 
I dieser  Abtheilung  eine  erwünschte  Entwicklung  zu  geben. 
! zu  geben. 

Die  .Absehreihungen  betragen  238511.35  bN 
ergiebt  sich  ein  Verlust  von  507  241.01  ,ff.  (lewimi- 
Vortrag  aus  1899  1900  12  241,01 


MaMchiDenbananaUIt  „HamboldU^  ln  Kalk 
bei  K61n  am  Rhein. 

Die  Kiuleitung  des  Bcriclit.s  des  Vorstandes  über 
; das  Jahr  1900/1901  lautet  im  wesentlichen; 

«Seit  .Ahfas.'^ang  des  letzten  Beriehts  hat  der  all- 
gemeine w irthschaftiiehe  Niedergang  eine  allerdings 
’ damals  ungeahnte  Intensivität  angenommen  und  steht 
i heute  in  seiner  vollen  Schärfe  vor  uns.  Wenn  unser 
Werk  trotzdem  im  ahgelaufenen  Jahre  sieh  noch  einer 
anhaltend  befriedigenden  Beschäftigung  erfreuen  konnte 
und  das  Gesamuitergehnifs  desselben  thatsächlirh  auch 
diesmal  wieder  als  ein  hefrteiiigendcs  bezeichnet  werden 
darf,  so  ist  dies  einerseits  uml  insbesondere  auf  die 
aus  dem  vorhergehenden  .fahre  zu  noch  lohnenden 
Preisen  in  das  Berichtsjahrhinühergeuommenen  gröfseren 
.Arbeitsinengen,  andererseits  aber  aucdi  anf  die  Zweck- 
mäfsigkeit  der  während  der  letzten  guten  .lahre  vor- 
gemoiniuenen  Verhesserungni  unserer  Werkstätten  zu 
rückzuführen.  Wenn  auch  nicht  mehr  mit  dem  früheren 
Drängen  und  Hasten  der  Hocbronjunctur  und  mit 
( Zuhülfenahme  der  Njuditschicht,  so  konnte  doch  der 
i nonmile  Betrieb  in  unseren  sämmtlichen  Werkstätten 
I mit  nahezu  der  vollen  Arheiterzahl  das  ganze  Jahr 
; hindurch  noch  aufrecht  erhalten  werden.  Da»  Gesamnit- 
' ergebnifs  unseres  Unternehmens  ej-scheinl  in  annähernd 
der  gleichen  Höhe  des  Vorjahres,  wenn  auch  Ver- 
gchiehungen  in  dem  Erträgnisse  der  einzelnen  Ab- 
theilongen  unter  der  veränderten  Goainmtlage.  u.  a. 
auch  infolge  der  in  der  ganzen  (iesclniftswelt  genügend 
gekennzeiebneten  Vorgänge  auf  dem  Kisenmarkt  cin- 
‘ gi-treten  sind.  Wir  sehen  davon  ab.  auf  diese  V^or- 
gänge  hier  noch  besondm  einzugehen,  uml  beschränken 
I ans  auf  die  Mittheiiiing,  dafs.  wie  allu  anderen  Ma 
schinenfabriken,  auch  wir  in  derdamali^n  Zwangslage 
I den  Bedarf  unserer  Giefserei  nn  Roheisen  für  eine 
längere  Zeit  geileckt  haben.  Kndlich  standen  und 
stehen  auch  heute  noch  den  uns  ilamals  aufgciiöthigten 
' Kinkaursmengen  die  gleichzeitig  zu  entspnu-heud  hohen 
! Verkaufspreisen  eingeholten  .Aufträge  gegenüber.  Ohne 
i Rücksicht  liierauf  ist  jedoch  hei  der  Bewerthung  nicht 
nur  unserer  Vorräthe  nn  Giefsereiroheisen . sondern 
auch  unserer  sämmtlichen  übrigen  Inventurliestände  in 
der  vorliegenden  Bilanz  der  veränderten  Marktlage 
weitestgehend  Reehmmg  getragen  worden.  Von  son- 
stigen gröfseren  MaterialahschliisNen.  u.  a.  auch  in 
('onstructiunaeisen,  Blechen  u.  s.  w.  für  unsere  ührig)Ui 
AhthciUtngeii,  haben  wir  uns  freihalteii  können.  .An 
dem  tlesaiiimtcrgebnif»  sind  auch  diesmal»  wieder 
unsere  sämmtliehen  Abtheiliingen  des  alten  Werkes: 
in  erster  Linie  die  Mnsehinenfabrtk,  die  mit  dieser  in 
engem  Zns.immenhang  arbeitende  Eiseueonstnietionv- 
. und  Brückenbauwerkfttätte,  Kesselschmiede,  Apparaten 
hau,  Schmiede.  Perforiranslalt  für  gcloehte  Bleidie 
n.  s.  W-.  betheiligt.  Zum  erstenmal  eisdieint  mit  einem 
augemessenen  Betriebsgewinn  auch  der  vor  einigen 
Jahren  neu  aufgenomiuene  Loeomolivbau  auf  dem  Plane. 
Bereits  in  unserem  letzten  Jahresbericht«  konnten  wir 
uns  dahin  äufsern,  dafs  unser  Locomotivbau  mit  Eintritt 
in  das  nunmehr  vorliegende  Berichtsjahr  vuraussiebt- 
iieh  gleich  den  übrigen  Abtheilnngen  zu  dem  Erlrägtiif» 
unseres  Werke»  mit  beitragen  werde.  Diese  Hoffnung 
hat  sich  somit  vollauf  verwirklicht.  Sofern  diesi-r 
neuen  Abthcilnng  mit  ihren  vorzüglichen  modernen 
Einrichtungen  auch  in  der  Folge  genügend  Arbeit 
zufliefst,  «iürften  nach  der  nn  Sehwierigkeiten  über- 
reielien  Zeit  der  Vorbereitung  uud  Erfahrungen  tlie  nn 


24^)  Stahl  und  Eisen. 


InduMtrielU  Rundsehau. 


22.  Jahrif.  Nr.  4. 


(Iio»r  AUtlieilim^  ^cknü|iften  Hrwartunt^po  wob)  in 
jetler  llinsirht  prfüllt  wenleu.  Hiwhcr  war  unsere 
ljort>motivfa)ink  vorzuifsweiüe  mit  Liefprumren  für  die 
Küoi^l.  preufs.  Stautsbiilmen,  ferner  aueh  für  Klein- 
babiH'D  und  tionsti^e  Iiidutütriehabneii  besdiüfti^. 
Aufser  den  aus  dem  für  die  Vervollknimtmuiitr  unseres 
Werkes  früher  genelmds^teu,  aul  mehrere  Jahre  ver- 
theilten Oesauimtproi;ranim  imrh  «rühritfeuden  Arl>eiteii 
sind  im  Iteriehtsjahre  «rröfsere  Aufwendunifeu  bezw. 
N'euhesohaH'un;;en  nirht  ifemaeht,  vielmehr  ist  mit  dem 
Eintritt  der  stillereu  Zeiten  nach  MütfUchkeit  auf  Kr- 
«larnisse  nail»  allen  Seiten  hin^ewirkt  worden.  Die 
GesamintaufHendun^m  für  ohip*  Arlteiten  lietragen 
2-4Sdltl.rit»  Ferti*rffestellt  wurden  dir  bereits  ini 

vorljer;;ei;anjfenen  Jahre  in  Aujrrifl  «fcnoniincne  Ver- 
jfTöfseruii;^  unserer  alten  Versuchsanstalt  bezw.  Kr* 
ganzun^  derselben  durch  Krrichtunif  einer  elektro- 
uiaj;netisehen  Vemuelisstation  und  Kinhau  einer  (iidd- 
extraftioiCHeinrichtun};.  fenier  die  Anschlursarheiten 
zwiselien  der  vor  zwei  .Jahren  zunächst  für  die  süd- 
lichen Ahtheiliingen  ((üefserei,  S*hiniede.  Kessel- 
schmiede . Kiseneonstructionswerkstiitte)  errichteten 
eicktrisehen  Kraft-  und  Liehtcentmle  uml  unserer 
nördlich  pelej;eneii  .Masrhinenfahrik.  sowie  mehrere 
andere  kleinere  Verhessfrungen.  Wedehe  Bcdeutimjf 
die  V’erMudisstation  für  unser  rnterneluiien  hat,  ist 
bekannt.  Nicht  zum  fferintfen  Tlieile  verdankt  der 
^Humboldt“  sein  Wellifestdiäft  und  seinen  Weltruf 
auf  dem  (tebiete  der  Krz-  und  Kohlenaufbercitnnp 
dieser  vorzüglich  ausifestatteteii  Kinrichtunj;. 

Die  Leistnn^  unseres  Werkes  hat  auch  im  vor- 
liegenden Berichtsjahre  eine  weitere  SteiKeriinK  er- 
fahren. Der  <Tesamnituinsatz  bezw.  die  Kacturirun^ 
der  im  ah/jela»ifenen  Jahre  zur  AblieferuntJ  ^feläniften 
Aiifträce  erreiehte  die  Hidie  von  HHttri  iiKJJtM  ,Ä.  bei 
einem  Vi-rsandpcwichte  von  IHUIOOIK)  (^im  Vorjahre 
87;K)04I.I7  und  17 tWr>lXK)  k^).  Nacli  Ahzutf  der 
Ahsclireilmngen  von  27 1 U.'>4,2B . unserer  (ieneral* 
Unkosten  v<«n  55.5 ,tf,  sowie  der  bezahlten 
Oblipitioiis-  und  sori.sli^en  Zinsen  mit  142  10H,1H 
ferner  der  Rückstidluneen  von  llUtXK).#  für  schwebende 
Verbindlichkeiten  und  DioOOtt.#  für  die  Beschickiintj 
der  Düsseldorfer  Ausstidlunj;.  in>resamnit  1 2ü4  J4<»,r>5  . ^ 
verbleibt  ein  Reingewinn  von  570  Bei  dem 

noeh  anhaltenden  ali^enieiiien  wirthschaftÜchen  Nieder- 
ganjf  und  der  Ungichrrheit  der  Zukunft  ist  es  nicht 
möglich,  über  die  .Vussicliteii  unseres  l.'nterncdiiuens 
für  die  nächste  Zeit  siidi  limitc  schon  ein  genaueres 
Bild  zu  mai'hen.  Wenn  auch  in  der  Hauptsache  eine 
enUgende  Beschäftigung  unseres  Werkes  für  das  neue 
ahr  durch  die  vorliegenden  .Arlieitsmeiigcii  gesichert 
erscheint^  so  dürfen  wir  dabei  nicht  aufser  Betracht 
laasen,  dafs  ein  grofser  Theil  dieser  Bestellungen  schon 
zu  weniger  lohnenden  Preisen  hereiiigenomineu  werden 
mufste.“ 

Eg  wird  vorgesclilagen , nach  »atzungsmafsiger 
Ueberw’eisnng  an  den  Reservefonds  uml  nach  Abzug 
der  Taoticiiien  dem  Vorstande  für  rnterstütznng 
kranker  und  älterer  Arbeiter  und  für  Gratificatiunen 
an  Beamte  und  Meister  450(X)  zur  Verfügung  zu 
stellen,  eine  an  die  .Vetionare  sofort  zahlbare  Dividende 
von  0 ^'0  des  .\ctienkapitals  mit  324  000  ,fi  zu  be- 
schliefsen  und  den  Re.st  von  111895,35  auf  neue 
Rechnung  vorzutragim. 


WestniUche  Drahtinduatrle,  Hamm  t.  W. 

Dem  Bericht  des  Vorstandes  über  das  Jahr  HkK».  DH)1 
entnehmen  wir: 

„Das  Gescliaftsergehnifs  dürfte  unter  Bcrück.sich* 
tiguog  der  nngUustigen  Zeitverhaltnisse  weil)  als  ein 
^tes  hezeiclinet  werden  könmm.  Wie  in  den  beiden 
Vorjahren,  waren  wir  wiederum  nicht  in  der  Lage, 


gimügcnde  .Vrbuitsmengen  hrreiiwunehmen.  um  unsere 
Betriebsstätten  voll  besrjiaftigen  zu  können.  In  den 
Vorjahren  hatte  dicjos  seinen  Grund  in  Mangel  iin 
Halbzeug  (Dralitknüppel)  und  Roheisen,  im  Bt^richts- 
, fahre  liingegeti  in  ungenügender  Nachfrage  nach  itusem 
Fahricuten,  l>cr  Versand  war  um  ein  (ieringc.s  höher 
als  im  Vorjahre.  Itti  ersten  .Semester  war  das  Geschäft 
aufserordct.Üich  still,  im  zweiten  Semester  helehte  sich 
das  Geschäft  auf  dem  Auslandsmärkte,  während  es  itn 
I Inlaudc  sieh  nicht  erholen  kimntc.  Die  V'erkaufspreise 
' für  misen^  Fahrical«  waren  tlus  ganze  Jahr  hindun'h 
weichend  und  standen  besonders  zum  Schlüsse  des- 
I seihen  in  einem  wenig  günstigen  Wrhältnisse  zu  den 
! hohen  Preisen,  die  wir  für  Rohmaterialien  und  Kohlen 
anlogen  ninfsten.  Ueher  Kisenbahnfrnchten  liahen  wir 
, zu  berichten,  dafs  für  Krze  seit  dem  1.  Juni  HK)1  ein 
' ennäfsigter  Aiisnahinetarif  eingefülirt  ist,  dafs  aber 
I eine  Kingahe  einerTHrifemiäfRigimg  für  unsere  Fahrirate 
I nach  den  Seehäfen,  die  tmsemn  Ausfiihrgescliäfte  direct 
' zu  gute  kommen  würde,  leiiler  abgelehnt  wurde,  l'nsere 
' Filiale  in  Riga,  die  ebenfalls  mit  hohen  Preisen  für 
, Rohmaterial  und  Kohlen,  sowie  mit  vermehrtem  Wett- 
bewerb zu  rechnen  hatte,  hat  einen  hefriedigenden 
Gewinn  ahgeworfen.  Dcrselhen  wurde  auf  der  dies- 
jälirigi  n GewcrbeausslrUiing  in  Riga  für  ihre  Fahricate 
; der  höehste  Ehrenpreis  ziierkannt.  Der  Bnitto-Gewinn 
; des  Geschäftsjahres  IfNKt/UtOl  beläuft  sich  auf 
1 680  335,25  .4^.  Im  .liihre  l!Kk>  1901  betrug  der  Ge- 
saninitumsatz  17  064  4o7,U9  . H.  Prodneirt  w imle  Walz- 
j draht,  gezogene  Drähte.  Drahtstifte,  Niete,  Splinte, 
j Ketten,  Schraiihen.  Haken.  Springfedem,  Stachclzaua 
j draht  lind  Drahtseile  175  238  3H4  kg,  Leuchtgas 
5tt5 124  chm.  An  Lohnen  wtmle  veraiisguht  2403 5.3.5,15, «f, 
die  .\nzahl  der  .Vrheitcr  betrug  224t».“ 

Die  .Vhschreihungen  belaufen  sich  auf  216517, 96. Ä, 
der  Gcwinnsaldo  auf  1 189908,4^1  hiervon  ah  Ge- 
wlmivorlrHg  aus  1899  lOtJO  57  102,43  .ff,  zum  Special 
reservefonds  BHHIOO  .4'',  bleibt  H»32  8tK»  ,ff,  hier\'on 
5*/«  Tantieme  für  den  VorstamI  — 51640.30  ergieht 
{»81  16.5,70  ff,  4"«  Dividende  aus  7 1K»{>  801»  = 

315» 992. hieiht  661  173, 7(»  .ff,  hiervon  5®/«  Tantieme 
für  den  .\iifsiclitsrath  = 33  058,»>8.^,  Rest  628  115,02.#. 
hierzu  (»ewinnvurtrag  aus  i8f»{»'l9ü(»  57  lt»2,43  zn- 
saminen  (»8.5  217.45  • #,  welehe  wie  folgt  verwendet 
werden  sollen:  6“/o  Superdividende  aus  7 999800  ,#  rt 
4799H8.4f.  Gewinnvortrag  pro  ltK)|/|902  206229,45.#. 

/aamninipnlegnngen  englischer  Eisenwerke. 

Das  dureh  Amerika  gegebene  Beispiel  der  Zn 
sainmcnlegiing  industrieller  Werke  scheint  nunmehr 
auch  in  KngTand  mehr  und  mehr  zo  gleichen  Mafs- 
nahmen  zu  fuhren.  Nachdem  wir  in  letzter  Nummer* 
über  diesbezügliche  Bestreluingen  der  Firma  Vickers. 
Sons  & Maxim  berichten  konnten,  geben  wir  heotr 
Mittheilungen  der  englischen  Fachpresse  wieder,  wo 
nach  der  Zusammenschliifs  von  zwei  bedentenden  eng- 
lischen Sehraubenfabriken,  nämlich  den  Firmen  Gnest. 
Keeii  & (’o.  Ltd.  und  Nettlefolds  J.td.  so  gut  wie  ge- 
Ihätigt  ist  und  die  endgültige  Vereinigung  der  neuen 
Gesellschaft,  die  unter  der  Firma  Guest,  Keen  Ä.  Nettle 
folds  Ltd.  arbeiten  soll,  in  allernächster  Zeit  vollzogen 
wird.  Das  Kapital  der  neuen  Gesellschaft  winl 
4K45500.£'  betragen. 

Des  weiteren  w ird  über  die  beabsichtigte  Znsammen- 
Icgung  grofseii  Stil#  in  Siidwales  berichtet,  wo  die 
Düwlais- Werke,  die  eigene  Kisenerzgrubeu  in  Spanien. 
Kohlen-  und  Eisenwerke  in  Wales  besitzen,  mit  den 
Werken  zo  Cvfarthfu  und  Ebbw  Vale  verschmoIzf  D 
werden  sollen.  Diese  neue  (iesellschaft  wurde  alsdann 
ein  Aetienkapita!  von  etwa  8 Millionen  Ji  haben  und 
bei  weitem  die  bedeutendste  ihrer  Art  in  England  sein. 

• «Stahl  und  Eisen“  1902,  Heft  3 Seite  190. 
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Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

An  den  .Minij^ter  tln*  «iHrentlioheii  .Arbeiten,  Herrn 
Staatsminister  von  Thielen,  wunle  an  dessen  70.  üe- 
hiirtstai^e  folgendes  (Tlückwaiisrhsclireiben  ab^esandt : 

Berlin  \V.,  <len  BO.  .lanaar  1902 

Wllh>'tcnairsr«e  IS<4«. 

K«.  Excellenr. 

di«  hiirzlicbstea  und  anfrichtigaten  (Yliiekvünsehc  zum 
70.  Geburtstage  darzubringen,  bin  ich  von  drn  ehr* 
♦rbietigst  niiterzeichneten  Vereinen  beauftragt  worden. 
W'ir  verehren  in  Kw.  Kxcellenz  seit  langem  Jahren  den 
^nialen  Leiter  unseres  Eisenbahnwesens,  den  mutbigen 
Freund  des  Ausbaues  unserer  Wassenttrafsen  und  den 
ireabesorglen  Förderer  jeglicher  heimischen  Arbeit,  — 
Möge  es  dom  nun  siebenzigjahrigen  Sohne  des  Rhein- 
Undes  vergönnt  sein,  sich  noch  lange  des  Ermngenen 
XQ  frenen  und  a'eiter  Oeplantes  znm  glücklichen  Ziele 
zu  fuhren. 

Hie«  wünscht  mit*lmrzlichem  Glückauf! 

Verein  zur  Wahrnng  der  gemeinsamen 
wirthschaftlichen  Interessen 
in  Rheinland  und  Westfalen 
«nU 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
dootscher  Eisen-nnd  Stall  Mn  dustrie  Her 
I.  A. : Ur.  Btumer. 

Darauf  i.«t  folgende  .Antwort  cingegungen: 

*T>er  Minister 
der  ötfentlichen  Arbeiten. 

Berlin  W,,  den  4.  Fehniar  1902. 

Wllh«>lniMrAi<M>  79. 

Für  die  freundlichen  Glückwünsche,  welche 
Ew.  H orhwohlgeboren  im  Anftrage  des  Vereins  zur 
Wahrung  der  gemeinsamen  wirthschaftlichen  Inter- 
essen in  Rheinland  und  Westfalen  and  der  Nord- 
westlichen Gruppe  des  Vereins  dentscher  Eisen-  und 
•Stahlinciuatrieller  mir  aus  Anlafs  meines  70.  Ge- 
bartstages  unter  ehrender  .Anerkennnng  meiner  bis- 
herigen amtlichen  Thätigkeit  nuszasprecnen  die  Güte 
hatten,  bitte  ich  meinen  anfriclitigen,  herzlichsten 
Dank  entgegen  zu  nehmen. 

Mit  ansgeseichneti^r  Hochachtung 
V.  Thielon. 

An  den 

Herrn  öcneraUecretär  Dr.  Raumer 

MllfUsd  de«  R«lehtt«cea  «ad  de«  AbfeordDeteahaem 

Hochwohlgehoren 
hier  W. 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute.  ' 

Aenderiuigeii  Im  ■itglleder-Venteichnirs* 

Baehffldj  L.,  kanfmlUmischor  Director  des  Fürstlich 
Stolberg'scben  Hüttenamts,  llscnhnrg  a.  Harz. 
l>r.  Paut,  Rigaer  Stahlwerk,  Ri^a. 

Bdhm«,  MartiHf  Oberin^nienr  nod  Proennst  der  Rom-  ^ 
bacher  Hüttenwerke,  Kombach,  Lothr.  ' 


Hor$iij,  (Utnrad.  Berlin  W.,  Bellcviiestr.  t>a. 

brnHileubut'if,  L , Bergingenieur,  Petersburg,  Wosiio- 
sensky  Prospo  t 15.  I^og.  8. 

Clnwf,J , Ingenieur,  Hiittcndirector  a.  I>.,  Braunschweig, 
Kaiser  Wilhehnstr.  75. 

Frifdlfimler,  Ißr.,  t'hefchemiker,  Sosnitza  bei  üleiwitz 
Gbcrschlesicu. 

(Jrüttiettltf,  i/r.,  RocliHngsrlie  Ki.sen-  und  Stahlwerke 
(’arlshiittc,  Dicrienhufen,  Beauregnrd  25. 

t/ubl,  A.,  Ingenieur,  Königl.  Weinberge,  Kobesch 
gtt-vse  14.  Pnig. 

Knaff,  J.  H.,  I^eiter  der  Central- Verkaufsntelle  für  In- 
du^tricp^K^uctc,  G.  m.  b.  H. , Köln,  Gladbacher- 
Htrafse  H. 

Küttet,  Mb^rt,  Procurist  der  WerkzeuginoKchinenrubrik 
und  Eisicngiofxerei  Ernst  Srhiefs,  T>ü»seldorf,  Kur 
fürstenstrufse  20. 

FuUehka.  Karl,  Ingenieur,  Steelwork  Sydney,  Sydney, 
Nova  Seotia,  t'anada. 

Luetsehrr,  <i.  Sui)t.  ().  //.  d IS.  M.  Ufpt.,  American 
Tube  & Staimiing  Co.,  Bridgeport,  (*onn.  U.  S,  A. 

Mneeo,  Albr..  Bergassossor,  Berlin  W.  57,  Steinmetz- 
strnNe  4S. 

Oberretch,  litilipp,  tleneralvertreler  der  Actiengesell- 
sehaft  tir  Maschinenbau  vorm.  Butz  bi,  Leitz,  Mann- 
iieim-Kcekarau,  Köln. 

kormer,  Alfrrd,  Ingenieur,  Stuttgart,  Alexunderstr.  65. 

Sch>‘:rher , //. , Ingenieur,  Düsseldorf.  Hennann- 

struise  20. 

j Srhwarz,  Thrd,  Kaiserlicher  Marine-Oberbaurath  und 
Schiffbau-Betriebsdirector.  Berlin.  Friedrich  Wilhelm- 
strafse  7. 

7bi)pc,  Hüttendircetor  der  Finna  l’h.  Weber. 

ilostcnbaeh-Saar. 

Vnhlkampf,  Fftd.,  Ingenieur,  Chef  de  Service  des 
Korges  de  Chatillon,  (’ornmentry  & Neuves-Maisons, 
Neuves-Maisons  (Meurthe  et  Moseite). 

yVeber,  Kr»9t,  Brüssel,  1H8  Boulevard  de  la  Sonne. 

Weiskopf,  Ahis,  lh\,  Director  der  Hannover-Braun- 
schweigischen  Berkwerksgesellsrhafl  A.-G.,  Hannover, 
Sophienstrasse  B. 

W'tfptfrsrtyk,  Frnm,  Kgl.  Kegierungshaumoister  a.  D., 
rbdriehndirector  der  Ohersehlesischen  Schmalspur 
bahnen.  Henthen  0.-8. 

Neue  .M  i t g 1 i e il  e r : 

La  Baume,  0.,  Director  der  Metallwarenfabrik  %onn. 
Fr.  Zickerick,  Wolfenbüttel. 

Benninght^,  M.,  Ingenieur  der  .Märkischen  Maschinen- 
hau-.Vnstalt,  vorm.  Kump  Ä Co.,  Wetter-Knhr. 

Beser,  IHto,  ilipl.  Ingenieur,  Breslau,  Friedrich-Carl- 
Strafse  551. 

C^ro,  Geot'g  Ißr.  iur , (!ommer*ionrath,  Berlin,  Thier- 
gartenstrafse  BB. 

Castner,  FriVrfncA,  dipl.  Hütteningenieur,  Königshätte 
0.  8.,  Ringstrafse  4>“. 

DUekmann,  Dr.  U.,  Geschäftsführer  der  SQdweatl. 
Gruppe  des  V’ereins  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller,  Saarbrücken. 

Ünicks,  faul,  Ingenieur  des  Eisenhütton-Artienvereüi!« 
Düdelingen,  Dütlelingen,  Luxemburg. 

Dubois,  B'.  .\f.,  Frankfurt  a,  M.,  Feuerhachstrafse  7. 

Dutfker,  Äug.,  Ingenieur  im  Eisen-  und  St&lilwerk 
Gebr.  v.  d.  Zypen,  Köln-Deutz. 

Fernau,  Ernst  A.,  Ingenieur,  Donawitz  bei  Leoben. 
Steiermark. 

Forehmann,  Erich,  dipl.  Hütteningenieur,  Kattowitr. 
O.-S.,  Friedrichstr.  49. 
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Hanneten,  Rugtnio,  (renua,  Via  Poote  Uf'air  2. 

Hothntitr^  Alhert,  Hochofen Hetriebschef,  Makejewka, 
Dongebiet,  Kafaland. 

Jüatr,  Carl,  Ingenieur  im  Martinwerk  des  Hörder 
Verein»,  Ilörde  i.  W. 

* LdmmerAiW,  Hermann,  dipl.  Ingenieur,  Ilörde  i.  W., 
Hochofenstrafse  2S. 

Landauer,  Dr.jur.,  Beamter  der  Witkowitzer 

Bergbau-  and  EisenhQtten-fTewerkaohaft,  Witkowitz, 
Mähren. 

I^ndmann,  Theodor,  Hetriebschef  der  Hochöfen  der 
Act.-He«.  .,Stahi“.  Salniis  & Tolmosero,  Ruf^l. 


Lfqrand,  Julte,  Ingenieor-Chef  de  Service  de»  haute 
fourneaux  de  la  Suciet^  Vezin  .Aulnoye,  Homicoort, 
Meurthe  et  Moselle,  France. 

l^eser,  Guetar,  Vorstand  der  deotachen  Asbestgeaell- 
Schaft  G.  Ul.  b.  U.,  Duisburg. 

Hiedt,  Adolf,  Hetriebaingenieur  der  Dinglerachen  Ma- 
schinenfabrik, Zwcibrucken. 

Hiebei,  Victor,  Ingenieur,  k.  k.  Gewerbeinspections- 
Commissär,  Leoben,  Steiermark. 

Waldeek,  CaW,Doctor-Ingenicard.Hüttenfacbes.WeUlar. 

Wendt,  Carl,  lugenienr  dtTTiegeilgufsatahlfahrik  Poldi- 
hütte,  Kladno.  Böhmen. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag  den  16.  Februar  1902.  Nachm.  12'/2  Uhr, 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mittheilungen;  Neuwahlen  zum  Vorstande;  Abrechnung. 

U.  Das  deutsch -französisch -luxemburgische  Minettevorkommen  nach  den  neueren  Auf- 
schlüssen. Vortrag  von  Hrn.  Kaieerl.  DHrguaaeRSor  Dr.  Kohlmann-StrafRburg. 

III.  Ueber  Herstellung  grofser  KesselschQsse  und  schwerer  nahtloser  Rohre.  Vortrag 
von  Hrn.  Geh.  Hanrath  E h r h a r d t • DtisReldorf. 

IV.  lieber  interessante  Erscheinungen  beim  Hochofengang  und  ihre  Erklärungen.  Vortrag 
von  Hm.  Hiitteningünieur  H.  0 b a n n - Engers. 

Zur  gefatllgou  Beachtung!  Am  Samstag,  don  15.  Februar.  Abends  8 Uhr,  findet  im  Balkonsaale  Nr.  1 
der  Städtischen  Tonhalle  eine  gemüthlichc  /usainmenkunft  der  ElBonhUtte  DU»Reldorr,  Zweigverein»  de» 
Vereins  deatecher  Eisenhüttflnlente.  statt,  zu  welelier  deren  Vorstand  alle  51itglieder  des  Haoptvereins  freund* 
liehst  einlade!. 

Tagesordnung:  IHltihfilangeii  Ober  die  AossteUang  In  Däaseldorf.  Berichterstatter  die  llerreu 

R.  M.  Daelen,  Dücker,  Lührmann. 

|gr  Am  Sonntag  Vormittag  10  Uhr  findet  eine  gemeinsame  Besiebtigang  des  Geländes  der  Düsseldorfer 
Ausstellung  statt.  Zusammenkunft  im  Restaurant  des  Kunstausstellungspalastes. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Kedigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  and  Generalsecretftr  Dr.  W.  Beumer, 

GsschifUfOhrer  des  Vereins  deaUeher  ElseeJiDttenleute,  Oeschälbfijhrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereins 

deutscher  Eisen*  und  Stahl*lndustrielter» 

fOr  den  technischen  Theil  fHr  den  wirthschafllichen  Theil. 

CocamiHioii«-Vflrl4f  voa  A.Btg«l  in  Dswsldoit 


Nr.  5. 


1.  März  1902. 


22.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 

d«r 

Haupt-Versammlung 

d«:4 

Vereins  «leiitselier  El  ise  n li  ii  1 1 eiB  1 e u te 
am  16.  Februar  1902,  Nachmittags  l2'/i  Uhr. 

in  d«r 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tages-Ordnung: 

1.  Geschäftliche  Mittheilungen;  Neuwahlen  zum  Vorstand;  Abrechnung. 

2.  Das  dentsch-französischduxemburgische  Minettevorkommen  nach  den  neueren  AufschlUesen.  Vortrag 
von  Herro  Kaiser).  Rergassessor  Dr.  Kolilmann-^trarsburg. 

3.  Ueber  Herstellung  grofeer  KeteelschDese  und  schwerer  nahtloser  Rohre.  Vortrag  von  Herrn 
Geh.  Banrath  Ehrhardt-Düsseldorf. 

4.  lieber  interessante  Erscheinungen  beim  Hochofengang  und  ihre  Erklärungen.  Vortrag  von  Herrn 
Hütteoingeniear  B.  Osann-Engers. 

- 


I rster  stellvertretender  Vorsitzender  Hr.  Cominerzicnrath  Brauns  “Dortmund : Tnser  verehrter 
erster  Vorsitzender,  m.  H.,  ist  leider  durch  einen  Todesfall  in  seiner  Familie  verhindert, 
in  der  heutigen  Versammlung  zn  ei'scheinen.  An  seiner  Stelle  eröffne  ich  hiermit  die 
Versammlung  and  heifse  Sie  namens  des  Voi'standcs  herzlich  willkommen. 

Die  Stetigkeit  in  der  Entwickinng  der  Eisenindustrie,  der  wir  uns  in  Deutschland  in  den 
letzten  zwei  Jahrzehnten  des  verflossenen  Jabrhnnderts  zu  erfreuen  gehabt  haben,  hat  gegen 
^cblufs  desselben  eine  eniptindliche  Unterbrechnng  erlitten.  Während  bis  zum  Frühling  des 
dahres  1900  die  Betriebe  unserer  Eisenhütten  auf  das  äufserste  angestrengt  worden  miifsteii, 
liefs  von  diesem  Zeitpunkte  ab  die  BeKchäfligung  nach;  und' im  eben  abgelanfenen  .labre  haben 
wir  mit  den  allergrOfsten  Schwierigkeiten  kämpfen  müssen,  um  viele  unserer  Betriebe  Uberhanpt 
nnr  nothdürftig  aufrecht  zu  erhalten.  Gleichzeitig  sanken  in  den  meisten  Fabricationszweigen 
die  Verkaufspreise  so,  dafs  die  Fortsetzung  der  Fahricatioii  unseren  Werken  schwere  Opfer  auf- 
erlegte, die  sie  nnr  getragen  haben,  um  Arbeiterentlassungcn  nach  Möglichkeit  iiintanziihatten. 
V.»  1 
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Nachdem  die  statistischen  Anpraben  für  das  Jahr  1901  inzwischen  erschienen,  sind  wir  in 
der  Lage,  den  Rückschlag,  den  die  neuere  Zeit  unserer  Eisenindustrie  gebracht  hat,  auch  ziffer- 
mUfsig  nachznw'eisen.  Die  Roheisencrzengnng  und  der  unter  Zngi'undclogiing  dieser  und  der  Roh- 
eisen-Ein-  und  -Ausfuhr  erniiUelte  Ruheisenverbranch  des  deutschen  Zollgebietes  ergiebt  nach  der 
soeben  berausgekommeiu-ii  Statistik  von  l)r.  Kentzsch  zum  erstenmale  nach  einer  langjährigen 
Aufwärtsbewegung  einen  Rückgang,  der  sich  auf  6,17  000  t für  die  Erzeugiiug  und  auf  1 284  000  t 
für  den  Verbrauch  (ohne  Berücksichtigung  der  Vorräthc!)  stellte.* 

Ganz  besonders  markant  ist  der  Rückgang  des  heimischen  Roheisenvcrbrauches,  wenn  wir 
Ein-  und  Ausfuhr  der  Halb-  und  Fenigfabricate  — zurückgerechnet  auf  Roheisen  — mit  ein- 
boziehen ; es  ergiebt  sich  alsdann,  dafs  der  heimische  Roheisenverbrauch,  d.  h.  al.so  das  für  den 
ln!andsab.satz  benutzte  Roheisen,  Im  Jahre  1901  um  nicht  w’eniger  als  2 181  000  t gegen  das 
Vorjahr  gesunken  ist.  (Redner  weist  auf  ein  Schanbild,  das  untenstehend  wiedergegeben  ist.) 

Diese  Ziffern  bestätigen  in  schlagender  Weise,  dafs  der  scharfe  Rückgang  unserer  Industrie 
auf  die  zeitweilige,  hoffentlich  aber  nur  vorübergehende  geringe  Aufnahmefähigkeit  des  heimischen 
Marktes  zurflekzuführen  ist. 

Es  kann  ja  nicht  geleugnet  werden,  dafs  in  der  zweiten  Hälfte  des  letzten  Jahrzehnts  man 
mit  Neu-  und  Erweiterungsbauten  in  der  Eisenindustrie  reichlich  und  vielleicht  über  das  directe 
ßedürfnirs  hinansgeheud  vorgegungen  ist.  Durch  diese  vielen  Neubauten  wurde  eine  nicht  zu 
unterschätzende  Beschäftigung  der  alten  Werke  hervorgerufen;  es  trat  dazu  der  Umstand,  dafs 
die  neuen  Stahlwerke,  indem  sie  sich  zur  .-‘ufnahnie  ihrer  Betriebe  das  nüthige  Roheisen  sichern 

wollten,  grofse  Mengen  desselben  vorzeitig  dem 
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Markt  entzogen  und  dadurch  eine  künstliche  Roh- 
eisennoth  hervorriefen,  die  auch  dazu  beitrug,  die 
Situation  zu  versc^härfen. 

Wenn  wir  nun  einen  Blick  rückwärts  auf 
unsere  Productions-  und  Absatzverhältnissc  werfen, 
so  liegt  thatsächlich  kein  innerer  (irund  für  den 
scharfen  Rückgang  vor,  wie  wir  ihn  im  letzten 
Jahre  leider  erlebt  haben.  Die  allgemeine  Ent- 
wicklung unseres  Vaterlandes  schreitet  stetig  vor- 
wärts, und  80  ist  auch  anznnehmen,  dafs  der  Eisen- 
verbrauch sowohl  entsprechend  der  Zunahme  unserer 
Bevölkerung  als  auch  dem  Fortschreiten  unserer 
Cultiir  wiederum  zunehraen  miifs.  Aus  diesem  all- 
gemeinen Grunde,  sowie  insbesondere  ans  dem 
Umstande,  dafs  die  Folgen,  welche  dnreh  die  Ueber- 
production  entstanden  sind,  sich  langsam  ans- 
geglichen haben,  und  die  massenhafte  Einfuhr  aus- 
ländischen Rolieisens  wiederum  zurückgedrängt  ist, 
dürfen  wir  vertrauen,  und  ich  freue  mich,  an  dieser 
Stelle  meiner  üeberzeugung  dahin  Ausdruck  geben 
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Erachtens 

die  schlimmste 

Zeit  des 
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Industrie  vorüber  ist.  Es  liegen  jetzt  schon  bestimmte 
Anzeichen  dafür  vor,  dafs  die  Von*üthc  überall  bald 
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Verbrauch 
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Rohel<«a- 
Verbrauch  f.  den 
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1892  . 

. 4 937  461 

4 975  417 

.3  826  667 

1893  . 

. 4 953148 

6 008  693 

3716  760 

1894  . 

. 5 559 ,322 

5 538  800 

4 051  748 

1895  . 

. 5 788  798 

6 768  251 

4 153  877 

1896  . 

. 6 360  982 

6 506  245 

4 908  202 

1897  . 

. 6 889  067 

7 221  106 

6 718  583 

1898  . 

. 7.312  7(Hi 

7 448  183 

6 844  1.32 

1899  . 

. 8 143  132 

8 583  731 

7 143  205 

1900  . 

. 8422  842 

9 059  431 

7 409  1 16 

1901  . 

. 7 786  887 

7 776  906 

5318  330 
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jreräonit  sein  worden  und  das  Vertraaen  wiederkehrt,  Ei^cheiniingren,  die  dadnrch  zum  Ansdruck  ^elaniy^en, 
daf«  die  BeschUftig-ung  unserer  Eisenhütten  allgemein  in  letzter  Zeit  in  erfreulicherweise  lehliafter 
geworden  und  die  hisberigen  uufserordentlich  verlustbringenden  Preise  eine,  wenn  vorab  auch  nur 
geringe  Aufbesserung  erfahren  haben.  Wir  können  nur  wünschen,  dal's  der  Verbandsgedauke, 
durch  welchen  an  die  Stelle  regelloser  Fabrication  und  wilden  Wettbewerb«  eine  für  l'nter- 
nelnner  wie  Arbeiter  in  gleichem  Mafsc  zum  Vortheil  gereichende  Ordnung  herbeigeführt  wenlcn 
soll,  weiter  an  Kraft  gewinnt,  und  dals  es  auch  gelingt,  die  unseren  jetzigen  Vereinigungen  un- 
zweifelhaft noch  anhaftenden  Unvollkommenheilen  zu  beseitigen,  ohne  dafs  wir  «o  weit  gehen, 
wie  die  Amerikaner,  die  mit  ünanziellen  Zusammenlegungen  und  Bildung  von  Rie.senvorcinigungen 
vojgegangen  sind. 

Zur  Stärkung  der  allgemeinen  Rage  würde  eine  Vermehrung  der  Bauthiltigkeit  natürlich 
sehr  envünscht  sein;  wir  haben  ca  daher  dankbarst  zu  begrüfsen,  dafs  der  Herr  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  weitgehende  Anordnungen  in  diesem  Sinne  getroffen  hat,  und  es  bleibt  nur  zu 
wünschen,  dafs  ihre  Ansführurig  nicht  allzulange  auf  sich  warten  läfst.  (Bravo!)  Auch  ist  cs  im  Hin- 
blick darauf,  dafs  die  amerikanische  Gefahr  einzig  und  allein  in  der  dort  beobachteten  Verbilligung 
des  Transports  zu  erblicken  Ut,  während  wir  als  Industrie  dagegen  in  dieser  Beziehung  machtlos 
dem  Stautseisenbahn-Monopol  gegenüberstchen,  von  besonderer  Wichtigkeit,  dafs  unsere  Massen- 
transporte weiter  verbilligt  werden,  dafs  insbesondere  auch  endlich  die  Kanalbauton  in  Angriff 
genommen  werden.  (Bravo!)  Während  niisere  Nachbarstaaten  hierin  kraftvoll  Vorgehen,  in  Oesterreich 
eine  umfassende  Ocsetzesvorlage  angenommen  worden  ist  mid  in  Frankreich  die  Regierung  mit 
ihrer  etwa  */*  Milliarde  Francs  nmfasBendon  Vorlage  durch  die  Abgeordnetenkammer  übertrumpft 
worden  ist,  ist  bei  uns  die  Frage  des  Kanalbaiies  wiederum  in  Stagnation  gerathen.  Ich  mufs  an 
dieser  Stelle  nach  wie  vor  der  üeberzougung  Kaum  geben,  dafs  bei  der  fort4<chreitenden  Bebauung  es 
höchste  Zeit  ist,  dafs  unsere  Kanäle  in  Angriff  genommen  werden  («ehr  richtig!)  und  dafs  die  Ourch- 
führung  unserer  Kanalvorlage  unserem  Vaterlande  zum  gröfsten  Segen  gereichen  würde.  (Bravo!) 

Wenn  wir  nochmals  einen  Blick  auf  das  Schaubild  werfen,  in  welchem  uns  über  Productions-, 
Absatz*  und  Ein-  und  Aosfnhrverhältnisse  Aufschliifs  gegeben  wird,  so  sehen  wir  w'eiter,  dafs  ini 
Gegensatz  zum  inländischen  Verbrauch  der  Verbrauch  an  Eisen  für  das  Ausland  iin  vergangenen 
Jahre  ganz  erheblich  gröfser  geworden  ist ; es  wird  uns  klar,  dafs  diese  Zunahme  es  nicht  zum 
wenigsten  gewesen  ist,  welche  uns  noch  einigerniafsen  über  die  schlechte  Zeit  hiiiweggesetzt  hat, 
uns  sicherlich  aber  allein  in  den  Stand  gesetzt  bat,  die  Betriebe  aufrecht  zn  erhalten.  Diese 
Thatsache  führt  uns  zur  Betonung  der  Nothweiidigkeit,  dafs  unsere  Handelspolitik,  sofern  sie  erfolg- 
reich sein  soll,  einen  ausgeprägt  nationalen  Charakter  tragen  mufs  (sehr  richtig!);  sie  mufs  uns 
zwar  einerseits  hinreichende  Zölle  zum  Schutz  der  einheimischen  Arbeit  gewäliren,  sie  mufs  aber 
auch  andererseits  bestrebt  sein,  durch  Abschlufs  langsichtiger  Handelsverträge  unserer  Fabrication 
Stetigkeit  in  Beschäftigung  und  Absatz  zu  sichern.  (Bravo!) 

Die  Vorarbeiten  zn  der  in  hiesiger  Stadt  stattfindenden  Industrie-  und  Gewerbe-Ausstellung 
konnten  bei  dem  milden  Winter  rüstig  voranschrciten,  und  ist,  wenn  nichts  Unvoihergeseliene« 
eintrilt,  zn  erwarten,  dafs  bei  der  ziim  1.  Mai  vorgeKeheneii  Eröffnung  die  Ausstellung  sich  in 
fertigem  Zustande  repräsentiren  wird.  Diejenigen  unter  Ihnen,  welche  heute  Vormittag  Gelegen- 
heit genommen  haben,  dem  Ausstellnngsgelände  einen  Besnch  abznstattcn,  werden  sicherlich  erfüllt 
voü  gutem  Eindruck  über  die  Grofsartigkeit  des  Unternehmens  und  mit  der  Ueberzeugung  zurück- 
gekehrt  sein,  dafs  diese  provinzielle  Ausstellung  in  manchen  Erzeugnissen  mit  Erfolg  gegen  bis- 
herige Weltansstcllungeu  in  Wettbewerb  treten  wird. 

Mit  Rücksicht  auf  die  ungemein  grofse  Zahl  der  Versammlungen  von  anderen  Faclivereineii 
und  Coiigressen  aller  Art  hat  der  Verein  selbst  davon  Abstand  genommen,  eine  gröfsere  Veranstaltung 
vorznnebmen ; jedoch  ist  in  Aussicht  genommen,  im  September  d.  J.  die  nächste  Hauptversammlung 
abzuhalten,  bei  dieser  Gelegenheit  auch  eine  Besichtigung  der  Ausstellung  zu  veranstalten  und 
über  ihre  Ergebnisse  für  das  Eisenhüttenwesen  zu  berichten.  Im  Laufe  des  Sommers  werden 
wir  vielfach  Gelegenheit  haben,  inländische  und  ausländische  Fachgenossen,  welche  ihre  Versamm- 
lungen in  Düsseldorf  abhalten,  zu  begrüfsen,  und  werden  wir  in  jedem  einzelnen  Falle  Sie  von 
dem  Stattfinden  dieser  Versammlungen  in  Kenntnifs  setzen. 

Gern  gebe  ich  mich  der  Hoffnung  hin,  dafs  die  bessere  Gestaltnng  der  Geschäftslage,  bis 
rur  Eröflnung  der  Ausstellung,  sich  mehr  und  mehr  befestigen  und  dadurch  das  Gelingen  des 
profsen  und  mit  sehr  bedeutenden  Opfern  ins  Leben  gerufenen  Unternehmens  gesichert  wird. 

Von  dem  allgemeinen  Rückgang  der  letzten  Jahre  ist  unser  Verein  glüeklichenveise 
nicht  betroffen  worden;  seine  Entwicklung  ist,  wie  in  früheren  Jaliren,  so  auch  im  vergangenen 
Jahre  stetig  vorangeschritten.  Die  Zahl  der  Vereinsmitglieder,  welche  im  letzten  Geschäftsbericht 
mit  2512  angegeben  war,  ist  mittlerweile  anf  2624  gestiegen.  Die  regelmäfsige  Auflage  der 
'ereinszeitschrift  „Stahl  und  Eisen“  beträgt  4700. 
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nui*ch  Tod  hat  der  Verein  auch  im  verg:angenen  Jahre  grofse  Verluste  erlitten;  seit  unserer 
letzten  Versanmiluup  haben  wir  das  Abscheiden  der  folgenden  Herren  zu  beklagen : Commerzien- 
rath  Zerwes^  H.  Tigler,  Wilma,  Pelzer,  Poinmerzienrath  ('helinB,  Commerzienrath  Nering- Bügel, 
Nonne,  Bleichen,  Hfitilin,  Beding,  Wahl,  Münatcrberg,  Heimann  Brand,  Rieh,  ronheim,  Herm. 
Wandesleben,  Franz  Schmitz-Hörde,  ('oimuerzienrath  Eduard  Klein,  Redtel,  Bergaasesaor  Dnesberg, 
Herm.  Hneck  und  Pari  Jacoby. 

M.  H.  Ich  bitte  Sie,  sich  zum  Andenken  dieser  verstorbenen  Vereinsmitglieder  von  Ihren 
Sitzen  zu  erheben,  ((teschieht.) 

Die  Eisenhütte  Obersrjilesien  hat  sich  krhftig  fortentwickclt  und  In  ihren  Versammlungen 
manchen  schützenswerthen  Beitrag  zur  Erweiterung  unserer  Kenntnisse  im  EiKenhiittenwesen  ge- 
liefert; die  Zahl  der  Mitglieder  dieses  Zweigvereins  ist  seit  Jahresfrist  von  4.^7  auf  4t>7  gestiegen. 

Das  Jahrbuch  für  das  Eisenhüttenwesen,  durch  welches  die  ständigen  literarischen  Arbeiten 
des  Vereins  eine  rcgclmäfsige  Erweiterung  erfahren  sollen,  ist  für  das  Jahr  IHOO  mittler^veile 
fertig  geworden.  Die  Horstellung  des  ersten  Bandes  hat  sich  länger  hingezögert,  als  vor  Jahres- 
frist zu  erwarten  war.  Der  erste  Band  liegt  hier  zur  Einsicht  aus,  und  bin  ich  überzeugt,  dafs 
Sie  nach  Kenntnifsnahme  des  Inhalts  Alle  zu  der  Ansicht  gelangen,  dafs  derselbe  eine  höchst 
schätzenswerthe  Ergänzung  unserer  sonstigen  VerötFentlichnngen  bildet.  Das  Huch  ist  im  Vor- 
stande genau  geprüft  worden,  und  hat  sich  nachher  einstimmig  das  ITtheil  ergeben,  dafs  Jeder, 
der  das  Bnch  in  die  Hand  nahm,  es  mit  steigendem  Interesse  gelesen  hat.  (Bravo!) 

Die  vierte  Auflage  der  Gemeinfafslichen  Darstellung  des  Eisenhüttenwesens,  welche  erst 
vor  Jahresfrist  fertig  geworden  ist,  ist  trotz  der  Höhe  der  Auflage  beinahe  vergriffen,  es  ist  daher 
die  Vorbereitung  der  fünften  Anflage  eingeleitet,  und  da  das  in  der  vierten  Auflage  begonnene 
Verzeichnifs  der  Eisenwerke,  getrennt  nach  ihrer  Productionsart,  allgemeinen  Beifall  gefunden  hat, 
so  soll  dieser  neue  Theil  des  Buches  bei  der  fünften  Auflage  noch  weitere  Berücksichtigung  Hnden. 

Die  Arbeiten  der  (’ommission,  welche  sich  mit  der  Anwendung  von  Fenerschntzmitteln  für 
Kisenconstructionen  beschäftigen  soll,  sind  in  gutem  Gange  begriffen.  Wegen  Herausgabe  einer 
neuen  Auflage  des  Nortnalprofilbuches  sind  ebenfalls  Verhandlungen  im  Gange. 

Von  einer  gröfseren  Zahl  von  zumeist  mit  unseren  Hüttenwerken  verbundenen  Fabriken, 
welche  Portlandcement  aus  Hochofenschlacke  hersteilen,  ist  unser  Verein  ersucht  worden,  sie  zu 
Unterstützen  gegen  eine  Eingabe,  die  der  Verein  deutscher  Portlandcement-Fabriken  unter  dem 
1.  November  1900  an  den  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  gerichtet  hat,  und  die  be- 
zweckt, den  gröfsten  Theil  de.s  von  genannten  Fabriken  gelieferten  Gement«  von  staatlichen  Liefe- 
rungen ansznschliersen.  Der  Verein  ist  diesem  Ersuchen  nachgekommen  und  hat  insbesondere 
ein  an  den  Minister  gerichtetes  Gesuch  unterstützt,  in  welchem  von  den  Fabriken  die  Einsetzung 
einer  Commission  zur  genauen  Prüfung  des  von  ihnen  hergestellten  C'eraents  beantragt  wurde. 
Unter  dem  31.  December  v.  J.  ist  eine  Antwort  eingegangen,  zufolge  welcher  der  Herr  Minister 
die  Einsetzung  einer  solchen  Commission  vorfögt  hat.  (Bravo!) 

Mit  Ende  des  vorigen  Jahres  schieden  nach  dom  festgesetzten  Turnus  ans  dem  Vereins- 
Vorstande  aus  die  HII.  Asthöwer,  Dr.  Beumor,  Brauns,  Daelen,  Illhers,  Schultz, 
Springorum,  Tüll,  und  sind  heute  die  Neuwahlen  Vijrzunehmen.  Bevor  wir  zur  Wahl 
schreiten,  ernenne  ich  die  HH.  Professor  Dr.  Wüst  und  Director  Broglio  zu  Serntatoren. 
Es  gelangen  Stimmzettel  zur  Vertheilung,  auf  welchcu  die  Namen  der  zur  Wahl  vorgoschlagenen 
Mitglieder  gedruckt  sind;  ich  bitte  Sie,  die  Ihnen  etwa  nicht  genehmen  Namen  zu  durchstreichen 
und  durcli  andere  zu  ersetzen. 

Die  Rechnung  für  das  verflossene  Jahr  ist  von  den  HH.  Vehling  und  Coninx  geprüft 
worden;  ich  ersuche  Hrn.  Director  Coninx,  das  Ergebnifs  der  Prüfung  mitzntbeilen.  (Geschieht.) 

Ich  stelle  nunmehr  den  Antrag  der  Revisions-I’ommission,  der  dahin  geht,  dem  Vorstande 
und  der  Geschäftsführung  Entlastung  zu  ertheilen,  zur  Disenssion.  Das  Wort  wird  nicht 
gewünscht.  — Ich  stelle  somit  fest,  dafs  die  Entlastung  ertlieilt  ist. 

Indem  ich  unserem  treuen  Kassenfrihrer,  Hrn.  ('oinmorzienrath  Elbers,  den  üblichen  Dank 
abstatte,  möchte  ich  noch  hervorhoben,  dafs  ihm  der  Vorstand  neulich  anläfslich  seiner  Ernennung 
zum  Köuigl.  Commerzienrath  eine  kleine  Feier  bereitet  und  in  Anerkennung  seiner  40jahrigen 
mühevollen  Dienste  für  den  Verein  ein  Knnstwerk  gewidmet  hat.  Ich  darf  wohl  voranssetzen, 
dafs  diese  Ehrung  im  Sinne  eines  Jeden  einzelnen  Mitgliede.s  geweseu  ist  und  jeder  Einzelne  unter 
Ihnen  sich  dem  Danke,  den  wir  Hrn.  Elbers  für  seine  Mühewaltung  schulden,  anschliefst. 
(Lebhafte  Znstinimnng.)  * 

Ferner  habe  ich  Ihnen  mitzutheilen,  dafs  die  günstigen  V^ennögensverhältnlsse  unseres  Vereins 
dem  Vorstände  die  Erwägung  nahe  gelegt  haben,  ob  nicht  für  die  Beamten  unseres  Vereins  eine 
Alters-  und  Hinterbliebenen -Versorgung  eingerichtet  werden  möchte.  Es  ist  bekanntlich  bisher 
weder  eine  Pension  noch  eine  Versorgung  der  HinterbUebeneu  bei  uns  vorgesehen.  Der  Vorstand  hat 
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in  dieser  Beziehung  ein  Statut  bearbeiten  lassen  und  schlierslich  zur  Ausftihrting  gebracht,  dafs 
ftir  unsere  Beamten,  denen  wir  auch  zum  gröl'steu  Theü  seit  einer  langen  Reihe  von  Jahren  unseren 
Dank  schuldig  sind  für  die  aufopfernde  Thfttigkeit,  die  sie,  wie  ich  glaube,  aassprechen  zu  können, 
ohne  Ausnahme  uns  erwiesen  haben,  nach  dieser  Richtung  hin  gesorgt  wird.  Ich  glaube  auch 
hierfür  Ihren  Beifall  voraussetzen  zu  dürfen.  (Bravo!) 

Dann,  m.  H.,  glaube  ich,  dafs  wir  wohl  in  Ihrem  Sinne  handeln,  wenn  wir  unserem  ver< 
ehrten  ersten  Vorsitzenden,  der,  wie  gesagt,  infolge  eines  Todesfalles  in  seiner  Familie,  es  ist 
eine  Schwester  von  ihm  gestorben,  ein  Hegrüfsungstelegramm  schicken.  Ich  mache  Ihnen  also 
den  Vorschlag,  dafs  wir  wie  folgt  an  Hm.  Geh.  Commerzieiirath  Lueg  telegraphiren : 

Goheiinrath  Lueg  London. 

Die  heutige  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  EisenhUttenleuto  bedauert 
lebhaftest,  Sie  nicht  in  altgewohnter  Weise  an  ihrer  Spitze  zu  sehen  und  spricht  Ihnen 
zu  dem  betrübenden  .\nlafs,  welcher  Sie  fernhält,  herzliche  Theilnahnie  aus. 

(Bravo !) 

Sodann  ist  mir  von  glaubwürdiger  Seite  mitgetheilt,  dafs  unser  Ehrenmitglied  Kxc.  Krupp 
morgen  seinen  46.  Geburtstag  auf  Capri  feiert.  Ich  glaube,  es  würde  im  Sinne  aller  unserer 
Vereinsmitglieder  sein,  da  Exc.  Krupp  sein  lebhaftes  Interesse  in  jeder  Beziehung  und  nach  jeder 
Richtung  bin  seit  längerer  Zeit  gezeigt  hat,  wenn  wir  ihn  heute,  wu  wir  in  grofser  Zahl  ver- 
sammelt sind,  durch  ein  Glückwunschtelegramm  begrüfseu.  Ich  schlage  vor,  dafs  wir  wie  folgt 
an  Exc.  Krupp  telegraphiren: 

Excellenz  Krupp  Capri. 

Die  heutige  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttcnlentc  beehrt  sich, 
ihrem  hochgeschätzten  Ebrenmitgliede  zum  morgigen  Geburtstagsfeste  verbindlichste 
Glückwünsche  aaszusprochen  und  fröhliches  Glückauf  zu  senden. 

(Bravo !) 

Vorsitzender:  Damit  wäre  der  erste  Punkt  unserer  Tagesordnung  erledigt.  Ich  gebe 
jetzt  Hm.  Bergassessor  Dr.  Kohlmann-Strafsburg  das  Wort  zu  seinem  Vortrage  über: 

Das  deutsch-französisch -luxe  in  burgische  Minettevorkommeu  nach  den 

neueren  Aufschlüssen. 

(Der  mit  lebhaftem  Beifall  aufgenommeiie  Vortrag  bestand  in  einem  Auszug  ans  einer  längeren 
.\bhaudlung  des  Hrn.  Dr.  Kohlmann,  mit  deren  Verüifentlichung  in  einer  der  nächsten  Nummern 
von  „Stahl  und  Eisen**  begonnen  werden  soll;  eine  Discussion  scblofs  sich  nicht  daran.  Die  Redaction.) 

Vorsitzender:  Wir  kommen  nun  zum  dritten  Punkte  der  Tagesordunng  und  ertheile  ich 
Hm.  Geh.  Baurath  Ehrhardt  das  Wort. 

lieber  Herstellung  grofser  KesselscliUsse  und  schwerer  nahtloser  Rohre. 

Hr.  Geh.  Banrath  Ehrhardt -Düsseldorf.  H.  H.!  Schon  vor  der  Erfindung  des  Ihnen  heute  zu 
erläuternden  Verfahrens  zur  Herstellung  nahtloser  Kesselschüsse,  grofser  Rohre,  Wellrohre  u.  s.  w. 
haben  mehrfach  Bestrebungen  stattgefunden,  die  dasselbe  Ziel  zu  erreichen  sachten.  Unter  anderen 
hat  die  englische  Firma  Whitworth  in  Manchester,  wie  ich  zufällig  erfahren  habe,  für  ein  grofses 
englisches  Hüttenwerk  ein  Walzwerk  mit  verticalen  Walzen  gebaut,  in  welchem  die  Vorproducte 
hohl  gegossen,  unter  hydraolischem  Druck  comprimirt  und  dann  ausgewalzt  wurden.  Soviel  mir 
bekannt,  ist  dieses  Verfahren  aber  in  England  nicht  viel  ausgeübt  und  wohl  ganz  wieder  aufge- 
geben worden. 

Alsdann  habe  ich  schon  vor  Jahren  — ich  glaube,  es  war  1883,  als  ich  mich  mit  den 
ersten  Versuchen  zum  Lochen  von  Hohlkörpern  beschäftigte  ~ auf  .\nregung  meines  Freundes 
Daelen  ein  kleines  Versuchswalzwerk  gebaut,  auf  welchem  wir  dickwandige  Cylinder  auswalzeii 
wollten.  Das  Walzwerk  hatte  drei  Walzen  in  der  Anordnung  Figur  1.  Der  Versuch  scheiterte 
jedoch,  weil  die  Cylinder  auseinander  rissen.  Später  versuchten  wir  dann,  mit  zwei  Walzen, 
von  denen  die  ein«  mit  Streckwulsten  versehen  war,  zu  arbeiten,  ein  Vorgehen,  das  schon  ein 
etwas  besseres  Ergebnifs  hatte.  Aber  auch  diese  Versuche  wurden  nicht  fortgesetzt,  einmal,  weil 
die  Herstellung  so  coroplicirter  Walzen  zu  tlieuer  war,  besonders  aber  aus  dem  Grande,  dafs  es 
an  einem  guten  Verfahren  fehlte,  die  zum  Auswalzen  erforderlichen  Vorproducte,  d.  h.  möglichst 
glatte,  mit  gleicher  Wandstärke  zu  versehende  Cylinder  herzustellen.  Dies  gelang  mir,  zunächst 
für  kleinere  Kohre,  im  Jahre  1885;  durch  mancherlei  Ablenkungen  bin  ich  aber  damals  von  der 
Sache  abgekomnien  und  erat  im  Jahre  1888/98  nahm  ich  die  liOch-,  Zieh-  und  Walz-Versuche 
wieder  auf,  die  sich  aber  noch  jahrelang  nur  auf  die  zunächst  liegenden  kleineren  .\bmessungeu 
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ersirecklen.  liu  Jahre  1HU6  gelang  mir  dann  der  eiitt^rheidende  Wurf»  indem  ich  ein  kleines 
Versiicliswalzwerk  mit  oacilUreuden  Walzen  baute,  Stücke  lochU*  und  zu  brauchbaren  Ringen 
auswalzte,  ein  Verfalii*en,  das  mir  unter  Nr.  HÖ375  patentirt  ist. 

M.  11.!  Sie  sehen,  es  ist  von  mir  und  von  Anderen  wiederholt  versucht  worden,  den  Gipfel 
der  Jungfrau  zu  erklimmen,  und  wie  die  Anderen  bin  auch  ich  mehrfach  unterwegs  stecken 
geblieben ; aus  den  ausgestellten  Erzeugnissen  aber  werden  Sie  ersehen,  dafs  der  Aufstieg  mir 
schliefKlich  doch  gegluckt  ist.  — Inwieweit  das  Verfahren  sich  finanziell  vorthcühaft  erweisen 
wird  — das  beute  schon  zu  sagen,  ist  allerdings  nicht  leicht,  doch  ich  habe  begründete  HolTnung, 
dai's  der  erzielte  technische  Erfolg  auch  zu  einem  finanziellen  führen  wird. 

üeber  da«  Verfahren  und  das  ausgedehnte  Prefs-  und  Walzwerk  kann  ich  mich  heute  nur 
allgemein  verbreiten.  Sic  sehen  aus  den  Skizzen  (Figur  2,  3 und  i)  und  den  im  Tonhallengarten 
ausgestellten  Stücken,*  dafa  wir  zunüclisi  ein  für  das  Walzverfubren  geeignetes  Vorproduct  her- 
steilen. Die  Ilaaptsache  dabei  Ut,  daf«  dies  möglichst  rasch  nnd  billig  geschieht.  Mein  bisheriges 
Lochverfahren,**  das  Sie  ja  Alle  kennen,  hat  «ich  dafür  als  nicht  genügend  erwiesen.  Ich  habe 
daher  ein  neues  Verfahren  ausprobirl,  welches  heute  zu  besprechen  mir  leider  versagt  ist;  ich 
behalte  mir  aber  vor,  Ihnen  darüber  spiUer  sehr  gerne  Vortrag  zn  halten. 

ZunUchst  möchte  ich  Ihnen  jetzt  ein  lUld  davon  geben, 
wie  die  Herstellung  dieser  Hohlkörper  nach  meinem  Verfahren 
vor  sich  geht,  damit  Sie  selbst  beurtheilen  können,  dafs  das 
Material  eine  durchaus  sachgemäfsi*  Verarbeitung  erftlhrt  und 
somit  für  die  Zuverlässigkeit  des  fertigen  Erzeugnisses  die 
gTÖfste  Gewähr  bietet.  Der  rohe  Stahlblock  wird  entweder  nach 
meinem  alten  oder  nach  meinem  neuen  Verfahren  gelocht  und 
der  gelochte  Hlock,  welcher  einen  verhällnirsmäfsig  dünnen 
Hoden  behält,  in  dei'solben  Wärme  auf  einen  Ziehdorn  gesteckt 
und  durch  Ziehapparate  auf  die  gewünschte  liäuge  und  Wand- 
stärke ausgezügen.  Durch  dieses  Verfahren  erfährt  das  Material 
eine  sehr  intensive  Verarboitnng,  besonders  in  der  l.,äiigsricbtung 
de«  Rohres.  Nachdem  da.«  .Stück  so  auf  die  richtige  Wand- 
stärke gebracht  ist,  wird  der  Hoden  aosgestofsen  und  auf 
diese  Weise  ein  Cylinder  geschaffen,  der  bereits  die  Länge  des 
fertigen  Hohlcylinders  besitzt  nnd  dessen  Querschnittsflache  der 
des  herzustellenden  gröfseren  Rohres  entspricht.  Dieser  Hohl- 
cylinder  wird  auf  ein  Walzwerk  gebracht,  dessen  Oherwalze 
ausziehbar  aitgeordnet  ist,  so  dafs  sie  durch  den  Hohlkörper 
hindnrchgeschobcn  werden  kann.  Aus  Figur  2 ist  zu  ersehen, 
wie  da»  Hohrstöck  zwischen  den  Walzen  liegt.  Das  Walzwerk, 
welches  durch  eine  starke  Walzenzagmaschine  angetrieben  wird, 
hat  eine  verstellbare  Unterwalze,  welche  während  des  Betriebes 
hydrualisch  angestellt  wird,  so  dafs  heim  Walzen  dauernd  ein 
gleichmäfsiger  Druck  auf  das  Walzgut  ausgeübt  wird  uml  so  ein  allmähliches,  gleichmärsiges  Aas- 
walzen des  Hohlcylinders  stattfindet.  Um  das  Answalzeji  zu  erleichtern  und  den  Druck  auf  die 
Walzen  zu  verringern,  ist  die  Unterwalze  oscillirbar  angeordnet,  d.  h.  sie  kann  während  des 
Betriebes  an  beiden  Enden  hin-  und  hergeschwenkt  werden,  wie  dies  in  Figur  3 angedeiitet  ist. 
Diese  .Anordnung  bietet  ganz  bedeutende  Vortheile.  Zunächst  wird  hierdurch  erreicht,  dafs  der 
Druck  auf  die  WTalzen  geringer  wird,  indem  die  Druckfläche  .sich  nicht  auf  die  ganze  Breite  des 
Uyliiidcrs  erstreckt,  sondern  in  der  ausgeschwenkten  Stellung  hanptsächlich  in  der  Milte  drückt 
und  beim  Einschwenken  dann  allmählich  den  Druck  nach  den  Enden  zu  ausnbt.  ln  Figur  4 ist 
dargestellt,  wie  sich  der  Druck  auf  das  Walzgut  in  der  Mitte  der  Walze  zu  dem  Drucke  an  den 
Enden  bei  ausgeschwenkter  Walze  verhält.  Die  Ausschwenkung  ist  übertrieben  dargestellt,  um 
den  Unterschied  recht  dentlich  erkennen  zu  la.s»en.  Sie  sehen,  dafs  der  Abstand  der  Walzen  von- 
einander in  der  Mitte  geringer  ist,  als  an  den  Enden.  Dnrch  da«  Einschwenken  der  Walze  in 
die  Mittelstellung  erhalten  nun  auch  die  Enden  der  Walzen  den  gleichen  Abstand  und  somit  den 
gleichen  Druck.  .Aufser  dieser  Erleichterung  der  Walzarbeit  bietet  diese  Anordnung  noch  einen 

* Die  im  (iarten  aasgestclltea  Hohlkörper  fanden  lebhafte  Beachtang.  Sie  liatten  folgende  Abmessungen: 
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anderen  wesentliclien  V'ortheil.  Die  Walzen  und  namentlich  die  verbUltnirsinäfsig  dünne  Oberwalze 
bieg-en  sich  naturgemUfs  etwas  darch;  dadurch  würde  die  Wandstilrke  der  Cylinder  in  der  Mitte 
stärker  bleiben,  als  an  den  Enden,  durch  ein  entsprechendes  Ausschwenken  der  Walzt*  kann 
'diese  UngleichinUfsigkeit  jeduch  vollslündig  ausgeglichen  werden. 

Zur  Führung  des  (lylinders  sind  seitliche  Kuhrungswalzen  angebracht,  welche  ein  Schleudern 
des  Cylinders  verhindern  und  ihm  stets  genau  kreisrunde  Form  gehen.  Diese  Ktihrungswalzen 
sind  80  Hiigeordnet,  dafs  sie  durch  einen  einfachen  Stellhebel  dem  jeweiligen  Durchmesser  des 
Walzgutes  entsprechend  angestellt  werden.  Durch  den  Walzprocefs  erfahrt  das  Walzstück 
auch  in  der  Kichtung  des  Umfanges  eine  iutensive  Verarbeitung,  rmfaugreiche  Versuche,  wie 
Zerreifsproben,  Biegeproben  in  der  Längs-  und  Querrichtung  u.  s.  w.  haben  ergeben,  dafs  das 
Material  mindestens  dieselben  Eigenschaften  hat,  wie  ein  gut  und  sachgemärs  hergesteiltes  Kessei- 
blech.  Betrachtet  man  nun  einen  derartigen  « ylinder,  so  bietet  derselbe  gegenüber  allen  anders 
hcrgestellton  sehr  wesentliche  Vorthoile,  da  er  in  allen  Theileu  die  gleiche  Festigkeit  des  vollen 
Bleches  besitzt,  was  weder  bei  genieteten  noch  bei  gesdiweifsien  Cylindern  erreicht  werden  kann. 
Denn  wenn  auch  bei  zuverlässig  geschweirsten  Cylindern  in  der  Schweifsnaht  mitunter  eine  ziem- 
lich hohe  Festigkeit  erreicht  wird,  so  ist  man  dabei  doch  immer  von  der  Zuverlässigkeit  eines 
einzelnen  Arbeiters  abhängig  und  kann  niemals  dafür  Gewähr  leisten,  dafs  die  Schweifsnaht  an 
allen  Stellen  gleichmäfsig  gut  ausgeführt  worden  ist.  Anfser  dieser  gröfseren  Sicherheit  bietet  der 


Figur  3. 


Figur  4. 


nahtlose  Kesselschnfs  gegenüber  den  genieteten  ferner  den  nicht  zu  untersebätzeuden  Vortheil,  dafs 
Leckagen  der  Längsnaht  vollständig  ausgeschlossen  sind.  Dann  ist  auch  die  Dichtigkeit  der 
Hundnaht  bei  diesen  nahtlosen  Kesselschiissen  eine  wesentlich  bessere,  da  man  es  hier  nur  mit 
einer  endlosen  gleichmäfsigen,  glatten  Steinmkanle  zu  thun  hat  und  die  Leckagen,  welche  in  den 
Verbindungsstellen  der  ausgezogenen  Blccheckeu  leicht  eiiitreten,  nicht  Vorkommen  können.  Gegen- 
über geschweifsten  Kesseln,  Rohren  u.  s.  w.  haben  die  nahtlosen  Hohlkörper  aufserdem  den  grofsen 
Vorzug,  dafs  man  nicht  von  der  Verwendung  eines  bestimmten  Materials  abhängig  ist;  denn  es 
Ul  fiir  die  Herstellung  dieser  nahtlosen  Cylinder  vollständig  gleichgültig,  welche  Festigkeit  das 
Mateiial  hat.  Es  ist  ein  Leichtes,  die  Cylinder  aus  Siemens -Martin -Stahl  von  50  bis  60  kg 
Festigkeit  und  darüber  auszuführen.  Jedenfalls  ist  es  ein  wesentlicher  Vortheil,  bei  dem  heutigen 
Stande  der  Technik,  bei  welchem  die  Ansprüche  an  alle  Constructionstheile  und  die  Materialien 
immer  höhere  werden,  auch  für  Kessel,  Rohrleitungen  und  sonstige  stark  beanspruchte  grofse 
CVUnder  ein  widerstandsfthigeres  Material  als  bisher  zur  Verfügung  zu  haben.  Wie  l^^h  schon 
audentete,  hat  eine  neue  Fabricatioasniethode  aber  natürlich  nur  Zweck,  wenn  sie  Ünanziell  vor- 
theilhafter  ist  als  die,  welche  man  bisher  kannte,  und  da  kann  ich  Ihnen  nur  sagen:  wir  haben 
gefunden,  dafs  wir  coiicurriren  können.  Wären  wir  mit  der  Betriebseröffnung  nicht  in  eine  so 
ungünstige  Zeit  hineingerathen , so  würde  der  Erfolg  gewifs  schon  gröfser  sein.  Es  hat  sich 
auch  in  der  kurzen  Zeit  schon  gezeigt,  dafs,  abgesehen  vou  Kcssclrohren , eine  Menge  anderer 
Gegenstände  für  das  neue  Verfahren  in  Betracht  kommen,  z.  B.  Centrifugencylinder,  Accumnla- 
toreneinsätze  für  hydranlische  Cylinder  n.  a.  m.  Das,  m.  H. , ist  es  ungefähr,  was  ich  Ihnen 
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mittheilen  konnte;  ich  bitte  nnr  um  Ihre  gütige  Nachsicht,  wenn  ich  mich  nicht  deutlich  genug 
ansgedifickt  haben  sollte.  (Beifall.) 

Vorsitzender:  Ich  eröffne  die  Disoussion  und  gebe  zunächst  Hrn.  Ingenieur  Daelen  das  Wort. 

Hr.  Ingenieur  R.  M.  Daelen-Düsseldorf : Wie  Sie  von  seiten  des  Hrn.  Geh.  Banrath  Ehrhardt 
gehört  haben,  war  ich  an  den  Versuchen  betheiligt,  welche  er  angestellt  hat,  um  Hohlkörper  zu 
Kesselschässen  aaszuwalzen.  Ich  will  nun  hier  wiederholen,  dal's  die  Hauptaufgabe  darin  besteht, 
mit  einer  möglichst  dünnen  Walze  von  innen  heraus  den  Hohlkörper  zu  strecken.  Diese  Aufgabe 
sachte  ich  dadurch  zu  lösen,  dafs  ich  nach  der  Form  eines  Lauthachen  Trios  (Figtir  1)  eine  döimo 
Mittelwalze  in  die  Mitte  legte  und  auf  diese  Weise  den  Druck  auf  die  beiden  äufseren  dicken 
Walzen  übertrug.  Ich  glaube,  dafs  diese  Einrichtung  heute  mit  der  guten  Qualität  Flufseisen, 
die  wir  haben,  gut  arbeiten  würde.  Indessen  würde  sie  immer  nur  als  Vorwalzwerk  dienen 
könnou,  während  eine  solche,  ähnlich  derjenigen  des  Hrn.  Ehrhardt,  das  Fertigwalzen  zu  über- 
nehmen Iiaben  würde. 

Meine  zweite  Idee  bestand  darin,  eine  Walze  eines  Duos  mit  nebeneiuanderliegendeD, 
excentrisch  zu  einander  stehenden  Streckwalzen  zu  versehen,  so  dafs  die  Druckpunkte  fortwährend 
auf  der  1/änge  derselben  verlegt  werden,  also  eine  .Schraubenlinie  bilden.  Da  diese  in  der  ersten 
Ansführung  nur  in  einer  Uichlung  verlief,  so  wurde  der  Hohlkörper  in  der  andern  ver- 
schoben, welcher  Uebelstand  indessen  dadurch  beseitigt  werden  kann,  dafs  zwei  entgegen- 
gesetzt laufende  Schraubenlinien  von  der  Mitte  aus  nach  beiden  Seiten  laufen.  Die  Be- 
fürchtung, dafs  ein  derartiges  Walzwerk  nun  Bchliefslich  Hohlkörper  von  unegaler  Wand- 
stärke hersteilen  wüi‘de,  theile  ich  nicht,  denn  durch  längeres  Abwulzen  werden  die  verschiedenen 
Dicken,  die  von  vornherein  entstehen,  wieder  ausgeglichen  und  man  kann  auf  diese  Weise  jeden- 
falls einen  Hohlkörper  hersteilen,  der  ziemlich  genau  gleichwandig  ist.  Ich  gebe  allerdings  zu, 
dafs  das  zum  Schlufs  mit  der  pendelnden  Walze  des  Hm.  Ehrhardt  in  noch  vollkommener  Weise 
geschieht,  und  ich  wundere  mich  nur,  dafs  diese  Walze  nicht  in  der  einen  Lage,  wo  die  beiden 
Mittelebenen  Zusammentreffen,  sich  durchbiegt,  denn  da  ist  der  Druck  auf  der  ganzen  Walzen- 
länge vorhanden  nnd  die  Walze  Ist  zu  dünn,  um  einen  deraitigen  Druck  anszuhalton.  Es  wird 
dies  indessen  dadurch  ausgeglichen,  dafs  die  Walze  über  diesen  Pnnkt  hinüberschreitet.  Auf 

jeden  Fall  scheint  es,  dafs  Hr.  Ehrhardt  nach  diesem  Verfuhren  ein  vollkommenes  Walzwerk 
bergestellt  hat. 

Es  ist  hierüber  in  fachmännischen  Kreisen  das  Bedenken  geäufsert  worden,  dafs  [in  einem 
derartigen  Walzwerk  das  schliefsliche  Abwalzen  anf  den  genanen  Durchmesser  zu  schwer  zu  er- 
reichen sein  wird,  namentlich  bei  Kesselschüsseii,  wo  die  Enden  genau  zusammenpassen  müssen. 
Ich  richte  daher  au  den  Herrn  V^’orredner  die  Frage,  ob  diese  Schwierigkeit  sich  in  der  Praxis 
heransgestellt  hat. 

Vorsitzender:  Ich  ertheile  dem  Herrn  Referenten  das  Wort. 

Hr.  Geb.  Baurath  Ehrhardt:  Wir  sind  nach  der  vom  Herrn  Vorredner  angedeuteten  Richtung  auf 
keine  Schwierigkeiten  gestofsen.  Scliwierigkeiten  haben  wir  sehr  viele  in  anderen  Richtungen 
durchzumachen  gehabt,  wir  können  heute  sagen,  dafs  wir  sie  bis  auf  gewisse  Schönheitsfehler 
überwunden  haben.  Insbesondere  die  genauen  Durebmesser  haben  wir  in  der  Hand.  Wir  können 
die  Schüsse  so  genau  walzen,  dafs  ein  Ineirianderschiebeii  der  Stücke  erfolgen  kann,  wenn  dies 
gefordert  wird.  Es  sind  nach  dieser  Richtung  verschiedene  Anforderungen  an  uns  gestellt  worden, 
z.  B.  von  einer  Locomotivfabrik  wurde  verlangt,  dafs  die  Enden  stampf  gegen  einander  gestofsen 
werden  sollten  und  die  Verbindung  durch  eine  Bandage  erfolgen  sollte.  Ich  möchte  hinzufugeo, 
dafs  ich  kürzlich  einen  Ressel  gemacht  habe,  der  ohne  jede  Nietung  und  ohne  jede  Schweifsung 
zusammengesetzt  war  und  der  einen  Wasserdruck  von  100  Atm.  und  darüber  aushielt. 

Vorsitzender:  Ich  gebe  Hrn.  Kn  an  dt  das  Wort. 

Hr.  Director  Otto  Knaudt- Essen : M.  H.!  Die  .Stücke,  die  wir  unten  im  Garten  gesehen 
haben  nnd  die  der  Gegenstand  des  Vortrages  gewesen  sind,  haben  uns  vielleicht  die  Lösung  einer 
Aufgabe,  an  welcher  nun  schon  seil  .50  bis  60  Jahren  gearbeitet  wird,  einen  Schritt  näher 
gebracht.  Sämmtliche  früheren  Versuche  in  dieser  Richtung  sind  im  wesentlichen  auf  dem  Papier 
gemacht  bezw.  in  ganz  kleinem  Mafsstabe.  Das  erste  Mal  diese  Idee  in  der  Praxis  angewendet 
zu  haben,  ist  das  Verdienst  des  Herrn  Vortragenden,  und  was  er  erreicht  hat,  sehen  wir  unten  im 
Garten  ausgestellt.  Was  wir  heute  hier  im  Vortrage  gehört  haben,  waren  Sachen,  die  alleu 
denjenigen  Leuten,  die  sich,  wenn  auch  mir  theoretisch,  mit  der  Frage  beschäftigt  haben,  bekannt 
waren,  aber  es  ist  ja  auch  natürlich,  dafs,  wenn  man  mit  solchen  Mitteln  ein  Werk  einrichtet, 
man  nicht  hingeht  und  aller  Well  erzählt,  was  man  herstellen  kann  und  wie  man  es  berstellen 
will.  Was  die  Fabrication  anlangt,  so  geben  die  Stücke  mehr  oder  weniger  nur  einen  Begriff 
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davon,  was  man  später  leisten  will,  and  dürfen  sic  wohl  noch  nicht  Anspruch  darauf  erheben, 
eine  vollkommene  Leistung  zu  sein.  Es  ist  kaum  ein  Stück  vorhanden,  welches  wesentlich  länger  als 
1 bis  2 m ist  und  die  Rohre  von  grofser  Wandstärke  zu  Windkesseln,  Cyliiidern  u.  s.  w.,  wie  wir  sie 
heute  brauchen,  verlangen  unzweifelhaft  eine  grüfsere  Länge.  Vielleicht  ist  der  Herr  Vurtrageude  so 
gut,  uns  zu  sagen,  wieviel  Kilogramm  a.  d.  Qnadratuiillimeter  Festigkeit  die  Rohre  haben,  um  uns 
einen  Begriff  von  der  Qualität  der  Waare  zu  machen.  Im  höchsten  Urade  interessant  für  den 
gröfsten  Theil  der  hier  Anwesenden  waren  die  nahtlosen  KesseUchüsse.  Die  Huiiptscbwierigkeitcu, 
die  der  Hr.  V^urtragende  erwähnt  hat,  bestehen  darin,  dafs  der  Kesselschufs  als  solcher  nicht 
überall  von  durchaus  derselben  Wandstärke  ist.  Ob  nun  ein  solcher  Schuld  infolge  eines  kleinen 
Oberdächenfeblers  10  oder  11  mm  an  einzelnen  Stellen  mil'st,  braucht  gar  nicht  genauer  unter- 
sucht zu  werden,  da  derartige  Ungenauigkeiteii  für  die  Brauchbarkeit  der  Kessel  vollkommen  ohne 
jeden  Eindufs  sind.  Durchaus  nicht  gleichgültig  ist  aber  der  genaue  Durchmesser  bezw.  Uinfiuig 
des  Schusses  an  seinen  beiden  Enden,  wo  die  Rundnietnilbto  Platz  tiuden.  Ich  hatte  Uelegeuheit, 
das  Kessclrohr  mit  einem  Bandmafs  nachzutuesseu  und  habe  gefunden,  dafs  es  bei  etwa  2 m 
Länge  au  der  einen  .Seite  einen  äiifseren  Durchmesser  von  etwa  1400  mm  hatte,  während  an  der 
andern  Seite  ein  solcher  von  12  mm  mehr  sich  ergab.  Es  gebt  daraus  hervor,  dafs,  nach  dem 
ausgestellten  Probestück  zu  ui  theileu,  die  Schwierigkeiten,  von  denen  der  Herr  Vortragende  sprach, 
noch  nicht  überwunden  sind.  Der  Kessclscbufs,  wie  er  unten  liegt,  ist  für  die  Praxis  vollkommen 
unbrauchbar;  ob  es  dem  Fabricanten  gelingen  wird,  diesen  Fehler  zu  vermeiden,  weifs  ich  nicht, 
vorläuüg  ist  der  Kesselschufs  als  solcher  nicht  zur  V^erwendung  geeignet.  Aus  dem  iiiitgetheilten 
Unterschied  der  Durchmesser  der  beiden  Enden  von  12  mm  geht  honor,  dafs  man  bei  Anwendung 
eines  solchen  nahtlosen  Schusses  mit  einer  Nietfugenweite  von  6 mm  zu  rechnen  hat  und  es  ist 
allgemein  bekannt,  dafs  bei  derartigen  Fugenweiien  man  mit  der  schönsten  maschinellen  Niet- 
einrichtnng  nur  einen  Hohlkörper  hei'stellen  kann,  der  bei  dem  geringsten  Druck  wie  ein  Sieb 
rinnen  würde.  Wenn  es  dem  Herrn  Vortragenden  gelingen  wird,  derartige  Fehler,  die  anscheinend 
nur  klein  sind,  die  aber  für  die  Brauchbarkeit  des  Kessels  grobe  Fehler  sind,  zu  vermeiden,  so 
wird  schliefslich  der  Erfolg  nicht  ausbleiben.  Natürlich  wünsche  ich  ihm  dabei  nicht  nur  einen 
technischen,  sondern  ich  wünsche  ihm  auch  einen  tinanziellen  Erfolg  und  der  verlangt  im  Vergleich 
zum  Verkaufspreise  möglichst  niedrige  Selbstkosten.  Ueber  diese  Selbstkosten  wird  man  erst  dann 
mit  Sicherheit  reden  können,  wenn  man  eine  grofse  Menge  solcher  Fabricatc  hergestellt  haben 
wird.  Es  wird  von  Keinem  bestritten  werden,  dafs  es  durchaus  wüuschenswerth  für  den  modernen 
Dampfkesselbau  ist,  dafs  man  nahtlose  billige  Kesselschüsse  herstellen  kann. 

Vorsitzender:  Der  Herr  Referent  hat  das  Wort. 

Hr.  Geh.  Baurath  Ehrhärdt:  Was  die  soeben  bemängelt«  Konicität  betritft,  so  inufs  ich  bemerken, 
dafs  ich  selbst  nicht  genau  darüber  orientirt  bin,  was  unten  ausgestellt  ist,  ich  vennuthe,  dafs 
es  sich  um  einen  Schafs  handelt,  der  so  bestellt  ist  und  der  so  konisch  sein  mufs.  Ganz  ab- 
gesehen davon,  dafs  wir  unser  Heil  nicht  in  Herstellung  von  KesseUchüssen  allein  suchen, 
wiederhole  ich  nochmals,  dafs  es  uns  absolut  keine  Schwierigkeiten  bereitet,  KesseUchüsse  zu 
machen,  die  auf  beiden  Seiten  im  Durchmesser  gleich  sind.  Ich  lade  Hrn.  Knaudt  ein,  sich  davon 
zu  überzeugen,  dafs  wir  diese  Schüsse  machen  können,  wir  machen  sie  bis  auf  '/s  genau 
auf  jedes  Mafs.  Ich  bin  nicht  gekommen,  Redaine  zu  machen,  ich  bin  der  Aufforderung, 
hier  einen  Vortrag  über  dies  nene  Verfahren  zu  halten,  nachgekommen,  und  ich  habe  diesen 
Vortrag  gehalten  ohne  Reclame.  Unten  sind  keine  besonderen  Kunststücke  ausgestellt,  sondern 
Stücke,  wie  sie  aus  der  Walze  herauskommen. 

Vorsitzender:  Ich  mache  darauf  aufmerksam,  dafs  der  Ausdruck  Reclame  überhaupt 
nicht  gefallen  ist.  — Das  Wort  hat  Hr.  Lech n er. 

Hr.  Generaldirector  Lechner  - Bayenthal : M.  H.!  Ich  möchte  gerade  im  (legensatz  zu 
Hru.  Knaudt  betonen,  dafs  ich,  als  ich  mir  die  im  Garten  unten  au8gc.stellteu  Stücke  ansah,  eine 
gewisse  Freude  und  zwar  eine  nicht  unbedeutende  Freude  darüber  empfand,  dals  es  gelungen  ist, 
das  Problem  so  zui*  Lösung  zu  bringen,  wie  es  anscheinend  der  Fall  ist.  Hr.  Knaudt  hat  die 
ganze  Sache  vom  einseitigen  Standpunkte  des  Kesselfabricantou  aus  betrachtet  und  beurtheilt. 
Auch  ich  habe  mir  die  Sachen  unten  genauer  angesehen,  ohne  die  Durchmesser  nacbzuinesscn 
and  da  habe  auch  ich  beim  Längsvisireu  den  Eindruck  gewonnen,  dafs  die  Enden  des  grofsen 
Cylioders  einen  gröfseron  Durchmesser  anfweisen  als  die  Mitte.  Das  hat  aber  meine  Freude  nicht 
beeinträchtigt.  Wir  dürfen  die  Sache  nicht  allein  vom  Standpnnkto  des  Kesselfabricanten  aus 
betrachten.  Jeder  von  uns,  der  sich  mit  der  Herstellung  derartiger  Hohlkörper  auf  dem  Wege 
der  Schweifsuiig  beschäftigt  hat,  mufs  zageben,  dafs  das,  w'as  unten  liegt,  eine  grofse  Bedeutung 
für  zahlreiche  Fabricationszweige  bat.  Ich  denke  dabei  in  erster  Linie  au  Centrifugen,  Prefs- 
cjrlinder,  Matrizen  und  dergleichen,  mit  deren  Herstellung  Ich  mich  früher,  ebenso  wie  mein 
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Nachbar,  mit  dem  ich  mich  soeben  darüber  aussprach,  beschilfligt  habe.  Wir  sind  damit  sehr 
oft  nicht  za  einem  völlig  befriedig;endeQ  Ziele  f?ekoiiimen.  Alle  diese  Aufgaben,  ich  mag:  sie  hier 
nicht  einzeln  hervorheben,  sind  aber  nach  den  onten  ausg:egtellten  Mustern  zu  urtheilen,  als  voll- 
ständig gelöst  zu  betrachten,  »der  doch  jedenfalls  besser  als  sie  bisher  gelöst  waren,  und  ich 
glaube  von  dem  Standpunkte  aus  dürfen  wir  dejii  Herrn  Vortragenden  zu  seinem  Erfolge 
gratnliren.  (Hravo!) 

Vorsitzender:  Wird  das  VV'ort  weiter  gewünscht — Es  ist  das  nicht  der  Fall;  ich  darf 
daher  wohl  die  Discussion  achliefsen  und  tin  Namen  der  Versammlung  auch  Hrn.  (leheimrath 
Ehrhardt  den  verbindlichsten  Dank  für  seine  interessanten  Ausführungen  aussprechen.  Ich  glaube 
auch  im  Namen  der  Versammlung  zu  sprechen,  wenn  ich  dem  Hrn.  tTeheimrath  Ehrhardt  den 
besten  Erfolg  zu  seinen  weiteren  Bestrebungen  wünsche. 

Wir  gehen  Jetzt  zu  Punkt  4 der  Tagesordnung  über: 

Interessante  Erscheinungen  beim  Hochofengunge  und  ihre  Erklärung. 

Ich  gebe  hierzu  dem  Hm.  Hütteningenieur  Osann  das  Wort. 

Hr.  Bernhard  Osann:  Um  unsere  Kenntnifs  der  Vorgänge  im  Inneren  des  Hochofens  ist  es 
schlecht  bestellt.  Wir  können  eben  nicht  hineinsehen  und  sind  darauf  arigew'iesen,  die  äufseren 
Erscheinungen  zu  beobachten,  um  aus  ihnen,  so  gut  es  geht,  auf  die  ph}'sikalischen  und 
chemischen  Vorgänge  zu  schliefsen,  welche  die  Umwandlung  der  aufgegichteten  Stofle  veranlassen. 
Meist  sind  wir  dabei  auf  Hypothesen  angewiesen.  Hierdurch  wird  es  begreiflich,  dafs  die  Thätig- 
keit  des  Einzelnen  wenig  veimag,  sondern  mir  die  gemeinschaftliche  Arbeit  der  Fachgenossen 
und  ein  ungezwungener,  oü’ener  Meinungsaustansch.  (reheiinnifskrämerei  ist  beim  Hochofenbetriebe 
am  allerwenigsten  am  Platze. 

Ebenso  begreiflich  ist  es  aber  auch,  dafs  hei  einer  derartigen  mangelhaften  trrundlage  die 
Ansichten  der  Hochofonlente  über  die  Ursachen  der  einzelnen  Erscheinungen  mannigfaltig  sind 
und  sich  bei  Behandlung  derartiger  Fragen  die  gröfsten  Widersprüche  entwickeln.  Dies  darf 
nicht  verhindern,  weitere  Versuche  zu  machen,  den  Schleier  zu  lüften.  Ueradc  der  Üebergang  zu 
den  grolsen,  sogenannten  .,amerikanischen“  Profilen  stellt  besondere  Aufgaben,  bei  denen  jeder 
Beitrag  zur  Kemitnifs  der  inneren  Vorgänge  im  Hochofen  erwiinscht  ist;  dasselbe  gilt  von  der 
Verwendnng  der  Gichtgase  für  motorische  Zwecke. 

Im  Folgenden  habe  ich  nun  einige  Erscheinungen  aus  dem  Hochofenbetriebe  herausgegriffen 
und  eine  wissenscliaftliche  Erklärung  versneht,  so  gut  es  mir  möglich  war. 

Ich  will  mit  der  Erscheinung  des  .»Hängens**  beginnen,  ein  weit  verbreitetes  Leiden,  das 
acut  und  chronisch  auftritt,  Störungen  aller  Art  verursacht  und,  wie  gerade  einige  Fälle  der 
letzten  Jahre  lehren,  zum  Einsturz  grofser  Hochöfen  unter  Verlust  von  Meuschenlehen  führen 
kann.  Die  Erscheinung  ist  in  allen  Gegenden  Deutschlands,  in  Oesterreich,  Kuglaiid,  Amerika 
und  wahrscheinlich  in  allen  Ländern,  die  Hochofenbetrieb  haben,  bekannt  und  gefürchtet.  Noch 
in  letzter  Zeit  hat  sich  auf  einem  amerikanischen  Hochofenwerke,  den  Soho-Hochöfen,  ein  schwerer 
Unfall  zugetrageii.  Ein  Hängen  löste  sich  gerade,  als  eine  Reparatur  auf  der  Gicht  vor- 
genommen wurde;  dnreh  die  mit  furchtbarer  Gewalt  aus  der  Gicht  herausschlagende  Flamme 
wurden  nenn  Mann  bei  lebendigem  Leibe  zu  Tode  gebraten  und  einige  andere  mehr  oder  minder 
schwer  verletzt.  Zum  Theil  waren  es  Neger;  wenigstens  ein  Trost  nach  den  dort  scheinbar 
herrschenden  Begrifteii,  denn  diese  zählen  nicht  voll,  wie  die  betreffende  Zeitschrift  sagt.* 

.Aus  der  w’eiten  Verbreitung  dieser  Erscheinung,  des  „Hängens“,  kann  man  schliefsen,  dafs 
ein  Hochofenprofil,  welches  ein  Hängen  verhindert,  noch  nicht  gefunden  ist  und  nach  meiner 
persönlichen  Ansicht  auch  nie  gefunden  werden  wird.  .Sowohl  die  überaus  schlanken,  nach  den 
neuesten  amerikanischen  Vorbildern  gebauten  Hochöfen  hängen,  wie  auch  die  mit  weitem  und 
hoch  gelegenem  Kohlensark  ansgeführten  Profile.  Dieser  Umstand  verhindert  aber  nicht,  dafs  die 
Frage  des  Hängens  eine  verschiedene  Beurtheilung  bei  den  verschiedenen  Ofenproftlen  finden  mufs. 
Die  Art,  wie  sich  das  Hängen  äul'sert,  ist  verschieden  und  einmal  anf  zn  kalten,  das  andere  Mal 
auf  zu  warmen  Ofeiigang  zurückzuführeti.  Das  erstere,  das  sogenannte  ..kalte  Hängen“,  wird 
wohl  nur  bei  F^uddel-,  Thomas-  oder  sugenanntein  Stahleisen,  also  bei  Eisenarten,  die  mit  niedrigem 
Kokssatz  erzeugt  werden,  Vorkommen.  .Man  hat  dann  mit  Kohgang  zu  thun,  der  sich  in  der 
Erzeugung  ziisammengcfrittctcr  .Massen  in  Ermangelung  genügender  Temperatur  änfsert.  Der 
Hochofen  entwickelt  Vorgänge,  wie  er  sie  von  seinem  Vater  und  Vorgänger,  dem  Stückofen,  ge- 
lernt hat.  Dieses  Hängen  kommt  verhältnifsmälsig  selten  vor  und  wird  mit  allen  Mitteln  be- 
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kämpft,  die  man  segei»  Hoh^aujc  auwendet,  vor  allem  ziinäch«:!  durch  Verriuffenmg  der  Wind- 
pre^sunif,  die  dann  Hand  in  fUuid  mit  höherer  Wiudtemperatur  g^ehl.  Das  andere  RORenaiinte 
„warme  Hängen“  ist  es  aber,  da»  besonders  zn  schaffen  macht.  Ks  äufsert  sich  im  lan^tsaiueri 
Ziehen  der  Gichten.  Geht  man  nicht  {gleich  enerttisch  vor,  oder  kann  man  dies  nicht,  so  kommt 
es  zum  vollständigen  Stillstände.  Ks  liegt  dann  in  den  weiter  unten  beschriebenen  Schmelz- 
vorgängen begründet,  dafs  der  Widerstand  der  llescluckiingsiuasseii  beim  Niedergehen  imtner 
gröfser  wird.  Schliefslich  ziehen  auch  die  Gichten  beim  Abslellen  des  Windes  nicht  mehr.  Der 
Ofengang  steht  still,  auf  der  Gicht  zeigt  sich  kein  Gas.  Kin  solcher  Zustand  ist  dann  immer 
auf  eine  Gew'oihehildnng  zurnckzuführen.  Kr  kann  (>,  12,  ja  sogar  24  Stunden  und  länger  währen. 

Charakteristisch  für  das  Kntstehen  einer  solchen  Störung  ist  die  .\rt  und  Weise,  wie  sie 
sich  löst.  Kin  so  fest  in  seinen  Widerlagern  stehendes  (rewölbe  kann  doch  nur  fester  durch 
längeres  Stehen  unter  Druck  werden  — so  sollte  man  wenigstens  meinen  — aber  nach  längerer 
oder  kürzerer  Zeit  bangen  Wartens  zeigen  sich  wieder  Gase  au  der  Gicht  und  dann  stürzt  der 
Ofen  unter  furchtbarem  Gebrüll,  indem  die  Duscnstöcke  als  Trompeten  für  die  durch  die  uieder- 
sttirzenden  Massen  geprefaten  Gase  dienen,  unter  llerausschleiiderii  von  Erz  und  Koks  und  einer 
pechschwarzen  Hauchwolke,  die  weit  im  I mkrcise  .Alles  beschmutzt.  Die  Wirkung  der  durch  die 
eiiistnrzenden  Massen  heransgeprefsten  Gase  kann,  ohne  ein  besonder.^  explosibles  Gemisch  an- 
nehmen zu  müssen,  genau  so  erklärt  werden,  wie  die  Wirkungen  niedergehender  Decken  in  den 
Pfeilorbaueu  der  oberschlesischen  Kohlengruben.  Durch  die  sich  gewaltsam  Weg  schaffende 
Luft  werden  hier  .Men.^clien  und  i*ferdo  einfach  zerschmeltort. 

Dafs  ein  Ofen  mit  seinem  Gewölbe  einfriert,  kommt  beim  heifsen  Hängen  wohl  niemals  vor. 
Im  Augustheft  1898  beschreibt  Hr.  Koch-Dortmund  einen  Fall,  in  dem  es  ohne  mechanischen 
Eingriff  von  aufseii  dazu  gekommen  wäre.  Hier  werden  eben  zu.sammeulreleiide  ungünstige  Umstände 
eine  solche  Lage  geschaffen  haben.  Auffallend  ist  es,  dafs  der  Ofen  sich  nach  einer  derartigen 
Störung,  bei  der  erkaltete  ücwölbeiheile  in  das  Gestell  stürzen  und  Alle»  durcheinander  geworfen 
wird,  verhältnil'sinärsig  sehr  schnell  erholt,  wie  dies  bereits  von  van  Vloten  betont  wurde.*  Auch 
diese.»  pafst  zu  der  im  Weiteren  gegebenen  Erklärung  insofern,  als  eine  tüchtige  .Ahkülilung  einem  solchen 
Ofen  nielits  schadet.  Dadurch,  daf»  mau  den  Ofen  nun  scharf  beobachtet  und  bei  dem  geringsten 
.Anzeichen  des  Hängens  mit  kaltem  Wiude  und  mit  kurzem  Abstellen  des  Winde.s  vorgeht,  gelingt 
es  meist,  das  richtige  Hängenbleibeii  zu  vermeiden.  Trotzdem  bleibt  aber  die  Krankheit  bestehen 
und  äufsert  sich  in  zu  langsamem  Ofengange  und  zu  geringer  Erzeugung  oder  im  hohen  Kokssatz, 
der  dadurch  gegeben  wird,  dafs  man  die  Winderhitzer  wegen  der  Hängegefahr  nicht  ausnntzen 
kann,  da  bei  Steigerung  der  Windtemperatur  der  Ofen  trotz  allem  Abwerfen  de«  Windes  sofort 
hängt.  Einen  solchen  Fall  möchte  ich  mit  „chronisch  gewordenem  Hängen^^  bezeichnen. 

Xnn  die  Erklärung  dieser  Erscheinungen.  Iru  letzten  Dccemberlieft  habe  ich  dieselbe  mit 
Hinweis  auf  Kennproccssc  und  Klnmpenbildungen  im  oberen  Tlieile  des  Hochofens  gegeben,  ein- 
geleitet durch  den  nach  der  Formel 

2 CO  C + CO» 

ansgeschiedenen  Kohlenstoff  und  zerriebenen  Koks,  begünstigt  durch  feine  und  leicht  reducirbare 
Erze.  Ich  hatte  in  jüngster  Zeit  Gelegenheit,  mit  vielen  Fachgenossen,  u.  a.  auch  österreichischen 
und  oberschlesischen,  über  diesen  i’unkt  zu  sprechen  und  fand  im  allgeineinen  Zustimmung  und 
eine  Reihe  wichtiger  Angaben,  welche  meine  Erklärung  stützen.  Manche  Kachgenossen  wollen 
allerdings  nichts  von  dem  feinem  abgeschiedenen  Kohlenstoff  wtHsen,  den  ich  in  meinem  Aufsatze 
beschrieben  habe,  und  sich  auf  die  Wirkungen  schlechteu  und  zeiTiebeneu  Koks  bescliräiiken.  Ich 
glaube  aber,  dafs  der  abgeschiedene  Kohlenstoff  in  allen  unsem  Hochöfen  massenhaft  vorkommt, 
da  er  sich  deutlich  nach  dem  Ausblasen  zeigt,  ferner  da»  .Schachtmauerwerk  in  höheren  Ofen- 
gegenden zersetzt  und  ausfüllt,  wie  ich  seinerzeit  auf  der  Ilseder  Hütte  beobachtet  habe,  und  wie 
e«  Ltinnann  in  mehreren  Aufsätzen  über  Zerstörung  feuerfesten  Materials  bcsclirieben  hat,**  Auch 
van  Vloten  erwähnt  es  bei  seinen  .Arbeiten  über  GichtenhUngen  und  zwar  als  Erscheinung  bei 
Schachtreparatnren.  Ich  meine:  Auch  jedem  Hoehofeniiianne  steht  er  auf  der  Stirn  geHchrieben, 
wenn  der  Ofen  nach  dem  Hängen  stürzt  und  die  schwarze  Staubwolke  kommt,  die  mau  doch 
schlechterdings  nicht  von  zerriebenem  Koks  nbleiten  kann. 

Kennzeichnend  ist  es,  dafs  die  Steiermärker  Fachgenossen  mir  uneingeschränkt  beiptlichteton. 
Der  dortige  hochhaltige  Eisenerzer  Kostspath  ist  mit  viel  feinem  Material  vermischt  und  dalier 
durchaus  nicht  leicht  in  grofson  Oefen  zu  behandeln,  eben  wegen  der  Hängegefahr.  Ich  kann 
mir  auch  nicht  gut  ein  Material  denken,  das  mehr  zum  Hängen  neigt,  als  wie  gerade  dies  leicht 
reducirbare,  hochhaltige,  zum  Theil  sehr  feine,  dabei  aber  immer  noch  körnige  Erz.  Dafs  in 

• „Stahl  and  Eisen“  1892  S.  114  o.  f. 

•*  „Stahl  und  Eisen“  1898  S-  169. 
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Oberscblesit'u  die  Wirkung  des  aus  zerriebenem  Koka  stammenden  Koksmehles  in  den  Vordergrund 
gescliobeu  wird,  kann  Niemand  wunderuehmeii,  der  oberschlesiacben  Koka  und  namentlich  den 
Wechsel  in  seiner  Heschaft'enheit  kennt.  Jeder  Hochüfenmann  neigt  zn  einer  gewissen  Snbjectivit&t, 
weil  er  fort  und  fort  mit  Krscheinungen  zu  tbun  bat,  für  die  es  vielfach  keine  befriedigende 
Krkliiruiig  giebt.  Zweifellos  kann  schlechter  Koks  genau  dieselben  Erscheinungen  hervorrufeu 
wie  der  feine  ausgeschiedene  Kohlenstoff,  und  thut  es  auch;  allein  durch  ihn  kann  man  die 
eigenartigen  Erscheinungen  jedoch  nicht  erklüren. 

Auf  eine  Ansicht,  die  ich  angetrofl'en  habe  und  die  auch  mehrfach  in  unserer  Zeitachrift 
ausgesproi-lieu  ist,  will  ich  noch  hinw'eiseii.  Es  ist  die  lediglich  auf  mechanischen  Vorgängen 
fufsende  Erklärung:  „Die  H^ist  bildet  mit  ihren  schiefen  Flächen  ein  natürliches  Widerlager  und 
fUlirt,  teigigen  Zustand  der  Beschickungsmasseu  vorausgesetzt,  zu  einer  üewölbebildung.  Liegt 
aber  die  kritische  Zone  der  teigigen  Beschaffenheit  höher,  so  fällt  sie  in  den  Beginn  dos  Schachtes, 
dessen  Wandfiächen  aber  nicht  die  Widerlager  eines  üewölbos  abgeben  können.“  Eine  solche 
Ansicht  habe  ich  erst  kürzliclt  gehört.  Es  bleibt  zunächst  die  Frage  offen,  wie  kommt  es,  dafs 
diese  kritische  Zone  ihre  Lage  ändert.  Die  Ursachen  dieser  Lageänderuug  sind  doch  die  Ursachen 
dos  Hängens.  Ich  kann  im  übrigen  diese  Ansicht  bekämpfen  dnreh  die  ^^chlafsfolgernng,  dafs 
dann  gerade  diejenigen  Oefen  am  besten  gehen  würden,  die  so  hoch  als  möglich  den  Schmelzpunkt 
habeti.  Uerade  das  (legentheil  ist  aber  der  Fall.  Aufserdem  wären  dann  die  sogenanuteu  ameri- 
kanischen Uefeti  mit  sehr  tief  liegendem  Koblensack  gegen  das  Hängen  gefeit  und  die  gedrungenen 
Brutile  mit  bochgclegtcin  Koblensack  besonders  der  Hängegefahr  geöffnet.  Die  Erfahrung  bestätigt 
dies  aber  nicht,  wie  bereits  oben  gesagt.  Diese  Ansicht  ist  aber  insofern  von  Bedeutung,  als 
gewissermafsen  instiiictiv  die  Wahrnehmung  gemacht  ist,  dafs  die  Schmelzzoue  falsch  liegt.  Dies 
ist  auch  meine  Ansicht,  aber  in  dem  Sinne,  dafs  die  Hitze  zu  weit  im  Ofen  hinaufgefüUrt  ist, 
der  Ofen  also  oben  zu  heifs  geht. 

Der  Zusaininetihang  zwischen  Hängen  und  Oberfeuer  wird  auch  in  der  Literatur  mehrfach 
erwähnt.  Ob  man  aber  immer  das  Oberfeuer  aus  der  (Tichttemperatur  feststellen  kann,  ist  eine 
andere  Frage.  Die  Ciichtgastemperatur  schwankt  fort  und  fort.  Nasse  Erze  können  die  Wirkung 
cingetrctciien  Oberfeuers  durch  die  hervorgerufene  Abkühlung  vei*schleiern.  Wird  die  Gasmenge 
infolge  zu  geringer  Windmenge  kleiner,  so  sinkt  die  Temperatur  der  Gase  und  kann  eine 
Temperaturerhöhung  durch  Oberfeuer  aasgleichen.  Demnach  bildet  die  Gichttemperatur  nicht  immer 
einen  Mal'sstab  für  thatsächlich  vurhundenes  Olierfener,  umsomehr,  als  gerade  die  Rennvorgäuge 
(also  direkte  Heduction)  wänueentziehend  auftveten.  Die  Veranlassung  zu  derartigen  Verschiebungen 
der  Schmelzzoue  nach  oben  glaube  ich  immer  in  zu  langsamem  Schmclzgange  suchen  zu  müssen. 
Der  Begrill  „langsamer  Schmelzgang“  cum  grano  salis  verstanden.  Der  Ofen  kann  dabei  recht 
flott  produciren  und  doch  dabei  vielleicht  zu  langsam  geben,  insofern  als  jeder  Möller  eine  bestimmte 
günstigste  Durchsatzzeit  haben  mufs.  Wird  sie  überschritten,  so  fällt  schlechtes  Eisen  oder  es 
entsteht  Kohgang,  wird  sie  unterschritten,  so  neigt  der  Ofen  zum  Hängen. 

Um  nicht  mifsverstanden  zu  werden,  mui'a  ich  hier  etwas  ausfülulicher  sein:  Die  normale 
Durchsatzzeit  festzustellon,  ist  nicht  einfach,  sie  mufs  für  jedes  HuebofenprofU  von  neuem  berechnet 
werden,  da  man  nicht  einfach  den  bei  einem  gut  gehenden  Ofen  gefundenen  Erfahrungswertb  auf 
andere  Brofile  übertragen  kann,  selbst  wenn  die  Koks-  und  Erzbeschaffenheit  dieselbe  ist.  Ich 
will  dies  an  einem  Beispiele  erläutern. 

Gesetzt  den  Fall,  ein  leicht  reducirbares  Erz,  in  einem  Hochofen  von  Ui  in  Höhe  ver- 
schmolzen, hätte  bei  einer  Durchsatzzeit  von  Ö Stunden  die  besten  Ergebnisse  geliefert.  Nunmehr 
soll  es  in  einem  Hochofen  von  124  m Höhe  verarbeitet  werden,  alsdann  müfste  die  gleiche  Durch- 
satzzeit, also  auch  t>  Stunden,  augeweudet  werden,  um  deuselbon  Eiudufs  der  Gase  auf  die  Be- 
schickung zu  erzielen.  Die  gröfsere  Wegläiige  wird  durch  die  gröfsere  Geschwindigkeit  der 
uiedersinkenden  Beschickung,  im  ersten  Falle  2,7  m,  im  zweiten  Falle  4 m,  ausgeglichen.  Dies 
würde  aber  nur  zutreüeii,  wenn  das  Verhältnifs  zwischen  durchschnittlichem  Ofendurchmosser  und 
Gestelldurchmesser  dasselbe  Ut.  Ist  der  höhere  Ofen  weiter  gehalten,  so  werden  die  Gase  auf 
eine  gröfsere  Fläche  ausoinandergozogun  und  können  daun  nur  hei  Verminderung  der  Rück- 
geschwindigkeit  der  Erze,  also  bei  verlängerter  Durchsatzzeit,  dieselbe  Wirkung  ausuben.  Die 
Durchsatzzeil  läfst  sich  nun  im  vorau.s  aus  der  stündlich  verbräunten  Koksmenge  berechnen,  deren 
Volumen  verschwindet,  gleichzeitig  mit  dem  Volumen  der  dazugehörigen  Erz-  und  Kalkmenge. 
Die  verbtunute  Koksmonge  ist  abhängig  von  der  Windmenge  und  die  Aufgabe  lautet:  In  der 
Minutü  X cbm  Wind  in  den  Ofen  einzubringeu  unter  Ueberwindung  des  Gegendrucks,  der  mit  der 
Höhe  der  Beschickungssäule  wächst  und  unter  der  Mafsgabe,  dafs  der  Wind  den  ganzen  t^uer- 
sclmitl  voll  beherrscht.  Je  leichter  nun  die  Erze  reducirbar  sind,  um  so  kürzer  ist  die  normale 
Durchsatzzoit  und  um  so  höUero  Anforderungen  werden  an  die  Gebläsemascbinen  gestellt,  um  so 
mehr,  als  diese  Erze  auch  gerade  die  emptiudlichsteu  sein  werden.  Will  oder  kann  man  bei  gegebenem 
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Profil  nicht  stärker  blasen,  so  mnfs  man  versncben,  den  Möller  durch  Einmöllem  schwer  schmelzender 
and  schwor  reducirbarer  Erze  derartig  zn  verändern,  dafs  er  eine  längere  Dnrchsatzzeit  vertritt. 

Die  Anfffabe,  das  nöthigc  Windqnantum  für  die  erofsen  modernen  Hochöfen  zn  beschaffen, 
ist  nicht  leicht  and  es  gilt  als  bekannte  Thatsache,  dafs  die  amerikanischen  Hochofenwerke  einen 
sehr  grofsen  Aufwand  an  Kesselkolilen  erfordern,  nm  bei  dem  hohen  Winddrncke  der  Wimlmenge 
gerecht  zn  werden.  Dabei  werden  die  Leistungen  amerikanischer  Hochöfen  nicht  mehr  wie  früher 
über  die  Xormalleistnng  hinansgetrieben,  schon  ans  dem  Grunde,  weil  man  sich  nberzcuigt  hat, 
dafs  derartige  Gewaltleistnngen  nur  bei  nnverhältnifsmäfsig  hohem  Koksverbrauch  und  kurzer 
Lebensdauer  der  Hochöfen  durchführbar  sind.  Es  kann  daher  nicht  wundernehmen,  dafs  selbst 
vorzüglich  eingerichtete  Werke  im  Sinne  der  obigen  Ausführungen  an  Windraangel  leiden.  Nehmen 
wir  nun  an,  dafs  zu  langsamer  Gang  stattfindet,  so  werden  die  Hesehickiingsthcile  in  Schacht  und 
Rast  höher  erwärmt  nnd  weiter  vorbereitet,  als  es  bei  normalem  Gange  der  Fall  wäre.  Dies  be- 
wirkt eine  Höhererwärmung  im  Gestell,  die  sich  bis  zn  einem  gewissen  Grade  in  der  Hesrliaffoii- 
heit  dos  Roheisens  bemerkbar  macht,  durch  die  Schlackenführung  aber  begrenzt  wird.  Der  TTeber- 
schnfs  an  Wärme  des  Gestells  überträgt  sich  durch  die  aufsteigenden  Gase  auf  die  Reschickungssänlc, 
deren  Wärme  fort  und  fort  zunimmt.  Das  Feuer  steigt  in  die  Höhe  und  läfst  Rediictions-, 
Schmelz-  und  Kohlnngsvorgänge  bereits  in  Höhenzonen  erfolgen,  deren  Temperatur  dies  bei 
normalem  Gange  nicht  gestattet  hätte.  Dies  läfst  Rennvorgänge  entstehen,  die  ja  zweifellos  anch 
bei  normalem  Gange  Vorkommen,  aber  nicht  so  weit  vom  Schmelzpunkt  entfernt  und  nicht  in  dem 
Mafse,  dafs  Klnmpenbildnngen  geschehen.  Diese  Klumpen  sind  es  gerade,  welche  das  Filter, 
welches  durch  weifsglühenden  Koks  gebildet  w’ird,  zerreifsen  und  unwirksam  machen. 

In  dem  vorhin  erwähnten  Aufsätze  habe  ich  auf  den  Eames-Rennprocefs  in  Pittsburg  ver- 
wiesen, der  von  Geheirarath  Wedding  in  „Stahl  nnd  Eisen“  beschrieben  ist.  Es  wird  hier  ein 
reicher  Magneteisenstein,  mit  Koks  oder  Anthracit  in  Kollergängen  fein  gemahlen  nnd  innig  ver- 
mischt, auf  der  Sohle  eines  mit  Naturgas  geheizten  Flammofens  ausgebreitet.  Das  Erzeugnifs 
sind  Luppen,  die  ähnlich  wie  im  Puddelofen  znsaramengeballt  nnd  zu  Rohschienen  ansgewalzt 
werden.  In  nnserem  Falle  übernimmt  der  ausgoschiedene  Kohlenstoff  und  Kokspulver,  das  von 
zerriebenem  und  zerdrücktem  Koks  stammt,  die  Rolle  des  Reductionsmittels.  Das  erstere  mache 
ich  hauptsächlich  verantwortlich  schon  aus  dem  Grunde,  weil  die  Klumpenbildungen  ziemlich 
hoch  im  Ofen  ihren  Anfang  nehmen,  der  Koks  also  noch  nicht  unter  vollem  Druck  steht.  Die 
KobleDStofTauBscheidung  nach  der  Formel  2 CO  = C 4 CO»  findet  in  verhältnifsmäfsig  niedrigen 
Temperatnren  fMaxiraum  bei  300  bis  400®^  statt  und  aller  Wahrscheinlichkeit  nach  durch  hohen 
Kohlenoxydgehalt  und  lang^same  Bewegung  der  Gase  begünstigt,  das  letztere  schon  aus  dem 
Grunde,  weil  das  Verbleiben  des  Gases  in  der  kritischen  Temperatnr  in  die  Länge  gezogen  wird. 
Der  Rohlenoxydgehalt  der  Gase  wird  dadurch  angereichert,  dafs  die  bereits  durch  indirecte 
Redaction  gebildete  Kohlensäure  wieder  zerlegt  und  in  Kohleno.xyd  zurückgeführt  wird  und  zwar 
in  um  so  gröfserem  Mafse,  je  höher  die  Temperatnr  im  Hochofen  hinaufgeht.  Es  entstehen  also 
unter  dem  Einflufs  der  Bewegung  der  Beschickung  Klumpen  ans  schwach  gekohltem  Eisen,  das 
halbwegs  schmiedbar  ist,  leichtflüssige  Schlacke,  ans  der  Gangart  der  Erze  herrührend,  wie  sie 
auch  bei  dem  Eames-Kennprocefs  anftritt.  In  diese  Masse  sind  Erz,  Kalk  und  Koksstücke 
regellos  eingebettet  neben  schwarzem  Kohlenstoffpulver.  Diese  Klumpen  rücken  nun  im  Ofen 
nieder,  sind  aber  dabei,  wenigstens  io  ihrem  Innern,  schwer  zngänglich  für  die  Einwirkung  der 
Kohlensäure,  die  unter  ürowandlung  in  Kohlenoxyd  den  Kohlenstoff  verbrennt  nnd  richten  nun, 
Ansätze  bildend  oder  mehr  oder  minder  regelmäfsig  niedergehend,  Pnfug  aller  Art  an. 

Erwähnen  mufs  ich  noch,  dafs  die  Kohlenstoffabscheidung  mit  einer  Wärmeentwicklung  ver- 
bunden ist  und  zwar  3134  W.-E.  für  jedes  ausgeschiedene  Kilogramm  Kohlenstoff.  Hierdurch  steigert 
sich  die  Temperatnrzunahme  in  höheren  Ofenzonen  noch  immer  mehr  und  erklärt,  zusammen  mit 
der  Qucrschnittaverengung  durch  das  feine  Kohlenstoffpulver,  dafs  die  Störungen  erst  langsam, 
dann  immer  schneller  nnd  schliefslich  rapide  wachsen.  Die  Lösung  eines  Hängegewölbes  erfolgt, 
erst  nach  längerem  Blasen,  das  den  unter  dem  Gewölbe  ruhenden  Koks  verbrennt.  Das  Gas- 
gemisch, das  zunächst  nur  aus  CO-  und  geringer  CO»-Menge  besteht,  nimmt  nnninehr  Sauerstoff 
auf,  der  den  Kohlenstoff  des  Gewölbes  scharf  angreift  nnd  dadorch  das  Gcw'ölbe  herabschmilzt. 

Einen  Beweis  für  thatsächlich  erfolgte  Rennvorgänge  liefern  die  Rastansätze  aiisgehla.sener 
Hochöfen,  ebenso  auch  die  Bodensaubildungen.  Letztere  finden  ja  bekanntlich  auch  bei  kaltem 
Gange  statt,  vornehmlich  erscheinen  sie  aber  gerade  bei  Hochöfen,  die  auf  hoifser  gehende  Eisen- 
sorten geführt  werden.  In  beiden  Fällen  handelt  es  sich  um  Rennvorgänge  bei  kaltem  Gange 
unten  im  Ofen,  bei  heifsem  Gange  oben.  Ich  kann  Ihnen  hier  ein  Schmiedestück  zeigen,  das,  wie 
Sie  sehen,  anstandslos  aus  einer  Hochofenbodensau  ausgeschmiedet  wurde.  Der  Bruch  ist  dem  von 
Werkzengstahl  gar  nicht  unähnlich.  Die  Analyse  lautet  wie  folgt: 

C = 1,66;  Si  = 0,26;  Mu  = 2,6Ö;  P = 0,038;  S = 0,085;  Cu  = 0.238. 
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Audi  aus  den  Konneu  uml  dem  (Jeatell  worden  Stücke  schmiedbaren  Eisens  frezofren.  Ein 
sehr  ausg^eprU^tes  Stück  wurde  mir  jüiitfst  in  Donawitz  von  Hrn.  Orth  gezeij?i.  Daf»  der- 
artige Stücke  von  schmiedbarem  Eisen  thatsilcitlicli  Hodensaiibiidiiiig  henorrufen  können,  fand  ich 
dadurch  bestätigt,  dafs  man  in  Doiinersmurckhütte  in  Obersdilesieii  mit  Vorliebe  Inppenartigc,  mit 
.Schweifssclitacke  und  Koksstückeo  durchsetzte  Eisenstiickc.  die  aus  einem  besonderen  Schweifs- 
feuer  stammen,  setzt,  wenn  der  Hoden  i)ciin  Helriebe  auf  Pnddeleisen  zu  tief  ausgefressen  ist. 

Einen  Heweis  für  die  Itichtigkeit  der  Annabine,  dufs  der  .Schmelzpunkt  bei  dem  als  fehler- 
haft gekennzeichneten  (iange  zu  hoch  im  nfeii  liegt,  verdanke  ich  Hrn.  Sonnenschein  in  Witkowitz, 
der  aus  Amerika  die  Notiz  mitgebracht  hatte,  dafs  eine  Stange  von  der  Gicht  ans  mit  der  Be- 
schickung in  den  Ofen  gelassen  wurde.  .Schmolz  dieselbe  bei  12'  über  der  Formebene  ab,  so 
ging  der  Ofen  gnt,  schmolz  sie  bei  Di'  über  den  Formen,  so  ging  er  schlecht,  und  lief»  sich  dieser 
Zustand  dann  nicht  beseitigen,  so  war  überhaupt  Nichts  mit  dem  Ofen  anzufniigen. 

Die  Hülfsmittel,  die  gegen  das  HUngen  angewendet  werden,  habe  ich  genannt.  Sie  liegen 
ja  auch  nach  der  Darstellnrg  der  l-rsachen  auf  der  Hand,  Mehr  Wind  in  den  Ofen,  schwerer 
reducirbaro  Erze,  nainentlich  auch  Schweifsschlacken.  .Auch  das  Aufgeben  von  Hochofenschlacke, 
um  die  Temperatur  uicderzudrnckeu  und  im  Ofen  anfztiritumen.  wird  vielfach  mit  Erfolg  ge- 
schehen. Kalter  Wind  mufs  natürlich  angewendet  werden,  um  das  Hängenbleiben  zu  beseitigen. 
HlUst  man  zu  lange  mit  kaltem  Winde,  macht  mau  den  Ofen  oben  heifs.  Es  ist  eben  nur  ein 
Nothbchelf,  wie  Jeder  weifs. 

Da  wo  ausreichende  CTcbliisekraft  vorhanden  ist,  so  dafs  man  durch  stilrkeren  Gang  der 
Maschinen  den  Ofen  in  Trab  setzen  kann,  möchte  ich  ein  anderes  Mittel  Vorschlägen,  um  die  Tem- 
peratur im  Ofen  herunterzuholen,  nümlieh  das  Einblaseii  von  Wasserdampf.  .Am  bestHi  geschieht 
dies  durch  Eiublasen  in  die  Heifswindleitnng.  Der  Wasserdumjif  wird  dann  begierig  von  dem 
heifsen  AVinde  aiifgenomtnen,  der  sich  mit  demselben  zu  sättigen  sucht.  Hei  einiger  V'orsicht  ist 
eine  Gefahr  bei  einem  solchen  A'ersiich  ausgeschlossen.  .Man  regelt  die  Gewiclitsmenge  des  Wasser- 
dainpfes  durch  Zeitdauer  des  Hlasens,  so  dafs  man  genau  mit  der  Abkühlungsleistung  vertraut  sein 
kann.  Diesolhe  ist,  wie  der  Hetrieb  der  Generatoren  und  Wassergaserzeuger  lehrt,  eine  sehr  be- 
deutende. Die  Zerlegung  geht  sogleich  vor  den  Formen  vor  «ich,  und  es  würde  mich  wundern, 
wenn  nicht  der  gesummte  Waftserstoff  des  Wasserdainpfes  in  den  Gichtgasen  wiedergefunden  würde. 
Alsdann  würde  der  höhere  lleizwerth  derselben  den  Winderhitzeni,  Dampfkesseln  und  Gasmotoren 
zu  gute  kommen,  die  ja  genide  bei  langsamem  Gang  der  Hochöfen  leicht  in  Ga.smangel  gerathen. 
Hohe  Windreniperatur  wird  vielfach  als  Ursache  des  Hilngons  angeseiien.  Dies  trifft  insofern 
zu,  als  die  Krliöhmig  der  Windtemperaliir  es  schwieriger  macht,  die  nöthigo  Gewichtsmenge  Wind 
in  den  Ofen  zu  bringen,  da  alle  Reibungswiderstände  in  den  rowpeni,  Leitungen  und  in  der  Be- 
Hchickungssilule  mit  der  Temperatur  des  Windes  wachsen.  Andererseits  ist  ja  gerade  hoho  Wind- 
temperatnr  ein  Mittel,  um  die  Wüniie  unten  im  Hochofen  zusammenzulialten,  weil  eine  grofse 
Wärmeleistung  mit  einer  verhältnifsmüfsig  geringen  Gasmetige  erzeugt  wird,  die  ihre  Wärme  schnell 
abzugeben  vennag.  Hat  man  sehr  eraptindlirhe,  leicht  rcdiicirbare  Erze  und  verfugt  nicht  über 
die  ausreichende  Geblüsekraft,  so  bleibt  natürlich  oft  das  Henmtergehen  mit  der  Windteinperatnr  der 
einzige  .Ausweg.  Dafs  aber  holie  WiiidleniperaHir  nicht  im  nothwendigen  Zneaminenliange  mit  dom 
Hängen  steht,  beweisen  zahlreiche  Hochöfen,  die  mit  Windtemperatnren  von  800®  und  darüber  be- 
trieben werden.  Auch  die  Hestrebungen,  Gasreinigungsanlagen  tnr  die  Cowpergase  zu  schaffen, 
nm  denselben  Reintgungsgrad  wie  bei  den  Gasmotoren  zu  haben,  beweisen,  dafs  man  sich  nicht 
bei  hohen  Windtemperatnren  vor  dem  Hängen  fürchtet. 

Ein  vorzügliche.^  Mittel,  um  da.>>  Hängen  sofort  im  Entstehen  wulirzunehmcn,  habe  ich  in  Kladno 
in  .Anwendung  gefunden.  Dort  ist  ein  selhstsdircihcnder  Gegendruckmesser  an  einem  gegen  die 
Windleitung  dicht  abgedi*osselten  Düseiistock  angebracht.  Oheringenieur  Vorbach,  der  diese  An- 
ordnung getroffen,  theilte  mir  mit,  duf«  er  die  Veröffentlichung  der  Ergebnisse  namentlich  im 
Vergleich  mit  den  gleichzeitig  statttindcuden  Drnckmessungen  beabsichtige,  was  gewifs  von  all- 
gcmeinein  iiiteres.se  wäre.  Sobald  der  Gegendruck  steigt,  weifs  der  Schmelzer,  dafs  Hängen  im 
Anzüge  ist.  Ein  Gegeiidi uckdiagrainni  kann  ich  Ihnen  (in  Fig.  1)  vorlegen.  Sie  finden  das  Ansteigen 
des  Druckes  immer  mit  einem  senkrechten  Strich  verbanden,  welcher  das  .Abw'orfen  des  Windes  an- 
deutot.  Von  vielen  Fachgenossen  w ird  die  Art  der  Hegichtiing  und  das  Niodcmilschen  der  Massen 
iin  Ofen,  in  Hezug  auf  da-s  Hängen,  stark  in  den  Vordergrund  geschoben.  Ich  glaube  mit  Unrecht; 
denn  die  verschiedenen  Formen  von  t4lclitverschlttssen  geben  gleiche  Resultate.  Ein  (’entialtauch- 
rohr  wird  ja  immer  gut-e  Dienste  thun,  namentlich  bei  sehr  weiten  üefen.  Vieltach  ist  seine  An- 
hringnng  nniiiöglich. 

Ich  komme  mm  zu  anderen  .Störungen  die  im  Grunde  genommen  auf  dieselbe  Ursache 
w'ie  das  Hängen  ziiriickziiführen  sind.  K.s  ist  dies  zunächst  ein  unrcgelmäfsiger  Ofengaug,  durch 
Jähen  Wechsel  der  Schlackt*  und  des  Roheisens  und  vielfach  durch  sich  aufbläliende  Schlacke 
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gekennzeichnet.  Obwohl  das  Roheisen  meist  AnsfalleUen  ist,  hat  der  Ofeng’ang:  doch  Nichts 
mit  Rohgan^  zn  thun ; im  Ge^entheil,  es  wird  noch  schlimmer,  wenn  man  am  Krzsutz  ab- 
bricht.  Die  Ursache  suche  ich  wie  bei  den  Erscheinungen  des  Hängens  in  Keniivorgängcn  im 
oberen  Theile  des  Hochofens,  nur  mit  dem  Unterschiede,  dafs  sich  die  Klumpen  nicht  festsetzcii, 
sondern  sprungweise  in  das  Gestell  niedergehen  und  den  KohlenstoAgehalt  des  dort  angesammelten 
Roheisens  herabdrncken.  Dies  geschieht  einerseits  dadurch,  dafs  die  Klumpen  aus  kohlenstoff- 
armem  Eisen  bestehen,  andererseits  dadurch,  dafs  nnreducirte  Oxyde  mit  den  Klumpen  in  die 
Schlacke  gerathen  und  von  hier  aus  durch  den  Kohlenstoff  des  Eisens  reducirt  werden.  That- 
sächlich  habe  ich  auch  schwarze  Sclilacke,  die  sich  aufbläbte,  beobachtet,  was  für  diese  Erklärung 
spricht.  Es  ist  dann  eben  in  dem  beständigen  Wechsel  des  Ofenganges  durch  die  niedergehenden 
Klumpen  ein  kleiner  Robgang  eingetreten.  Nun  war  aber  in  den  von  mir  beobachteten  Fällen 
die  Schlacke  meist  hell,  dabei  sich  aufblähend,  so  dafs  sie  nach  dein  Erkalten  wie  ein  grofs* 
poriger  Schwamm  anssah.  Entweder  sind  in  solchem  Falle  nur  geringe  Eisenoxydmeiigen  im 
Spiel  gewesen,  oder  man  hat  anfser  mit  dem  Kohlenoxyd,  noch  mit  schwefliger  Säure  oder  auch 
Kohlensäure  als  nufhlähendem  Gas  zn  thun.  Das  erstere  nahm  der  leider  zn  früh  verstorbene 
(’bemiker  Platz  an,  als  ich  ihm  die  Erscheinung  zeigte,  inleiu  er  eine  Einwirkung  der  Eisen- 
oxyde auf  das  gebildete  Scbw'efelcalcium  im  Auge  hatte.  Thatsäcblich  war  das  Eisen  oft  schwefel- 
reich,  und  scbw'eflige  Säure  war  reichlich  vorhanden.  Die  Annahme,  dafs  Kohlensäure  das  auf- 
blähende Gas  ist,  fand  ich  in  Witkowitz  bestätigt;  dort  sind  immer  grofse  Klumpen  vor  den  Formen 


beobachtet  worden,  sobald  die  Erscheinung  der  blähenden  Schlacke  im  Anzuge  war.  Hr.  Sonnen- 
schein hat  derartige  Stücke  aus  der  Form  berauszieben  and  aualysiren  lassen.  Neben  Eisenstücken 
fand  sich  ein  Kern  von  theils  rohem  Kalk,  nmgeben  von  einer  schwarzen  Schlacke.  Die  Analysen 
des  Kernes  und  der  Schlacke  folgen  hier. 

Der  Kern:  63,9  7®  CaO,  3ö,5  7®  Glühverlust,  0,13  7#  - AIjOi,  — Mn,  0,2  7#  Pi  0,7%  MgO,  0,04  7«  S. 

Die  DniliUllung  des  Kernes:  14,72  7“  FcfOs,  2,6B  7o  FeO,  3,95  7«  SiO*,  73,9  7«  CnO,  1,7  7«  MgO, 

1,6  7#  P,Oi,  1,14  7#  AliOi,  0,14  7#  S,  0,11  7«  Glühverlust. 

Eine  voll  befriedigende  Erklärung  des  Vorganges  ist  noch  nicht  gegeben,  wenigstens  sind 
die  chemischen  Beziehungen  noch  nicht  genügend  geklärt.  Jedenfalls  handelt  es  sich  um  Vor- 
gänge, die  in  viel  höheren  Ofenzonen  vor  sich  gehen  sollten.  Der  Ofen  geht  lieifs  daboi,  doch 
bindert  dies  nicht  eine  örtliche  Abkühlung  gerade  da,  wo  die  Temperatur  am  höchsten  sein  sollte. 
Die  Siliciumaufnahme  des  Eisens  wird  gestört  und  infolge  dieser  Erscheinung  mehr  Kieselsäure 
von  der  Schlacke  aufgenoinmen,  so  dafs  diese  mitunter  plötzlich  trotz  hohen  Kalksatzes  lang  wird. 
.\nch  da.s  plötzliche  Ansbleiben  des  Korns  bei  Giefsereioisen  führe  ich  vielfach  auf  derartige  F>- 
scheinnngen  zurück,  dabei  kann,  wenn  diese  nicht  Überband  nehmen,  der  Siliciningehalt  noch  ganz 
normal  sein,  nur  der  Kohlenstofl'gehalt  ist  geringer,  daher  die  Abnahme  des  Graphits. 

Eine  andere  Ursache  des  .Ausbleibens  des  Korns,  die  mit  obiger  Erscheinnng  nichts  zu  tlimi  hat,  ist 
ein  hoher  Silicinmgehalt,  indem  dieser  auf  die  Kombildnng  zwar  begünstigend  wirkt,  aber  auch  gleich- 
zeitig auf  die  Abnahme  des  Gesammt-Kohlcnstoffs.  Es  giebt  daher  eine  Grenze,  die  bei  phospborärmereii 
Marken  etwa  bei  2,75  7«  i^iHciuro  Hegen  wird.  Nimmt  der  Silicinmgehalt  über  diese  Grenze 
hinaas  zn,  ao  wird  das  Kom  gefährdet  und  dies  so  werthvollc  Eisen  wandert  dann  viclfacli  unter 
Xr.  III.  Derjenige,  der,  um  sicher  zn  sein,  genügenden  Kohlenstoff  zu  erhalten,  auf  gutes  Korn 
bei  der  Abnahme  siebt,  beÜndet  sich  aber  in  einem  Irrthum;  denn  es  kann  durch  Ueberbitzuiig  des 
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PoheUena  unter  aehr  kalkic;er  Schlacke  ein  wunderschönes  Korn  ohne  srenüg^enden  Silicium’  und 
Kohlenstoffj?chalt  erzeug:!  werden.  Hr.  Grau  hat  sich  auf  der  letzten  Eiseohiittenversammlang:  in 
Gleiwitz  über  derartif^e  Irrthümer  nnd  ihre  Xachtheile  ausführlich  ausgesprochen.  Als  Mittel 
geiren  eine  solche  fehlerhaft  verschobene  Schmelzzone  mufs,  wie  ^esag:t,  vor  allem  stärkere  Wind* 
Zufuhr  gfolten  und  im  ttbriffen  schwerer  schmelzende  nnd  reducirbare  Erze,  auch  das  Niedergehen* 
lassen  der  Bcschickungssöule  im  Ofen.  Kann  man  nicht  stärker  blasen,  so  mufs  man  den  Ofengang 
so  scharf  wie  möglich  auf  der  Kante  fuhren,  selbst  auf  die  Gefahr  eines  vorübergehenden  kalten 
Ganges,  der  dann  im  Ofen  aufränmt. 

Eine  für  das  Minetterevier  charakteri.stische  Erscheinung  bilden  die  Staubansammlnngen  im 
Kohlensack,  oP  von  einem  rmfange,  den  man  sich  schwer  vorst«llen  kann,  wenn  man  nicht  an 
Ort  und  Stelle  beobachtet.  Diese  Staubmassen  verengen  den  Querschnitt,  vernrsachen  langsamen 
Gang,  vermindern  dadurch  die  Erzeugung  und  rücken  auch  in  da.s  Gestell  ein,  indem  sie  Schleier  vor  den 
Formen  und  Rohgang  verursachen.  Eine  Analyse  derartigen  aus  dem  Kohlensack  eines  mit 
Minette  betriebenen  Hochofens  stammenden  Staubes,  finden  Sie  hier  angegeben: 

C = 24J1*;.>,  c Ol  = 4,:*2 V»,  Si Ol  = 15,54*/*,  Ca 0 = 1 3,79 */o,  Mg0  = 0,42*/o,  MnO  = 2,6a*/o. 

Zn0  = U07#,  AIiOj  = 5,34®/*,  P=0, 54®/*,  .^=0,31®/«,  Fe  = 22,7®/o. 

Cyan  wurde  nicht  gefunden,  obwohl  cs  an  demselben  Ofen  beim  .Anhohren  des  Schachtes  massenhaft 
zum  Vorschein  kam.  Es  ist  in  der  aus  der  Oeflfnung  herausschlagenden  Flamme  zweifellos  ver* 
tlüchtigt.  Die  Entstehung  dieser  Staubmengon  ist  auf  die  Eigenschaft  der  Minette  zurnckzufnhren, 
iin  Hochofen  unter  starker  Staubentwicklung  zu  zerspringen.  Alle  Minettcarlen  sind  sich  aber 
nicht  gleich  in  dieser  Beziehung;  besonders  neigen  dazu  die  in  sich  selbst  schlackengorecht 
zusammengesetzten  Minetten,  die  also  zwischen  den  sauren  und  kalkigen  Minetten  einzureihen  sind. 
Aller  Wahrscheinlichkeit  nach  werden  es  AnsUtze  im  Ofen  sein,  die  dio  Grundlage  fnr  die  Staub- 
ansammlungen dadurch  abgeben,  dafs  sie  .Stützpunkte  und  todt«  Winkel  schaffen.  Weil  in  diesen 
sich  der  Strom  der  aufsteigenden  Gase  zu  langsam  fortbewegt,  fällt  der  mit  den  Gasen  geführte 
•Staub  nieder.  Es  bildet  sich  zunächst  in  diesem  Winkel  ein  mit  Staub  durchsetztes  Beschickungs- 
gomisch,  in  welchem  aber  die  Stücke  das  Bestreben  haben,  nach  der  Mitte  des  Ofens  zu  rollen 
und  in  welchem  immer  mehr  Staub  von  dem  Gasstrome  abgelagert  wird.  Schliefslich  hat  man 
nichtJj  weiter  als  Staub,  und  ein  von  aiifscn  in  den  Koblensack  eingeführter  Eisenstnb  trifft  weit 
über  einen  Meter  von  der  Innenwand  entfernt  nicht«  als  Staub.  Diesem  Staub  ist  schwer  bei- 
znkommen,  da  er  ein  Überaus  schlechter  Wärmeleiter  ist,  ja  sogar  ohne  weiteres  zur  ümkleidnng 
von  Dam]»fi’öhren  verwendet  werden  kann,  ln  einem  Falle,  der  mir  bekannt  geworden  ist,  hat 
ein  sehr  tiefes  Niedergohenlasson  der  Beschickung  unter  kräftiger  Windzufuhr  und  dem  Setzen 
einer  sehr  schweren  Erz-  und  Koksgicht  geholfen.  Oefen,  die  knapp  im  Winde  sind,  neigen 
natürlich  besonders  zu  solchen  Stauhansammlungen,  um  so  mehr  wenn  sie  sehr  weiten  Kohlen- 
sack haben.  Dafs  man  im  Minettebezirk  ganz  besonderen  Werth  anf  die  Messung  der  Staubmenge 
der  Gase  legt,  ist  begreiflich.  Es  giebt  Hochöfen,  die  mit  100  kg  Staub  auf  eine  Tonne  erzeugtes 
Roheisen  arbeiten.  Um  einen  Staubmefsapparat,  der  die  Staiibmengen  fortlaufend  angiebt,  zu 
schaffen,  habe  ich  auf  .Anregung  eines  lothringischen  Werkes  den  in  der  Skizze  (Figur  2) 
veranschaulichten  Appar.at  erdacht. 

Das  Absangen  des  Gases  geschieht  dnreh  Wasserstrahl,  der  so  regnlirt  werden  mnfs,  dafs 
das  Gas  mit  etwa  gleicher  Geschwindigkeit  abgesaugt  wird,  wie  es  sich  in  dem  Rohre  bewegt. 
Die  Gasmengo  wird  durch  eine  Gasuhr  gemessen  und  die  Gewichtszunahme  des  Wasserglases 
giebt  das  Staubgewicht  an.  Möglicherweise  gelingt  es  aueh,  diesen  Apparat  zum  selbstschreibenden 
zu  machen,  auch  die  Wasserdampfmessiing  läfst  sich  vielleicht  damit  durchführen. 

.AnsammluDgen  von  Kalkstanb  werden  wohl  in  allen  Hochöfen,  die  mit  gröfseren  Znschlags- 
kalkmengen  arbeiten,  auftreten.  Sie  lassen  sich  leicht  erklären  dadurch,  dafs  Kalk  im  Gegensatz 
zu  anderen  schlackengebenden  Körpern  einen  gewissen  Widerstand  der  Verschlackung  entgegensetzt. 
Im  basischen  Converter  läfst  sich  dies  gleichfalls  stiidiren.  Es  mufs  immer  ein  Kalknberschuf« 
vorhanden  sein,  da  ein  Theil  nnthätig  im  Ofen  in  .'^taubform  ruht  und  sich  zeitweilig  durch 
Kalknifsche  bemerkbar  macht.  Einblasen  von  .Sand  durch  die  Düsen  ist  schon  mit  Erfolg  in 
solchen  Fällen  angewendef. 

Ueber  das  schlechte  Brennen  der  Gas  in  Cowper-  und  Kesselfeuerungen  habe  ich  mich  im 
letzten  Drcemberheft  ausgesprochen.  Ich  habe  das  schlechte  Brennen  bei  niedrigem  Kohlenoxyd- 
gehalt nnd  bei  normalem  Koblenoxydgelialt  unterschieden,  normal  in  Bezug  auf  den  Kokssatz  für 
mo  kg  Eisen.  Die  anormale  Erniedrigung  des  Kohlenoxydgehalts  habe  ich  auf  starke  Anhäufungen 
Von  nach  der  Formel  2 CO  *«  C -}- CO^  ausgeschiedenem  Kohlenstoff  ziirückgefnhrt,  das  schlechte 
Brennen  und  Buffen  der  Gase  bei  genügendem  CO-üehalt  auf  beständigen,  geradezu  stofsweisen 
Wechsel  der  Zusammensetzung. 


Digilized  by  Google 


1.  Min  1903.  IntsreMant«  Ergdttinungen  heim  Hochofengange  u.  e.  ir.  St^l  umi  Ei>eiK  365 


Die  erstgenannte  Erklärung  findet  insofern  Bestätigting,  als  Hochöfen^  die  Paddeleisen  und 
Stahleisen  erzeugen,  die  regclmärsigsteo  Dase  liaben,  es  sind  dies  auch  die  am  flottesten  gebenden 
Eisenarten,  die  wahrscheinlich  zu  derartigen  Aasscheidungen  und  Ansammlungou  von  Kohlcustofl'“ 
pnlver  am  wenigsten  neigen. 

Das  PulFen  der  Gase  habe  ich  auch  als  in  Lothringen  und  in  Kladno  vorkommend  angetrofl’en 
und  verdanke  Hrn.  Conrad  Zbc  in  Diedenhofen  einen  Erklärtiogsversnch,  der  zum  mindcston  zu 
weiteren  Beobachtungen  in  der  angedeutelen  Kichtung  anregt. 

Dafs  dies  eigenartige  Puffen  auf  verzögerter  Entzündung  des  Gases  beruht,  die  dann  mit 
einer  kleinen  Explosion  statiflndct,  kann  als  bewiesen  betrachtet  werden,  da  mau  ohne  weiteres 
das  Puffen  durch  Abnehmou  von  Verbrennungsluft  künstlich  erzeugen  kann.  Nun  glaubt  Hr.  Zix, 
dafs  die  Entzündung  durch  einen  leichten  »Schleier  ganz  feinen  Staubes,  den  die  Gase  gewisser- 
mafsen  vor  sich  herschieben,  aufgehalten  werde,  und  führt  das  Puffen  lüerauf  zurück.  Dieser 
feine  Staub,  wahrscheinlicb  verdampfter  Schlacke  entstammend,  bleibt  aber  nicht  liegen,  sondern 

ist  in  beständiger  Wanderung  begrilfeD.  Wird  der 
Winderhitzer  amgeschaltet,  so  findet  er  sich  in 
den  Dttsenstöcken,  während  der  Cowper  wieder  so- 
gleich frei  vom  Staube  ist.  Für  die  Erklärung 
spricht  der  Ümstand,  dafs  dieser  feine  Staub  ein 
äufserst  schlechter  Wärmeleiter  ist,  ferner  dafs  die 
Erscheinung  kommt  nnd  gebt,  ohne  dafs  eine  be- 
sondere VerunlasHung  sichtbar  wird,  nnd  dafs  die 
paffenden  Gase  eine  kleine  Staubwolke  vor  sich 
her  schieben. 

Eine  Analyse  solchen  feinen  Stanbes  zeigte: 
53VoSiOi,119>  AIjOi,  67«  KciOi,  137«CaO,  37o  MgO; 

Alkalien  sind  nicht  bestimmt. 

Andere  Analysen,  schreibt  Hr.  Zix,  sind  kalkroicher 
und  eUenärmer  ansgefallen. 

Analysen  von  feinstem  Gasstaub,  aus  dem  Diifer* 
diiiger  Oasreinignngsventilator  Ktammeud,  sind  im 
Maiheft  lüOl  gegeben,  sie  lassen  eine  Betrachtung 
über  die  Herkunft  der  Bestandtheile  des  feinen 
Staubes  zu;  denn  man  mufs  aimehmcn,  dafs  dieser 
Staub  unmittelbar  aus  dem  gasförmigen  Zustande 
niedergeschlagen  ist.  Der  dort  genannte  Glüh- 
verlust wird  aus  dem  Kohlenstaub  bestehen,  die 
Oxyde  des  Eisens,  Mangan,  Blei  und  Zink  sind  auf 
die  Oxydation  der  gaBfÖrmigen  Elemente  durch 
Kohlensäure  und  Wasserdampf  znrückznflihren.  Die 
Alkalisulfate  und  ('hloridc  sind  direct  vergast  (Cyan 
nennt  die  Diffcrdinger  Analyse  nicht).  Es  bleiben 
dann  noch  die  Schlackenbildner  übrig: 

SiOi=s29  7.,  AhO>  = 1H7»,  CaO:^Hö7o,  MgO  = 3,67«. 
Der  Unterschied  einer  im  Minettebezirk  gebräuchlichen  Thomascisensrhlacke  gegenüber  ist  nicht 
erheblich,  nur  ist  etwas  weniger  CaO  nnd  etwas  viel  MgO  anwesend.  Es  ist  aber  auch  gar 
nicht  ausgoscblossen,  dafs  beim  Verdampfen  der  Schlacke  eine  leiebtschmelzigere  Verbindung  sich 
verdampfend  ausscheidet.  Verwandte  Vorgänge  beobachtet  man  bei  der  Glaserzeugnng;  hier 
verdampfen  Alkalien,  wenn  die  Glasmasse  zu  lange  im  Ofen  steht.  Dafs  Schlacke  thatsächlich 
verdampft,  ist  wohl  anzunehmen. 

Wenn  die  .Ansicht  des  Hm.  Zix  richtig  ist,  wäre  es  ein  weiterer  Kingemeig,  um  auch  die 
Heinigung  der  Cow'pergase  so  gründlich  zu  bewirken,  wie  man  es  jetzt  nur  bei  Gasmotoren  thut. 
Vielleicht  gelingt  es  dann  auch,  die  Temperaturnntei'schiede  beim  An-  und  .Abhängen  eines  Cowpers 
auf  ein  viel  geringeres  Mafs  zunickzufuhren,  als  wie  sie  jetzt  bestehen. 

Ich  will  noch  die  Bleifrage  berühren,  die  insofern  ein  wissenschaftliches  Interesse  hat,  weil 
die  Bilbao-Erze  immer  mehr  dem  Ende  entgegengehen  nnd  ein  Ersatz  beschafft  werden  mufs. 
^ädspanien  ist  reich  an  edlen,  stückigen  Erzen,  die  aber  vielfach  bleihaltig  sind.  Auffallend  ist 
es  nun,  dafs  erfahrene  oberschlesische  Hochofenlente,  die  Jahrzehnte  lang  bleiische  Erze  und  zum 
?rof8on  Theile  für  Giefsereieisen  verhüttet  haben,  ohne  Besinnen  eine  schädliche  Einwirkung  des 
Bleies  entweder  ganz  in  Abrede  oder  als  ganz  geringfügig  hinstelleo.  Dagegen  werden  im  Westeu 
V.„  2 
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Rchon  sehr  (reringe  hlcimengen  al.s  aufserordentlich  schädlich  angesehen.  Ich  habe  nnn  versacht. 
diesen  Widerspruch  zw  erklären. 

Blei  steht  in  dem  Rufe,  das  Korn  des  Giefsereieisens  zu  zei*8tÖren.  Ein  Experiment,  um 
dies  nachzuweison,  ist  aber  bisher  nicht  gelungen.  Man  lege  in  eine  Masselfonn  für  Giefsereieisen 
ein  Stückchen  Blei  und  lasse  das  Eisen  einströmen,  man  wird  keine  Kornstürnng  bemerken. 
Roheisen  nimmt  nur  ganz  minimale  Sparen  Blei  anf,  niich  Ledebur  0,005  Es  könnte  sich 

also  nur  um  eine  Abktihlungswirkung  handeln,  der  zufolge  das  Roheisen  kälter  als  gewöhnlich, 
aber  in  gleicher  Zusammensetzung  wie  heim  groben  Korn  den  Hochofen  verläfst.  Nnn  ist  es  eine 
hei  der  Herstellung  von  Hartgufastilcken  gemachte  Erfahrnng,  daf«  die  Abschi*ecknng  um  so  tiefer, 
je  kälter  das  Eisen  beim  RinÜiefsen  in  die  Form  ist.  d.  h.  die  Graphitausscheidung  nimmt  ab  im 
VerhUltnifs  zur  Abnahme  der  Temperatur.  Es  würde  also  auf  diesem  Wege  eine  Erklärung  zu 
Üuden  sein,  wenn  eine  genügende  Abkülilungswirkung  nachgewiesen  werden  könnte.  Es  soll,  um 
dies  festzustellen,  der  Fall  betrachtet  werden,  dafs  im  Erzmödler  1 ®/o  Blei  enthalten  sei  und  anf 
100  kg  Roheisen  2 kg  Blei  kämen.  Stammt  das  Blei  aus  oxydischen  Erzen,  so  ist  für  die 
Rcduction  ein  ganz  geringer  Betrag  einznsetzen.  1 kg  Blei  erfordert  hei  Annahme  von  PbO 
20t»  W.-E.  *•  zur  Redöctiou,  dazu  kommen  noch  etwa  Ib  W.-E.  für  Erwärmung  bis  ziim  Schmelz- 
punkte and  Schmelzung.  Wären  statt  Blei  schlackengebende  Körper  anwesemL  so  würden  diese 
zweifellos  viel  gröfsere  Wänneinengen  beanspruchen,  da  1 kg  Schlacke  im  allgemeinen  500  W.-E. 
beanspriiclit. 

Bei  Zink  liegt  der  Fall  anders,  da  Zn  aus  ZnO  reducirt  für  1 kg  1201  W.-E.  bedarf.  Das 
geschmolzene  Blei  geht  nun  vermöge  seines  speciüsclieii  Gewichtes  durch  das  Roheisen  hindurch. 
Da  08  meist  bei  Herstellung  von  Giersereieisen  auf  eine  Bodensau  trifft,  mufn  es,  soweit  es  sich 
nicht  in  dem  Mauerwerk  verkriechen  kann,  denselben  Weg  wieder  zurücklegen,  den  es  gekommen  ist, 
nun  aber  in  Gestalt  von  Bleidämpfen.  Die  .Abkühlung,  welche  das  Koheisenbad  erfährt,  wird 
dadurch  gebildet,  dafs  das  Blei  auf  Roheisentemperatur  erwärmt  und  dann  verdampft  werden  mufs. 

Die  RpeciÜsche  Wärme  des  Bleies  = 0,03.  Die  Vordampfungswärme  des  Bleies  finde  ich 
leider  nirgends  angegeben,  nimmt  man  sie  vorsichtshalber  als  glebh  der  VerbrennniigswUnne 
an  = 243  W.-E.  (nach  Dr.  Rösing  Bleivorarbeitoug  in  der  Bessemerbirne“  •*'*),  die  Roheisen- 
remperatur  etwa  1000  ® höher  als  die  Bleischmelzteinperatur,  so  ergiebt  sich  eine  durch  das 
Blei  entzogene  Wärmemenge: 

= 2 X lOtXJ  X 0.03  -f  2 X ‘^4.3  = 540  W.-E.  für  lül>  kg  Roheisen. 

In  100  kg  Roheisen  sind  bei  !34Ü  ® Temperatur  1340  X 2 X lüo  20 HOO  W.-E.  enthalten. 

I demnach  hedeulen  546  W.-E.  eine  Teniperatnrernicdrigang  von  etwa  27  ®,  vorausgesetzt,  dafs  die 
gesainmle  Bleimenge  unter  die  Roheisendecke  geht,  was  nicht  unmöglich  ist;  denn  es  ist  vielfach 
in  Oberschlcsien  die  gesammte  rechnerisch  gefundene  Bleimenge  in  den  Xehenj»roduclen  wieder- 
gefunden  und  zwar  zum  allergröfsten  Theilc  als  metallisches  Blei.  Vorausgesetzt  ferner,  dafs  die 
erhitzten  hochwärmehaltigeii  Gestellwände  nicht  die  Abkühlung  dämpfen.  Nun  gehJireii  allerdings 
nur  etwa  0,2  kg  Koks  dazu,  um  diesen  Wärmeverlast  auszngleichen.  Immerhin  beweist  doch  die 
Rechnung,  dafs  gröfsere  Ansammlungen  von  Blei  abkühlend  auf  das  Rülieisenhad  wirken  können, 
obwohl  die  Wirkung  in  den  meisten  Fällen  überschätzt  wird,  wozu  der  starke,  oft  die  ganze 
Giefshalle  erfüllende  Bleirauch  Veranlassung  giebt.  Meistentheils  wird  das  Blei,  wie  in  nber- 
sehlesieri,  an  Schwefel  gebunden  sein  als  PbS,  der  eine  etwas  giöfsere  Wärmeleistung  verlangt, 
weil  zunächst  das  PbS  und  sodann  das  gebildete  FeS  durch  Kalk  zerlegt  werden  imifs  und  .Scliwefel- 
abscheidung  bekanntlich  viel  Wärme  erfordert.  Glücklicherweise  entspricht  1 kg  Blei  nur  0,16  kg 
Schwefel.  Es  ist  aber  nicht  ausgeschlossen,  dafs  bleisteinartige  Verbindungen,  aus  Schwefclblei 
und  Srhwefeleisen  bestehend,  sich  als  Ansätze  im  Gestell  oder  Rast  festsetzen  und  zeitweilig  im 
Ofen  niedergeben  können.  Bei  allen  Zn-  und  Pb-reichen  Verbindungen  besteht  dies  Bestreben, 
wie  allein  das  llanerwerk  aiisgeblasener  oberschlesischer  Hochöfen  beweist.  Der  weifse  Beschlag 
an  der  FüUöffniuig  eines  Mischers  enthielt  59,1®/©  Bleioxyd,  32,6  ®/o  bichwefelsänre,  8,00  ®/o 
Eisenoxyd,  o,0  ®/o  Manganoxydoxydnl,"i-  ein  Beweis  für  das  Bestehen  einer  bleisteinartigen  Schlacke. 
Ein  Fall  von  hohem  Bleigchalt  in  dem  »zmöller  (wahrscbeinlicli  2 bis  3 ®/o)  ist  mir  erzählt,  bei 
welchem  die  Erzeugung  eines  Thomaseisens  mit  normalem  Mangangehalt  unmöglich  war.  Ich  führe 
diesen  Umstand  znm  groCsen  Theil  auf  den  an  Blei  gebundenen  Schwefel  zurück,  der  begierig 
Mangan  anfiiahm. 

Die  Wahrlieit.  wird  wohl  in  der  Mitte  der  beiden  Anschauungen  liegen.  Im  Westen  wird 
das  Blei  nngeiHchterweise  für  Vieles  verantwortlich  gemacht,  was  es  nicht  oder  nur  zum  ganz 

• ..Stahl  lind  Eisen“  1894  Nr.  18. 

••  I*ercv- Wedding,  Ergäiizangsband  8.41  und  .342. 

„Stahl  und  KIsen*»  1H5C2  8.  370. 

f „Stahl  und  Eisen“  1890  S.  100, 
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geringen  Theil  verschaldei  hat,  und  seine  «chÄdliche  Wirkung  zu  hoch  eingeachfttzt,  withrend 
meine  oberschlesiscben  GewilhrRinütiiter  oft  vielleicht  dem  Zink  und  dem  schlechten  Koks  etwas 
in  die  Schuhe  schieben,  was  das  Hlei  verschuldet  hat.  Her  Hauptnachtheil  des  Bleies  war  — man 
kann  glücklicherweise  „war“  sagen  — die  schreckliche  Blcikrankheit,  der  die  meisten  ober- 
schlesischen  Schmelzer  nach  kürzerer  oder  längerer  Zeit  verrtelen.  ln  meinem  Notizbnch  linde 
ich  0,5  ®/o  Bleigehall  des  nassen  Krzmüllers  im  Jahresdurchschnitt  IHM«  bei  einem  oberschlcsischcn 
Hochofenwerke  angegeben. 

Zum  Schlüsse  will  ich  noch  eine  Krfaliriing  iniltheilen,  die  unter  Erscheinung  einer  ('yan- 
verbindung  gemacht  wurde.  Es  hätte  beinahe  die  Zerstörung  eines  Hochofens  gekostet  dadnrch, 
dal»  dieses  Salz  das  Einbohren  des  Stichlochs  verhinderte.  Zweifellos  waren  .Ansätze  gerade  vor 
dem  Stichloch  uiedergegangen  und  hatten  ('yannatrinui  und  ('yaiikalium  freigeuiacht,  das  nun  im 
Gestell  niedertropftc  und  Hofs.  Welclieu  Widei’sland  diese  Salze  aber  der  Vei’dampfuiig  entgegen- 
setzen, lehrt  die  folgende  Begebenheit.  Ich  denke  mir,  dafs  die  erkaltende  Wirkung  der  Ver- 
dampfung eine  derartige  ist,  dafs  die  in  der  Nähe  betindlichen  flüssigen  Körper  erstarren  und  die 
Salze  dadurch  vor  weiterer  Einwirkung  des  flüssigen  Innern,  also  der  Schlueke  und  des  Hoheisens, 
geschützt  werden. 

Die  Bohrstange  ging  zunächst  glatt  in  <lie  Bruatwaiid  hinein;  wurde  sie  dann  aber  heraus- 
gezogen,  so  Hofs  ein  Strom  zerfliefsenden  grünen  Salzes  ans  dem  Stiühloch,  und  wenn  es  auch 
nur  geringe  Mengen  waren,  so  hatten  .sic  doch  genügt,  um  die  Bolirstelle  so  hart  wie  Eiseu  zu 
machen,  so  dafs  alles  Bohren,  auch  an  henachharteu  Stellen,  unmöglich  war,  bis  dann  endlich  in 
Schlackeiifurinhöhe  ein  Eingang  geschaffen  war.  Man  wird  bei  dem  Erscheinen  solcbor  Salze  an 
dieser  Stelle  wohl  immer  den  Schlafs  ziehen  können,  dafs  Ansätze  niudergegangen  sind;  denn  die 
Hüimath  iiiid  der  Tummelplatz  dieser  Verbindungen  liegt  iu  etwas  höheren  Hochofenzoneii,  in  der 
oberen  Bast  und  dem  Kohlensack.  (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  Zur  Discussion  erhält  zuerst  das  Wort  Hr.  Gouvy: 

Hr.  Ingenieur  Alexander  Gouvy-Paris:  l>em  interessanten  Vortrag  des  Hrn.  Osann  möchte 
ich  nur  einige  auf  eigenen  praktischen  Erfuhniiigeu  ans  früherer  Zeit  beruhende  Mittheilungeii 
beifügen.  Bezüglich  des  Bleies  im  Hochofen  glaube  ich  bestätigen  zu  müssen,  dafs  in  einem  in 
Hufsland  gelegenen  Hüttenwerke,  welches,  wie  das  in  Oberschlesien  geschah,  bleihaltige  Erze  ver- 
hüttete, das  Blei  keine  Nachtbeile  ergeben  hat;  die  Hochöfen  waren  sogar  mit  .Suhlkanälen  derart 
eingerichtet,  dafs  dieses  Metall  sich  dort  von  selbst  ansanmielte  und  ohne  irgendwelche  Stö»rung 
während  des  Betriebes  gewonnen  werden  konnte.  Der  Verkauf  dieses  silberhaltigen  Bleies  ergab 
eine  nicht  zu  unterschätzende  Einnahme.  * 

Was  das  sogenannte  Hängen  der  Hochöfen  betrifft,  so  meine  ich,  dafs  die  Hauptursache 
seither  Mifsständo,  wenn  sie  sich  oft  und  beinahe  regelmäfsig  wiederholen,  in  dem  .Aschen'- 
gehalt  und  somit  auch  in  der  damit  meistens  verbundenen  Zorreiblicbkeit  des  Koks  liegt.  Ich 
hatte  früher  (Gelegenheit,  diese  Frage  iii  einem  gröfseien  Werke  genau  zu  verfolgen;  der  Koks- 
hochofen  war  von  mittleren  Abmessungen  mit  Panischem  Trichter  ujid  gewöhnlichem  Centrulgasfang, 
etwa  45  t Bessomoreisen  Nr.  I für  sauren  Betrieb  erzeugend,  und  gab  zu  fortwährenden  Störungen 
Anlafs.  Man  spnach  zuerst  immer  nur  vom  Einflufs  des  Wassers  im  Koka  und  beschuldigte  die 
Kokereibetriebsftilirung  des  nbermäfsigen  Verbrauches  an  Uischwusser,  wodurch  zugleich  das  Ana- 
brini^eu  der  Koksöfen  erhöht  werden  sollte  u.  g.  w.  Später  jedoch  wurde  eine  Kohlenwäsche  errichtet ; 
der  Preis  des  Koks  stieg  dadurch  einerseits,  da  ja  die  Verwendung  an  Kuhle  f.  d.  Tonne  Koks 
selbatveratändlich  gröfser  wurde,  die  Wäscliereikosten  selbst  nicht  unerheblich  waren  und  die 
Verzinsung  der  neuen  Anlage  ebenfalls  eine  Holle  spielte;  dagegen  aber  wurde  der  Hochofen  mit 
8 bis  10®/o  anstatt  mit  14  bis  lH®/o  Asche  enthaltendem  Koks  beschickt  und  wurde  von  da  ab, 
ohne  dafs  im  Erzsatze  oder  im  Protil  des  Ofens  etwas  geändert  worden  wäre,  der  (Gang  regel- 
uiäfsig;  das  Hängen  hörte  beinahe  gänzlich  auf  und  anstatt  45  t Besseniercisen  iu  21  Stunden 
erzeugte  der  Ofen  gegen  80  t.  Dafs  hi(>rdurch  die  Erzeugungskostun  des  Hoheisens,  welche  ja 
ini  Hüttenbetriebe  neben  der  (^ualitätsfrage  die  erste  Holle  spielen,  trotz  der  höheren  Kokspreise 
bedeutend  herabgedrückt  wurden,  kann  nicht  wundemohmen ; deshalb  bin  ich  der  .Ansicht . dafs 
ein  gröfseres  Gewicht  auf  den  Aschengehalt  des  selbsterzengten  oder  auch  gekauften  Koks  gelegt 
werden  sollte,  als  dies  heute  noch  geschieht;  jedenfalls  sollte  ein  Werk,  welches  seinen  Koks 

• Da.s  Ausbringen  an  Klei  betrug  ini  oben  angcfiibrtcn  Hüttenwerk  etwo  1 kg  f.  d.  Tonne  erzeugten 
Hoheisens.  Dasselbe  enthielt  aufsenlnn  durchscbnittlieh  g Silber  für  l«s»  kg  Klei;  das  Metall  konnte  /.n 
20  für  BM)  kg  Blei  und  0,10  M f.  d.  Gramm  Silber  verkauft  werden,  so  dafs  hieraus  ffdgende  Kiiinahme 
erzielt  wurde:  1 kg  Blei  (zum  Preise  von  20  .#  für  100  kg) « 0,20  • 4'  imd  0,8  g Silber  (zu  o,|o  f. d.  (Gramm) 
.*o,(iH.^.  ai.so  zusammen  f.  d.  Tonne  Roheisen  0,28..#.  Erzeugt  ein  Hocliofenwerk  unter  diesen  Verliiiltnissen 

Kouno  t jithrlich,  so  ergiebt  dies  eine  Kinnahme  von  28000.#.  OoHrg. 
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selbst  erzeugl,  die  Kosten  einer  Kohlenwäsche  nicht  scheuen  und  sind  Ja  auch  viele  schon  läng:st 
zu  dieser  üeborzengunp  ^elangrt.  (Verffl.  das  Keferat  ^Aschengehalt  des  Koks“  in  vorliegender 
Nummer,  Seite  294.  Die  Red.) 

Ur.  Osann -Rngers:  fir.  G^ouvy  hat  betont,  dafs  der  hohe  Aschengehalt  des  Koks  vielleicht 
die  Schuld  hat,  da  w'ahrscheinlich  eine  Beziehung  besteht  zwischen  dem  hohen  Aschengehalte  nnd 
den  Störungen  im  Hochofengange.  Es  liegt  nahe,  denn  der  Koks  ist  leicht  zmtiickbar,  er  enthält  eine 
Menge  Kokspnlver.  Ich  glaube,  die  Thatsacho,  die  Hr.  CJouvy  erwähnt  hat,  ist  sehr  bezeichnend  in 
Bezug  auf  die  Beschwerden  der  Hochofenleute,  die  gegen  das  Syndicat  erhoben  werden.  Es  ist 
sehr  schwer,  die  nachtheiligen  Eintiüsse  schlechten  Koks  zahlenmäfsig  auszudrücken.  Wie  eine 
Hängegefahr  oinzuschUtzen  ist,  m.  H.,  das  worden  sie  wenigstens  fühlen,  denn  berechnen  läfst  sich 
die  Sache  nicht.  Wenn  Hr.  Gonvr  sagt,  dafs  es  besser  wäre,  etwas  mehr  für  guten  Koks  aus- 
zugeben,  als  schlechten  zu  verhütten,  so  werden  Sie  dem  wohl  alle  .,cum  grano  salis“  helstimmen. 

Vorsitzender:  Das  Wort  wird  weiter  nicht  gewünscht  — ich  schliefse  damit  die  Dis- 
cussion  und  erlaube  mir  in  Ihrem  Namen  auch  Hrn.  Osann  den  verbindlichsten  Dank  für  die 
Mittheilungen  über  seine  Studien  aaszusprechen.  (Bravo!) 

M.  H. ! Ich  habe  Ihnen  noch  das  Resnltat  der  Abstiramung  mitzutheilcn.  Nach  derselben 
ist  die  Wiederwahl  sämmtlicher  ansscheidenden  Mitglieder  des  Vorstandes  erfolgt  und  hat  als« 
die  Wiederwahl  der  HH.  Asthöwer,  Dr.  Beumer,  Brauns,  Daelen,  Elbers,  Schultz, 
Springorum  und  Tüll  ergeben. 

Es  ist  damit  die  Tagesordnung  unserer  heutigen  Hauptversammlung  erledigt.  Ich  danke 
Ihnen  für  die  Theilnahme  und  Aufmerksamkeit,  mit  der  Sie  den  Vorträgen  gefolgt  sind,  und 
schliefse  hiermit  die  Versammlung. 


Der  Hauptversaininlung  folgte  das  übliche  gemeinsame  Mittagsmahl  im  KaUersaal  der  Tonhalle, 
an  dem  sich  gegen  700  Mitglieder  und  Gäste  betheiligten.  Vom  stellvertretenden  Vorsitzenden. 
Herrn  Coramerzienrath  Brauns  wurde  der  Kaisertoast  ausgebracht  nnd  im  .Anschlufs  daran  das 
folgende  Telegramm  an  Se.  Majestät  ahgesendet: 

„Ew.  Majestät!  Dem  weitschaiiendeu  und  warmherzigen  Förderer  jeglicher  deutschen 
Arbeit  senden  über  700,  zu  ihrer  Hauptversammlung  in  Düsseldorf  vereinte  Deutsche 
EisenhüUenleute  mit  dem  Golöbnii's  unwandelbarer  Treue  herzlichstes  Glückauf. 

('umuierzienrath  Brauns,  Ingenieur  Sohrödter, 

Vor»ltz«Bder.  QuebifUfObr^r.** 

Hr.  Director  Asthöwer- Essen  feierte  in  kurzen  kernigen  Worten  die  Gäste  und  das  an- 
wesende Ehrenmitglied  Tlrn.  Geh.  Bergrath  Professor  Dr.  W’ edding-Berlin;  des  letzteren  Trink- 
sprach  galt  dem  Vorsitzenden  der  heutigen  Versammlung  und  den  Vortragenden,  Stürmischen 
Wiederhall  fand  das  vom  Abgeordneten  Dr.  Beumer  ausgehrachte  Hoch  auf  die  deutschen  EUen- 
hnttenfrauen. 

Hr.  Ernst  Scheren!) erg  gedachte  darauf  des  auf  der  .Amerikafabrt  befindlichen  Prinzen 
Heinrich  mit  schwungvollem  dicbterisciiem  Grufs.  Derselbe  fand  jubelnden  Anklang  nnd  gab 
Änlafs  zur  Absendung  folgenden  Begrüfsungstelegramms  an  den  Prinz-.Admiral : 

„Ew.  Köuigl.  Hoheit  Fahrt  nach  den  V^er.  Staaten  begleiten  die  Deutschen  Eisen- 
hüttenleute mit  besten  Segenswünschen  und  rufen  schon  heute  aus  ihrer  Hauptversainiulnng 
Ew.  Königl.  Hoheit  ein  herzliches  dreifaches  Glückauf!  zu,  das  Ew.  Königl.  Hoheit  als 
erster  deutscher  Grufs  auf  aufserdoutschem  Boden  entgegenklingen  möge!“ 

Auf  das  vorerwähnte  au  Se,  Majestät  gerichtete  Telegramm  ging  am  18.  Februar  an  den 
stellvertr.  Vorsitzenden,  Hrn.  Commerzienrath  H.  Brauns,  folgende  Antwort  ein: 

„Seine  Majestät  der  Kaiser  und  König  lassen  den  dort  vereinten  deutschen  Eisen- 
hüttenlenten  für  den  Ausdruck  treuer  Ergebenheit  vielmals  danken. 

Auf  allerhöchsten  Befehl.  Der  Geheime  C'abinetsrath ; 

gez.  von  Lucanns. 

Excellcuz  Krupp  antwortete  auf  da»  an  ihn  gerichtete  Begrüfsungstelegramni : 

„Bitte  der  Haupt vei-sammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  meinen  herz- 
lichsten Dank  t'ür  freundliches  Gedenken  und  gütige  Wunsche  anszusprechen.“ 


Digitized  by  Google 


1.  März  IdOt. 


Vfhfr  InhofHög^nUM  dtr  vtichtn  haitüchtn  Hartinbldeke.  Stahl  uud  Eisen.  169 


Ueber  Iiihoniogenität  der  weichen  basischen  Martinblbcke. 


lin  Saliner  Martinwerk  wird  fast  ausarhliei's* 
lieh  nur  änfscrst  weiches»  leicht  schweil'sbares 
Flufseisen  zur  weiteren  Verarbcitunfr  im  Walz- 
werk, das  nur  eine  Feinstrecke  besitzt,  darge- 
stellt.  Es  liegrt  die  Noihwcndig’keit  vor,  aus- 
nahmslos Blöcke  klcinstmöglichcn  Formats  zu 
giefseo,  und  zwar  sulche  von  3 Zoll  (7ti,2  ram) 
bis  höchstens  H Zoll  (20.S,2  mm)  im  Quadrat 
oberen  DurchschnitU  mit  einer  Conicität  von 
insgesammt  1 Zoll  (25,5  mm),  bei  einer  Höbe 
von  etwa  15  Zoll  (1143  mini.*  Eine  solche  Ar- 
beitsweise dürfte  bei  einer  Chargengröfse  von 
23  bis  2H  t metallischen  Einsatzes  selten  anderen 
Ortes  anzntreffen  sein,  erfordert  sie  doch  hei 
den  vier  vorhandenen  Oefen  in  24  Standen 
einen  Umsatz  von  gegen  1000  Blockformen  und 
darüber,  da  jeder  Oufs  durch  je  zwei  Eingiifs- 
trichter  3 bis  4 Gespanne  mit  je  33  Formen 
zu  füllen  hat.  Wenn  man  den  Umstand  in  Be- 
rücksichtigung zieht,  dafs  fast  nur  Chargen  von 
SU  niedrigem  Koblenstoifgehalt,  als  er  überhaupt 
noch  im  Martinofen  erreichbar  ist,  vorgeschrieben 
sind,  so  wird  es  jedem  Fachmann  klar  sein, 
wie  .sehr  es  bei  dem  geringen  Querachnitt  der  Block- 
formen vor  dem  Abstechen  der  Chargen  auf  die 
richtige  Behandlung  derselben  mit  Ferromangan 
ankommt,  wenn  man  darauf  ansgeht,  Blöcke  mit 
glatten  Oberenden  zu  erbalten.  Nicht  Minuten, 
sondern  Bruchtheilc  derselben  spielen  schon  eine 
Kolle  beim  Auskochenlusseii  des  Ferromangans. 
Nach  einem  Ferromanganzusatz  (Mn  = 80  ®/o)  v«n 
0,7  bis  0,8  ®/o  des  metallischen  Einsatzes  wird 
selten  mehr  als  3 Minuten  bis  zum  Abstecheii 
gewartet.  Trotz  hierbei  angewandter,  Äufserster 
.Aufmerksamkeit  ist  ein  Versehen  möglich  und 
man  ist  daher  nicht  selten  genöthigt,  dem  fliefsen- 
den  Metall  in  der  Abstichrinne  einige  Schaufeln 
zerkleinerten  Ferromangans  znznsetzen,  um  nicht 
,.Stiefelröhren'*  zu  erhalten.  Schlimmer  fast 
ist  ein  kleines  Zuviel  an  Maiigan,  also  ein  zu 
frühzeitiges  Abstechen,  da  die  dann  resultirende 
dickflüssige  Charge  gern  steigt.  Hierbei  läfst 
sich  manchmal  eine  Erseboinung  beobachten, 
die,  soviel  dem  Verfasser  bekannt,  in  der  Lite- 
ratur ihre  Besprechnog  noch  nicht  gefunden  bat. 

Bei  nicht  sehr  dickflüssigen  (Chargen  mit 
uiedrigem  Kohlenstoffgehalt  bildet  sich  in  den 
Blockformen  mittlerer  Gröfse  (also  5 und  6 Zoll  iin 
Quadrat)  eine  erstarrende,  schalenförmige  Kruste 
von  2 bis  4 cm  Dicke,  die,  mit  der  concaven 
Seite  nach  oben  gekehrt,  auf  dem  flüssigen  Metall 

* Wälirend  Drucklegung  dieses  Artikels  ist  der 
bau  eines  neuen  Walzwerks  beendet  worden,  für 
welches  Blöcke  von  10  Zoll  (und  aufwärts)  im  Quadrat 
gegossso  werden. 


schwimmt  und  von  ihm,  während  es  von  unten 
zuströmt,  allmählich  höher  und  höher  gehoben 
wird,  den  gröfsten  Tlieil  der  OberfliU  he  desselben 
bedeckend,  die  Ränder  aber  freilassend.  Nur  bei 
recht  dickflüssigen  ('bargen  oder  in  den  Block- 
formen kleinen  Formats  vereinigt  sich  diese 
.,Schale‘*,  die  in  der  Form  einem  ins  Wasser 
gefallenen  Steariutropfen  ähnlich  sieht,  nach 
Beendigung  des  Giefseiis  mit  dem  unterdefa  ent- 
standenen festen  Hände  des  Blockes,  gewöhn- 
lich aber  schmilzt  sie  auf,  wenn  die  Blockformen 
ganz  gefüllt  sind. 

Um  die  Natur  dieses  Pltänuraens  zu  ergründen, 
sind  folgende  Analysen  gemacht  worden: 

1.  Eine  Analyse  einiger  solcher  Schalen, 
welche  ans  der  flüssigen  l'mgebung  horausgehoben 
wurden. 

2.  Eine  .Analyse  eines  kleinen  Probeblockes 
der  betreffenden  Chargen,  der,  wie  gewöhnlich 
zur  Herstellung  der  Probe  für  die  Schmiede 
und  das  Laboratorium,  in  eine  kleine  gufseiserne 
Blockform  abgegossen  wurde.  Diese  Probe  kann 
mit  Recht  als  Ourchschnittsprobe  der  ganzen 
(Charge  gelten,  weil  sie  der  Pfanne  direct  noch 
während  des  Giefsens  eines  der  mittleren  Ge- 
spanne durch  Unterhalten  der  Probe-BIockfonu 
unter  den  einen  der  beiden  Ausgüsse  entnommen 
wird,  wobei  natürlich  der  Stöpsel  zur  Verminde- 
rung der  Kraft  des  vollen  Strahles  nur  ganz 
wenig  geöffnet  wird.  Es  ist  zu  beachten,  dal's 
diese  Probe  sofort,  nachdem  sie  abgegossen 
worden,  erstarrt,  da  sie  etwa  nur  3 kg  wiegt. 

3.  Scblierslich  eine  Durchsclinittsanalyso  ans 
dem  Kopfende  der  Blöcke,  denen  die  Schalen 
entnommen  wurden,  also  von  dem  Material, 
welches  die  Schale  bei  ihrer  Bildung  mmiUtel- 
bar  umgeben  hatte. 

Die  Resultate  dieser  Analysen  sind : 
eil  arge  Nr.  120; 

Mn  s c I*  si 


0,66  0,070 
0,61  0,113 
0,65  0,173 
Charge 
0,6Ö  0,087 
0,68  0.096 
0,76  0,147 
Charge 
0.67  ((066 
0,68  0,096 
0,71  0,166 
Charge 
0,72  0,056 
0,(>3  (UOO 

Charge 
0.69  0.056 
0,68  0,094 


0.(»  0,016  0,062  (Schale) 

0,10  0,023  0,010  (Durchschnittaprobe) 
0,16  0.031  0,026  (ohrres  Blockende) 
Nr.  236  (I.  Gespann): 

0.09  0,022  0,021  (Schale) 

0.09  0,022  0,023  (Durchachnittaprobe) 
0,16  0,034  0,020  (oberes  Blockende) 

N r.  236  (2.  Gespann); 

0,(K»  0,020  0.023  (Schale) 

0,09  0,022  0,023  (Durchsohnittsprobe) 
0,15  0.034  0,019  (oberes  Blocke.nde) 

K r.  244: 

0,062  (Schale) 

0,024  (Probe,  aus  einer 

Wurzel  hergeatellt) 


0,08  0,029 
0,08  0,044 

N r.  247 ; 
0,09  0,043 
0,10  0.046 


0,046  (Schale) 

0.021  (Dnrchschnittsprobe) 
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ti.  Jahrg.  Nr.  5. 


Unleugbar  ein  in  vieler  Ueziehung  inter- 
essanten Ergebnifö!  Man  wäre  geneigt,  nach 
dom  Aeufsern  der  Sihale  nrtheilend , n priori 
an  ein  ilhnliehe»  Philnoinen  zu  denken,  wie  es 
das  Koheisen  in  der  Ilildung  der  sogenannten 
Wanzen  zeigt , besonders  weil  die  Schale  die 
Unreinigkeiten  der  WurzelkanlUe,  als  Lehm  und 
Sand,  auf  ihrer  concaven  Oberseite  trägt.  Die 
.Analysen  aber  beweisen,  dals  dem  nicht  so  ist, 
sondern  dafs  wir  cs  im  Cfegenlheil  mit  einer 
reineren  Ausscheidung  aus  einer  unreineren  Tni- 
gebniig  zu  thun  haben.  Wir  finden  sogar,  dafs 
die  .Schale  aus  reinerem  Material  besteht,  als 
die  Dnrchschnittsprobe. 

Der  Verfasser  erlaubt  sieh  nun  folgende  Ik- 
traehtiingen  an  obige  Keanltate  zu  knüpfen : 

Vf>r  allem  bieten  uns  die  angeführten  Ke- 
sultate  einen  Heleg  für  die  Inhouiogenilüt  des 
Materials  in  Klufseisonblöcken,  wie  er  uns  auch 
sonst  vielfach  in  der  Literatur  begegnet , die 
Znsammensetzung  der  Schab*  aber  durfte  uns 
nur  eine  Möglichkeit  lassen,  diese  Jnhomogonität 
zu  erklllren.  Dafs  letztere  ihre  Ursache  in  einer 
unvollkommenen  Mischung  des  Metalls  in  der 
Pfanne  vor  dem  Giefsou  haben  könnte,  wird 
schw-erlich  .Fernand  annehmen,  der  die  gesetz- 
inUfsige  Art , mit  welcher  sie  in  jedem  Hlock 
allen  Literatnrangahen  nach  in  Erscheinung  tritt, 
in  Betracht  zieht.  Sobald  die  Charge  von  der 
Pfanne  aufgenoiiimen  und  dem  Einflufs  des  Luft- 
sauerstorts durch  eine  halb  erstarrte  und  daher 
nicht  mehr  reactionsfähige  Schlackendecke  ent- 
zogen worden , befindet  sie  sich  als  krystalli- 
satiousfähige  Lösnng  im  Gleichgewicht,  d.  h.  es 
tritt  keine  Umlugening  oder  Ans.scheidung  der 
einzelnen  Lösungsbe-standtheUe  ein,  solange  es 
nicht  durch  Sinken  der  Temperatur  bis  unter 
den  Krystallisatioiispunkt  der  Lösung,  oder  durch 
Hinzuflignng  neuer  Mengen  von  Lösungsstufifen 
gestört  wird.  Tritt  der  letztere  Fall  ein,  so 
stellt  sich  fast  momentan  wieder  ein  (»leich- 
gewiebtszustand  her.  Der  Verfasser  will  nur 
au  das  Verhalten  des  .Aluminiums  als  Zusutz- 
iiiHterial  erinnern:  Sehr  heilkc,  dünnHüssige, 

weiche  Chargen  .,ziehcn**  der  starken  Gas- 
entwicklung wegen  nicht  gut  durch  den  Eingufs- 
tricliter,  sondern  s])mdelii  zurück.  Ein  bis  zwei 
Stück  Aluminium  im  Gewicht  von  etwa  je  einem 
Kilognimm,  also  eine  homöopathisch  geringe  Menge 
im  Vergleich  zur  Quantität  der  ganzen  Charge, 
an  einer  Kisenstange  befestigt  und  dmeh  die 
Schlackenkruslo  ins  Metall  gestofsen,  bewirken 
im  Moment  einen  ruhigen  Giifs. 

Ebenso  schnell  fast  diftuudirt  Ferromangan 
und  Ferrosilicium  durch  das  Hüssigo  Metall,  wenn 
sie  mir  erst  goschmolzen  sind;  es  ist  daher 
ganz  vergebene  Liebesmüh , die  Charge  nach 
dem  Ferromanganzusatz,  zum  Fkispiel,  zu  durch- 
rübreii,  wie  e.s  allentliaihen  mit  grofsem  Fiifer 
geübt  wird,  und  hat  nur  einen  Sinn,  wenn  die 
Ferromangansfticke  oben  auf  der  Schlacke  liegen 


bleiben , weil  letztere  zu  consisteut  ist , was 
natürlich  überhaupt  zu  vermeiden  wäre.  Die 
im  .Anfang  der  achtziger  Jahre  in  .Anwendung 
gebrachten  Mischapparute  und  Kührwerke  hatten 
nur  insofern  einen  Werth,  als  sie  eine  theil- 
weise  Gasausscheidung  bewirkten,  und  verloren 
ihren  Werth,  nachdem  man  gelernt  hatte,  durch 
ent.spi'echende  Metallzusätze  die  Gase  unschäd- 
lich zu  machen.  Obgleich  ein  Anfhören  jeglicher 
Keaction  zwi8<heii  den  einzelnen  Heslandtheilen 
der  Metalllösiing  im  Ofen  selbst  niemals  eiutreten 
kann,  so  läfst  sich  doch  auch  schon  hier  ein 
angenUherter  Ruhezustand  erreichen,  wenn  man 
das  Had  jo  nach  der  durch  die  Schlacke  ab- 
gebbaren  Saiierstoft’menge  kürzere  oder  längere 
Zeit  sich  selbst  und  der  Schlacke  uhorläfst,  da 
der  Luftsanerstolf  nach  dem  Einscliutelzen  nur 
langsam  einwirkt  und  übrigens  seine  Menge 
geregelt  werden  kann.  Das  Kochen  des  Hades 
kann  schon  beinahe  ganz  aufhören,  wenn  das 
Metall  noch  lange  nicht  den  niedrigsten  Ktdileti- 
stort'gehalt  erreicht  hat.  Je  langsamer  die  Oxy- 
dation des  Metalls  vor  sich  geht,  um  so  besser 
ist  das  resnltirende  Endproduct,  wenn  gleich- 
zeitig die  Temperatur  keine  anonuale  Höhe  er- 
reicht. Daher  sind  Chargen,  die  aus  irgend- 
welchen Gründen  (meist  sehr  nnerw'ünschler 
Natur)  ganz  ausnahmsweise  lange  im  Ofen  haben 
sitzen  müssen,  fast  immer  von  hervorragender 
Güte;  es  gilt  nur  darauf  zu  achten,  dafs  die 
zmn  Abstechen  gerade  genügende  Temperatur 
I nicht  überschritten  nnd  die  Oxydation  des  Me- 
talles  durch  rechtzeitigen  Zusatz  von  Desoxy- 
dationsmitteln gehemmt  wird.  Daraus  ersehen 
wir,  dafs  die  Zeit  eine  grofse  Rolle  hei  der  Her- 
^ stellnng  eines  gnteu  Materials  spielen  kann, 
während  sie  auf  die  Erscheinung  der  Inhomo- 
genität gar  nicht  von  Einfinfs  sein  dürfte.  Darin, 
dafs  man  ihrer  heim  Martin-  und  Tiegelschmelz- 
verfahren mehr  Herr  als  beim  Hessemer-  und 
. TbomasprocefH  ist,  Hegt  der  Grund,  we.shalb  es 
bedeutend  leichter  gelingt,  im  Martinofen  — 
vom  Tiegelofen  ganz  zu  schweigen  — ein  edleres 
Material  herzustellen,  als  im  Converter,  Das 
spricht  aber  auch  für  die  von  v.  Dorm  ns  aus- 
gesprochene Ansicht,  dafs  es  möglich  sei,  durch 
lange  Chargendauer  (bis  zu  24  Stunden)  nml 
Vermeidung  von  überschtissigenOxydationsmitteln 
im  Martinofen  Qualitäten  zu  erzeugen,  welche 
jenen  des  Tiegebschmelzens  nahe  kommen. 
Damit  ist  ja  noch  lange  nicht  gesagt,  dafs  eine 
solche  Arbeitsweise  zn  empfohlen  wäre.  Um 
Zelt  zu  gewinnen,  arbeitet  man  auch  im  Martin- 
ofen mit  einem  Ueberschnfs  von  Oxydations- 
mitteln, deren  Wirkung  auf  die  Charge  für  die 
Zeit  des  Ab.stecheiis  durch  Zu.satz  von  Desoxy- 
datioiisinittelii  aufgelioben  wird.* 

• roher  die  Bedeutung  der  Zeit  beim  Tiegol- 
sclimelzen  vergleiche  man  ilon  in  dieser  Zeitschrift  1884 
Seite  663  wieaergi‘g»d»encn,  von  Seebohm  vor  dem  Iron 
and  Steel  Institute  in  Chester  gehaltenen  Vortrag. 
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Woiin  min  g^leicherweise  in  allen  Stahlblöckon, 
ob  hart  oder  weicli,  oh  aus  dem  Converter  oder 
dem  Martinofen»  von  trut  oder  srhlecht  durch- 
gearl>eiteten  ('bargen  staiimiend,  ein  und  dieselbe 
Kegelmilfsigkeit  in  der  Inhoniogenitiitserscheiiiung 
zu  heobarhteii  ist.  so  kann  der  (Irund  dafür 
nicht  in  den  Kigenschatten  des  Metalls,  die  es 
hesit;!t  oder  nicht  verlor»  bevor  es  in  die  Bluck- 
fonnen  gelangte,  gesucht  werden.  Auch  die 
Annahme»  dafs  die  nnregelmäfsige  Vertheilung 
der  Grundstoffe  im  Blocke  hervorgerufen  werde 
durch  eine  nf»ch  in  der  Hlockfomi  fortdauernde 
Chornische  Reaclion»  welche  in  der  Mitte  oben 
am  stärksten  sich  geltend  mache  und  daher  ge- 
rade dort  die  gröfsten  Unterschiede  bewirke,  ist 
kaum  discutabel , da  schon  in  der  Pfanne  das  j 
Aufliören  jeglicher  Keaction  constatirt  weiden  | 
kann»  letzteres  um  so  mehr  also  im  erstarrenden 
Blocke  anzmiehineii  ist.  Folgende  Analysen 
mögen  zur  Bekillftigung  des  Gesagten  dienen. 
Sie  stammen  von  drei  Proben,  die  während  des 
Gielsens  (wie  oben  beschrieben)  in  Zeitinter\  allen  | 
von  etwa  5 Minuten  genommen  wurden»  wobei 
die  erste  von  ihnen  schon  erhalten  wurde,  wäh- 
rend das  Metall  noch  ans  dem  Ofen  in  die  Pfanne 
flofs,  was  im  Suliner  Martinwerk  geschehen  kann» 
da  die  Pfanne  direct  über  den  Eingufstrichtern 
und  unter  der  Abstichrinne  steht : 

<'hArce  Sr.  Mn  K C I*  * Sl 

2»d  (1.  Gespann)  0,G6  0.072  0,10  Ü,0ß9  Ü,(r24 

288  (2.  , ) 0,64  0,073  0.(W  0.061  0,(r2tJ 

288  (3.  ^ ) 0,6:1  0,069  0,09  0,060  0,0.30 

Die  rnicrschiede  zwischen  den  drei  Analysen 
sind  so  gering  und  ohne  GesetzmärMigkeit,  dafs 
sic  wohl  mit  Fug  und  Recht  auf  die  l'ngenauigkeit 
der  Methoden » wie  sie  in  einem  gewöhnlichen 
Hetiiebslaboratorinin  angewandt  werden,  zurück- 
zufiihren  sind.  Hierzu  vergleiche  man  auch 
Ponrcels  Ansicht*  und  Aliens  und  Thelus*  Ver- 
suche auf  der  Fabrik  von  Henrj’  Bessemer  & Co. 

Einen  positiven  Bew’els  dafür,  dafs  die  In- 
homogenität der  Flufseisenblöcke  nicht  auf  che- 
mische , sondern  auf  jihysikalische  Voi^änge 
zurückzufuhren  ist,  glaubt  der  Verfasser  nun  in 
dem  Phänomen  der  oben  beschriebenen  Scbaleii- 
bildung  gefunden  zu  haben.  Indem  der  Verfasser 
das  flüssige  Eisen  oben  als  knf  Stallisationsfähige 
Lösung  bozeichnete,  deutete  er  seine  Ansicht 
schon  an,  die  dahin  geht,  dafs  sich  die  in  allen 
Blöcken , ob  von  oben  oder  communicirend  ge- 
gossen , in  Erscheinung  tretende  Inhomogenität 
in  vollständig  befriedigender  Weise  mit  Hülfe 
der  Theorie  krystallisirender,  veiiiünnter  Lö- 
sungen erklären  läfst.**  Dieser  Theorie  nach 
ist  anztiTiehmen , dafs  sich  zuerst  Krystalle  des 
reinen  ly^lsungsmittels  bilden,  die  schwerer 
schmelzbar  und  speciHsch  schwerer  sind  als  das 

• .»Stahl  und  Eisen"  1894  Seite  798. 

••  V'ergL  auch  Jüptoer  von  Jonitorff,  Com- 
pcadioiu  der  Eisenhöttenkunde,  Seite.  107. 


andere  Metall,  das  Muttermetall.  Daher  .sinken 
sie  sofort  nach  ihrem  Entstehen  nach  unten» 
solange  der  Aggi*egutzusfand  des  Blockes  es 
erlaubt.  Während  nun  das  Metall  an  den  Aufseii- 
flächen  der  ganzen  Blockläiige  nach  fast  gleich- 
zeitig und  schnell  erstarrt,  geht  in  der  Mitte 
des  Blockes  noch  längere  Zeit  hindurch  ein 
Austausc  h der  reinen  Krysl^ille  mit  der  Mutter- 
lauge von  oben  nach  unten  von  statten.  Daher 
ist  auch  die  Zusammensetzung  des  Blockäiil'sern 
unten  und  oben  fast  gleich,  während  gegen  die 
Mitte  zu  das^Metnll  unten  reiner,  oben  aber  be- 
deutend unreiner  als  am  Rande  gefunden  wird. 
Wenn  nun  die  Charge  etwas  dickflüssig  und  zum 
Erstarren  leichter  geneigt  ist,  so  bleiht  ein  Theil 
der  sich  an  der  erkaltenden  Oberfläche  aus- 
ftchcideiiden  Krystalle  an  den  aus  den  Warzel- 
kanälen  staininemlon  Sand-  und  Lchmtheilcheit 
haften  und  wird  am  Uiit^*rsinken  gehindert.  Es 
entsteht  unsere  „Schale“,  und  iliiv  chemische 
Zusainmciisetzung  spricht  von  der  Richtigkeit 
iiuset'er  Auoahme. 

Es  erübrigt  noch,  einige  Worte  über  das 
Verhalten  der  einzelnen  Elemeute,  wie  es  uns 
die  Analysen  zeigen,  zu  sagen.  Während  der 
Gehalt  an  Schwefel,  Kohlenstoff,  Phosphor  sich 
der  anseiuandergesetzteu  Theorie  anpafst,  scheint 
das  Silicium  in  einigen  Fällen  eine  Ausnahme 
zu  machen.  Es  ist  aber  anzunehmen,  dafs  der 
Mehrgchalt  an  Silicium,  wo  er  sieh  zeigt,  auf 
mechanisch  beigomengten  Saud  zurückziifübren 
ist,  well  ja  die  Schale  auf  ihrer  Oberseite,  wie 
schon  oben  bemerkt,  den  Sand  aus  den  Wurzel- 
kanälen trägt.  Was  das  Mangan  anlangt,  so 
Ünden  wir  hier  wie  auch  sonst  in  allen  Literatur- 
angaben,  die  sich  mit  der  Frage  der  Inhomo- 
genität befassen,  eine  sehr  gleichmäfsige  Ver- 
flieiluug  desselben  an  den  verschiedenen  Stellen 
des  Blockes.  Meistens  läfst  sieb  zwar  im  un- 
reineren Theil  des  Blockes  eine  kleine  Zunahme 
des  Maugans  constatiren,  aber  ancli  oft  das 
Gegentheil.  Fast  immer  sind  die  Unterschiede 
sehr  gering.  In  den  Lehrbüchern*  tinden  wir 
gewöhnlich  die  Angabe,  dafs  ein  verhälmifs- 
mäfsig  hoher  Mangangehalt  einem  eventuell 
wegen  hoben  Schwefelgehalts  zu  erwartenden 
Rothbruch  des  Eisens  entgegen  wirke,  weil  sich 
Mangansnlfür  gebildet  habe,  welches  weniger 
schädlich  sei,  als  EisensuUur.  Diese  AiisicUt 
dürfte  doch  nicht  so  ohne  weiteres  als  Axiom 
bingcstellt  werden;  es  ist  nicht  recht  eiiiznschen, 
warum  Mangansulfür  weniger  schädlich  sein 
sollte,  als  Eiseiisnlfür,  oder  umgekehrt.  Die 
cntschwofelnde  Wirkung  des  Maugans  auf 
schwefelhaltiges  Eisen  unterliegt  ja  keinem 
i Zweifel,  ob  aber  ein  kleines  Plus  an  Mangan, 
das  im  Metall  zurückgeblieben,  ohne  in  die 
.Schlackci  als  Mangansulfür  überzugehen,  sich 

• Vcrgl.  2.  B.  Leilehur,  Hamlbnch  der  Kis«*n* 
hütteDkunde,  8.  321. 
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unbedingt  als  Mangansulftir  im  Blocke  voiünden 
mufs,  ist  doch  noch  eine  Fnige.  Ja,  es  mag 
vielleicht  gerade  niclit  der  Fall  sein,  da  sonst  der 
Mangangohalt  im  unreineren  Theile  des  Hluekos 
proportional  der  Zunahme  des  Schwefelgehalt.s 
sein  inäfste,  was  auch  nicht  einmal  annähernd 
der  Fall  ist.  Warum  sollte  das  Mangan  nicht 
vielmehr  einfach  motaUisch  mit  dem  Kiseii  legirt 
dein  Rothbrucli  entg<"geQwirken  können,  indem 
63  an  and  für  sich  die  guten  Eigenschaften  der 
Logirung  hebt?  Jedenfalls  bewirkt  ein  kleiner 
Ueberschufs  an  Mangan  ein  Dickwerden  der 
Charge.  Sollte  diese  Aenderuiig  der  Legiruiig 
in  physikalischer  Hinsicht  auch  auf  eine  erhöhte 
Bildung  von  Mangansnlfür  zurückgeführt  werden? 
Doch  wohl  nicht,  denn  auch  ganz  schwefelarme 
Chargen  können  durch  ein  kleines  Zuviel  an 
Mangan  dickflüssig  werden. 

Wenn  wir  nun  in  der  Krystallisation  die 
Ursache  der  ungleichmäfsigen  Vertheiliing  der 
Elemente  in  den  FlurseLsonblöcken,  die  jedoch 
bestimmten  Ceseizen  folgt,  stdien  w’ollon,  so 
koHimoD  wir  auf  diesem  Wege  auch  zu  einer 
Prücisirung  des  Begrifl's  der  .Saigerung,  (ie- 
saigertes  Metall  wäre  demnach  ein  Quantum  der 
Legirnng,  das  durch  zufällige  änfsere  Umstände, 


wie  Vorhaiidensoiu  von  Hohlräumen  und  Druck 
der  mehr  oder  weniger  schnell  erstarrenden 
Masse,  aus  seiner  ihm  durch  die  Krystallisation 
augew'iesenen  Position  verdrängt  worden  ist, 
während  es  noch  den  erforderlichen  Aggregat- 
znstand  besafs.  Bei  einer  Probenahme  ist  es 
allem  Gesagten  nach  unumgänglich  nothwendig, 
durch  schnelles  Erkaltenhissen  d<*r  Probe  den 
Folgen  der  langsamen  Krystallisation  vorzu- 
beugen. Nur  solche  Proben  haben  einen  Werth 
für  den  Vergleich,  während  Proben  aus  dem 
Walzwerk,  ohne  Wahl  von  irgend  einem  Walz- 
sitick  der  betreflentlen  Charge  und  einer  be- 
liebigen Stelle  desselben  genommen,  oder  gar 
Proben,  ans  den  Wurzelkanälen  horgcstellt,  die 
obendrein  oft  mit  der  Schlacke  der  geschmolzenen 
Gespannziegel  bis  ins  Innere  veninreiaigt  sind, 
gar  keinen  Zweck  haben. 

Zum  Schlufs  erlaubt  sich  der  Verfasser  in 
Bezug  auf  die  einschlägige  Literatar  auf  die 
Angaben  hinzuweisen,  die  Ledebur  in  seinem 
Handbuch  der  Eisenhüttenkunde  Seite  999  mit 
fast  erschöpfender  Vollständigkeit  giebt. 

Atiotf  Ritmer, 

lifilfscber  »m  M*rüaw(>rk  na  Sulla, 
Klnealiüli«Dwcrk  7f.  P.  Pu«tachofT,  86<lruM«n<l. 


Zar  gegenwärtigen  Lage  der  rassischen  Montanindnstrie. 

Von  HUtteniiigeniear  Dr.  Ndumark  in  Gleiwitz. 


Die  „Berichte  über  Handel  und  Industrie“, 
zusainmcngesteilt  iin  Keichsamt  dos  Innern, 
bringen  in  Band  II  Heft  15  einen  Bericht  des 
Kaiserlichen  Consulats  in  Rostow  über  „die 
rassische  Montanindustrie  im  Doiigebiet“  und 
im  Band  II[  Heft  3 einen  Bericht  des  Handels- 
sachverständigen  bei  dem  Kaiserlichen  Gciieral- 
consulat  in  St,  Petersburg  über  „das  Eisenerz- 
rovier  am  Krivoi  Rog,  seine  Bedentiing  für  die 
südrtissiHche  Eisenindustrie  und  für  den  Export 
nacli  Deutscliland“.  Nachstehende  Mittheilnngen 
sind  unter  Zugrundelegung  und  Erweiterung 
beider  Arbeiten  zusammengostcllt. 

Die  in  den  Berichten  gegebenen  Daten  über 
die  Roheisen-  und  Kohlenproductiun  Kufslands 
sind  bereits  in  „.'*'lahl  und  Eisen“*  veröftVntlicht 
worden.  Ich  wiederholo  deshalb  nur  die  Pro- 
duction des  Jahres  1899  nnd  füge  die  weiteren 
Daten,  soweit  dieselben  bekannt  sind,**  hinzu. 

* .„Stahl  nnd  Kisen**  1901,  S.  H3. 

••  E»  ist  überaus  schwer,  zoverliissige  Daten  über 
die  russische  Montan-Statistik  zu  erhalten,  da  der  Staat 
eine  geoaoe  Statistik  nicht  herausgiebt.  Die  hier  an- 
gegebenen Zahlen  sind  gröfsientheil»  den  Rirlelitcn 
des  ständigen  BnreanB  der  Eisenindustriellen  Knfslands 
antnomniea. 


Rufslands  Roheisenerzeugung 
in  1000  Tonnen : 


Jfthr  I 

Cr*l  ! 

Mitt«l 

SSd 

Pol«t> 

1 Kord 

5lbl. 

rlen 

Pin-  za- 

lAHd  MIDBtcB 

1 1 

19()0| 

1901 

Cl.s«) 


734,5  243,8  1354,0  7 32, 07|10, 00  21,32  2703,89 

2900,0 


823,1  23.3,2  1607,2  .30tl,0 
|419,2  104,7  714,5  150,5 


ea.  365 
„ 15,5 


1404,4 


Während  die  Zunahme  der  Production  im 
Jahre  1899  gegen  das  Jahr  1898  noch  etwa 
500  000  t betrag,  ist  sie  für  das  Jahr  1900  gegen 
1899  auf  otw’a  2000o0t  zurückgegangen  and 
wird  im  Jahre  1901  bereits  einem  empttnd- 
Hchen  Rückgang  gewichen  sein. 

Bezüglich  der  Deckung  des  Eisenbedarfcs 
darch  die  einheimische  Production  herrscht  die 
gewifs  zutreffende  Ansicht,  dafs  der  gesammte 
Bedarf  mit  der  Zeit  durch  das  Inland  gedeckt 
werden  wird.  Der  Bedarf  an  Koheison  wird 
I heute  schon  mit  mehr  als  98  "/o  in  Rufsland 
j selbst  erblasen,  wälirend  noch  im  Jahre  1886 
mir  66  ®/o  einheimischen  Ursprunges  waren.  — 
I „Es  kann  indessen  keinem  Zweifel  unterliegen,“ 

I so  berichtet  das  kaiserliche  Consulat,  „dafs  Rufi- 
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land  in  absehbarer  Zeit  immer  noch  der  Einfahr  | 
aus  dein  Auslande  bedürfen  wird.*^  Allerdinprs 
wird  es  sich  hierbei  im  wesentlichen  nnr  um 
Verfeiuernng^sproducle  und  besonders  um  Ma- 
schinen handeln  können.  Die  natürliche  Ent* 
wickluiiK  jeder  Industrie  fordert  eine  stetip  fort- 
schreitende Verfeinerung?  der  Producte  und  diese 
Eutwicklnnj^  wird  unzweifelhaft  gefördert  durch 
Krisen  und  Absatzschwierigkeiten,  wie  sie  die 
rassische  Eisenindustrie  zur  Zeit  erleidet.  Zwar 
werden  gewifs  noch  Jahrzehnte  vergehen,  ehe 
Rufsland  eine  concurrenzfähige,  auf  einem  ge* 
schulten  Arbeiterstamm  und  auf  einer  soliden 
Feinmechanik  basirende  Maschinenindustrie  be- 
sitzt, aber  man  wird  doch  mit  einer  stetig  fort- 
schreitenden Verdrängung  des  Imports  an  Eisen- 
waaren  zu  rechnen  hahou.  Die  bisherige  Statistik 
scheint  dieser  Auffassung  zu  widerspi-echen,  da 
die  absolute  Höhe  der  Einfuhr  noch  eine  Steigerung 
zeigt,  aber  im  Vcrbältnifs  zum  Gesammtverbrauch 
besteht  bereits  seit  Jahren  ein  nicht  zu  unter- 
schätzender Rückgang.  (Siehe  Tabelle  I.) 

Für  das  Jahr  1901  dürfte  der  Verbrauch 
auf  unter  24,0  kg  a.  d.  Kopf  der  Bevölkerung 
zurtickgegangcn  und  die  Einfuhr  von  Roheisen 
auf  unter  */*  ®/o  des  Verbrauchs  gefallen  sein. 

Das  procentuale  Maximum  der  Einfuhr  wurde 
mit  37,2  ®/o  des  Verbrauchs  im  Jahre  1894  er- 
reicht. Seil  dieser  Zeit  zeigt  sich  eine  fort- 
währende Abnahme.  Nachstehende  für  die  ersten 
sechs  Monate  der  Jahre  1899,  1900  und  1901 
zusammengeatellte  Tabelle  giebt  ein  Bild  von  i 
ihrem  weiteren,  sehr  bedeutenden  Rückgang. 

Es  sind  darin  nur  die  weitere  Kreise  inter- 
essirenden  .Vrtikel  namentlich  anfgenommen 
worden.  (Siehe  Tabelle  U.) 

Gesanunteinführ  in  Form  von  Roheisen  und 
Fabricjiten  umgerechnel  in  1000  Tonnen  RolieiHcn: 
I89il  1900  im)I  I.  Sem. 

1006,1  220,8 

Die  Einfuhr  ist  also  in  den  beiden 
letztenJ  ah  ren  auf  weniger  als  dieHälfte 
Q n d um  mehr  als  eine  halbe  i 11 1 o n 
Tonnen,  d.  i.  mehr  als  3.S  Millionen  Pud 
znrückgegangen. 

Wenngleich  erwartet  werden  kann,  dals  bei 
einem  Wiedcranfbliihen  der  Industrie  auch  die 
Einfuhr  wieder  zunimmt,  so  umfs  doch  damit 
gerechnet  werden,  dafs  die  Xoth  der  rnssischen 
Werke  dieselben  zwingen  wird,  dem  Bezüge  der 
auswärtigen  Fabricatc  die  gröfste  Anfincrksamkeit 
JKU  widmen  und  die  Grunde  für  diese  Bezüge,  wie 
?leichmafsige  Qualität,  schwierige  Fabricatinn 
lud  zuverlässige  Bedienung  allmählich  wett- 
zumachüD. 

Die  Preisgestaltung  der  Lnlandsproducto  bietet 
^ geradezu  klägliches  Bild.  Der  Roheisenpreis, 
'^elcbervor  etw*a  2 Jahren  noch  70  bis  80  Kopeken 


rusaisthtn  HontaninfiustrU. 

f. d.  Pud,  d.  i.  etwa  92  bis  106  -Ji  f.  d.  Tonne  be- 
trug, ist  in  Södrufsland  bis  auf  unter  50  Ko- 
peken, in  dringenden  Fällen  bis  auf  45  Kopeken 
f.  d.  Pud,  d.  b.  unter  60  f.  d.  Tonne,  und 
in  PoIqu  auf  unter  60  Kopeken  f.  d.  Pud,  d.  h. 
auf  unter  79  Af  f.  d.  Tonne  und  d.amit  unter 
die  Herstellungskosten  gefallen.  Dabei  ist  der 
Absatz  ganz  aufserordcntlicb  erschwert.  Der 
gröfste  Theil  der  Werke  hat  den  Betrieb  ein- 
geschränkt, einige  Werke  stehen  ganz  und 
Aufträge  müssen  zu  unmöglichen  Preisen  über- 
nommen werden. 

lin  Anfang  vorigen  Jahres  fanden  in  Peters- 
burg im  Finanzministerium  unter  dein  Vorsitz 
des  Geheimraths  Kowalewski  Berathuugen  der 
Eisenindnsiriellen  wegen  .Abhülfe  der  Folgen  der 
Krisis  statt.*  Nach  den  dort  vorgelegten  Daten 
waren  in  .^üdrnfsland  .Anfang  des  Jahres  1901  29 
Hochöfen  in  Feuer,  13  aufser  Betrieb,  7 im  Bau 
und  5 in  Reparatur.  Am  1.  Januar  1902  waren 
32  Hochöfen  in  Feuer,  13  waren  ausgehlasen, 
4 im  Bau  und  6 in  Reparatur.  Auch  in  Polen 
ist  eine  Reihe  von  Hochöfen  in  Skarzysko,  8tom- 
porkow',  Hutta  Bankowa,  Ostrowice,  sowie  eine 
Anzahl  von  kleinen,  mit  Holzkohlen  betriebenen 
Oefen  aufser  Betrieb  gesetzt  worden.  Wie  weil 
die  Production  im  Verhältiiifs  zu  der  höchsten 
hezw.  geringsten  Productionsfähigkeit  ein- 
geschränkt wurde,  möge  folgende  Zusammen- 
stellung zeigen: 

fa  iOOO  Toaa«d: 


I'roductloaaf&hlckelt 

CroduetlOD 

■aloloi») 
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. 1400 
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52 
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Polen 
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. . 800 
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Diese  Tabelle  spricht  für  sich. 


Am  wenigsten  ungünstig  liegen  die  Ver- 
hältnisse im  Ural,  aus  diesem  Revier  lauteten 
die  Berichte  nicht  gar  so  trostlos,  was  wohl  auf 
die  weniger  stürmische  Entwicklung  der  letzten 
Jahre  und  auf  die  gröfsere  Solidität  der  Markt- 
und  .Absatzverhältnisse  zaröckzuführen  ist,  da 
I dieses  Revier  weniger  von  den  Bestellnngen  der 
Hegierung  und  der  Eisenhahnon  abhängt. 

Bei  den  Berathungen  behufs  Hebung  der 
metallnrgischen  Industrie  wurden  die  ver- 
schiedensten Vorschläge  gemacht.  Als  Gründe 
des  allgeinoinen  Niederganges  w'urdeii  allseitig 
anerkannt : 

Zunächst,  dafs  die  wild  ansteigende  Con- 
jnnctur  durch  ungewöhnliche  Bestellungen  der 


* ln  jüngster  Zeit  haben  noch  Sonderverhand- 
lungen  atattgefunden,  welche  bezweckten,  die  von  den 
im  Süden  gelegenen  Eisenwerken  geplante,  bereits  in 
den  belgiachen  Parlamenten  erörterte  Syndicatsbildong 
unter  Mitwirkung  der  Regierung  zu  förtlern. 

Die  Rtä. 
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Tabelle  I.  Ilufslands  Hrzea^unj;,  Einfuhr  und  Verbraurh  von  Roheisen  in  1000  t. 


18i« 

IHiU 

l8f^> 

iHfki 

Irtf»7 

1898 

1899 

1900 

Kinheimische, j 

Ausländisches | 

1101,7 

IH|:18 

154,7 

I4T>5,5 

132,9 

1Ü1H,3 

76.3 

IW«,5 

102,1 

2223,5 

99,9 

2ti74.7 

136.8 

2900,0 

51.8 

Summa 

I4<;s,5 

I58H.4 

18KK.9 

1970.6 

2:323.4 

2811,5 

2951.8 

(lesammtverbrauch  incl.  Eisen*  und 
Stahlfabrirate  auf  Ihiheisen  umge- 
rechnet   

1079.5 

209-', 7 

2234.1 

2451.6 

2725,0 

H164;l 

J5680.3 

3294,3 

Roheisen  in  Form  von  Fahriraten 
eingeführt 

H57,2 

ti24,2 

ftl5,7 

7fi2,9 

754,4 

840.9 

8«a8 

:342.5 

ßesammt-Roheisen : (Einfuhr)  . . , 

517,8 

778,9 

778, fi 

h;«,2 

856,5 

940.8 

1006,1 

:494,:4 

In  Procenten  vom  Qesammtvrrhraurh  : 
Einfuhr  von  R'theiscn 

9.9 

7.4 

5,9 

.3,1 

3,8 

V 

1.5 

dto.  als  Fabricat 

20.9 

29,8 

28,9 

31,1 

27,6 

26.5 

2:4,6 

10.4 

°/«  Summa  Einfuhr 

90.H 

37,2 

34.K 

:U,2 

31,4 

29.7 

27,3 

11.9 

Verbrauch  pro  Kopf  der  Revölkerung 
kg: 

i».i 

1«,1 

18,5 

18.9 

20,5 

25.1 

28,9 

25,0 

Tabelle  II.  Rufslands  Einfuhr  füi  tiilonate  in  1000  t. 


I.  Semester 

I.  Semester 

1899 

1!N)0 

1901 

1899 

1900 

1901 

Roheisen  aller  Art 







49.7 

22,8 

7,2 

Koheisenerzeugnisse 

- 

— 

— 

6,5 

4,3 

8.6 

Sa.  Roheisen  nnd  R^dieisenerzeugnisse 

— 

66,2 

26,6 

10,8 

und  Sorteneisen 

73,1 

22,1 

16,3 





Eiserne  Schienen 

2,1 

1,2 

0,6 



_ 

Eisenbleche  bis  Nr.  25 

57,8 

14,6 

13.0 

- 1 



„ aufwärts  von  Nr.  25 

16,0 

9,7 

13,1 

— 

- 

— 

Sa.  Eisen  .... 

149.0 

47,6 

43,0 

149,0 

47,6  ' 

48.0 

Stab-  und  Sortensuhl 

13,9 

7.2 

5.4 

_ 



Stahlschienen 

3,4 

2,7 

0.6 





Stahlbleche  bis  Nr.  25 

3,0 

1.5 

0,96 



„ aufwärts  von  Nr.  25 

0,3 

0,2 

0,25 

— 

— 

— 

Sa.  Stahl  .... 

20.6 

11,6 

7,10 

20,6 

11,6 

7,1 

Eisen-  nnd  Stahlerzeugnisse,  Kesselarbeiten, 

SUhlgufs,  Rohre,  Schmiede.xtUrke  u.  s.  w,  . 

— 

13,9 

9,7 

9,3 

Draht-  und  Dmhterzeugnisse 

5,8 

3,6 

•2,9 

Sensen,  Sicheln,  Scheeren  und  diverse  Hand- 

werkszeuge 

_ 

8,0 

7.4 

7,6 

Dampfmaseninen 

3.90 

2,15 

1,40 

— 



Textilmaschinen 

16.70 

10,13 

4.21 



I 



Metall-  und  Holzbearheitungsmasohinen  . . 

7,08 

3,34 

1.57 

— 

— 

— 

Locorootiven 

2,50 

1,46 

0.18 



_ 

Laodwirthschafllichc  Locomnhilen 

3,30 

4,05 

4,16 







Mah-  and  Dreschmaschinen 

3,30 

6,80 

9,44 

— 

— 



Landwirthschaftlirhe  Maschinen  aller  Art  . . 

10,92 

14,87 

15,87 





Maachinentheilc 

18,10 

16,60 

8,74 

— 

— 



Diverse  

33,30 

24,51 

— 

— 

Sa.  Maschinen  und  Apparate 

103,7 

91,6 

70.1 

103,7 

91,6 

70,1 

Sa.  Einfuhr  Eisen-  und  Stahlfabricat« 

— 

— 

_ 

801,0 

171,6 

140,0 

Umgereehn.  auf  Roheisen  im  Verhältnifs  150:  HK) 

— 

— 

— 

461,5 

267,25 

210.0 

Hierzu  oben  auf^fQhrtes  Roheisen 

— 

— 

56.2 

26,60  . 

10,8 

Sa.  Ruheiseneinfuhr  . . . 

-- 

— 

- 

507,7 

283,65 

290,8 
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Krone  and  der  grölseren  Gesellschaften,  d.  h.  im 
wesentlichen  für  Eisenbahn*  und  Dampfschiff- 
baaten  geschaffen  wnrde  and,  dafs  das  nnvorher* 
gesehrno  Ausbleiben  dieser  Auftrilge  die  zahl- 
reich entstandenen  metallurgischen  Werke  in 
ihrer  Entwicklung  plbtzHch  lahm  legte.  So 


Hache  Bahn  aus,  da  für  den  schleanigst  in  der 
Mundschart'i  herzustelleuden  Hahiiban  die  Ke* 
giernng  Schienen  ans  Nordamerika  bezog.  Fol- 
gende Znsamnienstcllung  zeigt,  wie  grofs  das 
Mifsverhültnifs  zwischen  Bostollnngen  und  Pro- 
ductionsfUhigkeit  gerade  für  Eisenbahnbedarf 


blieb  u.  a.  der  erwartete 

Auftmg  für  die  sibi- 

gre8ti(%ftii  ist: 

In  1000 

Tonnen. 

Nornialhestellung 

Bestellung  fü r 

lfH)l 

Frodnetionsfähigkeit 

RohetMn 

KobrUra 

Kobei«rn 

EisenbahnschieDen  . . . 

197,0  entsprcch. 

164,0  cntsprech. 

246,0 

476,0  entflprech.  714,0 

Verbindangsstücke  .... 

51,0  „ 7«, 5 

1025  Stück  „ 85.2 

82,8 

40,2 

65,5  „ {«,5 

Loeomotiren 

881  Stück  „ 

72,1 

1100  Stück  „ f«,0 

Waggons 

18000  „ „ 147.5 

110(Xl  „ 

90,1 

31000  , . 254,0 

Personenwagen 

1000  „ „ B5.4 

500  „ 

«,2 

12tX)  „ „ 20,0 

Snmma  . . 

021.6 

46.5,6 

1176,5 

Noch  im  .Iahte  1900  hatten  die  Kutten  von 
den  Eisenbahnen  ßesteHangen  in  der  Hohe  eines 
Verbraaches  von  rund  einer  Million  Tonnen 
Koheism! 

Andererseits  liegt  aber  eine  der  Haapturaachen 
der  Krisis  unzweifelhaft  in  der  ültermilfsigen  i 
Speculation  und  in  den  Grnndungsverhältnissen 
einer  Keihe  von  Unternehmungen.  Viele  Actien- 
gesellschaften  wntden  unverh&ltnifsmäfsig  theuer 
gegründet  und  die  anfangs  erzielten  Betriebs-  | 
gewinne  gingen  in  Form  von  Dividenden  ins  I 
Ansland,  so  dafs  diese  Kapitalien  der  Industrie  | 
entzogen  wurden.  Naturgemfifs  zogen  die  Schwie- 
rigkeiten, welche  der  Niedergang  der  Conjunctur 
den  unsoliden  Gründungen  in  erster  Linie  be- 
reitete, die  solideren  Unternehmungen  in  Mit- 
leidenschaft, so  dafs  bald  viele  jüngere  Unter- 
nehmnngen  vor  dem  Ruin  standen  und  ältere 
Werke  Ihre  Reserven  theilweise  verloren  oder 
keine  Dividenden  zahlten. 

Zu  den  von  den  Industriellen  empfohlenen 
Mitteln  zur  Anbahnung  normaler  Verhältnisse 
gehörte  zunächst  die  Errichtung  einer  Börse 
zur  Regelung  der  Beziehungen  zwischen  Nach- 
frage und  Angebot.  Hierzu  änfserte  sich  das 
Finanzminiatcrium  höchst  anerkennungsvoll  und 
versprach  seine  Hülfe.  Zu  der  weiteren  Forde- 
rung der  Besclmffung  billigen  Credits  bemerkte 
der  Vertreter  der  Staatsbank,  dafs  letztere  natur-  I 
gemüfs  nur  kurze  Oedite  gewähren  könne  und 
dafs  sie  bereits  00  Millionen  Rubel  in  ver- 
schiedener Form  in  metallurgischen  Unter- 
nehmungen stecken  habe.  Die  Wünsche 
bezüglich  Verbilligung  der  Eisenbahntarife  für 
Kohle  und  Erz  wurden  von  der  Regierung  als 
unmöglich  abgulehut,  da  die  Tarife  für  diese 
Producte  bereits  bis  zum  änfsersten  herabgesetzt 
>eien.  Ebenso  worden  die  Vorschläge  bezüglich 
einer  zeitweiligen  Einstellung  der  Zollerhebung 
AUf  ausländischen  Koks  und  Kohle  für  die  West-  | 
grenze  als  undurchführbar  znnickgewiesen,  da  ' 


das  Finanzministerium  jeder  Abänderung  des 
bestehenden  Zolltarifs  principiell  zu- 
wider sei.  Dagegen  solle  der  Vorschlag  einer 
Aufhebung  der  Bergsteuer  von  P/*  Kopeken  f.  d. 
Pud  für  das  ins  Ausland  zu  exportirende  Roh- 
eisen von  der  Regierung  einer  wohlwollenden 
Prüfung  unterzogen  werden.  Die  Einstellung 
dieser  Steuer  ist  denn  auch  seit  Mitte  1901  für 
die  gesammte  Erzeugung  au  Roheisen  that- 
sächlich  durchgefiihrt  worden.  Ebenso  wurde 
den  Besitzern  der  Eisenorzgruben  im  Krivoi  Roger 
Kreise  die  Erlaobnifs,  einen  Theil  ihrer  Erze 
durch  die  Zollämter  des  Königreichs  Polen  ohne 
Zoll,  welcher  1 Kopeke  f.  d.  Pud  beträgt,  ans- 
ftihreu  zu  können,  in  Aussicht  gestellt. 

Mit  diesen  Ergebnissen  wurden  die  Berathnngen 
in  Petersburg  geschlossen  und,  wie  ich  glaube, 
nicht  ohne  das  allgemeine,  wenn  auch  unaus- 
gesproebene  Gefühl  hinterlasseii  zu  haben,  dafs 
eine  nachhaltige  Besserung  der  Krisis  nicht  von 
den  Bestellungen  der  Kegiemng,  sondern  nur 
voD  der  Hebung  und  Festigung  des  allgemeinen 
Consums  zu  entarten  bleibt,  und  dafs  letzterer 
durch  die  Verbilligung  der  Productionskosten, 
durch  das  Einhalten  mäfsiger  Marktpreise  des 
Eisens,  sowie  durch  die  Durcbbildaug  eines 
wohlorganislrten  Kleinhandels  gefördert  werden 
müsse. 

Kufslands  Kohlenförderung  zeigte  im 
Jahre  1900  noch  eine  ziemlich  ansteigende  Ent- 
wirklung.  Es  wurden  gefördert  in  1000  Tonnen: 


1800 

1900 

1.  Hen.  U.  Sem. 

1900 

Summ« 

Sü.1 

8127,60 

,51.‘19,4  1 

580«J,2 

1133.5,6 

Ural 

:-«>Ü,36 

202,07 

165,45 

.3««.42 

Polen  ..... 

3971,91 

1906,6«.» 

2 U 2.40 

4100,00 

Mittel 

1.55,6« 

140,40 

124,45 

278, K5 

Uebrigi>  .... 

188,45 

34,18 

20.64 

63,82 

Summa  . . 

I3KVUK) 

7822,55 

am  14 

16150,60 
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Der  Antbeil  den  noriezgebietes  an  der  (ie- 
sammtkohlenförderung  ist  von  Hl, 31  °io  aaf 
70,18  ®/o  g’cstiegeii,  dagegen  derjenige  Polens 
von  30,31  ®yo  auf  25,45  ^jo  ziirttckgeganären. 

Die  Küksfabrication  erreichte  im  dahre 
1001  bereits  die  aufserordenlliche  Hölie  von 
2 Vi  Milli«»nen  Tonnen,  hierzu  wurden  3,17 
Millionen  Tonnen  Kohle  verbraucht.  Amli  die 
Kiüfuhr  von  Koks  zeigt  steigende  Tendenz. 
Wahrend  sich  dieselbe  1805  noch  auf  rund 
.300  000  t belief,  erreichte  sie  im  Jahre  litoo 
eine  Höhe  von  560  OOu  t.  Hiervon  wurden 
etwa  230  000  t ans  Deutschland  und  etwa 
220  000  t ans  Oesterreich  eingefühlt. 

In  der  Erzversorgung  Kufslands  sind 
in  den  letzten  Jahren  gröfsere  Verschiebungen 
nicht  eingetreten.  Man  wendet  sich  im  Süden 
Rufslands  immer  mehr  der  Erfursehnog  and  der 
iTewinnung  der  localen  Erze,  meistens  Thun- 
eisensteine,  zu.  Diese  Entwicklung  wurde  zwar 
in  letzter  Zeit  wieder  gehemmt  durch  das  aufser- 
urdentUche  Fallen  der  Preise  im  Krivoi  Roger 
Erzrevier.  Auch  hier  hat  die  stürmische  und 
specnlative  Entwicklung  eine  omptindliche  Krisis 
gezeitigt.  Der  weitaus  grüfstc  Theil  des  Erz- 
vorkommens wird  nicht  von  den  Besitzern, 
sondern  von  Pachtern  abgebaut.  15  757  Defs* 
jätinen  (zu  109,25  ar)  von  den  gemutbeten 
18H4H  Defsjätinen  Erzfeld  sind  gepachtet  und 
von  den  36  Unternehmungen  des  Bezirk»  arbeiten 
mir  6 auf  eigenem  Besitz.  Naturgeinäls  ent- 
wickelte sich  bei  dom  Aufschwung  der  Eison- 
preise  ein  wildes  Hinaufti'eiben  der  Pachtsuinmen. 
Die  Pacht,  welche  normal  etwa  1 Kopeke  pro 
Pud  geförderter  Erze  betrug,  stieg  bis  zu  3 Ko- 
peken. in  einzelnen  Fullen  bis  5 Kopeken  f.  d. 
Pud.  Die  Mehrzahl  der  kleinen  Pächter,  welche 
zu  diesen  abnorm  hohen  Katen  abgeschlossen 
hatten,  kamen  nicht  zu  einer  grofseii  Förderung, 
und  nur  die  grofsen  Unternehmungen,  deren  Ge- 
sammtfirderkosten  unter  4 Kopeken  pro  Pud 
blieben,  konnten  sich  erhalten. 

Die  Förderung  der  Krivoi  Koger  Erze  be- 
trug in  den  Jahren  1895  bis  1899: 


i«9&  leM  iH<»7 


l»90- 


1S99 


I,  S#-ni. 


ln  1000  t . . 
Verhältnifs  *. 
Gesammtför- 
derung  der 
Eisenerzgru- 
ben Südrufg* 
Innds  . . ®/» 


920.0  1156,0  1755,0  1975,0  2615.0  1400.0 


96,5  92,8  91,3  93,0  86,2  87,0 


Der  Absatz  der  Krivoi  Roger  Erze  erfolgt 
mit  etwa  90  siidrussische  Eisen- 

industrie, der  verbleibende  Best  geht  zum  grüfsten 
Theil  nach  Polen  und  einen  geringen  Antheil 
verarbeiten  die  in  der  N'Uhe  von  Moskau  ge- 
legenen Eisenwerke.  .Mit  dem  Hnckgaiige  des 


Absatzes  der  Eisenindustrie  hegauu  auch  eine 
starke  KinschrUnkung  der  Förderungen  der  Gruben 
des  Krivoi  Hog.  In  manchen  Gruben  wurde 
der  Betrieb  auch  unter  dem  zwingenden  Druck 
der  (teldnoth  aufr<*cht  erhalten  *und  die  Erze 
dann  ohne  Rücksicht  auf  die  Selbstkosten  ver- 
kauft. Die  Preise  gingen  immer  weiter  zurück 
und  die  Grubenbesitzer  sahen  »ich  gezwungen, 
nach  anderen  als  einheimischen  Absatzituelleii 
Umschau  zu  halten.  Der  Minister  genehmigte 
schliefslich  die  zollfreie  Ausfuhr  nach  Schlesien, 
vorbehaltlich  einer  jedesmal  besonders 
oinzuholendon  Erlaubnifs. 

Letztere  erlangte  mm  zunächst  einer  der 
gvöfsten  Grubenbesitzer,  L.  M.  Kolatschefsky, 
fiir  einen  zollfreien  Export  von  3,  nach  anderer 
Version  6,  Millionen  Pud.  Eine  Reihe  ober- 
schlesischcr  Hütten  hat  Vorsuche  mit  Probe- 
bezügen  angestellt  und  sind  diese  Versuche  hin- 
sichtlich der  t^ualilät  meist  zufriedenstellend 
ausgefallen.  Gleichwohl  sind  gröfsere  Lieferung»- 
verträge  noch  nicht  zmn  Abschlnfs  gelangt,  was 
wohl  in  erster  Linie  auf  die  aufsergewöhnlich 
schlechte  Conjunctur  und  die  hierauf  basirende 
abwartende  Haltung  der  oberschlesischen  Eisen- 
hütten, sowie  auf  die  vielfach  laufenden,  mehr- 
jährigen Magneteisensteinschlüsse  zurückzuluhren 
ist.  Aufserdem  können  die  Krivoi  Kog-Erze 
wegen  ihrer  Phosphorarmuth  nnd  wegen  ihres 
hohen  Preise»  für  die  phosphorhaltigen  Gräiiges- 
berger  Magnete  in  den  meisten  Fällen  keinen  Er- 
satz und  keine  ('oncurrenz  bieten,  .sondern  nur 
für  die  verhäUiiifsinäfsig  thoueren  spanischen  Erze, 
w elche  etwa  22  ^ Basis  50  ®/o  Fc  loco  Oberschlesicn 
kosten,  sowie  für  die  phosphorarnien  Magnete, 
z.  B.  Gellivara,  Klasse  A und  B,  hei  denen  für 
die  Piiosphorarmuth  Ueberpreise  gezahlt  werden 
müssen  und  welche  sich  für  Klasse  B anf 
24,50  Jff  Basis  60®/*>Fe  loco  ( Iberscblesien 
stellen.  Selbst  bei  billigster  Preisstellung  dürfte 
es  unmöglich  sein,  HO  bis  H5procentige  Krivoi 
Kog-Erze  nntcr  24  f.  d.  Tonne  franco  Ober- 
scblesien  zu  liefern,  die  Fracht  Krivoi  Rog — 
Sosnowice  beträgt  etwa  15  V*  nnd  ein  be- 
deutender Absatz  wird  sich  kaum  entwickeln 
können,  da  die  Gesammteinfuhr  an  spanischen 
Erzen  im  höchsten  Falle  auf  50000  t d.  i.  etwa 
drei  Millionen  Pud  bemessen  werden  kann  und 
dieselben  an  phosphorarmen  Gellivara-Erzen  z.  Zt. 
nicht  mehr  als  2000  t,  d.  i.  etwa  120  000  Pud 
beträgt.  Aufserdem  können  für  die  Fabrication 
von  Coquillenroheiseii  die  leicht  redneirbaron 
spanischen  Erze  wegen  der  N'otbwendigkeit  einer 
hohen  Kohlung  des  Eisens  nicht  vollständig  ent- 
behrt werden. 

Daneben  bleibt  noch  die  Verwendung  der 
Krivoi  Rog-Erze  für  die  Zwecke  des 
Martinbetriehes.  Hierfür  bilden  diese  reichen 
Erze  w egen  ihrer  Phosphorarmuth  {0,01 5®/o),  ihrer 


1.  M&rz  1909. 


Zur  gtg€n%oHrtigtn  Lage  der  ruesiachen  Montanindutirie. 


^lahl  und  Eisen.  977 


Kapferfreiheit  und  ihies  aufserordentlicb  geringen  ' 
liiickatandgeha]t«s  (3  bis  5 7o)  ein  geradezu 
glänzend  geeignetes  Erz  und  ich  bin  der  An* 
sicht,  dafs  gerade  diese  Verwendungsmöglichkeit  ^ 
in  Oberschleaien  durch  eingehende  Versuche  ' 
baldigst  erforscht  werden  sollte.  Der  Erz- 
verbrauch der  Martinöfen  Oberschlesiens  betrögt 
z.  Zt.  etwa  6400 er  liefse  sich  mit  den  vor*  | 
züglicben  Krivoi  Rog- Erzen  wohl  anf  lOOOOt  i 
und  höher  steigern. 

Immerhin  bleibt  die  normale  Aufnahme-  { 
fähigkeit  Obersclileaiens,  wenn  dieselbe  nicht 
unter  dem  Druck  eines  zeitweisen  Erzuiangels 
infolge  irgend  einer  Conjunetnr  steht,  für  die  | 
Krivoi  Rog-Elrze  zipinlich  beschrankt.  Ange- 
nommen, die  Hälfte  der  bisher  eingcfnhrten 
spanischen  Erze  und  die  gesummte  Einfuhr  der 
phosphorarmen  Magnete  würden  durch  Krivoi 
Rog  ersetzt,  so  könnten  die  Hochöfen  maximal 
30  000  t,  die  Martinöfen  10  000  t,  d.  b.  in 
Snmma  40  000  t verarbeiten. 

Optimisten  sind  allerdings  der  .Ansicl^t,  diil's  die 
Krivoi  Rog-Erze  auch  einen  wesentlichen  Theil  der 
steirischen  Spatheisensteine  verdrängen  würden. 
Meines  Erachtens  jedoch  mit  Unrocht.  Vom  tech- 
nischen Gesichtspunkte  Ulfst  sich  allerdings  zu* 
geben,  dafs  die  steirischen  Erze  theihveUe  dnreh 
die  phosphorarmen  und  knpferfreien  Krivoi  Rog- 
Erze  ei'setzt  werden  könnten,  aber  w irth.schaftlich 
bleibt  dieser  Ersatz  eine  unnatürliche  Treib- 
hauspflanze, welche  nur  gedeihen  kann,  wenn 
die  Krivoi  Rog-Erze  zu  den  denkbar  nn- 
gönstigsten,  und  die  steirischen  4Spathe  zu  hohen 
Preisen  auf  den  Markt  gebracht  werden.  Wenn 
wir  selbst  mit  der  Möglichkeit  einer  derartigen 
CoDstellation  rechnen,  so  würden  die  oben  be- 
rechneten 40000  Tonnen  sich  höchstens  um 
60  000  Tonnen,  d.  i.  */s  jetssigeu  Einfahr 
von  steirischen  Spatben,  erhöhen  können,  und  so 
wäre  nach  dieser  optimistischen  Berechnung  iin 
uIleruiigilnstigsteD  Falle  eine  Einfuhr  von  100  000 
Tonnen  d.  i.  6 Millionen  Pnd  Krivoi  Rog-Erze 
OHch  Obersehlesien  denkb.ar,  was  bei  einer  För- 
derung von  1 70  Millionen  Pnd  als  eine  ins  (»c- 
wicht  fallende  Entlastung  der  Krivoi  RogerGmheu 
wohl  nicht  angesehen  werden  kann! 

Zuiu  Schlufs  noch  eine  aus  den  XadiweiHeu  des 
Kaiserlich  deutschen  statistischen  .-Vmtes  zn- 
sammengestellte  Statistik  über  Dentbchlanda  Ans- 
fuhr  nach  Hursland  au  Eisen  und  Ktsenwaaren, 
Kohlen  und  Koks.  Auch  hier  erblickt  man  hei 
fast  allen  Zweigen  das  trübe  Bild  eines  mehr 
‘»der  minder  empfindlichen  Rückganges. 


Deotsehlands  Ausfuhr  nach  Kafnland 
io  Tonnen: 


l«f»9 

1900 

1901 

Eisen  und  Eisenwaaren : 

Roheisen 

lOÄiS 

■>HO(  \ 

3425 

Eck-  und  Winkeieisen .... 

440-1'J 

i:4600 

65tKi 

Kisenbahnloschen  u.  Schwellen 

640 

— 

— 

Eisenbahnschienen 

10675 

5000 

2700 

Sebmiedbares  Eisen  in  Stäben; 

Radkranz-  u.  Pflugscliaaren- 

eisen 

75;J50 

367H0, 

34270 

Platten  u.  Rieche  aus  sefamied- 

barem  Eisen,  roh 

31360 

17270; 

17020 

Desgl.  poiirt,  gofirnifst.  ver- 

1 

kopfert  u.  8.  w 

410 

Eisendraht,  roh 

1720 

1200 

2420 

verkupfert,  verzinnt  u.  s.  w. 

750 

870; 

— 

Ganz  grobe  Ki-«enwaaren ; 

Eiseugafswaaren,  roh  .... 

4100 

30(K) 

2630 

Ambosse,  Brecheisen,  Hacken- 

niigel  u.  s.  w' 

775 

730 

725 

.\nkerketten 

62 

— 

- 

Drahtseile 

660 

330i 

i!70 

Brücken  u.  Brückenbestandtheile 

_ 

1810 

Eisenbahnaebseu , Eisenbahn- 

• 

radeisen , Eisenbahnräder, 

' 

Puffer 

590 

725 

13«30 

Röhren,  gewalzte  n.  gezogene, 

aus  sebmiedb.  Eisen,  rohe  . 

14H0 

2t  WO, 

208tt 

Grobe  Eisenwaaren : 

1 

Nicht  abgcschliflFeu.  geßmifst. 

verzinkt 

14850 

i:4410 

Drahtstifte 

1050 

1065 

Woareii,  emaillirte 

1375 

iDtk) 

Waaren.abgesrhliftVn.gefirnirst 

n.  8.  w 

5910; 

7500 

Werkzeuge,  eiserne  .... 

815 

H9tl 

Feine  Eisenwaaren : 

Aus  Gofs 

11 70* 

1230 

Aus  schmiedbarem  Eisen  . . 

1400 

1715 

Nähmaschinen  ohne  Gestell  . 

1300 

1400 

1740 

Fahrrä«ler  und  Fahrradtheile  . 

147 

130 

140 

Messerwaar.  u.  feine  f^chneidt  - 

Werkzeuge 

740 

10(K> 

Schreib-  und  Kechenmuschinen 

3 

5 

Jagd-  und  Luxusgcweiire,  (io- 

wehrtheiie 

14 

17 

14 

Nähnadeln  u s.  u 

211 

21 

21 

l’hrfoarnitnren 

HO 

100 

150 

Sonuna  .... 

217293  U672»l  10555i> 

Maschinen : 

l.ocomotiven,  lyocomobilen  . . 

.5250’  4025 

3175 

Maschinen  and  Maschinentht-ile 

4911NV  41200 

34I(Nt 

Nähmaschinen  mit  Gestell  . . 

1375 

1210 

1150 

Dampfkessel 

171K) 

780 

700 

Sanmia  .... 

57516 

472irv 

39125 

Kohlen 

716000, 8W000  HifyOtXl 

Koks 

-24lNHS)2:l2«)00  iHHtNKI 
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33.  Jahrg.  Nr.  5. 


Die  muthinarsliche  Dauer  des  Fortbestehens  des  Eisenerzbergbaus 
der  liatin-  und  Dillreviere. 


lUe  (.'omiiiisMion  zur  Forderang:  Lnlin- 

kHmiUsatioiif  an  deren  Spitze  Herr  General- 
director  Kd.  Kai«er-Wetzlnr  steht,  hat  in  einer 
anziehenden  ..lienkschrift  znr  Heg^rHndun^  der 
Noihwendij?k<‘it  und  Berechtigung  der  Lahn- 
kaualuation“  znulichst  den  wirthBchaftUchen 
Wertli  dargelegt,  den  eine  F^inbeziehung  dieses 
Flnlslaufes  in  die  grolse  wasaerwirthschaftliche 
V'orlagc  haben  würde.  Sie  würde,  abgesehen 
von  dem  Nutzen  für  andere  Industrien  und  den 
Handel  und  Wandel  des  Lahnbezirks,  vor  allem 
den  rntergjuig  des  Hergbanes  and  der  Hfifteu“ 
induHtrie  dieses  Gebietes  verhindern  und  damit 
der  zahlreichen,  sefshaften,  treu  an  der  .Scholle 
hilngeiiden  .Vrbeiterschaft  ein  trauriges  Schicksal 
ersparen,  das  sie  nicht  verdient  habe.  Gerade  | 
die  Lahnhütten,  die  ausschliefslich  heimische 
Bodenschätze  verarbeiten,  seien  für  die  Flnt- 
Wicklung  der  deutschen  Eisenindustrie  von  grofser 
Bedeutung  gewesen,  insbe.sondere  weil  sic  zuerst  | 
die  Darstellung  von  QualitiUs-GiefsereBKuheisen  , 
anfgenommen  hätten  und  weil  es  ihnen  nach 
harten  Kümpfen  und  unter  grofsen  Opfern  ge- 
lungen sei,  das  rebergewicht  des  englischen 
(tiel’serei-Koheisons  zu  beseitigen  und  diese  Marke 
immer  mehr  von  dem  deutschen  Markte  zu  ver- 
drängen. 

Weiterhin  macht  die  Denkschrift  über  die 
miithmafsliche  Dauer  des  Fortbestehens  des  Eisen- 
erzbergbaus im  Lahn-  und  DiUreviere  die  nach- 
folgenden von  Herrn  Geheimen  Bei^rath  Uie- 
niHTin  in  Wetzlar  herstamnicnden  Mittheiluiigcii : 

„Die  Eisenerzvorkommen  der  Lahn-  und  Dill- 
gegend sind,  soweit  sie  eine  technische  Be- 
dentnng  erlangt  haben,  an  die  (tebirgsfonnarionon  : 
des  Ober-  und  .Mitteldevons  gebunden.  Sie  liefern  ; 
Roth-  und  Brauneisenerze.  Firstere,  die  Roth-  i 
eisenei-ze,  treten  am  häufigsten  auf  der  Grenze  | 
zwischen  zwei  verschiedenen  Gesteinsarten  des 
llberdevon«  auf,  zwischen  iSchalstcin  und  ('ypri* 
dinenschiefer,  Schälstein  und  Goniatiteiikalk, 
Goniatitenkalk  und  Cypridincnschiefer,  Diahas- 
inandelstein  und  Schalstein  oder  Goniatitenkalk  | 
II.  8.  w.  Gewöhnlich  bildet  der  Schalstein  das  ' 
Liegende  der  .Ablageningtoi.  Hingegen  sind  die 
Biamiciscnerze  immer  an  den  mitteldevonischen 
Stringocephalenkalk  gebunden;  sie  bilden  Tebei- 
lagermigen  desselben  und  sind  Jüngerer  Ent-  | 
stehung.  Ihre  Bildung  begann  erst  in  der  Ter-  ! 
tiürzeit  und  dauen  in  der  Gegenwart  noch  fort.  | 

Beide  genannte  Eisenerzarten  sind  unzweifel-  I 
haft  dadurch  entstanden,  dafs  eisenhaltige  Wasser 
auf  oder  zwischen  Kalkstein  circulirten,  dabei 
den  Kalk  uuflösten  und  mit  .sich  fortführteii, 


ihren  Eisengehalt  aber  dafür  fallen  liefsen,  wo- 
durch sich  nach  und  nach  Eisensteinlager  bildeten. 
Eine  lebhafte  Circnlation  der  Wasser  kann  aber 
selbstverstftndlich  nur  in  der  Nähe  der  F>dober- 
flüche  stattfinden,  während  in  gröfserer  Tiefe 
dieselben  mehr  stagniren  müssen,  und  deshalb 
worden  die  Kisensteinlager  sich  vorzugsweise 
immer  nur  über  den  vSohlen  der  Bodetieinsenkungen 
gebildet  haben,  welche  an  der  Erdoberfläche  zur 
Zeit  der  Klntstehung  derselben  vorhanden  waren. 
, Da  nun  aber  seit  den  gewaltigen  Verschiebungen, 
welche  in  der  Tertiilrzeit  infolge  des  Hervor- 
I brechens  der  Basalte  gerade  in  der  Lahn-  und 
Dillgegend,  wo  zwischen  den  beiden  grofsen 
Basalterhebniigen  des  Vogelsberges  und  des 
Westcrwaldes  zahlreiche  kleinere  Durchbrüche 
stattgcfuifden  haben,  in  der  Gestaltung  der  Erd- 
oberfläche keine  grofsen  Veränderungen  bezüglich 
der  Niveauverhültnisse  mehr  vorgekommen  sein 
werden,  so  darf  man  annehmen,  dafs  die  auf 
dom  Stringocephalenkalk  liegenden  Branneison- 
Bteinlagcr,  weil  sie  jünger  sind,  nicht  unter  die 
Sohlen  der  gegenwärtig  vorhandenen  Thäler 
niedersetzen  werden. 

(tanz  anders  verhält  cs  sich  aber  mit  den 
Rotheisensteinen,  deren  FHsengebalt  als  einfaches 
Eisenoxyd,  nicht  als  Eisenoxydhydrat,  wie  bei 
den  Brauneisensteinen,  darin  enthalten  ist.  Be- 
kanntlich fällt  das  Eisen  ans  den  in  gowühri- 
lichera  Siifswasser  befindlichen  Lösungen  immer 
als  Dxydhydrat,  nie  als  Oxyd  nieder,  und  wenn 
wir  beobachten,  dafs  der  Rotheisenstein,  auch 
wenn  er  jahrhundertelang  unter  Wasser  gelegen 
hat,  unverändert  Rotheisenstoin  bleibt  und  nur 
in  vereinzelten  F'Hllen  ausnahmsweise  einmal  in 
Brauneisenstein  ubergeht,  so  müssen  wir  für  diese 
auffallenden  F^rseheinmigcn  eine  F>kläning  zn 
finden  suchen. 

Dem  Chemiker  ist  bekannt,  dafs  nur  aus 
I salinisclien  Lösungen  das  Elisen  als  wasserfreies 
I Oxyd  gefällt  wird  und  es  bleibt  demnach  nnr 
übrig  anziinehnien,  dafs  znr  Bildung  der  Koth- 
cisensteine  die  Anwesenheit  des  Metrwassers 
iiothwendig  gewesen  sei.  Solches  war  aber  seit 
der  Knlstehnng  des  Devons  bis  zur  Tertiärzeit 
nnzweifeliiafi  vorhanden,  hat  das  in  der  Nähe 
der  Erdoberfläche  im  Buden  circulirende  Wasser, 
auch  wenn  es  atmosphärischen  Ursprungs  war, 
mit  Salz  geschwängert  und  dadurch  bewirkt,  dafs 
die  darin  aufgelösten  F^isensalze,  denen  der  Kalk 
als  F'ällungsmittel  diente,  als  Eisenoxyd  nieder- 
fielen.  So  sind  die  Uotheisensteinlager  ent- 
standen und  zwar  ursprünglich  und  im  wesent- 
lichen auch  mir  über  den  Sohlen  der  damals 
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vorhanden  gewesenen  Thaler.  Durch  das  Her- 
vorbrocheu  der  Dasaite  nnd  wahi'scheinHch  auch 
schon  viel  früher  durch  die  in  der  (regend  nicht 
minder  hantigen  Diabase  nnd  Porphyre  sind  aber 
80  bedeutende  Verschiebungen,  Hebungen  und 
Senkungen  der  (rebirgsmassen  und  damit  auch  der 
dazwischen  betindlichen  Rotheisensteinlager  her- 
beigeführt  wurden,  dafs  Tbeile  derselben,  die 
früher  über  den  Thalsohlen  lagen,  jetzt  Hunderte 
von  Metern  unter  den  gegenwärtigen  Thalsnhlcn 
sich  betinden,  andere  Theile  aber,  die  damals 
unter  den  Thalsohlen  gelegen  haben,  jetzt  viel 
höher  zu  tinden  sind.  Von  den  zahlreichen 
bergbaulichen  Arbeiten,  welche  die  Richtigkeit 
dieser  Thatsacbe  bewiesen  haben,  sollen  hier 
nur  einige  angeführt  werden. 

Auf  der  Grube  Raab  bei  Wetzlar,  deren 
Stollen  an  der  Lahn,  wenige  Meter  über  dem 
Spiegel  derselben  angesetzt  ist,  hat  man  das 
Rotheisonsteinlager,  welches  am  Lahnberge  in 
der  Nähe  der  Garbenheimor  Warte  gegen  100  m 
über  der  Sohle  des  Stollens  zn  Tage  ausging, 
bis  zu  einer  Teufe  von  112m  unter  dieser  Sohle 
verfolgt.  Dasselbe  zeigt  dabei  ein  gleichmäfsiges 
Einfallen  von  30  bis  40^  gegen  Stidosten,  welches 
auch  in  der  1 1 2 Metersohle  noch  regelmüfsig  vor- 
handen ist,  so  dal's  an  einem  weiteren  Nieder- 
setzen in  derselben  Richtung  nicht  gezweifelt 
werden  kann.  Das  Lager  hatte  in  oberer  Teufe 
mehr  Einschlüsse  von  Eisenkiesel  als  unter  der 
Stollensolile,  enthalt  aber  weder  über  noch  unter 
dieser  Sohle  bemerkenswerthe  Mengen  von  Kalk 
und  man  mufs  sonach  annebmen,  dals  es,  ohne 
in  Kalk  überzogeben,  noch  in  erheblich  gröi'serer 
Teufe  zu  finden  ist. 

Das  l.ager  der  Grube  Amanda  bei  Nauborn, 
welches  durch  den  nahe  dem  Wetzbachthale 
angesetzten  Stollen  der  Grube  .Inno  gelöst 
ist,  hat  in  der  50  m unter  dem  Stollen  an- 
gesetzten Tiefbansohle,  sowie  in  dem  von  hier 
aus  noch  weitere  25  m nitnicrgebrachten  Gesenke 
noch  ganz  dieselbe  Beschaffenheit,  wie  in  den 
Bauen  über  der  Stollensolile.  Ks  liefert  einen 
kalkhaltigen,  sehr  geschätzten  Kotheisenstein. 
Das  weitere  Niedersetzen  dieses  Lagers  zu  be- 
zweifeln liegt  kein  Grund  vor. 

Auf  der  Grube  GiitglUck  bei  Hraunfels,  in 
den  Einzelfeldern  .Joseph,  Ernst,  Vereinigung 
und  (TUtglück,  geht  das  Lager,  welches  in  dar 
Nähe  der  Tagesoberfläche  edlen  Rotheisenstein 
führte,  schon  in  geringer  Teufe  in  kalkhaltigen 
sogenannten  Flufsstein  über  und  wird  bei  45  m 
Teufe,  5ü  bis  55  m über  dem  nahen  Lahnthale 
und  10  bis  15  m über  dem  Alsenstollen,  so  arm 
an  Eisenoxyd,  dafs  man  den  Betrieb  schon  im 
.Jahre  1S75  in  den  genannten  Einzelfcldem  voll- 
ständig einstellen  mufste.  Hingegen  geht  das 
mächtige,  tbeilweiso  reiche  Erze,  theilweiae  auch 
Flarsstein  führende  Lager  der  Grube  Maria  bei 
Leun  nicht  nur  bis  zur  Sohle  des  an  der  Lahp 
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angcsetzteii  Pari  - Bernhard -Stollens  bauwürdig 
nieder,  sondern  es  ist  auch  iin  .Jahre  1900 
durch  einen  Tiefbau  in  gleicher  Beschaflenheit 
27  m unter  der  Sohle  dieses  Stollens  mit  rogd- 
mäfsigeni  Niedersetzen  nachgewiesen  worden. 

Das  Lager  der  Grube  Morgenstern  hei  Wald- 
girmes, deren  Stollen  im  Schwalbenbachthale 
angesetzt  ist,  steht  im  Tiefbau  in  der  45  Meter- 
sohle noch  sehr  edel  an. 

.\uch  auf  der  alten  Grube  Philippswonne  bei 
Garbenheim  ist  ein  edles  Lager  bis  zu  einer 
Teufe  von  50  m unter  dem  im  Lahnthale  un- 
gesetzten  Stollen  im  .Jahre  1900  nachgewieson 
worden. 

Auf  der  Grube  Ijahnsteiii  bei  Odoi^sbach  hat 
man  das  RotheiHensteinlager  am  rechten  Lahn- 
nfer  bei  sehr  flachem  Fallen  in  guter  Heschatteii- 
heit  bis  12  m unter  den  Lahnspiegel  verfolgt. 

In  der  Sohle  des  (’oncordia-Stollens  der  Grube 
Christiana  bei  Villmar,  welcher  16  in  über  dem 
an  der  Lahn  angeKotzten  Wilhelm- Erbstolloii 
liegt,  ist  das  Rotheisensteinlager  schon  in  Kalk 
übergegangen  und  auf  der  Grube  Hilfe  Gottes, 
deren  Feld  das  Fortstreichen  des  ('hristiana- 
Lagers  nach  Ötidwesten  deckt,  wird  das  Lager 
10  m unter  der  roucordia-StollcDBohle  so  kalkig 
und  schwefelkiesig,  dafs  es  den  .\bbau  nicht 
mehr  lohnt. 

Die  (iruben  Liebeiisteiu  und  Justine  bei 
Ahausen,  Carlssegen,  Diana  und  Holicgrachen 
bei  Weilburg,  Neuereisensegen  und  Gloria  bei 
Aumenau  sind  durch  tiefe  im  Lahnthal  ange.'^etzte 
Stollen  anfgeschlossen  und  man  hat  in  den 
Stollensoblen  die  Rotheiseusteinlager  überall  edel 
nnd  unter  diese  Sohlen  rcgclmiUsig  einfallend 
vorgefunden.  Tnter  den  I. ahnspiegel  nieder- 
gehende Betriebe  haben  seiilier  auf  den  Grnben 
Lahnstein,  Friederike  und  Neuereisensegen  nur 
in  geringem  Umfange  stattgefuiiden. 

Auf  der  (Truhe  Rothenberg  bei  Oberueisen 
gehen  die  auf  dein  Rothelsensteiiilager  betriebenen 
Baue  bis  zu  I>1,9  in  über  Normalnnll  nieder  nnd 
liegen  hier  erheblich  tiefer  als  die  Sohlen  aller 
benachbarten  Thlller. 

Wenn  von  vielen  mit  dem  nassauischen  Eisen- 
erzbergbau vertrauten  Bcrgbeamteii  die  mit  clen 
vorliegenden  Thatsachen  in  oftenharem  Wider- 
spruch stehende  Ansicht  immer  noch  festgehalten 
wird,  dafs  die  untere  (rrenze  de«  Rotheisenstein- 
bergbaues  der  Lahngegend  im  Allgemeinen  mit 
den  Sohlen  der  vorhandenen  Thälcr  zusainraen- 
falle,  BO  ist  dieses  nur  so  zn  erklären,  dafs  diese 
Beamten  der  irrigen  Meinung  sind,  die  Form  der 
Erdoberfläche  habe  »ich  seit  der  Ablagerung  der 
Devonformation  in  der  Lahn-  und  Dillgogend 
nicht  mehr  wesentlich  geändert.  Dafs  diese  \n- 
sicht  nicht  richtig  ist,  gellt  au»  den  obigen  Er- 
örterungen über  die  Bildung  der  Basalte,  Diabase 
und  Porphyre  in  der  genannten  Gegend  ganz 
unzweifelhaft  hervor. 
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Leider  ist  aber  diese  Ansicht  für  den  Berg-  | 
bau  der  hegend  recht  verhangnifsvell  geworden,  i 
indem  sie  die  Ursache  war,  dai's  man  sich  zur 
Ausführung  von  Versuchsarbeiten  nach  der  Tiefe  ! 
hin  nur  selten  und  schwer  entachlofs,  dufs  das 
Vertrauen  auf  das  längere  Fortbestehen  des 
Eisenerzbergbaues  der  Lahn-  und  Dill -Reviere 
untergraben  wurde  und  dafs,  sobald  es  sich  hier 
um  Verbesserungen  der  Verkehrs-  nnd  Ahsatz- 
verhäUnisse  handelte,  von  den  Gegnern  im  Wett- 
bewerb mit  scheinbarer  Berechtigung  horvor- 
gehoben  wurde,  der  nassauische  Eisenerzbergbau  i 
habe  keine  Zukunft  mehr,  seine  Lagerstätten  ! 
seien  im  wesentlichen  erschöpft  und  es  sei  ein  | 
vergebliches  Bemühen,  ihm  durch  Erleichterung 
der  Verkehrsverhältnisse  aufhelfcn  zu  wollen. 

In  Wahrheit  werden  die  Schwierigkeiten, 
welche  sich  dem  Fortschreiten  des  nassaiiischen 
Rotheisensieinbergbaues  auf  den  in  grüfserer 
Tiefe  unzweifelhaft  noch  vorhandenen  Lager- 
stätten entgegenstellen  werden,  wohl  nicht  gröfser 
sein  als  bei  jedem  anderen  Bergbau,  ja  mau  wird 
sogar,  nach  den  bei  den  bisherigen  Tief’bau- 
anlagen  gesammelten  Erfahrungen  zn  nrtheilcn, 
mit  weit  geringeren  Wassennengen  zu  kämpfen 
haben,  als  auf  vielen  Bergbaubetrieben  anderer 
Gegenden. 

Der  nassaiiische  Eisenerzbergbau  hat  trotz 
seines  schon  Jahrhunderte  langen  Bestehens,  ab- 
gesehen von  einigen  wenigen,  oben  erwähnten 
Tiefbauanlagen  der  neueren  Zeit,  sich  immer 
nur  in  geringen  Teufen  bewegt.  Die  Schächte 
haben  nur  selten  Teufen  von  80  bis  100  m über- 
schritten und  die  unter  den  jetzigen  Thalsoblen 
abgebanten  Erzroongeii  sind  zur  Zeit  noch  klein, 


während  über  den  Thalsohlen  noch  recht  be- 
trächtliche Erzvorrätlie  theils  bereits  auf- 
geschlossen, theils  mit  Sicherheit  zu  erwarten 
sind.  Die  fernere  Zukunft  dieses  Bergbaues  wird 
aber  unbedingt  auf  der  Ausbeutung  der  tiefer 
liegenden,  nur  zu  einem  verschwindend  kleinen 
Theile  jetzt  schon  bekannten  Lagermittel  beruhen. 

Wie  grofs  die  durch  die  zukünftigen  Tiefbaue 
noch  zu  erwartende  Erzmenge  sein  werde,  läfst 
sich  durch  Berechnung  nicht  finden,  da  die 
Lagerstätten  in  der  Tiefe  demselben  Wechsel, 
denselben  Unrcgolmlifsigkeiten  unterworfen  sein 
werden,  wie  in  den  seitherigen  oberen  Bauen. 
Wenn  man  aber  erwägt,  dafs  der  in  der  Tiefe 
liegende  noch  nnverritzte  Thei!  der  die  Eisen- 
erze enthaltenden  Gebirgsmassen  wahrscheinlich 
mächtiger  ist,  als  derjenige  Theil  der  letzteren, 
welchen  man  in  oberer  Teufe  bereits  durchsucht 
bat,  so  wird  man  zu  der  Folgerung  kommen 
müssen,  dafs  in  absehbarer  Zeit  die  Erzvorräthe 
der  nassanisehen  Reviere  nicht  erschöpft  werden 
können,  ln  früheren  Jahrhunderten  hat  sich 
der  Bergbau  darauf  beschränken  müssen,  den 
verhältnifsmäfsig  geringen  Erzbedarf  der  ein- 
heimischen HoIzkohlenhiUten  zu  beschaffen, 
welche  Stab-  und  Gufseisen  darstelllen,  er  hat 
1 anch  in  längeren  Zeiträumen  ganz  darnieder- 
I gelegen,  aber  seit  etwa  50  Jahren  versendet  er 
seine  Producte  zum  gröfsten  Theil  in  ferne 
Gegenden  und  seitdem  ist  er  einer  der  wichtigsten 
Producenten  von  Eisenerzen  in  ganz  Deutschland 
geworden.  DaCs  er  die  gegenwärtige  und  wohl 
auch  eine  noch  gröfsere  jährliche  Fördermenge, 
vielleicht  noch  ein  Jaiirhnudert  lang,  zu  liefern  im- 
stande sein  werde,  kann  nicht  bezweifelt  werden.“ 


Mittheilungen  ans  dein  Eisenhttttenlaboratorinm. 


Apparat  zur  Analyse  von  Leucht-  und  Heizgasen. 

Einen  Apparat  für  toohnische  Untursiichungün 
in  der  Form  des  Orsal-Apparatos  oder  vielmehr 
eines  Grisoumeters  in  der  Form  des  Orsats 
hat  Geo  Thomas*  eonstruirt,  welcher  mancho 
Vorzüge  vor  anderen  ähnlichen  Apparaten  haben 
soll.  Ein  Holzgestell  nimmt  4 AbsorptionKHasehen, 
ein  graduirtoH  Mofs-  und  ein  Niveaurohr  auf.  Das 
Mefsrohr  faDit  100  cc,  ist  oben  ausgebaucht,  hat  hier 
zwei  Platindrähte  eingeschmolzen  und  trägt  einen 
Dreiwegehahn.  Mefs-  und  Absorptionsgefäfse  sind 
durch  Capillareit  verbunden.  Die  Form  der  Ab- 
sorptionsgefnfM-  ist  flasehenförmig.  die  .son.sl  übliehe 
zweite  HälfU*  des  U-förmigon  Gefafses  ersetzt  hier 
ein  eingeschlifTonttr,  mit  Hahn  versehener  Tropf- 

* Jourii.  z\iner  Chem.  21,  IBW. 


I oder  Scheidotrichter.  Das  erst©  Absorptionsgefäfs 
I enthält  Kalilauge,  das  zweit©  Bromwassor,  das  dritte 
I Phosphorslängelchen,  das  vierte  Wasser.  Letzteres 
dient  nur  als  Gasbehälter.  Man  absorbirt  in  be- 
kannter Weise  Kohlensäure,  schwere  Kohlen- 
wasserstoff© und  Sauerstoff,  führt  den  Gasrest  in 
das  letzte  Gofäfa  und  benutzt  hiervon  nur  15co  in 
Mischung  mit  ca.  80  cc  Luft  zur  Explosion  iu  der 
Mefsbürette.  Nach  Feststellung  der  Contraction 
und  Absorption  der  entstandenen  Kohlensäure  und 
des  Sauerstoffes  erfolgt  die  indirecte  Berechnung 
von  CO,  CHa  und  H.  Zur  Untersuchung  von  Rauch- 
und Feuergasen  fülltderVerfaseerzweiAbsorptions- 
i gefäfs©  mit  Kupferchlorürlösung. 

Der  Referent  kann  nicht  finden,  dafs  der 
Thoroasöch«  Apparat  irgend  wolchen  prin- 
j cipielleti  Unterschied  oder  irgend  welchen  Vor- 
tlieil  gegenüber  der  neueren  Form  der  bei  uns 
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Stahl  und  Eisen. 


benuixten  Griaouroeter*  bietet.  Die  Constniction 
iet  Kanz  gleich,  nur  sind  bei  letzterem  die  Ab- 
Morptionsgefärso  einfacher  und  deshalb  wahr- 
scheinlich billiger;  auch  ist  die  Verbrennung  mit 
der  Spirale  der  Explosion  vorzuziehen.  j 

Apparat  zur  Untersuchung  der  Rauchgase. 

Von  11.  Le  Chatelier. 

Der  nebenstehend  abgebildete  Apparat  beruht  ' 
auf  der  bekannten  Eigentichaft  de»  Kupfers,  sich  j 
durch  Oxydation  beim  Erhitzen  in  sauerstoffhal-  j 
tigen  Oasen  zu  schwärzen  und  umgekehrt  durch 
Hedtiotion  seine  rolhe  Farbe  wieder  anzunehmen.  i 
Es  genügt,  das  Kupfer  auf  äUO"  I 
zu  erhitzen,  um  fast  augeiihlick*  ! 
lieh  Angaben  zu  erhalten.  Als  ; 
Wärnioquolle  benutzt  man  einen 
ringförmigen  Gasbrenner  (Ar- 
gandbrenner)  oder  eine  Spiritus- 
Hamme  mit  rundem  Draht.  Ein 
am  oberen  Ende  geschlossenes 
Glasrohr  geht  durch  die  mittlere  . 
Uuffnung , 80  dafs  es  von  der  ! 
Flamme  umhüllt  wird.  Im  In-  I 
nern  dient  ein  Thonrohr  zur 
Zuführung  der  Rauchgase.  Das 
obere  Ende  dieses  Thonrohre.s 
ist  durch  Eintauchung  in  eine 
verdünnte  KupfernitratlOsung 
und  darauf  folgendes  Glühen  mit  einer  dünnen 
Schicht  Kupferoxyd  überzogen.  Enthalten  die  . 
Rauchgase  überschüssigen  Sauerstoff,  so  wird  das 
Kupfer  geschwärzt;  enthalten  sie  Kohlenoxyd,  so 
bleibt  «8  roth  bezw.  das  schwarze  Oxyd  wird  zu 
metallischem  Kupier  reducirt.  Nähere  Angaben 
über  den  Gebrauch  dieses  Apparates  finden  sich  i 
in  der  Quells-** 

Die  Beetimmung  des  Mangans  itn  Spiegeleisen. 


T h o ra  as  F.  H i 1 d r 0 1 h ***  hat  die  in  der  letzten 
Zeit  neu  vorgeschlagenen  oder  modificirteiiMethoden 
der  Mangaiibestimmung  an  einem  Stück  Spiegel- 
eisen  geprüft.  Die  gewiohisanalytische  Be.ttimmung 
geschah  nach  zweimaliger  Acetatiällung  durch  Aus- 
wägung als  Pyrophosphat.  Gefunden  wurden: 
22,66,  22,72,  22,70,  22,66;  nach  einer  Modificutioii 
dieser  Methode  nach  Dakinf  22,71;  nach  der 

• Von  C.  Heinz,  Aachen,  construirt.  Vergl.  . 
Neu  man II t Qaaanalyse  und  Gasvolumetrie  S.  76. 

**  „Journal  für  Gasbeleuchtung  und  Wasser* 
'"ersorgung“  lÖOO  S.  600  bis  601.  1 

*••  School  of  Mines.  Quarterly  1901.  XXIII,  27. 
f Z.  f.  analyt.  Chemie  1900,  89.  785. 


Chloratmethnde;  mit  Kaliumchlorat  2o,08,  mit  dom 
leichter  löslichen  Natriumchlorat  28,10.  Die  Uo- 
stimmung  als  Sulfat  giebt  zwar,  wie  Fried- 
heim  und  Brühl*  zeigen,  genaue  Resultate,  die 
Operationen  sind  aber  unbequem  und  die  Methode 
hat  keinen  Vorzug  vor  der  Pliosphatfäliuiig.  Zur 
Prüfung  der  Vo  Ihn  rd  sehen  Titrationsoiuthode  und 
deren  Modificationen  wurden  5 g Sub.Htanzin8a!zsäu  re 
unter  Zusatz  von  Chlorat  gelöst.  Chlor  ausgetriobeii, 
auf  1 Liter  verdOnnt  und  6 Proben  ä 200  cc  {—  lg 
Spiegel)  beiseite  gestellt.  5 g wurden  mit  Sal- 
petersäure ebenso  behandelt.  Weitere  5 g wurden 
mit  50  CO  Salpetersäure  gelöst,  zur  Trockne  ver- 
dampft. mit  Salzsäure  aufgenommon,  mit  Schwefel- 
säure abgeraucht,  %’erdünnt  und  ebenfalls  gcthcilt 
Diese  5 Proben  wurden  nun  tltrirt  1.  nach  Neu- 
tralisation mit  Natriumbicarhonat  (S ä r n s t r o in), 
2.  nach  Neutralisation  mit  Baryumc^irbonat.  8.  nach 
Neutralisation  mit  Soda  urxl  Zusatz  von  Zink- 
oxyd  im  Ueberschuls,  4.  wie  bei  8,  nur  unter  Ver- 
meidung eines  grofsen  Zinküberschusscs,  5.  wie 
bei  8,  nur  unter  sofortiger  Zugabe  eines  grofsen 
ZinkUberachusses.  Die  Titrationsresultate  sind: 


H CI 

UNO, 

II,  HO. 

1. 

Na  H CO. 

22,93 

22,94 

22.94 

2. 

Ba  COj  

22, 4U 

22,39 

— 

3. 

Nai  COa  -f-  ZnO  Uobor.schufs 

nach  Verdünnung  . . . 

22.47 

22,58 

22.78 

4. 

Nai  CO»  -f-  ZnO  ohne  Ueber- 

schufs 

22.68 

22,78 

22.5« 

5, 

Na»  COi  + ZnO  grofsorUebor- 

Behufs 

22,89 

22,63 

22,68 

f ord- W illiams  Methode  (Bildung  vonDioxyd, 
Bestimmung  des  letzteren  mit  Ferruaiimumsulfat 
und  Permanganat)  mit  Kaliumchlorat  22,70;  mit 
Natriumchlorat  22.76.  Der  Verlassor  schliefst  nun 
hieraus:  Brauclibar  für  die  Mangaiibestimmung  im 
Spiegel  sind;  die  Gewichtsmethode,  die  Methode 
F o r d-Wi  Ui  a ms,  Vo  I h ard  und  Sto  ne  (Lösung 
in  Sulpeters,äure  und  Titration  nacli  Volhard). 
Die  Gewichtsmwthode  ist  die  genaueste,  die 
Stonesche  M«Mlification  die  schnellste  Methode. 
Die  Fällung  mit  (KHtlt  HPO«  giebt  auch  ohne 
Ammonchlorid  genaue  Resultate.  Bei  der  Ford- 
Williams-  Methode  ist  es  gleichgültig,  ob  K CIO« 
oder  NaCIOs  genommen  wird.  Titration  nach 
Neutralisation  mit  Bicarhonal  giebt  zu  hohe,  mit 
Baryumcarbonat  zu  niedere  und  unsichere  Re- 
sultate. Gegenwart  von  Chloriden  ist  bei  der  Ti- 
tration unerwünscht,  Salpeter-  und  Schwefelsäure 
sind  gleich  gut;  nainenilich  in  letzterer  Lösung 
mit  grofsem  Zinküberschufs  wurden  die  besten 
Zahlen  erhalten.  Die  Titration  giebt  nur  ca.  0.1  % 
zu  niedrige  Resultate. 


• Z.  f.  analyt.  Chemie  1899,  88,  687. 
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Zusehrifitn  an  dit  Hedaetion. 


Ü.  Jahr^.  Nr.  5. 


Zuschriften  an  die  Kedactioii. 

(Fflr  die  un(*r  die««>r  Rabnk  «rvchainvndvn  Arttk«!  Ob»mimtnt  d»«  R«d«ct*on  kaio»  V«raatwertonir.) 

Beiträge  zur  Frage  der  Gichtgasreinigung. 


Homucourt,  den  7.  Februar  IW>2. 

Die  von  Um.  Bernhard  Osann  verfafgte 
Arbeit  Uber  Gicht^aHriMniRung  in  „Stahl  und 
Eisen“  Nr.  8 d.  J.  habe  ich  mit  grofsem  Intereaae 
gelesen.  Meiner  Ansicht  nach  verfolgt  auch 
Hr.  Osann  den  riehtig«‘^n  Weg,  um  uinigerniarsen  j 
sichere  Schlursfolgerungen  über  die  verschiedenen 
Mittel,  die  für  die  Gasreinigung  angewandt 
werden,  ziehen  zu  künnen.  Es  ist  ja  bei  allen 
Processen  so  gegangen,  dafs  erst  die  Theorie  die 
richtigen  Mittel  für  die  Praxis  angt*ben  mufste.  | 

Der  von  ihm  entwickelten  Hypothese  der 
Anziehungskraft  der  Gasmulecüle  auf  die  Staub* 
thoilchen  kann  ja  eine  gewisse  Wahrsclieinlichkeit 
nicht  abgesfirochen  werden.  Tndefs  scheint  mir 
die  Theorie  der  Molecularbcwegung  viel  klarere 
Begriffe  zu  ergeben,  nach  denen  man  sich  die  Sus*  ; 
Pension  dor  Staubthoilrhcn  in  der  (»asatmosphriro 
voratellen  kann.  Bekanntlich  sind  nach  dieser 
Hypothese  die  Gasmolocüle  in  fortschreitender  | 
Bewegung  begriffen  und  zwar  mit  .sehr  grofser 
Geschwindigkeit,  zum  Unterschiede  von  den  festen 
und  flüssigen  Kürpern,  wo  die  Molocüle  Schwin- 
gungen utisfÜhren  um  eine  stabile  bezw.  labile 
(Tieichgewichtslage.  Die  Gasinolecüle  treffen  nun 
auf  ihrem  Wege  NachbarmolecUle  oder  feste  Wan- 
dungen und  prallen  zurück,  bis  sic  wiederum  an 
andere  M(»lecülo  anstofsen.  Sie  treffen  aber  auch 
die  Staubtheilchen,  und  wegen  der  hohen  Anzahl 
der  St5fse  als  Folge  der  grofsen  Geschwindigkeit 
der  GasmelecUle  iin  V’erhältnisse  zu  der  der 
schwereren  Staubtheilchen  werden  diese  .schwebend 
erhalten.  Die  Anzahl  der  Stauhtheilchen  auf  die 
Velumcneiiiheit  wird  abhüngen  von  den  Kruft- 
wirkungen, d.  h.  vorwiegend  von  der  Anzahl  der 
Stftfse  und  auch  selbstverständlich  von  dem  Ge- 
wichte der  Staubtheilchen.  Boi  höherer  Tem- 
peratur, wo  die  Geschwindigkeit  der  Moiccüle 
gröfser  ist,  wird  auch  das  (>as  flUiig  sein,  mehr 
Staubtheilchen  aufzunehmen  und  mit  fortzuführen. 
Man  wird  also  zum  Zwecke  der  Gasreinigung 
danach  trachten  müssen,  die  Anzahl  der  Stöfso, 
demnach  die  Geschwindigkeit  der  Molecüle  un<l  die 
Gelegenheiten  zu  diesen  Stöfsen  möglichst  zu  vor-  ’ 
mindern,  was  man  durch  Temperaturerniedrigung  j 
und  inöglichst  grofse  Bäume  erreichen  kann,  oder 
aber  den  Kraftwirkungen  eino  bestimmte  Richtung 
zu  geben,  um  die  Staubtheilchen  auf  eine  ab- 
sorbirende  Schicht  zu  treiben.  Dio  ersten  Wege 
verfolgt  man  bei  der  Reinigung  direct  an  dem 
Hochofen,  durch  Wasserberieselung  und  Ruhig- 
stehenlassen iler  Gase  in  gröi'seren  Behältern;  und 
zwar  stkllte  nach  dieser  Theorie  erst  dio  energische  ! 


Abkühlung  durch  Wasserberieselung  und  danti  erst 
das  Passiren  der  Trockenreiniger  stattfinden.  Da<s 
I geschieht  wohl  meistens  nicht  aus  praktischen  Rüok- 
•sichten,  indem  die  Ablagerung  gröfserer  Mengen 
gröberen  .Staubes  das  Kttblwasser  zu  sehr  ver- 
unreinigen und  dag  Herunterrieseln  hemmen  würde. 

Das  zw'eite  Mittel  kommt  nun  zur  Anwendung 
einerseits  hei  denScriibbem  undSägomohlreinigern, 
andererseits  bei  den  Centrifugalroinigern.  Bei  den 
ergteren  i.st  die  VV'irkungsweise  ohne  weiteres  aus 
der  Theorie  abzuleiten.  Was  die  Centrifugal- 
roiniger  betrifft . bin  ich  ganz  der  Ansicht  des 
Hrn.  Osann  in  Bezug  auf  die  Ueberlegenhoit  des 
Theisenscheri  Apparates  über  den  einfachen  V'un- 
tilator.  Infolge  der  (’entrifugalkrari  werden  die 
radialen  ('omponenWn  der  Molecularbewegtingen 
stark  ühcTwiegen  und  die  Staubtheilelien  gegen 
den  Wassermantel  vor  sich  herstofsen,  bis  die 
weitaus  gröfsere  Menge  derselben  Gelegenheit 
findet,  unmittelbar  mit  dem  Wa.sser  in  Berührung 
zu  kommen,  und  durch  Adhäsion  zurttckgehalten 
zu  werden.  Der  Vorzug  des  Theisensehen  Appa- 
i raies  liegt  oben  darin,  dafs  die  Staubtheilchen,  auf 
i ihrem  verhnltnifsmäfsig  langen,  spiralftirmigen 
1 Wege  immer  wieder  von  den  radialen  Stöfeen  dor 
I Oastnolecüle  getroffen,  sehr  wahracheinlich,  che  sie 
I austreten,  big  zur  Berührung  auf  dio  Wasserscliicht 
I getrieben  werden.  Diese  Vorstellung  schliefst  auch 
! die  Nuthwendigkeit  aus,  das  Wasser  mit  dem  Gase 
; zu  centrifugireti,  wie  Theisen  es  ganz  richtig  er- 
I fafst  hat,  da  nicht  hauptsächlich  diese  Parallel- 
, bewegUQg,  sondern  vielmehr  das  Anjirallen  gegen 
I die  Flüssigkeitsschicht  an  dem  Unifange  auf  die 
I Gasreinigung  von  Wirkung  ist.  Demnach  hat  die 
I Reinigung  ini  Ventilator  den  ganz  gewaltigen 
I Nachtheil  der  Kraftvergeudung.  Die  seinerzeit 
sogar  uufgestellte  Behauptung,  dafs  der  wirth* 
schaftliche  Vorlheil  des  Gasmotors  über  don 
Dampfkessel,  verbunden  mit  Dampfmaschine,  durch 
bessere  Ausnutzung  dor  in  den  Gasen  enthaltenen 
Wärme,  durch  dio  Keinigungskosten  der  Gase  in 
dem  Ventilator  aufgewogen  würde,  klingt  nicht 
ganz  unwalirscheinlich. 

Es  liefae  sich  selbstverständlich  diese  An- 
schauungsweise noch  breiter  auseinaudersetzen,  als 
geschehen  ist,  unDir  Berücksichtigung  der  Wechsel- 
wirkungen zwischen  Wasserdampfmolecülen  und 
Staubthoilchon.  und  daraus  auch  noch  interessante 
Sohlufsfolgerungcn  ziehen,  jedoch  will  ich  mich  mit 
dem  Hinweis  darauf  begnügen,  und  Berufeneren 
das  weitere  Studium  überlassen. 

Hochachtungsvoll 

E.  LamourtM. 
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Bericht  Uber  in-  un<l  ausländiHche  Patente. 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

H.  Februar  Kl.  7 a,  P Vorrichtung 

nur  Verhindemng  des  DurrhbiegeDs  der  Walzen  von  i 
Waliwrrken  mittel«  Unterstütziingsrollen.  H.M.  Daelen, 
Dosseldorf. 

Kl.  7 e,  Z 34)54.  Vorrichtung  zum  Anapitzcn  und 
Abtrennen  von  Drahtuageln  mittel«  vier  rechtwinklig 
za  einander  stehender  trapezförmiger  Slesscr.  Wladimir 
Zwaritz,  ZschorkasRV,  KuM.;  Vertr. : Dagobert  Timar. 
Berlin  NW  6. 

Kl.  IHb,  I)  11517.  Oylindrischer,  um  die  T.ang- 
acbse  drehbarer  und  von  innen  beheizbarer  Mischer 
für  flüssiges  Metall.  R.  M.  Daelen.  Düsseldorf,  Kur- 
fürstenstrafse  7. 

Kl.  lOo,  B 26784.  .Scliienenverbindung.  Auguste 
Agricol  Broiisset,  Kogent,  Frankr.;  Vertr.:  Hugo  Pataky 
D.  Wilhelm  Patakv,  Berlin  NW  6. 

Kl.  24f.  I)  lil20.  Planrost;  Zos.  z.  Pat.  114200. 
Ohristian  Dicterle,  Cannstatt,  Badstr.  H3. 

Kl.  27  b,  H 24  051.  Ventile  für  Geblasemaschinen, 
Comprcssorcn,  Pumpen  n.  dgl.  Hnnns  Hocrbiger  und  , 
K.  \\ . Rogier.  Budapest;  Vertr.;  Dr.  K.  Wirth.  Pat.-Anw., 
Frankfurt  a.  M.  1,  u.  W.  Dame,  Pat.-.\nw.,  Ih-rlin  KW6. 

Kl.  31b,  B 20200.  Maschine  zur  ITerslellang  von 
Kernen,  insbesondere  zmn  Gufs  von  Kohren  mit  Vor-  [ 
richtung  zur  Hcrstcdlung  des  Oasahzugskanals  io  dem 
Kern.  Kdvrin  Franklin  Brown,  (’hicago;  Vertreter:  [ 
Dr.  W.  Haberlein,  Pul.-.Anw.,  Berlin  NW  6. 

Kl.  Hlb,  C 01045.  V'orrichtung  an  Formmss'  lnnen 
zum  sclbstthätigcn  Fullen  des  Formkastens  und  der 
Sandbehälter,  llarrj'  Clifford  Cooper.  Chicago;  Vertr.: 
Car!  Pieper,  Heinrich  Springmann  u.  Th.  Mort,  Pat.- 
Anwälte,  Berlin  NW  40. 

Kl,  31c,  B 20146.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  , 
Hiefsen  scharf  ausgeprägter  Onfsstücke  unter  Druck. 
Fritz  Böcker,  Berlin,  Michaelkirchpl.  0. 

Kl.  40b,  A 8240.  Antriebsvorrirbtung  für  Loch- 
'tanzen.  Kobert  Auerbach,  Saalfeld.  Saale. 

KI.  40  b,  H 2(5  086.  Selbstthätig  wirkende  Hub-  , 
beCTenztiug  fiir  <len  Vorstofs  des  Schnittgutes  bei 
Senceren  □.  dgl.  Haniel  & Imeg,  Diisseldorf-Orafenberg. 

Kl.  40f,  W 18250.  (!1iargirwagen  für  Schweifsöfen, 
('arl  Walimann,  Mülheim  a.  Kuhr,  Georgstr.  2ib 

10.  Fcbrnar  1002.  Kl.  40e,  ,J  (»4ol.  Schwanz- 
liammer.  Rudolf  Jmmisch,  Deuben,  Bez.  Dresden,  und 
Kmil  Wilde,  Dresden,  Polierslr.  13. 

Kl.  40e,  K 20460.  Hydraulische  ArbeiUmaschiue. 
Kalker  Werkzengmaschinenfabrik  Breuer,  Schumacher 
Ä Co.,  Act.-Ges.,  Kalk  b.  Köln  a.  Rh. 

13.  Febniar  1002.  Kl.  7b,  B 27  478.  Verticaler 
Draht-  und  Bandeisenhaspel.  Friedrich  I..ange  u.  Her- 
mann Blume,  Haspe  bezw.  Köln-Ebrenfeld.  ' 

Kl.  7b,  M 19100.  Verfahren  nnd  Vorrichtung  zur 
Herstellung  von  Staben  oder  Röhren  in  Strangpressen. 
Reinhard  Mannesmann,  Chicago,  n.  Max  Mannesmann, 
Remscheid;  Vertr.;  Max  Mannesmann.  Remscheid. 

Kl.  24a,  V 4437.  Treppenrostfenerung.  E.  Völeker, 
Hemburg. 

17.  Februar  1002.  Kl.  7f,  T 7252.  Verfaliren  zum 
Walzen  von  Scheibenrädern  und  älmlichen  Gegenständen. 
Dagobert  Timar,  Berlin,  Luisenstr.  27i'2S. 

Kl. 40b,  W 17886.  Lochstanze.  Werltzeugmaschinen- 
fibrik  A.  Schärfl’s  Nachfolger,  München. 


Kl.  40e,  R 15705b  Von  einer  Kurbelscheibe  aus 
' mittels  einer  Lenkstange  angetriebciier  Haiumer.  Richter, 
Broich  a.  d.  R. 

Kl,  49  f,  N 5554.  Ofen  znm  Erhitzen  von  Metall- 
stäben, -Platten  oder  RIechpacketen.  Edwin  Norton 
I u.  Hurd  Winter  Robinson,  Maywood,  V.  St  A.;  Vertr.: 
[ Carl  Patakv,  Emil  Wfdf  u.  A.  Sieber,  Pat.-Änwälte, 
Berlin  S 42. 

Kl.  40h,  N 4518.  Verfahren  und  Maschine  zur 
Herstellung  von  Ketten  ohne  Schweifsung  aus  Kreuz- 
eisen.  Ernst  Nolle,  Weifsenfel«  a.  S.,  uncl  Friedrich 
Wilhelm  Wesner,  ('harlottenburg,  Pcstalozzistr.  12. 

20.  Februar  1902.  Kl.  7 c,  S 13  733.  Blechricht- 
masebine.  H.  Sack,  Rath  b.  Düsseldorf. 


(ilekrancham«aterelBtrairaBf«ii. 

10,  Februar  1902.  Kl.  18a,  Nr.  168076.  Kegistrir- 
vorrichtnng  für  den  Gasdruck  io  Hochöfen,  aus  einem 
oben  in  den  Ofen  mündenden,  den  Druck  nach  anfsen 
auf  eine  Registrirmembrane  leitenden  Rohre.  A.  Killing, 
Bruckhausen  a.  Rh. 

Kl.  24f,  Nr.  167987.  Hohlrogtstal>  mit  seitlichen, 
der  Feuerrohrwandung  zu^ekohrti’u  Auss;parungen. 
Edmund  Benihard  Gerhnnlt \uigt,  Hamburg,  Valt  nlins- 
karop  47. 

Kl.  31c,  Nr.  1680043.  Giefspfannenwagen  mit  um 
eine  nicht  in  ihrer  Mittelebene  liegende  Achse  kipp- 
barer Giefspfanne.  Fa.  C.  Senssenbrenner,  Düsseldorf- 
Obercasstd. 

17.  Febniar  1902.  Kl.  7b,  Nr,  1458  178.  Bandeisen 
mit  angcwalztcn,  abgeschrägten  Seiten  zur  Herstellung 
von  Kisenrohren  mit  übereioanderliegendcn  Seiten  zur 
Erreichung  einer  soliden  breiten  Luthnaht.  Weyers- 
berg, Kirschbaum  & Cie.,  Act-Ges.  für  Waffen  u.  Fabr- 
radtbeilc,  Solingen. 

Kl.  7c,  Nr.  168672.  Metall-Lochzange  mit  parallelen 
Backen  und  mit  einem  oder  mehreren  runden  oder  ver- 
scbieilen  geformten  Locbstempeln.  Koch  & Co.,  Elberfeld. 

Kl.  10a,  Nr.  168483.  Koksofenthür- Kabelwinde 
mit  direolem  Ausgleich  de*  Thürgewiditee  durch  be- 
wegliches Contregewicht.  .4dolf  Sebroeder,  Btorkuro, 
Kr.  Bochum. 

Kl.  18a,  Nr.  16854)1.  Kiihlarmaturcn  für  Hoch- 
öfen, mit  iin  Waaserhohlraum  angeordnetcn,  am  Vorder- 
theil  mit  verjüngen  Ausströmungsötfnungen  versehenen 
Zuflufsröhren.  Richard  Skowronek,  Zwickau  i.  8. 

Kl.  24f,  Nr.  168361.  .Vus  Kipphebeln  und  Rechen 
bestehende  Vorrichtung  zur  Erleichterung  des  Ab- 
schlackens  bei  Schrägrosten.  ('.  A.  Senil«,  Erfurt, 
Skalitzerstrafse  27. 


Deutsche  Reichspatente. 


K1.49f,  Nr.  124671,  vom  13.  April  1809;  Zusatz 
zu  Nr.  110310  (vergl.  „Stahl  und  Eisen“  HKK),  S.  lOlli. 
Friedrich  Pich  in  Berlin.  Paste  zum  Z/ort- 
Itithrn  ron  dußeisen. 

Gcroäfs  dem  Hauptpatent  wird  eine  Löthpastc  be- 
nutzt, webdie  aus  reiliicirbaren  Saucrstoffverbindungen 
des  Kupfers  und  Eisens  und  Borax  bezw.  einem  anderen, 
Metalluxyde  lösenden  Fhifsmittel  besteht,  wobei  statt 
der  Sauereloffverbindung  des  Eisen*  auch  fein  zertheiites, 
gmpbitfreie«  Eisen  gebraucht  werden  kann. 

Letztere*  ist  nach  dem  Zusatzpatent  ersetzt  durch 
fein  zerlheilte*  Kupfer,  wodurch  der  Vortheil  erzielt 
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wird,  dafs  »las  beim  I.ötlien  benutzte  l^th  in  der  Srlimelz- 
liitze  dünnrtiissi;'  bleilit  und  besser  läuft,  wtinui  es  früher  ' 
durch  dns  nicht  schmelzende  fein  vertheilte  Eisen  sehr  I 
l>ehind<-rt  war. 

KI.  49li,  Nr.  vorn  17.  October  liHK);  Zusatz 

zu  Kr.  00  08d  (verirl.  „Stahl  und  Eisen**  181)9,  S.  90). 
Hugo  John  in  Krfurl.  Scheere  mit  ziehen/lem 
Schnitt  zum  Zerschneülen  ro»  Profxleisen. 

Die  .Sclicere  nach  Paten!  9998J  ist  gcmurs  diesem  I 
Zusatzpatent  aiicdi  zum  Stanzen  eingerichtet.  Da.s  Ober-  I 
messet  f un»l  das  Pnter- 
messet  e können  aus  der 
Arbeitsöffnung //  heraus- 
geklappt werden.  .\uf  j 
die  Illechwände  e wird  ! 
ein  Matrizensattel  r für  i 
das  zu  lochende  8tür‘k  ' 
aufgox-tzt  und  auf  dieses  i 
der  Sten^pclträger  g.  der 
gleichfalls  um  einen  Ibd- 
zen  drehbar  in  c g«dagert 
ist,  nieclergelassen.  Dann  wird  ein  Keil  r zwischen  den 
Stenipeltrager  y und  den  DrUi’kstempel  ire-'^choben.  Durch  , 
Drehung  des  Excenter»  t winl  der  Stempel  s durch  das  , 
Arbeitsstück  gedrückt,  Zmu  Ausheben  des  SlempeU 
aus  dem  gelochten  Eisen  dient  ein  (iahelkeil,  welcher 
mit  »einen  Keilfläehen  gegen  schräge  Flächen  si  des  i 
.Stempelträger»  //  wirkt. 


Kl.  Me,  Xr.  124  IM,  vom  27.  Sentember  1899. 
William  ( j a r r e 1 1 u n d J o h n C a b e 1 1 P r o m w e 1 1 
in  C 1 e.  V e 1 an  d { V.  .St.  A.).  Vorrichtung  zum  Trane» 
port  rnn  Barren  u.  dergl. 

Di»*  lleförderung  der  Ingots  zu  den  Wämiöfen, 
den  Walzstrafsen  u.  s.  w.  erfolgt  durch  hintereinander 
angfK>r»lne(e  Walzen  die  mit  auf  ihrem  l’infange. 
Vürge»ehem*n  Killen  auf  zwei  stetig  in  der  gleichen 
Richtung  umlaufenden  Windungen  eines  endlosenSeileso 
aufrnben  uinl  durrh  dieses  in  ümilrehiing  versetzt 
werden,  sobald  »ie  dureh  das  Gewicht  'li's  zu  he- 


f>»rdernden  Ingots  nach  unten  gc»lrückt  wenlen.  Das  | 
endlo.<(e  Seil,  welclie«  an  einer  Stelle  von  einer  Kraft-  i 
masfbine  angetrieben  wird,  läuft  über  LcitroUen  r,  die  I 
in  entsprechenden  Abständen  voneinamler  in  dem 
Fördergestidl  vorgesehen  »ind.  Die  Tr;igwalzen  a be- 
sitzen Gleitstücke  y,  welche  sicli  in  offenen  Lagern  w 
führen.  Seitliche  .\hzwcignngen  der  F»ir»1erhahn  zu  «len 
Anwärmöfen  o»ler  «lergl.  sind  durch  wagerecht  laufende  : 
Führungsrollcn  und  Drehscheiben  hergeslcIU.  Die  | 
untere  Figur  veransehaulicht  eine  Fönlcrbahn  mit  zwei  i 
Abzweigungen  in  sehematiseber  Darstellung.  I 


welebes  den  — P»d  desselben  Stromkreises  bildet  Der 
elektrisehe  Strom  zersetzt  das  Wasser.  Auf  dem  Werk- 
stück scheidet  sich  Wasserstoff  aus,  «1er  es  vor  einer 
zu  plötzlichen  Ahsclireckung  sowie  vor  scliädlichen 
Beeinflussungen  »lurch  «loa  Härtewasser  »chQzt  Die 
NO  hehaodteii  Gegenstände  sollen  sieli  durch  aufser- 
gewöhnliche  Härte,  fernes  Korn  und  Elasticitut  aus- 
zei<’hr’€:i. 


Kl.  1a,  Nr.  134A1ft,  vom  29.  April  1900.  Ma- 
schinen hao-Anstalt  Humboldt  in  Kalk  bei 
Köln  a.  Rh.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Ent» 
tcässern  und  iUaehen  ron  Eeinkohle  und  Kohlen» 
aehlamm. 

Die  aus  den  Setzmaschinen  a kommende  gewaschenc- 
Feinkohle  wird  wie  früher  in  einen  Bechorwerksaumpf  r 
geführt,  wo  sie  sich  niederschlägt,  während  das  Kur- 
Wasser  gleichfalls  wie  früher  in  nebcnhefindliehe  Spitz- 
kästen  g geleitet  wir«),  in  denen  sich  die  noch  mitgefuhrter 
leiehteren  Kohlentheilehen  absetzen.  Von  hier  wird  die 


Selilanimkolile  in  einen  Sumpf  m geleitet  und  aus  diesem 
durch  eine  Pumpe  « in  «lie  Trockeothüriue  f ^fördert 
in  die  auch  die  Feinkohle  aus  dem  Sumpf  r durch  ein 
Enlwässerungshecherwerk,  also  relativ  trocken,  ge- 
schafft wird.  Der  Kohlenschlauim  ans  Sumpf  m gelangt 
io  Rinnen  o mit  durch  Hähne  regulirbaren  Auslafs- 
röhren  p und  wird  durch  Bretter  q derart  zerstreut,  dafs 
er  inöglicluc  über  die  ganze  Ooerflache  der  an»  der 
über  die  Thünne  sich  erstreckenden,  mit  Kratzband  e 
versehenen  Vcrtheilnngsrinne  herausfallenden  Becher- 
werkskohle verbn*itc(  wird  und  so  »ich  gewissermafsen 
an  jctles  Kohlenstückrhcn  ansetzt.  Hierdurch  soll  einer- 
seits die  bisher  lästig  cm]>fundene  Bildung  von  undurch- 
lässigen Schlammschichten  verhindert  und  andererseits 
eine  tm>glich»t  vollständige  Klärung  der  Schlanimwäaser 
erzielt  werden. 


Kl.  7Cy  Nr.  124.180«  vom  9.  Octol»er  1900.  Firma 
Dampfkessel  - und  Gasoiueterfabrik  vorm. 
A.  Wilke  & o.  in  B r a u n s c h w e i g.  Blechrichte- 
maachine. 

Die  bislang  zu  beiden  Längsseiten  vor  den  Walzen 
fest  angeordneten,  zum  Abrichten  der  gewalzten  Bleche 
dienenden  Tische  a sind 
b ] aofklapphar  eingerichtet,  um 

gy  «las  Ein-  und  Ablegen  der 

^ " ■^****^  Bleche  zu  vereinfachen.  Die 

Drehpunkte  b der  Tische 
beflniien  sich  zweckmäfsig 
oberhalb  der  TiBchplatte,  so  »lafs  beim  Hochklappen  des 
Tisches  zum  Kinfünmi  der  Bleche  in  die  Walzen  ge- 
nügend Raum  entsteht. 


Kl«  40f,  Nr.  124589,  vom  4.  August  19(X).  Pr  i n z & 
KrcmerundRudolfHa»ldenstock  inCronen-  . 
b e.  rg  (Rheinl.).  Verfahren  zum  Härten  ron  Stahl.  \ 
Der  zu  härtende  Gegenstand  wird  auf  Dunkel-  i 
kirschrothgluth  erhitzt,  mittels  einer  Zant;p,  die  als  | 
-F  Pol  in  einen  elektrischen  .Stromkreis  von  nach 
der  (»röfsc  des  Werkstückes  sicli  richtemler  Spannung 
eingeschaltet  ist,  erfafst.  und  in  Kiililwasser  getauclit, 


Kl.  7 b,  Nr.  124825y  vom  80.  September  1900. 
Bcrkenlioff  &.  Drebes  in  Asslarer  Hütte  bei 
As»lar.  Bolle  oder  Stufenaeheibe  für  Drahtzieh» 
maachinen. 

Die  Lauffläche  der  Rolle  oder  Stufcnscheibe  be- 
steht aus  leicht  auswechselbaren  Metallstiften,  um 
etwaige  Abnutzungen  durcli  Einschnci«len  der  Drähte 
leii-ht  beheben  zu  können. 
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Sl.  Sie,  Nr«  124186«  vum  7.  August  UHK).  Carl 
Gaster  in  Breslau.  Kntladfrorrirhtuntf  für  Wagen, 
Der  EU  entladende  Wagen  wird  auf  eine  nni  eine 
wagereebt^*  Arhse  g drehbare  PlatttV-nii  k aufL'^'.'fiihren, 
welrhe  aus  jeder  l^age  in 
- ;J  die  wagerechte  Anfangslage 

^3^  Ii  selbstthütig  zurQckkehrt.  Die 

ayS^tl  Drehung tier Plattb»rm  erfolgt 

^ dnreh  das  niedergehende  För* 

K dergefÄfs  6«  dos  sieh  mit 

zwei  Zapfen  in  auf  dem  vor- 
deren Ende  der  Plattform 
angeordnete  Böcke  legt  und  dasselbe  durch  sein  Ge- 
wicht niederdrückt,  so  dafs  der  Wageniuhalt  sich  in 
das  Oetafs  6 entleert. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  «660S2  und  «MUB».  Frank  I,.  I.lucuni 
in  Pittsburg,  Pu.,  Ver.  St.  .\.  Vfrffihren  »ml 
Vorriektung  zur  Gaserzeugung. 

a ist  ein  Gaserzeuger,  c die  Luft-,  b die  Dampf- 
Zuführung  (aus  einem  Hingrohr  6'  nnd  einem  mittleren 
Rohr  b*  hestehend),  d'  ein  kegelförmiger,  rf*  ein  ring- 
formier  Theil  des  Rostes,  e der  Aschenkasten,  f ver- 
srhliedsbare  Abzüge  für  nicht  nutzbares  Gas,  g der 
.\hzug  für  nutzbares  Gas,  h die  h'üllöffnung,  % Schür- 
Öffnungen.  Der  Ofen,  welcher  vorzugsweise  für 
bitaroinösß  Kohle  bestimmt  ist,  wird  kurze  Zeit  mit 
kräftiger  Windzufuhr  betrieben,  wobei  g geschlossen 


ist,  und  unter  energischer  Anfbeizung  fast  aosschliefs- 
Hch  Kuhlenaänre  durch  f entweicht.  Die  schmale 
Kohlenschicht  zwischen  and  f begünstigt  die 
COi-Bildung.  Der  im  oberen  Thello  k des  Ofens  bc- 
hndliche  noch  nicht  erhitzte  Theil  des  Brennstoffs 
bleibt  während  dieser  Periode  von  heifsen  Gasen  un- 
berührt Wird  nun  f geschlossen,  g geöffnet,  and 
Luft  und  Dampf  zugeführt,  so  entweicht  das  heifse 
Wassergas  durch  k (nach  g)  und  treibt  die  leicht- 
fiöchtigen  Kohlenwasserstoffe  aus  dem  frischen  Brenn- 
stoff aus.  Da  mithin  der  Brennstoff  nach  dem  unteren 
Ofenrauffl  in  fast  verkoktem  Zustande  gelangt,  ist 
Zosammenbacken  desselben  ausgeschlossen. 

Nr.  665574.  Charles  A.  Morris  in  Oien 
Hidge  N.  V.,  V.  St.  A.  Förder-  Vorrichiung,  Vorzugs^ 
für  Kohlen. 

a ist  das  Gerüst,  daran  eine  Welle  b,  von  welcher  das 
-Seil  c nach  der  Antriebs-Maschine  hinlaufend  sich  ab- 


wickelt. Zwei  Spilsehcibei»  <i  wickeln  dementsprechend, 
unter  Führung  durch  SeilsiKcibeii  e die  Seile  f für  do.s 
Fördergefäfs  g auf.  h i.st  ein  uni  die  .\<-hse  der  Seil- 
scheibe « schwingender  Rahmen  von  solcher  Gestalt 
und  Weise,  dafs  das  (Tetafs  g von  unten  in  ihn  ein- 
treten  kann.  Infolgedessen  wird  dasselbe  mit  der 
Sclieibe  e soweit  gekipiit,  dafs  <lcr  Rahmen  h an  den 
Arm  9 anscliliigt  und  ilahei  sicli  der  Inhalt  vou  g auf 
die  Schurre  h entlei  rt,  Da)*ei  haben  Flügel  h die  Seile  i 


mitgenomnien,  also  Gegengewichte  k angeliohen,  so  dafs, 
nach  dom  Aufhören  des  Zugi*s  durch  c,  f und  g wieder 
in  die  gezeichni*tc  Stellung  ziirückgedräiigt  werden  und 
g niederzugehon  vermag.  / ist  tdu  m- förmiger  Bügel, 
daran  Zapfen  w für  die  Seile  f.  l ist  iu  Führungeo  » 
(an  g)  eingeschoben  und  bei  o am  Eimer  lösbar  ver- 
riegelt. Der  Eimer  kann  also  von  / gelöst  und  auf 
Hollen  p fortgefahren  werden,  g ist  ein  Zahler,  om  die 
Kinierlinhe  zu  zählen,  r ein  Anschlag,  welcher  eine 
elektrische  .Xusrückung  für  den  Antrlchsrnotor  bethätigt, 
wenn  der  Eimer  iinigokippt  ist. 


Nr.  666048.  Theodor  M.  Foote  in  Xewyork. 
Drahtziehmasehine. 

Die  Maschine  besteht  aus  einer  Reihe  hinter- 
: einander  stehender  gleicherVorrichtungen<i,o*(i*rt^u.  8.  f., 
welche  der  Draht  unter  zunehmender  Streckung  dnreh- 
I schreitet,  r’  und  r*  sind  die  Ziehscheiben,  r/'  d*  Leit- 
I rollen,  « die  Zieheisen.  Die  Achsen  der  Ziehscheiben  c’ e* 
I erhalten  gemeinschaftlfchen  Antrieb  von  je  einem  lose 
I auf  den  Achsen  f sitzenden  Zahnrad.  Die  Achsen  f 


werden  durch  Riemen  von  derselben  Kraftquelle  aus 
angetrieben  und  können  durch  eine  elektromagnetische 
Kupplung  mit  den  erwähnten  Zahnrädern,  also  auch 
mit  c'  c*  gekuppelt  werden,  wenn  durch  einen 
Contact  g der  die  Kupplung  beherrschende  Stromkreis 

geschlossen  wird.  Wie  ersichtlich,  befindet  sich  der 
ontact  für  a*  an  o‘,  für  a*  an  a’  u.  s.  f.  Der  Contact 
ist  während  des  normalen  Ganges  der  Maschine  ge- 
schlossen. Wir«l  aber  der  von  neu  Ziehscheiben  c‘ 
aasgeübte  Zug  z.  B.  in  a’  so  grofs,  dafs  ein  Zerrcifsen 
des  Drahtes  zwischen  a*  und  a*  zu  befürchten  ist,  so 
wird  die  an  dem  Winkelliehel  h befestigte  Beitrolle  d' 
gegen  die  Wirkung  der  einstellbaren  Feder  t nach 
re^ts  und  abwärts  bewegt.  Der  untere  Arm  5^  des 
Winkelhebels  macht  dieselbe  Bewegung,  Öftbet  den 


Digitized  by  Google 


286  Stahl  aod  Eisen. 


ßerirht  über  ifi>  uttd  autländiseh*  HtUnU. 


22.  Jahrg.  Nr.  5. 


C'Oiitact  7 auf  o*  und  löst  dadurch  die  Kup])lung 
/.wischen  f und  c*  c*  auf  a*.  so  dafs  der  Zu^  nach- 
lafat.  k sind  durch  Widcrstandscrhitauiig  ^eheirte 
ADwännvorrichtunffcii  für  den  Draht.  Für  die  Haspel 
ist  eine  etwas  uh^eiinderte  Entkupplunj^svorrichtun^ 
vorp'sehcn.  Kine  stofsfrei  wirkende  ciektromai^netische 
Kupplung  ist  bescliriehen. 

Nr.  M156Ö9*  arl  es  J.  .T  o h nson  in  New- 
Castle,  Pa,  V.  St.  A.  Drahiirindfmasrhine. 

a ist  eine  inechaniscit  angetriehene  Welle,  b sind 
Speichen,  welche  die  Trommel  c tmgtm,  auf  der  sich 
der  Dralit  anfwirki-U,  i»o!eiii  .sich  die  AVindnngen  auf 
gesahnte  Halter  r »uflegen.  Vier  solcher  Halter  r bis 
sitzen  an  einer  Nahe  f,  drehbar  um  Znpfen,  welclic  in 
Ohren  g sitzen,  die  zu  heideu  Seiten  «Irr  Schlitze  h be- 
festigt sin«l.  Die  Nahe  f ist  gi'gen  Drehung  gesichert 
durch  eine  auf  der  Achs*-  längs  v»T8*-hi«-hbarc  Kuppol- 
muffe.  die  durch  Feilenlruck  mit  der  Nahe  f in  Kingriflf 
gehalten  wird,  aber  nachgiehl,  wenn  di«-  Nahe  mit  einer 
gt'Misscii  Kraft  gc*lreht 
wird  un«liiach  einer  Viertel- 
drehung «Ivr  Nab*'  wi«der 
io  letztere  i‘insi'lmuj)pt. 
Di«  Dr**buiig  der  Nabe 
wird  bewirkt,  niiclnlem  der 
auf  den  Armen  r liegenile 
Drabtbiind  fertig  ist;  der 
tragende  Arm  r bewegt 
sicli  bierb«-i  abwärts  uml 
<l«-r  Buud  fällt  von  der 
Trommel  uh.  Dnb*-i  gtdongt  «ler  nächste  Arm  e* 
für  die  nächste  Opendion  in  St«-llung.  Die  Drehung 
der  Nabe  f wird  veranlafst,  indem  mittels  Winkel- 
hebelwerks,  augelenkl  bei  w tiuil  »i,  «ler  .\nscblag  i 
einwärts  bewegt  wird  un«i  den  Anschlag  k am 
Anne  e*  freigiebt,  wiihren«!  gbi*-hzeitig  ein  Haken 
am  Kndglieile  / des  ll«-bclwerk«‘s  in  entspn-chende 
Vorsprünge  der  Nabe  f eingreift,  und  dieselbe  ila- 
durch  in  Drehung  versetzt.  Doch  genügt  bei  ^^llweren 
Hunden  deren  (iewicht,  iim  nach  Cnngein-n  von  k «lurch 
I den  Anne  nie*lentu'lrn«k«-n.  Zum  richtigin  Ha]t<-u  des 
aufzuw  irkelndcn  Drahtes  sind  in  «ler  Trommel  mehrere 
Halterkrcuze  vorg<-sehen,  welclje  alle  in  glcicluT  \\  eise 
gest«mert  werden. 


Nr.  A66  0o7.  W i U i a m I..  Jones  in  Park 
View,  N.  V.,  V.  St.  A.  Walzwerk. 

Das  Walzwerk  ist  zum  Auswalzen  \on  Knüppeln 
oder  Platinen  in  solcher  Weise  bestimnd,  «lafs  die 
T.ängs-  und  Querstreckang  gleich  grofs  ist,  so  dafs 
der  ursprüngliche  Utnrifs  «Ics  Kohstücks  ungefähr  er- 


hallen bleibt,  a ist  i,  H.  eine  für  «'in  (ti«f>g«täfs 
Ofler  «Igl.  be>liimiite  Platte,  bei  «ler  mir  «ler  Theil  a' 
unter  Kinhnlfung  «les  rmrisses  hetf^^  g«*walzt  wenlen 
soll,  wi-**balb  «ler  nicht  zu  str«-ekemh<  Tlii'il  «•  in  einer 
Niith  des  ^^'alztiseheN  b vcri-icnkl  lü  gt.  D*‘r  Walztiseb. 
wi-lcher  «liir«li  ein  Waiscrbud  c g4-külilt  winl,  rotirt 
Wiihren'l  «le.«  Walzens  langsum,  s«j  «lafs  alle  'rheile 


I 


I 


I 

I 

I 


I 

I 


I 


von  a in  jeder  Richtung  gestreckt  werden,  l'm  der 
verachieilenen  peripheren  (u'schwindigkeit  der  zu 
streckenden  Fläche  Keclinung  zu  tragen,  besteht  die 
Walze  d ans  einzelnen  Scheiben,  mit  Reibung  zwischen 
Feslacheiben  «'  «•  c*  auf  der  Welle  f so  gehalten, 
dafs  sie  eine  geringe  Eigendrehung  ausführen  können. 
Damit  der  centrale  Theil  von  <i  unter  e^  nicht  unbe- 
arbeitet bleibt,  macht  die  Welle  f während  ihrer  l’m- 
drehung  eine  Hin-  uml  Herhew*‘gung  in  «ler  I.ängs- 
riclitung,  welche  durch  geeignete  Sclineekentlächen  an 
den  .Scheiben  r vermittelt  wird.  Die  Hauptwelle,  nicht 
gezeichnet,  treibt  durcli  Schnecken  da.«  Senneekeorad  g 
and  Tisch  sowie  Welle  h.  Letztere  wiedernm  treibt 
dnr«-h  Schnecke  die  Welle  t (mit  Excentern  k\  durch 
Kegelradgetriehe  «lie  Welle  l und  Knrbe)  m und  er- 
tlu-ilt  durch  Zahnstange  m und  Zabnrail  o der  Walze 
abwechselud  eine  halbe  Links-  und  Recbts«lrehung. 
Dur«‘h  einen  Einrückhebel  winl  n an  o angedriiekt, 
also  der  Walzenantricb  eingoriiekt  uml  die  Excenter- 
büchsen />  in  den  Lagern  9 gedreht,  so  «lafs  die  Walze 
auf  das  Stn«’k  a herahgesenkf  wird.  Währen«!  des 
nun  beginnenden  Walzens  drücken  «lie  Eicenter- 

stangen q die  Büchsen  y und  also  die  Walze  nocli 
tiefer  bernnter,  zu  welclieni  Zwecke  die  Lag^er  a der 
Büchsen  verticjil  verschiebbar  im  Maschinengestell 

liegen.  Die  Execttter  k sind  hinsichtlich  des  Ans- 
schlags verstellbar,  die  Dickenverminderung  während 
«los  Walzens  nl?*o  einstellbar. 

Nr.  6lkiH51.  John  F.  Broadheut  in  Scranton, 
Pat.,  V.  St.  A.  Heardofen,  Anwärmofem. 

Der  Ofen  dient  zum  Anwärinen  von  Stahlabrällen, 
bevor  dieselben  dem  Hammer  zugeführt  werden,  in 
Verbindung  mit  einer  entkohlenden  Bphandlnng,  um  das 
Znsammens^weifsen 
in  erleichtern.  Die 
.Vbfälle  werden  durch 
Thüren  a eingeführt, 
auf  «lein  ebenen 
Heerde  h bis  auf 
Weifsglutb  erhitzt, 
dann  in  das  Bad  c 
eingestofsen , welolies  au?«  «lern  Ulülispan  von  der 
lmn}*enquptsclie  oder  «len  \Valzen,  Eisenerz,  Borax 
und  «Icrgl.  besteht.  Während  «ler  Entkohlung  der 
ersten  Charge  winl  bereits  eine  zweite  bei  b ange- 
wurmt, nach  genügentler  Eutkolilung  die  erste  durch  d 
ausgezogen.  Das  Bad  c ist  in  wassergekühlte  Rahmen 
eingesclilossen. 


Nr.  Samuel  T.  W e 1 1 m a n , Charles 

H.  Well  man  un«l  John  W.  Seaver  in  Cleve- 
I a n «I , Ohio,  V.  St.  A.  Vorrtchiung  zum  Ausheben 
ron  Inijota. 

na  siml  zwei  Reihen  von  Anwännöfen,  längs  deren 
der  Lanfkrahn  b mitteU  eines  darauf  betimUichen 
Klektroiimtors  aiidi  bewegt.  Quer  zu  der  Ofenreihe 
bewegt  sieh  «lie  J..iaufkatze  c.  an  welcher  ein  King  d 
hängt,  auf  dem  mittels  einer  Kngclsjiur  der  King  r 
drehbar  gelagert  ist.  An  e ist  das  llängewerk  f be- 
festigt, an  diesem  ein  Elektromotor  «/,  «ler  ein  Zabn- 
railgetriebe  bewegt,  welches  in  einen  Zahnkranz  an 
f/  eingreift,  und  so  # und  f dreht.  .\n  dem  um  Zapfen  « 
(letzterer  an  /"  befestigt)  »cbw'ingcnden  Arm  A;  ist  links 
das  Gerüst  / aufgebängt,  rechts  ein  Elektromotor  m 
nebst  Getriebe  »»  aufgesetzt,  k ist  so  nngefähr  aus- 
baluncirt.  Auf  «lern  Gerüst  / ist  die  Zange  zum  Kr- 
fass«-ii  «les  Ingijfs  nebst  Bewegnngs- Vorrichtungen, 
«lie  Anlasser  lur  «lie  verschiedenen  Elektromotoren 
und  «ler  Sitz  «les  Apparatführers  angeordnet.  / wird 
gelioben  uml  geseiiKt,  indem  mittels  Motor  m die 
Kurbel  9 liin  o«lcr  her  geschwungen,  wodurch  der  G-e- 
lenkhebel  at,  dessen  obi^rcs  Ende  an  f fest  ist,  ge- 
streckt n«ler  geknickt,  also  k geschwungen  wird.  Die 
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ubcre  Klane  o d«r  Zange  schwingt  um  eine  in  «1er 
Vorderwand  von  / nngeordnete  Achse  p,  die  untere  , 
Klaue  ist  an  o länj^  verschiebbar  ^>führt.  Das  j 
hintere  Ende  von  o ist  durch  ein  O^enk  mit  dem 
mittleren  Zapfen  eines  in  der  Horizontalen  streckbaren  ^ 
Kniehebels  verbonden,  dessen  rechter  Zapfen  am  Ge- 
hlst / nilbeweglich  ist  und  dessen  linker  Endpunkt 
an  dem  Gleitbluck  q sitzt^  an  welchem  mittels  Stange  q* 
die  untere  Klaue  sitzt  Da  der  linke  Theil  von  o 


schwerer  als  der  rechte  ist,  wird  letzterer  bei  unbe- 
lasteter Zange  angehobeo,  der  Kniehebel  also  gestreckt 
und  die  untere  Klane  vorgeschoben  sein,  wird  aber  I 
0 auf  einen  Ingot  x niedergesenkt  und  dabei  das  linke  | 
Ende  von  o leicht  geliol>en,  so  wird  die  untere  Klaue  | 
etwas  zurückweichen,  sich  aber  beim  Anheben  um  so  | 
fester  gegen  x andrücken,  je  schwerer  letzterer.  Für  ' 
verschieiien  lanm  Ingots  kann  mittels  Handrads  r die 
Stange  q*  in  den  Klock  q längsverschoben  werden. 
Die  Vorrichtung  ist  äufsert  beweglich,  der  Kraftauf- 
wand auf  das  geringste  beschränkt. 

Nr.  6tt5760.  Ed  w ard  J.  D n f f in  Li  ver  pool,  ; 
England.  Gaeerteuger.  ' 

Der  Gaserzeuger  w ird  mit  Zuführung  von  Luft  und 
Dampf  nntT  Druck  betrieben,  unter  Gewinnung  von  i 
Ammoniak  als  Nebenprodnet.  Da  die  Roste,  auf  denen  > 
der  Krennstoff  liegt  und  innerhalb  deren  das  Luft-  j 


Dampfgemisch  hei  a eintritt,  sich  durch  die  feiicht- 
weroende  Asche  leicht  verstopfen,  werden  dieselben 
hierdurch  geschlossene  dachförmige  P'lächen  b und  c er- 
«^etzt,  zwischen  denen  durch  d und  < Luft  und  Dampf  aus-  i 
treten.  Zu  bemerken  ist  noch,  dafs  die  AustrittsüfTnuog  ' 
unmittelbar  Uber  dem  Spiegel  des  Wasserv'erschlusses 
angebracht  isL  damit  die  vom  Dampf  durchschrittene 
HreunstoffHchicht  möglichst  hoch  ausfällt. 

Nr.  664t248.  James  A.  Scott  in  Edwards- 
▼ ille,  J 1 1.,  V.  St.  A.  Verechiebbarer  Amboß  für  ' 
Krafthdmmer. 

Der  Ambofs  ist  mit  seinem  Untertheil  in  einer 
■ntersclinittenen  Führung  a des  Gestells  gehalten,  deren 
breite  durch  einen  an  einer  schrägen  Seitenfläche  | 


gleitenden,  mittels  Schrnuhe  h amstelibarmi  Keil  c 
geregelt  werden  kann.  Der  Ambofs  glclt<>t  mit  ge 
härteten  Platten  d auf  ebensolchen  im  Gestell  eia- 
gelassenen.  Zwischen  den  Platten  d münden  Oclkanälc, 


welche  durch  e gespeist  werden.  Der  Ambofs  wird 
durch  einen  am  Gestell  augehrachteo  Hebel  A während 
der  Arbeit  des  Hammers  seitlich  verschoben,  um  das 
Arbeitsstück  über  die  abgerundeten  Kanten  f des  Ge- 
senkes q auszQstrecken. 

Nr.  666851.  John  Lanz  in  Pittsburg,  Pat.« 
V.  St.  A.  Verfahren  zum  fVaizen  eon  IVerketäeken 
mit  in  der  Längsriehiung  weekselndem  ^er/fchniU. 

Das  Verfahren  ist  an  der  Herstellung  eines  brech- 
stangenartigen Werkzeugs  und  einer  Wagenachse  er- 
läutert. Im  ersten  Falle  wird  der  Knüppel  zunächst 
seitlich  zwischen  den  konischen  Flächen  a durch- 

f «schickt,  deren  Abstand  in  der  Mitte  gleich  der 
>icke  des  Knüppels  ist.  Es  wird  erst  die  eine  Hälfte 
des  Knüppels,  darauf,  nach  Drehung  der  Querachse 
um  90®,  die  andre  Hälfte  keilförmig  gestaltet  und 
dabei  in  der  Querrichtung  gestreckt,  unter  Erhaltung 
der  KnOp]>cIlänge.  Die  Streckung  bis  zu  dem  gröfstea 
Querschnitt  des  end- 
gültigen Werkzeugs 
wird  in  den  Kalihera 
b c d bewirkt.  Nun 
wird  an  einem  End« 
ein  Kopf  geformt,  der 
später  (von  Hand) 
etwa  zu  einer  Klaue 
zum  Unterfassen  unter  einen  Nagel  u,  s.  w.  gebildet 
wird.  Der  Stab  wird  hierzu  auf  die  C4iacentri- 
schen  Flächen  e gelegt,  neben  dem  Kaliber  g mit 
auf  einer  gewissen  Streck«  f des  Umfangs  zurfick- 
w'cichender  Fläche.  Wenn  die  Anfänge  der  vor- 
springenden  Kaliberflächen  sich  eben  übereinander- 
stellen,  wird  der  Stab  so  dazwischen  eingefnhrt,  dafs 
das  Endstück  des  Stabes  noch  ins  Freie  fallt  und  so 
der  Kopf  gebildet.  Die  Verjüngung  des  Stieles  vom 
Kopf  bis  zum  Griff  wird  in  ähnlicher  Weise  in  Ab- 
sätzen angewalzt,  unter  Drehung  um  90®  nach  jedem 
Absatz.  Dem  sich  nunmehr  in  einer  Reihe  von  auf- 
einanderfolgenden Einziehungen  verjüngenden  Stiel 
wird  schlieislich  in  einer  Presse  gieichmäfsig  kegel- 
förmige Gestalt  gegeben.  In  ähnlicher  Weise  wird 
bei  der  Herstellung  einer  Wugenochse  verfahren. 

Nr.  666978.  Rudolph  Ruetschi  in  Argontine 
Kansas,  W St.  A.  Vorrichtung  zum  Niedemcklagen 
roH  Flugstnub  aue  metaUurgierhen  Oefen. 

Die  Gfengase  gehen  zunächst,  durch  einen  bei  » 
angeordneten  Ventilator  angesaugt,  zw-ecks  KUblong 
durch  eine  Anzahl  schmaler  Kammern  a (in  Figur  1 
von  oben,  in  Figur  2 im  Querschnitt  dargestellt), 
welche  nnten  in  einen  gemeinschaftlichen  ivumpf  b 
münden . dessen  trichterförmig  zusammengezogenes 
unteres  Ende  mittels  eines  Schiel»ers  in  eine  Förder- 
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röhre  müudel,  in  welcher  der  diirrh  den  Srhiehcr 
}>Msiren>lc  Flugstanb  von  einem  Kördrrrieiiien  aufjre- 
nommen  wird,  k Hind  Klopfvorrichtunjfen,  um  die 
Kammerwände  von  o za  ervchüttern  und  den  Kluj^staah 
abxuklopreo.  In  den  Zwisrhenräumen  e der  Kammern 
»tei^  die  äufsere  Luft  frei  auf.  d sind  Flüjrelräiler, 
durch  die  (zase  hewe;^  nnd  i dieselben  mlHchend. 
Kana)  » ist  eheofalla  mit  Schiebern  au  der  riiteraeite 
versehen,  e ist  eine  zweit«  Kühlvorrichtung  jrleich  a. 
Au»  e treten  die  <iase  unter  Zumisehunj;  frisi  her  I-ut’t 


c a e 


andern  comhinirt  verwendet  werden.  Ks  können  aber 
auch  zwei  Stuck«  Fijfur  2 mit  den  Kanten  a zu* 
Bammenj^eschweifst  wenlen,  um  einen  T-Träfrer,  oder 
entsprechenden  Flantschen 
— 1_-  oder  [2 


durch  .\btrennen 


der 


Kisen  zn  erhalten. 
Um  den  Kufs  e 
wiihren<l  des  .\n* 
wtinnenR  vor  Ver* 
brennen  zu  sebö* 
tzen.  w erden  eine 
Anzabl  Stücke  a 
mit  den  Flaut* 
sehen  in  einem  theilbaren  un«)  zusammengehliefsbaren 
Uehäuse  ein^eschlusHen,  su  dufs  nur  die  herausra^enden 
Kanten  n iler  Ofenhitzc  aii.sgesctzt  sind. 


Nr.  tXIK7l)5.  William  H.  Bradley  in  Belle- 
vue, l’a.,  V.  St,  A.  (iagfrzet^er. 

Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  den  Kost  und  die 
Aschengrube  des  im  übrigen  wie  üblich  mit  Düse  o, 
Füllöffnung  6.  Schürlöchern  e,  (rasabzog  rf  und  Sumpfe 
versehenen  Erzeugers.  Der  Rost  hesUdit  aus  4 im 
Kreuz  gestellten,  »atleldachartigen  Rosten  f aus  p>* 
]4»chtem  Blech  oder  dergl.  Die  Bleche  sind  an  den 


durch  / in  den  Ventilator  r und  durch  Köliren  f nach 
Stanbabscheidern  g.  hinter  deuca  noch  Kreudenhergsche 
oder  Prinzsche  Staubsaminler  angeordnet  sein  können. 
Die  Abscheider  bestehen  aus  B nonceatrischen  Knmmcm 
mit  wassergekühlten  Zwischimniutncn  und  ebenso  ge- 
kühlter Decke.  Die  Kammern  münden  in  einen  ge* 
ineinsamcu  Rumpf  (wie  <il.  Die  (tose  treten  oben 
tangential  in  die  aofserste  Kammer  ein.  unten  aus  und 
in  die  mittlere  Kammer  ein,  schlier»iich  untvn  aus  der 
inneren  Kammer  in  da»  nach  h führende  Ruhr.  Ab- 
geänderte Hinrichtungen  für//  und  für  a sind  heschritdien. 

Nr.  John  Illingworth  in  Newark,  I 

N.  J.,  V.  St.  A.  Vorrichtung  zum  Beschicken  ton 
Sch  metzt  iegel  n . 

Damit  die  z.  B.  bei  der  llerstellnng  von  Tiegel- 
stahl benutzten  Tiegel  in  der  Zeit  zwischen  Giefsen 
nnd  Wiederhesrhioken  nicht  schädlicher  Abkühlung 


Kanten,  an  welchen  die  Sattelroste  zusainmenstofseD, 
ansgebogen,  gezahnt  oder  dergl.,  damit  diese  Kanten 
von  Luft  duirhstrichen  und  vor  dem  Verbrennen  ge- 
schützt werden,  ln  dem  Sumpf  ist  an  jeder  Seite  ein 
Paar  unter  den  Ofen  greifender  Wangen  g angeordnet. 
Da  deren  Abstand  gröfscr  ist  als  die  Breite  eines 
Sattelrostes,  kann  man  mittels  eines  Hisens  zwischen 
den  Wangen  hindurch  an  den  Rost  kommeii.  ohne 
die  inmitten  iler  Wangen  liegende  Asche  aufzurühren. 


ausgesetzt  ^ind,  wird  jeder  Tiegel  a sofort  in  ein  mit 
dickem  Futter  von  Asbest  otlcr  dergl.  versebenen  Ge- 
hänseö  mit  Scharniere  und  Handgriffen«/  eingeschlnssen. 
Darauf  wird  der  rechts  hin  nnd  her  gehende  Kolben  e 
in  Bewegung  gesetzt,  welcher  mittels  Gelenk  f den 
Tiegel  n schüttelt,  »o  dafs  sich  der  eingefüllte  Einsatz 
gut  zu'nmmensetzt. 

Nr.  B07  HIS.  Charles  F.  Dicknisson  in 
Wheeling.  W.  \'a.,  V.  St.  A.  Herstellung  von 
h'iseniräijerH. 

Das  N'crfttlmn  bezweckt  die  Herstellnng  vi>n 
Eisenträgern  aus  Eisenbahnschienen,  auch  Ausschufs* 
oder  ältere  Schienen.  Zuerst  werden  die  scltlieh  vor- 
^ringenden  Theile  des  Schienenk(»pfes,  wie  in  der 
Zeichnung  Figur  1 punktirt  angedeutet,  abgesagt  und 
dadurch  ein  Stück  Figur  2 erhalten,  das  erheblich 
hoher  ist,  als  di«  hei  demjenigen  Verfahren  erhaltenen, 
bei  welchem  der  Kopf  quer  ahgetrennl  winl.  Das 
Stuck  kann  für  sich  als  Träger  oder  dgl.  oder  mit 


I Nr.  WI71Ö2.  William  U.  Craig  in  Shelhy, 

I Ala.,  V.  St.  A.  Becheru'erk  zum  Fördern  i'on  Erz. 

I Jeder  Becher  besteht  aus  einem  einzigen  Stück 
Blech.  Die  vordere  Kante  ist  zu  einer  Lippe  a ge- 
bogen,  die  hintere  zu  einer  Hülse  b,  über  welche  die 
I Lippe  des  nächsten  Bechers  übergreift.  Die  Seiteii- 
tbeilc  c sind  anfgebogen  und 
I ^ V mit  Löchern  rf  versehen,  w elcher 

I der  HtUsenötfnung  entsprechen. 

I ; j Förderkette  kann  freitra- 

gend  über  Förderscheiben  ge- 

führt  sein-  Es  können  aber 

I ^ auch  an  den  A\  angen  des  Förder- 

bechers von  rf  nach  a gehende  anliegende  Seiten- 
schienen ungeordnet  sein,  welche  durch  die  Hülsen  h 
gesteckte  Bolzen  untereinander  verbinden.  An  den 
Enden  der  Bolzen  sind  in  diesem  Falle  kleine  Rollen 
aufgesterkt,  welche  auf  einer  hölzernen  Bahn  laufen 
und  so  die  Förderkette  tragen.  Die  Einrichtung  soll 
bei  einfachster  Herstellung  tragkräftig  sein. 


- ''■/  GoOgU 


1.  Mftrz  1903. 


Stahl  und  Eisan. 


Puddel* 

Rolieiaieii 

lind 

Mplen^el- 

els«^n. 


'I'tiomaai- 

Rolieinen. 


GrlorMeroi« 

Rohetnon 

und 

CrtaiMwaareu 
I.  SeIlBI«lXUBg« 


Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Rheinland -Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne 

Siegerland 

Siegerland.  l,ahnhezirk  und  Hessen  • Na.ssau  . . . 

Schlesien 

Pommern 

Königreich  Sachsen 

Hannover  und  Braunschweig 

Bayern,  Württeml>erg  und  Thflringen 

Saarbezirk.  Lothringen  und  Luxemburg 

Puddelroheisen  Sa.  . . . 

fim  Üecbr.  1901 

(im  Januar  1901 


Rheinland  • Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne 

Siegerland 

Siegerland,  I.,ahnbczirk  und  Hessen  * Nassau  . . . 

Schlesien 

Hannover  und  Braunschweig 

Bessemerroheisen  Sa.  . . 

(im  Decbr.  19U1 

fim  Januar  1901 


Rheinland  - Westfalen , ohne  Saarbezirk  und  ohne 

Siegerland 

Siegerland,  Lahnl>ezirk  und  Hessen  * Nassau  . . . 

Schlesien 

Hannover  und  Brautischweig 

Bayern.  Württemberg  und  Thüringen 

Saarl)ezirk.  I.othringen  und  Luxemburg 

Tliomasroheisen  Sa. 

(im  Deebr.  1901 

(im  Januar  HK)1 


Rheinland  - Westfalen . ohne  Saarbezirk  und  ohne 

Siegerland 

Siegerland.  Labnhezirk  und  Hessen  • Na.ssau  . . . 

Schlesien 

Pommern 

Hannover  und  Braunschweig 

Bayern,  WürUeml>erg  und  Thüringen 

Saarhezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

üiefsereiroheisen  Sa  . . 

(im  Deebr.  1901 

(im  Januar  1901 


Zusammenstellung; 
Puddclrohoisen  und  Spiegeieison  .... 

Bes.semerroheisen 

Thomasroheisen 

Ctiefsereiroheisen . . , 

Erzeugung  im  Januar  1903 

Erzeugung  im  Oecember  1901 

Erzeugung  im  Januar  1901  


Monat  Januar  I9Q2 


F.rzcuf  uoff 
Toonoo. 


Erzeugung  der  Bezirke: 

Rheinland-W'estfalen,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 
Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau  .... 

Schlesien 

Pommern 

: Königreich  Sachsen 

I Hannover  und  Braunschweig  , 

I Bayern,  Württemberg  und  Thüringen I 

I Saarbezirk.  Lothringen  und  Luxemburg  . . . ♦ . | 
Sa.  Deutsches  Reich  j 


if«nu«r  liXK 
Tonnro. 

253  3:WJ 
47  681 
52  66K 
10  272 
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Beriehle  über  yereammlun^en  ati»  FachvereinfH. 


a,  Jahrg.  Nr.  5. 


Berichte  Uber  Versammlaii^en  aus  Fach  vereinen. 


Eisenhütte  Düsseldorf. 


Am  Vorabend  der  letzten  Hauptversammlung  des 
Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  fand,  wie  üblich, 
eine  Voraammlung  der  Eisenhütte  Düsseldorf  unter 
dem  Vorsitze  des  Hm.  K.  M.  Daelcn  statt.  Der 
sehr  zahlreich  besuchten  Versammlung  wurden  von 
dem  Vorsitzenden  und  den  HH.  Emil  Ducker  und 
F.  Lü hr m a nn • Düsseldorf  an  Hund  zahlreicher 
Pläoe  und  ^Zeichnungen  eingehend«*  Mittheilungen  über 
•lie  Industrie-  und  Gewerbeausstellung  in  Düsseldorf 
unterbreitet.  Die  interessanten  Ansfülirungen  ernteten 
lebhaften  Dank,  namentlich  wurde  auf  die  grofsen 
Verdienste  des  Hrn.  Civil  - Ingenieur  Emil  Ducker 
— der  technischen  Seele  des  Ausstellungs- Unter- 
nehmens — hingewiesen,  der  unermüdlich  und  in 
anfopferadster  Weise  ehrenamtlich  seine  ganze  Arbeits- 
kraft und  seine  reichen  technischen  Erfahrnngen  für 
«las  Gelingen  des  grofsartigen  Unternehmens  ein- 
setzt  Die  Berichte  nebst  zugehörigen  Plänen  werden 
demnächst  in  „Stahl  und  Eisen'^  znr  V'erötfentlichung 
gelangen. 

Am  folgenden  Morgen  fand  eine  Begehung  des 
Ausstellongsgeländes  statt,  an  der  sich  etwa  BüO  bis 
40Ü  Mitglieder  betheiligteo,  die  in  hohem  Grade  von 
dem  Gesehenen  befriedigt  waren. 


British  Iron  Trade  Association. 


In  einer  am  *28.  Januar  abgchaltenun  Vorstands« 
Sitzung  wurde  die  Hcrausgal>e  eines  Memorandums, 

den  Denen  deutschen  Zolltarif 

betreffend,  beschlossen.  Wir  entnebmen  demselben 
die  folgenden  Bemerkungen.* 

Der  Handel  in  Ktseu  und  Stahl  zwischen  Deutsch- 
land und  England  hat  <len  Verhaltnissi'D  und  Bedürf- 
nissen beider  Länder  in  einer  passenden  und  für  beide 
Theile  vortludlhaften  Weise  Rechnung  getragen. 
Deutschland  hat  von  England  Roheisen  und  .Schifi  üau- 
material  und  England  von  Deutschland  besonders 
Draht,  Träger  und  andere  Fertig-  oder  Halbfahricate 
bezogen.  Vom  Roheisen  ahgeselien,  ist  die  Handels- 
hilanz  in  jün^ter  Zeit  zu  Gunsten  Deutschlands  aus- 
gefallen. Mit  ande.ren  Worten,  Deutschland  hat  eine 
gröfsere  Tonnenzahl  Kertigfabricate  nach  England 
verschifft  als  umgekehrt  England  nach  Deutschland. 
Diese  Thatsache  beweist,  dafs  die  deatscheu  Fabri- 
canten  keines  stärkeren  ZolUchutzes  gegen  England 
bedürfen.  Man  kann  wohl  erwarten,  dafs  Deutschland 
bei  Regelung  seiner  auswärtigen  HandelsWziehungen 
zwischen  Ländern  wie  den  Vereinigten  Staaten  einer- 
seits und  bmgland  andererseits  unterscheidet.  Erstere 
erheben  Zolle  von  deulscben  Waaren,  welche  deren 
Einführung  mehr  od«*r  w'eniger  verhindern,  letztere 
lassoii  deutst'he  Erzeugnisse  günzHch  frei  ein.  Die 
vorgeschlagene  ZuUerhöhung  auf  die  deutsche  Einfuhr 
von  Eia<*n  und  St^ihi  kann  nur  zwei  Gründe  haben: 
1.  das  Staatseinkomroen  zu  erhöhen  und  2.  den  deut- 
schen Fabricanten  einen  gröfseren  S«  hutz  zu  gewahren. 
Beides  läuft  auf  dasselbe  hinaus,  nämlich  dem  deutschen 

• Nach  der  «Irou  and  Coal  Trades  Review-  vom 
:U.  Januar*  KM >2. 


Fabricanten,  welcher  schon  lange  seine  Fähigkeit  zum 
Wettbewerb  auf  dem  Weltmarkt  bewiesen  hat,  stärkeren 
Schutz  zu  sichern.  Der^clbe  ist  da«lurcli  in  d«*u  Stand 
gesetzt,  ein  gröfseres  Monopol  aufzabanen,  obgleich 
er  desselben  nicht  bedarf  nnd  e«  nur  auf  Kosten  des 
deutschen  (\msuincnten  erwerben  kann.  Es  liegt  auf 
der  Hand,  dafs  keine  Vermehrung  des  Staatseinkommens 
von  Zöllen  erwartet  werden  darf,  welche  den  Inter- 
nationalen Handel  erschweren.  Man  kann  im  all- 
I gemeinen  annehuien,  dafs  Fabricanten  selbst  in  Kchutz- 
zolllaniiirru  keinen  Schutz  gebrauchen.  Jedenfalls  kaoi 
die»  in  Dentschland  ni«  ht  der  Fall  sein,  welches  jihr- 
I lieh  mehr  als  1'  i Million  Tonnen  Eisen-  und  Stahl- 
1 fahricate  im  W«*rthe  von  20  Millionen  Pfan«!  ausführt 
I Der  deutsche  Verbraucher  hat  um  so  mehr  An* 

I Spruch  auf  H«‘rü(ksichtigung,  da  sich  in  den  letzten 
Jahren  mächtige  Svndicatc  gebildet  haben,  welche  die 
Erzeugung  und  die  Preise  der  deutschen  Stahl*  und 
Eisenfabricate  controliren.  In  der  Tbat  haben  die- 
selben bereits  ein  Monopol  in  einer  grofsen  Zahl  von 
Fahricationszweigen  erlangt  und  ist  der  ausländische 
Wettbewerb,  so  beschrankt  er  auch  sein  mag.  der 
einzige  wirksame  Schutz  gegen  eine  für  den  Coosu* 

I menten  unerträgliehc  Preissleigemng  sowie  gegen  die 
I Schädigung  des  allgemeinen  Handels.  Es  unterliegt 
I keinem  Zweifel,  dafs  die  deutschen  Syndicat«  bis  jetzt 
> ihre  grofse  Macht  mit  Mafs  ^‘braucht  und  die  Prei-^e 
I für  den  inländischen  Vc'rhrauch  nicht  übennäfsig  erhöht 
I haben,  aber  es  hieiht  trotzdem  eine  wohlbekannte 
Thatsache,  dafs  inlämlisrhe  Verbraucher  beträi'htlich 
I mehr  für  deutsche  Kabricate  bezahlen  als  ausländische 
I Käufer  nnd  dafs  der  auswärtige  Handel  Deutschlands 
I zum  grofsen  Theil  auf  Kosten  des  deutschen  Consu- 
I menten  aufgebaut  ist,  welcher  meistens  nur  ein  in- 
I directes  Interesse  an  demselben  hat. 

Monopole,  mögen  sie  nun  vollständig  oder  theil- 
; weise  vorhanden  sein,  sind  zu  allen  Zeiten  schwer  ia 
I Schranken  zu  halten.  Auch  Deutschland  hat  keine 
I Sicherheit,  dafs  die  Mafsigung,  welche  bisher  die 
’ Operationen  seiner  Syndicate  begleitet  hat,  andanem 
wird.  Eine,  starke  Versnchiing,  «lie  Preise  zu  steigern, 
würde  dadurch  geschaffen  w’crilen.  dafs  man  den  Schatz 
beseitigt,  welchen  der  fremde  Wettbewerb  bietet.  Diesen 
' Wettbewerb  durch  zu  hohe  Schutzzölle  zu  unterbinden, 

! würde  eine  sehr  fehlerhafte  Politik  sein,  seihst  im 
Sinne  der  Fabricanten,  deren  Erfolg  und  Sicherheit 
zum  grofsen  Theil  auf  ihrer  Bereitwilligkeit,  zu  ver- 
' kaufen  und  ihrer  Fähigkeit,  zu  verhältnifsmafsig  n iedrigen 
Preisen  zu  fabricireu,  beruht. 

Nach  diesen  allgemeinen  Bemerkungen  geht  das 
Meinoraudum  noch  auf  zwei  besondere  Falle  tler  Zoll- 
erhöhung ein,  welche  vom  englischen  Standpunkt  aus 
ein  besonderes  Interesse  bieten.  Bis  vor  nicht  langer 
Zeit  haben  deutsche  Schiffbauer  einen  grofsen  Theil 
ihres  Bedarfs  an  Blechen,  Winkeleisen  n.  s.  w.  aus 
I Elngland  bezogen.  In  den  letzten  Jahren  hingegen 
' hat  sich  eine  licdentende  Industrie  in  diesen  Artikeln 
in  Deutschland  entwickelt;  dentsch«  Fabricanten  haben 
sogar  vor  einiger  Zeit  Blech-  und  Winkeleisen  auf 
englischen  Märkten  zn  niedrigeren  als  den  dort 
herrschenden  Preisen  angeboten,  ein  Zeichen,  dafs  sie 
keines  weiteren  Zollschutzes  bedürfen.  Nicht.sdesto* 
weniger  hat  man  vorgeschlagon.  die  Zölle  auf  gewisse 
Gattungen  von  Platten  und  Blechen  (0,5  bis  1 nun 
von  5 auf  5,50  und  0.5  mm  «der  weniger  von 
5 auf  0 ,4/}  zu  erhöhen.  Die  einzige  Folge  dieser 
Mafsregel  würde  »ein,  die  deutsche  SchüTbauindustrie 
in  ihrer  Entwicklung  zu  hemmen,  indem  man  ihr  den 
Antrieb,  welcher  in  der  Möglichkeit  eines  beschränkten 
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Referatt  und  kleinert  MiUktUunyen. 


suhl  und  Eisen.  i\fl 


fremden  Wettbewerbs  liegt,  raabt."  Dieselbe  Be- 
merkung pafst  auch  anf  verzinnte  Bleche,  deren  Kin- 
fuhriölle  erhöht  werden  sollen.  (0,5  mm  oder  weniger 
von  5 auf  6 ^H.)  Es  ist  wahrscheinlich,  dafs  <ne 
wichtigen  Fisch-,  Genirtse-  und  Obatconscrvenindustricn 
durch  eine  Verbilligung  der  verzinnten  Bleche  ge- 
winnen würden,  zumal  die  Fabricatioii  verzinnter 
Bleche  in  Deutschland  in  sehr  wenigen  Händen  liegt 
und  die  Fabricanten  bereits  bei  einem  Minimalzoll 
von  2,10  £ auf  die  Tonne,  zu  welcliem  noch  die 
Schiffsfracht  kommt,  nahezu  ein  Monopol  besitzen. 

Id  derselben  Sitzung  wurde  ein  Bericht  über  die 
Frage  der  Einführung  der 

Normalproflle  ** 

>orgelegt  welcher  folgende  wesentliche  Mittheilungen 
«‘Uthält.  Der  Secretäf  der  Association  stellte  clurch 
rin  an  die  englischen  Stahlfabricanten  gerichtete« 
Handschreiben  fest,  dafs  der  Handel  im  allgemeinen 
der  KinTührung  von  N’ormalproSlen,  soweit  sich  die- 
selbe ermöglichen  lasse,  günstig  gegenüber  stehe.  Aufser- 
dem  worden  Briefe,  dieselbe  Angelegenheit  1>e.treffend, 
an  die  „Institution  of  Civil  Engineers^,  die  „Institutiun 


• Mit  welchen»  Mafs  von  Sachkenntnifs  der  Be- 
richt geschrieben  ist,  erhellt  aus  diesen  Frohen.  That- 
sachlich  sind  in  dem  neuen  Tarif-Entwurf  die  Zölle 
gerade  auf  die  genannten  Bleche  ennäfsigt,  wahrend 
Schiffbaomaterial  nach  wie  vor  frei  hereinkommen  soll. 

Die  Redaction. 

**  V'ergl.  auch  „Stahl  und  Eisen“  UH)l  S. 


of  51echanical  Engineers**,  die  .Institution  uf  Naval 
Architt'cts“  u.  a.  gerichtet.  Die  „Institution  of  Civil 
Engineers“  bildete  eine  Conimissiun,  welche  ini  Jnni  des 
vergangenen  .lahres  drei  Tage  lang  Sifzuogen  abhieit. 
Dieselbe  sprach  «ich  mit  überwältigender  .Mehrheit 
für  die  Annahme  von  Korinalproßlen  aus,  und  theilte 
sich  io  folgende  Unterahtheilungui : 

1.  Krücken  and  allgemeiner  Eisenbau. 

2.  Schienen. 

3.  Unteigestelle  von  rollendem  Eisenbahnmaterial. 

4.  Schiffbau. 

In  der  ersten  Sitzung  des  Subconiitt'es  zu  B 
wurde  derSecretär  beauftragt,  mit  Hülfe  von  hervor- 
ragenden Ingenieuren,  Fabricanten  von  rollendem  Eisen- 
bahnmaterial D.  «.  w . folgernde  Angabe  zn  erhalten : 

1.  Eine  Liste  von  Profilen  für  Winkeleiaen,  Tra^*r 
und  andere  im  Bau  von  rollendem  Eisenbann- 
material  verwandte  ('oostructionstheüe. 

2.  Welches  sind  die  gebräuchlichsten  der  in  dieser 
Liste  mitgetheüten  Profile. 

3.  Welche  Profile  sind  vortheilhafter  Weise  heizu- 
hehultcn,  welche  abzuschaffen. 

(reldbeiträgc  zur  Ausführung  dieser  Arbeit  sind 
von  der  „Institution  of  Civil  Engineers“  und  anderen 
verwandten  Vereinen  bewilligt.* 

• Die  Frage  der  Normalprofile  wurde  in  jüngster 
Zeit  auch  ausführlich  in  einem  Vortrag  von  dem  „In- 
stitut of  .Marine  Engineers“  behandelt. 


Referate  und  kleinere  Mittheiluiigen. 


IHe  dnreh  Hochofaogas  betriebene  Gebläsemagchlne 
anf  der  „NlederrheiBlBchen  Hlltte*^  bei  DaUbnrg- 
Hochfeld. 

Dnrch  Hochofengas  betriebene  Maschinen  sind 
wie  zur  Oenüge  bekannt  — in  Deutschland  schon 
mehrere  Jahre,  zwecks  Erzengnng  von  Elektricität,  im 
Betriebe.  Die  Ehre,  da«  erste  gröfsere,  durch  Hoch- 
ofengas betriebene  (iebläse  in  der  dentschen  Eisen- 
huttentechnik  in  Betrieb  genommen  zn  haben,  gebührt 
Hm.  Canariw,  Hütten director  der  „Niederrheinischen 
Hütte,“  der  zu  der  Besichtigung  des  Gebläses  am 
17.  Febrnar  eingeladen  hatte.  Die  Constructenre  der 
Maschine  sind  Gebr.  Körting  in  Körtingsdorf  bei 
Hannover  für  die  Gasmaschine,  und  die  .Siegener 
Maschinenbau  Act.-Ges.  vorm.  A.  & H.  Occhelhuuscr 
in  Siegen  für  das  Gebläse.  Knrz  beschrieben  und  (in 
Figur  41)  dargestellt  ist  diese  Maschine  in  „Stahl  und 
Eisen“  1901,  Seite  500.* 

Bisher  bestand  die  Vereinigung  der  Betriebstheilc 
zur  Erzeugung  von  Roheisen  ans  Dampfkessel,  Ge- 
bläoemaschine,  Hochofen.  Jetzt  besteht  die.se  Ver- 
einigung nnr  noch  aus  Oebläaemaschino  und  Hochofen. 
Der  Dampfkensel  ist  aus  die.ser  Vereinignng  aua- 
freschieden;  sie  ist  also  viel  einfacher  geworden. 
Wenn  der  Hochofen  in  der  früheren  Vereinigung  den 
Dienst  als  Generator**  versagte,  d.  h.  kein  oder  zn  wenig 


* Photographien  dieses  Gebläse«  sollen  in  einem 
4er  nächsten  Hefte  von  „Stahl  und  Eisen“  wieder- 
Itegeben  werden. 

••  „Dingler“  1870,  Band  CXCV,  S.  254.  „Stahl  und 
Kisen“  1kö4,  S.  278  and  345;  1888,  8.  831;  1892,  .8.  477. 


Gas  zur  Heizung  der  Dampfkessel  lieferte,  heizte  man 
die  Dampfkessel  mit  Kohlen.  An  Stelle  dieser  Reserve 
ronfs  jetzt  da,  wo  nur  ein  Hochofen  im  Betriebe  ist, 
der  Generator  treten.  Aach  dieser  ist  da  nicht  nöthig. 
wo  mehrere  Hochöfen  gleichzeitig  betrieben  werden. 
Immer  aber  scheidet  der  Daimifkcssel  aus  dem  Hoch- 
ofenbetriebe aus.  Der  frühere  Ivrcislauf  — Gas,  Dam^if, 
Wind,  (ras  - ist  wesentlich,  nnd  zwar  zu  dem  Kreis- 
lanf  Gas,  Wind.  Gas  — vereinfacht  und  es  wird 
' bei  dieser  vereinfachten  Form  viel  Gas  erspart,  welches 
zum  Zwecke  anderer  Kraftäufserungen  in  anderen  Gas- 
: maschinen  nutzbar  gemacht  werden  kann. 

Die  Hochofengas-Gehläsemasrhine  der  „Nieder- 
rheinischen  Hütte“  heimelt  jeden  Be.sucher  sofort  an, 
weil  sich  die  Körting-Gasmaschine,  als  doppeltwirkende 
Zweitactmaschine,  äufserlich  nur  wenig  von  einer  Dampf- 
maschine nnterscheidet.  Auch  ist  der  Gang  der  Maschine 
sehr  ruhig,  es  macht  das  mit  Kiedler-Stnmpf-Vcntilen 
ausgerüstete  Gehläse  kein  ungewohntes  Geräusch.  Die 
Maschine  lief  mit  KX)  und  1*21)  Umdrehungen  obens# 
ruhig,  wie  mit  .50  Umdrehungen;  sie  liefert  anf  jede 
Umdrehung  etwa  5 chin  Wind,  welche  Menge  den 
unvermeidlichen  Verlusten  und  dem  Bedarf  von  l kg 
I Koks  an  Sauerstoff  zur  Vergasung  etwa  entspricht. 
Sie  leistet  etwa  500  eff.  P.  S.,  wird  mit  Pndsluft  an- 
gelassen  und  vollzieht  sich  die  Ingangsetzung  einer 
solehen  Maschine  viel  einfacher  und  rascher,  als  die- 
jenige  einer  Danipfma.schine,  weil  bei  letzterer  da« 

, durch  (ondensation  des  Dampfes  gebildete  W&sscr 
die  allergröfsU*  Vorsicht  beim  Anlassen  verlangt. 

Das  Hochofengas  wird  auf  der  „Niederriieinischeu 
Hütte“  für  diese  Gebläsemascliine  in  der  Weise  ge- 
reinigt, dafs  es  nacheinander  durch  ein  Körting*ches 
Dam]ifstrahlgehliise,  durch  zwei  mit  Kok*<  gefüllte 
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Was^'htT  uml  duroU  einen  mit  xwei  Siigemehlhorden 
versehenen  Karten  gellt.  Das  (ia.s  warile  schon  heim 
Dtirnhirange  dnrrh  das  Strahlgebläse,  in  das  auch  Wasser 
eingela.<sen  wird,  so  intensiv  gereinigt,  dafs  sich 
weiterhin  nur  noch  verschwindend  geringe  Spuren  von 
Staub  vorfanden ; oh  der  Durchgang  durch  das  Strahl« 
gcbläse  allein  schon  einen  genügenden  Grad  von  Staub- 
rreiheit  ergieUt.  wird  die  sich  auch  auf  den  Dampf* 
und  Wasser- Verbrauch  dieser  Keinigung?*art  erstreckende 
Untersuchung  lehren,  tien-n  Krgcbni-'-«e  wir  demnächst 
am  dieser  Stelle  mittheilen  zu  können  holTen. 

Wir  hätten  somit  aufser  dem  Theisenschen  und 
dem  Ventilator  einen  dritten  Apparat,  der  als  Staub- 
reiniger  gebraucht  werden  kann.  Zu  erwähnen  ist 
auch,  dal's  die  (iasniascliine  sowuhl.  wie  das  (ieblase, 
von  der  ersten  Umdrehung  an,  vorzüglich  gearbeitet 
haben  und  dafs  aufser  dem  Fressen  eines  kleinen  Bolzens 
üWrhaupt  keine  Störung  vorgekomnien  ist. 

Dem  Vemehnien  nach  wird  in  diesen  Tagen  ein 
zweites  gröfseres  Hochnfengchläse  mit  UichtgaKhetrieb 
auf  der  Ilseder  Hütte  in  regelmäfsigen  Betrieb  ge- 
nommen werden.  Die  Gaamosrhine.  gleichfalls  von 
500  P.  S.,  ist  hier  eine  von  Borsig  naidi  dem  Svstem 
Oechelhäuser  gebaute  Zweitactniaschine;  das  (iehläse, 
mit  einem  ^lechanismus  zur  vorzeitigen  Ah.spermng 
des  Ansaugens  versehen,  für  den  Fall,  dafs  man, 
unter  Verzicht  auf  einen  Theil  der  Wind  menge, 
einen  den  nonnaleu  ühersteigenden  Winddruck  er- 
zielen will,  ist  gleichfalls  von  der  Siegener  Maschinen- 
bau-Act.-Ges.  vomi.  A.  & H.  Oechelhäuser  in  Siegen 
geliefert.  Dieselbe  Firma  hat  ein  <»<)Opferdiges  Gebläse, 
einsehliefslich  Körting- Gasmaschine,  für  die  Finna 
(rebr.  Stumm,  sowie  eine  5<R)pferdige,  der  Maschine 
der  Niederrheinischen  Hütte  entspivchende  (tehlilse- 
maschine  für  die  DiisseM<»rfer  Aus-itellnng  I0<r2  in 
Arbeit. 

Auf  dieser  Ausstellung  wird  aufserdem  eine  grofKC 
Gebläseinaschtne  für  Hochofengas  ausgestellt,  welche 
von  der  Kölnischen  Mi^chinenhau-Act.-Ges.  in  Kaycn- 
thal-Köin  als  eine  Verbindung  einer  Ochelhauser- 
Dessan-(Tasmaschine  mit  einem  (Tcbläseci  linder  gebaut 
wird.  Endlich  stellt  die  Gutehoffmiiursliütte  in  Gber- 
hauseo  eine  Verbindung  einer  Deutzer  GaMnaschine 
mit  einem  Gebläsocyliiider  aus. 

Osnabrück,  im  Februar  1902. 

h'riU  ir.  I.ürmiinn. 


KoheUenerzengang  der  Vereinigten  Staaten 
Im  Jahre  1901.* 


Die  soeben  ei'srhieuene  Statistik  der  ..Aiiicrican 
Iron  and  Steel  Association“  »ieht  die  Roheisenerztmgung 
der  Vereinigten  Staaten  für  das  vertlossene  .fahr  mit 
10  13*2 -BW  t an,  es  heileutet  dies  g**gen  dos  Vorjahr, 
ilas  die  bis  dahin  höchsti-  Roheisenerzeugung  aufzu- 
weisen  hatte,  ein  Mehr  von  15,1  "/o. 

ln  (len  Ictztim  0 Halbjahren  stellte  sich  die  Er- 
zeugung wie  folgt: 


I.  Halbjahr 
II.  Halbjahr 

Insgesaniuit 


6 3S9  794 

7 44SH40 


IH  SHH  H.H4 


l»IN) 

t 

7 7tU  8.5<l 
« 24o  020 


14 (KMJ 870 


1901 

7 797  4tt7 

8 :m  001 


1«  1H2  ‘U)S 


Die  Kntwiekliing  der  unierikanischen  Kolieisen- 
erzeufrung  der  letzten  .lahrzelmte  zeigt  die  naehstehende 
'Pabelle : 


t t 


1892  9I40B512 

1897 

9 807  12:1 

189H  7 2:48  4JM 

1898 

119t;2  317 

1894  BDüllMH; 

i8mt 

i;i  8: 18  0H4 

1895  9 597  449 

DKK) 

14tN»9  H70 

18!m  8 701097 

1901 

1«  1.12  408 

• Vergl.  -Stahl  und 

Kisen“  1901 

Nr.  5 S. 

Nach  den  Sorten  vertheilte  sich  die  Roheisen- 
erzeugung wie  folgt: 


1900 

1 HK)1 

t »/. 

t T «/. 

: Oiefscrei-  und 
Puddel-Hoheisen 
Bessemer  - Roh- 
eisen .... 
Basisches  - Roh- 
eisen .... 

1 Siiiegeleisen-  und 
Ferromangan 

4589717  :42,8 
8070547  1 57.0 
10895:14  7,8 

2ÜtM»72  1,8 

i 

4oi:i:i.H)  28.0 
9750:i42  00.4 
1472012  9.2 

2tt0724  1,8 

Es  betrug  die 
mit  Anthracit  und  | 

Koks 

mit  bituminöser 
Kuhle  und  Koks 
mit  Holzkohle  . 1 
mit  Holzkohle  o. 
i Koks 

14009870 

Ruheisenerzcuguii 

17ü;1h«|  12,2 

11915.155  85 
845  812  2,5 

4ö:122  o,.1 

161824*18 

1 7.19  927  10,8 

l4(Xt2  904  | 84», 8 
805  910  ' 2.8 

2:16*17  0,1 

1 Die  imverkauf 

14  009  870' 

^n  Hoheisenbestäi 

10  132  40H 
]dc  auf  den  Hütten 

und  in  den  Lagern  der  Pig  Iron  Warrant  Uompatiy 
beliefen  sich  am  Jahresende  auf  74  t,  d.  i.  nicht 
einmal  die  Production  zw'eier  Tage  gegen  45:1  I5<>  I 
Ende  19(K)  und  09  402  t Ende  1899. 


I Die  Betheiligung  der  einzelnen  Staaten  an  der 
Uoheisenerzeuguag  ist  ans  folgender  Tabelle  ersichtlich: 


TosBen  <H 

iOUO  kg 

Staat 

iSOO 

1901 

Massachusetts 

3 633 

3 4-10 

('onnertirnt 

10  397 

8 577 

New  York 

297  612 

2H8  2«X> 

NewJersev  

172  986 

1 58  2:18 

Pcnnsvlvanien  

6 4*17  790 

7 44W  749 

Marvland  

294  714 

:k>8  rti“ 

Virginien  

498  467 

455  841 

Nord  Carolina  [ 
Georgia  1 

2ft  448 

27  770 

Alabama 

1 2tm  286 

1 2-14  815 

Texas 

10  313 

2 310 

West  Virginien 

169  426 

169  263 

Kentucky 

72  707 

419  557 

Tennessee  

3<i7  985 

342  4:i;i 

Obi 

2 510  446 

3 379  *>48 

Illinois  

1 .185  197 

1 622  400 

Michigan 

1*16 :131 

173  494 

Wisconsin  1 

Minnesota  / 

187  751 

210  872 

.Missouri  | 

Colorado  I 

4 >regon  i 

1 M'ashiiigton  1 

161  751 

2tm  6(4 

i 

14  (XW  870 

16  132  4*w 

I Ks  war  im  Jahre  1H$K>,  als  die  Roheisenerzeugung 
der  Ver.  Staaten  zuni  ersten  Mal  diejenige  Grofs- 
' hritanniens  überschritt,  im  Jahre  1894  war  sie  sogar 
wieder  geringer.  aU  die  britische,  und  wahrend  sie  ferner 
im  Jahre  18^5  derjenigen  Deutschlands  noch  annähernd 
gleich  kam,  hat  sie  für  das  Jahr  1901  beide  Länder 
zusammen  üh(‘rtroffen , walirlicli  eine  erstaunliche 
l/cistang!  Die  HauptproducUonszunahme  des  letzten 
I Jahres  liegt  heim  UessemerToheisen.  von  welchem  21“'.* 
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lieferatf-  und 

mehr  erzeugt  wunJeii.  als  im  Vorjahre,  während  die 
<iesammterzengung.  wie  Kingangs  erwähnt,  um 
geatiegen  ist.  Bezeichnend  tiir  die  enorme  Aufnahme* 
fähigkeit  <les  amerikanischen  Marktes  ist,  dafs  trotz 
der  grofsen  Froductionssteigerung  die  L^ervorrätlie 
noch  um  rund  t währen«!  des  Jahres  zurück- 

gegangen sind. 

Im  neuen  Jahre  hat  die  Produetionssteigerung 
noch  weiter  zugenommen;  die  Woehenleistongsfähig- 
keit  der  im  Betrieb  i»etin«lUchen  Hochöfen  betrag  am 

1.  Januar  19ol 250  B51  tons 

1.  April  im 2fHUi76  « 

1.  Juli  1901 sioorx»  , 

1.  Octoher  UHU H07  982  , 

1.  November  1901  ....  :J2t)824  ^ 

1.  December  1901  ....  H24701  « 

1.  .Januar  HKh» 29H40O  « 

1.  Februar  19t>2 IJ40  012  „ 

Dabei  sanken  die  amerikanischen  Vorräthe  seit 
Jahresanfang  noch  weiter,  nämlich  um  mehr  als 
68(kK>ton8.  Die  Januarjiroduction  betrug  l lbOWtOtons; 
sie  hätte  noch  gröfser  sein  können,  wtmn  nicht 
infolge  WagennrnngeU  emufindÜcher  Koksmangel  ge- 
herrscht hätte,  der  neuertiings  wie«lerum  durch  die 
starken  Sturme,  unter  denen  die  Verkehrsmittel  ge* 
litten  haben,  eine  weitere  Steigerung  erfahren  hat 
Immerhin  entspricht  die  Production  der  am  1.  Februar 
d.  J.  im  Betrieb  behndÜch  gewesenen  Hochöfen  einer 
Jahresleistung  von  nicht  weniger  al«  IB  Millionen  tons! 

Ein*  and  Anafahr  von  Eisen,  Htatil  und  Maschinen 
der  Vereinigten  Staaten.* 

Nach  den  officiellen  Mittheilimgen  des  Bureau 
of  Statistics  wurden  in  den  letzten  drei  Jahren  in  die 
Ver.  Staaten  eingeführt: 


189!l  1 1!XK)  19U1 

Tooneo  /u  ki; 

F.jsenerze 

GS5  8ti7 

SSO  SK» 

982  421 

Roheisen  

41 1)39 

5.3  404 

63  9.37 

Sehrott 

11  100 

U 982 

20  152 

Stabeisen 

22  470 

22  400- 

•23  674 

Eisenbahmnstcrial  . . . 

2 168 

l 471 

l 935 

Ban«!eisen 

674 

168 

3*230 

Stulilhalbreug  ..... 

12  800 

12  9l0j 

H2H1 

Bleche  und  Platten  . . . 

7 151 

5 225 

5715 

WeifsMech 

59  80.3 

61342 

78  620 

Walzdraht 

18  249 

21  366 

17  070 

Draht  uo<i  Drahtfnhricate 

2 401 

1 872 

4 194 

Ambosse 

«3 

227 

254 

Kelten 

190 

2(U 

201 

ferner ; 

Im  WrMhf  «on  hollar 

Mes.serwaareii 

140881 1 1 577589  I 

707305 

Peilen  nnd  Raspeln  . . . 

47624 

70*283 

52353 

Feuerwaffen 

798742 

846274  1 081 42H 

Maschinen 

2 180566  3916458  29f)6202 

Na«leln 

366412 

369365 

4))42tW 

Hanition  

1587H4 

207706 

‘292.582 

Sonstige  Eiaenwaaren  . . 

1 156407  1 686183  1 

753077 

Die  Zunahme  in  «ler 

Einfuhr 

von  Eisenerzen 

«liirfte  in  der  Hauptsache  auf  gröfsere  Zufuhren  aus 
Cuba  zurückzoführen  sein,  «lie  vermehrte  Einfuhr  von 
Weifshlechen  fin«let  ihre  Erklärung  in  «lern  langtm 
Streik  des  letzten  Sommers,  Bemerkenswerth  ist  der 
Räckkmng  der  Maschineneinfiihr.  derselbe  «»«dl  in  der 
Hauptsache  auf  Textilmaschinen  entfallen. 

Die  Ausfuhr  stellte  sich  dem  W'ertbe  nach  in 
den  letzten  4Jahren  wie  folgt: 

IB9H  . . 82771550/  HMXJ  . . 129ßJ348(t/ 
löt*9  . . 105l>90047/  1901  . . 102530797/ 

• Vergl.  „Stahl  und  Eisen**  19U1,  Nr.  5 S.  247. 


inere  Mitihei/un^en.  J>lalil  und  bisutl.  2915 


Die  amtliche  StHtistik  führt  nur  einen  Theü  der  hierhin 
gehörigen  Erzeugnisse  der  Menge  na<h  auf  and  zwar: 


1899 

Au«futir  Ib 

ItNN)  1901 

Toun«n  itu  |is)0  kg 

Eisenerze* 

41341 

52  *283 

65  738 

Ferromaiigan 

13 

32 



Roheisen  

232  2!»8 

2tn  372 

82  177 

Schrott 

77  H5H 

48  040 ; 

14  426 

Stalleisen 

11  071 

13  495  1 

l8(N)t) 

Walzdraht . 

17  281 

10  821 

8*293 

Sonstiges  Walzeisen  . . 

30910 

82  655 

*27a30 

Blöcke,  Knüppel  u.  s.  w.  . 

26  016 

109  lt)6 

290'V! 

Bandeisen 

2 914 

3 074 

1 581 

Eisenschienen 

6 545 

5 460 

915 

Stahlschienen 

275612 

361  945 

323  14-1 

Eisenblech 

6 ‘295 

9 459 

7 013 

Stahlblech  

51  388 

4<5  ‘275 

24  257 

Weifshlech  

135 

‘277 

445 

ßaueisen  

55  112 

ti8  797 

54Bti9 

Gezogenen  Draht  .... 

118  1.59 

79  2.50  1 

8t)  im 

Geschnittene  Nägel  . . . 

10  134 

1 1 3:39  ' 

9 450 

Drahtstifte 

34 1)72 

27  KiH 

19  070 

S«»nstige  Nägel  und  Stifte 

2 10t) 

1836 

1 im 

Die  Ausfuhr  der  nur  dem  Werthe  nach  registrirton 
I Eisenfabricate  und  Maschinen  ist  aus  nachstehender 
I .Aufstellung  ersichtlich  : 


199*)  im)  UHH 

Amfubr  In  UolUr 

Wagerirä«ler  .... 

163  323 

172  1531 

204  107 

Gufswaaren.sonst  nicht 
aufgeführt  .... 

1 34H  746 

1 498  9H5 

1 SJ47  697 

Röhren  und  Rohr- 
verbinduugen  . . . 

6 7t>3  396 

5 9*)4  521 

5 116  904 

Oefen 

524  324 

566  978 

656  177 

Cash  Registersr**  . . 

— 

860  622| 

931  984 

Klektri»«he  M aschtnen 

3145  8:38 

5 286  *2*24 

5 623  442 

Wäschereimaschinen  . 

182  h:P2 

475  952 

517  842 

Werkzeugmaschinen  . 

6 840  924 

6 210 .594 

3 Ol«  871 

Buchdnickma.schineu . 

1037  644 

1 25)5  375) 

79(J  559 

Pumpen  und  Pump- 
ina-M'liinen  .... 

3 016  645 

2 750  312 

2 0*24  937 

SchuhfahricutioDS' 
mnschinen  .... 

961  7:k> 

l 028  257 

I 059  145 

Feuerspritzen  . . . 

21  848 

24  625 

•26081 

Locofiiotiveii  .... 

4 767  850 

4 m 527! 

4 051  434 

Feststehenile  Dampf- 
mascliinen  .... 

4iU  939 

873  50o| 
1 855  398 

861  864 

Dampfkessel  und  ])ln- 
schinenthcile  . . . 

1 439  :3r>.3 

1 4t)T>  972 

Giddschränke  . . . 

164  710 

121  6.57 

134  9fK) 

Waagen 

487  1 1:3 

.54;i  55:t 

527  396 

Schlösser,  Baobe.- 
schläge  und  dergl.  , 
Sägen  

5 464  913 

6 067  «‘>48 

5207  378 

•231  8.37 

311  317 

:4*25  141 

Werkzeuge, sonst  nicht 
aufgeBihrt  .... 

3246  782 

3 403  427 

3 303  mo 

Tafel-Messcrwaaren  . 

i;h  156 

54  8«»2 

:48  1«)7 

Sonstige  Messerwaaren 

184  0(K) 

212  574 

205  452 

Feuerwaffen  .... 

892  620 

1 424  6:k) 

893  737 

Nähmaschinen  . . . 

4 UKJ  828 

4 510*2*20 

3 749  :J34 

Schreibmaschinen  . . 

2 776  36J 

2 7:46  4:4.5 

2 9:47  762 

Andere  Maschinen  . 

19  721  191  *23  K52  04ti  18  6»ö  182 

Landwirthschaftliche 
Maschinen  und  Ge- 
räthe***  ...... 

13  594  5*24  15  979  tH«)  16  714  308 

Alle  übrigen  Eisen- 
und  Stahlfabricate  . 

12  05H  880  16  509  375 

15  000  848 

• In  der  Gesammt-Werthangahe  nieht  enthalten. 
•*  Wird  erst  mit  l..Jiili  llkX' besonders  na«;hg»*wi»*sen. 
•*•  In  der  Geaaiiimt-Wertbangaihe  nicht  enthalten. 
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Jahrf;.  Nr.  5. 


Asrhen^ehalt  den  Koks. 

Zur  \'prvollständii;nQ^  seiner  kurzen  Mittheilung 
in  der  Diseiission*  zum  Vortrag  des  llrrrn  Oxann 
theilt  uns  Hr.  Alexander  (iouvv  noch  Folgerndes 
iiher  die  Verwendung  von  aschenarmem  Koks  in  dem 
von  ihm  angefuhrteo  Kokshuchufen  mit: 

Der  betreffende  Hochofen  älterer  Bauart  (er  wurde 
1K8Ü  errichtet)  hatte:  Rauminhalt  27ti  chm.  Durch- 
messer des  Kohlensacks  5,50  in,  der  Gicht  4 in,  des 
Herdes  1,00  m,  ganze  llüli«  20  in,  Centralgasfang  mit 
Parrvsrhem  Trichter,  vier  Düsen  von  DJO  mm,  Wind-  ! 
druck  15('  mm  an  den  Formen,  Wiudtemnerator  060  | 
bis  700^  Unter  vielen,  sich  immer  wieaerholenden  ! 
Störungen  sei  nur  die  folgende  als  die  charakte- 
ristischste  von  allen  aiigerührt,  da  sie  etwas  länger 
dauerte  nnd  durch  im  Innern  des  Ofens  vorgeuommene 
Ahmessungen  genau  festgestellt  werden  konnte. 

Nae.h  mehreren  Riit.schungen  war  der  Hochofen 
nämlich  vollständig  verstopft  und  stieg  der  Gegendruck 
in  solchem  Mafse,  dafs  inan  unter  dem  Tragkranz 
Oeffnungen  anbringon  mufste,  um  überhaimt  weiter 
blasen  zu  können.  Der  Herd  und  dos  Gestell  wurden 
in  dieser  Weise  vollstÄiidig  entleert,  die  oberen  (iichten 
aber  kamen  nicht  nacli.  Durch  die  im  Gestell  an- 
^brai’htcn  Oeffnnngen  I,  II,  III,  sowie  durch  die 
Oeffnung  V konnte  die  Form  des  innen  gebildeten 
Gew'Ölhea  (siehe  Figur)  festgestellt  werden.  Durch 
Ot'ffnung  V wurde  nun  die.ses  200  mm  starke  Gewölbe 
durchstochen,  der  Herd  und  die  Rast  mit  Holzkohle  i 
und  Koks  durch  die  vergröfserte  Oeffnung  I angefüllt,  ' 
und  endlich  bei  langsamem  Blasen  konnte  das  l.och  o ^ 
des  Gewölbes  nach  und  nach  breiter  ausgesebmolzen  i 
werden,  so  dafs  schliefslich  da.s  ganze  Gewölbe  ein- 
stürzte  und  der  Ofen  nach  dreitägigem  Stillstände 
wieder  in  Betrieb  kam.  ; 

)ie  Ursache  dieser  gröfseren  Störung  wurde  nun 
damals  dem  Wassergehalt  des  Koks  tu^-sehrieben, 
wodurch  die  Tcmjtcrutur  im  oberen  Theile  des 
Hoehofeus  vermindert,  die  Schinelzzone  hiTunter-  | 
edrückt  wenlen  und  die  im  Schmelzen  begriffenen  ^ 
laterialien,  auf  dein  angegriffenen  Mauerwerk  der 
Ra.st  einen  Stützpunkt  lindend,  zusammenhaoken  sollten. 
Theilweisc  war  die»  ja  auch  richtig,  du  der  Koks  , 
damals  10*/«  Wasser  enthielt;  die  Hnnptiirsache  aber  | 
muf»  iin  Zusaiinnenhacken  des  asehenreichen,  somit  : 
leicht  zerrcibbaren  Koks  aus  einem  alten  Vorrathe 
gesueht  werden,  wie  dies  ja  auch  hei  allen,  beinahe 
regelmiifsig,  wenn  auch  in  geringerem  Umfange  als 
oben,  wieuerkehrenden  Störungen  dieser  Art  der  Fall 
war.  Daf»  die.se  letztere  Auffassung  die  richtige  war, 
iK'wies  nämlich  die  Praxis  und  zwar  dank  den  Kr- 
folgeo,  welche  durch  die  InbelricdisHziing  der  nach 
träglich  errichteten  Kohlenwäsche  erzielt  worden. 
Der  Koks  wurde  nämlich  früher  aus  zwei  gemischten  i 
Kohlons<»rten  von  0 hezw.  14  */«  Aschengehalt  erzeugt 
und  wies  einen  Gehalt  an  Asrlie  von  16  */o  und  noch 
mehr  auf.  Die  Tageserzeugong  uii  tiefgrauem  Bessemer- 
roheisen Nr.  I betrug,  den  damaligen  Koksverhältnissen 
und  der  verwendeten  Möllerung  übrigens  entsprechend, 
nur  42, H t (Jahresdurchschnitt).  Nach  Kinfühmng 
des  reinen,  nur  H bis  höchstens  10  */«  Asche  ent- 
haltenden Koks,  stieg  die  tägliche  Erzeugung  uuf  rund 
50  bis  00  t.  Der  Koksverbrauch,  welcher  vor  der  : 
Anlage  der  Kohlenwäsche  1,101  t f.  d.  Tonne  Roheisen 
betrug,  wurde  zugleich  auf  1,047  t verringert;  diese  Ver- 
minderung des  Koksverbrauehe.s  von  114  kg  f.  d.  Tonne 
ist  zwar  auch  theilweise  einer  inzwischen  vorge- 
nommenen  Erhöhung  der  lleifswindapparate  zuzu- 
schreiben, hanptsächiieh  jedoch  der  Kohlenwäsche,  da  | 
dies  durch  vorangegangene  Proben  mit  Handwäscherei  i 
festgestellt  wunle. 


• Seite  2«»7  vorliegender  Nummer. 


> Die  Selbstkosten  stellten  sich  in  beiden  Fällen 
wie  tölgt:  Kuksprei»  ohne  Kohlenwäsche  21  Koks- 
preis mit  Kohlenwäsche  22  ,.H  \ in  dieser  Erhöhung 
. sind  die  eigentlichen  Kosten  der  Wäscherei  (I..öhne 
I und  Betriehskraft)  mit  0,50  inbegriffen,  während 
I der  andere  Theil  der  Preiserhöhung  auf  Mehrver- 
wendung von  Kohle  (lir  die  Kokser/eugung  entfällt 
Man  kommt  somit  zu  dem  sehr  einfachen  Schlüsse, 
daf»  in  dom  betreffenden  Falle,  während  der  Verbrauch 


an  schlechtem  Koks  l,lbl  t zu  21  ,4t  = 24,3H  be- 
trug, derjenige  an  gutem  Koks  sich  auf  1,047  t zu 
22  iH  SS  2B.04  stellte,  somit  eine  Krsparnifs 
f.  d.  Tonne  Roheisen  von  1,34  oder  für  diesen 
kleinen  Ofen  bei  22tW)0t  Jiihreserzeugiing  ein  reiner 
Gewinn  von  204HO  ,H  erzielt  wurde  und  dies  un- 
geachtet der  gröfseren  Erzeugung  des  Hochofens,  der 
besseren  Qualität  des  erzeugten  Besseniereisens  (dessen 
Regelmafsigkeit  den  Betrieb  der  Bessemerhütte,  da  das 
Roheisen  5ü>sig  in  den  ('onverter  kam,  erleichterte),  nnd 
der  Verminderaog  der  Löhne  und  der  allj^meinen 
Unkosten,  welche  hierdurch  in  natürlicher  \veise  be- 
dingt wunlen. 


llöchstleistnDgen  von  Hochöfen. 

Aus  England  wird  uns  von  befreundeter  Seite  init- 
getheilt,  dass  der  neue  soeben  in  Betrieb  gesetzte  Hoch- 
ofen der  Milloin  and  Askani  Hematite  Iron 
Company  in  Millom,  Cumherland,  innerhalb  eines 
Wochenbetriebs  durehscbnittlich  eine  Tageserzeugnog 
von  306'/*  tons  Bessemerroheisen  von  1,7  */•  Silicinm 
und  0,02«*«  Schwefelgehalt  erzielt  hat.  Es  wird  uns 
dies  als  der  beste  „liecord“  von  Grofshritaonien  be- 
zeichnet. In  Oesterreich  ist  es  ein  Hochofen  bei 
Eisenerz,  der  eine  Erzeugung  von  4CK)  t erreicht 
haben  soll.  In  Deutschland  sind  solche  Leistungen 
aurh  erreicht  hezw.  ühertroffen  wonlcn,  indem  senon 
vor  mehreren  Jahren  in  Meiderich  und  Bmekhansen 
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Ivfistongeii  bis  800  t Tageserzeagung  ersieh  worden 
aind.  während  hente  Productlonen  in  dieser  Höhe  so- 
gar in  einzelnen  Oefen  im  Minette-Revier  erreicht 
werden.  In  neuester  Zeit  sind  bei  Hochofen  V der 
Gewerkschaft  „Dentscher  Kaiser**  in  Bruckhausen 
reMlmäfsig  50(^  t Thomasroheisen  täglich  gefallen, 
dabei  ist  das  Ausbringen  ans  dem  Möller  nicht  höher 
als  A2^lo.  so  dafs  diese  Leistungen  in  Bezug  auf  die  in 
gleicher  Zeit  durchsetzten  Mengen  die  amerikanischen 
Kecords  noch  übertrefFen  dürften. 

Wir  dürfen  wohl  daran  erinnern,  dafs,  als  vor 
50  Jahren  die  ersten  Hochöfen  im  Ruhrrevier  erbaut 
wurden,  ein  Hochofen  im  Tage  höchstens  15  bis  20  t 
erzeugte,  so  dass  wir  gegen  (Jamals  eine  Steigerung  im 
Verhältnifs  1:25  m verzeichnen  haben.  Bs  ist,  wenn 
man  den  Eisengehalt  der  Erze  hier  und  dort  in  Berück- 
sichtigung zieht,  diese  Steigerung  noch  grosser,  als 
sie  hei  den  amerikanischen  Hochöfen  stattgefunden  hat, 
tiotzdcm  dort  die  absoluten  Productionen  gröfsere  sind. 

Die  Steigerung  ist  hekanntcrniafsen  durch  Ver- 
^fsemng  des  Inhalts  der  Hochofen,  dnreh  Erbohnng 
der  Temperatur  des  Windes  und  die  Erhöhung  der 
Windprefsung  erzielt  worden ; aber  um  die  VergrÖsserong 


Fignr  1 zeigt  einen  Längsschnitt  durch  eine  mit  der 
Zugahsperr-Vorriehtung  ausgerüstete  Kesselfeuerung. 
Figur  2 einen  Querschnitt  nach  der  Linie  A — H der 
Figur  1. 

Bei  dem  dargestellten  Ausföhrungsbeispiel  ist  an 
der  Hinterseite  der  Fenerbrücke  « ein  zur  Längsachse 
des  Flammrohres  b paralleler  Stift  c befestigt,  um 
welchen  sich  die  Drehklappe  d drehen  kann.  Cm 
diese  Bewegung  herheizuftihren,  liegt  unter  dem  Rost  e 
eine  Achse  welche  auf  ihrem  ünfseren  Ende  einen 
GrifTlu'hel  9 und  auf  dem  inneren  Ende  einen  ge- 
schlitzten liehel  h tragt.  Mit  dem  Schlitz  i dieses 
Hebels  steht  ein  an  der  Drehklappe  rf  befestigter 
Zapfen  k in  Eingriff.  Wenn  die  Feuerthür  / geschlossen 
ist,  befindet  sich  die  Drehklappe  in  der  tiefsten  in 
der  Zeichnung  ausgezogen  dargestellten  Lage;  der  Griff- 
hehel  g ist  aufwärts  gerichtet,  so  dafs  man  die  Feuer- 
thür l nicht  öffnen  kann,  bevor  die  Klappe  d die  Durch- 
gangsuffuuDg  m über  der  FeucrbrUckc  a geschlossen 
hat.  Soll  die  Feuerthür  beispielsweiKc  zwecks  Auf- 
w’erfens  frischen  Brennmaterials  geöffnet  werden,  so 
dreht  der  Heizer  den  Gnffhehel  g nach  nnten,  und 
diese  Bewegung  überträgt  sich  mittels  der  Achse  f 


Kig.  2-  Schmll  A ß 


ZngabsperrvoiTichtong  für  Flammrohrkessel. 


durchzufnhreo.  war  vor  allen  Dingen  die  Erfindung 
der  geschlossenen  Brust  und  der  Lürmannachen 
Sohlachenform  nothwendig,  und  diese  verdanken  wir 
bekanntlich  unserem  Landsmann,  Hiitten-Ingeoienr 
Fritz  W.  L ü r mann -Osnabrück. 


Hochofen  mit  Eisenschacht. 

Der  von  F.  Burgers  in  seinem  Vortrag:  „Ueher 
eine  neue  Hoohofenconstruction“  • beschriebene  Hoch- 
ofen mit  Kisenschacht  und  Wasserberie-selang  auf  der 
Hütte  V'ulcan  des  Schalker  Gruben-  und  Hüttenvereins 
ist  nnnmebr  fast  3 Jahre  im  Betriebe  nnd  hat  sich, 
trotzdem  er  heifsgehende  Eisenlcgirungcn,  wie  Ferro- 
silicinm  n.  a.  w,,  lange  Zeit  hindureb  erblasen  hat, 
tadellos  gehalten. 


ZagabsperrTorrichtiing  fhr  Flammrohrkessel. 

Die  in  Figur  1 und  2 dargestellte  Zugabsperrklappe 
für  Flammrohrkessel  der  Dampfkesselfaorik  Jacques 
Piedboeuf  in  DüsseJdorf-Oberbilk  dient  dazu,  eine» 
Abfchlufs  des  Kaminzuges  direct  hinter  dem  Rost 
oberhalb  der  Fenerbrücke  berbeizurühren.  Die  Vor- 
richtung besticht  aas  einer  Drehklappe,  welche  mittels 
einer  Achse  vom  Heizerstande  aus  bethätigt  wird. 

• Stahl  und  Eisen  1900,  S.  675 — 680. 


und  des  Hebels  A auf  die  Drehklapp«  d.  Dadurch 
wird  diese  bei  dem  dargestellten  AusführnngsbeiHpiel 
; ans  der  ausgezogenen  in  die  punktirte  Lage  gebracht, 

I in  welcher  sie  di«  Oeffnung  m über  der  rcuerbrücke 
abscbliefst.  Der  Hebel  h gelangt  hierbei,  während 
f der  Stift  k der  Klappe  d in  dem  Schlitz  gleitet,  in 
die  in  Figur  2 | nnktirte  Lage.  Die  Gröfse  der  Klappe  d 
wird  derart  bemessen,  dafs  sie  an  ihrem  Umfange 
1 noch  einen  mäfsig  breiten  Spalt  freiläfst,  durch  weichen 
der  sich  beim  Anfwerfen  des  Brennmaterials  ent- 
wickelnde Hauch  zur  Verhütung  einer  Belästigung  des 
Heizers  abziehen  kann. 

Pliotometrische  Pjrometer. 

Dem  durch  die  Entwicklung  unserer  Industrie 
gesteigerten  Bedürfnisse  nach  einem  zuverlässigen  und 
zugleich  doch  handlichen  and  dauerhaften,  insbesondere 
aber  den  Betrieb  nicht  durch  seine  Aufstellung  be- 
lästigenden Pyrometer  kommt  jetzt  die  Physik  mit 
mehrerftn  Apparaten  entgegen,  denen  die  photonictri- 
sebe  Grundlage  gemeinsam  ist,  indem  man  ans  der 
Intensität  des  Lichtstrahls  die  Temperatur  des  ihn 
I aussemienden  Körpers  bcHtimiiit.  Da.««  ist  ermöglicht 
wurden  durch  das  Ergebnils  zahlreicher  Untersuchun- 
gen, welche  den  schon  von  Beciiuerel  gefutidcneu 
Satz  bestätigten,  dafs  die  Strahlung  im  sichtbaren 
Gebiete  des  Spectrums  bei  hohen  Temperaturen  von  der 
Natur  des  strahlenden  (aber  undurchsichtigen)  Körpers 
wenig  abhängig  ist.  Unter  Anlehnung  an  die  mit  dem 
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I^uftthrrmonicter  und  mit  Le  Chatelier»  Thermoele-  I 
mente  eiiiHandfrei  erzielten  Temperatnrinessan^eu.  von 
denen  jene  Ins  diese  Ui»  J UK)**  (\  reielien.  sind 

«iesftze  und  Komudn  tWieusches  Ueset*,  IMancksidir 
(Tleiclmnff'  aut>este!!t  worden,  die  eine  Aiehunj?  der 
Instrumente  innerhalb  der  lur  die  Praxis  in  Frnif*? 
kommenden  Temperatursteipeninpen  (bis  5000”)  ^e-  , 
statten,  da  nur  deren  darüber  hinausreielieiide  liülti|r-  , 
keit  noch  bestritten  wird.  Majj  es  niin  auch  in  der  | 
l’ruxis  bäuß^^er  duniuf  ankoinmen,  sieh  mittels  der  | 
Pyrometer  zu  versicliern,  dafs  eine  verlangte  Tem- 
peratur wirkli<’h  erzielt  worden  ist,  und  es  mithin  ! 
ttebensüchlicb  erselieint  auch  zu  erfahren,  wie  vielen  i 
(«raden  der  (’elsiijHSfhen  Si-ala  dieselbe  cnts[>rielit,  so  | 
mul*H  es  immerhin  sehr  wichtig  und  werthvoll  sein,  [ 
dafs  die  Messungen  zu  erkennen  gestatten,  wie  weit  [ 
N on  tiem  gewünschten  Kitzpunkte  die  Temperatur  ! 
augenhliektieh  noch  entfernt  ist.  sow'ie  den  (iung  der 
Steigerung  oder  des  (Tefiills  der  Temperatur  zu  heoh- 
aeliten.  Von  auf  dieser  Ornndlage  aufgehanten  In- 
stminenten , tÜe  für  ]»yro!iietrisrlie  /werke  norli  den 
Vortheil  bieten,  dafs  cs  einer  überaus  genauen  Kin- 
steilung  bei  der  Beobachtung  nieht  bedarf,  indem 
wegen  de«  anfserordentlieli  sidinellen  Kortsrhreitens  j 
der  photoDietrisclien  Helligkeit  mit  der  Teinperntnr  ; 
ein  Kinstelluugsfchler  von  10  7»  hei  der  Temperatur  , 
de»  weifsglühenden  Platins  einen  Kehler  v«»n  nur  etwa  < 
10°  ('.  zur  Folge  hat,  sind  im  I.aufe  des  vorigen  .lahres  i 
drei  verschiedene  bekannt  geworden,  unter  denen  die  ’ 
Wahl  mithin  schwer  fallen  kann. 

H.  Holhorn  und  F.  Karlbaum  haben  ein  im  ' 
Jiioilicfte  iSeite  712  bis  719)  der  Sitzungsberichte  der 
Berliner  Akademie  beschritdtenes  Instrument  ronstruirt, 
bei  dem  das  durch  das  Fernrohr  betrachtete  Bild  des 
glühend<‘it  Körpers  von  unbekannter  Temperatur  zu- 
sHmmenfiillt  mit  demjenigen  eines  durch  den  elek 
Irischen  Strom  in  (iluth  gehraebten  Platin  - Iridium- 
drahtes. Beide  Bilder  werden  zugleich  mit  dem  Orular 
betrachtet,  vor  welches  noch,  um  iiu  homogenen  Lichte  i 
heohacliten  zu  können,  ein  rothes  <ila.s  geselioben  ist.  | 
Bringt  inan  nun  durch  Aenderang  des  genau  niefsharen  I 
Heizstroms  da»  Bild  des  PUtinfaden»  auf  dem  Bilde  I 
der  zu  messenden  «Strahlnngsquelle  zum  Verschwinden, 
so  kann  man  aus  der  üröfsc  der  am  .Viiipcremeter 
ahgclesenen  Stromstärke  die  Temperatur  berechnen, 
Sezw.  in  einer  Tabelle  »Tinitteln. 

Oberlehrer  W.anner*  in  Hannover  nimmt  bei 
seinem  l’vrometer  die  Prdarisation  zn  Hülfe,  indem 
er  den  Lichtstrahl  durch  ein  Kalkspatbprisraa  in  zwei 
senkrecht  zu  einander  schwingend«*  Strahlen  bricht. 
Der  etwa  HO  cm  lange  Api»arat  ähnelt  einem  Fernndir: 
das  Ocular  ist  innerhalt»  eines  g»*theilten  Kreises 
drehbar,  und  neben  dem  Objectiv  ist  eine  kleine  (ilüh- 
lampe  angebracht,  deren  Lichtstärke  von  einem  Arcu- 
mulatorstroin  in  möglichst  gloichmäfsiger  H*ihe  erhalten 
wird.  Blickt  man  dur«*h  das  Fernrohr  noch  der  Licht-  i 
fjuelle,  «leren  Temperatur  bestimmt  wertlen  soll,  so  [ 
erkennt  man.  äbnli«‘h  wie  hei  «len  in  «ier  chemischen  1 
Industrie  vielbenutzten  Polarisatiunsapparaten . das 
kreisbinnige  (lesirhtsfold  in  zwei  Hüllten  getheilt,  I 
von  denen  die  eine  von  «ler  Glühlampe,  die  andere.  ' 
von  dem  gesichteten  strahlenden  (ilühkör|»er  heleachtet 
wird.  Durt'h  Drehen  des  Oculurs  lassen  sich  heide 
Hälften  des  (iesieht»feldes  auf  gleiche  Helligkeit 
bringen,  worauf  man  an  der  Kreistheilung  abüest.  um 
wieviel  Grade  und  deren  Bruchtheilc  (letztere  nur  ' 
nach  Abschätzung)  man  das  Ocular  hat  «Irehen  mtlssen, 
um  diese  Uebereinstimmung  der  Lichtintensität  zu  er- 
halten; einer  jedem  .Apparate  mitgegebenen  Tabelle 
kann  man  «lann  entnehmen,  welcher  Temperatur  der 
gefundene  Drehwinkel  entspricht.  Die  Fehlergrenze 
bleibt  in  den  meisten  Fällen  unter  l°/o,  so  dafs  bei 
ungenauer  Ablesung,  beispielsw’eise  bei  die  .\h-  ' 


lesuog  bis  aut  -p  H°  ('.  zuverlässig  ist.  Abgesehen 
von  «iieser  Genauigkeit  und  der  Schnelligkeit  der 
Temperaturbestimmung  lassen  sich  dem  Apparate, 
wie  ülouhaupt  den  photuuietrischen  Pyrometern  noch 
eine  Kcibe  weiterer  Vorzüge  nachrülimen,  so  die 
beipieme  Handhabung  und  seine  Kiofnehheit,  die 
erwarten  läfst,  «lafs  er  in  absehbarer  Zeit  ni'*ht 
reparaturbedürftig  werde  «we^n  der  voraussichtlichen 
Benutznng  durch  wissenschaftlich  nicht  vorgebildete 
.Arbeiter  wur«le  der  Krcistheilung  kein  Nonius  hinzu- 
gefügt),  seine  leichte  Transportfäliigkeit,  die  seine 
Benutzung  au  einer  ganzen  Reihe  von  Oefen  gestattet, 
und  sein  Verzicht  auf  für  «len  Be- 
trieb schwer  eiitbebrliibe  Räume;  L» 
denn  der  Beobachter  braucht  nicht 
unmittelbar  vor  das  Ofenioch  zu 
treten,  sondern  kann  au»  belie- 
biger Entfernung  dieMessung  vor- 
nclim«‘n,  nur  vorausgesetzt,  «lafs 
ilas  Gesichtsfeld  des  Pyrometer» 
einigermafsen  mit  dein  zu  messen- 
den Lichte  ausgefüllt  wird.  Der 
Krtinder  hat  seinen  Apparat  schon 
vielseitig  geprüft,  wobei  er,  bei- 
läntig  bemerkt,  für  einige  Processe 
im  Hilltenw «*sen.  bei  aenen  noch 
allgemeiner  Annahme  ungeheure 
Hitzegrade  herrsehen  (so  beiin  alu- 
minothermischen  Verfaliren  Gold- 
Bchmidts  jtkMK)'']  und  heim  Besse- 
mern), bedeutend  geringere  Tempe- 
raturen fand.  I)en  Vertrieb  iles  Si 

Apparats  hat  «lie  cliemiscb-physi- 
kahsche  Apparaten-Handlung  von 
Dr.  K.  Ha.se  in  Hannover  über- 
nommen, die  einen  von  IKX)  bis 
2tkK»°geaichten  A]>parat  mit  Xeben- 
apparuten,  wie  dem  zum  Betriebe 
der  elektrischen  l..ampe  nöthigen 
Aecumulator,  fürH15,/f  (der  Prü- 
fungsschein  der  Physikalisch-tecb- 
niseiien  R«‘ich»anstaU  kostet  noch 
aufserrlem  25  und  einen  Appa- 
rat zur  Messung  von  Temperaturen 
über  2(KK)  • für  420  , tf  liefert. 

Erst  im  Stadium  der  Durch- 
arbeitung nn«l  Ausbildung  idurch 
Fr.  Schmidt  & Haensch  in  Berlin) 
befindet  sich  ein  Apparat,  dessen 
Skizze  mit  theoretischer  Begrün- 
dung Otto  Lummer  in  den  Verhandl.  d.  I).  Phys. 
Ges.  S.  131  bis  147  veröffentlicht  hat.  Als  beson- 
dorn  Vorzug  gegenüber  allen  anderen  bekannten 
Photo-  un«l  Pyrometern  rühmt  der  Erfinder  Lummer 
»einem  Apparate  nach,  dafs  dessen  photometrisches 
Kriterium  zwar  praktisch  auf  dem  zu  messenden 
Objecte,  theoretiacn  jedoch  im  Unendlichen  liege. 
Al»  solches  werden  nämlich  di«  sogenannten  Herschel- 
schen  Interferenzstreifen  an  «ler  Grenze  der  totalen 
Reflexion  benutzt,  die  entstehen,  wenn  inan  zwei 
gläserne,  ifchtwinklige  l’risnien  mit  ihren  Hypotenuse- 
flächen Hiifcinanderlegt  und  längs  der  t««ta1reflectirten 
Strahlen  nach  einer  difTnsleachtenden  Fläcli«,  einer 
matten  Scheibe  oder  einer  Lichtifoelle  blickt.  Da  diese 
Interferenzstreifen  ini  dnrcbgeh«*nden  und  reflcctirten 
Lichte  zn  einander  compleinentär  sind,  so  müssen 
sie  verschwinden,  wenn  die  beiden  diffuRcn  Liclit- 
flächen  oder  dergl.  von  gleicher  Helligkeit  sind. 
Die  Tnterferenzstreifen  sind  identisch  mit  «len  „Curven 
gleicher  Neigung“  oder  den  Ringen,  welche  an  einer 
plannarallelen  Platte  auftreten,  von  parallelen  Strahlen- 
Düschcln  gebildet  werden  und  deshalb  im  Unendlichen 
ZD  liegen  scheinen.  Um  sie  möglichst  vollkommeu 
211  erhalten,  ist  zunächst  die  Lnftplatte  zwischen  den 
beiden  Glasprismen  so  vollkommen  planparallel  hur- 
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zatitelleu,  uls  dajt  nur  mögiich  ist.  Zur  Heohachtun^  hat 
man  sirh  r-ines  Kirmrohrs  zu  bedienrn;  zwerkmUfsijf  ist 
es,  die  beiden  l’riBmen  uniuitteihar  aufninnnder  zu 
Die  hierbei  erkennbaren  Interferenzrintfi-  liegen 
also  theoretisch  im  Unendlichen,  thatsächlich  abersieht 
man  sie  auf  allen  Objecten  liegen,  na-'h  denen  man 
dnreh  den  von  den  beiden  Prismen  gebildeten  Glas- 
würfel hinblickt.  Gebraucht  man  ein  schwach  ver- 
gröfserndes  Fernrohr,  so  erscl»einen  die  Streifen  und 
zngleich  das  betraclitete  Object  deutlich,  falls  dieses 
weiter  als  etwa  3 m entfernt  ist.  Wegen  der  .Mit- 
wirkung aller,  vielfach  innerhalb  der  Uuftplatte  hin 
und  her  refleetirten  Strahlen  besitzen  die  Interferenz- 
ringe  eine  aufserordentlichc  Scharfe,  wie  sie  son.st  nur 
den  Üeugungserscheinungen  an  optischen  Gittern  eigen 
ist,  nnd  sind  sie  überdies  an  der  Stelle  ihrer  gröfsum 
Scharfe  achromatisch;  sie  bilden  Kreise,  deren  .Mittel- 
punkt bei  der  Hetrachtung  dnreb  das  Prisma  auf  der 
Plattcnnormaie  liegt;  die  Zahl  der  Ringe  ist  von  der 
Dicke  der  Luftschicht  abhängig.  In  der  Skizze 
des  Apparates  (S.  290)  soll  Li  den  strahlenden  Körper 
bedeuten,  dessen  Licht  «der  Temperatur  gemessen 
werden  soll,  /,*  eine  beliebige  künstliche,  zum  Ver- 
gleich dienende  Liohbiuelle,  z.  B.  eine  Hefnerkerze. 
Benzin-  oder  Petrolenmlarape.  .S’i  nnd  S)  Mattscheiben, 

A B C U den  von  den  beiden  Prismen  gebildeten  Glas- 
würfel. 

Ueber  die  Theruio-Elektrlcltlt  von  Stahl 
and  Ferro'NIckel 

hat  G.  Relloc  seine  früheren  Untersu*hungcn  ver- 
vollkommnet and  auf  Proben  ausgedehnt,  deren  chemi- 
scher Bestand  dnreh  Titrimng  beHtimmt  wurde;  die 
Versuche  waren  so  eingerichtet,  dafs  für  aus  Stahl 
und  Platin  bestehende  Paare  die  Cnrven  für  (E,  t)  und 

für  'on  zu  20*  bestimmt  wurden,  wobei 

man  mit  einem  elektrischen  Ofen  operirtc,  dessen  Teiu- 
peratur-Zu-  oder  -Abnahme  man  willkürlich  beschleu- 
nigen o«lcr  verzögern  konnte.  Zu  den  Versuchen 
diente  eine  Reihe  von  analysirten  Proben,  die  vom 
weichen  Eisen  bis  zu  Stahl  mit  1,25  ®/i»  Kohlenstoff 
reichte  und  aus  den  Stahlwerken  von  Unieux  und 
Assailly  stammte. 

Die  Cnrven  für  (E,  t)  zeigen  eine  andauernde 
Steigung  von  E mit  t;  sie  lassen  drei  Knickpuiikte 
erkennen.  Der  Kohlenstoffgchalt  mindert  den  VS'erth 
von  E,  ebenso  Mangan. 

Construirt  man  die  Cnrven  für  ^ t^,  ho  findet 

man,  dafs  alle  dieselbe  Gestalt  zeigen,  nämlich  ein 
Minimum  bei  380*  allen  gemeinsam  ist,  ebenso  ein 
Maximum,  da«  in  Beziehung  steht  zur  Lage  des  Punktes  a. 
und  ein  von  diesem  Maximum  etwa  120*  entfemte.s 
zweites  Minimum.  Diese  Ergebnisse  sind  denen  an 
di«  Seite  zu  stellen,  die  Le  Chatelier  in  Bezug  des 
mit  der  Temperatur  verknüpften  Wechsels  des  elek- 
trischen Widerstandes  gefunden  hat  Endlich  verlaufen 
alle  diese  Cnrven,  die  sich  von  680®  an  nach  Mafs- 

fsbe  des  von  ihnen  erzielten  Maximums  vonoiuander 
eutlich  getrennt  halten,  von  1000*  an  einun<)er  be- 
nachbart. Folglich  beöndet  sich  von  650  bis  1000* 
dos  Eisen  in  einem  solchen  Zustande,  dafs  ein«  mehr 
oder  minder  grufse  Betheilignng  von  Kohlenstoff  genügt, 
am  seine  die  thenno-elektrisclie  Kraft  roprä-sentirende  | 
Curve  vorwärts  zu  verschieben  und  solchergestalt  den 
Kohlenstoflgehalt  zn  charakterisiren  hezw.  erkennen 
zu  lassen,  entsprechend  den  von  Pionchon  rücksiclit- 
lieh  der  specifischen  Wärme  des  Eisens  ermittelten  I 
Verhältnissen. 

Die  Untersuchong  wurde  nach  auf  eine  Reihe  von  > 
N’ickelstahl-Sorten  ausgedehnt,  deren  elektromotorische  [ 
Kraft  Steinmann  und  zwar  im  Rapport  mit  Blei  | 


und  für  gewisse  Biedeponkte  bestimmt  batte,  den  n 
höch.Hter  3<Mf®  nicht  Überstieg.  Der  Xickelgchalt 
I wechselte  zwischen  ,5  und  3,5,,5  ®/<i.  Iin  Gegens.itz  zn 
I ilen  vorher  angegebenen  Resultaten  wurden  hier  für 
I die  fortschreitende  Veränderung  keine  Curven  erhalten, 
fiie  in  Beziehungen  zur  chemischen  Znsammensetzir.g 
I stehen.  Es  ergab  vielmehr,  dafs 

1.  die  allgemeine  Gestalt  der  Curven  für  (E,  t) 
bei  Paaren  aus  Ferro-Nickel  und  Platin  paralndisch  ist 

2.  der  5 */•  Nickel  enthaltende  Stalil  hierin  eine 
Ausnahme  biluet, 

3.  die  Stahlsorten  mit  5 ®/o  nnd  mit  28  */o  Nickel 
von  4tX>  und  IHK>*  an  jähe  Wechsel  uufweisen,  die 
einer  molccnlaren  Umwandlung  sclinid  zu  geben  sein 
durften, 

4.  der  Nirkelstahl  von  2K  ®/*  Nickelgehalt  »ich 
durchseine  grofse  elektromotorische  Kraft  und  die  Tem- 
peratur Reines  neutralen  l*uoktes  uuszeii-hnet.  und  dafs 

5.  geringe  Variationen  des  Nickclgehaltes  genügen, 
um  grofse  Abwechslungen  in  der  Temperatur  des  neu- 
tralen Punktes  und  der  elektromotorischen  Kraft  herhei- 
zuführen,  wie  nacliRfehende  Tafel  zeigt: 


Froc«*iHB»ler 

T#m(<rrjii«r 

V. 

Uf«  nrnlrftlt-D  PguliO-« 

in  IVIkro-VoU 

5 

196®  -400® 

24 

250 

980 

26 

60 

70 

28 

Am 

6300 

mA 

95 

120 

34.6 

15K) 

1050 

35,2 

84 

112 

35,5 

150 

616 

(..CompU»«  rBodHü“  I9UZ,  Nr.  Z.) 

Ueber  das  chemische  Gleichgewicht  der 
Elsen^KohlenstofT-Sjeteme 

stellten  Geo’rges  Cliarpy  und  Louis  Grenet  Ver- 
! Sache  an,  deren  Fürgebnisse  sie  der  Pariser  Akademie 
} in  der  Sitzung  vom  13.  Januar  d.  J.  vorlegten.  Zu 
' ihnen  fühlten  sie  sich  durch  di«  von  Bakhuis  Uooze- 
j boom  im  Jahre  llklO  gegebene  FÜrklämng  der  be- 
! kannten  Thatsachen  angere^,  welche  auf  die  Zusammen- 
I Setzung  der  aus  FÜisen  und  Kohlenstoff  gebildeten 
! Legirungen  Bezug  haben,  eine  Fürklärungsweise,  die  sie 
' vom  theoretischen  Standpunkte  als  untadelhaft  an- 
erkennen, die  jedoch  nocti  einige  Punkte  zweifelhaft 
belasse  wegen  der  Unzulänglichkeit  genauer  Versuchs- 
' ergehnisse.  Im  Be^onde^en  schienen  ihnen  die  Be- 
dingnngen,  unter  denen  sich  nach  Koozebooni  der 
! Kohlenstoff  beim  Ausglühen  von  weifsem  Gufseisen 
I als  Graphit  aussclieidet,  in  Widerspruch  zu  stehen 
: mit  einer  Anzahl  von  früher  bei  der  Fabrication  von 
I hämmerbarem  Gnfs  beobachteten  Thatsachen.  Hicranf 
I haben  schon  Lc  Chatelier  und  Stansfield  ihre 
I Füinwände  begründet  nnd  sich  auf  die  FÜxperimcnte 
I von  Royston,  Munnesnianu  u.  a.  berafen.  denen 
I zufolge  die  Ausscheidung  des  Graphit«  nach  einem 
Diagramm  erfolgt,  das  beträchtlich  von  dem  seitens 
Roozeboom  angenommenen  abweicht  Bei  diesen, 
in  Berücksichtigung  der  Praxis  angcstclUen  Versuchen 
war  aber  der  Gegenwart  anderer,  neben  dem  Kohlen- 
st<iff  in  den  FÜisongüssen  vorhandener  Substanzen  keine 
Rechnung  getragen,  obwohl  von  gewissen  unter  ihnen, 
wie  dem  Silicium,  Mangan  u.  a.,  ein  unbestreitbarer 
Einfliifs  auf  die  GrapbUaussebeidung  bekannt  ist;  des- 
halb könnte  man  glauben,  wie  das  Hugli.  P.  Tieniann 
in  seiner  jüngst  erschienenen  Arbeit  anzunehinen  scheint 
dafs  <lie  von  Royston  beobachteten  reichlichen  Graphit- 
ansscheidungen  durch  die  Gegenwart  von  in  den  be- 
nutzten Quiseisen  enthaltenem  Silicium  verursacht 
worden  seien. 

Aus  diesem  Grunde  haben  die  beiden,  oben  ge- 
nannten F'orscher  fünf  Sorten  von  Gufseisen  unter- 
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sucht,  deren  (xcsanimt-Kohlenstoffgehalt  aujfensrhein- 
lieh  der  gleiche  (etwa  3,3  '^/*)  war  und  die  von  anderen 
Elementen  höchstens  Spuren  enthielten  mit  Ausnahme  . 
von  Silicium,  dessen  Antheil  sich  in  den  fünf  Sorten  , 
steigert,  niunlieh  0,05,  0,27,  0,HO,  l,2t>  und  2 ®/»  1 

trug;  ihre  Sehmelzflüsse  waren  in  kaltem  Wasser  er-  ‘ 
starrt ; von  Graphit  fanden  »Ich  nnr  in  der  letztgenannten 
Sorte  0,2®/«,  in  den  ührieen  aber  keine  absrhatzharen  | 
Hengen.  Bruchstücke  dieser  fünferlei  Gufseisen  wurden 
nun  zu  mehr  oder  weniger  verlängertem  Glühen  bei 
verschiedenen  Temperaturen  gehraclit ; waren  letztere 
erreicht,  sei  cs  durch  gcsteiijcite  Erwännung,  aci  cs 
durch  \Vi«-derabkühlungbeiTcmpcra!ur-Uchcrsrhreitung, 
»o  beendigte  man  die  Operation  durch  Abschrecken  in 
kaltem  Wasser.  Indem  man  in  deu  solchergestalt  be- 
handelten Prüfungsstücken  die  Mengen  des  (n-sammt- 
Kohlmstotls  und  die  des  Graphit*  bestimmte,  ergab  deren 
Ditferenz  die  Onantität  des  gebundenen  KohleiistofTs. 

Au*  der  (Tesauuntlieit  dieser  Versuebe  licNen  sich 
folgende,  auf  die  Ausscheidung  von  (trnphit  heim  Aus* 
gtünen  bezügliche  Sätze  ableiten : 

1.  Zur  Ausscheidung  wird  Graphit  bei  um  so 
niedrigerer  Temperatur  gereizt,  je  grüiser  der  Siliciura- 
gehalt  ist. 

2.  T)ie  einmal  begonnene  (Traphitausscheidung 
dauert  hei  niedrigeren  Temperaturen  als  der  des  Au*- 
scheidungsheginns  an. 

3.  Bei  eonstanter  Temperatur  schreitet  die  Graphit- 
ansscheidnngmit  um  so  geringerer  (ieschw  indigkeit  fort, 
als  die  Temperatur  niedriger  und  der  SiUciumgehait 
geringer  ist. 

4.  Der  dem  Gleichgewicht  ent*pn‘ehende  (»raphil- 
gehalt  scheint  nur  sehr  wenig  vom  Siiiciuingehalt  ab- 
zuhängen. 

5.  Der  dem  Gleichgewichtszustände  entsprechende 
(iraphitgehalt  wächst,  wenn  die  Temperatur  sinkt,  und 
scheint  das  Gleichgewicht  hei  niedrigen  Temperaturen 
kein  Mengenverhältnifs  gebundenen  Kohlenstoffs  zu 
erfordern. 

Betrachtet  man  im  besonderen  das  nur  Spuren 
von  Silicium  enthaltende  Gufseisen,  »o  kann  man  es 
verlängertem  AuHgUUten  hei  einer  1120®  erreichenden 
Temperatur  unterwerfen,  ohne  dafs  sicli  (iraphit  aus- 
sehcidet ; letzteres  beginnt  aber  bei  1170*  und  dauert 
an,  auch  wenn  man  uanaeh  die  Temperatur  erniedrigt. 
Tm  den  Gleichgewichtszustand  zwischen  Kisenkohlen- 
stoff  un«l  Graphit  zu  bestimmen,  wurden  Hruehstüeke 
von  gewissen  verschiedenen  Temperaturen  in  Wasser 
abgeschreckt,  auf  welche  Temperaturen  sie  zuvor  durch 
ganz  allmähliche  Abkühlung  (25®  in  der  Stunde)  von 
1170®  aus  gebracht  worden  waren.  Die  so  erlialtcnen  pro- 
centualcn  mengen  an  gebundenem  Kohlenstoff  betrugen 
Temperatur  ....  110(ri  10(l0*  fKK>®  8(XJ®  700® 
Gebund.  Kohlcustoff  1,48  1,55  0,05t  0,43  0,38 


Doch  sind  da*  nur  Näherungswerthe,  besonders  was 
die  niedrigen  Temperaturen  betrifft,  bei  denen  man 
das  Ausglühen  noch  heträchtlich  verlängern  rotifste, 
um  sieh  zu  versichern,  beim  Gleichgewichtszustände 
angelangt  zu  sein.  Betrachtet  man  das  auf  700®  ab- 
gekühlte und  er*t  dann  ahgesehreckte  Gufseisen  unter 
dem  Mikroskop,  so  erkennt  inan,  dafs  die  Emwandlung 
in  gewissen  Gegenden,  in  denen  sich  der  Grajdiit  in 
unmittelbarer  Berührung  mit  Ferrit  findet,  weiter  vor- 
geschritten ist;  von  solchen  Stellen  darf  man  also  an- 
nehnun,  dafs  die  Umwandlung  vollendet  ist;  folglich 
würde  der  stabile  Zostaml  der  Systeme  von  Eisen- 
kohleimtotf  in  der  Kälte  der  Coexistenz  der  zwei  Phasen: 
reine*  Eisen  und  Graphit  entsprechen  und  alle  die 
anderen,  in  Eisen-  und  Stahlsorten,  und  namentlich 
im  (Vmentit  erhaltenen  Formen  wären  hei  niedriger 
Teinp«*ralur  nioBetzhar  (nu-taKtahles).  Das  Svstem  Eisen- 
kohleustoff  wäre  demnach  dem  de*  Pbospliors  zu  ver- 
gleichen, bei  dem  die  in  der  Kälte  stabile  Form  der 
rothe  Phosphor  darstellt,  den  man  aber  erhält  und 
meist  auch  hrancht  in  der  umsetzbaren  Form  de* 
weifsen  Phosphors.  O.  L. 

Ueher  Anlage  und  Prfifang  von  BUtsableltern 

veranstaltet  die  elektrotechnische  Leliranstaltdcs  Frank- 
furter iMivsikalisrhen  Vertüns,  wie  alljährlich,  so 
auch  in  diesem  Jahre  und  zwar  vom  10.  bis  15.  März 
einen  gemeinverständlichen  Ctirsus.  Da*  Honorar 
für  den  Unterricht  beträgt  30  ,H.  Anmeldungen  sind 
an  den  Leiter  der  Elektrotechnischen  Lehranstalt  des 
Physikalischen  Vereins,  Hm.  Dr.  C.  Degnisne, 
Frankfurt  u.  M.,  Stiftstrafse  32,  zu  richten. 

Efsengewinnnng  im  Haslithal  in  der  Schweis. 

Nachdem  Hm.  K.  Müller  - Landsmann  in  Haudeu 
bereits  früher  eine  Uoncession  zur  hergiuännischeii 
Ausbeutung  der  Erze  im  HasHthale  und  eine  andere 
zur  Ausnutzung  der  Wasserkräfte  der  Aare  bei  Innert- 
I kirchen  ((K)(K)0  P.  S.)  zugi'sichert  wor«len  ist,  ist  die  Au- 
■ gelegenheit  neuerding*  dadurch  um  einen  Schritt  ge- 
fördert dafs  die  ('oneessionirung  einer  Eisenbahn  bis 
Innertkirchen  als  Fifrtaetzung  der  Brienzerseebahn  vom 
Bundesrath  beantragt  worden  ist.  Die  5 bis  7 km  lange 
Bahn  soll  I80()000  Fres.  kosten. 


Ellza-Hochofenanlage. 

ln  der  Sehnittzeichnung  des  Hochofens  der  in 
Heft  2,  1002  be*ehriebenen  Eliza-Hochofenanlage  ist 
auf  Seite  73  der  Gestelldurchnicsser  versehent- 
lich zu  5790  mm  angegeben,  während  es  4 4 20  mm 
heifsen  mufs. 


Industrielle  Rundschau. 


Khelniflcli •Westfälisches  Kohlensjndicat. 

Nach  dem  in  derZechenbesitzer-Versammlong  vom 
22.  Februar  erstatteten  Bericht  helnig  bei  25’  « .Arbeits- 
tagen im  Januar  1002  die  reehuungstUHrHiire  Betheili- 
guDgszifter  45»40(>Ck5t,  die  Förderung  3052000t,  so 
dafs  sieh  eine  Minderförderung  ergielit  von  5(87 405  t 
15t,00".'o  der  Betheülgung  (gegen  8.H7  ®;o  im  .fanuar 
DKU).  Auf  den  Arbeitstag  bereclinet,  stieg  die  rech- 
iiungsniärsige  Betheiligungszi^er  gegen  Januar  1901 
um  9112  1=4,88®/«;  die  Förderung  fiel  dagegen  um 
1 3 454  t — 7.9 1 ®/o.  Ahgesetzt  wurtlen  3H70  154  t oder 


arheitstäglich  153511  t (gegen  Januar  15K)1  weniger 
14  185  t =»  8,40  */•).  Der  Selbstverhrauch  der  Zeehen 
belief  sich  auf  1006121  t = SÄ.5k>®/«,  der  Landabsatz 
auf  5M  191  t = 2,43®/*,  die  Lieferung  auf  alte  Verträge 
394 1 t = 0,23  % und  für  Keclinong  des  Syndicats 
«urdeii  versandt  27061M)1  t 71.38 des  Gc*ainmt- 
ah^atzes.  Derarheitstägliche  Versand  betrug  1 1 3(J6  D.- W. 
Kohlen,  1915  D.-W.  Koks,  482  D.-W.  Briketts,  zusaniraeii 
13.7(53  D.-W.:  derselbe  Ist  gegen  Deeember  1901  in 
Kohlen  um  5X4  D.-W.  = 7,37  ®/o,  gegen  Januar  1901 
um  644  D.-W.  — 5, .36®/«,  in  Koks  uro  378  D.-W. 
= 16.48®/«  hezw.  um  (»37  D.-W.sss24,5M»®y«,  in  Brikett* 
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Jnduiitrielle  Huttdachau. 


Stahl  uml  Eisen. 


um  14  D.-W.  = 2,82  ®/o  bezw.  um  20  D.-W.  ^ 3,98  I). \V, 
ffefalleD,  ins^esammt  Dccember  HHU  um 

[).- \V.  Ä 8,81  ®/o  unfl  tfegfin  Januar  llKll  uni  1801  D.-W. 

- bM  ®/o. 

Directnr  1'nnkel  verwiet»  Jaranf,  dats  die  genannten 
Zahlen  einen  Hückgang  in  der  Fnrdernnff  bekunden, 
wie  er  seit  Destehen  <les  Syndicats  oocn  nicht  da- 
gewesen  ist  Aach  werde  für  die  Absatzverhältnisse 
io  der  nächsten  Zeit  eine  Besserantr  nicht  zu  erwarten 
»ein.  Der  anfsergcwöhnlieb  hohe  Uückgane  de#  Ab- 
satzes sei  theils  nnf  die  niangelluifle  IlcMchäftigang 
der  Kiseninduatrie.  vornehmlich  aber  darauf  ziirüek- 
zuführen,  dals  ein  eigentlicher  Winter  fehlte.  .Alle 
Selhstverbrancher  und  Händler  müfsten  schon  mit 
Beginn  des  Herhstes  darauf  Bedacht  nehmen,  gröfser« 
Bestände  für  die  kältere  Jahreszeit  anzusaiiimeln,  um 
für  den  erhöhten  Selhstverhrauch  und  die  gröfscre 
Ahforderuog  während  der  Winterszeit  gerüstet  zu  sein. 

geschah  es  anch  iin  letzten  ilerlist.  Schon  im 
Monat  Decemher  waren  alle  Lager,  auch  in  den  Kliein- 
häfen,  stark  gefüllt,  aber  der  gröfscre  V’erbrauch 
blieb  aus.  Die  Bestände  nahmen  nicht  nur  nicht 
ab.  sondern  wurden  trotz  der  Einschränkung  der 
Forderung  noch  verstärkt.  Die  kurze  Frostzeit  im 
Februar  werde  hierin  auch  nur  wenig  Abbülfe  ge- 
bracht haben.  Berücksichtige  man  ferner  noch,  dufs 
der  im  April  eintretende  Preisabschlag  auf  Kohlen 
vielfach  auch  Veranlassung  bieten  wird,  die  Selbst- 
rerbraucher  von  den  Bezügen  grofserer  .Mengen  als 
zum  Betrieb  unbedingt  uöthig  sind,  ahzuhaiten,  so 
werde  die  Auffassung,  wonach  eine  Besserung  der  Ab- 
satzverhältnisse für  die  nächste  Zeit  nicht  zu  erwarten 
'M'i.  noch  befestigt.  Mit  den  Abschlnfsverliandlungen 
für  die  neue  Hescbäftszeit  vom  April  1002  bis  April  11XI{) 
sei  dos  ^mlirat  flott  beschüftii^.  Die  Verliaiidlungen  | 
mit  den  ifändlern  nahmen  einen  regelrechten  Fortgang.  ' 

Bei  Funkt  2 der  Tagesordnung,  (ieschäftlichesi 
wurde  die  Erneuerung  der  Verträge  mit  «lern  Koks- 
Syndicat  und  dem  Brikett- Verkaufsverein  angeregt,  die 
Ende  dieses  Jahres  ablaufen.  Es  wurde  ein  17gliedriger 
Ausschufs  zur  Vorbereitung  dieser  Frage  gewählt  und 
zur  Pnifung  der  Frage  der  Erneuerung  des  Kohlen- 
Syndicats.  Auf  eine  Anfrage  aus  der  Versammlung 
wurde  vom  Vorsitzenden  darauf  hingewiesen,  dafs  an 
den  beschlossenen  Preisen  unter  allen  T’mständen  fest- 
gehalten werde. 

Sodann  wurde  eingehend  über  die  Frage  der  .Aus- 
fnhrvergütung  gesprochen.  Die  Versammlung  erklärt 
sich  damit  einverstanden,  dafs  in  die  Verhandlungen 
mit  der  gebildeten  Centralstelle  für  Regelung  der  Aus- 
fuhr cingetreOm  werde,  jedoch  soll  die  Unterstützung 
so  bemessen  werden,  dass  der  Auslandspreis  zuzüglicn 
der  Unterstützung  den  Inlandspreis  nicht  üherschreite. 

BleehwalEwerk  Scholl  Koandt,  Actien>0esp)l8chaft 
zu  Eaaen. 

Im  Bericht  über  das  Jahr  1901  heifst  es: 

„Höchst  unerfreulich  ist  diese»  Jahr  für  das  deutsche 
Erwerbsleben,  insbesondere  für  die  heimische  Eisen- 
iadastrie,  gewesen.  Die  Zurückhaltung  aller  Käufer 
nahm  einen  ganz  aufsergewöhntichen  Umfang  an,  und 
es  mnfsten  den  Abnehmern,  um  überhaupt  Aiisfülirungs- 
«pecificationen  zu  erlangen,  auf  die  gethätigten  Ab- 
schlüsse in  allen  Fertigfabriraten  bedeutende  Nach-  j 
lasse  gewährt  werden,  denen  g*?genüber  die  Notirungen  ' 
der  Kohstoffe  leider  eine  ähnuche  Klostlcität  nicht  be- 
kundeten. Anch  zwang  die  geringe  Aufnahmefähigkeit 
des  inländischen  Marktes  all^mein  dazu,  grnfse  Mengen  | 
lu  exportiren,  um  mit  Hülfe  dieser  Auslandsaufträge 
»Tuigatens  einigermafsen  einen  rationellen  Betrieb  auf- 
recht erhalten  zu  können.  Bliehen  nun  anch  die  für  die  > 
Ausfuhr  erzielten  Preise  Ihellwci'ie  erheblich  hinter  den 


i Oestobungskustcu  zurück,  so  hatte  anderencits  der  all- 
seitig forcirte  Export  die  gute.  Wirkung,  dafs  der  in- 
I ländische  Markt  von  dem  geradezu  hfängstigenden 
, Druck  befreit  wurde,  welchen  die  obgesidilossenen 
grofsen  Mengen  Roheisen  und  Halbzeug  auf  denselben 
ausübten.  Es  hat  deshalb  auch  den  Anschein,  als 
, wenn  die  Abstofsiing  dieser  bedeutenden  Kohstofli- 
•juantitäten,  in  Verbindung  mit  der  sowohl  bei  den 
Händlern  als  auch  ilen  Verbniucheni  wahrnehmbaren 
Erschöpfung  aller  I.ag**r- Vorräthe,  wieder  eine  bessere 
Aeru  einleiten  sollte,  und  es  wäre  in  der  Tbat  dringend 
zu  wünschen,  dafs  das  momentan  noch  etwas  zaghnO 
sich  hervorwageiide  Vertrauen  eine  kräftige  Weiter- 
entwicklung erfahren  und  schon  bald  eine  durtdigreifende 
(iesundung  der  ganzen  Marktlage  im  (iefolge  haben 
möchte.  M'enn  wir,  trotz  der  vorgeiiauiiten  ungiinstigen 
Verhältnisse,  eiue  befriedigende  Bilanz  vorznlegen  ver- 
mögen, 8i>  verdanken  wir  dies,  neWn  der  gi’sicherten 
Finanzlage  unserer  (tesellsidiafi,  unseren  vorzüglichen 
Werkseinrichtungen  und  dem  guten  Rufe  unsen-r  Er- 
zeugnisse. Die  allgemeine  Zurückhaltung  der  Käufer 
hat  naturgemäfs  hemmend  auf  die  Production  unseres 
Werkes  eingewirkt;  es  konnten  deshalb  auch  nur 
2iU>9D):t4  kg  t^lualitätsblecho  für  Kesselzwecke  erzeugt 
werden.  Der  Verbund  belief  sich  auf  2^-t.%48855  kg 
Fertigfabricatc  und  15t>(M»848  kg  Nebenerzeugnisse, 
für  welche  wir  eine  Oesammteinnahme  von  8721 800,91 . H 
verbarhten.  Die  aus  diesen  Ziffern  liervorgohende 
geringe  Itianspruchnahme  unserer  Werksanlagen  hat  die 
Vortbeil«,  welche  die  in  den  letzten  Jahren  zur  Durch- 
tiihrung  gelangten  Betriebsverbesserungen  bieten,  leider 
mir  zum  Theil  in  die  Erscheinung  tn'teii  lassen.  Trotz- 
dem beabsichtigen  wir,  speciell  durch  Sch.-iffung  gün- 
stigerer Transnortverhältnisse  innerhalb  des  Werke’*, 
eine  fernere  Verbilligung  unserer  Selbstkosten  an- 
zustrehen  und  uns  immer  noch  bes.-er  vorznbereiten, 
um  schon  aus  nonuaien  (.'onjuiicturverliäitnissen  einen 
möglichst  grofsen  Nutzen  zu  ziehen.** 

Der  Gewinn  für  DH>J,  welcher  einsehliefslicb  des 
V'ortrage>  aus  dem  Jahre  IfHX)  588711,99.#  beträgt, 
»oll  wie  folgt  verwendet  werden:  1.  Abschreibungen 
205022,42  •#.  2.  Ueberweisung  an  die  Karl-Aiiolf- 
Stifnng  8537,50.#,  3.  Dividende  pro  DHU;  8*/*  auf 
das  Actienkupitai  von  DKäfOiK},#  320(K.K).//,  4. Statut- 
gemafse  Tantieme  1H710.#,  während  der  Rest  von 
38  442,07  .#  auf  neue  Rechnung  vorgetrageu  wird. 


Clto-Falirrad-Werke  Köln-KleUenberg. 

Da»  Jahr  19lK);l!k>l  liat  für  die  tiesellsrbafl  bei 
dem  ständigen  Rückgang  der  Verkiiuf»prei»e  einen 
günntigen  Verlauf  nicht  genommen. 

Der  Verlost  beträgt  nach  Aufzehrung  der  Reserve 
15  973,2t)  , #,  hierzu  kommen  noch  die  reichlich  be- 
messenen Abschreibungen  mit  25  212,89.#,  so  «laf» 
im  ganzen  ein  Verlust  von  41  I8<>,18  .#  vorzutri^eii 
ist.  Die  Creditoren  auf  Bank-  und  Waaren-(’<*nto  zu- 
I sammen  betragen  nur  ca.  47  (MX)  .#.  so  dafs  iler  Stand 
der  Bilanz,  wie  der  Bericht  Wmerkt.  immerhin  noch 
»ehr  flüssig  bleibt. 

Weil  für  das  Werk  tür  da»  iioue  (iesebäfts- 
jalir  ziemlich  reichliche  Auftriige,  wenn  auch  zu 
reducirten  Preisen  vorliegen,  und  durch  Reduction  der 
Betriebsspesen  und  Arbeitslöhne,  sowie  durch  Rück- 
gang der  Rohmaterial-Preise  gröfsere  Ersparnisse  »ic’ii 
ergeben  werden,  so  hoflt  der  Vorstand,  im  näidisten 
Jahre  ein  günstigeres  Resultat  verlegen  zu  können. 


Friedrich  Thomöe»  Actien*(«o»ellacliaft,  Werdohl. 

Im  Bericht  wird  hervorgehoben,  dafs  «las  Ge- 
schäftsjahr DK)0  llXtl  für  weiterverarbeitende  Werke 
der  Eisenindustrie  ein  in  jeder  Beziehung  onregel- 
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mäfsiji'PB,  abnormes  i^ewesen  ist;  die  am  Srhlufs  des 
vorigen  Berichts  erhoffte  Wiederbelebung  des  Geschäfts 
nach  der  im  Laufe  de«  Sommer«  IfKK)  eingetretenen 
starken  Verdauung  des  Eisenmarktes  «ei  bedauerlicher- 
weise ausgeblielren ; nicht  einmal  ein  Stillstand  während 
des  ganzen  (lesehäftsjahres  könne  constatirt  wenlen; 
vielmehr  sei  die  Baisse  besonders  auf  dem  Markte  für 
weiterverarbeitete  Wtiare  unaufhaltsam  fortgeschritten, 
Die  Preise  der  Kabricate  befänden  sich  zum  grofsen 
Theil  in  einem  erschreckenden  Mifsverhältnif«  zu  denen 
der  Kohstoffe.  — Die  Production  betrug:  Schweifseisen- 
Luppen  413Ö  t,  Schweifseisen*  und  SpeciiiLWalzdraht 
filiM  t,  Schweifseisen-Stabeisen  und  Stabstahl  3010  t, 
Gezogener  Draht,  Drahstifte,  Federn  4386  t.  Gesammt- 
uinschlag  2035026,12  <4'. 

Die  Bilanz  schliefst  ah  mit  einem  Hrutto-lVber- 
schufs  von  140001,16  ^4.  von  dem  vorweg  in  Abzug 
zu  bringen  sind  Sennto  und  Zinsdifferenzen  27305,56,4', 
HandIung^unkosten*('to.61 734,82,  bleiben  51 670, 78,  ä/, 
dazu  1 'ebertrag  aus  vorigem  Jahre  42 452,80  .■4'',  zusammen 
04123,67,#.  Dieser  Ueherschnfs  soll  wie  folgt  ver- 
wendet werden : Gesetzliche  Keservefonds  2774,05 
Absr.hn!>ihungen  17{i<)6.44,#,  Rest  von  73683,18 auf 
neue  Rechnung. 


Hannovencli«  Klsetiglerserei  ln  Anderten. 

Auch  diese»  Unternehmen  konnte  sich  ini  Jahre 
UHK)/I901  tlen  Folgen  der  uDEunstigen  Verhältnisae 
nicht  entziehen.  Im  (frsubäftsbericht  winl  es  aber 
als  ein  wesentlicher  Erfolg  bezeichnet,  dafs  das  Werk 
vor  einem  gröfseren  Schaden  bewahrt  geblichen  ist. 

, Die  Production  an  Röhren  ist  gegen  das  Vorjahr  nicht 
gestiegen,  sondern  sanithernd  dieselbe  geblieben,  da 
bei  den  niedrigen  Pnuscn  eine  Ausdehnnugdes  Betriebes 
nicht  für  zweckentsprechend  erachtet  wurde.  Es  beträgt 
der  Bruttogewinn  105  316,07  Es  sind  davon  in 
Abzug  gebracht,  für  llandlungsunkosten,  Zinsen,  Steuern 
u.  H.  w.  68038,67  sodann  ftir  Zinsen  auf  die  hypo- 
thekarischen Anleihen  in  Hannover  und  Misburg 
34684.4'  und  der  verbleibende  Rest  ist  dem  Amor- 
tisationsfonds ] mit  161t2,40.#  überwiesen. 

Gslllvara  Brz*AcUen*Ge«ells€haft. 

.Stockholms  Tidnings  zufolge  kaufte  der  amerika- 
nische Stahl-Trust  beinahe  «ainmtlich«  Actieii  dieser 
Gesellschaft  zum  Nennwertbvon  sechs  Millionen  Kronen. 
Die  Uebemahmc  de«  Betriebes  der  nordschwedischen 
Erzgruben  durch  den  Trust  erfolgt  im  Herbst. 


Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute.  I 


Aendernngeii  Im  Mltglleder-Verzeichnir«. 

Berger,  Kiehard,  Ingenieur,  Sophienhütte,  Mähr.  Ostrau. 

J)eminger,  A.,  Inifenieur,  Worms  a.  Kh.,  Schillerstr.  10. 

DUtmann,  B'.,  Mitinhaber  der  Finna  Dittmann  & Xeu- 
haus,  Herbede  i.  W. 

Kiarnbroät,  H.,  Mitglied  des  Vorstandes  der  Deutsch- 
t.uxemburgischen  Bergwerks-  und  Hütten-Act.*Ge8., 
Differdingcn. 

Gaeek,  Hermann,  Betriebsebef  des  Blech-  und  8tab- 
eisenwalzwerk.s  der  Russischen  Maschiuenbaugescll- 
schaft  Hartmann.  Lugansk.  (touvern.  Jekaterinoslaw, 
8üd-Ruf»land. 

Hardt,  J.  B.,  Ingenieur,  Luxemburg. 

Heirirh,  Carl,  Director  de«  Wasserkraft-Druckluft- 
SyndicAt«,  Mulheim-Khein,  Frankfurterslr.  24. 

Janaten,  F.,  dipl.  Ingenieur,  Berlin  NW,  Schiffbauer- 
damm 23. 

Kauba,  Friedrich,  Ingenieur,  W ien  1.  Operngasse  6. 

KOnig,  B.,  Diplomingenieur,  Betrieiisassistent  heim 
•Schalker  Gniben-  und  llüttenvcrein,  Abth.  Hoch- 
ofen, Gelsenkirchen. 

PifchoUca,  L.,  Hüttendirector  a.  D.,  Wien  II,  Pmter- 
strafse  .33. 

UeiniHger.  G.,  (Jiarlottcnburg,  Spandauerberg  Nr.  3. 

Heiesig,  Heinr.,  Director,  Magdeburg-Sudenburg. 

Stigramoso,  G.,  Ingenieur,  Genua,  Via  .S.  Benedetto  8. 

Srhmemann,  Alfred,  Ingenieur,  Niederscheiden  bei 
Siegen. 

Üchoeneie,  Wilh.,  Inhaber  der  Dresdner  Fal)rik  für 
Kisenhuchbau,  Dresden. 

Schulte-Moentin^,  Frust,  i.  F.  Enienberg,  Moenting 
& Co.,  Kisengipfserei  und  MaschiDenfabrik.  Mülheim- 
Kbfin.  Köln,  Hansaring  02. 

Siegen,  Camille,  Ingenieur  sux  Usines  de  Monceau 
St.  Fiacre,  Monceao-s/Sambre,  Belgien. 

Spohn,  Bruno,  dipl.  Hütteningenieur,  Eisenwerk  Kraft, 
Kratzwieck  bei  Stettin. 


H'akonigg,  B*.,  Ingenieur,  Bilbao,  Spanien,  Astarloa  3. 

M’eber,  Julitts,  Commerzienrath,  \ orstand  der  Duis- 
burger Kupferhütte,  Duisburg. 

Wolf,  H.,  Ingenieur  c.  nf  Islip  Iron  Company,  Thrap- 
stun  (England). 

Neue  Mitglieder: 

Oleichert,  Max,  i.  F.  Adolf  Bleichert  Co.,  Leipzig- 
Gohlis. 

AörAri,  6'.,  Ingenieur,  Inhaber  der  F.  Bi  'fr  Horlohe, 
W'erkzeugmaachinen-  und  W'erkzeogfaiu  ik,  Düssel- 
dorf-Oberbilk, Köluerstr.  .374. 

Clameus,  inj^nieur,  Vorstadt  (iraben  44  a,  Danzig. 

Ritter  von  hoderrr,  Richard,  Ingenieur  der  Tiegel- 
gursstabifalirik  Poldiliutte,  Kladno,  Böhmen. 

Freitag,  Karl,  (irubendireettir  der  Firma  Gehr.  Stumm, 
Neunkircheii.  Reg.-Bez.  Trier. 

Halkin,  Juies,  Director  des  Hauts-Fourneaux  d’Es))«- 
rauce-Longiioz.  Seraing,  Belgien. 

KShfch,  Heinrich,  Verwalter  der  Brachbarer  Hütte, 
Siegen. 

Lipp,  Moritz,  OeschäftsführiT  des  N’crbandes  deutscher 
(trobblech- W'alzwerke,  Essen-Rtdir. 

Marcottg,  %Josef,  Brüssel. 

Matzenauer,  Franz,  Betriebsassisteut,  Holirwerk,  W'it- 
kowitz,  Mähren. 

Mietke,  Httgo,  Director,  Kombach  i.  Lidhr. 

Petzei,  (*.,  Oberingciiieur  der  Aschersiebener  Maschinen- 
bnu-.\ctieO'Gesellschaft,  As'  hersleben. 

'Ihom^e,  Heinrich,  W'erdoliL 

B’igont/,  Landesbankrath  a.  D.,  Director  de«  A.  Scliaaff- 
hauscnsciien  Bankverein«,  E«sen-Kahr. 

Witinian»,  Rudolf,  Ingenieur  bei  Ferd.  W'ittmann 
Nachf.,  Eisen-  nud  Stahlgiefserei,  Haspe  i.  W. 

Verstorben: 

}*fei(fer,  Franz,  Leiter  der  commerziellen  Abtheilung. 
W itkowitz,  Mähren. 

Röhr,  Bergrath.  Grenzhammer  bei  Ilmenau. 

Techersisch,  B»7A.,  Königl.  Bergmeistar,  Zabrze  O.-S. 

Tülfi,  R.  E.,  Ingenieur,  Düsseldorf. 


0 


Digitized  by  Google 


d 

1901. 

^amtausfiibr  IMO  1 

GManmttHtfahr  1901  1 

Warth  1 

_ 1 

• 

i 1901 


lutMusruhr  IMO 

CciammUutfMhr  1901 

« 1 Werth 

° 1 in  MOO  ^ 

Tonntn 

WtHh 
Ir  1000  Jt 

1 

18320 

22108 

Maschinen: 

Locomoliveii,  Locomohilcn. 

030 

144M 

Moturwageii,  zutn  Kahren  auf  Sohienengcleisen. 

>3  I57I6 

1 

SN8 

174S 

Motorwagen,  nicht  zutn  Fahren  auf  Schicnengeleiaen 
Personenwagen. 

80 

012 

Detiffl  anHere 

Oie  Zeitschrift  erscheint  in  halbtnonatüchen  Heften. 


UoiDdsrilsprsli 

rar 

Nichtverein»* 

mitglieder: 

24  Mark 
flbrlicli 
excl.  Hurta 


STAHL  Dl  EISEN 

ZEITSCHRIFT 


lOMrtloDspreu 
40  Pf. 

fQr  die 

xweigespalleDe 
Pclilzeile, 
bei  Jahre»in«eral 
angemessener 
Rabatt 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

Ingenieur  E,  Schrödter,  «.d  Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

Gesehuurahrer  du  V.rtlu  diuttcher  Eli.nhOttenl.ul«,  GeKhSflsraiirer  der  Nordwestlich.il  Groppe  des  Vereins 
...  ....  ..  deutscher  Eisen-  und  Siahi-Induslrieiier, 

filr  den  technischen  Theü  für  Jen  wirlUschuIllichen  TbeU. 

Conuniuioiu*V«rUe  voo  A.  Bt|ol  io  DOMldort 


Nr.  (». 


15.  Mürz  1003.  22.  Jahrgang. 


Die  neuere  Entwicklung  der  nordamerikanischen 
Eiscniiidiistrie. 


Reise  des  Prinzen  Heinrich  durch 
Nordamerika  hat  lebhafte  Ennnernngeii 
2^(4  deutschen  Eisenhüttenleiilen 

en^-eckt,  denen  es  im  Jahre  18‘.»0  ver- 
gönnt war,  sich  an  der  vom  American  In- 
stitute of  Mining  Engineers  veranstalteten 
liuiidfahrt  zu  betheiligcn.  Ihr  Reisoweg  war 
damals  fast  derselbe,  w ie  der  vom  Prinzen  Hein- 
rich soeben  zurückgelegte;  jener  unterschied 
sich  von  diesem  nur  dadurch,  dafs  damals  ein 
Tbeil  unserer  Reisegesellschaft  von  Chicago  nord- 
wärts abzweigte,  um  die  berühmten  Eisenerz- 
lagerstätteii  am  Oberen  See  zu  besuchen,  und 
der  andere  Theü,  der  nach  dem  Süden  ging,  die 
Fahrt  bis  nach  Birmingham,  dem  Mittelpunkte 
d»T  audlicben  Eisenindustrie,  ausdohnte. 

AKs  eine  für  uns  erfreuliche  Erscheinung 
dürfen  wir  ansehen,  dafs  Prinz  Heinrich  ins- 
besondere dir  industriellen  Verhältnisse  zum 
(iegeiistand  seines  Studiums  geuiacht  hat;  wir 
dürfen  voraussetzen,  dafs  das  Ergebnifs  zum 
Wühle  unseres  Vaterlandes  dienen  soll  und 
den  Beweis  liefern  wird,  dafs  auch  heute  den 
Hohenzollem  die  ihrem  Hause  traditionelle 
Fürsorge  für  die  heimische  Industrie  zu  eigen 
ist,  die  in  so  rührender  Weise  in  dem  berühmt 
gewönleiien  Schreiben  Kaiser  Wilhelm  I.  an  den 
Heich.skanzler  Füi-steii  Bismarck  vom  22.  Juli  1HH7 
zom  Ausdruck  kommt.* 

Gerade  die  neueste  Stufe  der  Entwicklung, 
auf  welcher  die  amerikanische  Eisenindustrie  an- 
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! gelangt  ist,  ist  unserer  vollen  Aufinerksamkeit 
werth.  Während  nach  einer  langen  Periode  der 
Aufwärtsbewegung  bei  uns  seit  geraumer  Zeit 
ein  allgemeiner  Niedergang  eingetreten  ist,  der 
■ auch  in  einer  Verringerung  der  Roheisenerzeugung 
im  Jahre  1901  zum  Ausdruck  gekommen  ist,  hat 
' Amerika  einen  Aufschwung  zu  verzeichnen,  der 
selbst  in  der  rapiden  Aufwärtshewegung  dieses 
Landes  ein  „Record“  für  sich  ist.  Nach  den 
bereits  vorliegenden  Ermittlungen  der  amerika- 
nischen Statistik  hat  die  dortige  RoheiRcnerzeugung 
i im  Jahre  1901  einen  Sprung  von  nicht  weniger 
als  2 Müliouen  Tonnen  nach  oben  gemacht*;  sie 
. ist  damit  auf  16  Millionen  Tonnen  angelangt, 
deckt  aber,  was  am  meisten  dabei  auffiillt,  trotz 
dieser  enormen  Steigerung,  den  Inlandsbedarf 
nicht  einmal,  denn  einerseits  wurden  die  Vor- 
i räthe  bei  den  Hochöfen  völlig  aufgezehrt  und 
! andererseits  ging  man  wieder  zur  Einfuhr  fremden 
' Roheisens  über.  Seit  dem  1.  Januar  d.  J.  ist 
I noch  eine  weitere  Zunahme  in  der  Roheisen- 
I erzeugung  zu  verzeichnen ; nach  dem  Stande 
vom  1.  Februar  war  die  Leistung  der  Hochöfen 
) eine  solche,  dafs  sie,  auf  das  ganze  Jalir  Uber- 
I tragen,  eine  Erzeugung  von  nicht  weniger  ala 
I 18  Millionen  Tonnen  erreicht  und  damit  die  go- 
sammte  Erzeugung  von  Deutschland  und  Grofs- 
hritannien  zusammen,  die  es  im  abgelaiifenen  Jaiire 
bereits  erreichte,  erheblich  überschreiten  wird, 
i Die  Erzförderung  an  den  oberen  Seen  hat 
entsprechende  Fortschritte  gemacht.  Allein  der 
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Mosabi-Pialrict  fönhrte  9 004H9U  ton»  greifen 
7 809  535  ira  Vorjahir.  Pin  G»  samnjtv»  rladuii{;t*n 
l^elrn^fnn  im  .lalire  1901  20589  237  ^;refren 

19  059.393  t(i]is  im  .lahre  1900.  Pie  U.  S.  Steel 


tona  im  Jahre  1901;  es  erreichte  damit  der 
Seeverkehr  an  dieser  Stelle  die  höchste  je  da- 
trewesnie  Zahl.  Pie  Transportkosten  scheiDOn 
dnrch.sehnittlieh  aaf  dem  Satz  von  3,36  -M  für 


Vcrj'leichendt'!  L’ehersirlit  über  die  UulieiM'Oerjn-u^ung  in  Deuts^chlaDd,  Grofsbritanoien, 
l■'^ankrei^•h,  OeMern-icli-Uniram,  Kufsland  und  den  \’er.  Staaten  von  Nordamerika  in  1870  bia  1901. 


('orponOionlruginitihrenGrubenhierzu  1245921  1 
tons  hei,  aufserdetn  war  sie  noch  zar  Hälfte  an 
der  Fördcrnng  der  Pewabic  • (Jrubo  betheiligt. 
I>er  Verkehr  durch  die  Kanüle  bei  Sault  Ste.  Marie 
stieg  von  26053.'162  in  1900  auf  28857514 


die  KntfcriiDng  von  Piilnth  bis  zu  den  Ohio- 
I Hafen  gestanden  za  haben ; die  Kosten  für  da.s 
! Tonnen  • Kilometer  werden  auf  0,254  ^ gegen 
, 0,303  c)  im  Jalire  1900  angegeben.  Für  das 
Jahr  1902  sind  bei  der  gegenwärtigeD  Hotteti 
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tiesoh.lfl^lage  die  Krwartungen  natürlirh  sehr 
hoch  gespannt;  nach  eimr  angesteUten  Hererh- 
iiuiig  wird  erwartet,  dafs  ein  \'erfland  von  etwa  | 
23V*  Millionen  Tonnen  Krz  erreicht  wird,  i 
wahrend  der  Uedarf  auf  25  .Millionen  Tonnen 
angegeben  wird. 

Diese  Ergebnisse  foi  dt  rn  mij*ere  Ib'Wimderting 
'*owohl  vom  t<‘chniHehen  wie  volkswiithsehart-  | 
liehen  Standpunkte  herauK.  Die  enorme  Pro- 
dnctinnssteigejiing  ist  für  manche  Kreise  uni  so  I 
iiberrasclieniier,  als  man  in  denselben  vielfaeh 
angenmninen  hatte,  dafs  der  Hillion-Trust,  der 
durch  die  Zusammenlegung  di*r  Cariiegieschen  i 
und  der  grofsen  Werke  der  Jlllnois  Steel  (*o.  t 
und  anderer  bereits  vorher  consolidirter  Gesell-  | 
schäften  eiit.stand,  eine  gewisse  hemmende  Wirkung  ! 
auf  die  Production  ausüben  würde;  man  luiti«- 
ungenommeti,  dafs  der  Trust  mehr  intensiv  als  I 
♦•xtensiv  arbi  iten,  und  die  Wettbewerbskreise  sich 
«‘ine  gewiss«*  Zurückhaltung  gegenüber  dieser 
g(‘waltigeii  Macht  auferleg«*n  wurd<‘n.  tDrade 
das  (legentlieil  ist  eingetreten!  In  allen  neben  ; 
der  rnit(“d  States  Steel  Corjioration  b<‘st«*hend«  n : 
Werken  der  Eisenindustri«*  d«*r  V%*r.  Staaten  hat 
jiian  nacli  Hildung  «Tsterer  eifrig  danach  gi*strebt, 
sich  von  dein  Trust  nnabliüngig  zu  stellen : die 
Stahlwi-rke,  welche  bisher  k«*in  eigen«*«  Roheisen 
iiatten,  ging(*n  sofort  zu  dem  Bau  von  Hochöfen 
über  und  umgekehrt,  wahrend  die  \'erbraucher  | 
von  Fonm  isen  sich  selbst  Martinöfen  und  Walzen- 
strafsen  aiilegten.  Auf  dies»*  ti«  b«*rhafte  Hanliist 
ist  w«dil  znm  Theil  der  heutige  starke  Absatz 
znriickzufiihren ; zum  anderen  un«l  hauptsäcb- 
licliKten  Theilc  liegt  «*r  in  d«*n  gewaltigen  Be- 
dürfnissen, mit  welchen  die  grofsen  Imlustri«- 
bahiieii  an  Eisf  nbahnmaterial  aller  Art  aufgetreten 
sind.  W«*nngb‘ich  das  allgemeine  Anfnahm«- 
vrimög«*n  d«*s  amerikanUclu'n  Volkes  ja  aufsei* 
ordentlich  gn'ofs  ist,  und  wenngleich  wir  b<*i 
«•ineiu  Vergleich  der  amerikanischen  mit  d»*n 
hiesigen  Verhältnissen  wohl  im  Auge  zu  behalten 
haben,  dafs  der  Kl&cheninhalt  der  Vereinigt«*n  ' 
Staaten  fast  17  mul  gröfstT  ist,  und  di«*  Ein- 
wohnerzahl 77  Millionen  gegenüber  5t>  Millionen 
bei  uns  in  Deutschland  beträgt,  «o  darf  man 
sich  doch  andererseits  nicht  verhehlen,  dafs  der 
j«*tzt  80  gewaltig  auftielende  Bedarf  der  ameri- 
kanischen Eisenbahnen  « in  vorüh«*rgehender  ist, 
vielleicht  sogai*  in  künstlicher  Weise  durch  die 
kapitalistische  Vereinigung  bewirkt  ist.  Man 
wird  dah«'r  gut  thnn,  die  in  weiten  Kreisen 
gotheilte  Befürchtung  nicht  ans  dem  Auge  zu 
lassen,  dafs  die  amerikanische  Eisenindustrie 
sich  zur  Zeit  auf  einem  ähnlichen  Hoebpnnkte 
befindet,  wie  die  deutsche  vor  zwei  Jahren,  und  i 
dafs  auch  dort  ein  Rückschlag  unvermeidlich  | 
«Tscheint.  Was  alsdann  das  Ausland  zu  erwarten 
hat,  das  wird  klar  beleuchtet  durch  die  inter- 
essanten Aussagen,  die  der  geniale  Präsident  ! 
Schwab  vor  der  Federal  Indnstrial  Commission 


im  vorigen  Jahn*  gemacht  hat*  und  die  keinen 
Zweifel  darüber  lassen,  dafs  die  mächtige  Gesell- 
schaft bei  einem  Naclilassen  des  heimisclieti 
ih'darfs  den  geKammteii  Auslandsmarkt  mit  ihren 
Fabricaten  überschwemim’ii  wird. 

Ueber  die  durchschnittliche  Höhe  d«*r  Ge- 
stehungskosten erhalten  wir  durch  di«*selhe  ('om- 
inission  inten-ssanten  .Aufschlnfs.  Ih?e  Angaben 
beziehen  sich  auf  Roheisen,  Stahlknüppel  nnd 
Stahlschienen  für  die  letzten  12  Jahre,  ihnen 
sind  zngb’i«‘h  die  Verkaufspreise  di«*s<*r  Product«? 
und  die  erzielten  Gewinne  beigegehou. 

«Die  Betriebs-  und  Gcneralkosten  sind,*^ 
heilst  es  d«»rt,  „für  die  Tonne  bei  den  ver- 
schiedenen h’abricatbmszw  eigen  seit  IHllO  als 
feststehend  angenommen  worden,  obwohl  dies 
insofern  nicht  ganz  richtig  ist,  als  die  Betriebs- 
kosten durch  die  beständige  Einführnng  neuer 
Verbesserungen  eine  Herabsetzung  erfahren 
haben;  da  aber  andererseits  in  «len  Jahren  1899 
bis  1901  die  Löhne  gestiegen  sind,  so  Ist  hier- 
durch die  Reduction  der  Betriebskosten  wenigstens 
theilweise  ausgeglichen.  Nur  für  das  Berichts- 
jahr sind  die  thatsächlichen  Werlhe  eingesetzt. 

Um  eine  metr.  Tonne  Hoheiseu  zu  er- 
zeugen, sind  im  Durrhschnitt  1704  kg  Lake 
Superior-Erz,  9t>8  kg  Koks  nnd  408  kg  Kalk- 
stein erforderlich.  Der  Preis  für  Kalkstein  hat 
in  den  letzten  zehn  Jahren  wenig  geschwankt 
und  kann  annähernd  zu  1,70'^  f.  d.  Tonne 
angenommen  werden,  hierzu  kommt  «lie  Fracht, 
welch«*  aber  verhältnifsmäfsig  unbedeutend  ist. 
Die  Betriebskosten,  die  Lohnausgahen  für  die 
Tonne  betragen  4l,4H und  die  General-  und 
Extra-Unkosten  2,10  tHi.  Bei  Berechnnng  der 
nachstehenden  Tabellen  sind  die  drei  Factoren 
Kalkstein,  Betriebs-  und  Generalkosten  als  fest- 
8teh«*nd  betrachtet  nnd  zu  7,05  vM  f.  d.  Tonne 
angesetzt.  Als  Erzpreise  sind  die  von  Lake 
Ang«'line- Erz  in  den  unteren  Eriehafen  ange- 
nommen. Dieselben  sind  für  jährliche  Perioden 
festgesetzt  und  schwanken  nicht  von  Monat  zu 
Monat,  wie  die  Preise  dos  Eisens  und  der  Fertig- 
fahricate. 

Tabelle  L Preise  von  Lake  A ngel i ne- Era, 
1890  bis  1901. 


Jatu-  l'rfU  t.  d.  I Jahr  l'rcia  f.  d.  i 

M .0 

1890  24,80  1890 16,74 

1991 18,60  1897 11,16 

1892  20.04  1898 11,74 

1893  16,12  1899 12,50. 

1894  10,93  HKIO 23,15 

1896 11,98  1901  17,98 


Zu  den  Erzproisen  sind  noch  4,20  tJi  f.  d.  T. 
als  Fracht  bis  Pittsburg  hinziigerechnet. 

Mit  diesen  Unterlagen  ist  die  Tabelle  II 
berechnet,  welche  die  durchschnittlichen  Ge- 

* Vergl.  „Stahl  und  Eiaen**  1901  S.  613. 


Digitized  by  Google 


3Ui  Stahl  und  Eiüen.  Die  neuere  Ktttifiieklung  der  nordamerikanieehen  Eieeninduetrie.  fi.  Jahrg.  Nr.  6. 


»tehungskostcn,  Verkaufspreise  und  Gewinne  auf 
die  Tonne  Roheisen  für  die  Jahre  1890  bis 


1900 

enthält. 

T 

a bei 1 e 

11. 

Durcbocbnittl. 

Jabr 

Ue-ti-hung*« 

Yerkaiif«|ir«U 

OewiDQ 

koMffn 

Jt 

UK 

Jt 

1890 

64,07 

68,62- 

96,57 

4.65  -32,50 

1891 

52,79 

62,59— 

68,20 

9.80  15,41 

1892 

54,90 

67,46  - 

64,69 

2,5<i-  9.79 

1893 

47,08 

46,17  - 

67,29 

- 0,91-10,21 

1894 

85,76 

44.58- 

54.32 

8,8:4-18,57 

1895 

3J»,31 

41,58- 

71.24 

2,27-31,83 

1806 

49,31 

45,10— 

65, (Mi 

-4,21—  6,75 

1897 

39,06 

1»,81— 

46,49 

-0,25-  7,43 

1898 

40,26 

43,1« 

1,08—  :4,72 

1899 

42,5:1 

4.5,47— 

103,25 

2,95-60,72 

I960 

. . 6:1,46 

65,27— 

103,25 

8,18-39,80 

Die  Ergebnisse 

ftir  dag 

Jahr 

1901  sind  in 

folgenden  Zahlen  enihalten: 


Tabelle  111. 


MoDAt 

Qe«t«haD|pkoit. 

VertiAnf«prel« 

Ofwiuo 

Jt 

Jl 

Jt 

Januar  . . , 

54.36 

9,02 

Februar  . . . 

69,65 

14,92 

M Urz  . . . . 

67,42 

22,69 

April  .... 

44,73 

69,24 

24,51 

Mai 

67,38 

22,65 

Juni  .... 

66,14 

21,41 

Juli 

65, M 

21,21 

August  . . . 

6:3,54 

18.81 

Nach  den  berichten  der  bedeutendsten  Werke 
sind  ferner  im  Durchschnitt  für  eine  Tonne 
Stahl-Knnppel  1164  kg  Roheisen  erforderlich. 
Hierzn  kommen  51  kg  Stahlschrott  niid  8,5  kg 
Kerromangan.  An  Koks  werden  im  Durchschnitt 
HO  kg,  an  Kohle  259  kg  verbraucht,  bei 
berechnung  der  Tabellen  ist  als  Koheisenpreis 
der  von  Bessemerroheisen  in  Fittsburg,  als  Koks- 
preis der  von  ('onnelsville  angenommen.  Für 
Kohle  und  Kisenschrutt  sind  ('hic;ignpreise 
eingesetzt,  da  die  Pittsburger  Preise  nicht  er- 
hältlich waren.  Die  durchschnittlichen  Um- 
wundlungskosten  von  Roheisen  in  Stahl  betragen 
6,70  und  die  Oeneraluiikosten  3,10  a.  d.  T. 
Stalilknüppel.  Die.seiben  sind  als  feste  Factoreii 
betrachtet,  bemerkenswerth  ist,  dafs  der  Pnter- 
schied  zwischen  Kosten-  und  Verkaufspreisen 
für  Stalilknüppel  durch  die  Preisbewegung  des 
Roheisens  bedingt  ist.  Der  Preis  von  Roheisen 
folgt  gewöhnlich  dem  der  Fertigproducte  und 
schwankt  der  Unterschied  zwischen  Kosten-  und 
Verkaufspreis  der  Fertigproducte  weniger  als  der 
Unterschied  zwischen  Kosten-  und  Verkaufspreis 
des  Roheisens.  Dies  macht  indessen  wenig  ans, 
da  gewöhnlich  beide  betriebe  in  einer  Hand 
liegen.  Die  Oir  die  .Tahre  1«!M>  bis  1900  uufge- 
stellteii  Tabellen  zeigen,  dafs  der  Gewinn  im 
ersten  .lahrc  dieser  Periode  bei  einem  Selbst- 
kostenpreise von  99,80  bis  133  zwischen 
M.85  nnd  18,50  -Jt  geschwankt  hat.  Die  Ge- 
stehungskosten zeigen  eine  bedeutende  Abwärts- 


bewegung bis  1897  98,  in  welchen  Jahren  sie 
zwischen  58,33  nnd  68,33  - ^ schwankten.  Zu 
dieser  Zeit  waren  die  Gewinne  niedrig  und  Üelen 
manchmal  ganz  uns.  Die  (testehnngskosteD 
stiegen  alsdann  bis  1900,  w’o  sie  83,25  bis 
140,88«^^/  betrogen.  Für  das  Berichtsjahr  gelten 
folgende  Zahlen : 


Mon*l 

Tabell 

Ur«trbiin|f«kMt. 

e IV. 

Terkaafepra 

• Qrwina 

M 

M 

Jt 

Januar  . . 

82,06 

81,64 

— 0,42 

Februar 

88,21 

83,96 

— 4,26 

März  . . 

97,55 

94,54 

— 3,01 

April  . . 

99,87 

99,21 

— 0,66 

Mai  . . . 

97,55 

90,21 

+ 1,66 

Juni  . . 

95,90 

100,74 

-f  4,84 

Juli  . . 

95,45 

98,79 

+ 3,34 

August  . . 

92,55 

100,74 

+ 8,19 

Für  die 

Erzeugung 

von  1 t 

Stahlschieucn 

werden  als  erforderlich  angegeben  1232  kg 
Roheisen,  68  kg  Spiegeleisen,  14  kg  Koks 
und  250  kg  Kohle.  Die  Kosten  für  die  Um- 
wandlung von  Roheisen  in  Schienen  betrugen 
auf  die  Tonne  Schienen  6,82  , die  General- 

kosten  3,10  Die  für  die  Jahre  IH90  bi» 

1900  aufgestellten  Tabellen  zeigen,  dafs  die 
Gewinne  sich  in  dem  ersten  Jahre  bei  einem 
Selbstkostenpreise  von  107,20  bis  142,70 
zwischenH  und  25, lO^Al' bewegten.  Der  Gc*samint- 
gewimi  auf  Roheisen  und  Schienen  betrug  währenJ 
dieser  Zeit  15,17  r.M  bis  36,50  Die  Selbst- 
kosten nahmen  bis  1897^98  allmählich  ab,  in 
welcher  Zeit  sie  zwischen  65,77  und  73,62  ^ ^ 
schwankten.  Sie  stiegen  alsdann  bis  1900  auf 
90,25  f bis  149,30  mit  einem  Gewinn  in 
diesem  Jahr  von  4,13  -.Ä  bis  40,75  Der 
Gesainintgewinn  auf  Roheisen  und  Schienen  betrug 
8,35  bis  43,63  J(. 

Die  folgende  Tabelle  giebt  die  Einzelheiten 
während  des  Berichtsjahres: 


Tabelle  V. 


Monat 

Qc- 

•t«bune<»> 

ko*irn 

Vprk*uf#- 

prvi» 

Uewlnn 

ircwina  Aiif 
itohpUen  un<l 

SchlvafD 

.« 

Jt 

Jt 

Jt 

Januar  . , 

. 89,04 

107,48 

18,44 

28,06 

Februar  . . 

. 95.65 

107,48 

11,83 

26,74 

März  . . . 

. 105.  l:J 

107,48 

2,05 

24, (>3 

April  . . , 

. I07.:40 

U){>.t>4 

2,26 

26.66 

Mai.  . . . 

. 105,01 

115  74 

10,70 

33.36 

Juni  . . . 

. 103,65 

1 15,74 

12,19 

:3:i.öo 

Juli  . . . 

. io:i,:40 

115.74 

12,14 

3.3, lU 

August  . . 

. 100,:i7 

113,74 

15,37 

34,18 

Aua  den  oben  angcluhrten  Tabellen  erhellt, 
dafs  die  Preise  der  verschiedenen  Producte,  be- 
sonders des  Kohei.sens,  plötzlichen  nnd  bedeuten- 
den Schwankungen  unterworfen  sind;  diese  finden 
ihre  Erklärung  in  dem  starken  Wechsel  der 
Nachfrage  nach  Eisen  und  Stalilerzeugniason. 
Gewöhnlich  ist  kein  grofser  Vorrath  an  Eisen 
und  Stahl  vorhanden  nnd  finden  sich  in  Zeiten 
einer  plötzlich  eintretenden  Hochcoiijunctnr  die 
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Walzwerke  aufscr  stände,  den  plötzlich  ge- 
steigerten  Bedarf  zu  befriedigen,  während  die 
Käufer  willens  sind,  fast  jeden  beliebigen  Preis 
zu  zahlen.“ 

So  weit  der  Bericht  der  Federal-Commis- 
sion.  Bekanntlich  trägt  die  United  States 
Steel  Corporation  sich  mit  der  Hoftniing, 
durch  ihre  Organisation  noch  weitei*e  Verbilligung 
zu  orzielon.  In  einer,  offenbar  von  ihr  selbst 
herrührenden  Penkschrift*  wendet  sich  die  Ge- 
sellschaft gegen  den  häutig  den  modernen  Trust- 
bildungen gegenüber  erhobenen  Vorwurf,  dafs  es 
unmöglich  sei,  diese  gewalligeti  Organisationen  mit 
der  nöthigen  Einsicht  und  Sachkenntnils  zu  leiten. 
„Man  glaubte,“  so  heifst  es  dort,  „diese  Kiesen- 
vereini^ngen  inüfsten  in  Bezug  auf  die  Leistungs- 
fähigkeit der  Werke  und  die  Wirthscluiftlichkeit 
des  Betriebes  weniger  vortboilhaft  arbeiten,  als 
die  früherec  Kinzelunternchmungco,  welche  unter 
der  scharfen  .Anfsicht  und  der  umsichtigen  Leitung 
einer  geringen  .Anzahl  von  Eigenthüinern  standen. 
Dafs  diese  Meinung  nicht  unter  allen  Umständen 
richtig  ist,  beweist  die  Organisation  der  United 
States  Steel  Corporation,  welche  sowohl  ihre 
Rohmaterialien  aus  eigenen  Gruben  bezieht  und  den 
Transport  derselben  besorgt,  als  auch  die  Er- 
zengung  von  Halb-  und  Fertigfabricaten  in 
eigenen  Anlagen  bewerkstelligt.  Dieser  Trust 
besteht  daher  aus  einer  Reihe  von  Theilgesell- 
schafien,  von  denen  jede  ihren  eigenen  Präsidenten, 
sowie  einen  kanfuiännischen  und  technischen  Stab 
besitzt.  Die  Beamten  der  Steel  Corporation 
stellen  die  Verbindungsglieder  zwischen  den 
einzelnen  Theilgesellschaften  vor.  Hierbei  ist 
nicht  zu  verg<*ssen,  dafs  eine  beträchtliche  An- 
zahl dieser  Einzelcorporatiunen  denselben  Fabri- 
cationszweig  betreibt.  So  ist  unter  ihnen 
eine  ganze  Reihe  von  Hochofenw'erken  und  Bes- 
semerhüttcD  vertreten,  anrlere  haben  Martinbetrieb, 
eine  ganze  Anzahl  von  Werken  stellt  auch  die- 
selben Eortigfabricate  her.  Um  alle  diese  Werke 
nach  einheitlichen  Methoden  zu  verwalten,  ist 
zunächst  ein  gemeinschaftliches  Sy.stem  der  Buch- 
ftihrnng  erforderlich.  Die  Grundlagen  daRir  sind 
durch  Vereinbarung  der  obersten  Buchbalter 
der  verschiedenen  Gesellschaften  festgestellt. 
Das  Ansarbeiten  der  Einzelheiten  wurde  Special- 
coinmissiunen  anvertrant,  die  ans  Bnchlialter- 
assistentco  zusammengesetzt  waren  und  über  die  Er- 
gebnisse ihrer  ßerathnngen  an  dieHaupteummission 
berichteten.  Man  erreichte  so  die  Schaffung  eines  ge- 
meinsamen Schemas,  während  es  Jeder  Gesellschaft 
überlassen  blieb,  die  für  ihren  Betrieb  erforder- 
lichen Specialconti  weiterzuführen.  Die  Durch- 
fiihning  dieses  Werkes  erforderte  einen  grofsen 
Aufwand  an  Arbeit,  znmal  der  gröfste  Werth 
auf  eine  eingehende  und  peinlich  genaue  Kosten- 
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bercchnnng  gelegt  war.  .Tede  Gesellschaft  Hefs 
alsdann  für  ihre  Beamten  und  Buchhalter  ein 
I Buch  drucken,  in  welchem  die  geführten  Haupt- 
I und  Tlieiiconti  genau  angegeben  waren.  Eins 
dieser  Bücher  enthielt  z.  B.  250  Seiten  mit 
I 1500  einzelnen  Conti. 

Ea  war  natiiriieh  unmöglich,  alle  einzelnen 
Werke  in  Bezug  auf  die  Selbstkostenberechnung 
auf  gleichen  Fnfs  zn  setzen,  da  dieselben  häufig 
unter  verschiedenen  Bedingungen  arbeiten  müssen. 
1 Z.  B.  arbeitet  ein  Martinwerk  mit  wenig  Roh- 
eisen und  viel  Schrott,  bei  einem  anderen  ist 
I das  Umgekehrte  der  F'all.  Ein  Werk  hat  natnr- 
; liches  Gas,  ein  anderes  nnr  Generatorgas  zur 
I Verfügung,  hier  wird  kohlenstoffreicher  Stahl, 
I dort  weiches  Flnfseisen  erzeugt  u.  s.  w^  Um 
nun  eine  gewisse  Gleichheit  in  Bezug  auf  Selbst- 
kostenberechniingen  zn  erzielen,  war  die  Ein- 
führung von  Verhältnifszahlen  oder  Vergleichs- 
; coüfficienten  erforderlich , welche  in  jedem 
Einzelfalle  durch  eine  technische  Commission 
, festgestellt  w’erden.  Das  Ziel  dieser  Kosten- 
berechnnngen  und  gewisser  für  alle  Werke 
geltenden  Haupteonti  ist,  die  Güte  der  Werks- 
loitung  festzustellen.  Zn  diesem  Zwecke 
werden  die  Haupteonti  in  einer  sogenannten 
„Concnrrenztabelle“  zum  Vergleich  zusammen- 
I gestellt. 

I Eine  Prüfung  der  Concnrrenztubelleii  zieht 
! nalurgerailfs  Erwägungen  nach  sich,  welche  Ver- 
bessernngen  nöthigisind,  um  die  Leistungsfähigkeit 
eines  schwächeren  Werkes  auf  die  normale  Höhe 
zu  bringen.  Durch  die  Präsidenten  der  Einzel- 
, geKellschaften  werden  die  Vergleichstabellen  auch 
den  Henmten  des  technischen  Stabes  zugänglich 
' und  dienen  denselben  als  ein  Sporn,  auf  die 
! gröfstinöglichc  Leistungsfähigkeit  in  ihren  Res- 
I sorts  hinziiurbeiten. 

I Um  die  Kostenberechnungen  zn  prüfen  und 
j Verbesserungsvorschläge  zu  machen,  wird  ein 
Ausschufs  von  den  Beamten  der  Einzelgesell- 
' schäften  erwählt.  Derselbe  soll  aus  den  erfolg- 
j reichsten  Leitern  oder  Beamten  der  einschlägigen 
• Fabricationszw'eige  bestehen,  kurz  aus  solchen 
Leuten,  welche  man  als  Experts  bezeichnen  kann. 
Dabei  sollen  sowohl  wissenschaftlich  als  praktisch 
I gebildete  Leute  in  der  Commission  sitzen.  So  giebt 
es  z.  B.  eine  Hochofencommission,  eine  Bcssemer- 
I Commission,  eine  .Martinbetriebscominission,  eine 
t Brcnnroaterialsf'ommissiün  u.  a.  m.;  auch  für 
die  Herstellung  und  den  Gebranch  von  Zink, 
sowie  für  die  Verwendung  von  Schwefel-  und 
' Salzsäure  sind  Commissionen  vorhanden.  Sobald 
diese  Commissionen  die  Kostenberechnungen  ge- 
prüft und  die  Vergleichscoefficientcn  festgestelli 
. haben,  bereisen  sie  die  verschiedenen  Werke, 
um  in  persönlichen  Meinungsaustausch  mit  den 
Leitern  der  Einzelwerke  zn  treten  und  Ver- 
besserungsvorschläge zn  machen.  Zn  diesem 
Zwecke  tindcii  häutige  Conferenzen  statt,  in 
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welclien  die  verschiedenen  Arbeitsmethoden  frei  ’ 
und  scharf  discntirt  werden.  Als  ein  Beispiel,  i 
wie  die  kleinsten  Einzelheiten  beobachtet  weivlen,  | 
sei  die  France  des  Sftureverhrauches  zom  Heizen 
ang^efühit.  ()bg;leich  der  Siiureverbrauch  ini  ein-  I 
zelnen  genommen  nicht  grofs  erschien,  machle  er  , 
auf  das  Ganze  doch  eine  sehr  beträchtliche  Summe  ■ 
aus.  Ein  genauer  Vergleich  der  verschiedenen  ' 
Verbraiichsziifern  ergab  ganz  überraschende  Unter-  | 
schiede  und  ist  das  Comitc  mit  dem  Sammeln  * 
der  Einzelheiten  bescliilftigt,  um  in  dieser 
Beziehung  eine  weitgreifende  Hetonn  durch- 
zuführen. 

Um  nun  nach  dem  oben  erwähnten  Ulan  | 
verfahren  und  allgemeine  V’^erhesserungsvorschlilge 
machen  zu  können,  müssen  gewisse  Normalselbst- 
kosten festge.setzt  werden.  So  gilt  z.  B.  der 
Durchschnittskostenpreis  der  6 besten  Hochöfen 
als  Normalpreis,  und  wird  den  Heitern  der  übrigen 
Defcn  aufgegehen,  diese  Nonnalkosfen  zu  er-  : 
reichen , wobei  ihnen  das  Uomite  die  nöthigen  ^ 
Fingerzeige  zu  geben  hat.  Dieses  t'oininissions-  | 
System  führt  nattirlich  zu  einer  scharfen  Kivalität 
in  Bezog  auf  die  Selhstkostenerniedriguug,  welche  * 
dem  allgemeinen  Besten  dienlicher  ist  als  der 
früher  beliebte  Welilaiif  um  den  Hecord  der 
gröfsten  Hochofenleistung. 

Der  beste  Erfolg  dieses  Commissionssystems 
besteht  in  der  erzieherischen  Wirkung  auf  den  . 
Stab  der  Betriebsleiter,  indem  der  freie  Meinmigs-  i 
austausch  und  die  systematische  Vergleichung  ' 
der  Hetriebsresultate  an  die  Stelle  der  frnheien 
(»eheimthuerei  tritt,  .leder  noch  so  kleine  Apparat 
oder  früher  ängstlich  geheim  gelialttMie  Kunst- 
griff wird  sofort  zur  allgemeinen  Kenntnifs  ge-  | 
bracht. 

Ein  weiterer  Antrieb  für  alle  technischen  i 
Leiter,  auf  die  Erhöhung  der  Leistungsfähigkeit 
und  Herabsetzung  der  Selbstkosten  hinzuarheilen,  I 
ist  der  .AutiieÜ,  welchen  Jeder  an  dem  ihm 
unterstellten  Betrieb  hat.  Durch  das  ins  Werk  | 
gesetzte  Uoramissionssyatem  sind  bereits  MüHünen  i 
von  Dollars  erspart  worden;  inan  kann  natürlich  i 
nicht  erwarten,  dafs  diese  .Ausgahenvermindening  | 
in  demselben  VerhältnifH  fortschreiten  wird,  wenn  j 
die  verschiedenen  Werke  auf  einen  gewissen  I 
Nonnalstand  gebracht  worden  sind,  aber  es  I 
ist  klar,  dafs  noch  weitere  Ersparnisse  gemacht  I 
werden  können,  nngeachtet  des  Kapitalaufwandes,  . 
welcher  zur  Beschaffung  der  besten  Kinrichtuiigen 
nothwendig  ist.  Die  Ansicht,  dafs  die  iiiudernen 
Trusthildiingeii  durch  ihre  eigene  (iröfse  an 
einer  gedeihlichen  Entwicklung  gehindert  sind, 
ist  demnach  hinfällig.'^ 

Da.s  rinaiizielle  Krgehnifs  der  Kiescngesell- 
schaft  für  die  drei  Viertel  des  ersten  Geschäfts- 
jahres, nämlich  vom  1.  April  bis  1.  .fanuar,  ist 
bekanntermafsen  recht  günstig  gewesen.*  Bei 
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einem  .Aclienkapital  von  über  I Billion  Dollars 
und  ^Schuldscheinen  in  Höhe  von  363  Millionen 
Dollars  betrug  der  Reingewinn  rund  H5  Millionen 
Dollars,  von  welchen  rund  12  Millionen  Dollars 
in  Reserve  gestellt  werden  und  53  Millionen  Dollars 
als  Dreivierteijahres  - Dividende  (entsprechend 
einer  Jahresdividende  von  7 ®/o  auf  die  Vorzugs- 
nnd  1 ®/o  auf  die  Stammactien)  Verwendung 
finden  sollen.  Die  .Summe  der  Jahreslöhne,  welche 
die  Gesellschaft  bezahlt  hat.  beläuft  sich  auf 
160  Millionen  Dolhirs.  In  der  Bilanz  stehen 
die  Waarenvorrätlie,  nämlich  die  Lagerbestände 
an  Rohstoffen,  wie  Kohlen,  Erze  und  Kalksteine, 
sowie  an  fertigen  oder  in  der  Herstellung  be- 
griflenen  Eisen-  und  Stahlfabricaten  mit  nicht 
weniger  als  f)5  Millionen  Dollars  zu  Buch,  so 
dafs  dieser  Betrag  plus  des  Baarkapitals  in  Höbe 
von  50  Millionen  Dollara,  zusammen  also  609 
Millionen  Mark,  das  Betriebskapital  der  Gesell- 
schaft vorstellt. 

Es  darf  ja  nicht  überaehen  werden,  dafs 
dieser  glänzende  Erfolg  in  einer  Zeitperiode  er- 
zielt worden  ist,  in  welcher  die  Nachfrage  gröfser 
als  die  Production  war  und  sehr  gute  Preise 
herrschten,  und  es  abzuwarten  bleibt,  wie  die 
Gesellschaft  unter  anderen  Conjunctur- Verhält- 
nissen arbeiten  wird.  Unter  allen  Umständen 
(U'lieischt  das  ganze  System,  unter  wekbem  die 
Gesellschaft  arbeitet,  unsere  volle  .\ufmerksamkeil, 
um  so  mehi‘,  als  es  sich  wesentlich  von  dem 
V^erbandswesen  unterscheidet,  das  bei  der  Mehr- 
zahl der  Fabricatimiszweige  unserer  deutschen 
Eisenindustrie  Platz  gegriffen  hat.  Vor  allen  Dingen 
fällt  bei  dem  aiiierikanUchen  System  auf,  dafs 
dort  die  Technik  zur  vollen  Geltung 
küiniiit,  und  dafs  mau  von  der  weitest  dtireh- 
geführten  Speciaiisining  der  Fabrication  sich  den 
gröfsten  Erfolg  verspricht.  Präsident  .Schwab 
verlieh  in  einer  Tischrede,  welche  er  im  Bankers 
Club  of  Uhicago  Ende  December  hielt,  dieser 
Idee  Ausdruck,  indem  er  meinte,  dafs  die  alte 
Trustidee  so  iinigerisch  wie  möglich  gewesen 
sei,  indem  sie  anf  dem  Grundsatz  der  i’ro- 
dnctiunseiiischränknng  und  Preiserhöhung  durch 
künstliche  Regelung  des  Geschäfts  hasirt  war. 
Schwab  will  dagegen  durch  das  .System  seiner 
t'onsolidation  die  Fahriention  verbilligen  und 
daduiob  das  Geschäft  beleben.  Wir  haben,  wie 
schon  gesagt,  alle  Uisache,  dieser  modernen 
amerikanischen  ('onsolidirungsbewegung  volle 
Beachtung  zu  schenken,  da  sie  in  der  neueren 
Entwicklung  in  den  \'ereinigten  Staaten  eine 
grolse  Rolle  spielt  und  sich  auch,  um  mit  Prä- 
sident .Schwab  zu  reden,  ebensowenig  zuriiek- 
halten  läfst,  als  es  möglich  ist,  die  Wasser  des 
Mississippi  aufzubaUen.  — 

Nicht  nur  in  den  Ver.  Staaten,  sondern  auch 
in  dem  benacbbarleii  ('anada  gellt  schnelle  Ent- 
wicklung d(*r  Eisenindustrie  vor  siclw;  dafs  ('anada 
an  Minernlscbätzen  aller  Art  »ehr  reich  ist,  ist. 
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nicht  neu , aber  der  Giöfse  des  Keichthums 
an  Eisenerzen  wird  man  sich  heute  erst  immer 
mehr  bewiilsl.  Namentlich  in  der  Provinz  On- 
tario worden  g;roräe  Aafsclilüsso  gemacht  und  die 
Annahme  gewinnt  immer  mehr  an  Berechtigung, 
dafs  die  canadische  .Seile  de»  Oberen  Sees  ebenso 
reiche  Eisenerzlager  besitzt  wie  das  amerika- 
nische Ufer.  Grofse,  mit  amerikanischem  Kapital 
aasgestattete  Unternehmungen,  an  deren  Spitze  : 
Mr.  (’lergne  steht,  entwickeln  neuei'tlings  eine  \ 
tteberhafle  ThiUigkeit,  um  unter  Ausnutzung  der  j 
gewaltigen  Wasserkräfte  am  Soo,  d.  h.  an  der 
V’erbindnng  zwischen  dem  Oberen  und  dem  Huron- 
.See  unfern  von  Sault  St.  .Mario,  eine  ganze  Reihe 
von  Anlagen  gewerblicher  Art,  darunter  auch  grofse 
Eisen-  und  Stahlwerkezn  bauen ; angeblich  sollen  die  , 
Frachtkosten  für  die  Herbeischaffung  der  Roh- 
Stoffe  am  Soo  nur  8 f.  d.  Tonne  gegen  13'/* 
bei  Pillsburg,  also  um  5*/*  niedriger  als 
dort  sein.  Das  im  Bau  begriffene  Eisenwerk, 
das  in  der  grofsen  Reihe  der  geplanten  Unter- 
nehmungen nur  einen  Factor  bildet,  soll  zu- 
n.ächst  je  zwei  Holzkohlen-  und  Kokshoch- 
öfen und  ein  Stahlwerk  mit  zwei  Convertern 
und  vier  giofsen  Kipj>-Kerdöfen  erhalten.  Eine 
Grube,  die  Helengrubo,  die  1900  erst  5000  toiis 
Erz  förderte,  hat  im  Jahre  1901  bereits  250000  t 
gefördert  und  davon  1 00  000  t nach  deu  unteren 
.Seehäfen  und  den  Rest  nach  canadischon  Hoch- 
öfen geschickt ; in  diesem  Jahre  gedenkt  man 
500  000  t zn  fordern. 


Die  Dominion  Iron  and  Steel  Co.,*  welche  auf 
die  von  der  Natur  in  fast  unmittelbarem  Zu- 
sammenhang gebrachten  grofsen  Lagerungen  von 
Eisenerz  und  Kohle  in  Neu-Schottland,  speciell 
Cap  Breton,  basirt  ist,  hat  ihre  Werke  zum 
t Theil  im  Betrieb,  zum  Theil  der  Voliondung 
nahe.  Es  sind  bereits  zahlreiche  Ladungen  von 
Roheisen,  dessen  Herstellungskosten  auf  5'/t 
angegeben  werden,  nach  England  und  den  Ver- 
einigten Staaten  verschifft  worden.  Die  canadische 
H<iheisen  - Erzeugung  ist  im  Jahre  1901  anf 
244  976  ton«  von  86  090  in  1900  empor- 
geschnellt.  Die  Steigerung  ist  offenbar  den  drei 
grofsen  Oefen  der  Dominion  Co.  zuzuschreibon, 
welche  im  Jahre  1901  angeztindet  wurden;  ein 
vierterfolgte  im  Januar  1902  und  schätzt  Swank 
das  Productioiisvermögen  der  fertigen  und  der 
im  Bau  begriffenen  Oefen  auf  958  000  tons. 

Da  die  canadische  Regierung  die  heimische 
Eisenindustrie  durch  hohe  Präinieiisätze  untei-stfitzt 
und  man  auch  weitgehende  Fertigfabrication  ein- 
führeii  will,  so  dürfte  die  Zeit,  in  der  Canad» 
noch  als  .Abnehmer  von  Eisen-  und  .Stahifubricaten 
gilt,^  bald  vorüber  sein,  das  Land  vielmehr  dann 
in  ruscher  Folge  mit  solchen  .selbst  Ausfuhr  be- 
treiben, BO  dafs  der  Weltmarkt  dann  nicht  nur 
mit  dem  Wettbewerb  der  Eisenindustrie  der 
Vereinigten  Staaten,  sondern  auch  mit  demjenigen 
Canadas  zu  rechnen  haben  wird.  Schrödter. 

• Vergl.  ...Stahl  n.  Eisen“  1901.  S.:4«7.  tMi2. 727,  1332. 
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üeber  die  Vorzüge  von  Roheisenmischern  sagt 
.lean  Meyer*  Folgendes; 

1.  Mit  Hülfe  eines  .Mischers  kann  man  die 
periodischen  oder  zufälligen  Unregclmäfsigkeiten 
in  der  Lieferung  der  Oefen  ausgleichcn. 

2.  Bei  Jeder  in  einem  .Stahlwerk  nicht  selten 
vorkommenden  Stockung  ist  es  möglich,  die  ganze 
Menge  Eisen,  die  der  Mischer  fassen  kann,  Üü.ssig 
aufzubewabren,  anstatt  dieselbe  in  die  Hallo 
diefsen  zu  la.ssen.  Dieser  Vortheil  ist  besonders 
schätzenswerth  in  den  Ländern,  in  denen  die 
Sonntagsruhe  eiugefrihrt  ist.  Ohne  Mischer  müssen 
diese  Eisonmassen  in  zweiter  Schmelzung  ver- 
braucht oder  während  der  Woche  in  den  Hoch- 
öfen wieder  geschmolzen  werden. 

3.  Der  Betrieb  des  Stahlwerks  und  der  Hoch- 
öfen gestaltet  sich  unabhängiger  voneinander  und 
die  Arbeitstheiliing  auf  beiden  ist  leichter. 

• In  der  bei  Schulte  & Cie.  in  Strafsburg  er- 
schienenen Broschäre:  .,RecueiI  des  Resultats  avec 
Diagraniines  des  fontes  obarg^es  aux  Melangeurs“. 


4.  Die  Mischung  des  Eisens  geschieht  nicht 
I mehr  in  der  Pfanne,  und  letztere  bleibt  demnach 
! hei  einem  Ofen  stehen.  Die  Anzahl  der. Abstiche 
f vermindert  sich  nud  infolgedessen  werden,  die 
: Stichlöcher  besser  erhalten  und  Durchbrüche 

seltener. 

5.  Die  Gleichmäfsigkeit  in  der  chemischen 
Zusammensetzung  sowie  in  den  Temperatur- 
verhältnissen de«  Roheisens,  die  durch  eine  ge- 
schickte Leitung  uud  Handhabung  des  Mischers 
erzielt  wird,  bietet  eine  sichere  Garantie  für  die 
Regclmärsigkeit  der  Arbeit  im  Stahlwerk.  Die 
(Tlciclimäfsigkeit  in  der  (Qualität  dos  Stahls  ist 
desto  sicherer,  als  das  dem  Mischer  zugeführte 
Eisen  eine  gleichmafsige  Zusammensetzung  be- 
sitzt. Diese  gleiclimiUsige  \'ortheiluiig  der  Bo- 
standtheile  läfst  sich  iu  einem  so  hoben  Grude 

' weder  durch  Mischung  des  Roheisens  in  der  Pfanne 
noch  durch  üuischmelzen  im  Cupolofen  erzielen. 

6.  Der  Zu.<<atz  von  Kalk  läfst  sich  ebenfalls 
genau  bestimmen,  da  man  mit  gleichinäfsigem 
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Eisen  zu  than  hat.  Stellt  man  die  Gierspfaniie,  I der  Gehalt  an  Phosphorsllure  zu  nnd  demgemäfs 
welche  das  Elsen  vom  Mischer  zum  Converter  auch  der  Werth  der  Tlioraasschlacke. 
transportirt,  auf  eine  unter  dom  Ausgufs  des  7.  Die  Gleichinafsigkeit  des  Roheisens  hat 
Mischers  angebrachte  Waage,  so  kann  man  in  zur  Folge,  dafs  die  Verluste  durch  Verspritzung 
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Abbildung  1.  Mischeranlagc  DifTerdingen. 


die  Pfanne  stets  eine  genau  bestimmte  Eisen- 
mengfi  für  jede  Charge  fliefsen  lassen.  Man 
RchiUzt  die  Ersparnifs  von  Kalk  auf  2 bis  3 
Durch  die.sen  geringen  Zusatz  an  Kalk  zum 
Metallbade,  sowie  durch  Ausscheidung  eines  I 
Theilcs  Mangan  und  Silicium  im  Mischer,  nimmt 


vermindert  werden.  Ferner  wird  durch  die  genaue 
Bestimmung  der  desoxydirenden  nnd  Kohlenstoff 
liefernden  Stoffe  die  Erzeugung  von  Stahl  zweiter 
Güte  beschränkt. 

8.  Die  Hlasedauer  für  die  verschiodenen 
Chargen  ist  glcichmäfsiger  nnd  kürzer,  weil  das 
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Koheiseu  beim  Austritt  aas  dem  Misclier  weniger 
Silicinro,  weni^r  Mangan  und  weniger  Graphit 
enthält,  welch  letzterer  besonders  die  Aasscliei- 
dung  des  IMiosphors  trotz  verstärkten  reber- 
blasens  verzögert.  Das  Eisen  gelangt  zoiii  ('un-  I 


lierstelleii  lassen,  gestatten  eine  Mehrleistung 
von  6 bis  10  Chargen  in  24  Standen. 

0.  Die  Aufstellung  des  Mischers  mit  Waage 
erleichtert  und  gestattet  eine  genaue  Bestiinmung 
des  Eerromangans  und  Spiegeleisens,  wodurch 


Abbildung  2.  Mischeranlage  Differdingen. 


verter  nnter  wenig  veränderlichen  Temperaturen  ^ wiedernm  an  diesen  Stoffen  gespart  und  trotzdem 
und  Toit  stets  constanter  Zusammensetznng.  Die  | gut  desoxydirter  Stahl  mit  regelrechtem  Mangan- 
gröfste  Rbgelrnäfsigkeit  ln  der  vor  sich  gehenden  i gohalt  erzielt  wird.  Es  ist  sehr  schwierig,  bei 
Pbosphoransscheidnng,  die  geringe  Zeitdauer,  I directer  Verarbeitung  des  ans  dem  Hochofen 
welche  die  Chargen  erfordern,  sowie  die  gröfsero  kommenden  Eisens,  der  Verspritzung  wegen,  die 
Sicherheit  und  Genauigkeit,  mit  welcher  diese  sich  Mengen  Fermmangan  und  Spiegel  genau  zu  be- 
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Abliililimg  8 bix  5. 

KoheiHenmiBcher  von  24iO  t Inlmlt  mit  rlektriscbfiii  und  hvdrauliBi-liein  Antrieb. 


Klimioen  und  gtvimden  Stahl  mit  erforderlichen 
(rehaUen  an  Mangaa  und  Kohlenstoff  zn  erzeugen. 

10.  I>ie  Ausnmueruns’  und  d.e  Hodenheklel* 
düng  des  (’onvciters  werden  bei  der  Ver- 
arbcitiiTig  eines  Ghfaeisens  von  gleicbmiirsiger 
Beschaffenheit  weniger  angegriffen , die  (ic* 
branchsdauer  für  eine  gewisse  Anzahl  ('bargen 
vcrlilngert  sich  nnd  es  entstehen  geringere 
rnterhaUungskosteii.  .Anfserdem  verschwinden 
die  Verstopfungen  der  Conveileröffmingen, 
welche  durch  die  heftigen  Verspritzungen 
hervorgerufen  wcr«len  ^ fast  gilnzüch.  Die 
an  den  Converfei  Öffnungen  sich  bildenden 
Anbanfnngen  lassen  sich  nur  schwer  ent- 
fernen, verursachen  andauernde  nnd  häutige 
Stockungen  und  demnach  eine  geringere  Pro- 
duction. 

Die  Vortheile,  die  sich  durch  den  Mischer 
erzielen  lassen,  sind  schw'er  ahznschätzen.  Es 
wird  behauptet,  dafs  die  Erapamifs  sich  auf 
etwa  4 . Ä f.  d.  Tonne  Stahl  beläuft.  Die  vop- 
)ieg*‘rideii  Resultate  b(>weisen  aber  zur  Genüge, 


daf»  der  Mischer  gute  Dienste  leistet  und  be- 
sonders in  den  Fällen,  in  welchen  die  Hochöfen 
einen  nnregelmäi'sigen  Gang  haben  und  so  durch 
Erzeugung  von  wenig  manganhaltigem  und  kaltem 
schwefelhaltigem  Roheisen  grofse  Verluste  verui- 
Sachen  und  die  Selbstkosten  des  Flufseisens  er- 
höhen. Der  Mischer  ist  imstande,  aus  .Abstichen 
von  ungleichmärsiger  Zusammensetzung  ein  Eisen 
von  grofser  (Tloichinäfsigkeit  und  tadelloser  Zu- 
sammensetzung zu  erzeugen.  Ks  ist  mehr  als 
wahrscheinlich,  dafs  die  Mischer  ebenfalls  in 
grofsen  (Hefsereien.  in  denen  man  direct  vom 
Hochofen  Röhren  nnd  grofse  Gufsstücke  giefst. 
mit  Erfolg  angewandt  werden  können.  — 

Dafs  J.  Meyer  die  Vorzüge,  die  der  Mischer 
bietet,  in  vorstehender  Schilderung  nicht  öher- 
trieben  hat,  wird  am  deutlichsten  bewiesen  durch 
die  sclinell  zunehmende  Verbreitung,  welche  die 
Misciier  in  den  letzten  .fahren  gefunden  iiaheti. 
.Allein  die  Kölnische  Maschinenhaii-Actlen- 
(resellschaft  in  Köln-Bayenthal  hat  von 
1S9H  bis  lfK)0  folgende  .Anlagen  ausgeführt: 
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l.  Ein  Paar  von  je  100  t Aufnahnu*^U>i"rkcit 
für  die  li«.\«iiiburjjer  Ilergwerks*  und  Saarbrücker 
Eisenliütten'Actien*(ie»üllHcbaft  in  Iliirbach  bei 
Saarbrticktüi,  deKgleichen  2.  für  das  Eisen-  nnd 
Stahlwerk  Hoesch  in  Dortnmnd,  3.  für  den  Mörder 
Mcrffworks-  und  Kütten-Verein  in  Morde,  4.  für  die 
Gewerkschaft  Mentscher  Kaiser  in  Bruckhausen 
und  5.  für  die  Actien-ttcseHsehaft  Phönix  in  Kuhr- 
«rt;  ferner  6.  ein  Paar  von  je  200  t Anfnahme- 
fdlugkeit  für  die  Koinbacher  Mntlenwcrko  in  Kom- 
bach, 7.  ein  Paar  von  je  250  l für  die  .Aciien-CTesell- 
schaft  Eisen-  und  Kohlen-Iiidnstrie  in  Differ- 
ding:en  nnd  H.  gleichfalls  ein  Paar  von  je  250  t 
für  die  KheiuUehen  Stahlwerke  in  Mcidericli' 
Htihroii.  Alle  diese  Anla;?en  sind  als  sogenannte 
Kippmischer  ans^eführt  mit  alleiniger  Ausnahme 
der  zn  6 genannten  (für  die  Kombacher  Mütte), 
welche  als  sogenannte  Kollmißcher  ausgeführt  sind. 

Die  in  den  Ahbildinigen  1 und  2 dargestellten 
Kippmischer  sind  zur  Aufnahme  von  je  25(t  t 
tlüsHigen  Koheisens  bestimmt.  Sie  haben  einen 
rnirchmesser  von  tOOO  mm  bei  8300  mm  Edtige 
und  sind  bis  zur  Scblackenzone  mit  Magnesit- 
Rteintm  ausgemauerr. 

Die  Mischer  ruhen,  des  grofsen  Gewichtes 
wegen,  nicht  in  den  früher  beliebten  arige- 
iiietcten  Schildzapfon  odcrStahlhandagen,  sondern 
auf  je  zwei  Sattelstücken,  welche  eine  Walze 
um.schliefsen.  Der  Stützpunkt  des  Mischers  ist 
derart  gewühlt,  dafs  die  entleerte  Birne  iiu 
Gleichgewicht  liegt.  In  der  tiefsten  hinteren 
Lago  sitzt  der  Mischer  auf  einem  in  das  Funda- 
ment eingelassenen  Stuhl.  Eine  voUstUndigo 
Entleerung  des  Mischers  ist  auch  dann  möglich, 
wenn  derselbe  in  dem  hinteren  Theile  ausge- 
brannt ist. 

Zur  Bewegung  der  Mischer  dienen  hydraulische 
Kippvorrichiiingen , deren  Plungerdurchmesser 
von  dem  zur  Verfügung  stehemdeu  Wasserdruck 
ablillngig  sind.  Die  Plunger  der  KIppeylinder 
sind  durch  Laschen  mit  den  Hörnern  der  .Mischer 
derart  verbunden,  dafs  das  selbsUliiUtge  Kippen 
der  entleerten  Birnen  vermieden  wird.  Das 
flüssige  Hoheisen  wird  entweder  durch  hydrunlisoho 
oder  elektrische  Aufzüge  oder,  wenn  die  Örtlichen 
Verhältnisse  dieses  erlauben,  mittels  Mocbbalm 
auf  die  Mischerbnhiie  gefördert.  Der  Transport 
der  Kohcisenpfiinne  auf  der  .Mischerbiilme  erfolgt 
tbeils  durch  Dampf-  oder  elektrische  Windwerke, 
theils  durch  Motorwagen.  Das  Druckwasser  zn 
den  Hebeapparateii  wird  entweder  der  Stahlwerks- 
Anlage  entnommen,  oder  durch  Dampfpuinpen 
oder  elektrisch  angelriebene  Pumpen  geliefert. 
Die  entlasteten  Kolbenschieber  der  .Steuerung 
der  Kippcylinder  sind  derart  angeordnet,  dafs 
der  Stenermaiui  den  Ein-  und  .Ansgiifs  des 
Mischci's  übersehen  kann.  Die  Zuflufsleitungen 
der  Kippcylinder  sind  so  klein  bemeHscii,  dafs 
tm  Kalle  eines  Kohrbruclics  der  Mischer  lang- 
sam in  die  tiefste  Luge  zurücksinkt.  In  den 


Leitungen  zwischen  den  Stenerapparaten  und 
den  Kippcylindern  sind  für  den  Sienerinann 
, leicht  zngüngliche  .\baperrvorrichlmigen  ein- 
geschaltet, damit  beim  Versagen  der  Stenernng 
ein  vollsländiges  Kippen  und  Entleeren  der  Mischer 
I vermieden  wird. 

Die  in  den  Abbildungen  3 bis  5 dargestellten 
I Hollmischer  sind  zur  Aufnahme  von  je  200  bis 
I 220 1 flüssigen  Koheisens  bestimmt  nnd  für  die 
I Roinbaclier  Müttenwerke  ausgeführt. 

: Auf  je  vier  mit  dem  Fundament  verankerten 

Knstentrügern  sind  20  KoUenlager  mit  10  Köllen 
' angeordnet,  die  den  ülisclior  tragen.  Zwei  I>anf- 
I kritnze  und  zwei  Zahnkränze  sind  mit  dem 
cylimlrtschen  Theil  de«  Mischers  verschraubt. 
Die  aus  Kugel-  und  Cylinder-Abschiiitteu  be- 
stehende Form  des  Mischers  macht  eine  weitere 
.Aussteifung  des  Blechgefüfses  nnnöthig.  Die 
AiisgurHötTiiung  de«  Mischers  ist  so  gestaltet, 
dafs  ein  bequemes  Uebersehen  des  ganzen  Eiseii- 
bades,  sowie  das  Abziehen  der  Schlacke  gut 
j möglich  ist.  Mit  Kücksicht  auf  die  im  Aiisgnfs 
enthaltene,  heim  .Abgiefsen  sich  noch  vorgröfsernde 
P'isenmasHe,  ist  der  Rollkranz  nicht  concentrisch 
mit  dem  Mischer  angeordnet,  sondern  excentriscli, 
damit  in  allen  Stellungen  des  Mischers  nnd  bei 
den  verschiedenen  Füllungen  auf  der  Seite  des 
Eingusses  genügend  üebergewicht  bleibt,  um 
ihn  Hufzarichien.  Das  Kippen  wird  durch  einen 
Elektromotor  von  26  P.  S.  mittels  Schnecke 
und  Zahni*advorgelcgo  bewirkt,  docli  sind  auch  zwei 
als  Keserve  dienende  08Cillin*nde  hydranlische 
Cylinder  allgeordnet,  am  das  Kippen  auch  hydrau- 
j lisch  bewirken  zu  können.  An  der  hinteren 
j Wand  des  Mischers  ist  ferner  ein  Haken  vor- 
I gesehen,  um  im  Nothfalle  das  Kippen  mit  dem 
I I.anfkrahii,  welcher  zum  Heben  der  Roheisen- 
pfatme  dient,  zu  bewirken.  Lanfkrünze,  Zahn- 
I kränze,  Laufrollen,  Räder  und  Eingufstriebter 
{ sind  aus  Stahlgufs. 

I Die  Hollmischer,  deren  Vorzug  vor  den  Kipp- 
I mischern  in  einem  nicht  unbeträchtlich  geringeren 
1 Kraftverbrauch  im  Betriebe  zu  snehen  ist,  wohin- 
I gegen  sio  ein  gröfseres  .Anlagekapital  darstolleu, 
sind  nach  den  .Angaben  von  Bergassessor  W.  Os- 
! wald  in  Cobletiz  construirt.  Die  Eigeuthüm- 
; lichkeiten  der  ('onstruction,  durch  welche  sich 
I diese  Anlage  von  ähnlichen  in  Amerika  aus- 
i geführten  Mischern  unterscheidet,  sind  folgende: 
j 1.  Die  Mischer  sind  excentrisch  verlagert, 

I um  da«  Üebergewicht  der  Aasgafsschnauzo  zu 
couipensiren. 

2.  Die  Eckverbindungen  der  Bleche  sind 
derart  gewählt,  dafs  weitere  Aussteifungen  über- 
flüssig werden. 

3.  Das  Blechgefäfs  ist  so  geformt,  dafs  nar 
die  denkbar  geringste  Anzahl  von  verschiedenen 
Fa<;onslcinen  für  die  Auskleidung  erforderlich  ist. 

4.  Der  Antrieb  kann  sowohl  elektrisch  als 
auch  hydraulisch  erfolgen. 
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Die  Rullmiscber  sind  nicht  nur  in  der  Sclilacken* 
Zone,  Hondeni  vollständig  mit  Magnesit  der  Veit- 
seber Magnesit  werke,  Actien-Gesellsrhaft  in 
Veitsch  (Steiermark),  ansgckleidet.  Diese  etwas 
iheuere  Art  der  Ausffttlerung  hat  sieb  bestens 
bewährt,  denn  der  erste  Mischer  bat  eine  rom- 
pagne  von  einem  Jahre  olme  jede  I^eparatur 
ausgchaltcn,  so  dafs  dadurch  die  Mehrkosten  der 
Ausmauerung  durch  Krspamisse  im  Hetriebo 
mehrfach  eingebracht  sind. 

Die  von  der  Kölnischen  Maschinenbuu-Actien- 
Gesellschaft  in  Köln  • Bayenthal  ausget'ülirten  [ 
Mischer-Anlagen  sind  seit  Jahren  in  Betrieb  und 
bestätigen  die  Kichtigkeit  der  von  Hrn.  Meyer  ! 
angeftilirten  wesentlichen  Vortheile.  Die  Dauer 
des  Chargonblasens,  welche  früher  durchschnilt- 
lich  15  Minuten  betrug,  ist  jetzt  auf  11  Minuten 
znrückgegangen.  Dem  Gang  der  Hochöfen  kann 
jetzt  ein  breiterer  Spielraum  gelassen  werden 
und  ist  vor  allen  Dingen  die  Stetigkeit  des 
Stahlwerksbetriebes  gegen  die  mannigfacben  Zu- 
fälligkeiten des  Hochofenbetriebes  und  deren 
Folgen  gesichert. 

Vom  Eisen-  und  Stahlwerk  Hoesch  wurde 
der  Kölnischen  Maschinenban-Acticn-Gesellsciiaft 
am  21.  April  1899  das  Ergebnifs  eines  mehr- 
monatlichen Vergleichs  der  Productionszahlen  j 
vom  1.  Juni  1898  bis  20.  September  1898  vor  ‘ 
Inbetriebsetzung  der  Mischer  und  der  Zeit  vom  < 
1.  October  1898  bis  20.  Januar  1899,  in  welcher 
mit  Mischern  gearbeitet  wurde,  wie  folgt  an- 
gegeben : 

l.  Ermäfsigung  des  Abbrandes  von  14,72  ®/o 
auf  12,86  7o,  d.  h.  um  1,86  7o. 


j 2.  Die  Verminderung  des  Kiiksvcrbrauchs 
I f.  d.  Tonne  Stahl  von  .54,3  kg  aut  43,3  kg, 
d.  h.  um  1 1,0  kg. 

Ks  hatten  für  die  zuerst  genannte  Zeit- 
spanne betragen: 

Der  Roheisen-Kinsata 66  424  t 

die  Stahlproilaction 5t»  714  t 

Pn’is  f.  d.  Tonne  Roheisen  dnrchsrhnittlich  65, "1  t.4f 
« - n Koks  , 14,96  „ 

Die  Mehrkosten  des  Bolriobes  ohne  Mischer 
berechneten  sich  also: 

1.  als  Verlust  durch  Mehrabbrand: 

1,86*/*  von  6t)  424  t •=  12^5 1 Roheisen 

a 55,71  68  829,70 

2.  als  Mehrverbrauch  an  Koks: 

56  714  t Stahl  h 11  kg  — 62:1,854  t 

a 14,96  ,0 . . 9332,86  „ 

Zusammen  78  162, 5ti  ,H 
ln  dem  genannten  Schreiben  ist  sodann  uoch 
zum  Ausdruck  gebracht,  dafs  nach  längerem 
Betriebe  der  Mischer  der  .\bbrand  sogar  auf 
12  ®/®  berabgedrückt  w'orde,  was  für  obige 
56  714  t Stahl  eine  weitere  Ki-sparnifs  von  rund 
31  000  rH  bedeutet.  Der  Misclurbelricb  brachte 
also  für  56  714  t Stahl  eine  Ersparnifs  von 
109  162,56  fl  d.  h.  1,92  f.  d.  Tonne  Stahl. 
Die  eigentliche  Wisclieranlage  des  genannten 
Werkes  hat  sich  also  in  wenigen  Monaten  völlig 
selbst  bezahlt.  Die  begleitenden  Umstände,  unter 
denen  obige  Angaben  seitens  des  Eisen-  und 
Stahlwerks  Hoesch  gemacht  wunleii,  lassen  jeden 
Zweifel  an  der  Richtigkeit  dieser  verbrieften 
Angaben  ansgeschlossen  erscheinen. 

Nockhfr. 


Sch  eibenriid  er- Walz  werk. 


Ein  Walzwerk  zur  Herstellung  von  Scheiben- 
rädern (Abbild,  l und  2),  be.'^onders  für  Eisen- 
bahnwagen, wurde  von  der  Maschinenfabrik 
K.  liindemann  in  Osnabrück  in  den  letzten 
Monaten  für  eines  der  gröfsten  Hüttenwerke  j 
Deutschlands  ausgeführt  und  in  Betrieb  gesetzt. 
Dasselbe  zeigt  einige  sehr  beachteiisw’ertho  con- 
struciive  Neuerungen,  auf  die  im  Nachstehenden 
hingewie.-ien  werden  soll. 

Diese  Neuerungen  bestehen  im  wesentlichen 
darin,  dafs  die  Bewegnngon  der  Walzwerk- 
zeuge, aufser  der  rotirendeu,  mittels  Wasser- 
druck erfolgen  und  die  Hübe  streng  begrenzt 
werden  können,  sow  ie  ferner  darin,  dafs  cs  nicht 
erforderlich  ist,  die  anszuwalzende  Kadschoibe 
fertig  auszUBchmiedeu  bezw.  zu  pressen,  wie 
dies  bisher  bei  anderen  Walzwerks-Crmstructionen 
der  Fall  war;  es  genügt  bei  dieser  Einrichtung 
vielmehr,  nur  die  Radnabe  und  deren  nächste 


Umgebung  vor  dem  Walzen  auf  .Mafs  zu  schmieden 
bezw.  zu  pressen,  während  der  übrige  Theil  der 
Hadsebeibe  und  der  Felgcnkranz  in  dem  Walz- 
werk vollständig  fertiggcwalzt  werden. 

Da»  Walzwerk  (vergl.  Abbild.  1 ) hat  eine  Hanpt- 
welle  i,  von  welcher  mitteU  konisclier  Räder  zwei 
Nebenwellen  2,  welche  in  einem  gewissen  Winkel 
zu  einander  gelagert  sind,  angetrieben  w erden.  .\n 
I dem  einen  Ende  der  beiden  Nebenwellcn  befinden 
, sich  konische  Walzen  3 zum  Auswalzen  der 
Radscheibe  4,  und  zwischen  einem  gabelförmigen 
Lager  ist  eine  dritte  Walze  oder  Druckrolle  5 
angeordnet,  durch  w'clche  der  Felgenkranz  aus- 
gewalzt  wird.  Die  beiden  Nebenwellen  2 sind 
i einerseits  in  drehbaren  und  anilererselts  in  ver- 
schiebbaren Lagern  gelagert.  Letztere  beiden 
; Lager  sowie  die  Druckrolle  .5  sind  mit  den 
Kolben  feststehender  hydraulischer  Cylinder  6 
verbunden.  Die  Kolben  w erden  durch  entsprechend 
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gesteuerten  Wasserdruck,  welcher  einem  liydnui-  bei  Scheibeiirad-Walzwerken  von  gröfster  Wich- 

lischen  Accumulator  entnommen  wird,  vor-  and  tigkeit.  Bevor  mit  dem  Walzen  begonnen  wird, 

rnckwarts  bewegt  und  setzen  dadurch  die  beiden  werden  die  beiden  .Seitenwalzen  und  die  Druck- 

Wellen  '2  sowie  auch  die  Druckrolle  li  derart  rolle  durch  Verstellen  der  Zugstangen  genau 

in  Bewegung,  dafs  die  Walzen  gegen  das  Walz-  auf  diejenigen  Mafse  eingestellt,  welche  das  zu 

gut  geprefst  und  nach  Fertigstellung  desselben  walzende  Had  bezw.  Kadscheibe  and  Kelgenkraiiz 

wieder  zurückgezogen  werden.  haben  lunfs.  Ferner  muls  die  Kadscheibe  auch 

in  eine  bestimmte  Dage  zu  der  Nabe 
sowie  zu  dem  Kelgenkraiiz  gebracht 
werden,  was  ebenfalls  dnrcli  Ein- 
stellung der  Itruckvorriclilung  in  der 
vollkommensten  Weise  erreicht  wird. 

Soll  eine  Kadscheibe  gewalzt  wer- 
den, so  zieht  der  Wasserdruck  zu- 
nächst die  drei  Drnckkolben  U mit 
den  entsprechenden  Walzwcrkzeugeii 
auseinander.  Ist  die  Hadscheibe  zum 
Walzen  eingelegt,  hü  wirkt  der 
Wasserdruck  zunächst  auf  die  beiden 
gröfseren  Kolben,  welche  mit  den 
Wellen  2 und  den  Walzen  H ver- 
bunden sind,  so  lange,  bis  die  beiden 
Kolben  ihren  Weg  zuriickgelegt 
haben  und  die  Kadscheibe  die  be- 
Abbildung  H.  Abbildung  4.  stimmte  Stärke  erreicht  hat.  Nun 

druckt  derjenige  Kolben,  welcher  mit 
Die  bydi’aalischeu  Druckeinrichtungen  6’,  der  Druckrolle  verbunden  ist,  letztere  gegen 

welche  in  ihren  verschiedenen  Stellungen  in  den  den  Felgeukranz  und  walzt  diesen  auf  dasjenige 

.\bbildnngen  3 bis  0 dai^esteUt  sind,  bestehen  in  Mals,  welches  durch  das  vorhandene  Walzen- 

einein  Cylinder  7 gröfseren  nnd  einem  Cylinder  K material  bedingt  ist;  jedoch  kann  durch  das 

kleineren  Durchmessers.  Die  Kolben  9 und  I(f  Anfsetzeu  des  kleineren  Kolbens  iO,  wie  vor- 

sind  durch  Querhänptcr  12  und  22  sowie  durch  beschrieben,  der  änfsere  Durchmesser  des  zu 

verstellbare  Zugstangen  23  verbunden.  Durch  walzenden  Hades  niemals  kleiner  werden,  als 

diese  Combination  wird  erreicht,  dafs 
man  den  Kolben  jede  beliebige  Hub- 
begrenzung innerhalb  ihres  Kolben- 
wegüs  geben  kann.  Bei  Abb.  3 z.  B. 
sind  die  Muttern  24  der  Zugstange  13 
so  eingestellt,  dafs  die  Kolben  9 ihren 
gröfsten  Weg  znrücklegen  können. 

Begrenzt  wird  dieser  Weg  durch  das 
wechselseitige  .\uf8tofsen  der  Kolben 
anf  die  (’ylinderböden  in  Verbindung 
mit  den  Traversen  und  den  Zug- 
stangen. I4er  kleinere  Cylinder  3 mit 
Kolben  20  steht  immerwährend  mit 
dem  Wasserdruck  des  Accnmnlators 
in  Verbindung,  das  heifst  er  steht 
beständig  unter  Wasserdruck,  während 
die  Kolben  der  gröfseren  ('ylinder  7 t Abbildang  Ö.  Abbildung  li. 

durch  Steuerungsorganc  abwechselnd 

unter  Druck  gebracht  und  davon  entlastet  werden  der  vorher  eingestellte  Hub  des  Kolbens  mit 
können.  Wird  nun  durch  rmsteuern  der  Druck  der  Druckrolle  dies  zuläfst. 
ün  grofsen  Cylinder  7 aufgehoben,  so  bewirkt  Bei  dieser  Walzwerks- Einrichtung  ist  es, 

der  Druck  im  kleinen  Cylinder  8,  dafs  der  wie  gesagt,  nicht  erfotiierlich,  die  Radscheibeii 

Kolben  9 durch  die  vorgenannte  Combination  in  fertige  B'orm  zu  schmieden  bezw.  zu  pressen, 
mit  denjenigen  Theilen,  welche  mit  ihm  ver-  sondern  es  gontigi,  den  Hadkörper  in  der  der 


banden  sind,  die  Stellung  nach  Abb.  3 bezw.  5 
Terläfst  und  die  in  Abb.  4 bezw.  6 dargestellte 
•Stellung  einnimmt.  Diese  Hnbbegrenznngen  sind 


eingangs  genannten  Firma  ebenfalls  patentirten 
V'ürrichtung  derart  vorznpressen,  wie  dies  in 
.Abbild.  7 im  Schnitt  gezeigt  ist.  Diese  Abbildung 
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stellt  ein  preufsischos  Normal- IS-Tons-Scheiben-  1 
rud  in  etwa  Vu  natürlicher  Gröfse  dar  und  I 
zwar  ist  rechts  die  vorgeschmiedete  bezw.  vor- 


pcprefstc  Kadscheibe  schraffirt  und  das  fertige 
lUid  punktirt,  and  auf  der  linken  Seite  die  fertig 
gewalzte  Badscheibe  schraftirt  und  der  vorge- 


arbeitete Block  punktirt  dargestollt.  Hierbei 
ist  die  Nabe  mit  ihrer  Lochung  sowie  die  nächste 
Umgebung  derselben  vorher  auf  Fertigmafs  ge- 
bracht. Derjenige  Theil  des  zu  walzenden  Rades, 
weicher  sich  dem  Felgenkranz  nähert,  bleibt  in 
einer  solchen  Dicke,  wie  es  beim  Pressen  der 
Kadscheibe  angängig  ist.  Die  verdickte  Rad- 
scheibe, sowie  die  Abrundung  unter  dem  Felgen- 
kranz werden  von  den  beiden  Seitenwalzen  voll- 
ständig ausgewalzt,  und  nachdem  dies  geschehen, 
wird  der  Folgenkranz  mittels  der  Druckrolle 
ebenfalls  fertig  gewalzt,  und  zwar  so,  dafs, 
wenn  überschüssiges  Material  vorhanden  ist,  der 
Kadkörper  gröfser  werden  würde,  als  dies  ur- 
sprünglich bestimmt  war.  .Steht  die  Menge  des 
Materials  iin  genauen  Verliältnifs  zum  Durch- 
messer, so  wird  der  Fclgenkranz  soweit  gewalzt 
werden,  wie  es  die  Hubbegrenzung  der  Druck- 
rolle  znUfst.  Die  Druckrolle  nimmt,  bevor  sie 
in  Thätigkeit  tritt,  eine  solche  Stellung  ein, 
dafs  sie  schon,  bevor  die  beiden  Scitenwalzen 
ihre  Hubbegreuzung  erreicht  haben  bezw.  die 
Radscheibe  fertiggestellt  ist,  den  Felgenkrauz  vor- 
walzt und  bei  dieser  .\rbeit  gleichzeitig  die  Mittel- 
achse des  Hades  in  ihre  richtige  Stellung  zwingt. 

DaCs  dieses  verbessert©  Walzverfahreri  nicht 
zu  unterschätzende  Vorlheile  in  sich  schliefst, 
dürfte  jedem  Fachmann  einlenchteud  sein,  der 
die  Scbw'ierigkcitcn  und  Uobelstände  kennt,  mit 
doncu  das  .\usschmicden  bezw.  Auspressen  der 
Kadsebeiben,  namentlich  in  ihren  schwächeren 
Theilen,  verbunden  ist. 


Zur  Frage  der  PrUfung,  Beurtheilung  und  Eintheiluug 
von  Giefsereiroheisen  und  Gufseiseii. 


Einige  V'eröffontlidinngon  amerikanischer 
Zeitschriften,  nanientlich  des  „Journal  of  the 
.American  Foiindrj  mens  .Association“,  geben  Auf- 
schlufs  über  die  Thätigkeit  des  Vereins  ameri- 
kanischer Giefsereifachmänner  in  neuester  Zeit 
und  stellen  ihm  ein  gutes  Zengnifs  aus.  Haupt- 
sächlich erstrecken  sich  die  Arbeiten  auf  das 
in  der  üeberschrift  genannte  Gebiet,  auf  welchem 
dem  bekannten  Forscher  und  Ingenieur  West 
zweifellos  das  Haiiptverdienst  zuzusprechen  ist. 

Zunächst  gelang  es  den  Hemiihungcii  dieses 
Mannes,  die  Gründung  einer  öffentlichen  Ver- 
kaufsstelle für  N u r m a 1 p r 0 b e n anzuregen 
und  durchzusetzen.*  Es  bandelt  sieb  hiorbei 
lediglich  um  Proben  von  Gufseisen  und  zwar 
zerkleinerten  Drehspiinen,  die  von  besonders 
für  diesen  Zweck  gegossenen  Stücken  unter 

• .Engineeriug“,  31.  August  ISKX).  Seite  2MI. 


grofster  Sorgfalt  entnommen,  gemischt  und  zer- 
kleinert wurden.  Dieses  Probegut,  in  Flaschen 
mit  je  'j#  Pfd.  sorgfältig  versiegelt  und  auf- 
bewaiirt,  wird  Jedem  zum  Preise  von  .5  ^ für 
das  Pfd.  zugänglich  gemacht,  unter  Beigabe 
der  Ergebnisse  einer  von  den  ersten  Autoritäten 
unter  gegenseitiger  Controle  angefertigten  Ana- 
lyse, die  sich  auf  Silicium,  Mangan,  Phosphor, 
* Schwiifel,  Gesammt-Kohlenstoff,  Graphit  und  Titan 
erstreckte.  Auf  diese  Weise  soll  jedes  Labo- 
ratorium in  den  Stand  gesetzt  werden,  seine 
verschiedenen  Bestimmungsmethuden  zu  con- 
troliren,  so  dafs  abweichende  Analysenergebnisse, 
soweit  sie  ein  und  dieselbe  Probe  betreffen  und 
gewissenhaft  ermittelt  sind,  mit  der  Zeit  ver- 
schwinden müssen.  Dafs  ein  Bedürfnifs  für  eine 
Hoicbe  Kinrichtung  bestand,  gehl  daraus  her>or, 
dafs  viele  Werkschemiker  gegenseitig  Proben 
ausgetauscht  hatten , um  ihre  Bostimmungs- 
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methoden  zn  controliren.  Ergaben  sich  dann 
.Xbweirhnn^en , so  entstanden  vielfach  Zweifel 
darüber,  wer  recht  hatte,  so  dafs  der  Wo", 
bei  der  Probenahme  und  Anal^’se  lediglich  Autu* 
ritäten  beranzuziehen  und  deren  Arbeit  für  die 
tfesaiuinthcit  nntzhringend  zu  machen,  als  der 
natürliche  erschien. 

Die  Proben  sind  mit  A,  B,  C,  I)  bezeichnet; 
A für  die  Bestimmnng  des  KohleitstofTs  und 
tiraphit:  B für  niedrigen  Silicium*,  Mangan*, 
Phosphor-,  mittleren  Schwefel-Gehalt  und  etwas 
Titan;  C für  mittleren  Silicium-,  .Mangan-,  Phos- 
phor-, hohen  SchwefeHTehalt  und  etwas  Titan; 
D für  hohen  Silicium-,  .Mangan-,  Phosphor-,  ge- 
ringen Schwefel-Gehalt  und  etwas  Titan.  A und 
I>  sind  durch  ein  dOmaschiges  (für  Q")  Sieb 
gegangen,  B und  C durch  ein  20inaHchiges. 

Iiitereasant  ist  die  Bestimmniig  des  Titans 
in  den  Proben.  Jedenfalls  erklHren  die  vielfach 
titanlialtigen  Eisenerze  .\merikas,  dafs  titau- 
haltiges  Eisen  im  Handel  vorkonunt.  Von 
einem  absichtlichen  Titanzusatz,  auch  für  Special- 
zwecke, wird  nicht  die  Rede  sein  können.  In- 
genieur Colby  von  der  Bethlehem  Steel  Com- 
pany sprach  sich  darüber  In  der  Versammlung 
der  Giefsereifachlcnte  vom  -t.  Juni  1901  aus* 
nnd  kam  zn  dem  Schlüsse,  dafs  Nickel  jeden- 
falls ein  viel  geeigneteres  Metall  wäre,  wenn 
.femand  Gufaeisen  durch  derartige  Zusätze  ver- 
edeln wolle.  .Auch  die  Versuche  seiner  Gesell- 
schaft, Titan  an  Stelle  des  Nickels  bei  der  Stahl- 
fabrication  einznfübren,  seien  gescheitert.  Metal- 
lisches Eisen  und  Nickel  zeigen,  iiii  Gegensatz 
zu  Eisen  und  Titan,  verhAltuifsmafsig  geringe 
Unterschiede  in  ihren  physikalischen  nnd  chemi- 
schen Eigenschaften  (Atomgewichte  Eisen  und 
Nickel  50  und  58, H;  spec.  Warmen  0,114  und 
0,108)  und  legiren  sich  deshalb  gut,  wahrend 
dies  bei  Titan  nicht  der  Fall  ist,  schon  wegen 
seines  erheblich  abweichenden  spec.  (»ewichts  5=.  5. 

Was  die  HerstelUmg  des  Normai-Probegute» 
allgeht,  so  bereitete  cs  grolse  Schwierigkeit, 
500  ITd.  und  mehr  ganz  gleichartiger  Dreh- 
spAne  zu  erhalten.  Bei  den  bekanntlich  viel- 
fach bedeutenden  Abweichnngen  in  den  ver- 
schiedenen Höhenlagen  nnd  Querscbnittatheilen 
von  Gufsstückeii  war  dies  keine  leichte  .Anfgabe, 
die  nur  dadurch  gelöst  wurde,  dafs  glatte  (’yliiider 
von  400  mm  Durchmesser,  etwa  (iOO  mm  Höhe 
nnd  40  mm  Wandstärke  gegossen  und  gänzlich, 
bis  auf  die  ilufsere  und  innere  Haut  von  jo  3 
bi.s  6 mm  und  einen  schmalen  Streifen  unten 
nnd  oben  von  13  und  50  mm  zn  Drebspfliien 
verarbeitet  wurden.  .Auch  derGafs  dieser  (\vlinder, 
der  in  der  eigenen  Giefserel  des  Mr.  West  unter 
Zubfilfcnabme  eine«  besonderen  kleinen  Cnpol- 
Ofens  ausgeführt  wurde,  geschah  nach  einer  be- 
sonders erdachten  Methode,  die  auch  für  Gufs- 

• „Journal  of  the  ?Vnjndrymens  AssoHfition“,  Juni 
IPOJ.  Seite  102  u.  f. 

VI.« 


stücke  anderer  Art,  die  tadellose  Bearbeit  ungs- 
fläche  und  durchweg  dichtes  Gefüge  zeigen 
müssen,  angewendet  werden  kann. 

^ Die  Abbildungen  1 bis  3 sind  ohne  weiteres 
verstiindlieh.  Es  wurde  gloiclizoitlg  stürzend 
und  steigend,  mittels  der  Eingüsse  B ('/»'*  Durch- 
I messer  und  V*  voneinander  entfernt)  und  des 
Eingusses  .1  gegossen.  Die  MunJöft'niing  des 
letzteren  lag  in  einer  Vertiefung,  die  beim  Gnfs 
’ zuerst  gefüllt  wurde,  um  etwa  30  bis  50  Pfd. 
Eisen  unten  in  der  Form  zu  sammeln;  alsdann 
wurde  so  schnell  als  möglich  gekippt,  bi«  der 
Steiger  A'  überlief,  und  das  Giefsen  auch  noch 
fortgesetzt,  bis  300  bis  5(U>  Pfd.  Eisen  die 
• Grube  A'  gefüllt  hatten.  Um  dies  Verfaliren 
zu  würdigen,  nuifs  man  wissen,  dafs  leicht  Spritz- 


kügelchen beim  Aufschlagen  des  Eiscnstrahl.« 
auf  den  Boden  der  Form  entstehen,  die,  an  der 
Formwand  liafteml,  nicht  mehr  von  dein  auf- 
steigenden  Eisen  gelöst  und  nunmehr  der  Sammel- 
punkt für  Saigernngs-  nnd  Sclimutzabscheiduiigen 
aller  Art  werden.  Diesem  Vorgänge  wirkt  das 
schnelle  Füllen  der  Form  und  das  langsame 
Einträgen  de«  Eisens  anf  den  Boden  der  Form, 
der,  nun  mit  flüssigem  Eisen  bedeckt,  eine 
elastische  Unterlage  für  die  einstürzenden  Eisen- 
massen bildet,  entgegen.  Leider  ist  in  dem  Be- 
richt des  Ausschusses  nirbi  gesagt,  welche  Gleich- 
müfsigkeit  der  ZusaitimenHetzung  in  verschiodt'iien 
Theilen  de«  Gafsatnc.kes  thatsaeblich  erreicht  ist. 

Eine  weitere  .Arbeit  des  Vereins  amerika- 
nischer üiefHcreifachleiite  wird  durch  ein  kleines 
Heft  dargelegt,  welches  Normalpröfiings- 
melhoden  für  Gnfseisen  enthält.*  Der 

* .Standard  Specifications  for  Testing  Cast  Iron 
n«  adoptvd  bv  The  .AinerirÄn  Foondrvmcns  .■KHSoriatlon, 
Jnoi  4.  lfMif. 
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Inhalt  hrin^  viel  BeroerkenHwerthes  nnd  sei 
deshalb  in  gedrängter  Kürze  wiedergegeben: 
Das  für  das  (.rufsstück  verwendete  Roheisen 
zu  prüfen,  hat  in  Bezug  auf  Abnahmevorschriften 
für  Giefscrei-Krzengnisse  keinen  Sinn,  weil  die  Ver- 
änderungen heim  Umschmelzen  und  die  Zusätze 
sich  vielfach  gänzlich  der  Beiirtheilnng  entziehen. 
Auch  das  Angiefsen  und  Abschlagen  von  Probe- 
Htäben,  wie  es  vielfach  in  Siaatswerken  und 
bei  .\biiatmie  von  nampfcylindern  (d.h.  in  Amerika) 
geschieht,  ist  zu  verwerfen,  weil  die  (lefahr 
vorliegt,  dafs  diese  Angüsse  abweichende  Zn> 
sammensetznng  und  Festigkeitseigenschaften,  als 
Folge  von  Saigerungen,  Verunreinigungen  und 
Verschiedenheiten  der  Giefstemperatur,  zeigen. 
Dagegen  sollen  aus  derselben  Schmelzung,  gleich- 
zeitig mit  den  Gnfsstücken,  in  besonderer  Form 
gegossene  ProbesUlbc  mafsgebend  sein  und  zwar 
mindestens  3 für  jede  Unlersuchung. 


Abbildung  4. 

Prohestab  fUr  ZugfestigknitsbestimmRngon  bei  Gufseisen 
nebst  dazngebörigem  Stalilfutter  (2  Stück). 


Die  Prüfung  erstreckt  »ich,  je  nach  be- 
sonderer Abmachung,  auf  Bruchfestigkeit  — Be- 
lastung in  der  Mitte,  Stützweite  12"  = 30.5  mm  — 
Zugfestigkeit  und  Analyse,  wenn  diese  aufser 
der  physikalischen  Prüfung  noch  verlangt  werden 
sollte.  Das  Probegut  für  letztere  soll  aus  Bohr- 
Spänen  .sikmmtUebor  Probestäbe  »tamiiien,  die 
sorgfältig  miteinander  vermischt  werden.  Die 
Entscheidung,  welche  Elemente  bestimmt  werden 
sollen,  ist  dem  Rinzelfalle  Vorbehalten;  nur  soll 
die  Bestiiiiimmg  des  Graphits  und  gebundenen 
Kohlenstoifs  ausgeschlossen  sein. 

Die  ProbcHtäbe  für  die  Hriichprobe  sind  un- 
bearbeitet, haben  kreisturmigen  (jnerschiiitt  und 
sind,  ohne  Eingufs  gemessen,  14"  = 35ü  mm 
laug,  an  einem  Ende  mit  gewölbter  Fläche,  wie 
eine  Eichel,  zugespitzi.  Der  Durchmesser  richtet 
sich  nach  der  Art  der  Gufsslücke:  3m  mm  (1  *-'»") 
für  llordgul's,  leichten  Maschinen-,  ferner  t)fen- 
iind  Haiidel.sgnfs,  bei  etwa  1,75  bis  2'‘/o  .Silicium- 
gehalt und  darüber;  51  mm  für  schweren 

<iufs  bei  etwa  1 .5  bis  2 % Silicium  und  darunter; 
♦id  mm  (2*/»'")  für  llarlgnf»  — auch  in  Lehm- 
l'orm  gegossene  Walzen  eiiibezogen  — mit  1 ®/o 
Silicinin  und  darniitcr.  Der  quadratische  Quer- 
schnitt wurde,  obwohl  er  beim  Auflegen  auf  di« 


I Stützen  handlicher  ist,  verworfen,  weil  die  Ecken 
des  Stabes  za  Ungleichförmigkeiten  in  Struetnr 
; und  Zusammensetzung  Anlafs  geben  können. 

Die  Probestäbe  für  die  Zerreifsprobe  stellen 
im  Rohgufs  cylindrisciie  Körper  dar,  ebenso 
I lang  wie  die  eben  genannten  Probestäbe,  an 
I den  Enden  auf  2‘/»"  und  3*/*^'  Länge,  1 */t 
Durchmesser,  in  der  Mitte,  mit  etwas  abge- 
rundeten Uobergängen,  1 *,‘g  " Durchmesser.  Der 
bearbeitete  Stab  ist  in  Abbildung  4 wieder- 
I gegeben.  Zum  Einspannen  dienen  2 gleichfalls 
I abgebildete  Falter.  Die  Gewinde  sollen  lose 


passen.  Der  Durchmesser  im  bearbeiteten  Zu- 
stande = 0,8"  ergiebt  0,5  Qnadratzoll  Quer- 
schnitt, eine  Erleichterung  für  das  Umrechoen. 

Das  Giefsvorfahren  für  die  Probestäbe  ist 
durch  die  leicht  verständliche  Abbildung  5 er- 
[ läutert.  A ist  die  Form  eines  Stabes  für  die 
I Zerreifsprobe,  B eine  solche  für  den  Stab  der 
Brachprobe.  Die  KinsebnUrung  unterhalb  7/ 
läfst  eine  Oeffnung  von  */*"  Durchmesser  bei  A 
und  *'*/«",  ^/i"t  ‘i(i"  Durchmesser  bei  7<,  je 
nach  der  verschiedenen  Stärke  frei.  D bedeutet 
das  Modell  für  die  Form  A,  G einen  Kern. 
Das  Einformen  kann  stehend  und  liegend  ge- 
I »chehen  (letzteres  ist  für  wenig  geübte  Former 
leichter),  der  Gufs  mufs  stehend  erfolgen. 
Steigender  Gufs  soll  nur  angewendet  werden, 
wenn  der  Sand  nicht  standfest  genug  ist. 
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Letzterer  soll  von  gewöhnlicher  Fenchtigkeit  I 
und  Standfestigkeit  sein.  Oie  Form  soll  also 
nicht  getrocknet  werden.  Wenn  mehr  als  vier  j 
Probestäbe  gleichzeitig  gegossen  werden,  soU 
der  Gufs  von  einem  gemeinsamen  Fftllbecken 
aus  erfolgen,  um  Temperatnrnnterschiede  des 
gegossenen  Metalls  zu  verhüten. 

Vorschriften  über  die  ürenzznblen  der  Festig-  j 
keit  nnd  Durchbiegnng  bei  der  Bruchprobe  werden  | 
der  Vereinbarung  von  Fall  zu  Fall  überlassen;  j 
auch  io  Bezog  auf  andere  Eigenschaften  der 
Gufsstücke  ist  nur  gesagt,  dafs  dieselben  sauber, 
frei  von  Rissen,  Blasen  und  iibergrofser  Spannung 
sein  sollen. 

Nach  Ansicht  des  Berichterstatters  sind 
diese  Vorschriften  mit  grofser  Sachkenntnifs 
ansgearbeitet  und  haben  den  Vorzug  der  Ein- 
fachheit nnd  leichten  Handhabung  im  Gebrauch,  i 
auch  ohne  die  Einrichtung  einer  kostspieligen  - 
Wrsnchsanstalt  nöthig  zu  machen.  Ob  die 
ziemlich  erhebliche  Lohnansgabe  für  die  Her-  i 
Stellung  der  Zerreifsprobe  im  Einklang  mit  dem 
Werthe  der  Ergebnisse  steht,  wird  allerdings  ' 
wohl  vielfach  bezweifelt  werden.  Wahrscheinlich  j 
wird  es  sich  nur  um  Zerreifsprobon  bei  Baugufs  ^ 
handeln,  wenn  Behörden  die  Gew'ifsbeit  haben 
wollen,  dafs  die  Zugfestigkeit  einen  Mindest- 
betrag  nicht  nnterschreitet  (in  Dentscbland  gilt 
gewöhnlich  für  Bangnfs  12  kg  für  1 qmm  als 
Minimum).  Dafs  keine  Grenzwerthe  für  Festig- 
keit vorgeschrieben  sind,  ist  sehr  richtig;  ' 
denn  es  genügen  auch  die  3 verschiedenen 
Bruchqnerschnitte  nicht  im  entferntesten,  um 
die  richtigen  Festigkeitsziffern  für  zwischen- 
und  iiebenliegende  Wandstärken  festzustelleu. 
Anch  davon  abgesehen,  ist  Gufseisen  mit  der 
höchsten  Festigkeitsziffer  durchaus  nicht  immer  j 
das  Beste  für  den  Verwendungszweck,  weil  aufser 
der  Festigkeit  eine  grofse  Anzahl  anderer  Eigen-  ' 
schäften  in  Betracht  kommt  — Bcarbeitungs-  i 
fähigkeit,  Freiheit  von  Spannung,  Widei'stands- 
fähigkeit  gegen  hohe  Temperaturen  und  Tem- 
peraturontersebiede  u.  s.  f.  Auch  haben  fast 
alle  Gufsstöcke  gröfsere  oder  kleinere  Quer-  j 
schnitte- ITnterschiede  und  damit  verschiedene  ^ 
Festigkeitsziffem  an  verschiedenen  Stellen. 

Demnach  liegt  allerdings  die  Frage  nahe:  i 
Warum  überhaupt  derartige  Festigkeitsprüfungen  j 
für  Gufseisen?“  Dieselben  geben  eben  nnr  Ver- 
gleichswerthe,  die  aber,  richtig  angewendet,  sehr 
grofse  Bedeutung  haben.  Das,  was  die  amerika- 
nischen Giefsoreifachmänner  anstreben,  ist,  dafs 
auch  die  kleinste  Giefscrei  rum  wenigsten  eine 
Einrichtung  für  eine  Bmchprohe  ansebafft,  was 
mit  ganz  geringen  Mitteln  möglich  ist,  nnd  diese  ; 
zur  fortlaufenden  Controle  dos  Betriebes  bc-  1 
nutzt : schon  um  ungerechten  Bemängelungen  j 
gegenüber  gewappnet  zu  sein.  Sind  Gnfsstücke, 
üie  in  jeder  Richtung  zufriedenstellen,  erzielt,  | 
so  werden  die  Festigkeitsziffem  der  gleichzeitig 


gegossenen  Probestäbe  zn  Grunde  gelegt,  sowohl 
für  die  weitere  Herstellung,  als  auch  für  die 
weiteren  Abschlüsse  und  deren  Abnahme-Be- 
dingnngen.  Andererseits  lassen  fortlaufend  ge- 
machte Bruchversnehe,  die  plötzlich  bei  unver- 
änderten Gattirnngsverhältiussen  abweichende 
Zahlen  ergeben,  erkennen,  dafs  irgend  einem 
Fehler,  sei  es  im  Schmclzvorgangc,  der  Koks-  oder 
Roheisonbescbaffenlieit  nachgegungen  werden  inufs. 

In  der  bereits  oben  erwähnten  Juniversainm- 
lung  des  Vereins  amerikanischer  Giefsereifacli- 
männer*  lag  ein  bedeutungsvoller  Antrag  Wests 
zur  Beschlufsfa.ssung  vor,  der  darauf  abziclte, 
Giefsereiroheisen  lediglich  auf  Grund  der 
Analyse  in  10  Stofen  einzutheilen  und  zu 
benennen.  Diese  Stufen  sollten  im  Silichim- 
gehalt  um  0,25  ®/o  and  im  Schwefelgebalt  um 
0,01  7®  ab  weichen  nnd  mit  3 7®  Silicium  und 
0,01  bis  0,02  7®  Schwefel  aU  Nr.  I beginnen. 
Der  Antrag  wurde  nach  langer  Erörterung  einem 
Ansschnfs  überwiesen  und  soll  in  Jahresfrist 
nach  dieser  Beschlufsfassnng  wieder  auf  der 
Tagesordnung  erscheinen.  Man  wird  mit  Interesse 
seinem  Schicksal  entgegensehen.  Da  bei  nns  in 
Deutschland  zweifellos  ebenso  das  Bedürfnifs 
für  eine  richtige  Kintheilung  des  Giefserei- 
Roheisens  besteht,  so  scheint  es  angezeigt,  zu 
erwägen,  welche  verschiedenen  Vorschläge  wohl 
in  Betracht  kommen  können.  Hierzu  bietet  die 
Begründung  Wests  und  die  dagegen  erhobenen 
Ktnweudangcn  eine  gute  Handhabe.  Um  in 
aller  Kürze  den  Inhalt  des  Versammlungs- 
Protokolls  wiederzngeben,  sei  der  Weg  einer 
kritischen  Darstellung  gewählt. 

Nach  Ansicht  des  Berichterstatters  trifft 
West  mit  seinem  Vorschläge  iin  wesentlichen 
das  Richtige.  Ob  es  allerdings  nicht  zweck- 
inäfsiger  wäre,  statt  der  10  Stufen  5 einzn- 
richten,  und  ob  es  nicht  richtiger  wäre,  etwas 
toleranter  mit  dem  Schwefclgehalt  zu  verfahren 
und  mit  0,03  oder  0,035,  wie  es  Vannier  vor- 
schlägt, zn  beginnen,  mag  dahingestellt  sein. 
West  sagt  allerdings,  dafs  er  niemals  von  einem 
Hochofenmann  verlangen  würde,  dafs  jede  einzelne 
Wagenladung  die  geforderte  Roheisen-Nummer 
enthielte.  Nur  der  Durchschnitt  der  verschiedenen 
Wagenladungen,  die  allerdings  genügend  gekenn- 
zeichnet werden  müssen,  soll  die  verlangte  Zu- 
sammensetzung ergeben.  Bei  einer  solchen 
Durchschnittsbcrechnung  wird  das  Abnahme- 
verfahren für  das  Roheisen  nicht  gerade  verein- 
facht; aufserdein  pafst  es  nicht  für  kleine 
Giefsereien,  die  ihre  Durchschnittsergebnisse  nur 
durch  .Anfatapelung  gröfserer  Vorrälhe  d.  h.  mit 
Geldopfern  herstcllen  könnten. 

Um  seine  Kngiierzigkeit  im  Punkte  des 
.Scliwefelgehalts  zu  verlheidigeii,  führt  West 

• -.lournnl  of  the  A.  Fonodmnen’s  Ass.“,  Juui 
S.  7fi  u.  folg. 
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an,  dafs  es  mitunter  auf  0,01  ®/®  Sdiwefel  an- 
käme  und  dafs  ein  Schwefelgehalt  von  0,03 
statt  0,02  im  Eisen  Nr.  I vielfach  Fehlgufs 
hervorriefe.  Dies  mag  ja  mitunter  ziitrcften.  ! 
Es  bleibt  aber  Jedem  unbenommen,  was  ja  auch  ! 
gerade  West  betont,  besondere  ilestiimnimgen  I 
über  die  Zusammensetzung  aufser  der  Nuiimier- 
angabe  zu  machen,  wenn  dies  dnreh  die  Art 
der  zu  erzeugenden  tlnfsstücke  bedingt  wird. 
Wenn  Vannier  sagt,  dafs  beim  rmschmelzen  ! 
V#  his  V*  Kokssrhwefols  in  das  Eisen  geht, 
und  dafs  man  in  vielen  Fullen  dem  Koksschwefel  ; 
nachgehen  solle,  anstatt  llaarsjmltereien  beim  1 
Röheisenscüwftfel  zn  treiben  und  winzige  Unter- 
schiede des.selben  fnr  alle  möglichen  Fehlergeb-  | 
nisRo  verantwortlich  zu  machen,  so  lehrt  eine  | 
einfache  llereclmung,  dafs  er  recht  hat.*  Der-  i 
seihe  Redner  sagt  auch,  jedenfalls  auf  Grund 
praktischer  Erfahrung,  dafs  es  bei  den  ange- 
wandten, bandtichen  Rctriebsanalysen  durchaus 
nicht  einfach  sei,  den  Schwefelgehalt  genau  auf  | 
0,01®/®  anzugeben,  und  schon  an»  diesem  Grunde 
eine  gröfsere  Toleranz  im  Schwefelgehalt  angezeigt 
sei.  Auch  hierin  wird  man  ihm  beistimmen  müssen. 

Her  Vorschlag  Colbys,  bei  der  neuen  Ein- 
theiliing  den  Ausdruck  «Nr.“  zu  vermeiden  nnd  , 
durch  «Klasse“  zu  ersetzen,  hat  viel  für  sich,  j 
weil  der  Ausdruck  „Nr.“  durch  jahrzehnle-  ; 
langen  Gehrnnch  mit  der  Reurtheilung  nach  dem  ; 
An»Ä(*hen  «lea  Hruches  untrennhar  verbunden  ist. 
Dagegen  wird  man  wohl  scluvei  lieh  einem  anderen 
Vorschläge  desselben  beistiinmen,  nllmlich:  alle 
anderen  Elemente,  Mangan,  Phosphor,  Kohlen- 
stoff, in  die  Eintheilung  mit  aufzimehinen.  ; 

Haiiplerfordeniifa  für  die  .Anwendbarkeit  der  j 
Eintlieilnng  im  llamlel  und  Verkehr  ist  Einfach-  { 
heit  und  Kürze.  Will  man  zn  viel  erreichen,  | 
so  erreicht  man  gar  nichts.  Jeder  Giefsereimann,  i 
sagt  West,  miifs  wissen,  welchen  Phosphor-,  \ 
Mangan-  und  Kolilenstoffgehalt  er  haben  mnfs, 
und  kann  dies  von  Fall  zu  Fall  angehen. 
Silicium  und  Schwefel  »Iml  aber  diejenigen 
Elemente,  die  am  meisten  vei'schieden  sind  und 
sich  nnansgesefzt,  auch  bei  ein  nnd  demselben 
Mocliofcn  ündern,  whlirend  dies  bei  Mangan-, 
Phosphor-  und  Kohlenstoffgclialt  viel  weniger  i 
der  Full  ist,  wofern  nicht  der  Hochofen  ganz  ; 
anders  geartete  Erze  erhalt.  Wenn  Colhv  auf  i 
die  Tliatsnchen  des  verschiedenen  Phosphor- 
gehalts im  Koks-  nnd  Kalkstein  und  des  häutigen 

* Einen  Schw<*Mgrhalt  im  Roheisen  ^ 0,05  ®/o  | 
und  im  Scdimelzkoks  ■=  I *'/o  angenommen,  feiner  K»  kg  • 
Koks  auf  lüO  kg  Roheisen  und  * s des  Schwefels, 
sowohl  heim  Koks,  wie  heim  Roheisen  als  verschlackt  ! 
gedarbt,  giebt  folgende  Rechnung:  ' 

10  kg  Koks  0,1  kg  S davon  * s ~ 0.03.3  kg  S I 

llKJ  « Roheisen  0.05  „8  « */a  **  0,017  „ S | 

Ergehnifs  02  kg  Eisen  (8  "/♦  Abhrand)  mit  0,0.50  kg  S I 
= etwa  0.(‘55  ®/o.  Hierbei  stammen  •'»  des  8rhw’efel-  I 
gehalts  aus  dem  Koks.  I 


Wechsels  der  Erze,  anch  bei  »olchcn  Hochofeu- 
werken,  die  über  eigene  Erzgruben  verfügen, 
verweist,  auch  den  Kinflufs  der  verschiedenen 
Temperatur  nnd  Scblackenzusammensetzung  auf 
den  Maiigangehalt  erwähnt,  so  kann  man  daraus 
die  Schlufsfolgerung  ziehen,  dafs  das  Giefserei- 
laboratoriiim  auf  diese  Unterschiede  Acht  geben 
soll.  Dieselben  aber  in  allgemeinen  Handels- 
bezeichnungen und  Zeitungsnotizen  zum  Ans- 
dnick  zu  bringen,  wird  wenig  Anklang  finden. 
„Es  würe  sehr  schön,“  sagt  der  SecretUr  des 
Vereins,  Muldenke,  „es  geht  aber  leider  nicht.“ 

Vannier  will  die  Hczeichnnng  des  Hruch- 
anssehens  neben  der  Angabe  des  Silicium-  nnd 
Sehweffclgehalts  beibehalteii,  nra  diejenigen 
Giefsereien  zu  unterstützen,  die  kein  I^aboratorinm 
haben.  Die  Bezeichnungen,  die  er  vorschlägt, 
wie  bei  Nr.  I,  ;,die  Brnchfläche  soll  gran  sein 
und  ansgesproclicnes  Knrn  haben“  n.  s.  f.,  sind 
wenig  präcis  nnd  können  cs  auch  niemals  sein. 
Gerade  deslmlb  sollten  sie  mit  Stumpf  nnd  Stiel 
ausgerottet  werden.  Wenn  auch  das  Atissehen 
des  Korns  auf  den  Gesammtkohienstoffgehall  eine 
leidliche  Schlufsfolgerung  ziiläfst,  so  hat  Vannier 
nicht  beachtet,  dafs  die  Angabe  des  Schwefel- 
gehalts ziemlich  dieselbe  Wirkung  ansübt. 

Gegen  die  Anhänger  der  Jetzigen  Eintheilung 
nach  dem  Bruchanssehen  wird  schwere»  Ge- 
schütz aufgefahreii.  West  bringt  eine  Ziisammen- 
steilung  aus  der  Literatur  (eine  Abhandlung 
eines  Mr.  Church,  Mai  190Ü,  über  Roheisen- 
analysen); nach  dieser  kommen  bei  Nr.  I und  II 
alle  möglichen  Siliciuragchalto  im  Koksgiefserei- 
roheisen  vor,  von  1,73  bis  3.79  ®/o,*  und  zwar 
weisen  die  Ziffern  für  Nr.  II  im  Durebschnitt 
kaum  geringere  Werthe  auf,  als  die  von  Nr.  I 
(9  Siliciumangaben  für  Nr.  I ergeben  2,68  ®/o, 
19  Silicinmangabcn  für  Nr.  II  2, .57  ®/o  im  Durch- 
schnitt). Der  höchste  Werth  = 3,79  ®/o  Siliclmn 
findet  sich  gerade  bei  Nr.  TI,  zwciftdlos  im  Zn- 
smnmenhange  mit  der  Thafsache,  dafs  die  .Aus- 
scheidung des  Graj)hits  zwischen  2 und  3 ®/o 
Silicium  am  stärksten  ist  und  bei  einem  Silicinm- 
gehalte  von  3 ®/o  aufwärts  abiiimmt,  so  dafs 
die  wertlivollen  Giefscrcieisen  mit  über  3 ®/o 
Silicium  wegen  des  durch  blinde  Flecke  ge- 
störten Korns  leiebt  unter  Nr.  TT  gerathen 
können.  Der  Berichterstatter  West  berichtet 
sogar  von  einem  Holzkohleneisen  Nr.  I mit  nur 
0,5  ®/o  Silicinm  ;**  wenn  man  solches  Eisen  nni- 
schmilzt  und  vergiefst,  so  führt  er  aus,  erhält 
man  .Abgüsse,  die  selbst  bei  .3"  Dicke  weifse 
Bruchfläche  zeigen.J 

• Vcrglfirhe  auch  „The  Iron  Age“  Sept.*12,  IWl, 
S.  4 u.  fl’.,  welche»  über  einen  Vortrw:  Colhy»  vor 
der  Versammlung  der  Oiefsereileute  in  Philadelphia 
berichtet. 

Der  Fall  ist  bei  gun*  geringem  Schwefel-  und 
Phosphorgehalt  denkbar,  da  bei  manganarmetn  Roheisen 
solcher  (iattung  0,4  •/•  Silicium  und  noch  weniger 
beruitB  genügen,  um  Graphit  aaszuscheiden.  (Ledebnr.) 
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Colby  berichtet  von  einem  Versuch  seiner 
Firma,  der  Itethleliem  Steel  Comp.,  indem  die 
eiue  HiUt'te  eines  Koheiseiiubstiches  in  Saudbetteii, 
die  andere  in  die  eisernen  Mulden  der  Giefs- 
maschine  geleitet  wurde.  Die  ZuBummensetzuiig 
der  erzielten  Koheisonstücke  war  die  in  der 
folgenden  Zusamiuenstellung  angegebene.  Die 
verzeichnete  Zerreifsfestigkeit  wurde  bei  Gufs- 
stücken  ermittelt,  die  von  gleicher  Gestalt  und 
Stärke  einmal  in  Saud,  das  andere  Mal  in  einer 
(-uquillc  aus  dom  erwähntou  Hocliofenabstich 
gegö.sseu  wurden. 


Abstich  Nr.  7602 

Roheisen  in 

Hkndbrttcn  w 

...  'm»*i'hlDr  «b- 

.bff..tOChrD 

Silicium 

> 

2.91»  ®/o 

Mangan 

0,95  „ 

0,95  „ 

Phosphor  

ü,77  .. 

0,773  , 

Srhwefel  

0.04 1 „ 

0,041  „ 

tJesaimnt-Kohlenstofl’  .... 

9,41»  , 

9.980  . 

tjt'bondener  KoliienstoH’  . . . 

0,250  „ 

0,920  „ 

Graphit  . s . . ... 

3,210  , 

2,4GU  „ 

Zerreifsfestigkeit,  hg  für  l qcm 

105«  kft 

28«Okg 

Diese  in  ihrem  Brncliaassehen  giinzlich  vei*' 
si-hiedenen  Roheiseustiieke  wurden  nun  in  einem 


kleinen  (’npolofen,  jede.*«  für  sich,  unter  ganz  [ 
gleichen  Verhältnissen  iiingeschniolzen.  Die  er-  j 
zielten  Gnlsstücke  waren  gleich  in  jeder  He-  j 
Ziehung,  auch  im  Bruchaiissehen  und  der  He- 
arbeituiigsfühigkeit.  Die  UntersnclmngsergebnUse 
der  ProbesUtbe  sind  wiederum  hier  folgend  zu- 
Baiumengestellt : 


Proliestabe,  stehend 
gegossen  aus 

dvnt  Io  »ADil  il«itk 

KoIi>*i.«-o  1 roh(^i'<ra 

Silicium  

2.91  »/. 

2.95  7b 

Mangun 

0.85  . 

0,84  „ 

Phosphor  

0.709  , 

0.764  „ 

8»*hwefel  

0.064  „ 

0.071  „ 

Gesamint-Koblenstoff  .... 

3.390  „ 

3,:i57  „ 

Gehnndener  Kohlenstoff  . . . 

0,31)8  „ : 

0,257  „ 

Graphit 

3,022  , 

3,100  .. 

Zerreifsfestigkeit,  kg  pro  qcm 

1145  kg 

I2(X1  kg 

West  hat  vor  2 Jahren  bereits  ähnliche  i 
Versuche  gemacht  und  gefunden,  dafs  Gufsstücke,  ^ 
aus  abgeschrecktem  Roheisen  hergestellt,  nicht  > 
nur  ebensogut,  sondern  sogar  weicher  befunden  j 
wurden  bei  höherem  Silicium-  und  niedrigerem  ; 
Schwefel-Gehalt,  als  bei  den  au»  gewöhnlichen 
Sandmasseln  gegossenen.  Auffallend  und  der 
.Aufklärung  bedürftig  erscheint  der  verschiedene  I 
Schwefelgehalt  in  obiger  Zusammenstellung.  Der  ; 
Schw'efelgehalt  bei  dem  Probestab  aus  Maschinen- 
eilen  ist  noch  höher  bei  einem  anderen  liegend 
gegossenen  Stabe,  nämlich  0,077  ®/®» 
l öterschied  von  0,013  Jedenfalls  ein  Beitrag  ; 

za  den  ohenerwähoteu  Ansichten  über  den  | 


Schwefclgchalt  im  Roheisen  — derselbe  ist  durch 
den  Koksschwefül  nahezu  verdoppelt. 

Wie  aus  dem  oben  citirten  V ortrage  Colbys 
hervorgeht,  haben  die  Betblelieiu  Steel  VV^orks 
den  beschriebenen  V'Grsach  ausgefuhrt,  um  da.s 
Vururtheil  der  Giefsereien  gegen  das  Maschinen- 
eisen zu  zerstören.  Die  Einführung  desselben 
steht  und  fällt  mit  der  Einfiihrting  der  neuen 
Kiiitheilung  auf  Grund  der  Amihse.  .Alle  übrigen 
Bedenken  widerlegt  Colby  und  rühmt  als  Vor- 
thoile  die  Leicbtschmelzhurkeit,  die  er  aus  dem 
V’crhalteu  von  graphitarmem,  gegenüber  graphit- 
reichem  Roheisen  in  Flammöfen  und  aus  dem 
geringeren  Kalkverbrauch  im  (‘upolofen  ableilet, 
da»  Fehlen  des  anhaftenden  Sundes  und  die 
gi-öfsere  Gleichrnäfsigkeit,  insofern  als  der  ganze 
Abstich,  in  der  Giefspfanne  gemischt,  eine  ein- 
heitliche Zusamineiisetzung  hat.  Freilich,  sagt 
Colby,  gehört  zu  einer  Eintheiliiiig  und  Beurthei- 
lung des  Roheisens  nach  .Analyse  aucli  Zuverlässig- 
keit der  .Analysenergebnisse.  Mancher  Mann  der 
Praxis  ist  durch  die  V^erschiodenheit  der  Ergeb- 
nisse, womöglich  bei  ein  und  derselben  Probe, 
in  seinem  Vertraueu  auf  die  wissenschaftliche 
Grundlage  erschüttert  und  wieder  zur  alten 
Methode,  nach  dem  Bruchaussehen  zu  kaufen, 
zurückgekehrt.  Es  gehört  zu  einer  richtigen 
Analyse,  um  mit  Mr.  Colby  furtzufahren,  auch 
ein  richtiger  Chemiker,  der  auch  richtig  eine 
Probe  zu  nehmen  * eifs.  Die  gröfste  V'erschwen- 
düng,  die  ein  Werk  mit  Geldmitteln  treiben 
kann,  liegt  in  der  Anstellung  eiues  billigen 
Chemikers.  Eine  Analysenmascliine  ist  noch 
lange  kein  Chemiker.  Bei  der  Probenahme  wird 
viel  gesündigt.  Eine  kleinere  Einheit  für  die 
Prohenahnie  als  eine  Wagenludimg  darf  es  nicht 
geben.  Eine  Bemängelung,  die  auf  einem  Ana- 
lysenergebnisse  beruht,  das  aus  einer  Probe  ent- 
standen is>t,  die  nicht  als  regelrecht  gezogener 
Durchschnitt  einer  ganzen  Wagenladung  gelten 
kann,  würde  er  (Colby)  niemals  anerkennen. 
(Sehr  beachtenswerth ! Der  Bericliterstattpr.) 

Die  richtige  Probenahme  einer  Wagenladung 
Giefsereieisen  soll  in  der  VV'eisc  vorgcmomnicn 
wurden,  dafs  man  blindlings,  ohne  jede  Rück- 
sicht auf  die  Bnichfläche,  zwei  Masseln  an  der 
Oberfläche  der  Ladung  in  gleichem  Abstande 
von  den  Endpunkten  des  Wagens  eutnimmi  und 
zwei  Masscin  ebenso,  aber  in  einem  andern  Ab- 
stande von  den  Enden  wie  die  obige,  in  einer 
tiefen  Ltige.  * Ergeben  sich  bei  der  .Analyse 
Abweichungen  von  der  vorgeschriebenen  Zu- 
sammensetzung, 80  soll  die  Probenahme  wieder- 
holt, nunmehr  aber  auf  l:i,  noch  bes.ser  auf 
20  Stäbe  ausgedehnt  werden.  Die  Stäbe  sind 
zu  brechen  und  die  Bnichflächen  anznhohreii; 
wem:  es  geht,  mit  einem  im  stumpfen  VV'inkel  ge- 
schärften Bohrer  von  2 bis  3"  Durchmesser  bei 
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langsamem  Vorschub.  Reicht  diu  Hohnnaschino 
nicht  aus,  so  sollen  mehrere  kleinere  I.öcher 
nebeneinander  ffehohrt  werden.  Die  Probenahme 
beim  flü.sHigen  Eisen  am  Hochofen  ist  viel  leichter, 
es  imifs  aber  mindestens  viermal  während  des 
Abstiches  mit  dem  Probolbffel  geschöpft  werden. 
Eino  Bemängelung  auf  CTrtind  einer  Probenahme, 
die  sich  auf  nach  dem  Brachaussehen  besonders 
herausgesuchte  ßoheiseiistäbe  erstreckt,  hält 
Colby  für  „unfair“. 

Colby  vertritt  die  Interessen  eines  llochofen- 
werks.  Nimmt  man  aber  diese  Ansfuhrungen 
als  einseitig  gefärbt  an,  so  wird  man  eines 
Besseren  belehit  durch  West,*  der,  selbst  eiu 
liiefsereibesitzer,  den  Hochofenwerken  so  weit 
entgegenkoinmt,  dafs  er  .Abweichungen  von  der  vor- 
geschriebenen Zusammensetzung  innerhalb  eines 
vollen  Procents  Silicium  nnd  0,030  ®/o  Schwefel 
znläfst,  nur  mnfs  dic.^e  Abweichung  angegeben 
werden  und  der  Durchschnitt  schliefslich  ein 
richtiges  Bild  liefern. 

Die  weiteren  Ausführungen  des  Protokolls 
gelten  im  wesentlichen  den  Erniahnnngcn  ver- 
schiedener Redner,  sich  KcimtnUse  in  der  Chemie 
anzueignen.  Ohne  Analytiker  gewesen  zu  sein 
oder  zu  sein,  müsse  Jeder  (iiefsereimann  clieiniHche 
Kenntnisse  besitzen.  Niemand  könne  sich  den 
Fortschritten  der  Wissenschaft  verschliersen,  ohne 
es  schwer  biifsen  zn  müssen.  Den  meisten 
Giefsereilcuton , sagt  Putnnm,  Ist  Chemie  ein 
Bnch  mit  sieben  Siegeln.  Andere  Redner  führen 
aus,  dafs  nicht  nur  die  Werkshesiizer  und  Werks- 
loiter,  sondern  auch  die  Formermeistor  und  Be* 
triebsführer  Etwas  von  der  Chemie  ver.stehen 
inüfsten.  West  bemängelt,  dafs  letztere  zu 
schleclit  bezahlt  würden,  ihre  Gehaltsstufe  läge 
30  Jahre  zurück  in  einer  Zeit,  in  der  der 
Giefsereibesitzer,  selbst  ein  früherer  Fornier- 
meister,  in  den  Betrieb  zu  jeder  Zeit  eingreifen 
konnte.  Nunmehr  lägen  aber  die  Verhältnisse 
so,  dafs  mehr  als  */a  der  Giefsereibesitzer  nicht 
uns  dem  Giefsereibetriebe  hervorgegangen  sind, 
dem  Formenneister  dalier  eine  viel  gröfsere  Ver- 
antwortung zufällt.  .Man  solle  durch  bessere 
Bezahlung  den  .Ansporn  gehen,  dafs  sich  tüchtige 
Former  weiterhilden , andererseits  aber  auch 
einige  theoretische  Kenntnisse  verlangen.  Auch 
eine  Fonnersdinle  schlägt  West  vor,  durch  die 
l.ehrlinge  In  der  vielseitigen  Handfertigkeit  einer 
Giefserei  ausgebildet  werden  und  an  einigen 
Abenden  thcorelisrlien  Unlerriclit  erhalten  sollen. 
.Auch  diese  Schule  hält  West  für  eine  Förderung 
der  richtigen  Heranbildung  von  Furmenuelstern ; 
gleichzeitig  soll  sie  zur  Lösung  der  Lehrlings* 
frage  hestimmt  sein. 

Die  Erörterungen  über  diesen  Gegenstand 
lassen  erkennen,  dafs  bei  der  immer  weiter  fort* 
schreitenden  Specialisirung  der  Arbeit  die  Form* 
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maschine  immer  weitere  Verbreitung  gewinnt, 
und  es  infolgedessen  den  Giefsereien,  die  auf 
gelernte  Former  angewiesen  sind,  immer  schwerer 
wird,  einen  Nachwuchs  heranzuziehen;  dies  um 
so  mehr,  als  bei  dem  Fehlen  einer  gesetzlich  ge* 
regelten  Lehrzeit  Bemühungen  in  dieser  Richtung 
vielfach  ergebnifslos  gemacht  werden  dadurch, 
dafs  der  l<ehrling,  sobald  er  Einiges  gelernt  hat, 
durch  höhere  Lohnversprechungen  weggelocki 
wird;  vielfach  auch  wohl  gerade  von  solchen 
Giefsereibesitzern,  die  selbst  nichts  zur  Heran- 
bildung von  Lchrlingcu  rhun,  sondern  die  bei 
ihnen  eintretenden  Jnngen  jahraus  jahrein  mit 
derselben  Arbeit  beschäftigen,  um  für  dieselbe 
möglichst  weuig  Lohn  verausgaben  zu  müssen. 

Die  weitaus  überwiegende  Zalil  der  Redner, 
eioschlierslich  des  Vorsilzenden  und  Mr.  AVest, 
giebt  nimiiiwnnden  zu,  ohne  dadurch  den  Einzel* 
leUtungen  den  wohlverdienten  Beifall  zu  ver- 
sagen, dafs  die  Former  in  den  Vereinigten  Staaten 
entartet  („degeuerated“)  seien,  und  Alles  ge- 
schehen müsse,  um  das  Foniiergewerbe  zu  einem 
solchen  zu  machen , dafs  sich  tüchtige  nnd 
intelligente  Jungen  in  genügender  Anzahl  tiuden, 
dieses  Handwerk  zn  erlernen. 

Sehr  belierzigenswerth  ist  das,  was  ein 
Mr.  Put  n am  im  .Anschlufs  an  die  Erörterung 
über  die  theoretische  V«»rbildung  der  Former- 
meister in  Bezug  auf  das  Verhältnifs  zwischen 
diesem  und  seinem  BrotheiTn  sagt:  Vielfach 
sollte  man  nicht  den  Meister  wegen  eines  Fehl- 
gusses schelten,  sondern  den  Arbeitgeber,  der 
dazu  berufen  ist,  die  Lücken  seines  Meisters  in 
wissenschaftlicher  Beziehung  ausziifüllen,  es  aber 
nicht  thut.  Vielfach  versteht  aber  der  Principal 
nichts  vom  Geschäft,  das  ist  schlimm ; aber  noch 
schlimmer  ist  es,  wenn  er  eben  hineingeguckt 
hat  und  nunmehr  glaubt,  er  verstände  Alles, 
and  nichts  thut.  um  sich  fortzubilden.  Vertrauen 
ist  die  erste  Bedingung  für  das  Gedeihen  des 
Geschäftes.  Hat  der  Principal  kein  Vertrauen 
zu  seinem  Formermeistcr  und  ven$teht  selbst  nichts 
von  der  Giefserei,  .so  ist  es  gleich,  ob  er  statt 
des  Forinermeisiers  einen  Tanzmeister  engagirt ; 
beide  werden  gleich  viel,  d.  h.  gar  nichts  zu- 
stande bringen. 

Derselbe  Redner  ermahnt,  den  jetzt  günstigeu 
Zeitpunkt  auszunuizen,  um  einen  Fortschritt  in 
der  Kintheilnng  und  Benennung  des  Giefserei- 
cisens  dnrehzusetzen.  In  den  letzten  Jahren  war 
eiu  solcher  unmöglich.  Jodes  Stück,  das  nur 
ungefähr  wie  Roheisen  aussah,  wurde  mit  grofsem 
Nutzen  verkauft,  iiuninehr  (Juni  1901)  wäre  die 
Coi^iunctnr  abgefallen  und  daher  die  HoeUofen- 
werke  zum  Entgegenkommen  geneigt. 

Dasselbe  gilt  auch  für  deutsche  Verhältnisse, 
wie  auch  noch  vieles  Andere  der  in  den  Er- 
örterungen gekennzeichneten  Zustände.  Es  wird 
hüben  und  diüben  doch  scbliefslich  mit  ein  nnd 
demselben  Wasser  gekocht.  B.  Otan». 
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lieber  Winderhitzer. 

Von  G.  Teichgräber,  Ingenieur. 


Zur  Erhitzung  der  etwa  300000  cbm  = 
387  000  kg  betragenden  Gebläseluft  eines  in 
24  Stunden  100  t Roheisen  erzeugenden  Hochofens 
auf  800**  sind  theoretisch  ungefähr  70000000  Ca- 
lorien  erforderlich,  während  die  etwa  450  OOO  cbm 
betragenden  Gichtgase  zu  900  Cal.  405000000 
Calorien , also  mehr  als  das  Fünffache  dieser 
Wärmemenge  bei  ihrer  V'erbrennnng  entwickeln. 
Dafs  man  mit  derzur  Heizung  der  Winderhitznngs* 
apparate  theoretisch  erforderlichen  Gasmenge 
nicht  anskommt,  ist  bekannt.  Je  mehr  man  für 
die  Heizung  des  Windes  auf  die  gewünschte 
Temperatur  den  Bedarf  an  Gas  vormindern  kann, 
desto  vortheilbafter  ist  dies  für  die  Erhaltung 
und  Reinhaltung  der  .Apparate  und  desto  mehr 
wird  von  den  wertbvollen  Giolitgasen  für  andere 
Zwecke  verfügbar. 

Der  grofse  Bedarf  an  Gas  für  Cowper-Apparate 
ist  mancherlei  Umständen  zuzuschreiben.  Die 
grofse,  der  freien  Luft  dargebotene  Oberfläche 
von  500  und  mehr  Quadratmetern  hat  einen 
grofsen  Verlust  von  Wärmo  zur  Folge,  thoils 
durch  Ausstrahlung,  theils  durch  Leitung.  Der 
.Ausstrahlung  läfst  sich  durch  entsprechende  Wahl 
der  Anstrichmasse  eiaigcrinafsen  entgegenwirken. 
Rufs  und  ßleiweifs  beispielsweise  sind  für  den 
Anstrich  änfserst  ungeeignet,  da  beide  ein  sehr 
grofses  Wärme-Emissionsvermögen  besitzen.  Der 
Uebertragung  der  Wärme  an  die  umgebende 
Luft  durch  Leitung  kann  man  durch  einen  Ueber- 
ZQgaufdein  Blechmantel  (in-  oder/und  aaswendig) 
von  Wärmeschatzmasse  entgegenwirken  oder 
durch  AasfulluDg  des  Raumes  zwischen  Mantel 
und  Mauerwerk  mit  die  Wärme  schlecht  leitenden 
Stoffen.  Weit  vollkommener  aber  wird  man  diesem 
Wärmeverlast  begegnen  können,  indem  man  die 
durch  das  feuerfeste  Mauerwerk  nach  anfsen 
geführte  Wärme  abfängt  und  wieder  nutzbar 
macht.  Es  kann  dies  in  der  WoUe  geschciien, 
dafs  man  das  Mauerwerk,  abgesehen  von  der 
untersten  Partie,  frei  in  den  Blechmantel  stellt, 
so  dafs  zwischen  Blechmantel  und  Mauerwerk 
ein  schmaler  freier  Kaum  bleiht,  in  welchem 
die  daselbst  beündliche  Luft  sich  erwärmt.  Um 
das  Mauerwerk  vor  dem  Keifsen  zu  schützen, 
kann  man  dasselbe  mit  eisernen  Bändern  binden 
oder  man  läfst  an  manchen  Stellen  einen  Stein 
bis  zum  Mantel  durchgehen.  Um  die  an  die 
Loft  zwischen  Mantel  und  Mauerwerk  übertragene 
Wärme  nutzbar  zu  machen,  kann  mau  die.so 
vorgewärmte  Loft  zur  Verbrennung  des  Gases 
veraendoD.  Am  einfachsten  wird  dies  geschehen 
können , indem  man  die  Lnft  am  oberen  Theil 
der  Kuppel  eintreten  läfst,  so  dafs  sie  das 


I Mauerwerk  aufsen  von  oben  nach  unten  bostreiclit, 

: um  am  unteren  Theil  dos  Apparats  zur  Ver- 
, brennung  des  Gases  in  den  Verbrcnnungsschacht 
, geführt  zu  werden.  Die  Regulirung  der  Luft- 
' Zufuhr  und  ihr  Abschliifs  wird  sich  am  unteren 
Theil  des  .Apparats  bewirken  lassen,  wenn  man 
; an  der  Oeffnung  im  Blechmantel  der  Kuppel 
aufserhalb  ein  Blerhrohr  anschlielst,  welches  bis 
zum  unteren  Theil  des  .Aj)i)arats  reicht,  woselbst 
der  Verschlufsschieber  augeordnet  wird.  Es  ist 
allerdings  fraglich,  oh  die  vorgewärmte  Luft 
genügeml  wird  angesangt  werden;  ihre  Tem- 
]icratur  wird  indessen  kaum  so  hoch  sein,  dafs 
ihre  Bewegung  und  ilir  Eintritt  in  den  Ver- 
brennungsschacht verhindert  würde.  Jedenfalls 
wird  bei  der  Regulirung  dem  Rechnung  getragen 
werden  müssen , dafs  kurz  nach  dem  Umsetzen 
des  .Apparats  auf  (»as  die  Luft  wärmer  sein  wird 
' als  kurz  vor  dem  Umsetzen  auf  Wind,  weil  die 
das  Mauerwerk  !»e«treiciiende  Luft  da.s  Mauer- 
werk ahknhlt. 

Dem  Wännoverlust  infolge  .Abgabe  der  Wilrme 
! an  die  Luft  könnte  sehr  wirksam  dadurch  be- 
gegnet werden,  dafs  man  zur  Ausmauerung  ein 
i Steinmaterial  verwendete,  welches  eine  ver- 
hältnifsmärsig  geringe  Wärmeleituugsfähigkeit 
besitzt.  Meines  Wissens  sind  in  dieser  Kiciitnng 
noch  keine  Wrsuchc  gemacht  worden.  Schon 
die  Verwendung  poröser  Steine,  wie  sie  für 
Heiföwindleitungen  benutzt  werden,  würde  einen 
günstigen  Kinflufa  ausuben,  nnd  würde  man 
I durch  deren  Anwendung  das  Gewicht  des  Mauer- 
werks nicht  unerheblich  vermindern. 

Um  für  den  gewünschten  Eft'ect  des  Appa- 
rates mit  einem  Minimum  von  Gas  anszukommen, 

, ist  für  eine  richtige  Führung  der  Verbrennung 
vor  Allem  zu  sorgen.  Für  die  Verbrennung 
der  Gase  soll  der  Verhrenuungsschaehi  dienen, 
während  die  Kuppel  nur  zur  Vertheilung  der 
verbrannten  Gase  in  die  Kanäle  des  Wärme- 
speichers da  ist.  A'ielfach  hat  sich  hcrausgestellt, 
I dafs  die  Verbrennung  im  Schacht  nicht  beendet 
wird,  dafs  die  Verhivnnung  bis  in  die  Kanäle 
des  Wärmespeichers  sich  fortsetzt  oder  dafs 
sogar  in  den  vom  .Apparat  abziehenden  Gasen 
noch  Kohlenoxyd  neben  Sauerstoff  vovlianden  ist. 
Es  liegt  dies  an  der  Verbrennungscinrichtung 
um], oder  dom  in  dem  Gase  enthaltenen  Staub. 
Mit  wenigen  Au.snahmen  ftihrt  man  Gas  und  Luft 
in  den  vorticalen  Vcrbrcnnungsischacht  durch  je 
eine  in  dem  Mauerwerk  des  Verbrennungsschachtes 
angeordnete  horizontale  OelTnmig.  Diese  .An- 
Ordnung  ist  iiiclit  vortlieilhaft  für  das  ZustaiuU- 
kommen  einer  vollkommenen  Verbrennung,  weil 


Digitized  by  Google 


Slabl  und 


Uebtr  \f inä*  rh  Uztr. 


±2.  Jalirg.  Nr.  6 


die  Luft  am  Hand  über  der  Kintrittaßffnunff 
aufstci^  und  liierdurcb  die  Alita-huti^  mit  dem 
ttas  erschwert  wird  (Fijfur  1).  Die  Kinfülirntif' 
der  Luft  in  die  Milte  des  Scbaclite»  wird  die 
Mischung  von  (iuh  und  Luft  und  damit  die  Gleicli* 
mdrsigkeil  und  Vollstündigkeit  der  Verbremmng 
be;iUiiHtigeD.  I>urch  Kiusotzeii  eines  Kuhres  in 
die  Luftzuführdftming,  wie  dies  Figur  2 zeigt, 
ist  dies  »ehr  einfach  zu  erreichen.  .Auf  diese 
Weise  entsteht  im  (’eiitrum 
des  Schachtes  eine  ver- 
ticale  Fianime,  welche  sicli 
nach  oben  gloichuuU'sig  ent- 
wickelt. das  .Schachtmauer- 
werk in  jeder  Höhe  gleicl>- 
müfsig:  erwilrmend  und  hier- 
durch vor  dem  Keifseii  be- 
wahrend. Die  Vertheilung 
der  I.uft  auf  eine  grölsere 
Anzahl  engerer  Kohre  wurde 
die  Vollständigkeit  der  Verbrennung  besclileunigeu 
und  diese  auf  einen  kleiuen  Kaum  im  unteren 
Theil  beschrdiiken,  aber  gerade  das  inufs  ver- 
mieden werden  zur  Schonung  des  Mauerwerks. 

Wohl  die  schwierigste  Aufgabe  bei  ('on- 
structioii  der  Cuwper-Apparalo  ist  die  Krzielung 
einer  gleichmüfsigen  Vertheiluiig  der  verbrannten, 
der  Heiz-Gase,  auf  die  Kanüle  des  Wänncspcichcrs. 
Es  sind  deshalb  inunciierlei  Aenderungen  vor- 
genommen  und  Constructioneu  erdacht  worden, 
die  dieses  Ziel  im  Auge  haben.  — Die  Fort- 
bewegung des  Gasstroms  resultirt  aus  der  durch 
den  Schornstein  hervorgerufenen  Druckdiflerenz 
am  Eintritt  von  Gas  und  Luft  und  am  Austritt 
zum  Schornstein;  die  Zertheilung  beim  .Austritt 
aus  dem  Schacht  in  die  Kuppel  und  die  Ver- 
theiiung  in  die  eiuzelneu  Kanüle  des  AVürme- 
Speichers  ist  abhüiigig  von  der  'remperatnr  der 
Kanüle,  von  ihrer  Weite,  Gestalt  und  LHnge 
(i)irem  Widerstand),  von  derGe.stalt  des  Schachtes 
und  der  Kuppel  und  von  der  Lage  der  Kamlie 
zum  Schacht. 

Die  in  killtcrcn  Kanälen  betiiidlichc  tiassänle 
hat  ein  gröfscres  Gewicht  als  in  wUruieren  und 
haben  daher  kältere  Kanäle  besseren  Zug  als 
wärmere,  was  einen  vonlieilhaften  .Ausgleich  zur 
Folge  hat.  AVeite  Kanäle  haben  wegen  ihres 
geringeren  Keibung>widerstandcs  l)csscren  Zug 
als  enge. 

Fm  die  .Art  der  Zertheilung  des  aus  dem 
Schacht  austreteiideii  Gasstroines  und  seine  A'er- 
theiluiig  in  die  Kanäle  zu  benrtheilen  und  zu 
ormittülii,  mufs  man  sich  eine  möglichst  richtige 
Vorstellung  von  den  inneren  A’orgilngen  während 
des  Uetriebs  zu  hihlcii  suchen.  Itio  Itowegiings- 
riclitung,  die  im  Schacht  vertical  aufwärts 
Ut.  soll  in  eine  solche  vertical  abwärts  im 
Wäriiiespeicher  übergehen.  .Am  .Ausgang  des 
Schachtes  bat  das  Gas  eine  vertical  aufwärts 
gelichtete  Dewogiing  mit  einer  Geschwindig- 


Figur 1 und  2. 


keit,  die  sich  migefälir  zu  2 bis  ‘i  m berechnet. 
Jeiles  Gastheilcben  besitzt  eine  bestimmte 
lebendige  Kraft,  die  proportional  dem  Quadrat 
der  Geschwindigkeit  ist.  Das  ileharrungs- 
heslrehen  in  dieser  Hewegungsrichtung  ist  also 
desto  gröfser,  Je  gröfser  die  Gasuienge  ist  und 
je  geringeren  Quersehnitt  der  .Schacht  hat. 
Nach  dem  Verlassen  des  Schachtes  sucht  der 
Gnsstrom  seine  bisherige  Richtung  heizubehalteu, 
w ird  aber  durch  das  Gewölbe  der  Kuppe)  daran 
verhindert.  Infolgedessen  bewegt  er  sich,  sich 
breit  drückend,  in  der  Nähe  des  Gewölbes 
parallel  zu  diesem.  Auf  diesem  AVeg  geht  die 
Kichtimgsäiiderung  am  langsamsten  vor  sich. 
I)ie  Reibung  am  Gewölbe  bat  aber  zur  Folge, 
dafs  die  Randkanäle  weniger  Gas  bekuiuiueii, 
als  die  mehr  nach  der  Mitte  zu  liegenden. 
Diese  ungleiche  Vertheiluiig  läfst  sich  bekannt- 
lich dadurch  vermindern,  dafs  man  die  Weite 
der  Kanäle  verscliiedeti  wählt.  Wenn  es  an- 
gängig wäre,  würde  man  durch  eine  grofse  Zahl 
verschiedener  W eitem  zu  einer  ganz  gicichmärsigen 
A'ertheilnng  gelangen  können. 

Die  engen  Kanäle  bieten  dem  gleichen 
A’olumeii  passirender  Gase  einen  gröfsn  en  W*ider- 
stand  als  die  weiten.  Die  Ausfiihrung  des 
gleichen  Princips  würde  sich  in  der  Weise 
denken  la.ssen,  dafs  man  bei  gleicher  AVeite  der 
Kanäle  deren  Längen  vei*schieden  wählen  würde. 
Man  würde  dann  die  mittleren  Kanäle  lang,  die 
nach  dem  Rand  zu  kürzer  zu  machen  haben. 
Am  wenigsten  Neignitg  haben  die  Gase,  in  die 
Kanäle  in  der  Nähe  des  Schachtes  und  ganz 
besonders  in  die  in  den  beiden  Ecken  gelegenen 
Kanüle  sieb  zu  begeben,  weil  hierzu  eine  sehr 
rasche  Riclituiigsünderung  der  vorticalen  auf- 
wilrtH  in  die  verticale  abwürts  nöthig  sein 
w ürde.  Die  ungleiclmiärsige 
N'crlheilmig  der  Gaso  über 
den  W’ünnespeiclier  wird 
also  hervorgerufen  durch  die 
Gescliw'indigkeit  des  Gus- 
stromes,  die  Aenderuug  der 
Richtung,  die  Reihung  am 
Maiierwerk  und  die  Luge 
der  Kanüle  zum  A’erbren- 
nuiigsschacbt.  Diese  Ur- 
sachen lassen  sich  abmiu- 
dirn  durch  einen  grofsen 
Querschnitt  des  Schachtes, 
durch  eine  Erweiterung  des 
oberen  Thoils  des  Schachtes,  durch  eine  Ab- 
schrügting  der  Oberflüche  des  AVürmespeichers, 
wobei  die  obere  Eudfiüche  des  Schachtmaucr- 
werks  convc.vo  Gestalt  hat,  nach  Art  der 
Figur  3. 

Einen  nicht  zu  unterschätzenden  Einflufs 
auf  die  Gleichmüfsigkeit  der  Vertheiluiig  dei 
Gase  über  den  AA'üniiespeicher  hat  die  Gröfse 
unil  Hoho  des  Raumes  unter  dem  Würmespeichev. 


Figur  3. 
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Ist  dieser  Raum  zu  klein  und  zn  niedrig?,  so 
wird  der  Zug;  der  in  der  Nuhc  des  Kam  h-AustrittH 
^^elegellell  Kanute  besonders  beg;ütistigt , der 
Zug  der  entfernt  Hegenden  KanUlc  beiiach- 
tlicHigt,  während  bei  genügend  hohem  Raume 
die  Wirkung  des  ScUomsieinznges  sich  besser 
auf  alle  Kanäle  vertheilt.  Mit  der  Hohe  dieses 
Raumes  wird  übrigens  die  gleichmiUsige  Ver- 
theilung  des  eiristrünieiiden  kalten  Windes  eben- 
falls günstig  beciuduist. 

Durch  die  für  die  Erzeugung  des  Sdiorn- 
stein/.iigeH  nothwendige  Temperatur  der  zum 
Schornstein  ahzielienden  .'Abgase  gehl  eine  be- 
deutende Wärineinenge  für  die  Heizung  der 
Apparate  verloren.  Diese  Temperatur  soll  des- 
halb so  niedrig  wie  möglicii  sein.  Zur  Er- 
reichung eines  .Minimums  dieses  Wärmever- 
liistes  ist  zu  bedenken,  dafs  der  Wiinneveilii.st 
mit  der  Temperatur  und  mit  der  (^uantiiiu  der 
abziehendeii  Gase  wächst.  Heide  hängen  ab 
von  der  Aii  der  Wilnneabgabe  an  den  Wärme* 
Speicher.  L'mgckelirt  wie  für  das  Umfus.sungs- 
niauerwerk  wird  für  die  Gittersteioe  eine  hohe 
WäriiieleUiiiigsiähigkeit  von  Nutzen  sein.  Je 
giöfser  diese  ist,  desto  rascher  überträgt  sich 
die  Wärme  der  durch  die  Kauäle  ziehenden 
Gase  auf  die  Steine  und  durdidringt  die- 
selben. Eine  hiiliere  Leitungsfähigkeit  der 
Steine  würde  demnach  die  Teiiiperniur  der 
.\bgase  erniedrigen  nnd  einen  niedrigeren  Gas- 
verbrauch zur  Folge  haben.  Eine  andere  vor- 
theilliafto  Wirkung  würde  die  Anwendung  von 
Steinen  haben  mit  einer  höheren  speciüsclien 
Wärme,  da  bei  .Anwendung  eines  gleiclien  Slciii- 
gcwicliles  die  .Steine  mehr  Wärme  vom  Gas  auf- 
nehuicn  und  an  den  Wind  abgebeu  würden,  als 
Steine  mit  geringerer  specitischer  Wärme.  Könnte 
man  Steine  herstcllen  mit  einer  um  nur  10  ®/o 
höheren  Bpecilischen  Wärme,  so  würde  man 
10  weniger  Steine  für  den  Wärmespeicher 
gebrauchen.  Es  scheint  mir  durchaus  nicht 
undenkbar  zu  sein,  dal»  man  Steine  hcrstollcn 
kann  mit  genügender  mechanischer  und  chemischer 
WiderstandsnUiigkeit  bei  genügender  Feuerfestig- 
keit, denen  eine  böhero  Leitnngsfäliigkeit  für 
Wärme  nnd  eine  höhere  speciflsclje  Wärme  eigen 
Ut,  als  den  jetzt  üblichen  Sorten.  Vielleicht 
würde  die  Verwendung  von  Chrom-  oder  Titan- 
erzeii  zur  Erreichung  dieses  Zieles  fiiliren. 
Uhu  würde  mit  solchen  Steinen  ausgefülirte 
Apparate  kleiner  bauen  können  mid  doch  den 
gewönschteu  Effect  haben.  Obendrein  aber 
wurde  der  Gasverbrauch  wegen  der  niedrigeren 
Temperatur  der  abziehendeii  Gase  wesentlich 
geringer  sein. 

Aus  der  Erkenntnifs  der  Schwierigkeit  oder 
rnmöglichkeit  einer  glGichiDäfsigen  Heizung  des 
Wämiespeichers  sind  eine  grofse  Zahl  Consiruc- 
tionen  von  Winderhitzungs-Apparaten  liervor- 
gegangen,  die  mit  mehr  oder  weniger  Erfolg 


die  oben  beschriebenen  üebelstände  zu  vermeiden 
suchen  und  eine  gleiclimärsige  llei/.iing  des 
Wännespeicliers  anstreben.  Die  .Anfgube,  die 
an  nur  einem  Platze  ztiströmeiiden  Huizga.se 
auf  eine  grofse  Fläche  zu  verlheilen,  ist  schwer 
zu  lösen.  Wesentlich  erleichtert  wird  diese 
Aufgabe,  wenn  der  Zutritt  der  Ga.se  auf  meliruie 
Stellen  vcrlheilt  wird,  so  dafs  an  jeder  Ein- 
st römuug  nur  der  sovielte  Thoil  von  der  ganzen 


Figur  4.  Figur  5. 


zur  Heizung  nothweadigen  Gasmenge  zugcfiihrt 
wild,  als  KiiiströiiiiiDgun  vorliaiideii  sind.  Wemi 
die  Kuppel  geräumig  und  weit  genug  gemacht 
wird,  eignet  sich  diese  für  die  üaszufiihrimg 
au  mehreren  :Sleileii  und  die  Vornaliuie  der 
Verbrennung  und  wird  dann  der  Verbrennungs- 
schacht,  der  einen  grufsen  Theil  des  inneren 
Hauiiics  des  Apparates  beansprucht,  übertlüssig. 
In  Figur  4 ist  ein  solcher  .Apparat  dargestelll. 
Seine  Wirkungsweise  ist  oline  weiteres  ver- 
ständlich. Die  Vciithetle  dieser  Construction  be- 
stellen in  Folgendem: 

1.  VeigröDei  uiig  des  Wärmespoichers  durch 
Fortfall  des  Verbroiinungsscbachtes. 

2.  \’ullkomnieno  \ erbreiinutig  der  Gase  und 
hieraus  resiiliireiider  geringerer  (Hisverbranch. 
Die  Zuleitung  von  (ras  und  Luft  in  die  Kuppel 
kann  durch  neben-  oder  ineinander  liegende 
OefTnnngen  gesebehen.  Dadurch,  dafs  bei  bei- 
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spielsweise  6 Brennern  an  jedem  Brenner  nur  f 
Vs  der  zar  Heizung  erforderlichen  Gase  zage- 
führt  wird,  wird  die  Vollständigkeit  der  Ver- 
brennnng  sehr  begünstigt,  und  die  an  jedem 
Brenner  entwickelte  Würme  beträgt  nur  */«  der 
Gesaramtwänne,  was  wesentlich  zor  Schonung 
des  Manerwerks  beiträgt. 

3.  GleichmUfsige  Vertheilung  der  Heizgase 
über  die  Kanäle  des  Wärmespeichers  und  hieraus 

resultirender  geringerer 
Gasverbrauch  und  höhere 
Windtemperatnr,  sowie 
gleichrnäfsige  Beanspru* 
chnug  der  Kanäle.  .Sollten 
Zweifel  darein  gesetzt  wer*  I 
den,  dafs  die  zwischen 
den  Brennern  liegenden  . 
Wärmespeicherkanäle  ge- 
Pigar  6.  nag  Gas  bekommen,  so 

würde  mau  dem  dadurch 
begegnen  können,  dafs  man  die  Anordnung  der  Gas- 
und  Luftzufuhr  gemäfs  Figur  5 trifft,  bei  welcher 
die  Einströmung  nicht  radial  ist.  Bei  letzterer 
Art  der  Zuführung  wird  in  der  Kuppel  eine 
Wirbelbewegung  entstehen  und  man  wird  mög- 
licherweise mit  .3  (Figur  H),  vielleicht  sogar 
mit  nur  2 Brennern  anskommen,  ln  diesem 
Fall  wird  man  die  Kreisleitungen  für  Gas  und 
Luft  weglassen  können  und  zu  jedem  Brenner 
eine  separate  Gasleitung  führen,  während  die 
Luftzufuhr  mit  an  den  Brennern  angebrachten 
Schiebern  bewerkstelligt  wird. 

4.  Infolge  der  gloiclimäfsigen  VortheiluDg 
der  Heizgase  (31  die  Möglichkeit,  die  Apparate 
niedriger  und  breiter  zu  bauen  als  jetzt  üblich, 
was  folgende  Vortbeile  mit  sich  bringt: 


Die  Wärmespeicherkanäle  werden  kürzer  und 
sind  deshalb  leichter  zu  reinigen.  Die  durch- 
streichenden  Gase  bewegen  sich  langsamer. 
Wegen  des  kürzeren  Weges  und  der  geringeren 
Geschwindigkeit  ist  der  Reibnngswiderstand  er- 
heblich geringer  und  man  kann  infolgedessen 
die  Kanäle  enger  machen  als  in  hohen,  schmalen 
.-\pparaten.  Hierdurch  wird  auf  die  QnersebnitU- 
einheit  des  Wärmespeichers  an  Heizfläche  ge- 
wonnen; so  kommen  auf  1 qm  Wärmespeicher- 
qnerschuitt  bei  quadratischen  Kanälen  beispiels- 
weise von  0,18  m Kanal-  und  0,06  m Stein- 
durebmesser  17,36  Kanäle  mit  12,5  m Heiz- 
fläche, bei  Kanälen  von  0,12  m Kanal-  und 
0,06  m Steiudurchmesser  30,86  Kanäle  mit 
14,81  m Heizfläche. 

Die  gröfsere  Oberfläche  des  Wärmespeichers, 
sein  gröfserer  Horizontalqnerschnitt  hat  anfser- 
dem  den  nicht  zu  unterschätzeuden  Vortheil, 
dafs,  gleiche  Heizgasiuengen  vorausgesetzt,  die 
Gose  und  die  entwickelte  Wärme  sich  über 
eine  gröfsere  Fläche  vertheilen,  so  dafs  die 
einzelnen  Kanäle  in  weiten  Apparaten  weniger 
Gas  und  Wärme  erhallen,  als  in  schmalen 
Apparaten,  so  dafs  die  Vei*schmntzung  der 
Kanäle  langsamer  vor  sich  geht  und  die  Gitter- 
stoiiie  weniger  leiden.  — Es  giebt  natürlich 
eine  Grenze  für  die  Verbreiterung  und  Er- 
niedrigung der  .Apparate,  welche  nicht  über- 
schritten w'erdeo  darf. 

Bei  Apparaten  ohne  Verbrennungssebaebt 
wird  man  den  kalten  Wind  taDgentiell  anstatt 
radial  zufnhren  können,  wodurch  derselbe  unter 
dem  Wärmespeicher  in  eine  drehende  Bewegung 
kommt,  was  eine  bessere  Vertheilnng  auf  die 
einzelnen  Kanäle  zur  Folge  haben  wird. 


lieber  Titaneisen. 


In  früherer,  noch  nicht  weit  zurückliegender  | 
Zeit  galt  das  in  Eisenerzen  nicht  selten  auftretende  I 
Titan  als  ein  unangenobmor  Gast.  Man  schrieb  I 
ihm  weniger  eine  uumittelbare  Wirkung  auf  das  I 
erfolgende  Roheisen  als  die  Eigenschaft  zu,  die  I 
Schlacke  streng  flüssig  und  schwer  schmelzbar 
zu  machen.  Diesen  seinen  schlechten  Ruf  ver- 
dankt es  hauptsächlich  den  bckanntcu  Akermau- 
schen  ITiitcrsucliuiigen.  Von  Akernian*  wurde 
nämlich  der  Schmelzwärme  - Bedarf  zweier 
Schlacken  mit  8,5  und  10  ®/'o  Titansäure  er- 
mittelt, welcher  höher  war  als  bei  ähnlich  zu- 
sammengesetzten Schlacken  ohne  Titansänre. 
Jedoch  wies  bereits  Ledebur  in  der  zweiten 
Auflage  seines  Handbuches  der  Eisenhüttenkunde 

• „Stahl  und  Eisen“  1886,  Tabelle  2U  Seite  387. 


(1893)  darauf  bin,  dafs  genauere  wissenschaft- 
liche Versuche  über  den  angegebenen  Einflnfs 
der  Titansänre  nicht  vorlägen.  Im  Jahre  1896 
erschien  alsdaun  ein  Bericht  Rossis*  über  die- 
selbe Frage.  Die  Rossischen  Schmelzversncbe 
haben  bewiesen , dafs  die  der  Titansänre  zu- 
geschriebene ungünstige  Einwirkung  anf  den 
Schmelzgang  des  Hochofens  nicht  stattflndet. 
Auch  die  von  Turner**  ausgesprochene  Befürch- 
tung, dafs  die  Schmelzung  durch  eine  übermäfsige 
Bildung  von  Cyanstickstoff- Titan  beeinträchtigt 
werden  wurde,  hat  sich  nicht  bestätigt.  Es 
zeigte  sich  vielmehr,  dafs  die  von  titanreicben 
Erzen  erblasenen  Schlacken,  welche  als  Basen 

• „Iron  Age“,  Yol.  LVll,  p.  354  und  364.  Ver- 
gleiche „Stahl  und  Eisen“  1896,  Seite  310. 

**  Metallargy  of  Iron“  p.  53. 
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Tfaonerde,  Ralkerde»  Magnesia  and  kleine  Mengen 
Eisenoxydul  enthalten,  leicht  schmelzbar  sind, 
wenn  das  Verliältnifs  des  Sauerstoffs  der  Kiesel- 
säure nebst  Titansäure  zu  dem  Sauerstoff  der 
genannten  Basen  annähernd  4 : H beträgt,  dal's 
sie  aber  rascher  als  reine  Silicate  streugfliis.ciig 
werden,  wenn  der  Bascngehalt  über  jenes  Ver- 
hiUtnifs  hinaus  zunimint.  Kossi  glaubte  damals 
bereits  eine  günstige  Einwirkung  des  Titans 
auf  die  Eigenschaften  des  erfolgenden  Roheisens 
feststellen  zu  können,  welches  als  Zusatz  zu 
anderem  Roheisen  für  Gicfsereizwecke,  besonders 
zu  Hartgufs,  Verwendung  fand.  Dies  wurde  in- 
dessen von  Ledebur  durch  den  Hinweis  auf 
die  Thatsache  widerlegt,  dafs  das  Roheisen  im 
Hochofen  nur  Spuren  von  Titan  aufnimmt,  ln 
der  That  enthielten  zwei  Proben  des  aus  titan- 
haltigen  Erzen  erblaseuen  Roheisens  kein  bezw. 
nur  0,07  ®/o  Titan.  Immerhin  blieb  das  Inter- 
esse für  titanbaltiges  Roheisen  bestehen  und 
führte  zu  Versuchen,  das  im  Hochofen  nicht 
darstellbare  Ferrotitan  auf  anderem  Wege  zu 
erhalten.  Teber  die  Anwendung  des  aluiuino- 
thermischen  Weges  für  die  Uerstellung  kohlen- 
»lofffreierTitunlegirungen  sind  von  Uoldschmidt 
in  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher 
Eisenhüttenlente  vom  :i4.  März  1901*  einige 
Mittheiliingen  gemacht  worden.  Eine  eingehendere 
Abhandlung  über  den  Einfliifs  von  Titan  auf 
die  Eigenschaften  des  Gnfseisens  und  Stahls 
wurde  von  Rossi  der  .American  Society  of  Mecha- 
nicul  Engineers  zu  Milwaukee  im  Mai  1901  vor- 
gelegt und  ist  im  Band  XXII  der  Verhandlungen 
dieses  Instituts  abgedruckt.  In  Band  IX  der 
Mineral  ludustry  (1901)  findet  sieh  endlich  ein 
weiterer  Aufsatz  desselben  Verfassers  über  die 
Herstellung  von  Titan  und  seiner  Legirungen. 
Teber  titaiihaltige  Erze  enthält  „Stahl  und 
Eisen“  1900  S.  377  einen  Aufsatz  von  Lang, 
welcher  auch  die  Arbeiten  von  Kemp,**  sowie 
von  Vogt***  berücksichtigt. 

Titaneisenerze  treten  in  den  Vereinigten 
Staaten,  ('anada,  Norwegen,  Schweden  und  Rnfs- 
land  in  grofser  Verbreitung  nnd  mächtigen  Lagern 
auf;  sie  können  bis  50  Titansäure  (theoret. 
llmenit  53,25  TiO^)  enthalten.  Aach  Rntil 
(fast  reine  Titansäure)  wird  an  manchen  Stellen 
in  beträchtlichen  Mengen  gefunden.  Titanhaltigo 
Eisenerze  sind  gewöhnlich  frei  von  Schwefel 
ood  Phosphor  (eine  Ausnahme  bildet  das  Erz 
vom  Taberg  in  Schweden  mit  0,13  Phosphor); 
sie  enthalten  wenig  Kieselsäure  und  andere  Gang- 
arten und  sind  daher  fir  die  Darstellung  vou 
Eerroiitanen  gut  geeignet. 

Beim  Verschmelzen  titanbaitiger  Eisenerze 
iui  Hochofen  geht  bei  weitem  der  gröfste  Theil 

* „Stahl  QDtl  Eisen**  1901  S.  547. 

••  -School  of  Miues  Quarterly“,  Vol.  XX,  Nr.  4, 
and  XXI,  Nr.  1. 

•••  „Zeitschrift  fflr  praktische  Geologie**,  1898,  S.  281. 


der  Titansäure  wegen  der  Schwerreduclrbarkeit 
des  Titans  in  die  Schlacke ; nur  ein  sehr  ge- 
ringer Theil,  nach  Ledebur  selten  mehr  als  0,2  ®/o, 
wird  vom  Eisen  anfgonommeu.  Eine  Gewinnung 
eigentlicher  Titanlegirungen  durch  den  gewöhn- 
lichen Hoohofenprocefs  ist  infolgedessen  undurch- 
führbar. Man  ist  somit  gezwungen,  specielle 
! Verfahren  zu  diesem  Zwecke  in  .Anwendung  zu 
' bringen.  Bei  einem  derselben  bedient  man  sich 
eines  Bades  von  geschmolzenem  Aluminium  als 
, Reductionsmittel  und  werden  hierdurch  Ferro- 
titane  hergestellt,  welche  0,1  bis  0,5  Kohlen- 
stoff nnd  10  bis  75  */o  Titan  enthalten.  Diese 
Legirnngen  sind  besonders  als  Zusätze  zu  Flufs- 
eisen  und  Stahl  zu  verwenden.  Boi  einem  zweiten 
Verfahren  wirkt  Kohlenstoff  als  Reductionsmittel 
nnd  erhält  man  hierdurch  eine  Legirung  mit 
ungefähr  10  ®/a  Titan,  die  wegen  ihres  ver- 
^ hältnifsmäfsig  bedeutenden  Kohlenstoffgelialts  sich 
I besser  als  Zusatz  zu  Roheisen  als  zu  Flufseisen 
I eignet.  Dieser  Kohlenstoff  tritt  als  Graphit  und 
I nicht  in  der  gebundenen  ModiÜcation  auf,  das 
I Titan  ist  datier  als  Metall  und  nicht  als 
! Carbid  vorhanden.  Ferner  ist  es  möglich,  durch 
ein  besonderes  Verfahren  ans  Erzen  mit  nur  b 
bis  8 Titan  = 10  bis  14  “/o  TitansiUire, 
ein  Ferrotitan  mit  bis  zu  75  Titan  lier- 
zustellen,  man  ist  datier  bei  Herstellung  der 
Legirungen  nicht  auf  reiche  Erze  allein  an- 
gewiesen. 

Die  für  die  Heduction  des  Titans  erforder- 
liche Temperatur  wird  auf  3000®  C.  geschätzt. 
Dieselbe  kann  nach  dem  Goldschmidtschen  Ver- 
! fahren  auf  alnminothermischem  Wege  erzeugt 
! werden.  Hierbei  erfordern  100  Eisenoxyd  zur 
Kednetion  33,3  Aluinininm  und  100  Titansäure 
fa.st  30  Aluminium.  Nach  Rossi*  kostet  indessen 
I das  Aliiminiumpulver  ungefähr  das  7-  bis  10- 
! fache  der  gleichen  Menge  eines  gegossenen  Alu- 
I miiiiumbaiTens,  so  dafs  sich  die  Gestehungskosten 
dos  auf  diese  Weise  gew'onncnen  Ferrotitans 
für  die  praktische  Verwendung  desselben  im 
i grofsen  Mafsstabe  zu  hoch  stellen.  Ferner  sind 
I nach  demselben  Autor  die  aluminothermisch 
’ darge.^tellten  Ferrotitane  seiir  unrein  nnd  ent- 
halten neben  Kohlenstoff,  Silicium.  Phosphor 
und  Schwefel  besonders  bedeutende  Mengen  von 
Aluminium.  Die  Analyse  zweier  europäischer 
Ferrotitane  ergab  folgende  Resultate:  1 .Kohlen- 
stoff 0,434  “/*>»  Titan  24,19  “/®>  Aluminium 
! 5,94  */o,  Silicium  1,03  ®/o,  Phosphor  und  Schwefel 
I in  Spuren.  2.  Kohlenstoff  0,745  , Titan 

I 11,05  ®/o,  Alnminium  9,96  ®/o,  Silicium  1,25  ®/o, 
i Phosphor  und  Schwefel  in  Spuren.  Die  Gegen- 
I wart  von  Aluminium  und  anderen  Vernnreiniguugen 
' in  den  Legirungen  ist  natürlich  unzulässig  und 
I müssen  diese  Elemente  durch  eine  zweite  Schmel- 
I zung  entfernt  werden,  wodurch  die  Kosten  des 
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Verfahrens  eine  weitere  P>höhung  erfahren.  Die 
Keiliiction  mit  iliÜfc  des  Aluminiiimbades  stellt 
sieh  iiaeli  Kossi  bedeutend  billiger  als  die  v«»r* 
her  erwähnte  Methode  und  «ind  Mengen  bis  über 
luO  kg  bereits  in  einem  (Wen  mittels  einer  ein* 
zigeu  Schmelzung  dargesielU;  durch  Vergrufsc* 
rung  des  Ofens  glaubt  man  eine  Steigerung  der 
Produelion  bis  auf  2'J't  kg  zu  erreichen.  Kin 
etwaiger  rebersehufs  von  Altiminimn  liifsi  sich 
durch  einen  Zusatz  von  Eisenoxyd  beseitigen. 

Der  von  Hu.s.si  angewandte  Schiiudzappaiat 
ist  ein  gewöhuliclier  elektiUehcr  Ofen  Siemens- 
scher  Constructiou.  Das  Verfahren  ist  folgendes: 
Nach  Hebung  der  Kohlenelektrodeii  wird  .Alumi- 
nium in  Stückeiit  zusammen  mit  einer  bestimmten 
Menge  Eisenscbrott , in  den  Tiegel  des  Ofens 
gegeben.  Die  Menge  des  Eisenschrotts  richtet 
sich  nach  der  Zusammensetzung  der  Erze  nnd 
dem  Titangehalt  der  auszuhringendeii  Legirung. 
Die  Kuhlenstäbe  werden  alsdann  bis  zur  Ik- 
rtllirung  mit  den  .Aluminiumstneken  gesenkt,  der 
Strom  wird  geschlossen  und  das  tiianballige 
Material  zwischen  die  Kohleustäbe  und  die  Seiteii- 
wände  des  Tiegels  eingeschaufelt.  Derselbe  be- 
steht ans  grobgemalileiieiii  reicherem  oder  Urinei  ein 
Titanei.seiierz  oder  einer  Mischung  von  litan- 
haltigem  Eisenerz  mit  UutU  oder  sogtmanutem 
TitanconceiUrat.  Die  Temperatur  des  Ofens 
steigt  schnell  und  erreicht  bald  diejenige  Hohe, 
bei  welcher  das  .Aluminium  und  der  Kiseiischrott, 
oder  das  Ainmiiiinm  allein,  in  vollständigen  Flufs 
gerathen.  Das  Had  wird  stark  wrifsgltibeiid 
und  'l’honerde  fängt  an  als  Kaiich  zu  entweichen 
und  ist  man  genöthigt,  die  Stromstärke  auf  den 
erfahrungsgeiuäfs  günslig.sten  Jkarag  lierab- 
zusetzen.  (4egen  Ende  des  Processes  wird  der 
Strom  wieder  verstärkt,  um  die  scharfe  Trennung* 
des  FeiTOtitans  von  der  darauf  schwimmenden 
Aluininiunischlacke  zu  erleichtern.  Letztere  ent- 
hält KO  bis  K5  ".'o  Tho:ierde  in  Verbindung  mit 
den  erdigen  Ib'Staiidtlieilen  de*r  Charge,  l'u- 
gefälir  1*0  “/o  des  eingesetzten  .Almniniums  linden 
sieh  in  der  Schlacke  wieder.  Hei  continuirlichem 
Hetrieb  werden  Schlacke  und  Metall  dnrcli  be- 
sondere fleffmingen  ausgetrngen,  bei  iiitermitlireii- 
dem  Hetrieb  liifst  man  den  Ofen  ubkülilen  und 
hebt  den  M(‘tallkönig  stimmt  der  darauf  befind- 
lichen Schlacke  aus.  Die  Schlacke  läfst  sich 
leicht  von  der  Metalllegirung  treiiiieii  und  er- 
hält man  auf  diese  Weise  einen  Metalikönig  von 
etwa  100  kg  in  einem  Zeitraum  von  1’;,  bis 
2 Stunden.  Eine  Kaftination  des  gewonnenen 
FtTrotitaiis  kann  diinh  Zusatz  von  titnnhal- 
ligem  Erz  in  demselben  Ofen  durch  ein  kuizes 
Schliefscu  de»  Stromes  bewirkt  werden. 

Zur  Darstellung  des  Ferrotitans  wurden 
zwei  Arten  Erz  verwendet.  Das  eine  war  ein 
canadisches,  das  2 ( ®,n  Titan  = 40  7<*  Titan- 
Säure  und  ungefähr  iPA  ®/«  Kisen  enthielt.  Dieses 
wurde  zu  l.egirungcn  mit  35  bis  40  ® « Titan 
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und  bei  geeignetem  Schrottzusatz  zu  solchen 
mit  beliebig  niedrigeren  Gehalten  verarbeitet. 
Das  zweite  von  .Adirondack  (Staat  New  A’ork) 
.stammende  Erz  war  durch  Heinheit  ausgezeichnet 
und  enthielt  K,.5  bi«  0 7"  Titan  = 14  bis 
15  Titansäure,  und  von  58  bis  60  7«  Lisen. 
Dasselbe  ergab  ohne  Schrottzusatz  eine  Lergirong 
mit  1.3  7»  'Pitansäure.  ln  allen  diesen  Fällen, 
ausgenommen  hei  .Anweudniig  von  Kutil,  wurde 
der  Hedaif  an  .Aluminium  nach  der  Formel  be- 
rechnet Ali  + PtsOj  = Al^Oa  4-  Fe..  Das  er- 
gielit,  wie  bereits  oben  erwähnt,  0,33  7® 
uium  auf  l 7«  Eisenoxyd.  Eine  Vt-riuinderuiig 
des  Aluminiumvei  bruuehs  wurde  dadurch  erzielt, 
daf«  man  an  Stelle  der  Tiianeisenerze  ein  aus 
denselben  hergeslellte»  Titancuncentrat  ver- 
weiideU*.  Auf  diese  ^Vei8e  wurde  aus  dem  .Adiron- 
daekerz  mit  0 7®  Titan  (=  15  7o  TiO-)  eine 
Legirung  mit  75,84  3'itan  hergesteil!  , 
während  der  Verbrauch  an  Alunjiuium  gleich- 
zeitig auf  die,  für  die  Keductiuo  der.Titansäure 
allein  nöthige  Menge  lierahgesetzt  wurde. 

Ferrutitane,  welche  als  Zusatz  zu  Gufseiseu 
Verweinlung  finden,  dürfen  nnturgemur»  gröfsere 
Mengen  Kohlen.stufT  enthalten,  ln  diesem  Falle 
kann  die  Keduclion  der  Tilausäure  durch  Kohlen- 
slurt'  bewirkt  werden.  Auf  diesem  Wege  wurden 
Legirungen  mit  10  bis  25  7®  Titan  her- 
gestellt. Die  Kabrication  fainl  in  der  Weise 
statt,  dafs  man  ziuiäclist  eine  bestimmte  Menge 
Eisetiabfällc  in  dem  obeiigeiiaiinien  Ofen  zu  einem 
Eisenbade  eiiischmolz  und  in  dasselbe  das  grob 
gemahlene  Erz,  mit  Holzkohle  innigsl  gemischt, 
eintrug.  Das  bereits  mehrfach  erwähnte  Titan- 
coiicontrat  wird,  wie  folgt,  gcwomicn.  Eine 
Charge  von  Adirondackerz  wird  mit  Kohle  in 
solchem  Verhältnif«  gemischt,  daf«  nur  das  Eisen- 
oxyd und  nicht  die  Titansäuie  reducirt  wird. 
Diese  Mischung  wird  mit  einem  schwachen  Strom 
behandelt,  so  dafs  eine  die  Schmelztemperatur 
des  Hochofen.s  nicht  weit  übersteigende  Tempe- 
ratur entsteht.  Dieselbe  liegt  unter  der  Ke- 
ductionsicmperalur  der  Titansäiire.  Hei  Anwesen- 
heit von  genügend  Kalk  und  anderen  Hiisen 
bildet  sieh  aldann  eine  wesentlich  aus  Kalklitanat 
hü^tchGndo  Schlacke.  Als  Producte  erhält  man 
ein  Schwefel'  und  pliosphorfreics  Roheisen,  wcUlies 
zugleich  den  gröfstcMi  Theil  des  ans  den  Erzen 
reducirten  Siliciums  aufnimtni,  und  eine  Schlacke, 
die  fast  alle  ritansäiirc  und  nur  wenig  Eisen 
enthält.  Die  Schlacke,  von  liossi  Concentrat 
genannt,  ist  ein  ausgezeichnetes  Kohmaterial  für 
die  Gewinnung  von  3’itanlegirungcn.  Sie  enthält 
nngefälir  35  7®  Titan  und  nur  2 bis  3 ®.® 
Eisen.  Es  leiicbtel  ein,  dafs  bei  Hehandlung 
de«  Titanconcentrats  im  elektrischen  Ofen 
nur  die  für  die  Rcduction  der  Titansäure  er- 
fordiTlichc  Mtmge  an  Aluminium  anfzuwenden 
ist,  wodurch  gegenüber  der  directen  V^erschinelzaug 
von  Titaneisenerz  entsprechend  gespart  wird. 
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Die  au«  dem  Erz-  oder  CoDcentratschradzen 
herataminende  Aliiniinimnschlarke  ritzt  Glas  mit 
Leichtijrkeit  und  ist  datier  für  eine  Verwendungr 
a!«  Schleifmaterial  g^eci^net;  sie  kann  iiidesacn, 
Ithnlich  wie  Danxit,  als  Koliinatcrial  für  die 
AluminiuindarsteUtin^  bemilzt  werden,  wodurch 
ein  Theil  de«  aufgewandteii  Aluminiums  zurück- 
gewonnen  wMrd  und  die  Gesti  linngskosten  des 
Kerrotilana  eine  weitere  Herabsetzung  erfahren. 
Die  mit  Kohlenstoff  als  Hednctionsinittel  hor- 
gestelUen  Ferrotitane  können  nach  Kosai  zu 
einem  Pj'eise  geliefert  werden,  der  ilire  Ver- 
wendung im  Grofsbetrieb  zulüfst,  die  ans  der 
Hehandiung  von  (^'oncentraten  stammenden  sind 
nur  wenig  thenrer.  Die  durch  Alnmiiiinm  redn- 
cirten  Titanciaenlegirnngcn  waren  silherweifs. 
Die  ürinercn  Sorten  weisen  eine  glanzende  grob- 
apicgelige  HruelidUclie  auf,  die  titanreicheren 
zeigten  feineres  Korn,  weniger  Glanz  und  eine 
nnreincre  Farbe.  Sprödigkeit  nnd  Hiuie  wachsen 
mit  dem  Gehalt  an  Titan;  alle  Legirungen 
ritzen  nnd  schneiden  Glas  nnd  sind  leicht  iin 
Stalilmörser  zu  pulverisiron  und  zwar  wird  das 
Pulver  um  so  feiner,  je  höher  der  Gehall  an 
Titan  ist.  Durch  Kohlenstoff  redneirte  Titane 
eutlneltcn  im  Durchschnitt  10  bis  12®/o  Titan. 
Die  Farbe  war  dnnkelstahlgrau,  wie  die  von 
grafihitischeni  Roheisen  Nr.  1 aber  sehr  glänzend. 
Der  Brucli  wies  kleine  Spiegel  von  Graphit  auf, 
die  wie  Diamant  glänzten.  Die  Legirungen 

waren,  obgleich  noch  glasritzend,  bedeutend 
weicher  als  (fie  durch  .Aluinininm  redneirteu  und 
ziemlich  zäh.  Alle  Legirungen  sind  betrUclitlicli 
leichter  als  Gufseisen  nnd  Stahl,  da  das  spec. 
Gewiclit  des  Titans  unter  .5  (nach  Moissan 
4,87)  liegt.  Die  folgende  Tabelle  giebt  einige 
Analysen  von  Ferrotitanen. 

a s K r z e n : 

SfiMatUhlMilor  7,284>,  5,801  (>,178  7,012  0,2:14  — 


firafkit 7,02«>  — R.K71  — ' — 

SAiil  Ubkftilif  0.2f>0  ^ 0,Ofiö  0,141  - | — 

Tiiai 12,27  lO.JMJ  iI2,M  18,41  12,42  LH,02 

Siiicjia 0,76  , 0,68  | 0,61  — 1,06  | 0,88 

Aus  CüDreDtrntrn; 

6,002  — — j — — — 

TiiM 12,54  11.55  11,06  — - 

Üiliciu 0.50  — — I - — -- 


Der  Zusatz  des  Ferrotitniis  zu  Koheiseu  und 
Stahl  erf'dgt  ira  Tiegel  oder  in  der  Giefspfatine, 
am  besten  in  Pulverform.  Infolge  ilires  leichten 
spec.  Gew’ielites  hat  die  Legirutig  das  Bestreben, 
auf  dem  Eisen-  oder  Stalilbad  zu  schwimmen, 
wodurch  ein  Theil  der  Wirkung  veiloren  geht. 
]>icse  Schwierigkeit  wird  am  einfachsten  dadurch 
überwunden,  dafs  man  das  Pulver  in  einer  beider- 
seits geschlossenen  gufseisernen  oder  schinied- 
eisernen  Röhre  iu  das  Bad  einführt. 
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Aus  Versuchen,  die  mit  Titanroheisen  ange- 
I stellt  wurden,  geht  Itervor,  dafs  ein  Zusatz  von 
• 4®/®  J»-'»  zehnprocentigen  Ferrotitana Steigerungen 
in  der  Biegnngsfe.siigkeit  des  Roheisens  von 
20  bis  25  ®/o,  in  der  Zugfestigkeit  von  30  hi« 
50  ®/o  heiTorgeriifen  hat.  Die  angestellten 
Analysen  zeigten,  dafs  da«  Verhaltnif«  zwischen 
; graphitischer  und  gebtuidener  Kohle  vor  nnd 
naeli  dem  TilanzuHatz  dnsselho  geblieben  war; 
auch  iu  Bezug  auf  den  Gehalt  an  Silicium, 

I Phosphor,  Schwefel  und  Mangan  war  keine 
; neunenswerthe  Aenderungeingetreten.  Dereiiizige 
■ Lnterschied  in  der  chemiBihen  Zusammensetzung 
war  durch  den  Zusatz  von  Titaneisen  bedingt, 
i.  Der  Gehalt  an  Titan  bewegte  sich  zwischen 
0,.34  und  0,53  ®/o.  Die  quadratischen  Probe- 
I stAhe  für  Biegnngsvei'siidie  hatten  bei  I Zoll 
' Seite  eine  Lange  von  12  Zoll  zwischen  den 
I Auflagern.  Die  zum  tinfs  derselben  verwendete 
, .Menge  bclmg  in  allen  Fällen  50  ff  des  nrsprüng- 
’ liehen  Roheisens,  aHssehliefslich  des  Zusatzes 
j an  Titaneisen. 

I Die  Wirkung  des  Ferrotitans  auf  Flnfseisen 
oder  Stahl  kann  zweierlei  Natur  sein.  Einmal 
kann  es,  Uhnlieh  wie  heim  Roheisen,  directe 
FestigkeitsÄnderimgeii  hervorrofen.  andererseits 
I bei  seiner  starken  Verwandtschaft  zum  Stickstoft’ 
I etwaige  Mengen  diese«  Gase«  aufneiinien  und 
I dadurth  anf  die  Herstellung  blasenfreier  (lüsse 
hiiiwirken.  Hoi  den  übrigens  nur  mit  Tiegel- 
stahl angeslelUen  Versuchen  wurden,  um  dem 
KindufH  des  Kohlenstoffs  Rechnung  zu  tragen, 
möglichst  kohlenstofffreie  durch  .Aliiininiuni  redii- 
cirte  Ferrotitane  verwendet.  Der  Zusatz  betrug 
2 bis  5 ®/o.  Da  die  Titanlegiruugen  um  so 
schwieriger  schmelzen,  je  mehr  Titan  sie  ent- 
halten, sind  Legirungen  mit  mehr  als  15®/o 
Titan  schwer  verwendbar.  ln  der  folgemlen 
Tabelle  sind  die  Resultate  einiger  Versnebe  an- 
geführt nnd  mit  den  von  Stahlen  ähnlicher 
Zusammensetzung  zur  Vergleichung  zusannnen- 
gestellt : 
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HaiiSeld  . . . 

0,49 

0.31 

21,38 

51.49 

22,29 

18,50 

Titanstahl  . . 

0.479 

— 

u,:40 

24.(51 

57,12 

38,80 

24,40 

Hadficlil  . . . 

0,65 

_ 

0,18 

22,6  t 

41,42 

4,40 

3,50 

Titanstahl  . . 

0.68 



0,20 

28.82 

72,41 

17.40 

26,80 

Ha^lfield  , . . 

0.85 

— 

0,21> 

2.5.00 

54.(U 

4,40 

4.50 

Titunstahl  . . 

0,854 

0.29 

51,78 

J9,47 

14,60 

8.4(» 

Titnnstalil  . . 

0.826 

0.31 

49.21 

8*1, (5:4 

21.1H) 

8.40 

TitaiiKtahi  . . 

1.227' 

0,53 

41,65 

— 

;4o,jM» 

lO.lM» 

Titanstalil  . . 

2.165 

1.10 

“ 

45,70 

- 

10..50 

8.7.5 

Li'lzWre 

sind 

Ha 

dfie 

Ids 

.Aufsatz 

Über 

Aliimininmstahl  entnommen.  Die  angeführten 
Titanstahle  enthielten . soweit  nichts  Andere« 
aiigogeben  ist,  0,1  ®/o  Titan.  Die  Legirung 
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wnrde  meistens  in  kleinen  Stücken  oder  als 
^obes  Pulver  mit  der  Char^fe  eingesetzt,  zu- 
weilen in  den  geschmolzenen  Stahl  eingeworfen. 
Die  letztere  Methode  ist  wegen  des  leichten  ! 
Gewichts  der  Legimng,  wie  fiiihor  erwähnt,  | 
nicht  zu  empfehlen.  Es  worden  540  bis  680  kg  I 
an  Probestäben  gegossen  und  glaubt  man  vor  I 
allen  Dingen  eine  Zunahme  der  Längenausdehnung 
und  QoerschnittsveiTingeruDg  vor  dem  Hnich, 
sowie  eine  Erhöhung  der  ElasticiUUsgrenze  fest-  ' 
gestellt  zu  haben. 

Aus  dem  Dargelegten  geht  hervor,  dafs, 
wenn  die  Rossischen  Versuche  weitere  Bestätigung 
tinden,  die  Aussicht  vorhanden  ist,  da.s  Titan 
aus  einem  ehemals  gefürchteten  Feind  in  einen 


hülfreichen  Freund  des  Eisenhtittengewerbes  zu 
verwandeln.  In  diesem  Falle  würden  auch  die 
bedeutenden  Lager  von  Titaneisenerzon  eine  er- 
höhte Bedeutung  gewinnen  und  nicht  nur  wegen 
ihres  Eisen-,  sondern  auch  wegen  ihres  Titan- 
geholtes  abgebaut  werden.  Zum  Schlufs  möge 
noch  erwähnt  werden,  dafs  mit  Hülfe  des 
Titanconcentruts  auch  Legirungen  des  Titans 
mit  anderen  Metallen  als  dem  Eisen  hergestellt 
w erden  können.  Durch  Zusammenschraelzen  des- 
selben mit  Kupferabfällen  lassen  sich  z.  B. 
Cuprotitane  mit  8 bis  15  °/o  Titan  gewinnen. 
Besonders  günstige  Resultate  soll  ein  Zusatz 
I von  4 dos  zelmprocentigen  Titaneisens  zu 
I Manganbronze  ergeben  haben.  E,  Hahlun. 


Ueber  das  Verhältnifs  der  magnetischen  Eigenschaften  zum 
elektrischen  Leitvermögen  magnetischer  Materialien. 


In  dem  von  Hrn.  Erich  Schmidt  und  mir 
in  der  E.  T.  Z.  22  S.  691,  1901  veröiFointlichton 
Aufsatze:  „Magnetische  Cntersuchungen  an 

neueren  Eisensorten“  wurde  nachgewiesen,*  dafs 
bei  den  verschiedenen  techniscli  verwendeten 
Eisensorten  im  Durcbschnitt  einem  kleineren 
Hysteresisverlust  auch  ein  geringerer  elektrischer 
Widerstand,  eine  kleinere  Remanenz  und  Col^rcitiv- 
kraft  und  eine  höhere  Maximalpermeabilität  ent- 
spricht; mit  anderen  Worten:  Je  besser  in 
magnetischer  Beziehung  das  zu  Dynamoankern 
u.  8.  w.  verwendete  Material  ist,  desto  gröfser 
wird,  coteris  paribns,  im  allgemeinen  auch  der 
Foucaultsche  WirbeUlromverlust  sein.  Es  wnrde 
jedoch  nachdrücklich  betont,  dafs  im  einzelnen 
beträchtliche  Abweichungen  von  dieser  Gesetz- 
mäfsigkeit  Vorkommen,  nnd  dafs  die  Herstellung 
von  Material  möglich  ist,  welches  gleichzeitig 
einen  geringen  Verlust  durch  Hysteresis  und 
Foucaiiltströme  gewährleistet.  Als  Beispiel  hier- 
für wurde  besonders  ein  Material  angeführt 
(vergl.  Tabelle  4 Nr.  15),  welches  bei  der  hohen 
Maximalpormeabilität  von  etwa  .3800  nnd  dem 
relativ  geringen  Hysteresisverlust  von  12  300  Erg 
pro  ccm  für  = 18  300  einen  ungefähr  dreimal 
«0  hohen  elektrischen  Widerstand  besitzt,  als 
durchschnittlich  ein  Stahlgufs  von  entsprechender 
magnetischer  Güte.  \'ou  einer  Veröffentlichung 
der  chemischen  Zusammensetzung  dieses  Materials, 
welche  der  Reichsanstalt  nur  vertraulich  mit- 
gethcilt  wurde,  mufste  abgesehen  werden. 

Da  nun  diese  ganze  Frage  eine  grofse,  bisher 
vielleicht  noch  unterschätzte  Bedeutung  fiir  die 
Technik  besitzen  dürfte,  so  möchte  ich  nicht 
versäumen,  an  dieser  Stelle  auf  eine  mir  in- 

* V«rgl.  die  kleine  Tabelle  S.  694. 


' zwischen  zugänglich  gewordene  Untorsiichung 
1 von  Barrett,  Brown  und  Hadfield:  „On  tho 
electrical  condiictivity  and  magnetic  perraeability 
of  varions  alloys  of  iron“  hiiiznweisen,  die  im 
7.  Bd.  (Ser.  11)  der  Scientific  transactions  of  the 
Royal  Dublin  society,  Dublin  1900  erschienen, 
aber  in  Deutschland,  wie  es  scheint,  bis  jetzt 
wenig  beachtet  worden  ist.  Die  Verfasser  be- 
stimmten sj'stematisch  für  eine  ganz©  Anzahl 
von  Eisensorten  und  Eisenlegirungen,  die  theil- 
weise  zu  diesem  Zweck  besonders  hergcstcllt 
waren,  das  elektrische  Leitvermögen  nnd  die 
! magnetischen  Eigenschaften  und  kamen  hierbei 
I zn  sehr  interessanten  und  werthvoUen  Resultaten, 
I von  denen  nur  die  folgenden  hervorgehoben 
I werden  mögen. 

Ein  Zusatz  von  Alnminium  (bis  zu  5,5  7«) 
zn  gewöhnlichem  Flufseisen  setzt,  wie  die  folgende 
Zusammenstellung  in  Tabelle  1 zeigt,  Coercitiv- 
kraft,  Remanenz  and  Hysterisisverlnst  beträchtlich 
herab,  allerdings  auch  die  Induction  weshalb 
dieWerthe  für  den  Hysteresisverlust  E nicht  ohne 
weiteres  miteinander  verglichen  werden  können. 

Ich  habe  deshalb  die  aus  den  angegebenen 
Daten  berechneten  Wertho  des  Steinmetzscheu 
1 Goöfftcienten  tj  hinzogefügt,  denn  wenn  auch 
die  von  Steinmetz  anfgestellte  Beziehung  E = 
T/ . '3*^'  keineswegs  allgemeine  Gültigkeit  hat,  so 
I giebt  sie  doch  da,  wo  es  sich  nur  um  relative  Ver- 
gleichungen in  einem  verhältnifsinäfsig  engen 
Inductionsgebiet  handelt,  hinreichend  genaue 
Resultate.  Es  zeigt  sich  nun,  dafs  auch  der 
Factor  durch  den  Zusatz  von  2,25  bezw. 
5,5  7o  Alnminium  beträchtlich  (bis  zn  20®/») 
abgenommen  hat,  während  gleichzeitig  der  elek- 
trische Widerstand  etwa  anf  das  Dreifache  ge- 
stiegen ist.  Noch  viel  bedeutender  ist  der 
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Tabelle  1. 


CbMoifcha 

ZaMBBeoMttBBf  la  ^ 

Wldrr<t«Dd 
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sehe 

Si^enscha 

f t e n 
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2 
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12 
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Marke 
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C 

Si 

bichl  «n> 

«B* 

gelaäüvB 

für  ; ReniBD. 

0 = 41 

Oarrel. 

tl«kr«rt 

für 
zw  » 

[L  M». 

Myalere-i  „ 

•i.rerl  Z 9 

1167  D . . . 

0,75 

0,17 

0,10 

0,248 

0,220 

IfioOO  8000  1 11000 

2.00 

1517 

2700 

11620  0,0021 

1167H  . . . 

2,25 

0,24 

0,18 

0,403 

0.390 

7620  'tl300 

1.K7 

162<1 

2951) 

10960  0,00195 

1167  J . . . 

5,50 

0,22 

0,20 

0,781 

0,7(H) 

i:i410  :U80  1 4500 

1,4^3 

1095 

1550 

6825  0,0017 

Eisen  B . b . 

— 

0,03 

0,14 

0,111 

0.109 

17480  7120  llUjOOf 

1,66 

1560 

.3100f 

11090  O.OOIH 

Unterschied  gegen  das  in  der  Abhandlnng  stets 
herangezogene  Eisen  bei  welchem  zwar  der 
Hystoresisverlust  (t])  nicht  viel  gröfser  ist,  als 
bei  der  hochprocentigen  Alnmininmlegiraog,  das 
elektrische  Leitvermögen  dagegen  nngefähr  das 
Siebenfache  beträgt! 

Leider  haben  die  Verfasser,  wie  sie  selbst 
angeben,  bei  ihren  Hessnngen  nach  der  Magneto- 
meter-Methode  die  eutmagnetisirende  Wirknng 
der  Stabenden  nnberücksichtig^  gelassen  and 
nur  in  einem  Znsatz  am  Ende  der  Abhandlung 
erwähnt,  dafs  man  diesem  Einflufs  Rechnung 
tragen  könne,  wenn  man  bei  den  mitgetbeilten 
Indnctionscnrven  die  Werthe  $ nicht  von  der 
verticalen  Achse  ab,  sondern  von  einer  um  etwa 
2 * nach  rechts  geneigten  Achse  ab  zählte ; be- 
röcksicbtigt  man  dies,  so  erhält  man  für  die 
Remanenz  statt  der  in  Spalte  8 eingetragenen 
oncorrigirten  die  in  Spalte  9 stehenden  corri* 
girten  Werthe.  Auch  die  in  Spalte  11  unter 
|i  für  $ = 8 eingetragenen  Permeabiliätswerthe 
sind  ans  dem  obigen  Grunde  nicht  direct  mit 
einander  vergleichbar,  es  mtifste  vielmehr  auch 
hier  eine  entsprechende  Scheerung  für  $ be- 
rücksichtigt werden.  Ich  hielt  es  jedoch  für 
übersichtlicher,  statt  dessen  lieber  die  Maximal- 
werthe  der  Permeabilität  liMu*  berechnen, 
und  zwar  auf  Grund  der  von  uns  auf  S.  696 
der  obigen  Arbeit  mitgetbeilten  Formel  iihu* 

R 

= 0,49  worin  R die  durch  Scheerung  ver-  . 

besaerte  Remanenz  und  C die  CoSreitivkraft 
bedeutet.  Wie  man  ans  den  Wertben  in  Spalte 


12  erkennt,  besitzt  auch  die  Legirnng  mit 
2,25  ”/o  Aluminium  trotz  ihres  geringen  elek- 
trischen Leitvermdgens  noch  eine  bedeutende 
maximale  Permeabilität,  welche  derjenigen  des 
Eisens  B fast  gleichkommt,  wahrend  für  die  5,5  °/s 
Legirnng  die  Maximalpermeabilitat  auf  etwa  die 
Hälfte  sinkt  und  nur  noch  derjenigen  eines  ziem- 
lich schlechten  Stahlgusses  entsprechen  würde. 
(Vergl.  Tab.  4 S.  696  unserer  obigen  Arbeit.) 

Es  soll  hierbei  nicht  unerwähnt  bleiben, 
dafs  nach  Angaben  der  Verf.  die  hochprocentige 
AInminiumlegimng  weich  und  dehnbar  ist,  und 
dafs  ihr  elektrisches  Leitvermögen  nur  wenig 
von  der  Temperatur  beeinflnfst  wird;  im  Inter- 
vall (0  ” : 1 50  “)  erhielten  die  Verf.  für  den 
TemperatnrcoöfBcient  den  Werth  0,063  “/•>  also 
ungefähr  den  zehnten  Theil  von  demjenigen  des 
Eisens.  Auch  dieser  Umstand  wird  für  manche 
Zwecke  vortheilhaft  sein. 

Noch  beträchtlich  stärkere  Wirkungen,  als 
der  Alumininmznsatz,  bringt  namentlich  für  die 
magnetischen  Eigenschaften  ein  Znsatz  von 
Silicium  zum  Eisen  hervor.  Dafs  eine  geringe 
Beimengung  von  Silicium  beim  gewöhnlichen 
käuflichen  Eisen  in  magnetischer  Beziehung  nicht 
besonders  ungünstig  wirkt,  war  wohl  schon  all- 
gemein bekannt;  wie  bedeutend  aber  ein  stärkerer 
Silicinmzusatz  die  magnetischen  Eigenschaften 
verbessern  kann,  zeigt  die  folgende  Tabelle  2, 
welche  der  obigen  Abhandlnng  entnommen  und 
nur  durch  die  Spalten  8,  11  und  13  mit  den 
Werthen  für  die  corrigirte  Remanenz,  für  (tu,,, 
und  für  V|  ergänzt  wurde. 


Tabelle  2. 


CiMBirebv 

Z««BBB«BMttttBg  In  */• 

WldrrvtBod 
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H 

ilT«trr»- 
«i»Trrl.  E 

7, 

898  E . . . 

2,6 

0,20 

0,471 

0,421 

16640 

4080  a.HOOO 

0,f»0 

16H0 

_ 

898H  . . . 

5,5 

0,26 

0,688 

0.6q2 

16480 

;t.>4o 

0.H5 

1680 

4000 

6.500 

0,001h 

8.  tu 

0,07 

0,028 

0,106 

0,102 

16750 

9400* 

11.66?) 

— 

281  Ml 

loloo 

0.(MU7k 

B 

0,14 

0,08 

0,111 

0.1  Of) 

I74HO 

7120  10600 

1,66 

1560 

.3100 

1 lOtMl 

0,0018 

f Hei  der  Bestimmang  dieser  Werthe  wurde  berücksichtigt,  dafs  nach  den  Angaben  im  Text  der 
Qogescheerte  Werth  der  Remanenz  nur  7120  betragen  soll,  wahrend  sich  aus  der  wahrscheinlich  etwa.,  ungenau 
gezeichneten  Magnetisirnngscurve  auf  Tafel  VII  ein  Wcitli  von  etwa  7500  ergehen  würde. 


Berechnet  nach  der  Formel  R = - 
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Wie  man  sieht,  betrag  die  Coercitivkraft 
der  stärksten  Silictumlegirung  nnr  etwa  die 
Hälfte,  der  Werth  von  nur  etwa  */s  von  den  ent- 
sprechenden Werthen  des  Verglcichsmaterials  B, 
trotzdem  die  .Siliciunilegirung  sehr  viel  mehr 
KohlenstülT  enthalt,  als  das  Eisen  B und  man 
aus  diesem  Grunde  elier  diis  Umgekehrte  hätte 
erwarten  dürfen;  gleichzeitig  ist  aber  der  elek- 
trische Widerstand  dnreh  den  Siliciumzusatz  auf 
den  sechafaclien  Btdrag  angestiegen. 

Die  übrigen  von  den  Verfassern  in  der  Tabelle 
angegebenen  Werthe  für  die  Pormoahilität  |i 
bei  .^  = 8 und  für  die  Bemanenz  sind  hier 
auch  vergleichsweise  nicht  ohne  weiteres  zn  ver- 


wenden , da  hei  diesem  magnetisch  so  guten 
Material  die  entmagnetisirende  Wirkung  der 
Stabenden  beträchtlich  ins  Gewicht  fällt ; die 
Hodnctiun  wird  aber  hier  insofern  umständlicher, 
als  für  diese  Legiruiigeu  die  Inductionsciirven 
nicht  bcigefiigl  sind,  da  die  Untmnehung  erst 
näch  dem  Druck  der  Figureniafeln  abgeschlossen 
werden  konnte.  Gleichwohl  läfst  sich  auf 
Grnnd  der  von  den  Verfassern  mitgetheilien 
nncorrigirten  Worlhe  ji',  die  sich  in  den 
drei  ersten  Spalten  der  folgenden  Tabelle  3 
finden,  ein  hinreichend  genauer  ITeberblick  über 
den  Gang  der  Permeabilität  anf  folgende  Weise 
gewinnen ; 


Tabelle  B. 
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Man  berechnet  nach  der  Formel  '45  •=«  p' .'p' 
die  zu  den  angegebenen  Werthen  von  Ö'  gehörigen, 
beobachteten  Inductionen,  bestimmt  hieraus  nach 

der  Formel  ^ die  Werthe  der  Miigueti- 

sirnngsintensität  und  mit  Hülfe  des  für  die 

untersuchten  Stäbe*  ungefähr  gültigen  Entmag- 
netisirungsfactors  N = O,O0lÜ  die  Werthe  N 
und  erhält  schliefslich  nach  der  Formel  = ."Jf' 
— N die  Werthe  der  wahren  Feldstärke 
mittels  deren  sich  die  wahren  Wertlic  der 

PcrineabilitiU  p = ^ berechnen  lassen.  Die  so 

erhaltenen  Zahlen  sind  in  die  Spalten  4 bis  P 
der  Tabelle  3 eingetragen.  Es  ergiebt  sich 
daraus,  dafs  die  Permeabilität  der  5, .5  °/o  Silicium- 
legirtiug  im  Maximum  nicht,  wie  die  Verfasser 
angoben,  nur  bis  anf  etwas  über  2bOO.  sondem 
bis  gegen  4000  steigt,  also  aufsergewühnlich 
grofs  ist  nnd  speciell  anch  diejenige  des  ver- 
gleich-sweise  herangozogeneii,  recht  reinen  Eisens 
.'s.  C.  .T.  «ehr  erheblicli  überlrifft. 

Der  erste  eingeklammerte,  auf  (Hund  der 
lieobarhletcn  Induction  43  — 1240  nnd  Ö'  ~ 
0,4-5  bezw,  = 0,29/  berechnete  Wertli  von  p 

• Die  SOibo  liutton  eine  Länge  von  etwa  102  cm 
nn«l  rincn  I>urclmn'.'«>-cr  vnn  etwa  0.54  em. 


für  die  Siliciumlegirnng  ist,  wohl  infolge  von 
Beobaehtongsfehlern , jedenfalls  viel  zu  hoch. 
Bedenkt  man  jedoch,  dafs  derartige  Bestimmungen 
der  Permeabilität  für  so  geringe  Feldstärken 
schon  infolge  des  remanenten  Magnetismus,  der 
Einwirkung  des  Erdfeldes  und  dergl.  an  sich 
schwierig  und  wenig  genau  sind,  nnd  dafs  die 
Verfasser  nicht  einmal  mit  Spiegel  und  Scala, 
sondern  mit  einem  einfachen  Zeigerinstrument 
beobachteten , so  können  solche  starke  Ab- 
weichungen kaum  überraschen.  Sicher  aber  wird 
man  mit  den  Verfassern  darin  übereinstimmen 
dürfen,  dafs  auch  schon  die  Anfangspermeabilität 
der  hüchprocentigen  Süicinmlegirung  recht  be- 
trächtlich ist , 80  dafs  das  Material  vielleicht 
auch  für  andere  Zwecke,  wie  Panzei galvano- 
meter  n.  s.  w.  gute  Dienste  leisten  könnte. 

Die  Verfasser  stellen  weitere  Untersuchungen 
über  dies  in  mngnetischer  Beziehung  so  werth- 
volle  Material  in  .Aussicht.  Aber  wenn  auch 
die  Resultate  dieser  Untersuchungen  voranssicht- 
lich,  wie  bisher,  der  Allgemeinheit  zugänglich 
gemacht  werden,  so  durfte  es  doch  im  Interesse 
der  deutschen  Technik  liegen,  dafs  anch  sie  den 
v(»n  den  englischen  Gelehrten  mit  Erfolg  ein- 
gescblagencn  Weg  selbständig  weiter  verfolgt. 

E.  Guwh'rh. 
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Mittheilungen  ans  dem  EisenhUttenlaboratorium. 


Vorrichtung  zur  Entnahme  von  Gasproben 
aus  Heizkanälen 

Von  W.  S i e V e r t a. 


Die  Vorrichtung*  (D.  R.  P.  Nr.  106  781)  besteht 
aus  einem  Boli&Uer,  der  von  einer  biegsamen 
und  beschwerten  Membran  x in  zvvei  gleich  grofse 
Kammern  l und  k gutheilt  ist.  Die  eine  Kammer 
wird  abwechselnd  durch  die  Rohre  o und  b 
mit  dem  Heizkannl,  aus 
dein  Gasproben  entnom' 
men  werden  sollen,  und 
einen)  Untersuchungs- 
apparat,  die  andere  durch 
das  Ruhr  e mit  einer 
Wasserleitung  verbun- 
den. Littst  man  durch  c 
Wasser  in  die  Kammer  l strömen,  so  wird  sich 
die  Membran  X heben  und  das  in  k enthaltene  Gas 
durch  a dem  Untorsuchungsapparat  zuführen. 
Nach  Umstellen  der  Dreiweghähno  * und  f flietst 
das  Wasser  durch  d aus  / aus,  die  Membran  wird 
sich  senken  und  durch  6 Gas  in  die  Kammer  k 
eingesaugt.  — Aus  welchem  Material  die  Membran 
fOr  Untersuchung  heiTser  Gase  hergestellt  ist,  wird 
leider  nicht  gesagt. 


Bestimmung  des  Metallgehalts  der  Erze. 


Eine  einfache  Methode  zur  Bestimmung  des 
Metallgehalts  der  Erze  giebt  Otto  Witt  an.** 
Dieselbe  gründet  sich  auf  den  Unterachied  im 
■peci6sc)ten  Gewisdjt  von  Erz  und  Gangart.  Witt 
bedient  sich  eines  Gla-skolbens  von  500  ccm  Inhalt, 
der  mit  einem  langen  25  mm  weiten  graduirten 
Hals'  versehen  Ut.  Von  der  zerkleinerten  und 
getrockneten  Probe  werden  genau  500  g abge- 
wogen und  in  den  vorher  bis  zur  0 Marke  mit 
Wasser  gefüllten  Kolben  gebracht.  Aua  dem  ver- 
drängten Woaservolumeu  kann  man  auf  Grund  einer 
vorher  empyriscli  festgestellten  Scala  direct  den 
Erzgehalt  (angeblich  bis  auf  0,05  Metallgehalt 
genau)  angehen.  Die  ganze  Probe  nimmt  ein- 
•clilierslich  des  Trocknens  nur  10  bis  15  Minuten 
Zeit  in  Anspruch  und  eignet  sich  daher  insbe- 
sondere dazu,  den  Gang  der  magnetischen  Auf- 
bereitung zu  controliren. 

' „Thonindustrie-Zeitung“  1900  Nr.  81  S.  1184. 

'*  .Teknisk  Tidskrifl“  (Abtheilung  für  Chemie 
und  Bergwesen)  1900  S.  42 — 43- 
VI  .n 


Colorimelrische  Methode  zur  Bestimmung 
des  Schwefels  im  Roheisen. 


In  Heft  4 dieses  Jahrgangs  S.  211  wurde  eine 
colorimelrische  Methode  zur  Bestimmung  des 
Schwefels  im  Roheisen  von  W.  G.  Lindlay 
(^School  of  Mine»“  1901  XXIII,  24)  veröfftiitlicht, 
welche  sehr  geeignet  erscheint,  die  Kritik  der 
F'aeheo)  legen  ))erau8Zii  fordern. 

Auf  Grund  der  mir  bekannten  Reaction  des 
Pnradimethylphenyleiidiamins  auf  Schwefelwasser- 
stoff habe  icK  vor  längerer  Zeit  in  ganz  analoger 
Weise,  wie  es  Herr  Lindlay  empßehlt,  den 
jeweiligen  Schweftlgehalt  von  Roheisen  oder 
8(ahl  mit  der  mehr  oder  weniger  intensiven 
Färbung  des  durch  den  entbundenen  Schweftd- 
w'BSNerstoff  gebilsieten  Teiram  sthylthyoninclilorides 
(Ci«  H*»  Ni  SCI -b  3H>  0)  in  Einklang  zu  bringen 
versuch^  mein«  Versuche  aber  hahi^n  Resultats 
zu  Tage  gefördert,  welche  ganz  absurd  und  für  die 
Praxis  vollständig  unbrauchbar  waren.  Die  Gründe 
für  meine  Mifserfolge  waren  sehr  naheliegend 
und  ich  will  mir  erlauben,  in  Nachfolgendem  die- 
selben etwas  näher  zu  beleuchten. 

Durch  Behandeln  von  Roheisen  oder  Stahl 
mit  verdünnten  Säuren  soll  der  gesammto  Schwefel 
in  Form  von  HiS  und  (CHi)tS  ausgetriehen  werden. 
Die  hierbei  entweichenden  Gase  fängt  Hr.  Lindlay 
in  Aetznatron  (wahrscheinlich  in  wässriger  Lösung) 
auf.  Es  bildet  sich  nun  je  mioli  der  Concentration 
der  Lauge  ein  Geoieiige  von  N.atriumsulßd  (NaaS), 
Natriuinsiilfhydrat  (Na  SH)  sowie  verschiedene 
Polysulßd«  des  Natriums.  Dafs  HiS  in  Alkali- 
laugen  nicht  quantitativ  gebunden  werden  kann, 
und  letztere  sehr  wenig  befähigt  erscheinen, 
Schwofelwasaerstoff  gut  zu  absorbiren,  wird  jeder 
Fachmann  leicht  zugeben  und  kann  man  sich 
auch  davon  infolge  des  wahrend  des  Einleitens 
auftretenden  Geruclies  nach  Schwefelwasserstoff 
überzeugen.  Die  Lösungen  des  NasS  sind  sehr 
unbeständig  und  erfolgt  schon  an  der  Luft  sehr 
leicht  Oxydation  zu  Natriumthiosulfat  (NaiSzOi) 
und  Na  OH.  (MiUcherlich,  Pog.  An.  8,  441.)  Bei 
höherer  Temperatur  wird  ein  Theil  des  Schwefels  in 
Schwefelsäure  übergeführt  (Hönig,  Sitzungsbericht 
der  Akademie  der  Wissenschaften,  Wien  88,  II,  535.) 
Infolge  des  mitgeführten  Wasserdompfes  herrscht 
bei  der  Schwefelbestimmung  nach  dieser  Art  in 
der  Vorlage  stets  höher«  Temperatur  vor.  Das 
Natriumsulfhydral  hingegen  verliert  in  wässriger 
Lösung  schon  heim  Durchleiten  von  Luft,  Wasser- 
stoff, Stickstoff  u.  s w.  seinen  Schwefel,  der  in 
Form  von  H«S  entweicht.  (Comptes  rend.  64,  606. 
Gernez.)  Dasselbe  ist  bei  höherer  Temperatur 
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sehr  leicht  zersetzlich,  und  beim  längeren  Port* 
setzen  des  Proresses  findet  sich  in  der  LOsung 
nur  mehr  Na  OH  vor. 

Aus  dem  OSosi^gten  geht  hervor,  dafs  Alkali* 
laugen  mit  Schtvefel  nur  sehr  labile  Verbindungen 
eiiigehen,  dafs  sie  also  zur  Absorption  für  den 
«juantitativ  zu  ermittelnden  Schwefel  nicht 
empfehlenswerth  erscheinen.  Lindlay  digerirt 
hierauf  einen  aliquoten  Theil  seiner  Sulfidlauge 
mit  Paradimethylphenylendiamin  in  saurer  Losung 
unter  Zusatz  von  Kisenohlorid.  Es  bildet  sich 
hierbei  das  Tetramethylthioninchlorid  (Methylen* 
blau  Cit  Hi«N>SCl),  welche  Reaction  jedoch  nach 
meinen  Erfahrungen  ungeeignet  ist,  als  ßasis 
einer  oolorimetrischen  Schwofelbestimmungs* 
methode  zu  dienen.  Die.  wässrige  blaue  Losung 
wird  durch  H«S  oder  NatStOi  (Natriumthiosulfat), 
zu  dessen  Bildung  nach  dem  Vorhorgesagten  die 
Bedingungen  vorhanden  sind,  zersetzt  resp.  entfärbt. 
Alkalioxydhydrate  bewirken  Zerfall  in  Methylen* 
violett.  Leukomethylenblau,  Dimethylamin  u s.  w. 

Aehnlich  verhält  sich  das  von  Lindlay 
empfohlene  Lauthache  Violett  (Amiminothiodi* 
phenilimin  CuHtNiS).  Die  Losung  ist  violett 
bis  viulettrolh  und  fluorescirt  rothbraun.  Auf 
Zusatz  von  Wasser  wird  dieLtVsung  blau  und  dann 
violett.  Bei  Einwirkung  von  Alkalien  bildet  sich 
antangs  Thionolin  (CitHaNiSO),  w'elches  sich  mit 
purpurruther  Farbe  und  braunrother  Fiuorescens 
löst,  später  bildet  sich  Thionol  (Cit  Ht  N SOt). 


Wie  hieraus  zu  ersehen  ist,  kt^nnen  iro  Ver- 
laufe der  von  Lindlay  in  Vorschlag  gebrachten 
Sehwufelbestimmung  eine  Menge  Keactionen  ein* 
treten,  die  fflr  sich  Aenderungen  der  Farbennuance 
zur  Folge  haben,  welche  Reactionen  nicht  das 
Wesen  des  Processe*.  bedingen,  di«  jedoch  das 
Resultat  einer  Schwefelbestimmung  nach  dieser 
Methode  illusorisch  machen,  abgesehen  davon, 
dafs  schon  während  des  Einleitens  von  HtS  in 
NaOH  ein  bedeutender  Antheil  von  H<S  wirkungs- 
' los  entweicht.  Auch  glaube  ich,  dafs  ein  colori- 
metrischer  Vergleich  zweier  fluoreseirender  Färb* 
stofflOsungen  selbst  dem  geübtesten  AugoSch  wierig* 
! keiten  machen  dürfte. 

Die  Reaction  von  Paradimethylphenylendiamin 
auf  SchwcfelwasHerstoff  ist,  ebenso  wie  die  dos 
, Natriumnitropriissids. auf  Schwefelwasserstoff  resp. 

' Schwofclalkalien  eine  sehr  t^mpflndliche  und  ktinnen 
• auf  diesem  Wege  schon  Spuren  von  Schwefel 
qualitativ  nachgewiesen  werden;  eine  quantitative 
Schwefelbestimmung  in  Eisensorten,  welche  auf 
. Qenauigkeit  Anspruch  erhebt,  auf  Reactionen  zu 
^ gründen,  deren  glatter  Verlauf  uns  nicht  genügend 
I gnrantirt  erscheint,  halte  ich  auf  Grund  dos 
Vorhererwähnton  für  viel  zu  gewagt. 

Jurjewka,  y.  Februar  1902. 

Ing,  ckem,  Theodor  Saeke, 

Cbefcb«iDl1trr  der  DooeB.JurJewkA'Hltteawerkr 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen,  j 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während  | 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

24.  Februar  1902.  KI.  1 a.  A 8.H2Ö.  Sclilamin-  , 
abscheidcvorricblung  für  Sandwäschen.  Emil  von  Arx,  ' 
Olten,  Schweiz;  Vertr.:  Ernst  von  Niessen  und  Kurt 
von  Niessen,  Pal.-Auwälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  la,  I)  11  KU.  .Scbüttelherd  D>it  endloser 
Pfanne.  Walter  Mc.  Dermott,  Ltmdon;  Vertreter:  , 
E.  W.  Hopkins,  Pat.*Anw,,  Berlin  C.  25. 

Kl.  7a.  K 21  379.  Buchse  zum  selbstthätigen  | 
Wenrlen  de*  gewalzten  Stabes  zwischen  zwei  Walz- 
werken. Franz  Knviorz  nn»t  Kubert  Olbrich.  Gleiwitz. 

Kl.  7e,  U 1772.  Diireb  Drehung  geschlitzter 
Rlet'he  erzeugtes  Metallgitter.  Universal  Meliil  Lath 
and  Patent  (^niipany,  Newvork;  Vi-rir.:  Kr.  Metferl 
un»l  Ih.  L.  Seil.  Put.-Anwäite,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  IWa,  F 15  0;;0.  Verfuhren  zmn  Einfuhren 
fester  Kidilenstntllheile  in  den  Ho«hoten.  William 
James  Fester,  Dailast<«u,  Kngl.;  Vertr:  Hugo  Pntaky 
und  Wilhelm  Pataky,  Berlin  NW.  (>, 

Kl.  2lh,  W 17  OHt.  Feuerung  für  Kohlenstaub. 
The  Wesilakc  Company,  Newyork;  Vertr.:  Paul  .^l^ller, 
Pul.  Auw.,  Berlin  N\\^.  (i. 


Kl.  26a,  T 7356.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Kuhlenoxydgas  aus  ininderwerthigem  Brennstoff.  Fried- 
rich Timm,  Hamburg,  Eliseustr.  15. 

Kl.  3lb,  M 20067.  Versclilufs- Vorrichtung  für 
Fomikusten  bei  Formniaschinen.  Fa.  (?.  G.  Mozer, 
Güppingr*n,  Württ. 

Kl.  48c,  D 10611.  Dreh*  und  kippbarer  Tisch 
Tür  Email-Anftragmaschinen.  Albert  Dormoy,  Soogland, 
Frankreich;  Vertr.:  F.  C.  Glaser  und  L.  Glaser,  Patent- 
Anwälte,  Berlin  SW.  68. 

KI.  49h,  L 15  793.  Maschine  zur  mecliaiiischeu 
Herstellung  von  Gliederketten  aus  Draht,  Georges 
Leroaitre,  Courcelles-Presles,  Seine  et  Oise;  Vertreter: 
C.  Fehlert.  G.  Louhier,  Fr.  Harmsen  und  A.  Hüttner, 
Pat-Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  49i,  H 26  283.  Verfahren  zur  Herstelluug 
von  Turhinenrädem.  Otto  Hörenz,  Dresden-A.,  Pfoten- 
haaerstrafse  43. 

Kl.  KI  e,  M 20047.  Einrichtung  zuui  Heben  und 
Transpurtiren  von  Sehieneo  und  anderen  WalzpnMlucten 
noch  und  von  den  Lagern  sowie  zum  Zurerhtlegen 
auf  denselben.  Nirolans  Mining.  Ruhrort 

27.  Februar  19o2.  Kl.  27b,  S 141X16.  Regelungs- 
Vorrichtung  für  Gehläsemaschiuen.  Societe  Anonyme 
.lohn  Coekerill,  Seraing,  Belg.;  Vertr.:  F.  C.  Glaser 
und  L.  Glaser,  Pat.-Anwalte.  Berlin  8W.  68. 

Kl.  31b,  C 8495.  Verfahren  und  Maschine  aur 
Herstclluug  vou  Gufsformun  mittels  eines  aus 
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mobrereD  bewegHcheu  Theilen  b«8tehenden  Modelles. 
Harry  CUlFord  Cooper,  Chicaifu;  Vertr.:  Carl  Pieper, 
Heinrich  SprinstnanD  and  Tli.  Stört.  Pat* Anwälte. 
Berlin  WV.  40. 

Kl.  öOc,  S 15  7i49.  Kugelmühle  mit  zwei  oder 
mehreren  hintereinander  geschalteten  Mahltrotnmeln. 
<Tebrüder  Sachsenberg,  G.  m.  b.  II.,  Kofelau  a.  Elbe. 

3.  März  1902.  Kl.  18b,  14  264.  Verfahren 

zur  Hcrstellong  einer  Stahllegirnng  für  kleinere  Stahl- 
«cufsstiieke.  Andres  Gustaf  Lundin,  Boston;  Vertreter: 
f'arl  O.  Lange,  Hamburg  11. 

Kl.  18h,  R 14  745,  Schwingender  Puddelofen. 
.James  Peter  Roe,  Pottstown,  Penns.,  V,  St.  A.;  Vertr.; 
r.  Fehlert  und  G.  Loubier,  Pat.-Anwälte,  Ikrlin  NW.  7. 

Kl.  24  f,  O 3611.  Rost  aus  cylindrischen,  mit 
Längsnuthen  versehenen  Stäben,  welche  dnreh  Räder- 
werk in  langsame,  gleichgerichtt^te  Rotation  versetzt 
werden.  Nicolai  Otto,  Ni^üll. 

Kl.  81b,  C 9027.  Vorrichtung  zur  Herstellung 
von  Giefslüchem  in  Gufsformen.  Harry  ClifTord  Cooper, 
Chic^o;  Vertr.:  Carl  Pieper,  Heinrich  Springmann 
und  Th.  Stört,  Pat.-Anwaltc,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  31b,  0 9028.  Vorrichtung  au  Formmoschinen. 
Harry  Clifford  Cooper,  Chicago;  Vertr.;  Carl  Pieper, 
Heinrich  Springmaiin  und  Th.  Stört,  Pat-Anwälte, 
Berlin  NW.  40. 

Kl.  31c,  F 13  641.  Giefsereianlage  für  Röhren 
nnd  ähnliche  Gegenstände.  P.  ,J.  Fritz,  Wetzlar. 

Kl.  40b,  P 12  547.  Verfahren  zur  Herstellnog  von 
Legirun^n  der  Metalle  der  Eiseagrnppe  mit  Aluminium. 
Wladysiaw  Pruszkoweki,  Schodnica.  Galizien;  Vertr.: 
Arthur  Baermano,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  6. 

KI.  49e,  C 9846.  Hydraulische  Niet-  oder  Stunz- 
inaschine.  Samuel  Shearer  Caskey,  Philadelphia, 
V’,  St  A.;  Vertr.:  A.  du  Bois-Reymond  und  Max  Wagner, 
Pat.-Anwälte,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  49f,  B 30214.  Verfahren  zum  Härten  nnd 
Anlassen  von  Stahl.  William  R.  Bennett,  New  Britain, 
0,onn..  V.  St  A.;  Vertr.:  Max  Lorenz,  Berlin  NW.  62- 

Kl.  49  f,  H 25643.  Verfahren  und  Gesenk  zur 
Heratollung  von  Schienenstofsenden  und  Weichen- 
tnogen.  John  Stanley  Holme,  Manrhester,  Engl.; 
Vertr.:  C.  G.  Osell,  Pat-Anw.,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  40  f,  H 26  906.  Vorrichtung  zum  Anlassen  ge- 
härteter Stahlge^DStäode.  Wüh.  vom  Heede,  Krebsöge. 

Kl.  49g,  Q 16  070.  Feilenhanmaschine.  Jobn 
Greene,  Warrington;  Vertr.:  H.  Heimann,  Pat-Anw., 
Berlin  NW.  7. 

6.  März  1902.  Kl.  1 a,  B28223.  Entwässcrungsvorrich- 
tungfürKohlentrockeothörme.  Fritz  Baum,  Herne  i.Weatf. 

Kl.  7 a,  0 3670.  Kupplung  für  Walzwerke. 
Herrn.  Ortmann,  Völklingen  a.  d.  Saar. 

Kl.  7 b,  Sch  17  154.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Rippeoheizrohren.  Carl  Gottfried  Schmidt  Bad 
Ooezalkowitz,  O.-S. 

Kl.  7c,  G 14  898.  Verfahren  zur  Erzeugung 
scharfer  Prägungen  auf  flachen  Gegenständen.  Gesell- 
schaft für  Huher-Pressuog,  C.  Huber  & Co.,  Karlsruhe. 

KI.  7 c,  W 16  840.  Maschine  zur  Dehnung  ge- 
schlitzter Bleche.  Herbert  E.  White,  Niles,  Ohio, 
V.  St  A.;  Vertr.:  F.  Meffert  and  Dr.  L.  Seil,  Patent- 
Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

RI.  7e,  A 7670.  Maschine  zur  psarweiaen  Her- 
ftollung  von  Hufnägeln.  Benjamin  Judil  Abbott 
Chicago;  Vertr.:  C.  v.  Ossowski,  Pat-Anw.,  Berlin  W.  9. 

Kl.  18b,  O 15556.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Siliciameiaeo  im  elektrischen  Ofen.  Gustave  Gin,  Paria; 
Vertr.;  B.  Müller- Tromp,  Pat-Anw.,  Berlin  SW  12. 

Kl.  31c,  T 7069.  Hfllsengiefsmaschine.  Hans 
Tirmann  und  Hugo  Tirmann,  Pimach  b.  Melk  a.  d.  D., 
Fertr.:  Dr.  R Wirth,  Pat-Anw.,  Frankfurt  a.  M.  1. 

KI.  49c,  Sch  17  788.  LufÜiammer  mit  selbst- 
thitiger  Festbalterorrichtung  des  Hammers  in  seiner 
höebttea  Stellung  beim  Deffnen  des  Luftbahnes. 
Friedrich  SohlegeT,  Marienberg  i.  Erzgeb. 


Gebranchsrnvatereinl  ragungen. 

3.  März  1902.  Kl.  Ib,  Nr.  168  690.  Vorrichtung 
zum  Wicdergowiiinen  von  Spritz-  und  Schlackcneiscn, 
busteheod  aus  Hrechwalzwerk  und  Mngnetauffang- 
trnmmel.  Oskar  Meyer,  Göppingen. 

KL  24a,  Nr.  169  548.  Fiamraofenfenernng  mit 
unter  dem  Dcckengewölbe  in  den  Feuerraum  ein- 
mündenden Dampfstrahlirebläsen  zum  Ansangeu  von 
Verbrennungsliift  und  Vermischen  derselben  mit  den 
entweichenden  Feuergasen.  Fa.  Franz  Marcotty,  Berlin. 

Kl.  49b,  Nr.  169  389.  M»parat  zum  Schneiden 
von  Rund-  undQuudrateisen  aufTrägcrschneidmaschinen 
bezw,  Lochstanzen  mit  Zahnstaogenantrieb  der  durch 
Patentschrift  31632  bekannten  Art,  aus  einem  Ober- 
messerhalter.  einem  kastonartiiren . clas  (tbermesser 
tiibronden  Untcniiesscrbalfer  und  einem  stelllmren 
Niederhalter  bestehend.  Hug«-  .lohn,  Erfurt,  Pilse  8. 

Kl.  49b.  Nr.  Iu9  499.  Fm^oneisen  - Srlineidvor- 
riehtung  für  Winkel-  und  *F-Kisen  mit  clnein  einen 
Tlieil  des  Uiitermessers  bildemlen,  die  eine  Sehneiil- 
kante  aufweisenden,  verstellbaren  und  fe>tstvlibami 
UntenneRserschieber.  Hugo  .lohn,  Erfurt  Pilse  8. 

Kl.  49b,  Nr.  169.500.  Fn<;onei*,en  - Scliiieidvor- 
richtung  für  “F-  nnd  Winkel  - Eisen  mit  einem  auf 
schrägem  Gleitstück  herabgleitbaren  F*  ^'***®**‘”‘*=**‘^'‘- 
Hugo  John,  Erfuit  Pilse  8. 

Kl.  49d,  Nr.  169:408.  Rohrsebeere  mit  zwei  unter 
Hebeldruck  stehenden,  die  Form  eines  Rohres  zeigemleii 
S<  hneidbackeu.  Franz  Oesterheld,  Remscheid-Viering- 
hausen. 

'■  l Kl.  49d,  Nr.  169?’ll.  Blechscbecre.  mit  zwischen 
die  Oriffschenkel  scliwalbenschwanzförmig  eingesetztem 
Hleirohrschneider.  Walter  Schmidt  E.  Sohn,  Retiischeid- 
Vieringhausen. 


Deutsche  Reichspatente. 


KU  49f,  Nr.  125607,  vom  26.  Mai  1899. 
Charles  Hill  Morgan  in  Worcester  (V.  St  Ä.}. 

Ueehnnia^-he  Bearhteirutnjitrorrieh/uH(j  für  (Jluhdfrn. 

Die  Barren  welche  an  der  oheroten  Stelle  der 
schrägen  Ofcosohlc  f nacheinander  durch  eine  seit- 
liche Oeffoung  eingeführt  werden,  werden  durch  eine 
oder  mehrere  Schubstangen  d',  die  durch  Vermittlung 


von  PleneUtangen  d und  Winkelhebeln  e von  der 
Zuntan^  b aus  hin  und  her  bewegt  werden,  allmäh- 
lich nach  der  Auszugöffnung  h geschoben.  Die  Uub- 
eschwindigkeit  der  Schubstangen  wird  so  gewählt 
afs  die  unten  berausgezogenen  Barren  während  ihres 
Aufenthaltes  im  Ofen  die  gewünschte  Glühhitze  an- 
nehmen können. 

KI.  7f,  Nr.  125112,  vom  80.  November  1899. 
P.  W.  Hassel  in  Hagen  i.  W.  Wal2u>erh  eum 
gleichzeitigen  Auetealzen  mehrerer  Roztefäbe. 

Zwischen  Voll-  oder  Halbmondwalzcn  mit  ein- 
gravirten  symmetrisch  nebeneinander  Hegenden  Kost- 
stabformen werden  bellrotbwarme  Metallstäbe  von 
entsprerhendem  Qnerschnitt  in  einem  WaUgang  ans- 
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gewalzt,  wobei  durch  die  »yrotm-tri^^che  Lape  zweier  , 
o.stHWibe  nebeneinander  ein  Verzerren  dersell»en  ver- 
mieden wird.  Um  mit  demselben  Walzwerk  Koststäbe  i 
von  verschiedener  Lsnpe  bersteilen  zu  können,  sind 
in  die  Walzen  ausueeh- 
selbure  Matrizenkopfe  x • 
oinpelassen,  welche  Gra- 
/irunpennirdleRi>ststab-  [ 
köpfe  von  verschiedenen  I 
Längen  haben.  Zur  Her-  I 
atellnng  sehr  langer 
Koststäbe  sind  auf  dem 
Umfange  der  Halbmond-  | 
walzen  halbe,  svinmetrisch  zu  einander  liegende  Formen  . 
eineravirt,  in  ifenen  in  zwei  Walzgängen  erst  die  eine  | 
ond  dann  die  ander«  Hälfte  der  Rostsläbe  erzeugt  ] 
wird.  Durch  Ahgraten  unter  Pressen,  Scheeren  n.  s.  w.  . 
erhält  man  aus  den  Walzstücken  die  gebraiidisti-rtigen  | 
Roststäbe.  I 


Kl.  "a«  Nr.  1^5  230,  vom  14.  Derember  1900. 
T>cntsch  • Oesterreir. hisebe  Mannosmann- 
röhren  - Werke  in  Düsseldorf.  SpeUccor- 
richiung  für  lHlgfr»rhritt-  Wahwrrkr. 

Das  hintere  Ende  der  Domstnnge  rf,  welche  in 
einem  Schlitten  $ gelagert  ist  und  vorne  das  Werk- 
stück w tragt,  welches  zwischen  den  Walzen  a b aus- 
gewalzt wenlen  soll, 
p f 6 . besitzteinenKolhcn^, 
il  v(  ß der  sirli  in  dem  <te- 
häuse  h bewegt  und 
durch  eine  Fc'ler  g 
nach  vorwärts  gescho- 
ben wird.  Ruhald  der 
Angriff  der  Wulzen,  welche  das  Werkstück  in  entgegen- 
gesetzter Richtnng  hewc0  haben.  beendet  ist.  In  dem 
vorderen  Ende  des  Cylinders  h ist  eine  besondere  Kuffer- 
federe  vorgesehen,  welche  den  Schlag  des  Kolbens/"  gegen 
Ende  der  Vorbewegnng  aufnimmt.  Der  gb-iche  Stofs 
des  Werkstückes  wird  durch  die  Kappe  oi  und  tlie 
Feder  i aufgenoinmen.  Statt  der  Feneni  kann  auch 
eingescblossene  l.nft  oder  Gas  benutzt  wi-rden. 


Kl.  50Cf  Nr.  vom  4.  .luH 

1900.  Richard  Clucas  in  Liverpool 
(Engl.).  Abittreirhtr  für  Walzrn  u.  dgl. 

sUm  ein  gleicbrnäfsiges  Anliegen  des 
Abstreichers  an  den  Walzenkörper  auf 
seiner  ganzen  I.änge  dauernd  zu  erzielen, 
ist  der  in  bekannter  Weise  auf  einer  zur 
Walzenricbtung  parallelen  .Achse  a dreh- 
bar angenrdnete  Abstreicher  b auch  nm 
einen  normal  zur  Walzenrichtung  an- 
geordneten Zapfen  e beweglich  gemacht.  , 


KI.  49f,  »,  1250S.'»l,  vom  9.  Xovember  IftttO.  I 
Allgemeine  Tliermitgesellschaft  mit  be-  | 
schränkter  Haftung  in  Essi-n  a.  d.  Ruhr.  Ver-  I 
fahren  sum  Vereinigen  meUtHim-hrr  Körper  miteinander  | 
durch  ein  mitUta  Aluminium  <i»a  grinrn  Verbindungen  \ 
au»ge»rhtrdenrii  Hamtigen  MrtaU, 

Die  zu  veroindenden  Tlieile  wcrd*-n  diid«)  h auf 
Schweifshitze  gebracht,  dafs  zwischen  die  in  geeignetem 
Abstande  voneinander  gebrachten  Tbeile  ein  tlnrch  I 
Alnniininm  aus  seinen  Verbindungen  abgeschiedenes 
hi»cherhitztes  .Metall  himlmrliflierscn  g«'Ussc»  wird.  ' 
Dann  werden  beide  Tbeile  durch  Zusammenpressen 
miteinander  verschweifst.  Das  Verfahnaj  soll  be-  . 
sonders  zum  Vereinigen  von  F'isen-  und  Stahlgegen-  ' 
ständen  dienen. 


KL  20a,  Nr.  12<»097,  vom  1.  März  1901.  .Aetien- 
geselischaft  für  Feld  - und  K leinbabnen  - Kedarf 
vormals  Orenstein  & Koppel  in  Berlin.  SeH- 
klemme  für  SeUhiingebaknen. 

An  die  beiden  um  den  Zapfen  n drehbaren  Klemin- 
backen  a and  6,  zwischen  denen  das  Seil  x sich  be- 
tindet,  greifen  zwei  Stre- 
bearm« d und  f gelenkig 
an,  die  durch  Laschen  c 
miteinander  verbunden 
und  um  Bolzen  o dreh- 
bar sind.  Di«  Fortsätze  l 
der  Arme  d und  f sind 
in  den  Hillen  von  auf 
der  Welle  i befestigten 
Excentern  g und  h ir«- 
lagcrt,  so  dafs  sie  beim 
Drehen  derselben 
hobeti  und  gesenkt  und  infolgedessen  die  Kniehebel 
af  hd  gebeugt  oder  gestreckt  werden.  wa.s  ein  Frei- 
geben bezw.  Festklemiiien  des^Seiles  z zur  Folge  hat 

Kl.  7f,  Nr.  12.»  11«,  vom  28.  Mär/  1900.  Leo 
Kunst  in  Grödig  bei  Salzburg.  Wttlzurrk  z%tr 

UerHtellung  tvi«  IJufstabeiern. 

Die  Herstellung  der  Hufstabeisen  erfolgt  bei 
diesem  Walzwerk  in^bekanntcr  Weise  zwischen  einer 
’l’ulerwalze  a mit  einer 
oder  mehreren  Flach- 
spuren h and  einem 
oder  mehreren  auf  einer 
olteren  Walze  auswech- 
selbar befestigten,  in 
di«  Flaclispur  der  Un- 
terwalze eingreifenden 
Ringen  r,  die  mit  .Aus- 
sparungen für  die  Stol- 
len und  Griffe  des  Huf- 
eisens versehen  sind.  Zur  leichteren  Auswechselung 
bezw.  Kinstcllnng  der  Ringe  e sind  auf  der  OberwaUe 
zn  beiden  Seiten  Ringe  g von  verschiedener  Breit«  an- 
geordnet, welche  <Iurc!i  nnf  die  Walze  aufschranbbarc 
Muttem  Ä festgehalten  werden  und  dadurch  die  Ringe  r 
in  Stellung  halten. 

KL  7a,  -Nr.  12.i1ll,  vom  15.  Febmar  1899. 
Edward  William  McKenna  in  Milwaukee.  Ver- 
fahren und  Walzwerk  zur  Profilirung  abgenutzter 
KiMenbnhnschienen. 

Die  abgenutzten  Eisenbahnschienen  werden  in 


glühendem  Zustande  in  einem  Vorwalzwerk  durch 
Druck  auf  Kopf  und  Fufs  in  ihrer  Ilöhenrichtnng 
niedergewalzt  und  anf  gleiche  Höhe  gebracht  ond  so- 


dann in  einem  Kaliberwalzwerk  in  der  Ilöhenrichtung 
so  weit  ausgestreckt,  dats  sie  in  den  in  Betracht 
kommenden  Abmessungen  ihr  nrsprUngliches  Profil 
wieder  erhalten. 

Die  alten  Schienen  wandern  in  die  Glühöfen  a, 
werden  aus  diesen  den  Vorwalzwerken  e zugeführt  und 
niedergewalzt;  dann  kommen  sic  auf  Transporttische  m, 
welche  sie  an  Transportrollen  c abgeben,  die  sie 
wiederum  den  Kaliberwalzen  d zuruhren.  Aus  diesen 
werden  die  Schienen  auf  Förderwalzen  zu  den  Richt- 
walzen  geleitet. 


a b 
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Kl.  40e,  Nr.  135067,  vom  6.  Juli  1900.  Joh. 
Barkhardt  in  Bayreuth.  StangeHfaUkammer  mit 
ZahnetangmaHtrieb. 

Der  an  eiopr  Zahnstange  e befrstii^e  Kallhär  wird  ^ 
dadurch  an^ehohen,  dafs  die  Welle  r mit  stark  steigen- 
..  dem  (lewinde  mittels  des 

; Handhebels  p nach  links 

verschoben  wird,  wo- 
durch das  lose,  anf  der  , 
Antriebswelle  h sitzende 
Zahnrad  y,  welches  in  die  . 
Zahnstange  e eingreift,  1 
durch  den  Kapplungs-  | 
tlieil  i\  gegen  den  stetig  1 
umlaufenden  Ku]»plungs-  i 
theil  I angeprefst  und  zur 
Mitdrehung  gebracht  wird.  Beim  f/ösen  der  Kupplung 
vermittelst  des  Handhebels  p füllt  der  gehobene  Hainnier- 
här  abwfirts. 


Kl.  7b,  Nr.  130113,  vom  7.  August  1900.  Gustav  | 
Wilke  in  Grüne  in  Westf.  Vorrichtung  eum  Um- 
formen von  rohr-  und  topfförmig  vof^bildeten  Hohl- 
körpern durch  Freeeen  mittete  Druck fiüeeigkfit. 

' Die  Vorrichtnng  be- 
steht aus  der  inehrthei- 
Ilgen  Matrize  a,  wehdie 
nach  Fonnung  des  Werk- 
stückes b zum  Heraus- 
Delnnen  desselben  mit- 
tels der  Sehraobenspin- 
del  e anseinandergezogen 
werden  kann,  und  irem 
Kolben  d mit  Durch- 
bohruDg  e,  welcher  sich 
in  dem  grofsen  Kolben  f 
führt.  Letzterer  ist  oben 
ringförmig  ansgebildet 
und  (imscbliefst  sei- 
nem Uochgehcn  die  Matrizen  fest,  während  der  koni- 
sche Kopf  des  kleiiicD  Kolbens  a abdichtend  gegen  den 
Rand  des  \\’erkstäckes  geprefst  wird.  Dnrcii  Rohr  g 
wird  Dmckwasscr  in  den  lonenraum  des  Werkstückes 
eingeführt,  das  letzteres  der  Form  der  Matrize  ent- 
sprechend anftreibt.  Oeffnung  h dient  zum  Ablassen 
des  Drnckwassers  nach  beendeter  Pressung. 

Kl.  34a,  Nr.  125450,  vom  5.  August  1899. 
H.  Lipffert  in  N ied erpf an nenstiel  bei  Aue 
in  Sachsen.  Rauehrerzehrendr  Feuerung. 

Der  BreonstofT  wird  durch  einen  oder  mehrere  im 
Gfengewölhe  vorgesehene  Kanäle  a ans  Trichtern  r 
durch  Förderschnecken  b 
dem  Feuernngsranroe  so 
zugeführt,  dafs  er  die 
ganze  Rostflüche  mit  ke- 
gelförmigen Haufen  d 
bedeckt,  deren  Spitze 
das  Ofengowölbe  nicht  . 
erreicht.  Dadurch,  dafs  i 
sowohl  die  Kegelober-  j 
fliehen,  als  auch  die  unanterbroeben  frei  einfallenden  i 
Kohletheilchen  der  Verbrennnngsluft  stetig  ausgesetzt  | 
sind,  soll  eine  rauchlose  Verbreunuug  des  Breunstotfes  er-  I 
zielt  werden.  Die  ßreanstofTzufuhr  wird  hierbei  so  ge-  | 
regelt,  dafs  beständig  ebensoviel  BrennstofT  zugeführt  ' 
wird,  als  davon  verbrennt. 

Kl.49e* Nr.  135037, vom 3. April  1900. K.M. Daelen  , 
in  Düsseldorf.  Druclneaeeerpreeae  mit  aufrecht  ^ 
etehendem  (Jerüet. 

Die  Arbeitskolben  a sind  an  den  oberen  Enden  ' 
der  SAolen  b bafeetigt  und  die  zu  ihnen  gehörigen  | 


('ylinder  e sind  an  einem  Träger  d derartig  an 
gebracht,  dafs  der  an  demselben  beflndliche  nach 
unten  wirkende  l’refsatenipel  e in  der  Mitte  zwischen 
den  Cvlindem  c liegt. 


bohrte  Säulen  5,  nm  die  iiu 
festliegeuden  Grundrahmen 
Bewegungen  zu  sichern. 


Zum  Hochhebrn  der 
Tlieile  e,  d.  e dienen  ent- 
weder Tauchkolben  f in 
dem  Grnndrahmen  / der 
Preaseoder  Verlängerun- 
gen M der  Säulen  b ober- 
halb der  Kolben  a und 
dazugeliörige  an  den  Ar- 
beitsiylindern  c befes- 
tigte Cvlinder  g.  Di«- 
Zuleitung  des  Druck- 
Wassers  in  die  fylindere 
und  if  erfolgt  durch  eine 
o«ler  melirere  durch- 
fsere  Rohrleitung  mit  dem 
/ zu  verbinden  und  vor 


Kl.  49f,  Nr.  135418,  vom  24.  .lanuar  1901.  Carl 
Engels  in  S o 1 i n ge n - G r äfratb.  Vorrichtung 
zur  Regelung  der  Gebläeeluft  bei  Schmiedefeuern. 

Tn  dem  Schmiedefeuer  beflndet 
sich  eine  Platte  p,  die  auf  einer 
Stange  t befestigt  ist  und  durch 
diese  unter  Vermittlung  der  Stan- 
gen bezw.  Hebel  c,  f,  e,  h mit 
dem  Absperrorgan  der  Geblase- 
liiftleituog  r in  Verbindung  steht. 
Durch  das  Gewicht  g ist  letztere 
für  gewöhnlich  geschlossen.  Beim 
Kinbringon  des  Schmiedestückes 
wird  jedoch  auf  die  Platte  p ein  Druck  ausgeübt,  der 
ein  Oeffnen  der  Gebläseluftleitung  zur  Folge  hat.  In- 
dessen kann  die  Leitung  r ancli  unabhängig  hiervon 
durch  Niedertreten  des  Hebels^  geöffnet  werden. 


Ventil,  durch  welches 
w'erden  kann. 


K1.4»e,  Nr.  125038,  vom 
13.  Januar  1901.  Fri’de- 
r i c k William  T a n n e 1 1 - 
Walker  in  Hunslet  (Eng- 
land). Hgdraulincher  Fall- 
hammer. 

Der  Hammerhlir  a ist  mit 
zwei  Cylindem  c und  rf, 
welche  nnf  feststehenden 
hohlen  Stangen  e und  f 
gleiten,  verbunden.  Durch 
die  Stange  e tritt  Druck - 
w jisser  in  <len  Cylinder  c und 
hebt  den  Hnuimerbär  a an, 
wodurch  gleichzeitig  in  dem 
zweiten  Cylinder  d ein  ab- 
geschlossenes Luftquantum 
comprimirt  wird,  um  mittels 
dcsselhon  die  Abwärtsbewe- 
gung des  Bars  zu  beschleu- 
nigpii.  m ist  ein  Rückscblag- 
s iimene  Luft  wieder  ersetzt 


Kl.  18  c,  Nr.  136179,  vom  18.  Januar  1901. 
G c 0 rg  Wo 0 1 fe I in  B erl  i n.  Verfahren  tur  H'iVdrr- 
heretehnng  ton  verbranntem  Stahl. 

Der  verbrannte  Stahl  wird  in  Hellrothgluth  in 
ein  Pulver  gehteckt  oder  mit  einem  Pulver  bestreut, 
welches  aus  acht  Thellen  Borax,  zwei  Theilen  Salmiak, 
vier  l'beilen  Kolophonium  und  einem  Theil  Salpeter  be- 
steht. Alsdann  wird  er  in  bekannter  Weise  gehärtet. 
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Kl.  7e,  Nr.  123019,  vom  26.  Mai  (ieorg 

Lösslein  und  Friedrich  Stetlner  in  Nürn- 
berg. Verfahren  sur  Jlrrstelluny  coh  HUMenecheiben. 

Id  ein  Rohr>türk  a wird 
ein  Kohrkrenx^Htiii'k  b mit 
beliebig  vielen  Stutzen  ein- 

^ _ geRchoben  und  in  demselben 

r”  ' V Pbt  dernrlig  befestigt,  dafs  zwei 
r * StutzeudieNabirtlerUiemen- 

seheilM'  bihlen,  während  die 

übrigen  zu  ersteren  senkrecht  stehenden  Stutzen  zur  I 
\ ersteifung  des  Scheihenkreiizo>  und  als  Hadnnne  dienen. 


Kl.  49g,  Jir.  12ÖI19,  vom  IH.  .Juni  Ih9H.  i*eter 
Heintz  io  L u d w i g s li  a f e n a.  Uh.  Sandätrahl- 
gebUl^e»tundetiick\ 

Uns  zum  Schürfen  und  Reinigen  von  Feilen  dienende 
SsndatrahlgehUiscmundstiick  besitzt  zwei  verschieden 
gestellte  Sclilitze  6 und  r, 
durch  welche  der  Dampf 
ansströiut  und  den  durch 
tleffnnngen  f/  und  ,■  ati*- 
tretenden  Sand  ansuugt  nnd 
gegen  die  Feile  schleudert. 
Die  Stellung  dci'  »Schlitze  ist  so  gewählt,  dafs  <lurch 
den  einen  uer  Sand  in  scliruger  Hichtung  uuf  dir  Feile 
geworfen  wird  und  diese  schiirfL  wahrend  er  durch 
den  zweiten  Sciililz  in  senkrechter  Richtung  gegen  die 
Feile  geschleudert  wird  und  ilicse  reinigt. 


Kl.  7c«  Nr.  lSr»l>lS  vom 

3..1unilOOU.  Eisenhütten- 
werk M a r i e n h ü 1 1 e bei 
Kotzenau.  Actien-(TP* 
ae  lisch,  (vorm.  Schlilt- 
gen  & Haase)  Eisen- 
hüttenwerk M a 1 1 mi t z 
in  M a 11  m i t z in  8 c h 1 e s. 
üehitizrorrichtung  für  Ma- 
gchiHen  mit  eto/fieHdeiH  Oattg, 
besoHfirrs  Zirhpreesen. 

Das  Netz  rf,  welches  mit 
seinem  oberen  Ende  auf  der 
Stange  c befe.sti^  ist,  wird 
durch  Vermittlung  d«*r  Kette  A und  der  Rolle  /,  die  an 
dem  auf  und  nieder  gehenden  Tisch  oder  einem  anderen 
bewegliehen  Theile  der  Fresse  angeschraubt  ist,  dem 
(fange  der  Maschine  andauernd  gleirhmiifsig  voreilcnd 
aufgerollt  und  niedergelassen. 


Kl.  49  r«  Nr.  126  1H41,  vom  :M>.  .lanuar  1901. 
(f  u 8 1 a v Möller  in  Hohenlimburg  i.  \V.  F«r* 
fahren  zum  Ulühe»  von  (Jegenaidnden  aus  orgdirbarem 
unter  Vtrtneidung  ron  Oxydbtldnng. 

Die  ( lliibtriftfe,  welche  die  zu  t^handelnden  Gegen« 
Stande  enthalten,  werden  während  des  Gliihens  luft- 
leer gehalten. 


Kl«  10a,  Nr.  126.S29,  vom  24.  November  1901. 
.\  1 p h o n s (’ u ft t u d i s in  1 Hi s s o l d o r f.  Verfahren, 
sehteehi  buchende  Kohlen,  besonders  Braunkohlen, 
rerk-ohnni/s/iihit/er  zu  »ni«7ira. 

Das  V^'rfahren  besteht  darin,  dafs  den  Kohlen 
der  beim  KiHenhiittvn^jroccfs  aiclt  ergebende  Gichtstaub 
oder  ähnliche,  beim  \ crhüitmigsurocefs  sich  ergebende 
n.etallische  .\bfalle  vor  der  VerKokung'  zugesetzt  und 
mit  die.'-ciu  gemischt  werden.  Wird  diese  Mischung 
der  Hitze  in  den  z\»r  Verk«>knng  dienenden  Üeferi  ntis- 
gesetzt.  so  schmilzt  das  in  den  betretiendcu  Abfallen 
vorhandene  Eisen  und  bildet  ein  feines  Gerippe  in 
dom  sich  bildenden  Koks,  »o  dafs  dieser  zwar  eine 
poröse,  aber  druckfestc  Ma.ssc  bildet,  wie  .solche  be- 
sonders für  den  Kisenhüttenbetrieh  geeignet  ist. 


Es  wird  hiermit  Damenilich  dem  Risenhötten- 
betriebe  die  Möglichkeit  geboten,  auch  schlecht  backende 
Kohlen  unter  gleichzeitiger  Verwerthung  der  bisher 
werthlosen  Abfälle  znr  \^>rkoknng  zu  bringen  und  für 
den  Retrieh  zn  benutzen. 


Kl.  49b,  Nr.  126227,  vom  28.  September  1900. 
A.  E.  Rottipa  in  Wilhelmshaven.  Vorriehiung 
zum  tiehrungsschneiäsu  von  Winkeleizen. 

Dos  Messer  m ist  in  dem  vertical  beweglichen 
Seheerenstempel  s in  wagerechter  Richtung  verschieb 
bareingerichtet.  Diese  V'erschie- 
bong  tritt  beim  Niedergehen 
des  »Scheerenstempels  von  selbst 
ein,  indem  der  an  dem  Messer  m 
angebrachte  Sehub  i auf  der 
sehrägen  Fläche  k abwärts 

fdeitet  nnd  liierdnrch  eine  seit- 
iche  Wrsrlnebung  erfährt. 
Diese  Einrichtnag  bezweckt, 
beide  Schenkel  des  VVinkeleisens 
zugleich  zu  zerschneiden.  Da  der  Ansschnitt  des  Auf- 
lagers « so  grofs  iftt,  dafs  das  .Arbeitsstück  in  dem- 
selben auch  sehnig  eingelegt  werden  kann,  so  ermög- 
licht die  Vorrichtung,  Oehrungsschnitte  in  verschiedenen 
Winkeln  auftzuführen. 


Kl.  7b,  Nr.  12A281IL  vom  IB.  Juli  1900.  Nils 
Stjerustrdm  in  Genf.  Verfahren  zur  f/eratef/w ng 
von  doppelteandigen  K5rpem  mit  Kanälen  für  die 
Cireulation  von  Flünstigkeiien  und  Gasen. 

Zunächst  winl  das  eine  (cl  der  Bleche  mittels 
eines  Rollenpaares  mit  Äushieguogeti  f versehen  und 
zwar  bei  fnattenförmigen  Kör- 
pern mitzickzaekf(>nnigen,bei 
o^lindrisclien  mit  schrauben- 
linienförinigon.  Hierauf  wer- 
den die  beiden  Blechtafcln 
bezw.  Blechkörper  c nnd  d 
auf  einander  gelegt  und  l»eide 
dann  derart  zwischen  Rollen 
a b hindurehgeführt,  dafs  anch 
das  zwfdte  Blech  d eine  Ein- 
biegung  erleidet  und  beide  Bleche  längs  diesen  Ein- 
biegungen fest  ineinander  gedrückt  weiten.  Schliefa- 
lieh  a erden  die  Ränder  zusammengelötliet  oder  gefalzt. 

Kl.  7a,  Nr.  125288,  vom  12.  December  1899. 
Jos.  Gieshoidt  in  Düsseldorf.  Walzteerk  zum 
Quer-Ausufoizen  hohler  Körper. 

Das  Walzwerk,  welches  zum  Auswalzon  hohler 
Körj>cr  über  einem  Dom  dient,  besteht  in  bekannter 
Weise  aus  den  Walzen  ir,  durch  die  das  Werkstück  « 
auf  dem  vorwärts  bew^ten  Dom  b aus^walzt  wird 
und  deren  gemeinsame  Einstellung  durch  Drehung  des 


Zahnkranzes  r unter  V’ennittlnng  der  mit  den  Walzen- 
trägern t verbundenen  Zahnräder  e erfolgt 

Neu  an  derartigen  Walzwerken  ist  die  Eiorichtong 
znm  Drehen  des  Werkstückes  zwischen  den  Walzen  te, 
bestehend  in  einer  io  der  Längsachse  des  Domes  6 au- 
gpordoeten,  durch  Hiemscheibe  m angetriebenen  Welle  a 
mit  Längsverschiebung,  welche  mit  einer  Vierkant- 
hiilse  V einen  am  vorderen  Ende  des  Werkstückes 
vorgesehenen  Vierkant  umfafst  nnd  so  ihre  Dreh- 
bewegnng  anf  das  Werkstück  überträgt 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  667  386.  J ames  L.  Record  iii  Minne-  ■ 
apolis,  Minnesota,  V.  St  A.  Sehattrumpf  für  KoMm 
od*r  Erz.  | 

Um  den  festen  SchUttrompf  a greift  der  beweg-  i 
liehe  h nur  soweit,  dafs  die  seitliche  Bewegong  des 
letxteren  in  ausreichendem  Umfange  möglich  ist.  Die 
Erfindung  bezieht  sich  auf  die  in  horisontaler  und 
verticaler  Ebene  drehbare  Lagerung  von  b,  h ist 
bei  c an  zwei  Ständern  d anfgehängt,  deren  Abstand 


etwas  grdfser  als  die  Breite  von  b ist.  Die  Ständer  d i 
sitzen  auf  einem  (in  der  Längsrichtung  gesehen  dar- 
gestellten) Querträger  e,  dessen  Mitte  mittels  einer 
BOchse  um  den  Zapfen  p drehbar  ist.  Die  Unterfläche 
der  Büchse  ist  mit  einer  mittleren  Ver.<ieDkang  ver-  , 
sehen,  welche  über  einen  entsprechenden  Vorsprung  h ! 
des  Lagerst  greift.  Peripher  sind  an  der  Unterfläche  ' 
der  Biichae  and  auf  » Spurrinnen  f vertieft,  zwischen  ' 
denen  KqjmId  laufen.  / ist  eine  obere  Absteifung  ' 
für  den  Bolzen.  Letzterer  vermittelt  das  seitliche, 
die  Zapfen  c das  senkrechte  Schwingen  von  b. 


Mr«  667 440*  Williain  S.  Halsey  in  Pitts* 
bürg,  Pa.,  V.  St.  A.  Lrtdfporrirhtunff. 

Die  Ladevorrichtnng  ist  bestimmt,  Schienen  und  ; 
Stäbe  von  verschiedenen  Stellen  aufzunehmen  ond  »n 
einer  anderen  Stelle  abznlegen.  also  z.  B.  bei  der  I 
Ziisammeni^tellung  einer  aus  verschiedenen  Sorten  Stab* 
und  dergl.  Eisen  bestehenden  Sendung  aus  den  Be- 
ständen eines  Lagerplatzes  benutzt  zu  werden,  a ist 


a 


ein  rn*  Träger,  versteift  durch  Stangen  b und  c.  .Vn  i 
den  Trägem  d sind  die  Finger  « znr  Aufnahme  der 
Eiaenstäb«  angelenkt.  (In  der  Zeichnung  in  der  lAngs 
richtuog  dargestelltO  Das  untere  tragende  Ende  von  c 
steht  horizontal.  Das  hinter  dem  Träger  d befindliche 
schräg  aufwärts  stehende  Ende  von  r wird  in  Stellung 
gehalten  durch  je  einen  zweigliedrigen,  andererseits 
an  der  drehbaren  Stan^  / angelenkten  Hebe)  dessen 
Glieder  eine  gerade  Linie  bilden,  wenn  die  beladenen 
Fingerenden  norizootal  stehen.  Es  bedarf  nur  eines 
gehngeD  (mittels  Seiles  aasgeübten)  Riickefi  an  dem 


fest  au  f sitzenden  Hebel  g,  nm  f zu  drehen,  den 
zweigliedrigen  Hobel  einknicken  zn  machen  and  die 
vurderen  Enden  der  Finger  e durch  Herabsinken  von 
den  geforderten  Staben  zu  entluden.  Mittels  eines 
Gegengewichtes  stellen  sich  die  entladenen  Finger 
wieder  horizontal,  k ist  eine  Wägev«irric)itung,  i deutet 
eine  V'orrichtnng  an,  uni  das  Ganze  zu  heben  und  zu 
senken,  i ist  an  einem  doppelten  Lanfkrahn  anf- 
gehängt  zo  denken. 


Kr.efts;»!  und  Lucien  J.  Bluke  in 

Lawrence  und  LawrcDco  N.  Morscher  in 
Neodesba,  Kans.,  V’.  St.  A.  Verfuhren  und  Vor- 
richtung zur  mugnelixchen  Erzscheiäung. 

Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  Fälle,  wo  ein  aus 
einem  guten  Leiter  bestehenjlea  Material  auszuscheiden 
ist  aus  einem  (leinisch  mit  einem  schlechten  I.eiter. 
beide  selbstverständlich  in  pulverformigcui  Zustande. 
Das  endlose  Förderband  <i  ist  elcktriscn  leitend  und 
bei  b mit  der  Erde 
leitend  verbanden,  cer- 
hält von  irgend  eiucr 
gecignolcn  Quelle  her 
eine  positive  elektro- 
statische Ladung.  Das 
Pulver  aufo  wird  also 
negativ  geladen.  Fällt 
es  auf  die  positiv  ge- 
ladene oder  noch  besser 
(l»ei  d)  mit  der  Erde 
verbundene  nnd  der 
negativ  geladenen 
Fläche  e gegenüber- 
stoheude  Fläche  f,  so 
wird  das  gut  leitende 
Pulver,  wie  gezeichnet, 
uacli  X fallen,  da  e»  sielt  luonicntan  ]>ositiv  amladet. 
während  das  schlecht  leitende  Material  hierzu  merk- 
liche Zeit  brauclit,  infolgedessen  so  lange  an  f ent- 
lang gleitet,  dafs  es  nach  y fällt.  Dies  kann  durch 
eine  weitere  positiv  geladene  Fläche  y unterstützt 
werden.  Die  Fläche  f könnte  aoeh  durch  eine  mit 
dem  Scheidegut  sich  bewegende  endlose  Fläche  (Walze) 
ersetzt  wenlen. 

Nr*  669012»  Jnlian  Kennedy  in  Pittsbiirg, 
Pa.,  V.  St.  A.  Ga^fung  für  liochöfrn. 

Um  dem  obersten  Tlieil  a der  Gicht  längere 
Lebensdauer  zu  verleiben,  bleiben  die  Wände  undurch- 
brochen.  Die  Gasableitungcn  b werden  infolgedessen 
durch  die  Decke  geführt.  Die  Decke  kann  mit  einem 
Rand  e versehen  und  dann  mit  Wasser  gekühlt  werden, 


oder  sie  kann  mit  einer  feuerfesten  Auskleidung  »er- 
sehen sein,  ln  diesem  Falle  greift  sie  /weekmäJsig 
mit  einem  riiigförmigen  Theil  über  «len  «diersten  etwas 
eiiigezogrnen  Theil  d«*r  Gicht,  so  dafs  sie.,  um  der 
vcrschieflenen  Wärmeausdeluiung  Rechnung  zu  tragen, 
sich  (lelcskopartig)  darauf  versihic-hen  kann.  Bei 
«lieser  Anordnung  «ler  Ga.sableitungen  soll  auch  weniger 
Erzslaub  weggeführt  werden. 
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Deutschlands  Einfuhr  von  Eisen-,  Mangan-  und  anderen  Erzen  im  Jahre  1901.* 

Auf  Grund  dankenswerther  Mitthrünngeo  der  F’irma  Wm.  H.  Müller  & Co.  in  Rotterdam  sind  wir 
in  der  Lage,  darüber  folgende  Angaben  zu  machen.  £a  worden  eingefiihrt: 


• ) Eisenerze. 

flbrr 

l(ollrrd*in 

9b«r 

Amtier-  <iu«iBm«n 
d«m 

tb«r 

RottrrdjitB 

Sb«r 

Amtier-  sutammen 
dflra 

Spanien. 

Bilbao 

Santander 

Dicido 

Castro  UrdiaU's  .... 

Sonabia  

Rivadeselia 

Vivero . 

Malaga  . , . . ... 

Alnteria 

Villaricos  .... 

Garruchtt 

Parazuelos 

(artagcua 

Aguilas 

Marbella 

Porraan 

Sevilla 

.4gua  Amarga  .... 
t'ala  Conchofl 

1 

6f»9  209 
1BT>52:J 
121  218 
72  720 

2 684 
1660 

87  606 
24  730 
6 100 
Bl  B55 
lo  100 
14  650 
61  796 
18  450 

3 876 
n 950 

Itwo 

M4tH) 
3 600 

t t 

1340  670549 

11418  197  941 

— 121 218 

— . 72  720 

— 2 im 

— 1 660 

4 7.S2  92  3:JÖ 

400  25 130 

— 6 100 

— 31  355 

— 15  lÜO 

— 14  650 

6 1*50  67  74fi 

— 18450 

— 3 875 

— 1 MftO 

— 1 mx) 

— H4tM) 

3 6(X> 

N orw  ege  n. 

Drontbeim 

Skien 

52 
.38  860 

1 

— 52 

— 38  860 

Schweden. 

Gothenbnrg 

Stockholm 

Oxelöhund 

Lulea 

Holtiisund 

38  912 

4864 
1 100 
509695 
338081 
2 800 

— 1 38  912 

— 48B4 

— 1 100 
40570  550  266 

143  007  481088 
1 2(X)  4 OOO 

Italien. 

Santa  Liberata  .... 
Rio  Marina/Klba  . . . 

856  540 

19  608 
86  203 

184  777  U41  817 

— 19608 

2 718  38  916 

Griechenland. 

Ergttsteriu 

Seriphos 

.\vl«ki 

55811 

67 .337 
58Ä18 
8150 

2 713  58  524 

5 300  72  637 

— .58  638 

~ 3150 

Portugal. 

Lissabon 

PUB  176 
980 

23H10  1367  016 

— 980 

1 600  1 im 

Barreiro 

C a n a d a. 

Wabnna 

129  326 
189  460 

5 300  134  625 
— 189  4<X» 

Frankreich. 

980 
s8  157 

16(M»  2 680 

— 88 157 

Algier. 

Gesanimte  Einfuhr  an  Eisenerzen 

Bona 

50  860 

.3550  54  4K» 

Benisaf 

162  718 

46  349  209  067 

aber  Rotterdam  .... 

. . 2 5*57tU9t 

lionaYne 

41  110 

— 41  HO 

« Amstenlam  . . . 

. . 268  129  t 

254  688 

49  89t»  :^04  587 

zusammen 

. 3 225  178  t 

b)  Manganerz«. 


R n fs  1 a n d. 

( I 

t 

Poti 

i‘22  167  3:i(N» 

125  467 

Batum 

3 070  — 

3 070 

125  237  3:J00 

128  537 

Indien. 

Bomhav 

9 98C» 

9t*80 

Brasilien. 

1 

Rio  de  .laneiro  . . . 

2 954 

2 954 

Türkei. 

1 m«; 

, 1 016 

Derinage 

2 424!  — 

1 2 424 

Hede  Agatch 

400  — 

400 

16  774  — 

16  774 

Geflammte  Einfuhr  an  Manganerzen 


über  Rotterdam 142011t 

„ Amsterdam HäOOt 


zusammen  . . 145  811 


c)  Schwefelkiese 

d)  Nickelerze. 

1 Ferner  wurden  uingeführt: 

c)  Sch  we 

felkiese. 

•Spanien. 

t 

1 1 

Huelva.  

177  136 

10  35G  187  492 

Pomaron , 

84  277 

985  85  262 

i 

261  413 

11341  272  754 

d)  Nickelerze. 

New-  Calcdoiiia 

8 29^» 

8 29t> 

Sydney  (Albany)  .... 

2 181 

— I 2 181 

Noomeu 

1970 

— ' 1 970 

London  (England) .... 

772 

- 772 

1 

13  213 

— 13213 

• Wrgl,  hierzu:  „Ueutschlands  äberseeische  Einfuhr  von  Eisen-  und  Manganerzen  IfcWti  bis  1900“ 
Ul  „Stahl  und  Eisen*^  1901  Nr.  8 S.  408. 
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Roheisenerzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  (einschl.  Luxemburg)  in  1901* 

(ohne  Holikoblen  — Braeh*  ond  »aKchelzen). 

Tonnen  zu  1000  Kilo. 


PudJel-Roh- 
eisen  und 
Spiegelcisen 

Bessemer- 

Roheisen 

j Thomas- 

1 Roheisen 

Giefserei- 
1 Roheisen 

Somma 
Roheisen 
in  1901 

Jsnoar  

182  44ß  1 

40  701 

i 389  997 

■ 132  008 

695  212 

Fehmar  

125  877 

35  702 

1 389  742 

122  887 

624  208 

Marz 

12!)  947 

39  226 

373  509 

129  913 

672  595 

April  

117  298  ) 

42  920 

8(52  613 

120  113 

, 651  944 

Mai  

111998  1 

44  088 

392  644 

128  194 

1 67G  774 

Jnni 

111210  : 

36  2S4 

368  169 

1 117  383 

6:43  616 

Joli 

107  444  ' 

37  707 

38:4  609 

1 120  879 

649  5:19 

August 

KU  411  1 

1 43  058 

378  767 

117  090 

64:4 :421 

September  

07  ItU  1 

40  177 

362  120 

125  759 

«25  220 

Oktober  

98 127  1 

8,8490 

381  399 

132  111 

1 645  127 

November  

100  686 

82  737  1 

868  872 

1ÄS061  1 

1 627  356 

December 

120 186  I 

87  941 

351  709 

131  709 

641  545 

Summa  in  1901  . . 

1866  794  1 

464  036 

, 4452  950 

1 1 512  107  1 

1 7 7a«  887 

Vertheilung  auf  die  einzelnen  Bezirke. 


RhrinUod* 
We*ir«U'D, 
ohne  Kaar- 
beilrk  BDd 
oho« 

Hlrfrrlaod 

Slefcriaiid 
l.ahstwalrh 
uod  Houmd- 
NaMoa 

Schlealao 

and 

Pomneni 

Kfinli'relcb 

SacbMtt 

liaoBOTer 
Bod  Hrano* 
•cfawalf 

Bayern, 
Wfirttem- 
b«rr  und 
TbfirlBfcB 

fSaarbcalrk, 

L«tfariDzeo 

and 

t.axembBrf 

SamiBa 

Drutacbea 

Reich 

Gesammterzengang  . . 
Paddel-  and  Spiegel- 

8 014  844 

634  712 

762  84.3 

20  942 

341  986 

113  813 

2 896  748 

7 785  887 

eisen 

22,6 

32,9 

26.5 

0,9 

0.5 

1,0 

16,6 

= 100,0  7. 

Bessemereisen  .... 

74,2 

5,1 

8,4 

0,1 

12,2 

0,0 

0,0 

50,0 

= 100,0  7* 

Thomaseisen  .... 

38,4 

0,3 

4,3 

0,0 

5,0 

2,0 

= 100,0  7o 

Giefsereieisen  .... 
Gesammte  Roheisen^ 

43,2 

10,0 

12,2 

0,6 

3,9 

0,8 

29,3 

= 100,0  7* 

erzeugoog  .... 

88,7 

8,1 

9,8 

0,8 

4,4 

1.B 

37,2 

= 100,0  7* 

Nach  amtlicher  Statistik  wurden  erzeugt: 


Pnddeleisen 

Bessemer- 
nnd  Thomas* 
roheisen 

t 

Giefserei- 

Roheisen 

Brach-  und 
Wascheisen 

Roheisen 

Somma 

In  1900  

1 099162 

5 983  044 

1 424  394 

13 

8 520  540 

,1890  

1 222  687 

6475  39!) 

1 432  609 

12  477 

8 14;i  132 

»1898  

1 172  802 

4850  868 

1 277 .565 

12  0.31 

7 312  7<16 

, 1897  

1 256  392 

4 481700 

1 1320.31 

1134:3 

6 881  466 

, 1890  

1 3.30  838 

4 054  761 

976  947 

10  029 

6 372  575 

, 189.5  

1 193  992 

3 873  223 

887  509 

9 777 

6464  501 

, 1894  

1 .3.34  559 

3 IGO  848 

874  624 

10  007 

5:380038 

, 1893  

1 370  298 

2 831  635 

774  4.34 

9 635 

4 9h<;(M>3 

, 1892  

1 491  596 

2 689  910 

746  207 

9 748 

4 9.37  461 

,1891  

1553  835 

2 837  199 

739  948 

10  236 

4 «1217 

* Die  »Ein-  and  Ansfahr  von  Roheisen'",  gleichfalls  nach  Monaten  geordnet,  siehe  „Stahl  ond  Eisen“ 
1902  Nr.  4 Seite  236. 
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BtriehU  übrr  VfirmmmlunqeH  onji  ß'iichrrrrinen. 


a.  Jahrg.  Nr.  6. 


Deutschlands  Flufseisenerzeugung  im  Jahre  1901.* 

Aufjfi’stcllt  von  Dr.  H.  RüDtxsch  für  den  „Verein  lieatscher  Eisen-  «ml  Stahlindustrleller*”. 


Auf  siiuimtlicheti  lOJ  Werken  wunlen  im  Jahre  liKU  erzeugt: 


1 Tonnen  zu  1000  kg 

Saures  V'erfnliren 

Basisches  V«Tfahren  Zusamnieo  Flufseisen 

I.  RtdiUlÖcke 

a)  im  Conv«*rter 

h)  im  <»tf«‘n«‘i»  H«*rd  (Siemens-Murtinofeii)  . 
II.  Stalilbirmgurs 

125  5fM> 
HO  B:U 

H {»76  070 
1 sm  62-ki 
j ß7  576 

4 274  886 
2012  126 
107  210 

xusummcD  . . 

4B.5  0iO 

61»29  182 

6 394  222 

Im  Jahre  ItKX)  zusammen  . . 

422  452 

6 2-2H4I7  * 

6 645  8G9 

• 8 kleinere  Werke  nach  Seliätzung. 


Berichte  Uber  Versanmiluntreii  aus  Faelivereiiieii. 


Verein  für  Eisenbahnkunde  zu  Berlin. 


In  «1er  Sitzung  des  Ver»*ins  für  EiHenbahnkunde 
am  11.  Februar  hielt  Eisenbahnbauins|ieetor  Fraukel 
aus  liohen  einen  V'ortrng  über 

),Biitii|>riocomo1iTC  nnd  SchnellTcrkclir**. 

Er  führte  etwa  Kolgen«le»  aus: 

Die  Kinfiihmng  des  elektrischen  IVtriehes  auf  Voll- 
bahnen wird  hiiufig  »egen  «1er  zu  erwarten«len  wirth- 
schaftliehen  Vortheile  enipfidilen,  die  inan  sieh  ins- 
bes«Mi«lere  durih  ilie  in  grofseo  Centralen  billig  her- 
zustellende Kraft  verspri«  ht,  «lie  nach  l’!u»an«llut»g  in 
Elektri«“itüt  uml  Leitung  naeli  den  betrel!Vn«len  Balm- 
linien zur  ZiigLirderung  nutzbar  g<Miiaelit  wertlen  sidl. 
Hierbei  entstehen  selbslver»tiindli<rh  Kruftverluste, 
wel«‘]io  ein  solches  Mafs  yrreiehen,  «lafs  «lie  Krafi- 
erzeugung  in  der  i.roeonH)tive  hei-eits  eine  «‘twas  gün- 
stigere winl;  dieses  Verliältnifs  vergröfs«Tt  sich  aber 
wesentlich  zu  Ungunsten  «les  elektrischen  Betriebes, 
weil  die  vom  Betriebe  bedingten  langen  Z.ige,  die  sich 
iiielit  gleicliiimfsig  über  die  Tngesstun«len  vertheilen, 
sehr  gnifse  Krattsi'hwankungeu  im  (refolge  haben, 
di'nen  «lie  elektrische  Uebertrugung  w«’«ler  wirtlischaft- 
lich  noch  teidiniscli  gewurlisen  ist.  Bestehemle  Fuhr- 
pliine  «duer  stark  befahrenen  Bahn  weisen  Seliwankiingen 
im  Kraftbedarf  v«>n  1200  bis  tKKX)  F.  S.  auf,  es  lassen 
sieh  auf  solcbeit  I.inien  kaum  mehr  kleinere  Züge 
fahren,  «la  die  Zugfolge  schon  eine  dichte  ist  und  auf 
den  Bahnhöfen  für  Kangirzwerke  gew  isse  Zeit  bleiben 
mtifs,  auch  «lie  .Stationsheamten  für  die  Betriebs-  und 
Sicherbeitsvurfichtungen  die  nöthige  Zeit  und  Mufse 
haben  müssen,  w'imii  nicht  llnfiilb*  eintreten  sollen. 
Ist  die  Wirthschaftli«')ikeit  elektrischer  Buhnen  aber 
eine  ungünstige,  so  bleiben,  abgesehen  von  der  schon 
der  Beseitigung  nahen  Hauehplag«',  nur  noch  ungünstige 
Eigenschaften  der  elektrischen  Bahnen  übrig,  vor  allem 
di«  hes«n«b-r»  in  Krii'gszeiten  verhiingnifsvolie  Ab- 
bängigkeit  von  den  elektriscben  Drahtleitungen.  .\uch 
im  Auslande,  z.  B.  Amerika,  wo  man  von  jeher  für 
elektrische  Vollhahnen  schwännte,  ist  eine  starke  Er- 
nüchterung eingetreten,  so  ist  die  wohl  älteste  elektrische 
Linie  «ler  IVnusylvaniahahn  wieder  mit  Dampfht^trieb 
versehen  w«»r«len.  Auch  für  den  ^elektrischen  Schnell- 
verk«-hr’*  ist  wenig  .\ussicht  vorhan«len,  da  «lie  Kraft- 


verluste  hier  wegen  d«*r  grofsen  erfonl«*rli«’hen  Kräfte 
beson'lers  gr«»fs  uioi  k«»st-pielig,  die  Mot«»rwngen  sehr 
schwer  uml  el)«<nfalls  theuer  sin«!  uml  en«llich,  wie  theo- 
retisch nml  praktisch  naehgewiesen,  die  Betrichssiclicr- 
heit  wegen  der  Zerstörung  «les  Oberbaues  eine  geringe 
ist;  der  «dektriseh«'  Bt'.trieb  würde  für  Vollhahuen  bei 
«ler  heutigen  Technik  «dnen  Rückschritt  bnleiiten.  V’iel 
günstiger  nach  allen  Richtungen  verhalt  sieh  die  für 
; S<  hncllverkidir  «msg«  rüstet<?  Oainpflocoinotive,  welche 
nnrsenleni  «leu  Vurtheil  hietet,  mehrere  Wagen  auf 
einmal  zu  hetördiTn.  was  heim  Bahnhetriehe  erfonlerlieh 
ist.  Will  «lie  Klektrote«  hnik  «lie  Bahn  erobern,  so  mufs 
sie  bei  den  Iän«nirhen  Nebenbahnen  anfangen,  wo 
I kleinere  Kräfte  erf«)r«lerlieb  sintl  und  wo,  zur  Ver- 
billigung der  Kratterzeugung,  aus  den  Ontralen  die 
gennle  nu«h  dieser  Richtung  nothUddemle  Landwirth- 
srhaft  «1«T  l'ingcgeml  mit  Kraft  für  verschiedene  Ma- 
schinen un«l  für  «las  elektrisclie  l’flügen  versehen  wonleti 
müfste.  Oie  Wichtigkeit  dieser  Mafsregel  erhellt 
. «laraus.  dafs  nach  eini'r  im  I^andwirthsehafts - Mini- 
sterium angestelltcn  Untersuchung  «Inrch  Einführung 
«ler  Tiefcultur  «ler  gesummte  Gctreidebedarf  Oeutsch- 
laiids  im  Lan«le  g«*«leckt  werden  könnte. 

Bei  diesen  ländlichen  Kraftcentralen  wäre  auch 
' die  Möglichkeit  vorhanden,  die  bisher  zn  wenig  aus- 
I g«*nutzten  Wasser-  und  Windkräfte  in  einem  emheit- 
lichen  elektrischen  Sainmelnetze  auszunutzen  und  so 
die  Unkosten  zu  Gunsten  «ler  Laudw  irtbschaft  und  «ler 
Nelienbiihnen  weiter  zu  verbilligen,  ilierzn  wäre  freilich 
die  Bildung  einer  „Studiengesellschaft“  erforderlich, 
, nm  die  Grundbeilingungen  für  ein  solches  Lmtemehmen 
festzulegen.  Was  uns  die  Sonne  des  Nordens  versagt, 
das  mufs  «iureli  die  Anwendnng  der  Naturwissenschaften 
. tdingermafsen  ansgeglidion  werden.  Hier  ist  der  Platz 
I für  «lie  Eh'ktrotiM'hnik;  wären  dagegen  die  elektrischen 
I Bahnen  zuerst  erfanden  worden,  so  hätte  man  die  frei 
I jnd  unahhängig  von  einer  Centrale  die  Welt  mit 
I Cnltur  überziehende  Dampflocomotive  als  gröfste  Er- 
; tindnng  des  Jnhrhnnderts  gepriesen. 

• Den  Ausführungen  des  Vortragenden  gegenüber 
, betonte  Geh.  Baurath  Lochner  die  volle  wirtlischaft- 
liehe  nnd  technische  Bereehtij^ng  der  Versnehsfahrten 
der  Studiengesellscliaft  für  elektrische  Sclinellbahnen 
I nnd  empfahl,  an  die  Lösung  der  Frage  weniger  mit 
hvpothelisehen  Betraehtnngen  als  vielmehr,  wie  es  die 
UcHellsehaft  gethan,  mit  praktischen  Versuchen  her- 
anzntreten. 
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Iferiehte  ßbtr  VermmmluMijeH  au»  Faehrftfinrn. 


Stahl  und  Ei^en. 


Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure. 

Ln  der  am  25.  Fcbrnar  <1.  J.  abireliultenen  Vor- 
•amnilutig  hesrhlofs  «U‘r  Veroin  zaniirhst,  ein  von  ihm 
in  Höhe  vun  lOlKX)«^^  zu  e r 1 a s h e n tl  e»  Preis- 
ansschreiben,  zn  welchem  die  erforderlichen  Mittel 
von  der  Xordileiitjjchen  Wajfenbau  • Vereinijfuog  und 
dem  Locomotivverbande  jreÄtiftet  »iiid.  wie  folj^l  zu 
erbs.scn ; 

Preisans^chretbfn 

auf  Er  1 an gun K von  Entwürfen  für  Hetrieba- 
mittel,  die  für  schnellfahrend«,  durclt 
Dampflocomotiven  za  hcförtlerndc  Per- 
sonenzüge  ^eei^net  sind. 

Et»  wirtl  verlanj^  der  voll.Htändiire  Entwarf  einer 
Dampfloroinotive.  die  beftiln^  ist,  auf  jrerader,  waLje- 
rechter  Buhn  einen  '/jn>'  im  (icwicht  von  etwu  lH(t  t 
mit  einer  licschwindijrkeit  von  120  km  in  der  Stumle 
auf  die  Dauer  von  S Stunden  ohne  Aufetithalt  zu  he* 
föniem.  Die  Wasseraufnahme  kann  im  Kahren  in 
Abständen  von  etwa  12t)  km  atattKnden.  I)ie  zuliis- 
sijife  flochst^reschwintii^keit  des  Zii^ea  »oll  150  km  in 
der  Stunde  hetraircn.  Znm  Entwurf  jfehürt  aufser 
dem  Krliiulernn*r«berichl  und  der  Ermittliin}'  der 
LeistunpifShiffkeit  die  Oewichtsherechnun^  und  die 
rechnerische  rntersnehung  der  störenden  Bewegungen. 

Es  werden  ferner  verlangt  die  vollstnndigen  Ent- 
würfe von  Eisenbahnwagen,  die  noch  bei  (iesrbwindig* 
keiten  vi>n  150  km  in  der  Stunde  einen  tlunhaus  be- 
triebssicheren und  ruhigen  (rang  halten  und  so  ein- 
gerichtet sind,  dufs  sie  den  Ueisenden  auch  bei  Dn- 
räilen  den  gröfstniöglicben  Schutz  hieten.  Auf  gute 
Durchbildung  iler  Einrichtungen  zur  Lüftung,  Be- 
heizung und  Beleu'htung  der  \S'agen  ist  Werth  zu 
legen;  die  BrcmseinriehtJingen  sollen  so  heschaffen 
»ein,  dafs  durch  sie  der  Zug  auf  tiem  kürzesten  Wege 
zum  Ilulten  gebracht  werden  kann.  Der  Zug  soll  nur 
eine  Klasse  führen  und  mioilestens  100  Reisende  mit 
ihrem  Cüi>äck  aufnehmen  können.  Einrichtungen  zur 
Verabreiemmg  von  Erfrischungen  während  der  Fuhrt 
sollen  vorhanden  sein. 

Bei  der  Construction  der  Betriebsmittel  sind  im 
übrigen  die  Bcstiminangcu  der  „Betriebsordnung  für 
die  Haupteisenhahnen  Deutschland.*;'* , der  „Normen 
für  den  iWu  und  die  .Ausrüstung  der  llanpteisenbuhnen 
Deutschlands“,  sowie  der  „leehnischen  V'ereinharungen“ 
KU  beachten;  jedoch  kann  von  den  Vorschriften  über 
die  Wrkupplnng  der  Fahrzeuge  abgesehen  werden. 

I)»*n  Entwürfen  ist  ein  eingehender  Krlänterungs- 
bericht  nebst  Bereclinuugcn  beizufugen.  Die  (Jesanimt- 
zeichnungen  sind  im  Mafsstahe  von  1:20,  die  Thcil- 
seiehnnngen  im  Mafsstab  1:1,  1:5  und  1 : 10  aus- 
zufuhren. 

Die  Betbeiligung  an  dem  Wettbewerb  steht 
dentachen  Keichsangehdrizen  und  in  Dentschland  an- 
»a.ssigen  Locomotiv-  unrt  Wagenbauanstalten  otfen; 
es  werden  für  preiswürdige  Lösungen  der  ganzen  Auf- 
gabe (Locoiiiütive  und  Zug)  ausgesetzt:  ein  erster  Preis 
von  5oOO  a41,  ein  zweiter  Preis  von  .'3000  ein 
dritter  Preis  von  2<X>0  Soweit  Arbeiten  eingehen, 
die  nicht  im  vollen  Umfange  dem  Programm  genügen, 
können  in  Ermangelung  preiswürdiger  Losungen  nach 
Beschlufs  der  Preisrichter  Preise  für  hervorragende 
Kiozclleistnngen  ertbeilt  werden. 

Der  Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure  be- 
hüt sich  ilaa  Recht  vor,  die  mit  Preisen  bedachten 
Arbeiten  vollständig  oder  auszugsweise  zu  veröffent- 
lichen. Anch  behält  sich  der  Verein  das  Recht  vor, 
diese  .Arbeiten  an  mafagebender  Stelle  znr  Kenntnifs 
zu  hriDgou ; sollte  darnach  eine  versuchsweise  Aus- 


führung beliebt  werden,  so  werden  die  Verfasser  gegen 
ilie  Beiinlziing  ihrer  Ideen  keinen  FNnspruch  erheben. 

Die  Preisarbeifen  sintl  bis  zum  1.  Decomher  1002 
Mittags  12  Uhr  hei  dem  Schriftführer  des  Vereins 
deutscher  Maschinen-Ingenieure.  Hrii.  treh.Coninussions- 
rath  F.  C.  (ilaser,  Berlin  SW,  l.indcnstnifsc  SO  I, 
cinzuliefcrn.  .Teile  Preisarbeit  ist  mit  einem  Kenn- 
wort zu  versehen,  ln  einem  gleichzeitig  einziireichen- 
den  verschlossenen  Briefumschlag,  der  aufsett  das 
Kennwort  trügt,  ist  der  Name,  oder  die  Firma  der 
Bearbeiter  und  die  Wohnung  anzugeben. 

Die  Reurtlieiliujg  der  Preisarbeiten  erfolgt  durch 
die  Herren:  Ingenieur  (irody.  Kgl.  Hauruth  und 
Fahrikdin*ctor  (Irund.  Kgl.  Reg.- nnd  Bauruth  Herr, 
Kgl.  ftberbaurath  a.  D.  Klose.  Kgl.  Baurath  und 
Fabrikdirector  R u in  sc  h Ö 1 1 e 1 , Kgl.  (ich.  Oberbaa- 
ralh  Wiehert,  Kgl.  Keg.-  und  Baurath  Wittfeld. 

Den  Vortrag  des  Abends  hielt  Hr.  Kegierungs- 
und  Baurath  Herr  Uber 

Neuemngen  an  Tieraclisigeii  Durchgangs« 
Persunenwagon. 

Zunächst  erläuterte  der  Vortragende  die  princi- 
pielh‘11  Untersehiedc  der  Bauart  der  viernchsigen  Ab- 
tbcilwagen  und  der  vieraclisigini  Durebgangswagen. 
Erstere  besitzen  ein  boonderi’S  l’nlergi*stell.  welche« 
den  Wagenkasten  aiifnimmt.  wälirend  hei  den  letzteren 
rntergestell  und  Wände  ein  sehr  widerstandsfähiges 
construrtives  Ganze  bilden.  Sodann  ging  <!er  Vor- 
trngt'nde  dazn  über,  die  versebieileiien  Anordnungen 
derThüren  in  Hinblick  auf  das  schnelle  und  bequeme 
Wrla.ssen  der  Wagen  zu  hi’spri’cheii.  Hier  möge  nur 
bervorgehoWn  werden,  dal’s  »lein  in  der  Presse  ge- 
machten Vorschläge,  den  an  den  Stirnseiten  angebrachten 
Hcliriigen  Vorbau  nicht  cinspringen  zu  lassen,  damit 
die  Thür  ganz  herunlergeführt  werden  kann,  der  Um- 
stand entgegensteht,  dafs  il.ann  die  Thüren  im  geöffneten 
Zustande  bei  senkrechter  Stellung  zum  (ieleise  in  daa 
Normalprofil  des  lichten  Raumes  hineinragen.  Aufscr- 
dem  würden  hei  einer  derartigen  Bauart  auch  die  Auf- 
tritte sehr  auheqiiem  »erden.  Suiiann  erläuterte  der 
\%>rtrugende  die  Frage,  ob  es  angängig  und  zweck- 
mäfsig  sei,  den  (irundrifs  der  D-Ziig»iJgen  unter  Bei- 
beliaitung  der  jetzipm  Breite  so  umzugcstalten.  dafa 
von  jeder  Seife  wenigsti  ns  eine  dritte  'I’liür  eingebaut 
wurden  kann,  und  ob  sich  der  Einhau  von  Nothtliiiren 
empfiehlt.  Nach  eingehenden  Erwägungen  ist  die 
Preufsisehe  .Stuatshahn Verwaltung  dahin  schlüssig  ge- 
worden, dofs  die  Fenster  in  einer  Breite  von  8(KJ  und 
UKK)  mm  ausznführen  sind,  wodurch  dieselben  geeignet 
werden,  als  Nothausgange  zu  dienen.  Die  Verwendung 
derartig  breiter  Fenster  ist  dadurch  ermöglicht,  dafs 
es  dem  Vorstände  der  AVerkstätten-Insjmclion  Pots- 
dam, Eisenhahndirector  Sehumacher,  nach  eingehen- 
den Studien  und  Versuchen  gelungen  ist,  eine  ein- 
fache und  brauchbare  Ausgleichvorrichluiig  für  das 
Fenstergewicht  herzustellen.  Aufserdem  gelang  es 
Hrn.  Kisenbahndirector  Schumacher  mit  Hülfe  der 
Firma  .loliua  Pintarh  in  Berlin,  Metallfensterrahinen 
von  aufserordentlicher  Festigkeit  und  Leichtigkeit 
herzustellen.  Diese  Rahmen  werden  aus  Deltametall 
hergi'.stelll,  und  zwar  aas  geprefsten  Stäben,  deren 
Material  eine  Festigkeit  von  50  kg/qmm  nnd  eine 
j Dcbnang  von  25  “/•  besitzt.  Aufserdem  sollen,  um  da» 
I Verlassen  des  Wagens  hei  Gefahr  zu  erleichtern,  dio 
Fenstergurte  länger  ge.staltet  and  mit  Schlaufen  ver- 
sehen, die  Gardinenslangcn  als  Handgriffe  ausgebildet 
und  an  den  nufscren  Langseiten  der  AVagen  Hand- 
griffe und  Tritte  angebracht  werden.  Ferner  soll  dia 
Dampfheizung  Im  Seifengange  höher  gelegt  und  als 
Trittstufc  ausgchildet  werden.  Um  hei  Unfällen  der 
Zusammenschiehung  der  Sitzbanke  zu  begegnen,  soll 
eine  sicherere  Befestigung  derselben  unter  sich,  mit 
dem  Fufsboden  und  den  Zwischenwänden  angestrebt 
wenlen.  Die  Gasbehälter  können  bei  dem  jetzigen 
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LichtbedürfDifs  infolge  zu  grofser  Schwere  nicht  auf 
dem  Dache  angebracht,  sondern  müssen  am  Unter- 
geslelle  befestigt  werden.  Es  wurden  Versuche  an-  , 
gestellt,  uui  festzQstellen,  ob  hartgidothete  oder  ge-  | 
achweii^te  Oasbchälter  den  Vorzug  verdienen,  sowie  : 
ob  bei  dem  Bau  der  Personenwagen  mehr  als  bisher  j 
auf  Vermeidnng  feuergefaJtrlicher  BrennNtoffe  Bedacht  j 
genommen  werden  kann.  Diese  sehr  umfangreichen  | 
Versnche  sind  jedoch  noch  nicht  zum  Abschlüsse  gelangt.  | 


Berliner  Bezirksverein  deutscher 
Ingenieure. 

In  der  am  20.  Marz  d.  J.  im  Architektenhause 
in  Berlin  statlfindcnden  aufscrordcntlichen  Versammlung 
wird  Hr.  Professor  H ey  n -Charluttenburg  einen  Vor- 
trag über  K rankhoitserschei n ungen  in  Eisen 
und  Kupfer  kalten,  auf  den  aufmci^aam  zu  machen 
wir  uns  erlauben. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungeii. 


Frnnkrefcha  HochofenwerkA  am  1.  Janatr  1002. 

Dem  „Echo  des  Mine«  et  de  la  Metallurgie“  vom  16.  Januar  d.  J.  entnehmen  wir  nachfolgende  Ueber* 
•icht  der  in  Frankreich  bpstehenden  Hochofenwerke  und  ihrer  l.>eistDn^rähigkeit. 
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8oci^te  des  Aciiries  de  Longwy  . . . 
Socidfe  m^-tallurgiaue  de  Oorey  . . . . 

Gustave  Raty  et  Co 

Societe  nHUafiurgiuue  de  Svnelle-Maubeuge 

S.  a.  des  Ac.  Mieneviile 

F.  de  Saintignon  et  Co.:  Long^^'v  . . . 
Soo.  m^tallnrgiqne  d'Aubrives  et  V'illerupt 
Societ^  lx»rraine  industrielle  k Hnssigny 
Socii^te  de«  haut«  fourneaux  de  la  Chiers 
8oc.  des  haut»  fourneaux  de  Villerupt- 

Laval-Dieu 

Soci^t^’des  Forgesde  laProvidence:  Rehon 
Soci^te  du  Nord  et  de  TEst,  k JarvilU  . 
Socict«*  de  Vezin-Aulnoyc,  k Pont-Fleuri, 

h Homecourt 

Cbätiiloß-Commentry : Kenves-Maisons  . 

Liverdun  

Soci^t^  Anon,  de«  Haut«  Fourneaux,  Forge« 

et  Acieries  de  Pompey  

Soriete  de  Muntataire,  n Frouard  . . . 
Soc.  anonyme  des  haut«  fourneaux  et  fon* 

derie«  üc  Pon:-a-Mousson  

Sociite  de  Wendel  ct  Cio  

Forges  de  Champagne 

Fonderics  de  Brousseval 

Capitain  Geny  et  Co 

BntTe-Danelb*  (Chatelier) 

De  Benrges  (forges  de  Manois)  .... 

Zusammen 


Outreau  (.G.  Roherl  et  Cio) 

Acieries  de  France  

Denain  Anzin 

Haut«  fnurn.  Maubengc  

Hauts-foumeaux  Sainbre 

Vexin-Aulnoye 

Soci^t^  de«  forges  de  la  Providence.  a 

Hautmont  

Zusammen 


ZaSI  der 
Horböfco 

Im 

Betrieb 

AuMer 

Betrieb 

PaddeleUes 

OiuMrei. 

robetMB 

ThonaaeUea 

7 

6 

1 



1 

s 

5-  450 

2 

1 

1 

— 

1—  40 

— 

4 

1 

8 



1—  80 



3 

1 

2 

— 

1-  80 

— 

6 

3 

2 

— 

1—  100 

2—  280 

4 

2 

2 

2-  180 

— 

2 

2 

— 

- 

2—  150 

— 

2 

1 

1 

l—  80 

— 

2 

1 

' 

— 

1—  80 

— 

2 

1 

1-  100 



— 

8 

2 

1 

1-  180 

1—  80 

— 

5 

4 

2—  150 

— 

2-  180 

H 

2 

l—  95 

— 

— 

2 

1 

1 

— 

— 

l—  160 

4 

2 

2 

1—  180 

1-  90 

— 

2 

— 

2 

— 

— 

4 

2 

2 



_ 

2—  240 

4 

2 

2 

— 

1—  80 

1—  85 

5 

5 





6—  300 



6 

5 

— 

1-  100 

4-  600 

4 

2 

1 

1 

4 

2 

1 

l 

2—  65 

2—  65 
2—  16 
1—  8 

- 

2 

1 

2-  8 

- 

— 

81 

62 

29 

10—  678 

25-1566 

17—1895 

S^orden 

4139  Tonnen 

3 

1 

2 

l-  60 





H 

2 

1 

— 

— 

2—  250 

6 

6 

1 

S - 270 

— 

2-  210 

2 



2 







2 

1 

1 

1-  75 



_ 

2 

1 

1 

1-  110 

— 

- — 

2 

1 

1 

l—  180 

20 

11 

9 

7—  vm 

4—  400 

11^  Tonnen 
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RfftraU  und  kleintre  Mittheilung^n, 


Stahl  und  Eisen.  TH& 


Hittelfrankreich,  Süden  and  Westen 


Zohl  der 
HoebStfo 

Im 

brirleb 

Aur»er 

Bctrit'b 

PsddfloiKO 

Oierami- 

nbrl*«a 

Tbom»iel««o 

Aci^ries  de  la  Marine  (Boucau)  .... 

3 

3 

0 

2 1,2 

175 

1/2- 

-5K> 



7 

4 

3 

2— 

2— 

80 

HO 

— 

Arioge  Soc.  mctallnrg 

3 

2 

2— 

140 

— 

Chas.se  baut»  fourneaui  

2 

1 

1- 

150 

— 

ChatilloD  Commentrj’  

2 

1 

1 — 

50 

— 

- 

Commentrv  Foorchamb.:  Montlo^on  . . 

2 

1 

1 

— 

1- 

30 

_ 

Decazeville 

2 

1 

l— 

60 

— 

— 

Cunib^Rcoi  et  de  Langlade 

1 

1 

— 

— 

1- 

40 

— 

Dentso«  et  Cie.  'Larians)  

— 

— 

— 

— 

— 

— 

Firminy  (Acieries  de) 

1 

— 

l— 

60 

— 

— 

For.  d’Andincourt  (Valay) 

2 

1 

1 

..... 

1 — 

40 

— 

F.  de  Frun.-ComtS  (Hans) 

2 

— 

2 

— 

— 

— 

Fraisans 

1 

— 

1 

— 

— 

Gas  et  h.  foum.,  Marseille 

2 

2 

0 

l — 

60 

l — 

60 

Gourju  Alphonse  (aa  bois) 

1 

— 

1 

— 

_ 

— 

Societi  Horme-Buirc  (Le  Pouzin)  . . . 

4 

1 

3 

1— 

40 

— 

— 

Mazieres 

2 

1 

1 

— 

1 — 

60 

— 

P^rignrd  (Soc.  metal.  du)  

2 

2 

— 

— 

2— 

100 

Paoilluc  (H.  F.  de) 

2 

1 

1 

1 — 

100 

— 

Pinat  (Cb.)  & Cie.  (AlleTard)  .... 

1 

1 

— 

— 

Prenat  de  Larochette  et  Cie 

2 

1 

1 

. — 

l — 

50 

— 

Rosierea  (Soci^t^)  .......... 

2 

1 

1 

— 

1— 

20 

— 

Saut  du  Tarn 

1 

1 

— 

— 

— 

5 

2 

1— 

80 

.. 

2- 

160 

Triguac  

3 

1 

2 

1'2- 

-65 

12- 

— 

Zusammen 

bti 

30 

2ß 

17  1040 

'1 

5a5 

2- 

160 

171)5  Tonnen 


Vergleicht  man  die  Zahlen  dieser  Tabelle  mit 
denen  de»  Vorjahres,  so  ergiebt  sich  eine  Verminderung 
der  im  Betrieb  stehenden  Hochöfen  von  115  auf  93. 
Es  standen  unter  Fener  am : 


1.  dtouar 
IMI 

1.  JuU 
1901 

1.  J*nuar 
1901 

im  Osten 

65 

54 

52 

im  Konten 

14 

13 

11 

in  Mitteifrankreicli,  Süden 
und  Westen 

36 

.34 

30 

Zusammen . . . 

115 

101 

93 

Unter  den  Oesellschaften,  welche  ihre  Production 
Tcnnindert  haben,  heünden  sich  die  Offen  von  Maa- 
beoge,  welche  ihren  einzigen  im  Betrieb  beündlichen 
Ofen  ausgelösrht  haben.  Seit  dem  1.  Joli  haben  auch 
Le  Crensot,  Micheville,  Seoelle-Maubcuge,  Chasse  und 
Le  Pouzin  je  einen  Ofen  kalt  gelegt.  Auch  die 
Societ^  de  Saintignon  et  Cie.  soll  angeblich  ihren 
Hochofen  zu  Gonraincoart  im  Laufe  des  März  aus- 
löachen.  


Elsetierzanafohr  In  Tonnnti. 


AuafubrUnd 

1S99  1 

1900 

1901 

Spanien 

Italien 

.Schweden 

Oestcrrcich-Ungam  . 

6 607  663 
186  973' 
1 364  9ü7| 
2400461 

5 062  609! 

136  169 
1 204  195 
197  336 

5 0Ö4D80 
108  121 
1 514  927 
178  178 

Von  den  genannten  Ländern  haben  alle  aofser 
Schweden  eine  Verminderung  der  Ausfuhr  erlitten ; 
den  grüfsten  Rückgang  bat  Spanien  aafznweisen,  doch 
ist  der  spanische  Export  noch  bei  weitem  der  be- 

deatendste.  (.B«Tlit«  Mlacr«  MeUllurale»  j a«  iDfealerU* 
TOB  1.  Min  IIKM.) 


Frankreichs 

Ein-  und 

Ansfnhr 

im  Jahre  1901. 

Einfuhr 

Ausfuhr 

19(K> 

t 

1901 

t 

1900 

1901 

Koks  .... 

1 672  620 

1 429  530 

69  200 

64  700 

Ki.senerz  . . 

2 119003 

1 m2  875 

371  799 

258  926 

Roheisen  . . 

145  573 

50H25 

1 14 .361 

96  463 

Ferromangan, 
Ferro  • Sili- 

cium  O.S.W. 

4 284 

6 756 

10 

867 

Ferro  -Alumi- 

nium  . . . 







1 

Schweifseisen 

58  590 

:«Jioi 

33  718 

41  783 

Flufseiten  . . 

21  191 

8 754 

21  046 

56  706 

Zus.  Roheisen 
und  Eisen- 

fabricate 

229  638 

98  935 

169  135 

195  809 

1 Ira  Veredlungsverkehr  wurden 

einge  führt 

wieder  ausgeführt 

1900  1901 

t t 

1900  ; 

1 

1901 

t 

' Paddelroheisen  . 

31  188  30  992 

28  281 

; 27  745 

Giefsereiroheisen 

50213  49  121 

49  088 

49  353 

Holzkohlen- 

Schweifseisen  . 

1 593  1 296 

2 888 

1 453 

Koks  • Schweifs* 

I eisen 

13211  5453 

13  886 

7364 

! Bleche  .... 

4 084  3 599 

5 738 

2 466 

1 Flufseisen  . . . 

4 966  2 102 

I7a3 

1 2 842 

Zusammen  . 

106  2651  92  563 

101  164 

91228 

Digitized  by  Google 


34^  Suhl  und  Eisten. 


Htferoi«  und  kleinert  MiUheilungeH. 


i'i.  Jahrg.  Nr.  6. 


Hie  tifsaninit-Kinfuhr  de^  .lahrp»  IIMU  stellt  sich 
somit  auf  ini498t  d.  i.  143395 1 :=  42,ST>  ® « niedriger 
gegen  lOüO  und  die  Gelammt- Ausfuhr  auf  2H7o:i3t 
a.T  16733  t —43.19“/»  höher  als  im  Vorjahre. 


Belgiens  ElsenindoHtria  Ini  Jahre  1901.* 


Brzeuping  un 

.lahr 

1 

I9U0  194)1 

Zunahme  ( f ) 
.\bnahme  (— ) 
in  194)1 

Roheisen : 

t 1 

« 

Giefsereiroheisen 
Puddelmheiseii  . 
Bcssemer-  und 
Thomasroheisen 

88460  86  190 
306  439  178  195 

623  608  499  885 

— 2 270  r=  2,56 

— 128  244  ” 41,85 

— 123  723  T=  19,84 

zusammen 

I 018  507  764  270 

- 251  237  ^ 24,96 

Sebweifseisen: 

Bleche 

•onstigeSchweifs- 
eisenfabricate . . 

77  605  439  64;o 
284  647  33ti  785 

— 7 945  14  ), 24 

4-  52  138  18,32 

zusammen 

3432  252  4t«  tl5 

+ 44  193=12,20 

Flufseisen : 

1 

Blöcke  u.  8.  w.  , . 
Walzproduete  . . 

654  827  526  4574) 
564  056  510  845 

— 128  157  = 19.57 
533  21 1 — 9.433 

Die  Kokslndnstrie  In  Kes*Slld-Wales. 

Die  ramnlirhe  Ausdehnung  der  Kohlenfelder  vou 
Neu  «Süd -Wales  wird  auf  über  27  4KH)  engl,  i^uudrat- 
meiien  (—  rund  7Ü  000  qkm)  geschätzt.  Die  Koks- 


• V’ergl.  »Stahl  und  Kisen*  1901  S.  94M. 


gewinnnng  aird  seit  .fahren  sowohl  in  den  nördlieheo 
als  auch  in  den  siidlichen  Hezirken  betrieben  und  hat 
dos  Au.shringen  beider  ini  vergangenen  Jahre  43<K)0 
hezw.  52  4H14M  betrugen.  Ib*r  Werth  der  gesammten 
Erzeugung  war  etwas  über  77  OOU  s.  Naeh  einem 
Herirlit  des  [.aiidesgeologen  l’ittinau  vom  .lahre 
181*2  standen  Koksofen  nur  auf  acht  Werken,  Kohlen- 
wäschereien nur  auf  vier  Werken  ini  Betrieb.  Seit 
dieser  Zeit  sind  hi-merkenswerthe  Aenderun::cn  und 
Verbesserungen  nicht  eingetreten.  Meist  ist  noch  der 
gewöhnliche  Kienenkorhofen  im  (Tebranrh. 

Die  KohlenauflKTeitung,  anstatt  sich  weiter  zn 
verhndten,  hat  vieluiehr  durch  Einstellung  eine»  He- 
triehes  (auf  den  Bulli-Koksweikon)  eine  Einhufse  er- 
litten. Es  giebt  gegenwärtig  zehn  Kokswerke  in  der 
Col'inie  und  nur  in  vier  derselben  wird  die  Kohle 
einem  Waschprocefs  unterworfen,  bevor  aic  in  die 
Verkokungsöfen  gelangt.  In  dem  nönilichen  Kohlen- 
fehl  gieht  es  vier  Kokswerke,  nänilieh : Die  runfied 
Coal  and  (.'oke  Company  hei  WalUend,  die  Singleton 
(hml  and  Coke  Company  hei  Kix'»  Creek,  die  Co- 
operative  Coal  and  Coke  Company  bei  Walisend,  die 
Browns  Minnis  Collieiy  Coke  Werke  hei  Minnis.  Anf 
den  erstgenannten  Werken  winl  die  Kohle  vor  der 
Verkokung  gewosehen,  wahrend  auf  dem  letzteren  nnr 
ein  Theil  der  gefönlerten  Kohle,  nämlich  das  Gruben- 
klein  aufbereitet  wird.  Auf  dem  südlirlien  Kolilenfeld 
giebt  es  fünf  Kokereien,  nämlich:  die  KoksHt-rke  der 
Mount  Lyell  Mining  and  Kailway  Company,  die  Great 
Australian  Cokemaking  Company  rnamiarra,  die  Bulli 
Coliiery  Kokswerke  zu  Bulli,  die  Mount  IMeasant 
Colliery  Coke  hei  Wollongong  und  die  South  Clifton 
Collieiy  Coke  Werke  hei  South  Cliflon,  Nur  auf  einem 
dieser  Werke  der  Mount  Lyell  ('ompany  zu  Port 
Keinhia  findet  eine  vorgangige  Waschung  der  Kohle 
statt.  Auf  dem  westlichen  Kohlenfeld  siml  die  einzigen 
Werke  die  der  Oakley  Park  ('oalmining  Company  hei 
Lithgow;  auch  hier  wird  die  Kohle  vor  der  Ver- 
kokung gewaschen. 

Die  folgenden  Anal\ sen  von  kürzlich  genommenen 
Koksmustern  sind  in  dem  Laboratorium  des  Departe- 
ments für  Bergbau  ansgefilhrt  worden. 


F«»l«r 

Kohlen- 

*IOlf 

Aeche 

: Sehwe- 
rel 

Specif. 

Ue«icbl 

Koks  aus  gewasch.  Wallsend- 

Nördliclie  Kob  len  fei  «1er:  I 

Kohle  

Koks  aus  gemischter  Wasch- 

86,20 

12,21 

0,44 

1,827 

Die  Purified  Coal  und  ('oke  ('ompany  | 

kohle  von  Wallsend  und 
Jllawara 

841,78 

12,08 

0,44 

1,783 

( 

Koks  aus  iingewasch.  grofscr 

Singlrton  C<»al  and  Coke  (Nmipany  , 

und  kleiner  Kohle  .... 
Koks  a.  gr.  ungew*asch.  Kohle 

87, a3 
94), 3H) 

I4).14 

8,86 

0,48 

0,44 

1,755 

1,8:31 

1 

Koks  ans  gewasch.  Klarkohle 

H8,K5 

10,11 

0.44 

1,7B3 

Die  Co-operative  (3ual  and  Coke  Company 

Koks  aus  uDgewasch.  Kohle 

86.50 

9,79 

0,46 

1,783 

Die  Minnis  t'/olliery 

Koks  aus  ungewasch.  Kuhle 

83,881 

n,K4 

0,:38 

1,815 

Das  Süd  liehe  Kohlenfeld: 

Die  Mount  Lyell  Mining  and  Uailway  ( 
Company  | 

Koks  aus  gcwascliener  Kohle 
Koks  aus  gewaschener  Kohle 

82,18 

15,98 

0,17 

2,278 

und  Staubkohle 

82,48 

14, so 

0,54) 

2,134 

Die  (treat  .\nstralian  Cokemaking  Company 

Koks  a.  gesiebter  ungewMch. 
Kohle 

8.3,4)o 

13,430 

0,40 

1,753 

Die  Bulli  ColUerv  Kokswerke 

Koks  aus  ungewasch.  Kohle 

82,00 

15,82 

0,53 

1.843 

Die  Mount  Pleasant  Kokswerke 

Koks  aus  nngewa.'.ch.  Kohle 

H.5.21 

13,08 

0,44 

1.702 

Messrs  Gill  & Johnson  Kokswerke 

Koks  aus  uugewusch.  Kolile 

83,14 

14,418 

0,45 

1,819 

Das  w’estliche  Kohlenfeld: 
Oakley  Park  Colliery's  Kokswerke 

Koks  ans  gewaschener  Kohle 

78,41 

14,67 

0,70 

2,711 

Nach  „The  Iroo  «a«t  Coa)  Tr»dei  Rertew**  to»  7.  Februr  ISOT. 
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Rfffrnt«  und  kleiner«  Idittheilungen. 


Stahl  un<l  KisHu.  IU7 


iiroNbritanDf<‘n*<  Iterfwf rkH>Stutis1lk.*  ' 

Nach  amtlichen  Nachweisuntren  stellte  sich  <lie 
Kohlenfortlerunjr  des  .Uhrcs  I5K»I  auf  24U 

tons  ^*:;en  225  170  Kßi  tons  im  Vorjahre;  davon  ent*  I 
fielen  auf  lCn<rland  158  451  070  tons  (im  Vorjahr 
l59  814  8tJ5  ton*),  Wales  82<>Hf>ßai  ton*  (82tiIH‘Kt5 
tons),  Schottland  82  790  5IU  tons  (8iM  12  KU  tons)  und 
Irland  1018025)  tons  (124  05H»  ton» >.  Die  Kisenstein- 
fördcronjj  belief  sich  anf  instresammt  H52Ü051  tons  : 
gegen  9 4531  292  ton*  im  Vorjalire  und  die  Fördorong  I 
Von  fenerfeslem  Thon  anf  2K849tl7  ton*  gegen  1 
2 844  676  tons  im  .Jahre  1900. 

• Vergl.  ^Stahl  ond  Eisen“  1901  S.  H66.  I 


FUrselKeii-  und  Stahlerzeugung  in  Oesterreich* 
t'ngnrn. 

Hereits  in  der  Hanptvcrsiumnlnng  des  „Vereins 
deutscher  Kisrnhiittenleute“  vom  25.  April  1H97  wurde 
eine  von  Hofraih  Profi‘*»or  Kupelwieser  auf- 
gestellte  iStntistik  der  Fliifseisen-  und  Stahlerzeogung 
in  Oesterreich  • Ungarn  mitgetheilt.*  In  F.rgänzung 
derselben  bringt  die  „Oesterreirl»i*che  Eeitschrift  für 
Uerg*  nnd  Hüttenwesen"  eine  neue,  in  ihrer  tiroppirung 
etwa*  veränderte  AufHlellnng,  welclie  den  ZrUranm 
1868  hi»  1900  nmfafst.  Wir  entnehmen  derselben  die 
anf  da*  letzte  Jahrzehnt  bezüglichen  Zahlen. 

• „Stahl  und  Eisen“  1897  Nr.  9 und  10. 


Ocst  e rrei  ch  - U ngarn  8 Flafseisen-  und  Stahlerzeugung  18JKI  bi*  IJKX). 


W i nd  frischprocefs 

1 Martinprocefa 

Summe 

Summe 

• 

•*arr 

bs4«cb 

1 

»utniu«! 

i 

aumm.r 

««« 

b«*Ucb 

1890 

Oesterreich  .... 
Ungarn 

7«  r.8t 
72  976 

I 103  180 
1 3181^1 

l7».S4il  29  204 
107  817]  4 7oU 

133  808  163012 
41207,  481MI7 

105  888 
77  676. 

: 236988 
j 79t»4S 

312876 

156721 

zusammen 

149  66U 

138  021 

,287  681 

33  904 

l7nUlo 

i 211  919 

1 3lii(>:ift 

4*99  600 

1891 

Oesterreich  . , . , 
Ungarn 

60  713 
57  47*5 

95  061 
, 41  262 

155  774 
»8  737 

27  800 
' 525 

150  493 
52  Tot» 

178  293 
53  231 

; 8S513 
.5siaa) 

! 215.5,51 
, 9397m 

331067 

I5«97l 

zu*ammen 

118  188 

136  323 

1 j.->*  ül  1 

. 2«  325 

203  2t)2 

231  527 

I4tl4l3 

339525 

486038 

1892 

Oe*terreich  .... 
Ungarn 

50  379 
54o:io 

IlHJHil 
45  448 

151  220 
99  178 

20  114 

180  951 
1 59:.80 

2«M  (Hi5 
59.380 

70  493 
Mtrtt) 

2SI 792 
K»1828 

:i.5228.5 

I58S58 

znsammen 

104  44)9 

144i  2K9 

2no  t*9« 

20  II 4 

2KJ33I 

2»H)_415  , 

124.523 

1 33liUj(l 

all  143 

1893 

Oesterreich  .... 
Ungarn 

48657 
r.K  493 

108  ](H 
.51  313 

1.56  761 
il9  8lMi 

19  794  1 

2<I3  891 
69  421 

' 223  688 
ti9l21 

; 68  151 
68  193 

311998 

120731 

380 4 19 
18*1227 

znsanimen 

117  1.50 

159  417 

276  Ö4»7  ; 

I9?9li 

273  310 

293  10*1 

I3(i911 

432732 

569676 

1894 

Oesterreich  .... 
Ungarn 

47  784 
6<i  9«  )8 

133  131 
57  196 

180915, 
I27  44H 

17  74» 

251835 
79  483  i 

272.%!  ■ 
79  183  1 

6*5  513 
1.9  M6S 

■ :187966, 
1:36979 

453  47» 
2tH;9l7 

znsammen 

117  752 

190  627 

»«S  37»  1 

17  74» 

334  318 

37)2 1)47 

135  4M 

524  9 15 

<>(;t)426 

1895 

Oesterreich  .... 
Ungarn 

441502 

80579 

127816 
65  518 

174318 
146  097  ' 

18  576 

1 _ 1 

:t04  747 
100  809  i 

323  323 
100  80-1 

65t)78 

8o579 

4325t;::* 

H;6::27 

49761t 
246 ‘«Mi 

1 

zusammen 

127  081  ; 

193  3:i4 

320  415 

18  576  ' 

4t.)5  ;>56 

421  .32 

i4o  t»57 

598»9tlj 

741.547 

I89*i 

Oesterreich  .... 

lingarn 

Bosnien 

46  931  i 
73  172' 

157  216 
66  512 

204  147 
139  714 

21  587 
1 413  ' 

356  973 
1.53  r>iKt 
3 26.5 

378  5C*0 
151976  , 
3 265 

68  518 
74  5n5 

51 1189 
220  lo5 
3265 

582  707 
291690 
3265 

zQsammOD 

120  103 

223  75« 

313  861 

23  000 

513  801 

.536  801  ; 

143  103  1 

737  559j 

88t)titi2 

1897 

Oesterreich  .... 

Ungarn 

Bosnien 

38713  ^ 
66  567  , 
- 1 

167  68S 
65  778 

206  441t 
132  315 

14  751 
3 529 
— 1 

105  098 
1 7t*  4^3)  j 

6 9-10  . 

4I9.S52  ' 
170  9t>.5  ' 
6 9'.H» 

.53  Ki7  ; 
70  0*96 

572786 

2:3:i2li 

6990 

626253 
:1033IU 
6 *90 

zusammen 

loT)  Ü8.. 

233  4(]ti 

3;tö74ti 

18  283  , 

579  524 

59/  807  1 

I43ö(>3| 

8129*90 

9.36.553 

1898 

Oesterreich  .... 

Ungarn 

Bosnien  ...... 

41  963 
66  081 

181  (siO  1 

71  310 

226  613 
137391 

15  9.52 
4 298 

180  125 
189  8t*2 
8 t;t;9 

496  077 
IUI  160, 
8 669  1 

57  f 1 5 1 
70  379  1 

6til775 
2t)l  172, 
S6t;9! 

7226’K) 

331551 

86t*9 

zusammen 

108  (lU 

i.V)  tf«) 

:x.+iHa 

2- *250. 

(i78  656 

(i98  9IK) 

128  294' 

9.!46l6  lUt*29lO 

1899 

Oesterreich  .... 

Ungarn 

Bosnien 

38  5.38 
41  8u4  i 

184*  643  1 
62  l36 

- 1 

225  181  : 
io4o;uj 

18314  j 
2 410] 

.540  891 
22t>  l9ö  . 
looso 

5.59  2lt8  ' 
22«  605 
10  OSO 

.56  852 1 
44  304  1 

7275.37 

28S:i3l 

10080 

781389 

332635 

10080 

zusammen 

80  432  ' 

iVS  7‘U 

329  211 

»1 74i 

777  169 

797  893 

lot  1.56 

1025918  1 

1 127  104 

1900 

Oeaterreich  .... 

Ungarn 

Hoanien 

18214 
49  842  , 

182  809 
62  336  , 
- 1 

201  l>23 
112  178. 

23  196 
11  387 

557  IIO 
229  1 ■.» 
1 1 5i;i 

r*80  306 
210.’>S6 
1 1 561  , 

11  410 
61  229 

739919 

291.5:15, 

ii5t;r 

781  :)29 
352764 
1 1.561 

zusammen 

«805«  1 S4Ö  14.‘> 

313  201  , 

34583 

797  870 

8:12  453 

102  639 

lUMIIIö  1 lülliöi 
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Rtferait  und  kMutrt  Mitiheilungtn. 


Ungarns  Berg-  und  HQttenwosen  in  den  Jahren 


1S09  niK 

KHIO.* 

Erzeugung 

Menge 

im  Werthe  von 

tS9B  1 

1900 

1S99  1900 

1 

t 

ku  ^ hx 

Eisenerz  .... 

1587600 

89r>H4vl2  1044484)11 

Eisenkies.  . . . 

71ftl9 

453978.3  4567158 

Frischroheisen  , 

4nH«7 

4:12817 

31175568  31 H5H28Ü 

Giefsereiroheisen 

3287U18  .374M5428 

Steinkohle  . . . 

I2;i8855  13457190 

13005<Kk5  141845)417 

Braunkohle  . 

l“Jirj.>a4  6PJH277 

29;4‘)3:»62  31340984 

Briketts  .... 

31137 

449H50  1157772 

Koks 

14)336 

PJ973 

191  HW  284)870 

Kupfer 

165 

IHl 

adiioi!»'  aaftui 

Blei 

21456 

2o:ii 

7 10848  K:it;tU4 

Koli-.Vntimon  und 

1 

AatimoometuU  . 

910 

H16 

45M7225  (;i5:ff)2 

kg  1 

Gold 

34M59 

M27D 

1O0455H16  10764576 

20991 

gl  igi  i-J 

24822f)9  23045172 

Ausfuhr; 

t 

Eisenerz  .... 

593779 

7lM)790 

wm-dl7  4(04117 

Manganerz  . . . 

5073, 

5746 

28404|  :32306 

An  der  Eisensteinförderung  waren  hftheiligt: 

Die  Brr|ttieupiai«on«eh«firn : 

Neusohl  . . , 8 719  t Szepcs-.Tphi  . . 895  505  t 

Budapest  . . . 315ü>tnt  Zaiatna.  . . . 290  128  t 

Nagj’banya  . . SlXHJt  A^am  ....  1583^1t 

Oravicza  , . . 132  539  t 

(0««cerr.  J!«il«ebr.  fi]r  IWnr-  und  1W>S.  8.  SS.) 


Der  lothringlsihe  Kohlenbergbau. 

Der  hart  an  das  preuisisehe  Saarrevier  anstufKt-nde  [ 
lothriogische  Koliienhezirk  unif<if>t  die  Ausläufer  der 
Saarkohlen-Ader,  die  sieh  weit  naeh  Westen  bis  in 
den  Kreis  Boh.hen  hinziehen.  Von  den  drei  Im  Be- 
trieb beändlkhen  Steinkohteohergwerken  ist  bei  weitem 
dos  fn^üfste  die  der  Firma  de  Wendel  & Co.  zu  Hayingen 
gehörigo  Gruhe  ^Schönecken“  bei  Forbarh,  die  fast 
den  ganzen  Bedarf  der  elsafa  - lothringischen  Eisen- 
bahnen an  I.oeoinotivkohien  deckt  und  aufserdeni  uino  | 
namhafte  Ausfuhr  lK>treiht.  Dos  Steinkohlenbergwerk  ^ 
„Saar  und  Mosel*,  dessen  Actien  bekanntlich  im  vorigen 
Jahr  zum  gröfsten  Tlieil  in  deutsche  Hände  über- 

fegangen  sind,  hat  infolge  dieser  Wrämlerungen  auch 
eoUche  V’erwaltung  erhalten,  und  so  steht  zu  hoffen, 
dafs  nach  Fertigstellung  der  Neuanlagen  die  Kohlen- 
schatze  dieses  ausgedehnten  Gruhenfeldes  in  wesentlich 
gröfserem  Umfang  als  früher  werden  nutzbar  gemacht  ! 
werden  können.  Das  dritte  Bergwerk  „La  Houve“  hei  ' 
Kreuzwald  ist  grörstentheüs  in  den  Vorhereitnngs- 
arheiten  begriffen,  fördert  jedoch  amdi  bereits  einige 
Blengen.  Im  vcrfio.ssem*n  .lahr  betrog  die  Gesammt- 
förderong  dieser  drei  Gruben  1 1HB026  t iin  Werthe  ' 
von  12I12l>ÜÜ./f  (gegen  1071  103  t im  Werthe  von  ' 
9075000. iin  Vurjahrf.  Es  erliöhte  sich  daher  die  ; 
Förderung  um  mndtioOOOt,  und  der  durchschnittliche 
Verkaufspreis  für  die  Tonne  stieg  infolge  der  lebhaften  ' 
Nachfrage  von  9,0;)  auf  10.05  Die  Ergebnisse  der 
in  der  Itlzten  Zeit,  inbesomlere  von  der  Internationalen  ; 
Tiefhohr-Gesellschaft  vorgeuommeiicn  Scdiürf*  und  Auf- 
schlufsarheiten  in  den  Kreisen  Forhach  und  Boichen 
liiihon  dargethan,  dafs  die  Kohlenlager  in  erreich- 
barer Teufe  unter  der  Bantsandstein-  und  Muschel- 
kalk-Bedeckung in  weit  gröfserer  .\usdehnQDg  Vor- 


kommen, als  man  bislang  »ngt*nnmrnen  hatte.  Mau 
hofft  unter  der  aufgefnndenen  Goskohie  auch  geeignete 
Fettkohle  anzutrelfen,  die,  wie  man  glaubt,  voraussiehtlicb 
auch  zur  Verkokung  geeignet  sei. 

EisenerzTersfhlirungen  toiu  Oberen  See 
Iin  Jahre  lOol.* 


Die  Erzverladungen  am  Oberen  See  gestalteten 
sich  io  den  letzten  drei  Jahren  wie  folgt: 


Krzdistrict 

1899 

1900 

1901 

tnn« 

ton« 

Marr|Uftte 

3 757  010 

3 457  522 

3254  680 

Menuminee  .... 

3 .301  (H")2 

3261  221 

3 4505  440 

Üogebic ... 

2 795  K56' 

2 875  295 

2 938  156 

Verinilioo 

1 771  502 

1 4555  820, 

1 78G063 

Mesabi 

15  4326 :5t^i 

7 809  5:35 

9004  890 

Zusammen  . . . 

18  251  804  19  059  393  20  589  237 

Auf  die  einzelnen  Verschiffungshäfen 

vertheilte 

sich  der  Versaml: 

Hafen 

1899 

1904) 

1901 

toD* 

tOD« 

tAD« 

Escanaba  

3 720  218 

H 436  7:54 

4 022  668 

Marijuctte 

2 7:W  596 

2 4561  861 

2 354  284 

Ashland 

2 70:5  417 

2 6.3:3  687 

2 886  252 

Twu  Harbors  . . . 

973  7:53 

4007  294 

5 018  197 

Gladstnne 

:381457 

118  854 

117089 

Superior 

H7H942 

1 522  899 

2 ;321  077 

Duluth 

3 509  9455 

3 888  986 

3 4.37  956 

Eisenbabnversand 

:4")41  4 16 

489  078 

431  716 

Zusammen . . . 

18  asi  804  Ul  059  893  20  589  237 

ln  obiger  Aufstellung  sind  die  Versendungen  der 
auf  canadischem  Gebiet  belegcnen  Helen -GruM,  die 
sich  auf  etwa  230t>0f>ton8  beliefen  und  zum  gröfsten 
Tlieil  nach  den  Hochöfen  in  Pennsylvanien  und  Ohio 
gingen,  nicht  mit  einbegriffen. 

Die  Eiseiierzgruhen  der  United  Stales  Steel  Cor- 
poration waren  an  den  Verschiffungen  des  Jahres  1901 
mit  12  450  211  t4>ns  hetheiligt. 

UTbc  DulUtIa*  1902  Nr.  4.) 


BUuaglefaerelen  In  den  Verelnlgtea  Staaten  und 
Canada  am  1.  Januar  1903.  1 

Nach  „Penton’s  Foundrv  List“*  für  HK)2  bestanden 
am  1.  Januar  1902  in  den  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika  5490  Giefsereien,  wovon  4015  Eisen- 
und  875  Gelbgie fsereien  w'aren.  Die  Zahl  der  Eisen- 
giefsereien  hat  sich  seit  demselben  Termin  des  Jahres 
1900  um  470  vermehrt.  Unter  ihnen  befanden  sich  im 
letzten  Jahre  107  Giefsercien  für  schmiedbares  Eisen 
gegen  95  im  Jahre  19(X),  72  (51)  Slahlgicfscreien  und 
209  (2-t9)  Ofengiefsereien.  Die  Uauptgehiete  für  dies« 
Industrie  aiud  die  au  den  grufsen  8een  gelegenen 
Staaten  New -York,  Pennsylvanien,  Ohio,  Illinois, 
Miejiigan,  Indiana  und  Wisconain.  In  den  zwei  Jahren 
vom  I.  Januar  1930  bis  zum  t.  Januar  1902  hat  sich 
in  den  genannten  Staaten  die  Zahl  der  EiseDgiefsereien 
folgetidermafRcn  vermehrt:  ln  New-York  von  515  auf 
521,  in  Pennsylvanien  von  640  auf  721,  in  Ohio  von 
4tH)  auf  436,  in  Illinois  von  298  auf  933,  in  Michigan 
von  230  auf  258,  in  Indiana  von  185  auf  214,  in  Wis- 
consin von  173  auf  185.  Diese  sieben  Staaten  enthalten 
liiernach  zusammen  26*>8  Eisen-  und  Stahlgiefsereieo, 
das  sind  58"/«  der  in  den  ganzen  Vereinigten  Staaten 

• „Stahl  und  Eisen“  1901  8.  83. 
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von  Aitifrika  boRtvhendcn  dorftrtijfon  Betrifbe.  Nächst 
dfn  sifhon  auftroführtoo  Staaten  ainil  noch  Jowa  mit 
124.  Massachnsetts  mit  IRO  und  New-Jersey  uüt  155 
Givfsercien  die  für  die  fragliche  Industrie  bedeutendsten 
Gebiete. 

l.'eber  die  (liefsereiindustrie  in  (’anada  ist  für 
den  Anfang  des  Jalires  lfH>2  zum  ersten  Male  (ie- 
naueres  bekannt  geworden. 


Canadlsche  Kobl«  In  Europa« 

Wie  wir  der  /citschrift  „(*oal  and  Iron“  vom 
10.  Februar  entnedjinen,  beabsichtigt  die  Dominion 
Coal  Company  in  Sydney,  Cape  Breton,  gröfsere  \'er- 
schitfongen  canadiscfier  Ivohlc  nach  enropkischen  Hafen 
zo  machen.  Dicseihe  kann  angeblich  einige  Schillinge 
billiger  als  die  amerikanische  Kohle  nach  den  curi>-  : 
päischen  Häfen  und  selbst  nach  Kngland  j^liefert  , 
wenlen  und  wurde  hierdurch  ein  neuer  Factor  in  ilen  ! 
Wettbewerb  auf  dem  enropäischen  Kohlenmarkte  ge-  i 
bracht  wenlen.  Vor  einigen  Wochen  kam  eine  Sendung  , 
canadischer  Kohle  nach  Bergen  und  wnrde  zu  15s  Od  : 
f.  d.  Tonne  verkauft.  Dieses  war  indessen  nur  eine 
Mustersendung,  welche  lediglich  zum  Zwecke  der 
Prüfung  eiogefuhrt  und  mit  V^erlust  verkauft  wurde. 
Es  verlautet  auch,  dafs  die  französisch«  Hegicrung  und 
andere  grofse  Abnehmer  der  canadischen  Kohle  ihre 
Aufmerksamkeit  zuwendeti  und  hoII  ein  Preis  von 
14»  (>d  f.  d.  Tonne  loco  Werft  vereinbart  »ein. 

Weitere  V' ersuch«  mit  dernelhen  sind  gegenwärtig 
in  Genua  im  Dange,  auch  einige  Sendungen  nach 
Gotenburg  stehen  bevor.  Die  besagte  Kohle  soll  für 
Hausbrand-  und  Kessclzwecke  gut  geeignet  sein,  auch 
behunptet  die  Dominion  Compunv,  jede  beliebige  [ 
Quantität  liefern  zu  künnen.  Zum  Zwecke  der  Prüfung 
schickt  die  Compagnie  mit  der  Behandlung  der  Kohle  . 
vertraute  Heizer  mit.  .Man  glaubt,  dafs  die  canadisrlie 
Kohle  geeignet  sei,  den  Wettbewerb  mit  der  englischen 
auf  den  neutralen  Märkten  aufzunchnicn,  sowie  die 
amerikanische  Kohle  von  dem  eiinipHisehen  Markt  zu 
verdrängen. 


Canadaa  BoheUenerzeogatig  Im  Jahr«  IIMH.* 

Nach  der  Statistik  der  .-Vinerican  Iron  and  Steel 
Association  belief  sich  die  Roheisenerzeugung  Canadas 
im  Jahr«  19(>l  auf  24SM5M)  t gegen  87  4U7  t im  Vor- 
jahre. Von  der  letztjährigen  Erzeugung  wurden 
232  5.55  t mit  Koks  nnu  16311  t mit  Holzkohle  er- 
blasen.  Der  Vornith  an  unverkauftem  Roheisen  stellte 
sich  am  JahresschlufH  auf  60  423  t gegen  12  4*15  t am 
Schlafs  des  Vorjahres,  die  Zahl  der  Hochöfen,  die 
lieh  im  Laufe  des  Jahres  um  4 verrnehrte,  betrag  am 
31.  Dereiiiber  14,  während  weitere  4 Hoehufen  im  Rau 
begriffen  waren.  (,Tiie  Bitiieiia-  isoj  Xr.  4.) 


Cabanlsche  EUen*  ond  Manganerze«** 

Der  Abbau  cubanischer  Eiscnerzlagerstälten  im  , 
grofsenStil  begann  vor  ungefähr  17  Jahren.  Im  Jahre  18H4 
wurden  24000  t Erz  nach  den  Vereinigten  Staaten  i 
verschilft,  die  Ausfuhr  stieg  im  folgenden  Jahr  auf  j 
6U(XK)t  and  beläuft  sich  im  ganzen  auf  4 500000  t,  i 
welche  fast  insgcHammt  in  den  Vereinigten  Staaten  j 
verarbeitet  wonlen  sind.  Da»  Erz  ist  ein  brauner 
Hämatit,  welcher  in  grofsen,  leicht  abzuhaiiendcn  Lagern 
suftritt,  angeblich  62'*,o  Eisen  enthält  und  für  den 
sauren  Converterprocefs  geeignet  ist.  Von  den  die 
Lagerstätten  abbaciondeu  Gesellschaften  ist  di«  l>e- 


• Vergl.  .Stahl  und  Eisen“  1901  S.  481. 

••  Vorgl.  Wüst,  Die  Eisen-  und  Mangancrzlager  in 
Cuba.  .Stahl  und  Eisen“  1899. 


denteod»te  die  Juragua  Iron  (.‘ompany,  welche  gegen- 
wärtig 3(MJO<K)  t Erz  jährlich  nach  den  Vereinigten 
Staaten  verschilft,  ihr  zunächst  steht  dieSpanish  Ameri- 
can (N>mpany  mit  einer  Ausfuhr  von  2(KHKM>t,  dieselbe 
machte  ihre  erste  Verladung  iui  Jahr«  lHfK>.  I)ie  Berg- 
arbeiter sind  rngnru,  Italiener  und  Neger  au.s  den  süel- 
liehen  St.iuten  und  Westindien,  die  Minen  liegen  in 
einer  Holm  von  20<^  bis  1500  Fufs  über  dem  Meer, 
das  Klima  ist,  obgleich  lieifH,  doch  gesund  und  be- 
sonders ziemlich  frei  von  .Malaria.  l>i«  Entfernnng 
der  Gruben  von  der  Stadt  Santiago  hetnigt  5lt  bis  60 
Meilan,  fast  alle  haben  ausgezeichnete  Verhin4lungs- 
wege  nach  der  See  oder  nahegelegenen  Eisenbahn- 
stationen. 

Ein  besonders  günstiger  l'mstand  für  die  ameri- 
kanische KisenindiiHtrie  ist  das  Vorhandensein  grofser 
Manganerzlager  in  Cuho,  ein  Erz,  »n  welchem  die 
Vereinigten  .Staaten  seihst  verhältoif»iiiäfsig  arm  sind. 
Mangan  wird  in  bedeutenden  Mengen  in  der  San  Maestro- 
kette  gefunden.  Die  Gruben  sind  besonder»  von  der 
C;umegi«  Steel  Company  aufgekaufi  worden.  K«  sollen 
gegen  90  Ausstreichen  vorhanden  sein.  Man  glaubt, 
dafs  die  Lager  aufserordentlich  mächtig,  und  di«  Erz«, 
obgleich  in  Gehalt  stark  wechselnd,  der  Hauptsaahe 
nach  reich  sind.  Mun  hofft  sogar,  im  l.«aufe  der  Zeit 
den  ganzen  amerikanischen  Bedarf  an  Manganerzen 
decken  zu  können.  Nördlich  von  Santiago  befinden 
sich  die  Punupogruhen,  7 an  der  Zahl,  weiclie  ein  Areal 
von  3(K>  Hektar  uiDfu'^sen  und  ein  ansgezeichuetes  Erz 
liefern  sollen.  Die  Berichte  über  di«  Ramos-  und 
Sahanillagruppe  nahe  hei  den  Panupominen  lauten 
ebenfalls  günstig,  obgleich  die  Förderung  noch  un- 
bedeutend ist;  da.s»elhe  trifft  auch  für  die  San  Andres- 
Santa  Filome-  und  Bueycitogrnben  zu.  Amerikanisches 
Kapital  ist  in  jüngster  Zeit  vielfach  in  diesen  Unter- 
nehmungen angelegt,  und  hat  dio  Steel  ('urpuration,  wie 
üblich,  ihren  von  der  Carnegie  Company  ühcrDOinmeneD 
Rusitz  Husgcdelint. 

(Nach  „EcftDccriaz**  von  14.  Februar  1901.) 

Die  .Ausbeute  nn  Mineralien  in  Britisch- 
Columbien  1001. 

Der  Gesammtwerth  der  Mineralausheute  von 
Britisch  ♦ Columbien  belief  sich  im  Jahre  1901  auf 
20713501  /,  was  ein  Mehr  von  25®;'o  gegen  das  Vor- 
jahr bedeutet.  Einige  hedenteude  Bergwerkshetriebe 
wiesen  sogar  ein  Mehr  von  .57  ®, 'o  gegenüber  1900  auf. 
Der  Aiitheil  der  hauptsäehlichsten  Mineralien  an  dieser 


Stimme  ist  folgender; 

Gold 5 600  OOÜ  ^ 

Silber 2 000000/ 

Kupfer 5 (MX)  000/ 

Blei 2 tKK)  000  ^ 

Kohlen 4 587  630/ 

Hiervon  entfallen  auf  die  Haupthezirke  dem  Werthe 
nach  folgende  Antheile: 

auf  den  East  Kootenay-District  über  .3  0O0fKX)/ 

anf  den  Vale-Dislrict 4 750  000  | 

auf  den  Küstenstrich  aiinähcrn«!  . . 5<XX)000  | 


(Tba  Chcmtcat  Trade  Joornal.) 

Hoebdfen  in  der  Repnblik  Columbien. 

In  Colnnihicn  lind  bisher  drei  Hochöfen  errichtet 
worden.  Die  Fi'irpria  de  Samara  (im  Di-partement 
Boyaca)  haute  einen  Koks-Hochofen,  der  jedoch  wieder 
! aufser  Betrieb  gesetzt  wurde,  da  die  .Arbeiter  im 
i Hüttenhetrieh  nicht  bewandert  waren.  Erze  und  gute 
I Kuhlen  sind  in  der  Nähe  des  aufgegebenen  Betriehei 
1 vorhanden.  Ein«  ander«  Ge»cll8chaft,  Kcnreria  de  Pacho, 
‘ besitzt  36  Meilen  von  Bogota  «in  Hüttenwerk.  Für 
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den  Hoch  )feo  Rollte  Holzkohle  *ur  Verwendung  ge*  , 
langen.  Es  wurde  auch  ein  Walzwerk  «nd  eine  HiefRerei  | 
errkhtet.  Die  erforderlichen  Mineralien  finden  «irh  in  j 
der  Urnffegend  in  guter  HeschatTenheit.  Xur  Zeit  Int  ! 
jedoch  auch  hier  der  lielrieh  eingeHtellt.  Dan  dritte 
Hüttenwerk,  das  einzige,  welches  sich  ungenhüeklich 
in  Colnmhien  im  BetrieW  befindet,  Ferreria  de  la  IVa- 
deria.  befindet  sich  acht  Meilen  von  Bogota  entfernt  1 
Er  hat  einen  Koks  - Hochofen,  welrljer  lagli'*h  Jkt  hi» 
40  Tonnen  crcengen  kann,  inelm^re  Puddelöfen.  Hum*  , 
iner*  und  Walzwerke  zur  Herstellung  von  Schienen,  , 
Platten  und  leichten  Stücken.  Auch  der  Hau  eines  } 
Stahlwerks  ist  heuhsi<hligt. 

tN«ch  .l.'Rcbo  MIce«  et  de  U M^ullureie.*)  I 

Nene  AnUgen  aaf  dem  RUatllcIien  Eisenwerke 
In  Japan. 

Japanische  Zeitungen,  »o  wird  ans  berichtet,  I 
melden  schon  wieder  von  neuen  industriellen  Unter*  ! 
oehmnngen,  die  der  Japanisidte  Staat  plant.  Hn»  mit  j 
ßTofsen  Kosten  ins  Lehen  g«‘nifen«  Eisenwerk  in  ’ 
K«Wmitsa  (Vawntamura)  ist  kaum  eröffnet  und  erst  zum 
Theil  in  Betrieb  gesetzt,  nnd  schon  sind  für  Neu- 
anlagen  wieiler  4tMk)(K)()  Yen  (etwa  .Ä) 

ausgesetzt  worden,  von  »h'nen  lOtH)(KX)Yen  schon  in  | 
den  nächsten  Etat  eingestellt  werden  soll.  Ein«  gleich- 
zeitig geforderte  Universität  für  den  NorJo-ten  des 
Landes  ist  vorläufig  zurückgestellt  worden.  — „Iron 
foundry“  schreiben  die  Japan  Times;  «la  ein«  Eisen* 
giefserei  aber  schon  auf  «lein  genannten  Werke  ein- 
getiehtet  ist,  dürfte  es  sich  um  die  F'inrichtung  einer 
Stahlgiefserei  iiandein  oder  um  eine  Fabrik  für  Eisen* 
coustructionen,  die  schon  lange  geplant  war.  Ob  es 
für  Japan  nicht  richtiger  wäre,  erst  das  bis  jetzt 
Fertiggestellte  in  Hang  zu  bringen  ond  erst  neue 
Hochsrhalen*  einzurieliten,  um  niif  ihnen  tüchtige 
Kräfte  für  neue  Unterntjhmungen  heranzuhilden,  mag 
heute  unerörterl  hieihen. 


Australische  Eiseoerze. 

Ueher  diesen  (regenstand  ist  eine  ausführliche 
Arbeit  des  Landesgeologen  von  Neu  Südwalcs  Ju«iuet 
in  diesem  Jahre  erschienen.  iJieselhe  cntlialt  eine  stdir 
eingtdicnde  Beschreibung  aller  bekaiiuten  Kundslätten 
(nahezu  40U/  un<l  berichtet  im  Anhang  über  die  Eisen- 
erzvorräihe  in  den  übrigen  ('edouien.  Wir  entnehmen 
dem  genannten  Werke  einige  .Mittheilungeii,  die  für 
weitere  Kreise  !nten*sRe  haben  dürften. 

Oie  ersten  europäischen  Entdecker  .Australiens  i 
fanden  dort  kein  Eisen  vor;  auch  sind  keine  Schlacken* 
halden  oder  sonstige  Ucberhleihsel  einer  prähistorischen  | 
Eisenindustrie  vorhanden.  Die  Ureinwuhner  des  austra- 
lischen (’ontinents  beilienteu  sich  nur  hölzerner  oder 
steinerner  Werkzeuge,  ln  historischer  Zeit  sind  in 
Nen-Südw’ales  nur  zwei  Orfen  in  Bi*trieh  gewesen,  einer  ! 
hei  Miltagong  an  iler  .Southern-  und  einer  hei  Litbguw 
an  der  Western  Kailway.  Der  er.stere  stellt  auf  den  i 
Filzroy  - KisenwcTken  und  wurde-  im  Jahre  1859  er*  , 
richtet.  l>er>elbe  hat  in  ileei  ersten  Jahren  so  gut  wie  I 
nichts,  in  dem  BetHcb>jjihr  IH70  nur  H*J12  t Roh*  ^ 
eisc-n  geliefert.  Er  «.teilt  seil  lw77  aufser  Betrieb.  Der 
llocliotHU  auf  den  Litbgow-Kisenwerken  wurde  iiii  Jahre  , 
1h75  uhgcblasen;  er  stand  tiiebrere  .lahre,  mit  ver* 
schicclmcn  Uiilcrbrecliuiigen.  im  Betrieb,  und  soll  gegen 
Roheisen  geliefert  haben-  Da  ein  w irtlischuft- 
licber  Erfolg  ausldieb,  wurde  der  Ofen  wieder  ah-  ' 

• Der  Be.sm  h der  jetzigen  .Abtheilmig  für  Berg-  | 
und  Hüttenwesen  in  Tokvo  und  Kynto  ist  durt  hms 
nicht  KO  stark,  dafs  in  tliesrni  Fach  ein  Bedürfnifs  I 
nach  neuen  Lehranstalten  vorliegt.  Oie  Hr<i.  ' 


gi*rissen.  Seit  1885  fing  man  an,  in  Liihgow  gröfsere 
Mengen  Alteisen  zu  Stabeisen  und  Blechen  zu 
verarbeiten.  Der  Anlag«*  wurde  in  letzter  Zeit  ein 
Martinofen  hinzugefügt. 

Unter  den  Eisenerzlagern  von  Nen-Südwale«  sind 
die  zn  ('oombing  Park  bei  ('arcuar  und  bei  (‘adia  tio* 
wohl  in  B(«zng  auf  Ausdehnung  and  Mächtigkeit  als 
auch  auf  eine  günstige  wirtlischaftlirh«  Lage  die  wich* 
tigstj’ii.  Die  HaujitinasRC  der  l'arroarerze  besteht  aus 
Hämatit  mit  geringen  Beim«*ngungen  von  Limonit.  Der 
DurehRchnittsgchalt  soll  Eisen  Itetragen.  Die 

Erze  enthalten  aufserdem  10*, o Kieselsäure  und  0,09®/» 
Phosphor;  sic  sin»l  demnach  für  den  sanren  Bessemer- 
procefs  nicht  mehr  geeignet.  Die  Lager  sind  90  Meilen 
von  dem  Lithgow-Kohlenfcld  entfernt,  auf  welchem 
eine  eventuelle  .Anlage  zu  errichten  sein  würde,  (luter 
Kalkstein  findet  sieh  in  P«»rtland,  nur  16  engl.  Aleilcn 
von  Lithgow;  die  Menge  des  anstehenden  Erzes  wird 
auf  91(iH0(M>  t geschätzt. 

Die  Ei-zlager  von  Cadia  »ind  von  grofser  Mäeh 
tigkeit  uml  enthalten  zwei  Klassen  von  Erz,  oxydirte» 
ocler  secumläres  und  unoxydirtes  oder  primäres.  Das 
oxydirte  Erz  ist  ein  Hämatit  mit  nur  wenig  .Magnetit ; 
e«  enthält  57  bis  65®/»  Eisen,  5 bis  lÜ®/o  KiMels.iare 
nnd  von  0.013  bis  0,051  ®/o  i'hosphor.  Das  Erz  enthielt 
ursprünglich  tin  wenig  Schwefelkies,  doch  ist  dieser 
durch  die  Berührung  mit  der  Atmosphäre  umgewandelt. 
Ku’«fer  tritt  in  hestiminharen  .Mengen  anf,  ist  meistens 
im  löslichen  Zustande  vorhanden  und  wird  durch  die 
atmosphärischen  Niedersehliige  ansgelangt.  Das  nn- 
oxvdirtc,  haujitsiirlilich  Kiseiiearbonat,  etwas  Schwefel* 
kies  nnd  zuweilen  auch  Kupfer  enthaltende  Erz  ist  auf 
der  Oberfläche  nur  au  wenig  .Stellen  sichtbar,  ein 
Diirchschnittsuiuster  konnte  «lalicr  nicht  entnommen 
werden.  Die  oxyilirten  Erze,  entlang  dem  Aussfreichen 
der  Lager,  sind  von  Besscinen|milität.  Die  unoxydirten 
enthalten  betriichtliche  Mengen  von  .Schwefel  ond 
Kupfer.  Doch  ist  es  wahrschemlieh  möglich,  diese  Erze 
als  Zusatz  zn  anderen  zu  verwenden.  Der  anstehende 
Vorrath  von  oxvdirtem  oder  tlieilw'eise  ozydirtein 
Erz  wird  auf  l 5lillion  Tonnen,  dos  ganze  Erzlager 
auf  39000000  t geschätzt.  Andere  Lager  von  Be- 
«ieutuug  auf  der  westlichen  Bahnlinie  liegen  hei  Ryl* 
stone,  zwischen  i’ipera  Flat  und  Sunny  Uonier  und  zu 
Cliefden  bei  .Mnndurama.  Die  erst  erwähnten,  Braun- 
eisencni  enthulteiolen  Lager  liegen  in  der  Nachbar- 
Schaft  von  Kohle  and  Kalkstein.  Dasselbe  ist  bei  den 
Pipers  Flat-Lageni  der  Fall.  Letztere  bestehen  hub 
einer  Reihe  von  onzusamnienhängenden  Massen  von 
Bruuiieisenerz.  Da.s  Erz  von  Cliefden  tritt  in  der  Form 
grofser  Ni«ster  im  Kalkstein  auf.  Entlang  der  süd- 
lichen Bahnlinie  kumuu  u grö^^e^e  Lager  im  (loulbom- 
und  BredAlban-l>islri<9  vor.  Iiitei\‘S>aiit  sind  die  aas 
heifsen  (Quellen  abgelagerten  sogenannten  Chalybeate 
Spring- Lager  bei  Alittagong.  Dieselben  bestehen  aus  un- 
regelmafslgen,  oberfluchlieli  aufgclagerten  Massen  von 
Limonit.  Die  meisten  (Quellen  sind  noch  thätig  und 
Infst  sieh  die  Absetzung  von  Eisen  beobachten.  Das 
Erz  ist  theilweise  von  ockeriger  Beschaffenheit  nnd 
theilweise  eompa«  t.  Der  erste  in  der  C«donie  erricht<*te 
Hochofen  bezog  seine  Erze  von  einem  der  genannten 
Lag'er,  lind  ist  die  Frage  einer  Nenanlage  oft  erörtert 
wonlen.  Dits  Erz  ist  von  ausp«zeiehneter  (Bmlifät, 
doch  wir«!  «lie  Menge  dt'S'selheii  auf  hörhstens  15(K)(HK)  t 
veranschlagt.  Eine  Anlage  in  modernem  Umfang  wtinle 
sieh  daher  kanm  bezahlt  machen.  Magnetische  Erze 
von  ausgezcielinoter  (Qualität  treten  zu  Trtllewang  bei 
(lulgong  und  zu  Brouia  hei  (’owra  und  in  der  (legend 
von  ()iicanheyan  nnf.  Dieselben  liegen  jedoch  vorläufig 
zu  weit  vom  grofsen  Verkehr  entfernt,  um  abgebaut 
zn  wenlen. 

In  clen  Districten  von  NVingello  uml  AIoss  Vale 
komiiien  ausgedehnte  Lager  von  eisenschussigeui  Bauxit 
vor.  Dieselben  bestehen  in  ihrer  Hauptmasse  aus  ein- 
zelnen Körnern  von  2 bis  80  mm  Durchmesser,  die  in 
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einer  erdigen  («rundmasse  einjfebettet  sind.  Kioi^re 
Varietttten  sind  sehr  mürbe,  so  dufs  die  Körner  sich 
leicht  von  der  (irandina.sse  trennen,  andere  xinil  eompart 
oml  ziihe.  Da»  wichtip^te  der  «renannten  Kr*!a;;er  winl 
auf  ISOüOOOt  ^schätzt  mit  einem  l>urrhschnitt*}rehalt 
von  2ü  bis  *J5 '*.>'0  Kiseii,  8 bis  Vl*je  KiexeDiiure  und 
ä<)  bis  37%  Tbonerde.  Das  Krz  wird  allein  kaum 
srhmetzwürdi^  sein  und  höchstens  als  eiHenhalti^'or 
Za»<'lila>'  za  reichem  Hiimatit  Verwendung  finden. 
Aehnlieh  Iio);eti  di«  Verhältnisse  in  Win^llo. 

TitanhaUi*(«r  .Majjnetit  kommt  hei  Clnrenre  Town 
und  Huoral  im  Port  .Steplien>Di%trict  vor.  Man  hat 
diesen  Lajfem  stets  ein  besondere#  Interesse  zuicewandt, 
theils,  weil  sie  in  unmittelbarer  Nachbarschaft  des 
reichsten  Kohlenfeldes  der  Toloni«  Helfen,  theils  well 
man  iflauht,  dafs  sie  un  einen  bestimmten  Horizont 
tfebunden  sin«l  un>l  in  der  .\rt  ihres  Vurkommens  den 
soj'eDannten  englischen  Hlaekhands  jrleirhen.  Dii'*  Krz 
besteht  aus  einem  feinkümicen  titanhaltijfen  Maifnetit 
von  stalilifrauer  Farbe.  Di«  Laifer  sind  if«‘schichtet, 
bilden  aber  keinen  zusammenhängenden  Erzkörper 
weder  im  Streichen,  noch  iin  Fullen,  aufserdem  wechselt 
die  Marhti^keit  aufsprordentlirh.  Das  in^'if-^t«  cler  ;je- 
uaoDten  Imifer,  der  Ironstone  Mountain,  ist  auf  eine 
l^njr«  von  HO  chaios  nachjrewicsen.  Die  Miiehtiirkeit 
beträitt  H Fufs  4 Zoll.  Der  Hrzvorrath  wird  auf 
87tUKK)  t ^tschätzt.  Der  Kisen^'halt  ist  45®;u,  eben««» 
hoch  soll  »ich  der  tTehalt  an  Kieseisäur«,  Thoiienle 
and  Titansiiure  stellen.  Letzter«  schwankt  zwischen 
3 und  10®/«.  Hei  «Icr  j;erin}n?n  Mächtigkeit  der  Lnifcr- 
stätte  ist  auf  einen  lohnenden  Ahhnu  kaum  zu  hoflen. 

Di«  foi}f«nde  Tabelle  enthält  ein«  Fehersieht  über 
die  in  Neu-Siidwales  vorkonimenden  hezw.  ifeschätzten 
Men^n  von  anstehendem  Krz: 


■ 

D i 8 1 r i c t 

F.ri 

OpachXotrr 
X*Ofr«tll 
la  Tnoeea 

Hredalhane  .... 

Braoneisenerz  und 
Hämatit 

7tX)l«K) 

t'adia 

Hämatit.  Magnetit 

.H0(XMMK)0 

und  (Karbonat 

(’arcoar 

Hämatit  und  Hrann- 
eisenerz 

HtXHKMäl 

Chalvheatc  Spring*  . 

Hrauneiseiierz 

1 5I0(äH) 

f.-owra 

Magneteisenerz 

HMMMNI 

Ooiilbom  ..... 

Hr.iuneisencr* 

1 l>22tH)0 

Oulgong 

.Magneteisenerz 

120  täK) 

Manduratna  .... 

Hrauneisenerz 

(MmntM) 

Marulun 

Hraunei.sentTz  und 
Hämatit 

40(äto 

Mudgee 

Nea-Hridge,  Hlayney 

Hraubeisenerze  mit 
.Mangan 

150  OIH) 

und  Orange  . . . 

Hrauneisenerz  mit 
Magnetit 

150 IXX) 

Queanheyan  .... 
Rylstott«  und  Cud- 

Magnetit 

1 000 IHX) 

gegong  ..... 
Wallerawung  und  Pi* 

Hranneisenerz 

443  000 

per#  Flat  .... 
William  und  Kamah 

Hrauneisenerz 

2tN)04N) 

Kiver 

Titnnhalt.  Magnetit 

1 973  (XX) 

Wjngello 

.Muminimuhalt.  P^rz« 

3(XXtOÜO 

59  317  OCX» 


Von  den  übriifen  aastraliscben  Staaten  ist  besonders 
Tasmanien  durch  ein  wichtige#  Kiseoerzvorkommeii  aiiS' 
CPzeichoet.  Dasselbe  Hegt  am  Blythe  Uiver,  unirefähr 
7 Meilen  von  seiner  Mündung.  Ks  hat  in  jüngster  Zeit 
die  allgemeino  .AarmerksumKeit  dadurch  auf  sich  ge* 
sogen,  üafs  sich  eine  tiesellschaft  mit  1001)000  £ 
rehildet  hat,  welche  diese  Krze  nach  Neu-Südwales 


I verschiffen  und  mit  dortiger  Kohle  verschmelzen  will. 
; Die  Lagerstätte  soll  hei  200  Fiifs  Weile  eine  Lange 
! von  einer  Meile  huheu  und  aus  compactem  Hämatit 
: mit  einem  grofsen  Procentsntz  reichem  Erz  bestehen. 

Das  Erz  soll  dem  sogenannten  Cumherluud  • Hämatit 
I nahe  stellen.  Die  Lager  siml  an  den  steilen  Ffern  des 
j HlvtheÜusses  für  Tag*  und  StoHcnhau  ausgezeichnet 
I gelegen.  Von  tthhanwUrdigein  Erz  sollen  17  291000  t 
> anstehen:  es  enthalt  40  bis  (>8.7®,o  Eisen,  1,0  bi« 
; 31,2%  Kieselsäure  und  O.04  bis  Phosphor, 

j Für  eine  eventuelle  australische  Eisenproductiun 
würden  ziinatdist  die  Lager  von  t'arcoar  und  Tasmanien 
i in  Hetracht  koiumen.  welche  ohne  weiteres  als  al>hau- 
, würdig  zu  betrachten  sind,  ln  Hezug  auf  die  (’udia* 
; Erze,  welehe  über  die  Hälfte  des  gauzen  australischen 
Eisenvorratiies  uusmachen,  ist  es  scliwer,  ein  ab- 
I schliefsendes  L’rtheil  zu  f.illen,  da  über  di«  Hauptmasse 
j derselben,  die  unoxydirten  Erze,  Dun'hschnitt.sanalysen, 
I wie  oben  gesagt,  nicht  vorliegen.  Wenn  daher  zuin 
Sclilufs  lies  Januetsehen  Herichts  die  Ansicht  aus- 
ge.sprochen  wirü,  dafs  die  Erze  von  Neu  • Hüdwales 
allein  ausreichen,  um  die  gc>ainmten  australischen 
Colonien  auf  lange  Jahre  hinaus  mit  It  jheiscn  zu  ver- 
sorgen, SU  können  wir  uns  der&clhen  nicht  ohne  weiteres 
arschtiersen.  Es  könnte  dies  nur  der  Fall  sein,  wenn 
die  ('adia-Erze  sich  als  durchweg  abbauwürdig  erweiseu. 


j Das  SLibl*  mid  Walzwerk  Keiidstiorg 

tt.  m.  b.  H.  bei  Kendshorg  an  dem,  vom  Nordostsee- 
Kanal  bei  RcmUbiirg  dundisi  linittenen  Audorfer  See 
gelegen,  hat  ziinä«'hst  ein  Stahlwerk  mit  zwei  hn«isch 
zugt'stellten  Siemens-Martinöfen  und  ein  (irobbleih- 
Walzwerk  angelegt,  wahrend  für  die  Vergröfseruiig 
eine  Profileisen*  und  mehrere  kleinere  Wulzenstrafsen, 
sowie  di«  entsprechende  Zahl  von  Schmelzöfen  und 
I gegebenen  Falles  aneli  Hoehöfen  vorgesehen  sind. 

Die  Lage  des  Werkes  ist  Tür  den  Hezug  des  Hob* 
materia  s und  den  Versand  des  Fahrii’ates  mi<di  dem 
In-  und  Auslände  eine  sehr  vortheilbafte,  indem  vor* 
nelimlieh  der  billige  Wasserweg  in  Hetracht  kommt 
und  ein  grofser  Theil  der  Erzeugung  in  den  an  der 
Küste  liegenden  Schiff hiiuwerften,  Kessel*  und  Ma* 
Hchinenfahriken  Absatz  findet,  welche  jetzt  nicht  selten 
noch  auf  den  Hezug  aus  dem  Anslande  angewiesen 
«ind,  wenn  die  im  Innern  Deutschlands  gelegenen  Eisen- 
und  Stahlwerke  durch  den  heiniis'  hen  Hedarf  stark  W- 
I »chuftigt  sind. 

Das  Werk  hat  vor  einigen  Wochen  den  Betrieb 
eröffnet,  und  die  mit  den  besthewährtcii  Einrichtungen 
versehenen  Anlagen  haben  den  gi*stellten  Erwartungen 
io  vollem  Mufse  entsprochen,  so  dnfs  auch  in  dieser 
Heziehnng  dem  neuen  Unternehmen  der  Erfolg  ge* 
sichert  ist. 

Ein  «ingeheiider  Herieht  mit  Plänen  wird  in  naelister 
Zeit  in  dieser  Zeilschrift  veröffentlicht  werden. 

H.  M,  Diirlen. 

Nenwnlzon  abtreBulzl^^r  EiseiiliahiifichleDen* 

Wie  in  «Stahl  und  Eisen**  1!H)I,  Heft  0 Seite  2tHi 
j bereits  berichtet  wnnle.  haben  einige  Eisenwerke  .\me* 
' rikas  den  Versuch  gemacht,  Eisenlnihnsehienen.  welch« 
infolge  längeren  Oehmnehrs  deformirl  wnftn,  um* 
‘ xflwalzen  oiler  neu  zu  walzen.  Zn  dieser  Frage  aufsert 
sich  Litsclianer  auf  (irund  eines  Herichts  der  «Hany. 
Koh.  Lapük**  in  der  ^tlcsterreichisi  hen  Zeitschrift  für 
Herg*  und  Hüttenwesen**  wie  folgt: 

Die  ersten  diesliezüglichen  Verüffentlichnngen  w'aron 
derart,  dufs  man  aus  denselben  folgern  konnte,  man 
wolle  damit  die  Priorität  der  Idee  erweisen.  Ohne 
I diese  Priorität  für  uns  in  Anspruch  zu  nehmen,  iiiüssfn 
1 wir  der  Wahrheit  geinafs  constatiren,  dafs  in»  Eisen* 
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werke  der  Hima-Marany-Sal;;4')-Tarjttner  Kisonwerks- 
geseilschaft  selivn  vor  eini^^n  Jahren  das  Uinwalxen 
jfröfserer  protilirter  Kisenbahnsrhienen  in  kleinere 
Profile  durchijeführt  wurde.  Zweck  »le«  V’^erfalirens 
war,  aus  ausran<;irteD,  ^jebrauchten  normalen  Kisen- 
bahnschienen,  (truhenschieiien  mit  ^'criii>;crem  Profil 
zu  erzeu^'n.  Hei  dem  IJiuwalzen  wurde  auf  zweierlei 
Art  verfahren.  Hei  «lern  ersten  Verfahren  wnnlen  die 
umzniinderndenKulihcrötfnun^en  zwischen  stark  konisch 
^rippte  Wulzen  derart  ^ele^t,  dafs  die  Hohe  des 
Schienenprofiles  hei  jedem  l)nreh^n^e  diirrh  die 
Pressung  jjerinj;er  wurde  und  zugleich  auch  hinsicht- 
lich der  Klüclie  einhiifste.  Uieser  Vor|B;untr  kann  durch 
die  nachstehende  erste  Skizzenreihe  veranschaulicht 
werden.  Hei  dem  zweiten  Verfahren  folgte  jeder  Höhen* 
pressunff  eine  das  Profil  reducirende  Walzung»  derart, 
wie  dies  aus  der  zweiten  Skizzenreihe  rrsichtlich  i-t 
Beide  Arten  hahen  irteich  gute  Ih'sultute  erzielt,  und 
doch  war  das  Verfahren  nur  sehr  kurze  Zeit  in  Ver- 
wendung, weil  dadurch  keine  ökonomischen  Vortheile 
erzielt  werden  konnten.  Hei  dem  Umwnlzen  murste  | 
aus  Rücksicht  auf  die  schwach  ausguhildcten  Fufstheile 
der  in  den  Ofen  geiangetidcn  fertigen  Scliiencnprofile 


nnmittelbar  verwendbar.  Die  Ausnutzung  ist  dabei 
der  Steinkohle  geirenüber  etwa  im  VerhäUnirs  von 
, stark  2 zu  1,  wahrend  mittels  Dampfkesselfeuerung 
sich  das  Verhältnifs  auf  stark  3 zu  1 im  Verbrauch 
stellt.  Die  Verwendung  des  Generatorgases  gieht  also 
ein  um  die  Hälfte  günstigeres  ökonomisches  Verliältnifs, 
I und  damit  wird  der  Radius,  auf  welchem  Rohhraun- 
kohle  gegen  Steinkohle  verwandt  werden  kann,  ein 
entsprechend  gröfserer. 

Fabriratioii  landwlrtliaehaflllclier  Mnsehlnen  in 
Oeutseliland. 

Eine  Interessenvertretung  von  Kahricanten  land- 
w'irthschaftlicher  .Maschinen  anfsert  sich  zu  den  von 
Hrn.  (ieneraldircctor  fr  r au  - Krafzwieck  auf  der  ..Eisen- 
hütte Oherschlesien**  über  die  Fabrication  landwirth- 
schaftlicher  Maschinen  in  Deutsrhlaiul  gemachten  Be- 
merkungen* unter  Amlerem  wie  folgt: 

Obwohl  man  in  Amerika  früher  begonnen  hat,  die 
physicalischen  Kigciischaflen  des  (tufseisens  mit  der 
chemischen  Zusammensetzung  desselben  in  Zusammen 


1 Reihe 


Neuwalzcn  abgenutzter  Kisenhahnschienen. 


nur  gelinde  Hitze  verwendet  werden,  hei  welcher  aber 
die  Ritzen,  t^prünge  und  Ablösungen  der  alten  Schienen  i 
nicht  gut  gcschweif>t  werden  können.  Sehr  natürlich  ' 
aber  ist  es,  dais  in  alten  Schienen  solche  verliorgene 
Defertc  sehr  häufig  sind,  die  dann  auch  im  neuen  > 
Profile  Ausschufs  liefern.  I 

Dafs  in  Amerika  da.^  Neuwnlzen  ausrangirtcr  Stahl-  ! 
schienen  nmtabei  sein  kann,  ist  infolge  der  grofsen  ! 
Mengen  kaum  zu  bezweif«*ln;  gewifs  winl  auch  auf  \ 
dem  (’ontinentc  der  Zeitpunkt  eintreten,  die  abgenützten  ‘ 
NorniaNchienen  Ökonomisch  zu  Schienen  zweiten  KaDges 
umzuformen,  nur  sei  hemerkt,  dafs  dos  Neuw'alzeii  in- 
folge langen  Gebrauches  deformirter  Eisenschienen  wohl 
Diciit^als  eine  bisher  unhekanntc  Neuerung  gelten  kann. 


Ueber  Gasbereitang  aas  Brannkohle 

lesen  wir  im  soeben  erschienenen  Bericht*der  Handels- 
kammer Köln: 

Die  Frage  der  Erzeugnug  eines  billigen  Generator- 
gases afts  Kohhraunkohle  ist  erfreulicherweise  be- 
trächtlich vorgeschritten  hezw.  zo  einem  günstigen 
Ahschlufs  gelangt.  Die  Gasmotonmfahrik  Deutz  stellt 
ein  solches  in  einfachen  Schachtgenerntoren  her,  die 
infolge  des  Feuchtigkeitsgehaltes  der  Rohkohle  ein  an 
«ich  schon  wenig  warm  ahgehendes  Gas  liefern, 
welches  vollends  heruntergekühlt  wird  und  dabei 
Wasser  und  Theerhestandtheile  ausfallen  läfst.  Das 
erzielte  Gas  ist  calurimetriHth  etwas  liöherwerthig  als 
Hochofciigiis  und  sowohl  für  Heiz-  als  Motorzwocke 


hang  zu  bringen,  so  ist  die  Lösung  der  verwickelten 
Frage  bekanntlich  auch  dort  noch  nicht  in  dem  Mafse 
g»*g!ückt,  dafs  für  den  Eisonguf»  streng  wissenschaftliche 
Grundlagen  gegeben  sind.  Es  liegt  daher  in  der  Natur 
der  Sache,  dafs  in  Amerika,  wie  in  Deutschland  ln  Klein- 
betrieben die  empirische  Methode  noch  vorherrscht. 
Alle  gröfseren  Gicfaereien,  die  für  EisenconstnictioD 
und  Maschinenbau  arbeiten,  sind  aber  auf  wissenschaft- 
liche Gattirnng  und  sorgfältige  Henutzong  aller  Fort- 
«chritte  im  Cupolofen-lk'triebe  unbedingt  angewiesen, 
uud  gut  geleitete  Maschinenbau-Anstalten  können  nnr 
Docli  von  solchen  (tiefsereien  beziehen,  die  für  die 
gewünschte  chemische  Zm*unimenselzung  des  Materials 
mit  erprobter  Zuverlässigkeit  (iarautie  leisten.  Wir 
verstehen  nicht,  mit  welchem  Recht  die  Bemängelung 
des  deutschen  Gtifseisens  gerade  an  den  landwirth- 
scliuftlichen  .Maschinen  ausgeübt  worden  ist,  obwohl 
die  Kritik,  sofern  sie  überhaopt  begründet  ist,  den 
Maschinenbau  im  allgemeinen,  ja  Dampfmaschinen, 
ArheitHinaschincn  u.  «.  w.  in  noch  höherem  Mafse 
treffen  würde,  (ierade  hei  den  landwirthschaftlichen 
Maschinen  spielt  die  Verwendung  von  Gnfseisen  nnr 
nocli  eine  ganz  untergeordnete  Rolle,  da  alle  ihre 
Theile,  die  in  irgendwie  erhehlichem  Mafse  bean- 
sprucht werden,  in  Rücksicht  auf  die  Betriebssicherheit 
bei  Mehr  wechselnder  Anstrengung  und  die  Leichtzügig- 
keit aus  Temper-  und  t^tahlgufs,  Schmied- 
eisen und  Stahl  hergestclU  werden.  Die  Stärke 
der  Amerikaner  liegt  hier  in  der  Spccialisirung,  aber 

• „.Stahl  nnd  Eisen“  1902,  Heft  1,  8.  10  und  47. 
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es  pebt  auch  in  Deutschland  eine  ^ofse  Anzahl  von 
Fabriken,  die  Tumpergufs,  Stalilgufs  und  Stahl  iu 
bester  Qualität  liefern,  und  ebensoviele  Maschinen- 
fabriken, die  nur  dieses  beste  Material  vemrheiteii, 
aber  allerdings  auch  andere,  die  unter  dem  Zwange 
äufserst  gedruckter  Preise  in  erster  Linie  die  Billigkeit 
berücks.chtigeo. 

Wenn  nun  die  aus  Amerika  nach  Deutschland 
eingefuhrten  landwirthschaftlichm  Maschinen,  die  aus- 
nalimsloN  der  bekannten  riesigen  Special-Kabrication 
ersten  Ranges  entstammen,  hier  nicht  uur  mit  solchen 
aus  erstkla-Hsigcn  deutschen  Maschinenbau- Anstalten, 
sondern  mit  beliebigen,  auch  minderwerthigen  Krzeug- 
nissen  verglichen  werden,  die  von  der  breiten  Masse 
unserer  Landwirtlie  ihrer  Billigkeit  wegen  mit  Vor- 
liebe gekauft  wenlcn,  so  mufs  dies  zu  falschen 
ScliUlsscn  führen.  Unseren  deutschen  Fabricaten  sind 
im  Wettbewerb  aus  den  Vereinigten  Staaten 
nur  „ FI r n t c iiiasch i nen davon  in  bcdeufemlcm 
Umfange  auch  nur  die  „ M a h m a s c b i n c n aus 
England  die  Dreschmaschinen  gefährlich, 
und  die  nmerikunische  Speciaiität,  Mahmascliinrn  mit 
Bindeapparat,  wird  in  Dentscliland  erst  versuchsweise 
fahri«'irt,  ihre  Qualität  steht  als«  aiiNer  Vergleich. 
Tvpis-ch  für  die  Production  der  Amerikaner  sind 
die  in  den  lelzUm  Jahren  in  der  ganzen  Welt  ein- 
geführten  Erntemaschinen.  Sie  sind  leicht  und  für 
gewisse  Verhältnisse  gut,  aber  sie  verdanken  ihre 
Erfolge  auch  in  Deutschland  nicht  der  überlegenen 
Qualität  des  amorikanisehen  Materials,  sondern  den 
aufserordrntlich  günstigen  Prodnctionsbcilingnngeii,  unter 
denen  die  glückliche  Krhudung  aiisgchcuiet  werden 
konnte,  so  dafs  sic  zu  Preisen  auf  den  deutschen  Markt 
kommen,  zu  denen  sie  hier  kaum  hcrgestellt  werdim 
können.  Der  Mangel  an  Arhcitem  und  der  gewaltig 
wachsende  (ietreidebau  in  Amerika  rief  nuf  einmal 
eine  so  enorme  Nachfrage  nach  Maschinen  hervor,  dafs 
die  Fabrication  sich  derselben  in  ausgedehntester 
Specialisirung  anpassen  konnte.  So  haben  sich  — des 
Ansatzes  einer  ungeheuren  Mas^enerzeugung  gewifs  — 
grofse  Industriefirmen  geraeinachaftUch  mit  einer  riesigen 
Kapitalkraft  allein  aufdie  Fabrication  von  Mähmaschinen 
geworfen,  den  fusionirten  Werken  sogar  nur  die  Her- 
stellung von  Einzelheiten  derselben  zugewiesen  und 
ihre  Ix'istungsfuliigkeit  durch  Specialniaschinen  für 
die  Bearbeitung  jedes  Theiles  uufs  höchste  gesteigert. 

In  dieser  Weise  stellen  die  grofsten  Werke  gegen- 
wärtig dem  Vernehmen  nach  je  lÜOOOO  bis  150CKX) 
Mähmaschinen  jährlich  her,  von  denen  etwa  70®/o  ini 
Inlande  Verwendung  fimien,  wo  jede  ausländische 
Coneurrenz  durch  hohen  Behutzzoll  ausgeschlossen  ist, 
wahrend  der  Rest  in  alle  Länder  der  Knie,  ein  ver- 
bältnifsinafsig  kleiner  Theil  iia-'h  Deufaehland  exportirt 
wtni.  Daf»  durch  solche  Massen-  und  Specialfahrirntion 
io  Verbindung  mit  dem  vergleichsweise  hÜligen  Preise 
der  Rohmaterial ie.n  an  Flisen,  Stulil,  Kohle  und  sehr 
geeignetem  Holz,  der  Eisenbahn-  und  Wasserfrachteii 
und  eocllirh  auch  der  Abgaben  eine  Preisstellung  er- 
zielt wird,  mit  der  der  Wettbewerb  unserer  Industrie 
nnx  unmöglich  ist,  sichert  diesen  Maschinen  den  Er- 
lolg.  Ihre  Bruttoprtdse  nahem  sich  ja  denen  der 
deutschen  Fabricate,  davon  gehen  aber  durchschnitt- 
lich 30  •/•  Rabatt  für  die  deutsche  Vertretung  ab,  und 
dadurch  ist  die  ungi'heuere  Reklame  möglich,  die  für 
amerikanische  Maschinen  gemacht  wird. 

Niedrige  Zollsätze  begünstigen  überdies  ihre  Flin- 
fuhr  in  Deutschland,  dessen  Jahresproductlon  derselben 
und  äliolicher  Art  im  ganzen  kaum  lÜOOO  Stück  be- 
trägt. Gegenüber  jenem  amerikanischen  Vorgang  dürfte 
es  auch  ohne  weiteres  einlenchtcn,  dafs  es  in  der  Lage, 
in  der  sich  in  Deutschland  die  Landwirthschaft,  die 
Industrie  und  der  Ausfuhrhandel  beßmlen,  undenkbar 
ist,  für  eine  Specialisirung  und  Mnssenfabrication  durch 
Neugriindung  oder  Zasammeoschlurs  das  nöthige  Kapi- 
tal, fn*ie  Bahn  und  Absatz  zu  finden. 


Kill  neuer  Pjuicerplntten-HfirtnngMprocers. 

Unter  diesem  Titel  berichtet  der  American  Manu- 
facturer  über  ein  Jaiuisoo  jintentirtes  und  von  der 
National  Steel  Rcfiiiing  Co.  in  Witmiugton  Delaware  an- 
gekauftes  Verfahren.  Dasselbe  besteht  darin,  eine  weiche 
' Flufseisenplatte  langsam  bis  zu  heller  Kothirlutli  zu 
: erhitzen  und  alsdann  in  das  kalte  Bati  einer  Hürtungs- 
! flüssigkeit  einzutaiichen.  Durch  die  IWriihrung  des 
i erhitzten  Metalls  mit  dem  flüssigen  Bad  werden  Kolilen- 
I Wasserstoffe  erzeugt,  welche  von  dem  Metall  iiufgenummen 
! werden.  Die  Zeitdauer  des  Flintauchens  hängt  von 
' der  Tiefe  ab,  bis  zu  welcher  der  Härtungsprocefs 
' wirksam  sein  soll,  z.  B.  3()  bis  40  Minuten  für  eine 
' Tiefe  von  3 Zoll.  Die  Wirkung  dieses  V^erfahrens 
; besteht  angeblich  darin,  dafs  der  eingetuuehte  Theil 
der  Platte  eine  molcculare  Aenderung,  nämlich  die 
Umwandlung  fler  körnigen  in  eine  faserige  Slructur 
erleidet;  nach  <!er  Rück.seife  geht  die  Platte  in  weiches 
Flufseiscn  von  der  ursprünglichen  Beschaffenheit  über. 
Während  der  zo  liärtendo  Theil  der  Platte  in  das  Bad 
eintaucht,  legt  man  zweckmäfsigerweise  auf  die  Rück- 
seite derselben  eine  oder  mehrere  bis  zur  hellen  Hoth- 
gluth  erhitzte  Platten.  Dies  bat  den  Zweck,  dem  nicht 
gehärteten  Theil  der  Platte  Kohlenstoff  zu  entziehen 
und  ihn  zugleich  auszuglUheo,  wodurch  eine  aufser- 
I ordentliche  Zäliigkeit  uml  Gcsehnieidigkeit  des  Mate 
> rials  erzielt  werden  soll.  Mau  hat  lierausgefunden, 
; dafs  bei  einer  Panzerplatte  von  0 Zoll  .Stärke  ein  gutes 
I Resultat  erreicht  wird,  wenn  man  die  erste  heifse 
Platte  etwa  4 Minuten  nach  dem  Flintauchen  derPanzer- 
[ platte  auf  legt,  dieselbe  11  .Minuten  liegen  läfst  und 
i dann  eine  zweite  Platte  auflegt,  die  ungefähr  16  Mi- 
nuten liegen  Ideibt.  Die  von  Juinison  benutzte  Ilärtungs- 
i flussigkeit  hat  folgende  Zusammensetzung: 
i 3 Unzen  .Salpeteratber,  3 Unzen  Ainmoniiik  (0,88 
, Micc.  Gew.),  G Unzeu  Ammoniunichlorid,  3 Unzen 
Zinksiilfat,  3 Unzen  gemahlenen  Alaun,  8 Unzen  Gly- 
cerin uikI  eine  Gallone  Wasser.  Die  Platten  sollen 
0,2  bis  0,5  ®/o  Kohlenstoff  und  l’  » bis  6 Nickel 
■ enthalten.  Bei  Abwesenheit  von  Nickel  soll  der  Kohlen- 
! Stoff  0,55  bis  (>;65  ®/«  betragen.  Miingan  kann  mit 
i oder  ohne  Nickel  im  Betrage  von  tM‘0  bis  0,75  ®/« 
vorhanden  sein.  Dagegen  soll  das  Eisen  so  wenig 
als  möglich  Silicinm,  Schwefel  und  Phosphor  enthalten. 


Kielnbnhiifu. 

Die  folgende  Nachweisung  enthält  die  in  Preufsen 
vor  dem  Inkrafttreten  des  (iesetzi's  vom  28.  JuU  I81»2 
genehmigten  und  jetzt  als  Kieinbahuen  im  .Sinne  dieses 
Gesetzes  anzusehenden  Eisenbahnen,  aowi«  die  nach 
dem  Inkrafttreten  des  genannten  Gesetzes  genehmigten 
Kleinbahnen  nach  dem  Stande  vom  31.  Kliirz  DK)i. 

Tin  ganzen  sind  in  dieser  Zeit  ausgeführt  worden 

I an  Strafsenbahuen  . . 2145,62km  mit  3078td)779.Ä 

„ Kleinbahnen  . . G205.ft  „ „ 310948G.’>8  „ 

I zusammen  . . 8351, .52  km  mit  708848437 

Während  somit  die  Ausdehnung  der  Strafsen-  und 
[ Kleinbahnen  schon  bis  auf  etwa  80°/t>  der  staatlichen 
I Nehpobahnen  von  10359,82  km  gestiegen  ist,  hat  da« 
I dafür  verwendete  Anlagekapital  bereits  eine  Höhe  von 
[ nahezu  10**/o  des  für  die  preufsischen  .Staatsbahnen 
I im  ganzen  verwendeten  Anlagekapitals  von  nmd 
I 7,4  Mülianien  Mark  erreicht. 

I Die  Ausführung  der  8tnifseu-  und  Kleinbahnen 
I in  den  einzelnen  Provinzen  ist  uufserordentlich  ver- 
I schieden,  ln  Bezug  auf  Strafsenhahnen  zeigt  die 
! Rheinprovinz  mit  G09,.36  km  die  gröfste,  Posen  mit 
j 21,37  km  di«  geringste  Länge;  bei  den  nebenbahn- 
ähnlichen  Kleinbahneu  steht  Pommern  mit  1222,58  km 
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I obenan.  wälircn<{  \VVstfalrn  mit  2ti2.8  km  »lie  tfprinsrste 
.Vn^tli-lnmn»  Wi-bht*  lU*<icntuni;  *liu  Strafsm- 

und  Kl<*iwbahm*n  durcli  ihr«'  Anl.iijf.  fiir  di«>  Indnstrie 
linhi  n.  ;jt>hl  daraus  hervor,  dafs  aul’>er  der  Mesrhaflung 
des  Oiu-rfniumateriaU  für  km  jialnien  an  Ih*- 

fric'hsijiitt«dn  ^«-UeftTt  «ord«-n  sind 

l.ni'Oninitirii  ^Mo'otrw”  <iüt«r««({«i 

•StrafsenHahneii  . 7i»  9 3!t0  HtR» 

Kh'inh.ilmen  . . .'>4:2  1 Hr>«  9 ln9 

r.usunimen  <521  1 1 2*>5 

Wülireml  die  Strafseiihuhnen  meiat  eine  ifünstige 
Urntahilitat  aufwemen,  ist  dies  h«d  d«-n  nehenhalinaJm- 
I liehen  Kli*in!).i!»neii  nicht  der  Kall,  rla  nur  7H  Ualinen 
eitu*  \ ^■rz^nsutl^■  von  ii**.'«  ergehen  hahett;  hei  tWI  Ralini’O 
drtseifen  eine  Verzinsung  d«'S  Atila^rekapitals  nicht 
erreielit  worden  ist.  Allerditi;^  umr»  dahei  herii«k- 
8i«‘hllgt  wertlen,  dufs  siiti  liie  niei-ten  Kleinhahnen 
m»eh  tn  den  «rsten  Stadien  der  Kiitwii'khmj:  hefindtm. 

(Yoikebra-  Corr<->.|>oQjFO<.t 

IHe  ffrofse  Sibirische  Eisenbahn. 

AnlijfsHch  d«T  Kertiirstellunj;  der  inamls.  Imrischen 
Strecke  «ler  Sshirisehen  Kit^enhahn  hat  die 

^St.  l’etershar;;«*r  /.eitims'-  dem  hedeutsamen  fntpr- 
iiehinen  eiueii  länijeren  Artikel  L'ewidmet.  iletn  da-« 
...Areiiiv  ‘liir  Po>l  und  'rele;:ru|diie‘*  die  folgenden 
Angaben  ontnintmt: 

.\in  21.  Uetoher  liHtl  ist  das  letzte  St'hienonglird 
I der  inandsrhurij.ehen  Kiscnhahnsfn'oke  gelegt  w’orden. 

I und  von  diesem  T.ige  «h  kann  <ier  zeitweilige  Verkehr 
auf  d«-r  ganz*‘n  hänge  dieser  Rahn  stattliahen.  Der 
regelniiil'stge  Verkehr  auf  dieser  Linie  kann  erst  narb 
zwei  .luhren  beginnen:  tl'Mdi  ist  das  mir  zn  wünschen, 
denn  «lie  neue  Rahn  wird  für  die  jetzt  bestehenden 
Verkehrswege  zwisehen  Liir«»pa  und  ttstasieii  sn  grofse 
Verimd*-rungen  herviirruf**n,  dafs  es  gut  ist,  Zeit  zn 
g«'winnen.  um  'lie  Wirkung  dieser  Veränderungen  in 
Krwiigung  zu  ziehen  und  sieh  entsprechend  vi»rzu- 
hereiten. 

Die  .Sibirische  Kisenbahn  beginnt  b«-i  Tseheljabinsk. 
\on  wo  aus  «iö  an  «Ijis  Kisenbabnnetz  r|ea  europaisehen 
Kufsland  Ansdilufs  hat.  Von  liier  führt  si«*  direct 
nach  Osten,  heiimh«*  am  55.  Rrritengrml  entlang  (nn- 
gefähr  in  derselben  Rreite.  wie  Moskau  liegt!.  sehnei<l«^t 
lud  Kurgan  den  b’lufs  Tobol.  hei  Petr«>pawlowsk  «len 
Isehini,  hei  Omsk  den  Irtyseli  und  auf  der  LtVJ.  Werst 
den  (»h.  .\in  <*h  endigt«*  die  frühere  Westsihirisehe 
Rahn  und  begann  «lie  Centralsibirisrhe.  Das  (»eleise 
weicht  vom  .55.  Rreitengrad  ein  wenig  nach  Xonlen 
hin,  znr  Station  Taiga  ab,  von  w*o  aus  eine  Zweiglinie 
nach  Tomsk  angelegt  ist.  .\nf  «ler  2040.  \Ven»t 
schneidet  die  Sibirische  Bahn  bei  Krassnojarsk  «len 
.lenissei.  Von  der  Station  Taisehet  faiif  d«'r  2P25. 
Werst)  fuhrt  «la.s  Geleise  wieder  nach  Südosten,  und 
' auf  «ler  :t04H.  Werst  in  Irkutsk,  findet  die  eigentliche 
j Sibirisi'b«'  Rahn  ihren  Ahschhifs.  Bei  Irkutsk  beginnt 
I «lie  Transliaikalbalin.  Auf  der  02.  Werst  erreicht  das 
j Geleise  «len  Baikalsee,  über  welchen  «lie  Züge  von 
, einem  JVahitn^,  der  mit  einem  Klsbrecher  verliuiiden 
; ist,  nach  «lern  Ostufer  des  Baikal  lM*fordcrt  wenlen. 

' Von  d«'r  hier  hefindliehen  Station  Myssowaja  führt 
I das  (teleise  nach  Osten  bis  Tsehiln  nnil  weiter  bis  zur 
I .Station  Kai«Ialuwskaja.  Bei  Kaidalow'skuja  theilt  sich 
! die  Transbaikalbahn.  Eine  Zweiglinie  führt  nach 
I Nertsehinsk  und  Strctensk  und  findet  hier  an  den 
f Ufern  der  Scliilka  ihren  Absehlufs  (lOOfi  Werst  von 
' Irkutsk  k Die  andere  Zweiglinie  «Treieht  auf  der 
S2I.  Werst  die  chinesische  Grenze.  Auf  m.ssischer 
Seite  liegt  dio  Station  Sibir  und  auf  chinesischer 
Mandschuria  (Nngmian).  Von  Handschuria  Rihrt  die 
sogenannte  Chinesiseho  Osthahn  über  Chailar  - Zikar- 
Uharbin  (Sungari)  auf  der  1440.  Werst  nach  «ler 
Station  Pogranitaclinaja  (Grodekowo).  Die  Chinesiaclie 
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Osthahn  hat  einen  zweiten  Kaoptzwefi',  die  Südmnnd- 
94'luirisehe  Hahn,  von  Cliarhiii  (Sun^uri)  navh  Süd* 
westen  über  Mukden  nach  Daijni  und  Port  Arthur 

W'ersit  lanjr).  Die  l‘ssori*Hahn  führt  dairpiren  von 
Wladiwostok  narh  Chabarowsk  am  Amur  und  )ml  eine 
Lan^e  von  721  Werst:  eine  Zwei^linie  jreht  iiaoh 
Po^runitsehnaja. 

Somit  anifafst  die  ^ufse  Sibirisclie  Kisenhahn 
fol^entle  Theile: 

1.  die  eiirentliebe  Sihirisolie  Bahn  von  Tsehel- 
jabinsk  nach  Irkutsk  (:t048  Werst)  mit  Zwei^linien 
narb  Tomsk  (80  Werst)  und  Omsk  Stadt  (3  Werst)  - 
im  jjanzeo  3140  Wei>t; 

2.  die  TrsiiHhaikalhahn  von' Irkutsk  mu'li  Streten»k 
(1003  Werst)  mit  der  Zweitjlinie  von  Kaidalnwsknju 
narh  Mandschnria  (324  Werst),  im  ganzen  H2<>  Werst; 

3.  die  Ussuri-Hahn  von  Wladiwostok  nai  h Cha- 
baroask  (721  Werst)  mit  einer  Zweiglinie  naeh 
Pogranitschnojn  (fil  Werst),  im  ganzen  «12  Werst;  die 
Bahn  hat  also  anf  mssisrhem  Territorium  5372  Werst; 

4.  die  ('hinesisehe  Oslbahn  von  Man.lsehuria  nach 
Popranits»*hnaja  mit  14-10  Werst; 

5.  die  Südmaniiselmrische  Buhn  von  ('harl>in  nach 
Port  Arthur  — 080  Werst,  im  gauzen  auf  chinesischem 
Territorimn  2420  Werst. 

Die  grofse  Sihirisehe  Kisenhahn  hat  somit  eine 
(i<^ammtlange  von  77t>2  Werst  Von  der  gaiuen  Bahn 
siml  gt’genwärtig  folgende  Strecken  schon  vollenflet: 
die  Sibirisrhe.  die  Transbaikal-  und  die  Ussiiri  - Bahn, 
während  anf  der  (3iinesise)ien  O^thahn  and  der  Sml- 
mandschnrischen  Bahn  bis  jetzt  nur  zeilw.üiger  Ver- 
kehr möglieh  ist.  Bis  zum  Jahre  DH4  soll  die  Dan  b- 
lafsräliigkeit  vergrufsert  und  es  sollen  aueh  auf  der 
Sibirischen  Bahn  seliwere  .Schienen  gelegt  werden,  um 
die  nothige  Schnelligkeit  der  Züge  auf  dieser  IJnio 
zu  erreichen.  Die  Baikal-Kinghahn  ist  noch  gar  nicht 
gebaut,  ohwubl  ihre  Nothwendigkeit  schon  jetzt  durch 
eine  ganze  Keilte  von  Unzuträgliclikeiten  beim  Be- 
fördern der  Züge  über  den  Huikalsee  erwiesen  ist. 

Die  KnttVrnung  zwischen  den  Knd|»unkten  der 
grofsen  Sibirischen  Eisenbahn  findet  in  naclistehenden 
Ziffern  Ausdruck : von  Tscheljuhinsk  nach  Stretensk 
4144  Werst;  nach  Wladiwostok  552t»  Werst;  nach  Port  j 
Arthur  5711  Werst.  Da  St  Petersburg  von  Tscheljabinsk  ' 
aaf  kürzestem  Wege  2548  Werst  entfernt  ist  (mich  der 
Stn’cke  der  sibirischen  Schnellzüge  herechnet  jedoch 
2»)69  Werst),  so  beträgt  seine  Entfernung  von  Wladi- 
wostok ÖÜ74  (HKH)),  von  Port  Arthur  8253  (8i)H0)  Werst, 
Die  Strecke  von  Alexandrowo  an  der  westenropäischen 
OrcQse  des  Russischen  Reichs  bis  nach  Port  Arthur 
macht  für  die  Strecken  des  Schnellzugverkehn)  1)220 
Werst  aus.  Die  Kosten  der  gewaltigen  Anlage  über- 
steigen schon  heute  die  Summe  von  780  Millionen 
Rubel  und  werden  durch  den  Bau  der  Baikal-Kinghahn 
sich  noch  bedeutend  erliöhen. 


Daa  unterseeische  Kuhelnetz  der  Erde. 

Aus  dem  vom  Internntionulen  Telcgraphenhurean 
zu  Bern  im  Mai  HHJl  lierausgegehenen  \erxejchnifs 
der  unterseeischen  Telegraphen kuWl  geht  liervor,  dafs 
' sich  die  (icsammtzahl  dor  unterseeischen  Kabel  seit 
|Htl7  von  1451)  auf  1750,  nls4»  um  20*"o  erliolit  hat. 
Die  (le'^nmnitliinge  Nr-tzes  stieg  in  dieser  Zeit  von 
301 930,1  |H  km  auf  358137.335  km  = 19'^/*.  Von  «liesen 
1 1750  Kabeln  gehören  13H0  Kabel  mit  39H5l,;Wü  km 
Sta  ifs- Telegraphen -Verwaltungen  und  370  Kabel  mit 
3182Mij,2l9  km  Privat-Tclegmplien-tiesellschallcn.  Bei 
«len  ei>ten'n  vermehrte  sicli  in  den  letzten  4 Jahren 
die  Zahl  der  Kabel  um  21  die  Länge  um 
den  li-tzt.  ren  die  Zahl  fler  Kabel  um  10''/«,  die  Länge 
nm  20'Vo.  Es  ist  demnach  die  Steigerung  der  Zahl  der 
Kabel  hei  den  Staatsverwalliingcn  grölser  als  die 
bei  den  Privatgcseilstdiaften.  wahrend  diese  eine  be- 
deutend erheblicbure  Steigerung  nn  Kabtdliingen  auf- 
wei-icn  können.  Ks  liegt  ilies  ilaran,  dafs  die  Staats- 
verwaltnngen  sich  im  allgemeinen  auf  den  .\ushau 
der  Kustenkabel  und  «ler  Kabel  der  vorgelcgenen 
In-eln  beschranken  und  höchstens  nocli  heimcbimrte 
Länder  in  ihr  Kaheluet/  einziidieti.  Den  Bau  <ler 
gripfseu  üb<Tseeisch«'n  Kuhei  von  Tausenden  von  Kilo- 
metern Länge  üherlärst  man  den  Privat gescKschufteu 
und  begnügt  sicti  damit,  «las  .\ufäiiditsreclit  vor- 
zubeluilten,  sowie  den  (Tesellsciiaften  VerpHicbtiiugcn 
im  Interesse  «les  gcnelimigcmlen  Staates  aufzuerlegen. 

Vom  «leut.sclien  Standpunkt  ist  os  mit  hesoiolerer 
tienugthunng  zu  hegriilVen,  dafs  jetzt  auch  Deutschland 
hezw.  die  deutsche  Telegraphengescllschaft  in  diu  Reihe 
der  Verwaltungen  getreten  ist,  ilie  den  .Xtlantisehen  Ucean 
mit  iliren  Kabeln  durehziehen.  Auf  die  Nolhwemlig- 
keit,  uns  vom  Ausland  möglichst  unahhängige  Kahm- 
verhintlungen  zu  scliaffeu,  wurde  von  ans  bereits  bei 
friilierer  (ielegenheit  hiiigewiescn.  * Im  fernen  Osten  ist 
I für  Keclumng  des  Deutschen  Keielis  je  ein  Kabel  von 
Tsingtau  naeh  Tsebifu  nnd  von  Tsingtnn  nach  Wusung 
' luTgestellt  worden.  Auch  Swiikopninnd  hat  1899  Aii- 
schluls  an  das  Weltlelegrapheimetz  erhalten  durch  Her- 
stellnng  einer  Verbindung  mit  dem  Kabel  (’apstadt- 
Mussamedes  der  Eastern  und  South  African  Tele- 

f;r.)p)i  Company.  Eeruer  wurde  ein  neues  gemeinsrliaft- 
iclies  deutsch  - englisches  Kabel  — das  fünfte  — 
Emden— Borkum  --Bacton  gelegt. 

«Nach  dem  „ArchiT  fGr  usd  Tele^rkithl«“.) 


Fragekaafeit. 

Wer  liefert  Ferro-Phosphor?  — Adressen  nimmt 
[ zur  Weitergabe  die  Kedaction  entgegen. 

! • „Stahl  und  Eisen“  1900,  S.  933. 


Industrielle  Rundschau. 


Hallazrhe  Ufaachinenfabrik  and  ElsengfefsereL 

Trotzdem  dir  Erträgnisse  des  Werks  nicht  unerheb- 
lich hinter  dem  Jalire  1900  zurückblciheiK  gestattet 
dach  der  für  1901  erzielte  (iewinn  eine  Dividende  von 
28  •/*  vorzuschlagen.  Die  Aussichten  für  dos  laufeude 
Jahr  werden  als  keine  erfreulichen  bezeichnet.  Wenn 
das  Werk  auch  die  maschinelle  Einrichtung  einer  grofsen 
Rohzuckerfabrik  mit  Raflinorio  in  Bestellung  habe 
and  dadurch  für  das  erste  Halbjahr  leidlich  mit  Arbeit 
terwheu  sei,  so  erscheine  es  doch  nicht  aosgeschlosscn, 
dafi  infolge  der  ungünstigen  (’onjuncturen  in  der  zweiten 


' Hälfte  des  Jahres  ein  grofser  Arbeitsmangel  eintreten 
: könne.  Die  Zuckerfabriken,  die  hanptsächliuhcn  Ah- 
I nehiner,  leiden  zur  Zeit  unter  einer  schweren  Krisis. 
\ Diene  Lage  und  die  gleichzeitige  aufserordentliche 
\ Billigkeit  aller  Pndse  auf  dem  Mnschinenmarkte  sollten 
t die  Zuckerfabriken  veranlassen,  zur  Vermindenang  ihrer 
{ Prodactionskosteii  geeignete  Verbesserungen  ihrer  ma- 
: schinelleii  Einrichtungeu  jetzt  zu  machen.  Es  bleibe 
ZQ  hoffen,  dafs  die  Erkenntnifs  von  der  Zweckniafsig- 
. keit  sulchen  Vorgehens  in  diesen  Kreisen  mehr  und 
I mehr  dnrehdringea  werde. 


Digitized  by  Google 


356  Stahl  und  Eisen. 


V€rein$-^  Naehrichlen. 
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Die  Absrhreibnngeu  bptragen  71)354,75  Al«  i 
Reint^tfwimi  bleiben  6<)1)654,14  davon  Tantieme  un  | 
den  Aafsiohtsnith  29216,15  Tantieme  an  ilen  Vor-  | 
«taml  6936rt,;i4  Ä',  2H  “/•  Dividende  auf  1 9*H>0M0  . 4^  | 
Actieokapitai  = 5t4üü0  .Af,  Vortrag  auf  lu-ue  Kt'<‘bnnng  | 
7069, t«  .H.  ' 

Hannoversche  Maschinenbau* Aclien-UeKelUchaft, 
vormuls  licorg  Egestorfff  Unden  vor  lluniioYer. 

Der  Bericht  de»  Vorstandes  lautet  im  wesent- 
lichen: «Da»  Geschäftsjahr  1900;1901,  über  welche» 
wir  berichten,  stand  im  Gegensat»  zu  einer  Reihe  ver- 
^ngencr  .Tahro  im  Zeichen  des  Niederganges  der  Cun-  i 
juDctur.  Wenn  auch  in  den  ersten  Monaten  die  Nach-  : 
frage  nach  den  Erzeugnissen  ein«  rege  war  und  ein  | 
hoher  Bestand  an  Aufträgen  gebucht  werden  konnte,  | 
so  änderten  sich  die  Verhältnisse  im  Laofe  des  Jahres  | 
doch  erheblich.  Die  Nachfrage  wurde  geringer,  die  1 
Schwierigkeit,  lohnende  Aufträge  hereiiiznhekurainen,  | 
wuchs,  nie  Preise  der  Fabricate  wichen  stetig  und  j 
stunden  nicht  im  richtigen  V'erhältnifs  zu  den  Preisen  I 
der  wichtigsten  Kohmaterialien  und  (lulhfahricate.  i 
Wenn  es  trotzdem  möglich  war,  wiederum  die  Arbeite-  ! 
ieistung  des  Werkes  und  den  erzielten  Umsatz  wesent*  ! 
lieh  zu  erhöhen,  so  liegt  die  Ursache  hierfür  in  guten  ' 
Oeschäftshezielmngeii  zu  den  einheimlscheo  Hahnver-  | 
Wallungen  und  zur  einheimischen  Industrie,  wie  in  dem 
bewährten  Rufe,  welche  die  Fabricate  ini  ln-  und  Aus-  | 
lande  geniefsen.  Dem  letzteren  Umstande  und  der  ! 
•orgfiiltigen  PtJege,  welche  wir  seit  Jahren  den  Be- 
siehungen  zuui  Auslande  gewidmet  haben,  verdanken  i 
wir  es  auch,  dafs  es  niögltcb  war,  bedeutende  Export-  ' 


anftriige  zu  sichern.  Es  ist  dem  Werk  nicht  nur  ge- 
inngi'n,  eine  Erhöhung  des  Jahresumsatzes  zu  erzielen, 
sondern  wir  verfügen  auch  über  einen  Ib'stand  an  Auf- 
trägen, welcher  die  volle  Beschäftigung  des  Werkes 
bis  über  das  laufende  Gescliäftsjahr  Itinau«  gewähr- 
leistet. Wir  dürfen  daher  hoffen,  dafs  cs  möglich  sein 
wird,  trotz  der  Schwierigkeiten  der  allgemeinen  ge- 
schäftlichen Lage  und  trotz  der  gedrückten  Preise  iier 
Erzeugnisse  auch  für  das  lanfeiid«  Geschäftsjahr  ein 
zufriedenstellendes  Resultat  zu  erzielen.  Die  in  da» 
neue  Geschäftsjahr  übernommenen,  sowie  die  bis  Mitte 
üctober  1901  hinzngekominenen  festen  Be.stellungen 
Wlaufen  sich  auf  rund  12  300600  Die  Uewerthnng 
der  luventurbeständc  isf  in  der  gewohnten  vorsichtigen 
Weise  erfolgt. 

Nach  Absetzung  der  Abschreibungen  in  Höhe  von 
500000 ergieht  sich  ein  Gewinn  von  1 894  2(X),32l  -4 
und  beantragen  wir  dessen  Verwendung  wie  folgt: 
Zuweisung  zum  allgemeinen  Reservefun<U  198  152 
Zuweisung  zum  Garantiel'unds  100  000  t,H,  bleiben 
1 59t)  048,33  •A',  hiervon  4 •/«  Dividende  = 185  724  #, 
Gewinnantlieil  des  Aufsichtsrathe«  141032,43  24*/« 

Superdividend«  « 1 114  344  Rest  154  947,90  i4. 
Hierzu  Gewinnvortrag  ans  1899  1900  25148,17 
macht  180  096,07  welche  wie  folgt  verthcilt  werden: 
Zuweisung  zu  den  Wohlfahrtseinricbtungen  100 tXX).#, 
Grntiticationen  au  die  Beamten  38  000  «#;  den  Rest  von 
42  0tXi,07«#  auf  neue  Rechnniig.  Die  Abschreibungen 
und  Reserveslellungen  halten  wir  nach  für  das  Ge- 
schäftsjahr 1901  mit  Rücksicht  auf  das  günstig«  Er- 
trägnif«  und  die  scharfe  Beanspruchung  der  Fabrirotions- 
einrichtungen  in  der  vorgesciilugenen  Höhe  für  notb- 
wendig  erachtet. 


Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Telegramm  dea  Prinzen  Heinrich. 

Auf  die  aus  der  Hauptversammlung  vom  16.  Februar 

an  den  Prinzen  Heinrich  abgesandt©  telegraphisch« 

Begrüfsung  erhielt  der  Verein  unter  dem  !Ä.  Februar 

aus  Washington  das  folgende  Antworttolegramm : 

„Ich  danke  herzlich  für  frenndlichc  Begrüfsung. 

Heinrich,  Prinz  von  Prenf>en.“ 

Aenderungeii  Im  Mltglleder-Verzeichulfa. 

Httuch,  Josff,  Betriehschef  bei  den  Geisweider  Eisen- 
werken, Geisweid  b.  Siegen. 

Buhtzd,  Kgl.  Bcrgwerksdircctor,  Königshütte,  O.-S. 

Clnmena,  J.  H.,  Ingenieur,  Paris,  21  Rne  Godot  de 
Manroi. 

Klein,  Jean,  Betriehschef  des  Stahlwerkes  der  Soci4U 
Anonym«  M^tallnrgi<]ne  Miniere  de  Kertsch, 
Kertsch,  Süd-Rufsl. 

Kreutzer.  Direetor  der  Act.-Ge».  für  Brückenbau, 
Tiefboliningen  und  Eisenconstmetionen,  Neuwied 
am  Rhein. 

Bitter  ron  Schicarz,  Ceeil,  Liege,  Aveune  de  l'Ob- 
servatoire  186. 

StammechuUe,  Kriedrich,  Ingenieur,  Königshütte,  O.-S,, 
Parkslrafsc  17. 

Tiggea,  Ferd,,  Ingenienr,  in  Firma  Petry  Dereui,  Düren. 


Neue  Mitglieder: 

Ahel,  JuHh».  Maschinenbau  ingenieur,  Werkstättenchef 
de«  Ozder  Eisen-  nnd  Stahlwerks,  Ozd,  Ungarn. 

Bredenbach,  WUheltn,  Mascliinenfabricant,  Unna  i.  W. 

' Oekar,  Ingenieur  beim  Avesta-Kisenwerk, 

Avesta,  Schweden. 

Fiacher,  JuUa,  Ingenieur,  Luxemburg. 

Goldenberg,  B.,  Ingenieur  der  Firma  Ungo  Stinnes, 
Mülheim-Ruhr. 

Jack,  J , Direetor  der  Jekatcrinoslawer  Rohren-  und 
Eisenwalzwerke  „Paul  Lange  & Co.*^,  Actien-Gesell- 
schaft,  Jekaterinoslaw,  Rufs). 

Kareher,  l'hilipp,  Ingenieur  bei  der  Firma  Ernst  Sebiefa, 
Werkzeug  • Maschinenfabrik,  Düsseldorf,  Bismarck- 
straf««  9311. 

KreipU,  Korberi,  Oberingenienr  und  Fabrikdircctor  in 
Niewka  bei  Susnowice,  Russ.-Polen,  Mysluwitz  O.  S. 
postlagernd. 

Lmter,  Auguat,  Betriebschef  des  ürafenberger  Walz- 
werk», Düsseldorf-Grafenberg. 

higodtn,  Johann,  Ingenieur,  Betriebs  - Assistent  an 
den  Stahlwerken  der  Südrussisehen  GeselUchaR 
„Dnieproviennc“,  Zaporoje,  Kanienskoje,  Rufsl. 

Schäfer,  H'.,  Chemiker  de»  Kruppschen  Hüttenwerkes 
Rheinhaiisen,  Rheinhausen-Friemersheim. 

Verstorben: 

pon  Gienanih,  L.,  Eisenhüttenwerk  Hochstein. 

iVagnar,  Adolph,  Ingenieur,  Hochdahl. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  «oii  GeneraUecretär  Dr.  W.  Beumer, 

GwchifUfnhrer  de.  V.r«iiii  dwluher  EK.nhBtlMliutt.  OeKhäflsfOhrer  der  Nordweitliche.  Grupp,  d»  V.r«i.t 

deulicher  Elten-  und  Slahl-Induttritlltr, 

lOr  deu  technischen  Theil  fOr  den  wirlhschaftlichen  TheU. 

CoouiUMioiU'T*rUg  voa  A.  B«f  «1  ie  OOMcldoct 


Nr.  7.  1.  April  1902.  22.  Jahrgang. 


Rheinisch -Westfälische  Industrie-,  Gewerbe-  und  Kunst- 
Ausstellung  Düsseldorf  1902. 

(Hienu  Tafel  IV.) 


' LJeber  Zwecke  and  Ziele  der  Industrie-  lands  unmöglich  gewesen  sei,  an  der  Pariser 

und  Oewerbeausstellung,  welche  am  1.  Hai  in  Ausstellung  von  1900  sich  in  uennenswerther 

DUsseldarf  eröffnet  werden  wird,  ist  in  dieser  Weise  zu  betheiligen,  weil  der  ihnen  zur  Ver- 


Abbildnng  1.  Kunstpalast. 


Zeitschrift  vor  nunmehr  drei  Jahren  berichtet  ' fiigung  gestellte  Raum  zu  beschrankt  war,  um 
worden.*  Wir  hoben  damals  hervor,  dafs  es  der  eine  ihrer  Bedeutung  angemessene  Heprösentatioii 
Kisenindustrie  und  dem  Kohlenbergbau  Deutsch-  zu  gestatten;  die  hierdurch  entstandene  Lücke 
. . - - - ansznfüllen,  sei  die  Düsseldorfer  Ausstellung  von 

• Vergl.  .Stahl  und  Eisen“  1899  Seite  961.  [ 1902  berufen;  sie  solle  der  technischen  Well 

VII.«  I 
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heweispii)  daf»  die  dontsche  Eisenindnstrie  nicht 
an»  Kleininuth  der  Pariser  Ausstellung  fom- 
geblieben  sei^  sondern  sich  ebenso  fähig  als 
geneigt  fühle,  den  internationalen  Wettbewerb 
anfznnebinen. 

Seitdem  haben  sichTansende  nnd  Abertausende 
fleifsiger  Hände  gerührt,  nm  das  beschlossene 


bedeutend  überholen  wird.  Mehr  als  3000  Ar- 
beiter sind  seit  Jahresfrist  auf  dem  Ansstellungs- 
felde  in  Thätigkeit,  mehr  als  70  Heamte  der 
Ausstellnng  stehen  überall  ordnend  ond  beratbend 
den  Ausstellern  zur  Seite.  Jedenfalls  ist  die 
Düsseldorfer  Ausstellung  schon  jetzt  in  ihres 
wesentlichen  Umrissen  viel  weiter  gediehen,  als 


Abbildung  2.  Profil  der 


nOMelderf  IftM). 


Maschinenhallen. 


Werk  auszuführen,  und  es  so  weit  gefördert, 
«lafs  der  im  Aasstellungswesen  wie  kaum  ein 
zweiter  Fachmann  bewanderte  Berichterstatter 
der  „Frankfurter  Zeitung**  in  ihrer  Ausgabe  vom 
II.  März  schreiben  konnte:  „Erfreulicherweise 
kann  hier  constatirt  werden,  dafs  ohne  allen 
Zweifel  die  Ansstollnng  am  1.  Mai  1002  als 
vollendet  wird  gelten  können.  Wenn  man  be- 


08  die  Pariser  Ansstellung  von  lOOO  erst  wochen- 
lang nach  der  EröfiTnnng  war.** 

Hei  der  Bedeutung,  welche  das  Ausstellungs- 
Unternehmen  insbesondere  fUr  Bergbau,  Eisen- 
industrie und  Maschinenbau  haben  wird,  erachten 
wir  es  als  unsere  Pflicht,  unsere  Leser  schon 
jetzt  über  dasselbe  zu  orientiren.  Wir  bringen 
daher  den  soeben  fertig  gewordenen  Lageplau  der 


Abbildung  8.  Rrup]i  • Halle. 


rncksichtigt,  dafs  die  allgemeinen  Ansprüche  an 
die  .Anlage  nnd  Organisation  gröfserer  Ausstel- 
lungen von  .fahr  zu  Jahr  gröfser  werden  und 
dafs  auch  auf  die  AnKstelliingsbaiitcn  in  Con- 
Mtruction  und  Ausführung  immer  mehr  Oewiebt 
gelegt  wird,  so  ist  dieses  Resultat  nur  nm  so 
erfreulicher.  Es  zeugt  von  wohldurchdachter, 
jahrelanger  Vorbereitung  und  einer  überaus 
soliden  (Teschättsfühmng,  welche  allem  .Anschein 
nach  den  Erfolg  der  Ausstellung  von  IHHO  noch 


Ausstellung  durch  die  dieser  Ausgabe  angeheftete 
Tafel  IV  zur  Kenntnifs  unserer  Leser,  glanben 
aber,  die  Beschreibung  der  genannten,  nnsero 
Leserkreis  in  erster  Linie  interessirenden  Tbeüe 
der  Ausstellnng  nicht  besser  vornehmen  zu 
können,  als  indem  wir  die  Berichte  wiedei*- 
geben,  welche  die  HH.  Dticker,  K.H.  Daelen 
nnd  Lührmann  auf  der  Versammlung  der 
„Eisenhütte  Düsseldorf**  am  15.  Februar  d.  J. 
erstattet  haben. 
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Dem  Vortrag  des  Hm.  Kmil  Dücker,  welcher 
iin  Ehrenamt  sich  der  mfihevollen  Arbeit  der 
Leitnng  der  Maschinenhalle  and  des  gesaminten 
technischen  Dienstes  der  Aasstellnng  nnterzogen 
hat,  entnehmen  wir  folgende  Mittheilangcn : 
.,Von  der  Stadtverordneten  - Versammlang 
Düsseldorfs  wnrde  im  December  1K9H  das  im 
Ueberschwemmnngsgebiet  des  Hheins  gelegene 


gröfste  Breite  250  m.  Der  unterste  Streifen  am 
Rhein  liegt  auf  -j-  4 des  Düsseldorfer  Pegels, 
diesem  folgt  eine  Krhohnng  anf  + and  als* 
dann  eine  weitere  Terrasse  auf  -f-  0»  auf  welcher 
der  gröfste  Theil  der  errichteten  (iebftnde,  gegen 
Hochwassergefahr  geschützt,  untergebracht  ist. 
Die  Knnstlialle  liegt  anf  10,5  und  die  Ma- 
schinenhalle auf  -j-  11. 


Abbildung  4.  Ablsden  der  Rmppsclirn  10G*t*  Panzerplatte. 


Sampf*  und  Wiesenland  der  Uolzheimer  Insel, 
welches  mit  einem  Kostenaufwande  von  4 Mil- 
lionen Mark  erhöht  wnrde,  der  Ausstellungsleitung 
zurVerfügung  gestellt.  Teirassenförmigvom  Rhein 
her  ansteigend,  eignet  sich  dieses  Terrain  in 
seiner  prächtigen  Lage  am  Rbeinstrom  für  ein 
solches  Unternehmen  ganz  besonders.  Die  Länge 
des  AusstellnngsgelAndes  beträgt  2,1  km,  seine 


Trotz  vieler  Umgestaltungen  ist  der  preis- 
gekrönte Thiclensche  Entwarf  in  der  Grundidee 
beibebalten.  Von  dem  durch  die  .Anschüttung 
gewonnenen  Terrain  hatte  man  iin  ersten  Ent- 
wurf nur  einen  Theil  zur  Bebauung  vorgesehen. 
Heute  ist  das  ganze  nngeschfittete  Gelände  in 
Benutzung  genommen  und  selbst  in  dem  zur 
Ausstellung  ziigezogenen  Theile  des  Ilofgartens 
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liahen,  dem  (Charakter  des  letzteren  entsprechend, 


liaulichkeiten  Anfnahiue  gefunden. 

Das  (iesamintterrain  uiiifafst  heute  etwa  . ntM)00O 
Davon  bobant  mit  168  (jebaudon  beza. 

Pavillons P27  0<K> 

Zu  Ansstellungszwecken  im  Freien  . . 53  00t» 

Dies  ergiebt  zusammen  eine  in  Anspruch 

genommene  Fläche  von löOtNK) 


Zum  Vergleiche  dienen  die  nachstehenden 
Zahlen , die  die  GWifsenverhältnisae  der  .\us- 
Htellnngen  der  letzten  Jahrzehnte  wiodergeben. 


Jftbr 

OesAinmi- 

fliehe 

qn 

Bebeot« 

l'liche 

qm 

Weltausstellung  Paris  . . 

ia55 

1867 

690000 

123  360 
149  000 

Wien  . . 

1873 

1 160000 

190  000 

„ Paris  . . 

1878 

840  (KK) 

UM  000 

.Ausstellung  Düsseldorf  . . 

1880 

174  IHK) 

32  0(K) 

AVeltausstellung  Paris  . . 

I8H9 

960  0(X) 

605  000 

Ausstellung  Berlin  .... 

18!« 

l lOOOOO 

74  934 

„ Nürnberg  , , 

1WM5 

204  «K) 

44  600 

„ I^ipzig  . . . 

1837 

400000 

60000 

Weltausstellong  Paris  . . 

1900 

2 227  f)46 

650  000 

.Ausstellung  Düsseldorf  . . 

1902 

5J-KXH10 

180  000 

Die  Düsseldorfer  Ausstellnng  äbertrilft  dem- 
nach an  behauter  Flücbo  selbst  die  Pariser 
Weltausstellung  von  1867,  was  für  eine  > 
Provinzial-Ausstollung  viel  besagen  will.  Der 
Zutritt  zur  Ansstollung  wird  durch  6 Eingänge 
vermiltell:  1.  Hofgartenthor,  2.  Hheinthor, 

3.  Inselstrafse,  4.  Maschinenhalle  an  der  Kre- 
felderstrafse,  5.  Kaiserswertherstrafse,  t>.  Staats- 
bahnhof  (siehe  den  Plan  auf  Tafel  IV). 

Auf  dem  aiigehefteten  Plan  ist  die  Ein- 
theilung  der  Gruppen  zu  ersehen,  nach  welchen  I 
die  Ausstellungsgegenstände  klassificirt  werden.  I 
Die  Arbeit  ist  so  organisirt,  dafs  in  Düsseldorf 
selbst  23  Gruppen  und  14  Ausschüsse,  in  den  ver-  | 
hcbiedenen  Bezirken  aufserhalb,  Localausschüsse  j 
tiiätig  sind.  Die  verschiedenen  Industriezweige  j 
werden  unter  Leitung  möglichst  selbständiger  ; 
Vorsitzender  von  Gruppen  bearbeitet,  welche  | 
ihre  Objecte  in  einzelnen,  von  der  Ansstollung 
liergestellten  Hauten  zur  Vorfiibrung  bringen. 
Die  gröfaeren  ofticielleii  Aasstellungsbauten,  das 
heilst  Bauten,  die  auf  Kosten  der  Ausstellung  \ 
liergestellt  wurden,  sind : 


Dos  Kunstausstellungsgcbäude  .... 

7!H)6  ! 

Die  Masfliinrnhallc  2^»  X &L9  . . . 

14  532  1 

Das  Kesselhaus  23  X <10, 5 

1 .H91,5 

Das  Condensationsputiipeuhaus  16  X 20 
Das  Pmnpenhaus  mit  Saugschacht  am 

320 

Rhein  20  X 13 

260 

Die  Industrichalle  1 

3 4a» 

. . n 

29  415  i 

. , HI 

8 4W 

„ , IV 

1 2a» 

Die  InduHtriehalleu  zusammen 

37  41.T 

Dazu  kommen  das  Ilauptrestanrant  (12oO  Sitze 
fassend)  = 2800  qm,  das  Weinrestaurant  (700 
Sitz©)  = 100(t  qm,  das  Post-  und  Tclephon- 
gfbäude  und  zuldreiche  kleine  Bauten. 


Im  ganzen  werden,  wie  gesagt,  168  Gebäude 
aufgeführt,  die  nach  ungefähren  Schätznngeii  einen 
Werth  von  10  bis  12  Millionen  Mark  darstellen. 

Verkehrsmittel.  Der  Verkehr  verspricht 
den  Anmeldungen  nach  ein  ganz  gewaltiger  zu 
werden.  Von  auswärtigen  Besnehern  sind  sehr 
viele  zu  erwarten,  denn  es  sind  bis  beute  bereits 
lUO  Congresse  angemeldet.  Die  AusstoUnngs- 
leitung  hat  bei  Aufstellung  der  Kostenanschläge 
die  Besncherzahl  auf  mindestens  3 Millionen 
Personen  veranschlagt.  Indessen  ist  bei  den 
Vorbereitungen  für  das  Verkehrswesen  mit  der 
Möglichkeit  gerechnet  worden,  dafs  diese  Zahl 
bedeutend  überschritten  wird.  Für  den  Trans- 
port dieser  Mensebenmassen  znm  Ausstellungs- 
golände  hat  die  Königliche  Staatseisenbahn- 
verwaltung  in  dankenswerthester  Weise  einen 
Ausstellungsbahnhof  im  Anschlofs  an  das  Ge- 
lände errichtet,  nach  welchem  die  auswärtigen 
Besucher  direct,  am  Hanptbahnhof  und  Bahnhof 
Derendorf  vorbei,  befördert  werden.  Auch  von 
seiten  der  Stadt  Düsseldorf  sind  weitgehende 
V^orkehrongen  getroffen,  nm  die  an  den  Bahn- 
höfen der  Stadt  ankommenden  Personen  mittels 
der  elektrischen  Stadtbahn  zur  Ausatellnng  zu 
bringen.  Zu  diesem  Zwecke  sind  drei  nene 
Linien  eingeführt  worden,  die  vom  Haaptbabnhof 
znr  Ansstollung  führen.  In  ausgiebiger  Weise 
haben  sich  auch  die  Rheinische  BahngeaelUchaft 
und  die  Düsseldorf  - Duisbnrger  Kleinbahn  anf 
die  Bewältigung  des  Premdenznflusses  vorbereitet. 

Auf  dem  Ansstellungsgelände  selbst  befindet 
sich  eine  elektrische  Hundbahn  mit  Accumu- 
latorenbetrieb,  welche  die  ungefähr  3,5  km  lange 
Strecke  mit  etwa  12  km  Geschwindigkeit  in  der 
Stunde  befahren  wird.  Es  ist  zunächst  folgender 
Betriebsplan  festgesetzt  worden.  Von 

A&h&D(«WA^B 

10  bis  2 Uhr  5 Minaten-Retrieb  ohne 

2 » 5 „ 27t  „ „ 

5 „ 8 „ 27*  n 

8 „ 10  „ Abds.  5 „ ohne 

Eine  Rundfahrt  soll  20  ^ kosten;  ein  Motor- 
wagen nimmt  40,  ein  .Anhängewagen  30  Per- 
sonen auf.  Von  Morgens  10  Uhr  bis  Abends 
10  Uhr  würden  nach  diesem  Plan  ungefähr 
10  000  Personen  befördert  werden  bezw.  eine 
Rundfahrt  machen,  Jedoch  kann  diese  Zahl  wesent- 
lich erhöht  worden.  Es  sind  10  Haltestellen 
eingerichtet,  an  denen  automatische  Kartenaus* 
gäbe  slattrtnden  soll.  Ferner  sind  von  diversen 
Molorgesellschaften  Rundfahrten  anf  dem  Rhein, 
Gondelfahrtcn  n.  s.  w.  geplant.  Ebenso  sollen 
DampfHchiffahrten  statttinden,  für  welchen  Zweck 
eine  besondere  .Anlegestntion  mit  zwei  Brücken* 
köpfen  vorgesehen  ist. 

Bolenchtung.  Diesem  Zweck  dienen  elek- 
trisches Licht,  Spiritusglüblicbt,  gewöhnliches 
Gas,  Prefsgas  und  sogenanntes  Washinglou- 
licht  (Petroleum).  Die  Hauptrolle  ist  dem  elek- 
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trischen  Liebt  zu^ewiesen,  ebenso  wie  auch  der 
Antrieb  mdglicbst  mit  Kiektricität  erfolgen  soll. 
Rfl  sind  hierzu  an  Kraftstrom  allein  ungefilhr 
6000  P.S.  erforderlich,  für  Lichtzwecke  kommen 
w’cilore  6000  P.S.  hinzu,  welch  letztere  ihre 
hanpUhchlicbe  Verwendung?  ftir  die  gesnminte 
PlatZ'  und  Tlluminationsbeleuchtun?  mit  4000 
Glnhlainpen  und  etwa  1000  Hof?enlampeti  lin- 
den. Die  Erzeugung  dieser  gewaltigen  elek- 
trischen Energie  erfolgt  in  einer  besonderen 
Ontrale  innerhalb  der  Maschinenhalle,  die 
26  Dampfmaschinen  mit  27  meist  direct  gc- 


Anschlnssen  und  Abzweigungen  gelegt«  welche 
Wasser  mit  einem  Druck  von  4 bis  4 ‘/j  Atm. 
zu  Spreng-,  Lösch-  nnd  Trinkzwecken  n.  s.  w. 
liefern  soll. 

Für  sonstige  Zwecke  ist  eine  hesimdere 
Pumpstation  am  Rhein  errichtet,  deren  Sang- 
schacht im  Kheino  selbst  liegt.  Diese  Pump- 
station enthält  4 Pentrifiigalpiimpeii  von  30, 
20,  10  und  U)  cbm  Leistung  i.  d.  Minute,  welche 
das  Wasser  um  7 bis  0 m heben  und  nach  der 
Maschinenhalle  bezw.  dem  Hassin  am  Pavillon 
des  Bergbaulichen  Vereins  schnlfen  sollen,  wo 


Abbildang  5.  GotehofToangshütt«  mit  Doutzer  GasniotorvDfabrik  (linker  Flügel). 


kuppelten  Dynamos  umfafst  und  folgende  Strom- 
arten enthält:  1 Gleichstrom  von  220  Volt,  . 

2 von  115  Volt,  2 von  220  Volt,  je  1 Dreh-  | 
ström  von  2000  und  5000  Volt,  und  I Wechsel- 
strom von  10  000  Volt.  Zur  VertbeiluDg  dieser  > 
verschiedenen  Stromarten  dient  ein  unterirdisch  ' 
verlegtes  Kabelnetz  von  etwa  25  km  Länge. 
Ferner  ist  eine  Conturenbeleuchtung  der  von 
der  Gotehoffnnngsbütto  erbauten  festen  Khein- 
hräcke  mit  2500  Glühhunpen  vorgesehen,  dnreb 
welche  die  Illumination  des  nach  dieser  Seite 
hin  gelegenen  Ausstcllungsgebietes  einen  glänzen- 
den Abschlnfs  findet. 

Wasserversorgung.  Im  Anschlufs  an  das 
städtische  Wasserleitnngsnetz  ist  auf  dem  .Aus- 
stellungsgeländc  eine  Kingleitung  mit  vielfachen 


dasselbe  zu  Kühl-  nnd  Fontänezwecken  weiter- 
verwandt  wird.  Der  Antrieb  dieser  Centrifugal- 
pumpen  ist  elektrisch  und  besitzen  die  Elektro- 
motoren veränderliche  Tourenzahl , um  dem 
wechselnden  Rheinwasserstand  respective  der 
wechselnden  Saughöbe  Hechoung  zu  tragen. 
Ans  dem  Bassin  am  Pavillon  des  Bergbaulichen 
Vereins  entnehmen  Hocbdrnckpumpen  mit  Dampf- 
nnd  elektrischem  Antrieb  das  Wasser  zum  Betrieb 
der  Fontänen-  und  Springbrnnnenanlage.  Ferner 
werden  noch  am  Saugscbacht  im  Rhein  zwei 
Hochdruck-Centrifugalpumpen  mit  direktem  elek- 
tromotorischem Antrieb  Anfstcllung  finden.  Die- 
I selben  haben  je  eine  Leistung  von  5 cbm  i.  d.  M. 
und  speisen  einen  Theil  der  Foutäneiianlage, 
über  welche  noch  später  eingehender  berichtet 


Digitized  by  Google 


362  Stahl  und  Eisen.  Rhein.-  H'eetf.  Induttrie^t  Of*t>*rb0-  und  Kunst- AutiUUung  1902. 


22.  jahrg.  Nr.  7. 


werden  wird.  Insgesammt  werden  voraussicht- 
lich von  Seiten  der  Ausstellung  die  folgenden 
Wassennengen  gebraucht  werden: 

für  Fontanenswecke etwa  37  cbm  i.  d.  M. 

„ drei  Kesselspeisepompen  . „ 3 „ ^ 

als  etwaiges  Zusatzwasser  für 
drei  Rückkühlanlagen  ...  ^ 7 ..  „ 

zasammen  . . etwa  47  cbm  i.  d.  M. 

Hierbei  sind  die  von  den  Ausstellern  zu  ver- 
brauchenden Wassennengen  noch  nicht  gerechnet. 

Maschinenhalle.  Durch  das  für  die 
Industrie-  und  Gcworbeausstellung  in  Aussicht 


schreiben  dieses  Gebäudes  vorzugsweise  auf  die 
Firmen  Rücksicht  genommen,  die  dasselbe  gegen 
eine  Leihgebühr  der  Ausstellungsleitung  zur 
Verfügung  stellten.  Um  eine  leichtere  Ver- 
werthbarkeit  bezw.  Verkäuflichkeit  zu  erreichen, 
wurde  beschlossen,  drei  für  bestimmte  Zwecke 
geeignete  Hallen  Ucrzustellen,  welche  aber  für 
die  Ausstellung  als  ein  Gebäude  errichtet 
werden  mufsten.  Es  wurde  deshalb  die  für  die 
Maschinenhalle  bestimmte  Breite  von  51,9  m so 
eingetheilt,  dafs  sich  eine  Hauptmittelhalle  von 
24  m Breite  und  zwei  daran  stofsende  Seiten- 
hallen von  je  13,95  m ergaben.  Die  Mittelhalle 


Abbildung  6.  Aufsooseite  der  Maschinenhalle. 


gcnominonc  Gelände  war  auch  die  Situation  der 
Maschinenhalle  und  Kesselhäuser  gegeben  und 
zwar  sollten  diese  zwischen  dem  verlassenen 
Friedliofe  und  der  Krefelderstrafse  unter  theil- 
weiser  Bebauung  der  letzteren  zu  stehen  kommen. 
Hill  auf  diesem  Terrain  stehendes  städtisches 
Uiunpenhaus  durfte  unter  keinen  Umständen  ver- 
setzt werden  und  so  ergab  sich  für  die  totale 
Breite  der  Maschineuhnlle  das  Mafs  von  51,9  m, 
während  die  Länge  bis  auf  280  tu  ausgedehnt 
werden  konnte.  Da  die  .\ussteliung8leituiig  die 
Sorge  und  das  Kisico  des  späteren  Verkaufs 
dieser  in  Eisüiiconstriiction  bcrge.stclltcn  Halle 
nicht  ühernchiiieii  konnte,  so  wurde  beim  Aus- 


hat drei  Laufkrähne  mit  elektrischem  Antrieb 
von  je  30  t Tragfähigkeit  bei  einer  Lauf- 
schienenhöhe  von  11  m erhalten,  während  die 
beiden  Seitenhallen  je  vier,  gleichfalls  elektrisch 
angetriebene  Krähne  von  l(t  bis  15  t Trag- 
fähigkeit bei  6,7  m Laufschieneubühe  besitzen. 
Die  Herstellung  dieser  Halle  ist  durch  die  Firma 
Hein,  I^ehmaun  ^ Comp,  erfolgt.  Figur  2 zeigt 
den  (Querschnitt  derselben,  welchem  zum  Ver- 
gleich das  ProHl  der  Maschinenhalle  der  früheren 
Düsseldorfer  Ausstellung  beigegeben  ist. 

Bei  Vornahme  der  Platzvertheüung  wurde 
in  erster  Linie,  soweit  angängrig,  Rücksicht  aaf 
systematische  .Anordnung  und  Uebersichtlichkeit 
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der  einzelnen  Objecte  genommen.  Zunächst  an 
das  Vestibüle  der  Maschinenhalle  anschliofsend, 
Ue^  die  elektrische  Centrale  zur  Erzeugung  von 
Licht  und  Kraft  für  die  gesammte  Ausstellung 
und  zwar  mit  folgenden  Systemen; 

8 Dampfmaschinen,*  Tandemsystera,  liegend, 


mit  Dynamo .....  5000 

4 Dampfniasrhinen,  CompoandTnascbine,  lie» 

gend,  mit  Dynamo 1 7(K> 

1 Dampfmaschine,  3 Cylinder,  stellend  . . . 2 750 


masclunen  für  Metallbearbeitung  mit  20  Aus- 
stellern; darauf  folgen  die  .Abtheilungeii  für 
.Schmirgel-,  Schleif-  und  Polirmaschineii  mit  fünf 
Ausstellern,  die  Abtheilung  für  Holzbearbeitungs- 
maschinen mit  zwei  Ausstellern  und  die  .Ab- 
theilung für  Walzenzugtnasi-hitien  (silmmllich 
Tandemsystem)  mit  drei  Ausstellern.  Weiterhin 
kommt  ein  complctes  Universalwalzwerk  zur  Vur- 
führung,  an  dieses  sehliefsen  sich  fünf  .Aussteller 
mit  Luftrompressorcn,  vier  mit  Dampf-  und  LuD- 


Ahbildong  7.  Blick  in  die  Maschinenhalle  (Aufnahme  Anfang  März). 


7 DampfmascbineD  , Compoundmaschine  ste- 
hend, 2 Cylinder 2 550 

4 Dampfmaschinen,  Eincylinder,  liegend  . . 220 

1 Dampfturbine,  System  Laval 100 

1 Elektro- Rotations-Verband-Dainpfmaschiae, 

Patent  A.  Patschke 25 

2 (iasmotoren  von  260  and  60  P.  S.  ...  300 

28  Motoren  mit  zusammen  12  045 

Es  folgen  dann  sechs  Firmen  mit  Maschinen 
für  die  Herstellung  und  Bearbeitung  von  Papier, 
tTummi,  Leder  u.  s.  w.  An  diese  schliefst  sich 
die  hoebbedeutende  Industrie  der  Werkzeng- 

* Die  HOOOpferdige  Maschine  der  Gutehoffnaags> 
batte  war  bereits  am  14.  Märs  betriebsfUhig. 


hämmern  und  fünf  mit  Transmissionen.  Die  Ab- 
tbeilung  Wasserhaltung  und  Pumpen  ist  durch  vier 
Firmen  vertreten,  darunter  einer  mit  elektrisch 
betriebenen  Pnmpen  mit  einer  Leistung  von 
1 000  P.  S.  Die  jetzt  auf  der  Tagesordnung  stehen- 
den Gasmotoren  werden  durch  sechs  Firmen 
vorgeführt.  Fünf  von  diesen  besitzen  auf  der 
Ausstellung  eigene  Gasgeneratoranlagen  der  ver- 
schiedensten Systeme;  später  sollen  die  meisten 
mit  Hochofengasen  betrieben  werden.  Unter 
anderen  kommen  ein  (iaskraft  - Gebläse  von 
1000  P.S.  und  zwei  von  tiOO  P.S.  zur  Auf- 
stellung; ferner  ist  eine  Gaskraftwalzenzng- 
masc'hine  von  ungefähr  KOO  P.  S.  vorhanden, 
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welche  zum  Hetrleb  eines  Griibenschienenwalz’ 
Werkes  mit  .Seilantrieb  mit  Vor-  und  Fertiff- 
strecke  dient;  endlich  kommen  noch  eine  ganze 
Heihe  von  Gasmotoren  für  den  Gewerbebetrieb 
von  20  bis  450  P.S.  zur  Aiifstellnng. 

Als  besondere  Neuheit  dürfte  eine  Muster- 
Drockluftanlage  gelten,  wie  eine  solche  noch  nie 
in  dieser  Einheit  und  Keichhaltigkeit  vorgeführt 
worden  ist.  Slimmtliche  Apparate,  Workzenge  und 
Hüifsmaschinen  sind  für  Prefsluftbetrieb  ein- 
gerichtet und  werden  im  Betriebe  vorgeführt; 
ferner  ein  hydranlischer  Krahn,  eine  hydraulische 


c)  Die  Kessolanlage  des  bergbanlichen  Ver- 
eins in  dessen  Pavillon. 

Haupt-Dampfkesselanlage.  Zur  Dampf- 
erzenguDg  sind  16  Dampfkessel  verschiedener 
Systeme  mit  zusammen  3550  qm  Heizfläche  und 
etwa  250  qm  reberbitzerfläche  vorhanden,  die 
mit  zwei  Schornsteinen  von  58  m Höbe  und 
2,5  m oberer  1.  W.  verbunden  sind.  Da  die 
meisten  Kessel  üeberhitznng  besitzen,  ist  eine 
sichere  Gewähr  für  trockenen  Dampf  geboten. 
Die  gesammte  Kostfläcbe  beträgt  ca.  75  qm  nnd 
ist  das  Verbältnifs  der  Kostfläche  zur  Kessel- 


yiflim 

u Jl 

Abbildang  8.  Blick  auf  die  Haupt-Industrichalle,  Eingang  zq  Gruppe  Hüttenwesen. 


Maschine,  die  durch  Auswechslung  der  Einsätze 
als  Scheere  oder  Presse  benutzt  w erden  kann.  Es 
würde  zu  weit  führen,  alle  Einzelheiten  anzugeben, 
aber  es  unterliegt  keinem  Zweifel,  dafs  aus  allen 
Gebieten  des  Maschinenbaues  hochinteressante 
Objfctc  zur  Ausstellung  gelangen. 

Für  die  Dainpferzeugung  sind,  durch  örtliche 
und  Betriobs'Verbältnisse  bedingt,  3 getrennte 
Kesselanlagon  vorgesehen. 

a)  Die  Haupt-Dampfkcsselanlago  nahe  dem 
westlichen  Ende  der  Maschinenhalle,  hauptsächlich 
für  die  elektrische  Centrale  bestimmt. 

b)  Die  Kessolanlage  der  Braunkohlen- Ver- 
einigung, ebenfalls  an  der  Maschinenhalle  nahe 
dem  Östlichen  Ende  gelegen. 


heizfläche  Vso  bis  Vso*  Es  sind  die  ver- 
I schiedensten  Rostsysteme  angewandt  nnd  sollen 
I in  Bezug  auf  günstige  Kauchverbrennung  viele 
Neuheiten  vorgeführt  werden. 

Das  Speisewasser  wird  mittels  2 Wasser- 
reinigem,  mit  einer  Gesammtleistang  von  40  cbm 
in  der  Stande,  gereinigt  nnd  von  einer  Central- 
speisevorrichtung,  die  3 Dampfpnmpen  für  diesen 
Zweck  besitzt,  den  Kossein  mittels  Ringleitung 
zngeführt.  lieber  den  Kesseln  sind  3 Dampf- 
sammler angeordnet,  an  die  sämmtlicbc  Kessel 
angeschlossen  sind;  von  hieraus  wird  der  Dampf 
von  12  Atm.  mittels  je  2 Leitungen  nach  den 
Hanptvcrtheilnngsleitangen  in  die  Maschinenhalle 
geführt,  welchen  die  Maschinen  der  vorhin  ge- 
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nannten  Stromerzeugnngsanlage,  mit  Insgesammt 
etwa  12  000  P.S.,  ihren  Dampf  entnehmen. 

Die  wichtigsten  Maschinen  können  beide 
Leitnngen  benutzen,  während  die  anderen  nur 
einen  Anscblnfs  besitzen.  Hierdurch  ist  mau 
bei  eventuollem  Hohrbruch  durch  Umschatten 
von  Ventilen  vor  Betriebsstörungen  gesichert. 

Sämmtliche  Maschinen  sind  an  die  beiden 
('entraloberflächen  • Condensationen  nach  dem 
(tegenstromprincip  angeschlossen,  von  denen  jede 
Hückkuhlnng  besitzt  und  imstande  ist,  in  der 
Stunde  30  000  bis  35  000  kg  Dampf  nieder* 


diesen  Knhlthürmen  dem  Bassin  im  Condensations- 
Pumpenhaus  zur  erneuten  Arbeit  wieder  zu. 
Besondere  Ausputl'leitungen,  um  gebotenen  Falles 
mit  Auspntf  arbeiten  zu  können^  sind  nicht  vor- 
handen, vielmehr  ist  für  diesen  Zweck  die  Vacuum- 
leitung  mit  2 Auspuffsicherheitsventilen  versehen. 

Zweite  Dainpfkesselanlage.  Im  Gegen- 
satz zu  der  vorerwähnten  Daropfkesselanlage  mit 
16  Dampfkesseln,  die  mit  Steinkohlen  betiieben 
wird,  ist  die  zweite  .Anlage  mit  Braunkohlen- 
fenernng  versehen ; sie  enthält  .3  Dampfkessel 
von  je  100  qm  Heizfläche  und  8 Atm.  Spannung. 


Zuschlägen,  so  dafs  jede  Anlage  fär  sich  den 
normalen  Betrieb  übernehmen  kann. 

Anstofsend  an  die  Maschinenhalle  und  das 
Dampfkesselhaus  befindet  sich  das  Gebäude  für 
die  Condcnsationspnmpen ; es  sind  dies  zwei  ge- 
trennte Anlagen  mit  je  einer  Compoundmaschine 
mit  Luft*  und  Wasserporope.  Die  ÄVassei'pnmpen 
saugen  das  Wasser  aus  unter  dem  (rebäude  be- 
findlichen Bassins  und  drücken  es  durch  die 
Condensation  nach  2 verschiedenen  Gradirwerken 
bezw.  Kühlthfirmen,  das  eine  von  Holz  in  be- 
kannter Constrnction,  das  zweite  in  Eisen  nach 
neuem  System.  Die  Leistungsfähigkeit  beider 
beträgt  ca.  1200  cbm  Rfickkfihlwasser  in  der 
Stande.  Das  abgekfiblte  Wasser  fliefst  von 


Diese  Kesselanlage  besitzt  einen  Schornstein 
von  ca.  43  m Höhe  und  l'/^  m 1.  W.  oben. 
Um  die  bei  Braunkoblenfenerungen  lästige  Flug- 
asche zu  vermeiden,  ist  der  Schoroatoin  mit 
einer  Fangvorrichtung  resp.  Stanbkammer  ver- 
sehen. Die  Beschickung  der  Dampfkessel  und 
die  Aschenförderung  geschieht  automatisch  durch 
eine  Huntsche  Conveyoranlage.  Die  Kessel  haben 
sämmtlich  Cornwallsystem.  Der  Dampf  dieser 
zweiten  Kesselanlage  ist  für  den  Betrieb  der 
in  der  Nähe  befindlichen  W^alzenzugmasrhinen, 
der  Dampfhämmer  und  Compressoren  bestimmt. 
Alle  Maschinen  arbeiten  mit  Auspuff,  da  die 
Schaffung  einer  Condcnsationsanlage  bei  dem 
täglich  nur  wenige  Stunden  währenden  Betrieb 
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sich  zn  theaev  stellt.  Nachdem  Redner  so  in 
^nt^fsen  Zügen  ein  Hild  der  maschinellen 
Anlage  der  Ansstellung  gegeben  hatte»  ging  er 
anf  die  AnssteUnng  des  bergbaulichen  Vereins 
für  den  Oberbergamts  • Rezirk  Dortmund  ein. 
Dieser  Verein,  einer  der  gröfsten  Deutschlands, 
liat  es  unternommen,  einen  eigenen  Pavillon  zu 
schaffen,  in  dem  alles  vorgefübrt  werden  soll, 
was  im  Hei^banbetriebe  vorkomint.  Dias  soll 
nicht  allein  bildlich  nnd  durch  Modelle  geschehen, 
sondern  es  wird  anch  der  wirkliche  Betrieb, 


nach  Schlufs  der  .Ausstellung  auf  einer  Kohlen- 
zeche Aufstellung  zum  wirklichen  Betriebe  finden 
werden.  Endlich  werden  noch  diverse  I.uft* 
compressoren  zum  Betriebe  von  Gesteins  - Bohr- 
maschinen, Schrämmaschinen  sowie  sonstige  Hülfs- 
maschinen  der  modernen  Bergbautechnik  zur  Vor- 
führung gebracht.  Auch  eine  Fördermaschine  mit 
elektrischem  Antrieb  von  ungefähr  1200  K.-W. 
gelangt  zur  Aufstellung.  Der  betriebsdampf 
wird  von  einer  an  diese  Maschinenhalle  an* 
stnfsenden  Dampfkesselanlage  mit  in«gesamint 


'jg 

'B 

Abbildung  10.  Hörder  Bergwerks-  und  Hülfen -Verein. 


wie  er  auf  der  Grabe  vorkomint,  dargestellt 
werden.  Es  kommen  zur  Aufstellung  eine  voll- 
ständig in  Betrieb  befindliche  moderne  Schacht- 
unlage über  Tage,  bestehend  aus  einer  Förder- 
maschine von  etwa  800  P.S.  mit  dazugehörigem 
t^chmlodeisernen  Fördergerüst,  ferner  eine  liegende 
VVasserbaltuogsmascbinefürdie  gewaltige  Leistung 
von  25  cbm  Wasser  in  der  Minute  uud  einer 
Förderhöhe  von  500  m entsprechend  einer  Leistung 
von  .*1600  P.S.  Weiter  gehören  dazu  ein  grufser 
Luftcompressor,  der  imstande  ist,  4000  cbm  Luft 
in  der  Minute  anzusaugen  uud  ein  elektrisch 
betriebener  Ventilator  mit  einer  Leistung  von  i 
HOOo  bis  ÜOÜU  cbm.  Diese  Objecte  dürften  ein 
um  80  gröfseres  Interesse  erregen,  als  sie 


1000  qm  Heizfläche  und  12  Atm.  Ueberdruck 
geliefert.  Dieselbe  besitzt  ebenfalls  eine  Eück* 
kühlanlage  nach  besonderem  System,  ebenso 
eine  Wasserreinigungsaiilage  für  das  Speise- 
wasser der  Kessel.  Anch  diese  gesamniten 
maschinellen  Anlagen  im  Pavillon  des  bergbau- 
lichen Vereins  sind  von  der  techniseben  Ab- 
tbeilung  der  Ausstellung  ausgearbeitet  und  im 
Interesse  des  bergbanlichen  Vereins  zur  .Aus- 
führung gebracht.  Unter  den  sonstigen  tech- 
nischen Einriciitungen  erwähnt  der  Vortragende 
noch  die  Eismaschinenanlage,  welche  in  einem 
besonderen  l^avilloo  nntergebracht  ist  und  vier 
verschiedene  Systeme  zur  Ausebauung  bringt. 
Sie  wird  das  für  die  Ansstellung  erforderliche 
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Bis  in  einer  Prodnetion  von  1500  Mg  per 
Stunde  liefern. 

Ferner  sind  in  der  Nflhe  des  Rheins  in  drei 
Pavillons  fünf  Kessel  aufser  Betrieb  und  ohne 
Kinmauernng  aofgestellt,  am  so  die  Bauart  und 
.Vasfuhrungsarbeit  besser  darstellen  zu  können. 


Akbildang  11.  Bochumer  Verein. 

Ganz  hervorragend  wird  scbliefslich  in  ihrem 
Pavillon  dieGutebofTnangshiitte  Oberhausen  in  Ver* 
einignng  mit  der  Deutzer  Gasmotorenfabrik  mit 
besonders  grofsen  Maschinen  vertreten  sein,  z.  B. 
einer  Uaskraft-Geblilsemaschine  von  1000  P.S. 
und  einer  Fdrdennaschioo  von  derselben  St&rke. 

Für  die  zu  erwartende  Menge  der  Be* 
sQcher  ist  auch  hinsichtlich  der  Verpflegung  gut 
gesorgt ; es  dienen  diesem  Zwecke  in  erster  Linie 
das  von  der  Aasstellung  erbaute  Hauptrestaurautf 


welches  zugleich  die  Fest-  und  C'oncertballe 
darstelltf  sowie  das  Hauptweinrestaurant.  An 
diese  schlierst  sich  eine  grofse  Reihe  von  Wein- 
nnd  Bierrestaurants,  Caf^'s,  Sekt-,  kolilensaures 
Wasser-  und  Cigarren-Pavillons  u.  a.,  im  Ganzen 
etwa  .30  Pavillons.  Für  den  Weinverkaufist  Wein- 
regie eingeführt,  in  der  Weise, 
dafs  die  Ausstellung  durch  eine 
besondere  WeincummUsion  die 
Weine  besebatft  und  abgiebt. 
Eine  Ausnahme  ist  nur  den- 
jenigen Erbauern  von  Wein- 
restaurants gestattet,  die  Be- 
sitzer von  Weinbergen  sind, 
und  dürfen  diese  ihre  eigenen 
Weine  ansschenken. 

\Va8  Vergnügungen  betrilft. 
so  hat  man , wenn  auch  im 
allgemeinen  der  ernste  Cha- 
rakter der  Ausstellung  gewahrt 
wurde,  cs  doch  für  nothwen- 
dig  erachtet,  der  grofsen  Masse 
des  Publikums  nach  den  an- 
strengenden Besichtigungen  und 
HundgUngen,  auch  eine  Reihe 
von  Vergnügungen  zu  bieten. 
Zu  diesen  ist  znnftchst  das 
am  südlichen  Eingang  an  der 
Brückenrainpe  gelegene  Pan- 
orama zu  rechnen.  Dasselbe  ist 
ein  Werk  der  beiden  Künstler 
Wendling  nnd  Ungewitter  und 
stellt  Blüchers  Uebergang  über 
den  Rhein  bei  Caub  vor.  Ferner 
befindet  sich  in  der  Nüho  der 
Villa  Golzheim  an  der  Kaisers- 
wertberstrafse  eine  grofse  „Al- 
peniandsebaft^  mit  Blick  auf 
die  „Düsseldorfer  Hütte*"  in 
der  Ortlergruppe , Hergfalirt, 
Tyrolcr  Sängern,  SchabplaU'l- 
Tanz  Q.  8.  w.  Vor  dem  Bahn- 
hof sind  eine  arabische  Stadt 

und  ein  nubisches  Dorf  an- 

gelegt, welche  alle  inögUcheii 
dazu  gehörigen  Attractioneo 
bieten  werden.  An  weiteren 
Schuastellaagen  sind  zu  er- 
wähnen : Marineschauspiele, 

Wasserratschbahn , Wasser- 
camsseli,  unterirdischer  Flufs  mit  blauer  Grotte, 
Fesselballon  von  Godard  - Paris  , Schiefsstand, 
bewegliche  Treppe  n.  s.  w. 

An  musikalischen  Genüssen  sind  Conceit- 
anffuhrnogen  geplant  and  zwar  aufser  in  der 

Kunsthalle  noch  in  zwei  Musikpavillons,  von 

denen  der  eine  am  nördlichen  Ende  des  Geländes, 
der  andere  am  südlichen,  ln  der  Nähe  des  Hof- 
gartens and  des  Panoramas  liegt.  Die  Kapelle 
der  hiesigen  39  er,  aus  44  Mann  und  dem  Diri- 
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Stenten  bestehend,  soll  titgriirh  von  Xachmittn^s 
.'i  riir  bis  Abends  11  eventnell  12  Uhr  2 (’on- 
rerte  ansfiihren.  Neben  diesen  (^nicerten  sidl 
lilglich  noch  ein  weiteres  stattfinden,  für  welches 
answärti^e  Kapellen,  Elitemnsikkoi'ps  a.  s.  w.  in 
Anssicht  g'onommen  sind. 

Kinen  wesentlichen  Anziehunjrspiinkt  der  Ans- 
stellung  werden  die  Feuerwerke  bilden.  Ks 
besteht  der  Plan,  20  Feuerwerke  abbrennen  zn 
lassen  und  ist  sicher  anziinebincn,  dafs  diese 


und  einem  Wasserverbrauch  von  je  4 cbm  in 
der  Minute  sich  befinden.  Diese  werden  sämmi- 
lieh  wahrend  des  Betriebes  einen  4 fachen 
Wechsel  der  Wasserfiintren  nnd  einen  5 fachen 
Farbenwcchsel  (roth,  orange,  blan,  grün  nnd 
weifs)  erhalten.  Das  Wasser  des  oberen  Bassins 
ergiefst  sich  durch  10  wasserspeiende  Löwen- 
köpfe  in  ein  1 '/s  m tiefer  liegendes  Bassin  von 
120  m Länge  und  05  m Breite.  Auch  das  durch 
diese  Löwenköpfe  herabfallendc  Wasser  wird 


Abbildong  12.  Rheinische  Metullwoaren*  Fabrik. 


Feuerwerke,  wie  dies  auf  anderen  .Ausstellungen 
der  Fall  war,  eine  grofse  Zuschauermenge  heran- 
locken werden.  Ferner  sollen  Arrangements  mit 
Kffectbclenchtnngen  durch  elektrisches  Licht, 
Lampions,  Glaslichter  u.  s.  w.  staitfinden.  Als 
ein  Hauptzugniittel  wird  auch  die  grofse  mit 
den  neuesten  Wasser-  und  Beleucht  ungseffecten  ver- 
sehene Fonlänenanlage  dienen.  Dieselbe  ist,  wie 
folgt,  angelegt;  Das  gehobene  Wasser  fliefst  zu- 
nächst einem  oberen  Has.sin  zu,  in  welchem  in  der 
Mitte  eine  Hauptfontänc  von  20  m Höhe  und  einem 
Wasserverbrauch  von  12  cbm  in  der  Minute  und 
zwei  kleinere  Seilenfontänen  von  12  m Höhe 


mit  5 während  des  Betriebes  wechselnden  Farben 
beleuchtet.  Das  untere  Bassin  erhält  aufserdcui 
etwa  13  kleinere  Fontänen  von  etwa  6 m Höbe, 
welche  zusammen  5 cbm  Wasser  benöthtgeu. 
Die  gesummte  Fontänenanlago  erfordert  zum 
Wasserspeien  etwa  310  Mundstücke,  die  nach 
System  Beckmann  zum  gleichzeitigen  Ansangen 
von  Loft  und  Wasser  eingerichtet  sind;  hier- 
durch wird  gegenüber  einer  gewöhnlichen  An- 
lage eine  Krsparnifs  von  25  ^/o  Wasser  erzielt. 
Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  dafs  eine  Fou- 
tänenanlage  von  dieser  Vielseitigkeit  und  Gröfse 
noch  nirgends  ansgefnhrt  worden  ist  und  dai  f 
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man  hiervon  an  Festabenden  eine  hervorragende 
Wirkung  erwarten.“ 

Nachdem  Hr.  Dücker  in  dem  vorstehend 
wiedergegebenen  Vortrag  ein  allgemein  gehaltenes 
Bild  der  ganzen  Ansstellung  und  der  Gruppen 
I und  4 im  besonderen  entwickelt  hatte,  gab 
Hr.  Daelen  einen  Bericht  über  das  Wesent« 
liebste  aus  der  Qmppe  2 nBüttenwesen“.  Nach 
der  Meinung  des  Vortragenden  sind  die  Gruppen 


artige.  Die  Ausstellung  der  Gruppe  2 ^ Hütten* 
wesen“  wird  ein  klares  Bild  über  die  Erzeug- 
nisse der  Eisenindustrie  in  Rheinland  und  West- 
falen geben,  da  die  meisten  grofsen  Werke  in 
hervorragender  Weise  vertreten  sein  werden. 
Es  sind  etwa  60  Aussteller  vorhanden,  die  mit 
8 besonderen  Pavillons  eine  Grundfläche  von 
etwa  9000  qm,  sowie  in  der  Haupthalle  den 
Raum  von  .5700  qm  einnehmen.  Davon  ent- 


Abbildang  13.  Darohblick  saf  die  Ausstellung  des  Bergbaulichen  Vereins. 


1,  2,  3 und  4 in  einer  Ausdehnung  und  Voll- 
kummenheit  vertreten,  dafs  sie  den  Vergleich 
selbst  mit  den  besten  Weltausstellungen  nicht 
zu  fürchten  haben;  denn,  wenn  diese  auch  eine 
gröfsere  Zahl  von  Ausstellern  aufzuweisen  hatten 
und  dementsprechend  einen  gröfseren  Kaum  er- 
forderten. so  war  dies  durch  die  internationale 
Eigenschaft  begründet  und  kommt  es  darauf 
weniger  an  als  auf  die  Qualität  und  Mannig- 
faltigkeit der  Ausstellung,  ln  diesen  Beziehungen 
bat  die  hiesige  Ausstellung  begründete  Aussicht, 
den  Siegespreis  über  alle  vorhergehenden  zu 
erringen,  denn  die  Betheiligung  ist  eine  grofs- 


fallen  1800  qm  auf  die  Öiegener  Collectiv- 
ausstellung.  Im  .-tnschlufs  danin  sind  auf  be- 
sonderen Wunsch  auch  einige  Fabriken  in  diese 
Gruppe  aufgenummun,  welche  Maschinen  und 
Apparate  für  die  Eisenindustrie  liefern.  Auch 
sind  viele  Gegenstände  zum  Bau  der  Hallen, 
der  Beleuchtungseiuricbtung  u.  a.  im  Freien  auf 
dem  Gelände  der  Ausstellung  untergebracht.  Die 
Erzeugung  anderer  Metalle  ist  in  der  Gruppe  2 
weniger  vertreten,  da  die  betreflfenden  Werke  der 
genannten  Bezirke  ihre  Producto  meistens  selbst 
weiter  verarbeiten.  Die  diesbezüglichen  Aus- 
stellungen sind  daher  der  Gruppe  3,  Metall- 
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indastrie  zugewiesen  worden.  Du*  zu  Gruppe 
2 gehörende  GoUeclivausstellung  des  Siegener 
Landes  enthalt  aul'ser  HHttenerzengnissen  auc)i 
solche,  welche  der  Meiallindustrie  angeliöron. 

Es  werden  vornehmlich  vertreten  sein  : die  : 
verschiedenen  Sorten  von  Roheisen-,  Eisen-  und  j 
Stahlformgufs,  letzterer  in  besonders  schweren  | 
Stücken ; in  der  Hanpthalle  betinden  sich  solche  j 
bis  zu  35 1 Einzelgewicht  (in  Rezng  aut  die  | 
ravillons  sind  die  Einzelheiten  unbekannt).  I 
Das  gleiche  gilt  von  den  Schmiedestücken  in  | 
Stahl ; es  worden  die  verschiedenen  Qualitäten  i 
vom  feinsten  Werkzeugstahl  bis  zu  den  schwersten  I 
Schiflfswellen  und  Kanonen  vorgeführt  werden.  i 
Von  den  durch  Walzen,  Pressen  and  Ziehen  | 
liergestellten  Fabricaten  sind  hervorzuheben : ! 
Rieche,  vom  Feinblech  bis  znm  schwersten  Grob- 
blech und  den  Panzerplatten , geschweifste 
sowie  kalt  nnd  wann  geprefste  Formstücke  aller 
Art,  Röhren  nnd  Hohlkörper,  geschweifst  und 
nahtlos,  ProfileUen,  Schienen,  Schwellen,  Träger, 
Handelteisen,  Feineisen  und  Draht. 

In  eigenen  Pavillons  wird  jede  Firma  diese  I 
Erzeugnisse  nach  ihren  besonderen  Eigenschaften  ; 
itrdnen,  in  der  Hanpthalle  ist  man  bestrebt  ge-  I 
wesen,  diejenigen  Finnen  in  übersichtlicher  Weise 
zusammen  zu  grupplren,  welche  eines  oder  mehrere  | 
der  genannten  Fabricate  als  Specialität  liefern.  ; 

Die  Gebäude  sind  sämmtlich  soweit  vor- 
geschntten,  dafs  die  Aufstellung  der  Maschinen  , 
und  Erzeugnisse  bereits  seit  Ende  Januar  be- 
gonnen hat  und  voraussichtlich  gegen  Mitte  i 
April  beendet  sein  wird.  Diese  (febäude  geben  ' 
ganz  besonders  Zeugnifs  von  der  Grofsartigkeit 
und  Hedeutung  der  Ansstellung  nnd  werden 
zweifellos  diese  Beurtheiliing  anch  in  den  | 
weitesten  Kreisen  der  Fachleute  linden.  ' 

Als  dritter  Vortragender  berichtete  Herr 
K.  W.  Lührmann  über  die  Groppe  111 : „Metall-  i 
Industrie“.  Dieselbe  wird  folgende  Erzeugnisse 
umfassen:  a)  Eisen-  und  Stahlwaaren,  b)  Walfen 
aller  Art,  c)  Waaren  aus  unedlen  Metallen, 
d)  Waaren  aus  edlen  Metallen.  Zu  den  ersteren  ^ 
zählen  naturgemäfs  hauptsächlich  die  ihrer  Form 
und  ihrem  Gewicht  nach  kleinen  Gegenstände  ' 
aus  Eisen  und  Stahl,  welche  aber  einen  gröfaeren  j 
Arbeitsanfwand  zu  ihm*  Fertigstellung  erfordern,  ! 
als  diejenigen  der  Gruppe  2,  kurz,  was  wirunter 
dem  Namen  Kleineisenindustrie  verstehen.  Die- 
selbe ist  durch  HO  .Aussteller  vertreten,  die  sich 
iu  einzelnen  Bezirken  zu  aogi  nannten  .Saminel- 
ausHtellungcn  vereinigt  haben,  nämlich  in  Hagen,  ' 
Remscheid,  Solingen,  t'ronenberg  und  Velber!,.  I 
Durch  diese  Sonderausstellungen,  welche  sich 
auch  durch  ihren  decorativen  Schmuck  auszeichnen, 
sollen  die  spcciellen  Erzeugnisse  jener  Bezirke 
dem  Beschauer  in  ihren  hervorrageiidsicn  Siücke« 
in  grofser  Mannigfaltigkeit  vorgefnhrt  werden. 
Wir  Tindcn  dort  die  vielgestaltigen  Pmdncte  der 
Schmiedekunst  des  Enneper-  nnd  Volmethals,  z.  B. 


Beschläge,  Schrauben,  Nieten  u.  s.  w.,  wie  sie 
der  Eisenbahn-  und  Strafsonbahnwagenban  nnd 
der  Wagenbau  im  allgemeinen  verlangen,  ferner 
die  gröberen  Werkzeuge  für  Schmiede,  Schlosser, 
Klempner  sowie  die  zahlreichen  Geräthe  ftir  die 
Laiidwirthscbaft,  welche  znm  gröfsten  Tbeil 
ihren  Weg  ins  Ausland  nehmen.  Die  „Bergischen 
Lande“  bringen  ihre  berühmten  Werkzeuge  und 
Messerwaaren  zur  Schau,  Sägen,  Kreissägen, 
Hobel-  und  Bohrwerkzeuge  für  die  Holzbearbeitung, 
Hämmer,  Meifsel,  Feilen,  Gewindschneider,  Kluppen 
n.  s.  w.  fUr  jegliche  Art  der  Metallbearbeitung, 
ferner  Gebranchsartikel  mannigfacher  Art  für 
die  Landwirtbschaft.  Solingen  mit  seinen  alt- 
bewährten Fabricaten  von  Hieb-  und  Stich- 
wafTen,  Messern,  Scheeren  u.  s.  w.  wird  hen'or- 
rageiid  vertreten  sein,  ebenso  Velbert  dnreh  die, 
die  ganze  Erde  beschickende,  Schlosserindnstrie. 
Neben  diesen  Sammelansstellungen  sind  noch  eine 
grofse  Anzahl  einzelner  Aassteller  mit  den  vor- 
genannten oder  anderen  Waaren  der  Kleineisen- 
indnstrie  angemeldet,  z.  B.  die  Geldschrankfabri- 
canten,  die  Tempergnfs-,  die  Stahlgnfawerke 
und  andere.  Im  Ganzen  haben  sich  in  Gruppe  3 
275  Ansstcllor  angemoldet. 

Die  Ausstellung  von  Waffen  ist  in  dieser  Ab- 
theilung  in  der  Hanpthalle,  anfser  in  der  Solinger 
Ansstellnng,  nur  dnreh  eine  Sammlung  von  .Tagd- 
gewehren  vertreten,  dagegen  findet  der  Besucher 
alles,  was  das  Kriegshandwerk  verlangt,  in  den 
Pavillons  von  Krupp  und  der  Rheinischen  Metall- 
waarenfabrik  vertreten. 

Die  Ausstellung  der  unedlen  Metalle  bezw.  der 
Erzeugnisse  'derselben  (etwa  00  Aussteller)  um- 
fafst  900  qm  Boden-  nnd  800  qm  Wandfläche. 
Dieselbe  wird  sich  anfserordentlich  eindrncksvoll 
gestalten,  weil  eine  grofse  Zahl  bervoiragender 
Firmen  dieser  Branche  mit  imposanten  Objecten 
erschienen  ist.  Es  werden  die  gebräuchlichsten 
Metalle:  Kupfer,  Zinn,  Zink  and  Nickel  n.  s.  w. 
rein  nnd  in  den  vielfachsten  Legirnngen  vor- 
geführt, als  Kobmetall  und  ln  der  denkbar 
weitesten  Verarbeitnng  für  die  Zwecke  des  Ma- 
schinen- nnd  Schiffbaues,  des  sonstigen  Bau- 
gewerbes, für  das  Knnstgewerbe,  die  Land- 
und  Hauftwirthschaft.  In  besonderer  Weise  ist 
die  Messingwaarenfabrication  in  Iserlohn  nnd 
den  angrenzenden  Orten  ansgebildet,  weshalb 
dieser  Bezirk  durch  mehrere  bedeutende  Firmen 
vertreten  ist.  Von  edlen  Metallen  ist  nur  weniges 
angemeldet  und  dieses  zum  Tbeil  der  benach- 
barten Gruppe  des  Knnstgewerbes  überwiesen 
worden.  Eine  Anzahl  kleiner  Werkzeugmaschinen 
ist , weil  in  Gruppe  IV  der  Platz  mangelte,  iu 
Gruppe  111  anfgestellt.  — 

•Soweit  für  heute  unsere  Miltlieilnngen  über 
die  .Ansstellnng  und  das,  was  sie  bringen  wird. 
Sie  können  natürlich  nur  allgemeiner  Art  sein 
und  erst  nach  der  Eröffnung,  die  am  l.  Mai 
statttinden  soll,  die  Form  einer  genauem  Bericht- 
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tirstattang  annehmeD.  Wir  dürfen  aber  hente  reichen  Lohn  finden  und  der  von  dem  grofsartigen 

schon  die  Zoversicht  anssprechen,  dafs  die  von  Unternehmen  erwartete  Erfolg  für  die  weitere 

den  AassteUern,  insbesondere  dem  an  der  Spitze  Entwicklang  der  Indnstrie  in  unseren  schönen 

derselben  stehenden  Heinrich  Lneg,  der  Seele  Schwesterprovinzen  zu  ihrem  und  unseres  ge* 

des  ganzen  Unternehmens,  anfgewendete  Mühe  summten  Vaterlandes  Segen  nicht  ansbleiben  wird. 


Theisens  Centrifugal  - Gasreinigungsverfahren. 


Ueber  das  Tbeisensche  CentrifugaLGasroini* 
gungsverfahren  ist  in  der  Zeitschrift  „ Stahl  und 
Eisen**  verschiedentlich  berichtet  worden,  so  in 
Heft  9 1901,  Heft  3 und  5 1902.  Unterdessen 
sind  eine  Anzahl  neuerer  Apparate  in  Hetrieb 
gekommen,  welche  bei  mhigem  Lauf  und  bei 


I einfacht  als  auch  der  schon  genannte  ausgezeich- 
nete Keinignngseffect  erreicht  werden;  besonders 
bat  das  neue  Spiral*Gegenstrom*\Vaschverfabren 
zwischen  Gas  und  Waschflüsaigkeit,  welches 
ebenfalls  durch  Patente  geschützt  ist,  die  daran 
geknüpften  Erwartungen  vollständig  erfüllt. 


Theisens  Ceotrifagtl-GaBreinigaogsapparat. 


normalem  Kraflverbruuch  ein  sehr  reines  Gas 
von  nnr  0,004  g Staubgehalt  a.  d.  Cubikmeter 
geliefert  haben.  Durch  diesen  für  das  Hochofen* 
gas  erzielten  hohen  Reinheitsgrad,  welcher  höher 
ist  als  derjenige  der  atmosphärischen  Luft  des 
betreffenden  Werkes,  dürfte  bei  Verwendnng  von 
Hochofengas  für  Hotorenzwecke  die  Garantie 
eines  danemd  guten  Laufes  der  Motoren  gegeben 
sein,  ohne  dafs  dabei  die  Ventile  verschmutzen 
und  die  Cylinder  nnd  Kolben  angegriffen  werden. 
Auf  Grund  dieser  Ergebnisse  wurde  eine  Motoren- 
fabrik in  die  Lage  versetzt,  für  einen  längeren 
ununterbrochenen  Betrieb  — bis  zu  4 Wochen  — 
bei  ihren  Maschinen  Garantie  zu  leisten. 

Infolge  der  bei  dem  Theisenschen  Apparat 
neoerdingB  zur  Anwendung  gekommenen  Ver- 
besserungen konnte  sowohl  die  C^nstrnction  ver- 


Der  Wasserverbrauch  bei  diesem  Apparat 
betrug  nur  0,8  bis  1,0  1 a.  d.  ('nbikraeter  Gas, 
und  bei  14  tägigem  Betrieb  konnte  stets  mit 
derselben  Wasebwassermenge,  welche  nach  Ver- 
lassen des  Apparates  geklärt  und  rückgekülilt 
wurde,  gearbeitet  werden,  da  der  durch  Ver- 
dunstung n.  s.  w.  im  Kühler  eingetreteue  Wasser- 
verlust durch  ('ondensirung  des  im  warmen  Gase 
enthaltenen  Wasserdampfes  ausgeglichen  wurde. 
Das  eintretende  Kühlwasser  hatte  etwa  15**  C. 
und  verliefs  den  Wascher  mit  50  ® U.  Das 
Hochofengas  trat  mit  einei» Temperatur  von  etwa 
140  bis  lÖO'*  (*.  in  den  Wascher  nud  wnrde 
bis  auf  30  " C.  abgekühlt.  Zu  dieser  vollkommenen 
Reinigung  von  z.  B.  170  cbm  Gas  i.  d.  Minute 
bis  zu  einem  Reinheitsgrad  von  0,004  g ge- 
nügte ein  Motor  von  50  P.  S. 
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Wie  die  vollständige  Reinigung  der  Hocli-  ' 
ofenguse,  wurde  jnit  dem  Theisenschen  Verfahren 
auch  eine  solche  von  (Generatorgasen  erzielt. 
Das  Ueneratorgas  wird  dabei  nicht  nnr  von 
.Staub«  sondern  auch  von  dem  in  ihm  enthaltenen 
Tlieer  vollständig  befreit. 

Das  mit  dem  Theisenschen  Wascher  gereinigte 
Oas  kann  auch  zur  Heizung  von  Dampfkesseln 
verwendet  werden.  Ks  verbrennt  unter  dem 
Kessel  mit  einer  vollkommen  reinen  dnreh- 
sichtigen  Flamme,  so  dafs  im  ganzen  Feuer* 
raum  nur  eine  vhlHg  klare  Flamme  zu  beobachten 
ist.  Naturgemäfs  wird  mit  diesem  reinen  üas 
eine  bedeutend  höhere  Verdampfung  erzielt. 
Stnubablagerung  in  den  HeizkanUlen  und  an  den 
Kesselwandungen  ist  somit  ausgeschlossen,  und 
es  tindet  stets  ein  gleichmäfsig  guter  Wärme* 
austausch  statt.  Ausführliche  pyrometrische 
Versuche  sollen  noch  angestellt  und  die  Er* 
gühnisse  dann  an  dieser  Stelle  verötTentlicht  | 
werden. 

Falls  die  oben  angeführte,  mit  einem  Theisen*  I 
Wascher  erzielte  aufserordentlich  hohe  Gasrein*  I 
heit  von  nur  0,004  bis  0,006  g Staub  a.  d.  Cubik-  ! 


meter  Gas  nicht  nothwendig  erscheint,  wie  z.  B. 
für  die  Heheizung  von  Cowperapj>araten,  Dampf* 
kesseln  u.  s.  w.,  nnd  man  mit  einem  weniger 
reinen  Gas  zufrieden  ist,  baut  man  die  Theisen* 

^ .Apparate  kürzer;  die  Kühlung  wird  dadurch 
i nicht  vermindert  und  das  Gag  gelaugt  nahezu 
trocken  zur  vortheilhaftesteu  Verbrennung.  Hei 
solchen  kürzeren  Apparaten,  welche  eine  Reini- 
gung des  Gases  von  z.  H.  nnr  0,1  g a.  d.  ('ubik- 
meter  erzielen  sollen , ist  natürlich  auch  der 
Kraftverbrauch  ein  bedeutend  geringerer  als  bei 
Apparaten , mit  denen  eine  vollkommene  Reini- 
gung des  (Gases  erzielt  wird. 

In  allernächster  Zeit  kommen  noch  mehrere 
gröfsere  Anlagen  in  Betrieb.  Eine  derselben 
ist  für  eine  minütliche  Gasmonge  von  300  cbm 
gebaut  und  das  gereinigte  Gas  soll  ausschliefslich 
zur  Beheizung  von  Cowperapparaten  nnd  Dampf- 
kesseln dienen.  Eine  andere  Anlage  wird  1400  cbm 
Gas  i.  d.  Minute  reinigen  nnd  letzteres  soll  anfser 
zur  Belielzung  der  Cowperapparate  und  Dampf- 
kessel auch  zum  Betriebe  von  Gasmotoren  ver- 
wendet werden. 

Baden-Baden.  Eduard  Theieen. 


Neue  Druckluft- FUhrungg-  und  Schlepp -Vorrichtung 
von  Vollkommer. 


Pen  Einrichtungen  für  die  Fortbewegung  des 
gewalzten  Materials  in  den  Eisenwerken  mufs  um 
so  mehr  Aufmerksamkeit  zngewendet  werden,  je 
mehr  die  Leistungen  der  Walzenstrafsen  erhöht 
werden,  und  kommt  es  dabei  nicht  nur  auf  die  Ge- 
schwindigkeit der  Beförderung,  sondern  auch  be- 
sonders auf  Vermeidung  von  Verbiegung  und  son- 
stiger Beschädigung  der  Stäbe  und  Platten  an. 

ln  den  Werken  der  .American  Steel  Hoop 
Company  bestand  eine  Schwierigkeit  in  der 
schnellen  Beförderung  der  langen  Bänder  von 
Flacheisen  von  der  Walze  zum  Lager,  so  dafs 
die  Leistung  der  ersten  von  derjenigen  der 
Schlepper  abhängig  war,  welche  namentlich  in 
«len  heifsen  Tagen  bedeutend  nachliefs.  Infolge- 
dessen wurden  zahlreiche  Versuche  mit  ver- 
schiedenen mechanisch  betriebenen  Kinricbtangen 
angestellt  mit  dem  Erfolg  der  Verbesserung 
gegenüber  Handarbeit,  aber  ohne  vollkommene 
Befriedigung,  namentUcli  bezüglich  der  Instand- 
haltung. .Alle  diese  Schwierigkeiten  wurden  von 
der  Druckluftförderung  von  Vollkommer  be- 
seitigt, welche  von  Anfang  an  vorzüglich 
arbeitete.  Zuerst  wnrde  eine  solche  Vorrichtung 
Von  375  Fufa  Länge  eingebaut,  deren  Kosten 


sich  anf  weniger  als  5000  S beliefen,  während 
! ein  für  dieselbe  Leistung  offerirter  Rollgang 
I 25  0U(»  ß kosten  sollte.  Knrz  nachher  wurden 
zwei  gänzlich  neue  Rollgänge,  von  denen  jeder 
16000  gekostet  hatte,  durch  Druckluftförderung 
ersetzt.  Heute  sind  bei  der  American  .Steel 
Hoop  Gompany  8 Drucklnft-Fuhrungen  in  Betrieb 
und  mehr  in  Arbeit.  Ihr  Princip  ist  sehr  einfach: 
Ein  Ventilat«»r  treibt  Luft  von  geringem 
Druck  in  einen  in  die  Hüttensohle  eingebauten 
Kanal  (Figur  l),  welcher  auf  seinem  Scheitel 
die  Förderrinne  trägt.  Die  Luft  tritt  durch 
schmale  Schlitze  ans  dem  Kanal  und  bildet  auf 
der  Gborrtädio  der  Kinne  eine  Art  Lnftkissen. 
auf  welchem  das  Bandeisen  ohne  Reibung  gleitet. 
Theoretisch  ist  für  Vs  ^oll  Dicke  des  Bandoisons 
I ein  Druck  von  IVs  Unze  erforderlich;  thatsäcb- 
lich  ist  ein  etwas  gröfserer  Druck  und  zwar  bei 
I schmalen  Sorten  verhältnirsmäfsig  der  gröfste 
nothwendig;  der  Grund  liegt  auf  der  Hand,  da 
^ bei  schmalen  Sorten  die  Druckluft  leichter  seit- 
; wärts  austreten  kann.  Meistens  wurde  die  Kinne 
in  die  Ebene  der  Hüttensohle  eingelassen  und 
nicht,  wie  in  der  Zeichnung  angegeben,  über 
! derselben  erhaben  angelegt;  so  dafs  man  un- 
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gestört  während  des  Betriebes  über  dieselbe 
hinweg  gehen  oder  fahren  kann.  Aach  steht 
nichts  im  Wege,  andere  Sorten,  z.  B.  Stab' 
eisen  auf  der  Strafse  zu  walzen,  welche  dann 
ohne  Prefsluft  über  die  Rinne  laufen. 


Figur  2 zeigt  den  Qnerschnitt  einer  festen 
KMnne  mit  festen  Führungen , Figur  3 eine 
solche  mit  losen,  keilförraigen  Seitenffthrniuren, 
welche  für  schmale  und  breite  Sorten  eingestellt 


Figur  2. 


werden  können.  Figur  4 zeigt  eine  Anordnung 
mit  mäisig  geneigter  Transportrinne  und  nur  ein- 
seitiger Führung,  welche  gleichzeitig  dazu  dient, 
die  Bänder  seitwärts  auf  das  Kühllager  zu 
schieben;  von  dort  gleiten  dieselben  auf  eine 
zweite  Rinne,  auf  welcher  sic  wieder  unter 


Anwendung  von  Druckluft  zur  Sefaeere  gezogen 
werden.  Diese  Vorrichtnng  ist  besonders  geeignet 
für  Stab-  and  Köhrenstreifen-Strafsen. 

Für  flache  Profile  sind  Kollgänge  in  keiner 
Beziehnng  diesen  Drnc.kliift-Ffihrungen  überlegen. 
Die  American  Steel  Hoop  ('ompany  hat  die  Liceuz 
fQr  Dimensionen  bis  H Zoll  Breite  erworben, 


Figur  3. 


während  für  breitere  Sorten  Theodore  J.  Voll- 
komme r,  Pittsbarg,  die  Rechte  noch  Vor- 
behalten hat. 

Einige  Vortheile  der  DrnckluftfÖrdemng  sind: 
die  Strafse  kann  mit  gröfster  Geschwindigkeit 
lanfen ; die  Stäbe  können  einander  ohne  Verzug 
nud  Zeitverlust  folgen ; gröfste  Längen  können 


gewalzt  und  so  Zeit  und  verlorene  Enden  gespart 
werden.  Die  .AnschafTungs-  und  Unterhaltungs- 
kosten sind  sehr  gering;  Bruche  sowie  Unfälle 
der  Arbeiter  sind  ausgesidilossen.  Anf  der  Strafse 
können  andere  Sorten  gewalzt  werden;  die 
Passage  hinter  der  Walze  ist  unbehindert.  Das 
Eisen  wird  rasch  und  gleichmäl'sig,  ohne  Be- 
einflussung seiner  Eigenschaften,  ahgekühlt.  Die 
Einrichtung  trägt  zur  Ventilation  bei,  besonders 
im  Sommer,  wenn  die  Luft  von  aufsen  an- 
gesaugt wird. 

T.  .T.  Vollkonniier  hat  nach  demselben 
Princip  auch  Gleitvorrichtangen  frtr  Bleche*  und 
Scheerentische  constrnirt. 

4 

• Vcrgl.  „Iron  snd  t'oalpB  Trades  Rcnicw“  19<X), 
13.  April  S.  *m. 
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Prüfung  von  Eisen  und  Stahl  an  eingekerbten  Stücken. 

Von  Professor  M.  Rudeloff-niarlottenlmrg:. 


Zn  den  ültcsten  und  auch  heute  noch  in 
der  Sehmiode  pebriiuchlichen  Verfahren,  schmied- 
bares Kisen  zn  prüfen,  zühlt  die  sopeminiife 
Einkerb-  oder  Hruehprobe.  Der  zu  i»rüferide 
Stab  wird  mit  deju  Meifsol  eingekerbt,  unter 
dem  Hammer  gebrochen  und  nun  das  Jfaterial 
nach  dein  Aussehen  der  HnichflUche  heurthoilt. 

Dsis  Einkerben  erfolgt  nicht  so  sehr,  um 
den  Hrneh  leicht  herbeifiihren  zu  können,  sondern 
besonders  deshalb,  weil  man  annimmt,  dafs  der 
Hrncb  an  der  Kinkerbstelle  ohne  wesentliche 
FormUndprung  erfolgt  «nd  dalter  das  Cfefrige 
besser  erkennen  lUfst  als  andere  Priifungs- Ver- 
fahren, hei  denen  dein  Hrnch  Fornuindernngen 
voraufgellen. 

Wie  Keiser*  hervorbebt,  kann  die  Oute 
des  Stahles  nach  der  Hruehprobe  allein  nicht  i 
mit  Sicherheit  bcnrtheilt  werden.  Wohl  aber 
bezeichnet  er  diese  Probe  als  sehr  geeignet, 
um  raschen  Anfschlufs  zu  gewinnen  über  den 
Eindufs,  den  die  ErhHrtnngsieiiiperatur  auf  das 
Korn  sowie  auf  die  Hürte  und  Zähigkeit  des 
Stahles  austibt.  Heiser  hat  sie  zu  diesem 
Zweck  wie  folgt  ausgebildet: 

Die  zu  prüfende  Siahlstauge  wird  von  dem 
einen  Ende  aus  in  Abhlilnden  von  etwa  15  mm 
mit  9 ringsumlaufenden  Kerben  versehen  nnd 
dann  im  reinen  Schmiedefener  so  erhitzt,  dafs 
das  .Stück  bis  zur  ersten  Kerbe  Funken  sprüht, 
während  die  Erhitzung  der  fulgonden  Stücke 
allmäiiUcb  bis  zur  dunklen  Hraunrötbe  abiiimmt. 
Kaclidem  die  Stange  dann  im  Wasser  abge- 
scbreckt  und  sorgfältig  abgetrocknet  ist,  \verden 
die  einzelnen  Stücke  im  Schraubstock  nachein- 
ander mit  dem  Hammer  abgeschlagen. 

Nach  dem  Widerstande  gegen  Bruch 
und  nach  dem  .Ansschen  der  aufeinander 
folgenden  Hrnchflächen  soll  dann  die  Ver- 
änderung der  Zähigkeit  und  Härte  mit  ab- 
nehmender Hitze  beuilheilt  werden,  indem  die 
Korngröfso  von  dem  grobköruigen  verbrannten 
Ende  aus  zunächst  ab-  und  dann  wieder  zu- 
nimmt. Das  Stück  mit  dem  feinkörnigsten  Hruch 
hat  die  richtige  Hitze  znin  Härten  gehabt,  es 
zeigt  den  gröfsten  Widerstand  gegen  Bearbeiten 
mit  der  Feile. 

Hei  Prüfung  ganzer  Gebrauchsstücke,  vor- 
nehmlich zur  Untersuchung  de»  relativen  Werthes 
des  Flnfsoisens  als  Constructionsmaterial  im  Ver- 
gleich mit  Schweifseisen  führte  v.  Tetmajer  in 

• Heiser:  „Das  Härten  iles  Stfthh  in  Theorie 
unü  Praxis“,  3.  Auflage,  Leipzig 


den  .lahreii  1884  bis  1885  Srhlagbiegeprobeii 
mit  auf  der  Zugseile  eingekerbteu  Eisen 
aus.*  Die  Walzstncke  wurden  mittels  Kronz- 
meifsel  «ider  Sägenschnitt  eingekerbt  und  dann 
wurde  die  Anzahl  der  .Schläge  und  deren  Arbeits- 
leistung bis  zum  Himch  des  Stückes  enuittell. 
Wie  Tetmajer  mir  mittheiU,  waren  die  Er- 
gebnisse seiner  Versuche  für  die  Zulassung  »le^ 
Flufseisens  für  Ponstructionszwecke  s.  Z.  von 
entscheidender  Wichtigkeit,  .Sie  liahen  der  An- 
nahme den  Hoden  genommen,  das  körnige  Eisen 
verhalte  sich  in  verletztem  Zustande  durch  die 
Möglichkeit  der  Hnichfortsetzung  wesentlich  un- 
günstiger als  das  lamellare  .Hchweifseison. 

Zur  Prüfung  v(»n  ronstmciionsinaterial  an 
heniusgeschnittenen  Stäben  fand  ich  die  Hiege- 
probo  mit  auf  der  Zugseite  eingekerbteu  Stücken 
zuerst  von  Tuniier**  angewendet,  snd  zwar  in 
erster  Linie  zur  ünterscheidiing  des  Flufseisens 
von  Schweifseisen.  Tunner  sagt,  weil  beim 
Koifsen  von  der  Einkerbung  aus  die  jeweilig 
oberste  Schicht  durch  das  angrenzende  Material 
an  der  Dehimng  verhindert  sei,  so  setze  sich 
der  Bruch  von  Schicht  zu  Schicht  fort.  Da 
nun  Schweifseisen  aus  einzelnen  Lagern  bestehe, 
welche  durch  Schlacken-  und  Oxydeinlagerungen 
getrennt  sind,  so  erfolge  meist  Trennung  läng.s 
dieser  Einlagerungen.  Die  darunter  gelegene 
Schicht  könne  sich  dann  frei  dehnen  und  käme 
daher  nicht  zum  Einreifsen,  so  dafs  der  Stab 
ohne  vollständigen  Bruch  weiter  geliogt‘ii  werden 
könne.  Beim  Flufseisen  fehle  die  Schichten- 
bildung; der  Bruch  müsse  daher  vollständig 
durch  den  Stabqucrsclinitl  hindurchgehon. 

Ferner  erachtet  Tunner  den  Einünfs  des 
Einkcrbeiis  mit  dem  Meifsel  den  Folgen  des 
Stanzens  und  Scheerens  gleich  und  meint  daher, 
dafs  die  Einkerbprobe  die  Widerstandsfähigkeit 
des  Materials  gegen  diese  Bearbeitungsverfahren 
erkennen  liefse. 

Carl  Stöckl***  logt  der  Hruehprobe  — die 
I Einkerbung  auf  der  beim  Biegen  gestreckten  Seite 
} wird  etwa  1 mm  tief  mit  dem  scharfen  Meifsel 
hergestellt  — wie  den  technologischen  l^roben 
überhaupt  ganz  besonderen  Werth  bei,  wenn 

• Mittlioilungen  der  Anstalt  zur  Prüfung  von  Bau- 
materialien am  eidgen.  Poivtechnikum  in  Zilrieh  1886, 
Heft  H Seite  L48. 

•*  Tunner:  «Zur  Verwendung  de»  Flafseisen» 
für  Kessel-  und  Schiffsbleche*“.  »Zeitechrifl  des  Ver- 
bandes «ler  Dampfkessel  - Ueberwachung»  - Vereine- 
IMH«;  Seite  41. 

Carl  Stöckl:  „Flufseisen  für  Brücken  in 

OeHterreich“.  -Stahl  und  Eisen«  18?H>  Seite  20. 
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es  sich  um  Uotersuchun^eii  ^aiif  die  Verlüls*  i 
licbkeit  des  Materials^  handelt.  Er  bef^rtindel  I 
ihren  Werth  damit,  dafs  die  Un^Ieichinäfsigkeit  ; 
in  der  Znsammensetzang  des  Gefüges  beim  Zer-  I 
reifsversnch  nicht  immer  zn  Tage  trete,  wohl  ; 
aber  im  Verlauf  und  Rruchaussehon  der  Kerb- 
probe.  Harles  und  sprödes  Flulseisen  gebe  sich 
durch  .sprungweise«,  von  lautem  Knacken  be- 
gleit^etes  Durchbrechen  zu  erkennen,  wahrend  ^ 
der  Hruch  sich  bei  ziiliem  Material  allmillilicli  ' 
verliefe.  Ibis  Bruchgefnge  sei  bei  sprödem 
Material  körnig,  bei  zilhem  kurzsehnig.  Dem  ' 
Material  mit  sehnigem  Bruch  gebühre  der  Vor- 
zug, indesHen  «e!  aber  auch  der  Bieguiigswinkel  in 
Betracht  zu  Kiehon,  bei  dem  d;t«  plötzliche  Brechen 
eintrete.  Von  Eintlar«  auf  das  Ergebiiifs  fand 
.Stöckl  die  AbkühlnngsvorhältnLsse  während  der 
Herstellung  de«  Material«  und  bei  Eisensorten  mit 
einer  vorberrschenden  Walzriclitung  die  Lage  der 
Kerbe  zur  Wulzriditung;  liegen  beide  parallel,  so 
ist  das  Ergebnif«  der  Biogeprube  uiigüimtiger  als 
bei  Einkerbung  senkrecht  zur  Walzriclitung.* 

Dndley**  nennt  die  Kinkerbprobe  eine 
.„Homogonitatsprobe“ , die  besonders  geeignet 
«ei,  durch  das  Bruchausselien  nicht  verschweifste 
Bln.sen  in  Kesseiblechen  aufzudecken.  Diese 
Blasen  seien  besondei*«  bei  Feuerblechen  ge- 
fährlich, indem  sie  die  gleidimafsige  Uebertragung 
der  Wärme  verhinderten  und  daher  zu  Blaseu- 
bildungeii  und  .\bblHtteruiigcn  Veranlassung  gäben. 

Mehrteiis***  erblickt  in  der  Einkerbprobe 
im  kalten  Zustande  wie  .Stöckl  ein  vorzüg- 
liches Erkennuiigsmittel  für  spröde«  Flurseisen, 
räth  aber  dennoch  davon  ab,  diese  l'rube  all- 
gemein als  Vorschrift  oinzufiihreii,  weil  es  prak- 
tisch unmöglich  «ei,  überall  denselben  Einschnitt 
in  gleicher  Tiefe  und  gleicher  Art  auf  dem 
Probestück  aiizubringeri.  Stöckl  hegt  dieses 
Bedenken  nicht,  da  die  Kerbprobe  nach  seiner 
Ansicht  keinen  relativen  Vergleich  der  .Sprödig- 
keit liefert,  sondern  nur  zeigen  soll,  ob  das 
Probestück  überhaupt  spröde  ist. 

Krohnt  schlielst  ans  seinen  Versuchen, 
dafs  die  Rinkerbprobe  im  kalten  Zustande  ver- 
branntes Material  deutlich  daran  zu  erkennen 
giebt,  dafs  die  V^ersuchsstücke  bei  verhältnifs- 
inäfsig  geringer  Biegung  spröde  auseinander 
brechen  und  der  Bruch  grobkörniges,  charakte- 
ristisch verbranntes  (lefüge  zeigt. 

Kerpelyff  hat  zur  Prüfung  von  Construc- 
tionsmaterial  die  Eiukerbprobe  mit  anf  Rlau- 

• Carl  Stöckl:  „l*eber  Eisenbrüpken  in  Ocster- 
reicb“,  »Stahl  und  Eisen«  1H92  Seite  liO. 

••  „Homogeneitj'  test  for  boiler  iron“.  »The 
Engineering  and  Mining  Journal»  IB91  Bd.  11  S.  423. 

•••  „Stanl  and  Eisen“  1891  Seite  705. 

f „ZciUchrift  des  Vereins  deutscher  Ingenieure“ 
1891  Seite  1118. 

f-j-  Anton  von  Kerpely:  „Untersrheidungsmerk- 
niale  des  Stahls“.  »Borg-  und  hüttenmännische  Ztg.» 
1878  Seite  405. 


wärme  erhitzten  Stücken,  die  „Blaubruch- 
probe“, angewendet  und  empfohlen.  Er  ging  hierbei 
von  der  Anschauung  aus,  daf«  sowohl  beim  J’uddel- 
eUen  als  auch  beim  Flufseisen  (Stahl)  „die 
Lagerung«-  und  ('ohäsionsverhältnisso  der  klein- 
sten Eisenpartikel**  sich  ändern,  wenn  das  Ma- 
terial unter  anderen  inneren  oder  äufseren  Eiu- 
tlÜHsen  steht,  erschüttert  wird  nud  namentlich 
wenn  seine  'reraperatur,  «ei  es  infolge  von  Kraft- 
ilafserungen,  «ei  es  durch  Erwärmung  von  aufseii, 
in  merklichem  (irade  zunimmt.  Er  nennt  den 
Zustand,  in  dem  sich  die  Eisen-  und  Stahl- 
partikclchcn  während  dieser  molecularen  Ver- 
änderungen befinden,  den  „erregten“  Zustand, 
im  Gegensatz  zu  dem  „RubezusUnde“  bei  uii- 
beanspruclitem  und  nicht  erwärmtem  Material. 
Die  gewöhnliche  Bruchprobe,  führt  er  aus,  lasse 
nach  dem  mehr  oder  weniger  fciuköruigeii, 
dichten  Gefüge  des  Bruches  wohl  einen  Schlul's 
zu  anf  die  Homogenität,  die  funtinuität  der 
kleinsten  Theilchen,  im  „Ruhezustände“,  dieser 
Schlafs  «ei  aber  nicht  immer  zutreffend  für  den 
„erregten  Zustand“;  um  verschiedene  Eiseu- 
sorten  in  dem  letztgeiiannten  Zustande  mit- 
einander zu  vergleichen,  seien  die  Vei'such«- 
«tücke  für  die  Bruehproben  auf  eine  Anlauf- 
temperatur, am  besten  auf  die  dunkelblaue,  zu 
erhitzen  und  dann  seiinell  zu  brechen. 

Indem  Aufsatz  „V'crgleichende  Untersuchungen 
von  Kesselblechen*  habe  ich,  gestützt  auf  die 
Untersuchungen  von  Sorby,**  folgende  .An- 
sicht ausgesprochen:  Die  Entstehung  des  körnigen 
Bruchausseben«  bei  im  Betriebe  eingetreteuen 
Brüchen  an  Stelle  des  sehnigen  bei  Zerreifs- 
versuchen  mit  demselben  Material  ist  nicht  mit 
einer  Gefügeänderung  gleichbedeutend, 
sondern  wird  lediglich  durch  den  Verlauf 
de«  Bruches  herbeigefülirt.  Der  Bruch  er- 
folgt in  der  Weise,  dafs  unter  den  Betriebs- 
spannungen sich  einzelne  Mas.sentheilchen  in 
ihren  Berührungsflächen  nach  und  nach  vonein- 
ander trennen,  bis  durch  Aneinanderreihung  der 
so  entstandenen  inneren  Risse  irgend  ein  Quer- 
schnitt soweit  geschwächt  ist,  dafs  er  die  von 
ihm  aufzmielimende  Spannung  nicht  mehr  zu 
ertragen  vermag  and  das  .Stück  nun  in  diesem 
Querschnitt  bricht.  Der  Bruch  wird  dann,  weil 
keine  Dehnung  der  Massentheilcheu,  d.  h.  kein 
Fliefsen  des  Materials  eingetreten  ist,  längs  der 
Berülirnngsflächen  der  einzelnen  Massentheilchen 
verlaufen  und  durch  das  ZuUigetieien  diesei* 
kleinen  TrenniingBflächeu  krystallinischos  oder 
körniges  Auasehon  zeigen.  — Durcli  die  «charfe 
Einkerbung  wird  die  Trennung  der  Mas.seiitheil- 
chen  bereits  eingeleitet  und  von  diesem  Gesichts- 

* Mittlieilungeu  aas  den  Königl.  teclin.  Verauclm- 
uiiHtalten  zu  Berlin  1890  Seite  28f>. 

**  Rudeloff:  „Das  Kleiagefugc  von  Pilsen  und 
Stall)  auch  den  UntersucliaiigeD  von  Sorby“.  Ann. 
für  Gewerbe  und  Bauwesen«  18H7  Seite  123. 
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punkte  ans  erschien  mir  in  der  Rinkerbprobe 
ein  Hriifungsverfabren  gegeben  zu  sein , mit 
dessen  Hülfe  an  dem  zu  untersuchenden  Material 
ermittelt  werden  kann,  in  welchem  Grade  es 
zur  Bildung  der  vorerwähnten,  den  Bruch  im 
Betriebe  herbeifülirenden  inneren  Hisse,  der 
Trennung  der  Massentheilclien  voneinander,  neigt. 

Kerpely  hat  mit  seiner  Blaubrnehprobe 
die  stetige  Bela.stnng  des  aus  dem  Gebrauchs- 
stnck  heransgeschnittenen  Stahes  bereits  ver- 
lassen und  ist  zur  stofsweisen  Inanspruchnahme 
übergegangen.  Während  Kerpely  nur  die 
Wirkung  des  Stofses  einftihrt,  dann  aber  die 
Materialeigensthaften  lediglich  nach  dem  Brnch- 
ansselien  und  nach  dem  Biegungswinkol  be- 
urtheilt,  bat  man  meines  Wissens  zuerst  in 
Frankreich  begonnen,  auch  den  Aufwand  an 
Schlagarbeit  bei  der  Brnchprobe  mit  in  Rück- 
sicht zu  ziehen,  wie  Tetiiiajer  es  hei  1‘rüfung 
eingekerbter  Träger  that. 

Die  ältesten  franzö.sischen  Schlsigversucho 
mit  eingekerbten  Proben  scheinen  nach  Angabe 
rharpys*  diejenigen  von  Let'hatelier  zu  sein. 
Kr  schnitt  in  quadratische  Risenstangen  mittels 
Säge  Einschnitte  von  1 iiiin  Breite  und  1 nun 
Tiefe  ein  und  ennittelte  dann  die  Anzahl  der 
Schläge  und  den  Biegnngswinkel  beim  Bruch. 
Daneben  wurden  Zugversuche  und  Analysen  mit 
demselben  Material  ausgefiihrt.  Consid^re** 
berichtet  Int  November  1892  über  diese  Ver- 
suche und  f<dgert  aus  ihren  Ergebnissen,  dafs 
der  gewühuUcbe  Zugversuch  ungenügend  sei, 
da  er  keinen  AnfHchlufs  über  diis  Verhallen  des 
Materials  gieht,  wenn  die  auf  Zug  beanspruchten 
Theilewiein  vernieteten  Constmctioncn  durch  Kalt- 
liäiiiiiierii  oder  kleine  Einschnitte  beschädigt  sind. 
Zu  dem  gleichen  Schlufs  ftiluien  ihn  die  Ver- 
suche von  Barba***  mit  Flachstäbeii,  die  auf 
der  Hobelmaschine  mit  dreieckigen  KiiischniU4‘ii 
versehen  waren.  Die  Tiefe  des  Kinsclmittes 
betrug  bei  den  Versiieben  von  Burba  je  nach 
der  Probendicke  von  b bi.s  12  mm,  12  bis 
IH  mm  und  über  IH  mm,  entsprechend  5,  10 
lind  1-5  mm.  Considore  weist  bereits  darauf 
hin,  dafs  es  zweckmäl'sig  sei,  die  Kerbliefe 
«onstant  zu  machen  oder  der  Probendieke  pni- 
portional  Z'i  wählen,  um  vergleichhare  Ergeb- 
nisse zu  erzielen. 

Zur  Prüfung  des  Einflusses  grofser  Kälte 
auf  die  Festigkeit  von  Eisen  und  Stahl  ist  die 
Kinkerbprobe  angewendet  von  Steiner,-}- 

• M.  (i.  (’harny : ,Nol«*  sor  IVssai  des  no'taux 
■\  la  flexioD  par  cltoc  de  harreaox  entailles'*.  Buda- 
pest 1901. 

••  Considere:  ^Sur  la  frairilite  apri' s erroniBsaffe 
.1  frrnd  et  la  SsMilit«'“.  des  nit-thodes  d’cHsai  dfs 

tnali'nanx  de  constmrtion.  1'ome  111  Seite 
raris  1H951. 

•**  Khonda  Seite  1108. 

f . \Voehen««*hrift  des  Oesterrrii  hiselieo  Ingrnieur- 
iohI  Andutekten-VeTeins“  IKH  Seite  290. 


I Mehrtens,*  VAvra**  und  Rudeloff.***  Bei 
I den  drei  erstgenannten  Untersuchungen  wurden 
I die  Proben  unter  dem  Hammer  gebogen,  während 
bei  meinen,  in  der  ( 'harlottenbnrger  Versuchs- 
anstalt ausgefnhilen  Untersuchungen  eowohl  Ver- 
suche auf  der  Presse  als  auch  unter  dem 
Fallw'erk  angcstellt  sind.  Hierbei  ergab  sich, 
dafs  die  .Art  der  Inanspruchnahme,  d.  h.  ob  die 
Versuclie  unter  stetig  fortschreitender  Biegung 
oder  bei  stofsweiser  Inanspruchnahme  ausgefübrt 
wurden,  keinen  Einünfs  auf  das  Ergebnifs  er- 
kennen licfs. 

Im  übrigen  stimmen  die  Ergebnisse  der  an- 
geführten  Versuche  dahin  überein,  dafs  die  durch 
I die  Kälte  verursachte  Brüchigkeit  des  Materials 
an  den  eingekorbten  Proben  stärker  hervortrat 
als  an  den  unverletzten.  VAvra  hebt  hierzu 
hervor,  dafs  die  Verletzung  der  Stucke  an  und 
für  sich  von  gröfserer  Bedeutung  sei  als  die  Kälte. 

Die  bisher  genannten  Untersuchungen  er- 
^ streckten  sich  sämmtlicli  anf  Biegeversuche. 
Daneben  findet  sich  nun  in  der  technischen 
Literatur  eine  ganze  Reihe  von  Versuchen, 


I bei  denen  die  eingekerbien  Proben  der  Zug- 
beanspruchung unterworfen  wurden.  iherlier 
gehören  die  Versuche  von  Kirkuldy,  Barba,-}* 

, desNaval  Advisory  Board, -j-j- von  Bacli  ,-J-f -j- 
' Tetmajer  u.  A.  Alle  diese  Versuche  verfolgten 
indessen  lediglich  den  Zweck,  den  Einflurs  der 
Versuchslänge  auf  das  F>gebnifs  des  Zerreif^i- 
versnehes  darzuthun.  Die  Einkerbungen  zur 
Herstellung  der  Versuchslänge  = Null  waren 
; zum  'rhoil  nicht  scharf,  sondern  nach  mehr  oder 
weniger  grofsem  Halbmesser  gerundet.  Unter 
den  Versuchen  von  Bacli  linden  sich  auch  solche 
mit  Stäben,  bei  denen  der  stärkere  Einspanu- 
kopf  scharf  gegen  den  cylindrischen  Schaft  ab- 
gesetzt  ist  (siehe  Figur  1).  Hierbei  ergab  sich, 

I • „Stahl  and  Eisen-  1H9*2  Seite  196  und  „Deatsrhe 
' Btiuzeitung“  lÖJbJ  Seit«  H7. 

••  „OewterreichischeZeitsrhrift  für  Berg- und  Hütten* 

1H92  Seile  189. 

I **•  M ittheilungen  aas  den  Königl.  terhn.  VersuchB* 
anstnlteii  189.5  Seile  l(t7  tind  1897  Seit«  114. 

I *{•  .Memoires»  «t  compte  renda  des  travaux  de  la 
j .'<«*ciete  d«.s  Ingt'iiieiirs  Viviles  18H0  und  Berichte  der 
('ommtssion  <l«s  iiiethodes  d'cBaai  des  materiaux  de 
conslrnotion.  Tome  III  Seite  40  (Paris  1895). 

B ti  d e I o f f : „Festigkeilsuntersurhungen  vi>u 

I KluBeihen“.  •Zeitschrift  des  Vereins  deutscher  In- 
‘ geiiienre*  1Hh7  Seit«  264. 

fff  Bach:  „Klasticitat  und  Festigkeit“.  Berlin 
I 1R9|,  .Jiil.  Sprinirer,  ll.  Anfl.  Seite  :iO.  j 
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Figur  2. 


dafs  die  SchweifsciseuBtAhe  ^am  Kudu  der  Ein- 
drehong  nater  Bildung  eines  gröfseren  Spaltes*^ 
2U  Bruch  gingen,  während  die  FlufeeisenHtäbe 
mit  etwa  42,5  kg/qmm  Zugfestigkeit  und  84  7« 
Dehnung  annähernd  in  der  Mitte  des  Schaftes 
rissen.  Bach  sagt  hierzu:  „Die  scharfe  Ein* 
drehung  führt  also  hier  heim  Schweifseisen  zum 
Bruch,  beim  zähen  Flufseisen  dagegen  nicht.“ 

M.  E.  ist  hierbei  besonders  zu  beachten,  dafs 
es  sich  um  zähes  Flufseisen  handelte;  denn 
bei  Zerreifsversiiclien  mit  härterem  Stahl,  z.  B. 
Bandagenstahl,  ist  es  im  Betriebe  der  Versuchs* 

“ unstalt  wiederholt 

vorgekummen,  dafs 
Normalnindslähe 
nach  Figur  2 in  der 
Hohlkehle  am  Kopf 
rissen,  obgleich  die 
Querschnitte  an  der 
Bruchstelle  und  im 
schwächeren  Schaft 
sich  wie  490  : 814, 
also  1,5H  : I , ver* 
hielten. 

Meine  etgenenVcr* 
suche  über  den  Ein* 
Aufs  der  Stablänge*  erstreckten  sich  auf  längere 
Stäbe  sowie  auf  solche  mit  gerundeter  (r—  4 mm) 
und  möglichst  scharfer  Einkerbung.  Die  hierbei 
erzielten  eigenartigen  Unterschiede  im  Bruch- 
ansselien  (siehe  Figur  3 bis  5)  habe  ich,  ausgehend 
von  den  Darlegungen  Barbas,**  nach  welchen 
in  Zugproben  an  der  Einscbnnrungsstelle  auch 
radialgerichtote  Zugspannungen  aufireten,  darauf 
zorückgeführt,  dafs  die  einzelnen  concentrischen 
Materialschichten  bei  den  verschiedenen  8tab- 
furmen  verschiedenartige 
Spannungen  erleiden,  hier- 
durch verschiedene  Dehn- 
barkeit annehmen  und  dafs 
daher  auch  der  Bmcbverlauf 
io  ihnen  verschiedenartig 
ist.  Bezüglich  der  Einzel- 
heiten meiner  Erklärung 
mnfs  ich  auf  die  angezogene 
Originalarbelt  verweisen. 

Hier  mögen  nnr  diejenigen 
Schlnfsfolgernngen  wieder- 

gegebeu  sein,  die  den  EinÜnfs  der  Einkerbung  | 
auf  den  Brochverlanf  betreffen. 

Solche  Brüche,  denen  örtliche  Einschnürung 
vorausging  und  bei  denen  infolge  der  örtlich 
mehr  oder  weniger  starken  Dehnung  des  Stabes  , 
die  Strecknngsfähigkeit  aller  oder  einzelner  ' 


Figur  8. 


* Rudeloff:  „Beitrag  zum  Studium  des  Bruch- 
aussehens zerrissener  Stäbe“.  »Haumaterialieakandec^ 
Heft  6/7,  IV.  Jahrgang. 

**  Barba:  „Etüde  sur  la  reaistance  des  mati-riaux, 
eip^riences  k )a  traction“.  Paris  1880. 


tjefiigetheilcben  des  BnichiiuerBchiiittc^s  er- 
schöpft wurde,  zeigen  matten,  sammetartigeu 
(sehnigen  bis  schuppigen)  Bruch,  abgesehen 
von  den  Schabflächen  bei  Triehterbildung 
(siehe  Figur  3).  Die  Entstehung  dieses 
Zustandes  setzt  voraus,  dafs  die  Haft- 
festigkeit der  einzelnen  (leftige- 
tiieilchen  untereinander  gröfsor  ist 
als  der  Widerstand  gegen  Strecken. 

Beim  Zerreifseu  von  Stäben  aus  Material,  bei 
dem  der  Zusaiumenliang  der  Defugetheilcheu 
untereinander  kleiner  ist  als  ihr  Widerstand 
gegen  Strecken,  erfahren  die  Oefiigetheilcheii 
im  wesontliclieii  nur  elastische  Dehnung;  ihre 
Querschnitte  verringern  sich  nur  wenig  und 
Infolgedessen  kann  auch  der  ganze  Stab  keine 
nennenswerthe  Querschnittsvermindernng  er- 
leiden . I He  Belastung  ist  über  den  ganzen  Quer- 
schnitt gleichniäfsig  vertheilt.  Der  Bruch  er- 
folgt durch  Spaltung  oder  Losreifsen  der  Ge- 
fngetheilchen  voneinander ; er  folgt  als«» 
den  annähernd  in  demselben  Querschnitt  ge- 
legenen Begrenzungsflächon  der  benachbar- 
ten Gefdgetheilchen  und  erscheint  somit  jo 
nach  der  Gröfse  der  letzteren  fein-  oder 
grobkörnig. 

Bei  den  scharf  eingeschnitteiieu  Stäben 
ist  das  Material  im  kleinsten  Stab(|nerschnitt 
durch  die  angrenzenden  Theile  der  schnell 
anwaehsenden  Querschnitte  an  der  Dehnung 
stark  behindert  und  zwar  am  meisten  in  den 
äufsersten  eoocentrischen  Kingsebichten.  Diese 
relfsen  nach  Erschöpfung  ihrer  Dehnbarkeit 
zuerst,  einen  schmalen  matten,  saiumetartigen 
Bruchrand  bildend.  Dann  folgt  der  Bruch 
den  Trennungsflächen  der  Massentheile  (die 


Figur  4.  Figur  5. 


sich  mit  Rücksicht  auf  die  geringe  Quer- 
echnittsverminderung  des  Stabqnerschnittes  an 
der  Bruchstelle  nur  wenig  gedehnt  haben 
können)  und  nimmt  körniges  Aussehen  an 
(siehe  Figur  5). 

' Hiernach  erblicke  ich  den  Werth  der  scharfen 
Einkerbung  bei  Zogversnehen  wie  bei  der  Ein- 
kerbbiegeprobe  darin,  dafs  sie  darauf  hio- 
wirkt,  den  Bruch  des  Stabes  zwischen 
den  einzelnen  Massentheilcheii  hindurch- 
zuführen, ohne  dafs  die  letzteren  in 
ihrer  Form  und  in  ihrem  ursprüng- 
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liehen  Zustande  wesentlich  veriVndert 
werden.* 

Als  Kennzeichen  dafUr,  dals  wirklich  Trennang; 
der  Massentheilchen  voneinander  stattgefonden 
hat,  betrachte  ich  das  körnige  Aussehen  der 
Hruchflachen.  Es  kann  raeinca  Erachtens  nur 
dann  eintreten , wenn  die  Kigenfestigkeit  der 
Massentheilchen  gröfser  ist  als  ihr  Zasanimen- 
hang  untereinander.  Daher  erachte  ich  aucli 
umgekehrt  die  Entstehung  des  matten,  sehnigen 
oder  schuppigen  Druchanssehens  trotz  Ein- 
kerbung als  Kennzeichen  dafür,  dafs  die  Haft- 
festigkeit der  Massentheilchen  untereinander 
deren  Eigenfestigkeit  ühertriflft.  - 

Ohne  behaupten  zu  wollen,  dals  die  vor- 
stehende Besprechung  der  mir  bekannt  gewordenen 
Arbeiten  über  Versuche  mit  eingekerbten  Stücken 
eine  vollHtündige  Uebersicht  über  die  ülteren 
Untersnehungen  und  Anschaiitingen  auf  diesem 
(lebiete  giebt,**  so  dürfte  dennoch  ausreichend 
dargothan  «ein,  daf«  die  Einkerbprobe  Hingst 
als  werthvolles  Mittel  zur  Prüfung  der  Oon- 
strnctionsmaterialien  erkannt  und  angewendet 
ist.  lin  besonderen  ist  ihr  die  Bedeutung  zu- 
geschrieben, dafs  sie  geeignet  sei,  diejenigen 
Erzeugnisse  im  voraus  zu  kennzeichnen,  welche 
zur  Brüchigkeit  im  Betriebe  neigen.  Wenn  die 
Einkerbprobe  trotzdem  bisher  keine  allgemeine 
.\nnahine  bei  der  Materialeiprobung  gefunden 
hat,***  so  dürfte  die  Ursache  wohl  haupt«iU  hlich 

• Die  gleicbf  Ansrhauang  äiifsert  auidi  Burba 
in  seinem  dem  Budanester  ('ongrefs  HKU  vorgelegten 
Bericht  über  Kinkeroproben  mit  folgenden  Worten: 
«Ich  habe  es  immer  als  wüoschenswertli  angesehen, 
durch  Herstellung  eines  spitzwinkligen  und  genügend 
tiefen  Einschnittes  einen  geschwächten  Querschnitt  zu 
schaffen , an  welcher  Stelle  sich  die  mit  oder  ohne 
Rchlagwirknng  hervorgerufenen  Deformationen , die 
den  Bruch  des  Probestückes  durch  Zug,  Biegung  oder 
in  anderer  Art  herheitühren , auf  ein  möglichst  ge- 
ringes Volumen  beschränken.  Die  auf  flüssigem  Wege 
erhaltenen  Metalle,  besuuders  das  Flufseisen,  können 
in  ihrem  ursprünglichen  Zustaude  als  ein  Aggregat 
von  mehr  oder  weniger  grofsen  KrvstaHeu  angesehen 
werden.  Die  nachfolgende  Behandlung  verändert  sie 
weitgehend,  doch  hlciben  in  den  Fertigprodurten  oft 
erhebliche  Spuren  dieser  ur8)»rüuglichen  Beschaflfenheit 
zurück,  die  Schlagprohcn  mit  eingeschnittenen  Stäben, 
wie  ich  sie  mir  vorstelle.  haben  die  vergleichende 
Untersuchung  der  (’ohäsion  zum  (iegenstande,  welche 
diese  Krvstalle  verbindet;  man  mufs  daher  bestrebt 
seiu,  sie  zu  trennen,  sic  auseinander  zu  reifsen,  d.  h. 
man  mofs  ihre  Deformation  vermeiden  und  einen 
Bruch  längs  ihrer  Trennungsflächen  herheifUhren. 

••  Ich  erlaube  mir  an  dieser  Stelle,  an  die  Herren 
Verfasser  einschlägiger,  im  Vorstehenden  nicht  berück- 
sichtigter Arbeiten  die  Bitte  zu  richten  um  Mittheilung 
der  Quellenangaben,  damit  die  Darstellung  der  Entwick- 
lung des  hier  in  Kedc  stehenden  Prüfungsverfahrens  ge- 
legentlich ergänzt  werden  kann.  Der  Verfaescr. 

•••  Wie  rhurpy  berichtet,  ist  sie  in  den  „Eta- 
bl  i HS  e ni  e n t s de  1 a Marine  d ' 1 nd  ret“  auf  Vor- 
schlag von  Auacher  in  den  Abnahme- Bedingungen 
für  eine  Anzahl  Seesclüffs-Welleii  gefoniert  und  nach 
folgendem  Verfahren  durchgeführt : Die  Proben  erhalten 
‘20  X »‘»I  t^u^rsclinitt : sie  werden  mit  einem  be- 


zu  sucheD  sein  in  der  Schwierigkeit,  sie  zuver> 
lässig  darchznfübren.  Mehrtens  lieth,  wie 
oben  bereits  angeführt  wurde,  aus  diesem  Grunde 
unmittelbar  ab,  die  Einkerbprobe  als  Abnahnie- 
probe  oinzuführen,  und  auch  Härtens*  spricht 
ans,  dafs  er  von  ihrer  weiteren  Ausbildung  Ab- 
I stand  genommen  habe,  nachdem  er  die  Fehler- 
quellen de«  Verfahrens  genauer  erwogen  hätte. 

I Neuerdings  ist  die  Frage  wegen  allgemeiner 
Einführung  der  Einkerbprobe  bei  Unter«achung 
I von  Stahl  wieder  durch  Bar  ha  inFlnfs  gebracht. 

In  seinem  ^.Programm-Entwurf  für  die  von 
I der  inteniationalen  Vereinigung  für  die  Material 
Prüfung  der  Technik  ei  nanntei'ommlssion,  welche 
Mittel  und  Wege  zur  Einführung  einheitlicher 
Vorschriften  für  Qualität,  Prüfung  und  .Abnahme 
von  Eisen-  und  Stahlmaterial  aller  Art  zu  suchen 
hat“,  welcher  dem  genannten  Verbände  1BB7 
I auf  seinem  (‘ongrefs  zu  Stockholm  vorgelegt 
I wurde,  führt  Bar  ha  aus,**  dafs  zw'ischcn  der 
Gosammtformilnderniig,  welche  ein  Metall  zu  er- 
! leiden  vermag  und  deren  Ermittlung  gebräncli- 
! lieh  sei,  einerseits  und  seinem  Verhalten  gegen- 
über der  Betriehsinanspruchnahmo  andererseii« 

; gar  keine  Beziehungen  bestunden,  zumal  dann 
I nicht,  wenn  die  Berechnung  der  Abmessungen 
des  Constrnctionsthciles  auf  der  Voraussetzung 
beruhe,  dafs  ira  Betriebe  keine  bleibenden 
Formändernngen  eintreten  sollten.  Die  gehräuch- 
^ liehen  Prüfungsverfahren  mit  Bestimmung  der 
bleibenden  FonnUnderungen  liefsen  daher  keinen 
rechten  Schlufs  auf  den  Widerstand  de«  Materials 
I in  der  Construction  zu;  sie  seien  nur  als  ein 
empirischer  Vergleich  zwischen  gleichartigen 
Materialien  zu  betrachten  und  somit  alle  von 
gleicher  Bedeutung.  Dem  Zng>'ersuch  gebühre 
I nicht  der  ihm  zugeschriebene  Vorzug.  Werth- 
voll  könne  die  Bestimmung  der  ElasLicitäts- 
grenze  sein.  Die  ihr  von  der  Praxis  zugeschriebene 
' geringe  Bedeutung  sei  indessen  um  deswillen 
I in  gewisser  Beziehung  gerechtfertigt,  weil  es 
j fast  nnmüglich  sei,  diese  Grenze  ganz  verläf«- 
I lieh  zu  ermitteln.  Bestimmend  für  den  Werth 
und  für  jene  Eigenschaften,  welche  man  bei  den 
Kisenconstructionen  anstrebe,  scheine  die  Homo- 
genität des  Materials  zu  sein.  Um  sie  durch 
den  Festigkeitsversuch  zu  bestimmen,  mnfsten 
solche  Prüfungsverfahren  angewendet  werden, 
I bei  denen  dem  Broch  möglichst  keine  bleibenden 
Formänderaageii  voranfgehen.  Mathematisch 

sonderen  Meifsel  scharf  eingekerbt,  so  dafs  der  Kerb- 
I iineracbnitt  einem  gleichseitigen  Dreieck  von  1 mm 
I Neitenlänge  entspricht,  und  dann  an  einem  Ende  ein- 
j gespannt.  Uefordert  wird,  dafs  sie  dem  Schlage  eine« 
J 18  kg  schweren  Bären,  welcher,  aus  3 m Höhe  fallend, 

- 100  mm  vom  Kinspannqnersehnitt  entfernt  aufsehlagt, 

' widersteht,  ohne  zu  brechen. 

• A.  Martens:  .Zugversuche  mit  eingekerhten 

Prohekörpern“.  »Zeitschrift  des  Vereins  deutscher 
I Ingenieure«  IWM  S.  8(V}. 

••  »Baumaterialienkunde«  il.Jahrg.  Heft  ISS.  100. 
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j'enati  würde  diese  Bedingung  nicht  zu  erfüllen 
sein,  annäherungaweise  aber  dadnrch,  dafs  man 
der  Featigkeitaprobe  eine  scharfe  Einkerbung 
gebe.  Als  Belastnngsweise  würde  sich  wahr- 
scheinlich die  Scheerprobe  eignen,  ebenso  wie 
Schlag-Zng*  und  Schlag- Biegoproben.  Zu  den 
Scblagversuchen  hebt  Barha  noch  hervor,  daf« 
sie  besonders  dann  nutzbringend  sein  würden, 
wenn  sie  den  Widerstand  erkennen  Helsen, 
«welchen  das  Metall  leistet,  wenn  es  daroh 
einen  einzelnen  Schlag  eines  immer  gleichen 
and  von  derselben  Hübe  herabfallcndcn  (Tewich- 
tes  zum  Bruch  gebracht  wird**,  wenn  also  i 
der  Einflnfs  der  Aufireffgeschwindigkeit  aus-  I 
geschieden  wird.  I 

Die  Anregnng,  welche  Barba  durch  seine  j 
im  Vorstehenden  kurz  wicdergegobenen  Aus-  ^ 
fnhrungen  auf  dem  Stockholmer  Congrefs  ge- 
geben hat,  den  Versuchen  mit  eingekerbien 
‘^^tücken  erhöhte  Aufmerksamkeit  zuzuwenden, 
ist  auf  frochtbareii  Boden  gefallen,  denn  eine 
ganze  Ueihe  von  Arbeiten  über  einschlilgige  I 
Cntersnchnngen  ist  seitdem  erschienen.  Nach  j 
der  angewendeten  Bolnstungswcise  unterscheiden  j 
sic  sich  in  Zugversuche  und  Biegeproben.  \ 

Zugversuche  mit  eingekerbten  Probe-  ! 
körpern  liegen  vor  vom  deutschen  Heichs- 
Marineamt.  Ihre  Ergebnisse  sind  dem  Deutschen 
Verbände  (ur  die  Materialprüfungen  der  Technik 
zur  Verfügung  gestellt  und  von  A.  Martens* 
eingehend  besprochen.  Martens  wirft  hierbei 
folgende  zwei  Fragen  auf: 

1.  «Wie  steht  es  mit  der  Sicherheit  des 
neuen  Verfahrens,  nnd  welches  sind  seine 
Fehlerquellen  y** 

2.  n^^  odurch  ist  thatsUcblich  and  praktisch 
erwiesen,  dafs  seineErgebnisse  ein  sichereres 
ürtheil  über  das  künftige  Verhalten  der 
geprüften  Materialien  im  Betriebe  oder 
im  Bauwerke  gewähren  als  das  bisher 
gebränchliche  Verfahren?“ 

Als  Fehlerquellen  des  Verfahrens  beleuchtet 
Martens  die  Einflüsse  der  Probenfonn  sowie  I 
der  Kerbform  und  die  Fehlerquellen  der  Vor-  I 
suchsaasfdhrung. 

Unterschiede  in  der  Probenform  kommen  bei 
gleicher  Kerbform  (gleichem  Kerljwinkcl  und 
gleicher  Gestalt  des  Kerbgrandes)  in  Frage  hin- 
sichtlich des  Verhältnisses  zwischen  dem  kleinsten 
Querschnitt  /*‘  an  der  Kerbstelle  nnd  dem  Quer- 
schnitt f der  zu  beiden  Seiten  der  Kerbe  ge- 
legenen Stabtheile.  Martens  leitet  aus  den 
in  Figur  H wiedergegebenen  Versuchsergebnissen 
des  Uarineamtes  ab,  „dafs  in  allen  Fällen  die 
an  der  gekerbten  Probe  ermittelte  Festigkeit 
o'b  ralt  fallendem  Verhältnifs  f^jf  nahezu  gerad- 
linig wächst“,  aber  bei  verschiedenen  Metallen 

• >Zi*it8chrifl  des  VereioÄ  deutscher  Ingenieure* 

mi  S.  805. 


iFIufseisen,  Schweifseisen,  Gelbmetall)  in  ver- 
schiedenem Grade. 

Für  den  Einflnfs  der  Kerbform  zeigt  Marlens 
an  Hand  der  Versnebe  von  Barba,  „dafs  die 
Festigkeit  am  so  mehr  wächst,  je  mehr  durch 
die  Stabform  der  Widerstand  gegen  die  Quer- 
zusammenziehung zur  Geltung  gebracht  wird“. 
Man  wird  erwarten  können,  dafs  die  Festigkeit 
bei  gleichem  Werth  für  f|  f mit  abnehmendem 
Kerbwinkel  wächst,  indessen  läfst  sich  aus  den 
vorliegenden  Ergebnissen  der  gosetzmäfsige  Ver- 
lauf dieses  Einflusses  nicht  ableiten. 

Als  mittelbaren  Einflufsder  Kerbform  bezeichnet 
Martens  die  Schwierigkeit  der  Herstellung. 
Sie  wächst  mit  abnehmendem  Kerbwinkel  und 
mit  abnehmendem  Verhältnifs  pif. 


Mertineiaes  A«,  U«  «dU  l>.  C»  uod  e. 

Sebmiedeiwn:  Cb  tSfbweiitvUcny)  und  Cd  (FlufMiwat). 

«s  C«. 

I hl«  8 Veriach«  «oo  K*rb«.  l Schm»l«el(«  «laftkrrbl. 
i Brelt««<ttr  rlnifekerbl,  S rlD^vbernia  elnfekerbU 

Unter  den  Ursachen  für  Fehlerquellen  in  der 
Versuchsausfühning  ist  besonders  die  Emptind- 
lichkeit  der  eingekerbten  Proben  gegen'  schiefe 
Einspannnng  genannt.  Ferner  woist  Martens 
darauf  hin,  «dafs  die  Abweichungen  vom  Mittel 
bei  den  Kerbproben  gröfser  sind  als  bei  den 
Versuchen  mit  prismatischen  Stäben,  Ob  man 
du'se  Abweiclmngeii  nach  Barba  als  Kennzeichen 
’ des  THigleichfönnigkeitsgrades  d(‘S  Materials  aii- 
sehen  könne,  oder  ob  sie  durch  die  Fehlerquellen 
der  Versiiclisausführung  bedingt  seien,  müsse 
erst  durch  grofse  Versuchsreihen  mit  verschiedenen 
Materialien  entschieden  werden.  «Bis  dahhi 
müsse  man  aber  die  Möglichkeit,  durch  die  Kerb- 
zugversneho  einen  besseren  Ueberblick  öb«‘r 
den  (ileichförmigkeitsgrad  des  MuK'rials  gewinnen 
zu  können,  als  durch  den  Versuch  au  prismatischen 
Stäben,  mit  allerEntschiedenlieit  in  Abrede  steilen  “ . 

Ueber  Schlagzugversuche  mit  ein- 
gekerbten Proben  berichtete  Ast  als 
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Obmann  der  Cumiuiesiou  2 des  Internationalen 
Verbandüs  für  die  Materialprüfungen  der  Technik 
auf  dem  Hndapester  Congrefs  1901.*  Um  den 
Einfiure  der  Stabfonn  und  der  Herstellungsart 
der  Kerbe  bei  allen  Versuchen  möglichst  gleich 
zu  gestalten,  verwendet  Ast  stets  Zugproben 
nach  Figur  7 und  stellt  die  2 mm  breite  Ein* 
kerbuug  durch  Eindrehen  und  Nachfeilen  her. 
Zum  Versuch  diente  ein  besonderes  Kaliwerk 
mit  senkrechter  Hammorbahn  und  schwerer 
Schabotte  mit  centraler  Aussparung.  Die  Zorreifs* 
probe  wird  mit  dem  einen  Kopf  an  der  unteren 
Fläche  des  Fallgewichtes  (5  oder  10  kg)  fest- 
gelcgt  und  am  anderen  Ende  mit  einem  Anhänge- 


Figur  7. 


gewicht  von  h oder  10  kg  beschwert.  Beim 
Herabfallen  schlägt  das  Fallgowicht  auf  die 
Schabotte  auf,  die  Probe  zerreilst  unter  der 
Wirkung  der  lebendigen  Kraft  des  Anhänge- 
gewichtes  und  dieses  schlägt  nun  auf  eine  Feder 
auf,  ans  deren  Zusammendrückung  derjenige  | 
Theil  der  lebendigen  Kraft  des  Anhängegewichtes  I 
ermittelt  wird,  der  nicht  zum  Zerreifsen  der  ' 
Probe  anfgewendet  wurde. 

Die  Verbindungen  zwischen  den  beiden  Oe-  i 
Wichten  und  Stabköpfen  sind  durch  Keile  starr 
hergestellt.  Zur  Ei*zielung  einwandfreier  Ergeh-  | 
nUse  ist  daher  erforderlich,  dafs  die  Stabachse  i 
während  des  Fallens  senkrecht  steht  und  das  i 


* Ast-Barba:  ..Feststellung  von  Untersuchungs- 

metboden  über  die  Uomotrenität  von  Kiseo  und  Stahl 
behufs  deren  eventueller  Benutzung  bei  Abaalitnen**. 
(Zürich  1901.) 


Fallgewicht  concentriseh  zur  Stabachse  gleich-, 
mäfsig  auf  die  Schabotte  aufschlägt.  Sind  diese 
Bedingungen  nicht  erfüllt,  so  entstehen  ßiegungs- 
spannungen  im  Probestabe,  die  bei  seiner  ge- 
ringen Länge  sehr  ins  Gewicht  fallen ; dafs  sie 
sich  ganz  vermeiden  lassen  werden,  erscheint 
zweifelhaft. 

Die  von  Ast  mitgetheilten  Ergebnisse  ver- 
gleichender Zngversnehe  mit  statischer  Bean- 
spruchung nnd  Stofs  enthält  Tabelle  1.  Sie 
zeigen,  dafs  die  Schlagarbeit  beim  Bruch  bei 
den  vierProbeii  aus  .Martinschienen  mit  wachsender 
Zngfestigkeit  des  Materials  abnabm.  Das  gleiche 
Verhalten  zeigen  bei  den  Versuchen  mit  Bessenicr- 
schienen  nur  die  Proben  9 bis  12  mit  50,3  bis 
57,0  kg/qinm  Festigkeit.  Ast  weist  besonders 
darauf  bin,  dafs  die  Martinschienc  Nr.  1 9,9  m/kg, 
die  Bessemersebiene  Nr.  12  dagegen  nur  1,6  m kg 
Schlagarbeit  ergeben  habe,  obgleich  beide  etwa 
57  kgi'qmm  Bruchfestigkeit  und  die  Hessemer- 
schiene  anfserdem  gröfsere  Bruchdehnung  und 
Qnerschnittsvenninderung  gezeigt  habe. 


Tabelle  1. 

Vergleichende  Versuche  von  .\st 


ü 

.a 

o 

2 

Statische  Zuiqtmbe 

Schlaft’^ugpi'obe 

Zug* 
feiUgkelt 
k|t  'JlUBt 

ijucr- 

•rbolttu* 

Termlnder. 

Bruch* 

(lehnuDg 

rallbSb« 

Bohiaf» 

ari>«ll 

m kff 

1 

■ a i 

57,3 

3.3.1 

17,0 

1,96 

9,9 

2 

f sl 

«'•1.5 

27,«) 

17,0 

1,47 

7,4  « 

3 

76.4 

10,2 

9,0 

0,94 

4,7 

4 

* 1 

81,0 

11,3 

8,0 

0,81 

4,1 

T) 

14.0 

56, H 

25,5 

0,65 

2,8 

0 

46.0 

49,2 

19,0 

0,56 

2,8 

7 

47,1 

4H,5 

26,0 

0,55 

2,8 

H 

50,«» 

49,3 

24,0 

0,42 

9 

50,3 

47,0 

26,5 

0,80 

*,0 

10 

S 

54,3 

4^V‘ 

20,5 

«»,62 

3.1 

11 

s 

.5«1.3 

43,5 

21.0 

0,45 

■A» 

12 

57,«» 

43.3 

2«  ».5 

0,32 

1.6 

(Schlufsjyolgt.) 


Elektrische  Drehvorrichtung  für  Schmiedekrähne. 


Die  aufserordentliche  Verbreitonff,  welche  die  j 
elektrischen  Hehezenfte  in  den  letzten  Jahren  ^ 
gefunden  haben,  ist  zum  Theil  der  Leichtigkeit, 
mit  welcher  die  elektrischen  Motoren  mit  den 
verschiedensten  Mechanismen  combinirt  werden 
können,  znznscbreiben.  Diese  leichte  Anpassnngs- 
^higkeit  hat  anch  die  Möglichkeit  gegeben,  eine 
Anzahl  interessante  Probleme  auf  eine  Art  zn  lösen, 
welche  die  früher  in  Anwendung  gewesenen  Kraft- 
übertragnngsmittel  nicht  gestattet  hatten.  Dies 


ist  der  Pall  Del  der  Drehrorriebtnng  für  Schiniede- 
kröhne,  welche  kürzlich  in  der  neuen  Schmiede- 
halle der  Werke  John  Cockerill  in  Seraing 
in  Betrieb  genommen  worden  ist,  nnd  die  wir  in 
Nachstehendem  kurz  beschreiben  wollen. 

Bekanntlich  werden  beim  Schmieden  mit 
hydraulischen  Pressen  die  zu  bearbeitenden 
Stücke,  welche  am  Krahn  hangen,  fortwährend 
am  ihre  Längsachse  gedreht.  Zur  Erleichterung 
des  Vorganges  wird  am  Krabnhaken  ein  Ketten- 
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rad  befestigt,  auf  welchem  eine  kurze  eiidluee 
Kette  läuft.  In  die  untere  Schleife  dieser  Kette 
wird  das  zu  schmiedende  Stück  gelegt,  witrauf  es 
mittels  eines  an  ihm  befestigten  Hebels  mit  der 
Hand  gedreht  werden  kann.  Dies  geschieht  bei 


. KlektrisrhV*()rehvorrichtung  für  Schmiedckrältne. 

kleineren  Stücken  zwar  ziemlich  leicht,  aber  bei 
Geschützrohren,  bei  Wellen  für  SchiflfsmaBchineu 
und  grofsen  Dampfmaschinen  u.  s.w.,  in  Gewichten 
bis  zu  50  t,  wie  sie  heutzutage  oft  Vorkommen, 
wird  das  Drehen  mit  der  Hand  sehr  beschwer- 
lich. Man  hat  daher  versucht,  diese  Arbeit 
maschinell  zu  verrichten  und  es  sind  auch  ver- 
schiedene diesbezügliche  Vorschläge  gemacht 


worden,  ln  Deutschland  ist  an  einigen  Orten 
folgende  .\nordniing  in  Gebrauch:*  Uni  das  zu 
bearbeitende  Stück  wird  ein  Drahtseil  geschlungen, 
dessen  Knde  an  dem  Haken  der  auf  der  Laufkatze 
befindlichen  sogenannten  Hülfshobevorrichtung  be- 
festigt wird;  dic.se  Hülfshebe- 
Vorrichtung  besteht  einfach 
aus  einem  Wimlwerk  mit  Mo- 
tor für  eine  8-  bis  10  mul  klei- 
nere Last,  wie  diejenige  des 
Haupthakens,  und  ist,  wie 
Vorhin  angedciitet,  neben  dem 
grofsen  Windwerk  auf  der 
gleichen  Laufkatze  ungeord- 
net. Wird  die  Hülfsliebevor- 
i'ichtung  angezogen,  so  wickelt 
sich  um  das  Sohmiede- 
stück  ge.schlungene  Seil  ab 
lind  versetzt  es  in  Drebiing. 
I»er  Nachtheil  dieser  Anord- 
nung liegt  darin,  dufs  das 
zu  schmiedende  Stück  nur  in 
einer  Richtung  gedreht  wer- 
den kann.  Ferner  wirken,  je 
nach  der  Lage  des  Stückes 
iregenüber  dem  Krahn,  Seiien- 
krUfte  auf  dasselbe,  welche 
eine  gewisse  .\riHtretigung  des 
Arbeiters  verursachen.  Die 
iregeiiseitigc  Lage  des  kleinen 
zum  grofsen  Haken  erlaubt 
die  .Anordnung  nur  innerhulb 
bestimmter  Grenzlagen  des 
Stückes.  Schliefslich  ist  auch 
die  Handhabung  complicirt. 

Diese  Nachtheile  besitzt 
die  in  den  Werken  von  John 
t'ockerill  in  Seraiug  aufge- 
siellte,  von  der  Compagnie 
Internationaled’Rleciri- 
cit^  in  Lüttich  gebaute  Dreli- 
vorrichtuiig  (s.  Figur  1)  nicht. 
Die  Drehung  des  in  der  be- 
reits besprochenen  Galleschon 
Kette  liegenden  Schmiede- 
stückes wird  durch  die  He- 
weguug  auf  maschinellem 
Wege  dieser  Galleschen  Kette 
selbst  erzeugt.  An  der  Krahn- 
kette  hängt  statt  eines  Hakens 
der  Apparat  (Figur  2 und  3), 
der  diese  Drehung  verursacht. 
Auf  einer  Welle  I)  sitzt  das  Kettenrad  A and 
auf  diesem  läuft  die  Kette,  welche  das  zu 
schmiedende  Stück  trügt.  .Auf  derselben  Welle 
sitzt  noch  ein  konisches  Rad  welches  mit 
einem  auf  einer  verticalen  Welle  K betind- 


* Dem  Verfasser  ist  sie  in  der  Schniiedehalle  der 
„üntehufTouiigshütte**  in  Oberhausen  begegnet. 
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liehen  konischen  Hitzel  C im  Kingrifl  steht. 
Kine  hrehnnjc  dieser  verticalen  Welle  hat,  wie 
leicht  ersichtlich,  anch  eine  solche  des  za  schmiC' 
elenden  Stückes  zur  Folge.  l*m  diese  Drehung  zu 
erreichen,  ist  die  genannte  Welle  bis  zur  Katze 
ries  Laofkrahne.«)  verlAiigert,  wo  sie  ihre  Ilo- 
wregung  unter  V'ermittlung  eines  zweiten  konischen 
t>6triehes  und  zweier  Stirnradgetriebe  von  einem 
auf  der  Katze  stehenden  S- P.  S.- Elektromotor 
erhält.  Wegen  der  LagenAnderung  der  Flasche 
gegenüber  der  Katze  ist  die  verticale  Welle  mit 
zwei  rnivorsulgelenken  //  und  I versehen  und 
ist  nnfserdein  ausziehbar  ungeordnet.  Die  Krahn- 


man  mit  dem  Krahn  auch  gewöhnliche  f.astoii 
trnnsportiren  kann. 

Diese  Drehvorrichtiing  l'ur  Schmiedekrfthne 
hat  den  ihr  gestellten  Anforderungen  vollständig 
entsprochen  und  bringt  den  .Arbeitern  eine  wesent- 
liche Erleichterung,  wodurch  andererseits  eine 
bessere  Bearbeitung  erreicht  wird. 

Bemerkenswerth  ist  auch  d ie  übrige  Einrichtung 
(Fig.  4)  des  Krahns.  Die  Eioktromotoren  (Fig.  5) 
modernster  i ‘onstructiun  sind  vollständig  gekapselt, 
was  heute  für  einen  solchen  Betrieb  als  eine  un- 
bedingte Nothwendigkeit  allgemein  anerkannt 
wird.  Sie  sind  von  eleganter  und  <loch  gedrängter 


Figur  4.  Laufkatze  des  .Sebmtedekrahnes. 


lasikette  ist  doppelt  und  besitzt  demontsprechoiid 
die  Flasche  zwei  Kettenräder  K und  L.  Zwischen 
der  Flasche  tind  dem  unteren  Theile  der  Dreh- 
vorrichtung Ist  eine  vierfache  Feder  .V  einge- 
schaltet, die  den  Zweck  hat,  die  Katze  mit  ihrem 
Mechanismus  und  die  Krahnbrücke  vor  Krsebntte- 
ruDgen  und  StöTseii,  denen  das  Stuck  während 
des  Arbeitsprocesscs  ansgesetzt  ist,  zu  bewahren, 
•lede  dieser  vier  Federn  besteht  aus  dreiisig 
coucav-cniivexen  Stablblechringen,  welche  (wie 
Figur  2 zeigt)  aufeinander  aufgesebiebtet  sind. 
Diese  Federn  sind  sehr  dauerhaft,  wirksam  und 
beanspruchen  nur  einen  sehr  kleinen  Kaum  für 
ihre  Aufstellung.  Der  ganze  Mechanismus  läuft 
auf  Kugeln  und  besitzt  aufser  den  erwähnten 
Elnriclitnngen  zwei  Haken  Fh\  mittels  welcher 


Haiiatt.  Die  Lager  sind  mit  Ritigsclimierung  ver- 
sehen,  w'as  bei  Kapsolmotoren  anderer  C'onstrnctiuo 
gewöhnlich  nicht  der  Fall  ist.  Ein  Hanptvnrthoil 
dieser  Motoren  ist  die  aufserordentlich  leichte 
ZugUnglicbkeit  des  Collectors  und  der  Büi*Hten, 
welch’  letztere  sämmtlich  oben  liegen  und  durch 
Wegzielien  einer  Kappe  vollständig  freigclegt 
werden.  Wie  ersichtlich  (Figur  4),  besteht  der 
Mechanismus  nur  aus  Zahnrädern,  welche  sämmt- 
lich auf  der  Maschine  geschnitten  werden.  Die 
Verwendung  derselben  ist  durch  die  sehr  langsam 
laufenden  Motoren  ermöglicht  und  wurde  in 
diesem  Falle  wegen  der  Betriebssicherheit  den 
immer  etwas  delicatcn,  sich  schnell  abnntzenden 
.Schneckengetrieben,  die  mehr  bei  schiiellgehenden 
Motoren  am  Platze  sind,  vorgezogeii.  Auffallend, 
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weil  von  dtoitsclieii  Aiisfiilirunf^en  abweichend, 
lind  zur  Xachahuiun^  zu  empfehlen  ist  die  Ver* 
wendnng  von  elektrischen  liremsen  nicht  nnr 


Figur  5, 

Rapselmutur  der  Comp.  Internationale 
d'Klectricite  in  Lüttich. 


für  die  Lastliewegung:,  sondern  auch  für  das 
Katzenfahren  nnd  Krahnfahren.  Ks  wird  hier- 
«liirc.h  ein  üufserst  genaues  und  sclinelles  .Arbeiten 


erzielt  und  auch  manches  Anstofsen  der  Last, 
sowie  Anprallen  der  Krähne  und  Katzen  am 
Ende  ihrer  Fahrbahnen  vermieden.  Aufaer  der 
elektrischen  Bremse  Imsitzt  der  Lastmechanismiis 
noch  eine  vom  Führer  mittels  Seiles  zu  be- 
dienende Sicherheitsbremse,  die  beim  Heben  leer 
läuft  and  nur  beim  Senken  znr  Kegulirung  der 
Fahrgeschwindigkeit  in  Tbätigkeit  tritt.  Hei 
Schmiedekrähnen  ist  es  bekanntlich  vortheilbaft, 
wenn  der  Krahnführer  auf  dem  Boden  des  Saales 
in  der  Nähe  des  .Schmiedemeistors,  den  Arbeits- 
prucel's  verf<»Igend,  seine  Stellung  einnimmi. 
Diese  Anordnung  ist  zwar  bei  dem  hier  be- 
schriebenen Krahne  nicht  dnrchgefiihrt , jedoch 
hei  einem  andern  von  obengenannter  Firma  er* 
hanten  Krahne.  Dies  kann  anf  elektrischem  Wege 
* sehr  leicht  erreicht  werden  durch  Vermehrung 
I der  Stromleitnngeii  längs  der  Krahnfalirbahn. 
j Die  vier  Controller,  von  besonderer  Construclion. 
I werden  anf  einen  kleinen  Podest  bei  der  Schmiede- 
I presse  aufgestellt. 

I Solche  Simcialconslructionen  für  Hebezeuge 
I und  andere  mechanische  .Anwendungen  der  Klek- 
I iricität  bat  die  Firma  verschiedentlich  ^ir  Hütten- 
werke Belgiens  und  Kufslands  ausgeführt.  Wir 
; behalten  uns  vor,  auf  einige  interessante  Con- 
structionen  später  zurückzakommen. 

Alf.  IVtUaredt. 


Kruppsche  Panzerplatten  in  der  französischen  Kammer. 


ln  der  .Sitzung  der  fninzösischen  Depneirten- 
kanimer  vom  9.  März  d.  .1.  äufseHe  sich  der  .Ab- 
geordnete der  Seine  et  Oise,  Aimond,  in  Hiifserst 
abfälliger  Weise  über  die  Panzerplattenfabri- 
catioD  nacli  dem  Kruppschen  Verfahren.  Nach 
<lem  „Moiiiienr  de  la  Flotte“  waren  seine  .Aenfsc- 
rnngen  folgende: 

„Vermittelst  einer  geschickten  Reklame  und 
der  diplomatischen  Uiiterstützung  seines  Landes 
hat  ein  fremder  Industrieller  schliefslich  die 
ganze  Welt  davon  zu  uherzeugen  vermocht,  dafs 
die  Essener  Fabricate  allen  anderen  überlegen 
seien,  und  dafs  er  ein  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Panzerplatten  entdeckt  habe,  welches  diesen 
dieselbe  Widerstandsfähigkeit  verleihe,  wie  sie 
die  besten  französischen  und  englischen  Platten 
bei  einer  um  gröfsereii  Dicke  besitzen.  .AU 
es  vor  w'eniger  als  zwei  .Jahren  sich  darum 
handelte,  die  Panzerplatten  für  einen  russisclien 
Kreuzer,  welcher  in  der  französischen  Werft 
La  «Sayiie  iiii  Bau  war,  zu  liefern,  waren  es 
deutsche  IMattcn,  welche  von  der  russischen 
Kegierung  verlatigi  wurden.  .Aber  unseren  fran- 
zösischen Fabricunten  paUto  es  nicht,  dafs 


Deutsche  die  Panzerplatten  für  den  russischen 
Kreuzer  »(’esarewitch«  in  Frankreich  lieferten. 
.Sie  gingen  die  schwersten  Opfer  ein  und 
erwarben  von  der  Firma  Krupp  eine  Liceuz. 
die  sie  sehr  tlieuer  bezahlen  mufsten;  sie  sandten 
ihre  besten  Ingenieure  nach  Essen,  um  das 
angeblich  verbesserte  Verfahren  kennen  zu  lernen: 
sie  änderten  danach  ihre  Werkstatts-Einrichtnngeii 
nm,  und  es  sind  französische  Fabriken,  welche 
die  Panzerung  aus  Krupp-Metall  für  den  »Ce- 
sarewiteb«  geliefert  haben. 

Wir  können  also  Krupp-Metall  in  unseren 
französischen  Werkstätten  erhalten. 

Die  verantwortliche  technische  Behörde  im 
Marineministerium  hatte  aber  vor  allem  die 
Ptlicht,  zn  untersuchen,  ob  die  Platten  aus  Krupp- 
Metall  wirklich  unseren  Platten  überlegen  waren. 

.Als  die  französischen  Fabricanton  für  den 
»(.'esarewitch«  die  gewünschten  Krupp-Platten 
lieferten,  wurden  Vergleichsversucbe  ausgeführt. 
und  zwar  nicht  auf  dem  Schiefsplatz  von  Essen, 
sondern  auf  den  französischen  Schiefsplätzen  mit 
dem  französischen  Geschütz  nnd  vor  allem  mit 
dem  französischen  Geschofs , welches  seines- 
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gleichen  noch  nirgends  gefunden  hat.  Man  ent* 
deckte  dabei  mit  Staunen,  dafs  das  französische 
(Toschofs  die  ftii  unverwundbar  gehaltenen  Krupp- 
Platten  mir  der  gröfsten  Leichtigkeit  durchschlug,  ' 
leichter  sogar  als  die  guten  gleichdicken  Platten, 
welche  nach  dem  Verfahren  von  französischen  ' 
Werken  hergestellt  w'areii. 

Daraufhin  wandte  sich  eine  dieser  Fabriken,  , 
welche  die  deutsche  Licenz  theuer  gekauft  und 
ihre  Einrichtungen  mngewandelt  hatte,  an  die 
Firma  Krupp  mit  der  Frage : Wie  kommt  es,  j 
dafs  Ihr  ans  ein  Verfahren  verkauft  habt,  welches  ' 
dem  unerigen  unterlegen  ist?  Man  antwortete  ! 
ans  Essen : Ihr  habt  Ench  die  Gewandtheit,  wie 
wir  sie  besitzen,  noch  uicht  anzneignen  vermocht 
und  Eure  Fabrication  von  Krupp-Metall  in  Frank-  i 
reich  kommt  der  unarigen  nicht  gleich.  Man  I 
hat  dieae  Erwiderung  wörtlich  aufgefafsl  und  , 
hat  Herrn  Krupp  gesagt:  Gut,  daun  schickt  | 
ans  doch  aus  Essen  Krupp-Platten  mit  Etirem  ; 
Stempel,  Platten,  die  Ihr  seihst  in  Euren  Werk- 
Stätten  in  Essen  auagewählt  habt;  wir  wollen 
sie  aber  auf  dem  französischen  Scliiefsplatz  mit 
uiiserm  eigenen  Halbpanzergcschofs  ei7»robcn. 
Herr  Kru]>p  ging  jedoch  darauf  nicht  ein  und 
diese  Weigerung  genügt,  glaube  ich,  der  Kammer, 
ohne  dafs  ich  meine  Ausführungen  weiter  eilt-  , 
wickle,  als  Beweis,  dafs  der  Vorwurf,  welchen 
man  unserer  französischen  Industrie  gemacht  hat,  | 
sie  fabricire  gegenwärtig  Prodnete  von  geringerer  ’ 
Qualität,  ungerechtfertigt  ist.“ 

Angesichts  einer  solchen  Verkennung  der 
Sachlage  Hcheint  es  doch  nothwendig,  darzii- 
legeti,  wie  das  Verhftltnifa  in  Wirklichkeit  ist. 

Im  Jahre  l89fi,  nachdem  das  none  Kruppsche 
Verfahren  dnrclijirobin  und  die  gewonnenen 
Uesnltnte  in  der  Marinernndschau  veröffent- 
hrht  worden  waren,  wünschten  die  englischen 
Welke  Brown,  Caramell  und  Vickers,  sowie  die 
französischen  Werke  Schneider,  ('hatillon  Ä Coni- 
mentrj  und  St.  (’hamond  eine  Licenz  auf  Aiis- 
libimg  der  Krnp)»schen  Patente  zu  erhalten. 
Vorher  aber  sollte  die  IVberlegenlieit  des  Krupp- 
'Chen  Verfahrens  über  die  bis  dahin  hekaiinteii 
IMatten-Herstüllungsprocesse  durch  einen  Schiefs-  j 
versuch  erprobt  werden,  und  zwar  sollt©  eine  | 
Platte  der  gröfsten  damals  gebräuchlichen  Dicke  | 
tes  wurde  etwa  35  cm  angenommen)  mit  Panzer-  i 
granaten  bester  Qualität  und  unter  Anwendung  i 
einer  sehr  hohen  Geschofseneigie  zur  Erprobung 
gelangen.  Es  w urde  ausbedungen,  dafs  hei  dieser 
Krprobung  das  Ziel  \ve<ler  durchschlagen  werden, 
noch  die  Platte  Risse  erhalten  solle. 

Die  Firma  Krupp  erklärte  »icii  hierzu  bereit, 
und  cs  fand  rimiinehr  im  August  189b  die  Er- 
probung einer  35  und  einer  37  cm  dicken  l*robe- 
platie  statt.  Die  verwendeten  Geschosse  waren 
nicht  von  Krupp  hergestellt,  sondeni  es  waren 
irerade  Geschosse  tVanzösischer  Feiügung,  welche 
Von  dem  renoinmirteslen  französischen  HiUten- 
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werke  speciell  für  diesen  Versuch  arigefertigt 
w orden  w aren.  Die  Eriirohung  der  Planen  fand 
unter  (^ontrole  der  anwpseiideii  englischen  und 
französischen  Ingenieure  statt,  und  es  wurden 
speciell  alle  Mes.siingen  genau  von  diesen  Herren 
controUrt.  Die  Keansjtruchuiig  der  IMatten  war 
eine  so  hohe,  wie  sie  W’ohl  seither  kaum  von 
einem  Hüttenwerke  bei  Lieferungen  garantirf 
worden  ist.  Das  BeschiefsungstX'suUat  war  gut 
und  bewies,  dafs  durch  die  .Anwendung  des 
Kruppschen  Verfahrens  thatsächlich  ein  gewaltiger 
Fortschritt  in  der  Herstellung  der  Ihuizerplatten 
gemacht  worden  war.  Auf  Grund  dii^es  Hi- 
schicfsiingsresnltats  kam  die  Licetizertheilung  an 
die  geuaunieti  Werke  zum  .Ahschlufs,  wobei  die 
Liceiizgcbülir  in  F<»rm  einer  Tomienabgabe  für  das 
nach  Kruppschem  Verfahren  hergestellte  Platien- 
quantinn  festgesetzt  und  worauf  den  englischen 
und  französischen  Ingenieuren  Gelegenheit  gegeben 
wurde,  das  Krnppsclie  Verfahren  in  Essen  bis 
ins  kleinste  l>etail  zu  stiidiivn. 

Der  Zuwachs  an  Widerstandsfähigkeit,  wel- 
cher den  Platten  durch  Anwendung  des  Krupp- 
schen Verfahrens  gegeben  werden  konnte,  war 
ein  so  grofser,  dafs  die  Einführung  des  Ver- 
fahrens in  den  genannten  englischen  Werken 
mit  einer  bemerkenswerthen  Raschheit  sich  voll- 
zog. Aber  auch  andere  St.naten  erkannten  die 
Vorzüge  der  Kruppschen  Platten.  So  wunh* 
mit  der  russischen  Marine  ein  Vertrag  geschlossen, 
der  den  russischen  Staatswerken  die  .Anfciligung 
Kruppscher  Platten  ennöglichte.  Die  beiden 
grofsen  amerikanischen  Werke,  die  (’arnegie- 
und  die  Bethlehem  Steel  (’ompany,  erwarben 
spater  gleichfalls  eine  Licenz  auf  Ausführung 
der  Kruppschen  Patente,  ln  Oesterreich  war 
es  Witkowitz,  welches  eine  Licenz  erwarb,  und 
es  kann  gesagt  werden,  dafs  auf  keinem  dieser 
Werke  andere  als  Kruppsche  IMatten  in  irgend- 
wie erheblichen  Mengen  mehr  hergestellt  werden, 
ln  neuester  Zeit  hat  auch  Terni  in  Italien  eine 
Licenz  erworben.  Auch  in  denjenigen  .Staaten, 
in  welchen  keine  panzerfahricirende  Werke 
hostehen,  und  die  seit  Einführung  der  Krupp- 
schen Platten  Bedarf  hatten,  ist  die  Superiorität 
dieses  .Systems  unzweifelhaft  festgestcllt  worden. 

Es  kann  wohl  kaum  angenommen  werden, 
dafs  alle  diese  grofsen  Werke,  w'olclie  die  Krupp- 
schen Patente  erworben  haben,  mul  jene  Staaten, 
welche  die  Lieferung  von  Kruppschen  Panzer- 
platten vorschreihen , sich  einer  Täuschung  in 
Bezug  auf  die  Qualität  dieser  Panzerung  bin- 
gegeben  haben.  Die  Zeit  seit  Einführung  des 
Kruppschen  Systems  ist  lange  genug,  um  nun- 
mehr ganz  genau  zu  wissen,  welche  Vortheib* 
die  Anwendung  desselben  bietet. 

Tbatsäciilicb  ist  auch  nicht  in  einem  einzigen 
Falle  nntLT  den  Hunderten  von  Plattenerprobungen, 
welche  auf  dem  Krupp.schen  VVerke  staltgefunden 
haben,  ein  Mifserfolg  zu  verzeichnen  gewesen. 
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sonderu  die  Platten  haben  sich  ((tetii  durch  eine 
irrofse  Gleiehmätli^igkeit  und  eine  gegenüber  den 
obenerwähnten  Versuchen  im  Jahre  noch 

erhöhte  WiderstandslUhigkcit  ausgezeichnet.  Da« 
gleiche  ist  nicht  nur  auf  dem  Kruppschen  Werke, 
sondern  nacii  Teberwindiing  der  bei  Eintritt  in 
eine  neue,  cornplicirie  Fabrication  stets  vor- 
handenen Schwierigkeiten  auch  bei  silmintlichen 
anderen  Werken,  welche  das  Kruppsche  Ver- 
fahren für  ihre  laufende  Fabrication  angenommen 
haben,  erzielt  worden. 

Dal'»  die  von  Hrn.  .Aimond  belianptete  l'eber- 
legenbeit  dos  französischen  Iteschosses  in  Frank- 
reich zu  ungünstigen  Bt  snltaten  bezüglich  der 
QualitiU  der  nach  Kruppschem  Verfahren  her- 
gestellten  Platten  geführt  haben  solle,  ist  nach 
den  eingangs  erwiUmien  Versuchen,  hei  welchen 
ja  gerade  diese  französischen  (ieschosso  zur  .An- 
wendung kamen,  hinfällig.  Im  übrigtm  dürfte  mit 
Sicherheit  anzunehmen  sein,  dal's  die  Geschosse,  mit 
denen  die  Kruppschen  Platten  in  Deutschland 
nnd  in  anderon  Staaten  gegenwärtig  erprobt 
werden,  auf  keinen  Fall  gegenüber  den  fran- 
zösischen Geschossen  iiiinderwerthig  sind. 

Nach  all  dem  Vorherge.sagten  rnnfs  es  doch 
als  recht  auffallend  bozeichnot  werden , wenn 
Hr.  Aimond  sich  in  der  französischen  Kammer 
zu  einer  so  ungerejJiten  Kritik  über  den  Werth 


der  Kruppschen  Verfahren  hinreifsen  liefs.  Es 
wäre  wohl  richtiger  gewesen,  nachzufurschen, 
ob  die  französischen  Werke,  die  bisher  die 
einzigen  waren,  welche  das  Kruppsche  Verfahren 
für  die  laufende  Fabrication  nicht  angewandt 
haben,  sondern  erst  mit  der  Fabrication  an- 
üngen,  als  ihnen  seitens  der  russischen  Regierung 
die  Verw'endung  von  Panzerplatten  Kruppschen 
Systems  vorgeschrieben  war,  auch  die  Ein- 
nchtiiugen  und  die  Erfahrung  besitzen,  um  diese 
Kruppschen  Platten  so  herzustellen,  wie  dies 
gefordert  werden  mufs.  Es  ist  selbstverständ- 
lich, dafs  zur  Erzeugung  einer  guten  tjualität 
gewisse  Einrichtnngeii  vorhanden  sein  müssen. 
Wenn  diese  Einrichtungen  nicht  vorhanden  oder 
uiivollkommeii  sind,  so  kann  eine  vollkommene 
(Qualität  nicht  erzeugt  werden. 

Der  Hinweis  des  Hrn.  .Aimond  auf  die  Ab- 
lehnung der  Kruppschen  Fabrik,  eine  von  ibr 
I gefertigte  J^lalte  zur  Erprobung  nach  Frankreich 
zu  liefern,  giebt  Veranlassung  zu  der  Heinerkung, 
dafs  das  französische  Patentgesetz  der  Kiuführung 
einer  solchen  Platte  im  Wege  steht.  Die  Kruppsche 
Fabrik  wurdedurch  die  Einführungeiner patentirten 
Panzerplatte  aus  dem  Ausland  ihrer  französischen 
Patentrechte  verlustig  geworden  sein,  und  war 
dadurch  an  der  Lieferung  ihrer  Platten  nach 
Frankreich  verhindert.  ./.  CagtHer. 
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Schnelle  Phosphorbestimmung. 

Dr.  Henryk  W dow iszv w«k i,  ChemiktT  der 
Etsonhttttv  Kulebaki,  hat  in  „Stahl  und  Kieen^  1HÜ7 
Nr.  19  ein«  Mothod»'  veröflentlicht,  durch  w«lch« 
es  möglich  ist,  ein«  Phos|)horbestiininung  iin  Roh- 
eisen in  4 Stunden  zu  beendigen.  Ich  habe  diese 
Methode  in  nachstellender  Weise  abgeündert  und  ' 
glaube  dadurch  eine  weitere  Zeiiersparung  herbei- 
zufQhren. 

0,5  g,  bei  sehr  phosphorrcichem  Roheisen 
(wie  in  Frodinghaui  1,75  S)  0,25  g,  werden  in 
40  ccm  Salpetersäure  spec.  Gewiclit  1,2  gelost. 
Nach  Beendigung  der  Lösung  verdünnt  man  die- 
selbe mit  Wasser  auf  50  ccm  und  liltrirt  die  aus- 
geschiedene  Kieselsäure  und  den  Graphit  ab.  Diu  : 
nbültrirte  Lösung  wird  mit  ('hamälcnnlösung 
(10  g i.  Liter)  oxydift  und  MnOi  mit  ein  wenig  : 
weifsem  Zucker  reducirt.  Durch  eine  märHige  Er-  ^ 
hitzung  wird  die  LÖ!«nng  ganz  klar.  Man  neutra-  j 
lisirt  vorsichtig  mit  Ammoniak  (50 '*/•  HsO),  setzt 
50  ccm  MolyhdänlÖHung  liinzu  und  erwärmt  bis 
80°  C.  Der  gelbe  Niederschlag  wird  5 Minuten 
lang  stark  geschüttelt,  auf  einem  trockenen  Filter 
(9  cm  Durchmesser)  abfiltrirt.  dreimal  mit  einer 
Salpetersäurulösung  (10  mn  p.  Liter)  und  drcinia) 


mit  einer  Kaliinnnitrailösung  H g p-  Liter)  aus- 
gewaschen. Hierauf  bringt  man  Filter  saniuit 
Niederschlag  in  denselben  Kolben,  in  welchem 
man  das  Roheisen  gelöst  hat  und  wäscht  mit 
destillirtem  Wasser  gut  aus.  Der  Niederschlag 
wird  dann  mit  10  cein  einer  normalen  Sodalösung 
(7,7  g i.  Liter)  gelöst  um!  der  Phosphor  mit 
normaler  Salpetersäure  (20  ccm  i.  Liter)  titrirt. 
DerTiter  dorNormallösiing  wird  wie  folgtbestimnit: 
0,0ß2  (=  0,001  g P)  bei  100*  C.  getrocknete» 
Phosphormolybdat  werden  in  10  ccui  normaler 
Soda  gelöst,  die  Flüssigkeit  mit  einigen  Tropfen 
Phenolphtalelii  in  alkoholischer  Lösung  versetzt 
und  mit  normaler  Salpetersäure  titrirt.  Die 
Differenz  zwischen  10  ccm  S<ida  und  der  zur  Ent- 
färbung der  rothgefärbUn  Flüssigkeit  nöthigen 
Menge  ergiebt  die  Menge  der  von  der  Phosphor- 
säure  neuiraiisirton  Sodalusung.  Im  allgemeinen 
beträgt  dieselbe  4 ccm,  der  Titer  der  Salpeter- 
säure ist  demnach  = 0,00025.  Auf  gleiche 

4 

Weise  verfährt  man  hei  der  Phosphorbestimmung 
iin  Roheisen.  Eine  Bestimmung  ist  in  20  oder  HO  Min. 
beendigt.  i>r.  Karl  Katnorino, 

(’hcmikrr  «Irr  Acciairrle  Aotsldo  A Ce., 
<’oral(likDo  Mriir«*. 
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0 idien  angeführten 
• r il  u m 1 i c h e Conr 

Falle  anf  die  in  d 

Schwefelmenge  bezi 
tiewicht  der  Schl; 
schiedenen  Flisensoi 
wir  in  den  folgendi 


Sr. 

Si  Oi 

Ali 

1 

2I{,F»0 

8.1 

S> 

HO.OO 

12.: 

H 

30,00 

12.: 

4 

33,ft2 

13, 

5 

3‘2.-2lO 

li; 

6 

5W,40 

KV 

7 

32,070 

12,1 

32.250 

lU 

9 

ftl.lB 

13,-w 

10 

:3:j,loo 

KV 

11 

A4.77 

n.' 

1*2 

’.w.«^'o 

9.7 

1» 

35,00 

lo.r 

14 

37.33 

17,3 

IC) 

3.5.5<H' 

8,« 

IH 

17,0 

17 

39,90 

7.« 

• 1« 

42,18 

17.* 

‘ VJ.-. 

, mua. 
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efel  enthält.  Wir 
ichnng:ei]  den  ersten 
legen,  dürfen  aber 
iT  Satx  nicht  mit 
weil  es  nicht  ganz 
vir  im  Eisen  MnS 
hlacke  CaS,  MnS 
itere  .Abweichungen 
*aus  ergeben,  dafs 
nr  unbekannt  ist,  für  welche 
^coi^fflcienten  ermitteln  (ob- 
hnngen,  wie  wir  später  sehen 
’ bedeutend  zu  sein  scheinen), 
db,  weil  wir  in  den  Fällen, 
etriebspraxis  liefert,  durchaus 
, den  (Tleichgcwichtszustand 
n.  (Dieser  (lleichgewichts- 
il  am  ersten  im  Hochofen  er- 

nächst  intert'Hsirenden  Fällen 
e schon  erwähnt,  mit  zwei 
' den  Schwefel  zu  thun : mit 
id  mit  dem  Metall,  und  es 
sich  der  Werth  des  Theilnngs- 
er  Zusammensetzung  beider 
el  ändern  wird,  weil  sich  ja 
iie  Natur  des  Lösungsmittels 
liervorzuheben.  dafs  sich  die 
Vertheilnngssätze  auf  die 
entratioD,  also  in  unserem 
er  Volumeneinheil  enthaltene 
eben.  Da  aber  das  specilische 
cken  sowohl,  als  der  ver- 
len  nur  wenig  variirt,  können 
n Hetrachtungen  die  Frocent- 


PHMmniiivRinminMiMl 

mid  somit  das  Verhältnifs  der  Sebwt 
von  Schlacke  und  Metall  als  Theilnngs 
bezeichnen. 

III.  Roheisen  und  Hochofenschla 

Wir  legen  nnseren  Betrachtungen  die 
Analysen  verschiedener  Ruheisensorten 
dazu  gehörigen  Schlacken  zu  Grunde, 
sind,  wie  auch  die  später  mitzutheilenden 
theils  der  Literatur  entnommen,  theiU 
fasser  nnsgeftibrt. 


A.  Roheiiensnalysea. 


Sr. 

Kehl«»- 

•tolT 

In  •• 

Sllidam 

In 

Mnnrnn 

In 

Kupfer 
In  ■/. 

Pt 

p 

in 

, 

? 

? 

50,— 

? 

2 

4,00 

2,50 

2,00 

— 

0.1 

» 

4,600 

2,845 

0,9  bis  0,4 

— 

0.1 

4 

.S,7»rt 

0,322 

2.221 

— 

o.t 

b 

4.500 

2.46B 

2,042 

— 

0.( 

ß 

b.oio 

0,114 

1,225 

— 

0,1 

7 

4,325 

0,807 

1,820 

a,! 

H 

5.800 

0,503 

7,232 

— 

U.1 

9 

4.021 

0,9»H 

0,791 

— 

0.1 

10 

6,100 

1,127 

4,213 

— 

0,s 

11 

3,916 

0.414 

2,534 



0,1 

12 

4.000 

1,121 

2,988 

— 

0,1 

1» 

4,120 

0,341 

2,874 

• 

0,1 

14 

1,92 

0,23 

0,77 

... 

1,' 

lö 

8,987 

1,307 

0,407 



0, 

10 

1.75 

0,27 

0.58 

— 

1,1 

17 

H.t{92 

l.HOO 

2,650 

0.032 

0,t 

IS 

1,57 

0,40 

0.44 

— 

u 

19 

3,51 

1,23 

3,30 



0,1 

20 

3,112 

2.4(K1 

3,842 

l^ur 

0, 

21 

3,076 

4,748 

5,112 

Spnr 

0, 

22 

3,506 

3,732 

4,f«)9 

— 

0. 

B.  SchlackensDsljsen. 
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Den  Sauerstoffgehalt  dieser  Schlacken  geben  die  folgenden  Tabellen; 


C.  Sauerstoffgehalt  der  Schlacken. 

I). 

Sauerstoff  der  Base 

Des  Gesammt-Hasen- 
Sauerstoffes. 

Q in 
K. 

Procenteu: 

Des  Sauerstoffes 
de.r  KO-  Hasen. 

Xr. 

8Ulel>  i 

»0, 

“■"bl 

1 

AltO«  : 0*0  CaO  1 VrO 

PeO 

MnO 

Nr. 

AtO, 

Ha<» 

CaO  MfO 

Peü 

MnO 

Nr. 

DaO. 

CaO  0 PeO 

UnO 

1 

0,06  ,14,12 

3,81  — 12,11  3.32 



2,42 

1 

18 



56 

15 



11  1 

1 



68 

19 



13 

2 

0,7-i  1B,9« 

6,88  1 — 18,14  2,20 

0,16 

0,23 

0 

27 



61 

10 

1 

1 ' 

' 2 

84 

15 

1 

1 

3 

0,74  ! 15,98 

6,80  - 14,57  0,94 

0,23 

0,07 

3 

27 



68 

4 

1 

_ 1 

3 

_ 

t)2 

6 

2 



4 

0,83  18,02 

6,34  i — 8,16  6,51 

0,24 

1,46 

1 4 

2t) 

— 

38 

25 

1 

7 

4 

_ 

35 

2 

10 

6 

0,83  117,17 

5,34  1 — 14,40  0,47 

0,17 

0,19 

1 ß 

26 



70 

2 

1 

l 

5 

— 

1)5 

3 

I 

1 

6 

0.84  17,79'  4,87  ^ — 7,54  5,74 

1,14 

1.9.3 

' 6 



35 

28 

5 

<) 

6 



46 

35 

7 

12 

7 

0,84  Ii7,B6!5,85|  — 18,70  0,66 

i\m 

0,51 

7 

28 

_ 

65 

8 

2 

7 



92 

3 

2 

3 

8 

0,84  17,18 

6,25  1 — 113,20  0,81 

0,14 

ltl4 

8 

26 



64 

4 

_ 

6 

H 



H7 

0 

1 

7 

9 

0,86  ,17,671  6,24  1 — 12, 15  2,37 

- 

0.06 

9 

;«) 



58 

12 





!) 

m 

16 

I 

10 

0,87  17,63' 5,03!  — Il4,‘2()  0„54 

0,15 

0.46 

10 

25 

70 

3 



2 

10 

_ 

m 

3 

1 

3 

11 

0,88  ' 18,471  6,43;  — 1 8,8a  8,84 

<\21 

1,32 

11 

25 



39 

2t) 

1 

<] 

11 



52 

38 

1 

9 

12 

0,91  18,11 

4,60  1 — '13,43  1,32 

0,14 

0.52 

12 

22 

— 

♦>7 

7 

1 

3 

12 

— 

87 

9 

1 

3 

13 

0,92  19,UÜ|  4,96  — 1 8,70  6,54 

0.2:1 

1,IH 

13 

24 



42 

27 

1 

6 

13 

5)5 

:15 

1 

8 

14 

0,96  19,89 

ai7  — '10,53  1,07 

0,65 

0,24 

14 

40 

— 

5] 

5 

3 

] 

] I 

— 

84 

t) 

0 

2 

16 

0,08  1 18,91 

4,08  — 13,29  1,28 

0,26 

0,36 

15 

21 



6t) 

7 

1 

*2 

15 



H7 

H 

2 

3 

16 

1,01  20,68 

8,31  ' — 9,59  1,12 

1,01 

0,24 

16 

41 



47 

6 

5 

1 

16 



H4) 

10 

8 

2 

17 

1,18  jai,30 

2,92  — 7,50  6,43 

1,25 

0,82 

17 

15 



40 

34 

7 

1 

17 

— 

50 

43 

8 

6 

18 

1,17  22,47  8,02  — 8.09  1,26 

1,64 

0.22 

18 

42 

— 

42 

7 

H 

l 

18 

73 

U 

14 

2 

19 

1,21  20,60 

8,27  - 9,80  2,73 

0,14 

1,19 

19 

19 



57 

16 

1 

7 

It) 



70 

20 

l 

9 

20 

1,22  26,86 

5.55  0,20  8,76  a87 

0,46 

2.16 

20 

27 

1 

18 

42 

2 

10 

20 

1 

24 

58 

3 

11 

21 

1,31  j21,88 

a91  0,19  4,86  3,04 

0,19 

1.47 

21 

48 

1 

26 

16 

1 

8 

21 

2 

50 

Bl 

2 

15 

22 

2,06  '29.16 

4,68  0,19  4,10  1.90 

1,2t) 

l,<5o 

22 

:u 

1 

30 

14 

9 

12 

22 

2 

45 

21 

14 

IH 

“ SaufrstoffverhältnirH:  — *"  (AliOa  als  Base  gerechnet) 

Basensauerstoff  b o ^ 


Die  folgende  Tabelle  F enthält  den  Theilungsco^fficienten  und  die  wichtigsten, 
denselben  beeinflussenden  Factoren,  wie  Silicirniigsatofe  and  relativen  BaO-,  CaO>  und  HnO-Gehalt 
der  Schlacke  und  C>,  Si*,  Mn-  und  P-(iebalt  dee  lioheiBens: 

Tabelle  F. 


Silici- 

rungsstufe 

• 

b 

A«f  100  ThaUa  Oaaammt- 
Baaaa-8asentoa  antfillk 
Saaarateff  ta 

Aa(  100  Theilc  RO-Da4«D- 
BauantofT  eeifälli  Saarr- 
•toff  in 

Theilungs- 
coefficient: 
S Schlacke 
S Roheiten 

Roheisenzusammensetzung  in  7* 

m 

BaO 

CaO 

MbO 

Summa 

c 

St 

»B 

0.65 

1 

56  11 

67 



68 

18 

81 

wenig8teiis432,— 

ca.  6,0c 

? 

50,— 

y 

0,74 



61  1 

62 



84 

1 

85 

178.- 

4.1  K) 

2,50 

2,00 

0,08 

0,74 



68  1 

69 

— 

92 

2 

94 

272,6 

4,500 

2,845 

0,9 -0,4 

0.048 

0.83 

_ 

38  7 

45 

_ 

53 

10 

63 

20,551 

3,798 

0,54-22 

2, -221 

0,098 

0,83 



70  1 

71 



96 

1 

96 

195.— 

4,5<X) 

2,4)43 

2,042 

0,OfW 

0,84 



35  9 

44 



46 

12 

58 

13,00 

3,610 

0,114 

1,225 

0,0854 

0,84 

— 

60  ' 2 

67 

— 

92 

3 

f)5 

26,67 

4,.325 

0,807 

1,820 

2,544 

0.84 



134  6 

70 



87 

7 

t)4 

03 

5,800 

0,503 

7,232 

0,892 

0.85 

— 

68  ' - 

58 

— 

83 

1 

84 

;i3,i6 

4,021 

0,85 

0,791 

0,246 

0,87 



70  1 2 

72 



93 

3 

96 

OD 

5,100 

1,127 

4,213 

0,223 

0.88 

_ 

39  6 

45 

52 

9 

61 

28,. 38 

3,916 

0,414 

2,554 

0,095 

0,91 



67  3 

70 



87 

3 

fK) 

CD 

4,000 

1,121 

2,988 

0,093 

0,92 



42  1 6 

48 

56 

8 

(4 

37,21 

4,120 

0,92 

2.874 

0,U82 

0,96 



81  1 

52 



81 

2 

86 

2,t)2 

l.t)20 

0,23 

0,770 

0,100 

0,98 



69  2 

71 



87 

3 

90 

29,29 

3,t)87 

1.5407 

0,407 

0,117 

1,01 



47  1 

48 

80 

2 

82 

1,63 

1,750 

0.27 

0,58 

1,68 

1.13 

40  4 

44 



50 

6 

54; 

54,44 

.3.692 

1,800 

2,660 

0,042 

1.17 

42  1 1 

43 



78 

2 

75 

0,80 

1,70 

0,40 

0,44 

1,62 

1,21 

57  ! 7 

14 



70 

9 

7t) 

21,40 

3,51 

l,-2:4 

3,59> 

0,80 

1.22 

1 

18  10 

29 

1 

24 

14 

3t) 

0,77 

3,112 

2,405i 

3,842 

0,111 

1.31 

1 

26  8 

36 

2 

50 

15 

67 

3,53 

3,076 

4,748 

5,112 

0,117 

2,U6 

1 

;4o  1 12 

43 

2 

46 

18 

65 

0,37 

8,606 

.3,782 

4,5199 

0,120 

VIL«t  9 
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ti.  Jahrg.  Nr.  7. 


Die  Daten  der  vorstehenden  Tabelle  sind 
nach  steigendem  Silicirungsgrade  (Sanerstoff’  j 
verhiUtnifs)  geordnet.  Wie  schon  erwähnt,  hlingt 
die  Vertheilang  des  Schwefels  zwischen  Schlacke  I 
und  Koheison  sowohl  von  der  Zusammensetzung  ! 
der  Schlacke,  als  von  jener  des  Roheisens  ab,  , 
und  wir  wollen  nnn,  um  diese  Eindässe  zu 
Htudlren,  der  Reihe  nach  die  Zusammensetzung 
von  Schlacke  und  Roheisen  in  Betracht  ziehen. 

Fassen  wir  zunächst  die  Zusammen- 
setzung der  Schlacke  ins  Auge,  so  sehen 
wir,  dafs  im  allgemeineu  der  VertheilungscoiTh- 
cient  mit  der  Hasicität  der  Schlacke  wächst, 
d.  li.  dafs  die  Schlacken  im  allgemeinen  einen  um 
80  grhfsereu  .Antlieil  des  vorhandenen  Schwefels 
aufnebmen,  Je  basischer  sie  sind.  Ebenso  scheint 
ein  wachsender  (iehalt  der  Schlacken  an  BaO, 
CaO  und  MnO  in  diesem  Sinne  zu  wirken. 


* D«OfC«0-|MDO  c ,$1  jin 

b corrBcleDt 

0,74  6*2  (85)  178,0  4,00  2,50  2,00 

^ 45  (63)  20,53  3,7!«  0,322  2,534 

sonst  entsprechen  die  höchsten  Gehalte  , 
f ^ der  Schlacken  an  (HaO  CaO  MnO)  durch-  j 
aus  den  gröfsten  Werthen  der  Theilungscoöffi- 
cienteii.  Ob  hohe  Thonerdegehalte  den  Werth 
der  TheiluiigscoiTticienten  herahdrücken,  lälst  sich 
nicht  mit  Sicherheit  entscheiden.  Die  folgenden 
Beispiele  scheinen  allerdings  dafür  zu  sprechen: 


,7 


b 

AUOj 

B*0  + C«0  + MbO 

Ttiellonir»* 

«oi'fSrIest 

C 

Si 

Mb 

0,96 

40 

52 

(86) 

2, £82 

1,92 

0.23 

0,77 

1,01 

41 

48 

(82) 

1,63 

1,75 

0,27 

0,58  1 

1,17 

42 

43 

(75) 

0.80 

1,57 

0,4U 

0,44 

Doch  sind  hier  die  Unterschiede  im  Thoiierde-  I 
gehalte  ziemlich  klein,  und  es  machen  sich 
andere  Cmstände  (abnehmender  Gehalt  des  Roh- 
eisens an  Kohlenstotf  und  Mangaii)*  geltend,  und 
das  folgende  Beispiel : , 


* Al,0,  + < + C 8i  Mb 

b r<K>n(ci«at 

1,31  48  34  (65)  3.53  3,076  4,748  5,112 


zeigt  trotz  eine»  noch  höheren  Thoncrdcgelmltes 
und  trotz  eines  höheren  Werthes  von  * einen  | 
grnfseren  Theilnngscoöffldenten,  als  die  vorigen  | 
und  die  beiden  benachbarten  Beispiele.  (Siehe 
Tabelle  F.)  l 

Studiren  wir  nun  den  Einflufs,  welchen  die  ' 
Zusammensotzung  des  Roheisens  auf  ! 
diese  Verhältnisse  ausUbt,  so  lällt  uns  zunächst  | 
in  die  .\ugcn,  dafs  die  besonders  niederen  Werthe 
der  Theilungseoöfficienten  (solange  die  Schlacke 
nicht  zu  sauer  ist)  sehr  niederen  Kohlenstotf- 
und  Mangangehalten  des  Roheisens  entsprechen:** 

• Siehe  später. 

*•  Die  hetretfeoden  Analysen  beziehen  si'h  auf 
Minelloroheisen  und  sind  von  Wolters  mitgetlieüt. 


• 

b 

H«  0 + C«  0 -f  Mb  O 

Thcllaoc^ 

ropfflcicBt 

c 

st 

Md 

0,96 

52 

(86) 

2,92 

1,92 

0,23 

0,77 

1,01 

48 

(82) 

1,63 

1,75 

0,27 

0,58 

1,17 

43 

(75) 

0,80 

1,57 

0,40 

0,44 

während  umgekehrt  hohen  Kohlenstoff-  und  Man- 
gangehalten  des  Roheisens  (bei  nabe  gleicher  Si- 
licirnngBstufe  und  gleichem  BaO  CaO  -f-  MnO- 
(rebalt  der  Schlacken)  auch  hohe  Werthe  der 
Theilungseoöffleienten  znkommen: 


b 

B«0  + C«0  + MnO 

Th«1laB(** 

cofffÜritot 

c 

81 

Mo 

0,83 

45  (63) 

20,53 

3,793 

0,322 

2,221 

0,88 

45  (61) 

28.38 

3,916 

0,414 

•2,534 

0,92 

1,13 

48  (64) 

.37,21 

4,120 

0,920 

2,874 

44  (56) 

34,44 

3,6!)2 

1,800 

2,650 

oder  die  folgenden  noch  auffallenderen  Beispiele: 

b 

BftO  + C*0  f MoO 

Thrilon^* 

ro«rflrirnt 

C 

81 

Md 

0,89 

71  (96) 

195,— 

4,600 

2,463 

2,042 

0.84 

70  (94) 

X 

6,800 

0,503 

7,232 

0,87 

72  (96) 

X 

5,100 

1,127 

4,213 

0,91 

70  (90) 

X 

4,000 

1,121 

2,98« 

Freilich  geben  jene  Beispiele, 

welche 

sich 

anf  sauerere  Schlacken  beziehen,  trotz  hohem 
Kohlenstoff-  und  Mangangehalt  des  Roheisens 
kleine  Werthe  der  Theilungscoöfftcienten : 

* ll»0-fC.0  + Mn0  TheMupr*.  c 81  Mn 

b cocrAricsi 


1,*22 

28 

(98) 

0,77 

3,112 

2,403 

3,842 

1,31 

;u 

(65) 

3,53 

3,076 

4,748 

5,112 

2,06 

42 

(63) 

0,37 

3,506 

3,732 

4,399 

Diese  Erscheinung  kann  jedoch  durch  ein 
Ueberwiegen  des  Einflusses  des  Siliciruugsgrades 
der  Schlacken,  wie  durch  den  relativ  niederen 
BaO -f- CaO -f"  MnO-Gehalt  derselben  erklärt 
werden,  und  tbatsächlich  zeigt  sich  auch  hier 
wenigstens  im  zweiten  Beispiele  der  Einflufs 
eines  aursergewöhnlich  hohen  Mangangehaltes 
im  Roheisen  deutlich  durch  eine  nicht  unbeträcht- 
liche Vergröfserung  der  Theilongscocfficienten. 

Welchen  Einflufs  der  Mangangehalt  des 
Roheisens  allein  anf  diese  Verhältnisse  ausübt, 
zeigen  folgende  Beispiele: 


• 

~h 

B«0-f  C«0  4- MbO 

TbellDB^*- 
ro«  fArl«ot 

0 

Hl 

Md 

0,83 

45  (63) 

20,63 

3,793 

0,322 

2,221 

0.84 

44  (68) 

13,00 

3,610 

0,114 

1,2*25 

1,19 

44  (56) 

34,44 

3,692 

1,800 

2,6Vi 

Bei  den  ersten  beiden  derselben  ist  der 
Silicirungsgrad  der  Schlacke,  bei  allen  der 
BaO  -j“  CaO  -f-  MnO -Gehalt  derselben  und  der 
Kohlenstoffgehalt  des  Roheisens  fast  gleich,  und 
dem  wachsenden  Mangangehalt  des  Roheisens 
entspricht  durchaus  auch  ein  steigender  Werth 
der  Theilungscoefflcienten.  Beim  dritten  Bei- 
spiele ist  allerdings  auch  der  Silicinmgebalt  des 
Roheisens  ein  relativ  hoher. 

In  gleicher  Weise  zeigen  die  folgenden 
Beispiele  den  ausschlierslichen  Einflufs  des 

C Si  Mb 

4,021  0,85  0.7m 
1,92  0,23  0,77 


Kohlenstoffgehaltes : 


^ IU04-(?*0  + Mn0 

0.85  58  (84» 

0,96  52  (86) 


TheiluBir«* 

confSekot 

33,16 

2,92 
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in  welrhen  bei  nahezu  gleichem  BaO  + CnO  + Mn  0- 
(jehalte  der  Schlacke  und  gleichem  Mangan- 
gehalte  de»  Roheisens  der  Tlieilungscoefticient 
mit  dem  Kohlenstoffgehalte  des  Roheisens  abniinmt. 

Teher  den  Eindafs  des  Siliciumgehaltes  des 
Roheisens  auf  den  Werth  der  Theilungscoefh* 
cionten  lassen  sich  aus  den  vorstehenden  Daten 
keine  Schlüsse  ziehen.  Der  Eindufs  des  Phos> 
phorgehaltes  im  Roheisen  wird  später  besprochen 
werden. 

Aus  Vorstehendem  ergeben  sich  folgende,  für 
die  Praxis  nicht  unwichtige  Schlufsfolgerungen : 

1.  Die  Vortbeilung  des  Schwefels  zwischen 
den  beiden  düssigen  Phasen:  Schlacke  und  Roh* 
eisea  bängt  von  der  Zusammensetzung  beider 
Phason  ab. 

2.  Das  Verhältnifs  zwischen  dem  Schwefel- 
gehalte  der  vSchlacke  und  dem  des  Roheisens 
(der  Theilungsco6fficient)  dürfte  bei  gleicher 
Zusammensetzung  beider  Phasen  und  bei  gleicher 
Temperatur  constant  sein. 

3.  Hieraus  folgt,  dafs  die  absolut  voll- 
ständige Entfernung  des  Schwefels  aus  dem 
Roheisen  nicht  roügUcb  ist ; annähernd  läfst  sich 
derselbe  durch  eine  passende  Wahl  der  Schlacken- 
und  namentlich  der  Roheisen-Zusammensetzung  i 
jedoch  entfernen.  Es  ist  dies  der  zweite  ecla-  j 
tante  Fall  im  Eisenhnttenwesen,  dafs  theoretische  ; 


Betrachtungen  zu  einem  lirenzwertlie  führten, 
der  in  der  Praxis  auf  keine  Weise  überschritten 
werden  kann.  Der  erste  Fall  war  der  von 
H.  L.  Cliatelier  auf  rein  theoretischem  Wege 
erbrachte  Nachweis,  dafs  Vergrüfsernng  der  Hoch- 
, Ofendimensionen  über  eine  gewisse  (Grenze  hinaus 
[ zu  keiner  weiteren  Brennstofforsparnifs  Rihrt. 
I 4.  Die  Schlacke  kann  um  so  mehr  Schwefel 
aufnehmen,  je  basischer  dieselbe  ist  und  je  mehr 
liaO  -j-  t’aO  + MnO  sie  enthält. 

5.  Die  Anfnahniefiihigkeit  des  Roheisens  für 
Schwefel  wird  um  so  kleiner,  je  mehr  Kohlen- 
stoff und  Mangan  dasselbe  enthält.  Bei  sehr 
hohen  Mangan-  (und  Kohlenstoff-)  Gehalten  (Ferro- 
mangaii)  wird  sie  fast  gleich  Null. 

(i.  Bei  zu  saueren  Schlacken  (etwa  ^>1.2) 

I ist  die  Wirksamkeit  eines  erhöhten  Mangan-  und 
Kohlenstoff-Gehaltes  im  Roheisen  ziemlich  klein, 
während  ein  hoher  BaO  CaO  + MnO-Gcball 
der  Schlacken  noch  über  diese  Grenze  hinaus 
ziemlich  wirksam  zu  sein  scheint. 

7.  Bei  sehr  basischen  Schlacken  hingegen 
scheint  der  Einflufs  eines  hohen  Kohlenstoff- 
und Mangangehaltes  im  Roheisen  grüfser  zu 
sein,  als  jener  eines  hohen  BaO  CaO  -f-  MnO- 
Gehaltps  der  .Schlacke.  /o  n <•  # >_*v 


Zuschriften  an  die  Redaction. 

(Fflr  dl«  nnt*r  di«Mr  Rubrik  •rMbetiMad«n  Artikel  Oberaimmt  di*  R*daetion  k«io*  V«r«ntwortao||.) 


Gichtgas 

Bei  der  in  „Stahl  und  Eisen“  wiederholt  schon 
eingehend  behandelleo  Frage  der  Gichtgas-Reini- 
gung ist  es,  um  zu  einem  praktischen  Ziele  zu 
gelangen,  vor  allem  nothwondig,  sich  vor  blofsen 
HypoUiesen  und  etwaigen  unriebtigon  Folgorungon 
daraus  zu  hflton.  Man  ist  z.  B.  schon  so  weit 
gegangen,  daa  mit  Flugstaub  vermengte  Gas,  das 
man  mit  den  vorhandenen  unvollkommenen  Vor- 
richtungen nicht  zu  trennen  vermochte,  eine 
„Lösung*  zu  nennen.  Bisher  ist  es  aber  noch 
Niemand  gelungen,  beim  Mischen  von  Gas  mit 
Staub  eine  Wärmetönung  nachzuweison,  weshalb 
wir  lieber  den  unklaren  Begriffen  von  „Verbindung* 
und  „Lösung“  aus  dem  Wege  gehen  und  es  ledig- 
lich mit  einem  mechanischen  Gemenge  zu  thun 
haben  und  dieses  mechanisch  aufbereiten  wollen. 

Will  man  zwei  ineinander  greifende  Körper 
Voneinander  trennen,  so  bedarf  man  dazu  zweier 
in  entgegengesetzter  Richtung  wirkender  Kräfte. 
Ww.  einer  Kraft,  welche  einer  Reaction  entgegen- 
ürebt.  Man  hat  es  nun  mit  dem  mechanischen 


Reinigung. 

: Gemenge  von  Gas  und  Flugstaiib  zu  thun,  die  wir 
^ voneinander  trennen  wollen,  und  mufs  also  den 
F dem  niodersinkenden  Staube  entgegenwirkendeii 
Gaswidurstand  überwinden.  Diese  Aufgabe  wurde 
bei  den  bisher  fast  ausschliursiioh  angewandten 
Gasroinigorn  der  Schwerkraft  überlas.sen,  also 
einer  constanien  Kraft,  auf  die  man  zwar  keinen 
Einflufs  ausüben  kann,  deren  Aufgabe  jedoch  durch 
Verringerung  des  Widerstandes,  welchen  die  Bo- 
w'egung  des  Gases  ihr  entgegensetzt,  erleichtert 
werden  kann.  Dies  wird  hauptsächlich  aufzweierlei 
Weise  erreicht; 

1.  durch  möglichstes  Horabsetzen  der  Ge- 
schwindigkeit des  Gases,  indem  man  es  durch 
grofse  Cjuerschnitte  leitet  und  ihm  dabei  Wider- 
stände in  den  Weg  legt, 

2.  indem  man  durch  Benetzen  mit  Wasser 
vermöge  der  Adhäsion  mehrere  Staubtheilchen  zu 
einem  gröfserun  Körper  vereinigt. 

Um  den  Grad  der  Reinigung  bouriheilen  zu 
können,  läfst  sich  hier  eine  kleine  Berechnung 
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oinfUgeii,  diezwar  nur  relative  Richtigkeit  besitzt, 
jedoch  fQr  den  Vergleich  mit  anderen  Heinigungs- 
arten  sich  ganz  gut  eignet.  Nimmt  man  der  Ein* 
faohheit  des  Rcchnungsvorganges  halber  »n,  dafs 
di©  Stsubtheilchen  klein©  WOrfolchen  waren  von 
der  Seitonläng©  a mit  der  Masse  tn  und  dem 
speo.  Gewicht«  J,  so  ist  das  Gewicht,  also  hier  di© 
die  Trennung  bewirkende  Kraft  G » in  . g =:  a’ d. 

Der  dem  Niedersinken  entgegenstrebond© 

_ c® 

Widerstand  W =s  qy  F,  wenn /' das  spec.  Gewicht 


des  Gases,  c sein©  Bowogungsgesehwindigkeit  und 
P eine  Fläch©  des  StÄubchenwOrfel»  bedeutet.  Flir 
das  gröfst©  Siaubtheilchon,  welches  eben  noch  in 
Schwebe  erhalten  wird,  gilt  G — W’ 

oder;  a^d  =^Y  o ** 

^ . Y 

a = ^ , c*  und  wonn  man  für  die  Con* 

stanten  ihr©  Zahlonwerthc  einsetzt,  ist  a = 0.086  c*. 

Dies  ist  die  unterst©  Grenze,  die'  wir  beim 
Reinigen  mittels  Schwerkraft  erreichen  können. 
Ersetzt  man  nun  die  Schwers  als  eine  die  Trennung 
bewirkende  Kraft  durch  eine  andere  Kraft,  die 
man  beliebig  reguliren  kann,  so  erreicht  man  ein© 
um  so  vollkommener©  Reinigung,  je  mehr  man  die 
Kraft  steigert.  Zu  diesem  Zweck  eignet  sich  vor* 
zQglich  die  Centrifugalkraft.  Es  wurde  schon  vor 
geraumer  Zeit  ein«  Reinigung  der  Gichtgas«  durch 
Centrifugalkraft  empfohlen,  die  mit  HOlfe  eines 
einfachen  Ventilators  nusgefUhrt  werden  soll,  wie 
dies  bereits  auch  auf  einigen  IlQttenwerken  ein* 
geführt  ist.  Von  dem  Ventilator  worden  Gas  und 
F'iugstnub  angesaugt  und  beide  KiVrpor  infolge 
der  Rotation  gleichzeitig  der  Centrifugalkraft 
unterworfen.  Dum  Gase  wird  die  in  radialer 


Richtung  wirkend©  Beschleunigung  p 3=  --  ©rtheili. 

und  die  Beschleunigung  erhält  auch  der  Flugstaub, 
so  dafs  beide  Körper  mit  der  gleichen  End* 
geschwindigküit  o — p . t in  derselben  Richtung 
aus  dem  Blasstulzen  des  Ventilators  lieraus* 
geschleudert  werden.  Wenn  nun  dennoch  eine 
Staubabscheidung  im  Ventilator  statifiridet,  so  ist 
dies©  lediglich  auf  die  Adhäsion  des  gegen  di« 
Wände  des  Gehäuses  geschleuderten  Staubes  zu 
denselben  und  auf  die  Adhäsion  des  Wassers  zu 
beiden  zurüokzufQhren.  Aus  diesem  Grunde  mufs 
man  dem  einfachen  Ventilator  den  Namen  eines 
('untrifugalreinigers  entschieden  absprechen,  und 
ist  mit  dessen  Hülfe  eine  vollkommene  Reinigung 
unmöglich,  wie  es  auch  die  Analysen  beweisen,  nach 
denen  man  den  8tauhg<‘lialt  des  gereinigten  Gases 
nie  unter  0.2  g im  Cubikmi^ter  herab.setzeii  konnte. 

Um  eine  vollkommene  Reinigung  zu  erzielen, 
darf  der  Flugstaub  nur  für  sich  allein  der  Centn* 
fiigalkraftHiisge.Hi'lzt  werden,  während  dasGa»  in  ent* 
gi-gengosetzter  Hiclitung  abgeleitet  werden  mufs. 
Diws  wird  erreicht  durch  Zusummenkuppeln  zweier 
Vuntilatoren  bei  ihren  Saugbälsen,  deren  Flügel* 


' räder  mit  den  verschiedenen  Halbmessern  Ri  und 
^ Ra  (vergleiche  nachstehende  Abbildung)  auf  einer 
j gemeinsamen  Achse  aufgekeilt  sind.  Wenn  nun 
I der  ein©  Ventilator,  für  sich  allein  arbeitend. 
I bei  n Touren  eine  Gasmenge  Qi  von  der  Span- 
! iiung  pi,  der  zweite,  ebenfalls  für  sioh  arbeitend, 
I bei  denselben  n Touren  die  Gasmenge  Qt  mit 
{ der  Spannung  pi  liefern  würde,  so  mOfsten 
I beide  zusammongekuppelt.  nach  der  Skizze,  die 
I Gasmunge  (Qi  — Qx)  bei  der  Spannung  (p*  — pi) 
j liefern.  Wären  die  beiden  Flügelräder  gleich 


I grofs,  so  würde  das  Resultat  = 0 sein  und  man 
hat  08  nur  mit  einem  Leergang  zu  thun.  Von 
zwei  verschieden  grofsen  Ventilatoren  wird  der- 
jenige mit  gröfserom  Durchmesser  ©ine  gröfsere 
Depression  im  Saughals  Hervorrufen  als  dorkleinerc, 
I es  wird  also  nach  Verbindung  beider  der  Gasstrom 
1 im  kh'inoren  Ventilator  Umschlagen  und  in  der 
. dem  natürlichen  Gange  entgegengesetzten  Richtung. 

also  von  der  Peripherie  zur  Mitte  des  kleineren 
j und  von  da  wieder  zum  Umfang  des  gröfseren, 
I durchgesogeri  werden.  Dies©  Durchgangsgeschwin* 
I digkeit,  von  welcher  allein  der  Grad  der  Reinigung 

! abliängt,  läfst  sich  durch  das  Vorhältnifs  der 
I Ri 

Flllgelr.^der,  oder  durch  verschieden©  Touren 
m 
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1.  der  Ccntrifugalkraft  P =*  m . ö’  = 

K K 


zahlen  beliebig  ändern.  Führt  man  Gichtgas  in  einen 
solchen  Apparat  ein,  so  wird  bei  einer  Geschwindig* 
keit  „c*  des  Gases  im  Saughaise  der  das  Gas 
schwängernde  Staub  zwei  Kräften  unterworfen, 
welclie  beide  radial  in  entgegengesetzter  Richtung 
wirken  und  zwar  im  ersten  passiven  Ventilator: 

»5  V* 

Ul 

2.  dem  Widerstand  gegen  das  Herausschlou- 
dem,  welcher  der  radialen  Componente  des  Ge- 
scliwindigkeits-Parallelogrammes  proportional  ist: 

'v=5v;;  f. 

Es  wird  dann  wieder  für  das  kleinste  eben 
noch  mitgerissene  Stanbwürfolchen  die  Beziehung 
W = P gelten,  oder: 

a'S  V»  c c*  ' R . 

g r ' * 2g  ’ 2 5 V, 

und  setzt  inan  die  einfachsten  Zahlenwcrthe  bei 
r=  l»^n  = 1000  ein,  a = 0,000034  c*,  welches  ver- 
glichen mit  as  0,086  der  untersten  Grenze  der 
Schwerkraft-Reinigung,  beweist,  dafs  man  bei  der- 
selben Durchgangsgeschwindigkeit  eine  UKXlmal 
bessere  Reinigung  erzielen  kann,  als  es  in  den 
alten  Apparaten  Oberhaupt  müglioh  war. 

Mßglicherwei.se  noch  hinter  dura  ersten  Ven- 
tilator mitgorissener  Staub  wird  auch  im  zweiten 
activen  Ventilator  von  der  Fliehkraft  entfernt,  mit 
der  Geschwindigkeit  c*  » p t,  während  das  Gas, 
durch  das  Widorsträuben  des  passiven  Ventilators 
am  freien  Laufe  gehemmt,  nur  mit  der  Geschwin- 
digkeit c = Ca — ci  austreten  wird,  und  da  oa  c, 
dem  Staube  den  Vorsprung  läfst. 

Wa.s  die  CoDstruction  des  Apparates  betrifft, 
»0  scheint  mir  die  Anordnung  mit  verticaler  Achse 
am  vortheilhaftesten  zu  sein,  da  hierbei  der  einmal 
weggeschleuderte  Staub  am  ZurUckfallen  zwischen 
die  Flügel  verhindert  wird,  wie  dies  wohl  bei 


senkrechter  J,age  des  Gehäuses  an  seiner  oberen 
Hälfte  geschehen  kannte.  Der  Boden  erhält  nach 
auswärts  ein  Gefälle  entsprechend  dem  Verhältnisse 

beider  Bi>schleimigungen  Die  Flügel  sind  nach 

der  archimedischen  Spirale  nach  rückwärts  ge- 
krümmt, 1.  um  am  Umfang  einen  ailmählichen  Ein- 
tritt des  Gases  zu  gestatten,  2.  um  dem  in  um- 
gekehrten Spiralen  austrotenden  Staube  jederzeit 
freie  Balm  zu  gewähren.  Um  das  Ansetzen  dos 
Staubes  an  die  Flügel  und  das  Gehäuse  zu  ver- 
hüten, wird  von  oben  in  geneigter  Richtung 
gegen  die  Bewegung  der  Flügel  ein  Wasser- 
strahl w eingefUhrt,  der  die  Flügel  der  ganzen 
Breite  nach  trifft  und,  infolge  der  Fliehkraft 
herausgeschleudert,  den  Flügel  der  ganzen  Fläche 
nach  bespült.  Aufserdem  wird  das  Wasser  noch 
das  Maschinengas  abkühlen  und  so  den,  den 
Bronnwerth  des  Gases  herabsetzenden  Wasser- 
danipf  condensiren. 

Dio  zum  Betriebe  nuthigo  Kraft  wird  direct 
proportional  sein  dem  t^uadrate  der  Zunahme  an 
Spannung  der  vom  VcnUlatorsystem  gelieferten 
Gasmengo,  wio  bei  einem  einfachen  Ventilator, 
wobei  uns  noch  die  EintrÜtsspannung  zu  gute 
kommt;  nur  die  zur  Ueberwiiidung  der  inneren 
Widerstände  nothwendige  Arbeit  dürfte  wohl 
etwas  gröfser  Ausfallen  als  jene  zweier  selbständig 
betriebenen  Maschinen- 

Ein  naoh  diesem  Princip  ausgoführter  Apparat 
arbeitet  also  ganz  analog  den  zum  Klären  von 
Flüssigkeiten  gebrauchten  Contrifugen,  die  jedoch 
nur  intermitlirenden  Betrieb  gestatten,  und  indem 
er  den  Durchgang  des  zu  reinigenden  Gases  nach 
dem  Gegensirum-Gesetz  zuläfst,  dürfte  er  auch 
einen  rationell  und  continuirlich  arbeitenden 

Apparat  daratollon.  Wladimir  SliOer. 

W 1 1 k 0 w i t z. 


Die  Walzwerkseinrichiungen  der  Gegenwart. 


Verehrte  Kedaction!  i 

Im  Heft  2 von  „Stahl  und  Eisen**  vom 
13.  Januar,  Seite  105  spricht  Hr.  R.  M.  Daelon 
die  Befürchtung  aus,  dafs  in  meinem  Aufsatze 
„Die  Walzwerkseinrichtungen  der  Gegenwart“ 
die  Erörterungen  über  die  zum  Erwärmen  der 
Blöcke  dienenden  Tienierdöfen  den  Glauben  er- 
wecken könnten,  ich  habe  den  ersten  Tiefofen  mit 
•Siemensscher  Gasfeuerung  errichtet.  Hr.  Daelen 
erwähnt  hierbei , dafs  zu  der  von  mir  genannten 
Zeit  ein  solcher  Ofen  in  TepiUz  in  Betrieb  ge- 
wenen  sei,  welchen  die  Verwaltung  dieser  Hütte 
im  Verein  mit  dem  Erfinder  Ilrn.  Gjers  aus* 
geführt  habt»  und  nach  dieser  Type  später  eine  I 
gröDjere  Anzahl  Oefeii  gebaut  wurden.  Ich  fühle  * 
mich  veranlafst,  den  Vorwurf,  als  wollte  ich  luioh 
oiit  fremden  Federn  schmücken,  zu  widerlegen. 


Nachdem  der  von  mir  für  das  Trägerwalzwerk 
in  Prävali  construirte  Tiefherdofen  2 Jahre  in 
Betrieb  war,  wurde  im  Jahre  1888  in  Graz  eine  neu« 
Walzwerksanlage  gebaut.  Der  damalige  Director 
Hr.  Ferdinand  Moro  war  bezüglich  der  Bloekwärm- 
Öfen  zu  dieser  Zeit  mit  Hrii.  Daelen  und  mir  in 
Unterhandlungen  getreten.  Nachdem  Hr.  Moro 
sich  für  meinen  Tieflierdofen  entschieden  hatte, 
die  Verhandlungen  mit  Hrn.  Daulen  zu  keinem 
R<-sultAte  führten,  besuchte  mich  Hr.  Daclen  in 
Prävali  und  stellte  das  Ansuchen,  den  von  mir 
erbauten  Ofen  zu  sehen,  was  ihm  von  der  Direc- 
tioii  bewilligt  war.  Hr.  Daelen  war  in  der  Absicht 
nach  Prävali  gekommen,  sich  darüber  zu  orientiren, 
ob  es  möglich  sei,  dafs  er  als  Vertreter  des  GJers- 
schen  Patentes  die  Patentfähigkeit  meiner  Ofen- 
cunstruction  anfeehten  könne.  Naelidem  derselbe 
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sich  an  Ori  und  Stelle  dio  Ueherzuugung  verschafft  i 
batto,  dafs  mnino  Ofentype  von  jener  des  Um. 
Gjers  derart  verschieden  ist,  dafs  eine  Anfechtung 
des  Patentes  keinen  Erfolg  haben  kflnne , wurde 
mir  von  llrn.  Daelen  der  Antrag  gemacht,  be- 
züglich Ausnützung  des  Patentes  nicht  selb-  . 
ständig  vorzugehen , da  es  im  beiderseitigen 
Interesse  liege,  gemeinsam  zu  handeln.  Ich  wurde 
vor  Allem  ersucht,  einen  für  ,^tahl  und  Eisen“  i 
bereits  eingesandten  Aufsatz  über  meine  Ofen- 
ausführung  zurückzuzichen.  Leider  bin  ich  auf 
diese  Vorschläge  cingegangen.  Die  Correspondenz 
bezüglich  der  zu  treffenden  V’’creinbHrung  wurde  ‘ 
nahe  zwei  Jahre  hingezogen,  augenscheinlich  in  . 
der  Absicht,  mich  in  der  Verfolgung  meiner  Suche  I 
hinzuhalten,  da  damals  Verhandlungen  bezüglich  | 
Verwerthung  des  Gjerssohen  Patentes  mit  meh-  : 
rereii  Werken  gepflogen  wurden.  Ich  habe,  nach-  | 
dem  ich  zu  dieser  Einsicht  kam,  die  Correspondenz 
selbst  abgebrochen ; dies  der  thatsächliche  Sach- 
verhalt, welchen  ich  stets  durch  die  in  meinem 
Besitze  beßndlichen  Briefe  belegen  kann. 

Dafs  der  mir  patentirte  Ofen  keine  Nach- 
ahmung des  Teplitzer  Ofens  sei,  hat  Hr.  Daelen 
mir  gegenüber  mündlich  und  schriftlich  anerkannt; 
wäre  dies  der  Fall  gewesen,  so  hätte  Hr.  Daoien 
gewifs  den  ihm  offenstehenden  Rechtsweg  betreten, 
statt  ©in  gemeinsames  Vorgehen  bei  Verwerthung 
der  Patente  in  Vorschlag  zu  bringen.  Es  hätte 
jedoch  auch  Hr.  Muro,  mit  welcliem  Hr.  Daelen 
bereits  Unterhandlungen  bezüglich  Erwerbung  der  I 
Teplitzer  Construction  gepflogen  hatte,  diese  nicht 
unterbrochen.  Die  Ursache  des  Si'heiterns  der 
Verhandlungen  bestand  darin,  dsl's  Hr.  Moro  den 
Betrieb  der  den  gleichen  Zwecken  dienenden  Oefen 
in  Töplitz  und  Prävali  an  Ort  und  Stelle  studirte 
und  als  erfahrener  Fachmann  die  Uoberlegenheit 
meiner  Construction  gegenüber  jener  von  Teplitz 
erkannte  und  demgomäfs  seinen  Entschlufs  fafste. 

Ich  habe  nicht  dio  Behauptung  aufgcstollt, 
dafs  die  Gjersschen  Tieföfan  keine  Verbreitung 
gefunden  hätten ; für  solche  Walzwerke,  welche 
kalten  Einsatz  mitverarbeiten . haben  sie  sich 
jedoch  kaum  bewährt.  Wie  sich  gute  Aus-  i 


fülirungen  von  selbst  Bahn  brechen,  beweist  der 
Umstand,  dafs  heute  sehr  bedeutende  Grofswalz- 
werko  in  den  Vereinigten  Staaten  von  Oefen  be- 
dient werden,  die  meiner  Construction  gleichen. 
Die  Von  mir  erwähnten  P^rsparnisse  und  Leistungen 
sind  nicht  übertrieben,  sondern  entsprechen  den 
Thatsachen.  Bezüglich  Beantwortung  der  Frage, 
was  sich  durch  Einführung  der  Tiofherdöfen  er- 
sparen läfst,  ist  die  Art  der  zu  erzeugenden  Waare, 
der  Worth  des  Rohhlockus,  die  Höhe  der  Arbeits- 
I<>hne  wie  die  Kosten  dos  feuerfesten  Materiale, 
der  Preis  und  die  ßesohaffenbeit  der  Kohle  in 
P>wägung  zu  ziehen.  Unzweifelhaft  ist  der  Ab- 
brand beim  Tiefherdofen  um  2 bis  2'/t  % geringer 
als  beim  Rollofen.  Die  dadurch  erzielte  Ersparnifs 
hängt  von  den  Gestehungskosten  der  Rohblücke 
ab,  welclie  je  nach  der  Oortlichkeit,  Beschaffenheit 
des  Materials  zwischen  60  und  100  f.  d.  Tonne 
schwanken  kann.  Würde  inan  die  Ersparnifs  in- 
folge verringerten  Ahbrandos  für  sich  behandeln, 
so  beträgt  dieselbe  bei  einem  Grobwalzwerke  von 
150000  t Erzeugung  im  Jahre  160000  bis  875000 
I was  in  einer  Reihe  von  Jahren  eine  schöne  Summe 
ausmaoht.  Aufserdem  sind  bei  den  bestconstruirten 
Rollöfen  die  Bedienungs-  und  Krhaltungskoston 
erheblich  höher  als  bei  den  TiefÖfen.  Endlich 
sind  die  beim  Brennstoff  zu  erzielenden  Erspar- 
nisse nicht  ohne  Bedeutung,  zudem  beim  Betriebe 
eines  Gasofens  für  die  Generatoren  auch  minder- 
worihige  Kohle  genügt.  Jene  Ersparnisse,  welche 
infolge  der  gleichmäfsigeren  Erwärmung  der 
Blöcke  erzielt  werden,  kann  nur  der  praktisch 
geschulte  Fachmann  beurtheilen.  Man  kann  also 
einen  ganz  normal  gehenden  Rollofen  in  Vergleich 
ziehen,  wenn  die  Vortheile  der  Tiefherdöfen  ohne 
UobortroibuDgon  bourtheilt  werden. 

Um  nicht  mifsversianden  zu  werden,  bemerke 
ich,  dafs  bei  Verarbeitung  leichterer  Blöcke  der 
Rollofon  am  Platze  ist  und  dafs  ich  unter  be- 
stimmten Voraussetzungen  diese  Ofentype  für  ge- 
eignet halte,  die  günstigsten  Resultate  zu  erzielen. 

MÖderbrugg,  den  12.  Februar  1902. 

Hochaohtungsvoll 

Alesandir  Sattmmnn. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  engegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einiichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

10.  März  1!K)2.  Kl.  1 a.  K 14  578.  Verfahren,  Fein- 
kohbn  bei  der  KchlenaufKereitung  sowie  anderes 
körniges  und  schlatnniiges  P\»rdergut  unter  gleichzeitiger 
Aufwärtsheförderong  zu  entwässern.  PMuard  Bnlaud- 
Klein,  Dortmund,  Kamburgerstr.  57. 


Kl.  10a,  K 19432.  Verfahren  nebst  Einrichtung 
zur  Vertheilang  der  Verbrennongslnft  bei  Koksöfen. 
Heinrich  Köppers,  Essen-Rüttenscheid. 

Kl.  18c,  »V  17  551.  Gabelförmiger  Wagen  zum 
Ein-  und  Aussetzen  von  Tempergefäfsen.  Carl  Weber, 
Gevelsberg. 

Kl.  21h,  G 16  139.  Vorrichtung  zur  Erhitzung  von 
Arbeitsstücken  im  elektrolytischen  Bade;  Zus.  z.  Anin. 
G 14937.  Joseph (iirlot, .Tarnet,  Belg.;  Vertr.: O.Gronert, 
Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  49b,  G 15  804.  V'erfahren  zur  Herstellnng  von 
Metallsägen.  Eugen  Graf,  Aachen,  Gerlachstr.  18. 


d&d  by  CjOO^Ic 
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RI.  49e^  G 9910.  Druckluft -Xietinaschine.  John 
Andrew  Carlisle,  Philadelphia;  Vertr. : Paul  Müller, 
Pat.-Anw.,  Berlin  XW.  6. 

13.  Marz  1902.  Kl.  7 a.  B 28  922.  Vornchtuni^ 
zur  Herstellung  von  Fagoneisen.  Otto  Briede,  Benrath 
bei  Düsseldorf 

Kl.  7 e,  A 8097.  Maschine  zur  paarweisen  Her- 
stellung von  Hufnägeln  ans  Draht  durch  Walzen  und 
Pressen.  Benjamin  Judd  Abbott,  Chicago;  Vertreter: 
i\  V.  Oasowsky,  Pat.-Anw.,  Berlin  W.  9. 

Kl.  4Db,  ft  25823.  V'erfahren  und  Maschine  zum 
Abziehen  von  Feilen.  Ph.  Hever,  Efslingen. 

17.  März  1902.  Kl.  la,  k 14690.  Vorrichtung 
zum  Freihnlten  der  DurchfalUchlitze  hei  Schüttelrosten. 
Heinrich  Reinhard  nnd  ('arl  Steinert,  München. 

Kl.  7b,  B 23  352.  Verfahren  nnd  Apparat  zur 
Herstellung  von  Verbundröhren.  Edward  Irving  Brad- 
dock,  Medtord,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Paul  Müller,  Pat.- 
Anw.,  Berlin  NW  6. 

Kl.  7 c,  I 6961.  Durch  Dehnung  eines  geschlitzten 
Bleches  erzengtes  Metallgitter.  Intornationa)  Metal 
Lath  Company,  New  York;  Vertr.:  F.  Meffert  nnd 
Dr.  L.  Seil,  Pat.-Anwilte,  Berlin  NW  7. 

Kl.  18a,  G 14581.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  Trocknen  von  Luft  für  hüttentechnische  und 
andere  Zwecke  durch  Abkühinng.  James  Gayley,  Pitts- 
burg, V.  St.  A.;  Vertr.:  C.  H.  Knoop,  Pat.-Anw., 
Dresden. 

Kl.  19  a,  A 7782.  Eisenbahnschiene  für  einschienige 
Eisenbahnen.  American  Constmction  Company,  New- 
York;  Vertr.:  E.  W.  Hopkins,  Pat.-Anw.,  Berlin  C 25. 

KI.  24  a,  Sch  17823.  Feuerung  mit  nnter  den 
Rosten  stehenden  Ahfnhrwagen  für  die  hemnterfallende 
.\scbe.  Emil  Schatz,  Wittenberg. 

KI.  24c,  T 7688.  Umschnltvorrichtung.  Desiderius 
Tork,  Riesa  i.  S. 

Kl.  49b,  W 17  969.  Kaltsäge.  Werkzeugmuschinen- 
fabrik  Lndwigshafen,  H.  Hessenmüller,  Ludwigsbafen 
a.  Rhein. 

Kl.  49  f,  R 15849.  Maschine  znm  Scliweifsen  von 
Längs-  and  Qnemäthen  an  Cvlindem.  Thomas  Fitch 
Rovdand,  Manhattan,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Carl  Pieper, 
Heinrich  Springroann  und  Th.  Stört,  Pat. -Anwälte, 
Berlin  NW  40. 

20.  März  1902.  Kl.  7 c,  M 19  875.  Ziehpresse 
znra  stnfenweisen  Ziehen  von  Blecbgerafsen.  Fr.  >lönke- 
nöUer  & Cie.,  Bonner  Maschinenfabrik  und  Eisen- 
giefserei,  Bonn. 

Kl.  7 c,  M 19  876.  Hydraulische  Ziehpresse  mit 
zwei  in  einem  gemeinsamen  Gehäuse  angeordneten,  in 
einander  gefügten  Dmckkolhen.  Fr.  Hönkemöller  & Cie., 
Bonner  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei.  Bonn. 

Kl.  10  b,  C 8907.  Vorrichtung  zum  VerarheiU-n 
von  Briqaetiningsgut  unter  Abschlufs  der  Luft.  Kdmond 
Csstellazzu,  Paris;  V'ertr. : Felix  Land/-,  Pat.-Anw., 
und  Edmnnd  Levy,  Berlin  SW.  12. 

Kl.  18 a,  G 15  581.  In  der  Fahrtrichtung  kipp- 
barer Schlackenwagen.  Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser, 
Brnckhausen  a.  Kb. 

Kl.  48  b,  A 8326.  Vorrichtung  zuin  Verzinnen, 
Verzinken  u.  s.  w.  von  Blechen.  Amorioan  Tin  Plate 
Company,  New  York;  Vertreter:  C.  Groiiert  und 
W.  Züumermann,  Pat.-Anw.,  Berlin  XW.  6. 

GekraoohtamitorolBlrmgoftfeii. 

10,  März  1902.  Kl,  7 c,  Xr.  169837.  Blechabbiege- 
maschine  mit  zur  Bethätigung  der  Spannwange  an- 
geordneter  Kurbel  und  Lenkstange.  Kramann  Kircheis. 
Aoe  i.  Erzg. 

Kl.  19a.  Nr.  169815.  Kiscnbahnschient-n • Stofs- 
Verbindung  ans  die  Scbienenfüfse  umgreifenden  nnd 
QDten  mit  Lappen  versehenen  Laschen.  Zacharias  Pelke, 
l>tti9cIdorf,  Carl  Antonstr.  27. 

Kl.  20a,  Nr.  169710.  Kafsrolle  für  Ketten-  und 
^ilhahnen  mit  Lagerung  in  gemeinsamem  Rahmen  und 


mit  durch  Filzringe  abgedirhtetcn  Lagerstellen.  Otto 
Lankhorst,  Düsseldorf,  Wasserstr.  1. 

Kl.  49b,  Xr.  169819.  Eise.nscheere  mit  doppelter 
Biege-  und  Lochvorrichtung.  Wilhelm  M»*sch,  jiagdc- 
burg,  Blumenthalstr.  10. 

Kl.  49b.  Nr.  169991.  Blech-  o.  dgl.  Scheere,  deren 
Gestcllkörper  aus  schmiedeisemen,  durch  Winkeleisen 
0.  dergl.  verstärkten  Platten  besteht.  Karl  Teichert, 
Saalfeld  a.  S. 

Kl.  49b,  Nr.  Iü91>99.  ODrsahschneidemaschine  mit 
achsial  verstellbaren  Messern.  E.  ßrabandt,  Berlin, 
Köpeniekerstr.  .32a. 

Kl.  49  f,  Nr.  169ih)6.  Gesenk  zur  Ilerstellunp  von 
Dengelambossen  u.  dergl.  von  »piadratisch -pyramidaler 
Form.  Julius  Krähwinkel,  Altenvorde. 

17.  Marz  1902.  Kl.  la.  Xr.  169801.  Für  Stein- 
kohle eine  Grobkurnsetzmaschine  mit  Auslaufrohreu 
zum  beständigen  Abführen  von  sich  etwa  ansammeln- 
dem Schlamm  n.  s.  w.  unterhalb  des  Siebes  bezw, 
Kolbens  dieser  Maschinen.  Friedrich  Koepe,  Bochum, 
Rheinischestr.  20. 

Kl.  Ib,  Nr.  170214.  Elektromagnetische  Metall- 
scheidetrommel mit  durch  feststehende  Bürsten  und 
drehendem  Kollektor  zeitweilig  stremloser  Trommel- 
obertiäche.  Carl  Scholl,  Göppingen. 

Kl.  10a.  Nr.  170259.  Koksofenthür  aus  Stahl- 
gafs,  mit  gewölbter  <id6r  gerader,  durch  Rippen  ver- 
steifter Vorderwand,  abgerundeten  Ecken,  angegossenem 
oder  lose  eioffesetztem  und  durch  Schrauben  mit  der 
Thür  verbonaenem  Plaoierloch-Kahmen  nnd  mit  Lehm 
abzudichtender  Fnge  zwisclien  Planierloch  uod  Planier- 
lochstopfeu.  Fabrcndeller  Hütte,  Winterberg  & Jüres, 
Bochum. 

K).  24a,  Nr.  170180.  .Schrügrostfeuerung  mit  am 
oberen  Rostende  angeordneter  Oberluftzufülirung,  welche 
unabhängig  von  der  Unterluftzuführung  regulirt  werden 
kann.  Act.-ües.  für  Patentverwerlhung,  Nürnberg. 

Kl.  24  a,  Nr.  170 181.  Schrägrostfenemng  mit  nach 
oben  verjüngten  Rostspalten  und  über  den  Verengungen 
liegender  O^berluftzuführng.  .Act, -Ges.  für  Patent- 
verwerthung,  Nürnberg. 

Kl.  24a,  Nr.  170182.  Treppenrostfeuerung  mit 
verengten  oberen  Rostspalten  und  über  diesen  ange- 
ordneter Oberluftzuführung.  Act. -Ges.  für  Patent* 
verwerthung,  Nürnberg. 

Kl.  24f,  Nr.  170247.  Koststäbe  mit  aaswechsel- 
barer ßrennbahn.  Horst  Edler  von  Querfortb,  Schön- 
heiderhammer. 

Kl.  31b,  Nr.  170257.  Schneckenformmastbine 
mit  einer  SchabUtne.  deren  Vertical*  and  Drehbeweguug 
von  einer  Welle  ans  erfolgt.  Aug.  Hennes,  Hannover- 
Linden,  Egestorffstr.  9. 

Kl.  49b,  Xr.  169785.  Eine  Hemmungsvorrichtung 
zum  Scliutze  der  Finger  bei  der  Arbeit  an  Stanzen 
und  Fallhämmem  mit  gleichzeitiger  Auslösung  der 
Sperrbolzcn  um  Heminungsrad  bei  gleichzeitiger  Be- 
nützung beider  Hände,  fteinrich  Breuiiinger.  Altdorf. 
O.-A.  Nürtingen. 

Kl.  49g.  Xr.  1703«)2.  Feilenunterlage  für  Feilen- 
hobelmaschinen.  derart  ansgeführt,  dafs  jeder  Tbeil 
der  Feile  eine  nach  abwärts  gerichtete  I>age  erhält, 
um  ein  Feslrennen  des  Meifsols  zn  verhindern.  Jean 
Bechi-,  Hückeswagen. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  IMa,  >r,  126 U9I,  vom  20.  Fel.mar  1901. 
A.  J.  Koasi,  J.  M.  N au  gt hon  und  W.  D.  Edmo  nd  s 
in  New  York.  V'erfnkren  zur  Geicinnung  des  Titans 
aus  titanhfiltigen  h'iaenerzen. 

Die  Erfindung  betrifft  die  Gewinnung  des  Titans 
ans  titanhaltigen  Eisenerzen,  in  denen  es  in  so  ge- 
ringer Menge  enthalten  ist,  dafs  es  ohne  weiteres 
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nicht  gewonnen  werden  kann.  Um  es  dennoch  ans 
dem  Er^o  in  einer  möglichst  angereicherten  Form  zu 
erlialten,  so  dafs  es  zur  Darstellung  von  T.cgirungen 
des  Eisens  mit  Titan  benutzt  werden  kann,  H.  nach 
«lern  Verfahren  des  amerikanischen  Patentes  tU« -W9 
(vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1901  8.  5W),  werden  die  Erze 
mit  so  viel  Kohle,  wie  zur  Kcdiiction  ihrer  Kiesel- 
säure und  ihrer  Eisenoxyde  erforderlich  ist,  sowie 
aufserdeni  mit  so  viel  basischen  Erden,  z.  B.  Kalk, 
dafs  sie  die  Titansänre  unter  Bildung  eines  basischen 
Titannts  zu  binden  vermögen,  gemischt  und  dann 
zweckmäfsig  mittelB  des  elektrischen  StromoB  sehr 
hoch  erhitzt.  Hierbei  werden  die  Eisenoxyde  zu 
metallischem  Eisen,  die  Kieselsüure  zu  Silicium, 
welches  in  da»  Eisen  hineingeht,  rcducirh  wogegen 
die  Titansäure  nicht  redneirt  wird,  sondern  sich  mit 
den  basischen  Knien  zu  einem  'Pitanat  verbindet,  das 
als  Schlacke  auf  dein  Eisen  schwimmt  und  für  sich 
gewonnen  werden  kann. 

Kl.  Hlc,  >r.  120368,  vom  2~.  Octoher  mH). 
J.  Jacohsen  in  Berlin-Eriedenau.  Fördrr- 
Vorrichtung  fOr  körniges,  pulveriges  oder  breiiges  (JtU. 

An  dem  sich  in  der  Förderrinne  f hin  und  her 
bewegenden  Baude  a sind  siigczahnälmlichü  Körper  b 
befestigt,  welche,  entgegen- 
■|M  r ■— ,-1  ■ gesetzt  der  Pfellrichtung  he- 

« zusammen  mit  dem 

■ l)  Ramie  n auf«  dem  Fördergut 

herausgehnben  werden,  und 
zwar  dadurch,  dafs  die  Zähne  />  mit  ihren  schrägen 
Flächen  über  das  Fördergut  hinwcgschlcifcn,  t»hne  er- 
hchliclic  Mengen  desselben  initzureifscii.  Bei  der  Be- 
wegung in  Richtung  de»  Pfeiles  dringen  hingegen  die 
Zähne  b mit  ihren  zweckinafsig  etwas  nach  vorn  ge- 
neigten Flächen  in  das  Fördergut  ein  und  schieben 
e»  vorwärts. 


KI.  7«,  Nr.  125291,  vom  30.  Nov.  1900.  Joaef 
Gieshuidt  ta  Düsseldorf.  QusrwaUwtrk  mit 
parallel  oder  geneigt  zum  Werkstück  gelagerten  Walzen. 

Bei  Walzwerken  dervorbezeich- 
neten  Art  hat  sich  der  Ucbel- 
stand  geltend  gemacht,  dafs  das 
Walzstück  leicht  einen  unrunden 
ijuerschnitt  erhält.  Dies  soll 
gemäfs  vorliegender  Erfindung 
dadurch  vermieden  werden,  daf» 
die  Walzen  «r  nngleichmafsig 
um  die  Mittellinie  des  Arlwits- 
stücke»  (I  vertheilt  werden. 


KI.8la,  Kr.  125885, 

vom  13.  März  19iH). 
Koch  & Kasse  bäum 
in  II  an  n o V e r - L i s t. 
Cupolofen  mit  Kortodr- 
mung  des  Gebläsewin‘ 
des  durch  die  Abhitze 
des  Ofens. 

Innerhalb  der  Wind- 
kammerist  ein  Kohr  6 
in  einem  oder  niehreren 
.Strängen  rund  um  den 
Ofen  herum  angeord- 
net, welches  durch 
Rohr  a mit  dem  oberen 
Tht'ile  des  üfenschach- 
te-sin  Verbindmigsteht, 
und  durch  welches  ein 
Thell  der  Abhitze  des 
Ofens  geleitet  und  zur  Vorwärmung  des  Gebläsewindes 
nutzbar  gemacht  wird. 


Kl.  18a,  Kr.  125382,  vom  8. ’December  1899. 
Fabrik  feuerfester  und  säurefester  Pro- 
ducte  A.-G.  in  Vallendar  a.  Rh.  Verfahren  zum 
Speisen  der  Winderhitzer  mit  vor' 
~ gewärmter  l*uft. 

lieber  dem  Fufs  e,  durch  uel- 
cheu  die  verbrannUn  Hochofengase 
abziehen,  ist,  durcli  eine  schwache 
Wand  i/  getrennt,  ein  Kanal  f an- 
geordnet,  durch  welchen  die  von 
der  Gebläscmaschine  angesaugte 
Imft  geführt  und  hierbei  bis  gegen 
200  • U.  vorgewärmt  wird. 


Kl.  24c,  Kr.  126294,  vom  10.  Februar  1901. 
.\  I b ti  rt  Fischer  i n O b e r h au s en , Rhld.  Ventil’ 
anordnung  für  Hegenerativöfen. 

Die  neue  Ventilanordnung  bezwer-kt,  bei  Regene- 
rativgasöfen einen  Verlust  an  Gas.  wie  er  bei  ilen 
gewö1inlioh>*n  Kla|>pettveiitilcu  bei  jeder  rmstellung 
eintiitt,  zu  venuei- 
K den  iin<I  zwar  da 

durch,  dafs  beson- 
dere Zu-  und  Ab- 
gaug«\cntile  uiml»- 
li.tngigvmeinander 
So  ang«-ordnci 
werden,  dafs  bei 
' ; der  rmsfhaltiiiig 

da.»  Betriebsgiis  mit 
dt‘h  .’Vbgasen  ni'  ht  . in  Berührung  kommen  kann, 
[»eingemäfs  sind  die  Zugangsv'eiitile  « b in  einem 
gemeinschuftlifheij  Gn»kast«‘n  <j  und  die  AbifJings- 
ventile  c rf  in  einem  zweiten  bes4tnderen  ttaskastPii  k 
antergehrai'ht.  Beide  (iitska.stcn  sind  völlig  gi-tnnnt 
voneinander  aufgestellt. 


'Oi.:-.. 


^ I 


I Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Kr.  668  402.  Part  B.  Kl  k ins  in  Pitts  bürg,  Pa., 
V.  St.  A.  Koksofen. 

a sind  die  Ofenkammern,  b die  Abzüge  für  die 
Destillationsproductc,  c Kanäle  mit  Gaseinlässen  e und 
Lufteinlässen  f Tür  ilie  aus  den  Regeneratoren  durch 
V und  h aufateigende  V er- 
bi-ennungslnft.  Die  Heiz- 
gase »teigen  durch  Ka- 
näle 1 nnd  senkrechte 
Züge  k in  der  vorderen 
Hälfte  des  Ofens  empor 
und  durch  wagereeW 
Züge  l nach  der  ahge- 
thcilten  hinteren  Hälfte 
dos  Ofens,  dort  abwärts 
und  durch  den  Räumen 
entsprechende  hin- 
tere Räume  nnd  Regene- 
ratoren zur  Esse.  Die 
mittlere  Scheidewand  x 
dient  znm  Anfspeicht-m 
von  Wärme. 


Kr.  668688.  Eugene  L.  Mc'Gary  in  Pitts- 
burg, Pa.,  V.  8t.  A.  Walssnstuhl. 

a ist  der  Fufs  des  von  oben  gesehenen  (nnd 
wagereclit  geschnittenen)  Stuhls,  b uie  Walze.  Die 
Bolzen  c halten  »len  Stuhl  gegen  die  Grundplatte. 
Statt  dies«  Bolzen  wie  gewöhnlich  mittels  Schwaiben- 
I Schwanzes  in  eine  Nnth  der  (irundplatte  eingreifen  zn 
, la.’^sen,  lenkt  Erfinder  die  Holzen  an  dur  Platte  au, 
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suhl  and  Eisen.  39? 


so  dafs  sie  in  die  Fufssclilitze  d eingcschwongen 
werden  können.  Ein  am  e schwingbarer  &iber  f wird 
iwiscben  a und  die  den  Bolzenkopf  bildende  Mutter 


eingeschoben  und  dnrch  eine  geringe  Drehung  des 
Matterfortsatses  k die  Mutter  angrzogen  und  damit 
der  Stuhl  (aufs  leichteste  lösbar)  Wfcstigt. 


Kr.  ttöSStW.  Alleync  Reynolds  in  Sheffield. 
Kngland.  Tiegelofen. 

a und  b sind  die  Regeneratoren,  d der  Herdmoin. 
Der  Herd  ist  von  unten  frei  zu^nglich  und  hat  eine 
oder  mehrere  Aussparungen,  in  welche  die  Tiegel  c 
ohne  Hoden  dichtschliersena  ein- 
gefügt  sind,  unter  Verwendung 
feue^eständigen  Materials  zur 
Abdichtung.  Eine  mittlere  OeiF- 
nung  in  den  Ausspaningen  ist 
dunm  einen  Block  e mit  Zapf* 
loch  g verschlossen , der  Block 
durch  mit  dein  äufseren  Herd* 
mantel  verschraubte  Platten  am 
Platze  gelialten.  Die  Tiegel 
werden  von  oben  bescliickt  und 
brauchen,  wie  ersichtlich,  zuin 
Oiefsen  nicht  ans  dem  Ofen  ent- 
fernt zu  werden. 


Nr.  OG84oO.  William  H.  Mc'Fadden,  Pitts- 
bnrg.  Pa.,  V.  St.  A.  VerBchlufetorrichinng  für  Giefs- 
pfani'fnau^ltieee. 

Der  AuslulV  n wird  durch  den  Kegel  b ver- 
schlossen. welcher  am  Ende  der  mit  ScWtzhUlle  c 
versclienen  Stange  d sitzt. 
Letztere  kann  mittels  des  in 
einer  (ileitfuhrung  an  der 
Platte  gleitenden  Schüttens/’ 
in  der  Senkrechten  verschoben 
werden  und  zwar  durch  den 
Hebel  g,  scliwingend  um  «len 
an  e sitzenden  Zapfen  k. 
» ist  eine  Flügelmutter  oder 
dergleichen  zum  Feststellen 
von  f an  e-  Damit  der  Kegel  l 
stets  centriscli  zum  Auslais 
sich  bewegt^  ist  die  Stange  d 
mittels  Kugelgelenkes  k an 
die  Scbraohenspindel  l onge- 
selilossen,  und  letztere  in 
einem  Längsschlitz  von  m 
Der  Ausschlag  des  iCugelgelcnks  wird 
geringem  Abstande  von  der  oberen 
Platte«  des  Kugelgehäuses  auf  der  Spindel  / sitzende 
Scheibe  o begrenzt. 


festgeschraubt, 
durch 


Nr.  6Q024I/242.  John  G.  Ilodgsun  und  Law- 
rence A.  Xorton  in  Maywood,  Jlb.  V.  8t.  \. 
Kekr%calzteerk. 

aa^  sind  die  Walzen  eines  Kehrwalzwerks,  welche 
automatisch  durch  die  noch  zu  beschreibende  Einrich- 
tung bei  jeder  Umstenernng  der  Walzen  enger  gestellt 
werden  und  zwar  um  abnenraende  Beträge.  .\uf  den 
Stellscbrauben  der  Walzen  sitzen  Schneckenräder  ö, 
in  EingrilT  mit  Schnecken  c,  letztere  auf  den  Stim- 
rädem  d gelagert  Letztere  sitzen  lose  auf  den  Stell- 
^''branhen  und  siud  in  EinmlT  mit  Zahnstange  e,  deren 
bänftsversehiehuDg  also  die  Stellschrauben  bethiitigt. 
burch  F)rehen  der  Schnecken  c können  die  Stcilsehrauhen 


I aber  aueli  unabhängig  bethiitigt  werden  (um  a hori- 
I zonlal  zu  stellen),  e ist  die  Fortsetzung  des  hydran- 
I lischen  Kolbens/,  hinter  welchem  (links)  Druck* steht. 
f kaon  aber  nielit  nach  rechts  gehen,  weil  das  Aus- 
lafsrobr  g durch  Huhn  k und  ein  zweites  (ebenfalls 
, rechts  niündendes  aber  nicht  sichtbares)  Auslafsrohr 
I durch  Hahn  $ geschlossen  ist.  Im  .\ugenblick  der 
I Umstenernng  von  ti‘  wird  durch  eine  Curvennutli  und 


n 


k Hahn  » für  einen  Augenblick  geöffnet,  so  dafs  ef 
ein  wenig  nacli  rechts  geht  und  die  eingekerbte  Stange  t 
unter  dem  Rädchen  m (am  Hahnhobel  n)  fortiioht, 
' welches  bis  dubio  in  einer  Kerbe  von  / gesessen  hat. 

Hahn  k,  also  der  Auslafs  g,  wird  folglich  geöffnet 
I und  so  lange  offen  gehalten,  also  ef  noch  weiter  nach 
rechts  gedrückt,  bis  m in  die  nächste  Kerbe  von  / 
cinfälU.  Durch  geeignete  Anordnung  der  Kerben  kann 
man  also  die  Engersteilung  um  beliebige  Beträge  und 
j mit  beliebiger  Ahnalime  derselben  regeln.  .\m  Ende 
I einer  Passagenreihe  wird  der  Kolben  durch  besondere 
1 Druckwasserleitung  o znrUckbewegt.  Eine  ähnliche 
I Vorrichtung  ist  in  der  Patentschrift  GÜ9242  beschrieben. 

i Nr.  <Mt914k.  Peter  Charles  Patterson  in 
I Mc  Keesport,  Pa.,  V.  .St.  A.  yorrichtung  2um 
j Ziehen  von  Röhren. 

\ Die  in  Höhrenform  zu  bringenden  Streifen  <i  werden 
I im  Ofen  b angewärmt  und  mit  der  Zange  c ergriffen. 
Die  Zange  wird  durch  die  als  Lehren  dienenden 
Trichter  d gesteckt  und  in  den  Arm  e gelegt.  Letz- 
! terer  wird  mittels  der,  von  Zuburiidern  riickwiirls  be- 
wegten Zahnstangen  f nach  rechts  bewegt  und  so  die 


MetalUtreifen  durch  die  Lehren  d gezogen  und  darauf 
die  aneinanderstorsenden  Kmitcii  geschweifst.  Die 
I Lehren  d sitzen  auf  einem  Wugcu  y,  dessen  Gestell 
zwischen  starken  Querträgern  h g»fiihrt  ist.  Arm  e 
ist  am  oberen  Ende  mittels  verticulcr  Gleitflüchen 
zwischen  tileitschienen  » geführt  und  verschiebbar 
(reclitwinklig  zur  Hildel»ene).  Die  Schienen  » sitzen 
' auf  dem  Wagon  w'«*lcher  mittels  l'niversalgelcnka 
an  die  Zahnstangen  f befestigt  ist.  Die  Stangen  f 
sind  zwcitlicilig,  indem  die  Zahnbahn  /*',  aus  einzelnen 
Abschnitten  bestehend,  an  einer  durchgehenden  Schiene/^ 
augescliraubt  ist  (Äuswechselu  ausgebrocliener  Zälinc). 
m sind  TragioHen  Tür  die  Zahnstangen  und  laufen  auf 
einem  an  den  Trägern  « uufgelKingteii  Geleisi  o. 
p sind  Buffer. 


VlLi. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

Men»l 

Fwbrwar  t9Ct 

Werke 

(rirneD) 

Eneuguor 

1 

Khcinland- Westfalen,  ohne  SnarKezirk  und  ohne  Siogerland  . . 

18 

18  02B 

Siegerland,  Lahtihezirk  und  Heasen-Nasson 

21 

.31  128 

Puddel- 

Schlesien 

Pommern 

0 

26  209 
2 942 

roheis»n 

und 

Königreich  Sachsen 

Hannover  und  Braunsrhweig 

1 

Bayern,  Wüittemberg  und  ThüriDgen 

1 

2 200 

Saarhfzirk,  IvOthringen  und  Lnxeroburg 

ti 

1B20H 

eisen. 

Pnddelroheisen  Summa  . . . 

67 

9B716 

<im  Jannar  1902 

ÖO 

KJB  3.38  t 

Önt  Fehruar  IWi 

64 

125877) 

Kheinland'Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegeriand.  . . 

•4 

19  838 

Siegerland,  Lahnhezirk  und  Hessen-Nassau 

2 

576 

Bessemer* 

1 

3 795 

Banuover  und  Braunschweig  

1 

4^50 

rohelsen. 

Bessemerroheiaen  Summa  . . 

B 

29  (V>9 

(im  Januar  1002  

7 

3f.21>) 

Öm  Februar  1901 

H 

35  7(>2) 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegerland.  . . 

11 

132  4l!7 

Siegerland,  Lahuhezirk  und  Hessen-Nassau  

_ 

3 

13  146 

Thomes- 

Hannover  und  Braunsehweig 

1 

17  027 

Bayern,  Württemherg  und  Thüringen 

1 

4 :kk> 

roheisen. 

Saarhezirk,  I.<»thringen  und  I.uxemhurg 

14 

I7H0.50 

ThomoHmheisen  Summa . . . 

80 

344  im) 

(im  Junuar  1902 

84 

371  821) 

firn  Fehruar  1901 

36 

;«9  742) 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegerland.  . . 

1.8 

54  259 

Gieiserei- 

Sicgcrland,  Lahnhezirk  und  Hessen-Nassau 

4 

13418 

roheisen 

6 

6 784 

Fonimern 

1 

6 481 

aod 

Hannover  und  Brannsi  hweig 

2 

3*550 

Culswaaren 

Bayern,  Württemherg  und  Thüringen.  ...  * 

2 127 

Saarhezirk,  Lothringen  und  T.uxeinhurg 

11 

41  H51 

Qtefsereiruheisen  Summa  . . 

89 

127  570 

Sclmiehung. 

(im  Januar  10(C2 

89 

140  3174 

tim  Februar  IWU 

40 

122  887) 

Puildelrohfisen  und  Spiegeleisen 

95  715 

Bessemerroheisen 

— . 

29  059 

Zu- 

ThoniU'-ioheisen 

— 

344  990 

Gief-.ere.iroheiseD 

-• 

127  570 

sammen- 

Erzeugung  im  Fehruar  1902 

Erzeugung  ira  Januar  1!K)2 

— 

597  :m 

Stellung. 

— 

656t>88 

Erzeugung  im  Fel  ruar  1901 

— 

624  208 

Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  2H.  Fehruar  11*<>2 

1 251  022 

Krzf'!i"’uiiL:  vom  1.  Januar  his  2H.  Fehruar  1901  

— 

1 .319  420 

»brger 

Tom  1.  JenuAT 

ISO* 

bb  SS.  Febr.  190* 

Kheinland- Westfalen,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 

224  692 

476 1»22 

Siegerland,  Lahnhezirk  und  Hessen-Nassau 

45  122 

1C2  Nt« 

Erieugung 

Schlesien 

4B  im 

101  600 

Pommern 

9 423 

19  695 

der 

Königreich  Sachsen 

— 



Bezirke. 

Hannover  und  Braunsehweig 

26  527 

53  624 

Bavem,  Württemherg  und  Thüringen 

Sumhezirk,  Lolhring«n  und  Lnxembnrg 

M627 

19  207 

2H5  109 

■190  171 

Siimiim  Deutsches  Reieh  . . 

597  .334 

1 254  022 
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Berichte  Uber  Versaminlungeii  aus  FacliTereinen. 


West  of  Scotland  Iron  and  Steel  i 

Institute.  i 

In  der  am  18.  October  IWl  staltfrehabten  Sitzung 
verbreitete  sich  Dr.  William  Jacks  in  länf'erer 
Rede  über: 

Die  gp^enwärtigo  Lage  and  die  Xnkonft  der  ' 
englischen  Eisenludastrie.  | 

Redner  stellt  nach  einer  kurzen  Einleitung  zn-  i 

nächst  die  Thatsache  fest,  dafs  Kn];tands  Handel  im  ' 
Xiedereang  be^rriffen  sei.  Spi-ciell  >relte  dies  für  die  i 
engUscne  Kiseu-  und  Stahlindustrie.  Im  Jahre  1871 
betrug  die  Wcltproduction  an  Roheisen  1216HOOO  t; 
davon  entfielen  anf  (irofsbritannien  (Ui27  00o,  auf  , 
Deotschlancl  129ÖOOO  und  auf  Amerika  1707<KK). 
Fuglond  lieferte  demnach  zn  dieser  Zeit  über  ' 

der  Weltproduction.  Im  Jahre  1900  betrug  letztere  i 
40975000  oder  rund  41000(KK)  t.  Davon  hätten  hei  1 
Beibehaltung  der  früheren  Verhältnisse  2.50001KX)  t j 
auf  England  entfallen  müssen,  statt  dessen  lieferte  | 
England  nur  8850(HX)  t.  Dagegen  stieg  die  Ri>heisen-  i 
erzeugnng  in  Dentschland  auf83500(N),  in  Amerika  | 
sogar  auf  142tK)0(X).  Die  Production  ist  demnach  io  | 
England  um  nur  in  Deutschland  dagegen  um 

7t)0,  in  lion  Vereinigten  .Staaten  sogar  um  bOO  % j 
gestiegen.  i 

Itedner  ist  sich  wohl  hewufst.  dafs  der  früliere  I 
Stand  der  Dinge  (von  1871)  sich  nicht  fc»llialten  liefe,  i 
da  dazu  die  Hülfstjuellen  und  Hevölkemng  Englands 
nicht  ausreichen,  er  meint  aber,  dafs  die  Entwicklung 
der  anilert'ti  Länder,  besonders  Dentschlands  und 
Amerikas,  nicht  hätte  auf  Kosten  Englands  zu  er- 
folgen brauchen:  dies  sei  indessen  der  Fall.  Während 
der  ersten  Hälfte  der  letzten  drei  Jahrzehnte  hätten 
die  V'ereinigten  Staaten  von  England  Hunderttausende 
von  Tonnen  Roheisen  und  aufserdem  noch  Knüppel,  i 
Staiteisen  nnd  alle  möglichen  Sorten  von  Eisen  und 
suhl  in  mehr  oder  weniger  fertigem  Zustande  bezogen; 
in  der  letzten  Hälfte  dagegen  umgekehrt  mit  ihren  . 
Waaren  den  englischen  Markt  übersehwemmt  und  zwar  ^ 
zu  Preisen,  die  niedriger  als  die  Herstellungskosten  ' 
in  England  sind.  Dentseliland , welches  noeli  vor  I 
wenigen  Jahren  einen  grofsen  Theil  seines  Roheisens  1 
and  SrhifTbaimiaterials  von  England  kaufte,  versorgt  j 
sich  jetzt  nicht  nur  zum  grofsen  Tlieil  selbst,  sondern  | 
liefert  auch  Tausende  von  Tonnen  Stahl  an  tlie  SchiH-  j 
baner  der  englischen  Xord-Ost-Küste.  Kürzlich  hat  | 
e»  sogar  angefangen,  Hämatitruheisen  nach  Werken  i 
zn  liefern,  welche  in  unmittelbarer  Nachbarschaft  der  i 
englischen  Hümatiteisenöfen  Hegen.  Vor  25  bis  30  | 
Jahren  batten  die  meisten  Maschinen  auf  dem  Con-  i 
tinent  die  Namen  englischer  Finnen  getragen,  jetzt  ^ 
träfe  man  nicht  nur  auf  dem  (’ontinent  andere  als 
englische  Finnen,  sondern  auch  in  England  selbst 
«■ieo  Werkzeuge  nnd  Maschinen  amerikanischer  Her- 
kunft verbreitet.  Wahrend  England  früher  die  stärksten 
und  schnellsten  I.ocomotiven  sowie  die  besten  Eisen- 
bahnen lieferte,  ist  der  Export  dieser  Artikel  Jetzt 
i&folge  der  theuren  Preise  und  langen  Lieferzeit  in 
andere  Hände  übergegangen.  Als  Beispiele  fiihrt 
Redner  die  V’^ergebung  von  Locomotivauiträgen  für 
J'panien  und  Indien,  des  Nilbrückenbaues  und  von 
Dampfmaschinen  an  nichtenglisehe,  besonders  amerika- 
swehe Finnen  an.  Der  hnnOgste  Grund  für  die  ander- 


weitige Vergebung  der  Ordres  sei  die  lange  l.ieferzeit 
gewesen.  Die  englische  üeberlegenheit  im  SebüTbau 
sei  durch  Deutschland  am  meisten  bedroht  Englische 
Schiffbauer  pflegten  zu  »agim,  dafs  selir  schnelle  Schiffe 
nicht  die  Kosten  lohnen,  die  deutschen  dagegen  hätten 
Geld  geopfert,  um  den  Vorrang  zu  gewannen  uncl  <la- 
durch  den  grufsteo  Passagierverkehr  an  sieh  gezogen; 
es  sei  zweifelhaft,  oh  sieh  dieser  Vorsprung  werde 
einholen  lassen.  I)ie  Hauptursachen  des  Niedergangs 
der  cnglisrhen  Industrie  findet  Redner  in  dem  ein- 
gewurzelten Vonirtheil,  dafs  englische  Moden  und 
Methoden  di«  besten  seien.  Während  andere  Nationen 
Leute  ausbilden,  die  fremde  Spraehen  beherrschen,  mit 
fremder  Währung  und  freinaetj  Bedürfnissen  vertraut 
sind,  wird  in  England  dieser  Theil  kaufmännischer 
Erziehung  vernachlässigt. 

Zur  weiteren  Erläuterung  ritirt  Redner  den  Be- 
riclit  des  Consnls  der  Vereinigten  Staaten  Winter, 
welcher  Folgendes  ausführt:  Diuitschland  habe  seinen 
auswärtigen  Handel  auf  Kosten  Kngdands  aufgebaut, 
und  die  Vereinigten  Staaten  bauen  ihren  grofsen 
Exporthandel  auf  Kosten  Deutschlands  und  Englands 
auf.  Deutschlands  Erfolg  sei  darin  begründet,  dafs 
die  deutsche  Waare  billiger  und  zuweilen  besser  sei 
als  die  englische,  und  dafs  der  deutsche  Kaufmann 
sich  nach  den  Wünschen  seiner  Kunden  richte.  Aufser- 
dem  würden  industriell«  Commissionen  aasgeschickt, 
welche  Südamerika,  Südafrika,  Mexico,  China,  Japan 
und  andere  Lander  bereisten,  und  über  die  \'crhält- 
nisse  und  Bedürfnisse  derselben  berichteten.  Deutsche 
Uei.sende  besäfseu  bessere  Kenntnisse  in  ihren  Herufs- 
zweig^en  und  wären  mit  der  jeweiligen  I.andessprache 
l»e»Rer  vertraut  als  die  K«]*räsentanten  anderer  Nationen. 
Diese  Tüchtigkeit  sei  dureh  Ausbildung  in  deutschen 
Specialinstituten  erlangt  wonlen.  Ein  ähnliches  l'r- 
theil  spriolit  ConKularagent  Harris  aus.  dessen  Worte 
Redner  gleichfalls  anfühii.  Als  ein  charakteristisches 
Jh'ispiel  deutscher  Geschäftsgepflogenheiten  wird  ful- 
gpuiier  Fall  initgetheilt.  Der  englische  und  deutsche 
(lonsul  in  .Vrgentinieu  hatten  beide  erbetene  Informa- 
tionen an  heiniiscbe  Geschäftshäuser  gesandt.  Einige 
Wochen  darauf  kamen  Katahigi*  aus  Deutschland  an, 
in  sptmisehcr  Sprache  verfafst,  mit  Preisen  in  der 
Landesmünze  und  unter  Benutzung  des  einheimischen 
Mafs-  «ml  (ffwichtssvstenm.  Bnbl  darauf  erschienen  auch 
Reisende,  welche  die  spanisch«  Sprache  beherrschten 
und  mit  der  Lamleswäljrnng  vollständig  vertraut  waren, 
Di«  «nglisehen  Kataloge  kamen  auch  an,  sie  waren  schön 
gedruckt  umi  gebunden,  aber  enthielten  cnglisoh«  Preise 
sowie  englisciies  Mufs  und  tiewicht.  Ein  ähnlicher  Fall 
kam  in  Canailavor.  Von  dort  waren  Aext«  in  England  und 
])eut:‘chland  nacli  heigelegtem  .Muster  bestidlt  worden. 
Der  englische  Fahricant  antwortete,  dafs  seine  Axt 
zwar  dem  übersandten  Muster  nicht  eutspräch«,  aber 
besser  als  dasselbe  sei.  Der  deuische  Fahricant  er- 
widerte, die  Axt  sei  von  seinem  Fabrioat  etwas  ver- 
scbietlen,  er  wolle  aber  seine  Maschinen  ändern,  was 
nar  wenige  Tage  erfordere,  und  ihnen  alsdann  die 
gewünschte  .Marke  liefern.  Da  nun  die  Holzräller  nur 
mit  ihrer  gewohnten  Axt  arbeiten  wollten,  so  blieb 
dem  Verkäufer  (einem  Schotten)  nichts  übrig,  als  sein« 
weiteren  Sendungen  nur  aus  Deutschland  zu  bezielieii. 
Auch  eine  Ordre  von  4t>-  bis  5U0Ü<)  £ Maschinen 
hätte  gegen  die  AVünsche  des  Auftraggebers  nicht  in 
England  piacirt  wenien  können,  weil  man  Kiniges 
dort  kaum  hätte  machen  können,  besonders  aber  höhere 
Preise  und  längere  Lieferzeit  beansprucht  hätte.  Es 
seien  infolgedessen  des  .-Vuftragc»  nach  .Amerika 


uiyinz.cvj  uy  Googie 


40()  Stahl  uiul  Eis<*n.  Hfriehtt  übfr  VntammUotyen  aus  Fachrtreiiteti.  'iÜ.  Jahrg.  Nr.  /. 


und  nur  10®/«  nach  Koj;lan<l  verffeben  wonlrn.  Ein 
anderer  i’nnkt.  In  drra  Kn«rland  in  indnstrifller  Hin- 
sicht zurück}*eblieben,  sei  die  Kinfiihrun^  automatisch 
anj;etricbcncr,  arbeitsparender  Maschinen.  K*  cäbe  • 
ja  einzelne  Werke,  die  in  dieser  Hinsicht  auf  der 
Höhe  wären,  im  alitjemeinen  stände  man  jedoch  hinter 
Amerika  zurück.  Auch  die  Transportkosten  seien  in 
England  im  Verhältnirs  zu  den  rivalisirenden  Ländern 
zu  noch.  Die  Thatsachc,  daTs  man  Eisen  aus  den 
südlichen  Staaten  Nordamcrikn.s  und  den  Haupt- 
erzen^un^'sstätlen  t'anadas  ebenso  billiif  und  selbst 
billiger  nach  England  schicken  könne,  als  im  Lande 
selbst  von  einem  (.Vntmm  zum  andern,  bezeichnet 
Redner  n!»  einen  Skandal.  Das  schlimmste  l'ebel 
jedoch,  mit  dem  KnjL^lands  Industrie  belastet  sei.  wäre 
die  Arbeiterfrasj«*.  Die  meisten  Arbeiter  wüfsten  die 
Schwere  des  (‘onrurrenzkanipfcs  und  die  Verantwort- 
lichkeit der  beaufsichtiirenden  Hcaniteii  nicht  richtiir 
einzuscliätzen.  Iler  Krfolt:  amerikanischer  Werke  sei 
nach  fier  Meinung  von  i'rofessor  von  Halle  zum 
Theil  darin  begründet,  dal's  dieselben  nicht  unter  der 
Tyrannei  englischer  Arbeiter  zu  leiden  hätten.  Hen- 
jarnin  Taylor  sage  in  der  „North  .American  Ueview". 
der  Trade  l’nionismus  in  England  erhöhe  die  Preise 
durch  Resohräiikung'  der  Production.  .Amerika  arbeite 
freier  und  könne  deshalb  England  unterbieten.  Dem 
Arbeiter  fehle  weniger  eine  bessere  technische  Er- 
ziehung als  das  Hewufstsein,  dafs  sie  ihr  eigener 
schlimmster  Feind  wären,  wenn  sie  der  Trade,  I nion 
beiträten.  Er.  Redner,  kenne  Taylor  nicht  ganz  bei- 
stiramen.  Die  Trade  Union  habe  Vieles  für  die  Arbeiter 
erreicht  und  letztere  seien  vielfach  durch  die  Härte 
der  Arbeitgeber  zum  Heitritt  zur  Trade  Union  ge- 
zwungen worden.  Jetzt  habe  aber  die  Trude  Union 
in  England  eine  zn  grofsc  Macht  erlangt,  die  sic  oft 
thöriclit  gebrauche,  eine  Macht,  die  Arbeitcrvcreini- 
gung'en  in  anderen  Landi-m  weder  besitzen  noch  aus- 
üben  könnten.  T'm  über  diesen  Punkt  ins  Reine  zn 
kommen,  hat  Redner  an  Freunde  im  .Auslände  folgende 
•Anfrageui  gerichtet: 

1.  Wie  steht  es  mit  der  Sttdlung  der  .Arbeiter- 
vereine zu  den  arbeitsparenden  Ma.scliineii  ? Nutzen 
die  Werke  den  Vurthcil  arbeits]»areu<ier  Mascliineii 
voll  ans  oder  besteht  die  Trade  Union  darauf,  dafs 
trotz  automatischer  Maschinenarbeit  die  Anzahl  der 
Arbeiter  nicljt  verminilert  wird? 

2.  Welches  ist  die  Organisation  und  das  Ziel  der 
Arbeitervereinigungen  ? 

3.  Mischen  sie  »ich  in  «lie  Retriebsleilung'  utid 
sQclicu  sie  dem  Arbeitgeber  Vorschriften  zu  machen? 

I.  (lieht  es  mehr  .Aoc<»rd-  oder  Tagesnrheit? 

5.  Wird  das  Princip  der  Gewinnbelheiligung  in 
irgcml  welcher  Ausdehnung  praktisch  durchgefiihrt  ? 

Aus  den  idngegangenen  Antworten  geht  hervor, 
dafs  die  Arbeitervereinigungen  anderer  Länder  sich 
weniger  in  die  lletriebsleitung  mischen  und  der  Ein- 
fiihning  arbeitsjmrender  Maschinen  nicht  feindlich 
gegrnnberstehen.  Der  Hauptvurlheil  falle  dem  Unter- 
nehmer zu.  Eine  Productioushescliränkung  fände  wenig 
oder  gar  nicht  statt.  Eine  (iewinnbetlieiligting  der 
.Arbeiter  bestehe  nicht.  D»*-  Trade  Union,  fahrt  der 
Redner  fort,  wolle  <lie  OeM-ize  der  Natur  iimkehren. 
Indem  sie  darauf  bestehe,  dafs  fähige  und  untähige 
Arbeiter  gleich  bezahlt  würden,  führe  sie  eine  Be-  ' 
Zahlung  für  die  Zeit  anstatt  für  die  Leistung  ein. 
Anch  wolle  sic  erzwingen,  dafs  der  geschickte  Arbeiter  i 
nicht  mehr  leisten  dürfte  als  der  ungeschickte.  Diese 
.Arheitsln'schränkung  sowie  die  Beschränkung  der  Ma- 
schinenarbeit \erursachten  die  liolien  Selbstkosten 
englischer  Artikel  sowie  die  Verzögerungen  in  der  * 
Lieferzeit.  Dies  w'ären  daher  amh  die  Hauptgründe, 
wesiiall)  die  englische  Industrie  iin  internationalen  i 
Wettbewerb  an  Itoflen  verliere.  Die  Kampfmittel  der 


Arbeiterorganisationen  seien  die  Streiks;  so  hätte  z.  B- 
der  Tischlerstreik  an  der  Themse  die  Schiffhanindustrie 
von  der  Themse  nach  den  Tees-,  Wear-  und  T\*ne- 
Districten  vertrieben;  wenn  nun  auch  in  dienern  k'allc 
die  Arbeit  der  Industrie  nachgezogen  wäre,  so  seien 
deiyleichen  Experimente  doch  unverantwortlich  an- 
gesichts der  Tliatsache,  dafs  alle  grofsen  Nationen 
sich  unstrengen,  die  neutralen  Märkte  zu  erobern  und 
ausländisches  Roheisen  und  andere  Erzeugnisse  bis  in 
die  unmittelbare  Nähe  englischer  Industriecentren  vor- 
drängen.  Redner  empfiehlt  daher  den  Arbeitern,  ihre 
Politik  zu  ändern,  anstatt  die  Production  und  die  Ein- 
fübmng  arbeitsparender  Mastbinen  za  beschränken. 
Den  Führern  der  Trade  Union,  fährt  Redner  fort, 
werde  gewöhnlich  diese  fehlerhafte  Politik  zur  Last 
gelegt;  man  gäbe  ilin»’n  Schuld  an  den  Beschränkungen 
des  Betriebes,  ebenso  sollten  sie  einer  (jew  iunWtheili- 
gang  der  Arbeiter  entgeg’cn  sein,  um  eine  Besserung  der 
Beziehungen  zwischen  Arl«itern  und  Arbeitgebern  zu 
verhindern.  Theilweisc  möge  dies  wohl  der  Fall  sein, 
(loch  wolle  er  sich  auf  eine  Untersuchung  dieser  Frage 
nicht  weiter  eiulassen.  Bei  einem  kürzlich  in  Deutsch- 
land stattgefundenen  Streik  sei  von  seiten  des 
deutseUeu  Kaisers  energisch  cingegrifl'en  worden  (the 
German  Emperor,  backed  by  Ins  powerfnl  uniiv  thr«-w 
the  iron  dice  of  bis  decision  upon  a recent  stnke)  und 
»ei  gegenwärtig  in  diesem  l.,ande  that.sächlich  keine 
der  Trade  Uni(»n  entsprechende  .Arbeiterorganisation 
vorhanden,  ln  Bezug  auf  Amerika  könne  inan  mit 
Recht  das  „Miiineapolis  JouinuP  citiren,  welches  sich 
wie  folgt  ausdriieke:  „Der  (irund,  weshalb  .Amerika 
an  der  Spitze  der  jiroducirenden  Länder  steht,  ist  znm 
'rheil  darin  zu  suchen,  dafs  liier-  Kapital  und  .Arbeit 
Hand  in  Hund  gehen,  anstatt  sich  zu  bekämpfen. 
Wenn  die  amerikanischen  .Arbeiter  hieran  fest  halten, 
so  werden  wir  (Amerika)  ein  weiit-res  Vierteljahr- 
hundert  erfolgTeich  sein,  denn  mit  UDS(*ren  Hüifs- 
ijiiellen  und  unserer  Energie  »ind  wir  imstande,  alle 
Nationen  zn  nnterbieten.**  Seitdem  hatte  allerdings 
der  grofse  Stahlstreik  staltgefunden,  aber  dieser  ging 
nur  von  den  Fiihrern  aus  und  habe  dem  Trade  Unionismus 
jenseits  des  Oocan»  einen  schweren  Schlag  versetzt. 
Der  .Illinoisstreik  sei  von  der  Regierung  unterdrückt 
(put down),  ebenso  der  HomcsteaiUtreik ; bei  letzterem 
sei  man  in  einer  W^eise  vorgegangen,  deren  Wieder- 
liolung  in  Knglaml  Niemand  wünschen  würde.  Wie 
aus  dem  eben  Gesagten  hervorgehe,  sei  keine  Aussicht 
vorhanden,  dafs  die  rivalisirenden  l.änder  unter  den- 
selben Beschränkungen  w ie  England  zu  arbeiten  haben 
würden.  Man  müsse  daher  an  einen  anderen  Ausweg 
denken,  ln  dieser  Beziehung  würde  eine  gut  geleitete 
’l’rade  Union  dem  .Arbeitgeber  sowie  dem  .Arbeiter 
Vortheil  bieten,  numlicli  den.  <lafs  man  mit  einer  an- 
erkannten Leitung  und  Executive  verhandeln  könne^ 
Ein  anderes  Mitte]  seien  Schiedsgerichte;  dieselben 
stden  manchmal  erfolgroicli , manchmal  auch  ni<*ht. 
In  N'eusisdand  sei  der  industrielle  Frieilcn  durcli  ein 
Schiedsgcriclitsgesetz  gesichert  worden.  Das  Gesetz, 
»ei  ja  in  mancher  Beziehung  mangelhaft,  aber  doch 
allen  Lo1k>s  werth,  da  es  Streiks  verhindere.  Redner 
sclilägt  al-dann  ein  ständiges  Schiedsgericht  vor, 
welches  aus  drei  Personen  bestehe.  Zwei  wären  von 
den  Parteien  zu  wählen,  der  dritte  »olle  ein  Kichti-r 
des  höchsten  (ierichtshofes  oder  eine  andere  öffentliche 
\%-rtrauens]ierson  sein.  Die  Entscheidung  dieses  t»e- 
riehtes  iiiüfste  endgültig  sein.  Es  müf»te  ferner  ver- 
fügt werden,  dafs  ein  Streik  ohne  vorlicrige  Anrufung 
de»  Sciiiedsgerichtes  ungesetzlich  ist.  Der  Gerichtshof 
müfste  dauernd  sein,  weil  er  bei  kaltem  Blute  gewählt 
werden  müsse,  ehe  irgendwelche  Mifsstimmungen  um! 
Streitigkeiten  infolge  eines  Streiks  erregt  worden  seien, 
dagegen  durften  die  Entscheidungen  der  Schiedsgerichte 
keine  hin<lcnde  Kraft  haben,  denn  man  dürfe  dt-n 
.Arbeiter  nicht  zwingen,  zu  hilligi*ren  Preisen  als 
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tndcrswo  zu  arbeiten,  auch  der  Kapitalist  «lürfe  nicht  j 
gehindert  werden,  sein  tJcld  da  anzulejfcn,  wo  er  den  ! 
pulsten  Vortheil  davon  zieht  Die  Wirkunir  des  Schiede-  j 
spmchea  solle  mehr  eine  indireote  sein.  Kin  Streik  könne,  ' 
ohne  die  Sympathie  and  Unterstützung  der  öffentlichen  | 
Meinung  für  sich  zu  haben,  nicht  wochenlang  dauern. 
.\uch  dem  Arbeitgeber  würde  es  schwer  fallen,  sich 
der  öffentlichen  Meinung  zu  widersetzen,  sobald  der 
Schiedsspruch  gegen  ihn  ausgefallen  sei.  Indessen 
nicht  nur  die  .Vrbeiter,  sondern  auch  die  Untemehmer 
müfsten  ihre  Politik  andern,  indem  sie  den  .\rboitem 
einen  Antheil  am  Uowinn  zukominen  liefsen.  Die 
Klage  der  Arbeiter  sei,  dafs  der  Unternehmer  grofse 
Keirhthümer  aufhaufe,  wahrend  der  Arbeiter  verhaltnifs- 
müfsig  arm  bleibe.  Nun  würde  freilich  gesagt,  dafs 
sparsame  .\rbeiter  (ielcgenheit  hätten,  unabhängig  und 
eventuell  selbst  .\rbcitgeber  zu  werden.  Ktwns  Wahr- 
heit läge  ja  darin,  trotzdem  bliebe  aber  die  Tliatsache 
bestehen,  dafs  tlie  Früchte  der  geleisteten  .Vrheit  nur 
wenigen  zulielcn.  Redner  macht  nun  folgenden  Vor- 
schlag; die  Intelligenz  (d.  i.  Oberleitung)  soll  mit 
einem  festen  (iehalt  nnd  2*  i bis  B'  s ”/o  des  Heis- 
ertroges  bezahlt  werden. 

Mit  vollster  .Sicherheit  angeli'gtes  Kapital  würde  I 
mit  2‘/s  hi»  verzinst.  Um  das  Risico  der  | 

Falirication  in  Rechnung  zu  bringen,  könne  man  von 
der  Annahme  ausgehen,  dafs  Frwerbfgesellsrhaften 
gewöhnlich  5 bis  10*/*,  zuweilen  bei  besonderem  Kr- 
folge  15  bi»  BO®/e  bezahlten.  Kino  Verzinsung  von 
I»  bl»  9®/«  je  naeh  Umständen,  »ei  daher  als  angemessen 
zu  betrachten.  Die  Arbeiter  müfsten  den  höchsten 
zur  Zeit  herrschenclen  Lohn  erhalten  und  pmiäfs  ihrer 
<yeschiekiichkeit  bezahlt  werden.  Kine  weitere  an- 
gemessene Summe  müfste  zu  Abschreibungen  ver- 
wandt werden.  Der  alsdann  noch  bleibende  Ueber- 
Meliufs  sei  zu  gleichen  Theilen  unter  die  genannten 
drei  Factoren  zu  vertheilen,  (iegen  diesen  Vorschlag 
könne  man  den  Kinwand  erheben,  dafs  die  .\rhuter, 
wie  den  (fewinn  so  auch  die  Verluste  zu  theilen  butten,  i 
doch  sei  dies  nicht  richtig,  da  das  Risico  schon  hei 
<ler  verhältnifninäfsig  hohen  V'erzin.song  des  Kapitals 
in  Rechnung  gezogen  sei.  Auch  würde  das  Ver- 
schwinden der  gereizten  Stimmung  unter  den  Ar- 
beitern schon  eine  reichliche  Kntschädigung  für 
den  ihnen  gewährten  Oewinnsnthcil  bedeuten.  Die 
Arbeiter  wünlen  »ich  als  Theilhalier  fühlen;  die 
Aussicht,  ihre  Position  zu  verbessern  und  ihre  letzten 
I.ebenstage  in  Requemlichkeit  zu  verbringen,  würde 
»ie  zu  Anstrengungen  anfeuern  und  einen  höchst  nütz- 
liehen esprit  de  eorp»  erzeugen.  Ks  würde  dann 

allerdings  weniger  Millionäre  geben,  aber  das  Vor- 
handensein derselben  »ei  für  i’ie  Industrie  auch  nicht 
nothwendig.  Diese  seine  Vorschläge  möchten  manchem 
al»  Lnfts^lösser  erscheinen,  aber  sie  seien  doch 
vielleicht  realisirbar,  wenn  die  .\rbeiter  ihre  Politik 
änderten  und  die  Untemehmer  grofsdenkend  genug 
waren,  auf  seinen  Plan  einzugehen. 


Institution  of  Civil  Engineers. 

In  der  «Sitzung  vom  14.  .lanuar  sprach  II.  D.  M oles- 
worth  über: 

„ArbelUmplhoden  in  ameriknnUclien  WerkstXtUn 
fUr  Eisenconsiractloncn** 

ein  in  England  beliebt  gewordenes  Thema. 

Die  Thatsache,  dafs  viele  kürzlich  abgesclilossene 
t'ontracte  für  Stahlconstrnctionen  amerikanischen 
Fabricanten,  itn  Wettbewerb  mit  englischen  Firmen, 


zugcfallen  sind,  hat  den  Vortragenden  auf  clen  Ge- 
danken gebracht,  daf»  eine  Reachreibung  amerikanischer 
Methoden  Nutzen  stiften  dürfte.  Die  Qualität  ameri- 
kanischer erstklassi^r  Arbeit  ist  ausgezeichnet,  so- 
wohl im  Entwurf,  als  auch  was  Material,  Ausführung 
und  Vollendungsarbeiten  anbetrifft,  iin<l  io  jeder  Hin- 
sicht dem  englischen  Fabrikat  ebenbürtig.  Die  Arbeits- 
kosten  sind  höher,  wenn  auf  den  Kopf  der  be- 
schäftigten Arbeiter  berechnet,  doch  niedriger  als  in 
England,  wenn  die  (IrÖfse  der  geleisteten  .Arbeit  in 
Hetracht  gezogen  wird.  Englische  llrückenhauanstalten 
1 sind  häufig  räumlich  beengt  und  in  ihrem  Betriebe 
I mit  veralteten  Maschinen  belastet,  während  ameri- 
kanische Werke  den  neuesten  Errungenschaften  der 
Technik  stets  Rechnung  tragen  und  veraltete  Maschinen 
durch  leistungsfähigere  ersetzen.  .Amerikanische  Werke 
arbeiten  Tag  und  Nacht  und  umerikunisehe  Arbeiter 
haben  weniger  Feiertage  al»  die  englischen. 

Der  Vortragende  beschränkte  seine  Beschrelbnng 
auf  die  Urückenhauabtheilung  der  Peneoydwerke 
der  American-Bridge  Company  hei  Philadelphia 
und  verfolgte,  nach  einer  allgemeinen  Srhilderung  der 
Werke,  das  .Material  von  dem  Anfnhiq»latz  durch  alle 
.'»tadien  des  Processes  hindurch  bis  zu  den  Verlade- 
raumen. 

Die  Hrückenbauwerkstätte  war  mit  elektrischen 
Antriebsraaschinen  ausgestattet;  jeder  Krahn  und  jede 
gröfsere  Maschine  halten  ihren  eigenen  Motor.  Das 
] Material  wurde  in  der  Längsrichtung  der  Werkstätten 
^ auf  AVagen,  in  der  Querrichtung  durch  elektrische 
Krahne  bewegt.  Die  AVerksUitte  wnr  überdacht  and 
der  Fufshoden  gedielt.  Das  Material  ruhte  fast  gänz- 
lich auf  Schlitten  und  bewegte  »ich  im  Laufe  des 
Processes  auf  geradem  Wege  von  der  Eintrittsseite 
des  Rohmaterials  bis  zu  dem  entgegen  gesetzten  Ende 
der  AVerkstätte,  wo  die  A'ollendungsarheiten  st.itt* 
fanden.  Das  Eisen  war  Martinflufseisen,  etwas  weicher 
als  gewöhnlich  in  England  üblich,  und  von  ausge- 
zeichneter (Qualität.  Do»  IL'sultat  der  Proben  war  ein 
sehr  gleichmafsigps.  Es  wurde  die  gröfste  Sorgfalt 
darauf  verwandt,  das  gesammte  .Material  vollständig 
gerade  gerichtet  an  die  Hrückenbauwerkstatt  tbzu- 
liefern.  Die  Zeichnungen  waren  sehr  gut  ausgeführt 
un<l  lieferten  viel  mehr  Aufschlufs  über  Einzelheiten, 
al»  englische  Zeichnungen  zu  enthalten  pflegen.  Grofser 
W’erth  wurde  auf  A’erminderung  der  Schmiedearbeit 
sowie  auf  die  Verw'endung  gleicher  Constructionstheile 
gelegt.  Sperrhaken,  Führungen  und  automatische  Loch- 
I mascliinen,  waren  sehr  in  Oebmuch.  Die  Winkel- 
scheere  wurde  viel  mehr  als  in  England  angewandt 
und  Träger  von  den  grÖfsten  AhnieBSungen  wurden 
durch  einen  Schnitt  ohne  jede  A'erkrümmung  getheilt; 
Stempel  nnd  Gesenke  wurden  alle  auf  automatischen 
Drehl>änken  arigcfertigt  und  waren  ausweehselbur. 
.MIe  die  grölseren  Maschinenscheeren  waren  auf  Dreh- 
j scheiben  angeordncl.  Die  Platten  worden  unter  die 
' I.,orh8tempel  mittels  Rollgängen  o<ler  auf  gekröpften 
I Eisen  angebrachten  Rollen  zugeführt  nnd  durch  eine, 
j auf  einer  festen  Unterlage  ruhende,  Brechstange  In*- 
* wegt.  Da»  Ausräumen  wurde  durch  Krahnholirer  be- 
sorgt, welche  einem  Wellingfonkrahn  mit  H radialen 
j Bohrern  glichen.  Pneuniatisehe  Bohr- und  Nietmaschinen 
sowie  Hohelmascliinen,  Modell  Boyer,  wurden  viel  ge- 
braucht : schlechte  I.örher,  welehe  selten  vorkamen, 
wurden  mit  der  Reibahle  ausgiTaumt  und  nicht  mit 
dem  Dorn  nufgetrieben.  Die  Enden  von  langen  Stücken 
wurden  mittels  pneumatischer  Bohrer  ausgeräumt  oder 
gebohrt  letztere  von  dahinter  liegenden  Lufteylindeni 
mit  Wind  versorgt.  Grofse  Blechträger  wurden  mittels 
hydraulischer  Nietmaschinen  genietet.  Die  Enden  von 
Construolionstheilen  wurden  aogefrast. 

Die  billige  Arbeit  io  Amerika  gründet  sich  auf 
folgende  Thatsachen: 


uy 


iiO  suhl  und  Eisen. 


htrichU  ühfr  V frtammlungtn  und  Fachrereintn. 


a.  Jahrg.  Nr.  7. 


1.  Die  Arbeiter,  besser  hexahlt  aU  in  Kiigland,  sind 
von  viel  grofserer  I.eistongsfiihigkeit, 

2.  Die  iranae  Anlage  der  Werke  ist  viel  sorgfältiger 
darrlidacbl,  und  arbeitsspareiide  Vorrichtungen 
findet  man  Wel  httufigcr  ongewendct. 

.S.  Die  Zeichnongi'n  sind  systematischer  und  wahr- 
scheinlich mit  besseren  wissenschaftlichen  Kennt- 
nissen angefertigt.. 

I.  Die  Werke  arbeiten  Tag  und  Nacht. 

5.  Die  Modellschreinerei  wird  durch  Sorgfalt  im 
Zeichenbureau  und  den  tlebmuch  von  automatischer 
Maschinerie,  Fiiliningen  u.  s.  w.  auf  ein  Minimum 
beschrankt. 

t».  Veraltete  Maschinen  werden  sofort  durch  bessere 
ersetzt. 

7.  Alle  Werkzeuge  werden  im  Zustande  vollkommener 
J.eistungsrähigkeit  erhalten. 

H.  Kisenbiihnfrachten  sind  niedriger  als  in  England. 

Die  Verantwortlichkeit  für  die  geringe  Leistung 
pro  Kopf  in  Kiiglaiid  fällt  nur  theilweisc  dem  Fabricanten 
anr  Last,  welcher  bei  allen  Versuchen,  Verbesserungen 
einzuführen,  durch  die  Haltung  der  .\rbeiter  ne- 
hindert  ist. 

Kedner  ma<'ht  zum  Schlufs  folgemle  Verhesscrungs- 
vorsrhliige : 

a)  Sorgfältige  .Vnordnung  der  Werke,  um  imnöthigen 
Transport  zu  veruieiiien  und  andererseits  demselben, 
soweit  erforderlich,  freien  Sjdelrauni  zu  gewahren. 

h)  Vollständigere  Zeichnungen. 

e)  Entfernung  veralteter  Maschinen  und  gute  Instand- 
haltung der  gebranrhten  Maschinen. 

d)  Beseliaffung  genügender  Mnschinenkraft. 

c)  Ausgedehnterer  (iebratirh  von  Führungen,  I.och- 
stanzeii  n.  s.  w. 


Schiffbautechnische  Gesellschaft. 


Die  Summer -Versammlung  der  Sehiffhantechnischen 
(iesellschaft  findet  vom  2.  his  5.  .luni  Itärg  in  Düssel- 
dorf statt;  für  die  Tagung  ist  folgendes  Fntgramm 
aufgestellt  wtirden : 

Sonntag,  den  L.Iuni  UMVi.  Abends  7 Fhr: 
Zwanglose  Zusammeiikonft  und  IlegrüNung  im  Kitter- 
saale der  studtiselien  Tonhalle  zu  Düsseldorf,  Sehaduw- 
strafsc.  Den  Theilnehmern  steht  der  Zugang  zum 
(‘onceiigarten  hei  Vorzeigung  der  Festkarte  frei. 

Montag,  den  2.  Juni  DH)2.  Vormittags  n'/i  Uhr; 
Eröffnung  »ler  Versammlung  im  grofsen  Saale  der 
städtischen  Tonhalle.  Danach  wird  1.  Hr.  Ingenieur 
Schrödter  über:  ..Eisenindustrie  nii«i  Schiff- 
bau in  Deutschland“;  2.  Hr.  Commerzienrath 
(iotthard  Saehsenherg  über:  „Das  Material 
nnd  die  Werkzeuge  für  den  Schiffbau  auf 
der  Düsseldorfer  Ausstellung“  sprechen.*  — 
Nachmittags  ä Uhr:  llesiich  <ler  .\iisvtellung  in  Hruppen 
»jnter  Führung  von  deiitsih,  englisch  uml  franztisisch 
sprechenden  Fachleuten. 

• Hei  «ler  Discussjjin  der  V»»rträge  kann  auch 
englisch  un«l  französisch  gesprochen  werden. 


Dienstag,  den  8.  Jan  i 1902.  Vormittags 9’,j Uhr: 
Versaninilnng  in  dej  städtischen  Tonhalle.  Es  spricht 

I.  Hr.  Director  Freiherr  v.  Rolf  üWr:  „Die  Ent- 
wicklung der  Rheinschiffahrt“;  2.  Herr 
DiiTctor  Sciileifenbaum  über:  „Das  Drahtseil 
im  Dienste  der  Schl ffah rt“.  — Nachmittags 3 ITir: 
Einzelbesucb  der  Ausstellung,  an  welchem  die  Damen 
theilnehmeo,  oder  Besuche  von  te.  hnisclien  Anlagen  in 
Düsseldorf  und  dessen  nächster  Umgebung  ohne  Damen. 
Zuni  Empfange  stdeher  Besuche  haben  sich  nachstehende 
Firn>en  bereit  erklärt: 

1.  Düsseldorf  - Ratinger  Röhrenkesselfuhrik  vorm. 
Dürr&Uo.,  2.  Rheinische  Metallwaaren-  und  Maschinen- 
fabrik, 8.  Haniel  ^ Uueg,  4.  Mascliiiicnfahrik  Hohen- 
zollern,  5.  Ernst  Schiefs,  Werkzeugniaschinen-Fabrik, 
6.  Act.-Ges.  Oberbilker  Stahlwerk.  7.  Hein,  Lehmann 
& Co.,  8.  Prefs-  und  Walzwerk  Reisholz,  9.  Limit 
Soest  & Co.,  Reishoiz,  10,  Oeking  Ä Co.,  Liercnfeld, 

II.  .T.  P.  Piedboeuf  & Co.,  Uöhrenwerk  Act.-ües.  in  Eller, 

12.  Benrather  MaschineDfahrik  A.-(U.  13.  Brückenbau 
Flender  Benrath,  14.  Rheinische  .Metallwanren- 

unil  Maacliinenfahrik  (Ratlier  Werk»,  1.5.  Sack  ^ Kiefsel- 
hach  in  Ratli,  13.  Maschinenfabrik  Sack,  ü.  ra.  b.  H. 
in  Rath,  17.  Stahlwerk  Krieger  A.-G.,  IK.  de  Frieai 
Ä (‘o.  in  Heerdt,  19.  Duisburger  Mascliinenhau-Aciien- 
gesellschftfl  vorm.  Bechern  & Keclinan. 

Am  Mittwoch,  den  4.  Juni,  werden  in  Gruppen 
technische  Ausflüge  nach  entfenderen  Werken  nnter- 
nonimen  und  zwar  werden  hesneht : 

Erste  Gruppe,  Dortmund:  h'isen-  nnd  Stahlwerk 
Hoesch ; Union,  A.-G.  für  Bergbau,  Eisen-  nnd  Stahl- 
industrie; Mörder  Bergwerks- und  Hültenvercin,  Hörde. 
Zweite  Grup]>e,  Ruhrort:  Rheinische  Stahlwerke  in 
Meiderich;  Acticn^*scllscliafi  Phoenii  in  Laar.  Dritte 
Gmppe,  Essen : (infsstahlfahrik  Fried.  Krupp.  Vierte 
Gmppc,  Oberhansen-Sterkrade:  GnlehofFnimgs- 
hütte.  Fünfte  tjnippe,  <i  e Isen  ki  reh  en : Die  bedeutend- 
sten westfälischen  Kohlenzechen.  Sechste  Gruppe, 
Mülheim-Küiii  a.  Rh.:  Carlswerk  von  Festen  & (tuU- 
lanme.  A.-G.,  Scliiffswcrft  von  Gebrüder  Sachsenbeix* 

Am  Donnerstag,  den  5.  Juni,  wird  eine Rhein- 
fahrt  nach  Bingen  and  Königswinter  statttinden,  an 
welcher  die  Damen  theilnehmen  werden.  Auch  sonst 
ist  für  die  Unterhaltung  der  Damen  in  ausreichendster 
Weise  gesorgt.  Sie  wenlen  u.  a.  unter  Führung  von 
Künstlern  die  Knnstansstellung,  die  Kuostakailemie 
nnd  einige  Küostlerateliers  besuchen,  sowie  einen  .Aus- 
flug nach  Krefeld  zur  Besiehtignng  der  dortigen  Seiden- 
nnd  .SamD)etfahriken  und  der  Königl.  höheren  Textil- 
sehule  unternehmen.  Endlich  wird  für  die  Daim-n 
noch  eine  Kxcursion  nach  Vohw'inkel,  Elberfeld,  Kronen- 
berg und  lUonscheid  veranstaltet  werden.  — Bemerkt 
sei  noch,  dafs  für  die  fremdländischen  Herren  und 
Damen  aufserdem  wahlw-eise  folgende  Reisen  nach 
deutschen  Seestädten  vorgesehen  sind: 

1. Bremen,  Bremerhaven.  Norderney.  II.  Hamborg, 
('uxhaven,  Helgoland.  111.  Kiel,  Ostholstein,  Lübeck. 
IV.  Stettin,  Swinemünde,  Rügen.  V.  Elbing,  Marien- 
borg.  Danzig. 

.Auch  bei  diesen  Reisen  wird  den  Theilnehmern 
(ielegenheit  geboten,  nnter  sachverständiger  Führung 
eine  Reihe  der  hedeotendsten  grofsgcwerblichen  An- 
lagen, namentlich  Schiffswerfte,  Hafen-  nnd  Kanal- 
hnnten  zn  besichtigen.  Danehen  werden  herrliche  Aus- 
flüge nach  den  anstrengenden  Vcrsnramlungstngen  eine 
gewifg  jedem  recht  willkommene  Erholung  sein  und  den 
würdigen  Schlufs  des  ('ongresses  bilden. 
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Referate  und  kleinere  JMittheiluiigen. 


HocliSfeii  ohne  Uestoll. 

U Dter  diesem  Titel  veröfTentHrht  I n o L.  $ t e v e n s u n 
im  ^Engineer“  vom  17.  Januar  do.n  Pmject  eines  Hoch- 
ofens mit  Snarofenzustellunf;  zum  Eisenerzschmelzen. 
Derselbe  soll  zur  Erzeu/^nng  jeder  Art  von  Roheisen 
ausgezeichnet  geeignet  sein,  besonders,  wenn  dieses  in 
eine  Giersinaachine  abgestoehen  oder  in  einer  Pfanne 
unmittelbar  nach  einem  Mischer,  Bessemerconverter 
oder  Martinofen  befördert  werden  soll. 

Der  Boden  des  i^tevenson-Ofens  liegt,  wie  aus  nach- 
stehender Zeichnung  erhellt,  nur  wenige  Zoll  unter 
den  Formen  und  ist  nach  dem  Abflnf^s  zu  geneigt 
Letzterer  «teht  durch  ein  mit  feuerfestem  Futter  ver- 
sehenes Abdufsrohr  mit  einem  gedeckten  Vorherd  in 
Verbiodang,  welcher  imstande  ist,  eine  Hochofen- 
erzeugung  von  mindestens  ß Stunden  anfzonehmen,  was 


bei  einer  Tagesproduction  von  200  bis  250  t einer 
Fassung  von  GO  bis  00 1 entspridit  Metall  und  Schlacken 
fliefsen  so,  wie  sie  sich  bilden,  in  den  V'orlierd  ab. 
Aus  diesem  tritt  die  «Schlacke,  sobald  sie  das  Niveau 
des  Anges  e erreicht,  selbstthätig  aus.  Das  Eisen  wint 
periodisch  ahgestochen  und  gelangt  in  eine  Giefspfanne, 
in  welcher  es  dem  Giefshett  bezw.  dem  Stalilwerk  zu- 
^fuhrt  wird.  Die  V'ortheile  des  beschriebenen  Ofens 
sind  nach  «Stevenson  folgende : 

1.  Der  bei  den  Hochöfen  gewöhnlicher  Art  be- 
stehende Uebelstand  des  Darchfressen.s  der  (Jestell- 
winde  fallt  hier  fort. 

2.  Die  Gefahr  des  Verbrennens  der  Formen  ist 
iiusgcschloBsen. 

3.  Es  ist  weninr  Wasser  zor  Kühlung  der  unteren 
ofentheile  erforderlich. 

4.  Der  Ofen  arbeitet  regelmäfsiger  und  ermöglicht 
dadurch  die  Erzielung  einer  besseren  Eisenqnalität. 

5.  Es  wird  an  Arbeit  beim  Reinigen  des  Ofens 
i^part. 

ß.  Die  Schlacke  kann  nicht  in  die  Formen  ge- 
langen. 

7.  Die  Möglichkeit,  dafs  das  Metall  durch  das 
Stichlocb  bricht,  ist  ausgeschlossen. 

H.  Die  Bildung  von  Ofensiuen  wird  vermieden. 

9.  Es  findet  keine  Formenvernnderang  iro  unteren 
Tbrilf  des  Ofens  statt 


10.  Die  Windzuführ  ist  rcgelmafsiger,  weil  der 
Herd  des  Ofens  nicht  abwecliselnd  voll  und  leer  steht. 

Bei  der  vorstehend  wiedergegebenen  Schilderung 
hatte  Stevenson  darauf  hinweisen  müssen,  dafs  das 
Princip  der  Spurofcnzustellung,  obgleich  es  iro  Eisen- 
Hüttenwesen  keinen  Boden  gefunden  hat,  in  der  Kupfer- 
hUttCDprozis  and  zwar  mit  dem  günsticsten  Erfolge  in 
Anwendung  steht  Man  bedient  sich  desselben  be- 
kanntlich beim  Verschmelzen  stark  eisenhaltiger 
K Opfererze  (gerösteter  Pyrite),  um  das  längere  Ver- 
weilen der  geschmolzenen  Masi-en  im  Herde  des  Hoch- 
ofens ZQ  vermeiden.  Indem  man  so  die  Trennung  des 
Steins  von  der  Schlacke  aus  dem  Ofeninnern  in  einen 
Vorherd  verlegt,  vermeidet  man  die  Bildnng  von  An- 
sätzen und  Ofeosäoen  und  die  mit  der  Entfernung 
desselben  verbundenen  zeitraubenden  und  schwierigen 
Arbeiten.  Aus  dem  Spurofen  Aiefsen  daher  die  ge- 
schmolzenen Ms’‘«cn  wie  beim  Stevensoo-Ol’en,  un- 
mittelbar in  einen  Vorherd  oder  Sammler,  in  welchem 
die  Hitze  grofs  genug  ist,  um  die  zur  scharfen  Trennong 
Von  Schlacke  und  Stein  erforderliche  Dünntiiissigkeit 
zu  erhalten.  Die  Schlacke  fliefst  wie  oben  selbstthätig 
ab.  der  «Stein  Viird  entweder  periodisch  abgestochen 
oder  tritt  enntinuirlich  aus.  Die  Vorherdc  sind  fest 
oder  fahrbar,  letztere  (von  Stevenson  adoptirt)  bieten 
den  Vortlieil.  dafs  sie  bei  cintret-nder  Reparatur- 
bedürftigkeit abgefahren  und  durch  einen  neuen  er- 
setzt werden  k'»rmen.  Nach  amerikanischen  Er- 
fahrungen vollzieht  sich  die  Trennung  von  Schlacke 
und  Kupferstein  im  Vorherde  ohne  Schwierigkeit,  auch 
soll  der  Brennstutlvcrbrduch  den  des  Tiegelofcns  nicht 
überschreiten.  Einer  der  leistungsfäliigsten  Oefen  dieser 
Art  ist  der  Herreshof-Ofen,  mit 
welchem  man  auf  den  Niclinlson- 
werken  bei  Rrookivn  sehr  gute 
Erfolge  erzielt  hat.  Fs  liegt  natür- 
lich nahe,  die  günstigen  Er- 
fahrungen des  Kupfvrliütten- 
wesens  auf  die  Eiseniuitustrie 
zu  übertragen,  cb(>nso  wie  um- 
gekehrt die  Kupferindustrie  z.  B. 
von  der  Anwendung  der  Bessemer- 
birne die  gröfsteu  Vortbeile  geerntet  hat.  Der  Stevenson- 
Ofen,  welcher,  unter  Beibehaltung  des  für  Eisenhochöfen 
üblichen  Profils,  den  Knpferschmeizöfen  im  Princip 
nachgebildet  ist,  ist  ein  Vorschlag  in  diesem  Sinne. 


Erzengong  an  BeaaemerstablblUcken  und  Schienen 
in  den  Vereinigten  Staaten  Im  Jahre  1901. 

Die  Gesamintcrzeugung  an  Bcssemerstablblöcken 
l»etrug  im  Jahre  l9tU  S8.V2715  t gegen  0791726  t 
in  19T)0,  weist  mithin  eine  Zunahme  von  2t>ß<>9Hn  t, 
d.  h.  von  über  30®/«  auf. 

In  den  sechs  letzten  Jahren  worden  erzeugt : 


J»br 

Be*«eaicr- 

•Ikblblöcko 

1 

J«br 

KeMcm«r- 

•(«hlblScke 

iHtm 

3 982  624 

1899 

7 707  736 

I81»7 

5 582  920 

ItMK) 

6 791  726 

1808 

6714  761 

1901 

8852715 

Die  nachstehende  Tabelle  weist  die  Erzeugung 
der  einzelnen  Staaten  an  Bessemcrstahlblöcken  seit 
189H  nach. 
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Jahrif.  Nr.  7. 


Pennsylvanieo  . JmWJW  4f«2:i71i  :y)446ol'  Umm 

Ohio i6i‘>t«i  notiuvr»  nu«m  2iH«>3‘24 

Jllinois  ....  1122721  12JHM>2«i  1133421) 


Andere  Staaten  . | 022410  73S7lS>  703421  0.">5Hr>3 


Jnsgewanunt.  . |H7147H2  77t»7H:-t')  (3701720  H»352715 


T>ie  Erzeugang  oller  Arten  von  Bessenierstahl- 
Kchienen  helief  Riclt  iin  Jahre  HK)1  auf  28Hlt>53t 
gejren  2399  712  t ini  Jahre  lOOO  und  2276019  t in  1H99. 

Nachstehende  Tubelle  zeigt  die  Erzeugung  von 
Hes^emerstahlschienen  der  einzelnen  Staaten  in  den 
letzten  vier  Jahren : 


Staaten 

1H9M 

t 

1N99 

t 

UkK) 

t 

I9U1 

Pennsylvanicn  . 
Andere  Staaten  . 

1069615 

917098 

12MUM 

1032215 

121437{», 

11H5;3;3;5 

ii 

InsgcKammt.  . 

1 U)H(i713 

227(H>19 

2399712 

2HH1653 

(Nseh  «The  BaUt  tla*  Tom  I0.  Mürx  IWM 


I 


Kok<erzeogung  Fraiikreiclia  im  Jahre  1901. 

Im  Jahre  UH)1  wurden  in  Frankreich  IHi'lOOOOt 
Kuk*  hergestellt  gegen  10<3ÜOOO  t im  Jahre  1900.  Die 
Erzeugung  ist  mithin  im  Vergleich  zum  Jahre  DMKl 
um  360t)00  t oder  beinahe  ein  Fünftel  der  Jahres- 
ausheute  zarückgchlicbcn. 

(«I.'lndailrie  Me(«llurirU|uc.'‘) 


Dan  Stahlwerk  ron  Monterey  in  Mexiko. 

Zur  Ergänzung  unserer  friiheren  Mittheilungen*  i 
über  das  genannte  Werk  mögen  die  folgenden  Angaben  [ 
dicm‘o,  welclie  einem  kürzlich  erschienenen  Hericht  des 
belgischen  Ministerresidenten  in  Mexiko  entnommen  sind : | 

Mexiko  enthält  zahlreiche,  sehr  reiche  Kisenerz-  | 
lagcr,  die  bisher  nur  in  sehr  geringem  Umfang  aus- 
geheutet  wurden.  Im  Staate  Hi»lalgo  bestehen  Hoch*  , 
Öfen,  in  denen  Hofseisen  nach  demselben  Verfahren 
erzeugt  wird,  das  am  Anfang  des  vergangenen  Jahr-  ; 
hunderts  üblich  war;  an  versclnedenen  anderen  Orten 
Mexikos  bestehen  ebenfalls  gänzlich  veraltete  Werke, 
deren  Production  eine  sehr  geringe  ist. 

Stahlfahriention  wird  noch  gar  nicht  betrieben, 
so  dafs  Mexiko  in  seinem  Bedarf  an  Eisen  und  Stahl, 
der  täglich  znnimmt,  fast  gänzlich  auf  das  Ausland 
angewiesen  ist.  Zwar  hatte  man  schon  seit  langer  , 
Zeit  daran  gedacht,  die  Ausbeutung  der  Eisenerz-  ; 
Vorkommen  in  grofsem  Mafsstah  zu  betreiben,  doch 
seiireckten  die  Industriellen  immer  wieder  vor  der 
Schwierigkeit  zurück,  die  Trans|n»rtverhH!tnisse  günstig 
zn  gestalten.  Erst  im  Jnlire  DKM)  traten  auswärtige 
Indiistrielle  und  Ku|iitalisten  zu  einer  Gesellschaft  mit 
10  Millionen  Piastern  (20  Millionen  Mark)  zusammen, 
deren  Zweck  der  Bau  und  Betrieb  von  IDohöfen 
sowie  Stahl-  und  EiMenwerken  in  Monterey.  der  llaupt- 
Htadt  lies  Staates  N'iievo  I.enn.  sein  sollte.  Die  Arbeiten  | 
sind  bereits  bedeutend  vorgeschritten.  Monterev  hihlet  ! 
hierfür  wegen  der  Nahe  der  Kisetierzgruhen  und  Kohlen-  ' 
bergwerkc,  ferner  wegen  der  leicliten  und  billigen  Ver- 
kehrsmittel nufserst  günstige  Bedingungen. 

Die  am  Berge  Carrizal  mittels  Tagebau  gewonnenen 
Erze  werden  mittels  einer  1700  m langen  Seithahn  vtm 
oben  bis  in  die  Ebene  geführt,  von  wo  aus  eine  von 
der  Gesellschaft  gchante  Zweigbahn  dieselben  bis  nach 
dem  Bahnhof  vnn  (ioSuodrina  hringeii  wird.  Die  Ent- 

• »Stahl  und  Eisen“  vom  15.  Januar  I1H)2,  .S.  llß. 


femung  zwischen  dieser  Station  und  Monterey  beträgt 
92  km,  doch  wird  »ich  der  Transport  auf  den  »ehr  ge- 
ringen Preis  von  5MJ  Centavos,  d.  h.  von  ungefähr  1,H()  .W 
f.  d.  Tonne  steilen.  Die  eigens  dazu  gebauten  Transport- 
wagen, von  einer  Ladefähigkeit  von  je  25  t,  werden 
das  Erz  ohne  Umladung  von  dem  Oewinntingsorte  bis 
nach  dem  HüUenjtlatz  bringen.  Unter  diesen  rin- 
ständen hereelinet  man,  dafs  der  Preis  einer  Tonne  Erz 
an  der  Verhrauchsstelle  5 Piaster  nicht  überschreiten 
wird.  Narb  zahlreichen  Analysen  beträgt  der  (iehalt 
der  Erze  an  Eisen  45°/a  bis  G9**/o,  als  .Mittel  können 
60  ^/o  angenommen  werden.  Die  Erze  enthalten  auch 
in  geringer  Menge  Kalk:  im  übrigen  können  Stein- 
brüehe  dem  Werk  zu  billigen  Preisen  Kalk  liefern. 

Die  Gew'iiinungskosten  Tür  die  Kohle  berechnet 
man  auf  2,25  Silberpiaster  f.  d.  Tonne.  Infidge  der 
nöthigen  .\mortisirung  des  Bergwerks,  der  Baukosten  für 
eine  Zweigbahn  zum  Aufschluf«  des  Kohlenfelds,  ferner 
der  Kosten  für  die  Inbetriebsetzung  der  Anlage,  schliefs- 
lieh  unter  ßerüeksicbtigung  der  Transportkosten  der 
Kohle  nach  dem  Hiittenplatz,  wo  die  Koksöfen  stehen 
werden,  wird  sich  der  Preis  f.  d.  Tonne  Koks  auf  der 
Hochofeiigioht  nach  den  ang<*stcUten  Berechnnngen  auf 
15  Piaster  stellen,  doch  hofft  man  unter  dieser  Zahl 
zu  bleiben.  Ehe  die  Kohlenfelder  wirklich  ausgeheutet 
werden,  wird  noch  ziemlich  viel  Zeit  vergehen;  wenn 
daher,  w ie  man  hofft,  der  Hochofen  in'  nächster  Zeit 
in  Betrieb  kommt,  wird  man  einstw'eilen  sich  des  aus- 
ländischen Koks  bedienen  müssen,  der  übrigens  mit 
wenig  Kosten  von  Tampico  lier  flurch  die,  einer  bel- 
gischen Gesellschaft  gehörige  Gotfeisenhahn  eingefuhrt 
werden  kann. 

Die  Flufseisenerzeugung  wird  sich  vorläufig  auf  die 
Siemens-.Martinanlage  beschränken,  doch  ist  für  spater 
auch  eine  Converteranlage  in  Aussicht  genommen.  Der 
Hochofen  rauf  eine  tägliche  Production  von  450his  5(K>t* 
berechnet)  soll  im  Anfang  de«  Jahres  1J)02  in  Betrieb 
kommen,  während  der  B.iu  des  Stahlwerkes  weniger 
rasch  vorgeschritten  ist,  «o  dafs  etwa  noch  ein  Jahr 
bis  zu  Keiner  Inbetriebsetzung  vergehen  wird.  Das 
Werk  wird  vervollständigt  durch  eine  Giefserei  mit 
2 Cupolöfen,  in  der  die  verschiedensten  Gufswaaren 
hergestellt  werden  sollen,  und  durch  eine  bereit«  fertige 
Montagehalle  mit  Verwendung  v»>n  Klektricitüt  als 
motorische  Kraft. 

Der  Selbstkostenpreis  f.  d.  Tonne  Koheisen  wird 
auf  24  Piaster,  und  zwar  wie  folgt,  berechnet: 


17(M»  kg  Erz,  mit  durchschnittlichem 

Gehalt  von  6t»  ® o 8, -50  Piaster 

700kg  Koks,  die  Tonne  zu  15  Piaster  11,25  » 

500  kg  Zuschläge  0,60  , 

Hoehofenarheit  3.75  » 

zusammen  , 24, (X)  Piaster 


Man  ist  jedoch  der  Meinung,  dafs  die  Selbstkosten, 
hei  voller  Thutigkeit  des  Werkes,  der  Erz-  und  Kohlen- 
förderung, unter  diese  Summe  heruntergehen  werden. 

Der  Selbstkostenpreis  für  Stahlscbienen  wird  auf 
höchstens  5(^  Piaster  (10t)  ,.H)  f.  d.  Tonne  berechnet. 
Träger  und  Profileisen  werden  sich  etwas  höher  stellen. 
Hiernach  läfst  sicli  ungefähr  heurtlieilen,  mit  welchem 
(iewinn  das  Werk  «rheltcn  wird,  wenn  man  mit  diesen 
Preisen  diejenigen  vergleicht,  welche  für  die  ent- 
sprechenden ausländischen  Eisenwaaren  in  Mexiko 
bezahlt  werden.  So  kosten  Stahlträger  von  5 bis  9 m 
120  Piaster  (240  t#)  die  Tonne,  von  10  bis  12  in 
LX»  Piaster U-,  L-,  T-Eisen  190Piaster(380.tr). 
Die  Stahlscbienen  stellen  »Ich  verhältnifsmärsig  billiger, 
weil  die  Eisenbahngc-ellschaften  dasV'orrecht  besitzen, 
sie  zollfrei  einzuführen,  ferner,  weil  für  sie  besondere 
Tarifsätze  auf  den  amerikanischen  Eisenbahnen  be- 
stehen. Abgesehen  von  den  Schienen  besteht  zwischen 

• Nach  den  oben  erwähnten  Mittheilungen  wird 
der  Hochofen  eine  Tageserzeugung  von  mir  85Ü  t liefeni. 


1.  April  1902. 
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dem  Selbstkosteoprci»  für  das  zu  Monterey  zu  fubri- 
cirfnde  Material  und  dem  VVi  kaufsprcia  auf  dem  Markt 
in  Mexiko  ein  Unterschied  von  mehr  als  100  s»,. 

Der  jährliche  üesammtbedarf  Mexikos  an  Kisen- 
und  Stahlwaaren  wird  gejfenwnrtij'  auf  IHO(XK)  t >fe- 
schätzt;  dieser  würde  durch  einen  einzigen  Huchofen 
von  der  Oröfse  des  zu  Huoterey  erbauten  zoni  grdfsteu 
Theil  gedeckt  werden,  da  dieser  jährlich  lüOOW)t  Unh- 
cisen  au  liefern  vermag,  eine  Menge,  die,  in  den  Con- 
vertern weiter  verarbeitet,  130000  t Stahl  ergiebt. 

Man  rechnet  indessen  auf  eine,  mit  dem  Wohl- 
stände Mexikos  wachsende  Verwendung  von  Kisen  and 
Stahl  für  die  öffentliche  nnd  privat«  Bauthätigkeit, 
ebenso  ouf  eine  Krneoernng  des  Scbiencnnetzes,  welches 
schon  vor  15  bis  2tt  Jahren  gelegt  ist.  Kndlich  hoff^ 
man  auch,  dafs  der  verhiiltnifsniärHig  niedere  Selbst- 
kostenpreis eine  Ausfuhr  der  gewonnenen  Prodnete, 
besonders  nach  Südamerika,  gestatten  werde.  Zwei 
Umstände  hat  jedoch  die  (ieselUchaft  von  Monterey 
an  fürchten,  erstens  die  Conciirrenz  des  amerikanischen 
Kinen-  und  Stahltrust«,  der  bei  seinen  enormen  Mitteln, 
ohne  Schwierigkeit,  für  Mexiko  Preise  festsetzen  kann, 
die  niedriger  sind  als  die  in  Monb'rev  erzielten  Selbst- 
kosten, und  ferner  den  Wettbewerl»  ähnlicher  (re- 
Seilschaften  im  Lande  selbst  and  die  dadurrb  hervor- 
genifene  Ueberprodnetion. 

(Xftrh  den  BoHrbten  Qb«r  lltn<|p|  und  Indiistri«* 
TAtn  S.  M«rx  IMH!.) 


Dl«  Berg-  «nd  HfltteniBdastrie  Grleclienlands.  * 

Infolge  der  in  den  letzten  Jahren  lebhaft  gi'stiege- 
nen  Nachfrage  nach  allen  Metallen  und  vorzüglich 
nach  Lisen-  nnd  Manganerzen  hat  die  Montanindustrie 
Grieohenlands  von  neuem  einen  be<leutenden  Aufschwung 
wnonimen.  An  erster  Stelle  stehen  die  Berg-  und 
Hütteuwerk«  von  Lanrion,  darauf  folgen  an  Betieutung 
die  Magnesitgraben  von  Kuböa,  die  Kistn*  und  Man- 
ganerze vom  Crriuiimatiko  (bei  Marathon).  Siphnos, 
Scrijihos  und  Milos,  die  Schwefelerze  und  gegenwärtig 
auch  die  reichen  Marmore  von  Attika,  dem  Peloponnes 
und  von  den  Inseln.  Die  Mühlstein-  and  (tipsbrüche 
von  Milos,  die  berühmten  Schmirgelgmben  von  Naxos 
gehören  dem  Staate.  Ihm  geboren  ferner  die  im  Jahre 
löft“  uuf  Milos  entdeckten  merkwürdigen  Silbererz- 
Lagerstätten  mit  Schwerspalh,  welche  die  (iesellscliaft 
, Siphnos- Eubi'e  erechlofs,  die  daselbst  Bleierz«  abbante. 

Die  erste  Stelle  unter  den  Metallen  Griechenlands 
nimmt  das  Blei  ein.  hls  wurden  im  Jahre  1900  19318  t 
bleihaltiger  I’rodncte  im  Wertlie  von  7'  t Millionen 
Mark  erzeugt,  wovon  7 Millionen  auf  silberhaltiges 
WiTkblei  entfallen.  Dagegen  war  die  Menge  des  Ver- 
kaufsbleis unbedentend,  sie  betrug  nur  24.5  t;  letzteres 
wird  auf  den  „Usines  de  Laurium^*  dargestellt,  wo- 
selbst seit  1890  die  Entsilberung  eines  ^‘heiles  der 
Werkbleierzeugung  durch  Zink  «ingerührt  worden  ist. 
Dan  erzeugte  Weichblei  dient  der  einheimischen  In- 
dD.>^tne  zur  Bleiröhren-,  Schrot-nnd  Bleiweifsfabrication. 
Bleierze  sind  im  Laurion  sehr  verbreitet.  Sie  kommen 
als  Uontactlagergänge  vor  in  den  altkrystallinischen 
(»esteinen,  sowie  in  den  Kalksteinen  und  (iliminer- 
schiefem  der  Kreidefonnation.  Silberhaltiges  Blei  ent- 
halten auch  noch  die  in  grofaen  Anhäufungeti  vor- 
handenen Berg*  und  Waschhalden  (^Ecvoladen)  und 
dii‘  Hleischlacken  der  Alten.  Die  Wiederaufnahme 
der  alten  Silbergrubvu  Lanrions,  welche  einen  so  grofsen 
Eindiifs  auf  die  ganze  Entwicklung  der  griechiseben 
Montanindustrie  aasgeübt  hat,  datirt  vom  Jahre  1804, 

• Nach  einem  Aufsatz  von  ('ordclla  in  der  «Zeit- 

schrift für  da»  Berg-,  Hütten-  und  .Salinenwesen  im 
Pr»ufsisch»*n  Staate**  1901  S.  351.  — Die  statistischen 
Mittheilongen  für  da»  Jahr  1900  sind  der  «Mineral 
lodostrr**  Vül.  IX  entnommen. 


I in  welchem  «lie  französische  (»esellscliaft  Hilarion 
Koox  & (Me.  «ine  Hütte  in  Ergosterin  zur  Verschmel- 
. zuog  der  alten  Haldcnschlacken  gegründet  hatte,  im 
j .lahre  1873  verkauft«  die  (».^sellschafl  Hilarion  Roux 
* & Cie.  infolge  von  ConcessionsHtreitigkeiten  ihren  Be- 
sitz, mit  Ausnahme  der  Gruben  selbst,  an  ein  griechisches 
Consortium,  und  es  gingen  »o  au»  der  alten  Hesellschaft 
zwei  neue.,  «Le»  MInes  du  Lauriiiin**  und  «Le»  Usines 
du  Laurinm“,  hervor.  Letzter«  erhielt  d.i»  ausschliefs- 
licbe  Recht,  die  alten  Schlacken-  und  Wäschehalden 
zn  verschmelzen.  Sie  verbessert«  das  Aufbereitungs- 
und Hüttenwesen  nnd  schuf  auch  die  nölhige  Bahn- 
' Verbindungen.  Noch  heute  veracbinelzen  die  Hütten 
von  l.aiiriun  aufbereitete  metallballige  Erde  (local 
Ecvoladen  genannt)  und  die  nur  noch  in  geringer 
Meng«  vorhandenen  allen  Bleisclilacken.  hVmer  ge- 
; winnt  di«  Gesellschaft  aus  ihren  Gruben  von  Nikias 
(im  Norden  von  Laurion)  «ind  denen  des  l.aureotischcn 
; Olymps  Kolheisenerze  und  manganhaltige  Brauneisen- 
erze,  welehe  entweder  rr»h  oder  nach  Röstung  der 
darin  enthaltenen  Mangan-  oder  Eisenspatlie  ausgefühit 
werden.  Diese  Erze  enthalten  im  Durchschnitt  3t  "/o 
Eisen,  17  */o  Mungan.  5 “/®  Kiesel.«*äure  und  0,3  “/•  Bb‘i* 
Aufserdem  liefern  diese  (trüben  noch  mangan-  und 
eisenhaltige  Bhlzuschllige  mit  7 ®/o  Blei,  20<K)  g Silber 
auf  die  Tonne  Blei,  33  ®/o  Eisen  und  12  bis  15  .Mangan 
und  einen  eisenhaltigen  Bleiglanz  mit  20  bis  30  Blei. 

I Kerner  kauft  die  (Jesellschatt  von  verschiedenen  Gnibeii 
i in  Laurion  ähnliche  Bleiglanze  und  bleihaltij^  Erze 
; als  Zuschläge  für  ihre  Verhiittungsarbeit.  Bleierze 
bezieht  sie  aoeh  aus  Siphno  (antinionhaltig),  Myk<»nos 
(reich  an  Silber',  Karainanien  (stlherarm),  Maeedonien 
I (manganhaltig)  'und  endlich  versuchsweise  Silbererz 
i (Uarytine)  von  Milo».  In  den  verschiedensten  Be- 
1 schickunga-Vcrhültnissen  verschmelzen  die  Hütten  in 
I 14  Tiegelüfen  jshrlieh  gegen  KH)(K)0  t Beschickung. 

> Da,  wie  bereits  crw'ähnt,  der  Vorrat!»  an  alten 
I Schlacken  beinahe  ganz  erschöpft  und  auch  die  reichen 
I Ecvoladen  verschmolzen  sind,  so  bleiben  für  den  gegen- 
; wärtigen  Betrieb  nur  noch  urme,  sandige,  flufsspath- 
! haltige  Ecvoladen  von  Sooreza,  Kallias  un«l  Vallee 
! Noria,  mit  2 bis  3',f  ®,i>  Blei  un*l  2400  bis  381X>  g 
1 Silber  auf  die  Tonne  Blei,  übrig,  welch«,  gemengt  mit 
; den  Waschlialden  dar  alten  Wäsche  (mit  2,43  “/o  Blei) 
und  «len  Schlämmen  der  Klärsunipfc.  ein  Waschgut 
! im  Gehalte  von  2,83®,'«  Blei  darstellen.  Ans  diesen 
armen  Erzen  gelingt  es,  mit  der  vor  8 Jahren  erbauten 
Wäsche  Wüschproducle  mit  G' i bis  10*/^®,«  Blei  lier- 
zustellen.  welche  zusammen  mit  eisenhaltigen  Zu- 
schlägen und  theilweise  Hüttenrauch  brikettirt  werden. 
Diese  Briketts  biblen  den  Hanptbestandtheil  der  Be- 
schickung. Der  durchschnittliche  .Metallgehalt  der  Be- 
sthickung  für  die  Bleischachtöfcn  fällt  von  Jahr  zu 
Jahr;  w'ährcnd  er  iin  Jahre  1880  noch  11,98 •/«  betrug, 
stellte  er  sich  IHiK)  auf  10,18  */o  und  1898  sogar  auf 
nur  5,58®/«  Blei. 

j Der  Ahhau  von  Bleicr/en  wird  auch  von  der 
I zweiten  der  obengenannten  Gesellschaft  „Ees  Mine» 
du  Laurium“  betrieben.  Die  ursprünglich  abgebauttn 
Lager  von  Camaresu,  welche  halb  aus  Zinkerzen  (be- 
sonders Zinkspath),  halb  au.s  sill>erhaltigen  Bleierzen 
bestanden,  sind  zun»  Theil  erschöpft  es  stehen  ihr  sIht 
I noch  reich«  Bleierz1ag«r»tätten  in  Spitharopmissi  und 
I Theriko  sowie  Blei-  und  Manganerze  in  Plaka  und 
1 Dipseliza  zur  Verfügung.  Die  ( »esellarhaft  hat  zwölf 
[ Püzöfen  für  die  Verschmelzung  der  Bleierze,  sowie 
Schacht-  und  Klammöfen  für  die  (.'aldnir-  und  Höst- 
arbeit gebaut. 

Eine  dritte.  Bleierz  gewinnende  Gesellsehaft  ist 
die  Compagnie  Kran(.ai»e  des  Miues  du  Sunhim.  Die- 
j selbe  haut  anfser  Blei-  noch  Zink-,  Mangan-  und  Eisen- 
I gruben  ab;  sie  besitzt  zwei  Conceasionen  : n)  Sunion 
im  südlichen  Theile  von  Laureon,  welche  in  dem  aus 
krystallinischem  Kalkstein  bestehenden  Grandgestein 
1 Zinkerze  enthält,  während  sich  in  den  oberen  Schichten 
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Bieter;!  und  Botheisenstein  6ntien,  and  h)  Vromopasi. 
i.n*genüber  der  Insel  Makronist,  im  östlichen  Tlieile  von 
Laurion.  Her  Bergbau  ist  hier  auf  reiche,  inangao- 
halti^c  Brauiiei>enerzc  gerichtet,  in  welchen  sich  hiiufig 
eingesprengler  lUeiglanz  findet.  Die  letzteren  werden 
an  die  Mutten  von  Laurium  verkauft,  während  die 
Kisenerze  zur  Ausfuhr  kommen.  Kerner  ist  noch  die 
(*t>mpagnie  Frant^aise  „äeripho-Spiliazesa'*  zu  erwähnen, 
welche  die  Kisengruben  von  Heriphos  nnd  die  Blei* 
und  Kisengruben  in  S]iiiiazesa  (Lanrioiii  abbaut. 

Aufserhalb  Laurion  kommen  Bleierze  noch  in 
Kuboa  bei  Karystos  und  auf  8iphnos  vor.  Beide  Lager- 
stiitten  gehören  der  Comp.  Slphno»  - Kubi’e.  Die  von 
KarystuÄ  enthält  15  bis  20®«  Blei,  HCH)  bis  UHtO  g 
Silber  in  der  Tonne  Blei  und  einen  wecliseliiden  (iehalt 
von  Kupfer.  Oertlicbe  Sebwierigkeiten,  Verwerfungen 
der  Krzgänge  und  der  reichliche  AVasserxmlrang  haben 
die  MeselUchaft  genötbigt,  die  Arbeiten  einzustellen, 
und  ist  der  .Vbbau  dieser  reichen  Lagerstätte  bis  jetzt 
noch  nicht  wieder  ütifgenommen.  Auf  Siphnos  lial 
man  reiche  Kiscuerzc,  mit  Zink-  und  Bleierztm  ver- 
mischt, angefahren.  Die  Bleierze  wenlen  in  Laurion 
verhüttet. 

Die  zweite  Stelle  in  der  griechischen  Mineral- 
piiiduction  nimmt  die  Forderung  von  Kisen-  and 
Alangaurrzen  ein,  welche  im  Jahre  DKK)  531  850 tim 
Weithe  von  annäUenid  5’,<  Millionen  Murk  betrug.  Wie 
bi-reits  oben  erwähnt,  kommen  Lisenerze  im  südlichen 
Ib-rglnnd  von  Lnuri(»n  als  IläniHtit  vor.  entweder  als  Con* 
tactlagergange  mler  als  Kisenlmt  der  Zink-  um!  Bleierze 
,Simior  ‘.  lin  nürdliehen  Theile  sind  sic  umngmnhaltig, 
uml  bilden,  entweder  als  Oxyde  oiler  S]»athe  auf- 
tretend, mächtige  purallcle  liänder,  NO  SW  strei- 
chend, mit  10  bis  lH%  .Mangnn  und  30  bis  40% 
Kisen  (Dardesa,  Duskalio  (Nikia),  Spiliazesa,  Vruniu- 
jiusi  «.  ».  w.).  All«  dieve  Lager'-tatten  sind  im  Abbau 
begriffen.  Bei  dieser  ticlegeiibeit  sei  der  Liste  der 
oben  erw  äbnten  laureotiseben  Bergwerksg»»8ellschuften 
noch  die  Societe  Anonyme  des  Mines  de  Dardesu  hin- 
zugefiigt,  welche  slellenwtise  mit  Schwefelkies  und 
Bleiglanz  durchsetzte  .^lungan-  und  Kisenspatherze 
abbaut.  Die  Kisenmanganerz«;  mit  32  bis  34  " « Kisen 
und  137-'  bis  15"«  Mnngan  werilen  exportiit.  die 
Bleierze  mit  H bis  IH®,«  Blei  auf  dvn  Hütten  in  Lanrion 
verschmolzen. 

Lin  lebhafter  Betrieb  auf  Kisen.stein  besteht  auch 
ttuf  Seriphos,  einer  kleinen  Insel  der  t'ykladen.  Die 
Lagerstätte  bestellt  aus  Hotheisensteiii.  Braaneisenerz 
nnd  Magneteisenstein.  Die  Brimneisen^rze  sollen  im 
Durrhsebnitt  .52 " . Kisen,  0.5®,'«  Mangan,  1,6  "w  Kalk- 
erde, .5.5"  « Kieselsäure  und  0,04®/«  Phosphor  enthalten, 
die  Kotheisenerze  40*'.«  Kisen,  1.8"/«  Miingtm,  7",'» 
Kalkerde,  3,5",«  Kieselsäure  und  t).025 " « l'hosphor. 
W'eitere  Vorkommen  sind  die  von  Kythnos  und  (iram- 
nidtik<».  In  Kythnos  sind  die  alten  Baue  vor  einigen 
.(ähren  wieder  aufgenominen  und  beträchtliche  Mengen 
Kisenerz  mit  5t>",«  Kisen  und  2 his  3"<i  Mangan  un- 
gefähren wonlen.  Die  Kisenerzlagerstiitten  hören  in 
der  Tiefe  auf,  indem  sie  nicht  durch  den  (ilinimcr- 
schiefer  tortsetzen,  auf  welchem  der  erzführende  Kalk- 
stein auflagert,  ln  (irammatiko  tritt  das  Ki.senerz  aU 
gangurtige  Spultenuiistüllung  im  Kalkstein  auf.  K» 
wird  an  diesem  Punkte  ein  lebhafter  Bergbao  betrieben 
nnd  hat  man  zum  Transjiort  iler  Krze  /um  Meer  eine 
15  km  lange  Kisenbabn  und  im  Hafen  von  Limeona 
einen  t^uai  znin  \ erluden  cler  Erze  gtd>aut,  Aufserdem 
kommen  noeh  K.isenerze  in  Siphnos  und  Skvros  vor. 
Die  Manganerze. .rkmnnien  in  Laurion,  Dardesa,  Dax- 
kalio  nnd  Spilia/esa  sind  schon  oben  erwähnt.  Ks 
sind  dies  besonders  iiianLuinbultige  Hämatite  und  stellen- 
weise Kiseii-Maiigancarbonate  (mit  viel  Eisenkies  im- 
l.rägnirt),  welche  im  üstli.-beii  und  nördlichen  Erzrevier 
v.»n  Laurion  in  grof>en  Massen  auftn-t.-n.  Die  j.arnllel 
b.ujdartig  oder  scblauebartig  nusi:esire.  Uten,  >4»8W* 
'»lit-i.  ln  iideii  Lagerstätten  haben  10  bis  L5  m Breite. 


3 bis  G ni  Mächtigkeit  und  ineiirere  Kilometer  Länge. 
In  Dypselos  kommen  nesterweise  Mang'anuiassen  in 
der  Blei-  und  Eisenfürmatir)o  vor,  welche  30  bis  40  •/• 
Mangan  enthalten  und  bis  30  lu  mächtig  sind.  Ferner 
ist  noch  dos  Manganerzvorkonimen  in  Milos  bemerkens- 
werlh,  welches  ans  beckenartigen  Tertiärablagerungen 
mit  Trachylgeröllen  und  iSchwerspatb  besteht  Das  Erz 
winl  in  grufsen  Massen  abgebaut  nnd  ausgewaschen. 
Die  Petrefaetm  sind  zu  Manganerz  umgewandelt.  Man 
gewinnt  hier  jährlich  10-  bis  15000  t Erz  mit  H2  bis 
41  "o  Munganoxyil.  ^langaoerze  hat  man  auch  im 
Peloponnes  und  auf  der  Insel  Andros  gefnnclen,  aber 
die  »neisten  sind  sehr  «jnarzreich  und  werden  deshalb 
; nicht  ahgebant. 

I H o I)  e i se  u i n d u s t r i e.  Trotz  der  von  .(ahr  zu 
1 Jahr  wachsenden  Kisensteinj*roduclion  und  des  ge- 
steigerten Bedarfs  an  Koheisen  für  die  Masc-hiiieo- 
induMtriv  sind  Eisenhütten  in  Hriechenland  bis  jetzt 
n<ich  nicht  errichtet,  weil  (irii^dienland  keine  Stein* 

: kohlen  besitzt  nnd  der  griechische  Markt  für  gröfsere 
I Mengen  von  Koheisen  nocli  nicht  aufnahmefähig  ist. 
I (iegenwärtig  haben  jedoch  die  Aufschliefsang  des  Stein- 
I kohlenlagers  von  Heraklea  im  henachharten  Kietnasien 
I und  das  gidöst«  Problem  der  Hochofengasbemilzung 
I für  Hasniasehinen  dazu  geführt,  die  .\ulage  einer  Eisen- 
I hütte  ernstlich  in  Erwägung  zu  ziehen.  Es  besteht 
der  Plan,  die  laurcotischeo  Kotli-  und  Mangancisenerze 
I an  Ort  und  Stelle  zu  verschmelzen  und  täglich  un- 
• gefähr  100  t Spiegeleisi  n zu  erzeugen,  wozu  Schmelz- 
I koks  von  Heraklea  verwendet  werden  soll,  dessen 
Fracht  f.  d.  Tonne  nur  G Fres.  betrugr,  gegen  14  Fres. 
für  die  gleiche  Menge  enro|>äischen  Koks.  Die  Hoch* 
ofcngase  würden  in  diesem  Falle  continulrlich  2500  P.  S. 
i erzeugen,  wovon  500  auf  das  Hocliofengehläse  und  alle 
i übrigen  Einrichtungen  der  Hütte  gebraucht  würden. 

I Die  übrigen  Pfeniekrafle  sollen  an  di<'  französische  und 
I grieehisdie  Ocsellsehaft  in  Laurion  abgegeben  werden. 

I Den  Eisen-  und  Manganerzen  folgt  an  W’iebtig- 
, keit  das  Zink.  Die  Ausbeute  an  gerostetem  Haluiei 
' betrog  im  Jahre  H»0U  1H751  t im  W'ertbe  von 
nJGOOOO,#.  Er  stammt  znm  gröfsten.  Theil  ebenfalls 
aus  Laurion.  Die  reichsten  Lagerstätten  kommen  im 
Marmor  von  Kamarest  vor,  woselbst  sie  zwei  Systeme 
i von  gangartigen  Snaltenausfüllungen  bilden,  die  eine 
] Miiebtigkelt  von  l bis  10  m haben.  Die  einen  streichen 
^ 40  his  45®  Nt),  sie  haben  den  Namen  tlriffon  erhalten, 
t während  die  anderen,  die  unter  30  bis  .3.5®  NW  streichen, 

: (.iriffon-Croissenrs  genannt  worden  sind-  Aus  diesem 
I Erzvorkommen  hat  die  französische  (.ieseilschaft  „Le» 

I Mioes  dn  Laurium“  bis  jetzt  über  700000  t theilweise 
I kupfer-  und  bleihaltigen  Zinkspath  mit  30  bis  (>o  % 

I Zink  gewonnen.  Neben  diesem  glebt  es  jedoch  in  den 
i Bergbanhezirken  von  Kamaresa  nnd  Plaka  auch  Zink- 
; blende  in  beträchtlichen  Quantitäten.  Ferner  kommen 
Zinkerze  in  Pentelikon  und  Koböa  io  griffonartigen 
Lagerstätten  vor,  welche  gleichfalls  im  Abhau  1be- 
I grift’en  sind.  Endlich  sind  noch  die  tiniben  von 
j 8iphtios  zu  erwähnen,  welche  von  der  (.ieseilschaft 
' Siphnos-Enlwe  wieder  aufgenoinmen  und  vielfach  durch 
Versuchsarbeiten  untersucht  sind.  Auch  diese  sind 
gegenwärtig  in  Betrieb. 

, Emo  weitere  hedentende  Industrie  ist  der  Bcrgl»au 
I auf  Schmirgel,  ^'on  diesem  werthvollen  Mineral 
I wurden  im  Jahre  l'.ato  t»328  t im  Werthe  von  oGGttOO 
, gewonnen.  Der  beste  Schmirgel  befindet  sich  auf  der 
I Ostscite  der  Insel  Naxos,  woselbst  er  stockartige 
^la.ssen  im  Kalkstein  bildet.  Wegen  seiner  grofsen 
Härte  winl  er  nur  durch  Feuersetzen  abgebaut.  Er 
ist  feinkörnig  und  besitzt  nach  zahlreichen  in  Paris 
ansgeführten  Analvscn  5)3,5  ®/«  Thonerde.  Die  anderen 
' in  (»rieehenlaiid  bekannten  Schmirgelvorkonimen  in 
, i*aros,  Herakleia  und  Sikinos  werden  nicht  abgebaut. 

I Für  den  Eisenbiittenmann  ist  noch  dus  Vorkommen 
' von  Magnesit  von  besonderem  Interesse.  An  rohem 
und  gebranntem  Magnesit  sowie  an  Magnesitziegeln 
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wurden  xusumraen  im  Jalire  HMX)  er*euj;t  18018  t im 
Werthe  von  anniihernd  4I7O00  Der  krvptokrvstalli- 
nisrhe  kommt  in  (?ror»en  a^bauwünÜtren 

Massen  in  Kuböa  vor,  wo  er  bei  Mantiidi  und  Achuieta^a 
iranit'fbrmige  Lamnstätten  von  15  bis  18  m Matlitipfkeit 
bildet.  Man  schätzt,  dafs  der  Hauptgang^  Klafusonala 
mehrere  Millionen  Tonnen  Magnesit  enthält.  Derselbe 
ist  hart,  weifs  nnd  besteht  aus  96,75“/«  Magnesium- 
rarbonat.  Die  Gruben  stehen  durch  eine  srhmnUjuirigi* 
Bahn  von  3‘  j km  Länge  mit  dem  Hafen  von  kimasi 
in  Verbindung.  Der  Magnesit  wird  gegenwärtig  von 
der  grie.’hischen  Societe  des  travanx  publics  et  rom- 
rounanx  abgebaut  und  entweder  im  rohen  Zustand  oder 
in  Form  von  feuerfesten  Magnesitxiegeln  verschickt. 
Die  letztgenannte  Kahrication  ist  »eit  1893  eingefülirt. 
Der  knnstiHche  Magnesit  wird  durch  Brennen  de»  Rnh- 
magtesits  in  Kalköten  hei  einer  Temperatnr  von  7fM» 
hi»  900®  erzeugt,  während  es  zur  Herstellung  des 
todtgehrannten  Magnesits  einer  Temperatur  von  HkK) 
his  1700®  bedarf.  Die  Herstellung  der  feuerfesten 
Magnesitziegel  geschieht  in  einem  tiasofen  (Sv'-tem 
Mendheim)  hei  einer  Teinperatnr  von  (X  Kin 

weitere»,  ebenfalls  bei  Mantudi  liegendes  Lager  wird 
von  der  englischen  Oesellscliaft  l’etrifite  (’o.  lAd. 
durch  Tagebau  ahgebaut.  Das  Krz  wird  durch  eine 
11  km  lange  Kisenbabn  nach  dem  an  der  Westseite 
von  Kohöa  liegenden  V’crachitfiingshafen  Hagios  Joannis 
bei  Limni  gebracht.  Der  rohe  Magnesit  wird  mit 
20v4J',  der  kaustische  mit  80. f.  d.  Tonne  bezahlt. 
Die  Tonne  Magneaitziegel  kostet  160  , Die  genannten 
Breis«  sind  frei  Verscliiffiingshafen  zu  verstehen.  Zu 
den  übrigen  nichtmetalliachen  Erzeugnissen  der  griechi- 
schen Bergwerkaindustrie  gehören  Mühlsteine,  Gips 
nnd  Santorinerde.  Letztere  wird  im  Orient  für  Wasser- 
bauten in  ausgedehntestem  Mafse  angewandt.  Sie 
eignet  sich  vorzüglich  zur  Herstellung  von  Gufs- 
inauerwerk  für  Quai-  un<l  .Molomauern,  für  Herstellung 
der  Grundmauern  von  Häusern  an  feuchten  Orten, 
sowie  zum  Hau  von  Brückenpfeilern. 

Wahrend,  wie  oben  erwähnt,  Steinkohlenlager  in 
Griechenland  nicht  gefunden  worden  sind,  kommt 
Brannkohle  an  vielen  Orten  vor,  doch  »tehen  nur  die 
Gruben  von  Kumi  und  Oropoa  seit  vielen  Jahren,  die 
von  Aliveri  nnd  Mcgara  »eit  kurzer  Z«dt  in  Betrieb. 
Die  Brannkohle  der  erstgenannten  Groben  ist  »ehr 
gut.  Man  verwendet  sie  nicht  nur  zur  Feuerung  der 
lUmpfkessel,  »ondem  auch  mit  Vortheil  zum  llösten 
der  Galmeie  in  Laurion,  zum  Brennen  der  Magnesite, 
zum  Verschmelzen  der  Schwefelerze  in  Milos  und  zur 
Boftung  geschwefelter  Erze  und  des  arsenikaiischen 
Hättenranche»  in  Lnurion.  Zum  Seliluf»  möge  noch 
erwähnt  werden,  dafs  in  Griechenland  aufser  den 
bisher  genannten  Industrien  noch  eine  bedeutende 
Salinen-  und  Marmorindustrie  bes-telit. 


KQnstHcli«  Fli«SHteIiie  Aaa  HoehorenachUcke. 

Die  Fnbrication  von  Mauersteinen  au»  granuUrler 
Hochofenschlacke  wird  in  Dentsrhland  hekaniitUch  «eit 
gtraotner  Zeit  betrieben  und  ist  schon  wiederholt  der 
Gegenstand  literarischer  Erörterungen  gewesen.  Neu 
dürfte  vielleicht  die  Herstellung  von  h'liessteinen  an» 
demselben  Material  «ein.  über  welche  die  „Iron  and 
t’oal  Trade«  Review*  vom  17.  .lannar  1902  einige 
Milthrilongen  bringt. 

Da«  formen  und  Pressen  der  Fliesen  geschieht 
wie  bei  den  .Schlackcnzicgeln  niittel«  einer  rotirenden 
Wdraalischen  PreBse  (Patent  Berry).  Die  obere 
'■'hwere  Tischplatte  hat  die  Form  eine«  Krenzes.  Sie 
rorirt  über  einem  festen  kreisförmigen  Tisch,  dessen 
‘Oberfläche  glatt  gehobelt  und  mit  nivellirt  ist.  In 
den  vier  Armen  <ler  rotirenden  Platte  sind  rechteckige 
'•effiongen  angeordnet,  die  der  grofslen  Nummer  der 
Hifsen  entsprechen.  In  diese  werden  die  Formen  ein- 


gesetzt und  an  der  Blatte  durch  Bolzen  befestigt.  Es 
sind  zwei  Kolben  vorhanden;  der  erste,  »ehr  kräftig 
constmirt,  dient  zum  Zusammenpressen  der  Fliesen, 
<ler  zweite  zur  Entfernung  dersidben  aus  der  Form. 
Die  Arbeit  vollzieht  sich  folgendenuafsen : 

Eine  lose  aber  genau  passende  .Metallplatte  wird 
in  die  Form  auf  den  festen,  kreisförmigen  Tisch  gelegt. 
Hierauf  wird  die  Form  gefüllt  und  die  bewegliche 
Tischplatte  vermittelst  eines  Kettengetriebes  um  9t)* 
gedrent,  so  dafs  die  Form  in  die  vordere  Stellung 
gelangt.  Darauf  wird  die  Masse  geebnet,  abgeslrieben 
! und  durch  eine  zweite  Viertelwendung  unter  den 
' kräftigen  Kolben  gebracht.  .Vlsdann  wird  der  Kolben 
gesenkt.  Derselbe  arbeitet  mit  einem  Anfangsdruck 
von  kg  4cm,  der  sich  am  Ende  de«  Hnhe«  bi«  auf 
315  kg/qcm  steigert.  Hierauf  wird  die  geprefste  Fliese 
. durch  eine  weitere  Viertelwendung  in  clie  vierte  Position 
unter  ilen  leichten  Kolben  gebracht  und  von  diesem 
mitsammt  der  losen  MeUtllpiattc  au»  der  Form  entfernt. 
Sie  gelangt  durch  eine  Oeffuung  in  dem  festen  TIkcIi 
. auf  einen  unter  denseUien  stehenden  Wagen.  Eine 
vierte  Wendung  bringt  die  Fonn  in  die  .Xnfangs- 
pusition  zurück.  Es  ist  »cdlistverständlich,  dafs  alle 
. vier  Operationen  gleichzeitig  im  <»angi’  sin«l,  vier 
I Männer  oder  Knaben  sincl  dadurch  beständig  he- 
I schäfiigt;  einer  füllt  die  Formen,  d^r  zweite  glättet 
I die  .Masse,  der  dritte  bedient  den  grofsen  und  der 
I vierte  den  kleinen  Kolben.  E«  unterscheidet  «ich 

1 daher  der  Gang  der  .\»heit  in  keiner  Weise  von 
, clem  bei  den  Ziegel-  oder  Cernentkupfemressen  üb- 
lichen Verfahren. 

Die  Maschine  erzeugt  hdgende  (iröfsen : 610  X 610, 
; (310  X *62,  610  X 914.  762  X "62  und  762  X 914  mm. 
I Für  jede  Gröfse  mufs  nalürlieh  die  entsprecliende 
: Form  und  Kolbenplatte  vorban<len  sein.  Jede  Presse 
' ist  mit  der  nöthigen  hydraulischen  .VusrüHtung  ( Bumpen 
: n.  8.  w.)  versehen,  da»  Gesammtgew  icht  beträgt  32  L 
i Das  grofse  Gewicht  der  Maschine  und  die  ungeheuere 
I Kraft,  welche  sie  ausüht.  erfordert  starke  Fundamente, 
' um  Erschütterungen  und  Senkungen  zu  venuei<len. 


FranzSslsche  Schlffahrtsprimipn  ntid 
i amerlkaoUcbe  Kohle. 

Nach  dem  neuen  Schiffahrtsprämiengesetz  wird  die 
französische  Kegiernng  wahrend  der  nächsten  10  Jahre 
die  Summe  von  2tXKHK)0()0  Frca.  auf  die  Förderung 
der  Handelsmarine  verwenden.  .\uf  den  Empfang  der 
Prämie  haben  lin  .4uslande  erbaute  Schilfe,  die  fran- 
zösischen Eigenthümern  gehören,  keinen  .Vn«prueh, 
dagegen  wird  die  genannte  Kategorie  von  Sehiflen  in 
Zukunft  eine  Prämie  erhalten,  die  allerdings  um  ein 
Drittel  geringer  ist  als  dn*  von  Schiffen  französisclier 
Herkunft  bezogene,  l.etztercn  wird  i Fres.  70  Pt», 
f.  d.  itruttutonne  auf  D^K)  -Meilen  Fahrt  für  das  erste 
Jahr  bezahlt  werden  (gegen  1 Frc».  10  Cts.  unter  dem 
Gesetz  von  189:1).  Die  Bruraie  verringert  sich  jede» 
folgende  Jahr  hei  Dampfern  von  über  IKKX)  t um  l Gt». 
für'  100  t,  bei  7(K)0  t hört  der  progressive  Charakter 
dieser  Reduction  auf.  Infolge  dieser  Snbventionirung 
wird  eine  Fahrt  naclt  Baltimore  oder  Newport  New» 

■ weit  besser  lohnen  als  eine  solche  nach  dem  Tyne 
1 oder  dem  Bristol  (‘hannel,  welch«  bisher  das  häufigy 
; Ziel  französischer  Schiffer  gewesen  sind.  Dafs  die 
j Vortheile  eine«  solchen  Schiffahrtsunternehmen»  in 
I französischen  nnd  amerikanischen  Kapitalistenkreisen 
; bereits  erwogen  werden,  geht  aus  einem  Bericht  des 
amerikanischen  Conanls  in  Havre  hervor,  welcher  auf 
die  Vortheile  hiiiweiat,  welche  in  Frankreich  erbaute 
! Dampfer  aus  der  V'erschiffung  amerikanisidier  Kolile 
nach  Europa  ziehen  könnten,  Fiin  französisches  Syndicat 
habe  bereit»  einen  Vertreter  nach  den  Vereinigten 
Staaten  entsandt,  um  mit  Kohlengrubcnhesitzern, 
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Scliiffern  und  atnleren  in  dieser  Anjrelejjenbeit  »ntcr- 
essirten  Personen  Rücksprache  va  nehmen.  Eine  fran- 
zösische Schiffahrtsprämie,  ein  enjrliseher  Ausfuhrzoll 
und  eventnell  noch  eine  amerikanische  .Schiffahrts- 
präiuie  dürften  demnach  eine  schwere  Beeintriichti^ng 
des  englischen  Kohlenhandels  bewirken.* 

<.Th«>  Colllvry  (iuftrdlaB“  lom  H.  M»ri  1902.) 


Froncli  Indastrinl  School. 

Bekanntlich  hat  vor  knrzeni  auf  Anregung  der 
Alliance  Franvaiso  der  französische  Krö.*<u8  [.ehandy 
der  Universität  Chicago  eine  Million  Dollars  zur  Er- 
richtung einer  Anstalt  überwiesen,  welche  den  Namen 
Freneh  Indnslrial  School  führen  un<l  den  Zweck 
hallen  soll,  französischen  Studenten  (felegcnheit  zum 
systematischen  ätudiiim  der  amerikanischen 
Methoden  in  Industrie  und  GeschÜft  zu  trelien. 
Lehandy  hat  sich  awfscrdcin  verpfiiehtet,  für  die  Unter- 
lialtnng  der  Anstalt  zu  sorgen,  wahnmd  die  französische 
Kegicrong  die  Studenten,  welche  alljährlich  nach  ('hicago 
g«*»chickt  werden  sollen,  uuswählen  und  die  Kosten 
Ihres  Unterhalts  bestreiten  will. 

(N»rh  d^r  ,Vn’irhr*-Corf<‘*pondpni*  1W3,  Sr.  It.) 


Iler  amerikanische  ^yBilllon-Trast**. 

Die  in  dem  Aufsatz  ,,Die  neuere  Entwicklung  der 
nordamerikanischen  Eisenindustrie“  ntif  Seite  der 
letzten  Nummer  von  „Stahl  uml  Eisen“  enthaltene 
Mittheilnng  über  die  Höhe  des  Actienhapitals  der 
United  States  Steel  Cor{)oration  hat  zu  irrihümlicher 
Auffassung  Anlnfs  gegeben;  es  sei  daher  wieder-  ' 
holt,  dafs  das  .'Vctienkapital  llOOOüOOOO  g beträgt 
nnd  aus  550000000  i Vorzugvactien  und  5.50U000Ü0  / 
gewöhnlicher  Actien  besteht.  t)le  Bezeichnung  „Billion-  ; 
Trust“  erklärt  sich  daraus,  dafs  abweichend  von  Deutsch- 
land, wo  unter  einer  Billion  eine  Million  Millionen 
verstanden  wird,  man  in  anderen  Ländern  darunter 
nur  tausend  .^lillionen,  also  soviel  als  eine  Milliarde 
versteht. 

• Diese  Ansicht  steht  in  einigem  Widerspruch  zu  ‘ 
den  früher  gemachten  Ausführungen  desselben  Blattes, 
«aut  welchen  eine  dauernde  Venlrängung  der  englischen  ' 
Kohle  durch  die  amerikanische  nicht  leicht  zu  be- 
fiircliten  steht.  Vergl.  „.Stahl  und  Eisen“  DK)2  S.  176. 


Jobllttnmssllftniig  der  denUchen  Indastrle. 

Wir  haben  bereits  hei  früherer  Gelegenheit  auf 
den  Zweck  dieser  .Stiftung  hingewiesen,  welche  das 
Interesse  der  teclmischen  Welt  tn  hohem  Mafsc  ver- 
dient. Sie  soll  dazu  dienen,  die  wlsseaschaftlirhe  Er- 
forschung und  Lösung  technischer  Kragen  zu  fördern 
und  dadurch  unserer  rastlos  vorwärts  strebenden  In- 
dustrie die  Waffen  zu  liefern,  «leren  dieselbe  zu  dem 
' immer  schwerer  w erdenden  Wettkampfe  auf  dem  Welt- 
märkte bedarf.  Die  Wissenschaft  soll  Führerin  nnd 
Berathorin  sein,  während  die  Praxis  dazu  bestimmt  ist, 
das  als  richtig  Erkannte  zu  verwirklichen.  Theorie 
und  Praxis  sin«i  daher  aufeinander  angewiesen  und  nur 
durch  ihr  vereintes  Wirken  kann  dem  Fortschritt  die 
Bahn  geebnet  werden.  Aus  dieser  Krkenntoifs  ist 
der  Gedanke  der  Jubiläamsstiftung  der  deutschen  In- 
dustrie entsprungen. 

Da,  wie  uns  mitgetheilt  wird,  die  erste  ordentliche 
Sitzung  des  Curutoriums  der  Stiftung  im  Mai,  spätestens 
im  Juni  stattfinden  wird,  so  wm*  cs  mit  DanK  zu  be- 
grüfsen,  wenn  alle  Ingenieure,  die  der  Entwicklung  der 
j Technik  Interesse  und  Verständnifs  entgegenbriogen, 
durch  Anregungen  und  Anträge  zur  segensreichen  An- 
I Wendung  der  .^^ittel  im  Sinne  des  § 1 der  Satzungen  * 

I dem  V'urstando  näher  treten  wollten.  Es  ist  hierbei 
I natürlich  nicht  aufser  Acht  za  lassen,  dafs  nur  solche 
Anträge  berücksichtigt  werden  können,  die  wirklich 
I zur  Förderung  technisch -wjR.spnschaflliclier  Zwecke 
' dienen  und  vor  der  fachmännischen  Kritik  zu  bestehen 
i geeignet  sind.  Alle  Schreiben  für  das  Curatorium 
I und  dessen  Vorstand  sind  an  den  Vor-itzenden  der 
I Juhiläumsüstiftung  der  deutschen  Industrie,  Herrn  Ge- 
heimen Uegieningsrath  Ilietschel  in  (JiarloUenburg, 
zu  richten. 

Prinz  Heinrich  ln  Amerika. 

Von  befreniideter  Seite  wird  uns  mitgetheilt,  dafs 
ein  Mitglied  des  „Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute~. 
Herr  P.  Kreuzpointner,  die  Ehre  gehabt  hat,  seiner 
Kgl.  Hoheit  dem  Prinzen  Heinrich  eine  HegrULsungs- 
adresse  bei  seiner  Anknnft  in  Altoona  (Pennsylvanien) 
zu  überreichen;  wir  hören  ferner,  dafs  diese  von 
Herrn  Kreuzp'dntner  verfafste  Adresse  übersetzt  und 
als  ein  Ausdruck  der  Freude  der  deutschen  ('olonie 
über  den  Besuch  des  Prinzen  Heinrich  in  den  Ver- 
einigten Staaten  nach  Berlin  gesandt  werden  «oll. 

• Vergl.  „Stahl  und  Eisen“  S.  181, 


KHcherschau. 


7>e  (lisemepit  i/e  Mhierai  de  Fer  de  ta  Lorraine. 

Unter  diesem  Titel  wird  ein  Werk  von  M.  Villain 
über  die  lothringischen  Minettelager  angekündigt,  welche« 
auch  auf  das  Vorkommen  der  Minette  in  Luxemhurg  und 
Deutseh-Lothrinfren  Bezug  nimmt  Dasselbe  gieht  in 
der  Einleitung  eine  ullgemeino  geographische  und 
geologische  Uehersirht  unter  hesemderer  Berücksich- 
tigung der  Ausdehnung  und  .Vhhouwünligkeit  der  ver- 
Kchiedenen  Lager.  Hierauf  stellt  der  Autor  seine 
Theorie  der  V'erwerfiingsspalten  auf.  von  der  er  die 
Ansicht  ausspricht  dafs  sie  bei  Abbau  der  Lagi*r-  i 
statten  wesentliehe  Dienste  leisten  werde,  ln  den 
iijöhstcn  (.‘apiteln  werden  die  Becken  von  I.ongwy,  | 
I/Undri*«,  ttttange  und  TOme  hesproehen.  Den  Schlufs  j 
des  Welkes  bilden  einige  allgemeine  Betrachtungen 
Uber  Zusammensetzung  und  Ursprung  der  oolithischen  ! 
Erze.  84*wie  üI»t  den  Plio'phorgehnlt  derselben. 


Ferner  sind  zur  Besprechnng  eingegangen : 
JahreHtmücht  über  die  Ijeisluiujen  der  chetniachen 
Terhnologie  tnU  beaondet'er  HeräckairfUigung 
der  Fiektrochemie  und  Geuerbesdah^ik  für  da» 
Jahr  1901.  Bearbeitet  von  Dr.  Ferdinand 
Fischer,  Professor  an  der  Universität  in 
Göttingen.  1.  Abtlieilung:  Unorganischer 

Theil.  Mit  230  Abbild.  Leipzig,  Otto  Wigand. 
Spteiale  At4ftjaben  und  I*ßiclUen  det'  Techniker. 
Von  Hermann  Beck,  Ingenieur.  Dresden, 
O.  V.  Böhinert.  Preis  0,80  tA?. 

Schlesiens  JnduMrie  unter  dem  Linfiusse  der  Caprivi- 
sehen  iJundehjtolitik  18S9  hU  1900  von  Arthur 
Friedrich,  Doctor  der  Staatswirthschaft. 
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InduatritUe  Rundtchau. 


Siahl  ond  Eisen.  409 


(Sechsundvierzigstes  Stück  der  Münchener 
Volkswirlhschaftlicheii  Studien,  herausgegeben 
von  Lnjo  Brentano  und  W a 1 1 h e r 
Lotz.)  Stuttgart  und  Berlin,  J.  G.  Cotta- 
sche  Bacbhnndlung  Nachfolger,  (r.  m.  b.  H. 
Preis  4,50  .H, 

Die  Jndtustrie  drr  Hfmnprocim  ISHS  bis  1900. 
Ein  Beitrag  zur  Frage  der  Handelspolitik 
und  der  Cartelle  von  Theodor  Vogelstein, 
Doctor  der  Staatswirthschaft.  Mit  einer  Vor- 
bemerkung von  Professor  Dr.  Walther  Lotz. 
(Siebenundvierzigstes  Stück  genannter  Stu- 


dien.) Stuttgart  und  Berlin,  J.  G.  Cottasche 
Buchhandlung  Nachfolger,  G.ra.b.H.  Preis 
Finnmidle»  Jahrbuch  für  Oeiden'.-Umjarn  1901. 
HerauBgegeh. von  Gustav  J.  Wischniowsky, 
Controlor  der  österr.-nngar.  Bank.  IV.  Jahr- 
[ gang,  Wien.  Verlag  VTll  1,  Piaristengasse  36. 
Da.^t  HanddAgeftetzhurh  vom  10.  Mai  lK97  (mit 
.Ausschlufs  des  Seercchtsl  erläutert  von  Samuel 
Güldmann,  JuHtizratb,  KechtBanwalt  am  Land- 
gericht I in  Berlin  und  Notar.  Sechste  Liefe- 
rung (II.  Band  IL  Lieferung)  Berlin  1902. 
Verlag  von  Franz  Vahleii.  Preis  9 ,H. 


Industrielle  Rundschau. 


Aetieii-Uesellschaft  IVcstfälisches  Kokssyndlcat 
In  Bochniu. 

Der  Bericht  über  das  Jahr  IWl  lautet:  ^Das 
verÜOBSene  Geschäftsjahr  fälU  mit  seiner  ganzen 
Dauer  iu  die  Zeit  der  Ebbe,  die  der  IJochflutb  in 
Handel  und  ludustrie  nacbfolgtc,  und  iusbesondere  in 
eine  Periode  scharfen  Niederganges  des  heimischen 
Eisengewerlves.  Der  schroffe  Rückschlag  der  (ieschäfts- 
Itgc,  der  in  gleicher  Weise  fast  die  säniiutliehen  contioen- 
Wen  Länder  heimsnehte,  liefs  auf  dem  lulnndsmarkte 
Vertrauen  sowohl  wie  Kauflust  verloren  gehen  nod 
verursachte  eine  tiefgreifende  Stockung  auf  fast  allen 
(Tebicten  gewerblicher  Thätigkeit.  I>er  Umstand,  dafs 
der  Umschwung  der  Conjnoctur  vorzugsweise  die  Eisen- 
industrie getroffen  hatte,  beeinflufste  naturgeumfs  auch 
im  hohen  Grade  den  Koksmarkt  und  hat  vor  allen 


Dingen  den  Verbrauch  an  Kok.s  ganz  betrurhtlicb  ver- 
mindert. Die  Hochofeuwerke  und  auch  die  kleineren 
Abnehmer  sahen  sich  genothigt,  infolge  des  Minder- 
verbrauchs, Koks  auf  Lager  zu  nehmen  und  verlangten 
ständig  weitere  Einschninkung  der  Zufuhren.  .Ange- 
sichts dieser  schwierigen  Verhältnisse  inufstc  diel.iefer- 
zeit  groNer  Partien  Koks  bis  weit  in  das  .lalir  lfK)2 
hinausgeschoben  werden.  So  konnte  es  nicht  fehlen, 
dafs  trotz  der  gebuchten  grofsen  Verkaufsmengen,  welche 
im  Syndicat  hei  Beginn  des  Berichtsjahres  Vorlagen, 
der  Absatz,  insbesondere  in  Hochofenkuks,  vou  (Quartal 
zu  Quartal  herahging  und  au  den  vollen  Betrieb  der 
Kokereien  gar  nicht  mehr  zu  denken  war.  Es  wunlen 
daher  fortgesetzt  zunehmende  Productionseinschrän- 
kuiigen  erforderiieli,  ujii  Nachfrage  und  Beclarf  im  Gleich- 

irewicht  zu  halten.  Die  Productionseinschränkung  be- 
ief  sich  im  Berichtsjahr  auf: 


Jan.  Fehr.  Miirzi 
> : > . 7® 

1 April  1 Mai  Juni , Juli 
1 ®/o  7*  - 7*  i */« 

.Aog.  Sept.  Oetb.  Nov. 

7-  7» 

Dee. 

7» 

a)  beschlossene  Einschränkung.  . . 

h)  thatsächlich  eingetretene  Kioschrän- 
kung  gegen  die  Beth. -Ziffer  . . 

5,  5j 
5,6tt  5.a5 

1 

11.67 

10  resp.  16  20  > 25  | 
15,70  22, 3(>  24,67 

33'  i|  :33*/i'  337»  3:4*  * 33'  > 
28,9829,11  28,70  29.49  27^20  27,73 

im  Dnrchschnitt  auf  21,35  ®/o.  Der  statistische  Rück- 
blick auf  die  Absatzverbältnissc  unserer  Koksindustrie 
gewährt  noch  den  vorstehenden  Ausfühmugen  kein  er- 
freuliches Bild.  Es  betrag  der  Absatz  im  Jahre  DK>1 
auf  den  sämnulUchen  Zechen  des  Oberhergaintsbezirks 
Dortmund : a)  h^rzeugnng  im  Syndicat  einschliefslich 
der  Privatkokereien  HH33  5<>7  t,  b)  auf  den  5 aufser- 
halb  stehenden  Zechen  und  Kokereien  43K  4-5-5  t, 
e)  auf  den  Zechen  im  Hüttenbesitz  1 45t>  iHo  t,  also 
zusammen  8 778  207  t im  Werthe  von  15H  Millionen 
Mark  ; gegenüber  dem  Vorjahre,  in  welchem  0644  1.57  t 
Koks  erzengt  worden  sind,  ergiebt  sich  sonoch  ein 
Minderabsat/.  von  0 gegen  17*;«  •/•  Zunahme  in  1000. 
Bei  diesem  Verhältnifs  bleibt  hervorzuheben,  dafs  der 
Koksabsatz  im  Syndicat  gegenüber  dem  Jahre  IfKX» 
962  7öt)  t wi^nigcr  beträgt,  entsprechend  einer  Abnahme 
TOB  1274  ®/o,  dafs  dagegen  die  aursenstehenden  Kokereien 
dDirh  Nenban  von  Koksöfen  und  Steigerung  ihrer 
Production  einen  Zugang  von  24,6  z“  verzeichnen 
hslien.  Es  ist  das  erste  Mal  seit  Bestehen  unserer 
Vcrkanfscentrale,  dafs  an  Stelle  der  Consuravermrhrung, 
«riche  in  den  letzten  10  Jahren  im  Mittel  8 */»  betrng, 
riae  Abnahme  im  Verbrauch  resp.  Absatz  stattgefunden 


hat.  Das  Jahr  1901  stellt  sich  somit  neben  das  Jahr  1886, 
welches  ein  ähnliches  Deficit  (nämlich  11  ®/o)  aufweist. 
Der  Minderabsatz  des  Syndieats  im  Berichtsjahre  würde 
nicht  so  stark  in  die  Erscheinnng  getreten  sein,  wenn 
nicht  durch  den  aufserordentlich  umfmtgroichen  Nenban 
von  Koksöfen  in  den  Jahren  1900  und  1901  die  B«.>- 
theiligungsziffern  so  sehr  angcwacliscn  wären.  Bei 
einem  Zugaug  von  1205  neuen  Koksöfen  in  den  beiden 
letzlvcrfiosseiien  Jahren  stieg  die  BetheiligungszifFer 
von  7 094  434  t zu  Ende  1899  auf  8 578144  t zu 
Ende  entsproclieud  einer  Steigerung  von  1483710 1 
gleich  fast  21  7®* 

Die  Zollvereinsrolieiseo-Prodoction  betrag  während 
des  Berichtsjahres  7 785  887  t,  dagegen  in  l9lX) 
8 422  842  t,  mithin  ein  Deficit  von  t»;16  9.55  t.  gleich 
77i7«t  gegenüber  einer  Zunahme  von  iui  V’orjahr. 

Im  Berichtsjahre  zeigt  diesmal  der  .lauiiar  den 
stärksten  Koksabsatz  mit  663  322  t.  während  auf  den 
Monat  September  der  geringste  Antheil  mit  520  202  t 
entfällt.  Entsprechend  den  eingjing>  erwähnten  Ein- 
schränknngszahlen  stellte  sich  der  Absatz  in  den  ein- 
zelnen (Quartalen  wie  in  der  ersten  Tabelle  auf  folgen- 
der Seite  angegeben. 
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ItiduitrUtle  Rundschau. 


'±i.  Jabrg.  Nr.  7. 


her  AbsutJ!  vertheilte  Mirh  auf  dir  einzelnen  KokNKorten  in  Millionen  Tonnen  wir  folgt: 


Das  Antheilverhältnirs  der  einzelnen  Kukssorten  in 
Procenten  ist  aus  dem  nachstehenden  Hild  ersichtlich. 


iUTOD  in  */• 

llorbofonkok«  <!«•  Oro<*kok« 


f.  (Quartal 

1 917  im  l 

l 426 .554  t 

11.  n 

1 703  3.38  t 

1 27  0 5*65*  t 

80,70 

111.  „ 

1 584  184  l 

1 105  KW  t 

77.18 

IV.  , 

1 628  881  t 

I 163  086  t 

79,11 

6 83.3  567  l 

4 966  439  t 

I Anf  den»  (rebiete  des  Tarifwesens  bleiben  aus 
I dem  Berichtsjahre  zwei  Mafsnalmien  zu  melden^  die 
' sperieli  ftir  die  Koksindustrie  von  Bedeutung  sind. 
Am  1.  Juni  trat  ein  Ausnalimetarif  für  Sendungen 
nach  Luxemhurg-Lothringen  und  den  Stationen  des 
i Directionshrzirks  St.  Johann-Saarbrücken  in  Kraft. 

] der  für  Koks  zum  zollinländischen  Hochofenbetriebe 
I eine  Emiurslgiing  von' 50  für  die  Tonne  erbrachte; 

hierbei  ist  vurgeschrieben,  dafs  di«  Sendungen  in 
, Zügen  von  mindestens  50  t abgefertigt  werden.  Gleich- 
zeitig fand  als  Compensation  eine  £rmär»iguDg  der 
I Erzfrachteo  aus  den»  Minette-Kevier  in  Höhe  von 
' 1,20  ..H  auf  die  Tonne  statt.  Dagegen  ist  mit  dein 
' 1.  Octoher  lOOL  der  im  rhcinisch-westfälisch-öster- 
reiuhisrhen  Gütertarif  enthalu*ne  Aiisnahmetahf  l(i  B 
j für  Koks  zu  liocbofenzwecken  von  der  Kuhr  nach 
Kladno  and  Königsliof  zur  .\ufhehang  gelangt.  Hier- 
durch trat  für  unsere  Sendungen  nach  Kladno  eine 
Krhöhnng  von  1,45  ,H  bis  1,05.#  auf  die  Tonne  ein. 
Die  Zahl  der  Koksöfen  im  Syndicat  hat  sich  im  Be- 
richtsjahre um  278  Stück  vermehrt^  so  dafs  Ende  1901 
insgesuinmt  HIK)7  Oefen  vorhanden  waren,  davon  2ÖO:^ 
Stück  mit  Gewinnung  der  Nebenproducte,  Der  von 
unsern  Mitgliedern  erhobene  Beitrag  zur  .Xufbringung 
der  GeschäftskosU'n  hat  im  Jahr  D>01  durchsehoittlicli 
2*/«  V«  ansgemacht.  Für  die  Privatkokereien  haben 
I .wir  insgesamint  B79  542  t Kokskoiiien  beschafft.** 


Von  den  vorerwähnten  Hocli«>fcokoksniengen  gingen 
weniger:  1.  ins  .Minettrre\ ier  373 (H9  t,  das  sind  12'’/«,  ' 
während  nocl»  iin  vorhergehenden  -lahre  eine  Zunahme 
von  12  ®/o  »tattfand;  2.  ins  Inland  insgesammt  2.5t)<>:l4 1,  ; 
und  zwar:  nach  Niissau-Siegen  18  ”/'»  weniger,  nach  i 
dem  Kohlen-Kevier  0 weniger,  an  andere  Hütten 
8 •/•  ''fhigvr.  3.  ins  Ausland  «Belgien  und  Oesterreich)  I 
00  resp.  25  weniger.  insgesHinmt  weniger  Absatz 
io  HtM'hofen  - Koks  8(>2:vt0  t.  gleich  13,9  ® «.  ln  ^ 
Giefscreikuks  stellte  sich  der  -\bsatz  um  0,4  ”iu  und 
in  Brech*  und  Siebkoks  um  7 geringer.  Auf  den 
Minderverbrauch  in  Brech-  und  Siebkoks  hat  im 
übrigen  der  milde  Winter  entsprechenden  Einflufs 
ausgeübt,  wahrend  im  Anfang  des  Jahres  hei  an- 
haltendem Froste  der  Absatz  sich  günstig  gestaltet  hatte. 

I)je  Seeausfuhr  hat  sich  fast  genau  auf  der  Höhe  i 
des  ^^lrjah^es  gelialten.  Die  Koksubfuhr  sainmtlicher  I 
Kuhrzechen  stellt  sich  im  Jahresmittel  arbeitsliigliidi  ' 
auf  29  200  t »m  Berichtsjahre  gegen  32  147  t im 
Jahre  1900  und  27  339  t im  .Jahre  189f).  Bei  einem 
Rückblick  auf  die  Ergebnisse  unserer  Koksindiislrie 
seit  dem  .Jahre  18H.5  ergiebt  sich  das  folgende  Bild:  I 


ls>‘5  . . . . 

IH90  . . . . 
1H95  . . . . 
DHHI  . . . , 


2 H‘>0  0‘»7  t 
4 187  780  t 
5 .5t»2  .503  t 
9»;.|4  157  t 


Zunahme 

4«.  14 
-i2.H2 
73,38 


Klieiuiscli'WeatfSlUclica  KolilciiHyiidicat. 

Am  20.  März  fand  in  Essen  die  80.  Versiirainlung 
der  Zechenbesitzer  statt.  Nach  dem  Bericdit  »les  V'or- 
Standes  betrug  im  Monat  Februar  d.  .1.  hei  24  Arbeita- 
tageo  (Februar  DK)1  23'/4  und  Januar  1002  25‘  * .Ar- 
beitstage) die  rechnungsmäfsige  Betheiligung  46ft8023 1 
(4 :126  909 1 bezw.  4 940005 1),  die  Förderung  3 090  418  t 
(35*07 H52 1 bezw.  3952 6<*0  t),  so  dafs  sich  eine  Minder- 
förderung  ergiebt  von  10ü7<5()5t  oder2l,45®/«  (359057t 
oder  8,30  7*  bezw.  987405  t = 19.99  7® >•  Auf  den 

.Arbeitstag  berechnet  stieg  die  rechnuogsmäfsige  Be- 
theiliungszifler  gegen  Februar  v.  J.  um  9047  t oder 
5,18®  «.  8i*wie  gegen  den  Vormonat  n«»rh  um  K*7  t 
= 0,0.5®/«;  die  Forderung  fiel  dagegen  gegen  Februar 
V.  J.  um  DiH93  t = 9,!K»  ®/t>,  sowie  gegen  den  Vor- 
monat nochmals  am  2772 1 = 1,77  •/«.  .\Hgi‘setzt  wurden 
,3718905  t = arbeitstäglich  lfU957  t (3908  159  t oder 
arbeitstaglich  170  074  t bezw.  3876154  t oder  arbeita- 
taglich  153511  t)  d.  h.  gegen  Februar  v.  J.  weniger 
16717  t = 9,21  “/«♦  sowie  gegen  Januar  d.  J.  1441  t 
= (*,93  ®/«  mehr.  Der  Selbstverbrauch  der  Zechen  be- 
lief sich  auf  9.50  824  t =25,57  “/«  des  gesaminten  .Ab- 
satzes (1  12.5321  t = 28,36  ®'o  bezw.  1(SH>121  t ^ 
25.96  *’ «).  Für  Rechnung  der  Zechen  wunU  n im  l.and- 
debit  ai)gesetzt  5*5  968  t = 2,58®/«  (H^444  t ^ 2,6f»  ®/* 
bezw.  94  1J*1  t 5=  2,43  “/•).  Auf  alte  Verträge  sind 
geliefert  w<*rden  87k3  t ~ 0,2d  ®/»  (702!  t = 0,18  ®/* 
bezw.  8941  t =s  0,23  ®/o.  Für  Rechnung  des  .8yndicats 
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SUhl  und  Bisen.  1 1 1 


mirden  versandt  ‘iGOrtilJH)  t = 7!. Gl  •/''  ‘jesaminten 
AbsaUes  (27iOS7dt  =*  ÖH,78  «/»  bezw  . 27GGtK)l  t ^ 


71,li8  Im  Herichtamonat  worden  arbeitstägUch 

veraaoi^t:  n-w.  n.-w  D-w 

in  Koblen 11534  (12227  be«w.  1 1 3t»6) 

in  Koks 195)4  (2  5U1  „ 1915) 

in  Briketts  ....  497  ( 522  , 4H2) 

in  Summa  . . 14025  (l5  390  [)ezw  13  7<»3) 

Anknüpfead  an  die  vorstclienden  Zahlen  führte 


Hr.  Director  Olfe  noeh  folgi'odes  aus:  Im  allgemeinen 
sind  die  Verhältnisse  dieselben  geblieben  wie  im  Vor*  i 
mooat.  l>ie  Minderförderung  ist  von  19,99  •/©  aof  , 
21,45  */•  gestiegen.  Auch  für  den  laufenden  Monat  | 
ist  leider  auf  ein  günstiges  Krgehnifa  nicht  zu  rechnen.  , 
Es  haben  aich  vielmehr  in  ma>:chen  Sorten,  besonders  1 
in  Uausbrandkohlen,  die  Absatzschwierigkeiten  noch  I 
verschärft.  Auch  werden  die  Osterfeicitagc  ungünstig  1 
einwirken.  In  den  letzten  Wochen  scheint  aber  doch  i 
die  Lage  des  Kiseumarktes  rin  etwas  freundlicheres  * 
Bild  anzunehmen.  Die  Beschäftigung  der  Werke  hat 
sieb  gebessert,  wenn  auch  die  Preise  einstweilen  noch  ' 
sehr  zu  wün.schen  übrig  lassen  mögen.  Der  flüssigere  I 
Geldstand  dürn«  im  allgemeinen  auf  die  Belehiiiig  ' 
der  gesammten  Ocwerhelhatigkcit  nicht  ohne  Kintlufs  j 
hlieWn  sein.  I)ie  Abschlüsse  für  das  Abschlnfsjahr  i 
April  1902  bis  31.  .März  1903  mit  den  Eisen-  und 
Stahlwerken  haben  sich  denn  auch  in  den  letzten 
Wochen  infolge  der  erwähnten  günstigeren  Aussichten 
fsst  überall  glatt  vollzogen,  nur  vereinzelte  Werke 
haben  den  Wunseb  geäufsert,  auf  kürzere  Fristen  mit 
dem  Kohlenryndirat  abzuschliefsen.  Für  die  nächsten  i 
Monate  glaubt  der  Vorstand  eine  durchgreifende  Besse-  | 
mng  kaum  ins  Auge  fassen  zu  können,  da  die  von  I 
den  HändhTn  auf  Lager  genommenen  Mengen  einst- 
weilen den  31:irkt  doeh  noni  zn  sehr  drücken.  INinkt  2 I 
der  Tagesordtjung  betraf  die  Feststellung  des  Förder- 
planes  für  das  2.  V'ierteljahr  15K)2.  Die  Einschränkung 
wurde  auf  24  festgesetzt,  gegen  20®/©  im  1.  Viertel- 
jahr 1902. 

UraBnschwelglMcIi-UaunurerHclie  Mftschliieii« 
fabriken,  AML»  Delligsen. 

Unter  vorstehender  Firma  ist  dns  in»  vorigen 
Jahre  in  Concars  gcrathenc  Eisenwerk  Carlshütte  als 
neue  .Actiengcsellschaft  mit  einem  Aotienkapital  von 
llOOOiä)  neu  gegrün'let  worden  Die  auf  dem 
Werk  ruhende  erste  Hypothek  von  4lG<ä)t)  .A'  ist  mit 
äbcrnomnien  worden,  anfserdem  soll  zur  Verstärkung 
der  Betriebsmittel  eine  neue  .\nlcihe  von  5O0OOQ,« 
aurgenomiiien  werden.  Tier  Vorstand  der  neuen  tJe- 
sellschaft  besteht  aus  den  bisherigen  Dircctoren  Otto 
flertel  und  F.  Doerk. 

WerkzeugiiiaBclilneurabrik  (ilIdemelHter  Sk  Co., 
Actieugesellachaft  in  Bielefeld. 

Während  das  Werk  in  dem  ersten  Halbjuhr  des 
Geachuftsjahres  19fX)/1901  noch  verhältnifsmüNig  gut 
und  zu  halbwegs  lohnenden  Preisen  beschäftigt  war. 
hielt  e*  in  der  ftdgenden  Zeit  sehr  schwer,  neue  Aof- 
träge  zu  erlangen  und  waren  solche  nur  zu  gröfsereii 
l'reisnachlüJtsea  hereinzubringen,  ho  dafs  die  hierfür 
erzielten  i’reise  znni  gröfmTin  Theil  einen  Nutzen 
nicht  mehr  übrig  liefneo.  Infolge  dieser  ungünstigen 
Verhältnisse  ist  das  (rewinnergclmifs  des  abgelaufencn 
Gesebäftsjabres  hinter  dem  «les  Vorjahres  nicht  un- 
erheblich zurückgeblieben. 

Es  betrügt  der  Keingewinn  naeli  Abzug  von 
S1  luft,50  . für  .Absehrelbuugcn  37  291,41  .W,  die  wie 
folgt  verwendet  werden  sollen;  5'%  Reserve-Fonds- 
OtvXo  =s  18f>4.57  Jf,  3'  «®/*  Dividende  = .H59üt» 
Vertrag  42G.M  , 


(leHellschaftder  Urlaasker  Elsoawerke, Petersburg. 

Für  die  am  10.  Febniar  d.  J.  abgehaltene  Haupt- 
versonmjlung  hatte  «lie  Verwaltung  einen  au-t'nhrlici.eri 
Bericht  uufgestcllt,  in  dem  u.  a.  ausgefiihrt  wird,  dafs 
durch  die  im  Sommer  1901  durchgefülirte  Ausgabe 
von  40  0iM>  neuen  Actien  das  Grundkapital  sich  von 
Ht)87  500  auf  12  0H7  500  Rubel  und  die  Rücklagen  von 
8 870  OOtf  auf  12  9C>9  000  Rubel  erhöht  haben.  Es  war 
beabsichtigt,  den  Erlös  der  neuen  Actien  zum  weiteren 
Aushau  der  Werke  und  zur  Tilgung  der  schwebenden 
Schulden  zn  verwenden;  doeh  hat  sicli  das  leider  aU 
unmöglich  erwiesen,  weil  einerseits  damals  der  Absatz 
der  fertigen  Erzeugnisse,  nur  langsam  von  statten  ging, 
während  auf  Orund  früherer  V’erträge  die  Rohstoffe 
in  einem  deu  Bedarf  übersteigenden  Mafse  ubzunehmen 
waren,  nndercr8fil.s  well  damals  die  Nothwendigkeit 
der  Geldbeschaffung  für  die  Metallurgisrhe  (iesellschaft 
von  Kertsch  unahweislich  geworden  war.  Diese  Ge- 
sellschaft war  bekanntlich  in  1899  mit  einem  Unind- 
kapital  von  10  Millionen  Hubel  gegründet  worden  und 
von  den  Aelien.  die  zu  1H7‘  * Hube!  ausgegehen 

wurden,  hatte  die  Briiiiisker  Gesellachaft  die  llaifte 
nhemoinmen.  Davon  hat  sie  im  Jahre  15HX)  IflOOÜ 
Actien  mit  einem  Gesammtnutzen  von  554  235  Rubel 
verkauft,  der  nm  l»  unvemrehnet  Im  V’erniögensausweis 
steht.  Inzwischen  hatte  aber  Kertsch  2fi0fiG  neue 
Actien  ausgegehen,  deren  Unterbringung  die  Societe 
gt'nerale  übernommen  hatte,  jedoch  mit  der  Mafsgabe, 
dafs  Ende  1901  der  ganze  unhegehene  Rest  von  Brtansk 
zu  ühernehraeu  w ur.  Hiermit  waren  die  Geldbedurfnisse 
von  Kertsch  aber  noch  nicht  gedeckt;  es  wurden  dalier 
Schuldverschreibungen  für  G Millionen  Rubel  ansge- 
geben und  daraufhin  bewilligte  Briansk  der  Kertsch- 
Gesellschafr  einen  Vnrschufs  von  P,i  Millionen  Kuhei. 
Für  Briansk  kam  noch  liinzu,  dafs  zu  Anfang  des 
.Jahres  IfK)2  ein  Darlehen  zurilckzuzahlen  war,  du.s  ihr 
die  russische  Staatsbank  im  Betrage  von  G Millionen 
Rnhel  gegen  Unterpfand  von  Schuldversciireibungen 
gewährt  liatte.  Unter  solchen  Uinstanileu  wurde  eine 
neue  Vereinharong  mit  einer  französischen  Finonz- 
gruppc  getroffen,  wonach  Briansk  sich  verpflichtete, 
hGLi  Stück  Kertsch-.Actien  zweiter  Ausgabe  uml  ferner 
die  gesummten  Schuhlversclmdhungeii  von  Kertsch 
für  den  Preis  von  4 * .Millionen  Rubel  zu  erwerben. 
Auf  leUteru  wenlcn  die  bereits  verliehenen  l'/>  Millionen 
Rubel  angercchnet  und  den  Rest  zahlte  Briansk  in 
\S‘ec]isi-ln,  die  die  genannte  Finnnzgrnppc  discontirtc. 
.Andererseits  erklärte  die  russisdie  Heiclishank  sich 
bereit,  das  Darlehen  von  t>  Millionen  Rubel  bin 
October  1903  zu  verlängern  und  alsdann  die  Kertseh- 
Schnhlverschreibniigcn  mit  einer  Baarzuzahluog  von 
2 Millionen  Rubel  im  .Austausch  geg«-n  die  Briansk- 
Si’holdverschreiluingen  uuzunehmen.  Letztere  über- 
nimmt alsdann  die  französische  Finanzgruppe.  Das 
Ergt'hnirs  all  die>er  Schiebungen  ist  nun.  dafs  die 
HnauRkgescllschuft  gi  gcnwärtig  einen  Besitz  au  Werth- 
mpiereii  von  fast  lo  Millionen  Rubel  gegen  1.3  Millionen 
iubel  vor  einem  hiilhen  Jahr  verzeichnet,  worunter 
natürlich  die  Papiere  der  Kertsch -Gesellschaft  den 
llaupthoHtandtheil  aasmachen,  und  dafs  Hoinit  fast  der 
ganze  Erlös  aus  den  neuen  Actiim  in  ilieser  Weise 
Verwemduiig  gefunden  hat.  Zur  Deckung  etwaiger 
Verluste  aus  diesem  grofsen  Werthpapierbesitz  soll 
jetzt  ein  besonderer  Sicherungshestaml  von  4 Millionen 
Hubel  gebildet  hezw.  aus  den  sonstigen  Rücklagen 
ausgeschieden  werden.  Ueher  die  Lrgehuisse  de» 
letzten  Jahre»  winl  miigetheilt,  dafs  der  Koherlös  mit 
21,7  Millionen  Hubel  um  etwa  3 Millionen  Hubel 
hinU-r  dem  Vorjahr  zurückhieiht,  dais  man  über  doch 
auf  einen  befriedigenden  Keingewinu  rechne. 

UK.  Z.-) 


c'  • L'v  vjvjv.» 


41  i Stahl  und  Eisen. 


Vereins^  Nnchriehitn. 
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Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 

Auszug  ans  dem  Protokoll  Uber  die  Vorstands* 
Sitzung  Tom  33.  Mirz  1903  in  Düsseldorf,  StAdtlsche 
Tonhalle. 

Anwesend  die  Herren:  C.  Liieg  (Vorsitzender), 
Braans,  Asthöwer,  Dr.  Beumer,  Ilaelen,  Klein, 
Lärmann,  Schrödter  und  Vogel  (Protokoll). 

Kntsrhuldigt  die  Herren:  Ribera,  Blafa,  Bueek, 
Haarmaon.  Helinholtz,  Kintzle,  Krabier, 
Macco,  Mnssonez,  Niedt,  Metz,  Servaea, 

S p r i D g 0 r ti  m , W e y 1 a n d. 

Die  Tagesordnung  lautete: 

1.  Ordnung  geschäftlicher  Angelegenheiten. 

3.  Nächste  iiauptversainmlung. 

H.  Nenwahl  für  ein  aus  dem  Cnratorium  der  Duis- 
burger Hüttensehule  turnusmiilsig  ausscheidendes 

Mitglied. 

4.  Sonstiges. 

Verhandelt  wurde  wie  folgt: 

Zu  Punkt  1 berichtet  der  Geschäftsführer,  dafs  , 
die  in  letzter  Sitzung  gemachte  Vorlage  betreffend  | 
Ueamtenversorgung  von  einem  Juristen  geprüft  worden 
sei ; Versammlung  genehmigt  nunmehr  endgültig  die  für 
die  Vereinsbeamten  gelmltcoe  Wohlfahitseinrichtan^. 

Zu  Punkt  2 nimmt  Vorstand  in  Anssicht,  die  j 
nächste  Hauptversammlung  im  September  d.  .1.  in  \ 
Düsseldorf  abzuhaiten. 

Zu  Punkt  9.  Vorstand  beschliefsl,  Hrn.  (tcneral- 
director  Spiuiiiagcl  wiederzuw üblen. 


l'Qr  die  Vereinablbliotliek 
sind  folgemle  Hiiclierspenden  eingegangen: 

Von  Hrn.  I)r,  Carlo  Uamorino:  A«  Fonderie  f<l 
Acciairie  äi  Cornigliano  Lii}ttre. 

Von  Hrn.  Eduard  Hubcndick:  Om  gnaförhaUan- 
dtntt  vid  mnsugnar  med  apreielt  hänfujn  tiU  gasent 
tinründning  för  Motordrift. 

Von  Hrn.  K.  ßablsen:  Kürzt  ISeHrhrribung  der  Repu- 
blik Chifr.  Xaeh  ofßciellen  .\ngaben.  Mit  einer 
Karte  und  HB  Abbildungen. 


.lenderuiigeii  im  MUglleder-Verzeichnira. 

HeHueh,  Jnux  f,  Petriebschef  bei  den  (leiswcider  Kisen-  [ 
werken,  (ieisweid  bei  Siegen, 

Rrojcator,  7’A.,Oberiiigenicur,  Kaltowitz,0.-S.,  Friedrich- 
strafse  25  a. 

tlorrer,  H'uuter,  Ingenieur,  Heeinsteile  bei  Haarlem, 
Holland. 

Fiebig,  König).  Bergwerksdireetnr,  Zabrze.  O.-.S. 

Fritz.  General-Manager.  Kockhill  Fiirnaee  Co.. 
Kockbill  Kurna«  e,  Pa.,  1'.  S.  A. 


Graap,  Karl,  Oberingrnieur  um!  Stahlwerkschef  «1er 
I Act-Ges.  Lanrbhammer,  Kiesa  i.  8, 

I Orah,  iV/er,  Vorstand  der  Sundwiger  Eisenhütte, 
Maschinenbau- .Actiengesellscbaft,  Sundwig  i.  \V. 

Jfalbarh,  Oshnr,  Ingenieur,  Felten  Ä Gnilleaume,  CarU- 
werk,  Act.-Ges.,  Mülheim-Rhein. 

Kadlik,  Fugen,  Wien  VII,  Breitengasse  19. 

Loenehoigg,  Kdmond,  Ingenieur  k V Fnion,  Cie. 
dWssuraQces  i'ontre  rincendie,  Paris,  41  Rae 
Dautancourt. 

Lukaszetrwki,  Cz , Ingenieur,  Theilbaber  und  Leiter 
der  Firma  Jozef  (’rodzicki  & Co.,  Warschau. 

Maceo,  Albr.,  Bergassessor,  Berlin  W.  57,  Grofs- 
görschenstrafse  41  II. 

Pander,  (V.  A.,  Nadeschdinski  sawod,  Gouvernement 
Perm,  Rufsl. 

Huppert,  Eugen,  Ingenieur,  Luxemburg  (Grund). 

[ Senff,  Emil,  Director  der  Kctmomiser  Werke,  G.  m.  b.  H., 
Düsseldorf,  Hansa- Haus. 

Stahl,  Paul,  Prokurant  der  Stettiner  MasebinenbaQ' 
Act.-Ges.  Vulcan,  Stettin-Bredow. 

Stüber,  J.,  Ingenieur  der  Ma>>e|iinenfabrik  Germania, 
('beiimitz,  Enzmannstr.  9. 

rehling,  Kd.  A.,  Nr.  H4  Bond  Street,  Passate  New 
Jersey,  l’.  S. 

Wal/mann , ,/acob,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Sebeureo- 
strafse  67  f. 

lfV»Mcr,  Carl,  Ingenieur,  Metz,  Tuchstr.  11. 

Neue  Mitglieder: 

RaitmanM,  Hugo,  Ingenieur  und  Betriebsleiter  der 
Witkuwitzer  Bergbau-  und  HisenhiitteD  Gewerkschaft 
Witkowitz,  Mälin-n. 

Koller,  Kurl,  Ingenieur,  Betriebschef  des  Stahlwerkes 
I iSalgo-Tarjan,  Salgo-Tarjan,  Un^m. 

I Sixt,  Anton,  Erzherzog  Frie<lrichs«dier  Hütteningenieur, 
Carlshütte  bei  Friedeck,  Oesterr.-Schlesien. 

I Spitzer,  Julius,  Ingenieur  des  Hammerwerks  der 
I Witkowitzer  Bergbau-  und  Eisenhütten  Gewerkschaft 
{ Witkowitz,  Mähren. 

, Kieler,  BVf/y,  Techn.  Director  der  Socirte  Anonviue 
des  Kouloniieries  et  Tn'fileries  de  Varsuvie,  WarscKan, 
I Koschykowa  13. 

j Zsehoeke,  (!.,  Musi'hincnfabricant  Kaiserslautern. 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute 

nad 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen*  und  Stahlindustrieller. 


Indem  w'ir  auf  das  auf  Seite  402  der  vorliegenden 
Nummer  veröffentlichte  Programm  der  Sommervensamm- 
lung  der  Schi  ffbautechnischen  Gesellschaft  bin- 
weisen,  bringen  wir  zur  Kenntnifs  unserer  Mitglieder, 
«lufs  sie  zur  Theilnahme  an  den  Versammlungen  am 
2.  und  H.  .luni  eingeladen  sind. 
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rweigespalteno 
Pelitieile, 
bei  Jahresinterat 
anf^emessener 
Rabatt. 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Ingenieur  E.  Schrödter, 
SeeehAftjfQhrer  des  Verein«  deeticlier  ElienhOtteeicute, 
fQr  den  technischen  Tbei! 


Redigirt  von 

dter,  nnd  Generabecretär  Dr.  W.  Beumer, 

«r  ElienhOtteeieute  GeschftRsfilhrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereine 
deutscher  Eisen*  und  Stibl-Industrieller, 

Tbeil  für  den  wirth.sciiaAlichen  Theil. 

GoBiiBtwüoM.VtrUe  troB  A.  fiftt«!  io  DOaMldurl 
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15.  April  1902. 


22.  Jahrgang. 


Blockwalzwerk 

(|pr  Röchlinfischen  Eisrn-  und  Stalilwrrkr  in  Völklingen  a.  d.  Saar, 
ansgefiihrt  von  der  Märkisehen  Maschinenbau -.Vnstalt  zu  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

(Kiersa  die  Tafeln  V.  VI  und  VII.) 


as  auf  den  Tafeln  V,  VI  und  VII  dar-  | 
gestellte  Blockwalzwerk  mit  Zwillings- 
Tandem  - Reversirmaschine  wurde  im  i 
Jahre  1901  an  die  Röchlingschen  Eisen- 
und  .Stahlwerke  geliefert.  Es  dient  zmn  Ans- 
walzen  von  Flnfseisenblöcken  von  550  X "^^0  mm  | 
grdfstem  Querschnitt  nnd  4000  kg  gröfstem 
Gewicht.  Die  Blöcke  werden  durch  elektrisch 
betriebene  Laufkrahne  aus  den  Durchweichungs- 
gruben  gehoben  und  auf  den  Kippstuhl  gesetzt, 
welcher  die.<^elben  dann  mittels  eines  hydrau- 
lischen Cylin  ders  auf  den  Rollgang  legt.  Auf  j 
It)  zum  Theil  mas.siven  Rollen  von  440  mm 
Durchmesser  werden  sie  dann  der  Walze  zu- 
gefnhrt.  Der  Durchmesser  der  Blockwalzcn 
wurde  bei  der  Tonstruction  auf  1150  mm  fest- 
gesetzt, jedoch  werden  die  Walzen  des  alleren 
vorhandenen  Blockwalzwerks  von  IlOO  mm 
Durchmesser  und  2750  mm  Bundlänge  einst- 
weilen in  dem  neuen  Walzwerk  mitbonntzt. 

Zum  Wenden  und  Verschieben  der  Blöcke  ist 
ein  hydranlisch  bethätigter  Kantapparat  mit  vier  | 
Paar  verticalen  Daumen  vorhanden.  Bei  d<?ni*  ' 
selben  ist  ein  üebelstand  beseitigt,  welcher  bei 
den  Kantapparaten  älterer  (-onstroction  sich 
stets  unnngenebm  bemerkbar  machte,  nämlich, 
dafs  sich  jeder  Daumen  nicht  ohne  weiteres  | 
■ach  oben  herausziehen  liefs,  wenn  er  verbogen 
»ar.  Die  vorliegende  Consiruction  gestattet  I 
dies  mit  Leichtigkeit,  dabei  ist  der  Apparat  vor 


dem  herabtällendeti  Zunder  vollständig  geschätzt, 
80  dafs  kein  wesentlicher  Verschleifs  entsteht. 

Die  Oberwalzc  wird  durch  zwei  hydraiiliache 
Cylinder,  djigegen  die  obere  Knppelspindel  durch 
(jewichte  aiishalaucirt.  Die  Anstellung  der  Druck- 
schrauben erfolgt  mittels  Zahn.stange  und  der 
mit  den  Druckschrauben  in  einem  Stuck  ge- 
fertigten Ritzcd  durch  zwei  einfachwirkende 
hydraulische  Cylinder.  Die  Zahnstucke  der 
Zahnstange  sind  eingelegt  nnd  be.stehen  aus 
Nickclstalil,  damit  bei  hartem  Material  ein  Zahn- 
bruch möglichst  vermieden  wird.  Kervorzuhehen 
ist  noch  die  vollständig  steife,  durch  Schrumpf- 
bänder an  den  Walzenständern  befestigte  Quer- 
verbindung des  Wulzgerüsies , durch  welche 
bewirkt  wird,  dafs  die  Walzcnständer  während 
des  Walzens  so  fest  und  ruhig  stehen  wie 
ein  .Mascliinenrahmen. 

Die  Steuerapparate  zur  Einleitung  sämmt- 
licher  Bewegungen  befinden  sich  auf  einer  Stener- 
biihne  über  dem  Rollgang.  Der  Rollgang  ist, 
zur  bes.sereii  l’ebersicht  der  maschinellen  Theile, 
erhöht  gelegt  worden,  und  zwar  liegt  die  obere 
Linie  der  Rollen  92t>  nun  über  der  HHttensoble. 
Von  der  .Anwendung  der  Ringsehmiernng  fär 
die  Rollenlager  ist  ausgedehnter  (Tobrancli  gemacht 
worden  und  hat  sich  dieselbe  auch  hier  bei  der 
nnansgeselzten  Umkehr  der  Bewegung  vorzüglich 
bewährt.  Durch  reiclilieh  dimensionirte  Zapfen, 
sehr  stark  gewählte  Transmlssionswellen  nnd 
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grofse,  starke  Räder  ist  dafür  gesorgt,  dafs  der 
Verschleifs  minimal,  die  Betriebssicherheit  sehr 
grofa  wird.  Der  Druck  der  Transiiiissiuusachso, 
durch  die  konischen  Räder  hen’orgerufen,  wird 
durch  ein  in  Oel  laufendes  Drucklager  auf- 
genommen. Letzteres  kann  in  achsialer  Richtung  j 
mit  der  Transmissionswello  soweit  verschoben 
werden,  dafs  alle  Zähne  aufser  Eingriff  kommen  I 
und  alle  Rollen  mit  den  konischen  Rädern  leicht  { 
herausgenoinmen  werden  können.  ' 

Zum  Antriebe  des  Rollgangs  dient  eine  I 
stehende  Zwillingsmaschino  mit  Kolhenschieber  ’ 
und  Coulisscnsteuerung,  deren  (’ylinder  mit 
350  inm  Durchmesser  und  500  mm  Kolbenhub  i 
sehr  reichlich  bemessen  werden  mufsten,  da  die 
Kesselspannnng  von  6'/«  Atm.  recht  häutig  auf 
4 Atm.  und  noch  weniger  ahtiel.  Die  gröfseren 
Abmessungen  der  Maschine  sollten  ferner  eine 
geringere  Tonrenzahl  derselben  bei  grofser  (Je- 
Bchwindigkeit  des  Uollgangos  ermöglichen,  wo- 
durch eine  gröfsere  Haltbarkeit  aller  beweg- 
lichen Thoilo  gewährleistet  wird.  Die  Antriebs- 
thoile  sind  so  eingerichtet,  dafs  eine  später  viel- 
leicht wtinschenswerthe  Abänderung  fnr  Elektro- 
motorenbetrieb  ohne  grofse  Störung  möglich  ist. 

Eine  ganz  eigenartige  Construction  bildet 
die  Anordnung  der  Kammwalzen  nach  der  von 
dom  Oberingeniour  der  Röchlingschen  Werke, 
Hm.  Ortmann,  gegebenen  Construction.  Die 
Kammwalzen  von  L^OOmni  Theilkrei.sdurchmesser 
sind  in  einem  Gehänse  gelagert,  welches  aus 
einem  vSttick  hergestellt  ist  und  mit  der  oberen 
Kappe  zusammen  einen  geschlossenen  Kasten 
bildet.  Für  Schmierung  der  laugen,  mit  Weifs- 
metall  gefütterten  Lager  und  der  Zähne,  welche 
vollständig  in  Oel  laufen,  ist  in  amsgiebiger 
Weise  gesorgt,  wodurch  der  Verschleifs  der- 
selben auf  ein  Minimum  reducirt  wird.  Das 
Kammwalzengchäuso  ist  in  die  Antriebs-Roversir- 
maschine  hinciiigebaut,  weil  einerseits  auf  diese 
Weise  bedeutend  an  Platz  gespart  und  ander- 
seits die  Kraftübertragung  eine  sehr  günstige 
wird.  Die  bei  den  früheren  Walzwerken  noth- 
wendige  Angriffs-Klaaenknpplong  nebst  Spindel 
und  Muffen,  die  stets  ein  sehr  unsicheres  und 
dem  Verschleifs  stark  unterworfenes  Element 
bildeten,  sind  hier  in  Fortfall  gekommen.  Bei 
der  sehr  stark  gewählten  V'^orgelegwelle,  die 
gleichzeitig  Kaminwalzenachse  ist,  dürfte  ein 
Bruch  ausgeschlossen  sein  nud  besteht  die  denk- 
bar gröfste  Betriebssicherheit.  Das  äufsere 
Lager  der  Vorgelegeachse  ist  ebenfalls  ein 
Ringschmicrliigür  und  bewährt  sich  vorzüglich. 
Die  Vorgelegeräder  sind  aus  Stahlgufs  her- 
gestellt  mid  haben,  im  Gegensatz  zu  den  Kainm- 
walzen,  gerade  Zähne,  die  recht  gut  laufen  und 
besonders  die  Bewegungen  der  Kurbelwelle  in 
achsialer  Richtung,  die  bei  Rädern  mit  Winkel- 
zähnen sich  unangenehm  bemerkbar  machen, 
nicht  zur  Folge  haben.  Der  Kuppelzapfen  der 


Vorgelegcwelle  hat  dabei  nur  die  halbe  Maschinen- 
arbeit zu  übertragen. 

•An  die  hinter  der  Walze  liegenden  acht 
Rollen  des  Walzwerkes  schliefst  der  von  der 
Firma  Breutr,  Schumacher  &.  Cie.  in  Kalk  ge- 
lieferte schmale  Rollgaug  mit  der  hydraulischen 
Blockschocre  an.  Im  Anschlüsse  an  die  letztere 
ist  in  jeder  Weise  für  zweckmäfsige  Ein- 
richtungen zum  Transport  der  Blöcke  gesorgt. 
Ein  elektrisch  betriebenes  Paternosterwerk  bringt 
die  kleinen  Blöcke  oder  die  Abfallenden  in  kleine 
Wagen.  Ein  hydraulischer  Verschiehecylinder 
in  Verbindung  mit  einem  hydraulischen  Hebe- 
tisch dient  zum  Verladen  der  gröfseren  Blöcke 
auf  einen  Wagen,  welcher  dieselben  zu  den 
650er  Walzenstrafsen  schafft.  Bei  einer  dritten 
Einrichtung  laufen  die  Blöcke  von  der  Scheere 
auf  eine  schiefe  Ebene  nnd  werden  von  dieser 
durch  einen  elektrisch  betriebenen  Transport- 
wagen, der  als  fahrbarer  Dreh-  bezw.  Pratzen- 
krahn  ausgebildet  ist,  auf  eineu  vor  den  Wärm- 
öfen des  Trägerwiilzwerks  laufenden  Einsetz- 
wagen gelegt,  der  die  Blöcke  in  die  Oefen  schiebt. 

DieAntriebswalzenzogmascbineistalsZwilliogs- 
Tandera-Roversirmaschine  mit  Dampfcylindern 
von  1050  und  1600  mm  Durchmesser  und 
1300  mm  Kolbenhub  gebaut.  Die  Umdrehungs- 
zahl der  Kurbelwelle  beträgt  120  in  der  Minute, 
und  das  üebersetzungsverhältnifs  des  Stirnrad- 
vorgeleges 1:2,5.  Die  Maschine  ist  an  eine 
Centralcondensation  angeschlosseii , und  über- 
! windet  die  Widei'stände  im  Walzwerk  spielend 
j leicht.  Der  Dampfdi'uck  von  6 Mt  Atiu.  im  Kessel 
I fällt  zuweilen  bis  4 Atm.  Die  vier  Kolben- 
I Schieber  sind  für  Doppelkanäle  construirt  and 
werden  durch  Allansche  Coulissensteuernngen 
I bewegt.  Die  Umsteuerung  erfolgt  durch  die 
hydraulische  Umsteuermaschine  mittels  einer 
Differenzial  - KolbonschicbersteueruDg.  Zwischen 
dem  Receiver  und  dom  Niederdmckcylinder  ist 
das  bekannte  Stauventil  nach  Patent  Kiesselbach 
I eingeschaltet,  welches  bereits  in  Belgien  im  Jahre 
' 1882  der  Gesellschaft  John  Cockerill  patentirt 
und  von  dieser  an  einer  gröfseren  Reihe  Maschinen 
zur  Ausführung  gebracht  wurde.  Die  Bewegung 
des  Hauptabsperrventils  gemeinschaftlich  mit  dem 
StauventU  wird  von  dem  Maschinisten  sehr  leicht 
bewerkstelligt,  und  arbeitet  die  Maschine  sehr 
' sicher,  so  dafs  halbe  Umdrehungen  ohne  jede 
I Schwierigkeit  gemacht  werden  können. 

I Der  Raum  für  die  Tandem-Reversirmaschine 
uud  für  das  Walzwerk  wird  in  ioteressanter 
Weise  durch  zwei  Laufkrabne  bestrichen,  welche 
' übereinander  berfahren  und  deren  Bahnen  recht- 
winklig  zn  einander  liegen.  Der  untere  elek- 
trisch betriebene  40  t Krabn  bedient  die  nene 
^ nnd  die  alte  Blockstrafse  nnd  gleichzeitig  das 
Vorgelege  der  Reverslrmaschine,  so  dafs  schnell 
I Walzenwechsel  und  Reparaturen  vorgenommea 
I werden  können.  w.  Schnall. 
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Entfernung  des  Schwefels  aus  dem  Koks  und  Roheisen 

iin  Cupolofen. 

— Nachdruck  verhoUin, 


Hr.  Osann  führt  in  seiner  in  ^ Stahl  und 
Eisen“  Kr.  6 vom  15.  MUrz  1902  verftflent- 
lichiun  Abhandlung::  «Zur  Frage  der  Prüfung, 
Beortheilong  und  Eiutheilnng  von  Oiefserei- 
Roheisen  und  Oufseiscn“,  unter  .Anderem  an.  dafs 
der  bekannte  amerikanische  Forscher  Thomas 
D.  West  im  Punkte  de»  Schwefelgehaltes  im 
Glcrserel^Roheisen  hezw.  in  (Tufsstüeken  einen 
sehr  engherzigen  Standpunkt  einoimmt  und,  um 
diesen  seinen  Standpunkt  zu  vertheidigen,  be- 
hauptet, dafs  es  mitunter  auf  0,01  % Schwefel 
ankäiue  and  dafs  ein  Scfawefelgebalt  von  0,03  °/o 
statt  0,02®/®  vielfach  Fehlguf»  hervorriefe. 

Mag  man  nun  über  den  Schwefolgehalt  im 
(iiefserei- Roheisen  denken,  wie  man  will,  so  er- 
scheinen jedenfalls  die  von  West  anfgestellten 
Behauptutigen,  welche  einer  relativ  so  geringen 
Steigerung  des  Schwefelgehaltes  einen  so  weit- 
gehenden Einflufs  zuschreiben,  sehr  gewagt  und 
wäre  es  znr  gründlichen  Beiirtbeilung  seines 
Sundpnnktes  in  erster  Linie  erforderlich,  die 
Art  der  mit  diesem  Eisen  erzeugten  Gufsstücke 
zu  kennen.  Ich  will  nnn  an  dieser  Stelle  auf 
die  Schwefelfrage  im  Giefserei-Roheison,  in  wel- 
cher ja,  soweit  eich  der  Schwefelgehalt  in  den 
onteron  Grenzen  bewegt,  die  verschiedenartigsten 
Ansichten  vorherrschen,  nicht  näher  cingehen, 
sondern  im  Nachstehenden  nur  einige  Versuche, 
den  Schwefel  im  Cupolofen  durch  Zusatz  von 
Manganerzen  zu  verschlacken,  der  Oeffentlich- 
keit  übergeben. 

Die  Anregung  zu  diesen  Versuchen,  welche 
ich  vor  einigen  Jahren  in  VVitkowitz  znr  Aus- 
föhrong  brachte,  wurde  mir  von  Hrn.  General- 
director  Holz  gegeben.  Dieselben  erbrachten 
den  Beweis,  dafs  es  müglicb  ist,  nicht  nur  den 
Schwefelgehalt  des  Koks  im  Cupolofen  voll- 
ständig zn  verschlacken,  sondern  auch  den  im 
Roheisen  enthaltenen  Schw’efel  während  des 
Schmelzprocesses  theüweise  unschädlich  zn 
machen,  d.  h.  aus  dem  Roheisen  zn  entfernen. 
Es  wurde  hierbei  von  der  durch  den  Versneb 
bestätigten  Ansicht  ausgegangen,  dafs  die  grofse 
Verwandtschaft  zwischen  Schwefel  und  Mangan 
auch  beim  Cnpolofenschmelzprocefs  zur  Geltung 
kommt.  Die  Schmelzversuche  wurden  in  einem 
kleinen  Cupolofen  von  500  mm  Durchmesser 
dorebgeführt.  Es  wurde  absichtlich  ein  möglichst 
p^fser  Kokseatz  gegeben,  nm  recht  viel  Schwefel 
aus  dem  Koks  dem  Eisen  znzuführen.  Für  jeden 
einzelnen  Versuch  wurden  300  kg  Bobeisen  ver- 
wendet und  dasselbe  in  einzelnen  Partien  von 
100  kg  gegichtet.  Der  Fttllkoks  betrug  bei 


jedem  Schmclzversnch  280  kg;  pro  Satz  wurden 
aufserdem  40  kg  Koks  aufgegeben.  Bei  jeder 
Schmelzung  wurde  dreimal  abgestochen  und  bet 
jedesmaligem  Abstich  etwa  100  kg  Eisen  aus 
dem  Ofen  gelassen.  .Aus  der  Mitte  eines  jeden 
Abstiche»  wurden  die  zu  den  Analysen  verwen- 
deten Proben  entnommen  nnd  »iiid  die  drei 
einzelnen  Proben  eines  jeden  Versuches  im 
Nachstehenden  mit  L,  2,  3 bezeichnet. 

Das  zu  den  Versuchen  verwendete  Kobeiaen 


I batte  folgende  Zusammensetzung: 


Gesammt-Kohlenstoff 3,81 

Graphit 

3,07 

Silicium  .... 

1,93 

Mangan 

0,92 

Phosphor  .... 

0,18 

Schwefel  .... 

0,006 

Die  Analyse  des 

zu  den  Scbmclzversochen 

verwendeten  Koks  ergab  folgendes  Resultat ; 

Asche 

11,10 

Schwefel  .... 

Der  Kalk,  der  aus 

den  Stramberger  Brüchen 

stammte,  wurde  nicht  analysirt. 

Der  weiter  als  Zuschlag  verwendete  mangan- 

haltige  Thonschiefer 

hatte  nachstehende  Zn- 

sammensetzung: 

Eisenoxyd  . . . 

. . 4,10  (Fe  2,87) 

Manganoxydal  . . 

. . 38.48  (Mn  27,72) 

i Thonerde  .... 

. . 3,27 

1 Kalk 

. . 6,71 

1 Magnesia  .... 

. . 2,76 

' Phosphoraanre . . 

. . 0,25  (P  O.U) 

Glühverlust  . . . 

. . 21,68 

Rückstand  . . . 

. . 21,25 

'■  Schwefelsäure  . . 

. . 0,99  (S  0,36) 

1 I.  Schm 

eisversuch. 

i Ohne  Kalk- 

und  Erzsuachlag. 

1 

1.  Probe  i.  Probe  S.  Probe 

•/.  •/•  •/• 

KohleostofT  . . . 

. 3,58  3,60  3,60 

1 SiliciniD 

. 2,04  2,09  2,03 

Mangan 

. 0.79  0,72  0,72 

Phosphor  .... 

. 0,22  0,22  0,21 

Schwefel 

. 0,05  0,04  0,056 

1 D.  Schmelsversnch.  Mit  2"/*  Kalkzuschlag. 

1.  Probe  S.  Probe  S.  i’robe 

1 Kohlenstoff  . . . 

. 3,18  3,61  8,46 

Silicium 

. 2,07  1,91  1,91 

1 Mangan 

. 0,70  0,70  0,68 

, Phosphor  .... 

. 0,22  0,24  0,26 

1 Schwefel 

. 0,066  0.074  0,060 
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ii.  Jahr«.  Nr.  8. 


Ul.  Schmelsvcrsurli.  Mit  4%  KalkzuRchla«. 


I.  I’rob» 

t.  Probe 

S.  Probe 

•U 

•/p 

KühlenstofT  . . . 

. 3,55 

3,74 

3,70 

2,12 

Silicium 

. 2,1«* 

2,04 

Mangan 

. 0.75 

0,75 

0,77 

Phosphor  .... 

. 0,23 

0.22 

0,22 

0,045 

Schwefel 

. 0,00 

0,tW8 

IV.  Schmelsvcrsuch. 

Mit  1 ^/o  Mangaoerz 

and  2 '*/« 

Kalkzuschlog. 

1.  Prob« 

Z.  Probe 

8.  Prob* 

•/* 

Kohlenstoff  . . . . 

. . 3,44 

3,37 

3,00 

SiliciaiD 

. . 2,12 

2,1*6 

2,11 

Hangon 

. . 0,82 

0,82 

0,82 

0,23 

Phosphor  .... 

. . 0,23 

0,25 

Schwefel 

. . 0,007 

0,(X)4 

0,000 

V.  Schm 

elzversuch. 

Mit  2 ^/p  Manganerz  und  4*/« 

KalkziiKchlag. 

1.  Prob«- 

2.  Prob4- 

8,  Prob* 

•i'p 

•/* 

Kohlenstoff  , . , 

. . 3,72 

3,W 

Silicium 

. . 1,91 

l,f*9 

Mangan 

. . 0,77 

0,84 

t, 

Phosphor  . . . . , 

. . 0.21 

0,20 

Schwefel 

. . Spur 

Spur 

?■* 

VI.  .Sch m 

eltvers 

ach. 

1 Mit  3'*/o  Mangancr* 

und  0*/o 

Kalkzttsc'hlag. 

1.  Prob* 

2.  Probe 

a.  Probe 

•/* 

•/. 

Kohlenstoff  . . . 

. 3,67 

3,68 

3,56 

Silicium  . ... 

1,88 

1.90 

1,00 

' Mangan 

. 1,02 

1,01 

0,97 

1 Phosphor  ... 

0,21 

0,20 

t),20 

i Schwefel 

. Spur 

Spur 

Spur 

Die  Analysou  wurden  in  dem  unter  Leitung 
deH  Chefchemikers  Hrn.  Schindler  stehenden 
VVitkowitzer  Laboratorium  ansgefübrt.  Ks  lag 
infolge  de«  glinstigen  Ausfalles  dieser  Versuche 
nahe,  besonders  scliwefelreichen  Koks , welcher 
sonst  für  (iiefsereizwecke  nicht  brauchbar  war, 
für  diese  Zwecke  dadurch  verwendbar  zu  machen, 
dafs  man  der  Kohle  vor  dem  Verkoken  eine 
entsprechende  .Menge  Manganerz  beimischte,  ein 
Vorgang,  der,  wie  au«  dem  Vorgesaglen  ohne 
weiteres  einleuchtend  ist,  auch  thatsllchlicli  zu 
dem  erwünschten  Resultate  fnlirte,  indem  das 
im  Cnpolofen  umgosrhmolzene  Eisen , trotzdem 
der  zu  den  Versuchen  verwendete  Koks  etwa 
2 ®/o  Schwefel  enthielt,  keinen  Schwefel  aufnahm. 

M n 1 h e i m - R n h r.  p.  ptufieh. 


Neue  Einrichtung  tllr  BlockwärniiU'eii  von  F.  H.  Daniels.* 


Für  da«  Auswalzen  von  Flufseisen-  und  Stahl* 
blöckeu  ist  ein  gleichmüfsiges  Würmen  auf  einen 
bestimmten  Grad  von  grftfster  Wichtigkeit;  es 
ist  daher  eine  Reihe  von  verschiedenen  Kinricli* 
tungen  zu  dem  Zwecke  erfunden  und  ausgefnlirt 
wurden,  von  welchen  die  Ausgleichungsgraben 
besonders  horvorzuheben  sind,  die  unter  gewissen 
Umstünden  einer  Heizung  bedürfen  und  den  so* 
genannten  Tiefofen  bilden.  Derselbe  wird  meistens 
mit  einer  Siemensschen  Regenerativfeuerung  ver- 
sehen, welche  für  diesen  Zweck  jedoch  de»  Nac.h- 
th(‘il  hat,  dnfs  der  ganze  Einsatz  gleichzeitig 
fertig  gewürmt  wird  und  einzeln  nacligcsetzte, 
kalte  Hlöcke  abkühlend  auf  die  noch  übrigen 
wannen  wirken.  Die  gleiche  Wirkung  hat  das 
für  jeden  Hlork  nöthige  zwehmiiige  .Ablieboti  des 
Deckels,  so  dafs  diese«  System  einen  gröfseren 
Wäniieverlnst  ergiebt,  als  dasjenige  de«  Roll*  | 
oder  des  Slofsofens,  bei  welrhon  die  Hlöckc  der  i 
Flamme  entgegengefülirt,  also  allmählich  an- 
gewärmt werden.  Hierbei  liegen  die  Blöcke 
horizontal,  was  nur  dann  zulässig  ist,  wenn  die 
Erstanung  im  Innern  bereits  genügend  erfolgt 
ist,  während  die  Ausgleichung  auch  bei  dieser 
Einrichtung  und  bei  verticaler  Stellung,  wenn 

• Nach  einem  Vortrug,  gehalten  auf  der  Mai« 
Versammlung  IWI  der  ,.Americun  Society  of  Meohani- 
cal  EoginecTs*'  (Transactioos.  Vol.  XXII). 


I auch  nur  theilweise,  zur  Geltung  kommt.  Da 
’ aufserdem  durch  die  llerührung  der  Blöcke  unter- 
eitiauder  im  StofHofen  die  Flammenführuiig  er* 

, Schwert  und  auch  nicht  selten  ein  Anschweifsen 
bewirkt  wird,  so  gab  dies  Veranlassung  zum 
Bau  eines  solchen  mit  aufrechter  Stellung  der 
Hlöcke,  verbunden  mit  einer  elektrisch  betriebenen 
Stofsvorrichtung,  durch  welchen  ein  sehr  be- 
friedigender Erfolg  erzielt  wurde. 

Die  Abbildungen  1 bis  H zeigen  Ansichten  und 
Schnitte  des  Ofens  für  Rostfeuerung,  7 bis  10 
solche  für  (rasfeuernng. 

Die  Blöcke  stehen  auf  einem,  durch  Wasser 
gekühlten  Rohr  li  und  lehnen  sich  auch  gegen 
ein  solches  />  an.  Am  Feuerende  des  Ofens 
betiiidet  sich  eine  mit  Sand  gefüllte  Grube  C, 
welche  zur  Ansammlung  der  Schlacke  sowie 
auch  als  lieifses  Bad  für  die  Blöcke  dient,  am 
die  kalte  Stelle  an  ihrem  Fufse  zu  entfernen, 
welche  sich  durch  die  Berührung  mit  dem  Ktihl- 
rohr  li  bildet.  Die  Rohre  I)  D sind  in  den 
Seiteuwämlen  eingelassen  and  bestehen  aus  ein- 
zelnen Theilen,  deren  Enden  aufserhalb  des 
Ofens  verankert  sind,  um  den  dagegen  lehnenden 
Blöcken  eine  feste  Stütze  zu  gewähren.  Am 
Feuerende  des  Ofens  ist  ein  Rohr  F durch  die 
Wand  geführt,  gegen  welches  der  Block  in  dem 
.Augenblick,  wo  er  gezogen  winl,  anlehnt.  Die 
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ConBtmction  der  Feuernng,  der  Feiierbrticke  and  vorspringenden  GiifMBtncken  JK  versehen,  welche 

des  Gebläses  geht  klar  ans  der  Zeichnnng  her*  als  Blockempfänger  dienen  and  den  Blöcken 

vor  and  bedarf  daher  keiner  Heschreibong.  vor  ihrem  Eintritt  in  den  Ofen  die  richtige  Lage 

Genan  über  der  Stelle,  wo  der  allmählich  geben.  Das  obere  Garnstäck  J trägt  ein  Paar 

nach  dem  Feuereode  geschobene  Block  schltefs*  Consolen  mit  .Seilscheiben ; Uber  diese  sind 

lieh  ankommen  mnls,  betindet  sich  ein  Deckel  0.  Drahtseile  geführt,  welche  die  Thöre  H tragen 


Abbildung  4. 


Derselbe  wird  durch  ein  Fahrgestell  H bewegt, 
das  anf  Schienen  7*  rollt,  und  gegen  die  Be* 
wegungsebene  geneigt  ist.  Das  Oeffnen  and 
Schliefsen  des  Deckels  wird  von  dem  pnea* 
natischeo  Cylinder  1 bewirkt,  dessen  Kolben* 
ttange  fest  mit  dem  Deckel  verbanden  ist. 
(Abbild.  1.)  Die  Einsetzseite  des  Ofens  ist  mit 


and  dieselbe  mittels  des  Lnfteylinders  AT  schnell 
öffnen  and  schliersen  können  (Abbildang  5.) 
Die  Gase  entweichen  durch  die  Züge  YY^ 
welche  so  eingerichtet  sind,  dals  der  Zag  an 
beiden  Seiten  des  Ofens  gleich  grofs  Ist.  Wenn 
wünschenswerth,  können  diese  Züge  mit  Kanälen 
znr  Erwärmung  der  Gebläselnft  versehen  werden. 
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Die  interessanteste  nnd  neueste  Einrichtung  ' erst  wieder  hergestellt  werden.  Dadurch  geht 


desOfens  ist  der  Stöfser  0(Abbild.  3 und  4).  Bis  , die  Arbeit  sehr  langsam  von  statten  und  die 
jetzt  sind  meistens  hydraulische  Stofsvorrichtungen  Ofenthfire  mufs  zu  lange  Zeit  offen  bleiben. 


Der  für  grofse  Blöcke,  z.  B.  300  X 300 
nnd  darüber  erforderliche  hohe  Druck  er* 
giebt  grofsc  Schwierigkeiten  für  die  Ein- 
richtung und  Instandhaltung  der  hydrau- 
lischen Anldgen,  da  die  Einsetz -Vorrich- 
tungen meist  an  exponirten  Stellen  an- 
gebracht werden  müssen  nnd,  wenn  nicht 
sorgfältig  geschützt,  bei  kaltem  Wetter 
weiteren  Gefahren  ausgesetzt  sind. 

Zur  Vermeidung  dieser  Nachtheile  ist 
eine  elektrische  Einsetzmaschine  ausgefnbit 
wurden.  Dieselbe  besteht  im  wesentlichen 
aus  einem  langen  X~  Träger  0,  der  auf 
Rollen  ruht  und  einen  Stöfser  P von  Gufs- 
stahl  trägt.  Auf  der  unteren  Seite  des 
I-Trägers  ist  mit  Holzen  eine  Gufsstahl- 
zalinstange  ^ in  Abschnitten  befestigt. 


Abbildung  5. 


benutzt  worden,  doch  haben  die- 
selben manche  bedeutende  Nach- 
theile. Es  hat  sich  als  unausführ- 
bar erH'iesen,  einen  Einhuh-StOfser 
von  genügender  l^ängt*  zniii  Ein- 
setzen in  einen  derartigen  Ofen 
zu  constriiiren.  Da  bei  dem  Mehr- 
Hob-Stüfser  die  Länge  des  Hubes 
begrenzt  Ut,  so  ist  es  erforder- 
lich, wenn  der  Stöfser  weit  in  den 
Ofen  hineingeführt  werden  soll, eine 


.Abbildung  6. 


.Abbildung  7. 


Reihe  von  aufeinanderfolgenden  Haben  zu  machen,  deren  Zähne  in  diejenigen  des  Stirnrades  R eiu- 
d.  h.  nach  dem  ersten  Hub  innis  der  Kolben  greifen,  w'elclies  durch  ein  Getriebe  mit  dem  Motor 

zurfickgelien  und  mittels  einer  Klauenknpplung  verbanden  ist.  Der  letztere  ist  ein  Serienmotor 

die  Verbindung  mit  dom  zu  stüfsenden  Blocke  des  Eisonbahntyps  mit  Hheostaten  und  einem 
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Controler.  Die  Geschwindigkeit  dos  StOfsers  1 Temperatur,  indem  sie  sich  dieser  Stelle  nähern, 
kann  daher  innerhalb  weitentfemter  Grenzen  , Wenn  ein  Block  die  Neigung  des  Rohrs  B er- 
gewechselt  werden,  was  besonders  wünschens-  reicht,  so  gleitet  er  abwärts  und  steht  auf  dem 
wertb  ist,  nin  den  StOfser  schnell  ans  dem  Ofen  , Sandboden  C,  während  sein  oberer  Theil  gegen 

das  Rohr  F lehnt,  welches  ihm  die  richtige 
Stellung  zum  Ziehen  giebt.  Dann  wird  der 
Deckel  gehoben  und  der  Block  gezogen,  der 

Abbildaog  6. 


beransziehen  zu  können,  wobei  der  Motor  nur 
eine  geringe  Arbeit  zu  leisten  hat  und  daher 
schneller  laufen  kann;  die  elektrische  Einsetz- 
maschine arbeitet  sehr  sparsam,  da  der  Kraft- 
aufwand in  unmittelbarem  Verhältnifs  zur  ge- 
leisteten Arbeit  steht.  Ein  llnlfsmotor  kann 
direct  mit  dem  Hauptzahngetriebe  oder  un- 
abhängig mit  der  Zahnstange  verbunden  werden. 
Die  Arbeitsweise  des  Ofens  ist  folgende:  Die 


jetzt  fertig  zum  Walzen  ist.  Scblackensticbe 
sind  sowohl  an  beiden  Seiten  U als  auch  an 
dem  Ende  V angebracht  und  der  Herd  des 
Ofens  ist  entsprechend  geneigt. 


Abbildaog  10. 


Blöcke  werden  einzeln  mittels  eines  Krahns  auf 
das  Rohr  B gestellt,  so  dafs  ihr  oberes  Ende 
gegen  die  Stange  L lehnt  und  sie  abwechselnd 
nach  rechts  und  links  geneigt  stehen.  Sobald 
sie  aufgestellt  sind,  wird  die  Tbnre  M gehoben 
and  die  Blöcke  werden  in  den  Ofen  hinein- 
geschoben. Da  die  Hitze  allmählich  nach  dem 
Feoerende  hin  zunimmi,  erreichen  sie  die  richtige 


Hr.  Well  man- Cleveland,  der  den  Daniel- 
schen  Wärmofen  in  Betrieb  gesehen  hat,  be- 
zeichnet denselben  als  die  beste  Einrichtung, 
welche  bis  jetzt  zu  dem  Zwecke  aiisgoftihrt 
worden  sei.  Der  Kohlenverbranch  betrage  nur 
etwa  ^/|  eines  guten  Siemens-Wärmofens. 

H'.  Daeiett. 
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Hochofengasmotor  von  Soest  & Cie. 


Die  Entwicklung  der  mit  Hochofengas  be- 
triebenen  (Tasinaschinen  wird  von  allen  Hütten-  | 
IcutoD  mit  lebhafleiii  Interesse  verfolgt  nnd  hat 
zweifellos  in  den  letzten  .lahrcu  anfserordent- 
liche  Fortachritte  gemacht.  Die  Erwartungen, 
die  man  an  diese  Art  der  Verwendung  der 
Hochofengase  knüpfte,  haben  sich  glänzend  er- 
füllt. Boi  den  ersten  Gichtgasinotoren  traten 
noch  erhebliche  Betriebsschwierigkeiten  auf, 
welche  Jedoch  nicht  so  sehr  den  Motoren  zu- 
znsclireiben  waren , sondern  liaDptsUchlich  in 


haben  die  Gasmotoren  den  Beweis  ihrer  völligen 
Betriebssicherheit  erbracht.  Der  Verbranch  an 
Gas  ist  ein  sehr  geringer,  so  dafs  auch  die 
hohe  Wirthschaftlichkcit  solcher  Anlagen  als 
erwiesen  angesehen  werden  darf.  Die  bisherigen 
Resultate  zeigen,  dafs  durch  die  directe  Ver- 
wendung der  Hochofengase  in  Maschinen  er- 
hebliche Ersparnisse  gegenüber  den  bisherigen  An- 
lagen, bestehend  in  Dampfmaschinen  and  Kesseln, 
erzielt  werden.  Die  ITeberlegenheit  beruht  einer- 
seits darin,  dafs  die  zn  grofsen  Verlnsten  and 


der  mangelhaften  [Reinigang  der  Hochofengase 
ihren  Grand  hatten.  Es  gelang  zunächst  nicht, 
die  Gase  in  einfacher  und  rationeller  Weise  zn 
reinigen;  auch  hatte  man  den  Uobelständen, 
welche  durch  ein  nnreines  Gas  horvorgernfen 
wurden,  nicht  die  gebührende  Beachtung  ge- 
schenkt bezw.  die  Uebelstände  unterschätzt. 
Die  Folge  schlecht  gereinigter  Gase  war,  dafs 
Kolben  und  Cylinder  sehr  schnellem  Verschleifs 
ansgesetzt  waren,  die  .Steueruiigsorgane  nnd 
Zündung  nicht  richtig  functionirten  nnd  allerlei 
lästige  Betriebsstörangen  sich  zeigten. 

Nenerdings  hat  mau  es  erreicht,  die  Hoch- 
ofengase in  einfacher  und  rationeller  Weise  so 
gründlich  zu  reinigen,  dafs  die  vorgenannten 
Uehelstände  beseitigt  sind.  Die  Gichtgasinotoren 
funetioniren  seit  dieser  Zeit  znr  vollsten  Zu- 
friedenheit. Bedeutende  Anlagen  nach  ver- 
schi>‘denen  Systemen  sind  aiis<;eführt  worden 
und  haben  allen  Erwartungen  entsprochen. 
Dun  h monatcluuges,  unuuterbrociieiies  [..aufen 


I Gefahren  Anlafs  gebenden  Kessel  vermieden 
I werden,  andererseits  darin,  dafs  die  Gasmaschine 
einen  mehr  als  doppelt  so  hohen  thermischen 
Wirkungsgrad  besitzt,  als  die  gleich  grufse 
. beste  Dampfmaschine.  Es  ist  daher  wohl  nur 
eine  Frage  der  Zeit,  dafs  angesichts  der  anfser- 
ordentlich  grofsen  Vortheile  die  Gasmaschine 
I in  der  gesammten  Eisenindnstrie  in  ausgedehntem 
I Mafse  zur  Einfuhrnng  gelangt  and  man  dazu 
I übergehen  wird,  schon  vorhandene  Dampfanlagen 
i durch  Gasmotoren-Anlagen  zn  ersetzen. 

Eine  Klärung  der  Frage,  welches  der  ver- 
I schiedenen  Motorensysteme  das  beste  sei,  ist 
noch  nicht  erfolgt,  weil  einzelne  nene  Systeme 
noch  zn  kurze  Zeit  im  Betriebe  sind.  Legt 
man  aber,  wie  es  der  Hütteningenieor  unbedingt 
thnn  sollte,  ganz  besonderen  Werth  anf  die 
Betriebssicherheit  und  Einfachheit  der  Anlage, 
sowie  auf  die  leichte  Controle  aller  Theilo,  so 
ist  das  Viertactsystem  allen  anderen  Systemen 
vorznziehen.  Es  ist  auf  Grund  fast  30  jähriger 
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Abbildung  8. 
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iS.  Jahrg.  Nr.  8. 


Erfahmngen  bis  io  alle  Einzelheiten  vorzüglich  ; boifswerdenden  Theile.  Das  Werk  baut  als  Spe- 

dorchgebildet,  gewährt  wegen  seiner  anfser*  cialität  Viertactgasmascbinen  von  35  bis  600  P.  S. 

ordentlichen  Einfachheit  zadem  eine  anbedingte  in  Eincylinderanordnangf  solche  von  über  70  bis 

Betriebssicherheit,  welche  die  in  den  letzten  1200  P.S.  in  Zweicylinderanordnnng;  ferner  Gas* 


Jahren  entstandenen  Systeme  erst  noch  za  er* 
weisen  haben.  Anfserdem  ist  der  mechanische 
Wirkangsgrad  weit  besser  als  bei  den  complicirten 
anderen  Motorensystemen. 


Reisbolz  bei  Düsseldorf  getreten.  Grofses  Ge- 
wicht legt  dieselbe  anf  kräftige,  gedrängene 
Kunnen,  reichlii  hste  Dimensiunirang  aller  Theile, 
sorgfältige  Durchbildung  der  Zündiingsvorrich- 
tnugen,  sicheres  und  bequemes  Anlassen,  Rück- 
sichtnahme anf  leichten  Ein-  und  .\usbau,  sowie  | 
bequeme  Reinigung  und  reichliche  Kfihlong  aller 


kraftgebläaemaBchinen,Gaakraftwalzenzagraaschi- 
nen  u.  s.  w.  Die  Firma  fahrt  in  diesem  Jahre 
auf  der  Düsseldorfer  Industrie-  and  Gewerbeaas- 
stellnng  einen  von  ihr  gebauten  Hochofengasmotor 


von  300  bis  350  P.  8.  vor,  welcher 
zum  directeii  Antrieb  einer  Drekstrom- 
bezw.  Gleichstromdjnamo  dient.  Die 
Maschine  hat  650  mm  Cylinder- 
dnrebmesser  and  850  mm  Hub  bet 
einer  normalen  Tourenzahl  von  140  i.  d.  Minntc. 
Das  Gewicht  des  Motors  (einschliefslich  26  t 
.Schwungrad)  beträgt  76  t.  In  der  Ausstellung 
wird  die  Maschine  mit  Generatorgas  betrieben, 
welches  in  einer  eigenen  dort  befindlichen  Gene* 
ratorgasanlage  hergestellt  wird.  Die  Abbild.  1 
bis  5 erläntein  die  Constroction  der  Maschine« 
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Abbild.  1 griebt  die  Aufsere  Ansicht  der  linken 
Maschinenseite,  Abbild.  2 die  innere  Ansicht 
derselben,  Abbild.  3 den  OnindriTs,  Abbild.  4 
den  Längrsschnitt,  Abbild.  5 einen  Schnitt  durch 
den  CyUnderkopf  auf  der  linken,  und  dessen 
hintere  Ansicht  auf  der  rechten  Maschinenseite. 

Die  beiden  Rahmen  der  Maschine  sind  sehr 
kräftig  niid  gedrängen  constroirt  and  erhalten 
hinten  als  auswechselbare  Büchsen  die  Cylinder 
für  die  Tanchkolben.  Die  Kolben  arbeiten  mittels 


schiebt  durch  ein  besonderes  Gasrohr,  welches 
einen  verstellbaren  Gasbahn  enthält;  letzterer 
' endet  am  CyUnderkopf  in  dem  gesteuerten  Gas- 
ventil. Die  aufsore  Steuerung  der  Ventile  und  der 
i magnetelektrischen  Zündung  erfolgt  mittels  zwei 
I kräftiger  Stenerwellen,  welche  durch  Schrauben- 
I räder  von  der  Hauptachse  angetrieben  werden. 

I Die  Steuerung  der  Ventile  ist  für  drei  Be- 
triebsarten eingoricblct.  1.  Das  .Anlassen  mit 
Druckluft  im  Zweitact.  2.  Das  Anlassen  der 
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kräftiger  Pleuelstangen  direct  auf  die  beiden 
gleichgerichteten  Kurbelkröpfungen  der  io  vier 
Ringschmierlagern  soi^fältig  verlagerten  Kurbel- 
welle. Auf  dieser  sitzt  zwischen  den  Rahmen 
ein  2b  t schweres  Schwungi'ad.  Die  Steuerung 
jeder  Maschinenseite  erfolgt,  durch  je  ein  ßin- 
lafs-  und  Anslafsventil,  welche  direct  übereinander 
in  dem  am  Kähmen  angeschranbten  Stahlgufs- 
CyUnderkopf  angeordnet  sind.  Charakteristisch  an 
dem  ('ylinderkopf  ist  der  tiefliegende  ('ompressions- 
rauin  zur  leichten  Entfernung  von  im  Cylinder  sich 
ausammelndeti  Schmutzrückständen.  In  den  Com- 
pressioosraniii  ragt  noch  hinein  das  wagerccbt 
liegende  Anlafsventil  and  der  Zflndflantsch  der  mag- 
apteiektrisclien  Zündung.  Die  Gasznführnng  ge- 


Gasmaschine  im  Viertact  mit  verminderter  Com- 
pression.  3.  Der  Normalbetrieb  im  Viertact 
mit  hoher  Compression  (vergl.  das  Steuerungs- 
schema Abb.  6).  Die  Einstellung  der  Steuerung 
für  diese  drei  Betriebsarten  erfolgt  durch  ein 
Stellwerk,  durch  das  gleichzeitig  die  Rollen  in 
den  Steuerhebeln  verschoben  werden  künnen.  Un- 
abhängig von  dem  Stellwerk  werden  die  Gas- 
ventile bethätigt,  und  zwar  durch  Vermittlung 
eines  auf  der  Stetierwelle  verschiebbar  nngeord- 
neten  schrägen  Nockons.  Die  Verschiebung 
dieses  Nockens  geschieht  mittels  eines  kräftigen 
Hartung-Fedcr-Regulators,  wodurch  einetiemisch- 
änderung  und  damit  eine  Kcgulirnng  der  Maschine 
bei  Belastungsäiiderungen  bewirkt  wird. 
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Zur  Zuführung  der  Luft,  die  durch  eine  ein- 
gebaute  Drosselklappe  regulirt  werden  kann, 
dient  eine  besondere  Rohranlage.  Beim  Ansaiigeii 
strömt  das  Cfas  durch  den  geöffneren  Gashahn 
nnrl  d:us  (rasventil,  die  Luft  nach  Passircii  der 
Drosselklappe  in  den  Cylinderkopf.  Gas  und 
Luft  treten  alsdann  durch  eine  Reihe  siebartig 
angeordneter  Ooffnungen  in  den  Raum  über  dom 
Kinlafsventil,  von  wo  sie.  innig  gemischt,  in 
den  Corapressionsraum  des  Cylinderinneren  ge- 
langen, sobald  der  Nocken  ‘das  Einlafsventil  ge- 
öffnet hat.  Das  auf  1.3  Atm.  comprimirte  Luft- 
gasgemisch wird  am  Zündtlantsch  durch  den 
Oeffnungsfnnken  des  Unterbrechers  eiit^flndct. 
Der  elektrische  Strom  geht  vom  Magnetapparat 
nach  dem  Uolirton  Zündstift,  von  da  auf  den 
Unterbrerhor  nnd  durch  die  Maschine  mich  dem 
H.agnetapparat  wieder  zurück.  Auf  dem  schwin- 
genden Anker  des  Magnetappa- 
rates (s.  Abbild.  Ty  rechts)  be- 
findet  sich  ein  Winkelhcbel  mit 
Eederwerk.  Dieser  schnappt  im 
gegehcnen  Augenblick  von  dem 
Stift  eines  von  der  Stenerwelle 
aus  angetriobenen  Schwing- 
hebels ab.  Letzterer  ist  kulissen- 
artig  in  der  Milte  an  einem  Stell- 
werk mit  Handrad  geführt.  Ein 
Niederschrauben  des  Handrades 
bewirkt  ein  früheres  Abschnap- 


AbbÜdung  7. 


pen  des  Winkelbebels  und  damit  ein  früheres 
Zünden.  Der  Unterbrecher  wird  vom  Winkelhebel 
des  Magnetapparates  aus  durch  eine  Stofsstange 
angetrieben.  Die  Zündung  ist  also  von  Hand  jeder- 
zeit einstellbar.  Ziindungsvorstellung,  Gashahn 
und  Steuerungsstellwork  sind  zweckmftfsig  nahe 
bei  einander  gelegen. 

Will  man  die  Maschine  in  Betrieb  setzen, 
so  sorgt  man  zunächst  dafür,  dafs  links  die 
Steiiernng  anf  Anla.ssen,  rechts  auf  Anlaufen 
gestellt  ist.  Man  dreht  darauf  die  Maschine 
etwas  über  den  todten  Punkt  und  öffnet  das 
Ventil  des  Druckluflbebälters,  welchen  ein  elek- 
trisch angetrieboner  Compressor  mit  Druckluft 
von  15  Atm.  versorgt.  Die  Maschine  springt 
sofort  an.  Nach  einigen  Umdrelmngen  stellt 
man  die  Maschine  links  anf  Anlauten,  öffnet 
alsdann  links  und  rechts  den  Gashahn  nnd  stellt 
die  Steuerung  beider  Masebinenseiten  auf  Betrieb. 
Um  gute  und  sichere  Zündung  zu  iiaben,  ist  es 
zweckmafHig,  beim  Anlaufen  dieselbe  durch 
HeraiifKcbranben  des  Handrades  spilter  erfolgen 


zu  lassen.  Abbildung  7 zeigt  ein  Diagramm  der 
mit  Generatorgas  betriebenen  Ma.schine , .Ab- 
bildung 8 das  Anlafsdiagramm. 

Die  Kühlung  der  Maschine  ist  außerordent- 
lich sorgfältig  an  allen  iieifswerdenden  Wan- 
dungen durchgcfnhrt.  Aufser  den  Cylindern 
werden  auch  die  Anlafs-  und  Auslafsventile  und 
ein  Theil  der  Auspiiffleituug  durch  Wasser 
gekühlt.  Den  Kolben  wird  das  Kuhlwasser 
I durch  eine  in  die  Cylinder  schwingende  Rohr- 
leitung zn-  nnd  abgefnhrt.  -Auf  sorgfältige 
I Schmierung  der  Cylinder,  des  Triebwerks  nnd 
' der  Stenerungstheile  ist  ganz  besonders  Werth 
gelegt.  Die  Cylinder  werden  durch  eine  rotirende 
Druckpumpe  continuirlich  mit  Oel  versorgt.  Die 
Haupt-  und  Steuerlager  haben  Ringschmierung. 
I Die  von  Radschntzkästen  umschlossenen  Schrau- 
benräder laufen  ganz  in  Oei,  ebenso  die  Steuer- 
bebeh’ollen.  Der  Verbrauch  an  Schiniermaterial 
ist  sehr  gering.  Das  Triebwerk  und  die  Steuerunga- 
theile  sind  reichlich  dimensionirt,  so  dafs  ein  Wanu- 
’ laufen  wie  ein  früher  Verschleifs  ausgeschlossen 
ist.  Zu  allen  Theilen  wurde  nur  da»  beste  Material 


■ I 


verwendet.  Für  den  )(assenaasg1eicli  besitzt  die 
I Maschine  (rcgengewichte,  welche  in  solider  AVeise 
' mit  den  Kurbolarmen  verbunden  sind. 

' Die  Maschine  arbeitet  trotz  der  hohen  Touren- 
zahl auffallend  ruhig  nnd  ist  sehr  sparsam  im 
Gasverbrauch,  wie  bei  der  hohen  Compresaion 
I zu  erwarten  war.  Die  in  ReUholz  begoniienea 
I Versuche  sind  noch  nicht  abgeschlossen  and 
j sollen  in  der  Ausstellung  fortgesetzt  werden, 
i Wesentlicher  Werth  wurde  bei  dieser  Maschine 
I auf  die  leichte  * Montage  und  Demontage,  die 
j Zngänglicbkeit  nnd  die  Uebersichtlichkeit  aller 
I Theile  gelegt,  wodurch  sich  die  Bedienung  der 
I Maschine  sehr  einfach  gestaltet.  Die  Betriebs- 
I Sicherheit  ist  anf  ein  hohes  Mafs  gebracht,  so 
I dafs  sie  auch  in  dieser  Hinsicht  den  Anforde- 
rungen des  Hütten-  und  Hochofenbetriebes  voU- 
, kommen  gewachsen  ist. 

! Die  Maschine  wurde  vom  Niederrheinischen 
Bezirksverein  deutscher  Ingenieure  wie  von 
Directoren  grofser  deutscher  Hochofen-  und  Hütten- 
werke, ferner  von  dem  um  die  Kinftihrung  der 
I liasinotoren  sehr  verdienten  Civilingeniour  Hrn. 
F ritz  W.  Lürmann,  Osnabrück, HH.  Professoren 
.Innkers  und  Meyer  und  vielen  Anderen  be- 
sichtigt. Durch  die  kräftigen  und  soliden  Formen 
wie  den  sicheren  und  rnhigen  Gang  erregte  der 
Motor  allseitig  Interesse  und  lebhaften  Beifall. 
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Prüfung  von  Eisen  und  Stahl  an  eingekerhten  StUcken. 

Von  ProfeHsor  M.  Rudeloff-C'liurlotU^nhur^. 

(Sehlufs  von  Seite  380.) 


Neuere  Arbeiten  über  Biegeproben  mit 
eingekerbten  Stücken  iiogen  vor  von: 
Ast,*  Harba,**  Brinell,***  Charpy,f 
Le  ChateUer,‘H'  F r6 m on Vander- 
beym§  und  Kussell§§. 

Die  Einzelheiten  der  bei  diesen  llntersuchmigen 
aogewendeien  Verfahren  zeigt  Tabelle  2.  Aus 
ihr  ergiebt  sich,  dais  die  wesentlichsten  Unter- 
schiede bei  den  verschiedenen  Verfahren  bestehen 
in  der  Form  und  ilerstellung  der  Kerbe,  sowie 
in  den  Versuchsbodingungeii,  gegeben  durch  die 
Consiruction  der  Schlagwerke. 

Der  Wahl  einer  zweckmilfsigen  Qucrschnitts- 
furm  und  stets  gleichartigen  Kerstellungsweise 
des  Kerbeinschuittes  ist  bei  allen  den  genannten 
UntersQcliungen  besondere  .Aiifmerksamkidt  zuge- 
weudet. 

Ihrer  allgemeinen  Form  nach  sind  die  ange- 
wendeteu  Einkerbungen  zu  unterscheiden  in  drei- 
eckige nnd  flache.  Die  Spitzenwinkel  bei  den 
ersteren  betragen  45,  150  und  90  Grad;  bei  den 
flachen  Einkerbungen  ist  die  Breite  übereinstimmend 
gleich  1 mm,  die  Tiefe  dagegen  schwankend. 

Mit  Rücksicht  anf  den  Zweck  der  Einkerbung, 
die  Formänderungen  der  Probe  auf  ein  müglicbst 
kleines  Mafs  zu  beschränken  und  eine  mbgliehst 
geringe  Stablänge  an  der  Formänderung  theil- 
nchiueu  zu  lassen,  wird  der  dreieckigen  Ein- 
kerbung mit  scharfem  Grunde  und  sehr  kleinem 

• ,Fest«Udlang  von  UntersuchanjMmetlioden  über 
die  Homogi-nitat  von  Eisen  umi  Stahl  behufs  deren 
eventueller  Benutzung  bei  Abnahmen.“  Bericht  der 
CoiBEDissioD  2,  vorgelegt  dem  Budapester  Uongrefs  von 
W.  Ast  und  .L  Harba.  Seite  35. 

••  Dcsgl.  S.  45. 

•••  Desgl.  8.  68. 

f M-  G.  Charpy:  -Note  sur  Tessai  des  uetaux 
ä la  fiexion  par  chuc  de  barrcaiu  entailles.“  Buda- 
pest 1901. 

M.  H.  Le  Chatelter:  „Essais  de  fmgilite  au 
choc  sur  barreaux  entailRs.^  Zürich  1901. 

fff  Ch.  Fremont:  „Essai  des  Metaux  par  pliage 
de  barrettes  eiitailRes.“  Budapest  1901. 

§ E.  V a 11  d e r h ey  m : „Note  sur  le  röle  des  essais 
daas  le  contröle  du  mat^riel  roulant  de  chemin  de  t'er.“ 
Kudapest  1901,  und  „Note  sur  l'essai  nu  choc  des 
mrUux  employi's  dans  la  coostraction  du  materiel 
routaat  de  chemin  de  fer.“  Budapest  lOOl. 

§§  Russell:  „Exueriments  with  a now  machine 
for  testing  material»  by  inipact.“  Transact.  of  the 
Amer.  Soc.  of  Civil  Eng.  1878,  Bd.  39  8.  2-37. 

Siehe  Heyn:  Bericht  über  die  dritte  Wander- 
'mammlung  des  Internationalen  Verbandes  für  die 
Htterialpnimng  der  Technik.  „Stahl  und  Eisen“  1901 
S.  1197. 


Spitzenwinkel  unter  allen  der  Vorzug  gebühren. 
Hierbei  ist  die  Tiefe  der  Einkerbung  möglichst 
grofs,  jedenfalls  aber  so  zu  bemessen,  dafs  aus 
der  Inanspruchnahme,  die  den  Bruch  an  dem 
durcli  die  Kerbe  geschwächten  Querschnitt  herbei- 
I führt,  keine  so  grofse  Spannungen  im  stärkerer. 
Stabtheil  resnltiren,  dafs  er  zum  Fiiefsen  kommt. 
Die  hierzu  erforderliche  Mindesttiefe  der  Kerbe 
hängt  von  den  Eigenschaften  des  Probematerials  ab. 

Die  .Anwendung  sehr  kleiner  Eiiikerbwinkel 
scheitert  an  der  Pninöglichkeit  der  praktischen 
Herstellung.  Ferner  ist  es  nicht  durchführbar, 
. stets  vollkommen  scharfe  Einschnitte  zu  erzielen; 

[ eine  geringe  Abrundung  des  Kerbgnindes  ist 
stets  vorhanden.  Daher  nehmen  auch  bei  drei- 
eckigen Einkerbungen  gewisse  Strecken  des  Stabes 
j zu  beiden  Seilen  des  Kerbgrandes  an  den  Form- 
änderungen iheil,*  die  bei  verscbiedeneii  Materialien 
' Je  nach  dem  VerhiUtnifs  der  Streckgrenze  zur 
Brnclifestigkeit  und  dem  Eiufliifs  der  Stabform 
auf  beide  verschieden  grofs  sind.  Bei  flachen 
Einkerbungen  von  hinreichender  Tiefe  ist  die 
Formänderung  im  wesentlichen  auf  die  durch 
die  Kerbbreite  gegebene  Stablänge  bescliränkt. 
Welche  der  beiden  Kerbformen  nun  bei  möglichst 
ciigbegrcnzter  Ausdehnung  in  Hiditniig  der  Stab- 
länge die  Fonnänderungen  am  besten  nnd  zii- 
I verlässigsten  eingreiizt,  kann  ohne  Weiteres 
nicht  beurtheilt  worden;  hier  kann  nur  der 
Versuch  entscheiden.  Eine  sehr  interessante 
einschlägige  Versuchsreihe,  die  sich  zugleich  aut 
den  Einflufsder  Herstellungsart  der  Kerbeerstreckt, 
liegt  vor  von  Barba  (s.  Tab.  3).  Das  ver- 
wendete Probematerial  entstammte  I.ocomotiv- 
Hadrcifen  von  .55  kg  (|inm  mittlerer  Zugfestig- 
keit. Barba  giebt  an,  dafs  es  gewählt  wurde, 
weil  „die  Herstellung  aus  achteckigen  Gtifs- 
blöcken,  die  .Ausscheidung  des  mittleren  Block- 
theiles  sowie  die  Art  der  Walznng,  wobei  das 
Material  nur  nach  einer  Richtung  gestreckt  wird, 
eine  ausreichende  Homogenität  erxvarien  liefsen“. 
Ferner  wurde  dadurch  auf  Erzielung  möglichst 
gleicher  MaterialbeschalTeuheit  für  die  iimnittel- 
bar  in  Vergleich  zu  stellenden  Proben  hinge- 
arbeitet, dafs  immer  zwei  Stäbe  parallel  und 
nebeneinander  entnommen  und  in  je  5 zusanimen- 
gehörlgen  Querscbnitlen  eiiigekerbt  wurden.  Die 
Stäbe  erhielten  30  mm  Breite  und  12  mm  Dicke. 

, Jeder  Stab  wurde  immer  auf  beiden  Breitseiten 

• Au  Fliefsfigurt«!  xu  erkonneo. 
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Tabelle  2.  Die  Verfahren  der  Schlag-Biegeproben  mit  eingekerbten  Stücken. 


k. 

V’^erfahren 

.\bmes8ungen 
des  l*rohestückes 

Angaben  zur  Ein 

k e r b u n g 

s 

Dlckr 

4 

Dtat 

lifeU* 

b 

L»ng^ 

L 

mm 

Querschnitts- 

fon« 

Ahmessungen 

Lage  und 

Herstellungs  weise 

s 

von 

Kerb- 

wlskel 

Or«4e 

Ti«rc 

mm 

Breit« 

mm 

1 

Anscher 

20 

20 

- 

dreieckig 

Schenkel  des 
Kcrbwinkels 
I mm  lang 

Auf  allen  4 Seiten  mit  beson- 
derem Meifsel  eingesehlagco 

2 

Ast 

- 

dreieckig 

- 

5 

- 

Auf  Zugseite  eingehobelt  und 
nacbgefeilt 

3 

ßarba 

1 

30 

300 

dreieckig;  Kerb- 
gi'undbalbkreis 
r *'•^0,1  mm 

45 

Je  nach 
Blech- 
dicke 

- 

Eingehobelt  und  dann  mit  Profil- 
stahl nachgeschliffen 

4 

Barba  und 
[>e  Hlant 

12 

30 

- 

dreieckig  mit  schar- 
fem (rrunde 

45 

1-2 

- 

Auf  Zug-  und  Druckseite;  vor- 
gehobelt,  dann  mit  scharfem 
Stahlmesser  um  0,5  mm  tiefer 
eingedrückt 

5 

Vander- 

heym 

20 

20 

300—  500 

dreieckig  mit  schar- 
fem Grunde 

90 

Durch- 
inosser 
i.  Kerb* 
grund 

«=  ISmm 

- 

Ringsum  auf  der  Drehhank  mit 
besonders  hartem  Stahl  nach- 
gedreht 

6 

Frrmont 

8 

10 

25 

6nch 

— 

1,0 

1,0 

.\uf  Zugseite;  Sägenachnitt 

7 

Brinell 

30 

:io 

- 

flach 

- 

6,0 

1.0 

Zwei  gegeniiherliegende  Sägee- 
schnitte 

B 

Cliarpy 

30  30 

oder 

20  20 

bei  Blechen 
20  Blech- 
inleriio  dicke 

- 

1 

1 

1 

Loch  mit  Spiralbohrer  gebohrt, 
mit  Reibahle  aiifgerienen  und 
dann  mit  Säge  aufgeschnittea. 
Bei  Blechen  Loch  senkrecht 
zur  Riechoberfläche;  Bruch- 
querschnitt  umfafst  ganze 
Bleclidicke 

0 

Russell 

verachieden 

dreieckig 

90 

wech- 

selnd 

- 

Auf  Zugseite  oder  auf  Zog- 
uud  Druckseite 

diametnil  gegenüber  in  gleicher  WeUe  eingekerbt. 
Die  Kerbtiefe  betmg  1 oder  2 mm.  Die  Heratellnng 
der  Kerben  gcHchah  nach  folgenden  Verfahren: 

1.  Mittels HobelHtahUmitabgerundeterSrhneide. 
— Scharfe  Stühle  nutzten  sich  za  schnell 
ab,  so  dafs  keine  Einschnitte  von  gleicher 
Bcschatfenhoit  za  erhalten  waren.  — 

2.  Durch  Einschneidon  mit  scharfer  Fraise.  — 
Trotz  grüfster  Vorsicht  ergaben  sich  ziem- 
lich gleichbleibende  Abplattungen  im  Kerb- 
grund von  etwa  0,2  mm.  — 

3.  Durch  Einschneiden  mit  Kreissägen.  — Wegen 
Abnutzung  der  Zähne  konnten  keine  scharfen 
Winkel  in  den  Ecken  erhalten  werden.  — 

4.  Kerben  mit  45®  Spitzenwinkel  wurden  mit  i 
einem  scharfen  Messer  unter  der  Presse 


eingedrückt.  Das  Messer  war  in  ein  Metall- 
stfick  sicher  eingospannt,  sein  Vorsprung 
war  durch  einen  von  0,05  zu  0,05  mm 
gethellten  Keil  zu  regeln.*  — Die  Schärfe 
des  Messers  blieb  auch  nach  Herstellung 
einiger  Hundert  Einschnitte  gut  erhalten.  — 

5.  Kerben  mit  45®  Spitzenwinkel  wurden  mit 
dem  Hobelstahl  vorgearbeitet  und  dann 
durch  Einpressen  des  scharfen  Messers  wie 
unter  4,  um  0,5  mm  vertieft. 


* Der  vorliegende  Bericht  Barbas  enthält  keine 
Angaben  darüber,  ob  beide  Seiten  der  Frohe  gleich- 
zeitig eingekerbt  wurden , oder  ob  es  bei  Herstellung 
der  beiden  Kerben  nacheinander  erforderlich  wurde, 
besondere  Mafsnahmen  zu  treffen,  damit  die  Probe  sieh 
bei  Herstellnng  der  zweiten  Kerbe  nicht  bog. 
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Tabelle  2,  Die  Verfahren  der  •Schla^-Bie^eproben  mit  e i u^e  k erbten  Stücken. 


V 

ersuch sbedinguogen 

Für  die  Ikurthciluna: 

Art  der 

EDtremuBf 

Art 

1 Inanspruchnahme  der  Probe 

der  Materialeigenschaften  mafs- 

LageruDg 
der  Probe 

' ! 
mm 

von  d«r 
KlospoonuDf 
mm 

des  .Schlag- 
i Werks 

Birre«. 

Ü 

Sa 

PAllhSbt! 

H 

1 m 

l*rbvit  f. 
jSchU^A 
1 mikz 

An<»bl 

d»r 

Scblifo 

gebende  Beobachtungen 

einseitig  ein* 
gespannt 

. _ 1 

100 

Kaliwerk 

18 

3 

Die  Proben  dürfen  nicht  brechen 

eiogespannt 
o<L2  Auflager 

25  and  60 

20 

Fallwerk 

- 

; - 

- 

1 

eingespannt 

1 

1 

i 1 

1 I 

! 1 

22 

Fallwerk 

18 

j 

auf 

100mm 
1 auHge- 1 

' pront 

1 

1 ver- 
ander- 1 1 

1 lieh 

Das  Mittel  aus  2,  um  BM)  mm  ver- 
schiedene Fallhöhen,  von  denen 
die  gröfaer©  den  Bruch  herhei- 
föhrt  und  die  kleinere  noch  keine 
Trennung  der  Theile  verursacht 

eingespannt 

1 

_ 1 

i 

fl5 

Fallwerk 

1 

25 

<i 

- * 

Schlagarbeit  beim  Bruch.  Aus  der 
(Tesammtarbeit  und  dem  ArheiU- 
überschufs  ermittelt 

ein  gespannt 

1 

20 

1 

Fallwerk 

25 

1 

1 

j ausge- ' 
probt  1 

ver- 
ander- 
' lieh 

i 1 

Bestimmt  werden  an  11  Kerben 
die  gröfste  nml  kleinste  Fall- 
höhe, die  noch  gerade  den  Bruch 
herbeirühren.  Mafsgebend  ist 
diejenige , welche  die  grufste 
Anzahl  Bruche  ergab  und  bet 
gleicher  Anzahl  die  kleinere  der 
beiden  Fallhuheu 

2 Anflager 

20  ; 

— 1 

Fallwcrk 

lU  1 

4 

40 

1 

Wie  bei  Nr.  4 

eingespannt; , 
Ken>ao  senk- 
recht oder  pa- 
parallel  zur 
Schlsgricht. 

“ 1 
1 

30  ' 

j 

18 

! 

1 =0,1,1 
steig, 
um  je ' 
0,1  mm 
bis  2,5 ; 

0,1X18 

X 

Seblaa- 1 
onmmrr 

bis  zu 
25 

Anzahl  der  Schläge  und  Uesammt- 
schlagarbeit  bis  zum  Bruch 

2 Auflager 

120  1 
1 

Fallwerk 
und  Pendel- 
haramer 

2 

i 

bis  zum 
Bruch 
oder 
120« 
Biege- 
wiuke) 

Zahl  der  Schläge  und  Biegewinkel 
beim  Bruch.  Ist  Biegewinkel 
gröfser  als  120**,  so  wird  die 
Probe  zusarnmengeHchlagen 

2 Auflager 

1 

206il307  1 

- , 

Pendel- 

hammer 

~ 1 

- , 

i * 

Schlagarbeit  bezogen  auf  die  Eta- 
' hoit  des  Querschnitts 

Aas  den  za  Tabelle  3 wiedergeg^ebenen  Be* 
obacbtODgen  zieht  Barba  hinsichtlich  des  Ein- 
flusses der  Herstellnngsart  and  Form  der  Kerbe 
folgende  Schlfisse: 

a)  Bei  genügend  homogenem  Material  und  sehr 
sorgföltiger  Anarbeitung  der  Einkerbangen 
können  für  eine  and  dieselbe  Eerbform 
annfthernd  gleicbbleibende  Ergebnisse  er- 
zielt werden,  wahrscheinlich  auch  für  andere 
Formen,  als  die  bei  der  Untersnchang  an- 
gewendeten. 

b)  Das  Vorschneiden  der  Kerbe  mit  dem  Uobel- 
stabl  and  hierauf  folgende  Fertigstellnng 
dnrch.  Einpressen  eines  scharfen  Messers 
liefert  ein  leicht  durchführbares  Verfahren, 
welches  eine  gleichbleibende  Form  sichert. 


e)  Der  Einflufs  der  Stanchnng  des  Materials 
beim  Einkerben  des  Messers  um  0,5  mm 
in  die  vorgehobelte  Kerbe  scheint  vernach- 
lässigt werden  zu  können. 

d)  Bei  natnrhartem  Metall  ist  die  Schärfe 
des  Einschnittes  von  grofser  Wichtig- 
keit ; mit  abnehmender  Schärfe  wachsen 
die  Fallhöhen  sehr  rasch.  Mit  abnehmen- 
der Tiefe  scheint  dieser  Einfluls  sich  zu 
steigern. 

e)  Das  Einschnciden  mit  dem  Messer  ist  das 
einzige  Verfahren,  bei  dem  es  in  praktischer 
Weise  möglich  warde,  scharfe  Einschnitte 
zn  erhalten. 

Auf  Grund  dieser  Beobachtongen  entschlofi 
sich  Barba  einstweilen  zur  Anwendung  der 
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TaHeile  3.  Einflofa  der  Form  und  Merate  llnnga  ar  t der  Einkerbung 
nach  Veraachen  von  Barba-Le  Blant 


Einkerbung 

Fallhöhe  in  cm 

für  den  Bruch 

an  aer  rjiDKeronng 

Tlcfn 

ma 

Art  der  Herstellung 

des  (irruniies 

Winkel 

Ornda 

2 3 

4 

6 

Mittel 

A 

a 

Messer . 

V ; scharf 

5 

4 6' 

5 1 

6 

4,8 

t> 

Fräse 

auf  0,2  mm  flach 

16 

17  17 

20,6 

19 

17,9 

it 

a 

Messer 

V : scharf 

45 

21,5 

17  19  1 

16  1 

14 

16,3 

b 

Hobelfltahl 

V.y:r  = 0,25  tum 

01* 

100*  88  1 

6»  I 

75 

77,3 

a 

Messer 

V : scharf 

9 

11  1 6 

6 

5 

• T,4 

b 

Ilobelstab! 

Vy  ; r ass  0,5  tnm 

78 

103  91 

91,6 

91,5’  91 

c 

a 

Messer 

V : scharf 

0,95 

5 

6 6 

6 I 

6 

6,8 

b 

S&K« 

LJ:  b 0,5 lum 

«2 

72  1 6.3 

69 

56 

68,4 

F 

a 

Messer 

V ; scharf 

1,06 

45 

4 

4 . 6 i 

6 

5 

4,6 

b 



1 1 : b = 1 mm 

69 

68,6  50  1 

69 

64 

68 

0 

a 

Messer 

V ; scharf 

M 

11,5 

11  ' 11,5! 

10 

10 

10,6 

b 



1 1 : b = 2 mm 

150* 

125  119 

1.31 

184 

128 

H 

a 

Messer 

6 

5,5  6 . 

6,5 

5 

5.2 

h 

1,5mm  ilobeUtahl  0,5 nun 

Messer 

10 

6 I 6 1 

8 i 

11 

8.2 

j 

a 

Messer 

2 

4 

5 1 5 1 

b 1 

4 

4,4 

1,0mm  liulielstahl  -f-  1,0  mm 
Messer 

V : scharf 

45 

5 

5 ' 5 ' 

1 

5 

6 

5.0 

T 

a 

Messer 

5 

5 ' 4 1 

5 

4 

4,8 

b 

0,5mm  Huhelstahl  + 1,5  tnm 

1 1 

Messer  ........ 

4 

4 6 1 

6 

5 

4.S 

s 

a 

1,0  mm  Fräse  4-  0,1  mm 

11,5 

11,6!  11 

12,5 

14 

12,1 

b 

Messer 

14 

i 1 

Fräse  

auf  0,2  mm  flach 

1,15 

20,5 

20,5  20,5 

80, o! 

26,0 

23,6 

K 

a 

2 

5,6 

4,5  4,5 

10  10 

4.5 

4 

4,6 

b 

1,5 

10 

4,5 

4 

7,7 

I, 

. 

2 

45 

4,5 

4.5  4,5 

4,6 

5 

4,7 

t. 

1 

13,6 

12,5  12  1 

12 

12 

12,4 

M 

a 

2 

4,.5 

4.6  4,6 

4,5 

ö 

4,6 

b 

Messer 

0,5 

25* 

19  36 

22 

35 

27,7 

P 

a 

45 

4 

4 5 

5 

5,5 

4,V 

b 

90 

4 

4 1 5,5| 

5 

5 

4." 

Q 

. 

45 

6,6 

6,5  6 

5,5 

5,5 

5,6 

b 

00 

Ü 

5,5  8 1 

6 

5,6 

5,8 

R 

a 

• 

45 

6 

5,5i  6 

6 

6 

6.9 

b 

.30 

6 

10  j 11 

9 

11 

9,4 

* Nicht  volUtändig  gebrochen. 


scharfen  dreieckigen  Einkerbung  mit  dfi " Spitzen* 
Winkel  lind  2 mm  Tiefe,  die  er  durch  Vorhobeln 
auf  1,5  mm  und  Nachprcasen  nm  0,5  nun  mit 
dem  ileatier  hcratcllt. 

Üeber  den  Vorzug  der  doppelten  Einkerbung 
vor  der  eiiifaclieii  sagt  Harba,  dals  bei  der 
doppelten  die  HrucbtlUchen  regclmaisiger  er- 
tclieinen  und  dafs  das  abgebrochene  Stuck  bei 
sehr  weichem  Material  viel  seltener  am  Rest 
des  Prohestahes  lutngen  bleibt. 

Die  Arbeit  Harbas  enthalt  ferner  eine  Reihe 
interessanter  Mittheiloiigen  über  den  Eintinfs 
der  Wärmebehandlung  (t.Tltthen  und  Abschrecken) 


sowie  der  Tomperatnr  der  Proben  beim  Versuch. 
Ihre  Besprechung  an  dieser  Stelle  wurde  xo 
weit  führen. 

E.  Vauderheym  hält  die  dreickigo,  mit 
besonders  hartem  Drehsiahl  hergestellte  scharfe 
Einkerbung  für  die  beste.  Die  rings  um  den 
quadratischen  Stab  herumtaufende  Kiiikerbang 
vermeide  die  bei  der  geradlinigen  Einkerbung 
auflretende  Schwierigkeit,  die  gegenüberliegen- 
den oder  angrenzenden  Kerben  genau  ln  dem- 
seihen  .Stabqnerschnitt  anzubringen.  Ferner  er- 
fordere sie  nur  die  Innehaltung  eines  stets  gloich- 
I bleibenden  Durchmessers  an  der  Kerbstelle,  mache 
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aber  die  (genaue  HearbeUnn^  den  ^aiixen  Stahes 
nnnothi^r* 

nie  Kinkerbniig  mir  dem  Schneidwerkzuiig 
(DrehstaliU  zieht  Vaitderheym  den  Kinkerbiingi  n 
mit  dein  Meifsel  oder  dem  Messer  nach  Itarha 
vor,  weil  er  glaiiht,  dafs  die  unter  dem  Ihuek 
des  Werkzeuges  entstellenden  indilgeilndernngen 
das  Versuchsergebnirs  Je  nach  dem  KRrtegnid 
des  Materials  vei>rhiedeii  beeinriussen. 

Dieser  Kinwand  gegen  das  Verfahren  Hat  bas 
ist  nicht  aufser  Acht  zu  lassen.  Denn  wenn 
auch  nach  den  Versndien  des  letzteren  die  von 
verschieden  geformten  Messern  herrährenden, 
also  verschiedenartigen  Stauchungen  belanglos 
gewesen  zu  sein  scheinen,  so  gelten  diese  He- 
obacbtungen  doch  nur  für  das  eine  unteiKiicbte 
Material. 

«harpy  wendet  gegen  die  Herstellung 
scharfer  Kinkerbnngen  mit  dem  Sehneidwerkzeiig  | 
ein,  das  die  Abnutzung  des  Werkzeuge»  zu  un- 
zuverlässigen Ergebnissen  führe.  Als  Mangel  i 
des  Har  haschen  Verfahrens  bezeichnet  er  den 
Umstand,  dafs  es  beinahe  unmegUcli  sei,  mehrere 
Messer  mit  genau  gleicher  Schneide  zu  erzeugen.* 
Leichter  sei  es,  übereinstimmende  Einkerbungen 
mittel»  Scbneidstählt'H  mit  abgerundeter  Spitze 
b< Tzustellen.  Sobald  jedoch  der  Stahl  ein  wenig 
schief  stände,  so  entstehe  am  Drunde  der  Kerbe 
Hoe  Hiefe,  welche  dann  als  spitze  Kinkerbung 
wirke.  Um  derartige  Kiefen  in  der  Lilngs- 
richtuiig  der  Kerbe  zu  vermeiden,  empfiehlt 
« harp.v,  die  Kinkerbung  in  der  Weise  her-  i 
zastellen,  daf»  man  in  bestimiiiiem  Abstande  I 
Von  der  ()berfläch<‘  der  Probe  parallel  zur  Ober- 
lläche  ein  Loch  von  besliiiimlem  Durchmesser  i 
bohrt  nnd  dann  die  Probe  mit  (dner  Säge  bis  ; 
zDm  Loch  anfschneidet.  Die  Vorzüge  dieses  j 
Verfahrens;  Erzielnng  vollkominen  gleicliartiger 
cylindrischer  Form  des  Kerbgrmides  und  Ver- 
moidiing  Von  Längsriefen,  verdienen  bei  Her- 
stellung von  Kerben  mit  gerundetem  Drunde  . 
volle  Würdigung.  Dagegen  ist  bei  Heurtlieünng  ; 
des  Verfahrens  als  praktische  Probe  nicht  aufser 
.Vcht  zu  lassen,  daf»  es  bei  Massenzurichiung  | 
von  Probestäben  immerhin  schwierig  ist,  die  j 
feinen  Hohrimgen  auf  30  mm  Länge  stets  voll-  ! 
konuneu  ]>arallel  zur  Oberdäche  herzustelb  n.  — I 

Die  bei  dun  vorliegenden  Untersucbungoii  I 
angewendeten  Apparate  nntersebuiden  sich  (»iche  ! 
Tabelle  2)  nach  ihrer  Wirkungsweise  in  Schlag-  | 
werke  mit  zwischen  Führungen  fullefidem  üe-  ] 
wicht  — „Fall werke“  — und  in  solche  mit  ' 
pendelnd  aufgehänglem  Gewicht  ~ „Pendel-  ' 
hammer“.  Wesentliche  Unterschiude  zeigen  sie 
ferner  hinsichtlich  der  rnicrstiitznng  oder  Ein- 
Spannung  des  Probestückes.  In  Frage  kommen  j 
Hierbei  die  Lagerung  der  Probe  auf  zwei  Stützen  j 

* Dieser  Kinwand  dürfte  bereits  durch  die  Be 
■bachtoogen  Harbas  widerlegt  sein  fs.  Verisorli»-  1 
^iheo  K bis  C|,  Tab.  3).  j 

VIU.it 


mit  .Auftreffstelle  des  Schlaggewiebtes  in  der 
Milte  sowie  die  feste  Einspannung  de.s  einen  Stab- 
eiid<‘»  und  Schlagen  auf  das  freiliegende  Ende. 

Gegen  die  Lagernng  der  Sclilagprobe  auf 
zwei  Stützen  erhebt  Vanderheym  die  sehr 
bouebtenswerthe  Einwendung,  dal's  bei  ihr  durch 
Kaithäimnern  Gefiigeänderungeii  des  Metalls  an 
der  .Angriffsslelle  des  Fallgewiclites  eiiitreten. 
Dieser  Uebelstand  raaclit  sieb  besonders  dann 
geltend,  wenn  der  Hrut  li  der  Probe  erst  durch 
mehrere  Schlüge  lierbeigeführt  wird;  cs  tritt 
dann  auch  noch  der  zweite  ITcbclstaiid  auf,  daf» 
die  Probe  sieb  erwänut.*  Durch  wiederholte 
ruterbreclmiig  der  Versuche  ist  man  bestrebt 
gewesen,  diese  Erwäniiimg  binlanzuhalten. 
Vanderheym  weist  nun  durcli  die  in  Tabelle  4 
wiedergegobenen  Versuche  nach,  dafs  die  Ver- 
siidisunterbrecbiing**  die  Zahl  der  Sclilägo  und 
den  Arbeitsaufwand  bis  zum  Hrocli  erheblich 
lierabmindert  und  dafs  dieser  EiiiHiifs  sich  mit 
wachsender  Festigkeit  des  Stahls  steigert. 


Tiiht'lle  4.  Kiiiflur»  der  Versuchs- 
n n t e r h r e h n D g hei  S c h 1 a g • H i e g c p r o b e n nach 
Versuchen  von  Vauderlieyni. 


Ma- 

terial 

Zog- 

veraneJie 

Schlag-Biegep 

rohen 

f •*  E -g  5 

9 p n 3 

^ Ca« 
a j w a^ 

1 i ilif  4? 

''»“2  - 1 1 ; s g| 

den  Vi*rRilrtit*s  n * ■<  S 5 je  ■£ 

bl*  lutn  Bruch  • G. 

ii( 

46,4  2H 

ohne  Unterbi’oeh.  31 

207H  ; 27 

nnterbn»chen  1 26 

1784  — 

hl 

47,(5  21,5 

ohne  rnU'rbrech.  28 

' i 24 

4 • 1 

unterbrochen  15 

lou'  - 

i = l 

73,5  1 10,3 

olme  l'nterhreeh.  14 

• 1(547  1 9 

‘ ’ 1 

unterbrochen  | 9 

1 1096 i — 

(Tiarpy  bevorzugt  die  Lagerung  auf  zwei 
Stützen:  Kr  sagt,  sie  sei  einfacher  und  siehenT, 
denn  bei  fi^tiT  Einsjiamiung  des  einen  Endes 
könne  der  mehr  oder  weiiigt  r starke  Druck  der 
Kiiispaiinbackt‘11  da.s  Krgebnifsbeeintiusseu.  Fei'tier 
könne  der  eiiigespannte  Stab  nur  bis  BO®,  der 
auf  zwei  Stützen  ruhende  dagegen  bis  auf  btf® 
zwischen  beiden  Schenkeln  gebogen  werdmi. 

Zur  Heurtlieiluiig  di*r  Alaterialeigenschaflen 
(der  Hrüebigkeit)  werden  enuitteU: 

1.  der  Hiegungsw iiikel  beim  Hrucli  und 

2.  die  aiifgewendele  Scblagarbeit  oder 

3.  die  Zahl  der  Scblilge  bis  znm  Hnicb. 

• Nach  Van  der  heim  sind  Erwärmungen  bis 
ouf  7l5®  beobachtet. 

••  Nach  Ausftihruni:  von  ITmf  Schlagen  innerhalb 
2.5  .Minuten  blich  d»T  Stab  jedesmal  24  Slun<len  liegen. 

•••  Kudeloff:  .Piinflufs  voraufir'gangener  Form- 
iindernngen  auf  die  Festigkeitsei  gensehaften  der  Metalle.“ 

■ Miltheiitingen  a.  d.  Kuoigl.  Techn.  V'erMichsaiistalten 
zn  Berlin*  1901,  F^gänzungsheft  I. 
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Als  llirgrnngrswinkel  gilt  im  allgemeinen  diT 
von  dem  abgebrochenen  Schenkel  durchlaufene 
Winkel:  nur  Cliarpy  bestimmt  denjenigen 

Winkel^  welcher  beim  Bruch  von  den  Schenkeln 
der  Probe  eingeschlosflen  wird.  Bei  Anbahnung 
einheitlicher  Durchführung  der  Einkcrbprobc 
dürfte  das  erstgenannte  Mefsverfahren»  die  Be- 
stimmung des  von  d(  m einen  Schenkel  durch- 
laufenen Winkels,  den  Vorzug  verdienen.  Es 
ist  nicht  allein  lüngst  hei  der  gewühnlichcn 
Biegepridje  gebräuchlich , sondern  bietet  auch 
den  Vortlieil  der  besseren  l^  bersichtUchkeit,  da 
der  Biegewinkel  dann  im  directen  ^'c^hftltni^8 
zur  WiderstandsnUiigkeit  des  Materials  steht, 
hei  Messung  des  eingeschlossenen  \Vinkels  da- 
gegen im  umgekehrten  Verhftltnifs. 

Unssell  und  Charpy  gehen  die  Schlagarbeit, 
bezogen  auf  die  Einheit  des  Bnu'h«|uerscbnitte8,  an. 
K usscll  sagt  hierzu : „Wenn  die  Kerbe  hinreichend 
tief  ist,  so  dafs  die  IVobe  kurz  abbricht  (to  catise 
Ihe  harto  break  of  short),  und  wTun  sie  stets  gleiche 
Form  hat,  so  wird  man  finden,  dafs  der  Bruch- 
w'iderstand  (resilience)  bis  zu  gewissem  Grade  dem 
(Querschnitt  an  der  Kerbstelle  proportional  ist. 
Sie  ist  ihm  direct  proportional,  wenn  zugleich 
die  Bruchf|uerachnitte  gleiche  Dicke  haben.“ 

Für  die.  Bestimmung  der  zum  Bruch  der 
IVobe  aufzuwendenden  Schlagarbeit  sind  zwei 
principiell  verschiedene  Verfahren  im  Gebrauch. 
Hei  dem  einen  soll  der  Bruch  durcli  mehrere 
Schläge  mit  wachsender  Arbeitsleistung,  bei  dem 
andcM'en  dagegen  mit  einem  einzigen  Schlage 
lierbeigefiiltrt  werden. 

Ein  bestimmtes  rrtheil  darüber,  welches  beider 
Vertahren  die  Brnchigkeitseigenschaften  schärfer 
hervortreten  läfst  und  ob  beide  Verfahren  für 
Materialien  von  verschiedenen  Eigenschaften  die 
gleiche  Einordnung  nach  .steigendem  oder  fallen- 
dem Widerstande  ergeben,  läfst  sich  nur  aus 
vergleichenden  Versuchen  gewinnen.  Für  prak- 
tische Untersnehnngen  dürfte  indessen  beachtens- 
wertli  sein,  dafs  Versuche  mit  nur  einem  Schlag  er- 
heblich geringeren  ZeitautVand  erfordern.  Ferner 
kommt  zu  ihren  Onnsten  in  Betracht,  dafs  die  An- 
wendung mehrerer  Schläge,  wie  schon  oben  er- 
wähnt wurde,  allmähliche  Veränderung  des  Ma- 
terials an  der  Biegestelle  im  Gefolge  hat,  die  das 
Ergebnifs  verschiedenartig  beeinflussen  kann. 

Charpy  hält  es  für  eine  „bedeutende 
roberlegcnheit“  des  Verfahrens  mit  .^llwondallg 
mehrerer  Schlilge,  dafs  es  die  Möglichkeit  ge- 
währe. den  Widerstand  des  Materials  gegen  den 
Beginn  bleibender  Foniiändoruiig  zu  ermitteln, 
und  so  den  Zerruifsversueb  und  ähnliche  Ver- 
suche entbehrlich  machen  könne. 

Bei  Anwendung  eines  einzigen  Schlages  ist 
fest/.ustellen . welcher  Tiieil  der  angewendetru 
Schlagarbeit  wirklich  zur  Herbeiführung  des 
BnicheH  erforderlich  war.  Hierzu  sind  folgende 
zwei  \erfaliren  benutzt. 


1.  Man  hat  durch  Versuche  mit  vorscliiedcnen 
Fallhöhen,  die  um  ein  bestimmtes  Mais  von- 
einander abweichen , diejenige  Fallhöhe 
ermittelt,  welche  mit  gröfster  Wahrschein- 
lichkeit zur  Erzielung  des  Bruches  hin- 
reicht. (S.  Tah.  2 Xr.  2 und  5.) 

2.  Bei  dem  zweiten  Verfahren  wird  stets  die- 
selbe, hinreichend  grofsc  Fallhöhe  benutzt 
und  die  Arbeit  ermittelt,  welche  das  Fall- 
gewicht nach  dem  Bruch  der  Probe  noch 
zu  leisten  vermag.  Der  Unterschied  zwischen 
der  letzteren  d.  h.  dem  Arbeitsnberschnfs 
und  der  gosaminten  Sehlagarbeit  ist  gleich 
der  von  der  Probe  aufgezehrten  Arbeits- 
leistung. (S.  Tabelle  2 Xr.  4,  6,  8 ii.  9.) 

Zur  Ermittlung  des  Arbeitsüberschusses  bei 
„Fallwerken“  liegen  die  Constructionen  von 
Fr4mont  und  von  Le  Blant*  vor.  Bei 
beiden  schlägt  das  Fallgowicht  nach  dem  Bruch 
der  Probe  auf  eine  Feder,  und  der  .\rbeits- 
üborscliufs  wird  dann  von  Fr^mont  aus  der 
Zusammendrückung  der  Feder,  nach  Le  Blant 
aus  dein  Wege,  um  welchen  das  Fallgewieht 
zurückgeworfen  wurde,  ermittelt.  Die  Unter- 
lagen hierzu  werden  aus  besonderen  Versuchs- 
reihen gewonnen,  bei  denen  das  Fallgewicht 
numittelbar  auf  die  Feder  aufschlägt. 

Beim  Pendelbainmer  (Russell,  Charpy, 
Rudeloff)  bestimmt  man  den  Arbeitsüberschufs 
ans  der  Höhe,  um  welche  das  Gewicht  nach 
dem  Bruch  der  Probe  hinter  dieser  wieder 
austeigt.  Charpy  läfst  zu  diesem  Zweck  den 
rückwärtigen  Wog  des  Gewichtes  durch  einen 
an  dem  Gewicht  angebrachten  i*insel  anfzeichnen. 
Bei  einem  kleinen  Pendelhammer,  den  ich  vor  etwa 
.Jahresfrist  für  Einkerb-Schlagproben  mit  Drähten 
in  der  Versucbsanstalt  provisorisch  im  Anschlufsan 
einen  kräftigen  Schraubstock  herrichten  liefe,  hat 
sieb  folgende  Einrichtung  gut  bewährt. 

Auf  die  in*  Spitzen  gelagerte  Achse  des 
Pendels  ist  ein  leichter  Zeiger  mit  geringer 
Reibung  aufgeklcmmt.  Beim  freien  Hcrabhängen 
(in  der  Ruhelage)  berührt  der  Hammer  die 
Probe,  und  der  Zeiger  wird  so  gedreht,  dafs 
er  an  einen  im  Nullpunkt  der  Kreistheilung 
angebrachten  Anschlag  anliegt.  Schwingt  der 
Hammer  z.  B.  nach  Bruch  der  Probe  über  die 
Ruhelage  hinaus,  so  verstellt  sich  der  Zeiger 
um  den  Durchschlagswinkel.  Seine  Gröfse  ist 
an  der  neuen  Zeigerstelliing  zur  Kreistheilung 
abznlesen  und  der  diesem  Winkel  entsprechende 
Arheitsüberschnfs  aus  einer  Tabelle  zu  ei-sehen. 

Als  Fehlerquollen  der  Schlagproben  sind 
bereits  erwähnt  die  Erwärmung  der  Probe  und 
das  Kalthämmem  beim  Auflagern  auf  zwei 
Stützen,  ferner  der  wecheelmle  Druck  bei  fester 
Einspannung  und  die  Gefügeänderungen  bei  An- 

* Siehe  auch  K u d e 1 o ff:  „Das  Materialpriifangs- 
wesen  der  Pariser  \Veltau88tellnng‘*.  »Verbandloiuren 
des  Verein»  zur  Beförderung  de«  Gewerbfleifses  IWl. 
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wendnug  mehrerer  Schläge.  Hierzu  kommen 
die  Fehlerquellen  des  Apparates,  bestehend  in 
der  Vernachlässigung  der  lobendigon  Kraft  des 
abgeschlagenenStabtheiles, im  Verlust  an  lebendiger 
Kraft  infolge  von  Keibungswiderständen  in  den 
Führungen  des  Schlaggewichtes  und  die  Fehler  | 
bei  Hestimmung  des  Arbeitsüherschnsses.  i 

Die  Kuibungsverluste  sind  bei  den  Fallwerken 
wahrscheinlich  gröfser  als  bei  dem  Pendelhainiiier. 
Bei  letzterem  kennen  sic  ohne  weiteres  dadurch 
ermittelt  werdeu,  dafs  man  die  Unterschiede 
zwischen  Hubhöhe  und  Durchschlagshöhe  er- 
mittelt, wenn  keine  Probe  eingespannl  ist.  Die 
Pendclhämmor  gestatten  ferner  den  Arbeitsüher- 
scbufs  mit  gleicher  Genauigkeit  zn  bestimmen  wie 
die  Gesainratschlagarhcit.  Bei  den  Fallwerken  ; 
trifft  dies  nicht  zu,  da  bei  ihnen  die  beiden  Arbeits- 
gröfsen  durch  verschiedenartige  Reihungswider- 
stäude  beeindufst  werden  können  und  der  Be-  i 
«timmung  der  Federcumpression  (Frömont)  oder  j 
des  Käckstofses  (Le  Blant)  gröfaere  Fehler  au- 
haften  als  der  Kinstellnng  der  Fallhöhe. 

Charpy  schätzt  den  Fehler  bei  Be.stimmung  j 
der  Schlagarbeit  mit  seinem  Peiidelhaminer  auf  : 
höchstens  l ®/o,  während  Barba  auf  Gnind  von 
Versuchen  angiebt,  dafs  die  Summe  aller  Fehler 
beiseineiuFallwork  dasEudergelmirs  um  höchstens 
10  */o  seines  Werthes  beeinflusse.  — 

ln  der  Ueberzeugung,  daf»  der  Kinkerhprube 
z.  Z.  vielseitige  Aufmerksamkeit  zugewendot  j 
wird,  erscheint  es  eiiipfehlenswerth,  die  etwa 
im  Zuge  beflndlichen  Versuche  sogleich  auf  mög-  1 
liehst  viele  Gesichtspunkte  anszudehnon,  um 
Klarheit  im  Urlheil  über  den  Werth  dieser  | 
Priifnngsweise  zn  erlangen.  Dies  gilt  umso-  I 
mehr,  als  für  die  fraglichen  Versuche  immer  ‘ 
nur  ein  beschränktes  Material  verfügbar  sein 
wird.  Nur  die  Beiriehserfahrnngen  können  end-  ; 
gültige  Entscheidung  über  den  Werth  der  Probe-  ' 
verfahren  liefern  und  daher  werden  auch  nur  I 
solche  .Materialien  für  ausschlaggebende  Versuche  | 
geeignet  sein,  deren  Güte  oder  Mangelhaftigkeit  | 
durch  das  Verhalten  im  Betriebe  oder  bei  Dauer-  i 
versuchen  bereits  daigethan  ist.  I 

Von  diesem  Gesichtspunkte  au»  möge  es 
gestaltet  sein,  auch  ohne  dafs  ich  die  im  nach-  ^ 
folgenden  ausgesprochenen  Anschauungen  durch  j 
Versuche  zu  belegen  vennag,  auf  einen  meines  , 
Wijjsens  bisher  nicht  beachteten  Umstand  hinzu-  ' 
weisen,  der  mir  bei  Beurthciliing  des  Worthes 
der  Zugprobe  mit  oingekerbten  .Stücken  von  Be-  I 
deutung  erscheint.  Sei  es  um  KeiuungsauHtaiisch 
lierbeiznführen,  sei  es  um  anznregen,  dafs  bei  den  i 
rlwa  im  Zuge  befindlichen  Versuchen  die  zur  Klar- 
legung des  in  Rede  stehenden  Umstandes  erforder- 
lichen Beobachtungen  nebenher  ausgefuhrt  werden. 

Auf  Seite  11  fafste  ich  meine,  bereits  in 
frühtren  Arbeiten  ausgesprochenen  Ansichten 
öber  den  Werth  der  Zugversneho  und  Biege- 
Düben  mit  eingekerbten  Stücken  dahin  zusammen, 


dafs  diese  Proben  darauf  liinwirkten,  den  Brm  h 
zwischen  die  einzelnen  Massentheilchcii  hindurch- 
zuführen,  ohne  dafs  die  letzteren  wesentliclie 
Veränderungen  in  ihrer  Form  und  in  ihrem  Zu- 
stande erlitten.  Ferner  erachtete  ich  da.s  körnige 
.\U8sehen  des  Bruches  als  Kennzeichen  für  die 
Trennung  der  Massentheiieheu  voneinander  und 
umgekehrt  die  EntHtehting  mutten  schuppigen 
Geftige»  au  eingekerhten  Proben  ai»  Kennzeichen 
dafür,  dafs  der  Zusammenlialt  der  Massentheilchen 
untereinander  gröfser  ist,  als  ihr  .Streck- Wider- 
stand. Zugleich  bekannte  ich  mich  zu  der  An- 
schauung, daf»  Betriebsbriiehe , welche  ohne 
wesentliche  Formänderungen  de» Stücke»  ciutreteii 
und  körnigen  Bruch  zeigen,  die  Folge  der  Trennung 
der  Massentheiieheu  voneinander  seien.  Nun  lehrt 
die  Erfahrung,  dafs  man  tin  allgemeinen  von  zwei 
Eisen-  oder  Stahlsorten  verschiedener  Herkunft 
diejenige  als  die  betriehssichere  anseheii  kann, 
welche  bei  sonst  gleichen  Kigenschaften  die 
gröfsero  Dehnbarkeit  besitzt.  Letztere  beruht  auf 
Formänderung,  l.augstrecken  der  Massentheilchen. 
Diese  Formänderungen  können  aber  nur  eintreteri, 
wenn  das  Strecken  der  Massoulheilchen  beginnt, 
bev'or  sie  voneinander  l«sgeri»»en  werden. 

Wenn  nun  in  der  Korbpr«*be  thatsächUch  die 
Haftfestigkeit  der  Maa»cntlieilchen  aneinander 
zum  Ausdruck  kommt  — eine  Ansicht,  die  auch 
in  allen  vorliegenden  neueren  Arbeiten  über  diese 
Probe  ausgesprochen  wird,  — so  glaube  ich, 
dafs  die  Fähigkeit  des  Material»,  «ich  zu  dehnen, 
davon  ahhängt,  ob  und  um  wieviel  die  beim 
Zugversuch  an  eingekerhten  Stücken  ermittelte 
Kerbfestigkeit  (Ok)  gröfser  ist  als  die  Spannung 
(Og)  an  der  Streckgrenze,  ermittelt  am  prisma- 
tischen Stabe.*  Triftt  dies  zn,  so  wird  man 
auch  erwarten  können,  dafs  beim  Material  mit 
grofsera  Ueberschufs  an  Kerbfestigkeit  zufällige 
üeheranstrerigungen  eines  Baugliede»  sich  in  der 
für  die  Standfestigkeit  weniger  gefährlich  bleiben- 
den Formänderung  als  in  Bildung  innerer  Risse 
änfsern  wird,  die  schliefslich  zum  Bruch  führen. 

Folgt  man  diesen  Anschauungen,  so  führen 
sie  zu  den  nachstehenden  Schlüssen,  die  freilich 

* Selbstveratiindlich  kann  hei  suchgemärser  Aus* 
führung  der  Versochc  nur  diejenige  Kerbform  in  Frage 
kommen,  welche,  soweit  es  praktisch  überhaupt  möglich 
ist,  Fonuändenmg  des  eingeKerbten  Stückes  ausschliefst. 
Jedenfalls  sind  die  Kerbtiefe,  die  Scharte  des  Kerb- 
gnindes  und  der  Kerbwinkel  so  zu  wablen,  diif»  die 
aogewendete  Form  die  höchsten  Brnchlasten  liefert, 
die  mit  den  zu  vergleichenden  Kisensorten  an  ein- 
gekerblen  Stücken  überhaupt  zu  erreichen  sind.  Dafs 
bei  hinreichj-nder  Sorgfalt  in  der  Pr«»benanfertignng 

fenügend  genaue  Grenzwerthe  für  0k  erhalten  werden 
önnen,  daran  zweiftde  ich  nicht.  I>ie  Einflüsse  der 
Stabf<»rm,  die  trotzdem  bestehen  bleiben  werden  und 
bei  verseihiedeneo  Kisensorten  In  verschie  lenem  (innh‘ 
sich  aufsom  können,  werden  besonder»  bei  denjenigen 
Materialien  zum  Ausdruck  kommen,  die  am  weiiii'sten 
empfindlich  gegen  Einkerbungen  sind,  und  werden 
tlaher  die  I ntcrschieiie  in  den  Kerbfestigkeiten  allen- 
falls  noch  krasser  hervortreten  lassen,  als  es  ohne  den 
Einflnfs  der  Kerbforiii  der  Fall  sein  würde. 


Stahl  und  EUeii. 


Det  Schwtfrlgthall  ron  Schlacken  und  HütUnproducUM. 


Jahrg.  Mr.  8. 


cinstwcUen  nur  hyiiotlieiischo  H^'dPiUung:  haben 
khmioti,  bis  sie  durcli  Ver^iuchser^ebniBse  und 
Hetriebserfahrungen  begründet  sind. 

1.  Von  zwei  Eisensorten  mit  .sonst  gleichen 
Eigensch.-iftcn  neigt  diejenige  am  ehesten  zu 
Itrucben  im  Betriebe,  die  bei  der  Kerbzugprobe 
körniges  Brnchmissehen  liefert; 

2.  wenn  beide  körniges  Brii<;haussehon  zeigen, 
diejenige,  welche  bei  sonst  gleichen  Eigenschaften 
tlie  geringere  Kerbfestigkeit  besitzt  und 

‘t.  wenn  beide  gleiches  Kruchanssehen  und 
gleiche  KcrbfeBtigkcit  zeigen,  diejenige,  welche 
die  höher  gelegene  Streckgrenze  o^, 
kleinere  Verhältnif»  für  0^/0,»  besitzt. 

l>er  Satz  3 findet  bereits  in  der  bekannten 
Thatsadie  eine  Stütze,  dafs  die  Betriebssicher- 
heit des  Materials  sehr  häutig  durch  Ausglühen 
wächst.  Beim  Ulühen  geht  besonders  die  Streck- 
grenze a«  herunter  und  die  Massenthcilchen, 
welche  vor  dem  Glühen  langgestreckt  waren, 
nehmen,  wie  die  metallographischen  Unter- 
suchinigen  von  Prof.  Heyn  darthun,  wieder  mehr 
gleichachsige  (Gestalt  an.  Soweit  mir  bekannt 
ist,  hat  mau  z.  B.  beim  Kupfer  nicht  wahr- 
gcnoimnen,  dafs  beim  Glühen  neben  der  Form 
der  Masscntheücbcn  auch  deren  innerer  Aufbau 
sich  änderte.  Ihre  langgestreckte  Form  ist  viel- 
mehr als  eine  Folge  der  voranfgegangenen  mecha- 


nischen Bearbeitung,  also  der  mechanischen 
Streckung,  erklärt.  Durch  das  Strecken  ist  dem 
Material  ein  Theil  der  Dehnbarkeit  bereits  ge- 
I nonmien;  durch  das  Ausglühen  and  Uebergehen 
I in  die  gleichachsige  Gestalt  erlangen  die  Massen- 
I theiiehen  die  Fähigkeit  zurück,  unter  geringeren 
Belastungen  zu  strecken. 

Wie  die  vorstehende  Besprechung  zeigt,  liegt 
beute  noch  kein  vollkommen  durchgearbciteies 
Verfahren  für  die  Versuche  mit  eingekerbten 
Stücken  vor,  welches  geeignet  wäre,  als  Ab- 
nahmeprobe  allgemein  eingefiilirt  zu  werden, 
inde.ssen  ist  bereits  an  dem  Werthe  dieser  Ver- 
suche als  Brüchigkeitsprobe  nicht  mehr  zu 
zweifeln  und  weitere  gründliche  Untersuchungen 
werden  sicherlich  die  Fragen  lösen,  welche  hin- 
sichtlich der  einheitlichen,  zuverlässigen  Durch- 
fühmng  der  Eiiikerbprobe  zur  Zeit  noch  offen 
sind.  Von  diesem  Gesichtspunkte  ans  erscheint 
es  angebracht,  auch  die  allgemeine  Aufmerksam- 
keit der  deutschen  Eisenhüttenleute  auf  diese 
Frage  zu  lenken.  Zu  diesem  Zweck  bin  ich 
gerne  der  Aufforderung  der  Redact  lon  gefolgt, 
die  bisher  erschienenen  Arbeiten  zu  besprechen. 
Sollte  es  mir  gelungen  sein,  die  betbeiligten 
Kreise,  Erzeuger  und  Verbranchcr  von  Eisen 
und  Stcahl,  zur  Mitarbeit  anznregen,  so  wäre  der 
Zweck  dieser  Zeilen  erfüllt. 


Der  Schwefelsrehalt  von  Schlacken  und  HUttenproducten. 

Von  H.  von  JOptner. 

(Schlafs  von  S.  391.) 


IV.  Metall  und  Schlacke  beim  Martinprocefs. 

Die  beim  Hochofenproeefs  gemachten  Erfahrungen  lassen  es  wünschenswerth  erscheinen, 
diese  Verhältnisse  auch  für  den  Martinprocefs  zu  studircii.  Wir  legen  diesen  Untersuchungen 
die  folgenden  Daten  zu  Grunde: 


I.  April  lUOlf. 


/>rr  SchwirfeltjrhfiU  ron  Sehlitektn  llättfnprvilitrteH. 


Stahl  und  -iäS 
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Die  folgende  Tabelle  M enthält  den  TheilnngscoPfficienten  und  die  wichtigsten  den- 
selben beeinflussenden  Factoren,  wie  Silicirungsstufe  und  relativen  l'aO-  und  MnO-tiehalt  der 
Schlacken  und  C-,  Si-,  Mn-  und  P-tichalt  des  Stahls. 


Tabelle  M.  / usain in en s t e 1 1 ii  n g. 
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V'ergleicbt  man  die  verstehenden  Daten  mit  die  Martinschlacken  noch  basischer  sind,  als  die 
jenen,  welche  früher  über  die  Schwefelvertbeilung  Hochofenschlacken  — wohl  nur  ans  dem  niederen 
zwischen  Hochofenschlacken  und  Roheisen  mit-  KohlenstolT-  nnd  Mangangebalt  des  Martinmetallos 
gelheilt  wurden,  so  fallen  nns  zunächst  die  und  dem  niederen  (L'aO  -f  MnO)-('tehalte  der 

anfserordentlich  niederen  Werthe  der  Theilnngs-  Schlacke  erklärt  werden  können.  Ueberdies 

coöfflcienten  beim  Martinprocel's  auf,  die  — da  zeigt  ein  Vergleich  dieser  beiden  Zusainmen- 
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ii.  Jalirg.  Nr.  8. 


Her  Schicrfe/itehalt  von  SeMackeH  M«rf  liQtlenpt'oducten. 


stellungon  mich,  dufs  der  KiiiHuts  der  Temperatur 
auf  den  TlieilungsroiTHcienten  utfeiibar  keine 
allzu  bedentoude  sein  kann.  Uer  höchste  Werth 
des  TheiliingscoiTticicnten  fallt  mit  dem  höchsten 
Kohieiistolfgehaltc  des  Stahles  und  mit  dem 
höchsten  (t'aO  -j-  Mn  O)*  Gehalte  der  Schlacke 
zusammen,  mul  es  werden  also  auch  hier  die  im 
vorigen  Abschnitte  entwickelten  Schlufsfolgc- 
rangen  bestätigt.  Die  Hegelmafsigkeit  kommt 
jedoch  hier  weniger  znni  Ausdruck,  weil  sich 
ein  grofsor  Thoil  der  angeführten  Analysen  auf 
Uiilersiichungsreihen  bezieht,  die  von  verschie- 


denen Martinchargen  in  den  aufeinanderfolgenden 
Stadien  des  PruresseH  durchgefuhrt  wurden, 
wobei  das  Gleichgewirbt  zwischen  Metall  und 
Schlacke  wohl  kaum  erreicht  worden  sein  dürfte. 
Ueherdies  erleidet  dieses  (ileichgewicht  infolge 
des  fortschreitenden  Frischprocesses  andauernd 
eine  Störung. 

V.  Thomasprocefs. 

Um  mm  auch  die  Vertheilung  des  SchwefeU 
beim  Thomasprocefs  zu  studireu , wollen  wir 
die  fülgonden  Angaben  in  Betracht  ziehen: 
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1*.  Ssuerstoff  in  den  Schlacken. 


Sauerstoff  der  Basen  in  Proeenten 
des  Gesammt- Hasen-Sanerstoffes. 
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Die  Betrachtnng  der  Vertlieilung  des  Schwe- 
fels zwischen  Schlacke  und  Metall  beim  Thomas- 
procefg  führt  zu  neuen  Ergebnissen,  da  wir  bei 
diesen  Schlacken  oft  auf  einen  sehr  bedeutenden 
Phosphors&ure-Gehalt  stofsen.  Dementsprechend 
sind  die  hierher  gehörigen  Daten  in  Tabelle  K 
nach  wachsendem  Verhältnifs  des  (.Tesammt-SHure- 
Sanerstoifes  (SiO^  PjOj)  zum  CTesammt-Paseii- 
Sanerstoife,  in  Tabelle  8 aber  nach  der  Sili- 
cirongsstufe  des  nach  Abzug  des  ( alcinmphos- 
pliates  ((*a4p*0,)  verbleibenden  Sclilackenrestes 
ge(»rdiiet. 


Hier  Htllt  uns  zunächst  auf,  dafs  die  kleinsten 
Werthe  des  Tlieilnngscoefficienten  mit  den 
I kleinsten  Gehalten  an  t'a4p}()9  zusammenfallen: 
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FJidc  Ati.4iialime  bildet  nur: 
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0,81  0,015 


Si 
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wo  aber  die  Schlackeiiaiialv.xe  fehlerhaft  zu  sein 
scheinft  da  in  derselben  nicht  einmal  ^~enu^ 
CaO  vorhanden  ist,  um  die  Plios|dior8iUire  zu 
binden. 

Diese  Deispiele  zeigen  aber  aufserdem  (mit 
einer  Ausnahme)  aiirh  einen  hohen  Kohlenstoff, 
und  Phosphorg:ehalt  des  Stahles.  Nun  wissen 
wir  aber  aus  dein  Vorherffelieiiden,  dafs  ein  hoher 
Kohleustofftj^ehaU  des  Metalls  auf  eine  Ver- 
gröfserung  der  Theilungscoi-fficienten  hinwirki. 
Wenn  also  desseiiongeachtet  kleine  Theilnngs- 
coefticienten  anftreten,  so  lunfs  offenbar  ein  hoher 
Phosphorgchalt  des  Metalls  eine  Verkleinerung 
der  Thcilungscoöfficieiiten  hervorrnfen. 

Stellen  wir  nun  die  übrigen  Deispiele,  bei 
weirhen  der  Kohlenstoffirolialt  des  Stables  durch* 


aus  ein  niederer  ist,  nach  steigendem  Phosphor- 
gehalte der  Schlacke  geordnet  zusammen , so 
haben  wir: 
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Also  auch 

hier  sehen  wir, 

dufs 

den 

hohen 

Phoäphorgehalten  des  Metalls  niedere  Werthe 
der  Theilungs-Coefticienien  entsprechen,  und  um- 
gekehrt. Ordnen  wir  demnach  unsere  Beispiele 
nach  wachsendem  Phospliorgehalt  des  Metalls, 
so  haben  wir: 


T.  Zuaam  in  es  ht  ei  I u ng  (nach  dem  Plio^iphorgehaU  des  Metalls  geordnet). 
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Tbeilunf«* 

«Schlucke 

Zusammensetzung  des  Metalls 
in  ®/b 

4'«0 

0*0  de« 
l'bfr*|)h«te« 

MdO 

4?«n  • Mnl) 

SMeC«tl 

c 

Si 

Mo 

i' 

0,51 

o.:io 

42 

0 

4h 

22 

11,11 

0,24 

Spur 

0,40 

0,02 

O,0o 

0,43 

39 

0 

45 

27 

8,07 

0,24 

Spur 

0.510 

0,03 

0.57 

o,:33 

:iH 

•> 

40 

27 

5,50 

0,09 

Spur 

0,12 

0,(4 

0,45 

0.32 

52 

.3 

55 

14 

5.01 

0.12 

Spor 

0,07 

0,04 

0,01 

0,39 

07 

0 

7:1 

25 

9,:i:i 

0,20 

0,003 

0,31 

0,067 

0,0:1 

0,:w 

;19 

2 

41 

2)1 

:3,05 

0.10 

Spur 

0,17 

0.07 

0,00 

0,14 

10 

4 

20 

9 

2,H9 

0,07 

— 

0,2« 

0,090 

0,73 

0,2« 

15 

.5 

20 

40 

2.44 

0,018 



0,14 

0,109 

0,70 

0,40 

43 

.3 

40 

Hl 

1,94 

0,13 

Spar 

0,09 

0.20 

0,00 

o,:i« 

5M 

2 

00 

20 

UN) 

0,15 

S]»ur 

0,19 

0,48 

1,09 

0.07 

— 

4 

74 

0,80 

(NO  45 

— 

0,40 

0.880 

0.52 

0,42 

Hl 

4 

k5 

11 

0.70 

0,14 

Spor 

0,11 

0,9:3 

0,09 

0,77 

49 

0 

5.5 

2 

1,IN) 

1,530 

Spur 

0,253 

1,10 

0,(K) 

0.57 

09 

4 

7:i 

4 

l,2i» 

2,21 

Spur 

0,25 

1,17 

0,49 

0.40 

71 

2 

73 

11 

1.24 

0,10 

Spur 

0,25 

1,18 

0,01 

0,50 

71 

3 

77 

7 

1,518 

0,70 

Spur 

0,530 

1,22 

0.40 

0.4:1 

Hl) 

3 

Kt 

4 

1.04 

2,48 

S)»ur 

0,42 

1,29 

0,45 

0,13 

HI 

2 

Kl 

2 

O.KI 

2,72 

Spur 

0.4:3 

I,:i2 

0,7« 

0,75 

07 

4 

71 

7 

2,82 

2.80 

Spor 

0,29 

1,4« 

Diese  Znsainmonstellnng  zeigt,  dafs  hier  der 
Phosphurgehalt  des  Metalls  von  über- 
wiegend grufsem  Kiiiflufs  ist.  NUchst  dem 
J’bosphorgehalt  macht  sich  nocli  der  KiiiHufs  des 
Kohlenstoifgehalts  iin  Meiallhade  ziemlich  be- 
merkbar. Leichte  .Abweichungen  ilürften  auf 
nicht  völlig  erreichtes  (»leichgewirht  und  Aehii- 
licbes  zurückzufiihren  sein. 

Hieraus  erklärt  sich,  warum  beim  Tbomas- 
procefs  der  Scliwcfelgeball  des  Metalls  erst  dann 
abnebmen  kann,  wenn  der  Pliospborgeball  schon 
hetriU'bTlich  gesunken  ist,  wie  niiter  anderen 
das  folgende,  einer  Thomasciiurge  von  Peine 
entnommene  Beispiel  zeigt: 


blaaexcU  In  Mlouirn 

0 

Si 

Md 

r 

S 

0 

.3,163 

0,007 

1,19 

2,982 

0,052 

4 

1,983 

— 

0.40 

2,525 

0,065 

7 

0,755 

— 

0.40 

2,012 

0,077 

9 

0,040 

— 

0.40 

0,405 

0,050 

10 

0,(H5 

— 

0,40 

0,886 

0,070 

11 

0,018 

— 

0,32 

0,2(N> 

0,(*48 

12\', 

0,018 

— 

0,14 

0,109 

0.041 

VV/4 

0,018 

— 

0,11 

0,0<40 

0,046 

nach  .Manganzusatz 

0,07 

— 

0.28 

0,090 

0,038 

Der  hier  »0  ; 

auffallende  Kiiiltufs 

eines 

hohen 

Pliosphorgehalts  iin  Metall  läfst  sich  übrigens  schon 
bei  den  früher  angeführten  Hochofen-Beispielen 
erkennen,  wenn  er  auch  durch  den  dort  meist  stark 
j überwiegenden  KinHufs  des  hoben  Kohlenstoff- 
iind  Mangaiigehuits  erheblich  ahgeschwilcht  ist. 


Digitized  by  Google 


HochofenganDlotor  von  Soest  & Cie.  in  Reisholz  bei  Düsseldorf. 


Digitized  by  Google 


15.  Apiil  iWH. 


l)rr  Schictfelgehah  ron  Hvhlacken  und  Hüftenprodurien. 


Suhl  und  Eisi'ii.  i37 


VI.  Vertheilung  des  Schwefels  zwischen 
Schlacken  und  Steinen. 

AnhangHweise  indg^^n  nooh  einige  lieiüpiele 
über  die  Vertheilung  des  Schwefels  zwischen 


Schlacken  und  Steinen  besprochen  werden,  welche 
deshalb  von  einigem  Interesse  sein  dürften,  weil 
der  Schwefelgehalt  der  Steine  ein  «ehr  hoher 
ist.  Diese  Beispiele  fiind  J.  H.  L.  Vogt«  «Mineral- 
bildiing  in  Schmelznias.sen*^  entnommen. 
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— 
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Schwefel 
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-- 
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— 

— 
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— 

— 

Ag 
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— 

— 
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— 

— 
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— 

— 

— 
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0,27 

0,35» 
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h 
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S .s'i«Ib 

■ 

1 

HO, 5 

I 

Ü,9H 

10,45* 

I><is  Wichtigetc  an«  dieser  Tabelle  ist  in  der  folgenden  nbersichtlicli  zii«ammenge«tellt : 


Silicirangsstufe  der  Schlacke,  * 

2,0«i  t 

1.56 

1.50 

1,11 

i,*ie 

1,07 

Saucr«tolf  in  (’aO  +•  FeO  -^*  MnO 

+ ZnO  in  “/o  des  Oesaimnt- 

Hasen-Sauemtoffg 

81 

57 

52 

88 

7:3 

85 

Schwefelgehalt  des  Steine«  . . 

26 

2*i 

21.06 

24,5 

23,5 

fReducirtcr)  Schwefelgehalt  der 

Schlacke  

0,()ti 

0,25* 

0,25 

:t.l7 

0.62 

2,24 

Theilunirscoefficient 

Ssi«1d 

I 

416,67 

1 

81*, 4 

I 

n*4,o 

1 

6,o;i 

1 . 
80,6 

1 

10.41* 

Wie  man  sieht,  wachst  auch  hier  der  Werth 
de«  Theiliingscocfticienten  mit  der  Basicitat  der 
Schlacke,  ist  aber  durchaus  viel  kleiner,  als 
zwischen  Schlacke  und  EUen.  irrofserer  Dehall 
der  Schlacke  an  CaO  FeO  -f  MnO  -j-  ZnO 
scheint  den  Werth  de«  TheilungscoöfHcienten 

* Durch  .Abzug  des  in  den  eingeschlossenen  Stein* 

kQgelchen  enthaltenen  Schwefels  redocirt. 


gleichfalU  zn  erhöhen.  Diese  Andeutungen,  welche 
zeigen,  dafs  auch  in  diesem  Falle  dieselben  Ge* 
setze  gültig  zu  sein  «cbeinen,  wie  in  den  früher 
besprochenen,  mögen  hier  genügen. 

VII.  Ergebnisse. 

.Ans  den  vorstehenden  Betrachtungen  folgt : 
1.  Wenn  bei  hiiUeiimüunischen  Processen 
zwischen  Schlacke  und  dem  gleichzeitig  auf* 
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Jahrg.  Nr.  S 


tretenden  anderen  HüUenproducte  iTleirligewidit  I 
eini^eheten  ist,  so  vertheiit  sich  der  Schwefel 
zwisnh«‘n  beiden  in  einem  constantcn  V'erhaltulsso 
(Theiluugscoefficiont),  dessen  Werth  von 
der  Znsammensetzuiijff  beider  in  Rede  stehenden 
Phasen  und  von  der  Temperatur  abhdiig:!. 

‘2.  Der  Werth  dieses  'i'heilunffscoefHcientcn 

Sschi«<-kF  \ steigt  allgemein  mit  der  DasiciliU 

o «ixirrr  rh*«e  / 

der  Schlacke. 

II.  Kr  steigt  aber  auch  ansciieinend  mit  der 
Menge  an  (vielleicht  auch  an  FeO 

und  ZnO)  in  der  Schlacke. 

4.  Bei  Eisenlegirungen  steigt  der  Werth  des 
TheilnngscüiTticienten,  und  zwar  erheblich,  mit 
wachsendem  Gehalt  an  Kohlenstoff  und  Mangan 
und  mit  abnehmendem  Gehalte  an  Phosphor. 

5.  Der  Einflufs  der  Zusammensetzung  der 
Eisenlcgiruugon  auf  den  Thmlungscoefticienten 
nimmt  mit  der  Basicität  der  Schlacke  ab  und  zu. 

t).  Das  Gleiche  scheint  auch  von  dem  Ein- 
flüsse eines  höheren  (CaO  4-  MnO)-Gehaltes  der 
Schlacken  zu  gelten. 

7.  Das  unter  4 Gesagte  liefse  sich  durch 
die  .Annahme  erklären,  dafs  die  Schwefel -Auf- 
nahmefähigkeitdes  Mangans(nnd  vielleicht  auch  des 
Kisencarbides  oder  wenigstens  des  kohlenstoff- 
reichen Eisens)  sehr  klein,  die  des  reinen  Eisens 
nnd  des  F^isenphosphides  aber  sehr  grufs  ist. 

8.  Aus  dem  Vorstehenden  folgt,  dafs  man 
hoi  hüttenmännischen  Operationen  Irn  allgemeinen 
nicht  imstande  ist,  den  in  der  Beschickung  ent- 
haltenen Schwefel  aus  dom  einen  Hüttenproducte 
gan z zu  entfernen.  Wie  weit  dies  möglich  ist, 
hängt  vom  T h e i 1 u n gscoe f fic ienten , also 
von  der  Zusammensetzung  beider  bei  dem  frag- 
lichen Processo  auftretenden  Phasen  ab. 

iC  Aus  diesem  ttrunde  ist  die  Entschwenung 
bei  kohlenstoflT-  und  manganreichen  Flisensorten 


(Ferromangan,  Roheisen*!  eine  vollständigere, 
als  hei  kohlenstoff-  und  manganarmem  Eisen 
(Martin-  und  Bcssemerprocefs.) 

lU.  Beim  Thomasprocefs  wirkt  einer  weit- 
gehenden Entschweflung  überdies  noch  der  Phos- 
phurgohalt  entgegen ; sie  wiiie  demnach  hier  erst 
<lann  iiiügiirh,  wenn  der  Phospliorgehalt  schon 
stark  abgeiiominen  hat,  in  welchem  Falle  aber 
auch  der  Kohlenstoff-  nnd  Mangangehalt  schon 
verschwindend  klein  geworden  ist. 

11.  Um  also  ein  kohlenstofl-  und  mangao- 
armes  Eisen  mit  möglichst  niederem  Schwefel- 
gehalte  erzielen  zu  können,  bleiben  (da  die 
Hasicität  der  8ehlacke  ein  gewisses  Mafs  nicht 
überschreiten  kann)  nur  zwei  Wege  offen: 

f»)  die  Wahl  einer  möglichst  schwefelnrmen 
Beschickung  (Wahl  reiner  Uohniaterialieu,  Ent- 
schweflung des  Roheisens  im  Mischer)  oder 

wiederholte  Entfernung  der  allen  und 
Bildung  neuer  Schlacke  (in  diesem  Sinne  wirkt 
auch  ein  Mischer,  welcher  nicht  nur  ein  sehwefel- 
ärmeres  Rohmaterial  liefert,  sondern  auch  durch 
Entfernung  der  Mischerschlacko  die  Bildung 
neuer  Schlacke  bedingt). 

12.  Es  ist  gar  nicht  ausgescblossen,  dafs  — 
namentlich  bei  sinkender  Temperatur  neben 
Schlacke  und  Metall  noch  eine  dritte  Phase  (ein 
Gemenge  von  Oxvdcn  und  Sulfiden)  auftrrteu 
kann.  Dieser  Kall  sclieint  bei  gewissen  Aus- 
saigerungen  einzutreten. 

Die  vorliegende  Studie  erbebt  keineswegs 
den  Anspruch,  die  behandelte  Frage  vollständig 
zu  lösen;  sie  will  nur  zeigen,  in  welcher  Weise 
ein  tieferes  Eindringen  in  manche  hüttenmännische 
Probleme  erreicht  und  aus  theoretischen  Betrach- 
tungen praktischer  Nutzen  gezogen  werden  kann. 

• Vermuthlich  auch  im  „Mischer“,  do«*h  stehen 
mir  zur  KiitMc-heidnng  dieser  F'rage  leider  keine  ge- 
nügeudeo  Angaben  zor  Verfügung. 


Ccnieiitirung  von  Schmiedeiseii. 


Ira  schwedischen  technologischen  Verein  hielt  | 
am  27.  März  v.  .T.  Ingenieur  C.  W.  Bildt  über 
obiges  TlitMiia  einen  Vortrag,  dem  wir  nach 
„.lernkontorots  Annaler“  Uh)1,  Heft  4,  folgendes 
entnehmen. 

Die  Cementirung  imifs  bei  einer  Teinporatiir 
erfolgen,  die  etwas  niedriger  als  die  .Schmelz- 
temperatur der  zu  cementirenden  Waare  ist. 
Als  t'ementirpulver  dient  am  besten  eine  Mischung 
von  »»0  ®/o  llolzkohlo  und  40  ®/o  Knochenmehl. 
Bei  Zusatz  von  Knochemnebl  verhält  sich  das 
Cementirniigspulver  während  des  (ilnhens  compakt 
lind  srhlh'lst  dun  Zutritt  der  l.iifl  be>ser  ah  als 


n*ine  Holzkolile  allein;  die  KohlenstüfTaufnahme 
vollzieht  sich  infolgedessen  gleichniäfsiger.  Mau 
verwendet  schwedisches  Lancashirceisen  oder 
Flufseisen  von  guter  Qualität,  vorzugsweise  solches 
mit  geringem  Kohlenstofl'gehalte.  Cementirt  wird 
entweder  die  ganze  Ghorliäche  der  Waare  oder 
nur  ein  Theil  derselben.  Im  letzteren  Fall  wird 
der  nicht  zu  kohlende  Tbtdl  mit  Thon  oder 
einem  utidereii  feuerfesten  Material  bedeckt. 

Die  Einrichtung  eines  Cementirgasofens  ist 
aus  nachsudiender  Abbildung  ersichtlich.  Das 
im  Generator  A erzeugte  Gas  w ird  dem  Ofen  li 
durch  «dneii  gemauerten  Kanal  C zugerülirt  um! 
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durch  Gohlüsewind  über  der  Fetierbriicke  I>  ent-  Seite  des  Kii8leii.H  bo  eiuK^^inaaertt  dal»  der  nn- 


züudet.  Die  Flamme  zieht  der  Decke  niid  den 
beiden  Seiten  du»  KaBtens  entlang’  bi»  an  da»  ent- 
gegengesetzte Ofenendc  und  kehrt  durch  zwei  unter 
dem  Boden  gelegene  Züge  F nach  der  Vorderseite 
zurück,  wo  »ie  bei  O in  den  Schornstein  eintritt. 
Der  Kasten  selbst  und  die  innere  Wandung  des 
Ofens  sind  mit  feuerfe.sten  Ziegel«  aufgemaiiert. 


gekohlt  bleibende  Theil  anfserhalb  <le»  Kasten» 
liegt.  Für  das  Gelingen  de»  Pruc(*»ses  ist  ob 
nothwendig,  daf»  rings  um  den  Ka»teu  eine 
gleicbinüfsige  Hitze  herrscht,  die  am  besten 
durch  Gasfeuerung  cireicht  wird.  Kin  Generator 
reicht  für  eine  gröfserc  .Anzahl  Oefen  ver- 
.*»chiedencr  Kapacität  (einige  Kilo  bis  zu  10 1) 
aus.  Für  jeden  Ofen  ist  eine  besondere  Gas- 


leitung zum  Zweck  de«  unabhängigen  Betriebes 
vorzusehen,  und  kann  man  auf  diese  Weise  die 
vei^i'hicMlensten  Gegenstände  von  den  kleinsten 
Dimensionen  bis  zur  (tröfse  einer  Panzerplatte 
hUrten.  Die  Kolilenstotfaufuahme  ist  am  grülsten 
an  der  Oberiläche  und  nimmt  nach  der  Tiefe  zu 
ab;  sio  kann  einen  Betrag  von  1 bis  1,2®/® 
erreichen.  Tabelle  I giebt  die  Kohleiistoffgehalte 
mehrerer  cementirter  Stücke  in  verschiedener 
Kntfeninng  von  d*T  OborllJlche  an: 


Die  zu  härtenden  Waaren  werden  in  den  Cementir- 
kasten  in  50  bis  75  mm  Abstand  von  einander 
und  den  Ofenwänden,  ihrer  Gröfse  und  der 
beab.sicbtigten  Härtung  entsprechend,  eingelegt 
und  mit  dem  Ccmentirangspulver  nicht  umstampfi, 
sondern  lediglich  leicht  umhüllt,  wodurch  es  bei 
dem,  während  des  Procesaes  erfolgenden  Setzen 
der  zu  härtenden  Gegenstände  nachfUllt.  .Auf 
die  fertige  Beschickung  kommt  eine  etwa  50  mm 
starke  Thonschiebt.  In  kleineren  Oefen  über- 
deckt man  den  Kasten  mit  einer  Schicht  üaeh- 
gelegter  Ziegel,  bei  gröfseren  Oefen  wird  der 
Kasten  durch  ein  Gewölbe  überspannt.  Die  er- 
forderliche Temperatur  beträgt  1100  bis  1200® 
und  wird  die  Erhitzung  nach  Erreichung  der- 
selben, Je  nach  Umständen,  während  eine»  Zeit- 
raumes von  15  Stunden  bis  zu  mehreren  Tagen 
fortgesetzt.  Die  Messung  der  Temperatur  er- 
folgt durch  ein  durch  die  Kastenwand  hindnreh- 
gehendes  Rohr.  Der  Procefs  wird  so  lange  im 
Gang  erhalten,  bis  die  beabsichtigte  Kohlung 
der  Gegenstände  erreicht  ist.  Alsdann  wird  di<* 
Gfenthür  geöffnet,  der  Wagen  J liernusgezogeu 
und  durch  einen  frisch  beschickten  ersetzt,  bo 
dafs  der  Betrieb  contimiirlich  fortschreitet. 
Oröfsere  Gegenstände,  von  denen  nur  ein  Endi? 
zOiärtet  werden  soll,  weiden  in  der  schmalen 


Tabelle  I. 


I 

Kohienstofl'gehalt 

11 

K<dilen9toffgchalt 

nr 

KohleostolTgehalt 

too  <i.  Ober* 
H«cbe  •uü 
bet  mm  Tiefe 

ln  •/, 

fOD  d.  Uber- 
flÄche  amt  ln 

bfl  mm  Tiefe 

TOD  d.  Ober* 
flftebe  aii-i 
bei  mm  Tiefe 

in 

OberflSche 

1,00 

Oberfliiebe  1,00 

OberUürbe 

1,00 

12 

0,70 

3 0,02 

0,8 

1,00 

24,5 

0,40 

0 0,4o 

1,5 

0,80 

31 

0,27 

9 0,20 

2,3 

0,50 

37 

0,25 

12  0,10 

3.0 

0,35 

43 

0,25 

15  0,10 

3,8 

0,12 

— f 

— 

— — 

4,6 

0,11 

j 

— 

— 1 — 

5,4 

0,10 

_ 



1 

6,2 

0.09 

• — [ 

— 

— 1 — 

7,0 

0.015 

- 1 

0,040 

Spalte  1 zeigt  die  Kohlung  einer  445  mm 
starken  Panzerplatte  aus  MartineiBcn  nach  12- 
tägigem  Glühen,  Spalte  II  die  eines  auf  lOÜ  mm 
aiisgßwalzteii  Bessemerbluckes  von  300  tum  mit 
0,1  ®/o  KühkMiHtoff  nach  40-stiindigem  Glühen, 
Spalte  HI  die  einer  25  mm  Lancashireciseiistaiige 
nach  30-stnndigem  Glühen.  Die  Zeitdauer  des 
Ginheus  wird  von  dem  Zeitpunkt  an  gerechnet, 
wo  die  Gementirungs-Temperatnr  erreicht  i»t. 
Infolge  der  hohen  und  langdaneruden  Kriutzimg 
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wird  dan  rementirte  Material  grobkrystallinisch 
und  Bprödeund  bedarf  deshalb  einer  iiarhf(dg:endon 
ßearbeilang,  um  die  nöthi^o  Festigkeit  zu  er- 
langen.* Diese  Hcarbcituug  kann  in  warmem 
oder  kaltem  Zustand  erfnigenf  und  wird  dadurch 
das  VerhUltnifs  der  härteren  zu  den  weicheren 
Theilcn  des  cementirten  (legenstandes  nicht  ge- 
ändert.  Versuche  mit  runden  oder  vierkantigen 
Stäben,  die  zu  rundem  oder  protiliricm  Draht 
ausgewalzt  oder  gezogen  wurden,  haben  be- 
wiesen, dal’s  die  VersUlhlniig  der  Oberfläche  des 
cementirUm  Materials  felgt.  Dieselbe  Erschei- 
nung zeigt  sich  auch  beim  Sclimiedeti. 

Tabelle  II  enthält  die  Analyse  venicliiedener 
EUeiiHorten,  welche  zur  Herstellung  oen»entirter 
Waaren  gedient  haben. 

Tabelle  II.  Analysen 

von  zur  Ceiiientirung  verwendetem  .Material. 


Nummer 
1 z 

der  Probe 

3 4 

Kohlenstitff 

0,040  0,080T> 

0,080  0,30 

Silicium 

0,040  ; ium 

0,012  0.135 

Mangan 

0,020 ' 0,170 

0,380  0,020 

Schwefel 

0.008 . 0.lt24 

0.070  0,016 

Phosphor 

0,030  0,020 

0,120  0,tW4 

NV.  1 ist  schwedisches  LaticashireeUeu, 
Nr.  2 basisches  Martineisen,  Nr.  3 sanres 
liessemernietall  und  Nr.  4 saures  Martineisen. 
Die  cementirten  Proben  waren  P/4  zöllige  vier- 
kantige Stangen,  welche  ausgewalzt  und  zu 
Nr.  2')  Draht  ansgezogen  wurden.  Lancashire- 

• Material,  welches  seiner  Form  wegen  eine  Ite- 
urbeitung  nicht  verträgt,  kann  für  gewisse  andere 
Zwecke  doch  reiiientirt  werden,  z.  H.  Kanimräder. 


eisen  mit  einem  möglichst  geringen  Procentsatz 
Kohle  und  weiches  Flufseisen  guter  Qualität, 
kann  gehärtet  werden,  ohne  dafs  es  springt 
oder  bricht.  Ein  von  Schlacke  möglichst  be- 
freites Lancashireeisen  kann  auch  ohne  (iefahr 
Von  Blasenbildung  ceincnlirt  werden  und  ist 
infolge  seiner  Reinheit  dem  Flufsmetall  über- 
legen. Es  ist  unmöglich,  ein  nur  Spuren  von 
Mangaii  und  Silicium  enthaltendes  Flufseisen  zu 
erzeugen,  welches  nicht  roth-  und  kaltbriichig 
ist.  Durch  Cementirung  dagegen  kann  man  uns 
Lancushireeisen  einen  roth-  und  kalibruclifreicn 
Stahl  herstellen,  der  nicht  mehr  Maiigan  enthält 
als  in  dem  nrspniiiglicUen  Material  vorhanden 
war.  Für  ceraenlirte  und  umgeschmolzene  Ware 
spielt  das  schwedische  Lancasbireoisen  eine  be- 
denteiule  Rolle,  insbesondere  bei  Herstellung  von 
Werkzeugstahl.  Zum  Abdrehen  von  Hartgrufs- 
walzen  z.  B.  eignet  sich  cementirter  Laiicashire- 
stahl  vorzüglich,  er  schneidet  besser  und  stumpft 
sich  minder  schnell  ab  als  englischer  Gufsstahl. 
Bei  scharfem  Angriff  sprang  der  letztere  ab,  wäh- 
rend der  ei*slere  tadellos  schnitt.  Ebenso  verhalten 
sich  aus  solchem  Werkzengstalil  hcrgcstcllte 
Bohrer,  Frikser,  Hobel,  Rasirmesser  u.  s.  w.  Der 
'Lancashirestahl  verträgt  beim  Härten  gröfsere 
Hitze  und  nimmt  schönere  Politur  als  Tiegelstahl 
an,  was  schon  durch  seine  Reinheit  bedingt  ist. 

Cementirtes  weiches  Flnfseisen  guter  Qualität 
kann  ebenfalls  mit  gutem  Erfolg  zu  Werkzeugstabl 
Verwendung  Anden,  wenn  auch  die  Qualität  des 
Lancashire  - t'cmentstahls  nicht  erreicht  wird. 
Beide  Materialien  können  mit  Vortheil  zu  ge- 
walztem und  gezogenem  Draht,  FahiTadketlen, 
Pflugscharen,  Wagenachseii,  Radreifen  n.  s.  w. 
verarbeitet  werden.  pr.  Leo. 


Mittheiluiigen  aus  dem  EisenhUtteiilaboratorium. 


Conferenz  der  Uraler  Chemiker  in  Jekaterinburg. 

In  Jckatcrinbiirg.  dem  tVotruiu  der  uralischen 
MetaUimlastne  befindet  sich  ein  Staatsluboratoriam, 
wclebfs  bei  cheoiisrli-teclmischen  Streitfr^en  zwischen  I 
den  Uralhütten  and  den  Lieferanten  von  K'ihniaterialieD 
die  Srhiedsanalysen  ausführt.  Na*h  langjähriger 
Thiitigkeit  kam  man  zu  der  reberzeiigung,  dafs  ein 
engerer  Znsatnmehsehlufs  der  (‘hemiker  Moth>bemlig  sei, 
um  ihirt-h  gegenseitigt-n  (iedankenaustauHch  Einheit  in 
die  analytist'hen  .Methotlen  zu  bringen.  Zu  diesem 
Zwecke  wurde  gegen  Ende  Januar  «les  vei-fiossenen 
.Jahr<‘s  unter  ^■orsitz  des  Bergingenieurs  Pisareff  unti 
unter  Mitwirkung  iler  Jekaterinburger  Privatclieiniker 
eine  specienc  Vorhereitungs  - r«oiiDiission  aus  dem 
Personal  des  Staatslaboratoriums  gebildet.  Diesellw 
arbeitete  in  vier  Sitzungen  den  Plan  für  eine  künftige 


Ponferenx  aus  und  letztere  kam  gegen  Eiole  .März  des 
Jahres  P.XH  zustande. 

Die  erste  Sitznng  fand  niu  22.  März  statt;  es  waren 
zu  derselben  31  Personen,  davon  20  mit  Hochschul- 
bildung erschienen.  Lei<ler  war  die  Stahlindustrie  auf 
dieser  ersten  Conferenz  nicht  vertreten,  doch  hofft 
man,  dafs  dies  künftig  der  Fall  sein  wird.  In  seiner 
Eröffnungsrede  berichtete  der  Vorsitzende  über  Ent- 
sUdiung  und  Zweck  >ler  Cooferenz  und  sprach  den 
Wunsch  aus.  dafs  es  durselhon  gelingen  möge,  eine 
Einheit  der  analytischen  Bestimmungen  zn  erzielen, 
welche  im  Interesse  aller  Hütten  liege.  Dies  könne 
aber  nur  auf  Brnnd  gemeinschaftlicher  Arbeit,  sozu- 
sagen „Viribus  iinitis'^  geschehen.  Auch  sei  hierfür 
eine  Sitzung  nicht  ausreichend,  und  mÜNse  darauf  ge- 
reclmct  werden,  dtifs  die  anwesenden  Theilnehmer  auch 
in  Zukunft  ihre  Arbeitskraft  in  den  Dienst  der  guten 
Saclic  stellen  würden.  Hierauf  verlas  der  Secrotiir 
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N.  S c h n d r i D die  Pn.>toc«lle  der  Sitzungen  der  Vur- 
bereiitmgsconiinissiun,  welche  fast  ohne  Aendemng  ge- 
nehmigt wurden. 

Alsdann  erhielt  Hr.  Katerfeld,  Chemiker  <ler 
Werchue-Isetzkihütte  das  Wort  zu  seinem  interessanten 
Vortrage:  ^Ceher  die  Nolhweudigkeit  von  Nornial- 
methoden  in  metallurgiArhen  Lahoratorien",  in  dem 
ähnliche  ausiundische  ('onferenzen  und  deren  Resultate 
hesprochen  wurden.  Bei  der  Zusammenstellung  des 
Berii-btes  wurde  baoptsächlich  die  ausländische  Litte- 
ratur,  insbesondere  die  leUten  10  Jahrgänge  von  „Stahl 
und  Eisen“  benutzt-  Referent  wies  auf  mehivre  Falle 
abweichender  Analysenresultate  hin.  Versnehsweise 
w orden  z.  B.  von  der  Gesellschaft  „Crane  Irun  ('om- 
pany“  an  verschiedene  bekannte  Laboratorien  der  Ver- 
einigten Staaten  und  Deutschlands  dieselben  Kisen- 
|*roben  unter  der  Marke  „Castle“  versandt.  Die  von 
24  Chemikern  erhaltenen  Resultate  ergaben,  dafs  die 
Bestimmung  des  Schwefelgehaltes  iu  ein  und  dersellMoi 
Probe  zwischen  0,0t^  und  0,024^/«  schwankte,  wobei 
sowohl  der  grüfste  als  der  kleinste  Schwefeigehalt 
vjn  bekannten  Chemikern  ermittelt  wurden,  ln  einem 
anderen  Falle  ergab  eine  von  8 l>ekaimten  Chemikern 
ausgofübrte  Phosphorbestimmung  in  einer  Hoheisen- 
probe  eine  DitTerens  von  UHJ  7«  zwischen  dem  höchsten 
und  dem  nit^rigsteu  der  ermittelt  n Gehalte.*  Ferner 
wurden  auf  eine  Einladung  der  Vereinigten  Staaten 
hin.  eine  gewisse  Anzalil  Proben  in  den  Laboratorien 
verschiedener  Länder  analysiert  und  die  erhaltenen 
Resultate  dem  Chemiker' Weltcongrefs  in  Chicago  1803 
vorgelegt;  sie  ergaben  die  folgenden  -Abweichungen.  ** 


Prob 

e I. 

ED(laod 

Sohwedeo 

V«r. 

Aumi«-d 

UrSfiite 

Ab- 

weU-hUDK 

Kohlenstoff.  . . 

1,414 

1,450 

1,440 

0,036 

SiHcinm  .... 

0.263 

0,257 

0,270 

0,013 

Schwefel  .... 

0,(X)6 

0.008 

0.0(4 

0,004 

Phosphor.  . . . 

0,018 

0,022 

0.016 

O.iMH) 

Mangan  .... 

0,259 

0,282 

0.254 

0,028 

Proh 

e IV. 

Küblenstoff.  , . 

0.151 

0.170 

O.HiO 

1 0,010 

Silicium  .... 

0,008 

0.015 

0.018 

0,(X»8 

Schwefel  .... 

0,(«9 

0,048 

0,038 

' o.üio 

Phosphor.  . . . 

0.078 

0,102 

0.088 

0,024 

Mangan  .... 

0,130 

0,130 

0,098 

«M»32 

Die  Fehlenjuellen  bei  Analysen  künnen  sein : 
j.  Fehler  der  Apparate  und  Instrumente.  2.  Fehler 
hei  Ausführung  der  Analysen,  wie  Verluste,  Unvoll« 
kommenheit  der  Auflösang  and  der  Heactionon,  Cor- 
rosion  der  Gefäfse  u.  s.  w.  3.  Persönliche  Fehler  de* 
Chemikers.  4.  Ungleichheit  des  Analyscnmaterials. 
6.  Üngenauigkeit  der  Atomgewichte.  6.  Fehler  in  den 
Methoden. 

Die  Xonnaimethoden  müssen  folgenden  Bedingun- 
gen entsprechen:  1.  Die  Methode  mufs  bis  in  die 

kleinsten  Details  beschrieben  werden.  2.  Dieselben 


• „suhl  and  Eisen«  18{14.  S.  227;  Iffi«,  8.  119. 

••  „Stahl  und  Eisen“  1894  I,  447. 


’ müssen  leicht  und  schnell  ausführbar  sein.  Als  Bei* 
’ spiel  für  die  mangelnde  Genauigkeit  der  Atomgewichts- 
heMtimmungen  führt  Referent  die  für  das  Mungnn  er- 
mittelten Zahlen  auf,  itämlicli : nach  Cläre  53,9,  nach 
' Meier  54,8,  nach  PloaU  5.5,0.  Diese  Atomgewichte 
I ergaben  heim  Berechnen  des  Muugans  in  einem  80- 
j procentigen  Ferromangau  folgende  .Abweicliungen : 
1 nach  Cläre  80%  Mn,  nach  .Meier  8l,:l6  7«  Mn,  nach 
I Ploats  81,4«"/.  Mn. 

Zmn  Schlüsse  fiilirte  Referent  eine  Reihe  von 
Analysenresultaten  an,  welche  durch  amerikanische 
Schnellmethoden  erhalten  waren.  Die  (ienanigkeit 
j dieser  Methoden,  welche  nur  10  bis  HO  Minuten  Zeit 
i für  jede  Bestimmung  in  .\nspruch  nehmen,  soll  0,01 
nicht  überschreiten;  die  Versammlung  gab  zu  diesem 
; Punkte  ihrem  Mifstrauen  gegen  die  Zuverlässigkeit 
I der  genannten  Methoden  .Vusdruck  und  spra<.’h  dem 
Referenten  ihren  Dank  für  seine  Bemühungen  aus. 

I Nach  einigen  weiteren  Mittheilungen  der  Herren 
I Petruff  und  Zinowiejeff  Über  die  .Möglichkeit 
von  Aualysonfehlern  berichtete  Romanoff  über  die 
Analysenresultate  der  an  die  Uraihütten  versandten 
Proben,  Das  Uraler  cheuiische  Laboratorium  hat  10 
Normulmnster  verschiedener  Erz-,  Roheisen-  und 
Sclimiedeisensorten  hergerichtet  und  an  10  gröfsere 
Hütten  zur  Untersuchung  versandt.  Leider  konnte 
j der  gröfsere  Theil  der  Werke,  wegen  Ueherlastung 
der  Laboratorien,  die  gewünschten  .Analysen  in  der 
verhältnirsrnäfsig  kurz  bemessenen  Zeit  nicht  mit  der 
- nöthigen  Genauigkeit  und  Aufmerksamkeit  ausführen. 
j Gröfstentheils  waren  daher  kurze,  praktisch  anwend- 
bare Methoden  benntzt  wtmlen.  Die  Resultate  dieser 
‘ Untersnehungen  sind  im  Pulgendeo  tabrllarisch  zu- 
i sammengestellt: 

, Tabelle  I.  Roheisen. 


Analytiker 

c 

Toui 

c 

(tr*pbit 

1 1 i 

St  1 P s ■ Nd 

1.  Pem»  (Matowilichal 

2.  Kischtim 

3.  Rogoslowsk  . . . 

4.  Zlotoust 

5.  Halmietzk  .... 
0.  Kischny-Tagil  . . 
7.  Ural  ehern.  Laborat 

.3,51 

3,58 

3,82 

4,lKt 

4.0(4 

4.29 

4.37 

.3,:tö 

H,61 

0,fHj(),5L  — 1,24 
1,16^0, 56tVXfi  1.15 

1,14  0,53  — i,30 
1,16  0,53  Ü,tXMi  0,95 

1,41M),5.S  — i,4‘2 

1,28  0,52  0,007  1,47 

Im  Mittel  , . 

3,fM 

.3,48 

1,19  0,58  0/KXl  1,25 

GrÜfste  Abweichung  . 

0,86 

0,26 

(V53  Ü,0öi0,002  0,52 

Die  Bestimmungen  von  Kohlenstotf,  Mangan  und 
Phosphor  wurden  nach  verschiedenen  Methoden  ans- 
geführt und  sind  daher  die  Fehlerquellen  zahlreich 
und  die  Abweichungen  verhältnifsinäfsig  bedeutend. 
Der  Vergleich  der  Resultate  mit  denen  der  Inter- 
nationalen Commission  ergieht  Folgendes: 


Iniern«t)on«lr  rr«l- 

l'ommtjalon  Clienilk<*r 

Kohlenstoff 0.»tH6  */.  0,H«  ®/o 

Silicium 0,t»13  „ 0,63  „ 

Slangun 0,(KH2  „ 0,25  „ 

Phosphor o,i)24  „ „ 

Schwefel 0,010  „ „ 


Es  ist  indessen  zu  Gunsten  der  I'ral-rhemiker  in 
Betracht  zu  ziehen,  dufs  nicht  Stahl,  sondern  Roheisen 
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*ur  Analysf  vorlag.  • Verglddinwei^o  wurden  noeh 
die  fulgendeu  Kc9u)tatf  von  iu  Ameriku  aosgpführten 


Analysen  derselben  Kolieisensorten  inituetbeilt. 


Usxlmslcr 

>liolmslcr 

(Jntuir 

Oehsit 

Clehftit 

Ahwoirhao^ 

Kohlenstoff,  total  . 

4,:!7  »/. 

3,!  >4  % 

0,4-3  ®/o 

Mangan 

«.44  , 

«.23  , 

0,19  „ 

S.hwefcl 

0.OI  4 „ 

rt.««3  „ 

9,011  „ 

Phosphor  .... 

CUitH  , 

«,1«4„ 

t*,020  „ 

Silicium 

1.20  . 

0,18  „ 

Diese  Krgebnisfw*  wurden  als  nicht  genügend  er- 


nehtet.  In  Bezug  auf  die  Titerbestimmung  wurde  fol- 
gende Tabelle  aufgestellt: 


Tabelle  II. 


Titer  Dill 
leeUlliMb.  Ki»cn 

_ « 

8 • 

II 

o 

a 

1 

1 s 

Analytiker 

Kr- 

ducllon 

mll 

X.n 

K«. 

duf Hon 
mll 
8d  Ci« 

1 5 
P o 

6 

11 
^ — 

1. Perm-Hütte  (Muto- 
wilicka) 

65.88 

2.  Zlotoust 

6t>,05 

— 

3.  Kisrhtim 

66,52 

4.  Nischny -Tagil  . . 

5.  VV'crch-lsetzk  . 

66, (Ä 
6t>,84 

66,84 

6.  Bogoslowsk .... 

66,92 

— 







7.  Ural  chein.  Laborat. 

67,03 

68,90 



1,87 

8.  Holonetzk  .... 

67,16 

— 







9.  Svsert 

— 

— 

— 

67,t5| 

— 

Im  Mittel  . . 

tM>.61 

♦yn.fio  67,61 

(irüfste  Abweichung  . 

1,28 

- 

- 

- 

- 

Tabelle  II  zeigt,  dafs  die  Titerbcstininiung  im 
Kisenhüttenlaboratorium  eine  wichtige  Holle  »]>ielt,  und 
die  aus  einer  unNicberen  Titerstellung  ent»|>ringeaden 
Kehler  gröfser  als  die  des  Analytiker*  »ein  können.  ' 
Im  Anseblufs  hieran  giebt  Hr.  RoitianufI  eine  Keihe  . 
von  Zahlen  über  die  Bestimmung  des  Titers  mittels 
Kisen  (Klavierdrnht),  Kisen-Doppelsalz  und  Oxalsiiure.  [ 
Das  Kisen  • Doppelsalz  ergab  durchweg  den  hoebsten 
und  metallisches  Kisen  den  niedrigsten  Titer  der 
iMiaiiialeonlösung.  j 

Noch  gröfsere  Abweichungen  ergaben  sich  bei  den  | 
Manganbestimmungsmethodeo,  wie  aus  folgender  Ta*  | 
belle  erhellt:  o*  i 1 1 m i 


Analytiker 

i!i 

||l 

a 

J. 

i 

1 ^ 
1 5 

O 

a _ 

i.S  c 
* S " . 

1 ■ **  S 

|2l| 
®|  i 

■5  *. 

£ o 
.8 

1.  Perm 



28.24 

.3,31 

2.  Ural.  chem.  Lahor. 

— 







n n n 

31,2(i 

31,82 





0,56 

4.  Nischnyi-Tagil  . . 

31,62 







6.  Ural.  chem.  Labor. 

31,6.3 







6.  Bogoilowflk  . . . 

231,82 









7.  Werch-Isetzk  . . 

32.52 

_ 





_ 

8,  Sysert 





34.07 

2,52 

9.  Ifolusetzk  .... 

— 

— 

:u.93 

- 

4.38 

im  -Mittel  .... 

31,55 

— 

34, .50 

— 

— 

Gröfste  Abweichung 

1,53 

— 

0,86 

- 

— 

• Kisenoxydul  • AmrnoniuinsuHut. 


24.  Jahrg.  Xr.  ft. 

Ks  kann  als  gewlfs  betrachtet  werden,  dafs  die 
Resultate  der  gewicbtsanalytischen  Methode  gröfser 
siud,  als  der  Wirklichkeit  entspricht,  was  bereit«  früher 
von  verschiedenen  Aualytikem  beobaclitet  ist. 

Tabelle  IV'  stellt  die  heim  .-Vnaiysiren  von  Kupfer- 
erz erhaltenen  Resultate  dar. 


Tabelle  IV, 


\ iialy  ti  ker 

i.  ® 
fl  ?:  1 S 

*>  o 3 ^ 

^ s i t 

-S  » 

ii 

£ s 

1 ^ 
ö -g 

fl 

s . 

1 1 

ä ■ 

f 

1 

a 

1.  Bugoslowski  Hütte  . 

13,46  — 





_ 

2.  Kisthnyi  Tagil  . . 

— 14,43 

— 



— 

3.  Svsert 

— 14,25 





4.  zlotoust  ... 

; 



14,62 



5.  lluluoetzk  ... 

14,68 

— 

— 

6.  Ural.  chem.  Laborut. 

14,75  — 

— 

— 

fl5,0 

(15,0 

U5,0 

7.  w 

“ 1 “ 

— 

— 

8.  ^ « 

— 15,17 

— 

— 

ft.  , . 

15,15  — 

— 

— 

1«.  . . 

1.5,24  — 

— 

— 

— 

11.  Perm  Hütte.  . . . 

— — 

— 

17,35 

16,96 

12.  Kischtim 

_ — 

14,95 

Im  

14,6Ti  14.tl3  14.95  15,98 

15,0 

Gröfste  .Abweichung  . 

1,78  0,92 

— 

2,78 

0,0 

Das  Titriren  des  Kupfers  mit  ('yankuliunt  ergab 
noch  gröfsore  Abweichungen , weshalb  es  ul*  un- 
zuverlässig erschien.  Die  geringsten  Dißerenzen  weisen 
die  gcwichtsanalytischc  Methode  onti  die  Elektrolyse 
auf.  Die  letzte  Methode  gah  die  besten  Resultate^ 
denen  die  <Ier  gewicbtsaoalytisclien  aiti  nächsten  kommen. 


Analysen 

gebnisse: 


mit  Chromerz  ergaben  folgende  Kr- 
C h r o m e r z. 


1.  Perm  Hütte 29,00®/®  Cr. 

2.  Ural,  ehern.  Laboratorium  . .S2,55  „ „ 

, . 32,64  „ , 

4.  Nischnyi  Tagil 32,98  „ 

5.  Bogoslowsk 33.27  „ „ 

t».  Ural,  ehern.  Laboratorium  . 33.65 

7.  Zlotoust .324,90  „ „ 


Im  .Mittel 32,57  “/®  (>. 

Gröfsle  Abweichung  . . 4,9l>®/®  Cr. 


Das  Resultat  der  Penuschen  Hütte  entrheiiit  viel 
zu  klein.  Dasselbe  vergröfsert  die  MaximaldifTerenz 
von  1.45  auf  4,9. 


Ucherdie  .Vnalysevon  Nickelerzcn,  Chrom*  und 
XickeUtahl  wurden  folgende  .Mittheilungen  gemacht: 

Nickclcrze. 

Ural,  clicm.  Laboratorium  4,15®/®  Ki 
n « . 4,35  „ „ 

. « * 4,15  . „ 

Nisrlmvi-'lagil 4,35  „ 
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Mittheilungen  aus  dem  Kisetthüttenfaboriilorium. 

Stahl  und  Eisen.  4F1 

Tabelle  V,  Cbrom-  und  Nickelstahl. 

Periii-Hütle 

l.aboratorium  Prof.  Aleksiejelf  . . . 
I..aboratoriQm  des  Finanziuinisteriums 
IVal.  ehern.  Laboratorium 

0,28 

0,218 

0,15 

(►,.32 

3,08 

1,88 

3,iW 

4,18 

0,i«  2,26 

0,807  1,27 

(»,M2  [ 0,90 
— ’ 1,58 

o,ao  1 0,1'JO  ' o.iriri 

0,24«  — 1 — 

0,24  — ! — 

0,:iu  - 1 — 

0,16  ! 
0,114 
0,06  i 
0,12 

! 0.065  1 
; 0,072  1 
0,t»9 
i 0,072 

0,025 

0,073 

i 0,0fi 

Spur 

tfrofste  Abweichung  . . . 

0,17 

2,30 

0,13  ' 1,27 

0,lH!  1 — ' — 

0,10 

(»,025 

0,052 

IHe  Bestimiminj'  von  Chrom  und  Nickel  im  Stahl  j Kohei»en  die  Corleiasche  Methode  als  Nonnalmethode 
ist  als  nicht  gelungen  anzusehen.  anerkannt.  Graphit  soll  aus  der  Differenz  und  durch 

Referent  spricht  zum  Schlufs  seine  Meinnng  dahin  , direrte  Verbrennung  ermittelt  werden, 
ans,  dafs  die  initgetlicilten  Ergebnisse  die  Nothwendig* 

keit  gröfserer  Einigkeit,  sowie  gröfserer  und  emsten  r ' Sitzung  vom  23.  März  Morgens  wurde  unter 

Arbeit  bewiesen.  Vorsitz  des  Um.  H.  Wdowisxewski  abgebalten. 

I Entsprechend  dem  Vorschläge  von  Komanoff  wurde 
DieSitzung  vom  22.  Marz  Abends  wurde  im  Locale  I eine  Commission  gewählt,  welche  ein  Programm  für 
des  Uraler  Naturwissenschaftlichen  Vereins  unter  dem  ; die  Auswahl  von  Normalraethoden  ausarbeiten  sollte. 
Vorsitz  des  Hm.  W.  Pisareff  mit  einem  Vortmg  Dieselbe  besteht  aus  den  Hrn.  Wdowiszewski,  Romanoff, 
des  Hrn.  Romunoff:  ,Ueher  die  Bewegung  fester  j Petroff,  Katerfeld  und  Miakotin.  In  Bezug  auf  die  Kohlen- 
Molecüle*^  eröffnet.  Referent  bespricht  in  deinselhen  | stoffbestimuniug  wurde  weiter  beschlossen,  die  Re* 
die  Versuche  des  belgischen  Chemikers  Spring,  die  im  i Stimmung  des  cbemiseh  gebnndenen  Kohlenstitffs  nach 
.Jahre  IfXK)  in  dem  Uraler  Chemischen  Laboratorium  | der  Eggertzschen  Methode  auszufilhren.  Der  Vor* 
wiederholt  wurden.  Alsdann  ging  die  Versammlung  zur  sitzende  theilt  mit.  dafs  die  erforderlichen  Normal- 
Frage  der  rationellen  Probenahme  von  Roheisen  losungen  zu  jeder  Zeit  aus  Stockholm  zu  bekommen 
und  verschiedenen  anderen  .Materialien  über.  I sind,  .\lsdann  verlas  derselbe  seinen  Bericht  „lieber 
Die  Delegirten  von  Nischnyi  Tagil  und  Warchne-lsetzk*  I die  Noth Wendigkeit  der  Einführung  von  Nor- 
hütteerläuterten  die  auf  ihren  Hütten  ttbiiehe  Probenahme  | mulmethodcn  In  Eisenhüttenlaboratorien“.  In 


Von  gröfsereii  Parthieii  Eisen-  und  Kupfererz.  Nach 
einer  längeren  Discussion  über  diese  Frage  wurde  be- 
schlossen, an  die  gröfsereii  Cralhutten,  wie  Perm, 
Niseboyi  Tagil,  Werchne  - Isetzk  und  Zlotoust  die 
Bitte  zu  richten,  dafs  sie  die  Versuche  der  Probenahme 
sowohl  bei  den  grofseii  fertigen  Parth  ieo  aU  auch  während  { 
des  Transp<»rts  der  Erze  durchführen  und  die  Resultat« 
der  gemachten  Beobachtungen  der  Conferenz  mittheilen 
möchten.  Auch  w'urde  ein  (resuch  an  die  HQtten- 
verwaltungen  beschlossen,  dahingehend,  die  Probenahme 
ncr  Bemfschemikem  als  ganz  neutralen  Personen  an- 
zuvertrauen. Für  Proben  von  grauem  Hobeisen  sollen 
qaer  zum  Bruch  der  Massel  ^nommene  Hobelspahne 
beimtzt  werden.  Tiefe  Bohrungen  an  versehiedenen 
Stellen  des  Bruches  sind  gleichfalls  zulässig.  Dagegen 
ist  die  Anwendung  der  8ägc  und  Feile  zu  ver- 
werfen. Proben  von  Schmiedoisen  und  Stahl  müssen 
vor  der  .Vnalyse  durchgi-sehmiedet  werden.  Weifses 
Roheisen  und  KUenlegimngeu  wie  Ferroniangiin.  Spiegel- 
eisen, Silir<ispiegel,  Ferrosilieium,  Ferrochrom  u.  s.  w. 
müssen  zerkleinert  und  durch  ein  Huarsieb  geschlagen 
werden.  Nach  auswärts  verschickte  Proben  sind  erst 
an  Ort  und  Steile  d.  h.  in  dem  Laboratorium,  wo  die 
Ih-stimmungeii  uusgeführt  werden,  zu  zerkleinern,  zu 
hobeln  oder  zu  bohren.  Die  Proheitabme  von  flüssigem 
Roheisen  wurde  verworfen. 

ln  Bezug  auf  die  Einführung  von  Norm  al  bcsti  m- 
nnngsmethoden  konnte  keine  Einigung  erzielt  wenlen 
nod  heschlofs  man  im  Laufe  des  Berichtsjahres  erst 
weitere  Versuch«*  in  di«^ser  Kiclitung  auszuführen.  In* 
^e^ii  wurde  für  die  Hrstimmnug  des  Kobleustotf»  im 


«lemselhen  wird  mitgetheilt,  dafs  mehrere  Stöcke  einer 
Stahl[>robe  an  verachiedene  ijaborntorien  behufs  Be- 
stimmung des  Mangangehaites  geschickt  wurden.  Vier 
Laboratorien  haben  folgende  Resultate  eingesandt : 

Berlin,  Chemiscli-tecbnisi-hcVersuelisanstalt  0.40*';i,  Mn 
Wiesbaden.  Schmidts  Laboratorium  . . . 0,06  „ „ 
Gesterreichisches  I..aboratorium  ....  0,37  , „ 

Laboratorium  in  Kulebaki-Hüttc  ....  0,38  „ „ 

Einen  welter«*n  Beleg  für  Abweichungen  der  Ke- 


sultate  bieten  folgende  Analy 

sen : 

Silicium  

l,f>5 

1,18 

(»,39 

Kohlenstoff 

0,31 

0,23 

0,22 

Maugan 

0,.30 

0,62 

- 

Schwefel  

0,0!)3 

Ü,Ü!H 

— 

Phosphor 

0,095 

0,125 

0,180 

Diese  Unterschiede  müssen  als  sehr  grofs  he- 
zelehnet  wenlen.  Hr.  Wdowiszewski  bringt  folgende 
Oreiizwertbe  für  .\bweiebungen  in  Vorschlag: 
fiirC  . . . . 0,0:d0«>  fürSi  ....  0,01  > 
„ P . . . . t>,0(t5  „ „ Mii  ....  0,03  „ 

„ S . . . . <M‘05  „ „Cu  ...  . 0,005  „ 

Hr.  Miakotin  berichtet  in  knrzen  Worten  über  die 
in  l'erm  gebrauchte  vereinfachte  Methode  von  Wibt»rgh 
für  die  HeKtiminiing  des  chemisch  gebundenen  Kohlen- 
stoffs. Als  Erleichtemng  für  Kggei*tzs  colorimetrisrhe 
i Methode  wurde  von  Hm.  8iiiirnoff  der  Apparat  von 
' Krüfg-Skinder  vorgeschlugen. 

I Für  die  Siliciumbestimmung  im  Roheisen  schlägt 
I Wdowiszewki  diu  Methode  von  Drown,  Auflösung  in 
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4-i-i-  Stahl  umi  Eis«n.  MiitktUungen  nua  dem 

Saljietersäur«?  im«l  AlrtlaiuplVii  mit  Srliwefel?!ä«rr,  vor. 
Für  die  Manuanbeülimniiing  im  Stahl  un«l  Koheiaeo 
eni|)fiehlt  er  zwei  Methoden,  nümlieh  für  Stahl  and  i 
Roheiaen  mit  Gehalten  hia  1 Mn  die  Methode  von 
DeahnveB  und  für  tnangniireichere  Sorten  die  Me- 
thode von  Hampe. 

Da  der  gröNt«  Theil  der  anwesenden  Chemiker 
nach  der  Methode  von  Vol)»ard  arbeitete,  wurde  he-  i 
schlojssen,  die  l'nteranchungcn  naeli  folgenden  Methoden  j 
ans/ufiihren : l.Volhard,  2.  Deshayes,  S.  Hatnpe,  4.  (te- 
wiehtsanalytisclie. 

In  der  SitxuDg  v«»m  2S.  Mürz  Kaehniiltuga  ebenfalla 
unter  dem  V^oraitz  von  Hrn.  W d o w i z e w a k i wurden 
die  Methoden  der  PhosphorbeRtiinniung  im  Roheisen, 
Stahl  ond  Schmiedeiseu  berathen.  Der  Hauptmethode 
mit  Magnesia • Mischung  wurden  noch  einige  andere 
zugefügt,  welche  man  der  Untersuchung  zu  unterwerfen 
beschlofa.  Es  wird  sonach  nach  folgenden  Methoden 
gearbeitet : 

1.  (lewichtsanalytiaelie  Metliodc  mit  Magnesia- 
Misrhnng. 

2.  I'as  Titriren  des  gelben  Niederachlägea  (Aci- 
dimetrie). 

H.  Das  Titriren  des  gelben  Niedei-schiagea  mit  (’ha- 
maloon  niicb  der  Hedurtiuii  mit  Zink,  wie  das  in 
Kischtiiii  üblich  ist. 

4.  Nach  dem  Vorschläge  des  Hrn.  UomanoH'  beachlofa 
man  die  roloriraetriscbe  beim  Gongon  in  Moskau 
gebrautdite  Methode  zu  versuchen. 

Bei  der  Schwefelbestimmung  in  Roheisen  und  j 
.8tahl  besehlofs  man  zu  vergleichen:  1,  Die  gewirhts-  | 
analytische  Methode  (mit  t'hlorbarium)  und  nach  Wdo-  ^ 
wiszewskis  Vorschlag,  2.  die  .Methode  von  Schulte. 

Zu  Beginn  der  Sitzung  vom  2H.  Mvz  Ahends  unter  | 
dem  Voi-sitz  des  Hm.  W.  Pisareff  brachte  Hr.  Ro- 
man uff  die  Sauerstoffbestiinmuug  im  Stahl  zur 
Sprache  ond  schlug  vor.  dii'ScIhe  in  das  Programm 
der  nächsten  ('onfercnz  aiifzunehnieu.  Reduer  weist 
auf  den  schädlichen  Kinflufs  des  Sauerstoffs  hin  und 
spricht  die  Meinung  aus,  dafs  die  Frage  der  Sauer- 
stu01)estimmuDg  im  Eisen  deshalh  vennie'len  würde, 
weil  sie  zu  roniplicirt  sei.  Eine  Discussion  hieriiher  fand 
nicht  statt.  Auf  die  Frage  der]  Ei  sc n best!  ro mutig 
in  Erzen  übergehend,  verlt»  Hr.  Wdowiszewski 
einen  sehr  interessanten  und  mit  Zahlen  helcgteii  Vor- 
trag ..Eisenoxyd  als  Moteriol  für  die  TiterbcstiminnDg 
des  Zinnriilorürs  und  des  Kaliumpermanganats“.  Ans 
tlen  früher  angeführten  .Vnalysen  ergieht  sich,  welch 
bedeutemle  .\hwcichiingen  durch  verschiedene  Titcr- 
stelluug  verur«ia«ht  werden  können.  Wdowiszewski 
fand,  dafs  die  Titer?tellung  der  ('hamäleonlosung 
niittcU  des  Mohrsi'hcn  Salzes  die  schlei-htesten  Re- 
sultat« ergab.  Die  Titcrstellung  inittids  Eisens  hat 
den  Nachtheil,  dafs  die  Zitsarauiensctzung  des  ver- 
wendeten (-laviordrahtes  häufig  wechselt  und  die 
Normaleisencliloridlü-iung  unbeständig  ist,  iudem  sie 
mit  der  Zeit  schwacher  wird.  Dagegen  kiinne  Eisen- 
oxyd als  das  beste  Hüll’smittel  für  die  Titerbeslimmung 
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angesehen  werden.  Nach  der  Rotheseben  Methode 
dargcHtellt,  bilde  es  eine  beständige  Substanz,  welche 
zugleich  leicht  aufzuhewalireii  ist.  Die  entsprechenden 
Analysen  bei  Titcrstellnng  mit  Nonnaleisenchlorid- 
lüsung  (nach  Fresenius  i,  mit  derselben  I.ösung  unter 
genauer  Ermittlung  des  Eisengehaltes  ond  mit  Eisen- 
oxyd ergaben  folgemle  Resultate:  1.  1,804  *'/•  Eisen 
(nach  Freseniosl»  2.  1.782 '»/o  (nnter  genauer  Ennitt- 
lung  des  Eisengehaltes),  3.  1,71>2  ®/«  (mit  Eisenoxyd  i. 

Zum  Schlüsse  seines  Vortrages  machte  W'dowiszewski 
den  Vorschlag,  künftig  Eisenoxyd  zur  Titcrstellnng  zu 
verwendeu  und  erbietet  sich,  '/*  Pfund  des  von  ihm 
seihst  flargestellten  .Materials  an  die  Uralbütten  abzn- 
geben.  Hr.  Rouianoff  fand  den  Vortrag  sehr  inter- 
I tissant  und  lelirreicb,  wies  jedoch  darauf  hin,  dafs  das 
Eisenoxyd  etwas  liygroskopisch  und  unbeständig  beim 
Glühen  sei.  Dieser  Einwnrf  wurde  von  mehreren  der 
.•\nwcsenden  und  vom  Referenten  selbst  widerlegt. 
Wdowiszewski  schlägt  vor,  das  Eisenoxyd  im  Exaiccator 
I aufzuhewahren,  unmittelbar  vor  dem  Gebrauch  anszu- 
I glühen  und  einen  etwaigen  Wassergehalt  als  Verlost 
in  Rechnung  zu  bringen.  Hr.  Romani*ff  meint,  dafi- 
! guter  KUvierdralit  eine  genügende  (ienauigkeit  garantire 
I iiRtl  leicht  erhältlich  sei;  er  bezweifelt,  daf»  der  Ge- 
brauch des  Eisenoxyds  siel«  in  den  Hütteiilaboratorieo 
cinbürgern  werde.  Die  Versammlung  beschliefst,  für 
Titerstellnng  metallisches  Eisen  und  Eisenoxyd  zu 
benutzen,  um  dadurcli  VergleichsrcsnlUte  zu  erhalten. 
Die  Versammlung  sprach  Hrn.  Wdowiszewski  für 
seine  Arbeit  ihren  Dank  aus. 

Für  die  Eiseubestimmung  in  Erzen  wurden  drei 
Methoden  zur  Prüfung  vorgescblagen : 1.  Das  Chamäleon- 
verfahren  unter  Anwendung  von  Zink  als  Keductions- 
mittel,  2.  das  Uhamäleonverfahren  unter  Anwendung 
von  Zinnchlorür  als  Ueductionsuiittel,  B.  das  Zinn- 
chlorürvorfahren. 

Die  Prüfung  von  Mangaubcstiinmungen  soll  sich 
auf  folgende  Metiioden  erstrecken:  1.  die  Volhardaohe 
Methode,  2.  die  gewichtsanalytische  Methode,  3.  die 
gemischte  Methode  (Ausscheiden  des  Mangaos  mit 
Broto  und  Titriren  in  Lösung). 

Zum  Aufschliefsen  der  Chronierze  soll  die 
Dittinarsche  Mischung  benutzt  werden.  Aufserdero 
wird  beschlossen,  die  Oxydationswirkung  etwa  vor- 
handenen Mangans  und  dessen  Einßufs  auf  die  ('hrom- 
bestimmung  eine.r  speciellen  Untersuchung  zu  unter- 
ziehen. Nach  der  Meinung  Komanoffs  wird  die 
I Aufscbliefaung  des  Chromeisensteins  mittels  der 
Dittmai'srhen  Methode  durch  Etnblascn  von  Loft  stark 
I erleiohU‘rt.  Blumen  l eid  glaubt,  dafs  sich  das  Mangan 
I durch  Kochen  der  Lösung  mit  Ammoniak  entfernen  lasse. 

1 Sitzung  vom  24.  März  Morgen».  Vorsitzender 
zuerst  Hr.  Wdowiszewski,  dann  Hr.  Pisareff. 

Auf  der  Tagesordnung  stand  die  Berathnng  über  die 
Kupferbestiinmungsmethoden  in  Erzen.  Aus  der 
Discussiun  ergab  sich,  dafs  die  Bestimmung  als  Kupfer* 

I sultüroder  Oxyd  als  eiue  der  besten  Methoden  zu  he- 
I trachten  sei.  Hr.  Romanoff  giebt  einen  Bericht  über 
die  Anwendung  der  Elektrolyse  zu  Kaj»ferbestininmng. 
j Einige  Anwesende  sind  der  Meinung,  daf»  die  Ein* 
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fohrang  «lieser  Methode  aaf  den  Uraler  Hütten  Schwierig- 
keiten bieten  werde.  Für  eine  srhnelle  Knpfer- 
he.stimmnng  in  iinueren  Krzen  soll  die  Titrirnng  mit 
Thio«ulfat  versucht  werden.  Die  Hestiminong  de« 
Nickels  in  Nickelerzen  soll  als  Salfür  oder  Oxydul 
erfolgen.  Ebenso  soll  die  elektrolytische  Bestimmung  des 
Nickels  in  den  Kreis  der  Untersoebong  gezogen  werden* 

Andere  Bcstimraungsmethoden,  z.  B.  von  Oold, 
IMatin  n.  s.  w.,  sowie  (iaa-  und  Brcnniimtcnnlaoalyscn 
«ollen  in  das  Programm  für  die  nächste  Conferenz 
anfgenommen  werden.  Um  eine  Einheit  in  Bezug  anf 
die  Frage  der  Atomgewichte  herzostellen,  beschlicfst 
die  Versammlung,  die  in  dem  Buch  nDie  Rechentafeln 
von  B.  Kohlraann  und  Dr.  Frerich“  angegebenen 
Atomgewichte  ausschliefslich  zu  benutzen.  Die  Arbeit, 
die  besprochenen  )Iethoilen  zu  prüfen  und  möglichst 
genau  zu  beschreiben,  wird  auf  die  einzelnen  Theü- 
nehmer  der  Conferenz  vertheilt.  Die  genauen  Beschrei- 
boa^^n  der  Methoden  sollen  noch  Verlaufeines  Monats  an 
das  Uraler  chemische  Ijaboratorium  eingesandt  werden. 
Die  für  die  einzelnen  Untersuchungen  bestimmten 
Normaipntbfn  der  Metalle  nnd  Erze  wird  das  Uraler 
chemische  l^aboratorium  an  alle  Uralhiitten  und  an  die 
gröfseren  russischen  Laboratorien  binnen  kurzer  Zeit 
verschicken.  AU  grofserc  russische  Laboratorien  sind 
in  Aussicht  genommen:  das  Laboratorinm  des  Finanz- 
ministeriums,des  Ministeriums  fürWegecummunicationen, 
des  Prof.  .Alexiejeff,  des  Charkowschen  Technologischen 
Instituts  und  der  Hütten  Briansk,  Dnieprowsk, 
(»strowicc  u.  s.  w.  Die  Conferenz  beschiofs  ferner, 
die  guten  Beziehungen  zwischen  den  rassischen  Chemikern 
nnd  Hüttenlenten  zu  pflegen;  inwieweit  dies  gelingen 
«erde,  würde  die  nächste  Conferenz  erweisen. 

Hierauf  begann  man  in  die  Berathung  der  verschie- 
denen Organisationsfragen  einzntreteu.  Hr.  UomanotT 
verlas  ein  Referat  „Ueher  die  Organisation  eines 
Herathongshureaus  in  Jekuterinburg“.  Dasselbe 
soll  eine  bessere  Verbindung  der  Chemiker  unter  ein- 
ander hersteilen,  durch  Versendung  von  Nonnalprohen 
and  t'orrespondeoz  der  guten  Sache  neue  Kräfte  zuTühren, 
Aufschlüsse  geben,  Mifsverständuisse  beseitigen  umi 
die  eingesandten  Arbeiten  sy.stcmatisc)i  zusammenstellen. 
I>as  Iterufen  einer  neuen  Conferenz  und  die  dazu 
erforderlichen  Vorarbeiten  sollen  dem  Bureau  ebenfalls 
überlassen  bleiben.  Auch  wird  es  den  Bezug  von 
.\pparaten  nnd  Rcagrntien  sowie  Stellenvermittelung 
öbernehnien.  Für  das  Burean  werden  die  HH.  PisareflT 
als  \^)^siUende^,  Sebadrin  als  Secretär,  Homanotf, 
Katerfeld  und  Erdtnan  als  Mitglieder  gewählt. 

Alsdann  verlas  Hr.  Schadrin  einen  Vortrag 
„Ueher  die  Organisation  der  centralen  Biblio- 
thek in  Jekaterinbnrg**.  Referent  weist  anf  die 
mangelhafte  Kinrichtang  der  nralischen  Hüttenbiklio- 
tbrken  hin  und  glaubt,  dafs  hierin  durch  die  Mitwirkung 
des  Uraler  « hemischen  Laboratoriums,  des  Bureaus  und 
d«  Uraler  Naturwissensihaftlichen  Vereins  eine  Besse- 
ning  erzielt  werden  könne.  Es  sei  unbedingt  nothwendig, 
laf  mehrere  chemische  Zeitschriften  zu  ahonniren,  die- 
wiben  wurden  nur  zeitweise  gebraucht  und  könnten  den 
Heflectanten  zngeaandt  werden.  Auch  chemisch-tech- 
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ttologisehe  Wörterbücher  seien  nothig.  Der  Mangel 
derselben  mache  sich  besonders  bei  Untersuchungen 
fühlbar.  Die  Versammlnng  genehmigte  den  Bericht 
and  wurde  ein  Verzeichnifs  von  russischen,  fran- 
zösischen und  deutschen  Zeitschriften  zusammengestellt, 
welche  für  die  Bibliothek  der  Bureaus  bestimmt  sind. 

Hr.  Pisarowsky  verlas  hierauf  einen  kurzen  Be- 
richt über  die  Nothwendigkeit  eines  (tedanken- 
austausches  durch  die  Presse.  Er  erachtet  es  für 
nützlich,  alle  Erfahrungen,  Versnclisergebnisse  und 
Methoden  mittels  der  Presse  bekannt  zu  geben.  Der 
Bericht  wunle  genehmigt  und  das  Burean  ermächtigt, 
sich  mit  der  technischen  Wochenschrift  „üralskoje 
gornoje  obozrenie“  in  Verbindung  zu  setzen.  Die 
Versammlung  übertrug  den  HH.  Wdowiszewski  und 
Katerfeld  die  Referate  über  die  deutsche  und  Hrn.  Ro- 
manotT  über  die  französische  chemische  Littz'ratnr. 

Hr.  4Sokoloff  schlägt  vor,  die  Resultate  der  Con- 
ferenz in  Form  einer  Broschüre  tiemnszugehen.  Der 
Vorschlag  wird  einstimmig  ang»’nommen. 

Die  am  2-1.  März  Nn<-hmittags  ahgehaltene  letzte 
Sitzung  war  ausschliefslich  der  Frage  einer  ratio- 
nellen Organisation  und  Einrichtung  der 
Hüttenlaboratorien  gewidmet.  Hierzu  führt  Herr 
Komanoff  folgendes  aus: 

Die  russischen  Chemiker  müfsten  nicht  nur  das 
Laboratorium  selbst,  sondern  auch  die  Organisation 
desselben  leiten.  Da  die  Einrichtungen  für  chemische 
Untersuchungen  und  chemische  Controlle  noch  zu  jung 
seien,  so  waren  sie  gezwungen,  uro  ihre  Stellung  in  der 
Hüttenindustrie  zu  kämpfen.  Diese  Aufgabe  würde  da- 
durch erschwert,  dafs  die  Chemiker,  welche  Universitats- 
aushildung  besäfsen,  mit  dem  praktischen  Hüttenwesen 
wenig  bekannt  wären.  Das  veranlasse  eine  Trennung 
des  Laboratoriums  vom  Hüttenbetrielte,  die  den  all- 
gemeinen Interessen  schädlich  sei.  Unter  den  jetzigen 
Verhältnissen  seien  die  Aufgaben  des  Chemikers  sehr 
grof».  Jeder  Mifserfolg  der  Hütte  müsse  ihn  inter- 
essiren.  Aufser  seinen  Bestimmungen  müsse  er  auch 
Untersuchungen  in  Bezug  auf  Verbesserungen  in 
der  Rivheisen-,  Schmiedeisen-  und  Stahlgewinnnng  an- 
stellen.  Auch  die  Ursachen  fehlerhafter  Güsse,  des 
Verderben«  feuerfester  Materialien,  schlechter  Gas« 
u.  8.  w.  müfsten  festgestellt  werden.  In  enger  Ver- 
bindung mit  dieser  .Aufgabe  des  Luhoratoriums  stehe 
die  Arlicitsvertheilung  nnd  die  innere  Organisation 
des.sflhen.  An  einen  Artikel  der  „Gornozawoifskaja 
Ga.seta“:  -Ueher  das  Einführen  der  Frauenarbeit“ 

in  die  Laboratorien  anknüpfend,  gibt  Referent  der 
Ueherzengnng  Ausdruck,  dafs  die  analytische  Arbeit 
reine  Frauenarbeit  sei  und  dafs  die  Frauen,  welche  ihre 
Geduld  und  .Arbeitsamkeit  schon  auf  vielen  Gebieten  ge- 
zeigt hätten,  als  l^ahoratoriumsgehül&nnen,  sog.  Labo- 
ranten, Beschäftigung  finden  könnten.  Auf  einigen  Ural- 
bütteu  sei  die  Frauenarbeit  thatsachlich  eingeführt.  Der 
Referent  schlägt  zum  Schlafs  vor,  einen  zweiklassigen 
gemischten  ('ursus  iu  Jekaterinburg  zu  errichten.  Der 
Vorschlag  wird  von  der  Versammlung  genehmigt  und  he- 
schlofs  man,  sich  an  die  Generaldirection  mit  der  Bitte  um 
die  diesbezügliche  Erlatihnifs  zu  wenden.  iS.  K. 
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22.  Jahrg.  Nr.  8. 


Malsanalytische  Bestimmung  des  Mangans. 

Heddrop  und  Hnmagc*  haittcn  ciiiu  MuUiodu 
xtir  ItextimniungdeH  Mungnn.s  vorgesrhlagen,  welche 
darin  lic»tand,  Mnngan  durch  Natriumbiämiitat 
zu  oxydiron  und  die  entstandenu  Uuberiuangau- 
bäure  marannalylUch  zu  bcstiiunuui.  Auf  Ein* 
Wendungen  hin  hat  Uatnage**  die  Methode  noch' 
tnala  geprüft  und  geiiRU  befundMii.  Man  Idat  1,1  g 
Stahl,  Rohui.Sfii  oder  SchmicMlei»en  in  Salpeter* 
bäure,  so  dafs  dieselbe  vierfatdi  normal  ist,  oxydirt 
bei  10"  mit  2 g Natrium^vismulat  und  Hltrirt 
nach  3 Minuten  langem  liührün  durch  ein  Asbest* 
liller.  Von  einer  ^liou  Wasserstoirsuporuxydlösiing 
in  NorinabSalpetersllure  setzt  mau  tr<»pfenweise  bis 
zum  V^erschwinden  der  rulblichen  Farbe  zu  und 
giebt  n<t<di  einen Ueberschufs  von  l,5bia3cc.,  dann 
titrirt  man  mit  Kaliumpermanganat  zurück. 
Kino  geringe  Oxydatitm  des  Was-serstofTsuperoxyds 
tritt  durch  Ferrinitral  ein,  eine  geringe  Keduction 
der  Uebermangansüuro  heim  Filtriren.  Der  Fehler 
iilfftt  sieh  vermeiden  durch  Ox^'dation  in  sieden- 
der Lösung.  An  dieser  Method<>  hemAngeln  Fred 
Ibbotson  und  H.  liroarley  ***  Vursehiedenes.  sie 
verfahren  wie  folgt:  1,1  g Metall  werden  in  Ho  cc 
Salpetersaure  (1,2)  gelöst,  die  Lösung  gekühlt,  dann 
Bismutat  in  kleinen  Mengen  zugesetzt,  bis  die 
Permangnnatfarbe  stehen  bleibt  oder  beim  Kochen 
Manganoxyd  entstebt  Die  Lösung  entfUrbt  man 
mit  wenig  Was.serslotTsuperoxyd,  schwefliger  Söure 
oder  Ferrosulfat,  setzt  lO  cc  Wasser  und  Bismutat 
im  Ueberschufs  zu,  (iltrirl  letzteren  ab,  wäscht 
mit  verdünnter  SalpelersÄure  (3  bis  4 "/•)»  über- 
sättigt das  Filtrat  mit  Ferroaninionsulfatlösung 
und  titrirt  mit  iVrinanganat  zurück.  Vorhandenes 
Ulirotu  wird  nur  bei  langer  Kinwirkung  oxydirt; 
die  Titration  stört  es  meist  nicht.  Bei  Gegenwart 
von  Molybdän  fallen  die  Resultate  zu  lioch  aus,  bei 
Vanadin  und  Titan  sturen  die  intensiven  Farben 
von  deren  Su[teroxyden,  wenn  mit  Wasserstoff- 
siipertj.xyd  reducirt  wird.  Vanadin  bi'einflufst  aucli 
diu  Titration.  Wolfram  stört  nur,  wenn  das  Kisen 
mit  Fkir^*'äure  aufgeschlossen  und  die  Flufssäure 
nicht  mit  Schwefelsäure  vertrieben  wurde. 

Hierzu  bemerkt  Rainage.t  dafs  er  nur  ganz 
geringen  Uoberschuf»  von  Wasserstoffsuperiixyd 
zur  Keduction  verwende,  der  durch  Ferrisulfat 
nicht  merklich  zer-Nctzt  werde,  ein  Fehler  entstehe 
dadurch  nicht.  I»io  K«'dueti4>n  der  Uebermangan- 
säure  durch  Feiroaminon.sulfat  befürwnrte  er 
nicht,  iia  «las  Filtrat  vfun  Bisinulnt  freien  Sauer- 
st«»lV  bezw,  U/<ui  enthalte,  welcher  Ferrosulfat 
auloxydire.  Die  von  Dufty  empftdileiie  colori- 

• ,.(/'li»‘m.  So«*.**.  London  2öx’*, 

••  ,Ch«in.  News“  l'.Kd.  84,  2ot». 

•••  ,Chem.  Ni.wk.**  um»!,  hi.  247. 

■i*  „Ch«'m.  N«'ws.“  ItKM,  84,  2d‘J. 


metrische  Bestimmung  dorUeheriitangansäure  gebe 
schneller  Resultate,  sei  aber  ungtmauer.  Du  fty  • 

I hatte  nämlich  vorgesclilagen,  0,1  g Stahlspäne  in 
j 2 bis  3 cc  Salpetersäure  zu  lösen,  den  Kohlunsiofl* 
darin  erst  coloriinetrisch  zu  bestimmen,  dann 
20  bis  25  cc  Salpetersäure  zuzusetzen,  mit  0,2  g 
Bismutat  zu  oxydiren  und  die  entstanden«-  Färbung 
mit  einer  Lösung  eines  ebenso  behandelten  Normal- 
Maiiganstahls  von  bekanntem  Gehalte  zu  ver- 
gleichen. 

lieber  den  Zustand,  in  welchem  das  Silicium 
im  Gulseisen  und  Ferrosilicium  mit  geringem 
Gehalt  vorkommt. 

Während  bis  jetzt  noch  nicht  ganz  sicher 
festgestellt  w.-ir,  in  welchem  Zustande  sich  Silicium 
im  Eisen  und  Stahl  befinde,  zeigt  P.  Lebeau,** 
dafs  das  Silicium  als  Silicid  des  Eisens  von  der 
Ftirmel  Si  Fet  enthalten  sein  mufs.  Freies  Silicium 
kann  nicht  enthalten  sein,  weil  Silicium  von 
Salpetersäure  und  Kupforkaliumchloridlösungen 
nicht  angegriffen  wird,  es  raüfste  steh  also  in  den 
ungelösten  Rückständen  finden,  was  nicht  der 
Fall  ist.  Nun  existireii  aufser  oben  genanntem 
Silicid  noch  zwei  andere:  Si*  Fe  und  Si  Fe;  ersteres 
bildet  sich  aber  nur  bei  grofsem  Siliciiiinöber- 
schufs  und  letzteres  setzt  sich  wie  folgt  um; 
sSi  Fe  =«  Si  Fe* -f- Si.  Beide  können  also  nicht  im 
Eisen  vorhamien  sein.  Das  Silicid  Fo*Sl  ist  aufserst 
beständig,  es  gelingt  sogar,  dasselbe  in  ge- 
schmolzenem Silber  aufzulöfton  und  nach  der  Auf- 
lösung des  Silbers  mit  Salpetersäure  wieder  zu 
erhalten. 

In  einer  andern  Mittheilung  zeigt  Lebeau, 
dafs  auch  ganz  fein  vertheilics  Silicium  den  zur 
Auflösung  von  Stahl  und  Eisen  gebrauchten  Rea- 
gentien  widersteht.  Versucht  wurden  Kupfer- 
chlorid, Kupfersulfat  und  Doppelsalzo,  ferner 
Salpetersäuro  (1 : 1),  10  "/•  Chromsäur©,  Eisonchlorid- 
und  Eisenehlorürlösung.  Da.s  Silicium  kann  also 
nicht  in  freier  Form  im  Eisen  enthalten  sein. 

Weiter  berichtet  erf  über  dioCementirung 
dos  Eisens  mit  Silicium.  Wird  fein  vortheilt  cs 
Silicium  und  reducirtos  Eisen  im  Wasserstoffstrom 
oder  im  Vaeuura  auf  960*  erhitzt,  so  verbinden 
sich  beide  Kloraeiite  weit  unterhalb  ihres  Schmedz- 
punktes.  Erhitzt  man  ein  Stück  blank  poUrt«>s 
weiches  Eisen,  auf  welches  man  einige  Silieiom- 
krystalle  gelegt  hat,  auf  dieselbe  Temperatur  fünf 
bis  süclis  Stunden  lang,  so  kann  man  auch  mit 
dem  blofsen  Auge  die  Stolle  erkennen,  wo  der 
Krystall  anfgelegen  hat, 

• „Chem.  News.'  19f)l,  84.  248. 

••  „Corapt.  rend.“  1901,  133,  1008  und  „Bull, 
soc.  chim,“  11*02,  27,  39. 

•"*  „Bull.  soc.  cliim.“  1902,  27,  42. 

I t kBuII.  soc.  chim.“  1902,  27,  44. 
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Bestimmung  des  Siliciums  in  hochhaltigem 
Ferrosilicium  mittels  Natriumsuperoxyd. 

Bringt  man  xt^rkleiru^rtua  Ferr4)>ii]iciiim  und 
NatriuniHup«*ro.\y4)  in  Reacti4>n  durch  Schmclzt-n, 
so  gciit  (Ji4j  Uiustdxung  S4>  KtOrniisch  vor  aii^hy  dal'a 
4jif  }{i>a4*tiun  analytisch  nicht  recht  zu  hrauchon 
ist.  C.  HHiiioriiiu*  hat  di4>so  Ums4>(zung  in  fol- 
gi*mi4:‘r  Wi‘i84.*  abgeiiii4i4.‘rt,  su  dafs  sl4*h  dicstdiic 
b4'4|U4<tn  zur  Bestimmung  dos  Siliuiums  hemitzeii 
.Man  mischt  0,5  g foin  Ztirricheiics  F4.>rrt>> 
silicium  mit  lüg  Kalium* Xatrlumi'arhtumt  umi 

• nMim.  »dfiit.“  1902.  lÖ,  JH. 


1 g Natriumsup<*r4.»xyd  und  erhitzt  ilas  Goiiiisch 
ganz  langsam.  Die  Umsetzung  geht  sehr  rasch 
vitr  sich.  Die  erkaltete  Schmelz4*  ziidit  man  mit 
heirsom  Wasser  und  verdOnntcr  Salzsfiure  aus 
und  dampft  die  LOsiing  nach  Zusatz  von  10  cc 
Salpetersiiurt*  und  2 g Kaliumchlf>rat  auf  dem 
Wasserbade  zur  Trockne.  Zum  Schlufa  erliitzt 
man  n4»ch  im  Trock4'ns<’liraiiku  auf  110^  Man 
nimmt  <lann  mit  20  cc  Salzmlure  und  200  cc  Wasser 
auf,  kocht  auf  und  HItrirt  dio  KiesoUriuro  ab. 
Di4‘8elbe  ist  nach  d4<ni  (tlühcii  ruiii  weifs.  Das 
Filtrat  kann  man  dann  noch  weiter  benutzen,  um 
Mangan  mit  der  Volhardschen  Methedt*,  und  in 
einem  amlereii  Theile  den  Schwefel  mit  Baryum* 
Chlorid  zu  bestimmen. 


Bericht  Uber  in-  und 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

24.  März  1902.  Kl.  la,  J 51H9K  Stromsclzmasrhine. 
Thomas  Rowland  Jordan,  New  York,  V.  St.  Vertr.: 
r.  Kchlert  und  G.  Louhicr.  I*at.-Anwälte.  Berlin  NW  7. 

Kl.  lOo,  V 10U<4.  Mit  armen  Gasen,  wie  z.  B. 
Gichtgasen  betrieben«  Kuksofenanlagc  mit  Zugunikch* 
rang.  Gabriel  Parrot,  Lcvnllois-Perret;  V'crtr.:  ('.  Pieper. 
H.  Spriögtnann  um!  Th.  Stört,  Pat.-Anwalte,  Berlin 
NW  40. 

Kl.  lüc,  H 25527.  Verfahren  zur  Krhöhung  des 
Brennwerthes  von  Torf.  Gnstav  Haitmann,  Münehen, 
Amalienstr.  92. 

Kl.  31c,  K 77BH.  Verbindung  von  Formkasten. 
Kisenlohr  & S4  haef4‘r.  Höchst  a.  M. 

Kl.  81c.  M 19550.  Verfalm*n  und  Vorrichtung 
zur  Herstellung  von  Heften  für  Messer.  Gabeln  und 
'lergl.  durch  Stärzgufs.  Robert  Müller,  Berlin,  Naunyn* 
stmfse  II. 

Kl.  49h.  h 15781.  U-förniiges.  an  den  Knden 
mit  Oesen  V4*rsehene8  Kettenglied.  .Albert  Kingmann 
ixivell,  New  V4jrk ; V^ertr. : Arthur  Baerniann,  Pal.- 
Anw..  Berlin  NW  6. 

Kl.  ÖOe.  K 21940.  Stauhsanimier  mit  gebrochenem 
Wege  der  Staublufl.  Gg.  Kiefer,  Feuerbach-Stuttgart. 

27.  März  1{H)2.  Kl.  7h,  B 29tW2.  Verfahren  zur 
Herstellung  conischer  Rohre;  Zus.  z.  Anm.  K 27Str>4. 
Koiil  Bock,  .\ct.-G«s..  Obcrkassel  b.  Düsseldorf. 

Kl.  7e,  r 1814.  Walzmaschine  für  nahtlose  Ringe, 
t’ar!  l’nger.  Köslin. 

Kl.  12c,  W 10933.  Vorrichtung  zum  Abscheiden 
Von  festen  und  flüssigen  Hestandtheilen  bezw.  ^’er• 
nnrrioigongen  aus  Flüssigkeiten,  Dämpfen  und  (insen. 
Paul  Winand,  t'harkow.  Rufsl.;  Vertr.:  K.  W.  Hopkins, 
Pat.-.Anw.,  Berlin  C.  25. 

Kl.  IBa,  P 12287.  Hochwasserbehält4*r  für  Kisen- 
hsttenwerke.  J.  E.  Prigardien,  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  IKa,  T 7147.  V'erbüttiingsverfahreii  für  mul- 
*nix'«  Krze.  Gichtstaub  und  dergl.  Dr.  Krnst  Trainer, 
Borhuni.  Wittenerstr.  77. 

KI.  19a.  W'  15708.  Schienenstofsverbtndung  für 
Vigna)-  und  Killcnschienen.  Westfälische  Stahlwerke, 
Att-Ges.,  Bochum, 
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Kl.  50c,  K 21515.  Trommel-Nafsmülilc  für  stetige 
Ein-  and  Austragung  des  Mahlgutes,  .lamb  Kraus, 
Cöln,  Spichcriistr.  72. 

KI.  50c,  K 153f»8.  Melirfnch4*r  KoÜergang  mit 
I stufenweUer  Zerklcinening  d4's  Mahlgutes.  Julian 
Hakowki.  Warschau:  Vertr.:  Ernst  von  Niessen  und 
Kurt  von  Niesven,  Pat-.Anwälte.  Berlin  NW  7. 

4 1.  .April  1902.  KL  la,  S 15  518.  Schwingrätt4*r 

' mit  anf  dem  Schwungkasten  angeordnetem  Sich. 
I Ri4  hurd  Svestka,  Nürschan,  Böhm..  Burghard  Holzner, 
' Villach,  Kärnthcn,  nnd  Ferilinand  IRdzncr.  Nüi-schan; 

Vertr.:  A.  Loli.  Pat.-Anw.,  Berlin  W.  H. 

I Kl.  7e.  P 12417.  Verfahren  zur  Herstcllong  von 
. Hohlkörpern  aus  Bleidi.  .August  Prym,  Stolberg  lud 
Aa4-hen. 

Kl.  7f.  Sch  17  080.  Verfahren  zur  Herstellung 
I von  Hiifeisenstollen.  Bernhard  Schulte,  Gevelsberg 
{ in  Westfalen. 

t 3.  .April  HH>i.  KL7a,  A' Ift«).  Verfahren  und  W'alz- 
. werk  Zinn  AVieclerwalzen  gebrauchter  Eisenbahnschienen. 

James  K.  York,  Bornugh  of  Manhattan,  V.  St.  .A.;  Ver- 
, treler:  Fr.  Meliert  u.  Dr.  L.  Seil,  Pat.-.Anw.,  BerlinNW7. 

Kl.  lob,  G 15210.  Verfahren,  Sägespähne  ent- 
; haltende  Briketts  vor  dem  Zerfallen  zu  schützen,  Adolf 
: Grofsmann,  Breslau,  Karuthstr.  15. 

I KL  12«,  0 3762.  Verfahren  zur  R4'iniguug  vt*n 
^ Staoli,  Bernhard  Osann,  Engers  a.  Rh. 

1 K1.24c,  H 27243.  Verschlufsiiecke)  an  Gaserzeugern. 

Erii.st  Hansel,  Plauen  b.  [Dresden. 

Kl.  40a.  M 18313.  Verfabivn  zur  V4»rwärmung  der 
j Beschickung  elektrischer  Oefen.  A.  Minel,  Paris,  und 
I Dr.  A.  Neuburger,  Berlin,  Puttkamerstr.  20;  Vertreter: 
l)r.  H.  Ln\,  Friedenau. 

Kl.  49b,  K 21  246.  Blechacheere  für  Handbetrieb, 
1..  Käsclitz,  Grofs-Rusenburg  b.  Kalbe  a.  d.  Saa)4*. 

I Kl.  49f,  P 12572.  Kohrbiegeinaschine.  Eugen 
I Julius  Post,  Cöln-Klirenfeld. 

i KI.  49  f,  T 7126.  Vorrichtung  zum  Biegen  und 
! Wickeln  von  Röhren  u.  dgl.  Albert  Theuerkauf,  Düssel- 
dorf, Parkstr.  36. 

7.  .April  15*02,  KL  7 a,  H 25.5-15.  Ki  hrwalzwerk. 
Jt^bii  Ge4>rge  Hodgson,  Alaywuod.  V.  .St.  A.;  Vertr.: 

I Pari  Putukv,  Emil  Wolf  und  A.  Sit'ber,  Pot.- .Anwälte, 
Berlin  S.  4*2. 

KL  7b,  M 18580.  Vorrichtung  zum  Konischziehen 
von  Kohren.  Herrn.  Alav,  Laurahütte,  0.-S4-liL 

KL  21  h.  U 1719.  hflektrisehcr  Ofen  mit  dndibarer 
l.)fcnK4thle.  The  l'uioa  ('urbide  Company,  Cliicago, 
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V.  Sl  A.;  Vertr. : August  Kolirhach,  Max  Moyer  und  | 
Wilhelu)  Hindrwald.  Put. -Anwälte.  Erfurt.  | 

KI.  24  ft,  W IKOtU.  .\u8  ineltrcren,  nebeneinander  ! 
gelagerten  und  durch  Kippen  an  den  Seitenflächen  in 
geuisftem  Abstand  voneinander  gehaltenen  Theilen 
bestehende  Feuerbröcke.  Wiedenbrück  & Wilms, 
Cöln-Khrenfeld. 

Kl.  24  c,  W I7  5G2.  Fmsteuerventil  für  (Jasc; 
Zus.  2.  Pat.  U)7541.  Carl  Wicke,  Friedrich-Wilhelms- 
Hütte  a.  d.  Sieg. 

Kl. Bla,  B 29  1)47. Tiegel-Schmelzofen.  F.  Üoniver, 
Mettmann,  Rhld. 

Kl.  Blb,  C 9104.  Vorrichtung  an  Formmasrhinen 
zur  Herstellung  von  Giefslöchem.  Harry  ClifTord 
Coo]>er,  Chicago;  Vertr. : Carl  Pieper,  Heinrich  Siiring- 
niann  und  Th.  Stört,  Pal.-Aiiwälte,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  Bl  b,  C 9108.  Vorrichtung  an  Formniaschinen 
zur  Herfttellung  der  Kernlager  und  zmn  Halten  der 
Kerne  in  den  üufsf«>rnien.  Hanr  (.‘lifTord  Cooper, 
Chicago;  Vertr.;  Corl  Pieper,  Heinrich  .Springmann 
und  Th,  Stört,  Pat-Anwalte,  Berlin  NW.  4i>. 

Kl.  Hl  c,  B 29  020.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Ketten  durch  Gufs.  Frederik  Haidt  sen.,  Chester, 
V.  St.  A.;  Vertr.:  Alexander  Specht  und  J.  D. 
Petersen,  Pat,-.\nw’älte,  Hamburg',  1. 

Kl.  Bl  c,  F l.T  5^4.  Giefsform  mit  do]»pelter 

Wandung  und  schlecht  leitender  .Masse  in  letzterer. 
Rudolf  Fliefa,  Breslau,  Hummerci  1. 

Kl.  Blc,  Sch  191K>.  ViPrriclitung  zum  Schmelzen 
von  Legirungen  oder  leicht  aclimclzharen  Metallen  und 
(iiefscu  derselben  unter  Druck;  Zus.  z.  Aniii.  (’.  9594. 
Schumann  & Co.,  Leipzig- Plagwitz. 

KI.  40a.  H 254B<).  Verfahren  zum  Pulen  von 
Blei,  Kupfer  nnd  anderen  Metallen  mittels  Wasscrd.'unpfea. 
Carl  Häher  und  Adolf  Savelshi-rg,  Kamsbcck  in  Westf. 

Kl.  49e,  B 20  227.  Luftdruckhamine.r.  Jean 

Beche  jr.,  Hücke.swagen. 

Kl.  49 f,  W 17  708.  Verfahren  zur  Herstellnng 
von  zweitheiligen  Nahen  für  Uiemscheiben  und  dergb 
Arthur  Hoffmeister.  Gr.  LichterfcJde. 

Kl.  5<tc,  H 25  794.  Eine  Kugelschleodermühle 
mit  frei  zwischen  einer  innem  und  äufseren  Mahlbahn 
rollenden  Kug'eln.  H.  Hinz,  Giefsen. 

Kl.  81  e,  B 30011.  Schlenpkette  zmn  Fordern 
von  Koks  u.  dgl.  Berlin-Anhaltische  Maschinenhau- 
.\ct.-Ges..  Berlin. 

Gebmachsnast^relntniiriinfen. 

24.  März  1902,  KI.  lOa,  Nr.  171048.  liiegender 
Koksofen  für  directen  Betrieb,  mit  aufserhalb  der 
Kohlenfulinng  liegender  senkrechter  Verbindung  des 
oberen  Luftkanals  mit  der  Unterkellerung.  H.  Köppers, 
Rüttenscheid. 

Kl.lOb,  Nr.I7l046.  Briketts  aus  .Vbfallmatcrialien. 
Jacques  Hille,  Pforzheim. 

Kl.  iHa,  Nr.  170608.  Oonvertcr-HesrhickufTnung 
nahe  der  Henlsohle,  mit  Eingufslochverschlufsdeckel. 
(.'arl  Uaapke,  <iüstrow. 

KI.  21f,  Nr.  170819.  Koststah  mit  runden  Köpfen 
mit  gewölbter  Endfläche  nnd  senkrechten  Luftrinnen 
in  den  Flanken.  Fa.  (’arl  Edler  von  (iuerfurtli,  Schön- 
heiderhrumtjer  i.  JS. 

Kl.  49f.  Nr.  17o‘Hi;L  Schrniedfeiierform  mit  ver- 
tieftem Kohlenbecken  nnd  grofser  l^uftzufiihrung  und 
kleinerer  Luftausströmuiig  durch  einen  Kost  über  einem 
geraden  Schlacken  kästen.  \N  ilhelm  Ditrich,  Criinde- 
rode  Kr.  Ilfeld, 

Kl.  8le,  Nr.  17tbB2L  Hängehahnweiche,  welche 
behufs  leichten  Hin-  und  Herbewegens  der  Weichen- 
schenkei  mit  einer  Kullenfübning  vcrsi-hen  ist.  Emil 
Kuu,  Dresden,  Ix/fsnitzstr.  14. 

L April  PH>2.  KL  1 Nr.  171248#  Setzmaschine 
mit  onterh.ilb  des  Setzsiebcs  angeorilnelen,  beliebig 
verstcMltiiren  Widerständen.  Schiicbtermann  & Kremer, 
Iturtimind. 


Kl.  lOa,  Nr.  171361.  Abschlnfsvorrichtung  an 
Koksofenvorlagen  mit  innen  liegendem  FlUssigkeitsver- 
schliifH.  Heinrich  Köppers,  Küttensclieid. 

Kl.  20d,  Nr.  171  JÄH.  Radsatz  für  Orubenwa^n, 
mit  hohler,  als  Schinierhchiilter  dienender,  allseitig 
geschlossener  Tragachse.  0.  Krautheini,  Cheninilz- 
Altendorf. 

KL  24a,  Nr.  171  158.  Aus  nebencinanderlicgcnden. 
i mit  Lnftöffnungen  versehenen,  drehbar  aufgehängten 
! Roststäben  bestehende  Feuerbrücke  für  Feuerungen. 
I Robert  Findlay  Starrock,  Dnndee;  Vertr.:  Oscar  Asch. 
Berlin  NW.  6. 

Kl.  24  a,  Nr.  171  189.  Feuerbrücke  aus  lose  auf 
dem  Brückcngestell  verlegten,  sieh  untereinander  selb- 
ständig haltenden  Fornisteinen.  J.  C.  A.  Marckmann. 
Hainburg,  Hleicliergang  42. 

Kl.  24a,  Nr.  171  479.  Fenerbrücke  aus  in  den 
Seitenflächen  mit  Nnthen  versehenen  und  durch  Kin- 
: giefsen  von  Mörtel  in  die  dadurch  heim  Verlegen  ent- 
I stehenden  llolilriiume  zusammengehaltencn  Fiirmsteinen. 

' J.  C.  A.  Marckmann,  Hamburg,  Bleichergnng  42. 

Kl.  24f,  Nr.  171  355.  Rosttheile  aus  zwei  in 
I der  Mitte  durch  Zapfen  und  Schlufsriegel  ver- 
' bundenen,  nach  Abnutzung  aoswechselbaivn  Tbeil- 
stücken.  H.  L.  flafsler,  Hof. 

KL26d,  Nr.  171  108.  Generator  mit  direct  ange- 
i schalteten  Staubfängern.  Benz  & Co.,  Rheinische  Gas- 
motorenfahrik,  Act-Ges.,  Mannheim. 

7,  .\pril  ltK>2.  Kl.  1 a,  Nr.  171  985.  Vorrathsräunu 
' für  gewaschene  Kohlen,  bestehend  aus  vierkantigen  Be- 
hältern mit  Bodenkiappen,  die  zu  beiden  Seiten  der 
! Mittellinie  angeordnet  sind-  Franz  Westennann,  Doii- 
I mund,  Heiligerweg  31. 

j Kl.  19a,  Nr.  171657.  Metallene  (geprefste)  Stofs- 
i schwelle  von  gröfserer  als  einfacher  Schwellenbreite. 

mindestens  in  «Icr  Schienenrichtnng.  Kalker  Werkzeug- 
i maschinenfabrik  Breuer,  Schumacher  & Co.,  Act.-Ges.. 
Kalk. 

KL  19a,  Nr.  171889.  Eisenhahnquerschwcllen  aus 
I Beton  mit  aus  gitterformig  durchbrochenen  Eisenplatten 
gebildeten  Arniirnngen.  Michel  Sarda,  Perjiignan;  Ver- 
treter: Hugo  Pataky  u.  Wilhelm  Pataky,  Berlin  NW. 6. 

KL  24a,  Nr.  171678.  Beschickungsvorrichtung, 
bestehend  aus  einer  aus  federnden  Theilen  zusammen- 
gesetzten Zufühningsplatte,  achwingbaremSieb.  schwing- 
' barer  Kohlengries-Aidaufplatte,  einstellbarem  Kohlen- 
gries  • Aufnalunekasten  und  mechanisch  bewegbarer 
: Vorsrhubplatte  für  die  schwcn'U  Materialien.  \V  illiam 
Fraser  u.  Harold  Cheetham.  Blackpool,  Engl.;  Vertr.; 
Otto  Herrmann,  Halberstadt. 

KL  24a,  Nr.  17i<S83.  Fenerthür  mit  Vorrichtung 
' zur  Vorwärmung  und  Kinftihrung  von  Luft  in  den 
Feuerranm.  Fa.  Heinrich  l’ntiedt,  Schweinfurt  a.  M. 

KI.  24a,  Nr.  171876.  Treppen-Gitterrost-Feuerune 
mit  vertical  als  Gitterrost  nach  unten  verlängertem 
i Treppenrost  und  unter  dem  Kohlentrichter  angeordneter 
Nacnschiirklappe.  Oscar  Kühl,  Nordhausen. 

KL  Blc,  Nr.  171792.  Kemstütze  für  Kisengiefse- 
reien  mit  winkelförmigem,  mit  seinem  ganzen  Quer 
schnitt  tragendem  Steg  zuisrhen  oberem  und  unterem 
Flansch  aus  einem  einzigen  Stuck  Blech  gestauzt  und 
gebiigen.  Heinrich  Hamacher  jr.,  Rath-Heumar. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  40h,  Nr.  126402,  vom  1.  Februar  U*00. 
Richard  Charles  Halter  in  London.  Verfahren 
Zur  tieraiellung  von  Bormeliil/en  unter  gleichzrittgtr 
OricinnHng  von  Coleiumcarbid. 

Borsaures  Calcium,  x.  B.  in  der  Form  des  Minerals 
Pandermit,  wird  in  tlegcnwart  von  K<»hle  und  des 
Metalle«  (Eisens,  Nickels,  Cliroms,  Wolframs  oder 
dergl.),  dessen  Borid  gebildet  werden  soll,  oder  in 
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(re^nwart  von  Verbindaosen  des  betrefTendeo  Metalles 
nod  von  Kohle  auf  eine  h<»ne  Temiieratur  erhit/t.  Hier- 
bei werden  dos  Uor  und  das  ('alcium  reduciri,  wobei 
dos  Hör  mit  dem  vorhandenen  Metall  sich  legirt 
während  do.s  Calcium  mit  der  überschüssigen  Kohle 
Bich  ZD  ('alciuimarhid  vurbiniict. 

Kl.  7cy  Nr.  12043(1,  vom  18.  Miirz  1!KK>. 
Dampfkessel-  und  (iasometerfabrik  vormals 
A.  Wilke  & ('o.  io  Brannschweig.  l’orrichtuug 
zum  Kippen  der  oberen  H'a/re  bei  Blerhbirgemaschinen. 

Das  hintere  Ende  der 
oberen  Walze,  die  mit  ihrem 
inneren  Lager  am  z drelibar 
ist,  ist  ko^elförmig  ausge- 
staltet  Aut  demselben  ruht 
ein  ent>pre(’hendes  tluer- 
haupt  V uuf,  (las  beider- 
seits in  eutsurechenden  Aus- 
sparungen ifcwiudemuttem 
h trägt.  Diese  schranbon 
auf  Hpindeln  d,  welche  in 
dezn  um  b drehbaren  Blo<^k  c 
sitzen,  und  besitzen  Schneckenräder  k\  welche  in  dem- 
selben Drehsinne  von  dem  Haodrade  p gedreht  werden. 
Hierdurch  6ndet  ein  Heben  oder  Senken  des  Quer- 
hiaptos  g und  damit  auch  des  Schwänzendes  der  ubereo 
Walze  statt. 


Kl.  81a,  Nr.  12621&, 

vom  29.  April  1900.  The 
Sturtevant  Enginee- 
ring Co.  Ltd.  in  London. 
Cnpolofen  mit  Vorteärmung 
de»  (rebläeetcindee. 

Ueber  der  feaerfesten 
Ausfnttemng  a des  Cnpol- 
Ofens  sind  zwei  oder  mehr 
gnfseisemc  Hohlringe  b vor- 

S eschen,  in  deren  obersten 
erOeblüsewindeintritt,  und 
die  er  zu  seiner  Vorwärmung 
sämmtlich  dorchstrciclit. 
Der  unterste  Hohlring  steht 
mit  mehreren  indem  Futter o 
ausgesparlen  senkrechten 
Kanälen  in  Verbindung, 
die  den  erhitzten  (lebliise- 
M ind  nach  unten  leiten  und 
iu  Düsen  k atisinUnden.  wel- 
elic  in  dem  schrägen  Dach  i' 
des  Herdes  1 angebracht  sind. 


KL  7 e,  Ni*.  I2G117,  vom  17.  November  1900. 
Radolf  C'hillingworth  in  Nürnberg.  Verfahren 
eur  Ueretellung  zwei-  oder  mehrtheiliger  Blechriemen- 
ncheiben . 

Ans  einer  entbrechend  gestalteten  Riechplatte 
winl  durch  Ziehen,  Pressen  oder  dergl.  ein  halbKreis- 
oder  sfctorförroiger  Blechhohl kör{»er  a von  U-förmigem 
Querschnitt  hergestellt.  Dieser  wird 
dann  dnreh  die  beiden  Stempel  b 
und  c unter  Einschiebung  eines  Zwi- 
schenstückes/^ and  des  die  Nahe  bilden- 
den Stempels  g zu  einem  Hohlkörper 
von  einer  der  Kiemsoheihenhälfte  oder 
einem  Sector  ders«*lben  entsprechenden 
Form  orogestaltet.  ans  dem  das  Zwi- 
schcnstöcK  / lierausgcdrcht  wird,  l'ni 
die  einzelnen  Thcüe  aufeinander  mit- 
tels Schrauhenbolzen  befestigen  zn 
können,  werden  an  den  Begrenzongs- 
kaoten  darch  Pressen  entsprechende 
Nocken  gebildet. 


kl.  7c,  Nr.  127430,  vom  11.  Octuber  1900. 
Kbel  & Lohmann  in  Berlin.  Vorriehtung  zur  Kr- 
Zeugung  ron  Uohlköruern  au»  Blech. 

Diese  Presse  geiiört  zu  derjetiigcn  liattiing  von 
Pressen,  bei  denen  die  Kinpressuug  de«  Arbeitsstückes  a 
in  die  Matrize  b durch  einen  Oberkolbrn  e untck 
Zwischenschaltuag  eines  die  FormausfüIleodenZwisclien- 
dnickinitteU  d von  plastischer, 
flüssiger  oder  gasförmiger 
C'onsistcnz  erfolgt. 

Die  Matrize  b ruht  auf 
einem  Tisch  e.  welcher  auf 
einem  hydranlisclicn  Kolben/" 
befestigt  ist;  tb'ssen  Cylindcry 
steht  durch  Uohr  h mit  dem 
Flüssigkeitsraimi  i des  oberen 
PieCsrvlindcrs  k in  Verbin- 
dung. Beim  Niederwärtsbewe- 
gen des  übcreti  Kolbens  c 
durch  die  Kegelräder  / wird 
somit  die  Matrize  6 gegen  den 
Dichtungsring  m geprefst. 
Dann  iThalten  bei  w'eiterem 
Niedergehen  von  e die  beiden 
Kolben  « durch  Bohre  o Druck 
und  ziehen  die  beiden,  das 
Zw'isehendrurkmittel  d nach 
nnten  abschlierscnden,  Schie- 
ber V zurück,  so  dafs  das 
Mittel  d die  Form  b ausfüllt  und  dii*  Sclieibe  a, 
welche  durch  einen  anfgelegten  King  r vor  Falten- 
bildung  geschützt  ist,  za  einem  Hohlkörper  ansprefst. 

Die  Auslösung  des  AntrieWs  für  die  Kegelräder  / 
erfolgt  selbstthatig  durch  einen  bewegUclien  Stift  s 
unter  Vermittlung  der  Hebel  /.  i/,  die  die  Auslöse- 
vorrichtung r in  Bewegung  setzen. 

Das  verbrauchte  Zwisdiendruckmittel  d wird  aus 
dem  Behälter  $o  durch  Niederdrücken  des  Ventües  x 
ersetzt.  Desgleichen  ist  der  Cylinder  k durch  ein 
Rohr  y mit  einem  Flüssigkeitsbehälter  z verbunden, 
welcher  die  selbstthätige  Ab-  oder  Xafuhrnng  von  Be- 
triebsflüssigkeit zur  Regelung  des  Kolbenhubes  nach 
klafsgabe  des  Abstandes  der  Matnzeb  von  der  Dichtungm 
des  Cy linders  k ermögliclit. 


kl.  81a,  Nr.  12G490,  vom  15.  Si-ptember  190U. 
Otto  Michael  in  Freiburg  in  Baden  und 
Wilhelm  K 1 e i n V o g e 1 in  G r o f s a 1 m e r o d e. 
Tiegetofen  mit  Vorteännuni/  der  Tiegel  durch  die  Ab- 
hitze des  ttfeu». 

Die  in  den  entweichenden  Heizgasen  vorhandene 
Wärme  wird  zum  Vorwärmen  der  Tiegel  benutzt;  zu 
diesem  Zwecke  sind 
in  dem  Mauerwerk 
des  die  Schmelz- 
tiegel enthaltenden 
Ofenschachtc»  Ni- 
schen b ansgcsparl, 
deren  Sohle  auf 
gleicher  Höhe  mit 
dem  die  Schmelz- 
tiegcl  p anfnchmeii- 
den  Roste  g liegt. 
In  der  Rückseite 
flcr  Nischen,  die 
für  je  einen  Tiegel 
c Raum  bieteu.  sind 
Kanäle  l vorgese- 
hen, durch  welche  die  abzielicnden  Feuergase  in  den 
Abzugskanal  « gelangen.  Die  Tiegel  e werden  nach 
dem  Ausheben  der  fertigen  Tiegel  p an  deren  Stelle 
gesetzt  und  nene  Tiegel  in  die  freigewordcneii  Nischen 
b gestellt. 
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Kl.  7h,  Nr.  1^7  278,  vom  20.  Januar  U»Ol. 
Friedrirli  Boeekpr  Pliili|>p  Sohn  in  llolien* 
i.  W.  Vorrichtung  znin  .selbHflhdti>/eH  rin- 
führen  run  M'aUdroht,  BandeiHen  k.  </>//. 

Dir  Vorrichtunj;  hrzw««‘kL  «Ion  Walxilraht,  <la.«5 
]{andei^cD  odf^r  von  dem  oincn  Walzvnjiaar  r zum 
nii»‘!»sifnlm-iiilen  Wulzeiipaar  o Kirhrr  zu  nifiron;  diese 
Führung  luufs  nufhörrii,  sobald  der  Draht  hei  letzterem 
angelangt  ist.  Der  Draht 


oder  dgl.  wird  gemäfs  vor- 

liegomler  Neuerung  ül«*r 

.g  eine  oder  mehrere  U«dlen  r 

geleitet,  die  auf  «lern  ^voni 

>Cv| 

Walzgiite  zu  nmspanneiidcn 

1 

: -*  Theile  ihres  Fnifanges  mit  | 

einer  abstellbaren  Führung»' 
Verrichtung  versehen  ist.  Diese  kann  aus  mehreren 
Rollen  a bestehen,  die  auf  einem  Schlitten  b ini  Kreise 
ungeordnet  sind.  Statt  dessen  kann  auch  im  jiincrn 
der  Scheibe  r ein  lialhkreisformiger  Elektromagnet 
vorgesehen  sein.  Hinter  dem  zweiten  Walzi-n|iaarv  o 
wird  zweckniiifsig  ein  Kleimnrollenpaur  s angebracht, 
das  durcli  «las  .\nfangsen«le  des  Dralites  auseinander- 
gedriiiigt  wird  und  Inerhei  die  Fiihrungsvorrichtung  der 
U«dlen  n oder  des  Klektromagnets  aufser  Hetrieh  setzt. 


Kl.  24e,  Nr.  1271111,  vum  10.  Juni  1!«J0.  ' 
Vereinigte  Maschinenfabrik  Augshnrg  und  I 
^1  uscli  i nen  bau  • (resel  Isch  aft  Nürnberg  A.-(r.  in 
Nürnberg.  SicherheiUrorrichtnny  :ur  Verhütung  ron  ■ 
Krploeionen  in  (jasteiiuftyen 
bei  Hüften-  und  Hochofen- 
betrieben. 

Tn  jede  Gasleitung  ist  eine 
in  einen  Wasserhehiilter  6 ein- 
tauchende  Glocke  a eingesrhal- 
let,  dicüberdem(iasaldeitungs- 
rohr  /■{•Im*  kleinere  Gii*cke  o be- 
sitzt. Rei  sinkender  Glorke  n infolge, 1,’ntertirnckcs 
senkt  sich  die  Glocke  p über  <la.s  Rolir/  un»l  sthliefst 
dieses  durch  Eintauchen  in  das  Wasser  ah,  inhdgedessen 
die  Go8zuleituiigi-*lersaiigcndcii  Wirkuiigder  Vcrhrau»  hs- 


stelle  entzogen  ist  und  hicrdurrli  die  Bildung  eines  ex|)lo* 
siven  tiemisches  innerhalb  der  I.eitimg  verl»indert  wird. 


Kl.  7b,  Nr.  12417110;  vom  1.  Decemher  1000. 
Dr.  Vandeleur  Burton  in  Fulham  (Engl.).  Vor- 
richtuntf  zum  .Ausdehnrn  oder  Aufueiten  ton  Hohl- 
körpern unter  Antrendung  einte  aue  nachgiebitjrm 
Material  he.<tehen(ien  yuUera. 

Die  Vorri«'htung  bestellt  im  woseutlicheu  aus  einem 
Don»,  welcher  durch  die  •>cfrnuiig  einer  l'latte  oder 
eines  Dornkissen»  hindiircliragt.  In  \>rhindung  {lamit 
ist  ein  Mechanismus,  der  zur  Verschiebung  des  Domes 
dient.  l>er  l>orn  ist  mit  eini'Ui  erhrcitcrlcn  Kopf 
aii>g«sta1lcl  und  winl  durch  geeignete  Mittel  derart 
y.urückgetrieben,  dafs  sich  sein  al<gp>»  tzter  Kopf  dem 
Dornkissen  nähert.  Dies{’r  ahgesefzte  Kojif  paTst 
im-hr  oder  weniger  dicht  in  den  ausziiwidtciiden  Hohl- 
körper liincin,  und  in  den  ringförmigen  zw i-clicn  dem 
Stiel  des  Dunies  und  der  ihn  aufitchinendcii  Bohrung 
w Ird  ein  aus  tiachgiehjgeni  Material  bestehendes  Futter 
••ingepafst,  welches  durch  Kinw  irkuiig  \on  Druck  seine 
tH'stalt  verändert.  Dieses  Futlcr  wird  durch  Hindurch- 
ircihen  des  ahgesi't/tcn  liomkopfe'*  gegen  ilas  D<irn- 
kissen  achsial  zusammengeprefst  hezw.  radial  erweitert, 
wodurch  der  auf  {lassi'llip  aufgepafste  Hi»hIkorper  in 
gleiihcr  Weise  ausgedehnt  wird. 


Kl.  24a,  ».  I2«8«;  y vom  II.  Ocloher  l'.HiO. 
Eugen  Knetschowskv  In  Baildonhüttc  hei 
K at  t o w i tz.  Fenrrung^nnlfiiii' . 

Die  Kauchgasi',  die  sich  auf  dem  Rof-lc  ti  ent- 
wickeln, gelaugi-n  aus  dem  Feucinngsrauni  h an  der  | 
Klappe  d Vüflltei  durch  das  R*dir  e in  die  Kaiimier  f,  | 


Die  Klappe  d ist  mit  dom  Soliomstoinschieher  e derart 
verbunden,  dafs  bei  dem  Schliersen  der  Klappe  d der 
Schonistcliischieher  e geöffnet  winl  und  umgekehrt. 
Aus  der  Kammer  f werden  die  Kaachgaae  mittels 


des  Gebläses  i k durch  das  mit  Ventil  h versehene 
Rohr  g und  durch  das  Rohr  / unter  den  Rost  geführt. 
Das  tiehläse  empfängt  di-n  Dampf  oder  die  Frefslutt 
durch  die  Rohrleitung  m,  in  welche  eio  Ahschliifsglied 
eingeschaltet  ist. 

Kl.  7b,  Nr.  124124)2,  vom  2.  Juni  UKH).  John 
Michael  Engelbert  Baackes  in  (’levelaiid. 
Drohthosprl  mit  eelbetthotiger  Drohtahlegung. 

Der  Drahtliaspelhoden  <?.  unter  welchem  der  Be- 
hälter b angebracht  ist.  ist  mit  dem  B^olen  r des 
Haspelstandes  gelenkig  verbunden  nnd  kann  durch 
Freigellen  des  auf 
den  Armen  <i  sitzen- 
den Stiftes  e durch 
Niederbewegen  de^ 
F'ufstrittes/'zum  .\uf- 
li{‘g^*n  aufdie  schräge 
Flache  q gebracht 
werden.  Sind  hier- 
bei die  den  Draht 
haltenden  Stifte  h 
mittels  des  Hand- 
hehi-ls  i in  «len  Kasten  b zurückgezogen,  so  gleitet 
der  fertig«-  Drahthund  selhsttliätig  ab.  Durch  Vor- 
wnrtshcwegeii  des  Hebels  i werden  sodann  zunä«'hst 
die  Stifte  h wie«ler  vorgeschoben  und  schliefslioli  der 
Hoden  a in  seine  frühere  wagerechte  I»age  gebracht, 
wobei  dann  der  Stift  e selbsttliätig  in  die  Klinke  k 
ciiisi-hnappt  und  den  Boden  a in  Lage  erhält. 

KI.81  0,  Nr.  I2«4»l,  vom  31.  März  Um  Henri 
Iliinnet  in  Paris.  Verfahren  zur  Hrretrllung  ron 
liichttH  Stahlgufsblöckeu  durch  mechaniechen  Druck  in 
eich  nach  oben  verjüngen- 
der f’orwi. 

Der  in  der  uarl»  «phen 
sich  verjüngenden  F«»nn 
d beßndliche  Stahlhlock 
wird,  nachdem  «lio  Form 
in  die  Presse  gefahren  nnd 
durch  Keile  • in  ihr  fest- 
gelagert  ist.  von  »einer  grö- 
fseren  GrundHächc  einem 
nach  oben  gerichteten 
Druck  — durch  den  gro- 
fsen  hytlraulisclien  Kolhi-n 
f auf  den  heweglichen 
Fornihotlen  e — gleich- 
zeitig aber  auch  einem  von 
oben  nach  unten  gerichte- 
ten Druck  — durcl»  «len 
kleineren  hydraulischen 
Kolben  g — ausguset/t, 
der  etwas  khiner  als  der  untere  Druck,  auf  {Jie 
Kliicheneinlicit  herechn«?t,  ist.  Hierdurch  wird  »1er 
BKii  k im  Innern  der  nadi  oben  verjüngten  Form  d 
v«»rwärts  gr-o  lioheii  und  inf«»lge  des  kleiner  w«  rden«len 
Uiier««  hnitls  der  Form  verdichtet. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

».4MtU26t  äfiS,  Edwin  Norton  nn d H urd  W. Ro- 
binson in  Maywood,  JII.,  V.  St.  A.  An»r<3rm<»/>/i. 

Der  Ofen  ist  %nm  Anwärnum  der  ausziiwahrudon 
Knüppel  and  derjjrl.  hestimint.  Dieselben  werden  dureh 
tfetfcnöberlicgende  Solilitze  a «weier  um  b rotirender 
Seneiben  r gesteckt.  Um  die  Scheiben  leicht  aus- 


wechseln  zn  können,  ist  das  Deckenstiiek  d au<  Maiicr- 
werk  in  einer  (iufseisenschale  e hergi^stellt  und  kann 
cl>enso  abgehoben  werden,  wie  die  iilinlich  zn<^aiiinu-n- 
gehaltenen  Seitentlieilo  /■,  in  w’elchen  sich  auch  die 
Odfnungen  zam  Einfuhren  der  Knüppel  belinden. 
Statt  der  Scheibe  können  einzelne  (Am.  Pat  6t)n‘2G5) 
nnliale  Arme  nnd  in  jedem  Arm  zwei  nebeiieinuiider- 
liegende  Schlitze  aiigeordnet  werden. 

Nr. 06M1SIU.  Maximilian  M.  Luppe s in  Klyria, 
Ohit»,  V,  St.  A.  Vorrichtung  zum  Kühlen  von  l\okn. 

Nach  beendider  Destillntinp  wird  der  (Iferiinhult 
durch  die  Ausstofsvorrichtung  b unmittelbar  in  einen 
v-ir  dem  andern  Ofenende  gelagerten  Behälter  e ein- 
geschoben.  Derselbe  besteht  aas  gufseiscrupn  Ah* 
schnitten  von  dem  Q’t^rsclinift  der  Ofenkammer  und 
«ir<l  an  letztere  dicht  anschliefKend  gehalten,  imleiii 
Kifrtsälzc  d uimI  e an  «lein  Behiiller  v«tr  geeignete 


Widerlager  iin«l«'  des  Arbeitsflura  za  liegen  kommen. 
Ist  e gefüllt,  so  W4>rdcD  seine  Knilen  darch  Tliüren 
luftdicht  geschlossen,  und  darauf  c mittels  Laufkatze  f 
auf  den  Wagen  «7  gebracht  und  der  Abkühlung  durch  Luft 
oder  Wasser  angeführt.  Aaf  diese  Weise  wird  «las 
«'Zerbröckeln  fast  völlig  vermieden  und  die  unmittelbare 
Kühlung  mit  Wasser  umgangen,  bei  welcher,  naincnt- 
lich  voD  dam  in  Oefen  mit  Nebenpro<loctengcwinnong 
erzeugten  Koks,  Wasser  in  scliädliehem  B«-lragc  zurück- 
gehalten  wird. 

Nr.  (167  664.  John  11.  O' Oonnell  und  William 
D.  Pierson  in  Waterbury,  Coiin.,  V.  St.  A.  pniht- 
ziehmaechine. 

a ist  die  Antriebsriemenscheibe.  Oicselb«*  tndbt 
«lurch  b e d e f tj  h «lie  Welle  1 mit  der  TruimiM  l X*. 
I ist,  um  ver«chic«Ien  grofse  Trommeln  gcbraiu'hen  zu 
können,  in  verschiebbaren  Lagern  l gehalten,  m'  bis 
m*  sind  Ziehscheiben,  ji'  bis  p"  Lobren,  n'  bis  n’’ 


Leerlaufrollen.  Der  Dralit  macht  währen«!  <b*s  Ziehen?« 
«len  Weg  .r,  p’  m'  fr  /»’  »«*  /■“  U.  s.  f.  p'  m'*  k. 
l’in  «lie  Masrlnnc  zu  bespannen,  wir«!  auf  «len  Draht 
eine  erste  Lehre  aufges«‘hobcn , «lie  L«-hre  vor  einen 
•Anschlag  m gelegt  innl  «las  dnrehgezogeue  I)raht«’ii<le 


in  einer  Klemnivurricbtiing  o beb-stigt,  «lie  mit  di-r 
Scheibe  g umläuft,  wenn  «/  mit  der  Welle  r gekuppelt 
ainl.  (/ wird  entkuppelt,  w«*nn  eine  solche  Drahtliinge 
«lurcli  die  Lehre  g«‘Zi?geu  und  am  7 gcwi«  kelt  ist,  dafs 
eine  weitere  Lehre  aufgeschoben  wcnlen  kann.  Die 
Lehren  werden  in  Kästen  t gehalten,  «lie  mituds  R«dir  u 
von  unten  Oclspeisung  bis  zu  solcher  Höhe  erlialteii, 
ilafs  der  Draht  den  Otdspiegel  berührt.  Das  üImt- 
laufcmle  0«1  wir«!  aus  dem  Behälter  r durch  eine 
l’iimpvorrichtuiig  wie«ler  in  h eingefülirt.  ir  ist  eine 
ScMufslehrc  vor  der  Trommel  k. 


Nr,  66M66.>«  Curtis  H.  Veeder  in  Hartford, 
tonn.,  V.  St.  A.  Schmiedeprease. 

Die  Rohstücke  n werden  bei  b eiug«’füllt.  ge- 
langen «lurch  c an  «Icssen  unteren  Auslafs  «/,  werden 
d(»rt  v«»n  FingtTn  c ergriffen  und  im  Kaum  u zwischen 
zwei  rechtwinklig  zur  Bildebene  sich  bew  egemlen  Prtd's* 
' stempeln  r mit  («e>«“nken  geführt  und  zwischen  «Uesen 
I in  «lie  gewünscht«-  pHrm  geprefst.  Unmittelbar  vetrber 
j hiss«-n  «lie  Finger  e 1«js  und  gehen  wii-«!er  na>h  «/. 

Kill  ci'ntral  in  «l«-m  einen  Stempel  sich  bewrgcn«l«r 
I Stüfser  drückt  das  fertige  Stü«-k  ans  iletn  («esenk  ans, 
so  dafs  es  in  den  Sam- 
mcllH-loilter  f fällt.  Alle 
die  geDunnteu  Räume 
bil«len  ein  zusammen- 
hängendes, nach  aafs«‘u 
lulldiehtahgeschbisseues 
und  durch  eine  Luft- 
unter  Vaentim  ge- 
nes tianze,  so  «ials 
keine  Ib-einträchtigiing 
«1er  arbeitenden  'l'lH  ile 
«nler  Werkstücke  durch 
0\ydati«in  cintri-ti-n 
kann,  g ist  eine  Heiz- 
kammer mit  Brennern  /t, 
um  die  in  c (besteht  aus 
i Manganstalil)  betiiKlIiehen  Robstü«'ke  anzuw  ärmen,  t ist 
! ein  scliwingeiidtT  Daumen,  d«‘r  bei  jedem  Ausselilag 
ein  Robstüi-ii  na«*b  ä fallen  lüfst.  k ist  eine  .Asbest- 
Isolirung,  g ein  Wassermantel,  um  «lie  Hit/e  von  e am 
Kortleiten  nach  » zu  verhindenu  l ist  ein  Scbielier, 
um  u abzusperren,  falls  «li-r  Trichter  i>  zwecks  Bo- 
schicköng  gcmffnel  winl.  »1  sind  Keiister.  Dii'  Be 
wegung  ib-r  Finger  r,  sowie  des  Daumiiis  i w«-rd«-n 
von  «1er  « mittels  der  Dauiiienstheil>en  o mol  «' 

, abgeleitet.  Der  H«?bel  r'  hat  einen  Wtttul«*rndcn  .'»clnviii- 
gungszajifen  y>,  welcher  an  einer  mit  « sii.di  «Ireheiobui 
Korbei  aufgcliangt  ist.  Die  W elle  n ist  mit  d«*m  die 
Scliuiip'Iesleiiijitd  nml  die  .\usdriickviirriebtung  bew  egen- 
den Kniehebelwerk  zwaiiglautig  verbunden. 
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Statistisches. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Elnf'iilic* 

1.  Januar  bis  28.  Februar 

A.UiUt*ullI* 

1.  Januar  bis  28.  Februar 

1001 

1002 

1901 

1902 

Erze: 

1 

l 

t 

Eisenerze,  stark  eisenhaltige  Convcrterschlacken 

511301 

379  733 

482  203 

389  218 

Schlacken  von  Erzen,  Schlacken-Pilze.  -Wolle  . . 

IOOU74- 

129  696 

5 173 

3 020 

Thomasschlacken,  gemahlen  (Thomasphosphatmehl) 

8 451 

9 793 

23  588 

18  404 

Koheiseii,  Abmio  und  Halbfabrlcate: 

Brucheisen  und  Eisenabfälle 

8 24:1 

3 363 

15  627 

37  375 

Roheisen 

49  476 

19  311 

20  059 

51  272 

Luppeneisen,  Bohschienen.  Blöcke  ...... 

2,S0 

102 

12611 

75  461 

Roheisen,  Abfälle  u.  Halbfabricate  zusammen 

57  949 

iilK 

48  297 

16+  108 

Fabricate  wla  Pa^onelaen,  Schleneu,  Bleche 
u.  8«  w.: 

Eck-  und  Winkeleisen 

13+ 

33 

35  749 

51  +92 

Eiseniiahnlaschen,  Schwellen  etc 

1 

1 

4*18 

7 095 

Unterla^plallen 

Eisenbahnschienen 

16 

3 

85U 

+28 

115 

22 

23  255 

+3  990 

Schmiedbares  Eisen  in  Stuben  etc.,  Radkranz-, 

Pflugschaareneisen 

3 053 

3 234 

.39  2U 

61  537 

Platten  und  Bleche  aus  schmiedbarem  Eisen,  ruh 

+15 

246 

39  260 

47  130 

Desgl.  polirt,  gelirnirst  etc 

+83 

235 

958 

40t 

WeUablech 

1 935 

1 469 

16 

35 

Eisendraht,  roh 

1 228 

938 

18  987 

46  800 

Desgl.  verkupfert,  verzinnt  etc 

1+6 

113 

10538 

17898 

Kaqoneben,  Schienen,  Bleche  u.s.  w.  im  ganzen 

7 526 

6 294 

173  075 

457  809 

Oani  grobe  Elsenwaaren: 

Ganz  grol>e  Eisengufswaaren 

1 583 

1 413 

3 670 

3 552 

Ambosse,  Brecheisen  etc 

140 

63 

812 

708 

Anker,  Kelten ' 

270 

278 

58 

109 

Krücken  und  Brückenbestandtheile 

194 

— 

83! 

2 103 

Drahtseile 

20 

11 

495 

179 

Eisen,  zu  grob.  Maschinentheil. etc.  ruh  vurgesdiimed. 

25 

13 

470 

414 

Eisenbahnach.sen,  Räder  etc 

186 

88 

8 746 

7 050 

Kanonenruhre  

2 

1 

79 

94 

Röhren,  geschmiedete,  gewalzte  etc 

* 6S5 

2 875 

5818 

7 176 

Grobe  EtBenwaaren : 

Grobe  Eisenwaar.,  n.  ahgesclil.,  gehni.,  verzinkt  etc. 

2 026 

1 09S 

15  955 

15  849 

Messer  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  Gebrauch, 

unpolirl,  unlackirl^  

19 

25 

— 

.. 

Waareu,  emaillirte 

53 

56 

*948 

3 145 

, ahgeschlifTen,  getirnifst,  verzinkt  .... 

Maschinen-,  Papier-  und  Wiegemesser’ 

632 

653 

7 513 

10995 

17 

18 

— 

— 

Hajonelte,  Degen-  und  Säbelklingen’ 

0 

ü 

— 

— 

Scheeren  und  andere  Schneidewerkzeuge’  .... 

2+ 

26 

— 

— 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  liesonders  genannt  . . 

51 

40 

495 

410 

Geschosse  aus  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit.  Itearlieitet 

... 

— 

3t 

10 

Drahtstifte 

19 

5 

7 149 

9 994 

Geschosse  ohne  HIeimäntel,  weiter  («arbeitet  . . 

GO 

0 

1 

8 

Schrauben,  Schraublvulzen  etc 

49 

4G 

5U 

567 

Feine  ElHennaareu: 

Gufswaaren 

87 

90 

I 157 

1 080 

Waaren  aus  schmiedbarem  Eisen 

258 

221 

3 134 

2 746 

Nähmaschinen  ohne  Gestell  etc 

298 

198 

907 

877 

Fahrräder  aus  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 
mit  Antriebsmasi-Iiiiien ; Kahrradtlieile  aufser 

Antriebsmasebinen  und  Theileii  von  solchen 

32 

247 

3i2 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

mit  Antriebsmaschinen  (Motorfahrräder)  . . . 

Ü 

1 

0 

1 

' Ausfuhr  unter  .Messerwaareii  und  Sdineidewerkzeugen,  feine,  aufser  Chirurg.  Instrumenten*. 
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Elnfulir 
1.  Januar  bis  28.  Februar 

A.u«afia2ir 
1.  Januar  bis  28.  Februar 

IDOl 

1908 

1901 

1002 

Fortsetzung. 

t 

t 

1 

t 

t 

Messerwaaren  und  Schneidewerkzeuge,  feine,  aufser 
chirurgischen  Instrumenten 

17 

! 16 

9.36 

952 

Schreib-  und  Rechenmaschinen 

. . 

16 

17 

6 ! 

7 

Gewehre  fflr  Kriegszwecke 

1 

1 

99 

26 

Jagd-  und  LQZu.sgewehre,  GewehrtheUe  . , . 

20 

' 18 

17 

40 

Näh-,  Strick-.  Stopfnadeln,  NShmaschinennadeln  . { 

i 

2 

181 

210 

Schreibfedern  aus  unedlen  Metallen  .... 

20 

' 18 

5 

7 

Uhrwerke  und  Uhrfourniluren 

7 

6 

125 

9; 

Eisenwaaren  im  ganzen 

• . 

8 755 

7 332 

62  610  1 

69  494 

XasehlDeii : 

Locomolivcn,  Locomobilen 

435 

KJf) 

4 047 

4 345 

Moturwngen,  zum  Fahren  auf  Schienengeteisen 

28 

5 

69  i 

lU 

• nicht  zum  Fahren  auf  Schienen- 
geleisen : Personenwagen 

21 

62 

28  1 

54 

Desgl.  andere 

. , 

10 

7 

8 j 

j 14 

Dampfkessel  mit  Röhren 

17 

7 

427  1 

1 367 

, ohne  , 

. 

10 

18 

193 

618 

Nähmaschinen  mit  Gestell,  fll>erwieg.  aus  Gufseisen 

.588 

350 

1 177  ’ 

' 1 161 

De^gl.  ilberwicgend  aus  schmiedbarem  Eisen 

4 

6 

1 

1 

Andere  Maschinen  und  Haschlneotheile: 

Landwirthschaniiche  Maschinen 

51* 

4t>4 

1 3U9 

1 055 

Brauerei-  und  Brennereigeräthe  (Maschinen) 

57 

37 

320 

551 

Möllerei-Maschinen 

72 

195 

897  1 

984 

Elektrische  Maschinen 

587 

310 

1975 

1 862 

Baumwollspinn  Maschinen 

1 390 

993 

1 178 

755 

Weberei-Maschinen 

716 

64-4 

1 415 

1 069 

DampfmascUinen 

576 

156 

2 556 

2 428 

Maschinen  fOr  Holzstoff-  und  Papiertabrication 

50 

27 

979 

1 223 

Werkzeugmaschinen  

430 

147 

1 169 

1 469 

Turbinen 

11 

29 

211 

177 

Transmissionen 

25  , 

19 

418 

334 

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  , . . 

66  1 

117 

47 

1 218 

Pampen 

124 

101 

831 

' 693 

Ventilatoren  für  Fabrikbelrieb 

26 

7 

42 

59 

Gebläsemaschiiieii  

375  1 

96 

lUl 

211 

Walzmaschinen 

555 

21 

1 095  1 

599 

Dampfhämmer 

5 

1 

31 

58 

Nasebineo  zuin  Durchschneiden  und  Durcbiocheii 
von  Metallen  

61 

19 

139 

243 

Hebemaschinen 

171 

61 

355 

880 

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  . 

• • 

2195 

1 147 

13948 

9 197 

Maxchintn,  übtrwUgtnd  au$  Holz  ..... 

B8 

74 

144 

198 

, , , au/ttüm  . . . 

€610 

3 8H0 

23  223 

18  898 

^ ft  » BehmUdborem  JCizen  . 

1^60 

570 

5 296 

4 783 

. n » ander,  unedl.  Metallen 

45 

59 

153 

188 

Maschinen  und  Maschinentheilc  im  ganzen  . 

y 116 

5 149 

32  765 

30  770 

Kratzen  und  Rratzenbeschlägc 

20 

13 

62 

54 

Andere  i'abriente: 

I 

Eisenbahnfahrzeuge ] 

91 

25 

2 307 

2 086 

Andere  Wagen  und  Schlitten 

34 

27 

25 

15 

Dampf-SeeschifFo,  ausgenommen  die  von  Holz  1 

u 

2 

3 

eJä 

— 

Segel-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 

— 

— 

— 

— 

Schiffe  für  die  Binnenschiffahrt,  ausgenommen 

die  von  Holz 

7 

7 

2 

8 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente 
uud  Apparate t 

83  773 

U736 

346  786 

528  095 
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Berichte  Uber  VerHaiiiniluii^eii  aus  Fachvereiiien. 


Mittelthüringer  Bezirksverein  deutscher 
Ingenieure. 

Am  1.  Februar  (1.  J.  hielt  0 tto  M u 1 ac ek , Olier* 
titcenieur  lier  Poltlibütte,  Kluilito,  iiii  Mittelthüringer 
Bezirksverein  deutsrber  Ingenieure  einen  Vortrug  über: 

SclinelldrehHtihlc  and  deren  Aiiwendntig, 

in  dein  er  Folgendes  ausführte: 

I>ie  bisherigen  VerÖtfentlicbnngen,  welche  über 
Srhnelldrebslubl  ersrhienen  sind,  lassen  erkennen,  dafs 
hinsirbtlirh  dieser  technischen  Neuerung  noch  sehr 
voneinundor  abweichende  Meinungen  um!  rrtheile  vor- 
handen sind.  I>if80  Unklarheit  ist  wesentlich  darauf 
zuriiekzuführen,  dafs  bei  der  ersten  (ielegenbcit,  bei 
Wi  lrher  man  mit  dieser  Neuerung  vor  die  tteffentliclikeit 
trat,  - es  war  dies,  wie  bekannt,  während  der  Pariser 
Weltausstellung  seitens  der  llelhlebein  Steel  Coinp.  ge- 
schehen , mir  auf  ganz  weiches  Flufseisen  mit  den 
höchst  errciidibiiren  (ieschwindigkeiten  gedreht  wurde, 
wodurch  allerdings  verblüffende,  aber  für  die  Praxis 
wenig  verwerthbare  Krgebnisse  gezeitigt  wurden.  Selbst 
für  den  Fachmann  war  es  schwer,  Klarheit  zu  gewinnen, 
weil  aufserdem  die  Hüttenwerke,  welche  znerst  mit 
Solchen  neuartigen  Stühlen  auf  den  Markt  kamen,  sich 
über  ilie  Natur  und  Herstellnngsweisc  des  Fabricates 
niclit  auHsprachen.  xMan  war  darauf  angewiesen,  Ver- 
imitbungen  aufzustellen,  und  es  förderte  dieser  Umstand 
mannigfaltige  Theorien  zu  Tage,  welche  die  Wirkungs- 
weise ilor  neuen  Stühle  tbeils  auf  rein  meehanisclie, 
tbeils  auf  ehemisidie  Vorgänge  zurürkführten,  ohne 
dufs  es  damals  und  selbst  bis  vor  kurzem  gelungen 
war,  eine  ausreicliende  Krklärung  zu  finden. 

Auch  die  praktiseben  Erprubuiigen,  w elche  bald  nach 
Bekanntwerden  dieser  Neuerung  in  vielen  Werkstätten 
vorpmommen  wurden,  führten  zu  so  weit  aiiseinander- 
licgenden  Ergebnissen,  dafs  es  allseits  dankbar  be> 
grüfst  wurde,  als  hn  Frühjahr  vorigen  Jahres  der 
»Berliner  Bezirksverein  deutscher  Ingenieure“  sich  ent- 
s<  hlofs.  Versuche  nnzustellcn,  um  den  Werth  und  die 
N'erwemlharkeit  der  neuen  Stühle  zu  prüfen.  Die  um- 
fangreichen  und  werthvollen  Krgebnisse  dieser  Versuche 
sind  in  Nr.  89  der  Zeitschrift  d.  V.  I).  I.  v.  27.  Sept.  I9(»l 
veröffentlicht  worden.  Scho»  bei  diesen  Versuchen 
gelangten,  wie  aus  dem  Berichte  hervorgeht,  zwei  ver- 
schiedene .Arten  von  Schnelldrehatählen  zur Verweiiiliiiig. 
Einerseits  waren  es  sogenannte  präpurirte  Messer 
<(t e h e i m h ü r t erX  die  im  wesentlichen  nach  dem 
gleichen  Verfahren  (Taylor- \\  hite)  wie  die  in  Paris  vor- 
gcfiilirten  hergestellt  waren,  nnd  andererseits  natur- 
harte  Stühle,  sogenannte  Seih**!-  oder  Liifthürter. 
F>  wurde  festgestcllt,  dafs  mit  den  präparirten  Stühlen 
in  vielen  Kiillen  höhere  Leistuugen  erzielt  werden 
konnten,  dafs  aber  auch  die  naturharten,  in  der  (iüte 
wie  sie  damals  vorgefiüirt  wurden,  eine  solche  Steigerung 
der  J.eistungen  zuliefsen,  diil's  sie  als  SchnelldrelistÜhle 
zu  hezeiehix'ii  nnd  für  die  Durehschniltsurheiten  den 
präparirten  .Stälilen  an  die  Seite  zu  stellen  waren.  In 
dt-n  Werkstätten  selbst  machte  sich  schon  zu  dieser 
Zeit  trotz  «les  eben  erwähnten  Leistunghunt4.*rschiedes 
eine  Vorliebe  für  die  naturharten  .Stühle  geltend,  und 
führte  dies  ilahin.  dafs  die  Werkzeug^tahlpriMluceiiten  mit 
vermehrter  Aufmerksamkeit  auf  eine  Vrrvollkomnmung 
ilie««T  SelhsthiirtiT  bedacht  waren.  f!s  gi-schali  das  mit 
dem  Erfolge,  dafs  beute  naturharte  .Stühle  er- 
zeug t w e r d e n , d i e h i n s i c h 1 1 i c h d c r I<  e i s t u n g 
de»  besten  dar  hei  «len  B e r l i n e r V'  e r s u c li e n 


V o r ge  f ü )]  rte  n präparirten  Stähle  gleich- 
wert  h i g sind. 

Um  «i«m  Untersidiied  zwimdun  «len  heid«*»  heute 
noch  neheneinan«ler  existiremlen  Arten  von  Schnell- 
drehstahlcD  zu  kennz«dchnen,  ist  es  uütliig,  auf  die  Her- 
stellungsart un'l  das  Wesen  beider  Staiilsorten  naher 
einzugehen.  R«*i«le  sind  iltrer  Zusammensetzimg  na«*h 
Sellisthärterstühle.  Unter  solchen  versteht  man  l.e- 
giriing«n  von  Eise»  mit  ('hrom,  Wolfram,  eventnell 
auch  Molvhdün,  Titan  und  ähnlichen  Metallen,  die,  auf 
ilie  richtige  Härtungsteinperalur  erhitzt  un«l  an  «1er 
Luft  ahgelviihlt,  die  Fähigkeit  erhalten,  als  St’hneid- 
werkzeuge  zu  dienen.  .Als  die  richtige  Hartungs- 
temperatur bezeichnet  man  jene,  bei  welcner  der  Stahl 
das  günstigste  Verhältnifs  von  Härle  nnd  Zähigkeit  er- 
langt. Ein  hei  dieser  Temperatur  gehärteter  .Stahl 
zeigt  int  Brm’he  da.s  feinste  Kom,  welches  bei  der 
betreffenden  Stah)«]ualitut  überhaupt  möglich  ist  Jede 
höhere  Krwännung  vergröbert  da.s  Korn  un«l  verleiht 
dem  Stahl  schii'liichc  Eigenschaften.  Man  bezeichnet 
ein  s«»|cheH  höher  erwärmtes  Material  als  üherhitzt. 
Die  Beobm'htung,  w-elche  dem  Taylor-Whlte-Procef»  zo 
tirmKlc  liegt,  besteht  nun  darin,  dafs  naturharte  Stähle 
von  bestimmter  Zusammensetzung,  wenn  sie  erheblich, 
und  zwar  über  ein  ganz  hcHtimmtes  Mafs  hinaus,  üher- 
Iiitzt  uenlen,  hei  ihrer  Verwendung  als  Schnoi«lwerk- 
zeuge  eine  sehr  hohe  Temperatursteigerung  während 
«ler  .Arbeit  vertragen,  ohne  «lie  Schnittfäliigkeit  zu  ver- 
lieren. Diese  Eigenschaft  macht  cs  möglich,  das  l>e- 
trcffenile  .S«‘hnei«lwerkzeug  unter  Aiiwen«lung  höherer 
Bchnittgeschw  indigkeiten  zu  benutzen,  uml  bihlet  somit 
die  tirumllng«*  für  «len  .Schnellhetrieh  mit  Werkzeug- 
stählen. Das  eben  erwähnte  Kennzeichen  des  Schnell- 
drchstahles  ist  aber  aocli  vorher  schon,  in  allerdings 
geringerem  Mnfse,  den  früher  bekannten  naturharttm 
Stählen,  wie  beispielsw  eise  dem  Mushetstahl  un«l  antleren 
gleichwerthigen  SelhBtliärtern  im  Vergleiche  mit  gew  öhn- 
li«dieii  KidileiiHtoffstÜhbrn  zu  rig«‘n  p*wesen.  Es  lag  des- 
halb nahe,  den  V'ersuch  zu  nia«  hen,  durch  VerhesÄerntig 
und  V'ervollkuniinnung  der  SelhsthärtcrsUiliie  ohne  An- 
wendung einer  Ueberhilzung  die  gleiche  Leistungs- 
fähigk«dt,  wie  die  der  präparirten  zu  erreichen,  was 
sich  als  vollkommen  möglich  erwiesen  hat. 

Die  erörterte  Widerstandsfaliigkeit  hei  Erwärmung, 
welche  beiden  Gattungen  von  Schnelldrehstählcn  eigen 
ist.  kann  nur  durch  cliemische  Vorgänge  In-dingt  sein. 
Um  diese  zu  erklären,  sind  in  der  Poldihütte  Kvste- 
niatische  Versuche  dorchg«?führt  worden,  webdie  zu 
nachstehend  erläuterter  .Auffassung  geführt  haben: 

Mit  den  in  d«m  naturharten  .Stählen  tmthaltenen 
Metallen,  wie  (.'hrom,  Wolfram  n.  s.  w.,  hi{«let  der 
Kohlenstoff  in  ahnlieher  Weise,  wie  auch  mit  dem 
Eisen,  t'iirbi«le.  Iiu  nicht  gehärteten  Zustande  herrschen 
die  Kisencarbidc  vor,  während  hei  bestimmten  höheren 
Temp«*raturen  eine  rmfunuung  «lerart  stattzuünden 
scheint,  «lafs  sich  der  vorliandene  Kohlenst«*ff  entweder 
ganz  oder  zum  gnifseren  Theile  an  diese  .McUille  au- 
lagert,  da  das  Eisen  die  Eigenschaft  hat,  hoi  solchen 
Temperaturen  den  Kohlenstoff  fretzugehen  nnti  gleich- 
zeitig (diroin  und  Wolfram  zu  letzterem  höhere  Aftinität 
erlangen.  Die  so  erhaltenen  Metallcarhi«le  werden 
■iur«di  rasches  .Ahkuhlen  üxirt.  Diese  ^fetallcarhbie 
besitzen  eine  stdir  hed«'Utende  Härte,  welclie  sic  dem 
Stahl,  in  dem  sie  eingelagert  sind,  mittheilen.  Sie  ver- 
leihen demselben  zugleich  die  Eigenschaft,  «liese  Hurte 
auch  hei  der  Erwärmung  heiznhelialtcn,  weil  sic  darcli 
Krhit/ung  iiimTbalh  heHtimniter  Grenzen  nicht  ver- 
nn«h>rt  werden.  Hierin  ist  der  grundlepmde  Unt«T- 
schind  zwiNclten  Selhsthärter  und  reinem  Kohlenstoff- 
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stahl  au  erhlirketi.  Bei  letzterem  jjeht  die  die  Hiirtiinjf 
kdintrende,  alleemeiu  bekannte  Umformuniedes  Kohlen-  ; 
Stoffe*  schon  oei  gerin/^er  Krwiinnnnjf  des  gehärteten  [ 
Stdhle«  verloren.  Je  nach  ilein  Oehalte  an  Metallen  j 
und  Kohlenstoff,  sowie  nach  dem  \'erhältnirs  zwischen  i 
denselben",  schwanken  die  Urenzeo,  ionerhalb  welcher 
der  Stahl  erhitzt  werden  <larf,  ohne  seine  Härte,  h«‘zw. 
Schneidhaltigkeit,  ein/nbiifsen.  Es  gilt  dies  sowohl  von 
den  naturharten,  als  auch  von  den  präparirteu  Stälilen. 
i>as  Unterscheidende  ist  nur,  dafs  hei  de«  neuesten 
liochwerthigen  Selhstlmrtern  die  richtige  llürtungs- 
teniperatiir  so  hoch  lie^  dafs  die  Bildung  der  ge- 
nannten Metallcarhirle  sich  bei  dieser  vollzieht,  während 
die  |iräparirt4  ii  Stähle  eine  niedriger  gelegene  Härtungs- 
tem]»  ratur  liahen  und  behufs  Bildung  der  Carbide  weit  i 
darüber  hinaus  erhitzt  werden  müssen.  Her  präparirte 
Stahl  erhalt  bei  diesem  Procef»  jene  guten  Eigenscliaften 
welche  wir  als  Folge  der  Bildung  der  Metalhorhide 
erkannt  haben,  aber  cs  haften  ihm  zugleich  in  ge- 
wissem Mafse  die  Nachtheile  an,  welche  das  Erhitzen 
über  die  richtige  Härtungstemperator  in>  Gefolgt*  haben 
mufs.  Es  documentirt  sich  dies  eincr.seits  durch  einen 
oberen  Bruch  des  phiparirten  Stahles  und  andererseits 
i der  Verwendong  dnreh  gröfsere  Sprödigkeit  und 
l'nglcichinäfsigkeit  des  Materials. 

W enn  also  die  hier  entwickelte  Theorie  richtig 
ist,  so  lüfst  sich  daraus  sehliefscn.  dafs  man  einen  un- 
richtigen Weg  eingeschlagen  hat,  als  man  durch  Ueher- 
hitzon^  und  1‘räparirung,  anstatt  durch  richtige  W'ahl 
in  der  Zusammensetzung  der  Selbsthärterstuhle.  Hchnell- 
drehstähle  erzeugte.  Hierauf  weisen  auch  die  Be- 
'ibachtnng<*n  hin,  die  man  in  der  Praxis  gemacht  hat. 
Während  nämlich  auch  die  neuesten  und  leistungs- 
frtliigsten  naturharten  Stühle  den  Verbrauchern  in  Fonn 
von  Stang»*n  geliefert  und  in  jeder  normalen  \Vt*rk- 
statte  zu  vcrlüfslichen  Werkzeugen  verarbeitet  wenlen 
können,  weisen  die  praparirten  Stähle  den  Naclitheil 
auf,  dafs  sie  wegen  der  Schwierigkeit  der  Härtung  in 
Fonn  von  fertigen  Messern  erzeugt  und  vor  dem  Ver- 
kaufe einzeln  prohirt  werrlen  müssen,  wobei  sich  trotz- 
dem, wie  die  Erfahrung  gezeigt  hat,  in  der  Praxis 
Doch  häutig  Brüche,  sowie  ein  V'ersagen  des  W erk- 
zeuges i-onstatircn  liefscn.  Dafs  man,  w ie  cs  heute  mit 
zieudicher  Sicherheit  behauptet  werden  kann,  ursprüng- 
lich einen  falschen  W’^eg  eingeschlagen  hat,  dürfte  darauf 
zorückzuführen  sein,  dafs  inan  auf  rein  euipirischem 
W ege  zur  Entdeckung  des  Schnelldrehstahles  gekommen 
isL  Die  Poldiliütte  hat  schon  durch  Circular  vom 
Januar  1}K>1  darauf  hingewiesen,  dafs  der  naturharte, 
und  nicht  der  priiparirh*  Stahl  für  die  Einführung  des 
^«■hntdlbelriehos  in  mcohanisch»rn  Werkstätten  zu  ver- 
wenden sei.  Dieses  W%*rk  hat  seitdem  unablässig  an 
der  Vervollkommnung  naturlmrter  Sehntdldrehstähle 
irearbeitet  und  ist  heute  in  der  Lage,  für  seine  be.stc 
Schoelldrehstablinarke (Extra  DiainantOLM)*)  I.<eistmigeii 
zo  gewährleisten,  wie  sie  nur  mit  den  besten  prapHrirteu 
Suhlen  erzielt  werden  können.  Aneh  die  übrigen  Gufs- 
stahlwerke,  die  sich  mit  der  Herstellung  von  Selmel]- 
dfehntählen  br-fassen.  haben  in  jüngster  Zeit  fast  ans- 
schliefslieh  Selbstliurter  mit  zum  Theü  sehr  hoher 
l<«istangsfHliigkeit  auf  den  Markt  gebracht.  Man  darf 
auch  aus  diesem  Umstanile  folgi-m,  dafs  der  präparirte 
Stahl,  der  zuerst  das  Interesse  für  den  Schnellbetrieb 
in  Werkstätten  wachgerufen  und  dadureli  hahnbrechfnd 
gewirkt  hat,  bald  vollkommen  durch  eien  naturharten 
Verdrängt  sein  wird. 

Der  AiiwendungvonSchneUdrehstählen 
Lit  sieb  naturgemäfs  von  Beginn  an  ein  weites  Feld. 
Uie  mechanisciien  Werkstätten  di-r  Hüttenwerke,  Schiffs- 
werften und  Maschinenfahriken  inufsten  das  gröfste 
Interesse  daran  haben,  sich  dieses  Werkzeuges  zu  bc- 
•lirnen,  um  sich  die  Vortheile  des  Schnellbetriebes  zu 
Nntzeu  zu  maohen.  Wenn  die  Einführung  von  Schnell- 
'irehstählcn  trotzdem  nicht  so  rasch  erfolgte,  wie  man  i 
b^te  erwarten  sollen,  so  lag  dies  daran,  dafs  die  Er-  j 


falmmgtm  bezüglich  der  Verwendung  dieser  Stähle 
iioci»  fehlten,  und  die  vorliamb  nen  Kinrichtnngeii  nieht 
ohne  weiteres  für  den  Sehnellhetrieb  verwendbar  waren. 
Es  ist  hier  zunäehst  darauf  liinziiweiseii,  dafs  unter 
Schneilbetrieb  nicht  ausschlierslich  die  Anwendung  holier 
Schriittgesrhwiiidigkeit  zu  begreifen  ist.  Als  Besultatdes 
Srhnelllietriebes  strebt  man  an.  h<»he  Leistungen  zu  er- 
zielen, sei  es  nach  Gewicht  de.s  ahgearheiteten  Spanmate- 
rials, sei  es  nach  rler  (iröfse  der  bearbeiteten  Flächen. 
Eine  sidche  U’istung  setzt  sielt  zusaiiiinen  aus  der  Dreh- 
geschwindigkeit,  der  Spuntiefe  und  dem  Vorschub. 

Kill  Factor,  der  (lann  zunächst  hei  Beiirtheilung 
der  lx>istung  in  Betracht  gezogen  werden  mufs,  ist  die 
(Qualität  und  Harte  des  Arheitsstückos.  Wenn  z.  B. 
auf  weiches  Flufseisen  von  etwa  J15  kg  Festigkeit,  hei 
einem  bestimmten  Spamiuerschnitt,  Schiiittgeschwindig- 
keiten  von  40  Meter  und  auch  darüber  erreicht  u’enlen, 
mufs  man  bei  einem  .Material  von  etwa  00  kg  Festig- 
keit, bei  gleichem  Spanijuersidinitt  auf  etwa  20  .Meter 
herabgehen  um!  hei  einem  Material  von  etwa  5M>  kg 
Festi^eit,  bei  sonst  gleielten  Verhältniss<*n,  auf  etwa 
11  Meter.  Doch  kann  man  in  allen  diesen  .S  Fällen  von 
Sihnellhetrieb  sprechen.  w«>un  man  die  angeweiideten 
Geschwindigkeiten  mit  den  bisher  gebrauehlicbeii  ver- 
gleicht. Andererseits  ist  es  möglich,  zu  der  gleichen 
Leistung  zu  gelangen,  wenn  man  die  el>en  erwähnten 
(Tesohwindigkeiten  rediieirt  und  gleichzeitig  die  Span- 
tiefen,  oder  den  Vorsehuh,  oder  beide  vergröfserl. 

Eine  grofse  Holle  spielt  aufser  «leii  eben  erwähnten 
Umständen  die  Drehdauer  der  .Schnelldrehstähle  bis  zu 
deren  Stumpfwerdi'n.  Je  hoher  die  mit  den  Stählen 
in  der  Zeiteinheit  erzielte  Leistung  ist,  desto  geringer 
wird  die  Drehdaiier.  So  wird  beispieLweise  ein  Mesner 
auf  einem  .Material  von  60  kg  Festigkeit  bei  bestitiirnten 
S|)anverhältnissen  mit  2*1  Meter  Geschwindigkeit  blofs 
So  Minuten  arbeiten  können,  während  es  bei  15  Meier 
Geschwindigkeit  B Stundon  dreht,  ohne  stumpf  zu 
werden.  Diese  Umstände  finden  ihre  Erklärung  in 
Folgendem.  Solange  die  dun*h  die  Arbeit  erzeugte 
Reibungswärme  hinreichend  abgeleitet  w’enlen  kann, 
so  dafs  bei  einer  bestimmten  Erhitzung  des  Stahles  ein 
Beharrungszustand  eintritt,  ist  der  Drehslahl  lediglich 
einer  mechanischen  Abnützung  ausgesetzt.  Eine  solche 
beeinträchtigt  die  Schncidfahigkeit  des  Stuhles  erst 
nach  einer  langen  Reihe  von  Stunden.  Ist  hingt-gen 
die  durcli  die  Reihongsarbeit  erzeugte  Wärmemenge 
gröfser  als  di«  in  gleicher  Zeit  abgeleitete,  dann  inula 
nalargemüfsdieErw  ärmungdes  Werkzeuges  continuirlich 
fortselireiten  solange,  bis  eine  Zersetzung  der  Metall- 
Carbide  eintritt  und  der  Stahl  weich  und  .stumpf  w ird. 

Naturharte  Sehnelldrehstähle  sind  auf  alle  im 
Maschiuenhau  vorkommenden  Materialien  mit  gleicliem 
Vortheil  zu  verwenden,  und  zwar  sowohl  zuni  Schropjien 
als  auch  zum  Schlichten.  Ausgenommen  sind  ledigheli 
ganz  anfsergewölinlich  harte  Stücke,  wie  sie  sich  unter 
gcliremsteii  Radreifen,  llurtgufswalzen  n.  dergl.  als 
seltene  Ausnahmen  finden.  Sellmtverstandlieli  können 
besonders  harte  oder  sandige  Stellen  der  Gufs-  oder 
Schmiedehaut,  w ie  auch  bei  jedem  anderen  Stahl,  eine 
ras<diere  Abnützung  berbeiführen.  Die  gröfsten  \'or- 
theile,  welche  sich  Imi  .Anwendung  von  Sclmclldreli- 
stählen  erzielen  lassen,  finden  sich  da,  wo  es  sich  um 
das  Schroppen,  heaomlcrs  von  schweren  Stücken  handelt. 
Indessen  sind  auch  beim  Fertigarlieiten.  sowie  beim 
Schlichten  die  Vorzüge  des  Sclmellhetriebes  keinesfalls 
zu  unterschätzen.  I m sich  diese-  Vortheile  soweit  zu 
sichern,  wie  es  der  einzelne  Fall  zulüfst,  müssen  die 
Schnelldrehstähle,  nicht  nur  richtig  gehärtet,  sonflern 
auch  unter  Anwendung  bestimmter  Winkel  zugeschliffen 
und  eingestellt  werden.  Man  unterscheidet  B Winkel, 
die  in  trage  kommen: 

1.  Scbnittwinkcl.  da.s  ist  jener  Winkel,  den  die 
Kückentläche  des  Messers  mit  der  Ebene  einsehliefst, 
welche  in  der  Berührungskante  an  das  Werkstück 
tangential  gelegt  wird. 


4-5ß  Stahl  und  Eis«n. 


Btrid^U  übfr  Ver»ammlung$n  au$  Facht'^reiMen. 
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2.  Der  Sichtwinkel,  der  von  der  eben  beschriebenen  | 
Tangentialebene  und  der  Stirnfläche  des  Messen»  ge- 
bildet wird. 

8.  .Anstellwinkel,  welchen  die  »ehneidende  Kante 
mit  der  Fort hewogungsriehtung  des  Support«  einschliefst 

Ks  ist  hei  Mangel  an  eigenen  Krfahningen  in  der 
Verwemlung  von  Schnelldrehstählen  erforderlich,  sich 
üWr  die  Grdfse  dieser  Winkel  von  den  StahlliefiTanten 
genaue  Angaben  inarhen  zu  lassen.  Der  (irund.  warum 
es  sehr  wi»’htig  ist,  hestiiurnte  Winke!  einzohalten,  ist 
darin  zu  anchen,  dafs  bei  .\nwendEiitg  anderer  als  der 
durch  entsprechend  eingehende  und  systematisch  durch- 
efilhrtc  Versuche  erprobten  Winkel  die  Krwärmung 
es  Stahles  viel  rascher  zuniniint  und  die  Haltbarkeit 
der  Schneide  beeintnichtigt  wird.  Ks  emptiehlt  sich 
aus  diesen  üriinden  bei  Verwendung  von  Schnclldreh- 
stuhlen  Schneidformen  zu  wählen,  ileren  Winkel  bei 
möglichst  einfachem  Nachschleifeu  leiidit  hcibehalten 
werden  können.  Es  winl  deshalb  bei  umfangreicher 
Einführung  des  Schnelldrehstahles,  welche  mit  Sicher- 
lieit  zu  erwarten  ist,  nocli  nieh  r als  bisher  von  W ichtigkeit 
werden,  dafs  man  die  Zurichtung  der  Werkzeuge  in 
einen  bcs<mderen  Raum  verlegt  und  eigens  g(<8rholten 
Organen  zuweist.  Von  besondeivr  Bedeutung  ist  es, 
da^  diese  nicht  nur  das  Schmieden  und  Härten,  sondern 
auch  das  jeweilige  Nach.^chleifen  besorgen. 

Das  Schmieden  der  neuesten  Selhsthärter  ist  nicht 
schwerer,  als  das  der  früheren,  weitaus  weniger  leistungs- 
fähigen, natiirharten  Stahle.  Bei  der  obenerwähnten 
Marke  Extra  Diamant  ÜUO*  ist  es  in  der  Thal  sogar 
leichter.  Auch  das  Härten  eines  derartigen  Stahles  ist, 
und  zwar  in  eimmi  noch  höheren  Mufse  als  das  Schmieden, 
leichter  durchzufuhren,  weil  die  Temperaturgrenzen, 
innerhalb  welcher  eine  gute  Härte  und  Schneidhaltigkeit 
erzielt  werden  kann,  bedeutend  weiter  au.seinnnderiiegen, 
als  bei  jedem  Kohlenstoffstahle  und  den  meisten  natur- 
harten  Stählen.  Es  ist  durch  gründliche  Untersuchungen 
erwiesen,  dafs  ein  normaler  Kohlcustoftstahl  (Tieg'clgufs- 
stahl)  seine  beste  Harfe  nur  zwischen  WtXl  und  h2ü®  (’. 
erhält,  w ährend  der  Extra  Diamant  0<K)*  der  l’oldihüfte 
auf  jede  innerlnvlb  IBM»  und  1254»'*  C.  liegen«!«  Tem- 
peratur erhitzt  wenlen  kann,  ohne  dafs  «lerselhe  eine 
merkliche  Differenz  in  seiner  Ueistungsfiihigkeit  zeigt.  ] 
Wenn  trotz  dieses  Umstandes  Mifserlölgc  heim  Härten 
solcher  Stähle  Vorkommen,  so  ist  das  darauf  zmück- 
znführen,  dafs  mancher  Härter  nicht  zu  bewegen  ist, 
den  Stahl  auf  eine  ihm  so  ungewohnt  hohe  Temperatur 
zu  erhitzen. 

Nuchdem  nun  alle,  auf  die  Anw  endung  von  Schnell- 
drehstiihlen  bezughahenden  Umstände  erwähnt  worden 
sin«l,  erübrigt  mir  noeb  die  Frage  zu  ventüiren,  ob 
und  wie  weit  der  Schnellbelrieb  in  best«*henilcn  Werk- 
stätten mit  den  vorhandenen  Mastthim-n  möglich  ist. 

Soweit  meine  Erfahrungen  reichen,  kann  jc«ler  Be- 
trieb durch  .Anwendung  höherer  Schnittgeschwindig- 
keiten leistungsfähiger  gemacht  werden.  Das  einfachste 
un«l  sbdierste  Mittel  ist  eine  Erhöhung  der  Itieiuen- 
geschwindigkeit.  ln  einzelnen  Fällen  wird  man  das  , 
eine  o«icr  amlcre  Zahnra«lgefricbe  durtdi  .Anwendung 
von  Stahlzuhnrude.m  verstärken  miissen.  Eine  ernstere  . 
Schw  Icrigkeit  bietet  die  bisherige  Constniction  der  Dreh-  | 
hänke  seihst.  Die  weitaus  grofste  Anzahl  derselben  ist 
so  eingeri«-hN*l.  dafs  luöm  .Arbeiten  mit  Vorgelege  kleine 
ttcschwindigkeiten  zum  Schruppen  und  Schlichten  erzielt 
wenlen,  zwischen  diesen  aber  und  den  hohen  T«mren- 
zahlen  «dine  Vorgelege  eine  weite  Kluft  liegt,  ln 
Boleheti  Fällen  kann  man  sich  häutig  durch  Zwischen- 
schaltung eines  zweiten,  hezw.  dritten  Vorgeleges  helfen, 
um  «lie  für  «lie  Schuelldrehstähle  erforderlichen  Ge- 
schwindigkeiten zu  erreiehen,  soweit  di«'se  ni«‘ht  scIm)D 
durch  «lie  Erliuhung  der  Ki4'rnengescliwindigkeit«'n  er- 
zielt wurilen.  Mau  hat  dann  dort,  wo  der  .Antrieb  be- 
reits voll  ausgeijQlzt  ist,  mit  einer  Verstärkung  des 
Hauptmotors  un«l  eventuell  auch  der  Haupttransmission 
zu  rechnen,  ln  vi«-b‘U  Fällen  werden  beide  eine  Mehr- 


heansprurhung  vertrage.n.  Bei  Anwendung  des  elek- 
trischen Einzelbetriebes  müssen  analog  eventuell  die 
M«>toren  und  «lerea  Vorgelege  verstärkt  wenlen.  Die 
Keoansehaffung  ist  aber  hierbei  nicht  bedeutend,  da 
man  stufenweise  die  Antriebe  der  grofsen  Maschinen 
für  kleinere  verwenden  kann.  F!s  ist  selhstveFständlich, 
dafs  durch  die  Mehrbeanspruchnng  der  Maschinen,  deren 
Verschleifs  gröfser  sein  wird.  Ob  derselbe  proportional 
diT  geleisteten  Arbeit  wachst,  mnfs  erst  die  Erfahrung 
zeigen.  Jedenfalls  liegt  kein  Grund  vor,  anzanehmen, 
dafs  er  procentuell  gröfser  sein  wird,  als  bisher.  Mao 
inüfste  also  die  Amortisation  der  Maschineneinrichtungen 
im  Verhältnisse  zur  geleisteten  Arbeit  durchrühren. 

Was  die  ADsclmffung  neuer  Maschinen  betrifft,  so 
inufs  man  heut«*  unbedingt  schon  mit  den  neuen  Srhnell- 
drehstuhlen  rechnen,  die  erwünschten  Geschwindig- 
keiten hei  Annahme  bestimmter  Werkstücke  vorschreiben 
und  verlangen,  dafs  die  einzelnen  1'heile  zumindest  dir 
dreifache  Beanspruchung  aashalten,  als  bisher  üblich, 
üebrigens  geben  die  in  Berlin  durchgefülirten  Ver- 
Sache  sch«»n  genügende  Anhaltspunkte  zur  Berechnung 
der  Beanspruchung  der  einzelnen  Maschinentheile. 
Ferner  ist  uaraof  zu  achten,  dafs  die  Geschwindigkeiten 
in  möglichst  kleinen  Stufen  variabel  sind,  und  zwar 
sowohl  mittels  der  Stufenscheibe,  als  auch  der  Vor- 
gelege. Es  ist  anzunehmen,  «lafsdie  Werkzeugmaschinen' 
fabriken  bald  in  der  Lago  «ein  werden,  geeignete 
Maschinen  zu  liefern,  wenn  man  die  entsprechenden 
Leistungen  hei  Bestellung  vorschreibt. 

Zum  Schlüsse  möchte  ich  noch  die  Rentabilität 
der  Schueildrohstähle  mit  einigen  Worten  berühren. 
Man  erschrickt  vielfach  vor  den  hohen  Preisen  der- 
selben. !>iese  Preise  sind  durch  die  heut«-  noch  sehr 
tlieuren  Htimengnngen  an  Fhrora  und  Wolfram,  die 
bedeutend  schwierigere  Herstellung,  und  schliefslich 
den  geringeren  Absatz  gerechtfertigt.  Andererseits 
aber  kann  man  ruhig  btdiaupteu,  dafs  der  Preis  dieser 
Stähle  keine,  o«lcr  w'euigstens  nur  eine  minimale  Rolle 
spielt.  Die  Erspamisse  an  L«)hnen  sind  so  grofs,  dafs 
sie  die  geringen  Mehrkosten  in  Schatten  stellen.  Es 
geht  «laraus  hervor,  dafs  die  Anwendung  der  Schnell- 
drelistähle  in  der  /eit  guter  Conjnnctur  ganz  eminente 
Vortheile  zu  bieten  vennag,  weil  sie  eine  bessere  Aus- 
nutzung bestehender  Bctriel>e  ermöglicht.  Aber  auch 
in  ungünstigeren  Zeiten  ist  d«'r  Schnelldrelistalil  von 

gröfser  Bedeutung,  denn  gerade  dann  inufs  jede  mögliche 
rsparoifs  in  der  Fahrication  berücksichtigt  wenlen. 
In  jedem  Kalle  wir«l  also  demjenigen  Industriellen  der 
Wettbewerb  am  meisten  erleichtert  sein,  der  sieh  recht- 
zeitig mit  dieser  neuen  technischen  Ermngeoschaft 
vertrant  gemacht  hat 


Verein  für  Eisenbahnkuode  zu  Berlin. 


In  der  Sitzung  um  11.  März  d.  J.  sprach  Herr 
Major  im  Eiseubahnregiment  Nr.  8 Bauer  über: 

„Die  Thätigkclt  der  dentschen  Elsenbahntrappeo 
In  China  1900/1901.“ 

Der  Vortragende,  der  dem  Stabe  des  Feldmarschalls 
Grafen  Woldcrsee  während  der  Chinaexpedition  an- 
gehörte,  begann  seinen  Vortrag  mit  der  SchiHerung 
der  Schwierigkeiten,  die  schon  beim  Abtransport  der 
Truppe  in  Bremerhaven  und  noch  mehr  hei  der  Landang 
auf  der  völlig  ungeschützten  Takurhede  sich  ergaben 
und  dazu  führten,  dafs  die  Compagnien  ohne  Feld- 

iteräth  und  Materialien  ausgescliifft  werden  mufsten. 
>ie  erste  hinausgt'sandte  ('ompagnie  Neumann  traf  am 
i 15.  .S>pt('mber  in  Tientsin  ein  und  baute  daselbst  zu- 

I'  nächst  eine  8 km  lange  Schmalspurbabn  vom  Halinhof 
nach  dein  deutschen  Lager  an  dei  Universität;  ihre 
ausgiebige  Thätigkeit  beginnt  aber  erst  mit  «lein  Ein- 


15.  April  1903. 


Beriehtt  Übtr  Vertammlupgen  aus  Faehtfreintn. 
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treffen  de<  oberkoimnandirenden  Keldmarsrhalls  am 
i6.  September  und  dessen  enerpiacber  Hetreibung  der 
Wiederherstellnni^arbpiten  der  im  grofsen  Unifan«re  j 
jerstörten  Kahnlinien  Tsliilis.  i 

Wie  jcründlich  namentlich  die  100  km  lan^e  Strecke  { 
Yifii^sun — Peking  verstört  war,  schildert  Vortragender 
eingehend  an  der  Hand  vieler  Lichtbilder.  — Hleicb  ; 
hinter  Bahnhof  Yaiigtsun  folgen  in  dem  rmschliefsen- 
den  meilenweit  von  den  aosgenferten  Wassern  de» 
Peiho  und  Tuuho  bedecktem  Fluthgebiet  dieser  Flüsse 
drei  Brücken  von  B15  m.  105  m und  24t>m  Länge, 
deren  gesammte»  eisernes  Trägerwerk  von  den  Boxern 
in  das  Wasser  abgestürxt  war.  An  Oberbaunmterinl 
zeigt  sich  ab  und  an  nur  eine  Uegengeblicbene  Schiene, 
illes  andere  ist  verscblepnt.  in  der  l’mgcgend  ver- 
graben oder  verbrannt.  Auf  dem  BahnkÖq>er  liegen 
die  Trümmer  der  Materialxüge  der  Sevmonrexpeditiun, 
tjrntre.stürzte,  völlig  abgetakelte,  zersriiosseiie  und  zer- 
schlagene Locomotiven,  hunderte  von  Wngenacb'scn  im 
wirren  Durcheinander,  von  den  verbrannten  Wagen- 
obergestellen sind  nur  noch  die  zerbogenen  Kisen- 
iheilf  vorhanden. 

Die  weiter  nach  Peking  folgenden  Bahnbofsbauten 
sind  bis  anf  den  Erdboden  rasirt,  selbst  da.s  Kidwerk 
der  Perrons  and  Kampcnanlagen.  aber  auch  theilweise 
das  der  hohen  Krddämme  der  freien  Strecke,  auseinander-  ; 
geschaufelt  und  abgetragen,  um  die  Wiederherstellung 
za  erschweren  — überall  bis  nach  Peking  der#ell)e  ' 
trostlose  Anblick  gründlichster  Zerslüning.  an  der 
Tausende  von  Menschen  niitgewirkt  haben  miifsten. 
Zur  Wiederherstellung  der  Bahn  standen  dem  Vor- 
tragenden zur  Verfügung  eine  (’ompagnie  der  britischen 
Bengal  Sappers  and  Miners,  eine  starke  japanische 
Eiseobahnhan-Compagnie  und  die  deutsrbt  Kisenbahn-  , 
hau-Compagnie  Neumann ; zwei  weitere  deutsche  (,'om-  i 

ragnien  waren  Anfang  November  zu  erwarten.  — 
>ie  Arbeiten  wurden  wie  folgt  vertheilt:  Pie  Kug- 
länder  sollten  von  Peking  nach  Köuglai  and  einige 
Kilometer  darüber  hinan»  Vorarbeiten,  von  dort  die 
.Upaner  bis  znm  Zusammentreffen  mit  den  Deutschen, 
den  letzteren  aber  war  der  bei  weitem  schwierigste 
Thell  der  Arbeit,  der  Vorbau  von  Yangtsun  über 
Lofa-I^ngfang  nach  Auting,  zugedacht  mit  zahlreichen  ^ 
Brücken,  darunter  die  drei  ersterwähnten  mit  im  ganzen  i 
♦i.k)  m Constructinnslänge  abgestürzten  Trägerwerk«.  ’ 
Nach  L’eberwindung  zahlloser  Hindernisse,  die  nicht  i 
nur  ans  technischen  Schwierigkeiten,  sondeni  oft  auch 
aus  Mifsverständnissen  oder  oem  Uebelwollen  der  an- 
deren Nationen  entsprangen,  gelang  es,  die  gestellte 
Aufgabe  innerhalb  der  festgesetzten  Frist  zu  losen. 
Lrofs  ond  berechtigt  war  der  Stolaf  aller  Uethciligh’D 
bei  der  ersten  Hinfahrt  in  den  Bahnhof  vor  dem 
Himmclstempel  in  Peking  am  9.  Pecemher,  zn  der 
Tausende  von  Chinesen  herbeige>tröuit  waren,  um  zu 
sehen,  oh  es  denn  wahr  wäre,  dafs  die  rothen  Teufe!  mit 
ihrem  Pampfdrachen  wieder  da  waren,  den  sie  mit 
der  so  gründlichen  Zerstümng  der  Bahn  für  immer 
verscheucht  zu  haben  glaubtt-n.  Am  15.  Peeember 
vollzog  sich  die  feierliche  Eröffnung  de«  Betriebes, 
•1er  zunächst  auf  der  Strecke  Yangtsun — Peking  von 
der  deutschen  Fompagnie  Nenmaon  bewerkstelligt 
warde,  während  die  Hussen  mit  üircm  rseurieisenbahn- 
bataiilon  den  Betrieb  auf  der  Strecke  Tonku—Yangtsun 
und,  nach  Wiederherstellung  der  Strecke  Touku  — 
Manku,  auch  auf  dieser  Linie  und  jenseits  des  Chaoho 
von  Hanku  bis  Shanhaikwan  nusühten. 

Nach  einer  lebhaften  Schilderung  der  Schwierig- 
keiten, die  eine  solche  internationale  Betviebsfiihning 
fflit  »ich  brachte,  ging  der  Vortragende  zu  einer 
eingehenden,  wiederum  durch  hochintercBsante  Licht- 
bilder illustrirten  Par-tellung  der  Wiederherstcllungs- 
»rbeiten  an  der  grofsen  Brücke  über  den  (’ha«»ho 
bei  Hanku  über,  die  v<m  sachknndiger  Hand  durch 
Sprengung  <ler  hölzernen  Pfaliijochunterstützungen  über 
deo  niedrigsten  Ebbewasserstaml  in  ihrer  ganzen  2(K'  m 


ansmachenden  Constroctionalänge  von  Grund  auf  zer- 
stört war.  — Auch  hier  gnlt  es  aufsemrdentlicher 
Schwierigkeiten  Herr  zu  werden,  wie  w«jhl  am  besten 
«larau«  hervorgebt,  duf>  die  Ku.ssen  ihre  wiederholten 
Versuche,  diesen  Brückenbau  in  Angriff  za  nehmen, 
immer  wieder  eingestellt  batten. 

Hr.  .Major  Hauer  schlofs  seinen  mit  lebhaftem 
Beifall  aufgenmnmenen  Vortrag  mit  dem  Hinweis,  die 
jnnge  deutsche  Kisenbahnlruppe  habe  drüben  in  China 
auf  allen  (tehieten  des  derzeitigen  Kiiegseiscnbahn- 
wos**ns  bewiesen,  dafs  sie  auf  der  Höhe  der  Situation 
steht  und  verdient,  als  kriegsbrauchbares  Werkzeug  in 
der  Hand  der  besten  Heerführung  angesehen  zu  werden, 

; das  sei  vom  oberkomniandirendoi)  Feldmarschall,  von 
den  Heerführern,  den  OfÜziren  und  Mannschaften  aller 
('ontingi'nte  vollauf  anerkannt  worden.  — Auch  mit 
der  Waffe  in  der  Hand  bei  gröfsen-n  Unternehmungen 
ihre  Kriegstüchtigkeit  zu  beweisen,  sei  ihr  leider  ver* 

I sagt  geblieben,  und  trotzdem  hatte  sich  ihre  Tliatig- 
keit  keineswegs  in  friedlicher  Stimmong  abgespielt. 
„In  Yangtsun  und  in  Lofa,  bei  Langfang,  bei 
Auting  und  Lutni,  immer  wieder  wurde  es  nothw'endig, 
die  .Arbeit  niederaulegen  und  auszurücken,  am  offen 
gezeigte  Feindseligkeit  zu  strafen  und  die  nur  wider- 
willig Gehorchenden  in  Zaum  zu  lialteq.**  Aas  diesen 
Schlufsworten  klang  es,  wenn  auch  venleckt  nur,  wie 
ein  Bedauern,  dafs  die  verdienstvolle  Tliätigkeit  dieser 
Tru)»pe  d«>ch  mehr  nur  vom  technischen  Standpunkte 
gewürdigt  ist 


West  of  Scotland  Iron  and  Steel  Institute. 


ln  der  Sitzung  vom  21.  Februar  UH)2  wurde  von 
IL  Bumby  ein  Vortrag  über 

die  Yerwerthnng  feiner  Erze 

gehalten,  dem  wir  die  folgenden  Au-sfühningen  entnehmen: 

Per  in  neuerer  Zeit  immer  fühlbarer  werdende 
Mangel  an  reinem  und  derbem  Hämatit  hat  die  Auf- 
merksamkeit der  Hochofenleute  vielfach  auf  jene  Erze 
gelenkt  welche  in  früherer  Zeit,  entweder  wegen  ihrer 
scliwierigen  Verarbeitung  oder  weil  sie  eine  vorherige 
Aufbereitung  erfordern,  verschmäht  wurden. 

Es  ist  eine  bekannte  Thatsache.  dafs,  wenn  man 
eine,  einen  bedeutenden  Procentsatz  feinslüekigen  Erzes 
enthaltende  Charge  verschmilzt,  die  Leistung  des  Ofens 
zurürkgeht  und  ein  Hangen  der  Gichten  einlritt.  Purch 
eine  geringe  Aenderung  des  Ofenprofils  und  eine  starke 
I Vermehrung  der  Windoressung  kann  zwar  di«  Ofen- 
Iristung  erhöbt  und  die  Neigung  zum  Hängen  vermindert 
wenlcn,  aber  dennoch  treten  immer  geringere  oder 
gröfsere  Stauungen  auf,  uml  ninfs  die  (’harge  leichter 
sein,  als  ilom  ehemisehen  Charakter  des  Erzes  entspricht 
damit  ilie  feinen  Ströme  de»  der  Beschickung  vonios- 
eilenden  Erz»*»  noch  eine  nachträgliche  Ueduction  durch 
festen  Kohlenstoff  erh-iden.  Hierzu  kommt  noch  der 
Verlust  de»  durch  den  Gas.'itrom  mitgerissenon  Erzes, 
sowie  der  Schaden,  welchen  der  feine  Krzstauh  durch 
das  Zerfressen  des  Mauerwerks  der  Winderhitzer  ver- 
ursacht. 

Der  Vortnigende  hat  sich  nach  einem  sorgfältigen 
Stadium  dieses  Gegenstandes  die  Meinung  gebildet  dafs 
! selbst  unter  den  günstigsten  Fmatänden  die  durch  die 
directe  Verhuttong  der  feinen  Erze  verursachten  Extra- 
kosten sich  höher,  als  die  Hrikettirungskosten  de»  Erz- 
kleins »teilen.  Man  kann  nach  ihm  die  feinen  Erz« 
in  folgende  .5  Klassen  eintlieih'n: 

1.  Keine  Erze,  welclie  in  der  Natur  als  feines 
l’nlver  Vorkommen. 

2.  Aufheieitungsschliche.  welche  gegenwäiiig  znm 
grofsen  Theil  verloren  gehen. 

B.  Magnetisch«  Fonceiitrate. 


i58  Suhl  und  Eisen. 


Berichte  VersnmmUingrH  «ms  Fachrerelnen. 


a.  Jahrif.  Nr.  8. 


4.  UUrkstiinde  anderer  Prt*cesÄe,  vun  denen  die 
Kiesriiekstände  (Purple  orc  oder  Blue  Billy)  die  wichtig- 
sten sind. 

5.  Ilöstklein  von  Thon-  und  Kohlencisenstelnerzen 
tmd  Eisenerze  in  seeundären  (iesteinen.  Vun  diesen 
sind  die  Koh1eiteisensteine(blarkhands^gew(dinlieh  reich 
genug,  um  direct  hrikettirt  zu  werden,  währenri  die 
anderen  hrideii  Krzarten  einer  vorherigen  magnetischen 
Aufhereituiig  bedürfen. 

Bis  vor  2 bis  H .Inhren  waren  es  besonders  die 
eisenhaltigen  Küekstäncle  der  KujdVrextraetion  (Purple 
orel.  welche  infolge  der  gliirkUrhcn  Durchrührung  des 
Hcndersonprocesses  in  bedeutenden  Mengen  auf  den 
europäischen  Markt  kamen  und  die  Aufmerksamkeit 
der  ilocbofenleute  auf  sicli  lenkten.  Die  meisten  Kisen- 
erze  treten  in  diT  Konn  von  Kisenoxvd  entweder  frei 
oder  in  chemischer  Verbindung  initWäO*Ror  auf,  einem 
Material,  welches  ohne  theilweise  Zersetzung  nicht 
schmilzt  and  sich  auch  nicht  ohne  Bindemittel  zu  einer 
harten  Masse  vereinigen  lafst.  Wenn  man  die  Bruch- 
fläche  eines  harten  nmssiven  Hämatits  unter  dem  Mi- 
kroskop betrachtet,  so  lindet  man.  dafs  derselbe  aus 
Kiscn<»xyd  besteht,  welches  durch  ein  Netzwerk  von 
entweder  Kieselsäure  oder  Calciunicarbünat  (Calcit  oder 
Aragonit)  zusummengidmlten  wird.  Kine  genaue  Nach- 
ahmung der  nrtlilrlichen  Structur  de»  liumatits  ist  nieht 
rlurchführbar,  es  werden  aber  einige  der  besten  Brikotts 
durch  Bildung  eines  schmelzbaren  Silicats  hergestellt, 
während  eine  andere  Keihe  von  Fahricationsmetboden 
auf  der  .Anwendung  von  Kalk  als  Bindemittel  beruht. 

Bei  der  Kabriention  von  Erzbriketts  muf»  Uiiek- 
siclit  aut  tlie  Natur  der  Erze  geiiommen  werden.  Einige 
entlialtcn  bereits  eine  genügende.  Menge  bindender 
Substanz,  bei  anderen  nnifs  dieselbe  zugesetzt  werden, 
manche  ICrze  erfordern  endlich  eine  vorlierigc  Küstung 
zur  Entfernung  srhädlicher  Bcstandtbeile.  Aiieh  die 
spätere  Behandlung  der  Briketts  istvon  Einflufs;  Briketts, 
welche  »ofort  nach  der  Trocknung  in  den  Hochofen  [ 
uufgi'gcben  werden,  bramrhen  lange  nicht  so  hart  zu 
sein,  als  solche,  ilie  noch  einen  längeren  Eisenbuhn- 
oder Scliitfstransport  auszuhalten  haben. 

Die  versclnedcnen  Proeeßse,  welche  in  Anwendung 
stehen  hezw.  versacht  worden  sind,  lassen  sich  in 
folgende  Klassen  eintheilen : 

1.  Binden  mit  Kalk.  Die  Briketts  werden  hierbei 
entweder  an  der  Luft  getrocknet  oder  vortheilhafter 
tier  Wirkung  von  üherlntztcm  Dampf  ansgesetzt.  Als 
Ersatz  für  Kalk  sind  auch  Hocliofensehlaoke  und  Fing- 
staub  benutzt  worden. 

2.  Binden  mit  organischer  Substanz.  Alß  solche 
haben  Verwendung  gefunden:  Pech,  Harz,  Stärke  o.  a. 
Die  Briketts  werden  entweder  an  der  I.uft  getrocknet 
(»der  hei  einer  verliältnirsmäfsig  niederen  Teinjmratur 
gebräunt. 

,H.  Binden  mit  Thonorde.  Letztere  wird  in  der 
Form  von  Thon  oder  thonlmltigem  Kr/  zugesetzt.  Die 
Briketts  wenlen  bei  einer  verbältnifsinufsig  hoben 
Temperatur  g»*bmnnt  Dies  ist  der  erste  erfolgreiche 
l’rocefs  gewesen. 

4.  Brikettiren  ohne  Anwendung  eines  Bindemittels, 
ln  diesem  Fülle  werden  die  Briketts  hei  hoher 
Temperatur  g-hrannt.  Die  Bindung  erfolgt  durch  die 
Itibimtg  eines  sclumdzbivren  Silicats,  welche«  uls  Basen 
Kalk  <ider  Eisenoxydul  entlmlf. 

I)ie  Jiiiter  1 geiuniiten  Proecsie  haben  in  England 
wenig  Eingang  gefunden,  ohgleieJi  auf  einem  Werk  in 
Nord-England  idiie  solche  Anlage  errichtet  ist  und  dies- 
be/ügliche  Versuche  auch  in  Schottland  in  kleinem 
MalVstube  durehgefiihrt  sind.  Dagegen  hat  der  Procefs 
auf  dem  ( ontinetit  besseren  Anklang  gefunden.  In 
Ee  Vreiis'-t  und  Bocau  in  Frankreich  wird  Purple  ore  1 
mit  einem  /usatz  von  3 bis  <>  • hydraulischen  Kalkes 
in  einer  Brikemunsrhine  geprelst,  webdie  mit  einem 
Druck  v**n  ungefähr  "»."»O  kg  a.  «1.  qem  arbeitet  und 
stüudliih  5 bis  0 t Briketts  erzeugt.  ln  einigen 


I «leutschen  Werken  werden  Briketts  aus  Puqde  ore  und 
hytlrnulischem  Kalk  in  g»*nau  derselben  Weise  wie 
' äclilackenziegel  hergeslellt.  Die  fertigen  Ziegel  werden 
I auf  einem  (iestellwugen  in  duinpfdieht«  Hei/kammem 
’ ans  Kesselldech  gefahren,  in  weichen  sie  der  Wirkung 
I von  überhitztem  Dampf  12  bm  24  Stunden  lang  ans- 
gesetzt  bleiben,  worauf  sie  gebrauebsfühig  sind.  Eine 
Speeialmaschine  (Whites  Mineral  Press)*  wird  in 
.Amerika  zur  ßrikettfabrieation  verwendet.  Dieselbe 
besteht  aus  einer  grofst-n  stati«»niiren  Pfanne,  in  welcher 
zw'ei  schwere  Walzen  von  je  Pfd.  hintereinander 
umlaufen.  .Auf  einer  Seite  ist  ein  Theil  der  Länfer- 
hahn  ansgeschnitten,  um  da«  Segment  einer  dicken 
kreisförmigen  .Sclieihe  freizulegen.  deren  Mitteijmnkt 
aufserhalb  der  Pfanne  liegt.  Diese  Scheibe  bat  5 Fufs 
I Durchmesser  und  enthält  nahe  ihrer  Peripherie  zwei 
Reihen  von  Löchern  oder  Formen  von  4 Zoll  Durch- 
messer, welche  demnaeb  einen  Theil  der  Bahn  bilden, 
auf  welcher  die  W alzen  umlaufen.  Diese  Scheibe 
dreht  »ich  langsam,  unabhängig  von  der  Bewegung 
der  schweren  Walzen.  Während  dieser  Umdrehung 
werden  die  Formen  durch  mit  den  Walzen  rolirende 
Pflüg«  oder  Schaber  gekillt  und  wird  das  Material 
«lurcli  ein  wiederhtdtes  Hinüberrollen  der  Walzen  zu- 
sainmcngeprefst.  Hierauf  gelangen  di«  Formen  durch 
I eine  entsprechende  Drehung  der  rotirenden  Scheibe 
I unter  den  Kollien  einer  kleinen  hydrauliHcheu  Pnnse, 

I welche  die  Briketts  aus  der  Form  drückt.  Letztere 
j fallen  auf  «in  Transp*»rtband,  welches  in  manchen  An- 
lagen «lirect  durch  den  Trockenofen  geführt  wird. 

I Dies«  Masehine  hat  in  Amerika  mit  Erfolg  für  die 
Brikettirung  von  knpfer-  und  niekclhultigcm  Erzklein 
I und  Schlammen  in  Anwendung  gestanden,  ferner  i»t 
eine  solche  auf  den  Schmclzwcrken  zu  Kllesmerc  Port 
aufgestellt.  Auch  auf  einem  grofsen  Werk  in  Nord- 
England  hat  man  eine  ähnliche  Anlage  eingerichtet, 
die  sehr  hefriedige.nde  Ergebni»««  liefern  soll. 

Um  dag  vnraussiclitlich«  Verhalten  dieser  Art  von 
Brikett#!  im  Hochofen  zu  prüfen,  setzte  Redner  eine 
, Anzahl  derselben  12  Stunoen  lang  hei  einer  Tempe- 
i ratur  von -WO*  bi»  540*  (!.  einem  l)nicke  aus,  welcher 
der  Belastung  entsprach,  die  die  Beschickung  nmb 
Zurücklegung  von  *4  ihres  Weges  ini  Hochofen  er- 
leiden würde.  Hierhei  zeigte  »ich,  dafs  diejenigen 
Briketts,  welche  mit  gewöhnlichem  Kalk  gemacht  und 
an  der  Luft  getrocknet  waren,  entweder  zu  Pulver 
zerfielen  oder  in  Stücke  brachen,  während  mit  hydrau- 
lischem Kalk  gebundene  und  mittel»  Dampf  getrocknete 
Brikett»  ganz  blieben. 

Bindung  mit  organischen  Substanzen.  Die  Idee^ 
aus  Erzen,  Znsebtagen  und  Brennmaterial  bestehende 
Briketts  her/ustellen,  hat  jederzeit  etwa»  Bestechendes 
für  di«'  Erfinder  gehabt  Die  meisten  diesbezüglichen 
Versue.he  sind  indessen  fehlgeschlagen,  weil  die  ver- 
einte Wirkung  de»  Druckes  und  der  alirnählich 
steigenden  Hitze  im  Hochofen  nicht  genügend  berück 
»ichtigt  wurde.  So  wurde  vor  einigen  .lahrcn  in  (’oal- 
bridge  eine  Brikettanlage  für  Purple  orc  mit  Pechzusatz 
errichtet,  die  aber  den  Betrieb  einstcllen  mufste,  w<U 
die  in  einer  gewolinliehen  Kohlenbrikettpresse  erzeugen 
Briketts  für  den  Hochofen  untaugli<‘h  waren.  Eiue 
ähnliche  Anlage  s<dl  hinnen  kurzem  tur  ein  Martin 
werk  in  Betrieb  kommen,  Hir  welchen  Zweck  sie  »ich 
besser  als  für  den  Hochofen  eignen  dürfte.  Von  den 
zalilreiclien  anderen  Vorschlägen,  das  Erz  mit  MehL 
Stärk«',  Harz,  Holz,  Ilolztbeer,  l*elrolciiinriick«tänden 
II.  s.  w.  zu  binden,  sind  wenige  über  «la.s  Stadium  des 
VtTsuchs  hinansgekommen.  Einer  der  durchdachtesten 
Processe  dieser  Art  ist  von  E«lison  für  die  Verarbeitung 
feiner  magnetischer  (’oncentrate  angewandt  worden. ** 

• White  hat  inzwischen  eine  neue  Pr«'sse  io  An- 
wendung gchnicht,  die  in  -The  Engineering  Magazine-, 
März  1002,  hes«'lirieben  ist. 

••  „Iruu  age**  IH97 (vgl.  -Stahl  iiud  Eisen“  1H9SS.133) 


15,  April  UH)!2. 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachcereinen. 


Stahl  uiul  Eisen. 


Da»  von  Kdifum  benntate  Bimlfmaterial  ist  nach  der  ; 
Patentbeschroibang  eine  Harzseife,  welche  au»  einem  i 
Theti  Soda  und  unsfcfahr  1*2  Theilen  Harz  besteht;  j 
diese  Masse  wird  in  heir»em  Wasser  zu  einer  dirken  i 
melasseähnlicben  Consistenz  aofcelust  und  dann  mit  I 
angeführ  ‘ 5 ihres  tiewiebts  von  iVtroleumruekstünden  1 
oder  einem  ähnlichen  schweren  Mineralöl  zu  einer  ^ 
Emulsion  anifenihrt.  Das  feine  Krz,  welches  vor  seiner  ■ 
letzten  Zerkleinerung  und  magnetischen  Separation 
gründlich  getrocknet  worden  ist,  wird  mit  einer  ab- 
gemessenen Menge  des  Hindemitteds  in  rotirende  Mischer  ' 
eingetragen,  in  welchen  es  leicht  erwärmt  und  gründ- 
lich dnreheinander  gemengt  wird.  Von  hier  gelangt  I 
es  automatisch  in  die  Pressen,  in  welchen  es  unter  ; 
einem  Druck  von  BO(KK)  l*fd.  zn  kleinen  Hachen  Selieihen 
von  3 Zoll  Durchmesser  geformt  wird.  Die  Presse- 
trägt die  Briketts  mit  einer  Geschwindigkeit  von 
ßO  Stück  1.  d.  Minote  auf  ein  Transportband  aus, 
wilches  sie  nach  den  Brennöfen  befördert.  In  letzteren, 
die  nach  dem  Princip  moderner  Bisruit  • Offen  ein- 
gericditet  sind,  werden  sie  uugi^fahr  eine  Stunde  lang  1 
einer  Tern|teratnr  von  2(k)  bis  815®  il.  ausge»etzt  untl 
dann  in  Waggon»  verladen.  Di«  auf  diese  Weise  her-  | 
gestellten  Magnetit-  und  Hämatitbriketts  sind  hart  ge-  ' 
nag.  am  jede  gewöhnliche  Behamllung  auszulmlten ; 
auch  leiden  sie  nicht  bei  verhällDifsrnäfsig  niedriger 
Temueratur,  welche  den  mit  ^wöhnlirhem  Kalk  ge- 
lianaeiien  Briketts  so  verderblich  ist;  na>li  in  Amerika 
aogcstellten  Versuchen  sollen  sie  auch  im  Hochofen 
gut  arbeiten. 

Briketts  mit  thonliiiltigeni  Material  als  Bindemittel. 
Itieswnr  die  ursprünglich  anf  den  Tharsiswerken  ein- 
geführte Methode  iinfT  ist  noch  die  Ublirhsto  in  Fällen, 
wo  die  Kuhricution  der  Briketts  mit  der  Hand  erfolgt. 
Da«  Bindematerial  ist  hier  entweder  gelber  Thon  oder 
thonige»  Erz;  dasselbe  wird  soweit  getrocknet,  daf» 
es  durch  die  Löcher  eines  Pfannenbodens  oder  da« 
Sieb  eines  Desintegrator«  hindnrehgehu  Man  braucht 
□m  so  weniger,  je  feiner  da«  Material  gemahlen  ist, 
der  erforderliche  Zusatz  beträgt  etwa  5“/«  bei  sehr 
fein  gemahlenem,  und  10®/*  bei  gröbi‘rem  Material. 
Erz  und  Bindemittel  werden  mit  so  viel  Wasser,  als  für 
einemörtelähnlichePoasistenz erforderlich  istfbei Purple  ; 
or«  ungefähr  0®/*),  in  einer  Pfanne  oder  einem  langen 
)lischtrog  mit  rotirender  .Sehraube  zusammen  gemengt. 
Von  hier  wird  die  Mischung  in  Karren  oder  Wagen 
auDgetragen  und  nach  einer  Form-  und  Trockenbühne 
gefirdert,  om  in  hölzerne  Formen  gefüllt  zu  werden, 
letzter«  haben  einen  keilförmigen  Quersclinitt,  so  dafs 
sie  leicht  v«m  dem  fe.«tgestampBeu  Erzbh)rk  abgehoben  ! 
wenlen  können.  Das  Trocanen  nimmt  gewöhnlich 
24  bi»  8ti  Stunden  in  Anspruch  und  werden  die  Blöcke, 
die  aJ.sdauD  die  Härt«  von  ungebrannten  Ziegeln  haben, 
nach  den  Kilns  geschafft.  IvCtztere  sind  meist  naeh  Art 
dergewöbnlichen  Newcastle-Feuerziegelbrennöfen  ein- 
gerichtet, sie  werden  an  beiden  Enden  gefeuert  und 
besitzen  einen  centralen,  nach  unten  ansinündenden  Gas- 
abzugskanal.  Auf  den  Nonnanbv-Kisenwerken  wurde 
vor  einigen  Jahren  ein  Brikett-lviln  mit  Hochofeug^as 
betrieben  und  ist  es  wahrscheinlich,  dafs  bei  den 
steigenden  Preisen  derminderwerthigeii  Brennmaterialien 
eine  oder  die  andere  Fonn  eine»  Gasofens  bei  der 
Hriketifabrication  in  allgemeinen  Gebrauch  kommen  wird. 

Erzbriketta  ohne  Bindemittel.  Nach  diesem  Ver- 
fahren arbeiten  die  United  Alkali  Co.  und  einige 
andere  chemische  Fabriken,  welche  die  nasse  Kupfer- 
citraction  betreiben.  Die  Briketts  werden  hierbei  mit 
der  Hand  geformt  ond  bei  hoh»T  Temperatur  gebrannt. 

Die  Hauntschwierigkeit  bei  dieser  Brikcltirungsmetlmde 
scheint  darin  zn  Hegen,  dafs  die  Briketts  die  Neigung 
haben,  in  den  Kilns  zu  zersjiringen,  bevor  die  Tem- 
peratur hoch  genug  ist,  um  die  Verbindung  des  Eisen- 
o'tydf  mit  der  in  geringer  Menge  vorhandenen  Kiesel-  1 
»kre  zu  gestatten.  Alle  mit  Handforraerei  verhnndenen  * 
l'rocesse  haben  den  NachtheU,  dafs  sie,  iin  Verhältoif« 


; zu  iler  etwas  beschränkten  iH-istung.  viel  Kaum  und 
I .Arl>eit»krufte  be.'inspnichcii.  l'm  die»  zn  venneiden, 
j ist  von  'rhuinlinson,  dem  Leitvr  der  Sraton  Carew 
i Iron  Co.,  Ltd.,  die  fidgendc  Anlage  eingerichtet:  Da» 
I Erz,  entweder  allein  oder  mit  einer  kleinen  ^lengc 
1 Kalk  zur  Anfnahme  der  überschüssigea  Feuchtigkeit 
^ gemischt,  wird  in  einem  Becherwerk  gehoben  und 
' durcii  einen  reguUrharen  Spalt  in  ein  l*aar  .Mahl{ifannen 
mit  selbstthätiger  Austragung  uufgegeben.  .Jede  Pfanne 
führt  ilas  gemahlene  Material  dem  lieschickungstrichter 
. der  Brikettpresse  zu,  welche  die  Brikett»  formt  und 
auf  einen  Tisch  austrägt  Von  hier  werden  die  Briketts 
I auf  <ie»teUwagen  verladen,  die  von  8tt  ^’•‘ntner  bi» 
; zu  2 1 uufnehmen,  und  in  einen  Wolffsrhcn  Damjif- 
trockner  gefahren,  wo  sie  24  bis  4H  Stunden  verbleiben ; 
iiierauf  gtdaiigcn  »ie  zum  Brennen,  wa»  in  grofsen 
Osmond  Kiln»  vorgonominen  wird.  Die  neue  Anlng«' 
zu  ColtnesB  ist  in  ihrer  allgemeinen  Anordnung  der 
zu  Seaton  (’arew  alinlich,  indessen  sind  die  Pressen 
viel  starker,  sie  üben  auf  die  beiden  Seiten  de»  Briketts 
1 einen  Druck  von  200 1 aus  und  produciren  über  10  t 
i.  d.  Stunde.  Der  einfache  und  billige  Trockenofen 
I von  Tunnelform  wird  durch  die  Abgase  de»  Kiln  er- 
' hitzt,  welche  mittels  eines  Ventilator»  hindurrh- 
gedrückt  werden.  Die  Kilns  werden  durch  Hochofen- 
gase gebeizt  so  dafs  die  ganze  Anlage  keine  Extra- 
kosten für  Bn-nnmaterial  und  Kraft  verursacht 

Bei  einer  V’ergleichung  der  verschiedenen  Briketti- 
rnngsverfahren  ist  Folgendes  zu  beachten:  Bei  An- 
wendung von  Kalk  als  Bindembterial  bleibt  die  ganze 
Menge  des  ursprünglich  vorhandenen  gebundenen 
Wassers,  Schwefels  und  die  Koblensänrc  im  Erz  zu- 
rück, welche»  nur  einen  Theil  »einer  Feuchtigkeit 
verliert.  Ein  Zusatz  von  faydraulisehem  Kalk  bringt 
etwas  Kieselsäure  nnd  gewöhnlich  auch  Phosphor  in 
die  Mischnng  und  ergiebt  ein  Brikett,  welches  an- 
nähernd die  Zusamnu-nselzung  des  ursprünglichen  Erze» 
und  theilweis«  einen  höheren  Gehalt  an  srhädliclien 
Bestandtheilen  aufweist.  Anf  eine  Lufttrocknung  der 
Brikett»  kann  man  bei  den  hiesigen  klimatischen 
Verhältnissen  nicht  rechnen,  die  ««»nstigen  Trocken- 
methoden haben  »ämmtlicli  den  Nachtheil,  dafs  nur 
; ein  kleiner  Theil  der  entwickelten  Wärme  ausgenutzt 
wird.  Beim  Brennen  der  Briketts  in  Kiln»  können 
andererseits  die  (Tcsammtmcnge  de»  Wasser»  und  der 
Kohlensäure  und  80  bis  9.5®/»  de»  vorhandenen 
Schwefels  ausgetrieben  w^erden,  so  dafs  durch  die 
Brikettirung  zugleich  eine  .Anreicherung  de»  Erze» 
erreicht  wird.  Besonder»  ökonomisch  wfinl  sich,  wie 
i oben  erwähnt,  clas  Brennen  der  Brikett»  mittel»  llocli- 
ofengas  gestalten. 

Das  Brennen  der  Briketts  ist  indessen  auch  mit 
Schwierigkeiten  verknüpft;  am  einfachsten  gestaltet 
cs  «ich,  wenn  die  Bindung  der  Brikett»  durch  v«r- 
bältnifsinäfsig  grofse  Mengen  von  Tbonerde  erfolgt, 
in  den  Fällen  dagegen,  wo  die  Bindung  auf  Bildung 
eine»  Kalk-  oder  KisenoxydulsiUcat»  beruht,  ist  mit 
grofser  Vorsicht  zu  verfahren,  da  die  für  die  Er- 
zeugung eines  harten  Briketts  erforderliche  Temperatur 
nur  etwa  90  bis  150®  unter  dem  Schmelzpunkt  liegt. 

IX.  Internationaler  Schiffahrtscongrefs. 

Der  neunte  internationale  SchiffahrtscongiTfs  wird  in 
diesem  dahr  vom  29.  Juni  bis  5.  Juli  in  Düsseldorf  ab- 
gehalten  werden.  Das  Programm  umfafst  folgende  Paukte : 

•Sonntag,  den  29.  .Juni  1!K>2:  Abend»  8 I hr: 
Empfang  der  Uongrefsmitglicder  seiten»  der  Congrefs- 
Icitung  iui  Kaisersaal  und  (Tarten  der  städt.  Tminalle. 

Montag,  den  80.  Juni:  Vormittags  10  Uhr: 
1.  Plenarsitzung  im  Kai»ersaal  der  Tonhalle;  Nach- 
I mittag:  Besichtigiiug  der  Düsseldorfer  Hafcnnnlagen 
und  der  Gewerbe-  und  Industrie-Ausslellung;  Ab4-nds 
8 Uhr;  Begnifsung  der  Congrefsmitglieder  durch  den 


Stahl  und  Etaen. 


ReffraU  und  kleiner«  Mittheilungen.  'ifl.  Jabr^.  Nr.  8. 


('entralverein  für  Hehung  der  dcntschen  Flufs-  und  ' 
Kanalarhiffahrt  im  Haoptrestaurant  der  Ausstellung. 

Dienstag^  den  1.  Juli:  Vormittag«  9 I hr: 

1.  Sitzung  der  AUtheilungen  in  dein  verkleinerten 
Kaiser-  und  Uitfersaal  der  Tonhalle  und  zwar  Ab-  : 
theilnng  I im  Kaiser-,  Abtheilung  II  im  Rittersaal; 
Nachmittags > Wahlweise  Ausflüge,  a)  nach  Ruhrort 
(über  Duishurgl,  h)  nach  Duisburg  0>ber  Kuhrort),  | 
c)  nach  Elberfeld  ^über  Barmen),  d)  nach  Butoipd  j 
(über  Elberfeld). 

Mittwoch,  den  2.  Juli:  Vormittags  9 I hr: 

2.  Sitzung  der  Abtheilungen  wie  am  1.  Juli;  Nach- 
mittags -1  Uhr:  H.  Sitxnng  der  Ahtheilungen. 

Donnerstag,  den  B.  Juli:  Ausflug  nach  dem  ; 
Siebengebirge  und  Cöln.  | 

Freitag,  den  4.  Juli:  Vormittags  10  Ubr: 

2.  1‘leuarsitzung  im  Kaiscrsaal;  Schlufs  der  Verhand- 
lungen; Naciiinittags  3 Uhr:  Fest  der  Stadt  Dussel*  ^ 
dorf  in  den  Sälen  und  im  Ciarten  der  Tonhalle.  : 

Sonnabend,  den  5.  Juli;  Wahlweise  Ausflüge,  | 
a)  nach  dem  Dortuiund-Ems-Kanal  hei  Herne.  Hen- 
richenhurg  (Hebewcik)  und  Dortmund,  b)  naclt  den 
Kruppschen  Werken  zu  F.ssen,  c)  nach  Remscheid, 
der  nemscheider  Thalsperre  und  der  Kaiser  Wilhelin- 
brücke  bei  Müngsten. 


Iron  and  Steel  Institute. 


Die  diesjährige  Frübjahrsversaniinlung  findet  am 

7.  und  H.  Mai  in  London  statt  Auf  der  Tagesordnung 
stelum  folgende  Vorträge; 

1.  Bericht  Über  die  Nomenclatur  der  Metallographie. 
Von  einerzu  diesem  Zwecke  ernannten  Commission. 


2.  üeber  eine  neue  Vaeuum-Form  für  Hochöfen.  Von 
Horace  Allen,  London. 

8.  Ueher  die  .M^cru^tructu^  von  gehärtetem  Stahl. 
Von  Professor  J.  0.  A rnold  und  A.  M c.  il liam, 
Sheffield. 

4.  Ueber  die  Coinprimirung  von  Brennstoffen  vor 
dem  Verkoken.  Von  J.  H.  Darby,  Brymbo. 

5.  Der  Gebrauch  von  flolzgaa  in  der  Stalilfa^rication. 
Von  James  Douglas,  New  York. 

ß.  Ein  combinirter  Hochofon-  und  .Martin]>rocefs. 
Von  P.  Eyermann,  Benrath  bei  Düsseldorf. 

7.  Die  physikalischen  und  chemischen  Kigenschatten 
des  KohlenstoH's  io  dem  Herd  des  Hochofen«. 
Von  \\\  J.  Foster,  Darlaston. 

8.  Der  Schwefelgehalt  der  Schlacken  um!  anderer 
Hiittenproducte.  Von  H,  von  Jüptner,  Donawitz. 
Oesterreich. 

9.  Die  Entfernung  de«  Siliciums  im  Martinprocef». 
Von  A.  Mc  William,  Sheffield  und  W.  H.  Hat- 
field,  Sheffield. 

10.  Bericht  über  im  vergangenen  Jahre  ungestelite 
Untersncliungen.  Von  .f.  A.  Malhew’s  Ph.  D. 
New  York  (.\ndrew  Carnegie  Research  Scholar). 

11.  Ueber  die  Eisenerze  Brasiliens.  Von  H.  Kilburn 
Scott,  Rio  du  Janeiro. 

12.  Die  Gewinnung  von  Nebenproducten  beim  \'ci- 
koken. 

13.  Die  Brinellschen  Untersuchungen  über  den  Ein- 
flitfs  der  chemischen  Zusammensetzung  auf  die 
Dichtigkeit  von  .Stalilhlöcken.  V'on  Axel  Wahl- 
berg, Stockholm. 

Die  Herbstversamralung  wird  in  Düsseldorf 
am  2.  September  und  den  ilarauf  folgemlen  Tagen  ab- 
, gehalten  werden. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Die  Elsenerzforderang  ln  Frankreich  and  Algerien 
Im  Jahre  190U. 

Nach  einem  unter  dem  25.  März  1902  lierans- 
gegebenen  Bulletin  des  „C'omilc  des  Forges“  betrug 
die  Production  der  Eisensteingruben  in  Frankreich  im  i 
Jahre  1900  4 877  000  t schmeizwiirdigcg  Erz,  worunter 
sich  lOlOtM)  t gerostetes  und  400(H1  t «ortirtes  Gut  | 
befanden.  Die  Tagebane  lieferten  in  derselben  Zeit 
771000  f,  mit  Einschlnfs  von  DkiOOO  t gewaschenen  \ 
und  sortirten  Erzes.  Die  (iesammtförderung  belief 
»ich  demnach  auf  .5448000  t,  sie  übertrifft  diejenige  ' 
des  Jahres  1889  um  402000  t oder  9,3  “'o.  Der  er- 
zielte Durchsohnittäpreis  war  3,78  Fres.  gegen  3,65  Fros. 
im  Vorjahr.  Im  Betrieb  standen  85  tirnben,  darunter 
8.  welche  noch  iilelit  fordern,  sondern  sich  im  Stande 
der  .Aufschlicfsung  befinden.  Aufserdem  sind  noch  W 
Tagebaue  in  Gang.  Nach  der  mineralischen  Beschaffen- 
heit der  Erze  vertheilt  »ich  die  Production  wie  folgt: 


Natur  der  Erze 

ITO. 

durtioa  1 
1900 

Mlulvrcr 

Picl« 

f.  rt.  Tobd« 
Fn-i. 

»/b  der 
«•rteuz'*»; 

Oollthtsi'iics  Brauneisenerz 

473ÖIKX) 

;i,35 

, 86,9 

Brauner  Hämatit  .... 

26Ht>0(t 

7,61 

4,9 

Anderer  Liiniuiit  u. Magnet- 

ciMn»*cin 

17UMHI 

6.80 

3,1 

Rother  Hauiutit  und  Eisen- 

glanz 

2<»r»otH> 

5.98 

3.8 

('arhonate , Imuptsächlicb 

Spathtfisensteiii  . . 

69  (XH» 

4,71 

1.3 

Zusiinmieii  . , . 

.*»4  4-HOOO 

3,78 

BH‘,OU 

Die  o<dithischen  Erze,  welche  demnach  den  gröfsten 
Tlieil  der  fl'aQZ<i^i8chert  Krzfärderung  ansinarhen,  werden 
hauptsächlich  im  Departement  Meurthe-et-Mo»elle  ge- 
wonnen, woselbst  49  Gmhon  und  18  Tagebaoe  in 
Thütigkeit  stehen.  Die  genannten  Betriebe  gehören 
zwei  verschiedenen  Becken  an,  nämlich : 

1.  dem  Bassin  von  Nancy  mit  46  Conceasionen, 
von  ilenen  24  ahgebaot  werden, 

2.  dem  Bassin  von  Longwy.  Diese»  (iebiet  zer- 
fällt in  einen  nördlichen  (Longwy)  und  einen  südlichen 
Theil  (Briey).  Da»  nördliche  an  der  Orne  liegende 
Becken  enthält  39  Gnibenfeldcr,  von  denen  jedoch 
erst  fünf  in  Angriff  genommen  sind.  Das  Gebiet  von 
Longwv,  welches  sich  der  Grenze  entlang  hisVillerupt 
erstrecitt.  umsrhliefst  27  Gruben,  daronter  19  im  Itetrieb 
befindliche.  Die  wichtigsten  Bergwerke  in  dem  Nancy- 
bccken  sind  (’havigny  (270U<k)  t),  Val  de  Fer  (256tXa>  t\ 
Lndre.s  (221000  t),  Slarhaehe  (127000  t)  nnd  Uhavenois 
(U2000  t):  im  Becken  von  Longwy  sind  die  Tage-  nnd 
Tiefhaue  von  Hussigny  (G67UOOt),  Sanlnes  und  MauUinc 
sowie  die  (»rnliea  von  Tiereclet,  (iodbrange  und  Miche- 
ville  besonders  erwähnenswerth.  ln  dem  Departement 
Haute-Mame,  wo  man  gleichfalls  ooHthisches  Eisenerz 

I fördert,  liegen  die  Tagebaue  von  Vassv,  wedche  eine 
' Fördenmg  von  113000  t lieferten.  Endlich  sind  noch 
I im  Departement  8a«‘»ne-et- Loire  dieOndien  von  Mazenay 
' und  Change  zu  erwähnen.  Brauner  Hämatit  wird  in 
den  Departements  Pyrcnces-Orientalc»  (176  (Xhi  t), 

. Aricgc,  Tarn.  Aveyron  und  Loire-Infcrieure  gewonnen, 

I andere  Hydroxyde  liefern  <lie  Departements  Gard, 
Cher  und  l.ot-et-tlaronne.  Uother  Hämatit  wird  in 
Calvados  (151 0(K)  t)  und  Ardeche  ahgehaut.  Das 
Dcp.trtement  i’vichces-Orientales  liefert  der  fran- 
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sösischen  Spatbeisenproduction,  der  Rest  kommt  aus 
Isere  und  Avj-yron, 

Die  Anzalil  der  im  Eisenerzbergbau  beschaftij^en 
Arbeiter  betrag  10 100,  von  denen  ♦i.'itKi  in  den  (iruben 
und  c}i5»‘K)  über  beschäftigt  sind;  erster«  erhalten 

4.H4  Fres.,  letztere  S,02  Frcs.  für  die  Schicht.  Die  Summe 
der  gezahlten  Löhne  beläuft  sich  auf  11^8000  Frcs. 

Tage-  und  Tiefbau  in  Algerien.  Die  beiden 
wichtigsten  Lager  von  Magneteisenstein  nnd  rothem 
roangauhaltigem  Uiiinatit.  aas  eine  im  Departement 
Constantine,  dos  andere  in  Oron  gelogen,  werden  von 
der  tiesellachaft  Mokta-eLHadid  ubgebaut  und  lieferten 
504Ot*0  t.  Die  Gesammtproduction  Algeriens  hat  im 
Jahre  1000  G02000  t betragen.  Die  Einfuhr  von 
Eisenerz  nach  Frankreich  stellte  sich  auf  2119000  t 
(davon  1 501  0(M  t von  deutscher  Herkunft),  die  Aus- 
fuhr auf  372000  t.  Der  Erzverbrauch  der  französischen 
Hochöfen  war  7l9ott(X)  davon  worden  5076000  t 
oder  70,6®/«  durch  die  einheimische  Production,  der 
Rest  durch  den  Import  gedeckt. 


lieber  ein  nngarUchee  manganhaltlgeH  Magnet- 
eiseBateinlager 

berichtet  Gotting  in  der  „Berg-  und  Hüttenmännischen 
Zeitung“  vom  5.  Juli  1901. 

Das  Lager  befindet  sich  etwas  abseits  von  den 
grofsen  Verkohrsstrarsen  zu  Moeskamezö  im  t'omitat 
.Szulnuk-Doboka  bet  Galgo  und  wurde  auf  Eisenstein 
abgehaut.  Die  Erze  wurden  an  Ort  und  Stelle  ver- 
hiitteL  d«cb  »st  der  Betrieb  seit  geraumer  Zeit  ein- 
gestellt worden.  Die  muthmafsliche  Erzmeni;»  ist 
schätzungsweise  durch  Anetnandcrreibnng  der  einzelnen 
Tagebaue,  der  durch  Schürfe  festgestcliten  Ausbisse 
nnd  der  zahlreichen,  ini  Streichen  ilcr  Lagerstätte  ge- 
triebenen Stollen  zu  3 8r>6  100t  ermittelt.  Die  Erze 
bestehen  erfahningsgeinäfs  je  zur  Hälfte  ans  Eisen- 
und  Manganerz.  Bei  dieser  Ermittlung  sind  indessen 
die  in  100  m Teufe  noch  niedersetzenden  Erze  ebenso- 
wenig berücksichtigt,  als  jene  Erzmittcl,  welche  beider- 
seitig auf  500  m bezw.  8tX)  ra  im  Streichen  der  L^er- 
Stätte  durch  Schürfe  ermittelt  wonien  sind,  sie  ent- 
ziehen sich  einstweilen  wegen  ungenügender  Aufschlüsse 
einer  ziffernmäfsigen  Berechnung.  Bis  jetzt  sind  nur 
einige  Partliien  des  Ausgehenden  abgehaut  und  sind 
dabei  die  Manganerze  stehen  gela.ssen.  Da  die  Gruben 
keine  Kisenbalinverbindungen  besitzen,  so  stellt  sich 
die  Fracht  bis  zu  den  nächsten  Bedarfscentren  für 
Manganerz  sehr  theuer  und  der  Berichterstatter  be- 
zweifelt, dafs  cs  gelingen  würde,  exportfaliiges  Erz 
in  grofaeren  Mengen  zu  erzielen.  Anders  wurden  sieh, 
nach  seiner  Meinung,  die  V'’erhaltnisse  gestalten,  wenn 
eine  Ferronianganerzeugung  an  Ort  und  Stelle  ins 
Werk  gesetzt  werden  könnte.  Hierzu  steht  eine  billige* 
Holzkohle  zur  Verfügung.  Die  Regierungswaldungen 
bieten  die  Möglichkeit,  die  contractliche  Lieferung 
von  jährlich  45  000t  Holzkohle  für  einen  Zeitraum 
von  2-5  bis  80  Jahren  zum  Preise  von  1,0-1  fi  ö.  W. 
für  die  Tonne  abzuschliefscn.  Diese  Kohlemnengc 
kann  dorcli  Abschlüsse  mit  der  Privatkohlenindustrie 
bedeutend  gesteigert  werden.  Der  Gestehungspreis 
eines  metrischen  (’eDtners  Fcrrnmaiigan  wird  auf 
H.85  bis  0,00  fl.  gi‘schätzt,  indessen  würden  sich  vor- 
anssichtlicli  die  GeHtehnngskosten  im  Grofsbetriehe 
durch  die  Heranziehung  hergkundiger  fremder  Arbeiter 
höher  stellen.  

Wolframerilager  ln  Nevada. 

Bei  Osceola  in  Nevada  befindet  sich  ein  Wolfram- 
rnltger,  wtdehes  aus  fünf  in  Granit  aufsetzenden  Gängen 
besteht.  Von  diesen  Ist  einer  durch  einen  2iW  Fufs 
laugen  Stollen  aufgeschlossen  und  weist  eine  durch- 
«chiiittHche  .Mächtigkeit  von  26  Zoll  auf.  Das  Haupt- 
Biineral  ist  Hübnerit  (theoretisch  Mn  WO*  mit  23.4  MuO 

Vlll.t« 


j und  76,6  WO*),  welcher  sowohl  in  deutlichen  Krystallen 
i als  auch  derb  und  in  feinen  Körnern  mit  tjuarz  als 
' Gangart  vorkommt.  An  Begleitern  sind  Scheelit 

' ((’aWO*)  sowie  Pyrit  und  Ffufsspath  zu  erwähnen, 
; die  indessen  nur  vereinzelt  und  in  geringen  Mengen 
gefunden  worden  sind.  Das  bis  jetzt  zur  Verschiffung 
I gelangte  Erz  wurde  durch  Handscheidnug  oder  in 
I primitiven  Hetz-  und  Wasohapparaten  aufl^ereilet,  das- 
I selbe  enthielt  nach  der  Aufbereitung  im  Durchschnitt 
; 68  ®/«  Wolfnimsäure.  Die  näohstgelegene  Eisenhalm- 
I Station  ist  Frisco,  Utah,  auf  der  Oregon  .Shortiinie  in 
\ einer  Entfernung  von  H5  engl.  Meilen  von  der  (fmbe. 

(N»(*h  .Tbe  KnirlnerriDf;  «od  ülnloic  Jonroal- 
vom  I.  Mar/  ISUZ.I 


Absonderaog  von  Phosphor  im  Elsen. 

Unter  dem  Titel ; Segregation  of  Phosphorus  in 
a Piece  of  cold  rollcd  Shafting“  bringt  der  „Metallo- 
grapliist“  im  Aprilh-ft  des  Jahres  iliOl  einen  Artikel 
von  Henry  Fay.  Der  Inhalt  desselben  ist  etwa 
, folgender: 

' Eine  Welle  von  6 cm  Durchmesser  brach  nach 
1 cinwöchentlichem  Gebrauche  und  der  Bruch  verlief 
; von  der  Bruchstelle  ans  spiralig  längs  derselben.  Da 
, das  Material  genau  so  behandelt  worden  war,  wie  die  son- 
I stigen  Wellen,  die  die  schärfsten  Prüfungen  ausgcbalten 
hatten,  wurde  nach  dem  Grunde  dieser  Erscucinnng 
I gesucht.  Die  Prüfung  wurde  ilemzufolge  inicrosconiscn 
; und  chemisch  vorgenommen.  Der  ganze  Qucrscdinitt 
, der  Wtdle  wurde  geschliffen  und  die  L’ntersuchung 
durch  Actzpoiiren  mit  Süfsholzextraet  vorgenommen, 
I wobei  sich  schon  dem  unbewaffneten  .\uge  eine  deut- 
liche Sonderung  in  drei  Zonen  zeigte,  wie  in  Ab- 
i hildung  1 (8.  462),  welche  den  ganzenW  ellen<]uerschnitt 
, darsteilt,  ersichtlich  ist.  Die  Mitte  und  der  äufsere  Ring 
' Imttcn  das  Aussehen  gewöhnlichen  ätzpolirten  Eisens, 
der  dazwischen  liegende  Ring  war  jedoch  heller  and 
j glänzender.  Der  Bruch  ging  von  der  Aufsenseite  der 
Welle  hinein  und  endete  in  diesem  anders  gearteten 
I Thelle. 


Die  .Analysen  von  Spänen  der  drei  verschiedenen 


Zonen  ergaben  : 

Mltt« 

Hioe 

AB(*en 

Kohlenstoff  . . 

. . . 0.t>2t) 

0,079 

0,05 

Mangan  . . , , 

. . . 0,24 

0,32 

0,30 

Phosphor  . . . 

. . . t»,084 

0,214 

0,Üf»4 

Dabei  ist  der  höhere  Kohlenstoff-  und  Pliosnhor- 
! gehaB  der  Ktngzone,  gegenübir  den  beiden  anncren 
Zonen  anffalleiid.  ()ie  in  der  Riugzono  besonders 
; häufig  auftretenden  schiefergranen,  rundlichen  und 
I ovalen  Einschlüsse  sind  nach  Fays  .Ansicht  Eisensiilfid, 
j doch  konnte  die  Schwefelhestinimung  nicht  gemacltt 
! werden,  da  es  an  Analyscnimitcrial  fehlte.  Die  anderen 
I beiden  Zonen  zeigen  diese  .Snlfidahsonderungen  nicht. 
! --  Aus  den  mitgetheiltca  Ergebnissen  schliefst  Fay, 
! gestützt  auf  die  Arbeit  Steails : „Uehor  die  Wecbsel- 
! heziehongen  von  Eisen,  Phosphor  und  Kohlenstoff  in 
! Gnfseisen  und  Stuhl“,  auf  das  Auftreten  der  eutektischen 
I Phosidiidanssrheidung  in  dem  hellen  Ring. 

! Itas  zweite  der  dieser  Arbeit  beigefiigten  Licht- 

• bilder  (Abb.  2)  zeigt  das  Kleingefüge  des  Wellen- 
' materiale  an  der  Stelle,  wo  ilcr  Bruch  beginnt.  Das 
: Gefüge  deutet  nach  Fays  Ansicht  darauf  hin,  'lafs  hier 

euti'ktisidie  Mischungvon  Eisen  und  Eiseiiphosphiil  vor- 
handen ist,  da  Stahl  mit  so  niedrigem  Kohlenstofl'gehalte 
gut  ausgehildoten  Perlit  iiielit  aufweise.*  Die  Mög- 
lichkeit, ilafs  diese  Krscheintmg  auf  der  Sehlitftläehe 
einer  hesomleren  Wirkung  des  Süfsholzextracli-i  beim 

• Actzpoiiren  zugeschriehen  werden  könne,  weilst  Fay 
: dadurch  zurück,  diifs  alle  Proben,  ilie  diese  Erscheinung 
I zeigten,  hohen  Phosphorgehalt  hätten,  oh  aber  diese 
i Erscheinung  iiiimer  auf  hohen  Phosphorgehalt  hindeute, 

• Was  al>er  durchaus  nicht  zutrifit.  Ihr  lief. 
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AbblMoBS  t. 

Kwar  «u.  er  zu  ra»  h erhitzt  wurde ; dubei  ist  nur 
die  äufriere  Zone  auf  hohe  Temperatur  j^ebraeht  worden, 
die  innere  ist  kalt  geblieben.  In  diesem  Zustamle  ist 
«las  Material  unter  die  Walzen  cekommen  und  darin 
stark  beansprucht  w«irden.  l>i<>  Verunreinii^unj^en  aiiid 
nun  nacli  Kays  Krklanin^  nach  lnn«*n  ir«’«lriiekl  wurden, 
haben  aber  ni<*ht  bis  in  «len  K«'rn  dringen  k<innen.  da 


Abblldaoa  4. 

einzelnen  Stellen  noch  nicht  angegriffen  ist,  während 
ringsherum  das  Relief  bereits  erzielt  ist  Als  Beispiele 
dienen  vorstehende  Bilder,  die  beide  der  kgl.  mech.* 
technischen  Versuchsanstalt  entstammen.  Das  erste  (Ab- 
bildung  H)  zeigt  einen  Schliff,  mit  Säfshulzextract  ätz- 
pulirt  von  einem  Vierkant  ans  pjschweifstem  Eisen.  Die 
I im  Biltle  auftretenden,  scharf  abgegrenzten,  nahezu  nng- 
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müfsten  erst  wiederholte  Beobachtungen  an  einer 
gröfseren  Zahl  von  Proben  erweisen. 

Des  weiteren  bemerkt  Kay,  dafs  Form  und  Anordnung 
der  Absondemng  auffällig  sei,  der  Kern  hat  annähema 


dieser  kälter  war.  Dieselben  haben  sich  dementsprechend 
in  einer  Ringzone  um  den  Kern  abgelamrt  Andere 
Wollen,  die  sonst  gleiche  Behandlung  enahren  haben, 
zeigten  diese  Erscheinung  nicht;  dies  wird  als  Stütze 
obiger  Behauptung  aufgeführt.  Die  abgesonderte  Me* 
tallzone  zeigte  gröfsere  Härte,  als  sn  erwarten  stand. 
Da  das  Material  nicht  langsam  genug  abgekühlt  worden 
sein  soll,  zerfiel  es  in  drei  unvi^lkommen  versebweifste 
Theile,  es  sei  infolgedessen  ein  Bmcli  wohl  zn  erwarten 
gewesen. 


quadratische  Begrenzung,  wuh  auf  einen  gleichen  Quer* 
schnitt  des  ursprünglichen  Blockes  schliefsen  lasse. 
Der  Block  soll  bei  der  Behandlung  im  Verlaufe  der 
ßearbeitnng  nnglciohniärsig  erhitzt  worden  sein  und 


Zu  dieser  Erklärung  ist  Kulgcn«les  zu  bemerken: 
Das  Aetzpoliren  grufser  Flächen  erzielt  oft  nicht  so 
gleichmäfsige  Aetzuugen,  wie  die  sonst  üblichen  kleineren 
Schliffe.  Es  ist  dabei  möglich,  dafs  der  .Schliff  an 


Abbildung  S. 
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fOrmig  angeordneten  dunklen  Stellen  sind  lediglich  hell- 
glänzende,  durch  das  Aetzpoliren  noch  nicht  angegriffene  | 
Reste  der  ursprünglichen  SchliffHäche.  Dafs  diese  > 
Flächen  hier  aunkel  erscheinen,  hängt  nur  von  der 
Belenchtnn^  des  ätzpolirten  Schliffes  während  der 
photographischen  Aufnahme  ab,  in  anderer  Lage 
w'ürdeo  sie  hell  erscheinen.  Das  zweite  Bild  (Ah- 
bildung  4)  zeigt  das  Aussehen  des  Schliffes,  nachdem 
das  Aetzpoliren  genügend  lange  furtgenetzt  wunle,  so- 
dafs  das  Relief  an  allen  Stellen  deutlich  war.  Die 
Flecken  sind  verschwunden. 

Die  verschiedene  Färbung  der  verschiedenen  Tlieile  | 
der  Fayscben  SchliffBäehe  kann  aber  auch  von  ver-  ' 
schieden  starker  Einwirkung  des  Aetzmittels  hcrrUhren, 
ohne  dafs  gerade  das  Material  verschieden  zu  sein  ' 
braucht  Dafs  solche  Erscheinungen  auch  heim  Aetzen  | 
Vorkommen  können,  zeigte  E.  H ey  n bereits  im  „Journal  | 
of  the  Franklin  Institute*^,  Juni  1899,  in  dem  Artikel:  | 
A Studv  of  the  Microstrocture  of  Bronzes.  Die  daselbst  | 
beigegehenen  Figuren  17  und  18  zeigen  dasselbe  Ma- 
terial auf  verschiedene  Weisen  geätzt.  Das  erste  der 
beiden  Bilder  sci^  eine  deutliche  Trennung  in  Kaud- 
und  Kemzone.  Diese  Aetzung  war  durch  24styndigo 
Aetzung  mit  2procentiger  Salpetersäure  erzielt.  Eine 
Aetzung  mit  Kupferammonchlorid  1 : 12  nur  5 Minuten 
lang,  zeigte  jedoch  die  vollkommene  Gleicbmarsigkeit 
des  Materials,  wie  aus  dem  zweiten  Bilde  ersichtlich  ist. 

Ans  den  von  Fay  angegebenen  Analysen  geht 
hervor,  dafs  die  einzelnen  Zonen  verschieden  zusammen- 
gesetzt sind.  Dennoch  ist  die  Möglichkeit  nicht  aus- 
geschlossen, dafs  in  diesem  Falle  2 verschiedene  Er- 
scheinungen einander  kreuzen  und  so  das  eigenartige 
Aussehen  hervormfen,  und  zwar,  eine  besondere  Ge- 
fiij^heschaffenheit  der  Ringzone,  sowie  die  oben  er- 
wjüinten  ZuHUligkeiten  beim  Aetzpoliren.  Bezüglich 
der  Abbildung  2 von  Fays  Arbeit  ist  hervorzubeben, 
dafs  deren  Erklärung  nicnt  im  Einklang  steht  mit  den 
ADjgaben  von  Stead  über  Eisen  und  Phosphor  — Iron 
and  Ste«l  Inst  September  1900  — , welche  auch  durch 
die  in  der  kgl.  mecn.-techn.V'ersucbsanstalt  ausgeführten 
Untersuchungen  über  Legirungen  von  Eisen  and  Phus- 

S hör  durchaus  bestätigt  werden.  Demnach  ergiebt  sich, 
afs  kohlenstoffannes  Eisen  mit  einem  Gehalte  bis  etwa 
1,7**/«  Phosphor  kein  wesentlich  anderes  Gefüge  zeigt, 
als  phosphorfreies  Eisen,  insbesondere,  dafs  eutcktiscne 
Mischung  bei  Phosphorgehalten  unter  1,7  '*/•  nicht  aus- 
geschieden  wird. 

Nach  Obigem  dürften  die  Schlüsse  Fays  berechtigten 
Zweifeln  begegnen.  Der  Gegenstand  bedarf  jedenfalls 
eingehender  Untersuchung  und  ist  nicht  als  abgethan 
zu  betrachten. 

B.  Schott. 


Glebelen  „SpeciaUtuhl**. 

In  einem  Au^tz  über  „Arten  des  Stahls  und  ihre 
Verwendung“*  beschäftigt  sich  J.  Castner  u.  a. 
mit  dem  von  Giebelrr**  erfundenen  „Specialstahl“, 
namentlich  in  Beziehung  auf  seine  Verwendbarkeit  zur 
Geschütz-  and  Panzerplattenfahrication,  und  kommt 
dabei  zu  foli^ndem  Urtheil: 

Der  Kräder  hat  seinen  Stahl  in  der  Physikalisch- 
technischen  Reichsanstalt  zu  Charlottenburg  prüfen 
lassen  und  es  ist  hierbei  als  höchstes  Ergebnifs  eine 
Zerreifsfestigkeit  von  163  kg. qmm,  jedoch  ohne  jede 
Dehn  an g des  Stahls,  festgestellt  worden.  Anf  dieses 
Verhalten  stützt  Giebeler  seine  Behauptung,  dafs  dieser 
Stahl  an  Härte  die  besten  Stahlsorten  um  das  Doppelte 
abertreffe  und  dafs  Geschütze  ans  diesem  Stahl  um 
140  */o  fester  und  Panzerplatten  um  50  */«  leichter  sein 
könnten  und  doch  noch  widerstandsfähiger  sein  würden, 
all  die  besten,  die  bislang  hergestellt  wurden. 


• -Promethena“  1902,  Nr.  647. 

**  „suhl  and  Eisen“  1901,  Heft  23  S.  1332. 


Ein  Grnndirrtbum  allgemeiner  Bedeutung  ist  es 
zunächst,  die  Härte  für  sich  allein  als  einen  Mafsstab 
für  die  Güte  des  Stahls  anzusehen.  Das  kann  sie 
niemals  sein,  am  allerwenigsten  für  Gescbütz-  und 
Panzerstahl.  Vom  Geschützstahl  mufs  viel  weniger 
Härte  als  Dehnbarkeit  (oder  Zähigkeit)  gefordert 
werden,  damit  das  Geschützrohr  den  Erschütterungen 
der  Pulverexplosionen  beim  SobiefHcn  Widerstand  za 
leisten  vermag,  ohne  zu  zerspringen.  Da  Giebelers 
Stahl  ohne  jede  Dehnbarkeit,  spröde  wie  Glas  ist,  so 
würde  ein  aus  demselben  angefertigtes  Geschützrohr 
beim  ersten  Schufs  auch  wie  Glas  zerspringen.  Glas- 
harte ist  für  Geschütze  aber  auch  durchaus  nicht  er- 
forderlich — abgesehen  von  der  fraglichen  Aasfuhr- 
barkeit  eines  sollen  Geschützrohres.  Es  sei  in  dieser 
Beziehung  an  die  wenig  harte,  nber  sehr  zähe  Ge- 
schützbronze  erinnert. 

Ebenso  wenig  als  zu  Geschützen  würde  Giebelers 
glasspröder  Stahl  zu  Panzerplatten  sieh  eignen.  Die 
nach  dem  bekannten  Harvey- Verfahren  hergestellten 
Panzerplatten  sind  an  der  Stiniseitc  sehr  hart,  niindeeteni 
glashart,  weil  aber  der  Stahl  dahinter  nicht  genügende 
Zähigkeit  besitzt,  so  wurden  die  Platten  bei  den  Be- 
schufsproben  in  der  Regel  durch  deo  Anprall  »ler  Ge- 
schosse zertrümmert.  Der  characteristische  Vorzug 
der  nach  dem  Kruppschen  Verfahren  hergestellteii 
Panzerplatten  vor  denen  Harveys  besteht  gerade  darin, 
dafs  von  der  tiefgelienden  Härtescbicht  inrer  Vorder- 
seite, deren  Härte  noch  erheblich  mehr  als  glashart 
ist,  «iie  Härte  des  Stahls  nach  der  Rückseite  hin  all- 
mählich abnimmt  and  in  eine  Zähigkeit  und  Weich- 
heit übergeht,  die  bisher  bei  allen  Reschofsproben 
ein  Zerspringen  der  Platten  verhütete.  Dieses  Ver- 
halten war  der  (trund,  weslialb  die  grofsen  Panzer- 
fabriken aller  Länder  das  Kruppsche  Herstellungsver- 
I fahren  erwarben  und  das  Harveysche  aufgaben.  Der 
I Irrthum,  dafs  der  glasspröde  Stahl  von  Giebeler  noch 
I weit  besser  za  Panzerplatten  sich  eignen  solle  als  der 
Kruppsche,  ist  hiernach  leicht  oinztisehen.  Giebelers 
I Stahl  ist  nach  den  Zerreifsproben  der  Physikaliscb- 
' technischen  Keichsanstalt  seines  gänzlichen  Maugels 
an  Dehnbarkeit  und  seiner  ungenügenden  Zerreifs- 
festigkeit  wegen  für  Panzerzw’ecke  so  wenig  geeignet, 
dafs  er  dafür  überhaupt  nicht  in  Frage  kommen  kann. 
Denn  anch  das  ist  ein  Irrthum,  dafs  der  Stahl  Giebelers 
den  besten  Stahlsorten  der  berühmtesten  Stahlfabriken 
I mit  seinen  163  kg  qmm  Zerreifsfestigkeit  (und  noch 
dazu  glasspröde!)  ünerlegen  sein  soll.  Dafs  er  in 
dieser  J^ziehung  hinter  längst  bekannten  gewöhnlichen 
. Stahlsorten  zurückbleibt,  möge  ein  Vergleich  mit  den 
nachstehenden  Angaben  zeigen. 

Es  stehen  nns  Zerreifsresultate  von  gewöhnlichen 
Eisenbahntragfedem  in  zwei  Sorten  zur  V^erfUgnng, 
die,  in  herkömmlicher  Weise  gehärtet,  folgendes  Er- 
gebnifs lieferten : 

Gewöhnlicher  Martinstabl  = 168,6  kg'qmm  Festig- 
keit, 6,2*/«  Dehnnng, 

Tiegelstahl  « 170,7  kg  qmm  Festigkeit,  5,3  •/• 
Dehnung. 

Bedeutend  höhere  Werthe  liefern  jedoch  Special- 
stahle. die  für  verschiedene  Zwecke  hergestellt  werden. 
Von  den  Er^bnissen  der  Zerreifsproben  seien  folgende 
heransgegriffen : 

Bei  180,0  kg'qmm  Festigkeit  7,0®/«  Dehnung, 

„ I98,0{  - , 7,0®/«  „ 

„f210,4  „ „ 2,4®/« 

zu  welchen  Resultaten  der  Fabrikant  bemerkt,  dafs 
sie  nichts  Aufsergewöhnliches  darstellen. 

Zum  Schlafs  mögen  noch  die  von  Giebeler  ver- 
öffentlichten Angaben  über  vergleichende  ßeschufs- 
proben  von  Panzerblecben,  die  neuerdings  in  Rück- 
sicht anf  ihre  Verwendnng  zu  Schatzschilden  für  Feld- 
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geschützt*  ein  steigendes  lutercase  gewinnen,  erwüiint 
sein.  Eine  angehlicli  Kru|t|)sche  Platte  vun  11,7  mm 
Dicke  soll  bei  demselben  Heschurs  durchschlagen 
worden  sein,  bei  welchem  eine  Giebeler  - Platte  von 
7,G  mm  Dicke  nur  geringe  Eimlrücke  erhielt.  Wenn 
die  AngaWn.  dafs  nei  diesem  Vergleich  eine  Platte 
aus  „Kruppschem**  Stahl  beschossen  wurde,  zutreffen 
sollte,  dann  ist  es  vennuthlich  ein  für  gewerbliche 
V'erwendung  im  Handel  käufliches  gewöhnlicheH  Klcch 
gewesen,  dus  für  Panzerzwecke  gar  nicht  bestimmt 
war.  Auch  die  Witlerstandsleistung  der  Giebelcr-PIatte 
entzieht  sieh  jeder  Tontrulle,  da  die  Angaben  über 
die  bei  den  Beschufsprüben  verwendeten  (tewehre, 
GeHchossc.  Auftreffgeschwindigkeit  u.  s.  w.  fehlen,  die  , 
zu  deren  zablenmiifsigen  Bestimmung  nnentbehrlich  \ 
sind,  znmal  durch  diesclW  die  Beschufsprobe  erst  ihren 
eigentlichen  Werth  für  den  Fachmann  erhält.  Diesen  i 
unbestimmten  Angaben  gegenüber  wird  die  Mittbeilung 
von  Interesse  sein,  dafs  4,5mm  dicke  Blei?he  aus 
KruppBcliein  Suecialstahl  vom  deutschen  Infanterie- 
gewchr  mit  Stahimantelgeschossen  auf  50  m Kntfernung 
nicht  durchschossen  wenlen. 


Hisse  in  Keaselblechen. 

l’eher  diesen  GegenstanrI  hcrichtet  Lechner  in 
den  „Mittheilungen  aus  der  Praxis  des  Dampfkessel- 
nn<l  Dampfmas<-hinen- Betriebes“  vom  8.  .lanunr  1902, 
indem  er  die  Frage  aufwirft;  „ Welche  Erfuhrungen 
liegen  ühcr  die  Entstehung  von  Hissen  in  Kesselblechen 


loehrUse  und  undichte  Nieten  an  den  Verbindungen 
der  vorderen  unteren  Anker  mit  dem  Kesaelmantel. 
Sie  wiederholten  sich  im  .März  1000  und  in  stärkerem 
Mafsc  im  .\prli  lOol,  worauf  seitens  des  Kevisions- 
beamten  eine  gründ.iehe  Ueparatur  dnreh  Enjeuerung 
der  Kesseinmntcltafel  and  der  Verbindungsstutzen  an- 
geordnet  wurile.  Nachdem  die  Tenbrinkvorlage  zu 
diesem  Zwecke  freigelegt  wonien  war,  wunle  im  vollen 
Mantelblech  ein  Rifs  entdeckt  derselbe  gab  Ver- 
anlassung zu  einer  gründlichen  Untersuchung  der  Schäden 
am  Kessel,  um  die  Festst<*l)ung  der  Ursache  lierbei- 
zufiiliren.  Es  wurdeo  folgende  Schäden  featgestellt: 
1.  Schäden  am  Tenbrink  und  dessen  Stntzen. 
{Fig.  1 bis  8).  Derselbe  war  zur  Drnckprobe  vorbereitet- 
Schun  ohne  Druck  war  an  der  hinteren  KantelhulHe 
der  vorerwähnte  Rif»  sichtbar,  der  sich  bei  geringem 
Ueberdruck  als  durchgehend  erwies.  Durch  Anfjiressen 
eines  Kautachukstreifens  gelang  es,  den  Druck  auf 
10  Atmoisffhärcn  zu  steigern,  so  dafs  der  volle  Verlauf 
des  Risse»  klar  lag:  derselbe  erstreckt  »ich  von  der 
zwölften  Niete  der  mittleren  Rundnabt  etwa  715  mm 
von  der  Verticalen,  ungefähr  BX)  mm  annähernd  wage- 
recht in  das  volle  Blech.  Ferner  fanden  «ich  am 
oberen  Bord  des  rechten  Flammr(*bres,  vom  Heizer- 
stand aus  gesehen,  zwei  verstemmte  Kantenrisse,  die 
bei  der  Drnckprobe  dicht  hielten,  an  dem  oberen  Bord 
de»  mittleren  Verbindungsstntzens  links  ein  bis  zum 
Nielloch  führender  Kantenrils;  am  uberen  Bord  des 
reiditen  Stutzens  links  vier  Nietloelikantenrisse.  Eia 
durch  zwei  Risse  begrenztes  Stück  r konnte  mit  dem 
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Mittlerer  Stutzrn.  Ucr.bler  StotJivb.  Llokt-r  Stutzen. 


bei  der  Beorbeitujig  in  der  Kesselschmiede  vt»r,  und 
wie  läfsl  sich  dem  Auftreten  dieser  Risse  am  ein- 
fachsten und  zuverlä-taigsteo  begegnen?“ 

Referent  weist  zunächst  darauf  hin,  dafs  in  den 
letzten  .Fahren  mchrfacli  Risse  in  Kesselblecheu  be- 
obachtet wonlen  sind,  zum  Theil  an  Stellen,  die  von 
den  lleizga.sen  überhaupt  nicht  betrogen  werden,  an 
Rlei  ben  von  nacbweislici»  vorzüglichem  Material.  Bc- 
grei/ lirberweise  haben  diese  Vorkommnisse  bei  allen 
Intere-s-ientei»,  bei  der«  l'eberwachungsorganen,  ebenso 
wie  bei  den  Kcsselverfertigern  und  den  Kesselbesitzern 
Beunruhigung  erregt,  um  so  mehr,  als  die  Ursui'hen,  auf 
die  solche  Sebuden  iu  der  Regel  zuriiekzufiibren  sind, 
hier  hiciit  zutrafen.  Ein  besontlcrs  lelirieicher  Fall 
dieser  ,\rt  kum  <lcm  Vortragenden  bei  (Tclcgenhcil  eines 
Sireitfalls  zur  Kennfnifs. 

Der  betreftende  Kessel  ist  ein  Hcuröbrenkessel 
mit  darunter  nnge«>rdneter  'J'cnbrinkv-irlage  mit  zwei 
Fiamiundiren : die  Verbindung  crbrlgt  dureli  drei  Stutzen. 
Die  Heizlliiebe  lu  tragt  185  .|rn,  die  Rostlläclie  2.0  ijm, 
die  Betriebsspannung  7 .\tin<>spbiireii.  Der  Kessel  w urde 
im  .Irtbr*-  1^5»7  in  Betrieb  genommen:  er  diente  zum 
Hi  izen  der  Eabrikniume  und  war  in  der  Regel  vom 
Oetober  bis  April  iu  Betrieb;  «iie  Reinigung  erfolgte 
um  ilie  Weilinaehts-  und  Oster/.eit.  Auf  ilem  Roste 
wurden  dnrelisehnitllicb  hu  kg  in  fler  Stunde  und  auf 
das  Duailr.ttmeter  RostHaelie  verl*rannt.  der  Kessel 
wurde  somit  nmNig  beati-pnobt.  Zur  Wussern-itiigung 
diente  ein  X orreihigmur-apparat  von  Reiserl.  im  Kessel 
fanden  sieb  k*  ine  wesentneben  Ni‘‘dersidibige  vor. 

Die  ersten  .Mange)  uiud»  u im  Novi*inl»er  iJsSKt  be- 
merkt: es  waren  K:uitenr;s>e  am  oberen  Bord  des 
reeliten  und  linke-n  N '-rbindungsstut/en-,  ferner  Niet- 


I Hammer  mit  Leichtigkeit  abgesehlageu  werden,  während 
* von  einer  rissigen  Stelle  am  Burdrand  ein  Stück  mit 
der  Hand  abznbruckeln  möglich  war;  am  oberen  Bord 
des  linken  Stutzens  befanden  sieb  rechts  vier  Kantenrisse. 

2.  Schäden  am  OberkeHSci.  K»  fanden  sich 
! an  der  linken  Verankemug,  von  zwei  Munteluieten 
I ausgehend.  Je  ein  Rifs  in  vollem  Bleche;  an  der  rechten 
I Verankerung  gleichfalls  von  cdner  Mantelniete  aus  ein 
' Rifs  in  voUetn  lüeehe;  ferner  waren  um  Ansehlnfs  des 
rechten  Verbindungsstutzens  mit  dem  Kesseltiiantel  starke 
Uudiehtlieitcn  aufgetreten.  Die»  ist  das  Ergebnils  der 
Untersnehniig.  Nach  den  Krliebungeii  war  die  Ursache 
der  .Schäden  nicht  in  Bilricbsfelilern  zu  suchen,  da 
weder  Ufberanstrt  ngung  de»  Kessels,  noeli  mangelhafte 
Ueinignng  iinebgewiesen  werden  konnte,  noch  die  Kr- 
, »cheinungen  anf  Wussermungel  bindenten,  sondern  sie 
faii'l  in  Materialfehlern  ihre  Erklärung.  Die  Verunlassang 
zur  Entstellung  der  Risse  ist  in  Spaunimgen  zn  suchen, 
die  im  .Materiale,  »ei  es  bei  der  Herstellung,  sei  es  in- 
I folge  von  den  Vorschriften  cliweicheade.r  Bearlieitung 
in  der  Kesselsehiiriede,  vorlmnden  waren  und  wahrend 
des  Betriebes  infolge  ilor  Aiisdebnung  de»  Kesselkörpcrs 
oder  durch  ilie  unmittelban*  Kiiiwirkimg  der  Stieh- 
tlumme  dureli  Trennung  tle»  Muteriul»  ansgegHeben 
wurden.  Was  das  Material  betritt,  so  ist  zu  benii'rken, 
j dafs  seitens  des  Blecliwulzwerke»  der  Nachweis  über 
dit*  vorsehriftsmiifsige  Qualität  erbracht  worden  ist. 
Zur  weiteren  Klarstellung  wurden  Probestabe,  möglichst 
in  iler  Nahe  der  n.^sigen  SStellen  des  Tenbrink»,  des 
t iberkessi'ls  und  der  Verbimlungsstutzen  an  Stellen, 
die  anscheinend  fehlerfrei  wann,  entnommen  und,  wo 
es  anging,  in  der  Kiehtiing  der  Längs-  mid  (jiuerfaser. 
.\u»  .\nlafs  der  Vorarbeiten  ist  an  der  rechten  Ten- 
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brinkniant4-lhh!ftc,  uni^rnihr  in  4«*r  Korl«ct/.unij  des  l>e- 
«proclienrn  Risses  ein  .Streifen  von  unsrewohnllchem 
Aassehen  aalirofallen^  an  dem  keine  l'ndirhtheiten  hei 
der  DruokproiM*  bemerkt  wurden : aiicli  ein  Rifs  wurde 
mit  der  Meifselprohe  nicht  festpeHtellt.  Ihirch  na'di- 
Iräifliches  Wiinmiiürhen  wurde  die  Stelle  iti  der  Timt 
«um  Reifsi>n  ^hrfichl:  zur  Kntnaliine  von  Rndion  wurde 
sie  nicht  für  >feei'.met  befunden. 

Hie  ^laterialpriifung  ergab: 

1.  dass  die  Zerreirsfestigkeit  den  Normen  entsprieht, 
mit  Ausnahme  eines  Htalx  s.  der  41, *2  kg  anstatt 
Maximum  kg  aufweist; 

2.  dafs  die  Zerreifsfestigkeit  in  der  Lüngsfaser  mit 
87  bis  H8.(}  kg  grbfser  ist,  als  die  vom  l.ieteranten 
nachgewiesene  mit  8<l  his  kg,  und  dafs  ferner 
die  Dehnung  in  der  Lüngsfaser  1ms  auf  •i8,r>,  in 
der  Querfaser  his  auf  22  kg  herahsiokt,  wahrend 
für  die  l.iefcrung  mind»stens  28  hezw.  27  kg  nac  h- 
gewiesen,  und  dafs  somit  l'ntersrhiede  zwinehen 
den  iMiargenprohen  und  den  an  hestimmten  Bloi-h- 
stfllen  entnotiimeneu  vorhanden  sind; 

3.  dafs  sich  in  der  Nachharsrhaft  der  festgestellten 
Risse  solche  vorfanden,  die  mit  dem  Auge  nicht 
wahrgenommen  werden  konnten. 

Was  ist  nun  die  V'eranlaasungV  ist  sie  einzig 
und  allein  in  maiigelliafter  Bearbeitung  der  Bleche  in 
der  Kes^ielachniiede.  in  cler  Abweichung  von  den  seitens 
der  Blechwalzwerke  gegebenen  Vorschriften  zur  Ver- 
hütung von  Spannuntren  zu  Sachen,  oder  ist  es  möglich, 
dafs  ilie  Kigi-nschutt  des  Materiales  nicht  in  allen 
Fällen  oder  an  allen  Stellen  dem  Prohestahe  entajirichtV* 
Für  die  Bearbeitung  der  Bleeke  sind  die  Vorschriften 
des  V'erhandes  dentscher  Urohldechwalzwerke  muD- 
gebend.  Die  wesentlichsten  Punkte  sind  folgende: 

].  die  Kanten  aller  Kesselhleche  müsst  n durch  Holteln 
f»der  Fräsen  bearbeitet  werden.  Das  Bc>ehneiden 
mit  der  Scheere  ist  ohne  na<hheriges  Ausglühen 
nnznlässig; 

2.  die  Nietlöeher  aller  Kesseibleche  müssen  gebohrt 
w'erden; 

3.  die  Kesselbleche  dürfen  mir  in  kaltem  Zustande 
g»*hogi‘n  werden; 

4.  s<»llen  an  Kesselhlechen  im  Sehniiedefiuer  Fonn- 
veriindeningen  vorwnomtnen  werden,  so  sind  immer 
möglichst  CTofse  Thcile  der  Bleche  der  gleich- 
zeitigen Firnitzung  zu  nnterwerfen; 

5.  Bleche,  welche  grschweifst  oder  sonstwie  im 
Feuer  hearheifet  werden,  müssen  nachher  in  einem 
Flammofen  im  ganzen  und  anf  einmal  ausgeglüht 
werden,  darnach  innfs  man  sie  langsam  erkalten 
lassen; 

6.  Formveränderungen  an  Blechen  sollen  nur  in 
rothwarroem  Zustande  erfolgen,  jedoch  kann  ein 
geringes  Nachrichten  in  kaltem  Zustande  vor- 
genommen werden. 

In  der  That  wird  in  Jen  Kesselschmieden  von 
diesen  Vorschriften  aus  Erspamifsrücksichteo  oder  aus 
Man^l  an  geeigneten  Einrichtungen  in  mancherlei 
Hinsicht  ah^'wiclien;  es  fragt  sieh  nnr,  inwieweit 
solche  Ahweichnngen  ohne  Gefahr  für  <len  Kessel  ge- 
stattet werden  können.  In  der  Hauptsache  sind  die 
folgenden  zu  verzeichnen: 

1.  die  mit  der  Scheere  behandelten  Bleche  werden 
nachher  nicht  ausgeglüht; 

2.  die  Blechtafein  werden  gelocht,  hierauf  jedoch  nicht 
ansgegloht; 

3.  die  BTeche  werden  nicht  kalt,  sondern  warm  ge- 
walzt, ohne  nachheriges  Ansglüben; 

4.  die  im  Feuer  hehan*leltrn  Stücke  (Bördeln,  Stauchen, 
•Sehweifsen  o.  s.  w.)  werden  auf  «lern  offenen 
^•hmiedefeuer  und  nicht  im  Glühofen  ausgeglüht; 

6.  treten  infolge  von  Fahrlässigkeit  im  Betriebe  Ein- 
oder Ausbeulungen  an  Feuertafeln  auf,  so  werden 


die  betroffenen  Stellen  mit  Rücksicht  auf  die  Kosten 
oft  warm  zugeriehtet,  anstatt  «lie  Schüs'ie  zu  er- 
neuern. 

Zur  Knts«heidung  der  Kruge,  in  welchem  Mafse 
Material  oder  Bearbcitting  die  rrsaehe  von  Rissen  sind, 
hat  Refeifnt  an  die  bedeutendsten  Blechwalzwerke, 
unter  Heze  lehiiungilor  vorerwähnten  .Abweichungen  in  der 
Bidmnillung  cler  Bleche,  'lie  tölgendco  Fragen  gcric-htet: 
a)  Sind  zur  Vermeidung  von  Spannungen  und  Rinjicn 
die  näher  bezeichnelen  .Abweichungen  von  den  Vor- 
schriften Ober  die  Benrlieitung  d»‘r  Klnfscisi-nkcsscl- 
bleche  überhaupt  unzulässig  oder  kann  in  jedem 
einzelnen  Falle  unter  gew  issen  Vois.icht<ma(’?.r»  geln 
von  »ler  Vorsehrit't  ahgi-schcn  werden?  und 
h)  Können  uiigeaclitet,  dafs  das  Material  hei  di'rPndie 
die  vorgesc'hriebenen  Kigen-chaften  aufwe-ist,  vor 
der  Bearheituag  nicht  hnmcNgene  .Stellen  oder 
Spannnngi-n  in  der»el]*en  Hlechtafel  vorhanden  sein? 
Die  .Antworten,  welche  unverziigli«*li  eiuliefen  und 
eingehend  hehaiidelt  waren,  stimmtc-n  im  wesentlichen 
überein.  Die  Walzwerke  hallen  an  der  Forderung  fest, 
dafs  die  Vorschriften  streng  einzulialtcn  sind,  an<l  Ab- 
weichungen zu  Vorktonmnissen  führen  können,  welche 
dem  Materiale  nicht  zor  Last  zu  legen  sind;  die  etwaigen 
Folgen  solcher  .Abweichungen  hat  der  Besteller  zu 
tragen.  Das  Ausglühen  der  im  Feuer  hehundelteu  Stücke 
(Bördeln,  Stanehen.  .Sehweifsen  u.s.w.)  nach  >ollendeter 
Beurheitiing  in  einem  offenen  Schmiedefeuer  wird  als 

fanz  unzulässig  Itezeiilmet , währen«!  «Ins  Warm- 
iegcD  der  Blcehe  unter  der  Be«Iingimg  zulässig  wäre, 
dafs  dieselben  noch  im  dunkelrothwnrmen  Zustande 
die  Walze  verlassen,  so  «lafs  die  gefahrlielie  Hlunwärme 
ond  die  darmis  f«>lgenden  Spannungen  vermieden  wenien. 
Ich  glaulK’,  dafs  dies  schwer  zu  erreichen  sein  wird, 
and  dafs  man  das  Kalthiegcn  vorzieht. 

Was  «lie  Malerialfrage  hetritft,  s«»  wird  es  für  ans- 
geschlossen gehalten,  dafs  ein  HIeeh  aus  basisidiem 
Siemens  - Martin  - Material  nebeneinander  harte  und 
I weiche  Stellen  haben  kann  und  Spannungen  entstehen 
I könnten,  die  zn  Rissen  der  aiigedenteten  Art  füliren 
! würden,  zumal  die  Bleche  in  ausgeglühtem  Ziishin>l6 
. abgeliefert  werden.  Von  einer  Seite  wird  zugegeben, 

I «lafs  kleine,  uiihomogene  Stellen  in  Platt«-n  vorkimimcn 
können,  «lafs  dieselben  aber  dann  in  Bezug  auf  Span- 
' Illingen  von  minimaler  Bedeutung  sind,  und  dafs  ferner 
Zerreifs-  und  DehnungspndM'n,  die  demselben  Bleche 
entnommen  werden,  von  einander  abweichen  können, 

• doch  mit  so  geringem  rntorsehiede.  dafs  sie  ohne  be- 
sonrleren  Kinflnfs  anf  die  Haltbarkeit  eines  Kessels  sein 
können.  DaswarmcZnriiekrichtenvondeförmirtenKessel- 
theilen  an  Ort  und  Stelle  wird  im  allgemeinen  als 
I nicht  zulässig  angesehen,  was  nach  den  bestehenden 
' Vorschriften  zn  erwarten  war.  da  auch  in  diesem  Falle 
die  Blanwäriue  kaum  zu  vermeiden  ist,  und  Spannungt'n 
und  Risse  auftreten  können:  dagegen  wird  berichtet, 
dafs  bei  Schiffskesseln  mit  Zurückrichten  auf  kaltem 
Wege  gute  Erfahrungen  gcmarlit  worden  sind,  ein  V>r- 
fahr»*n,  das  hekuiinthoh  anrh  (’ario  wurm  vertritt.  Der 
Vortragende  kann  sich  jetloch  mit  diesem  etwas  ge- 
waltsamen Verfahren  nicht  recht  befreuntlen ; er  glaubt, 
das  Blech  müsse  doch  darunter  leiden.  Auf  Grund 
dieser  Mittheilnngen  waren  nach  den  bestehenden  Ver- 
hältnissen die  aufgetretenen  Schäden  auf  Vorgänge  in 
der  Bearbeitung  des  Materials  in  der  Kesselschmiede 
zurückzuführen. 

' Zum  .Hehlufs  fafst  Referent  seine  Mittlieilungen 
. dahin  zusammen,  dafs  hei  einem  zuverlässigen  Material 
Verhütung  von  Schäden  und  Gefahren  nur  dann  sicher 
' zu  erwarten  sind,  wenn  bei  Bearbeitung  desselh«’n  «len 
' bestehenden  Vorschriften  ohne  .Abweichung  Rechnung 
getragen  wird;  es  ist  also  «lafür  zu  sorgen,  «laf»  man 
fmmiT  weiches  Material  verwendet  und  hartes  Material 
vermeidet.  Das  Mehr  an  Einrichliings-  und  HerstcUungs- 
, kosten  kann  nicht  in  Betracht  kommen  gegenüber  den 
• anerkannt  vorzüglichen  Eigenschaften  des  Materiales. 
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iii.  Jalirtr.  Nr.  8. 


liOthTernache  mit  der  soirenannteD  QDfselRrn'Löth- 
PaaU  „Kerroöx**. 

üeher  Löthversuche  mit  Löthraittel  berichtet 

Rudeloff  in  den  „Mittheilnngen  aus  den  Königlichen 
technischen  Versnchaanatalten“,  Jahrgang  19CU,  Hoft2. 

Danach  beruht  dos  Verfahren  von  Friedrich 
Pich  in  Berlin  znm  llartlöthen  von  üofseisen  im  offenen 
Schmiedefeuer  daraof,  „die  lusammenzulöthenden  Gnfs- 
eisenfläehen  während  des  Lothprocesses  von  Graphit 
zu  befreien  and  gleichzeitig  das  geschmolzene  ilartloth 
mit  diesen  in  Rothgluth  sich  befindenden  graphitfreien 
Flächen  des  Gufseisens  nnter  Luftabsrhlufs  in  innige 
Berührung  zu  bringen.“  Zar  Kntkohliing  der  I^öthfläohen 
verwendet  Pich  Kupferox^'dul,  welches  mit  einem  Klufs- 
mittel  (Borax)  innig  zu  einer  Pasta  gemischt  ist.  Der 
Borax  »oll,  während  er  beim  Krhitzen  des  Gufseisens 
schmilzt,  die  gereinigten  Löthflächen  gegen  Oxydation 
schützen,  das  an  ihnen  etwa  noch  vurlian'leoe  Oxyd 
anfneliincn  und  zugleich  den  Sauerstoff  der  Imft  von 
dem  Kupferoxydnl  absehliefsen.  Schmilzt  nun  bei 
stärkerem  Krhitzen  das  Kupferoxydul,  so  stdl  es  seinen 
Sanerstotf  an  die  glühcnaen  Gufseisenoberflärhen  ab- 
geben und  dieser  sich  mit  dem  Graphit  des  Gufseisens 
za  Kohlenoxyd  und  Kohlensäure  verbinden,  wahrend 
das  metallische  Kupfer  in  sehr  fein  vertheiltem  Zu- 
stande frei  wird.  Ka  ledrt  sich  dann  mit  dem  zu- 
fliefsenden  Ilartloth,  welches  auf  der  Löthfuge  an- 
gebracht war,  und  die  so  neu  entstandene  Legirung 
soll  sich  mit  den  von  Graphit  befreiten,  glühenden 
i/üthflm'hen  des  Gufseisens  verbinden,  diese  zusammen- 
haltend. 

Zur  Krprohung  des  Löthverfahrens  worden  zwei 
Versnclisreinen  ausgeführt,  zu  denen  die  Proben  in 
der  Versnchsanstalt  gelöthet  w'urden.  Das  (icsaramt- 
ergebnifs  dieser  Versuche,  welche  in  der  (Quelle  aus- 
röbrlich  beschrieben  sind,  lafst  sich  dahin  zusammen- 
fa&scii,  dsfs  es  bei  sorgfältiger  .\usrührung  möglich 
ist,  nach  »leni  Verfahren  von  Pich  Lütliungen  an  Gufs- 
eisen  herzustellcn,  die  praktisch  die  gleiche  Festigkeit 
besitzen,  wie  das  volle  Material. 

Deber  die  Herstelloog  der  Kobre  für  die 
Coolgardle  • WKSserleitong 

bringen  wir  im  Ansehlufs  an  unsere  früheren  Mitlhei- 
langen*  nachstehend  eine  ausführlichere  Beschreibung. 

Die  Coolgardie-Wasserleitung  erstreckt  sich,  wie 
erinnerlieh  sein  dürfte,  in  einer  Länge  von  etwa  5iK)  km 
von  Perth,  d^r  Hauptstadt  Westaustraliens,  bis  nuch 
Conlgardie  und  soll  dem  dortigen  ausge<lehnten  Gold* 
felde  das  nothigr  Trink-  und  Nutzwasser  in  einer  con- 
tinuirlieheu  Menge  von  227  150  hl  liefern. 

Die  zur  Verwendung  gekommenen,  nach  Fer- 
gusons patentirtem  Verfahren  hergestellten  Leitungs- 
rolire  haben  8,5  m Länge,  762  mm  inneren  Durcdimesser 
nnd  6,4  mm  Wandstärke.  Als  Material  wurde  saures 
Martineisen  verwendet,  wobei  sich  der  Preis  eines  Rohres 
anf  16  £ 10  sh  (=  887,43  ^ti)  stellte.  Im  ganzen 
waren  6085<>  solcher  Rohre  erforderlich;  aufserdein 
wurden  noch  DKk»  Rohre  von  8,2  mu)  Wandstärke 
gebraucht,  welche  im  Stück  420.45  kosteten,  lu  diesen 
Preisen  sind  jedo«'h  Verbinduiig>ringe,  .\nkerplatten, 
Luft-  nnil  Wasserventile  u.  s.  w,  nicht  mit  einbegritfen ; 
ebenso  ist  bei  Angabe  der  .Stückzahl  die  inzwischen 
beschlossene  Ausdtdinung  d«T  Leitung  bis  Kalgoorlie 

km)  nicht  berücksichtigt. 

.ledes  Rohr  hesteht  ( Abhildung  Jh  und  2)  aus  zwei 
halhkreisfirmig  gebogenen  und  an  ihren  Enden  ver- 
dickten Blechen.  Die  Verbindung  erfolgt  durcl»  zwei 
SclilicG-tangen  von  H- förmigem  Querschnitt,  in  welche 

' Vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1808  S.  242  und 

UHn  s.  Hi7. 


die  Enden  der  Bleche  hineingepafst  und  durch  hydrau- 
lischen Druck  befestigt  werden.  Die  einzelnen  Rohre 
werden  miteinander  durch  einen  schraiedeisemen  Ring 
mit  Bleioinl^e  verhnnden  (Abbildong  8).  Die  zur 
Herstellung  der  Rohre  dienenden  Bleche  sind  1,2  m 
breit  und  8,5  m lang.  Sie  werden  zunächst  in  einem 
Walzwerk  gerade  gerichtet,  dann  mittels  Kreissägen 
auf  die  richtige  Länge  geschnitten,  hierauf  behoMlt 
und  gestaucht.  Die  letzten  beiden  Operationen  werden 
durch  ein  und  dieselbe  Maschine  von  besonderer  Con- 
stmetion  aosgeführt. 


AbbilduDK  1.  VerbtodsBg  ■«rlrr  Rohratiicke. 


Die  gut  ausgedachte  Maschine  besteht  im’wesent- 
lichen  aus  einem  massiven  Bett,  auf  dem  das  Blech 
befestigt  wird,  und  einem  starken  Querlmnpt  oder 
Schlitten,  welches  auf  dem  Bott  nach  beiden  Richtungen 
leitet  und  seine  Bewe^ng  dareh  eine  schwere 
i'hraubenwelle  erhält.  Die  beiden  Seilenbacken  des 
Schlittens  sind  durch  starke  Bolzen  verbunden  und 
tragen  die  zum  Hubeln  und  Stauchen  dienenden  Werk- 
zeuge. An  Hobelstählen  sind  anf  jeder  Seite  vier 
vorhanden,  von  denen  jeder  folgende  um  «in  Weniges 


Vor  dem  Schlieuto.  Nech  dem 

Abbildnnz  2.  VerblnduDZ  holden  KnhrhAlfico. 


Über  den  vorhergehenden  hen'orragt;  zum  Stanchen 
trägt  jede  Seite  des  Schlittens  acht  Walzen,  welche 

fegen  die  Kante  des  anf  dem  Bett  mit  hydraulischem 
>mck  festgehaltenon  Bleches  drücken  und  von  denen 
gleichfalls  jede  der  folgenden  ein  wenig  vorgelagert  ist. 
Auf  diese  Weise  wird  das  Hobeln  nnd  Stauchen  der 
Biochemien  in  einer  Bewegung  des  Schlittens  vollendet; 
vor  der  Umsteuerung  der  Maschine  wird  ein  neue» 
Blech  eingespannt,  dessen  Bearbeitung  beim  Rückgang 
der  Maschine  erfolgt  Die  Gleichförmigkeit  der 


AbblIduo(  9.  Itobrr«rblodun|r. 


BchwalbeDschwanzrörmigen  Verdickung  wird  durch  ein 
weiteres  verticales  Walzenpaar  geaicl.ert.  zwischen 
dem  die  Blechenden  unmittelbar  nach  dem  Staucheo 
I hindurchgeführt  werden. 

Das  fertig  behobelte  und  gestauchte  Blech  j^langt 
alsdann  in  eine  „crimjiing  machine“  benannte  Fresse, 
welche  demselben  die  zur  späteren  Einführung  zwischen 
die  Hiegewalzen  nöthige  Vorbiegung  an  den  Enden 
ertheilt.  Die  Vollendung  der  Biegung  zn  einer  halb- 
kreisförmigen Röhrenhälfte  geschieht  io  einem  Bie^- 
walzwerk  von  9,14  ni  Walzenlänge.  Nachdem  das 
Rohr  zusammengestellt  ist,  werden  die  Flaritsohen  der 
Schliefs.stangen  in  einer  Presse  in  kaltem  Znstande  schritt- 
weise um  dicschwalbenschwanzfurmiggestalteteuKanten 
• der  Bleche  geprefst  Die  Presse  (Abb.  4),  welche  gleich- 
1 zeitig  zwei  gegenüberliegende  Schliefsstangen  innen 
I nnd  aufsen  zu  schliefsen  vermag,  besitzt  einen  hydrau- 
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lisrhen  Cvlinder,  durch  den  ein  Prcfskolbcn  bewegt, 
wird.  Diesem  ^genüber  ist  ein  Ambufs  angeordoet. 
Zur  Pressung  der  inneren  F'lantsrhen  der  Schliefs* 
Stangen  dienen  zwei  Gegengesenke,  die  in  einem  ln 
das  zu  bildende  Rohr  eingeführten  Hohldom  radial 
ventehichbar  sind  und  durch  einen  in  der  Höhlung 
des  Hohldoms  verschiebbaren  Volldorn  mit  schrägen 
Kndflächen  nach  nufsen  bewegt  werden  können.  Die 
Bleche  sowie  die  Schliefsstangen  werden  während  der 
Pressung  durch  unigelegte  Ringstücke  nnd  Bolzen 
zusainmengohalten  und  in  ihrer  Lage  gesichert.  Die 
fertigen  Rohren  werden  alsdann  auf  einem  Krahn  einer 
Scheere  zugeführt,  w’elche  die  hervorstehenden  Enden 
der  Schliefsstangen  abschneidet.  Jedes  einzelne  Rohr 
wird  auf  einen  Druck  von  28  Atm.  geprüft.  Die 


geprüften  Röhren  werden  in  heifser  Luft  von  etwa 
12U*  C.  getrocknet  und  dann  mit  einem  Ueherzug  von 
A.sphalt,  Theer  u.  s.  w.  versehen.  Sie  bleiben  etwa 
S5  Minuten  in  diesem  Bade  und  kommen  dann  auf 
eine  grofse  Drehbank,  auf  welcher  sie  20  Miauten 
rotiren,  um  dem  Ueherzug  überall  gleiche  Dicke  zu 
ertheilen,  wobei  gleichzeitig  ein  Luftstrvuu  hindurch* 
gehlasen  winl,  während  sie  von  aufsen  mit  .Sand  be- 
worfen werden,  um  beim  Verladen  ein  Aneinamler- 
kielton  zu  vemieiden.  Täglich  werden  über  l’/a  km 
Rühren  fertiggestellt. 

Wie  behauptet  wird,  ülKTtriffl  nach  den  von  der 
südanstralischen  Regierung  angestellten  Proben  die 
Festigkeit  der  Schliefsstangenvcrbindung  diejenige  der 
Bleche  selbst,  und  auch  in  Bezug  auf  Billigkeit  und 
leichtes  Gewicht  soll  das  Fergusonrohr  den  genieteten 
und  geschweifsten  Röhren  überlegen  sein. 

(Naeb  .Iron  Ag«*  vom  33.J»ou«r  iW«£  aoi) 
.FeilUcc«  MAfrAcloe",  Msi  ISOO.i 


Versorgung  der  tralnerke  mit  mluerallscheii 
llrennstofTen  aus  OntraDSIblrien. 

Während  »las  üralgebirge  einen  räumlich  sich 
weit  ausbreitenden  Reirhthuin  an  Erzen,  hr.somlers  an 
Eisenerzen,  besitzt,  ist  es  in  Bezug  auf  minüraliache 
Kohle  von  der  Natur  nur  spärlich  bedacht.  Die  Ural- 
hütten sind  daher  für  ihren  Hochofenhetrieh  vorwiegend 
auf  Holzkohle  angewiesen,  und  die  Erzeugungsrühtg- 
keit  der  Eisenwerke  ist  um  so  mehr  beschränkt,  afs 
der  Preis  der  Holzkohle  je  nach  der  Entfernung  uud 
entsprechend  der  Art  des  Transportes  sich  auf  10  bis 
20  Kopeken  f.  d.  Pud*  franco  Hütte  stellt.  Es  wird 
daher  die  Holzkohle  ausschliefsiich  für  den  Hoohofen- 
hetrieb  verwendet,  während  zur  Kesselheizung  theil- 
weise  Torf  und  znr  (ieneratorfeuerang  stellenweise 
Holz  benntzt  wird.  Anf  moderner  eingerichteten 
Hutten  verwerthet  man  noch  die  Gichtgase  der  Hoch- 
öfen zur  Heizung  von  Winderhitzern  und  Dampf- 
kesseln. Besonders  bemerkenswerth  ist  das  Vorgehen 
des  Hüttenwerkes  von  Kischtim,  welches,  die  ganze 
Anlage  nach  modernen  Principien  ambaut  ond  eine 
grofee  centrale  Kraftmotoranlage  zur  AusfUhrnng 

• Pud  16,38048  kg. 


bringt,  bei  welcher  die  Gichtgase  zweier  Hochöfen 
gröfseren  Profils  und  aofserdem  noch  tieneratorgase 
zur  Verw’endung  kommen. 

In  Bezug  auf  die  Brennmaterialvcrsorgting  der 
Hütten  sei  erwähnt,  dufs  der  Ural  einzelne  Lager- 
stätten fossiler  BreniistofTc  hat.  So  findet  sich  An- 
thracit,  Braunkohle  ond  auch  Steinkohle,  letztere  bei 
Lunjewka,  südwestlich  von  Hogolowsky.  Hier  ist 
sogar  eine  kleinen*  Anzahl  Koksofen  im  Betrieb; 
doch  dürfte  der  erzeugte  Koks  wegen  seiner  Porosität 
and  schwachen  Structur  den  Anforderungen  des  Hoch- 
ofenbetriebes nicht  genügen.  Die  F'rage  der  Ver- 
sorgung mit  dem  nöthigen  Brennmaterial  ist  für  die 
Uralindustriellen  somit  eine  äufserst  wichtige  und  die 
glückliche  Lösung  dieser  Frage  würde  für  die  Weiter- 
entwicklung der  Industrie  de»  Urals  von  grofser  Be- 
deutung sein.  Das  Projcct,  Kohleu  ond  Koks  au» 
SüdrufslaDd,  dem  Donezbassin  zu  beziehen,  dürfte 
ohne  den  Bau  einer  neuen  Eisenbahnlinie  und  die 
Einführung  eines  Minimaltarifs  vor  der  Hand  noch 
nicht  zur  Verwirklichung  kommen.  Grofse  Er- 
wartungen setzt  man  aber  auf  die  sibirischeo  Stein- 
kohlenlager, welche  mit  dem  Bau  der  CToIsen  sibirischen 
Eisenbahn  zum  Abbau  gelangti'O.  Vor  allen  Dingen 
kommen  hier  die  KohleiilapT  von  Sodschenka  in 
Frage,  welche  wegen  ihrer  besseren  Verwendltarkeit 
für  metallurgische  Zwecke  clen  Kohlen  von  Pawlodar, 
.Irkutsk  und  Krassnojarsk  vorzuziehen  sind  nnd  da- 
her im  Folgenden  eingehender  behandelt  werden  sollen. 

Die  Station  Sudscheiika  in  Central  Sibirien  liegt 
37  Werst  Östlich  von  der  Station  Taiga,  von  welcher 
die  Zweigbahn  nach  der  Goovernementsstadt  Tomsk 
führt,  ln  dem  unzugänglichen  sibirischen  Urwald,  in 
einer  bewaldeten  Niederung,  welche  stellenweise  durch 
Abhrand  gelichtet  ist,  liegen  die  Kohlenwerke,  von 
ilenen  Ids  jetzt  folgende  (’oneessionen  bekannt  ge- 
wonien  sind: 

L die  .-\n»cherski  Kohlenzeche,  der  Krone  gehörig, 

2.  die  Kohlenzeche  von  L.  .\.  Michelson, 

.3.  die  Bergwerksgcsellscbaft  von  l^hedjansk, 

4.  die  Cuncession  von  Wächter, 

5.  die  fhmeession  ili^r  Bogolowskischen  Hüttenwerke 

im  Ural. 

Anf  der  Grobe  der  Krone,  ilen  Zechen  von 
Michelson  und  la^bedjansk  wird  Kohle  wfönlert,  welche 
fast  ausschlierslich  an  die  Sibirische  Eisenbahn  ahge- 
liefert  wird  und  zum  Betriebe  derselben  dient.  Auf 
der  Wachtersehen  C’oncession  wird  nicht  gearbeitet, 
während  auf  der  BogoluwskiRcheii  zur  Zeit  .Schürf- 
arbeiten vorgenonimen  werden.  Im  Jahre  lüiri  sollen 
nach  den  getroffenen  Einrichtungen  anf  der  Grube  «Icr 
Krone  bis  zu  10  Millionen  Pud  Kohle  gefördert  werden. 
Auf  der  Zeche  von  Michelson  dürfte  im  laufenden 
Jahr  eine  Förderung  von  5 Millionen  Pud  erreicht 
werden.  Die  Aoabeute  der  Lebedjanskschen  Bergwerka- 
gesellschaft  bewegt  sich  noch  in  bescheidenen  Grenzen; 
bis  zu  Ende  des  Jahres  lOtU  sind  daselbst  etwa  500000 
Pud  Kohle  geifördcrt  worden.  Die  Mächtigkeit  der 
Kohlcuflötze  hetrikgt  1,2  bis  3,5  m.  Gefördert  wird 
die  Kohle  unter  reichlichem  Wasscrandrang  aus  einer 
Tiefe  bis  zu  70  m.  Unter  Zngrundelegong  der  Tiefe 
eines  Bohrloches,  welches  bis  auf  etwa  95  m hcrah- 
getriehen  wurde,  hat  man  den  Vorrath  auf  der  Grube 
der  Krone  auf  300  Millionen  Pud  berechnet,  während 
der  ganze  Bezirk  daselbst  einen  V'orr^h  an  Kohle 
von  mehreren  Milliarden  Pnd  enthalten  soll.  Die  Zu- 
sammensetzung der  Kohle  wird  wie  folgt  angegeben: 


Flüchtige  Beslandtheile  ....  UVOt)®/« 

, Asche 3,72  "/o 

I Schwefel tb46 "/« 


‘ Im  Jahre  1901  sind  auf  der  Gruh«  der  Krone 
20  Koksöfen  und  auf  der  Zeche  von  Michelson  eben- 
I falls  20  Koksöfen  erbaut  worden.  Die  Oefen  der 
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ersteren  sind  im  Herbste  1901  probeweise  in  Hütricb 
gesetzt  worden,  während  di«  Oexen  bei  Michelson  erst 
i'ni  Jahre  1902  dem  Betrieb  überleben  werden  sollen. 
Auf  der  erst;fenuniiten  Grube  werden  mit  den  vor- 
handenen Oefen  tätlich  etwa  2HKtrud  Koks  und  auf 
der  Michelsonschen  Zerbe  etwa  SOtJU  l’iid  Koks  erxeujjt 
werden  können.  Jedenfalls  ist  es  als  feststehend  an* 
zonehmen , dafs  die  Sudschenku- Kohle  einen  >^uten 
Hitchofenkoks  liefert,  und  die  Vergröfserun^  der  be- 
stehenden Kokereien  dürfte  nur  von  den  geeigneten 
Mitteln  abhängen,  den  Koks  auf  liilHge  Weise  zu  den 
Uralhüttrn  zu  befördern. 

Bezüglich  des  Transports  <les  Koks  von  Sudsrbeuka 
zum  Ural  wird  Folgendes  mitgethoilt.  Die  Entfernung 
von  Sudschenka  bis  Kkaterinhurg,  dem  MiUehnmkt 
der  l’rnlwerke.  beträgt  1814  Werst,  der  Kisenbahn- 
transport  von  SudHchenku  bis  Kkaterinhurg  würde  sich 
demnach,  selbst  bei  Gewährung  eines  Ausnahinetarifs 
von  V'ni  Kopeken  f.  d.  I’udworst  auf  14‘/t  Kopeken 
f.  d.  Pud  Koks  stellen.  Die  Gestehungskosten  ein* 
sehliefsUch  Unternehinergewinn  f.  d.  Pud  Koks  frano«» 
Station  .Sudsclienka  werden  bei  einem  heutigen  Kohlen- 
preis von  etwa  8 Kopeken  iuimerhin  14  Kopeken 
h d.  Pud  betragen,  so  daf«  der  Koks  franco  rralhüUe 
auf  28,0  Kopeken  f.  d.  Pud  zu  stehen  kommt.  Um 
ein  erspriefsliches  Arbeiten  zu  ennögliohen,  dürfte 
jedoch  der  Koks  nicht  theurer  als  25  Kopeken  franco 
UralhUtte  sein,  demnach  inüfste  der  Aiisnahmetarif  für 
den  Kohlentransport  auf  mindestens  '/>^  Kopeken 
f.  J.  Pudwer-t  herabgesetzt  werden. 

Ks  ist  auch  vorgeschlagen  worden,  eine  Verbilligung 
der  Frnelit  durch  die  theilweise  Benutzung  der  sibirischen 
Flüsse  — Tom,  Ob,  Irtisch,  ToIk>1,  Tura  und  öcfswn  — 
herbeizuführen.  Gegen  diese  anscheinend  günstige 
Lösung  der  Transportfragc  werden  indessen  die  folgen- 
ilen  Bedenken  geltend  gemacht: 

Zunächst  ist  zu  berücksichtigen,  dafs  diese  Flüsse 
w’cniger  als  die  Hälfte  des  .labrcs  eisfrei  und  demnach 
auch  nicht  länger  sebitfbar  sind.  Dazu  kommt,  dafs 
sie  zeitweise,  wie  z.  B.  im  Sommer  19t)l  die  Soswa, 
nicht  genügend  Wasser  führen,  um  der  Schiffahrt  die 
erforderliche  Tiefe  zu  bieten.  Auf  jeden  Fall  müfste 
daher  bei  Benutzung  der  Flufsläufe  während  eines 
Zeitraums  von  noch  nicht  G Monaten  der  ganze  Jahres- 
heclarf  einer  Hütte  gedeckt  werden,  Wfibei  nicht  anfser 
Acht  zu  la-s«n  ist,  dafs  Kuhle  sowohl  wie  Koks  nach 
einer  Lagerung  von  G bis  9 Monaten  ganz  erheblich 
an  Heizwerth  verlieren  und  die  Kuhle  durch  längere  | 
Lagerung  auch  ihre  Backfähigkeit  cinbüfst.  Ferner 
ist  zu  berücksichtigen,  dafs  durch  die  bei  dem  Flufs- 
transport  erfonlerÜchen  Umladungen  der  Koks  in  seiner 
Stückgrufse  Snhaden  leidet  und  sich,  je  nach  der  ' 
Festigkeit  desstdben,  eine  gröfsere  oder  kleinere  Menge 
Kleinkoks  bilden  wird,  welcher  für  den  Hochofenbetrieb 
nicht  verwen<lbar  ist  Ks  bat  also  den  Anschein,  dafs  i 
die  Vortheile  der  Beförderung  auf  dem  Wasserweg« 
darch  dabei  unvermeidlichen  Verlust  an  Qualität  und 
Quantität  des  Transportgutes  wieder  aufgehoben  werden. 

Nach  Lage  der  Sarhe  kann  somit  ein  abschliefsen- 
des  Urtheil  über  die  Verwendung  sibirischen  Brenn- 
materials für  die  Uralwerke  beute  noch  nicht  abgegeben 
werden.  Dagegen  dürfte  die  Kntwicklnng  des  Stein- 
kohlenbergbaues von  Sudschenka  die  Begründung  einer 
Eisenindustrie  in  Sibirien  selbst  mit  sich  bringen. 
AVenngleich  auch  die  östlich  vom  Baikalsce  gelegenen 
Mamoutowacheo  Eisenwerke  durch  das  Fallissement 
des  Hauses  zur  Uctriebseinstellung  gekommen  sind,  so 
wird  doch  ein  etwa  in  der  Gegend  von  Krassnojarsk 
am  Jenissei  angelegtes  Eisenhüttenwerk,  welches  nur 
den  Bedürfnissen  CVntral-Sibirien«  genügen  will,  recht 
vortheilhaft  arbeiten  können.  Von  Sudschenka  bis 
Krassnojarsk  beträgt  die  Entfernung  mit  der  Eisen- 
bahn etwa  450  Werst,  so  dafs  der  erforderlirbe  Koks 
während  des  ganzeu  Jahres  leicht  mit  der  Eisenbahn 
verfrachtet  werden  kann.  Nach  <len  bis  jetzt  vor- 


liegenden geologischen  Erforschungen  sind  Eisenerze 
in  nächster  Nabe  von  Krassiiojarsk  vorIian«len.  Aufser- 
dem  kämen  hierfür  die  Eisenerzlager  in  den  Flufs- 
gebieten  des  Jenissei,  Abakan  und  .Alakan  in  Frage. 
Dies«  Erze  würden  auf  dem  Wassi-rwege  bis  zur  Hütte 
gebracht  werden  können.  Es  ist  wolil  anzuncbuien. 
dafs  durch  diese  günstigen  Vorbedingungen  die  l’ntcr- 
nelnnun^lust  geweckt  werden  und  in  Zukunft  eine 
Eisenindustrie  in  einem  neuen  (»ehiete  entstehen  w ird, 
das  durch  den  Bau  der  grofsen  Sibirischen  Eisenbahn 
in  SU  mannigfacber  Bexiebung  neu  belebt  wurde. 

(Naub  Uea  .lirrlcbMo  Dbrr  H«ndd  and  fndn'trle* 
vom  H.  Min  190Z.> 

Sclilagw«tterexploBioDen  fib«r  Tage. 

Dafs  Schlagwetterbildungen  sich  nicht  nur  in  deu 
tirubenräuinen  dcrKohlenzechen.  sondern  auch  über  Tage 
in  den  Kohlenwäschen  vollziehen , ist  durch  wieder- 
holte kleine  Explosionen  bewiesen  worden,  welche  in 
den  Feinkohlentnurmen  oder  Trockeusümpfen  mehrerer 
Zechen  tDahlbusch,  Louise,  Holland),  vorzugsweise  nach 
Bildung  von  Hohlrüumen  infolge  theilweiser  Ent- 
leerung stattgetünden  haben.  Es  kann  als  sicber  an- 
genommen werden,  daf«  es  sich  bei  allen  diesen  Ent- 
zündungen oder  Explosionen  um  Methan  handelt.  Diese 
Annahme  wird  bestätigt  durch  eine  Wetterprobe^ 
welche  auf  der  Schaclitaulagc  ConsoUdation  III  IV 
in  einem  V'orrathsthurin  kurze  Zeit  nach  Entstebuug 
eines  Hohlraumes  cntn4onmeD  wonlen  ist,  und  neben 
0.24 */o  DDi  einen  Gehalt  von  1,19®/»  CH«  aufwies. 

Wie  es  scheint,  han<lelt  es  sich  nur  um  kleine 
Mengen  von  Gnibengas,  welche  sich  in  den  Hohl- 
räunien  aiisammcln;  immerhin  reicht  ihre  Menge  aus, 
um  die  Luft  bis  zur  Explosionsfähigkeit  anzureichem. 

Zur  künftigen  Vermeidung  der  Beschädigung  von 
Betriebseinrichtungen  nn<l  der  Verletzung  von  Menschen 
ergiebt  sich  von  selbst,  tlafs  in  denjenigen  Riiamcn,  in 
weleben  sich  Vorrathstrichter,  Kohlenthürme  und 
Trockensümpfe  befinden,  die  Benutzung  otfenen  Lichtes 
vermieden  wird;  und  zwar  müssen  Wettcrlanjpen  nichx 
nur  bei  den  Entleerungsarbeiten  benutzt  werden. 
8on«iern  es  sind  auch  offene  Gasfliimmen,  welche  sich 
über  oder  in  der  Nähe  der  Kohlenmengen  befinden, 
durch  geschlossene  Lampen  zu  ersetzen.  Um  dem 
Grubengase  dauernd  einen  Ausweg  aus  den  Tbürmen 
zu  geben,  dürfte  es  sieh  empfebleu,  in  der  Mitte  jede> 
einzelnen  ein  senkrechtes,  mit  grofsen  Lochern  ver 
seltenes  Rohr  einzubauen  und  bis  in  «las  Freie  empor 
zu  fuhren.  Stehen  die  Tliürme  unter  einem  Dache, 
so  ist  dieses  mit  mehreren,  hinreichend  grofsen  Oeff- 
nungon  zu  versehen,  welche  im  Falle  einer  Explosion 
den  Gasen  ungehinderten  Austritt  gewähren.  Werden 
diese  V'orsichtsmafsregeln  ausgefübrt,  so  steht  nicht 
zu  befürchten,  dafs  über  Tage  Leiten  und  Gesundheit 
von  Arbeitern  dem  Grul)engo.s  zum  Opfer  fallen, 

.Oiackaar*  1901  Mr.  9S. 

l>r.  Georg  t.  Siemens  Terdlenste  am  grofie 
EleenbahuanferiiehiiiDogen» 

Mit  dem  am  23.  October  1901  verstorbenea 
Dr.  Georg  v.  Siemens  ist  ein  Mann  aus  dem  lieben 
I nsebieden,  der  sich  um  die  Ausbreitung  der  deutacheo 
, Industrie  und  dadurch  mittelbar  auch  des  deutschen 
; Kiseuhüttengowerbes  die  bedeutendsten  Verdienste  er 
worben  hat.  Zuerst  Vertreter  der  Firma  Siemens  A 
Halske  beim  Hau  der  indo-europäischen  Telegrapheu- 
linie,  trat  er  im  Jahre  1870  als  Director  bei  der 
I Deutschen  Bank  ein.  ln  dieser  Stellung  gründete  er  im 
I Jahre  D^9  die  bekannte  anatolisclie  EisenbahngeseU- 
Schaft,  welche  im  Anschlufs  an  die  kleine,  in  elendem 
bauliclien  Zustand  befindliche  Eisenbahn  von  Hmidar- 
Pascha  nach  Ismid  (92  km)  in  der  kurzen  Zeit  bis 
En«le  1893  die  erste  .Strecke  bis  Angora  (678  km)  and 
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bis  An^st  IfiiHi  auch  die  .VhzwciiruD^  von  Eskisolndiir 
hi*  Konia  (444  km)  baute.  Neben  diesen  pmlsen 
I^’istuof^en  trin^  noch  der  Krwerh  der  *0|fen.  (»rimta- 
lisrhen  Kisenbahneo  her,  d.  h.  der  Baiiii  von  Hellovu 
(Ostrumelien)  nach  Kun^tantinope)  und  Dedeu^aitsrh 
und  von  der  serbisch-türkischen  Orenze  nach  Salonik 
(1‘2(>4  kuH.  Im  Jahre  Ih!U  wurde  auch  die  (‘oneosHion 
für  eine  von  Salonik  nach  Monastir  führende  2lH  km 
lan|;e  Hahn  erworben,  deren  Hau  im  Juni  IHIU  vol 
lendet  war.  Innerhalb  vier  Jahren  vom  Krwerl»  der 
ersten  Coucessionen  an  sind  unter  Siemens  l.eitun^ 
also  1240  km  neue  Bahnen  gebaut.  12H4  km  unter 
seiner  thätigsten  Mitwirkung  reorganislrt.  Gleich 
nach  Krdffimn^  der  letzten  Strecke  der  armtolisrhen 
Hahn  he^nnncQ  die  langwierigen  V^rhandlumteu  mit 
der  türkischen  Ue^'ienm^  über  den  Hau  der  Ha^luii- 
bahn  (Fortsetzung  der  anatoliseben  Habn  über  Hairdad 
bis  znm  persischen  Golf),  welche  kurze  Zeit  nach  dem 
Tode  V.  Siemen*  i'inea  ^ÜDSti^en  .Abschiur*  fanden. 

Die  Kstfdadhahn  wird  etwa  2*»>K)  km  laut;  werden; 
mit  dem  Erwerbe  hczw'.  dem  Hau  von  50<N)  km  Eisen- 
bahn. von  welchen  idS22  km,  niimlich  Hcllova-Konstun- 
tinopt'I-Haidar- Pascha- persischer  Golf  als  eine  ziisammen- 
bangeode  Linie  betrieben  werden  köunen , ist  also 
•Siemeus  ThUtij;keit  und  Namen  aufs  en^*te  verbunden. 
An  der  SchalfuuK  und  Ausdehnunir  der  elektrischen 
Hahnen  in  Deutschland  und  im  Ausland  ist  Siemens 
durch  seine  Thätigkeit  io  der  Allgemeinen  Elektricitats- 
esellschaft,  sowie  spater  in  uer  .Actienj'esellschaft 
lernen*  Halske  stark  bctheiiiift  icewesen,  auch  hat 
er  die  allirenieinen  Interessen  der  Elektricität  hei  der 
Rerathung  der  sie  hetreffendea  Gesetze  ini  Rcichstaj; 
mit  Energie  und  fieschick  vertreten. 

(NArli  d«r  ..Zoltun^  d«(  V«r«ln*  Deatucbcr  E{*«nb«bn- 
Vi-r««)iuor«&"  ISOZ,  >'r.  SS.) 


Das  200jülirlj?e  Jublläutu  der  Uraler 
Kvhelsenlndaatrie 

hat  sicli  nu'*h  «ler  Uiffaisrlien  «Indu-itrie-Zeituny;“  am 
15.  Decemln'r  v.  J.  volizoi;eu,  da  an  dem  {gleichen  Taifc 
des  Jahre.H  1701  der  erste  Uohoiscuab.^tich  aus  dem 
Hochofen  der  Newjiinskisclu  n Fabrik  erf<d«rtc,  welche 
als  erste  Robci'ienbütte  des  l’rals  auf  Annrdnunit  und 
Kosten  der  Krone  in  den  Jahren  IHllO  bis  1701  erbaut 
worden  war.  Das  Kreiirnil's  wurde  durch  eine  Feier 
begangen,  bei  welcher  (teleirenbcit  der  Direclor  der 
Fabrik,  Bergingenieur  Tliibmit-Hriu'nol,  eine  historische 
Uebersieht  über  die  Entwi4klimg  der  letzteren  mit- 
theilte,  aus  weleher  hervorireht,  dafs  die  Fabrik  beieit» 
ini  Jahre  17tt2  dem  Tulaseben  Schmidt  Nikita  Iteiniduw 
übergeben  wurrle,  in  dessen  Geselilecbt  sie  bis  zum 
J.  l7t>U  verblieb,  wo  sie  in  di?n  He^itz  «les  Kaufmannes 
Ssawn  Jakow'lew  überging,  dessen  Naclikomincn  sie 
noch  gegenwärtig  gehört. 

Tanner*  Denkiiinl. 

Zur  Errii'btuug  des  l'ürPcterRitter  vonTuoiier 
in  Leoben  geplanten  Denkmals  sind,  nach  einer  Mit- 
Ibeliung  der  „Gesterreiebiseben  Zeitschrift  für  Herg- 
und  Hüttenwesen**  vom  1.  .Miirz,  bis  jetzt  im  ganzen 
Kronen  eingv‘gangi*u.  Wir  erinnern,  ind«Tn 
wir  von  diesem  Stand  iler  .\ngelegenheit  KenntoifH 
geben,  nocliiuals  un  nnsere  Aufforderung  zur  Unti*r- 
stützuug  des  ruternehiiiens*  und  bitten,  die  edle  Sache 
durch  ileiträge  weiter  zu  fordern,  damit  dem  um  da* 
KiseuhütteuweseD  hochverdienten  .Manne  bald  ein  sicht- 
bare* Zeichen  der  Dankbarkeit  ersteht. 
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I.  Rheinland'Westfaten. 

Die  gegen  den  Schlaf*  de*  Vorjahr*  eingetretene 
Klärung  und  Beruhigung  der  .Marktlage  hat  im  neuen 
Jahr  weitere  h'ort*chritte  gemacht.  Man  gelangte 
ziemlich  allgemein  zu  der  Ueberzeugung,  dafs  der  Tief- 
punkt des  Niedergang*  nunmehr  überwanden  sei  und 
der  gesammte  Eisenmarkt  einer  langsamen,  aber  an- 
dauernden Aufbesserung  entgegengehe.  Zu  dieser 
Stimmung  haben  nicht  zürn  w enigsten  die  Besprechungen 
einer  Reihe  von  gröfseren  Werken  beigetragen.  Wenn 
diese  Besprechungen  sich  auch  noch  nicht  zu  einem 
bestimmten  rebereinkommen  verdichteten,  so  haben 
sie  doch  die  Wiederkehr  des  Vertrauen«  mächtig  ge- 
fordert. Infolgedessen  hob  sich  der  allgemeine  Preis- 
stand. wenn  er  anch  die  Selbstkosten  noch  keineswegs 
erreicht  hat. 

Die  .Ausfuhr  nahm  unter  dem  Schutze  der  von 
verschiedenen  Verbänden  gezahlten  Vergütung  einen  er- 
neoten  Aofschwnng,  welcher  zweifellos  dem  gesamniten 
Eisengewerbe  za  gute  kommt. 

Die  früher  aufgehanften  Materialvorrathe  nahmen 
von  Monat  zu  Monat  ab.  Ungeachtet  der  bisherigen, 
freilich  nicht  das  Nothdörftigste  deckenden  Preis- 
«rhöhnngen  ist  der  Verkauf  für  den  nächsten  Bedarf 
recht  lebhaft  gewesen.  Da  die  jetzigen  Preise  immer 
noch  nicht  lohnend  sind,  ist  es  nnr  natürlich,  daf*  die 
Werke  nicht  auf  längere  Zeit  hinaus  verkaufen  wollen, 
wie  es  denn  überhanpt  nur  im  wohlverstandenen  luter- 
me  der  Hersteller  und  der  Verbraucher  liegen  dürfte, 
jeweils  nicht  über  ein  Vierteljahr  hinaus  abzuschliefsen. 


.Auf  di'ii  Kohlen-  und  Koks  markt  hat  der 
aufsergewohulich  milde  Winter  einen  sehr  ungünstigen 
Eintlufs  ausgeübt.  Bei  dem  naturgeinür*  geringeren 
Bedarf  und  dem  allzeit  günstigen  Wasserstand  konnbrn 
die  wohlgefüllten  Kohlenlager  kaum  in  .AngrilT  ge- 
nmnnien  wenlen,  und  müssen  gerade  diese  l>agermengen 
den  Markt  noch  lungere  Ze.it  erheblich  belasten.  T)a* 
Kohlcnsyudicat  hat  deshalb  auch  heschlissen,  ah 
1.  .April  d.  .1.,  theilweisa  mit  Rücksicht  auf  die  er- 
höhte Betheiii^ingszifTcr  die  Einschränkung  um 
weitere  4 %,  also  auf  24  V zu  erhöhen.  — Die  Koke 
reien  hatten  im  letzten  Vierti'ljahr  ehentälls  unter  .Ab- 
satzschwierigkeiten «ehr  zu  leiilen  und  raufsten  grofsc 
EinschrUnkungeii  in  Höhe  von  ungefähr  40*/«  vor- 
nehmen. Bei  so  geringer  Nachfrage  nach  Brenn- 
material ist  die  Zahl  der  Feierschichten  allmählich  derart 
gestiegen,  dafs  zur  Herabsetzung  derselben  allgemein 
zu  ArhciU-rentlassungen  iibergegangen  werden  mui's. 

Die  Kokspreise  wurden  ah  1.  .Taimar  d.  J.  herab- 
gesetzt, währentl  die  Kohlenpreise  hi*  1.  April  d.  .1. 
vertraglich  in  nicht  ahzuänderndcr  Höhe  testgelegt 
waren. 

Auf  dem  E i * e n e rx  in  a r k t griff  im  Berirht*- 
vierteljahr  eine  bessere  Stimmung  noch  nicht  Platz. 
Die  Siege.ner  Gruben  mufsten  »ich  entechliefsen , den 
bedrängten  Hochofenwerken  die  .Ahnahmetriftt  um  ein 
volles  Jahr  zu  verlängern.  Neben  der  allgemeinen 
Preisermäfsigung  von  21  auf  16  xH  für  l^stspath 
wurde  dom  Uolieisensyndicat  für  Spiegeleisen  gleich 
wie  im  vorigen  Jahre  eine  Ausfuhrver^tnng  in  Höhe 
von  2 f.  d.  Tonne  bewilligt.  Die  ErmäfsiguTig  der 
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Preise  hat  aber  in  keiner  Weise  zu  einer  Beielmng 
des  Geschäfts  heigetra^en.  Fördernng  und  Absatz  ist 
in  den  ersten  Monaten  des  lanfenden  Jahres  noch  weiter 
auriirkgegangen,  veranlafst  zuui  Theil  auch  durrli  die 
aofseronlentHch  billigen  Wasserfrachten,  wodurch  der 
Bezug  ausländisclier  Erze  sehr  begünstiu't  wird. 

fm  Pili-  und  Lahngebiet  ist  die  Marktlage  die- 
selbe wie  im  Siegerlande. 

ln  der  Lage  des  Roheisenmarktes  darf  ein« 
kleine  Wendung  zum  Bes.seren  verzeichnet  werden. 
Die  Kauflust  der  inländischen  Händler  und  V'er- 
braucher  wurde  eine  regere  und  es  wurden  aufser- 
dem  gröfsere  Posten  nach  dein  Au.nlande  abge- 
setzt,  wodurch  der  heimische  Markt  in  wunschens- 
werther  Weise  entlastet  wurde  oiid  die  Vorräthe  auf 
den  Hüttenwerken  eine  Vernnnderung  erfuhren.  In- 
folge der  verstÄrkten  Nachfrage  konnten  die  l*reise 
für  Hämatit-  und  Giefsereieisen  uni  8.  März  um  je 
2 r#  f.  d.  Tonne  erhöht  werden. 

Auf  dem  Staheisen  markte  trat  man  in  das 
neue  Jahr  mit  der  Gewifsheit  ein.  endlich  aus  dem 
Banne  der  Noth-  und  Zwangsverkäufe  erlöst  zu  sein. 
Die  Nachfrage  belebte  sich  von  Wixrb«  zu  Woche, 
die  Abrufe  erfolgt^^n  reichlicher,  neue  Abschlüsse 
wurden  gethätigt,  und  die  zunehmend«  Geneigtheit, 
auf  längere  Fristen  abzuschliefsen.  deutete  zweifellos 
darauf  hin,  dafs  mau  nicht  mehr  befürchtete,  am  Ein- 
kauf zu  verlieren.  Unter  diesem  Anwachsen  des  Ver- 


I nicht  für  möglich  Gehaltene  herbeigeführt,  nämlich 
den  ZusaimncDSchlufs  fast  aller  deutschen  Feinblech- 
^ werke  zn  einem  Syndicat.  Es  ist  zu  hoffen,  dafs 
dadurch  wieder  gesunde  Verhältniase  in  diesen  Ge- 
schäftszweig kommen  werden. 

Die  Beschäftigung  der  Werke  in  Eisenhahn- 
: material  verlief  befriedigend.  Von  Privatunter- 
\ nehmungen  sind  allerdings  nennenswerthe  Bestellungen 
nicht  cingegangen,  und  nie  Raalust  scheint  noch  nicht 
reg«  geworden  zu  sein. 

lin  Maschinenbau  lag  ziemlich ^te  Beschäfti- 
gung vor,  wenn  auch  die  erzielten  Preise  sehr  zu 
wünschen  übrig  liefsen. 

Im  Brückenbau  zeigt«  sich  eine  geringe  Besse- 
rung di*s  Geschäfts.  Aufträge  gingen  reichlich  ein ; die 
Preise  waren  zwar  immer  noch  sehr  gedrückt,  aber 
doch  etwas  besser  als  im  vorangegangenen  Vierteljahr. 

Die  infolge  des  scharfen  Wettkampfes  erbenlich 
unter  die  .Selbstkosten  gefallenen  Rönrenpreise 
erfuhren  durch  die  inzwischen  erfolgte  Bildung  des 
Deut.*<chen  (iufsrÖhren-Syndicats,  Aot-Ges.  io  Köln, 
dem  einstweilen  die  sämmtlichen  westdeutschen  Röhren- 
giefsereien  mit  über  70  ‘‘/o  der  gesammten  Röhren- 
productioii  Deutschlands  aogehören,  die  dringend  er- 
forderliche Correetnr.  Die  Nachfrage  wurde  recht 
lebhaft  und  auch  vom  Auslande  haben  während  der 
Berirhtsperiotle  weitere  gröfsere  Aufträge  herein- 
genoinmen  werden  können,  so  dafs  die  Aussichten 


tranens  konnte  denn  auch  die  so  überaus  nothwendige 
Aufbesserung  der  durchweg  noch  verlustbringenden 
Preise  ihren  weitern  Fortgang  nehmen.  Nach  alter 
Erfahrung  regte  dieses  Anziehen  der  Preis«  seinerseits 
nun  wieder  die  Kauflust  an  und  man  darf  somit 
einem  befriedigenden  Friilijahrsgcschäft  um  so  mehr 
entgegensehen,  als  unter  dem  Einfiaf»  des  leichten 
GeldstunilcH  die  Bautbätigkeit  sich  iin  laufenden  Jahre 
wieder  h<dien  wir«l. 

Der  Draht  mar  kt  trat  mit  dem  Jahresbeginn 
in  eine  gänzlich  neue  Phase  insofern,  als  neben  der 
Emenerung  bezw.  Neubildung  des  Walzdrahtsyntlicats 
und  des  Drabtsliftsyndicats  es  noch  vor  .lahressidilufs 
gelungen  war.  das  Wulzdruhtsyndicat  auch  über  die 
Ausfuhr  v«m  W alz drabt  zu  erstrecken.  In  welchem 
Mafse  diese  Vereinheitlichung  der  Ausfuhr  in  quan- 
titativer Hinsicht  gewirkt  hat,  wird  sieh  erst  später 
an  der  Hand  der  Statistik  übersehen  lassen.  Dafs 
aber  den  Schädigungen,  welche  früher  den  inländiselieii 
Verbrauchern  durch  den  ilhennäfsigen  Wettbewerb  in 
der  Walzdrahtausfuhr  zugefügt  worden  sin<l,  damit 
ein  Ende  gemacht  worden  ist,  leidet  keinen  Zweifel. 

Der  Inlandljcdarf  ist  merklich  reger  geworden 
und  berechtigt  zu  der  Hoffnung,  dafs  die  Werke  wieder 
demnächst  vollen  Betrieb  w'erden  rühren  können. 

Anf  dem  G roh  h lech  m a r k t entwickelte  sich 
dic^  zuversichtlichere  Stimmung,  die  sich  bereit**  zu 
Ende  des  letzten  Vierteljahres  IfKU  geltend  gemacht 
hatte,  in  erfreulicher  Weise  weiter. 

(ileich  von  Beginn  des  Jahres  an  gestaltete  sich 
die  Nachfrage  nach  Grohhlechen  im  Vergleich  zum 
V*orjahr  recht  lebhaft,  und  es  konnten  im  verdussenen 
Vierteljahr  helangreiche  Mengen  abgesrhbtssen  werden. 
Dabei  bandelte  es  steh  zum  weitaus  grofsten  Theil 
um  Material  für  bestimmte  Objecte,  dessen  Abruf  den 
grrr«»tlei»en  \Vreinburung«‘n  gt  iuär«  als  gesichert  be- 
trachtet werden  kann,  H|H‘delI  um. Material  zu  Locomotiven. 
um  Kessel-,  C'onstrurtion»-  und  Srhiflsbleche.  Handels- 
bleche wurden  nur  zur  .Abnahme  in  jeweils  drei  Monaten 
verkouft. 

Mit  der  Steigerung  der  Nachfrage  konnte  auch 
eine  .Aufbesserung  der  Preise,  iusonderlieit  für  llandels- 
und  (’onstructiotiKblecbe,  durebgeführt  wor<len. 

AVas  Feinbleche  betrifft,  »n  war  bei  sehr  un- 
genügenden Preisen  die  Hcschäfligung  der  Werke  für 
Inlttinl  und  Ausland  ziemlich  genügend.  Das  seit 


für  diesen  Betriebszweig  in  günstigerem  Lichte  er- 
scheinen, als  dieses  bisher  der  Fall  war. 

Die  Preise  stellen  sich  wie  folgt: 


KeMen  unü  Kaht: 

riiiminkohl«n  . . . . 
KiikiikuhUn.  ffewHMhen 
, iD«lirte.  z.  2«rkl. 
Kuki«  tflr  Hucliofenwerke 
, , Bi*!u<eni«rb«tr.  . 

£nt: 

Riihapalh 

(i»r{wl.b|>atlteii»en»teiti  . 
.Sotnoritwira  f,  o.  R. 
RulterdHin  . . . . 


RolwiStn : UiersereieUan 
Preise  / lll  • 

B«HHemer  ab  HUtt«  , . 

Stahleisen.  weir»es,  mit 
nicht  Ober  U,l"/o  Phos- 
phor, ab  Siegen  . . 
ThunumeUen  mit  min- 


deuten«  1,6«  « Mengen, 
frei  VerhniiKhee'elle, 


□eltu  .... 

l>m*«elbe  ohne  Mangen  . 
Spiegeleisen.  iO  bis  l'i«  • 
Cngl.  (iierswTeiroheioen 
Nr.  111.  fi-anru  Huhrort 
Luxemburg.  Puddcleiaen 
ab  Luxemburg  . . . 


Qcwalitei  Eitan : 


Stabeuten.  Schweifs-  . . 

. n«rs-  . . . . 

Winkel-  und  Pe^oneüsn 
xu  ähnlichen  Grund- 
preisen aU  Stobeioen 
mit  Aufochliigen  noch 
der  Scala. 

TrUger,  ab  Bürbach  . . 

Bleche.  KcmH 

. arcunda  . . . 

. dOniie  . . . . 

.StahldrahLb3nira  netto 
ib  Werk 

Ürahl  au»Scbweii'seiseci, 
rewöhol.  ab  Werk  etwa 
D-»ofidere  Qualitatan 
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II.  Oberschiesien. 

AllgetneiDe  Lage.  Das  Berichtsviertrljahr 
brachte  auf  dem  Kiaen*  und  Stahlmarkt  eine  Besserung 
der  VerhiUtDisso.  Nach  Abschlufs  der  Inventuren  be- 
gann bereits  im  Januar  die  inländische  Nachfrage 
Bich  SU  regen  und  die  Händler  suchten  ihre  Lager 
für  den  t rahjahrsbedarf  sn  ergänzen.  Allgemein 
schien  das  Vertrauen  zu  einer  gesunden  Entwicklung 
der  Verhältnisse  xurückzukehren.  Der  ungemein  Hüfsige 
Geldstand,  wie  er  seit  Anfang  der  neunziger  Jahre 
nicht  bestanden,  unterstützte  das  Wiederaufleben  der 
üntemehmungslust  und  brachte  die  Verbraucher  zu 
der  Ueberzeu^ng,  dafs  der  Tiefpunkt  des  wirth- 
schafllichen  mederganges  Überwunden  sei.  Auch  der 
■pfcuiative  Bedarf  wagte  sich  hervur,  angeregt  durch 
eine  Vereinbarung  der  deutschen  Walzwerke,  welche 
zunächst  Breisaufbessernngen  für  Walzeisen  zur  Folge 
hatte  und  des  weiteren  die  Organisation  eines  all- 
gemeinen deutschen  Walzwerksverbandes  anstreht. 
(rüDstig  auf  den  Gisenniarkt  wirkte  ferner  die  lebhafte 
Entwicklung  der  Geschäftslage  in  den  V'ereinigten 
Staaten,  wodurch  auch  der  englische  und  belgisclie 
Eisenmarkt  eine  Festigkeit  erfahren  haben.  Es  iiiufs 
aber  henoi^ehoben  werden,  dafs  die  geringe  Auf- 
wärtsbewegnng  bei  weitem  noch  keine  normalen  V’er- 
hältnisse  im  Eiseneewerhe  geschaffen  hat.  vielmehr 
mangelt  es  den  Werken  in  den  meisten  Betrieben  noch 
an  ausreichender  Beschäftigung  und  auch  die  Ver- 
kaufspreise sind  theilweise  noch  verlasthriiigen<l.  In 
dem  für  die  Eisenindustrie  so  wichtigen  Baugewerbe 
zeigt  sich  leider  immer  noch  eine  starke  Zurückhaltung. 
Was  den  Alteisenmarkt  anhetrifft,  so  setzte  im  ver- 
flossenen Vierteljahr  die  Speculation  erneut  ein.  he- 

füDstigl  durch  die  Ausfuhr  von  Alteisen  und  trieb 
ie  Preise  dieses  Materials  zeitweilig  zum  Schaden 
der  Siemens  - Martinwerke  auf  eine  Htihe^  wie  sie 
in  der  natürlichen  Entwicklung  der  Ges^diäftHlagc  nicht 
begründet  war. 

K^> Illen.  Die  Nachfrage  nach  Kohlen  aller  Art 
schwächte  sich  im  Berichtsquartal  erheblich  ab.  Schuld 
daran  waren  thcils  die  ungewöhnlich  milde  Witterung, 
welche  nur  vorübergehend  durch  einzelne  Frosttage 
unterbrachen  wurde,  theils  die  Hoffnung  der  Verbraucher, 
schon  vom  1.  März  ab  zu  billigeren  i'reisen  einkaufen 
zu  können.  Diese  Hoffnung  hat  sich  insofern  auch  er- 
füllt, als  die  obersehlesiscTien  Gruben  vom  1.  April  ab 
wieder  den  üblichen  Sommerabsehlag  eintreten  lassen 
und  die  Preise  für  alle  Sorten  unter  40  mm,  »owie  für 
Klein-  und  Förderkohlen  nm  Oft  ^ f.  d.  Tonne  mit  der 
Mafsgahe  ennäfsigen,  «lafs  auf  diese  60  r)  der  Suinmer- 
abschlag  in  Anrechnung  zu  kommen  hat.  Da  diese 
Preisermärsigung  schon  Anfang  März  bekannt  gegeben 
war,  so  gestaltete  sich  der  Versand  im  letzten  Viertel- 
jahrsmonat r«cht  ungünstig,  was  die  Einlegung  einer 
gröfseren  Zald  von  Feierschichten  zur  Folge  hatte. 
Arheitereatlassongen  fanden  aber  nicht  statt.  Der 
Absatz  von  Grobkohlen  gestaltete  sich  nach  erfolgter 
Fördereinscliräukung  im  ganzen  V>efriedigend.  Dafs 
der  V'erkauf  an  Hausbrandkohlen  infolg«*  des  an- 
danernden  milden  Wetters  soweit  hinter  demjenigen 
des  Vorjahres  Zurückbleiben  wür«ie,  war  nicht  voraus- 
zusehen,  und  so  mufste  der  gröfste  TheÜ  der  V'orriithe, 
welche  di«  Gruben  im  Jannor  und  Februar  zu  räumen 
hofften,  ins  zweite  Vierteljahr  mit  hinübergenommen 
werden.  Für  Indnstriekohlen  stockte  zwar  der  Absatz 
in  der  ersten  Quartalshälfte,  er  hosserte  sich  aber  Mitte 
Februar  so  erheblich,  dafs  die  Bestände  geräumt  werden 
konnten.  Nach  Eröffnung  der  Schiffahrt,  welche  diesmal 
io  den  ersten  MärzUgen  erfolgte,  hob  sich  auch  die 
V’erfrachtung  von  Förder-  und  Klein-Kohlen  nach  dem 
Küstengebiet.  Anfangs  April  kommen  die  Ziegeleien 
Dfid  Kalkbrennereien  wieder  in  Betrieb,  was  auf  die 
Verladung  der  Kieinkohlensorten  nicht  ohne  Eintlufs 
bleiben  wird.  Kokskohlen  waren  Anfangs  vernach- 


lässigt, es  machten  sich  aber  Ende  März  schon  Zeichen 
für  eine  Besserung  bemerkbar. 

DerGesammtversandan  Kohlen  zur  Hauptbahn  betrug: 
im  I.  Quartal  lft02  ....  87B7ü7üt 
, IV.  Quartal  HK)1  . . . . 4 415  280  t 
„ l.  Quartal  1901  . . . . 4 400  850  t 
entsprechend  einer  Abnahme  vou  15,8-1 7«  gegenüber 
dem  Vorquartal  und  einer  solchen  von  15,18 7«  geg^^u* 
über  dem  gleichen  Quartal  di‘S  VorjahrcK. 

Koks.  Die  Koksanstaltcn  hatten  infolge  der  Ein- 
schränkung der  Koheisenerzengung  und  der  schlecliien 
Beschäftigung  der  Giefsereien  für  ihre  Erzeugnisse 
keinen  ausreichenden  Absatz  und  waren  gezwungen, 

I sehr  erhehlicbe  Koksiiicngen  zu  stapeln.  Da  sicii  die 
I Verhältnisse  auf  dem  Roheisenmarkte  aber  gegen 
I QuartaUschluN  günstiger  gestalteten,  so  trat  auch 
I in  der  Koksverladunir  eine  Besserung  ein.  Kleinkoks 
I and  Zünder  konnten  der  Prodmtion  entsprechend 
untergebracht  werden. 

Roheisen.  Anf  dem  Koheisenmarkte  trat  diu 
ersehnte  Besserung  im  Bericbtsviertcljahr  endlich  ein 
und  die  Werke  waren  in  der  Lage,  nicht  nur  die 
laufende  Erzeugung,  sondern  auch  Thcilmongen  der 
grofsen  Vorräthe  zu  verladeu.  allerdings  noch  immer 
zo  Preisen,  welche  sich  an  der  Grenze  der  .Selbst- 
kosten bewegten.  Wenn  die  Nachfrage  nach  Fertig- 
ware, wie  zn  erwarten  ist,  anhält  und  die  aufser- 
ordentlich  hohen  Altzeug^trciso  nicht  wesentlich  zu- 
rückgehen, dürften  die  Koheisenbestände  in  Ober- 
{ Schlesien  bald  aufgebrancht  sein  und  die  im  vorigen 
• Jalirc  niedergeblnsenen  üefen  wieder  in  Betrieb  ge- 
i setzt  werden.  Nicht  unerhebliche  Mengen  wurtlen 
j exportirt  und  in  Gebiet«  verladen,  w«»hin  oberschlesisches 
j Roheisen  bisher  m>ch  nicht  verkauft  worden  ist. 

Die  ausländischen,  sehr  hohen  Erzpreise  haben  sich 
' im  Vergleich  znni  Vorjahre  wesentlicn  nichl  geändert. 
Gestiegen  ist  infolgedessen  der  Verbrauch  von  oberschle- 
sischen  Brauncisenerz«*n,  welche  den  meisten  Hochofen- 
w erken  auf  eigenen  Förderungen  zur  Verfügung  stellen. 

■ Staheisen.  Dank  den  Vereinigungsbestrelmngen 
: der  deutschen  Walzwerke  festigte  sich  die  Lage  des 
iStaboisenmarktes  irti  Berichtsquartal.  Der  llandel 
schritt  endlich  zur  Ergänzung  seiner  stark  gelichteten 
' Lager,  durch  Abruf  auf  alte  Absehlüssc  und  Thätigung 
neuer  zu  etwas  höheren  Preisen.  Recht  umfangreich 
gestaltete  sich  der  Eingang  von  .\ufträgcu  für  die 
Feinstrecken,  ^»er  auch  Mittelstrecksorlen  liatteii  zu- 
friedenstellenden Absatz.  Dagegen  fehlte  es  den  so- 
genannten Grobstrecken,  welche  hauptsächlich  Con- 
1 Rlruetionscisen  herstellen,  an  .Arbeit,  Die  Preise  für 
diese  Kisensorten  blieben  nach  wie  vor  gedrückt  und 
^ stark  verlustbringend. 

Am  Vierteljahrsschlufs  lug  für  sogenannte  Handels- 
; eisen  ■ Mittel-  and  Feinstrecksoilco  — eine  Fülle  von 
j Arbeit  vor,  zu  Preisen  freilich,  die  angesichts  «ler  iregen- 
! wärtigen  Roheisen-,  Kobl«*n-  und  Altzeugpreise  d«m  Wer- 
ken immernoch  keinen  Gewinn  liefsen.  Von  der  Lösung 
der  Walzwcrksvcrbandsfrage  wird  das  zukünftige  Schi<  k- 
sal  der  deots«'hen  Walzeisenindustrie  abhängig  sein. 

' Draht.  Hinsichtlich  des  Dralitniarktes  kann  auch 
1 für  das  verflossene  Vierteljahr,  dank  der  guten  Organi- 
sation dieses  (Teschäfts,  zufriedenstellend  berichtet 
wenlen.  Die  Beschäftigung  der  Werke  war  gut  hei 
j UDV«?rändcrtcn  Preisen. 

Grobblecii.  Die  ürohblechwerko  waren  während 
dctr  Berichtszeit  ungleichinäfsig,  im  allgemeinen  jedoch 
' uiizureicln-nd  hes<*häftigt.  Bezüglich  der  Preisstellung 
kam  den  Werken  der  Tmstaud  zu  gute,  dafs  vier 
AVerke,  welche  bislang  <lem  (irohbleehvcrbande  nicht 
angehört  hatten  und  die  Verhandspreise  beständig 
unterboten,  Anfang  Mürz  dieses  Jahres  dem  Grohblcch- 
, verbände  heitraten. 

Feinblech.  Die  Feinbleehwalzwcrkc  waren  im 
ahgelaufenen  Vierteljahr  völlig  ungenügend  beschäftigt 


47i  suhl  und  Eisen. 


Marktbtrithl^. 


22.  Jahrg.  Nr.  8. 


UQ(i  niafstc  auch  noch  ein  grolser  TIhmI  der  Krr.eugnng  1 
für  Bpatcre  Liderung  anf  Lagrr  genumnien  werden,  ; 
vAA  sonst  nur  in  He;;ug  auf  russiscite  und  rumänische 
Daehldrdic  in  dt'ii  Wintermonutcii  zu  gcsidielien  pflegt. 
I>a.s  Hauj>tereignifs  wahrend  der  Berirhtszeit  ist  die 
xtattgdinnte  Bildung  des  deutschen  Feinhioehsyndicats. 
Wenn  dies«  s Syndieat  auch  in  tler  Lage  war,  den 
vorher  verlustbringenden  Preis  zu  beseitigen,  so  brachten 
es  die  »lureb  Bildung  einer  so  grolsen  neuen  wirtb- 
schaftlicben  Vereinigung  bervorgerufenen  maunigfacben  ' 
Umstiiiide  mit,  dals  diejenigen  Werke,  welche  vor  dem 
Verbandsehlurs  zu  niedrigeren  Preisen  stark  vorverkaufl 
batten,  rei*-b!icli  beschäftigt  waren,  wälirend  sich  andere 
Werke,  welche  iui  Wrkauf  zu  «len  früheren  vcrlust- 
bringeinlen  Preisen  ziiriiekgehalten  batten,  io  Arbeits* 
uoth  bebiideD.  Diese  Zeit  ist  intiessen  4'ine  vorüber- 
g«diende  und  es  stobt  zu  erwarten,  «bifs  das  auf  einer 
wühldurcbdacbten  Drundlag“  geschaffene  Keinblech- 
syndicat  alle  berechtigten  Ans|irüehe  seiner  Mitglieder 
zu  erfiiileii  in  der  Lage  sein  wird. 

Kisenbab n in ateri nl.  Die  Werke,  welclie  sich 
mit  llersiellnng  von  Kisenbabnmalerial  befassen,  hatten 
sich.  Hie  schon  seit  langem,  auch  im  verHossenen 
Vierteljahr  über  schlechte  Preise  und  tTTtifstcntbeils 
auch  ülier  völlig  unznreichende.  Beschäftigung  zu  bc* 
klagen.  Die  Krwartung,  dal's  der  nothleidenden  Kisen* 
indu.strie  seitens  des  Eisenbabnfisi-iis  gnifsere  Aufträge 
als  bisher  zugeführt  wer<lcii  würden,  hat  sich  iiu  ah* 
gelaufenen  Vierteljahr  lei«ler  nicht  erfüllt. 

Kisengiefserei  ond  Maschinenfabriken. 
In  den  Kiscngicrsereicn  hat  sich  der  B<'schüftigungs*  I 
grail  zwar  etwas  gebessert,  doch  blieben  «lie  erreichten  I 
Preise  un/ureicbend.  Kür  Stuhlfornigurs  herrschte  | 
ungenügende  Beschäftigung.  Die  Mase)iiti<'nfabriken 
hatten  eine  etwas  lehhaftere  Naclifrage  aufzuweisen. 
An  .-Vnfragen  mangelte  es  nicht,  dagegen  an  Auftrags- 
ertheilungcn,  die  nur  mit  grofsen  Opfern  und  -Mühe 


hereinziiholen  waren. 

Prei.se. 

Roheisen  ah  Werk:  .4rr.d. Tonn« 

(iiefserelrohei«t*n fiO  bis  62 

Häm.irn 70  , 78 

Qualitäts-Puddclroheisen  ....  — • 

OunlitAU-Siemeiis-M.irtinruheisen  — , 58 

Gewalztes  Eisen,  Grundpreis 
durchschnittiieh  ah  Werk; 

Stal»eisen 100  , 12.5 

KesselMeche 150  , 160 

Flulseisenbleche 130  , tlO 

Dfinne  Bleche 125  , 135 

Stnlildraht  5.3  mm , 12.5 

Gleiwilz,  den  7.  April  1902. 


/•Jinfnhütit  OberachUjiitH. 


III.  Grofsbritannten. 

Middlesbro-on-Tees,  9.  .\prÜ  1902. 

ln  den  ersten  drei  Monaten  dieses  «lahres  liaben 
sich  die  Rolieisenpreise  hier  langsam  und  stetig  ge- 
hoben; am  fühlbarsten  machte  sich  das  Steigen  im 
Februar.  Die  in  meinem  .lanuar.Berichte  ausge«irdckte 
Vermuthung,  dafs  es  möglich  sein  würde,  hiesiges 
Eisen  nacli  den  Vereinigten  Staaten  zu  senden,  ist 
eingetroden.  Die  (iesehaftsverhaltnisse  sind  insofern 
aieualich  verwirrt  gewesen,  als  sowohl  Kisen  über  das 
Atlantische  Meer  nach  England  und  Schottland  als 
auch  umgekehrt  versan«lt  wurde.  Ks  kam  Rtdieisen 
aus  Kanada  nach  Schottland  und  schottisches  ging 
dahin  zuruck:  aiifserdem  wurde  auch  von  Middleshro 
nach  Philadelphia  verladen.  Es  han«ielt  sich  von  hier 
aus  um  Giefsereieisen.  Gegenwärtig  sollen  weitere 
Anfragen  für  hiesiges  Produet  von  den  Verfdnigteu 
Staaten  vorliegen  und  dio  Preis«lifferenz  gering  sein. 


Wa.s  die  schon  früher  erwähnte  .Aenderung  im  Ver- 
hiiltnifs  der  Ausfuhr  zu  den  Verladungen  nach  britischen 
Hafen  von  hier  anhelangt,  so  zeigt  es  sich  mehr  und 
mehr,  «lafs  der  hiesige  Bezirk  von  dem  Aunlunde  un- 
abhängig geworden  ist.  Tn  «Ion  ersten  drei  Monaten 
wurden  expnrtirt;  in  19<1»)  <18  ®/o,  1901  40®/«  und 

1JK)2  nur  :*5  “ « der  GesammtverselufFungen  des  hiesigen 
Bezirkes.  Den  gr«»fsten  Zuwachs  zeigen  die  \ er- 
sendungen  nach  Schottian«!. 

Die  Warrantlnger  weisen  weniger  Acndernngen 
auf.  Die  I-ager  bei  den  Hnchofenwerken  sind  an 
Giersereiipialitaten  aufseronlentlich  gering.  Es  hält 
bei  «ieii  meisten  Hütten  vielfach  schwer,  selbst  kleine 
Ladungen  ohne  Zeitverlust  zu  erhalten.  Die  Preise 
für  Eisen  ah  Werk  zeigten  eine  gröfsera  Abhängigkeit 
von  dem  Laufe  «les  Warranlmarkles,  dem  Gtufseit'ieisen 
bis  anf  sehr  geringe  Differenzen  folgte.  Des  Wnrrant- 
markte»  bemächtigte  sich  die  auf  Nachrichten  über  da« 
Geschäft  in  Amerika  sich  berufende  8peculati<in.  Vor- 
läiihg  scheint  eine  Hebung  der  Ausfuhr  von  liier  nach 
Deutschland  ausgeschlossen,  und  la  sich  die  Vcrhältoissr 
in  dtm  Vereinigten  Staaten  erfahrungsmärsig  aucTi  recht 
schnell  kniiem  k«>nnen,  so  beschränkt  sich  das  (ieschäft 
hier  zumeist  aut  kurze  Lieferzeit.  Für  Herbst  herrscht 
vorläu6g  keine  Meinung  weder  bei  Käufern  noch 
hei  Ahgebem.  .\nf  mehrere  Monate  hinaus  siii<l  die 
Ordrehuclicr  der  liuchofeiiwerke  gefüllt  uo«i  für  Herbst 
verlaugen  sie  die  glei«dien  1‘reise  wie  Tür  prompte 
Lieferung  d.  b.  für  Nr.  H von  47  — bis  48/—  f.  «1.  T«»nne 
ab  Werk. 

. In  Hämatiteisen  fanden  von  Zeit  zu  Zeit  gr>»fsere 
Lmsätze  statt,  im  allgemeinen  blieb  aber  das  Geschäft 
still.  Ueber  die  Roheisenerzeugung  wenlcn  noch  immer 
keine  ofHciellen  Angaben  gi-macht.  Ende  März  waren 
hier  78  Hochöfen  in  Betrieb,  davon  veinrheiten  41  hiesige 
Erze  und  26  machen  Hämatiteisen. 

Die  Walzwerke  waren  regehnäfsig  beschäftigt,  aber 
keineswegs  mit  Bestellungen  überhäuft.  Die  seit  langem 
Zeit  hfttchende  VereioViarung  auf  bestimmte  Preise 
für  Platten  dauerte  fort.  Ks  wunle  jedoch  mitunter 
für  Export  Frachtvergünstigung  gewahrt.  Dii*s  hat 
aber  ganz  aufgehört,  naclideni  seit  nngefahr  einem 
Monat  beträchtliche  Bestellungen  für  Schiffbauinatcrial. 
man  sagt  50-  bis  tiOOtXt  toos,  für  englische  Werfte 
eingegangen  sind.  Für  Lieferung  nach  Dentschland 
sin«l  die  hiesigen  Materiulpreiso  noch  immer  zu  hoch, 
und  nach  amieren  Ländern  übt  die  deutsche  t'oncnr- 
renz  grofsen  Druck  aus.  Stahlplatten  und  Winkel  wurden 
um  2 6 f.  d.  ton  erhöht.  — Eine  neue  Anlage  für  Her- 
stellung von  Stahl]>latten.  W'iiikeln  n.  s.  w.  mit  den 
neuesten  Einrichtungen  Ist  beschlossen  w«)rden  und  winl 
dazu  eine  Summe  von  250 IXK)  £ aufgewandt  werden. 

Die  Einfuhr  von  Stahlknüppeln  aus  Deutsch- 
land hält  hier  an.  Neue  .Abschlüsse  sind  infolge  der 
Preiserhöhung  nicht  ra*>g!ich.  Es  herrscht  gn*fser 
Mangel  an  Knüppeln  nach  bestimmten  Analyaen. 

Die  Bchiffbauthätigkeit  ist  hier  noch  imim-r 
recht  lebhaft  Manche  Werfte  haben  für  das  ganze 
Jahr  genügend  zu  thun.  andere  bemühen  sich  um  Be- 
stellungen auf  Neubauten,  welche  alier  bei  den  jetzigen 
traurigen  Frachlvcrhältnissen  sehr  schwer  erhältlich 
sind.  Die  Löhne  und  Materialien  sind  hier  so  theaer. 
dafs  noch  vor  kurzem  die  für  eine  englische  Werft 
erwartete  Bestellung  auf  mehrere  Dampfer  an  ver- 
8chit*<lene  deutsche  Werfte  vertheilt  wnnle. 

I>ie  l-,öhne  werden  nach  vielen  Richtungen  jetzt 
herabgesetzt.  Anfangs  Januar  trat  bei  «len  Hochöfen 
eine  Verminderung  von  l bis  3/4  ®/»  ein,  und  da 
die  Dnrchschnittspreise  im  verflossenen  Vierteljahr 
wiedi-rmn  niedriger  waren  als  früher,  steht  eine  weitere 
Vermin«lcraog  in  Aossicht.  Bei  den  Kisenwalswerken 
trat  nach  den  Diirchschnittspreisen  der  ersten  zwei 
.Monate  eine  ErmälNigung  von  2'/«  ”/«  ein.  Bei  den 
Schiffswerften  und  Kesselschmieden  wird  eine  Ver- 
min«lerung  von  5 ® « beautragt. 


15.  April  1902. 


Inrlustrieile  Rundschau. 


Stahl  und  Ei»eii.  i78 


Die  Frachten  hliehen  üiirHerat  nicdritr  für  Dampfer  I 
j^ewöhnlicher  (iröfae,  wahrend  an  k-leincn  Fahrzeugen  j 
»teter  Mangel  herracht.  Hentige  Katen  »iod  Hir  volle 
Ladungen:  Rotterdam  4—,  tieestemünde  4 6 a 4 9, 
Hamburg  4..' — und  Stettin  4 8 a 4 t>. 

Die  Vijrräthe  betrngen : 

.Middleshrough-Distriet : lon* 

in  üffentHrhrn  Lagern  einschliefalich  (’onnals 

gewühnlirhe  <4ualität«*n  am  91.  März  1901  70Ol0 
Hainatit-Qualitäteo  „ 31.  , 1901  7 9(^i 

gegen  142*249  bezw.  :UK)  ton»  um  31.  März  1902. 

Sehottland : ton» 

in  ('onnaU  Lajgern  am  31.  März  1901  ....  01  542 
gegen  5.3  400  tons  am  31.  März  1902. 

West-Küste : 

in  Warrantlagcrn  und  bei  den  Hütten  am  ‘«o* 

91.  Marz  UR)1 29  9H4 

gegen  18  01X>  ton»  am  31.  März  19<>2. 

Die  Preisschwankungen  betrugen: 

Janu«r  Febntar  Mir« 

Middlobro  5r.  a OMB.  4&/-  43  S>;«  4H/^  45  — 47/^  4^9  ' 

WArrant  ('am«  Kmafcr 


MMdb>»broa(rb  44  4^(4S.8Vj  4x/4  44  4< « 47,'4> , 4S  4 

do.  tlÄinstit  .....  oicbt  Botin 

Schoiütcbe  M M 49  Z 4H.10  54  1 49  31/.  .SS  5 52  4>  t 

( iimbcrlAOd  lIömAtlt  . 56,«  55.  HM/a  59.3  fiS/l'.s  .V>,A  59.1 


Ks  wurden  verschilft  von  .lanuar  hia  Mäne: 


1902  . 

. . 235502  ton»,  davon 

30011 

tons 

1901  , 

. 218  798 

50(«j0 

1900  . 

, 293  889 

127  205 

1899  . 

. 287  401 

81  006 

1898  . 

. 2t5  159 

48  403 

1897  . 

. 287  268 

• * 

64 

• 

1896  . 

. 241914 

» •! 

47  525 

•» 

1895  . 

. 174  663 

22  750 

1894  . 

. 224  300 

35  Kfö 

1893  . 

. 1 90  289 

•1  •• 

24  32t 

1892  . 

. 166  957 

•> 

28  HO 

n 

Heutige  Preise  (um  8.  April)  sind  für  prompte 
Lieferung: 

Middlesbro  Nr.  1 CJ.  M.  B 49/- 

. .3  

, ,4  Giefaerei  .... 

, ,4  Puddoleisen  . . . 

, Hämatit  Nr.  t,  2.  3 gemischt  . 

Miiidlesbro  Nr.  3 Warrants 

, Hämatit  Warrants  .... 

Schottische  M.  .V  Warrants 

Lumlveriund  Hämatit  Warrants  . . . 

KiÄenblerhe  ab  Werk  hier  X H.2.0 
5.15.— 


Stahlbleche 

Bandstahl 

stabeiseii 

Stahlw  inkel 

Kisenwinkei 

Stuhlschienen 


„ (5.15.- 
*5.5.— 

..  6.12.Ö 
Ü.2.0 
5.K».— 

II.  Rönnfbcck. 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika. 

■ Pittsburg,  Ende  März  1902. 

Die  Hochconjunctur  auf  dem  amerikanischen  Eisen- 
markte  hat  auch  im  zu  Ende  gehenden  Vierteljahre 
unverändert  angehalten.  Die  Knappheit  an  Roheisen 
und  Halbzeug  hat  nicht  nur  aiigehalten,  sie  hat 
»ich,  zumal  die  Pruduetion  durch  Stürme  und  Teber- 
schwemmungen  gestbrt  wurde,  noch  w’eiter  verschärft, 
und  es  ist  neuerdings  noch  ein  Mangel  an  Fertig- 
prodiicten,  so  namentlicb  an  Baueisen  und  Eisenbahn- 
schienen, in  einpHndltoher  Weise  zu  Tage  getreten.  Es 
ist  somit  zu  erwarten,  dafs  die  Stahlcinfulir  der  Ver- 
einigen Staaten  in  der  nächsten  /eit  noch  hedcuteml 
zunelmien  wird;  die  amerikanische  Industrie  iietruchtet 
diese  Einfuhr  nicht  als  ein«  Conciirrenz,  sondern  als 
eine  nulhi^e  Aushülfe. 

Die  Preise  sind,  wie  aus  der  um  Schlüsse  gii- 
gebenen /usammenstellung  ersichtlich,  in  der  Berichts- 
periode  fast  ausnahmslos  erhöht  worden,  dieselben  be- 
ziehen sich  auf  das  reguläre  .Abschlufsgesciiäft,  während 
für  Nuthmengen  zur  baldigen  Lieferung  willig  Ueber- 
preise  geboten  werden.  Der  Wugenmangel  hat  be- 
dentend  nat'hgelassen.  wenn  er  auch  noch  nicht  gauz 
wieder  gehoben  ist,  und  die  Koksversorgung  aus  dem 
(’onhellsviller  Revier  geht  infolgedessen  in  ansgiehigerer 
Weise  vor  tich.  als  dies  seit  Monaten  der  Full  ist. 
Die  Connellsvilier  Kokereien  arbeiten  jetzt  mit  einer 
Wochenerzeugung  von  etwa  215<NM)  Tons;  Hoohofen- 
koke  zur  .Abnahme  hi»  1.  Juli  notirt  2.2.5  $,  für  Ab- 
schlüsse darüber  hinaus  ist  der  Preis  2,50  f. 

Die  Sehrottpreise  sind  sehr  hoch  und  Material  ist 
infolge  der  vielen  neu  entstandenen  Martinwerke  knapp. 

Die  Eisenpreise  sind  aus  nachstehender  Ziisarnnien- 
»tellung  ersichtlich: 


1902 

li-'l?  IsUe 

<-!  -Si  5"  <5* 

fl  f t 

•s 

B 

w 

i 

(licfserei  > Roheisen  Stao- 

danl  Nr.  2 luco  l’liüa- 

delphia 

16,—  17,75  18.25  18,75 

15,40 

(liefserei  - Roheisen  Nr.  2 

(aus  dem  8üden)  loco 

Cincinnati 

14,25  14,75  15.-  15,— 

1 1,50 

Bessemer-Roheisen  j . 

16,75  17,*J5  17.25  17,50 

16,75 

(iranes  Puddeleisen  ,55  s 

15,50  16,75  16,75  19,— 

14,50 

Wulzdraht  .... 

36, .50  35,75  3*5, — 

36,— 

Schwere  Stahlschicnen  ab 

Werk  im  Osten .... 

28.— 28,— 28,— 28,- 

26,— 

Oats  fUr  das  ifuod 

Beliältcrblechc  . . | . 

1,60  1,60  1,60  1,60 

Feinbleche  Nr.  27.  !<5s 

2,IK)  3,-1  3,—  3,- 

3,25 

Dralitstifte  .... 

l.th")  2,* *5  2,05'  2.0.5 

2,:w 

Industrielle  Rundschau. 


Hailernssche  Eisenwerke  zn  Wetzlar. 

Aas  dem  Rericht  des  Vorstandes  üher  das  Jahr  1901 
g'-ben  wir  Folgendes  wieder:  „Das  (ieschäftsjuhr  15*01 
batte  empfindlich  unter  den  früher  erwähnten  Ver- 
hältnissen zu  leiileo,  namentlich  wurden  in  den  Ver- 
'raucherkrt'isen  die  zu  hohen  Preisen  gethütigten  lang-  i 
trittigf'n  Abschlüsse  in  Rohstoffen  und  Erzeugnissen 
des  Kisengewerhe»  als  eine  drückende  Last  immer  ' 


mehr  empfunden.  Während  wir  unsere  Erz-  und  Koks- 
vertriige  erfüllen  inufsten.  »tiefsen  wir  sowohl  in  der 
Abnahme  des  von  uns  verkauften  Erzes  wie  des  Roh- 
eisens auf  grofse  .Schwierigkeiten.  Obgleich  wir  die 
Roheisen -Erzeugung  von  4 (*efcn  Tür  das  Jahr  1901 
vollständig  nntergebraeht  hatten,  sahen  wir  nns,  nach- 
dem die  vorhandenen  Lngerjdätze  gefüllt  waren,  wegen 
de»  schlechten  Absatzes  von  Roheisen  schon  im  Juni 
gezwungen,  einen  Ofen  bis  anf  Weiteres  aufser  Betrieb 
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1ndutiridl$  Rundichau. 


iS.  Jahnr.  Nr.  8. 


ca  setzen.  Ks  betrugen  in  den  Jahren  1900  und  1901 
derRohgewinn  143Ö891,58vÄ,  1 957687,73.^,  die  rewl- 
märsigen  Absehreihongen  and  Zurückstellungen  1900 
690(H10.00^,  1901  1214822,07.^,  der  Reingewinn 

1900  748891,58  1901  752805,66  ,4^.  Die  Zurück- 

stellungen haben  gegen  das  Vorjahr  eine  Krhöhung  i 
von  514822,07  JL  erfahren  und  der  Reingewinn  ist 
um  6974,08  gestiegen.  | 

Die  Kisensteinförnerung  hat  betragen  im  Jahre  1901  j 
129344  t and  im  Vorjahre  ir>94<H)i,  mithin  im  Jahre 

1901  weniger  30056  !.  Veranschlagt  war  die  Förderung 
auf  160000t.  Sie  mufste  eingeschränkt  werden,  einmal, 
weil,  wie  schon  erwähnt,  die  von  uns  verkauften  Krxe 
nicht  vertragsgemäfs  bezogen  wurden  und  znin  andern, 
weil  der  Rückgang  in  der  Uoheisendarstellung  uns 
zwang  weniger  zu  fordern,  damit  wir  unsere  Abnahme- 
verpfiichtiingen  in  Kanferzen  erfüllen  konnten.  Die 
Koheiser.gewinnung  betrug  im  Jahre  15)01  91268  t und 
im  Vorjahre  105815  t,  mithin  im  Jahre  19<31  weniger 
14547  t.  Der  Koheisenabsatz  betrug  im  Jahre  11)61 
84960  t und  im  Vorjahre  l<4659t,  mithin  im  Jahre 
1901  weniger  196.99  t.  Der  Ausfall  in  der  Krzeugung 
und  in  dem  Versand  des  Roheisens  ist  lediglich  auf 
ungenügende  Abnahme  seitens  der  Käufer  zuruck- 
zumhren.  Der  Roheisenbestand  beziffert  sich  Ende  1901 
auf  7 825  t und  zu  derselben  Zeit  des  Vorjahres  auf 
1519  t,  er  hat  sich  mithin  vennehrt  um  6306  t,  Der 
Durohschnittsverkaufspreis  stieg  im  Berichtsjahre  auf  | 
83,97  %H  und  «He  Durchschnittsselbstkosten  ohne  Ab-  i 
Schreibungen  auf  67,95  .d' f.  d.  Tonne.  Der  Betrieb  der 
Oefen  auf  beiden  Hütten  war,  abgesehen  von  der  noth- 
wendig  gewordenen  Betriehseinscliränkung,  ein  sehr 
geregelter.  Die  Betriebsergebnisse  stellten  sich  im  | 
Laum  des  Jahres  fortgesetzt  günstiger. 

SchliefsHch  heben  wir  noch  hervor,  dafs  wir  es  I 
für  richtig  gehalten  haben,  uns  an  der  Düsseldorfer  ( 
Ausstellung  mit  einem  eigenen  (febäude  zn  betheiligen,  i 
das  ganz  aus  eigenen  Baustoffen  hergestellt  worden  ist.  j 
Tn  ihm  werden  die  Erzeugnisse  unserer  säninitlichen  | 
Betriebe  in  übersichtlicher  Weise  zur  Schau  gestellt  ; 
werden,  nm  ein  Gesammtbild  der  Leistung  unseres 
Unternehmen«  zu  geben.  Die  verschiedenen  neuen  Be- 
triebszweige, die  wir  ihm  anreihten,  lassen  eine  solche 
znsammenfassende  Schaustellung  als  sehr  erwünscht 
erscheinen.  Den  Haupttheil  der  Kosten  haben  wir 
schon  auf  da.«  vorige  Jahr  verrechnet,  den  Rest  hat 
das  laufende  Jahr  zu  tragen. 

Für  Abschreibungen  sind  vorgesehen  1204822,07 I 
Der  Reingewinn  dos  .lahrea  1901  beträgt  752865,66 
und  vcrtheilt  sich  wie  folgt:  5®;’«  Zuweisung  an  die 
gesetzliche  Rücklage  37643.28  Zuweisung  zum 

Unterstützungsbestand  10«)0(X),(H)  ,4f;  vertragli«;he  tJe- 
winnbetheiligung  des  Vorstan'les  und  der  Beamten 
30687,12  47«  Gewinnantheile  auf  7 500(300  Actien  1 

A,  B und  C = 300000.#;  satzungamäfsige  Vergütung 
an  den  Aufsichtsrath  34  144,23, #;  bleiben  250391,03  Ji\  , 
hierzu  Vortrag  aus  15)00  625)7,28,#.  Wir  schlagen  vor, 
davon  zu  zahlen  weitere  3 % Oewinnantheile  auf 
7500000  Actien  A,  B und  C * 2*Ä000,00  Be- 
lohnangen  an  Beamte  and  für  gemeimnützige  Zwecke 
14000, (K),#  and  den  Rest  von  16688,31  v#  auf  neue 
Rechnung  vorzutragen. . 

Heber  die  vorausHtchtliche  (iestaltung  der  Markt- 
lage im  laufenden  Jahre  läfst  sich  Bestimmtes  nicht 
sagen,  je«h»ch  wird  man  gut  thun,  wie  nicht  zu  günstig 
zu  heurtheÜen.  Auf  den  Hüttenwerken  seihst  und  bei 
den  Verbrauchern  lagern  noch  grofse  Mengen  Roheisen;  : 
sie  betragen  auf  «len  Hütten,  die  zum  Roheisen-Syndicat  I 
in  Düsseldorf  gehören,  am  1.  Februar  15)02  48(J(K)0  t.  | 
Diese  Zahl  zeigt  gegen  den  Vormonat  allerdings  eine 
Abnahme  von  4000  t,  sie  ist  aber  immer  noch  höher,  | 
als  die  von  dem  Uoheisen-Svndikat  für  das  Jahr  1902  [ 
am  l.  Febmar  zu  liefernde  Menge  von  463000  t Die  ' 
Roheisenversendungen  des  Svntiicats  haben  betragen 
in  den  Jahren:  1h99  124325)5  t,  1900  10985)64  t, 


1901  875  888  t Hiernach  ist  die  Annahme  berechtig 
dafa  noch  erhebliche  Aufträge  eingehen  werden,  ln 
Bezug  auf  die  Preise  ist  aber  zu  bemerken  dafs  sie 
befriedigende  bis  jetzt  nicht  sind.* 

Düsseldorfer  MaseblnenbAit-Actieiigesellschaft 
Torn.  J.  I^soDbiasen  ci  Düsseldorf. 

Die  Gewinn-  und  Verlast  - Rechnung  für  1901 
weist  einen  Ruhgewinn  auf  von  201611,49  #,  zuzüglich 
1 des  Gewinnvortrages  vom  Jahre  1900  von  10898,77.#, 
so  dafs  sich  zur  Deckung  der  Handlangsunkosten  ein- 
srhliefsHch  13245  .#  Aufwendungen  im  Jahre  1901 
Tür  die  B«.‘theiligung  an  der  Düsseldorfer  Ausstellung 
= 2:>84G8,59  ein  Fehlbetrag  von  265M>3,33  .#  ergiebt 
welcher  zuzüglich  der  Abschreibungen  und  Rückstellung 
von  565X18,03  .#  die  Hohe  von  81871,36,#  erreicht, 
zu  deren  Ausgleich  der  Reserve-Fonds  in  Ansprach 
genommen  werden  mufs,  welcher  sich  hiernach  noch 
auf  150207,73  .#  beläuft  und  die  geeetzÜch  vor- 
geschricbene  Höhe  behält  Der  Gesamintamsatz  ist 
von  1818000.#  im  Vorjahre  auf  125T10OO.#  zurück- 
gegangen.  Um  das  Arbeitsbedürfnifs  einigcnnar«e.n 
zu  hefriedigeD  und  den  Betrieb  nicht  allzuweit  ein- 
«chränken  zu  müssen,  war  das  Werk  gezwungen,  Anf- 
träge  fast  unter  Verzicht  auf  jeglichen  Nutzen  herein- 
zunchmtm.  Die  Geschäftsstille  wurde  nach  Möglich- 
keit benutzt  Verbesserangen  und  Neuerungen  an  vor- 
handenen (!oDstmctionen  zu  schaffen,  nm  damit  bei 
der  Düsseldorfer  Ausstellung  liervorzutreten.  Neu 
wurde  aufgenommen  aufser  dem  Bau  von  Material- 
prüfungsmascliinen  die  Herstellung  von  Elektromotoren 
un«i  elektrotechnischen  Apparaten  in  eigens  hierfür 
eingerichteter  ^onderahtheilung  des  Betri^es. 


Nihmaschlnenfabrlk  nnd  Elsenglefserel,  A.«G. 

Yorm.  H.  Koch  A Co.  Id  Blolofeld. 

Die  Schwiengkeit  mit  der  das  Unternehmen  schon 
in  den  Vorjahren  zu  kämpfen  batte,  den  Preisen  <fbr 
Rohmaterialien  entsprechende  V'erkaofspreise  zu  er- 
zielen, trat  im  verflossenen  Geschäftsjahre  in  erhöhtem 
MafssUhe  hervor.  Während  dies  damals  noch  im 
rofsen  und  ganzen  gelungen  ist,  war  es  1901  bei 
cm  auf  allen  Gebieten  herrschenden  Preisdruck  nicht 
möglich.  Die  Nähmaschinenabtheilung  war  gnt  be- 
schäftigt, konnte  indefs  bei  den  hohen  Preisen  «ler 
Rohmaterialien  den  üewinnausfall  dem  Vorjahre  gegen- 
über nicht  ausgleichen.  Das  Mifsverhältnifs  zwischen 
fertigen  Fabricaten  and  Rohstoffen  war  am  gröfsten 
bei  der  Kisengiefserei.  Der  Versand  der  Fohrrad- 
abtheiloDg  war  zwar  gröfser  als  im  Vorjahre,  infolge 
gleichzeitig  sehr  gedrückter  Verkaufspreise  liefs  sich 
aber  kein  Mehrgewinn  erzielen. 

Der  Ueberschnfs  pro  1901  beträgt  laut  Gewinn- 
und  Verlo.st-Conto  174071,52  UV,  dazu  Saldovortrag 
aas  1900  8 103,53  macht  182  175,05  •#,  wrelche  wie 
folgt  verwendet  werden  sollen:  l’eberweisung  an  den 
Specialreservefonds  15000,.#,  Delcredoroconto  15000.#, 
9®/*  Dividende  =s  121500  Tantieme  an  den  Auf- 
siebtsrath,  Vergütung  an  den  Vorstand  und  Gratification 
an  Beamte  27  818,15)  v#,  üeberweisnng  an  das  L'nter- 
stlitznngsconto  2000  .#,  Vortrag  auf  neue  Rechnung 
856,86 

Fennsylrania  Ratlroad  Company. 

Die  Gesammteinnahmen  aller  Linien,  östlich  und 
westlich  von  Pittsburg,  haben,  nach  dem  Jahresbericht 
der  genannten  (iesel)schaft,  im  Jahre  1(K)1  15)8626879  f 
betragen,  was  gegen  das  Jahr  1900  eine  Zunahme  von 
23  390  524  ^ ergiebt.  Die  Betriebskosten  beliofen  sich 
anf  183  713  386  es  blieb  demnach  ein  Uebersebafs 
von  64  913  45)2  /.  entsprechend  einem  Znwachs  gegen 
1900  von  10  175  414  f. 


15.  ApriJ  190S. 


• NachrichUn. 
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YereiiiH-Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 


Josef  Ott  t. 


Wihrend  sonst  im  Lande  die  Osterglocken  das 
Fest  der  Anferstehnng  einlinteten,  erklang  an  den 
Jfem  der  Saar  dnmpfer  Klang,  der  die  Tranerbot* 
Schaft  verkändete,  dafs  der  im  besten  Manoesalter 
stehende  Qeneraldirector  der  Barbacher  Hütt^  Johann 
Josef  Ott,  nach  kaum  einjähriger  Thätigkeit  in  seinem 
jetiigen  Amte  plötslich 
einer  tückischen  Krank- 
heit erlegen  war. 

Johann  Josef  Ott 
war  geboren  am  21.  Jan. 

1852  in  Lannesdorf  bei 
Mehlem  a.  Rh.  als  Sohn 
des  Gmbeabesitaers  Ott 
daselbst  und  besnchte 
nach  seiner  gymnasial- 
seit  in  Köln  die  Univer- 
sität zn  Brüssel  and  die 
Hochschule  zn  Aachen. 

Nach  dreijähriger  Stu- 
dienzeit übernahm  er  im 
Jahre  1875  die  Leitung 
des  Laboratorinms  von 
Oe'or.  Stumm  in  Nenn- 
kirchen,  woselbst  er 
aofserdem  noch  als  erster 
Hochofenaseistent  die 
Führung  der  lothringi- 
schen Erzgruben  ge- 
nannter Firma  in  Hän- 
den hatte.  Um  sich 
aach  in  der  kaufmän- 
nischen Thätigkeit  anszubüden,  war  er  im  Jahre 
1880  bei  der  Firma  Später  in  Coblenz  eingetreten  und 
dort  zwei  Jahre  thätig.  Im  Jahre  1882  wurde  er  als 
erster  Bnreanchef  und  Vertreter  der  Actiengesellschaft 
Phdnix  nach  Rnhrort  berufen,  im  Jahre  1886  über- 
nahm er  als  kanfmännischer  Uirector  die  Leitung  der 
DilUnger  Hüttenwerke,  in  welcher  er  bis  zum  1.  April 
1901  verblieb;  von  letzterem  Tage  ab  wurde  er  als 
Oeneraldireetor  der  Burbacher  Hütte  nach  Barbach 
bemfen  and  gleichzeitig  znm  Vorsitzenden  des  Knapp- 
schaftsvereins  dieser  Hütte  ernannt. 

Kicht  DOT  in  dieser  [seiner  amtlichen  Thätigkeit, 
welcher  er  mit  nnermüdlicher  Pflichttrene,  ausdanemder 


( 


Gewissenhaftigkeit  nnd  nimmer  rastender  Arbeitsfreude 
I sich  hingah,  sondern  auch  in  den  verschiedensten 
wirthschaftlichen  und  gemeinnützigen  Vereinen  hat  er 
I mit  seinen  reichen  Erfahrungen  und  ausgezeichneten 
{ Fälligkeiten  gewirkt  nnd  stets  mit  klarem  Blicke  die 
jeweiligen  Bedürfnisse  der  Saarindustrie  erkannt  Als 
Mitglied  der  Handels- 
kammer, Stadtverordne- 
ter, Beigeordneter,  Mit- 
glied des  Kreistages  so- 
wie in  den  Verbänden 
der  Eisenindustrie  war 
er  ebenfalls  erfolgreich 
thätig.  Als  Mitglied  nnd 
stellvertretender  Vor- 
sitzender des  Vereins  zur 
Wahrung  der  gemein- 
samen wirthschaftlichen 
Interessen  der  Saarindu- 
strie  hat  der  Verstorbene 
auch  noch  in  den  letzten 
Monaten  Zeugnifs  dafür 
abgelegt,  wie  mit  der 
beruflichen  Thätigkeit 
im  engeren  Sinne  des 
Wortes  sich  dos  Inter-^ 
esse  Tür  das  Gemeinwohl 
in  schönster  Harmonie 
vereinigen  kann.  Dem 
Dahingeschiedenen  wa- 
ren in  hervorragendem 
Mafse  Thatkraft,  Frische 
und  Lebhaftigkeitdes  Wesens  zu  eigen.  Seinen  Beamten 
and  Arbeitern  war  er  ein  stets  freundlicher  Führer  und 
väterlicher  Beschützer,  wie  nach  zahlreiche,  das  Gemein- 
wohl fördernde  Neuerungen  von  den  vortrefflichen  Gaben 
seines  Geistes  and  Herzens  zeugen.  Anch  die  dentichen 
Eisenhüttenlente  verlieren  in  ihm  einen  eifrigen  Förderer 
ihrer  Interessen  nnd  Wünsche,  nnd  erfüllt  es  auch 
sie  mit  anfrichtiger  Trauer,  dafs  es  dem  Schaffens- 
freudigen  und  anfopferungsvollen  Genossen,  dessen 
weiteres  Wirken  zu  den  besten  Hoffnungen  berechtigte, 
versagt  blieb,  sein  Können  nnd  Wollen  ferner  für 
sie  einzusetzen.  Sie  werden  sein  Andenken  stets  in 
hohen  Ehren  bewahren. 


R T P.  S, 
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Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 


Aenderniigen  Im  Hitgrlieder-Yerxelchnira. 

AUpfUi\  Friiz,  Ingenieur,  SaorircmüDil  f^othrinuoii), 
l^thstrafse  18. 

Biehki,  Sigmuntl,  Injrenieur,  Paskan,  Mahren. 

Bröehirr,  Arthur,  Mitinhaber  der  Wittener  Eisen- 
tfiefsrrei  (^rdes  & l’iepenbring.  Witten-Kohr. 

DUchmann,  A.,  Otto,  New  York  City,  51)  East,  6()  the 
Street. 

I».  Fhrenurrth,  Jo»tf,  ProfeHsor  der  k.  k.  Berffokudemie, 
Leoben,  Steiennark. 

Feg,  H,,  Ingenieur  hei  Jorge  Koork,  Bilbao,  S|)anien. 

Oourg,  .4.,  Ingenieur  des  .\rta  et  Manufurtorea,  Coloinbea 
(Seine),  Rue  des  Lilas  7. 

e.  Oumberz,  A.,  Hültenvm»'alter  a.  Ib,  Neutitscheni, 
Mkhren. 

Herold,  C.,  Ingenieur.  Walzwerkadirectora.  1).,  Miineben, 
Tegemscerlandstrufse  8<>. 

liilbenz,  i>r. //,,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Kriedrichstr.lVi. 

Kattliek,  Fugen,  Ingenieur,  Wien  V’II,  Hreitegasse  11). 

Klein,  Clemenn,  Betriebschef  beim  Ki«en-  und  Stahl- 
werk Hoesch.  Dortmund,  Kherhardslr.  11. 

Klein,  Hugo,  llochofenchi'f  der  Societe  Metallurgi<jue 
de  Tnganrog,  Taganrog,  Südnifsland. 

KrSll,  Ifud.,  Walzwerksbetriebsassistent  des  Lothringer 
Hüttenvereins  Aumet*- Friede,  Kneuttingen,  l.>othr. 

Marlene,  .1.,  Geh.  Regieriingsratli,  Professor,  Director 
der  König!,  ineehanisch-technisrhen  Versuchsanstalt, 
(ir.-Lichterfelde  Wi-st,  Knesoberkstr.  81, 

0«/rrre»cAt,  l>r.,  Max,  Director  der  Mosel-Hüttenwerke, 
.4ct.-(ies„  Maizieres  bei  Metz. 

/hinVr.A.,  Vertreter  derüulehoflnongahütte.  Berlin  W 15, 
Fosanenstrafse  H2I. 

r.  Rfidinger,  K.,  Ingenieur  im  Dilferdinger  Stahlwerk, 
Differdiiigen,  Luxemburg. 

Kuperti,  Henry,  Techn.  Direktor  der  Maschinenfabrik 
„Baum**,  Herne  i.  W. 


Sattler,  F.,  Oberhütteninspector  a.  D.,  Bunzlau,  Moltke- 
Btrafse  12. 

r.  Sehoultz,  U.,  Ingenieur,  Helsingfors,  Nylaudsgataii 
Nr.  7,  Finland. 

Schroeter,  Emil,  Proniiriat  des  Verbandes  deuUrher  Fein- 
blechwalzwerke,  Köln,  Unter  Sachsenhausen  Nr.  17. 

; Teichgräber,  Georg,  Hochofen-  und  (iruben-Betriebachef 
der  Soci^tc  an.  des  Hants-fourneaux,  Furges  et 
.Vt-ieries  de  Malaga,  Malaga,  .Spanien. 

' Toepfer,  Emil,  A.,  Ingenieur,  Duquesne  Steel  Works, 

' Uuqnesne.  Pa,  Allegbenv-t'ountry,  U.  S.  A. 

\FeneeliHs,  A.,  chef  de  laboratoire  aux  ftablissemenU 
' de  la  Cie.  des  forges  de  Chätillon,  Coinmentry  et 
Ncuves-Maisons,  Neuves-Maisons  (Meurthe  et  Moselle). 

Werer,  Faul,  Ingenieur,  Charlottenburg.  Scblütemtr.  30. 

Neue  Mitglieder: 

Emmerich,  l^dwig,  Procurist  des  Westfalischen  Niokel- 
walzwerks  Fleitmann,  Witte  & Co.,  Schwerte  i.  W, 

Jueobeen,  Söben  Sanne,  Bellevue  Pa.,  &4  James  Street 
' MMayer,  Maurice,  Professeur  de  Siderurgie  ä l'Ecole 
t'entrale  des  Arts  et  Manufactures,  Ingenieur  en  chef 
u la  Socicte  de  Deoain  et  dWnzin,  Paris,  2 Rue 
Rembrandt. 

, Meyer,  Oeear,  Ingenieur,  Göppingen,  Württemberg. 

Möhling,  Julius,  Kabricant.  Schwerte  i.  W. 

ifeifer,  Adolf,  Vorstandsmitglied  und  kaufmännischer 
Director  der  Maschiiienhau-Act.-Ges.  Tiglcr,  Mcide- 
rich  bei  Ruhrort. 

fSehler,  C.,  Ingenieur  der  .\ct. -Ges.  Uharlottenhütte 
Niederschi'ldcn  a.  d.  Sieg. 

Hommbert,  Charles,  Ingcnieor  chef  de  Service  des 
Hants-Foumeaux  K fours  ä coke  de  la  Soc.  des  Äcieries 
de  France,  Ishergues,  Pas  de  ('alais. 

Taube,  E.  A.,  Baron,  Bergingenieur  der  Donetz- 
I Jurjewka  Hüttenwerke,  Jurjewka.  Station  der  8Üd- 
ostbahn.  Guuv.  Kkaterinoslaw.  Kufsland. 

WelUnbeek,  EmU)r.,  i.  F.  Wellenberk  & Co.,  Düsseldorf. 

Verstorben: 

Oii,  Josef,  Generuldircct*)r  der  Burbacher  Hütte,  Barbach. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweig^verein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Hauptversammlung 

aui  Sonntag,  den  4.  Mai  1902,  Nachmittags  2 Uhr  im  neuen  Concerthaus 
7.W  Bauthen  0.*$.,  iTymnaaialstrafKe. 

Tagesordnung: 

1.  (>e»chäftlit'he  Mittheilungen. 

2.  Wall)  des  Vorstandes. 

8.  Vortrag  des  Hrn.  Director  Burkhardt-tiloiwitz  über;  ,,Fortsebrittc  in  der  Annendang  der  Dainpf- 
übcriiitzung.“ 

l.  Vortrag  des  Hrn.  Geseliuftsfülirers  des  l'iiitralverbandes  deutscher  Industrieller  H.  A.  Hueck  - Berlin  über; 

„Die  wirthsehaftliche  Bedeutung  der  industriellen  ('urteile.^ 
ii.  Reti  rat  des  Hrn.  Berirwerksdirector  Waebsinmiu-Kallowitz  über:  „Srhlamniversatz  beim  oberschlesiscben 
Kolilcnbergbaii.“ 
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1.  Mai  1902. 


22.  Jahrgang. 


Rheinisch- W estfälische  Industrie  - Ausstellnng. 


Düsseldorf,  den  1.  Mai  lii02. 

n dem  bentigren  Tage,  an  dem  diese 
Nommer  erscheint,  geht  die  feierliche 
Erüffnong  der  Rheinisch-AVestfUliscben 
Industrie',  Gewerbe-  und  Knnst-Ans- 
stellung  durch  ihren  hohen  Schntzhen  n,  Se.  Kaiser- 
liche und  Königliche  Hoheit  den  Kronprinzen  des 
Deutschen  Reiches  vor  sich.  Bergbau,  Hüttenwesen 
und  Maschinenbau  der  beiden  Provinzen  werden  eine 
berrorragende  Rolle  in  der  Ausstellnng  spielen,  so 


dafs  diese  in  der  Geschichte  genannter  Industrie» 
zweige  voraussichtlich  stets  einen  Markstein 
bilden  wird. 

Wir  rufen  dem  Unternehmen,  das  in  schwierigen 
Zeiten  unter  Aufwand  grofser  selbstloser  Arbeit 
durchgeführt  und  rechtzeitig  vollendet  wurde,  ein 
fröhliches  „Glückauf*  zu  und  verleihen  dem 
Wunsche  Ausdruck,  dafs  es  zur  weiteren  gedeih- 
lichen industriellen  Entwicklung  unseres  theoeren 
Vaterlandes  beitragen  möge.  Redaetion, 


II.  Die  technischen  Einrichtungen.* 


Lm  gleichen  Verhältnifs,  wie  die  Ansprüche, 
die  an  unsere  heutigen  Industrie -AnsstellUDgen 
gestellt  werden,  von  Jahr  zu  Jahr  gewachsen  sind, 
hat  auch  der  Aufwand  zugenoroinen,  welcher  zur 
Herstellung  der  technischen  KinriebtUDgen  einer 
Ausstellung  erforderlich  ist.  In  den  meisten 
Fftllen  lassen  sich  auch  die  hieraus  erwachsenden 
erheblichen  Kosten  nur  dadurch  aufbringen,  dafs 
die  hauptsächlichen  Tbeile  der  Einrichtungen, 
wie  Dampfkessel,  Dampfmaschinen,  Pumpen  und 
Dynamos  gleichzeitig  Äusstellnngsgegenstände 
sind;  immerhin  bleibt  aber  für  die  Herstellnng 
der  Wasser-,  Dampf-,  Äbdampfleitungon  und 
Rauchkanäle,  sowohl  für  die  Benntznog  der 
Dampfkessel  wie  der  Dampfmaschinen,  noch  ein 
erheblicher  Theii  zur  Deckung  durch  die  Aus- 


• V«rgl.  „Stahl  und  Einen“  1902,  Heft  7,  S.  3fi7. 

lX.n 


Stellung  selbst  übrig.  Die  Düsseldorfer  Aus- 
stellung hatte  das  Glück , in  Civil  • Ingenieur 
Emil  Dücker,  dem  für  den  maschinentech- 
nischen TheU  Ingenieur  Estn er,  für  den  elektro- 
I technischen  Theü  Ingenieur  Goll  als  Mit- 
arbeiter zur  Seite  standen,  eine  Persönlichkeit 
I zu  ünden,  die  die  Oberleitung  über  die  ganze 
I technische  Einrichtung  der  Ausstellung,  die  der 
Franzose  „Service  technique  de  PExposition“ 
nennt,  im  Ehrenamt  übernahm  und  io  dreijähriger 
ununterbrochener  Arbeit  mit  sachkundiger  Hand 
BO  weit  förderte,  dafs  vor  dem  Eröffnungstage 
I die  ganze  Anlage  bereits  betriebsfertig  war, 
eine  Leistung,  die  vielleicht  einzig  in  ihrer  Art 
dasteht. 

Der  technische  Dienst  der  Ausstellung  hat 
sich  natürlich  in  erster  Linie  auf  die  Erleichte- 
runsr  der  Zufuhr  der  AusstollnngsgegenetAnde 
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erstmkt;  das  Ausstellun^s^eU^tidü  hat  vuu  /.wei 
Seiten  Normalansdilnf»  an  dio  Staatslulin,  in 
alle  Hnnptg’ehUiidc  führen  Geleise»  die  znin  Theil 
verdeckt  sind,  zum  Theil  aber  auch  für  die  [ 
Uiiiidbahn,  die  von  einem  Kin)e  des  Gelilndes 
zum  andern  führt,  benutzt  werden.  Weiter 
wnien  die  llebevorrichlunjren  tietrenstand  der 
Fiirsorjfe  für  das  ninschiiienhautecliiiische  Hiireau. 

llu‘  Maschinenhalle  (Ahh.  1 und  ist  als 
leiehter  Fachwerkshati  in  Kisen  her^osielll  und 
besteht  ans  einer  Mitlelhalle  mit  21  in  Spannweite 
und  zwei  Seiteiihalleii  von  jo  I I in  Spannweite. 
Mit  Itncksicht  auf  die  leichte  Verkiluflielikeit 
ist  sie  so  hci-ifestellt,  dafs  Jedes  der  drei  SchitVe 
als  selbHtündis;er  Hau  dienen  kann. 

Zur  Krieiclitcruiipr  der  Maschineninoiita^re  sind  , 
zwülf  elektrisch  betriebene  Krahne  mit  15 
um!  lU  t 'Erat'kraft  vorhiiuden. 

Diefielben  sind  von  den  in  foleender  I.iste 
anfp:efiihrten  Kinnen  peliefert  worden: 


F 1 r m 0 n 

,\n/ahl 

Tr»c. 
in  T«»«in«*n 

La  lwigStucki  nhultz,  \\  t tter  m,  iI.R. 

-Ml 

BcnTalherMasrhinenfabnk,  Actien-  \ 

1 

•2 

1 

:mi 

lo 

1.5 

gesilUclinft,  Ib-nrath j 

I)inshurgf*r  Masrlüiu'nbaii  • Actii-a- 
gi'srlhchuri.  voiiii.  Hi-cliciii  & 

Kcotman,  Hui'hnrg  ..... 

;mi 

Diissrblorfcr  Kr.'ihnl'imgcscllse  hnft,  ( 

1 

15 

O.  \V.  Liebe.  ol»f*rkassel  . . . j 

1 

H) 

DiisscMorfcr  Masrliincnfnbrik, 

vorm.  J.  Lo^cnhaus♦'n 

2 

IO 

iiheincr  .Mavi'liinrufabrik,  Wind- 

hoff  & Co 

10 

ColJet  & Engelhardt,  OfFt-nbarli 

a.  Main 

12 

in 

Dio  Stromznführungr  erfolftt  mittels  Kujtfer- 
kabel,  die  an  Hindern  isoiirt  befcsti^^t  sind  und 
von  denen  federnd  aiiffebrachto  Rollen  den  .Strom 
nach  den  Motoren  leiten.  Sümmtliclie  Krflhne 
sind  mit  llaiiptstroinmotoren  ansperiistet,  die 
grofse  Anzu^'^skraft  besitzen,  und  arbeiten  mit 
Gleichstrom  v«)ii  220  Volt.  Die  Hewegntij?  der 
Krilhno,  der  Laufkatzen  und  Trommeln  wird 
dnrcli  je  einen  Motor  millcds  Stirnrad-  oder 
Schneckeniibersctziing  bethflligl.  Von  einem 
Ktihreistand,  der  seitlich  unter  den  Kr.ihntriigorii 
angeordiiet  ist  nnd  eine  vollkommene  rebersicht 
über  die  Halle  gestattet,  erfolgt  die  Steneriinc, 
Der  genietete  HIechtrager  ist  dem  Kachwerks- 
triiger  vorgezogen  wonlen,  denn  von  «len  zwölf 
Aiisffihrnngen  besitzen  mir  zwei  Krahne  Kach- 
werks-,  alle  nnderen  HIechlrilger. 

Wie  zu  erwarten  war,  füllt  auch  bei  der  Düssel- 
dorfer .Ausstellung  der  Klekiricitüt  eine  wichtige 
Rolle  zu.  Die  gesaminte  Heleiichtiing  des  CTelUiides 
sowie  die  fast  aller  Hunten  erfolgt  miiteU  elek- 
trischer Energie  und  sind  hierzu  etwa  biKKt  P.  S. 


ejfurderlich.  Kür  die  Kraflühertragung  werden 
gleichfalls  tingefUhr  iJfMiO  P.  S.  benüthigt.  Da 
Jedoch  Licht-  und  Kraftstroin  niemals  zusainmcn- 
fallen,  konnte  hei  .Ausarbeitung  der  Strom- 
erzeugungsanlagen mit  rund  bOiMj  p.  S.  insge- 
.sainmt  gerechnet  werden  und  sind  auch  die 
Querschnitte  der  Kabid,  die  eine  LlLnge  v'on  etwa 
25  km  besitzen,  dementsprechend  dimensionirt 
worden.  Die  .Stromcrzeuguiigs- Anlage,  die  in 
dem  vorderen  Tlieile  der  Maschiiierihailo  vorge- 
sehen ist,  enthillt  2(i  Dampfmaschinen  von  40  bis 
.‘ilMKi  P.  S.  und  kann  iiisgesammt  12UO0  P.  S. 
oder  7000  K.-W.  erzeugen;  sie  ist  also  doppelt 
so  stark,  wie  der  .An.sstellungshetrieh  sie  that* 
silrhlieh  benüthigt;  sie  ist  in  Dtuttschland  ifie 
zweitgröfste  ('cntrale. 

NaeliNtcheiid  geben  wir  das  Verzeichnifs  der- 
jenigen Kinnen,  welche  Maschinen  für  die  Cen- 
trale gestellt  haben: 


K 1 r m e n 

Anrahl 

1*.  S 

Miisrliiiicnbau-  .An-^ult  litimbuldt, 

Kalk 

500 

M:isrhiiii‘i]biiu  ■ .Anstalt  liiiiiib«ddt. 

Kalk  < Ibinijüturlünet 

tiKI 

Ilanifl  & Ling.  Iliis.si-biorf-Urafcn- 

lK*rg 

lOOti 

Muse  hi iM‘n fahl  ik  IIolH'iizollcrn, 

,\(  tiengescllsrliaft  für  Lor«»motiv- 

bau.  llü>std>lorrOrcifcnbtTg  . . 

!(XK> 

Guti'hoHnnngsliuttc.  Aotirnvercin 
für  lÜTgbau  unil  Hüttenbetrieb, 

OberbauM't) 

»K» 

Robert  Spie«.  Hannen 

500 

Masehinenfabrik  (ovvenbroieh, 
vorm.  I.angen  & Hundhausen. 

(irevenbronh 

aiKK) 

8iindw  iger  Eiscnhlltte,  vorm.  Gehr.  \ 

5(10 

vondrrHerkeÄ;  Co.,Sumlwigi.\V.  \ 

250 

SeljücUtennunn  & Kremer,  Dort- 

niund 

4U0 

Kriedr.  Spiefs  Höhne,  Härmen- 

\Vicblinghau'*en  

2(H) 

I liiigivrsi-lie  .M  ascb  im-ii  fubri  k,Zwoi-  ( 

4 

1«.  50.  «1,  H 

bhivken { 

600 

Hivtrirh  & Hrarksiek,  Hii‘left*ld 
.Masrbinenfabrik  Klievdt,  0.  Recke, 

250 

Uhcv.lt 

400 

Gfbr.  Meer.  M. -Gladbach  .... 

.850 

Kirber.j  Ä:  HüU,  Hilden 

175 

H.  Wilhelmi,  Mülheim  a.  d.  Ruhr 

(rotiren.le  Duiiipfmaschine)  . . 

80 

K.&  Th.  Möller,  HruckHcde.  . . 

4fi0 

Lcmia  .Soe-ii  & Co.,  Reisholz  bei 

Diisschlorf 

im 

Ehrhardt  Ä .'“'chnier,  Schleifniühle. 

Haarbrürken  . . 

480 

Mascliiuenbau-A.'G.  Union,  Essen 
Neumaii  Esser,  Aachen  . . . 

G50 

21 K) 

2Ö 

Dazu  fcuminen  noch  zwei  Oasmotnren  der  Deolzer 
Oasmotorenfabrik  von  150  und  .50  P.  8. 


S.'lmmt  liehe  Dampfmaschinen  sind  Ansstellnngs- 
objecie  und  mit  .Ansiiahmo  von  zweien  mit  den 
zugehörigen  Dynamo»  direct  gekuppelt. 
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Unter  den  Mascliiucn^  von  denen  eine  | 
Anzahl  in  den  Abbildanpen  3 bis  11  wiedcr- 
t?eß:eben  ist,  sind  Tandemmaschinen,  7 stehende 
Componnd'Triplex,  drei  ließrende  t-ompoand,  die 
anderen  sind  liegende  Rincylinderniascliinen.  Ha.s 
Cumponiidsystein  ist  bei  den  liegenden  Maschinen 
nur  ganz  vereinzelt  vertreten,  am  beliebtesten 
scheint  nenerdings  das  1'andcmsystein  mit  hinten 
liegendem  Hochdnickcyllnder  zosein.  Das  Tandem- 
System  scheint  wohl  mit  Kttrksiclit  anf  geringen 
Kanmhedarl'  gewählt  zu  sein,  llei  den  thenren 
Griindstiickspreisen,  mit  denen  elektrische  Cen- 
tralen zn  rechnen  haben  und  fiir  die  doch  hniipt- 
sAchlich  diese  Maschinen  gebant  sind,  spielt  der 
Raumbedarf  bei  den  meisten  Anlagen  eine  sehr 


wichtige  Rolle.  Aus  gleichem  Grunde  ist  wohl 
auch  in  der  (’entrale  eine  so  grofse  Anzahl 
stehender  Maschinen  vertreten.  Darniiter  sind  ver- 
schiedene Ventilmaschinen,  die  besonders  fiir  hohe 
'Pourenzahl,  bis  1 40  Tonren,  gebaut  sind.  Die 
Sleuernngsverhilltnisse  der  einzelnen  Maschinen 
bieten  dem  Facliinann  ein  reichesStodienfeld.  Ver- 
treten sind  n.  a.  die  Steuerungen  von:  Kauffhold, 
KoIImann,  <Tiiterinnth,  Stumpf,  Lenze,  Proll. 

Für  die  Versorgung  dieser  Anlagen  mit  Ibunpf 
sind  in  einer  überdachten  Hallo  von  140  qm 
Gröfse  sechzehn  Dampfkessel  mit  3550  qm  Heiz- 
tlilchc  und  250  qm  Ucherhirzerflilclie  vorhanden; 

Dio  znr  Verwendung  koinmendeti  DaiiipfkesHel 
stammen  aus  fhlgendt'n  Fabriken; 


Firmen 


.VD>*hl 


Düsseldorf • Rutioccr  KolirenkeSM-U'aluik. 

vorm.  Dürr  & Co.,  Kätingen  ....  2 

K.  Williiiann,  Dortmund I 


Rather  Dampfkesselfahrik,  vorm.  \V.(  »ehre.  | 
Aeticngesellsehaft.  Rath  | ^ 

Petn'-Dereiix,  I>iiren , . . . I 

Rheinische  Köhren  • DampfkessMdfahrik, 

C.  Büttner  & Co.,  Uenlingen  a.  Rh.  . 2 

Walther  & Co.,  Kalk  hei  Köln  ....  II 

Jacques  Piedhocuf,  Düsseldorf-Oberbilk.  1 I 

Maschinenbau-Anstalt,  Humboldt,  Kalk  1 


,S  y s t e in 


llriiflirhv 


encröhrige  Sieilrohrkessel,  System  Dürr.  . . ü DMi,7 

('inMjJjitioijs- WUs- eruhrenkessel  mit  zwei  Wasser- 

kammern 258.fi 

engrohnger  Siedendirkessel.  .System  (»ebre,  mit 
einem  Oberke-isel.  zwei  Wasserkainmem  und 

einem  Drtiiipfuberhitzer I 2;10,‘29 

Zweitljumiirobrkessel  mit  ausschaltbarem  Dumpf-  . 

Überhitzer 100,00 

engröhriger  Siederohrkessel.  Syst.  I^•trv-l>ereux  :-kN»,H2 

engröbrig«  Slcderobrkcssel ä 172 

engröhriger  Siederohrkessel  mit  einem  Walzen- 

kessel ! 1.>>1,56 

B<*g.  ronihinirter  Kessel  (unten  drei  Flammrohre,  j 

oben  Uauchrölirenkessel) ■ 2ü8,04 

comb.  ZweiHammrobr-Rührenkesstd  1 21K{,27 


Deutsche  Babcock  & Wilcox  - | * 

kesselwerke,  Oberhausen  .....  j j 

Stahl  und  F.isen,  Actiengesellschaft,  vorm. 

.luL  Soeding  & v.  d.  Heyde.  Hörde. 
Westfalen I 


Kölnische  Maschinenban  - Actiengesell- 

schaft,  Köln-Bayenthal 

L.  Koch,  Siegbülte,  Siegen 


10 


Cimilations  - Wa^^serrölirenkessel  (engTöhriger  1 

Siederohrkessel)  mit  zwei  tH*erkessi  In  ...  1 3450,4 
dcsgl.  Scliitfskessel  mit  einem  Oberkessel  , . ' 1{N),B 

j 

Wasserröhrcnkesspl  Itestehend  aus  zwei  längs-  ^ 
lifgentien  Oberkesseln  und  zwei  querliegenden 
Walzenkesseln  mit  dazwischen  liegenden 


Wasserrohren 282,05 

Seitwcllrohrkessel 1 91,1  . 

Comwallkessel 84), 12 


Die  gesammte  RoatflHrhe  betrügt  75  qm  und 
iat  durchweg  für  Steinknhlenfeneniüg  eingerichtet. 
Vertreten  sind:  PlanroHi,  Ketlenrost  und  ein 
beweglicher  Rost  mit  automatischer  Kohlen- 
ziifnhrnng  der  Düsseldorfer  Sparfcueningsgesell- 
schaft.  Das  durchschnittlicho  Verhältnifs  von 
der  Heizfläche  zu  der  Kostflilche  stellt  sich  wie 
1 ; 50  und  schwankt  zwischen  1 : 30  und  l : 60, 
das  der  Ueberhitzerfläche  von  1:3  bis  1 : 10. 

Aufsor  diesen  Dampferzengern  ist  noch  ein 
separat  geheizter  Deherhitzer  vorhanden,  der 
einen  grofsen  Theil  des  von  den  Kesseln  erzeugten 
Dampfes  auf  375  Grad  überhitzen  soll  und 
ausschliefslich  zum  Betriebe  einer  bestimmten 


Gruppe  von  Heifsdampfmaschiuen  Verwendung 
findet.  Dieser  Üeberhitzer  bietet  insofern  Inter- 
esse, als  bei  ihm  ein  Theil  der  ahgehenden  Kessol- 
heizgase  mittels  Fxliaustor  aus  dem  Fuchs  an- 
gesaiigt,  durch  die  F'euernng  hindnreh  wieder 
nach  dem  Fuchs  gedrückt  wird,  zwecks  Aus- 
nutzung der  in  den  Heizgasen  noch  vorhandenen 
Wärmemengen. 

War  die  Masdiinendisposition  schon  mit 
grofsen  Schwierigkeiten  verbunden,  sowohl  um 
den  Wünschen  der  Aussteller  gerecht  zu  werden, 
als  auch  mit  Rncksielit  auf  die  örtlichen  Ver- 
hältnisse, 80  verursachte  die  Disposition  dev 
Kesselanlage  noch  weit  mehr  Schwierigkeiten. 
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Fast  jeder  Kessel  besitzt  ein  anderes  System. 
Die  nmfangreiche  Anlage  mnfste  dabei  in  einem 
Räume  nntergebracbt  werden,  dessen  Längen* 
nnd  Breitenverhältoisse  von  vornherein  festgelegt 
waren.  Nach  den  verschiedenen  Projecten  blieb 
Bchliefslicb  nichts  Anderes  übrig,  als  die  verhält* 
nifsmäfsig  kurzen  Röhren*  und  combinirten  Kessel 
in  zwei  Reihen  anznordnen,  die  längeren  Com* 
wallkessel  jedoch  in  einer  Reihe.  Zwei  Schorn* 
steine,  von  denen  jeder  57,5  m hoch  ist  nnd  eine 
obere  liebte  Weite  von  2,5  besitzt,  führen  die 
Verbrennnngsgase  durch  zwei  getrennte  Fnebs- 
anlagen  ab.  Zur  Controls  der  Heizer  ist  jeder 
Kessel  mit  selbstregistrirenden  Koblensänre- 
messern  aasgerüstet,  sowie  mit  Zng^essern,  die 
vor  den  Ranchschiebem  eingeschaltet  sind. 


gerne  den  Wünschen  der  beiden  Firmen  und 
disponirte  dementsprechend  auch  die  beiden 
Speisevorriebtnngen.  Es  sind  für  die  Kessel* 
speisnngen  vier  Pampen  vorhanden,  von  denen 
jede  30  bis  40  cbm  stündlich  gegen  12  Atm., 
entsprechend  der  maximalen  Hetriebsspannnng, 
zu  leisten  vermag.  Je  zwei  dieser  Pumpen 
können  nnn  ihr  Wasser  ans  einem  der  vorhin 
erwähnten  beiden  Wasserbassins  entnehmen,  and 
drücken  es  in  zwei  Batteriestfleke,  die  durch 
Absperrorgane  von  einander  getrennt  sind,  mittels 
Ringleitung  nach  der  Kesselanlage.  Zwei  Kolben* 
messer,  die  in  dieser  Ringleitang  eingeschaltet 
sind,  registriren  den  jeweiligen  Verbraoeh  an 
Speisewasser.  Die  Ringleitnng  befindet  sich  vor 
den  Kesseln  in  einem  Rohrkanal  and  sind  Ab* 


»ao 


Abbildung  1.  Qoerachnitt  durch  die  Msschineahalle. 


Zar  Kesselspeisnng  wird  einmal  Condensat 
verwendet , das  von  den  Oberfiächenconden* 
sationen  gewonnen  wird,  ferner  aber  auch  Cir* 
colationswasser,  das,  nachdem  es  die  Conden* 
satoren  passirt  hat  nnd  hierdurch  auf  etwa 
45^  erwärmt  ist,  nach  einem  Rohrwasserbassin 
geleitet  wird.  Von  hier  hebt  es  ein  Pumpwerk 
anf  die  beiden  Wasserreinignngsanlagen  und 
fliefst  das  gereinigte  Speisewasser  in  getrennte 
Bassins.  Es  war  von  den  Lieferanten  der 
Wasserreinigungsanlagen  gewünscht  worden,  dafs 
nnr  ein  bestimmter  Theil  von  Kesseln  gespeist 
würde,  am  die  Ueberlegenbeit  des  einen  Apparates 
gegenüber  der  des  anderen  zn  zeigen. 

Da  man  nun  in  der  Praxis  selten  (Belegen* 
heit  hat , zwei  nach  verschiedenem  Princip 
gebanie  Wasserreinigangsapparate , die  aber 
unter  vollkommen  gleichen  Bctriebsverhältnissen 
arbeiten,  zu  benrtheüen,  entsprach  die  Leitung 


sperrorgane  in  derselben  vorhanden , am  bei 
Rohrbrach  oder  sonstigen  Defecten  einzelne 
Theile  «irsechalten  zu  können.  Die  Wasser- 
geschwindigkeit in  derselben  beträgt  bei  nor- 
malem Betrieb  nicht  mehr  als  ein  Meter.  Selbst- 
verständlich sind  alle  notbwendigen  Sicherheits- 
apparate, wie  Manometer,  Sicherheitsventile  and 
Windkessel  vorgesehen,  nm  Betriebsstörnngen 
vorznbeugen. 

Der  von  den  einzelnen  Kesseln  erzeugte 
Dampf  wird  nach  drei  Dampfsammlern,  die  über 
den  Kesseln  angeordnet  sind,  mittels  Rohr* 
leitungen  so  geführt , dafs  genügend  Conden- 
sation  in  den  Leitungen  ohne  Einschaltang  be- 
sonderer ('ompensationsstücke  vorhanden  ist.  Je 
zwei  Leitnngen  mit  200  beziehnngsweise  1 50  mm 
lichter  Weite  verbinden  die  Dampfsammler  mit 
den  Hanptleitangen,  die  in  einem  Kanal  in  der 
Mascliincnhalle  angeordnet  sind , der  parallel 
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I Kalkcr  Triear‘K«brlk. 

S W.  l>lDkelb«r(,  Rt«lDb«a«eo. 

$ Ttirler.  M*»chiaeaf*brik,  Mei* 
«terich. 

4  Otto  Fronat«,  Fraakfurt. 
k Dllrieh  A lllarlcti«.  Katiafea. 

9 Oebr.  Schnaltx,  OlfeDbaeb. 

7 Friedr.  äcbnalts,  OlTcnbach. 

8 A.  F.  FWader,  l)it«#l<lorf- 

Ralahola. 

f U Scbwars  A Co. 

10  J.  fUealae.  Ilaiam. 

11  J.  Baaalag.  Hamai. 

12  B^cbe  A Urof«,  HllekeawaLfoe. 
IS  O.  BrlnkmaaB  A Co.,  Wliua. 

14  W.  üoll.  Mlodoa. 

15  ü.  Frowola,  Kadcvormwald. 
iS  Hagaacr  (i«•eak•('bBll«d«r•i, 
17  «.  Mbl. 

|H  DaUbargfr  NweblB«Bbo«> 
AcL'O««.  Tormala  Bocheai 
A KoataiaB. 

19  Carl  Kab«,  Off«aba«h. 

M JbL  Wunabaeb. 
tl  HMMibalB  A RajMra,  BocbolC 
tS  Oabr.  Haa,  OffeaMcb. 

SS  MaoaaicUath  A ScbatDiar. 

24  Ocbr.  Kräiopr,  Slagbarg. 
tft  Koch  A WallaaataiB,  RaSiltgoB. 
tO  (itbr.  Halo*.  Vlartan. 

27  CI.  BooBeab«>rg. 
t»  Th.  Haaa. 

29  Kablnajar  A Kleb. 

90  TV  Haaipal. 

81  Tofcl  A Schemaaa. 

82  Shrbardt  A Rabmar.  Hcbleir. 

aiQblc  bei  Saarbrückaa. 

38  Mirk.  Maarbloeobaa  • AboUIi 
Torm.  Katap  A Co.,  Walter. 
34  Act.-t}aa.  Kaafeer  Elaeawcrk. 

86  Pr.  MSakemSller  A Co..  Bobb. 
88  C.  KIlDgalbSfer,  OreTcBbroteh 

OBd  UlldaneUter  A Co.. 
Bielefeld. 

87  FoBtalaa  A Ce . Frankfarl 

88  Coarejrer.Aolare.  Pobllg. 

K51b. 


99  RoUer  A Co.  \ 

J? 

41  BrraioirhaB*  I 

42  Batfer  A Co..  B.>Oladbaeb. 

48  Oaamotoraafabrlk  (7.  Kehnlta. 

KölB'Ehroefold. 

44  MaacbtDOBbaO'*  AOKtall  Hbib. 


boldt,  Kalk  a.Rkelo. 

49  Pokerav  A Wlitaklod.  Fraok* 

fart. 

44  Falk  A Bloaai,  Dlliaeldorf. 

47  BraoD  A BIoobi,  DbMeldorf. 

48  Aet.*Ooa.  FOr  Rckailrfol«  aad 

IlBaflhiaaafsbricatlOB. 

48  Dortmandar  WrrkBaog  > Ma« 
•cblBoafabrik  Wag aer  A Co. 

50  Moyor  A Scbnldl,  OffoBback. 

91  Offaabaobor  l>rBeklofl*ABlagF. 

92  Uabr.  Bnrbetir,  MoctmaaB. 

98  Kr«*o  A Llodoar. 

94  Eachwallar  MoachlBoafabrfh, 
▼orm.  Eflglonb  A CbBior. 

99  R.  W.  DlnitoadakL 
M Tb.  Oalew,  Blolefeld. 

97  Slafosar  Maaeblocabau«  Aa- 

atalt,  Aet..Oao.,  Tom.  A.  A H. 
Ooobolbiuaer. 

98  Otto  Frorlep,  Rbejdl. 

69  Oroop  A Rolo,  Bialafald. 

00  OaagcBorator  dor  SIcgoaar 

Maoohlaoaboa-Aoatoll,  vor* 
mala  A.H.OocbalbaBaer  oad 
Maaeblaeobau  - A.^.  ronn. 
Oobr.  Klota,  Dablbraeb. 

01  HaacbloaBbaO' A.-0.  ronaala 

Oabr.  Klola,  Dablbraeb. 

05  Haacblaoafabrlk  8a«k,  Raib. 
08  Baaoo*CBloa,  Offeabaeb. 

04  OaacoAo^Alor  KOIaUebea 
MaacAlBoabaa.  A.'Q.,  Köla* 
BayoatbaL 

06  Oaafoaerator  tob  LobU  Boeat, 

DOaaoldorf-ReUboU. 

06  KölaUcbo  MaaobtBeBlMi».AeL. 

Ooa , R51a>Bayaatbal. 

01  Brasar,  Bcbamocber  A c'a., 

Kalk. 


An  Baiinedip  A Co.,  Dfiaaeldorf- 
Oberbilk. 

A9  l.ool«  äoeat,  nGtepidorf'Rala* 
holl. 

70  Rlidt.  PampatalloB. 

71  llaaiel  A Loeg,  IHlioeldorf* 

Orafeaberr- 

72  Kroft  Schief«,  Ddaaeldorf. 

Oberbilk. 

7.2  C.  W.  Ma*eBcl«Tcr,  l>6a«aldorf. 
74  Maicfalaaafobrik  MoaBsa, 
Froakfart 

79  Ü.  Pclaalor,  Roiatobeld. 

70  (1.  Simpelkamp  A Clo. 

77  Bran«,  Köla-Fbreafeld. 

78  llabaraaDg  A Klaxea,  Dlmal- 

dorf-ObarbUk. 

79  Flacher  A 47o.,  DdaiwIdoK. 

SO  Wllh.  Klappea.  Krafold. 

81  L.  Kocb,  Kiegeo. 

82  Kölniechr  MaaeblBODbaa»  Aa* 

•lalt,  Köln- BayoatbaL 
89  M.  Oehr«,  Rath. 

84  Stahl  and  K1m>b,  Hörde. 

89  Ueberhltiar  «oa  Ülagler. 

86  Labmeyer  A (To.,  L.  Boaat, 

UbIob  Kaaea,  MohaeaoUera 
Dlliaeldorf  und  Ebrbardt  A 
bebmer. 

87  Maacblaeafabrlk  Deatoeblaad, 

Dortmaad. 

88  W.  HcbariaaBD,  RbaydA 

89  Weber,  Dilaaeldorf. 

90  Lahiaeyer  A Co.,  Frankfarl, 

Dlagler,  /welbidokea,  Nae* 
maaa  A K«a«r  aad  Oole- 
hoiTanagabatta. 

91  de  FriraACo.,  Döaaeldorf. 

92  K.  Caplulna  A Co.  aad  C.  Fr. 

TOD  Klrlea. 

99  W.  KöllmaBB,  Barmen. 

94  Rob.  splea,  Frd.  Soba. 

99  Baaalag  A Keu,  Dflrea. 

98  Jota.  Kleiowefer*.K5baa, 
Krefeld. 

V7.  09  Babkoek  A W||co8,  Uber* 
bauaeo. 

98  Maarhlneabao  - Aoatalt  Horn- 
boldt,  Kolk  bal  Köln. 

100  Jaq.  Pledboeuf.  DOaaetdorf- 

Oberbilk. 

101  M.  Uebre  A Co.,  Rath. 

102  K.  Walther.  Kalk  bei  Kolo. 

108  R.  WillmaoD,  l>ortmund. 

104  BGtlner  A Co. , Cordiogan 
am  Rhein. 

109  Dürr  A Co.,  Ratiogoa. 

108  Petry  l>ereai. 

107  l,ahmeyer  A Co.,  Fraakfarl, 
Th.  Möller.  Dlagler,  Harn- 
boldt  und  Wllhelml. 

10a  Göltet  A lAfathardt,  Offen, 
baeb. 

100  PelUar  A BMoro,  Krofold. 

1 10  Stahl  aad  Btoas,  Act.  • Qea., 

Torm.  JaL  Boadlag  A tob 
dar  Heyda,  Hörde. 

111  Frd.  Splea  Söhne. 

112  Dleliieb  A Braekiiek,  Blele> 

feld  aad  Kraat  Heiar.  Odat, 
Kola. 

IIS  (lehr.  Meer,  M.>Oladbaeb. 

114  Max  Kchorch,  Rheydt.  Klr- 
b>  rg  A Htla,  Itlldea  aad 
Oabr.  Meer. 

119  Wtlb.  Fard.  Halm,  Offea- 
bacb. 

118  Kraat  Scbaltgee,  laerloha. 

117  CoadeBaatloB,  Balko , Baefc 

A Klefaelbarh. 

118  Helion  and  OreTaabroleb. 

119  Max  Seboreb,  Rob.Splaa,  Frd, 

Soha  aad  Oakar  Rooka. 

120  Garbe,  Labneyer  A Co., 

Aachen,  ScbBcbteraiBan  A 
Krener,  Baadwiger  Bbos. 
h&lta.  Fr.  Sploa  Mtaaa. 

121  C.  Schflrmaaa,  DIoMldorf. 

122  Urndlrwerk  TOB  Bnlke. 

128  Vogt  A Haoffaer. 

124  fielloa. 

129  Jon.  Eck  A Sökae,  DflmoMerf. 


IJüigoaraad  A— B:  Naiebioenfobrlk  OroToobroiok.  Wilb.  Kenpehea  ica.,  Oberhauarn.  Dreyer.  Koaenkraag  A liroop,  llaaooTer. 
Möller,  Braokwede.  Tachometar.OaaeUarbafl,  Köla.  Wleaaatbal  A Co.,  Aacbca.  Frlts  Uöue,  Kem*cheid.  N.  Gehre,  llaUi.  l.onia  Roeat, 
DSaaeldorf.Rolaboli.  Weiimfliler,  Fraakfurt.BockcDbelm.  UeloD,  Raaca.  Haalel  A Loeg,  nötaeldorf-Orafeabcrg.  Kölolach«  Maarkioenbaa. 
Aaatalt,  Köln.Hayeatbal.  Oabr.  lUeln,  Dablbraeb.  A.  Oacbolbiuaer,  Siegen.  R.  W.  DlnaeBthal,  Stoele.  Pötier  A Co.,  Dortnuad.  Ilambold^ 
Kalk.  l„  Btaekeobols,  Weitar.  Frowcla,  Raderormwald.  O.  Brlnkmana,  Witten.  B4«tae  A Urofa,  llickeawagen.  J.  BaoDlag.  A..<i  . Ilamv. 
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zum  Ke8»elhuu8c  liUift.  Aufttoi'  bcHuiidereii  Ab-  | 
sperror^aneti,  die  direct  an  den  Dampfsaunulern 
aDgeurdnet  sind  und  die  Absperrung  jeder 
Leitung  ermög;licben,  sind  io  diesen  Verbindun^s- 
leitUDgen  Selbstscblursveiitile  ein^^escbaltct,  die 
mit  von  Hand  abstellbaren  Ventilen  ('ombiiiirt 
sind»  um  bei  Kolirbruch  eine  GefiUirdnni?  der 
Ausstellnngsbesiu'ber  zu  verhindern.  Hui  der 
Uolirluitung:  Ul  hier  dem  DoppelleitungHsystein 
den  V'urzii^  f^cKebeii  worden  ^ep^eniiher  der  Hing:- 


Ibu  C^uersclinitle  der  Leitungen  sind  so  be- 
rechnet, dafs  bei  Henutzunj:  beider  die  Dampf- 
Geschwindigkeit  etwa  IH  m beträgt,  also  bei 
Stdrungeii  mit  einer  Leitung  der  volle  lietrieb 
aufreelil  erhalten  werden  kann.  Hei  Anordnung 
der  .Absperrorgane  wurden  alle  möglichen  Even- 
tualitäten ins  Auge  gefafst,  so  z.  H.  das  Defect- 
werden  des  einen  oder  des  anderen  Daiiipf- 
sammlers,  einiger  Vorbinduiigsleitungen  oder  des 
einen  oder  nnderm  Theiles  beider  Rohrst  ränge, 


Abbildung  3.  Stehende  Dreifaoh-KxpaiisioiiHiiiioo'hine  mit  Hynaino.  OutehoffnungHliiitte. 


leitung,  da  sich  bei  dieser  Disposition  die  Kosten 
um  nahezu  25  ®/o  geringer  stellen  und  dabei 
die  Hetriebssirherheit  eine  weit  gröfsere  ist. 
Zndem  besitzt  die  Hingleitiiug  den  grofseii  Nach- 
theil,  dafs  eie  in  allen  Tlieilen  gleicho  tjiier- 
schnitte  erhalten  inul's,  wodurch  grolse  (‘iniden- 
sationsverluste  aiiHreten  und  leicht  eine  Ge- 
fährdung des  Hetriebes  eintreteii  kann.  .Alle 
wiclitigereti  Hetriebsinaschiiien  sind  an  beide 
Leitungen  aiigescblosseii,  um  bei  Del'eclwerdeii 
ttiner  Leitung  mit  der  niidereti  deiiuocb  den 
Betrieb  aiifrerlit  erhalten  zu  köimen. 


und  sind  die  Vorkehrungen  derartig  gotrofl’eii, 
dafs  rnterbreebungen  des  Betriebes  während 
der  .Ausstellung  kaum  eintreteu  werden.  Wie 
schon  erwähnt,  beträgt  der  Betriebsdruck  12  Atiu., 
auch  arbeitet  ein  grofser  'l'heil  der  Kessel  mit 
reberhitznng. 

Ftir  die  ganze  Stroinerzeugungsaiilage  ist 
eine  getneinscbufl liebe  rentralcondensation  vor- 
gellelien,  die  aus  zwei  Aggregaten  besteht  und 
von  denen  jede  Kinzolanlage  rund  30  Oon  kg 
Dampf  i.  d.  Stunde  niederzuschlagen  vermag. 
Beide  Anlagen  besitzen  Köbrenkessel,  Obcrflächen- 
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fonden8Htoi*en  timl  arbeiten  imcli  dem  (.ie^eiistrom- 
princip,  and  zwar  sind  bei  der  einen  stellende 
Kessel  y bei  der  anderen  Übereinandcrlicgendo 
Kessel  antrewendet  worden, 
welche  HUposition  wegen  be- 
sclirHiikter  Kuniuverhdltnisse 
erforderlich  war.  Die  mosehi* 
nelle  Anlage  für  die  C«ntral- 
eoodensation  (von  den  Firmen 
Balcke  ^ ('u. , Hochuin  und 
Sack  ^ Kiefselbach,  Kaih)  be* 
steht  aus  je  einer  ('omponnd- 
nasebine  mit  an  den  durch* 
gehenden  Kolbenstangen  ge- 
koppelten Wasser*  und  Luft- 
pumpen. Die  Condensationi^- 
iind  Oel]mmpen  erhalten  gleich- 
falls zwangläuflgen  .Antrieb 
von  diesen  Maschinen.  Bevor 
der  Dampf  in  die  Condensatoren 
tritt,  passirt  er  einen  Ool- 
abscheider.  der  die  Oelpartikel- 
eben  aus  dem  Dampf  aus- 
sebeidet  und  so  nur  reinen 
Dampf  zorCundensation  bringt, 
wodnri'ii  sowohl  reines  blfreies  Ahhildting 

Wasser  für  die  Kesselspeisung 
gewonnen,  als  auch  eine  bes- 
sere Wirkung  der  Anlage  erzielt  wird,  da  die 
Rohre  nicht  durch  Oel  in  der  Wärmeabgabe 
beeinträchtigt  werden.  den  UlttTcn  (’entral- 


eoudensationen  suchte  man  das  in  dem  Coiidensat 
enthaltene  Oel  mittels  complicirter  Ueinigungs- 
apparate  anszuscheiden.  Alle  diese  Versnebo  sind 


jedoch  mehr  oder  weiilgiT  erfolglos  geblieben, 
da  das  Oomisrh  von  Oel  und  Wasser  so  innig 
ist,  dafs  ein  .Ausscheiden  des  Oules  erst  beim 


Mögende  Tan()<*iii>|)unipfiims<‘htnf  mit  DvtiAiiio. 

SIktcbiQCDfabrik  OrrVPubralcS. 

Krkalten  des  Wassers,  wozu  wieder  irrolso  Klär- 
bassins notbwundig  waren , eintritt.  Hei  den 
neuen  .Anlagen  hat  man  nun  .Apparate  construirt, 
in  denen  der  Dampf,  bevor  er 
in  den  Condensator  tritt,  ge- 
zwungen wird,  ein  oder  meh- 
rere Male  seine  Kiebtung  zu 
ändern.  Hierbei  wird  das  flüs- 
sige und  Kpec.  schwere  Oel 
nacli  dem  Trilgheilsgesetz  ab- 
geschleudert und  durch  beson- 
dere Pumpen  entfernt,  während 
der  reine  Dampf  dem  Conden- 
sator zuströmt.  Die  vorerwähii- 
teu  Wasserpumpen  saugen  das 
für  die  Coiidensatiun  erforder- 
liche Wasser  aus  einem  Bassin, 
das  sich  unter  Fiifsbodenhölie 
befindet,  ein  uud  drücken  es 
durch  die  Condensatoren  direct 
auf  zwei  Oradirwerksanlagen. 
Kine  von  diesen  ist  ein  Holz- 
tlinrm,  in  dem  das  zu  kühlende 
Wasser  fein  verlheilt  wird  und 
an  einem  System  von  Latten 
herabrieselt.  Der  andere  ist 
in  Riseii  bergestellt  und  wird 
liier  die  Wasservortheilung  mit- 
tels perfoiirten  Bleebes  erzielt. 
Der  eiserne  Kühler,  von  Balcke  Ä (‘o. -Bochum 
erbaut,  besitzt  6 m Weite  bei  3r>m  Höbe,  während 
der  von  derselben  Firma  gelieferte  llolzthunn 


Abbildung  5,  Liegende  Compound  - DatiipfmaM'liinr  mit  Dynamo. 
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K X ^ (jrandfläche  elDnimmt,  bei  24  m Höhe. 
Die  Höhe  den  Wassereinlanfa  beträgt  bei  beiden 
Ktthlwerken  7^5  ro.  Das  abgekühUe  Wassersaimnelt 
eich  in  BassioH,  die  sich  nnterhalb  der  Kühl-  ' 
werke  befinden,  an  and  fliefst  mit  eigenem  Druck  ! 
den  Bassins  im  (Jondensations^ebände  wieder  za,  | 
nm  von  neuem  wieder  verwendet  zu  werden. 
Um  bei  Defectwerden  der  (.'ondensationsanlage 
vor  Betriebs8t4iruugen  gesichert  zu  sein,  sind 
in  der  Vacuumleitung  Hicherbeitsauspuffventile 
voi^eseben,  die,  falls  erforderlich,  ein  Arbeiten 
der  Maschine  mit  Auspuff  gestatten.  Wie  bei 
allen  Ausstellungen,  so  auch  hier,  lageK  man 
Dampf  und  Vacuumleitung  tief,  um  das  Bild  der 
Ausstellungsobjecte  nicht  zu  beeinträchtigen. 


hat,  so  kommt  bei  dieser  Anlage  nur  Braun* 
kohle  zum  Verstocheii.  Die  Kohle  wird  mitteli 
Eisenbahngeleis  bis  vor  die  Anlage  transportirt, 
hier  in  einen  tiefliegend  gemauerten  Behälter 
gestürzt,  dann  mittels  ('unveyorkette  in  eines 
Hochbehälter  gehoben  und  gelangt  von  da  in 
Ffillrümpfe,  von  wo  uns  sie  in  die  Feuernnges 
der  einzelnen  Kessel  fällt.  Die  Conveyorkette 
ist  eine  endlose  (lelenkkette  mit  zwischen  den 
Kettengliedern  drehbar  aufgehängten  Bechern, 
die  an  bestimmten  Stellen  mittels  .Anschlages 
gefüllt  und  geleert  werden  können.  Die  Feue- 
rungen sind  Treppenrostanlagen  und  kommen 
hier  drei  verschiedene  gesetzlich  geschützte 
.Anlagen  zur  Vorführung,  die  alle  eine  möglichst 


Abbildung  6.  Oabelmaschioeii  mit  Dynamo;  Dinglcrsche  Maschinrnfabrik,  Zwoibrüeken. 


Hierdurch  machte  sich  jedoch  eine  Entwässe- 
rung der  Vacuumleitung  erforderlich  und  geschieht 
dies  durch  zwei  automatisch  arbeitende  Ent- 
wässerungspumpen.  Es  sind  dies  gewöhnliche 
Duplex-  bezw.  Simplexpnmpen  mit  neben  den- 
selben angeordneten  Wasserbehältern,  die  unter 
Vaeuum  stehen  und  denen  der  condensirte  Dampf 
zufliefst.  Bei  gefülltem  Behälter  öffnet  ein 
Schwimmerventil  die  Dampfzuströrouug  und  setzt 
die  Pampen  in  Dang,  während  bei  geleertem 
Kessel  der  Dampfzutritt  wieder  geschlossen  wird. 

Für  den  Betrieb  der  am  hinteren  Theil  der 
Maschinenhalle  befindlichen  Walzenzugmaschine, 
Compressoren  und  Dampfliämmer  ist  eine  zweite 
Dampfaniage  vorgesehen,  die  ein  .Ausstellnngs- 
object  des  Vereins  für  die  Interessen  der 
rheinischen  Braunkohleninduslrie  ist  nnd  drei 
Comwallkessel  mit  zusammen  300  ()in  Heizfläche 
umfafst.  Da  der  Verein  naturgemäfs  grofses 
Interesse  für  die  Verbreitung  der  Hraunkohle 


günstige  iitnl  rationelle  Verfeuerung  der  Kohle 
bezwecken.  Die  Asche  fällt  in  Behälter,  welche 
von  der  Conveyorkette  ans  bethätigt  werden, 
and  wird  durch  Umlegen  von  Ratschen  direct 
in  Waggons  transportirt.  Die  Flugasche  ist, 
wie  bekannt,  schon  bei  Steinkoblenfeuerungen 
eine  lästige  Beigabe  und  hat  häufig  Störungen 
der  .Anlage  selbst,  sowie  auch  Belästigungen 
der  Nachbarschaft  zur  Folge.  In  viel  höherem 
Mafse  ist  dies  jedoch  bei  der  Braunkohle  der 
Fall.  Ein  Patent  des  Ingenieur  Hadeln  sucht 
diesen  Uebelstand  auf  folgende  Weise  zn  be- 
seitigen : Der  untere  Theil  des  Sebürnstoins  er- 
hält einen  concentrisch  gemauerten  Ring,  der 
durch  Gewölbe  in  zwei  übereinander  befindliche 
Kammern  getrennt  wird.  Dieses  Trenuungs- 
gewölbe  ist  ans  durchbrochenen  Steinen  herge- 
stellt. Die  Verbrennnngsgase  treten  ans  dem  Fuchs 
in  den  unteren  Theil  des  concentrischen  Ringes, 
nmstreiclieu  den  Schornstein  am  änfseren  Umfange 
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mit  j^ering:erer  (Teschwindigkeii  niid  treten  dann 
mit  erhöhter  Geschwindigkeit  durch  das  durch- 
brochene Gewölbe  in  den  Schornstein  selbst,  wobei 
sie  auf  diesem  Wege  ihre  Aschenpartikelchen 
abgegeben  haben.  Diese  fallen  auf  eine  schräge 
Ebene,  welche  nach  dem  änfseren  Umfange  des 
Ranmes  geneigt  ist  und  mittels  Heinigungsthüren 
jederzeit  entfernt  werden  kann.  Hei  nothwendig 
werdenden  Keparatnren,  wie  hei  Verstopfen  des 
Gewölbes  and  sonstigen  Arbeiten  können  durch 
Umschalten  eines  Ranchschiebers  die  Gase  auch 
direct  in  den  Schornstein  geleitet  werden  und 
wird  die  Reinigangsanlage  hierdurch  anfser 
Betrieb  gesetzt. 

Der  Schornstein  dieser  Kesselunlage  ist  43  m 
hoch  and  besitzt  am  oberen  Ende  eine  lichte  Weite 
von  1,7  m.  Die  Kesielanlagc  erzeugt  gesättigten 
Dampf  mit  einer  Spannung  von  H Atm.  Für 
die  Dampfleitung  sind 
die  Normalien  der 
Gas-  und  Wasserfach- 
mänoer  vorgeschrie- 
ben , als  Dichtnngs- 
material  kommt  Me- 
talldichtnng  zur  V^er- 
wendung.  Da  die  an 
diese  Dampfanlage  an- 
geschlossenen  Masebi- 
Den  täglich  nur  wenige 
Stunden  arbeiten,  sah 
man  von  Aufstellung 
einer  Uentralconden- 
sation  ab  und  arbei- 
ten sämmtliche  Ma- 
schinen hier  mit  Aus- 
puff. — 

Weiter  kam  eine 
eigene  Dampf-  und 
Maschinenanlage  vom  Verein  für  die  bergbaulichen 
Interessen  zur  Aufstellung*  und  zwar  werden 
hier  fast  aosscblierslich  Maschinen  und  Aggregate 
für  den  Beigwerksbetrieb  voigcfiibrt , unter 
Anderem  eine  Wasserhaltung  von  3600  P.  S.,  die 
25  cbm  i.  d.  Minute  auf  500  m hebt.  Vorgesehen 
ist  ferner  eine  Dampffördermaschine  mit  Förder- 
gerüst im  Betrieb,  eine  elektrische  Förder- 
maschine mit  1200  K.-W.  Leistung,  eine  Gröfse, 
wie  sie  bisher  in  Raropa  noch  nicht  gebaut 
worden  ist. 

Das  Kesselbaus  enthält  sechs  Kessel  mit 
zusammen  1000  qm  HeizflAchc,  die  gesättigten 
Dampf  von  12  Atm.  Betriebsdruck  erzeugen  und 
an  einen  Schornstein  von  50  m Höhe  bei  2 in 
lichter  Weite  am  Kopfende  angeschlossen  sind. 
Das  hier  vorgesehene  Kesselsyatom  soll  sich 
specieil  für  den  Zeebenbetrieb  eignen  und  die 
Vortheile  des  Comwallkessels  (grofser  Wasser- 


*  Dieselbe  ist  vom  Technischen  Boreau  der  Aus- 
•tellang  aasgearbeitet. 


raum)  mit  denen  des  Röhrenkessels  (schnelle 
Darapferzeugung)  vereinigen.  Vier  Kessel  dieser 
Anlage  bestehen  aus  je  einem  Rinflammrobr- 
kessel,  in  dem  sich  die  Rostfiäche  befindet,  mit 
dahinterliegendein  Röhrenkessel.  Die  anderes 
beiden  sind  mit  vornliegenden  Cornwallkessels 
und  dahinterliegenden  Siederöbreokesseln  aus- 
geführt. 

Die  Namen  der  die  Kessel  lieferndes 
Finnen  sind ; 


Firmen 

Aoubt 

pro  KeaMl 

Gewerkschaft  Orange,  Balmke  bei 

Gelsenkirclien 

2 

167,6 

L.  & C.  Steinmüller,  Gummersbach 

2 

145,8 

Robert  Reicbling  & Cie.,  ('refeld- 

Königthof 

2 

155,64 

Die  Koblenbeschick- 
ung  erfolgt  auf  auto- 
matischem Wege  mit- 
rets  der  von  Hartmann 
aus  ('hemoitz  einge- 
richteten Leachfeue- 
rnng;  aus  einem  Kob- 
lenlageiranm,  der  sich 
neben  dem  Kesselbaus 
beHndetfW'ird  die  Kohle 
mittels  .Schnecke  eiuem 
Becherwerke  zuge- 
fübrt;  das  Becherwerk 
giebt  sie  in  eine  ober- 
halb der  Kessel  ge- 
lagerte Schnecke  und 
wird  sie  nnu  von  hier 
aus  nach  den  einzel- 
nen Apparaten  geführt 
und  mittels  Moch- 
rädcheii  in  die  Feuerung  selbst  geschleudert. 
Die  Kolilonanfgabe  erfolgt  vollständig  gleicb- 
inäfsig  und  kann  nacli  Wunsch  und  BedUrfnifs 
regniirt  werden , wodurch  der  gröfstroöglicbe 
Heizeffect  erzielt  wird.  Allerdings  empfiehlt  es 
sich,  bei  diesen  Apparaten  Nofskohle  zu  ver- 
wenden. Heim  Verstochen  von  Förderkohlea 
mufs  die  Kohle  erst  einen  Kohlenbre<’her  passiren, 
und  wird  sie  dann  erst  durch  ein  Becherwerk 
gehoben  und  der  Anlage,  wie  vorhin  geschildert, 
zugeführt.  Säinmtliclie  Dampf-,  Förder-  und  Ge- 
bläsemaschinen u.  8.  w.  arbeiten  bei  dieser  An- 
lage ebenfalls  mit  ('entralcondensation  (Eugen 
Blafsbei^  & Co.)  und  dient  für  diesen  Zweck 
ein  Weifsscher  Gegenstromcondensator,  der  etwa 
12500  kg  Dampf  niederzuschlagen  vermag. 

Eine  KUckkühlanlage  von  50  qm  Bodenfläche 
bei  20  m Höhe,  bestehend  ans  einem  Holztborm 
mit  einer  eigenartigen  Wasservertheilnng,  die 
durch  nberoinanderlagernde  Steinschichten  be- 
wirkt wird,  gestattet  auch  hier  die  Wieder- 
verwendung des  gebrauchten  Wassers.  Da  jedock 


vVhhildang  7.  .Stehende  ('ompnnnd-Masohine  mit  Dynamo. 
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weffcMi  Platzmangel  die  .\nlajre  nur  für  200  cbm 
ansgoführt  werden  konnte,  iat  ein  ^ofses  (^iiantnm 
an  Ziisatzwsisser  noch  erforderlich.  Für  die 
Förderuntr  des  W.issera,  einmal  nach  dem  Couden* 
aator,  zuni  andern  Mal  nach  dem  Gradirwerk»' 
baftain,  sind  zwei  Kotationspiimpeo  vorhanden, 
von  denen  jode  stünd* 
lieh  270  cbm  zu  lei- 
sten vermag?.  Die  Ent- 
wüssernng  der  auch 
hier  tiefliegenden  Va* 
cnnnileitung  erfolgt 
gleichfalls  auf  auto- 
matischem  Wege.  Die 
Dampfleitungen  sind 
auch  hier  nach  den 
neuen  Normalien  des 
Vereins  deutscher  In- 
genieure vom  Jahre 
1900  ausgenUirt,  je- 
doch mit  eingedrehten 
Flantschen.  .Als  Dich- 
tungsmaterial  sind 
wellenförmige  Kupfer- 
ringe mit  Asbestein- 
lage vorgesehen.  — 

Eine  der  wichtigsten  Fragen  war  die  Wasser- 
versorgung des  Ausstellungsgelündes.  Für 
Trink-,  Koch-  nnd  Fcuerlöschzwecke  ist  das 
st&dtische  Wasserleitungsnetz  mit  dem  des  Aus- 
stellungsgelUndes  verbunden  worden.  Für  die 
umfangreichen  technischen  .Anlagen  reiHite  dieses 
Wasser  jed(»ch  nicht 
annähernd  ans, denn  es 
worden  folgendet^uan- 
tit&ten  benöthigt : 
l.  Kcsscispeisewasser 
120  cbm,  2.  Ziisatz- 
wasser4H(  ► cbm  für  die 
Conden.sationsaniagen. 

3.  Fontänenspeisewas- 
ser  1500  cbm,  zusam- 
men 2100  cbm  in  der 
Stunde,  sind  gleich 
35  cbm  in  der  Minute. 

Zur  Bewältigung  die- 
ser Wasseriuenge  ist 
in  der  Nülie  des  Rhei- 
nes eine  Pumpstation 
Toti  200  (pn  bebauter 
Fläche  v<trgesehen,  in 
der  1 rentrifugalpum- 
pen  von  30,  20  nnd  je  10  cbm  Minntenleistiing  zur 
Aufstellung  gelangen.  Diese  Pumpen  besitzen  ge- 
trennte Sangleitniigen  und  entnehmen  ihr  Wasser 
einem  Saugscbacht,  der  sich  im  Sporthafen  betindet. 
Dieser  ist  auf  — 1 ansgebaggert  nnd  gegen  Ver- 
sanden durch  eine  Spundwand  gesichert.  Die 
Pumpendisposition  ist  nun  so  getrotTen,  dafs  man 
stets  in  der  Dage  ist,  10  bis  2<»  cbni  mittels  einer 


FUnfhundertleitnng  nach  dem  Gradirwerksbassin 
neben  der  Maschinenhalle  zu  drücken  nnd  20  bU 
30  chm  nach  den  Bussinanlagen  im  Bergbau- 
lichen Verein.  Cenirifugalpnmpen  mit  elek- 
trischem Antrieb  mnfsten  hier  gewählt  w’erdeii, 
einmal  mit  Uücksiclit  auf  den  Kostenpunkt,  zum 
andern  Male  aberauch. 
da  die  Ingenieiirarchi- 
tekten  durch  Dampf- 
anlagen das  Rheinofer 
nicht  verunzieren 
wollten;  der  Kiemeii- 
antrieb  mit  Gleich- 
stroramotorenbetrieb 
aus  folgenden  Grün- 
den : Wie  bekannt, 

schwankt  der  Rheiii- 
wasserstand  aufser- 
ordentlich  stark  und 
zwar  zwischen  4-  0,0 
bis  -|-  6.  Um  nun  bei 
niedrigstem  Wasser- 
stand  ein  absolut  si- 
cheres Functioniren 
der  Pumpen  zu  er- 
müglicben,  wurden  sie 
in  einem  wasserdichten  Schacht  so  tief  anf- 
gcstcllt,  dafs  die  maximal  noch  zulässige  Saug- 
böhe  nie  mehr  als  minns  4 beträgt,  die  Motoren 
dagegen  hochwasserfrei  auf  -|"  nm  sie  gegen 
Sickerwasser  nnd  Fenditigkeit  zu  schützen.  Nun 
ändert  sich  hei  wechselnder  Förderhöhe  die  Lei- 
stung der  Centrifugal- 
pumpen  aufserordent- 
iieh  bei  gleicher  Tou- 
renzahl. Deshalb  mufs- 
ten  Motoren  verwendet 
werden,  die  eine  Tou- 
renregelnng  zuliefseo, 
was  bekanntlich  nur 
beim  Gleichstrommo- 
tor möglich  ist.  Saug- 
und  Druckleitungen 
sind  als  gursciserne 
Muflfenleitungen  mit 
Hleiabdicbtung  uusge- 
führt,  die  etwa  1 bis 
1 ,2  m tief  verlegt  sind. 
Sie  besitzen  eine  ge- 
sammte  Länge  von 
etwalOOOm.  Dasnadi 
dem  bergbaulichen  (tc- 
büiide  gedrückte  Wasser  fliefst  ans  einem  Haupt- 
bassin mit  300  cbm  Inhalt,  sowohl  nach  einem 
Saugscbacht  der  Wa.ssorhaltung  Haniel  Ä Lueg, 
als  HQcb  nach  dem  Sangbassin  vor  den  Fontäne- 
pumpeii,  die  hier  ausschliefslich  für  die  Speisung 
der  Wasserkünste  vorgesehen  sind,  und  können 
nun  von  der  einen  oder  von  der  anderen  Pninpen- 
anlage  die  Fontänen  gespeist  werden.  Die  ver- 


Abbildung  8.  Liegende  Tandem  • Maschine. 

llobentn1l<‘rn,  l>ept«l<lArf. 


Abbildung  0,  liegende  Tsndem-Dampfiuasebine  mit  Dynamo. 
H«n)hal(1i  in  KaIIc  bri  K<Uo. 
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hältnifsiuäräig  compIicirteWasseranlage  ist  darauf 
Karöckzuftihren)  dafs  anfangs  keine  geeigneten 
Pumpwerke  für  die  Wasserkünste  erhalten  werden 
kennten  und  demgeinäfs  die  ganzen  Projecte  auf 
die  Maschinen  von  der  Firma  Haiiiel  <!t  Lueg 
zogeschnitten  werden  nmfsteti.  Diese  Maschine 
leistet  jedoch  bei  nor- 
malem Betriebe  drei- 
tausendsechshundert 
P.  S.,  benüthigt  also 
für  den  Leerlauf  allein 
etwa  3tiO  bis  400  P.  S., 
während  als  etfective 
Leistung  des  normalen 
FontUnenpuinpwerks 
nur  dreihundert  maxi- 
mal gebraucht  wur- 
den. Ks  wurde  ein- 
mal aus  diesem  Grunde, 
zum  andern  Theile 
aber  auch,  um  die  noth- 
wendige  Reserve  zu 
besitzen,  nach  passen- 
deren Pumpen  Um- 
schau gehalten  und 
gelang  es  denn  auch 
schliefslicb,  eiue  elektrisch  betriebene  Pumpe  mit 
12  cbm  und  zwei  Dampfduplexpuinpen  mit  drei- 
facher Expansion  mit  12  und  H cbm  Leistung 
zu  erhalten.  Die  elektrisch  betriebene  Pumpe 
ist  ein  Schnellläufer  und  soll  hier  100  bis  IHO 
Touren  i.  d.  Minute  machen.  Der  Saugkasten 
ist  mit  Massenring- 
veutilen  ausgestattet, 
in  denen  die  Wasser- 
geschwindigkeit ein 
Meter  nicht  über- 
schreiten soll.  Jedes 
Ventil  besitzt  ein 
Sangrohr,  das  in  einer 
Lunge  von  etwa  20» 
mm  in  den  eigentlichen 
Saugkasten  mundet 
und  Wasserwirbelun- 
gen  vermeiden  sowie 
dem  Wasserstrahl  ver- 
ticale  Richtung  geben 
soll,  um  ein  schnelles. 

gleich  inäfsiges 
Schliefsen  des  Ventils 
zu  ermöglichen.  Es  Ist 
also  die  Pumpe  ge- 
wisserinafson  in  eine  Anzahl  kleiner  i’umpen 
zerlegt  und  soll  sich  diese  ('onstruction  in  der 
Praxis  sehr  gut  bewähren. 

Bei  der  einen  Daropfduplexpumpe  ist  aufser 
dem  Triplexsystem  noch  Expansionssteueriing 
vorgesehen.  Wie  bekannt,  kann  bei  der  ge- 
wöhnlichen Duplexpuinpe  Expansion  nicht  ange- 
wendet werden,  da  ihr  die  Schwungmassen  fehlen. 


Diese  sind  hier  durch  ein  sogenanntes  Kraft- 
ansgieichswerk  ersetzt  worden.  Dies  ist  ein 
Hülfscylinder,  der  zwischen  Dampf-  und  l*nmpen- 
Seite  eingebaut  ist,  in  dem  ein  Plunger  auf  ein 
Kraftübertragnngsrinidiim,  be.stehend  aus  Oel  und 
Luft,  arbeitet;  durch  diese  Einrichtung  wird  eine 
wesentliche  Krspar- 
nifs  an  Dampf  erzielt. 
Von  diesen  l’nmpcn- 
anlagen  wird  nun  das 
Kontänenwasser  mit- 
tels einer  Seclishnn- 
dert  - Urnckleitnng 
nach  der  Fontäne  go- 
fiilirt.  Bei  der  Aus- 
fiihmng  der  Fontänen- 
anlage sind  alle  Fort- 
schritte, die  man  bis- 
her auf  diesem  Gebiet 
erzielte,  zur  Anwen- 
dung gekommen.  Sie 
soll  Alles  übertreten, 
was  man  je  in  dieser 
Hinsicht  gesellen  liat. 
Von  einem  Vorthei- 
lungsstnck  werden  mit- 
tels 80  Rohrieitniigeii  von  MO  bis  100  mm  lichter 
Weite  die  Wasserroassen  auf  IKO  Beckinaniische 
Wassersprungstiieke  vertheilt,  die  eine  Haupt- 
und  zwei  Seiteiifoiitäneti  bilden , welche  im 
oberen  Bassin  angeordnet  sind.  Diese  Mund- 
stücke sind  cylindrisdie  Hohlkörper,  die  ähnlich 
wie  Strahlapparate 
wirken  und  hei  denen 
der  aus  der  Düse  aus- 
tretende  Strahl  Was- 
ser und  Lnft  aus  dem 
Bassin  niitreifst,  wo- 
durch die  Wasser- 
masse um  ein  Drittel 
des  Volumens  ver- 
mehrt wird,  so  dafs 
statt  dev  den  Fontänen 
zugefuhrten  24  chm 
thatsächlich  32  cbm 
Wasser  springen. 
l)nrch  die  von  dem 
Wa.sser  mitgerissene 
Lnft  erscheint  das 
Wasser  w eifs, von  Luft- 
bläschen  dnrehsetzt, 
w'odurch  das  Licht  re- 
rtectirt  wird,  während  Wasser  ohne  Lnft  den 
gröfsteii  Theil  des  Lichtes  absorbirt,  und  die 
Wirkung  wesentlich  geschwächt  wird.  Um  lieben 
in  diese  Wassermassen  zn  bringen,  sind  anf  dem 
Wasservertheilnngskörper  Schncllschlursventile 
angeordnet,  die  durch  plötzliches  Ansschaltcn 
einer  Anzahl  von  Leitungen  eine  Steigerung 
des  Druckes  herbeiführen.  Beim  Kinsclmlien  d«*r 


Ahhilduog  Liegende  Tandem  • Mttsrhioe. 

X’aloa,  tlMen. 
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Rohre  fitllt  der  Drnck  y die  higher  aasgeschal- 
teten Leituagon  treten  nun  plötzlich  wieder 
unter  Drack  und  werfen  das  Wasser  in  Ra- 
ketenforin  nach  oben.  Anfser  dieser  Anordnung 
können  drei  verschiedene  Wasserbilder  gestaltet 
werden;  bei  einem  derselben  bilden  die  drei 
Fontänen  Pyramidenformen,  bei  dem  zweiten 
Tulpenformen,  bei  dem  dritten  schneiden  sich 
Strahlen  der  einzelnen  Fontänen.  Die  Ver- 
änderung dieser  Wasserbilder  wird  vom  Schalt- 
ranme  aus,  der  sich  vor  der  Fontänenanlage 
befindet  und  in  dem  das  Vertheilungsstfick  ge- 
lagert ist,  bewirkt  und  zwar  dadurch,  dafs  eine 
Anzahl  Mundstficke  ausgcscbaltet  wird,  während 
andere  eingeschaltet  werden. 

Sinnreich  wie  der  wassertechnische  Tbeil 
ist  auch  der  elektrotechnische  Theil  dieser  An- 
lage. In  wasserdicht  geschlossenen  Kesseln 
befindet  sich  auf  dem  Hoden  derselben  je  ein 
Scheinwerfer  mit  darüber  befindlicher  Farbeii- 
sebeibe,  die  mittels  Zahnradübersetznng  von 
einem  Motor  bethätigt  wird.  Diese  Farben- 
sebeiben  sind  weifs,  blau,  rot,  grün  und  gelb 
und  gestatten  demnach  ein  fünffaches  Farben- 
bild. Von  demselben  Schaltranme  ans,  von  dem 
der  wassertechnische  Theil  dirigirt  wird,  ge- 


schieht auch  die  Bedienung  des  elektrotechnischen 
Theiles  und  man  ist  jeden  Moment  in  der  Lage, 
die  Farbenscheiben  der  44  Hcheiawerfer  nach 
Belieben  zu  verstellen.  Das  abfliefsende  Wasser 
wird  durch  14  Löwenspeier  nach  dem  unteren 
Bassin  geleitet  und  werden  auch  hier  die  ab- 
fliefsenden  Wasserstrahlen,  die  in  einer  Breite 
von  200  mm  austreten  und  unten  eine  Breite 
von  bOO  bis  700  mm  besitzen,  farbig  beleuchtet. 
In  dem  unteren  Bassin  sind  noch  13  kleine 
Fontänen  vorgesehen,  die  von  den  Hochdruck- 
centrifngalpumpen , welche  sich  in  dem  Sang- 
scbacht  am  Rhein  befinden,  gespeist  werden 
und  insgesammt  5 cbm  pro  Minute  bei  einem 
I Druck  von  3 bis  4 Atm.  benöthigen.  Die  vor- 
erwähnte Fontänenanlage  bedeckt  eine  Oesammt- 
fläche  von  7000  qm  and  benöthigt  an  Kraft 
für  den  Pampenbetrieb  etwa  300  P.S.,  für  Be- 
leuchtung der  Wiissermasse  etwa  250  K.-W. 
Ein  weiteres  Pumpwerk  dient  zur  Cascaden- 
speisntig  bei  den  Anlagen  des  deutschen  Beton- 
vereins, die  sich  vor  der  Fai;ade  der  Knnsthalle 
' befinden.  Es  besteht  ans  einer  Oentrifagalpnmpe, 
deren  Welle  mit  einem  Gleichstrommotor  direct 
gekuppelt  ist  und  werden  mittels  dieser  Anlage 
10  cbm  i.  d.  Minute  auf  etwa  5 m Höhe  gefördert. 


Neue  OebllLseniaschine  für  die  Pastiiehoffscheii  Anthracit- 
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i Hierau  Tafel  VI 11.» 


tN*i*b<iniok  vrrboirn.» 


Die  hohen  Ansprüche,  welche  der  steu 
wachsende  Wettbewerb  an  das  Krzeugungs- 
vermögen  der  Hochöfen  stellt,  veranlassen  den 
Techniker  noch  mehr,  als  früher,  die  Leistungs- 
fähigkeit der  Gebläsemaschinen  zu  vergröfsern  und 
ihre  Onterhaltungskosten  zu  verringern.  Wenn- 
gleich bei  Hochöfen  bis  zu  450  t Tageserzeugung, 
wie  man  sie  auf  dem  Continente  zur  Zeit  erreiclit, 
im  allgemeinen  die  liegende  Gebläsemaschine 
bevorzugt  und  dabei  die  stärkere  Abnutzung 
der  Kolbendichtungen,  als  bei  den  stehenden 
Maschinen,  in  den  Kauf  genommen  wird,  so 
sieht  man  doch  auf  den  amerikanischen  Hoch- 
ofenwerken  mit  den  grofsen  Tagesproductionen 
von  600  und  mehr  Tonnen  f.  d.  Ofen  den  stehen- 
den Typ  des  Oebläses  mehr  in  Anwendung,  in- 
dem der  Amerikaner  bei  den  liegenden  Maschinen 
die  AbnntzuDg  der  Gebläsecylinder,  die  dadurch 
entstehenden  Undichtigkeiten  und  die  durch  die 
erforderlichen  Reparaturen  hervorgerufenen  Still- 
stände hinsichtlich  einer  hohen  Prodnctioiiszififer 
für  zu  sehr  beeinträchtigend  hält,  als  dafs  diese 


Nachtheile  durch  die  gröfsere  Zngänglichkeit 
und  Stabilität,  sowie  dnreh  die  bessere  Ueber- 
sicht  und  Controlo  anfgehoben  würden ; zndem 
hat  man  in  .Amerika  in  den  letzten  Jahren  sich 
. ancli  sehr  befieifsigt,  die. stehende  Gebläsemaachlne 
stabiler  und  zugänglicher  zu  bauen  und  durch 
geeigneU'  Schmierapparate  wenigstens  in  dieser 
Hinsicht  die  Oontrole  zu  erleichtern.  Die  Suliner 
Gebläsemaschine  stammt  aus  der  Fabrik  der 
Edward  P.  Allis  ('o  in  Milwaukee  U.  S.  A., 
, wurde  während  des  Winters  1900  montlrt 
und  befindet  sich  seit  Sommer  1901  im  Betrieb. 
Die  für  die  Snliner  Hochöfen  anfsergewöhnlicb 
: grofsen  Dimensionen  der  Maschine  erklären  sich 
dadurcli,  dafs  das  Gebläse  zugleich  als  Reserve 
für,  einen  zweiten  Ofen  dienen  soll,  während 
der  stehende  Typ  zum  Theil  durch  die  nicht 
; wenig  heikle  Platzfrage  mitbedingt  war. 

Die  Haiiptabroessungen  der  Maschine  stellen 
sich,  zugleich  im  Vergleich  mit  denen  der  Du- 
1 quesne-Maschine,  ebenfalls  von  der  Allis  Uo.  er- 
I baut,  wie  folgt: 
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hullo  Dii«|Ue*ii« 

nin  mm 

Durchmesser  des  Hochdruckcylinders  J006  1010 

„ „ Niederdmckcylinders  2032  1981 

^ Gebläsecylinders  . . 2132  1930 

OemeiDBcbaftlicher  Kolbenhub  . . . 1624  1524 

Umdrehung  f.  d.  Minute  max 65  56 

cbm  cbm 

Angesangte  Luflnienge  f.d.  Umdrehung  21,80  17,20 

Die  Oylinder  sieben  nicht  auf  Stahlconsolen 
oder  gafseisernen  Sockeln,  wie  man  das  bei 
anderen  stehenden  Constroctionen  findet,  sondern 
auf  zwei  Rnnd-Framen,  wovon  der  obere  cylin- 
drisch  ist  nnd  die  Krenzkop^hrnng  bildet,  der 
untere  dagegen  sich  konisch  erweitert  nnd  die 
Verbindung  mit  dem  Fundamentrahmen  herstellt. 
Der  untere  Theil  besitzt  zu  seiner  VersUrknng 
innen  je  fünf  Rippen;  er  besteht  aus  zwei  GufS' 
theilen,  die  durch  Bolzen  von  6 cm  Durchmesser 
zusammengebalten  werden,  ist  leicht  zu  giefsen 
und  nur  an  den  Berührungsflächen  noten  und 
oben  abgedrebt,  erfordert  also  wenig  Zeit.  Ferner 
bietet  der  Eund-Frame>Typ  die  gröfstmögliche 
Auflagefläche,  so  dafs  die  Construction  als  änfserst 
stabil  und  solid  zu  bezeichnen  bleibt ; dabei 
hat  sie  den  Vortheil,  stets  reinlich  anszusehen, 
indem  das  Schmieröl  n.  s.  w.  gänzlich  innen  ab- 
läoft  nnd  nicht  bernmgespritzt  wird,  trotzdem 
kann  man  aber  an  alle  Theile  behufs  etwaiger 
AuBwechslung  bequem  und  leicht  heran. 

Die  beiden  Hsnptlager  sind  mit  dem  Fnnda* 
mentrabmen  zusammengegossen  nnd  enthalten 
mit  CompositioD  ausgegossene  Lagerschalen  von 
Stablgufs.  Das  Hauptlager  hat  einen  Durch’ 
messer  von  530  mm  nnd  besitzt  eine  Länge 
von  915  mm,  der  Kurbelzapfen  zeigt  356  mm 
Durchmesser  und  305  mm  Länge;  das  Gewicht 
der  Kurbelwelle  beträgt  8 t und  das  der  beiden 
Kurbeln  7 t.  Das  Schwungrad,  in  der  Suliner 
Eisengielserei  angeferligt,  wiegt  50  t,  gegen 
40  t in  Duquesne,  bei  einem  Durchmesser  von 
7315  mm.  Die  Kreuzköpfe  bestehen  aus  Stahl- 
gufs,  mit  Composition  ausgegossen,  und  sind 
1295  mm  grofs,  daher  wenig  dem  Warmlaufen 
aasgesetzt.  Die  Gleitbahn  des  Kreuzkopfes  ist 
innen  hohl  und  läfst  sich  durch  Wasser  kühlen, 
falls  es  bei  grofser  Tourenzahl  nöthig  sein 
sollte.  Laufen  die  Krenzkopfscbuhe  sich  ab, 
so  braucht  man  nicht  den  Krenzkopf  u.  s.  w. 
herauszunehmen,  soudem  man  zieht  einfach  je 
nach  Bedarf  mehr  oder  minder  die  Schraube  f 
an  (Tafel  VIII),  wodurch  die  Keile  g ange* 
zogen  werden,  so  dafs  der  Durchmesser  des 
Kreuzkopfes  sich  vergröfsert.  Von  der  Haupt* 


! welle  aus  erfolgt  mittels  Riemen  der  Antrieb 
I des  Regulators,  welcher  sich  je  nach  der  ge- 
wünschten Tourenzahl  durch  eine  Spindel  und 
I Feder  verstellen  läfst  nnd  zwar  durch  ein  Hand* 
rädcben,  sowohl  am  Regulatorstand  auf  der 
! zweiten  Ktage,  als  auch  unten  auf  der  Maschinen- 
hausBohle ; es  dürfte  dies  vortheilbafter  sein, 
als  eine  Aenderung  der  Stellung  des  Regulators 
mit  einem  von  Hand  verstellbaren  Laufgewicht 
zu  bewerkstelligen. 

Die  Einzelheiten  der  Steuerung  sind  aus  den 
Zeichnungen  der  Tafel  VIII  zu  ersehen.  In 
jeder  Kurbelstellung  vermag  man  die  Maschine 
ohne  Unbequemlichkeit  anznlassen,  da  durch  ein 
Extraventil  direct  Dampf  nach  dem  Niederdruck* 
Cylinder  eingelassen  werden  kann. 

Vom  Niederdruck-Cylinder  geht  der  Dampf 
nach  der  Condensationsanlage,  jedoch  arbeitet 
die  Maschine  auch  mit  Auspuff;  hierbei  wird 
das  sich  gewübnlich  bei  Compound-Maschinen 
voründende  Doppelsitz-  bezw.  Wecbselventil 
durch  eine  ausbalaDcirte  Messingklappe  im  Aus- 
puffrohr ersetzt,  die  selbsttbätig  ln  Function 
tritt,  sobald  etwa  die  Luftpumpe  versagen  sollte, 
so  dafs  ein  Verbrennen  der  Gummiklappen  des 
Condensators  ausgeschlossen  erscheint. 

Die  Luft  tritt  in  den  Windcylinder  durch 
die  Kennedysche  Sangklappe  (Amerik.  Patent 
vom  14.  Januar  1896),  die  sich  sechs  und  mehr 
Jahre  ohne  Reparaturen  betriebs^big  erhalten 
soll.  Die  Druckklappen,  deren  jeder  Luftcylinder 
vier  enthält,  sind  nach  dem  Patent  Reynolds 
(Amerik.  Patent  vom  14.  Januar  1896)  ange- 
fertigt nnd  sollen  zwei,  ja  sogar  vier  Jahre 
auf  amerikanischen  Hochofenwerken  ausgebalten 
haben;  die  Details  der  Construction  sind  aus 
den  Zeichnungen  ersichtlich.  Der  Antrieb  der 
Saug-  und  Druckklappen  geschieht  von  der 
Kurbelwelle  aus. 

Im  Windcylinder  soll  bei  den  Kennedy- 
Reynolds-Klappen  der  todte  Raum  nur  von 
einem  Procent  betragen,  jedenfalls  aber  func- 
tioniren  beide  gut,  die  Maschine  selbst  läuft 
ruhig  und  gleichmäfsig.  Für  den  Kall,  dafs  an 
einem  der  Luftcylinder  oder  überhaupt  an  einer 
Seite  eine  ßetriebsstürung  eintritt,  kann  man 
mit  der  anderen  Seite  der  Maschine  allein  weiter 
arbeiten.  Bei  50  Umdrehnngen  und  20  Pressung 
leistet  die  Maschine  3200Pferdekräfte;  sie  dürfte 
das  grüfste  Hochofengebläse  Rufslands  sein  und 
zugleich  zu  den  gröfsten  des  Continents  gehbren. 

Sulin.  Oscar  Simmersbach, 

HAUeolaccBlesr  ud  Hocbofeadlrector. 
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Der  gröMe  Holzkohlen -HochofVii  der  Welt. 


in  der  llergstadt  Varen  in  Hosnien,  Kreis  ] Vor  der  Uebernahrae  der  Litnder  in  die  V’er- 
Sarajevo,  steht  ein  der  Vareser  Kisenindiistrie  waltungr  Oesterroidis  war  die  Eisenerzeugrung: 
Actieu  * (rosellscbaft  trehöriger  Holzkohlen-  eine  sehr  primitive.  Ein  aller  bosnischer  Eisen- 

Kchmelzoten  ist  in  Figur  1 
dargesiellt.  Derselbe  war 
5 m hoch  und  hatte  1 m 
Durchmesser.  Er  besafs 
zwei  Kupferfomion  und 
der  Wind  wurde  mittels 
eines  durch  Wasserrad  be- 
triebenen Blasebalgs  einge- 
blasen. Der  Betrieb  wtirdo 
nach  drei  Tagen  unter- 
brochen, nachdem  etwa  d t 
Eisen  in  dem  Ofen  erzengr 
wonlen  waren.  Ein  Theil 
des  Eisens  lief  mit  den 
Schlacken  flüssig  ab;  ein 
anderer  fester  Theil  dos 
Eisens  wurde  unter  einem 

St'hmrlxofcn.  Strbmlrdr.  , , - ...  , 

kleinen  Schwanzhammer 


Hochofen,  welcher  unter  allen  Oefen  dieser  An 
wahrscheinlich  die  grül'ste  Erzeugung  hat. 

Der  Heiditbuin  Hosniens  und  der  Herze- 
govina  an  Eraeii  aller  Art  war  schon  in  vor- 
historischer Zeit  bekannt.  Es  finden  sieb  dort  Gold-, 
Silber-,  Blei-,  Zink-,  Kupfer-,  3dangan-,  Eisen-, 
Chroiu-,  .\ntiraon-  und 
Arsen-Erze  sowie  Pe- 
troleum und  Salz. 

Doch  erst  seit  I87S, 
nachdem  diese  Künder 
unter  die  Verwaltung 
Oesterreichs  gekoiii- 
tuen  sind,  hat  die  Aus- 
beutung dieser 
Schutze  eine  namhafte 
Ausdebnuug  gewon- 
nen. Der  W erth  der 
Berg-  und  Hütten- 
erzt'ugnisse  Bosniens 
und  der  Herzegovina 
bcinig  ISO»  6.5tj7S8fi 
Kronen.  Dabei  waren 
bescbiiftigl  5Ü  Inge- 
nieure und  sonstige  .Augeslellle , hli  Steiger 
und  Aufseher  und  .5100  .Arbeiter,  oiuschlief>lich 
der  Holzkohleiibreiiner.  * 

• OberbprL'ratb  Poechi  l/indnslrie  unrnrale  de 
Hn;<nie-Hfrzi‘govino.  Motiojjrapbie  p«l>li«'e  u roconsiot» 
du  Coitgri'!«  intcrnutioiiul  iles  iiiines  «t  «b*  Iti  lut'talluririe 
dv  rKxpobitiun  univei^rllc  <b*  PariH  lOOO. 


ausgereckt.  Auf  lOO  kg 
Eisen  wurden  dOo  bis  5oo  kg  Holzkohlen  ge- 
braucht. Die  Eisenerze  kommen  bei  Vares  in  der 
Trias  vor;  die  Träger  sind  bis  100  m mächtig  und 
auf  5 km  im  Streichen  nachgewiesen.  Die  Haopt- 
lagerstätten  liegen  bei  Przici,  Bresik,  Drosko- 
vich  und  Siureka.  Die  Erze  wurden  bis  jetzt 


fast  atisscliliefslich  in  Tagebauten  gewonnen;  ea 
stehen  darin  10  Milliouen  Tonnen  Erze  an. 
Gröfsere  Mengen  würden  durch  unterirdischen 
Bau  gewonnen  werden  können. 

Figur  2 zeigt  ein  Pi^ofil  des  Vorkommens 
von  Siureka.  Die  Gewinnung  ist  eine  so  leichte, 
dafs  auf  einen  Bergmann  fi  bis  7 t Erze  und 
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Der  grdfnie  IMzkohle»  - Hochofen  der  Welt. 
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auf  jeden  der  beachäftigten  Arbeiter  durch-  (iiefsorei-  ale  Stahleisen  für  den  Herdofen,  ln 
M’bnittlich  1)4  t kommen.  Im  Jahre  1 HlMi  wurden  Hrestk  wurden  Hrauoeisensteine  gewonnen  mit 
130000  t Eiscnsteino  gewonnen;  davon  wurden  -18  Eisen,  welche  sich  ebenfalls  zur  Kr/eugiinK 
SU 000  l in  Vares  verhüttet  und  50  000  t über  von  (liefserei-  und  Stahleisen  eignen.  In  DroS” 
.Metkovich  sowie  über  Brod  mit  der  Eisenbahn  kovich  nnd  Sinrcka  kommen  hauptSilchlich  niangau- 
ausgeführt.  reiche  Spatheiseiisteine  vor,  welche  sich  bei 

Die  besten  Erze  sind  die  Hämatite  von  Przici,  einem  Mangangehalt  bis  zu  10  ^/o  zu  WeilV  und 
welche  60  *^/o  Eisen  und  etwas  Mangati  cntliuUen;  i Spiegeleisen  eignen.  In  folgender  Ziisauimunstel- 
sie  eignen  sich  sowohl  zur  Erzeugung  von  i liirig  sind  einige  Analysen  dieser  Erze  mitgetheilt: 


Analysen  der  Eisenerze  von  Vares. 


H V r k □ n f t 

Klmtn 

■ 1 

Kl***^. 

luturc 

C*1- 
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^ ThoQ. 

. erde 
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Oljrd 
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I’ho*- 
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Kiipf«r 

Hämatit  (roth)  von  Przici 

(»5,07 

0,M  ' 4,1-t 

O.IH 

0,2«  ' 1,00 

0,04 



0,01 

Hämatit  (blan)  von  Przici 

61.20 

0,11  6,05 

0,35 

— 0,*J8 

3,00 

0,16 

0,075 

Spuren 

Limonit  von  Bresk 

48,70 

2,00  6,28 

0,7 

0,39  1,,35 

3.03 

0,12 

0,25 

0,26 

Hämatit  von  Droskovich 

54,30 

2,53  11.20 

l,f<3 

1,74  2,20 

0,85 

0,23 

0,31 

0,01 

.Siderit  von  Droskovich 

45,0 

5, OH  6.55 

- 

— 

0,30 

0.02 

0,02 

8i'Ierit  (gerostet)  von  Dro'*kovicli  . . 

57, »IG 

6.17  7,04 

nicbl  beiUiBCDt 

0,0! 

0,02 

0.08 

Hämatit  von  Smreka 

40,37 

11,25  10,15 

- 

- 1 - 

- 

0,06 

0,26 

0,05 

Mit  der  Hütte  in  Vares  sind  die  hoher  Der  neue  Holzkohlen- Hochofen  in  Vares 

liegenden  (Irnben  von  Bresik  nnd  Przici  durch  kam  im  Januar  1900  in  Betrieb.  Im  ersten 
einen  Bremsberg  von  700  m Länge  nnd  250  m ' Monat  wurde  Giefsereirolieisen  und  daun  etwa 
Höhe  verbunden ; es  werden  gleichzeitig  3 Wagen  6 Monate  lang  täglich  75  bis  80  t Weifsoisen 
mit  je  1,7  t Erz  gefördert  (siehe  Figur  3).  ' erblasen.  Das  .Ausbringen  aus  den  Erzen  be- 

im Julire  1898  baute  die 
Verwaltung  des  KUenworks 
einen  nach  den  neue.sien  Er- 
fahrnngen  constniirten  Holz- 
kohlen - Hochofen,  für  welchen 
anfangs  eine  Erzeugung  von 
60  bis  80  t weifses  Roheisen 
täglich  vorgesehen  war.  Das 
Ausbringen  aus  dem  Möller 
wurde  zn  50  bis  53  ®/o  ange- 
geben und  der  Kalkzuschlag 
zu  13®/'o.  Der  Möller  sollte 
aus  40  ^/o  Hämatit  und  ans 
60  ®/o  gerösteten  Brannerzen, 
bezw.  Spatheisensteinen  bestehen.  Im  Laufe  der  \ trug  52  bis  53  ®/o.  Der  neue  Hochofen  hat 
Vorbesprechnngen  W'urde  von  dem  noiioii  Hoch-  ein  Gebläse,  welches  12  cbm  Wind  bei  einer 
ofen  eine  Erzeugung  von  mindestens  80  t ver-  { Umdrehung  liefern  soll;  dasselbe  macht  darcli- 
langt.  Derselbe  erhielt  eine  Hube  von  21,25  m ; schnittlicb  20  UiDdrehungen.  Für  dioson  neuen 
von  dor  Hüitensohle  bi«  zur  Gicht;  die  Weite  ' Ofen  und  einen  der  älteren  Oefen  sind  6 sieinerno 
des  Gestells,  des  Kohlensacks  und  der  Gicht  , Winderhitzer  von  4,50  m Durchmesser  und  20  m 
wnrden  diesem  Mafse  angepafst.  Der  Inhalt  des  Höhe  vorhanden.  AU  im  Anfang  1901  der 
Ofens  beträgt  bis  Unterkante  Gasfang  182  cbin.  ' kleinere  Ofen  neu  zugestellt  wurde  und  die 
Fignr  4 zeigt  das  Ofenprolil.  ' 6 Winderhitzer  alle  für  den  neuen  Hochofen 

Bis  dahin  galt  der  Hinkle-Hochofen  der  in  Benutzung  genommen  werden  konnten,  stieg 
Ashland  Iron  and  Steel  Co.  in  Ashland  die  Windiemperatar  auf  850”  C.  und  der  Hoch- 
in Amerika  als  der  gröfste  Holzkohlen  - Hoch-  ofen  brach  den  Record  mit  einer  Erzeugung 
ofen.*  Derselbe  hat  18,30  lu  Höhe,  2 m im  von  110  bis  115  t.  Die  gröfste  Erzeugung 
Gestell,  3,66  m im  Koblensack  and  2,28  ni  hatte  der  Hochofen  in  Vares  im  Mai  1901,  in 
an  der  Gicht.  welchem  Monat  er  durchsebnillUch  105,5  t täg- 

_ — „ — lieh  erzeugte,  bei  einem  Holzkolilenverbrauch  von 

• ^Stahl  and  Eisen“  1896  S.  351.  ; 35  kg  auf  100  kg  Roheisen. 
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Um  die  Leistongen  verschiedener  Hochöfen  > 
miteinander  za  vergleichen,  kann  man  jedoch  | 
nicht  die  Menge  der  Erzengnng  vergleichen,  weil  | 
diese  von  dem  Ansbringen  ans  der  Möllerung  i 
abhängig  ist.  Eine  richtige  Vergleichsnnterlage  j 
fSr  die  Leistung  zweier  Hochöfen  bietet  immer  ! 
nur  die  durchgeeetzte  Menge  der  Heschickung. 
Der  Hochofen  in  Vares  schmolz  im  Jahre  1900 
durchschnittlich  149,6  t täglicher  Beschickung, 
in  den  ersten  9 Monaten  des  Jahre«  1901  1H9  t 


würden  also  197  — 6,56  = 190,44  t Erze 
verschmolzen  sein  und  diese  hätten 

lmJ,44 

s 65,6  Ansbringen  ergeben.  Es  wurde 
also  entweder  weniger  Eisen  als  125  t erzeugt, 
oder  es  sind  mehr  Eisensteine  verschmolzen 
worden;  jedenfalls  aber  sind  die  Angaben  on* 
richtig. 

Es  wird  dann  ferner  angegeben,*  dafs  die 
Jahreserzeognng  .38  525  t gewesen  sei;  das 


und  im  Monat  Mai  1901  231  t.  Eine  so  grufse 
Leistung  hatte  bis  jetzt  noch  kein  Holzkohlen- 
Hochofen. 

Der  Hinkle-Hochofen  der  Ashland  Iron  and 
Hteel  Co.  bei  Ashland*  verschmolz  im  Tage 
197  t Möller  und  erzeugte  122  bis  125  t Roh- 
eisen. Der  Gehalt  der  Erze  des  Hinkle-Hoch- 
ofeus  sollte  62,56  7«  betragen.  Das  Ausbringen 
ans  dem  Möller  ist  nach  Vorstehendem  aber  schon 

= 63,45  7®*  Daboi  stimmt  also  irgend 

etwas  nicht,  wie  das  manchmal  bei  den  ans 
Amerika  kommenden  Zahlen  der  Fall  ist.  Die 
Eisensteine  sollen  105  Pfund  Kalk  a.  d.  Tonne 
Eisen  erfordern;  auf  125  t ergäbe  das  125  X 105 
= 13  125  Pfd.  oder  6560  kg,  also  6,56  t.  Es 


* .suhl  nnil  Eisen“  1896  8.  S51. 


I wären  nur  105,5  t täglich;  unmittelbar  darauf 
I wird  eine  Jahreserzengung  mit  nur  35  181  t 
! oder  96,3  t täglich  angegeben.  Dagegen  ist 
I in  ^The  Directory  of  the  Iron  and  Steel  Works 
of  the  IT.  St.“  angegeben,  dafs  der  Ofen  45  000 
„net  toDs“  im  Jahre  liefere;  das  käme  einer 
täglichen  Erzeugung  von  123  t gleich,  wenn 
die  Angabe  richtig  wäre. 

! Der  Holzkohlen  - Hochofen  in  Vares  ist 
' sonach  in  seinen  Abmessungen  jetzt  der  gröfite 
' und  setzt  auch  die  gröfste  Menge  Möller  ln  der 
Zeiteinheit  durch.  Er  wurde  sammt  den  zuge- 
hörigen steinernen  Winderhitzern  Cowpencher 
Art  von  dem  Technischen  Bureau  von  Fritz 
I VV.  Lürmann  in  Osnabrück  entworfen,  welche« 

I anch  alle  Zeichnnngeu  dafür  lieferte. 

• ...Stahl  lind  Eisen“  IH96  S.  362. 
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üie  Minetteablagerung:  des  lothringischen  Jura.* 

Von  Her^^asaesotor  l>r.  Kohlmann  in  Strafahuix  i>  E). 


iUierzu  drei  Tafeln.) 


Nachdruck  «erhotea. 


In  den  letzten  Jaliron  hat  sich  eine  Anzahl 
von  Anfailtzen  der  dem»ehen  und  auslilnditichen 
Idtteratur  mit  der  Minetteahlairernng:  Lothring:ens  [ 
hefafst.  lUe  Abhandluniren  über  dienten  Uei?en' 
Stand  f weiche  in  der  deutschen  Literatur  aich 
hnden,  behandeln  indel's  nur  den  einen  oder 
anderen  Theil  des  Minettcffebietcs.  Ks  fehlt,  von 
einer  kurzen  Arbeit  Hoffinaiins**  abg:e8ehen, 
eine  znsainineiifasaende  übersichtliche  Darstellung 
des  ganzen  tiehietes,  also  des  deutschen,  fran-  I 

* Im  Auszug  vorgetragen  auf  der  Hauptversamiii' 
lang  des  Verein»  dentscher  Kiscnhöttenleute  am  Iß.  Fe- 
bruar d.  .1.  in  Düsseldorf. 

**  11  off  mann.  Das  Vorkommen  der  oolithischen 
Eisenerze  (Minette)  in  l.uxetnbnrg  und  Lothringen 
(siehe  Iateratuma*'hweis  No.  HO). 


zösischen,  luxemburgischen  und  belgischen  Theilea. 
Der  Zweck  der  folgenden  Zeilen  ist,  diesem  Mangel 
abzuhelfen.  Wenngleich  ich  auch  selbst  den 
gröfsten  Theil  des  Mincttegehietea  aus  eigener 
Anschauung  kenne,  so  fand  ich  doch  nicht  die 
nöthige  Zeit,  überall  eingehende  Beobachtungen 
und  rntersiichtmgen  anzusiellen.  Ks  wird  sich 
demgemilfs  meine  Darstellung  vormdtinlich  auf  die 
vielfach  zerstreuten  Angaben  der  Literatur  stützen. 

I.  Topographie  des  nördlichen  Minette- 
gebietes. 

Die  lothringische  Hochebene,  das  Gebiet 
zwischen  Vogesen  und  .‘\rg«mnen,  birgt  in  ihrem 
westlichen  Theile  das  unter  dem  Namen  Minette 
bekannte  oolithische  Kisenerz.  Betrachten  wir 
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eine  g:t‘<>io^iMche  Kiirte  liiuMOs  Pkttsiu»,  «n  Heben 
wir,  dalH  e«  neben  licHteinen  der  Triagformation 
vornelimJich  JiiraKrhiebteti  nind,  welche  dasselbe 
üufbauen.  Auffallend  ist  die  I{ege.!m.^r8igkeit 
und  die  F'onii  der  Zonen,  in  welclieii  die  Schichten 
2U  Tage  treten  und  somit  auf  der  geologisrhen 
Karle  erscheinen.  I>ie  Skizze  (Abbildung  li,  der 
französischen  Karle  • 1:1  (U)OOOO  eninominen, 

zeigt  uns  die  bogenfürniigen  Streifen  der  einzelnen 
Formationen.  (Jegen  Westen  legen  sich  auf  den 
ebenen  Flilcheu  des  Plateaus  jüngere  Formationen 
in  die  Bogen  der  alteren  und  beweisen  uns  damit, 
dafs  das  im  allgemeinen  sehr  Hache  Kinfailen 
der  Sehkhten  gegen  Westen  gerichtet  ist.  Inner- 
halb dieses  Schiclitencomplexes  Hndeii  wir  die 
Minette  in  einem  Horizont,  welcher  von  den 
deutschen  Cteologen  zum  unteren  Dogger,  von 
den  französischen  («eologeti  zmn  oberen  Lias 
gerechnet  wird.  .Aber  niclit  überall  in  der 

* t’artc  gr-oh»gi«|Ut‘  de  la  h'runoe  (siehe  Literstur- 
nacbweis  Nr.  17). 


lothringischen  Hochebene  enthalten  die  Schichten 
dieses  t'ragliclien  Horizonte»  ooHthtKche  Eisenerze. 

Zwei  (Jehiete  sind  es,  in  denen  die  Minette 
in  abbauwürdiger  Bescluiffenheit  aiiftritt.  Da» 
nördliche  ist  das  der  Hochebene  von  Hriey,  das 
südliche,  an  das  Plateau  de  Hayc  gebunden, 
liegt  in  der  Umgegend  von  Nancy.  Das  erslere 
Vorkommen  reicht  von  dem  Bezirk,  wo  Deutsch- 
land, Frankreich,  Belgien  und  linxembiirg  zu- 
sainiiienstofsen,  südlich  bis  etwa  dorthin,  wo  die 
deutsch  • französische  (trenze  die  Mosel  nber- 
schreitel  (etwa  15  km  südlich  Metzl.  Iin  weiteren 
1 Verlauf  nach  Süden,  auf  eine  Lünge  von  an- 
I niiherml  2.5  km,  nehmen  die  Schichten  des  Minette- 
! horizontes  an  Mächtigkeit  und  ?^i»engehalt  be- 
I deutend  ab.  Sie  enthalten,  ähnlich  wie  dieselben 
I Schichten  im  F.lsafs  ii.  s.  w.,  wohl  theilweise 
I spärlich  Eisenoolithe,  aber  Eisenerzlager,  an 
' deren  Ausbeutung  jemals  gedacht  werden  kann. 

sind  bisher  nicht  iiachgewieseii.  Bei  Marbache, 
i etwa  20  km  nördlich  Nancy,  werden  die  eisen- 
ooliibfiihrenden  Lager  wieder  edler  und  erstrecken 
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»ch  in  dieser  Heschaffenhoit  bis  südlich  Nancy. 
Sie  werden  hier  seit  Lang:em  aasKeheiitei.  Aber 
die  Hedeutong  wie  das  nördliche  Minettegebiet 
hat  das  von  Nancy  bei  weitem  nicht.  Die  Lager 
haben  hier  weder  die  Mächtigkeit  noch  die  Ver- 
hreitang  wie  im  Norden.  Hislier  pÜegte  man 
in  der  Minetteliteratur  von  einem  Minetre- 
gebiet  zu  sprechen,  welches  vom  südlichen  Luxem-  | 
bürg  bis  südlich  Nancy  reiche.  Diese  Angabe, 
welche  zu  irrthümlichen  VorstolluDgen  .\olar8 
giebt,  ist  nach  dem  (iesagten  als  nicht  richtig 
anzuerkennen. 

.Auf  der  schon  erwähnten  Skizze  sind  die  bei- 
den Minettegebictc  angedentet.  Vm  Mifsverständ- 
iiissen  vorzu- 
bengen,  bemer- 
ke ich  ausdrück- 

lieh,  dafs  dnrcli  //y/ÄÄl' 

geuK.tz  zu  üeii  . 

(ibripeii  auf  der 
■Skizze  darge- 

etellteu  .Seliicli-  \ £_j_  ' " '' 

teil  die  Ver-  S_  i 

breitung  der  a S ' 

Minettel^er  - 

und  nicht  das  .r  T \ s Y 

Zutagetreteii  ^ ^ \ ^ ' 

derselben  äuge-  ^ ^ 

geben  ist.  Die  ^ ***** ' \ ' * 

Krscheinung,  ) ”7  j 

dafs  die  Sebich'  \ / \ 

len  des  Minette* 

borizuntes  zwi-  ^ 

sehen  dem  nörd-  IT< 

liehen  und  stid-  V ^ / Ä'  -’ 

liehen  Minette-  ^ ^ ^ 

gebiet  schwä- 
eher  entwickelt  — 
sind  und  keine 
Eisenerzlager 

,,  Ahbildi 

enthalten,  er- 
klärt van  Wer- 

veke*  damit,  dafs  diese  erzarme  Zone  in  der  süd- 
westlichen Verlängerung  des  Buschborner  Sattels 
liege.  Eine  Heraushehung  hat  nach  .Ansicht  des 
genannten  Geologen  schon  zur  Zeit  der  Bildung 
der  Minettelager  stattgefunden,  so  dafs  die  Sedi- 
mente sich  vorzugsweise  in  den  Mulden  nördlich 
und  südlich  des  Sattels  niederschlugen,  und  die 
Minette  in  den  durch  die  Schichtenaufwölbnng 
getrennten  und  nach  Westen  geöffneten  Meeres- 
becken znr  .Ablagerung  kam.  Man  könnte  somit 
von  einem  nördlichen  und  südlichen  Minettebeckeii 
sprechen.  , 

Wegen  der  unvergleichlich  gröfsereu  Be-  \ 
deutong,  welche  das  nördliche  Minettegebiet  hat, 

• van  AVerveke,  Profile  zur  Gliederung  u.  s.  w. 

(s.  Literaturuarliweis  Nr.  46>  8.  244. 
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werden  sich  die  folgenden  .Ausführungen  auf 
diescK  beziehen,  während  ein  .Anhang  über  das 
von  Nancy  kurze  Angaben  bringen  wird.  Du.s 
nördliche  Minettevorkommen  ist  auf  das  Plateau 
von  Bri<*y  beschränkt. 

Die  lothringische  Hochebene  wird  durch  die 
Mosel  in  zwei  ungefähr  gleiche  Theiio  zer* 
schnitten.  Der  schmale  Streifen  der  westlichen 
Hälfte,  welcher  zu  Deutschland  gehurt,  und  sein«* 
Fortsetzung  gegen  Westen  bis  znr  Ma^is,  das 

dürfte  wohl  das  sein,  was  man  unter  Plateau 
von  Briey  zu  vei*stehen  hat.*  Ob  die  Minettelager 
auch  bis  zur  Maas  reichen  oder  ob  sie  sich,  wu* 
man  heute  annehmen  ninfB,  nur  auf  den  östlichen 

Theil  des  Pla- 

mu  beschränken, 

lllllll^^ 1 mllU^^  wirddieZukunft 

lehren.  .Soweit 

('  j * heule  anf diesem 

Plateau  iiachge- 

: auf  der  Karte 

$4  (Tafel  IX)** 

",r-  ■ dargestelU.  Um 
7^^  ^ sehen  hier  ein 

^ a.  i f Bild  von  der  ge- 

M 

)W  J if  ■ dehiiung  des  .Mi- 

V?  t ^ nettevorkoiu- 

j mens  zu  gehen, 

^^llUlllm  sei  bemerkt, 

^miSSlilK  diese  Erze 

.t^lfliljBlllL  südlichen  Er- 

^^S^^MIIIIIIIIIw 

' TÄp-f  "5  # leren  Breite  von 

18  bis  20  km 
gefunden  wor- 
den sind  und  so- 
mit eine  Fläche  von  über  lOüO  «|km  bedecken. 
Aus  dem  Moselthal  steigt  die  Hochebene  ziem- 
lich steil  auf;  nm*  stellenweise  sind  kleinere 
Hergknppen  den  Gehängen  vorgelagert.  Ihr 
Kand  gegen  das  Mnselthal  verläuft,  durch  einige 
Thäler  unterbrochen,  geradlinig  von  Süden  nach 
Norden  und  ist  somit  der  bis  Diedenhofen  in 
gleicher  Richtung  sich  bewegenden  Mosel  parallel. 
Im  allgemeinen  ist  die  Hochebene  sehr  einförmig 
und  zeigt,  wenn  wir  von  den  Thälern  abseben, 
keine  plötzlichen  Höhennnterschiede  von  grölserer 

* Der  Name  rührt  von  eioem  auf  (nmxÖNi>chen 
Boden,  nicht  weit  von  der  deotsohen  Lamlesgrenxe 
belegenen  Orte  her. 

••  Wird  der  nächsten  Nummer  beigegeben. 

D/f  Rfrf. 


Digili7r:c!  hy  Googlt 


496  .Suhl  and  Ei»en. 


i}>e  .\tinettr{ibln;t«rHng  tir$  lothriH^i.ichfn  Jura. 


n.  Jahrg.  Nr.  9. 


IWdeutang.  Am  Iiöchht4‘n  das  Plalcau  iu 

dem  an  der  l.uxemburL'er  Umize  gelegenen 
n<»rdöHtlichen  Theile  und  am  <>strande  und  dachl 
nirh  gegen  Süden  und  Westen  allmählich  ah. 
Die  nachstehenden,  abgerniideien  Höhenzahlen, 
von  denen  die  linksstehende  Keihe  sich  auf 
Punkte  des  frauzösi.schen  (lehietes,  die  rechts- 
stehende auf  das  deutsche  (ieldel  sich  bezieht, 
mögen  dies  darthun: 


Brehain  la  Ville  . , I2t> 

CniMU'H 40*t 

Filliire« ihstt 

Aiidun  li*  K'»inan  . 

Morville 

San»\v 

Trienx -ktO 

.\vril :i(N) 

Landres 

Bouligny  .... 
(iandrei'ourt  ....  270 

Muuavillf 240 

Bnivillf 210 

Mars  ia  Tinir  . . . 240 


Bois  de  Butte  hi>i 
Deutsi’h-Oth  . . . 440 
Oettinger  Wald  . . 4f>0 
Kuderthergb.  Kanfen  420 
Boi«  de  Ia  (Vite  südw. 

Oetringen  ....  420 
Trig.  Punkt  w«-«tl. 
Bollingi-n  ....  H40 

Uangwall -WKt 

Malanrourt  .... 

•St.  Marie  aux  ('hrnes  2<>0 

St.  IVivttt B20 

.\manwciler  ....  B40 
St.  Quentin  bei  MeU  HÖO 
Boi«  Varieux  «üdw. 

Ar« 

Viouville 2H0 

tiravelotte  ....  BIO 


! demgegenüber  zeigt  die  Moseleheiie  in  uiiHerem 
(iebiet  eine  mittlere  Höhe  von  ungiddhr  !50  m. 

Stark  zergliedert  ist  die  Hocheheiie  von 
Hriey  durch  eine  Beihe  von  grüfsteiitheiU  tief 
eingesehiiittenen  'l'halern.  HesiUider«  gilt  die.« 
von  dem  zu  Deutschland  gehörigen  Theile  der- 
selben. Von  Süden  beginnend,  tretlen  wir  zu- 
nsb  hst  das  Thal  von  (»oi-ze,  nahe  der  französischen 
Cimize  und  dereelhen  theilweise  |»nra)lel  laufend. 
Der  Horzehacli  müiidrl  hei  Noveant  in  die  Mosel. 
Kinen  gleichen,  diirchscliiiittlich  nord-südlichen 
Verlauf  zeigt  das  Thal  der  .Mance,  welches  bei 
Ars  mündet,  und  das  Montvau.x  • Thal.  Iter 
Montvjiux-Hacii  Hielst  südlich  des  hernhinten 
Forts  St.  Quentin  l»ei  Metz  in  die  Mosel.  Durch 
das  Montvanx-Thal  führt  die  Kisenhahn  Metz 
('ontlans,  welche  die  Orte  MouUns,  t'liätel  und 
.Anianweiier  berührt  und  daun  auf  franzö.sisches 
CJebiet  tritt. 

Von  weit  gröfserer  Hedeiitung  als  die  drei  ge- 
nannten. verliiiltnirsmüfsigkmzeiiThüler  ist  da.sder 
t tnip,  Welche  zwischen  Hagendingen  und  reckingeii 
sich  mit  der  Mosel  vereinigt.  In  F’rankreicli  hei  Huzy 
entspringend,  «liirchlliersl  diethne  in  vielfachen, 
zum  Theil  sehr  starken  KriMumung*Mi  das  Plateau 
in  nordöstlicher  liiclitung.  Sowohl  Hergwerks- 
als  auch  Ilütteiiindii-itric  sind  in  diesem  Tiiale 
sclion  Seit  lange  Ijcimiseli.  und  auf  tranzösis<-heni 
Oehict  \vli<l  Voraussichtlich  in  n;lc)»sier  Zukunft 
die  Montanindustrie  in  dem  Ornetlial  nnd  seinen 
Soit'Mthiilern  eine  weitere  bedeutende  Hut- 
Wicklung  erfahren.  Schon  an  d*-r  Mündung  des 
ttrneiliales  sieht  man  von  woiteiii  die  g.wvaltigen 
Ikoiutcaclur  Hütlenwerk«'  liegen.  Weiter  Ihal- 


aufwürt«  bei  Clrofs  - Moyeuvre  tinden  wir  eine 
llüttenanlage  der  Firma  de  Wendel.  Zahl- 
reiche tTrubenstollen  münden  auf  deutschem  (ie- 
biei  in  dieses  'I'hal  und  lange  Züge  von  Gruben- 
wagen  fordern  täglich  aas  ihnen  Tausende  Tonnen 
von  Minette  zu  Tage. 

Nicht  w'eniger  bedeutend  sind  die  Anlagen 
auf  französischem  Gebiet.  Schon  gleich  heim 
Veberschreiten  der  Grenze  gewahrt  man  die 
neue  Hochofen-  und  W’alzwerksanlage  der  Finna 
de  Wendel.  W'eiler  thalaufwärts,  bei  der  .Arbeiter- 
stadt Franche  de  puis  gelegen,  befindet  sich  eine 
I gleichfalls  neue  Hochofen-  und  Walzwcrksanlage 
der  A.-G.  von  VezIn-.Aiiliioyc,  Was  die  Herg- 
werksiudiistrie  angebt,  so  finden  wir  hier  keine 
Stollen  mehr,  sondern  hohe  Schachtgerüste  deuten 
an,  diifs  die  Erze  tiefer  liegen  als  im  untern 
deutschen  'Pheile  des  1‘hales.  Dafs  dieses  Thal 
neben  den  Indnstriehahnen  eine  dem  allgemeinen 
\ erkehr  dienende  Kisenbahn  besitzt,  bedarf  wohl 
kaum  der  Erwähnung.  Hemerkenswerth  ist  aber, 
dafs  die  deutsche  Hahn,  welche  inGrofs-Moyeuvre 
f endigt,  mit  der  nur  bis  .loeuf  gehenden  Linie 
der  französischen  ttstbaUn  nicht  in  Verbindung 
steht.  Etwa  10  km  sind  die  Endpunkte  der 
beiden  Hahnen  voneinander  entfernt. 

Von  den  vielen  Nehenflüfschen  der  Urne, 
welche  bei  ('oiif)ans  münden,  w'ill  ich  absehen 
und  nur  den  W'oigot  und  t'omoy  erwähnen. 
Durch  das  Thal  des  Woigol  geht  eine  Zweig- 
liiiie  der  Eisenbahn  Contlans  .loeuf  und  endigt 
bei  dem  Orte  Hriey,  nach  welchem  das  IMateau 
seinen  Namen  führt.  Der  ronruyhach  bildet  in 
‘ einem  Theile  seines  Laufes  die  diuusch  - fran- 
zösische Laiidesgretizc  und  mündet  bei  Grofs- 
Moyenvre  in  die  Urne. 

Der  nördlichste  der  bedeutenderen  Hach- 
lilufe,  welche  vom  Plateau  von  Hriey  iinniittel- 
har  der  Mosel  zuHiefseii,  ist  die  Feiitscb.  Das 
Thal  dieses  Haches  zweigt  von  der  Moselehene 
hei  Flörchingon  ab  nnd  zieht  sich  in  iiordwesi- 
lichei  Hichtung  in  mehrfachen  Krümmungen 
bis  ziiin  Urte  Kentsch,  von  dem  der  Hach  seinen 
Namen  führt.  Dort  endet  das  Thal  plötzlich, 
indem  auch  geg<*u  Westen  das  'I'errain  stark 
ansteigt.  Der  Hach  eDt<]Uillt  einer  sehr  \vas^e^• 
reichen  t^iielle  im  Urte  seihst.  Wir  werden 
«plUor  «eben,  dafs  wir  es  im  vorliegenden  Fall 
waiirscheinlich  mit  einer  reherlaiiftiiielle  zu  thuii 
buhen.  Von  den  Ziillüssen,  welclie  die  Kentsch 
erhält,  ist  der  Algringer  Hach  heinerkensweith. 
Er  Hiefst  in  nordsiidlicher  Kichtmig  nnd  mündet 
hei  Kneuttingen  in  die  Kentsch.  Itas  Fenlsch- 
wie  das  .Mgringer  Thal  sind  ähnlich  wie  das 
Orne-'riial  reich  an  Hergwerken  nnd  Hüiten- 
anlagrii.  Die  an  den  Gehängen  zn  Tage  treten- 
den Mincttelager  haben  schon  seit  Langem  die 
Aufmerksiimkeit  auf  sich  gelenkt  nnd  einen 
hrhhaflcii  Hcrgbaii  hervorgernfeii.  Und  im  Ge- 
folge davon  liaben  sich  bedeutende  llütten- 
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anlntreti  anijcsiedflt.  Vor  allHii  iat  erwiilinens- 
werlli  das  welfberiihnite  \\  erk  der  Kinna  <le 
Wendel  in  Kayin(,'eit.  l'nd  iieuerdinKs  sind  am 
Fintraii^e  des  .Alt'rinjrer  Thaies  die  trrofsen 
oten-  niid  Walzwerksaiiliitren  von  Amiietz-Kriede 
und  vom  Kentsrlier  Orubeii*  imd  Iliittenverein 
entstunden.  Dies  über  die  Hüehe,  welehc  den 
Ostrand  des  IMuteaiis  dunhhrü«  hen. 

Die  HarhliUite,  welche  aulser  den  ^ciiaiinteii 
in  nnserem  Minettegehiet  einige  Dedeutung  haben, 
sind  die  Klz,  auch  Alzette  genannt,  und  die  j 
l.'hici’s  nebst  einigen  Nebengcwilssern  <ler  beiden.  | 
Die  Klz  eiilspi'iiigt  bei  D<?üt8ch-Oth  am  Fulso  j 
dei  IMateuüs.  Nur  eine  kleine  Strerke  liierst 
sie  über  dt'iitsches  tJebiet,  betritt  bald  Ijimuii*  ' 
hurger  laund  und  fuhrt  ihre  VVa.sser  der  Sauer, 
einem  linken  NebenHusse  der  Mosel,  zu.  Der 
Lauf  der  Klz  ist  in  Deutseh-Lothringeii  und  ini 
südlichsten  Lu.xemhurg  gegetj  Nordosten  gerichtet. 

In  ihrem  ohersten  Theile  HielVen  der  Klz  von 
Westen  einige  lldrhe  zu,  so  der  von  Villerupt 
und  der  Dach  von  Kedingen.  Diese  haben  mit 
ihren  Znllnfschen  ein  grol'ses  Krosionsgehlet  ge- 
sclialTen  und  die  Hochebene  von  Driey,  deren 
.AnsliUifer  sich  bei  Kscb-Seliitningen  auf  ditr  ^ 
einen  imd  hei  Deles  auf  der  andern  Seite  bt‘- 
Hiideii,  so  scharf  cingeschnitten,  dafs  das  Flach- 
land sich  in  hi’citer  Ducht,  bis  gegen  Rüssingen. 
.Micheville  und  Deiitsch-Oth  einscliieht.  ln  ihrem 
weiteren  Laufe  nimmt  die  .\lzette  zwei  Däche 
von  rechts  auf,  deren  ThiUer  gleichfalls  in 
unser  Minettegebiot  einschneiden.  Ks  sind  die 
Kayl  und  der  iMldelinger  Hach.  Heide  Hiefsen 
von  Süden  nach  Norden  und  liegon  nur  mit 
ihrem  oht^reii  Lauf  auf  deutschem  (rehiet.  Nach 
4 bis  o kin  betreten  ihre  Wasser  l.iLxemhnrger 
Land  und  tliefsen  bei  Nürzingen  bozw.  Hettein- 
bürg  in  die  Klz. 

Die  Hochebene  von  Driey  im  Luxemburger 
Land  zwischen  Ksch  und  Düdelingeu , ebenso 
westlich  der  Elz,  ist  stark  zeigliedert.  Dafs 
die  dort  iui  aUgemeiuen  gut  entwickelten 
und  an  den  Dehilngen  zu  Tage  ausgehenden 
Miiiettelager  schon  seit  Langem  in  grofsom  Mafs- 
stabe  aiisgebeotet  werden,  kann  uns  nicht  wunder- 
nehmen. Feber  die  vielen  Hütteiianlagen  dieses 
(iehietes  hier  Näheres  mitzntbeilen,  würde  zu  weit 
führen. 

Die  westlichen  Ausläufer  der  Hochi’hene, 
welche  im  Luxemborgischen  and  im  anstofseuden 
französischen  Bezirk  liegen,  verdanken  ihre  F^nt- 
stehnng  linken  Zuflüssen  der  Chiers.  Dieselben 
sind  indefs  zn  unbedeutend,  um  sie  im  einzelnen 
aufzuzAhlen.  Dagegen  haben  zwei  niiterhalb  ^ 
folgende  nnd  gleichfalls  Unke  Nehenbäche  gröfsere  i 
Wichtigkeit,  der  Wasserlaof  der  Cote  rouge  und  | 
die  Crusnes.  Das  Thal  Cote  rouge  bildet  die 
Hrenze  zwischen  Luxemburg  un<i  Frankreich.  , 
Die  ('msnes  hat  eine  ziemlich  grofse  Länge  und 
schneidet,  ebenso  wie  einige  ihrer  Zuflüsse,  tief  ' 


in  die  Hochebene  von  Driey  ein.  Sie  entspringt 
südlich  des  Ortes  Crusnes,  berührt  KiToiiville 
und  l'ierreport  und  mündet  aulVerhalb  unseres 
Kartengebietes  hei  Longnyon  in  die  Chiors. 
I.etztere,  ein  Nebciiflufs  der  Maas,  fliefst  bis 
zu  ihrer  Vereinigung  mit  deri'ruMies  von  .Nord- 
o.sten  na<h  Südwesten. 

II.  Opologischer  .\ufhan  des  (iebietes. 

Die  liesteine  «ler  H«»ciiebeiie  von  Driey  be- 
stehen vornehmlich  aus  Oehilden  des  l)ogger. 
Nur  den  Fnfs  der  Oeliäiige  des  Ostraudes  und 
seiner  Tliiller  .sowie  dei-  (jehänge  des  im  l.uxein- 
hiirger  Land  gf  lcgeneiiNoi  drandes  setzen  Sehichf  eii 
des  Idas  zusammen.  Wenngleich  die  letzteren 
die  .Minetteformatioii  utit«*rlagern,  .so»  interessiren 
uns  dieselben  doch  hier  weg<'U  ihnu'  Bedeutung 
für  den  Minetteherghau.  Die  beiden  grofsen 
.Stollen,  welche  einen  'Fheil  der  Minettegrubeii 
des  l'Iateans  nördlich  «ler  Fentsch  entwässern 
sollen,  siiol  im  mittleren  Lias  aiigesetzl,  um 
die  g«‘geii  West«*n  einfalleinlen  Schichten  «ler 
Minetteformatioii  im  Herz«‘ti  «les  Plateaus  anzii- 
.schneideii. 

Wie  das  einer  .Arbeit  von  van  \\'crv«'kc* 
entnommene  l*rolil  zeigt,  besteht  diese  .Abtheilung 
des  mittleren  Lias  vorherrschend  aus  thonigen 
(testeiiien.  Die  Krläuterungen  zur  geologischen 
Cebeniiehts  • Karte  d«*s  westlichen  Deutsch- 
Lothringen  unterscheiden  imuThalh  derselben 
drei  Zonen,  welche  mit  den  in  Schwabtui  er- 
kannten nntereii  und  oberen  Margaritatus-  und 
' den  Spinatu.s-Schichlen  zusammenfallen.  Wegen 
der  vielfach  auffallenden  Blättrigkeit  ihrer  Thone 
und  Mergel  fiihH  die  untere  Zone  den  Namen 
Blätlerinenfel.  Die  mittlere  Zorn*  ist  ausge- 
zeichnet durch  Kinlagcrungeii  von  eisenschüssigen 
Kalkconeretionen  (Ovuideul,  welche  sich  in  den 
'rhonen  rtnden.  Der  Kiseiigclmlt  dieser  Ovoideii 
ist  stellenweise  nicht  unbedeut^md.  Oestlich 
«ier  M«»sel,  hei  Metz,  ist  sogar  auf  den  Kisen- 
geiialt  derselhen  hin  eine  Kisenerz-Concitssion 
verli«‘hen  worden.  Dieses  Fehl  enthält  aber,  um  es 
ausdrücklich  zu  betonen,  keine  Minette.  Krst  weit 
südlich  Metz  Hnden  sii'h  aucli  auf  dem  rechten 
Mosclufer  Minettelager.  Von  den  Ovoidenmergeln 
hat  man  neneiilings  die  Kmdlcnmergel  abgetrennt 
(s.  Profll  Abbild.  2).  Die  Spiuatus-Schichten,  die 
! dritte  Zone,  haben,  soweit  sie  in  unserem  Karten- 
gebiet unftreten,  inf«»lge  eines  gröfseren  Sand- 
gehaltes eine  festere  Beschafl’euheit  als  die  beiden 
unteren  H«irizonte  des  mittleren  Lias.  Sie  treten 
in  theilweise  breiter  Kntwicklung  vor  dem  Ost- 
rand des  Plateaus  zn  Tage.  .Auch  der  obere  Lias 
zeigt  eine  voi'wic'gend  thonige  Heschaflenheit. 
Die  Schichten  des  Lothringer  .Fura,  welche  die 
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KrlHiit«rangt‘ii  xur  geologischen  reherKichtskarte  | iiHnnt.  I)iese  bhutingt'ii«  stark  bituminösen 
des  westlichen  Deutseh  - Lothringen  zu  die.ser  Schiefer  von  etwa  .SO  in  Mdditigkeit  enthalten 
Stnfe  rechnen,  haben  nur  die  verhÄUnirsmUrsig  an  der  Kasis  einige  KalkbilDke. 
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geringe  MUclitigkeil  von  etwa  HO  m.  Von  den 
Ewei  Abtheilungen,  in  welche  diese  den  oberen 
Lias  zerlegen,  fiihil  die  untere  den  Namen 
P(»sidononiymscliieler.  Sie  sind  nach  der  in  ihiKMi 
reichlich  vorkommenden  Ibisidononiva  Hronni  be- 


l’eber  den  Posidoiiomyenschiefern  liegen 
schwarze  Mergel.  Eine  Hank  derselben  wird  von 
den  genannten  Erliluternngcn  als  Aeqaivalent  der 
.liireiisiKschichten  Schwabens  anfgefafst.  Hiermit 
schliefst  nach  den  KrUiiternngen  der  Idas, 
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wahrend  cUe  fran2Ö8is<lu*n  He«Ing:en  «(hon  »eit 
laioje  einen  weiteren,  höher  liegenden  Schichten- 
coinplex  zum  oberen  Ida«  rechnen  und,  wie  wir  i 
»päter  »eben  werden,  den  I><»gger  über  der  Mi- 
netteformation  beginnen.  Benecke,*  welcher  die 
Petrefacten  der  fraglichen  Schichten  näher  unter- 
»ucht  hat,  läf»t,  w’ie  Pmti]  Abbild.  3 zeigt,  auch 
den  oberen  Lia»  bedeutend  höher  heriuifreichen 
aU  die  Krläuternngen.  Der  Autor  der  letzteren 
An«icht  war  Braneo,  welcher  die  .Inraschichten 
liOthringens  mit  den  RchwäbiKchen  in  Vergleich 
Htellte.  Kr  Btftfzt  seine  Ansicht  anf  das  Vor- 
kominen  gewisser  Zweischaler,  während  er  den 
Ammoniten  bei  den  Vergleichen  eine  geringere 
Bedeutung  beiiuifst.  Benccke  dagegen  legt  auf 
die  letzteren  den  Hauptwerth  und  kommt  auf 
diese  Weise  zu  einer  .Abgrenzung  des  oberen 
Lias,  welche  der  der  französischen  Geologen 
sich  nähert.  Kr  beginnt  den  Dogger  mit  der 
Minelleformalion , während  die  französischen 
(ieologen  denselben  über  der  Minetteformation 
beginnen. 

Kin  näheres  Kiiigehen  auf  die  paläoniulogi.sche 
Gliederung  würde  za  weit  führen ; ich  werde 
mich  im  allgemeinen  darauf  beschränken,  die 
wichtigeren  Leitfossilien  der  einzelnen  Horizonte 
zu  nennen. 

Den  Bergmann,  welcher  die  petrographische 
Aiishildiing  der  Schichten  in»  Auge  fafsi  und 
erst  in  zweiter  Linie  die  Versteinerungen  he- 
rncksiehtigt,  heimelt  es  mehr  an,  den  Dogger 
höher  zu  beginnen,  als  es  durch  Braneo  geschehen 
ist.  Denn  die  Schichten,  mit  denen  dieser 
Autor  den  Dogger  beginnt,  unterscheiden  sich 
in  petrographischer  Beschaffenheit  sehr  wenig 
von  den  eben  beschriebenen  des  oberen  Lia». 

Anf  die  obengenannten  Jurensiaincrgel  folgen 
nämlich  ln  unserem  Gebiete  die  Schichten  der 
Astarte  Voltzi  und  des  Harpoceras  striatulnm, 
welche  gleich  jenen  von  thoniger  Beschaffenheit 
sind,  liu  Profil  (Abbild.  3)  sind  »ie  als  Mergel 
von  (tetringeii  und  von  Bevingen  angegeben. 
An  der  Basis  dieser  .Schichten  glaubte  Braneo 
das  Aequivalent  der  Torulosus- Schichten,  welche 
in  Schwaben  den  Dogger  eröffnen,  gefunden  zu 
haben.  Als  oberen  Horizont  des  unteren  Dogger 
hezeiclinen  die  Erläuterungen  die  .Schichten  der 
Trigonia  navis  und  des  .Ammonites  Murchisonae. 
Diese  Schichten  sind  es,  welche  die  wichtigen 
klinetielagcr  enthalten.  Sandiger  Mergel,  der 
die  Eisenerze  unterlagen  und  von  den  Berg- 
leuten kurzweg  liegender  Mergel  genannt  wird, 
bildet  den  unteren  Theil  des  Schichlcncomplexes 
mit  Trigonia  navis.  Im  Luxemburgischen  um! 
in  Nordlothringen  ist  der  .Sandgehalt  dieser 
Mergel  so  grols,  dal»  van  Werveke  sie  als  Sand- 
steine bezeichnet.  Tiotzdein  möchte  ich  mit 
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Rnckaiclil  auf  den  allgemein  üblichen  (tehrauch 
den  .AiiHdiiick  „liegende  Alergel“  beibelialten. 
Die  Mächtigkeit  dieser  .Mergel  ist  im  Norden 
gröfser  als  im  .'^üden;  sie  erreicht  in  ersterem 
Gebiet  bis  zu  m.  Das  Hangende  derselben 
weist  vielfach  KiHenkieseinhigerungen  auf  und 
geht  meist  ohne  scharfe  (irenzen  in  die  obere 
erzführende  Zone  der  Trigonia-navis-Schichten, 
die  Minetteformation,  über. 

Tn  diesem  Schichtencomplex  wechsellagern 
mit  milden  Sandsteinen,  Kalksteinen  und  Mergeln 
die  Minettelager,  welche  den  Hanptgegenstand 
unserer  .Ausführungen  bilden. 

Die  Mächtigkeit  der  Minetteformation  ist 
ebenso  wie  die  der  anderen  Schichten  unseres 
Gebietes  nicht  überall  dieselbe.  Im  Osten  und 
Süden  ist  dieselbe  geringer  und  beträgt  10  20m. 

(Jegen  Westen  und  Norden  nimmt  sie  im  allge- 
meinen zu,  erreicht  hei  .Aumeiz  ein  Alaximum 
von  etwa  bO  m und  nimmt  weiter  nördlich  und 
westlich  wieder  ah.  Im  Mittel  heträgt  sic  etwa 
.A(^  bis  bO  m.  .\uch  die  Anzahl  der  Minotte- 
lager  ist  grofsen  Schwankungen  unterw(»rfen ; 
sie  wechselt  zwischen  1 und  D>. 

Ihis  Wort  „Formation“  wird,  wie  auch 
schon  die  Verbindung  Minetteformation  andeutet, 
hier  im  Gegensätze  zu  seiuer  sonst  üblichen 
Bedeulnng  für  einen  petrographisch  zusammen- 
gehörig»*n  Schichtencoinplex  gebraucht.  Der  in 
[.othringen  allgemeine  Gebrauch  des  Wortes  in 
dioHer  Bedeutung  erklärt  sich  durch  die  hoi 
den  Franzosen  übliche  Bezeichnung:  fonnatiou 
ff^rugineusf.  Da  der  .Ausdruck  in  den  .Arbeiten 
fast  aller  deutscher  Autoren  über  die  Ablagerung 
der  ooUihischen  Eisenerze  Lothringens  ange- 
wendet wird,  so  soll  derselbe  auch  in  der  vor- 
liegenden .Arbeit  beihehalten  werden. 

Mit  der  Afinetteforraatioii  treten  wir  in  das 
Gebiet  der  Schichten  ein,  welche  auf  der  geolo- 
gischen Febersichtskarte  (Tafel  IX)  durch  Farben 
kenntlich  gemacht  sind.  Die  .Auftragungen  der 
einzelnen  Horizonte  auf  diese  Karte  stützen  sich 
für  das  deutsche  (Gebiet  neben  der  älteren  I>iteratur 
und  den  erschienenen  Karten  auf  Angaben  des 
Taindesgetilogen  van  Weneke,  welcher  mir  in 
liebensw  ürdigster  Weise  auch  die  noch  nicht  ver- 
öffentlichten Ergebnisse  seiner  Beobachtungen  im 
Mineitegebiet  zur  Verfügung  stellte  und  dem  auch 
hier  bestens  zu  danken  ich  für  eine  Ehrenpflicht 
halte.  Für  das  französische  Gebiet  sind  die 
.Auftragungen  der  neuen  Blätter  der  französischen 
I,andesaiifnahmc  ohne  irgend  welche  .Aenderungen 
übernommen.  Das  .Ausgehende  der  Minette- 
fonnation sehen  wir  auf  unserer  Karte  an  den 
Gehängen  de's  Ost-  und  Nordrande»  des  Plateans 
von  Briey.  Dort  wo  die  Ränder  der  Hochebene 
durch  Thäler  iiuterbroclien  sind,  zeigt  das  Aus- 
gehende der  Erzformation  naturgem.äl’s  hiicliten- 
ailige  Kinsj*Hinge.  .Ie  nach  dem  stärkeren  oder 
schwächeren  .Ansteigen  der  Thalsohlen  und  dem 
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steileren  oder  Hacliereii  Kinfaiten  der  Schichten 
sind  diese  Kinspriin^c  mehr  oder  wenit^er  lantf. 

Auf  der  Hoehehen«  selbst  sind  die  Krzlajfer 
durchwetf  von  jünpreren  Schichten  überlajrert. 
Da  das  durchs<*hnittlic,he,  jreg:e!i  Siidwesten  pe- 


An^baeia  een/Aaaata,  tncho 

/des,  ZeUler/a  orffith(Ke,e<h<jta.  T(er9beati/t«\ 
dtptjcha,  fihyncViontUa  varians  , Ostrea 
CCS/afa , flKte/7  eaßans- 

Phoiado'nja  Mure^/son/. 

Cl/peus  Pieti.  Pb/ftehwedia  lotbar/ngKa.Zeil- 
lerta  ern'thoeephaia . ZttUerta  subbucevlen 
ta.  Terebratula  ylobata,  Tertöratula  fer- 
fjr» . Ostrea  costata  , Pseudomnoi/s  ecAif»ata, 
ii/nea  di>plicata , dt  'sora/a  giibosa,  ßeic.st  ■ 
futes  •*J^e^beegteus,  Parkins^nia  IWkins^i. 
dhf^chamä«  tw/ams,  rar.eo/ith'c« 


Macredon  dtrsonens's, 
Ostrta  acymmaha . 


Casmocerat  fannt>amne\ 

let^aruittm  reMaeesa,  hma  s*»^-cirr*ttmr/f , 
^eten  /ms,  Pnna  Sucht,  Mod>'eia  cuaeala, 
/^toiadamya  Murth’SOOt,  domamya  ftbbosa, 
$tephanoc«ro6  Bla^dcni. 


Ostrta  c*plQ/ta/a,  Pseudamanotis  tchtnala\ 
Tnyon/a  costata,  Tr/^cnia  S'ßnata . 

Afrc/nia  sp.,Pt<t0n  d'sct- 
farm  ls,  ßaurpvel/a  Saema/ini. 


Steter  d-setfermts 
CucuilotQ  elargata 
Tn^ona  S'grata 
Sonmnta  tessoniana 
Spho«roc«raa  polyschides 
*•  oau2e> 
Stsphaiwams  Sa/leanus 


CanceÜc^hßreus  scepar/us 


/:fOO0, 


Merdhvauitia  sess/hs 
ShynehoaMla  olr^oeartha 
Gryphaea  sublobata 
Cltroalreer  psrt>mform« 
fierra  erass'testa 
Betemnilet  firgenS'S 

Sonsin«a  Sowerbyi 
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GravtloUe. 


Ooltlh 


Abhildumr  4. 


richtete  Einfällen  starker  ist.  als  der  Hache  Ab- 
fall des  Plateaus  in  derselben  Kichtiinp,  so 
nimmt  iiu  allgemeinen  in  dieser  Kichtunp  die 
Mächlipkeit  der  Überlaperuden  Schichten  zu. 
Ptir  den  Miuetteberpbau  haben  die  letzteren 
aus  mehrfachen  (iründeri  eine  profs«  lledeuttinp. 
Das  beipefiipte  Schichtenprotil  wird  von  vorn- 
herein ein  tibcrsichtlichcs  Hild  deraelhen  peben. 


Peber  der  Mincttefuniiation  tritt  ein  auf* 
fÄlliper  Wechsel  in  der  (tesleinsbeschafienheil 
ein.  Eine  ziemlich  reim*  Merpt-lablaperuiip  von 
fast  dunkelblaner  KiSrhnnp  und  einer  Milclnipkeit 
von  bis  .3ü  ni.  welche  vnii  den  IJertrleuten 
hängender  Merpel  genannt  wird, 
licht  sich  an  den  gut  aufge* 
.schlnssenen  Stellen  deutlich  von 
der  meist  buntfarhigen  Miiiette- 
fonuation  ab.  Von  gndser  Dc- 
deutung  ist  dieser  Morgid  für 
die  unterirdische  l drctilat ioii  der 
Wässer.  Die  ihn  überlagern- 
den Schicliteii  bestellen,  wie 
wir  später  sehen  werden,  zuui 
groCseii  Theil  aus  verhilllnirs- 
mäfsig  wasserdui*chlässigen  Itc- 
steinen.  Infolgedessen  sam- 
meln sich  auf  dem  hangenden 
Mergel,  welcher  wegen  seines 
Thoügehalts  und  seiner  nicht 
unbedeutenden  Mächtigkeit  was- 
serundnrchlllssig  ist,  die  Nie- 
d4*rachlagswasser  des  (Tobietes. 
Im  Hangenden  dieses  Mergels 
stellen  sich  tlionigo  Kalke  ein. 
welche  mitMergelbänkeii  wcch* 
sellagernd  nach  oben  immer 
mehr  an  Hedeutung  gewinnen 
und  ihren  Thougehalt  mehr  und 
mehr  verlieren. 

In  dieser  Schichtcnfolge  un- 
tei-sclioidet  van  Werveke  zwei 
Horizonte,  die  Schichten  von 
Chareniies  und  die  von  ( »ettingeii 
(8.  Profil,  Abbildung  1).  Eine 
scharfe  (irenze  läfst  sich  zwi- 
schen beiden  vielfach  nicht 
ziehen.  Die  hangenden,  die 
ttettinger  Schichten,  welche 
eine  Mächtigkeit  bis  zu  G m 
haben,  enthalten  vornehmlich 
Hänke  von  festem  Kalk,  welche 
mit  dünnen  Mergtdlagen  wech- 
seln. Die  Schichten  von  <’ha- 
renne«,  welche  unmittelbar  über 
der  Minetteforraation  beginnen, 
werden  von  dem  .hangenden 
Mergel"  und  den  darüber  folgen- 
den, wechsellagornden  Kalk- 
und  Mergelbänken  gebildet. 
Ihre  Mächtigkeit  wechselt  von 
20  bis  U)  m.  ln  dem  Hobebrticker  Kalk  sind 
die  Mergellagen,  welche  die  Schichten  von 
Oettingen  enthalten,  verschwunden.  Ein  fein- 
körniger, brauner  Kalk  aus  einzelnen  über- 
einander geschichteten  Hänken  bestehend,  tritt 
UII8  in  einer  Mächtigkeit  von  20  bis  30  m ent- 
gegen. Stellenweise  ist  der  Hohebriieker  Kalk 
etwas  sandig.  Im  allgemeinen  zeigt  er  sich 
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si^hr  klüftig  und  daher  xtark  wusHerführend. 
r>ie  oberste  Abtheiltin^  des  iiiittleren  Doirtfer«, 
der  ^Korallenkalk“,  besteht,  wie  schon  der 
Name  angieht,  grrulsentheils  aus  K<»rullciirirten. 
Nach  dieser  Abtheilaiig  haben  die  Mteren(n*olo(reii  | 
den  ^osamniteii.  über  dem  hangenden  Mei’ircl 
anftretenden  Kalk  des  mittlemi  Ibt^t'er  als 
Polypenkalk  bezeichnet,  ein  Ausdruck,  welcher 
heute  bei  den  Heij^Ieuten  noch  vielfach  im  Ue' 
brauch  ist.  IHesc  Korallenrilfo  sind,  wie  auch 
anderwiUls,  uu{?eHcbichtete,  weilso.  ziickerköniiKc 
Kalk«'  und  zeij^^en,  wie  das  unten  foljreude  Protil 
aujriebt)  eine  sehr  unrejreliiiiU’sitfe  Gestalt.  Sk* 
setzen  in  horizontaler  Krstreckiinjr  nicht  durch; 
es  finden  sich  vielmehr  Zwischenriiuiiie  zwischen 
ihnen. 

Neben  «lein  Konillenkalk  treten  in  der  Stufe 
dieses  Namens  imeb  tblpende  .''ichichten  auf:  der 
Olher  Kalk,  «ler  Nonkeiler  Kalk,  die  S«  hichteii 
Von  Fentsch  und  die  Scliichu-ii  von  I.onjfwy 
(verß:l.  Pnjfil  Abbild.  51.  Diese  nberlayrern  oder 
vertreten  den  Korulleiikalk  in  horizontaler  Ki- 
Streckung.  Der  Otber  und  der  N*mkeiler  Kalk 
nnteriagern  auch  stellenweise  d«‘U  Korallenkalk. 
Die  liegendste  der  4 Schichten,  der  Otlier  Kalk, 
ist  eiu  vornehmlich  aus  Mnschelfragmenten  lie- 
stehender  Kalkstein,  in  wolcheni  sich  unter- 
geordnet Oolithkömer  finden.  Die  Schichten 
von  Fenlscli  und  von  Ltmgwy  sind  graue,  sandige 
Mergel  und  thonige  Kalke  und  unterscheiden 
sich  dadurch  voneinander,  dal's  sich  iu  den 
Schichten  von  Longwy  eine  kleine  dünns«'halige 
Auster  in  grofser  Menge  einsteilt,  welche  auch 
über  diese  Schichten  hinaus,  stellenweise  in 
grofsen  Massen,  bis  in  den  Oolitli  von  .Taniuont 
hineinreicht.  Die  Scbichteufolge  der  Stufe  des 
„Korallenkalkes**  ist  an  den  verschiedenen  Stellen 
eine  sehr  wechselnde,  wie  dies  auch  deutlich 
ans  ilem  Profil  Abbild.  0 hervorgeht. 

Iin  allgemeinen  gleichen  nach  der  .Ansicht 
von  van  Wer\*eke  die  genannten,  den  Korallen- 
kalk überlagernden  und  vertretenden  (lesteine, 
die  l’nregelmilfsigkeiten,  welche  den  Korallen- 
rüTon  in  der  Schichtung  entsprechen,  wieder  so 
auB,  dafs  das  Hangende  der  (tesammtstnfe  d(*m 
Hohehiückner  Kalk  parallel  und  die  .Mächtigkeit 
des  Horizontes  in  unserem  (iehiet  keinen  plotz- 
liehen  .Schwankungen  unterworfen  ist.  Wesent- 
lich andere  Ansicht  iiafseil  Steinroanii  in  den 
Kriänterungeu  znr  Geologischen  Uebersicluskaite 
des  wt'Stlichen  Deutsch-Lothringen,  nach  welchen 
„eine  verscluedenarligc.  oft  in  kui-zer  Entfernung 
wechselnde  Ausbildung  des  Konilleiikalkes  eine 
wechselnde  Mächtigkeit  desselhcu  bt'dingt  und 
die  nächstfolgende  .Abtheiluiig  daher  auf  un- 
ebener Oljerfläche  dieser  Stufe  lagert**.  Manche 
Unregelinüfsigkeiten  in  der  Lagerung  des  oberen 
Dogger  seien  auf  diese  Ursache  und  nicht  auf 
das  Vorhandensein  von  Verwerfungen  zurückzu- 
ühren.  <le  nach  der  btcalen  Entwicklung  des 


Konilieukalkhorizonti's  gelieu  suino  tu'steiiie  mit 
mehr  o«I«t  wenig«*r  scharfer  tirenze  in  die  untere 
Abtheilung  des  oberen  Dogger,  den  tloliih  von 
.lanmont  über,  welcher  eine  Mächtigkeit  vnii 
bis  50  in  besitzt.  Dieser  grörsteiilheils  aus 
Oolithkörneni  von  d«.*r  GröCse  eines  .•''ti'cknadel- 
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Abbildung  5. 

kopfes  b<?stehende,  gelb  gefärbte  Kalkstein  eignet 
sich  wegen  seiner  Widerstiindsfähigkoit,  seiner 
leichten  Gewinnbarkeit  in  grofsen  Hlöcken  und 
seiner  angenehmen  Farbe  aufseror«lentlich  als 
Haustein  und  wird  daher  auf  dem  Plateau  in 
einer  Anzahl  von  Steinbrüchen  gcw««nnen. 

Die  zw'eite  Abtheilung  des  oberen  Dogger 
bilden  die  Schichten  von  Gravelotle,  der  flolilh 
von  Vionville  und  die  Schichten  von  St.  Privat. 
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Der  stellenweise  als  mittleres  (ilied  aiiftretemie 
Oolilh  von  Vionville,  ein  j^elbweilVer^  aus  Muschel- 
fragnieiiten  und  Oolillikhrnern  bestehender  Kalk- 
stein ist  von  van  Werveke  nur  im  Uobiel  süd- 
lich von  St.  Privat  beobachtet  worden,  während 
die  andern  beiden  Schichten,  soweit  sie  nicht 
durch  Krosioii  wieder  entfernt  sind,  in  unserem 
(lebiel  vielfach  auftreten.  Die  letzteren  haben 
mehr  mergelige  Heschaffenheit  und  eine  gesaiumtc 
Mächtigkeit  von  *20  bis  80  m. 

Die  obere  Abtheilung  des  oberen  f »uggers  linden 
wir  auf  deutschen]  Uebiet  nur  an  einer  Stelle, 
nämlich  in  einem  achmalnn  .Streifen  nbrdlieh  des 
Fentscher  «Sprunges.  Die  Krläuterungen  zur  geo- 
logischen rebersichts  - Karte  des  westlichen 
Deatsch-I.uthringen  fassen  die  Stufe  als  Schichten 


Die  Gröfse  der  meist  abgerundeten  Bohnerse 
wechselt  ebenso  sehr  wie  die  Erzfnhrung  der 
Thone  und  Kalkmassen.  Von  Bobnengröfse  bU 
zu  grufsen  Blöcken  linden  sich  alle  Zwischen- 
stufen. Bald  enthält  der  Thon  fast  gar  kein 
Erz,  bald  überwiegen  die  Bohnerze  die  Grund- 
masse.  Was  die  Natur  des  Erzes  angeht,  so 
ist  es  im  wesentlichen  Brauneisenstein.  Jacquot 
giebt  für  ein  Erz  aus  dem  Wald  von  Aumeiz 
folgende  Zusammensetzung  an : 


Eisenoxyd 68,5 

Manganoxyd  ....  0,5 

Wasser 11,0 

Thonerdc 2,5 

Magnesia 0,4 

Kieselsäure  ....  16,5 

“poT 


Abbildnng  6.  Profil  zur  Erläuternng  des  Vorkommens  des  Korallenkalkes 
im  lothringischen  mittleren  braunen  .Inra. 


Bahneinschnitte  unterhalb  Aiitanweiler,  aufgen.  von  K.  Schumacher  und  L.  van  Werveke, 

//A' K Hohcbrüekrnrr  K»lk:  *»K  4'Uier  K«lki  A‘A's  KDr«Ueak*lk;  MK  = ooUÜiUck«  oder  kaoiU«e  Kolkr 

nitt  M«-rKt>>>wt*eb#nl»t(ra : FK  tx  Nnrcrl  and  K«ik«-  von  FenUch;  JO  ^ Oollth  von  JounoBt. 


mit  Hyiicliont'lla  variaiis  zusammen.  .\uf  franzö- 
sischem Gebiet,  wo  die  Schichten  in  einem 
breiten  südust-iiordwestlicheu  Streifen  auftrtTcn, 
beträgt  ihre  mittlere  Mächtigkeit  nach  «len  Er- 
läuterungen zur  französischen  geologischen  Karte 
(1  :HOOOn»  etwa  80  m.  Im  nördlichen  Theile 
sind  .sie  ganz  kalkig  und  gehen  nach  Süden 
alltnählich  in  mergelige  Gesteine  über. 

Vielfach  treten  die  erwähnten  Doggerschichteii 
auf  dem  Plateau  nicht  zu  Tage,  vielmehr  werden  | 
sie  grorsentheils  von  wenig  tnäclitigeii  Diluvial- 
ahlageriingen,  an  einigen  Stellen  von  Bohnerze 
enthaltenden  Tlionen  und  losen  Kalkmasseii  über- 
deckt. Das  geologische  Aller  der  letzteren  steht 
nicht  fest,  nach  den  F>läuteniugcii  zur  geolo- 
gischen Uebeisichtskarte  des  westlichen  Deut.scli- 
l.otliringeii  sind  dieselben  zum  Tertiär  zu  rechnen. 
Iläiiliger  noch  tindeii  sielt  die  Dohiierze  ent- 
haltenden Thone  in  Spalten  und  irichler-  sowie 
sackartigen  Vertiefungen  der  Doggei-schicliten. 


Wegen  des  geringen  IMiosphorgehalies  wurden 
die  Bohnerze  zu  früheren  Zeiten  als  werthvolle 
Eisenerze  geschätzt  und  in  nicht  unbedeutenden 
Mengen  in  der  Nähe  von  .\umetz,  Dentsch-Oth 
und  Oettingen,  wo  sie  hauptsächlich  Vorkommen, 
gewonnen.  .Sie  galten  den  französischen  Berg- 
{ lernen  als  ntine  im  Gegensätze  zu  den  ooUthischen 
Eisenerzen,  welche  als  unbrauchbar  zur  Dar- 
stellung eines  guten  Eisens  den  verächtlichen 
Namen  othitttr  erhielten. 

.Auf  unserer  geologis<*hen  Uebersiclitskarte 
(Tafel  IX)  ist  die  höchstens  1 bis  2 m mächtige 
Diluvialdocke  wcggelassen,  um  das  Vorkoininen 
dt-r  einzelnen  Doggerhorizonte  deutlich  in  die 
Krscheiniing  treten  zu  lassen.  Das  Gosauunt- 
hild,  diis  die  Karte  auf  diese  Weise  von  den 
Kormationeii  entwirft,  entspricht  dem,  was  be- 
reits eingangs  allgemein  über  die  .Schichien- 
folge  iiii  Gebiet  zwischen  Vogesen  und  Argoiiuen 
gesagt  ist.  In  breiten  bogenffirroigen  Streifen 
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treten  jfegon  Westen  immer  jüngere  Schichlon 
zn  Tag:e.  Besonders  ^Bt  dies  von  di'n  einzelnen 
Abtheilnn^en  des  oberen  Dogjr*'**'*  zwischen 
der  Minetteformation  und  dem  oberen  Ho^^er 
zn  Taffe  tretende  Mitteldog'ger,  der  auf  der 
Karle  keine  weitere  Thoilung  erfahren  hat,  be- 
schränkt sich  auf  den  bstUcheit  und  nördlichen 
Theil  unseres  (iebietes.  Infolge  der  hier  herrschen- 
den OherflächeeverhältniHse  treten  die  Schichten 
des  mittleren  Doggers  in  weniger  breiten  Zonen 
zu  Tage  wie  die  gleich  mächtigen  höheren  Stnfen. 

Da  die  französischen  (ieologen  eine  ähnliche 
Dliedernng  der  Schichten  auf  ihrer  Karte  1 :HOOO(^ 
vorgenommen  haben  wie  die  geologische  Teher- 
sichtskarte  des  westlichen  Deutsch -Lothringen 
für  den  Theil  diesseits  der  (treiize,  so  war  der 
Anschlnfs  beider  (»ebiete  auf  unserer  Karte  dnreh- 


fiilirbar.  Von  den  Mifsstiuimigkeiten  zwiscbeii 
der  (iliedenmg  auf  deutscboiu  und  französischem 
iTebieie  glaube  ich  eine  als  wichtiger  hervor- 
heben zu  nitissen.  Die  französische  Karte  hat 
zwischen  Lia>  siiperieur  und  Hajocieii  die  Stufe 
der  couches  ä minerai  de  fer  ooüthiijue  aus- 
guschieden  und  rechnet  zu  der  letzteren  auch 
noch  unseren  «hangenden  Mergel**,  während  ich 
im  Anschlnfs  an  Benecke  zwischen  Mineite- 
fonnation  und  «hangenden  Mergel**  eine  wichtige 
Grenze,  nämlich  die  des  unteren  gegen  den 
mittleren  Dogger  gelegt  und  die  Auftragungen 
auf  der  Karte  entsprechend  vorgenmmneii  habe. 
Trotzdem  schien  es  mir  gerathen,  von  einer 
('onectur  der  französischen  Karte  abzusehen 
und  die  .Auftragungen  der  letzteren  unverändert 
zu  übernehmen.  (Kortsetznng  folgt.) 


Beitrag  zur  LUsung  der  1^'rage  der  Bewerthiing  von  Eisenerzen. 

Von  Ingenieur  Ch.  Ros&mbert. 

N«cb(lniek  v«rbol«a. 


lieber  die  Bewerthung  von  Kisenerzen  ist  in 
Nr.  24  des  vorigen  Jahrgangs  von  «Stahl  und 
Kisen“  aus  der  Feder  des  Hm.  Ingenieur  Paul 
List  eine  äufserst  lehrreiche  Arbeit  erschienen, 
welche  Fachleuten  um  so  gelegener  kam,  als  in 
Zeiten,  in  welchen  die  Industrie  mehr  auf  Ue- 
stehung  als  auf  Production  hin  zu  arbeiten  an- 
gewiesen ist,  jeder  Wink  bezüglich  der  richtigen  | 
Krkennlnifs  der  Einwirkung  einzelner  Factoren 
auf  die  Krzeagnngskosten  der  Fabricate  an  Werth  ' 
gewinnt. 

Obgleich  nun  der  von  Hrn.  List  zur  Lösung 
der  Frage  eingeschlagene  Weg  durchaus  richtig 
und  zweckentsprechend  gewählt  ist,  scheint  bei 
näherer  Betrachtung  die  als  Endergebnifs  auf- 
gestellte  Bewerthnngsformel  nicht  allen  Einflüssen 
Rechnung  zu  tragen.  Wendet  man  iiätnlicii  die 
Formel  auf  zwei  Erze  A und  B mit  gleichem 
Eisengehalte  an,  so  gelangt  man  zu  folgendem 
Schlüsse: 

Pb_P.  =P,(Ka-Fb) 

wobei  Pb  und  P^  die  Werthe  der  Erze,  Pj  den 
Werth  des  Zuschlagkalksteins,  F^  und  den 
Kalksteinverhrauch  f.  d.  Tonne  Erz  A bezw.  B 
vorstellen.  Hiernach  wäre  also  der  rnterschied 
zweier  Erze  mit  gleichem  Eisengehalte  lediglich 
gleich  der  Mehr-  oder  Minderansgabe  fni  den 
zur  Behandlung  dieser  Erze  im  Hochofen  noth- 
wendigen  Kalkstein.  Wo  aber  Mehrausgabe  an 
Kalkstein  nothwendig  ist,  da  ist  auch  Mehr- 
ausgabe an  Wärme,  folglich  an  BreiiiistofI'  er- 
forderlich, und  diesem  Umstande  trägt  die  Formel 
keine  Rechnung.  Hierdurch  können  jedoch  in 
der  Bemessung  der  relativen  Werthe  zweier 


Erze  bedeutende  Fehlschlüsse  gezogen  werden. 
Es  soll  dies  in  Folgendem  gezeigt  und  zugleich 
untersucht  werden , wie  diesem  Mangel  ab- 
zuhclfeii  ist. 

Betrachten  wir  zwei  Erze  A und  B folgender 


Zusammensetzung : 

A u 

Eisenoxyd B7,W  67, BO 

Kieselsäure 17,00  10.60 

Thonerde .........  6,<.H)  4,(K> 

Kalk 3.00  11.30 

Schwefel,  PhoMfhor,  flüchtige 

Hestandtheile  u.  s.  w.  . 6.2U 


Für  beide  ist  der  Eisengehalt  X^=Xb  = 
47, .50;  es  ist  somit  nach  Formel  (4)  der  hier 
besprochenen  Arbeit  = M^,  woraus  nach 
Formel  (3)  zu  schliefsen  wäre:  K'i ' = d.  h. 
der  Brennstoflverbrauch  f.  d.  Tonne  Roheisen 
bhdht  unverändert , wenn  man  von  Erz  B auf 
Erz  A übergeht.  Bedenkt  man  nun,  dafs,  wie 
leicht  nachzuweisen  wäi*e,  Erz  A etwa  300  kg 
guten  Kalkstein  braucht , während  Erz  B die 
zur  Behandlung  dieses  Erzes  nothwendige  Kalk- 
steinmenge schon  in  sich  selbst  besitzt,*  so  wird 
sofort  klar,  dafs,  bei  sonst  gleichen  Verhältnissen, 
der  BrennsiüftVerhrancli  bei  Verhüttung  von 
Erz  A höher  sein  wird  als  bei  Verwendung 
von  Erz  H;  denn  hei  gleicher  Boheisenerzeiigung 
wird  eine  gröfsere  .Menge  Materi.%1  zu  verarbeiten 
sein  nnd  eine  gröfsere  Schlackeninenge  erzeugt 
werden.  Es  scheint  daher  nothwendig,  Formel 
(4)  einer  näheren  Betrachtung  zu  unterziehen. 

* Es  wird  hier  vorläufig  von  Jem  zum  Verschlacken 
der  Koki»ii*«rhe  nothwcmlisrcn  Zii««'hlagc  abgesehen. 
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Zur  Ilerechniiiitf  drr  AendtMUiij;  im  Hrenii- 
st(»ftVerbiauc!ie,  liei  ruiR*"t7.cn  von  einem  Krz 
auf  ein  anderes,  ist  nothwendig  zu  wissen,  nicht 
wie  die  Erzt:icht  allein,  >ondeni  wie  das  tiesammt- 
{fewicht  von  Krz-  und  Ziisclilajrsirirht  sich  iliidert, 
denn  die  unverilnderlicli  gedachte  Kuksgiclit  hat 
nicht  Krz  allein,  sondern  im  allgemeiiien  Krz 
mit  dem  Inerzu  nothwendi^'en  Zuschlag’e  zu 
verarheiten.  Tlialsächlich  triebt  die  von  Hrii. 
List  erwähnte,  von  de  Vathaire  in  seinem 
Huche  «l.'onstructi«n  et  Conduite  des  Haiits- 
foiiriieaux“  aufg-estellte  Formel  nicht  da»  Ver- 
hilltnifs,  in  welcliem  unter  voraiisgesetzter  Hei- 
liehaltuntr  trlcicher  \Vjirineverhaltniss<*  zwei  Krze 
verschiedenen  Kisentrehaltes,  sondern  jenes  an, 
in  welchem  zwei  uinrleich  reiche  Heschickiintreii 
sich  zu  ersetzen  vermötreii.  Her  diesbezütrliche 
Abschnitt  des  de  X'athaireschen  Werke»  ist  üher- 
schrieben:  ^Verlulltnif»  zwischen  Kisengehalt 

der  Heschickung  und  Chartreiitrewicht.**  De  Va- 
thaire bemerkt,  dafs  l iMtü  kg  Eisenoxyd  zu  ihrer 
He<iuction  dieselbe  Wllnnemenge  erfordeni  wie 
kg  taubes  Oestcin  zur  Verschlackung  bezw. 
Verflüchtigung  der  darin  vorhandenen  Körper. 
Wie  Hr.  Lisi  sehr  richtig  bemerkt,  ist  diese 
Zift’er,  speciell  für  Hessenierrohelscn,  zu  hoch 
gegrirt’en  und  mufs  nach  neueren  Erfahrungen 
auf  2400  herabgesetzt  werden.  Nun  enthalt 
aber  eine  Hochofenbescliiekiiiig  neben  den  dos 
reine  Krz  begleitenden  (lehirgsarien  iin  allgemeinen 
auch  noch  den  gewöhnlich  tauben  Zuschlag.  Es 
lautet  daher  die  Annahme,  von  welcher  aus- 
zugehen ist:  Die  Heductiun  de»  Flisenoxyds  au» 
einer  Hochofenheschickung  verlangt  hei  Hetrieh 
auf  Hesseinerroheiseii  und  Uhnliche  Sorten  2,4  mal 
so  viel  Wurme  wie  die  X'erachlackung  bezw. 
Verflüchtigung  der  gleichen  Menge  der  anderen 
in  der  Heschickting  Vf>rhandeneii  Körper. 

Aufser  dein  Zuschläge,  den  das  Erz  selbst 
erfordert,  entbuli  die  Heschickung  noch  die 
Koksasche  und  die  zur  Verschlackung  derselben 
iioth wendige  Zuschlagsmenge.  Hei  nnverUiider- 
lieber  K(»ksgicht  ist  die  Saiiime  dieser  beiden 
itröfsen  consOuit;  infolgedessen  ist  die  speciell 
zur  Verschlackung  des  Aschengehaltes  der  Ki»ks- 
gicht  erforderliche  WUnnemenge  ebenfalls  iin- 
verUmlerlich.  Diese  WUrmemenge  sei  mit  W 
bezeichnet.  Hezeichnen  wir  nun  mit  dem  .\us- 
druck  ..dattirung”  das  (iemenge  aus  Erz  und 
dem  zur  Hehaiidlung  desstdimn  nothwendigi>n 
Zus<-hlag,  unter  Weglassung  der  Znschlagsmenge, 
Widche  die  Koksa.sche  verlangt,  und  nennen  wir 
und  die  auf  gleiche  Hreiinstoflgicht  kommenden 

dattiruiigHgewichto  zweier  Erze  und  y und  y* 
die  Eisengehalte  der  Gattirungen,  so  lautet  die 
WUrmegleichung  in  ihrer  richtigen  Form; 

(j  {2.4  X y + UK)  — y\v)  u -H  \V 
= <J'  (.i.4  X }■'  + IW—  j’y')  a (-  \V 


Diese  Gleichung  hat  an  Sielleder  Gleichung(4) 
der  Arbeit  des  Hrn.  List  zu  treten,  welche, 
zusainmengefafst,  «ich  schreiben  lUlst: 

M(2x  M'(2x'  t lOtO  U't 

td>enso  wie  Gleichung  (ll  sich  in  folgende  zu- 
sammenfa.ssen  lUl'st: 

i^r-iy  + I00)  = *rfiy'  - n*0'  (l* 

Aus  dieser  Gleichung  ( erlauben  folgende 
Hetraebtungen  eine  andere  abzuleiten,  in  web  her 
allein  die  Krzgichtgcwichte  M und  M'  und  die 
Eisengehalte  der  Krze  x und  x'  vi»rkoinmen : 

Hezeichnen  wir  mit  f und  f die  zur  He- 
haiidluiig  der  Tonne  Krz  uutliweiidigeii  Kalksteiii- 
meiigen  (abgesehen  von  der  aiifserdem  noch  notb- 
wi'udigen  Menge  Kalkstein,  welche  die  Koks- 
gicht erfordert  1 : 

lÜO  Erz  enthalten  \ Eisen 
HHi  il  4-  f)  tiattirong  enthalten  eUenfalU  x Eisen. 

Es  ist  daher : 1 1 r 

^ , i2» 

elK-n»..  V'  = , * I 

Fenier  entsprechen  ItMt  Erz  D*0  (1  --ft 
Gattiriing. 

r.  . . , ^1  If^  1 

Es  ist  Jiilier:  — looa  fi“  i 

woraus  fulgt;  = a + 

Setzt  man  die  durch  (2)  und  (3)  bestimmten 
Wertlie  von  Q,  Q',  y und  y'  in  Gleichung  (1') 
ein,  ao  erhält  man  nach  Kürzung 
M (2x  -f  100  (I  + tj)  = M'  (2  V 4 100  [1  4-  f ])  (4t 

Dies  ist  »chlierslich  die  Gleichung,  welche 
an  Stelle  von  Gleichung  (4')  des  in  Nr.  24  v.  .1. 
erschienenen  Aufsatzes  zu  treten  hat. 

Es  bleibt  nun  noch  zu  aiitersachen,  wie  sich 
infolgedessen  die  verschiedenen  Hestandtheile 
der  Hewerthiingsformel  verändern  werden.  — 


1.  Erzverbrauch. 

k = 


Derselbe  bleibt  unberührt: 


10i> 
1,02  X 


(5) 


2.  HrenustortVerbraufh.  Setzt  man  für  M', 
x^  r Krfalirungszahlen  ein,  so  erhält  man  aus 
Gleichung  (1)  zunächst 

« . 

■ 2X  + IOOG  + 0 


Nennt  man,  wie  in  der  Arbeit  des  Hrn.  List: 
A das  Gewicht  der  Hrennstoffgicht,  so  ist  der 
Hremistoffverbranch  f.  d.  Tonne  Hobeisen : 


100Ä(2x+  l(X)(l4f]t 

1,02  B'x  Hi 


3.  In  ähnlicher  Weise  erhält  inan,  wenn 
man  mit  c die  allgemeinen  Ausgaben  und  Arheits- 
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kosten  fiir  den  gegebenen  Kall  (M',  x')  hezeiehnet, 
für  dieselbe  OrölHe  Pj : 

_ liX>cI)i2x  + UHU!  + f]i 
i,02B'x  ■ 

4.  Kalkateiuverbrauch : k^  f.  d.  Tonne 
Erzeugung.  — Diese  Grftfse  Iftfst  sich  nicht 
einzig  als  Kunction  des  Kalksteinverbranches  f 
f.  d.  Tonne  Erz  ausdrücken ; sie  ist  ebenfalls 
abhängig  von  dem  HrennstoiTverhrauche  für  die 
Tonne  Roheisen,  da  bei  hdherem  Ilrennstoflf- 
verbrauch  z.  B.  die  Kalksteininenge,  welche  zum 
Verschlacken  der  Koksasche  iioth wendig  ist, 
ebenfalls  steigt. 

Bezeichnen  wir  wie  bisher  mit  f den  Kalk- 
sleinverbrauch f.  d.  Tonne  Erz  und  mit  f,i  den 
Kalksteinverbraueh  f.  d.  Tonne  Koks. 

Eine  T «»nne  Roheisen  erfordert , wie  wir  gesehen : 
k Tonnoo  Kr* 
um!  kl  „ Koks 

folglich  ist  der  Kalksteinverbraueh  kj  für  die 
Tonne  Roheisen: 

kt  » k f k 1 fo. 

Ersetzen  wir  in  dieser  (ileichung  k und  kj 
durch  ihre  resp.  Werthe  aus  (5)  uud  t7i  so  ist 

_ 100  100A(2xH-UK)ll  -f))f# 
daher  schliefslich : 

= ,2x^lüO|I-f|))  (!>, 

.'^etzt  man  znin  Schlüsse  in  die  allgemeine, 
von  Hin.  Ingenieur  List  aufgestellte  tileirhnng 

|,  _ p — fki  l’i  -f-  kj  1*1  + l*i) 

k 

die  für  k,  k| , k/,  und  Pj  gefundenen  Werthe  ans 
(5),  (7),  (H)  und  HD  ein,  so  erhält  man  schliefs- 
lieh  folgende  Bewerthnngsformel,  welche  der 
Wirkung  der  Zuschläge  auf  das  .Ausbringen  ans 
der  llochofeiibeschickung  in  richtigem  Mafse 
Rechnung  trägt: 

_ l.fr2px_ 

UHI 

[l>,f  . + cl)  + AP.f.i](10) 

Diese  P’ortiK'l  kann  man  wie  l'olffl  iim- 
geatalten : 


Wie  leichl  zu  eikennen  ist,  ist  A = k', 

k' 

nnii  K'=  M'(2x'+  lOi)  (1  f-  Pj ),  daher 
A ^ k,- 

B'  fc'  C2x’  + KM)  [1  f ))  ' 

Dann  ist: 

,,  M'  . , I)  1 

1>  = , , daher  ..  » . HOy 

k*’  B'  k'(2x'+  IOt)(l  + PI)  ^ ' 

k'  kl',  x',  f'  sind  als  bekannt  vorauszusetzen. 

Man  kann  also  den  Hrennstolfverbrauch  kj' 
= Ay  setzen  und  den  Werth  E der  GiÄfse 
(2x'  4-  lOti  ll  -f-  f'])  berechnen.  Formel  (10) 
wird  alsdann: 


j,  ^ _ 

"‘-*-'‘;;''-^^rp.+c+A.h,p.)]tB)) 

Wenden  wir  diese  Formel  auf  das  in  „Stahl 
und  Eisen“  Nr,  S4  (IfH)l)  angegebene  Beispiel 
«an,  unter  Annahniü  das  zum  Vergleiche  dienende 
Erz  habe  die  Zusaniniensetzung,  die  wir  weiter 
<iben  für  Erz  H angegeben  haben,  and  die  Zu- 
sammensetzung des  Koks  sei  derart,  dafs  1 t 
Koks  ziinj  Verschlacken  der  darin  enthaltenen 
Asche  0,11  t Kalkstein  verlange.  Es  ist  daher: 
fo  = 0,11,  denn,  wie  früluT  für  Erz  B erwähnt, 
f'  = o.  Weiteres  ist,  nach  Brn.  Lisi,  x'  — 47,5, 
Ao  = c = H,  p = tiO,  P,  =21,  I*,  = 2. 

Hieraus  folgt  zunächst: 

tlVt 

E = k'  (2  X'  + lOO  1 1 + f] ) = j -*‘»2.0. 

Durch  Einsetzen  der  Zahlenwerthe  von  fo, 
‘^oj  1*1»  P*»  <■»  I*  H»d  E in  (ileichnng  (13)  er- 
halten wir  schliefslich  die  Gleichung: 

I*  = tl.4«2  X 7, .523  0..523  f.  ^ 14) 

Hieraus  folgt  z.  B.  für  Vergleich  der  Werthe 
Pu  und  Pa  der  oben  erwähnten  Erze  B uml  A, 
für  welche  beide  X|i=  47,5  ist: 
l'n  — Pa  = 0.52H  (fA  l'ii ) 

Wb*  weiter  oben  angedeutet,  ist  f^  — o,3oo  t, 

fji  — 0 t, 

daher  Pb  — Pa  0,523  X 0,3  -r  2.H.57  • 
Uleichiing  (lo)  aus  Nr.  24  von  „Stahl  und  Eisen“ 
IPOI  würde  in  gleiehein  Falle  den  viel  zu 
niedrigen  Bewerthungsanterscliied 
I>i,  Pa  = 2 X 0.3  ^ u,t»0 , 
gegeben  haben,  weicher  einzig  und  allein  in 
der  Minderausgabe  für  Kalkstein  liegt,  ohne  d<*iii 
Wechsel  iiii  Hreimstotlverhmuche  und  den  bieraiis 
erwachsenden  Kosten  Rechnung  zu  tragen. 
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Analyse  der  Hochofen-  und  (ileneratoi^a.se. 

Von  A.  Wencelius. 


1.  Vorthi'il  vuIlstUndiger  Analysen.  In 
d«*n  fiaboratorien  metalinrj^ischer  Hetriebe  be- 
gntigrU'  man  sicli  bei  der  (iasnnaiyae  bi^)ler  im 
alliremeinen  mit  der  voIiimetriHchen  Hestimmunf' 
der  Kohlensäure,  des  SauorntoOV  und  des  Kohlen- 
oxyds. Heutzutag:«,  wo  die  Hochofen-  und  (lene- 
ratorgrase  infolge  ihrer  iininittelbarcii  Verwendung 
in  den  (Tasmutoron  eine  so  wichtige  Holle  spielen, 
ist  es  Qüthig,  vollständigere  Analysen  auszu- 
führen  und  neben  den  angegebenen  drei  Stoffen 
auch  den  Wasserstoft',  das  Methan  und  (<lan'h 
DilFerenzl  den  Stickstoff  zu  bestimmen.  Der 
Wasserstoff  kommt  in  den  ilocböfen  und 
besonders  in  den  (ieneratorgasen  — in  bedeutend 
gröfserer  Menge  vor,  als  mau  glaubt,  und  seine 
regelmälsige  Hestimiiiung  ist  daher  durchaus 
wüiischenswerlh,  umsomehr,  als  dieselbe  keinerlei 
Sihwierigkcitüii  bietet. 

'2.  Probenahme.  Die  Kntnahme  der  Das- 
probe  bewerkstelligt  man  sehr  leicht  mit  dem 
von  (.’arapredon*  angegebenen  .Apparat,  jedoch 
ersetze  ich  die  Hähne  desselben  dutTh  Mohrsche 
t^uetschhähne.  Zur  Verwendung  emptiehU  sieb 
ein  mit  Kochsiüz  gesättigtes  Wasser,  da  reines 
Wasser  eine  grofse  Menge  Das  absorbirt,  Zw’ei 
.Analysen  derselben  Probe,  von  welchen  die  erste 
sofort  nach  der  Entnahme,  die  zweite  24  Stunden 


später  ausgeführt 
Resultate: 

wurde, 

ergüben 

folgende 

CU, 

u 

ro 

11 

CH« 

X 

1.  9,8 

0,4 

28,8 

4,0 

0.8 

56,(5 

2.  «,» 

0,8 

28, .5 

H,7  (i,7 

59.0 

Ich  empfelile  daher  die  Verwendung  ge- 
sättigten Salzwassers,  nicht  nur  zur  Probenahme, 
sondern  auch  für  die  graduirte  Hürette  des 
Apparats,  wenn  man  nicht  (Quecksilber  vorzieht. 

Winkler**  empfiohlt  zur  Probenahme  einen 
sehr  einfachen  Apparat,  welcher  aus  einem  weiten 
tilnsrohr  besteht,  dessen  beide  verengten  Enden 
mit  Kautschukschläuchen  und  (Quetschhälinen 
versehen  sind.  Man  verbindet  das  eine  Ende 
der  Uühre  mit  dem  Gasentziehungsrohr  und 
saugt  die  in  der  Röhre  enthaltene  Luft  am 
anderen  Ende  durch  eine  Kautschuk-.'i^augpumpe 
ab.  Wenn  das  Gas  Druck  hat,  genügt  es,  beide 
Quetschhilhne  zu  öffnen,  worauf  das  Gas  in  die 
Röhre  eintritt.  Ist  diese  durch  den  Gasstroin 
gänzlich  von  Luft  befrtdt,  so  schliefst  mau  an 
beiden  Enden  und  hat  so  den  Gebrauch  von 
Wasser  zur  iVobenahme  vermieden.  Selbst- 


* ('ampredon,  „Guide  pratique  du  cliiinisto  metal- 
lorgistr  et  de  IVssaveur",  S.  200,  Fig.  US. 

“•  Dr.  PI.  WinkDr.  „Lchrlmch  der  teidmiscl»eD 
Aufl.  S.  2.I.  Taf.  IM  u.  19. 


Xccbdnici  «erbotea. 

versfändlicli  können  diese  Köhren  auch  mit 
Wa.sser  gefüllt  verwandt  worden. 

3.  Apparate  zur  Analyse.  Die  all- 
gemein  im  Laboratorium  gebrauchten  Apparate 
sind  die  v«»n  Orsat,  von  Hunte  und  von  Heinpel. 

Die  Hürette  von  Hunte  besitzt  den  grofsen 
Naclitlieil,  viel  Heagentien  und  eine  grofse  Ge- 
schicklichkeit zu  erfordern. 

Die  Hcinpolsche  Hürette  und  die  verschiedenen 
.Absorptions- Pipetten,  welche  gleichfalls  von 
Hempel*  enipfolilen  werden,  sind  sehr  verbreitet 
und  gestatten  eine  vollständige  und  genaue  Gas- 
aualvse.  Man  kaun  indessen  diese  empfindlichen 
liistrunieiitc  keinem  Laboranten  auvertrauen,  und 
da  die  technische  (fasanalyse  oft  von  Jungen  un- 
geübten Leuten  ausgeführt  werden  inufs,  ist  es 
gut,  wenn  die  angewandten  Methoden  einfach  sind 
und  nicht  zu  viel  Manipulationen  erfordern,  welche 
Gasverlnste  oder  Eindringen  von  Luft  herbeifnhren. 
Es  ist  eine  der  UnbetiueiiiUchkeiten  des  namentlich 
in  Deutschland  verbreiteten  HempeUchen  Apparats, 
dafs  er  nnr  rhemikerii,  welche  gut  damit  umzu- 
gehen  wissen,  in  die  Hand  gegeben  werden  kann. 

Der  Orsatsche  Apparat  ist  bequemer  für  den 
Gebrauch  und  einfacher  zu  handhaben.  Kr  bat 
mehrere  ('oiistructionsäiideningen  durch  Sallenm, 
Aron,  Fischer  und  Muencke  erfahren.  Man  kann 
mit  ihm  3 Körper:  die  Kohlensänrc,  den  .Saner- 
Stoff  und  das  Kohlenoxyd  bestiuiiueii.  Die  vou 
Lunge  erfundene  .Aemlerung  gestattet  aufserdem 
noch  die  Hestimmung  des  Wasserstoffs.  Ich  ziehe 
die  Modification  Orsat-Miiencke  mit  3 Pipetten  vor. 

4.  Heagentien.  Die  Kohlensäure  wird  iu 
diesen  .Apparaten  durch  eine  I..ösang  v»»n  Aetz- 
natron,  der  .Sanerstoff  durch  eine  Lösung  von 
Natriumpyiogallal  und  das  Kohlenoxyd  durch 
eine  salzsaure  oder  ammoniakalische  Lösung: 
von  Kupferchlorür  absorbirt.  Die  Vorschriften 
zur  Hereitung  dieser  Lösungen  sind  in  allen 
analytischen  Werken  angegeben.  Für  die  ani- 
moniakalische  Kupferchlorürlösung  benutze  man 
die  von  Hempel  gegebene  Vorschrift,  zur  Be- 
reitung der  salzsauren  ('hiorürlösung  diejenige 

I von  Winkler.  Zur  Absorption  des  Sauerstoffs 
I bevorzuge  ich  die  Verwendung  von  Phosphor* 
Täden  in  Wasser.  Die  entstehende  phospborige 
Säure  ist  im  AVasser  löslich,  so  dafs  man  dieses 
mir  von  Zeit  zu  Zeit  zu  erneuern  braucht,  da 
I der  Apparat  so  lange  gut  functionirt,  als  Phos- 
phor Vorhanden  ist. 

5.  .Absorption.  Kohlensäure  und  Sauerstoff 
werden  sehr  schnell  absorbirt,  und  im  allgemeinen 

• Dr.  Walther  Hempel.  (iasanalvtisehe  Methoden; 
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{renfi^en  zwei  oder  drei  antVinamler  folgende 
Ablesntif'eii.  Anders  ist  es  bei  dem  Kohlen- 
oxyd: ich  kann  vernichem.  dafs  die  orhalteneii 
Resultate  trotz  20 — iofacher  Ablesung  immer 
nni  2 — 4 ®/o  zu  niedrig  Mind.  |)ie  Ahs«q»tioii 
dieses  (iases  ist  niemals  vollstUndig,  einerlei, 
üb  man  die  salzsaiire  oder  die  aiiimouiakaUsclie 
Lösung  verwendet}  und  alle  Analysen,  die  ohne 
Verbrennung,  nur  mit  drei  Gaspiirntten  ausgo- 
führt  werden,  sind  in  Bezug  auf  die  Kolilen- 
oxydgasbestimmung  unrichtig.  Lässt  mau  das 
Gas  lange  in  der  Pipette  mit  salzsanrer  KupfiT- 
cblorärlösung,  so  erhält  man  gar  kein  Hesuitat; 
die  Absorption  wird  durch  Hewegung  beMchleuiiigt, 
bleibt  aber  trotzdem  immer  muh  uiividUrändig. 
Eine  frische  Lösung  arbeitet  allerdings  besser 
als  eine  alte,  da  eine  gebrauchte  Flüssigkeit 
immer  eine  ge- 
wisse Menge 
vorlierabsorblr- 
ten  Kohlenoxyd- 
gases abgiebt , 
besonders  wenn 
sie  mit  einem 
Gas  in  Berüh- 
rung kommt, 
welches  wenig 
oder  kein  CO 
enthält.  Wenn 
mail  ammonia- 
kalischeKopfer- 
chlorürlösnng 
verwendet,  be- 
merkt man,  dafs 
die  .Absorption 
schneller  ver- 
läuft. Allein 
diese  Lösung 
giebt,  besonders  wenn  sie  frisch  ist,  ein  wenig 
Ammuniakgas  ab,  und  man  iiiiifs  das  Gas  vor  dem 
Ablesen  durch  die  Pipette  mit  Phosphor  gehen 
lassen,  um  es  von  dem  Aminoniakgas,  welches  das 
Volumen  vergrössert,  zu  befreien,  während  die 
weissen  Nebel  von  phosphnriger  Säure  das  Vo- 
lumen des  Gases  nicht  beeinflussen.  Will  man 
also  den  genauen  Gehalt  eines  Gases  an  CO  er- 
mitteln, so  mai's  man  es  unbedingt  verbrennen  und 
COdurch  SanorstolTin  CO«  überführen.  Uasnöthigt 
zur  gleichzeitigen  Bestimmimg  des  Wasserstoffs 
und  des  Methans.  Auf  diese  Weise  Hndel  man  die 
genaue  Zusammeiisetzung  des  (4ases  und  kann 
dessen  Heizwerth  auf  riebtigereWeise  lierechuen. 

6.  Verbrennung,  ln  dem  Gas,  weiches 
durch  Absorption  gänzlich  von  Kohlensäure, 
Sauerstoff  und  grösstentheils  von  Kohlenoxyd 
befreit  ist,  bleiben  noch  durch  Verbrennung  der 
Wasserstoff,  das  Methan  und  ein  Rest  von 
Kohlenoxyd  zu  bestimmen.  Das  übrig  bleibende 
ist  Stickstoff,  den  man  ans  der  Differenz  be- 
rechnet. Die  drei  verbrennbaren  Körper  geben. 


mit  Sauerstofl  verbrannt,  Kolilen.säure  und 
Wasser.  Man  muss  daher  liamit  beginnen, 
Saiier.sttitf  in  das  zurückbleibende  Gasgemenge 
zu  leiten.  Zur  Erleichterung  der  Analyse  kann 
man  statt  des  reinen  Sauerstoffs  auch  Luft  ver- 
wenden; in  diesem  Falle  giebt  das  mit  o,21 
mnitiplizirte  Volumen  I^uft  die  enUprei'liendo 
.Menge  .'^aiierstofl.  Die  ZusammeiiHetzmig  der 
Luft  ist  ziemlich  constnnt,  selbst  die  Atmos- 
phäre der  I^aljuratorien  enthält  wenig  Kohlen- 
säure, lind  der  (Tehalt  an  Sauerstoff  beträgt 
beständig  2i>  bis  21  Aufserdem  kann  man 
stets  das  Luft-  und  Gasgemisch  vor  der  Vet- 
breiiniing  durch  eine  mit  Natronlauge  gefüllte 
Pipette  leiten.  Man  hat  dann  den  dreifachen 
Vurtlieil,  jede  Spur  aus  der  Luft  stammender 
Koiileiisäure  zn  entfernen,  die  innige  Misrhiing 

der  Luft  und  des 
tfaaes  zu  beför- 
dern lind  die 
sauren  Dämpfe 
aus  der  mit  salz- 
saurer  Knpfer- 
chtorürlösung 
gefüllten  Pi- 
pette(wenn  man 
mit  dieser  ge- 
arbeitet hatte) 
zu  entfernen. 
.Arbeitet  man 
mit  DU)  ccm 
Hochofengas,  so 
genügen  zur 
VerbrennnngdO 
ccm  Luft. 

Hei  Geiiera- 
ton^asen  , wel- 
che oft  viel  Was- 
serstoif  enthalten,  braucht  man  einegröfsere  Menge 
Luft,  und  wird  der  tk^brauch  des  Orsat-.Apparats 
und  der  meisten  in  den  Laboratorien  gebrauchten 
gradiiirten  Hüretten  schwierig,  wenn  man  nicht 
an  Stelle  der  Luft  mit  reinem  Sauerstoif  arbeitet, 
ln  diesem  Falle  braucht  man  nur  15  bis  20  cnii 
Sauerstoff.  Für  die  Verbrennung  giebt  es  mehrere 
\’erfahren.  ('ampredon  emptiehlt  das  Eudiometer 
von  Ribaii,  welches  ein  starkes  Element  und 
eine  Induciionsrolle  erfordert,  die  einen  Funken 
von  10  bis  12  mm  Länge  erzeugen  kann.  Hempel 
hat  eine  besondere  Kxplosionspipette  construirt. 
Thoerner  hat  den  Grsat-.Apparat  durch  Aubrin- 
gung  eines  Eudiometers  inodiHcirt.  Anfser  den 
Gefahren,  welche  der  Gebrauch  des  Eudiometers 
oft  mit  sich  führt,  wird  durch  Aufstellung 
eines  Elements  und  einer  Indnctionsrolle  die 
Arbeit  complicirter  und  zieht  man  aus  diesen 
Gründen  andere  Verbrennungsmethoden  vor. 

Ferner  kann  man  das  Gasgemisch  durch  eine 
heifse  Glasröhre  leiten,  welche  Kupfero.tyd  ent- 
hält. Hierdarcii  wird  man  sicher  den  Wusser- 
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Ktotl  und  da>i  Kuhlenuxydj^as  verbrennen,  aber 
das  Methan  erfordert  eine  hohe  Temperatur, 
welche  man  in  einer  (ihisrohre  nur  schwierig  i 
erreicht.  Ich  habe  mit  dieser  Methode  niemals  ‘ 
betViedigende  HesuUate  erhalten.  Die  An-  i 
Wendung  von  Palladinm-.^sbest  empfieliU  sich  nnr 
für  die  Hestimmung  des  Wasserstoffs  allein.  \ 

Ks  bleibt  nun  noch  die  Anwendung  des 
Platincapillarrohres  von  Drehsehmidt  übrig,  did 
ein  sehr  be<tnemes  Arbeiten  gestattet.  Man  ge- 
braucht eine  Platinröhre  von  lOo  mm  Dünge, 

3 mm  üiit'serciii  und  ungefähr  0,7  nun  innerem 
Durchmesser.  Da.s  Hohrionere  ist  mit  mehreren 
sehr  dünnen  Platinfädeii  ausgefnllt,  so  dats  nur  ; 
ein  kleiner  schüdlicher  Kaum  bleibt.  Die  Platin-  | 
röhre  ist  beidonteils  mit  Kupferröhren  zusammen-  | 
gelöthet,  welche  in  kleine  zur  .Ahkühliing  dienende 
Wasserbehälter  tauchen.  Der  von  Winkler  sehr  | 
vortheilhaft  moditi«irte  Apparat  ist  in  dessen 
schon  genannten)  Lehrbuch  (S.  104)  beschriel»en. 

Das  eins-  nnd  Luftgemisch  kann  also  mit 
Vortheil  in  der  Drelisclunidtsclieii  Köhre  ver- 
brannt werden.  Man  verbinde!  diese  Köhre 
einerseits  mit  der  tiashnrette,  andererseits  mit 
einer  einfachen  Hempelschen  Pipette,  die  mit 
gesüttigter  Kochsalzlösung  gofiillt  ist.  Diese 
Pipette  dient  nur  als  Oasreservoir.  Man  erhitzt 
die  Platinröhre  zur  Weifsgluth  mittels  eines 
guten  Uasbrenners  mit  geeignetem  Aufsatz  und 
lUfst  diis  Gas  durch  diese  Köhre  aus  der  Kürette  in  i 
die  Pipette,  dann  ein  zweites  Mal  ans  der  Pipette  ; 
in  die  graduirte  Kürette  strömen.  Hiernach  uiifst  , 
man  die  Volumeiivermimlerung,  dünn  die  gebildete 
Kohlensilure  und  schliefslich  den  übrig  bleibenden  i 
Sanerstofl'.  Mit  diesen  drei  gegebenen  Zahlen  kann  ‘ 
man  leicht  die  Menge  der  Gase  berechnen.  | 

7.  Kerechnung  der  Analyse.  Kekannt-  ; 
lieh  geben : 1 

1.  -J  Vol.  ro  + 1 Vol.  0 = 2 Vol.  COi  I 

2.  1 Vol.  riL  -h  2 Vol.  O =:  1 Vol.  COj  + 2 Vo|.  fG(>  ' 

H.  2 Vol.  II  + I Vol.  O = 2 Vol.  K,0  i 

Kezeielinet  man  mit  V die  gcmessetio  Volumen-  j 

veriiiinderuiig,  mit  K die  gebildete  K<dilensilure  | 
und  mit  S den  gebiHiicliteii  .Sauerstoff,  so  erglebt  | 
sich  nach  den  3 Formeln  leicht,  dass:  i 

».  < + 'JCII.  ■!";  r>.  K =C<)  + CH,; 


Wenn  nuiii  zur  .Xblesiing  eine  Kürette  vi*r-  I 
weiulcl.  deren  Niilljiiinkt  unten  liegt  und  welche 
eil)  Viduineii  von  DM)  ccm  hat,  so  kann  mau  die 
versrhiedeneii  Höhen  wie  folgt  iiotiieu,  voraiw- 
gesetzt,  dass  man  mit  )<*'i  c<-m  Gas  arlo  itel: 

\ Nivfiin  nach  .\ltsorjition  dfr  K«>lilrn>siiirc 
Al  „ p p ih's  S.iio'rstotl- 

Aj  p p p I l'a^t  voll'itimdigiT)  des  <’0 

Al  p ..  r.inlriiiing  von  l.iilt  ( A : am  Besten— :0) 

\*  p p \’ri l»r«-iiuuiig  und  Krk.illrn 

A-.  p p .Alisorjition  der  ilundj  die  Vcrhreuming 

A«  p p Ah-'orjition  ili's  ülirigldcib,  Saiier'itoffs. 
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Nach  vollstündiger  Absorption  der  Kohlen- 
säure und  des  Sauerstoffs  und  nach  theilweiser 
Absorption  des  Kohlenoxyds  ist  das  Volumen  des 
in  den  Apparat  eingeleiteten  Sauerstoffs  gleich: 
(Al  — A>)  0,21. 

Das  Volumen  des  übrigbleibendon  Sauerstoffs 
ist  .Aö — A:,;  der  zur  Verbrennung  gebrauchte 
Sauerstoff  wird  demnach  durch  die  Gleichung; 
(Aj  — Al)  0,21  — (A«  — Al)  as  S bestimmt. 

Wurde  A^  = As  sein,  so  hiltte  man  zur 
Verbrennung  nicht  genug  Sauerstoff  gebraucht 
und  müsste  diese  von  .Neuem  beginnen,  nachdero 
man  eine  neue  Menge  Luft  eingeleitet  hat: 

Die  Voluiuenverininderung  ist: 

(Al- Ai)  = r. 

Die  gebildete  Kohlensäure  ist  endlich : 

(Al  — Al)  ~ K', 

Mil  Hülfe  der  vorhergehenden  Gleichungen 
findet  man  leicht  alle  gesuchten  Körper. 

Zur  Kerechnung  des  Gasvuliimens  kann  man 
folgende  Tabelle  benutzen : 

CO»  = A 
0 =At  — A 
H =C  — S 
eil  + Kt 

LO  =(Aj-Äi)  + (K-rHi) 

\ I lOO  - • As)  — (Ai  — Al)  0,70  odor  auch : 
N =100  — (COi-pO  . H -t-ni*  + PO). 

Hat  man  Sauerstoff  statt  Luft  angewandt, 
so  verändern  sich  die  gegebenen  F(»rrueln  in- 
sofern als: 

S = ( As  - AD  - (Aa  — Ai)  und : 

N = 100  A« 

wird. 

«.  Keispiele  von  .Analysen.  Zum  Schlufs 
gebe  ich  zwei  Keispiele  einer  .Analysenberechnung: 

Kei  der  ersten  wurde  ein  Hochofengas  unter- 
sucht und  zur  \'erbrennnng  Luft  angewandt, 
hei  der  anderen  lag  ein  Generatorgas  zur  Tnier- 
snchniig  vor,  welches  mit  reinem  Sauerstoff  ver- 
brannt wurde. 


I, 

II 

A 

= 7..3 

A = 7.0 

A, 

= 7,{» 

.Al  — 7,n 

Ai 

» 34.2 

Af  = 10.5 

Aj 

= o.ü 

Alts  t».6 

Al 

— 0,2 

Al  = 32,0 

A:. 

^ 0.5 

A^=s3tJ,l 

•\o 

= 12.5 

Al  = 40.7 

(•=  0.20 

C 31,  .50 

K - 

K ^ 4,10 

S « 

S = 14,40 

7.30 

(’O,  = 7,00 

0 SS  O.liO 

D=  it.50 

H = 2.32 

H = 17.10 

riLss  0,H1 

CTL=  2..Ö3 

t;0  = 2K,40 

CO  - i:4.57 

X = 

X =s  50.3t  t 

HKUH) 

lOtUK) 

0.  Praktische  .Anwendung  im  Labo- 
ratorium ZK  Differdingen.  Im  Ijaboratorinm 
der  Actien-Gcsellsihaft  für  Kisen-  nnd  Kohlen- 


Digitized  by  Google 


1.  Mai  l\m. 


torlsrhritte  in  iiet'  {ittctttnung  von  Theer  hhH  Ammoniak.  SUlil  und  Eisen.  509 


Industrie  Diffeidinsceti- Dutinenbaiim  zw  Differ- 
üin,g^(*n  ist  die  Gasanalyse  von  liervonag’ciider 
Wichlig^keit.  Eh  ist  dies  die  er»te  IliittC)  welclie 
elf  in  einer  Centrale  aufg:estellte  (fasmoioren 
aufweiscu  kann,  die  eine  Stärke  von  nalieza 
t)O00  P.  S.  rcj>rasentiren  und  ansschlielslich 
mit  dem  tlas  dreier  Hochofen  von  profser 
lVodueti(>nsfdhi}t:k('it  getrieben  werden. 

Nach  zahlreiehen  Versuchen  mit  Apparaten 
und  empfolileneii  Methoden  ist  schliefslich  die 
auf  S.  507  abgebildete  Construction  als  die  prak- 
tischste angenommen  Wurden.  Es  ist  ein  einfacher 
Orsat'Mnenckescber  Apparat,  welciiem  das  Platin- 
capiilaiTohr  von  Hrehschinidt  und  Winkler,  und 
eine  einfache  HenipeUche  Pipette  hinzngefdgt 


worden  sind.  Die  Dauer  einer  volUtlindigen 
.Voalyso  betrügt  drciviortel  Stunden.  — Es  ist 
auch  ein  Apparat  in  .Arbeit,  welcher  in  einem 
transportablen  Hulzkasten  die  sämmtlichen  ge- 
trennten Theile  der  besprochenen  Einrichtung 
enthält.  Dieser  Apparat  hat  noch  den  Vortheil, 
dafs  man  mit  ihm  (ieneratorgasanalysen  durch 
Verbrennung  mit  Luft  ausführen  kann,  .Analysen, 
welche,  wie  oben  gesagt,  mit  den  gewöhnlich 
gehi-auchten  Apparaten  nicht  durcligefülirt  werden 
können.  Eine  sehr  einfache  Anurdmiiig  be- 
schränkt hierbei  auch  die  nachtheiligen  Zwischen- 
räume auf  ein  Minimum.  Die  praktische  An- 
wendung dieses  Apparates  wird  iu  einem  weiteren 
Artikel  beschrieben  werden. 


Fortschritte  in  der  (jewiiiming  von  Theer  und  Ammoniak 
ans  den  (Jasen  der  Hochöfen  und  Generatoren. 


Eine  (iewiniiuiig  von  Theer  und  .Ammoniak 
kann  nur  im  Anschlufs  an  solche  Hochöfen  statt* 
tiudeu,  welche  mit  roher  Kohle  betrieben  werden. 
Heim  HetJ  ieb  mit  verkoktem  Hrennstotf  gehl  der 
Ammoniakgehalt  in  den  Gichtgasen  auf  eine  so 
niedere  Grenze  herunter,  dafs  eine  Gewinnnng 
vollständig  ansgeschlosseti  ist.  Der  Stickstolf- 
gehalt  der  Kohle  ist  als  die  llauptqnelle  des 
Ammoniakgehaltes  in  den  Gichtgasen  anzu.sehcn. 
Ibineben  können  Koacti.  nen  im  Ofen  zu  einer 
weiterem  Ammoniakbildnng  VeranlnKaung  geben. 
Zur  Bildung  von  (\vankalium  ist  im  Hochofen 
vielfach  Veranlassung  gegeben.  Bei  (jogenwart 
von  Wasserdampf  zersetzt  sieh  dasselbe  unter 
Bildung  von  Ammoniak,  welches  sich  aber  sehr 
leicht  weiter  zersetzt,  so  dafs  nur  derjenige 
Betrag  in  den  Gichtgasen  festzustellen  ist,  der 
sich  dieser  Zersetzung  entzogen  hat.  Von  gndseiii 
Interesse  sind  die  von  Hrn.  Hilgenstock  auf 
der  Hauptversammlung  des  Vereins  deiUsclier 
Eisenhüttenleute  im  Sommer  1KS5  gebrachten 
Mittlieilungeii,  dafs  ein  .Vmmouiakgehalt  in  den 
Gichtgasen  znm  Theil  auf  die  Verwendung  ge- 
wisser wasserhaltiger  Eiaeuoxyrle  (Brauneisen- 
steine), naroentlich  solcher,  die  der  Einwirkung 
atmosphärischen  Luft  aiisgesetzt  waren, 
zurnckzufnhten  ist. 

Der  Eisenbütteuhotrieb  mit  .Anwendung  von 
roher  Kohle  tiiidet  bekaiinllicli  in  grofsem  L'm- 
fang  in  Schottland  statt.  Die  dortigen  Hochöfen 
^ind,  wie  Hclnm  .ielzt  bemerkt  sein  mag,  fast 
Nämmtlich  mit  Einrichtungen  zur  Gewinnung 
der  Xebeiierzeugnlssi*  verschon  und  die  dortige 
Erzeugung  von  HchwefoUaurom  .Vmmoniak  stellt 
einen  erheblichen  Proceiilsatz  der  Gcsaminl- 
IX.tf 


^ erzengung  dos  Landes  dar.  Au  eine  Glewinnung 
I aus  den  Gason  konnte  erst  nach  Einführung  der 
geschlossenen  Gicht  gedacht  werden.  Bei  der 
V’erwenduijg  der  Gichtgase  zu  Heizzwecken  hat 
der  Theergehalt  häufig  Schwierigkeiten  verur- 
sacht. Diese  Schwierigkeiten  durch  Reinigung 
der  (rase  zu  überwinden,  erschien  früher  in  An- 
betraclit  der  grofsen  Gasmengen,  welche  gekühlt 
und  gereinigt  werden  mufsten,  fast  unmöglich. 
Zu  den  Erzeugnissen  der  Entgasung,  mit  denen 
inan  bei  der  Koksfahrieation  zu  thun  hat,  treten 
diejenigen  der  V'ergasnng  und  noch  viele  andere 
Gase  und  Dämpfe  hinzu,  die  den  Hochofen  mit 
einer  hohen  Temperatur  verlassen.  Nachdem 
Vorverstiche  von  Mr.  Kerrie  sen.  bei  der 
Vlonkland  Iron  (^mp.  augostellt  worden  waren, 
wurden  die  ersten  durchschlagenden  Erfolgo  im 
Jahre  I87Ü  auf  den  Gartslierric  Iron  W'orks 
durch  M.  ('osh  und  .Alexander  erzielt.  Es 
• mag  noch  daran  erinnert  sein,  dafs  die  auf  den 
schottischen  Hochöfen  zur  V'erhüttung  kommende 
Kidile  (Spliutkühle)  sehr  gsusreich  ist.  Sie  ent- 
hält 40  ®/o  flüchtige  Bestandtheilo.  Die  Tonne 
Kohle  liefert  354  cbm  (ras. 

In  ..The  .Tonrnal  of  tlie  West  of  Scotland 
Iron  and  Steel  Institute“,  Nr.  4,  Januar  1902, 
macht  U.  Hamilton  über  die  Fortschritte  und 
den  heutigen  Stand  der  Gewinnung  der  Noben- 
erzenguisse  aus  den  Hochofengasen  des  schottischen 
Bezirk.^  weitere  Mittheilungen.  Hiernarh  sind 
die  in  dem  nunmehr  20jährigen  Zeitraum  seit 
I Einführung  der  neuen  Industrie  gemaciiten  Fort- 
schritte mehr  in  der  V'ergröfsernng  der  bestehenden 
und  der  Errichtung  neuer  Anlagen  zu  suchen, 
uU  in  der  weiteren  V'crvollkuminnnng  des  V'er- 
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fahren».  Zur  (Tewinniiii^  der  Nchuiiuizt’U^uiHhe 
haben  drei  verschiedene  Verfahren 

in  Anwendung:  t'rsianden.  Die  bereits  oben  k<*- 
imiinton  M.  Cosli  und  .Mexander  haben  durch 
den  von  ihnen  gewahlfoii  Weg  der  CTewinnnng 
den  Beweis  ffelieferl,  dafs  es  mit  den  einfachsten 
Mitteln,  näuiiich  Kühlung  der  Gase  und  Waschen 
derselben  mit  Wasser,  gelingt,  die  Nebenerzeiig“ 
nisse  vollkommen ahzuBciieiden.  Als  im  .Tahre  I HHI 
die  KrzeugiÜRse  dieses  Verfahrens  auf  den  Markt 
kamen,  zeigte  es  sich,  dufs  die  ThccrpriHlucte 
wegen  ihrer  von  dom  Gasthecr  gilnzlich  ah- 
wcichondon  Hescliaffenheir  nicht  iiiiterzuhnngen 
w an'n,*  so  dafs  an  die  Kinführung  eines  Verfahrens 
gedacht  werden  konnte,  bei  dem  kein  Theer, 
sondern  nur  Ammoniak  abgeschieden  wurde. 
Hei  diesem  von  Addie  angegebenen  sogenannten 
laingloan-Verfahren  sollten  die  heifsen  Gase  mit 
dampfföi  miger  schwefliger  Sfture,  welche  bei 
der  Destillation  von  schwefclhaltigein  Schiefer 
erzeugt  wurde,  zusammengefiihrt  und  durch  ent- 
gegenströmendes Wasser  das  Ammoniak  aus- 
gewaschen werden.  Durch  Kinwirkting  von  Luft 
sollte  die  schweflige  SUme  in  SchwefolsUnro 
tlhergeführt  werden.  In  der  l'raxis  stellten  sich 
anfserordentiiehe  Schwierigkeiten  heraus,  die 
überhaupt  niemals  iiherwunden  worden  sind,  eine 
Thatsache,  die  um  so  mehr  zu  bedauern  ist,  als 
die  erforderlichen  Kinrichtungen  verhültiiifsmüfsig 
sehr  einfiieh  und  der  Betrieb  wegen  der  Kr- 
spariiifs  der  Schwefelsünre  ein  billiger  war. 

Dasgenanute  Verfahren  gelaiigteim.lahro  IHH 1 
anf  den  Langloan-Kisenwerken  zur  Kinführung 
und  wurde  ausgeüht  bis  IKJ»2,  in  welchem  .lalire 
die  I,angloan-Werke  aiifser  Betrieb  kamen.  Bei 
der  Wiederinbetriebsetzung  im  Jahre  lfH)0  waren 
die  ol»en  erwUhnten  Absatzschwierigkeiten  für 
den  Theer  niebt  mehr  vorhanden.  Das  Langb  an- 
Verfahreii  wurde  endgültig  aufgegehen  und  an 
seiner  Stelle  das  sog.  Demp.stcr»ysteni  eingefuhrt, 
hoi  welchem  alle  Nchenerzengnisse  gewonnen 
wurden.  Ein  weiteres  Verfahren  stand  auf  den 
.Summerlee-Eiseiiw  erken  in  Gebrauch.  Bei  diesem 
wird  das  Ga»  ohne  vorherige  Kühlung  in  mit 
Blei  ansgekleideten  Thilrmen  mit  Schwefelsüiire 
znsamraeugeführt  und  die  erhaltene  Lösung  v<m 
sehwefelsaurem  .Ammoniak  eingedaiii]ift.  Hin- 
sichtUch  der  Abscheidang  de»  Aimnotiiuks  durch 
Schwefelsilnre  ist  dieses  ^’erfah^eü  ein  Vorläufer 
dos  sog,  MondHchen  Processes,  der  sich  neuer- 
dings einhürgert  und  von  dem  späterhin  die 
Rede  sein  wird.  .Auch  der  Summerlee-Procefs 
wurde  jedoch  verlassen  und  man  traf  Einrich- 
tungen, die  Ga.sü  mit  Wasser  zu  kühlen  und  zu 
waschen;  diese  Einrichtungen  kamen  iin.lahre  1901 
in  Betrieb. 

• Dirni-  Sn*hlaifc  hat  »ich  allcrdinjrs  buhl  lun'hher 
dur<'li  Aufliiidung  hfsonderer  Verweodungsrwe«'ke  gc- 
iiridcrt. 


Nach  Angabe  des  Referenten  sind  zur  Zeit 
unter  don  schottischen  mit  Kohle  betriebenen 
Hochöfen  nur  zwei,  welche  keine  Einrichtungen 
zur  Gew  innung  von  Theer  und  Ammoniak  haben, 
und  auf  einem  derselben  sind  die  Einrichtangen 
in  \ orbereitung.  Anf  allen  Anlagen  findet  zu- 
ei*sl  eine  Kühlung  der  (?asü  und  dann  ein  Waschen 
mit  Wasser  statt.  In  der  Ausführung  dieses 
; Zwecke.»  zeigen  die  einzelnen  Anlagen  Verschieden- 
heiten. 

Referent  verweist  dann  noch  anf  ein  von 
Main  und  tialbreith  im  Jahre  ISHt  genommene.s 
Patent,  welches  die  Behandlung  der  (Lise  mit 
Salzsäure  betrifft.  Praktisch  ausgeführt  ist  dieser 
Vorschlag  nicht,  obwohl  dazn  schon  vor  sehr 
langer  Zeit,  im  Jahre  IH14,  von  Bunsen  und 
Playfair  die  Anngurig  gegeben  worden  war. 
Ihese  Koi'schor  stellten  bekanntlic)}  bei  dem 
.Alfreton-Hochofen  in  Derhysbire  Untersuchungen 
der  Hochofengase  an,  namentlich  untersuchttm 
sie  solche  Gasprobeu,  die  au»  ver.schiedener 
Tiefe  unterhalb  der  Gicht  dem  Ofeu  entnomraen 
waren.  Sie  stellten  durch  ihre  Arbeiten  fest, 

I dafs  die  Hochofengase  Ammoniak  enthielten,  und 
i berechneten  die  .Ausbeute  zu  1 ®/o  (auf  schwefel- 
saures  .Animonink  umgercchnct)  der  zur  Anwen- 
dung gelangten  Kohle.  Zur  .Abscheidung  de.» 
Ammoniaks  erschien  ihnen  Salzsäure  als  das 
geeignetste  Mitte),  Die  erhaltene  Sulmiaklösung 
sollte  eingedampfl  werden  und  das  gereinigte 
Gas  als  Brennstoff  Verwendung  finden.  .Auch 
die  Entstehung  des  (\vans  boschUftigte  die  ge- 
nannten Forscher,  wie  nicht  minder  die  .Anf- 
Btellungeiner  Wurmebilanz  des  Hocliofenproce.sses, 
die  sie  zu  dem  Schlnfs  führte,  dafs  nur  ein 
relativ  kleiner  Procentsatz  der  im  Brennstoff 
ruhenden  Enenfie  für  den  Schnudzprocefs  Ver- 
wendung findet. 

Referent  kommt  dann  auf  seine  eigenen  Be- 
mühungen zu  sprcclien , unmittelbar  ans  den 
Gasen  kohlensaures  Ammoniak  herzustelleii,  die 
zu  einem  durch  Patent  geschützten  Verfahren 
führten.  KohleiisUnre  und  Ammoniak  finden  sich 
im  Waschwasser  der  tHchfgase  und  die  weitere 

■ Herstellung  bietet  keinerlei  Schwierigkeiten,  In- 
dessen wollte  es  nicht  gelingen,  ein  genügend 
reiiu’s  Product  zu  erzielen,  auch  ist  der  Absatz 
für  kohlensaurcs  Ammoniak  ein  sehr  beschrankter. 

Das  Verhalten  des  Stickstoffs  der  Kohle  bei 
der  Destillation  bezw.  der  Umfang  der  Ammoniak- 
nusbeute  ist  vielfach  Gegenstand  der  eingehendsten 
Untersuchungen  geworden.  Von  grofsem  Inter- 
esse ist  hier  eine  in  England  gemachte  Bcob- 
I aclitmig,  dafs  eine  Kolilo,  deren  Beschaffenheit 
danhaus  günstige  Resultate  erwarten  liefs,  hei 
j der  Verhüttung  im  Hochofen  zu  ganz  unerklärlich 
schlechten  Ergebnissen  hinsichtlich  der  Ausbeute 

■ an  Theer  und  .Ammoniak  führte.  Die  Kohle 
I enthielt  1,4  ®/o  Stickstoff  und  ergab  durch  den 
I Laboratoriumsversuch  und  beim  Gasanstalts- 
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betrieb  i?ate  Ausbeute.  Die  (.Tirhtgase  brannten 
iiiit  helilenchteiubT  Flamme  und  zoiß;ton  keine 
UnterRi  liiede  gegenüber  den  OuBen  der  srhottischen 
Hochdfen,  dagegen  war  der  Ammoniakgehalt  der 
Dase  ein  sehr  geringer.  Man  Bnciite  ztinkchnt 
die  Ursache  in  dem  hohen  Wassergehalt  der 
Erze,  insofern  als  dieser  die  SchmelzmasKen  in 
tiefere  Regionen  des  Ofens  führe , so  dafs  zu 
Ammoniakzersetzungen  vermohrto  Veranlassung 
gegeben  sei.  Der  hohe  Wassergehalt  der  Krze 
hatte  die  Gegenwart  einer  grol’sen  Menge  Wasser- 
dainpf  in  den  Gichtgasen  zur  Folge.  Die  Tem- 
peratur derselben  war  daher  wesentlich  geringer 
als  die  der  Gichtgase  bei  den  schottischen  Hoch- 
ofen. Dieser  hohe  Gehalt  hatte  aiifserdem  zur 
Folge,  dafs  die  Arbeit  der  Condonsationsanhige 
sehr  vermehrt  wurde.  Man  erhielt  sehr  viel,  aber 
sehr  schwaches  Ammoniakwasser.  Man  suchte 
nun  durch  Rösten  eines  Theiles  der  Erze  den 
Wassergehalt  derselben  soweit  herabzudrückon, 
dafs  er  demjenigen  der  8chotti«clien  gleich  kam. 
Durch  die  Anwendung  dieses  Mittels  stieg  die 
Temperatur  der  Gichtgase  von  232  ° auf  27 1 ^ C. 
Die  Zusammensetzung  der  Gichtgase  ist  aus 
nachstehender  Tabelle  zu  ersehen.  Die  daneben- 
gestellte  Analyse  der  Giebtgase  eines  scholtiscben 
Hochofens  läfst  die  grofse  Aehnlicbkeit  beider 
erkennen. 
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Durch  die  Einführung  des  Köstverfahrens 
wurde  die  .Ausbeute  an  Theer  und  Ammoniak 
nicht  verbessert.  Die  Erklärung  inufste  in  anderer 
Richtung  gesucht  werden , ist  indessen , wie 
vorausgeschickt  sein  mag,  zur  Zeit  noch  nicht 
gefunden.  Dcstillatiousversuche  der  Kuhle  im 
Vergleich  mit  der  schottischen  ergaben  keine 
besonderen  Merkmale.  Heide  zeigten  ein  ilhn- 
liebes  Verhalten,  Jedoch  begann  die  Gasentwick- 
lung bei  der  englischen  Kohle  bei  einem  früheren 
Zeitpunkt  und  war  auch  früher  beendigt.  Die 
Untersuchung  der  bei  dem  Waschen  der  Gicht- 
gase erhaltenen  Waschwässer  ergab  die  Gegen- 
wart des  Ammoniaks  in  denselben  hanptsächlich 
als  sog.  fixes  und  zwar  an  Chlor  gebundenes. 
In  der  That  enthielt  die  Kohle  Chlor.  Die  Ur- 
sache der  höheren  .Ausbeute  der  schottischen 
Oefen  w'iirde  nun  ferner  in  dem  höheren  Gehalt 
an  chemisch  gebundenem  Wasser  der  bei  letz- 
teren zur  Verhüttung  kommenden  Erze  gesucht. 
Man  nahm  hierbei  an,  dafs  dieser  höhere  (jehalt 
einen  Schutz  gegen  Ammoniakzersetzung  biete. 
Durch  Feststellung  der  Glühverluste  bei  ver- 
schiedenen Temperaturen  wurde  indessen  ermittelt, 
dafs  keine  erheblichen  Unterschiede  in  dieser 


! Hinsicht  bei  beiden  KrzgatLuugeii  besleheii. 
Dafs  hier  koiuo  KrkUrnng  zu  suchen  ist,  erhellt 
auch  schon  aus  der  Thatsacho,  dafs  bei  aus- 
«chlicislicher  Verwendung  gerösteter  Erze  kein 
I Nachlafs  in  der  .Aunnoniakausbeute  eiiitrat.  Die 
; Leuchtkraft  der  Giciitgase  ist  neben  einem  Ge- 
halt an  Kohleiiwasserstoflen  znm  Thoil  auf  die 
J Gegenwart  von  fein  vertheiltem  Kohlenstoff  zurtick- 
I zufüliren , der  au»  der  Zersetzung  von  Theer 
I lieiTÜhrt.  Der  hei  dieser  Zersetzung  frei  ge- 
! wordene  Wasserstoff  kann  sicli  nun  entweder 
frei  im  Gase  finden  oder  an  Chlor  bezw.  an 
Sauerstoff  gebunden  sein, 
i Nachdem  Referent  die  Schwierigkeiten  hervor- 
, gehoben  hat,  bezüglich  der  genannten  Heactionen 
genauere  ErmUtlungen  anzustellon,  führt  er  einige 
I Versuche  an,  die  dazn  beitragen  können,  Klarheit 
herbeiznfUbren.  Wurde  die  englische  Kohb‘  für 
j sich  destillirt,  so  ergab  sie  eine  bestimmte  Menge 
I Theer  (214  engl.  Pfd.  f.  d.  Tonne).  Wurde  sie 
I aber  mit  dem  englischen  Erz  gemischt  und  zwar 
in  dom  Vürbültiiifs,  wie  dies  auch  im  Hochofen 
I stattHndet,  so  sank  die  Ausbeute  an  Theer  auf 
etwa  ‘/j  (hü  Pfd.  f.  d.  Tonne),  wilhreiid  41  ”/o 
; .Aiumnuiak  verloren  gii^ren.  Wurde  au  Stelle 
! von  Er/  Sand  genommen,  so  stieg  die  .Aimbeute, 
Jedoch  nicht  zur  Höhe  der  im  ersten  Fall  er- 
reichten (170  Pfd.  f.  d.  Tonne).  Diese  Vci>uche 
beweisen,  dafs  die  blofse  Gegenwart  eine»  in- 
' differenten  Körpere  wUbrend  der  Destillation 
I keine  sehr  erheblichen  Nachtbeile  hat.  Das 
Zurückbleiben  der  .Ausbeute  mufs  daher  auf 
j andere  Ursachen  ziirückgefnhrt  werden.  .Auch 
! die  schottische  Kohle  ergiebt  bei  der  Erhitzung 
I im  gesdilossenen  Hamn  mit  dem  in  Schottland 
; zur  \'erhüttung  kommenden  Erz  geringe  .Aus- 
I beuten  an  1'heer  und  .Aimiioniak,  so  dafs  eine 
I auf  den  Sauerstoffgehalt  der  Erze  zurückzufülirende 
i Zer»törung  von  Theer  und  Aimnoniak  nicht  ab- 
I zuweisen  ist.  Eine  Erklärung  für  das  Zurftck- 
: bleiben  do.s  englischen  Hochofens  ist  durch  die 
I bisher  angeführten  Ermittlungen  nocli  iiidit  ge- 
j geben. 

Wie  eben  gesagt,  tritt  eine  Oxydation  bezw. 

; eine  Zerstörung  von  Theer  und  Ammoniak  dann 
ein,  wenn  Kohle  und  Erz  zusammen  in  einer 
j Retorte  erliitzt  werden;  bleibt  diese  Reaction 
■ beim  Ib'trieb  im  grofson  ans,  so  ist  dies  eiii- 
! mal  auf  dii'  rapide  AufwUrtsbcweguiig  der  Gase 
( zurückzuführen,  welche  die  .Ammoniak-  und 
' Theerbestandtheile  so  rasch  denjenigen  Regionen 
des  Ofens,  wo  eine  Zersetzung  möglich  wäre, 

; entziehen,  und  ferner  auf  die  grofse  Venlünming, 

I in  der  sich  die  Hestamltheilo  im  Gasstrom  be- 
finden. Es  w’iirdcii  min  V'ersiichc  an  dem  Ofen 
I selbst  angestollt  und  zu  dem  Zweek  mit  Hülfe 
; von  Kohren  (Jasproben  aus  verschiedenen  Tiefen 
! entnommen,  besonders  aus  sulchen,  bei  denen 
, ein  Einflufs  des  Saneratoffgehaltes  der  Erze  aus- 
geschlossen war.  E»  Uefs  sich  indessen  an 
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keiner  Stelle  ein  bülierer  Theerg^elmlt  fe.ststellen, 
aU  beim  Kntweirhen  der  (ra^o  an  der  Gicht, 
nie«  führte  den  Referenten  zu  der  Ansicitt, 
daf«  der  Einwirkung;  der  Krzbe.standtheile  über* 
lianpt  keine  Hedeutung;  bcizuine«Ben,  dal«  aber 
die  Gegenwart  des  ßchoii  oben  genannten  Chlor* 
gidialte«  hier  nlUier  ins  Ange  zu  fassen  sei. 

Hei  der  Destillation  der  englischen  Kidilc 
im  Laboratorium  zeigte  sieh  die  auffallende 
Ki'scheinnng,  dnfs  die  übergehenden  wilsserigen 
neslillutionspiodncte  zuerst  schwach  alkalische, 
dann  aber  bald  hinterher  cntschiiden  saure 
lind  Zinn  Schhifs  wieder  alkalische  Hcaction 
zeigten.  Die»  voriibergelieiide  .Auftreten  einer 
sauren  Heaciion  ist  nicht  auf  die  .Anwesenheit 
von  schwefliger  oder  von  Schwefelsilnre,  sondern 
auf  diejenige  von  Chlorverhindiingen  zurück* 
znfüliren.  Die  schottische  Kohle  zeigte  diese 
Krsclieinung  nicht.  Der  Chlorgehalt  war  in  <ler 
englischen  Kohle  hauplsüohlich  in  der  Form  von 
Kochsalz  enthalten,  lii  den  Oiclitgiisen  fand 
sich  das  Chlor  in  Verbindung  mit  Ammoniak 
niid  Eisen.  Zur  weiteren  Untersnehnng  wurden 
nun  bei  dem  englischen  Ofen  durch  seitlicho 
.Anhohrungen  aus  verschiedenen  Tiefen  unterhalb 
der  Gicht  Proben  gezogen.  Der  Hochofen  war 
f»5'  engl.  (19,8  m)  hoch.  Hei  16'  unter  Gicht 
zeigten  die  Gase  alkalische  Reaction,  bei  23' 
und  31'  bald  alkalische,  bald  saure.  Die  Gas* 
Zusammensetzung  aus  den  verschiedenen  Tiefen 
ergiebt  folgende  Nebeneinamlerstellnng: 
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Das  an»  den  Tiefen  von  3H'  und  4 4'  ge- 
zogene (»as  batte  einen  starken  Cyaiigerueh;  es 
überzog  alle  in  seinen  Bereich  kommenden  festen 
Gegenstände  mit  einem  weifsen  Ueberzug,  der 
an  der  Luft  zerdofs  und  eine  starke  alkalische  | 
Reactioii  zeigte.  Hei  keiner  der  genarmten  \ 
Proben  liefs  si<di  die  Gegenwart  von  freiem  j 
Chlor  festslellen.  Wurden  die  Gasprobeu  indessen 
dnreh  Wassel’  geleitet,  so  liefsen  sich  im  letzteren 
erhebliche  .Mengen  von  Zinkclilorid  fcststellen.  | 
Cm  den  KinHufs  desselben  auf  die  Zersetzung 
von  'l'hecr  und  Ammoniak  kennen  zu  lernen, 
wurde  die  Kuhle,  anstatt  wie  vorhin  mit  Erz  | 
oder  .Sand,  mit  Zinkehlorid  gemischt  und  zur  i 
Destill.itinii  gebracht.  Die  .Ausbeute  an  Ttieeröl  | 
(das  Product  war  mit  Theer  nicht  zu  vergleichen)  • 
sank  iinf  27  o derjenigen  Menge,  die  man  | 
gewonnen  hatte,  wenn  die  Kohle  für  sich  dc.stillirt  ' 
worden  wilre.  Spater  wurde  ermittelt,  dafs  das 
(’hlor  in  Verbindung  mit  Eisen  in  noch  gröfserci 
Menge  vorhanden  war  als  in  Verbindung  mit 
Zink.  Um  auch  den  EinÜufs  des  Kisenchlorids 
kennen  zu  lernen,  wurde  dieses  ebenfalls  bei 


der  Destillation  der  Kohle  zugesetzt.  Die  Theer* 
ausbeuto  stieg  hierbei  auf  59  °/o,  den  Beweis 
liefernd,  dafs  dem  Eisenchlorid  nicht  der  zer* 
sUlrende  Kinflufs  zuznschreibeD  ist,  wie  dein 
Zinkclilorid.  Auch  der  Theer  zeigte  eine  viel 
bessere  Hescliaffenheit.  Die  Beobachtung  des 
Verhaltens  der  genannten  Chlorverbmdnngen 
führen  den  Referenten  nun  zu  der  Annahme, 
dafs  der  Grund  für  die  unifaiigreicho  Zersetzung 
von  Theer  und  Ammoniak  bei  dem  englischen 
Hochofen  auf  die  Einwirkung  gewisser  dampf* 
toriniger  Kftrper  zurückziifnhren  sei.  Weitere 
Untersnehungen  wurden  wegen  der  grofsen 
Schwierigkeit  derselben  eingestellt. 

Die  Verwendung  der  Hochofengic.htgase  für 
motorische  Zwecke,  die  znerst  von  Rile^'  im 
.fahre  1H94  in  Wishaw  und  zwar  mit  gntem 
Erfolg  versucht  w(»rden  war,  hat  zn  einer  gröfseren 
.\nsdeliming  nicht  geführt.  Nach  Meinung  des 
Referenten  steht  zn  hoffen,  dafs  hier  bald  eine 
.Venderiing  eintreten  wird,  da  die  durchschnitt* 
liehe  Hoizkraft  des  Gases  eine  sehr  hohe  ist. 

Das  Theerpech  ist  ein  sehr  wichtiges  Neben- 
erzeugnifs  der  schottischen  Huchofenindnstrie. 
S<iwohl  nach  Menge  als  Beschaffenheit  zeigt 
dasselbe  auf  den  einzelnen  Anlagen  grofse  Ver- 
schiedenheiten. Der  Aschengehalt  darin  ist  bis- 
weilen hoch,  namentlich  wenn  pulverige  Erze  ver- 
hüttet werden  und  ein  rascher  Betrieb  der  Oefen 
statttindet.  Der  Theer  hat  nicht  die  guten 
Eigenschaften  des  gewöhnlichen  Gastlieers,  daher 
bleibt  der  Preis  f.  d.  Tonne  meist  5 bis  10  sh 
unter  dem  Preis  des  Gaslheers. 

Ein  gröfseres  wissenschaftliches  Interesse 
können  die  Waschwasser  für  die  Gase  beanspruchen, 
da  sie  einen  Auszug  fast  säimntlicher  flüchtiger 
Verbindungen  des  Hochofens  darstellen.  Ans 
dem  .Abwasser  der  .Amrooniakfabrikeii  ist  es  schon 
gelungen,  durch  Eindampfen  eine  Masse  zu  er- 
halten, welche  über  30  ®. o Kalisalze  enthielt. 
.Ans  der  n.achstelienden,  von  Hamilton  aofgestellten 
Tabelle  sind  die  .Mengen  der  Erzeugung  an 
schwefelsaiirem  Ammoniak  bei  den  schottischen 
Hochofen  in  den  Jahren  1883  bis  1900  ersicht- 
lich. Es  wurden  gewonnen; 


t ( 


1»43 

400 

1893  . . 

. 8 333 

IKK«  . . 

3 

189-1  . . 

. 9 675 

1887  . . 

. 4 808 

1895  . . 

. 14  188 

IKHH  . . 

. 4 930 

1896  . . 

. 16  111 

1889  . . 

. 5 C4.5 

1897  . . 

. 17  379 

1890  . . 

4 r>«4 

1898  . . 

. 17  535 

1891  . . 

. 5 75tU 

1899  . . 

. 17  5G3 

1K<)2  . . 

. 10500 

19(H>  . . 

. 16  569 

Die  gesammte  Theererzeugung 

wird  für  das 

.fahr  L900  zu  122000  t angegeben. 

Die  Gewinnung  der  Nobonerzeugnisso  ans 
den  Gasen  der  Generatoren  ist,  von  der  schottischen 
Sclucfevölindustrie  abgesehen , bislang  auf  nur 
wenige  Stellen  beschiilnkt  geblieben.  8oUen 
den  Gasen  der  Generatoren  die  Nebenerzeugnisse 
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entzogen  werden,  so  tritt  eine  Vermindening  des 
Heizeflfectes  sowohl  durch  den  Verlust  an  fühl- 
barer Warme  wie  durch  die  Entziehung  von 
Tlieer  und  Ammoniak  ein,  wenn  auch  dem  letzteren 
Umstande  keine  gröfsero  Bedentnng  beizulegen 
ist.  Die  Nebenerzeugnisse  finden  sich  in  dem 
Generatorgas,  ebenso  wie  im  Hochofengas,  im 
Zustande  einer  viel  grbfsereii  Verdünnung,  als 
bei  dem  im  Koksofen  stattiindenden  P^ntgasungs* 
procefs.  Der  Arbeitsaufwand  für  die  Kühlung 
und  Waschung  der  Gase  ist  demnach  bei  Ge- 
winnung der  Nebenerzeugnisse  aus  Generatoren 
ein  relativ  wesentlich  gröfeerer.  Die  Generator- 
gase enthalten  anfser  den  Producten  der  Ent- 
gasung anch  diejenigen  der  Vergasung  und  zudem 
meist  noch  einen  Ueberschufs  von  Waaserdampf 
und  Luft,  Der  Brennstoff  erleidet  beim  Durch- 
gehen durch  den  Generator  ähnliche  Verilndeningen 
wie  beim  Passiren  des  Hochofenschachtes.  Ini 
allgemeinen  werden  daher  auch  die  erzielten 
Ausbeuten  an  Theer  and  Ammoniak  keine  wesent- 
lichen Verschiedenheiten  zeigea.  Eine  Guw'innnng 
von  Theer  lohnt  sich  nicht  bei  sulchen  Gene- 
ratoren, die  nur  eine  magere  Kohle  benutzen. 
Die  Verwendung  fetter  Kohle  in  Generatoren 
verursacht  aber  durch  Theerverstopfungen  grofsc 
Schwierigkeiten.  Das  einzige  sich  bislang  einer 
gröfseron  V'^erbreitung  erfreuende  Generatorgas 
kann  nnr  aus  Anthracit  oder  Koks  hergestellt 
werden  niid  ist  daher  yerhaltnifsmürBig  thener. 

Ueber  die  Bestrebungen,  aus  einer  billigen 
bitnininbson  Kleinkoblc  ein  brauchbares  Generator- 
gas zu  gewinnen,  mit  welchem  eine  Gewinnung 
der  Nebenerzeugnisse  vverbunden  werden  kann, 
berichtet  Professor  R.  Schöttlcr-Bruunschweig 
in  der  ^ Zeitschrift  des  Vereins  deutscher  In- 
genieure**  Nr.  45  vom  9.  November  1901,  welchem 
Bericht  die  folgenden  Angaben  entnommen  sind. 

Die  Schwierigkeiten,  die  sich  bei  Anwendung 
von  bituiuinüser  Kohle  durch  leicht  eintretende 
Verstopfung  der  Gaserzetiger  und  sonstige  Ab- 
scheidnngen  von  Theer  bemerkbar  machten,  über- 
wand Dr.  L.  Mond  dadurch,  dafs  er  die  ent- 
stellenden Tbeerdämpfe  iin  Ofen  selbst  fast 
vollständig  verbrannte.  h)i«e  weitere  Eigcn- 
thiimlichkeit  des  Verfahrens  war  die,  dafs  er 
die  Vergasung  bei  einer  sehr  niedrigen  Temperatur 
vomahm.  Diese  knnstlicho  Niedrighaltmig  der 
Temperatur  erzielte  er  durch  Einführung  grofser 
Dainpfmcngen  beziehnngsweise  der  .Abgase  der 
Gasmaschinen  in  den  Ofen.  Die  Wilnne  der  ab- 
ziehenden Gase  wurde  in  spilter  mitzutheilender 
Weise  für  den  Procefs  wieder  nutzbar  gemacht. 
Im  Jahre  1893  iet  von  Brunner,  Mond  Ä-  Co. 
in  Northwich,  England,  eine  grofsc  .Anlage  nach 
dem  Mondschen  System  errichtet  worden,  der 
verschiedene  andere  .Anlagen  gefolgt  sind,  so  in 
der  Gasmaschinenfabrik  von  ('rossley  Brothers  in 
Openshaw  bei  Manchester  und  in  der  Premier 
Gas  Engine  Works  in  Sandiacre  bei  Nottingham. 


Die  Vorthoilo  des  Mondschen  Systems  treten 
weniger  bei  kleinen  als  bei  grofsen  Anlagen 
, hervor.  Zur  Kei-stclliing  des  Mondgases  dient 

ein  mit  feuerfcHtem  Material  nusgekleideter 
Sclmclilofen  mit  einer  Fassung  von  4ün  bis  500  kg 
Kohle,  .loder  Ofen  verarbeitet  iu  24  Stunden 
20  bis  24  t Klclnkohle.  Der  Ofen  endigt  unten 
' iu  einem  im  Wasser  stehenden  ringförmigen 
! Rost.  t)ben  ist  er  durch  einen  eingehängten 
Trichter  geschlossen.  Durch  diesen  Trichter, 
dessen  unterer  Rand  stets  mit  Kohle  bedeckt 
gehalten  wird,  wird  der  Ofen  beschickt.  Die  in 
dem  Trichter  enthaltene  Kohle  wird  schon  in 
diesem  Kaum  destilliit.  Die  Destillationsgast* 
sind  gezwungen,  unter  dem  Rand  des  Trichters 
hinweg  in  eine  heifse  Zone  de.s  Ofens  zu  zielien, 
wo  die  Theerbcstandtheile  verbrennen,  worauf 
das  Gas  fast  thet*rfrci  durch  ei«  seitlich  ange- 
' brachtes  Rohr  entweichen  kann.  Die  bei  der 
, Verbrennung  resultirende  .Asche  fällt  ohne  mecha- 
nische Hülfe  in  das  Wasser,  aus  welchem  sie 
I mit  Schaufeln  herausgeholt  wird.  Der  ganze 
i Betrieb  der  Generatoren  ist  also  ein  coiitinuir- 
' lieber.  Der  Ofen  ist  mit  einem  eisernen  Mantel 
umgeben;  iu  den  dadurch  entstandenen  ringför- 
migen Zwisehenrauin  wird  Dampf  und  Luft  eiii- 
j geblasen,  die  sich  hier  auwärmeii  und  dann  durch 
I den  Kost  in  den  Ofen  eiutreten.  Der  Dampf- 
I bedarf  ist  ein  erheblicher,  um  die  Temperatur 
im  Innern  des  Ofens  auf  der  erwünschten  niedrigen 
Temperatur  zu  halten.  Man  rechnet  die  Dainpf- 
monge  zu  etwa  dem  Zweieinhalbfuchcn  des  Brenn- 
stuffgewichtes. 

Aus  den  Generatoren  treten  die  Iteifsen  und 
mit  Wusserdaiupf  übersilttigtcn  Gase  zunächst 
in  einen  Röhrenkühler,  in  welchem  die  Kühlung 
durch  entgegenströmenden  Wasserdampf  und  Luft 
geschieht.  .Aus  dem  Röhrenkühler  gelangen  die 
Gase  etwas  abgckühlt  in  einen  geräumigen 
Wascher,  in  welrhem  durch  mechanische  Vor- 
richtungen Wasser  zur  Zerstäubung  gelangt,  so 
dafs  eine  innige  Mischung  des  Gases  mit  Wasser 
stattündet.  Die  Temperatur  ist  jetzt  auf  90  **  (.’. 

; gesunken.  Das  Gas  gelangt  nun  in  einen  liohon, 
mit  Blei  ausgekleideteu  und  mit  Ziegeln  ausge- 
' setzten  Thnrni,  in  welchem  ilmi  von  obeii  her 
ein  Strom  Schwefelsäure  entgegenrieselt.  Die  im 
! untern  Theil  des  Thnrmes  sich  sammelnde  Lösung 
von  schwefelsanreni  .Ammoniak  wird  wieder  nach 
, oben  gepumpt  und  zwar  so  lange,  bis  ein  be- 
stimmter (Nmrentrationsgrad  crreiclit  ist.  Die 
Lösung  wird  dann  zur  Krystallisation  einge- 
dampfi  imd  so  ein  wegen  eines  geringen  Theer- 
gchaltcs  meist  grau  gefärbtes  Product  erzielt. 

, Nach  dem  Verlassen  des  Sänrethurmes  gelangt 
das  Gas  in  einen  gleichfalls  mit  Ziegeln  aus- 
■ gesetzten  KiUilthurm,  in  welchem  ihm  Kühlwnsser 
entgegenströint,  so  dafs  der  Dampfiibersclinfs 
iiiedergesclilagen  wird.  Nach  F’assireii  eines  mit 
Sägehpäiieit  gefüllten  Fillers,  welches  nur  etwa 
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alle  Monate  eininal  ernenert  z.ii  werden  hraueht, 
kann  dan  GaB  seiner  Verwendung  r.iigefiilirt 
werden.  Da»  im  Kühltinirm  eriialtene  warme 
Wastter  gelangt  auf  einen  dritten^  den  sogenannten 
Luft-Thurm,  wo  ihm  von  einem  (teblilge  gelieferte 
Luft  entgegenströmt,  die  sich  dabei  selbst  an- 
wdrint  und  dann  weiter  nach  den  liöhrenktiiilern 
niid  den  Generatoren  gelangt.  Von  Humphrey 
iin  Jahre  IHit.'S  angcstellte  Versuche  in  der  Fabrik 
führten  zu  folgenden  unverkürzt  wiedergegebeiion 
Angaben. 

Auf  jede  Tonne  in  die  Generatoren  gebrachten 
Ureniistuffes  werden  3iH)0  kg  Luft  in  den  Lnft- 
thunn  geblasen,  welche  hier  1000  kg  Lampf 
anfiiehmen  und  sich  auf  70  ” erwilrnien.  Dieses 
Gemisch  erhiUt  noch  einen  weiteren  Znsatz  von 
15410  kg  Dampf,  so  dafs  55(M)  kg  mit  einer 
Teiiij»eratur  von  jetzt  «5  ® in  die  Köhrcnkühler 
gelangen,  welche  sie  mit  einer  Temperatur  von 
250  " wieder  verlassen.  Ira  Generator  vermehrt 
sich  die  Menge  auf  0500  kg,  bestehend  aus 
4500  kg  Gas  und  2000  kg  Dampf.  Die  Tempe- 
ratur ist  jetzt  450  Im  Köhreiikiihler  sinkt 
die  Temperatur  auf  2M0  '*  und  im  min  folgenden 
Wascher  auf  90  wahrend  zn  dem  Geinisi*h 
750  kg  Dampf  hiiizutreten,  so  dafs  dasselbe  jetzt 
an«  4500  kg  Gas  und  2750  kg  Dampf  besteht. 
Der  I>ainpfgehalt  h(4rägt  jetzt  38  °/o  des  (ie- 
misches;  letzteres  ist  also  nicht  mit  Dampf 
gesättigt,  wozu  04  ®/o  Dampf  erforderlich  sein 
würden.  Dieser  Umstand  ist  wichtig,  weil  «ich 
«<mst  im  Siliirethurm  Wasser  ausscheiden  und 
die  Schwefelsäure  verdünnen  würde.  Im  Silnre- 
thurm  sinkt  die  Temj^eratur  auf  ®,  im  Kühl- 
thurm weiter  auf  f>5  während  1500  kg  Dampf 
niedergeschlagen  werden.  Der  Knhllhann  liefert 
also  5750  kg  nasses  Gas  mit  einem  Dampfgehalt 
von  etwa  1250  kg.  Das  Kühlwasser  tritt  mit  50" 
in  den  Kühlthunn  und  verläfst  ihn  mit  HO  Im 
Luftthnrm  wird  es  wieder  auf  50  " gebracht. 

Die  in  den  Generatoren  verarbeitete  Kohle 
hatte  folgende  Zusammensetzung: 

Kohlcnst<»ff (»7,9  “/• 

Stickstoff 1.»  „ 

SchwcM 1,3  „ 

Kohleastoff  ii.  Sauerstoff  . 14.7 
llygroHk,  WassiT  ....  7,3  „ 

A solle 7,5  „ 

Die  Ziisaininnisetzung  des  erhaltenen  tr<ickenen 
Gases  war: 

Sumpftj.iÄ 2,5  "/u 

Wasserstoff 2(i,4  „ 

K>.'l»len«\_V‘l 144.2  „ 

Ki»!ilonsiiure 10,3  „ 

Stirkstotf 44,0  „ 

•Ans  dem  Gase  erhält  man  auf  die  Tonne 
Brennstoff  44  kg  «clnvefelsaiire«  Ammoniak, 
lieber  die  Fabricationskosten  sind  keine  näheren 
Ang.iheii  gemacht.  I>cr  Wasserbedarf  der  .An- 
lage hcrerhnet  sich  folgendeniial'sen : Auf  It 
Koltle  kommen  I5imkg  Ihtmpf.  Im  Wasser 


verdampfen  750  kg.  Da  im  Kühlthnrme  das 
Wasser  mit  50"  ein-  und  mit  HO®  anstritt,  da 
4500  kg  Gas  und  2750  kg  Dampf  von  80  bis 
, 05®  abgekühlt  und  1500  kg  Dampf  bei  65® 
I niedergeschlagen  werden,  so  ist  die  ausgetausclito 
I Wärmemenge:  w..»l 

I 4500.0,32. 15  + 2750.0,40.  15  1500.. 501  =H8*504Si 

I di'innach  die  erforderliche  Kühlwassermenge  rnnd 
30  cbm.  Im  Heizthurm  stehen  31,5  cbm  Wa.sscr 
von  BO®  zur  Verfügung,  wovon  1000kg  ver- 
1 dampfen,  während  3000  kg  Luft  von  30  bis  70® 
t erwäniit  werden.  Dazu  sind  3000.0,27.40 
4-  1000.551  = 5S3  000  W.-E.  nötliig,  durch 
deren  .Abgabe  die  30,5  cbm  Wasser  sich  um 
5H3:3o,5  I9®abkühleu.  Es  sind  also  0,5  cbiu 
Wasser  stündlich  für  Verloste  und  ein  Temperatur- 
unterschied von  11®  für  Strahlung  verfügbar. 
Ein  Wasserzusatz  wird  somit  nicht  erforderlich 
sein  lind  der  Wasserbedarf  sich  demnach  auf 
2,25  chm  hescliränken. 

Diesen  wörtlich  mitgetheilten  Angaben  mag 
noch  die  Mittheilung  beigefngt  sein,  dafs  man 
bei  Verwendung  von  Mondgas  statt  Dampf  znr 
1 Kraftentwicklung  mit  Sicherheit  anf  30®/o  Drenn- 
I stoffersparnifs  rechnen  kann,  wenn  man  dieselbe 
Kleinkohle  verwendet.  Die  Rechnung  miifs  aller- 
dings die  nicht  unbedeutenden  Beträge  für  Ver- 
zinsung nnd  Amortisation  der  umfangreichen 
Kübl-  und  Waschcinrichlungen  in  Betracht 
ziehen.  Die  Anlage  in  Winnington,  von  der  im 
Vorhergehenden  die  Rede  war,  erzeugt  täglich 
850  04.m  chm  Heizgas.  Das  Gas  findet  zum 
grftlseren  Tlieil  bei  chemischen  Proc4*ssen  und 
znm  kleineren  Thcil  zur  Heizung  von  Dampf- 
kesseln und  znm  Betriebe  von  Gasmaschinen 
Verwendung.  Schwierigkeiten  im  Betrieb  der 
Anlage  haben  sich  niemals  herausgestcllt.  Hin- 
sichtlich der  Betriehsei'gebnisse  einiger  anderer 
i Anlagen  des  Mondschen  vSysteins  mag  anf  die 
: oliKiigenannte  Quelle  verwiesen  sein. 

! Die  Gewinnung  von  Theer  und  Ammoniak 
I aus  dtMi  Destillationsgasen  von  bitnminösem 
Schiefer  ist  in  „Stahl  und  Eisen“  bisher  noch 
i nicht  znr  eingehenden  Besprechung  gelangt.  Die 
bei  dieser  Industrie  erhaltenen  Mengen  von 
I schwefelsaurem  Ammoniak  sind  indessen  so  be- 
' deutende,  dafs  sie  eine  nicht  unwesentliche  Ver- 
I Stärkung  der  ntisländisclien  (’oncurrenz  dar- 
' stellen.  In  Schottland  findet  sich  in  grofsen 
Mengen  unterhalb  der  Steinkohlenlager  ein  bitu- 
minöser Schiefer,  welcher  bergmänniscli  ge- 
wonnen wird  und  Rohmaterial  für  die  Her- 
stellung von  schwefelsaurem  Ammoniak,  Theer- 
ölen , Baraftinen  und  noch  anderen  HatideU- 
erzengnissen  bildet.  Ueber  diese  nmfangieiche 
Industrie  ist  von  Heilby  in  dem  „Journal  of 
the  Society  of  <Juniiical  Industrj’“  1897  S.  876 
u.  ff.  ein  Bericht  erstattet  worden , dem  die 
foltrenden,  liesonderes  Interesse  bietenden  An- 
gaben entnommen  sind. 
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Die  bituminösen  Schiefer  wurden  früher  nur 
einem  Entgasungsprocesse  in  geschlossenen 
Retorten  unterworfen,  spillor  traten  Cuuibinutionen 
dieses  V'orfahrens  mit  einer  theilweisen  Ver-  ' 
gasnng  der  brennbaren  Bestandtlieile  des  Schiefers 
hinzu,  die  in  (Teneratoren  (in  England  auch  ' 
Retorten  genannt)  vorgenommen  wurde.  Die  . 
geschichtliche  Entwicklung  der  verschiedenen, 
im  Laufe  der  Zeit  zur  Anwendung  gebrachten 
Destillationsverfaliren  ist  von  grolscm  Interesse. 
Zur  Vornahme  des  Entgasungsprocesse»  standen 
theils  horizontale,  theils  verticale  Retorten  in 
Anwendung.  Erstere  schlossen  sich  ganz  der 
in  ttasfahrikeii  üblichen  Form  an;  letztere  butten 
einen  ovalen  oder  runden  (Querschnitt  und  waren 
in  einem  Ofen  eingebaut,  so  dals  die  Flamme 
einer  besonderen  Feuerung  die  Retorte  umspülte. 
Oben  batte  die  Retorte  einen  abschliefsbaren  ' 
Ftilltricbtor,  unten  war  sie  mit  Wasscrscblnl's  | 
versehen.  Tm  Gegensatz  zn  den  horizontalen 
Retorten  war  der  Betrieb  hei  den  verticalen  ein 
contininrliclier.  In  den  unteren  Theil  der  Retorte 
wurde  Wasserdampf  eingeblastMi  mit  der  Ab* 
sicht,  die  Theerdämpfe  beim  AufwürLssteigen  zu 
unterstützen.  Der  Vortheil,  den  der  \Va,sHer- 
dampf  auf  die  Erhöhung  der  Ammoniakaiisbeute 
hat,  scheint  bei  der  früheren  .Anwendung  des- 
selben nicht  bekannt  gewesen  zu  sein.  Die  verti- 
caleii  Retorten  erfreuten  sich  der  gröfsten  Ver- 
breitung, sie  lieferten  mehr  und  besseren  Tbeer 
sowie  auch  eine  höhere  Ainmoniakausbeute  als  die 
horizontalen  Retorten.  Immerhin  haftete  diesen 
Retorten  noch  der  Uebolstand  an,  dal's  sie  einen 
erheblichen  Brennstoffaufw'and  erforderten  und  j 
dafs  viele  Reparaturen  nöthig  waren.  Von  ' 
Yonng  nnd  Anderen  wurde  nun  die  Beobachtung  ' 
gemacht,  dafs  hei  V^erraeidung  einer  erhöhten  l’em“ 
peratur  und  Begrenzung  derselben  auf  schwache 
Rotligluth  ein  besserer  Tbeer  erhallen  wurde. 
Durch  Verkleinerung  des  Feuerraumes  und  Um-  j 
gebung  der  Retorte  mit  einem  dop])elten  Mau-  ! 
tel  suchte  man  diesen  Zweck  zu  erreichen.  Es  ] 
lag  nahe,  zum  Zweck  der  Vernieldung  einer 
besonderen  Feuerung  den  Brennstolfgehalt  der  i 
Schiefer  selbst  zu  benutzen,  welcher  für  diesen 
Zweck  einen  genügend  hohen  Kohlenstoffgehalt 
hatte.  Die  Bemühungen  indessen,  die  Wärme 
im  unteren  Theil  der  Retorte  durch  Verbrennen  . 
des  Kohlcnstoflgebaltes  zu  erzeugen  und  so  eine 
genügende  Wärmemenge  für  die  Destillation 
des  iro  oberen  Theil  der  Koturte  bctindiicheii 
Schiefers  zu  erzielen,  sind  ans  dem  Versnehs- 
stadium  nicht  herausgekommen.  Von  gröfserem 
Erfolg  waren  die  von  A’oung  augestellten  Versuche, 
den  aus  der  Retorte  herausgenommeiien  entgas- 
ten Schiefer  zur  Verbrennung  zu  bringen  und 
zur  Heizung  der  Retorten  zn  benutzen,  so  dafs 
die  Ausgaben  für  eine  besondere  Feuerung  gespart 
werden  konnten.  Der  Betrieb  dieser  Art  von 
Retorten,  die  von  Henderson  angegeben  waren,  , 


war  ein  periodischer.  Der  entgaste  Schiefer 
Hel  durch  eine  besondere  Feuerung  in  den  unter- 
halb Hegenden  Feuerrauin,  wo  die  Verga.snng 
dc.sselbert  vorgenommen  wurde.  Bei  einer  grofsen 
Anzahl  von  Retorten  wurde  indessen  die  Behei- 
zung dur(;h  eine  besondere  Feuerung  ((lenei  alor- 
gas)  beibehalten , aber  Verbesserungen  in  der 
sonstigen  Betriebsweise  getroffen.  Die  Ausbeute 
aus  den  verschiedenartigen  Retorten  schwankte 
etwa  in  der  Grenze  von  0,5.5  bis  0,05  °/o  als 
schwcfelsaures  Ainuioniaksalz  gerechnet.  Es 
treten  aber  nnn  bald  Bestrebungen  hervor,  diese 
verhältnil'sniUlVig  geringe  .Ammoniakaiisbeute  zu 
erhöhen.  Beilby  und  A'oung  gaben  IHHl  ein 
VT‘rfahreii  an,  den  entgasten  Scliiefer  in  der 
Retorte  mit  Wasserdampf  und  bei  einer  höheren 
Temperatur  zn  behandeln,  als  sie  für  die  'riieer- 
erzeugiing  geeignet  war.  Dieses  Verfahren 
ist  zu  einer  grofsen  Bedeutung  gelangt.  Die 
Ainmoniakausbeute  stieg  auf  das  Doppelte,  auch 
wurde  ein  besserer  Tbeer  erlialten.  Schwierig- 
keiten entstanden  indessen  durch  die  grofso 
.Aufmerksamkeit,  welche  der  Betrieb  erforderte, 
durch  weitere  Verbesserungen  wurden  aber  auch 
diese  beseitigt.  Die  Beheizung  dieser  Retorten 
geschah  durch  Cfeneratorgas.  Feber  die  Ver- 
breitung dieser  Art  von  Retorten  mag  mit- 
gethellt  sein,  dafs  1897  im  schottischen  Bezirk 
3ü3(»  im  Betrieb  standen,  während  H9H  Retorten 
Hendcrsonschen  Systems  nnd  390  solcher  ver- 
schiedener anderer  Systeme  vorhanden  waren. 

Bezüglich  der  geschichtlichen  Entwicklung, 
der  Schiefer-Destillation  mag  noch  erwähnt  sein, 
dafs  A'oung  nnd  Beilby  den  Versuch  machten, 
durch  Luftbeimischuiig  den  KohleusH>ff  der  Schie- 
fer im  Ofen  selbst  zu  verbrennen  und  so  die 
erforderliche  Hitze  zu  erzeugen.  Der  Erfolg 
war  die  völlige  Verbrennung  des  Kohlenstoffs 
und  eine  sehr  reichliche  Ammoniakausbeiito. 
Man  iintle  hei  diesem  Vorfahren  aber  mit  dem 
Umstande  zu  rechnen,  dafs  das  erhaltene  (las- 
volnmen  auf  mehr  als  das  Sechsfache  stieg.  Die 
Arbeit  der  Condensatiou  der  (iuse  wui‘de  dalier 
aufserordentlich  vermehrt  und  die  lleizkraft 
der  Gase  heiabgedrückt.  Aus  diesen  Ursachen 
wurde  das  V<*rfahren  als  unrentabel  eingestellt. 

Das  ans  den  (Vtndensationen  der  .Ainmoniak- 
fahrication  zugeführte  Ammnniakwasser  enthält 
0,5 — 0,7 '^/o  Aminoniak.  Der  Gehalt  an  fixem 
Amtiioniak  in  demselben  ist  meist  ein  sehr 
geringer,  so  dafs  in  vielen  FäU(*n  hei  der  Ah- 
scheidung  des  AnimoniakH  ans  doiiiselben  über- 
haupt kein  Kalk  zur  V'erwendung  gelangte. 
Das  .Ahtreihen  geschah  früher  in  einfachen 
Dampfkesseln  in  periodischem  Betrieb.  Ei-sl 
im  Laufe  der  Zeit  gelaugten  bessere  Deslillatiuns- 
verfalireu  zur  Einfülmiug. 

Interessant  ist  die  Verwendung  der  Ab- 
dämpfe der  Ainmoniakfabriken  zur  Speisung 
der  Retorten.  Die  Kosten  für  eine  beson- 
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44.  Jalirg.  Nr.« 


(lere  Daiupfbescliaffung:  werden  auf  diese  Weise 
erspart.  I>ie  Theerverarbeitung:  bietet  kein  be- 
sonderes Interesse,  weil  der  Tbeer  ein  ^anz 
anderes  Erzeu^nifs  darstellt,  aU  das  der  Gas- 
fabriken  oder  Destillationskokereicn. 

Ucber  die  Ausbeute  und  die  Kosten  der 
Schieferverarbeitnng  in  den  Jahren  18G9  und  1897 
^iebt  folgende  Nebeiieinanderstellung  Anskunft. 


ih69 

10S7 

Rosten  f.  d.  Tonne  Schiefer  . 
„ d.  Destillationsverfabr. 
„ weiterer  Verarbeitung 

0,10,^ 
6,10  „ 
6,00  , 

iAO.M 
l,5H)  „ 
L‘iO  , 

15,80. d' 

7,20 

Aasheute  f.  d.  Tonne  Schiefer: 

Leuchtöl  

Schmieröl 

RohparafKn 

Schwefelsaurer  Ammoniak 

(=5,4  kg) 

i5,ao.« 

4,(K)  , 
5,40  , 

0,80 

2.45  . M 
IMKI  . 
3,56  „ 

25,r)0.</ 

9,50 ,4t 

Erlös  f.  d.  T(»nnc  . . . 

9,70  „ 

2,ao  , 

I Naebstehende  Tabelle  zeigt  die  Zunahme  der 
I aus  den  schottischen  Schiefern  hergestcllten  Mengen 
Von  schwefelsanreni  Ammoniuk  vom  Jahre  1KK4 
ab  bis  zum  .lahre  1H9.3. 


Jalir 

0*fnrdcr»p 
Kchirrc-rmm^«* 
In  Toboco 

Schw«iM#B«rc« 
Araifloplak  «u» 
dom  SchiBlrr 
l^rwunBcn 

AH-bent« 

«uf  <n« 

Toddc 

ffir  die 
Toob* 

1882 

1 (Kk)  mw 

5 900 

) 5,4 

413,10 

18h:1 

1 B>7  5KHI 

6 4<K) 

5,4 

1 336,60 

' 1884 

151m  8011 

9,500 

0.3 

203.80 

IKST) 

1 770  4lK) 

12  20‘> 

9,0 

2:39.70 

IHJSO 

1 728  5(K» 

18  000 

10,4 

2:34.60 

1 IHH7 

141HXN) 

21  U»D 

— 

249,90 

1HH8 

2 07t5  4eHl  ' 

1 22  lÜO 

10,8 

244,80 

1HS9 

2 014  (XXI  1 

1 24  OiKi 

11.7 

249.90 

1 I8!K) 

2 212  21H) 

24  700 

11,3 

2:34.60 

1891 

2:kU  100 

20  OiX) 

11,3 

224.40 

1 1892 

2 0H9  9(K» 

23  IIK) 

u.:t 

209.10 

! 1893 

1 950  500 

28  5(X) 

14,4 

. 255.00 

1894 

1 980  3tX) 

33  000 

12,7 

' 2<i5,20 

' 1895 

2 212  IKK) 

38:300 

17,6 

204.(^) 
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Altes  und  Neues  Uber  Drahtstift- Fubricatioii. 


Von  allen  Arbeitsmethoden  der  Metallindustrie 
hat  die  Drahtstififabrication  in  den  letzten  Jahr- 
zehnten wohl  die  wenigsten  Fortschritte  zu  ver- 
zeichnen gehabt.  Alle  Anstrengungen,  welche 
namentlich  seitens  amerikanischer  und  deutscher 
Constructeure  gemacht  wurden,  sind  nicht  iiu- 
Ntande  gewesen,  das  seil  einem  halben  Jahr- 
hundert eingebürgerte  System  wesentlich  zu  ver- 
bessern, so  dafs  wir,  im  Grande  geuummen, 
noch  heute  vor  der  Maschine  aus  Grofsvaters 
Zeiten  stehen,  deren  Leistung  allerdings  mit  der 
Zeit  eine  höhere  geworden  i.st,  die  sonst  aber 
noch  die  gleichen  Mängel  wie  früher  hat. 

Die  ersten  Drahtstiftmaschinen  wurden  bereits 
Mille  der  zwanziger  Jahre  des  vorigen  Jahr- 
hunderts in  Frankreich  hergestellt  und  bald 
darauf  gelangte  dort  die  mechanische  Stiftfabri- 
cation  zn  hoher  lilüthe.  Man  mag  dies  n.  n. 
daraus  ersehen,  dafs  bis  zum  Jahre  1854  für 
Frankreich  etwa  40  Patente  auf  Nagelntaschiiicn 
ertlieilt  wurden. 

Nach  Deatschland  kam  die  Fabrication  erst 
anfangs  der  40er  Jahre;  hatten  wir  aber  bis 
dahin  bedeutende  Mengen  Drahtstifte  aus  Frank- 
reich bezogen,  so  waren  wir  nun  bald  imstande, 
nicht  allein  iinsoru  Bedarf  selbst  zu  decken, 
sondern  auch  noch  grofse  Mengen  zu  expnrtireii. 
Iiii  Jahre  1901  betrug  die  deutsche  Ausfuhr  an 
Drahtstiften  etwa  51000  i im  Werthe  von  rund 
11‘  s Millionen  Mark. 

Aber  auch  die  anderen  Länder  waren  darauf 
bedacht,  ihren  Bedarf  an  Stiften  seihst  her- 


I zustellen,  und  so  finden  wir  Jetzt  in  fast  allen 
eisencrzengcndcii  oder  durch  Zölle  geschützten 
.Staaten  eine  mehr  oder  weniger  entwickelte 
1 .Stiftfabrication.  Allein  in  Rufsiund,  welches 
seine  Stifliudustrie  nur  durch  den  gewaltigco 
Schutzzoll  lebensfähig  erhalten  kann,  bestehen 
I etwa  25  Fabriken  mit  einer  jährlichen  Krzeagung 
' von  75  000  t. 

Trotz  dieser  uiiverkennbareQ  Fortschritte 
hinsichtlich  der  Rrzeugungsmeugen  hat  »ich  die 
' llerstellungsweise  in  der  Drahtstiflerzeiignng, 
wie  eingangs  schon  gesagt,  in  der  ganzen  Zeit 
uiclit  wosentlicli  geändert,  sondern  wird  jetzt 
noch  genau  nach  dem  eilten  Princip,  wenn  auch 
i mit  wesentlichen  Verbesserungen  der  einzelnen 
I .\rbeitstlieile,  aasgeführt. 

Der  Draht  wird  zunächst  durch  ein  meistens 
aus  ftiiifRüllen  bestehendes  Kiclitwerk  <i  (Figur  1 
und  2)  geführt  und  dann  durch  den  Meifsel  b 
zwischen  die  durch  Hebel  c beweglichen  Backen  C| 
gebracht,  ans  denen  er  um  das  für  den  Kopf 
! nöthigo  Stück  hervorriigt.  Xacbdeiii  die  Backen 
gcsclilossen  sind,  erfolgt  die  Pressung  des  Kopfes 
mittels  des  von  einem  Excenter  oder  einer  Holz- 
feder d bewegten  Hammers  e,  die  Backen  öü'iien 
sich  wieder  und  der  Draht  wird  um  eine  Nagel- 
länge vorgoschobon.  Sodann  erfolgt  das  .\n- 
schneiden  der  .Spitze  durch  die  von  den  Hebeln 
und  fi  bewegten  Messer  und  ft  und 
hierauf  das  Answerfen  des  nun  fertigen  Stiftes 
dun  h den  Scliiieller  tj,  worauf  sich  der  \'organg 
wiederholt. 
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Es  lag  nan  nahe,  dafs  man  anf  den  (ledanken 
kau,  den  oben  besebriebeiien  V'organg  auf  einer 
Mascluiie  zn  vervielfältigen,  niii  dadurch  eine 
böhero  Production  zn  erzielen,  und  tbatsdcblich 
sind  in  den  letzten  Jahrzehnten  mehrere  Ma- 
schinen aufgetuncht,  die  3 bis  10  Nägel  bei 
einer  Umdrehnng  herstellten.  Keine  derselben 
hat  sich  Jedoch  einbtirgern  .können,  weil  für 
jeden  Stift  ein  besonderer  Draht  nöthig  war; 
kam  ein  Drabt  zum  Stehen,  so  mnfste  die  ganze 
31nschine  so  lange  aufser  Betrieb  gesetzt  werden, 
bis  die  Ordnung  wieder  hergestellt  war.  Bei 
einigen  dieser  Maschinen  liefs  man  die  Drähte 
äbereinauder  eiulaufeti,  um  sie  von  den  in  einem 
gemeioschafilichen  Rahmen  befindlichen  Messern 
schneiden  zu  lassen  (vergl.  Figur  3),  während 
andere  nnr  aus  mehreren  zusammengekuppelteii 


I .-Ulen  Maschinen  haftet  aufserdem  ein  [Tebel- 
stand  an,  welcher  das  Fabrirat  verschlechtert 
und  die  Erzeugungskosten  sehr  verthenert,  nämlich 


Flg.  1 


und  von  einer  gemeinschaftlichen  Welle  be-  der  durch  das  Anspitzeu  hervorgemfene  Abfall, 
triebenen  Maschinen  bestanden.  Dafs  nun  gerade  Sind  die  Messer  nicht  ordentlich  scharf  oder 
die  Maschinen  von  theoretisch  gröfster  Leistung  passen  sie  nicht  genau  aufeinander,  so  bleibt 
fortwährender  Störung  ausgesetzt  waren,  liegt  der  Abfall  an  den  Nägeln  haften  und  alles 
auf  der  Hand.  , Rollen  im  Pntzfafs  ist  nicht  imstande,  ihn  zu 
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entfernen;  die  Niiffel  haben  Hilrto  and  werden  1 
meistens  fortgeworfen.  Sind  dagegen  die  Me.'fscr  in  | 
gutem  Zustande,  so  wird  zwar  die  Spitze  tadellos 
geschnitten,  der  Abfall  bleibt  aber  leicht  an  dem 
t^r  den  folgenden  Stift  erforderlichen  Draht  hängen 
und  wird  mit  in  den  Kopf  hineingeschlagen,  wo- 
durch letzterer  ein  zerrissenes  Aussehen  erhlUt. 

Diese  Uebelstände  gaben  Änlafs  zu  Ver- 
suchen, den  Schrott  hherhaupt  zu  beseitigen, 
und  es  entstanden  Maschinen,  anf  welchen  die 
Spitzen  der  Stifte  mitlels  Pressung  hergestellt 
wurden.  Aber  auch  sie  gingen  den  Weg  der 
anderen,  da  die  Krtinder  die  erforderliche  Kraft 
unterschätzt  hatten. 

Von  der  Firma  Wikschtrüm  Bayer 
in  Düsseldorf  ist  nnu  eine  Maschine  hergestellt 


Der  Arbeitsvorgang  ist  sehr  einfach  nud  be- 
steht darin,  dafs  der  Draht  in  der  bekannten 
Weise  mittels  des  Meifsels  a (Figur  7 und  8) 
j durch  die  Kichtrollen  b gezogen  und  dann  zwischen 
I die  durch  die  unteren  Hebel  e und  ä bewegte 
Backe  e und  Festbaltevoirichtung  f geklemmt 
; wird.  Hioraof  erfolgt  durch  die,  ebenfalls  durch 
I Hebel  e bewegte,  Ahschneide-Vorrichtung  g das 
Abschneiden  des  Stiftes,  wonach  die  Festhalte- 
vorrichtnng  denselben  anf  das  unten  feststehende 
Messer  drückt.  Jetzt  findet  das  Schneiden  and 
Formen  der  Spitze  mittels  des  durch  Hebel  h 
bewegten  Messers  statt,  während  gleichzeitig 
die  von  den  zwei  Hebeln  i bewegten  Stempel  k 
die  Köpfe  pressen.  Die  Backe  r und  FeHlhalte- 
vorrichtung  / öffnen  sich  nun  und  die  fertigen 


Figur  8.  Messer  der  ^ 

Mehrfach  maschine. 


[ 


Figur  i'y.  Vorgebogener,  zum  Schneiden  fertiger  Draht. 


Figur  5. 


worden,  welche  die  angeführten  Mängel  mit  einem  j 
Schlage  beseitigt  und  eine  vollständige  Umwälzung 
in  der  Stiftfabrication  hervorzurufen  verspricht. 

Die  neue  Drahtstiftmaschine  vermag  gleich- 
zeitig zwei  Drahtstifte  aus  einem  Drahte  ohne 
Spitzenahfall  herzuKteUeu.  Der  Hauptwertli  der 
Krütidung  Hegt  in  den  änfserst  einfachen  und 
sinnreichen  Messern  Figur  4,  welche  nicht,  wio 
früher,  vor  einander,  sondern  schecrenartig 
arbeiten  (vergl.  Figur  .5).  Das  zwei  Nagel- 
längen  enthaltende  Drahtstück  macht  zwischen 
den  Messern  zunächst  die  durch  Figur  H ver- 
aiischaoHchte  Bewegung,  hierauf  erfolgt  die 
Spaltung  und  dann  die  Spitzung  durch  die  an 
den  Messern  beüiidlichen  dachftirmigen  Schultern. 
Die  Skizzen  (Figur  .5)  stellen  die  verschiedenen 
Phasen  des  Schneidens  dar. 


zwei  Stifte  werden  durch  den  von  Hebel  l bewegten 
Abstreicher  nach  unten  enifenil,  wonach  sich  der 
geschilderte  Vorgang  wiederholt.  Da  bei  diesem 
•Arbeitsvorgang  der  Abfall  vermieden  wird,  fallen 
die  gerügten  Uebelstände  fort;  die  Köpfe  werden 
, tadellos  gleichmäfsig  grofs  und  rund  und  die 
Spitzen  können  beliebig  lang  gemacht  werden. 
Den  Werth  einer  langen  Spitze  weifs  nun  jeder 
Zimmerinann  zu  HchäUen  und  die  bisher  ge* 
machten  Versuche  haben  denn  auch  ergeben, 
dafs  die  neuen  Nägel  den  alten  vorgezogec 
werden. 

Nachstehende  Tabelle  zeigt  den  Unterschied 
I in  der  Leistnng  der  verschiedenen  Systeme, 
wobei  die  Nr.  42/100  Ü zur  (Trundlagc  dient, 
auf  die  Doppelschic.hl  hoi  HJ  effectivon  Botriebs- 
stnnden  berechnet: 


Schlasrinnsrliincn 

PresRi-n  , 

M»Rrhine  v.  Wikschtröm  ii  B. 


Stärk  i.  d.  Minute)  ^ II5  20Ü  12U7kir,  Abfall  2,75  7«  * kg 

14i>  „ „ 1.S4  400  - 1478  , „ 2,75  7#  40,t>4  „ 

-40  „ , 2:10  400 -a  *jr>:U  „ ^ keiner  =00,08  „ erspart. 
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Was  die  Ersparnirs  des  SpitzeuabfalU  he-  dieses  Abfalls  haben,  sie  verlieren  also  den 
dentet,  erhellt  aus  der  Thataache,  dafs  die  DilTerenzpreia  zwischen  Stiften  und  Schrott, 

grofsen  Stiftwerke  jilbrlich  300  bis  400  Tonnen  was  mit  50  000  bis  00  000  t-M  nicht  zu  hoch 


sregi'iffen  »ein  durfte. 
Neben  dieser  bedeuten- 
den Krspaniiis  bietet 
die  neue  Maschine  noch 
den  Vurtheil,  dafs  zu 
ihrem  betrieb  weniger 
Kraft  erforderlich  ist, 
als  bei  den  ulteu  Ma- 
schinen; an  Lohn,  Werk- 
zeugen u.  8.  w.  wird 
ebenfalls  gespart,  kurz 
die  gesamiiiten  Betriebs- 
kosten werden  um  min- 
destens 50®/o  verringert. 
I>afs  die  Nägel  gar  nicht, 
oder  nur  ganz  kurze 
Zeit  geputzt  zu  werden 
brauchen,  »ei  noch  neben- 
bei erwähnt. 

Auch  vom  gewerbe- 
hygienischen  Standpunkt 
aus  betrachtet,  stellt 


die  neue  Maschine  einen 


Kurlschritt  dar,  indem 


sie  vermöge  der  gleiten- 
den Bewegung  aller 
ihrer  Tlieile  am  Vieles 
geränscliloser  arbeitet, 
als  die  alten  Maschinen, 
die  durch  ihren  ohren- 
beläuhenden  Lärm,  her- 
vorgerufen durch  das 
Schlagen  der  Nagel- 
köpfe, nicht  nur  jede 
mündliche  Verständigung 
in  dem  Arbeitsruum  un- 
möglich machten,  son- 
dern häuHg  auch  bei  den 
.Arbeitern  Schwerhörig- 
keit hcrbeifnhrten. 

Zum  Seblufs  sei  be- 
merkt, dals  die  neue 
Maschtuc  auf  der  Düs- 
seldorfer .AussUdlung  in 
der  Masehiuenhalle 
Gruppe  IV,  Ahtheilung 
Actien-Gesellsehaft>  Mal- 
medie  vX:  Cie.,  im  Betriebe 
zu  sehen  Ut. 
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‘ii.  Nr.  1) 


Zuschriften  an  die  Redaction. 

(FOr  dl*  uiilM  diM*r  Rubrik  •rwhein«nd«n  Artik«!  OberDimint  di«  R«d«eitun  kviu«  V«r«ntwortmig.) 


Stauventil  nach  Patent  Kielselbach. 


An  diu  I 

Uudaction  von  „Staiil  und  Eisen** 

DOsseldorf. 

Sehr  f^echrte  Re<laction! 
ln  dem  Aufsatz  „Blockwalzwerk  der  KCchliiiß* 
sehen  Eisen*  uixi  Stahlwerke**  in  Heft  8 sagt  Herr  ' 
Schnell,  dafs  mein  Patent*Slau-Ventil  bereits  im  ! 
Jahre  1882 in  Belgien  derGesellschaflJohn  Cockerill  j 
patentirt  und  von  dieser  an  einer  gröfsoren  Reihe  | 
von  Maschinen  zur  Ausführung  gubrachi  worden  sei. 
Aus  dieser  Aeufserung  kOnnto  der  nicht  genügend 
uiit  dem  Gegenstand  Vertraute  ächliefsun,  dafs 
mein  Patent  mit  der  ülU-ren  Construction  identisch  . 
sei.  ^ Der  Text  des  bolgiachen  Patentes,  von  dessen  | 
Existenz  ich  erst  vor  kurzem  Konntnifs  erhielt,  ' 
lautet: 

„Noub  avons  cherche  k faire  disparaitro  les 
d^fauts  quo  presente  la  machine  Compound, 
dans  plusieurs  applieations,  par  les  moyens  qne 
notis  allons  faire  connaitre.  i 

Lorstiue  Tappareil  est  monientanement  arrete,  i 
ROMS  Assnrons  dans  lo  reservoir  intermddiaire 
l*existenco  d'uino  pression  constante  et  maxiroum,  , 
par  exemple,  de  deux  atmoapheres. 

Er.suitet  nous  munissons  chaquu  cylindre 
U'un  nioddrateur  branehä  inimediatoment  sur  ' 
SU  chapolle  ou  botte  k tiroir. 

Los  deux  moderateurs  peuvent  ötre  actives 
simultanement  pur  le  mecanicien  ou  automati- 
quement.  pcrmeltant  aitisi  Tafflux  instantane  de 
la  vapeur  aux  deux  cylindres  au  m^me  moiuent. 

Le  reservoir  inlormudiairujoiie  donc,  alVgard 
du  grnnd  cylindre,  )e  rölo  dos  generatcurs 
vis'^'vis  du  petit.  Des  lors,  plus  d’hesitatiun  ! 
ni  do  tntunnemer.t  lors  du  dthuarrage,  mais  | 
depart  imniediat  de  i'appareil. 

Jl  en  est(  sensibleraont  de  meme  quant  a 
1‘arret,  puis<)Ue  la  rermeture  simultanee  des  ; 
deux  moderateurs  arrete  tout  afflux  de  vapeur, 
soit  au  grand,  soit  au  petit  cylindre.** 

Mein  duiit«ches  Patent  bat  zwei  Ansprüche, 
von  denen  nur  der  zweite  in  Betracht  kommt. 
Nurli  ihm  sind  alle  bisher  ausgefüht  ten  Zwillings*  . 


Tandem-Maschinen  meiner  Cunstruction  gebaut, 
auch  diejenige  der  Küchlingschen  Eisenwerke. 
Der  Anspruch  lautet  vollständig: 

„Umsteuerbare  Walzwerks  • Verbund  • Ma- 
schine, gekennzeichnet  durch  die  Einschaltung 
einer  oder  mehrerer  besonderer  Daropfabsperr- 
oder  Drosselvorrichtungen  zwischen  Aufnehmer 
und  den  grofsen  Cylindern,  die  mit  der  Frisch- 
dampfeinlafs-  oder  Drossel-Vorrichtung  so  ge- 
kuppelt sind,  dafs  beim  Anlassen  der  Maschine 
das  Aufnelimei  Ventil  schneller  als  das  Frisch* 
dampfvontil  geöflfnet  und  dann  bei  weiterer 
Oeffnung  des  Frischdampfventiles  offen  gehalten 
wird,  so  dafs  der  Hochdruckcylindor  mit  ge- 
drosseltem Frischdainpf  arbeitet,  wahrend  der 
Niederdruckeylinder  mit  ungedrossellem  Auf- 
nebqicrdampfe  arbeitet.** 

Der  wesonUicho  Unterschied  ist  also  der,  dafs 
bei  der  Älteren  Construction  der  Aufnohiiierdampf 
stets  gleichzeitig  mit  dem  Frischdampf  gedrosselt 
wird.  Da  aber  bei  umsteuerbaren  Walzwerks- 
maschineii  bekanntlich  sehr  häufig  mitgedrosseltein 
Dampfe  gearbeitet  werden  mufs,  weil  die  Maschinen 
nur  ausnahmsweise  mit  der  vollen  Leistungsfähig- 
keit in  Anspruch  genommen  werden,  so  ist  es 
erforderlich,  den  Aufnehmerdampf  ungedrosselt 
arbeiten  zu  lassen,  wenn  der  Frischdampf  schon 
sehr  stark  gedrosselt  wird.  Es  wird  dadurch  eine 
so  vollkommene  Ausnutzung  der  Expansion  des 
Dampfes  erreicht,  wio  sie  für  Keversir-Mawhinen 
Oberhaupt  möglich  ist. 

Vielleicht  intorossirt  es,  in  diesem  Zusammen- 
hänge zu  erfahren,  dafs  die  Gesellschaft  John 
Cockerill  im  Jahre  lUOO  eine  Tandero-Revwrsir- 
Maschine  meines  Systems  für  ein  belgisches  Werk 
(Sambre  in  Mosclle)  nach  meinen  Angaben  ausge- 
fübrt  hat.  Sambre  & Moselle  haben  dafür,  daf« 
ich  der  Sociele  John  Cockerill  die  Liconz  ertheilte. 
uino  sehr  erhebliche  Summe  gezahlt. 

Rath  bei  Düsseldorf,  den  19.  April  1902. 

Hochachtungsvoll ! 

C.  KitßeUMxch. 
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Bericht  über  in-  und  uuslUndisclic  Patente. 


Patentanmeldungen, 

«elehe  von  dem  an^iegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 


10.  A|irü  HK)2.  Ki.  7c,  F 15211.  VorrichtuDHj 
tum  Riegen  eines  Ktcrhe«,  gleichzeitig  an  zwei  Kanten. 
Camilie  Foltxer,  Meine,  Italien;  V'ertr.:  Carl  Kieyer, 
Pal.-Anw.,  Karlsrohe. 

Kl.  18b,  H 26  913.  Verfahren  lur  Herstellung 
}irefs-  nnd  schneidbaren  Eisens  in  der  Birne.  Act.* 
Itesellscliaft  Haspcr  Eisen-  und  Stahlwerk,  Haspe  i.  W. 

KI.  18 c,  D 12001.  Verfahren  zum  Kohlen  der 
Oberfläche  von  Eisen-  und  Stahlgrgenständen  mit  Hülfe 
des  elektrischen  Stromes.  Cleland  Davis,  Wo.shington, 
V.  St  A.;  Vertr.:  E.  Hoffmann.  Put-Anw.,  Berlin  W.  ft. 

Kl.  Hlh,  Sch  17  172.  Vorrichtung  zum  Haudhabm 
Von  Füllplatten  bei  Kernformmaschinen.  Fritz  .SchUttler, 
Kgge  bei  Volmarstein. 

Kl.  31c.  H 24  713.  Verfahren  nnd  V^orrichtong 
zur  Herstellung  von  Kippenkörttern,  insbesondere  von 
Panzern.  Paul  He»se,  Düsseldorf,  Kaiser  Wilhelm- 
!>trafse  .S8. 

Kl.  31c.  M 19  064.  Modelltrager.  The  Moulding 
Syndicate,  Md.,  London;  V'ertr. : Arthur  Buermann, 
Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  49e,  G I5H22.  S»rhiniedeprewse;  Zusatz  zum 
Patent  12t)  243.  Gesellschaft  für  Haberpressung. 
G.  m.  b.  11.,  Karlsruhe  i.  B. 

Kl.  50c,  S 15  6.34.  Kollergang  mit  sich  drehender 
durchbrochener  Mahlhahn  und  mit  feststehenden,  zum 
Theil  als  Schaber  wirkenden  Läufern.  Skodawerke, 
Act-Gesellschaft  Pilsen;  Vertr.:  Carl  Pieper,  Heinrich 
•Springniann  u.  Th.  .Sto>t.  Paf.-.Anw.,  Berlin  NW.  40. 

14.  April  1002.  Kl.  la,  B 298.34.  Vorrichtung 
zora  Verhindern  des  Zusetzens  der  SiebölTnungen  von 
•Schwingsieben.  Brnnnscliweigische  Mühlenbauanstalt, 
.Xmme,  Giesetke  & Konegen,  Brannschweig. 

Kl.  lOa,  Sch  1649.3.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zur  Verhinderung  der  Verstojifung  der  Gassammelleitung 
bei  Koksofen.  Trederic  William  Charles  Schniewiml, 
New-York;  Vertr.:  Fr.  Meffert  u.  l)r.  L.  Seil,  Pat-An- 
wilte.  Berlin  NW.  7. 

Kl.  10b,  V 4291.  Verfahren  zum  Brikeltiren  von 
'^teinkohlenstaub  mittels  Stärkekleister»;  Zus.  z.  Pat. 
1221342.  Bmno  Dnniont  du  Voitel,  Memel, 

Kl-  lOb,  W 17  572.  Herstellung  von  Briketts  au» 
Kohlenschlamin  und  zerkleinerter  Baumrinde.  Alois 
Weifs,  Schömberg  i.  Schl. 

Kl.  31b,  C8494.  Verfahren  und  Maschine  zur  Her- 
stellung von  Gufsformen  mittels  eines  au»  mehreren 
beweglichen  Theilen  bestehenden  Modells;  Zus.  z.  Anm. 
C 8495.  Harry  CÜfFort  (’ooper,  Chicago;  Vertr.:  Carl 
Pieper,  Heinrich  Springmann  u.  Th.  Stört,  Pat. -Anwälte, 
BerUn  NW.  40. 

Kl.  49d,  T 7214.  Schecre  mit  gebogenen  und  im 
<4oer»chnitt  linseuformi^en  Scheerblättern.  Georges 
Thuillicr,  Nogeot-en-Bassigny,  Fraiikr.;V’ertr.;  R-Deifsler, 
Berlin  NW.  6. 

K1.49e,  B30312,  Luftdruckliammcr;  Zus.  z.  Anm. 
B 29227.  .lean  Bcche  jr.,  Hückeswagen. 

17.  April  1902.  Kl.  la,  B 30 155.  Siebtrommel 
für  nasses  Gut.  Fritz  Baum,  Herne  i.  W. 

Kl.  7b.  11  26  466.  Rohrziehkaliber  mit  rollender 
Reibung  an  der  Arbeitsstelle.  Otto  Heer,  Düsseldorf, 
Bitmarckstrufse  H9. 


I Kl.  7 b,  .St  68t)7.  Presse  znm  gleichzeitigen  Bördeln 
I und  Wellen  von  Flammrohren.  Carl  Stroomann.  Berlin, 
Bredowstrafse  28. 

Kl.  lOo,  C 10  390.  Vorrichtung  zur  Regelung 
I des  Gasdruckes  in  den  Gasleitungen  von  Koksöfen, 
Hochöfen  n.  s.  w.  Evence  Copp^e,  Brüssel;  V'ertr.: 
Carl  Pieper,  Heinrich  Springmann  und  Th.  Stört, 
Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  10a,  K 21  524.  Mündungsstück  für  di»  Luft- 
kanale  von  Koksöfen,  tnshesondorc  von  Koppäe-Oefeo. 
(‘arl  Knupe,  Linden  i.  W. 

Kl.  10c,  K 20  619,  Verfahren  znr  Herstellung 
von  brikettirbarem  Turf.  Hugo  Krupp,  Hannover, 
kl.  Pfablstr.  22,  and  Gustav  Heine,  Irans,  Norwegen; 
Vertr.:  Otto  Krueger,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  20a,  C 9602.  Selbstthätiger  Seilgreifer  für 
Drahtseilbahnen  mit  einem  die  Einstellung  bewirkenden, 
unter  dem  FiinRurs  de»  NS'^agengewichtes  stehenden 
Gleitstück.  Ceretti  & Tanfani,  Mailand;  Vertreter: 
F.  C.  GIa»er  und  L.  Glaser,  Pat.-.\nw.,  Berlin  SW.  68. 
! Kl.  20a,  E 8135.  Zugseilklemme  mit  veränder* 
I lieber,  von  der  Nei^ng  der  Bahn  abhsngender  und 
I durch  die  Drehung  des  Laufgestetles  gegen  den  Last- 
j behälterbecinflufsterKlemmwirkung.  H.rl.G. Ktcheverry. 

Pari»;  V'ertr.:  C.  Pieper,  H.  Springmantf  u.  Th.  Stört, 
j Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  40. 

I Kl.  24a,  K 20  796.  M.ischinenmär»ig  betriebene 
I Beschickungsvorrichtung.  John  W.  Kincaid,  Covington, 
i Kentuokv,  V.  St.  A.;  Vertr.:  I)r.  R.  Worms,  Pat.- .Anw., 
Berlin  N.  24. 

* KI.  49b,  W 18678.  Antrieb  für  den  Kolben  oder 
Schlitten  von  Werkzeug • Maschinen,  wie  Stanzen, 
•Scheeren  o.  dgl.  Werkzeagmaschinenfabrik  A.  Schärfl» 
Nachfolger,  München. 

KI.  49g,  H 26  783.  Verfahren  zum  Hanen  von 
! Feilen.  M.  Haack,  Ochlingrath  hei  Ronsebprf. 

GebrnncliannatereintragBBgen. 

I ]4.  April  1902.  Kl.  24c,  Nr.  172  15-3.  Generator 
mit  Gasentnahme  in  mittlerer  Hohe  der  Kohlensäulf. 
0.  von  Horstig,  Saarbrücken. 

Kl.  24f,  Nr.  172283.  Roststab  aus  Kluf^stahl  mit 
Doppelnieten  von  beliebiger  Kopfform,  deren  Köpfe 
die  Spaltenweite  zwischen  zwei  Stäben  bilden.  Albert 
Mathee,  Aachen,  Kaiser-Allee  88. 

Kl.  49b,  Nr.  172342.  Blech-  o.«  dgl.  .Scheere,  bei 
welcher  der  Oestellkörper  aus  durch  Winkeleisen  ver- 
stJirkt4-o  Platten  l^estent  und  die  obere  bew'egliche 
Sclineidbacke  durch  Zahnräder  bethätigt  wird.  Max 
Wnnderlich,  Saalfeld  a.  S. 


Deutsche  Reichspstente. 


KL  49e,  Nr.  IS7  409,  vom 

8,  .September  1900.  Franz  Syska 
in  Zabrze,  O.-S.  Vorhalter  für 
Sieimaaehi»en. 

l’m  ProKleisen  von  gewissen  Fejr- 
men.  z.  H.  U-Ei»en,  von  nur  geringer 
Breite  mit  dem  Vorhalter  bekannter 
Art  nieten  zu  können,  besitzt  das 
Futter  eine  Kröpfung  ö,  welche  den 
V'orhalter  e aufnimiiit.  Seliistver- 
ständlich  können  bei  dieser  Con- 
struction  dos  ahgekröpfte  Futter  b und  der  Vurhaltt'r  c 
auch  aus  einem  Stück  bestehen. 
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ßerieht  über  in-  u»t1  aunläHtiinrhf  ihitenU. 


22.  Jahrjf.  Nr.  9. 


Kl.49f,  Nr.  125170,  vom  LJanimr  1901.  Mörder 
Ber>fwerk«»ond  Hattenverein  in  Hörde  i.  W. 
VorrichtHtuf  zur  flamOinhHnri  n'htrerer  Sfhmiefftbiürke. 

Die  Vorriehtunjf  hesteUt  hauptsilchlicli  aus  einer 
.Muffe  fl,  der  mit  ihr  drehbar  verbundenen  .Mutter  e, 
dem  durchbohrten  Seliafte  t,  der  .sich  mit  einem  Vier- 
kant in  der  Muffe  a und  mit  (iewinde  in  der  Matter  c 


Kl.  1a,  Nr.  120098,  vom  11.  December  190(h 
W.  J.  Bartsch  in  Köln-Deatz.  Mthrsiebige  Selz- 
mattchine. 

Die  Kintra^ny;  des  Setz^^tes  erfolg  nicht  wie 
bisher  an  einem  Kopfende,  sondern  aaf  einem  mittleren 
Setzsiebe  mit  mindestens  zwei  ent^e^nj;;esetzt  liegen- 
den Austritt«öffnungen  nach  den  anscbliefsenden  Neben- 


rüliit,  und  der  Zugstange  »/  mit  dem  Haken  j und  der  ' setzsieben.  Hierdiircb  wird  das  eingetragene  Gnl 

Mutier  •/.  ! sofort  in  specifisch  Leichtes  und  Schweres  getreunt 

Beim  (iebraurhe  wird  der  Haken  * so  weit  vor-  und  jede  Sorte  kann  auf  den  anscbliefsenden  Norh- 

geschraubt,  dafs  er  in  die  Oese  e des  Sebmiedestückes /*  setxsieben  gidrennt  weiter  behandelt  werden. 

eingehängt  w’erden  kann.  Altulann  wird  die  Mutter  tj  \ 

wieder  angezogen,  wodurch  der  Schaft  b mit  der  Muffe  a \ 

gegen  den  Kopf  des  Werkstückes  bewegt  wird.  Ist  ' Kl.  7a,  Nr.  120048,  vom  12.  Juni  19(K).  Thomas 
sie  genügend  weit  nufgeschoben,  so  wird  die  Muttere  , Morrison  in  Hraddock  (Orfseh.  Allegheny,  Staat 

angrzogen  ond  die  Muffe  a fest  auf  das  Schmiedestück  Penns.,  V.  Sh  A.).  Verfahren  und  Von'ichtung  zum 

gepröfst.  I Austtalzen  von  Schienen.  « 

Die  Rillen  m und  rt  sind  für  «lic  Krahnenkette  be-  | Die  Festigkeit  und  Dichte  der  Schienen,  für  welche 
stimmt.  1 Eigenschaft  inshesondere  die  Temperatur,  bei  welcher 

^ j das  Auswalzen  der  Schienen  zwischen  den  Fertig- 

walzen erfolgt,  von  erhebHchem  Einftufs  ist,  sollen 
Kl.  7a,  Nr.  1252M1,  vom  21.  .August  IfttK).  nach  vorliegender  Erfindung  dadurch  erhöht  werden, 
Aschcrslebener  Maschinenbau  - A ctiengesell-  I dafs  das  Fertigwnlzen  hei  einer  wesentlich  niedrigeren 
Schaft  (vorm.  W.  Schmidt  & Co.)  in  Aschers-  Temperatur,  als  bisher  üblich,  erfolgt  Zu  diesem 
leben.  Vorrichtung  znm  Anlreihen  ron  Kehr-M'alz-  • Zwecke  wird  die  Schiene  nach  ileni  Verlassen  der 
u'erkrti.  ' Vorwalzen  nicht  sofort  den  Fertigwalzen  zogettibrl. 

Die  Erfindung  bezweckt.  Kehr- Walzwerke  mittels  sondern  zunächst  bis  auf  eine  erheblich  tiefere  Tem- 

einer  stets  dieselbe  Drebrirhtnng  beibebaltendcn  Kraft-  neratur  abküblen  uetaasen.  Um  hierbei  im  Walz- 

ma.sc])ine  ((iiiskraftmaschine)  anzntreiben  und  zu  betriebe  keine  St«K‘kung  eintreten  zu  lassen,  werden 

reversiren.  Die  Kraftmaschine  treibt  hierbei  die  die  aus  den  Vorwalzen  entlassenen  Schienen  auf  einen 

Kübltisch  ^schoben,  wobei  jede  neu  hinzu- 
kommende  Schiene  die  bereits  auf  dem  Kühl- 
tisch  liegenden  Schienen  qoer  zu  ihrer  Längs- 
achse weiter  schiebt,  so  dafs  schliefslich  die 
zuerst  aufgeschobene  Schiene  von  dem  Tisch 
herunter  und  auf  einen  Rollongang  gelangt,  der 
sie  den  Fertigwalzen  zoführt.  Die  Breite  des 
Kiibitisches  mufs  hierbei  derartig  bemessen 
werden,  daf^  die  Schienen  beim  Verlassen  des- 
selben die  beabsichtigte  Temperatur  besitzen, 
ln  den  Fertigwalzen  erfährt  der  Schienenkopf, 
Walzen  nur  mittelbar  an,  indem  sie  Druckluft  oder  um  ihm  gröfsere  Zähigkeit  und  Festigkeit  zu  geben, 
Druckwasser  erzeugt,  welche.«  zum  Antreiben  der  beiden  eine  stärkere  Bearbeitung  als  der  Schienenfufs. 
dondi  die  Zahnstange  c miteinander  verbundenen 

Kolben  hb  der  (’ylinder  aa  benutzt  wird.  Diebin  KI.  81  e,  Nr.  127 129,  vom  24.  Mai  1H99.  Uermano 

und  her  gebende  Bewegung  der  Zulinstange  c wird  auf  Marcus  in  Köln  a.  Rh.  Verfahren  zum  F'brdem  ton 

Zubnradsegmente  d H übertragen,  welche  sie  unter  festen,  pulrerförmigen,  breiigen  oder  ftüMeiigen  Maseen. 
V'erraittluDg  der  Segmente  c e an  die  beiden  Zahn-  | Die  Bewegung  des  Fördergutes  in  scukrechter, 

räder /■  f abgeben.  V'on  der  Welle  des  unteren  Rades  ^ schräger  oder  wagereebter  Richtung  wird  auf  ihrem 

erfolgt  dann  durch  eine  beliebige  Uebersetzung  der  ; flauptthcile  durch  eine  gleichförmig  oder  praktisch 

Antrieb  der  Walzen.  i gleichförmig  beschleunigte  V'orwärtsbeweOTng  der  da* 

. _ (tut  tragenden  Unterlage  oder  eine  entsprecnend  schnelle 

gleichförmig  verzögerte,  also  rasch  beginnende  Rück- 
KL  81  c,  Nr.  12tlB85,  vom  25.  October  1900.  , wärtsbewegung  oder  durch  abwechselndes  Anwenden 
Gehr.  Hannemano  & Fourth,  G,  m.  h.  H.  in  beider  Bewegungsarten  in  ununb'rbrochener  Fol^  bei 
N iederau  b. Düren.  Uer-  einer  entsprechenden  geradlinigen  Führung  der  Unter- 
fahre« zutn  üiefaen  ton  lagen  bewirkt. 

Dübeln.  Dieses  Verfahren  soll  im  Gegensatz  zu  den  bereits 

Zur  Vermeidung  der  Bil-  bekannten  den  eonstanten  Druck  des  Fördergutes  auf 

düng  eines  t.*rates  an  der  der  Unterlage  zur  Erzielung  der  gröfsten  ImpuU- 

Düb'elplatte  wird  der  Dübel  ; ertheilung  in  der  Förderrichtung  bei  geringstem  Arbeits- 
in  einem  dreitheiligen  Form-  anfwand  völlig  ausnutzen  und  überdies  eine  Verschiebung 
kästen  stehend  geformt  und  der  einzelnen  Theile.  des  Fördet^ites  gegeneinander 
die  Gntsfonii  e vor  dem  verhindern. 

Aufsetzen  des  oberen  Kas-  Die  I’atentschriften  Nr.  127  UiO  ond  12  181  ent- 

tens  r durch  c .le  biegsame  Deckplatte  d aus  Papier.  halten  mehrere  Vorrichtungen  zur  Ausühnng  des  vor* 
Blech  und  derg'.uclien  dicht  abgciieckt.  beschriebenen  Verfahrens. 


)igi[:.  ir.  K T^.)0 
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Bfriekt  ilhfr  in-  nnd  atutlflttdifichf  htlttntf. 


Siahl  unil  Eisen.  U'i'A 


Oesterreichische  Patente. 


KI.  91,  Nr.  G&Oi.  Adolf  .Müller  in  Hnrlin. 
HtrttirUung  ron  t onnen  für  Ktinsi^uß  mittels  elaalischer 
Modelle. 

Die  Modelle,  welche  den»  Ort;;iDal  }]^nau  uach- 
l^bildet  sind,  bestehen  ans  Kautschuk  oder  anderem 
elastischen  Material  ond  sind  buhl.  Hiertiureh  werden 
sie  befiibigt,  aus  der  fest^ewordenen  Ktumniasse,  ohne 
sie  zu  beschiidigi'n,  herausgexogen  werden  zu  können. 

Kl.  IH,  Nr.  B54V.  Francis  Louis  Saniter 
in  5?eaton  ('arew  und  .li»hn  Law  Smith  in 
tiajrlehcliffe,  Grafschaft  Ditrhain  (Englaml). 
Stahlschmelzofen. 

ln  dem  neuen  Ofen  soll  bei  jedem  Abstich  eine 
gewisse  Menge  Metall  zurürkbleiben,  um  beim  Auf* 
geben  einer  neuen  Besrhickung  einen  zu  starken  und 
deshalb  srhüdiinlien  Temperatursturz  iin  Ofen  zu  ver- 
hindern. Zu  diesem  Zwecke  ist  der  Henl  des  (Mens, 
der  iin  übrigen  die  übliche  Constrnction  eines  Herd- 
ofens zeigt,  durch  Krhöluingen  in  mehrere  Abtheilungen 
getrennt,  welche  oberhnlh  der  Erhöhungen  in  freier 
Verbindung  untereinander  stehen  und  mit  je  einer  Ah- 
stieliüffnung  versehen  sind.  Ilierdnreh  kann  bei  Knt- 
leemng  einer  Abtheilung  da.«  flüssige  Metall  in  den 
antleren  Ahlheiliingen  nur  bis  zur  Hohe  der  Erhöhung<*n 
abfliefsen.  Der  Boden  derselben  bleibt  somit  stets 
mit  flüssigem  Metall  bedeckt. 

KL  10,  Nr,  0074.  Gustav  Dieling  in  Wien. 
Verfahren  zur  HfrsteUiinij  tcider.ttaHdsfähüfer  Koks- 
brikettn. 

Schlecht  hackende  Kolile  wir»l  zunÜrliNt  verkokt, 
hierauf  fein  gemahlen  nnd  schliefsUch  mit  einem  Binde-  j 
mittel,  bestehend  aus  einem  (temenge  von  Trafs,  Hoch-  ' 
ofenscLlarke,  Hocliofenflugasche,  Kiesahbhtnden,  Erz- 
klein  nnd  eventuell  anderen  bekannten  hvdraulisrhen 
Bindemitteln,  innig  gemischt,  entsprechend  befeuchtet, 
geprefst  und  getrocknet.  Diese  I’refssteine  sollen,  da 
sie  dem  gröfsten  Dnjck  widerstehen,  hauptsiu-hlich  für 
den  Hochofenbetrieb  »ich  eignen. 

Kl.  10,  Nr,  0830.  .losef  Wiesner  in  Wien. 
Verfahren  zur  Verhindernntf  ran  Kohlenstaubexplosionen. 

Das  Verfahren  besteht  darin,  dafs  an  denjenigen 
irrten,  wo  eine  starke  Staubentwicklung  stattfindet, 
mittels  Zerstiiubangsvorricrhfungen  Ldsungen  von  die 
V’erbrennung  hindernden  Stoffen,  wie  z.  B.  wilsserige 
Lösungen  von  Borsäure,  borsaureo  Salzen,  Ammunium- 
sulfat-  oder  carbonat,  zerstäubt  werden. 

Kl.  24,  Nr.  0H41.  Thomas  Schimak  in 
Bessenitz  hei  Kaplitz  (Böhmen)-  He;/eneratir- 
feueruni/  für' Flammofen. 

Die  Ijuft-,  sowie  die  Gaserhitzungskaminem,  welche 
seitwärts  von  dem  Ofen  liegen,  sind  übereinander  an- 
geordnet ^und  zwar  derart,  dafs  di«  in  gleicher  Hölie 
mit  dem  Brenner  des  Ofens  bcfiodliche  horizontale 
Trennungswand  zwischen  den  Wännespnirbern  bis 
zum  Ofenramn  verlängert  ist.  Diese  Einrichtung  be- 
zweckt, die  Steine  der  Wiirmespeicber  detn  Ofen  mög- 
lichst nahe  zu  bringen  und  Uns  und  Luft  übereinander 
in  denselben  eintreten  zu  lassen. 

Kl.  18,  Nr.  7050.  Soci^t^  anonyme  pour 
rinduRtrie  de  la  magn^site  in  Brüssel.  Mansire 
Uoehofenfonn  aus  Sinlermagnesit. 

An  Stelle  der  üblichen  wossergeküblh  n mctnllfnen 
Formen  sollen^massive  Formen  ans  Sintermagnesit  be- 


: nutzt  werden.  Diestdben  bedürfen  keinerlei  Kühlung, 
I es  ist  siniiit  ein  Eindringen  V4»n  Wa'->er  in  das  Innere 
des  Hochofens  ansgesohlossen;  dem  üebläsewimte  w ird 
überdies  erheblich  weniger  Wärme  entzogen.  Der 
. Sintemiagnesit  verhält  sieh  ferner  gegen  die  Hochofen- 
schlacke sehr  widerstandHräliig,  so  dafs  die  Fonnen  von 
I grufser  Dauer  sind. 


Britische  Patente. 


Nr,  2020,  vom  .Jahre  10<M.  Emile  Gohbe  in 
I Jiimct  (Belgien).  Verfahren  zur  Ansnufzuntj  der 
j H'drme  ron  ytüheiidem  Koks. 

I Der  glühende  K«>ks  wird  uus  den  Koksofenk.'unmern 
j «»der  Retorten  mittels  mit  feuerfestem  Material  nusge- 
: kleideter  Wagen  oder  dergleichen  über  die  Füllöffnung 
I eines  generatoräbnlich  gebauten  Raumes  geschafft,  in 
den  von  nnfeu  eine  Düse  einmündet.  Durch  diese 
wird  Wasserdamiif  durch  den  eingefiillten  glüliendeu 
Koks  geblasen,  der  unter  Bildung  V4»n  Wassergas  «len 
Koks  kühlt.  Der  untere  Theil  des  Kühlraumes,  der 
auf  Säulen  ruht,  ist  durch  einen  oben  und  unten  in 
Wasservcrschlüssen  tam'henden  Uingschieber  abge- 
schlossen, nach  dessen  Anliebeo  der  gekühlte  Kf»ks 
aus  dem  Kuhlraum  ausgezogen  werden  kann. 


I Nr.  lotHl'i,  v««m  Jahre  DH)1.  Jautes  Vnte 
I .Johnson  in  Lineolns  Jun  Fields  (tirafschafl 
i Lodd«»n).  Finriehtuny  an  Kohlenstampfu'affen. 

' Die  hekantiten  Kohlenstampfwugen,  die  ans  einem 
fahrbaren  Bcbälter  von  den  ungefähren  Abmessungen 
der  mit  gestampfter  Kohle  zu  besehiekcmlen  K««ksi»fen- 
kaniiner  bestehen  und  einen  verschiebbaren  Boden  be- 
sitzen, auf  dem  «ler  gcKtampfte  Kohleiiblock  in  di« 
Ofenkammer  gi'seboben  und  «larin  beim  Zurückziehen 
des  Bodens  nach  N'ietlerlassen  und  Festlegen  der  Koks- 
«ifenthür  zuriiekgelialten  wird,  sollen  nach  di«*ser  Kr- 
ßudung  auch  als  Koksausdröckmasehine  henotzt  wenien, 
um  dic'ie  enthchrltch  zu  machen  und  den  Betrieb  zu 
beschleunigen.  Demgemäfs  ist  der  bewegliche  Botleu 
der  Kohlen.'.tampfwagen  an  dem  Ende,  welches  zuerst 
in  die  Kokskanimem  «intritt,  soweit  verlängert,  dafs 
ein  Schild  aufgesetzt  werden  kann. 

Soll  eine  KokHofenkanmier  entleert  und  neu  beschickt 
werden,  so  wird  vor  diese  der  gefüllte  K«»hlenstampf- 
wagen  gefahren,  das  Schild  wird  auf  dem  beweglichen 
Boden  iiefestigt  und  nach  Oefl'uen  der  Koksofenthüren 
der  Boden  mit  der  gestampften  K««hle  in  die  Kammer 
hineinbowegt;  hierbei  »«-hiebt  das  Schild  den  fertigen 
Koks  heraus.  Bei  seinem  Austritt  auf  der  an«ieren 
Ofenseit«  wird  das  Schild  von  «lern  Boden  ahgenommen 
un«l  nun,  nach  Niederlassen  der  Tbüren,  der  Boden 
zurückgezogen,  wobei  «lann  der  Kohlcnhlock  im  Ofen 
zuriirkblelbt.  Es  wird  somit  gegen  früher  erheblich 
an  Zeit  gespart. 


Nr.  22 3<‘t3,  vom  Jahre  DK)L  Fritz  Baum  in 
Herne  (Westfalen).  Verfahren  zum  Aufbereiten  ron 
Kohlen. 

Im  (iegensntz  zu  dem  bisherigen  Verfahren,  nach 
welchem  die  Kuhlen  mit  «len  Bergen  zunächst  auf 
Sieben  kla.ssirt  und  dann  jede  Sorte  für  sich  auf  .Setz- 
maschinen gesetzt  werden,  w*ird  die  Kuhle  znokehst 
auf  Setzmaschinen  von  den  fremden  Beimengungen 
(Schiefer,  .Schwefelkies  n.  s.  w.)  befreit  und  «lann  auf 
einem  System  von  Sieben  klassirt. 

Das  neue  Verfahren  benöthigt  bei  demselben 
I Dorchsatztjnantum  pIikt  erheblich  geringeren  Apparatur 
I und  Raum  und  wesentlich  weniger  Waschwasser. 


^eci  üy  Google 


HUhl  und  Eisen. 


Bericht  über  im-  und  mmiändiaehe  hite*fte. 


Jahrg.  Nr.  U. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Xr.  Fredcrie  ^\^  C.  Schniewind  in 

Pittsbarj^,  Pa.,  V.  St.  A.  VorricMuttg  *wu  KnUlrn 
Hnä  HeinifjeH  der  KoktofengnBe. 

H ist  eine  Hatterie  von  Koksöfen , ileren  Destil- 
lationsprodnnte  in  einer  j;emeiosr>urtlichcn  Lcitnng  b 
nach  «lern  Reiniger  r gehen.  Die  gereinigten  (rase 

treten  dnrrk  d 
ans  und  werden 
durch  ein  die 
Leitung  b um- 
mantelndes 
Rohr  r wieder 
nach  den  Oefen 
n geführt,  treten 
aus  dem  Mantel- 
rohr durch  eine 
(nicht  gezeich- 
nete) Leitung  nnrh  f und  den  die  OcIVn  beheizenden 
lirennem  g.  Die  .Anordnung  hat  den  Vortheil,  dafs  die 
kalten  Ga.se  in  g angewännt  und  die  heifsen  Destil- 
l.itionsproducte  in  b soweit  abgekiihtt  werden,  dafs 
sicli  die  leichteren  Koblenwasserstotfe  flüssig  nieder- 
schlagen  und  die  schwereren,  welche  in  fester  Form 
sich  ahTtuscheiden  und  die  Leitung  b zu  verstopfen 
geneigt  sind,  nach  dem  Tlieersammler  h mit  fortführen. 
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Nr.  067  577.  George  R.  Roberts  in  Joliet, 
Jll.,  V.St.  A.  y<yrriehtunf/  rum  Ausriehin  von  Blöcken. 

Die  Wagen  a mit  den  Formen  5,  welche  die  j 
Blöcke  e enthalten,  werden  von  der  Hiittensohle  d auf 
das  Hebewerk  e gefahren  and  zwar  drei  Wagen  a mit  : 
je  zwei  Formen  b.  Mittels  der  ' 
hydranlischen  Kolben  f werden 
daranf  die  Wellen  g so  gedreht,  ' 
dafs  je  sechs  Paare  der  Arme  5 
und  i sich  soweit  anheben,  dafs 
die  Arme  h nnter  die  Ohren  k 
der  Formen  greifen  und  .\rme  i 
die  Formen  seitlich  absteifen. 
Nunmehr  wird  die  Plattform  e 
gesenkt,  wobei  die  Formen  von 
h und  i gehalten  werden,  die 
Blöcke  durch  ihre  Schwere  bezw. 
die  Nachhülfe  der  hvdranlischen 
Kolben  m aus  den  Formen 
heraustreten.  Die  Senkung  wird 
fortgesetzt,  bis  die  Wagen  auf 
einen  im  Nivean  l liegenden 
Boden  und  auf  diesem  zur  Kniladestelle  gefahren  werden 
können.  Bei  der  Rückkehr  der  leeren  Wagen  zur 
Oiefsstelle  passiren  dieselben  wieder  das  Hebewerk 
und  werden  dabei  wieder  mit  den  Formen  beschickt. 


Nr.  670920.  Rertrand  K.  V.  Luty  in  Alleg- 
heny,  Pa.,  V.  8t  A.  V'orriehtung  r«m  Wnlsen  ron  \ 
Ble^*n. 

Keim  Walzen  von  Packeten  ist  es,  um  zu  häufiges 
Anwärmen  der  Packete  zn  vermeiden,  wünschenswerth, 
dafs  die  Walzen  einen  gewissen  Hitzegrad  erreichen 
und  behalten.  Doch  dürfen  sie  wieder  nicht  zu  heifs 
werden.  Versucht  man  Packete  mit  einem  Triowals- 
werk zn  walzen,  so  zeigt  sich,  dafs.  wenn  die  Arbeit 
so  geführt  wird,  dafs  die  aufseren  Walzen  heifs  genug 
»iind,  die  mittlere,  meist  von  geringerem  Dtirchincs-Her 
wie  die  äufscren,  zu  heifs  wird.  Krfiinler  gieht  deshalb 
der  mittleren  Walze  einen  gröfseren  Diirchtiiesser  als 
den  beiden  aufseren,  und  zwar  um  soviel,  ilafs  die 
wärnieaasstrahlende  Klöolie  der  mittleren  Walze  >o 
grofs  ist,  wie  die  strahlenden  Flächen  der  beiden  äulkcren 


Walzen  zusammen.  So  gelingt  es,  alle  drei  Walzen 
ohne  künstliche  Kühlnng  der  mittleren,  auf  gleicher 
Temperatur  zn  halten. 

Nr.OOOUOO,  John  B. F. Herreshuf f i n Brooklyn 
N.-V.  yorriehtnngruinefntliHuirliehenGiefiieHconPtttUeH. 

Kin  ringförmiger  Formenträgerrahmen  a läuft  onf 
Rollen  5,  von  denen  eine  oder  mehrere  Antrieb  (s.  K. 
durch  Welle  <*)  erhalten.  Die  Formen  bestehen  aus  einem 
Wasserbad  d und  der  eigentlichen  Form  c.  d erhält  in 


seinen  inneren  Raum  Wasser  zu^fuhrt  durch  f,  radiale 
Röhren  9,  Kreisrohr  5,  Hahn  t.  Daa  Wasser  fliefst  bei/t 
in  die  hohle  Wandung  von  ä und  dnreh  / nach  einer 
Kreisrione  m ab.  Der  Giefser  steht  auf  einer  inmitten 
von  a,  aber  anabhängig  davon  an  Bögen  m anfgehäogten 
Plattform  o-  Die  Formen  werden  genan  horizontal  ein- 
gestellt durch  Stellschrauben  p. 


Nr.  670775.  George  Woltden  (iesner  in 
Brooklyn,  N.-Y.,  V.  St  A.  Verfahren  zur  IhrtdeUun^ 
einer  Legiru»g  aue  EineH  und  Waeeeretoff. 

Das  Verfahren  bezweckt  eine  möglichst  voUständigr 
Trennung  des  nach  der  amerikanischen  Patentschrift 
642320  (vergl.  „Stahl  und  Eisen**  1901,  S.  243)  mit 
Wasserstoff  Tegirten  Eisens  von  dem  unverändert  gc- 
Miebenen.  Die  Spihnc,  welche  beide  Substanzen  ent- 
halten, werden  zwischen  langsgeriffelten  Walzen  zer- 
kleinert. Da  nach  den  ßeobaclitoD^n  des  Erfinders 
dos  WasserstofFeisen  leichter  zerreiblich  ist,  findet  sich 
in  den  feinen  Autheilen  fast  reines  Wasserstoffeisen. 
welches  abgesiebt  und  weiterer  Verarbeitung  durch 
Schmelzen  oder  Schweifsen  angeführt  wird. 


Nr.  671S93.  Alexander  Laughlln  in  Le- 
w i c k 1 e y , Pa.,  V,  St.  A.  Continuirlii^r  Anteärmofen. 

Die  Blöcke  n werden  hei  b ein^schohen  und  gehen 
über  wassergekühlte  Köhren  e nach  der  Fördervorrich- 
lang  d.  e sind  die  Gaseinlässe.  Die  Blöcke  gehen 
hei  f über  einen  Sandherd,  damit  sich  die  kühleren 
Stellen,  mit  welchen  sie  auf  den  Röhren  e auflagen. 


e 


und  welche  beim  Auswalzen  von  Blechen  hinderiteh 
sein  würden,  noch  anwärmen.  Um  den  hierbei  lästigen 
SSundrr  zu  entfernen,  sind  aofser  den  üblichen  seitlichen 
.\usliis>en  d noch  mittlere  e angebracht,  in  (lestalt  von 
Schächten,  welche  die  Herdsohle  darrhsetzen  und  am 
unteren  Ende  durch  aufklapphare  Böden  (an  Widlen  ^ 
angelenkt)  verschlossen  sind. 


Diyi'i  !jy  Googl( 


Mai  1903. 


BtrichU  ühei’  Vtruammlungtn  au*  Fachnreintn. 


Stahl  und  Eisen.  535 


Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller. 

Der  Vorstand  des  Vereins  deutaeher  Ewen-  und 
Stahlindostrieller  trat  am  10.  April  in  Berlin  unter  Vor* 
sitr.  des  Herrn  Ber^th  .lunjjnann  zu  einer  Sitzmig 
zusammen.  Zunächst  berichtete  der  (ieschaftsführer  Herr 
H.  A.  Bueck  über  geschäftliche  Anliegenheiten  und 
bemerkte  einleitend,  dafs  angesichts  der  wichtigen  zoll- 
politischen Fragen,  welche  zu  verhandeln  seien,  Ver- 
treter grofser  Verbände  besonders  zu  der  Sitzung  ein- 
wladen  und  erschienen  seien.  Von  besonderer  Be- 
deutung,  so  führte  Redner  uns,  sei  es  für  die  Industrie 
gewesen,  dafs  die  Eingabe  des  Vereins  wegen  he- 
sehlennigter  Vergebung  der  Staatseisen- 
hahnaufträge  sowohl  von  der  preufsischen  als  der 
baverischen,  sächsischen  und  württembergischen  Eisen- 
halinverwaltung  sehr  wohlwollend  aofgenommen  und 
derselben  auch  in  sehr  dankenswerther  Weise  Folge  ge- 
hen worden  ist.  Insbesondere  habe  der  preufsische 
inister  der  öffentlichen  Arbeiten  Herr  von  Thielen 
es  sich  angelegen  sein  lassen,  in  der  schwierigen  Zeit 
helfend  einzugreifen,  und  habe  derVorstand  des  Vereins 
bei  der  neolichen  Feier  des  70.  Geburtstages  des  Ministers 
auch  Gelegenheit  genommen.  Hrn,  v.  Thielen  für  diese 
seine  fürsorgliche  BehaniUung  der  Industrie  »einem  be- 
sonderen Dank  in  einem  Glückwunschschreiben  .Aus- 
druck zu  geben.  (Beifall). 

Eine  längere  Debatte  entwickelte  sich  sodann  über 
die  Frage  der  Unterstützung  des  sidero- 
rhemischen  l.ahoratoriums. 

Seitens  des  Hm.  Ministers  für  Handel  und  (iewerbe 
Hrn.  Möller  wurde  dem  Verein  unter  dem  BO.Nov.  v.,J. 
bezüglich  der  Begründung  eines  internationalen  sidero- 
chemischen  Laboratoriums  die  Mittheilung  gemacht,  es 
sei  bei  ihm  angeregt  worden,  weitere  Kreise  der  In- 
dustrie für  diese  Angelegenheit  zu  interessiren.  Mit 
Rücksicht  auf  die  dem  Heim  Minister  nicht  unbekannten 
abfälligen  Urtheile  über  das  Unternehmen  ersuchte  er 
um  Bericht  über  die  gegenwärtige  Stellung  der  «lent- 
sehen ' Eisenwerke  zu  der  Frage  der  Errichtung  eines 
internationalen  siderochemischen  Laboratorinins.  Der 
Werth  der  beabsichtigten  Vereinbarung  chemischer 
Prüfungsmethoden  sei  nicht  zu  verkennen  und  es  liege 
vorläufig  kein  Grund  zu  der  Annahme  vor,  dafs  etwa 
deutsche  Interessen  absichtlich  durch  Vereinbarungen 
zu  UnguDsten  unserer  Production  geschädigt  werden 
sollen.  Kalls  der  Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller  die  gleiche  Ueherzeugung  gewinnen  könnte, 
wurde  er  vielleicht  geneigt  sein,  auf  Antrag  der  he- 
theiligten  wissenschaftlichen  Kreise  einen  angemessenen 
Beitrag  für  das  geplante  Üiiteraehmen  in  Aassicht  zu 
stellen. 

Hierauf  wurde  nach  erfolgter  Rückfrage  bei  dem 
V'erein  deutscher  Eisenhütteuleute  dem  Hrn.  Minister 
unter  dem  11.  Deceinher  v.  Js.  berichtet,  dafs  der  Verein 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindnstrieller  in  seiner  Sitzung 
am  ö.  December  1897  folgenden  Beschlufs  gefafst  hat: 
„Der  Verein  erklärt,  dafs  er  die  Errichtung  eines  inter- 
nationalen Laboratoriums  in  Zürich  für  nicht  noth- 
wendig  hält“  Dies  ist  der  einzige  Grund,  der  die 
Mehrzahl  der  deotschen  Eisen-  nnd  Stahlwerke  von  der 
prcuniüren  Unterstützung  jener  geplanten  Einrichtnng 
ahgehaltcn  hat.  Zur  Zeit  verhalte  sich  noch  der  weit- 
aus überwiegende  Theil  unserer  Werkleitungen  in  Ueber- 
einstimiDung  mit  den  Vorständen  der  Laboratorien 
ebenso  wie  früher  grundsätzlich  ablehnend  gegen  die 
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F.rrichtung  eines  internationalen  Laboratoriums,  so  dafs 
es  kaum  wahrscheinlich  sei,  dafs  der  Vorstand  des 
Vereins  deutscher  Eisen-  und  Rtahlindustriellcr  heute 
eine  andere  Stellung  zu  der  Frage  einnehnien  werde. 
Trotzdem  werde  die  Angelegenheit  auf  die  Tagesordnuug 
der  demnächst  stnttfindinden  Vorstandssitzang  gesetzt 
werden,  um  eine  erneute  Aussprache  darüher  zu  ver- 
anlassen. 

Ferner  wurde  bemerkt,  auf  der  am  1.  December 
V.  Js.  stattgehahten,  von  etwa  dreihundert  Tlieilnehmern 
besuchten  Hauptversainmlong  der  Eisenhütte  Oher- 
Hchlesien,  Zweigverein  des  V’ereins  deutscher  Eisen- 
hüttenleute,  bube  Hr.  Geh.  Bergrath  Wedding  öffent- 
lich erklärt,  dufs  die  geldlichen  Mittel  für  das  Zustande- 
kommen des  zehnjährigen  Bcstundes  des  internationalen 
Laboratorium»  gesicliert  seien.  Wenn  mm  abermals 
dos  Verlangen  nach  .Aufbringung  neuer  Mittel  hervor- 
trete, so  erscheine  wohl  der  Wunsch  bereclitigt,  zu  er- 
fuhren, wozu  diese  insonderheit  Verwendung  finden 
sollen.  Der  Hr.  Minister  wurde  endlich  geheteii,  über 
etwa  geplante  Erweiterung  des  ursprünglichen  Planes 
nähere  Mittheilungen  zu  machen. 

Unter  dem  17.  Januar  d.  Js.  wurde  von  dem  Hrn. 
Minister  Folgendes  erwidert: 

Zur  Unterhaltung  de»  geplanten  siderochemischen 
Lahuratoriunis  war  ursprünglich  die  jährliche  Humme 
von  4000t>  Frs.  als  erforderlich  veranschlag  worden. 
8]»ftler  ist  der  Beschlufs  gefafst  worden,  das  Luboratorium 
in  beschränktem  Umfang  auch  dann  achon  zu  eröffnen, 
wenn  mindestens  IftOOO  Krs.  gezeichnet  würden.  Herr 
(xeheimer  Bergrath  Dr.  Wed'iing  hat  daher  in  der 
Versammlung  der  „Eisenhütte  Oberschlesicn“  am 
1.  December  v.  Ja.  nur  berbditet,  dafs  die  MinimaLsummo 
überschritten  «ei,  und  zwar  ist  sie  es  um  etwa  7000 
Fres.  einschliefiillch  des  auf  3000  Fres.  veranschlagten 
Werthes  der  von  der  Schweizerischen  Regierung  für  die 
Zwecke  des  I^nhoratorimns  zur  Verfügung  gestellten 
Räume.  Von  den  Zeichnungen  für  die  Garantiesumme 
entfallen  auf  Deutschland  noch  nicht  3000  Frca. 

Angesichts  dieser  geringen  Betheiligung  und  des 
Umstandes,  dafs  Bedenken  gegen  die  wissensenaftlichen 
Ziele  de«  Laboratoriums  nicht  mehr  zu  bestehen 
scheinen,  fragt  der  Minister  nochmals  an,  uh  vielleicht 
eine,  weitergeliende  Unterstützung  des  siderochemischen 
Lahoratoriuni»  in  den  Kreisen  der  deutschen  Eisen- 
iudiistriellen  in  Anregung  gebracht  werden  könnte. 

Hierauf  wurde  dem  Hrn.Minister  unter  dem  24.  Jnmiar 
nochmals  berichtet,  das»  die  Frage  einer  Kördemng  des 
siderocbemischen  I.aboratoriums  auf  die  Tagesordnung 
der  nächsten  Vorstandssitzung  des  Vereins  gesetzt  und 
über  das  Krgebnif»  der  Beratlinngeu  ihm  unverzüglich 
Mittheiluog  gemacht  werden  würde.  — 

Hr.  Geheimrath  Wedding  befürwortete  lebliaft  die 
Gewährung  der  Mittel  und  schlug  vor,  10(XMt  Fres.  für. 
10  Jahre  zu  bewilligen.  Hr.  Ingenieur  Schrödter  be- 
kämpfte diesen  Antrag.  Hr.  Geheimrath  1’.  Lu  eg  be- 
merkt, wenn  ein  solche»  l.ahoratorium  nothwendig  sei, 
so  wäre  es  das  einzig  Richtige,  ein  deutsches  und  kein 
internationales  Institut  ins  Loben  zu  rufen;  für  ein 
dentscbnationales  Unternehmen  dieser  Art  würde  der 
Verein  deutscher  Kiscnhüttenleute  sicherlich  die  Mittel 
gewahren.  Hr.  Bergrath  Junghann  theilt  mit,  daf» 
die  östliche  Gruppe  des  Vemns  bescblosiM'ii  habe,  das 
internationale  Institut  zu  unterstützen.  Bei  der  Ab- 
stimmung wurde  der  Antrag  abgelehnt. 

Der  Antrag  der  .Nordwestlichen  GrQj»pe“  (Düssel- 
dorf), ihre  wegen  K i s e n b ah  n f r ac b t c n für  die 
Uber«eei«cho  Ausfuhr  an  den  Minister  der  öffent- 
lichen .Arbeiten  gorlchtete  Eingabe  zu  unterstützen, 
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wurde  ^institnmii'  augeootamen.  Diese  Eingabe  bittet, 
den  ennäfsigton  Ausnalimetarif  vom  1.  Jan.  11)0*2  auf 
die  Artikel  des  Sp.-T.  1,  verpackten  Draht,  Stadieb 
draht,  Drahtklammem,  Drahtstifte,  Drahtseile,  Draht* 
gefleoht,  Nieten,  Wagenachsen,  Springfedern  u.  S.  w., 
auszadehnon.  Ks  sind  dies  also  meist  Erzeugnisse 
unserer  deutschen  Drahtindastrie,  billige  Massenartikel, 
die  in  grofsen  Mengen  exportirt  werden,  und  zwar 
werden  sie  vielfach  mit  gewöhnlichem  unverpacktem 
zum  8p.-T.  2 gehörenden  Draht  zusammen  gehandelt 
und  zusammen  verladen.  In  Ictzterm  Falle  hat  aber 
auch  der  onverpackt«  Draht  die  höhere  Fracht  der 
Beiladung^üter  zu  zahlen,  sofern  letztere  höhertarihren. 

Es  hat  si^  aber  walircnd  des  jahrzebntlangen  He-  I 
Stehens  der  Fracbtgleichheit  Tür  diese  Waaren  ein  j 
Geschäftsbrauch  gebildet,  der  erhalten  werden  inuf«, 
tnmal  die  deutsche  Eisenindustrie  in  der  Ausfuhr  mehr 
und  mt'hr  von  allen  Seiten  arg  bedrängt  wird  nnd  jede 
Erschwerung  des  Geschäfts  empfindlich  verspürt.  Wie  : 
sehr  sie  der  Unterstützung  durch  Fracbterleichtenrngen 
bedarf  im  Kampfe  mit  mächtinn  und  in  ^eder  Be- 
ziehung günstiger  gestellten  ausländischen  Wettbewer- 
bern, das  ist  ebenso  bekannt,  wie  die  Thatsache,  dafs  ' 
nur  mit  grofsen  Opfern  die  deutsche  Industrie  ihre  ' 
Ausfuhr  bisher  auirecht  erhalten  hat,  dafs  alle  be- 
theiligten  Industriezweige  die  Nothwendigkeit  erkennen, 
an  ihrem  Theile  durch  Ausfahrvergütungen  zu  diesen  ; 
Opfern  beizutrageo,  nur  um  unsere  Eisen-  und  Stahl-  , 
Industrie  ausfnnrfähig  zu  erhalten  und  die  auch  für 
nnsem  Inlandsmarkt,  für  unsere  gesanimten  socialen  i 
Verhältnisse  höchst  bedenklichen  Folgen  einer  Ver-  ] 
drängung  vom  Weltmärkte  ahzuwenden.  Dafs  sich  ; 
die  Nothwendigkeit  der  Ausfuhr  und  der  Unterstützung  I 
der  Industrie  im  Vergleich  zu  den  60er  Jahren,  ous  j 
denen  die  erwähnte  Gleichstellung  stammt,  noch  sehr  | 
verschärft  hat,  bedarf  eine*  weiteren  Nachweises  nicht.  1 
Zugleich  wird  beantragt,  dafs  auch  das  Ko h eisen  I 
in  diesen  Tarif  einbezogen  werde.  Um  dem  englischen  > 
W'ettbewerh  auf  dem  Weltmarkt  anch  in  Koheisen  ' 
erfolgreich  die  Spitze  zu  bieten,  sind  niedrige  Fracht- 
sätze unbedingt  erforderlich'. • das,  was  den  oben  be- 
zeichneten  Fabricaten  bewillig  weiten  ist,  inüfste  dem  . 
Roheisen  um  so  mehr  zngestanden  werden,  als  bis  zur  j 
Einführung  der  billigen  Ausfuhrfracht  für  Eisenartikcl,  I 
die  ursprünglich  nur  für  die  Ausfuhr  nach  Ostasien  : 
galt  und  nun  auf  alle  aufsereuropäischen  Länder  aus-  I 
gedehnt  ist,  Roheisen  die  gleiche  Exportfracht  nach  | 
allen  deutschen  Hafen  hatte.  Infolgedessen  wurde 
also  auch  nunmehr  eine  Gleichstellung  des  Roheisens 
mit  den  genannten  Artikeln  in  der  erweiterten  Relation  ' 
folgerichtig  sein. 

Der  Vorschlag  des  Verlegers  Caspar-Berlin,  eine 
Zeitschrift  für  das  ,8^' n d i c a t w e s en  zu  grün- 
den, wurde  abgclehnt. 

Darauf  verhandelte  inan  über  die  Nothwendigkeit, 
in  der  Roheiaenstatistik  eine  Aenderung  an- 
zustreben,  und  beschlofs,  einen  •Sonderausschufs  ein- 
zusetzen,  in  den  die  HH.  Ingenieur  Schrödter-Düssel- 
dorf,  Dr.  Rcntzsch-Dresden  und  Dr,  Voltz-Kattowitz 
gewählt  wurden. 

Die  Reratlmngen  über  den  dem  Reichstage  vor- 
liegenden Zolltarif-Gesetzentwurf  leitete  Hr. 
Generalser'i'etär  Bneck-Berlin  mit  einigen  allgemeinen 
Darlegungen  ein.  in  clenen  er  zunächst  iicrvoili<d>,  dafs 
in  dem  Entwurf  die  Verfeinerung  der  .Arbeit  zwar 
gleichlaufend  mit  dem  Grade  der  Verarbeitung,  aber 
«loch  nicht  in  dem  Mafse  berücksichtigt  wt-iile,  wie 
die  Eisenindustrie  4las  fir  nothwendig  halte.  Sehe 
man  sieh  dagegen  um,  wie  andere  Staaten,  z.  B. 
Oesterreich  und  die  Schweiz,  bemüht  seien,  durch  Er- 
höhnug  ihrer  Zolle  sowuhl  als  durch  eine  gröfsere 
Specialisirung  sich  eine  Riistung  für  die  Vertrags- 
Verhandlungen  zu  schafl'en,  so  dränge  sicli  die  Snrge  I 
auf,  wie  unsere  Unterhändler  beim  Abschlufs  der  Ver-  | 
träge  vorgelien  sollten,  wenn  der  Tarif  selbst  nur  das  j 


Aeofserste  der  Sätze  enthalte,  das  für  die  Vertragszölle 
nothwendig  erscheine.  In  der  Erörterung,  an  der  sich 
namentlich  die  HH.  Generaldirector  Kanip-Rnhmrt, 
Wilh.  Funcke-Hagen,  Generalsccretär  Abg.  Dr. 
Beunier-Düsseldorf,  Bauraili  Rieppel-Nürnberg  be- 
theiligten, wurde  darauf  hingewieseu,  dafs  der  V>rein 
nunmehr  die  Sätze  namhaft  machen  müsse,  deren 
Aufnahme  in  den  autonomen  Zolltarif  er  für  noth- 
wendig  halte,  uro  entweder  damit  zu  günstigen  Handels- 
verträgen mit  den  wichtigeren  Staaten  zu  kommen  oder 
aber  sich  eine  Lage  zu  sichern,  die  auch  in  dem 
Falle,  dafs  mit  dem  einen  oder  andern  Staate  ein  Handels- 
vertrag nicht  zustande  kommen  sollte,  die  deutsche  Eisen- 
industrie io  den  Stand  setze,  den  dann  anvermeidlichen 
Wettkampf  mit  Erfolg  zu  bestehen.  Weiterhin  ward« 
auf  die  Nothwendigkeit  einer  Reciprocitätsclausel  hiu- 

fewieseu,  wie  eine  solche  vom  Herrn  Abgeordneten 
)r.  Beunier  in  der  Zolltarifcouimission  zu  ^ 6 des  Tarif- 
gesetzes  beantragt  und  von  der  Commission  aucli  an- 
genommen worden  ist.  Bezüglich  der  von  dem  Wr- 
ein  für  die  künftigen  Verträge  vorgeachlagenen  Zoll- 
sätze wnrde  mit  allem  Nachdruck  betont,  dufs  für 
alle,  insbesondere  für  die  feineren  und  werlhvolleren 
Artikel,  die  Sätze  des  jetzigen  Entwurfs  völlig 
unzureichend  und  unan neh m bar  seien.  Es  gelte 
dies  namentlich  für  alle  Stahlartikel,  für  gewalzte 
Röliien,  Drahtstifte,  Feinbleche  u.  s.  w. ; insbesondere 
müsse  bei  diesem  Punkt  der  gera<lezu  unbegreifliche 
gruodsHtzlicho  MirsgrHf  in  der  Begründung  des  Ent- 
wurfs zu  den  Eisen-  und  Stahlzollsätzen  aufs  nacit- 
drückliehste  bekämpft  und  widerlegt  werden,  der  darauf 
hinauslaufe,  dafs  im  allgemeinen  die  feineren  und 
werthvolleren  Artikel  im  verhältnifs  weniger  aebntz- 
zollbedürftig  seien  aU  die  bilHgeu  Roh-  und  Fertig- 
erzeugnisse. Beim  Vercdlungsverkehr  müsse  man 
dahin  streben,  dafs  seine  Zulaasong  einheitlich  für 
das  ganze  Deutsche  Reich  geregelt  werde,  so  dafs  nicht 
jeder,  auch  der  kleinste  Bundesstaat,  etgeniuächtig. 
nnd  vielleicht  unter  gröfster  Schädiping  der  übrigen 
Bundesstaaten,  ihn  zulassen  könne.  Uebrigens  sei  be- 
züglich der  Reciprocitätsclausel  nicht  allein  auf  die 
Vereinigten  Staaten,  sondern  anch  auf  Oesterreich- 
Üngaim  und  Rufsland  hinzuweiseu;  in  diesen  Staaten 
habe  sieh  seit  dem  Abschlufs  der  letzten  Handelsver- 
träge die  Eisenindustrie  so  aurserordentiieh  entwickelt, 
daG  sie  zum  mindesten  nicht  mit  tbeureren,  zum  Theil 
sogar  mit  billigeren  Selbstkosten  arbeite,  als  die  dentsche 
Eisenindustrie.  Man  trat  sodann  in  eine  Krörternng 
der  einzelnen  Sätze  ein.  Am  Nachmittag  wurde  die 
Verhandlung  ge«chIossen. 


Die  am  *21.  April  in  Berlin  ab^haltene  Haupt- 
versammlung des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahl 
industrieller  wurde  vom  Vorsitzenden  Uommerzietirath 
Servaes- Ruhrort  mit  dem  Hinweis  auf  die  Wichtigkeit 
der  Tagesordnung,  der  Zolltarifvorlage,  eröffnet. 
Mil  dem  Vorstände  war  die  Hauptversammlung  völlig 
darin  einverstanden,  dafs  höhere  antonuine  Sätze  aU 
Grundlage  für  den  Abschlnfs  von  HandelKverträgen 
nothwendig  seien,  dafs  eine  Beatimmang  im  Zolltarif- 
gesetz  zu  treffen  sei,  nach  <ler  solchen  Staaten  gegen- 
über, mit  denen  wir  keinen  Handelsvertrag  IiaMn. 
durch  kaiserliehe  Verordnung  mit  ZoHtimmung  des 
Bundesraths  dieselben  Zollsätze  erhoben  werden  könnea, 
die  die  betreffenden  Staaten  uns  gegenübt'r  anwenden 
(Reciprocitätsclausel)  und  dafs  WzügUcli  des  V'er 
edelungsverkehrs  dahin  gestrebt  werden  müsse,  dafs 
die  Zulassung  einheitlicn  für  das  Deutsche  Reich 
geregelt  werde,  so  dafs  er  nicht  durch  jeden,  auch 
den  kleinsten,  Bundesstaat  eigenmächtig  und  unter 
Umständen  za  gröfster  Schädigung  der  übrigen  Bunde«- 
stoaten  gewährt  werden  kann.  ln  eingehender 
Berathung  wurden  sodann  die  einzelnen  Zollsätze  be- 
sprochen, und  auch  hierbei  wurde  EinraUthigkeit  etzielu 
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Centralverband  deutscher  Industrieller. 

Tnter  Vorsitz  des  Landtagsabgeordofteo  Herrn 
Vopelios  trat  am  II.  April  d.  J.  iu  Berlin  der  Aa«- 
schnfs  des  Centralverbandes  dentscher  ladiistrieller  zn 
einer  Sitzung  zusaminen,  deren  haaptsächliclisten  Be- 
rathongsgegenstand  die  beim  Ceptralverbande  einge- 
gaogenen  Wünsche  seiner  Mitglieder  zum  Zolltarif 
und  Beachlufsfaasung  über  die  vom  Centralverbnnde 
heim  Reichstage  zum  Zolltarif  zu  stellenden  Anträge 
bildeten.  Nach  Erledigung  einiger  grschäftliehen 
Angelegenheiten  worden  die  HH.  General  • Secretär 
DittgeSf  Goneralsecretär  Dr.  Marten,  Cominercienrath 
GnilTeaatne-Köln  und  Landrath  a.  U.  Rüttgcr- 
Essen  durch  Cooptation  in  den  Anssrluifs  gewählt. 

Der  Geschäftsführer  des  Centralverbandes.  Herr 
Bneck,  nahm  Verantassnng,  auf  zwei  Eingaben  des 
näheren  cinznnhen,  welche  dos  Pirectoriom  den  mafs- 
gebenden  Stellen  überreicht  hatte.  Seitens  der  Handels- 
lammer  Magdeburg  war  daa  Verlangen  gestellt  worden.  i 
es  möchten  die  Vertreter  der  wirthschaftliclien  I 
Verei D igungen  sowohl  ans  dem  Landeseieen- 
bahnratb  wie  auch  aus  den  Bezirkseisenbahn- 
rätben  entfernt  werden.  Pas  Pirectorium  hat  sich 
in  einer  an  den  Minister  der  ülfentliclieu  Arbeiten 
von  Thielen  gerichteten  Eingabe  gegen  dieses  Verlangen 
der  Magdeburger  Handelskammer  erklärt  und  darauf 
hinrawieseo,  dafs  die  wirthschaftHchen  Vereine  für 
die  Einrichtung  der  Bezirkseisenbahnräthe  zuerst  thätig 
»wesen  sind,  sowie  dafs  die  Zusammensetzung  der 
Mzirkseisenbabnräthe  und  die  Vertretung  der  wirth- 
schaftlichen  Vereine  in  denselben  anf  Gesetz  hernhten. 
Pie  zweite  Eingabe  des  Pirectoriams  war  an  den 
Reichskanzler  gerichtet.  Im  Anschlnsse  an  den  An- 
trag des  Deutschen  Landwirthschaftsraths,  er  möge 
als  officieller  Beirath  in  allen  landwirthschaftlichen 
Fragen  von  der  Regiemng  anerkannt  und  zugezogen 
wenlen,  hatte  der  Pentsene  Handelstag  seinerseits 
für  sich  beantragt,  als  officieller  Beirath  in  allen 
Fragen  des  Handels  und  der  Industrie  aner- 
kaunt  za  werden.  Der  Centralverband  deutscher  In- 
dustrieller ist  gegen  dieses  Verlangen  aofgetreten,  weil 
die  im  Centralverband  vereinigte  Industrie  die  Oe-  ' 
sammtheit  der  Handelskaramem  niemals  als  ihre  Ver-  , 
tretonganerkannt  hat,  noch  anerkennen  kann.  Hr.  Bnerk  j 
wies  d^auf  hin,  dafs  die  Bestrebungen  der  im  Central-  | 
verbände  vertretenen  Industrien  in  Bezug  anf  die  Zoll- 
politik und  neuerdings  aneh  in  Bezug  auf  die  Wahrung 
der  Interessen  der  Landwirthschatt  vom  Deutschen 
Handelstage  in  Uebereinstimmnng  mit  der  grofsen 
Mehrheit  der  Handelskamnem  anf  das  Schärfste 
bekämpft  worden  seien.  Dabei  bemerkte  der  Redner, 
dafs  er  es  sehr  bedauert  habe,  dafs  er  wegen  der 
Sitzungen  des  Centralverbandes  verhindert  gewesen 
sei,  am  0.  April  diese  seine  Anschannngen  im 
Ausschüsse  des  Handelsta»s  zu  vertreten.  Es  sei 
non  zu  seiner  Kenntnifs  glommen,  dafs  einige  zum 
Ceotralverbonde  gehörige  Handelskammern  durch  diese 
Eingabe  sich  beschwert  erachtet  haben;  er  habe  bei 
Abfassung  dieser  Eingabe  nicht  annehnien  können,  dafs 
diese  zu  den  treuesten  Mitgliedern  des  Centralverbandes 
zu  zählenden  Handelskanimem.  weiche  mit  ihm  die  Inter- 
essen der  Industrie  in  der  wirkungsvollsten  Weise 
vertreten  haben,  die  iu  der  Eingabe  gemachten  Fest- 
stcllongen  auf  sich  beziehen  könnten;  er  erkläre  darum 
ausdrücklich,  dafs  sowohl  er  selbst  wie  der  Vorsitzende 
des  Pirectoriums,  der  die  Eingabe  mit  unterzeichnet 
bat,  nicht  im  entferntesten  die  Absicht  gehabt  haben, 
diesen  Handelskammern  irgendwie  nahe  zu  treten  oder 
gar  auzuzweifelo,  tiafs  sie  als  vollberechtigte  Vertreter 
der  Industrie  zn  erachten  seien.  (Allscitiger  Beifall.) 

Nach  einem  einleitenden  Referate  des  Urn.Generul- 
secretär  Bueck  über  den  oben  bczeichneten  Haupt- 
gegenstand  der  Tagesordnung  trat  die  Versammlung 


in  die  Einzclberathung  der  aufserordentlich  zahlreich 
vorliegenden  AbänderunCTanträge  zum  Zolltarif  ein. 
Auf  eine  Anfrage  des  Hm.  Pirector  Jordan,  ob  die 
von  einigen  Zeitungen  gebrachte  Mittheilnng  richtig 
sei,  wonach  das  Pimtoriuin  des  Centralverbandes 
Deutscher  Imlnstrieller  sich  dahin  ausgesprochen  habe, 
dafs  der  Weizenzoll  auf  6.Ä  erhöht  werden  solle,  er- 
klärt der  Vorsitzende  Hr.V’ope  1 ius.dafseinsoleher 
Beschlnfs  seitens  des  Pireetoriums  nicht 
gefafst  worden  ist. 

Am  12.  April  setzte  der  Ausschufs  des  Central- 
Verbandes  »eine  Rerathungen  über  den  Zolltarif  fort, 
mit  den  Haumwollgeweben  anfangend  und  zunächst  die 
Anträge  des  Pireetoriums  durchberathend.  Wie  am 
Tage  vorher  waren  zahlreiche  einzelne  Sachverständige 
zugezogen.  No''h  Erledigung  der  Vorlage  des  Pirec- 
toriuDis  wurden  die  weiter  scliriftlich  eingelaufcnen  An- 
träge durebberuthen.  Es  wurde  in  Sachen  des  Kupfer- 
zoTles  folgende  Rc.^olntion  gefafst;  „In  RücKsicht 
anf  die  widerstreitenden  Interessen  innerhalb  der  im 
Centralverbande  vertretenen  Industrien  versagt  es  sieh 
der  Ansschnfs,  positive  oder  negative  Stellung  zu  dem 
Anträge  auf  Eintührung  eines  Rohkupferzolles  von 
B .A'  zu  nehmen.“  Hinsichtlich  der  Zoll  frei  heit 
j für  Gerbstoffe  blieb  der  Ansscliufs  m(  dem  Boden 
seiner  früberen  Stellungoahmo  stehen  und  beschlcifs. 
für  sie  einzutreten.  — Pie  Versammlung  wurde  t'hr 
geschlossen. 

Verein  deutscher  Maschinenbau* 
anstalten. 

Die  aus  allen  Theilen  des  Reich«  besuchte  Haupt- 
versammlung des  Vereins  deutscher  Maschinenbau- 
nnstalten  fand  am  12.  April  d.  J.  in  Berlin  unter  dem 
Vorsitz  des  Geh.  Comincrzienrath.«  H.  Lueg  aus  Düssel- 
dorf statt 

Dem  von  Ingenieur  E.  Schrödter-Püsscldorf  er- 
statteten Geschäftsbericht  ist  zn  entnehmen,  dafs  der 
Verein  seit  Jahresfrist  von  10|  auf  145  Firmen  an- 
gewachsen ist,  von  denen  61  zugleich  der  Gruppe 
der  PampfmaschiDenbauer  und  67  der  Gruppe  der 
Pampfkesselfahricantcn  angeliören.  Per  deutsche 
Maaeninenbau,  der  in  der  Periode  der  wirthschaftlichen 
Hochbew'egung  aufserordentlich  stark  beschäftigt  war. 
ist  im  vergangenen  Jahr  durch  den  allgemeinen  Nieder- 
gang allenthalben  mehr  oder  weniger  in  Mitleiden- 
schaft gezogen  worden. 

Pie  Masehinenausfuhr  hat  im  verflosseiien  Jahre 
nach  langjähriger  ununterbrochener  Steigerung  einen 
wenn  auch  nicht  bedeuten«len  Rückgang  zn  verzeichnen 
^habt,  sie  beträgt  rund  220r)(ä‘>  t gegen  rund  24*MH»0  t 
im  Jahre  ltKM>.  Demgegenüber  steht  aber  ein  Rück- 
gang der  Mascliinencinfuhr  von  3001H)  t,  so  dafs  die 
Bilanz  unseres  Aul’senhandels  in  Maschinen  sich  gegen 
da.«  Vorjahr  um  10CKX)t  zu  Gunsten  unserer  Ausfuhr 
1 verbessert  hat.  Unser  Haupt-Mascbinenabnehiuer  ist 
wiederum,  wie  seit  langen  -fabren.  Rufsland.  das  IB  ®/o 
; unserer  gelammten  Mascbinenausfulir  iibnahni.  Dat>n 
folgen  (»Psterreirh-Ungara  mit  11  Vi  Frankreich  mit 
10,6  "'/•  und  Italien  mit  7 %.  Wie  die  Mas<'hineu- 
etnfuhr  in  Deutschland  überhaupt,  so  ist  auch  die- 
jenige ans  den  Vereinigten  Staaten  im  verHossenen 
Jahr  zurückgpgangen.  Dagegen  ist  deren  j»rocentualpr 
.-\ntheil  gestiegen  und  zwar  in  der  Hauptsache  auf 
Kosten  Englands,  denn  Amcrikits  Antheil  belief  »ich 
im  verflossenen  Jahre  anf  33  ®/o  gegen  27  • o im  Jahre 
IfHX),  während  gleichzeitig  der  Antheil  Grofsbritanniens 
von  43  ®/*  auf  35  "/«  zurnckging.  h^freulicherwciae 
bricht  sich  auch  im  .Auslände  die  .\nerkennung  der 
(»fite  der  »leutseben  Maschinenfabricate  mehr  und 
, mehr  Baliu.  Es  wird  die«  glänzend  bewiesen  durch 
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die  groCsen  Lieferungen  von  Maschinen  für  Klektricitäts-  I 
werke,  welche  im  Ansehlufs  an  die  Pariser  Welt-  I 
anssteilung  in  Auftrag  gegeben  wurden,  durch  Liefening 
von  Loeomotiven  nach  Indien,  durch  Lieferung  einer 
schweren  Walzenzogmoschine  bis  io  das  Herz  des 
amerikanischen  Eisenindustriebezirkes. 

Fm  so  merkwürdiger,  um  nicht  zu  sagen  kölnischer, 
mufste  daher  der  V'ersueh  eines  Sir  Richard  Tangye 
wirken,  den  deutschen  Maschinenbau  durch  eine  in 
der  englischen  Presse  veriiPfentliclite.  Zuschrift  her- 
unterzusetzen.* Sir  Richard  Tangye  theille  in  dieser 
Zuschrift  mit,  dafs  eine  ausländische  Firma  eine 
Dampfmaschine  mit  der  auf  der  Fufsnlattc  in  grofson  , 
Buchstaben  eingegossenen  Aufschrift  -Tangyes  Birming- 
ham*' als  wirkiiclu-s  Pr<tduct  dieser  Weltfirnia  geliefert 
habe,  W'elche  Maschine  .sich  aU  unbrauchbar  gezeigt 
und  bei  genauer  Untersuchung  al»  eine  von  einem 
deutschen  Fabricanten  herriihreiide  schlechte  Nach-  | 
ahmnng  herausgcstellt  habe.  Der  Geschäftsführer  hat 
in  seiner  Eigenschaft  als  Redacteur  von  „Stahl  und 
Eisen“  an  die  Zeitschrift  „Engim-er"  in  London,  die 
die  Tangj’esche  Zuschrift  zuerst  veröffentlicht  hatte, 
dann  einen  Brief  gerichtet,  in  welchem  er  Sir  Richard 
Tang>*e  öffentlich  auffonlerte,  den  Namen  des  deutschen 
Fahncanten  oder  der  .Mittelsperson  zu  nennen,  widrigen- 
falls seine  Zuschrift  öffentlich  als  eine  elende  Ver- 
leumdung' gekennzeichnet  werden  sollte,  welche  ledig- 
lich den  Z«eck  habe,  einen  unbequemen  Wettbewerb 
in  dor  öffentlichen  Meinung  heninterzusetzen.  Er  hat 

• Vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1902.  Heft  2 S.  05 
und  Heft  3 S.  173. 


sich  sodann  an  die  Firma  des  Briefschreibers,  ferner 
an  das  Auswärtige  Amt,  die  Deutsche  Botschaft  und 
das  Deutsche  Generalcuosulat  in  Londrm  gewandt,  auch 
auf  privatem  Wege  versucht,  Sir  Richaru  zur  Namens- 
nennung zu  bewegen,  Alles  vergeblich,  und  stellt  er 
tialier  in  der  Sitzung  wiederholt  fest,  dafs  der  Urheber 
des  Briefes  den  ihm  gemachten  V’^orwiirf  der  elenden 
Verleumdung  auf  sich  hat  sitzen  lassen,  ohne  Zweifel 
nur  ait*4  dem  Grunde,  weil  es  ihm  nicht  möglich  gewesen 
ist,  den  Beweis  für  seine  Bohanptung  zu  erbringen. 

Der  Verein  hesehüftigte  »ich  hiorntif  mit  den  zum 
neuen  Zolltarif  noch  weiter  zu  untemehmenden  Schritten, 
nahm  den  Bericht  <ler  Commission  über  Liofenings- 
hedingungen  der  .Syndicate  entgegen  und  beauftragte 
die  Commission,  die  durch  Zuwahl  des  Hrn.  Otto 
P au  c k 8 c h -Laodsberg  a.  d.  Wartlip  verstärkt  w urde, 
mit  weiteren  Arbeiten  in  gleicher  Richtung.  Weiter 
wurde  nach  einem  von  Hm.  B ri  n k m a n n -Witten 
erstatteten  Referat  beschlossen,  beim  preufsischen 
Handelsininister  wegen  Abänderung  der  bestehendeu 
Vorschriften  über  die  Anlage  von  Dampfhämmern 
vorstellig  zu  werden,  und  schliefslich  wurden  die  von 
einer  gemeinsamen  Commission  des  Vereins  deutscher 
Ingenieure,  des  Wreins  deutscher  Maschinenbauanstalten 
«nd  des  Vorbandes  der  Dampfke.sselnberwarhungs- 
Vereine  aufgestcllten  Vordrucke  für  Leistungj.versuchf 
an  Dampfkesseln  und  Dampfmaschinen  einstimmig 
angenommen.  Die  turnusmarsig  ausscheidenden  Vor- 
I standsmitglieder  wurden  wieder  und  an  Stelle  <les  iu- 
I folge  seiner  Ernennung  znm  Handclsminister  aus- 
getretenen Hrn.  Möller  Hr.  Prigardien-Deutz  neu 
; in  den  Vorstand  gewählt 


Referate  und  kleinere  Hittheiluiigeii. 


Vritlsche  liochofenstatlKtlk. 

Die  „fron  and  Coal  Trades  Review*’  hat  eine 
Stati'tik  dor  hritiHchen  Hochofen  nach  dem  Stande 
vom  31.  Marz  UXrj  aufgestellt,  deren  Seblufsergebnisse 
H’ir  in  nachstohendor  Tabelle  wiedergeben. 


Betirk 

Zahl  der  Hochöfen 

1 1 l|l 

=5  1 5 V 1 a®  fe 

s 1 ' -p 

Dorham  und  Northumherlond 

•2K 

11 1 

i 5 

Cleveland 

■)1 

Hl 

12 

Northamptonshire 

n 

10 

4 

S«i<lw  ales  . . 

19 

40  i 

1 7 

W'esl-Cumherland 

22 

♦l 

Staflördshtre  und  Worcestersliire 

IS 

24 

7 

Sehüttlanii 

U'i 

II 

Derhvsliire  . . 

*J.ö 

14 

5 

T.ar.eashire 

17 

3 

Notl«  und  Leicr-itersbire 

U 

3 

2 

Nord  .3tiiff»»rd<hirp 

15 

Di 

4 

Süd-  und  \\  est-Vorksliire  ... 

15 

7 

4 

Lincolnslure ' 

11 

7 

Shropshire  

5 

•1 

. 

Nordwales 

3 

3 

1 

Gloucester,  Somerset  und  Wilts 

— 

l 

— 

Insgesammt 

54,3 

232 

71 

Die  am  81.  März  im  Betrieb  befindlichen  Hoch- 
öfen hatten  während  des  ersten  Quartals  eine  durch- 
schnittliche Wochenleistung  von  144  723  toiis  auf- 
zuweisen,  ihre  nsammte  Roheiienerzengung  während 
dieser  Zeit  wird  anf  1881  399  tons  geicmltzt. 


Schnelldrehstah].  * 

Das  Anfsehen,  welches  die  Drebversnehe  der  Beth- 
lehem Steel  Company  mit  dem  Taylor-Whitestahl  aof 
der  Weltausstellung  in  Paris  1900  in  der  technischen 
Welt  erregten,  hat  dem  Berliner  Bezirksverein  deutscher 
Ingenieure  Veranlassung  gegeben,  der  Frage  der  Prüfung 
von  Werkzeugstälilen  näher  zu  treten.  Es  wurde  tQ 
diesem  Zweck  ein  .Vusschiifs  ernannt,  der  auch  die 
Stahlliefeninten  zur  gemeinsamen  Durchführung  der 
Arbeiten  einlud.  Ir.  Nr.  39  1901  dor  „Zeitschrift  def 
Vereins  «UulMdier  Ingenieure“  hat  dieser  Werkzeugstahl- 
Ausschnfs  durch  seinen  Vorsitzenden,  Chefingenieur 
Lase  h c,  von  der  Allgemeinen  Elektriritätsgesellschaft 
Berlin,  über  die  angestellten  Versuche  und  deren  Er- 
gebnisse einen  umfassenden  Bericht  erstatten  lassen, 
dem  wir  auszugsweise  folgeude.s  entnehmen: 

Für  die  Versuche  standen  sieben  Werkstätten 
ersten  Ranges  zur  Verfügung,  nämlich  : Allgemeine  Elek- 
tricitiit.s-  (iesellschaft,  Berlin;  Berliner  Masehinonbau- 
.\.-G.  vorm.  L.  3chwartzkopff,  Berlin;  A.  Borsig,  Tegel- 

* Vergl.  hierzu  den  Vortrag  s'on  Oberfngenienr 
Otto  Mulacck  über  „Schnelldrehstäble  und  deren 
.Anwendung“  im  vorigen  Heft,  Seite  454. 
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Berlin ; Deutaclie  Xiles- Werkzeojniiaschin»*nfabrik,  Oher- 
Schöneweide  hei  Berlin;  Kffl.(Teschiitzgiefserei,Spanilau ; 
Maschinenfabrik  für  .MiihTenbau  vorm.  C.  (1.  W.  Kapier 
A.-ü.,  Berlin;  Siemens  &.  Halske  A.  O.,  Berlin.  Obwolil 
DQD  diese  Namen  für  di«  genaue  Durchfiihrang  der 
Arbeiten  sicherste  (lewähr  boten,  war  inan  doch  der 
.Ansicht,  dafs  bei  normalem  Werkstuttbetriebe  die 
nufserste  ttrenze  der  Leistungsfähigkeit  der  Stiihl«  und 
des  Stahlmaterials  nicht  einwandfrei  festgestcllt  werden 
könne,  und  es  ergab  sich  daraus  die  Nothwendigkeit, 
eine  Versuchsreihe  anzuschliefseo.  bei  w*elcher  alle  im 
Wettbewerb  stehenden  Stähle  das  gleiche  Material,  die 
gleichen  Werkstücke  zn  bearbeiten  hatten.  Die  Deutsche 
Kiles-Werzeugmaschinenfabrik  fand  »ich  bereit,  für 
diese  Versuche  eine  ihrer  normalen  gröfsereu  Dreh- 
bänke zur  Verfügung  zu  stellen,  an  welche  die  A.  E.-D. 
einen  entsprcclicnd  kräftigen  Drelistrommotor  für  Einzel- 
antrieb  anbaute.  Durch  die  Arbeiten  in  den  Xües- 
Werken  sollte  unter  Berücksichtigung  der  Lebensdauer 
der  einzelnen  Schneiden  feslgestelll  werden:  1.  welche 
(Jherfläche  in  der  Zeiteinheit  bei  gegebener  Spantiefe, 
beliebiger  Schnittgeschwindigkeit  und  beliebigem  Vor- 
schub obgedreht  werden  kann,  und  2.  welches  Gewicht 
an  Spänen  unter  Verwendung  gröfster  Spontiefen  und 
ohne  Fei<tlegnng  einer  der  genannten  (iröfsen  heruntei- 
gedreht  werden  kann. 

Als  Versuchsstücke  wurden  für  die  Bearbeitung 
Walzen  aus  Gufseisen  (Grangnfs),  Stahlgufs  und  ge- 
schraiedctein  oder  gewalztem  Siemcns-.Martin-.Stabl  in 
verschiedener  Festigkeit  in  Aussicht  genommen. 

Die  DcOnition  „Schnelldrehstalil*^  fand  ihren  Aus- 
druck darin,  dafs  das  Arbeiten  der  einzelnen  .Schneide 
bei  den  V'ersuchsreiben  in  den  Niles-Werk«n  nur  bi» 
zur  Dauer  von  2 Stunden  fortgesetzt  wurde,  mit  der 
Begründung,  dafs  „Sclinelldreheo**  gleichbedeutend  sei 
mit:  viel  .Späne  in  kurzer  Zeit,  und  dafs  e»  im  Werk- 
stättenbetrieb  zumeist  wohl  auch  zulässig  sei,  nach 
2 Stunden  ununterbrochener  Arbeit  einen  neuen  Stahl 
einzuspunnen. 

Der  Änsschufs  trat  mit  diesem  Frogracim  an  solche 
Stahlfinnen  heran,  welche  bis  dahin  mit  Ergebnissen 
über  Schnelldrebstähle  bereits  an  die  OefTentlichkeit 
getreten  waren;  die  fol^iiden  Firmen  sagten  ihreXlicil- 
nahmc  an  den  Versutdien  zu:  Bergisebe  Stahl- 
industrie G.  ra.  b.  H.,  Gufsstahlfabrik,  Remscheid; 
Gehr.  Böhler  & Co.  A.-G.,  Wien- Berlin;  Poldi- 
Hütte,  Tiegelgufsstahlfabrik,  Wien- Berlin.  Von  diesen 
drei  Firmen  wurden  die  Arbeiten  mit  vollem  Eifer  auf- 
genommen und  gemeinsam  bis  zum  Schlufs  mit  gröfster 
Aufottferung  von  Zeit  and  Mühe  durchgeführt. 

In  den  oben  «nannten  sieben  Werkstätten  wurden 
hauptsächlich  Dr^arbeiten,  aber  auch  einige  Uobel- 
arbeiten  durchgeführt,  ln  der  Werkstatt  der  ilaschinen- 
fabhk  für  Mühlenbau  vorm,  C.  G.  W.  Kapier  A.-G.  wurden 
ansschliefslieh  Hartgufswalzcn  mit  Bpecialstnblen  ge- 
riffelt Ferner  sind  in  den  Werkstättcnvielversprechende 
Versuchsarbeiten  zur  Herstellung  von  Fräsern  aus  den 
später  genannten  Stahlsorten  aufgenommen  wurden. 
Die  VV'erkstiicke  gestatteten  meist  die  Abnahme  eines 
kräftigen  Spanes,  waren  aber  infolge  der  Vielseitigkeit 
der  Fabricatc  der  botheiligten  Firmen  vcrMchiedenartig 
gestaltet.  Die  einzelnen  Stähle  konnten  in  den  Werk- 
stätt-n  nicht  immer  zur  vollen  Geltung  kommen;  viel- 
mehr war  die  Grenze  der  Leistungsfähigkeit  sehr  oft 
durch  die  Form  des  VV'erkstückes  oder  dundi  die  Werk- 
zeugmaschine gegeben. 

Die  zweite  Versuchsreihe  in  den  Niles-Werken 
erstreckte  sich  nur  auf  Dreliarheiteu,  und  zwar  wurde, 
wie  oben  gesagt,  angestreht,  in  der  Zeiteinheit  mög- 
lichst viel  Späne  und  eine  möglichst  grofse  abgedrehte 
OberHaehe  zu  erhalten.  Bei  den  V'ersui  hen  auf  Span 
menge  w orde  den  Stahllicferern  die  W'ahl  von  .Schnitt- 
geschwindigkeit, V^orschub  und  Spantiefe  überlassen; 
für  die  V' ersuche  auf  Oberfläche  wurde  eine  Spantiefe 
von  */i«*  = rd.  4,8  mm  vorgeschrieben.  Die  Ergebnisse 


dieser  V'ersuehsreiben  sollten  zeigen,  welche  Leistungen 
. von  den  Werkstätten  anziistreben  und  welche  Ergebnisse 
mit  dem  Stiihlmaterial  heute  erreichbar  sind. 

Die  Ergebnisse  fitden  auch  naturgemäfs  für  einige 
Materialien  weit  be^se^  aus  als  diejenigen  der  Werk- 
stätten. Hier  war  die  tirenze  der  Leistungslähigkeit 
durch  den  Stahl  selbst  gegeben  und  nicht  durch  VVerk- 
stückoiier  \Vorkzeugma.Heb  ine  eingeengt.  Leiderbrachten 
‘ die  gemeinsame  Durchführung  der  Versuche,  der  ange- 
strebte  V'ergleich  der  concurrirendeij  Stablmarken  «owio 
uiich  die  geringe  Anzahl  Werkstücke  gewisse  andere 
BeHchränkungeii  mit  sich.  Bet  jedem  Schnitt  wurde 
sofort  mit  tfen  jeweils  höchsten  Schnittgeschwindig- 
keiten, Vursebüben  und  Spautiufen  angesetzt,  um 
j günstige  Ergebnisse  zu  erzielen.  Eine  alliiiäbliche 
: Steigerung  war  nicht  möglich;  auch  konnte  der  ver- 
; »chiedetifii  Härte  de»  Muteriuls,  den  porösen  Stellen 
und  der  auch  sonst  oft  recht  ungünstigen  Bcschaffen- 
lieit  der  Kruste  nicht  genügend  naebgegeben  werden; 
lH.'H»ere  Stellen  des  Materials  hätten  wiederum  schneller 
’bearheilet  werden  können.  Anderseits  w«r  wie<ler  nicht 
: genug  Kruste  vorhanden,  um  die  höchste  Leistung  und 
; Lebensfähigkeit  der  .Stähle  hierauf  endgültig  festzu- 
I stellen.  Die  Kruste  jeder  Welle  luufste  in  drei  gleiclieu 
I Theilen  den  Firmen  zur  Bearbeitung  überw'ieseu  werden. 
: Dabei  kam  es  vor,  dafs  beim  Angrift  des  zur  V’erfüguog 
stehenden  Tlieiles  einmal  zu  wenig  Span  genomtiirn 
und  KO  die  Leistungsfähigkeit  nicht  ausgenutzt  wurde, 
anderseits  wurde  bei  dein  Bestreben,  die  HoebstleiHlung 
j des  Stahles  zu  finden,  ein  zu  kräftiger  Span  angesetzt 
j und  dadurch  die  Lebensdauer  der  Schneide  verkürzt 
I 8o  sind  auch  die  Flrgcbnisse  der  Niles-Versuche  durch- 
I aus  niebt  vollktiinmen ; immerhin  war  aber  hier  den 
' Stahlfirmeu  eiue  erste  günstige  Gelegenheit  geboten, 

I die  verschiedensten  Materialien  zu  bcarbeiteu  und 
' hieran  selbst  noeh  weiter  zu  lernen  und  die  Ver- 
wendung der  Stähle  weiter  zu  vervollkommnen. 

I Di«  geprüften  Stahlsorten  waren  den  üerstelluugs- 
' verfahren  ihrer  Schneiden  nach;  a)  an  der  Luft  ge- 
1 härtet  — naturharl  oder  nach  bekanntem  Verfahren 
iu  Wasser  leicht  abgeschreckt,  b)  nach  einem  geheimen 
; Verfahren  gebartet.  Die  geheim  gehärteten  Stähle 
wurden  von  den  Stahlfirmeu  fertig  und  geprüft  bezogen. 
Sir  lassen  sich  wi«  alle  anderen  Stähle  wieder  nach- 
schleifen;  sobald  jedoch  der  gehärtete  Theii  de»  Stahles 
I abgenutzt  ist,  mufs  der  Stahl,  ähnlich  wie  e»  bei  den 
I Feilen  allgemein  üblich  ist,  an  den  Stablfabricauten 
I eingesandt  werden.  Diese  Bedingung  hleiht  wenigstens 
< so  lange  noch  bestellen,  bis  das  betreffende  Härtverläbren 
patentlich  geschützt  ist;  danach  lassen  sich  die  Hart- 
j einrichtungen  wenigstens  von  gröfseren  Werken  be- 
' Hchtiffen.  Xachsteheod  bind  die  von  den  einzelnen  Stahl- 
firmen  bei  den  vorliegenilen  Arbeiten  einscbliefHlich  der 
V' ersuche  in  den  Nileh-VVerken  gebrauchten  Stälile  und 
St.ihlmarken  aiifgcführt. 
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Titan-Borea»  von  (iebr.  Böhler  und  Marke  L der 
I jtcrgisclicn  Stahliodustrie  werden  beim  Harten  roth- 
' glühend  gemacht,  d.  h auf  rd.  S50®  C.  erhitzt  und  dann 
an  der  Luft  vollständig  abgekühlt.  I'oldi-Diamant  BOO  ist 
zwecks  Härtung  licMrotliglühcnd  auf  910  bi»  000'*  C.  zu 
erhitzen.  Die.  Bergische  .Stahlindustrie  hat  aucli  einige 
ihrer  Stähle.  Marke  L,  mir  bis  zur  Duiikelröthe  an  der  Luft 
abkühlen  linsen  und  uibdano  im  Wasser  ahgeschreckt. 

Die  drei  .Stablfiruien  selbst  äufbc-rten  »ich  zur  Frage 
der  geheim  gehärteten  im  Gegensatz  zu  den  naturharten 
j Stählen  wi«  folgt: 
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DrrBrrgischen^^tahlinduittrie  war  ili«  Müzlich- 
krit  der  Hrrstrllun^  von  Drolislaldr«  für  hohe  ScTioitt- 
jri'>rli«'indj‘jkeitPD  imd  Spanatärken  nicht«  Neues;  neu 
wer  alter  der  Markt  dariir.  d.  h.,  dafs  man  mit 
Von  entsprechend  stark  construirten  Drehbänken  in  der 
heanspruchniig  der  Stähle  viel  weiter  gehen  könne,  aU 
dies  bisher  geschehen  war.  Die  Zusuiimiensetzuug  der 
zubereiteteu  Stähle  war  der  Bergischen  Stahlindustrie 
i'hcnfalls  kein  Geheimnifs;  es  seien  Legirungen  von 
Kisrn  und  Kohle,  Mangan,  Wolfram,  Chrom.  'l'itaD  u.s.w. 
Die  Höhe  dieser  Zusätze  berlinge  <lie  Widerstandsfähig- 
keit dtr  Stähle;  je  höher  sie  »eien,  desto  schwieriger 
sei  der  Stahl  zu  verarbeiten.  Die  Bergische  Stahl- 
industrie hat  es  deingcmäfs  für  richtig  gehalten,  die 
Legirungen  so  zu  uälilen,  daf»  es  tlein  Verbraucher 
norli  möglich  ist,  die  Verarbeitung  de»  Stahle»  nach 
genauer  AnweiMiog  selbst  vorzunehincn.  Sie  hat  aus 
diesem  Grunde  und  mit  Bücksicht  darauf,  dafs  die 
Leistungsfähigkeit  be>ter  naturharter  Stähle  bereit«  so 
hoch  liegt  wie  diejenige  der  gegenwärtig  allgemein  he* 
nutzttMi  Werkzeugmaschinen,  von  der  Herstellung  zu- 
hereiteter  Stähle  bisher  abgesehen  nnd  fUr  die  Ver- 
suche nur  ihren  Lufthärter,  Marke  L,  zur  Verfügung 
gestellt. 

Die  l'oldi  - Hütte  hat  nur  wenige  .\rbciteii  mit  ihrem 
Schnelldreher  ausgefiihrt.  Sie  erklärte,  dafs  sic  ihre 
zubereiteten  Messer,  .Marke  Schnelldreher,  erst  dann 
ihren  Ahnehineni  empfehlen  werde,  wenn  sie  die 
Leistungen  ihres  Sclhsthärti'is,  Marke  Diamunt,  sehr 
««•sentlieh  ühcrlrelleii  würden.  Kiiu*  .Marktwnoie  für 
derartige  höhere  Leistungen  mit  der  für  den  Abnehmer 
unbedingt  nothwendigen  GleichniiifRigkeit  herzostellen, 
sei  heute  noel»  nicht  genügend  gesichert.  Andererseits 
httt  die  l’oldi  llütte  bei  einigen  wenigen  Versuchen  in 
den  Werkstätten  der  Aass<diufsnjitglieder  gezeigt,  «laf» 
sie  w<»lil  in  der  Lage  ist,  .Schnelldreher  zu  liefern, 
welche  ganz  hervorragende  Leistungen  aufwTisen.  Dies 
wurm  jedoch  Kinzelmesser,  die  als  Marktwaarc  heute 
noch  nicht  bezeichnet  wenlen  können. 

Oebr.  Böhler  dagegen  haben  sich  bereits  seit  vier 
Jahren  mit  der  Herstellung  von  Rapidstahl  befafst  and 
sind  infolgedessen  in  der  Kabrication  so  weit  vor- 
g»*schritten,  dafs  sich  bei  Herstellnng  0cs  Stahles 
nicht  mehr  als  B*/*  Ausschnfs  ergeben  »ollen.  Sie  ver- 
siclierten,  dafs  der  benutzte  Kapidstahl  ihrer  lieutigen 
Marktwaare  entspreche,  und  dafs  diese  gleichmärsig  sei 
und  nicht  nur  einig«  zufällig  hervorragend  gute  Stähle 
aofweise.  Der  Ausschnfs  hielt  cs  mit  Rücksicht  auf 
die  vielfach  bestehenden  V'orurlheile  für  geboten,  gerade 
diesen  Kapidstahl  auf  (ileichm.ifsigkeit  des  Fahricates 
zu  prüfen.  In  den  einzelnen  Werkstätten  wurde  denn 
micti  von  den  Mitgliedern  eine  genügende  Anzahl  Stähle 
benutzt  und  festgestellt,  dafs  hierbei  niclit  mehr  Aus- 
»chufs  zn  verzeichnen  w ar  als  hei  jeder  anderen  bisher 
bekannten  Stahlsorte. 

in  Bezug  auf  den  Kapidstahl  sei  noch  erwähnt,  dafs 
ersieh  laut  Mittheilong  von  Gehr.  Bohlerin  Legimog  und 
Hartung  ganz  we^entlicU  vom  Taylor-Withe-.Stahl  ontcr- 
Kcheidet  Ferner  theilte  die  Firma  mit,  dafs  »ich  jedes 
einzelne  .Messer,  entsprechend  seinen  Abincssungeo,  um 
40  bis  HO  mm  abschleifen  läfst.  ehe  die  Schneide  er- 
nenert  zu  werden  braucht. 

He/üglich  der  Art  und  NV'eise,  wie  die  Krgebnisse 
aufgezeichnet  wurden,  müssen  wir  auf  die  (Quelle  selbst 
verweisen,  in  web'hcr  in  Form  von  Tabellen  nnd  gra- 
phi>«'hen  Darstellungen  ein  reiches  .Material  geboten 
wird.  Im  fnigenilen  mögen  aber  noch  die  Durchschnitts- 
ergcbniKse  des  KitfelnH  von  gedrehten  und  geschliffenen 
Hartgufswalzen  mittels  Sp*-ciulstählen  wiedergegeben 
wenlen.  Für  die  Versuche  wurden  nnr  Walzen  gleichen 
l’rsprunges  verwendet,  deren  .\hmessungen  stets  die- 
selben waren.  Die  Versuche  w urden  mit  der  bisher  best- 
bewährten  Schnittgeschwindigkeit  von  7,6  mm'ak  ans- 
geführt.  Die  Härtung  der  .SpeciaUtähle  blieb  den  .Stahl- 
werken üImm  lassen. 
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Der  Ausseliufs  trat  am  15.  Februar  1901  xusaiumeo 
und  konnte  am  12.  Juli  1901  seine  Schlnfssitzang  ab- 
halten. Insgesamint  wurden  von  ihm  über  800  Ver- 
suche bezw.  Bearbeitungen  mit  rd.  260  verschiedenen 
Stählen  ausgeführt.  Die  mitgetheiltcn  Ergebnisse 
konnten,  wie  es  im  Sclilufswort  des  Berichtes  heifst, 
seUistverständlich  nicht  erschöpfend  gestaltet  werden. 
Sie  sollen  jedoch  weitere  Kreise  zum  Vergleich  mit 
den  in  der  eigencu  Werkstatt  erzielten  I/eistungen  an- 
regen und  dazu  auffordern,  den  Leistungen  der  Werk- 
zeuge nnd  des  Werkzeugstahlea  an  sich  eine  erhöhte 
.Aufmerksamkeit  zu  widmen.  Immer  noch  mehr  müsse 
der  Werk&tattingenieur  erkennen,  welche  Mittel  ihm  zur 
Verfügung  gestellt  werden  können,  um  die  Leistungs- 
fähigkeit seiner  Werkstätten  zu  erhöhen. 


Eine  moderne  amerikanisclie  GlersereL 

L'ehcr  Anlage  und  Betrieb  der  im  Jahre  1896 
errichteten  Giefserei  der  General  Electric  Company 
zu  Schenectady,  NewYork,  berichtet  Rohrer  in 
„Cassier's  Magazine“  vom  Februar  1902. 

Die  Anlage  hat  226  ra  Länge  bei  42,67  m Breite 
nnd  bedeckt  einen  Flächenranm  von  über  1,22  ha. 
Hierbei  sind  die  zahlreichen  Vorrathsschnppen  für  Sand. 
Koks  u.  8.  w.  nicht  mit  eingeschlossen.  Das  Gebinde 
besitzt  ein  Eisen-Gerippe  und  Ziegelwände.  Die  Säulen 
stehen  in  Entfernung  von  12,10  m nnd  mhen  auf  Beton- 
pfeilem,  die  durch  Steinwände  verbanden  sind.  Be- 
aonderes  Gewicht  wurde  anf  aasreichende  Belichtong 
der  Arheitsriume  gelegt.  Zu  diesem  Zwecke  läuft  auf 
beiden  Seiten  des  Daches  je  ein  6,706  m weiter  Streifen 
von  Drahtglas  über  der  Haupthalle  durch  die  ganze 
Länge  des  Gebäudes.  Diese  Streifen  geben  zosammeo 
mit  den  zahlreichen  grofsen  Fenstern  an  Länn-  nnd 
Oiebelseiten  ein  ansgezeiebnetes  Oberlicht.  Die  Be- 
leuchtung hei  Nacht  geschieht  durch  66  Bogenlampen, 
aufserdein  ist  noch  der  Gebrauch  von  Glühlampen 
heim  Setzen  der  Kerne  and  ähnlichen  Arbeiten  vor- 
gesehen. Die  Heizung  des  Gebäudes  geschieht  durch 
warne  Luft. 

Di«  allgemeiuo  Auurdnung  der  Giefserei  geht  aus 
dem  Grandrif»  (Seite  5.B1)  hen'or.  Den  Hanpttheil 
des  Grliäudes  nimmt  die  Formerei  ein.  In  dieser  ist 
besonders  die  umfassende  Anwendung  von  Fonu- 
maschioen  erwähnonswerth , von  denen  36  im  Be- 
trieb sind.  Die  mit  Hülfe  derselben  dargcstellten 
Gufsstücke  wiegen  rund  0,6  kg  bis  500  kg.  Die  Form- 
inascliincn  werden  in  allen  Fällen  gebraucht,  wo  eine 
gröfsere  Zahl  gleicher  Abgüsse  angefertigt  werden 
soll.  Die  Vorthcile  derselben  »ind:  gröfsere  Gleich- 
raüfsigkeit  der  Abgüsse,  gröfsere  Production  und  Er- 
Hparnifs  an  Zeit  nnd  Kosten.  Die  Maschinenformerei 
hat,  obgleich  erst  kürzlich  eingefuhrt.  bereits  einen 
grofsen  Theil  der  Ilandformerei  verdrängt. 

Der  Trans(K>rt  in  der  Hanpthalle  wii^  von  4 Lauf- 
krähnen  von  40,  SO,  15  und  10  t Tragkraft  besorgt. 
Die  Seitenhallcn  enthalten  7 KrUhne  von  5 nnd  7 t 
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TrafCkrafl.  In  der  Patierei  nind  ein  10-t*Laufkrahn  in  , 
der  Mitte  und  3 Handkruhne  an  den  Seiten  iur  di« 
Hebnnj^  kleinerer  Gu/aatflcke  anj'eurdnet.  Alle  Sänleo 
der  Haupthalle  aowie  di«  Krahnträ^'r  sind  mit  LQ^rn  | 
znr  Aufnahme  trans|iurtabler  Urehkrahne  versehen,  I 
welche  5 t Tragkraft  und  elektrischen  Antrieb  haben.  i 
Eine  besondere  Eigenthüinlichkeit  der  letztgenannten  | 
Krahne  ist  ihre  leichte  Beweglichkeit;  sie  können  von  | 
einem  der  ^ofsen  Laufkrabne  anfgelioben  nnd  nach  \ 
Bedarf  an  einer  anderen  Sänle  befestigt  werden.  Der  | 
ganze  Transport  nimmt,  einsrhliefNlieh  der  Verlegung  | 
der  elektrischen  Anschlüsse,  nur  5 bis  7 Minnten  in  | 
Ansurach.  Zuin  Transport  der  Rohmaterialien,  Gufs- 
stücke  n.  s.  w.  dienen  3 Schienengeleissysteme  von 


Kupplnngsapparat  ,,AntomAt** 

Ton  Adolf  Bleicbert  dt  Co.,  Leipzig -Golilla. 

Bei  den  modernen  Bleichet tschen  .^u^vfuhrungen 
ist  der  Kuupluu^apparat,  durch  wtdchen  der  Wagen 
mit  dem  Zugseil  verbunden  wird,  direct  mit  dem 
Laufwerk  eombinirt.  Der  Knpplungsappurnt  ist  dabei 
in  seiner  Wirkung  vollständig  automatisch  und  unab- 
hängig von  der  Aufuierksauikeit  der  Bedienungsmann- 
schaft. Die  Klemmwirkung  wird  durch  das  Eigen- 
gewicht der  Wagen  erzielt  und  durch  eine  H»el- 
übertragun^  derart  vergröfsert,  dafs  sie  auch  für  die 
gröfste  Steignng  mit  absolnter  Sicherheit  genügt.  Nach- 
stehend ist  ein  Bleichertscher  Seilbahnwugen  mit  dem 
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Giefserei  der  General  Electric  Company  in  Schenectady. 
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Material.  Y Koblt  uad  Thoo.  Z Kobl«. 


etwa  1950,  518  und  1340  m Länge  und  bezw.  545, 
914  und  1435  mm  Spurweite. 

Die  4 Cnpolöfen,  System  Colliau  haben  ein  Durch- 
setzvermö^n  von  17,  11,  7 and  12  t in  der  Stande. 
Der  Wind  wird  dnreh  zwei  Coatrifagalgeblai«e  mit 
elektrischem  Antrieb  geliefert.  Die  Gichtbühnen  nehu'.en 
das  Kuhmatcrial  für  zwei  Chargen  auf.  Koheiseii, 
Schrott  und  Koks  werden  mittels  elektrischen  Aufzugs 
auf  die  Gicht  befördert  und  dort  auf  besonderen  Wagen 
gewogen.  Zum  Trocknen  der  Gofsformen  dient  eine 
Anlage  von  9 Milletöfen.  Die  Trorkenwagen  werden 
mit  coinprimirter  Luft  bewegt.  Zu  diesem  Zwecke 
befindet  sich  anf  dem  Boden  vor  jedem  Wagen  ein 
6 zölliger  Cylinder,  dessen  Kolbenstange  an  dem  Wagen 
befestigt  ist.  Die  Steuerung  wird  durch  einen  Drei- 
wegehahn  bewerkstelligt.  Ferner  sind  die  Wagen  so 
eingerichtet,  dafs  ihre  schmalen  Seiten  genau  die 
TliüröfTnung  des  Ofens  verscbliofsen,  sowohl  in  der 
Innen-  als  auch  in  der  Anfscnstellung.  Zum  Trocknen 
der  featstchenden  grofsen  Formen  dient  Wind,  welcher 
von  elektrisch  betriebenen  Ventilatoren  geliefeii  und 
in  dem  ringförmigen,  hohlen  Mantel  eines  kleinen 
Koksofens  erhitzt  wird.  Die  Gufswaarenerzeugung 
beträgt  560  t in  der  Woche. 


' neuesten,  patentirten  Koppluogsapparat  „Antomat'* 

I auf  einer  Steigung  von  45”  wiedergegeben,  ein  Beweis 
für  die  sichere  Wirkungsweise  dieses  Systems. 

L'm  durch  das  Eigengewicht  des  Wagens  eine 
Klemmwirkung  zu  crzieTen,  mafs  die  Wagenlast  mit 
dem  Gehänge  sich  im  Laufwerk  auf-  und  abwärts  be- 
wegen können.  Diese  Auf-  und  Abwärtsbewegung 
: wirik  zum  Oelfaeo  un<l  Scliliefsen  der  Klciumbacken 
benutzt,  welche  das  Zugseil  ergreifen  und  den  Wägen 
an  dasselbe  festklemmen.  Durch  die  Aufwärtsbevegnng 
werden  die  Klemmbacken  geöffnet,  durch  die  Abwärts- 
bewegung geschlossen.  Bei  geringeren  Steigungen 
genügt  eine  Hebelübertragung  von  l:2Vii  bei  starken 
Steigungen  eine  solche  von  etwa  1:4,  um  eine  ge- 
nügende Klemmwirkung  zu  erzielen.  Die  Auf-  uud 
Ahwärtsbewegung  des  Wagengehänges  mit  der  Last 
im  Gehänge  ist  nun  dadurch  ermöglicht,  dafs  der  die 
beiden  .Schildplatten  des  Laufwerkes  verbindende 
Mittelkörper  einen  Rahmen  bildet,  in  welchem  ein 
, Schlitten  sich  anf-  und  abwärts  bewegea  kann.  In 
j diesem  Schliltrn  ist  der  Mittelbolzen  gelagert,  welcher 
, seinerseits  das  Gehänge  trägt.  Der  Mittelbolzen  ist 
rechts  and  links  von  Hera  Laufwerk  mit  je  einer  Rolle 
versehen,  welche  nuf  Flacheisenschicncn  auflaufen 
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können  und  dann  dos  Gehänge  tragen,  während  das 
Loufwerk  auf  der  Hanptschienc  sich  weiter  bewegt. 
Sind  die  Klemmbacken  ge<ichlossen  und  sollen  die* 
selben  behufs  Änkupplung  an  das  Zugseil  geöffnet 
werden,  so  läfst  man  das  Gehänge  auf  den  kleinen 
Stahlrollen  horizontal  weiterlaufen,  senkt  dagegen  die 
Schiene,  welche  das  Laufwerk  trägt,  so  dafs  hieraus 
eine  Anfwärtsbewegiing  des  Schiebers  und  des  Ge- 
hänges gegenüber  dem  Laufwerk  resultirt  und  die 
Klemmbacken  sieh  öffnen.  Nachdem  das  Zugseil  sich 
iu  den  Apparat  selbsttliätig  eingeführt  hat,  senkt  man 
nunmehr  nie  Kuppclschienen,  die  das  Gehänge  tragen, 
hierdurch  sinkt  ner  Schieber  mit  dem  Gehänge  nach 
unten,  die  Klrininhacken  schliefsen  sich  und  pressen 
das  Zugseil  unter  dem  KinHufs  der  Wagenlast.  Der 
.Arheiier  liat  dabei  nichts  weiter  zu  thun,  als  den 
Wagen  vor  sich  her  zu  schieben,  bis  er  vom  Zugseil 
ergriffen  wird.  Nachdem  der  Wagen  festgeklemmt  ist, 
schwebt  der  Schieber  frei  ira  Laufwerk  und  übt 
während  des  ganzen  Weges  stets  den  gleichen,  zum 
Kappeln  crforuerlichen  Druck  aus.  Kin  Lockerwerdeii 
oder  Nachlassen  auf  der  Strecke  ist  also  nicht  möglich. 


Wenn  das  Zugseil  dünnere  Stellen  besitzt  und  wenn 
mehrere  einzelne  Strecken  mit  besunderen  Zugseilen 
von  verschiedenen  Durchmessern  zusammen  arbeiten, 
so  wird  der  Unterschied  innerhalb  der  in  der  i’raxis 
vorkommenden  Grenzen  von  dem  Apparat  seihst  aus- 
geglichen, du  der  nach  unten  freie  Senieberweg  hierzu 
genügend  grofs  bemessen  ist.  Kin  Nachstellen  des 
Apparates  ist  also  nicht  oothwendig,  derselbe  ist  auch 
in  dieser  Hinsicht  unabhängig  von  der  Aufmerksam- 
keit der  Arbeiter. 

Je  nach  den  Umständen  kommen  zwei  verschiedene 
Arten  des  .Automat  zur  Anwemlung,  entweder  der 
Afiparut  mit  Oherseii,  bei  welchem  «las  Zugseil  ober- 
halb und  seitlich  von  dem  Trugseil  aiigeordnet  ist. 
Dies«  Ausfü)iruüg'>art  gestattet  die  aelbstthutige  Durcli- 
fiihrung  von  Curven  jeder  Art  auf  d«T  Bahnstrecke 
ohne  Losliiscn  des  Wagens  vom  Zugseil,  dos  heifst 
mit  gh'iciuT  Siclierhcit,  wie  die  Durchfahrung  der 
freien  Strecke.  Hiermit  ist  den  iUeichertschen  Draht- 
seilbahnen ein  weiteres  aiisgedelintes  Feld  ihrer  V«t- 
wentlburkeit  nicht  allein  zur  Venm'i«lnng  von  Schwierig- 
keiten beiai  Terrainerwerb,  s«m«iern  besonders  für 
Anlagen  innerhalb  von  Fabriki-n  gesichert  und  sind 
derartige  .Anlagen  auch  bereits  in  grofser  Zahl  zur 
Austüliruog  gelangt,  die  ohne  Anwendung  des  Bleichert- 


sehen  Apparates  nicht  hätten  ausgefnhrt  werden 
können.  Uie  zweite  Ausführun^art  ist  diejenige  mit 
Unterseil.  Dieselbe  gelangt  für  .Anlagen  in  sehr 
schwierigem  Gelände  zur  Anwenitnng  und  gestattet 
Steigungen  von  45"  und  darüber.  Der  Apparat  wirkt 
hei  dieser  and  auch  gröfseren  Steigungen  mit  absoluter 
Zuverlässigkeit  und  es  können  infol^  seines  selbst- 
thätigen  runctionirens  mit  diesem  System  anch  unter 
den  schwierigsten  Verhältnissen  DrahtseUbahnen  mit 
den  gröfsten  Leistungen  und  vollkommenster  .Sicher- 
heit ausg^führt  werden. 

Zu  bemerken  ist,  dafs  beide  Anordnungen  für 
beide  Fahrtrichtungen  ohne  weiteres  verwendbar  sind 
und  dafs  der  Apparat  infolge  der  automatischen  und 
vollständig  stofsfreien  Änkupplung  die  Anwendung 
von  ZugseilgcscbwiDdigkeiten  vou  2,5  bis  8 m ansUindi- 
los  gestattet,  wodurch  die  Leistungsfähigkeit  der 
Bleichertschen  I)rabtseilbahn<*n  ganz  erh^Hch  ge- 
steigert wird.  Anch  bleibt  der  Kaum  für  den  Arbeiter 
in  den  Stationen  frei,  namentlich  bei  Anwendung  des 
Apparates  mit  «>b<tnliegendein  Zugseil. 

Die  Anwendung  des  in  allen  Kinzellieiten  tbeu- 
retiseb  nnd  praktisch  erprobten  Blcichertscbeu  Automat 
ist  als  ein  bedeutender  Fortschritt  im  Drahf-seilbahn- 
bau  CU  bezeichnen. 


Veraticb  an  einer  Kraftgasanlage. 

.ln  der  „Zeitschrift  des  Bayerischen  Dampfkessel- 
Revisions-Vereins'*,  Heft  2 d.  Js.  wird  über  einen, 
an  einer  Dowsonschen  Rraftgasanlage  angestellteu 
Versuch  berichtet,  dessen  Zweck  die  Ermittlung  der 
Leistung,  des  Brennstoff-  und  Kühlwasserverbrauchs 
beim  Betrieb  eines  Compressors  war.  Der  Gasmotor 
war  ein  Viertaktmotor  mit  folgenden  Hanptabmessangen: 


(^linderdurrhmesser 881  mm 

Kolbenhub 6G0  „ 

Kolbenwegraum 75,2  odm 

Com]>res8ionsraaiu 27,2  „ 


Der  Motor  besitzt  Ventilsteoerang  und  gesteuerte 
Glührohrzündung;  die  Regulining  besorgt  ein  Centri- 
fugalregulator,  welcher  den  auf  der  Steuerwelle  sitzen- 
den Einlafsnocken  verschiebt,  wodurch  zeitweise  die 
Gasfüllungen  ausfallen.  Der  Cylinder,  der  Zündkopf 
und  das  Anslafsventilgehäuse  werden  durch  Wasser 
gekühlt  Durch  Zahuräuervorgelege  betreibt  der  Motor 
einen  Cumpressor,  aufserdem  mittels  Riemenscheibe 
eine  Transmission  mit  verschiedenen  Arbeitsmaschineo. 
1)^  Generator  wird  mit  .Anthracitoufskohle,  der  Dampf- 
kessel mit  Saarzechenkoks  geheizt;  100  kg  der  erstereu 
kosten  im  Generatorraum  2,f^  . des  letzteren  8,82  .g. 

Antliracit  und  Koks  wurden  dem  Heizer  zuge- 
wogen ; von  beiden  nahm  man  Durchschnitts-  und 
Feuchtigkeitsprohen,  die  zur  Bestimmung  ihres  Heit- 
werthes  der  Grofsh.  ehern,  techn.  Prüfungs-  und  Ver- 
suchsanstalt in  Karlsruhe  zugesandt  wurden.  Nach 
dem  Berichte  genannter  Anstalt  hatte  der  Anthrarit 
einen  Heizwertb  von  7296  W.-E.,  der  Koks  einen 
Holchen  von  IM599  W.-E.  Um  ein  zu  rasches  Verlegen 
des  Rostes  zu  verhindern,  wird  der  im  gewöhnlicnen 
Betrieb  zu  verheizende  Anthracit  ausgesiebt.  Dies  ge- 
schah auch  mit  dem  während  des  Versuches  zur  Ver- 
hetzung gelangenden  und  zwar  vor  dem  Wiegen;  der 
Siebverlust  ergab  sich  zu  8*/o;  die  abgesiebte  Klein* 
kohle  wird  in  der  Versuchsanlage  nicht  verwendet 

Zur  Bestimmung  des  Kühl-  und  Reinigungswossers 
für  den  Motor  und  die  Gaserzengung  wurden  während 
des  Versuehe»  wie«lerhoU  in  einem  geaichten  Gefäfse 
2(X)  Liter  Wasser  aufgefangen  und  die  hierzu  erforder- 
liche Zeitdauer  beobachtet  Zu-  und  Abflurstempf-ratur 
des  Motorkiihlwassers  wurden  gemessen.  Während 
des  Versuches  ermittelte  man  auch  den  Verbranch  an 
Cylinder-  und  Maschinenöl  für  den  Motor. 
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Versnchstae ^7.  Mai  1901 

Dauer  des  Vrrsuch«» Stdn.  8,8H3 

Anzahl  der  zur  Uerechnunjf  gezogenen  I 

DiaCTanime 49 

rmdr^ungszahl  i.  d.  Minute 1 143,1 

Kxplosionszahl  i.  d.  Minute 50,7 

Mittlerer  indicirter  Druck  . . kg/qcm  | *2,5^2 

Indicirte  I-^istnng PS  ‘ S4.H 

Dampfspannung  im  Kessel  . . kg/qctn  ! 3,9 

üesammtbrennstoffverbraachan;: 

a)  Anthracit kg  i 143,0 

b)  Koks  „ j 38,0 

Rreunsto  ffverhraucii  i.  d.  Stunde:  | 

a)  Anthracit kg  10,27 

b)  Koks  ^ 4,3 

Brennstoffverbrauch  für  die  I 
Indicatorpferdestürke  u.  Stunde: 

a)  Anthracit kg  lo.Oot»  (0,7i>8*) 

b)  Koks  „ l0,I73 

Insgeaammt  „ Ü,Kä9  (0,881*) 

100kg  Brennmaterial  kosten: 

a)  vom  Anthracit ,H  2,87 

b)  vom  Koks . „ 3,82 

Brennm&terialkosten  für  die 

Indicatorpferdestürke  u.  Stunde:' 

a)  Anthracit ^ iliSO  (2,04*) 

b)  Koks , '0,W 

Insgesammt  ,,  (*2,70*) 

Kühlwasserverbranch:  j 

a)  für  den  Motor  i.  d.  Stunde  . . kg , 966 

i.  d.  Stunde  für  die  Indieator*  j 
Pferdestärke I 

b)  f.  d.  Gasreinigung  i.  d.  Stunde  „ | 210,5 

i.  d.  Stunde  für  die  Indicator* 

Pferdestärke 3,5 

Insgesammt  in  der  Stunde  für 

die  Indicatorpferdestärke  . : 48,4 

Kühlwasserteroperatnren  | 
für  den  Motor:  ! 

a)  Znönrs *C  | 13 

b)  AbfloTs „ I 55 

Schmierölverbranch  i.  d.  Stunde:  t 

Cylinderöl  (100  kg  — 65«^)  ...  20,8 

Triebwerksöl  (100  kg  = G5  tiV)  . . „ i 7,8 
Fett  (I00kg«48.#),  „ 1,9 

Insgesammt  « 30,5 

Schmierölverbranch  für  die  Indicator* 

Pferdestärke  i.  d.  Stande:  . . . n 1-28 

Heiiwerth:  ‘> 

b)  Koks  ....  „ ti699 

A^roMd«!«  warn«  1 Anthracit  . .,  4786 

f.  d.  ladic*tsrpf«rd«-  J Koks  ...  „ 1159 

«lark»  and  Stande  j InggegaiUlllt  „ 5945 

W ärmevertheiluDg: 

ln  indicirte  Leistnng  verwandelt: 

^ 

M it  d.  Motorkühlwasser  abgefuhrt : 



Verloren  mit  den  Abgasen  . . i 
Verloste  bei  der  Gaserzeugung  | 

Verluste  bei  der  Gaskühlung  und  j ' 

Reinigung j 


Einschlielslich  S**,«  Siehvcrlust. 


Alle  wcKcntliehen  Ergebnisse  der  Versuche  sind 
in  vorstehender  Tabelle  zusammengcstellt.  Der- 
selben ist  XU  entneiimen,  dafs  bei  einem  mittleren 
indicirten  Druck  von  2,92  kg, qcm,  bei  ÖO,7  Zündungen 
und  143,1  Umdrehungen  i.  d.  Minute  die  mittlere  iu- 
dicirtr  Versuchsleistnng  24,8  Pferdestärken  betrug. 
Dit  Brennstoffverbrauch  für  die  Indicatoqifcrdestärke 
und  Stunde  wunle  zu  0,656 -r  0,173  ss  0.829  kg  er- 
mittelt; die  Brennstoftkusten  für  di«  gleiche  l^islungs- 
einheit  berechnen  sich  sonach  zu  2,55^.  Unter  Berück- 
sichtigung des  ermittelten  Siebverlustes  von  8 H er* 
höht  sich  der  .\Dthracitverbrauch  auf  0,708  kg  und 
damit  der  ticsammtwertli  des  Brennstoffes  für  die 
Indicatorpferdestärke  i.  d.  Stunde  auf  2,70 rj.  Der 
stündliche  (tesammtwasservi-iitrauch  zu  Kühl*  und 
Kcititguugszweckeo  ergab  sich  zu  43,4  kg  für  die  ln* 
dicaturpferdestarke ; der  Speisewasserverbraueb  eines 
kleinen  Dampfkessels  ist  in  dies«  Zahl  nicht  eiu- 
geschlossen. 

N'ach  eiuem  abgenummenen  Indicaturdiagramiue 
hemafs  sich  der  (.'ompressionseuddriick  zu  3,2  kg  <icm 
und  der  ^öfste  Rxplosionsdriick  zn  13,5  kg/qem.  her 
mittlere  indicirte  Druck  schwankte  während  des  Ver- 
suches nach  den  abgenoiiimenen  Diagrammen  zwischen 
2,55  kg  qcm  und  .3, ;-H>  kg/qcm. 

Bezüglich  des  .Schuiierölverbrauches  wird  aus  der 
Tabelle  entnommen,  dafs  die  stündlichen  (icsammt- 
kusteu  für  Cylinder-  und  Maschinenöl,  sowie  consistentes 
Fett  bei  den  in  der  Tabelle  ebenfalls  angegebenen 
Einheitspreisen  für  die  Indicatorpferdestärke  1,23  cj 
austnachten.  Die  Hrenn.sU)ff*  und  Schmierölkosten  für 
die  Indicatorpferdestärke  betrugen  sonach  einsohliefH* 
lieh  des  Siebverlustcs  2,70 -j- 1,23  = 3,93  ti}. 

Von  der  dem  Generator  und  Dampfkes.Htd  mit  dem 
Brennstoff’  ziigcfüiirten  Wäi'me  worden  10,6®/»  in  iu- 
dicirte  .\rbeitslciatung  verwandelt,  24.7  7»  worden  mit 
dem  Mütorkühiwasser  abgeführt  und  64,7®/#  gingen 
mit  den  Abgasen  und  bei  der  Gaserzeugung  verloren. 
Bei  Beurtheilung  dieser  Ergebnisse  ist  zu  berück- 
sichtigen, dafs  die  Anlage  schon  im  Jahre  1888  er- 
richtet wurde. 


lieber  die  Auadeliuung  Teracliledencr  Stahlsorten 
bei  hohen  Tempermtaren 

haben  nach  dem  Vorgänge  von  Le  Chatelier  nun 
auch  Georges  Charpv  und  Louis  Grcnet  Ver- 
suche angestellt  und  deren  Ergebnisse  der  Pariser 
Akademie  am  3.  März  d.  J.  mitgetheüt.  Auch  die 
L'ntersuchungsmethode  beziehungsweise  den  Apparat 
haben  sie  nur  wenig  abgeändert  oder  vcrvollkurninnet, 
indem  sie  ebenso  wie  Le  Chatelier  und  Coupeau 
der  Methode  von  Poggendorf  folgten  und  mittels 
eines  Spiegels  aus  gesclimolzvneni  Quarz  die  Aus- 
dehnung der  Stahlprmien  und  eines  Porzellan-Trägers 
verglichen. 

Der  Heizapparat  ist  eine  Rohre  aus  feuerfestem 
Thon,  die  von  einer  Platinspirale  umgeben  ist,  durch 
welche  ein  elektrischer  Strom  läuft;  um  die  Röhre 
ist  Asbest  - Schnur  von  nach  den  verschiedenen 
Stellen  wechselnder  Dicke  gewickelt,  um  die  Tem- 
peratur auszugleichen  und  einer  eventuellen  .Ab- 
kühlung vorzubeugeo;  die  in  der  Mitte  und  an 
den  beiden  Enden  der  untersuchten,  0,06  m langen 
Stahlprobe  angebrachten  drei  Pyrometer  stimmten 
infolgedessen  bis  auf  5 oder  6®  miteinander  überein. 
Der  Porzellantragcr  ruht  nicht  auf  der  Heizrohre  auf, 
er  stellt  eine  Welle  dar,  die  durch  den  ganzen  Heiz- 
apparat hindorchgeht  und  auf  zwei  äufseren  Stützen 
ruht,  so  dafs  sie  und  das  Stahlstück  sich  symmetrisch 
zur  Ofenaclise  und  in  gleichem  Abstande  von  dessen 
Wänden  anordnen  lassen,  was  wegen  der  Constanz 
der  Temperatur  nöthig  ist  ludern  mau  an  Stelle  des 


Digiti,  iKj  by  Googk 


r>3i  Stahl  uiiJ  EiMth 


Heftrate  und  kleinert  MiÜheilungen. 


21  Jnhrg.  Nr.  9. 


Htahlstih'kes  eins  von  Porxelbii  briit^,  überzrui^t  nmn 
sich,  dafs  sich  der  Träger  nicht  in  der  Hitze  verbiegt. 
Hie  Ausdehnung  des  Trägers  wurde  bestimmt  diireli 
Vergleichung  mit  derjenigen  von  Quarz  parallel  zu 

seiner  Achse  and  zu  4 X H>  ^ gefunden^  wenn  nmn 
die  mittlere  Ausdehnung  des  Quarzes  zwischen  15 
und  570*  zu  0,70  "/o  anniinnit.  Ihis  Pyrometer  wurde 
niclit  zur  Seite  der  Stahlprobe  angebradit.  sondern  in 
einem  in  die  Probe  gebohrten  Loche. 


Die  beiden  genannten  Forscher  theilen  zasächst 
die  Ergebnisse  mit,  die  sich  auf  ausgcglühten 
Stahl  in  denjenigen  Ternperatur  lntervaneii  lieziehen, 
in  denen  er  keiner  Umwandlung  unterworfen  ist,  und 
behalten  sich  vor,  aof  das  Studiom  der  Umwamllangs* 
Perioden  and  der  kalt  iteliäminerten  und  der  gehärteten 
StahlMtucke  zurückzukonnnen.  ln  der  folgenden  Tabelle 
sind  die  direet  erhaltenen,  in  keiner  Weise  corrigirten 
V'ersuchsergebnissc  mit  einer  Auzahl  von  R^leu- 
stoff-Stahlsorten  zusammengestellt : 


Zusanimensetznng  des  .Stalils  | 

j Mittlere  Ausdchuungs-Coefticienlen  bei 

c 

Mp 

Ki 

r 

H 

16— ZOU“ 

2<J0»-6OO* 

600»  • ft60'  1 

ü.o;i 

0,01 

0,03 

0,013 

0,02:1 

1I,8X  IO'*" 

14,.SX10'‘ 

17,0  X 10“® 
17,5 

24,5X10  ® zwischen 

88C»®  and 

950® 

0,-2n 

0,04 

0,05 

0,010 

0,0H) 

11,5 

14..5 

23,3 

800® 

950® 

0,(>1 

0,12 

0,14 

0,001» 

0,010 

12,1 

14,1 

10,5  j 

23, .3 

720® 

«» 

950" 

0,lÖ 

: 0,10 

0,05 

0,005 

0,010 

11,0 

J4,9 

16,0  \ 

27,5  „ 

720® 

n 

950^ 

1,23 

0,10 

O,0H 

O.Olg) 

0,001» 

11,9 

14,3 

16,6  1 

33,8  „ 

720® 

rt 

95«»" 

1,50 

1 0,(M 

0,00 

«»,010 

0,010 

11,5 

14,9 

16,5 

36,7 

720® 

950 

3,50 

!o.aH 

0,07  ' 

t»,(K15  j 

! 0,010 

11,2 

14,2 

18 

33,3 

720® 

f. 

950® 

Man  erkennt  hierans,  dafs  die  Ausdehnnngscoeni- 
rienten  mit  der  steigenden  Temperatur  unwachsen, 
dagegen  in  Rücksicht  auf  die  Verschiedenheiten  des 
Kül»len»totfgehaltes  bis  zur  Temperatur  von  G50*  fast 
genau  gleieh  blcihen,  waa  auch  Le  Chatelier  fand. 
Die  TImtsache,  dafs  fast  reines  Eisen  sich  in  gleichem 
Mafse  nusdehnt,  wie  weifses  üufbeiM-n  mit  einen 
t.iehalte  von  3,5*/«  Kohlenstoff,  also  von  nahezu  5t>*/« 
Kisencurbid  KeiC  (oder  (Vmentith  scheint  zu  beweisen, 
dafs  dieses  Carhid  uml  das  reine  Eisen  nahezu  ilen- 
selben  .-VusdebnnngscotTficienten  besitzen. 

Oberhalb  der  Vniwaiuilung>zone  sind  die  .\us- 
dehnungseoefheieiiten  für  Stnlils<irten  mit  weniger  als 


0,86®/*  Kohlenstoff  nahezu  gleich  grofs;  mit  Ueber 
sebreitung  dieses  Gehaltes  stellen  sich  bedeutend 
bdberc  Coefßeientcn  ein,  doch  ist  es  möglich,  dafs 
die  Un»wandhingen  vollständig  erst  bei  einer  700® 
viel  weiter  übersteigenden  Temprratnr  aufhören  und 
dieser  Einflufs  sieh  in  den  erhaltenen  Zahlen  noch 
geltend  macht. 

Für  NickelstahKorten  werden  nur  diejenigen 
Z.ililen  angegeben,  die  sich  auf  Legirungen  beziehen, 
deren  Uiiiwandlungsjmukt  unterhalb  der  lleobachtungs 
teniperatur  liegt  und  ilie  deshalb  während  der  Ver- 
suche keiner  I mwandlung  unterworfen  waren  („Rever- 
sible Stablsoiien*^  Guillaumes): 


/iisiimmensetzung  des 
Stahls 

.Mittlere  Ausdeb 

nnngscoeffic 

ienten  zwisc 

hen 

NI 

c 

Mn  . 

16»  und  lOn» 

lOU»  und  ZUM» 

t2(R>»  und  4(M>* 

40<n  und  ftUO» 

SOU»  und  KKW 

2ti,9 

0,35  ' 

' 0,30 

11,0X10“' 

' 18,0  X 10”“ 

18,7X10“ 

‘Ä.ox  10”“ 

■2:1.0  X I0”‘ 

2M.H 

0,35 

0,3(i 

10,0 

21.5 

19,0 

20,0 

22.7 

3t).  1 

0.35 

0,34 

9.5 

14.0 

19.5 

19,0 

21,3 

:m.7 

1 (I.3U 

0,36 

2.0 

2,5 

11,75 

19,5 

20,7 

36,1 

0,31» 

0,39 

1,5 

1.5 

11.76 

17.0 

20,3 

32,8 

0.29 

0,66 

M,«) 

14,0 

18.0 

21,6 

■ÄS 

:15,8 

0.31 

0,69 

2,5 

•2,5 

12,5 

18,75 

19.3 

37,4 

(»,30 

0,69 

2,6 

1,5 

8.5 

19,76 

18,3 

‘254 

1,01 

0.79 

12,5 

18,5 

19,75 

21,0 

33,0  . 

29,4 

0,91» 

0,89 

11.0 

12,5 

19.0 

20.5 

31,7 

34,5 

«».97 

0.84 

3,0 

.3,5 

13.0 

18,75 

2«i.7 

Demnach  weisen  die  Ausdehnungen  bei  niedrigen 
Temperaturen  die  eigenartigen  Variationen  in  Ue- 
Ziehung  zum  Nickelgebalte  auf,  die  Cb.  Kd.  (t  u i 1 lau  m e 
angezeigt  und  stuiJirt  bat ; aber  die  .Vusdclinungs- 
c<»idfieicnten  wachsen  sehr  schnell  mit  der  Temperatur, 
so  dafs  die  Abhängigkeit  vom  Nickclgehalte  dadiireb 
verhüllt  wird  un'l  die  .'<tahlsoi-ten.  tlereu  Ansdehnuiig*- 
eoiTticienteii  bei  HM)“  um  10“/«  voneinander  abweichen, 
hei  500®  nnd  darüber  nahezu  gleiche  Ausdehnung 
an  fw  eisen.  O.  L. 

Selbstentlader  mit  hoher  LadefHfiigkelt. 

Nach  den  neuesten  Erklärungen  des  Eisenhahu 
miiiistt-rs  in  der  Hudgetcomiuissiuu  des  Abgeordneten- 
hauses hat  sich  die  Erwartung,  «las  die  iirenfoische 
Eisenbuhnverwaltung  eineu  Versuch  mit  der  Einführung 
grofser  Selbstentlader  inaeheu  würde,  nicht  nur  nicht 
erfüllt,  sondern  es  scheint  überhaupt  nicht  die  Absicht 
zu  sein,  über  das  lie.stehende  hinaus  zu  gehen.  Als 


Gründe  dafür  wurden  angegeben:  Wir  könnten  die 
gröfseren  Wagen  nicht  eioführen,  da  weder  V’prfrachter 
noch  Empfänger  damit  einverstanden  sein  würden,  denn 
sie  hätten  alle  ihre  Eioriclttungcn  imiznändem  : Dreh- 
scheiben, l.adebühncn  u.  s.  w.,der  ganze  Continent  einscbl. 
England  stehe  auf  deatselhen  Standpunkte.  Wir  in 
Preufseii  hätten  einen  einheitlichen  W'agi'opark  und 
zw  ar  von  etwa  285tHX)  Güterwagen.  Nur  wenn  dringemle 
Gründe  vorliegen,  könnte  diese  Einheitlichkeit  durch- 
blochen  werden.  Diese  sind  aber  bestimmt  mclit  vor- 
handen, auch  könne  eine  Ermäfsignng  der  Frachten 
nielit  in  .Aassicht  gestellt  werden. 

In  Erwiderung  hierauf,  schreibt  die  „Verkehrs- 
com'.«pondeDZ**  mit  Recht,  kann  nur  von  neuem  wieder- 
holt werden,  dafs  eine  Absicht,  die  Tragfähigkeit  der 
offenen  Güterwagen  allgemein  zu  erhöben,  bisher 
von  keiner  Seite  ausgesproclien  worden  ist,  sondern 
dofs  zur  Hekämpfung  des  drohenden  amerikanischen 
Wettbewerbes  das  Bestreben  nur  dahin  geht,  für  den 
Massenverkehr  in  geschlossenen  Zügen  Spccialwageii 
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mit  einer  dem  vorhandenen  Oheihau  entsprechenden 
Ladefähigkeit  bis  etwa  80  t and  Einriditnng  zur  .Seihst- 
entladung  einsunihren,  dadurch  di«  Leistungsfähigkeit 
der  Eisenbahnen  zu  erhöhen^  die  Betriebsausgaben  und 
damit  auch  die  Tarife  zu  errnäfsigen.  Durrli  diese 
Kefunil  wird  zwar  die  Zahl  der  vorhandenen  Special- 
wagen um  eine  Gattung  vermehrt,  im  übrigen  aber 
die  Einheitlichkeit  des  dem  allmmeinen  V'erkehr  dienen- 
den Wagenparks  in  keiner  Weise  beeinträchtigt. 

Was  ferner  die  Angabe  betrifft,  dufs  der  ganze  , 
Continent  einschl.  England  gegenüber  dein  Vorgehen 
der  amerikanischen  Bahnen  einen  abkdincnden  Stand- 
pnnkt  einnehme,  so  liegen  eine  Ueihe  von  Angaben  i 
vor.  aus  denen  hervnrgeht,  dafs  nicht  nur  einzelne 
franxosische,  sondern  sogar  englische  Hahnen,  ver-  ' 
suchsweise  amerikanische  Guterwagen  von  hoher  Trag*  i 
fihigkeit  und  Selbstentladung  eingefülirt  haben,  dafs  ' 
auch  in  Oesterreich  sich  ein  lebhaftes  Interesse  für  ^ 
diese  Frage  zeigt,  nnd  dafs  dem  Vernehmen  nach  die  ' 
Bayerische  Staatsbahn  für  den  Bezug  von  Huhrkohlen 
die  Beschaffang  von  Wagen  mit  hoher  Tragfähigkeit  i 
und  Selbstentladung  beabsichtigt. 

Aus  dem  Vorstehenden  ist  ersichtlich,  dafs  es 
sich  hier  um  einen  Fortschritt  handelt,  dessen  Be- 
dentung  in  den  verschiedenen  Ländern  Europas  an 
erkannt  wird,  und  dessen  schleunige  Einführung  auf 
aosereo  Staatsbahnen  mit  Hückiicht  auf  den  grofs 
artigen  Mnssenverkehr  nnd  die  ungünstige  l.age  unserer  ' 
Eisenindustrie  gegenüber  drin  Wettbewerbe  xViuerikas 
mit  allen  Kräften  angestrebt  werden  mufs.  Seitens 
der  industriellen  Wei^e,  welche  Kohlen,  Koks  oder  . 
Erze  in  ganzen  Zügen  beziehen,  werden  auch  der  Ein- 
führung  der  Wagen  mit  hoher  Ladefähigkeit  und 
Selbstentladung.  keine  Schwierigkeiten  gemacht,  und 
die  erforderlichen  Aendorungen  an  den  Tie-  und  Ent- 
ladevorrichtungen  vorgenommen  werden,  sofern  nur 
eine  Gewähr  dafür  gegeben  wird,  dafs  wenigstens  ein 
Tbei),  billigerweise  die llälfte  derKrspamifs  an  Betriebs- 
ausgaben zur  Erinäfsigung  der  Tarife  verwendet  wird. 

Da  dem  rapiden  und  erfol^ichen  Vor^hen  der  • 
amenkanischen  ßahaen  gegenüner  keine  Zeit  zu  ver- 
lieren ist,  so  dürfte  es  sich  dringend  empfehlen,  durch 
ein  gemeinsames  Vorgehen  der  Montanindustrie  unsere 
Staatsbahnverwaltung  zu  bestimmen,  durch  einen  Ver- 
such im  Grofsen  sich  von  den  erheblichen  Vorthcilcn 
der  weiteren  Erhöhung  der  Ladefähigkeit  in  Ver- 
bindung mit  der  Selbstentladung  der  Güterwagen  zu 
überzeugen. 


Die  deitaeb«  TheerfArbeBindnstrie  in  englUcber  | 
Beleacbtang« 

Hit  diesem  Gegenstand  beschäftigt  sich  ein  in 
den  Nommem  vom  18.  nnd  25.  October  UKU  der  „The 
Chemical  News**  enthaltener  Anfsatz  von  Arthur  j 
C.  Green.  Derselbe  interessirt  nicht  nur  durch  die  ! 
thatsichlichen  Angaben  über  die  betreffende  englische  ' 
nnd  deutsche  Industrie,  sondern  mehr  noch  dnreh  die  ! 
nneingeaehränkte  Anerkennnng,  welche  der  deutschen 
Theerfarbenindustrie  gezollt  wird,  und  das  eben  so  | 
nneingeschränkte  Kingestandnifs  des  gewaltigen  Zurück- 
bleibens derselben  Industrie  in  England.  j 

Obwohl  der  Werth  der  aus  der  Theerverarbeitung  | 
erhaltenen  Erzeugnisse  geringer  ist  als  derjenige  einiger  ; 
anderer  ans  chemischen  Betrieben  erhaltenen,  stellen  , 
doch  gerade  dies«  Prodnete  die  Entwicklung  chemischer 
Forschung  io  das  glänzendste  Licht  Ein  Land,  welches 
tU«  wissenschaftliche  Seite  der  chemischen  Industrie 
nicht  genügend  berücksichtigt,  kann  nicht  lange  eine 
führende  Stellung  eiuniditncn.  Nur  durch  eingehende 
wissenschaftliche  Untersuchung  ist  es  auf  diesem  Ge- 
biet« möglich,  bessere  Aasbeaten  zu  erzielen,  reinere 
Erzeugnisse  darzustellen,  die  Fabricationsniethoden  zu  I 


verbilligen  und  neue  HamleLproduite  zu  srbafTen. 
Die  letzten  15  Jahre  bezeichnen  eine  IVrioiie  aufser- 
ordentlicher  Kntwickluug  in  der  Theerfurhenindustrie. 
Wolil  in  keiner  aiidenoi  Industrie  hat  sii-li  Gleiches 
ereignet.  Wissenschaftliche  Kursthiing  haben  mit  Kr- 
ßndungs-  und  kaufmännischem  rnternelimungsgeist  zu- 
sammen gearbeitet. 

Der  Werth  ilcr  gesammten  deutschen  Production 
an  Tlieerfurben  ist  jetzt  auf  jährlich  iinndr>lens  200 
Milliuneo  Mark  zu  veranschlagen.  Der  Export  betrug 
im  Jahre  IHllH  70  Millionen,  von  welchem  Betrage 
15  Millionen  auf  die  V'creinigten  Staaten,  ebensoviel 
auf  Grofsbritannieu  und  Irland.  7,5  auf  Ocsterreich- 
Ungarn,  4,5  auf  Italien,  5.4  auf  t'liina  und  der  Rest 
von  22,0  .Millionen  auf  di«  übrigen  Länder  enltieten. 
Diesen  gewaltigen  Zahlen  entspricht  das  in  den  deutschen 
Werken  angelegte  Kapital  wjcdie  Anzahl  der  in  den- 
selben beschäftigten  Beamten  und  .Arbeiter.  Die  sechs 
gröfsten  deutschen  Werke  heschnfiigeo  zusammen  über 
500  Chemiker,  8öO  Ingenieure  und  Techniker,  1800 
sonstige  Angestellte  und  über  18(XK)  Arbeiter.  Die 
HH<lische  Anilin-  und  Sodafabrik  beschäftigte  im  Jahre 
lOtH)  allein  04-S5  Mann. 

In  den  betreffenden  engliaclien  Werken  sind  nach 
nnsereiii  liewährsinanu  nur  etwa  80  bis  40  Ebemikcr 
und  weniger  als  UKKJ  .Arbeiter  beschäftigt.  Die  Tliut- 
Sache  ist  nicht  ohne  Interesse,  dafs  di«  genamiten 
sechs  deutschen  Werke  in  den  letzten  15  Jahren  ins- 
gelammt  048  englische  Patente  <?rhalten  haben,  während 
für  den  gleichen  Zeitraum  auf  die  sechs  bedcuteudsten 
englischen  Werke  nur  80  entßelen. 

Die  Einfuhr  an  Theerfarbstoffen  in  England  mit 
.Vitsscbliirs  von  Indigo  hetrng  in  den  letzten  15  Jahren; 


Werth  , . Werlh 


J«hr 

v««rui 

io  PfunU  Bierlloe 

Jotar 

« eriN 

io  Pftind  SieiUoir 

1H8Ö  . 

. . 500  750 

1804  . 

. . 500  000 

1HH7  . 

. . 542  000 

18*15  . 

. . 710  (MX) 

1888  . 

. . 589  (KK) 

18«;  . 

. . 789  «X) 

1880  . 

. . 6O0  2tlÜ 

1807  . 

. . 095  400 

IHOO  . 

. . 594  4tH) 

1898  . 

. . 7.80  «H» 

1891  . 

. . 58G30Ü 

18‘J9  . 

. . 708  800 

1H02  . 

. . 542  200 

lOUO  . 

. . 720  «KJ 

1803  . 

. . 504  000 

Die  Ausfuhr  von  in  England  hcrgej^tellten  Thcer- 
färben  betrug  in  1800  580t»00  X und  fiel  in  18!*9  auf 
30<i  500  X.  Vergleicht  man  diese  Angaben  mit  der 
rapiden  EntwioUung  in  Deutschland,  so  zeigt  sich, 
dafs  England  an  der  grolsen  Entwicklung  der  Theer- 
farbenindustrie  nur  einen  geringen  Antheil  hat.  Die 
Production  ist  nicht  grofs  genug,  um  den  ßolarf  im 
eigenen  Lande  zu  decken.  Eine  grufse  englische 
Färberei  bezieht  z.  B.  den  Bcilarf  an  Farbstoffen  nur 
mit  IO**/*  aus  dem  eigenen  Lande,  dagegen  mit  80 '*/• 
aus  Deutschland  unu  10  aus  der  Schweiz  und 
Frankreich.  Diese  für  England  mirsHche  Lage  hat 
schon  oft  Veranlassung  zu  eingehenden  Erörterungen 
gegeben  und  schon  vor  vielen  Jahren  sind  von  sach- 
verständiger Seite  Warnungen  ergangen.  Dafs  es  bei 
dem  grofsen  Vorsprung  Deutschlands  schwierig  ist, 
aus  dieser  mifslicben  Lage  herauszukotinnen,  wird  qd- 
umwunden  cingestandeo.  Da.s  Verdienst  ist  für  Deutsch- 
land um  SU  grufser.  als  seine  natürlichen  Hülfs- 
quellen  nicht  die  gleich  guten  wie  in  F'ngliiud  sind. 
England  hat  viel  früher  als  Deutschland  Theer  in  grofsen 
Mengt'n  erzeugt.  Anstatt  dafs  nun  aus  diesem  Anlafs 
England  sich  Deutschland  tributpflichtig  gemacht  hätte, 
ist  das  Ujngekehrtc  eingetreten. 

Eine  weitere  Verstärkung  erhielten  dapn  die  deut- 
schen Werke  durch  die  Errichtung  zahlreicher  Koke- 
reien mit  Gewinnung  der  Nebenerzeugnisse,  welch« 
gewaltige  Theermassen  auf  den  Markt  warfen,  so  eine 
weitere  Unabhängigkeit  von  England  lierbeirührten  und 
den  Werken  eine  sehr  gute  Rentabilität  sicherten.  Der 
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Gruuü,  dafs  Kßgland  nicht  gleichen  Schritt  gehalten, 
winl  lediglich  auf  die  Kurssichtigkeit  und  ignuranz 
der  inafsgebenden  Persönlichkeiten  zuriickgeführt.  Man 
legte  mehr  AVerth  auf  den  Henzolhandel  als  auf  ein 
eingehendes  Studium  desselben.  Hin  Chemiker,  der 
sich  mit  eingehender  Forschung  heschäftigle,  wurde 
meist  als  ein  unpraktischer  Mensch  angesehen  und 
selh.sk  wenn  es  diesem  etwa  gelungen  war,  eine  neue 
Farbe  zu  Hoden,  so  war  man  meist  blind,  um  einen 
praktischen  NiiUen  aus  der  theoretischen  Arbeit 
zu  ziehen. 

Neuerdings  ist  in  Knglan«!  in  dieser  Hinsicht 
allerdings  ein  Wechsel  eiiigetreten.  Her  so  lange 
vernachliissigte  wissenschaftliche  Theil  der  Fabriration 
wird  mehr  gepflegt,  jedoch  geschiolit  dies  jetzt  auch 
noch  vielfach  mit  der  Absicht  eines  umnittelhar  ein* 
tretenden  Nutzens.  Ks  geschieht  im  (tanzen  auch  noch 
viel  zuwenig.  Hie  Krriehtung  von  technischen  Schulen, 
lias  Engagement  von  etwa  einem  Hutzend  Chemiker 
und  das  Kisiro  von  einigen  1000  X siud  Nichts  gegen 
Deutschland,  wo  man  viele  Jahre  geduldiger  Arbeit 
hinter  sich  hat,  wo  eine  sehr  grofse  Anzahl  der  ge* 
achultesteii  Fachleute  zur  Verfiigong  steht  und  wo  , 
mit  vielen  Millionen  Kapital  gearbeitet  wird.  Aufser- 
dcni  haben  die  deutschen  Werke  meist  grofse  K<;serven. 
••\genten  sin«l  fast  über  die  ganze  Welt  verbreitet,  . 
Durch  langjährige  Erfahrungen  und  unablässige  He- 
mühungen  sind  die  Processe  so  vervoHkoinmuet,  dafs  ! 
auch  ohne  besonderen  l'atcntschutz  eine  ('tmeurrenz 
fast  unmöglich  gemacht  ist.  Dafs  die  Aussichten  nach  | 
allem  Vorgebrachten  für  England  keine  rosigen  sein  i 
können,  wird  daher  auch  von  den  Engländern  selbst  ; 
ZQgcHtandcn.  Wenn  nun  vorgeschlagcn  ist,  auf  die  Ein- 
fuhr fremder  Farbstofle  in  England  einen  schweren  ^ 
Zoll  zu  legen,  so  verbietet  sich  dies  mit  Hücksieht 
auf  den  äufserst  naclilheiligen  Eintiufs,  den  diese 
Mafsnahmo  auf  die  Textilindustrie  ausüben  würde. 
Andere  soeben  eine  Verbesserang  der  Lage  durch 
Vermehrung  technischer  Sehulen  oder  durch  Aemle- 
rnngen  der  Palentgesetzgebong.  Jedenfalls  mnfs  der 
Fehler  gut  gemocht  werden,  dafs  das  englische  Kapital 
versäumt  hat,  die  Hülfe  der  wUsenaeliaftlidien  Forschung 
genügend  in  Anspruch  zu  nehnien.  Professoren  und 
Fahricanten  müssen  mehr  Zusammenarbeiten  und  die 
englischen  Universitäten  müssen  ihre  Schüler  in  der 
Anzahl  und  mit  den  Fähigkeiten  und  Kenntnissen 
entlassen,  wie  dies  für  die  deutseJum  Universitäten  zu- 
trifft,  dann  wird  cs  vielleicht  gelingen,  dafs  mit  der  ’ 
Zeit  die  englische  Theerfarbenindnstrie  wieder  mehr  io  j 
den  Vordergrund  tritt,  A. 

\ 

Die  Wide rstaiidsfSItigkeitkagelförnilgerWaiidnngeu 
gegen  änfseren  Ueberdrnck. 

Unter  diesem  Titel  veröflentlicht  (^  Bach  in  der  i 
„Zeitschrift  «les  VVreins  deutsehcr  Ingenieore“  vom 
Ö.  und  15.  .März  die  Resultate  seiner  mit  kugelförmigen 
Wanduiiffen  von  Kupfer-  und  Flufseisenbleoh  angc- 
stellten  Versuche.  I>a  über  diesen  (xegenstond  bisher 
keine  genaueren  Untersuebungen  angestellt  sind,  »o 
ist  es  mit  Dank  zo  begrüfsen,  dafs  sich  der  Verfasser 
dieser  miilievolleii  AufgaV»e  unterzogen  und  dadurch 
eine  sichere  (trundlage  für  die  Berechnung  der  .'stärke 
Solcher  Wandungen  geschaflen  hat.  Wir  entnehmen 
dem  genannten  Aufsatz  die  folgenden  Mittheilimgen, 
verweisen  jedoch  in  He/ng  auf  die  Einzelheiten,  sowie  i 
auf  die  .\nsführung  der  Versiiehe  aut  die  ohengenaonte  I 
Quelle. 

Während  die  Berechnung  der  Widerstaudsfuhigkeil 
kugelfOriiiiger  Wandungen,  deren  Starke  im  Verhältnifa 
zum  Kugelhalbincsser  gering  i>t,  mit  hefriedigender 
liiniiuigkeit  erfolg^en  kann,  sofern  es  sich  um  Be- 
lastung durch  inneren  IVberdruck  handelt,  stellen  sieh  , 
bedeuteude,  bisher  uicht  überwundene  .Schwierigkeiten  j 


ein,  wenn  der'Ueberdruck  anf  die  änfsere  Wandung«* 
fläche  wirksam  i»t.  Der  (inind  für  diesen  Unter- 
schied — sonst  volle  Gleichartigkeit  voraus^eactzt  — 
liegt  darin,  dafs  im  erstcren  Falle  der  Leberdruck 
etwaige  Abweichungen  von  der  genauen  Kugelform 
zu  beseitigen  suchL  während  im  zweiten  Fsdle  der 
Ueberdrnck  sulche  Abweichungen  zu  vergröfsem  be- 
strebt ist;  infolgedessen  wird  bei  genügend  hoher 
Steigerung  des  äufseren  Ueberdruckes  die  Wandung 
eingebeult  jeingeknicktj  werden.  Die  Frage  der  Wider- 
standsfähigkeit kugelförmiger  Wandungen  von  ver- 
hältnifsmäfsig  geringer  Stärke  gegenüber  änfaerem 
Ueberdruck  kann  zuverlässig  nur  anf  dem  Wege  des 
Versuches  beantwortet  werden.  Dafs  ein  starkes  Be- 
dürfnifs  in  dieser  Richtung  vorhanden  ist,  beweist  die 
ConstructioD  von  Kesselxopfen  nnd  ferner  die  in 
grofser  Zahl  aiisgefülirten  und  fortgesetzt  zur  Aus- 
führung gelangenden  Kochpfanoen  der  Brauereien  u.  s.  w. 
Diese  Braupfanneo  werden  zum  Theil  in  sehr  grofsen 
Abinessnngen  (r  = 23CX)mm).  selbst  noch  darüber  zur 
.Ausführung  gebracht.  Die  Heizung  erfolgt  bei  ihnen 
durch  mehr  oder  minder  hoch  gespannten  Dampf,  der 
sich  zwischen  zwei  Böden  boHndet,  Der  innere  Kugel- 
boden, welcher  durch  die  Dampfspannnng  auf  der 
äufseran  Wandung  belastet  ist,  besteht  in  vielen  Fällen 
aus  Kupfer,  während  der  äufsere  Hoden  aus  Flurseiseo- 
blech  hergcstellt  zu  werden  pflegt.  In  der  That  haben 
diese  Kochgefäfse,  von  denen  einerseits  gefordert  werden 
mufs,  dafs  sie  genügend  Widerstandsfäiiigkeit  besitzen. 
uDil  andererseits  mit  Recht  verlangt  wird,  dafs  sie 
namentlich  bei  Herstellung  der  Buden  aus  Kupfer  ohne 
.Materialverschwendung  zur  Ausführong  gelangen,  auch 
die  Veranlassung  zn  den  erwähnten  Versuchen  gegeben. 

Bei  einer  ganzen  durch  äufseren  Ueberdruck  be- 
lasteten Hohlku^el  von  vollkommener  Form  und 
Gleichartigkeit  Hndet  eine  durch  die  Gleichnog 

k = ' i p bestimmte  Drnckspanuung  statt,  wobei 

p die  Pressung  in  kg  qcm,  r den  Wölbungshalbmesser 
und  8 diu  Wandstärke  bedeutet.  Unter  gewi.ssen,  in 
der  Quelle  genauer  bezeichneten  Einschränkungen  hält 
der  Verfasser  als  Anstrengung  für  kugelförmige  Böden 
aus  stark  gehämmertem  Kupfer  für  zulässig: 

fegenuber  Druck  k = 300  bis  400  kg/qcm,  gegenüber 
linbeulung  k = 0,3  k«  bis  höchstens  0,4  K«,  worin 
die  I)nKkl»eansjmichung  Ko*  durch  die  Gleichnog 

kii  = 2550 — 120  ''  bestimmt  ist. 

Zu  den  höchsten  für  k angegebenen  Werthen  zu 
greifen,  ist  uur  dann  als  zulässig  zu  erachten,  wenn 
es  sich  sowohl  liinsichtlioh  der  Construction  als  auch 
in  Bezug  auf  die  Güte  des  Materials  und  die  Voll* 
küuimenlieit  der  Ausführung  um  Erzeugnisse  aus  Werk- 
stätten handelt,  deren  Leistungen  dem  heutigen  Stande 
der  Technik  vollständig  entsprechen.  Da,  wo  diese 
Voraussetzungen  überhaupt  nicht  oder  doch  nicht  aus* 
reichend  zutretTen,  wird  man  k den  Verhältnissen  ent- 
spreoheud  niedriger  zu  wählen  haben.  Insbesondere 
wird  man  veranlal'st  sein  können,  noch  bedentend  unter 
ikXl  bezw.  U,3  zu  bleiben,  wenn  die  folgenden  E'orde* 
rungen  uicht  erfüllt  sind: 

1.  Das  Material  der  Böden  mufs  gut  und  die  Aus- 
führung derselben  namentlich  auch  in  Hinsicht 
auf  die  Vollkommenheit  der  Form  sorgfältig  sein. 

2.  Bei  der  Befestigung,  insbesondere  hei  Einnietuug 
des  Bodens,  ist  darauf  zn  achten,  dafs  Spannungen 
und  Formänderungen,  die  das  Entstehen  von  Ein- 
heulungen  begünstigen  können,  ferngehalten  werden. 

3.  Die  Gestalt  des  Hodens  und  seine  Befestigung  am 
l^infang  müssen  so  sein,  dafs  die  von  der  Be- 
fotigungssielle  auf  die  Kugrlwandung  zuriirk- 
wjrkemle  Hiegungsinauspruchnahme  nicht  zu  be- 
deuteud  ausfäJIU 
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I>it*  ni^irhset*nnp  der  für  die  znUsKi^en  .\ii- 
stren^funjren  getretenen  AVerthe: 

= 0,3  ^2550  — 120  '^Z  ^ ^ oder  -KK)  = 0,1 


^2550  120  ^Z  g ^ führt  zu  ^Z  ^ ” 


1650 

120 


Zustande  bearbeitete  (gehäuimerte)  Flufseisenböden 
werden  gegenüber  Kinbeulunir  eine  irrüNere  itela*tnntr 
vertragen,  doch  wird  vor  ihrer  Verwendung  reiflich 
zu  erwägen  sein,  ob  das  Material  in  dem  bezeichneten 
Zustande  noch  ausreirhende  Zähigkeit  besitzt. 


Wilhelm  Streckert  f. 


r ~ 167a,  d.  h.  erst  für  r r>  107  s wini  unter  den  der  i 
Entwicklung  zu  Grunde  liegenden  Voransset/nngen  der  ■ 
Gefahr  der  Einbeulung  durch  Wühl  von  k Reehnung 
zu  tragen  sein. 

Pie  zulässige  Helastung  der  kugelfümiigvn  Flufs- 
eisenboden  kann  gesetzt  werden:  ! 

1.  Für  geglühte  Flufseisenböden,  welche  aus  einem 
Ganzen  bestehen  und  bei  deren  Herstellung  anf 
die  Erlangung  der  Kugelform  geachtet  worden  ist:  j 

k.  = ‘ZliCK)  - 1 15'^/  ^ ■ j 

2.  Für  Fluf«eisenl>öden,  welche  aus  einzelnen  Segmen- 

ten mit  Veberlapjmngsnieten  hergestellt  werden,  | 
wobei  mit  Sorgfalt  au?  tbunlicbste  Vollkommenheit  ' 
der  Kugelform  geachtet  wird:  j 


Als  Mnterialanstrongnng  werden  unter  den  früher 
gemachten  Voraussetzungen  als  znlässigeraohtet:  gegen- 
über Druck  k s=  400  bis  höchstens  GOOkg/qcm,  gegen-  | 
über  Einbeulung  k = 0,26  ko  bis  höchstens  0,.35  ko. 
Flierbe«  ist  berücksichtigt,  dafs  die  FlufseisenbÖdeD  i 
hinsichtlich  ihrer  Form  nicht  ganz  so  sorgfältig  ans-  ' 
geführt  zu  werden  pflegen  wie  die  In  guten  Werk- 
stätten gehämmerten  Knrferhödcn;  ferner  wurde  be- 
rücksichtigt, dafs  der  Werth  des  Flufseiscns  weniger 
in  das  Gewdcht  fällt  als  derjenige  des  Kupfers.  Ebenso 
ist  dem  Unterschiede  in  dem  Zustande  des  Materials 
Rechnung  getragen,  in  welchem  das  Plufseisen  zur 
Verwendung  gelangt.  Bei  Wahl  von  k ist  im  Falle  2 
(Boden  aus  einzelnen  Segmenten  zusammengenietet)  die 
Widerstandsfähigkeit  der  Nietverbindung  tu  beachten. 
Bei  Uebertragung  der  Gleichungen  auf  Böden  von 
Dampfkesseln  wird  man  den  abweichenden  Verhält- 
nissen .\afaierksarokeit  zn  schenken  haben.  Im  kalten 


Am  13.  April  d.  .1.  ist  der  Wirkliche  Geheime 
Gherbaurntli  und  Vortragende  Rath  im  Reichseisen- 
bahnamt, Wilheln»  Streckert,  im  Alter  von  72  Jahren 
an  einem  Herzschlag  plötzlich  verschieden.  Das  deutsche 
Eisenbahnwesen  liat  dadurch  einen  herben  Verlust  er- 
litten, denn  der  Heimgegangene  hat  sich  um  Bau  und 
Betrieb  der  deutschen  Kisenhahnen  hohe  Verdienste 
erworben. 

Wilhelm  Streckert,  am  22.  November  1B3<»  in 
Kassel  geboren,  begann  seine  Beamtenlaufbalm  nach 
technischen  Studien  im  Jahre  1843  als  Kurfürstlicher 
hessischer  Kaueleve,  besuchte  dann  die  polytechnische 
Schule  und  die  Universität  in  München  und  war  bis 
1865  als  Ingenieur  beim  Bau  verschiedener  Eisen- 
bahnen thätig.  Nach  seinem  Uehertritt  in  den  preufsi- 
schen  Staatsdienst  wurde  er  1868  in  das  technische 
Burcan  des  damaligen  Handelsministeriums  berufen 
nnd  im  Jahre  daranf  zum  Eisenbahn-Banin^ector  be- 
fördert. Im  Jahre  1873  erfolgte  seine  Ernennung 
zum  Kaiserlichen  Regierungsrath  und  ständigen  Hülfs- 
arbeiter  beim  R^ichseisenbahnamt,  1875  wurde  er  znm 
Geheimen  Regierungsrath  und  vertragenden  Uatl», 
1879  zum  Geheimen  Oherhaurath  und  1895  zum  Wirk- 
lichen Geheimen  Oherhaurath  mit  dem  Range  eines 
Rathes  I.  Klasse  befördert.  Seit  1880  gehörte  er  aufser- 
dem  der  Akademie  des  Banwesen«  als  ordentliches 
Mitglied  an. 

An  dem  gewaltigen  Aufschwung,  den  das  Eisen- 
hahnwtsen  in  wenigen  Jahrzehnten  genommen  hat,  ist 
der  Verstorbene  namentlich  durch  die  Bearbeitung  der 
Betriebs-,  Bahn-  und  Signalordnungen,  der  Normen  für 
den  Bau  and  die  Ausrüstung  der  Eisenbahnen  u.  s.  w. 
betheüigt  gewesen,  und  auch  allgemeinen  Verkehrs- 
fragen  hat  er  seine  Arbeitskraft  gewidmet.  Daneben 
wi^te  er  aufserdien.stlich  mit  grofser  Hingebnng  für 
den  „Verein  für  Kisenbahnkunde'",  den  er  24  Jahre  bin- 
dureij  geleitet  um)  zu  hohem  Ansehen  geführt  hat.  Wie 
die  Verdienste  des  Heinigegange nen,  werden  auch  seine 
persönlichen  Vorzüge  unvergessen  Ideiben. 


Industrielle  Rundschau. 


Berlln-AiihaltUclie  MMchlnenban-Actlen* 
gesellschaft  sn  Berlin. 

Das  Werk  ist  in  der  Lege,  trotz  des  wirthschat't- 
lichen  Niederganges,  der  das  Jahr  1901  hindurch  an- 
gehalten hat,  ein  Er^bnifs  aufweisen  zu  können,  das 
wenig  hinter  dem  Erträgnifs  der  Jahre  des  wirth- 
schaitlichen  Aofschwnnges  znrürksteht.  Der  Umsatz 
in  beiden  Fabriken  betrug  8059512,15  gegen 
8891  772,26 im  Vorjahre.  Die  Giefserei  in  Dessau  i 
erzeugte  6 381 636  kg  Gufs,  gegen  8 176  156  kg  im  Vor-  • 
jahre.  Die  Abschreibungen  betrugen  .334159,69  ,R. 
Nach  Einführnng  vorstehender  Abschreihongen  stellt 
sich  der  Reingewinn  der  Filiale  Dessau  auf  621  ti5H,32 . ff, 
der  Filiale  Moabit  anf  6(ö3o2,6l  zu.sainnien  ' 

1 127010,93.^,  hiervon  ab  Generalunk  osten  266  78t>, .64.  H, 
Zinsen  8479,95  bleibt  ein  Reingewinn  von  851 744,44 -.4^, 

hierzn  tritt  der  Vortrag  aus  1900  mit  4-4  939,33  .4^. 
Es  ergiebt  sich  danach  ein  Reingewinn  von  896677,77  „Hy  , 


dessen  Vertbeilung  wie  folgt  Vorschlägen  wird:  10  ®/o 
von  851  744,44  c#  an  den  statutarischen  Reservefonas 
ÄS  85 174.44  .W,  Zuweisung  an  den  Benmten-Unter- 
stütznngsfond  fiÜHXK)  -H,  Zuweisung  nn  den  Arbeiter- 
Unterstützungsfond  40000. Zuweisungun  den  Sebaden- 
reservefond  15  (MH)  4 Dividende  an  die  Actionäre 
= 18(MX)0  .Hy  7V*  V*  ^70  .H  an  den  .\ufsichts- 

rotli  — 36  117,75  Jlf,  10  ®/®  Reatdividende  an  die  Actio- 
näre  = 460000  Vortrag  auf  1902  40385,58,4'. 


Breslauer  Act.^Gea.  fUr  Elsenbahn-Wagenbag. 

ln  den  ersten  Monaten  des  Jahres  1901  war  das 
Werk  im  Waggonbau  noch  zufriedenstellend  beschäf- 
tigt, dann  liefsen  die  Aufträge  nach,  die  Verkanfs- 
reise  wurden  schlechter  und  dieser  unbefriedigend© 
ustand  besteht  auch  jetzt  noch.  Die  tredrückten 
Preise  der  Waggons  nnd  die  aus  nngenitgender  Be- 
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schäfti^ini'  der  im  Wagffonbao  arbeitenden  Werkstätten  | 
sich  ergebende  nnverbkltnifsmärsige  Steigerung  der 
(Tcneraluiikosten  miifstcn  den  Betriebsgewion  mindern.  , 

Die  Abschreihnngen  betrugen  188556,0*2  als 
Reingewinn  bleibt  übrig  471  977,27  ,H  und  entfallen 
hiervon  zum  gesetalichen  Reservefonds  ‘23598.86  r*/, 
auf  Tantiemen  des  Aufsichtsrathes  und  des  Vorstan*  , 
des  3ö  l-8‘2,44  •4',  als  4V*®/*  I^ividende  für  die  Vor*  , 
zugsuetien  148  500  als  8*/*  Dividende  für  die  ' 
Sfammaetien  264000  td',  als  V^ortrag  auf  neue  Rech- 
nung 745.97  .((. 

OberHchleaischo  EUon-lndoatrle»  AeR-GesMlscliRfl 
für  Bergbau  und  IlSttenbetrIeb,  Glelrriti,  0.*S.  ' 

Aus  dem  nmfangreichen  Bericht  über  dss  (jescliäfts*  ' 
jabr  UHR  geben  wir  Folgendes  wieder:  „Das  Walzeisen-  1 
gesebäft  miliin  im  Berichtsjahre  einen  unerwartet  un-  ' 
günstigen  Verlauf.  Der  bei  Jahresbeginn  für  eine  volle 
Brsettung  der  Walzeiistrafsen  nicht  mehr  zureichende 
Arbeitshestand  zwang  die  Walzwerke,  mit  stark  ein* 
esrhränktem  Betriebe  zu  arbeiten,  zumal  auch  grofse  ' 
’orralhe  aus  dem  Vorjahre  üheruoinmen  worden  waren.  ! 
Die  erhoffte  Relehimg  dunli  den  hei  normalem  (»e-  , 
Kcliüftsgungp  zu  erwartenden  gr^fsereu  Frühjalirsbedarf 
hlieb  aus,  umsomehr  als  die  Bauthäligkeit,  infolge  der 
za  Jahresbeginn  erfolgten  Zusammenbrüche  auf  dem 
(tebietc  der  Hypotheken-Banken,  eine  starke  Beein- 
trächtigung erfuhr.  Nachdem  die  Lag«*  des  amerika- 
nischen Fisenmarktes,  welcher  bereits  seit  Jahresanfang  | 
eine  steigende  Klelitiing  verbdgte,  sich  immer  günstiger 
gestaltete,  halte  es  mit  Beginn  des  zweiten  Quartals 
den  Anschein,  als  ob  eine  kleine  Besserung  der  Markt- 
verliältnisse  zu  erwarten  sei.  Unter  diesen  Umstanden  | 
naiim  das  Verkanfsgeachäft  im  U.  Quartal  einen  etwas  ' 
grufseivn  Umfang  an,  doch  verhielten  sich  Händler 
und  Verbraucher  gegen  jede  Preiserhöhung  ablehnend,  i 
in  der  Erwägung,  dafs  eine  dauernde  Besserung  erst  ‘ 
nach  erfolgter  Verminderung  der  grofsen  den  kisen- 
markt  belastenden  Bestände  zu  erwarten  sei.  Die 
geringe,  infolge  der  günstigen  amerikanischen  Berichte  ' 
eingetretene  Belebung  schwand  indes  bald,  da  die  mit 
Beginn  des  II.  Semesters  auf  dem  Banken-Gebiete  zu- 
tage gdretenen,  imgünstii:en  Kracheinungen  eine  nach* 
tlieilig“  Kinwirkung  anf  den  Kisenmarkt  ausübten. 
Wäbictul  bei  einem  scharfen  \\  etlbewerb  auf  dem 
deutschen  Markte  die  Preise  unter  die  Gestehungs- 
kosten sanken,  war  es  trotz  der  Hereinnahme  nrafang- 
reicher  Anslandsanfträge  nicht  möglich,  den  Walz- 
werken volle  Bes''häftigung  zuzuführen,  so  ilaf»,  nach- 
dem wir  bereits  im  I.  Quartale  des  Herichtsjaljres  mit 
stark  reducirten  Hi-trieben  gearbeitet  batten,  wir  auch 
im  l.,aufe  «les  II.  Semestera  zu  umfangreichen  Betriebs* 
einscliränkungen  gezwungeu  waren.  Die  Unmöglich- 
keit, die  Betriebe  iin  vollen  Umfange  aufrecht  zu  er-  , 
halt  n.  heeinffufste  dos  finanzielle  Krgebnifs  des  He- 
riehtsjuhrea  durch  Wrtheuening  unserer  Selbatkosten  i 
auf  das  Nachiheiligate.  Der  stark  eingeschränkte  Be- 
trieb bedingte  eitie  ungünstige  \’ertheilung  der  Betriebs- 
imd  Generalkosten  pn»  Tonne  des  erzeugten  Faliricatcs 
urd  gestattete  bei  der  unseren  Arbeitern  gebotenen 
verminderten  Arbeitsgelegenheit  nicht,  ilicjeiuge 
Ketrelung  der  Gedinge  eintretcu  zu  la-tsen,  welche  hei 
der  Müglirlikoit  voller  Betriehsführuug  geboten  gewesen 
wäre.  Loider  waren  wir  aber  aufser  Staude,  durch 
weitere  Heranzieliuitg  von  Auslands  • Anfirnjfen.  aus  ^ 
geograpliisch  entfeniteren  ,\bsatz-(febieten,  die  dringend 
ertörderliehe  Füllarbeit  zu  sehaflen.  weil  die  nach  I 
solchen  .Vbsalz-Kelationen  erzielbaren  KrlÖse  in  einem 
zu  argen  Mifsverhältnifs  zu  unseien  Selbstkosten  standen.  ; 
Lftzteie  wurden  aber  während  des  BeriehtHjahres  durch  ! 
die  unverhaltnifsniiifsig  hohen  Kohlenpreise  auf  das 
N.iehtlieilii;sti'  beeiiiflnfst. 

Unter  diesen  Umstanden  hüben  wir  es  d.inkbar 
Iregrüfst,  dafs  das  Ministerium  für  Handel  und  Gewerltf, 
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in  .Anbetracht  der  überaus  ungünstigen  Wendong,  welche 
die  Verhältnisse  auf  dem  oberaclilesischcD  Roheiaen* 
und  Walzeisen-Markte  namentlich  im  II.  Semester  1901. 
genommen  hatten,  vom  1.  Januar  19(>2  an  eine  wesent- 
liche Kniiafsigung  des  Fetlkohlenjireises  von  Königin 
Luisen-Gmbe  bewilligte,  eine  Maisnahme,  welche  ge- 
eignet sein  wird,  eine  Belebung  der  oherscblesisclien 
Eisenindustrie  herfceizuführen.  Was  das  diesjährige 
Resultat  der  Walzeiscn- Ahtheilnng  unserer  Gesellschaft 
anbetrifft,  so  erwähnen  wir,  dafs  der  Mindererlös  für 
zum  Verkauf  gebrachtes  Walzeisen  im  Berichtsjahre 
die  Summe  von  .8159  614,47  .4^  betragen  hat.  Bei 
der  bedeutenden  Fahrication  nnserer  Walzeisen- Ab- 
theilung  wirkte  der  Umstand  nachtbeilig  ein,  dafs  wir 
auf  unseren  ausgedehnten  Anlagen  keinerlei  Walzwerks* 
Fabricate,  wie  Schienen,  Träger  und  (»robblecho,  dar- 
stellen,  für  welche  ganz  Dentschland  ninfassende  Ver- 
bünde bestehen,  Organisationen,  durch  welche  noch  in 
kritischen  Zeiten  ein  zielloser  Cunenrrenzkaropf  nnter 
den  dentschen  Producenten  femgehaiten  wird.  Unser 
bisheriges  Walzprogramm  iimfafst  nahezu  ansschliefs- 
lich  Handelseisen,  dessen  Verkauf  durch  den  Ober- 
schlesischen  Walzwerks-Verband  bewirkt  wird.  Wenn 
dieser  provinzielle  Wrband  ancb  in  wirksamer  Weite 
den  Wettbewerb  zwischen  den  schlesischen  Werken 
beseitigt,  so  reichte  sein  Einflufs  doch  nicht  so  weit, 
um  der  durch  die  Uneinigkeit  der  westlichen  Werke 
bedingten  Verheerung  des  deutschen  Marktes  erfolg- 
reich zu  begegnen.  Angesichts  der  immer  günstigeren 
Gestaltung  des  amerikanischen  Geschäftes  and  in  Er- 
wägung des  Umstandes,  dafs,  auch  nach  Lage  des 
englischen  Marktes,  ohne  die  vernichtende  gegenseitige 
CoDcurrenz  der  deutschen  Werke  in  Dentschland 
günstigere  Erlöse  hätten  erzielt  werden  können,  ist  es 
jedem  Einsichtigen  klar,  dafs  nicht  die  Lage  des 
Weltmarktes,  sondern  die  Uneinigkeit  in  den  west- 
und  süddeutschen  Industrichezirkeo  eine  wesentliche 
Ursache  für  die  immer  ungünstigere  Gestaltung  der 
Walzeisen-Industrie  bildete,  und  es  ist  tief  zn  bedanem. 
dafs  diese  Erkenntnifs  cs  nicht  früher  vermoclit  hat, 
auch  diese  Reviere  zum  Zusammenschlafs  zu  führen. 
Erst  mit  Wende  des  Jahres  sah  man  sich  mach  im 
Westen  zu  einem  erneuten  Versuche  nach  dieser  Richtung 
veranlafst  und  cs  vollzog  sicli  gegen  Mitte  December 
zunächst  eine  Verständigung  der  namhaftesten  west- 
und  Küddentsi'hen  Walzeisen  - Erzeuger,  zum  Zwecke 
einer  gemcinscliaftlicben  Preisfestsetzung  Tür  Flnfsstab- 
Kisen,  wodurch  mit  Ende  des  Jahres  eine  Belebung 
des  (iesohäftea  herbeigefiihrt  wurde.  Hoffentlich  folgen 
diesem  einleitenden  Schritte  in  Kürze  weitere  Mafs- 
nahmrn.  betreffend  Syndidrung  dergesammten  dentschen 
Walzeisen-Industrie.  Angesichts  der  in  Amerika  anf 
diesem  Gebiete  geschaffenen  Organisationen  werden 
die  deutschen  Indastriellen  es  als  ihre  vornehmlichste 
Pflicht  ansehen  müssen,  sich  in  einer  den  deutschen 
Verhältnissen  entsprechenden  Weise  ebcnfallszusammcn 
zuschliefsen.  nm  nicht  durch  Uneinigkeit  in  einem 
früher  oder  später  von  Amerika  ans  zn  erwartenden 
(’oncurrenzkampfe  sicher  zu  onterliegen. 

Die  obcrscblesiscbeu  Huchofenwerke  schlossen 
sich  im  Laufe  des  Monats  April  1901  zn  einer  Vereinignng 
zusammen,  welche  eine  gemeinschaftliche  Verkaufsstelle 
für  die  gesammte  oherschlesisrhe  Roheisen-Production 
etablirte«  Zunächst  war  die  Veixinigunj^  bemüht,  durch 
ein«  intensive  Wahmeliinung  des  Exportgeschäftes 
eine  Erleichterung  bezüglich  der  sehr  namhaften  im 
Revier  lagernden  Roheisen-BcHtände  herbeiznrühren. 
Das  Geschäft  in  Drahtfahricaten  vertief  unter  der  Ein- 
wirkung des  deutschen  Walzdraht*  und  Drahtstift* 
Syndicats  im  Berichtsjahre  trotz  der  allgemeinen  nn- 
giinstigen  Geschäftslage  relativ  bcfriediwnd.  Sowohl 
das  Walzdraht-  als  das  Drahtstift-Syndicat  mufsten, 
«1er  Uonjunetnr  fidgend,  die  Verkaufspreis«  i'rniäfsigeii, 
»loch  hehii'lti'n  diese  für  bestimmte  Zeiträume  festge- 
setzten Preis«  angesichts  der  bestehenden  Verkaofs- 
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Organisation  in  dieser  Zeit  unveränderte  Gültigkeit, 
so  dafs  der  Drabtmorkt  unter  den  täj^lichen  Preis- 
schwankunfen  and  Unterbietoniren,  die  das  (lesoliäfi 
sonst  in  «ler  Kisen-lndusthe  su  schwer  gesolitiilii't 
haben,  wenifter  zu  leiden  hatte.  Die  int  zu  eiten  Halb- 
jahr 1900  allf^mein  vorpjnomnienen  wesentlichen  He- 
triebscinschninkDn^n  der  Drahtuerke  kamen  dem  Ile- 
richtsjahre  zugute;  der  normale  Bedarf  konnte  den 
Werken  nicht  länger  vorenthalten  werden.  nsmentJieh 
auf  dem  Drahtatiftroarkte,  weil  der  V'erband  deutscher 
Drahtstiftfabriranten  auch  während  der  Uoeheonjunetnr 
keine  Quantitäten  zu  Speeulntionszwecken  an  den  Markt 
gebraeht  hatte.  Weiter  war  es  für  die  Gestaltung  des 
Drahtmarktes  vortheilhaft,  dafs  bereits  am  20.  Juni 
die  Verlängemug  de«  Drahtstift-Syndicates  für  weitere 
B Jahre,  bi«  Knde  1004,  bekannt  wurde.  Für  die 
weitere  Hntwicklung  de«  Gescliäftes  in  Drahtfahricaten 
iat  das  Zustandekommen  des  allgemeinen  deutschen 
Walzdraht-Syndicate«  von  gröfster  Hedeutung.  Die 
Gründung  desselben  erfolgte  noch  vor  Jahresschlufs, 
um  14.  Decenjher,  mit  vierjähriger  GültigkeitsdaiKT. 
Das  seitherige  Walzdraht-Syndicat  r-gelte  nur  den 
Verkauf  für  die  Rheinisch- westfälische  Gmp]»e  und 
auch  nur  nacli  deren  deutschen  .\b8atzgchieten,  wahrend 
der  neu  gegründete  Walzdrahtverband  die  gesainmte 
deutsche  Production  und  das  Verkaufsgeschäft  in  Walz- 
draht für  das  In-  und  Ausland  nrnfafst.  Die  Ver- 
kaufsstelle dieser  Vereinignng  wird  im  Interesse  der 
geeinten  Firmen  für  angemessene  Verkaufspreise  sorgen, 
hei  ihren  Preisstellnngen  aber  in  erster  Reihe  darauf 
Bt'^larht  nehmen,  die  ausführende  V'erfeinerangs-Indiistrie 
in  ihrer  Leistungsfähigkeit  zu  fordern.  Der  Verhord 
deutscher  Drahtwalzwerke  schafft  der  gesammten 
deutschen  Draht-Industrie  eine  bedeutungsvolle  Grund- 
läge.  Der  Besitzstand  der  einzelnen  grofsen  Productions- 
gebiete  wird  durch  ihn  gewährleistet,  ebenso  wie  jede 
einzelne  Firma  in  ihrer  I^eistnng  eingesohätzt  ist  Fs 
darf  deslialb  im  Anschlufs  an  die  Schaffung  dieser 
Organisation  erhofft  werden,  dafs  das  von  den  Inter- 
essenten schon  so  lange  angestrebte  Syndicat  für  ge- 
zogene Drähte  nun  auch  zustande  kommt.  Gelingt 
es,  den  jeUt  bestehenden  Verkanfs-Vereinignngen  des 
Drahtgewerhes  dieses  Bindeglied  anzuschliefsen,  so  wird 
tneh  noch  anderen  Krzeugoisaen  der  Draht-Industrie 
die  Möglichkeit  für  eine  Regelung  gegeben,  da  für  die 
SyndiciruDg  der  meisten  anderen  Drahtfabricate  die 
.Vnlehmmg  an  einen  Verband  für  gezogene  Drähte  ilie 
Vorbediegnng  ist  Die  Drahtverbände  haben  sich  in 
der  ungünstigen  r-onjanctur  des  ahgelatifenen  Geschäfts-  . 
Jahres  auf  das  beste  bewährt;  ihr  überaus  wohlthütiger  I 
Kiuflufs  ist  nicht  nnr  bei  den  Fahricanten,  sondern 
auch  bei  den  Abnehmern  angenehm  empfunden  worden.  { 
Kh  ist  zn  wünschen,  dafs  auch  die  a»dei’4'n  Zweige  j 
•ier  Kisen-Industrie  sich  die  Erfahrungen  dieser  Ver- 
bände zu  Nutze  muchen.  In  unserer  Kupfer-,  Nickel-  ; 
und  Doppclmetall-Fabrication  verliefen  die  Betriebe 
störungslos.  Wir  beabsichtigen,  um  eine  rationelle 
Intcressen-Vereinigung  innerhalb  der  deiitsclien  Metal!- 
Industrie  herbeizurühren,  zunächst  im  Verein  mit  der 
Metall  • Abtheilnng  der  mit  uns  Hirten  Kmaillirwerk  i 
und  Metallw'aarenf^abrik  Silesia  Actien-Oesellschaft  den  , 
Anschlafs  der  auf  dieses  Gebiet  hezüglicbrn  Unter- 
nehmungen unserer  Gesellschaft  au  eines  unserer  be- 
deutendsten Uoncurrenzwerke  zu  bewirken,  und  werden 
behufs  PurcbfüliniDg  dieser  Traosactiou.  deren  Grund- 
züge bereits  fest  vereinbart  worden  siud,  sowohl  tu 
Haildonhütte,  als  auch  in  llcrininenhütte,  > ie  daseihst 
bestehenden  Metallwerks-Anlngen  aus  unserem  Unter- 
nehmen exuexuiren.  ' 

Unser  Umsatz  an  Ferligfabricatci»  (Walzeisen. 
Bleche,  Bandstahl,  Drahtv  aaren,  Bronce-,  Bimetall-  und 
Kupfer-Fabricate  u.  s.  w.)  entsprach  einem  Betrage 
VOM  23  725  842,43  .H.  Wir  heschäftigten  auf  unseren 
Werken  durchschnittlich  8854  Arbeiter.  Mil  Jahres-  i 
schlubetrug  das  Vermögen  der  Krankenkassen  für  unsere 


Arbeiter  397  5)99.78  vÄ,  das  Vermögen  der  Penüions- und 
Unterstützungs-KaH^en  fdrunsere  Arbeiter7ir>4r»8,2G  #. 
Die  unsererseits  im  Berichtsjahre  für  die  Kranken-, 
Pensions-  und  Unterstütznngs-Kassen.  sowie  für  <lie 
Unfall- Versicherung  und  .Alters-  und  Invaliden-Vcr- 
Sicherung  zu  Lasten  unserer  Betriebe  geleisteten 
Zahlungen  betrugen  3U5i  8-~>t),2ti  um  12  329.9G  -Jf 
melir  als  itn  V’orjahre.  Für  Prämien  an  Arbeiter, 
welche  in  unseren  Werken  mehr  als  30  Jahre  nnunter- 
hrochen  beschäftigt  waren,  zahlten  w-lr  41H3.HÜ  M, 
Für  die  Altersversicherung  unserer  Heaniten  veraus- 
lagten wir  einen  Betrag  von  4H82«i.f>8.W.  Die  Aus- 
gabe an  Steuern  betrug  im  Berichtsjahre  2320<»2,»»5 
Wir  zahlten  ileninadi  für  .Xrlteiter-  und  Bt-ninten- 
WühlfalntHeinrichtniigen  und  Steuern  im  Berichtsjahre 
5957tJI,Hf»  ,#  gegen  579534,(58,#  im  Vorjahre.  Das 
(iewimi-  nnd  Vcrlusl-Cooto  enthält  einen  Uftbertrag 
aus  »lein  Vorjahre  in  Höhe  von  7kuG7,5K)  Iiierzn 
kinumen : Bruttogewinn  de«  Gesammt-Unternehmens, 
iocl.  10  •#  für  einen  verfallenen  Ohligationscoupon 
2451583,47.#,  ferner  Gewinn  an  Zinsen  ftO 597,32  r,#. 
in  Summa  2K20248.89  ,#.  Hiervon  gehen  ab:  Cen- 
tral • Vcrwaltungskoatcn,  Provisionen,  Steuern,  anthei- 
lige  Spesen  der  Verbände  u.  s.  w,  312  711,97,4b,  (3bli- 
gationsziDsen,  von  welchen  22G1ÜM).#  am  2.  Januar 
1902  fällig  werden,  4.52ÜX)  #.  Ks  verbleibt  somit 
ein  Gewinn  von  lH5o5:iü.72  I)ie  V'ertheilung  des 
Gewinnes  wird  wie  folgt  vorgeschlagen  : Von  dem  vor- 
stehend verbleibenden  Gewinn  sind  zu  Absohreibungcu 
auf  Anlageconlo  125ü(HK)  M zu  verwenden,  es  bleiben 
(>0552ki,72  ,*f.  Wir  beuntrngen  zu  verw^mden:  2"v 
Dividende  auf  252000ÜU  ,#  Actiencapital  =j  504  ÜÜO*#, 
Dotation  fiir  das  I)4-l<Te«lereconto  lOOOO  #,  Kxtranseve 
fürdas  vom  Grafen  Hcnckel  von  Donnersmarck  über- 
nommene Inventar  9t)00.,#  und  den  Rest  von  82536,72  . H 
auf  das  Jahr  19<r2  vorzutragen.“ 


Poldihfitte  Tlegelgafsatalilfabrik. 

Das  Geschäfisjuhr  1901  ergab  einen  Bruttogewinn 
von  1 448  558,8.3  Kronen  gegen  1814  922.17  Kronen 
im  Vorjahr,  der  Reingewinn  beziffert  sich  auf 
101363.39  Kronen,  d.  i.  413266.72  Kronen  weniger 
als  1900.  Durch  die  bereits  im  Jahre  15HK)  einsetzende 
Depression,  die  «ich  im  HerielitKjaiirc  zu  emptindlicher 
Absatzstockung  steigerte,  ergab  sich  die  Notliweodigkeit 
zu  Betriebscinschrauknugen,  zeitweise  sogar  zu  voll- 
vtändigen  Betriebseinstpriuugen,  woilureh  naturgemiHs 
die  Krzeugung«ko«ten  nuf  das  Ungünstigste  beeinflul'sl 
wurden.  Die  Erzeugung  v«>n  AVerkzeiigstahl  und 
Schmiedestücken  erfuhr  einen  einjrfintlUchen  Ausfall; 
auch  in  Federn,  deren  Erzeugung  einen  wichtigen 
Zweig  des  Werkes  bildet  und  ebenso  in  Gesehossen 
and  Geschützmaterial  war  der  Absatz  unzureichend. 
Um  die  riiregelmafsigkeit  in  dem  Bewihäftigungsstand 
einzelner  Productionszweige  ein  igermafsen  zu  paralvsiren. 
hat  die  Gesellschaft  «ich  auf  die  Fabri<  ation  von  .Achsen 
für  Kisenbahn-Fahrhetriehsmittel  in  gröfserem  Umfange 
vorbereitet  und  iH'absichtigt  sie  auch,  das  Projeet  der 
Fabrienfion  von  Kisenbnhnradreifeu  zu  veiwirkliidMUi. 
da  der  .Absatz  dieser  Fabricate  ilen  S hwankungen  der 
(kmjunetnr  ini  geringeren  Mafse  unlerworfeu  ist  und 
ihre  Herstellung  »ich  in  den  Hiihmen  der  Fabriration 
einftigen  lafst. 

Der  Reingewinn  de«  Berichujahres  zuzüglich  des 
(iewiunvorfrages  vom  Vorjahre  wird  mit  zusammen 
12-5  818,82  Kronen  »uf  neue  Rt'cbnung  vorgetragen. 


Skodawerke,  Actlengeaellschaft  in  Pilsen. 

Der  (iesrhäflsbericlit  für  daa  .lahr  I9(X)  1901  führt 
aus.  dafs  die  geschäftliche  Krisis  auch  die  Werke  der 
GeselUchaft  hart  betroffen  hat  nnd  daf«  die  Werkstätten 
wälirend  de«  ganzen  Jahre«  nicht  bis  zur  Grenze  ihrer 


540  Stahl  und  Eisen. 
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Leistunji^fahigkeit  au«genutzt  werden  konnten.  Die  ' 
Stahlhütte,  die  in  hohem  Mafse  anf  Lieferungen  an  | 
das  .\usland  angewie»<fn  ist,  hatte  ganz  besonders  unter 
der  Krisis  zu  leiden;  die  WaffenfahHk,  die  nunmehr  , 
auoh  die  Fabrication  von  Kanonen  grofsen  Kalibers 
aufgenomtnen  hat,  konnte  nicht  voll  beschäftigt  werden 
ond  die  Maschinenfabrik  war  nnr  schw*ach  mit  Auf- 
ragen  versehen,  desgleichen  die  Brückenbau-Anstalt. 


Die  Facturensomme  der  ansgerdhrten  Liefernnmn 
beträgt  16  701262,34  Kronen,  der  Arbeiterstand,  der 
zn  Beginn  des  Geschäftsjahres  3211  Mann  betrag,  sank 
zum  Schlufs  desselben  auf  2831.  Eine  Dividende  ge- 
langt nicht  zur  Vertheiluog,  vielmehr  ist  der  nach 
621)527  Kronen  Abschreibungen  bilanzmäfsig  ver« 
bleibende  Reingewinn  von  100  539,81  Kronen  auf  nene 
Rechnung  vorgetragen. 
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Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 


Fflr  die  VereinHUibliotheb 

ist  folgende  Büchersjiende  eingegangen ; 

Von  Hrn.  M.  E.  de  Loisy,  Ingenieur  Principal  «Ics 
Fonderleg  de  la  Socii^te  de  Peiiarrova,  Pej'iarroya 
(Spanien):  Xot»  »ur  u»e  Variante  du  proe^de  m« 
mi$ierai. 

Aeiideruiigen  liii  Mltglleder-Verxelchiiira. 

d*Auviae,  I'ttrre  Angli»,  Ingenienr  au  corp«  des  Mine» 
Le  Mans  (Sarthe). 

ran  liechen,  6’.,  Ingenieur,  Duisburg,  Brauerstr.  8. 

Kngrl»,  f)r.  Max,  Düsseldorf,  Parkstrafs«  72. 

Fischer,  liudolf,  Ingenieur,  Knltowitz  O.-S.,  Ring  4. 

Harimnnn,  Karl,  Direetor  des  Metallwerkes  Manfred. 
Weias.  Tsepcl  bei  Budapest. 

Uerteig,  Oscar,  InL'enienr,  Sharon  Steel  (^nnpany, 
South  Sharon,  Penn. 

!hy-,  F B’.,  Vertreter  industrieller  Werke,  Düssel- 
dorf, Hanssliaus,  Haus  IV. 

Hoinkis»,  Heinh.,  Hötteningenieur,  Diffcrdingen,  Luxem- 
btirg. 

Janssen,  F.,  dipl.  Ingenieur,  Union  Elektricitäts-Ges., 
Düsseldorf.  Hansahsus. 

ron  Khaynaeh,  F,  Direetor  der  .Maschinenfabrik 
HohenzolK-rn,  Düsseldorf-Grafeoberg. 

Klapproth.  Karl,  Direetor  der  Hagener  Gufsstahl- 
werke,  Hagen  i.  W.,  Frankfurterstr.  27. 

Küster,  Alexander,  Köln,  Deutscher  King  1. 


List,  Dr.  K,,  Professor,  Oldenburg  im  Grofsh.,  Bis- 
marckatrafse  5. 

Müller,  Bruno,  Hütteningeniear , Budapest,  Stein- 
bracherstrafse  31. 

Mukai,  I>r.  Th.,  Ingenieur,  Kaigun  Heikisho  Hojuko 
Yokosaka,  Sagami,  Japan. 

! h/zti,  Frant,  Ingenieur,  Wallingeo,  Post  Hombach. 

; Söderström,  K.  >4., Ingenieur, CarnegieHoteLMunhall, Pa. 

‘ Teiehmann,  Karl,  Ingenieur,  Remscheid,  Freiheit- 
straTse  31  a. 

rnckenbolt,  Ltidw.,  terhu.  Direetor  bei  Emil  Henricot, 
Eisen-  und  Stablgiefserci , Court  - Saint  - Etienne, 
Belgien, 

Nene  Mitglieder; 

I ratf  fienescheuitz,  Dimiiry,  Berg-  und  Hütteningeniear, 

I Brianskjr  Stahl-  und  Eisenwerk,  Kkatcrinoslaw  (Süd- 
Kufsland). 

BJörkner,  C.  H.,  Ingenieur,  Johnstowo,  Pa.,  232  Market 
Street. 

Sorstrand,  Joh.,  Ingenieur,  Johnstowu,  Pa,  608 Napoleon 
Street. 

/f<ir/ora»or»e,  Andreas,  Ingenieur,  Zürich  V,  Freie- 
strafse  166. 

Schröder,  Pr.  phil.,  Friedrich  August,  Chemiker  der 
Duisburger  Eisen-  und  Stahlwerke,  Duisburg,  Sonnen- 
wall 79. 

1 Schroeder,  F,  .4.,  Ingenienr,  Johnstown,  Pa,  201)  Cedar 

I Street- 

I Verstorben: 

I Mohr,  Hermann,  Commerzieorath,  Mannheim. 

I Weher,  Julius,  Huttenverwalter,  Trzvnietz. 

I Walbern,  Pr.,  C.,  Hütteningenieur,  Köln. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweijcverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Hauptversammlung 

.'im  Sonntag,  den  4.  Mai  1902,  Nachmittags  2 Uhr  im  neuen  ('oneerthaiia 
zn  Beuthen  0.’$.,  (vvmnasiaUtrafse. 

Tag{)sordnung: 

1.  Gemhüftliche  Mitthcilungen. 

2.  Wahl  des  Vor-ilandes. 

3.  Vortrag  des  Hrn.  Direetor  Burkhardt-Gleiwitz  über:  „Fortschritte  io  der  Anwendung  der  Dampf- 
überhitzung.“ 

4.  Vortrag  de«  Hrn.  Gcsehhftsfi>brers  des  reiitrulverhaodes  deutscher  Industrieller  H.  A.  Bueek-Berlin  über: 
„Dit‘  wirtltKchaftliohe  Bedeutung  der  industriellen  Cartelle.“ 

5.  Referat  de«  Hrn.  Bergwerksdireetor  Wach im an n - Kattowitz  über:  „.Schlammversatz  beim  oberachlesischen 
Kohlenbergbau.“ 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  GeneraUecretär  Or.  W.  Beumer, 

Ge«h4(l<rahrer  des  V.r«liis  itoiittelMr  Els«.klKt..l.sl..  GetehSflsfOhrer  der  Nerdwesllich..  Grupp,  des  Vtrstes 

dwlscbsr  Eisen-  und  Stahl- Industrieller. 

für  den  teehniscben  Theil  (tlr  den  wirthKhaniicben  TheU. 
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15.  Mai  1902.  22.  Jahrgang. 


Rheinisch  -Westfä]  ische  Industrie  - A nsstell  ung. 

III.  Die  Krupphalle. 


ie  alle«  im  Ausstellungswctien  Je  I)a- 
gewesene  iiberlreffende  Wucht,  mit 
der  die  Firma  Fried.  Krepp  auf  der 
Dösaeldorfer  Anestellnng  auftritt,  be-  | 
weist  aufs  neue,  dafs  der  jetzige  Inhaber  nicht 
nur  die  schwierige  Kunst  verstanden,  das  Krbe 
seines  Vaters  zu  wahren,  sondern  dafs  er  es 
in  bewundernswerthem  Mafse  gemehrt  und  mit 
E&her  Thatkraft  und  unvergleichlichem  Erfolg 
stets  wachsenden  Zielen  zugeführt  hat. 

Der  mächtige  Ban,  welcher  die  ausgestellten 
Erzeu^isse  der  Krnppwerke  aufgenommen  hat, 
RÜlt  dem  durch  den  Haapteingang  eintretenden  He* 
Sucher  sofort  durch  seine  imposante  Gröfse,  sowie 
die  vornehme  Einfachheit  seiner  architektonischen 
Gliederung  in  die  Angen.  Der  hochragende  Ge- 
feebtsmast  am  sfidlichen  Ende  des  Gebäudes 
zeigt  bereits  von  weitem  an,  dafs  die  Firma 
Krupp  sieb  nicht  mehr  auf  die  reine  Bisen* 
industrie  beschränkt,  sondern  auch  den  Schiff* 
bau  in  den  Kreis  ihres  Wirkens  einbezogen  hat. 
Die  Lage  des  zugewiesenen  Platzes,  eingeengt 
zwischen  der  Hauptallee  und  einer  längs  des 
Rheins  geführten  Eisenbahn,  bedingte  eine  starke 
Längeneutwicklong  des  Baues.  Die  hierdurch 
entstehende  ongfinstige  architektonische  Wirkung 
wurde  aber  überwunden  und  zwar  im  Innern 
dnreb  zwei  Brücken,  die  den  Raum  in  drei 
Theile  gliedern,  und  in  der  äufseren  Architektur 
dadurch,  dafs  die  Eingänge  nicht  an  die  Enden  ^ 
der  Hauptballe  gelegt,  sondern  von  dieser  etwas  ^ 
nach  der  Mitte  zn  abgerfickt  und  mit  zwei  schweren 
X.n 


Thtirmcn  überbaut  wurden  sind,  zwischen  denen 
ein  die  Haupthalle  erweiternder  niedriger  Vorbau 
liegt.  Die  gesammte  Hodenüäche  der  Krupphalle 
beträgt  4280  qm  gegenüber  1 8 1 5 qm  Ansstellnngs* 
dache  auf  der  Weltansstellung  Chicago  und  232  qm 
auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  1880.  Der 
Hauptkörper  des  Baues  ist  eine  aus  11  eisernen, 
durch  Gitterwerk  unter  sich  verbundenen,  in 
Kugelgelenken  ruhenden  Portalträgern  berge* 
stellte  lichtdurchflnthete  Halle  von  26  m Gesammt- 
weite  bei  18,5  m Höbe.  Die  Eisenconstmetion 
ist  auch  in  Essen  entworfen  und  ansgeführt; 
sie  hat  «in  Gewicht  von  450  t,  während  die 
Ausstellungsgegenstände,  die  sie  birgt,  ein  solches 
von  3.^00  t erreicht,  entsprechend  zusammen 
400  Doppelwagen  zu  Je  10  t Ladegewicht.  Znm 
Anfstellen  der  schweren  Ausstellongsgegenstäode 
ist  die  Halle  mit  einem,  sie  der  ganzen  Läng« 
nach  beherrschenden,  elektrisch  betriebenen  Lanf- 
krahn  aasgestattet.  Die  Längsträger,  auf  denen 
er  länR  und  deren  Oberkante  in  der  Höbe  von 
12,3  m sich  befindet,  ruhen  anf  Consolen,  die 
an  den  Pfeilern  der  Portalträger  angebracht 
sind.  Der  Krahn,  ein  Erzeuguifs  und  zugleich 
AuastellnngsgegeuBtand  des  Grnsonwerks,  besitzt 
eine  Tragfähigkeit  von  25  t.  Seine  elektrische 
Betriebsvorrichtung  ist  für  eine  Spannnng  von 
500  Volt  vorgesehen.  In  Düsseldorf  arbeitet  der 
Krahn  jedoch  nur  mit  440  Volt,  kann  dort  also 
nicht  seine  volle  Geschwindigkeit  anfweisen. 
Wie  oben  erwähnt,  ist  der  innere  Raum  durch 
zwei  Brücken  in  drei  Abtbeilungen  gegliedert, 
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Id  deren  mittlerer  die  Qaraatahlfabrik  Essen, 
im  Nordende  die  Oennania  nnd  im  Südende 
das  Omsonwerk  ansatellt.  Die  in  den  Thflrmen 
und  Portalen  geleg^eneu  Obergeschofsranme  werden 
so  verwendet,  dafs  in  den  siidliclien  die  Bnreanx 
untergebracht  sind,  in  den  nördlichen  die  Wohl- 
fahrtseinrichtnngen  znr  Ausstellnng  gelangen. 

Was  zunächst  den  Antbeil  der  Onfsstahlfabrik 
Essen  an  der  Ausstellnng  betrilft,  so  kommt  in 
erster  Linie  die  Oeschfitzfabrication  in  Be- 
tracht, die  n.  a.  vertreten  ist;  durch  eine  3U,6  - cm 
Rflstenkanone  in  Thnrmlaffete,  eine  31 -cm  Kfisten- 


lehrreiches  Bild  über  die  Entwicklung  nnd 
heutige  Leistung  der  Essener  Panzerplatten- 
Fabrication  erhält  man  ans  einer  grofsen 
Anzahl  beschossener  Platten,  unter  denen  die 
folgenden  Typen  vertreten  sind;  Compound- 
platten,  Platten  aus  weichem  Nickelstaiil,  Platten 
ans  Olgehärtetem  Stahl,  einseitig  gehärtete 
Nickelstahlplatten,  gewalzte  Platten  für  Panzer- 
decks und  gegossene,  ans  gehärtetem  Nickel- 
Stahl  bestehende  Panzerobjecte.  Letztere  sind 
eine  bisher  auch  in  technischen  Kreisen  un- 
bekannte Nenernng,  deren  Tragweite  noch  nicht 
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Abbildung  1.  Lageplan  der  AusHtellungsgugenittilndo  in  der  Krupp  • Millr. 
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I S8*ein  KfiuieokaablUe  ln  MlUelplTnW 
Laifete. 
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ft  ift.ea  Beblirdkaaeae  la  Mluelplrot* 
Lallet«. 

• 15-ctn  Kaetenkaaaa«  la  MIttelpiTOt-Laff. 
T Feld-  nad  OeblryafaMblU«. 

8 ll«•cho••eae  Panierobjeela. 

9 PaaterplaiteB'Waltvart. 

10  UlaiersieTea. 

11  yerdareteTea. 

18  Torpedoboolcteran. 

||)Oef«aatiade  flr  Veraial-  und  Sebaai* 
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10  Orupp«  TOB  SiabiroranlHtlokea. 

17  4«  B laare  WeUa. 

18  VolUtiadlire  taeammeagaaeut«  Welle 

fftr  «laea  Sobaelldaapfer  (darOber: 
Keaielbodaa  and  etwa  8T  a langae 
KetMlbleob). 

Ift  Trookeaaobraok, 

80  BcbSUelherd. 

81  Nare-KugelaflhU. 

tS  Poohwerk. 

88  MafneUaehar  Knaobelder. 

84  LlnolaBB-Kalaader. 

85  Blelplatt«a>Waltw«rk. 

88  Blelkabelpreaa«. 

87  klaaohlaeo  anr  Kabrioatloa  tob  raaoh- 
loaea  PslTer. 

•8  Profil  «laea  Orvaoaaehao  Harte«/«- 
paaiAribonB«. 


8«  DaBpf-DjDaao. 

00  Orficlertkaaaer. 

81  Modelle  der  alten  «ad  aeuea  Oerinaala* 
Werft  und  ScbIffeBodelle. 

88  Orandplatte  fir  eine  Schlffuaaaehla«. 
88  DampfkeaaclaBlafT  Patent  fiebalt  und 
I Pump«. 

I 84  yeniilatloaaaBlafen. 

I 88  TorpedobootaBaachlBea. 

88  OaBpfbelbootaaolagr. 

87  Boet<heir«raa«cblne. 

88  MualiiuBaaefifif«. 
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Kohatoffen  (darfiber:  Dureana). 

40  Auaelellaaf  tob  Halb-  und  H&lfafabrI- 
eaten  (dariber:  AnaatellaBg  dar 

WoblfabrtaelBrlcbtaageel- 


knoone  in  Verschwindlaffete,  eine  15-cm  Kiisten- 
kanone  in  Hittelpivotlaffete  nnd  eine  SB-cm 
Kflstenhanbitze,  ferner  durch  eine  28-cm  nnd 
eine  19-cm  Schiffskanone  in  Mittelpivotlaffete; 
an  Feidartillerie  - Material  sind  einige  7,5-cm 
Feldkanonen  neuester  Constrnction  ansgestellt, 
ferner  einige  F eldhanbitzen  nnd  daran  anschliefeend 
Gebirgekanonen  nnd  mehrere  Geechdtze  kleinen 
Kalibers.  .Systematische  Zusammenstellnngen  von 
verschiedenen  Vcrschlnfs  - Constmetionen , Ge- 
schossen, Patronen,  Kartuschen  and  Mnnitions- 
theilen  vervollständigen  die  artilleristische  Ana- 
Stellung.  Die  Verwendung  der  Klistengeschtitzo 
ln  fortiflvatorisclien  Anlagen  wird  durch  eine 
Reihe  von  Modellen  von  KUstenbatterien,  welche 
das  Grnaonwerk  ansstellt,  veranschanlicht.  Ein 


abznaehen  ist.  im  ganzen  sind  3ti  Panzer- 
objecte vorhanden,  darunter  eine  Kiesenplatte 
ans  Nickelstahl  von  13,16  m Länge,  3,4  m Breite, 
30  cm  Dicke  und  einem  Gewicht  von  106  t. 
Diese  Platte,  die  ans  einem  Kohblock  von  130  t 
ansgewalzt  ist  and  sich  durch  glatte  Oberfläche 
and  dnreh  eine  in  Jeder  Beziehung  exacte  Be- 
arbeitung anszeichnet,  ist  das  schwerste  Walz- 
stSek,  das  Je  dargostellt  worden  ist.  Kmpp  ist 
dem  thatsächlichen  Bedürfnifs  des  SchifTbaues  mit 
den  .Abmessungen  dieser  Platte  vorangeeilt.  Wie 
unseren  Lesern  bekannt,  ist  die  Panzerplatten- 
fsbrication  ursprünglich  von  Frankreich  ana- 
gegangen,  dann  folgte  England,  Mitte  der  70er 
Jahre  richtete  sich  die  Dillinger  Hütte  anf  Her- 
stellnng  von  Panzerplatten  ein  nnd  erst  im 
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Jahr«  1891  führte  auch  Krupp  nie  ein.  Es  ist  lehnt  haben,  dafs  letzteres  alsdann  aber  Dentsch* 
bezeichnend  für  die  Höhe,  auf  der  die  Technik  ' land  tributär  geworden  ist,  nachdem  man  dort 
der  Kruppschen  Fabrik  steht,  dafs  es  ihr  gelang,  die  Wissenschaft  anf  die  empirischen  Methoden 
in  dem  korzen  Zeitraum  eines  Jahrzehnts  eine  angewandt  hat. 


.XbhildiiDt'  '1.  Inntmansicht  der  Krupp  - Hslh-. 


führende  Stellung  in  der  Fanzerplattenfabricatiou  Wie  seiner  Zeit  in  (Chicago,  bringt  Krupp 

in  so  dnrchschlagendcr  Weise  sich  zn  erringen,  auch  in  Düsseldorf  einige  besonders  hervor- 

dafs  alle  Staaten  ohne  Ausnahme  das  Krupp-  ragendeSchmiedestficke  zur  Ausstellung.  Unter 

sehe  Verfahren  einführen  mufsten;  eine  That-  diesen  ist  eine  bohlgebohrte,  aus  einem  Stück 


.Abbildung  S.  46  m lange  Welle. 


aache,  anf  die  wir  als  Dentsche  alle  Ursache 
haben,  stolz  zo  sein.  Ancb  hier  trifft  der  dem 
Handelsminister  Möller  zugeschriebene  Aasspmcb 
zu,  dafa  die  DenUchen  zwar  in  vielen  Fällen 
die  Empirik  der  Fabrieation  dem  Ausland  ent- 


gesebmiedete  Nickelstablwelle  besonders  zu 
erwähnen,  welche  bei  einem  äufseren  Durch- 
! messer  von  540  mm  und  einem  inneren  Durch- 
messer von  120  mm  45  m Länge  und  50  t 
Gewicht  besitzt.  Darüber  liegt  der  Bohrkem, 
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der  durch  Ansbohren  von  beiden  Seiten 
ansgenomincn  ist.  Weiter  fhllt  eine  voll- 
ständig raontirte  Welle  für  den  Schnell- 
dampfer des  Norddeutschen  Lloyds 
„Kaiser  Wilhelm  II. auf.  Sie  besteht 
aus  einer  zusammengesetzten  sechs- 
fachen Kui'bclwelle  und  sieben  Wellen, 
die  je  nach  ihrer  Beanspruchung  zum 
Theil  aus  Nickelstahl,  Martinstahl  oder, 
wie  die  Schraubcnwelle,  aus  Tiegclstahl 
hergestellt  sind.  Das  prächtige  .Aus- 
Btellungsstilck  wiegt  insgesammi  bei 
einer  Länge  von  70  m nicht  weniger 
als  t.  Eine  höchst  interessante 

Schmiedearbeit  ist  ein  senkrecht  auf- 
gehängter  Felsineifsel,  der  dazu  dient, 
auf  mechanischem  Wege  die  der 
Schiffahrt  hinderlichen  Felsen  aus  dem 
Wege  zu  räumen;  in  ausgedehntem 
Hafse  ist  derselbe  jüngst  durch  die 
Firma  G.  Luthor-Brannschweig  bei  der 
Donau-Regulirung  und  bei  Vertiefungen 
des  Rhein-  und  Mainbetts  angewandt 
worden.  Der  ansgcstellte  Meifsel  ist 
9,5  m lang,  10  730  kg  schwor.  Eine 
biankgeschliffene  Stelle  zeigt,  dafs  der 
Meifsel  ans  drei  Stablstücken  znsammen- 
geschweifst  ist,  von  denen  das  mittlere 
ans  härtestem  Tiegelstabl  die  Spitze  beim 
Auffallen  bildet,  während  die  beiden 
Seitenstücke  aus  Flnfseisen  hergestellt 
sind.  Der  eingeschweifste  Tiogelstahl- 
keil  hat  in  Länge.  Ein  zweites 
Exemplar,  mit  welchem  zwischen  Bingen 
und  St.  Goar  7 GOO  cbm  härtesten 
Schiefers  und  Grauwacke  durch  IG5  600 
Schläge  abgesprengt  worden  sind,  zeigt 
die  praktische  Leistung,  sowie  dafs  durch 
die  Art  der  ('onstruction  eine  genügende 
Schärfung  bei  fortschreitender  Abnutzung 
von  selbst  erfolgt.  Gestützt  auf  dieses 
vorzügliche  Material  hat  die  obenerwähnte 
Firma  die  Leistung  bei  Felsensprengnn- 
gen  in  Flufsbetten  vervier-  bis  sechs- 
facht. In  geradezu  glänzender  Weise 
werden  die  Fortschritte  im  Formstahl* 
gufs  durch  die  verschiedensten  Stücke 
der  compliciitestcn  Form  in  allen  Gröl'sen 
vor  Augen  geführt;  in  mehreren  .Aus- 
führungen sind  die  gröfsten  Hintersteven 
mit  Rnderrahmen  und  Vordersteven, 
darunter  einer  mit  Rammsporn,  ver- 
treten. Ans  Formstahlgufs  sind  weiter 
die  Räder,  Radsätze,  Radreifen  und 
andere  Locomotiv-  und  Maschinentheile, 
von  denen  ein  dünnwandiger  Locomotiv- 
rahmen  als  ein  besonders  kunstvolles 
Formstnek  anzusehen  ist. 

Für  den  Hüttenmann  bietet  eine 
Reibe  von  Walzwerken,  ein  Hochofen- 


Heifswindscliiebergehäuse  und  ein  Bes* 
Hemer-l'onvertorring  für  20  t-Converter 
ein  besonderes  Interesse. 

Eine  Specialfabrication  ist  der  so- 
genannte Hartstahl,  eine  natnrbarte 
Legirung,  die  zu  Theilen  von  Zer* 
kleinernng.s*  und  Baggermaschinen,  zu 
Hemmschuhen,  Bremsklötzen  fürNomal- 
hahnwagen,  Förderwagenräder  und  an- 
deren einem  starken  Verschlcifs  aus- 
gesetzten  Objecten  verw'ondet  wird. 

Die  Blechfabrication  der  Essener 
Gufsstahlfabrik  ist  durch  ein  Kessel- 
blech von  2G,8  m Länge,  3,56  m Breite 
und  38  mm  Dicke  bei  einem  Gewicht 
voD  29,5  t vertreten , ebenso  durch 
einen  Kesselbodeii  von  39o()  mm  Durch- 
messer. Sehr  zahlreich  sind  die  aus- 
gestellten Gegenstände  aus  Stahlblech 
mit  besonderer  Formgebung,  die  theiU 
durch  Pressen,  theils  durch  Ziehen, 
theils  durcli  Schmieden  in  Gesenken 
hergestellt  worden  sind  und  von  denen 
ein  grofser  1'hoil  bei  Rahmen  und  Unter- 
gestellen  für  Eisenbahnwagen  Verwen- 
dung findet.  Eine  Collection  glatter, 
nahtloser  Stahlrohre  zeigt,  dafs  Krupp 
auch  diese  Fabrication  aufgenomnien 
hat.  Bei  den  Werkzengstablproben  sind 
von  actuellem  Werthe  die  Angaben  über 
Schnittgeschwindigkeit  und  Spangröfse, 
die  bei  den  Materialien  verschiedenster 
Festigkeit  ganz  moderne  Leistungen 
aufweisen.  Da  die  Frage  der  Werkzeng- 
iind  Specialstahlfabrication  gegenwärtig 
auf  der  Tagesordnung  steht , ist  diese 
Collection  besondei's  geeignet,  die  Auf- 
merksamkeit des  Fachmannes  auf  sich 
zu  ziehen. 

Zum  ei*stenmal  auf  einer  Ausstellung 
tritt  die  Firma  Krupp  auch  als  Schiff- 
banerin  auf;  sie  erweist  sich  auch  hierbei 
als  eine  Firma  ersten  Ranges.  Die 
äufserst  sauber  gearbeiteten  Modelle 
zeigen  Schiffe  vom  gröfsten  Panzer  bis 
zum  Torpedoboot  herunter.  Besondere 
.Aufmerksamkeit  erregt  das  Modell  eines 
kürzlich  vollendeten  Torpedubootzerstö* 
rers,  für  dessen  Abnahme  25  Knoten 
Geschwindigkeit  garantirt  waren , der 
aber  in  dreistündiger  Probefahrt  eine 
Durcbschnittsgescbwindigkeit  von  fast 
30  Knoten  erreichte.  In  wirklicher  Aus- 
führung ansgestellt  sind  Maschinen  und 
Kessel  für  Torpedoboote.  Die  beiden 
kleinen  Maschinen,  die  man  beim  ersten 
Anblick  wohl  für  Modelle  halten  könnte, 
weisen  trotz  des  kleinen  Raumes,  den 
sie  einnchmen  und  der  bei  einer  Höhe 
von  etwa  2 ni  in  der  Grundfläche  kaum 
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5 bis  6 qm  sein  dürfte,  die  erstannliche  LeUtnng 
von  mehr  als  6000  P.  S.  auf,  die  erst  erklärlich 
wird,  wenn  wir  hören,  daf8  die  Zahl  der  UiO' 
drebun^n  der  Maschine  bei  vollem  Betrieb  über 
400  beträgt  und  der  Druck  im  Hochdnickcylinder 
bis  auf  20  Atm.  steigt.  Zur  Erzeugung  des 
Dampfes  dient  ein  ebenfalls  ausgestellter  Köbren- 
kessel  nach  System  Schulz,  bei  dem  man  mit 
dem  Druck  bis  zu  24  Atm.  gehen  kann.  Was 
aus  der  Uermaniawerft  seit  deren  Uebernahme 
durch  die  Firma  Krupp  geworden  ist,  zeigen 
zwei  Modelle,  von  denen  eines  die  Werft  bei 
der  Uebernahme  und  das  andere  sie  in  ihrem 
heutigen  Zustande  zeigt;  man  sieht,  welche  un- 
gemeine  Entwicklung  die  mit  den  allerneuesten 
Einrichtungen  versehene  Werft  seitdem  genommen 
bat,  so  dafs  kaum  ein  Stein  auf  dem  andern 
geblieben  ist. 

Das  Grusonwerk  Magdeburg,  die  andere 
Zweiganstalt  von  Fried.  Krupp,  stellt  neben  den 
oben  erwähnten  Modellen  von  Ktistenbatterien 
das  Protu  eines  Hartgufspanzertburms  für  zwei 
28 -cm  Geschütze  für  Küstenbefestigung  aus. 
Weiterhin  werden  eine  grofse  Anzahl  von  charakte- 
ristischen Hartgufs-,  Weichgufs-  und  Stahlform- 
gufsstücken  vorgefübrt,  aufserdem  aber  ganze  Appa- 
rate und  maschinelle  Einrichtungen  für  Industrie- 
zwecke, z.  ß.  magnetische  Erzscheider , eine 
hydraulische  Bleikabelpresse,  ein  Bleiplatten- 
walzwerk, Maschinen  zur  Fabrication  von  rauch- 
losem Pulver,  einen  Linoleumkalander , eine 
Erzaufbereitungsanlage,  ein  Pochwerk  zur  Zer- 
kleinerung von  Erzen  und  dergleichen. 

Anfserdem  findet  die  Ansstellnng  Ergänzung 
durch  eine  Sammlung' von  Robmaterialienproben, 
prächtigen  Erzstufen,  sowie  mineralogischer  Fände 


aller  Art  ans  den  Kohlengraben,  Eisensteinzeehen, 
Manganerz-  und  Kulksteinbrücben  der  Firma. 

In  der  nördlich  gelegenen  Koje  hat  ein 
historisches  Stück  Aufstellnug  gefunden,  näm- 
Uch  eine  Niederdmck-Dampfmaschine,  die  in  den 
Anfängen  des  Werks  seine  gesammte  Betriebs- 
kraft darstellte.  Das  Werk  zählte  im  Jahre  1901 
in  etwa  60  Betrieben  der  (Tufsstahlfabrik  513 
Dampfmaschinen  mit  13848  P.  S.;  hier  tritt  dem 
Besucher  die  ganze  Gröfse  der  Firma,  der  Wandel 
zwischen  einst  und  jetzt,  vor  Augen. 

Unser  Bericht  wäre  nicht  vollständig,  wenn 
wir  nicht  auch  einen  Blick  in  die  oberen  Bäume 
werfen  wollten,  in  denen  die  Wohlfabrts  - Ein- 
richtungen in  reizvoller  Weise  Platz  gefunden 
haben.  Wir  sehen  die  praktische  Vorführung 
der  berühmt  gewordenen  Bücherei,  daneben  sind 
volkswirthschaft  lieh  höchst  interessante  .Statistiken, 
zahlreiche  Handarbeiten  and  kunstgewerbliche 
Stücke  in  vornehmem  Geschmack  ausgestellt  u.  s.  w. 
Die  bewundernsworthen  Leistungen  der  Finna 
auf  diesem  Gebiete  erhalten  eine  deutliche 
Illustration  durch  die  Angaben,  dafs  der  im 
Jahre  1900  hierfür  bestrittene  .Aufwand  nicht 
weniger  als  3 393  815,13  betragen  hat;  hier- 
! von  waren  1579  625,41  auf  Grund  derUeichs- 
' versicherungsgesetze  zu  entrichten,  während 
weitere  1 632  973,21  statutarische  Leistungen 
I der  Firma  zu  nicht  gesetzlich  vorgesebriebenen 
I Kassen  and  der  Rest  mit  181  256,51  die 
j ans  den  besonderen  Stiftvigen  nnd  Fonds  der 
I Firma  sowie  die  sonstigen  von  der  Firma  ge- 
währten Unterstützungen  nnd  Zuschüsse  waren. 
Diese  Riesenziffern  reden  in  socialpolitischor 
Hinsicht  mehr,  als  man  in  Büchern  nieder- 
znschrelben  vermöchte. 


Die  moderne  Praxis  des  ürahtzieheiis  nnd  ihre  Ergebnisse. 

Von  Wm.  Garrett. 

tNftrh.UucIi  TrrboicB.) 


ln  keinem  Zweige  des  Stalilliüttengewerbes 
ist  lu.  E.  sowolil  die  englische  als  aiicli  die  coii- 
tinentalc  Industrie  so  sehr  zurückgeblieben  wie 
in  dein  Ziehen  der  Drähte.  Sucht  man  nach 
einer  Erklärung  dafür,  so  wird  man  uucli  die 
besonders  unter  den  amerikanischen  Fabricanton 
zum  Sprichwort  gewordene  Ansicht  nicht  aufser 
Betracht  lassen  können , dafs  einer  der  Haupt- 
gründe, warum  England  und  theilweise  Deutsch- 
land im  internationalen  Wettbewerb  an  Boden 
verlieren,  die  Engherzigkeit  ist,  mit  welcitor  die 
Industriellen  dieser  Länder  an  den  von  ihren 
Grufsvätern  überkommenen  Traditionen  hängen 
und  die  V*erbessorungen , welche  inzwischen  in 
Amerika  gemacht  worden  sind,  unbeachtet  lassen 


und  in  jeder  Weise  yerkleinoru.  Ich  will  bei 
meiner  Schilderung  der  Drahtfabrication  nicht 
bis  in  die  Tage  der  grauen  Vorzeit  zuriiekgreifen, 
sondern  meinen  historischen  Rückhiiek  auf  einen 
knrzen  Bericht  über  diejenigen  Fabricatioiis- 
raethoden  beschränken,  welche  vor  Einführung 
der  Kaliberwalzeii  durch  Cort*  im  Gange  waren. 

Bereits  im  Jahre  1351  stand  die  Ziehbank 
in  Benutzung;  die  zum  Ziehen  bestimmten  Stäbe 
waren  entweder  quadratisch,  durch  Zerschneiden 
dünner  aasgehämmerter  Bleche  erhalten,  oder 

• Wir  haben  siljon  bei  früherer  Gelegenheit  be- 
merkt. doG  Cort  nicht  4ler  erste  war,  welcher  Kaliher- 
walzen  bcrstellfe.  Vergl.  .,.Stnbl  und  Eisen*' 
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gie  waren  auf  oinem  AmbofB  gerundet.  Jeden- 
falls  steht  es  zweifellos  fest,  dafs  vor  Kinftth- 
rung  der  Kaliberwalzen  Draht  nicht  aus  einem 
vollHtAodig  runden , sondern  aus  einem  ({uadra- 
tischen  oder  nur  annähernd  gerundeten  Stab 
gezogen  wurde.  Nach  der  Einführung  des  Draht- 
walzverfahrens tinden  wir  bei  näherer  Hetrach- 
tang,  dafs  in  den  frühen  Kabricationsstadien  — 
infolge  der  rohen  Walzmethoden  — nicht  nur 
ein  runder  Stab  schwer  zu  bekommen  war, 
sondern,  dafs  es  auch  Schwierigkeiten  bot,  die 
nach  Möglichkeit  ansgewalzten  Drähte  in  wirtb- 
scbaftlicb  vortheilhafter  Weise  durch  Ziehen 
weiter  zu  verarbeiten.  Wenn  ich  nicht  irre, 
war  noch  im  Jahre  IH70  ein  Xr.  6 Walzdraht 
(4,9  mm)  ein  im  Handel  unbekannter  Artikel. 
Ich  möchte  sogar  mit  ziemlicher  Ciewifsheit  be- 
haupten, dafs  ein  Nr.  4 Walzdraht  (5,9  mm)  in 
jener  Zeit  sowie  noch  einige  Jahre  später  als 
Normalstärke  galt  und  die  Stärke  Nr.  erst 
seit  ungefähr  1S81  in  den  Handel  kam.*  ln  der 
That  wurden  vor  Einführung  des  weichen  Bes- 
semer-Flufseisens  selten  Stäbe  von  unter  ‘fi*" 
Durchmesser  gewalzt  und  zwar  infolge  der 
Schwierigkeit , gewöhnliches  Sebmiedeisen  zu 
kleineren  Durchmessern  ansznwalzen.  Eine  der 
Hanptursachen  für  die  Einführung  der  feinen 
Walzsorten , wie  z.  H.  Nr.  ♦>,  war,  bei  Lichte 
betrachtet , nicht  ein  Bedürfnifs  der  Technik, 
sondern  der  Wunsch , den  auf  der  Einfuhr  von 
Nr.  5 Draht  (5,4  nAi)  lastenden  Zoll  zu  um- 
geben. Man  konnte  nämlich  Nr.  G Walzdraht  als 
einen  im  Tarif  nicht  vorgesehenen  .Artikel  unter 
bedeutender  Zolleniiäfsignng  nach  England  ein- 
fnhrcn.  Ich  möchte  daher  ausdrücklich  darauf 
hinweisen,  dafs  die  Einführung  von  Stärke  Nr.  G 
nicht  eine  durch  die  Eabrication  bedingte  Noth- 
wendigkeit,  sondern  ein  Vorwand  war,  um  ans 
den  damaligen  Zollverhältnissen  Nutzen  zu  ziehen. 

Nach  dieser  Auseinandersetzung  will  ich 
dazu  übergeben , einen  kurzen  Ueberblick  über 
die  Deschichte  des  Drahtziehens  in  Amerika  zu 
gelnui. 

Im  Jahre  IHGH  errichtete  die  Cleveland 
Rolling  Mill  Co.,  Cleveland,  Ohio  ein  Drahtwalz- 
werk zur  Versorgung  einer  kleinen  Dralitzieherei,  | 
welche  in  Newbury,  jetzt  einem  Theil  von  Cleve- 
land, von  einigen  Kapitalisten  errichtet  worden 
war.  Die  damals  in  Amerika  übliche  Normal- 

• Dii's  ist  in  HfZUif  auf  deutsche  Vcrhnltni»c 
nicht  zutreffend.  Auf  dem  Kennkirchener  Kis«‘nwerk  der 
Kirnia  (lehr.  Stumm  ist  in  den  Jahren  18tM)  (>7  eine  i 
Drahtstrafse  mit  einem  Vomalzcngerlist  erbaut  und  in  i 
Betrieb  genuiumen  worden,  auf  wcIcIht  unseres  Wissen» 
schon  damals  4,9  mm  Walzdraht  au^  Schweifseisen- 
knuppeln  bergestellt  wurde,  .ledenfall»  »teht  fest,  dafs 
diese  l)raht«traf»e  im  November  1876  »n  vollem  Betrieb 
stand,  und  zwar  auf  Schweifseiseo • Walzdraht  über- 
wiegt'ud  in  der  Stärke  von  4.9  mm.  Das  Fahricat  war 
tadellos  irewalzt,  von  einwandfreier  Oute  und  wurde  t 
ohne  .Ausnahme  zur  Weiterverarheitunc  an  fn^nide 
Werke  verkauft. 


. stärke  war  Nr  4 (5,9  mm)  und  als  Material 
! für  die  Darstellung  derselben  wurde  schwedisches, 
norwegisches  oder  Paddeleisen  verwendet,  wel- 
ches letztere  durch  Paddeln  einheimischen  oder 
' fremden  Roheisens  gewonnen  worden  war.  Die 
I mit  einheimischem  Roheisen  erzielten  Ergebnisse 
fielen  höchst  ungünstig  ans,  so  dafs  die  genannte 
CTesellscbaft,  nachdem  sie  für  eine  Paddelanlage 
mit  dazu  gehörigem  Lnppenwalzwerk  eine  Menge 
Geld  geopfert  hatte,  den  Betrieb  nach  zw*ei- 
jähriger  Dauer  aufgab.  Hierauf  begann  man 
allmählich  Knüppel  aus  Bessemerflnfseisen  zu 
verwenden  und  seit  dieser  Zeit  hat  nicht  nur 
die  Oleveland  Rolling  Mill  C'o.,  sondern  die  ganze 
Drahtindustrie  der  Vereinigten  Staaten  täglich 
I Fortschritte  in  der  Darstellung  von  Flnfseison- 
draht  gemacht,  sowohl  in  Bezug  auf  die  Leis- 
tung der  Anlagen  als  auch  auf  die  (Qualität  des 
Materials  und  die  Verwendung  der  Feinigfabricate. 

Im  Jahre  1H70  verwendete  man  allgemein 
Nr.  4 \Valzdrabt(5,9  mm)  von  0,30  "/o  Kohlenstoff, 
0,10  “/o  Phosphor,  0,09  Schwefel,  0,00  ®/oMan- 
gan.  .Man  zog  den  Draht  nach  vorgängigem  Beizen 
und  Schmieren  durch  zwei  Ziehlöcher  bis  auf 
.Stärke  Nr.  K (4,1  mm)  aus,  worauf  er  geglüht 
und  nach  abermaligem  Beizen  nnd  .Schmieren 
bis  auf  Stärke  12  (2,0  mm)  ausgezogen  wurde. 
Durch  Wiederholung  der  genannten  Operationen 
gelangte  man  bis  zu  einer  Stärke  Nr.  15‘/i  bis  16 
(1,7  bis  1,0  mm)  und  nach  abermaligem  Beizen, 
Schmieren  und  Ziehen  weiter  bis  auf  Nr.  20 
(0,9  mm).  Han  behielt  diese  Praxis  bei,  bis 
ein  Bosseroer-Flafseisen  von  0,10  ^/o  Kohlenstoff, 
0,09  ®/®  Phosphor,  0,08  ®/o  Schwefel,  0,45  ®/o  Man- 
gan  dargestellt  wurde,  eine  Zusammensetzung, 
welche  der  Normalznsammensetzung  des  heute 
gebräuchlichen  Walzdrahts  entspricht. 

Walzdraht  wurde  in  dem  Zeitraum  1870  bi» 
1883  entweder  in  einem  gewöhnlichen  geraden 
oder  in  einem  sog.  belgischen  Walzwerk  dar- 
gestellt. Unter  letzterem  versteht  man  eine 
Anlage,  bei  welcher  der  Fertigwalzenstrafse  ein 
Vorwalzwerk  vorgelegt  war.  * Eine  Ausnahme 
I bildeten  einige  wenige  continuirliche  Walzw  erke, 
welche  von  der  Washburn  Ä Moen  Mfg.  Co. 
der  United  States  Steel  Co.  und  von  Richard 
Johnson  and  Nepbew  betrieben  wurden.  Die 
Geschichte  der  amerikanischen  Drahtindustrie 
hat  gelehrt,  dafs  das  continuirliche  Druhtwalz- 
verfahren  mit  so  vielen  Schwierigkeiten  ver- 
knüpft ist,  dafs  man  nahe  daran  w*ar,  es  auf- 
zageben,  was  auch  ohne  die  Einführung  des 
weichen  Bessemer-Flurseisens  geschehen  wäre.  Die 
in  gewöhnlichen  oder  belgischen  Walzwerken  er- 
zeugten Drälite  waren  thatsäcblich  rund,  während 
die  in  continuirlichen  Walzwerken  hergestellten 

* Nach  Baacke»  Mürde  IcUtert'  richtiger  ilea 
Namrn  deutscht*  Walzenstrafse  führen,  während  der 
urstcren  Einrichtung  der  Name  helgi»che  Waltenstrafse 
zökonimt.  Vergl.  ..Stahl  und  Eisen“  1900  S.  07. 
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•0  onreg^elm&fsig  in  Form  und  Stärke  auafielen, 
dafs  eine  Ziehplatte  ans  Hart^fs  anstatt  der  da- 
mala  ^bränehlichen  Stahlplatte  verwendet  werden 
mnfste.  Die  Washbum  & Moen  Mfg.  Co.,  welche 
gehr  stolz  auf  den  Erfolg  ihres  continoirlichen 
Walzwerks  war,  glanbte,  dafs  sich  die  Draht* 
fabrication  nm  so  billiger  stellen  würde,  je 
dünner  die  erzeugten  Walzdrähte  wären,  und 
auch,  dafs  es  billiger  sei,  das  Metall  durch 
Walzen  als  durch  Ziehen  auf  kleinere  Quer- 
schnitte zu  bringen.  Es  bietet  ein  gewisses 
Interesse,  auf  die  grofsen  Anstrengungen  zurück* 
Eublicken,  die  von  dieser  Gesellschaft  gemacht 
wurden,  ihren  Walzdrabt  soweit  als  möglich 
auBzuwalzen.  Vom  rein  technischen  Standpunkt 
aus  ist  ihr  dies  auch  gelungen,  indem  sie  es 
bis  auf  eine  DrahtstUrke  Nr.  9 (3,7  mm)  brachte, 
aber  dieser  technische  Erfolg  war  von  keinem 
wirthschaftlichen  begleitet.  Die  grofsen  Opfer 
an  Zeit  und  Kapital,  welche  in  Amerika  auf 
den  Versuch,  feinere  Walzdrabtstärken  als  Nr.  5 
durch  Walzen  berznstellen,  verwendet  wurden, 
sind  daher  als  nutzlos  zu  betrachten  und  in  der  : 
Tbat  haben  auch  fast  alle  Werke,  einscbliefslich 
der  nach  dem  continuirlichen  V erfahren  arbeitenden,  , 
die  Fabrication  von  Walzdräfaten  unter  der  ge- 
nannten Stärke  seit  .fahren  anfgegeben.  Trotz  i 
dieser  nngäustigen  Erfahrungen  halten  aber  doch 
noch  manche  an  der  Idee  fest,  Nr.  t>  Drahtstärke 
durch  W*alzen  zu  erzeugen  nnd  bestehen  auch 
daranf,  dafs  der  Draht  so  rnnd  als  möglich  sein 
soll.  Wenn  das  Ziehen  des  Drahtes  noch  nach 
dem  oben  beschriebenen  alten,  umständlichen 
Verfahren  erfolgte,  möchte  noch  Grund  für  das 
Auswalzen  bis  auf  Nr.  ö und  selbst  auf  noch 
feinere  Stärken  vorhanden  sein,  unter  den  ob- 
waltenden Umständen  ist  dies  aber  nicht  der  Fall. 

Die  anerkannte  Normalstärko  von  Walzdrähten 
isi  in  Amerika  Nr.  h (5,4  mm),  ich  möchte  in- 
dessen behaupten,  dafs  nicht  SO  7*  ini 

.fahre  1901  dargestellten  Walzdrähte  — die  Er- 
zeugung wird  anf  1 500  000  t geschätzt  — bis 
auf  Nr.  5 ansgewalzt  wurden,  sondern  mindestens 
eise  halbe  Nummer  stärker  sind,  obgleich  sie  i 
Nr.  5 Drähte  heifsen.  Im  allgemeinen  läfst  sich 
behaupten,  dafs  Draht  ans  weichem  FIufseiseD, 
wie  man  ihn  für  Nägel,  Drabtzäune,  verzinkten 
Eisendraht,  Drahtgewebe  u.  s.  w.  braucht,  von 
Nr.  4Vt  ^ Stärke  (viele  Tansend  Tonnen  i 
auch  von  Nr.  5 bis  7)  bis  anf  Nr.  20  (0,9  mm)  ^ 
ohne  Ausglüben  ansgezogen  und  aus  diesem 
Stadium  nach  einmaligem  Ausglüben  zu  dem 
feinsten  Handelsdraht  weiter  verarbeitet  wird. 
Das  ist  keine  Ausnahme,  sondern  die  Regel.*  . 

Die  moderne  Praxis,  Walzdrähte  bis  anf  j 
Kr.  2(»  zu  ziehen,  ist  wie  folgt:  Die  Drähte 
werden  unmittelbar,  wenn  sie  aus  dem  Walzwerk 

1 

* Das  macht  man  in  Deutschland  ebenso,  wenn  man 
ein  normales  weiches  Flnfseisen  xor  Verfügung  hat. 


I kommen,  aufgerollt,  in  einen  Wogen  geladen, 
I mit  Wasser  befeuchtet  — nicht  nur  zur  Kühlung, 
! sondern  auch,  nm  einen  Rostüberzng  zu  er- 
j zeugen  — und,  sobald  sie  gehandhabt  werden 
I können,  anf  ein  Gestell  gelegt,  welches  ungefähr 
I 25  Ctr.  fafst.  Dieses  Gestell  wird  mit  Hülfe 
eines  Krahnes  augebobeu  nnd  mit  dem  Draht 
in  einen  grofsen  Bottich  eingetancht,  welcher 
verdünnte  Säure  von  einem  bestimmten  Ver- 
, dünnungagrad  enthält.  Das  Bad  wird  durch 
Einführung  von  Dampf  im  Kochen  erhalten. 
Nachdem  das  Gestell  eine  kurze  Zeit,  nicht 
länger  als  10  Minuten,  in  dem  Bottich  verblieben 
I ist,  wird  es  sammt  dem  Draht  ausgehoben  nnd 
in  einen  grofsen  Bottich  mit  reinem  Wasser 
eingeführt.  Hier  wird  es  ein  oder  zwei  Se- 
cunden  * geschüttelt  und  wandert  alsdann  in 
einen  dritten  Bottich,  welcher  Kalkmilch  von 
! bestimmter  Stärke  and  zuweilen  etwas  Mehl 
enthält;  diese  Flüssigkeit  wird  gleichfalls  im 
Kochen  erhalten.  Nach  einigen  Minuten  werden 
Gestell  nnd  Draht  heransgenomroen,  das  Gestell 
entfernt,  der  Draht  auf  einen  Wagen  verladen 
und  mit  demselben  in  einen  Ofen,  in  Amerika 
„Baker“  genannt,  geschoben,  wo  er  ungefähr 
zwei  Stunden  verbleibt.  Der  Zweck  dieser  Vor- 
nahme ist,  die  letzten  an  dem  Draht  haftenden 
Spuren  von  Säure  zu  entfernen.  In  diesem  Ofen 
herrscht  eine  Temperatur  von  ungefähr  120  bis 
150^  C.  Von  hier  gelangt  der  Draht  in  die 
Zieberei,  in  welcher  er  ohne  weiteres  Ausglüben 
oder  irgend  eine  andere  Behandlung  bis  anf 
Nr.  18  oder  Nr.  20  (1,2  bis  0,9  mm)  ausgezogen 
wird.  Einigen  der  modernen  amerikanischen 
Drahtwalzwerke,  welche  eine  eigene  Zieherei 
besitzen,  ist  es  möglich,  einen  Auftrag  von  beispiels- 
weise 30  t Nägel  und  30  t Drabtzaun  oder  Drabt- 
gewebe  nm  5 Uhr  Nachmittags  zu  empfangen 
nnd  bis  6 Uhr  des  nächsten  Morgens  bis  zur 
Verladnng  fertig  ansznführen,  selbst  wenn  der 
Zanndraht  verzinkt  werden  soll.  Natörlicb  bin 
ich  mir  wohl  bewnfst,  dafs  es  sich  hier  nm 
diejenigen  Fabricatc  handelt,  welche  die  niedrigsten 
im  Drahtbandel  üblichen  Preise  erzielen,  das 
ändert  indessen  an  der  Thataache  nichts,  dafs, 
während  ein  Theil  dieser  Drähte  zn  Nägeln  and 
Zäunen  verwendet  wird,  ein  anderer  grofser  Theil 
zn  den  feinsten  und  theuersten  Handeisdräliten 
verarbeitet  wird,  und  zwar  wird  diese  Waare, 
wie  bereits  bemerkt,  nicht  ans  Nr.  6 Walzdraht, 
sondern  aus  einem  Draht  ausgezogen,  dessen 
Stärke  zwischen  4Vt  bis  7 nnd  4^/i  bis  5 
schwankt.  Ich  gebe  zn,  dafs  bei  kohlenstoffreichen 

* Die  angegebeneo  Zahlen  für  die  Däner  der  ein- 
zelnen Operationen,  wie  10  Minuten  für  dati  eigentliche 
Beizen  and  1 bis  2 Seennden  für  das  Abspülen  in 
reinem  Wasser  unter  Schütteln,  klingen  etwas  unwahr- 
Bcheinlich.  Wir  bemerken  dazu  nur,  dafs  durch  das 
Einfuhren  von  1250  kg  kaltem  Draht  und  des  kalten 
Gestells  dos  Kochen  des  Bades  auf  einige  Zeit  nntsr- 
broohen  wird. 
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(0,8  ^/o  C and  mehr),  aas  Tiegeletahl  angeferti^en 
Drähten,  welche  zar  Drahtseilfabrication  and 
anderen  Specialzwecken  Verwondang  linden, 
die  Furderung  berechtigt  ist,  dafs  diese  Drähte 
80  rnnd  nnd  fein  als  möglich  ansfalleu.  Ich 
will  ferner  zngeben,  dafs  für  gewisse  Arten  von 
Holzschrauben,  besonders  fnr  solche,  die  einen 
grofsen,  flachen,  dünnen  Kopf  verlangen,  der 
verwendete  Draht  so  rnnd  als  möglich  sein  und 
an  Stärke  der  fertigen  Schraube  möglichst  nabe  , 
kommen  sollte,  am  ihn  so  weich  als  möglich  za  { 
erhalten , damit  das  (iefüge  des  Kopfes  nicht 
krystallinisch  wird.  Nach  meiner  .Meinung  ist  ] 
es  aber  verkehrt,  alle  Drähte  auf  eine  für  I 
speciellc  Anwendungen  vorge.schriebene  Fonu  und  j 
Gröfse  unter  vermehrtem  Koatenanfwand  und  | 
Erschwerung  des  Wettbewerbs  auszawalzen,  ' 
lediglich  weil  5 bis  10  °/o  der  Cresammterzeugung 
eben  diese  Gröfse  and  Form  erfordern.  Han  i 
könnte  dagegen  fragen : Worin  liegt  der  Vortheil  i 
stärkerer  Drähte  von  uiiregelinäfsigen:  Quer- 
schnitt? Darauf  antworte  ich:  Darin,  dafs 

sie  billiger  zu  walzen  sind.  In  Amerika  giebt 
es  heatzatage  Walzwerke,  welche  täglich  400  t | 
Draht  erzeugen,  kürzlich  brachte  es  ein  Werk 
sogar  bis  auf  207  t Nr.  5 Draht,  ein  anderes  bis  | 
auf  252  t Nr.  5 Draht  in  einer  einzigen  Schicht,  • 
wogegen , wenn  dieselben  Werke  mit  derselben  1 
Kraft  einen  vollständig  runden  Nr.  G Draht  liefern  i 
wollten,  nicht  mehr  als  GO  t in  einer  Schicht  oder 
weniger  uU  ^ 4 der  Production  in  Nr.  6 Draht 
erzeugt  werden  würden.*  Dies  sind  unbestreitbare 
Thatsachen  nnd  möchte  ich  deshalb  an  dieser 
Stelle  aasdrücklich  feststellen,  dafs  der  Grund,  ^ 
weshalb  man  in  Amerika  keinen  vollständig  > 
runden  Draht  von  Stärke  Nr.  G (4,9  min),  wie  ; 
ihn  die  englischen  und  deutschen  Fabricanten  . 
verlangen,  dai'stellt,  nicht  in  der  mangelnden  1 
Leistungsfähigkeit  der  amerikanischen  Werke  liegt,  ' 
sondern  darin,  dafs  dieses  Verfahren  wirthschaft-  ; 
lieh  tiiivoi'theilhaft  ist.  Dies  hat  die  Erfahrung  ! 
gezeigt,  als  ein  sehr  scharfer  Wettbewerb  in  : 
Amerika  in  den  Jahren  1K93  bis  1H9G  entstand, 
infolgedessen  Drahtniigel  zu  1 oder  */*  Penny  : 
f.  d.  Pfund,  glatter  Draht  zu  noch  niedrigeren  | 
Preisen,  und  Stachelzauudraht  zu  i^f^  das  Pfund  | 
bezahlt  wurde,  einem  noch  nie  dagewesenen  ' 
Preise.  DamalH  durfte  keine  Anstrengung  ge-  1 
scheut  werden,  die  Production  zu  verbilligen,  ' 
um  überhaupt  Geschäfte  zu  machen,  und  sollte 
das  .ledcu  überzeugen,  dafs  die  amerikanischen 
iJralitfubricanten  mit  Kocht  in  Hezug  anf  die 
Stärke  des  zum  Ziehen  zu  verwendenden  Walz- 
(irabts  die  in  Enropa  üblichen  .Ansichten  nicht 

* Es  ist  uns  nicht  klar,  wie  der  VerFasser  zu  den  | 
hier  genannten  Pn>duolionsziffcrn  267  t bezw.  252  t | 
Nr.  5 Draht  geg«‘n  t Nr.  6 Dniht  kommt  als  ver-  ; 
glcichsweise  Leistung  derselben  Drahtstrafse  f.d.  Schicht  | 
und  al.s  die  gleiche  Kraft  erfordernd.  Es  dürfte  dieser  ; 
Punkt  eine  weitere  Aufklärung  erfordern. 


theilen.  In  der  That  fragt  man  in  der  ameri- 
kanischen Drahtindustrie  nicht,  wie  sollen  wir 
feinere  und  modere  Drähte  darstellen,  sondern 
wie  könnten  wir  noch  gröbere  Walzdrähte 
mit  Vortheil  verwenden.  Man  mufs  auch  nicht 
glanben,  dafs  das  gegenwärtige  Arbeitsverfahren 
und  die  damit  errungenen  Erfolge  ohne  Kampf 
durchgeseUt  worden  sind,  im  Oegentheil,  auch  hier 
waren  engherzige  Vorartheile  zu  überwinden. 

Nach  meiner  auf  32jährige  Erfahrungen  sich 
stützenden  Ansicht  gebührt  das  Hauptverdiensc 
an  der  Einführnng  eines  stärkeren  Walzdrahts 
als  Nr.  G in  die  Drahtzieherei  and  des  billigsten 
Verfahrens,  diesen  Draht  bis  zum  Fertigfabricat 
anszuzieben,  Henry  Roberts,*  der  mehrere 
Jahre  lang  der  Generaldirector  und  Hiteigen- 
thümer  der  Oliver  Wire  Co.  in  Pittsburg  war. 
Seit  dieser  Zeit  (1885)  sind  alle  Hemübangen, 
die  Drahtstärken  Nr.  9,  8,  7 und  G durch  Walzen 
zn  erhalten,  mit  .Ansnabme  weniger  Fälle  aaf- 
gegeben  worden. 

Eine  der  Hauptursachen  der  in  .Amerika 
erzielten  Fortschritte  ist,  dafs  die  Vorarbeiter 
oder  Meister  in  Bezog  aaf  die  Einfübrang  von 
Betriebsverbesserungen  fortschrittlich  gesinnt 
sind,  and  andererseits  auch  bei  ihrem  Arbeit- 
geber für  ihre  Ansichten  Gehör  und  Unter- 
stützung finden.  In  England  hat  der  Meister 
(Foremau)  in  einer  Zieherei  in  vielen  Fällen 
niemals  aafserhalb  seines  eigenen  Werkes  ge- 
arbeitet and  ist  vielleicht  der  Nachfolger  seines 
Vaters  und  eventuell  noch  seines  Grofsvaters 
geworden ; er  kennt  dalier  keinen  anderen  Fort- 
schritt als  den  seiner  eigenen  Erfahrung  und 
glaubt  auch,  dafs  niemand  Anders  Fortschritte 
gemacht  hat,  weil  er  sich  selbst  für  ein  grofses 
Licht  und  unfehlbar  hält.  Er  befördert  oder 
beeinträchtigt  oft  den  Erfolg  irgend  einer  Ein- 
richtung, je  nachdem  es  seiner  Eitelkeit  oder 
seinem  persönlichen  Interesse  pafst.  Dies  erscheint 
scharf,  ist  aber  wahr.  Wenn  ein  englischer 
Meister  seinem  Vorgesetzten  sagt,  dafs  irgend 
etwas  auf  die  vorgeschriebene  Weise  nicht 
gemacht  werden  kann,  dafs  weder  »ein  A^ater 
noch  sein  Grofsvater  es  so  gemacht  hätten,  so 
ist  damit  die  Sache  erledigt.  Ein  amerikanischer 
Meister,  der  häufig  keinen  in  demselben  Betriebe 
anfgewachsenen  Vater  oder  Grofsvater  hatte, 
wird  durch  die  Vorurlheile  der  Vergangenheit 
nicht  beeinfiufst  und  nimmt  die  Neuernngen  vor, 
die  er  für  gut  hält  oder  die  sein  Arbeitgeber 
verlangt  und  meistens  sind  dieselben  von  Erfolg 
begleitet. 

* Nach  der  Vollendung  des  vorliegenden  Aufsatzes 
erfuhr  der  Verfasser,  dafs  ungefähr  zn  gleicher  Zeit 
Verbesserungen  des  Drahtziehverfahrens  auch  von 
Ohas.  Booth,  dem  Leiter  der  Quinsig^mond-Werke  der 
Washbam  & Moen  Mfg.  Co.,  Worcester,  nnd  Robt  Ney, 
seinem  .Vssistenten,  jetzt  Ass’t  District  Manager  der 
Ameriean  Steel  and  Wire  Co.,  Cleveland,  Ohio,  darch- 
geführt  wurden. 
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Z>M  modirm»  kSraxU  d$*  DrakttUiuHii  und  ikrt  Ergebnisse.  Slahl  und  Einen. 


Bevor  ich  meine  Betrachtnn^en  Aber  diesen 
Gegenstand  schliefse,  möchte  ich  noch  einige 
Erfahrnngen  mittheilen,  die  ich  in  Amerika 
gemacht  habe.  Infolge  der  vor  EinfShrnng  des 
Garrettschen  Walzwerks  herrschenden  Vomrtbeile 
war,  mit  Aasnabme  der  wenigen  Drähte,  welche 
anf  continnirlicben  Walzwerken  gewalzt  wurden, 
das  durchschnittliche  Gewicht  eines  Drahtes  anf 
60  Pfand  bemessen.  Ich  erinnere  mich  noch  lebhaft, 
wie  es  nach  der  Inbetriebsetznng  der  American 
Wire  Co.,  Cleveland,  nm  das  .Jahr  1S86  infolge 
der  Anwendung  4z5lliger  Knüppel  rathsam  er^ 
schien,  das  (fewicht  derselben  anf  135  Pfd.  zu 
erhöhen.  Als  diese  so  viel  grüfseren  and 
schwereren  Knüppel  ankamen,  entstand  nnter 
den  Drahtziehern  eine  solche  Anfregnng,  dafs  ein 
Streik  aasbrach,  der  ungefähr  drei  Tage  dauerte, 
aber  ohne  irgend  ein  Xachgeben  von  seiten  der 
Gesellschaft  wieder  zu  Ende  ging.  Es  wurden 
daranf  von  Angnst  dieses  .Tahres  bis  znm  April 
des  nächsten  keine  anderen  als  die  vorher  ge- 
lieferten Knüppel  gebraucht  and  die  Folge  da- 
von war,  dafs  die  Drahtzieher  eine  grölsere 
tägliche  Leistnng  erzielten  und,  da  sie  für  die 
Tonne  bezahlt  wurden,  auch  höhere  Löhne  er- 
hielten als  je  zuvor. 

Ein  anderer  interessanter  Fall  hetriü't  die 
American  Wire  Co.,  welche  vor  dem  Hau  ihres 
eigenen  Walzwerk«  ihren  Walzdraht  von  Xr.  6 
Stärke  von  answärts  bezog  und  eine  Ladung 
von  5U0  t erhalten  hatte.  Derselbe  mnrste  in 
New  York  längere  Zeit  lagern  and  wurde  erst 
im  April  abgeliefert.  Dies  gab  Veranlassung 
zu  einem  neuen  Streik,  weil  die  Leute  eine 
Extravergütnng  für  da«  Ziehen  dieser  leichten 
Abfallstäbe  haben  wollten , derselben  Stäbe, 
welche  sie,  ehe  die  (Tesellschaft  ein  eigenes 
Werk  baute,  Jahre  lang  gezogen  hatten.  Die 
Sache  wurde  schliefslich  durch  das  Versprechen 
beigelegt,  dafs  nach  diesen  500  t keine  weiteren 
Sendungen  dieser  leichten  Drahtringe  zur  Verwen- 
dung kommen  sollten.  Hentzatage  ist  es  In  Amerika 
etwas  Gewöhnliches,  Walzdraht  von  300  Pfd.  in 
feinere  Stärken  ansziohen  zn  sehen.  Dies  be- 
weist deutlich,  dafs  selbst  die  Arbeiter,  welche 
nach  der  Tonne  des  gezogenen  FertigfabHcats 
bezahlt  werden,  die  amerikanischen  Nr.  5 Walz- 
drähte den  ansländiscben  von  Stärke  Xr.  6 vor- 
ziehen,  aus  dem  einfachen  Grunde,  weil  sie  dabei 
mehr  Geld  verdienen.  Trotz  alledem  bestehen 
9 unter  10  englischen  oder  deutschen  Fabricanten 
— ich  möchte  beinahe  sagen  alle  — daranf, 
Nr.  6 Walzdraht  zu  verwenden.  Die  Stärke 
Nr.  6 bietet  nur  einen  einzigen  Vortheil  und 
auch  den  nur  für  diejenigen  Werke,  welche  den 
Draht  nicht  selbst  Herstellen ; eine  geringe  Er- 
zparaifs  an  Kraft.  Diejenigen,  weiche  ein 
eigenes  Walzwerk  besitzen  und  ihren  Walz- 
draht zu  feineren  Stärken  als  Xr.  5 auswalzen, 
sparen  Kraft  im  Kleinen,  um  sie  im  Qrofsen  zu 


I  verschwenden.  Die  Ersparnifs  an  Kraft  bol 
Verwendung  von  Stärke  Nr.  6 anstatt  Nr.  5 ist 
auch  so  gering,  dafs  ich  bezweifle,  ob  irgend 
, ein  Drahtfabricant  in  .\merika  viel  Werth  darauf 
legen  wird,  da  er  eine  gröfsere  Reihe  von 
I Drahtstärken  aus  beispielsweise  einer  5000  t 
I Ladung  Xr.  4V<  bis  5 Walzdraht  als  aus  der- 
selben Menge  Xr.  6 hersteilen  kann, 
j Im  Jahre  1897  baute  ich  ein  belgisches 
: Walzwerk  in  Frankreich  um , indem  ich  cs  für 
' die  Verarbeitung  von  4 zölligen  anstatt  von 

2 zölligen  Knüppeln  einriebtete.  Dabei  hatte 
; ich  wenig  Schwierigkeiten  mit  den  im  Walzwerk 
: beschäftigten  Leuten , aber  gröfsere  in  Bezug 

auf  Wärroöfen  und  Kraft.  Nachdem  dies  in 
Ordnung  gebracht  war,  bestund  ich  darauf,  die 
Knüppel  nur  bi«  auf  Xr.  5 zu  walzen  und  die 
LeiHtung  durch  ein  gleichzeitiges  .\uswalzen  von 

3 oder  4 Drähten  zn  vergrÖfHern.  Da  entstand  eine 
grofse  Aufregung  in  der  Zieherei,  weil  die  Drähte 
nicht  fein  und  nicht  rund  genug  wären.  Die  Leute 
verlangten,  dafn  die  früheren,  vollkommen  irnnden 
Nr.  6 Drähte  wieder  eingefnhrt  würden  und  dies, 
trotzdem  eine  Ladung  von  fast  1000  t Xr.  .5 
Normaldraht  angekommen  war.  Die  Veiant- 

. Wortung  für  einen  eventuellen  Mifserfolg  fällt 
I hierbei  meine»  Erachtens  der  Werkleitung  zur 
; Last,  welche  die  Einführung  der  in  den  Ver- 
einigten Staaten  mit  Erfolg  verwendeten  Draht- 
stärke nicht  durchsetzte. 

Soviel  ich  weifs,  hat  auch  eine  der  grofsen 
deutschen  Firmen  kürzlich  ein  Drahtwalzwerk 
I neuester  .^rt  errichtet,  welches  auch  einige  der 
chaniktcriHtischen  Einrichtungen  des  Garreitflchen 
! Walzwerks  aufweist.  Da.s«elbe  wird,  nachdem 
es  in  Betrieb  gekommen  ist,  als  eine  verfehlte 
.\nlage  betrachtet,  and  zwar  nur  wegen  der 
Engherzigkeit  und  Unwissenheit  der  Meister  in 
der  Zieherei,  welche  einen  gröberen  Walzdraht 
als  Nr.  (i  und  von  nicht  ganz  vollendeter  Himdnng 
; nicht  zu  verwenden  wissen.  Ich  halte  es  für 
I eine  grofse  Thorhoit  und  Verschwendung,  Geld 
I für  die  Errichtung  eines  Walzwerks  von  300  t 
täglicher  Leistung  auszugeben,  wenn  man  nicht 
zugleich  die  in  Amerika  übliche  Walzdrahtstärke 
i zum  Ziehen  verwendet.*  Es  ist  nach  meiner 
Meinung  bei  dem  gegenwärtigen  Stande  der 
I Technik  unmöglich,  gleichzeitig  eine  grofse 
Leistung  und  eine  vollendete  Fonn  bei  Walz- 
drähtcu,  — feiner  als  Xr.  5 walzend  — zu  er- 
' zielen,  da  die  Unregelmäfsigkeit  der  Form  eine 
Folge  des  gleichzeitigen  Auswalzens  mehrerer 
Drähte  ist. 

* Die  vorstehenden  Aasführungen  treffen  iiaf 
deuUclie  Verliültnisse  nicht  zn.  Die  Drshtzioher  werden 
in  Accord  bezahlt  und  zwar  nach  der  Zahl  der  Züge 
und  den  verschiedoiiüD  Drahtstärken.  Sie  haben  also 
kein  Interesse  daran,  einen  dünneren  Walzdrabt  zu 
verlangen.  Audi  dem  Meister  kann  die  Stärke  des 
Walzdrahte^  ziemlich  gleichgültig  sein,  wenn  ihm  ein 
genügend  eingerichteter  Dralitzug  zur  Verfügung  steht. 
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Bei  den  Erörtemngen,  welche  unter  den 
englischen  Fabricanten  über  die  (rründe  des  ^ 
ZnrSckgehens  des  englischen  Eisen-  and  Stabl- 
handels  stattgefhnden  haben,  bildet  ein  häufig 
benutztes  Argument  die  angebliche  üeberlegen- 
faeit  des  amerikanischen  Arbeiters.  Ich  theile 
diese  Meinung  nicht,  angesichts  der  Thatsache, 
dafs  ein  grofser  Procentsatz  amerikanischer  Ar- 
beiter aus  dem  Anslande  stammt.  Die  Schuld 
liegt  nicht  an  den  Renten,  sondern  an  den 
^Labor  Union**  - Führern,  sowie  an  den  kleinen 
Meistern;  die  ersteren  mifsleiten  die  Leute,  die 
anderen  verstehen  sie  nicht  richtig  za  behandeln, 
um  die  besten  Resultate  zu  erzielen.  Auch  den 
Eigenthumern  fällt  nach  meiner  Meinung  ein  grofser 


Tbeil  der  Verantwortung  zu,  weil  sie  sich  nicht 
mehr  um  die  Einzelheiten  des  Betriebes  kümmern 
und  die  Betriebsei gebnisse  nicht  vergleichen.* 
Ich  schreibe  das  Oedeiben  der  amerikanischen 
Industrie  besonders  drei  Prsachen  zu:  erstens 
dem  Schutzzoll,  welcher  die  Fabricanten  an- 
spornte, einheimisches  Rohmaterial  zu  verwenden; 
zweitens  dem  Umstande,  dafs  das  Rohmateria] 
zu  diesem  Zweck  vorhanden  war,  und  endlich 
der  starken  Einwanderung,  welche  das  nötbige 
Arbeitermaterial  in  reichlichem  Mafse  stellte. 

* Wie  aoK  einem  Aufsatz  im  niron  Age**  vom 
I 2B.  Mai  1901  her>'orgeht,  ist  die  vom  Verfasser  be- 
* baaptete  RQckstäniligkeit  in  Bezug  auf  die  Engländer 
and  Dpnt>«rhen  t.  Th.  anrh  noch  in  Amerika  zn  ündeo. 


Birne  zum  gleichzeitigen  Einschmelzen  und  RafHniren 

von  Metallen. 


Von  der  Hawley  Niederdruck-r«nverter-Oe- 
sellscbaft  in  ('hicago  (Director  J.  T.  Bleyer  und 
Geschäftsführer  J.  C.  Hopkins)  wird  ein  Sclimelz- 
ond  Raffinirverfabren  nach  Scliwartz  empfohlen, 
welches  durch  die  Anwendung  einer  neuartigen 
Birne  zum  gleichzeitigen  Einschmel- 
zen und  RafHniren  von  Metallen  ge- 
kennzeichnet ist. 

ln  dieser  Birne  wird  Rohül  als 
Brennstoff  verbraucht  und  man  er- 
zeugt darin  Oraugufs,  schmiedbaren 
Gufs,  Oärbstahl  und  Rothgufs.  Ein 
Versuclisapparat  dieser  Art  ist  drei 
Monate  lang  auf  den  Werken  oben 
genannter  Gesellschaft  in  der  Supe- 
rior und  Townsend  Street  in  ('hicago 
ansprohirt  worden.  Die  damit  er- 
zielten Resultate  waren  so  günstig, 
dafs  man  sie  jetzt  veröffentlicht  hat. 

Eine  lange  Reihe  von  Proben  wurde 
unter  Ueberwachung  von  H.  M.  Good- 
rich, Chemiker  der  Deering  Harvester 
Co.  in  Chicago,  ansgefuhrt. 

Der  .Apparat  ist  aus  den  Abbild.  1 
und  2 ersichtlich,  die  wir  dem  „^TOn 
Age“*  vom  H.  August  1901  entneh- 
men. Abbildung  1 zeigt  ihn  in  seiner 
Stellung  während  der  Stahlerzeugung,  Abbildung  2 
während  des  .Ausgiefsens.  Er  ist  wie  eine 
kleine  Bessemerbirne  gebaut  und  auf  Drehzapfen 
montirt.  Die  Versuebsbirne  hat  ein  Fassungs- 
vermögen von  ungefähr  500  kg.  Damit  wurden 
zunächst  Proben  aus  Oraugufs  hergestellt  und 
zu  dem  Zwecke  Chargen  eingetragen,  welche 
von  reinem  Roheisen  an  bis  zn  lo  % Schrott 


enthielten.  Die  Proben  für  schmiedbaren  Gufs 
wurden  auch  theils  mit  Roheisen  allein,  theiU 
mit  bis  zn  50  °/o  Schrott  unternommen;  letzterer 
enthielt  35  ®/o  Schweifseisen  und  15®/o  Stahl. 
.Alle  diese  Venmehe  verliefen  vollständig  zufrieden- 


Btelleiid.  Sie  zeigten  keinerlei  Scbwefelaufhahme 
und  merkwürdigerweise  nur  geringen  Oxydations- 
vcrlust.  Die  (rraugofs4|nalitäten  waren  nicht 
nur  fester,  sondern  auch  reiner  als  man  sie  sonst 
ans  den  gewöhnlichen  Cupolöfen  erhält.  Die 
Festigkeit  betrug  2370  Pfd.  auf  1 (juadratzoll. 
d.  h.  sie  war  dem  besten  Maschinengufs  gleicb- 
werthig.  Dieselbe  Mischung  im  ('npolofen  ein- 


.Ahbildang  I.  .Stellang  der  Binip  während  der  Stshlerzeugnnz- 
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Leittung  dt$  C*ntrifug^-Ü<ur«inig*r», 


suhl  und  Eiaan.  651 


^Bchmoleen  ergrab  nur  2000  Pfd.  * Anrh  der 
icbmiedbare  Oufi  war  wobl^lungen.  Die  zu 
einem  (Traogofa  erforderliche  Zeit  vom  Einsetxen 
de«  kalten  Materials  angefangen,  betrug  eine 
Stunde  und  25  Minuten  und  die  für  sr.hmied' 
baren  Gufs  2^/t  Stunden.  Dabei  verminderte  sich 
das  Sebwindmafs  für  Uraugufs  auf  weniger  als 
2 wenn  nur  Hoheisen  eingesetKi  wurde,  nnd 


weniger  als  1 '^/o  bei  Zusatz  von  40  ^/o  .Schrott, 
bei  Rothgufs  war.  derselbe  weniger  als  3 

Das  Kohpetrolemn  wird  der  Rime  durch  ein 
Kohr  zugefiihrt  und  der  ZuflufH  durch  ein  Veniil 
nach  Hedarf  eingestellt.  Das  Oel  tritt  dann 
durch  zwei  Düsen  an  jeder  Seite  des  IJonverters  in 
der  Nähe  der  Schnauze  ein.  Die  DUsenöft'niingon 
werden  gegen  das  Innere  zu  enger  nnd  das  Oel 

* Diese  Angabe  des  ..IrooAge'  durfte  wohl  ein 
Fehler  sein;  es  soll  jedenfalls  28  700  and  20000  Pfd. 
anf  ein  Quadratznl)  oder  1660  kg  nnd  1400  kg  a.  d. 
Qaadratrentimeter  heifsen. 


wird  duri'h  einen  Lnftstrom  fein  zerstäubt.  Die 
Flamme  erhält  eine  rotirende  Bewegung  über 
dem  Metallbade  und  es  wird  eine  starke  Hitze 
erzeugt.  Die  Kfillthflren  sind  oben  angebracht 
nnd  der  Converter  wird  geneigt,  wenn  ebargirt 
werden  soll.  Das  Kippen  geschieht  in  einfacher 
Weise  von  Hand.  Ein  Rootsgebläse,  das  unge* 
fahr  2 Pfd.  Pressung  oder  0,14  Atmosphären 
erzeugt  und  nur  3'/t  W«  4 P.  S.  er- 
fordert, ist  als  ausreichend  befanden 
worden.  Das  Futter  besteht  ans  ge- 
wöhnlichen Dinassteinen,  schon  die 
erste  Ausmauerung  hielt  die  ganze 
.3  monatliche  Betriebszeil  hindurch 
ohne  besondere  Abnntznng  ans,  un- 
geachtet der  ganz  bedeutenden  Hitze. 

Eine  besondere  Erspamifs  wurde 
bei  der  Herstellung  schmiedbaren  Gus- 
ses erzielt  und  zwar  im  Vergleiche  mit 
den  sonst  fiblicben  Flammöfen.  Die 
Kosten  beim  Umschmelzen  für  ge- 
wöhnlichen Graugufs  ergaben  sich 
ähnlich  denen  beim  Cupolofenprocefs, 
doch  hofft  man  anch  darin  noch  etwa 
30  zu  gewinnen,  wenn  ein  anderer 
Vorsueb  gemacht  sein  wird,  für  dom 
man  jetzt  die  Vorboreitungeu  trifft. 
Die  Leichtflüssigkeit  des  Metalls  war 
MO  grofs,  dafs  die  Hchwierigsten  und 
feinsten  (iursstficke  viel  sicherer  als 
dnnli  die  gewöhnlich  fiblicben  Methoden  gegossen 
werden  konnten.  Noch  bessere  Hesultate  hofft 
inan  mit  einem  solchen  Klein-Bessemor-t'onverter 
von  gröfserem  FasHungsverroögen  zu  erzielen. 
Zur  Bedienung  desselben  genügt  ein  Mann. 

Die  neue  Birne  ergab  so  gute  Resultate, 
dafs  die  Hawicy  Down  Draugbt  Fnmace  Co.  fest 
daran  glaubt,  sie  werde  ein  erwünschter  Zusatz 
in  der  Ausrüstung  Jeder  Giefserei  werden.  Anch 
ist  der  Apparat  aufserordentlich  gut  dort  ange- 
bracht, wo  man  mit  billigem  Oel  nnd  tbeuren 
Kohlen  und  Koks  zu  rechnen  hat. 


.Abbildung  2.  Stellung  der  Hirne  während  des  AiisgiefseiiH. 


Leistung  des  Theisenschen  (Zentrifugal -Gasreinigers. 


.Auf  dem  Hochofenwerk  des  S c h a 1 k e r 
Graben-  nnd  Hflttenvereins  in  Gelsen- 
kirchen  ist  seit  mehreren  Wochen  ein  Theisen- 
scher  Gasreiniger  im  Betrieb.  Derselbe  liefert 
von  einem  Gas,  das  mit  etwa  140*^  C.  und  einem 
.Staubgehalt  von  2,5  g a.  d.  Cubikmeter  in  den 
Reiniger  eintritt,  bei  einem  Krafibedarf  von 
55  bis  60  P.  S.  durchschnittlich  115  cbm  ge- 
reinigtes Hochofengas  von  etwa  40®  C.,  welches 
an  Flugstanh  f.  d.  Cubikmeter  0,002  bis  0,022  g. 


dorchscbnittlich  ü,üOK  g Staub,  sowie  15  lg 
Wasser  enthält. 

Der  Wasserverbrauch  in  dem  Reiniger  be- 
trägt i.  d.  Minute  100  bis  120  Liter,  also  für 
den  Cubikmeter  gereinigtes  Gas  etwa  ein  Liter. 
Zwei  Wochen  lang  wurde  mit  demselben  Wasser 
gearbeitet,  nachdem  dieses  in  Klärteichen  ge- 
reinigt war  und  ein  Gradirwerk  passirt  hatte. 
Das  schmutzige  Wasser  trat  aus  dem  Reiniger 
mit  50®  C.  ans  imd  wurde  auf  15®  zurück- 
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gekühlt.  Nach  dieser  Zeit  von  zwei  Wochen 
war  der  Staobgebalt  des  gereinigten  (iases  auf 
obiges  Maximam  von  0t022  g gestiegen,  infolge 
des  trüben  Circulationswassers.  Würde  man 
stets  mit  i'einem  Wasser  arbeiten,  so  würde  der 
Staubgehalt,  wie  oben  angegeben,  zurückgehen. 


Lelitanc  de«  Thelucn.Apperale*. 

Tourco  de«  TheUen.Apparete«. 

— M « Tenperator  d<««  (laee«. 

LelstOBf  de«  Thel««BecbeB 

bei  «uiirendem  Oei^endrack.  | 

Der  Druck  des  gereinigten  Gases  vor  dom  ; 
Reiniger  betrag  10  mm  Wassersäule,  während  | 
das  gereinigte  Gas  ohne  Druck  unter  die  Kessel  ! 
tritt.  Wurden  die  Gaseinlafsschieber  vor  den 
Kesseln  soweit  geschlosscD,  dafs  der  Reiniger 
mit  Druck  arbeiten  mufste,  so  nahm  die  Deistnng, 
wenn  auch  der  Kraftbedarf  durch  höhere  Um-  | 
drebungszahl  anf  gleicher  Höhe  erhalten  wurde,  j 
mit  Steigerung  des  Druckes  von  0 bis  95  mm  | 


Wassersäule  von  109  auf  27  cbm  ab;  bei  50mm 
Druck  an  den  Kesseln  z.  B.  fällt  die  Leistung 
des  Reinigers  auf  02  cbm  i.  d.  Minute,  bei  95  mm 
Wassersäule  vor  den  Kesseln  nimmt  die  Leistung 
anf  27  cbm  i.  d.  Minute  ab,  wie  oben  angegeben. 

Nach  zwei  Wochen  Betriebszeit  sank  die 
Leistung  in  weiteren  14  Tagen  ohne  weiteres 
Znthnn  auf  36  cbm  und  der  Kraftbedarf  ging 
auf  36  P.  S.  zurück.  Es  wurde  dabei  constatirt, 
dafs  der  Reiniger  stark  incrustirt  war.  Nach- 
dem der  Apparat  gereinigt  war,  zeigte  er  wieder 
seine  normale  Leistnngsfäbigkeit. 

Nach  Obigem  reinigt  demnach  der  Theisen- 
sche  Apparat  das  Hochofengas  ganz  vorzüglich, 
Jedoch  ist  der  Kraftbedarf  ein  recht  hoher.  Auch 
ist  es  ein  Uebelstand,  dafs  der  Apparat  bei  Gegen- 
druck so  erheblich  weniger  leistet.  Die  Reinigung 
des  Apparates  wird  auf  ein  Minimum  zurtick- 
zubringen  sein,  wenn  stets  klares  Wasser  zum 
Waschen  benntzt  wird. 

» * 

• 

Im  Anschlnfs  an  obige  Mittheilung  schreibt 
uns  der  Erfinder  des  Apparates,  Hr.  Theisen, 
Baden-Baden : Die  nacblassende  Leistnng  des 
Apparates  in  Bezug  auf  die  durcbgesaugte  Qas- 
menge  beruhte  lediglich  darauf,  dafs  die  Ein- 
gangsloitung  durch  Staubablagerang  verengt 
wurde,  was  mit  der  Leistung  des  Apparates  selbst 
somit  gar  nichts  zu  thun  hat ; letzterer  erreichte 
sofort  wieder  seine  normale  Leistung,  sobald 
die  Gaszuleitung  gereinigt  war. 

Der  Apparat  wäscht  sich  auch  selbst  rein, 
solange  genügend  reines  Wasser  richtig  circuUrt. 
Der  Kraftverbrauch  war  etwas  höher  als  an- 
genommen , dagegen  liefert  der  Apparat  auch 
reineres  Gas  als  garantirt  war. 


Nittheilungen  aus  dem  EisenhUttenlaboratoriuin. 


Zur  Tilerstellung  von  Kaliumpermanganatlösung 
mit  Eisen. 

D.*t  es  bekannt  ist,  dafn  di«  Kinatelliing  von 
I'ermanganatlrisungen  .auf  Eisen  de.Hhnlb  etwas 
unsicher  ist,  weil  der  Eiaenworth  des  !>enut?.ten 
Materials  in  ziemli<^h  weiten  Grenzen  schwankt,  so 
haben  II.  Thiele  und  H.  Deckert*  hestmdere 
im  Handel  hefindliolie.  mit  „chom.  reines  Eison** 
hezeiclnete  Sorten  mit  andern  Eisensorten  und 
mit  (txalsäiire  verglichen.  Es  gelangten  zum  Ver- 
gleich: Klaviersaiteiidrnht,  Ferr- metall.  foliat,  Perr. 
motall.  in  lamin  pro  nnalysi,  Hlumondraht  und  oin 
paar  Oxalsäuresorten.  Die  Kesuitato  sind  in  Ta- 

•  pZ.  f.  angew.  Chemie“  1901,  14,  123.1. 


bellen  zusammongeMelit  und  dieselben  zeigen,  dafs 
jene  mit  besonderen  Bezeichnungen  spectell  för 
die  Einstellung  in  den  Handel  gebrachten  Eisen- 
sorlen manchmal  noch  grOfsere  Fehler  geben,  wie 
Bluroim-  und  K]aviersAit<mdrAht.  Nimmt  man  das 
Eisen  zu  99,6  % bezw.  99.82  an,  so  kann  der  Fehler 
bis  i % bezw.  0,8  % steigen.  Für  praktische  Zwecke 
vollkommen  übereinstimmende  Resultat«  gaben  die 
OxalsäurelöHungen. 

Bemerkung  zur  Siliciumbestimmung  im  Stahl. 

Dro  wn  verwendet  zur  Siliciumbe^tirumung  im 
Eisen  SalpeierHäure  und  .Schwefelsäure.  G.  A u ch y* 
matdit  nun  darauf  aufmerksam,  daCs  dioso  Methode 

• „Journ.  Amer.  Chem.  Soc.“  1901,  28,  817. 
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in  der  Regel  zu  niedrige  Resultate  giebt,  was  er 
damit  erkl&rt,  dafs  ein  grofcer  Thuil  der  Kiesel- 
sAure  von  dem  sich  ausscheidenden  Ferrisulfat 
urohQllt  und  so  der  dehydraiisirenden  Wirkung 
der  Schwefels&ure  entzogen  wird  Die  alte 
sohwedischo  Methode,  hei  welcher  nur  Schwefel- 
sAure  allein  benutzt  wird,  vermeidet  diesen  Fehler, 
Weshalb  sie  von  Auchy  speciell  fOr  Silicium- 
hestimmung  im  Stahl  empfohlen  wird. 


Neuer  Apparat  zur  Bestimmung  von  Kohlen- 
stoff in  Eisen  und  Stahl. 

Von  Dr,  F.  Westhof f. 

Schon  viellach  .sind  Versuche  angestellt  worden, 
die  grofse  LAng«*nausdehnung.  welche  der  Kohlen- 
stoffhcsUmmungsapparat  — Verbronnifn  mitChrom- 
sAure  — hat,  zu  verringern.  Das  in  der  Praxis 
am  meisten  ausgeObte  Verfahren  dürfte  das  von 
Corlcis  seiner  Zeit  in  nStahl  und  Eisen“  veröffent- 
lichte sein,  bei  weichem  durch  kreuzwoiscs  Qegen- 
Qberstellen  der  U*Rohre  eine  Verringerung  der 
Lkngenaiisdehnung  erstrebt  wird.  Durch  Fort- 
lassen des  Vorbrennungsrohros,  Zusatz  von  Kupfer- 
sulfatlösung  und  eingesetzte  Correctur  von 
wird  dann  diese  Ausdehnung  auf  ein  Weiteres 
roducirt.  Die  letztere  Arbeitsweise  kann  natür- 
lich nur  für  Betriebsanalysen  in  Betracht  kommen, 
ln  jedem  Falle  bleibt  der  Uebelstand,  dafs  die  zu 
Trockenrühron  verwt«ndeten  und  mitPhosphorsAure- 
anhydrid  gofOllton  U-Rohre  sich  leicht  verstopfen. 
In  Laiboratorien,  welche  Ober  genügenden  Raum 
verfügen,  findet  man  dieserhalb  auch  wohl  an 
Stelle  der  (J-Rohrc  gestreckte  Rohre  im  Gebrauch. 
Immerhin  ist  auch  hier  die  Oborgrofse  LAngcn- 
ausdehnung,  welche  der  Apparat  auf  dies«  Weise 
erhAlt,  lAatig.  Die  glasige  PhosphorsAure,  welche 
man  hier  und  da  wohl  zur  Wasserabsorption  ver- 
wendet hat  und  für  welche  das  U-Rohrgut  brauchbar 
wäre,  kann  wegen  ihrer  geringen  hygroskopischen 
Eigenschaften  das  PhosphorsAureanhydrid  nicht 
ersetzen. 

Meine  Bemühungen,  einen  in  jeder  Hinsicht 
brauchbaren  Apparat  zu  schaffen,  der  vor  allem 
aber  auch  handlich  sei , führten  mich  zur  Con- 
struction  und  Zusammenstellung  des  nebenstehend 
abgebildeten  Apparates. 

Die  aus  dem  Verbrennungskolben  auslretenden, 
durch  Aspirator  angesogenen  Gase  passiren  das 
oben  in  kleinem,  zweckentsprechend  ausgefflhrtem 
Verbrennungsofen  gelagerte  Kupferoxydrohr  — 
oder  ein  Platinrohr,  dessen  Verwendbarkeit  auch 
vorgesehen  ist  — , werden  in  dem  folgenden,  vor- 
tical  angeordneten,  mitOlasporlen  beschickten  und 
concentrirte  SchwefelsAure  haltenden  Absorptiona- 
gefAfs  vorgetrocknet  und  gelangen  sodann  in  ein 
mit  PhosphorsAureanhydrid  gefülltes,  horizontales 


Trockenrohr;  hierauf  wird  KohlensAure  in  den 
bekannten,  Natronkalk  und  PhoaphorsAureanhydrid 
enthaltenden  U- Kohren  absorbirt,  worauf  die 
Übrigen  Gase  auf  dem  Weg  zum  Aspirator  noch 
ein  zweites,  weiter  unten  angebrachtes,  mit 
PhosphorsAureanhydrid  beschicktes,  horizontales 
Troekenrohr  passiren.  In  den  gestreckten  Trocken- 
rohren higert  das  PhosphorsAureanhydrid  zwischen 
zwei  Stopfen  aus  Glaswollo.  Diu  Troukenrohre 
sind  beiderseits  durch  einguschliffeno  Glasstopfen 
verschliefsbar.  Der  Brenner  vom  Verbrennungs- 
ofen steht  auf  einer  Asbestplatte,  welche  die 
unten  befindlichen  Rohre  vor  der  starken,  strahlen- 
den Hitze  schützt.  Neben  den  grofsen  Voriheilen 
des  Apparates,  die  dem  Fachmann  wohl  ohne 


App»r«t  lur  KohleB«tofrbe«ilnsinBf  tob  flr.  WctUiofr. 


weiteres  auffallen,  z.  B.  seine  Einfachheit,  sein 
festgefügtes  Ganze,  wodurch  ein  Umherbaumeln 
der  GefAlse  vermieden  wird,  sei  noch  darauf 
aufmerksam  gemacht,  dafs  es  nur  das  Kupfer- 
oxydrohr  ist,  welches  zur  Erneuerung  hAuflger 
abgenommen  werden  mufs.  Benutzt  man  ein 
Platinrohr,  so  fAllt  auch  diosor  Uebelstand  weg. 
Das  SehwefelsAuro-TrockengefArs  kann,  da  unten 
an  demselben  ein  Hahn  zum  Ablassen,  oben  ein 
Trichter  mit  eingoschliffenem  Stüpsel  sich  be- 
findet. an  Ort  und  Stelle  entleert  und  neu  gefüllt 
werden.  Die  PhosphorsAiiroanhydridrühren  haiton, 
da  einerseits  die  SchwefelsAure  wohl  schon  fast 
alle  Feuchtigkeit  aufnimmt,  andererseits  die  Menge 
PhosphorsAureanhydrid.  welche  ein  solches  Trocken- 
rohr aufnehmen  kann,  ziemlich  bedeutend  ist,  fast 
unbeschrAnkt  lange.  Aus  alledem  folgt,  dafs  der 
Apparat,  einmal  zusammengesetzt,  auf  lange  Zeit 
im  Gebrauch  bleiben  kann. 
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Erwfihnt  »ei  noch,  dafs  der  gesammte  Apparat 
auf  einem  Fufs  montirt  und  somit  ein  Platzwechsel 
auf  bequemste  Weise  m&glioh  ist  Mit  entsprechen- 
den AbAnderungen  ist  der  Apparat  auch  zur 
Schwefelbestimmung  nach  dem  Verfahren  ver- 
wendbar, welches  Ledebur  in  seinem  neuesten 
Leitfaden  (1900)  angiebt. 


Ich  übergebe  den  Apparat  der  OeCfentlichkeit 
in  der  Hoffnung,  dafs  er  sich  viele  Freunde 
erwerben  wird.  Er  ist  geschützt  durch  D.  R.  G.  M. 
Den  Vertrieb  hat  die  Firma  Ströhlein  & Co.  io 
Düsseldorf  übernommen,  von  welcher  der  Appa- 
rat auch  auf  der  Ausstellung  in  Düsseldorf  gegen- 
wftrtig  ausgestellt  ist. 


Die  Minettcablagerung  de.s  lothringischen  Jura. 

Von  Hergassos.sor  Dr.  Kohlmann  in  Strarshurtr  i.  K. 
(Fortsetzung  v«in  S.  — Hierzu  Tafel  IX  und  X.> 


Hl.  Petrographie  der  HitiöUeforiiiatioii. 

Die  Minotteformation  besteht,  wie  wir  scliuii 
oben  sahen,  aus  einem  Wechsel  von  Eisenerz* 
lagern  und  von  Zwischenmitteln  verschiedener 
petrograpbischer  Beschaffenheit.  Im  Gegensatz 
zum  liegenden  und  hangenden  Mergel,  welche 
blaue  bis  graue  Färbung  zeigen,  herrsrheii  in 
dem  Scbichtencomplex  der  Minetteforiuation  nach 
den  Schichten  nnd  vielfach  in  den  Schichten 
wechsolnd  rothe,  braune,  schwarze,  gelbe  und 
grane  Karben,  und  zwar  kommen  die.se  nicht 
allein  den  Erzlagern,  sondern  meist  auch  den 
Zwischenmitteln,  welche  durchweg  einen  nicht 
unbedeutenden  Eisengehalt  zeigen,  zn. 

Die  Minette  besteht  im  weseiitUclien  aus 
Eisenoolithen,  welche  durch  eine  eisenschüssige 
GrundroasKe  kalkiger,  thoniger  oder  kieseliger 
Natur  mehr  oder  weniger  mit  einander  ver* 
bnndon  sind. 

Die  Oolithe  haben  runde,  ellipsoidische  oder 
nnregelmärsige  Form.  Oft  anch  sind  sie  abge* 
plattet  and  liegen  dann  durchweg  mit  den  flachen 
Seiten  der  Schichtung  parallel.  Die  (iröfse  der 
Körnchen  wechselt.  Hoffmann  giebt  als  mittleren 
Durchmesser  ' 4 mm  an.  Mit  blolBem  Auge  kann 
man  die  Körnchen  daher  eben  noch  erkennen. 
Die  Struktur  der  Oolithe  ist  eine  concentrisch 
schalige.  Nach  den  Erlänleruogen  zur  Geo* 
logischen  Uebersiebtskarte  des  westlichen  Deutsch- 
Lothringen  bleibt  bei  der  Behandlung  der  Könichen 
mit  Salzsäure  ein  kieseliges  Skelett  zurück, 
welches  die  Structur  gut  erkennen  läfst.  Ans* 
gefälltist  düs  Kicsel-SkelettmitEiseDvcrbindungen, 
welche  somit  den  Hauptbestandtlieil  der  Oolithe 
bilden.  Die  Färbung  der  letzteren  wechselt,  meist 
vom  Kothen  zum  Braunen,  doch  findet  man  anch 
Minette,  deren  Körnchen  grün,  schwärzlich  oder 
gelb  sind.  Die  Gmndmasse,  welche  in  ihrer 
Farbe  bald  mit  den  in  sie  eingebetteten  Oolitben 
ttbereinstimmt,  bald  von  ihnen  abweicht,  besteht 
neben  EUenverbinduogen  aus  kohlensaurem  Kalk, 
Thon  und  i^uarz.  Meist  wiegt  der  eine  oder 


andere  Bestandtheil  bedeutend  vor.  Der  Quarz 
, der  Grundmasse  tindet  sich  in  der  Foim  von 
abgerundeten  oder  eckigen  Körnern,  welche  in 
der  .Minette  des  obersten,  des  rothsandigen  Ijagers, 

, Huhnengrörse  erreichen.  Die  Hauptträger  des 
I Eisengehaltes  der  Minette  sind  die  Oolithe.  Nur 
I in  seltenen  Fällen  ist  beim  Zurücktreten  der 
I Oolithe  die  Gmndmasse  so  eisenhaltig,  dafs  die 
' Minette  im  Hochofen  Verwendung  finden  kann. 
Die  Güte  der  Minetten  läfst  sich  bei  einiger 
Hebung  durch  den  .Augenschein  feststellen.  Sind 
I die  Oolitfakömer  klein,  regelmäfsig  nnd  dicht 
gedrängt,  so  ist  der  Eisengehalt  erfahrungsmärsig 
meist  ein  hoher.  Sind  aber  die  Körner  grofs 
I and  unregelmärsig,  so  hat  man  es  durchweg 
mit  ännerer  Minette  zu  thun. 

Für  die  Beurtheilung  der  chemischen  Zu- 
sammensetzung der  Minette  — der  Oolithe  nnd 
i Grundmasse  zusammengenommen  geben  uns 
die  nachstehenden  Analysen,  welche  die  Mittel- 
werte einer  gi'öfseren  Zahl  darstellen  und  den 
Erläuterongen  der  Geologischen  Uebersiebtskarte 
dos  westlichen  Deutsch-r^otliringen  entnommen 
j sind,  einigen  .Anlialt. 


Scti»*ra» 

OrtUM 

Kolbei 

L*ff«r 

BoCWa4IfW 

U«w 

SiOi  .... 

lb,l 

7,9 

9,9 

83,6 

Fe.O.  . . . 

57,0 

46.5 

60,6 

44,5 

FeO  . . . . 

Ü,3 

0,4 

Ala  tlj  . . . 

5,2 

2,8 

6,6 

4,2 

CaO  .... 

5,9 

19.0 

6,2 

5,3 

MgO  .... 

0,5 

0,6 

0,5 

0,5 

P.Os  . . . 

1,7 

1.7 

1,8 

1,6 

SO.  .... 

— 

0,1 

0,1 

0,1 

CO,  ...  . 

4,0 

14,3 

4,9 

4,1 

H,0  .... 

9,8 

8,0 

10,1 

6,6 

Die  Zahl  der  vollständigeren  Minetteanalysea 
ist  sehr  spärlich ; wenigstens  finden  sich  in  der 
Literatur  darüber  nur  wenige  Angaben.  Die 
* tausend  und  abertausend  Analysen,  welche  jähr- 
j lieh  in  den  Laboratorien  der  Eisenhütten  aon- 
geführt  werden,  stellen  nur  den  Gehalt  an  den 
für  den  Hochofenbetrieb  wichtigen  Elementen 
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fest  ood  tragen  kanm  zur  AufklArung  über  die 
Zneamtnensetznng  bei.  So  iet  ee  denn  nicht 
erstaonlicb,  dafa  wir  Aber  die  mineralo^sche 
ZaBammensetzung  der  Minette  sehr  wenig  nnter- 
richtet  eind.  Man  war  bis  vor  Kurzem  gewohnt) 
die  Minette  aU  Braoneisenerz  anzo^prechen, 
indem  man  annahm,  daf8  die  Eieenvorbindungen, 
welche  sich  am  Aufbau  der  Minette  der 
Oolithe  und  der  GrundmasHe  ^ betheiligen, 
Eisenozydhjdratc  und  dafs  daneben  kohlensaurer 
Kalk,  Quarz  und  Thon  die  mineralogischen 
Elemente  seien.  Schon  Bracoiinier  ond  andere  | 
Autoren  haben  seinerzeit  darauf  hingewiesen,  dafs 
das  Bisen  vielfach  als  Oxydul  in  der  Minette 
enthalten  sei.  Eine  Bestätigung  haben  diese  : 
.\ngaben  neuerdings  durch  die  Untersuchungen  . 
von  Blum  gefunden;  dieselben  haben  ergeben, 
dafs  die  mineralogische  Zusammensetznng  der  ' 
Minette  nach  den  Oertlichkeiten  sehr  verschieden  . 
and  nicht  so  einfach  ist,  als  man  bisher  viel-  ! 
fach  angenommen  hatte.  Kohlensanres  hUsen- 
oxydul,  Eisenoxydoxydul  und  BisenoxyduUilikate 
werden  von  Blum  als  die  wichtigeren  Eiseuver- 
bindniigen  einiger  von  ihm  untersuchter  Minetten  . 
angegeben,  und  ich  glaube  in  der  Vermnthung 
nicht  fehl  zn  gehen,  dafs  vielfach  verwickelterc 
Eison-Tbonerde  und  Eisen-Magnesium-Thonerde- 
Silicate  ähnlich  den  Tboringit,  Cronstedtit  und 
Cbamosit  genannten  Mineralien  in  den  Minetten 
auftreten.  Dieselbe  Ansicht  ist  bereits  von 
van  VVerveke  geänfsert  worden. 

Unzw’eifelbaft  enthalten  viele  Minetten  als 
Eisenverbindangen  ansschUefslicb  oder  fast  uiis- 
scbliefslich  Eisenoxydhydrate.  Wo  die  Tage- 
wasser anf  die  Erze  einwirkeu  konnten,  am 
Ausgehenden  und  in  der  Nähe  der  Sprünge  und 
Klüfte,  werden  wir  durchweg  diese  Eisenvor- 
bindnngen  finden.  Die  Minetten  aber,  welche  ' 
aus  dem  Inneren  des  Gebitgos  kommen,  denten  : 
vielfach  schon  durch  ihre  Farben  an,  dafs  wir  ' 
es  mit  anderen  Eisenverbindungeo  zu  tbun  haben. 
Und  nicht  nur  an  den  verschiedenen  Stellen, 
sondern  auch  in  den  verschiedenen  Lagern  des- 
selben Punktes  zeigen  die  Minetten  meist  eine 
wechselnde  Znsammensetzang.  Die  oberen  Lager 
haben  nicht  nur  am  Ausgehenden,  sondern  auch 
in  der  Tiefe  vorwiegend  rothe  Färbung  und 
enthalten  das  Eisen  als  Oxyd,  während  in  den 
unteren  Lagern  das  Oxydul  in  nicht  geringer 
Menge  vorzukommen  pflegt.  Die  Erklärung 
hierfür,  welche  sich  am  ersten  aufdrängt,  dafs 
Dämlich  die  oberen  Lager  mehr  den  Atmosphärilien 
auBgesetzt,  waren,  möchte  ich  von  vornherein 
abweiseo.  Die  Wasser  können  nicht  von  oben  ' 
durch  den  hangenden  Mergel  eingedrnngen  sein,  ' 
und  von  den  Spalten  und  Klüften  aus  finden  ' 
dieselben  ihren  Weg  ebenso  leicht  in  die  unteren  ' 
wie  in  die  oberen  Lager.  Meines  Erachtens  i 
hat  die  Erscheinung  ihren  Grund  darin,  dafs 
die  oberen  Lager  eine  andere  ursprängliche  Zu-  j 


I sammensotzung  bei  der  Bildung  erhalten  haben 
I als  die  nnteren. 

Mit  der  Angabe  von  Blum,  dafs  er  in  einer 
Minette  ein  Ferrosilicocarbonat  gefunden  habe, 
kann  ich  mich  indefs  nicht  einverstanden  er- 
klären. Eine  derartige  Verbindung  ist  meines 
Wissens  in  der  Natur  bisher  nicht  gefunden 
worden,  and  ich  halte  auch  ihr  Vorkommen  vom 
Standpunkte  der  chemischen  Geologie  für  nn- 
wafarscheinlicb.  Das  analoge  „Manganosilico- 
carbonat**,  welches  Blum  anführt,  ist  bis  heute 
von  den  Mineralogen  als  solcheK  nicht  anerkannt. 
Die  chemische  Analyse  allein  ist  nicht  im  Stande, 
über  solche  Fragen  hinreichende  .\afklämDg  zn 
verscliaflfen.  Bei  einer  so  verwickelten  Zusammen- 
setzung, wie  sie  die  Hiootten  zu  haben  scheinen, 
kann  dieselbe  nur  in  Verbindung  mit  einer 
mikroskopischen  Untersuchung  des  Materials  zn 
sicheren  Schlüssen  führen.  Doch  dies  nnr  nebenbei. 

Als  accessorisebe  Mineralien  der  Minette 
trifft  mail  Schwefelkies,  und  in  seltenen  Fällen 
Zinkblende,  Bleiglanz,  Kupferkies  und  Schwer- 
spat. Der  Schwefelkies,  dieser  für  den  Hütten- 
luann  lästige  Bestandtheil,  findet  sich  in  einzelnen 
Krystallen,  Schnüren,  Knollen  und  in  feiner 
Vertheilung.  ln  den  unteren  Lagern  kommt  er 
stellenweise  so  massenhaft  vor,  dafs  er  dort  als 
wesentlicher  Bestandtheil  anzusehen  ist. 

Die  Härte  der  Minette  wechselt,  je  naebdem 
die  Oolithe  mehr  oder  weniger  fest  mit  ein- 
ander verkittet  sind.  Sie  ist  durchweg  geringer 
als  beim  Kalk.  Die  beste  Probe,  um  die  Kalk- 
bänke eines  Lagers  in  der  Grube  zn  orkonnon, 
ist  die,  initteis  eines  Pickels  den  Stofs  von  üben 
nach  nnten  zu  schlitzen.  Hierbei  nimmt  man 
den  Kalk  an  der  gröfseron  Härte  wahr  und  er- 
kennt ihn  deutlich  durch  die  hellere  Färbung. 
Infolge  der  geringen  Härte  ist  die  Gewinnnng 
der  Minette  eine  leichte.  Viele  Minetten  zer- 
fallen leicht,  eine  für  die  Verhüttung  unangenehme 
Eigenschaft;  andere  Minetten  brechen  bei  der 
Gow'innang  in  gröfseren  Stücken  und  bröckeln 
anch  beim  Transport  wenig  ab.  Ziemlich  be- 
kannt dürfte  auch  sein,  dafs  manche  Minetten 
sich  in  der  Hitze  spröde  zeigen  und  im  Hoch- 
ofen springen. 

Selten  bestehen  die  Minettelager  nur  aus 
Minette.  Meist  finden  sich  innerhalb  derselben 
Kalkansscheidungen  in  der  Form  von  Nieren, 
Nestern,  Bänken  oder  von  ganz  anregelmäfBiger 
Form.  Sie  machen  bis  zu  ’/s  der  Lagermäcbtig- 
keit  aus  and  zeigen  durchweg  oLnen  nicht  un- 
bedeutenden Eisengehalt.  Umgekehrt  finden  sich 
Lagerbildnngen,  bei  denen  man  das  Minette- 
vorkommen als  nieren-  and  nesterförmig  inner- 
halb des  Kalkes  ansehen  kann.  Ohne  scharfe 
Grenzen  geben  diese  Kalkausscheidnngen  nnd 
die  Minette  vielfach  ineinander  über.  Die  Minette 
wird  kalkiger,  die  Oolithe  nehmen  au  Hänfig- 
keit  ab  und  es  entsteht  ein  vorwiegend  kalkiges 
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Gestein.  Zuweilen  und  besonders  dort,  wo  die  I von  rostbrauner  Farbe  bestehend,  welcher  an 
Verwitterung  weiter  vorgeschritten  ist.  heben  | der  Luft  sehr  leicht  verwittert  nnd  dabei  anf- 
sich  Kalknieren  nnd  Nester  sch&rfer  von  der  ' blättert.  Derselbe  tritt  sehr  häutig  als  Zwischen- 
Hinette  ab  und  zeigen  oftmals  einen  schaligen  mittel  in  der  unteren  Partie  der  Minetteformation 
Ban;  derartige  Gebilde  heifsen  bei  den  Berg-  auf.  Die  Mergelmittel  nehmen  zuweilen  so  viele 
lenten  Luxemburgs  rognons,  in  Deutsch-Lothringen  Qnarzkbmer  auf,  dai's  man  das  Gestein  als  milden 
Kalkwacken ; sie  lassen  sieh  leicht  vom  Erz  Handstein  ansprechen  kann.  Typische  Sand- 
trennen nnd  werden  daher  beim  Abbau  aus-  steine  finden  sich  indefa  als  Glied  der  Minette- 
geschieden  nnd  in  der  Grube  zuriiekgelassen.  formation  innerhalb  unsert>s  Gebiets  nicht.  Die 
Ein  Beispiel  fdr  die  Art  der  t'ertheilnng  von  Grenzen  zwischen  Lagern  nnd  Zwischenmitteln 
Kalkansseheidungen  giebt  das  Profil  (Abbild.  7),  sind  oft  nicht  scharf,  indem  die  ersteren  durch 
das  dem  grauen  I.ager  der  Grube  Moyeuvre  ent-  Abnahme  der  Oolithe  allmählich  in  das  Mittel 
nommen  ist.  Für  den  Eisengehalt  der  Minette  übergehen.  Ein  Beispiel  für  ein  deutliches 

scheinen  dleKalknnsseheidiingen  nicht  .\bhehen  der  Lager  vom  Mittel  liefert 

selten  von  Bedeutung  zu  sein.  So  . das  graue  Lager.  .Sein  Hangendes 

glaubt  man  beim  gelben  Lager,  besteht  vielfach  aus  Muschelkalkstein, 

welches  bei  RHmelingen  so  schöne  Die  Minettelager  sind  locale  Bil- 

Erzc  liefert,  die  gegen  Westen  ein-  düngen.  Anfserbalb  unseres  Karteu- 

tretende  Unbanwurdigkeit  dem  Pm-  gebietes  verschwinden  in  dem  Hori- 

stande  znschreiben  zu  müssen,  dafs  zontc  der  Trigonia  navis  die  Eisen- 

die  Kalknieren  nach  dieser  Richtung  oolithe  mehr  oder  weniger  schnell ; 

abnehmen  nnd  der  Eisengehalt  sich  '''f  haben  es  dann  nur  mehr  mit 

infolgedessen  auf  die  ganze  Lager-  eisenarmen  Kalken,  Mergeln  nnd 

mächtigkeit  vertheile.  Ein  anderer,  275  Sandsteinen  zu  thun.  Pnd  innerhalb 

noch  weniger  angenehmer  Begleiter  '***  Minettegebietes  ist  das  Auftreten, 

der  Minette  ist  der  Mergel.  In  dünnen,  sowie  die  petrographische  Beschaffen- 

oft  viele  Meter  langen  Schmitzen  . heit  nnd  Entwicklung  der  Eisenerz- 
tritt er  in  den  Lagern  in  häufiger  lager  eine  wechselnde.  Ein  Lager, 

Wechsellagerung  mit  der  Minette  auf.  welches  an  einer  Stelle  schön  nnd 

Die  Bestandtheile  der  bauwürdigen  mächtig  entwickelt  ist,  verliert  oft 

Lager  schwanken  innerhalb  folgen-  *’*  horizontalen  Erstreckung  seine 

der  Grenzen ; ^ Oolithe  nnd  wird  in  einiger  Ent- 

fernung durch  einen  eisenschüssigen 
Mergel  oder  Kalkstein  ersetzt.  Oft 
auch  theilen  sich  durch  Zwischen- 
sebieben  eines  Gesteinsmittels  die 
Lager;  es  entstehen  so  zwei  oder 
Der  Gehalt  an  Kieselsäure,  Kalk  n,n,  Miateet  mehrere,  ln  anderen  Fällen  wird  ans 

und  Thon  ist  vielfach  noch  bedeuten-  einem  kalkigen  Lager  im  weiteren 

der.  Der  Kieselsänregehalt  steigt  bis  Verlauf  ein  kieseliges.  Im  allgemeinen 

über  40  °/°>  während  andererseits  sind  aber  diese  Wechsel  keine  plötz- 

sicb  Lager  finden,  in  denen  Kalk  .Vhbildnng  7.  lieben,  sondern  allmähliche.  .Aehn- 

nnd  Mergel  bis  zu  50  °/°  ansmachen  liebes  gilt  von  den  Zwischenmitteln, 

nnd  die  Eisenoolithe  vollständig  znrücktreten.  Auch  sie  ändern  in  ihrem  Verlauf  Mächtigkeit 
Dafs  die  Lager  in  diesen  Fällen  nnbanwürdig  sind,  nnd  Beschaffenheit.  Durch  gröfeere  Anhäufungen 
braucht  wohl  kaum  hervorgehoben  zu  worden,  von  Eisenoolithen  werden  sic  mitunter  zu  Minette- 
Die  Zwischenmittel  bestehen  aus  mildem  lagern,  um  in  ihrer  weiteren  Erstreckung  diese 
Sandstein,  Mergel,  Kalkstein  nnd  allen  Zwischen-  Bedeutung  wieder  zu  verlieren.  Manche  Autoren 
stufen  zwischen  diesen  Gesteinen.  Der  Kalk-  halten  es  daher  für  richtiger,  überhaupt  nicht 
stein  findet  sich  häufig  als  Mnschelkalkstein,  von  Eisenerzlagern , sondern  nur  von  cisen- 
wie  der  Name  schon  andentel,  ans  Fragmenten  ' reicheren  Partien  in  der  Erzformation  zn  sprechen, 
von  Muschelschalen  bestehend,  welche  durch  Kalk  i Ich  glaube , dafs  diese  Ansicht  über  das  Ziel 
cementirt  sind.  Derselbe  ist  sehr  fest  nnd  hinansschiefst;  die  weite  Verbreitung  nnd  die 
widerstandsfithig  an  der  Luft;  in  den  Tagebauen  i Regelmäfsigkeit  eines  Theils  der  Lager,  die 
Luxemburgs  wird  er  daher  nicht  selten  als  scharfe  Grenze  zwischen  Lager  nnd  Zwischen- 
Banstein  mitgewonnen.  Nicht  nur  beim  grauen  ! mittel,  welche  sich  vielorts  zeigt,  berechtigen 
Lager,  sondern  überhaupt  bei  den  obern  Lagern  I dazu,  die  Bezeichnung  , Lager“  beiznbebalten. 
tritt  er  häufig  als  Hangendes  auf.  Als  typischer  Die  Minettelager  und  ihre  Zwischenmittel, 
Mergel  findet  sich  der  sogenannte  „Buch“,  ans  welche  wir  als  Minetteformation  znsammonfaasen 
thonigem,  eisenschüssigem,  glimmerhaltigem  Kalk  nnd  welche  zwischen  den  beiden  mächtigen  Mergel- 
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srhichtcn , dom  )iang:oiideii  und  dem  liogendon 
Morffel,  einffoac  hlosseii  «ind,  haben  eine  wech- 
Holndft  (.iosammtmächtigkeit.  Am  Osti-and  dor 
Hoohebeuo  von  Örioy,  wo  die  Minottoformation 
7M  Ta^e  ansireht,  und  im  g^Hnzen  Hudlichen  Tiioü 
lies  Krzgebietes  ist  sie  prerin{^.  Sic  heirUt?t 
dort  15  bis  20  m und  nimmt  gegen  Westen 
und  Norden  bis  zu  einer  gewissen  Kntfernung 
zu.  Am  müditigsteii  dürfte  sie  zwiscboii  Ksrh 
und  Bolliugoti  in  einem  3 bis  4 km  breiten 
iiordsüdliclien  Stittifen,  wo  sie  bis  zu  50  m er- 
l•eieht,  entwickelt  seint  um  von  dort  ans  nacl» 
allen  Hichtiingeii  an  Maduigkeil  abzunplimen) 
nach  der  einen  Kiclitung  sdineller,  nadi  der 
anderen  langsamer.  Bei  der  Hesprcclinng  der 
einzelnen  Bezirke  werde  ich  midi  darüber  nitbcr 
verhi-eiteii. 

Bie  verschiedene  Ausbildung  der  MinoUe* 
formalion  sowie  fopogiaplüsche  Sonderheiten 
gestatten,  innerhalb  des  Krzgebiets  kleinere  Be- 
zirke zu  unterscheiden.  Das  luxemburgische 
Vorkommen  pflegt  man  in  den  Bezirk  von  Ksch- 
kümelingen-DüdelingenibaNsin  d’Esch-Dudelangc) 
und  in  dun  Bezirk  von  Belvaux  - Lainaddainc 
t hassin  de  Belvaux  - Lamadelaine)  zu  trennen, 
lin  denUdien  Theile  ist  durch  das  Feiitsch-  und 
Orne-Thal  eine  Dreitheilung  gerechtfertigt.  Man 
kann  hier  unterscheiden  den  Bezirk  nördlich 
der  Kcntsch,  weldier  die  Hochebene  von  Aumetz- 
Arsweiler  begreift,  den  Bezirk  zwischen  Fentsdi 
und  Orne  und  aU  dritten  Bezirk , den  südlich 
der  Orne.  Die  Theilung  in  gleichfalls  drei 
Bezirke,  welche  für  das  französische  Krzgchict 
üblich  ist,  ist  auf  die  etwas  eigenartige  Aus- 
dehnnng  des  dortigen  Miiiettevorkommens  zurück- 
ziifiihren.  Die  abbauwürdige  Miuetto  ersti*eckt 
sich,  wie  die  Bauwurdigkeitsgrenze  (Tafel  1\) 
erkennen  Iftfst,  lüngs  der  Orne  und  westlich 
der  Fentsch  in  weit  gegen  Westen  ausgreifenden 
hiichtenartigen  V oreprüngen.  I len  südlicheren 
nennt  man  den  Orne-Bezirk  (bassin  de  FOme), 
den  w'estlicb  der  Fentsch  Mittelbezirk  Ibassin 
du  inilieu).  Dazu  kommt  als  dritter  der  Bezirk 
von  liongwy  (bassin  de  Longwy).  Dm  falschen 
\'orstelliingen  vorzubeugen,  bemerke  ich,  dafs 
die  Bezeichnung  bassin,  welche  für  diese  Bezirke 
ebenso  wie  für  die  luxemburgischen  üblich  ist, 
«ich  nicht  auf  eine  verschiedene  beckenurtige 
.Ablagerung  gründet. 

IV.  Die  einzelnen  Miiieltelagcr. 

Die  Komilnifs,  welche  wir  von  der  Beschaffen- 
heit und  Mächtigkeit  der  die  Minetteformation 
ztiHammonsetzenden  Schichten  haben,  entstammt 
(lieils  bergbaulichen  Betrieben,  tbeils  Bohr- 
löchern. Im  nördlichen  und  östlicben  Theile 
des  Minettegebietes  bestehen  neben  den  hanjit- 
sächlich  auf  den  Norden  besdirilnkten  Tagebauen 
ausgedehnte  Grubenbaue.  Und  in  letzter  Zeit 
ist  die  Minettoformatioii  auch  gegen  Westen  zu 
X.n 


durch  bedeutende  Tiefbauanlagen  bei  .Aumeiz, 
I Boltingen,  Ste.  Marie  aux  Hienes,  .loeiif,  Home- 
I coiirl,  Aubou«^  und  Briey  in  grol'sem  Cmfango 
. erschlossen  worden.  Für  einen  «ehr  grof«en 
Theil  indefs,  besonders  fir  den  südlichen  Tlieil  des 
deutschen  Miiiettevorkonimens  und  für  das  fran- 
I zösische  Gebiet  ist  unsere  Kcmitnif«  der  Minettc- 
forinatio?!  auf  die  Ergebnisse  von  Bohrlöchern 
I angewiesen.  Glückliclierwciso  sind  die  Bohr- 
I löcher  sehr  zahlreich;  kaum  ein  gröfserer  Theil 
unseres  Minettegobietes  ist  nicht  durch  Bohrungen 
i untersucht.  Besonders  auf  französischem  Boden 
: halien  die  Hütiengeselischaftcn  in  den  beiden  letz- 
I ten  .l.ahrzelmten  eine  aufserordentlich  rege  Thfttig- 
I kelt  entfaltet.  Die  früher  vertretene  Auffassung, 
\ dafs  die  Mineitelager  gegen  Westen  kaum  über 
, die  deutsch-französische  Landesgrenze  in  abbau- 
würdiger Bcschatrcnheit  fortsetzten,  wurde  durrh 
j die  Erfolge  der  Bohrnngeu  an  der  Laudesgretizc 
i widerlegt,  l'nd  so  entspann  sicli  ein  eifriges 
j Bohren  zwecks  Erwerbung  von  Berpverkscigen- 
' thum.  Dadurch,  dafs  die  französische  Berg- 
behörde den  Nachweis  do.s  Eisenerzvorkommens 
in  dom  begehrten  Bergwerksfelde  auf  Grund 
mehrerer  Bohrlöcher  verlaiiglo,  ist  d;is  fran- 
zösische Minettegebiet  in  ausgedehntem  Mafse 
erschlossen  worden.  Im  allgemeinen  werden  die 
Bohrungen  mit  dem  Mcifselhohrer  bis  zur  Erz- 
formation und  von  da  ab  mit  dem  Kernbobrer 
ausgefülirt.  Infolge  der  Weichheit  und  Zerreib- 
lichkeit der  Mini-ttc  sind  die  Kernvertuste  meist 
bedeutend.  In  den  Lagern  mit  sehr  weicher 
Minette  kommen  nicht  selten  über  (I0®/o  Kern- 
vorlnste  vor.  Zum  sicheren  Erkennen  der  Minetle- 
I lagcr  im  einzelnen,  der  Bescliatfenheit  und  Mäch- 
tigkeit der  einzelnen  Minetielageii,  KalkbAnke, 
i Thonschniitzen  sind  daher  die  Bohrungen  vielfach 
I wenig  geeignet. 

'l’rotz  dieser  zahlreichen  (irubeii-  und  Bohr- 
aiifschlilssp  ist  die  Gleichstellung  der  Lagcr  der 
verschiedenen  Funkte  wegen  dos  oft  sehr  schnellen 
Wechsels  der  pctrographischeii  Bescliaffenheit  der 
I Minetteformation  und  ihrer  einzelnen  Schichten 
i und  wegen  der  unsicheren  .Schlüsse,  welche  die 
: Hohrergebnisso  vielfach  nur  gestatten,  meist 
schwierig  und  jedenfalls  oft  nicht  einwandfrei, 
zumal  auch  die  in  der  Minetteformation  sich 
I Hmienden  Fossilien  leider  nicht  geeignet  sind. 

1 die  Identiücirnng  der  Lager  wesentlich  zu  er- 
' leichtern.  Entgegen  der  bisherigen  Auffassung 
hat  nämlich  Beuecke  nachgewiesen,  dafs  ein 
paläontologisch  fest  umgi*enzter  Horizont  in  der 
Minettefoniiation  nicht  besteht.  Die  P'oHsilien, 
welche  früher  als  für  einzelne  Schichten  leitend 
bezeichnet  wurden  sind,  treten  auch  in  anderen 
.Schichten  auf.  Die  Gleichstellung  der  Lagcr 
an  den  verschiedenen  Slellen,  wie  sie  den  fol- 
genden .Angaben  über  Verbreitung  der  einzelnen 
Minettelager  zu  (irunde  gelegt  ist,  mufs  sich 
I daher  vornehmlich  neben  der  Ausbildung  der 
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Lager  auf  die  Vergleiche  der  Ileschaifeiibeit  de« 
Liegenden  und  Hangenden  aowle  der  Stärke  der 
Zwischenmittel  stützen. 

Die  Anzahl  der  Mincttelager  ist,  wie  sich 
ohne  weiteres  aus  der  wechselnden  lleschaffen- 
heit  der  Minetteformation  ergiebt,  an  den  ver- 
schiedenen Stellen  verschieden.  V'on  den  Kr- 
läuterangen  zur  goolugischen  ('ubersicht «karte 
des  westlichen  Deiusch-Lothriiigen  werden  vier 
Hauptlager  aufgezählt,  und  von  unten  nach  oben 
als  schwarzes,  graues,  rothes  und  rothsandiges 
Lager  bezeichnet.  Diese  Be- 
zeichnung der  Lager  durch 
Farben  ist  allgemein  gebräuch- 
lich , trotzdem  dieselbe  der 
VVirkliebkeit  nicht  entspricht; 
wie  die  BescliafTenheit  wech- 
seln die  I.ager  in  horizontaler 
Erstreckung  auch  die  Farbe. 

Die  neben  den  genannten  vier 
stellenweise  auftretenden  Lager 
werden  von  den  Erläuterungen 
zur  geologischen  Uebersiclits- 
karte  des  westlichen  Deutscli- 
Lothriugeti  als  Nebenlager  auf- 
gefafst.  Die  weiteren  Anf- 
schlHsse,  welche  seit  dein  Er- 
scheinen dieser  Erlänteningen 
stattgefunden  haben,  zeigen, 
dafs  manche  jener  „Neben- 
lager“ eine  grofse  V'erbreitung 
besitzen.  Unter  dem  schwarzen 
tindet  sich  vielfach  noch  ein 
Lager,  das  sogenannte  grüne 
und  über  dem  schwarzen  T.a- 
ger,  zwischen  ihm  und  dem 
granen,  tritt  das  braune  auf, 
welche«  stellenweise  eine  grofse 
Bedeotung  hat.  £Mn  weiteres 
Lager,  welches  anch  für  die 
Eisenindustrie  wichtig  ist, 
trifft  man  über  dem  grauen; 
es  ist  das  sogenannte  gelbe 
Lager.  Als  Hau|>tlager  mftchte  ich  daher 
zeichnen  (mit  dem  oberen  beginnend): 
dis  rotbsandige  Lager 
„ rothe  oder  rothkalkigc  Lager 
„ gelbe  Lager 
„ graue  „ 

„ braune  „ 

„ sebwarr.c  „ 
grüne  „ 

van  Worveko  führt  noch  mehr  Haiijulager 
an.  Das  von  ihm  entworfene  schematische 
Profil  (Abbildung  8)  enthält  das  Nähere.  Wir 
sehen,  dafs  er  zwei  gelbe  und  zwischen  dem 
oberen  gelben  und  dem  rothsaiidigon  Lager  drei 
rothe  Lager  unterscheidet.  Bei  Besprechung 
der  einzelnen  Lager  wird  sich  Gelegenheit  bieten, 
auf  die  van  Wervekeschen  Ansichten  näher 
cinzngehen. 


Reihenfolge 

der 

Hauptlager. 

z.«  rvtfi ’sapdiges  Lagtr 

i.i  oberes  roth-kalkifts  Lager 


ueiteres  roth  ’katk/gea  Läget 
• rothes  Lager  eet>  £sch. 


j*,«  rothes  Lager  von  Oberkom. 
A» 

z.i  getbes  Lager  von  Düöelingen 
’.t  getbes  Lager,  Algnngen. 


*,♦  graues  Lager. 


s,*  breuftes  Lager, 
i.x 

z.s  schiuarzes  L^er. 
jz.tf  grünes  Lager. 
Abbildung  8. 
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Schou  in  meiner  Arbeit  nber  die  Minette- 
formation  nördlich  der  Fentscii*  habe  ich  das 
schwarze  und  braune  als  untere  kieselige  f^ager- 
grupi»e  zusanimeiigefafst.  Auch  für  den  übrigen 
'Fheil  des  Minettegebietes  dürfte  diese  Bezeich- 
nung gerechtfertigt  sein  und  nur  insofern  eine 
Erweiterung  erübrigen  aU  auch  das  grüne  l.>ager 
dieser  Gruppe  zuzurechnen  ist.  Die  Bezeichnung 
eiU.spricht  im  allgemeinuu  der  Wirklichkeit ; es 
ist  von  dunkelgrüner  Farbe.  Die  kieselige  Natur 
<les  Lagers  rührt  wohl  ebensosehr  von  dem 
V<>rhanden«eiii  von  Eisensili- 
caten als  von  seiner  sandigen 
Beschaffenheit  her.  Von  dem 
liegenden  .Mergel , welcher 
an  seinem  Hangenden  dnreh 
.Scliwefelkieseinsprengungen  oft 
gut  charakterisirt  ist , hebt 
sich  das  grüne  T.ager  zoweilen 
scharf  ah,  oft  auch  geht  der 
liegende  Mergel  allmählich  in 
d.os  Lager  über.  Bis  vor  kur- 
zem wurde  das  grüne  Lager 
nur  wenig  erwähnt.  Meines 
Wissens  sind  es  zuerst  die 
französischen  Autoren  gewesen, 
welche  die  weitere  Verbreitung 
desselben  auf  fVanzösischem 
Gebiet  hervorgehoben  haben. 
Indefs  anch  auf  deutscliem 
und  luxemburgischem  Gebiete 
scheint  das  Lager  eine  nicht 
geringe  Verbreitung  zn  be- 
sitzen. So  wird  es  von  van 
Wervekc**  im  Profil  des  Bohr- 
loches (’ollart  1 (hei  Eschl  an- 
gegeben und  anch  lloffmanii  *** 
hat  für  das  Gebiet  zwischen 
St.  Privat  undFontsch  in  dreien 
seiner  IVofile  das  grüne  I.ager 
angeführt.  Was  den  Theil  nörd- 
lich der  Fentsch  anlangt,  in 
welchem  bisher  das  grüneLager 
als  solches  nicht  bekannt  war,  so  halte  leb  es 
nicht  für  ausgeschlossen,  dafs  in  dem  Streifen 
mächtiger  Entwicklnng  der  Minetteformation  zwi- 
schen Esch  und  Boilingen  das  grüne  Lager  vor- 
handen ist.  Boi  den  Bohrungen  ist  es  vielleicht 
tibersehen  und  als  unterer  Theil  des  schwarzen 
Lager«  angegeben  worden.  Stellenweise  wurde 
wohl  auch  die  Bohrung  zu  früh  eingestellt,  da 
man  mit  dem  lAi^geiiden  des  schwarzen  Lagers  die 
iiiiterste  Grenze  der  Minelteformation  annahm. 

* „.Stahl  und  Eisen**  1898  (s.  Literaturnachweis 
Nr.  :d:-L. 

•*  van  Werweke,  Profile  zur  GÜMlerung  u.  s.  w. 
(8.  Literaliirniicbwcis  Nr.  4b». 

HolTmann,  Die  oolithischcn  Eisenerze  in  Deulsch- 
l^othringcn  in  dem  Gebiet  zwischen  Fentaeh  und 
St.  Privat  (s.  Litcruturnaehweis  Nr.  29). 
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Die  Mächtigkeit  des  firftnon  Latrers  glebt  Villain* 
für  das  französische  Gebiet  mit  eini§:eii  Deci- 
metern  bis  zu  au-  Aehnlichcs  dürfte 

Wühl  auch  für  den  übrigen  Theil  des  Minette* 
frebiets  gelten. 

Abbau  wird  bis  heute  in  dem  grünen  I.agei 
an  keiner  Stelle  geführt.  Der  hohe  Kieselsäure* 
gehalt  steht  vor  allem  einer  rationellen  Ver- 
werthung  im  Hochofen  entgegen.  Möglirh^  dal's 
in  der  Zukunft  sich  der  Abbau  stellenweise 
lohnt.  Kine  grofse  Bedeutung  kommt  dem  Lager 
indefs  keinesfalls  zu. 

Dem  zweiten  der  nnteren  kicseligen  Haupl- 
lager,  dem  schwarzen,  wurde  bisher  neben  dem 
grauen  Lager  die  gröfsteVerbreitungzugeRproclien. 
Für  das  deutsche  Gebiet  dürfte  diese  .Angabe 
heute  noch  als  zutretfend  anznerkennen  sein, 
vorausgesetzt,  dnfs  das  im  Süden  des  deutschen 
Tlieiles  als  schwarzes  hezeichnefe  Lager  mit 
dem  schwarzen  des  Nordens  identisch  ist.  Das 
einzige  Gebiet  Dentsch*  Lothringens,  wo  das 
schwarze  Lager  fohlt,  ist  das  an  der  luxem- 
bni^ischen  Grenze  gelegene  nordöstliche.  Dem- 
entsprechend tritt  da.s  fchwarze  Lager  aucli  in 
dem  benachbarten  liixeinburgtscben  Hezirk  bei 
Kümelingen*  Düddingen  nicht  auf.  Ks  wird  das 
Lager  dort  durch  sandigen  Mergel  bezw.  Thon- 
snnlstein  ersetzt  und  die  Lager  beginnen  mit 
dem  grauen.  Auf  französischem  Gebiet  scbeinl 
das  schwarze  Lager  nur  eine  geringe  Verbreitung 
zu  besitzen.  In  dem  hezirk  von  Longwy  ist 
es  seit  langem  bekannt  und  stellenweise  auf- 
geschlossen; dagegen  gebou  die  holirj»roHle  von 
Villain  dasselbe  auffalleiulerwdse  für  den  Oriie- 
Hezirk  und  den  Mittdbezirk  nicht  an.  Wollte 
man  biernnch  die  Verbreitung  des  schwarzen 
Lagers  in  allgemeinen  Zügen  angeben,  so  würde 
man  sagen  müssen : dasselbe  erstreckt  sich  von 
Ksch'I.ongv.  V über  das  deutsche  Gebiet  bis 
Noveanl.  Wo  das  schwarze  l.ager  nidil  stark 
zersetzt  ist,  zeigt  es  Uhnltclie  Fürbiing  wie  das 
grüne;  meist’  allerdings  ist  es  viel  dunkler. 
Zahlreiclu*  Itiauneisensteiimnsscbeidungen  v^m 
versrhiedener  Form  und  (tröfse  durcliHeizcn  das- 
selbe \ ielfacli  am  .Ausgehenden  nml  in  der  Nähe 
der  Sprünge  und  Klüfte.  Oft  limsehliefst  liraiin- 
eisenstein  von  scbaliger  Structur  nindliche  Minette- 
Btücke,  oft  tritt  er  in  Schnüren  auf,  zuweilen 
wird  die  IlomogoniUU  des  Lagers  aiu-b  durch 
Kalkanssclieidungen  gestört.  Im  Itegensatze  zu 
dem  grauen  und  den  übrigen  höheren  Lagern 
findet  man  diese  Erscheinung  indels  heim  schwarzen 
selten.  Eine  nicht  unbedeutende  .Srhwefelkies- 
fulirung,  welche  allerdings  auch  dem  grünen 
Ii:igcr  znkomnit,  erleichtert  in  vielen  Fällen  da.s 
Erkennen  des  schwarzen  Lagers,  da  die  höheren 
Lager  dieses  Mineral  selten  in  nemienswcrtber 

• Villain:  Sur  Ic  gisenicnt  des  minerais  de  fer 
en  Meurthe-et-Muselle  (s.  Literatuniuibwei.^  Nr.  40». 


Menge  enthalten.  Dort,  wo  das  grüne  Lager 
fehlt  und  die  Minettefornuition  vom  srhwarzen 
eröffnet  wird,  ist  der  Uebergang  vom  liegenden 
.Mergel  zum  schwarzen  Lager  ähnlich  wie  der 
eben  lM»schriehene  vom  liegenden  Mergel  zum 
grünen  Lag(‘r. 

iüe  Mächtigkeitdes  schwarzen  Lagers  wechselt 
hedoutend.  Wie  bei  allen  Lagern  nimmt  die- 
selbe im  allgemeinen  mit  der  Mächtigkeit  der 
Erzformation  zu.  .Stark  entwickelt  ist  das 
schwarze  Lager  in  dem  nordwestlichen  Theilc 
unseres  Minettegebieles  zwischen  l.amadelaine 
i und  Longwy;  es  erreicht  dort  bis  zu  4 di 
Mächtigkeit.  Von  hier  nimmt  die  Mächtigkeit 
' gegen  Südosten  etwas  ab,  nm  in  der  Gegend 
von  .Aumetz-Hollingen  wieder  stark  anzusch wollen. 
Die  IVürtle  der  Holirungeri  nordwestlich  Hollingen 
geben  sogar  h m Mächtigkeit  an.  Ob  dies  der  Wirk- 
lichkeit entspricht  oder  ob  in  dieser  Zahl  auch 
das  grüne  Lager,  das  die  Hrofile  nicht  anführen, 
und  das  etwaige  eisenschüssige  Zwischenmittel 
zwischen  dem  grünen  und  schwarzen  Lager 
enthalten  ist,  läfst  sich  schwer  beurtheilen. 
Während  von  Amnetz-Hollingen  ans  sich  das 
srhw'iirze  Lager  gegen  Osten  und  Westen  ver- 
liert, nimmt  im  Wrlaufe  gegen  Süden  die  Mächtig- 
keit nur  sehr  allmählich  ab.  ln  dem  südlich 
der  Oriie  gelegenen  Theile  beträgt  die  Mächtig- 
keit noch  1 his  2 in.  Wegen  des  hohen  Kiesel- 
säuregehaltes und  des  meist  geringen  Eisen- 
gehaltes ist  das  schwarze  Lager  gröfstentheils 
imbauwttrdig.  .Abgehant  w'ird  es  stellenweise 
im  Hezirke  Laiiiadelaine-Helvanx,  im  Hezirk  von 
Longwy,  bei  Deutsch-Oih,  bei  Grofs-.Moyeuvre 
und  bei  Maringen. 

Das  dritte  und  zugleich  oberste  Lager  der 
unteren  kieseligen  (iruppe  ist  das  braune.  Ein 
meist  sandig-mergeliges  Zwischeiimittcl  trennt 
dasselbe  vom  schwarzen  Lager.  Die  Mächtig- 
keit des  Mittels  ist  fast  überall  gering  nnd  sinkt 
stellenweise  auf  einige  ('entimetcr,  so  dafs  viel- 
fach beide  Lager  als  eins  aufzufässen  sind.  Von 
dem  schwarzen'  unterscheidet  sich  d.os  braune 
Lager  aiifser  durch  die  Farbe  auch  durch  die 
Zusammensetzung:  Der  Kidchthum  an  Eisen  ist 
beim  braunen  meist  gröfser  und  der  Gelialt  an 
Kieselsäure  geringer.  Da  zudem  die  Mächtigkeit 
derselben  stellenweise  sieb  als  ziemlicli  bedeutend 
erweist,  so  koiinnt  ihm  eine  weit  gröfsere  He- 
deutung  zu  als  dem  schwarzen  Lager.  Ich 
glaube  sogar,  behaupten  zu  dürfen,  dafs  das 
braune  Lager  auf  dem  deutschen  Gebiete  neben 
dem  weitaus  wichtigsten  giauen  Lager  die  gröfste 
Rolle  spielen  wird.  Hesonders  in  dein  Streifen 
mUchtiger  Entwicklung  der  Erzforniatioii  zwischen 
Esch  nnd  Hollingen  ist  das  braune  Lager  schön 
entwickelt;  bei  Deutsch -Oth  und  neuerdings  bei 
.Anmetz  wird  es  abgebant  nnd  östlich  von  diesem 
Gebiet  uinnut  das  Lager  an  Mächtigkeit  und  Güte 
ab,  um  Bcliliefslich  ganz  durch  thonig-sandige 
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(iesteine  ersetzt  zu  werden.  Aufserdem  findet  es 
sich  bei  Ste.  Marie  aux  Thenes  in  einer  Iteschaffen- 
heit  und  Mächtigkeit,  welche  wohl  stellenwoise 
einen  Abbau  gestatten.  Jenseits  unserer  Grenze 
auf  französiHchem  Gebiet  scheint  das  braune 
Lager  weniger  gün.stig  entwickelt  zu  sein. 
Villain  fuhrt  dasselbe  in  den  meisten  Holirprotilen 
des  Mittel-  und  des  Orne-Bezirks  an,  durchweg 
mit  geringer  Mächtigkeit  oder  mit  ungünstiger 
Zusammensetzung.  Der  Kieselsäuregehalt  ist.  in 
den  den  FroHlen  beigeftigten  Analysen  so  hoch, 
dafs  an  eine  Verhüttung  dieser  Minette  vorläufig 
wohl  nicht  zu  denken  ist.  Das  Hangende  des 
braunen  Lagers  ist  meist  ein  sandig-thoniges  Go> 
stein,  ein  Umstand,  der  den  Abbau  dieses  Lagers 
vielfacii  erschwert.  Die  Stärke  des  Zwiseben- 
mittels  zwischen  dem  braunen  und  dem  nächst 
hüheren,  dem  grauen  Lager,  beträgt  t>  bis  8 m. 
Im  Gegensatz  zn  der  eben  beschriebenen  Gruppe 
kieseliger  langer  mit  ihren  sandig  - tlionigen 
Zwischenmitteln  treten  wir  mit  dem  giaiion  Lager 
in  die  mehr  kalkigen  Schichten  der  Minette* 
formation  ein.  Die  Lager  dieser  (trnppe  sind, 
wenn  wir  vom  »»bersten  aller  Lager,  dem  roth- 
sandigen,  absehen,  vorwiegend  kalkiger  Natur 
und  auch  die  Zwischenmittel  enthalten,  wenn 
sie  auch  nicht  vollständig  kalkig  sind,  vielfach 
Kalkbänke. 

Die  hervorragendste  Stelle  nimmt  nach  Je<ler 
Hichtung  hin  das  graue  Lager  ein.  Es  ist  das- 
jenige, welches  die  grftfste  WTbreitung , die 
gröfsto  Mächtigkeit  und  die  günstigste  Zusammen- 
setzung hat  nnd  daher  als  das  vorzüglichste 
Lager  der  Minetteformation  anzusehen  ist.  Und 
zwar  gilt  dies  nocli  mehr  von  dem  französischen 
als  dem  deutschen  und  luxemburgischen  Gebiet, 
vorausgesetzt , dafs  die  .\nsichten  von  Villain  ' 
nnd  Rolland,  welche  sich  für  den  gröfsten  Theil 
des  französischen  Gebietes  auf  die  Ergebnisse  der 
Bolirungen  stützen,  bei  den  späteren  bergban- 
liehen  Aufschlüssen  zutreffen.  Auch  ist  das 
graue  Lager  durchweg  petrographisch  durch 
Keine  eigene  Beschaffenheit  sowohl  als  durch  das 
Hangende  nnd  I. legende  gilt  charakterisirt  nnd 
daher  als  solches  leicht  zu  erkennen.  Wenn  die 
eben  erwähnten  französischen  Bergingenieure 
Recht  haben,  so  ist  die  Mächtigkeit  und  Zu- 
saminensetznng  des  grauen  Lagers  auf  fran- 
zösischem Boden  eine  aufserordentlich  günstige. 
Wenngleich  ich  bei  der  Besclireibung  der  ein- 
zelnen Bezirke  noch  näher  darauf  eingehen  will, 
so  füge  ich  doch  schon  hier  zwei  von  Rolland 
entworfene  iin»l  veröffentlichte  Skizzen  (Abb.  9 
und  10)  bei,  ans  welcher  Mächtigkeit  und  Eisen- 
gehalt des  grauen  Lagers  auf  französischem  Gebiet 
dentlich  hervorgellen.  Auf  luxemburgischem  und 
dimtschem  Gebiet  sndlicb  bis  nach  Ainanweiler  ist 
das  graue  Lager  durchweg  gut,  wenn  auch  nicht  in 
dem  Mafso,  wie  für  das  französische  Gebiet 
angegeben  wird,  entwickelt.  Seine  M.ächtigkeit 


ist  im  allgemeinen  längs  der  französischen  Grenze 
am  gröfsten;  sie  erreicht  dort  bis  zu  7 m,  wovon 
iudefs  nur  ein  Theil  bauwürdig  ist.  Gegen  Osten 
und  südlich  Amanweiler  nimmt  die  Mächtigkeit 
ab;  im  Algriiiger  Thal  beträgt  sie  noch  2 bis 
.3  m,  während  sic  bei  VVoHmeringen  tMolvingcn) 
unter  1 m sinkt.  Aehnlich  liegen  die  Verhält- 
nisse zwischen  Fentsch  und  Ome  und  südlich 
der  Orne.  Meist  ist  das  graue  Lager  kalkiger 
Natur;  nur  im  nordwestlichen  Theile  niisen-H 
Gebietes,  im  Bezirk  von  Longwy  und  im  Bezirk 
Lamadelaine-Helvanx  wiegt  der  Kieselsäuregehalt 
vor.  Die  Farbe  des  .,grancn“  Lagers  sticht 
mitunter  ins  Graue,  öfters  ist  sie  roth,  gelblich, 
bräunlich  oder  grünlich.  Selten  fehlen  im  trrauen 
Lager  die  schon  obenerwähnten  Hognons,  glatte 
Kalknieren,  welche  sich  glücklicherweise  vielfach 
leicht  von  Erz  trennen  lassen  und  dann  als  Vei*sa(z 
in  der  Grube  Zurückbleiben.  Mitunter  nehmen  die 
Kalkniercii  derart  überhand,  dafs  das  Lager  un- 
bauwürdig  wird.  Die  Zusainmensetznng  der  aus 
dem  grauen  Lager  iin  deutschen  Erzgebiet  ge- 
förderten Erze  beträgt  28  bis  40  Fo,  10  bis 
15  ®/o  UaO,  5 bis  IO®/o  SiOj.  Wie  weit  das 
graue  Lager  bauwürdig  ist,  läfst  sich  aus  Tafel  IX 
ersehen,  da  die  Banwnrdigkeitsgrenze  des  grauen 
Lagers  sich  mit  der  allgemeinen  Hanwürdigkeits- 
grenze  dieser  Tafel  iin  wesentlichen  deckt.  Nur 
im  deutschen  Theile  südlich  der  Ome  reicht  das 
graue  Lager  in  bauwürdiger  Beschaffenheit  nicht 
soweit  nach  .Süden.  In  der  Gegend  von  St.  Privat- 
Aroanweiler  ist  das  schwarze  und  das  noch  zu 
besprechende  gelbe  Lager  bauwürdig,  wähi-end 
das  graue  dort  zu  viele  Kalknieren  enthält. 
Das  Hangende  de«  grauen  ist  weit  fester  als 
das  der  nnteren  Lager;  es  besteht  vielfach  au» 
Mnschelkalkstein,  dem  .sogenannten  Bengelik.| 

Die  über  dem  grauen  an  den  verschiedeiien 
Stellen  folgenden  Lager  miteinander  zu  identi- 
tieiren  ist  sehr  schwierig,  da  die  Ausbildung 
dieser  oberen  Schichtongnippc  w eit  mehr  wechselt 
als  die  des  unteren  Theiles  der  Minetteformati»»n. 

Das  im  allgemeinen  mir  durch  ein  schwaches 
Zw'ischenmittel  vom  grauen  getrennte  gelbe 
Lager  tritt  an  vielen  Stellen  auf.  Bei  Hümc- 
lingen  und  Düdelingen,  bei  Algiingen,  zwischen 
Fentsch  und  Orne  und  südlich  der  Orne  ist 
ein  I.ager  bekannt,  welches  als  gelbes  bczeiehnet 
wird.  Nach  der  Ansicht  von  van  Werveke 
ist  das  an  den  verschiedenen  Stellen  auftreii  nde 
«gelbe**  Lagor  nicht  dasselbe.  Wie  sich  aus 
dem  Profil  (Abbildung  8)  ergiebt,  untersehcidei 
der  Autor  ein  unteres  gelbes  l.ager,  das  von 
Algringen,  und  ein  oberes  gelbes,  das  von 
Düdelingen.  Das  gelbe  Lager  von  Algiingen 
erstreckt  sich  von  der  Gegend  d»s  Ortes,  nach 
dem  das  Lager  benannt  ist,  mit  theilweise  guter 
Erzführung  bis  südlich  der  Orne.  Besonders 
ini  südlichsten  Theile  seines  Vorkommens  ist 
dasselbe  gut  entwickelt  und  liefert  hier  eine 


Digilii- 


15.  Mai  im«. 


IH»  MineUeablagtrung  ä*»  lothringiBcktn  Jura. 


Stahl  and  Eis«n.  561 


vorzügliclu*  kalkige  Miui'tte.  Die  Mächtigkeit  Deutsch^Lothringeii  mit  2 bis  1 m Mächtigkeit 

schwankt  hier  zwischen  l'/^biKä’/xm.  Nördlich  abgcbaiit  und  liefert  kalkige  Krze.  Kalkausschei- 
der Orne  tindet  kaum  Abbau  auf  diesem  Lager  düngen  linden  sich  in  dem  Ltiger  in  aufser- 

stiitt.  Nur  bei  Algringen,  wu  das  Lager  kiese-  ordentlicher  Menge;  dieselben  lassen  sich  aber 


Altliilduiig  9. 


liger  Natnr  ist,  wird  es  stellenweise  mit  dein 
grauen  Lager  zusammen  gewonnen.  Weiter 
nördlich  wird  dieses  gelbe  Lager  von  Algringen 
durch  eiseiischfissigen  Buch  vertreten,  über  dem 
bet  Kümelingen-Düdelingen  das  ziemlich  bekannte 
gelbe  r.ager  von  Dfldelingen  anftritt.  Es  wird 
dort  und  auch  im  benachbarten  Theilo  von 


vielfach  leicht  ansscheiden.  Nach  Süden  sowohl 
als  auch  nach  Westen  wird  das  gelbe  Lager 
von  Kümelingen-Düdelingen  unbanwürdig  und 
allmählich  durch  andere  Uesteine  ersetzt.  In 
einigen  Villainsclien  Profilen  ist  eine  Ponclie 
janne  angegeben,  und  zwar  nördlich  Tmndres 
und  Murville  und  an  der  deutschen  I.andes- 
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grenze  zwischen  liatiUy  und  Aiibon^.  Die  rothkalkige  oder  als  rothes  von  Esch,  Oberkoni 

Mächtigkeit  ist  in  den  ProHlen  nicht  bedeutend;  u.  ».  w.  bezcichml  werden.  Die  Identiticirung 

nur  in  dem  Protil  eines  Dohrluclies  bei  {.andres  dieser  verschiedenen  „rothen**  Lager  ist  anfser* 

ist  eine  MRchtigkoit  von  H m angegeben.  Nach  <»rdeiitlioh  schwierig^  zumal  da  in  diesem  Hori> 

der  beigegebenen  Analyse  ist  die  Zusaminen-  zoiite  sich  mehr  als  in  anderen  die  sogenannten 


ifaatitai  d:ZO*yOOO. 


Abbildung  10. 


Setzung  des  Lagers  dort  eine  sehr  nngüiiMige: 
neben  19  */o  Fe,  25  ®/o  CaO  nnd  .10  ®/o  .Si(t^. 

Dio  über  dem  hezw.  den  gelbem  I.agern 
folgenden  werden  alle  als  rothe  bezeichnet ; das 
durch  seinen  Saudgehalt  meist  leicht  kenntliche 
oberste  aller  fijiger  benennt  man  rothsandiges 
Lager,  während  die  aiiüereii  rotlien  Lager  als 


Haiimlager,  auch  Zwischenlager  genannt,  Hndeii, 
l.ager,  welche  nur  kurze  Strecken  aulmlten,  um 
dann  ihre  Oolithe  allmählich  zu  verliei^en  nnd 
durch  andere  Gesteine  vertreten  zu  werden, 
liesiniders  iin  Nurden  ist  das  Auftreten  dieser 
rothen  Kaiimlager  sehr  häutig.  Die  Ausbildung 
iUt  über  <lem  grauen  folgenden  Lager  im  nörd* 
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E«  , . 

. 40,98 

(aO  . 

. 7,40 

P . . 

. 0,77 

Mgü  . 

. 0,70 

Mo  . 

. 0,42 

liehen  Theilo  nnsere»  Erzgebietes,  wo  dieselben  gebietes.  Tu  anstiehmend  schöner  Entwicklung 

am  schönstou  entwickelt  sind,  wird  dnreh  die  Hudet  sich  zumal  das  untere  rothkaikige  Lager 

beiden  Protlle  (Abbild.  11),  welche  der  Werveke*  in  der  Umgegend  von  Esch;  bekannt  ist  ja  die 

sehen  Arbeit*  entnommen  sind,  erläutert.  Das  Escher  rothkalkige  Minette,  welche  bei  reichem 

ei*8tere  Protil  von  Oberkorn  entstammt  dem  öst-  Eisengehalt  ziemlich  selbstschnielzend  ist.  Die 

liehen  Thcile,  das  andere  von  Esch  dem  west'  Ziisummensetznng  dieser  ansgezeidineten  Minette 
liehen Theüe  des  luxemburgischen Minetlegebietes.  j wird  von  Doiidelinger*  wie  folgt  angegeben: 
Zunächst  fällt  sofort  auf,  dal's  die  Ausbildung 

au  den  nur  10  km  von  einander  entfernt  liegen-  bViOa  ] . 5m’.*>4  MdjOi 

den  Punkten  eine  wesentlich  andere  ist.  Hei  AUU#  . . 4,85  E«  , . 

(tberkorn  haben  wir  von  dem  gelben  Lager,  ■ * 

welches  bei  HnmeUngen  so  schon  entwickelt  $ ••  • J ^ n . 

ist  und  auch  bei  Esdi  noch  uuHritt  keine  .Spur.  Da.s  rothe  Jmger  von  Escli 

Dagegen  tritt  bei  Oborkorn  4 m über  dem  grauen  eine  Mächtigkeit  von  etwa  3 m. 
ein  Lager  auf,  welches  in  der  dortigen  Oegond  in  dem  Lager  die  Kalknicreii, 

als  couche  ronge  bezeichnet  wird.  Dieses  Lager  ihres  bis  zn  23*7«  betragenden  E 
hniJet  sich  in  dem  nördlichsten  Tlieile  des  Erz- 
gebiets, westlich  des  Dcntsch-Other  Sprunges  in  Esch 
grofser  Veibreitung.  Schon  vor  dem  Sprung 
nimmt  die  Mächtigkeit  des  Lagers  ab  und  scheint 
sndö.stlich  desselben  nielit  vorznkouunen.  Znm  L, 

T7iitersehiedc  von  anderen  rofh<*n  Lagern  und  " z,  Loftr 

zumal  von  dem  gleich  zu  lK*sprechendeii  ht*-  

rähmteii  rotlion  „ 

Lager  von  Esch 

nennt  van  Wer-  Oberkorn.  i,*Zwi»eh0»iafr. 

veke  dasselbe  t.,Zwis<h0Mms*r. 

rothes  Lager  Z.iKalkaltin 

von  Oberkorn.  Z » Lmjtr  t,4'obmM  rvth-kalitign  Laatr. 

Die  bauwürdige  ».  KmlHttim.  mJfmlkMU.n. 

Mächtigkeit  j , unt^n*  rath.Mk^  Lmftr. 

w.,eui.n 

Hezirk  von  Hel-  Maikttgin. 

vanx  - liamade- 

laine  und  im  ntgtLmfgr 

Hezirk  von 

1.01, pwy  beläuft  ...  A 

sich  auf  2 bis  UKmikit*iit, 

4 m ; seiner  ehe-  frau**  ff*ynisfw. 

mischen  Zusam- 
mensetzung Abbildung  II. 

nach  ist  die  Mi- 
nette des  rothen  Lagers  von  oberkorn  vorwiegend  ! angrenzenden  Hezirk  von  Longwy 


Oberkorn. 

* yktryt  /wA- Wiyrs 
2,/  m.  Kmltnlgin. 

yytyrytnth-kylkimK  Ltifer. 

irvttt  L»f0r  i^fx  iteftj 

2*  Maiksftüt. 

*,»  f9trs  imfkr  ffkyrkom. 


U,  s ThptmamBMfkii»  m-  Bmlkttgin. 


fraue*  Imfge 


Abbilduug 


Da.4  rothe  Jmger  von  Escli  hat  bei  Esch 
eine  Mächtigkeit  von  etwa  3 m.  Zahlreich  sind 
in  dem  Lager  die  Kalknicreii , welche  wegen 
ihres  bis  zu  23  ’Y«  betragenden  Eisengehallea  als 

Zuschlag  sehr 
geschätzt  sind. 

Sowohl  nach 

„ ^ , (tsten  als  auch 

r nach  Süden  ver- 

■ — . „ Hort  da»  untere 

i iillikalkige  l.a- 

s,  a-tt.,.,.  ..  B"  »"  Mächtif?- 

keit  und  Eisen- 
i,*Zwi»eh0»iafr.  geliult.  Weder 

K3  i»  »emseb-Lo- 

z.tKathaitin  thriiigeii  noclt 

/.«'»bmt  r9tk-kalkifes  Lager.  im  frailZÖsl- 

7,*  ThomtynBattin  m-Matkatein.  Scliei)  Erzgebiet 

unt»r9*  raH».k0iätf00  Lm*tr,  VOII  dem  Ho* 

* (fofaaLmmtr  ramtaeh)  . , , 

/ . . zirkvoiiLoiigwy 

f.iTkonamnäatma  m.Kmikatttn. 

ubgeseben  — 

wirdesingröfse- 
remlTmfaugeab. 
^ _ Itebaul.  Dagegen 

gM  t..  dips,,, 

r.aThamsmnaaknm.  . 

Ipfö  rothkalkige 

B88iäJ<^  ff*yat Lsgw.  Lager  in  dem 

Hezirk  von  La- 
madelaine-Hel- 
vaux  und  in  dem 

angrenzenden  Hezirk  von  Longwy  — der  dortige 
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ffeyetLsgw. 


kieselig.  Die  beiden  Lager,  welche  in  dem  Protil 
von  Oberkoni  über  dem  eben  beschriebenen  folgen 
uud  welche  in  di*m  dortigen  Bezirk  als  calcaire 
inferienre  und  calcaire  superienre  bezeichnet 
werden,  identiticirt  van  Werveke  mit  den  beiden 
in  dem  ProHl  von  Esch  über  dem  gelben  Lager 
folgenden  liagern  und  benennt  das  untere  als 
unteres  rothkalkiges,  das  andere  als  oberes  roth- 
kalkiges  Lager.  Diese  Lager  husseii  sich  über  das 
deutsche  und  französische  Erzgebiet  in  einer 
nicht  unbedeuteiiden  Mächtigkeit  weit  gegen  Süden 
verfolgen  und  noch  südlich  der  Orne  sind  die- 
selben nachweisbar.  Eine  neiinensw'erthe  Kollo 
spielen  dieselben  aber  nur  im  Norden  des  Miiiette- 

•van  Werveke:  Profile  zur  Oliederung  de« 
reirhslHodischen  Lias  ond  Doggers  (siebe  Litteratur- 
na^hweis  Nr.  46). 


calcaire  inferieure  — einige  Hodentung.  Zumal  in 
den  Tagebauen  wird  dasselbe  in  gröfserem  Mafs- 
slabe  ausgebcutet.  Sein©  Mächtigkeit  erreicht  dort 
bis  zu  3 m;  seine  Ht‘scbatfenheit  ist  vorwiegend 
kalkig,  nur  in  einem  kleineren  westlichen  Theil 
kioselig.  ln  etwas  geringerer  Mächtigkeit  und 
ähiiiicher  Heschatfenlieit  tritt  das  obere  roth- 
! kalkige  in  den  beiden  letztgenannten  Bezirken 
auf.  In  den  übrigen  Bezirken  des  Erzgebietes 
findet  sich  dasselbe  nicht  in  bauwürdiger  Be- 
schattenheit. 

Im  südlichen  Theile,  etwa  südlich  der  Fcntsch 
.schliefst  mit  dem  obei'en  rothkalkigcn  läUgei' 
die  MiiM‘ttef<»riiiatioii  ab,  während  wir  in  der 


* DoDdelinger:  LVxposition  de  TadministratioQ 
des  miue«  ile  Luxembourg  (s.  Litteratnrnaebwei«  Nr.  43), 
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Hochebene  von  Aiiinetz-Ar»weller  und  dem  nörd- 
iicli  nni^renzenden  Theil  von  Knxemburg  ul» 
oberstes  liUfrer  das  rotitsundip*  mit  auK|reK])roc)ieii  , 
kiesi'lii^em  diarakter  tindeii.  IHe  Mächtigkeit 
derselben  Ittfst  nichts  zu  wünschen  übrig;  da- 
gegen gestattet  der  hohe  KieseNaiiregehall  nicht  * 
die  Verwerthöiig  seiner  Erze.  Nur  an  einer 
Stello,  hei  Oettingen,  wird  es  ausgebentet:  die 
roth.samUge  Minette  wird  in  den  nahen  lloehOfen 
als  kieseliger  Znsclilag  verwendet.  Nach  Westen 
zu  liUst  sich  das  Lager  über  das  l'Iaieau  von 
.Aniiietz-Arsweiler  in  das  fraiizbsische  (lebiet 
hinein  verfolgen,  ohne  auch  hier  eine  günstigere 
Ziisainmensorzmig  zu  zeigen. 

V.  Die  Lageningsverhältnisse  der  ; 

Minetteformation.  ' 

DieLagerungsverlidhiiisseder  Miiietteformation  : 
und  der  dieselbe  bedeckenden  Schicliteii  sind  im 
allgemeinen  für  den  Hergbaubetrieb  nicht  ungünstig. 
Hie  ursprüngliche,  fast  horizontale  Lagerung  der 
Schichten  hat  durch  .spätere  Uebirgsfultungen  nur 
unbedeutende  Aeiideiungen  erfahren;  die  Schichten 
zeigen  überall  ein  sehr  flaches  Einfällen,  .^ber 
eine  grofscie  .-Viizahl  von  Sprüngen  hat  das  Cie- 
birge  zemssen  und  die  Schichten  stellenweise 
in  ihrer  Höhenlage  stark  gegen  einander  ver-  < 
schoben.  Von  den  mehrfachen  üblen  Folgen, 
welche  die»  für  den  Minettebergbau  hat,  tritt  . 
wohl  der  Umstand,  dafs  die  Sprünge  meist  sehr 
viel  Wasser  fiilircn,  in  den  Vordergrund.  Fast 
alle  Sprünge  verlaufen  von  SW.  nach  No.  Kanin  ^ 
jemals  bilden  sie  auf  ihrer  ganzen  I.änge  eine  I 
gerade  Linie;  die  Ablenkungen,  welche  sie  zeigen,  | 
sind  aber  allmüliliche.  Ihr  Einfällen  schwankt 
zwischen  50“  und  OO*^,  dilHte  aber  meist  üO'* 
bis  7o“  eiTcicheii.  Theilwelse  nach  NW.,  tlieil- 
weisc  nach  SO.  fallen  die  Sjirünge  ein;  nur  , 
selten  treten  Scliarnicrvcrwerfniigen,  bei  denen 
die  Eiufallridilung  des  Sprunges  sich  an  einer 
Stelle  ins  Oegentbeil  umkelirt,  auf.  Vielfach  | 
ist  es  nicht  eine  Spcungspalto,  an  der  die  | 
Scliichteii  üiue  gegenseitige  Verschiebung  nach 
oben  oder  nnten  erfahren  haben,  sondern  liiinüg  ; 
haben  wir  es  mit  Spningzonen  zu  tliun;  eine 
Anzahl  paralleler,  in  kurzen  Knlfermingen  foL 
gender  Sprünge,  von  denen  jeder  die  .Schichleii 
nur  um  einige  Meter  verschiebt,  rufen  iusge- 
sammt  eine  bedentende  Niveauveränderuug  hervor. 
Hie  SprQtigböhe  ist  eine  aiifserordentlich  ver- 
schiedene. (»egeuüber  kaum  merkbaren  \’er- 
werfungen  tindeii  wir  beim  Sprung  von  Heutsch- 
oth  die  gröfsle  Verwurfsböhe  des  Erzgebiets  ^ 
mit  120  bis  Lto  m.  l'nd  auch  bei  demselben 
Sprung  schwankt  die  Verwurfshöhe.  Wie  grofs 
diese  Schwankungen  mitunter  sind,  beweist  der 
Sprung  von  )Ielz,  für  den  die  Erläiiterongen 
zur  Oeologisclieu  Uebersichtskarte  des  westlichen 
Hent.sch-Lothringen  folgende  Verwuifshöheii  an- 
geben (im  .Südwesten  beginnend): 


An  der  Cote  Mousa  hei  Uonte  ....  50  bis  00  ni 

Bei  Ars 20  , Om 

Bei  St.  Julien  (in  der  Nähe  von  Metz)  15ü  m 

lin  Wald  von  (’henbv 40  m 

Bei  Bitterabosch  (bei  .Mengen)  ....  SO  ni 
Bei  Uenielfingen zwischen  50  und  00  m 

Heinerkensworth  ist  auch,  dafs  oft  die  Sprünge 
ihre  Verwurfsböhe  gegenseitig  ergänzen.  Von 
zwei  benachbarten,  einander  parallel  streichenden 
nnd  cinfallenden  Sprüngen  nimmt  nicht  selten 
der  eine  an  Verwurfshöhe  zu,  während  der  andere 
abiiimmt  und  umgekehrt. 

Hie  wichtigeren  Sprünge  sind,  von  Nordwest 
nach  Südost  anfgezühlt; 

Her  .Sprung  von  (lorcy 
. .Saul  Des 

.,  n „ DifTerdiiigen  (rudbrange 

n ^ n Heutsch  Htli 

, Mittelsprang 
„ Oettinger  Sprung 
„ Fentsi  her  Sprung 
.Spning  von  Avril 
..  Hayiiiger  .Sprung 

Sprnng  von  Grofs-Moyeiivre 
..  kombaolier  Sprnng 
- Sprung  von  \ e^neville-Flavigny 
n « Gravidolte 

„ Metzer  Sprung 

Hie  Sprünge  sind  auf  der  Kurto  (Tafel  L\) 
aufgetrageii.  Aufser  ihrem  Verlauf  ist  die  Kich- 
tiing  ihres  Einfallens  durch  Pfeile  angegeben. 
Zur  Ergänzung  dieser  Darstellung  enthält  Tafel  X 
eine  Anzahl  ProÜle,  unter  denen  die  mit  N (>  und 
mit  P Q R bezeichneten  am  meisten  für  die  Ver- 
anHchaulichnng  der  Verwerfungen  in  Hetracbr 
kommen. 

ln  dem  Theile  unseres  Erzgebtele»,  welelier 
nordwestlich  des  l>eutsch-0!her  Sprunges  sich 
berthdet,  treten  mir  drei  Sprünge  von  geringer 
Bedentuiig  anf.  Sie  haben  weder  eine  nenuens- 
werthe  Verwurfshöhe,  noch  eine  grofse  Länge. 
Her  nordwestlich  Cosnes-Longwy  sich  hinzieliende 
Sprung  führt  in  den  Erläiilernngen  zur  ('atle 
geologiqnedtHailleede  la  France  (Feuille-Longwyl* 
den  Namen  faillo  de  (torey,  die  zwischen  Mexy 
und  Loiigwy  im  Thale  der  Chiers  auftretende 
nnd  sich  gegen  Nordosten  hinziehende  Verwerfung 
heifst  faillo  de  Saulnes.  Her  dritte  der  genannten 
Sprünge,  der  von  (iodbrange-i)iüerdingen,  zeigt 
südlich  Uodbrangc  einen  süd-nördlichen  Verlauf 
und  biegi  in  der  Nähe  der  fratizösiscli-laxem- 
burgisclien  lirenze  gegen  Nordosten  um,  uiu 
diese  Richtung  auf  luxemburgischen  Gebiet  bei* 
zubelialten.  Im  (legeiisatz  zum  Sprung  von 
Gorey  und  dem  von  Saulnes  ist  sein  Einfallen 
gegen  W bezw.  NW  gerichtet. 

\'on  anfserordentlicher  Hedeiiiuiig  für  den 
nördlichen  Theil  unseres  Miiiettegebieies  ist  die 

* Die  erst  kürzlicli  crschivneiieD  Blätter  l.ungwy 
und  Metz  (s.  Literzturnaebweig  Nr.  ~>4l,  welche  daV 
französisrlie  Minettegebiet  ilarstelleu,  werden  bei  den 
folgenden  Hinweisen  kurz  uU  die  nettere  französische 
Karte  bezeichnet. 
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Nive&uveräiiderung  der  MinetUschicbteii,  weiclie 
uns  beim  Sprung  von  Dentsdi-Oth  begegiiot. 
Kiu  Blick  auf  unsere  Karte  (Tafel  IX)  zeigt 
uns,  wie  viel  weiter  die  Krzfonnation  östlich 
des  S])i*unges  nach  Norden  hinaiifreiclit.  Wahrend 
an  der  Westseite  desselben  das  Ausgehende  der 
Minetteformation  südlich  Deulsch-Otli  sich  be- 
tindet,  treffen  wir  die  Aünetteschiebten  östlich 
des  Sprunges  bei  Scliifflingen,  also  ungefähr 
<i  bis  7 km  weiter  nördlich.  L>a  die  .Schichten 
südöstlich  der  Verw'erfiing  bedenteiid  tiefer  (bei 
Dentsch-Oth  120  m)  liegen  als  jenseits  dei'selbeo, 
so  sind  die  Schichten  hier  in  weit  giöfsereiii 
Ijnfang  vor  der  Krosioii  bewahrt  geblieben. 
I'nd  nicht  um  den  Bcblechtesten  Theil  des  Hrz* 
gebietes  handelt  es  sich  dabei;  der  Bezirk  von 
Ksch-Rümelingen  liefert  die  besten  und  meisten 
Krzc  des  Luxemburger  Lundes,  ln  das  fran> 
züsische  Erzgebiet  lüneio  läfst  sich  der  Deutscli- 
Oiher  Sprung  auf  eine  grofse  Länge  verfolgen; 
er  führt  dort  den  Namen  faille  de  Crusnes. 
Seine  Vcrwnrfshöhe  scheint  Jenseits  unserer 
Brenzü  Schwankungen  unterworfen  zu  sein. 
Während  auf  eine  längere  Strecke  mittlerer 
Dogger  und  untere  Ahtheilnng  des  oberen  Dogger 
längs  des  Sprunges  abstofsen,  finden  wir  östlicli 
Murville  i;u  beiden  Seiten  desselben  die  untere 
Abilicilung  des  oberen  Dogger.  Oostlich  von 
Laiidrcs,  wo  untere  und  obere  .^btheilung  des 
oberen  Dogger  am  Sjumng  abstofsen,  wird  seine 
Vcrwiirfshölie  wieder  bedeutender,  um  weiter 
südlich  schnell  ubzunobmeii  und  zu  verschwinden. 
Auffallend  ist  das  w'oite  Vorspringen  des  initt' 
lereii  Doggers  gegen  Süden,  entlang  der  faille 
de  (’rusnes.  Am  süd-westlichen  Ende  des  Deutsch- 
fMlier  Sjnmiiges  finden  wir  auf  der  neueren 
französischen  Karte  eine  kurze  Parallel*  und 
eine  Querspalte  aufgezeichnet. 

Auf  den  Deutsch-Otiier  Sprung  folgen  gegen 
Südüsten  in  kurzen  Entfernungen  von  einander 
einige  bedeutende  Sprünge,  welche  zumal  das 
deutsche  Erzgebiet  .stark  zerklüftet  haben.  Am 
.Mittelsprung,  welcher  im  Luxemburgischen  und 
in  Deutsch'liOthringon  dem  Other  Sprung  in 
einer  Eutfernung  von  etwa  2 km  fast  parallel 
läuft,  springt  infolge  seines  der  ersteren  Ver- 
werfung entgegengesetzten  Einfallens  das  Aus- 
gehende der  Krzformation  gegen  Süden  zurück. 
fMe  Karte  läfst  daher  zwischen  beiden  Sprüngen 
einen  gegen  Nordosten  sUrk  vorgeschobenen  Strei- 
fen der  Erzformation  deutlich  erkennen.  Der  Mittel- 
sprnrig,  auch  Hühlthalsprnng,  Sprung  von  Hointzen- 
berg  n.  s.  w . genannt,  ist  im  Luxemburgischen  am 
liKsteu  bekannt ; man  hat  ihn  dort  inffnibeii  ange- 
trogeii  und  stellenweise  über  Tage  mit  .Sicherheit 
nach  weisen  können.  Seine  Verwurfshöhe  beträgt  an 
der  deutsch-lnxemburgischen  Grenze  30  bis  40  m 
und  iiinnnt  sowohl  gegen  Nordosten  als  .Snd- 
westcii  ab.  Auf  deutschem  und  französischem 
Gebiet  ist  man  bezüglich  des  MiUelsprunges  auf 


die  infolge  Bohnerzleliiiiüberdcrkiing  vielfach  un- 
sicheren Be<»bachtiingen  übei  Tage  und  auf  die 
Ergebnisse  der  Hohrnngen  angewiesen.  Der 
Verlauf  des  Sprunges  ist  daher  dort  nicht  als 
endgültig  festgestellt  zu  erachten.  Nach  den 
französischeuAutoren  coovergirt  der  Mittelsprnug 
im  französischen  Erzgebiet  mit  der  faille  de 
! Ousnes  und  stöfst  nördlich  Serrouville  an  dieser 
Verwerfung  ab. 

I Einen  ähnlichen  Verlauf  wie  der  Mittelsprung 
' zeigt  der  Sprung  von  Dettingen,  der  schon  seit 
j lange  durch  Beobachtungen  über  Tage  und  Grubeii- 
I aufsebUisse  erkannt  worden  ist.  Von  Dettingen 
j streicht  diese  Verwerfung  über  Tressingen  parallel 
I dem  Dther  Sprung,  um  bei  Bollingon  eine  mehr 
I westliche  Hichlurig  anziinelimen  und  östlich 
Mutwille  die  faille  de  Crusnes  zu  kreuzen.  Das 
^ Kiiifallon  derselben  geht  gegen  Südosten.  Bei 
Dettingen  ist  die  Verwurfshöhe  gering,  nimmt 
gegen  Süden  zu  und  erreicht  bei  Tressingen  40  m. 
Auch  in  Frankreich,  wo  man  den  Sprung  faille 
d’Au  Inn-le-Homan  nennt,  hält  diese  Verwurfs- 
höhe  noch  eine  Strecke  an. 

I Hiernach  kann  man  den  Mittelsprung  sowohl 
I als  anch  den  von  Dettingen  als  Nebenspaltcii 
1 der  bedeutenderen  Deutsch  - Dther  Verw  erfmig 
; anffaKseii.  Iin  (iegensatz  zu  diesem  SpruiigHVstem 
( hat  der  Fentscher  Sprung  eine  mehr  locale  Be- 
I dcutuiig.  Trotz  seiner  stellenweise  grofsen  Ver- 
I wurfshöhe  ist  seine  Läiigenerstrecknng  nicht 
I erheblich.  Von  Fentsch  aus,  wo  seine  Verwurfs- 
! höhe  mit  70  bis  80  m am  gröfsten  sein  dürfte, 
I nimmt  sowohl  gegen  NO  als  auch  gegen  SW 
I die  Bedeutung  des  Sprunges  ab.  In  das  fran- 
zösische Gebiet  greitX  er  nicht  hinein;  wenigstens 
giebt  die  französLsche  Karte  an  der  Stelle  keine 
Verwerfung  an.  Wahrscheinlich  keilt  er  sogar 
schon  in  einiger  Entfernung  von  der  Landes- 
grenze auf  deutschem  Gebiet  aus.  Der  Verlauf 
der  Fentscher  Verwerfung  gegen  ND  war  bisher 
zweifelhaft.  Der  Umstand,  dafs  in  der  (trübe 
Peiinsbrumieii  nordöstlich  .4rsweiler  ein  0 m 
I hoher  Sprung  angefahren  worden  ist,  welcher 
' die  bei  Fentsch  beobachtete  Einfall-  und  Streich- 
I riclituiig  hat,  läfst  vermuthen,  dufs  der  Verlauf 
j der  Verwerfung  den  auf  Tafel  IX  gemachten 
I Aufzeichnungen  entspricht.  Der  Fentscher  Sprung 
j fällt  gegen  NW  ein ; die  Schichten  liegen  daher 
I nordwestlich  derselben  tiefer.  Die  etwas  eigen- 
artigen Lagernngsverhältuisse  der  Miuettefonua- 
tioii  zwischen  Fentsch  und  Bollingen , welche 
bis  heute  nicht  ganz  geklärt  sind,  dürlYeii  darauf 
zuiiickzuführeii  sein,  dafs  die  Schichten  dort  auf 
nur  kurze  Länge  stark  und  ziemlich  unvermittelt 
eingesunken  sind. 

Der  Hayinger  Sprung,  welcher  Hayingen  und 
in  seinem  weiteren  nordöstlichen  Verlauf  Grofs- 
llettüigen  berührt,  ist  auf  eine  bedeutende  Länge, 
auf  .30  bis  40  km,  bekannt.  Bei  Hayingen  be- 
trägt die  VerwurfHhöhe  nach  Angabe  von  Ilulf- 
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niami  90  in,  iiimiut  aber  in  Hüdweaten  bald  ab 
niid  aoll  aicli  an  der  fiaiideH}rreii?:e  nur  mehr 
auf  IS  m belaufen.  Die  frühere  Ansirlit,  diifs 
dieser  S|u*un^  bei  .Avril  in  Frankreich  aiiftreto, 
Ut  nach  der  neueren  franzöiiischcn  Karte  un- 
richtig. Der  über  Avril  gehende  Verwurf  streicht 
in  einiger  Giitfernmig  parallel  dem  Huyinger 
Sprung  und  imterscluddet  sich  von  demselben 
durch  die  Einfallrichtnng.  Der  Hayinger  Sprung 
fällt  gegen  Siidosten  ein , der  von  Avril  gegen 
Nordwesten.  Dem  HttdösiUchon  Einfallen  des 
ersteren  Verwnrfs  verdanken  wir  die  Erhaltung 
der  Minetteformation  in  dm»  Hügeln  nordwest- 
lich Mai>)dch.  Jiadiirch,  daf»  da»  (iehiet  hei 
Mars]jich  um  90  «der  noch  mehr  Meter  gesunken 
ist,  wurden  die.  Minettelager  theilweiso  vor  der 
Erosion  bewahrt. 

Die  weiteren  Sprünge  bi»  zur  Oriie,  welche 
unsere  Karte  angiebt,  sind  nicht  von  grofser 
Hedeutnng.  Der  pnnklirt  gezeichnete,  der  Sprung 
von  Klein  - Moyenvre  ist  über  Tago  nicht  beob- 
achtet worden , sondern  nur  durch  (trubeiibane 
erkannt.  Der  Sjirung  von  Moyeuvre,  welchem 
KolTmami  im  Uegensatz  zu  dem  eri^tereo  den 
Namen  Sprung  von  Grofs- Moyenvre  beigelegt 
hat,  zeigt  eine  weit  längere  Erstreckung.  Seine 
Verwurfshölie,  welche  auf  deutschem  Gebiet  bis 
zu  b m betrügt,  nimmt  jenseits  der  I.andesgieiize 
etwas  zu  und  erreicht  nach  der  französischen 
Karte  bei  H<»mecoiirt  9 bi«  10  m.  Ob  der  auf 
der  neueren  französischen  Karte  nördlich  auf- 
getragene Verwarf  als  die  Fortsetzung  des 
Sprunges  von  Klein-Moyenvre  ansusehen  ist  oder 
als  ganz  selbständige  Verwerfung  auOritt,  ist 
niangel«  GriibenaufschlÜBsen  in  der  dortigen 
Gegend  vor  der  Hand  nicht  zu  entscheiden. 
Die  drei  zuletzt  genannten  Sprünge,  d^»r  von 
Klein-Moyeuvre,  (trofs-Moyeuvre  und  der  östlich 
Hriey  verlaufende  fallen  gegen  Südosten  ein. 

lieber  die  tektonischen  Verhältnisse  de»  deut- 
schen Gebietes  südlich  der  Orne  gehen  die  An- 
sichten noch  vielfach  auseinander.  Die  Griiben- 
aufschlüsse  sind  zu  vereinzelt,  uue  ans  deren 
Ergebnissen  sich  ein  richtige»  Hihi  der  .Ablage- 
rung machen  zu  können,  ln  der  Hauptsache 
ist  man  daher  auf  die  Heobachtimgen  über  Tage 
angewiesen.  Von  Seilen  des  Landesgeologeii 
van  Werveke  ist  dieses  (lebiot  \**r  einigen 
Jahren  znm  Oegcnsland  eingehender  rnier- 
suchungen  genmeht  worden , deren  Ergebnisse 
znm  Theil  in  den  schon  genannten  Mittlienmigeii 
der  genlogisrhen  Eandesanstalt  von  Elsnfs- 
Lolhringcn*  niedergelegt  sind.  Mir  selbst  ist 
dioNea  (»ebiel,  von  den  Gnihen  abgesehen,  nn- 
hekamit.  Für  die  bildliche  Darstellung  der 
I.agornngsv<u'hUltnisse  habe  ich  die  van  ^^er- 
vekesehe  Skizze*’“  des  Plateaus  südlich  der 

* van  Werveke,  Anleitung  zu  rtnigi'n  gr«lo- 
gis«-heu  .\u'>tlug«'n  u.  ».  w.  (s.  l.iteraturua<-liHeis  Nr.  4ü), 
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' Ome  benutzt.  Bezüglich  der  Sprünge  weicht 
. diese  Darstellung  von  der  geologischen  Veber- 
sichtHkarte  des  westlichen  Dontsch  - l..othringen 
sowie  von  den  Karten  von  Hoffmaiin  * und 
tiieven**  theilweiso  erheblich  ab.  Den  zwischen 
Kombach  und  Hofsiingen  auf  unserer  Karte 
(Tafel  IX)  angegebenen,  sogenannten  Hoiiibacher 
Sprung  linden  wir  auf  der  geologischen  üeber- 
sichtskartc  des  westlichen  I)ent.sch  - LothriiigeQ 
mit  ganz  anderem  Verlauf  aufgezeichnet.  Er 
j biegt  mlinlich  auf  letzterer  Karte  westlich  Kom- 
bach aus  seiner  XO — HW-Kichiung  gegen  Süden 
nni  und  schwenkt  bei  Malancourt  sogar  in  die 
I Richtung  auf  Brouvaiix  zu,  also  gegen  SO. 
; Thataächlich  iiidel»  verläuft  der  Sprung  von 

■ Kombach,  wie  es  andi  vot«  HotTm/mn  auf  (»rnnd 
I der  Grnhenaufsciilüsse  angegeben  ist,  von  Korn- 
I bach  ab  weiter  in  »udwestUclier  Kichtung.  Noch 
1 bevor  er  die  I.andesgrenze  erreicht,  keilt  er  aus; 

I wenigsten»  ist  er  über  Tage  nicht  mehr  nach- 
I w'cisbar  und  auch  auf  der  neueren  französischen 
I Karte  ist  keine  Verwerfung  in  seiner  Kichtnng 
! angegeben.  Die  Verwnrfshöhe  beträgt  bei  Koni- 
' bach  etwa  TiO  m und  nimmt  nacli  Södwesten 
1 zu  allmählich  ab.  Das  Einfällen  des  Kombacher 

Sprunge»  ist  gegen  Nordweslen  gerichtet,  in 
geringer  Entfernung  von  der  Rombacher  Ver- 
werfung und  zwar  östlich  Roncourt  und  Malan- 
couit  giebt  die  Won'ckescho  Karte  einen  Sprung 
mit  gleicher  Einfallrichtung  an,  weicher  sich 
dem  Kombacher  mehr  und  mehr  nähert  und 
nördlich  Gandringen  mit  demselben  znsaiumenfällt. 
Hotfmann  führt  auf  seiner  Karte  auch  eine  Neben- 
spalte des  Kombacher  Sprungs  auf;  er  nimmt 
aber  einen  ganz  anderen  Verlauf  derselben  an 
und  nennt  den  dem  Rombach -Sprung  parallelen 
i Theil  Sprung  von  Konconrt,  die  l^uerspalle 
i Sprung  von  Malancourt. 

I Zwischen  dem  Rombacher  Sprung  und  dem 
! von  Grofs -Moyenvre  w’eist  die  Holfmaiiiische 

■ Karte  drei  t^uersprünge  auf.  Zwei  derselben,  von 
I untergeordneter  Bedeutung,  sind  auf  unserer  Karte 
I pnnktirt  angegeben,  den  dritten  Sprung,  welclien 
; der  .Autor  S|>rnng  von  Montois  nennt  nnd  dessen 
! Verwnrfsliöhe  er  anf  Grund  der  Bobrergebnisse 
I zu  :^4  m berechnet,  habe  ich  nicht  aiifgenommen. 

.Seine  Ansicht,  dafs  zwischen  den  von  ihm  näher 
; angegebenen  Bohrlöcliern  w’cgen  der  über  da» 

I tionnale  Einfällen  hinausgelieiideD  Verachieden- 
heit  in  der  Höhenlage  der  Erzschichten  ein 
> Sprung  vorliegen  müsse,  kann  ich  nicht  theilen. 
.Anch  ohne  Annahme  dos  Sprunge»  ergiebt  die 
Berechnung  kein  Im  Erzgebiet  ungewöhnliches 
Einfallen.  Dazu  kommt,  dafs  die  Beobachtungen 
über  Tage  keine  Verwerfung  in  der  Gegend, 
wt»  Hotlhmnu  dieselbe  angenommen  bat,  ergeben. 

• Hofrinann,  Die  oolithiscben  Eisenerze  im 
(iebiel  u.  s.  w.  (».  Litenitumaoliweis  Nr. 

*•  Greven,  Das  Vorkommen  «les  ooiithischen 
Eisenerzes  n.  s.  w.  (s.  Mteratoniachweis  Nr.  31). 
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.Auch  die  neuere  französisclie  Karte  enthllU  einen 
derartip'en  Sprang  nicht.  Das  (Deiche  gilt  von 
der  Veiwerfung,  welche  Ifottinanii  von  Ste.  .Marie 
aux  (Ebenes  aus  gegen  NW  projeetirt  und  der 
er  den  Namen  Sprung  von  Hriey  heigelegt  hat.  \ 
Der  Hoffmunnsche  Sprung  von  rierrevillers  ist 
gleichfalls  bisher  nicht  uachgewiesen  worden. 

.Auch  für  das  Gebiet  südlich  St.  Privat  gieht  | 
Werveke  wesentlich  andere  tektonische  Ver-  ' 
hältnisBe  an,  als  sie  auf  den  bisherigen  Karten,  | 
insbesondere  den  von  Greven  und  der  goologi-  j 
scheu  Uebersichtskarte  des  westlichen  Deut.sch-  ! 
I.otliringen  dargestellt  sind.  Mit  Ausnahme  der 
Metz-Gorzer  Ven^  erfung,  welche  sicfl  über  Tage 
leicht  verfolgen  läfst,  decken  sich  die  Sprünge 
der  verschiedenen  Karten  nicht.  Werveke  nimmt 
nördlich  von  der  genannten  bedeutenden  Ver- 
werfung drei  .Sprünge  von  einiger  Hedeutuiig 
an.  Der  westlichste,  zwischen  Vioiiville  und 
Kezonville  in  die  Eischeinung  tretend,  streicht 
gegen  Nt>rdn4)rdwcsl,  auf  eine  kleine  Strecke 
den  Vorsprung  des  französischen  (lehietes  nörd- 
lich Kezonville  überschreitend.  Auf  der  fran- 
zösischen Karte  ist  dieser  Sprung  auffallender-  | 
weise  nicht  anfgetragen.  Parallel  zu  demselben  ! 
läuft  ein  Östlich  Gravelotte  beginnender  Sprung  | 
auf  Hronvaux  zu.  Die  Verwiirfsiiöhe  desselben 
erreicht  bei  Ainanweiler  .'10  in.  Sein  Einfallen  I 
geht  dem  erstgenannten  Sprunge  entgegengesetzt  | 
nach  Nordwesten.  Der  dritte  Sprung  streicht  in  j 
SW — N(J-Richtung  zwischen  ('liatel  und  MouHns  i 
durch.  Die  bedeutende  Metz-Gorzer  Verwerfung,  i 
über  deren  VerwurfshÖhe  bereits  oben  Angaben  j 
gemacht  sind,  ist  auf  die  sehr  grofse  Länge  I 
von  H5  km  nachgewiesen.  Für  das  Erzgebiet  | 
hat  dieselbe  keine  Wichtigkeit,  da  dort,  wo  sie  j 
dasselbe  schneidet,  die  Erzlager  unbanwnrdig  sind.  | 

In  weit  geringerem  Mafse  als  die  besprochenen 
Verwerfungen  haben,  wie  schon  oben  hervor- 
gehobeii , Faltungen  die  ursprüngliche  tlache 
Lagerung  der  Schichten  verändert ; ein  Einfallen 
der  Erzlager  über  7 ®/o  ist  anfser  ganz  local 
beschränkten  Ansnahmen  in  der  Nähe  der  Sprünge 
bislang  nicht  fostgestellt  worden.  Die  Faltungen  ' 
.sind  ans  den  Streicheurven  unserer  Karte 
deutlich  zn  erkennen.  Diese  Streichlinien,  von 
10  zn  10  m Köhe  eingetragen  und  auf  N.N. 
bezogen,  bedeuten  für  das  französische  Gebiet 
die  Grenze  zwischen  .Minetteforraation  und  hangen- 
dem Mergel,  für  da.s  deutsche  Erzgebiet  die 
Sohle  de»  grauen  Lagers.  Die  vej*scbiedene 
Darstellung  in  beiden  Gebieten  hat  ihren  Grund 
in  dem  vorhandenen  Material.  Die  neuere  fran- 
zösische Karte  giebt  die  Streicheurven  des 
Hangenden  der  Erzformatimi  an,  während  die 
Karlen  von  HotTmann,  Greveu,  Werveke  und  ! 
mir  die  Sohle  des  grauen  Lugei-s  zur  Darstellung 
der  Lagernngsverhältnisse  gewählt  haben.  Indefs 
trotz  dieser  Mifsstimmigkeit  dürfte  doch  der 
Zweck,  die  tektonischen  Verhältnisse  der  Erz-  , 


formalion  zu  veranschaulichen,  erreicht  sein. 

Die  Projectiriing  der  StreicliHnien  stützt  .sich 
für  das  deutsche  Erzgebiet  auf  Grubenaufschlüsse, 
Hidirei^ebnisse  und  die  Sclilüsse.  welche  die 
Deidmciitnngen  über  Tage  gestatten,  währenil 
für  den  weitaus  giöfsten  Theil  des  französischen 
Erzgebietes  die  Grnbenaufsclilüsse  fehlen  und 
nur  die  Dolirergcbnisse  und  OberÜilclienbeob- 
acblungeii  das  Mateiial  liefern  köiineti.  Auf- 
fallend bei  der  neueren  französischen  Karte 
Ist,  dafs  die  Streicheurven  der  Minet!ef«»nnati«m 
schlecht  mit  len  tektonischen  V'erliältnissen  der 
dort  zu  'läge  tretenden  Schichten  in  Fcberein- 
stiiiimung  zu  bringen  sind.  Die  Kiclitigkeit  der 
Heohaclitungen  über  Tage  vorausgesetzt,  giebt 
08  dafür  nur  zw’ci  Erklärungen:  Entweder  ent- 
sprechen die  Streicheurven  der  Miiietteformation 
niclit  der  Wirklichkeit,  iudeui  für  die  Projectirung 
derselben  in  den  vorhandenen  Hohrergebnissen 
niclit  die  ausreichende  Fnterlage  gegeben  war, 
oder  aber  die  Mächtigkeit  der  die  Minette- 
formati<in  überlagernden  Schichten  wechselt  d«T- 
nrnfsen,  dafs  die  ’iVktonik  der  zu  Tage  tretenden 
Schicilten  eine  andere  ist  als  die  Krzformation. 
Nach  den  auf  deutschem  Gebiet  gemachten  Er- 
fahrungen ist  die  letztere  Annahme  indefs  nicht 
gerechtfertigt.  Cchiigeiis  würde  die  Darstellung 
der  tektonischen  VerliHltidsso  des  dentschen 
Gebietes  südlich  der  Ornc,  welche  sich  vor- 
nehmlich auf  die  Gbcrfläclienbeolmchtungen  stützt, 
gleichfalls  als  unrichtig  zn  bezeichnen  sein, 
wenn  wesentliche  Verscliiedenheiten  in  den  tek- 
tüuisclum  Verhältnissen  der  Krzformation  und 
der  zu  Tage  tretende»  Doggersciiielitcn  bestehen. 

Die  durch  die  Faltung  entstandenen  Sättel**^ 
und  .Mulden  sind  im  Erzgebiet  seiir  zahlreich. 
Wenngleich  dieselben  nicht  <len  gleichen  Verlauf 
aiifweisen,  so  dürften  sie  doch  iin  allgemeinen 
von  .Vordosten  nach  Südwesten  streichen  und 
gegen  Sndwesten  ei'tfallen.  Die  Sättel  and 
Mulden  verlaufen  somit  den  Sprüngen  parallel, 
und  beide  (lebirgsstöriingen  sind  dah<T  w'obl 
derselben  Ursache  zuziischreiben.  Keiner  der 
.Sättel  nnd  Mulden  iäfst  sich  über  das  ganze 
Erzgebiet  verfolgen.  Sie  treten  nur  auf  kurze 
I.äiige  auf,  vertluchen  dann  allniählich  oder  lösen 
sich  in  Specialsättel  und  Mulden  auf.  Die 
letzteren,  welche  im  Erzgebiet  in  aufserordent- 
licher  Häutigkeit  auftreten,  konnten  bei  dem 
kleinen  Mafsstab  unserer  Karte  natnrgemäfs 
nicht  berücksichtigt  werden.  Infolge  des  bunten 
Wechsels,  in  dem  die  Faltungen  im  Erzgebiet 
auftreten,  ist  das  Streichen  und  Einfällen  sehr 
veränderlich.  Im  ganzen  genommen  nnd  von 
diesen  mehr  localen  Störungen  abgesehen,  geht 
der  Streifen  der  Minetieformation  im  östlichen 
Tiioilc  des  Erzgebiete.s  wie  bei  der  nrsprnng- 
lichen  Lagerung  von  Süden  nach  Norden  und 
biegt  nördlich  der  Fentscli  iu  weitem  Hogeii 
gegen  Westen  um.  Die  Erzlager  fallen  vom 
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CKstraDde  uns  ^ef^en  WeflU'ii  und  vom  Nunlrandu 
gegen  .Süden,  so  dcifn  wir  im  Südweaten  die 
Lager  am  liefuten  Huden.  Im  AUgemcineu  ist 
das  Kinfallcn  im  Östlichen  Thelle  am  stärksten 
und  Hacht  sich  gegen  Westen  mehr  und  mehr 
ab.  Ziemlich  reg»dmilfsig  ist  der  nordwestliche 
Theil  des  Krzgebietes  gelagert.  Wie  keine  be- 
dentendereii  Verwerfungen,  so  sind  andi  keine 
auffallenden  Sattelbiidungen  dort  zu  finden,  nie 
Schichten,  welche  im  Westen  der  (’hiers  ein 
oBtwestliches  Streichen  und  ein  Haches  Kin- 
fallen  gegen  Süden  zeigen,  biegen  in  der  Gegend  : 
des  genannten  Thaies  gegen  Südosten  um,  ohne  ' 
bis  zum  I>entsch-Othcr  Sprung  bedeutende  .\b- 
weiehungcn  zu  zeigen.  Ueberschreitet  man  den 
genannten  Sprung,  so  liegen  die  Erzlager  plötzlich  | 
viel  tiefer  (bei  Deutsch-Oth  120  m,  bei  ('rusnes  i 
100  m),  um  südöstlich  des  Mittelsprunges  wieder  ! 
iinvennittelt  um  HU  bis  40  m zu  steigen.  Zwischen  | 
beiden  Sprüngen  sind  die  Schichten,  einen  Sattel 
bildend,  schwach  anfgebogoo.  Eine  auffallend 
weile  Mulde  folgt  südöstlich  des  Mittelsprunges. 

In  grofsem  Bogen  ziehen  die  Schichten,  welche 
am  Mittelsprung  von  SW  nach  NO  streichen 
und  gegeu  SO  einfallen,  gegeo  Osten  und  nehmen 
weiterhin  ein  nordsüdliches  Streichen  an.  Ibas 
Tiefste  dieser  Mulde  deckt  sich  nngeführ  mit 
dem  Oettinger  Sprung.  Nicht  ganz  geklärt  sind 
die  l.agermigsverhältnisse  zwischen  Havingeii  , 
und  Sancy.  Südlich  Havingen  befindet  sich  ein  < 
Sattel,  llhiiHch  wie  er  schon  auf  meiner  früheren  ‘ 
Karte  angedentet  ist.  Biese  Projectirung  des 
Sattels,  welche  sich  auf  die  Bohrergebuisse 
stützte,  ist  durch  die  von  van  Werveke  über  | 
Tage  gemachten  Beobachtnngeii  bestätigt  worden.  ; 
Ob  dagegen  die  auf  Tafel  IX  südwestlich  der  , 
lOOm-t’urve  dargestellteu  Verhältnisse  der  Wirk-  ‘ 
lichkeitentsprechen,  wird  erst  durch  spätere  Gruben- 
anfschlüssefestznstellensein.  Die  Bohrungen  liegen  ' 
zu  weit  auseinander  und  auch  die  Oberflächen- 
verhältnisse gestatten  keine  sicheren  Schlüsse.  i 
Der  angenommene  Verlauf  der  00,  80  und  70  m 
Streiclicurve  südlich  Bullingen  scheint  mir  am 
besten  der  in  den  Bohrlöchern  16,  17  und  18'^ 
gefundenen  Höhenlage  des  grauen  Lagers  zu 
genügen  und  gleichzeitig  den  Verhältnissen  des 
benachbarten  fninzösischen  Gebietes  Kedmung 
zu  tragen.  Eine  wesentlich  andere  .Auffassung 
über  die  LageruiigsverhältnUsc  westlich  Eentsch 
giebt  die  neue  franzüsisebe  Karte  wieder;  wir 
finden  auf  derselben  westlich  Fentsch  eine  nord- 
südlich  verlaufende  schmale  Mulde.  Zur  .An- 
nahme einer  solchen  liegen  iiidefs  keine  Gründe 
vor.  Benierkenswerth  ist  die  tiefe  Lage  der 
Erzforinalioii  in  dieser  Gegend.  Südlich  Bollingen 
sinkt  das  graue  l.ager  bis  etwa  70  -f-  NN. 
Bedingt  ist  diese  tiefe  Lage  durch  die  Muldeu- 
bildiing  und  die  bedeutende  Verwnrfsliölie  des 
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Kentsclier  .Sprunges.  Südöstlich  Fentsch  treten 
die  Lager  70  bis  HO  m höher  auf  und  zeigen 
bis  zur  llavinger  N'erwerfung  eine  regelmärsige 
Lagerung.  Ihr  Streichen  geht  nord-südlich  mit 
einem  westlicben  Einfällen  von  .3  bis  4°/o.  Aeltn- 
liche  Lagerungsverhältnisse  zeigen  die  Schichten 
südlich  der  Urne  bis  St.  Privat,  während  zwischen 
dem  Haylnger  .Sprung  und  der  Orne  die  Scliichteii 
sehr  flach  liegen  und  eine  schwache  Faltung 
erfahren  haben. 

Auch  iro  französischen  Erzgebiet  treten  in 
wenig  regelmäfftiger  Vertbeilung  eine  Anzahl 
längerer  Sättel  und  Mulden  auf.  .Auf  die 
Einzelheiten*  eiiizugchen,  erscheint  mit  Hücksicht 
auf  das  Fehlen  von  Grubenaufschlüssen  und  die 
dadurch  bedingte  Unsicherheit  in  der  Henrtheilung 
nicht  angebracht.  Die  Streichenrven  der  neuen 
französischen  Karte  lassen  erkennen,  dafs  die 
übliche  Eintheilnng  des  französischen  Minette- 
vorkommens  in  das  bassin  de  Longwy,  bassin 
du  inilicu  und  bassin  de  POnie  nicht  in  den 
Lageningsverhältiiissen  begründet  ist.  Man  kann 
dort  eliensowenig  von  Minettebecken  sprechen 
wie  in  Lnxembiirg  und  Deutsch-Lothringen.  Da- 
gegen erscheint  die  Dreitheiliing  des  französischen 
Vorkommt'iis  in  der  angegebenen  Weise  gerecht- 
fertigt dnreh  die  Vcrtheilung  der  Mächtigkeit 
nnd  Beschaffenheit  der  Erzlager,  insbesondere 
des  gi*auuu  Lagers.  Der  französische  „Miltel- 
bezirk“  und  der  Ornebezirk  enthalten  in  ihren 
auffallend  weit  gegen  Siidwesten  ausgreifenden 
Vorsprüngen  ein  gutes  graues  Lager,  während 
nördlicli  und  südlich  der  huclitenartigcn  Vor- 
sprünge die  Lager  nicht  bauwürdig  entwickelt  sind. 

Die  auf  Tafel  X beigefügten  Profile,  auf 
welche  bereitj<  oben  liingewieseii  wurde,  ergänzen 
die  Darstellung  der  tektonischen  Verhältnisse. 
Soweit  dieselben  das  französische  Erzgebiet  be- 
treft’en,  sind  sie  der  neuen  französischen  Karte 
entnommen ; die  den  deutschen  liteil  darstellenden 
Profllc  wurden  von  mir  entworfen.  Zu  beachten 
ist  die  fünffache  üeberhühnng  (Mafsstab  der 
Längen  1 : looOOO,  der  Hoben  1 : 20  *HHH. 
Infolge  dieser  l'eberhöhung  erscheinen  nalur- 
gemäfs  die  .Schichten  stärker  nufgericlitet  aU 
der  Wirklichkeit  eiitsprieht  und  ebenso  treten 
die  Sprunge  in  vergröfserter  Bedeutung  in  die 
Erscheinung.  -Aufser  über  die  Verwerfungen 
geben  die  Pioflle  Aufscblufs  über  Sättel  und 
Mulden,  die  Stärke  des  Schicbteneintällens,  die 
Mächtigkeit  der  Kizfurmatiou  und  der  über- 
lagernden .Schichten  und  die  Höhenlage  derselben. 
Die  Profile  CD,  EF,  (iH  und  PQR  beireffen 
nur  deutsebes  Erzgebiet,  die  andern  erläutern 
ausscbliel'slich  oder  varnehmlic)i  das  franzÖKtsche 
Minettevorkominen. 

Das  Profll  .AB  bezieht  sich  auf  den  nörd- 
liebsten  Theil;  die  Proflllinie,  welche  Longwy 
schneidet  und  west-östliche  Richtung  hat,  zeigt 
uns  die  Minelteformatioii  in  hoher  L;ige  bei 
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300  bis  350  in  -f  Mehrfach  ist  die  Erz- 

forination,  welche  liier  eine  mittlere  Mächtigkeit 
.»at,  dnrch  Thäler  .au.sprwasi  hcii.  In  dom  g«‘sren 
Westen  ungefähr  ansi-hliefKenden  E^roHl  sinken 
die  Minettelager  aui  Dentseh-Other-Sprung  auf- 
fallend tief.  1 he  Mulde  von  HolUiigen-Tressingi’ti 
ist  in  diesem  nördlichen  Theil  mir  schwach  aus- 
geprägt. Dagegen  tritt  dieselbe  in  der  über 
llavingcn  laufenden  Drofillinie  EF  sehr  deutlich 
in  die  Erscheinung.  .Aus  beiden  Profilen,  EF 
wie  CD,  ist  das  verhältnifsmäfsig  stärkere  Ein- 
fallen iin  östlichen  Theile  und  die  geringe 
gegen  W zunehmende  Mächtigkeit  ersichtlich. 
In  ähnliclier  Weise  kommen  in  dem  das  ganze 
deutsche  h>zgebul  von  NW  nach  Sn  bezw. 
von  N nacli  S schneidenden  Profil  Pt^R  die 
Lagenmgsverhältnisse  der  Hochebene  von  Aumetz- 
Arswciler  zum  Ausdruck.  .Audi  der  Sattel  süd- 
lich Havingen  wird  durch  das  Profil  PQ  zur 
Anschauung  gebracht.  Der  Theil  l^R  des  frag- 
lichen Profils  verläuft  dem  Scliichtenstreichen 
ziemlich  parallel  und  so  tritt  uns  die  Erz- 
formation, welche  hier  keine  stJirken  Verwerfungen 
und  keine  bedeutenden  Sättel  und  Mulden  auf- 
weist,  in  ziemlich  derselben  Höhenlage  entgegen. 
In  den  Thälern,  welche  von  der  Linie  QK  ge- 
schnitten werden,  ist  die  Erzformation  weg- 
gewa.sc.hen  oder  wenigstens  angeschnitten.  In 
nicht  grolser  Entfernung  von  der  letzteren  Profil- 
linie und  zwar  westlich  von  derselben  verläuft 
die  nord-sndliclie  Linie  NO  gröfstentheils  über 
das  französische  Erzgebiet.  Die  tektonischen 
Verhälmisse,  welche  dieses  Profil  wiederepicgelt, 
sind  daher  ganz  ähnliche.  Thäler,  welche  in 
die  Krzformation  einschneiden,  fehlen  allerdings 
hier.  Das  Fentschthal  endet  bereits  hei  Fentsch 
und  das  Ornothal  liegt  bei  .loeuf-Hom^conrl  mit 
seiner  Sohle  bedeutend  über  der  Minetteformatiun. 
Uegenüber  diesen  eben  kurz  beschriebenen 
Profilen  , in  den«*n  die  Verwerfungen  und 
Faltungen  zum  Ausdruck  kommen,  fällt  die 
weit  gröfsci'e  Kegclrnäfsigkeit  der  Ablagorung, 
welche  die  Profile  .IK  und  LM  anfweisen,  sehr 
auf.  Die  letzteren  Profillinieii  verlaufen  nn- 
gofälir  parallel  zu  der  Richtung  der  Sprünge 
und  Sättel  sowie  Mulden,  während  die  erst- 
beschriebenen  mehr  oder  weniger  senkrecht  dazu 
gelegt  sind.  .IK  durchschneidet  den  französisehon 
Mittelbezirk  von  NO  nach  SW,  Linie  LM  den 
französischen  Ornebezirk  in  gleicher  Richtung. 
Heide  Profile  lassen  erkennen,  dafs  die  Erz- 
formation  vom  Ostrande  ab  immer  tiefer  gegen 
Westen  einsinkt  und  dafs  die  Peherdeckung 
durch  jüngere  Schichten  in  derselben  Richtnng 
stark  znnimint.  Während  das  grane  Liiger  im 
Profil  .IK  am  Ostrande  sich  bei  über  300  m -f  NN 
befindet,  liegt  dasselbe  am  westlichen  Ende  des 
Profils,  beim  Hrt  Eton  unter  NN.  DieUeberdeckung 
erreicht  um  letzten  Punkte  eine  Mächtigkeit  von 
etwa  250  m.  Aehniiehes  gilt  von  dem  Pi'ofil  LM. 


Im  Anschlnfs  an  die  Besprechung  der 
Lagerungsverhältnisse  möchte  ich  Einiges  über 
die  Wasserführung  der  Schichten  des  Erzgebietes 
bemerken.  Diese  Frage  ist  für  den  Bergbau 
von  aufserordentlicher  Bedeutung.  Betrachten  wir 
die  Sache  zunächst  allgemein,  so  finden  die  Nieder- 
schläge, welche  den  Boden  netzen,  zum  Theil 
ihren  baldigen  Abfinfs  nach  Wasserläufeii.  Ein 
weiterer  Theil  der  niedei^eschlagenen  Feuchtig- 
keit verdunstet  bald  wieder  und  der  Rest  sickert 
in  den  Boden  ein.  Welchen  Weg  dieser  letztere 
Theil  vermöge  seiner  Schwerkraft  innerhalb  der 
Oesteine  nimmt,  hängt  von  der  gröfseren  oder 
geringeren  WasBordorchlässigkeit  der  Uesteine, 
von  ihrer  Mächtigkeit  und  Ihren  Lagerungs- 
Verhältnissen  ab.  Der  (trad  der  Wasaerdurch- 
läs.sigkeit  ist  bei  den  Gesteinen  sehr  verschieden. 
Während  auf  der  einen  .Seite  die  .Sandschichten 
dem  Durchsickern  oder  Durchfliefsen  des  Wassers 
einen  verschwindend  kleinen  Widerstand  ent- 
gegensetzen, läfst  andererseits  fetter  Thon  so 
wenig  Wasser  durch,  dafs  man  ihn  als  wasser- 
undurchlässig bezeichnen  kann.  Von  den  iiii 
Erzgebiet  auftretenden  Gesteinen  sind  die  Kalk- 
steine in  Folge  ihrer  meist  nicht  unerheblichen 
Klüftigkeit  wasserdurchlässiger,  während  der 
Mergel  mehr  oder  weniger  wasserundurchlässig 
ist.  Von  den  über  der  Minetteformation  lagern- 
den Schichten,  welche  unser  Schichtenprofil 
(.Abb.  4)  aufweist,  sind  die  von  St.  Privat,  von 
Gravelotte,  von  ('harennes  und  aufserdem  die 
Mergel  unter  dem  Erz  als  wenig  wasserdurch- 
lässig zu  betrachten.  Die  beiden  ersten  Schichten, 
dievonSt.  Privat  und  Gravelotte,  sind  meist  nicht 
mächtig  genug,  um  nach  unten  hin  einen  Wasser- 
ubschlufs  zu  gestatten.  Eine  erhebliche  Be- 
dciituog  haben  aber  die  Schichten  von  Charennes. 
Ihre  Mergel  sind  zumal  in  der  unteren  .Ah- 
theilnng  (^hangender  Mergel**)  sehr  thonig,  be- 
sitzen eine  grofse  Mächtigkeit  und  können  als 
wasserundurchlässig  gelten,  soweit  nicht  V’er- 
werfiingsspalten  oder  Klüfte  dem  Wasser  den 
Weg  in  die  Tiefe  gestatten.  Das  letztere  ist 
indefs  oft  der  Kall  und  wo  der  hangende  Mergel 
die  Wasser  trägt,  wird  der  Bergbau  selbst  sich 
die  Wasser  in  die  Baue  ziehen.  Die  Schächte, 
welche  den  bangenden  Mergel  durchteufen,  die 
durcli  den  Abbau  entstehenden  Bruche , welche 
sich  weithin  über  die  Schichten  von  ('harennes 
fortpflauzen,  lassen  die  Wasser  leicht  in  die 
Grube  gelangen.  AU  besonders  ungünstig  tritt 
der  Umstand  in  die  Erscheinung,  dafs  der  Über 
den  wassertragenden  Schichten  von  Charennes 
liegende  Hohebrücker  Kalk  infolge  seiner 
starken  Klüftigkeit  sehr  wasserführend  ist. 
Gerade  hierin  liegt  vielfach  der  Grund  für  den 
aiifserordentliciien  Wasserzufiufs,  unter  dem  die 
Minettengruben  thcilweise  zu  leiden  haben.  In 
anderen  Fällen  sind  es  die  S]irnnge  und  Klüfte, 

I welche  in  ihren  Spalten  die  Wasser  gröfserer 


uy 


Google 


57ü  Stahl  und  E«sen.  Die  MineHeahfn’jerun<i  den  }othringii*chen  Jura.  22.  JahrK-  Nr.  10. 


irtdticte  (len  unterirdischon  Betrieben  znfiihren 
und  die  Wasser  aus  theilweiee  profser  Knt- 
feriiiinpr  herbeiziehen.  Im  einzelnen  hUngt  die 
Wassorfrnf'e  wesentlich  mit  den  tektonisdion 
Verhältnissen  des  betretfenden  Uebictes  zii- 
samnien.  Uie  Wasser  foIp:eri  nuturgeniiifs  dem 
Schichteiifallen  und  es  weisen  daher  die  Mulden 
und  die  tiefer  prelesreaen  Stellen  imdir  Wasser 
auf  als  die  Krzlager  in  den  Sätteln  und  an  den 
bbher  p’ele^enen  Punkten.  Im  östlichen  und 
nördlichen  Theile  unseres  Gebietes  hat  bis  heute 
die  WasserhaUuugsfragü  dem  Bergbau  keine 
wesentlichen  Schwierigkeiten  bereitet.  Die  Krz- 
laprer  liejjren  dort  pridsentheils  über  <len  Stilileii  der 
benachbarten  ThUler.  Mit  dem  Fortachreiteii  des 
Berprbaues  in  westlicher  mul  südlicher  IBchtunprf 
wo  die  Laper  immer  tiefer  sinken,  der  Wasser- 
znHnfs  znnimmt  und  wo  bei  zunehmemler  Ueher- 
deckunp  durch  jüngere  Schichten  die  Thäler 
immer  höher  steigen  und  schliefslich  ganz  ver- 
schwinden, wird  die  Hebung  der  den  Gruben  reich- 
lich zufliefsenden  Wasser  immer  giöfsere  Kosten 
verursachen  — und  zumal  auf  französischem 
(iebiet  die  Selbstkosten  bedeutend  erhöhen. 

VI.  ßnlBtehnng  der  Minette. 

Die  interessante  Frage,  auf  welche  Weise 
die  Minette  entstanden  ist,  wird  auch  heute  noch 
verschieden  beantwortet.  Dafs  die  Minettelagcr 
ebenso  wie  die  unter-  und  üluTlagerndeii  Schichten 
sedimentäre  d.  h.  im  Wasser  abgesetzte  (Gebilde 
sind,  das  kann  nach  dem  heutigen  Stand  der 
geologischen  Wissenschaft  ftigUch  nicht  bezweifelt 
werden.  Oft'en  ist  aber  noch  die  Frage:  Ist  der 
Kisengehalt  der  heutigen  Mincttelager  ein  ur- 
sprünglicher. mit  anderen  Worten  haben  die 
Schichitfii  der  Minetteformaiion,  inshesondcTe  die 
heutigen  Erzlager,  sich  neben  Kalk,  Thon  und 
anderen Gesteinsclcmenten  ans  Kiseiiverbiiidiingen, 
dem  jetzigen  Eisengehalt  in  der  Menge  ent- 
sprechend, bei  Ihrer  Ablagerung  gebildet  (»der 
ist  das  in  den  heutigen  Minettelagern  (enthaltene 
Eisen  in  die  ursprünglich  aus  Kalk  u.  s.  w. 
bestehenden  Schichten  der  jetzigen  Erzformation 
unter  Verdrängung  des  Kalkes  von  atifsen  ein- 
geführt worden?  Im  ersferen  Falle  hätten  wir 
es  mit  primärer,  iin  anderen  Falle  mit  sekun- 
därer Entst('hiiiig  zu  tliiin. 

Wie  überhaupt  häutig  (iesteinc  im  Innern 
der  Erde  durch  andere  verdrängt  werden,  so 
treten  auch  häutig  Eisenverbiiiduiigen  an  Stelle 
von  Kalkstein.  I>ie  ans  BraunoiReiistein  be-  I 
stehenden  Petrefacten  der  Minolteformation  selbst 
liefern  den  besten  Beweis  dafür.  Es  kann 
keinem  Zweifel  unterli(‘geii,  dafs  die  jetzt  aus 
EisenverbindHng<‘n  bestehenden  Schabm  bei  der 
Bildung  der  Schichten  an.s  demselben  Material 
bestanden,  wie  die  Schalen  derselben  Tiere  in 
den  höheren  und  niederen  Scbichten  — nämlieli 
auH  Kalkstein.  Auf  diese  Substanz  wirkten  im  j 


liaufe  der  Zeiten  Eisenlösnngen  ein,  wahrschein- 
lich doppelt  kohlensaures  Eisenoxydnl.  iietzteres 
gab  an  CaPOa  einen  Tlieü  seiner  Kohlensäure 
I ab  und  wurde  dadurch  unlöslich,  während  t'aC<K 
als  doppelkohlensaurer  Kalk  in  Lösung  ging 
und  fortgefübrt  wurde.  Ein  Molecül  FeTOj 
trat  an  das  andere,  bis  die  ganze  Schale  in 
FeCO;j  nmgewandelt  war.  Eine  weitere  Ver- 
änderung betraf  die  Schalemnasse,  indem  Fo(’Oj 
üxydirt  wurde  und  sich  in  Brauneisenstein  ver- 
wandelte. Vielleicht  ging  auch  die  Oxydation 
von  FeGO^  schon  Hand  in  Hand  mit  seiner 
Fällung  aus  der  Lösung.  Auf  dieser  Art  der 
rmwandlung  von  Kalk  in  Eisenverbindungen, 
welche  kaum  zu  bezweifeln  ist,  fufsiuid,  be- 
haupten die  Verfechter  der  seeundären  Ent- 
stehungsweise,  dals  die  heutigen  Erzlager  bei 
ihrer  .Ablagerung  sich  aus  Kalkstein,  Thon  und 
anderen  Mineralien  gebildet  haben  und  dafs  d:Ls 
Eisen  erst  später  in  die  Minettidager  unter  Ver- 
drängung des  Kalkes  gekommen  sei.  Eine  grofse 
Schwierigkeit  dieser  Theorie  verursacht  die  Er- 
klärung des  Herkommens  und  des  Weges,  den 
die  Eisenlösungen  genommen  haben.  MofTniann* 
führt  aus,  dafs  die  Durebtränkung  der  Sehiehten 
mit  Eisenlösnngen  in  einfacher  Weise  denkbar 
sei,  von  oben,  von  unten  und  von  der  Seite.  Daf« 
weder  von  oben  noch  von  unten  die  Eiseulösangen 
ihren  Weg  in  die  Minettelager  genommen  haben 
können,  beweist  die  Beschaftenheit  des  bangen- 
den und  liegenden  Mergel,  welche  nicht  eisen- 
haltig sind.  Auch  die  ei.senännei-en  Zwischen- 
iiiittel  sprechen  gegen  eine  solche  Auffassung. 
Ist  die  Lösung  von  der  Seite  eingedrungen,  so 
verlangt  di(?  aufserordentlieh  weit«  Erstreekiing 
der  Minettelager  eine  grofse  Anzahl  von  Spalten, 
von  denen  aus  die  Lösung  sich  in  horizontaler 
Bichtung  verbreitet  liat.  ln  diesem  Falle  müfsten 
wir  heute  die  Spalten  mit  Eisenerzen  ausgenillt 
finden,  da  sich  in  ihnen  doch  zuerst  die  Ei.sen- 
verbindungen  ansgeschieden  hätten,  und  in  der 
I Nähe  der  Spalten  würden  die  Minettelager  eisen- 
I haltiger  sein  als  im  Inneren.  Aber  thatsächlich 
I ist  das  Gegenthfil  der  Fall;  die  Spalten  ent- 
halten nur  ausnahmsweise  Eisenerze,  und  die 
Erzfonnation  ist  meist  in  der  Nähe  der  Sprünge 
auffallend  unedler.  Gewöhnlich  pflegen  die  Berg- 
leute, wenn  die  Erzlager  au  ErzfiUirnng  zo 
verlieren  beginnen,  auf  die  Nähe  eines  Sprunges 
zu  schlieisen.  Einep  Haujugrund  gegen  die  An- 
nahme von  seenndärer  Entstehung  der  MinetU' 
sielit  van  Werveke  in  der  Kegelmälsigkeit  der 
Erzlager.  Die  Tbatsache,  dafs  innerhall)  der 
Minetteformation  Kulksteinsehichten  mit  Minette- 
luk^ern  in  gleicher  .Mächtigkeit  auf  gröfserc  Strecken 
miteinander  wechsellagem,  ist  nach  diesem  Antor 
kaum  erklärlich,  wenn  man  eine  Einwanderung  des 
Kisen.s  annimmt.  (Fortsetzung  folgt.) 

• Siehe  Litoratamachweis  Nr.  29. 


t5.  Mai  190j. 


ZuKchrifUn  an  dir  HfdavtioH.  — ßerifhi  ühfr  in- u.  nusl.  l'Utente.  SUhl  und  Ei!t«n.  571 


Zuschriften  an  die  Redaction. 

(I'flr  tii«  unttir  di«>4«r  Rubrik  «riM;h«tn«nd«ii  Arhk»!  Ob«nuinmt  di»  RvdictiuQ  k«>ia»  Verintwortuaf .] 


Stauventil  nach 

Ati  die  Hodnction 
der  Zeitschrift  „Stahl  und  Kisen** 

Düsseldorf. 

Sehr  geehrte  Kedaction! 

Zur  weiteren  KlarBteilung  der  von  llrn.  Kiefsel- 
bach  in  Nr.  V,  Seite  5^  derZeitsclirift  .Stahi  und 
Eisen“  hesprocbenen  Bexiehungeti  aeirio  deiilHchen 
Patentes  zu  dem  belgischen  Patent  der  GeMelUidmft 
Cockerill  gestatte  ich  mir,  Folgendes  hinztuufügen  : 
Die  mir  vorliegende  belgische  Patentschrift 
v«un  15.  Milrz  1882  mit  der  zugehörigen  Zeichnung 
enthält  die  Anwendung  des  Stauventils  in  Ver* 
blndung  mit  dem  Hutoiuatisidi  wirkenden  Frisch* 
dampfvcntil  in  sehr  klar«>r  Weise,  ln  der  Heschrci* 
bung  ist  speciell  auf  die  Anwendung  desselben 
bei  Fördermaschinen  und  bei  Reversir  - Walzen* 
Zugmaschinen  hiiigcwieseii  und  diese  uusrnhrlicli 
erläutert.  Später  wurden  auch  mehrere  SchitTs* 
cnaschinen  mit  demselben  ausgerüstet.  Im  Jahre 
1886  wurde  von  der  Ueseliscliaft  Cockerill  tdno 
Doppel-Tandem-Keversirmaschino  für  das  Walz* 
werk  von  Gu.stave  Boel  in  La  Louviore  geliefert, 
welche  ebenso  wie  die  heutigen  neuen  Maschinen 
mit  8(AUvontiI  arbeitet.  Das  Stauventil  wird  vom 
Maschinisten  mit  einem  (iestänge  gleichzeitig  mit 
dem  Hauptabsperrveniil  gehoben.  Diese  Maschine 


Patent  Kielselbach. 

j arbeitet  ni^^h  heute  anstAnifHlos  und  bin  ich  gerne 
bereit,  die  Zeichnung  derselben,  w’olche  in  meinem 
Besitze  ist.  Um.  KierHelbacIi  zur  Einsichtnahme 
I vorzulegen.  Es  ist  aus  dieser  Zeichnung  aller* 
dings  nicht  zu  ersehen,  ob  das  eine  oder  andere 
Ventil  höher  als  normal  gehoben  wird,  was  jedoch 
auch  wenig  von  Belang  ist  Wenn  die  Anwendung 
des  Htanventils  in  weiteren  Kreisen  bekannt 
gewesen  wäre,  -so  würde  unzweifelhaft  die  Idee 
des  IL'iherhehens  iles  StauventiU.  für  sicli  allein  als 
zu  geringfügig,  nicht  patenträhig  gewesen  sein. 

Das  belgische  Werk,  8ainhro  k Moselle,  welches 
von  Hrn.  Kiefselbach  die  Licenz  für  die  Anwendung 
des  .Sbiuveiitils  erworben  hat,  würde  meines 
Wissens  darauf  verzuditct  haben,  wenn  ihm  früher 
bekannt  geworden  wäre,  dafs  ea  in  Belgien  genau 
dieselbe  Ma.scliine  mit  Siauventil,  ohne  Zahlung 
von  LiconzgehOhreii,  bezicdien  konnte. 

Mit  der  kurzen  Bemerkung  in  meinem  Auf* 
»ilzo  über  <las  Köchlingsche  Blockwalzwerk  habe 
ich  nur  den  Fachgenossen  die  interessante  Thai* 
( Sache  uiittheilen  wollen,  dals  die  Anwendung  des 
Stauventils  hei  den  Dopptd  * Tandem  • Reversir* 
. mnscltinen  bei  der  Erthcilung  des  deut.scheii  l’a* 
tenies  nicht  mehr  neu  war. 

Wetter  n.  d.  Ruhr,  den  6.  Mai  IÜ02. 

Hochachtungsvoll  M'.  SchHtll. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen,  . 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während  | 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann  ; 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

21.  April  1902.  Kl,  7h,  K 21117.  Maschine  | 
znm  Htaneneo  der  Wellen  von  gewellten  Köhren.  , 
Friedrich  Wilh,  Koffler,  Wien;  Vertr. : C.  Felilert,  I 
G.  Lonbier  und  Fr.  Harinsen.  Pat.-Anwälte,  Berlin  I 
NW.  7.  I 

Kl.  7 a,  St  H878.  Röhrenwalzverfahren  und  Köhren- 
walzwerk.  Ralph  Charles  Stiefel,  Elwood  City,  W ' 
8t  A.;  Vertreter:  8.  H.  Rhodes,  Patent  • Anwalt, 
Berlin  SW.  12. 

Kl.  10a,  B 28819.  Vorrichtung  zur  Ausnutzung 
der  strahlenden  Wärme  der  zwischen  den  Abgas-  - 
kanälcn  der  Koksöfen  und  den  Heizzügen  von  Dampf*  , 


kesseln  angcordneten  Verhindungsrolire.  Heinrich 
Bardenheuer  und  Heinrich  Altena,  Oherhansen,  Rhld. 

Kl.  10  a,  K 21  H7:t  Steinform  zur  Herstellung 

von  KoksofentAÜnden  mit  senkrechten  Heizzügen. 
Heinrich  Köppers,  Rüttenscheid  b.  Essen*Rnhr. 

Kl.  Pie,  B 29JMJ7.  Apparat  zum  Kühlen  und 
Reinigen  von  Hochofengasen.  The  Blast  Farnace 
P4>wiT  Syndicato  Limited,  London;  Vertr.:  K.  C. 
Hlaser,  L*.  Glaser  und  O.  Hering,  Patent-Anw.,  Berlin 
8W.  68. 

Kl.  2ÜU.  E 7.^6.S.  Einrichtung  zmn  Oeffnen  von 
Seilklemmen  für  Dralitseilhahneii.  W.  Eichner,  Char- 
kow; Vertr.:  C.  Sclimidtlein,  Pat-Anw.,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  2-4  c,  C 10  022.  L'msteuerungsvorriclitung  für 
Siemens-Martin*Oefen.  Josef  ('zckollo,  Kattowitz. 

Kl.  24f,  F 18-1:40.  Roststah.  G.  Fort,  Toulouse; 
Vertr.:  Dag<*hert  Timar,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  24f  H 2<»7r>4.  Schün'orriohtung  für  Treppen* 
rostfeuerungen.  IL  Uerrmann,  Magileburg,  Jacobstr.  9. 
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Bericht  ühft'  im-  und  aHfddHdiitt'ht  1‘attntf. 


33.  Jabrg.  Nr.  tO 


Kl.  ‘24a,  W 18267.  Feuernngsanlage.  Carl  Wrge- 
nei>  Berlin,  Gitüchioerstr.  14  15. 

Kl.  24a,  W Bosohickuuirsvorriohtun"  mit 

llülft*  eines  durch  hruckwasser  hewegbaren  Kolltcn«. 
Carl  Wegrnrr,  Berlin,  Gitschinerstrafse  14  16. 

Kl.  :U  c,  A 78(>7.  HiTStellung  von  Staltl|ilattcn, 
insbesondere  Pao^eqtlatten  mit  verschieden  harten 
Schichten.  Brnno  Aschheiin,  Berlin,  Balowsti.  11. 

Kl.  31  ^ \V  17  17b.  Fahrbare  und  selbstthiitii; 
kippende  Giefspfanne.  Zus.  zur  Anm.  W 17  172. 
Kngar  .Vrthur  Weimer,  l.ebanon.  Penns..  V.  St.  A., 
Vertr. : Kude,  Pat.-.\nw.,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  40a,  ü 15.318.  Verfahren  zur  cluktrolvtiHchen 
Wieilergewinnung  von  Zinn  ans  Weifsblechabrallen 
u.  dgl.  Charles  lAon  Gelstharpe  und  Frederirk  Gidst- 
harpe,  Manchester;  Vertr. : E.  W.  Ho]»kina,  Pat.-.Anw., 
Berlin  (’.  2.5. 

Kl.  4B b.  .1  bl5I.  .Antriebsvorriclitung  für  I.orh- 
maschinell,  Soheeren,  .Stanzen  n.  dergl.  K.  v.  .lun, 
Kirchheim  u.  T.,  Württ. 

28.  April  1002.  KI.  ‘24  a,  W 17  |8tl.  Feuerung»- 
anlage.  Arthur  Weinhuld,  I.eipzig- Lindenau. 

Kl.  Hl  a,  H 28677.  Mit  natürlichem  Zuge  arheiten 
der  Tiegelofen.  Gebt.  Hannetnann  & Cn.,  G.  ni.  b.  II. , 
Düren,  Rhld. 

aii'li 
von 
und 

Hütten  verein,  GelRenkirchen-Hochofen. 

Kl.  48b,  S 16274.  Verfahren  zum  Verzinken 
metallischer  Gegenstände.  Sherard  Cowper-l’oles  and 
Conipany,  Idmited,  London  ; Vertr. : Henry  E.  Sebmidt, 
Pat.-Aiiw.,  Berlin  SW.  61. 

K1.40f,  DUOOO.  WendevorrichtoDg  fürSchmiede- 
stücke.  Duisburger  Masebineohau  - Act.  • Ges.,  vorm, 
ßechem  & Keetnian,  Duisburg. 

Kl.  50c,  B H006H.  Sclileudemiühlo  mit  einem 
zwischen  umlaufenden  Schlugscheiben  angeurdneten 
mehrfach  wirkenden  festen  Wurfring.  .losef  Brey, 
Prefsborg;  Vertr.:  Wilhelm  (iöbel,  Berlin,  Cbaussec- 
strafse  12H. 

1.  Mai  10(>2.  Kl.  7a,  G 14  561.  Rohrwalzwerk 
mit  kegelförmigen  Walzen.  Josef  Gieshoidt,  Düssel- 
d<»rf,  Kreuzstralse  67. 

KI.  18a.  Sch  17  8.%.  Winderhitzer  für  Hochofen. 
Dr.  Willi.  Schumacher,  Niederdollendorf,  Post  Ober- 
doilendnrf. 

Kl.  Hlc,  \'  41.S.H.  Maschine  zur  Herstellung  von 
Hufeisen  durch  Gufs.  Vernon»  Patent  Horse  Shoe 
Company  Mmited,  Glasgow;  Vertr.:  Hugo  Pataky  und 
Wilhelm  Pataky,  Berlin  NW  6. 

5.  Mai  1902.  Kl.  10a,  K 1627tl.  Selbstthätige 
Bew'osserungseinrichtung  für  Koksförderrimien  u.  dergl. 
Max  Carl  Georg  Rackwitz,  Warschau;  V'ertr.:  Otto 
Sicdentc»pf,  Pat  Anw.,  Berlin  SW.  12. 

Kl.  18b,  C 10827.  Mauganarmer.  gegt*bei»enfalls 
auch  Nickel  enthaltender  Chruin-Siliciuiimtahi ; Zus. 
z.  Pat.  127226.  Carl  Caspar,  Ründeroth,  und  Friedrich 
Gertei,  Hünchen,  Findlingstr. 

Kl.  81a,  B H082H.  Windzuführung  bei  kippbaren 
Tiegelöfen.  Badische  Ma.scliinenfabrik  und  Eisen- 
giefserei.  vorm.  G.  Sebold  und  Sebold  & Neff.  Durlaidi. 

KL  4tte,  Z 3840.  Scbwnnzhammer.  Job.  Carl 
Zenses,  Remscheid-Ha»ldrnbacb. 

Kl.  K|  0,  Sch  18  12H.  Becherwerk.  Otto  Schüler, 
Berlin,  Thurmslrafse  70. 

8ebraachainitt«reiBtnigaDf«i. 

21.  April  I9t»2.  Kl.  *24  a.  Nr.  172604.  Chamotle- 
Düsen  für  Gefen.  Kugen  Bagge,  Strafsburg  i.  E.. 
Weifsthurmring  *2tL 

Kl.  24a,  S'r.  172647.  Feuerbrücke  aus  lose  auf 
dem  Brückengestell  verlegten,  durch  eingeschobeiie 
Federn  untereinaniler  gebaiteneii  Formsteinen.  .1. 
31arckmann.  Hamburg,  Bleichergang  42. 


KL  HI  b,  A 8470.  Anlriebsvorriclitniij^  für 
drehende  und  zugleich  läii^versclüebbare  Wellen 
Fornischnecken.  Actien  • Ges.  Scbalker  Gruben- 


1 5.  Mai  UM)2.  KL  20a,  Nr.  17H509.  Mitnehmer 

nir  Förderwugen,  bestehend  aus  zwei  mit  .\usspnrung 
I versehenen  l,aschen . die  als  feste  V'crschalung  auf 
einem  keilförmigen  Bolzen  zwecks  Freigebens  oder 
Klemmens  des  Seiles  begrenzt  beweglich  sind.  Heinrich 
Werth.  Bochum.  Vöde  2. 

KL  49g,  Nr.  178671.  Vorrichtung  an  Keilenhau 
' maschinen  zur  Erzeuping  sebrauben-  oder  wellcnföriing 
verlaufender  Hiebreinen  auf  Kundfeilen  mit  in  der 
Führung  des  Feilcnbettes  befindlicher  Schrauben-  o'ler 
Wellennulh  und  einem  darin  geführten  Zapfen  »n  der 
f l’iiteraeite  des  letzteren.  -\ibert  Gsenberg  Söhne. 
Remscheid. 

I Kl.  49g,  Nr.  178  672.  Vorrichtung  an  Feilenhau 
; maschinen  zur  Erzeugung  t»chraubenförmig  verlaufen- 
der Htebreiiien.  bestehend  aus  einem  mit  dem  Feilen 
I bette  verbundenen  Sidineckenrade  und  einer  damit  in 
I Kingi'iff  stehenden,  durch  Abwälren  eines  Stirnrades 
! auf  einer  neben  «lern  Feilenbettc  gelagcrtci  Zahnstange 
gedrehten  Schnecke.  Albert  Gsenberg  .Söhne,  Remscheid. 

KI.  50e,  Nr.  17H117.  Staubsanmiler  mit  platten, 
luftdurchlässigen  W'nndungen.  (ig.  KiiTer,  Feuerbach 
b.  Stuttgart. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  I8b,  Nr,  126887,  vom  27.  November  IfHHt. 
K.  M.  Daelen  in  Düsseldorf.  KuppiuH<i  für 
Schietngel  und  Mtdde  von  BtMckickHngKvorrirhtungfm 
für  Herdoftn. 

l'm  ilie  Kupplung  zwischen  dem  Schwengel  der 
I Beschicknngsiimschine  und  der  Lademnlde  durch  den 

!<teaermnnn  der  Ma- 
schine, also  ohne 
fremde  Hülfe  voll- 
ziehen zu  können, 

ist  der  S4*hwengel 
a mit  einem  vier- 
oder  mehrkantigen  Bunde  x sowie  einem  verstärkten 
Kopf  z versehen,  mit  «leoen  er  in  entsprechend  ge- 
staltete Aushöhlungen  des  Ansatzes  h der  Mulde 

eingreift.  Der  kantig«  Bnnd  x macht  ein  Drelien  der 

Mulde  auf  dem  Schwengel  unmöglich  . wohiiurcgen 
der  Kopf  z ein  unbeabsichtigtes  Lösen  der  .^l^ide 
verhindert. 

Kt.  49h,  Nr.  I269I7,  vom  2.5.  Decemher  190<». 
Zusatz  zu  Nr.  9ft8l9  (vergl.  „Stahl  und  Eisen“  I8tt6 
S.  1148).  Pari  Schlieper  in  Grüne,  Wealfulen. 
Vorrirhtung  z«m  Srhictil^en  ron  KrUrnglirdfru,  tcrU-ht 
iinjtH  7Ve««wB//  durch  Zug  zu  siehrrn  sind. 

Gemäfs  dem  Hauptputent  liegt  die  Schweifsstelle, 
welilie  durch  «jurr  zur  Zugrichtiing  liegende  Ver- 
zahnung gegen  Trennung  durch  Zug  gesiciiert  ist.  in 
dem  fast  geradlinigen  Theile  de»  Ketten- 
gliedes. r>iese»  Verfahren  kann  auch  mit 
N'ortlicil  bei  solchen  Ketten  angewendet 
werden,  hei  denen  die  Schweifa»tidle  in 
der  Biegung  des  Gliedes  Hegt, 

Hierbei  gelangen  dann  zum  Vorbiegen 
der  beiden  Enden  der  schräg  abgesohnit- 
tenen  Drahtenden  ein  sattelförmiges  Unter- 
gesenk  a und  ein  ihm  entsprechende» 
Gbergrsenk  b mit  im  (jeerschnitt  halbkreis- 
förmigen, in  der  lothrechten  Mittclebene 
hakenförmigen  Hohlnulhen  c und  d zur 
.\nwendiing.  Da»  .Vnpressen  der  Zähne  in 
die  Schweifshäclien  findet  sodann  in  einem 
Untergesenk  e mit  einer  dem  vorgebogenen  Drabtentle 
gleich  gestalteten,  mit  der  Hakenform  entsprecheml 
wagereclit  gerichteten  Nuth  und  in  einem  zugehörigen 
Ohergesenk  f mit  eiuer  ähnlichen  Nuth.  welche  al>er 
an  den  .Xbschrägungsstellen  des  Drahtende«  mit  Zähnen  z 
versehen  Ist,  statt. 


15.  M:ii  190S. 


Btricht  übgr  in-  und  autländincki  Ihttenie. 
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Kl. 49e,  Nr.  128577,  vom  4.  Januar  19(X).  Haniel  Kl.  7e,  Nr.  128884,  vom  8.  Janoar  1901,  /usat^s 

& Lneg^  in  DQsieldorf-Cirafetiberi;.  Block-  xu  Nr.  12:^422  (vcr^l.  „Stahl  und  Eisen“  liK/J  S.  Iü7). 

Vehtrhtht-  und  Vtr9chi«btvorrichtung  ftlr  Sehmied$-  Landeker  tk.  Albert  in  Nürnberg.  Vfrfahrtn 

preuen.  zur  Herzttllumj  t/o»  Hadnabrn. 

Der  Untersattel  e der  SchmiedepreNse  kann  durch  T^unüchst  werilen  nacli  dem  Verfahren  >;emäfs 

Stangen  c hezw.  d mit  je  einem  der  beiden  Auflager-  Patent  123422  xaei  stufenförmige  Nahenbalften  her- 

tische  a oder  6 gekuppelt  und  mit  diesem  xusammen  gestellt  Sodann  werden  in  die  einander  zugekehrten 

mittels  der  hydraaliachen  Cvlinder  g oder  A unter  der  Flaosrhen  # der  Nabenliälften  eine  Anzahl  die  Speichen  9 

Presse  bewegt  werden.  Ist  der  Stahlbluck  f auf  den  , umschüersende  Wulste  d eingeprefst,  deren  Korm  der 


Sattel  t and  den  Auf  lagertisch  u richtig  aufgelegt, 
wobei  ersieh  mit  seinem  hinteren  Ende  gegen  Knaggen  1 
bezw.  k legt,  so  wird  das  Ganze  unter  den  Obcrsattel  / 
bewegt.  Der  l'ntersattel  $ wird  nun  von  »einem  Auf- 
lagertisch lus^kiippelt  und  durch  Keile  oder  dergl. 
in  Stellung  g^alten,  wahrend  der  Block  f durch  die 
hewcglichen  Tische  a und  b durch  die  Presse  geschoben 
werden  kann.  Hierbei  wird  das  dnreh  l nach  unten 
gedrückte  Material  durcli  darunter  reifende  Hebel  m 
angehohen.  Die  Hebel  m sind  dnrcli  Kolben  t beweg- 
bar, um  ein  Verschieben  des  Sattels  r unter  der  Presse  ' 
zu  gestatten. 

Kl.  40p,  Nr.  128911,  vom  18.  December  1900.  ' 
Fritz  Hürxthal  in  Remscheid.  Hammer  zum 
centriachrn  Einziehen  (Stauehen) 
ton  Böhren. 

Der  Hammer  besitzt  einen 
zweitheiligen  Hammerbär,  <lesr^cu 
oberer,  am  HamnuTgestell  pri»-  ' 
matisch  geführter  Theil  d einen 
unverändcrIiclieD  Hub  aasfuhrt.  ; 
wohingegen  der  untere  Theil  e 
an  jenem  verschiebbar  an^bänrt  , 
ist  and  nach  Bedarf  aucli  no^ 
durch  Stangen  f oder  dergleiclien  | 
am  Auhofs  oder  Untergesenk  ge- 
führt wird.  Die  Uammerschtäge 
nehmen  infolge  der  gleichmufsigcn  ' 
Uinfangs^scTiwindigkeit  des  Zap- 
fens a mit  der  abnehmenden  Dicke  des  zu  schmieden- 
den Qe|^enstandes  immer  mehr  ab,  so  dafs  bei  rieb 
tiger  Ktnstellung  schliefslicli  ein  Schlichten  stattündet. 


Kl.  21  b.  Nr.  128808,  vom  8.  September  1900. 
(iysingc  .Vktiebolag  in  Stockholm.  Uektmacher 
Ofen,  bei  welchem  die  Beeehickung  durch  tn  derztlben 
erregte  Indtictioneztrötne  erhitzt  bette,  geschmolzen  wird. 


Das  feuerfeste  Manerwerk  a ent- 
hält eine  kreisförmige  Kinne  b zur 
Aufnahme  der  Besclnckiing.  ln  dem 
Innenraum  befindet  sich  ein  Schenkel 
des  Magnetrahmens  d mit  der  vom 
inducirenden  Wechselstrom  durch- 
flossenen Wicklung  ti.  Von  be- 
kannten Oefen  dieser  .\rt  unter- 
scheidet sich  der  neue  dnreh  die 


hagernng  der  Wicklung  ip  inner- 
halb des  von  dem  ringrormigen  Sclimelztiegel  ge- 
bildeten Ranmes,  wodurch  die  zu  ihrtT  Herstellung 
erforderliche  Knpfermenge  erheblich  geringer  wird. 


Kl.  18b,  Nr.  127  571,  vom  18.  8o)»teml>er  1900. 
Simon  Peter  Kettering  in  Sharon  (Penn.,  V.St.  A.). 
Drehbarer  Fritehcfen. 

Identisch  mit  dem  amerikanischen  Pat«nteNr.65865B; 
vgl.  .Stahl  und  Eisen“  1901  8.  1192. 

X.st 


Gestalt  der  Speiclien  entspricht.  Schliefslich  werden 
die  beiden  Nabenhälften  unter  Einschaltung  des  hc- 
kannten  Robrstückes  f und  eventuell  durch  Vornietung 
der  Plantschen  e miteinander  vereinigt. 

Kl.  18a,  Nr.  128728,  vom 

18.  März  19iX>.  George  W. 
McClurein  Pittshnrg,  Penns. 
Steinerner  }Vinderhitzer  mit  drei 
coneentriarhen  FeuerzBgen. 

V'on  ähnlichen  Winderhitzern 
mit  drei  coneentrisclien  Feucr- 
ziigen  a.  h und  c unterscheidet 
sich  der  vorliegende  dadurch, 
daf»  nicht  wie  hisherderänfserste, 
sondern  der  mittlere  Zog  b als 
W ärmespeicher  ausgehildct  ist, 
und  somit  der  aufsere  Zuge  zur 
Isolining  der  Wiinnoaasstrahlnng 
benutzt  werden  kann. 

Die  übrige  Einrichtung  des 
Winderhitzers  ist  die  Ühliclie. 
Dnreh  Kohr  d tritt  die  kalte  Gehläselufl  ein  und  verlüfst 
den  Erhitzer  in  erwärmtem  Zustand  durch  Kanal  e. 

KL  49g,  Nr.  126578,  vom 
10.  Nuveiiiber  19(X).  G.  A. 
SchnlteinStuhlhaminer- 
B 0 Ul  m e r n a.  d.  R 11  h r.  1 'er- 
fahren zur  Herztellung  ron 
Seh  ra  uhsiockhüleen . 

Du.s  auf  einem  glatten  1 turn 
c in  der  ungefähren  Form  der 
Hülse  ausgeschmiedete,  aber 
im  Bereicii  des  zu  erzeugen- 
den Gewinde»  verdickte  W erk- 
stück  a wird  nach  erneuter  Er- 
hitzung auf  einem  mit  Gewinde 
versehenen  Dom  h derart 
weiter  bearbeitet,  daf»  das 
Material  der  Verdicknng  7 
unter  gleichzeitiger  Streckung 
in  die  Gewindegänge  des  Dor- 
nes  hineingetriehen  wini. 

KL  18  b,  Nr.  198097,  vom  12.  Deremher  1900. 
Louis  Michel  Bullier  und  Soci^tÄ  desrurhure» 
metalliqucs  in  Paris.  Verfuhren  zur  Bückkohlung 
PON  Flufeeieen  mittele  Caleiumcarhida  oder  einen  anderen 
Alkalim^carbidn. 

Zugleich  mit  dem  Carbid  w ird  dem  Klufseisen  ein 
Salz,  beispielsweise  ein  Halogensalz,  ziigesetzt,  welcbes 
leicht  zersetzbar  ist  und  dazu  dient,  den  Koblenstott' 
des  Garbids  durch  Bindang  seines  Calciums  in  Freiheit 
zu  setzen,  so  dafs  er  sich  in  nascirendem  Zustande 
mit  dem  Eiseu  verbinden  kann.  Als  geeignete  Halogen- 
salze  werden'Zink-  oder  Eisenehlorid  genannt. 

8 
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KK  aOa,  Nn  127  071,  vom  20.  Mai  IBOM.  Karl 
Hratuscheck  in  Dessau.  Aufhängunn  dti‘  Lnst 
oder  drs  LontbehdUers  ( Fördergefäfs  und  dergl)  an 
einer  Ilüngebohn  mi<  tceUenförmiifem  Längenfirofil,  l>et 
u'firher  die  TraggeettVe  oder  dte  Laatef*  ftelbnt  roH 
Xugkraftorganen  co«rtnfl«f/rr  entfernt  gehalten  tcerden. 

Die  Krtinduop  hezveckt,  liei  llängebalmen  dem 
Fördergefafs  trot*  de«  wellenförmigen  Profils  de«  Trag- 
seiles einen  möglichst  geradlinigen  Weg  zu  ertlieilen, 
also  ein  Sinken  desselben  in  den  Wellentbalem  und 
ein  Steigen  in  tlen  rnterstiitzungsounkten  des  Trag- 
seiles auf  ein  möglichst  kleines  herahxnsetzen. 


C Mo  Si  I*  H Cu  Ni  Cr 

I.  0,48  025  2,00  0,025  (»,022  S|.ur  0,(X^(»,5ü 

11.  0,48  0/25  I,(K)  0,025  (».022  „ 0,00—1.00 

111.  0,48  0,25  0,50  (»,025  0.022  ^ 1,00  l,i»» 

Der  Stahl  wird  am  besten  nach  dem  TiegelschiiieU- 
verfahren  liergestellt,  wobei  ein  Znsat*  von  Kalium- 
; hic-hromat  zum  Kinsatz  gegeben  wird,  um  eine  Anf- 
nähme  von  Kohlt-nstoff  aus  den  Tiegelwandungen  zu 
< verhindern  und  den  Schwefel  in  Furm  von  Schwefel- 
! kniium  abzuscheiden.  Hierbei  muf»  aber  Silicium  zw- 
I gesetzt  werden,  da  sonst  blasige  üüsse  erfolgen. 


r_£j 


LlJ 


Dies  soll  dadurch  erreicht  werden,  dafs  hei  der 
Fortbewegung  der  Fördergefifse  der  Verticulabstaml 
dersolben  von  der  Hängebahn  selbslthätig  im  Gefälle 
ah-  und  in  der  Steigung  zunimmt.  Die  Patentbeschrcihniig 
enthält  mehrere  Lösungen  dieser  Aufgabe.  Beispiels- 
weise iat  die  Last  6 an  dem  Verbindungsstück  e zweier, 
von  der  Hängebulin  c getragener  Hollgestelle  a auf- 
gehängt, welche  durch  die  Spannung  aDscbliefsender, 
aber  öern  durch  die  Last  b und  da.s  Gewicht  des  Ver- 
bindungsstückes e anf  die  Uollgestelle  <t  hervorgerufeoeo 
Zuge  entgegengesetzt  wirkender  Zugorgane  voneinander 
entfernt  geualtcn  werden. 

Kl.  49b,  Nr.  127  170,  vom  1.  Novemlier  1900. 
Firma  Carl  Gustav  Meifsner  in  Mogdehurg- 
Buckau.  Feilenabütehmaschine. 

Diese  Feilenabziebmaschine  soll  den  abzuziebeiiden 
Feilen  den  Strich  in  der  richtigen  Schräge,  wie  ihn 
der  spätere  Hieb  erfonlcrt,  gehen  und  auf  denselben 


hei  gröfster  Arbeitsleistung  vollkommen  glatte  Flächen 
erzeugen.  Demzufolge  sind  die  Auflager  a für  die 
abxuiiehenden  Feilen  in  Schienen  f ungeordnet,  welche 
um  einen  senkrechten  Zapfen  gedreht  werden  köDDcn, 
wobei  sie  mittels  Muttern  w in  Kulissen  r festgestellt 
werden,  b sind  die  durch  da.«  Vorgelege  n o hin  und 
her  bewegbaren  Arme,  welche  die  Abziehfeile  i tragen. 

Kl.  18b,  Nr.  127  220,  vom  25.  April  IB99.  Carl 
l'aspar  in  Ründeroth  und  Friedrich  Vertel  in 
München.  Manganantser,  gegtbenenfaJU  aneh  }liekel 
enthaltender  Chrmu-Sdieiumstakl  neb$t  \'erfnhriH  zu 
seiner  Hendellung. 

Zur  Krzeugung  eines  Stahles  von  sehr  holier 
Bruchfestigkeit  l»ei  grofser  Zähigkeit  wird  dem  Stahl 
Wi  einem  unter  der  für  Stahl  üblichen  Grenze  von 
liegenden  Kohlenstoffgehulte  ein  (ie)ialt  an 


o,(i 


Siliciuiu  und  Chrom  zusammengenonimen  von  1,5  liis 
2,5  V gegeben.  Soll  der  Stahl  noch  einen  Zusatz  von 
Nickel  (bis  1,5  •/*)  erhalten,  so  empfiehlt  es  sich,  von 
jenen  lieiden  nur  etwa  1.5  zuzusetzen. 

Besonder»  gute  Resultate  sollen  mit  folgenden  Zu- 
sammensetzungen erreicht  werden: 


Kl.  21  li,  Nr.  127  089,  vom  3.  Juli  Dm 
* _ . j Fausto  Moroni  in  Rom.  EleJctrotien- 
( ^ träger  ntit  gekühlter  Contactfiäehe  für  elek- 

trische Oefen. 

j Die  Elektrode  a ist  an  einem  Bögid  6 aufgehiingt. 
j der  durch  Muttern  r in  dem  (4ur*^tuck  » befestigt  ist. 
! . — ln  seiner  Mitte  trägt  letzteres  ein  aU 

Stromzuleitung  dienendes  Hohr  t, 
welches  mit  seinem  unteren  kasten- 
formigeu  Theilo  auf  der  Elektrode 
aufliegt.  Ein  guter  Stromühergang 
zwischen  beiden  Theilen  ist  dadurrl« 
gesichert,  daf»  einerseits  die  Ceber- 
gaogafläche  auwolil  durch  b aU  auch 
: durch  t gekühlt  und  amlererscit«  durch  Nachstollen 
I der  Muttern  v die  Elektrode  o gegen  t fest  angedrückt 
1 gehalten  wird. 


n 


Kl.  49  r,  Nr.  127  tt\ 

vom  30.  December  19(X». 
Friedrich  Brauer  in 
Feuerbach  bei  Stutt- 
gart. Dreklmrer  Amhof». 

Der  Ambofj»  dient  znm 
Hart-  und  Glatthämmern 
von  Arbeitsstücken  und  soll 
insbesondere  den  Vorschub 
derselben  gleichmäTsigt-r  ge- 
stalten. Er  besteht  aus 
einem  Rotationskörpern,  der 
auf  einer  in  dem  Bock  b 
gelagerten  Welle  leicht  aus- 
wechselbar befeatigf  ist. 
Seine  Drehut^  erfolgt  von 
derselben  Transmissions- 
welle aus,  von  der  auch 
der  Hammer  h bewegt  wird,  unier  Vcnuittlung  von 
Stufensebeiben  f g^  durch  die  die  Drehgeschwindigkeit 
des  Ambosses  geregelt  werden  kann. 


Kl.  24b,  Nr.  127190,  vom  12.  Mai  DK»L 
William  Grimshnw  Stunes  in  Blackburn  (Engl.) 

yertheiiungscorriehtung  für  den 
Staulnfehait  de*  lirennittoffe*  bei 
Besch ickungtrorriehtunge n m» 
Feuernngeanlagen. 

Zur  gleichmäfsigen  Verlhci- 
lang  des  mit  dem  stückigen 
Bn-nnstolf  aufgegebenen  staub- 
förmigen  Brennstoffe»  über  die 
ganze  Kustfiäcbe  ist  unterhalb 
der  Beschicktiiigsvorrichtuog  c 
ein  mit  nach  unten  geriibteten 
Löchern  versehenes  Rohr  / vor 
gesehen.  Durch  dieses  winl 
Damjif  oder  Luft  gegen  eine 
nuterhalh  liegende  schräge  oder 
u geblasen  und  hierdurch  die 
Koste  zu  mit  fortgerissen. 


gekrümmte  Leitplatte 
Staubkohle  nach  dem 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.ß7I  tS7.  •)  «> « e |i  h (*..l  n li  n ^ ( i>  II  i I)  |)  p 1 i'o  i I . 
-Miflt.,  V.  St.  A.  Uu-ßtrtitinhiiff. 

I>ie  Aols^e  ikt  für  die  Masseulifistt  llunir 
wi'iM'  %im  WB^ennidern  durch  Kastcngnfs  licstimmt. 
»/  und  h sind  *wei  Foniima>chincn ; in  a worden  die 
l'iiterkusten  und  in  b die  Oberkasten  tertijf  peinaelit, 
die  Form  ^esrhlosseii  und  auf  dtnii  ?«te|>-liv  ste|»-i*arrier- 
F**rderwi‘i^  c nach  der  (iiefs>telle  tf  j'cbraclif.  /u  welebei- 
die  (nersnfaiinen  «uf  tleni  Geleisee  jfebrneht  «erden. 
Hei  f werden  die  erstarrten  (rufsstüekc  lieritiisirenmnmen. 
Die  Oberkanten  gelien  mittels  der  Hiiiijrebulin  h naeli 


den  Forderwerken  bis  die  Gufs-tiieko  iiiif  der 
Halm  « narb  den  Kiililjfruben  nnd  die  Fiiterkasten 
auf  «ier  lUhn  / nndi  de^n  Fiirderwerk  »»».  .\lle  drei 
Tbeile  nassiren  die  Sandgrube  m,  wo  der  Sand  eiitternl 
wird.  Der  Sand  wird  aus  m narli  n pefünlert.  wo  er 
pesiebt  und  fertig  gemacht  wird,  um  dann  im«  h den 
Formma*rhinen  a und  6 «urilckgefÖrdert  zu  weiden. 
Kben  daliin  gelangen  die  Kastentheile  von  den  Förder- 
werken o lind  m mittels  der  Hängobabnen  7 und  r. 
Die  heifseren  Oborkasten  sind  erlieTdich  langer  unter* 
wegu  wie  die  L'uterkästen.  Das  Gebäude  ist  z.  H.  TO  ni 
lang  bei  45  m gröfster  Breite. 


Nr.  671  4Ü1.  Jaine.s  II.  Baker  in  P i 1 1 s l>  11  rg, 
l’a..  ^ . St.  A.  M<t$chine  zum  Loctui*  lutn  Hlöckfu. 

Die  Maschine  vollführt  den  ersten  Schnitt  bei  d»  r 
Herstellung  nalitloser  Röhren,  indem  ein  angewnrmter 
Hlock  mittels  Stempeln  in  der  J.Ungsriclitiing  durchholirt 
wird.  Der  ßlnck  (nicht  sichtbar)  ist  in  einem  vertieften 
Lager  (hei  u)  gehalten.  Von  oben  drückt  der  bi  drmilisclie 


Kolben  b darauf.  Die  Stempel  c'  bis  e*  sind  an  einem 
.Segment  </,  dieses  drehbar  an  dem  Krouzkopf  < befestigt., 
welcher  von  der  Welle  f aas  hin*  und  hergehende  Be- 
wegung erhalt.  Bei  jedem  Rückgang  wird  das  Segment 
durch  Anschlag  an  dem  zu  dieser  Zeit  horizontalen 
Helxd  A um  eine  Position  weiter  gedreht.  Wenn  der 
letzt«  and  langte  Stempel  e*  (siehe  Figar)  in  den  Ingot 
eindringt,  »töfst  ein  Anschlag  an  </  einen  zweiannigen. 
honxontal  schwingenden  Hebel  nach  links.  Dieset  be- 
wogt den  zweiarmigen  Hebel  g so,  dafs  Stange  i nach 


I links  gehend  einmal  den  Anschlag/!  niederzieht  (wird 
I hei  k gefangen),  sodafs  d frei  zurückgeht.  ferner  Tritt- 
I hebel  / und  n hiuten  niederdrückt,  dnreh  h und  m die 
Küiijilung  der  Welle  f mit  der  Riemensclieibc  ausriiekt 
um!  den  TriUhchel  n bei  o entriegelt,  Hoilufs  er  vorn 
boc  ligiOien  kann.  Das  Moment  der  Maschine  führt  den 
Kreu/kopf  imcli  nach  rechts,  Dahci  drückt  eine  An- 
laufHäelie  den  linken  k bei  .'<eite,  sodafs  h nach  aufniirts 
schnappt  (Feder  1.)  und  der  Tritthebcl  m hinten  frei- 
gegeben  wird,  \aeli  Kinfübreo  eitns  neuen  Jiigots 
Werden  die  'rritfhcbel  / und  11  vom  niedi  rgcdrückt  und 
in  dieser  Stellimg  <lurch  o verriegelt.  Die  Maschine 
wird  zu  einem  neuen  Arbeitsvorgang  eingeriiekt. 


I Nr.67I<T63*  H ar r y P c rr  i u s i n S t o ur br  i d ge, 
Knglaiid.  \‘tf fuhren  zum  Wulzeu  nohtloaer  Itöhren. 
j Die  Walzen  n von  bekannter  Form  drelien  sieh  in 
i Richtung  der  Pfeile,  sodufs  das  Kohr  r während  der 
Strei-kung,  sol.-inge  also  mit  immer  gröfseren  Radien 
der  Walzen  in  Herübrung  kommt,  sich  iu  Richtung  des 
l'feils  bew  egt.  Dabei  iiiufs  sieh  auch  der  Dorn  </,  welcher 
bei  f in  die  Schubstange  / fmit  übergreifeuder  .Man- 
sclictte  g)  fiiigeschraubt  ist,  nurb  recFits  gehen.  Da 
der  Wagen  h fcststelit,  nmfs  dabei  die  Feder  1,  welche 
zwisrlipii  k (am  Wagen)  und  dem'Biind  / (un  der  .Schub- 
I Stange  f)  sitzt,  zusamioengedruekt  werdeu.  Das  steile 
Gewinde  w geht  <labei  durch  die  ini  Lager  n frei  dreh- 
I bare  Mutter hindurch,  indem  cs  dieselbe  drelif.  Sowie 
1 das  Kohr  e mit  der  Stelle  der  Walzen  in  Gegcuübei- 
I Stellung  kommt,  an  der  der  Walzciiradius  plötzlich  ab- 
fällt,  schnellt  cs  durch  Feder  m wieder  soweit  nach 
j links,  dafs  es  an  der  Führung  o austofst.  Da  vorher 


die  Mutter/»  mittels  Sperrklinke  oder  dgl.  gegen  Drehung 
I gesichert  wurde,  mufs  der  Vorschub  von  /*,  d und  e unter 
I Drehung  geselichen.  Gleichzeitig  wird  der  Wagen  ein 
I wenig  nach  links  vorgeschoben,  indem  durch  Drelien 
j dos  Handrades  7 ein  Zahnrad  in  eine  Zahiithcilung  am 
; Rande  der  Grube  A eingreift.  Um  du«  letzte  Stück  des 
Rohres,  welches  im  Anfang  an  der  Manschette  g an 
I liegt,  zu  wralzcn,  mufs  der  Dorn  d um  diese  Zeit  aus  f 
allmählich  lierausgeschraubt  werden.  Dies  geschieht, 
indem  eine  Mutter  r,  welche  bis  dahin  im  Lager  s lose 
sich  drehte,  beim  Rückgang  von  f arretirt  wird.  Da 
sie  mit  diesem  durcli  das  steile  (jew'inde  t in  Eingriff 
ist,  niufs  f sich  drehen,  während  der  Dorn  mit  dem 
Rohr  zwischen  den  Walzen  gegen  Drehung  gesichert 
ist.  Der  Dom  wird  sich  also  Dei  e heransselirauben. 
Das  Herausschrauben  könnte  auch  von  Hand  geschehen. 
.Mehrere  Walzenstühle  hintereinander  könnten  das  Kohr 
stufenweise  strecken. 

I 

Nr*  670468.  Andres  G.  Lundin  in  Boston. 
Muss.,  V.  St.  A.  (r ufaeUthl. 

Für  weichen  und  harten  Gufs  (z.  B.  Fahrradtheüi’ 
und  Meifsel)  wird  folgende  Zusammensetzung  des  Stahles 
empfohlen:  0,18  bis  0,3  ”1»  Si,  0,1  bis  0,4  “a  Mn  und 
I 3°,o  oder  weniger  Al.  \Veiche  Gufsstückc  dieser  Zii- 
sauimensetzung  sind  schweifsbar,  Meifsel  u.  dergl.  von 
hervorragender  Harte.  Die  Herstellung  der  Legirung 
k erfolgt  derart,  dafs  z.  H.  1(K)  kg  Stablabml)  geschmolzen 
nnd  ois  auf  etwa  2000®  U.  gebrarlit  werden,  darauf  mit 
1*  2 bis  2V'i  kg  Fcrrosilicitirn  (12®/*  Si)  und  scliliefsUeb 
mit  einer  Mischung  von  125  bis  500  g Femimangun 
(80®  r>  Mn)  und  S kg  oder  weniger  Al  versetzt  wernen. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Monot  MIrz  190S 


Puddel- 


U e X i r k e 


Rlii'ihland 'Westfalen,  «>hne  Saarbezirk  und  ohne  Sie^erlnml  . . 

Sii-jjerland,  I.uhnbezirk  und  Hessen-Nassau 

Sriilesieu 

Pommern 


Werk# 

fr(riDrn) 

•20 

0 

! 


KrteHgun«,' 


17  084 
82  900 
81  172 
8 281 


roheisan 

MD«1 

Spiegel' 


Königreich  SacliM-n 

Hannover  und  Hrnunschweig  .... 
Bayern,  Wüittemlurg  und  Thüringen. 
Saarhezirk,  l.otliringen  und  I.nxembiirg 


I 500 

I 1 250 

0 17  180 


eisen. 


Bessemer* 

roheison. 


Thomes- 

roheisen. 


Oiefserei- 

roheisen 

und 

Cufswaaren 

I. 

Schmelzung. 


Zu- 

sammen* 

Stellung. 


Erzeugung 

di'f 

Bezirke. 


l’uddelroheiseu  Summa  . 
(im  Februar  1902  . , , 
(im  Marx  1!M>1  . , . 

Kheitiland-Westfalen,  ohne  Saarl>ezirk  und  ohne  Siegerland. 

Siegrrland,  Lnhnhezirk  und  j|essen  Nu>sou 

Srhlesien 

Hannover  und  Brannsehweig 

Besseoierroheisen  Summa 
(im  Febniar  11H)2  . . . 
(im  März  HHH  . . . 

Kheiuland- Westfalen,  ohne  Soarhezirk  und  ohne  Siegerland. 

Siegerland,  l.ahiihezirk  und  Hessen-Nussao  

Schlesien 

Hannover  und  Brannsthweig 

Bayern,  Württemberg  and  Thüringen 

Saarbexirk,  Lothringen  und  Lnxemharg 

Thomasroheisen  Smnma . 
(im  F*ebruar  1902  . . . 
(im  Marz  1901  . . . 

Uheinland- Westfalen,  ohne  Saarbexirk  und  ohne  Siegerland  . 

Siegerland.  Lnhnhezirk  und  Hessen-Nassau 

Schlesien 

Pommern 

Hannover  und  Brainischwcig  

Bayern,  Württemberg  und  Tharingen . . . . ’ 

Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxeniburg 

(iiefsereirohoiaen  Summa 
(im  Februar  1902  . . , 
(im  Mfirz  I9ol  . . . 


Puddelroheiseo  und  Spiegeleisen 

Bessemerroheisen 

Thomufroheisen 

tiiefsereiroheisen 

Erzeugung  im  Slärz  1902  

Krzeugung  im  Februar  I1K>2 

Krztuiguog  im  März  1901 

Erzeugung  vom  1.  .lanuur  bis  81.  Mürz  HN>2 
Erznigung  vom  1.  .lannar  bi»  81.  Marz  HKU 


Klieinlanil-We«itfalcn,  ohne  Saar  und  «dine  Siegen 

Siogcrlami,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau 

Schlesien . 

Pommern 

K«*nigreie|i  Sach^en 

Hannover  und  Brauuschweig 

Bayern,  Wüitteiiiberg  und  Thüringen 

Saarbexirk,  l^>thrjogen  und  Luxemburg 

Summa  Deutsches  Reich 


50  108  :wo 

57  95  715i 

(U  121MM7; 


4 18  547 

2 1 50:l 

1 4 875 

1 5 020 

H 29  445 

8 29  069) 

H 89  22<H 

1 1 * 15ti  !»28 

8 17  ti5l 

l 19  tau 

1 OiHK) 

18  194  975 


29  .895  518 

30  .844  mk») 

80  , .878  509) 

18  ! 02  i:i;i 

5 18  211 

7 4 077 

1 0 987 

2 4 150 

2 2 

11  40  904 


41  134;104 

89  127  570» 

42  129  918) 


108 .8mt 
29  445 
:««518 
i:*4  804 


IW2  7I8 
597  3:14 
«72  595 
1 91«  7:85 
1 95>2ÜI5 


Min  ' Vom  t.Josuar 
IMK  hl«  Sl.  Mir«  l«i« 


• I 


254 

«92 

781 

«14 

47 

«st» 

140 

4H9 

57 

S75 

159 

475 

10 

208 

•21» 

9ti8 

•28 

734' 

82 

:t58 

10 

449 

29 

«50 

25:4 

(XK> 

748 

IN» 

«62  7IH  1»1B7.%5 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Klnt’ulir 
1.  Vierteljahr 

1.  Vierteljahr 

1901 

1902 

1901 

I9U2 

Erxe: 

1 

t 

1 

l 

Eisenerze,  stark  eisenhaltige  Converlerschbeken 

88  k 4.38  I 

626  934 

685  f Mi« 

612  7(»3 

Schlacken  von  Erzen,  Sclilacfcen-Filze.  -Wolle  . . 

185  ySi  ' 

199  250 

6 99K 

4 528 

Thomaaschlackcn,  gemahlen  (Thomaspimsphatmehl) 

15W10 

17  249 

:i9  27Ü 

21  626 

Roheisen,  Abmie  nnd  Hnlbrnbrlcnte: 

Brucheisen  und  EisenahfAlIe 

1 1 8^5 

fi  iiti 

23  859 

49  021 

Rotieisen 

ns  S7i 

2S  112 

28  137  , 

73  243 

huppeneisen.  Buhschienen.  Blöcke 

'Mi 

230 

22  38.5  ! 

114<M2 

Roheisen,  Abßlle  u.  Halhfahricate  zusammen 

801t39 

34  ::s:J 

74  381 

236  :UMi 

Fabrlcate  wie  Fat;oneifteiiy  HchleneO)  Itlccbe 

n.  8.  w. : 

Eck-  und  Winkeleisen 

lfi:i 

43 

64  6;i8  1 

80:«J6 

Etsenhahnlaschen,  Schwellen  etc 

i 

6 

1 6 9:45 

9 514 

Unterlagsplatten 

Eisenbahnschienen 

in 

3 

1 468  , 

«26 

154 

24 

37  942  1 

67  :H34 

Sdtmiedbares  Eisen  in  StAI>en  etc.,  Radkranz-, 
Hilugschaareneisen 

4 813 

l 252 

1 

61  2f>2  ' 

92  106 

Platten  und  Bleche  aus  schniiedbaretii  Eisen,  roh 

5K1 

340 

60  784 

69  614 

r>e$gl.  polirl,  geHniifst  etc 

n4J) 

331 

1 461 

2 :!46 

Weifsblech 

2571 

2 3't5 

28 

42 

Eisendraht,  roh 

1 745 

1 298 

;40  925 

41  197 

fVsgl.  verkupfert,  verzinnt  etc 

232 

231 

18  14« 

22  887 

Kaqonei»en,  Schienen,  Bleche  u.s.  w.  im  g.inzen 

tUöl7 

8 923 

assrioi  1 

;486  172 

llani  ^obe  Eisen wanreii: 

Ganz  grobe  Eisengufswaaren 

3 638 

2 168 

6 261  , 

5 792 

Ambosse,  Brecheisen  etc 

166 

115 

1 :400 

I or>2 

Anker,  Ketten 

385 

:453 

91 

177 

Brücken  und  Bnlckenhostandtheile 

2U7 

44 

1 0:4«  I 

2 298 

iJrahlseile 

32 

19 

719 

755 

Eisen,  zu  grob. Maschinentheil.  etc.  roh  vorgeschmied. 

32 

18 

736 

748 

Eisenhahnachsen.  RAder  etc 

293 

177 

1 1 965  ; 

tl  iul 

Kanonenrohre 

2 

i 

8(( 

1(H> 

Rohren,  geschmiedete,  gewalzte  etc 

3 449 

9 <124  1 

11  031 

Orob«  Elscnwaarea : 

i 

Grobe  Eisetiwaar.,  n.  abgesch)..  geftrii.,  verzinkt  etc. 

« ‘,147  1 

1 1 814 

25  469  1 

25  650 

Messer  zum  Handwerks-  oder  hAtislichen  Gebrauch, 

unpolirt,  unlackirt‘  

42 

52 

— 

-- 

Waaren,  emaillirte 

81 

79 

4 622 

4 801 

, ahgeschlilTen,  gelirnifst,  verzinkt  .... 

Maschinen-,  Papier-  und  Wiegemesser* 

971 

1 04« 

13:422 

: 16  793 

;>i 

32 

— 1 

1 — 

Bajonette,  Degen-  und  Säbelklingen' 

0 

0 

— 

— 

Scheeren  und  andere  Schneidewerkzeuge*  .... 

.38 

— 

-• 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  l>esouders  genannt  . . 

' 67 

771  i 

fi+i 

Geschos.se  aus  schmiedh.  Eisen,  nicht  weit,  liearheitet 

— 

— 

31 

64 

Drahtslifle 

ä' 

1 ^ 

12  229 

15281 

Geschosse  ohne  Hleimänlel,  weiter  bearbeitet  . . 

64 

1 0 

1 

12 

Schraul>en.  Schrauhbolzen  etc i 

75 

■ .59 

871 

953 

Feine  Elsenwaareo : 

Gufswaaren 

141 

160 

1 7:i9 

1 620 

Waaren  aus  schmiedbarem  Ei.sen 

381 

' 320 

4 7U 

1310 

.Nähmaschinen  ohne  Gestell  etc 

463 

' 275 

1 418 

! 1 369 

Fahrräder  aus  sclimiedh.  Eisen  ohne  Verbindung 
mit  Antriel>smaschinen ; Fahrradtheile  aufser 

Antriehsmaschinen  und  Theilen  von  solchen 

66 

59 

4:46 

589 

Fahrräder  aii.s  schmiedbarem  Ei.sen  in  Verbindung 

mit  Antriebsmaschinen  (Huturfahrräder)  . . . 

Ü 

i ä 

4 

2 

* Ausfuhr  unter  «Messerwaaren  und  Srhneidewerkzeugen,  feiiir,  aufser  chirurg.  Inslrumenlett*. 


Digitized  by  Google 


578  suhl  und  Eis«i). 


StatUtUch*». 


Jabr(f.  Nr.  10. 


Kill  Füllt’ 
1.  Vierteljahr 

A.llMFtAlll* 

1.  Vierteljahr 

1901 

im 

1901 

1904 

Fortsetzun^r. 

t 

1 > 
1 

t 

i 

Messerwaaren  und  Sclineidewerkzeuge,  feine,  auf^jer 
chirurgischen  Instrumenten 

2* 

43 

I **l 

1 494 

Schreib-  und  Rechenmaschine] 

i.ij 

4:i 

8 ‘ 

13 

Uew‘ehre  fflr  Kriegszwecke 

7i 

1 1 

407 

38 

Jagd-  und  Luxusgcwelire,  Gewehrlheile  . . . 

dl 

• 48 

4«  i 

31 

XSh-,  Strick-,  Stopfnadeln,  Nfthmaschinennadeln  . I 

3 

• p 

314 

31  + 

Schreibfedern  aus  unedlen  Metallen  .... 

31 

4*7 

8 

11 

Uhrwerke  und  Ulirfoumiluren 

11 

1 8 

189 

176 

Eisenwaaren  im  ganzen 

• * 

laaä.'i 

|0  5;>8 

99  949 

107  90.5 

Maschinen : 

Ia>comotiven,  Lucomuhilen 

. 

753 

il7 

3 494 

5 944 

Motorwagen,  zum  Fahren  auf  Schienc-jigcleisen 

iS 

1 14 

69  ; 

19* 

« nicht  zum  Kahren  auf  Kchienen- 

geleisen ; Personenwagen 

:bi 

Kl 

03  1 

75 

Desgl.  andere  

iu 

11 

“ 1 

4Ü 

Uampfkessel  mit  Höhreii 

30 

( 40 

594  1 

80* 

, ohne  , 

10 

18 

.SI5 

84* 

Nälimaschincn  mit  Gestell,  ilhei  wieg.  aus  Gufseison 

779 

5ii7 

I 7s3  1 

1 831 

Desgl.  Qherwiegend  aus  sohmiedharem  Eisen 

«; 

i 

— j 

— 

Andere  Maschinen  and  Haschineutlieile: 
Dandwirlhschaflliche  Maschinen 

i W.5 

1 

1 18* 

! 

4 430  ] 

: 1 980 

Urauerei-  und  ÜrennereigerSihe  (Maschinen) 

(j6 

39 

*5<i  1 

1 75U 

MQIIerei-Maschinen 

133 

440 

1 *59 

1 394 

Elektrische  Maschinen 

788 

i54 

4 88* 

4C*8 

Baumwolispinn  Maschinen 

1 G45 

1 81G 

1 459 

Weberei-Maschinen 

1 Oil 

910 

1 850  I 

, 1 703 

Üatnprmaschiiicn 

9H> 

435 

* 495  ! 

\ 3 918 

Maschinen  für  Holz.slofT-  und  Papierlahrieatiuii 

tMi 

33 

1 374  i 

! 1 750 

Werkzeugmaschinen  

557 

448 

4 091  j 

; 44(»8 

Turbinen 

i8 

31 

317  ' 

' 457 

Transmissionen 

tl 

40 

5*9  1 

1 FO« 

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  . . . 

10* 

174 

115 

**:: 

Pumpen 

iSü 

4Uti 

1 491  ' 

' 1 036 

Ventilatoren  für  Fabrikl»etrieh 

38 

10 

01 

93 

Gebläsernaschineii  

*13 

48* 

'Hib 

317 

Walzmaschinen 

989 

35 

1 653 

981 

Daninfhämmer * . . . . 

Maschinen  zum  Purchschneiden  und  Üurchloc 
von  Metallen  . 

4:5 

■i 

C4 

ior> 

hen 

77 

m 

4** 

370 

Hebemaschinen 

4*1 

147 

7*9 

1 i:*8 

Andere  Maschinen  zu  industricllon  /wecken  . 

*75 

1 soß 

40  071 

13  6*5 

.Vaschinen,  ilbtruriftitnd  aun  l/oh 

ISU 

mt 

27t: 

1»  n 1»  . . . 

• • 1 

J2  46S 

6'  49b 

35  42H 

2S  €22 

„ »1»  schmiedbarem  Eisen  . 

i m 

tm 

Sitt) 

7 51b 

„ » » ander,  unedt.  hteUiUen 

9b 

H9 

277 

285 

Mascliineii  und  Masirbinentheile  im  ganzen  . 

I5  59H 

8 rm 

50  *90 

*6;!9I 

Kratzen  und  Kratzenbeschläge 

30 

44 

85 

95 

Andere  Fnbrlente: 

Eisenbahnfahrzeuge ] 

19* 

r.i 

3 087 

3 38.5 

Andere  Wagen  und  Schlitten 

*4 

40 

49 

Üampl-SeeschilTe.  ausgenommen  die  von  Holz 

3 

3 

-- 

Segel-See.schifTe,  ausgenommen  die  von  Holz 

— 

4 

— 

— 

Schiffe  für  die  Binnenschiffahrt,  ausgenommen 
die  von  Holz 

13 

45 

G 

14 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente 
und  Apparate 1 

14*443 

(>8  198 

543  544 

73Ö  77'J 

(iesammlwertb  dieser  Menge 1000 

34  799 

41  353 

181  094 

199  031 
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Berichte  Uber  Versaniiiiluiigen  aus  Fach  vereinen. 


Verein  zur  Beförderung  des  Gewerb- 
fleifses. 

In  der  am  7.  Ajjril  1002  ahj^lmltenen  SitxuiiK 
Hjirarh  Heb.  Haniatl»  Khrli ardt- I>Ü8»eMorf  über: 

Ille  Hentellunir  nahtloser  KesselHchttue 
ohne  8chweirnun;, 

ein  Thema,  welches  unseren  I..e8em  aus  dem  am 
16.  Kehrnar  d.  J.  deicht'allR  von  Khrhardt  in  der 
llaaittvei-aaminlun^  des  „Vereins  deutscher  Kisenhhtten- 
leute**  gehaltenen  Viirtrage"  liekannt  ist.  Imlem 
wir  uns  daher  anf  unsere  fhiheren  Mitthcilungen  über 
diesen  (iegenstaml  beziehen,  tragen  wir  nur  srdche 
Angaben  nach,  welche  in  der  oben  genannten  Vei- 
sammlani'  eine  KrwahnuDg  nicht  gefunden  halben. 

Zunächst  hat  sich  bei  dem  Khrliardtsclien  Ver- 
fuhren die  folgende  Schwierigkeit  herausgestellt; 
Nachdem  der  Cylinder  aus  einem  gelochten  Block  ans* 
gr-ivgeo  und  der  Ib»den  ausgestofsen  ist,  mufs  er  vor 
dem  Walzen  nachgewämit  werden.  Dabei  bildet  sieb 
(ilölispan,  welcher  von  den  ('ylindem  niclitin  die  Walzen 
hineingebracht  werden  darf.  Dieser  (Üühspan  konnte 
durch  ein  Dampfstrahlgebläse  nur  unvollkommen  entfernt 
werden.  Ka  ist  dalter  die  V'orriebtung  getroflen.  dafs  der 
tylinder.  wenn  er  ans  dem  Ofen  kommt,  ein  Walzenpaar 
passirt,  welches  nicht  glatt  ist,  sondern  Zacken  hat 
lind  durch  <‘in  Hehelwcrk  bewegt  wird.  Dnrcb  diesen 
Schiitlei  oder  Kbmfapnarat  wird  aller  ttlühspan  los- 
gelöst und  dann  dnrrh  das  DampfstrahlgehlUse  fort- 
geblasen, so  daN  der  Cylinder  mit  ganz  reiner  Uber- 
fiäche  in  das  eigentliche  Walzwerk  kommt. 

Zur  Fertigstellung  werden  die  gewalzten  Cylinder 
anf  der  Drehbank  abgestochen  und  beim  .Absteeben 
iMJgleieh  die  .Stemmkanten  nngedrebt.  Werden  die 
einzelnen  l'ylinder  zusanniiengesetzt,  so  wird  je  ein 
engerer  in  den  anderen  hineingepafst,  so  dafs  eine 
'chr  gute  dichte  Kundnaht  entsteht,  webdie  leicht  ver- 
^•teinrat  werden  kann,  was  bei  genieteten  Dampfkesseln 
immer  schwierig  ist  Kine  andere  Verbinaung  der 
•Schüsse  besteht  darin,  dafs  über  die  zwei  zusammen- 
stofsenden  Schüsse  eine  nahtlose  Bandage  gelegt  wird. 
In  der  an  den  Vortrag  sich  anschliefsenden  Discussion 
theilt  der  Vortragende  weiter  mit,  daN  ein  Zn.sammen- 
biegen  und  KHiptisehwerden  der  Cylinder  wahrend 
des  Walzens  durch  zwei  seitliche  Fühningswalzcn 
verhindert  wird,  die  in  dem  Mafse  wie  der  King  groNer 
wird,  nachgestcllt  werden.  In  Bezug  anf  die  .\b- 
messongen  der  Rohre  winl  erwähnt,  daN  dieselben 
mit  der  jetzigen  .Anlage  bis  zn  3'/s  m l.änge  und 
‘2*  1 in  Darclnnesser  von  beliebiger  Wandstärke  her 
ge.<<telit  werden  können. 

Nach  (ieh.  ßaurath  Khrhardt  erhielt  Ingenieur 
>viever8  dan  Wort  zu  seinem  Vortrag  Über: 

Scliuell  - UrelistahirmbrlcrnUon. 

ln  .Anbetracht  des  allgemeinen  Interesses,  welches 
gr^nwärtig  diesem  (iegenstand  entgegengehracht  w ird.** 
geben  wir  im  Folgenden  den  Kern  der  Sievcrsschcn 
Ausführungen  wieder,  übergehen  aber  die  bekannte 
Slieffielder  Herstellung  des  Cement-  und  TiegeUtahls, 
welche,  wie  (reheimrath  Wedding  in  der  Discussion 

• „Stahl  uml  Eisen^  1902  Nr.  ö S.  253. 

*"  Vergl.  „Stahl  und  Eisen“  HM)2  Nr.  9 S.  528. 


I>emerkte,  auf  dem  alten  S'  .idpnnkt  stehen  gebliehen 
ist,  gegenüber  den  grofsen  Fortschritten,  die  die  denl- 
sclien  Werke,  welche  mit  gasgeheizten  Oefen  arbeiten, 
gemacht  haben.  Bemerkt  sei  nur,  daN  als  Rohmaterial 
; rür  die  Herstellung  des  CementstahlK  lediglich  Danne- 
' mora  • Eisen  verwendet  wird  und  dafs  das  Schmelzen 
anf  Tlegelstahl  in  grapliitfreien  Tiegeln  erfolgt,  weil 
die  (iegenwart  von  (tni)ihit  naeli  .Ansicht  der  Firma 
Seebohm  & Dieckstahl.  um  deren  Verfahren  es  sich 
handelt,  die  (HeichmaNigkeit  des  Kohlen^lotTgehaltes 
im  fertigen  Stahl  beeinträchtigt. 

Die  in  der  Kegel  hergestellteo  Härtegrade  1 
hi«  6 wrrden  nach  dem  Verwendungszweck  wie  folgt 
empfuhleo  : 

Härte  1 mit  Kohlenstoff  für  grofse,  ruhig 

arbeitende  Dreh-  und  HobelmeiNel,  f-ochbohrer  o.  s.  w . 

Härte  2 mit  % Kohlenstotl  für  Dreh-,  Hobel- 
- und  Stofsmeirsei , I.ochbohrer,  kleine  Fraser  u.  s.  w. 

Härte  3 mit  !'/•  7»  Kobleiislotf  für  grofse  Dreli- 
Dieifsel  und  Lochbohrer,  Fräser,  Kreismesser,  kleine 
Scheermesser,  Aufräomer,  Lochstewpel,  Schneidbacken 

U.  R.  W. 

I Härte  4 mit  1 Kohlenstoff  Air  Handmeifsei, 
i Wamiechrotmeifsel,  mittclgrofse  Scheermesser,  grofse 
! I-oehstempel,  grofse  Oewindbohrer,  Oranitbohrer  n.  s,  w. 
i Härte  5 mit  ^ Kohlenstoff  für  Kaltschrotmeifsel, 
grofse  Sehceriiiesser,  (iruhenbohrer,  Setzhämnier,  tte- 
; senke  u.  s.  w. 

1 Hülle  6 mit  */4  Kohlenstoff  für  Hummer,  Döpper, 
! Stampf-  und  Fn'Nmutrizen,  Hobeleisen,  Gmbenbohrer 
U.  8.  W. 

Auf  die  (^ualitätsfruge  des  Stahls  eingehend,  weist 
der  Vurtrugende  darauf  bin,  dafs,  während  sich  ein 
Tlieil  des  (^ualitatsgeheimnisses  bei  anerkannt  vor- 
ziiglichen  Stählen  aus  dem  Vorhandensein  gut  ein- 
earbeiteter  Arbeitskräfte  erklärt,  ein  anderer  Theil 
esselben,  bestehend  in  der  chemischen  Beschaffenheit, 

■ eine  genügende  Erklärung  noch  nicht  habe  Hndeti 
, können,  da  die  chemische  Analyse,  so  wertlivolle 
Anhaltspunkte  sie  auch  biete,  doch  nicht  zur  Be- 
stimmung der  Qualität  ausretebe.  Es  ist  z.  H.  keinea- 
I weg«  gleichgültig,  ob  der  Mangangehalt,  der  heute 
' mehr  oder  minder  in  jedem  TiegeUtahl  vorgefunden 
I w ird,  gleich  in  dem  verwendeten  Rohmaterial  enthalten 
; ist,  oder  ob  derselbe  beim  Scbinelzeo  in  Gestalt  von 
Spiegeleiseil  der  ('harge  zugefuhrt  wird.  Bei  den  besten 
.Sorten  Tiegdstahl  darf  nur  Eisen  zur  Verwendung 
kommen,  dessen  Mangangehalt  aus  dem  Erz  staimnt. 

Die  vorstehende  Bemerkung  gab  dem  Vortragemlen 
Anlafs,  auf  die  erwünschten  und  unerwünschten  Be- 
gleiter des  Tieirelstabls  näher  einzugehen.  Die  Ein- 
wirkungen der  unerwünschten  Elemente,  uämlieli 
Schwefel,  Phosphor,  Kupfer,  .Arsen  und  Silicium, 
bedürfen  keiner  weiteren  Erläuterung.  AN  erwiinsehte 
' Elemente  sind  auNer  dem  Kohlenstoff  zu  nennen : 
Mangan,  Chrom.  Molybdän,  Wolfram,  Nickel,  Titan 
und  Vanadinm. 

In  Bezug  auf  das  Nickel  wird  zonachst  erwähnt, 
dafs  sich  die  auf  die  KinfUhrung  von  Nickel  in  die 
I Werkzeugstahlfabrication  gesetzten  Hoffnungen  nicht 
erfüllt  haben,  da  Härte  und  Zähigkeit  dfs  Stahles 
durch  Nickel  nur  in  ungehärtetem  .Stahl  ein«  Ver- 
besserung erfahren,  während  seinKinttuN  in  gehärtetem 
Zustande  nur  gering  ist  und  uncontrolirbore  rnregel- 
raäfsigkeiten  beim  Harten  verursacht. 

Titan  und  Vanadium  haben  ihren  Einzug  in  die 
Stahlfabrication  mehr  dem  Namen  nach  gehalten,  «la 
sich  in  manchen  hiernach  benannten  Staiilsorten  -Spuren 
dieser  Metalle  nicht  haben  nachwetsen  las'icn  und  anelt 
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(Jer  Anwemlang  derselben  infolge  ihres  geringen  Vor- 
kommens und  theurer  Preise  von  selbst  eine  tirenze 
gesogen  ist. 

l)ie  sogenannten  Sneeialstähle,  denen  sich  die 
jetzt  erfundenen  Schnelldrehstüble  anreihen»  verdanken 
Ihr  Entstehen  haaptskchlirh  den  verbleibenden  Ele- 
menten : Mangan»  Molybdän,  Wolfram  und  Chrom. 
Wenn  man  eine  Eintheilimg  skmmtlicher  Specialstahle 
vornehmen  würde,  n*  dürfte  dieselbe  dalungchen,  dafs 
man  eine  Kohlenstoff- Wolfram  - Mangnngruppe  bildet, 
welcher  der  Ih  8.  W.  - Specialstalii  der  Firma  Seebohni 
& Dieckstahl  angehört.  während  die  zweite  Wolfram- 
('hroin-Molybdängrt)j>|ie  den  Schnelldrrhstalil  ..Kapitah 
derselben  [■‘inna  einschUefst. 

Der  Kinfluf»  des  Mangatis  aufsert  eich  neben 
besserer  Rindung  der  einzelnen  Slahltheile  hauptsäch- 
lich in  der  grofsen  Härte  und  damit  verbundener 
schwerer  Bearbeituogsrähigkeit  des  fertigen  Staiigen- 
Htahls.  Ks  ist  hauptsächfich  der  KinHufs  dieses  Ele- 
mentes, welcher  den  sogenannten  natiirharten  Stählen 
die  Eigenschaft  verleiht,  sich  in  ruhender  Luft,  also 
ohne  Anwendung  der  schärferen  Härtemittel,  zu  härten. 
Wolfram  äofsert  seinen  Kindufs  insbesondere  durch 
eine  erhöhte  Keuerbestandigkeit  des  Stahls,  da  es  einen 
hohen  bis  jetzt  noch  nicht  festgestellten  Schmelzpunkt 
besitzt,  den  es  auch  in  der  Stahllegirung  den  anderen 
Bestahdtlieilen  hi»  zu  einem  gewissen  Grade  mitzuthcilen 
vermag.  Der  EinHufs  eines  gleichzeitigen  höheren  Ge- 
haltes an  Wolfram  und  Kuhbrnstoff  hat  sich  dagegen  in 
schädlicher  Weise  gewöhnlich  darin  geäufserti  dafs 
diese  naturharten  •Stahle  nur  ganz  vorsichtig  und  all- 
mählich und  nur  an  der  Spitze  der  Werkzeuge  er- 
wärmt werden  durften,  da  anrlernfalls  Spannungen 
entstanden,  die  den  Stahl  durch  Härterisse  sofort  uu- 
hranchhar  machten. 

Der  D. S.  W.  - .Specialstahl  soll  nach  den  Angaben 
de»  Vortragenden  mit  den  Eigenschaften  des  gewöhn- 
lichen Tiegelstahls  heim  S<‘hmieden  und  Harten  die- 
jenigen der  naturharten  Stahle  verbinden  und  daher 
geeignet  sein,  sow'ohl  beim  Vorschruppen  wie  Fertig- 
arbeiten auf  Dreh-  und  Hobelbänken  der  jetzt  gängigrn 
Constrnctionen  auf  alle  Materialien  bei  erhöhter  Ge- 
schwindigkeit zur  Anwendung  zu  kommen.  Er  wird 
in  hcllrothem  Zustande  gcsclmiiedet,  in  kirschrothem 
Zustand  im  Wasser  gehärtet  und  ohne  Anlassen  in 
(iehraiirh  genommen.  Nach  Ahsclilufs  der  Versuche 
und  Aufnahme  der  regelmäfsigen  Fabrication  bat  sich 
noch  herausgestelit,  dafs  der  .'<tahl  auch  schon  in  Del 
eine  vorzügliche  Harte  empfängt,  und  da  er  ebenfalls 
eine  gute  Bearbeitungsfähigkeit  besitzt,  so  soll  tnan 
ihn  in  neuester  Zeit  zu  Fräsern,  (iewindschneidhohrem 
u.  ».  w.  mit  bestem  Erfolg  verwendet  haben.  Din  andere 
Grupjie  der  Wolfi*am-(*hrom-Molyhdon-  oder  Schnell- 
rirehstUhle  ist  zuerst  in  dem  Fa^ricat  der  Bethlehem- 
Steel-Compagnie  auf  der  Pariser  Weltansstelluog  in 
die  Oeffentliciikeit  g«*tretcn,  während  auch  andere  Finnen 
vielfach  in  gleicher  Richtung  Versuche  angestellt  und 
auch  Erfolge  zu  verzeichnen  gehabt  haben. 

Indessen  weisen  diese  Srbnelldrebstalilsorten  bis- 
lang fa.»t  »aiumtlich  den  Mangel  anf,  dafs  die  Fabri- 
canten  da»  Härteverfahren  geheim  halten  und  bezeichnet 
es  der  Vortragende  ul»  einen  besonderen  Vorzug  der 
von  ihm  vertretenen  Finna,  dafs  sie  in  die»er  Be- 
ziehung anders  verfahre.  Mer  Schnelldrehsiahl  kann 
durch  die  verbranchenden  Werke  selbst  hergt*richtet 
werden.  Die  Art  nnd  Weise,  in  der  diese  Selhst- 
herrichtung  geschieht,  wird  vom  Vortragemien  aus- 
führlich erläutert. 

Znm  .Srhliifs  theilen  wir  noch  einen  Bericht  über 
Drehversuche  mit,  die  am  14.  April  HM>2  in  der 
Deutschen  Niles- Wcrkzciigma»«  hinentahrik  mit  Kapital- 
stahl  der  Firma  Seebohm  & Dieckstahl  gemacht  wurden. 

Auf  der  gröfsten  oormslen  Drehbank  der  Niles- 
Werke  wurde  eine  Martinsfahlwclle  von  BUO  mm  Durch- 
messer mit  .»Kapitalstabl-  ahgedrelit.  Zuerst  wunie 


bei  15  m (iesebwindigkeit  in  der  Minute  ein  .Span 
von  2,4 : 7 mm  genommen.  Der  .Stahl  arbeitete  tadellos 
und  zeigte  nach  Anfhören  eine  vollkommen  gute  Spitze. 
Beim  zweiten  Versoch  wordc  auf  eine  höhere  Ge- 
schwindigkeit von  20  in  gegangen,  während  das  Schnitt- 
verhaltnifä  dasselbe  blieb,  um  auf  diese  Weise  auch 
ein  ungünstiges  Verliältnifa  zu  zeigen.  Der  Stahl 
arbeitete  eine  V'iprtelstunde  lang;  (fann  aber  wurde 
der  Versuch  unterbrochen,  da  durch  die  dunkelblau 
angelaufenen  Späne  der  Beweis  erbracht  wurde,  dafo 
die  entwickelte  Hitze  für  dieses  Schnittverhaltnifs 
ungünttig  war.  Der  dritte  Versuch  wurde  mit  ganz 
feinem  Span  0,5 : 1,5  mm  vorgenommeu,  und  hierbei 
die  gröfste  Ge»chwindigkeit  der  Bank.  52  m in  der 
Minute  (ohne  V^irgidege  i,  eingestellt.  Der  .Stahl  arbeitete 
auch  hier  tadellos  wäliremi  einer  Viertelstunde  nnd 
lieferte  eine  blanke  Drehflaehe.  Es  wurde  hierdurch 
der  Beweis  erbracht,  dafs  d<T  Stahl  im  Nothfalle  sich 
also  auch  für  Fertigarbeiten  verwenden  lafst,  während 
er  im  allgemeinen  hauptsächlich  auf  Vomchrupparheiten 
Verwendung  finden  wird. 


Verein  für  Eisenbahnkunde  zu  Berlin. 


In  der  Versammlung  nm  8.  April  berichtete  Geh. 
Banrath  Loch n er  über: 

Die  auf  der  MilltUr>EI»ettbahB  reriuiBUlieteii 
VerBnehsffthrtgn, 

welche  von  der  Studiengesellschaft  für  elektrische 
Schnellbahnen  tni  vergangenen  Herbst  unternommen 
worden  sind.* 

Nachdem  der  Oberbau  auf  der  für  die  Versuche 
ansersehenen  .^trecke  Marienfclde — Zossen  durch  Kiu- 
bringung  von  Bettungsmaterial  und  Auswechslung  älterer 
Schienen  regulirt  worden  war,  sind  dia  Fahrversuche 
mit  den  von  van  »ler  Zypeo  & Charlier  in  Deutz  er- 
bauten und  von  der  Allgemeinen  KlektriciUts  - üeseli- 
sciiaft  und  der  Siemens  Halske  Actiengesellschaft 
mit  den  elektrischen  Einrichtungen  versehenen  beiden 
SchncllbalmwagitD  im  8epteml>er  likH  begonnen  worden. 

Bei  diesen  Fahrten,  bei  denen  iler  von  den  Ber- 
liner Eiektricitätawerken  aus  dem  Kraftwerk  Obersprec 
gelieferte  Drehstruin  von  IBOOO  Volt  Spannung  als  Be- 
triebskraft diente,  wurde,  wie  bekannt,  die  Höchst- 
geschwindigkeit von  160  km  in  der  Stunde  = 44  m in 
der  Sccunde  erreicht.  Die  Versuche  haben  gezeigt,  dafs 
es  möglich  ist,  einem  mit  der  nahezu  doppelten  Ge- 
schwindigkeit der  Schnellzüge  fahrenden  M^otorwageo 
von  einer  feststehenden  Luftleitung  aus  elektrische 
Energiemengen  von  700  bi»  800  Kilowatt,  selbst  bei 
ungünstigster  Witterung  sicher  zuzufohren  und  dafs 
der  Verwendung  von  Drehstrommotoren  für  hoho  Fahr- 
geechwindigkeiten  keine  Bedenken  entgegenstehen.  Die 
V'ersuchsfanrten  haben  ferner  erwiesen,  dafs  es  möglich 
ist,  die  angegebene  Geschwindigkeit  auf  einer  zwei- 
schienigen  Bahn  normaler  Bauart  zu  erreiclien.  Die 
besonder»  schwierigen  und  wichtigen  Aufgaben  des 
rnternehmens  sind  damit  der  Lösung  bereits  nahe  ge- 
kommen. Der  Verlauf  der  Fahrten  war  ein  sehr  gün- 
stiger und  Infolge  der  getr^iffenen  Sichcrheitsmafsregelo 
ist  währcud  der  ganzen  Versuchszeit  kein  Unfall  and 
keine  Beschädigung,  weder  der  Theilnehmer  an  den 
Fahrten  noch  der  im  Schuppen  und  auf  der  Streck« 
beschäftigten  Arbeiter  vorgCKommen.  Psychische  Ein- 
Wirkungen  der  hohen  Fahrgeschwindigkeiten  auf  «las 
Führerperwinal  oder  die  übrigen  Mitfahrenden  sind 
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flieht  za  Tage  getreten.  Seihst  l»«i  den  Fahrten  mit 
mehr  als  154)  km  Oescliwindigkeit  in  der  Stunde  rief 
der  Ausblick  aas  dem  Wagen  keinerlei  unangenehme 
Kmpfindangen  hervor,  das  Auge  gewohnte  sich  hnld 
an  das  srhnelle  Anffasseo  der  Oegenstaude  in  der  Um- 
gebang  der  Bahn,  üenaue  Berechnungen  über  die 
Kosten  des  elektrischen  Betriebes  lassen  sich  noch  nicht 
aofstellen,  weil  dazu  die  .Anzahl  der  aasgeführten 
Messungen  noch  nicht  ansreicht  uml  weil  die  Höchst- 
geschwindigkeit, für  welche  die  elektrischen  Kin- 
richtangen  Mhaut  sind,  auf  dem  verhültnirsmärsig 
schwachen  Ooerhau  der  MHitar-Kisenhahn  nicht  mit 
Sicherheit  erreicht  werden  konnte.  Dazn  ist  ein 
stärkeres  Geleis^  wie  es  in  neuerer  Zeit  aaf  de»  Staats- 
eisenbahnen eingelegt  wird,  erforderlich. 

Mit  Rücksicht  auf  die  grofse  Wichtigkeit,  welche 
der  Beantw'ortung  der  Frage  über  die  Sicherheit  und 
Wirthscbafllichkeit  der  elektrischen  Zugförderung  imt 
grufser  Geschwindigkeit  auf  Maupthahn«‘n  beigclegt 
wird,  hat  die  Kisenhahnhrigade,  mit  Genehmigung  des 
Krie^ministers,  die  Vornahme  der  Versuchsfahrten 
auf  der  Militär-Hisenbabn  gestattet.  Dies  war  für  das 
^ze  I ntemchmen  von  auCserurdentlichem  Werthe, 
oeou  andernfalls  würde  die  Krlangnng  einer  geeigneten 
Versucbsstrecke  kaum  überwinditare  Schwierigkeiten 
verursacht  haben.  Nachdem  nunmehr  der  Minister 
der  öfTentlicheo  .Arbeiten  sich  in  dankenswerther  Weise 
bereit  erklärt  hat.  iler  Studiengesellscbaft  den  weiter 
erforderlichen  stärkeren  Oberbau  zu  überweisen,  sollen 
die  Versuche  im  nächsten  Herbst  fortg»‘setzt  werden, 
um  die  io  Aussicht  genommenen  höheren  Geschwindig- 
keiten nnd  ein  sicTieres  Urtheil  über  die  Durchführ- 
barkeit  des  elektrischen  Schnellbetriebes  auf  Voll- 
bahnen in  technischer  nnd  wirthschaftliclier  Beziehung 
zu  gewinnen. 


Verein  Deutscher  Maschineningenieure. 


In  der  am  *22.  April  d.  .1.  abgelialtencn  Versamm- 
lung hielt  der  Vorsitzende.  Geh.  Ober- Baurath  W ichert. 
einen  Vorfrag  über: 

Ul«  elektriaelie  Bttlenchtaag  einiger  ll-ZHge  bei 
den  Prearslächen  Staatsbahnen. 

Die  Eisenbahnverwaltungen  schwärmen  weiler  für 
das  Gas  noch  für  die  Elektricität:  sie  nehmen  das 
Gute  da,  wo  sie  es  zu  einem  angemessenen  Preise 
erhalten.  Da  die  elektrische  Zagheleachtung  zweifel- 
los mancherlei  Vorzüge  besitzt,  so  hat  auch  die 
Preafsische  Staatshahn- V’erwaltnng  sich  mit  derselben 
ein^hend  beschäftigt  und  ein  System  ausgearheitt't, 
nach  welchem  bereits  mehrere  D-Züge  mit  elektrischer 
Beleuchtung  ausgestattet  sind. 

Für  die  elektrische  Beleuchtung  der  Fahrzeuge 
eines  Personenzuges  bieten  sich,  soweit  die  Erzengung 
der  elektriseben  Energie  in  Frage  kommt,  zwei  Mög- 
lichkeiten: entweder  w ird  die  Energie  In  jedem  Fahr- 
zeuge erzeug  beziehungsweise  in  ihm  aufgespeiefaert. 
oder  es  wird  für  den  ganzen  Zug  die  elektrische 
Energie  nur  an  einer  einzigen  Stelle  erzeugt  und  durch 
Kabel  den  einzelnen  Fahrzeugen  zogefühii.  Man  kann 
dieie  beiden  Arten  kurz  als  Einzelwagenbeleucli- 
tnng  und  als  (i esnm  mtzngheleiiclitti n g bezeichnen. 


Vom  Standpunkte  des  Betrichsteelmikeis  ans  ist 
. die  Einzelwsgenbeleaehtung  das  Ideal,  denn  hei  ihr 
, ist  jeder  Wagen  ohne  Vorbereitung  zu  jeder  Zeit  and 
] auf  beliebige  Dauer  für  die  Beleiirhtung  bereit.  Die 
Einrichtungen  zur  Beleuchtung  liestehen  hier  aus  einer 
von  einer  ÄVagenachse  angecriehenen  Dynamomaschine, 
einer  kleinen  liülfsbatterie  und  einem  Hegiilirungs- 
apparat,  durch  den  die  riiregelinärsigkeiten  der  Strom- 
erzeugung, hervorgenifen  dnreh  den  Wech^^el  der  Ge- 
schwindigkeit and  Richtung  des  Zuues,  ausgeglichen 
werden  sollen. 

Eine  andere  Art  clcr  Einzelwagcnheleachtang  ist 
die  mittels  grofser  Batlerien,  die  von  Zeit  zu  Zeit  auf- 
geladen werden,  sei  es,  dafs  dabei  die  Batterien  im 
Zuge  belassen  oder  herausgennmmen  werden.  In 
beiden  Fällen  wird  die  erforderliche  tdektrische  Energie 
in  besonderen  Kraftwerken  erzeugt.  Diese  Einrichtung 
entspricht  ihrem  Wesen  nach  unserer  Gasheieuchtang, 
l>ei  der  ebenfalls  der  (iasvorrath  von  Zeit  zu  Zeit 
ergänzt  wir<l : sie  arbeitet  durchaus  zufriedenstellend 
und  hat  den  Vorzug,  dafs  die  Zugkraft  der  Lucomotive 
nicht  beansprucht  wird.  .Als  Nachtlieiie  sind  anzu- 
rühren,  dafs  die  (iröfse  der  Batterien  mit  der  erstrebten 
gröfsereti  Lichtfülle  und  längeren  Brenndauer  sehr 
hedentend  wird,  dafs  die  Kosten  damit  stark  wachsen, 
und  dafs  die  Ladung  der  Batterien  mit  sehr  erheb- 
lichen bctriehstechnisehen Schwierigkeiten  verbunden  ist. 

Bei  der  tiesammtzugheleuchtung  ist  nur  eine  einzige 
Dynamomaschine  ntilhweudig:  auch  könnte  man  mit 
, einer  einzigen  Batterie  anskommen,  wenn  der  Zug 
stets  gy^schiossen  bleibt.  Andernfalls  wird  man  in 
jedem  VA^ageu  eine  kleine  Batterie  unterbringen,  da 
hierdurch  der  Wagen  für  eine  hestiimnte  Däner  einen 
von  der  Dynam<»  nnahhängigen  Belfuchtnngsvorrath 
; erhält. 

I Auf  Grund  der  Erwägungen,  die  im  Schofse  der 
' Preufsisehen  Staatshahnverwaltung  gepflogen  wurden, 
entschlüfs  man  sich  zur  Ausführung  einer  Gesamiiit- 
zngheleuchtung  unter  Verwendong  einer  Dampfdvnamo 
auf  der  Loromotive  und  von  Batterien  in  jedem  \Vagen, 
in  der  Hotfnuog.  dafs  es  hei  einer  solchen  An<*rdnung 
am  leichtesten  gelingen  werde,  »lie  Kosten  für  Be- 
schaffung, Dnterhaltnng  und  Bedienung  thunlicliat 
herahzmlrückcD,  vor  allem  aber  den  .Anfonlerungen 
des  Betriebsdienstes  in  Bezug  auf  Einfachheit  und 
I Zuverlässigheit  am  besten  zu  entsprechen.  Für  die 
ersten  Versuche  sind  die  auf  der  Strecke  Berlin — 
Stralsund  — Sa.ssnitz  viTkehreoden  sogen.  Schwedenzüge, 
die  D-Züge  Nr.  17  un<l  Nr.  IS,  ausgerüstet  wurden 
und  h<-6nden  sich  seit  einigen  W«*chen  im  Betriebe. 
Weiten*  Ausriistnugen  von  Zügen  mit  elektrischem 
Lieht  hctloden  sich  in  Ai-beit.  Für  die  Allgemein- 
beleochtmig  emptiehlt  sich  die  Anbringung  von  l)ec.ken- 
lanipen,  wodnrrh  eine  sehr  gifichmkfsige  Beleuchtung 
erzielt  wird.  Aufserdem  sind  in  den  Ahtheilen  I.  und 
IL  Klasse  noch  vier  Leselampen,  je  zwei  auf  jeder 
Seite,  angeordriet.  die  von  den  Reisenden  nach  eigenem 
Belieben  ein-  und  ausgeschaltet  werden  können. 

Der  Vortragende  erläuterte  an  der  Hand  von 
Zeichnungen  und  Modellen  die  gesammte  Einrichtung 
der  elektrisch  beleuchteten  D-\Vageij.  An  der  Her- 
stellung der  bis  ins  Kleinste  tadellos  durchgeführten 
1 Constmetion  sind  betheiligt:  Regierungs-  und  Baurath 
■ Wittfeld  vom  Ministerium  der  öffentHchcn  Arbeiten, 
die  Hagener  Aecumulatoren -Werke,  die  Allgemeine 
Elektricitüts  • tTesellschafl  und  „Humboldt-  in  Kalk 
hi'i  Köln. 
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Referate  und  kleinere  Eiittheilungen. 


MartlBftahlerzea^tig  in  den  Verelnifrten  SUaten  I 
Im  Jahre  1901.  j 

Die  (resamintproduction  von  Martiostahl  betrug  j 
im  verflossenen  Jahre  4 7W810t  g»*gen  H4T>i506  t j 
im  Jahre  1900,  was  einer  Zunahme  um  1278HiV>  t I 
oder  97  •/•  entspricht.  Im  Berichtsjahre  standen  I 
9t»  Werke  in  14  .Staaten  ira  Betrieb.  In  den  leUten  | 
4 Jahren  wurden  an  Martinstahl  erzeugt: 


Staaten 

1898 

t 

1899 

t 

1901» 

t 

MtOl 

t 

New  England  . . . 
New  York  und  New 

48139 

mm 

75714 

173610 

.lersev 

48724 

624*4 

684.39 

84313 

Pennsvlvaaien  . . . 

1846601  24:421 12  2742694  3t».52279 

Ohio 

HIDU 

1 K»337 

13*2274 

187902  1 

Illinois 

lH60:i‘t 

250122 

*2?KH2(» 

4tU898  ‘ 

Andere  Staaten  , . 

55315 

7*2419 

1432tU 

•227808 

Zusammen 

2265i»76  2994472  3452605  47:4(J810 

Voü  der  (iesammter/.eugung  wurden  3070897  t 
nach  dem  basischen  und  nur  1053  913  t nach  dem 
sauren  Verfahren  her^stellt. 


Staaten 

Martinstalilhlöckf 
n»ch  dem  D»ch  dem 
bAtlichen  Muren  (u«*minen 

Vrrfkbrco  Verfahren 

1 t 

New  England 

«8929 

8*681 

173610 

New  York  und  New  .lersev 

47554 

Ht»759 

iMHIH 

Pennsvivanien 

•2M8.5674 

76t»60t» 

365*2*2«t» 

t)hio 

l‘2*20<i8 

65814 

187902 

Illinois 

5J5W49 

45849 

4<M8.98 

.Andere  Staaten  .... 

173622 

.54185 

227807 

ZuHammen 

3<>76896 

1053914 

47341810 

1 Martinstahlgufs 

Staaten 

•*ar«a 

baii.cfacB 

fufamneo 

Verfahren 
1 . 

Verfahren  i 
( 1 

t 

New  England  | 

New  York  j . . . . 

NewJerae>  | 

3Ht;9ti 

4(K>3 

37749 

Pcnusylvanien 

Dhio  1 

10(i305 

3917 

11022*2 

Indiana  | 

Illinois  1 ’ 

Andere  Staaten  j 

69987 

1 88491 

158478 

Zusammen 

2(HXt88 

l»64til 

30**449 

Erzeugung  von  WnUdrabt  und  Drahtnftgeln  in  den 
Vereinigten  Staaten. 

Die  Walzdrahterzengnug  der  Vereinigten  Staaten 
belief  sich  im  Jahre  1901  auf  13ö7  7H9t  gegen  85!tb’32t 
im  Vorjahre  und  1052  980  t im  Jahre  1899,  sie  hat 
somit  gegen  das  Jahr  DK)0  um  nicht  weniger  als  61  **/• 
zugenoromen. 

An  Drahtstiften  wurden  im  Jahre  19Ü1  144  774  t 
erzeugt  gegen  328  2*20  t bezw.  345  060  t in  den 
beiden  Vorjahren. 


Eiaenbahn^achten  In  Amerika. 

Wenngleich  smvohl  nach  dem  gemeinen  Recht  wie 
nach  dem  zwischenstaatlichen  Verktlirsgesetz  die  ameri- 
kanischen Kisenbahn-tTesellachaften  als  Common  Carriers 
verpflichtet  sind,  alle  Kunden  gleichmäfsig  zu  behandeln 
und  z.  B.  kein  Recht  haben,  die  Erzeugnisse  der  Standard 
Oil  (Company,  des  Eisen-  und  Staliltmsta  oder  der 
Cbicagoer  tirofsscMarhter  wohlfeiler  zu  befördern  als  die 
gleichartigen  Erzeugnisse  anderer  Deute  oder  Firmen, 
so  ist  doch  bekannt,  dafs  dieser  gesetzlichen  Ver- 
pflichlung  überall  ein  Schnippchen  geschlagen  winl 
und  infolge  des  Wettbewerbs  oen  grofsen  Kunden  be- 
sondere Zugeständnisse  durch  Vorzugstarife  gewährt 
weiden.  Da  selbstredend  die  hierbei  befolgt«  Heim- 
liebthuerei  auf  die  Dauer  nicht  zum  Ziele  führte,  weil 
diejenigen  Bahnen,  welchen  die  grofsen  Kunden  plötz- 
lich ubspenstig  wurden,  auf  den  sehr  naheliegenden 
tredanken  verfielen,  dafs  sie  von  anderer  Seite  durch 
Rabatte  angclockt  sein  mufsten,  so  entstanden  die  so- 
genannten Eiseobahnkriege,  die  steh  fUr  alle  Krieg- 
tührenden  als  äiifserst  kostspielig  erwiesen  und  manche 
von  ihnen  zu  Grunde  richteten.  Um  sich  gegen  sich 
seihst  zu  schützen,  haben  sich  die  hervorragendsten 
westlichen  Kisenhahngescllschaften  au  den  Bundes- 
richter gewfuclct  und  hat  daraufhin  der  Vertreter  der 
Kegiernng  den  Antrag  gestellt,  den  genannten  Halin- 
gesellschaften  durch  einen  Einhaltsbefehl  die  heimliche 
Herabsetzung  ihrer  Frachtgebühren  «der  die  Gew  ähning 
von  Rückzahlungen  zu  verbieten.  Als  der  Richter 
zögerte,  einen  zeitw'eiligen  Einhaltsbefehl  auf  (irund 
des  zwischenstaatlichen  Verkehnsgesetzes  zu  erlassen, 
welches  nach  seiner  Meinung  den  Gerichtshöfen  die 
Macht  hierzu  gar  nicht  einrüunit,  wurde  ihm  von  den 
Anwälten  der  Bahnen  die  Versicherung  gegeben,  dafs 
der  von  der  Regierung  nachgesuchte  rTinhaltHbefehl 
auch  ihren  Wünschen  entspreche.  Sie  deuteten  sogar 
an,  dafs  sie  ihn  am  liebsten  in  einen  dauernden  ver- 
wandelt haben  möchten.  Die  (niriebte  sollen  das  Katen- 
drückeii  und  Rabattgewähren  durch  Einhaltsbcfehle 
verbieten,  weil  sich  die  Uebertretung  eines  Kinhalts- 
befehls  schneller  und  leichter  bestrafen  läfst,  als  die 
Uebertretung  eines  Gesetzes.  Somit  wollen  die  Bahnen 
sehr  gern  brav  sein,  aber  da  sie  ihm  Schwäche  nur 
allzu  gut  keuuen,  so  wünschen  sic  selbst,  wie  unsere 
Quelle,  die  „Uhicagoer  Abeiiduost*-,  sich  nusdrückt, 
dafs  ihnen  die  Ruthe  aufgebumlen  werde.  Diese  Vor- 
gäuge  werfen  ein  charakteriKtisches  Schlagibdit  auf  die 
Vorgänge  hei  der  Tatifbildung  in  den  Vereinigten 
•Staaten. 


Frachtermifslgang  fUr  Kohlen  in  Frankreich. 

Die  Chemin  de  Fer  d’Orleans,  nach  der  Pari.s— 
Lyon  — Mittclmeerbahn  die  bedeutendste  Eisenbahn- 
gesellschaft  Frankreichs,  hat  für  KohlensendnugcD  v«n 
mindestens  fünf  20-t-Wagen  die  folgenden  ermäfsigten 
Hetze  eingefiihrt: 

Für  5 Wagen  zu  je  20  t auf  eine  Entfernung  bis 
zu  50  km  2.26  Fres.  für  lOtX)  kg,  für  die  weiteren 
Entfernungen  von 

51  bis  DX)  km  0,025  Fres.  für  das  tkm 
101  , 200  , 0,015  „ „ „ „ 

201  km  ab  für  den  Rest  der  Entfernung  0,0125  Fres. 
für  das  tkm. 

Für  die  396  km  betragende  Strecke  Nantes — 
Paris  berechnet  sich  die  Fraait  Tür  die  Tonne  Kohlen 
somit  wie  folgt: 
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Suhl  und  Eisen.  583 


diH  ersUn  60  km  2,25  Frrs. 
61  bis  100  km  — 60  km  zn  0,026  Frrs.  = 1,26  „ 

101  , 200  „ ==  100  ..  , 0,016  „ =1,50  . 

201  :^9«  „ = 106  , „ 0,0126  „ = 2,46  „ 

dazu  Abfertigunjp)|^bühr  . . 0,40 

(lesammtfrucht  für  die  Tonne  . . 7,H5  Frc«. 
das  ist  1,9H  Ontimes  oder  1,58  <3  für  das  tkm. 


tiestehsn^skoaten  fUr  Koks. 

Die  «Iron  and  Ooal  Trades  Keview“  giebt  unter 
dem  14.  März  10t>2  eine  Nebeneinanderstellung  der 
trestehungskosten  für  englischen  (L)urham)  und  ameri- 
kanisrben  (Connellsville)  Koks. 

Das  ungefähr  40  engl.  Meilen  von  Pittsburg  ge- 
legene Feld  von  Connellsville  ist  dadurch  sehr  günstig 
gestellt,  dafs  die  Kohle  in  verlinltnifsmäfsig  gt'ringer 
Teufe  vurkommt  und  daher  meist  durch  Stollenbau  und 
nur  in  verhaltnifsmäfsig  wenigen  Fällen  dnrch  Tiefbau 
gewonnen  wird.  Außerdem  leidet  der  Hergwerksbetrieb 
nach  der  genannten  (Quelle  nicht  unter  denselben  lästigen 
und  kostspieligen  Bcsrbrankungen  wie  derjenige  Kng* 
lands;  endlich  ist  die  Connellsviller  Kokskohle  6 his 

0 Fufs  mächtig,  während  die  Dnrham-Kokskohle  nur  eine 
3Iächtigkeit  von  4 Fufs  hat.  So  kommt  es,  dafs  die 
Connellsville- Kohle  ab  Schacht  nur  2 sh  bis  2 sh  6 d 
f.  d.  Tonne  kostet,  ein  Preis,  mit  welchem  keine 
Kohlengrube  Englands  in  Wettbewerb  treten  kann. 

Die  Gestehungskosten  für  Dnrham  - Koks  stellen 
sich  wie  folgt:  Ahbaukostcn  2 bis  2 sh  8 d,  andere 
Kosten  6 bis  6 d and  Abgaben  5 bis  0 d f.  d.  Tonne. 
Da  die  Koksausheute  ungcföhr  60  bis  65  beträgt, 
KO  sind  ungefähr  P j t Kohle  für  die  Gewinnung  von 

1 t Koks  erforderlich.  Die  Verkokungskosten  sind 
0 d bis  1 sh  8 d,  dazu  kommen  noch  Verladungs* 
und  andere  Kosten  im  Betrage  von  1 sh.  Man  kann 
die  normalen  Gestehungskosten  für  die  Tonne 
Koks  zu  ungefähr  8 sh  die  Tonne  annehmen,  doch 
sind  darin*  die  für  Amortisation  und  Verzinsung  des 
Kapitals  erforderlichen  Beträge  nicht  inhcCTtfTen. 

Dagegen  betragen  die  Gesammtgestehungskosten 
für  Connellsville  • Koks  nur  4 sh  0 d bis  o sh  6 d 
und  sind  viele  Tausend  Tonnen  guter  Koks  sogar  zu 
5W1  Onts  oder  8 sh  9 d ab  Ofen  verkauft  worden. 

lieber  die  Znknnft  der  englischen  Koksindustrie 
irehen  die  Meinungen  stark  auseinander.  Manche 
glauben,  dafs  sie  noch  für  wenigstens  ein  halbes  .lahr- 
hundert  gesichert  ist,  andere  bemessen  ihre  Lebens- 
dauer auf  weit  kürzere  Zeit.  Sie  ist  bereits  von  der 
Dortmunder  Koksindostrie  überholt,  die  hentzutage  die 
wichtigste  in  ganz  Europa  ist  und  ihr  schnelles  Emjior- 
blübcn  zum  grofsen  Theil  der  Einführung  der  ver- 
kokungsöfen  mit  Gewinnung  der  Nebenprodurte  ver- 
dankt. Connellsville  erzeugt  jetzt  iloppelt-  so  viel 
Koks  als  Dnrham  und  P/imal  so  viel  als  Dortmund. 

Ueber  einen  mo4lficlrten  Xolssanacheii 
Hchineltofen 

herichM  Dr.  L.  Liebmann  in  der  „Zeitschrift  für 
Klektrocbemie“  1902  Nr.  9. 

Der  Ofen  besteht,  wie  die  Abbildung  1 zeigt,  im 
wesentlichen  aus  zweierlei  Arten  von  Steinen,  und 
zwar  aus  den  Steinen  A und  den  Steinen  a.  Stein  Ä* 
ist  aus  bestem  feuerfesten  Material  (Segerkegid  .88) 
liergestelit  und  bat  die  in  der  Skizze  wiedergegebene 
Form  bezw.  Dimensionen.  Als  Stein  a läfst  sich  ganz 
gut  jeder  einigerroafsen  haltbare  Hohlstein  verwenden. 
Aus  Zweckmäfsig-  und  Billigkeitsgründen  wurden  von 

* Die  Steine  wai*den  auf  Veranlassung  des  Ver- 
fassers und  nach  seinen  Angaben  von  der  Münebe- 
berger  Gewerkschaft  in  Kassm  angefertigt. 


Liebmann  fast  ausschliefslich  die  sogen.  Normal- 
kabelsteinc*  benutzt  Die  Steine  werden,  wie  ans 
Abbildung  2 ersichtlich  ist  einfach  entsprechend  auf- 


Abblldunir  I. 


einander  gestellt  und  ergeben  so  einen  zu  allen  elek- 
trischen Schmelzungen  gt>eigneten  Ap])arut.  Wie  aus 
•tcr  schematischen  Itarstellung  hervorgeht  dient  zur 
Kegniirung  der  Stronixtärke  ein  zti  Starkstrom/wreken 


AbbildaDf  S. 

A Müovbeborirpr  HobUlciae.  a üonD*)-K«U(sl«lBrinnrn. 

A'  K(«rneloktrod«n  b«iw.  KUeablcch«.  //  Holrbr«U. 
h Kohlraelektrodeo.  l-  Kohlrnatkbchan.  M Klrktrodra. 
mkfAilo.  .V  Slrheruasrn.  M W«Mer«ldcr>iaDd.  X Zus. 

ullgeinein  gebräuchlicher  Wasscrwiilerstaml  H',  und 
die  Regulimng  des  Stromes  läfst  sich  durch  Senken, 
hezw'.  durch  Nähern  der  beweglichen  Tanchelektrodc 
sehr  leicht  bis  aof  zehn  Amp.  erreichen. 

* Die  Normalkabelsteine  werden  als  Speciaiität 
von  der  Deutschen  Norraalkabelstein  • Industrie  in 
Uildesheim  fabricirt 
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5S4  SUlil  uiiii  EhH‘n.  H*ferttU  und  kleinere  MiUheUuttgen.  'ii.  J.iliiv.  Nr.  10. 


Die  VcfshcIk*  wurden  In  diesem  Schniel*ofen  mit 
fltä^ltiitchem  Weehselstmm  (120  Volt)  ausgeführt;^  es 
mufsten  also  durch  den  Wasscrwiderstand  etwa  0l>  V'olt 
vernichtet  werden,  (iearheitet  wurde  mit  Stromstärken 
bis  zü  250  Ani{i. 

Abbildung  2 xei^  die  Anwentluujr  des  Schmel*- 
ofens  bei  so^en.  WiderstandserhiUung,  und  zwar  mit 
Dülfe  des  kleinen  Kohlenstabes  k.  Ks  ist  ohne  weiteres 
ersichtlich,  dafs  sich  die  Länge  des  kleinen  Stahes  k 


AbbUdunK  S. 


ganz  nach  der  Menge  der  Beschickung  bemessen  läfst, 
und  dafs  man  in  diesem  Ofen  ebensogut  jede  andere 
der  üblichen  Krhitzungsarten  zur  Anwendung  bringen 
kann;  so  läfst  sich  beispielsweise  darin  auch  beijuem 
das  Mischgut  selbst  als  Widerstand  eiuscbalteii  oder 
direct  mit  dem  Lichtbogen  erhitzen,  sei  es,  dafs  man 
denselben  sich  erst  während  des  Schmelzvorganges 
bilden  läfst.  sei  es.  dafs  man  überhaupt  ohne  Kohlen- 
stäbchen arbeitet  und  also  von  Anfang  an  den  l.icht- 


AbblldunK  4. 


bogen  als  )leiz(|uelle  benutzt.  Arbeitet  man,  wie  in 
.\bbildung2  ersichtlich,  direct  in  einem  Mönclu'berger 
Hohlstein  A,  so  einpHehlt  es  sich,  deu  Boden  <les- 
»elben  mit  einer  einige  .Millimeter  hoben  Srhirht  von 
Magnesiumuxvd  zu  bedecken,  weil  dadurch  der  »Stein 
seihst  kaum  von  der  St.-Iimelztemperniur  bi'zw.  von 
dem  Schmolzgut  ungegritTen  wird.  Derselbe  kann  dann 
noch  häufig  verwendet  werden.  In  einer  Möiicheherger 
Kinne  lassen  sich  etwa  15  kg  Bcschi<-kuug  und  seihst 
mehr  auf  einmal  und  mit  Leichtigkeit  verarheiten. 


.Arbeitet  man  mit  kleinen  .Mengen,  ho  wühlt  man 
zweckmiifsig  die  Ofenanordnung  entsprechend  der  .Ab- 
bildung 5.  (»rofsere  .Mengen  las.sen  stell  in  tlie-nen 
Rinnen  auch  ohne  weiteres  verarbeiten,  indem  man 
den  Ofenraum  durch  .Anschicben  einer  zweiten,  erforder- 
lichen Kalles  auch  einer  dritten,  Rinne  vergrofsert. 

Abbildung  4 zeigt  die  .Anordnungen  in  einem 
ganzen  Normalkabelstein,  also  dann,  wenn  im  ge- 
schlossenen oder  gar  ganz  ubge<lichteten  Kohr,  also 
unter  Abs«‘hlufs  der  Luft,  gearbeitet  werden  mnfs.  Ks 
ist  selbstverständlich,  dafs  man  auch  hierzu  sich  jeder 


l»eliehigen  elektrischen  Krhitzungsmelhode  iM'dieneo 
kann,  und  dafs  ferner  »ich  statt  eines  Numialkabel- 
Steines  irgend  eine  andere  Röhre  hezw.  Tiegel  ver- 
wenden läfst  (.Abhüdnng  5). 

Nach  Liebmann  bestehen  die  Vortheile  seines  modi- 
ficirten  Moissanschen  SchmelzofeDs  gegenüber  Ühnlichrn 
elektrischen  Oefen  in  folgenden  Punkten; 

1.  Der  Ofen  ist  jederzeit  brauchbar  und  fertig 
und  zu  allen  elektrischen  Erhitzungsarten  geeignet 
(Widerstands-  und  Lichtbugenheizung). 

2.  Der  Ofen  ist  jederzeit  und  ohne  weiteres  zur 
Verarbeittuig  beliebig  grofser  Mengen  geeignet,  ganz 
gleichgültig,  ob  es  sich  um  eine  Beschickung  von  20  g 
oder  um  eine  solche  von  15  kg  und  selbst  mehr  handelt 

3.  Der  Ofen  zeichnet  sich  tlurch  grofse  Wohl- 
feilheit aus;  sowohl  die  Anschafi'uogs-  als  auch  die 
Verschleifskosten  spielen  im  Vergleich  zu  anderen 
Oefen  gar  keine  Rolle. 

4.  tle  nach  Krfordemifs  läfst  sich  sow'ohl  im 
offenen  als  auch  im  gesell lossrnen  Ofen  bezw.  in  be- 
stimmter Oasatmosphure  arbeiten;  für  die  meisten 
Zwecke  j'enügt,  um  den  Experimentator  vor  den  schäd- 
lich! n Licht-,  Wärme- und  Gaswirkungen  zu  schützen, 
dos  zeitweilige  Auflegen  eines  zweiten  Steintheiles; 
mufs  unter  Abachlufs  der  Luft  gearbeitet  wenien,  so 
sidimiizt  man,  wie  bereits  angegeben,  in  einer  Röhre 
oder  in  einem  Tiegel. 

5.  Der  Ofen  gestattet  ferner  meist  die  genaue 
Beobachtung  tlrs  Hchroelz-  und  Keactionsvorganges; 
aufserdein  ist  das  .Arbeiten  in  demstdben  ein  äufserst 
reinliches,  ja  elegante». 

6.  Ohne  weiteres  kann  in  ein  uud  demselben  Ofen 
mit  beliebig  grofsen  Stromstärken  gearbeitet  werden. 
Die  ganze  Anordnung  und  (’onstruction  des  Ofenit 
läfst  sowohl  das  Schmelzen  hei  20  Amp.  als  auch  bei 
|(HK)  Ainp.  zu. 

Zum  Si'hiufs  winl  noch  erwähnt,  dafs  in  dem 
modificirten  Moissanschen  Schmelzofen  schon  weit 
mehr  als  humlert  Sclimclzversucln*  ausgeführt  worden 
sind,  so  wnrilen  in  demselben  grüfsere  upd  kleinere 
Mengen  von  Caleiumcarbid,  von  hocbprocentigcm  Ferro- 
silicium  (50  bis  G0”  u Sj),  von  hochprocentigeni  Kupfer- 
Silicium  (30  bis  -40®/o  (.lirom,  von  (’brom- 

kiipfer,  von  Molybdän,  vim  Phosphorkupfer  u.  s.  w. 
•largestellt.  Bei  allen  diesen  Versuchen  snll  »ich  der 
Ofen  aufs  hesle  bewährt  halten. 


KlHpnliAlinsrhwellen  nn»  alten  Flufselgenaehienen. 

Tcher  die.Kcn  GegeiiHtaud  berichtete  C.  Buhrer 
in  der  Jahresversummluug  der  American  RoadmoHteni' 
and  .Maintenance  of  Way  As»«>ciatiou.  Kr  theilte  mit. 
dafs  am  1.  Mai  DM)l  150  nach  seinem  Verfahren  her- 
gestellte Flufscisensehw  eilen  auf  der  Lake  .Shore  and 
.Hieliigan  Southern  Uailwav  verlegt  wurden.  Dieselbeo 
waren  aus  abgenützten  i>5pfündigen  .Schienen  berge 
stellt  worden,  indem  man  eine  Platte  von  '/'  Zoll  Stärke. 
8 Zoll  Breite  und  8',t  Fufs  Länge  auf  den  breitgewalz- 
ten Schienenkopf  nietete  und  die  Schiene  umkehrte, 
so  dafs  der  Fufs  nach  oben  kam.  Auf  letzteren  wurden 
die  Schienen  des  Eisenhahngeleises  gelegt  und  durch 
Holzen  und  Klammern  in  geeigneter  Weise  befestigt. 
Auf  diese  Weise  können  die  ahgenotzteii  Schienen  noch 
eine  Reihe  von  Jahren  aN  Schwellen  verwendet  werden 
und  haben  sehliefslich,  wenn  sie  auch  dazn  nicht  mehr 
brauchbar  sind,  als  Eisennchrott  lienHcIhen  Werth,  den 
sie  vor  ihrer  Verwendung  als  Schwellen  hesafsen. 

Das  Bnhrersche  Verfahren  hesteht  darin,  den 
Schienenkopf  zu  einer  Hachen  Platte  von  8 Zoll  Breite 
auszuwaizen.  welche  alsdann  die  l'nterseiteder  Schwelle 
hihh't.  Dies  soll  in  der  Weise  geschehen,  dafi»  man 
die  Schienen  auf  Walzhitze  erwärmt  und  alsdann 
unter  eine  Walze  bringt,  welche  in  den  Schienen- 
kopf  einen  centralen  Einschnitt  bi»  zo  der  heabsich- 
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ti^en  Tiefe  elnarheitet;  alsdann  passirt  die  Schiene 
einige  weitere  Waben  von  «picieller  ('onstruction, 
welche  das  Metall  nach  aal'sen  hia  auf  die  heubtdch- 
tigte  Breite  drürken.  Eventuell  können  die  Schwellen 
auch  durch  Befestigen  einer  Flufseisenplatte  auf  dem 
Schienenkopf  hergestellt  wenlen. 

X*ch  „Thr  Ifon  «n<l  t'o»l  Tr*di!«  Ke»lew“ 
<rnm  15.  IMM. 


Vermehrte  Arbeltagelegeiiliflt  dnrcli  die  preufalscbe 
StaataelseiibabnrerwaUnng. 

l>er  dein  Abgeordnetenhauso  lugegangene  Bericht 
über  die  Bauthütigkeit  der  Staatseisennahnverwnltnng 
in  der  Zeit  vom  I.  Oclobcr  190()  bi«  zum  3().  Sep- 
tember 1901  bemerkt  im  Eingänge,  daf«  die  bis  zum 
Jahre  1H85  bewilligten  Baucredite  sämmtlirli  erledigt 
sind.  Auch  au«  nen  Gesetzen  vom  7.  Mai  IHHfi  und 
19.  April  1KH6  sind  nur  noch  geringfügige  Betrage  rück- 
ständig, während  das  Gesetz  vom  1.  April  1KH7  .«eine 
voUstämiige  Erledigung  gefunden  hat.  Viin  diesem  Zeit- 
punkt ab  sind  jedoch,  wie  aus  der  Naehweisong  der  durch 
besondere  Gesetze,  sowie  durch  da.«  Kxtraordinarinin 
des  Kisenbalinctats  erfolgten  Bewilligungen  hervorgeht, 
von  dem  Gesammthetrage  von  1 751  5BH691,0()  H nicht 
weniger  als  402.^1300,17  M noch  nicht  vemusgaht, 
wobei  es  besonders  auffälit.  dafs  ans  dem  Jahre  1890  91 
noch  der  erhebliche  Betrag  von  IR(KX)000  rück- 
ständig ist 

Da  die  in  dieser  Landtagssession  vorgesehenen 
.Mittel  für  die  Erweiterung  und  VervolUtandignng  de« 


Staatseisenbahnnetzes  und  die  Betheiligung  des  Staates 
nn  dem  Ban  von  Kleinbahnen  im  Betrage  von  rund 
I 65O00(X)O»Ä,  obgleich  auch  für  den  Ausfall  de«  Vor- 
jahres bestimmt  nur  etwa  ■/«  de«  Betrages  im  Jahre 
' erreichen,  so  kommt  es  allerdings  »ehr  gelegen,  dafs  der 
' noch  offene  Betrag  von  rund  402000000.^  ho  reich- 
liche Mittel  bietet,  um  dem  allgemeinen  Wunsche  auf 
! bcHchleunigte  und  vermehrte  Arbeits- 
gelegenheit Kcchnung  zu  tragen. 

ist  hiernach  anzunehmen,  daf«  die  Eisenbahn- 
verwaltung  schon  in  ihrem  eigensten  Interesse  den 
Ueberflafs  an  Arbeitskräften,  die  erraäfsigteo  Löhne,  und 
die  niedrigen  Preise  für  Kisimconstniotionen,  Überbau- 
muterialien,  Betriebsmittel  u.  s.  w.  der  grofsen  Erspar- 
nisse wegen  möglichst  ausnutzen  wird,  so  dürften  durch 
j die  beschleunigte  Ausführung  der  hi»  auf  ein  Jahrzehnt 
und  noch  länger  zurückreichenden  Arbeiten  auch  die 
! vielfachen  Klagen  über  Verzögerung  der  KiHenbahn- 
> hauten  und  der  Belricliseröffnung  der  betreffenden  Bahnen 
ihre  Erledigung  finden.  Aufserdem  erscheint  allerdings 
I die  Frage  nicht  unberechtigt,  oh  es  sich  nicht  im  wirth- 
! sehaftlichen  Interesse  wie  in  dem  der  Eisenbahn- 
Verwaltung  selbst  empfiehlt,  in  Zukunft  den  langen  Zeit- 
raum, welcher  in  vielen  Fällen  zwischen  Bewilligung 
der  Mittel  un<l  der  Ausführung  Hegt,  durch  zweck- 
• entaprerhciide  Anordnungen  abzukürzen,  und  zu  diesem 
Behtife  insbesondere  die  allgemein  anerkannten  Mangel 
, des  Enteignungsgi'setzes,  tlurch  welche  die  Inangriff- 
nahme der  Bauten  nicht  selten  aufserordeiitlich  verzögert 
wird,  zu  beseitigen. 

(Nkcli  der  „Varkvhrt-OorrraimnilrBr.“.) 


BUcherschaii. 


\V..lutzi,  Leiter  des  HaiidelatheiU  der  Küliiischen 

Zeitnng.  Ifeutsrhe;*  Geid  uud  d^ittucht'  Währuntj. 
Leipzig  1902,  Duncker  Ä Hmnblot. 

Als  dem  Leiter  de«  Handelstheil«  einer  hoch- 
angesehenen  Tageszeitung  dürfte  i*s  dem  Verfa«ser 
besonders  zustehen,  wirthschaftliche  Fragen  dem  all 
gemeinen  Interesse  zugänglich  zu  maclien.  Um  «o 
mehr  ist  es  onzucrkerinen,  wenn  er  sich  der  Aufgabe 
unterzogen  hat,  gerade  das  \V ä h r u ngsj> roh  1 e ni  in 
genieinverstäntllicher  Fo.ssung  weiteren  Kreisen  zu  «r- 
scliliefsen.  Nachdem  er  in  der  Schrift  zunächst  einige 
Grnndbegriffe  de«  Geld-  und  M’ährougswesens  erklärt  . 
hat,  bespricht  er  die  verschiedenen  Arten  des  Geldes  • 
in  der  ueutschei)  Währung:  Währungsgeld,  Scheide- 
geld, Creditgeld  sowie  die  Zahlungsmittel  und  Zahlungs- 
methoden; zum  Schluf«  erörtert  er  in  ebenfalls  gemein- 
fafslichcr  Weise  di«  Grundfragen  des  WährnngsHtreites.  \ 
nie  beabsichtigte  Darstellung  ist  somit  auch  geeignet, 


das  Verstiindoif»  der  mehr  theorclisclien  Fragen  zum 
Eintritt  in  da»  Studium  des  Geld-  und  Währongs- 
problems  zu  erleichtt^rn.  Dadurch,  dafs  im  Anhänge 
die  gesummte  deutsche  .Münz-  und  Bankgesetzgebung, 
einschliefslich  aller  neuesten  Erlasse,  enthalten  ist, 
1 wird  das  Werk  für  den  praktischen  Gebrauch  in  der 
Geschäftswelt  von  allergriifstem  Interesse,  Die  Sprache 
de«  vortrefflichen  Buches  ist  eine  klare  und  liest  sich 
angenehm.  />,>  Htdaction. 

MtMt'rne  Sfhnii'dekunM  im  neuen  »Stil.  100  Tafeln 
mit  praktischen  leicht  ausführbaren  Vorlagen 
undaustuhvlichen  Gewichts*  undStärkeangaben. 
Herausgegehen  von  J.  Keller,  Zeichenlehrer 
und  SchloHsermeister  in  Düsseldorf,  ideferung 
2 bis  H.  12  Lieferungen  a 1 Verlag 

von  Otto  Maier  in  Kavetisburg. 


Industrielle  Rundschau. 


Itheinlsrii  •WcHtfilUsrhe.H  Kohleusjndlcat. 

Der  Bericht  über  das  Jahr  1901  lantet  im  Wegent- 
liehen  wie  folgt: 

.Zum  erstenmale  seit  dem  Bestehen  des  Syndieat« 
haben  w’ir  über  ein  Geschäftejahr  Bericht  zu  erstatten,  i 
welches  in  seinem  ganzen  Verlaufe  von  einer  aus-  . 
gesprochen  weichenUen  fonjunctor  beherrscht  war.  > 
Die  etwa  mit  dem  Jahre  1^)6  einsetzend©  Aufwärts- 


hewegung  fast  der  gesammten  gewerblichen  Thiitigkeit 
nnsercs  Vaterlandes  hatte  bekanntlich  um  die  Mitte 
de»  Jahres  1900  ihre  Endschaft  gefunden  und  einem 
Niederj^nge  Platz  gemacht,  der,  wenn  auch  zunächst 
fast  unmerklich  einsetzend,  doch  Im  Laufe  des  Berichte- 
jahres zu  einer  Geschäftestockung  und  damit  zn  einem 
Arhidtsniangel  fihrtc,  wie  ein  solcher  seit  vielen  Jahren 
nicht  zu  verzeichnen  gewesen  ist  Einem  blinden  Ver- 
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trauen  auf  die  Stetigkeit,  ja,  anf  ein  weiteres  Steigen  ' 
der  (‘unjunetur,  welehrs  hei  beständig  und  in  niaiiclien 
Källrn  iiDgeMind  steigenden  Preisen  der  Pabric-ate  zu 
einer  den  thuhtächlichen  Bedarf  weit  üherludenden 
(iulerherstellung  geführt  hatte,  war  ein  ebenso  blindes 
Mifstrauen  gefolgt,  das  hei  der  Leberlastung  des 
.Marktes  an  Kabricaten  auf  vielen  Gebieten  aufser- 
ordentlii'he  Preisrückgangi’  liervorgenifen  hatte.  Krst 
gi'geii  Ende  des  Berichtsjahres  trat  allmähli«h  eine 
ruhi^e.re  Heiirtlieilung  der  gatuen  Lage  ein,  so  dafs 
der  Tiefpunkt  als  erreicht,  wenn  nicht  überschritten,  i 
gelten  konnte.  Am  schwersten  ist  wohl  die  Kisen-  | 
industrie  durch  die  l'nguiist  der  Verhältnisse  getroffen  i 
worden,  wobei  der  Mangel  an  festgefügten  Verbänden  | 
deutlich  in  die  Krscheinung  getreten  ist.  Untor  dem 
Druck  dieser  Verhältnisse  konnte  der  Rohlenverbrauch 
seine  bisherige  Höhe  nicht  heibehalten,  und  während 
wir  bis  dahin  stets  von  einer  erfreulichen  Ztinahiiie 
von  Förderung  und  Absatz  zu  berichten  hatten,  weist 
das  Berichtsj^r  die  erhebliche  Abnahme  der  Förde- 
rung von  1 658972  t :=3,20‘‘  « gegen  da.s  Jahr  lOOO  auf. 

Die  aufserordentlichen  Anforderungen,  die  der  j 
Kuhlenverbrauch  in  den  letzten  Jahren  an  die  Leistlings-  | 
fäliigkeit  der  Kohlenbergwerke  .gestellt  hat.  gaben  I 
Wranlassung  sowohl  zu  einer  beträchtlichen  Erweite-  I 
ning  der  vorhandenen  Anlagen  als  auch  zur  .\hteufung  | 
einer  erhehlichen  .\nzahi  neuer  Schächte  und  damit  > 
der  Erschliefsung  bisher  noch  nicht  in  Angriff  ge- 
nommener Kohleufelder.  Es  sind  allein  von  den  dem  i 
Syndicat  angeltörigen  Bergwerken  in  den  beiden  Jahren 
liHX)  and  1001  ilf)  neue  Helhständige  Förderanlagen  in 
Betrieb  genommen  worden,  wofür  zuzüglich  der  Be- 
willigungen für  die  Weiterentwicklung  der  Zechen  im 
Jahre  lOtX)  eine  Erhöhung  der  Botheilignrigs/iffer  um 

1 788  104  t = 3,38  */o,  im  Jahre  1001  eine  solche  uro 

2 578422  t =4,60  ”'0  satzungsgeroäfs  zngestanden  werden 
luufste.  Während  wir  im  Jahre  1000  ieilem  unserer 
Mitglieder  Aufträge  in  Höhe  seiner  vollen  Hetheiligiin^- 
Ziffer  zoweisen  konnten,  erschien  dieses  für  das  Be- 
richtsjahr nach  Lago  der  Verhältnisse  von  vornherein 
unmöglich.  Wir  mufsten  vielmehr,  om  für  die  am 
1.  Januar  1901  in  Kraft  tretenden  neuen  Retheiligiings- 
Ziffern  einen  Ausgleich  zu  schaffen  und  die  Kürdening 
der  voraussichtlichen  Aufnahmefihigkeit  des  Marktes 
anzupas'^en,  bereits  im  Dcccmher  19tK)iieantragcn,  für  das 
erste  Vjeitcl  des  Berichtsjahres  eine  allgemeine  Förder- 
rinschriinkung  von  10”/»  eintreten  zu  lassen.  Dieser 
Heschlufs  hat  in  Verkennung  der  Gründe,  denen  er 
entsprungen  ist,  bekanntlich  in  Kreisen,  die  dem  Svndicat 
sonst  frenndlich  gegenüherstanden,  zu  heftigen  An- 
griffen gegen  dasselbe  Voranlassimg  gegeben.  Man 


hat  dabei  vollständig  aufser  Acht  gelassen,  dafs 
die  Kinschriinkungen  sich  immer  nur  anf  die  Be- 
iheiligungszifferu  beziehen  und  daf«  es  sich  in  erster 
Linie  darum  handelte,  einer  weiteren  Steigerung  der 
Forderung  vorzuheugen,  zu  der  unsere  Zechen  infolg*' 
der  Erhöhung  der  ßetheiligungsziffem  hcreehtigt  ge- 
wesen wären.  Wo  diese  Mehrtörderung  neben  *len 
Mengen,  *lie  infolge  der  z»rüekgegangen*‘n  Beschäftigung 
*lerkohlenv*'rbrauchenden  Industrieen  nicht  abge  nomraen 
wurden,  hätte  untergebracht  werden  können,  hat  man 
Ulis  leider  nicht  geaairi.  Die  Folge  hat  die  Richtig- 
heit  *les  Beschlusses  uargethan. 

Die  gesamuite  Retlieiligong  unserer  Mitglieder  be- 
trog bei  Gründung  des  Syndicats  3^1575  0761,  Ende 
UK)1  58  615  007  t.  Die  Förderung  des  Jahres  1808 
betrug  .83  630  2^K)t,  die  Förderung  des  Jahres  1901 
50411026t.  Die  Betlieiligungsziffer  ist  niithiu  seit 
IHO.8  um  25  080  031  t '-s  74,57  ®/e,  die  Förderung  um 
16872606  t = 50,81 " u gestiegen.  DerSelbstverbrauch 
betrug  im  Jahre  1001  13152532  t gi’gcn  14Dt081Ot 
im  Vorjahre  un«l  ist  also  um  1 047278  t znrückgerangeii. 

Während  *lie  gesummte  Steinkohlenjtroductioii 
Preufsens  von  1010ti6158  t im  Jalire  IIWO  auf 
101208807  t im  Jahre  DH)1.  also  mir  um  762  351  t = 
0.75  zurückgegangen  ist,  Gberschlesicn  seine  Produc- 
tion von  2482^(284  t im  Jahre  1900  auf  25251943  t 
im  Jahre  1901  = l,7ü  ?»  steigern  konnte,  ist  diejenige 
des  Kuhrkohlenheckeiia  von  60119878  in  1900  auf 
.50(Kt4000  in  1001,  alsi.  um  U14  769  t = 1,85  **,o  ge- 
wichen. Die  Förderung  der  Svodicatszechen  ist  v«tn 
52  080898  t in  19(äl  auf  50411  020  t in  1901  ^3.20 
zurückgegangen  und  hat  damit  leider  eine  erhebliche 
Verschiebung  zu  ihren  l'ngunsten  in  ihrem  Verhältiiifs 
zu  der  Gesammtforderong  Preufsens  an  Steinkohlen 
erfahren,  wahrend  es  uns  bis  dahin  möglich  gewesen 
ist,  die  procentnale  Zifferfortdauem«!  langsam  zu  steigern. 

I Der  Grund  hierfür  liegt  einmal  in  der  anfserordent- 
lichen  Bedeutung,  welche  die  EuksliersteUniig  für  die 
im  Svndicat  vereinigten  Kettkohlenzeclien  besitzt,  dann 
aber  auch  dariu,  dafs  di**  dem  Svndicat  niclit  ange- 
hörigen  Zechen  de.s  Kahrkohlenhecliens  ihre  Förderung 
ohne  irgendwelche  Rücksicht  auf  die  zurttck«gangene 
Aufnahmefähigkeit  des  Marktes  ganz  crhenlich  ge- 
steigert halipii,  so  dafs  dieselbe  iui  Jahre  1901  14.6  • 
des  hiesigen  Reviers  beträgt,  während  .‘‘ie  im  Vor- 
jahre nur  13,4  % nusmachte.  Die  Forderung  der 
atif^erliulb  d*'S  Synicat'*  >telien*len  Zechen  hat  im  Jahre 
|fK)l  die  hemerkenswerthe  Höhe  von  8556  765 1 erreicht. 
Die  iiudistchen*le  Zusammenstellung  veranschaulicht 
die  Entwicklung  der  Steinkohlenproduction  in  den 
ausschlaggeheodeu  einheimischen  Steinkohlenrevieren : 
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65  442  5.58 

8(i  !H)9  .540 
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KJ  4:37  48t» 
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9,48 
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1896  . . 

78  008  655 
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r>6,08 

:»016  112 
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9.75 
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51  .80ti204 

57,28 

44  865  .586 

50,00 
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0,70 

22  480  707 

25,11 
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04  740  82?» 

.55  072  422 

58,18 

48  024  014 

.50.69 
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0,53 

23  470  095 

24,77 
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58,9t; 

.52  OHO  H!18 
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0 307  2158 

0.22 

24  820  284 

24,:85 
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59INK4  OlKi 

58,80 

.50  411  021 ; 

40.81 

9 876  023 

0,*>6 

25  251  048 

24.95 

Aut  «lern  ttehiet**  d*-s  Kisetihahnturifw<‘>ens  i.st 
nur  insuferu  eine  .\»udening  ping*’lr»(eu.  nls  hii  lier 
auf  Verlang*-»  *ler  helgiscln’ii  Slaatshrthn  >tHlti'*-huht*  n 
DurchRjclii  «icr  rheinisch-wf»lfälis*  h8M-li:is*'licn  Kohlen- 


tarife  liehen  einigen  Erinäfsigungen  auch  mehrfa<'he 
Krhohung*  n d**r  Kisi-nhahiifrarhlMifze  cingeticten  sind, 
welch**  «ms  \ erunlasscn,  uns  für  nns«-re  Koh^cnsendungen 
nach  Ih'lgion  mehr  aU  bisher  d**h  Wa>s*'i  weg*->  zu 


oogl 


15.  Mai  1902. 


Induttrielle  Hundnehtiu, 


suhl  und  Eisen.  5H7 


bedienen.  Gleichzeitig  wurde  durch  den  neu  bearbeiteten 
Tarif  für  die  Beförderung  belgischer  Kohlen  nach  Nord- 
westdeutschland dos  den  befgisrhen  Kohlen  geöffnete 
Absatzgebiet  noch  bedeutend  erweitert.  Die  am 
12.  Octuber  1900  den  ausländischen  Kuhlen  gewährte 
Frachtenuäfsignng  für  die  Einfuhr  über  die  aeutschen 
Seehäfen  und  die  Umschlagsplätze  an  hinnenländiBclicn 
Wasserstrafsen  hatzwar  keinerlei  fühlbare  Wirkungen 
gehabt;  gleichwohl  mufs  der  deutsche  Kohlenbergnau 
ilringend  wünschen,  dafs  diese  Ermäfsigung,  w^che 
bis  October  1002  gewährt  worden  ist,  niciit  wieiler 
erneuert  werde,  da  bei  der  erhöhten  Leistungsfähigkeit 
des  heimischen  Bergbaues  die  (iriinde  für  diese  Mafs- 
regel  nicht  mehr  vorhanden  sind.  Dagegen  können 
wir  aber  nicht  nnterlossen,  immer  w'ieder  darauf  hin- 
znweisen,  dafs  unsere  ^summte  Industrie  dringend 
einer  Ermäfsiguiig  der  Frachten  bedarf,  wenn  sie  auf 
die  Dauer  und  auch  in  Zeiten  des  Damiederliegens 
wettbewerbsfähig  bleiben  soll,  dafs  dieses  aber  in  erster 
Linie  nur  erreicht  werden  kann,  wenn  das  Eisenbahn- 
netz eine  Ergänzung  durch  leistungsfähige  Wasser- 
strafsen  erfährt.  Der  Wosserstand  des  Rheins  ist  im 
ganzen  Verlauf  des  Berichtsjahres  ein  aufsergewöhnlich 
guter  gewesen.  Die  Ausfuhr  an  Kohlen,  Koks  und 
Briketta  zu  den  Uheinhifen  hat  ini  Jahre  1901  8740813  t 
gegen  8242130  t im  Vorjahre  betragen  und  ist  also 
um  507474  t = ^16 '•/o  gestiegen.  Der  Verkehr  auf 
dem  Dortmund-Kms-Kanal  hat  sich  ini  Berichtsjahre 
erfreulich  gehoben.  Der  Betrieb  ist  dnreh  Eis  vom 
2.  Januar  bis  4.  März,  also  82  Tage,  und  iin  Dccember 


! nochmals  3 Tage,  zusammen  also  66  Tage,  gesperrt 
gewesen.  Der  Betrieb  des  Schiffshebewerkes  bei  Uen- 
riciienburg  war  duixli  eine  nothwendige  Ke|>aratur 
vom  210.  September  bis  3.  October  nnterbrochen. 

Seit  Eröffnung  des  Kanals  wurden  befördert: 


tu  B<*rc 

tu  Tbul 

1808  . 

. 66000t 

84  500  t 

18fW  . 

. 102  500  t 

98000  t 

1900  . 

. 202  846  t 

laS  593  t 

1901  . 

. 427  715  t 

258  100  t 

Die  westrälische  Transport-Actiengesellschaft  war 
an  diesem  Verkehr  mit  42401  t in  1800.  116069  t in 
I 1000  und  106266  t in  1001  betheiligt. 

Bei  der  Abnahme  des  Inlandsverbrauchs  haben 
wir  den  Verkanf  nach  aufserdeotschen  Ländern  nach 
Möglichkeit  zu  steigern  gesucht,  und  wenn  uns  dieses 
nicht  in  höherem  Malse  gelungen  ist,  so  Hegt  der 
Grund  dafür  hauptsächlich  in  dem  starken  W'etthewerh 
Englands.  Von  dem  Gesammtversand  des  Svndicats 
I von  37068080  t im  Jahre  1001  sind  16,6670  nach 
I aufserdeutachen  Ländern  gegangen  gegen  16,47  */« 

I V'orjahre,  während  dieser  Aniheil  in  1800  16%,  in 
1898  16,8%,  1897  15,7%,  189<}  15,9h  betragen 
I hat.  ln  Procent  ausgedrückt,  ist  der  Absatz  im  ln- 
I lunde  um  3,23%  gefallen,  nach  dem  Auslande  um 
I 3,45  **/<>  gestiegen.  Die  nachstehende  Tabelle  gestattet 
j einen  Vergleich  des  Absatzes  nach  dem  ln-  und  Ans- 
i lande  bei  den  staatlichen  Gruben  an  der  Saar,  den- 
I jenigen  Obcrschlesiens  sowie  den  Syndicatszechen. 


Es  setzten  ah 

1 1807 

lH‘f8 

189*) 

1900 

1901 
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43H5272  j 

89.5 

U10419 

JH»,5 

... 

— 
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26674408 
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die  hscalischen  Hoargniben  . 
die  fiscalischeii  Grnhen  Ober- 

1150400 

16,1 

1181800 

14,0 

U60400 

14.1 

10.3H500 

12.4 

— 

— 

Schlesiens 

576582 

12,8 

.648390 

11,7 

611068 

U>,6 

402777 

0.5 

— 

das  Svndicat 

4984000 

15,7 

.6i44<»60 

16,8 

5648.336 

18,0 

.586HHU 

15,5 

t;o63054 

16.4 

Der  Verbrancli  Deutschlands  an  Steinkohlen  be- 
trug im  Jnhr  1901  0044815  t;  er  ist  um  1060330  t 
= 1,02  */•  gegen  das  Jahr  1900  zurnckgegangen. 

Unsere  gesanimte  überseeische  Ausfunr,  die  von 
160U58  t in  1800  auf  13f>730  t in  1900  zurück- 
gegangen  war,  bat  ini  Jahte  1901  181010  t betragen, 
wobei  zu  bemerken  ist,  dafs  zum  Verbrauch  der  deut- 
schen Flotte  in  Kiautschau  im  Bericlitsjahre  nur  900  t 
znm  Wrsand  gelangten,  wahrend  im  Vorjahre  noch 
70962  t dahin  versandt  wurden. 

Der  Hamburger  Markt  einschliefslicli  des  Um- 
schlagsverkehrs nach  der  Altona-Kieler  und  Lübeck- 
Btichener  Bahn  und  elbaufwärts  hat  im  Jahre  1901 
1 724000 1 1 508200  t ira  V'orjahre  aufgeoummen. 

Die  ^nTuhr  amerikanischer  Kohlen  über  den 
Hamburger  Hafen  ist  wider  Erwarten  und  begünstigt 
durch  billige  Seefrachten  von  4490  t im  Vorjahre  auf 
14076  t im  Jahre  1901  gestiegen.  Dieselbe  hat  zum 
grofseo  Theil  aus  Anthracitkohlen  bestanden,  deren 
Qualität  dem  V'ernehmen  nach  im  allgt*meineu  befriedigt 
hat,  wenn  auch  der  hohe  Aschengehalt  der  Kohlen 
bemängelt  wurde. 

I>ie  fiesarnmteinfolir  amerikanischer  Kohlen  nach 
Deutschland  ist  von  10766  t im  Jahre  1900  auf 
48601  t im  Jahre  1901  gestiegen.  Ein  erhehlicher 
Theil  davon  ist  durch  unsere  grofsen  Schiffahrtsgesell- 
schaften lediglich  infolge  ungenügender  Rückfrachten 
herangebracht  worden. 


Trotz  dieser  erhöhten  Einfuhr  amerikaniHclicr 
j Kohlen  im  Jahre  1901  sind  wir  auch  lieute  nucli  der 
in  unserem  vorjährigen  Bericht  niedergelegten  Ansicht, 
dafs  der  deutsche  Bergbau  eine  Einfuhr  amerikanischer 
Kohlen  in  gröfserem  Mafsstabe  nicht  zu  befürchten  hat. 

Unser  Absatz  nach  Holland  und  Belgien  hat  be- 
tragen in  1898  6 02792«  t,  in  1899  5i;i5437  t,  in 
I UM10  5 274431  t,  in  1901  6386137  t.  — 

Wenn  wir  leider  einen  Rückgang  des  Absatzes 
^ gingen  das  Vorjahr  zu  verzeichnen  naben,  so  hat  doch 
der  Kohlenbergbau  infolgi'  des  festen  Gefüges  seiner 
Syndicate  bei  weitem  nicht  in  dem  Mafse  unter  der 
rückläufigen  (^onjanctur  zn  leiden  gehabt,  wie  dieses 
I ohne  dieselben  zweifellos  der  Fall  gewesen  wäre,  und 
I ist  besonders  vor  einem  sonst  unvermeidlichen  Preis- 
' Sturze  seiner  Erzeugnisse  bewahrt  geblieben.  Wir 
I dürfen  hier  wohl  an  die  lange  Reihe  von  Jahren  vor 
dem  Bestehen  des  Syndicats  erinnern,  in  denen  die 
Kohlenindnstrie  stets  am  meisten  unter  einer  un- 
günstigen Marktlage  zu  leiden  gehabt  hat  nnd  eine 
sehr  grufse  Anzahl  Zechen  fast  ohne  jede  Rente 
arbeitete. 

Am  schwersten  ist  die  Eisenindustrie  vun  der 
rückgängigen  Cunjunetnr  betroffen  worden.  Bei  der 
anfserordentlich  starken  (’oncuirenz,  die  sich  die  Werke 
untereinander  selbst  mangels  einer  geschlossenen  Ver- 
kanfsorganisation  machten,  haben  sich  in  vielen  Ar- 
tikeln, sowohl  iin  Inlande  wie  im  Auslande,  geradezu 


by  Googlt 


58k  SIhHI  unJ  Eiseti. 


yrffiuf  Snehrichteu. 


24.  J^lirg.  Nr.  10. 


ruinüse  l'reise  lieraas^^ebiidet  Wir  habfii,  um  die 
Eis.enindustrie  io  ihren  Menmhiinirrn  um  Hereinliolung 
von  Aoxlandsgesrhäflen  tu  nnterKtiitten  und  ihr  da- 
durch  tu  erinöirliolien,  einen  .\imgleirli  für  den  Mtmler- 
absatt  im  loiande  tu  selmtfen,  wietler  .Xii^fiihrvergutun^n 
bewilligt.  Wir  dürfen  fesUtellen,  duf**  dadurch  für 
die  Beüchafligniig  der  \^'e^ke  uml  damit  für  den  Kohlen- 
verbrauch  ein  günstiger  Krfulg  ertielt  wurden  i'>t. 

Kine  i‘rheidiche,  durch  den  Kiirkgang  den  (iiiter* 
auHtanscheB  herhcigeführte  Verbilligung  der  Seefrachten 
und  dadurch  begünstigte  f«*rtgeset»te  Leerverkiiufe 
englischer  Kohlenex|»orteure  haben  leider  üherull,  wu 
w’ir  mit  der  englischen  (’oncurrent  tu  kiimpfen  haben, 
ein  beständige«  Abbröckeln  t|er  Preise  hervurgerufen. 
Krsl  mit  fler  Kinftihrung  des  von  ilcr  englischen 
Regierung  tur  Ovckiing  der  Kosten  des  südafrikani- 
schen Krieges  iH'.schlusscncn  Ausfahrzolles  von  1 sh. 
a.  (I.  Tonne  Kohlen  gestaltete  sieb  dieses  V'orbältnirs 
für  nn.H  etwas  günstiger.  Immerhin  blieben  die  Preise 
an  den  Verbrauchsorten  auf  einem  .Stande,  welcher 
nns  bei  den  für  uns  darauf  lastcndeu  hoben  Kisenbahn- 
fraebten  nennenswertbe  Ausfälle  gegen  das  Vorjahr 
brachte.  Kine  Besserung  dieser  VerhältnisSi-  dürfte 
unseres  Krnchteus  erst  mit  einer  allgemeinen  Wieder- 
beiebung  der  geBcbtiftlichen  Thätigkeit  im  internatio- 
nalen Verkehr  tu  erwarten  sein;  damit  wünle  auch 
wohl  der  Druck  schwinden,  der  auf  fast  unserer  ge- 
sammten  heimischen  Industrie  leider  auch  heute  noch 
lastet.  Teher  den  Zeitpunkt,  für  welchen  die  Besserung 
in  Aussicht  tu  nehmen  sein  dürfte,  möchten  wir 
uns  indefs,  vurläutig  wenigstens  noch,  eines  Urlheil» 
enthalten.“ 

Accnmulatoren- Fabrik  Ariiengeaellaclinft..  Berlin. 

In  den  drei  Betriebsstiitten  Hiigon  I.  W.,  Hirsch- 
wang  und  Budapest  wurde  in  der  (ieschäflspcriotle 
vom  1.  .Juli  bis  :dl.  December  DHU  ein  Nettoumsatz 
von  5t>lÜiU0c(V  gegen  54t)0{nMl.Ä  in  den  gleichen 


Monaten  des  V'orjahres  erzielt  Der  \’’ortrag  vom 
1.  .luli  1901  betragt  31811,76  v^,  der  L'eberschuf» 
4IH5fl5,9f>  xnsammen  4^397,71  Uien'ou; 

4 eingezahlteo  Kapitals  als  (iewinnantheil  an 

diß  Actionärc  pro  rata  tempuris  = 125000  „4t,  vertrag- 
liche Tantieme  an  den  Vorstand  43383,33  Tantieme 
an  den  Aofsichtsrath  18750  6 '’/•  Superdivi- 

dende auf  das  eingezahlte  Kapital  pro  rata  temporis 
= 1B7500  iM,  (iratificatioijen  50000  .H,  Ergänzung 
des  Dispositionsfonds  2091,32./^,  Zuweisangzum  Fonds 
der  eventuell  zu  gründenden  Pensions-  und  Wittwen- 
und  Waisen-Kasse  25000  .^.  Vortrag  28723,06  «#. 

AcUengeMellHcliaft  fflr  Hüttenbetrleb  za  Melderlch. 

Unter  dieser  Firma  ist  in  das  Handelsregister  zu 
Huhrort  eine,  neue  Actiengesellscbafl  eingetmg«*D  worden. 
Der  Oegenstand  des  Uuternehmens  ist  in  der  Haupt- 
sache die  l’ebernahme  und  der  Fortbetrieb  der  in 
Meidericb  von  der  Gewerkschaft  V'ereinigtes  Gladbeck 
in  Oladl>eck  I.  W.  begonnenen  Hochofen-Anlagen  mit 
allem  Zubehör.  Das  (irundkapital  betrilgl  1,5  Millionen 
Mark.  Die  (iründer  sind  die  Gewerkschaft  Vereinigtes 
Gladbeck,  die  ofTenc  Handelsgesellschaft  Thyssen  & (,’o. 
in  Mülheim  a.  d.  R.,  der  Kaufmann  Fritz  Thyssen- 
Dntsburg,  der  Generaldirector  Fritz  .Stiltemeyer-ßnick- 
hausen  bei  Huhrort  und  der  Director  Conrad  Verlohr- 
Meiderich.  Die  Grüuder  haben  sunim'tlicbe  Actien 
übernommen.  Die  Gewerkschaft  Vereinigtes  Gladbeck 
bringt  ihre  in  <len  Gemeinden  Meidericb,  OberhauBcn 
und  Hamborn  gelegenen  (rrundstücke  nebst  den  darauf 
befindlicbeu  Gebuuden  und  Anlagen,  namentlich  dem 
io  der  Krrichtung  begriffenen  llochofenwerk , gegen 
üewHbrnug  von  lOlk)  .Actien  zu  1000  „Ä  in  die  Gesell- 
schaft ein.  Der  Gesammtgründungsaufwand  beträgt 
26  Die  Mitglieder  des  ersten  Aufsichtsrathes 

sind:  Fabriklu*«ilzer  August  Thyssen  in  Mülheim  an 
der  Ruhr,  Fabrikbesitzer  Josef  Thyssen  in  Mulbeim 
an  der  Ruhr  und  Kaufmann  Fritz  Thyssen  in  Duisburg. 


Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 


Aenderungeii  Im  .MUgliedcr-VerzHchnira. 

ArnM,  Hiittendii'cctur,  Gleiwitz,  O.-S. 

HecJi-cr,  H.,  Director,  Geschäftsführer  des  rlieini.sch 
wcstfäliscliBU  Rrilicisensyndicat.s.  Düsseldorf. 

Forter,  Samuri,  Mcrbanii'sl  - Kugiiieer,  Westingbouse 
Building,  Pitb-hurg,  Pa. 

(iöhr^.  Frnnt.  Ingenieur,  Director  der  .Stahl- und  Eisen- 
werke  Dahlhausen.  Dahlhausen-Rulir. 

(iremler,  Ingenieur,  Schinden»  a.  d.  Sieg. 

Holz,  Otio,  dipl.  Injfcnicur.  Kapfenberg,  Steiermark. 

Knrnfr,  Alot»,  Dr.  jur.,  Hütteoiugeoieur,  t’harlotten- 
burg,  Galvanistr.  IHlll. 

Knst,  Karl,  Kcgieningsbaufübrcr,  Ingenieur  der  Halin- 
srhen  Werke,  (inif^enhaum. 

Klauirr,  i.  F.  Wlozlaweker  Drnhtwcrk,  (!.  Klanke, 
Wlozlawck,  Gouv.  Warschau. 

Kordt.  Ing«'nieur,  Düsseldorf,  Scbäferstrafse  16. 

I.oricfnde,  C'.,  Ingenieur.  Ghemiker.  Riga,  gr.  KönigsNtr.37. 

}fon^rnntit,  Fttitl,  Ingenieur  des  Mincs,  Kcjiternacb 
(buxemborg). 

Rodr,  Tltetu/or,  Ingenieur,  Witten  u.  d.  Ruhr.  Kirch- 
boMr.  115. 


liupfttri,  O.,  Ingenieur,  Kemscheid,  Blumenstrafsp  24. 

Schulte,  Wilhiim,  Stadtchemiker.  Bochum,  Märkische- 
Rtrafse  5. 

Siegen,  Camille,  Ingenieur,  Luxemburg. 

Stürkmann,  Faul,  Hochofenchef  der  von  Rollschen 
Eisenwerke,  (’hoindez,  (’anton  Bern,  Schweiz. 

Torkar,  Franc,  Ingenieur,  Graz.  Steirergiwse  79. 

Neue  Mitglieder: 

Hadu,  Sil,  Ingenieur  der  (’atubria  Steel  t’omp.,  John- 
Rtown  Pa.,  707  Homer  Strwt. 

Daenne,  Hermann,  Ingenieur-Chemiker,  Ostrowiecer 
Hoeborenwerke,  Ostrowiec,  Gouv.  Radom,  Russ.- 
Polen. 

Faber,  cand.  ehern.,  Betriebsassistent  b.  d.  Ggtrowiecer 
Hücbofenwerken,  Ostrowiec,  Gouv.  Radom,  Russ.- 
Polon. 

Kozlowaki,  H.,  Betriebsingenienr  bei  Fried.  Krupp. 
Rüttenscheid  bei  Essen,  Andreu.vstr.  38. 

Soaaol,  Bruno,  Ingenieur  der  (’ambria  Steel  Comp., 
Johustown  Pa..  113  Clieny  Street. 

Böiger,  Max,  baudrath  a.  D.,  Mitglied  des  Directoriums 
der  Firiim  Fried.  Krupp,  Essen-Ruhr. 

Treck,  Hetnr.,  Generaldirector  der  russ.  Ma.schinenbau- 
Gesellschaft  Hartmann,  bugaosk,  Gouv.  Ekaterinuslaw. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

Ingenieur  E.  Sohrödter,  »nd  GeneralseeretAr  Dr.  W.  Beumer, 

0«*d»UUfahrer  dei  Varelu  deutscher  EiseflhOtleflleule.  GeschftftsfQhrer  der  Nordweittlchee  Gruppe  des  Verelei 

deutscher  Eiten-  und  StabMnduttrielier, 

mr  den  tochmschen  Theü  för  den  wirthechaftlichen  Thcil 

Ceoueiaäaiw-Vtriaf  voo  A.  Baetl  ia  OtMidoii 


Nr.  n. 


1.  Juni  1902.  22.  Jahrgang. 


Das  höhere  hüttenmännische 


er  „Verein  dentscber  Eisenhüttenlento“ 
hat  an  den  Minister  für  Handel  nnd 
Gewerbe  Excellenz  MSller  die  nach- 
folgende Eingabe  gerichtet: 

Düsseldorf,  den  14.  Mai  1902. 

„Euerer  Excellenz 

ist  aus  dem  reichen  Schatze  der  Erfahrungen, 
welche  Sie  während  Ihrer  langjährigen  Thätig- 
keit  in  der  Industrie  zu  sammeln  Gelegenheit 
hatten,  bekannt,  welch  grofsartigen  Anfscbwung 
das  Eisenhttttenwesen  unseres  Vaterlandes  in  den  j 
letzten  Jahrzehnten  genommen  hat. 

Wahrend  zu  Anfang  der  ISSOer  Jahre  die 
Eisenerzeugung  Grofsbritanniens  noch  um  ein 
Vielfaches  der  unsrigen  überlegen  war,  and  die 
dentschen  Eisenhüttenleute  zu  ihr  als  einem 
scheinbar  nnerreicbbaren  Vorbild  emporblickten, 
ist  es  ihnen  seither  dorcb  rastlose  Arbeit  ge- 
lungen, die  dentsche  Roheisenerzeugung  so  zu 
vergröfsern,  dafs  sie  derjenigen  Grofsbritanniens 
nicht  mehr  viel  nachsteht,  nnd  die  dentsche  Stahl- 
erzeugung so  zu  steigern,  dafs  sie  bereits  im 
Jahre  1894  diejenige  genannten  Landes  ttber- 
flogelt  bat. 

Dieses  Ergebnifs  darf,  ohne  dafs  die  Eisen- 
hUttenleute  sich  eigener  Ueberhebung  schuldig 
machen,  als  um  so  bemorkonswerther  bezeichnet 
werden,  als  unsere  heimische  Industrie  einmal 
damit  zu  rechnen  h&%  dafs  unsere  hauptsäch- 
lichen Kohlen-  ond  Eisensteinvorkommen  ränmlich 
voneinander  sehr  entfernt  sind  und  ihr  im  Ver- 
gleich za  anderen  Ländern  hohe  Frachtkosten 
erwachsen,  nicht  nnr,  um  die  Rohstoffe  am 
XI.«i 


Unterrichts  wesen  in  Preufsen. 


Hüttenplatz  zu  vereinigen,  sondern  auch,  um  die 
Fertigerzeugnisse  an  die  See  zu  schaffen.  Das 
andere  Mal  fällt  für  unsere  Eisenbüttou  ungünstig 
in  die  Wagschale,  dafs  unsere  Eisenerze  einen 
sehr  geringen  Gehalt  an  metallischem  Eisen 
besitzen  und  zum  weitaus  grüfsten  Theile  z.  B. 
nicht  einmal  die  Hälfte  des  Metallgehaltes  anf- 
weisen,  welcher  die  Erze  im  Seengebiet  der 
Vereinigten  Staaten  Nordamerikas  anszeichnet, 
sie  daher  bei  der  Verhüttung  naturgeniäfs  gröfse- 
ren  Brennstoffaufwaod  bedingen  als  diese  und 
ferner  auch  die  Transportkosten  sich  dadurch 
höher  gestalten,  dafs  der  hohe  Procentsatz  der 
Nebenbestandtheile  als  todte  Last  mitgefahron 
werden  mufs. 

Wenn  trotz  dieser  Ungnnst  der  natürlichen 
Verhältnisse  es  der  heimischen  Eisenindnstrie 
gelangen  ist,  die  heutige  hohe  Entwicklung  zu 
erreichen,  so  ist  sie  sich  wohl  bewufst,  dafs 
dieser  Erfolg  nicht  in  letzter  Linie  den  gründ- 
lichen wissenschaftlichen  Kenntnissen  ihrer  tech- 
nischen Kräfte  zuzuschreiben  ist,  und  sie  dafür 
der  treuen  und  nnermüdlicheu  Mitarbeit  der 
Lehrkräfte  an  unsoren  technischen  Hochschnlen 
zu  Dank  verpflichtet  ist. 

Wir  können  aber  nicht  umhin,  Ew.  Excellenz 
Anünerksamkeit  auf  den  Umstand  hinzulenken, 
dafs  unsere  Kreise  von  banger  Sorge  erfüllt 
werden,  wenn  sie  in  die  Zukunft  blicken.  Unsere 
Eisenindustrie  hat  sich  ihrer  Bedeutung  und 
Leistung  nach  in  den  letzten  drei  Jahrzehnten 
etwa  vervierfacht;  die  Anforderungen,  welche 
an  die  Eisenhnttenleute  in  Bezug  auf  ihre  chemi- 
schen wie  mechanisch -technischen  Leistungen 
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gestellt  werden^  sind  damit  von  Tag  zu  Tag  ge* 
stiegen,  und  das  Eisenhüttenwesen  hat  sich  in  eine 
Reihe  von  Specialfacbgebieten  aufgelüst,  die  zur 
Heranbildung  von  ebenso  vielen  Specialtechnikern 
geführt  hat;  in  den  chemischen  Laboratorien  unserer 
Hüttenwerke  werden  täglich  Hunderte  von  Ana* 
Ij'sen  ausgeführt;  die  den  (.'hemikern  obliegenden 
Aufgaben  erstrecken  sich  nicht  allein  auf  die 
Heobachtnngen  und  Verbessernngen  der  Hülten- 
processe  selbst,  sondern  auch  auf  die  Verwerthang 
der  Nebenerzengnisso.  Die  gröfsten  Fortschritte 
sind  auf  mechaniseh^technischem  Gebiete  in  der 
weiteren  Ausbildung  der  vorhandenen  Verfahren 
hinsichtlich  Erzielung  stets  grüfserer  Massen 
gemacht  worden ; bei  unseren  Hochöfen  spielen 
die  mechanischen  Transportvorkehrungen  eine 
ständig  wachsende  Rolle , in  unseren  Stahl- 
und  Walzwerken  haben  die  zur  Verarbeitung 
des  Walzgutes  in  Dienst  gestellten  Kräfte 
in  steigendem  Mafse  zugenommen,  und  nur  die 
Werke,  welche  sich  mit  den  leistungsfähigsten 
maschinellen  Einrichtungen  versehen,  sind  auf 
die  Dauer  ^hig,  in  dem  scharfen  Wettbewerbs- 
kampf erfolgreich  zu  bestehen. 

Dagegen  sehen  wir  — und  das  ist  der  Gegen- 
stand unserer  Sorge  filr  die  Zukunft  — dafs 
in  der  Organisation  des  das  Eiseuhnttenfach 
betrefifonden  Unterrichtswesens  auf  unseren  tech- 
nischen Hochschulen  und  Bergakademien  ein 
fast  vollständiger  Stillstamd  eingetreten  ist.  Wir 
richten  an  Ew.  Excellenz  die  ganz  ergebene  Bitte, 
bochgeneigtest  Schritte  zu  thun,  um  die  Unter- 
richtsfächer für  Eisenhüttenwesen  auf  nnseren 
höheren  technischen  Schulen  den  Bedürfnissen 
entsprechend  anszustatten. 

Wir  haben  uns  gestattet,  an  Se.  Excellenz 
den  Herrn  Minister  der  geistlichen,  Unterrichls- 
nnd  Medicinal-Angelegenlieiten  dieselbe  Bitte  zu 
richten  and  fügen  noch  sehr  ergebenst  hinzu, 
dafs  für  den  Fall  Ew.  Excellenz  eine  Besprechung 
mit  Männern  der  Praxis  zur  Herbeiführung  einer 
geeigneten  Organisation  für  angezeigt  halten, 
wir  uns  gern  hierzu  zur  Verfügung  stellen.“ 

Eine  ähnliche  Eingabe  ist  gleichzeitig,  wie 
ans  dem  Schreiben  selbst  hervorgeht , an  den 
Ministerdergeistlichen,  Unterrichts- undMedicinal- 
Angelegenlieiten  Excellenz  Stil  dt  gerichtet 
worden. 

Bei  der  Erörterung  über  das  technische  Hoch- 
schulwesen im  Preafsischen  Abgeordnetenhause  am 
17.  Mürz  1902  wies  der  Abg.  Dr.  Paasche 
in  zutreüender  Weise  darauf  hin,  dafs  im  preufsi- 
schen  Etat  für  das  technische  riueirichtsweseo, 
d.  h.  hier  für  die  technischen  Hochschulen,  eine 
AiiAgahe  von  etwa  2K7<K)00  .41  eingesetzt  ist,  { 


dafs  davon  aber  noch  ein  Einnahmeposten  von 
etwa  84  b 600  der  nach  Wissen  des  sprechenden 

Abgeordneten  ausscblierslich  aas  den  Oollegieo- 
geldem , die  an  den  Hochschulen  von  den  Stu- 
direnden  gezahlt  werden  und  in  die  Staatskasse 
fiiefien,  in  Abzug  kommt,  so  dafs  sich  der 
eigentliche  Staatszuschafs  für  die  technischen 
Hochschulen  nur  auf  den  verhältnifsmäfsig  ge- 
ringen Betrag  von  1728650  tM  beläuft.  «Das 
ist,“  fuhr  er  wörtlich  fort,  „wenn  Sie  dem  gegen- 
über halten  den  Staatsznschufs,  den  die  Univer- 
sitäten erfordern,  der  sich  gegenwärtig  auf  über 
10  Millionen  Mark  beläuft,  doch  noch  immer  eine 
yerhältnirsmäfsig  geringe  Summe,  namentlich, 
wenn  Sie  gfitigst  erwägen,  dafs  wir  jetzt  an  den 
drei  preafsischen  technischen  Hochschulen  etwa 
7300  Stndirende  haben,  und  dafs  die  Gesammt- 
zahl  der  Studirenden  an  deu  preafsischen  Uni- 
versitäten etwas  über  1 7 000  beträgt.  Wollte 
man  es  ausrechnen,  so  kommt  von  dem  St^iats- 
zuschufs  anf  den  technischen  Hocbschüler  ein 
Betrag  von  etwa  240  tMy  während  man  für  jeden 
Studirenden  an  preafsischen  Universitäten  etwa 
580  aus  Staatsmitteln  zahlt. 

Nun  nntcrschätze  ich  ganz  gewifs  nicht  die 
hohe  und  grundlegende  Bedeutung  unserer  Uni- 
versitätsstadien und  denke  gar  nicht  daran,  den 
Universitäten  in  ii^end  einer  Form  das  zu  ent- 
ziehen oder  iliDOD  mifsgönnen  zn  wollen,  was 
ihnen  durch  den  Etat  bewilligt  ist.  Im  Gegen- 
theü,  wir  können  für  die  Zukunft  unseres  Volkes 
nicht  besser  sorgen,  als  wenn  wir  die  ^Ornnd* 
lagen“  unserer  Volksbildung  und  des  geistigen 
Fortschrittes  immer  weiter  zu  festigen  suchen. 
Aber  ich  meine,  aus  den  Zahlen  geht  doch  hervor, 
dafs  wir  auch  für  die  technischen  Hochschulen 
in  ähnlichem  Mafse  zn  sorgen  haben , um  so 
mehr,  da  ihnen  leider  die  alten  Stiftungsfonds 
' fehlen , die  für  einzelne  Universitäten  einen 
I ziemlich  bedentenden  Kustenzusebufs  liefern.“ 

Die  Ausfübningen  des  Abg.  Dr.  Paasche 
gelten  in  gleicher  Weise  wie  für  die  technischen 
Hochschulen  auch  für  die  Bergakademien,  welch* 
letztere  bei  der  Verleihung  der  Doctorwürde 
schon  zn  knrz  gekommen  sind.  Bei  der  viel- 
seitigen Ausbildung,  die  dem  Hüttenmann  zu  theil 
werden  mnls,  ist  die  Lösung  einer  zweckmärsigen 
hüttenmännischen  Ausbildung  gar  nicht  leicht. 
Wir  sind  aber  überzeugt,  dafs  unsere  Leser 
einig  sind  mit  nns  in  der  .\nsicht,  dafs  eine  Neu- 
gestaltung und  weitere  Ausbildung  des  höheren 
! Unterrichtswesens  für  den  Hüttenmann  unabweis- 
bar sind.  Vorschläge  über  das  „Wie?“  ans  unserem 
Leserkreise  werden  uns  sehr  willkommen  sein. 
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Die  neue  Walzwerksanl^e  der  Dortmunder  Union. 

Von  Htittendirector  Hugo  Brauns. 

(Hierza  Tafel  XI.) 


Die  Notbwendigkeit , ein  Walzwerk  zu  be- 
■itzen , welcbee  den  heutigen  Anforderungen 
Rechnung  trSgt,  führte  im  Jahre  1900/1901 
auf  dem  Dortmunder  Werk  der  „Union“,  Actien- 
gesellachaft  für  Bergbau,  Eiaen-  nnd  Stahlinduatrie 
znm  Bau  einer  neuen  Walzwerkuanlage. 


Fertigfabricat  ausgewalzt  werden  sollte.  Für 
Rolibläcke,  welche  dem  Blocklager  entnommen 
werden  oder  deren  Temperatur  zur  Durchsetzung 
durch  ungeheizte  Gruben  nicht  genügt,  wurde 
vor  dem  Blockwalzwerk  ein  System  heizbarer 
Gruben  angelegt,  welches  sich  jedoch,  infolge 


Die  Schwierigkeit  bei  der  Ausführung  lag 
einerseits  in  dem  Umstande,  dal's  diese  .Anlage 
in  vorhandene  Betriebsmittel  eingegliedort  werden 
tnufste,  und  andererseits  darin,  dafs  der  zur 
Verfügung  stehende  Raum  eine  sehr  sorgfältige 
Ansnütznngerforderte.  Nach  eingehendem  Studium 
der  neueren  Anlagen  dieser  Art  entschieden  wir 
ans  für  eine  Dno-Reversiranlage  mit  vorliegender 
Blockstrafse  (Tafel  XI).  Das  für  diese  Strafse 
vorgesehene  Walzprogramm  sollte  TrUger  bis  zu 
600  mm  Hübe,  U- Eisen  bis  dOO  mm  Hübe, 
Schienen,  Knüppel,  Platinen  n.  s.  w.  umfassen. 

Um  die  hüchste  Leistungsfähigkeit  bei  gleich- 
zeitig niedrigen  Selbstkosten  zu  erzielen,  wurde 
von  vornherein  angenommen,  dafs  der  vom  Stahl- 
werk kommende  Rohblock  im  Gewichte  von  nicht 
unter  3000  kg  nach  der  Durchweichung  in  un- 
geheizten Gruben  in  einer  Hitze  znm  Halb-  oder 


der.  günstigen  Lage  des  Stahlwerks,  bisher  selbst 
bei  den  höchsten  Tr&gerprottlen  nur  am  Montag 
Morgen  zur  Aufnahme  des  Betriebes  als  noth- 
wendig  erwiesen  hat. 

Die  eigentliche  Walzwerksstrafse  wurde, 
nachdem  sie  gemeinschaftlich  mit  Hrn.  Ingenieur 
W.  Wirz  der  Firma  Haniel  <t  Lneg  projectirt  und 
in  allen  Details  durchgearbeitet  war,  der  Firma 
Haniel  & Lueg  in  Düsseldorf  zur  Ausführung 
übergeben , welche  den  an  sie  gestellten  An- 
forderungen in  jeder  Hinsicht  Genüge  geleistet 
hat.  Die  Lage  dieser  Walzenstrafse  zu  den 
Betrieben  des  Thomasstahlwerks  zeigt  Abbild.  1. 

Der  über  den  Gruben  angeordnete,  elektrisch 
angetriebene  Krahn  (Tafel  XI),  welcher  eine 
Tragfkbigkeit  von  6000  kg  bei  20  m Spann- 
weite besitzt  und  von  der  Firma  C.  Schenk  in 
Darmstadt  geliefert  wurde,  entnimmt  die  Blöcke 
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den  Gruben  and  fuhrt  sie  auf  den  vor  der  Hlork- 
atrafse  angeordneten  Kipper.  Die  Fahrgeschwin* 
digkeit  dieses  Krahns  beträgt  60  m,  die  Katzen- 
Keschwindigkeit  28  m und  die  Hnbgeschwindigkeit 
11  m i.  d.  Minute.  Der  Hlockkipper,  welcher 
durch  einen  h^'draulischen  Cylinder  bewegt  wird, 
legt  den  Rohblock  auf  den  Zuführungsrollgang, 
auf  welchem  er  zum  Hauptrollgang  und  sodann 
in  das  erste  Kaliber  der  Blockstrafse  (Abbild.  2) 
mechanisch  cingeföhrt  wird.  Der  Ztifiihrungsrnll- 
gang,  sowie  die  beiden  Roll- 
gängc  vor  and  hinter  der 
Hlockstrafse , werden  von 
einer  stehenden  Zwillings- 
Keversirmascbine  von  3oo 
mm  Cylindor- Durchmesser, 

•470  mm  Hub,  mit  Zahnrad- 
vorgelege 3:10,  angetrie- 
ben. Dieselbe  steht  an  der 
Seite  des  Hlockwalzgerüstes. 

Die  roöglicbeTourenzahl  des 
Zufribrungsrollganges  sowie 
der  R<»llgftnge  vor  und  hinU>r 
der  Blockstrafse  beträgt  51 
bis  60  in  der  Minute  ent- 
sprechend einer  Umfangs- 
geschwindigkeit  der  Rollen 
von  1,55  bis  1,73  m in  der 
Secunde.  Zum  Wenden  und 
Verschieben  des  Blockes  vor 
dem  Blockwalzwerk  dient 
ein  unterhalb  des  Hauptroll- 
ganges  angebrachter  hydrau- 
lisch betriebener  Kantappa- 
rat; derselbe  hat  die  be- 
kannte Construction  eine.^ 
fahrbaren  Wagens,  mit  hy- 
dranlischem  C’ylinder  für  das 
Heben  und  Senken,  sowie 
einen  seitlich  liegenden  Fahr- 
cylinder  für  die  Querbewe- 
gung  des  Wagens,  eine  Ein- 
richtung, welche  sich  hier 
sehr  gut  bewährt.  DasBlock- 
walzgerSst  hat  zwei  Walzen 
von  je  1100  mm  Ballendurchmesser  um!  27uo  mm 
Hallenlänge,  hydraulische  Anstellungund  AuKbalan- 
cirung  der  Oberwalze  und  erhält  seinen  .\ntrieb 
darch  die  Kammwalzen  von  1150  mm  Durchmesser 
nnd  1000  mm  Walzenlänge  von  der  Hegenden 
ZwillingS'Reversirroaschine,  1200  mm  ('ylinder- 
durchmesser,  1300  mm  Hub,  mit  Zahnradvorgelege 
I : 2,5.  Die  Zwillings -Reversinnaschine  wurde 
von  der  Finna  Gebrüder  Klein  in  Dahlbruch 
geliefert.  .Abbildung  3 zeigt  das  Blockgerüsi 
lind  die  bydrunliscb  betriebene  Anstellvorrichtung 
der  Oberwalze,  welche  mit  einem  Accumulator- 
drnck  von  25  Alm.  arbeitet.  Der  Walzciihub 
beträgt  roax.  300  mm.  Die  in  den  WalzenstUndern 
vor  den  Walken  gelagerte  Rolle  erstreckt  sieh 


nnr  auf  die  Bedienung  der  ersten  beiden  Kaliber, 
da  die  Erfahrung  lehrt,  dafs  die  Welle  dieser 
Rolle  leicht  durch  Schläge  des  in  die  Walzen 
eingefülirten  Blockes  deformirt  wird  und  daher 
möglichst  kurz  gehalten  werden  mufs. 

Nachdem  der  Block  auf  das  zur  Weiter- 
verwalzung  nothwendige  Maf’s  hcrnntergewalzt 
ist,  gelangt  er  auf  dem  Ziifiihrungsrollgang  zu 
einer  Dampfscheere  mit  Wasserdrnckübersetzung 
in  verticaler  ('onstruction , eingerichtet  zum 


Abbildung  3.  Klock walzgorüht. 

Schneiden  von  Blöcken  bis  4oo  mm  C^nadnit, 
mit  einem  Durcblafs  für  mm  (Quadrat,  welche 
die  Enden  absobneidci,  von  hier  über  den  Zu- 
fiiiii  ungsroligantr  und  über  den  Rollgaiig  vor 
der  Fertigstrafse  zu  dem  in  .Abbild.  I danrestellleji 
Ferligwalzwerk.  Diese  Scbeere  wurde  von  der 
Firma  Breuer,  Scbuiiiacher  & t’o.  in  Kalk  jre- 
baul  nnd  ist  mit  einem  hydraulicheii  Niederhalter 
versehen,  welcher  den  Zweck  bat,  das  bekannte 
Aufkippen  ^ler  zu  srbneidenden  Blöcke  an  der 
Einsteckseite  zu  verlnndcrn.  Derselbe  besteht 
aus  einem  hydraulischen  t'ylinder  und  Kolben, 
w'clch  letzterer  unten  gabelförmig  mit  einem 
am  .StÖfsel  gleitenden  Drurkstück  verbunden  ist. 
Der  Cyliiider  ist  mit  dem  da.s  bewegliche  Messer 
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tra^nden  MeBserschlitten  verbunden  und  nimmt 
an  dessen  Bewegrung  theil,  aufsordem  ist  auch 
der  Druckraum  des  den  Messerschlitten  be- 
thätigenden  Arbeitscylinders  dnrch  ein  Rohr  mit 
Absperrvorrichtung  mit  dem  Druckraum  des  den 
Niederhalterkolben  enthaltenden  Cylinders  ver- 
bunden, und  der  Niederbalterkolben  bat  nach 
unten  hin  eine  Begrenzung  derart,  dafs  das 
Druckstttck  mit  der  Unterkante  des  beweglichen 
Messers  in  einer  Ebene  liegt.  Erhält  nun  der 
Arbeitscylinder  Druck,  so  bewegt  sich  das  ganze  | 
System,  also  der  Arbeitscylin- 
der, der  Niederhaltercylinder 
und  der  Messerscblitten  mit 
dem  beweglichen  Messer,  letz- 
teres den  Block  abscheerend, 
vorwärts,  der  Niederhalterkol- 
ben druckt  gegen  den  Block, 
diesen  in  gerader  Linie  haltend, 
während  der  Niederhaltercylin- 
der  in  dem  Mafse  über  seinen 
Kolben  geschoben  wird,  als  die 
Abscheerung  des  Blockes  vor 
sich  geht,  und  wird  das  in  die- 
sem Cyl  Inder  befindliche  Druck- 
wasser in  den  Arbeitscylinder 
zurfickgodrängt.  Durch  Ver- 
engung bezw.  Erweiterung  die- 
ser Ueberstrdmleitung  durch  die 
eingeschaltete  Absperrvorrich- 
tung wird  in  einfachster  Weise 
ein  Einflufs  auf  die  Sebneid- 
geschwindigkeit  ausgefibt,  so 
dafs  ein  Nacbschiefsen  des  Mes- 
sers nach  beendigtem  Schnitt 
vermieden  wird.  Durch  diese 
Vorrichtung  wird  der  zu  schnei- 
dende Block  automatisch  fest- 
gehalten und  löst  sich,  sobald 
der  Hesserschlitten  in  die  Höhe 
geht,  selbstthätig. 

Wird  beabsichtigt,  kurze 
Blöcke  250  mm  Quadrat  bis  1 30 
mm  Quadrat  bei  einer  Schnitt- 
länge von  minimal  500  mm  her- 
zustellen, so  wird  der  noch  im  Blockwalzgerüst  auf 
die  gewünschte  Dimension  heruntei*gewalzte  Stab 
entweder  zum  Weitertransport  in  zwei  Hälften 
getheilt  oder  in  seiner  ganzen  Länge  von  dem 
Transportrollgang  hinter  der  Scheere  mittels  der 
drei  elektrisch  angetriebenen  Querzüge  auf  den  Zii- 
fähmngsrollgang  zur  250  er  Scheere  horizontaler 
Construction  gebracht  und  in  derselben  zer- 
schnitten (Tafel  XI).  Die  auf  Mafs  geschnittenen 
Blöcke  fallen  von  dem  Rollgang  hinter  dieser 
.Scheere  in  einen  Wagen  hinein,  dessen  Oberkante 
mit  der  Hüttensoble  abschneidet.  Dieser  Wagen 
steht  auf  einem  Dampfhebetisch,  welcher  nach 
Beladung  auf  die  Hüttensoble  gehoben  wird.  Die 
an  dieser  Scheere  abgesebnittenen  Abfallenden 


werden  von  einer  Schrottverlade-Vorrichtung  auf 
den  seitlich  der  Scheere  stehenden  Schrottwagen 
befördert  und  gehen  von  dort  direct  zum  Martin- 
schmelzbau. 

Der  Scheerenrollgang  der  4O0er  Scheere  und 
der  Zufuhrungsrollgang  vor  der  Fertigstrafse 
worden  durch  einen  reversirend  arbeitenden 
70  P.  S.’ Elektromotor  n = 720,  angetrieben 
und  haben  diese  beiden  Kollgänge  eine  Umfangs- 
geschwindigkeit der  Rollen  von  1 ,56  m i.  d.  Sekunde. 
Der  Zufttbmngsrollgang  für  die  250er  Scheere 


wird  von  einem  30  P.S.,  ebenfalls  reversirend 
arbeitenden  Elektromotor  n — 300,  angetrieben 
und  haben  die  Rollen  eine  Umfangsgeschwindig- 
keit von  1,56  m i.  d.  Secunde.  Der  Schlepper, 
welcher  die  Blöcke  znm  Rullgaiig  der  kleinen 
Scheere  führt,  hat  eine  (lescbwindigkeit  von 

0. 8  m i.  d.  Sekunde  und  wird  ebenfalls  elektrisch 
angetrieben;  der  hierfür  verwendete,  reversirend 
arbeitende  Elektromotor  hat  30  P.S.  bei  n = 390 

1.  d.  Minute. 

Die  4 Kollgänge  vor  und  hinter  der  Fertig- 
strafse  werden  einzeln  von  Zwillings-Reversir- 
maschinen,  t\  (r,  H (Tafel  XI),  mit  je  300  mm 
Oylittderdnrehmesser , 470  mm  Hub  und  einem 
Zahnradvorgelege  1 ; 4 angetrieben  und  zwar 


Abbilduog  5.  Erstes  Walzgerügt  der  Fertigstrafse. 
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Rollgang  Kv  und  K/i  von  der  Maschine  Roll-  Weise  angeordneten  Bühne  hinter  der  Fertig- 
gang  Fo  nnd  Fi  von  der  Maschine  F n.  s.  w.  stralse.  Die  5 Qnerzüge  vorderFertigstrarse,sowie 

Diese  Rollen  haben  eine  Umfangsgeschwindigkeit  die  6 hinter  derselben  angeordneten,  werden  von  je 


von  1,53  m i.  d.  Scninde.  Die  Bediennngs-  einem  reversirond  arbeitenden  Eiektromotor  von 
m.auii.schaft  der  Maschinen  F und  F stehen  anf  ' 160P.S.,  n = 310  i.  d.  Minute,  angetrieben.  Die 
einer  über  denselben  betindlichen  Stonerblihne  Bediennng  dieser  Motoren  findet  von  den  oben- 
von  3,.')  m Höhe  vor  der  Ferligstrafse,  und  die  eruithnton  Stenerbühnen  aus  statt.  Die  Heschwin- 
der  Maschinen  U und  //  auf  einer  in  derselben  | digkeit  der  Schlepper  beträgt  0,8  m i.  d.  Seennde. 
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Die  ('onstmctlon  der  RoUgAnge  ist  anfser-  | nnd  Wellen  sind  in  Uoihgurslagern  solide  ge- 
ordentUch  solide.  Die  gurseisornen  Kollea  sind  | lagert  und  bedürfen  der  vorgesehenen  (fratit- 
mittels  doppelter  Heilung  auf  den  starken  Achsen  Schmierung  wegen  geringer  Wartung.  Die  süinmt- 

lichen  RollgUnge  sind  mit 
gufseisornen  Belagplat- 
ten abgedeckt  und  liegen 
die  Blatten  selbst  der 
besseren  Haltbarkeit  we- 
gen, und  um  die  unter- 
irdisch liegenden  An- 
triebe leichter  und  schnel- 
ler erreichen  zu  können, 
auf  eisernem  Unterbau, 
d.  h.  gulseiseme  Böcke 
tnigen  Walzeiscntrilgcr, 
auf  denen  die  Belagplat- 
ten ruhen. 

Die  Fertigstralse  selbst 
besteht  aus  4 Walzgeni- 
sten  für  Walzen  von  000 
bis  020  mm  Durchmesser 
bei  2500  mm  BallcnlUnge 
und  einem  Kammwalzcn- 
geriisl  mit  Stalilgufs- 
Kainmwalzen.  Ihren  An- 
trieb erhült  die  Fertig- 
strafse  von  einer  liegen- 
den Drilling  - Keversir- 
masebine  von  130«)  mm 
Uylinderdurchmesser  und 
1300  mm  Hub.  Diese  Ma- 
sehineist  in  allen  Theilen 
stark  genug  gebaut,  um 


Abbildung  lOtt.  Klektromotor. 


mitS,5  Atm.  Kolbendruck 
und  bis  zu  130  Umdre- 
hungen i.  d.  Minute  zu 
arbeiten.  l>io  Walzge- 
srhwindigkeit  in  der  Fer- 
tigstrafse  betrügt  dura- 
iiach  etwa  ti  m i.  d.  So- 
cunde.  Geliefert  wurde 
diese  Maschine  von  der 
Firma  Ehrhardt  Ä Seh- 
mer in  Schleifmiihle  bei 
Saarbrücken.  Die  Wal- 
zenstrafse  und  ein  Thoil 
des  liegenden  Drillings 
w erden  durch  einen  Drei- 
motoren - Laufkrahn  be- 
strichen von  30  t 'IVag- 
kraft  bei  einer  Spann- 
weite von  1 2 iii  und  einem 
Hub  von  H ra.  Die  Fahr- 
geschwindigkeit dessel- 


ben betragt  00  m,  die 

gehalten  nnd  durch  (jiierkcilc  am  Verschiobon  ' Katzongeschwindigkeit  28  m und  die  Hub- 
gehindert. Der  Antrieb  der  Rollen  erfolgt  durch  geschwindigkeit  2 in  in  der  Minute, 
konische  .Stahlgufsrftder,  welche  gegen  Verscliieben  Das  erste  Walzgerüst  {Abbildung  5)  hat, 

durch  zwoitheilige,  in  den  Achsen  bezw.  Wellen  wie  auch  das  Blockwalzgeriist,  bydranlischc  An- 

pingreifendp  Schellen  gesichert  sind.  Achsen  Stellung  und  Ausbalaucirniig  der  Oberwalze, 
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während  bei  den  drei  anderen  Gerüsten  Anslel- 
lunp  der  Oberwal/o  von  Hand  vorgesehen  wurde. 
Die  gurseisernon  WalzeiiBtänder  der  Fertigstrafse 


Abbildung  11.  Stromlaufschema. 


sind  so  constroirt  worden,  dafs  sie  alle  acht 
durcheinander  verwendet  werden  können.  So- 
wohl  bei  der  Block-  wie  bei  der  Fertigstrafse 
haben  alle  Gerüste  Stablgufs-Finbaustflcke.  Die 


Walzen  lagern  znin  Theil  in  Bronze,  zum  Theil 
in  Compositionsinetall,  die  Kaniniwalzen  dagegen 
alle  in  Bronze.  Die  Sohlplatten  zu  den  Walzen- 
ständern sind  mit  gehobelten  Snpportleisten 
I versehen,  auf  denen  die  WalzenstHnder  mit 
schweren  Sebranben  befestigt  sind,  und  wurden 
unter  sich  durch  schwere  Verbinduugsplatten 
verschraubt  und  verschrumpft , damit  sie  die 
beim  Reversiren  auftretenden  Stöfse  aufnelimen. 
Bei  den  sämmtlichen  Gerüsten  der  Block-  und 
' Fertigstrafse  ist  darauf  Bedacht  genommen,  dafs 
die  Walzen  ohne  ein  Verschieben  der  Ständer 
eingebaut  werden  können. 

Das  fertige  Walzproduct  kommt  von  dem 
Rollgang  Fh  (Tafel  XI)  bezw.  G h ans  auf  den 
Transport-  bezw.  Sägenrollgang  (Abbildung  (i), 
um  dort  in  die  gewünschten  Längen  getbeilt 
I zu  worden.  Jeder  Sägenrollgang  wird  durch  einen 
; reversirend  arbeitenden  Elektromotor  von  je 
I 70  P.  S.  bei  11  s 720  io  der  Minute  angetrieben, 
i In  jedem  dieser  Rollgängo  sind  zwei  Pendelsägon 
I mit  hydraulischem  Vorschub  des  Sägeblattes 
eingebaut.  Angetrieben  werden  diese  Sägen 
I durch  Klektromotoreu  von  je  70  P.  S.  Das  ge- 
theilte  Walzgut  rollt  bis  vor  das  Warinbett  uml 
wird  dann  von  vier,  ebenfalls  elektrisch  angc* 
triebenen  Querzttgen  auf  dasselbe  hinaufgeseboben 
und  mit  Hülfe  von  vier  Schleppzügen  selbst- 
I thätig  auf  den  vor  dem  Warmbette  stehenden 
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Wagen  befördert,  welcher  dasselbe  zur  Ai^nstage 
fährt.  Die  vier  Querzüge  vor  dem  Warralager 
werden  durch  einen  Elektromotor  von  3U  P.S. 
angetrieben,  der  Schleppzng  auf  dem  geneigt 
angelegten  Warmbett  von  einem  Elektromotor 
von  160  P.S.  Das  Warmbett  selbst  hat  eine 
Tiefe  von  22  m bei  IH  m Breite. 

Die  an  den  Sägen  abgescbnittenen  Enden 
des  Walzgutes  werden  von  einer  besonderen 
.Schrottverlade- Vorrichtung , welche  hinter  der 
zweiten  Pendelsäge  steht  und  von  der  verlänger- 
ten Welle  des  Schleppznges 
ans  angetrieben  wird,  auf 
den  Schrottwagen  befördert, 
welcher  sie  zum  Schmelz- 
bau  (ährt. 

Kur  das  Zertheilen  nnd 
das  schnelle  mechanische 
Verladen  von  grofsen  Quan- 
titäten Knüppel  nnd  Platinen 
ist  am  Ende  der  Walzen- 
strafse  folgende  Einrichtnng 
getroffen : Die  von  der  Fer- 
tigstrafse  berkommenden  85 
bis  100  m langen  Stäbe  und 
Strippen  werden  zunächst 
von  den  Sägen  in  mehrere 
Theile  zerschnitten  nnd  rol- 
len sodann  zu  den  Knüppel- 
scheeren  (Abbildung  7),  von 
denen  zwei  vorhanden  sind, 
welche  sie  auf  das  ge- 
wünschte Mafs  zerschneiden. 

Diese  Knüppel-  nnd  Platinen- 
scheeren  sind  in  verticaler 
(.'onstmction  ansgeführt  und 
gestatten  ein  gleichzeitiges 
Schneiden  von  je  drei  Knüp- 
peln von  60  mm  Quadrat. 

Die  geschnittenen  Knüppel 
werden  sodann  von  den  elek- 
trisch angetnebcncn  Qner- 
zügen  anf  eine  schiefe  Ebene 
gebracht  and  rollen  dort  anf 
die  Transportbänder  der  Ver- 
ladevorricbtung.  Die  in  Abbildung  8 und  9 dar- 
gestellte  Knüppel  - Verladevorrichtnng  befördert 
sodann  das  ihr  znfallende  Material  selbstthätig 
anf  den  vor  derselben  stehenden  Wagen.  Die- 
selbe wird  durch  einen  Elektromotor  von  160  P.  S. 
angetrieben  nnd  ist  die  Einrichtung  derart  ge- 
troffen, dafs  sowohl  jeder  Knüppelrollgang  als 
auch  jedes  Transportband  jederzeit  sofort  still- 
gestellt nnd  wieder  in  Betrieb  gesetzt  werden, 
also  auch  jedes  einzeln  für  sich  betrieben 
werden  kann. 

Die  bei  der  Anlage  verwendeten  reversir- 
baren  Elektromotoren  sind  nnter  Zwischenschal- 
tung von  Vorgelegen  direct  mit  den  Arbeitswellen 
gekuppelt.  Die  Vorgelege  wurden,  wie  Abbild.  10 


und  10a  zeigen,  je  auf  einem  gemeinschaftlichen 
gnfseisernen  Huhlrahmen  solide  verlagert  und  ver- 
ankert. Die  Dager  sind  verhältnifsmärsig  grofs 
gewählt  und  mit  Ringschmierung  versehen 
worden.  Die  Kupplungen  sind  mit  ineiuander- 
greifenden  Nasen  nnd  starken  Schrauben  aus- 
geführt. Die  Motoren  werden  durch  „Wende- 
anlasser“,  sogenannte  Cuntroller,  gesteuert  und 
durch  auf  den  Scbaltbrettem  angebrachte 
Uaximalansscbalter  vor  lleunapruchnng  über  das 
zulässige  Mafs  hinaus  gesichert.  Das  Strom- 


lanfschema  (Abbildung  II)  zeigt  die  Wirkungs- 
weise dieser  selbstthätigen  Ausschalter.  Funken- 
bildung und  Verbrennen  der  Contactstellen  wird 
bei  denselben  durch  die  elektromagnetische 
Fnnkenlöschvorrichtnng  verhütet. 

Elektromotoren,  Wendeanlasser  und  Maximal- 
ansscbalter  wurden  von  der  Union  Elektri- 
citäts-Gesellschaft Berlin  geliefert;  auch 
in  Bezug  anf  diese  Einrichtungen  hat  die  Anlage 
zn  Klagen  keine  Veranlassung  gegeben. 

Die  im  Anscblufs  an  das  Walzwerk  errichtete 
Schienen-  nnd  Fonueisenadjnstage  hat  eine 
Längenansdehnnng  von  110  m bei  einer  Breite 
von  54  m (Abbildung  12).  In  dem,  der  Walzen- 
strafse  zunächst  liegenden  Theile  derselben 


Abbildung  13.  Kesselbaus. 
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entladet  ein  elektriach  betriebener  Lanfkralm 
den  vom  Warnibett  kommenden  Transportwa^en 
nnd  bringt  das  Walzgnt  anf  das  einseitig  an> 
geordnete  Lager  vor  die  Hiebt-  und  Fräs- 
maschinen. Dieser  Krahn  hat  eine  Spannweite 
von  22  m bei  einer  Tragkraft  von  3 t nnd  einen 
Hub  von  5 in.  Die  Fahrgeschwindigkeit  beträgt 
bO  111}  die  Katzenge.schwindigkeit  28  in  und  die 
Hubgeschwindigkeit  12m  i.  d.  Minute. 

Die  Ansriistung  der  Adjnstage  geht  zur  Ge- 
nüge aus  der  Abbildung  12  hervor»  bemerkt  sei 


nur»  dafs  bei  der  Auswahl  und  bei  der  Dis- 
position der  .Maschinen  den  neuesten  Anforde- 
rungen» welche  in  Hezng  anf  Schienen  und 
Forineisen  gestellt  werden,  Rechnung  getragen 
wurde.  Die  Maschinen  dieser  Anlage  wurden 
theils  von  Wagner  A ('o.  in  Dortmund,  theils 
von  li.  W.  Hrener,  Schumacher  Ä (’o.  in 
Kalk  geliefert  und  haben  sämmtlich  elektrischen 
Antrieb.  Nach  beendeter  Adjustage  verlassen  die 
Sciiieiien  den  Kniiin  bei  .S'»  während  das  Form- 
eiseii  ihn  bei  /-’  verlilfst. 

Den  für  diese  Walzwerksanlage  nothwendigen 
Dampf  liefert  aiisschlielsUch  die  anf  dem 
Situationsplane  dargesteilte  Kcsselanlage  (siehe 


auch  Abbildung  13  nnd  14).  Dieselbe  besteht  ans 
10  Wasserrohr -Dampfkesseln  der  Deutschen 
ßahcock  ^ Wilcox-Gesellscbaft  mit  je 
370  qm  Heizfläche,  mit  Ueberhitzern  ausgerüstet 
von  je  56  qm  Heizfläche;  für  zwei  weitere  Kessel 
wurde  bei  der  Anlage  des  Kesselhauses  Kaum  vor- 
gesehen. Der  Dampfdruck  in  den  Kesseln  beträgt 
10  Atmosphären.  Hinter  den  Kesseln  liegt  ein 
System  Economiser  mit  1520  qm  Heizfläche,  welche 
das  Speisewasser  mit  Hülfe  der  Abgase  auf  etwa 
110^  vorwännen.  Nach  wenigen  Versucliswal- 
zungen  konnte  die  Anlage 
ini  Juli  1901  in  Betideb  ge- 
nommen werden  und  wurden 
folgende  Einsätze  bei  den 
angegebenen  Walzproducten 
innerhalb  einer  Schicht,  von 
6 bis  6 Uhr,  verwalzl : 

Rcl  tier  Fabrication  von 
Knüppeln  50  mm  Quadrat  480 1 
Flatincn  200  X 13  mm  . 400  t 
Trägern  NP  30.—  . . .450t 
„ „ 55.-  . . .380t 

Schienen  40  kg  f.d.  Meter  500  t 

.Sämmtliche  ßlücke  wurden 
ohne  erneute  Vorwärmung 
der  KohblÖcke  verwalzt. 

Bei  diesen  thatsächlich  er- 
reichten Einsätzen  ist  jedoch 
zu  berücksichtigen,  dafs  ein 
Theil  der  Production  der 
Tbomashntte,  deren  Lei- 
stungsfähigkeit pro  Schicht 
von  1 2 Stunden  durchschnitt- 
lich 600 1 Rohblöckc  beträgt, 
zu  Halbfabricaten  für  eigene 
Grobstrafsen  u.s.  w.  und  für 
Fremde  verwalzt  werden 
raufste,  so  dafs  nach  den 
im  Laufe  des  vergangenen 
Jahres  gemachten  Erfahrun- 
gen folgende  Einsätze  von 
dieser  Anlage  bei  Ueberw'cisung  von  genngonden 
Mengen  von  Kobmaicrial  mit  Sicherheit  in  der 
Schicht  verarbeitet  werden  können : 

Bei  der  Fabrication  von 


Knüppeln  60  min  Quadrat 520  t 

Platinen  200  X 13  mm  .......  450  t 

Trägi^rn  N P 80  600  t 

Trägern  N P 65  400  t 

Schienen  40  kg  f.  d.  Meter 550  t 


Die  Ai^nstage  bat  sich  im  Betriebe  als  voll- 
kommen den  ProdactioDsverbältnissen  des  Walz- 
werks entsprechend  erwiesen.  Hoffentlicli  wird 
bald  eine  günstige  Geschäftslage  die  volle  Ans- 
nntznng  dieser  Anlagen  gestatten. 


Abbildung  14.  Innenansicht  des  Kesselhauses. 
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IV.  Die  Gutehoffnungshütte. 


DieGuU'boft’nnn^shiittey  Actien- Verein 
für  Herg^ban  und  liüttenbetrieh  in  Ober* 
hanseii  2^  Kheinland,  blickt  auf  ein  ehr- 
würdiges Alter  zurück ; sic  «pielf  in  der  (ieschichte 
der  Technik  de«  deutschen  Kiscnhttttenwescns  eine 
hervorragende  Rolle,  indem  auf  ihren  Werken 
schon  im  Jahre  1700  Versuche  zum  tiehraucli 
von  Koks  oder  -abgeschwefelten  Steinkohlen** 
geinaclit  wurden,  um  durch  dieselben  das  bis 
damals  bei  der  Kisenerzcuguiig  ansschlierslicli  ge- 
brauchte Holz  zu  ersetzen,  und  indem  sie  ferner 
als  eine  der  ersten  in  Deutschland  da«  Puddel- 
verfahreu,  das  Walzen  von  Schienen  und  den 
Dan  von  Dampfmaschinen  und  Dampfschiffen 
einflihrte.  Für  den  Quellenforscher  nach  den 
l'rsprüngon  der  modernen  Syndicatsbildung  und 
lodustrielleii  Znsainmenlegnug  wird  es  auch  von 
Interesse  «ein,  dafs  die  (resellHchaft  im  .Talire 
1810  als  offene  Handelsgesellschaft  ..Tacobi. 
llaniel  n.  Hnyssen“  von  den  vier  <leuischeii 
^Dtnnern  (vittlob  Jacobi,  Herhard,  Franz  Haiiiei 
lind  Heinrich  Huysseii  ans  den  Eisenwerken 
St.  Antonihntte,  Gntehoffnungshütte  und  dem 
Hammer  Neu-Esseii  gebildet  wurde.  DieSt.  Antoni- 
liiitte  war  bereits  um  die  Mitte  des  IH.  Jahr- 
hunderts erbaut  worden,  w'ilhrend  die  alte  Gute- 
lioffnungshütte  in  Sterkrade  im  Jahre  1781 
gegründet  wurde;  der  Hammer  Neu-Essen  gelißrte 
ursprünglich  der  Grofsmutter  von  Fried.  Krupp, 
sie  verkaufte  ihn  im  Jahre  IH08  an  Heinrich 
Huvssen  in  Essen.  l>er  Xaine  llaiiiel  tritt  zuerst 
In  Verbindung  mit  den  Gebrüdern  Gerliard  auf, 
als  die  Fiirst-Aebtissin  in  Essen  ihren  .Antheil 
an  der  St.  Antonihütte  und  dem  Hammerwerk 
N'eu-Essen  veränfserte.  Die  th&tige  Aiitheil- 
nahme  der  Familie  H a n tel  an  der  Entwicklung 
des  rheinischen  Dergbaus  und  Hüttenwesens  ist 
bekannt ; ihrer  rückhaltlosen  ZuBtimmuiig  zur 
Aosstellnngsidee  ist  deren  Verwlrklichnng  nii  ht 
minder  zu  verdanken,  wie  dein  Inhaber  der 
Firma  Krupp.  Im  Jahre  1873  wurde  die  (iesell- 
schafi  in  den  Jetzt  bestehenden  Actien-Verein 
umgewandelt.  Die  Werke  der  Gesellschaft,  die 
ursprünglich  auf  die  geringiDüchtigen  Rasenerz- 
Vorkommen  der  Nachbarschaft  begründet  und 
für  Hochofenbetrieb  mit  Eisengiefserei  cingehchtet 
waren,  haben  im  Laufe  des  Jahrhundert«  grofsen 
Wandel  erlebt ; der  unennndlichen  .Ausdauer 
ihrer  Besitzer  und  dem  Geschick  ihrer  Leitung 
ist  es  zu  danken,  dafs  die  Guteboffnungshfitte 
nicht  dem  Schicksal  der  vielen  zwischen  Rhein 
und  Oder  begründeten  Holzkohlen -Hochöfchen 
XI.» 


der  alten  Zeit  verfallen  und  iintergcgungeii  ist 
oder  als  Eisengiefserei  ihr  Dasein  weiterfristei, 
sondern  lieiUe  als  eins  der  bedeutendsten  Werke 
gilt  und.  veiinöge  ihre«  grofsen  Besitzes  an 
Grubenfeldet  n und  Gerechtsamen  an  Eisenstein- 
grnbeii,  vielleicht  als  das  behtfiindirle  Werk  des 
Eisen-  und  Stab!-Grof«gewerbes  dasteht.  Du  auf 
der  (»utehoffniingshütte  die  Rohstoffe  selbst  ge- 
wonnen und  bis  zu  weitestgehendem  Feitig- 
zustande  verarbeitet  werden,  so  ist  der  viel- 
seitige Betrieb  in  eine  entsprechende  .Anzahl 
von  Abtheilinigcn  zerglirdert. 

In  der  .Abtbeilung  Sterkrade  besitzt  die 
Gesellschaft  eine  erstklassige  Maschinenbnn- 
»Werketütte,  die  der  Hauptsache  nach  sich  mit 
dom  Bau  von  Maschinen  für  Walz-  und  Hütten- 
werke sowie  für  den  Bergbau  befafst,  ferner 
eine  mit  allen  modernen  Einrichtungen  versehene 
Eisen-  und  Metallgiefserei,  eine.Stahlfurmgiefserei, 
ans  welcher  Stahlfurmgufs  aller  .Art  hi«  zu 
Hu  *»00  kg  Stüekgewieht  hervorgelit,  eine  Darapf- 
InammerschnMcde  mir  l*refswerk  und  Ketten- 
«chintede,  eine  Danipfkessclsohmiede  und  eine 
Hruckenbau-.Anslalt  von  giöfstem  Umfang,  ln 
diesen  Werkstütten  sind  zahllose  Maschinen  und 
Eisenhauwerke  der  heiworragcndsteii  Art  für  das 
In-  und  Ausland  hergestellt  wordm : Dutzende 
grofser  Brücken,  darunter  sechs  über  den  Rhein, 

, drei  über  die  Elbe,  die  gi  ofsen  Weichaelbrncken 
hei  Thorii  und  Kordon,  grofsc  Schwiramdock«, 
Bahnhofshallen,  Speicher,  FürdergorÜsle  ii.  s.  w., 
auch  lieferte  sie  fast  die  ganzen  Einrichtungen 
für  das  neue  Stahlwerk  der  kaiserlich  japanischen 
Regierung,  ln  den  Eisenhütten  Oherhanscii 
erblüst  die  Gesellschaft  in  nenn  Hochöfen  im 
Jahre  an  DtOOOO  t Roheisen;  -151  Koksöfen 
bereiten  den  Brennstoff*  dazu.  In  den  zwei  in 
Oberliauseii  und  Neu-Oberhau«en  gelegenen  Stalil- 
und  Walzwerks-Abtheilungen  werden  fast  alle 
erdenkbaren  Walzproducte  au«  Schweifseisen, 
FliUVeisen  und  Flufsstahl  hergestellt.  .Aus  ihrem 
grofsen  (Trubenbesitz  förtlert  die  Gutehoftnungs- 
^ hütte  in  sechs  Schlichten  tftglicb  an  5250  t 
Kohlen;  drei  weitere  Schüchie  sind  im  Abtenfen 
beginffen : auch  die  Erzförderung  aus  eigenen 
Gruben  in  Lothringen  hat  neuerdings  sehr  zu- 
genommen. .An  der  .Ackerfäiire  bei  Duisburg 
besitzt  die  Gesellschaft  ein  eigenes  Wasserweik 
von  8 MilUonen  ('nbikmoter  Iveistung  im  Jahre, 
ferner  versorgt  eine  Gasanstalt  auf  der  Eisen- 
hütte die  Werke  täglich  mit  3000  cbm  Gas, 
während  der  alte  Hammer  Neu-Essen  hei  Ober- 
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baQseii  • in  eine  Fabrik  feuerfester  Steine  um* 
wandelt  ist,  die  jährlich  10  000  t feuerfeste 
Prodncte  liefert.  Die  verschiedenen  Werke  be* 
Hchäftigen  znr  Zeit  über  14000  Uearate  und 
Arbeiter;  ihre  Gesammtbetriebskraft  beläuft  sich 
auf  46  000  P.S. 

VieltjreBtaltig:  wie  die  Prodiictitm  int  auch 
die  gTofsartig  angelegte  Sebanstelliing,  welche 
die  Gutehoffniingshütte  uiif  der  Ausstellung  bietet. 
Die  am  meisten  in  die  Augen  fallenden  Gegen* 


die  Halle  mit  einem  mächtigen  Querschiff  von 
2K,5  m Höhe.  Letzteres  nimmt  in  der  Front 
das  monumentale  Eingvngsthor  auf  und  Ist  an 
der  Rückwand  durch  ein  hocbstrebendes  Fenster 
abgeschlossen,  welches  in  leuchtenden  Farben 
die  Allegorie  des  Eisen*  und  StahlhQttenbetriebes 
zeigt.  Die  spinnwebenfeine  Risenconstrncüon  dfT 
47  tu  hoben  Thfiimte,  die  von  den  schwenm 
Pylonen  des  Thores,  Jenes  Querschiff  flankirend, 
leicht  und  zierlich  emporstreben,  bildet  einen 


K- 
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.\bbildung  1.  Zwillings  - Tandem  • FürdtTinaM'hiiie. 


stände  sind  die  groise  Hheiubriieke,  welche 
unmittelbar  am  Gelände  der  .Ausstellung  in  zwei 
kühn  geschwungenen  Hogeii  von  Je  IKI  m Spann- 
weite den  Kheinstrom  kreuzt  und  das  .Ans- 
stellungsgebäude  seihst.  Die  erstore  verleiht 
dem  Hilde  der  .Ausstellung  allabendlich  einen 
besonderen  Reiz  daduivh.  dufs  ilire  Liiiienfnhrnng 
mit  elektrischen  (tlühlänipclien  verziert  ist. 

Hei  der  .Austuhrung  des  Pavillons  hat  man 
versucht,  eine  cinheitlicho  und  machtvolle  Wir- 
kung mit  rein  technischen  Mitteln  unter  müg* 
lichslor  Vermeidung  von  decorativen  Motiven  zu 
eireiclieii.  Man  l’rihrie  ihn  daher  als  Wcrkstatls* 
gebäiidc  in  Kisonronstruclion  aus  und  diirehkrenzte 


interessanten  Gegensatz  zu  der  sonst  auf  .Aus- 
stellungen üblichen  Flächenknnst.  Das  imposante 
Gebäude  ist  daher  mit  Recht  als  ein  Juwel  unter 
den  .Aiisstellungsgebäuden  bezeichnet  worden. 

.Auch  in  den  Details  der  .\usstcUuog  hat  man 
auf  die  .Anwendung  decorativer  Alittel  verzichtet, 
überall  sehen  wir  das  rohe  Material;  die  nurser- 
ordentlich  reichhaltige  Ausstellung  wirkt  durch 
die  .\rt  der  Zusammenstellung,  durch  die  (Tröfso 
ihrer  Erzeugnisse  ebenso  wie  dun  b die  schmuck- 
lose nnd  einfache  .Art,  in  welcher  dem  Heschaiier 
die  Matinigfaltigkeit  des  Betriebes  und  die  hervor- 
ragende Hesehaffeiiheit  der  Ki  zeugnisse  vorgeftihrt 
wird.  In  der  Mittelachse  der  lichtdnrchslröinten 
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Halle  lie^  eine  mächtige,  zor  späteren  Anfstellun^ 
anf  Schacht  Sterkrade  der  CTesellschuft  bestiimntc 
Zwillin^'Tandein-FOrderinaschine  (Abb.  1 mit 
welcher  bei  1^  in  mittlerer  secnndlicher  tie- 
scbwindigkeit  aas  einer  Tiefe  von  750  m eine 
Notzlast  von  4400  kg  gefördert  werden  kann. 
I daneben  liegt  eine  Kiedler^Exprorspumpe  mit  zwei 
einfach  wirkenden  Kolben  von  1H5  mm  Dnrch* 
meeser,  die,  in  einer  Tiefe  von  tiOO  mm  untei- 
Tage  Anfgestetlt»  hei  200  Fmdrehiins'cii  in  der 


die  im  Nebenraiim  ihre  übrigen  Maschinen  ansstellt. 
In  .\nbetracht  der  hohen  Bedeatang,  welche 
dieser  Uaschinentypas  für  die  Entwicklung  des 
Hochofenbetriebes  besitzt,  geben  wir  im  Folgenden 
eine  genanert*  Beschreibnng  dieser  interessanten 
Maschine  wieder.  Die  .Anordnang  ist  derart  ge- 
irolTen , dafs  die  Kolben  der  beiden  einander 
gegeiiüberliegenden  Gebläsecylinder  darch  eine 
gemeinsame  dopp<dtgekr9pfte  Welle  angetrieben 
werden,  welche  mit  der  Gaamotorenwelle  durch 


.\bhililung  2.  Hoclntfong.js  - (»cMasi’niaM  hinc. 


Minnte  2 Vs  cbm  Wasser  fördern  kann;  sie  wird 
durch  einen  von  Helios  in  Köln  gelieferten 
Drehstrommotor  bei  einer  Leistung  von  450  P.  S. 
bei  2000  Volt  Spannung  in  Betrieb  gesetzt.  Die 
Mitte  der  linken  Seitenhalle  wird  dnreh  eine 
Hochofen -Oebläsemaschine  (Abbildung  2 und  .'!) 
eingeuommen;  die  mächtige  Maschine  ist  mit 
einem  1200  P.  S.  starken  Hochofengasmotor  * 
der  Gaauiotorenfabrik  Dentz  gekujipelt, 

* Di«  HochofengaHmaschiDcn  der  Düsseldorfer  Aus- 
Htellong  zeigen  den  überaos  bemerkenswerthen  Fort- 
schritt, den  DeutHcliiand  auf  diesem  Gebiete  gemacht, 
und  damit  vur  anderen  LändiTn  einen  wichtigen  Vor* 
Sprung  erreicht  hat. 


Klantschverbindung  unmittelbar  gekuppelt  ist. 
Für  das  Gebläse  waren  folgende  ConstroctionH- 
bedingungen  gestellt:  es  soll  bei  normaler  (te* 
sebwindigkeit  (135  Umdrehungen  in  der  .Minute) 
H»oo  cbm  angesaugte  Luft  auf  o,5  Atm.  ver- 
dichten und  ge.statten,  den  Winddruck  anf  o,7  Atin. 
zu  erhöhen  unter  Beibehaltung  annilheriid  gleicher 
.Arbeitsleistung  für  den  Gasmotor.  Diese  letztere 
Bedingung  erfordert  eine  Verringerung  der  .\n- 
sangcleistting  auf  rund  7oo  cbm,  w'as  von  der 
Aboehineriii  gestattet  wurde.  Bei  einem  Hub  der 
Maschine  von  75o  nini  ergieht  sich  der  Durch- 
messer der  beiden  Windeylinder  zu  iS.Ao  min. 
.Als  Saugorgane  dienern  gesteuerte  Cni  lifsschieber, 
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hU  DHickoiKani'  riukläntig«'  Ventile.  Pat.  Stumpf. 
Die  nach  dem  Innern  des  Cylinders  durch  den 
Druck  der  Luft  sich  öffnenden  Ventile  werden  durch 
üummipuffer  geschlossen,  die  auf  dem  Kolben 
befestigt  sind.  Djt  gröfste  Ventilhuh  ist  2t>  iiiiu, 
das  Gewicht  des  Druckveutilkegels  betragt  hei 
265  mm  Uufsen  m Durchmesser  nur  2,3  kg.  Die 
Ventile  sind  aus  geschmiedetem  Stahl  hergestellt: 
in  Jedem  (Minderdeckel  aiiid  deren  zwölf  ein- 
gesetzt. Ventilgchduse  und  N entilsitz  werden 
durch  Federdrurk  gehalten : die  einzelnen  Theile 
haben  sehr  geringes  Gewicht,  was  ein  eveniuelle» 
Auswechseln  eines  Ventilsatzes  sehr  erleichtert 
und  beschleunigt.  Derartig  constvuirte  Geblilsc- 
centile  sind  im  Se]»teinber  liuio  an  einer  Stahl* 
werksgeblösoiiiaschiiie  eines  Lothringer  Hütten- 
werks in  Betrieb  gekommen  und  haben  bis  heute 
<dine  .Anstand  gearbeitet.  Tm  die  gestellte  Be- 
dingung: Erhöhung  de.?  AVinddruckes  von  o,.A  Alm. 
auf  0,7  unter  gleichzeitiger  Verringerung  der  An- 
saugeleistung auf  700  chm  zu  erfiillen,  wurde  die 
Steuerung  der  Saugschieher  verstellbar  gemacht. 

Als  theoretische  Grundlagen  ergaben  sieb: 

1,  Die  fast  gleiche  Expansion  der  Lnft  aus 
dem  schädlichen  Haum  bei  einem  Drnckunter- 
sdiicd  von  0,2  .Atm.  erfordert  für  die  Saug- 
sihieber  fast  gleichen  Punkt  des  Eröniietis. 

2.  Die  Abnahme  der  .Ansmigeleistnug  von 
loOo  rbm  erfordert  für  den  Schlnfspnnkt  der 
Schieber  eine  Versebiebung  von  25  ®/o  nacli  Hnb- 
ende,  indem  die  zuviel  angesaiigte  Lnft  auf  dem 
Rückwege  wieder  ausgesltHsen  wird. 

.3.  Die  unter  1 nnd  2 angeführten  Grundlagen 
machen  für  die  Saugschieber  eine  Veränderung 
des  A’oreilwinkels  mit  cntspm'hender  Veränderung 
der  Scliieberüberderkiing  erforderlich. 

Die  constructive  .Ausfrihrung  ist  die.  dufs 
jeder  Saugschieher  von  einer  besonderen  Schw  ing- 
acheibe  und  besonderen  Excenterstaiige  gesteuert 
wird  und  dafs  für  je  zwei  Schieber  nur  ein  Ex- 
center vorhanden  ist,  welches  in  der  Schnb- 
riclitung  durch  zwei  FHhrungsslangeu  geführt 
wird.  Letztere  sind  um  die  Welle  gelageii  und 
durch  ein  Handrad  zu  verstellen.  Durch  diese 
Verstellung  wird  die  Schubrichtung  des  Excenters 
nnd  somit  der  Voreilwiiikel  geändert,  gleichzeitig 
auch  die  Schieberüberdeckung,  da  die  Excenter- 
Stangen  die  Schieber  entsprechend  drehen. 

ln  der  grolseu  Maschinenhalle  ist  die  Guie- 
hoffnungsbritte  in  vorzüglicher  Weise  durch  eine 
3000  P.  S.  verticale  dreifache  Expansions-Dampf- 
maschine glänzend  vertreten.  Die  für  die  elek- 
trische Centrale  in  Essen  bestimmte  Msischine 
zeichnet  sich  diircli  die  bis  ins  kleinste  gehende 
Sorgfalt  der  Ausführung  aus,  sie  besitzt  bei 
K30,  1400  und  20.50  mm  Cylinderdnrehmesser 
1200  mm  Hub  und  leistet  bei  04  Umdrehungen 
in  der  Afinnte  normal  3000  indicirte  Pferde- 
kräfie.  Hoch-  nnd  Milteldruckcylinder  sind  mit 
Vcnlilstcnernng,  Patent  Gutenimth,  die  Nieder- 


druckcylinder  mit  Drehschiebersteuerung  versehen. 
Der  übrige  Theil  der  Halle  ist  zum  gröfstcu 
Theil  dnrcli  Aufbauten  der  verschiedensten  Er- 
zeugnisse der  Stahl-  und  Walzwerke  der  Gesell- 
schaft HiisgefülU.  Wir  sehen  hier  eine  grofsc 
Reihe  von  liiege-,  Bruch-  und  Zerreifsproben 
von  Schweirseiseii,  Flufseisen  nnd  Flufsstahl  aller 
(Qualitäten;  die  Festigkeiten  schwanken  von  34 
bis  00  kg,  die  Itehniing  von  H bis  30  ®/o,  der 
Kohlenstoffgehalt  von  (t,06  bis  0,6.5  '^/u.  ,Anch 
das  Thuiims-Flufsmaterial  wird  von  derGesellsehaft 
mit  Festigkeiten  bis  zu  OO  kg  nnd  ev.  mehr  her- 
gestellt, und  es  ist  die  .An>stellnng  ein  glänzender 
Beweis  dafür,  dafs  die  Finna  den  verachiedensteii 
.Anforderungen  an  (Qualität  durchaus  gerecht  zu 
werden  vermag.  Alle  Profile  des  deutschen  Nr>rmal- 
protilbuchs  werden  hcrgestellt,  und  ein  Lager  von 
I-Trägern  bis  550  mm  Höhe  in  der  Länge  von  je 
20  m zeigt  die  Leistungsfähigkeit  der  Walzeii- 
strafsen.  .Manche  sonstige  Form-  und  Stabeiseii 
reihen  sich  an-  Besonders  reichhaltig  ist  die  .Aus- 
stellung in  Eisenbahnmaterial  beschickt,  sie  zeigt 
Schienen  und  Hillensehienen,  die  neuerdings  von 
Oberhausen  in  Längen  bis  zu  20  m zur  Verringerung 
der  Zahl  der  Stöfse  geliefert  werden,  Laschen, 
Unterhigsplaftcn,  Schwellen,  Klemmplatten,  .Stofs- 
constrneiion  und  anderes  mehr.  Die  Fabrieatiun 
I der  .Achsen  nnd  Radreifen  wird  in  interessanter 
Weise  dadurch  erläutert,  dafs  die  verschiedenen 
Sinfen  der  Fahrication  gezeigt  werden:  nach 
dem  R'ohblock  folgt  der  gestauchte  Radreifen- 
hlock,  dann  der  gewalzte  Kadrcifenhlock  und 
der  unter  dem  Hammer  fertiggeschiuiedete  Rad- 
reifenring, !*owie  der  auf  einem  besonderen  Walz- 
werk ausgewalztc  rohe  Radreifen,  ln  gleicher 
Weise  ist  auch  die  Herstellung  der  Radsiern- 
nnd  Scheibenräder  gezeigt,  so  dafs  der  Fach- 
mann die  ganze  Fabrication  verfolgen  kann.  Das 
erst  vor  kurzem  vollendete  grofse  Blechwalzwerk 
der  Gutehoffnungshütte  ist  durch  eine  Reihe  von 
ebeuHo  stattlichen,  wie  in  der  Walzarheit  tadel- 
losen Blechen  von  je  20  m Länge  bis  über  3,57  m 
Breite  nnd  in  Dicken  von  32  bis  zu  7,5  min 
herunter  vertreten.  Ein  Kesselboden  von  24  mm 
Dicke  erreicbl  4 m Durchmesser.  Die  Stalil- 
fonngiefserei  ist  durch  eine  grofse  .Anzahl 
von  Stücken  vertmen;  darunter  fallen  aucli 
Hinter-  und  Vordersteven  für  Sehiffe,  ein  Walzen- 
ständer v«»n  32  000  kg  Stürkgewicht  and  eine 
grofsere  .Anzahl  von  Dynamo -Flufseisen -Fonu- 
giifsstücken,  die  vorzügliche  Maguetisirnngscurven 
unfw  eisen.  .Als  ein  wegen  seiner  complicirten  Form 
änfserst  schwer  lierznstellendes  Stahlgufsstück  ist 
schliefslich  noch  ein  Gasmotorencylinderdeckei  hei  - 
vorzuheben.  — Die  Graoeisengiofscrei  ist  durch 
compliciiie  (‘ylinderstticke,  sowie  durch  eine  ge- 
brauchte Schmicdeblock-t'oqnille  tür  .30  l Blöcke 
vertreten,  die  vor  der  .Ausstellong  bereits  00 
(TÜsse  nusgehalteii  hat,  aber  noch  in  gebranebs- 
t'ähigcm  Zustande  sich  befindet.  Aus  der  Hammer- 
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schmiede  Hihmi  die  A«t'ba«teu  von  Krahnketten, 
Schiffs*  sowie  Förderketten  verschiedenster  Ab* 
messnnsf  her.  Zuin  Si  lilnfs  erwÄhiien  wir  «och  die 
verschiedenen  Schniiedestücke,  darnnter  Walzen, 
Kurbel*  und  eiufHche  Wellen,  von  welch  letztere« 
♦*ine  bei  einer  Läng'o  von  32  «t  und  4oo  uim 
Ihircbmesser  vallstflndi^  durchbohrt  ist  und  mittels 
einer  entsprechenden  Spietrelvomchtunsr  auf  die 
iTcsundheit  des  Innern  geprfifi  werden  kann. 

I>er  Ilerg^bau  wird  durch  eine  grofse  Reihe 
vmi  Lageplfineii,  l‘rofilen  und  Photofn*apliien, 
K»iwie  durch  eine  reiche  ('ollection  von  Herg- 
weikserzeugnissen  reprUsentirt , welcli  letztere 
die  Firma,  wie  oben  erwähnt,  aus  eigenen  Kohlen- 
zechen, Minettegruben  und  Kalk-  und  Dolomit- 
hriiche«  gewinnt.  Unter  den  ausgestellten  Zeich- 
nungen dürfte  der  Waiidplan  einer  Scbachtanlage 
«ach  dem  von  der  (rutelioffiiungshütte  erworbenen 
Patent  Hentiop  das  besondere  Interesse  der  Rerg- 
lente  erregen,  da  hei  dieser,  abweichend  von 


den  üblichen  Anordnungen,  der  gesammte  freie 
(Querschnitt  des  .Schachtes  gleichzeitig  zur  Förde- 
rung und  Wetterführung  ansgenutzt  wird.  Der 
Hochofenbetrieb  wird  durch  eineSaiiimlnng  von 
Robeisenj)roben  vorgeführt.  Jeder  dieser  Proben 
sind  Muster  der  Erze  und  Zuschläge  heigesellt, 
aus  denen  das  entsprechende  Roheisen  dargestellt 
ist.  Eine  aus  Kohlen,  £i*zen,  Kalkstein  niid 
anderen  Rohproduclen  an  der  südlichen  tTiebcI* 
wand  hergestellte  CiroUe  schliefst  die  Halle  nach 
dieser  Seite  wirkungsvoll  ab.  Einen  Ueberblick 
über  die  gesaiiimten  in  Oberhausen  und  Sterkradc 
gelegenen  Werke  geben  auf  dem  Podium,  dem 
Eingang  gegenüber,  eine  vogelperspectivUche 
(.Tesammtansicht , sowie  an  den  Seitenwänden 
LageidUne  der  einzelnen  .Abtheilungen  und  Photo- 
graphien verschiedener  lietriehsstälteii.  Einige 
Hilder  und  (Grundrisse  unter  der  erwähnten  Ge- 
sammtansicht  zeigen  die  Entwicklung  der  Gute* 
hotlnungshfUte  aus  ihren  Anfängen  heraus. 


Einiges  über  den  (.'upolofenbetrieb. 

(N«i-hdnirli  irrboUMt.» 


Der  in  Nr.  1 der  Zeitschrift  „Stahl  und 
Eisen**  dieses  .lahrgangs  veröffentlichte  V»»rtrag 
v»»n  (ieneraldirector  G rau  - Kratzwieck  über 
-Herstellung  von  üiefsereiroheisen  und  der 
(iiersereibeirieh  im  allgemeinen ‘*,  w'elcher  nament- 
lich in  Hezug  auf  das  am  Schlüsse  gefällte 
Ertheil  über  Gnfswaaren  eine  zum  gröfsteu  'Fheil 
berechtigte  Kritik  herausgefonlert  hat,  gieht  mir 
Veranlassung,  einige  technische  S]iecialfragen, 
die  für  den  Cupolofenhotricb  von  Interesse  sind, 
VAX  berühren. 

Im  allgemeinen  schliefse  ich  mich  den  dankeoa- 
werthen  AuRfnhrmigen  des  Hrn.  (»ran,  soweit 
sieden  Giefsereihetrieb  umfassen,  an;  besonders 
in  einem  Punkte  möchte  ich  aber  durch  Hinweis 
auf  eine«  zur  Zeit  noch  bestehenden  Wider- 
si'rnch,  dessen  Entscheidung  unter  Umständen 
gi  undlegend  für  die  Verbesserung  von  Ciipolöfen 
werden  kann,  die  Fachgenossen  zui  Mitarbeit 
an  regen. 

Indem  der  Verfasser  zunächst  mit  Recht 
darauf  hinweist,  dafs  alle  i^atente  der  letzten 
20  Jahre,  die  auf  Kokserspamifs  zielen,  sehr 
vorsichtig  aufznnehmen  sind,  fährt  er  dann 
wörtlich  fon:  ..Wenn  man  eine  Verbesserung 
am  Cdpolüfen  machen  will,  die  auf  Hrennmaterial- 
ersparnifs  hinwirken  soll,  so  kann  dieses  mir 
dadurch  geschehen,  dafs  man  mit  der  Abhitze 
ilen  Wind  erwärmt,  den  man  in  den  Cnpolofen 
einbläst**.  Dem  Laien  wird  dieser  Satz  im- 
poiiiren,  und  der  Gedanke,  welcher  übrigens  alt 
ist , ist  bei  i^ttentansprüchen  wiederholt  zur 
(Geltnng  gekommen. 


Haben  wir  es  hier  aber  wirklich  mit  einer 
Verhesserniig  zu  thnn? 

Schon  Prof.  Ledebur  weist  in  seinem  ..Hand- 
buch der  Eisen-  und  Stahlgiefserei“  auf  die 
Verschiedenheit  der  Zwecke  hin,  welche  Hoch- 
ofen und  ( iipolofen  verfolgen.  Hei  erstcrem, 
welcher  zum  o.xydirenden  Schmelzen  von  Eisen- 
erzen, nicht  zum  Schmelzen  schon  fertigen  Roh- 
eisens dienen  soll,  ist  die  Bildung  von  Kohlen- 
oxydgas vor  den  Formen  durchauH  nothwendig. 
Letzterer  dient  nur  dazu,  Roheisen  zu  schmelzen. 
Nun  entwickelt  der  in  dein  Koks  eiitlialtene 
Kohlenstoff  bei  der  Verbrennung  zu  Kohlen- 
oxydgas nicht  ganz  2.500  W.-E. ; bei  der  Ver- 
brennung zu  Kohlendioxyd  oder  Kohlensäure  aber 
reichlich  8U00  W.-E.,  also  rund  dreimal  soviel 
Wärme.  Hieraus  folgt,  dafs  man  beim  Schmelzen 
im  (’iipolofen  bestrebt  sein  soll,  die  Verwandlung 
des  im  Hrennstuff  enthaltenen  Kohlenstoffs  zu 
Kohlensäure  nach  Möglichkeit  zu  begünstigen. 

Da  nach  Ledebur  durch  eine  Vorwärmung  de.s 
Windes  aber  die  chemische  Thätigkeit  des  Sauer- 
stoffs gesteigert  wird,  und  jedes  Atom  Sauerstoff 
von  dem  stets  genügend  vorhandenen  Kohlenstoff  je 
ein  .Atom  verbivnnt,  so  wird  Kohlenoxydgas  (ent- 
sprechend 2.500  W.-E.)  gebildet,  während  bei 
kaltem  Winde  zwei  Suuerstoftätome  ein  Kohlen- 
stoffätom  verbrennen,  mithin  Kohlendioxyd  ent- 
steht (entsprechend  W.-E,).  Die  gleiche 

Menge  Brennstoff  liefert  in  dem  ersten  Falle 
mir  ein  Drittel  der  Wärme  als  im  zweiten  Falle. 
Hiernach  erscheint  da.s  Blasen  mit  vorgewUriDtem 
Wind  beim  (’npolofenbetriebe  geradezu  falsch 
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zu  sein.  Professor  l.edebm*  scliiieist  seine  Aus* 
fiihningeii  mit  dem  Satze:  ..Je  zweckmiltsit^er 
der  Cnpolofen  eingerichtet  ist,  d.  h.  mit  Je 
weniger  Hrennstoffaafwftiid  er  das  Koheisen  zu 
schmelzen  vermag,  desto  dentliclier  wird  jener 
Nachtheil  der  .Anwendung  erhitzten  Windes  zu 
I'jtge  treten.  Die  Krfahrung  hat  Hingst  «liest* 
Thatsaclie  bestätigt.** 

Dieser  letzte  Satz  steht  in  direetem  Wider- 
spruch mit  dem  vorhin  von  tieneraldirector 
(rrau  aufgestellten.  Wer  hat  nun  rechty  .Aller- 
dings mufs  ich  gleich  hinzufügen,  dafs  beide 
V erfasser  eine  Milderung  des  (Tesagteii  eintreteu 
lassen.  Grau,  indem  er  hinzufiigt:  „.Aber  auch 
hier  Ist  Vorsicht  geboten,  da  zu  warmer  Wind 
owdirend  auf  das  schmelzende  Kisen  einwirkt 
und  Kohlenstoff  und  Silicium  verbrennt.“  Ledebur, 
indem  er  bereciinet,  dal's  Luft,  wenn  sie  um 
KO'*  stärker  als  bei  ihrem  Kintritt  in  die  Leitung 
♦‘rwärmt  würde  (dem  Maximum,  welches  diirdi 
Kanäle  im  Ofen  zu  erreichen  wäre),  20K  W.-K. 
«lern  Ofen  zuführen  würde,  d.  i.  ungefähr  von 
«ler  Wärme,  welche  der  Koks  an  und  für  sbh 
zu  entwickeln  fähig  ist;  eine  gröl'sere  Vorwär- 
mung wirke  direct  schädlich. 

Wenn  man  nnn  aber  dieser  20s  W.-K.  zu  Liebe 
Hchon  Gefahr  laufen  kann,  anstatt  Kuhleiidioxyd 
mit  über  MOOO  W.-E.,  Kohlenoxyd  mit  mir 
25t)U  W.-K.  zu  erzeugen,  so  erscheint  mir  der 
Vortlieil  des  warmen  Windes  beim  Lupolofen- 
betriebe  doch  ein  höchst  zweifelhafter  zu  sein. 
Es  wäre  eine  dunkenswerthe  Aufgabe,  wenn 
solche  Werke,  denen  Mittel  und  geeignete  Kräfte 
zur  Verfügung  stehen,  sich  dieser  Frage  be- 
sonders widmeten  und  dieselbe  zu  einer  detini- 
tivon  Entscheidung  ftüirten.  Dafs  die  Lösung 
nicht  ganz  einfach  ist,  brauche  ich  nur  da- 
durch anzudeuteii,  dafs  ich  «larauf  hinweise, 
«lafs  wir  die  cliemischen  Vorgänge  in  den  ver- 
schiedenen Hähenqiiei*schnitten  der  Oefen  niclit 
genau  kennen,  ja,  dafs  fortwährend  Schwaiikung«*n 
in  der  Zusamineiisetzung  der  Gase  entstehen 
k'önneti,  die  sich  bald  durch  Erscheinen  einer 
intensiven  UichtÜamme.  bald  durch  vollständiges 
Verschwinden  derselben  zum  Theil  äufserii.  Dafs 
aber  gerade  die  Windintensität,  — Menge  — 
Zuführung  und  V'ertheilung  eine  ganz  bedeutende 
Rolle,  nicht  allein  auf  den  ökomunischen  Be- 
trieb, sondern  auch  in  Bezug  auf  das  Vertig- 
product  s])ielen  können,  dafür  möchte  ich  einige 
Beispiele  anfubren. 

Bei  dem  äufserat  einpflndlichen  Hatigufs  habe 
ich  wiederholt  in  der  Maschinenbauanstalt  Hum- 
boldt unter  ganz  gleichen  Hohmatcrial-  und 
Windpressungsverhältnissen  bei  gleichem  Ofen- 
futter gefunden,  dafs  die  Hürteschicht  «les  Kertig- 
prodnetes  aus  einem  engeren  (Ken  dicker  aiisf^llt 
als  ans  einem  weiteren  Ofen.  Eine  F^rklärung 
hierfür  kann  ich  nur  dadurch  Ünden,  dafs  das 
Verhältnifs  zwischen  Diisemiuerschnitt  und  Ofen- 


«lUerschnitt  bei  beiden  Oefen  verschieden  war 
und  dals  in  «lern  engeren  Ofen  «ler  Wind  weiter 
in  die  Milte  dringt  als  bei  einem  weiteren  Ofen, 
dal's  hierdurch  andere  Verhältnisse  auch  andere 
i*rodiicte  liefern. 

Während  bei  gew*ühnlichem  Bau-  und  Maschinen- 
guf»,  sowie  überhaupt  in  solchen  Fällen,  m denen 
durchaus  marktgängige  Koliciseiimarkeii  Verwen- 
dung tindeii,  kleine  iSchwankniigcn  nicht  ins 
liewicht  fallen,  hat  man  hingegen  da,  wo  scharfe 
.Abnahmel)e«lingtiugeii  in  Frage  kommen,  wie  sie 
z.  B.  der  .Staat  bei  bestimmten  Liefcrnngen, 
wie  bei  Locomotivcylindeni  n.  s.  w.  vorschreibt, 
häutig  mit  Schwierigkeiten  zn  kämpfen,  welche 
man  allzugern  auf  das  Koheisen  zu  schieben 
geneigt  ist.  Nicht  immer  mit  Hecht!  Häutig, 
und  besonders  in  den  letzten  Jahren  namenliieh 
wählend  der  Hoj'hconjunctur,  ist  der  mangel- 
hafte Koks  der  .Stör»*ufried  gewesen,  liem  man 
nach  den  dankenswerthen  Mittheilnng«fi)  von 
B.  Keusch  in  Nr.  H dieses  .lahrgangs  in 
Bezug  anf  den  Schwefelgehull  nunmehr  bei- 
koinmen  kann.  Häutig  sind  es  aber  auch  gerade 
die  Windverliältnisse,  w’elchc  t'ördernd  «»der 
hemmend,  s«d  es  nun  direct  oder  indirect,  in 
den  iintnrltchen  (Jang  eingreifeu  können.  Ehe 
man  ein  schnelles  Lttheil  fällt,  sollte  man  eine 
Parallelprobe  aus  einem  Versuchsofen  machen, 
und  es  könnte  Manchem  wie  mir  dabei  ergehen, 
daf«  er  aus  «lern  einen  (^fen  ein  Material  von 
17  kg  absoluter  Festigkeit,  aus  dem  anderen, 
ceteris  paribiia,  ein  solches  von  21  kg  heraiis- 
bringt ; erst  nach  Feststellung  dieser  Thntsache 
konnte  icli  dem  Grnnde  des  Versagens  «les  einen 
Ofens  auf  die  Spur  kommen.  Heute  führe  ich 
einen  ähnlichen  Fall,  der  mir  vor  wenigen  Jahren 
begegnete,  auf  dieselbe  Praache  zurück:  eine 
andere  Finna  verm«»chte  mit  derselben  Roheisen- 
gattirung  - es  handelte  sich  um  Sp«*cialmarken 
derselben  Quelle  - lediglich  17  kg  Festigk«*it 
zn  erblasen,  während  ich  )*egelmiUsig  andauernd 
zwischen  21  und  23  kg  Fostigk«‘it  hatte. 

Bei  Vergleichs-  und  Versuchss«  hmelzen  möchte 
ich  aber  ganz  besonders  vor  dem  Schmelzen  in 
Tiegeln  warnen,  da  hierbei  ganz  andere  Ver- 
hältnisse vorliegen  als  iiii  (’upolofeii,  der  geradezu 
ein  Kohlenstoffs]«eicher  gegenüber  den  Tiegel- 
öfen ist.  Hingegen  vermag  ein  Kleln-Cupolofen, 
wenn  möglich  transportabel  und  zerlegbar,*  so 
dafs  ein  einzelner  Arbeiter  seine  Versetzung 
sowie  Keparatnrarbt'iten  ohne  Krahn  ausführen 
kann,  ein  wenigstens  annäherndes  Spiegelbild 
eines  gewölinlichen  Pupolofens  abzugeben  und  ist 
daher  zu  Vcrsuchsschmelzen  und  als  Ausbülfe- 
ofen  in  besonderen  NothKllleii  sehr  geeignet. 

1 Besonders  hohen  Werth  hat  dieser  Klein-Pupol- 
I ofen  zum  Schmelzen  von  Proben  für  Hartgufs, 

• Kvfntn«'H  mit  Ventilator  und  Elektromotor  ans- 
I ircrästel. 
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leu(‘r-  und  silurehoständi^eu  UnCs  u.  s.  w.,  weil 
man  Proben  von  50,  100  oder  2oo  kg  (’liarffeii 
herstelleii  kann. 

ln  H<*/.ujr  auf  «lie  Wiml.siürkc  inö*’btt*  irli 
boiiu'iken , dafs  liran  in  Kcineui’  Vorlniyre 
orwHlint,  dafn  man  bei  j^rölseren  Oefeu  als  in 
hiin-hini^ssm*  koinonfalls  über  350  mm  iMessan^ 
arbeiten  s<dle.  Herücksitditiirt  man,  dafs  Oefeii 
von  1200  mm  lichter  Weite  in  den  letzten  .laliren 
in  Helri<*b  trenommeu  wnrdiuu  so  scheint  diese 
(trenze  mir  doch  etwas  niedrie  {rejjriffcn  zu  sein. 
Ich  arlaube,  dal's  40o  bis  45o  mm  Wassersiliile 
für  jrröfsere  Oofcii  nicht  zu  hoih  ist.  Vor  lo 
bis  1 5 Jahren  war  es  in  Kheinland  und  West- 
falen üblich,  IH  bis  20  Zoll  zu  blasen,  also 
rund  .5(Mi  mm.  Hei  dem  stärkeren  Betriebe  der 
letzten  10  Jahre  bat  man  die  Oefoii,  um  mö^:- 
lichst  die  Warme  aiisziiuutzen,  höher  und  höher 
irehaiit  und  dementsprechend  die  Pressuntr  ver- 
mehrt. um  mösrlichst  viel  durch  die  Oefeu  «diireh- 
zujajren^*.  Hierbei  ist  man  wohl  mit  0.5t)  mm 
und  mehr  über  das  Ziel  igegebossen,  da  starke 
Windspannniiir  die  Kohlenoxydtrusbilduntr  l>e- 
fördert,  und  die  alluremeine  'fendenz  neitrt  jetzt 
dahin,  wieder  auf  eine  vernünftiire  Basis  zu 
kommen,  .\llein  man  scdl  hierbei  ancb  niclit 
unter  das  Mafs  geben,  da  in  diesem  Falle  ein 
..zu  wenige  schädlicher  wirken  kann  als  ein  i 
..zu  viel“;  denn,  falls  der  Wind  nicht  das  f eii- 
trum  des  Ofens  erreicht,  liegt  die  Möglichkeit  ; 
des  Herabsinkeiis  eines  kalten  Kegels  vor.  Sonach 
hängt  die  Windstärke  bis  zu  einem  gewissen  j 
Orade  v<im  Oarclimesser  des  Ofens  ab,  läfst  aber  j 
eine  Tolentnz  oü'en,  die  nach  oben  hin  durch 
die  Uefabr  der  Kohlenoxydga.sbildang  begrenzt  ist.  ' 

Die  Windmenge  aber  ist  fast  noch  wichtiger  ' 
als  die  Windstärke.  Leider  findet  man  die  Zu- 
führung reichlicher  Luftniengen , die  für  den 
ökonomiadieii  Betrieh  des  tffens  von  grörstem  i 
Werth  ist,  nicht  immer  vor.  Man  möge  also  | 
Vor  allem  mit  geringerer  Spantiung,  aber  mit 
gröfaerer  Windinenge  blasen.  Der  Oesammtdüsen- 
t^uerscbnitl  von  * des  Ofenquerschiiitts , oder  ' 
etwas  mehr  noch,  wird  etwa  der  richtige  sein. 
(Jeher  .\nordtmng  und  t^uerschnittsform  der  Düsen 
Ist  manebes  gesclirieben  worden.  .\ber  es  sclnänt, 
dafs  auch  hier  das  Kinfacli.ste  das  nichtigste  ist. 

Die  nachfolgende  .Anordnung,  welche  gute 
Kesultatc  liefert  und  in  .Ausführung  mit  vielen 
kleinen  Dilsen  meines  Wissens  vom  Borsigwerk 
in  Tegel  hei  I-erlin  stammt,  ist  zuerst  mit  nur 
drei  grofsen  Düsen  von  X ingier  von  der 
Maschinenfabrik  Spies  in  Siegen,  welche 
Firma  übrigens  aiich  die  vorhin  erwähnten  Klein- 
rupolüfeu  liefert,  mit  Krfolg  aiisgeführt  worden. 

.Am  Umfange  dos  Ofens  sind  drei  Düsen  in 
richtiger  Höhenlage  gleiclnnäfsig  vertheilt.  Bei  I 
einem  Ofen  von  75tt  bis  HOO  mm  1.  W.  würde 
jode  Düse  nach  dom  vorhin  Oesagten  reichlich 
200  mm  Durchmesser  erliallen.  Um  bei  diesem 


grofsen  Dun-hmesser  ein  Verstopfen  durch  Kok» 
imniüglich  zn  luacben,  wird  vorne  in  die  Form 
ein  auswechselbarer  Hast , bestehend  aus  drei 
oder  vier  Verticalsläben,  von  aufseii  eingeschohen. 
Ferner  ist  folgende  Anordnung  getroffen.  An 
der  Seite  einer  jeden  Düse  ist  ein  kleiner  Hebel 
anfsen  angeordnt't,  mit  welchem  eine  Kbijtpe 
vor  der  Form  so  verbunden  ist,  dafs,  weiiu  man 
den  Hebel  liorumlegt,  die  Klappe  die  betreffende 
Form  abachliefst , mithin  kein  Wind  einströmt. 
Passirt  es  nun  — bekauiitlicli  eine  häutige  Kr- 
scheimiDg  im  Betriebe  . dafs  vor  der  Form 
durch  kalt  geblasene  Schlacke  n.  s.  w.  eine  Ver* 
. Stopfung  eintritt,  die  in  der  Kegel  unter  Kraft- 
I Verlust  durch  Naclistocheii  von  aulsen  beseitigt 
werden  uiufs,  so  braucht  man  in  diesem  Falle 
die  Düse  durch  Umlegen  der  Klappe  nur  zu 
scbliel'sen  und  den  Wind  an  die.ser  Stelle 

abzustellen,  lun  zn  bewirken,  dafs  die  zwei 
anderen  radial  gestellten  offenen  Düsen  die  Hitze 
nach  dieser  .Stelle  im  Ofen  hintreiben  und  durrb 
die  gröfsere  Erwärmung  die  Schlacke  wieder 
flüssig  uiadien,  mithin  in  wenigen  Miunteu  einen 
richtigen  (iang  des  Ofens  ohne  Eingriff  vou  aufseti 
! lind  ohne  Krafiverlust  wieder  herbeiführen. 
Nil)  gl  er  zieht  allerdings  bei  dieser  t'on- 
stniction  oberlialb  der  Düsen  den  Ofen  etwa» 
zusammen  und  erweitert  ihn  uiiierhalb  derselben 
wieder.  Diese  .\nordmmg  soll  sich  besonder» 
gut  bewährt  haben.  Ein  Hängen  des  Ofens  ist 
auch  dabei  nicht  zu  befürchten,  da  die  Zusammeii- 
zielmng  derselben  innerhalb  der  Schinelzzone 
liegt:  aufserdem  hat  man  gerade  bei  groisen 
Oefen  den  Vortheil,  dafs  man  trotz  des  grofsen 
Durchmesser«  in  der  Windzufühningszone  wieder 
anf  ein  gesundes  Mal»  kommt , d.  h.  nicht  mit 
zn  hoher,  das  bedentet  in  diesem  Falle  nach- 
thciliger,  Spannung  zu  blasen  braucht. 

Znm  Schluf«  noch  ein  Wort  üher  den  Vor- 
herd bei  Cnpolöfen.  Trotz  des  auf  der  Ver- 
sammlung in  Uleiwitz  erfolgten  Einspruchs  gegen 
die  .Aiisflihruiigei)  von  Ueneraldii*ector  Grau  imifs 
ich  mich  seinen  Ansichten  doch  anschliefsen. 
Nach  meinem  Dafürhalten  ist  heute  im  allg«  * 
meinen  der  Vorlierd  eher  ein  Entmischer  aD 
ein  Mi.scher  des  flüssigen  Eisens.  Weder  mit 
einem  transportablen  Mischer,  wie  sie  bei  ein* 
zelnen  Hochöfen  existiren,  um  die  Möglichkeit  zu 
haben,  Gufswaaren  verschiedenerUattungen  direct 
aus  dem  Hochofen  zu  giefsen,*  noch  viel  weniger 
mit  einem  Roheiseniniscber,  der  zwischen  Hochofen 
und  Stahlwerk  eingebaut  ist,  kann  derselbe  ver- 
glichen werden.  .Als  Sammelbassin  allein  be- 
trachtet, verlege  man  den  Vorherd  aber  lieber 
in  das  Innere  des  Ofens,  nm  die  Nachtheile  un- 
nöthiger  .Ahkühlnng  des  flüssigen  Materials  zu 
vermeiden.  Und  so  sicher,  wie  in  einer  ge- 

* A’crgl.  ,.Jahrlmch  für  da»  Eisenhüttenwesen** 
I.  .lahrgang  Seite  2513. 
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fnllteii  Pfanne,  in  welcher  sieh  eine  (iatliruufr 
verschiedener  Specialmarken  befindet  — ich  sehe 
von  dem  gewöhnlichen  Material  für  Handels- 
waaren  hier  ansdrticklich  ab  ^ durch  alhnlUi- 
liehe  Ablagerung  der  Eisensorten  nai'h  specitiRchem 
Ciewichte  eine  gewisse  Trennung  dei’Relben  von 
einander  erfolgen  kann,  die  vielleicht  wahrend 
der  Schiiielzperiode  durch  schnelleres  oder  lang- 
sameres Schmelzen  der  einzelnen  Sorten  bereits 
eingeleitet  wurde  und  welche  ich  bei  aufrecht 
gegossenen  Stücken  durch  die  vei*sciiiedem* 
physikalische  fleschnftenheit  des  Materials  mit 
Sicherheit  w iedererkannte,  ebenso  gew’ils  mochte 
ich  amiehmen,  dafs  derselbe  Vorgang  sich  ln 
dem  beschaulichen  Dasein  eines  vorgebauten 
Vorherdes  abspielt,  mithin  eine  Entmischung 
stattfinden  k.'tiiii.  Nicht  umsonst  kann  inan  bei 
Uebranchsanweisnngen  englischer  Specialmarken 
häufig  lesen:  «Vor  dem  (Tiefsen  tüchtig  rühren“ 


lind  ich  möchte  gerade  auf  diesen  praktischen 
Wink  hier  besonders  hinweisen.  da  auch  meine 
Erfahrungen  in  dieser  Richtung  daliin  gehen, 
dafs  wir  in  Deutschland  bislang  nicht  geiiügenil 
Werth  auf  diesen  Punkt  gelegt  haben ; um  so 
mehr  noch  möchte  ich  das  Durchrühreii  empfehlen, 
als  zugleich  bei  diesem  Verfahren  die  HeiuigiinK 
des  Eisens,  d.  h.  die  Möglichkeit  von  Ausschei- 
dungen, gefördert  wird.  Der  Vorherd  selber 
wird  aber  dann  volle  Berechtigung  erhalten, 
wenn  cs  sich  darum  handelt,  das  ftnssige  Material 
Voll  dein  Kohlenstoffspeicher  des  ('u)>olotVns  voll- 
ständig abzuscliliefsen.  um  in  diesem  Eiseiibade 
durch  Keduction  oder  Zusätze  anderer  Materialien 
ein  neues  Pnuluct  zu  erzeugen.  Versuche  hier- 
zu sind  gemacht : ob  je  ein  durchschlagender 
Erfolg  erzielt  wird,  bleibt  ein.stweileii  der  Zu- 
kunft Vorbehalten.  ^ 

Kalk.  itifhartl 


Doppelte  GaHfäiige  in  Siilin,  SUdrafsland. 

Der  doppelte  Verschliifs  der  Dicht  bei  dem  des  cyliiidrigen  Theiles  e den  Abschlufs  nacb 
Sulincr  Ofen  III,  welcher  bisher  nur  mit  ein-  innen  bietet,  während  am  änfseren  Kunde  der 
fachem  Parryschen  Trichter  ausgerüstet  war,  Deckel  « bei  i in  eine  zweite  Wassertasse  ab- 
findet. wie  aus  den  .Abbildungen  1 und  2 hervor-  schlicfsend  eingreifl. 


Abbildimg  1. 


Dn)i|jeUer  PaiTvlriclitcr.  Abbildung  2. 


geht,  durch  den  Deckel  n und  den  Kege)  h 
statt,  wobei  auf  den  Kogel  //  an  seinem  oberen 
spitzen  Theile  der  Cylinder  d aufgesetzt  ist, 
der,  mit  Wasser  gefüllt,  dem  I>eckel  a mittels 


Der  Begiclitmigsvorgang  dürfte  oliiie  weiteres 
klar  sein.  Der  .Schütttrichter  e stellt  unter 
einem  Winkel  von  niilhiti  bleibt  em  mehr 

oder  minder  unvollkommenes  .Abrutschen  der 
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Materialien,  selbst  bei  nassen  F>zen,  nicht  zu 
iM‘fiircliien.  In  seinem  unteren  Tlieile  und  g* 
besteht  der  Sebntttrichter  aus  zwei  ^enau  auf- 
einander passenden  Hinß:en,  um  bei  etwaigem 
AnthraeitrutHclien  des  Ofens  ein  Nachjreben  der 
einzelnen  Theile  des  Schntttriehters  zu  erzielen 
und  »0  ein  Hcrauswerfen  der  ganzen  Schüssel 
zu  vermeiden.  Durch  die  Oeffnungeii  f lafst 
sich  nöthiirenfalls  der  Wassereylinder  d von 
eiiuredmiiffenem  Erz-  und  .\nthracitstaub  ohne 


Schwierigkeit  reinigen.  Die  KIaj)peii  A,  welche 
zur  selbsttliiltigen  Entgasung  des  doppelten  Oiciit- 
verschlusses  dienen,  sind  unmittelbar  an  den 
Fiihrnngsslangen  des  Kegels  6 befestigt ; bei  ge- 
schlossener (Ticht  stehen  sie  auf,  und  sobald 
der  Kogel  h heruntergelasscn  wird,  senken  sie 
sicli  langsam  auf  den  Deckel  «,  und  zwar 
schliefsen  sic  erst  vollständig,  nachdem  der 
Kegel  h zum  Drittel  seines  Wege«  herunter- 
gegaogen  ist,  auf  dafs  während  dieser  Zeit  die 
unter  dem  (iasdeckel  eingesehlossene  I>iiftmenge 
durch  die  Klappen  h entweichen  kann,  und  somit  die 
Oefahr  einer  Knallgasexplosion  vermieden  bleiht. 


Bei  Ofen  11  betiiidet  sich  der  vorhandene 
einfache  von  Hoffsche  Oasfang  zur  Zeit  im  Umbau; 
sein  nrsprÜDgliches  (ieprRge  ist  wieder  vorge- 
Heheii,  indem  er  den  bei  seinen  emenAnsfuhrungeu 
in  Hörde  i.  W.  eingebanten  Deckelverschlufs  wieder 
erhalt.  Die  näheren  Einrichtungen  des  Deckels, 
sowie  die  ebenfalls  selbstthatigen  Entgasungs- 
kla]i]>cn  gehen  ttberHichtlich  und  leicht  verständ- 
lich aus  .Abbildung  3 hervor;  die  Bewegung  des 
Oasfaiiges  ähnelt  der  des  vorher  beschriebeneu. 

Vergleicht  man  beide  Gasfänge 
miteinander,  so  mufs  der  doppelte 
von  Hoffsche  Giehtverschlufs  mit 
seiner  centralen  iTasentnahme  den 
Vorzug  erhalten,  wenigstens  fiir 
diejenigen  Hochöfen,  welche  mul- 
mige und  feine  Erze  verhütten 
und  daher  Gefahr  laufen,  durch 
den  seitlichen  Gasabzug  nicht  gt>- 
riiige  Erzmengen  fortgerissen  zu 
sehen,  vor  allem  aber  für  alle  die 
Eisenwerke,  welche  schwer  redu- 
eirbare  Materialien  verschmelzen. 
Wenngleich  tnan  ja  beim  Uairy- 
sehen  Trichter  mehrere  Gasabztige 
an  dem  Umfange  der  Ofengichi 
einhaneii  und  so  einen  einseitigen 
(iasahzug,  der  schon  zu  mancher 
Ofenverstopfung  geführt  hat,  ver- 
meiden kann,  so  werden  die  Gase 
doch  immer  den  kürzesten  Weg 
wählen  und  in  noch  höherem  Mafse 
das  Bestreben  zeigen,  au  der  Ofen- 
wand emporzusteigen,  als  sie  es 
ohnedies  schon  zum  Nachtiieil  eines  gleiehmäfsigen 
Ofenganges  zu  Ihun  pflegen,  so  dafs  bei  schwer 
reducii'hareii  Eisenerzen  die  in  der  Ofenmitte 
befindlichen  Materialien  sehr  unter  diesem  Uehcl- 
stand  zu  leiden  haben  und  nicht  minder  der 
Betriebsleiter. 

Bemerkt  sei  tiudi,  dafs  für  den  kleinen  Ofen  I 
(13,7  m)  ebenfalls  ein  doppelter  Giehtverschlufs 
projectirt  ist  und  zwar  Langensche  Glocke  mit 
Deckel,  um  bei  diesem  Ofen,  der  bei  schwer 
ledncirbaren  und  zugleich  feinen  Erzen  meist  auf 
Spiegeleiseil  und  Hämatit  geht,  die  gleiehmärsige 
Kednetion  zu  fiirdern.  r>wor  SimmnshMh. 


.Mdiihlunsr  8.  Doppelter  vun  llnrts<'lier  Oasfang. 


iMittheiliingen  aus  dem  Eisenhtittenlaboratorium. 


Kolben  zur  Bestimmung  des  Kohlenstoffs  in 
Eisen  und  Stahl. 

Von  A.  Kleine,  Mülh«*iin  a.  d.  Kiihr. 

In  dem  lu?knnnten  Kolben  nach  (.'orleis,  <ler  zur 
Bestiiniuung  des  Kohlenstolfs  in  Stalil  und  Kist>n 
tlnich  Verbrennung  mittels  (.'hromsäure  und 


ächwtffeisäuro  dient,  werden  bükannüicli  die  Ver- 
brenmingsproducto  durch  dio  Aufsenwand  eines 
Köhlers  abgekUhit,  der  in  dem  Kolbenhals  durch 
Schliff  eingehängt  ist.  Da  bei  dieser  Anordnung 
die  Gase  infolge  der  kurzen  Zelt  ihrer  Berührung 
mit  dem  Kühler  nicht  wirksam  genug  abgokühlt 
werden  können,  so  erschien  es  wünschenswerth, 
den  Weg  der  Gase  auch  durch  das  Innere  des 
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Kühlers  zu  führen,  um  hier  noch  eine  weitere 
Entwässerung  zu  erzielen,  ohne  den  Kühler 
und  Hals  dos  Kolbens  zu  erweitern,  welches 
seine  Handlichkeit  Sehr  beein* 
träehtigte. 

Bei  dem  nachstehend  be> 
schriebenen  und  in  der  Abbildung 
wiedergegebenen  neuen  Apparate 
ist  diese  wirksamere  Kühlung 
auf  die  einfachste  Weise  erreicht 
worden.  Unterhalb  des  Schliffes, 
mit  dem  der  Kühler  in  dem 
Kolbenhals  sitzt,  tinden  die  Gase 
bei  a den  Eintritt  in  ein  Schlan- 
genrohr, das  im  Inneren  dos 
Kühlers  abwärts  führt  und  unten 
in  einer  Erweiterung  6 endet,  von 
wo  aus  die  Leitung  der  Gase  grad- 
linig aufwärts  zum  Ausgange  c 
aus  dem  Kühler  führt,  die  mit 
dem  Verbrennungsrohr  oder  direct  mit  den  Absorp- 
tionsappnruten  zu  verbinden  ist.  Padurcli  worden 


die  Dämpfe  zur  fast  vollständigen  l'ondensation  ge- 
bracht. Damit  das  an  der  Aufsenwand  des  Kühlers 
condensirto  Wasser  nicht  tropfenweise  von  der 
KUhlerapitze  in  das  kochende  Säuregemiscli  fallt, 
ist  die  Kühlerspitze  /u  einem  massiven  Fortsatz 
verlängert,  der  sich  an  das  LufteinfUhrungsrohr 
dos  Kolbens  so  anichnt,  dafs  das  verdichtete 
Wasser  an  dem  Rohr  herabfliefst.  Durch  diese 
Anordnung  wird  ein  ruhigeres  Kochen  erzielt. 
Zur  be<|Ueinen  Einführung  der  Analysensubstanz 
mittels  des  gebräuchlichen  Eimerchens  ist  an  diesen 
Fortsatz  der  Kühlorspitze  ein  Häkchen  angebracht, 
an  dem  das  Eiroerchen  aufgeliängt  wurden  kann. 
Durch  Neigen  des  Kolbens  und  entsprechende  Be- 
wegung gleitet  dasselbe  in  die  LOstingsHÜssigkcit. 
ohne  dafs  der  Kolben  gidüflet  zu  werden  brauclit. 
Auch  kann  infolge  dieser  Anordnung  das  C’ondens- 
wa^ser  nicht  wie  bisht^r  in  das  Eimerchen  tropfen, 
so  lange  danselbcf  noch  am  Häkchen  hängt. 

Der  Apparat  ist  gesetzlich  gescliQt/t  und  wird 
von  der  Firma  Ströhlein  & <‘o.,  Düsseldorf 
liergi'^tclU. 


Zuschriften  an  die  Kedaction. 

(l'Sr  dl*  uDt»r  diesar  Rubrik  er«ch*in«Qd«D  Artiktl  Obaroimml  di«  RtdactioD  k«in«  VarAotwortuog.) 


Schnelldr 

Wien,  den  9.  M.ii  l9oi>, 

Ven-hrl. 

Rednotion  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen*’ 
Düsseldorf. 

In  Nr.  9 Ilir»T  gesch.  Zeitsclirift  vom  1.  Mai 
d..l.  erschien  ira  Abschnitte  „Referate  und  kleinere 
Miltheilungen‘^  unterdeni  Titel  „Schnclldrelistähle** 
ein  Auszug  aus  dem  Bericht  do.s  Werkzciigstahl- 
Äusschuasea  des  Vereins  deutscher  Ingenieure  in 
Berlin  und  ist  in  der  zugehörigen  FurMiiote  auf 
dl  II  Vortrag  unseres  Oberingenieurs  Herrn  Otto 
Mnlacek  über  „Sehnelldrehstähle  und  deren  An- 
wendung** im  Hefte  Nr.  8 Seite  454  verwiesen. 

In  diesem  Artikel  sind  aus  den  reichen  Vor- 
Michsorgebnissen,  wolcbe  der  obengenanuto  Aus- 
schufs  bei  seinen  Arbeiten  gezeitigt  hatte,  nur 
die  Ergebnisse  von  Riffelverauchen  herausgezogen 
und  angeführt,*  obwolil  bei  diesen  Versuchen 
keine  der  betheiligten  Stahlflrmen  mit  Schnell- 
drehstahl gearbeitet  hat,  und  können  daher  gerade 

* Wir  beschränkten  uns  bei  oben  erwähntem 
Auszug  auf  die  Ergebnisse  der  Rtffelversuche,  da 
wir  schon  in  früheren  Aufsätzen  Uber  Schnelldreh- 
stähle im  allgemeinen  ausführlich  berichtet  hatten. 

Dit  Redaction, 


ehstähle. 

diese  HeMiltate  keinerlei  .Vnluiltspunkte  zur  Be- 
uitlieilung  der  Leistungen  vi>n  Schnelldrehstählen 
ergeben.  Wir  legen  auch  Werth  darauf,  feslziisttdleii. 
dafs  wir  seinerzeit  der  Durchführung  dieser  Kiffei- 
versiiclie,  weil  eben  Scimelldrehstalil  dabei  nicht 
in  Verwendung  kommen  konnte,  keinen  besonderen 
Werth  bcigelegt  und  versuohswei.sp  bei  diesen 
Hiffelvcrsuchon  ein  neues  Material,  Marke  0* . 
zur  Erprobung  gebracht  lmb«ui,  welches  sich,  wie 
oben  die  Ergebnisse  dieser  Versuche  zeigten,  für 
den  betreffendon  Verwendungszweck  nicht  gut 
bewährt  hat  und  das  deshalb  auch  für  RilTelzwocko, 
mit  Ausnahme  verainzeltor  Versuche,  niemals  ver- 
kauft worden  ist.  Aufserdetn  wollen  wir  betonen, 
dafs  die  Versuche  der  Werkzougstahl-Uommission 
aus  einer  Zeit  stammen,  in  der  die  Schiielldreh- 
stählc  noch  in  ihrem  Entwicklungsstadinm  sich 
befanden  und  dafs  dieselben  daher  für  den  heutigen 
Stand  der  Schnelldrehstähle  nicht  mehr  mafsgebend 
sind.  Wir  w*ären  Ihnen  für  die  Veröffentlichung 
dieser  Zeilen  in  der  nächsten  Nummer  Ihrer  gesch. 
Zeitschrift  sehr  verhunden  und  zeichnen 

Hochachtungsvoll  I 

Direction  dei  PoldihUtte 
Tiegelgufsstahl-Fabrik. 
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Zur  PiUtwicklung  der  nordauierikanischeii  Eisenindustrie. 


Der  »Swttnksrlu*  Kührer  ilurcli  die  nordameri- 
kanisdien  KUen*  und  Stahlwerke,  deesen  früherer 
Ans^ahen  in  dieser  Zeitschrift  wiedcriiolt  rühmend 
gedacht  ist,  liegt  In  15.  Auflage,  ver\'üll' 
stftndigt  bis  /.nm  ,'M.  Deceiiiber  Iihi],*'  vor. 
Die  neue  Auflage  des  verdienstvtdleu , für  das 
Studium  der  amerikanischen  eiseniiidastricdlen 
Verhilltnisse  aurserurdetitlich  nützlichen  Werke» 
reiht  sich  ihren  Vorgängerinnen  würdig  an  und 
macht  ihrem  Verfasser  alle  Khre.  Der  erste 
Theil  de»  42«  Seiten  starken,  hoiid  und  ge- 

• „Directory  to  tlie  Iron  and  Steid  W'orks  of  the 
Tnited  .Stute».*'  Zn  beziehen  durch  die  American  Iron 
and  Steel  .\s»ociation.  261  South  Fonrth  Street  Pliila- 
delphiu,  gegen  Einsendung  von  10 


schmackvoll  ausgestattoten  Duclies  giebt  eine 
Vebersicht  über  die  baiiptsächlicliaten  t'onsoli- 
dationeu  in  der  amerikanischen  KisenindiiHtrie 
I lind  über  die  grüfseren  Kinzelgesellschaften ; er 
enthält  genaue  Angaben  über  die  Kapitalverhält* 
uUse  der  Gostdiscbafteii,  ertheilt  zuverlässige 
Auskunft  über  ihren  Sitz,  die  Namen  der 
Directoren,  Oberbeamten  und  Vertreter,  giebt 
eine  Aufzählung  der  Hetriebseinrichtungeii  der 
Werke  und  der  zn  denselben  gehörenden  Kohlen* 
und  Kisenerzgruhen,  Koksöfen,  Kulksteinbnicln'. 
Eisenbahnlinien,  SchiÜe  u.  s.  \v.  An  Hand  diese> 
Theiles  haben  wtrdie  nachstehende  rebersichl  auf* 
gestellt,  die  über  die  bauptsäclilichsten  eisenindii- 
; striellenCresellsehafteii  des  Lande»  .\ufscblitfsgiebt. 
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Die  .Actien  der  mit  einem  • bezeichneten 

licsellsrhafteii  sind  im  Besitz  dei 

: United  States  .Steel  Cur- 

porutiott,  die  »elb«t  keinerlei  Werke,  liruben,  Kis**tilmbnen  u.  ».  w.  betreibt 
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Im  zweit«*!)  Theü  des  Buches  sind  alle  nicht 
im  ei'Sten  Theil  genannten  Hochofen-f  »Stahl'  und 
Walzwerke  n.  s.  w.,  nach  Bandesstaaten  jreoi'duct, 
anfgefdhrt,  wahrend  der  dritte  Theil  sammtliche 
Werke  nach  der  Art  ihrer  Fabricate  geordnet 
ungiebt  und  der  vierte  Theil  Nachträge  /u 
den  Abschnitten  2 und  3 enthalt.  In  einem 
Anhänge  sind  die  Kisen*  nnd  Stahlwerke  (‘aiiada.«« 
behandelt. 


Aus  der  nachstehenden  Tebersicht,  die  der 
; Verfasser  in  üblicher  Weise  in  der  Einleitung 
I mittheilt,  ist  ersichtlich,  dafs  seil  der  Heran*' 
gäbe  des  letzten  Bandes,  das  heifst  seit  Früh* 
jahr  18t*H,  das  LeiHtungsvermögen  der  Hochöfen 
und  der  Bessemerstahlwerke  um  etwa  30 
gestiegen  ist,  während  sowohl  in  der  Anzalil 
der  Hochöfen  wie  auch  in  derjenigen  der  (’on- 
verter  ein  Bückgantr  zu  verzeichnen  ist. 


Pie  Eisen*  und  Stahlwerke  der  Vereinigten  Staaten. 


.\ntahl  der  hrtriebsfaliigen  Hochöfen : 261  für  Kok>*,  H5  für  .\nthrarit-  und  Koks-, 

55  für  Holzkohlen-  und  5 für  Holzkohlen-  uml  KukN-Hetrieb  

Anzahl  der  ini  Han  bi'griffenen  Hochüf«*n  

•lährliche  Leistungsfühigkeit  der  betriebsfähigen  Horhöl'eii in  Tonnen 

, « ..  Kokshor-höfen 

« H n ADt))racit«u.Anthracit*u.  Kokshorhöfen 

„ H HoizkolileD-Horliüfen 

„ ....  lloizkolilen-  und  Koks-HoehOfen  ....  n 

Anzahl  der  betriebsfähi^n  Walz-  und  Stahlwerke  

..  . im  Bau  hegri^enen  „ „ ..  

einfachen  Puddelöfen  (I  Bo]>pelofen  ist  für  2 einfache  gerechnet)  . 

„ Wännöfen 

.lahrliche  Leistungsfähigkeit  der  Walzwerke  an  Fertigenteiignissen  hei  lb»ppel- 

schicht  in  Tonnen 

Anzahl  der  Fabriken  für  geschnittene  Nägel 

, « Nägelmaschinen 

..  „ Drahtstiften-Fabrikon  (im  November  Bn)1  <4  b-rtig.  d im  Hau  und 

2 iiu  rinban) 

.\nzahl  der  Hessiemer-Stahlwerkc 

„ „ „ Converter 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  dieser  He’*si'iiier*<'onu-rter  an  Hb>ken  und  directeiu 

Formgufs in  Tonnen 

.Anzahl  der  (Tlapii-Brlftiths-Stahlwerke 

, « „ Converter  . 

» Robert- Hessenier-Stahlwerke 

„ „ Converter  

„ Tro|H-mis-  und  anderen  Klein-liessemer-Stahlwcrke 

„ - „ . Converter 

, . betriebsfähigen  Siemens-Martin-Stahlwerke  

, n 1^*“  hegi-iffenen  „ ..  

„ ..  Siemens-Martin-Oefen  (4(13  fertig,  im  Hau) 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  der  fcrtigi*n  und  im  Rau  hegrifienen  Siemens-Martin- 

Oefen  in  Tonnen 

.Anzahl  der  hetriebsfahigen  Tiegelgof«stahlwerke 

„ n im  Hau  begriffenen  

„ Schmelztiegel  in  den  betriebsfähigen  Werken 

.lährliche  I^istungsfäliigkeit  derselben  au  Blöcken  und  FormgufK  . . in  Tonnen 

.Anzahl  der  hetrieDsfiiliigen  Weifsblech-  und  MaftUech-Werke 

^ „im  Rau  befindlichen  . ..  „ *•  

Werke  mit  directer  Oewinnang  schmiedbaren  Kisens  aus  den  Erzen 
Jährliche  Leistungsfähigkeit  derselben  an  Blöcken  und  Knüppeln  bei  Buppel- 

achicht  in  Tonnen 

Anzahl  der  Werke,  welclie  Lupjom  aus  Rolieiseii  und  Schrott  darstellen  .... 
.Jährliche  Leistungsfähigkeit  derselben  an  Lnppen  bei  Doppelschicbt  in  Tonnen 
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Das  Cartellweseii. 

Von  H.  A.  Bueck  in  Herlin.* 


Die  ^ZeitachrÜ'l  für  Sucialwissenscliaft'*  des 
l'rufesBors  Jnlius  Wolft'  in  Hreelau  hraclite  im 
vorigen  Jahre  einen  Anfsatz,  der  mit  folfcendein 
Satze  eingeleitel  wurde:  ^Die  intensive  tech- 
nische Ausnutzung  der  Xaturkräfto  und  die  Kr- 
Mchliersung  fast  aller  LUnder  der  Erde  Ihr  die 
Ilesiedeliing  durch  den  Menschen  des  europüo- 
aiiierikanisrhen  Cultnrkreises  hat  innerhalb  ver- 
hHltnirsmitrsig  kurzer  Zeit  für  die  modernen 
Völker  vollstitndig  verAnderte  l.ebensbedingungou 
geschaffen.“ 

In  der  Thal,  wohin  wir  den  Illick  wenden, 
haben  die  aufserordenllichen  (’nlturfortschritte 
des  10.  .lahrhnnderts  die  (Trundlagen  des  Wirth- 
schaftslebens  voll.stUndig  verändert;  auf  allen 
Ocbieten  treten  neue  Formen  hervor,  die  be- 
sonders hervorgerufen  worden  sind  durcli  die 
Kiitwicklnng  und  Umgestaltung  des  Verkehrs, 
sowie  durch  die  gewaltige  Vennehrmig  der  Er- 
zeugung von  Gütern  und  Waanm  aller  .Art. 
lUese  auf  der  intensiven  technischen  .Ausnutzung 
der  Nalurkräfte  beruhende  Gütererzeugung  vor- 
rlieilhaft  zu  verwerthen,  für  die  Waarenmongen 
.Absatz  zu  schaffen,  Ist  eine  der  gröfsten  und 
schwierigsten  Aufgaben  der  Volkswirthschaft. 

Dabei  können  wir  uns  der  Wahrncliimiiig 
nicht  entziehen,  dafs,  trotz  der  fortschreitenden 
Erschliefsimg  und  Hesiedelung  fast  aller  Länder 
der  Erde  durch  die  alten  Cultnrvölker,  der  Ab- 
satz der  erzeugten  I’roducle  — ich  spreche 
hier  nur  von  den  Industrieerzeugnissen  — sich 
glatt  und  durchaus  lohnend  nur  in  besonders 
günstigen  Zeiten  vollzieht,  die  sogar  zuweilen 
den  Anschein  erwecken,  als  ob  die  Erzeugung 
dem  N'erbraiiche  nicht  genüge.  Solche  Zeilen 
rufen  regelinäfsig  neue  Productionsstätten  hervor, 
durch  welche  die  Möglichkeit  der  Erzeugung 
von  noch  «lelir  Gütern  und  Waaren  dauernd 
gesteigert  wird.  Für  gewöhnlich  aber  ist  es 
nnzweifeiliaft,  dafs  die  Ziinalime  des  V’erbrauches 
mit  der  Zunahme  der  Gütererzeugimg.  zum  min- 
desten mit  der  vorhandenen  Möglichkeit,  die 
Masse  der  Waaren  fast  beliebig  zu  verinehreii, 
nicht  gleichen  .*<01)^11  hält. 

Die  Schwierigkeit,  unter  diesen  rmstäiiden 
die  Erzeugnisse  voithoilhaft  ahzusetzon,  ruft 
den  schaifen  Wettbewerb  der  Producenten  zu- 
nächst auf  dem  eigenen  inländischen  Markte, 
dann  aber  auch  um  den  Absatz  auf  dem  Welt- 
markt hervor,  ein  Kampf,  der  immer  schwerer 

• VorjTPtrairen  in  iler  .Kc.cnhütte  < »bcrsrhlcoöin'* 
in  i>fiith«*n  sm  1.  Mai  lU'.^). 


wird,  je  weiter  sich  die  Industrien  ausbreiten 
und  je  mehr  Tiänder  Industrieerzengnisse  über 
ihren  eigenen  Bedarf  hervorbringen. 

Man  hat  nach  Mitteln  gesucht,  diesen  Kampf 
um  den  Absatz,  der  häufig  mit  schweren,  die 
.Sicherheit  der  Existenz  untergrabenden  Verlusten 
' verbunden  Ut,  znm  mindesten  so  weit  er  sicli 
auf  dem  inländischen  Markte  abspielt,  einzu- 
sciiränken  und  man  glaubt  ein  solches  gefunden 
zu  haben  in  Vereinigungen  der  Produrenten. 
die  bekannt  sind  unter  der  Bezeichnung  Cooven- 
tionen,  Cartelle,  Syndicate  oder  Trusts. 

Solche  Vereinigungen  bestehen  in  Deutsch- 
land seit  langen  .lahreii,  man  kannte  sie  jedoch 
kaum,  nur  selten  wurde  von  ihnen  gesprochen 
und  nur  ab  uud  zu  wurde  ihr  Wirken  von  un- 
betheiligten  Kreisen  bemerkt.  Erst  in  neuerer 
Zeit,  als  sich  die  giofseu  Vereinigungen  der 
Producenten  von  Rohstoffen  und  Kalbfabricaten 
bildeten,  deren  Formen  eine  gewisse  OeffentUeh- 
keit  bedingten,  begann  sich  auch  die  Oeffent- 
lichkeit  mehr  mit  ihnen  zu  beschäftigen.  Das 
geschah  bcsoudei's  lebhaft,  als  Oberflächlicl«- 
keit  des  rrtheils,  Unverstand  und  Agitations- 
bedürfnifs  sich  vereinigten,  um  die  Schuld  an 
einer  in  Wirklichkeit  nicht  vorhandenen  Kohlen- 
noth  auf  das  rheini8ch-westfälischeKohlens3mdicat 
zu  wälzen.  Gegenwärtig  bestehen  in  Deutsch- 
land etwa  300  Cartelle,  von  denen  rund 
von  Händlern,  die  übrigen  von  Indnstriolleu 
gebildet  werden;  ihre  Form  und  Organisation 
ist  sehr  verschieden  und  demgeinäfs  auch  ihre 
Wirkung. 

Die  Hogermnnte  „Proisconvention“  ist  die 
unvollkommenste  Form  dieser  Vereinigungen ; 
sie  beschränkt  sich  zunächst  darauf,  ihren  Mit- 
i gliedern  die  Innelialtung  gewisser  Preise  zu 
empfehlen  und  geht  in  der  weiteren  Entwick- 
lung dazu  über,  die  Mitglieder,  unter  Straf- 
androhung, auf  bestimmte  Preise  zu  verpflichten. 
Diese  Preisconvenlionen  sind  bei  steigender 
Ponjunctur  wirkungsvoll,  beim  Niedergange  nnd 
bei  stockendem  Absatz  breclieii  sie  fast  regcL 
iiiälsig  znsnmiuen,  da  es  immer  Mitglieder  giebt. 

I die  von  der  Nolh  gezwungen  werden,  .Absatz 
aueb  mit  Unterbietung  der  Preise  zn  snclun. 

Eine  wesentlich  vollkommenere  Fonn  haben 
die  Uartelle,  die  durch  ('oiilingenlirniig  der  Ab- 
satzantheile  und  durch  Freigabe  derselben  je 
nach  der  .Aufnahmenihigkeit  des  Marktes,  dieser 
j auch  die  Prodnetion  anpasseii  und  damit  Kinfiul's 
auf  die  Gestaltung  der  l’reise  gewinnen.  Solche 
Partellft  erfüllen  schon  mehr  die  den  industriellen 
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V'ereiDignngren  dieHer  An  zufallenden  volkswirth- 
Mckaftlichen  Aufgaben.  Die  Belaasnng  des  Ver< 
kanfs  in  den  Händen  der  einzelnen  Mitglieder 
führt  aber  auch  in  diesen  Cartellen  zu  Mifs' 
ständen,  die  ihre  volle  Wirksamkeit  häuHg  be* 
einträchtigen. 

Die  in  Deutschland  bekannte  vollkommenste 
Form  dieser  Vereinigungen  sind  die  Syndicate 
mit  gemeinsamer  Verkaufsstelle,  entweder  nur  : 
für  den  inländischen  Markt  oder  auch  für  den  ' 
Absatz  nach  anfsen.  Auch  in  diesen  Syndicaten 
werden  die  Antheile  der  Mitglieder  am  Absatz 
contingentirt ; ihren  Kinflnfs  auf  die  Preis* 
gestaltnng  gewinnen  sie  aber  hauptsächlich  durch 
das  der  Centralstelle  eingeränmte  Recht,  die 
Prodnction  der  einzelnen  Mitglieder  Je  nach  der 
Aufnahmefähigkeit  des  Marktes  einznschränken 
oder  freizugeben.  Als  Typus  dieser  voll* 
kommneren  Vereinigungen  kann  das  rheinisch- 
westfälische Kohlensyndicat  angesehen  werden. 
Sie  sind  in  der  Lage,  den  ihnen  zufallendeii  | 
volkswirthschaftiichen  Aufgaben  in  höherem  Mafse 
gerecht  zu  werden,  die  wesentlich  darin  bestehen,  I 
die  Production  nach  Mafsgahe  des  Verbrauches  i 
zu  regeln,  die  Preise  in  ein  richtiges  Verhält-  ' 
nifs  zu  den  Selbstkosten  zu  bringen,  grofse  Preis- 
schwankuiigeu  zu  verhindern  und  damit  auch 
den  Arbeitern  eine  regelmäfsigere  gutgelohnte 
.\rbeit  zu  sichern.  In  welchem  Mafse  diese,  anch 
im  (Tesainmtinteresse  der  nationalen  Wirtlischaft 
liegenden  Zwecke  erreicht  werden,  ist  natürlich 
von  der  Leitung  dieser  Syndicate  abhängig. 

Der  Hauptzweck  aller  dieser  Vereinigungen 
hleibt  immer,  ihren  Mitgliedern  einen  angeiiiessenen 
iiewinn  zu  sichern,  ln  ihrer  vollkominneren 
Form  haben  sie  die  Macht  dazu.  Mit  Bezug 
auf  das  Oesammtinteresse  kommt  es  darauf  an, 
wie  diese  Macht  geübt  wird. 

Die  syndicirten  Frzonger  eines  Kobprodacis 
und  Von  Kalbfabricaten  werden  ihre  Interessen 
am  besten  wahren,  wenn  sie  mit  grüfster  Sorg- 
falt auch  auf  die  Interessen  ihrer  Abnehmer 
bedacht  sind ; in  deren  Stärke  liegt  ihr  Vortheil. 
Man  sollte  annehmen,  dafs  dies  zu  erkennen 
nicht  schwer  sei.  Dennoch  kann  nicht  geleugnet 
werden,  dafs  kurzsichtige  Wahrnehmung  augen- 
blicklicher Vortheile  einzelne  Syndicate  dazu 
geführt  hat,  ihre  Macht  zn  mifsbrauchen.  Durch 
solchen  Mifsbrauch  der  Macht  werden  die  im 
allgemeinen  Interesse  liegenden  günstigen  Wir- 
kungen des  Cartelhvesens  in  den  Hintergrund 
gedrängt;  es  wird  die  ttegncrschaft  der  Cartelle 
iiervorgernfen  nnd  gestärkt. 

Der  Mifsbrauch  der  Macht  ist  jedoch  nur 
bei  aiifsergewölinlich  günstiger  Conjunetnr  mög- 
lich; in  gewöhnlichen  Zeiten  ist  die  Macht  der 
(’artelle  beschränkt,  zumeist  durch  die  Schwierig- 
keit beim  Absatz,  unter  Umständen  auch  durch 
den  Kinflnfs  der  anfserhalb  der  Vereinigung  ge- 
bliebenen Betriebe,  wespiitHcli  anch  durch  die 


I Möglichkeit  der  Einfuhr  oder  den  thatsächlichoii 
Vollzug  derselben. 

Eine  weitere  Einschränkung  erleidet  die 
Macht  der  Cartelle  durch  den  Umstand,  daf^ 
jeder  Betrieb  eine  gewisse  Menge  prodneiren 
mufs,  deren  Minderung  ihn  der  Hefabr  aussetzt, 
durch  steigende  Herstellungskosten  mehr  zu  ver- 
lieren, als  was  durch  die  von  dem  ('arteil  hoeb- 
gelialtenen  Preise  gewonnen  w'erdeu  könnte. 

Die  tbunlichste  Ausnutzung  der  Productlons- 
niittel  behufs  Erinäfsigung  der  Herstellungskosten 
zwingt  eine  so  vorgeschrittene  Industrie,  wie 
die  deutsche,  überhaupt  mehr,  tlieilweise  sehr 
viel  mehr  zu  ei  zeugen,  als  der  inländische  Markt 
Hufoehmen  kann.  Daher  sind  die  meisten  Be- 
triebe, gleichviel  ob  sie  cartellirt  oder  nicht  car- 
tellirt  sind,  auf  die  Ausfuhr  angewiesen. 

Es  kann  als  Regel  angenommen  werden, 
dafs  an  den  ausgeführten  Erzeugnissen  im 
Durchschnitt  weniger  verdient  wird,  als  bei 
deu  im  Inlande  abgesetzten , d.  h.  es  wird 
fast  regelmäfsig  zu  billigeren  Preisen  nach  dem 
Anslande  verkauft.  Die  Lage  des  WeltraarktPH 
kann  aber  auch  bedingen,  dafs  der  E.xport  gai- 
keinen  (Tewiim  läfst,  oder  dafs  er  sogar  nur 
mit  Verlust  zu  ermöglichen  ist. 

Diese  Verhältnisse  gestalten  sieb  für  die 
geKaimuten  Werke  eines  grofsen  Industriezweiges 
gewöhnlich  gleicliinäfsig.  Unter  gewissen  Um- 
ständen kaun  das  Caitell  jedoch  seinen  Mit 
gliedern  die  Ausfuhr  erleirlitern , ihiicu  einen 
gewissen  Vorsprnng  vor  den  anderen  verscbafteii. 
Wenn  es  ihm  gelingt,  die  Preise  im  Inlande 
auf  einer  gewissen  Höhe  zu  halten,  so  können 
diese  Preise  wie  Exporti»rämien  wirken.  Das 
Carteil  kann  seine  Mitglieder  aber  auch  für  den 
Absatz  zu  billigeren  Preisen  auf  dem  Weltmarkt 
behufs  Entlastnng  des  Inlandsmarktes  direct  ent- 
schädigen, es  kann  directe  Exportprämien  zahlen. 

Degen  diese  X'erliältnisse  richten  die  Degnei 
des  ('artellwesens  besonders  lebhaft  ihre  Angrifle 
und  in  Bezug  auf  die  öfTcntliche  Meinung  un- 
verkennbar niciit  ohne  Erfolg.  Der  billigere 
Verkauf  nach  dem  Ausland  ist  schon  immer  der 
Industrie  zum  Vorwurf  gemacht  worden,  die 
v<trerw’äbnten  l'mständc  tragen  dazu  bei , ihn 
zur  schweran  .Anklage  gegen  die  Cartelle  zu 
erheben. 

ln  der  .Allgemeinheit  erhoben  sind  diese 
wUrfe  durchaus  verfehlt.  Ich  habe  bereits  an- 
gedeutet, dafs  ein  gewisser  Umfang  der  Production 
nothwendig  ist,  um  die  Selbstkosten  in  richtigem 
Verhältnifs  zur  Herstellung  zu  halten.  Die  Selbst- 
kosten sinken  mit  .Ausdehnung  der  Production. 
Deckt  der  Absatz  im  Inlande  zu  marktgängigen 
I Preisen  die  Deneralspesen,  so  kann  selbst  noch 
mit  (fewinn  oder  doch  ohne  Verlust  in  das  .Aus- 
land verkauft  wcrdoii,  wenn  nur  die  Kosten  der 
Materialien,  der  Arbeit  uud  der  A'erseiiduiig  zur 
Berechnung  gelangen.  Um  das  Steigen  der 
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Selbstkosten  durch  .\ufn*(diterhaltung  der  nolh- 
wendigreii  Productionsmenifc  zn  verhindeni,  kann 
es  sogar  vorlheilliafl  für  den  Hetrieb  sehi,  den 
iiii  Tuluiide  nicht  ahziisotzenden  Theil  mit  V^er- 
liisteii  in  das  Ausland  abzugebeti.  (teschAlie 
dies  nicht , so  würde  die  Krhühung  der  Selbst- 
kosten entweder  die  Steigerung  der  Inlandspreise 
oder  die  Kinstellnng  der  betriebe  und  damit  das 
.Aufboren  des  Wettbewerbes  bedingen.  In  beiden 
KHllen  würde  das  Ergebnifs  fiir  den  Verbraucher 
im  Inlamle  die  Vertheuening  der  betreftendeii 
Verbranchsartikel  sein.  Der  Export  zu  niedri- 
geren l ‘reisen  ist  daher  eine  mit  Nothwendigkeit 
ans  der  Natur  der  Verhilltnisse  hervorgehende 
Erseheiimiig;  mir  Unkenntnirs  und  .Agitations- 
bedüifnils  kühnen  ihn  zum  .Aiigrittspunkt  gegen 
die  ImliiÄtrie  überhaupt  oder  gegen  die  (’artelle 
insbesondere  machen. 

Es  kann  freilich  nicht  in  .Abntdc  gestellt 
werden,  dafs  die  ('aitelle  im  allgemeinen  in  der 
Lage  sind,  die  Preise  im  irilaiide  höher  zu  halten, 
als  es  der  nncartellirten  Industrie  gelingen  würde, 
und  dafs  damit  den  cartellirten  Industrien  «ler 
biiligeiv  Verkauf  in  das  .\nsland,  die  Lnter- 
hietung  des  Weltmarktpreises  erleichtert  wird. 
An  und  tlir  sieh  würde  darin  kein  Naehtheil  zu 
orblicken  sein,  im  Gegentheil,  die  Vennehnmg 
der  Arbeit  im  Inlande  wirkt  befruchtend  auf 
die  GcsamHitwirihseliafi.  Hier  tritt  jedoch,  soweit 
die  Kohstoüe  und  Halbfabrieate  In  Betniclit 
kommen,  das  Verhältnifs  der  verarbeitenden, 
anch  auf  den  Export  angewiesenen  Industrien 
in  den  Vordergrund.  IMesen  wird  die  Ausfuhr 
erschwert  einmal  diircli  die  Hochhaltnng  der 
Inlandspreise  für  ihre  HülfsstolTe  seitens  der 
l»etreirendeii  Syndicate,  znm  anderen  durch  den 
hilligcreu  Verkauf  dieser  Materialien  an  ihi-e 
(’nncurrenten  im  Auslände. 

Diese  Nachtheile  können  von  den  verarbeiten- 
den Indnstrien  theihveise  oder  ganz  dadurch 
wett  gemacht  werden,  dafs  sie  sieh  selbst  zu 
Kartellen  zusaiiimeiischliersen ; das  ist  jedoch 
schwierig,  theihveise  ganz  unmöglich.  Ihrer 
ganzen  Natur  nach  eignen  sich  am  besten  zur 
Gartellining  die  Hetriebe  zur  Förderung  der 
Rohmaterialien  und  zur  Herstellung  von  Halb- 
fabricaten.  Diese  Betriebe  bieten  an  und  für 
sich  Anssiclit  auf  Erfolg  nur  bei  grolscm  I m- 
fange,  sie  sind  meistens  an  locale  VerhiUtnisse 
gebunden  und  erfordern  sehr  grofse  Kapitalien, 
ihre  Zahl  ist  daher  beschränkt , beschränkt  ist 
anch  die  Verschiedenartigkeit  ihrer  Erzeugnisse, 
Die  Grofsartigkeit  der  Betriebe  bedingt  aucli, 
dals  ihre  Leitung  gewöhnlich  befähigt  ist , die 
mafsgebenden  Verhältnisse  mit  weitem  Blick  zu 
erkennen  und  zu  erfassen.  Alle  diese  Momente 
ndeichtern  die  Carlellining  wesentlich. 

Anders  liegen  die  VerhUltnisse  hei  den  ver- 
arbeitenden Industrien.  Bei  den  sogenannten 
srhweren  Industrien  treften  einige  der  vor- 


bezelchneteii  günstigen  l'mstände  auch  noch  zu; 
die  ('artelliriing  vollzieht  sich  unter  ihnen,  wenn 
auch  Bcliwerer,  so  doch  thatsächlich.  DieSehw'ierig* 
keiteii  aber  vermehmi  sich,  je  mehr  der  Werth 
des  Materials  liinter  dem  Werthe  der  .Arbeit  und 
der  Verfeinerung  znrücktritt ; denn  damit  nimmt 
die  Zahl  der  Betriebe  zu,  ebenso  wie  die  Ver- 
schiedenheit ihres  l'mfanges  und  ihrer  Erzeug- 
nisse. Diese  VerhältDisse  machen  in  vielen 
Fällen  die  CarUdlining  der  verarbeitenden  In- 
dustrien unmöglich.  In  der  Textilindastrie  mit 
ihren  tausenden  Betrieben,  in  denen  dieselben 
Erzeugni.sse  in  vielfacher  Abstufung  von  kleinen, 
fast  handwerksmärsigeii  Betrieben  und  von  groJseu. 
Tausende  von  Arbeitern  beschäftigenden  Werken 
hergestellt  werden,  ist  die  Cartellhüdung  bisher 
nur  in  wenigen  Fallen  und  mit  zweifelhaftem 
Erfolge  versucht  worden. 

.Auch  in  anderer  Beziehung  sind  die  leich- 
teren verarbeitenden  Industrien  im  Nachtheil. 
Die  scliwereii  Betriebe  sind  mit  Erfolg  bestrebt, 
die  Vertheiioruiig  ihres  Materials  da<Iurch  aus- 
zugleichen,  dals  sie  die  Förderung  der  Rohstofle 
und  deren  \'erarbeitnng  zu  ihren  Ilalbfabricaten 
mit  sich  vereinen.  Dies«’  Vorgang  vollzieht 
sich  gerade  in  neueivr  Zeit  mit  der  intensiven 
Wirksamkeit  der  i'artelle  in  grolsem  Umfange. 
Auf  diesen  Vortheil  müssen  die  leichteren  In- 
dustrien verzichten.  Eine  .Maschinen-  oder  Nadel- 
fahrik,  ein  Stanzwerk  oder  eine  Kesselschiuiedc, 
die  sehr  bedeutende , sogenannte  Kleineiaen- 
iiulustrie  kann  sich  nicht  Kohlenzeche,  Erzberg- 
werk, Hochöfen  und  ein  Walzwerk  /.nr  Herstellung 
ihres  Materials  halten. 

Daher  ist  im  g^rofsen  und  ganzen  die  Lage 
der  auf  Expoii  angewiesenen  verarbeitenden 
Industrien  durch  das  Cartellweseii  erschwert 
worden.  Das  wird  von  den  Cartellen  der  Roh- 
stoffe und  Halbfabrieate  anch  erkannt;  sie  ge- 
währen den  verarbeitenden  Indnstrien  daher 
Preisnachlässe  in  der  Form  von  Exportboniti- 
cationen.  Diese  haben  aber  mehr  den  Charakter 
von  Palliativmafsregeln  und  können  daher  nicht 
als  feste,  sichere  Grandlage  für  die  verarbeiten- 
den und  expurtirenden  Industrien  gelten. 

HanptsächUch  aber  wird  das  Cartellwesen 
im  ganzen  angegritlen  mit  dem  Vorwarf,  dafs 
sein  Wesen  auf  die  Vertheuerung  der  Verbrauchs- 
gegenstände  gerichtet  ist.  Dieser  Vorwurf  ist 
uiiben'chtigt,  wenn  die  Vertheuerung  lediglich 
den  Ersatz  der  Horstellungskosten  und  die  Er- 
zielung eines  angemessenen  Gewinnes  bezweckt. 
Niemand  ist  berechtigt  zu  verlangen,  dafs  der 
Producent  ihm  die  Gegenstände  seines  Ver- 
brauches ohne  Gewinn  oder  gar  mit  Verlust 
liefere;  das  geschieht  oft  genug  infolge  des 
nneingesebränkten  Wettbewerbes.  Diesen  stetig 
zu  vermehren  ist  die  Tendenz  der  ganzen 
Gestaltung  des  modernen  Wirthschaflslebens. 
Der  uneingeschränkte  Wettbewerb  uiuis  daher 
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über  kurz  oder  laiiff  zur  Mindenmf?  der  Lielerung. 
zur  Verkleinerung  des  Angebotes  fuhren,  denn 
die  mit  Verlnst  arbeitenden  Werke  müssen  den 
betrieb  einstelleu.  Damit  wird  die  Vertlieuerung 
der  V'orbrauchsgegeiistande,  nur  auf  anderem 
Wege,  herbelgefulirt.  Dieser  Kreislauf  vollzieht 
sich  unter  schweren  Schwankmigen  und  Ver- 
lusten und  unter  empfindlichen  Nachtheilen  auch 
für  die  (Teaammthoit,  er  tritt  als  Krisen,  die 
wir  so  tief  beklagen,  in  die  Erscheinung.  Man 
liat  sie  lange  als  eine  von  unserer  modernen 
Productionsweisc  untrennbare  Ersclieinung  be- 
trachtet. Der  ueue.steii  Zeit  ist  es  Vorbehalten, 
eine  neue  Wirthschaftsforni,  die  Cartelie,  zu 
Huden,  die  in  ihrer  Vervollkomniming  sicher 
daldn  gelangen  wird,  durcli  Hegelung  der  Pro- 
duction und  des  Absatzes  die  verbeerenden  Folgen 
des  uneingeschränkten  Wettbew  erbes  zu  beseitigen, 
die  Krisen  abzuschwftchen  oder  ganz  zu  beseitigen 
und  dadurch  die  (lesammtwolilfahrt  zu  fbrdtu'n. 

Dennoch  kann,  von  richtigen  volkswirth- 
schaftliclien  ttriindsüfzcn  ausgehend,  nicht  in 
Abrede  gestellt  werden,  dafs  die  möglichst  billige 
Hefriedigung  des  Hedarfes  eine  der  wesentlichsten 
Vorbedingungen  für  die  Wohlfahrt  und  «len 
riilturforlschritt  der  in'Sammtheit  ist.  Hier  liegt 
unverkennbar  ein  (Jegensatz  zn  dem  Wirke« 
der  (’artelle  vor,  der  andanern  wird,  so  lange 
deren  jetzige  Form  cs  ihnen  in  der  Hauptsache 
nur  ermöglicht,  durch  ihre  Einwirkung  auf  die 
Preise  den  Hestaad  der  Beti  iehe,  der  Industrien, 
zu  sichern. 

Es  bestehen  demnach  zwei  mit  unserem 
('artellwesen  in  seiner  jetzigen  Form  verbumleiie 
Schattenseiten,  die  Ei-schwcrung  des  Exportes 
der  verarbeitenden  Industriell  und  die  Ver- 
ihcuerung  der  (regenstande  des  Verbrauches. 
Wenn  man  auch  vollkommen  berechtigt  ist, 
anzunehuien , dafs  diese  Schallen  dnreh  die 
allgemeinen  volkswirthschaftlicli  günstigen  Wir- 
kungen der  (’artelle  ausgeglichen  werden,  so 
verlohnt  es  sieh  doch  zn  fragen,  ob  sie  un- 
bedingt mit  dem  (‘artellwesen  verhnndeii  sind, 
hezw.  oh  sich  nicht  vollkoiiimnere  Formen  finden 
lassen,  bei  denen,  unter  Vermeidnng  jener  Schatten 
oder  Naclitheile,  dieselben  volkswirtlischaftlichcn 
Zwecke  erreicht  werden  können. 

Der  Bestand  der  Hetriebe  durch  Sicherung 
eines  angemessenen  Ertrages  kann  auf  zwei 
verschiedenen  Wegen  erreicht  werden:  Erstens 
durch  die  entsprechende  Heeinflussung  der  Preis- 
gestaltung, das  ist  der  von  den  deutschen  ('ar- 
teilen hauptsächlich  verfolgte  Weg;  zweitens 
durch  Erniüfsigung  der  Solbstkoslen  auf  dem 
Wege  der  Verbesserung  der  Hetriebe,  der  tech- 
nischen und  kaufmünni.schen  Leitung  und  der 
.ArbeilHtheilnng  unter  Herücksichtigung  der  ge- 
gebenen natürlichen  und  sonstigen  Verhältnisse. 

Auf  diesem  (tebiete  haben  die  deutKcheii 
Cartelie  bisher  eine  Einwirkung  auf  ihre  Mit- 
XL» 


I glieder  kaum  ausgeübt  ; in  einigen  Füllen  haben 
sie  nur  zu  Minderausgabeu  für  die  Verfrach- 
tung  geführt.  Dagegen  mnfs  als  eine  Eigetithüm- 
lichkeit  der  jetzigen  Formen  unseres  Cartcll- 
wesens  angeführt  werden,  dafs  sie  die  dauernde 
Krhaltniig  auch  solcher  Hetriebe  sichern,  deren 
Existenzberechtigung  aiigezweifelt  worden  kann 
wegen  allgeiiioiner  Hückstiindigkeit  oder  des 
Mangels  irgendwelcher  noth wendigen  Vorbedin- 
L'ungeii  oder  ans  anderen  Gründen.  Durch  solche 
Werke  wird  die  Gesamintleislung  der  hetreflfen- 
deii  cartellirteii  Industrie,  gegen  das  Interesse 
der  Allgemeinheit,  herabgcdiückt.  Ich  könnte 
ganz  bestimmte  Fülle  aiiführen,  in  denen  das 
Cartell,  mit  Rücksicht  auf  die  rückständigen 
Betriebe,  die  Preise  höher  halten  mufste,  als 
es  im  Interesse  der  vollkommeneren  Betriebe 
erforderlich  gewesen  wäre. 

Eine  Form  der  ( artelle,  welche  in  erster 
Reihe  und  liauptsäehlich  die  Krinärsigung  der 
SelhstkoHton  iin  weitesten  Sinne  bezweckt  und 
durchfährt,  auf  sie  gestützt  die  Gewinne  steigert 
und  so  den  Hestanti  der  Production  und  deren 
fortschreitende  Entwicklung  sichert,  eine  solche 
Form  würde  die  vollkomimiere  sein. 

Diese  F(»nn  scheint  in  dem  amerikanischen  • 
Trust  gefnnden  zu  sein. 

Das  ('artellwesen  hat  sich  in  de?i  Vereinig- 
ten Staaten  sehr  schmdl  entwickolt.  Auch 
dort  richtete  sich  gegen  dasselbe  die  ötlentliche 
Meinung  mit  aufserordentlicher  Schärfe.  Gegen 
Ende  der  HOer  Jahre  erliefsen  von  den  ol 
Staaten  der  Tnion  27  Spccialgeuetze  gegen  die 
Cartelle  und  Trusts,  15  Staaten  änderten  sogar 
ihre  Wrfassnng,*  um  das  Carteilwesen  zu  be- 
I kämpfen,  und  im  Jahre  1890  erliefs  zu  dessen 
I Untei  drückiing  die  Bundesregierung  ein  Antitrust- 
I Gesetz.  Und  was  war  der  Erfolg?  Die  äufsoren 
Formen  der  Cartelie  und  Trusts  änderten  sich, 
j ihr  Wesen  aber  blieb  unverändert.  Das  war 
I natürlich.  Die  Erfolglosigkeit  derartiger  ge- 
setzgeberischer Eingrift'e  hat  darin  seinen  (Jriind, 
dafs  die  Exaetheit  der  gesetzgeberischen  Technik, 
gegenüber  der  Mannigfaltigkeit  und  Wandelbar- 
keit der  Formen  de«  l'artell-  und  Tmstwesens, 
vollständig  versagt.  Man  kann  dieselbe  Er- 
scheinung auch  bei  anderen  (ieseizen  beobachten, 
die  den  Zweck  haben,  regelnd  und  einschränkend 
' in  das  wirthschaflHche  Leben  einzugreifen. 

! In  den  Vereinigten  Staaten  wurde  sehr  bald 
; die  Form  der  CartelÜrung,  das  heifst  die  Ver- 
j einigiing  selbständiger  Unternehmungen  ver- 
; lassen ; man  ging  dazu  über,  sic  in  der  Form 
I der  Trusts  zu  grofson  Unternehmungen  zn  vereinen. 

Im  Jahre  1HH9  bestanden  in  den  Vereinigten 
I Staaten  81  solcher  Trusts  mit  einem  Gesammt- 

. • T>r.  I.nnis  Katjsenstein  ..Die  Trusts  in  den  Ver. 

I Staaten.“  V'idks»  irthsrhaflliche  Zeitschriften  u.  s.  w. 

] Berlin.  Leonhard  Simeon.  Heft  176  für  HK.10. 
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kapititl  vnn  Millluntm  Üollars,  etwa 

7‘^  Milliarden  Mark.  Von  diesen  TniMts  aind 
um  uicUteii  bekannt  ifoworden  der  l'etrolemu- 
und  der  Ziickertnisl,  in  neuester  Zeit  aber  haben 
die  Trustbildungen  anf  dein  (»ebieto  der  KLsmt- 
und  Stahliiidnsirio  die  allgeineiiiü  .Aufmerksam- 
keit  besonders  auf  sich  gelenkt.  Am  !».  April 
ISitH  bildete  das  grofse  Hankhaiis  Pierpont 
Morgan  ans  sechs  grofsen  Gesellsclinften  die 
Federal  .Steel  Tompany,  die  besonder»  den  Ein- 
tliifs  iler  grofsen  Farnegieschen  Werke  gefilhrdeto. 
t‘arneirie  nnliin  den  Kampf  anf,  indem  er  am 
21.  Milrz  IIKIO  aus  27  Gesellschaften  die  Car- 
negie (>o.  bildete.  Morgan  erwies  sidi  aber  als 
der  Sülrkore  und  bereits  am  2.A.  Februar  ItMU 
trat  Carnegie  seine  Company  an  die  Federal 
Steel  Company  ah.  Meide  Gesellschaften  wurden 
vereinigt  und  bilden  jetzt  die  Cnited  States  Steel 
Corporation  mit  einem  Kapital  an  .Actien,  Vor- 
zugsactien  und  Schul Jversclireibnngen  von  l.'{74 
Millionen  Dollars  — rnnd  .5^*  Milliarden  .Mark. 
Ihr  gehören  stark  * 3 aller  Eisen  und  Stahl 
erzeugenden  und  verarheilendeii  Werke  der  Ver- 
einigten Staaten  an,  sie  mnfafst  alles,  was  zu 
dieser  Erzeugung  erforderlich  ist,  von  den  Eisen- 
stein- und  Kohlenlagern  und  dem  Mesitz  der 
Transporiuiittel  zu  Wasser  und  zu  f.aude  in 
weitestom  l'mfatigo  ab  bis  zur  Fertigstellung 
der  am  weitesten  vorgeschrittenen  Erzeugnisse. 
Dicsi  r Stahltrust  beschäftigt  jetzt  rund  .'lofMioO 
.Arbeiter. 

Die  i/eitung  dieses  Hiesemmteriielimens  liegt 
in  «lur  Hand  eines  Dirertoriiitns,  an  dessen  Spitze 
der  bekannte  Mr.  Sebwab  steht.  Trotz  weit- 
gehender Decentralisafion  ist  sie  doch  eine  ein- 
heitliche. 

Nach  allen  von  den  verschiedensten  Seiten 
vorliegenden  Horichten  Ist  das  ganze  Streben 
der  Leitung  auf  die  Herahdriiekung  und  Er- 
inafsigung  der  Herstellungskosten  gericlitct:  in 
die.ser  Heziehung  sichert  die  ganze  .Anlage  des 
rnternehmens  die  gröfsten  Erfolge. 

Der  Hesilz  grofser,  verschiedcnariiger  Erz- 
lager erleichtert  und  sichert  die  richtige  A’er- 
theiliing  an  die  Werke  nach  Mafsgabe  der 
Specialitilt  ihrer  Erzeugung  zu  den  denkbar 
niedrigsten  Kosten.  Die  einheitliche  Leitung 
der  Transportmittel  — die  Gesellschaft  besitzt 
12'>  Dampfer  auf  den  grofsen  Hinnenseen  und 
sechs  grofse  und  viele  kleine  Eisenbahnlinien 
— ermöglicht  die  höchste  .Ausnutzung  des  Systems 
der  Massentransporte  und  die  Vermeidung  jeden 
Verluste»  an  Zeit  und  Kraft.  Die  in  dieser 
Weise  orziellen  Ersparnisse  miissen  natürlich 
ilem  (fesammtcrlrag  der  (iesellschafl  zu  gute 
kommen. 

Das  gröfste  Gewicht  wird  alter  auf  die  Theiliiug 
der  .Arbeit  gelegt.  Mit  gröfsler  Sorgfalt  wird  ge- 
prüft und  festgeslellt,  welcher  Gegenstand  von 
'len  bis  daliiii  lieigestellteii  Fabri<aleii  von  dein 


betreffenden  Werke,  nach  Mafsgabe  seiner  Lage 
ziini  Hezuge  der  Hohiiiaterialien  und  Halbfabricate, 
zum  Absatz  oder  mit  Hezug  auf  sonstige  Eigen- 
I thumlichkeiU‘11,  mit  dem  gröfsten  Nutzen  herge- 
stellt werden  kann,  und  anf  diesen  (Gegenstand 
i wird  die  ganze  Kraft  de»  Werkes  conccutrirt. 

' Das  erfordert  natürlich  grofse  Uiiiändeningcii 
I im  Hau  und  in  den  maschinellen  Kinnchtungeii 
I der  Werke;  wenn  man  aber  erfahrt,  dafs  bei 
dem  Reehnniigsabsclilufs  für  das  erste  Geschäfts- 
jahr 40  Mill.  Doll.,  also  mehr  als  1(>0  Mill.  Mark, 
i lediglich  für  maschinelle  Einrichtungen  ansge- 
' worhm  worden  sind,  so  wird  man  einen  Begriff 
voll  der  Energie  bekommen,  mit  der  die  Ziele 
’ der  Ge.sellsebafl  verfolgt  werden. 

riigeoignete  Hetriebo  wi'rden  überhaupt  still- 
gelegt. Nach  dic.sem  Prineip  wird  auch  in 
amlern  amerikanischen  'l'rusts  verfahren.  Die 
.Sprilfabriken  der  Vereinigten  Staaten  halten 
eine  starke  reberproduction,  sie  schlossen  sich 
zu  einem  ('urteil  zusammen  und  schränkten  die 
I Erzeugung  bis  auf  28  ®/o  ihrer  vollen  Leistnngs- 
\ fähigkeit  ein.  Damit  war  aber  für  zahlreiche 
Fabriken  eine  so  grofse  Steigerung  der  Selbst- 
kosten verbunden,  dafs  sie  nicht  bestehen  konnten. 
Nun  wurde  ein  Trust  gebildet,  der  die  »äimiit- 
I Uclieii  Fabriken  übernahm,  von  den  über  KO  he- 
i stehenden  aber  nur  zwölf  der  bestgelegenen  und 
. eingeriehteten  in  Hetrieb  lief«,  diese  aber  so 
! foreirle,  dafs  sie  den  gesammten  Hedarf  decken 
lind  grofse  Gewinne  bringen. 

Es  ist  selbstvei'stlindlich,  dafs  der  Stabltrnst 
! aueli  die  möglichst  höchste  tedmisehe  Leistung 
zu  erzielen  »ueht.  Zu  diesem  Zwecke  sind  aus 
. den  iM'sien  zur  Verfügung  »tdienden  Kräften 
für  jede  Haupthranche  ('ommissionen  gebildet, 
die  sorgfältig  nnd  streng  darüber  zu  wachen 
haben,  dafs  kein  Werk  hinter  der  Durchschnitts- 
, leistung  der  sechs  besten  Werke  zurückbleibt. 
Dafs  eine  solche  IJeberwachiiiig  die  bei  den  ein- 
zelnen Werken  au  leitender  Stelle  stehenden 
Personen  zum  Wetteifer  und  zur  höchsten  Leistung 
I anspornen  muf»,  liegt  auf  der  Hand. 

Die  weitgehende  Specialisinmg  der  Arbeit 
, und  die  Vollkommenheit  der  technischen  Ein- 
j riehtuiig  mufs  natürlich  die  Productivität  der 
einzelnen  Arbeiter  nml  damit  deren  FMnkoinme» 
erhöhen,  ohne  dafs  die  Hotriebskosten  dadurcli 
gesteigert  werden. 

E»  ist  bekannt,  dafs  beim  Walten  des  unein- 
geschränkten Wettbewerbes  der  .Alisalz  unter 
' l'mständcn  sehr  schwierig  ist  und  kostspielige 
I Einrichtungen  erfordert,  .ledes  bedeutendere 
I selbständige  Werk  mnfs  an  den  wichtigeren 
I Plätzen  des  ln-  und  .Auslandes  seine  eigenen 
Agenten  unterhalten,  zahlreiche  Reisende  werden 
I HUsgeschickt,  um  den  Absatz  zu  förderu  oder 
auch  nur  die  Fühlung  mit  den  Abnehmern  zu 
erhalten.  Die  Trusts  arbeiten  aucli  in  dieser 
Heziehnng  leichter  und  billiger. 
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Der  President  di*r  nordamerikaniHcIioii  \>r* 
eini^un^'’  der  UeiHCml(‘n  liat  vor  der  Coiniiiissioii 
der  Piindosrcffierung  auägeHatrt,  dafs  iiifolf?e  der 
TruslbUdunffen  35  000  Kei^ciido  ihre  Stellen 
verloren  hiitten  und  25  000  in  ihrem  (lelmlt 
herabircsctzt  seien.  Er  schätzt  den  VerluHt. 
den  die  Reisenden  erlitten,  in  einem  Jahre  aiit' 
240  Millionen  Mark  und  den  der  Hotels,  die  sie 
besnchfeii,  auf  HO  Millionen  Mark  in  einem  Jahre. 

Dafs  der  Stabltntst  bei  seinem  ^ewalti^en 
riiifaiit^e  in  der  La?o  ist,  aueb  die  Versendung? 
seiner  Erzeugnisse  in  vollkommenster  und  billigster 
Weise  zu  nrganisiren,  unterliegt  keinem  Zweifel. 

Nach  alledem  crsclicint  es  nicht  unglaub- 
würdig, wenn  die  .»Xewyorker  Handelszeituiig“ 
Vom  3.  März  d.  J.  bet  Hesprechung  der  Hilanz  des 
Stahltrust  fnr  die  ersten  0 Monate,  die  beiläufig 
einen  Reingewinn  von  rund  215  Millionen  Mark  I 
ergab,  mittheilt,  dafs  in  einem  grofseii  Retriebs- 
zweig  allein  die  Kustenersparuifs  H.'l  Millionen 
betragen  habe. 

Ich  habe  dierse  Verhältnisse  etwas  eingelifMiib'i'  ^ 
dargelugt,  mu  zu  zeigen,  dafs  eine  so  umfassende 
Vereinigung  industrieller  Werke  in  der  Koriii 
der  Trust«,  also  in  einer  Hand,  wohl  in  der 
Lage  ist,  die  Selbstkosten  auf  eine,  unter  ge- 
Wühnlichen  Verhältnissen  unerreichbar  niedrige 
Stufe  herabzndrticken  und  viel  mehr  dadurch,  als 
durch  die  Ifochhultung  der  Preise,  einen  ange- 
messenen Ertrag  zu  Bichern. 

('nverkciinbar  haben  diese  grofsen  Trusts 
die  Macht,  die  Preise  im  Inlaude  über  Uebühr 
zu  erhöhen  und  damit  die  (resainnitheit  zu 
schädigen,  damit  aber  würden  sie  sich  selbst  den 
gröfsten  Schaden  znfiigcn;  denn  mit  nbertriebeneii 
Preisen  lauten  sie  Ciefahr,  sich  C'oncnrreiiz  im 
luiaiide  grofsznziehen  und  ihre  .Abueiimer  zu 
schwächen.  Es  ist  anziiuchmeii,  dafs  Männer, 
die  imstande  sind,  so  gewaltige  riiternehmoiigcn 
zn  leiten,  auch  weitsichtig  genug  sein  worden, 
jene  (lefahren  zn  erkennen. 

Der  Stahltrust  scheint  mit  licmcssuiig  seiner 
Preise  sehr  vorsichtig  zu  Werke  zu  gehen.  Die 
N.  Y.  H.  Z.  vom  29.  März  berichtet,  dafs  trotz 
der  Knappheit  des  Eisens,  die  eine  nicht  un- 
bedeutende Einfuhr  erfordert  habe,  Roheisen 
d<H-li  einige  Dollar  niedriger  stehe  als  zur  Zeit 
der  vorliergegangeneii  Depression;  sie  schreibt 
diesen  Umstand  der  vorsichtigen  und  conser- 
vativen  Preispolitik  des  Stahltrust  zu. 

Wenn  der  Trust  seine  Macht  aber  nur  soweit 
anshutzl,  um  sich  angemessene  Preise  auf  dem 
Inlandsmarkte  zn  sichern,  so  wird  er  mit  Hülfe  | 
dieser  und  der  weitgehenden  Ermäfsigung  der  ' 
Selbstkosten  um  so  mehr  in  der  Lage  sein,  die  j 
.Ausfuhr  zu  fordern  und  die  Weltmarktpreise  zn 
unterbieten.  Anf  dieses  Ziel  richten  sich  die 
Bestrebungen  der  Leitung  des  Trust  liauptsäch- 
Ucb.  Bei  einer  Unterredung  mit  dem  Bericht- 
erstatter der  Köln.  Zeitung  hat  der  Präsident 


1 Sehwab  zwar  zugegeben,  dafs  Deutschland  den 
Versuch  machen  könne,  sich  durch  Zölle  gegen 
I eine  zu  starke  Einfuhr  aus  Amerika  zu  schützen, 
aber  mit  voller  Zuvei-sicht  auf  das  lieliiigen  die 
! .Absicht  aiisgespruchen,  der  dcutsciieu  Eisen- 
und  Stahlindustrie  die  Ausfuhr  vollständig  ab- 
ziiscbneideii.  Ich  halte  es  nicht  ftiraosgeschloxscii, 
dafs  der  Stahltrust  dazu  imstande  sein  wird, 
i da  seine  Form  and  innere  Organisation  ilin  be- 
fähigt, bei  äufserster  Herabdrnckung  der  Holbst- 
kosten  die  denkbar  höchste  Leistungsfähigkeit 
seiner  Betriebe  zu  erreichen.  .Auf  dem  Welt- 
markt siegt  urit>edingt,  wer  die  Wmire  mit 
Ulmi  niedrigsten  Selbstkosten  herzustellen  ver- 
mag. Es  wird  jetzt  viel  von  der  amerikanisclien 
Oetahr  gesprochen:  diese  (iefalir  gtdit  liaiipt- 
sächlhdi  von  den  Trusts  ans  und  sie  ist  sebrgrofs. 

Der  Trust  ist  daher  geeignet,  ohne  besondere 
Belastung  des  Verbrauchs  und  ohne  Gefährdung 
der  verarbidtenden,  auf  den  Export  angewiesenen 
Industrien,  den  Bestand  der  in  ihm  zusainuicn- 
goschlossenen  Betriebe,  die  Rentabilität  der  in 
ihnen  ungelegten  Kapitalien  und  die  Stetigkeit 
lohnender  .Arbeit  dauernd  zn  sichern  und  zu 
grofso  Preisschwankungen  und  Krisen  abzu- 
schwäclicti  oder  gänzlich  zu  verhindern. 

Der  Trnat  scheint  dcmgcinäfs  die  bisher  be- 
kannte vollkommenste  Fonn  des  Partellwisens, 
die  Form  der  Zukunft  zu  sein. 

Diese  Form  beginnt  sich  bereits  in  Engiami 
ansznbreiten.  In  den  letzten  Wochen  sind  sechs 
Fabriken  für  die  Herstellung  von  rollendem 
Eisciibuhmiiaterial  in  der  Form  des  Trusts  zn 
der  Metropolitan  .Ainalgamuted  Railway-C'arriage 
und  Wagon  Pompany  vereinigt.  Fs  bestellt  ein 
Trust  der  Zwirnereien.  Der  Trust  für  Nähgarn 
> hat  sogar  einen  internationalen  ('haraktcr  aii- 
' genouinieii.  Ihm  widerstreben  noch  die  deiitscluMi 
i Fabriken,  er  hat  daher  scblccblc  Geschäfte  ge- 
! macht.  Daher  hat  der  Trust  beschlossen,  3ni>  Mil- 
lionen Mark  aiifznwrnden,  um  jede  t'onciirrcnz 
zu  iinierdrücken. 

Ob  die  Ferm  der  Trusts  sobald  auch  in 
Deutschland  zur  .Anwendung  gelangen  wird,  mufs 
dahingestellt  bleiben.  Zunächst  scheint  in  Deutsch- 
land die  gelingend  kapitalkräftige  und  nnter- 
nehmiingslustige  Hand  zn  fehlen.  Es  ist  jedoch 
nicht  zn  nhcrselien,  dafs  die  Vereinigung  zahl- 
roieher,  früher  selbständiger  kleinerer  Betriebe 
zu  giofseii  Unternehiiinugen  in  der  rheinisch- 
westfälischen  Kohlcninduslrie  als  ein  Anfang 
in  der  Richtung  der  Tnisthildung  erscheinen 
kann;  zum  mindesten  sind  die  mit  dieser  neuen 
Form  zn  erzitdenden  wirthscliafllichen  Erfolge 
bei  jenen  Uiitcrnehmnngeu  t heil  weise  bereits 
deutlich  erkennbar. 

Es  ist  erwähnt  worden,  dafs  die  Gesetz- 
gebung in  den  Vereinigten  Staaten  gegen  die 
Partelle  und  besonders  gt‘gen  die  Trnsts,  jedoch 
vergeblich,  angeweudet  worden  ist.  ln  lier 
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üfTnntUciiett  Meinuitg  werden  »ie  fortdauernd  «tark 
an^efeindet.  i^ei  der  letzten  l^rilKidentenwahl 
wurde  der  Kampf  ge^eii  die  Tronta  als  zuir- 
krüfti^re»  Atritationsmittel  von  den  beiden  grofsen 
politischen  !*arteien  krUftig  ausgeimtzt. 

Der  jetzige  Dräsideni  der  Vereinigten  Staaten 
luU  eine  entgegengesetzte  Stellung  eingenommen; 
in  seiner  Botscliaft  erklilrte  er,  dals  ein  grofser 
Tlieil  der  Keindscliafl  gegen  die  Trusts  gUnzüch 
miberrditigt  sei ; anstatt  sie  zu  bekämpfen, 
iiiürste  ihr  Bestand  durch  die  (Gesetzgebung  ge> 
sichert  werden.  Der  Präsident  ist  unverkonnbar 
von  der  reberzeugung  durehdningen , dafs  die 
Kraft,  durch  welche  die  Ueberlegenheil  der 
Wirthschaftsthätigkeit  der  Vereinigten  Staaten 
über  diiyenigen  der  alten  (.‘ultur-  und  Industrie* 
iilnd(‘r  sich  geltend  zu  machen  beginnt,  von  den 
Trusts  nusgolie. 

Auch  in  Deutschland  wird  von  den  politischen 
Parteien  und  einem  grofsen  Theil  der  örtentlichen 
Meinung  das  Hingreifen  der  (resetzgehnng  in 
das  ('artellwesen  veilangt.  Teber  allgemeine 
Kedonsarten  ist  man  dabei  nicht  hinansgekomineii. 
Selbst  die  lantesten  Küfer  im  Streite  haben 
niclit  vermocht  anzngeben , wie  die  gesetzliche 
Kegelung  und  Beaufsichtigung  des  Cartellweseus 
praktisch  auszufrihren  sei.  Daher  wird  zunäch.st 
mit  grofsero  Nachdruck  die  Anstellung  einer 
amtlichen  Knqu»‘*te  über  das  (.•artellwesen  ge- 
fordert. Die  Itegierung  scheint  bisher  nicht 
geneigt,  gesetzgeberiseli  gegen  das  Parlellwesen 
vorzugehen.  Darin  ist  jedoch  keine  (Tewiilir  zu 
erblicken.  Die  neuere  (Teschichfe  lehrt . dafs 
die  iiiachthahenden  Stellen  in  Deutschland  der 
sogeimnnlen  öflentlirhen  Meinung  und  den  in 
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j ihr  an  die  Oberfläche  gelangenden  Strömungen 
• dauernden  Widerstand  nicht  zu  leisten  vermögen. 

Kino  Keihe  der  aus  solchen  Strömungen  und 
: Stiiumuiigen  in  neuerer  Zeit  horvorgegangeiien 
(iesetze  — (Tclegenhcitsgesetze  schlinnnster  Art  — 
, sind  keine  KiiluiH'sblätter  in  der  (beschichte  der 
(lesetzgebnng  des  Reiches  und  der  Kinzeista^iten. 

> Zn  einer  Knquöie  wird  es  voraussichtlich 
kommen ; einer  solchen  können  die  deutschen 
('arte)ie  getrost  und  kühl  eutgegcuselien.  Mir 
ist  nicht  bekannt,  dafs  eines  derselben  die  Oerteiit- 
lichkeit  zu  schenen  hätte,  es  ist  mir  nur  der 
Kerhtstitel  nicht  bekannt,  auf  Grund  dessen  gt** 
scbäflliche  Vereinigungen  vollkuiumcn  privater 
An,  nichts  .Anderes  sind  die  Cartelle,  gezwungen 
werden  könnten,  ihre  geschafdicben  .\ngelegen- 
heilen  der  Oeffentlichkeit  vorznlegen. 

Dafs  Milagrirto  seitens  unserer  Cartelle  vor- 
‘ gekninmeii  sind,  wird  Niemand  leugnen.  Wo 
wäre  aber,  ohne  solche,  eine  bedeutende  neue 
Wirtliscliaftsform  zur  Entwicklung  gelangt?  Das 
! Carteilwesen  wird  in  seiner  weiteren  Enlwicklung 
, zu  Vfdlkonnnneren  Formen  und  damit  mehr  und 
mehr  zur  Beseitigung  der  ziim  Theil  mit  ihm 
verbnndencu  Mifsstände  gelangen.  Trotz  aller 
Gegnerschaft  und  allen  rnvei*standes  wird  dxts 
(.'ariellwesen  in  seinen  vollkommnereii  Formen 
ein  unentbehrlicher  Factor  in  unserer  moderneu 
Volkswirthschaft  werden  und  zur  wesentlichsten 
Förderung  des  wirthHcliaflliehen  Wohles  und 
(iedeihens  der  (Tosammtheit  beitragen.  Die  Ver- 
einigung der  Cartelle  und  Syndicale  iin  Central* 
verbände  deutscher  Industrieller  wird  sicher  die 
Erreichung  dieses  Zieles  erleichtern  nml  he* 
[ schleunigen. 


ausländische  Patente. 


Vergleichende  Statistik  des  Kaiserlichen 
Patentamtes  für  das  Jahr  1901.* 

Die  Patentanineldtingen  haWn  im  .lahre  1901 
mit  3240  Stück  oder  fast  15“/«  gegen  da«  Vttrjalir  so 
erheblich  zngenominen  wie  nie  *uvt»r;  iSfKl  betrugen 
sie  2H»HO,  imO  21925  und  15KM  25195. 

In>gesanitiit  lagen  40  155  Anineldniigen  vor.  Von 
•üesen  wiinlen  2:(275  erledigt,  fast  4(HX(  mehr  als  im 
Vorjahre.  105(W  Anmeldungen  führten  zur  Patent- 
ertlieilung  s=s  4.5,1  ®;o.  w ühreml  von  den  nhrigen  An* 
Jiiehlimgen  4(190  nusdnicklieh  xarückgcn*»minen  wurden, 
527  dureh  Nichtzahlung  der  1.  .lahrcsgehiilir,  1347 
dnreh  iinheantwnrtet  gehliehenen  Vorheseheid  nntl  219 
durrh  Nirhtznhlang  der  Anmeltlegchühr  xcrfielen.  Der 
Best  von  0578  der  erledigten  Anmeldungen  wnnle 

* Vgl.  „Blatt  für  Patent-,  Cluster-  nnd  Zeiehen- 

we^en‘*  liNO  Nr.  4.  S.  5!>  n.  f. 


durch  reelitakräftig  gewordenen  Ahw-eisungs-  oder  Ver- 
sngnng.sbe»ehlufs  der  .\nmelde-  nnd  BeRchwerde-Ahthei- 
luiigen  zurUckgewiesen.  Die  Zahl  der  in  Kraft  befind- 
lichen Potente  betrug  Ende  B*01  28550,  gegen  25115 
im  .lahre  1900.  Die  Durehschnittsdaner  eines  Patentes 
hat  auch  im  .lahre  DtOl  annahem«!  5 Jahre  betragen. 

Bekannt  gemacht  wunlen  11925  Amneldan^n 
gegen  10129  im  Vorjahre.  Gegen  1711  Anmeldnneen 
wurden  2319  Einsprüche  erlioben.  Infolge  Einspruchs 
wurden  209  Patente  versagt  und  25K  eingt'schriinkt. 

Beschwerden  gingen  im  Jahre  1901  1939  gegen 
175(5  im  Jahre  ItXK»  ein.  Ferner  gingen  111  Nirhtig- 
keitsantrage  ein,  gegen  118  im  Vorjahre.  Rrrhtskrät'tig 
vernichtet  wurden  günzlich  20  und  theilweise  4 Patente. 
18  Nichtigkeitsklagen  worden  ahgewiesen.  D.i»  Patent- 
amt entschied  in  42  Fallen  und  das  Reiclisgerieht  in  21. 

Die  Zahl  der  (tebrauchsniDsterunineldiingen 
I betrug  im  Jahre  DNH  24  0H2  gegen  21  F(2  im  Jahre 
I9(X>;  sie  ist  höher  gewesen  als  in  jedem  iler  Vor- 
jahre. 20  700  (Jehrauclismuster  wurden  eingetragen. 
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1.  Juni  IHU^. 


Bericht  über  in-  und  nujtlättdinehe  iitUnle. 


Slahi  und  Eisen.  6!^') 


während  2t>70  ohne  Kintrayun*:  erledifff  wurden  und 
am  Jähreitsehlurs  iinerledi^  blieben.  Insj^esainmt 
wurden  von  18JM  bis  Knde  UKM  iKÖlW  (JebranchK- 
iiiuHter  angemeldet  nnd  davon  1615500  eingetragen. 
V'on  diefton  sind  dimdi  dreijährigen  Zeitahlanf  VH)  954 
nnd  durch  sechsjährigen  Zeitahlanf  H)U4,  infolge  Ver- 
lieh! oder  tirtheil  1968  zur  Löschung  gebracht.  Ins* 
gesammt  sind  101 5H6  gelöscht,  so  dafs  Finde  19f)l 
64f*54  üebranchsniuster  »icii  in  üeltnng  befanden. 

W'aarenzeichen  wurden  im  .Jahre  UHU  9924 
angemeldet  und  davon  5104  eingetragen.  DicGcsamint* 
zahl  der  von  1894  bis  Ende  UH)l  angemeldeten  Wajrreti- 
zeichen  belief  sich  auf  K2f»26,  die  der  Eintragungen 
«of  52236. 

Die  Beurbeitong  der  drei  Uessorts  führte  iin 
Patentamte  irn  Jahre  1901  zu  377227  Journalnutnniern, 
gegen  319  393  tm  Vorjahre.  An  üebülrren  liefen  ein 
5.565538,93  welcher  Samnie  Ausgaben  in  Höhe 
von  2548  052,7V)  gegenüber  standen.  Der  Ueber- 
srhufs  betrug  mithin  3ÖI7486.14  ,H.  Die  üesaramt- 
einnabmen  des  Patentamtes  von  1877  bis  1901  betrugen 
576.39  826,07 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

9,  Mai  lfH)2.  Kl.  18a,  H 27  145.  Vorrichtung 
zum  .Auswechscln  von  Heifswindsobieberu  steinerner 
Winderhitzer  während  des  Betriebes.  Ant.  Hebelka, 
Koblenz,  Mainzerstrafse  102. 

12.  Mai  1902.  Kl.  24a,  S 15078.  Kammer  zur 
gesonderten  Vorwärmung  von  (ias  und  Luft.  Constantin 
Magnns  Seifert,  Wakefield,  V.  St.  A.;  V'ertr.:  Wilhelm 
Giesel.  Pat.-Anw.,  Berlin  SW.  48. 

Kl.  27c,  B 30  967.  Kapsclradgebluse.  Berlin* 
.Anhaltische  Maschinenbao*.Act.*(Te8.,  Dessau. 

Kl.  49f,  W 18063.  Hydraulische  Radreifen-Presse. 
Fricdr.  W'olter.  Helmstedt. 

15.  Mai  1902.  Kl.  la,  K 2t)832.  Siebsetzmaschine 
mit  mehreren  Setzräumen  und  Kolbenabtheilungen.  John 
Klein,  Desloge,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Arthur  Haermann, 
Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  7 a,  T 7643.  Sohleppwagcn  für  Walzeisen 
zum  .Schleppen  nach  beiden  liiehtungen.  AIpbonse 
Thomas,  Clabecq,  Belgien;  Vertr.;  F\  (Haser  und 
L.  Glaser,  Fat.-Anwälte,  Berlin  SW.  r>8, 

KI.  7b,  F'  16  170.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  Schweif-sen  von  Quernähteu  an  Schmiedeisenndireu. 
F'a.  W.  Fitzner,  Laurafaütte. 

Kl.  7d,  W 16  749.  Verfahren  zur  Herstrlhnig 
von  DrahtHachfedem.  Wagener  & Schilling,  Oher- 
kaufungen  b.  (’assel. 

Kl.  7d,  W 17  336.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Drahtrtachfedem;  Zus.  zor  Anmeldung  W 16  74V». 
Wagener  & Schilling,  Oberkaufungen  b.  Tassel. 

Kl.  7f,  0 3667.  Scheibenrad* Walzwerk  mitbvdrau* 
lisclier  Einstellung  der  Walzen  und  der  Druckrolle. 
Osnabrüeker  Maschinenfabrik  U.  Lindemann,  Osnabrück. 

Kl.  7f,  P 12  801.  Verfahren  zur  F’orinverändcrung 
von  Metallkörpem  durch  Auswalxen  mittels  Kugeln. 
Etigen  P<dte,  Magdeburg-Sndenburg. 

KI.  lüa,  S I3o;17.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  druekfestem  Schmelzkoks.  Societe  Anonyme  des 
ronibnstibles  Intensifs,  Brüssel;  Vertr.  .A.  .Mühle, 
Pat.-Anw.,  Berlin  W.  8. 

Kl.  18b,  M 18  14V).  Verfahren  znr  Herstellung 
von  Martin-Stahl.  Amhroae  Moaell,  Pittsburg,  V.St.  A.; 
Vertr.:  F\  Glaser  und  L.  Glaser,  Patent-Anwälte, 
Berllu  SW.  68. 


Kl.  24 f,  L 15  6V^.  Bewegungsvorriehtung  für 
. einen  aus  zwei  um  .Achsen  drehbaren  Thellen  bestehenden 
j Kipprost.  Karl  Gustav  I.ehmann,  Seifhenneriidorf  i.  S. 

Kl.  49b.  W 18  728.  Lochstanze  mit  F'laeh-  und 
F'a^oneisensrheere;  Zus.  Pat.  113  107.  Werkzeug- 
Maschinenfabrik  A.  Schärfl’s  Nachf.,  München. 

! 20.  Mai  1902.  Kl.  7 e,  K 21  191.  \’ erfuhren  zur 

paarweisen  Herstellung  vielzinkiger  (Taheln.  Gehr. 
Ktihlmaim,  Hagen  i.  Westf. 

Kl.  7 e,  S 14  84^1.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
HchmiedeeisiTnen  Riemenscheiben.  .Alfred  Seidel, 
rheninitz,  Angustiisburgerstr.  29. 

Kl.  10b,  H 25  514.  Verfahren  zur  Herstellung 
eines  für  die  Brikettirung  von  Steinkohlen  geeigneten 
Gemisches  ans  F'einkokle  und  gej»uivertera  Pech. 
.Max  Hecking,  Dortmund.  Louisenstr.  14. 

Kl.  18a,  T 7630.  .Atisdriickvorrichlung  für 
Sehlackenwagen.  Wilhelm  Troeller,  Aplerb<*ck  i.  W., 
Aplerbecker  Hütte. 

Kl,  24  a,  R 15  951.  Verschlufs  für  F'üllkäaten 
an  Gaserzeugern  und  anderen  F'euerungsanlagen. 
Rheinische  Metallwaaren-  und  Maschinenfabrik, 
Düsseldorf- Derendorf. 

KI.  2tia,  T 7030.  Verfahren  zur  gleichzeitigi*n 
Flrzeugiitig  von  Heizgiis  und  Ammoniak.  Robert 
Thomson,  Glasgow;  Vertr.;  Arthur  Baerniann.  Patent- 
Anwalt,  Berlin  NW  6. 

Kl.  4Hc,  FI  8132.  Maschino  zum  gleirhinäfsigen 
VertheÜen  von  Emailmasse  mit  Hülfe  tler  F'Helikraft. 
Eisenhüttenwerk  Tbale,  .Act.-Ges.,  Berlin. 

Kl.  HOa,  K 22  V)43.  Prefsstempel  zur  Herstellung 
nieltrtheiliger  Briketts.  F'ried.  Krupi»,  Grusonwerk, 
Magdeburg- Hnckao. 

GebrAoclismaatereliilragangen. 

12.  Mai  19(>2.  KI.  24f,  Nr.  174  212.  Spar-  oder 
i Polygon-Koststab  mit  längsgetheiltem  Korjier,  dessen 
; Hälften  den  ersten,  dritten,  fünften  bezw.  zweiten, 
vierten,  sechsten  der  beim  Zusaminenfügen  der  Hälften 
iiieinaiidergreifeuden  Köpfe  tragen.  F'a-  Carl  Fidler 
v«Mi  tiuerfurth.  Sehunheiderhammor. 

Kl.  24f,  Nr.  174  213.  Längsgetheilter  Roststab 
mit  innerer  Luftzuiülirung  durch  den  Zwiselicnraum 
iler  Stege  und  in  die  F'euerbabn  mündende  .Aussparungen 
der  LängshäUten.  F’a.  Carl  Edler  von  Querfurtli, 
Schönheiderhammer. 

20.  Mai  1V»02.  Kl.  20a,  Nr.  174  742.  Seilgreifer 
für  Seilbahnwagen,  mit  über  die  um  feste  .W.lisen 
drelibaren  Tragrollen  hinweggehendem  Haken.  Arthur 
Kop{)«l,  Berlin,  Nene  FViedrichstr.  38,4»). 

Kl.  24a,  Nr.  174  53-4.  Cham(»ttegewölhe  mit 
I ahgeschrägtem  Querschnitt  in  Flammrohren.  Oscar 
; Knill,  Nordhausen. 

Kl.  24  f,  Nr.  174t)Kl.  Koststab  mit  in  polygonale 
I F'eldcr  getlieilter  Brennbalin  aus  zwei  zusammen- 
I gelegt  einen  vollständigen  Roststali  bildenden  Längs- 
: hälften.  Horst  Fidler  von  t^uerfurth.  Schönlieider- 
' hamimT. 

' Kl.  24  f,  Nr,  174  6V)L  Schrägrost  mit  melireren 
winkelfönnigen,  dicht  aufeinander  passenden  und  eine 
I VergrÖfsening  der  l’ostrtäche  gestattenden  Ruststufen. 

! C.  Semle,  FIrfurt,  Skulitzerstr.  27. 
j Kl.  ,31c,  Nr.  174  355).  F'ührung  tür  Formkästen  im 
I Innern  derselben,  bestehend  aus  im  F'urmsande  ein* 

, geiiauten  DoppelkonuH'ieii  aus  Zink  als  F’ührungs- 
’ stifte  und  entsprechenden  F'ührungsbücbsen  im  oberen 
und  unteren  Kastcntheil.  'Priberger  Eisen-  und 
Afessinggicfsorei,  Wemeth  &.  Cie.,  Triberg. 

Kl.  4V)g,  Nr.  174.308.  Aus  in  einer  federntlen 
I Kai^scl  gcfüiirtem  Lochstempel  bestehende  Hufeiacn- 
lochstanze.  Karl  Brignatz,  Colmar  i.  FI.,  Kleeackerstr.  28. 

( Kl.  4V)g,  Nr.  171 30V).  .Aus  in  einer  federnden 
Büchse  geführtem  Lochstempel  bestehende  Hufciaen- 
i lochstanze.  Kurl  Brignatz,  Colmar  i.  FI.,  Kleeackerstr. 28. 
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ftH'i  älahl  und  Eilten. 


Bericht  über  tn«  und  atuländisehe  t^itente. 


ii.  Jahrg.  Nr.  II. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  7b,  Nr.  136 7S0,  vom  tVbrnar  I9ol. 
William  John  (rlovcr  and  St.  Helenis  Cable 
Works  in  St.  (England).  ZiehroUc  für 

Ih'ahUiehtHasckinen. 

Um  eine  H»*Nrhädigung  di’S  Hydroxyd- Uolter/ug«*« 
auf  gezogenen  Oriiliten,  welcher  ein  vorzügliches 
Scbmierinittel  heim  Durchziehen  der  Drahte  durch  die 
Zieheisen  bildet  und  gewöhtilirh  dadurch  erzeugt  wird, 
dafs  die  Driüite  nach  vorheriger  Htdmndluiig  in  dem 
Heizkusten  der  Luft  ausgesetzt  werden,  zu  vermeiden, 
erfolgt  die  Kühlung  der  Drahte  zwischen  den  einzelnen 
Zitdieisen  nieht  in  Wasser,  sondern  durch  Prefsloft; 
wird  jedoch  Wa>>er  benutzt,  «o  koiiimt  dieses  mit  «lern 
Draht  nicht  in  unniittelhare  Berührung. 

Die  Haspel  oder  Trommeln  werden  hohl  ausgerührt, 
und  der  Innenraum  von  einer  Kühldüssigkeit  duroh- 
diefsen  gelassen,  welche  ihre  Külte  durch  den  .Mantel 
<ler  Truiinmd  an  den  Draht  ahgielit.  Wirt!  Luft  be- 
nutzt, 80  wird  «ler  Mant«d  durchbrochen,  so  dafs  die 
Luft  ileii  umliegenden  Draht  tritft  und  so  kühlt. 

Kl.  12e,  Nr,  137  776,  vm  31.  Dciemher  IHOO. 
.1  □ 1 i II  s .Schwager  in  Berlin,  yorriehiunt/  zum 
Jbirheideti  von  fetten  und  fiäasinen  Stoffen  aut  tiasen 
mittela  UohikeytlttuntftffUieheii. 

Die  ahgesluiiipften  Kegel  b,  welche 
wie  bekannt  übereinander  angeoi'dnet 
sind,  nehmen  in  ihrem  iiulseren  Durch- 
messer allmählich  ah.  so  tUfs  sich  der 
riiigforiiiige  Raum  zwischen  ihnen  und 
dem  Behälter  U nach  unten  erweitert. 
In  demselben  Mafse  verringert  sich 
auch  in  der  Bewegungsrii  htung  der  (iiise 
die  mittlere  Oelfnung  h.  Der  unterste 
ülier  ileni  Ahzugsrohre  liegende  Kegel  a hat  üherhanpt 
keine  Oeft'nung.  Die  Kegel  besitzen  mehrere  seitliche 
.Ansätze  welche  sie  heim  Anflmu  in  der  richtigen 
Entfernung  voneinander  lialten. 

Kl.  Ib,  Nr.  137  791,  vom  19.  November  18i>8. 
Mechcrnicher  Bergwerks*  Actien-A'crcin 
in  Merheruirli.  Verfahren  der  elektromagnetischen 
AHfltereiiung  sur  gleichzeitigen  Trennung  mehrerer 
Stoffe  ton  rertehiedener  magHrtiecher  F.rregbarkeit. 

Das  zu  scheidende  tteiucnge  wird  durch  das 
magnetische  Feld  zweier  iihereiunnder  angeordnetcr 
roiirender  Walzen 
(t  und  b.  von  denen 
die  eine  Nord-,  flie 
andere  Südpol  ist, 
geführt.  Zweek- 
mälsig  wird  nur  die 
obere  magnetisch 
erregt  und  die  un- 
tere mit  einem 
Mantel  c aus-  nicht 
mognetisirbarem 
.Material  umgeben. 
Die  üenienihhcil- 
rlicn  des  .Vufltercitungsgutes  wenlen  von  der  «iheren 
Walze  ihrer  magnetischen  Erregbarkeit  enls('rechetid 
verschieden  hoch  mitgcfiihrt  und  fallen  nach  \ erlassen 
des  magmiistdn-n  Fehles  in  verschiedenen  ZfUien  auf 
sehrag  ubereinan<ler  liegende  Rinnen  d e f^  die  den  Fall- 
Zonen  der  zu  trennenden  Zonen  gemäls  eingestellt  sind. 

Kl.  Hib,  Nr,  I27tt.»l,  vom  9.  .luli  l!kXi.  Otto 
Müller  in  Efalingen  o.  N.  Fttemmatchine  zur 
dofipeleeitigen  lyetsung  der  Formen  mit  drehhirer 
F^rwentritgerfdatte. 

An  den  durch  den  hydranlisehen  Kolben  a unter 
\ ennittlnng  der  ’l’niverse  h aut  und  nieder  hew  i ghan’ti 


I 


J 


beidim  Stangen  e ist  in  Lugem  d der  Formenraliraen  r 
drehbar  uufgehängt,  welcher  auf  beiden  Seiten  Prefs- 
platten  f und  die  auf  diesen  befestigen  Moilelle  g 
tnigt.  Unterhalb  der  den  hydraulischen  Cylinder  h 
trugendi-n  Platte  t sind  Schienen  k vorgesehen,  aof 
denen  die  die  obere  Prefs]datte  / bewegenden  Räder  m 
laufen,  (iearbeitet  wird  in  folgender  Weise: 

Auf  dem  Wagen  n wird  ein  mit  Formsand  ge- 
füllter Formka.sten  p.  auf  dem  ein  .Vufsatzrahnien  o liegt, 
nnter  die  Formjdatte  gefahren.  Der  Fonuenrahmen 
wird  nun  gesenkt,  wobei  er  durch  seine  Schwere  ilcn 
Formsand  des  Kastens  p von 
der  einen  Seite  zusammen* 
prefst.  Hierbei  treten  die  Füh- 
rungsstifte  7 durch  entspre- 
chende Ansätze  des  Foniika.«- 
tens,  so  dafs  dieser  schliefslich 
durch  Keile  auf  dem  Formen* 
rabnien  e befestigt  wenlen 
kann.  Nach  geringem  An- 
Iieben  des  Kastens  p wird 
j|er  Wagen  n »eitwärt.s  ge- 
seliohen,  der  Formenrahmen 
um  löO“  gedreht,  der  SchieW* 
boden  r entfernt,  die  i^refs- 
platte  l über  den  Formkasten 
gi  falircti,  Prefsklötze  t auf  den  Formsand  gelegt  und 
hierauf  Driickwusscr  unter  den  Kolben  o gelu-ssen.  Hier- 
durch wird  der  Formkasten  p gegen  die  Prefsplatte  i 
angellohen,  welche  schlierslieh  deu  Formsand  von  der 
andern  Seite  preist.  Beim  numnehrlgeu  Niedergehen 
lies  Fiiiinkastens  wird  ein  neu  gefüllter,  inzwischen 
auf  dem  unteren  (ieleise  lierangeläbrenor  Formkasten 
geprefst  nnd  auf  der  Fornienplatte  e festgekeilt,  letztere 
sodann  uni  JHO“  gedreht  nnd  sodann  der  fertig  ge- 
prefste  erste  Formkasten  auf  einen  Wagen  ubge|;t«ien. 
Dann  winl  wie  oben  beschrieben  weiter  gearbeitet. 


Kl.  49g,  Nr.  137  575,  vom 
I.  Mai  Dü»l.  Carl  Twer  scn. 
in  Köln.  Verfahren  und  Vor- 
richtung zum  Herrichten  der  Stäbe 
für  die  Ihtfeiaenfabricution. 

Die  Haehgewalzten  Stäbe  t 
Wilden  in  gfühendem  Zustaude 
hochkantsielieiid  durch  die  Schneid- 
kanten d und  I ahgeschiiitten  und 
unmittcibui'  anschlierseml  durch  das  weitere  Nicdergeheti 
di  s .Stempels  durch  die  entsprechend  geformten  Flüchen 
htjrh  an  ihren  Enden  «|tiadratisch  geprefst. 


kl.  30«,  Nr.  137697.  vom  11.  Juni  DXU.  Kurt 
K n e I s c h ü w s ky  in  K al  to  w itz,  t».*S.  Vorrichtung 
zum  teiösUhätigen  Aufrichten  und  Umlegen  des  Mit- 
nehmern für  KtUenfUrderungen. 

Der  au  einem  Glieile  der  Kette  f befestigfe  dreh- 
bare Mituebmer  «,  der  in  der  Ruhestellung  wagereclit 
(wie  gezeichnet)  liegt,  besitzt  einen  Arm  e,  welcher 


heim  Anstofsen  gegen  eine  seiiriige  .Vnlauffliiche  g den 
' Mitneliincr  a um  90**  dredit  In  dieser  Stellung  wird 
I der  Mitnehmer  dadurch  erhalten,  dafs  der  Arm  e 
rwisclnm  sich  un  die  AnlaufHiiche  g anscbliefsende 
h'iihrimgcn  h gehalten  w'ird.  an  deren  Kode  der  Mit- 
nehiniT  a durch  seine  eigi*m*  Schwere  in  die  RuheLige 
I ziirückrüllt  und  dadurch  den  Wagen  freigieht. 


. Ju{)i  t9(r{. 


BencHt  über  in-  un(f  auulflnditfchi  PiiUnte. 
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Kl.  20a,  Nr.  127  602,  vom  5.  Fehraar  1901. 
Heinricli  Küokfinhoner  in  Därlingcn  iSrhweiz). 
SeilfSkrungsroUt  mit  atuitcrehs4lbareiH  HiHmtz. 

DerauÄwechselhare  Ein- 
satx  b<s(<‘ht  aus  xwei  sflei- 
rhen  Hälften  r/  und 
welche  an  ihren  heiilen 
Stirnseiten  gewülht  sind, 
so  «lafs  der  Einsatz  ohne  I 
Heranshchen  der  Hollo  ans 
ihren  Lagern  zwisehcn  den 
an  den  Stirnseiten  mit 
entsprechenden  HohiHuchen  verstdienen,  auf  der  Hollen- 
aehse  vei>chiebharen  Kollenhälften  h und  c feslgeklemmt  i 
werden  kann;  dureli  den  Keil  f werden  die  lialften  rf  I 
und  e an  der  Drchong  gehindert.  I 


Kl.  24a,  Nr.  127  5^  vom 
•2.  Februar  15N»1.  (»eorg  i 
Schwabach  in  Herl  in. 
yerfahrtn  zur  Erzeugung 
ron  känstlichem  Zug  bei  Feue- 
rungen. 

In  die  in  die  Abzugsloitnng 
für  die  Feuorgaso  eingeschal- 
tete Kammer  a ragt  ein  mit 
diisonartigon  Aussiriimungh- 
öffnungen  6 versehenes  Hohr  c 
liinein.  Durch  dieses  wird  l'rersluft  eingeblasen,  widcho 
auf  die  aus  dom  Kohr  <i  strömenden  Kaueligdse  eine 
saugende  Wirkung,  die  günstig  auf  die  Feuerung  selbst 
zurückwirkt,  ansüliL 


Kl.  24f,  Nr.  127146,  Vom  ir>.  Decetiiber  10(.K>.  I 
Hugo  (iottlebe  in  Magdeburg.  AtUtlerer 
balken  für  Fianroitte. 

Der  die  Koststühe  tragende  Mittelbalken  m ist 
derartig  coiistruirt,  dafs  er  möglichst  wenig  nach  unten 
in  den  Aschenraum  vorragt;  hierdurch  soll  das  träge 
Brennen  hinter  dem 
Mittel  balken,  welches 
dadurch  verursacht  j 
wird,  dafs  die  Luft- 
zufuhr hinter  dom 
Balken  erschwert  wird,  auf  eine  möglichst  kleine  Zone  m c 
hoscliränkt  wenlen.  Einer  Leberhitzang  des  Mittel- 
halkens  m kann  dadurch  vorgebeugt  werden,  dafs  er 
von  einem  l.ängsschlitz  h oder  einer  Iveihe  von  Löchern  ' 
durchsetzt  ist,  wobei  die  Luft  durch  eine  Platte  e nach  | 
oben  zo  dem  «Schlitz  hezw.  den  Löchern  h abgelenkt  w ird.  | 


406,  Nr.  127108,  vom  11.  Noveinher  IfKu), 
Otto  .\rlt  in  Görlitz.  Vorrichtung  zum  A'tV/cN. 

Am  Nietenprefskoiif  ist  ein  mit  ihm  auf  und 
ab  gehender,  in  seinem  Hube  durch  Stellschrauben  f 

und  g begrenzter 
Schlitten  e ange- 
oi*dnet , welelier  ' 
die  Werkzeuge, 
den  Nietenziehcr 
</  und  den  Stauch- 
stempel r,  trägt, 
un*!  zwar  in  einer 
solchen  Kntfer-  c 
niiDg  voneinan- 
der, dafs  heim  ah- 

^ v^eehselnden  Ver-  I 

stellen  des  Schlit- 
* tens  mittels  des 

Handhebels  t das  eine  oder  das  andere  Werkzeug  in 
die  Arbeitsstcllung  über  dem  Gesenk  h gelangt. 


Kl.  60c,  Nr.  127  236,  vom  7.  September  1900. 
Wilhelm  Krmus  in  Berlin.  Kollergnng  mit  auf- 
nmi  nbsteigenden  Ijlufern. 

Die  Läuferhahn  ist  wellenförmig  gestaltet.  Hier- 
durch sollen  grölfere  Matcrialstücke  sich  von  selbst  in 
den  Vertiefungen  der  l.aufhalin 
nn^ammeln  und  nur  das  feinere 
(iul  aut  die  Erhöhungen  ge- 
langen. Diese  Einrichtung  soll, 
da  dadurch  hemmende  Materi^l- 
.Anhäufungen  vermieden  Wer- 
zlen . eine  Verminderung  der 
treibenden  Kraft  mnöglichen, 
was  noch  weiter  dadurch  be- 
wirkt wird,  dafs  das  Steigen 
und  Kalien  der  Läufer  benutzt 
wird,  mittels  an  den  Läufer- 
ncliscn  V gelenkig  befestigter 
Zugstangen  h an  der  Künigs- 
welle  h <lrehhar  befe>tigte  (lüppelarmige  Hebel  Ar  derart 
Kelhsllhütig  einzustellen,  dafsauf  <liesen  Hebeln  hängende 
Laufgewichte  / beim  Niedergehen  der  Läufer  io  die 
Thiiler  der  Laufbahn  nach  dem  Hebeldrehpunkt,  beim 
Ansteigen  der  Läufer  jedo<rh  nach  aiifsen  rollen  und 
■ladurch  onhehend  auf  die  l.üufer  wirken. 


Kl.  21h,  Nr.  127  340,  vom  2l5.  August  1900. 
K a m 0 n C h a v a r r i a • C o o t a r d o in  S e v r e s, 
Durch  Bestrahlung  uirkender  elektriseher  Ofen  mit 
contin  uirliehrr  lienchiekung. 

Von  bekannten  elektris«dien  Schmelzöfen  mit  unter 
einer  Se)jutzka]»pe  angeorduetem,  durch  Strahlung 
wirkendem  Lichtbogen  unter- 
scheidet sich  der  vorliegende 
dadurch,  dafs  das  Schutzdach  b 
in  geeignetem  Abstand  von 
einem  zweiten,  nueh  ^^l^en  in 
den  Bi'schiekungstrichter  über- 
gehenden Dach  c amgehen  ist, 
lind  dafs  die  zwischen  beiden 
Dächern  herahsinkende  und  sieh 
vorwärmende  Besehickung  auf 
eine  muldenföniiige  Schmelzsohle  gleitet,  auf  der  sie 
völlig  schmilzt  und  von  wo  sic  ahgestoehen  werden  kann. 


Kl.  31c.  Nr.  127  030,  vom  1-L  DecemiHDr  lS9!t. 
Sylvester  AlphooseCusgravc  in  Eilgewood 
Park  (.Mlegheny,  Penns.,  V.  St  A.).  Verfahren  zur 
Uerntelluntj  eou  MelallblGcken  durch 
Verhundgufs. 

In  die  Fi»nn  a,  welche  unten  in 
bekannter  Weise  mit  einem  ZuHufs  b 
versehen  ist,  wird  ein  herauszieh- 
barer Kern  <•  mit  absehliefsender 
Ihideoplatte  d eingesetzt;  dann  wird 
in  den  zwischen  a und  c verbleibenden 
Zw  iselieiirauin  das  eine  Metall  e ein- 
gegossen und,  sobald  dassidhe  ober- 
flächlich zo  erstarren  beginnt,  durch 
•len  Trichter  f das  zweite  Metall 
eingegoBsen.  Entsprecfiend  dem  Zu- 
giefsen  wird  der  Kern  c angehidten.  Da  ein  Luft- 
zutritt ausgeschlossen  und  <las  erst  gegossene  Metjill, 
welches  durch  den  Kern  c gehalten  wird,  fast  noch 
flüssig  ist,  so  ist  ein  gutes  Zusammenschweifsen  heikler 
Metalle  gewährleistet. 


Kl.  4Hh,  Nr.  127  416,  vom  0.  Marz  HHM>.  New 
PruceBS  Coating  Company  in  Boston.  VorrUh- 
tung  zum  Verzinken  eiserner  (iegenstänite  in  einem 
auf  einem  HUibade  ruhenden  Zinkbad, 

Identisch  mit  dem  amerikanischen  Patente  Nr.  64467.5, 
vergl.  „Stahl  und  Eisen**  1901  S.  .5:44. 
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33.  JHlirg.  Nr.  II. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.tt"! -189.  Si;rniundV.HuherinPitt5jbur^, 
I’ft.,  V.St.A.  iValswerk'  tnit  l'ornrhftoiy  mm  F.imitfllrH 
tlrr  tl'iihfitia'ffr. 

••Vuf  ilem  tilirren  Kinlt*  diT  StfllscliraubiMi  für  dii* 
Wu1/K  (1  ^itze^  Uadrr  b mit  oinein  Kranz  narli  oben 
^priolitftpr  Züliup  r und  einem  .hieb  d.  .\n  den  .Tofheij 
^in<l  Hebel  e*  und  «•*  an^jelenkt,  welche  durch  f ver* 
Imnden  sind.  Dadurch,  dafs  man  mittels  f die  Hebel 
anhellt,  nach  rechts  dreht, 
in  einen  Zahu  eiule^,  nach 
links  dreht  u.  a.  f.  werden 
beide  Stellschrftuben  gleich- 
iniifsi^  verstellt.  Will  man  sie 
unfflciohiiiafsifi'  verstellen,  so 
stellt  mau  Hebel  e*  fest, 
indem  inan  einen  Holzen 
durch  eines  der  l^>cher  in 
einer  Verbreiterung^  y von 
«*  und  ein  cnlsjirerhendes 
Loi  h in  der  am  \\  alxenstulil 
betVstii'teii  Platte  h steckt.  Dreht  man  nun  mittids  des 
Handrades  i die  .Schranhc  h,  so  wird  sich  der  auf  le 
srhrauhende  Blo<-k  / C'e;.''en  i verschieben.  Da  «1er  Block  l 
an  <ler  Stanjje  f tVst.sitzt  und  das  Handrad  i mittels 
Hundes  in  der  an  e*  befestigten  Schleife  sitzt,  wird  e' 
seitlirh  versehidien,  also  mir  die  linke  Stellsehraube 
beweift  werden.  Die  Bewejfuiiff  kann  auch  dun  h Drehen 
des  Spannschlosves  n bewirkt  werden. 


Nr.  «70089.  11  e n r v S t a ny  on  in  15  r a«l  d oe  k, 
I’a.,  V.  St.  A.  Aiitrü’buforrichttiHy  für  dif  /.iehMchtdft 
un  Si-htibcHzit'hbilnku'n. 

Die  Trommel  auf  welclur  sieh  iUt  Draht 
aufwickelt,  ist  mit  einer  jiositiven  Kup|>liin«r  b an 
dem  'Pheil  e bidestiirl. 
Zum  Ausriicken  der  An- 
triebsviiirirlitun^r  d w ird 
die  |{eibun<rskunplun^  e 
(an  r l>sD  f (an  der  Spin- 
del y fest)  benützt,  /wird 
dur«di  Kedom  jrecen  e 
eni)Mirt'cdrüi  kt , durch 
Tritlhcbel  h gesenkt.  Das 
Gewicht  der  Spimlel  y, 
sowie  der  daran  hefcstjo. 
ten  Theile.  Kegelrad  t, 
sowie  Theil/ w ird  durch 
das  Kugellager  k-  auf- 
trenuminen,  das  (iewieht 
von  n und  t*  dur«li  das 
Kugellager  /,  getragen 
durch  eine  am  tiestell  befestigte  KührungsmufFe  «/. 
Dadurch  winl  das  untere  Kiide  von  y und  ilessen 
Spiiqifanne  sclir  geschont.  ICiu  Heben  von  a i.st 
beim  Ausrürken  nicht  notliig. 


Nr.  «70434.  Heruard  Granville  in  Pro* 
V i d e nee,  R.  .1.,  V.  St,  .V.  l>rahtz»ehmnHchine. 

a ist  die  gemcinsrhaftlielie  .\iitri«d>swelle  für  eine 
Reihe  von  Zichmiischinen.  Mittels  der  Kuiiplung  6 
wird  eine  KcHentroinimd  e eingerückt.  Am  Kode  der 
Kette  •/  sitzen  Zangen,  welclie  das  angespitzte  und 
durch  die  I.idirc  gefulirtc  Drahtende  fusseii,  und  soweit 
durchziehen,  dafs  es  in  die  Backen  n der  Trommel  f 
eingeklemmt  werden  kann.  Die  .Vusrückuiig  von  ft  er- 
folgt in  diesem  Augcnhlick  sclbsttlmtig  durch  einen 
Sporn  y an  der  Kette  </,  welcher  einen  Knieht'bel  streckt 
und  dun'h  diesen  den  Hebel  ft  naeh  links  bewegt.  l>a 
die  Kette  »/»ich  ilbereiiiamler  wiekelt.  erfolgt  das  Durch- 
ziehen mit  Kuiiehmender  (teschw indigkeil. 

Beim  Ausrüc.ken  der  Trommel  wird  dieselbe  aichf, 
wie  üblich,  von  dem  am  Schaft  k festen  Tlieil  / ab- 


gehohen.  wuhei  sich  der  Draht  leicht  im  Zwischenrauiii 
fangt.  Vielmehr  ist  f mittels  Spiirlagers  auf  das  ohere 
■ Knde  v<j|i  k lose  aufge.sclzt.  Kin  in  f geführter  und 
durch  / gehender  Stift  m.  für  gewöhnlich  unter  Kedi-r- 
wirkung  ntifser  Kingriff',  kann  von  Hand  unmittelhar 
. oder  unter  Vermittlung  des  Hebels  « nieder  und  durch 
I t hindurcligedrüi'kt  werden  und  wird,  solauge  die 

Trunmnd  / arbei* 
tet,  durch  Ri-ibimg 
in  dieser  Kagc 
festgeklemmt. 
Die  Kntkupplimg 
geschieht , ohne 
Kraftaufwand  sei- 
tens des  Arbeiters 
dailurch,  dafs  mit* 
tels  der  Hebel  u 
ein  .\nlnuf  in  den 
Weg  dos  unteren 
Kmies  des  Stiftes 
Ml  gebracht  wird, 
welolierdiesen  an- 
hebt. Manche  der 
bekannten  Kupp 
lungen  erfordern 
die  l'eberwin- 
düng  einer  so 
grofsen  Reibung 
I von  Hand,  dafs  der  Arliciter  sie  im  Augenblick  der 
I Nolh  nicht  leisten  kann.  Die  Entkupplung  tritt  au>h 
' sofort  ein,  wenn  der  Draht  reiNt,  da  nann  der  Stift  mi 
in  den  Teilen  f und  / nicht  mehr  so  fest  geklemmt 
w ird,  dafs  er  nicht  durch  seine  Keder  aufw  arts,  also  auNi-r 
Kingi'ifl' mit  / gehoben  wird.  Hebel  o bethatigen  beim 
I .\usrü<‘ken  von  m auch  eine  Bn-mse  für  die  Trommel  /. 

Xr««708l7.  Eugene  K r i e d 1 ae  n d e i-  in  Du- 
«juesne,  l*u„  V.  .Si.  A.  W>tck-Xanyen. 

ti  ist  tdne  auf  einem  Kaufkrahn  rollende  J^anfkatze, 
auf  weleher  die  wetteren  \’orrichtungeii  inontirt  sind. 
Der  liohle  Zangensrhaft  ft  tragt  auf  seiner  Rückseite 
eine  Zahnspur,  in  weli-he  ein  auf  Welle  c sitzendes 
Zuliurud  eingreift.  Die  Zange  w ird  also  gehoben,  wenn  c 
auf  beliebige  Welse 
uiigctrichen  wiril. 
Auf  c steckt  lose  eine 
Büchse  d,  welche 
mittels  Uädervorge- 
leges  e v>»n  einer  elrk- 
trisch  angetrifhenen 
Welle  aus,  durch  Ver- 
mittlung der  Kupp- 
lung f Umdrehung  er- 
halt. Die  Büchse  setzt 
sieh  in  den  uni  c 
schwingeniien  Rah- 
men y fort,  in  wel- 
«hem  auf  dersellM-u 
.\chse  die  Scilscheil»e 
I und  Zuhnrad  k 
sitzen,  k ist  in  Kin- 
gritf  mit  einem  auf  e 
festen  Zahnrad.  Dt  b 
durch  Drehung  von  r 
bis  zu  geeigiu  lem  Be- 
trage gidiohen,  woliei 
das  Seil  / durch  Ein- 
griff von  k mit  e aufgewickelt  wird,  so  winl  c au- 
gidialten  und  durch  f der  Rahmen  y ungetriehen.  so 
dafs  'las  Soll  weiter  aufgewickelt  wird  und  die  Stange  m 
hehl,  an  deren  unterem  Ende  die  Zangetihacki'ii  h an- 
gelenkt sind.  Dieselben  werden  hierbei  geöffnet,  indem 
die  Zapfen  o in  sehnigen  »Schlitzen  p sich  führen.  Die 
Einrichtung  venueidet  die  hoi  hydraolischen  Antrieben 
I uothweudigen.  aber  lästigen  Schlaucliverbindongi-n. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerfce. 


Bezirke 


Monet  April  l9Qt 
Werke  Cticuitboc 


Puddel- 

rohaisan 

«ad 

Spiegel* 

eisen. 


Rheinland 'Westfalen,  <»bne  Saarbezirk  and  ohne  Siegerlaad 

Sienrland.  Lahnbezirk  und  Hessen'Nussan 

Schlesien 

Pommern 

Königreich  Sachsen 

Hannover  und  Braunsrliwt-ig 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen 

Saarbezirk,  I.othringen  und  Luxembnrg 


Poddelroheisen  Samma 
(im  März  15102  . . 
(im  April  1901  . . 


18 

18 

9 


56 

61 


16Ba3 

2H8MI 

2H870 

3H05 

450 
2 750 
14  562 


95  701 
lOt  H86) 
117  298) 


Beseemer* 

roheieen. 


Rlieinland* Westfalen,  ohne  Saarbczirk  und  ohne  Siegerland. 

Siegerland,  Lahnbezirk  und  HesMen'Niissan 

Schlesien 

Hannover  tind  Braunschwtig 


Bessemerroheisen  Summa 
(im  März  1902  . . . 
(im  April  1901  . , . 


19  669 
710 
3 970 
3 673 


27  912 
29  445) 
42  920) 


Thoma«* 

roheisen. 


Rheinland- Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Siegerland. 

Siegerland,  Lahnbezirk  ond  Hessen-Kassau  

Schlesien 

Hannover  und  Brannachweig 


Bayern.  Württemherg  und  Thüringen  . . 
Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxemburg. 


Thomasroheisen  Summa . 
(im  März  1902  . . . 
(im  April  1901  . . . 


15 


32 

29 

35 


169  921 
1 590 
15  594 
19067 
5 260 
211465 


422  917 
414  154*) 
362  613)  t 


GiMlsorei- 

roh«is«n 

«nd 

Gulswaaren 

I. 

Scbmelxung. 


Rheinland-Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Siegerland  , 
Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Kassau 

.Schlesien 

Pommern 

Hannover  und  Braunschweig 

Bayern.  Württemherg  und  Thüringen.  ...  * 

Saarbeiirk,  Lothringen  nnd  Luxemburg 


(Tiefsereirohci»«D  Summa 
(im  März  1902  . . . 
(im  A]»ril  1901  . . . 


13 

53 

924 

4 

13 

762 

6 

6 

076 

1 

7 

14t> 

2 

5 

192 

2 

2 

359 

11 

37 

929 

39 

126 

Ji82 

41 

i:U 

364) 

41 

129 

113) 

Zu- 

sammen- 

Stellung. 


Puddelroheiseo  und  Spiegeleisen 

Bessemerroheisen 

Thomasroheisen 

Giefsereiroheisen , 


Enengung  iui  April  1902  

Erzeugung  im  Marz  1902* 

Erzeugung  im  .4pril  1901 

Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  30.  April 
Erzeugnng  vom  1.  Januar  bis  30.  April  1901 


95  701 
27  912 
422  917 
126  H82 


672  912 
681 :349 
651  944 
2 608  2K3 
2 iU8  959 


Erzeugung 

der 

Bezirke. 


Kheinland-Westfalen,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 
Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Kassau  . . . 

Schlesien 

Pommern 

Königreich  Sachsen 

Hannover  nnd  Braunsebweig 

Bayern,  Württemberg  und  Thiinngeu 

Saarbezirk,  Lothringen  und  Lnxemhnrg 


ApHI 

Vom  1.  Jantisr 

ISO« 

bli  SO.  April  1902 

260,387 

992  001 

44  5143 

185  432 

54  510| 

213  985 

10  445 

40  108 

28  ;I02 

1 10  660 

10  369 

40  025 

2a3  5)66 

1 1>25  772 

«7‘2  »12 

2 WW  28.3 ' 

* Her  Häirerzeugnng  waren 
das  erst  Anfang  Mat  berichtet  hat. 

XI.»t 


Summa  Heut«ches  Ktdch 
18636  t Thümas-r'dieisen  eines  Luxemburger  Werkes  hinznzurechnen, 
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ü.  Jahrg.  Nr.  II. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


dnFular 

1 1.  Januar  bis  30.  April 

A-UMPubr* 

1.  Januar  bis  30.  April 

1901  1 

190S 

1901 

1902 

£rxe: 

' 1 

I 

t 

t 

Eisenerze,  stark  eUenhaltige  Converterschlacken 

900  004 

870  867 

854  377 

Schlacken  von  Erzen,  Schlackeii-Füze,  -Wolle  . . 

Ä5i  5'Jä 

480  04f 

9 448  ' 

6 564 

Thomasschlacken,  gemahlen  (Thomasphosphatmehl) 

iä  ?37 

46  631 

50  198 

47  745 

Rohelnen,  Abfille  and  Halbfabrlcnte: 

1 

Brucbeisen  und  Eisenahfälle 

15 18:i 

IU(>7i 

30  490  ' 

64  075 

Roheisen 

U8  4>18 

43  570 

3.5  455 

93  948 

Luppeneisen,  Rohschienen.  Blöcke 

513 

404 

49  630 

156  044 

Roheisen.  Abfälle  u.  Halhfabricate  zusammen 

lUlU 

54  50(; 

95  581 

314  (HT» 

FabHcate  wie  Faf^onelften,  SchieBen,  Bleche 
0.  8.  w* : 

1 

Eck-  und  Winkeleisen 

Ui 

84 

94. 858  ] 

1 10  805 

Eiseiibahnlasclien,  Schwellen  etc 

8 

9*706 

14  044 

Unterlagsplatteii 

n 

4 

4 435  ' 

1 \hi 

Eisenbahnschienen 

m 1 

f*4 

49  855 

87  690 

Schmiedbares  Eisen  in  Stäben  elc.,  Radkranz*. 

Fflugsebaareneisen 

5 990 

5 751 

84  8T)3  , 

140  494 

Platten  und  Bleche  aus  schmiedbarem  Eisen,  roh 

85H  i 

487 

78  537 

9tJ456 

Besgl.  polirl,  gelirnirsl  etc 

870  1 

488 

4 145  1 

3 144 

Weifsblech 

350U  1 

3811 

3i 

6i 

Cisendraht,  roh 

im 

I 8«J7 

44  093 

53  077 

Besgl.  verkupfert,  verzinnt  etc 

370 

:i09 

44  096 

49  879 

Faqoneisen.  Schienen.  Bleche  u.  s.  w.  im  ganzen 

UIHJF  ' 

14811 

388  380 

508  963 

(Udk  grob«  EisenwMren: 

Ganz  grobe  Eisengufswaareii 

57HI  ' 

3 133 

8146 

8871 

Ambosse,  Brecheisen  etc 

404 

174  ! 

1 66t> 

1 498 

Anker,  Kelten 

540 

500  ! 

161 

455 

Rrflcken  und  Bruckenbestandtheile  .' 

314 

u 

4:t55 

3 465 

Drahtseile 

50 

! 35 

958 

1055 

Eisen,  zu  grob.  Maschinentheii.  etc.  ruh  vorgeschmied. 

4^1 

i 31 

\m 

93« 

Eisenbahnachsen.  Räder  elc 

378 

407 

1 5 554 

L5  364 

Kanonenrohre  

i 

' 4 

100  ■ 

174 

Röhren,  gescimnedele,  gewalzte  elc 

3 991 

3 888 

14  804 

H911 

Grobe  Eleenwaaren : 

Grobe  Eiseiiwaar.,  n.  ahgesch).,  gefirii.,  verzinkt  etc. 

4 370 

' 3 675 

33  741 

34  255 

Messer  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  Gebrauch, 

unpolirt,  unlackirt*  

08 

— 



Waareii,  emaillirle 

114 

' Ul 

6t)09 

0 454 

, abgeschlifTen,  gehrnifsl,  verzinkt  .... 

1 444 

1 .5« 

18  180 

44  849 

.Maschinen-,  Papier-  und  Wiegemesser^ I 

94 

07 

— 

1 — 

Bajonette,  Di-gcii*  und  Säbelklingen^ 

it 

0 

— 

— 

Scheeren  und  andere  Schneidewerkzeuge*  . . . . 1 

hi 

1 

— 

— 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  . . 

116 

91 

998 

904 

Geschosse  aus  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit.  bearl>eitel  ' 

— 

! — 

33 

iU 

Drahtstifte 

34 

' 11 

16  098 

40  853 

Geschosse  ohne  Bleimänte),  weiter  l>earheitel  . . 

04 

0 

3 

12 

Schrauben,  SchraublKilzen  elc 

91 

70 

1 161 

^ 1 333 

Feine  Etsennaaren: 

GuUwuarcii 

401 

444 

4 350 

4 401 

Waaren  aus  schmiedbarem  Eisen 

,509 

U7 

6 138 

5'.M)4 

Nähmaschinen  ohne  Gestell  etc 

5T4 

4.51 

1 861 

i 1814 

Fahrräder  aus  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 
mit  Anlriebsma.schinen ; Fahrradtlieile  autser 

1 

Antriebsinaschinen  und  Theilen  von  solchen 

103 

1 95 

049 

871 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

1 

mit  Anlriebsmaschineii  (Motorfahrräder)  . . . 

l 

1 3 

7 

3 

' Ausfuhr  unter  •Me.sserM'aareii  und  Seiineidewerkzeugen.  feine,  aufser  ohirurg.  Instrumenten“. 
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1 . Juni  190i. 


Statistüdits. 


Suhl  und  £iäi‘U.  631 


Klnrulir 
1.  lanitir  bis  36.  April 

1.  ianuar  bla  30.  April 

1601 

1902 

1901 

1902 

ForUetzun^. 

1 

t 

t 

t 

Measerwaaren  und  Schiieidewerkzeuge,  feine,  aufaer 
chirutvUeben  Instrumenten  ........ 

36 

1 

2019 

2 039 

Schreib*  und  Rechenmaschinen 

37 

I 

::6 

11 

19 

Gewehre  fOr  Kriegszwecke  

, , 

75 

' 1 

260 

50 

Jagd*  und  Luzusgewehre.  Gewehrtheile  . . . 

ii 

‘ 40 

36 

42 

Nih-,  Strick*.  Stopfnadeln,  Nfthmaschiiiennudeln  . 

i 

4 

4^)0 

, tl9 

Schreibfedern  aus  unedlen  Metallen  .... 

. . 

ii 

37 

11 

15 

Uhrwerke  und  Uhrfournituren 

15 

12 

244 

1 558 

Eisenwaaren  im  ganzen 

• . 

19  283 

14  166 

133  833 

147  202 

Maschlnea : 

Locomotiven,  Locomohilen 

851 

399 

4 049 

THX 

Motorwagen,  zum  Fahren  auf  Schienengeleisen  . 

32 

17 

74 

\ 218 

, nicht  zum  Fahren  auf  Schienen* 

geieisen:  Personenwagen 

61- 

, 115 

99 

i 155 

DesgL,  andere 

. . 

13 

12 

3.3 

! 58 

Dampfkessel  mit  RAliren 

. . 

i9 

27 

785 

1 360 

- ohne  - 

21 

26 

511 

1 077 

N&hmaschinen  mit  Gestell,  Oberwieg,  aus  Gufseisen 

1 089 

: 833 

2 352 

2 574 

Desgl.  Oberwiegend  aus  schmiedbarem  Eisen 

9 

11 

— 

— 

Andere  Maschinen  and  Mnschlnentheile 

LandwirthschafUiche  Maschinen 

1 

6 636 

3 69ti 

3 004 

3 011 

Brauerei*  und  BretmereigerlUhe  (Maschinen) 

69 

59 

630 

871 

Müllerei -Maschinen 

191 

264 

1 94<J 

2 015 

Elektrische  Maschinen 

9i2 

r>83 

3 883 

3 563 

Baumwollspimi'Maschinetj 

3 132 

2 06.5 

2 177  , 

1 691 

Weberei'Maschinen 

1 327  1 

l 196 

2 33! 

2 277 

Dampfmaschinen 

I 218 

1 008 

5 T42 

i 5 696 

Maschinen  fflr  Holzstoff*  und  Papierfahrication  . 

88 

49 

I .595 

i iiw 

Werkzeugmaschinen  

701 

361 

2 805 

3 791 

Turbinen 

30  ' 

il 

368  • 

3:15 

Transmissionen 

53  , 

37 

674 

734 

Maschinen  zur  Bearl>eitung  von  \Voil«‘  . . . 

U9 

274 

130  ^ 

659 

Pampen 

2A9  1 

254 

1 663 

1 488 

Ventilatoren  für  Fabriklxetrieb 

40 

15 

88 

127 

Gebläsemaschinen  

687 

364 

286 

421 

Walzmaschineti 

1 081 

65 

1 872  , 

1 243 

Dampfhämmer 

23 

5 

99 

113 

Maschinen  zum  Durchschneiden  und  Durchlodien 
von  Metallen 

87 

51- 

:446 

492 

Hebemaschinen 

257 

184 

97t 

1 540 

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  . 

4 691 

2 219 

27  479  1 

17  895 

Ma»ehine*t,  überwiegtnd  rius  Uolz 

. 

tidJ 

369 

315 

457 

• 0 « Crw/seiMfi  . . . 

n 577 

10  265 

45  656 

39  209 

^ ß H »dimizdberem  Etzen  . 

3 

2 065 

11  573 

10157 

« ß ß ander.  unedJ.  Meiaiien 

129 

192 

341 

347 

Maschinen  und  Maschinentheile  im  ganzen  . 

23  776 

U33I 

65  788 

62  930 

Kratzen  und  Kralzenbeschläge 

46 

31 

115  ! 

I2H 

Aadere  Fftbrieiife: 

Eiseubalmfahrzeuge 

22t 

72 

[ 

4 051 

4 498 

Andere  Wagen  und  Schlitten 

67 

58 

M 1 

4^» 

Dampf-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 

o 

4 

3 

4 

— 

Segel'Seescbiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 

4 

— 

— 

Schiffe  für  die  Binnenschiffahrt,  ausgenommen 

) 

die  von  Holz 

21 

36 

18 

21 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente  1 
und  Apparate t I 

180  760  I 

104  1 11 

704  (»58 

1 ota  i:!M 
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St4bl  und  Ei«eii. 


BeriehU  übtr  Krr«amm/uMy«n  au«  h'ochrereintn. 


tt.  Jahrg.  Nr.  11. 


Berichte  über  Yersamnilungen  aus  FachTereinen. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Am  Sonutap.  «len  4.  Mai  von  Nachmittaps 

2 Uhr  ah  fan«l  iiu  Neuen  ConcerthauH  in  Hi-utlien  0.-8. 
eine  Hau)itverKan)mlDnp  der  «Kisenhütte  Oheranhlesien** 
statt,  «lie  von  dem  Vorsitzenden,  (ieneraldirector  Niedt  • 
(fleiwitz,  mit  einer  Regrüfsting  der  Krscliienenen.  ins* 
besomiere  der  HU.  Kegieningspriisident  Uoltz.  Rerg- 
hauptmnnn  Vogel,  Grheiiurath  l*r«tf.  Dr.  \Ved«ling 
untl  (Teueralseeretär  R u e c k eröffnet  wunlf. 

Dem  vom  Vorsitzemlen  erstatteten  OeHchäftsbericht 
ist  zu  entnehmen,  daih  der  Verein  seit  seiner  letzten 
Hauptversammlung  im  Decemiter  v.  Js.  wieder  einen 
erfreulichen  Zuwachs  erfahren  hat;  die  Anzahl  seiner 
Mitglieder  beträgt  gegenwärtig  471.  Durch  den  Tod 
hat  der  Verein  «lie  HH.:  Königlichen  Berginoister 
Wilhelm  Tacheraich -Zabrze.  Director  Kranz 
r fe i f f e r- Witk«,»witz  und  Hüttenverwaller  Julius 
VVeber-Trxynietz  verloren,  zu  deren  Andenken  sich 
die  Versammplten  von  ihren  Plätzen  erheben. 

Hierauf  berichtet  (feheiinrath  J üngst  als  Uechmings* 
prüfer  über  die  Jahresrechnung  für  HH)l  und  stellt 
«len  Antrag,  dem  KasHenl'ührer  l)iM‘harge  zu  ertheüen, 
wiia  auch  gesidiieht. 

Als  Punkt  2 stand  auf  der  Tagesordnung:  Neu- 
wahl des  Vorstaniles.  Letzterer  setzte  sich  bisher  aus 
tölgcinlen  11  Mitgliedern  zusammen:  (leneraldirertor 
R i tt  a ' Neudeck,  Oenerablircetor  Brcm  me- (ilciwitz, 
( 'onimerzienrath  Taro-  Glei  witz.  (ieneraldirector  H o 1 1 z • 
Berlin,  Bergrath  J a e s c h k e • Zabrze,  Geheimrath 
J üngst'Gleiwitz.  Generaldirector  Liehert-  Frie'lens- 
hütte,  Generaldirector  M a r x • ßismarckhütte,  (jeneral- 
direct«»r  MärkIin*B«>rsigwfrk,  Generaldirector  Niedt- 
Gleiwitz,  Hüttendirector  8ugg- Kiinigshütte.  Da  es 
sich  infolge  «ier  vermehrten  .Mitgliederzahl  des  Vereins 
als  erwünscht  erwiesen  hat.  diese  Zahl  der  Vorstands* 
mitglie«ler  auf  12  zu  erhöhen,  beantragt  der  Vor* 
sitzen«le  aufser  der  Wiederwahl  der  bisherigen  Mit- 
glieder die  Neuwahl  «les  Generaldirector  Hochgesand 
zum  Vorstandsmitglied,  welchem  Anträge  durch  Ac* 
rlamation  ent8)>rochen  winl.  Der  V<irsitzende  fahrt 
ilann  f««rt: 

,,M.  H.  Ich  darf  den  heutigen  geschäftlichen  Theil 
nicht  «chlicfsen,  ohne  eines  für  die  gesummte  deutsche 
Kiseoindustrie  hochwichtigen  Kreignisses  zu  gedenken, 
der  am  I . M ai  er.  zu  Düsseldorf  durch  «len  «leutschen 
Kronprinzen  als  l‘rote«'tor  cröffneten  »lnd«istrie*  und 
Gewerbeausstelluiig  für  Rheinland  und  Westfalen  und 
benachbarte  Bezirke.  vcrbund«*n  mit  einer  deutsch- 
nationalen  Kunstausstellung».  Das  Zustandekommen 
dieser  grofsartigen  Veranstaltung,  welche  der  Welt 
erneut  einen  hohen  Ib-griff  von  der  Leistungsfähigkeit 
der  rheinisch-westfälischen  Eisenindustrie  beihringeu 
winl,  ist  mit  in  erster  IJnie  dem  »Verein  deutscher 
Kiaenhüttenleute''.  unserem  llauptvereio.  zu  verdanken. 
Wir,  «lie  Mitglieder  seines  Zweigvereins,  der  MEiseo- 
hätte  Oherschiesien«',  nehmen  «laher  ein  ganz  hesonders 
wamiev  Interesse  an  dieser  Ausstellung  und  wünschen 
ihr  mu»^  vollem  Herzen  einen  gr<»fsen,  herrlichen  Erfolg. 
C'm  dies  aber  auch  äuf^erUch  zu  bekunden,  bitte  ich 
Sie,  «len  Männern,  welche  ihre  volle  Kraft  in  den 
Dienst  «1er  guten  Sache  gestellt  haben,  den  Männern, 
welche  in  aufopferungsvoller  Weise  zum  Gelingen  der 
.\usKtelluhg  heigetragen  haben,  an  dieser  Stelle  unsere 
besondere  Hochachtung  aussprechen  zu  dürfen. 

Io  erster  Reihe  gebührt  unsere  Anerkennung  dem 
.\rbeitsnuHschufs  der  .4iusHtellung,  welchem  als  he* 
s«*nders  thatiges  Mitglied  auch  unser  verehrter  Freund 


Schrödter.  der  Geschäftsführer  des  Hauptvereios. 
«leasen  Kernlileihen  an  unserer  heutigen  H&aptversamm- 
I lung  durch  seine  Ansstellungsthätigkeit  gewifs  ent- 
schuldigt ist.  angeh««r4.  An  der  Spitze  d«*s  Arbeits- 
ausschusses steht,  wie  Dinen  bekannt,  der  Bruder  «ies 
Voraitzen<len  unseres  Hauptveri-ins.  Hr.  Geheimrath 
• Heinrich  Lneg,  Dilssebuirf,  dessen  Verdienste  um 
dus  Zustandekommen  der  Ausstellung  von  berufenster 
I Seite,  von  dem  hohen  Protector  der  Ausstellung  selbst 
bei  der  Eröffnungsfeier  bereits  gewürdigt  wurden. 
Lassen  Sie  uns.  «lie  Theilnehmer  an  der  heutigen 
Hauptversaminlnng  der  «Fiisenhütte  Oherachlesien»,  aber 
. tn)tzdeni  noch  seiner  Verdienste  gedenken  durcli  ein 
bfglückwÜDSchentlea  Tclegratnra.  des'^en  Text  ich  Ihnen 
wie  folgt  Vorschläge: 

•»tteheimrath  Heinrich  I.ueg-Düsseldorf. 

Die  heutige  in  Bcuthen,  Neues  (’oncert- 

haus,  tagende  Hauptversammlung  der  »Eisenhütte 
Oberschlesien»,  Zweigverein  des  Vereins  «leutscher 
Eisenhüttcnlente,  entbietet,  anläfslich  der  Eröffnang 
der  zunächst  zwar  Bir  das  rheini«rh*w<-atfälische, 
im  weiteren  Sinne  aber  auch  für  «las  gesammte 
«leutsche  Eiseng«*werl>e  hochbe«leutsamen  Düsseldorfer 
.Aiiaattdliing,  Ihnen,  «lern  verdienstvollen  Vorsit/en<leD. 
Sowie  allen  Mitgliedern  des  Arheitsausscliusses  hoch- 
achtungsvollen  <irnlV  und  lierzlichen  tilückwunsch. 
Möchten  freundliche  Sterne  über  der  grofaartigen 
WranstaltungunaercrrhciniRch-wcstfälischenCollegen 
walten,  möchte  die  erstaunliche  Arbeitsleistung  des 
nimmennüden  Arbeitsausschusses  zum  Segen  des 
gesummten  doutsi’hen  Eisengewerbes,  sowie  der 
deutschen  nati<«nalen  Kunst  reiche  Früchte  tragen!“* 
(Bravo.)  • 

Hierauf  verliest  der  \\>r»itz«nde  noch  folgendes», 
eben  eingelaufene  Telegraumi : 

„Der  heutigen  Hauptversammlung  der  „Eisenhütte 
Oberschlesien**  w ii□^chen  wir  gedeihlichen  und  fröh- 
lichen Verlauf.  Mit  herzlichen  (»rüfsen 

Der  Vorsitzende  des  H auptv ere ins : 
f'arl  Lufij, 

«Irtiflmrr  <'na>mrnlror>lb. 

Der  Geschäftsführer: 

E.  Sehrodtfr^ 

im«l  «lankt  «len  Absendern  im  Namen  aller  ,Anw«*senden. 

• Auf  v«-rstehendes  Telegramm  ist  seitens  de« 
Hru.  Geheimrath  Heinrich  L u eg -Düsscldtirf  an  den 
V*onsitzen«len  der  „Eisenhütte  ttberschlesien“  folgende« 
Antwortschreiben  eingegangen: 

Kür  die.  dem  ArbeitsaosschDsse  nnd  mir  durch 
Hrn.  IngenieorSi'hrödter  Übermittelten  telegraphischcD 
(irüfsc  und  Glückwünsche  verfehle  ich  nicht,  deo 
Mitglle«lern  der  „Eisenhütte  (>herschleR»en“  zugleich 
iin  Namen  des  Arbeitsausschusses  meinen  wärmstes 
Dank  zu  sagen.  Wir  sind  b«*strebt  gewesen,  mit 
«1er  Rheiniscb-Weatfälischen  Ausstellung  ein  Werk 
zu  schaffen,  das  nicht  nur  provinziellen  Interesses 
dient,  sondern  dem  ganzen  Vaterlande  xnm  Nutzen 
gereicht,  indem  es  «lie  Bestrebungen  zur  Hebung 
des  Exports  fordern  soll,  and  wir  freuen  uns  auf- 
richtig, dafs  unsere  Bemühungen  bei  unseren  sclilesi- 
sehen  Collegen  so  rückhaltlose  Atserkennung  und 
Billigung  finden.  Hofi'entlich  machen  uns  die  Mit- 
glieder der  Eisenhütte,  denen  ich  Sie  bitte,  von 
meinem  Danks«  breihen  gütigsl  Kenntnifs  zu  geben, 
die  grofse  Freude,  die  Au**Rtel!ung  recht  zahlreich 
zu  besuchen. 


. Juni  1902. 


titrichU  üh*r  Venammiunffen  au^l  Faehvtrntttn. 


^ulii  und  Eiboii.  03': 


Zorn  drilton  Theil  der  Taj^esordDon^  wird  •laon 
Hro.  Direotor  Barkhardt  das  Wort  ertlieilt  zu  »einem 
Vortrag;  ^Fortschritte  in  der  Anwenduni;  der 
Dampfüberhitzung**,  an  den  sich  eine  lebhafte 
Diacussion  knüpft*  Der  Vorsitzende  dankt  dem 
Redner  für  seine  interessanten  Aastührungen  und  er- 
theilt  hierauf  Urn.  Generalsecretar  Hu  eck  da>  Wort 
zu  seinem  Vortrage: 

Die  wirtbschaftllche  Bedeatnng  der 
ladttstrlellen  Carlelley 

den  wir  in  vorliegendem  Heft  auf  Seite  61H  und  d*. 
im  Wortlaut  zum  Abdruck  bringen. 

Als  Erster  in  der  Discussion  zu  diesem  Vortrage 
»»rieht  Generaldirectur,  Commerzienrath  Kollmann- 
nismarckhütte : „M.  H.!  Ich  stimme  den  Ausführungen 
unseres  allverehrteii  Hrn.  Hueek  voll  und  ganz  bei, 
möchte  namentlich  aber  noch  betonen,  wie  er  es  ver- 
standen hat  dahin  zu  wirken,  dafs  die  Mifsverständ- 
nisse^  die  sich  im  Luienpublikum  bezüglich  der  Inter- 
essenverbiinde  der  Industrie  gebildet  b^eii,  dal's  diese 
Irrlhümer  nach  und  nach  verschwinden.  Die  (»ester- 
reicher  haben  die  Schlacht  bei  Koniggrätz  zum  groDeii 
Theil  deshalb  verloren,  weil  sie  noch  die  alten  Vorder- 
la'ier  hatten,  während  wir  uns  schon  ilie  modernen 
Waffen  angesebafft  hatten.  Hr.  ßueck  hat  Ihnen  ent- 
wickelt, wie  sich  die  Trusts  in  Amerika  gebildet  haben; 
auch  bei  nns  in  Deutsrhland  haben  sich  kleine  An- 
fänge der  Trusts,  Syndicate  und  Cartelle  seitens  der 
Industriellen  gebildet,  der  Noth  gehorchend,  nicht  dem 
eigenen  Triebe.  Die  Entwicklung  der  Technik,  die 
schwieriger  gewonlenen  Ahsatzvernältnisse  haben,  wie 
Vorhin  mein  Freund  Hue<k  Ihnen  so  klar  ausführte, 
zu  diesen  Vereinigungen  geführt,  und  sie  sind  nicht 
mehr  aus  der  Welt  zu  schaffen.  Und  wenn  nun  die 
.\merikaner  bei  dem  grofsen  wirtbitchaftlichen  Wett- 
betriebe  sich  dieses  modemslen  Geschütze»,  der  Trusts, 
bedienen,  so  können  wir  mit  unseren  alten  wirthsohaft- 
lichen  Vorderladern  diesen  Kampf  nicht  bestehen. 
(Hravo.) 

M.  H.!  Man  soll  sich  immer  genau  den  Gegner, 
»eine  Taktik,  die  Art  seiner  AN'affen  und  »ein  Vorgehen 
ansehen,  und  von  ihm  muf»  man  lernen.  Eh  bleibt 
uns  gar  nichts  Anderes  übrig,  als  dein  amerikanUi  lien 
Reiiptele  zu  folgen  und  die  losen  und  lockeren  indu- 
striellen Vereinigungen  schärfer  in  sich  concentrirt  zu 
gestalten.  Nun  weif»  ich  ja  von  Hause  au»,  dafs  bei 
unseren  phiinsophirrndeo  deutschen  HierphiliHtern 
wiederum  die  Frage  aufgeworfen  wird:  ,Wo  hleiht‘ii 
da  die  armen  (‘onsumentenV“  Ja,  wenn  ich  mir  so 
einen  armen  Consainenten  ansehe,  der  ist  in  der  That 
za  bedauern.  (Heiterkeit.)  Sie  lachen,  m.  H.,  aber 
geben  Sie  mal  in  ein  Findelhaus,  oder  in  ein  Siechen- 
haus,  da  sind  eigentlich  niclits  als  Consumenten,  oder 
»eben  Sie  sieh  die  Bewohner  der  Fidschiinseln  an, 
die  zwar  keine  Seife,  aber  sich  untereinander  con»u- 
uiiren.  Nichts  aU  Consamenten!  Das  sioff  Ideale 
von  ('.onsumenten.  M.  H. ! Wenn  mir  Jemand  von 
dem  Unterschiede  zwiichcn  Producenten  und  (Konsu- 
menten spricht,  so  stelle  ich  ihm  gewöhnlich  die 
Frage  — und  das  ist  eine  sehr  wichtige  im  Volks- 
leben — : .,Was  ist  wohl  wichtiger  im  deutschen  Volke, 
das  Männchen  oder  das  Weibchen?*  Ich  weifs  in 
der  That  nichts  Anderes  zu  erwidern,  als;  „Producent 
und  CoDSument  ergänzen  sich  gegenseitig.“  Im  grofsen 
Oanzen  mnf»  man  vorher  produciren,  bevor  mau  c.on- 
sumirt.  ((irofsr  Heiterkeit.»  Also  soll  man  uns  nicht 
kommen  mit  diesen  abgedroschenen  theoretischen  Phrasen 
seitens  jener  Philister,  deren  wirthschaflliche  Weisheit 
erst  beim  fünften  oder  sechsten  Glase  Culmhacher  oder 
Pilsener  offenhar  wird.  Diese  wirthschaftlichen  Fragen 
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sind  viel  zu  ernst,  als  dafs  sie  auf  Hierbänken  oder  in 
sogenannten  politischen  Parteien  ausgetragen  werdeir 
I könnten.  Das  sind  Fragen  rein  wirtlt.^chaftIicher  Natur, 
und  wenn  die  politische  Machtstellung  eines  Volke» 
»chlierslich  auf  »einer  wirthschaftlichen  Kraft  beruht, 
dann  sollen  wir  alle,  die  wir  Lust  und  Liehe  zum 
Deuts«  hen  Reiche  haheu,  dahin  streben,  unsere  wirth- 
»chaftspolitische  Steilung  nicht  nur  zu  erhalten,  sondeni 
auch  sie  zu  stärken  and  zu  erweitern,  wie  dies  unser 
Freund  Hue<'k  Ihnen  vorgezeichnet  hat. 

Nun  sagt  Freund  Bueck:  8eit  <ier  Begründung 
der  Uartelle  on«l  Svndicate  wurd«'n  mancherlei  Fehler 
gemacht.  Ja,  m.  R.,  sehr  viele  Fehler!  Aber  da» 
kommt  doch  auf  Jedem  wirthschaftlich  neuen  Gebiete 
vor.  Da  mufs  sich  Alles  erst  organisch  entwickeln. 
Die  mathrmatisclie  Formel  für  solche  neuen  (iehilde 
kann  man  nicht  so  leicht  construiren,  sie  springt  nicht 
wie.  die  Minerva  aus  dem  Haupt  des  Jupiter  ohne 
weiteres  hervor.  Das  mufs  sich  Alles  erst  in  der 
Praxis  organisch  gestalten.  Ich  bin  Mitjfiied  ver 
sebiedener  Syodioale  und  habe  dabei  viele  Fehler  mit- 
gemacht, und  auch  au  an«leren  Byndicaten  zu  beob- 
achten Gelegenheit  gehabt.  Zuerst  sielit  man  ja  immer 
den  tjplittcr  im  Auge  der  anderen  Syndicate,  ehe  man 
den  Balken  irn  eigenen  .Auge  gewahrt.  Ks  hat  doch 
jener  Bierphilosoph  nicht  ganz  unrecht,  als  er  da» 
geflügelte  Wort  au.ssprach;  ,.Ia,  die  Syndicate  siml 
da,  um  die  Pnuse  zu  regulireu,  über  <lie  Kegulirung 
erfolgt  immer  nur  nach  «>oen.“  Das  ist  ja  auch  die 
ursprüngliche  Tendenz  der  S\Tidicate  gewesen,  der 
Industriellen,  die  zusiininiengckommen  sind,  um  »ich 
bessere  Preise  zu  verschaffen  uu«i  eine  bessere  Rcnta- 
hilität  ihrer  .Arbeit  zu  erzielen,  ln  diesen  F'ehler  sind 
fast  alle  Syndicate  verfallen;  sie  hatten  noch  nicht 
die  wirthschaftliche  Voraussicht,  di«  sie  nach  F’reund 
Bueck»  .Ansicht  haben  sollten,  um  »ich  zu  überzeugen, 
«laf»  ein  augenblicklicher  V'ortheil  in  den  erhöht*-u 
Preisen,  welcher  zugleich  aber  die  Kräfte  ihrer  Ah- 
iichmer  ahsorhirt,  doch  eigentlich  ein  Danaergeschenk 
ist.  Ich  meine,  «lafs  die  Gesetzgebung  unbedingt  ein 
wachsames  Auge  auf  die  Entwicklung  der  Syndicate 
haben  niul's.  denn  wir.  «lie  .Anwesenden,  die  wir  ein 
, Svndicat  liiMen  wollen,  sind  ja  alles  gute  und  brave 
. Mens« htm;  aber,  es  giebt  »o  viele  böse  Menschen  in 
der  Welt,  die  «laraut  ausgeheu.  in  Industrie  und  Handel 
die  „Cousumenten“  auszubeuti’u.  AVir  WiHen  in  Ober- 
Schlesien  sind  ja  bessere  Menschen. 

Wenn  man  alle  wirth.»chaftlichcu  F'ragen  einzig 
und  allein  vom  naliunal-socialeii  Standpunkte  aus  l>c- 
Irachtet,  wenn  man  davon  ausgehl,  zu  sagen,  unsere 
ganze  nationale  Arbeit  muf»  zum  Wohle  des  Ganzen 
organisirt  werden,  und  wenn  wir  wirklich  vom  national- 
»«•cialeii  Standpunkte  aus  unsere  Industrie,  unsere 
Arbeit  för'lem  wollen,  <lahing«‘hend,  dafs  keine  Hand 
in  Deutschlan«!  unfreiwillig  feiern  muf»,  so  ist  es 
scbliefslich  viel  vernünftiger  uml  viel  richtiger,  selbst 
' etwas  uuproductive  Arbeit  auf  der  Strafse  machen  zu 
hissen,  als  die  Arbeitslosen  zu  Vagabunden  werden  zu 
lassen  uml  »ic  dann  als  Zuchthäusler  einzusperren. 
Wenn  man  von  diesem  ^Standpunkte  aus  die  Flntwicklung 
unser»T  Industrie,  unserer  vaterländischen  Arbeit  be- 
treiben will,  dann  muls  auch  die  Gesetzgebung  ein 
wachsame»  Auge  auf  die  Cartelle  werfen,  auf  dafs  sie 
nicht  dem  Wohle  der  Gesamintheit  schaden. 

' Nun  meine  ich  aber,  nach  den  F’ehlem  in  unseren 
' kleineren  Syn«licaten  haben  wir  Einigea  gelernt  Die 
Krisis,  die  über  uns  gekommen  ist,  hat  uns  die  Augen 
: geottnet.  AVährend  man  früher  sagte:  Die  Krisen 
I müssen  naturgemäf»  kommen,  so  wie  ein  Gewitter  die 
I Luft  reinigt  »o  sagen  wir  jetzt  mit  Freund  Bueck: 
j Krisen  sind  Erscheinungen,  die  die  Menschen  durch 
I ihre  wirthschaftlichen  Machinationen  herbeirübren. 
Unser  Herr^tt  kümmert  sich  aber  scheinbar  nicht 
direi't  um  wirthH«'haftliche  Krisen.  Regen  und  Sonne 
hat  er  in  der  Han<l,  aber  die  wirthschaftliche  KHsi», 
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wie  wir  sie  jetzt  haben,  die  haben  wir  Mensnlien  selbst 
herbeigeführt.  Wir  werden  uns  hüten,  derartige  CTohe 
Fehler  wieder  zu  machen.  Die  einzelnen  .^3'niiicate 
dürfen  nicht  in  sich  abgeschlossen  sein,  sie  müssen 
organisch  aufeinander  und  ineinander  aufgi'huut  wenlen. 
Wir  gründen  ein  S>’ndicat  auf  das  andere,  und  dabei 
müssen  wir  von  dem  (irundsatr  ausgehen,  dafs  es  viel 
richtiger  ist,  eine  verfeinert«  Arbeit,  z.  B.  eine  Wagen- 
ladung Nabnadeln,  zu  exportiren,  als  1B8  Waggons 
roh  hervorgebraehter  Kalksteine  oder  andere  ftoh- 
materialien.^  (.AIlHeitige  Zustimmung.) 

Der  Vorsitzende  macht  hierauf  die  Zwischeu- 
bemerkting,  dafs  Hr.  Bergwerksdirector  Wachsmann, 
um  die  interessante  Diaeussiun  nicht  zu  unterbrechen, 
sich  dannt  einverstanden  erklärt  habe,  seinen  auf  der 
Tagesordnung  stehenden  Vortrag:  „Schlamm  versatz 
beim  obersehlesischen  Kohlenbergbau**  für 
diesmal  ausfallen  zu  lassen.  Kr  bittet  ihn  aber  mis- 
drürklich,  diesen  V'ortrag  auf  der  nächsten  Versamm- 
Inng  zu  halten,  und  ertheilt  dann  zu  den  Anstührnngen 
des  Hrn,  Bueck  weiter  Hm.  Hitta  das  Wort: 

Deneialdirector  Bitta-Neudeek:  „M.  H.!  Ich 
will  deu  aafscrordentlich  interessanten  Ausführungen 
des  Hrn.  Hueek  nichts  binzusetzeii.  Ich  mürhte  nur 
noch  auf  eins  aufmerksani  machen.  Der  närdiste  deutsche 
.luristi  ntag  hat  auch  die  Krage  der  (’artidle  auf  seine 
Tage'-ordnung  gesetzt  und  zwar  unter  Nr.  4 und  ist 
inzwischen  bereits  da.s  Uutathten  des  Kef»*renten, 
Hm.  IVüfessor  Dr.  Waentig,  erschienen.  Dieses  Out- 
achten  athmet  den  Heist  der  Katheder  - Soi  ialisten 
Schm<ilU*rscher  Richtung  und  ich  möcht«  Ihnen  nur 
ein  paar  Proben  daraus  hier  ganz  kurz  vortragen. 

Zanäehgt  sagt  er,  dafs  alle  Industriecartelle  als 
Krscheinungsf«>rmen  derselben  allgemeinen  'rhatsuche 
zu  betrachten  sind,  die  inan  kurz  als  den  C'oneentrations- 
procefs  des  Kapitals  bezeichnet  hat  und  dsfs  sie  regel- 
niäfsig  dem  Bestreben  entspringen,  die  Widerstände 
zu  überwinden,  w elche  der  Tendenz  des  Kapitals,  sich 
unter  einem  eiiihtdllichen  Unternehmer»  illcn  zu  wlrth- 
sehatiliclien  Kral'teentren  zu  acciimuliren,  entgegen- 
wirken. Er  sagt  weiter,  dafs  liie  tiefahr  besteht,  daf-» 
die  (ärtellirung  eine  socialpolitisch  unerfreuliche  Kin- 
konmiensvcrtheilnng  allermindestens  begünstige,  da  sie, 
wie  man  gesagt,  den  tendenziellen  Fall  der  Profitrate 
aufhalte,  bezw.  zu  einer  Petrifieirnng  des  Unternebmer- 
einkomniens  führe,  indem  sie  die  imlustrielle  I nter* 
nehmung  in  eine  Art  von  lienteninstitnt  verwandele. 
Kr  boiiimt  bieniacit  zu  diun  Seblusse,  dafs  die  rei-hta- 
setzende  (lowalt  des  J^taates  nicht  länger  unthätig  an 
ihnen  wird  vornhergeben  können. 

Kr  gesteht  alierilings  später  wieder  zu.  dafs  es 
irrig  wäre,  den  entscheidenden  Krfolg  allein  von  gesetz- 
geheriHi  hen  Schritten  zu  erwarten,  die  höchstens  als 
Theile  und  im  Rahmen  eine.s  ganzen  Systems  volks- 
wirtlischafUpülitischer  Mafsnahinen  mannigfachster  -\rt 
zur  erwünschten  lieltung  kommen  könnten.  Schon  in 
Rüeksirbt  auf  den  internationaleu  Wettbewerb  und 
auf  unsere  leider  noch  immer  mangelhafte  Keuntnifs 
der  einschlägigen  That<*aehen  liätte  man  sich  daher 
vor  der  Han<l  wenigstens  alles  stürmischen  Eingreifens 
in  den  natürlirlien  Kntwicklungsgang  zu  enthalten  und 
sein  .Augenmerk  vielmehr  darauf  zu  richten,  die  Selbst- 
hülfe cItT  in  Mitleidenschaft  gezogenen  Kreise  anzu- 
regen und  zu  begünstigen.  In  dicNcr  Beziehung  ver- 
weist er  auf  besondere  Schntzverbände  der  Ameiter 
und  l'onsiiiiienten.  und  fordert,  eine,  wenn  auch  vor- 
läufig mir  beschränkte  Puhlieität  im  Wege  der  (iesetz- 
gebiing  zu  erzwingen,  etwa  in  der  Weise,  dafs  alle 
Statuten  und  Besciilös.se  der  Kartelle  der  Stsatsbehönle 
anznzeigen  und  von  letzterer  zu  veröffentlichen  seien. 

Am  Schlüsse  wird  noch  Kidgcnde«  gesagt:  „.la. 
PS  berühren  Privatunternehmungen . die  ah  ('ailelle 
Oller  Trusts  ganze  Krwerbszwejge  derart  nioiioiiolisiren, 
dttfs  v*in  ihrerttesehäftsgebahrung  unmittelbar  ilif  Wohl- 
fahrt des  Volkes,  wenn  nicht  gar  die  Wehrfähigkeit 


des  Landes,  abhängt,  öffentliche  Interessen  in  dem 
Grade,  dafs  es  iw’eifelhaft  erscheint,  oh  die  Wahrung 
der  letzteren  in  besonders  wichtigen  Fällen  nicht  besser 
dem  Privatunternehmer  ganz  entzogen  and  nach  dem 
Vorgänge  der  Staatseisenhahnen  in  Öffentliche  Hände 
gelegt  werden  sollte.“  Es  sollen  also  offenbar  die 
Kohlengruhen  verstaatlicht  werden. 

M.  H.!  Das  ist  so  der  wesentliche  Inhalt  dieses 
Referats.  Ich  habe  zwar  bereits  mit  Bezug  hieraaf 
einen  kleinen  Aufsatz  verfafst,  der  voraassichtlich  in 
der  nächsten  deutKehen  Juristenzeitung  erscheinen  wird, 
möchte  aber  doch  noch  Hm.  Bueck  die  Sache  ans 
Herz  legen  und  ihn  bitten.  Jedenfalls  dafür  zu  sorgen, 
dafs  beim  deutsdien  .Turistentage,  welcher  in  der  Zeit 
vom  10.  bis  12.  September  in  Berlin  stattfindet,  eine 
.Anzahl  cartellfreimulieher  Juristen  vertreten  sind,  deren 
Aufgabe  es  sein  würde,  etwaige  cartelifeindliche  Auf- 
fassungen thonlichst  zu  wiilerTcgen.“ 

Da  sieh  hierauf  Niemand  mehr  zum  Wort  meldet, 
spricht  iler  Vorsitzende  nur  noch  Hrn.  Bneck  den  herz- 
lichsten Dank  aus  „für  seine  aufserordentlicli  treffenden 
und  interessanti'n  Ausfühmngen  in  dieser  hochwichtigen 
actiiellen  Sache“  und  schliefst  dann  die  V'crsammlnng. 


IX.  Internationaler  Schiffahrtscongrels. 

.Anläfslich  des  in  den  Tagen  vom  2fh  Juni  bis 
5.  Juli  d.  .1.  in  i)üsseldorf  stattfindenden  IX.  Inter- 
nationalen SehiffalirtM'ongresse>*  werden  .\usarbeituQg«-n 
hervorragender  Ingenieure,  Nationalökonomen  und  Ge- 
lehrten über  Fragen  theils  wirthschaftlicher,  thcils 
technischer  Natur,  die  auch  das  Interesse  weiterer 
Kreise  beanspnichen . veröffentlicht.  Diese  Abhand- 
langen,  etwa  Ität  an  der  Zahl,  werden  zum  grofsen 
Theil  in  drei  Sprachen  (deutsch,  französisch  und 
englisch)  gedruckt  und  Jedem  cinge.schriebenen  Mitgliede 
des  ('ongTesseB  ziigesaudt.  I>a  aie  Druckschriften  einen 
dauemdtm  Werth  besitzen  und  da  der  Herstellungs- 
werth den  Mitgliedsbeitrap  von  2tJ  um  da.«  Mehr- 
fai’he  übersteigt,  ist  die  Krwerbung  der  Mitgliedschaft 
nicht  nur  denen  zu  empfehlen,  die  an  dem  Congrefs 
theiluehim  n wollen . sondern  aucli  Körperschaften, 
Bibliotheken  und  solchen  Interessenten,  die  eine  Reise 
narli  l>iisseldorf  nicht  unternehmen  können. 

Verein  für  die  bergbaulichen  Interessen 
im  Oberbergamtsbezirke  Dortmund. 

Die  Einweihung  des  neuen  l>leustgcl)iludc^. 

•Am  21.  Mai  beging  der  Verein  für  die  liergbau- 
liehen  Interessen  im  Oherberganitabczirk  Dortmund 
iin  .Ansdlilufs  an  seine  ordentliche  Hauptversammlung 
die  Feier  der  Einweihung  seines  neuen  [tienstgehäudes 
in  Essen.  Neben  einer  aufherordentlich  grofsen  Anzahl 
vi*n  V'ereinsniitgliedern  hatten  sich  zu  dieser  Feier 
eingefundeii  Se.  Exeellenz  der  Minister  für  Handel 
und  Gewerbe  und  der  Ministcrialdirector  Oberbers- 
liauptmann  v.  Velsen  aus  Berlin.  Weiter  waren  er- 
schienen Berghauptmann  Täglichsbeck  mit  fast  sämmt- 
lichcn  Rüthen  des  Königl.  Oberbergainis  zu  Dortmnnd, 
die  Präsidenten  der  Eisenbahndirectiouen  Köln  und 
Münster,  der  Oberbürgenncister  von  Essen  mit  den 
übrigen  Spitzen  der  Stadt,  zahlreiche  .Mitglieder 
der  Köoigl.  Eisenbahndirection  zn  Essen,  ferner 
der  Begründer  nnd  frühere  Vorsitzende  des  Vereins 
Dr.  Hanimacher  sowie  eine  grufse  Zahl  von  Herren, 
die  an  erster  Stelle  im  w irthschaftlichen  Leben  stehen. 
Die  beiden  Herren  Oherpräsidenten  von  AVestfalen  und 
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Kheinlsiid  hatten  infolge  dienstlicher  Verhindernng 
Kowie  Kicflleni  Kru|i[i  wegen  Meines  Aofenthaltes  in 
Capri  und  die  Regiernngspräsidenten  von  Düsseldorf, 
Arnsberg  nnd  Münster  infolge  anderweiter  (ieschäfte 
oder  Krankheit  der  Kinladnng  nicht  entsprechen  können. 

Hr.  Geheimer  Finanzrath  Jencke,  der  Vorsitzende 
des  Vereins,  eröffnet  die  Versammlung  um  ll'/<  I hr 
mit  folgender' Ansprache : 

Er  begrüfse  die  Herren  Vertreter  der  Vereins- 
zechen namens  des  Vorstandes  iles  Ve.reins  doppelt 
herzlich,  w eil  sie  heute  und  zum  erstemiial  auf  eigenem 
Grund  und  Boden  versammelt  wären.  Die  Festfreude 
s^i  durch  die  Anwesenheit  des  Herrn  Ministers  für 
Handel  und  (iewerbe  Möller  noch  besonders  erhöht. 
Es  sei  das  erste  Mai.  dufs  der  zuständige  Kessort- 
minister  die  General*  Versammlung  des  Bergbauvereins 
durch  seine  AuweHcnheit  auszeichne,  wofür  er  ihm  den 
Dank  der  Versammlung  abstatte.  Der  Verein  sei 
nicht  entstanden,  w ie  die  Handelskammern  und  andere 
älinlidie  Körperschafteu  infolge  gesetzlicher  Bestim- 
mungen, sondern  lediglich  dnrrh  das  Zusammenhalten, 
durch  das  Bedürfnifs,  die  wirthschaftli('hen  Interessen 
des  Bergbaus  zu  vertreten.  Politik  sei  nicht  Sache 
des  Vereins,  er  sei  bemüht,  aussehliefslich  »aehlirh  zu 
arbeiten  und  seine  (TUtachten  nach  ^iraktisclien  Gruud- 
Matzen  ahzugeben.  Auf  diese  Weise  habe  er  durch 
««eine  ThätiL^eit  sich  das  Vertrauen  aller  Bvtheiligten 
erworben.  Redner  müsse  dankbar  anerkennen,  dafs 
er  bei  der  Staatsregierung  wie  bei  den  uachgeordneten 
Hergämtern  und  sonstigen  Behörden  jederzeit  das 
grolste  Vertrauen  gefunden  habe  uml  dafs  bei  jeder 
Gelegenheit  «lern  V'erein  die  Mögliehkeit  gegeben 
worden  sei,  sich  schriftlich  oder  niündlicli  zur  Sache 
zu  äuTsem.  Ehe  er  in  die  Tagesordnung  eintrat,  ging 
er  auf  die  Bedeutung  des  Tages  ein;  das  Gehaude. 
das  heute  eingcweilu  würde,  sei  nach  dem  l'rtheil 
Aller  ein  stolzes,  inonninentules  Bauwerk,  es  gereich« 
der  mätditig  atifblühendeu  Stadt  zur  Zierde,  dem  Archi- 
tekten, der  die  Pläne  zu  ilem  Bau  entworfen,  der  den 
Bau  geleitet  und  dnrehgeführt  habe,  zu  Kulun  unci 
Ehre.  3fit  diesem  Bau  habe  eine  der  mächtigsten 
wirthsehaftli«'hen  Vereinigungen  in  Deutschland  eine 
ihrer  wünligi*  Stätte  gefunden.  Re<lucr  erinnert  daran, 
dafs  die  Aufgaben,  uie  sich  der  Verein  gestellt  hat, 
derart  »eien,  dafs  ihm  eine  ständige  Dauer  gewähr- 
leistet sei  und  dafs  mit  rlem  Fortsehreilen  des  Siein- 
kohlenherghaus  im  Bezirk  die  Aufgaben  des  Vereins 
aller  V'oraussieht  nach  niemals  kleiner,  wohl  aber  mit 
der  Zeit  gröfser  nnd  gröfser  werden.  Wenn  man  auf 
die  Gesi-hiehte  des  Vei-eins  zunickhlicke,  so  müsse  man 
die  im  Laufe  der  Jahre  immer  mehr  gesteigerte  Be- 
deutung des  Steinkohlenbergbaus  bewundern.  Bei  «ler 
Gründung  des  Vereins  lag  meist  alles  im  argen,  die 
ßerggeietzgebiiDg  w ur  noch  »elir  unvollkommen,  (jenuie 
auf  diesem  Gebiet  habe  er  eine  gro/se.  aufseror»lentlich 
fruchtbare  Thätigkeit  entwickelt,  und  er  sei  nicht 
raü«le  gewonlen,  dem  Landtage  und  der  Regierung  ] 
Anträge  zu  überreichen  und  in  der  Presse  und  über- 
haupt sonst  hierfür  thätig  zu  »ein,  daneben  enn\  ickelte 
der  Verein  auch  auf  wirthsehaftlichem  Geldete  eine 
rührige  Thätigkeit,  I>ie  Eiseobahnfraehtsätze  waren 
aufserordentlicTi  hoch,  und  auch  in  dieser  Richtung 
seien  durch  den  Verein  viele  Erfolg«*  errangen.  Die 
l.age  der  Bergarbeiter  im  Dortmunder  Oberbergamt  ist 
ebenfalls  verbessert  worden  und  überhaupt  auf  sorialem 
Gebii-t  aufserordentlich  viel  geschehen.  Redner  ver- 
anschaulichte den  gewaltigen  I nteraehied  in  der  «Stein- 
koblenprodnction  iles  Oberbergamts  vom  Jahre  Iftoft 
zur  Zeit  der  Begründung  des  Vereins  und  dem  Jahre 
1901.  Im  Jahre  1858  betrug  die  Production  an  Kohlen 
409B427  t,  im  Jahre  1901  58  DU  715  t.  Die  Beleg- 
schaft ist  von  81  455  Mann  auf  2-4.8926  im  Jahre  1901 
gestiegen.  .4uf  dem  Gebiet«'  des  Eisenbahn-  und  Ver- 
kehrswesen» bleiben  noch  mamherlei  Wünsc-lie  zu 
« rfüllen  übrig.  Für  die  Schuflhng  eines  grnfsenWiisser- 


strafsennetzes.  das  den  Rliein  mit  Weser  und  Elbe 
I verbindet,  arbeitet  der  Wreiii  von  seiner  Gründung 
an,  und  trotz  aller  Fehlsi  hläge,  die  dieser  Plan  erfaliren, 
will  der  Verein  doch  nicht  die  Hoffnung  aufgeben, 
dafs  das  Projoct,  das  der  Kaiser  seihst  für  dringend 
; nothwendtg  erachte,  dereinst  ausgenüirt  Werde.  Aufgabe 
des  Verein»  sei  ferner.  Statistik  über  alle  Fortschritte 
auf  dem  technischen  Gebiete  de»  Bergbaus  zu  führen 
und  Erfahrungen  zu  sammeln,  um  »ie  i|en  Mitgliedern 
durch  die  flrganede»  Vereins  milziitluMleu.  Die  Arbeiter- 
verhältninse  dauernd  zu  heben,  sei  ebenfalls  die  fort- 
gesetzte Sorge  de»  Vereins.  Die  Lage  dis  Arbeiters 
sei  ju  nii'ht  immer  so  gewesen  nnd  sei  nicht  immer 
so,  wie  man  es  wünschen  möchte.  Es  »ei  zwar  ein 
überwundener  Standpunkt,  einer  exceptionellen  Gesetz- 
gebung dns  Wort  zn  reden,  aber  doch  »ei  die  Gesetz- 
gebung nirht  ganz  ohne  Schuld,  dafs  die  Verliält- 
nisge  hier  nicnl  besser  lägen.  Die  Zei  henverw  al- 
tungen  seien  bemüht,  die  Löhne  zu  verhe»»em,  die 
Zahl  der  ungesunden  Wohnuogeo  zu  vermindern 
und  überhaupt  tjje  Zufriedi-nheit  unter  iler  Beleg- 
sdiaft  zu  erhöhen.  Die»  Bemühen  sei  allerdings 
durch  gewissenlose  Agitatoren , handwerksmäfsige 
Aufwiegler  und  durch  eine  oft  mindestens  als  mafs- 
lo8  zu  bezeichnende,  im  Revier  erscheinende  l’resse 
häufig  durehbrochen  wonlen.  Weiter  unterhalte  der 
Verein  zu  den  sonst  in  Deutschland  befindlichen  w irth- 
schaftlichen  Vereinigungen  enge  Beziehungen.  Der 
i Redner  möchte  vor  allen  Dingen  unter  den  Mitgliedern 
du»  Bewufstsein  stärken,  dafs  über  der  Wohlfahrt  des 
Einzelnen  die  Wohlfahrt  de»  Ganzen  »lebt,  und  daf» 
nur  Einigkeit  stark  mache. 

Der  Herr  Minister  nahm  hierauf  das  Wort  zn 
folgenden  Ausführungen: 

Meine  verehrten  Herren!  Auch  mir  g«*rriclit  es 
zur  besonderen  Freude,  dafs  ich  an  dem  heutigen 
Feste  tlieilnehmen  kann.  Die  heutige  Feier  zeigt  rlos* 
seihe  Kraftgefühl,  das  ich  vor  einigen  Tagen  in  einer 
anderen  Stadt  feststcllen  konnte,  und  da»  begründet 
! ist  in  der  seit  Jahrzehnten  beobachteten  gesammten 
' Entwicklung  unserer  Industrie,  insbesondere  de»  Berg- 
I baue».  Der  Herr  Vorsitzende  hat  Zaliien  aus  dem 
' Jahre  IH58,  dem  Griindungsjahre  des  Vereins,  an- 
I ge.fülirt  und  sie  mit  der  Gegenwart  verglichen.  Der 
Unterschied  würde  noch  grolser  sein,  w enn  er  auf  das 
; Jahr  IHlü,  für  da.»  die  erste  Statistik  vorliegt,  zurück- 
. gegangen  wäre.  1810  betrng  die  Kohlenförderung 
i t,  heute  schwanken  w'ir  zwischen  50  und  60 

Millionen  Tonnen.  Der  Verein  bezeugt  in  seiner  Ent- 
wicklnng,  wie  man  vom  Kleinen  zum  tirofsen  fort- 
schreitet, aber  ohne  die  Entwicklung  de.»  Verkehrs 
wäre  flie  Entwicklung  des  Bergbaues  nicht  möglich 
gewesen.  Schreiben  Sic  dumm  da»  Interesse  an  der 
Entwicklung  de»  Verkehrs  in  erster  Linie  auf  Ihr 
Panier  und  erlahmen  Sie  nicht  darin,  das  Project  des 
Kanalnetzes  weiterhin  zu  verfolgen.  Ich  zweifle  nicht, 
dafs  die  Macht  der  Verhältnisse  sehliefslich  stärker 
sein  wird,  als  die  Ooposition,  die  »ich  heute  noch  in 
Deutschland  bemerkbar  macht.  (Lebhaftes  Bravo.) 
Die  Maclit  der  Verhältnisse  ist  immer  ein  gewaltiger 
Factor,  aber  sie  kommt  nicht  zur  Geltung,  wenn  nicht 
die  betheiligten  Kreise  sich  in  der  nöthigeii  Weise 
Geltung  verschaffen.  Das  haben  Sie  bisher  gethan, 
und  ich  hoffe,  dafs  es  auch  in  Zukunft  noch  mehr 
geschehen  wird.  Auf  dem  socialen  Gebiet,  das  Ihr 
Vorsitzender  berührt  hat,  dürfen  wir  nicht  stille  stehen, 
sondern  müssen  voranschrciten,  allerdings  mit  Vor- 
sicht, damit  nicht  unsere  wirtlisebaftliclie  Kraft  ge- 
schwächt wird.  Was  wir  bisher  auf  diesem  Gebiete 
gethan  haben,  ist  vorbildlich  für  die  ganze  Well,  und 
e»  ist  uns.  trotzdem  es  von  Manchen  hezw-eifelt  wird,  gut 
bekommen.  Trotz  aller  .\gitalion  ist  dailundi  ein  ruhige» 
Gewissen  bei  dem  rnteniehmerthum  erzeugt  und  lie- 
wirkt  worden,  dafs  wir  von  krampfhaften  Zueknngen. 
wie  sie  in  Belgien  und  Frankreich  beobachtet  wurden, 
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verschont  et'bliebcn  sind.  Auch  in  der  Arbeiter- 
schaft ist  da»  (iefiihl  vorhanden,  dal's  bei  uns  für 
sie  mehr  jfeschieht  als  in  der  gauzeu  Welt,  was 
unaweifclhaft  beruhigend  wirkt.  (Telegitntliehe  Aus- 
brüche werden  wir  zwar  nicht  verhindern,  aber  wir 
können  derartigen  Bewegungen  doch  mit  Ruhe  entgegen- 
sehen.  Was  die  Lohnvcrhältniase  anbelangL  so  haben 
sich  die  Löhne,  wenn  man  Maximum  und  Minimum 
gegenüberstellt,  in  den  letzten  Jahren  melir  als  ver-  I 
doppelt.  (Tcgcnwärtig  ist  wieder  eine  Abscbwächnng  , 
eingetreten.  Da  der  Hauptgrund  der  Unzufriedenheit  ! 
in  den  Lohnschwankungen  liegt,  dürfte  zu  erwägen 
sein,  ob  nicht  gröfsere  Stetigkeit  in  die  Löhne  zu 
bringen  ist.  Hoffentlich  brin^  uns  dos  laufende  Jahr- 
zehnt wieder  einen  wirthscbaftlichen  Anfschwung,  und 
mit  diesem  Wunsche  bringe  ich  Fhiien  ein  herzliches 
Glückunf! 

Darauf  schritt  die  Hauptversammlung  zur  Ab- 
wicklung der  Tagesordnung.  Bei  Krstattung  des  Ge- 
schäftsberichts nahm  das  grschäftsführende  Mitglied 
des  Vorstandes,  Hr.  Bergmeister  Kngel,  zimädist  auch  | 
Gelegimheit,  dem  Herrn  Minister  für  die  Worte  zu 
danken,  die  er  der  Thatigkeit  dos  Vereins  gewidmet 
habe.  Diese  Worte  seien  ein  Ansporn,  auf  dem  bis- 
herigen Wege  zu  verharren.  Häutig  werde  gefragt, 
aus  welchen  Gründen  der  Bergbauverein  sich  jetzt  ei>i 
so  umfangreiches  Heim  geschaffen  habe,  während  doch 
eiue  der  wichtigsten  den  Verein  früher  heschäftigen<len 
Aufgaben,  die  Vendnheitlirhung  des  Kohlenvorknufs, 
durch  die  Schaffung  der  Verkaufsvereine  ganz  aus 
seinem  Programm  ansgeschieden  sei.  Ks  sei  indefs  zu 
be*lenken,  dafs  der  Verein  zu  seinen  ursprünglichen  .Auf- 
gaben eine  Anzahl  neuer  aufgenommen  habe.  So  sei  hier 
nur  erinnert  an  die  (trüudung  des  OainpfkesseM'eber- 
wacljungs  - Vereins , an  den  Ausbau  der  Zeitschrift 
„(Höckauf"  sowie  an  die  Bearbeitung  der  te<*hnischen 
Fortschritte  de.s  Bezirks  in  den  letzten  50  .lahren  durch  ^ 
das  Sammelwerk.  Der  V'erein  habe  sieb  auch  mehr  ’ 
technischen  .Aufgaben  zugewaudt.  Im  Kinvemcbincn 
mit  dem  von  ihm  gegründeten  Kesselverein,  zum  Theil  | 
auch  in  Gemeinschaft  mit  dem  Verein  deutscher  In- 
genieure, habe  der  A’erein  die  inetliodisclie  Uoler- 
suebung  der  wichtigsten  bergmunnischen  RetrieliH- 
masebinen  angehahnt.  .Mit  dem  Sammelwerk,  wovon 
inzwischen  zwei  Hände  in  die  Hände  der  Zechen  gelangt 
seien,  sei  ein  Werk  geschalfen,  das  in  äbnlicber  Voll- 
ständigkeit noch  in  keinem  Bezirk  vorbunden  sei.  Was 
den  (»eschäftHbcriclil  angche,  so  gestatte  es  der  feier- 
liche Glanz,  der  diese  Versammlung  umgäbe,  nicht, 
einen  derart  eingidiemlen  Bericht  zu  erstatten,  wie  es 
sonst  In  den  Ha'i]»tversammluagen  der  Bergbuuvcreins  j 
üblich  sei.  Ks  solle  heute  nur  auf  wenige  besonders  ; 
wichtige  Punkte  hingewiesen  wenlen.  In  dem  kürz- 
lich ausgegebenen  Jalircshericht  seien  die  .Vuftässungen 
des  HandelsmiiiiBters  und  des  Keichshankpräsidenten 
über  den  Stand  der  wirthscbaftlichen  Lage  wieder- 
gegehen  worden,  wonach  die  wirthsrhaftlicbe  Krisi«, 
wenn  sie  auch  nicht  überwunden  sei,  so  doch  jedenfalls 
ihren  Tiefstand  erreicht  habe.  Wenn  gleichwohl  die 
Förderritiern  im  Vergleich  zum  Vorjahre  eine  weitere 
Krtnäfsigung  zeigten,  so  sei  das  nur  zu  erklären  aus 
der  hei  früheren  wirthschaftlicheu  Schwankuogen  he- 
obachtelen  TImtsache,  dafs  die  RohstofTindustrien  von 
dem  Niedergang  verhultnifsrnäfsig  weit  später  aU  die 
anderen  Industrien  betroffen  werden.  Die  bisherigen 
Fördrrziffern  de«  Jahres  HK)2  weisen  daher  gegen  15äU  ^ 
einen  nicht  unerheblichen  Rückgang  auf,  während 
gleichzeitig  die  Belegschaft  im  ersten  Vierteljahr  noch 
um  etwa  Mann  gestiegen  war  und  Voraussicht- 

lieb  auch  bis  zum  gegenwärtigen  Ztdtpunkt  durch  die 
Aufnahmefähigkeit  der  neuen  Werke  jeilenfalls  keinen 
Rückgang  gegen  DtOl  erfahren  wird.  Die  <>esanimt- 
förderung  bezw.  «1er  Gesammtversand  au  Kohlen.  Kok«  , 
und  Briketts  in  «len  ersten  vier  Monaten  IWg  betrug 
im  UubrlM>7irk  1 47iU  HU).- W.  (i.  V«irj.  1 r»70Htp5 1). 


I im  Saarbezirk  280078  D.-W.  (i,  Vorj.  231  lt58  D.-W.) 

I und  in  Oberschlesien  521431  D.-W.  (i.  Vorj.  586337 
D.-W.);  der  Versand  war  demnach  gegen  das  Vorjahr 
geringer:  im  Ruhrbezirk  um  5,8*/«,  im  Saarbeiirk  um 
Ö.8*^o  und  in  Oberscblesien  um  11,1  */••  Die  Gesamrat- 
zahleo  der  drei  Bezirke  betragen  zusammen  228t>62H 
D.-W.  (2ii89161  D.-W.),  zeigen  also  eine  Abnahme 
von  158583  D.-W.  oder  6,6’’/«.  Für  andere  Güter  aU 
Kohlen,  Koks  und  Briketts  wurden  im  Monat  April 
d.  J.  im  Ruhrbezirk  79514  gegen  74 86.5  offene  Wagen 
ini  Jahre  1901,  mithin  5149  Wagen  gleich  6,9®/*  mehr 
gestellt  und  beladen  abgefahren.  Hin  günstigeres  Bild 
als  diese  Ziffern  gehen  'iie  Versandzahleu  des  laufeu- 
den  Monats.  Am  19.  April  wurden  zum  erstenmal 
wiederum  seit  Decemher  vorigen  Jahres  IGOOO  Wagen 
überschritten,  während  im  laufendenMonal  bis  zum 
Pfingstfest  bereits  an  7 Tagen  mehr  als  16000  tägliche 
Gesteünngsziffer  erreicht  ist.  Was  die  weitere  Knt- 
Wicklung  betrifft,  so  ist  sie  jedenfalls  zum  greisen 
Theil  abhängig  von  der  w'eiteren  Gestaltung  unserer 
Handelspolitik,  insbesondere  von  der  Frag^,  ob  wir 
wiederum  zu  langfristigen  Handelsverträgen  kummen- 
Noch  jüngst  bei  der  Kröffnung  der  Düsseldorfer  Ans- 
Stellung  ist  dieser  Gedanke  v»»q  «lern  Herrn  Reichs- 
kanzler. Grafen  v.  Bülow,  mit  eindringlichen  W'orten 
betont  w'orden.  Die  HandeUverträge  sind  durch  nii-hts, 
auch  nicht  durch  die  von  manchen  Seiten  vorgeschlagene, 
Von  Jahr  zu  Jahr  auszuführende  Verlängerung  der 
Handelsverträge  zu  ersetzen,  ^frcil  die  Grundlage  jeder 
wirthschaftHchen  Entwicklung  durch  eine  gewisse 
Stetigkeit  der  Verhältnisse  bedingt  ist.  Denn  jede 
gesumle  kaufmännische  Thatigkeit  mufB  sich  anf  einer 
('ub'ulation  aller  in  Betracht  kommenden  Factoren. 
nicht  auf  Speculation  aufhauen.  Eine  solche  ist  aber 
nur  durch  langfristige  Handelsverträge  zu  schaffen, 
weshalb  auch  da->  Zustandekommeu  eines  noch  \'er- 
handlungen  zulassenden  Tarifs  unbedingt  geboten  ist. 
Mit  der  Zunahme  de*  Weltverkehr*  werden  «Üe  einzelnen 
Cultnrstaaten  durch  immer  engere  Beziohungen  vor- 
hnnden.  Das  Deutsche  Reich  ist,  im  Gegensab’  zu 
seinem  N’achbarlandr  Belgien,  in  <ler  glücklichen  Lage, 
auf  vielen  Gebieten  des  ( irofsgew  erbe»  in  ilem  heimischen 
.Markt  den  stärksten  Verbraucher  zu  sehen.  Während 
der  Eisenverbrauch  von  18tH  bi»  1864  im  Darchschnitt 
25.2  kg  für  den  Kopf  betrug,  lieferte  die  eigene  Er- 
zeugung davon  nur  21,8  kg,  und  die»  war  schon  ein 
viel  günstigere»  Verbältnif»  als  in  ilen  vorangegangeneu 
10  Jahren.  Da»  ttleicligewirht  wurde  dann  zwischen 
einheimischer  Erzeugmiig  und  Verbrauch  itn  Durch- 
schnitt der  Jalm<  IBtiti  hi*  1869  ungefähr  erreicht, 
in  Zetten  starken  Aufschwunges  genügte  die  ein- 
heimische Erzeugung  nicht.  Nicht  ganz  frei  von 
Schw  ankungen  hat  sich  in  den  letzten  Jahren  der  ein- 
heimische Verbrauch  und  die  Erzeugung  wie  folgt  ge- 
staltet: Einheimischer  V'^erbrauch  auf  deu  Kopf  im 
Jahre  IWtff  90,1  kg,  1897  104.1  kg.  1898  105,8  kg, 
1899  128,4  kg.  190()  131,7  kg,  1901  89.2  kg.  Eigene 
Erzeugung  auf  den  Kopf  1896  121,4  kg,  1897  129,8  kg. 
1898  186,6  kg,  1899  150,8  kg,  1900  152.1  kg,  1901 
137,9  kg.  Der  starke  Abfall  in  dem  V'erbrauch  von 
liKXt  zu  1901  wurde  schon  im  letzten  Jahresbericht 
damit  erklärt,  dafs  etwa  mit  dem  Absi^hlufs  de*  Jahres 
der  Verbrauch  zur  Erweiterung  von  Anlagen  nach 
Fertigstellung  derselben  völlig  aufhörte,  wahrend  zu- 
gleich die  erzeuguiigskräftiger  gewordenen  .Anlagen 
vergeblich  ausreichenden  Absatz  erwarteten.  Der 
Veberschufs  der  Erzeugung  über  den  eiDheimisebeu 
Verbrauch,  der  insbesondere  1901  ganz  erlieblich  war. 
sei  es  an  Roheisen,  Halb-  oder  Fertig-ErzeugniBsen, 
ist  zum  grofsen  Theile  in  das  Ausland  abgeflossen. 
Ohne  diese  Aufnahmefähigkeit  desauiländiscben  Marktes 
wären  die  .Schwierigkeiten  der  heimischen  Eisenindnstrie 
noch  weit  erhehlicner  gewesen,  als  wie  wir  sie  that- 
sächlich  zu  verzeichnen  hatten.  Diese  TbaUache  ist 
aber  zugleich  ein  deutlicher  Hinweis  auf  <lie  S«)Ui- 
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Wendigkeit,  auch  für  die  Zukunft  unsere  Handels- 
beziehungen  za  festigen.  Hoffentlii'h  behalten  die 
Stimmen  nicht  recht,  die  gegenwärtig  ein  Naclilassen 
de«  amerikanischen  Slarktee  befürchten  und  damit  für 
nnaere  kaum  wieder  von  dem  Rückgänge  sich  erholende 
Eisenindnstrie  nene  Schwierigkeiten  erwarten.  Xeben 
den  Handelsverthigcii  ist  einer  der  wichtigsten  Hebel 
für  die  Forderung  unserer  nationalen  Erzeugung  die 
Verbesserung  un.serer  ^■e^keh^8ve^hältDisse.  Der  Ruhr- 
bezirk  hat  allen  Anlafs.  dankend  anzuerkennen,  dafs 
mit  der  Schaffung  einer  eigenen  Directiou  inmitten 
desselben  die  Schwierigkeiten  lange  nicht  mehr  in  dem 
rmfange  b<‘8tehen  wie  früher.  Audi  muf«  der  Bergbau 
anerkennen,  dafs  die  Direction  den  Schwierigkeiten 
im  Absatz,  die  in  der  letzten  Zeit  hervnrgetnHen  sind, 
mit  vollem  Verständnifs  Rechnung  getragen  hat.  Die 
königliche  Risenbahndirection  hat  sich  zum  Ut-ispiel 
im  Verhandlungswege  zu  einem  Nachlafs  des  Wagen- 
standgeldes bereit  gefunden.  DagegtMi  ist  die  von  uns 
in  früheren  Berichten  angeregte  Krmäfsigung  der  Qüter- 
frachten  durch  Einführung  von  Wug»u\  höherer  Trag- 
fähigkeit über  ein  allzn  kurzrs  Versuchsstatlium  nicht 
hinansgekoaimen.  Hindernd  entgegen  steht  derartigen, 
namentlich  in  den  Vereinigten  Staaten  bereits  «Tprobten 
ausgedehnten  Versuchen,  wie  nicht  zu  verkennen  ist, 
die  allzu  grolse  Abhängigkeit  unserer  Staat-^fiiianzen 
von  dem  Ergebnifs  der  Staatseiseubahneii.  ftestärkt 
werden  diese  Bedenken  noch  durch  die  ungünstigen 
tinanziellen  Erfahrungen.  i|ie  in  anderen  Bundesstaaten 
mit  dem  Krgebnifs  gemacht  worden  sind.  Zudem  sind 
dem  Vernehmen  nach  von  anderen  Bundesstaaten  der 
prenfsischen  ■’^taatseisenltahnverwaltung  Vorschläge  ge- 
macht worden,  Tariferrnäfsigungen  nur  naeh  gegen- 
seitiger Vereinbarung  vorznnehroen.  Dafs  «lie  erheblicii 
weniger  amfaugreichen  Staatseisenbahnnetze  der  anderen 
Bundesstaaten  mit  höheren  Betriebskosten  arbeiten 
müssen,  als  das  orenfsisclie  Netz,  liegt  auf  der  l(an<i, 
und  sollte  darin  Kein  .\nlafs  liegen,  die  für  die  wirtli- 
schaftliehe  Entwicklung  unerliilsiiche  Herabsetzung 
der  Frachten  hintenan  zu  halten.  Von  nationaler  Br- 
deutniig  ferner  für  die  ganze  Kntwiijklung  der  Verkchra- 
verhältnisse  ist  der  in  den  letzten  Tagen  unter  amerika- 
nischer Führung  geschlossene  Dampfertmst,  bei  dem 
unsere  deutschen  Oesclisohaftcn  es  verstanden  haben, 
ihre  Selbständigkeit  zu  wahren.  Solange  die  Einzel- 
heiten des  Trustes  nicht  hekaiiot  sind,  kann  man  sich 
nnr  in  V'eruiuthuiigen  darüber  ergehen,  ob  er  anch 
für  die  Entwicklung  uii.serer  eigenen  Industrie  von 
eioschneidender  Bedeutung  zu  werden  vermag.  Soweit 
bisher  bekannt  Ist,  haben  die  grofsen  in  den  Kotterdnmer 
Hafen  aasmündenden  Eisenbahnen  den  Anstofs  zur 
Bildnog  dieses  Trustes  gi'geben.  Es  ist  dies  ein  Be- 
weis de«  im  gegenseitigen  Interesse  gebotenen  und 
nützlichen  Zusammenwirkens  von  Eisenbahn-  und 
•SchifTahrts-Interessen,  wie  wir  es  in  Deutschland  leider 
nicht  immer  (»eobachten  können.  Ini  (iegentheil  Ist 
bei  der  prenfsischen  Eisenbahn-Tarif-Politik  wiederholt 
zu  beobachten,  dafs  die  Wasserumschlagplätze  von 
billigen  Tarifen  aasgeschlossen  bleiben.  Jedenfalls 
giebt  das  Entstehen  des  Dampfertrustes  einen  neuen 
^weis  für  die  Xi»tliweudigkeit,  unsere  Verkehrswege 
weiter  zu  entwickeln  und  neben  den  Eisenbahnen  auch 
den  Wasserstrafsen  volle  Aufmerksamkeit  zu  widmen. 
Der  Mittellandkanal  ist  henU*  immer  noch  ein  Project. 
Freilich  ist  insofern  die  Lage  gegeuwärtig  günstiger, 
als  dem  Plane  in  Sr.  Majestät  dem  Kaiser  und  König 
«in  mächtiger  Förderer  entstanden  ist  Hoffen  wir,  dafs 
unter  seinem  mächtigen  Schutze  die  Bestrebungen,  ilie 
aach  unser  V erein  seit  seinem  Bestehen  in  dieser  Kichtung 
verfolgt  hat,  in  nicht  allzu  ferner  Zeit  verwirklicht 
werden  and  der  l>«kannte  Wahlspruch  der  Mansfelder 
Bergbaagrafen  „Und  dennoch“  sich  hier  erfüllen  wird. 

Ad  die  Hauptversammlung  des  Bergbau-Vereins 
Bchlofs  sich  die  des  Dampf  kessel-Ueberwachungs- Vereins 
der  Zechen  ini  OherHergaratsbezirk  Dortmuml. 


Sodann  folgte  ein  Kundgaog  durch  das  neue  Ge- 
bäude. Das  (rrundstück  ist  dem  Verein  von  Kxcellenz 
Krupp  zur  Verfügung  gestellt  worden. 

Bei  dem  im  Essener  Huf  abgehaltenen  Festessen 
brachte  Excellenz  Möller  zunächst  ein  Hoch  auf  den 
Kaiser  aus,  indem  er  darauf  hinwies,  dafs  der  Kaiser 
mit  weitHchauondem  Blick  erkannt  habe,  dafs  die  w irth- 
schaftlii’he  und  politische  Bedeutung  Dentschlands  in 
erster  Linie  auf  Handel  und  Industrie  beruhe.  .Seiner 
eifrigen  Fürsorge  für  Anfrechterhaltnng  des  Friedens 
sei  es  vor  allem  zu  danken,  dafs  Handel  und  Industrie 
sich  in  den  letzten  Jahrzehnten  in  so  aufo-rordentlich 
machtvoller  Weise  hätten  entwickeln  können.  Die 
Gaste  begrüfste  hiernach  der  erste  Vorsitzende  des 
Vereins,  Geheimer  Fiminzrath  Jencke,  indem  er  dem 
Herrn  Minister  ein  dreifaches  Glückauf  ausUrachte 
und  es  besonders  dankbar  anerkannte,  dafs  Kxoellenz 
Möller  auch  in  seiner  neuen  Stellung  fortgesetzt  in 
enger  Fühlung  mit  der  Industrie  verliarre.  Weiter 
hob  er  in  sehr  bemerkenswerther  Weise  hervor,  dal« 
man  unter  dem  Eindrücke  der  augenblicklichen  wirth- 
scUaftlichen  Lage  in  den  Kreisen  der  Industrie  viel 
zu  sehr  noch  die  Verhältnisse  der  Kochcotijunctur  der 
Jahre  im  Kopfe  habe  und  demgetuiU's  an  die 

jetzigen  Verhältnisse  einen  Mafsstab  anlege,  der  dazu 
führe,  dafs  inan  glaube,  mit  nichts  zufrieden  sein  zu 
können.  Man  müsse  bedenken,  dafs  man  einen  der- 
artigen Aufschwung  so  l»ald  nicht  wieder  sehen  wer<le 
und  deingemäfs  bescheidener  werden  ; daun  werde  man 
tinden,  dafs  der  Kern  unserer  wirtlischaftlichen  Ver- 
hältnisse trotz  Allem  gesund  sei;  die  Unternehoiungs- 
lüst  und  das  Verfrauen  würden  znrückkehren. 


Iron  and  Steel  Institute. 

Die  diesjährige  Frühjahrsversaminlung  fand  um 
7.  und  8.  Mai  in  dem  Gebäude  «ler  Institution  of  (’ivil 
Engineers  zu  London  unter  dem  Vorsitz  von  William 
Whitw  eil  statt. 

Nach  dem  Kassenbericht  betrugen  die  Gesammt- 
eiunalimeii  des  Instituts  während  seines  31  jährigen 
Bestehens  ein  wenig  über  X und  die  Ausgaben 

etwas  über  rtO(KK)  £.  so  ilaf.s  ein  Ueherschufs  von 
UMHk)  X vorhanden  ist.  Im  Berichtsjahre  zeigen  die 
Einnahmen  einen  beträchtlichen  Zuwachs  gegen  die 
des  Vorjahres,  weicherindessen  lediglich  einem  erhöhten 
Beitrage  durch  die  (’arnegiestiftung  zazuschreihen  ist. 
Ohne  diese  hat  sich  das  allgemeine  Einkommen  des 
In^tituts  nicht  vermehrt. 

Die  goldene  Besscmermedaille,  bekanntlich 
die  höchste  .Auszeichnung,  welche  das  Institut  zu  ver- 
gebim  hat,  wurde  dieses  Jahr  Kxeelleoz  Krupp  zu  iheil 
und  von  t)tto  Eichoff  als  seinem  Vertreter  in 
Empfang  genommen.  l>er  Präsident  wies  hei  der 
Ueberreichuug  der  Medaille  auf  die  Verdienste  Alfred 
Krupp<i  sowie  auf  die  seines  Solines  und  Nachfolgers, 
des  jetzigen  Inhabers  der  Firma,  hin.  wobei  er  be- 
sonders liervorhob.  dafs  seit  dem  ini  Jahre  1887 
erfolgten  Tode  Alfred  Kropps  sich  die  Arbeiterzahl 
in  den  Kruppschen  Betrieben  verdoppelt  habe. 

Nunmehr  folgten  zwei  Vorträge  über: 

Kokserzeogüng. 

ln  dem  einen  behandelte  J.  H.  Darby  die  Ge- 
winnung von  Koks  aus  comprimirtem  Brennstotf,  in 
dem  anderen  J.  Thiry  die  Gewinnung  von  Neben 
producten  heim  Verkoken. 

Da  wir  über  die  Verkokung  von  Steinkohlen 
nnter  Zuhülfenahrae  mechanischer  Stampfvorrii  htuDMi» 
wiederholt  berichtet  haben,*  gehen  wir  auf  den  Darby 
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K-lien  Vortrag  nicht  näher  «in,  ebenso  ist  die  Krage 
der  <»cwinnung  von  Nebeoerxengniswn  beim  Vcrlioljen 
KchoD  wiederholt  in  .Stahl  nnd  Eisen“  erörtert  worden. 
Dem  Thirvschen  Vortrag  entnehmen  w ir  ind»*ssen  noch 
die  inlere*»ante  Thatstchc,  dafs  die  Firma  Dr.  C.  Otto 
^ C'o.  in  jüngster  Zeit  iliren  wolilbekannteo  Kolceuten 
auch  in  England  mit  Erfolg  eingeführt  hat.  Thirj* 
beriehtet  dafs.  50  dieser  Oefen  auf  den  Newport  Iron* 
Works  von  Sir  H.  Samuelson  Ä:  t ’o.,  Middleshoroogh. 
in  Betrieb  ständen;  ferner  sei  eine  weitere  Batterie 
Von  HO  Oefen  des  gleieliim  Systems  auf  demselben 
Werke  errirhtet  und  solle  innerhalb  des  nächsten 
Monats  in  Betrieb  kommen.  Im  ganzen  w ürden  nürhstens 
‘^00  Ott<»-Hilgenstoek-Oefen  in  England  im  Oange  sein; 
dazu  stände  noch  dar  Bau  weiterer  Anlagen  in  Sonth 
Wales  und  Yorkshire  bevor,  l.'eber  die  Befürehtung, 
daXs  durch  eine  aligeineine  Einführung  der  (iewimning 
von  Nebenerzeugnissen  in  der  Koksfabrieation  eine 
Ufberprodnetion  entstehen  nnd  dadurch  die  Renta- 
bilität der  .\nlagen  bedroht  werde,  spricht  sich  Thiry 
anfOrund  von  in  Deutschland  erlialtciien  Informationen 
wie  folgt  aus: 

Der  Preis  de«  Ammoniunisiiifat.'>  folge  immer  mehr 
oder  weniger  dem  des  ('hilisaljifters,  dem  es  intlessen 
an  Stickstoffgehalt  i21,‘2‘*'ti  gegen  D»,4“/»)  überlegen  sei. 
Wenn  nian  nun  bedenke,  dafs  ungefähr  l .SOOtXH»  t von 
( hilisalpeter  jährlich  e,rzengt  un«l  verbraucht  wünlen, 
und  dafs  Amnxmiunisulfat  ein  besonders  brauchbartT 
Ivrsatz  fürriiiliHalpeterzii  landwirthschaftiichen  Zwecken 
sei.  so  ergäbe  sich,  daf«  ein  Herabgeheii  der  Preise 
für  .\mmoniunisulfat  nur  bei  weichenden  Balpeter- 
>reisen  möglich  sei.  Die  Salpeterpreise  seien  aber 
etzthin  beträchtlieh  gestiegen  und  künnteu  selbst  l»ei 
ungünstigen  t'onjuncturen  nielit  unter  7 £ f.  d.  Tonne 
lallen,  weil  unterhalb  dieser  Grenze  die  Gewinnung 
des  Salpeters  nicht  mehr  lohne.  Man  könne  daher  , 
unter  Berücksielitigung  des  höheren  Stickstoffgehalts  ' 
mit  einem  Minimalpreise  von  U X 5 s rechnen.  Es  sei  , 
ferner  in  Betracht  zu  ziehen,  dafs  die  .Haipeterfelder 
den  angestelUi-n  Schiitziingen  zufolge  hei  einer  Pro- 
ductiim  von  HkHMKk)  bis  t-4tK>OOU  t in  ungefähr 
2H  .lahren  erschöpft  sein  wünlen.  Tturch  das  Versiegen 
dieser  Quelle  würde  ein  Bedarf  an  Aniiiioniumsulfat 
hervorgenifcn  werden,  zu  dessen  Befriedigung  die 
gegenwärtige  Pr<Kluctiun  hei  weitem  nicht  ausreiclio. 

.\us  der  an  die  beiden  genannten  Vorträge  »ich 
anschliefscuden  Disrussion  ergiebt  sich,  dafs  der  alte 
Bienenkorbofen  in  England  immer  noch  Auhänger  be- 
sitzt , die  seine  Vorzüge  gegenüber  tien  Kelortenöfen  , 
verfechten,  indessen  üherwiegt  doeh  wohl  die  Zahl 
der  Anhänger  der  neuen  Ofensysteiue.  zu  denen  auch 
Sir  Lowthiaii  Bell  üliergetreten  ist. 

In  Bezug  auf  die  Verwendung  von  .^mmonium- 
sulfat  heitiorkt  Sir  H.  Samuelson:  Bei  den  ver-  ' 

gleichenden  Versuchen,  die  man  in  England  mit  Ain- 
rnuniuinsiilfat  und  Salpeter  als  Düngemittel  geinaoht,  ' 
habe  sich  herausgestellt , dafs  der  Düngwerth  dieser 
beiden  Stoffe  nicht  immer  ini  Verhältnifs  zum  Stick- 
«toffgehnlt  stehe.  Für  manche  Pflanzen  sei  Salpeter 
sogar  besser  als  .\mmoninnisulfat.  Ein  anderes  Be- 
denken sei,  dafs  ein  grofser  Theil  des  auf  dem  (Vm- 
tinent  gewonnenen  Aninioniuiiisultats  in  der  Zucker- 
rübencultur  Verwendung  finde,  die  durch  I’rämien- 
ziihlung  begünstigt,  inan  könnte  sog-ar  sagen  grofsgezogen 
sei.  Diese  Prämien  wünlen  nach  der  Brüsseler  Con- 
tVrenz  mehr  oder  weniger  in  Wegfall  kommen,  nnd 
wäre  es  nbziiw'arten,  oh  die  Kühencultur  Infolgedessen 
nicht  einen  Rückgang  erleiden  würde. 

Auf  die  Sainueisoitsrhen  Einwürfe  erwirlerte  Dr.  L. 
Mond,  dafs  nach  ilen  Arbeiten  von  H.  G.  La  wes 
d»T  Siickst<»fl  des  Ammoniumsulfats  dem  des  Salpeter« 
für  alle  wichtigeren  Nutzpflanzen  vollständig  gleich- 
werthig  sei.  Auch  würde  ein  eventueller  Rückgang 
der  Rübenzuckereultor  keinen  Einflufs  auf  den  Verhratiefi 
von  Amtnoniunisulfal  haben,  da  auch  die  Huhrzueker- 


I fabricanten  .Ammoniomsulfnt  in  beträchtlichen  Mengen 
verbrauchten.  Nunmehr  wurde  der  Vortrag  von 
M'Williaiu  und  Hatfield  über: 

Die  Entfernnug  dea  SHIcUiiis  Im  Martinproevr» 
verlesen.  Die  Thntsache,  dafs  manche  Verbraucher 
von  Flurseisen  einen  Siliriumgehalt  in  «Icmselben  un- 
gern sehen  und  häufig  ein  zulässiger  Maximalgelialt 
v«irgeschrleben  wird,  hat  die  Verfasser  de«  Vortraj»«« 
veranlaNt,  die  Regelung  des  Siliciumgehalle«  im  Martin- 
eisen zum  (üegenstand  einer  eingehenden  Untersuchung 
zu  machen.  E«  «ollte  hierbei  zugleich  festgestellt 
werden,  oh  au'^nahmsweise  h<ihe  Siliriumgebalte  von 
einem  .Anfressen  de«  Ofenherde«  begleitet  «eien,  ans 
welcher  man  auf  eine  beträchtliche  Reduction  von 
Silicium  aus  dem  Ofenmaterial  «chlicfsen  könne.  Die 
Versuche  w urden  an  einem  25  t - Ofen  der  Finna 
.1.  CTowley  t'o.,  .Meadow  Hall  Iron  and  Steel  Work«, 
Sheffield,  ansgefuhrt.  Zu  diesem  Zwecke  machte  man 
zunächst  eine  Reihe  einleitender  ih'obachtungen , hei 
denen  wälirend  eines  beträchtlichen  Zeitraum«  der  Zu- 
stand des  Ofenherde«  geprüft  und  fcstgestellt  wurde. 
Die  hierbei  erhaltenen  Resultate,  die  In  den  nach- 
steiienden  Tabellen  wied'T^'egeben  sind,  scheinen  zu 
beweisen,  daf«  die  Süiciuingehalte  weder  zu  dem 
KohlenstofTgehalt  des  Flnfseiscn«  noch  zu  dem  Zustand 
des  Ofenherdes  in  irgend  welcher  Beziehung  stehen. 

Tabelle  I.  Herd  in  schlechtem  Zustand. 
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Die  nächsten  rniorsin-hnngcn  l>ezo^en  sich  auf 
den  Einflufs  der  Temperatur  auf  die  Silieinmaufnahme. 
eine  sehr  «chwierige  Frage,  welche  nur  im  Zusammen- 
hang mit  anderen,  «fiäter  zu  erwähnenden  Punkten 
behandelt  wenlen  konnte.  Die  diesbezüglichen  Beob- 
achtungen, welche  Bcziehiingen  zwischen  hohen  und 
niederen  SilieiDtiigeliaUen  und  hohen  und  niederen 
Temperaturen  anzudeuten  seheinen,  sind  daher,  wie 
von  den  Verfassern  ansdrücklich  bemerkt  wird,  mit 
Rücksicht  auf  die  «pater  erhaltenen  Resultate  nur  mit 
grofser  \’orsi«'ht  auizunchmen. 

Tabelle  HI. 
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Hierauf  wurde  der  Flüssigkeitsgrad  der  Schlack« 
als  ein  aniiähenides  Maf«  ihrer  Basicität  beobachtet. 
Man  glaubte  sich  hierzu  berechtigt,  da  das  gegen- 
seitige Verhältnifs  der  Basen  zueinander  in  den  ver- 
schiedenen Hitzen  ziemlich  gleich  blieb  nnd  die  Zu- 
BHmmen64-tzung  «ler  Schlacke  »ich  innerhalb  der  nh- 
liehen  iTrenzen  bewegte.  Die  Beobachtungen  ergaben, 
dafs  die  hei  dünner  Schlacke  erzielten  t'hargen  arm  an 
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SUiciam,  dU  hei  dick6üf>tiiL'er  Sehlacke  erzielten  ila- 
^'cgen  ailicininreifh  waren.  Diese  Beziehnngcn  traten 
so  jp^elmäfsig  auf,  dafs  man  hei  einiger  Uebung 
mit  ^ziemlicher  Sicherheit  aas  dem  FlUssigkeitsgratle 
«ler  Sehlacke  am  Ende  de»  Processea  auf  den  Silicinin- 
gehalt  des  Klorseisen»  »cMiefaen  konnte.  Die  Analysen 
verschiedener  unmittelbar  vor  dem  Kisenman^nzusatz 
cenommener  Schlackenprohen  erwiesen,  dafs  die  dlinn- 
flüssigen  Schlacken  ungefähr  51  */»,  die  dickflüssigen 
uDgt'fahr  57  Siliciam  enthielten.  Dafs  die  mehr 
oder  weniger  vollständige  Entfernung  des  Siliciums 
nicht  durch  den  Flüssigkeitsgrad  der  Schlacke  selbst 
beding  wurde,  ?ing  aus  der  Thatsache  hervor,  dafs 
das  t*  Infseisen  sili<‘iumreich  blieb,  wenn  die  Dünn- 
flusRigkeit  der  Schlacke  durch  den  Zusatz  anderer 
Basen  bei  Beibehaltung  eines  hohen  Silicimngsgrades 
erzielt  wurde.  Der  Flüssigkeitsgrad  der  Schlacke 
diente  vielmehr  nur  als  ein  Mafs  der  Basicität  unter 
der  Voraussetzung,  dafs  das  Verhältuifs  der  Basen  unter 
sich  ziemlich  constant  blieb.  Dos  Verhaltnifs  des 
Ei.senoayds  rum  Eisenoxydn!  und  der  gesammt«  Ge- 
hnit an  Eisenoxyd  scheinen  nur  insofern  eine  Holle 
zu  spielen.  aU  sie  die  Basicität  der  Schlacke  beeinflussen. 

Tabelle  IV. 


Ü 

ic  h 1 H c k e 

Fertiges 

Flufseisen 

F«0 

F«,o. 

SlUt 

C ln  »,’• 

»i  In  •• 

13.6 

5.2 

55,8 

o,:w 

0,14 

26,3  1 

1,6 

51,6 

0.28 

Ü,0tJ 

21,7  1 

1 *.--2 

53,6 

0,29 

0,10 

19.9 

Sporen 

67,2 

0,22 

0.23 

21,2 

•Spuren 

53.6 

(»,29 

0,08 

I»er  Bestätigung  der  gemachten  Beobachtungen 
wurde  «chliefslich  eine  specielle  Charge  gewidmet,  für 
deren  Verarbeitung  das  folgende  Programm  anfgestellt 


wurde.  Zunächst  wollte  man  das  Siliciam  bei  hohem 
KohlenstulTgehalt  ans  dem  Flufseisen  Nollstandig  ent- 
fernen. dann  die  Schlacke  an  Silicium  bis  zur  oben- 
erwähnten Grenze  (57*,»)  anreichem  und  dadurch  den 
Siliciumgehalt  des  Bades  erhöhen,  wälirend  die  Ent- 
kohlung in  dieseni  Zeitraum  beständig  und  langsuni 
fortschritt,  alsdann  sollte  das  Silicium  wieder  entfernt 
und  schliefslich  ein  siliciuinarmes,  vollständig  markt- 
fähiges Endproduct  dargestclit  werden. 

Die  Resultate  dieser  Beobachtungen  sind  in  Tabelle  V 
zusaromengestellt.  Au»  denselben  geht  hervor,  dafs 
^ eine  Stunde  nach  dem  Einschmelzen  die  Gehalte  an 
Kohlenstoff,  Mangan  und  Silicium  hezw.  1,55,  0,1  und 
i (>,('5'^/»  betrugen.  Xach  2 Stunden  20  Minuten,  nach* 
^ dem  die  dünnflüssigste  Schlacke  eine  kurze  Zeit  auf 
das  Bad  eingewirkt  hatte  und  eben  dickflüssiger  zu 
. wenlen  begann,  zeigt  die  Analyse  einen  Koblenstoff- 
gelialt  von  0,8t>  •/o,  einen  Mangangelialt  von  0,04  */o 
und  einen  Siliciumgchalt  von  0,02  ')>».  Man  lief»  nun 
die  .*<chlacke  2' t Stunden  lang  durch  Redoction  von 
Hasen  dickflÜHsiger  werden  und  nahm  am  Ende  dieses 
I Zeitraumes  eine  weitere  Probe,  welche  0,äs*/»  Kohlen- 
■ stotf,  0,1®/*  Mangan  unil  0,i>9  ®,'o  Siliciam  aufwios; 
hierauf  wurden  dnreh  passende  Vertlünnung  der  Schlacke 
alle  drei  Elemente  gleichzeitig  entfernt,  bis  die  letzte 
gerade  vor  dem  Kisenmanganzusatz  entnommene  Probe 
' die  Gehalte  Kohlenstoff  0.14  *>,  Mn  0.0f>5  % und 
I Silicium  0,025*/«  aufw'iea.  Die  den  drei  letzten  Proben 
entspre:henden  Siliciumgehalto  waren  hezw.  53,  57 
und  5.3.  Die  Thatsache,  dafs  die  Oeliaite  an  Silicium 
und  Mangan  im  Flufseisen  wachsen,  wenn  der  Kiesel- 
säuregehalt der  Schlacke  einen  gewissen  Betrag  über- 
schreitet, deutet  fast  auf  die  ReaucHon  eines  Mangan- 
^ silicales  hin.  Da»  erzielte  Flufseisen  gab  dichte  reine 
Güsse  und  wurde  wie  üblich  abgesetzt.  Zur  weiteren 
Prüfung  der  gezogenen  Schlufsfolgerungen  lief«  man 
auch  die  Schlacke  einer  zweiten  Charge  während 


Tabelle  V.  Einzelheiten  der  S ]i e ci a I ch  a r ge  \r.  1. 


Zeit 

1 /a*«mmenfei<naf 

Zusätze 

/»•ammenartfung 

df«  Bade* 

Flüssigkeitsgrad 

der  »rhlack* 

»td. 

Mio. 

C 

51 

!4n 

Material 

CrBlorr 

der  Schlacke 

f>o 

F«aO> 

SlOt 

“ a 

•,a 

*.'o 

' 

11 

lO 

1.60 

1 0,78 

, 0,48 

(geschmolzen) 

1 

dünn 



j — 1 

1 - 

11 

12 

— 

1 

— 

Erz 

|o 

— 

— 

- 

11 

30 

— 





Erz 

4 

— 

_ 

1 

1 

n 

4r» 

1,54 

OM 

' 0,20 

— 

— 

dünn 

30.8 

I 

‘ 45.0 

12 

1.5 

1,55 

0,047 

> (Ul 



— 

dünn 

— 

1 — 

12 

20 

— 

— 

— 

Krz 

-> 

— 

— 

12 

15 

1.22 

0.046  1 

1 0.t»9 

— 

— 

dünn 

— 

^ — 

i — 

12 

60 

— 

— 

— 

Erz 

— 

— 

1 

0 

— 1 

1 _ 

Erz 

l’t 

— 

— 

' — 

— 

1 

15 

0.94 

0.02« 

0.042 

— 

— 

sehr  dünn 

‘24.1 

; 2,5 

1 52.8 

1 

16 

- 

- 

- 

f Erz 
1 Kalk 

1 \ 
*4  i 

- 

1 

^ - 

1 

1 

:io 

0,36  1 

1 O.OIH 

0.018 

— 

— 

dünn 

[ 

2 

0 

0,73 

0.022 

— 

— 

dickflüssiger  werdend 

— 

— 

1 

2 

30 

0,65  1 

1 0.034 

0,056 

— 

ziemlich  dickflüssig 

~ i 

— 

1 — 

3 

0 

0,55 

0.061 

0.(Mi8 

— 

— 

dickflüssig 

— 

! — ' 

1 

3 

HO 

0,40  j 

i 0,078 

0,08 



— 

dickflüssig 

— 

— 

1 — 

3 

50 

0.38  ' 

1 0,088 

0.095 

— 

— 

am  stärksten  dickflüssig 

20,8 

1,1  1 

1 56,8 

3 

.55 

5 

- 1 

! — 

— 

Erz 
f Erz 
i Kalk 

l 

b4  \ 

— 

— 

4 

— 

— 1 

V*  / 

— 

! 

1 

“■ 

4 

25 

0.26 

0,0«I 

0.072 

_ 

dünnflüssiger  werdend 

— 

4 

.HO 

— j 

— 



Erz 

1 

— 

— 

— 

1 — 

4 

35 

— 

— 

Kalk 

».» 

— 

— 

— 

1 — 

4 j 

45 

— 

— 

— 

Erz  1 

> » 

— 

— 

— 

— 

4 1 

50 

0,16 

0,024  ! 

0.066 

— 

... 

ziemlich  dünnflüssig 

— 

— 

1 — 

4 1 

55 

1 

— 

Erz 

> « 

— 

— 

— ■ 

5 

13 

(U4 

0,025  1 

0.066 

— 

— 

ziemlich  dünnflüssig 

21,9 

0.57 

53,4 

Fertiges  Flufseisen  C (',31,  Si  0,04a,  Mn  l»,58. 
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Tabelle  VI.  Einzelheiteu  der  8 p «ci al c h ar ge  Kr.  ‘2. 


Zusätze 

Zu«amnrn»«ttyag 
«Icr  Kcblack«  * 

wm 

g 

H 

m 

Material 

Ceataer 

r*ct 

r»,o,  ' 

• • 

SIO, 

« „ 

u 

45 

l,B0 

O.HO 

iretchiaoU.  Erx 

6 

_ 

_ 

_ 1 

_ 

IC» 

25 

1.58 

0.2H 

0.27 

Erz 

4 

dünn 

22.1 

•2,5 

4H.6 

10 

52 

1.47 

0.<»2») 

0,064 

— 

ziemlich  dünn 

— 

— 

10 

55 

— 

— 

— 

Kre 

2 

— 

— 

— 

— 

11 

15 







Erz 

2 

- 

_ 



11 

25 

1,»«H 

0,017 

; 0,052 

— 

— 

diiun 

— 

i — I 

— 

11 

:40 

— 

— 

— 

Erz 

— 

— 

! 

— 

11 

50 

— 

— 

1 

Erz 

2 

— 

— 

1 

— 

11 

55 

O.H2 

0,018 

0,(ßl 

— 

dünn 

-- 

f _ 

12 

15 

— 

— 

— 

Erz 

1 

— 

— 



12 

20 

C».l>4 

0,017 

O.OfVl 



— 

sehr  dünn 

20.5 

2,1 

5,3.0 

12 

5.5 

0.47 

0.035 

0,055» 

— 

— 

dickflüssiger  werdend 



1 

25 

0,30 

0,066 

0,<»6,5 

— i 

— 

ziemlich  dickflüssig 

— 

2 

0 

(».:« 

0.05H 

0.071 

— 1 

— 

ganz  dickflüssig 

1B.1 

0.6 

M.6 

2 1 

5 

— 

— 

— 

Erz 

I ' 4 

— 

- 

_ 

2 , 

30 

0.24 

0.032 

(».0.5Ci 

Erz 

! 

dünnflüssiger  werdend 

— 



2 ; 

45 



— 

Erz 



_ 

3 

0 

O.l» 

0.032 

0.055 

— - 

ziemlich  dünnflüssig 

23,0 

0,3 

51.6 

eines  Zeitraumes  vuu  1 Stunde  40  Minuten  dirkflüüsig 
wenlen. 

Die  Beobaelituntren  dieser  Hitie  sind  in  Tabelle  VI 
zasammengestellt  and  bestütigen  im  wesentlichen  die 
früher  gemachten  Krfabraugeo.  nurdafs  sich  der  Wechsel 
der  (tmialte  naturgemäTs  in  engeren  Grenzen  bewegte. 
Diese  Uitze  bot  dadurch  ein  besonder!^  Interesse,  dafs 
ein  manganreiclieres  Kuheisen  zur  Verwendung  kam. 


KIcur  I. 

Scbftubiia,  «llr  Ai-ndprnag  <l«'r  cheaali>cb«B  Z«««aim<>ii««tJ!«SK 
Taa  spccUleharr«  2fr.  1 darvtrlltad. 


; und  17)  wird  scliliefslich  ausgefülirt,  dats  die  Schlacke 
• bei  kaltem  Ofengang  sehr  baaisch  sein  müsse,  um  den 
' zur  Knrtführnng  des  Processea  rrfonlerlichen  Flüssig- 
keitsgrail  zu  Iiebalten,  dafs  dagegen  bei  lieifsem  Gang 
, die  Schlacke  das  Bestrel>eti  hat.  Kieselsäure  auf- 
' zunehnien,  wodundi  die  Hedingungi  n für  einen  Wechsel 


Fifur  S. 

Si-haiablld,  die  AeadeniBf  der  rbeui*«h«D  /.««aniBipaspUiinc 


Ks  zeigte  sich  dabei,  dafs  trotz  eine>  niedrigen  Ge- 
haltes an  Kisenoxyden  in  den  frühen  Stadien  des 
Pn>re8ses  die  Kieselsäuregehalte  der  Schlacke  ähnlich 
ausflelen,  ebenso  auch  die  Zusammensetzung  des  ge- 
schmolzenen Metnllbarles.  In  den  Figuren  1 und  2 
sind  die  Krgehnisse  der  Tahella  V und  VI  graphisch 
dargestellt. 

ln  Bezug  auf  di«  in  Tabelle  III  verzeichneten 
höchsten  and  niedrigsteo  Temperaturen  G'harge  Kr.  18 


«OB  Seeclaicbsrfv  ?(r.  t dar«t(>ll«Dd 


der  Zusammensetzung  un^nst^  werden  können.  Hei 
den  in  der  Praxis  üblicnen  Temperaturen  bietet  ea 
dagegen  wenig  Schwierigkeiten,  di«  Zusammensetzung 
der  Schlacke  nach  Belienen  zu  andern. 

In  der  Discussion  des  vorstehenden  Vortrags  he* 
merkte  Richards:  Wenn  man  eiu  Flurseisenhud  ira 
5Iartinofen  in  der  üblichen  Weise  verarbeite  — das 
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heilst,  das  Kn  in  rr^elniäfsieen  Zwischetiränmen  zn- 
fQhre  — , so  sei  es  leicht,  jeden  gewünschten  Kohlen* 
stofTgehalt  hei  niedrigem  SilicimnMhall  za  erzielen; 
wenn  man  dagegen  das  Erz  in  längeren  Zwischen* 
ränmen  zasetze.  so  würde  das  Kad  sehr  heifs  und 
träten  die  vom  Verfasser  geschilderten  Erscheinungen 
ein.  .Vehnliche  Erfahmngen  wie  von  den  Verfassern 
sind  anch  von  Lange  gemacht  worden.  — 


Der  Allenscbe  Vortrag;  Ein  nenes  »System, 
Hochofenformen  za  kühlen,  bezieht  sich  im 
I wesentlichen  auf  die  Fostersche  Vacoumforra,  über 
I welche  wir  bereits  in  .,Stahl  nnd  Eisen***  berichtet 
I haben.  Wir  gehen  deshalb  auf  den  Inhalt  dieses  Vor 
trage.  nicM  näher  ein. 

• 1901  s.  ast). 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


ElMfB'Lothrlogeaa  MontanRtatistik. 

Nach  den  statistischen  Erhebungen  der  Berg* 
behörden  standen  im  Kalenderjahre  IfKB  in  Elsa^* 
Lothringen  im  Betriebe:  81  Eisenerzbergwerke,  Eisen- 
erz-Tagebaue nnd  sonstig  Erzbergwerke,  4 Steinkohlen- 
bergwerke, 9 Bitumenöergwerke,  18  Steinsalz-Berg- 
werke and  Soolouellen  zur  Versorgung  von  8 Salinen 
und  B Sodafabriken,  11  Hochofenwerke  mit  43  Hoch- 
öfen. 47  Eisengiefsereien,  8 Schweifseisenwerke  und 
7 Flufseisenwerke. 

Die  Forderung  hezw . Erzeugung  betrug  in  Tonnen  : 
HK)1  1900 


Eisenenerze 

. 7 594  712 

7 742  315 

sonstige  Erze  .... 

10 

187 

Steinkohlen 

. 1193  168 

1 136  626 

Erdöl 

19997 

‘22  696 

.\snhalt 

5 462 

6 988 

Su^alz 

63  0H8 

73771 

Roheisen 

. 1 446  774 

1 524  000 

Schweifseisen  . . . . 

65  ‘209 

60  186 

Flufseisen 

»i62  155 

500  400 

Eisengufsw'oareu  . . . 

. 5866.3 

64  799 

Von  den  7 694  712  t 

Eisenerzen, 

die  in  1901 

gefördert  wurden,  verblieben  am  Jaliretschlufs  70 ,874  t 
als  Lagerbestand  auf  den  Gruben,  7 5*24  388 1 kamen 
zum  Ansatz.  Es  wurden  abgesetzt  Tonnen:  in  T»oth- 
ringen  4 233  019  (i.  Vorjahr  4 347  005),  im  Saargebiet 
1339  512  (1*264  184),  im  übrigen  Rheinland  und  in 
Westfalen  932  390  (843  590),  in  Frankreich  444  280 
(467  772).  in  Luxemburg  491  (5TO  142),  in  Belgien 
83  8*22  (14Ö132X  zusammen  7 524.338  (7  G67  425). 

Von  den  im  Jahre  1901  geförderten  1 193  168  t 
Steinkohlen  wurden  76  647  auf  den  Steinkohlen- 
gruben selbst  zur  Heizung  der  Dampfkessel  u.  s.  w. 
verwandt:  1 116  521  gelangen  zum  Absatz.  Es  wurden 
abgesetzt  Tonnen:  in  Elsafs  bothringen  696  302 

(708  719),  in  Süddeutschland  und  in  der  Hheinprovinz 
176  206  in  Frankreich  163  096  (126*242), 

in  Italien  3461,  in  der  Schweiz  71844  (48  498),  in 
Luxemburg  3834  (4801)),  in  Oesterreich  1788  (220), 
zusammen  1 116  521  (1078106). 

Von  den  lothringischen  Salinen  wurde  an  Sud- 
salz  im  Jahre  1901  abgesetzt:  13  589t  m Elsafs- 
Lothringen,  218.36  in  der  Kheinprovinz  und  in  West- 
falen. 11  084  im  übrigen  Deutschland,  2108  in  Luxem- 
burg, 4030  in  Belgien,  zusammen  52  647.  Da  die 
Sodaalz  - Erzeugung  der  lothringischen  Salinen  in 
1901  6.3088 1 betrug,  gelangten  10441t  der  Gewinnung 
nicht  znm  Absatz. 


Elektrische  Eisendarstellong. 

Die  Frage  der  elektrischen  Eisendarstellung  ist 
wiederholt  der  Gegenstand  wissenschaftlicher  Betrach- 
tungen und  praktischer  Versuche  gewesen,  doch  ist 
eine  wirthschaftlich  vortheilhafte  Lösung  derselben 


bis  jetzt  noch  nicht  o-fuigt.  und  besteht  nach  dem 
[ Dafürhalten  hervorragender  Metallurgen  auch  keine 
’ Wahrscheinlichkeit,  (lafs  die  elektrische  Eisenschmel- 
I zung  jemals  den  WcUbewt-rb  mit  dem  Roheisen-  und 
Bessemerbetrieb  wird  aufnehmen  können. 

Wir  haben  semer  Zeit  Gelegenheit  genommen, 
über  die  unlängst  von  Btassano*  unternommenen 
I Versuche  zu  berichten,  die  angeblich  zu  grol'sen 
I Hoffnungen  berechtigten,  aber  schliefslich  den  darauf 
gesetzten  Erwartungen  nicht  entsprochen  liahen.  Dies 
; bat  indessen  die  Erfinder  nicht  abgeschreckt,  sich 
I von  neuem  mit  diesem  Fmbtem  zu  heschäftigtm , wie 
ein  von  H armet  in  der  „Soci^te  de  1‘Tndustrie  Minerale** 
t am  1.  Februar  d.  J.  gehaltener  Vortrag  beweist. 

Das  von  Härmet  vorgeschlogene  Verfahren  zur 
elektrischen  Eisendarstellung  ist  von  dem 
Stassano- Verfahren  vollständig  verschieden.  Während 
nämlich  bei  letzterem  die  Roduction  des  Ei.sen- 
oxyds  und  die  Schmelzung  des  reducirten,  mehr 
oder  weniger  gekohlten  Metalls,  ähnlich  wie  beim 
Hochofenproccr»  in  demselben  Ofen , wenn  auch  in 
verschiedenen  Zonen,  erfolgt,  will  Härmet  den  Re- 
ductionsprocefs  von  dem  Schmelzprocefs  vollständig 
trennen  und  das  Keductionsmittel  in  festem  Zustande 
auf  die  bereits  geschmolzenen  Oxyde  in  einem  be- 
sonderen Apparat  cinwirken  lassen.  Unmittelbar  an 
die  Roheisengewinnung  soll  sich  die  Entkohlung  des- 
' selben  schließen,  so  dafs  als  Endpruduct  Flu^eiseo 
entsteht. 

Der  von  Härmet  vorgcschlagenc  Apparat  besteht 
' demnach  aus  drei  Oefen.  einem  für  aie  Schmelzung 
des  Erzes,  einem  zweiten  Tür  die  Keduction  der  ge- 
schmolzenen Oxyde  und  einem  dritten  für  die  Flufs- 
eisenerzeugung.  V'on  diesen  sollen  die  beiden  ersten 
continuirlich  arbeiten  und  die  erhaltenen  Producta 
selbstthätig  austmgen,  während  der  letzte  zwar  auch 
continuirlichen  Betrieb  besitzt,  aber  durch  periodisches 
Abstechen  entleert  wird. 

Der  in  der  Abbildung  S.  642  dargestellte  verti- 
cale  Schmelzofen  A hat  kreisförmigen  C4u<^>^<'knitt  und 
erweitert  sich  von  der  Gicht  abwärts,  um  das  Uerab- 
gleiten  der  Beschickung  zu  crleiehtern  nnd  die  Bildung 
von  Versetzungen  zu  vermeiden.  In  dem  Schacht  des 
Ofens  sind  zwei  Reihen  Störöffnungen  an^eordnet, 
welche,  wenn  nicht  benutzt,  durch  eingelegte  Ziegel  ver- 
schlossen sind.  Der  an  den  Schacht  sieh  anschliefsende 
Herd  ist  bedeutend  weit*T  als  der  untere  Schachtranm, 
so  dafs  er  von  der  Bescbickang  nicht  ausgerüllt  w ird, 
sondern  ein  ringförmiger  Raum  für  die  Ga.scirculation 
verbleibt.  Da  die  Gichtgase  keinerlei  Heizwerth  besitzen, 
ist  kein  Gasfang  vorhanden,  wodurch  die  Beschickung 
des  Ofens  erleichtert  wird.  Die  Herdsohle  ist  nach  dem 
Rediictionsofen  zu  geneigt,  um  den  geschmolzenen 
Oxyden  den  Abflufs  zu  gestatten.  Die  Schmelzung 
der  Oxyde  erfols^t  mit  Hülfe  der  (rase,  die  aus  dem 

• Vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1899  Seite  797,  1900 
Seite  232,  758. 


Digiiized  by  Google 


64Ü  Stahl  luid  Eisen. 


H*firate  und  kl4i*%4T4  MiUhtHunifMH. 


ti.  Jahrf?.  Nr.  1 1. 


R«duction»oten  B entweichen  und  durch  einen  seitlich 
eintretenden  ^eprefsten  Windstrom  verbrannt  werden. 
Die  hierdnrch  erxeoirte  Flamme  trifft  jje^«n  die  Böschung 
des  Beschickungskegels  und  breitet  sich  in  dem  <;anKen 
Herdraum,  besonders  in  dem  oben  erwähnten  Kanal  aus, 
wo  die  Ciase  eine  vollständige  Verbrennunjr  erfahren,  und 
entweicht  alsdann  nach  dem  Durclidringen  der  ganzen 
porösen  Beschickiingsriäule  aus  der  offenen  (Bclit.  Ob* 
gleich,  wie  der  h>finder  behauptet  die  im  Ofen  B er- 
aeugten  Reductionsgase  im  allgemeinen  zur  Vorwärmung 
und  Schmelzung  der  Heschirknng  ansreirhen,  so  ist  doch 
eine  zweite  Wiirmwjuelle  in  Gestalt  eines  durch  zwei 
Kuhlenelektroden  eingeflihrten  elektrischen  Strome*^ 
vorgesehen,  erstens,  um  ein  etwaiges  Wärniedefieit  zu 
decken  nnd  zweitens  die  Schmelzung  auf  der  Herd* 
sohle  zu  reguliren.  Die  letztere  ist,  wie  ans  dein  oben 
tiesagten  hervorgeht  sehr  ausgedebnt  und  bilden  die 
F'ne,  dem  natürlichen  Böschungswinkel  folgend,  im  | 
fifenherd  einen  mächtigen  Kegel,  der  nur  an  der  Ober- 
fläche von  der  Flamme  miniittellmr  getroffen  wird, 
während  die  entfernteren  Partien,  besonders  in  der 
Nähe  des  Bodens,  weniger  Warme  erhalten. 

Der  zweite  Ofen  hat  im  «»heren  Theil  die  Form 
eines  verücal  stehenden  fVlinders  und  wird  von  oben 


Den  dritten  Theil  der  Anlage  bildet  ein  Frisch- 
ufen  0,  in  dem  das  erhaltene  Rolieisen  nach  dem  Martin- 
verfahren  entkohlt  wird.  Derselbe  besteht  ans  einer 
kreisförmigen  Kammer  mit  einer  Chargiröffnung,  einer 
ZutührangsriDne  für  das  gesrhmulzene  aus  dem  Reduc- 
tioDsapparat  kommende  Roheisen,  Stichloeh  und 
SchlackenabflufH. 

Hannet  bant  auf  sein  Verfahren  sehr  sanguinische 
Hoffnungen  und  glaubt  durch  dasselbe  nicht  nur  ein 
besseres  Flufseisen  als  im  Martinofen  erzeugen,  sondeni 
auch  die  Gestehunt^kosten  des  Flufseisens  iiiii  D5.20  Frca. 
für  die  Tonne  herabsetzeii  zu  können. 

IH«  Stelling  der  gewcrbliclien  Krelae  znr  Frage 
dea  nnlaateren  Wettbewerbs. 

\\  ir  lesen  in  den  Verhandlungen  der  Haadelskauiiiier 
für  den  Kreis  Ksseu  vom  .\pril  d.  In  einem 
vor  dem  Essener  Landgeiicbt  kürzlich  zu  Ende  ge* 
fuliiten  Strafjiroeesse  wegen  Vergehens  gegen  die  f* 
und  10  des  Keichsgesetzes  vom  27.  Mai  I80ti  zur  Be- 
kämpfung des  unlautereu  Wettbewerbs  war  mehreren 
angeklagten  Fabrikarbeitern  aus  Essen  zur  Last  gelegt. 

Betriebsgeheimnisse,  die  ihnen  ver- 


möge ihrer  DienstverhältniMse  be- 
kannt geworden  waren,  einem  mit* 
ang^klugteii  Fabrioanten  aus  Baiein 
zum  Zwecke  des  unlauteren  Wetl- 
bowerbes  verrathen  zu  haben.  Der 
Fabricant  war  beschuldigt,  die  ihm 
auf  diesem  Wege  zur  Keimtnils  ge- 
kuiiiiucneii  Mittheiliingen,  sowie 
Betricbsgelieiinnisse.  von  denen  er 
durch  eine  gegen  die  guten  Sitten 
verstofseude  eigene  Handlung  von 
einem  früheren  Arheitt*r  der  ge- 
schädigten Firma  Kenntnifs  erlangt 
hatte,  im  Wettbewerhe  unbefugt 
verw  erthet  zu  haben.  Die  .\ngeklag- 
teil  wurden,  obwohl  der  Staats- 
anwalt sie  des  ihnen  zur  Lust  ge- 
legten Vergehens  für  überRihit 
erachtete  und  gegen  «lie  Arbeiter 
Je  sechs  Wochen,  gegen  den  Fabri- 
canteu  sechs  Monate  üefangnifs  be- 
antragte, freigesprochen,  da  nach 
dem  i’rtheil  der  Sachverständigen 
der  Gerichtshof  Betriebsgeheim- 
mit  Koks.  Holzkohle  oder  Anthracit  be-ichickt.  DieGiclit  nisse  nicht  als  vorliegend  erachtete.  Im  Laufe  der 

ist  mit  einem  zugleich  als  Chargirapparat  dienenden  Verliandlnag  hatte  der  Staat'ianwalt  an  den  als  Sach 

•V’erftclilufs  versehen.  Den  unteren  1’heil  des  Ofens  verständigen  geladenen  Königlichen  Gewerbeinspector 

hildel  die  Kediictionskammer.  welche  gleichfalls  kreis-  des  Essener  Bezirks  nach  in  Essener  Blättern  er- 

förmigen  Querschnitt  besitzt  und  einerseits  mit  dem  schieneoen  Berichten  die  Anfrage  gerichtet,  oh  der 

.Schmelzofen,  andererseits  mit  dem  Entkohlungsofen  Sachverständige  die  Handlung  des  angeklagten  Fabri- 

in  Verbindung  steht,  Hufserdem  sind  noch  eine  .Schlacken-  canten,  nämlich  das  Aufsuchen  ehemaliger  Arbeiter 

rinne  sowie  Oeffnunircti  für  die  Kinfuhning  der  Kohle-  der  geachädiglen  Finna  nml  das  Ausfragen  derselben 

elrktruden  vorhanden.  über  Einzelheiten  von  Oefenconstriictionen  und  Betriehs- 


Die  Kokasäule  ruht  infolge  ihres  Eigengewichts 
auf  fler  Sohle  der  Schmelzkammer  auf,  während  die 
an  ihriT  Oberfläche  befindlichen  nicht  unter  Drnck 
stehenden  Koksstücke  von  dem  Metall  und  der  Schlacke 
gehoben  werden  und,  auf  dein  Metallbed  schwimmend, 
»ich  durch  <len  ganzen  Sehinelzraum  vertheilen:  die 
Schlacken-  und  Koheisenrinnen  sind  hinter  der  Kokssäule 


weisen,  als  g»*gen  die  guten  Sitten  verstofsend  ansehe, 
oder  üb  solches  im  gewerblichen  liehen  üblich  sei? 
Hicranf  hatte  naidi  den  angc/ogenen  Beriehten  der 
Gewerbeinsper-tor  entgegnet,  dafs  derartige  Handlungen 
als  üblich  bezeichnet  werden  müfsten,  wenngleich  sic 
von  niemanden  eingestaiiden  würden.  Wenn  eine  Firma 
von  der  anderen  durch  einen  iMitla.ssenen  Beamton  oder 


angeordnet.  Sehlacke  und  Metall  müssen  daher  vor 
ihrem  Ahflufs  in  den  Frischofen  die  unteren  Schichten 
weifsglUhenden  Koks  durchdringen,  um  eine  vollständige 
Hcduction  zn  sichern.  Da  hei  der  Keduction  jiiehr 
\\  jirmc  verbraucht  wird,  als  durch  die  Verbrennung 
des  Kohlenstoffs  zu  K<»hlenozyd  entsteht,  »o  soll 
der  entstehende  W ärmebedarf  durch  den  elektrischen 
.Strom  gedeckt  werden,  zu  dessen  Einführung  seit- 
liche mler  durch  das  Ofengewölbe  eingc'^chohene  Kiek- 
trndeu  dienen. 


Arbeiter  wichtiges  zu  erfuhren  vermöchte,  so  lasse  sie 
die  (ielegenheit  dazu  nicht  vurübergehen. 

Nach  andern  io  der  Pn'sse  erschienenen  BeriohteB 
soll  die  Aeufserung  des  als  Sachverständigen  ver- 
utiminenen  Gewerheinspectoi's  gelautet  haben,  dafs  das 
alle  Firmen,  auch  die  feinsten  tliäteii.  und  dafs  er 
keine  kenne,  die  es  nicht  thiite. 

Der  Herr  (iewcrhein»pe<’tor  hat  sich  durch  diese 
Prcfmiiittheilungen  veranlafst  gesehen,  denjenigen 
Blattern,  welche  die  letzt  ungezogene  Mittheilung 


;i  i _•  jc 


. Juni  1»02. 


InduHrUU*  Rnndsduiu. 


Stahl  uod  Eiaea.  6i^ 


nbracht  hatten,  folgende  Berichtigung  zugehen  zu 
lasBen : 

„Essen,  *24.  April.  Auf  tirund  des  tii  11  des  Reichd- 
rsfties  über  die  Presse  vom  7.  Mai  1874  er'*uohe  ich 
ie  ernbeost,  ta  Ihrer  Mittheilung  in  Kr.  811  unter 
Dentsonland  über  unlauteren  Wettbewerb  folgende  Be- 
richtigung in  der  nächsten  Kummer  Ihrer  Zeitung  an 
derselben  Steile  aufzunehnien : Bei  meiner  Vertiohiming 
als  Sachverständiger  io  dem  vor  der  ersten  Strafkammer 
des  hiesigen  Lamlgerichts  um  14.  d.  M.  verhandelten 
•Strafprocefs  wegen  unlauteren  Wettbewerb«  habe  ich 
nicht  gt'sagt,  dufs  alle  Firmen,  auch  die  feinsten,  ehe- 
mulige  .Arbeiter  anderer  Firmen  aufsucliten  uod  Ober 
Einzelheiten  von  Constrnctionen  und  Betriebsweisen  aus- 
fragten,  sondeni  ich  habe  auf  Befragen  des  .*<taats- 
anwults  nur  erklärt:  „Ich  habe  allenling«  noch  keine 
Firma,  auch  keine  grofse,  kennen  gelernt,  welche  «ich 
die  ihr  bietende  Gelegenheit,  von  ehemaligen  Arbeitern 
und  Beamten  anderer  Finnen  über  Einrichtungen  und 
Betriebsweisen  etwas  zu  erfahren,  entgehen  läfst.  End- 
lich will  das  nachher  keiner  gewesen  sein  bezw.  zu- 
geben.* Ich  habe  dann  sofort  zu^efö^.  dufs  diese 
meine  Aeufserung  selbstvcrständlicn  einen  Vorwurf 
gegen  alle  Firmen,  namentlich  gegen  diejenigen,  welche 
ich  nach  dieser  Richtung  nicht  kennen  gelernt  hätte, 
nicht  enthalten  solle.  Ber  Königliche  Gewerbeinspector 
Würf  ler.~ 

Bie  Handelskammer  war  der  Ansicht  (der  sich 
die  Kedaction  von  „Stahl  und  Eisen**  in  allen  Punkten 
anscbliefst),  dufs  die  von  dem  Königlichen  Gewerbe- 
inspeet«»r  vcrlautbarti-  AufTassung  über  die  in  gewerb- 
lichen Kreisen  allgemein  herrscjienden  Rechtahegriffe 
mit  den  thatsäcblichen  Verhältnissen  in  scharfem  Wider- 
«prui'h  stehe.  Wenn  derartig  laxe  Auffassungen  über 
das,  wo«  als  geschäftlich  üblich  und  rechtlich  zuiä.s«ig 
erscheint,  in  gew'erblichen  Kreisen  gang  und  githe 
waren,  so  würd«  es  um  «len  deutschen  (iewerbestand 
traurig  bestellt  sein.  Die  Auffassung  «les  Gewerbe- 
inspeetors  sei  aber  eine  völlig  unzutrettVn«le,  und  es 
müs.«>i'!  als  eine  Pflicht  der  Handelskammer,  als  der 
berufenen  Vertretung  der  gewerblichen  luteressen,  er- 
achtet werden,  in  breitester  neffentlichkeit  gegen  diese 
Auffassung  z«  protestiren.  Hierbei  sei  dem  ]{e«Iauern 
darüber  Ausdruck  zu  gehen,  dafs  ein  Königlicher 
Beamter,  «1er  durch  seinen  Beruf  mit  den  gew  erblichen 
und  indnstricllcn  Kreisen  in  enger  Berührnog  steht, 
ein«  solche  gerings'  hhtzige  Auffassung,  die  den  deutschen 
Gewerbestan«)  weithin  discreditiren  müsse,  hege  und 
zum  Ausdruck  gebracht  habe. 

Uinsichtli«'h  der  Frage,  oh  der  Begrifl  de«  Fabrik- 
geheininisses  bei  «lern  in  Red«*  »tchen«len  Procefs  so 
erfafst  ist,  wie  e«  vuni  Stau«lpnnkte  der  Wahrung  iler 
gewerblichen  Interessen  nothwendig  er«-  heint.  behielt 
sich  die  Han«lelskamnicr  ein  Eingehen  nacli  Itekaimt- 
wenlen  des  Wortlautes  des  Frtheils  vor.  Die  ganze 
Angelegenheit  soll  alsdann  der  „Vereinigung  von 
HandeUkammern  de«  tiiederrheinisch  westtalischcu 
Industriehezirks“  unterbreitet  weilen. 


{ Verweadmig  tob  Gors«isen  xn  DampflberhlUern. 

j Nadnlem  der  Herr  Minister  für  Handel  un<l  Ge- 
' werbe  in  Preufsen  mittels  Krlaa-es  vom  80.  März  IJIOI 
, an  «len  V’erein  deutscher  Ingimienr«  die  Aufforderung 
gerichtet  hatte,  sich  über  «lie  V'erwendung  von  Gufs- 
eisen  zu  Dampfüberhitzern  zu  änfseru,  ist  zanächst 
eine  grofse  Zahl  von  (Uviliitgenieureu,  Maschinen- 
fabriken. Lehrern  technischer  Huchscbuleu  und  Er- 
bauern vuu  Damprüberhitzem  seitens  des  Wreines 
deutscher  Ingenieure  ersucht  worden,  sich  zu  dieser 
Frage  zu  äiifsern.  Die  — in  dankenswerlher  Weise 
bereitwilligst  gewährten  — .Veufseruogen  sind  zu- 
«amnienge>tellt  und  hei  einer  Herathung  verwerthet 
wonlen,  an  der  aufser  V'ertretem  des  Vereins  deutscher 
; Ingenieure  und  des  Centralverbande«  der  preufsiseben 
Dampf  ke>sel  - Uelierw  achungsvereine  auch  Hr.  Jaeger. 
Geh.  Regierung«rath  im  kgl.  preufsischen  Ministerium 
für  Han>lel  und  Gi-werhe,  theilnahm.  Das  Ergeboifs 
dieser  Berathung  war,  dafs  die  gegenwärtig  zur  V^er- 
fügung  stehen<icn  Erfahrungen  keine  V’eranlassung 
geben,  die  V'erweniliing  des  Gufseisens  zu  Damprüber- 
hitzern  einzuschräiiken  ««der  gar  zu  verbieten.  Jedoch 
ist  dabei  vorausgesetzt  worden,  dafs  das  Gufseisen 
von  geeigneter  Hcsrhafl'enheit,  vor  allem,  «UN  es  aus 
, reichend  zäh  und  feuerbeständig  sei. 

In  seinem  Beri«'ht  an  «len  Herrn  Minister  theiltc 
j der  V^orstand  de*«  Vereins  deutscher  ingenienre  mit. 
dafs  die  Berathuugen  fortgesetzt  werden  sollten,  ins 
bes«mdere  auch  in  der  Richtung,  dafs  durch  Versuche 
die  Eigeiisriiaften  nach  Möglichkeit  enuittelt  wür«leu. 
welche  die  fürUeherhitzeruiizuwendeti<len  Materialieu  l>e- 
sitzen  inüfsten.  um  ausreichende  Sicherheit  zu  gew  ähreu. 

Für  «lie  Bendtwilligkeit.  die  Materialfroge  durch 
V'ersüche  und  Meinung.saustausch  unter  Finhgeimssen 
weiterer  Klärung  zuzutühren.  hat  der  Herr  Minister  dem 
Verein  deutscher  Ingenieure  seinen  Dank  ausgesprochen. 

Zur  Fortfilhrung  «ler  Studien  erseheint  es  gehoU^D, 
von  demjenigen  Material  »uszugehen,  welches  jetzt 
mit  F>folg  für  IVberhitzer  verwendet  winl,  um  fest- 
zustelh’n.  welche  Eigenschaften  es  besitzt,  un«l  ferner 
zn  ermitteln,  mangels  welcher  Eigenschaften  andere 
Baustoffe  und  Bauarten  sich  nicht  bewährt  haben. 
Diese  Studien  sollUm  sieh  ebensowohl  auf  (lufseiseii 
wie  auf  Schmiedeinen  erstrecken:  auch  sollten  sie 
nicht  nur  die  Materialhe«r)iaft'enheit  in«  .Viige  fa.ssen, 
sondern  att«*li  die  örtlichen,  nherliaupt  besonderen  Ver- 
hältnisse der  Anlage  und  ihrer  Einzelheiten,  die  ('on- 
struction,  die  Bean«pniehuug  der  einzelnen  Theüe.  die 
Art  der  Beimtziing  und  de«  Betriebes  o.  s.  w.  Miese 
.Vngaben  sind  namentlicb  dann  möglichst  erstdulpfetid 
zu  machen,  wenn  Unfälle  eingetreleii  sind. 

Um  .Vlalerial  für  solche  Studien  zu  erhalten, 
richtet  der  „\*erein  deutscher  Ingenieure**  an  die  Er- 
bauer und  Benutzer  von  Dampfüherhitzern  das  Er- 
suchen, ihm  ihre  Krfuhrunj;en  mitziitheilen  un«i  ihm 
zugleich  Zeichnungen  und  Beschreibungen  der  Ueber- 
iiitzer  .sowie  Pntbestiicke  «ler  in  Hetraclit  kominemleii 
L'on<^truction«theile  zur  V erfügung  zu  stellen. 


Industrielle  Buiidscliau. 


BrUckenbuu  Elender  Actien-GeaelUchaftxalleBrath. 

Da-  abgeloufcne  erste  Geschäftsjahr  ist  für  die 
Oesellschafl  ein  ungünstiges  gewesen.  Sie  hat  infolge 
der  bestämlig  sinkenden  Preise  auf  Lager  und  Ab- 
schlüsse nicht  unerhebliche  ^^>rlust«  erlitteu.  Auch 
fdhrt«*  dos  unf  dem  Eisenmarkte  schon  ini  .lahre  lOOP 
in  Erscheinung  getretene  Mifsv«-rhällnifs  zwiscdien  Pro- 
dm^tion  un<]  Ü«msum  zu  grofseii  .4hsatz«cliw ierigkriten  | 


und  zu  der  Unniöglichkeit,  für  den  «lark  vergrufserten 
Betrieb  da«  erforderliche  Mafs  von  Beschäftigung  selh-t 
auf  einer  keinen  Gew'iiin  mehr  verspn*chendeu  Preislage 
zu  sichern.  Hierzu  trat  noch  die  durch  die  Erweiterung 
und  den  Umbau  der  W'erkstätten  verursachte  unver- 
meidliche Betriebsstörung.  VV’cnn  gleit'hwohl  «las  Be- 
richtsjahr ohne  Betriebsverlust  abscliliefst,  so  ist  dies 
dem  Entgegenkommen  «ler  Vorln-sitzer  zu  ver«lunken. 
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well  he  den  Betrap  von  15«HX)0  ,0.  in  Actien  der  Ge- 
velltichafl  zur  nnheschränkten  Verfiiponp  peRtellt  haben. 
f>urch  die  auf  der  Höhe  der  Zeit  stehenden  umfang- 
rt'irhen  Fabrikanlagen  i«t  das  Werk  in  der  l^age,  «chn^l 
und  billig  fabriciren  zu  können.  Her  922t>.85  ,H  be- 
tragende Reingewinn  soll  folgendermafsen  verwendet 
werden:  5®/«  zum  Reservefonds  = 461,35 » 4^.  Vergütung  [ 
an  den  ersten  .\ufsiohtsrath  15tM>  ,4t . Vortrag  auf  neue  ; 
Rechnung  7265.5<)  .H, 


Gadz  A Co.,  EUengiofHeroi  and  MaiMshlnenfabrIk»* 
Actien  •Geaellachaft,  Budapest. 

Bei  einem  Ruckgange  der  Waarenouslieferung  gegen  ' 
dos  Vorjahr  von  Millionen  auf  2H'  « Milliunen 

Kronen  schliefst  für  das  Hnternehnien  das  .fahr  1901 
mit  einem  Gewinne  von  782200, (M>  Kronen.  In  der  | 
zweiten  Hälfte  des  Jahres  war  das  Werk  nicht  in  der  ' 
l.age.  Auftrüg*'  in  entsprechendem  Mafse  zu  erlangen  | 
und  mufstc  nicht  nur  eine  grofse  Zahl  Arheiter  ent-  | 
lassen,  sondern  auch  vom  Octoher  ab  die  Arbeit‘izcit  j 
iiu  gröfsten  Theile  <ler  Werkstätten  wesentlich  reducirt  I 
wenlen.  |)ie  mifslichcn  Verhältnisse  sind  vor  allem  in  der  • 
Filiale  in  l.eobersdorf,  wo  mit  wesentlichen  Verlusten  | 
gearbeitet  «urde.  empfindlich  zur  Geltunp  gekommen. 

Der  Reingewinn  betragt  nach  Abzug  der  Ab-  i 
Schreibungen  in  der  Höhe  von  248515,48  Kronen  I 
7H‘2  200,<k»  K..  von  diesen  sind  die  Directions- 
tantiemen  mit  78220  K.  in  Abzug  zu  bringen.  Zu  den 
verbleibenden  703960,06  K.  kommt  der  (tewinnvortrag 
de*  Vorjahres  in  der  Höhe  von  337  390,95  K.,  zu- 
saaiinen  1041371,01  K.  Ks  wird  beantragt,  auf  6000 
Actien  eine  Dividende  von  K*0  K.,  demnach  «kX>000  K. 
zu  verthcileo,  dem  Pensionsfonds  der  Beamten  40000  K.,  ■ 
dem  Steuer-Keservefonds  150000  K.  zuzufilhren  und  den  ! 
Rest  von  25J  371,01  K.  auf  neue  Rechnung  vorzntragen.  ; 


Waggonfabrik  Bebr.  Hofmann  A Co«  Ac1.-Boh. 

In  Brealao. 

Im  Jahre  U*01  sind  938  Wagen  und  andere  Kr- 
zeugni&se  für  3151018.#  zur  Ablieferung  gekommen, 
gegen  llOOWagcn  n.s.w.  im  Vorjahre  für  4 067 410  .# 
und  es  liegen  wieder  AuRräge  fur356000(l  vor.  Der 
industrielle  Niedergang  im  Jahre  DK)1  hat  dem  Unter- 
nehmen grofse  Schwierigksiten  bereitet,  ungenügende  I 
Beschäftigung  einzelner  Werkstätten  herbeigeführt  and  ! 
manche  .Aufträge  nur  zu  Verlustpreisen  erlangen  lassco.  " 

Die  Bilanz  ergiebt  nach  den  nöthigen  und  an- 
gemessenen Rücklagen  und  Abschreibungen  einen  ücber- 
schufs  von  187  8.32,98  ,Ä,  aus  welchem  nach  Abzug  , 

der  Statut-  und  vertrugsmäTBigen  Tuntiemen  für  Auf-  • 

sichtsrath,  Vorstand  und  Beamte  eine  Dividende  von 
13'/i®/«  gezahlt  werden  kann. 

MAHcbiiieD*  nnd  ArmaUreafabrlk  vormals  C.  Louis 

Strobe,  Act**Ues«  so  Sagdeborg^Bockao. 

Der  wirthscbaftlichc  Druck,  der  im  Beriohts-  \ 
jahr  Dktl  auf  Handel  nnd  Industrie  lag,  hat  das 
Werk  sehr  in  Mitleidenschaft  gezogen.  Die  Hanpt-  ' 
abnehmer,  Maschinen-  und  Kesselfabriken,  hatten  unter 
grofsem  Arbeitsmangel  zu  leiden,  und  es  bedurfte 
gjofser  Anstrengungen,  der  Fabrik  Arbeit  zuzuführen. 

Bei  dem  gesteigerten  Wettbewerb  gingen  die  Verkaufs- 
preise immer  mehr  zurück,  und  da  theures  Rohmaterial 
zu  verarbeiten  war,  so  war  die  Erzielung  eines  Ge- 
winnes  nicht  möglich. 

Die  Bilanz  ergiebt  na<*b  Abschreibungen  iro  Be- 
trage von  64  110,58  .H  einen  Verlost  von  131  592.81  • 

dessen  Deckung  aus  den  beiden  Reservefonds  zu  er- 
folgen hat.  t 
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Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 


FBr  die  Verelosblbilutliek 

ist  folgemlc  Bücherspende  eingegangen: 

Hrn.  Tjaril  .Schwarz:  hrr  (tmtrikanisrhf 

Sekifftau  iin  Jahrzfknt. 


Aeuderongeu  Ini  .Vltglleder-Verzelchnirs. 

Cctack,  Carl,  Fabrik-  und  Giit-besitzer,  Haus  Menzels- 
felde  bei  üppsta  It. 

lH*trr»x,  AwfHSf,  Ingenieur  attache  a Io  Dir«*ction  de 
la  Cie.  des  Forges  de  ('hätillon,  Coiiinientry  et 
Seuvet-Maisoos.  Paris.  10  rue  de  la  Rochefoucauld. 

t’ärth,  Am»/,  Jngenieur,  l'rfahr  bei  Linz  a.  d.  Donau. 
Hiigenstr.  5,  t)l»erösterreich. 

Loeac/inigg,  hkimunä,  Ingroieur  a l'Union  Cie.  d'Assu- 
rance  t'ontre  Tlncendie.  Paris  15<‘,  5 (^uai  de  Javel. 

Milfiner,  Carl,  Ingenieur,  Gleiwitz  O.-S..  Fabrikstr. 

Müller,  Htnjo,  Beamter  des  Bochtiiner  Vereins,  Buchimi, 
Bergstrafse  89. 

ifäri  ater,  Max,  Ingenieur.  .*>olingeu,  Weststrafse.  22. 

Sirßen,  Fr.,  Ingenieur  des  Eisen-  und  Stahlwerks 
Klettenberg,  Ku)n-8ülz. 

htlgen,  Carl,  Ingenieur.  Brü'^sel,  14  Rue  Ste\in. 


/kr/,  Ingenieor,  Sinjako.  Post  Jajee,  Bosnien. 

Hiecker,  Max.  Kgl,  Ildtteninspector,  Betriebs-Vorstand 
des  AValzwerks  Wasseralfingen,  Wasseralfingen, 
Württemberg. 

Völker,  Wilhelm,  Hütteningenieur,  König).  Gesebütz- 
giefserei,  8pandau. 

Weiedorff,  Edmund,  Generaldireetor  der  Luxemburger 
Bergwerks-  und  Saarbrücker  Eisenhütten  - Actien- 
(Tcsellsehaft,  Biirbaeher  Hütte  bei  Saarbrücken. 

Neue  Mitglieder: 

Comck,  Varl.  Ingenieur  und  Werksleiter  des  Eisen- 
werks Krieglaeh  Carl  Cosack.  Krieglach,  Steiennark. 

Ihtb,  Hudolf,  Ingenieur,  Witkowitz,  Mähren. 

Gugler,  Heinrich,  Ingenieur  des  Eisenwerks  Nürnberg, 
A.  ft..  vorm.  J.  Tafel  & Co.,  Nürnberg. 

Hallwarhe,  Fl.,  Ingenieur.  Hayingen.  Lothr. 

Johanny,  Herbert,  Hütteningenieur.  AVitkowitx,  Mähr<  n. 

LarnfHt,  John,  Vertreter  der  Firma  Carl  Spaeter  für 
Süd-Kufsland.  Mariupol,  Gouv.  Jekaterinosla« . S.-H. 

Wallteke.  Adolf,  Uberingenieur  der  Friedrich  AVIlhelms- 
Hütt«,  Miilbeim-Kuhr. 

Verslorben: 

F.mundt«.  Joeeph,  Ingenieur,  loden.  Bez.  Aachen. 

Schumacher,  Caspar,  Direelor  der  Kalker  Werkzeug- 
maschinenfabrik  Breuer.  Sehumacber  &•  Co.,  A.-G., 
Kalk  b.  Köln. 
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22.  Jahrgang. 


Amerikanische  Siemens  - Martin  - Anlagen. 

Von  Hermann  Jllies,  Oberingeniear. 

(Hierzn  Tafel  XII  und  XIII.) 


acbdom  es  im  Jahre  1878  Gilchrist' 
Thomas  gelangen  war,  ein  basisches 
Futter  fQr  den  Converter  zu  entdecken, 
nahm  die  Herstellung  von  basischem 
Flufseisen,  besonders  in  Deutschland,  sehr  zu, 
und  wenn  auch  Jahre  vergingen,  ehe  das  Flufs- 
eisen  zur  Herstellung  von  Eisenconstructionen 
und  Bräckenbanten  zugelassen  wurde,  hat  es  jetzt 
doch,  nachdem  in  Hamburg  beim  Bau  der  Baaken« 
brücke  1886U887  bahnbrechend  vorgegangen 
war,  in  ungeahnter  Weise  Anwendung  gefunden, 
während  das  Bessemerverfahren  allmählich  znrSck* 
gegangen  ist.  So  wurde  in  Oesterreich  im  März 
1901  die  letzte  Besscmercbarge  erblasen. 

Anders  lag  die  Sache  in  Amerika.  Dort 
blieb  das  Bessemerverfahren  das  vorherrschende, 
nachdem  e«  Anfang  der  80  er  Jahre  »ingefUhrt 
worden  war.  Koch  Anfang  der  90  er  Jahre 
wurden  verschiedene  Hessemerwerke  neu  errichtet 
und  die  Jahreserzengnng  an  Bessemereisen  stieg 
auf  etwa  8 000  000  t,  ist  jedoch  im  Jahre  1900 
auf  6 791  726  t zariickgogangen. 

Allmählich  stellte  sich  aber  heraus,  dafs  das 
erblasene  Material  nicht  gleich  brauchbar  für 
alle  Zwecke  war  und  nicht  allen  Ansprüchen  ge> 
niigte.  Daher  wurden  zunächst  Bleche  nur  noch  ans 
Martinstahl  bergestellt,  und  nachdem  die  Erzen- 
gnngskosten  der  Martinwerke  durch  maschineile 
Einrichtungen  verbilligt  worden  waren,  so  dafs 
sich  der  Martinprocefs  mit  dem  Bessemer^’erfahren 
measen  konnte,  ging  man  dazu  über,  auch  Profile, 
XII.» 


wie  Winkel,  J*  und  QEisen  n.  s.  w.,  ans  Martin- 
stahl lierznstellen,  so  dafs  jetzt  das  Bessemer- 
eisen fast  nur  noch  für  Schienen , Platinen  für 
Weifsbleche,  Bandeisen  u.  s.  w.  gebraucht  wird. 

Um  den  grüfseren  Ansprüchen  gerecht  zu 
werden , entstanden  in  Amerika  in  den  letzten 
' Jahren  verschiedene  neue  Martinwerke,  von  denen 
das  grüfste  die  Anlage  der  Homestoad  Steo^ 
Works  der  Carnegie  Steel  Co.  ist,  nach  deren 
Plänen  auch  die  Anlagen  der  Dnquesne  und  Sharon 
, Steel  Co.  ausgeffihrt  wurden. 

I Allgemein  ist  man  dazu  übergegangen,  50-t« 
I Oefen  zu  bauen,  deren  Betrieb  sich  billiger  ge- 
staltet als  der  kleinerer  Oefen,  da  ein  grofser 
Einsatz  in  einer  Hitze  verhältnitsrnäfsig  weniger 
Brennmaterial  verbraucht  als  ein  kleiner.  Kipp- 
öfen sind  nur  vereinzelt  angewendet  worden,  so 
z.  B.  bei  der  Alabama  Steel  and  Shipbnllding  Co., 
der  Pennsylvania  und  Jllinois  Steel  Co.  Meiner 
Meinung  nach  werden  die  Vortheile  derselben 
durch  die  Mehrkosten , weniger  der  Anlage  als 
der  Unterhaltung,  sowie  der  häufigen  durch  den 
maschinellen  Theil  veranlafsten  Betriebsstörungen 
aufgewogen.  Jedenfalls  haben  sich  die  Carnegie- 
Werke,  die  keine  Kosten  scheuen,  w'o  es  gilt, 
gute  und  praktische  Sachen  einzuffihren , nicht 
dazu  entscbliefsen  können , Rippöfen  zu  bauen, 
und  die  Sharon  Steel  Co.,  die  neueste  derartige 
Anlage  Amerikas,  ist  ihnen  darin  gefolgt. 

In  allen  Martinanlagen  ist  der  Wageng^ufs 
eingeführt,  der  sich  besonders  da,  wo  schwere 
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Blöcke  von  2 t und  mehr  llewicbt  (^eg^tissen 
werden,  vorzüglich  bewithrt  bat.  IHe  Blöcke 
können  schnell  aus  dem  Gebäude  entfernt  und 
die  Blockformen  durch  mechanische  Vorrichtungen 
abgestreift  werden.  IHe  Blöcke  kommen  noch 
warm  in  die  Tieföfen,  wodurch  eine  grofse  Er- 
sparnlfs  an  Brennmaterial  erzielt  wird.  lUe 
alten  hydraulischen  (iiefspfannen  - Drehkrähne 
haben  elektrischen  Laufkrähnen  Platz  machen 
müssen,  die  den  Vorzug  haben,  die  ganze  Boden* 
fläche  bestreichen  und  ausnutzen  zu  können. 
Bus  Giefsen  der  Blöcke  kann  an  irgend  einem 


Laufkrähne  vorgesehen , um  Reparaturen  leicht 
und  schnell  ausfuhren  zu  können , denn  gerade 
im  Martinwerk  können  Betriebssiörnngen  sehr 
theuer  werden.  Vielfach  wird  jetzt  flüssiges 
Metall  direct  vom  Hochofen  eingesetzt,  welches 
vorher  zur  Ausgleichung  in  Koheiseiimischer 
gefüllt  war. 

.Abweichende  .Anordnungen  der  einzelnen 
Martinhütten  zeigt  die  gegenseitige  Lage  der 
Beschickungsbühne  zur  Hnttensohle.  Nur  in 
Homestead  ist  eine  einheitliche  Sohle  für  das 
ganze  (tebäude  in  allen  drei  Anlagen  vorhanden, 


Abbildnag  1.  Innere  Ansicht  der  Martinanlage  Nr.  2 
der  Homestead  Steel  Works  der  Carnegie  Steel  Co.  in  Monhall,  Pa. 


Platz  vorgenommen  und  der  Ofen  gleich  nach 
dem  Abstich  bergerichtot  worden,  ohne  dafs  die 
Leute  durch  grofse  Hitze  belästigt  werden. 
Henry  Aiken,  Pittsburg,  hängt  die  Uiefspfannen 
an  eine  oder  mehrere  Schraubenspindeln,  doch 
bedingt  diese  Banart  ein  hohes  Gebäude,  auch 
uutzen  sich  die  Spindelmuttern  leicht  ab.  Neuer- 
dings wurden  die  Krähne  für  die  Giel'spfannea 
mit  aufserhalb  liegenden  Kettentrommeln  und 
Fnhrnngcn  sowie  zwischen  den  Trägern  laufenden 
kleineren  Laufkatzen  gebaut,  wie  sie  von  mir 
IK9Ü  zuerst  für  die  Bessemorei  der  Troy  Iron 
and  Steel  Co.  entworfen  wurden.  Die  kleine 
Laufkatze  dient  zum  Kippen  der  Giefspfannen 
sowie  für  Reparaturen.  Auch  hinter  den  Oefen 
werden  aufser  Beschickiingsmaschineu  eloktrische 


während  in  Dnquesne  und  Sharon  in  dieser  Höhen- 
diflfereuz  fast  die  einzige  Abweichung  von  der 
neuesten  Anlage  obigen  Werkes  vorliegt.  Der 
Bau  der  .Anlage  stellt  sich  bei  einem  eioheitlkheD 
Niveau  etwas  theurer,  da  die  Generatoren  und 
Fundamente  tiefer  zu  liegen  kommen,  auch  eine 
Schlackengrube  vorgesehen  sein  mufs,  doch  ist  er 
wegen  des  Vortheils  ungehinderten  Verkehrs  vor* 
zuziehen.  Es  fallen  auch  alle  Geleiserhöhimgen 
weg,  die  oft  schwierige  Kreuzungen  mit  den 
übrigen  Werksgeleisen  zur  Folge  haben.  Das 
Herausheben  der  Schlacke  aus  der  GiefspfanneO' 
grübe  hat  keine  Schwierigkeiten  und  eine  Repa- 
ratur am  Ofen  ist  jedenfalls  schneller  und  billiger 
herzustellen,  da  der  Ofen  von  allen  Seiten  be- 
quem zugänglich  ist. 
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Auf  den  Homestead-Werken  derCarnegie 
Steel  Co.  befinden  sieh  drei  Martinanlagen,  die 
sich  in  ihren  inneren  Einricbtmtgen  entsprechend 
dem  Jahre  des  ßanos  sehr  voneinander  nnter- 
scheiden.  Die  Maitiuhütte  Nr.  1,  welche  anf 
Tafel  XII  im  Grandrifs  und  Schnitt  wieder- 
gegeben ist,  wurde  im  Jalire  1HH7/1H8S  gebaut. 
Sie  hat  acht  Oefen  von  je  25  bis  30  t und 
befindet  sich  in  einem  Gebäude  mit  einem 
Blechwalzwerk.  Dieses  Gebäude  ist  100  ro  lang, 
bei  einer  Gesammtbreite  von  53,0  m,  welche 
in  drei  Schiffe  eingetheilt  ist,  von  denen  das 
inittlero  26  in  Spannweite  hat.  Die  Oefen  liegen 
io  zwei  Reihen,  und  Je  zwei  gegenüberliegende 
haben  immer  einen  gemeinschaftlichen  hydrau- 


der  Beschlckungsmulden  rasch  ansftthren  zu 
können.  Es  worden  in  diesem  Werke  haupt- 
sächlich von  den  gewöhnlichen  Blöcken  ab- 
weichende Formen,  theilweise  durch  Bodengufs, 
gegossen.  Die  Regeneratoren  liegen  hinter  den 
Oefen  unter  Uutteusoble  und  sind  leicht  zugäng- 
lich. Das  Brennmaterial  ist  natürliches  Gas. 

Die  Vorrathsrümpfe  der  Martinanlage  Nr.  2, 
die  ebenfalls  anf  Tafel  XII  im  Schnitt  und 
Grundrifs  gezeigt  ist,  sind  wie  oben  angeordnet. 
Das  Gebändo  ist  210  m lang,  hat  eine  gesammte 
Spannweite  von  56. 3H  m und  im  Mittelschiff  29  m. 
Die  Anlage  besteht  aus  16  in  zwei  Reihen*  an- 
geordneten 40-  bis  50-t'0efen  und  wurde  im 
Jahre  1889;  1890  mit  acht  Oefen  erbaut;  1893 


Abbildang  2.  Mortiuanlage  Nr.  3 

der  Homestead  Works  der  C'amegie  .*<teel  Co.  in  Monhaii,  Pa. 


lischen  Giefspfannen  • Drehkrahn  der  eine 
kreisrunde  Giefsgrube  G bestreicht.  Zwei  weitere 
kleinere  Drehkrähne  C dienen  znra  Setzen  und 
Abstreifen  der  Blockformen  und  Ansheben  der 
Blöcke,  sowie  zur  Reinigung  der  Gmbe  von 
Schlacke  n.  s.  w. 

Der  Ofen  A hat  eine  runde  Form,  um  für 
die  Mauerung  des  abhebbaren  Deckels  Festigkeit 
zu  erhalten.  Tn  diesem  Ofen  werden  schwer 
zu  zerkleinernde  Abfälle,  wie  festgegossene  Blöcke, 
Stücke  von  Panzerplatten  n.  s.  w.  eingesetzt. 
Die  übrigen  Oefen  werden  durch  Wellmansche 
Chargirmasebinen  D beschickt.  Die  zn  beiden 
Seiten  des  Gebäudes  liegenden  Vorratbsrümpfe 
sind  erat  vor  einigen  Jahren  durch  elektrische 
Laiifkrähne  überspannt  worden,  um  das  Beladen 


wurden  vier  Oefen  binzugefiigt,  die  Paiizerplatten- 
Giefsgrnbe  sowie  die  Laufkräbne  eingebaut, 
und  im  Jahre  1900/1901  wurde  die  Anlage  nm 
weitere  vier  Oefen  vergröfsert.  Jeder  Ofen  hat 
einen  hydraulischen  Giefspfannen  • Drehkrahn  A 
sowie  einen  kleineren  Hülfskrahn  B.  Schon 
beim  Bau  dieser  Anlage  ging  man  zum  Wagen- 
gufs  über.  Die  gefüllte  Giefspfanne  wird  in 
Wagen  C gesetzt  und  einem  Giefskrabn  D zu- 
gefdhrt.  Die  Blockformw’agen  werden  mittels 
einer  hydraulischen  Fortrficknngsvorrichtung 
unter  der  Giefspfanne  hindnrcbgefübrt.  Für  be- 
sondere Fälle  sind  noch  zwei  Giefsgrnben  J 
vorgesehen. 

An  dem  entgegengesetzten  Ende  des  Gebäudes 
befindet  sich  die  Paiizerplattengiersgrnbe  E mit 
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zwei  Giefswagen  F von  100  t Tragkraft.  Die 
Grube  ist  50  m lang«  10  m tief  und  (>  m breit, 
ln  diesem  Tbei!  des  Gebäudes  behndeu  sich  zwei 
60  t elektrische  Laufkrähne  G und  ein  150>t* 
Laufkrahn  H.  Eingesetzt  wird  auch  hier  wieder 
mit  Wellmanschen  Maschinen  L.  Eine  Anlage  K 
zum  Mischen  des  basischen  Futters  ist  in  dem 
Gebäude  eingebaut.  Abbildung  1 giebt  eine 
innere  Ausicht  der  Anlage. 

Im  Jahre  1897  wurde  die  Hartinanlage  Nr.  3 
(Tafel  Xlll),  diegröfste  derartige  Anlage  Amerikas, 


Jeder  Ofen  hat  seinen  eigenen  Schornstein 
von  44  m Höhe  und  1,37  m Durchmesser.  Das 
natürliche  Gas  tritt  in  500  mm  gufseisernen 
Rühren  in  das  Gebäude  ein  und  jeder  Ofen  ist 
durch  ein  1 10-mm-.\bzweigrohr  verbunden.  Für 
später  zu  verwendendes  künstliches  Gas  sind 
gemauerte  Kanäle  A von  2,65  m Höhe  und  2 m 
Breite  vorgesehen.  Die  Oefen  stehen  auf  einem 
massiven  Fundament,  um  einen  Durchbruch  zu 
verhindern;  der  Herd  ist  8,53  m lang  und  4,15  m 
breit.  Vor  jedem  Ofen  ist  eine  fahrbare  bydrau* 


Abbildung  8.  Martinaulsge  Nr.  3 

der  Humestend  Steel  Works  der  C'arnegie  Steel  Co.  in  iMunlmll,  Pa. 


ja  vielleicht  der  Welt,  begonnen.  Hie  besteht  aus 
viernndzwanzig  50-t'Ocfen,  hat  also  bei  16  Hitzen 
für  die  Woche  und  Ofen  eine  Jahreserzeugung 
von  etwa  900  000  t,  welche  auf  dem  Werke 
selbst  ausgewalzt  weMen.  Das  Gebäude  ist  ganz 
ans  Stahl  mit  VVellblechbekleidung  hergestellt 
und  hat  eine  Gesammtlänge  von  261,5  m bei 
71,86  m Breite.  Das  Mittelschiff  ist  getheilt, 
so  dafs  jede  Ofenreihe  gesondert  bedient  werden 
kann.  Die  Oefen  stehen  auf  Hnttensohle,  während 
die  Generatoren  sich  hinter  den  Oefen  unterhalb 
der  Hohle  in  geräumigen  Kellern  beßnden.  Die 
Kammern  sind  6,7  m lang,  4,3  m hoch,  die  Luft- 
kammem  3,0  m,  die  Gaskammern  1,8  m breit. 


lische  Hebevorrichtung  angebracht,  mit  der  der 
Metalllanf  gehandhabt  wird.  Die  Giefspfannen- 
grobe  B bat  einen  Durchmesser  von  3,16  ra, 
die  (Tiefspfannen  von  2,8  m bei  einer  Tiefe  von 
2,2  in.  Jede  Ufenreihe  wird  von  drei  75  t 
elektrischen  Giefspfannenkrähnen  C bedient,  die 
zwischen  den  Laufträgern  noch  eine  25*t-Lauf* 
katze  haben;  letztere  wird  zum  Kippen  der 
Pfannen  sowie  bei  vorkommenden  Reparaturen 
gebraucht.  Die  Giefspfaunen  sind  in  der  oberen 
Htellniig  geführt,  um  ein  sicheres  Füllen  der 
auf  Wagen  stehenden  Blockformen  zu  gestatten. 
Oie  Wagen  werden  durch  eine  hydraulische  Vor- 
richtnng  unter  der  Giefspfanne  hinwegbewegt. 
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Abbildung  4.  Mui'tioanluge  Nr.  S 

der  Homestead  Steel  Works  der  Carnegie  Steel  Co.  in  Mimhallf  Pu. 


Dqi:  Z03  3;.  ’.Oü^le 


Abbildung  6.  Cbarginnaschine  der  Hartinanlage  Nr.  H 
der  Homestead  Steel  Works  der  Carnegie  Steel  Co.  in  Monhnll.  Pa. 
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Qle  hierzu  nöthigcn  Steiierappnrato  und  Ventile 
beliiiden  sich  auf  Hülinen  in  der  Mitte  des  Ge- 
bäudes, von  denen  auch  das  Oeffnen  und  Schliersen 
des  Stöpsels  der  Giefspfanue  bewirkt  wird.  Die 
Hubgeschwindigkeit  des  Krahnes  Ist  .3,6  m,  der 
kleinen  Laufkatze  7, .5  m.  Die  Fahrgeschwindig- 
keit beträgt  60  m i.  d.  Minute.  Die  nach  den 
neuesten  Plänen  der  Wellman  Seaver  Eng.  Co. 
gebaute  Chargirmaschine  D setzt  2 t i.  d.  Minute 
ein.  Der  Kaum  hinter  den  Oefen  ist  durch 
einen  40  t elektrischen  Laiifkrahn  E überspanut, 
der  eine  15  t Laufkatze  zwischen  den  Triigern 


I zum  Einsetzen  desselben  in  die  Oefen  dienen; 
jeder  VN'agenzag  bildet  eine  Charge. 

Mit  dem  Bau  der  ersten  10  Oefen  wurde 
am  10.  September  1897  begonnen,  und  schon 
am  8.  April  1898  wurde  die  erste  Charge  ge- 
macht und  gegossen.  Weitere  10  Oefen  worden 
im  Frühjahr  1899  angefangen  und  im  Herbst 
desselben  Jahres  in  Betrieb  genommen,  die  letzten 
I Oefen  Anfang  1900  fertiggestellt.  Abbildung  2 
zeigt  die  Anlage  im  December  1897,  Abbildung  3 
eine  innere  Ansicht  im  Juni  1B98  vor  den 
Oefen,  Abbildung  4 hinter  den  Oefen,  .\bbildung  5 


.\bhildiing  6.  Oi‘.«-amintanMclit  der  Maiiirmnlage  Nr.  3 
der  linmt'slood  Steel  Work»  der  Csrncgie  Steel  Co.  in  Munhall,  Pa. 


hat.  Dieser  Krahii  soll  dazu  dienen,  Pfannen 
mit  flüssigem  Eisen  vom  Mischer  in  den  Ofen  ' 
zu  kippen.  Die  Hubgeschwindigkeit  dieses  Krahnes 
ist  6 m,  der  kleinen  Laufkatze  7,6  m.  Die  Fahr- 
geschwindigkeit der  Laufkatze  ist  15,2  iii,  des  | 
ganzen  Krahnes  90  in  i.  d.  Minute.  Neben  den 
(Herspfannengruben  hetinden  sich  Ständer  />’,  in 
welche  die  Pfannen  zwecks  Reparaturen  oder  i 
Ausmauerung  hineitigestelU  werden. 

Zu  beiden  Seiten  des  Gebäudes  liegen  die 
I^adeplätze,  die  von  5-t-Krähncn  von  18  m Hub- 
gescbwindigkeii,  60  m Laufkatzen-  und  IKO  m i 
Krahngeschwiiidigkeit  bedient  werden.  Das  ein- 
gehende Material  wird  unmittelbar  in  Mulden 
verladen,  die,  auf  besonderen  Wagen  stehend,  , 


die  Chargirmaschine,  Abbildung  6 eine  Ge- 
sainmtansicbt  im  September  1899  beim  Beginn 
der  letzten  Verlängerung. 

In  Verbindung  mit  dieser  Anlage  steht  ein 
Kesselhaus  mit  zwei  2.60  P.S.-Cahatlkesseln  A', 
die  den  Dampf  für  zwei  hydraulische  Pumpen  fi 
sowie  für  die  Antriebsmaschine  U der  Misch- 
anlage des  basischen  Futters  liefern.  Die  Röck- 
kuhliiDg  geschieht  durch  Zusatz  von  Anthracit- 
Kohlenstaub,  welcher  in  die  Laufrinne  geworfen 
wird,  während  das  Metall  in  die  Giefspfanne 
läuft.  Ferromangan  wird  in  letzterer  ziigesotzt. 
Die  monatliche  Erzeugung  von  Martiustabl  auf  den 
Hoinestead-Werken  betr.ägt  jetzt  etwa  125000  l. 

(Schliifs  folgt.) 
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Eine  besondere  Art  des  Erzprocesses  im  Martinofen. 


Es  grab  eine  Zeit,  in  der  vielfache  Anstreu- 
grnngen  gr^^macht  wurden , den  V'erbrauch  an 
Roheisen  im  Martinofen  gegrenüber  .jenem  an 
Schrott  zu  erhöhen.  Da  man  die  Ausfütterung 
dos  Martinofens  mit  basischen  Materialien  noch 
nicht  kannte,  betrug  der  durchschnittliche  An- 
theil  des  Koheisens  am  ganzen  Satz  etwa  25 
was  einen  Mangel  an  Schrott  zur  Folge  hatte. 
Als  dann  mit  der  mehr  und  mehr  sich  aus- 
breitenden  Einführnng  der  basischen  Zustellung 
der  Martinöfen  der  Kohoisensatz  auf  etwa  50 
stieg,  wurde  trotzdem  der  Schrottpreis  auf  der 
alten  Höhe  erhalten,  da  gleichzeitig  die  Martin- 
stahlerzeugnng  rasch  stieg.  Man  hndet  that* 
sächlich  fast  überall  beim  Martinschmelzen  mehr 
oder  weniger  Erze  in  Verwendung  oder  doch 
deren  Surrogate. 

Es  hUngt  nun  von  den  örtlichen  Verhältnissen 
und  den  Preisen  der  Rohmaterialien  loco  Werk 
ab,  in  welchem  VerhiUtnifs  Roheisen,  Erze  und 
Schrott  zu  verwenden  sind,  um  das  wirthschaft- 
lieh  gÜDStigst«  Ergebnifs  zu  liefern.  Am  Ural 
liegen  nach  Mittheiluugen  von  K.  de  Loisy 
im  nRulletin  de  la  JSoci^t^  d’Encoaragoment  pour 
rindustrie  nationale**  vom  November  1901  die  I 
Verhältnisse  derart,  dafs  Schrott  schwer  zu  I 
beschaffen  ist,  weshalb  man  genütbigt  ist,  Roh- 
eisen und  Erze  in  ausgedehntem  Mafse  zu  ver- 
arbeiten. 

Die  Brüder  Goriainof  bildeten  daher  den 
Erzprocefs  in  eigenartiger  Weise  aus,  und  der  , 
eine  von  ihnen,  der  früher  Director  in  Rriansk 
war,  führte,  wie  Prof.  J.  Time  berichtet,  das 
Verfahren  im  Jahre  1894  ein.  Es  wurden  zuerst 
auf  je  100  kg  Roheisen  25  kg  Erze  von  Kartio- 
walka,  welche  87,32  ®/o  Eisenoxyd,  7,7  ®/o  Kiesel- 
säure, 2,87  ®/o  Thonerde  enthielten,  mit  40 
Kalkstein  zum  Schmelzen  gebracht,  was  leicht  | 
von  statten  ging.  Hierauf  wurde  das  Roheisen  | 
flüssig  zngegOBsen  und  es  erfolgte  ein  starkes 
Anfkuchen  der  ganzen  Masse,  deren  Volumen  I 
sich  dadurch  um  das  Vierfache  vergröfserte. 
Die  Oefen  mufsten  darum  auch  vergröfsert  werden. 
Znm  Einschmelzen  der  Erze  mit  dem  Kalk  baute 
man  später  in  Briansk  einen  kleinen  Ofen  mit 
Naphthafeuernng,  dessen  Herd  aus  t'hromerz-  I 
stücken  mit  einem  Mörtel  aus  Chroinerz  und 
Kalkbrei  anfgebaut  wurde. 

In  Nadiejdinski  lagen  die  Verhältnisse  typisch 
für  die  Einführung  des  Erzprocesses.  Die  Ver- 
anlassnng  zur  Erbauung  des  Martinwerkes  waren 
die  grofsen  Schienenaufträge  für  die  Sibirische 
Bahn.  Die  vier  vorhandenen  Holzkohlenhochöfen 


arbeiteten  noch  ohne  heifsen  Wind  und  gaben 
: für  den  Hesseraerprocefs  zu  kaltes  Eisen ; Schrott 
war  bei  der  3U0  km  betragenden  Entfernung 
Von  der  Bahn  nicht  zu  beschaffen.  Es  wurden 
5 Martinöfen  zu  je  13‘/s  t,  davon  4 mit  neu- 
traler, einer  initsaurerZustellungerbaut.Inerstcren 
1 wurde  mit  Erz  und  Roheisen,  in  letzterem  mit 
I Roheisen  nnd  Schienenenden  gearbeitet.  Die 
I Banart  der  Oefen  bietet  nichts  Besonderes.  Herd 
j und  Wände  sind  mit  Chromerz  aasgekleidet,  das 
I im  Ural  häutig  vorkommt  und  verwendet  wird. 

I Die  Gaserzeuger,  grofse  quadratische  Schächte, 
werden  mit  Holz  beschickt. 

Die  Arbeit  am  f)fen  geht  folgondermafsen 
vor  »ich : Nach  dem  Abstich  wird  der  Boden 
reparirt,  indem  man  400  kg  Dolomit  und  200  kg 
I gemahlenes  Chromerz  einträgt,  was  20  bis  40 
Minuten  Zeit  erfordert.  Hierauf  wird  Erz,  wie 
es  kommt,  und  Kalk  in  faustgrofsen  Stücken 
ehargirt.  Das  Beschicken  erfordert  20  Minuten, 
das  völlige  Einschmelzen  zwei  Stunden.  Hier- 
I auf  wird  das  Roheisen  kalt  eingesetzt,  ab  und 
zu  auch  eine  Ausschufs  gewordene  (Tufsform, 
unzerkleinert. 

Die  mittlere  Zusammensetzung  des  Rgheisens 
ist  folgende: 

Kohleustoff 3,4  —3,9 

Mangan 0,4  —0,6 

Kupfer  . 0,01—0,1 

Phosphor  ......  0,02—0,036 

Schwefel 0.01—0,025 

Der  Süiciumgehalt  war  bei  dem  Betrieb  mit 
kaltem  Wind  0,25  °/o  bis  1,1  °/o  and  stieg  seit 
1899  nach  Erbannng  der  Winderhitzer  bis  auf 
2,4  7o. 

Das  Einsetzen  des  Koheisens  erfordert  30 
bis  50  Minuten,  das  Einsclimelzen  und  Kochen 
2 bis  2Vi  Stunden,  das  ruhige  Frischen  und 

Fertigmachen  1 bis  1 Vs  Stunden  Zeit.  Die  ganze 
Hitze  dauert  nicht  ganz  8 Stunden,  und  man 

erzielte  gegen  Ende  des  .fahres  1898  am  Anfang 
einer  Ofenreise  3V*j  gegen  Ende  derselben  nicht 
unter  3 Hitzen  in  24  Stunden.  Eine  Ofenreise 
erreichte  220  bis  250  Hitzen,  was  allerdings 
im  Wrgleich  zu  westlichen  Verhältnissen  wenig 
ist  und  auf  die  Minderwerthigkeit  der  im  Werk 
selbst  erzeugten  feuerfesten  Steine,  einschliefslich 
der  Silicastoinc,  zurückzuführen  ist. 

Die  erste  Schlacke,  welche  zur  Unterscheidung 
von  der  Schlnfsschlacke  als  Erz -Kalkschlacke 
bezeichnet  werden  soll,  hatte  die  aas  Tabelle  I 
ersichtliche  Zusammensetzung. 
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Tabelle  L 


81 0, 

A^O> 

F« 

CsO 

MgO 

MnO 

Cm 

p 

8 

(iewöhnlich  verwendete  Erze  | 

3,24 

3,60 

1,43 

1,46 

64,76 

64,60 

1,82 

1,33 

0,28 

0,31 

0,89 

0,36 

0,10 

0,11 

0,026 

0,032 

0,04 

0,03 

/ 

4,18 

4,06 

60,36 

20,39 

1,53 

0,39 

— 

— 

— 

E'rz- Kalkschlacke  | 

6,10 

4,68 

2,47 

2,13 

56,30 

66,47 

13,46 

13,76 

0,71 

2,69 

0,69 

0,95 

I 

I 

1 

6,87 

1,01 

66,22 

15,80 

0,83 

1,01 

— 

— 

— 

Die  folgenden  Zusammenstellungen  zeigen  den  Verlauf  einer  Hitze: 

Tabelle  II. 


Zeit  der  Probenahme 

81 0« 

AhO, 

P«0 

Fe,0, 

MaO 

c«o 

M(0 

0 

81 

Mn 

p 

8 

Erz-Kalkschlacke 

(ll“ülir 
1 1“  . 

4,18 

4,06 

4,08 

4,21 

20,37 

21,96 

49,32 
47, .38 

0,39 

0,39 

20,35 

20,43 

1,63 

1,63 

- 

_ 

- 

- 

- 

Roheisen,  Durohschnitt  . . 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

8,90 

1,62 

0,44 

0,20 

0,(^ 

( 2*^  Uhr 

32,14 

7,06 

12,47 

1,64 

3,36 

85,36 

6,01 

1 1.20 

0,074 

0,011 

0,016 

3“  , 

31,69 

7,24 

8,61 

1,74 

3,24 

30,31 

8,89 

1 1,00 

0,025 

0,21 

0,010 

0,014 

AI  rtallbad 

4*«  „ 

31,34 

8,15 

7,55 

0,87 

8,09 

40,01 

9,01 

0,80 

0,037 

0,22 

0,010 

0,013 

4‘*  , 

29,72 

7,14 

6,85 

2,46 

2,85 

41,06 

10,08 

1 0,48 

0.052 

0,22 

0,011 

0,011 

U'»  , 

28,72 

7,11 

6,85 

1,72 

2,78 

41,32 

11.69 

;0,44 

0,028 

0,90 

0,012 

0,013 

5“  tthr  Zusatz  - 

- 5«  . 

29,44 

7,83 

6,16 

2,01 

0,96 

41,53 

11,91 

;0,42 

0,110 

0,90 

0,010 

0,011 

Verwendet 
worden : 

[ graues  Roheisen  . . 
1 halbirtes  Roheisen  . 
1 Coquilleobmch  . . 

9 100  kg 
, 8280  , 

1 700  , 

14  080  kg 

Zusatz : | 

E'erromangan  . . . . 
Ferrosilicium  . . . . 

164  kg 
98  „ 

• 

- 

262  kg 
14  842  kg 

Ene 2 780  kg 

Kalkstein 1 466  ^ 

Zugesetxt  w&hrend  der  Hitae: 

Ene 620  „ 

Kalkstein 310  „ 

Aasgebracht  wurden: 

Reine  Blöcke 14660  ^ 

Halbe  Blöcke  n.  Verzettelung  147  „ 

14  797  kg 


Tabelle  III. 


Zeit  der  Probenahme 

810,  P«0 

FviO,  CrO, 

MdO  I CnO  ' MfO 

Fe 

c 

.. 

Mn 

p 

8 

Erz-Kalkschlacke  .... 

2,42  23,10'43,81  — 

0,37  23,39|  3,66 

48,06 









Roheisen 

- i - 

— — 

— 1 

3,74 

2,27 

0,65 

0,056 

0,020 

nach  dem  / 

:30,0421,59 

1,24  0,68 

4,23  24,15  6,87 

17,64 

2,19 

0,03 

0,17 

0,010 

0,020 

80,52  13,08 

0,41  1,10 

4,24  30,37  7,93 

10,36 

1,69 

0,03 

0,17 

0,018 

0,014 

30,46  10,24 

0,70,  1,12 

4,18  25,98  8,13 

8,47 

1,68 

0,027 

0,16 

0,020 

0,016 

Flrz-Zusatz  ....  2** 

29,66  13,41 

1,56,  1,14 

4,08  24,16  8,12 

11,62 

1,42 

0,023 

0,16 

0,018 

0,014 

Kalk-Zusatz  ...  3®*  „ 

28,08  13,06 

1,39'  1,30 

4,06  29,07  10,42 

11,14 

: U5 

0,022 

0,17 

0,018 

0,014 

28,06  13,02 

1,71'  1,36 

4,01  27,71  10,78  11,37; 

0,96 

0,023 

0,16 

0,012 

0,015 

l«l  Z-^4U8Ul/.  ...  • ^ 3^^ 

27,32  12,67 

1,70  1,39 

3,96  27,82  10,92  11,18 

0,76 

0,019 

0,15 

0,018 

0,014 

fS“  , 

27,92  11,47 

1,97  1,42 

3,92  28.11  10,83  10, aS 

0,60 

0,018 

0,16 

0,012 

0,013 

2H.<i8  10,27 

1,49 1,44 

3,91  29,05  10,97 

9,041 

0,50 

0,022 

0,15 

0,018 

0,0)3 

r.rz-  und  | 

28,78  9,59 

1,32  1.36 

3,92  30,11  11,04 

8,17 

0.44 

0,010 

0,19 

0,014 

0,014 

Kalk'Zusatz : | 41t 

29,58  8,84 

1,87  1,06 

8,87  30,55  12,06 

8,18 

0,41 

0,011 

0,18 

0,018 

0,018 

U»'  . 

29,52  8,06 

1,96  1,30 

3,87  31,33  11,66 

7,65' 

0,32 

0,013 

0,19 

0,018 

0,018 

Mn-  und  Si-Zusatz  4"^  „ 

29,26'  8,24 

1,07  1,27 

4,46  30,03  11,48 

7,16' 

! 0,40 

0,081 

0,98 

0,022 

0,012 

.\u8  der  Pfanne,  Anfang  . 

30,66  5,86 

0,60  1,64 

6,89  27,63  8,57 

6,5ö 

> 0,48 

0,015 

0,68 

0,027 

0,011 

Ende  des  Gusses  .... 

_ i ...  .... 

.... 

0,43 

0,016 

0,67 

0,027 

0,011 

Geschmiedete  Probe  . . . 

~ — 

— 1 --  — 

— 

0,45 

0,016 

0,67 

0,026 

0,012 

Einge«eW  waren:  { 

Z..gr,«7t  worden:  ( ^ 


KinftaU 
metallisch : 


granes  Roheisen  . 0 500  „ 
Iialbirtes  Roheisen  3 940  „ 
Co^juillenbrnch  . . 1 350  „ 


Zusatz : 


t Ferromangan  76"/oig  . 164  kg 

! ^iegeleisen  2,57*ig  • 60  ^ 

I Ferrosilicium  io*/oig.  80  „ 


Anibnngen:  j 


2ft»kg 
16  064  kg 

16  ISO  kg 

410  . 


14  790  kg 


15  640  kg 
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Loisy  erklArt  die  Leichtigkeit,  mit  welcher 
die  beiden  f8r  sich  allein  schwer  schmelsbaren 
Körper,  Eisenoxyd  nnd  Kalk,  züsammenschmelxen, 
mit  der  Bildung  einer  Verbindnng  nach  der 
Formel  Fe*  Os  R und  Mtellt  durch  Versuche  fest, 
dafs  diese  Verbindung , entgegen  der  nahe* 
liegenden  Annahme,  nicht  nnr  keinen  Saner* 
Stoff  ans  der  Flammen -AtmosphAre  anfnimmt, 


ükr  7»  8*0  8»  8« 

Figur  1. 

sondern  bei  noch  so  wenig  redneirender  Flamme 
sehr  leicht  auf  eine  tiefere  Oxydationsstnfe 
reducirt  wird.  Es  wird  dies  deutlich  ans 
folgenden  Proben:  Die  Flammenführnng  wurde 
dem  Schmelzer  ttberlassen,  der  so  arbeitete,  wie 
er  es  gewohnt  war.  Erz  und  Kalk  waren  55  Min. 
nach  dem  Einsetzen  gerade  geschmolzen,  als  die 
erste  Probe  genommen  wurde. 


Uhr 

Ke.O, 

VrV 

1.  Probe  . . 

. 8"» 

49,62 

26,65 

55,31 

2.  > 

. 

37,01 

38.22 

.56,63 

3. 

8*' 

36,01 

39,27 

55,78 

4.  „ 

9>* 

27,07 

56.9H 

60,94 

Dieeen  Wechsel  der  Zusammensetzung  zeigt 
die  Schanlinie  Figur  1 ; die  Ordinaten  geben 
das  VerbAltnifs  des  als  Oxyd  zu  dem  als  Oxydul 
enthaltenen  Eisen.  Das  anfAnglicbe  VerhAltnirs 
wurde  aus  der  Analyse  der  Erze  berechnet. 

Bei  der  zweiten  nun  folgenden  Probenreibe 
(Figur  2)  wurde  die  Flamme  so  rediicirend  als 
möglich  gehalten,  dafs  gerade  noch  die  nüthige 
Hitze  zona  Einschroelzeii  der  Rrzkalkschlackc 
erreicht  wurde. 

Beendigung  des  Einsetzens  ....  l ^^Fhr 


Uhr 

PeaO, 

PeO 

ClCMBIIDt.EUeB 

1.  Probe  . . 

2“* 

51,33 

18,06 

50,79 

2.  . . . 

2« 

99,10 

:d0,99 

61,47 

3. 

2** 

21,78 

46,47 

51,37 

4.  - 

3“ 

2,91 

63,06 

51,14 

Ifan  siebt,  wie  leicht  die  Keduction  zu  Oxydul 
vor  sich  geht. 

Da  die  Verwendung  des  Erzes  den  Zweck 
hat,  die  Metalloide  des  Roheisens  so  rasch  als 
möglich  zu  oxydiren,  so  scheint  diese  leichte 
Redacirbarkeit  des  Eisenoxydes,  die  mit  einem 
SaneratofftrerluBt  gleichbedeutend  ist,  auf  den 
XILft 


' ersten  Blick  nachtheilig.  Dafs  sie  auf  den  Ver* 
I lauf  des  Frischens  thatsAchlich  keinen  Einflafs 
ansübt,  durfte  mit  der  gleich  verlaufenden  Tem- 
peratur-Bewegung zusammenhAngen.  Anderseits 
bietet  ein  Ueberwiegeo  des  Oxyduls  den  Vor- 
theil, dafs  durch  dieselbe  Menge  — sagen  wir 
Siliciums  — eine  gröfsere  Menge  Eisen  aus 
dem  Oxydul  als  aus  dem  Oxyd  reducirt  wird, 
wAhrend  der  Verbrauch  an  Kohlenoxyd  zur  Re- 
I dnetion  des  Oxydes  zu  Oxydul  nicht  fühlbar 
' wird,  da  das  Gas,  wenn  nicht  durch  den  Sauer- 
I Stoff  des  Erzes,  so  durch  den  der  Verbrennungs- 
I Inft  verbrannt  wird. 

Der  Brennstoffverbrauch  f.  d.  Tonne  Blöcke 
beträgt  1,35  bis  1,7  cbm  Holz,  die  etwa  300  kg 
' Kohlen  entsprechen. 

Der  Verbrauch  an  Roheiten  f.  d.  Tonne  Blöcke 


betrug 966,8  kg 

I Das  Ausbringen  ans  den  Erzen 78,4  « 

Der  Dolomitverbranch  f.  d.  Tonne  Blöcke  . 32,8  „ 

I Der  Erzverbrauch 188,4  » 


Das  Ausbringen  ans  den  Erzen  ergiebt  sich 
, somit  zu  41  °/o. 

Angenscheinlicb  unabhängig  von  den  Briidern 
' Goriainof  wurde  ein  ganz  ähnliches  Verfahren 
' in  Pittsburg  ansgebildet,  über  welches  Ambros 
: Monel  1 ans  Pittsburg  auf  der  Versammlung 
. des  Iron  and  Steel  Institute  in  London  im 
Mai  1900  berichtet.*  Die  Hefen  fassen  40  t. 
Es  werden  3 t Kalk  am  Boden  ausgebreitet, 
hierauf  10  bis  12  t Erze  vom  Oberen  See  mit 
04  7®  Eisen-,  0,1  Phosphor-,  3,0  Silicium-  und 
j 0,1  Mangan-Gehalt  eingesetzt.  Nach  ein  und 
einer  halben  Stunde  beginnen  die  Erze  zu 
schmelzen.  Nun  wird  flüssiges  Roheisen  zuge- 
I gossen,  welches  3,9  bis  1,1  Kohlenstoff,  0,5  bis 


Figur  2. 


0. 8  Phosphor,  0,5  bis  0,0  Silicinm,  0,8  bis 
j 0,9  Mangan,  0,04  bis  0,07  Schwefel  enthält. 
I Die  Reaction  ist  lebhaft,  aber  nicht  stürmisch, 
' da  die  Erze  nicht  ganz  geschmolzen  sind.  Der 

Phosphor  wird  sehr  rasch  oxydirt ; die  auf- 
kochende Schlacke  fliefst  von  selbst  ah,  bis 
zu  7io  der  (^ammtmenge.  Etwa  eine  Stande 
i 

* Vergl.  ,.Jahrbaeh  für  das  BisenhftttcnweseD*^, 

1.  Band,  8.  282  bis  284. 
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nach  dem  Zugiel'sen  des  Roheisens  enthalten 


Schlacke  und  Bad: 

Srhlftck« : 

SiO, 

C.  - . . 

. .2-2,5 

Fe 20— 25> 

1*  . . . 

. 0,04  „ 

PiO. 5 . 

S.  . . 

. . 0,04  , 

CaO 20— 2.T  , 

Si  . . . 

. . .Spuren 

Mn  . , . 

• • n 

Die  Schlacke  ist  arm 

an  Kalk, 

, daher  reich 

an  Eisen.  Der  weitere 

Verlauf 

gleicht  dem 

gewöhnlichen  Verfahren. 

Anzahl  der  Hitzen  in  6 Taiceu  . . . 

16-18 

Stahlanshringen  in  6 Tagen  . 

. 662-718  t 

Stablblöck«  pro  1(X)  kg  Roheisen  . . 

. 101,8—101,1 

DurchschnittsiUuer  einer  HiUe  7**  bis  8*®  Uhr 


Zum  Schlüsse  wäre  noch  za  bemerken,  dafs 
schon  im  Jahre  19UO  im  liesiczaer  Stahlwerk 
der  Oesterreichisch'Unftarischen  StaaUeiseubahn- 
(reselUchaft  der  Roheisen-Erzprocefs  vom  He* 
richterstatter  mit  gutem  Erfolg  angcwendet 
wurde  und  nur  das  Bedtirfnii's,  die  Siahlerzeugnug 
über  die  zur  Verfügung  stehende  Goheisenmenge 
zu  steigern,  die  ausgedehntere  UeraDziohung  des 
Schrottes  veranlafste.  Es  wurde  allerdings  mit 
dem  Einsetzen  des  Roheisens  nicht  bis  zum  Ein- 
schmelzen von  Kalk  und  Erz  gewartet  und  wird 
gerne  zugegeben,  dafs  diese  Methode  einen  Fort- 
schritt bedeutet.  ur  o i.  ji. 

W.  Schmtahammer. 


Rheinisch  - Westfälische  Industrie- Ausstellung. 


V.  Der  Hörder  Verein. 


Oer  Hörder  Hergwerks-  und  Hütten  • Verein 
in  Hörde  i.  W.  zeigt  durch  eine  graphische  Dar* 
stolloDg  (Abbild.  1)  der  jährUeben  Mengen,  die  er 
von  den  verschiedenen  Roh-  und  Halbstoffeu  und 
Fertigfabricaten  erzeugt,  und  die  Arbeiterzahl 
ans  den  50  Jahren  seines  Bestehens  in  hellem 
Lichte  die  charakteristische  Entwicklung,  die  er 
seit  einem  Jahrzehnt  eingeschlageii  bat.  Während 
die  Erzeugung  der  Fertigfabricate  bis  zum  Jahre 
1890  nur  langsam  gestiegen  ist  und  in  jenem  Jahre 
nur  etwa  78000  t betrug,  ist  sie  in  steilem  An- 
stieg bis  zum  Jahre  1899  auf  nicht  weniger  als 
rund  372  000  t gestiegen,  sie  hat  sich  also  ver- 
fünffacht, während  gleichzeitig  die  Zahl  der  be- 
schäftigten Arbeiter  von  etwa  4700  auf  7600, 
also  nur  um  drei  Fünftel  wuchs. 

Der  Hörder  Verein  hat  sich  von  jeher  dadurch 
ansgozeichnet,  dafs  er  bei  Einführung  der  neuesten 
Errungenschaften  der  modernen  Massenerzengnng 
in  erster  Linie  stand.  Im  Herbst  1879  hat  das 
Werk,  gleichzeitig  mit  den  Rheinischen  Stahl- 
werken in  Moiderich,  die  denkwürdigen  ersten 
('bargen  basischen  Flufseisens  erblasen,  im  Jahre 
1890  hat  es  den  ersten  in  Europa  erbauten 
Roheisenmiseber  in  Betrieb  genommen ; auch  ist 
der  Hörder  Verein  neuerdings  bahnbrechend  in 
der  Ansnnizung  des  (iasüberschnsses  der  Hoch- 
öfen znm  directen  Betrieb  vorgegangen,  denn 
seine  ersten  Versuche  auf  diesem  Gebiete  datiren 
bereits  aus  dem  Jahre  1895.  Heute  besitzt  das 
Werk  fünf  grofse  Gasmutoreu  von  3800  Pferde- 
stärken, welche  Drehstrom  von  3000  Volt  zur 
Verwendung  auf  dem  Stahlwerk  und  auf  den 
Kohlengruben  erzeugen. 


Die  heutige  Actiengesellschufl  Hörder  Berg* 

: Werks*  und  Uütten-Verein  ist  aus  eiuein  im  Jahr<r' 
1841  von  dem  Iserlohner  Industriellen  Hermann 
Diedrich  Piepenstock  erbauten  Puddel*  and  Walz* 
werk  hervnrgegangen;  die  Hochofenanlage  besteht 
■ zur  Zeit  aus  acht  grofsen  Hochöfen  mit  einer 
I Jahresleistung  von  430000  t Roheisen,  einem 
I Tbomasstahlwerk,  das  Monatsrecorde  von  30000  t 
I Stahlblöckeii  anfweisl,  einem  Martinstahlwerk. 

dem  alten  Puddelwerk  and  grofsartigen  Walz- 
I Werksanlagen  aller  Art,  aufserdem  ist  nenerdings 
j noch  eine  Eisengiefserei  und  eine  grofse  Schmiede- 
j presse  für  einen  Druck  von  2500 1 zur  Bearbeitung 
der  schwersten  Schmiedestücke  hinzngekommen. 

Die  in  einem  eigenen  Ban  von  gefälligem 
Aenfseren*  nntergebrachte  Schauetellmig  des 
Hörder  Vereins,  von  der  Abbild.  2 einen  Theil 
der  Innenansicht  giebt,  erstreckt  sich  in  erster 
Linie  auf  Walzwerksproducte;  wii-  sehen  hier 
wahre  Kunststücke  der  Walzw'erksarbeit.  Zwei 
zu  Spiralen  gebogene,  in  einer  Hitze  gewalzte 
Stalilknüppel  von  50  mm  im  Geviert  erreichen  nach 
Angabe  des  Katalogs  abgewickelt«  Längen  von  146 
und  152  m;  ein  500  mm  hoher  Doppel -I-Träger 
besitzt  eine  Länge  von  24,6  m bei  einem  (je- 
wicht von  3480  kg;  ein  gleichschenkliges  Winkel- 
eisen von  40  mm  Schenkelbreite  hat  eine  auf- 
gerollte Länge  von  121  m bei  einem  Gewicht 
von  362  kg,  ein  aufgerolltes  Flacheisen  von 
55  X 6 ist  167  m lang  bei  einem  Gewicht 
von  420  kg.  Wir  sehen  ein  Blech  von  22  V«  m 
Länge,  3,2  m Breite,  17  mm  Dicke  bei  einem 
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liewicht  von  98n0  kg:,  ein  grewalzteM  Kenselhlerh 
besitzt  eine  Lünge  von  25  m bei  einem  (iewicht 
von  ^150  kg,  einer  Breite  von  2,4  m und  einer 
i)icke  von  17  mm;  andere  Bleche  geben  in  der 
Breite  bis  über  4m,  so  ein  Kundblecb  von  5 mm 
Picke  bei  einem  Pnrchmesser  von  404n  mm  and 
einem  Gewicht  von  515  kg.  Ein  anderes  rund- 
geschnittenes  Kesselblech  be- 
sitzt bei  einer  Blecbstftrke  von 

.31,5  mm  und  einem  Gewicht 
von  3220  kg  einen  Durchmesser 
von  4020  mm.  Hieran  reihen 
sich  Bleche  von  allen  möglichen 
Dicken,  Längen  und  Breiten. 

Es  worden  bei  Blechstärkoii 
von  0,35  mm  noch  Längen  von 
4300  mm  erreicht.  Bleche  von 
1 mm  Stärke  sind  auf  9 m, 
solche  von  1,7  mm  auf  11  m, 
die  von  3,5  und  5 mm  auf  17 
bezw.  21  m ansgewalzt. 

Auch  vorzügliche  Kessel- 
schweifsarbeiten,  wie  Land- und 
SchifTskesselbOden , geprefste 
Theile  a.  s.  w.  werden  hier  ge- 
zeigt. Rift'el-,  Waftel-  und  Well- 
bleche walzt  das  Werk  in  den 
grAfston  Abmessungen.  Ein 
Kiffelblech  besitzt  bei  einer 
Blechstärke  von  4,5  mm  und 
einer  Breite  von  1350  mm  eine 
Länge  von  1 1 ro,  ferner  ist  ein 
Waffelblech  von  1,5  mm  Stärke, 

1350  mm  Breite  und  8 m Länge 
vorhanden.  Die  Träger  werden 
in  allen  Profilen  des  Xormal- 
profilbnches  in  Abschnitten, 
nach  Gattungen  geordnet,  vor- 
geführt,  manche  andere  Special- 
protile  sind  dazwischen  ein- 
gereiht. 

Das  Werk  hat  als  erstes 
unter  den  deutschen  Werken  die 
Herstellnng  von  gewalztem 
Schiffbaumaterial  in  sein  Pro- 
gramm anfgenominen  und  hat 
das  letztere  in  neueren  Jahren 
durch  die  Anlage  der  Schmiede* 
presse  nnd  Stahlformgiefserei  Graphische 

vervollständigt.  Die  ausgestell- 
ten Schiffswellen  der  verschiedensten  Art  beweisen 
die  hohe  Stufe  der  Leistungsfähigkeit,  die  das 
Werk  anf  diesem  Gebiete  schnell  erreicht  hat. 
Ein  herv'orrageodes  Stuck  ist  eine  Drittel-Schiffs- 
kurbelwelle  von  500  mm  Schaftstärke  und  H80  mm 
Flantscbendurchmesser  bei  800  mm  Knrbelhalb- 
messer,  mit  einem  Gesammtgewicht  von  18  t,  nnd 
dazu  gehörig  eine  Propellerwelle  von  8,8  m 
Länge,  500  mm  Schaft-  und  8H0  mm  Kupplungs- 
Flantschendurchmesser.  Die  Welle  ist  vollständig 


durchbohrt  und  hat  ein  Gewicht  von  12  l. 
Unter  den  StahlfomigufK  * Gegenständen  ragen 
ein  Converteiring  für  den  eigenen  Gebrauch  mit 
einem  Gewicht  von  18  493  kg  und  ein  Hinter- 
Steven  besonders  hervor;  letzterer,  welcher  mit 
Ruder,  Schraube,  Propellerwelle  und  Steven- 
rohr vollständig  znsammengestellt  ist,  bildet  das 


Abbildung  1. 


Graphische  Darstellung  der  Entwickluoff  ties  Hrirdcr  Vereins. 


schwerste  und  coinpliclrteste  Stück  der  Hörder 
^ Ansstellnng  (29  t).  Steven,  Ruder,  Schraube 
; und  Verschlufsrohr  sind  aus  Stahlfurmgufs,  die 
I Schraubenwelle  ist  ans  weichem  Siemens-Mart^  n- 
' Stahl  geschmiedet.  Ferner  beben  wir  unter  on 
Stablformgufs-Stttcken  noch  die  äufserst  sauberen 
Zahnräder  nnd  Kammwalzen  sowie  die  Wntil- 
I gehänse  für  Druckpumpen  hervor,  welch  letztere 
zeigen,  dafs  man  auch  mit  dünnwandigen  Gegen- 
ständen sehr  gut  fertig  wird.  Sehr  vollständig 
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29.  Jahrg.  Nr.  19. 


ist  aacti  die  AasstelluDf^  von  Kisenbalinmatemlt 
Radeatzen,  Schienen-  and  Oberban  • Material, 
Scheibenräder,  Locomotivbandagen  und  Tie^l* 
Ktahl,  Wagenarbsen,  Stahtgafsradstemen  ii.  s.  w.; 
anch  eind  zu  erwähnen : Modelle  zweier  eigener 


erhalten  haben.  Die  Aofbaoe  von  kaltverbogenen 
Profileisen,  ferner  die  zahlreichen  Materialproben, 
als  Zerreifi-  and  Biegeproben,  sowie  ßrachstdeke 
zeigen,  dafe  anter  der  MaHsenfabrication  die 
(^aalität  nicht  gelitten  hat.  Die  Proben  sind 


Abbildang  2. 

Tliei)  «Irr  Inncnsnsiclit  der  Ansstellang  des  Mörder  Vereins. 


Schiencn'>torsverhindungen.  Bei  dieser  Gelegen- 
heit sei  anch  der  Kisenbahnschiene  Profil  8 a 
der  prenfsischcD  Staatsbahn  von  7t>  m Länge 
gedacht.  w*elchc  die  unter  der  Kappel  des  Pavillons 
ansgestellten  Gegenstände  umspannt.  Dieselbe 
Ist  aus  einem  Stfick  gewalzt  und  kaltgebogen ; 
sie  besitzt  ein  Gewicht  von  3110  kg. 

Ferner  zeigt  das  Werk  zwei  beschossene 
Deckpanzerbleche  ans  Stahl,  die  sich  sehr  gut 


durchweg  ausgezeichnet,  obwohl  sie  ohne  Zweifel 
Durchschnittsproben  ans  dem  Betriebe  sind. 

Auf  den  Seltenwänden  der  Halle  deuten  die 
Querprofile  der  Schächte  Schleswig  und  Holstein 
den  Kohlengrabenfelder-Besitz  der  Gesellschaft  an ; 
die  Jahresförderang  beider  Grrtben  Ist  gegen- 
wärtig schon  anf  etwa  400  000  t Kohlen  ge- 
stiegen, die  zum  Theil  znr  Koksbereitung,  zam 
Theil  direct  verwendet,  zum  Theil  auch  in  Form 
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von  Stückkohlen  und  Nüesen  an  Dritte  verkanft 
werden.  Ihre  Erze  gewinnt  die  Gesellecbaft 
snm  Tbeil  aoa  eigenen  Eiaensteingroben  in 
Westfalen,  im  Harz,  im  Siegerlande  und  in 
Nassen;  neoerdings  hat  sie  sich  auch  an  Uinette' 
gruben,  and  zwar  an  der  Crrube  Reichsland  in 


Lothringen,  betheiligt.  Die  Hütte  verfügt  über 
nicht  weniger  als  32«  Wohnhaaser  für  Beamte 
und  Arbeiter  mit  763  Einzelwohnangen,  auch 
künnen  nnverheiratbete  Arbeiter  in  einer  grofsen, 
dem  Werk  gehr»rigen  Arl»eitercaserne  Unter- 
konfl  Hoden. 


VI.  Buderusschc  Eisenwerke. 


Das  Werk  hat  einen  eigenen  Pavillon  er* 
richtet,  der  in  Form  eines  Kappelbaoes  mit 
anschliefsenden  Hallen  und  Thürmchen  ganz  uns 
eigenen  Schlackensteinen  erbaut  ist  und  desHen 
Kappel  selbst  unter  Verwendung  von  Oment 
eigener  Herstellong  aus* 
geführt  ist  (Abbildung  1 ). 

Beaebtenswerth  ist  nicht  nur 
die  Festigkeit  derSchlacken* 
steine,  sondern  auch  die  gute 
und  leichte  ßearbeitungs* 
f&higkeit  der  Steine ; für  den 
Bau  sind  trotz  seiner  vielen 
Formen  und  Gewülbe  nur 
Steine  normalen  Formats 
geliefert  und  diese  selbst, 
sowie  die  Aufschriften  von 
Hand  gehauen.  Der  ganze 
Pavillon  ist  in  dem  Sinne 
ein  interessanter  Ausstel- 
lungsgegenstand , dafs  da- 
durch die  heutige  T/eistnng 
der  Buderusseben  Eisen- 
werke in  der  Verwerthung 
der  granulirten  Hochofen- 
schlacke für  Zwecke  des 
Bauwesens  vorgeführt  wird. 

Den  einzelnen  ßetriebs- 
abtheilnngen  entsprechend 
bringt  die  Ansstellung  die 
Erzeugnisse  derselben  in  ver- 
schiedener Anordnung  zur 
Anschauung. 

Der  Bergbau  wird  durch 
«ine  Zusammenstellung  der 
Roth-,  Brann-  und  Mangan- 
Eisensteine  eigener  Förde- 
rung in  kleinen  Handproben 
mit  Angabe  ihrer  chemischen 
Zusammensetzung  und  ihrer 
Herknnft,  sowie  in  Groppen 
aus  grofsen  Erzstofen  bestehend,  vorgetubrt. 
Auch  haben  hier  Erzstofen  aus  den  Fürstl.  Solms- 
Hrannfelaschen  Omben  nnd  solche  von  der  Braun- 
eisenstein - Gewerkschaft  Oberrosbach  bei  Fried- 
berg Platz  gefunden.  Grubenrlsse  nnd  gröfsere 
Karten  von  den  Grubenfeldern  vervollständigen 
das  Bild  des  nassaoischen  Eisensteinbergbanes. 


Die  Hochofen  werke  steilen  in  gröfseren 
Haufwerken,  sowie  in  Handprolieii  mit  .Angabe  der 
chemischen  Analyse  die  weit-  niid  w’ohlbekannten 
nassauischen  Rolieisensorten  in  Giefsereimheisen 
-Marke  Bmlerus“  sowie  in  Wellseisen  zn  Glefserei- 


Abbildung  1.  Budenistche  Eisenwerke. 

und  Haiigurszweckeii  ans.  DieUuheisenprodactioii 
hat  sich  in  dem  letzten  Jahrzehnt  besonders  der 
Herstellong  von  Giefsereiroheisen  zugewandt, 
nachdem  sich  diese  Marke  in  Technik  nnd  Kandel 
1 wegen  ihrer  vortrefiflichen  Eigenschaften  seit 
langer  Zeit  einen  festen  Platz  erworben  hat. 
Vom  Ende  der  70er  Jahre  vorigen  Jahrhnnderts 
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an  piuducireii  die  den  Ciebr.  tiuderus  ^eböri{?en  • FiUlnn?  des  Ofens  ersichtlich  zu  machen.*  Wenn 
HncliofenwerkeOiersereiroheiseninWettbewerbmit  die  hieraus  über  die  Vertheilun^  der  Materialien 
den  besten  schottischen  Marken.  In  Jenen  .Taliren  ‘ im  Ofen  zu  ziehenden  .Schlüsse  auch  nur  unter 
betrug  die  Tagesleistung  ungefilhr  35  t.  Der  steter  Berücksichtigung  der  eigenen  Beobachtung 
zuletzt  gebaute  Hochofen  der  Buderusschen  Kisen-  ' im  Betriebe  für  den  Hochofenmann  Werth  haben 
werke  hat  eine  tägliche  Production  von  M5  t^  können,  so  erhalten  die  sonst  nur  in  der  Vor- 
in Cinzclleistnngen  100  t und  mehr  bei  Ver-  Stellung  möglichen  Erwägungen  über  die  Be- 

Wendung  nur  einheimischer  Eisensteine;  er  ist  wegung  der  Materialien  im  Hochofen  durch  den 

in  einem  Modell  in  ‘/i.s  natürlicher  Gröfse  aus-  Augenschein  einen  festen  Anhalt  und  damit*  eine 

gestellt.  Die  Bauait  des  Ofens  zeigt  bei  all-  dankenswerthe  rmerstützung.  Die  Veranla.ssung 
gemein  bekannten  ronstructionen  die  Kigeiilhüm-  znr  (’onstruction  der  doppelten  (Tichtverschiüsse 


Abbildung  2.  Doppelter  (iicbtverschlufs  der  Budenisscb«*»  Eisenwerke  io  Weiilar. 


liebkeit,  dafs  die  Gegend  der  Windformeii  niclit,  wurde  ilurch  die  immer  mehr  in  den  Vurder- 

wie  sonst  vielfach  üblich,  ganz  vom  Blcclipanzer  gruiid  tretende  Verweuduug  der  Hochofengichtgase 

eingeschlossen  ist,  sondern  dafs  hier  nur  das  in  Gasmotoren  gegeben.  Der  am  Modell  und  in 

(tfenniauerwerk  von  einer  senkrechten  und  wage-  I /ieiebnung  vorgeführte  VorschlnfH  ist  seit  Herbst 
rechten  Verankerung  gehalten  wird,  um  den  t)fen  vorigen  Jahres  im  Betrieb  und  arbeitet  zur  voU- 

liier  leicht  ziigiUtglicli  zu  machen;  ähiilieh  ist  kommsten  Zufriedenheit;  er  vermeidet,  soweit 

die  Verankeruiiir  des  Stichlociies  durebgeführt.  es  überhaupt  möglich  ist.  Jeden  Gasverlust.  Ein 

Bei  Siöniiigeii  im  Ofenbetrieb  ist  diese  Anordnung  zweiter  doppelter  Verschlnfs  D.  R.-P.  Nr.  1235R2 

von  Itedetitung.  Eine  gröfsere  Neuerung  ist  die  ^ (.Abbild.  2),**  welcher  in  der  Ausstellniiir  in  Zeich- 
am  Model)  aiigebraclife  Begichtung,  welche  nach  niing  aushilngt  und  an  anderer  Stelle  durch  die 

eigener  ('onsiniciion  in  dem  den  BndentHschen  Firma  Heinrich  Stöhler  in  Niederjeutz  und 

Kisemvcikeii  patentirten  doppelten  Giclitveischliirs  Weidenau,  welche  das  alleinige  Ansfflhriingsrechi 

!>.  R.-P.  Nr.  12H.U9  ausgeführl  i.st , sowie  die  

Theiluiig  und  der  Abschlufs  des  Modells  durch  • Vergl.  _Stahl  nnd  Eisen“  HK)1  Nr.  Hi  S. 

eine  Glasidatte.  um  die  Art  der  Bejricbtuug  und  ••  .Verd.  «m  h »stahl  nnd  Eisen- Nr.  3 S. 
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der  patentirten  Gichtversrhlösse  iibern<*imnen  hat, 
aaagefährt  wird,  vermeidet  nicht  nur  jeden  Gas- 
verlust beim  Gichten,  sondern  g:e8tattet  in  Wett- 
bewerb mit  den  amerikanischen  mechanischen 
He^chtunsrseinrichtun^en,  besonders  In  Verbindung 
mit  Seilhahnförderung,  die  denkbar  sehnellate 
lleschickung  der  Hochöfen.  Unter  Beibehaltnng 
der  für  deutsche  Verhältnisse  ausgeprobien  Gicht- 
verschliisse  mit  Langenscher 

lilocke  oder  Parryscheni  Trieb-  Do,bi.„ih.hn  m,  mnol.n.  Scl.ia.kr 
ler  biotot  dieser  Verschlufs  mehr 
itew&hr  für  Kinhaltung  der  be- 
absichiigten  Vertlieilung  der 
Kohmatcrialien  an  der  Gicht  als  i . • i .schlaekeoMi 

die  amerikanische  selbstthiUige  ( ; , ’fro'kumronui 

Ileschickungsvorrichtung.  Der  '^TT" 

in  der  Hochofenabtheilung  noch  I Eabnmmai 

in  naturgetreuer  Ausführting 
vorgefiüirte  Cowper-Uost,  durch  Y ^ 

I).  K.  G.  M.  Nr.  156  3ü5  den  il^  . ' 

nudemssrhen  Käsen  werken  ge-  1^  »pfimä 
Mcliützt,  hat  sich  in  mehr-  I 

jährigen  iletricben  nicht  nur  | 

auf  diesen,  sondern  anch  anf  ^ ; 

rheinisch-westfälischen  Hoch-  i/ 

■♦fenwerkeu  vollkommen  be- 
währt.  Durch  den  bei  dieser  ' I iRuJeipiatiÖ- 
Konstruction  überall  beachteten  i i nar  ?rf^ 

lirundsutz,  der  Ausdehnung  des  ^ Boh«i^ine.  J;/ 

GnI'seisens  bei  der  Krhitzung  ‘ ‘ 

;:eniigcnden  Spielraum  zu  geben  ~ ' 

und  ohne  Verschiebung  der  ein- 
zelnon  Theile  die  richtige  J.«age  ; 
des  ganzen  Rostes  zu  sichern,  . 
ist  die  Herstellung  eines  dauer-  i 
haften  Rostes  vollständig  er- 
reicht  worden.  Es  ist  damit  ^ 

dem  Gnfseisen  seine  natnr- 
gemäfse  Üeberlegenheit  gegen-  \ ) — 
über  den  feuerfesten  Steinen 
bei  Heansprnchungen  auf  Hie- 
gnngsfestigkeit  wiedergegeben 
worden.  Die  Herstellung  dieser 
Roste  wird  eine  Specialität  der 
neuen  Giefserei  der  Hndenia- 
.eben  Eisenwerke  bilden.  AbhildunR 

Neuerdings  sind  dieBnderus- 
schen  Eisenwerke  auch  dazu 
übergegangen,  einen  Theil  ihres 
Roheisens  selbst  zu  verarbeiten.  8ie  haben  zu 
dem  Zwecke  eine  Höhreiigielserei  mit  einer  Jftlir- 
iiehen  Leistungsfähigkeit  von  3o  000  t errichtet; 
sie  ist  vor  kurzem  in  Betrieb  gekommen  und 
zeigt  ihre  Erzeugnisse  in  einem  gefälligen  .Aufbau. 

Das  Portland-Comont werk  stellt  seine 
Krzeuguissc  in  den  einzelnen  Kabricationsstufen 
von  den  Rohmaterialien  — granulirte  Hoch- 
ofenschlacke und  Kalkstein  — bis  zum  Fertig- 
pruducl : „ Portland  - Ceiuent“  und  ^ Eisen-Port- 
land-t  emeni“  aus.  Heide  f'emente  sind  Porl- 


den  Normen  des  Vereins  deutscher  Portland- 
('ementfabricanten  entsprechen.  Die  Huderus- 
schen  Eisenwerke  haben  sich  wesentlich  der 
Fabricatioii  des  Eisen- Portland -Cementes  zu- 
gewandt,  ohne  die  des  Portland -Cementes  auf- 
zugeben und  zwar  in  der  Ueberzeugung,  damit 
einem  lange  in  der  (.'eiuentindostrie  vorbereiteten 
Fortschritt  die  zeitgemäi'se  Folge  gegeben  zu 
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Abbildung  3.  Ari>eit8wcisc  der  Biiderusschcu  Eisenwerk«* 
für  Kisen  ■ Portlandcement. 


haben.  Es  ist  bekannt,  dal's  der  nach  dem  bis- 
lierigen  Verfahren  hcrgeslelltc  Portland-roment, 
um  verbrauchsfertig  zu  sein,  in  den  allermeisten 
Fällen  Zusätze  zur  Regelung  seiner  Eigenschaften 
un«l  oft  längeres  Lagern  zur  Erreichung  der 
norniengernäfsen  Volumenbeständigkeit  bedarf. 
Diese  regelnden  Zusätze  sind  von  dem  die 
deutsche  Ceineutfabricatiou  beherrschenden  V’erein 
deotscher  Portlaiid  - CeinenUähricanten  auf  ®/o 
bemessen.  Mit  dom  Festhalten  dieser  engen 
Hegreuzung  solcher  Zusätze,  welche  allerdings 


jand-Cemente,  widche  in  ihren  Eigenschaften  i iu  Wirklichkeit  von  seinen  Miigiiederu  nicht 
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immer  eing~ehalten  ist,  hat  sich  dieser  Verein 
bisher  eines  Fortschrittes  nnd  eines  Vortbeiles  in 
der  Fabrication  begeben.  Dieses  Verfahren  erscheint 
nicht  gerecht  fertigt;  nachdem  Dr.  Michaels  and 
Prof.  Tetmajer  schon  seit  Jahren  durch  in 
wissenschaftlicher  Weise  aasgeführte  Versnche 
bewiesen  haben  ^ dafs  grdfsere  Zasätise  von 
Stoffen  mit  verbindangsfhbiger  Kieselsäure;  zu 
welchen  besonders  fein  gemahlene  grannlirto 
Hochofenschlacke  gehört,  geeignet  sind,  Porthuid* 
Cemente  zu  verbessern.  Solche  Cemente  zeigen 
anf  die  Dauer  wachsende  Festigkeiten  nnd  sind 
derart  volnmenbeständig,  dafs  ein  längeres 
Lagern  für  die  meisten  Bedürfnisse  des  Bau- 
gewerbes nicht  nöthig  ist. 

Im  Gegensatz  zn  dem  Verein  deutscher 
Portland-Cementfabricanten  bat  sich  die  Eiseu- 
i'ortland-Cementfabrication  die  Ergebnisse  dieser 
Versuche  genannter  Forscher  zu  nutze  ge- 
gemacht  nnd  damit  unzweifelhaft  eineu  Fort- 
schritt in  der  Portland-Cementfabrication  erzielt. 
Eisen- Portland *(/ement  wird  honte  borgestellt, 
indem  in  einem  eigens  zn  diesem  Zweck  aus- 
gebildeten  Verfahren  zunächst  Portland-Cement- 
klinker  erzeugt  und  diesem  dann  ein  der  Natur 
der  Klinker  angepafster  Zusatz  von  fein  ge- 
mahlener grannlirter  Hochofenschlacke  gegeben 
wird.  Der  Fortschritt  dieser  Fabrication  geht 
schon  daraus  hervor,  dafs  der  Verein  deutscher 
Eisen-Portland-Cementwerk«,  der  sich  inzwischen 
zur  Förderung  der  Interessen  dieser  h^abricatiou 
gebildet  hat,  die  in  den  Normen  vorgesehene 
Zog-  und  Dntckfestigkeit  von  1 (3  kg  bezw. 
160  kg  auf  18  kg  bezw.  180  kg  für  Eisen- 
Portland  - ('ement  erhöhen  konnte,  während  der 
Verein  deutscher  Portland  • Comentfabricanten 
diesem  Schritt  bisher  nicht  gefolgt  ist. 

Die  Arbeitsweise  für  den  Kisen-Portland- 
Cement  anf  den  Bndernsscheu  Eisenwerken  ist 
zeichnerisch  auf  einem  ausgehängten  Blatte  in 
ihren  Grnndzngen  dargestellt,  das  wir  in  Ab- 
bildung 3 wiedorgeben ; es  ist  dabei  der  gröfste 
Werth  darauf  gelegt,  dafs  von  der  Einführung 
der  Kohmaterialien  — granuUrte  Hochofenschlacke 
und  Kalkstein  — in  die  Rohmöble  bis  zum  Ab- 
sacken des  fertigen  Cements  an  den  Silos  jeder 
Eingrilf  der  unzuverlässigen  Handarbeit  in  den 
Fabricationsgang  ausgeschlossen  wird.  Alles 
Abtheilen  nnd  Mischen  der  Ruh-  und  Fertig- 
Htoffe  geschieht  durch  maschinelle  Einrichtungen, 
deren  Regelung  nur  dem  leitenden  Beamten  nuter- 
Hteht.  Auf  diese  Weise  ist  es  gelangen,  einen 


vorzfiglicheu  Gement  herzustellen,  welcher  die 
darchschnittlicbe  Gute  des  gewöhnlichen  Portland- 
Gementes  übersteigt.  Auf  der  Ansstellnng  ist 
Eisen-Portland-Cemeut  „Marke  Badems **  zn  der 
Kappel  des  Pavillons,  zu  dem  Fnfsboden  nnd 
dem  ln  der  Mitte  befindlichen  Wasserbecken  des 
I Springbrunnens  verwendet.  Zn  den  aasgelegten 
' Bchrifllicheo  Zeugnissen,  welche  die  Verw'endnng 
des  Eisen-Portland-Cements  zn  allen  möglichen 
Zwecken  der  Bantechnik  und  der  Geuientwaaren- 
, Industrie  bekunden,  gesellen  eich  die  ansgestellteu 
Oementwaaren  als  Treppenstnfen,  Cementfliesen, 

I gekuppte  Bodenplatten,  Cementrohre  von  1 m 
Dnrehmesser  herab  bis  zu  0,07.5  m Durchmesser, 

. Dachziegel  u.  s.  w.  Sämmtliche  Fabricate  sind 
vou  den  Abnohmom  des  Eisen-Portland-Cements 
geliefert  und  ein  Theil  derselben  zu  einem  Aofbau 
verwendet,  anf  welchem  Rohmaterialien,  Zwischen- 
nnd  Fertigprodnete  des  Oemontwerks,  sowie  die 
aus  dem  Cemente  bergestollten  Probekörper  ihre 
1 Aufstellung  finden.  — Ein  Apparat  mit  directer 
Belastung  anf  die  Zngkörper,  hergestellt  in 
Mischnng  mit  Nonnalsand  1 : 3,  w'eist  die  hohe 
i Zugfestigkeit  des  Eisen-Portland-Cements  nach ; 
der  Zagkörper  trägt  bei  einem  Querschnitt  von 
5 qcm  150  kg.  Die  sonst  üblichen  Apparate 
zur  Prüfung  der  Zag-  und  Druckfestigkeit  von 
norroengemäfs  bergestellten  Probekörpern  sind  zur 
Benutzung  ebenfalls  ansgestellt. 

I Eisen-Portland-Cement  nnterliegt  hier  znm 
; erstenmal  anf  einer  grofsen  Ausstellung  der 
allseitigen  Beurtheilnng.  .Seine  Namengebung 
I soll  sowohl  seine  gute  Festigkeit  als  auch  seinen 
engen  Zusammenhang  mit  der  Eisenindustrie 
andeuten.  Der  Verein  dentscher  Eisenhütten- 
I lente  hat  seine  ersten  Schritte  in  die  Oeffent- 
^ lichkeit  unterstützt  in  Erkennnng,  dafs  mit  dieser 
' Verwerthang  der  Hochofenschlacke  ein  Weg  ein- 
' geschlagen  ist,  bei  dessen  richtiger  Verfolgung 
I dem  Eisenhfittengewerbe  eine  neue  wirthschaft- 
I liehe  Stütze  geboten  ist.  Der  Verein  dentscher 
I Eisen  - Portland  - Cementwerke,  dem  auch  die 
I Buderusschen  Eisenwerke  angehören,  hat  sich 
I ebenso,  wie  der  Verein  dentscher  Portland-Gement- 
I fabricanten  zur  Aufgabe  gemacht,  in  einer  un- 
j abhängigen  Versnchsanstalt  die  Gemente  seiner 
Mitglieder  anf  ihre  vorgeschriebene  Uerstellnng 
and  normengemäfse  Eigenschaften  zu  prüfen,  so 
dafs  den  Abnehmern  des  Eisen-Portland-Cements 
die  möglich  gröfste  Gewähr  für  eine  in  ihrer 
Verwendung  vorthellhafte  und  gleichmäfsige 
; Waare  geboten  ist.  — 


VII.  Das  Osnabrücker  Geleisemuseum. 

Als  im  Jahre  1893  auf  Veranlassung  des  bahngeleises  veranschaulichendes  Geleisemuseum 
deutschen  Reichscommissars  der  tleorgs-Marien-  , in  Chicago  zur  Aasstellung  brachte,  wurden  dem 
Bergwerks-  und  Hütten -Verein  zu  Osnabrück  Werke  und  seinem  Leiter  dafür  hervorragende 
sein,  die  geschichtliche  Entwicklung  des  Eisen-  Anerkennungen  zu  theil.  Die  Jury  begründete  die 
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Ertheiluu^  eines  Preises  far  die  f^bewanderns- 
werthe  Sammlonir'*  damit,  dafs  diese  „von  grofsem 
Werthe  sei  sowohl  des  historischen  Interesses 
wegen  als  auch  deshalb,  weil  sie  eine  lirundlage 
fdr  die  fernere  Entwicklong  des  Kisenbahn*Ober- 
banee  gewähre**.  Der  Chef  der  Ansstellangs- 
Abtheilung  ftir  Verkehrswesen,  Ingenieur  Willard 
A.  Smith,  fühlte  sich  anfserdem  gedrängen,  in 
einem  an  den  Schöpfer  des  Oeleisemnseams,  Com- 
mersienrath  Haarmann,  gerichteten  Schreiben 
diesem  noch  den  besonderen  Dank  der  Colurn* 
bischen  Ansstellong  und  der  Eisenbahn-Ingenienre 
.Amerikas  ausznsprechen  für  die  bewunderns- 
würdige geschichtliche  Sammlung,  die  nicht  nur 
durch  ilire  erstaunliche  Vollständigkeit,  sondern 
auch  durch  die  ausgozeichneto  Anordnung  den 
einsichtigen  Besuchern  dauernd  Aulafs  zu  lohender 
Besprechung  biete.  Man  kann  den  Zweck  und 
die  Bedeutung  des  Osnabrticker  Oeleisemusoums 
nicht  besser  darlegen,  als  indem  man  aus  dem 
erwähnten  Schreiben  auch  noch  auf  diejenigen 
.AusfUhrungen  hinweist,  in  denen  gesagt  wird, 
dafs  jene  Sammlung  die  nachdrücklichste  Bekräf- 
tigung des  Rufes  bethätige,  den  die  Deutschen 
in  Bezug  auf  zielbewufstes  und  gründliches  .Ar- 
beiten geniefsen.  Es  wird  als  ein  nicht  genug 
HDzuerkennendes  Verdienst  bezeichnet,  dafs  in 
dem  Geleisemuseum  mit  so  grofser  Sorgfalt  die 
geschichtliche  Genauigkeit  gewahrt  sei,  so  dafs 
diese  Betheilignng  in  aufserordentlichem  Mafse 
gerade  zu  der  Erfüllung  des  Zweckes  der  ameri- 
kanischen Ausstellung  beitrage,  erzieherisch  zu 
wirken,  indem  das  Museum  durch  die  Kenntnifs 
dessen,  was  .Andere  vordem  auf  dem  Gebiete  des 
Eiseobahn-Oberbaues  geleistet  haben,  eine  Richt- 
schnur biete,  aus  welcher  man  in  den  betbeiligten 
Kreisen  wesentlichen  Nutzen  ziehen  werde.  Es 
kann  daher  nur  als  ein  aufserordentlich  glück- 
licher Gedanke  bezeichnet  werden,  dafs  der  Aus- 
schufs  der  Düsseldorfer  Ausstellung  es  sich  hat 
angelegen  sein  lassen,  einen  Auszug  des  Osua- 
brücker  Geleisemnseuma  auch  bei  dieser  unsere 
Verkehrstechnik  in  so  eindrucksvoller  Weise  um- 
fassenden Veranstaltung  zur  Schau  bringen  zu 
lassen.  Der  Georgs -Marien -Verein  hat  der  au 
ihn  gerichteten  Aufforderung  entsprecheud  in 
dem  neben  der  Halle  der  Vereinigten  Waggon- 
und  Locomotiv-Fabriken  errichteten  Pavillon  eine 
Auswahl  seiner  Sammlungen  zusammengestellt, 
die  nicht  nur  das  höchste  Interesse  der  zunächst 
berufenen  Fachkreise,  sondern  auch  aller  den 
Einriebtungen  unseres  modernen  Verkehrswesens 
ihre  Aufmerksamkeit  schenkenden  Besucher  er- 
wecken mnfs. 

Hängt  ja  doch  von  der  Beschaffenheit  des 
treleises  unserer  Eisenbahnen  in  erster  Linie 
nicht  nur  die  ganze  Sicherheit,  sondern  in  Ver- 
bindung damit  auch  die  Schnelligkeit  der  Fahrt 
und  die  höchste  Grenze  der  zulässigen  Belastung 
ab.  Bei  den  Versuchen  der  Stndiengesellschaft 
für  elektrische  Schnellbahnen  bat  man  vor  allem 


auf  die  Verstärkung  des  Eisenbahn -Oberbaues 
Bedacht  nehmen  müssen,  und  von  der  Heise  ih's 
‘ Prinzen  Heinrich  in  Nordamerika  ist  durch  deu 
Berichterstatter  der  Kölnischen  Zeitung  bekannt 
geworden,  dafs  man  deu  aus  Isesonders  schweren 
Wagen  bestehenden  Zug  stellenweise  über  weite 
Umwege  seinen  BestimmungszielenzufübrenmoCsto, 
weil  der  Eisenbahn -Oberbau  der  kilometrisch 
: kürzesten  Strecken  vielfach  nicht  für  genügend 
: zuverlässig  erachtet  wurde.  War  in  Chicago 
durch  das  Osnabrücker  Geleisemuseum  gewisser- 
: mafsen  die  ganze  chronologische  Entwicklung 
des  Eisenbahn -Oberbaues  zur  Darstellung  ge- 
bracht, BO  zeigt  die  in  Düsseldorf  vorgefdhrte 
Sammlung  eine  dem  sachlichen  Zweck  zweifel- 
los zum  erheblichen  Vortheil  gereichende  Be- 
schränkung, da  aufscr  den  die  ältesten  Kunat- 
straCsen  und  Eisenbahiibauten  veranschaulicheii- 
{ den  Mastern  die  vorgeführten  Systeme  ans- 
schliefslich  diejenigoii  Constructionen  darstellen, 
I welche  gegenwärtig  in  allen  Culturländcrn  der 
Welt  für  die  normale  Ausrüstung  der  am  voll- 
kommeusteu  auagestatteten  Hanptbahnon  im  Be- 
triebe verwendet  werden.  Dem  Zweck  seiner 
Betheiligung  entsprechend,  bat  der  Georgs-Harien- 
Verein  nicht,  wie  die  anderen  grofson  Hütten- 
gesellscbaften  von  Rheinland -Westfalen , hier 
seine  industriellen  Leistungen  in  glänzendem 
I Gewände  zur  Geltung  gebracht,  sondern  er  hat 
j sich  begnügt,  in  einem  bosebeidenen,  doch  nicht 
I ohne  künstlerischen  Geschmack  ausgeführten  ein- 
! fachen  Holzbau  von  übrigens  nicht  unerheb- 
i liehen  Dimensionen  (47  m Länge  und  25  m Breite) 
^ in  einer  trotz  ihrer  an  sich  nüchternen  Be- 
; schaffenheit  das  Ange  immerhin  fesselnden  An- 
ordnung der  seiner  Sammlung  entnommenen  Stücke 
ein  übersichtliches  Bild  des  heutigen  Standes 
des  Geleisebaues  zu  liefern.  Dafs  dabei  die 
Leistungen  des  Alterthnms  auf  diesem  Gebiete 
gewissermafsen  zum  Vergleich  herangezogen  sind, 
: erhöht  den  Eindruck  des  Ganzen  nicht  unweseut- 
I lieh,  insofern  dadnreh  dem  Beschauer  ebensowohl 
: der  Abstand  in  der  Beanspruchung  der  alten 
Kunststrafsen  und  ersten  Eisenbahnen  als  auch  das 
hohe  Mal's  des  Fortschritts,  welchen  die  Technik 
der  Gegenwart  aufweist,  offenbar  werden.  Wenn 
. man  die  Halle  des  Georgs-Marien-Vereins  betritt, 
so  stöfst  man  gleich  am  Eingänge  auf  ein  Stock 
eines  römischen  Bohlenweges,  vonTacitns  „Pontes 
longi**  benannt,  welcher  um  das  Jahr  5 vor 
Christi  Geburt  von  Domitins  als  etwa  17  km 
langer  römischer  Heerweg  durch  das  Dieven- 
moor bei  Osnabrück  erbaut  wurde  nud  jetzt 
von  einer  bis  zu  2 m dicken  Moordecke  über- 
wachsen ist.  Das  in  Düsseldorf  ausgestellte 
Stück  ist  im  Jahre  1892  aasgegraben  worden. 
Von  dem  Podium  am  Eingänge  der  Halle  in 
die  letztere  binabsteigend,  findet  man  sodann 
das  Master  eines  ursprünglichsten,  aus  dem  16. 
Jahrhundert  stammenden  hölzernen  Geleises  mit 
I Weichen  und  Wagen,  wie  es  in  entlegenen 
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H«*gt*nden  rngarns  noch  unliine:st  al«  Urnbon- 
bahn  in  (tebraach  gewesen  sein  soll.  Links 
davon  Hegt  ein  Stück  der  im  Jahre  1776  von 
Mertbyr-'A’dtU  nach  Abordare-Jnnction,  Südwales, 
erbauten  ersten  Eisenbahn  aus  jrnfsoisernen 
Winkelschienen  auf  steinernen  X’nterlag’en,  w'oran 
»ich  dann  zwei  andere  der  ältesten  englischen 
Eisenbahnconstrnctionen  reihen , darunter  die- 
jenige der  ersten  Locomotivhahn  von  Stockton 
nach  Darlingtoll , auf  welcher  bekanntlich 
Stepüenson  1827  die  berühmte  Probefahrt  mit 
seiner  Maschine  „Hocket**  ausfiihrto.  Auf  der  | 
rechten  Seite  der  Halle  sind  MusterstÜcke  der  ' 
ältesten  dentseJum  Eisenbahnen  Nürnberg — Kiirth,  j 
Leipzig  — Dresden  und  Herlin  — Potsdam  vor- 
geföhrt,  womit  alsdann  die  lUnstration  zu  der  ^ 
ültesten  Ge»chichte  der  Eisenbahnen  abschliefst. 
Alle  diese  Stücke,  und  das  sei  besonders  her- 
vorgehoben, sowie  auch  die  silmmtlichen  der 


.^72  .... 


Württemberg  und  Preufsen  in  Verwendung 
stehenden  Systeme  aufgebaut,  wobei  Preufsen, 
der  grofsen  Ausdehnung  seines  .Staatsbalmnctzcs 
angemessen,  mit  fünf  verschiedenen  ('onstrnctionen 
vertreten  ist.  Der  mittlere  Theil  der  Halle  aber 
wird  ausgefüllt  durch  die  in  je  zwei  Schienen- 
längen theils  auf  Holz-,  theils  auf  Eisenquer- 


.Vbbilduiig  2. 


Neuzeit  aiigehbrigen  l oustructionen  sind  nicht 
etwa  künstliche  Nachbildungen,  solidem  sie 
sind  der  praktischen  Venvendnng  nach  kürz»‘rer 
oder  längerer  Hetriebsdaiier  entnommen  und 
bieten  dadurch  für  den  Eacliniann  iliifHerst 
wichtige  Anhaltspunkte  zur  Deurtheiluiig  ihrer 
Hewähning  angesichts  der  für  das  Eisenbahn- 
gelei.se  in  Hetracht  kommenden  Heanspruebungen. 
Die  linke  Längsseite  der  Halle  wird  nun  von 
den  .Mustern  der  in  Amorika,  Dolgicu,  England, 
Krankreif.il,  Oesterreich,  Hufsland  und  der 
Scliweiz  r..  7.t.  iin  Hetriebe  betindliclien  Ober- 
bati-.Xnordnmigen  eingenommen,  und  auf  be- 
Koiideron  'rischen  daneben  linden  sich  die  losen 
Hefostigungstheile  jedes  einzelnen  Ocleise- 
gestänges.  So  daf»  dem  sacliverstundigen  Tech- 
niker die  cingeliendsle  rntersiiehung  der  hier 
vorliegenden  Coiistnictionen  ennbgliriit  wird, 
ln  gloiclier  W<d8e  ist  auf  der  rechten  Seite 
der  Halle,  vom  liiiiteren  Ende  beginnend,  eine 
Miisieisammlniigder  in  Hayern,  Elsais-Li*ihnngen, 


I schwellen  in  Steiusclilag  verlegten  Oberbaueun- 
I structionen  des  sogenannten  „Starkstofsgeleises*^, 
in  welchem  sich  nach  der  Auordunng  des  t’oni- 
merzienraths  Haarnianii  die  verkörperte  Zusam- 
menfassung aller  derjenigen  Erfahrungen  ausprägt, 

I welclic  bei  den  verschiedeusten  Oberbaiisystemen 
hauptsächlich  in  den  letzten  zehn  Jahreu  sich  an- 
erkamitermalsen  am  besten  bewährt  haben.  Die  auf 
sfilche  Weise  erstrebte  Verbesserung  des  (ieleises 
hndet  sicli  aber  keineswegs,  wie  die  Benennung 
das  zunächst  annehmen  läfst,  nur  in  der  Stofs- 
Verbindung,  wo  je  zwei  Schienen  zusammeu- 
gefiigt  werden,  d.  h.  an  <icrjenigon  Stelle,  an 
welclier  die  Widerstandsfähigkeit  des  Oeleises 
d<-m  Eisenliahntecliiiiker  von  jeher  die  grufste 
Sorge  gemacht  bat,  sondorn  sie  erstreckt  sieb 
auch  auf  alle  übrigen  Tbeile  des  liestänges. 
die  in  der  neuen  Anordnung  durchweg  eine  be- 
deutende Verstärknng  erfahren  haben. 

Der  in  der  Mitte  des  .Museums  gezeigte 
Starkstof»  - Oberbau  ist  auf  der  Strecke  Has- 
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bergen  - - Oesede  der  Bahn  Osnabrnck — Braek- 
wcde,  die  dem  (ieorgs-Marieii-Hergwerks-  und 
Hiitt«n-Verein  zur  praktischen  Erprobung  von 
Haoptbabn-Oberban-Systeinen  dient,  im  Frühjahr 
d.  Ja.  verlegrt  worden.  Die  Scbienon  dieses  Ober- 
baues (Abbild.  1 u.  2)  entsprcchon  bis  aufdieSteg- 
HteUangiind  dieStorsverblattungderNormalscliicne 
Ha  der  Königl.  Prenlsischen  .Staatsbahnen.  f>ie 
Schwellen  sind  270  mm  breit  und  70  mm  hoch 
bei  9 mm  Dcckeiisiarke ; sie  bestehen  aus  Flufs- 
eisen  von  50  kg  Festigkeit,  wiUirend  die  Schienen 
aus  solchem  von  mindestens  60  kg  f.  d.  ijinm 
Festigkeit  genommen  sind.  Die  Schwelle  ist 
als  Rippenschwelle  ausgobildet;  zwischen  den 
hetdeii  Rippen  erhält  an  jeder  Schienendrnck- 
stelle  eine  Zapfcnplatte  eine  unverrückbare  Lago 
nicht  nur  in  der  Fahirichtung,  sondern  auch  ver- 
mittelst Eingreifens  von  Zapfen  in  die  Schwellen- 
decke quer  zur  Fahrrichtung.  Fm  aber  dem 
schwebenden  Stofs  auch  die  guten  Eigenschaften 
des  festen  Stofsea  «u  verleihen,  ist  unter  dem 
verblattoten  Schienenstofs  zwischen  den  Stofs- 
M'hwellen  noch  ein  besonderer  Trilger,  der 
sogenannte  Schienenstofsträger  eingebaut.  Die 
auf  eine  Scbienenlänge  von  15  m kommenden 
10  Schwellen  liegen  in  Abstunden  von  693,5, 
lbX*^20  und  693,5mm,  während  die  Ent- 
fernung der  Stofsschwellen  500  mm  von  Mitte 
zu  Mitte  beträgt.  Das  Geleise  liegt  auf  Stein- 
schlagschotter; dersclhe  besteht  ans  einer  unteren 
20  cm  hohen  Schicht  groben  Bottungsschotters 
und  einer  oberen  10  cm  feineren  Stoplschotiers. 
Es  kann  nicht  geleugnet  werden,  dafs  das  (ieleise 
ein  entschiedenes  Gefühl  der  Sicherheit  hervorrnft. 


In  ihrem  ganzen  Werthe  mag  die  von  uns  diirch- 
scbritteiie  Sammlung  des  Osimbrücker  Geleise- 
museums  gewifs  nur  von  dem  (hsenbahnfachmaim 
gewürdigt  werden.  Diejenigen  Besucher,  w elche  an 
der  Ausgestaltung  unseres  wichtigsten  Verkehrs- 
mittels nicht  achtlos  vorübergehen,  werden  aber 
in  der  Halle  des  Georgs- Marien -Wrein.s  eben- 
falls mancherlei  Belehrendes  voründen.  Fj‘- 
wähnt  sei  noch,  dafs  die  Rückwand  der  Halle 
in  sehr  sinniger  Weise  in  goldenen  Buchstaben 
um  die  Huste  dos  Kaiseni  den  hingst  zum  ge- 
flügelten Worte  gewordenen  Spruch  des  letzteren 
verz(‘icbnet,  den  er  seiner  Zeit  dem  General- 
postmei.ster  von  Stephan  znm  60.  Geburtstag 
widmete:  „Die  Welt  am  Ende  des  19.  Jabr- 
bundert.s  steht  unter  dem  Zeichen  des  Verkehrs. 
Er  durchhricht  die  Schranken,  welche  die  Völker 
trennen,  und  knüpft  zwischen  den  Nationen  neue 
Beziehungen  au.** 

Im  übrigen  wird  durch  I^hotographien, 
Zeichnungen  und  Diplome  an  den  Wänden 
der  Halle  auch  auf  die  industrielle  Thfitig- 
keit  des  Georgs  • Marien  • V\*reins  bingedeutet, 
und  die  in  den  hinteren  Eckthürmen  des  Ge- 
bäudes in  monumentalen  Schränken  anfgestcllteu 
Werke  Haarmanns  über  das  Kiscnbabngelei.se 
beglaubigen  die  Berufenheit  ihres  Verfassers 
für  die  wohlgelnngene  Verwirklichung  des  in 
dem  Osnabrücker  Geleisemuseum  aiisgeinünzten 
Gedankens,  an  der  Hand  der  Geschichte  und 
der  aus  ihr  sich  ergebenden  kritischen  Schlüsse 
das  Streben  nach  Vervollkommnung  des  Eiseii- 
balmobcrbaues  in  praktischer  und  erfolgreicher 
Weise  zu  fördern. 


Analyse  der  Hochofen-  und  Oeneratorffase. 

Von  A.  Wencelius. 


Im  .Anschlufs  an  meinen  in  Nr.  9 v<»ii  .,Stahl 
und  Eiseu^  erschienenen  Aufsatz  gebe  ich  im 
Folgenden  eine  kurze  Beschreibang  des  dort  er- 
wähnten neuen  Apparates  für  die  .Analyse  von 
Hochofengasen. 

Die  Coostruction  des  in  Abbildung  1 und  2 
tin  letzterer  schematisch)  dargestellten  .Ap])urates 
ähnelt  derjenigen  des  Orsat-Apparntos.  .An  Stelle 
des  einen  graduirten  Mefsgefäfses  sind  Jedoch  deren 
zwei  vorhanden,  das  eine  für  die  Ablesungen  von 
11^50,  das  andere  für  die  .Ablesungen  von  50  bis 
lOo.  Die  Nullnjarkeii  beflndt  n sich  hui  untercu 
Ende  der  Köhren;  die  Theilung  gieht  ’/s  ccm  an. 

Es  ist  früher  erw  ähnt  worden,  dafs  man  hoi 
der  Dntersuchung  eines  Wasserstoff-  und  kohlen- 
oxydreichen Gases  — wenn  freier  Sauerstoff 
nicht  zur  Verfiignng  steht  — in  den  .Apparat 


ein  Volumen  Luft  einführen  miU»,  welches  grüfser 
ist  als  die  Summe  der  vorlier  absorbirton  Gase 
(Kohlensäure,  Sauerstofl’ und  Kohlenoxyd).  Wenn 
z.  B.  die  rntersuchuog  von  (ieneratorgas  vorliegi, 
welches  in  lüO  Volumen  10  Vol.  Kohlensäure, 
0,5  Vol.  SaaerstolV  und  13,5  Vol.  Kohlcuoxyd 
enthält,  so  werden  im  ganzen  24  Volumen  Gas 
absorbirt.  Es  lassen  sich  demnach  zur  Ver- 
breunung  nur  24  Vol.  Luft  an  »Sudle  der  durch 
die  Heagention  ahaorbirteti  (iase  einfülircii.  .Aber 
diese  24  Vol.,  welche  5,04  Vol.  Sauerstoff  ent- 
halten, gonügeu  zur  Verbrennung  der  brennbaren 
Elemente  de«  Gases  nicht,  da  diese«  vorau.s- 
sichtlich  viel  Wasserstoff,  Methan  und  einen  KchT 
von  nicht  absorbirtein  Kohlenoxyd  enthält.  Man 
ist  daher  gezwungen,  nur  mit  6o  ccm  Gas  zu 
arbeiten,  um  >päter  ein  gröfseiv«  Volumeii  Luft 
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einf&hren  za  kCnnea;  da  sich  non  bei  den  ge-  sitzen,  sind  zar  Erleichterung:  des  Ein-  und  Aus- 

wöbnlich  gebrauchten  Büretten  die  Theilung  nur  bringens  von  Olasrdhren  und  Chemicalien  in  der 

auf  den  unteren  Theil  des  Geföfses  erstreckt,  Achse  der  Absorptionsröhre  mit  einer  ger&umigeii 

Oeffnung  versehen,  welche  durch  einen 
KantschakstopfUn  geschlossen  ist.  Das 
an  einem  Messingstativ  verschiebbare 
Reservoir  D kann  leicht  aus  der  zu 
seiner  Unterstützung  dienenden  Klammer 
herausgenommen  worden.  Dasselbe  ist, 
ebenso  wie  die  drei  durch  Kautschuk- 
schlauch  mit  ihm  verbundenen  Köhren, 
mit  Kochsalzlösung  oder  mit  durch 
.Schwefelsäure  angesäuertem  Wasser, 
das  möglichst  wenig  erneuert  wird,  ge- 
füllt. Die  Platinröhre  P ist  an  zwei 
kupferne  Kühler  0 angelötbet,  in  denen 
ein  constanter  Strom  kalten  Wassers 
eine  vollständige  Abkühlung  der  Gase 
bewirkt.  Zwei  metallene  Wasserbehälter 
von  etwa  600  ccm  Inhalt  mit  unterem 
Ansatzrohr  sind  mit  diesen  Kühlem  ver- 
banden, ebenso  zwei  tiefer  stehende, 
zur  Aufnahme  des  aus  den  Kühlem 
fliefsenden  warmen  Wassers  dienende  Be- 
hälter aus  Metall  von  gleichem  Volumen. 
Die  verbindenden  Kantschukschläuche 
sind  zur  Kegulirung  des  Wasserzudnsses 
mitt^uetschhähnen  versehen.  Die  Platin- 
röhre hat  0,7  mm  liebte  Weite  und  zur 
Vergröfserung  der  Heizfläche  U-Form 
erhalten.  Gefäfs  Fenthält  Salzwasser  und 
so  wird  die  Ablesung  für  Kohlensäure,  Sauerstoif  dient  zur  Aufnahme  der  aus  dem  Verbrenunngsrobr 
und  Kohlenoxyd  vor  dem  Mischen  mit  Luft  un-  aastretenden  Gase.  Das  Gefäfs  von  gröfserem 

möglich.  Das  hat  mich  veranlafst,  zwei  graduirte  Umfang  als  die  früheren,  ist  mit  gewöhnlichem 

Büretten  anzuwenden.  Man  kann 
alsdann  mit  50  ccm  arbeiten  und 
die  ersten  Ablesungen  an  der 
oberen  Hälfte  der  gradnirten 
Bürette,  die  folgenden  an  der 
zweiten  machen.  Noch  besser 
ist  es,  mit  100  ccm  zu  arbeiten 
und  die  zweite  Bürette  als  Lnft- 
reservoir  zu  benutzen.  Zwischen 
den  beiden  Büretten  ist  ein  Mano- 
roeterrohr  zur  Erleichterung  der 
Ablesung  angebracht. 

Das  Gefäfs  N dient  zur  Ab- 
sorption der  Kohlensäure  durch 
Kalilauge,  A' enthält  Wasser  und 
Pbosphorfäden  von  3 mm  Durch- 
messer für  die  Absorption  des 
.Sauerstoffs,  //  und  J enthalten 
ammoniakalisches  Knpferchlorür 
und  Kupferfäden  zur  Absorption 
von  Kohlenoxyd.  Man  hat  in 
einem  dieser  letzteren  Gefäfse  eine  frischere  Wasser  gefüllt  und  dient  als  Stickstoffbehälter. 

Lösung  als  in  der  anderen,  so  dafs  man  durch  Nachdem  die  Gase  von  allen  direct  oder  nach 

den  wechselnden  Gebrauch  beider  mehr  Kohlen-  vorgängiger  Verbrennung  absorblrbaren  Bestand- 
oxyd absorbirt.  Diese  Gefäfse,  welche  ein  gröfseres  I theilen  bereit  sind,  wird  der  ausschliefslich  aus 
Volumen  als  diejenigen  des  Orsat-Apparates  be-  Stickstoff  bestehende  Reet  io  das  GeBkfs  £'  zur 
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sp&teren  Verwendung:  eingeleitet.  Die  zur  Znriick- 
haltung  von  Staub  mit  Glaawolle  gefüllte  Röhre  Al 
dient  zur  Einleitung  des  zu  analysirenden  Gases 
in  den  Apparat.  Bei  Q ist  eine  Saugbime  ans 
Kautschuk  angebracht.  Da  die  Anwendung  von 
Dreiweghahnen  oft  zu  Fehlem  Veranlassung  glebt, 
ist  der  Apparat  mit  einfachen  Hähnen  ausgerüstet. 
Zu  seiner  Aufnahme  dient  ein  mit  vier  herausnehm* 
baren  Thören  versehener  Holzkasten.  Hahn  Q 
und  Röhre  M liegen  anfserbalb  des  Kastens, 
sind  aber  durch  leicht  zu  entfernende  Holzdeckel 
geschötzt.  Das  Hessingstativ  und  das  Reser\*oir  D 
sind  gleichfalls  zur  Erleichterung  der  Hand- 
habung anfserbalb  des  Kastens  angebracht. 
Deber  dem  Platincapillarrohr  befindet  sich  ein 
durch  einen  Deckel  verschliefsbarer  rechteckiger 
Ausschnitt,  so  dafs  man  den  Brenner  entzünden 
kann,  ohne  den  Kasten  zu  beschädigen.  Durch 
diesen  Einschnitt  leitet  man  auch  das  Wasser 
der  Reservoirs  in  die  Kühler.  Ein  leicht  mit 
einer  Gasleitung  zu  verbindender  Teclu-Brenner 
(kleines  Modell)  mit  Kächeranfsatz  ist  dein 
Apparat  beigegeben. 

Vor  dem  Gebrauch  müssen  alle  Hähne  ge- 
schlossen sein;  das  Reservoir  l)  stobt  auf  seiner 
höchsten  Stelle,  die  Gefäfse  //,  K und  N 
sind  bis  zu  einer  an  den  ('apillarröhren  befind- 
lichen Marke  mit  Flüssigkeit  und  die  graduirten 
Mefshfiretten  mit  Wasser  bis  zum  Punkt  100 
gefüllt.  Der  Apparat  mufs  anfserdem  absolut 
frei  von  SauerstolT  und  absorbirbaren  und  ver- 
brennlichen Gasen  sein.  Die  Zwischenräume 
zwischen  den  einzelnen  Mefs-  und  Absorptions- 
geBifsen  werden  mit  Stickstoff*  aus  (ief^fs  A 
gefdllt,  welches  immer  eine  gewisse  Menge  dieses 
Gases  znr  Reserve  enthält. 

Die  Handhabung  des  Apparats  geschieht  in 
folgender  Welse:  Man  bringt  das  Reservoir  D 
in  seine  niedrigste  Stellung  und  öffnet  die  Hähne  m 
nnd  Q.  Um  den  Stickstoff  aus  dem  CapiUarrohr 
zu  treiben  nnd  ihn  durch  äufeere  Luft  zu  er- 
setzen, drückt  man  mehrere  Male  auf  die  Kaut- 
schnkbirne,  schliefst  Q,  öffnet  T,  dann  b,  w orauf 
sich  die  Bürette  B mit  Luft  füllen  wird.  Hierauf 
w'ird  das  Luftnivean  bis  znm  Nullpunkt  nnd  auf 
atmosphärischen  Druck  gebracht.  Dazu  öffnet 
man  B und  hebt  das  Reservoir  I*  so  lange,  bis 
das  Niveau  des  Wassers  in  der  Röhre  C gleich 
dem  Niveau  des  Wassers  der  Bürette  ist,  welches 
auf  dem  Nullpunkt  stehen  mufs.  Alsdann  werden 
B,  T nnd  b geschlossen.  Nun  verbindet  man 
das  die  Gasprobe  enthaltende  Reser\'oir  durch 
einen  Kautschnkschlaocb  mit  dem  Ende  der 
Röhre  M und  öffhet  Durch  mehrmaliges 
Drücken  auf  die  Saugbime  läfst  man  sodann 
durch  die  Capillarröhre  einen  starken  Gasstrom 
streichen , welcher  die  Luft  vertreibt.  Hierauf 

* ln  Wirklichkeit  Stickstoff  niul  Argon;  da  IcU*  | 
leres  aber  cbensu  indifferent  wie  der  Stickstoff  I 
liraacht  es  nicht  weiter  berücksichtigt  zu  werden.  ^ 


wird  ^ geschlossen  und  S und  a geöffnet,  während 
das  Reservoir  D immer  unten  steht.  Man  läfst 
nun  das  Gas  bis  unter  die  Nullmarke  eiiitreten, 
schliefst  dann  m,  und  entfernt  den  Schlauch, 
welcher  il/mit  dem  Gasbehälter  verband.  Hierauf 
öffnet  man  N,  bringt  das  Gasuivean  durch  Druck 
mittels  einer  Bewegung  mit  dem  Ro8cr\oir  /> 
auf  den  Nullpunkt  und  schliefst  wieder.  Um 
atmosphärischen  Druck  herznstellen , wird  noch 
einige  Secunden  der  Hahn  m geöfi'uet,  nnd  man 
überzengt  sich  dann  durch  Oeffnen  von  N und 
Bj  ob  das  Gas  wirklich  unter  änfserem  Druck 
steht.  Ist  dies  der  Fall,  so  müssen  die  Niveaus 
ganz  gleich  sein,  wenn  man  I)  bewegt  und  das 
Gas  der  Bürette  auf  den  Nullpunkt  bringt.  Man 
schliefst  nun  A,  .s'  nnd  a,  öffnet  e und  dann 
bringt  mittels  der  Säugpumpe  Stickstoff  in  das 
Glasrohr  und  schliefst  darauf  « und  dann  Q. 

ln  der  Bürette  A befinden  sich  nun  genau 
UM)  Volumen  Gas,  in  der  Bürette  B 100  Vol. 
Luft  nnd  in  allen  anderen  nicht  mit  Flüssig- 
keiten gefüllten  Thcilen  des  Apparats  Stickstoff. 
Von  jetzt  an  werden  die  Hähne  m and  Q erst 
am  Ende  der  Analyse  wieder  geöffnet,  d.  h.  es 
tritt  in  den  Apparat  weder  («as  ein  auch  ans. 

Man  schreitet  nun  znr  Absorption  und  be- 
stimmt zunächst  den  Gehalt  an  Kohlensäure. 
Zu  diesem  Zweck  wird  D wieder  auf  seinen 
höchsten  Pnnkt  gebracht,  S nnd  a nnd  dann  n 
geöffnet.  Wenn  alles  Gas  in  dem  Gefäfs  N ist, 
d.  h.,  wenn  das  Wasser  in  der  Bürette  A bis  znin 
Theilstrich  100  gestiegen  ist,  wird;«  geschlossen. 
Nach  5 Minuten  stellt  man  I)  wieder  tief  und 
öffnet  bei  n,  worauf  man  wieder  schliefst,  wenn 
die  Kalilauge  bis  zur  Marke  gestiegen  ist.  Nach 
zwei  Minuten  liest  man  das  Gasnivean  in  Bürette  A 
ab,  indem  man  den  Hahn  B öffnet  und  die  beiden 
Flüssigkeitniveaus  durch  Heben  von  /)  in  eine 
horizontale  Linie  bringt. 

Das  abgelcsene  Niveau  sei  beispielsweise 
A ^ n.Ji. 

Nachdem  man  B geschlossen  und  I)  wieder  hoch- 
gestellt hat,  ahsorbirt  man  in  ganz  gleicher 
Weise  in  dem  Gefäfs  A'  den  Sauerstoff,  Die 
hierbei  erhaltene  Ablesung  sei 
A 1 = 10,4. 

Zur  .Absorption  des  Kohlenoxyds  ist  das  Ver- 
fahren das  gleiche.  Es  wird  zunächst  Gefäfs  «/, 
welches  eine  ältere  Lösung  als  //enthalten  möge, 
and  darauf  II  benutzt.  Da  das  Kohlenoxyd 
sehr  langsam  absorbirt  wird,  mufs  man  vor 
Ablesung  des  Niveaus  das  Gas  aus  der  Bürette  A 
in  das  Gefäfs  J nnd  zurück,  sodann  ans  A 
nach  H und  wieder  zurückleiteo  und  jede  dieser 
Operationen  mehrere  Male  wiederholen. 

Das  znletzt  nach  A zurückgeleitete  Gas  ent- 
hält natürlich  aromoniakulische  Dämpfe,  von  denen 
es  vor  der  Ablesnng  befreit  werden  mufs.  Zn 
diesem  Zwecke  bringt  man  es,  dnreh  eine  den 
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vorit^eii  Uhiiliciie  Manipulation,  in  daa  (tffüih  h\ 
in  welchem  schnell  jede  8pnr  von  Ammoniak 
durch  die  im  Wasser  enthaltene  Phusphursänre 
enU'ernt  wird.  Wenn  man  an  Stelle  V(»n  Koch- 
salzlÜKQii^  mitScliw  erelaUure  angesäuertes  Wasser 
in  den  Meltibüretton  verwendet,  so  ist  die  letzt- 
erwähnte Operation  nnnöthig,  weil  das  Ammoniak- 
gs8  durch  das  angeHÄuerte  Wasser  der  Ilürette  | 
abaorbirl  wird.  Die  letztgefundene  Ablesung 
sei  A,  = 23, (i. 

Es  erfolgt  nun  die  Verbrennung  des  Wasser- 
stod's,  Methans  und  des  noch  zurückgebliebenen 
Kohlenoxyds  im  Platinrolir  nnter  ZaHibrung  der 
in  Härette  li  helindlichen  Luft.  Ich  setze  voraus, 
dafs  in  diesem  Angeublick  I)  fancbgestellt  ist. 

» und  S geöffnet  und  alle  anderen  Hähne  ge- 
schlossen sind.  Nach  Oeffnen  von  7'  und  1» 
mischt  sich  die  Luft  in  H mit  dem  (ias  in  A 
und  die  Niveaus  in  beiden  Büretten  gleichen 
sich  aus.  Man  zündet  nun  den  Brenner  unter 
der  I^latinröhre  an  und  läfst  das  Wasser  lang- 
sam durch  die  Kühler  laufen.  Wenn  das  Plutin- 
rohr  rothglühend  ist,  öffnet  mnn  f.  Das  (Temisch 
von  Luft  und  Gas  gelangt  nach  dem  Passiren 
dor  Verbrennungsröhre  nach  F.  Sobald  das 
Niveau  des  Wassers  in  beiden  Büretten  den 
TheiUtrich  lOU  erreicht  hat,  senkt  man  schnell 
das  Reservoir  IJ  auf  den  unteren  Stand,  worauf 
das  Gas  ans  F in  die  beiden  Büretten  zurück- 
strömt  und  dabei  ein  zweites  Mal  die  Ver- 
brennungsrölire  passirt.  Wenn  das  Niveau  des 
Wassers  die  feste  Marke  des  Gefäfses  F erreicht 
hat,  wird  f geschlossen.  Man  löscht  hierauf 
die  Flamme  aus,  fährt  aber  noch  zwei  Minuten 
lang  mit  der  Kühlung  fort,  um  das  Platinrohr 
gut  erkaUcu  zu  lassen.  Das  Gas  der  beiden 
Büretten  A und  li  wird  nun  durch  eine  ent- 
sprechende Stellung  des  Reservoirs  D und  Oortnen 
des  Halmes  U des  Manometerrohrs  auf  äufseren 
Druck  gebracht.  Sobald  derselbe  in  den  drei 
Köhren  hergestellt  Ist,  schliefst  man  /f,  N und  T. 
Das  Gas  möge  jetzt  in  A das  Niveau  a = 1 l,b 
haben.  Man  schliefst  jetzt  b und  leitet  zunächst 
das  in  .1  befindlichoGas  zur  Absorption  dei  Kohlen- 
säure  nach  N.  Da  die  Glas- und  Platin-Papillar- 
rohre  noch  von  der  Verbrennung  herstammende 
Kohlensäure  enthalten  können,  darf  man  nicht 
direct  ablesen,  sondern  inul's  das  Gas  ans  A nach  h 
und  von  F wieder  nach  A bringen,  um  die 
Oapillarrühien  gnt  zu  reinigen.  Hierauf  leitet 
man  da«  Gas  zum  Zwecke  einer  zweiten  Absorp- 
tion von  A nach  N und  von  F nach  .1  zurück 
and  liest  schllefslich  nach  zwei  .Minuten  hei 
äufserem  Druck  ah.  Es  sei  aj  12,5. 

Die  Absorption  des  Sauerstoff.«  geschieht  auf 
gleiche  Weise. 

Das  Niveau  bei  atmosphärischem  Druck  sei 

o»  = 18.8 

Das  Gas  in  der  Bürette  A enthiilt  nur  noch 
Stickstoü,  welchen  man  durch  Hochstelleu  von 


/>  und  t »offnen  von  f in  das  Gefäfs  K treibt. 
Wenn  das  Wasser  in  A den  Theilstrich  100 
erreicht  hat,  schliefst  man  e und  S.  .letzt  wird 
das  in  Bürette  li  enthaltene  Gas  znm  Zwecke 
der  Ablesung  nach  A nbergefuhrt.  Man  öffnet 
7*,  h und  f und  schliefst  7’,  wenn  das  Wasser 
in  H bis  zur  Marke  100  gestiegen  ist.  Nachdem 
l)  wieder  tief  gestellt  ist,  wird  S geöffnet  und 
f geschlossen,  wenn  das  Wasser  bis  zur  Marke 
des  Gefälses  F ziiriickgestiegen  ist.  Das  ganze 
Gas  befindet  sich  nun  in  A,  Sein  Niveau  bei 
atmosphärischem  Druck  sei 
ß = 36,5 

Mit  diesem  Gasrest  sind  nun  alle  Operationen 
zu  wiederholen,  welche  mit  der  ersten  Hälfte 
des  verbrannten  Gases  angestellt  wurden. 

Die  aufeinander  folgenden  Ablesnngen  bei 
äufserem  Druck  nach  Absorption  von  Kohlen- 
säure und  Sauerstoff  seien 
/^i=37,2 

Es  sind  mm  die  folgenden  Factonm  gegeben: 


9.3 

ü =11,6 

jS  =X,6 

10,4 

a.  = 12,6 

ß,  - 87, -2 

23,6 

a*  - 18.8 

(i.  = 41,9 

Der  Gehalt  des  Gases  an  Kohlensäure  ist 
= 9,3,  an  Sauerstoff  10,4  — 9,3  = 1,1.  Der 
durch  die  Knpferlösung  absorbirte  Thoil  des 
Kohlenoyj'ds  ist  23,6 — 10,4  = 13,2.  Vor  dem 
Mischen  mit  Luft  aus  der  Bürette  B war  das 
Volumen  des  übrigen  Gases  UM) — 23,6  = 76,4. 
Dieses  Volumen  wurde  durch  das  Mischen  mit 
Luft  100  -F  "b,4  = 176,4.  Nach  der  Ver- 
brennung Üudet  man  einerseits  wieder  KM)  - 1 1,6 
= 88,4  Vol.  und  andererseits  100— .36,5  = 63,5 
Vol.,  also  im  ganzen  151,9  Vol.  Die  Conlraction 
nach  der  Verbrennung  ist  also  C = 176,4  -151,9 
= 24,5.  Diedurch  Verbrennung  gebildete  Kohlen- 
säure ist(12,5~l  1,6)  -f  (37,2—36,5)=  1,6  =K. 
Der  ührigbleibende  Sauerstoff  ist  (18,8  -12, .5) 
-f  (41,9 — 37,2) -■=  1 1,0.  Das  Volumen  Sauer- 
stoff, welclies  das  Gas  vor  der  Verbrennung 
hatte,  war  21.  Der  zur  Verbrenuuiig  gebrauchte 
Sauerstoff  ist  also  21  — 11  = 10,0  = 8. 

Mit  diesen  drei  gegebenen  Facioren: 

C =-24,5 
K = 1.6 
s = 10.0 

ist  es  nun  leicht,  die  genaue  Zusammensetzung 
des  Gases  zu  berechnen,  indem  man  dabei  die 
in  dem  ersten  .Artikel  (Heft  9)  gegebenen 
Gleichungen  benutzt.  Nämlich: 

H = 24,5  — 10,0  = 14,5 
<■  H.  ‘ X 24..5  (3X14.f^-F  L«)  ^ ^ 

CO  = 13,2  -f  — L3)  = 13,6. 

Zur  Contrule  wird  noch  da»  Volumen  dos 
Stickstoff«  bestimmt.  Es  ist: 

(100  — 18.8»  f (100  — 41.9)  = 189,3. 
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Der  aus  der  eingeföhrten  Luft  stammende  Stick- 
stoft'  Ut  = 79  Vol.  Derjenige  des  tiases  also 
139,3  - 79,0  — «0,3. 

Die  Summe  aller  Stoffe  uiafs  genau  loo  geben: 

Cü*=  9,:i 
0 =1,1 
CO  =13,5 
H = 14,5 
CH4  = l,ft 
N = 60,3 
KKV'. 

Al»  BeiKpiel  wurde  die  Analyse  eines  an 
Wasserstofi'  reichen  Generatorgase»  gewählt, 
welches  ziu*  vollständigen  Verbrennung  ein  dom 
ursprünglichen  Gasvoltimen  gleiches  Volumen  Luft 
erfoiüerl.  Hätte  ein  Hoj’hofengas  zur  Unter- 
suchung Vorgelegen,  so  würden  für  lOo  Vul.  Gas 
30  Vol.  Luft  genügt  haben,  und  nach  der  Ver- 
brennUDg  im  Platiiirobr  wäre  das  Gesammtvolumen 
Duter  100  gewesen,  so  dals  das  gesammto  Gas 
in  die  graduirte  Bürette  A gebracht  werden  kann, 
wodurch  die  Operation  wesentlich  vereinfacht  wird. 

In  dem  so  mit  Stickstoff-Reservoir  versehenen 
Apparat  lassen  sich  die  durch  die  leeren  Kätnne 


verschuldeten  Fehler  fast  volUtundig  beseitigen. 
Es  sind  thatsächlich  im  Apparat  nur  genau  ge- 
iiiessene  100  Vol.  Gas  vorhanden,  während  alle 
schädlichen  Räume  mit  einem  unabsorbirhareii 
und  unverbrcunlichen  Gas  auget'üllt  sind.  Wenn 
man  die  Vorsicht  gebraucht,  alle  Leitungen 
energisch  zu  dnrchblasen,  um  aus  ihnen  die  Gase 
nacheinander  in  die  verschiedenen  Absorptions- 
gefälse  zu  treiben,  su  ist  man  sicher,  dals  die 
absorbirten  Gasvolnmina  nur  aus  der  ursprüng- 
lichen Probe  stammen,  welche  genau  100  Volumen 
einnalim.  Aul'scrdem  hat  man  die  Gewifsheit, 
alle  absorbirbareii  Gase  durch  die  Circulation 
in  den  Röhren  des  Apparates  absorbirt  zn  haben. 
Oer  eventuell  mit  dem  Stickstoff  zuriickbleibende 
Rest  vou  Kohlensäure  und  Sauerstoff  ist  so 
minimal,  dafs  er  nicht  berücksichtigt  zn  werden 
braucht. 

Der  beschriebene  Apparat  wird  dem  Hütten- 
Chemiker  sicher  gute  Dienste  leisten  und  seine 
.Aufstellung  empfiehlt  sich  in  allen  Hütteo-Labo- 
ratorien,  wu  viele  Gasanalysen  gemacht  werden. 
Er  wird  von  der  Firma  E.  Leybolds  Nachfolger 
in  Köln  angefertigt. 
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Das  höhere  HOttenmännische 

Unter  diesem  Titel  hat  dis  Kedaotion  dieser 
Zeitschrift  sine  Eingabe  an  den  Herrn  Minister 
für  »Handel  und  Gewerbe“  veröffentlicht,  welche 
sich  mit  der  Ausgestaltung  des  höheren  hütten- 
männischen Unterrichtswesens  befafst.  Eine  Ab- 
schrift der  Eingabe  ist  gleichzeitig  an  den  Herrn 
Minister  der  qOeistlichen-,  Unterrichts-  und 
Hedioinalangelegeiiheiten“  zur  Berücksichtigung 
eingereicht  worden. 

Mit  grofsem  Interesse  hat  der  Unterzeichnete 
vuD  dem  Vorgehen  dos  Vereins  in  dieser  wichtigen 
Angelegenheit  Kenntnifs  genommen,  und  ist  dem- 
selben für  seine  Bemühungen,  das  „Hütten- 
männische Unterriebtswesen“  zu  heben,  aufrichtig 
dankbar.  Um  die  Mitglieder  des  „Vereins  Deutscher 
EisenhOttenleute**  jedoch  in  den  Stand  zu  setzen, 
sich  über  die  Entwicklung  und  den  gegenwärtigen 
Stand  der  Ausbildung  der  jüngeren  Uüttenleute 
an  der  Technischen  Hochschule  in  Aaehen  ein 
Bild  machen  zu  können,  will  ich  in  kurzen  Zügen 
das  Wiasenswerthe  anführen. 

Im  Jahre  1897  wurde  der  Lehrstuhl  des  ge- 
sammten  Hüttenwesens  in  einen  «olohen  für  Eisen- 
hüttenwesen  und  einen  solchen  für  das  übrige 


Unterrichtswesen  in  Preulsen. 

MetalliiOttenwesen,  einschliefslich  Elektrometal- 
I lurgie,  gotheiU.  Dank  dem  Entgegenkommen  der 
I hiesigen  Collogien  und  des  Herrn  Kultusminister» 
I kann  der  Inhaber  de»  Lehrstuhles  für  „Metall- 
I hüttenwesen“,  Hr.  Professor  Dr.  Bo r c h e r s,- an- 
fangs nächsten  .Semesters  ein  mit  einem  Kosten- 
aufwHiide  von  etwa  200  0UOv#  ganz  neu  erbautes 
I Gebäude  beziehen,  in  welchem  100  elektrische 
Pferdekräfto  den  Studirenden  zur  Verfügung 
stehen.  Das  Laboratorium  ist  mit  allen  erdenk- 
baren Hülfsmitteln  ausgestattot  und  hoffe  ich,  dafs 
bei  der  demnächstigen  Einweihungsfeier  die 
; Redaction  Veranlassung  nimmt,  sich  davon  zu 
I Überzeugen,  dals  die  Einrichtungen  für  das  Metall- 
I hüttenwesen  und  die  Elektrometallurgie  in  Aachen 
I nunmehr  durchaus  den  denkbar  weitgehendstea 
I Anforderungen  entsprechen. 

Der  frühere  Inhaber  des  Kisonhütteninän- 
' nisohen  Lehrstuhles  lieCa  sich  im  W.-S.  1900  be* 

' Urlauben  und  trat  am  1.  Oktober  1901  vollständig 
in  den  Ruhestand  über.  Zu  seinem  Vertreter  und 
später  zu  seinem  Nachfolger  wurde  Unterzeichneter 
berufen.  Während  der  vertretungsweisen  Thätig- 
I keit  konnten  Aunderungen  des  Lehrplanes  von 
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wir  nicht  vorgeschUgen  werden,  de  dies  dem  eUie* 
mifaigen  Inhaber  des  Lehrstuhles  susteht.  Sofort 
nach  meiner  aoi  1.  Oktober  1001  erfolgten  Er* 
nennung  beantragte  ich  in  Gemeinschaft  mit  dem 
Vertreter  des  MetaUhOttenweeens  eine  durch- 
greifende Aenderung  des  Lehrplanes,  die  in  erster 
Linie  auf  eine  reinliche  Scheidung  des  EisenhOtten- 
weeens  vom  Metallhüttenwesen  hinauslief.  Dem 
MetallhÜttenwesen  wurde  der  Vortrag  über  all- 
gemeine Hüttenkunde  (Feuerungskunde),  ebenso 
das  Probirlaboratorium  Überwiesen. 

Mit  der  Inbetriebsetsung  eines  speoiell  den 
/wecken  dos  KisenhUttunweHens  dienenden  Labo- 
ratoriums konnte  ich  schon  am  LDeoembor  1901, 
also  2 Monate  nach  meiner  Anstellung,  beginnen, 
Dank  der  Bereitwilligkeit,  mit  welcher  mir  sofort 
betr&chtlicho,  aufserotatsm&fsige  Mittel  von  dem 
Herrn  Minister  zur  Verfügung  gestellt  wurden. 
Das  Laboratorium  wird  kommonden  Herbst  weiter 
ausgebaut  werden  können,  nachdem  Herr  Prof. 
Borchers  mehrere  KAume  infolge  Inbetrieb- 
setzung seines  neuen  I>aboratoriums  freigegeben 
hat.  Zu  diesem  Zwecke  hat  die  Regiurung  wieder- 
um aufsorordentliche  Zuwendungen  gemacht, 
und  aufserdem  die  etalsmhfsige,  zur  Verfügung 
stehende  j&hrliche  Summe  betritchilioh  erhöht 
In  dem  I^aboratorium  für  Eisenhüttenkunde  sollen 
die  Studironden,  nachdem  sie  mehrere  Semester 
im  anorganischen  Laboratorium  qualitative  und 
quantitative  Analyse  getrieben  haben,  die  speciellen 
Methoden  zur  Untersuchung  der  Roh-,  Zwischen- 
und  Fertigproducte  des  EisenhUttonwesens  kennen 
lernen.  Aufserdem  wird  nächste»  W.-S.  Ge- 
legenheit vorhanden  sein,  Schmel/versuche  vor- 
zunehmen, um  hierbei  den  Wärmehaushalt  an 
geeignet  eingerichteten  Oefen  feetzustellen.  Be- 
absichtigt ist  später  in  dem  EisonhUttenmAnnischen 
I^aboratorium  eine  Abtheilung  für  iMetallographio**  I 
einzuriebten.  I 

Vorschläge  zur  Aenderung  der  Prüfungsord-  I 
nung  sind  bereits  an  das  Königliche  Ministerium  I 
abgegangen.  Darnach  haben  die  Eisen-  und  Metall- 
hüttenlcute  eine  gemeinsame  Vorprüfung,  die  sich 
auf  folgende  Fächer  erstreckt  sbziilegen : 1.  Mathe- 
matik, 2.  Pliysik,  8.  Techn.  Mechanik,  4.  Anorgaii. 
uud  analyt.  Chemie,  5.  Mineralogie,  6.  Maschinen- 
vlemente.  Vorzulogen  sind  bei  der  Meldung: 
Studienzeichnungen  aus  den  UebungcD  in  der 
darstellenden  Geometrie,  Bauconstructionslehre 
und  Maschinenelementen,  versehen  mit  den  Tes- 
taten des  betreffenden  Docenten.  Ferner  die  vom 
(.'andidaten  geführten  Journale  Ober  seine  Thätig- 
keit  im  chemischen  Laboratorium,  sowie  ein 
gleiches  Journal  Ober  eine  mindestens  einsemestrige 
Theilnahme  an  den  physikalischen  Uobungen. 

Die  HauptprOfung  zerfällt  in  die  Bearbeitung 
einer  von  der  Prfifungscommission  gestellten 
Diplomaufgabe  und  in  eine  mündliche  Prüfung. 
Die  mündliche  Prüfung  erstreckt  sich  bei  «len 
EisenhOtienleuten  auf  Maschinenkunde,  allgemeine 


Hüttenkunde  nebst  Metallhüttenkunde,  Eisen- 
bttitenkunde  und  Technologie  des  Eisens.  Vor- 
zulegen sind  bei  der  Meldung  die  von  dem  Can- 
didaten  seit  der  Vorprüfung  geführten  Joumal«- 
ttbor  die  ausgeführten  Arbeiten  in  dem  metallur- 
gischen Laboratorium,  die  Studienzeichnungen  aus 
dem  Unterricht  im  Entwerfen  metallurgischer 
Apparate,  ferner  die  Studienzeichnungen  aue  der 
Maschinenkunde. 

Es  würde  zu  weit  führen,  alle  Verbesserungen 
gegenüber  der  gt^enwärtigen  Prüfungsordnung 
hervorzuheben.  Die  Maschinenlehre  ist  durch  Auf- 
nahme dos  Prüfungsfaches  f,Maschinenelemente‘ 
in  die  Vorprüfung  gestärkt  worden,  andererseitn 
ist  die  gesammte  Hüttenkunde,  welche  nur  als 
ein  Prüfungsfach  zählt,  in  allgemeine  Hüttenkunde 
nebst  MeiallhOttenkunde,  Eisenhüttenkunde  und 
j in  Technologie  zerlegt,  also  der  für  die  heutigen 
I Verhältnisse  des  Hüttenwesens  erforderliche  Weg 
! der  Specialisirung  heschritten  worden. 

' Um  für  die  älteren  Studirenden  den  zeich- 
I nerischen  Unterricht  nutzbringender  zu  gestalten, 

I wurde  für  dieselben  eine  „eisenhOttenmänniscli«* 
Handbibliothek*  eingerichtet,  die  auch  den  Can- 
didaten  die  Bearbeitung  ihrer  Diplomaufgabe  er- 
leichtern soll.  Der  Verein  hat  hierfür  schon  ver- 
schiedene Zuwendungen  gemacht.  Ebenso  hat 
Ilr.  A.  Haniel-DOsseldorf  zu  diesem  Zweck  sämmt- 
liche  Jahrgänge  der  Zeitschrift  ^Stahl  und  Eisen* 
geschenkt,  wofür  auch  an  dieser  Stelle  herzlich 
Dank  gesagt  wird. 

In  der  Erkenntnifs,  dafs  es  heutzutage  für 
eine  einzelne  Persönlichkeit  eine  Unmöglichkeit 
ist,  das  gesammte  Eisenhüttenwesen  derart  zu 
beherrschen,  dafs  der  Unterricht  in  allen  Special- 
fächern mit  Lust  und  Liebe  au^eübt  werden 
kann,  bin  ich  sofort  nach  meiner  Bestallung  per- 
s«'>n1ich  in  Berlin  vorstellig  geworden,  dafs  für  die 
Eisenhüttonkundo  eine  weitere  Kraft  gewonnen 
werde,  die  nach  Lage  der  Sache  den  mechanischen 
Theil  des  Eisenhüttenwesens  an  der  hiesigen 
Hochschule  vertreten  soll.  Die  Angelegenheit  ist 
bereits  an  Ort  und  Stelle  in  die  Wege  geleitet 
und  gebe  ich  mich  der  Hoffnung  hin.  daGi  schon 
im  nächsten  Etatsjahr  das  Eisenhflttenwesen  zwei 
Vertreter  an  der  Aachener  Hochschule  besitzt. 

Aus  Vorstehendem  ist  zu  ersehen,  dafs  wir 
j in  Aachen  mitten  In  der  NeuoiyanisaÜon  stehen, 
und  dafs  von  einem  Stillstand  in  Bezug  auf  die 
jüngste  Zeit  nicht  gesprochen  werden  kann.  Wenn 
die  Anfänge  der  Neuorganisation  des  eisenhütteri- 
männischen  Unterrichtswesens  sich  in  der  kurzen 
I Zeit  meines  Hierseins  schon  durchführen  lieCsen. 

' so  ist  das  in  erster  Linie  dem  wohlwollenden, 
verständnifsvollen  Entgegenkommen  des  Herrn 
Decernenten  für  das  Technische  Unterrichtswesen 
im  Oultusministerium  zu  verdanken.  Die  Regie- 
rung ist  meinen  Wünschen  bisher  in  der  an- 
erkennenswerthesten  Weise  eotgegengekommeii. 
und  hoffe  ich,  dafs  nach  allem,  was  hier  für  das 


15.  Juni  1902.  Zutehriften  nn 

M«tallhQttenw(*flvn  in  den  letzton  drei  Jahren 
f^eechah,  in  Zukunft  auch  fttr  da»  KisenhUtienwesen 
eine  weitere  Au»K'^8taUunf{  die  beKründetsio  Aua* 
sicht  auf  Verwirklichung  hat.  namentlich  wenn, 
wie  bisher  meine  Collogen  von  der  Abtheiiung 
für  Bergbau,  Chemie  und  Hüttenwesen,  »owie  der 
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Rector  und  Senat  meinen  Anträgen  ihre  atihätzena* 
werthe  und  für  die  Berücksichtigung  _ unbedingt 
erforderliche  einstimmigo  Unterstützung  zu  theil 
worden  lassen. 

Dr.  WM, 

Profe«*or  der  KUenhäUiuikutide. 


Drehvorrichtunoen  für  Schmiedekräh  ne. 


ln  lieft  7 von  «Stahl  und  Eisen**  hoschroibt 
A.  Willaredt  eine  Vorrichtung  zum  Drehen  der 
Schmiedestücke  unter  der  hydraulischen  Presse, 
weiche  Vorrichtung  sich  in  den  John  ('ockerill* 
sehen  Werken  in  Seraing  in  Betrieb  heiinden  und 
gut  bewähren  soll.  Willaredt  nennt  die  Nnchtlieile, 
welche  die  zur  Zeit  in  Gebrauch  betinülichen  An- 
ordnungen haben  sollen,  ohne  aber  dahei  deren 
Vortheile  gegenüber  der  von  ihm  beschriebenen 
aufzuzählen,  ln  dem  neuerbaut«*!)  Prefswerk  des 
Georgs-Marien - Bergwerks  - und  Hütten- 
V'oreina  zu  Osnabrück,  welches  seit  über  Jahres- 
frist in  Betrieb  ist  und  dessen  maschinolle  Ein- 
richtungen sich  bis  jetzt  recht  gut  bewährt  haben, 
ist  zun)  Wenden  der  Schmiedestücke  unter  der 
Presse  ein®  hydrauHs<^he  NVeridcflasche  vorgesehen, 
welche  an  der  Press««  selbst  hufesiigt  ist.  Diese, 
Sowie  die  W'endeüasche  sind  von  der  Firma 
Han! ei  & Luog  in  Düsseldorf  geliefert.  Um 
das  zu  wendende  Stück  ist  eine  gewöhnliche 
Gliederkette  von  22  mm  Qliederstärke  gt'schlungen, 
kein  Drahtseil,  da  dieses  zu  stark  dem  Veracliloifs 
unterworfen  wäre  und  aufserdem  bei  eventuellem 
Reifsen  längere  Zeit  zur  Reparatur  erforderte,  al« 
die  Gliederkette,  welche  in  vorliegendem  Falle 
l>ei  einem  Bruch  sofort  durch  Durchstucken  eines 
Scliraubenbolzens  durch  zwei  Glieder  und  Auf- 
setzen einer  Mutter  wieder  gebrauchsfähig  ist 
Die  Wendoflasche , deren  Plunger  einen  Durch- 
mesfler  von  250  rom  hat,  übt  bei  50  Atm.  Wasser- 
druck eine  Zugkraft  von  10  t aus,  welche  Kraft 
sich  als  vollständig  genügend  erwiesen  hat,  Blöcke 
bis  50  t Gewicht  zu  wenden.  Der  Vortheil  der 
hydraulischen  Wendung  liegt  meiner  Ansicht  nach 
darin,  dafa  man  imstande  ist,  schnell  und  exact 
zu  drohen,  was  beim  elektrischen  Motorenantrieb 
nicht  so  ohne  weiteres  möglich  ist,  da  die  elek- 
trische Kegulirung  nicht  so  einfach  auszuführen 
ist  und  nicht  so  schnell  wirkt,  wie  die  hydrau- 
lische. Des  weiteren  ist  doch  die  Ausführung, 
Wartung  und  Unterhaltung  der  hydraulischen 
Wendeflasche  eine  weit  einfachere  als  die  der  he- 
»chriobenon  oluktrischen  Vorrichtung,  woselbst  die 
verschiedenen  Lagerst  eilen.  Gelenke,  ausziehbare 
Welle,  Motor  und  V'orgelege  gröberer  Unter- 
haltungskosten btidürfen. 

Der  einzige  Nachtheil,  der  g««gen  die  hydrau- 
iisdho  Wendoflasche  ins  Feld  geführt  worden 
könnt«!  und  der  als  einziger  Vortheil  der  von 


Willaredt  beschriebenen  Vorrichtung  gellen  kann, 
ist  der,  dals  mit  der  hydraulischen  Wendeflasche 
das  Schmiedestück  stets  nur  in  einer  Richtung 
gedndit  werden  kann,  doch  läfst  sich  dom  leicht 
durch  Zusammenarbeiten  der  hydraulischen  Wende- 
flascho  mit  dem  Hülfswiudwerk  abhelleii,  wenn 
heim  Schmieden  besonderer  Stücke  ein  wechseln- 
des Drehen  nach  beiden  Richtungen  erforderlich  ist. 

Wir  waren  hier  seiner  Zeit  vor  die  Frage 
gestellt,  welcher  Anordnung  der  Vorzug  zu  geben 
sei,  der  hydraulischen  Wendoflasche  oder  einer 
V^orrichtung  iähnludk  der  beschriebenen),  bei 
welcher  ein  kleiner,  besonderH  construirtor  Mot«»r, 
iu  dem  Schmtedegehänge  untergebracht,  das  Drehen 
des  Schmiedestückes  besorgt,  ein©  Vorrichtung, 
w'io  sie  bereits  für  ein  grofses  Hüttenwerk  Doutsch- 
lauds  projectirt  war  und  meines  Wissens  auch  im 
Betriebe  sein  soll.  Aus  den  genannten  Gründen 
haben  wir  uns  Jedoch  für  die  hydraulische  Aus- 
führung ent**chiedet).  Um  Jedoch  ausreichende 
Reserve  zu  haben,  und  hauptsächlich  aber  die  nach- 
her noch  zu  erwähm-ndon  Vorthoile  geniefsen  zu 
krmnen,  rüstet  man  die  Schmiedekrähne  zwuck- 
mäfsig  mit  einem  llülfswindwerk  aus.  Auch  mit 
diesen  Ilü]fäwindw««rk©n,  welche  von  ISpferdigen 
Mott>ren  angetrieben  sind  und  mit  10  m minüt- 
licher Geschwindigkeit  10  t heben,  haben  wir  Ver- 
suche zum  Drehen  der  Stücke  unter  der  Press  * 
angesiellt,  welche  aber  zu  Gunsten  der  hydrau- 
lischen Wendeflasohe  ausgefallen  sind  und  zwar 
hauptsächlich  aus  folgendem  Grunde: 

Beim  Schmieden  einer  Welle  mufs  das  Wenden 
vorg«mommcn  werden  in  dem  Zeitraum  zwischen 
dem  Heben  der  Presse  und  dem  Wiederaufsutzen 
auf  das  Schmied«*stUck.  Dieses  ist  sehr  leicht  zu 
erreichen  mit  der  hydraulischen  Wendeflatohe, 
während  mit  der  elektrischen  Drehvorrichtung 
die  Zeit  zu  kurz  ist,  um  nach  dem  Wenden  die 
Kette  so  weit  nachzulass«-n.  dafs  der  nächste  Druck 
mit  der  Presse  auf  das  Schmiedestück,  nicht  auch 
auf  die  K«dte  wirkt,  was  sehr  oft  zum  Hoifson 
derselben  trotz  guter  Federung  führt.  Ein  sicheres 
und  rasches  Wenden  ist  durchaus  erforderlich 
beim  Schlichten,  wo.xtdbsi  doch  80-  bis  35  minüt- 
liche Dt^ppelhtibe  von  «iur  Presse  leicht  erreicht 
werden  können.  Der  Hauptvortheil  der  elektri- 
schen HUlfswinde  ist'darin  zu  suchen,  die  kleinere 
Tragfähigkeit  mit  der  gröfseren  Hubgeschwindig- 
keit entsprechend  auszunutzen,  so  z.  B. : 
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1.  zu  clon  Aufräumarbeiten  im  Oeb&ude, 

2.  zum  Auswechseln  der  SiUtel. 

3 zur  Bedienung  der  QlÜhgruben  (Abheben  und 
Aufsetzen  der  Deckel), 

4.  zum  Aufliebon  und  Ansotzen  der  Messer, 
Gesenke,  Dreikante.  AufsetzstÜcke  u.  s.  w., 
wozu  aber  auch  mit  Vortheil  die  Wendeftascho 
verwendet  werden  kann,  falls  dieselbe  zur 
Zeit  nicht  benutzt  wird. 


Die  Vortheile,  welche  die  Hültswinde.  sowie 
I die  hydraulische  Wendeflasche  bieten,  sind  doch 
zu  grofs,  uro  beim  Entwurf  und  Bau  eines  Schmiede* 

I prefswcrks  dieselben  nicht  ernstlich  mit  der  vou 
I Willaredt  beschriebenen  Vorrichtung  in  Concurrenz 
I treten  zu  lassen. 

Osnabrück,  im  April  1902. 

I K.  Grosse. 


Stauventil  nach  Patent  Kiefselbach. 


Hedaotion  von  „Stahl  und  Eisen** 

Düsseldorf. 

Die  Zuschrift  des  Ilrn.  Schnell  (in  Heft  10 
Seite  571)  veranlafsl  mich,  nochmals  ausdrücklich 
darauf  hinzuweisen,  dafs  es  zur  ökonomischen 
Kogelung  der  Tandeu)*Kevorsir*MaschiDen  absolut 
erforderlich  ist,  mittlere  und  kleinere  Arbeiis* 
leistungen  ohne  Drosselung  des  Receiverdaropfes 
zu  erzielen.  Wenn  es  mir  gelungen  ist,  die 
Lösung  dieser  Aufgabe  construciiv  verblOffend 
einfach  durchzuführen,  so  gestatte  ich  mir,  dies 
für  einen  Vorzug  zu  halten,  der  gerade  bei  Walz* 
werksmuschinen  von  gröfster  Bedeutung  ist. 

Um  einer  mifsverständlichen  Auffassung  der 
Zuschrift  des  Hrn.  Selmell  vorzubeugen,  weise  ich 
noch  darauf  hin,  dafs  ich  gegen  jede  Verletzung 
meiner  Patentrechte  die  geeigneten  Schritte  thun 
werde. 

Rath  bei  Düsseldorf,  den  21.  Mai  1902. 

HochachtungHvoil ! 

a Kieftelhaeh. 


An  die 

Redaction  von  .Stahl  und  Eisen** 

Düssiddorf. 

Zu  dem  mir  mit  Brief  vom  26.  d.  M.  über- 
sandten Schreiben  des  Hrn.  Kiefselbach  vom  24. 
d.  M.  habe  ich  zu  bemerken,  dafs  die  Frage  der 
Neuheit  der  Anwendung  dosStauvontils  bei  Tandem* 
Reversir-Mnsebinen  genügend  eingehend  erörtert 
wurde.  Das  deutsche  Patent  besteht  trotz  der 
mangelnden  Neuheit  meines  Erachtens  zu  Recht, 
weil  es  in  den  ersten  fünf  Jahren  seines  Bestehens 
nicht  angefoehten  wurde.  Die  GosolIschaltCockerill 
sieht  das  belgische  und  auch  das  französische 
Patent  als  ungültig  an,  weil  sowohl  in  Belgien 
als  auch  in  Frankreich  von  ihr  erbaute  Maschinen 
mit  Staiiventil  schon  vor  Ertheilung  dieser  l^atente 
in  Betrieb  waren. 


Ich  werde  meinerseits  nunmehr  die  Besprechung 
für  abgeschlossen  anselien  und  zeicline 


Wetter  (Ruhr),  27.  Mai  1902. 


Hochachtungsvoll 
W.  Sehntil. 


Mittheilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


Bestimmung  des  Wolframs  im  WoHramstahl. 

Nach  Fresenius  löst  man  wolframhaltigiH 
Eisen  in  Königswasser,  verdünnt  und  liVfst  es  2 bis 
5 Tage  stehen.  R.  Fiebttr*  ündet  nun,  dafs  man 
viel  schneller  zum  Ziele  komme,  wenn  man  von 
stark  snl/saurcr  Lösung  ausgeht  und  die  concen- 
trirte  Lösung  koclicnd  erhalt.  Man  löst  5 g Stahl- 
spiine  in  starker  8aizsfturu  und  kocht,  dann  flUrirt 
man  den  Nieders  -hlag  ab  und  schliefst  denselben 
mit  Nairiumkaliumoarltonat  auf.  Die  Hchmolzo 
wird  mit  Wasser  aufgenommen  und  diese  Lösung 
mit  dem  ersten  Filtrate  zur  Trockne  verdampft, 

• «Chuiii.  Ztg.“  1901,  25,  1083, 


dann  bei  120’  getrocknet.  Man  nimmt  mit  Salz- 
s.1ure  auf  und  kocht  S Stunden,  es  füllt  Wolfram  als 
I Wolframsfture  und  die  Kieselsäure,  gleichzeitig 
I Spuren  von  Eisen  und  Chrom.  Das  Filtrat  wird 
I nochmals  8 Stunden  gekocht  und  durcli  dasselbe 
‘ Filter  gegossen.  Der  Filterinhalt  wird  wieder  mit 
Kaliumnatriumcarbonat  geschmolzen,  mit  Wasser 
I aufgenommen  (Eisen  und  Chrom  bleiben  als  Oxyde 
, zurück),  die  Lösung  mit  Salpetersäure  neutraüsirt 
und  das  Wolfram  mit  Quecksilberoxydiilnitrat  als 
Quecksilberwolframat  gefällt.  Vor  der  Fällung  ist 
die  liösung  zu  kochen,  bis  alle  Kohlensäure  ent- 
j fernt  ist,  dann  mufs  ganz  genau  neutralisiri  werden, 

' da  in  sauren  Lösungen  Wolfram  unvollständig  fallt. 
I Der  Niederschlag  wird  mit  heifsor  verdünnter 
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QueokiilberoxydulnitratlOaung  gewaschen  und  ge* 
glüht,  zuletzt  mit  Flufssäure  zur  Entfernung  der 
Kiesels&ure  behandelt. 


Trennung  der  Wolfram-  und  Kieselsäure. 


Mo.  Keiina*  hatte  eine  Methode  der  Analyse 
von  Chrom*  und  Wolframstahl  veröffentlicht.  Otto 
Herling**  brachte  dann  eine  nkritisehe  Betrach* 
tung**  dieser  Methode,  die  namentlich  auch  die  Tren* 
oungderWolfram- und  Kieselsäure  betraf.  Erstellte 
die  Behauptung  auf,  dafs  die  in  den  Lehrbüchern 
angegebene  Methode  der  Trennung  mit  Flufssüure 
fehlerhaft  sei,  da  sich  beim  Glühen  eines  Gemisches 
von  WoO»  + Si02  eine  Silic-o-Wolframsäuro  bilde,  [ 
die,  mit  Flufssfture  behandelt,  flüchtig  sei.  „Es  ^ 
sollte  mich  freuen,  wenn  ich  durch  dieee  Zeilen  i 
die  Anregung  geben  würde,  die  Einwirkung  der  i 
Fluorwasserstoffsäure  auf  die  Wolframeäure  bei  ; 
Gegenwart  von  Kieselsäure  näher  zu  studiron.“ 
Die  Freude  ist  ihm  geworden!  11.  L.  Wells  und 
P.  J.  Metzgor***  weisen  nämlich  an  der  Hand 
einer  Reihe  von  Analysen  nach,  dafs  Hertings 
Behauptung  irrig  ist.  Wolfram*  und  Kieselsäure 
läfst  sich  mit  Flufssäiiro  sehr  scharf  trennen,  wenn 
man  zum  Erhitzen  nur  den  Bunsenbrenner  bo* 
nutzt.  Im  Gebläse  verflochtet  sich  Wolframsäure 
in  beträchtlicher  Menge. 


|Zur  volumetrischen  Bestimmung  des  Eisens  i 
mittels  ZinnchlorOr. 

I 

C.  Zengelis,t  welcher  der  Ansicht  ist,  dafs  | 
„die  Cliamäleonmothode  viel  von  ihrer  Bedeutung  | 
verloren  hat)  seitdem  Löwenthal  und  Lensen 
gezeigt  haben,  dafs  die  Anwesenheit  von  Chloriden  I 
die  Resultate  stark  beeinflufst“  (!),  versucht  deshalb  I 
di<‘  Zinnchlorürmeihode,  bei  der  der  Endpunkt 
nicht  scharf  ist  oder  die  eine  Kücktitration  mit 
Jod  erfordert,  dadurch  zu  verbessern,  dafs  er  zur  | 
Erkennung  des  Endpunktes  einen  Indieator  ver*  i 
wendet.  Als  bester  Indieator  erwies  sich  eine  j 
Lösung  eines  molybdänsauren  Salzes,  welches  ! 
durch  Heductionsroittel  in  Molybdänblau  übergeht.  ^ 
Zinnohlotür  reagiert  sehr  scharf,  Eisenchlorür  gar 
nicht,  0,000001  g Zinnrhlorür  giebt  noch  einen 
Farbumschlag.  Zur  Herstellung  der  Molybdän* 
lösung  löst  man  1 g Molybdäntrioxyd  in  verdünnter 
Natronlauge,  setzt  Salzsäure  bis  zum  schwachen  i 
Ueberschufs  hinzu  und  verdünnt  auf  200  ec.  Zur  | 
Ausführung  der  Titration  versetzt  man  die  siedend  ! 


* „Stahl  und  Eisen**  1900.  Suite  955.  I 

„ 1901.  „ 336.  I 

**•  „.I.  Amer.  Chem.  Soc.**  1901.  23,  366.  I 

t „Ber.  d.  Deutsch  chem.  Ges.“  1901,  34,  2046.  I 


heifse  Eiseochloridlösung  mit  ZinnchlorOr  bis  fast 
zur  Entfärbung,  bringt  dann  in  ein  Schälchen 
einen  Tropfen  Molybdänlösung  und  1 bis  2 Tropfen 
der  heifsen  Eiscnlösung.  Ist  die  Reaction  beendet, 
so  tritt  oine  hellblaue  Farbe,  wie  verdünnte  Kupfer- 
euJfallOsung  auf,  andernfalls  setzt  man  zur  Eisen* 
chloridlösung  noch  einon  Tropfen  ZinnchlorOr* 
lösung,  läfst  eine  Minute  sieden  und  tüpfelt  wieder. 
Der  Verfasser  verwendet  die  Methode  auch  um- 
gekehrt zur  Bestimmung  des  Zinnes.  — Die  Rothe* 
sehe  Methode  scheint  ihm  unbekannt  zu  sein! 


Abänderung  des  Wiborgh  - Kolbens 
zur  colorimetrischen  Sohwefelbestimmung. 

Von  Dr.  Heinrich  Gueckel  und  Julius  Wolf- 
mann. Berlin. 


Der  nachstehend  abgebildete , von  uns  modi* 
fleirto  Wiborgh-Kolbcn  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafs  der  Erlenmeyerkolben  selbst  nach  oben  trichter- 
förmig erweitert  und  im  oberen  Theil  seines  Halses 
mit  einer  Rille  versehen  ist,  welche  durch  eine 
zweite  Rille  oder  ein  Loch  im  Hals  des  ein* 
geschliffenen  Aufsatzes  die  Ein- 
führung einer  in  den  Kolben 
zu  bringenden  Flüssigkeit  er- 
möglicht. Die  Vortheile  dieser 
Abänderung  bestehen:  1.  in  ge* 
ringerer  Zerbrechlichkeit  dos 
Kolbens,  da  Glasrohr  und  Qlas- 
hahn  wegfalten  und  die  Kolben- 
wand undurchbohrt  bleibt,  mit- 
hin ein  Ausspringen  derselben 
nicht  erfolgen  kann;  2.  in  voll- 
ständig dichtem,  durch  Flüssig- 
keit unterstütztem  AbsebJufs; 
3.  in  der  Vermeidung  des  An- 
sammelns von  Gasblasen  in  dem 
Ziiführungsrohr;  4.  in  der  Un- 
möglichkeit des  Zurüoksteigcna 
von  Flüssigkeit  aus  dem  Kolben 
nach  dem  Zuführungstheil ; 6.  in 
handlicherer  (daher  leichter  zu 
reinigender)  stabiler  und  ge- 
fälligerer Form. 

Diese  Form  der  Zuführung 
''on  FlOssigkeiten  ins  Inner« 
eines  Apparates  in  vorstehend 
beschriebener  Ausführung  läfst  sich  auch  anderen 
Ortes  anbringen,  so  beispielsweise  am  Kolben  zur 
Ar.sonbestimmung , StickstoffbesÜmmung  nach 
Rjeldahl  u.  s.  w.  Zu  beziehen  ist  dieser  Apparat, 
der  für  den  Gebrauchsmusterschutz  angemeldet  ist, 
durcli  die  Firma  Dr.  Sauer  A Dr.  Goeckel,  Berlin  W, 
Wilhelmstrafse  49, 


Abf«&ndert«r 
WiborKb-RoibcD 
zur  colerliDsCi-liahcii 
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Die  Besteiienmg  von  Absclireibuiigeii  der  Actieiigesellschaften. 


Die  Frage  der  Beijteueriing  von  Ahschreibungun 
der  Actienge»elUehaft»*n  ist  im  Preiifs.  Herren* 
hause  nm  B.  Mai  d.  Js.  v<»n  Hrn.  Geh.  Halb  <*erh. 

L.  .M  e y e r>  Hannover  eingehend  behandelt  worden. 
Das  Stenogramm  über  die  betr.  Verliandhingen 
hülfet,  wie  folgt: 

VieeprÄ-sidciit  Becker:  lc!>  gebe  ilrn.  Meyer 
das  Wort. 

Meyer:  M.  II.,  im  AI>geordnetenhaii!%e  haben 
am  1.  und  8.  Mütt;  d.  J.  die  Hli.  Dr.  Büttinger 
und  von  Eynerii  sich  Ulter  die  nach  ihrer  An* 
sicht  unbillige  Steuerveranlagung  der  Actien- 
gesellHchaften  auageaprocheii.  Als  Industrieller 
fühle  ich  mich  verpllichtei,  das,  was  ini  anderen 
Hause  vorgekummen  ist,  hier  7.u  ergrmzen,  zumal 
ich  au»  Erfahrung  spreche  und  weife,  daf^  eiiie 
grofse  Anzahl  von  Actiengesellschaften  der  Eisen- 
industrie diesulben  unangenehmen  Erfahrungen 
wie  ich  geinaclit  hat.  Es  handelt  sich  eben  um 
die  gesetzlich  zulftsHigeii  Abachreibungen.  Ich  hin 
Leiter  der  in  der  Provinz  Hannover  belegeiien 
Peine-II.seder  Hüttenwerke,  welche  infolge  glück* 
Heller  natürlicher  VerhlUtnisse,  insbesondere  aber 
infolge  einer  seit  ihrer  Entstehung  betriebenen 
sparsamen  Wirthschaft  zu  einer  gewissen  Blüthe 
gelangt  sind  und  seit  einer  langen  Heihe  von  Jahren 
in  der  Lage  waren,  recht  gut«-  Dividenden  vcrlheihm 
zu  khnnen.  Der  Betrieb  hier  wird  in  eim-m  fast 
nur  Land  wirthschaft  treibenden  Kreise  geführt. 
Da  ist  es  nun  selbstverständlich,  ciafs  der  Herr 
I>andrath,  der  Vorsitzende  dor  Veranlagung»* 
Commission,  den  grüfsten  EiiiflufH  hat.  Wenn  ich 
in  der  Cuuinii»sion  über  die  AhHchreibungen  vor-  j 
handtdt  habe,  liahe  ich  imrour  mit  «lern  Herrn 
Landrath  aus  dem  Winkel,  als  dom  Vorsitzimden, 
verhandelt.  Dieser  Herr  ist  nun  der  Meinung 
gewesen,  daf»  unsere  Verroclimmg  de»  vertheil* 
baren  Einkommens  eine  unrichtige  geweson  sei; 
wir  hätten  mehr  Dividenden  und  Tantit^men  ver* 
iheiien  können.  Kr  »teilt  sich  auf  den  l^tandpuiikt, 
daf»  der  Fismis  eine  ganz  andere  Einkommens* 
herechnung  unsteltb,  als  wie  ich  t-s  gethan  habe.  . 

Bis  zum  Jahre  19f.>0  habe  ich  mich  mit  dem 
Herrn  Landrath  zu  verständigen  gesucht.  Ich  | 
habe  lieber  etwa»  mehr  Steuern  bezahlt,  als  daf»  | 
ich  den  weitläufigen  Weg  der  Berufung  und  Be*  , 
scliwerdo  heHcliriit.  Ini  Jahre  lOOU  hat  nun  das 
Oberverwaltungsgericht  eine  Entscluddung  gefallt,  ; 
welche  dahin  geht,  daf»,  wenn  hei  Actii-ngesell* 
schäften  der  ßuehwerth  der  Anlage  nieilnger  sei 
als  «ler  wahre,  der  gemeine  VVerth.  Abs«-hreil»ungen 
überhaupt  nicht  nndir  zugela»s«-n  werden  könnten.  | 
Ich  will  diese  Eut.»cbeidung  hier  nicht  kritisireii; 
ich  halte  es  aber  für  Uiimöglicb.  zifTernmUfsig 
nachzu weisen,  welehen  der  gemeine  Wertb  einer 
grofsindustriellen  Anlage  ist. 


In  meinem  Falle  besteht  der  Werth  vorzugs- 
weise in  d**n  Bergw«*rken,  in  (f«-n  Erzfeldern,  welche 
wir  besitzen.  Diese  haben  unserer  Gostdlschaft 
sehr  wenig,  iin  Vergleich  zu  den  »unstigcii  Auf- 
wendungen fast  nicht»  gekostet;  w'ir  sind  also 
aiM’h  niclit  berechtigt,  sie  zu  einem  hohmi  Werth« 
in  die  Bilanz  einzu.Htellen.  — Auf  das  Einstellungs- 
Verfahren  komme  ich  nachher /.urttck. — Nachdem 
jene  Entschei«lung  des  Oherverwaltungsgt'^richt» 
lo'kannt  geworden  war.  habe  ich  dem  Herrn  !..und* 
rath  gesagt,  ich  stelle  mich  auf  diesen  Standpunkt. 
Ich  will  also  v<iii  «b<ro  Werthe,  den  die  Anlagen 
am  Sl.  December  IWlü  hatti-n,  von  jetzt  an  nichts 
mehr  ab.»«*hreiben : aber  ich  hin  verpllichtet,  von 
alle«lem,  was  wir  nun  neu  machen,  den  ge.setz- 
lichen  Best  ini  mtingen  entsprechend  Ahschreihungen 
v«>rzuiuOimcn.  Das  hat  die  VerAnlagiingscoroini»* 
»ion  hestritten.  Ich  gebe  nun  zu,  daf»  der  Buch* 
Werth  der  Anlage  d«r  Ilsmler  Hütt«!  aufserordeni* 
lieh  niedrig  i»t;  aber  diese  Ahschndhungeii  sind 
vorgenommeii  zu  einer  Zeit,  als  es  Uheriiaupt  noch 
kein  Einkommensteuergesetz  gab.  So  standen  die 
Werthe  zu  Buch  Ende  DucHmber  IHUI  mit  etwa 
2 lOOOOO  tH.  Seitdem  haben  sie  sich  nach  Abzug 
der  Abschreibungen,  welche  von  der  Veranlagtings* 
ooniniission  hestritten  sind,  ge.stiogert  auf  etwa 
4 Milli«>nen  Mark,  aIho  um  run«l  2 Milli<»nen  Mark. 
Die  Pro«lucti«*n  hat  sich  seitdem  nicht  wesuiitlicli 
erhöht , wohl  aller  sind  die  Herst*dlung8kost«‘n 
gröfser  g«‘wordcn,  weil  wir  allmählich  von  dem 
billigen  Tagi-hau  zu  dem  iheiiren  Tiefbau  über* 
gehen  mflsHen,  was  sellmtveratandlich  hei  Auf- 
.Stellung  einer  Bilanz  mit  in  Rechnung  zu  zielieii 
ist.  Bis  Ende  18ü8  sind  uns«*re  Ahschreihungen 
überhaupt  nicht  h«-an.standet:  »le  bestehen  als» 
meiner  Ansicht  imeh  zu  Recht,  und  ich  halte  es 
für  unrichtig,  wenn  man  nnohher  «lies«  Abschrei- 
bungen corrigiren  und  «Urans  ein  ganz  neue» 
Einkommen  con»lruireu  will.  Die  Behörden  igno- 
riren  eben  vuii  ihrem  Standpunkt  aus  die  be- 
»teheiid*'n  'ge»etzli«!h«'n  \'orKchrifi«*n.  Ich  bitte, 
mir  zu  g«<statteii,  dufs  ich  dieso  gesetzlichen  Be- 
stimmungen wörtli(‘h  vorlose.  Ich  könnte  mich 
möglieherweis«  in  d«*n  Worten  irn»n.  Der  § 261 
de.s  HandeUg«-»«*tzhuches  lautet  unter  Nummer  3: 
Anlagen  und  sonstige  («egenstände,  die  nicht 
zur  Weitervoräufsening,  vielm«>hr  dauernd  zum 
(«eschüfisbetriebe  der  Gesellschaft  bestimmt  sind, 
dürfen  ohne  Rücksicht  auf  «inen  geringeren 
Worth  zu  «leiii  AnschafTungs*  oder  Herstollung»* 
preis  angesft/t  wenlon,  sofern  ein  der  Ab- 
nutzung gleichk«.>mui«!nd(>r  Betrag  in  Abzug  ge- 
bracht oder  ein  ihr  eiitspreohonder  Ernouerungs* 
fonds  in  Ansatz  gebracht  wird. 

Nach  dieser  Bestimmung  hin  ich  also  nicht 
nur  here«‘h(igt,  somh’rii  verpflichtet,  eine  Ah- 
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^snhrtiihunß  vorzuin^htuen : wenn  ii'li  es  nicht  that«, 
m.  H.,  würde  ich  meiner  Ansie}>t  nach  «leni  Straf* 
richtör  Vorfällen. 

Das  neue  EiukoinmonsteuerKesotz  hat  dioso 
Beatiiimuin^  nun  etwa  nicht  aufijehobon.  somlurn 
tranz  Ausdrücklich  bestätigt.  § 14  des  Einkommen* 
-Mtenergeaetzoa  lautet: 

Das  Einkommen  aus  Mandid  und  Gewerbe 
einsohliefslich  des  liergbaues  besteht  in  dorn  in 
Gemäfshoit  der  allgemeinen  Grundsätze  (^§  6 
bis  11)  ermittelten  Geschnftsgewiim.  Mit  dieser 
Malsgabe  ist  der  Reingewinn  au.s  dom  Handel 
und  Gewvrbebetrieb«  nach  den  Grundsatz«*!!  zu 
berechnen»  wie  solche  für  die  Inventur  und 
Bilanz  durch  das  Ällgemoine  Deutsche  Handels* 
gesetzbuch  vorgcschriebon  sind  und  sonst  dom 
Gebrau(‘he  eines  ordentlichen  Kaufmannes  ent* 
sprechen.  Insbesondere  gilt  dieses  cinorsoits 
von  dem  Zuwachs  des  Anlagekapitals  und  anderer* 
seits  von  den  regolmüfsigon  jalirliclmn  Ab* 
sohretbungen,  welche  einer  aDgumi'äsenen  Berück* 
sichtigung  der  Werthverininderung  eiitsproehun. 

Und  im  § 9 heifst  es: 

Von  dem  Einkommen  (§  7)  sind  in  Abzug 
zu  bringen: 

1.  <iie  zur  Erwerbung,  Sicherung  und  Erhaltung 
lies  Einkommens  vorwendeten  Ausgaben. 

M.  H.,  ich  glaube  hiermit  nachgowieson  zu 
haben,  dafs  die  Veranlagungsbehürden  ungesetz* 
lieh  verfahren  sind.  Natürlich  aus  Irrthum.  Ich 
bezweifle  nicht,  dal's  die  Herren  in!  guten  Glauben 
gehandelt  haben;  aber  nach  meiner  Meinung  haben 
sie  ungeHetzlich  gehandelt.  Nun  steht  mir  freilich 
der  Wog  «1er  Berufung  und  BoM*hwerde  beim  Ober* 
vorwaltuiigsgoricht  ofTtu),  aber  das  ist  <.*in  W'og. 
«ler  für  die  Actiongesellhchafton  eigentlich  gar 
keine  Bedeutung  hat.  loh  liege  jetzt  im  Streit 
über  die  Veranlagung  des  Einkommens  für  die 
Jahre  1897,  1898  und  1899;  aber  meine  Beschwerde 
über  die  Veranlagung  für  diese  drei  Jahre  ist 
erst  vor  ein  paar  Monaten  an  «las  Obervorwaltungs* 
gerlcht  abgegangen.  Mittlerweile  mufs  ich  die 
Bilanzen  für  1900  und  1901  aufstellen,  und  wenn 
die  Entscheidung  des  Oborverwaltungsgeriehts 
kommt,  hat  das  Alles  gar  kein  grofses  Intoresso 
mehr,  zumal  wir  nach  dem  Einkoinm«*nsi«>uer* 
gesetz  verpflichtet  sind,  die  Steuern,  die  veranlagt 
sind,  als  richtig  oingeschützt  sofort  zu  bezahlen, 
und  in  dom  Falle,  von  dem  ich  spreche,  handelt 
es  sich  nicht  um  ein  paar  tausend  Mark,  sondern 
um  Betr^e  von  5 bis8<X>000  M steuerpflichtigen 
Einkommens.  Also  wenn  ich  sage,  dafs  10  96 
davon  Steuern  erhoben  worden,  so  beträgt  di© 
Differenz  50  bis  60000  Bei  den  Bestimmungen, 
welche  das  Deutsche  Handelsgesetzbuch  über  die 
Bilanz  der  Actiengosellschaftcn  aufgeitoimnon  hat, 
ging  man  von  der  Ansicht  aus,  dafs  gesetzlich 
Verhindert  wenlen  solle,  soweit  es  möglich  .sei. 
dafs  die  Actiengesellschaften  künstliche  Gewinne 
herausrechiieu,  zu  hohe  Dividenden  und  Tantidiuen 


vertheilen.  Di««se  Bestimmungen  bestehen  auc)\ 
lieute  noch,  und  ich  halte  .sie  für  durchaus  noth- 
wendig.  Ich  bin  aber  der  Meinung,  dafs,  wenn 
die  Veranlagungsbehörden  nach  anderen  Grund* 
j Sätzen  rechnen,  diese  Anschauungen  mit  der  Zeit 
I auch  (Ulf  die  Organe  d«*r  Actiengesulls«diaftcn  Ein* 

^ flufs  ausühen  werden.  8ie  werden  namentlich  alle 
I diejenigen  Organe,  die  von  Hause  aus  bestrebt 
sind,  möglichst  hohe  Gewinne  herau.szurechnen, 

I in  ihren  An.sclmiiungen  bestätigen  und  werden 
I vielleicht  auch  an<lure  Organe  dahin  bringen,  dafs 
sie  Hagen,  die  Behörden  müssen  das  besser  wis.sen 
I als  wir,  auch  wir  betr««teii  diesen  leichUinnigeii 

■ Weg.  Diejenigen  Actiengesellschaften, deren  Organe 
solide  sind  und  die  nach  dun  Grundsätzen  eines 

I ordentlichen  Kaufmanns  wirthschaften,  sind  auf 

■ Schritt  und  Tritt  den  gröfsten  Widerwärtigkeiten 
au.Mgesetzt  Ich  hin  mit  allen  Kennern  der  Ver* 
hältnisse  mir  vollkommen  darüber  klar,  dafs,  w«nn 

’ wir  in  d««r  Weise,  wie  es  die  meisten  Veranlagungs- 
, beli«)rden  vornehmen,  fortfahren,  unsere  Actien* 
I g4‘sellschaUen,  soweit  sie  blühen,  von  diesem 
I Standpunkt  allmählich  heruntersinken  würden. 

M.  H.,  es  ist  das  schon  vorhin  von  Herrn 
I Grafen  von  Mirbach  gestreift  worden:  einen  festen 
Proceiitsatz  für  die  Höhe  von  Abschreibungen  für 
Masclniieii  vurzunehiDeii,  ist  absolut  unmöglich, 
i (Graf  von  Mirhaoh;  Sehr  richtig!) 

' Alle  daraufliin  angestellien  Berechnungen 

halten  der  Praxis  gegenüber  nicht  Stand.  Ich 
komnie  darauf  nachher  noch  an  einer  anden-n 
Stelle  zurück. 

' Hr.  Dr.  Böttinger  hat  von  der  gpjfsen  Um- 
wälzung gesprochen,  welche  auf  dem  Gebiete  der 
! chemischen  Tndu.strio  Platz  gegriffen  hat  In 
dieser  Beziehung  habe  ich  kein©  Erfahrung,  wohl 
aller  weifs  ich,  dafs  die  Umwälzung,  die  die  Eisen* 
' industrie  in  den  letzten  Jaliren  erfahren  hat,  ganz 
aufscrordeiitlich  grof»  ist.  Werkoinrichtungen, 
; Welch«*  vor  10  bis  15  Jahren  noch  vollkommen 
’ tnuHt«5rgültig  waren,  gelten  jetzt  als  veraltet,  wenn 
.sie  nicht  mit  den  Fortschritten  der  Technik  voran* 
gegangen  sind.  Es  ist  in  dun  letzten  Jahren  ge- 
lungen. die  aus  den  Hochöfen  ©ntwoichonden 
I Gase,  welche  bislang  unter  die  Dampfkessel  ge* 
leitet  wurden,  um  Dampf  zu  erzeugen,  direct 
neu  gebauten  Kraftgasmasohinen  zuzuführen,  die 
' nun  dieselben  Dienst©  verrichten  wie  di©  Dumpf* 
maschin«*n  Außerdem  sind  die  neuen  Gaskraft* 
. mascliinei!  dazu  hestimmt,  eU«ktrischo  Kraft  zu 
erzeugen,  welche  auf  weite  Entfernungen  hin. 
wie  dies  liei  grofsen  Werken  der  Fall  ist,  gut 
verwei  thct  werden  kann.  Für  meine  Gesellschaft 
betragen  die  v«>n  den  ersten  elektrischen  W<Tken 
angestellten  Berechnungen  über  die  Aufstellungs* 
kosten  etwa  fünf  Millionen  Mark.  Diese  Maschinen 
zu  bauen,  ist  eine  ganz  neue  Aufgabe  der  Technik, 
Eine  grofse  Anzahl  von  Maschinenfabriken  befafst 
sich  mit  dom  Bau  diest^r  Oa.skraftmascliinen,  jede 
hat  einen  anderen  Typ,  und  jede  Fabrik  behauptet 
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natürlich  heute:  raein  Typ  ist  der  richtige.  Ich 
halte  e.s  aber  für  sehr  schwer,  zu  sagen,  welcher 
Typ  der  richtige  ist;  das  wird  sich  wahrschein* 
lieh  erst  nach  3,  4 bis  5 Jahren  horausstellen. 
Finde  ich  dann,  dafs  meine  Gaakraftmaschinen  j 
nicht  so  gut  sind  wie  die  anderen,  dann  bin  ich  I 
als  industrieller  Mann,  der  dem  Fortschritte  J 
huldigt,  gonöthigt,  meine  Maschinen  zum  alten 
Eisen  zu  werfen.  Ich  mufs  also  von  vornherein 
darauf  Bedacht  nehmen,  diese  Maschinen,  die  ich 
heute  neu  ansehaffe,  nach  4 bis  5 Jahren  durch 
neue  ersetzen  zu  müssen,  und  deshalb  halte  ich 
mich  berechtigt,  von  diesen  Maschinen  schon  | 
heute  einen  grofsen  Theil  abzuschreiben.  M.  H.,  j 
wenn  das  Programm,  welches  ich  Ihnen  eben  bei 
der  Gesellschaft,  die  ich  leite,  entwickelte  — und 
bei  anderen  ist  das  Ähnlich  sich  nun  verwirk- 
licht haben  wird,  dann  sind  fast  alle  Maschinen 
und  Dampfkessel}  die  wir  heute  haben,  voll* 
ständig  Überflüssig,  und  wenn  dies  der  Fall  ist, 
dann  würde  ich  verpflichtet  sein,  auf  einmal  diese  | 
enorme  Werthe  repräsentirenden  Posten  aus 
meiner  Inventur  zu  entfernen.  Ich  müfste  dann 
BO  kolossale  Abschreibungen  vornehmen , dafS) 
selbst  wenn  das  Jahr  sich  gut  rentirt  hat.  ein 
Defizit  sich  ergäbe.  Ich  bin  also  heute  schon  be- 
rechtigt und  verpflichtet,  darauf  Rücksicht  zu 
nehmen.  So  viel  von  den  Abschreibungen. 

Ich  komme  nunmehr  zu  den  Wohlfahrtsein* 
richtungon.  Nach  § 2 dos  Statuts  meiner  Gesell- 
schaft sind  wir  verpflichtet,  2^9  vom  Reingewinn 
einem  Conto  för  Wohlfahrtseinrichtungen  und 
verwandte  Zwecke  zuzuschreiben.  Auf  Grund 
dieser  Bestimmung,  die  sehr  reiche  Beträge  ab- 
liefert, haben  wir  zunächst  die  Pensionskassen 
unserer  Beamten  und  Unterbeamten  dotirt.  So-  ! 
dann  bleibt  noch  ein  erheblicher  Theil  Übrig,  den 
wir  für  andere  Zwecke  verwenden.  Thtdls  auf 
Anregung,  jedenfalls  immer  mit  Wissen  unseres 
Landrathes  aus  dem  Winkel,  übernehmen  wir 
jährlich  bedeutende  Verpflichtungen  zum  Bau  von 
Kirchen  und  Schulen,  zur  Besoldung  von  Lehrern 
und  Geistlichen.  In  den  letzten  Jahren  betrugen 
diese  UnlerstOtzungen  mehrere  Hunderttausend  i 
Mark.  Die  auf  diesen  eingegangenen  Verpflich-  I 
tungen  beruhenden  Zahlungen  entnehmen  wir  : 
nun  diesem  Fonds.  Jetzt  sagt  die  Veranlagungs-  ' 
Commission  und  auch  die  Borufungscommission : 
Das  ist  falsch;  ihr  dürft  das,  was  ihr  auf  diese 
Weise  verwendet,  wohl  als  Unkosten  buchen, 
ihr  dürft  aber  dafür  nicht  einen  besonderen  Fonds 
bilden;  denn  wenn  ihr  diesen  Fonds  bildet,  so 
bildet  das  ein©  Vermehrung  des  zu  eurer  Ver-  , 
fügung  stehenden  Vetmügens,  und  das  ist  also  | 
steuerpflichtig.  Das  ist  eine  Haarspalterei. 

Wenn  wir  in  letzter  Instanz  nicht  Recht  be- 
kommen, so  würden  wir  Veranlassung  nehmen, 
diese  Bestimmung  Ober  die  Verwendung  von  2*/* 
zu  Wohlfahrtszwecken  aufzuheben.  Dann  müssen 
wir  alle  Jahre , wenn  wir  ebenso  bedeutende  ' 


Summen  für  die  Wohlfahrtseinriohtungen  be- 
willigen wollen  — vorher  können  wir  sie  uns  ja 
nicht  bewilligen,  sonst  würde  es  steuerpflichtig 
sein  — der  Generalversammlung  den  Antrag 
nachträglich  unterbreiten,  sie  möge  genehmigen, 
dafs  wir  so  und  so  viel  für  Wohlfahrtseinrich- 
tungen  ausgeben  dürften.  Das  ist  ein  sehr  un- 
behaglicher Zustand. 

Wir  haben  ferner  in  den  letzten  Jahren  für 
die  Errichtung  von  Badeanstalten  mehr  als 
100  000  ausgogoben  und  diese  Ausgaben  als 
Unkosten  verbucht.  Die  Veranlagungscommission 
und  ebenso  die  Berufungscommission  sind  der 
Ansicht,  dafs  dies  eine  Verbesserung  der  Werks- 
anlage ist,  und  begründen  dies  damit,  dafs  die 
Belegschaft  dadurch  leistungsfähiger  würde.  Mit 
derselben  Motivirung  können  sie  auch  sagen,  dafs 
die  Ausgaben,  welche  wir  für  Schulen  und 
Kirchen  machen,  dazu  dienen,  das  sittliche  Niveau 
der  Arbeiterschaft  zu  heben,  was  auch  in  unserem 
eigenen  Interesse  liege.  Wenn  hier  keine 
Correctur  ointritt,  dann  können  Sie  es  mir  als 
Leiter  dieser  Gesellschaft  nicht  verdenken,  dafs 
ich  keine  grofse  Neigung  haben  werde,  solche 
grofsen  Summen  für  Wohlfahrtseinrichtungen  zu 
verwenden,  füi  die  wir  noch  Staats*  und  (kommunal- 
steuern  zu  entrichten  hätten. 

M.  H.,  ich  komme  zu  einer  anderen  Frage. 
Wer  ist  am  meisten  daran  intoressirt,  dafs  die- 
jenigen Activngesellschaften,  welche  einen  grofsen 
Betrieb  haben,  solide  wirthschaften?  Nach  meiner 
Auffassung  sind  das  unbestreitbar  Staat  und  Ge- 
meinde. Die  Gesellschafter,  das  sind  die  Actionäre 
und  die  Organe  der  Gesellschaft,  welche  Tantieme 
beziehen,  sind  immer  nur  auf  Zeit,  zum  Theil 
nur  auf  kurze  Zeit  an  der  Blüthe  der  GeHell- 
Schaft  betheiligt.  Staat  und  ('ummune  sind  aber 
infolge  der  Steuergesetzgebung,  und  namentlich 
wenn  die  Werke  gut  reiilireii,  dauernd,  wenigstens 
solange  das  GoküIz  besteht,  daran  interessirt,  dafs 
diese  Gesellschaften  solide  wirthschaften  und  von 
Jahr  zu  Jahr  höhere  Erträge  abwerfen.  Ich 
glaube,  das  brauche  ich  nicht  weiter  auseinander- 
zusetzen,  und  wenn  das  richtig  ist  — und  das 
kann  meiner  Ansicht  nach  nicht  bestritten  werden— , 
so  sollten  Staat  und  Gemeinde  nicht  darauf  aus- 
gehen, den  letzten  Tropfen  herauszupressen. 

M.  H , das,  was  etwa  zu  wenig  vertheilt  wird, 
bleibt  ja  doch  in  dem  Geschäft,  in  dem  Geschäft, 
an  welchem  Staat  und  Gemeindo  dauernd  be- 
thoiligt  sind,  und  wenn  etwa  100  000  4^^  zu  viel 
reservirt  werden  — nun,  di©  worden  doch  im 
nächsten  Jahre  productiv  angewandt  und  liefern 
dann  wieder  höhere  Steuererträge.  Der  Herr 
Finanzminister  hat  im  Abgeordnetenhaus  aller- 
dings diese  Auffassung  bestritten.  Er  hat  nach 
dem  stenographischen  Bericht  wörtlich  Folgendes 
ausgeführt: 

Die  Sache  liegt  doch  schliefslich  nicht 
anders  wie  bei  der  Ansammlung  von  Privat- 
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kapital.  Die  kann  man  nur  nach  allen  Bich* 
tungen  bugün&tigen,  aber  trotzdem  wird  man 
denjenigen,  der  aus  seinen  laufenden  Einnahmen 
sehr  erhebliche  Kapitalien  noch  ansaminelt, 
darum  doch  nicht  von  der  Steuerpflicht  frei* 
stellen  können,  weil  das  ein  wirthsohaftlich 
durchaus  gerechtfertigter  Zweck  ist. 

Ja,  m.  H.,  ich  glaube,  diese  Auffassung  des  i 
Hrn.  Fioanzministera  ist  insofern  nicht  richtig,  ^ 
als  das  Privutkapita)  jeden  Augenblick  in  der  | 
Lage  ist,  sich  vom  Staat  und  von  der  Gemeinde  zu 
entfernen;  das  sind  aber  die  grofsen  AcÜengesell*  ^ 
schäften  nicht.  Die  sind  nicht  in  dieser  Lage,  ^ 
die  sind  dauernd  mit  der  Gemeinde  und  mit  dem  ' 
Staate  Verwachsen,  und  ich  bühatiple,  dafs  manche 
Gemeinden  einfach  zu  Grunde  gehen  würden, 
wenn  die  grofsen  Betriebe,  die  in  ihnen  liegen, 
aufhOren  würden,  steuerpflichtig  zu  sein.  Das  ist 
auch  z.  B.  in  der  Stadt  Peine  der  Fall.  Die  Stadt  ' 
Peine  hatte,  bevor  da  ein  Eisenwerk  angelegt 
wurde,  eine  Einwohnerschaft  von  etwas  über  4000 
Seelen;  heute  zählt  sie  Ober  15  000  Seelen.  Die 
Stadt  ist  gar  nicht  in  der  Lage,  ihren  Verpflich* 
tungen  nnchzukommen,  wenn  die  Werke  ein* 
gehen.  M.  H.,  ich  vei  kenne  durchaus  nicht,  dafs 
es  für  einen  Vorwaltungsbeamton  ganz  aufser*  l 
ordentlich  schwer  ist,  namentlich,  wenn  er  früher  I 
keine  Fühlung  mit  der  Grofsindustrie  hatte,  sich  I 
in  diesen  grofsen  Zahlen  zurechtzufinden.  Ich 
selbst,  der  ich  seit  40  .Jahren  in  der  Industrie 
thätig  bin,  gestehe  ofTeU)  dafs  ich  in  jedem  Jahre, 
wenn  mir  die  Inventur  vorgelegt  wird,  zweifelhaft 
darüber  bin,  ob  gewisse  Ausgaben  als  Unkosten 
oder  als  Werkverbessorungen  gebucht  werden 
sollen.  Sind  die  Jahre  günstig,  m.  II.,  dann  bin 
ich  ini  Zweifelsfalle  natürlich  geneigt^  sie  als  Un* 
kosten  zu  verbuchen;  in  ungünstigen  Jahren,  wie 
wir  sie  gegenwärtig  erleben,  findet  das  Umgekehrte 
statt.  Auf  die  Dauer  gleicht  sich  das  natürlich 
aus.  Ueberhaupt  mOchte  ich  dem  Herrn  Finanz-  I 
minister  doch  das  sagen,  dafs,  wenn  orauchsagl, 
es  konnten  uns  hin  und  wieder  Steuern  entgehen,  | 
der  Herr  Finanzminisier  auch  sehr  viel  Steuern 
erhalten  hat,  die  ganz  ungesetzlich  entrichtet 
wurden.  Ich  erinnere  nur  an  die  Steuern, 
welche  die  Treboi^esellschaft,  Terliudengesell- 
Schaft,  die  verkrachten  Pfandbriefgosellsohaften 
bezahlt  haben. 

Aus  dem  Protokoll  der  Sitzung  des  Abge- 
ordnetenhauses vom  3.  März  glaube  ich  ent- 
nommen zu  haben,  dafs  der  Herr  Finanzminister 
der  Meinung  ist,  es  sei  für  ihn  nicht  angängig, 
in  den  von  mir  geschilderten  Fällen  einzugreifen. 
Das  mag  auch  wohl  möglich  sein.  Ich  bin  aber 
doch  der  Meinung,  dafs  der  Herr  Finanzminister, 
wenn  er  zu  der  Ueberzeugung  gelangt,  dafs  die 
Ausführungsbestimmungen,  die  sein  Herr  Vor- 
gänger vor  zehn  Jahren  erlassen  hat,  ergänzungs-  , 
bedflrftig  sind,  recht  wohl  in  der  Lage  ist,  die  | 
erforderlichen  Ergänzungen  eintroten  zu  lassen.  I 


Im  Uebrigen,  m.  H.,  bemerke  ich  noch,  dafs 
ich  bereits  vor  acht  Wochen  den  Herrn  Finanz- 
I minister  von  meiner  Absicht  benachrichtigt  habe, 
diese  Sachen  hier  zur  Sprache  zu  bringen,  und 
ebenso  Iiabe  ich  den  mir  befreundeten  Landrath 
aus  dem  Winkel  benachrichtigt,  dafs  ich  nüch 
hier  im  Herrenhause  über  ihn  beschweren  würde, 
wie  ich  das  eben  gethan  habe.  Ich  gebe  mich 
der  Hoffnung  hin.  dafs  der  Landrath  aus  dem 
Winkel  einen  so  ausführlichen  Bericht  über  die 
von  mir  geschilderten  Verhältnisse  erstattet  hat, 
dafs  der  Herr  Finanzminister  die  von  mir  ge- 
machten thatsächlichen  Angaben  voll  und  ganz 
bestätigen  wird. 

Vico-Präsident  Becker:  Der  Herr  Finanz- 
minister  hat  das  Wort. 

Finanzminisier  Freiherr  von  Bheinbaben: 
M.  H.,  der  Herr  Redner  hatte  allerdings  die  Güte, 
mir  seine  Absicht  anzukflndigen,  die  Sache  hier 
zur  Sprache  zu  bringen;  allein  weder  durch  die 
Ankündigung  nocli  durch  seine  heutigen  Aus- 
führungen bin  ich  irgendwie  in  die  Lage  ver- 
setzt, in  die  Entscheidungen  im  einzelnen  Fall 
einzugreifen.  Ich  glaube,  der  Herr  Redner  hätte 
einen  bessern  Weg  oingoschlagen,  wenn  er  den 
gesetzlich  vorgeschriebenen  Instanzen  gefolgt 
wäre,  statt  hier  diesen  speciellen  Fall  zur  Sprache 
zu  bringen.  Der  Finanzminister  ist  ganz  aufser 
Stande,  in  die  Entscheidungen  im  einzelnen  Falle 
einzugreifen.  Mit  voller  Absicht  hat  das  Gesetz 
ihm  die  Entscheidung  vollkommen  entzogen,  sie 
liegt  in  den  Händen  der  Veraniagungs-  und  Be- 
nifungseommission  beziehentlich  bei  dom  Ober- 
verwaUuiigsgerichte,  und  wie  ich  nicht  in  der 
Lage  bin,  zu  Gunsten  eines  einzelnen  Censiten 
einzugreifen,  so  bin  ich  auch  nicht  in  der 
Lage,  zu  Gunsten  der  Staatskasse  zu  ent- 
scheiden. Sollte  ich  Ersteres  wollen,  so  würde 
es  vielfach  näher  liegen,  zu  Gunsten  der  Staats- 
kasse einzugreifen,  eine  Eventualität,  die  wahr- 
scheinlich dem  Steuerzahler  noch  viel  unan- 
genehmer sein  würde. 

Also,  m.  H.,  ich  bin  gesetzlich  gar  nicht  in 
der  Lago,  mich  über  die  Punkto,  die  der  Herr 
Vorredner  angeführt  hat,  im  Einzelnen  zu  äufsorn. 
Ich  kann  mich,  wie  ich  das  auch  schon  vorher  kurz 
gothan  habe,  über  die  Frage  der  Abschreibungen 
selber  nur  im  allgemeinen  äufsorn.  Es  ist  ja  durch- 
aus begreiflich,  wenn  ein  so  solide  geführtes  Werk, 
wie  das  des  Herrn  Vorredners,  starke  Abschrei- 
bungen macht,  ein  Verfahren,  das  vom  allgemeinen 
geschäftlichen  Standpunkte  vollständige  Billigung 
verdient.  Allein  so  geschäftlich  gerechtfertigt  es 
auch  sein  mag,  so  folgt  daraus  noch  nicht,  dafs 
j für  diese  Abschreibungen  die  Stcuorpflicht  zu 
entfallen  hat;  denn  schliefslich  sind  starke  Ab- 
schreihnngen  auch  als  nichts  anderes  anzu.sohen, 
wie  jede  andere  Ansammlung  von  Vermögen,  wie 
jeder  Private,  der  erhebliche  Summen  aut  die 
Sparkasse  trägt  und  trotzdem  der  Steuerpflicht 
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unterliegt.  Wir  sind  aber  in  der  Steuerfreiheit 
der  Abschreibungen  so  weit  gegangen,  wie  das 
möglich  war  und  wie  es  in  dem  Artikel  19  der 
AusfOhrungsanweisung  zum  Einkoumiensteuer- 
gesetz  aundrOcklich  ausgeHprooheii  ist,  dafs  bei 
Abschreibungen  die  Veranlagung  dem  Handeds* 
brauch  und  den  eigenen  Vorschlägen  der  Zensiten 
sich  anzusohliefseu  hat,  soweit  nicht  diese  Ab- 
schreibungen evident  über  das  übliche  MaCs  hinaus* 
gehen.  Die  Abschreibungen  sollen  nach  dem  Ge- 
setze zulässig  sein,  soweit  sie  der  angemessenen 
Berücksichtigung  der  Werthvermindenmg  ent* 
sprechen;  Qbersteigon  sie  diese  Grenze  erheblich, 
so  stellen  sio  eine  Ansammlung  von  YeimOgen 
dar  und  unterliegen  wie  jedo  andere  Ansammlung 
der  Steuerpflichi. 

Wir  sind  ferner  dazu  Qbergegangon,  aus  Anlafs 
der  Erörterungen  im  Abgeordiietenhause  den  Vor* 
anlagungsbehörden  nochmals  diese  Gcsichtspunkto 
einzuschärfen  und  insbesondere  auch  die  Erwägung 
nahezulegen,  der  Hr.  Meyer  Ausdruck  gab,  nämlich, 
dafa  in  der  That  grofse  industritdle  Betriebe  in 
besonderem  Mafse  den  gewerblichen  Conjunclureii 
ausgesetzt  sind,  dafs  ein  Werk,  welches  heute 
noch  sehr  lioch  im  Werthe  stehen  kann,  durch 
irgend  eine  neue  technische  Erfindung  morgen 
nahezu  werthlos  gemacht  werden  kann,  und  dafs  man 
diesem  Kisico  wie  in  allen  Betrieben  bei  der 
Stouereinsohätzung  durch  Zulassung  höherer  Ab- 
schreibungen zu  enUprechen  hat.  Aus  Anlafs  der 
Erörterungen  im  Abgeoidneteiihuusc  sind  diese 
GosichUpunkte  den  Veraniagungsbehördeii  noch 
einmal  eingeschärft  worden*  und  dabtii  ist  aus- 
drücklich gesagt  worden: 

Hierbei  darf  nicht  unbeachtet  bleibon.  dafs 
die  Werth  Verminderung  der  einem  gewerblichen 
Betriebe  dienenden  Gegenstände  sich  nicht  immer 
auf  die  Minderung  des  Materialwerths  be- 
schränkt, vielmehr  bei  den  einem  besonderen 
gewerblichen  Risicoausgesetzteii  Werken  die  vor- 
handenen Anlagen  und  Betriebsmittel  durch 
andere  Ereignisse,  insbesondere  infolge  neuer 
Erfindungen  und  der  dadurch  bedingten  Aendc- 
rungen  im  Betriebe,  in  weit  erheblicherem  Mafse 
der  (jefahr  plötzlicher  Werthherabmindurung 
oder  gar  völliger  Entwerlhung  ausgesetzi  sein 
können. 

Die  Vorsitzenden  der  Veraiilagungscommission 
sind  von  mir  hierauf  ausdrücklich  hingewiesun 
worden. 

Dieses  Moment  muls  in  der  That  berücksich- 
tigt werden.  Es  kann  aber  nicht  dahin  führen, 
nun  jede  Abschreibung,  so  hoch  wie  sie  mich  sei 
und  so  wirthschaftlich  gerechtfertigt  sie  auch  sei. 


t steuerfrei  zu  lassen.  Wir  haben  erlebt,  dafs  höchst 
solide  geleitete  Institute  auf  Maschinen  90  % ab- 
geschrieben  haben,  was  vom  gescliäftliohen  Stand- 
punkte der  Solidität  gewifs  gerechtfertigt  ist,  aber 
j Vom  Standpunkte  der  Steuerveranlagung  Uber  das 
zulässige  Mais  doch  hinausgeht- 
I Ilr  Meyer  ist  dann  auch  auf  die  Frage  der 
j Reserven  und  Wohlthätigkeitsfonds  eingegangen. 
l Diese  Frage  ist  ja  auch  eine  viel  umstrittene  und 
I lä^^t  sich  nur  von  Fall  zu  Fall  entscheiden.  Im 
i allgemeinen  wird  es  darauf  ankoromen,  ob  diese 
Anlage  von  Wrmögen  aus  einer  Actiengesellschaft 
, auf  einer  rechtlichen  Verpflichtung  beruht,  derart, 
dafs  diese  VermÖgenstheile  dauernd  dem  Ver- 
' mögen  der  Uesoltschaft  entz«>gen  werden,  oder  ob 
es  sieh  um  eine  rein  freiwillige  Disposition  der 
I AidiengeseUschaft  handelt  und  der  Ponds  selber 
weiterhin  Vttrniögcn.sbestaiidtheU  der  Gesellschaft 
bleibt.  Ist  ersteres  der  Fall,  so  ist  der  Abzug 
ge.stattet : ist  letzteres  der  Fall,  so  dafs  die  Ge- 
sellschaft jeder  Zeit  über  das  Geld  disponiren 
kann,  so  würde  der  Abzug  nicht  zulässig  sein. 
Mit  Kocht  empflndot  Hr.  Meyer  Schmerz  darüber, 
dafs  auch  diese  Gelder,  die  für  Wohlthätigkeits- 
geldor  hingegeben  werden,  veranlagt  werden  zur 
! Steuer;  allein  das  geht  hier  so  wie  bei  vielen 
I anderen  nützlichen  Einrichtungen  im  Leben. 

Denn  auch  der  Private,  der  Tausende  aus  seinen 
’ Mitteln  jährlich  für  Wohltiiätigkeitszwocke  her* 
> giebt,  mufa  diese  versteuern,  weil  es  Theile  von 
' seinem  Einkoiumon  sind. 

, Ich  kann  mich  kurz  nur  dahin  resumiren, 
I dafs  wir  in  Hinsiclit  auf  diese  wichtige  Frage  der 
Absülireihungen,  wie  ich  glaube,  so  weit  gegangen 
sind,  wie  wir  es  mit  dem  Gesetz,  an  das  wir 
absolut  gebunden  sind,  nur  irgend  für  vereinbar 
erachten  können;  ich  mufs  aber  noch  einmal 
bitten,  so  specielle  Fälle,  wie  sie  liier  vorgetragen 
' sind,  doch  dem  geordneten  Instanzenzuge  zu 
Überlassen,  weil  nur  auf  diesem  Wege  eine  Lösung 
der  Bedenken  und  Schwiarigkeiten  sich  ermög* 
I liehen  läfst,  deren  der  Herr  Vorredner  gedacht  hat. 

I Vice-Präsident  Freiherr  von  Manieuffel: 
I Zu  einer  thatsächlichen  Berichtigung  hat  Herr 
! Meyer  das  Wort. 

I Moyor:  Der  Herr  Finanzminisler  hat  die 
I Meinung  geäulsert,  als  hätte  ich  den  Wunsch  aus- 
I gedrückt,  der  Herr  Finanzminister  möge  in  den 
I Einzelfall  sich  einmisch4>n.  Das  ist  meine  Ab- 
sicht nicht  gewesen;  ich  habe  nur  den  Wunsch 
geäufseri,  der  Herr  Finanzminister  möge  erwägen, 
ob  nicht  die  AusfÜhrungsbestitmnmigen  seines 
Herrn  Vorgängers  der  Revision  bedürftig  wären. 
Weiter  habe  ich  nichts  gewünscht. 
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Patentanmeldungen, 

«reiche  von  dem  angegebenen  Tage  an  «rährend 
iweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausMegen. 

‘22.  Mai  1902.  Kl.  7e,  H 2iHU2.  Verfahren  zur 
HersteUung  von  Werkstücken  für  I.öffel,  üaheln  und 
derlei.  L^uis  Bahner,  Berlin,  Heichenheri^rstr.  180. 

Kl.  Hl  c,  B 27  001.  Verfahren  znm  Mischen  von 
Hoehufeneisen  erster  Scbmelzung  mit  im  rupulufen 
niedergesi  hmolzenem  Kisen  in  einem  beheizhoren  Mischer 
und  Verifiefsen  der  Mischung.  Hugo  Buderus,  Hirzen- 
hain in  Uberhessen. 

26.  Mai  1902.  Kl.  7a,  P IHHIH.  rilgerschritt- 
walzwerk.  Perrins  Limited,  Warriiigton,  Kngl. ; Vertr.: 
H.  Heiinann,  l’at.-.\nw.,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  7b,  B 29881.  Drahtziehtrommel  mit  .\ntrieb 
durch  Reibungsknpplung.  Willi.  Breitenbach,  l'nna. 

Kl.  7b,  F 1B941.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Hohl-  oder  Vollkorpem  von  beliebigem  Querchnitt  und 
beliebiger  Lange,  mit  oder  ohne  Wänneznfuhr.  Sulo- 
mon  Krank,  Frankfurt  a.  M.,  Speicherstr.  7. 

Kl.  10a,  8 15039.  Vorrichtung  znni  gleichzeitigen 
Heben  oder  Senken  beider  Thüren  eines  K<»ksofens. 
Solvay  & Cie.,  Brüssel;  Vertr.:  Carl  Pieper,  Heinrich 
.Springmano  und  Th.  Stört,  Pat.-/\owöUe,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  19a,  D 11653.  Eisenbahnschiene  mit  Steg- 
rippen. Heinrich  Dorpmüller,  Aachen,  Casino»tr.  SBl. 

Kl.  49b,  H 27211.  Feilinaschine  zum  Anfeilen 
der  Abschrägungen  (Schoren)  an  den  Kücken  von 
Messerklingen.  Ernst  Hoppe,  Solingen,  Brühler- 
strafse  67. 

KI.  49d,  H 26186.  Kreissägeblatt  mit  radialen 
nach  der  Mitte  verjüngt  verlaufenden -Wellen.  Hein- 
rich ('hristian  Hansel,  Giefseu. 

Kl.  50c,  E 7975.  Kollergang  mit  feststehendem 
Mahlteiler  nnd  mit  zwangläufig  angetriobenen  Laufern. 
Ottomar  Erforth,  Teuchern. 

2fh  Mai  1902.  Kl.  7 c,  B 29  789.  Maschine  zum 
Biegen  von  Blechen  nach  zwei  Richtungen.  Berlin- 
.\nhaltische.  Maschinenbau-Actien-GeBeüschaft,  Berlin. 

Kl.  7e,  L 15  828.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
TransporUchnecken.  Emil  Ludw'ig,  Dresden  N.,  Fritz 
IL-uterstr.  7. 

Kl.  19  a,  L 16289.  Geradführung  für  das  Säge- 
blatt tragbarer  Schienensägen  mit  gelenkig  am  Hand- 
liebel  befestigtem,  führungsloseni  ilügel.  Patent-  und 
.Maachinen-Geschäft  Richard  Lüdora,  Görlitz. 

Kl.  31  b,  F 13  551.  Vorrichtung  zum  Ausschneiden 
von  Qursfonniiuthen  für  Ringe.  William  Henry  Ford, 
Ix»well,  Mass.,  V.  St  A. ; Vertr.:  Carl  Pieper,  Heinr. 
Spriogmannund  Theod.  Stört,  Pat-Anw.,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  31c,  D 119,34.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  dichten  Kadscheiben  oder  Sternen  durch  Gufs. 
R.  M.  Daeleu,  Düsseldorf,  Knrfurstenstr.  7. 

Kl.  48  c,  D 12  016.  Verfahren  zum  Kmaiiliren 
von  GefäTson,  welche  aus  mehreren  aneinander  zu 
fugenden  Stücken  bestehen.  Dubuque  Enameüng 
Pompa^,  Dubuque,  V.  St.  A.;  Vertr.:  .\rthur  Baer- 
mano,  rat. -Anw.,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  49  h,  K 17  449.  Verfahren  znm  Verhüten 
der  Bildung  von  UeberlappuDgen  beim  Walzen  oder 
Pressen  von  Ketten  ans  einem  Vorstab.  Otto  Klatte. 
Düsseldorf,  Goethestr.  36. 

KI.  50  c,  E 8157.  Zerkleinerun^mascbine  mit 
auf  Rollen  laufenden  Brecbbacken ; Zus.  z.  Patent 
84U39.  0.  Eitle,  Stuttgart,  Rosenbergstr.  29,113. 


ausländische  Patente. 


2.  Juni  MM)2.  Kl.  la.  L 16  3:V>.  l..atigstor8herd 
mit  ebener  Herdflache  für  ununterbrochenen  Betrieh. 
Jacob  Lukaszezvk,  Konigshütte,  U.-.S. 

Kl.  IHh,  {)  117h1.  Um  die  Längsachse  dreli- 
harer  nnd  beheizlmrer  Rohe iseiunisclier  mit  tjuerwand. 
K.  M.  Daelen,  Düsseldorf,  Kurfürstenstr.  7. 

Kl.  24f,  Z H5ü7.  Feuerhriieke  für  Wanderrost- 
feueruogen.  Hermann  Zutt,  Mannheim. 

Kl.  Hlc,  K 2t»  ir>5.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Gnfsformen.  Max  KüUer,  Budapest;  Vertr.: 
K.  W.  Hopkins  und  Karl  Osius,  Patent  - Anwälte, 
Berlin  C.  25. 

KI.  31c,  S 141HU.  Foriumnsso  für  Stahlgufs. 
Kiuil  Sarg,  Mulstatt-Hiirhach. 

Kl.  49b,  W lM.557.  Blechsrhecre  mit  zwei  auf 
das  bewegliche  Scheereuiiie.sser  einwirkenden  Druck- 
Organen.  Werkzeug  - Maschinenfabrik  A,  Schäi-fls 
Naclifolg»?!',  .München. 

Kl.  40  f,  W 17  834,  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  Tempern  und  gleichzeitigen  Richten  von  ge- 
härteten .Stahlbändern.  Wüster  fk.  Po.,  Wieselburg 
a.  d.  Erlauf,  Nieder  - Oesterreich ; Vertr.:  P.  Fehlert, 
G.  Lntihier,  Fr.  Hannsen  und  Büttner,  Patent- 
.Vnwälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  50  c,  F 15  471.  Kugelmühle  mit  Rückführung 
der  Siebrückstunde  vom  .Vustrag-  zum  Eintragende. 
John  Freymuth,  Bromberg. 

5.  Juni  Dk»2.  Kl.  In.  Sch  16710.  Vorrichtang 
zum  Trennen  von  Stoffen,  wie  Erzen.  Kohlen  u.  s.  w., 
na<  h ihren  specifisoluM»  Gewichten.  K.  Schranz,  l'iiter- 
Eschbacli. 

Kl.  7a,  M 18122.  Rohrwalzwerk  mit  kreuzweise 
hintereinander  liegenden  Walzcnpajiren.  Rudolf  Mengel- 
hier.  Andcniucli  a.  Rh. 

Kl.  10a,  K 20945.  Koksofen  Copp^esche.r  Art 
mit  Druckuiisgleichkanälen  zwischen  den  Koksotan- 
kamiiierii.  Heinr.  Köppers,  Essen- Rüttenscheid. 

Kl.  3ia,  F 15250.  Tiegelofen  mit  beweglichem 
Boden.  Alfre«!  Friedeberg.  Berlin,  Neue  llocbstr.  2. 

Kl.  31c,  ('  9616.  Elektrisch  angetriebener,  trag- 
barer oder  aufhängbarer  Stampfer  Bir  Formzw-ecke. 
Denis  .4rtlmr  Caspar,  Nancy;  Vertr.:  August  Rohr- 
buch, Max  Meyer  und  Wilhelm  Bindewald,  Pat.-Anwälte, 
Erfurt. 

Kl.  81c,  M 19321.  Sireiehmasse  zoin  Ausfütteni 
von  Gnfsformen.  Ssemon  Michailoff,  ftdessa;  Vertr.: 
C.  Fehlert,  G.  Loubier  und  Fr.  Harmsen,  Pat.-Anwalte, 
Berlin  NW.  7. 


GnbrnvcliimMtnreliitrsgBiigeD. 

2.  Juni  1902.  Kl.  24f,  Nr.  174B55.  Dorchbrochene 
Treppenrost  - DoppelplatO-.  G.  W.  Kraft,  Dreaden- 
Löbtan. 

K1.24f,  Nr.  175453.  Feuerbrücken-H4)ststab, dessen 
hohler  Feurrbriickcnansatz  .-tos  zwei  in  der  mittleren 
l>ÜngseheDe  znsammenstufsendeu  Backen  besteht,  von 
denen  eine  mit  dem  Stabkörper  zusammenhängt,  die 
andere  angefügf  ist.  Fa,  Carl  Edler  von  Querfurth, 
Schönheiderhainmer. 

Kl.  24f,  Nr.  175  454-  Gitterrostplatte  mit  Quer- 
schiitzeo  in  den  Luftspalten.  Fa.  Pari  Edler  von  Quer- 
furth. SehÖnheiderhammer. 

Kl.  49  h,  Nr.  175463.  V'orricljtung  zum  Aua- 
einanderhalb^D  der  Schnitttlieile  einer  Biechtafel  au 
Blechscheeren,  bestehend  aus  einem  hinter  den  Scheer- 
messern  gefedert  gelagerten  Spreizhehel.  Maschinen- 
fabrik Weingarten , vorm,  lieb.  Schatz,  Act.-Ges., 
Weingarten,  Wurtt. 
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Deutsche  Reichspatente. 

KI.  81b,  Nr.  127  541,  vom  2.  Mai  1900.  Ernst 
Förster  in  St.  Petersburg.  Vfi’fahren  und  Vor- 
richiunff  zur  ntttaehineUrn  Ilrr- 
stzUung  von  Hohrkernen. 

Eine  Anzahl  mit  Stroh  oder 
dergleichen  umwickelter  elser* 
ner  Spindeln  6,  die  auf  einer 
heb-  und  senkbaren  Platte  a 
befestigt  sind  und  an  ihren 
oberen  Enden  von  einer  ent- 
sprechenden  Anzahl  Spitzdor- 
/<  werden,  die  auf 

einer  Mweglicben  Platte  n 
• sitzen,  wird  durch  Senken  der 

Platte  a durch  einen  mit  Kern* 
maase  gefüllten  Kasten  </,  der 
mit  Mundstücken  e von  ent- 
sprechender Weite  sowie  mit 
einer  Druckplatte  f versehen 
ist,  bewegt.  Hierbei  tritt  die 
unter  Druck  stehende  Kernmasse  durch  die  Mund- 
stücke s aus,  wobei  sie  sich  in  zusammenhängender 
Schicht  um  die  Spindeln  b legt.* 

Kl.  7f,  Nr.  127812.  vom  Sl.  Januar  1901. 
Schwelmer  Eisenwerk  Müller  & Co.,  A.-Q,  in 
Schwelm  i.  W.  Verfahren  ««<1  Vorrichtung  zur 
Herztellung  von  Tonnen  auz  AfetaObtech. 

Ein  ans  einer  Blechlafel  gehugenvr  cylindrischer 
Hublköqier  a wird  mit  seinen  bei(len  Enden  zwischen 
Kinge  c und  e,  die  iltirch 
ein  Vorgi'leger  gemein- 
aain  angetricben  wer- 
t den  und  in  ihrer  Lätigs- 
, richttirig  verschiebbar 

* ^ gelagert  sind , fcstge- 

klemmt  und  sodann  auf 
TT-tt-iij  seiner  iuneren  Fläche 
durch  eine  Walze  ^auf- 
geweitet.  Die  Walze  f wird,  während  das  Werkstück 
sich  dreht,  in  Kichtung  einer  Curve  verschoben  uud 
hierdurch  der  Blechkürper  unter  gleiclizcitigor  V’vr- 
kürzung  fafsartig  aufgeweitet.  Iliorheiw  ird  das  Werk- 
stück auf  seiner  .^ufsenseite  von  einer  der  Walze  f 
gegenüber  gelagerten  Walze,  welche  die  tregoiifurin  <1er 
TonnenwÖlbung  liiit,  gestützt. 

Kl.  21  h,  Nr.  127  888,  vom  21.  Juli  1899.  Emil 
(irauer  iu  Lauffen  a.  N.  Vorrichtung  für  elektro- 
ehrmizehe  und  eUktrothermizeke  Schmelzarbeiten. 

Von  den  beiden  Elektroden  ist  die 
obere  a hohl  ausgebildet  und  dient  in 
bekannter  Weise  zur  Zuführung  des  zu 
verarbeitenden  Materials  zu  der  untereu 
scheiben-  oder  oapfförmigen  Elektrode  b. 
Beide  Elektroden  sind  versetzt  zu  einander 
angeordnet  und  zwar  ist  die  obere  an 
einem  Kurbelzapfen  f drehbar  befestigt 
und  wird  durch  dessen  Drehung  in  dem 
Behälter  b hin  und  her  bewegt.  Hier- 
durch wird  einegleichmälsige  Vertheilung 
der  elektrischen  Wärme  und  des  Arbeitsgutes  über 
den  ganzen  Raum  des  Behälters  b erzielt. 


Kl.  49f,  Nr.  127874,  vom  8.  September  lKtt9. 
Allgemeine  Thermit- Gesellschaft  m.  b.  H.  io 
Essen  a.  d.  Ruhr.  Verfahren  zum  Schueilaen  von 
ffoArea  mit  ntumfif  aufeinander  geatelllen  HSndern, 
Das  Verfahren,  im  wesentHchcn  die  rehertragung 
des  ti*tldschmidt!»eljen  Schienen8chweif-4\erfnhren8  auf 

• Vergl.  hierzu  „Suhl  und  Eisen“  I90I  S.  180, 
Patent  11J451. 


I Rühre,  besteht  darin,  dafs  die  Rohre  mit  ihren  Rändern 
I unverrückbar  aufeinander  geprefst  bezw*.  gegeneinander 
I gehalten  werden,  dafs  sodann  Uber  die  Scnweifsstelle 
in  eine  geeignete  Coquille  eine  aus  der  Verbrennung 
von  Aluminium,  .Muminium  und  Magnesium  oder  Car- 
biden  mit  Oxyden  u.  s.  w*.  entstandene  Masse  gegossen 
bezw.  die  Reaction  in  der  ('oquille  direct  durcngefiilirt 
wird,  worauf  die  Schweifsung  durch  den  Druck  im 
Werkstück  unter  Umhüllung  der  Rohre  mittels  er- 
starrter, das  Werkstück  vor  Deformation,  sowie  Lnft- 
und  Metalleinäufs  st-hützeuder  Schlack«  (vornehmlich 
Thonerile)  herbeigcfiihrt  wird. 


Kl.  40f,  Nr.  127  485,  vom  5.  März  1901. 
Charles  de  los  Rice  in  Hartford (Conn.).  Mazehine 
zum  Prezzen  von  Hohlkörpern  mittele  Pornez  und  Mairizz. 

Die  Form  für  den  aus  einem  glühenden  Block 
herzustellenden  Hohlkörper  (Geschofs)  besteht  aus 
einem  vorderen  festliegenden  Theile  r und  aus  zwei 
beweglichen  Matrizen  r.  welche  auf  Schlitten  liegen 


1 

d 

und  in  gleichem  .Mafse  einander  genähert  bezw.  von- 
einander entfernt  werden  können.  Sie  sind  mit  zwei 
Flontschansätzen  d versehen,  welche  bei  der  Rück- 
wärtsbewegung des  Domes  z das  Werkstück  zurück- 
halten  und  es  dabei  von  tlem  Dum  abstreifen.  Beim 
Ziiriickgidien  der  beiden  beweglichen  Matrizen  bleibt 
dos  Werkstück  mit  seiuer  Spitze  in  der  festen  Matrize  r 
lose  zurück  und  kann  nach  unten  entfernt  werden. 

Kl.  18b,  Nr.  127 S84,  vom  20.  April  1900.  Carl 
Fr.  Eckert  j r.  in  St.  J o li a n n - S uar b r ü c k e n. 
Verfahren  zur  Herztellung  von  (^romeizen  in  einem 
mit  Kohlenfuiter  auzgekleidetem  Martinofen. 

> Um  die  Keduction  des  Chromerzes  im  Martinofen 
zu  ermöglichen  und  zwar  durch  das  kohlcnstöffhaltige 
Ofenfiittcr,  wird  der  Beschickung  ein  stark  saures  Flufs- 
I mittel  beigegeben.  Durch  dieses  wird  das  Cbroinrrz 
aufgcschloRsrn  und  dadurch  seine  Keduction  zu  metal- 
lischem Chrom  cnnöglicht.  Als  Flufsinittel  dient  (^iiarz 
und  Glas,  welchem  etwas  Holzkohlenpulvcr  beigrfügt 
werden  kann.  Zwcckmursig  wird  der  Einsatz  wie 
I folgt  zusammengesetzt: 


Chroim-r/. 470  kg 

Holzkohle 137  „ 

Quarz 196  « 

Kalk  34  „ 

Glas  104  , 

Thon 9 „ 


Zusammen  100(»  kg 

Der  Herd  de»  Keductionsofens  ist  mit  einem  »u- 
40,32  Graphit,  40,32  Koks  und  19,:k>'7*  Thon 
bestehenden  Futter  ausgeUeidet 

Kl.  40  b,  Nr.  127  414,  vom  9.  März  1898, 
H.  L.  M.  Demmler  geh.  SecrtQan,  P.  A.  Bethmont 
gcb.  Secretan  in  Paris  und  F.  (^.  G.  Arbola  geh. 
I Seerctan  in  Reims.  Aluminiumnickelbronze. 

Die  Legirung,  welche  walzbar,  hämmerbar  und 
schmiedbar  ist  nml  auch  gestanzt,  gedreht  u.  s.  w. 
werdeu  kann,  besteht  aus  89  bis  98  “'o  Kupfer,  9 bis 
I 17»  Alumioium  und  1 bis  1,5  Nickel.  Bel  der 
: Herstellung  werden  zweckmöfsig  ni«  0,5  “yo  Phosphor 
i und  bis  1,5  7«  Magnesium  als  Desoxydationsmitte] 

; zugesetzt. 
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Kl.  48  b,  Nr.  137 M9,  vom  17.  JoH  1900.  Hnbert 
Polte  in  Rheinbrohl.  Vtrfahrtn  und  Vorriehtung 
zum  BeixiH  und  Trocknen  tu  verzinkender  lnng~ 
gestreckter  Gegenstände. 

Die  Ge^nstände  werden  dnrch  die  Oeffoung  i 
saf  das  Drehgestell  b geschoben,  welches  theilweise 
in  die  Beise  eintauclit  and  derart  geneigt  gelagert  ist, 


Kl.  21h,  Nr.  127  700,  vom  5.  Mars  1901.  Bamdn 
Chavarria-Contardo  in  Sevres.  Etekiriseher, durch 
Liehtbogembestrahlung  betriebener  Ofen  in  Geetait  einer 
t4m  ihre  Sehwingungszapfen  drehbaren^  geschlossenen 
Bims. 

Der  Ofen,  welcher  die  (iostalt  einer  Birne  besitzt 
and  um  hohle  Zapfen  b drehbar  ist,  wird  durch  den 


dafs  die  Gegenstände  bei  der  Drehnng  desselben  all- 
mählich na^  der  Uinterwand  des  Beizraiimes  a rut- 
schen und  hier  durch  Oeffnnngen  »t  in  den  Trocken- 
raum  g anf  ähnliche  Drehgestelle  «langen  and  trock- 
nen. Hierbei  kommen  sie  acbliefslich  zur  hintersten 
Oeffnang  « and  sodann  anf  den  Rost  /,  auf  dem  sie 
in  das  Zinkbad  k getaucht  werden.  Der  Boden  der 
Beizkammer  a ist  geneigt  nnd  an  seiner  tiefsten  Stelle 
mit  einer  abschliefsbaren  Vertiefnng  für  den  Beiz- 
schlamm versehen. 


Kl.  7c,  Sr.  127597,  vom  3.  April  1900.  Dr.  Karl 
Michaelis  in  Charlottenburg.  Gesenk  tum  lYägen 
oder  Pressen. 

Stempel  und  Matrize  bestehen  «nz  oder  zum  Theil 
aus  einer  grofsen  Zahl  nebeneinander  liegender  einzeln 
verschiebbarer  St^e  a von  be- 
liebigem t^uerschnitt , die  durch 
eine  gemeinsame  Fassung  zii- 
sammengchalten  werden,  nach- 
dem ihnen  dnrch  entsprechende 
Verschiebung  das  richtige  Profil 
gegeben  worden  ist.  ln  Lage 
gehalten  werden  sie  dnrch  An- 
ziehung  ihrer  Fassung  nnd,  wenn  erforderlich,  durch 
Hintergiefaen  mit  Metall  oder  dergleichen. 


Kl.  7f,  Nr.  127598, 

vom  18.  September  1900. 
George  Adam  Weber 
in  Stainford  (V.  St.  A.). 
GeuraUtes  Winhelsissn. 

Ad  der  Yerbinduo«- 
kaote  der  Schenkel  a und  b 
ist  nach  anfsen  hin  eine 
durchgehende  oder  mit  Ans- 


spaningen  c versehene  Rippe  d an^walzt,  welche  zur 
Versteifung  des  Winkeleisens  " 


dient. 


Kl.  20  a,  Nr.  127001,  vom 
23..\pril  1901.  H.  0 r i ui  b e rg  j r. 
in  Bochum.  Zur  Seite  drehbare 
SeiUchutzrolU  für  maschinelle 
Strecken  förderungen. 

Die  Seilschutzrolle  d ist  mit 
ihrer  Achse  o an  einer  senkrechten 
drehbaren  Welle  b angebracht, 
welche  unter  VemiiUlong  von 
Kegelrädern  / mit  einem  Gewicht  5 
derart  in  Verbindung  steht,  dafs 
bei  der  Seitwärtsverachiebung  der 
Rolle  d durch  einen  vorbeipassirenden  Mitnehmer  das 
Gewicht  h gehoben  und  nach  Freigabe  der  Rolle  d 
letztere  duren  das  Gewicht  A in  ihre  normale  Stellung 
snrUckgefuhrt  wird. 


I Lichtbogen  zweier  Kohle-Rlektroden  h beheizt,  die  durch 
die  hohlen  Zapfen  b hindurch  in  den  Ofen  hineinragen 
nnd  derart  durch  stopfbüchsenartige  AbkiihlungstnnfleD 
liindurchgefUhrt  sind,  dafs  die  Muffen  das  Vorschieben 
und  Zurtlckziehen  der  Elektroden  in  den  Zapfen  ebenso 
wie  das  Drehen  der  letzteren  um  die  Elektroden  ermög- 
lichen, aber  den  Zutritt  von  Luft  durch  die  Zapfen 
verhindern. 


I Kl.  81  c,  127  652,  vom  9.  November  1900. 
Brnno  Aschbeim  in  Berlin.  Einrichtung  zum 
Giefeen  von  Stahljdatten  u.  dgl. 

Die  Einrichtung,  welche  zum  Giefsen  von  Gnfs- 
stahlplatten,  insbesondere  von  Panzerplatten  dienen 
soll,  die  in  der  Weise  hergestellt  werden,  dafs  ver- 
schieden harte  Schichten  unter  Krhaltcng  des  flössigen 
Zustandes  der  vorher  gegossenon  Schicht  übereinander 
i gegossen  werden , besteht 

aus  einer  Rinne  von  der 
Breite  des  Gnfsstückes;  sie 
besitst  ein  Gelenk  «,  so 
dafs  der  untere  Theil  der 
Rinne  bis  auf  die  Oberfläche 
der  bereits  in  der  Form  befindlichen  noch  flüsitigen 
Metallmassc  lierabgescnkt  werden  kann.  Hierdurch 
I wird  ein  starker  Fall  der  neu  anfzngiefsenden  Metall- 
I läge  und  dadurch  ein  Vermischen  der  verschiedenen 
Eisensorten  vermieden.  Während  des  Giefsens  wird 
i die  Kinne  über  das  in  der  Form  befindliche  Metall 
I fortbewogt.  Zur  Verhütung  zu  starker  Abkühlung  des 
I aufzogiefsenden  Metalles  kann  die  Rinne  ganz  oder 
zuut  Tlieil  Ubt^rdeckt  sein. 


t 


Kl.  50c,  Nr.  127698,  vom  15.  Mai  1901.  Charles 
iSattie  in  Oneliunga  (Nen-Seelnnd,  Austr.).  Erz- 
zsrkleinerungsmaechine 
mit  einer  Zerkleine- 
rungstoalze  und  mit  meh- 
reren  diese  umgebenden 
ZerkUinerungsroilen. 

Die  von  Zerkleine- 
rungsrollen  a nro^ebene 
Hauptwalze  h ist  in  den 
beiden  Stirnwänden  der 
Zerkleineningstrommel 
mit  Spielraum  gelagert, 
BO  dais  sie  sowohl  mit 
ihrem  Gewicht,  als  auch 
dem  der  anf  ihr  rollen- 
den oberen  Walsen  auf 
die  gerade  unten  befindlichen  ZerUeinernngawalzeo 
prefst  und  eine  energische  Zerkleinerung  des  Erze* 
zu  bewirken  vermag. 
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Nr.  ((70U22.  Julian  Kennedv  in  Pittsburj^, 
l’a.,  V.  St.A.  l'orrichiHH^  zum  mn  tioefuiffn. 

u ist  »lie  üUlirln»  Ki't  JiTvorrirhtuiiL',  welrlic  dii?  Bp- 
schickunt;  in  den  Kiilltricliter  /»  mit  Dunpelverschlufa 
(r.  d)  sohalft.  DipHiT  Fülltrichter  ist  in  foij(»  ndt'r  Weise 
drehbar  in  der  tiiclit  g^dasfiTt.  In  dm  ringfonnige« 
WaÄSprbehältcr  e ist  ein  rlngförmi};er  Wasserkasteo  f 
eingrhiin:rt,  dessen  innerer  Kund  sich  dem  limrifs  des 

FiiHtriehters 


mi>:;lich8t  an- 
schtiefst.  Kin  in 
f niedcrliamreti- 
der  Flantseh 
am  Fülltrichter 
bewirkt  einen 
Wasserver- 
schlufs.  Der 
Fülltrichter 
ruht  auf  einem 
imWasserkasten 
angfordneten 
Kugellager  m 
und  trügt  einen 
KlanUcIi  h mit 
einer  Zahnsj>or 
anderrnterscite, 


in  welcljp  das  von  unten  her  (i,  k,  1}  mittels  Motors 
angetriehene  Zahnrad  i eingreift  and  den  Trichter  dreht. 
Kin  Zeiger  gieht  <ieni  den  Motor  steuernden  Arbeiter 
die  jeweilige  Stellung  des  Fiillrohrs  o an.  so  dafs  er 
die  Verllieilung  der  Charge  genau  überwachen  kann. 
Da  die  Bf^chickung  fast  his  zur  Oherfliiehe  der  He- 
Hcliickung  H im  Kohr  o gleitet,  wird  wenig  Flugstauh 
iiiitgenoininen.  Die  Vorriclitung  ist  leicht  auf  vi»r- 


huiidenen  Oefen  anzubringen. 


Nr.  Thomas  V.  Allis  in  Brigde- 

pü  rt , (\>nn.,  V.  St.  \.  Verfuhren  zum  HnuMterhroeheneH 
.■iH-'Uf’tthen  ron  tfltchrn. 

Cm  das  häufige  Do^ijieln  zu  umgehen,  geht  der  Kr-  i 
linder  ni<*lU  von  einer  einzelnen  Platine  (z.  B.  von  ■ 

aus,  sondern  von  dünnerem  Fl.iclieisen,  etwa  von  ' i«", 
deren  H zu  huihzollstarken  Packeten  zusammengenietet  , 
werden.  Da  dieselben  naturgcirrnfs  »ehr  kurz  sind  nnd 


eioverleibt.  Rtatt  des  Kollgangs  ist  ein  endloses  Förder- 
bande zwischen  je  zwei  Walzenpaaren  aufgestellt,  welches 
erheblich  rascher  fortschreitet,  als  die  Walzen  rotiren, 
um  ein  Stauchen  oder  Knicken  der  zusauimenhaltcnden 
Platte  e zu  verhindern,  f sind  seitliche  AnschU^'e  an  e. 
Die  Packete  können  an  der  Stirn  einen  Schuh  erhalten, 
welcher  aus  der  untersten  Platte  von  a oder  A ge- 
hildi‘t  wird. 

Nr.  B7219S.  Samuel  S.  Wales  in  Munhall, 
Pa,  lomV/Uuw'/  zum  Auzstofeen  ron  Bidci'en. 

Die  Vorrichtung  ist  mittels  einer  doppelten  Schiebe- 
bühne a A an  jede  Stelle  des  vVrbeitsraumes  zu  bringen. 
Jede  Bühne  wird  durch  einen  besoodereu  Motor  bewegt. 
Motoren  e bewegen  um  die  Achse  d drehbare  Wind- 

trommeln,  welche 
mittels  Ketten  e 
den  Hahiuen  f an* 
heben.  Kin  oder 
zwei  Motoren  v 
auf  diesem  Kali- 
men  bewegen 
mittels  Zahnrad  h 
und  Kegelrad  i 
eine  im  Kähmen  ( 
drehbare,  aber 
nicht  verschieb- 
bare Mutter  «k,  de- 
ren Drehung  also 
den  gegen  Dre- 
hung gesicherteu 
und  mit  Schrau- 
hengewinde  ver- 
sehenen Ausstofs- 
kolhen  l auf  und 
ah  bewegt.  Motor 
m beweget  durch 
Schnecke  n Zahn- 
rad 0 nnd  daran 
angeleokte  Stan- 
gen u die  um  Zapfen  z dndiharcn  Klauen  welche  hei 
der  Schliefsbewegung  tlie  Blockfonn  r fassen.  Die  Form 
wird  mit  Kähmen  f angehohen  und  währenddem  oder 
nachdem  KoÜK'n  / durch  den  Formbuden  eingetiicben. 
$ ist  die  Bühne  für  den  die  verschiedenen  Elektro- 
motoren steuernden  Arbeiter. 


Nr.  672H191.  Alexander  Laughlin  inSew'ick- 
loy,  Pa.,  V.  St,  A.  Anteärmofen. 

Der  Ofen  wird  bei  a mit  den  Blocken  oder  dergl. 
beschickt.  Die  Schienen  A.  auf  welchen  die  BIöckc 
sich  bewegen,  ruhen  bis  c auf  Längslugern  d,  daun 
auf  Querlägem  e mit  Einschnitten  /*,  durch  welche 
die  Heizgase  auch  unter  die  Blöcke  zu  treten  vermögen. 


i h 


daher  für  cuutinuirlichc  Walzwerke  iinhaiidlirh,  befestigt 
er  je  zw«j  pM'  ket»'  a uii'l  A durch  di«  zii'^amnienlinltenden 
Nieten  auf  einem  bt-deutend  längereu  Flacheiscu  e,  so 
dal's  da*«  ganze  dem  Abstund  zwischeu  den  ersten  beiden 
Walzenpaaren  entspricht.  Die  weitiTen  Walzen  sind 
der  Strei'kung  enlspruchcnd  so  weit  uuseinandergcrüekt, 
■ lals  das  Doppelpacket  immer  nur  durch  ein  Walzen- 
paar  bearbeitet  wird.  Da»  mittlere  Stück  d von  e bleibt 
migestreckt  und  wird  beim  Zuschneideu  der  fertig  ge- 
wHlren  Pnrkete  ahgetrennt  iin  ' den  nächsten  Rohpackeleii 


Bei  g fallen  die  Blöcke  ilnrrh  KalithUren  h auf  eine 
Fördervorrichtung  ».  Die  Erfindung  Ifesteht  darin, 
dafs  die  Ofendecke  l»ei  k cingezogen  ist.  Hierdurch 
w ird  die  Wärme  in  «ler  gorkomigeren  Kammer  / cuncen- 
trirt,  während  im  Theil  m,  wo  die  Block«  sich  dicht 
unter  der  Decke  bewegen,  eine  geringere  Erhitzung 
zwecks  V'orwännung  statttindet.  Auf  diese  Weise 
wird  die  Zeit,  wahrend  w’elcber  die  Blöcke  der  höchsten 
Bitze  ausgeseUt  sind,  verkürzt,  daher  Verlast  durch 
Ahhrand  verringert. 


Die"'--" 
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Nr«870l63*  Sftmnel  Porter  in  Fittithar^, 
l’a.,  V.  St.  A.  (iaMrxeuger. 

Der  KoHt  n de»  Krxeu^er>  int  nicht  wie  üblich  im 
hinern,  «ondom  in) der  Anfsenwandun^  angcordn«'t  und 

von  einem  Wind- 
kastrn  b iiber- 
ileckt,  der  durch 

zwei  Zuleilunjren 
f \Vin»l  Eajreführt 
crhiilt.  IMeaufscrc 
Wund  des  Wind- 
ka.<teiui  ixt  mit  H 
luftdichten  Tliü- 
ren  fi  vergehen, 
durch  welche  die 
Kost«*  von  iiurRcn 
zii^'/iQ;:lich  <iind. 
Die  K«»tc  sind  in 
einzelnen  PlnUcti 
in  ents]»recliende 
Oetfnuntjeti  der 
Ofenwftnd  einge- 
setzt und  worden  durch  Keile  fcxti'ehalten,  welche 
xwischen  die  Roste  und  Nasen  f in  dem  Windkasten 
eingesrhohen  sind,  g sind  Schürlöcher. 

Nr.  6611858.  Axel  Sahlin  in  Millom.  Kur- 
land. HtichofeMniMt  mit  WasserkühluMg. 

An  den  änfseren  Mantel  a der  Rust  sind  Wasscr- 
rinnen  b angenietet  (in  beliebiger  Anzahl  z.  H.  zwei), 

welclie  die  Rast 
in  Form  einer 
Scliranhe  uin- 
kicisen  ond  in 
einen  ringlönni- 
gen  Kanäle  ein- 
münden.  Die 
Mündungen,  so- 
wie die  das 
Wu'-ser  r»hcn  zn- 
fiihreiidenUohrc 
sind  gleichruä 
fsig  auf  dein 
rnifang  der 
Rast  vertheilt. 
Rei  einer  Ka-t 
von  Fnfs  obe- 
rer, 15  Fufs* 
«nten^r  lichter 
Wfite^nd.H'Fufs  Höhe  worden  zwei  Kinnen  mit  ‘fu 
Fnls  Steigung  in  2*/#  Windung  um  die  Ru.st  gelegt, 

Nr.  668677.  Addison  M.BftconinPitts  bürg- 
Pa.,  V.  .St,  FornV/i/MM.«7  «mim  Aueziehen  ron  h'ohx 
nn«  KokföffM. 

Die  Krücke  o,  mit  welcher  der  Koks  ausgezogi  n 
wird,  ist  hohl  nnd  siehartig  durchlöchert.  Sic  erliuli 


von  h aus  dann  Wosserznfnhr.  wenn  sie  mittels  des 
rtmcklaftcylindcrs  e soweit  znrückgezogen  ist.  dafs  der 
mit  dem  Krückenkolhcn  d gckujipelte  Kolben  e bis  links 
von  b sieh  bewegt  hat,  so  dnfs  das  ^^’u8•*e^  in  die  hohle 
nnd  siehartig  gelochte  Stange^  eindringen  kann.  Die 

* Nicht  omgerechnet,  weil  Verhaltnifszahlen  1 


Knicke  wird  also  heim  Ausziehen  gekühlt  nnd  «lor  mit 
der  Krücke  in  Keriihrung  kommende  Koks  mit  Wasser 
angehraiifit  und  aiirsri'lialli  «les  ttfens  durcli  besondere 
Wasserbenelziiiig  vidlig  gelöscht.  Die  Kinriclilung 
ermöglieht.  den  Ofen  noch  heifs  xu  räumen  und  lias 
Wicileranhi-izen  für  die  nächste  Charge  zu  snami. 
S«  hatt  »/  nnd  Wagen  » sind  im  Stiinder  / iniltel.s  Haml- 
räder  h und  k senkreeht  verstellbar,  sodaf»  a in  ver- 
schiedener Höhe  eingestellt  nml  das  Ganze  anl  Rüder  m 
gesetzt  werden  kann. 

Nr. 670S<|H,  .1  o h n P e r ry  i n C 1 i n t o n . Ma'«.. 
V.  St,  ;\.  FJfktt  ische«  Si'htr.ijitr'frf<ihri-H. 

F,s  handelt  sich  in  erster  Linie  um  «las  Scdiweifsen 
• lünner  Stäl»e  o«l«-r  Drühte/|  (in  Kreuzstellung  gezeichnet) 
mit  Verzinkung.  Die-clhcn  wenlen  zwisehmi  «len  Kiek- 
troden  6’,  ö*,  wel«dic  in  «len  ‘iecuudaien  Stronikret.s 
eingeschaltet  slrnl.  mit  einem  derZer«lrü«*kfestigkcit  nahe 
kommenden  (Inickc  eingckl«*mint  um!  nun  einem  Strom 
Von  lodm  elcktrischenSchweifsen  bisher  ungew  öhnlii'lK-m 
Hetragc,  löiSK)  bis  :U>iHk)  .\iupere  pro  1 i|cni  ausgcs«*l/t. 

I >ie  Sch  weifsunger- 
folgt  so  moinenUn, 
dafs  eine  Krhitxiing 
der  Schw»’ifsstu«‘ke 
• »dcrderZiDklnklei 
•Inng  ;uifs«Thalb  «1er 
.Schweifsstelle  voll 
ständig  vermieden 
wird,  rnmittclhar 
nacli  der  Schwei- 
fsung  wird  <lcr 
Strom  aijtomutis«‘h 
untirbnodicn.  «i  ist  «lie  Antriehswellc  mit  Cnrven- 
Duth  n uml  Daumen  c.  Dui-cli  o.  /«  w«*nlcii  die  Klek- 
Inolcn  /usnmmcngt'prefst;  ein  «lie  Zenlriickfi’stigkeit 
uhcrsi-lireircntler  l^rnck  wird  von  «1er  Fe«ler  <|  auf- 
gemmimen.  Der  priimire  Stroiiikr«‘is  wird  hei  e «lurcli 
«ien  Daumen  r go?<rhlossen.  Sowie  «He  Sihweifsung 
eintritt.  rii«'kt  «he  hcwegliche  KU-ktrod«-  b*  ein  wenig 
nach  rechts  un«l  bewegt  <lie  \'jcr1elhclicl  i/  uii«i  h so, 
«lafs  d«*r  primäre  Sirinnkreis  hei  k nntcrbro«hen  »’ir«I. 
f ist  «1er  Trati.>if«>rnmti>r. 


Nr.  6702*56.  Fre  d W.  W a te  rm  a n n in  Kl  y ri  a, 
nhi«),  Sl.  A.  H indt'rhitifi . 

o ist  «1er  Kinlals  für  (Jas.  b Kitilüss«-  für  «lie  Ver 
hrennungslüft.  Die  Verhrennung  lltolet  in  «lern  ring- 
törmigen  Ruiiiiie  c 
statt,  welcher  in  ver- 
ticaler  Richtung  in 
H Kaum«’  gctheilt  Ist, 
von  «lem-n  jeder  mit 
•lein  traseintrittsriuini 
rdiir«'h  eine  <b*rt'nnng 
'/ in  Vcrhimluug  steht. 
Die  über  0 geb-gi’n«' 
Gertnuog  <l  ist  kleiner 
als  «lie  lieiileii  andern, 
zum  Zw«-cke  glel«:h- 
märsiger  Vertheiliing 
des  tias*s  auf  «l«>n 
ganzen  l’rnfang  von  r. 
f ist  eine  Zuführung 
für  Luft.  na«'h  «tem 
«dwren  Krhitzerraum. 
I ter  Kanal  <j  fuhrt  zum 
Sidiornstein.  Nach 
vollendeter  .\nhci- 
zuiig  wi-rdcii  f uii«l  u 
gCH(dibjssen  nndtlnn  h 
1‘inc  in  </  cinniündcml« 
Leitung  Wind  durch  h un«l  <t  geblasen,  bei  i abgcfüliri. 
Die  Kinriclitung  zielt  auf  möglichst  gleichmufsige 
Erwarmung  aller  (Jonstrucliuustheile  uh. 
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Nr.  671988.  Samuel  K.  DieMcher  und  Alfred  | 
J.  Diescher  io  Pitteborg,  Pa.  iiMehukungMcor- 
riehtunff  für  GJüMfsn. 

a sind  die  in  den  Ofen  einzafuhrenden  Gegen* 
stände,  b ist  ein  DmekcvUnder.  An  dem  Kolben  ist 
ein  Qoerbaopt,  mit  welchem  zwei  daran  befestigte 
Rohrschienen  c in  rinnenförmig  vertieften  Unterlagen  ä 
Hin-  und  Herbewegnogen  ausfünren.  Die  GemoKtände  n 
stehen  nicht  nnmittelbar  anf  e,  sondern  auf  Trägern  e, 
welche  aneinanderstofsend  mit  ihrer  aosgehöhlten  Unter- 
seite lose  auf  die  Schienen  e aufgelegt  werden.  Heim 
Beschicken  reicht  das  linke  Kode  der  Schienen  und 
die  Träger  « bis  snm  Aoschl)^  f.  Gehen  nun  Schienen  c 
nach  links,  so  werden  die  Iräger  « mit  ihrer  Ladung 
fest^halten  und  nach  rechts  bewegt,  wenn  die  Schienen 
wieder  nach  rechts  nben.  Nun  werden  zwisclien  den 
zuletzt  aufgelegten  Trägem  und  f neue  Träjrer  e auf- 
gelegt, helailen  n.  s.  f.  Ist  der  Ofen  besmickt,  so 


reichen  die  Träger  e am  rechten  Ende  der  Schienen 
bis  zu  einem  Anschlag  g.  Soll  der  Ofen  entleert 
werden,  so  wird  nach  der  ersten  Linksbewegung  von 
e und  « mittels  des  Hebewerkes  h ans  der  Grabe  i, 
in  welcher  zwischen  senkrechten  Ffihningsleisten  eine 
Anzahl  Träger  übereinander  aufgestapelt  liegen,  ein 
Paar  Träger  so  hoch  gehoben,  dafs  sie  bei  der  Rechts- 
bewegiing  der  Rohre  c von  diesen  anfgcnommen  und  I 
dnrrn  einen  an  deren  Ende  angebrachten  Schnepper  , 
gefafst  werden.  T>aranf  gehen  die  Rohre  nach  Iiiikb,  | 
ein  weiteres  Paar  Träger  wird  aua  i angehohen  n.  s.  f.  I 
Beim  Wiederbeschicken  fällt  bei  jeder  Hechtsbewegung 
der  Rohre  e ein  Paar  Träger  $ in  die  Grube  i und 
w'ird  clort  aofgestapelt.  I 

Der  Ofen  kann  mit  gewissen  Abänderungen  (Am. 
Pat.  67HKk>)  auch  als  Anwärmofen,  z.  B.  für  Platinen 
u.  s.  w.,  gebranebt  werden.  Ein  unter  dem  Ofen  an-  ^ 
geordnetes  Förderwerk  bringt  dann  die  Träger  vcujj  I 
hinteren  Ende  wieder  nach  vorn.  ' 


Nr.  678668.  George  A.  Trne  in  Detroit, 
Mich.,  V.  SL  A.  Oüa*  für  Cupolöftn. 

Um  den  Wind  bis  in  die  Ofenmitte  eindringen 
zu  machen,  mufs  man  entweder  centrale  Düsen  an- 
ordnen,  die  leicht  zerstört  werden,  oder  den  Wind 
unter  hohem  Dmck  eintreten  lassen, 
wobei  in  der  Nähe  der  Düse  Irirbt 
schädliche  Abkühlnngeintritt.  Des- 
halb erhalten  die  Düsen  a nach 
innen  divcrgircode  Seitenwäode  b 
und  nach  innen  convergireode  Zwi- 
schenwände €.  Der  dnreb  d und  « 
zuitrömendc  Wind  tritt  also  in 
einem  mittleren,  stärker  geprefsten 
Strahl  zwischen  den  Wänden  e ans 
und  bis  zum  Ofencentrum,  während  zwischen  b and  e 
schwächer  gep^fst«  Loftströme  zur  Versorgung  der 
peripheieo  Scnichteu  der  Beschickung  austreten.  Nur 
ein  Theil  des  uns  einer  Düse  tretenden  Windstromes 
ist  also  stark  geprefst  und  vermag  keine  schädliche 
Abkühlung  zu  bewirken. 

Nr.  678S87.  Clarence  R.  Britton  und 
Washington  L.  Lodlow  in  Cleveland,  Ohio. 
Rettnirtcalztcerk. 

Die  Entfernung  der  Walzen  o und  b (mit  lösbaren 
. arbeitenden  Flächen  c)  voneinander  wird  mittels  des 
I Excenters  d geregelt.  Die  untere  Walze  wird  mittels 
I Korbelstange  von  einer  Welle  angetriehen,  längs  deren 


Nr.  678417.  Adolphns  .1.  Lustig  in  Newark, 
N..L,  \.  St.  y'^rfahrtm  und  Vorrichtung  zum 
(iiefzen  von  Btückon. 

a ist  die  Blockform,  b der  Kinguls,  e an  die  Seiten 
nngebolzte  F^isenplatten.  Die  Form  steht  auf  einer 
Platte  d aus  porösem  Eisen  mit  einem  Mittelstück  s 
ans  Graphit  oder  dergl.,  auf 
welches  der  Metallstrahl  auf- 
trifft,  d liegt  auf  der  um- 
gekehrtes, vit>rseitigen,  ab- 
gestumpften Pyramide  t ans 
porösem  Eisen,  welche  getra- 
gen ist  von  vier  Rip)ion  f im 
Kasten  g.  Die  Kanäle  h 
münden  vor  Einkerbungen 
von  f in  den  Raum  zwischen 
g und  «.  « sind  Rahmen- 
stücke mit  Handhaben  ik.  / ist 
ein  Kehilter,  mit  Talg  ge- 
füllt, bei  m durchbohrt.  Vor 
dem  Gufs  wird  durch  Röhren 
n ein  reducirendes  Gas  eingeleitet,  welches  die  Kanäle 
lind  Pt»rcn  der  Formhasis  bis  d dnrehdringt.  Die  Hitze 
des  eingegoüspnen  Metalls  schmilzt  den  Talg,  dissen 
Verdampfungsprodnete  die  Poren  der  feuerfesten  Wand 
von  a und  von  d erfüllt.  Eine  Oxydation  de<  Block- 
raetalls,  Blasen-  und  T-unkerhildung  soll  so  vermieden 
werden. 


mehrere  Walzwerke  aogeordnet  sind.  Die  Tische  e f 
sind  moiitirt  auf  gemeinschaftlichem  Rahmen  g,  längs- 
rersebiebbar  auf  Rollen  h.  Um  zwecks  gleichmäfsiger 
Abnutzung  der  Walzen  verschiedene  Stollen  derselben 
zum  Walzen  zu  benutzen,  ist  die  Tischplatte  ;;  vom 
Hebel  / aus  seitlich  verschiebbar  auf  dem  Rahmen  <j. 
Hebel  I hethätigt  eine  Contrir\onrichtung  Ar  für  die 
Platten  oder  Pai'kete. 


M.  Hartmaon  in  Pliila- 
Verzehlufi  für  zizzrnz  Btich- 


Nr.  678656.  .lohn 
deipbia,  Pa.,  V.  St.  A. 
iOchzr. 

a ist  das  durch  be  mit  Wasser  gekühlte  eiserne 
8tichl«icl».  Es  wird  mittels  eines  SUtpfens  d ver- 
schlossen. welcher  aus  Holz- 
kohlonpulver  unter  Zusatz  eines 
Bindemittels  geprefst  ist.  Wenn 
der  Abstich  erfolgen  stdl,  wird 
mit  einer  .Stichflamme  « ein 
achsialer  Kanal  in  den  Stopfen 
gebrannt.  I>ie  von  dem  Stopfen 
verbleibende  \N'andschirht 
schützt  das  eiserne  Slichlnrh 
fliefsenden  Metalls.  Ltie  Stich- 
flamme Märmt  den  .-VusHufskanal  an,  so  dafs  das  von 
innen  nachdringvnde  Metall  darin  nicht  zur  Erstarmng 
kommen  kann. 


dem  Angriff  <lc 
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Berichte  Uber  Yer8amiulung:en  aus  Fach  vereinen. 


Verein  zur  Wahrung 

der 

gemeinsamen  wirthschaftlichen  Inter- 
essen in  Rheinland  und  Westfalen. 


(XXXI.  Hauptvorasmiiilun^.) 


Inmitten  dw  Düsseldorfer  .Xusstellonirawerkea,  da« 
der  Mitwirknn?  des  Vereins  zn  danken  ist,  fand  am 
24.  Mai  die  anlserordentlich  zahlreich  hesnrhte  Haupt- 
versammlung statt,  die  vom  Vorsitzenden  Oommerzien- 
rathServaes-Rohrort  geleitet  wurde.  Zonächsthegrfifste 
der  Düsseldorfer  Oberhiirgenncister  Marx  den  Verein, 
indem  er  auf  dessen  Verdienste  um  die  AnsHtellnng 
hinwies,  die  mit  der  „Nordwestlichen  (»rappe  des 
Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindu«tricller“  und 
dem  „Verein  deutscher  EisenhfittenleutC^  angeregt  und 
ermöglicht  zu  haben,  ein  dauerndes  Ruhmesblatt  in 
den  Annalen  des  Vereins  bleiben  werde,  des.sen  ßc- 
deutung  für  die  niederrheioisch-wcstralische  Industrie 
sodann  der  Redner  mit  markigen  Striclien  zeichnete, 
um  am  Schlafs  den  Mitglieilem  ein  herzliches  Will- 
kommen im  Namen  der  Stadt  Düsseldorf  zuznrufen,  mit 
der  der  Verein  die  ganzen  Bl  Jahre  seines  ßestehen.s 
hindurch  die  angenehmstim  Beziehungen  unterhalten 
hat.  (Lebhafter  Iteifall !)  (’ornmerzienrath  »Servaes 
dankte  in  verbindlichen  Worten  nnd  gedachte  sodann 
der  Hitwirknng  der  .Stadt  Düsseldorf  und  ihres  that- 
kräftigen  Oberhauptes  an  dem  Zustandekommen  der 
Ausstidlung,  die  in  ihn^m  ganzen  Werdegänge  und 
in  ihrer  schliefslicben  Vollendiing  ein  sichtbares  Zeichen 
der  guten  Bcziehnugen  zwischen  der  niederrheiniseb- 
westrälischcn  Industrie  und  der  Stadt  DÜKSeldorf  dar- 
stellc.  Kr  begrüfste  sodann  die  Ehrengäste,  unter 
ihnen  den  R**gierunjrspräsidenten  v,  Holleiitfer,  der  vom 
ersten  Augenblicke  seiner  Düsseldorfer  Thatigkeit  an 
dem  Verein  und  den  Lebensfragen  der  Industrie  dos 
lebhafteste  Interesse  zugewandt  and  bisher  zur  be- 
sonderen Freude  der  Mitglieder  noch  an  allen  Haupt- 
versammlangen  theilgenommen  habe,  die  Vertreter  der 
Eisenbahndirectionen  und  der  befreundeten  wirthsebaft- 
lichen  Vereine.  Er  wirft  weiterhin  einen  Rückblick 
anf  das  verdossene  Jahr,  das  in  wirthschaftUcher  Hin- 
sicht manche  Hoffnungen  enttäuscht  habe,  das  aber  für 
den  Verein  namentlich  im  Hinblick  auf  die  Zolltarif- 
frage  nnd  andere  wichtige  (iebiete  der  desetzgebung 
ein  sehr  arbeitsreiches  gewesen  sei,  wie  der  Vortrag 
des  gescbaflsfnhrenden  Vorstandsmitgliedes  ergeben 
werde.  Biese  Arbeit  sei  and  werde  gern  gethan  im 
Interesse  des  wirthsehafllichenWohles  unserer  .Sehwester- 
provinzen and  damit  unseres  geliebten  Vaterlandes, 
([.ebhafter  Beifall  I) 

Darauf  werden  geschäftliche  Angelegenheiten  er- 
ledigt, Neuwahlen  gethätigt  und  die  Entla-itung  der 
Kassenrührung  crtheilt  Es  enthalt  sodann  das  Wort 
das  gesehäftsführende  Mitglied  des  Vorstandes,  Ab- 
geordneter Dr.  Beumer,  zu  einem  eingehenden  Vor- 
trage „über  das  W i rt h s ch af t s j a h r 1?»(11, 

T)er  Vortragende  legt  zunächst  in  gmfsen  Zügen  die 
Lrsaehen  des  wirtbschafllichen  Niederganges  im  Jahre 
1901  dar,  der  sich  — von  den  schlimmen  Erscheinungen 
der  Bankbrücbe  und  des  Zusammeiihrechcns  srliwindcl- 
haftcr  Unternehmungen  abgesehen  — als  eine  Aus- 
gleichs|>eriode  zwischen  Bedarf  und  Erzeugung  darstelle, 
die  unvermeidbar  gewesen  sei,  die  aber  schon  iin  Lanfe 
des  Jahres  HN>2  ihren  Tiefstand  (iberwanden  zu  haben 
scheine.  Erläutert  werden  diese  Darlegungen  durch 


eingehende  statistische  Daten,  die  der  Redner  in  ge- 
druckten Uebersichten  den  Zohöhrem  bei  Beginn  des 
Vortrages  überreichen  liefs.  Wir  heben  aus  diesen 
Uebersichten,  die  die  Waaren-Ein-  und  Ansfuhr,  die 
Steinkohlen-  und  Roheisenerzeugung,  dieNcugrtindungen 
von  Actiengesellschaften  u.  a.  m.  betreffen,  den  Ver- 
gleich der  Steuerleistungen  im  Osten  und  Westen  her- 
vor. Das  gesainmte  Sollaufkomnien  der  Einkommen- 
stener  von  186888084  • 4^  vertheilte  sich 


in  'Ico  l’rorlDCBB 

Ostpreufsen  . . 
Westpreufsen  . 

.Summe  . , 


1^1  vom  OeaomtBl* 

•afkommee 

4 186  197.#=  2,24  */• 
■SB15  59B  „ = 1,77  „ 

7 501  790.#=  4,mV. 


Im  RvalrniDCfbeslrk 

Köln 9 045  584  4,84  „ 

Düsseldorf  . . 20  151  672  „ = 10.79  „ 

Summe  . . 29  197  256  .#  =s  15,62®/* 

Folglich  zahlt  der  eine  Regierungsbezirk  Köln 
mehr  .Staatsstcuern  als  Ost-  und  Westpreufsen  zu- 
sammen; und  der  eine  Regieruugsbezirk  Düsseldorf 
zahlt  fast  dreimal  soviel  wie  (ist-  und  Westpreufsen 
zusammen.  Die  objeetis'e  Feslstellung  dieser  Tnatsachc 
erscheint  dem  Redner  nothwendig,  weil  die  sohjectiven 
•Anschuldigungen  von  der  „Begehrlichkeit“  des  Westens 
immiT  noch  nicht  verstummt  sind.  Er  behandelt  sodann 
die  Zolltarifgesetzgebung,  deren  Flrgebnifs  noch 
nicht  ahzusehen  sei.  Zwei  Hauptgesichtsnunkte  seien 
für  diese  Oesetzgebung  im  .Auge  zu  behalten,  erstens, 
dafs  sie  sich  vollziehen  müsse  Hand  in  Hand  mit  der 
Landwirthschaft,  der  man  den  Schutz  nn‘ht  versagen 
dürfe,  dessen  sie  bedürfe,  der  aber  nicht  io  einer  aas 
(Tcmeinwohl  gefährdenden  Höbe  bemessen  werden  dürfe; 
andererseits.  <Ufs  man  Handelsverträge  nicht  absehliefse 
mit  Furcht  vor  dem  .Auslande,  Kondern  mit  mnthiger 
Betonung  der  nationalen  Interesse«.  Redner  kritisirt 
weiterhin  die  Börsengesetzgehung,  deren  Reform 
um  so  nothweodiger  sei,  als  die  I nmoral,  die  der 
Differeuseinwand  im  geschäftlichen  l.obeo  hervorgerufen, 
die  Unsicherheit,  welche  die  Rechtsprechung  des  Reichs- 
gerichte in  da.s  Börsen-  nnd  Bankgeschäft  gebracht, 
und  die  Schädigung,  die  namentlich  <lie  Provinsbanken. 
die  erhalten  zu  sehen  unser  Wirthschaftsleben  das  aller- 
CTöfste  Interesse  hat,  unter  dieser  Oesetzgebung  er- 
litten, eine  Ahhülfe  auf  das  allenlringendste  erheischten. 
Die  Hoffnungen,  die  man  auf  eine  8teigt‘rung  der  Ein- 
nahmen durch  die  Börsonsteuer  gesetzt  liahc,  seien  in 
ihr  gerades  üegentheil  verkehrt  wunlen.  Im  Etat  für 
1901  sei  der  Ertrag  dieser  Steuer  auf  5B,9  Millionen 
Mark  angesetzt  gewesen;  in  Wirklichkeit  habe  sie 
27,8  Millionen  Mark  gebracht,  sei  also  mit  nicht 
weniger  als  26  Millionen  Mark  liinter  dem  Etats- 
anschlage  zurückgeblieben,  ein  deutlicher  Beweis  dafür, 
dafs  elic  Krhnhung  der  Steuersätze  nicht 
immer  eine  Erhöhung  der  Einnahmen  zur 
Folge  hohe.  — Zu  der  Znekersteuer  bemerkt 
der  Vortragende,  dafs  der  Ahschiufs  der  Brüsseler 
(’uDvention  in  dieser  Form,  die  plötzlich  ohne  Ueber- 
gang  mit  dem  Prämiensvstem  breche,  grofse  Opfer  für 
die  Zuekerindustrie  «ml  fiir  die  Land w irthschaft  be- 
deute. Das  .Schau  mweinsteuergesetz  werde 
unter  Umständen  dieselben  zweifelhaften  fioanziellen 
Erfolge  zeitigen,  wie  die  Börsensteuer.  Naehdetn  der 
A’ortragende  sodann  die  Vorgänge  auf  gesetzgeberischem 
Gebiet  in  Preufsen  besprochen  und  insbesondere  das 
Gesetz  über  den  Erwerb  von  Bergwerkseigenthum,  die 
Neuregelung  der  Provinziablotationen  u.  a.  m.  behandelt 
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hatte,  i.nng  er  auf  das  (»ehiet  dor  Socialpolitik  ober. 
Natürlich  sei  die  Hehauptung  der  sonialdemokriitisch^n 
Führer,  die  Socialrefonn  wiire  bei  uns  auni  Stillstanrl 
gekommen,  nicht  verstummt,  sondern  sie  werde  im 
Widerspruch  *o  den  Thatsachen  immer  wieder  auf- 
gestellt.  DieseThatsucheuaiter seien  folgende:  Wiihrend 
der  Herichtuperiode  sei  die  folgenschwere  Novelle  zum 
Unfallversicherungsgesetz  in  Kraft  getreten,  da«  (»e- 
werbegeridilsgesetz  refonuirt.  eine  V'^rordnung  des 
Bnndesraths  zürn  Schutze  von  Leben  und  Hesundheit 
der  Arbeiter  in  Kamnen,  in  denen  Zinkerze,  Hobzink 
und  Zink  verarbeitet  wünlen,  erlassen,  und  endlich 
dem  Reichstag  ein  (.icselzentwurf  belr.  die  Kinderarbeit 
in  gewerblichen  Betrieben  zugegangen  n,  a,  ro.  ln 
welchem  Tempo  «4ille  denn  auf  socialpolitischeni  Ge- 
biete gearbeitet  werden?  Schneller  könne  doch  eigirnt- 
lich  die  (ieseUgebangsmuscliine  gar  nicht  laufen,  als 
sie  es  heute  thue.  Freilich,  wenn  mau  sich  die  Forde- 
rungen ansehe,  die  iui  Keichstug  fortgesetzt  gestellt 
würden,  dann  müfste  eine  noch  sclmellere  tiangart  ein- 
treten.  Seien  doch  allein  in  dieser  Saison  gefurilertworrleu : 
Witwen-  und  WaiHeiiversicherung,  IL'ichsarheitsamt, 
H-  und  lOatuudiger  Maxinialarbeitstag.  Sammelstelle  für 
Arheiterstatistik,  Arbeitslosenversicherung  auf  genossen- 
schaftlicher ürundhige,  obligatorische  Kündigungsfrist 
für  die  Arbeiter,  Verlegung  gewisser  Industrien  auf» 
Land,  Staatsaufsicht  für  die  Syndicatc,  Novelle  des 
K rankonkassöngf  setze»,  M indestnihezeit  im  Biunen- 
»chiflahrtsbetriche,  eilige  Kitirührungderkiiofmimnischen 
Sclnodsgerichte.  paritütischer  und  ccntralisirter  Arbeits- 
nachweis, ln‘ssere  Regelung  «1er  Stmntagsrulie  in  den 
(Tiashutteii,  Ausdehnung  der  Sonntagsruhe  auf  Heim- 
arbeit nnd  Confecti«»n  ii.  ».  w.  Ferner  habe  die  Keiebs- 
eommission  für  .\rbcitsstalistik  Vorschläge  für  die 
Kinftihrung  eine.»  gesetzlichen  Arbeitenodmtzes  in  «len 
Betrieben  der  Fersuneiis«'hiffahrt,  einschliefslij-h  der 
Fährbetriebe,  »«»wie  im  Oasl-  und  Schankwirthsgewerbe 
gemacht.  w«>l«di  letztere  inzwischen  (iesetz  g«!worden 
»»•i«*n.  Zu  iler  Kiufiihrung  der  Sonntagsruhe  in  «1er 
Fer^onenschiflahrt  iiufserte  »ich  das  Wreinsprasidinra 
in  il«-:r  .XuHschnf'i^itznng  vom  ‘2().  .\pril  UH)|  daliin, 
dafs  durch  eine  solche  H«'stimmung  die  deutsche 
IVraonendampfschilfHlirt  un«i  ganz  hes»»nder»  die  de» 
Rheine»  nicht  allein  auf  da.«  schwerste  geschädigt 
werden,  sondern  in  g«Tad«*zu  utiertriigliclie  Verkehrs- 
schwierigkeit«-n  geratlicn  wür«le.  ninl  der  Ausschnf» 
stimmte  einer  «laliingehendeii  Kingahc  an  den  Herrn 
Handt'lsnunister  zu,  in  der  insiM-somlere  die  eigenartigen 
Verlialtiiisse  «1er  Rheimlainpfscliitfahrt  eine  eingehende 
Krörterung  gefumlen  haben. 

Redner  bespricht  so«lann  den  «lern  R«dchstag  zu- 
gegangeneti  H«'setzentwurf  betreti'en«!  di«-  Kindcr- 
arbi-it  in  gewerblichen  Betrieben  und  stellt  fest, 
dafs  die  Mif»stiin«le.  welche  die  Denkschrift  des  Ent- 
wurf» mit  Recht  als  der  Abstellung  bedürftig  anfrühn^, 
im  rbeiniscli-westfali»«  ben  Bezirk  wenig  oder  gar  nicht 
in  Betra«  lit  kHUii-n.  Kr  weiitlct  si«  h sotlaun  gegen  die 
L o b n za  h 1 u n gsbü  c h e r , die  tleii  auf  sie  geselztru 
Hoffnungen  in  keiner  Weise  entsprochen  hiitten,  wie 
eia«*  neuenlings  voin  Verein  angestellte  Dmfrag«-  in 
zweifelsfreier  Weise  ergidn  ti  halM^  Was  «1  i ••  I'n- 
fallverslcherung  anbelaugt,  so  wenlen  die  von  15H»1 
ab  v«»rgesrhriehenen  Zuschläge  zum  R«*servefoinls  die 
Bnitragsta.s1  in  aufser<»rd«-ntlicher  Weis»*  erhöhen.  Sie 
belaufen  sich  für  die  niiclistrii  20  .fahre  insgesanimt 
auf  rund  417,-1  Mi!lioti«>n  Mark.  Für  «la<»  .fahr  1001 
wird  »lie  Steigerung  «-twa  40*/«  hetrag<*n.  so  dafH  ein 
riiti-rnehim-r,  der  heispieUweioe  bis  jetzt  an 

•li«-  Benil'sg»*n«»'»sen'*chaft  he/alilt  hat,  nunmehr  K400-4' 
/uhlcn  iiiurs.  Der  Mehraufwand  wir»!  etwa  2s  bis 
20  Milliiuieii  Mark  hctragcn,  von  «l«*nen  ruml  2o  Millionen 
Mark  auf  die  gewerhli«dien  lU-nifsgeiiüssenschaften  ent- 
fallen. Für  «lie  nachsiett  hci«l«-n  Jahn:  konmn-ii  uhrr- 
niaU  lO“,«.  Zus«hlag  zum  Riservefonds  zur  Krhehung. 
ioduuu  für  je  diel  ,Inhr«  je  0,  S,  7,  G.  ö und  4 *y«. 


Ob  diese  Zuschläge,  die  unter  dem  Eindruck  der 
indnstriellen  Hochconjunctur  vom  Reichstag  trotz 
dringen«l«ter  .\bmahuung  aus  h«*rufsgeno88fnt»chaftHchen 
Kreisen  beschlossen  wurden,  «lie  deutsche  Industrie 
nicht  in  zu  drückender,  den  Wettbewerb  mit  dem  Aus- 
lände schädigender  Weise  belasten  werden,  mufs  man 
, ahwarten.  Dafs  Deutschland  auf  «lern  Gebiete  der 
' Socialreform  in  einem  Tempo  vorgeht,  wie  kein  an«ierer 
Staat  «Icr  Welt,  hat  firaf  von  Posadowsky  schon  im 
Reichstage  zatreffend  ausgesprochen.  Io  dem  dem  Ah- 
geordneteiihnnse  kürzlich  zngogangenen  Gesetzentwurf 
über  die  Befähigung  für  den  höheren  Verwaltnngs- 
1 dienst  venuifst  der  V«>rtrageade  Bestimmnngen.  die  auf 
’ eine  Ausbildung  utiser«*r  höheren  Verwaltungsheamten 
. auch  in  der  Praxis  d«>s  industriellen,  kanfmännischeii 
und  wirthschaftlichen  Lehens  abziclen.  Redner  bespricht 
I sodann  die  Vorgänge  auf  dein  Gebiete  des  V'erkelirs- 
I Wesens.  Freuilig  zu  hegrüfsen  »ei  neben  der  Kr- 
I märsigung  der  .Minettefrachten  die  Mafsregei,  dafs 
’ «ler  für  gewisse  Erzeugnisse  der  Kisenindusirie,  dir 
iiacli  asiatischen  Häfen  östlich  von  Aden,  nach 
I Australien  und  den  Inseln  de»  Stillen  Oceans  bestimmt 

• seien,  hesteheuilo  eriimfsigte  .Ausuahmetarif  mit  deni 

1.  ,fantiar  auf  Sendungen  jener  Artikel  nach 

»iimmtliclien  aufsereuropäischen  Ländern  ausgedehnt 
worden  »ei.  Beim  Ministerium  «ler  öffentlichen  Arbeiten 
»ei  nunmehr  von  dem  Verein  in  Gemeinschaft  mit  «ler 
„Noniwestlicheu  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Kisrn- 
und  Stahlimlustrieller''  «ler  Antrag  gestellt  worden, 
den  Auanahnietarif  vom  1.  Januar  1902  auch  auf  die 

I Kiseu-  und  Stahlartikid  de»  Specialtarifs  1,  nämlich: 
I Veri»a«kten  Kisen-  un«l  Stahlüraht,  auch  verkupfert, 
I DraiitUtzen,  Stacheldraht,  Drahtklamuiern,  Drahtstifte, 

! Drahtseile  u.  s.  w.,  sowie  Kochherdplatten  aoszudehnen 
I uml  diesen  .Artikeln  auch  Roheisen  anzuschliefsen. 

Sehr  eingehend  behandelt  Keduer  darauf  die  Frage 
i iler  Differenziruug  «ler  Rhein  häfen  zu  Gunsten  der 
j N«ir«l»eehäfen  «lur«h  die  Stautseisenhahn-Vcrwaltung. 

I Etei  der  einseitigen  Begünstigung  der  Nnrdseehäfen 
) durch  Ausnahmeturife  steht  die  Absicht  des  Wett- 
: hewerhes  der  Kisenhahnverwaltung  gegen  die  Rhein- 

• Schiffahrt  im  Vor«lergrun«le,  und  «las  nationale  Interesse 
an  «ler  Entwicklung  einer  directen  «leutschen  See- 
schiffahrt auf  dem  Rhein  wird  au»  denselben  Rück- 
sichten des  Wettbewerb»  verkürzt.  Nun  ist  aber  do«’h 
auch  «ler  Rhein  eine  nati«»nale  Verkehrsstrafse  und  es 
gehören  Wasserwege  und  Eisenbahnen  in  das  Ressort 
eines  un«l  «L-sselhcu  MiniNteriunm.  Der  Verein  vertritt 
•larum  vor  wie  nach  den  .Anspruch  auf  groudsätzliche 
Gleichstellung  der  di-utschen  Kheinhufen  mit  den 
dentschen  N«»r«Ueehüfen  in  der  Tarifpolitik  «ler  preiifsi- 
schen  Staatseisenhahn  - Verwaltung.  Zur  Kanal- 
vorlarge  w«-ist  Redner  darauf  hin,  dafs  durch  deren 
Ablehnung  wi»Mlerum  jeder  grofse  Fortschritt  iin  Ver- 
kehrslehen und  im  Lan<le»cnlturwe»en  auf  eiuig«  Jahre 

, geiieniint  sei.  Sicher  war  nnd  ist,  dafs  die  Kannl- 
' v«»rlage  wi««l«'rk«Miimen  wir«!.  Aber  wann?  Darül»er 
’ sind  wir  ganz  im  l'ngewissen  gubliehen.  Die  Thron* 

I rede  hei  «1er  «liesjährig«>n  Eröffnung  des  Ijundtages 
I sagt:  „I>ie  Regierung  8r.  Majestät  <le»  Königs  erachtet 
«lie  .XiisgesiaUnng  unserer  wasserwirthschaftlichen  Ver- 
hältnisse im  IntorsHse  «ler  l.an'lesciiltur  und  des  Ver- 
kehrs fortdauernd  als  ein  dringendes  Bedürfnifs  für 
' alle  Theile  des  Vaterlandes.  Sic  wird  lhn«Mi  seinerzeit 
I eine  neu«*  Vorlag«’  unti-rhreiten“.  Das  Wort  „seincr- 
' zeit**  htulcutet  ciueii  Wechsel  auf  die  Zukunft,  «len 
man  zu  helii-higer  Z«-il  einlösen  kann.  Sv  miissen 
w'ir  uns  «Icnn  «lamit  trösten,  dafs  die  Staatsregic-ruog 
die  l'eht  rzeugung  gewann,  eine  X'<-r»täudiguug  über 
I die  Kanalvorlugi-  »ei  „zur  Zeit**  au»g«‘»«'hlo8aen,  eine 
' neue  Vorlage  werde  alier  „seinerzeit**  dem  Landtage 
unterbreitet  werden.  Der  Vortragende  weist  ini  An- 
I scliiiifH  hieran  darauf  hin,  dafs  der  Verein  zwei  hervor- 
ragenilen  l’er»önii<‘hkeiten,  bei«ten  zu  ihrem  70.  Ge- 
, hurtstage,  »eine  Glinkwünsche  habe  durhringen  köaoeu, 


16.  Juni  1902. 


btrickt0  iU>tr  VerMammlungtn  au$  t'aehrtrei*trn. 


suhl  und  Eisen.  685 


dem  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  v.  Thielen 
and  dem  Oberpräsidenten  der  Rheinprovinc  Dr.  Ntsse. 
In  jenem  verehrt  der  Verein  den  ^'cnialen  Leiter  unseres 
Kisenbahnwesens.  den  mnthifen  Frennd  des  Ausbanes 
□nscrer  Wesserstrafsen  und  den  treiibesorgten  Förderer 
jeglicher  heimischen  Arbeit  in  diesem  den  unermüdlich 
thatigen  Oberpräsidenten  der  Kheinprovins,  den  be- 
geisterten und  onerschrockenen  Freund  des  Rheines 
und  seiner  Schiffahrt.  Möge  es  ihnen  vergönnt  sein, 
sich  noch  lange  des  Ermngenen  xu  freuen  und  weiter 
Geplantes  zum  glücklichen  Aiele  zu  führen!  — An  die 
Eröffnung  der  Verbandlnngen  anknüpfend  schliefst 
sodann  der  Vortragende  also:  Der  Herr  Oberbürger- 
meister dieser  Stadt  hat  bei  seiner  freondlichen  Be- 
grüfsong  am  Anfang  nnserer  Verhandlungen  auf  die 
Mitwirkung  unseres  Vereins  an  der  Ausstellnng  hin- 
gewiesen.  Wir  freuen  uns  dessen  und  freuen  nns  zn- 
gleich  des  Werkes,  von  dem  der  Kanzler  des  Deutschen 
Kelches  am  1.  Mai  hier  sagte:  .Ich  habt-  weit  weniger 
einen  Ausdruck  der  Erkenntlichkeit  entgegenxunehmen 
für  die  Mithülfe  der  Behörden,  als  umgekehrt  im 
XamcD  der  königlichen  Staatsregierung  zu  danken  für 
das  hier  in  Düsseldorf  gegebene  Beispiel  von  Selhst- 
vertranen  und  Thatkraft  unter  ers''nwerenden  Um- 
standen.“ Dieses  überaus  anerkennende  Wort  hat  uns 
gezeigt,  dafs  das  in  Erfüllung  gegangen  ist,  was  in 
der  ersten  .\usgabe  der  ^Düsseldorfer  Ausstellnngs- 
Zeitung“  vor  .Fahresfrist  unter  dem  Titel  ..Was  wir 
wollen“  geschrieben  wurde:  „Heute  gilt  es,  das  mühe- 
voll Errungene  mit  starker  Hand  zu  wahren,  nicht 
aus  Freude  am  Krreichten  müfsig  still  zu  stehen,  sondern 
vorwärts  zu  streben  mit  vermehrtem  Eifer,  neuen, 
gröfseren  Zielen  entgegen.“  Dies  Wort  sei  der  Leit- 
stern für  die  fernere  Thätigkeit  auch  unseres  Vereins! 

Dem  Vortrage  l)r.  Benmers  folgte  lebhafter  an- 
haltender Beifall.  Der  Vorsitzende  Coinmerzienrath 
Servaes  dankte  unter  allseitiger  Zustimmung  dem 
Redner  für  seine  lichtvollen  Darlegungen,  worauf  die 
Versammlung  geschlossen  wnrde.  Lonis  Brägmann- 
Dortmund  wurde  an  Stelle  des  HandeUministers  Möller 
in  den  Ansschufs  gewählt. 


Congrefs  für  gewerblichen  Rechtsschutz. 

Der  vom  deutschen  Verein  für  den  Schutz  des 
gewerblichen  Eigenthums  anberaumte  111.  Congrefs  für 
gewerblichen  Rechtsschotz  fand  in  den  Tagen  vom 
4.  bis  8.  Mai  in  Hamburg  statt  ond  war  von  etwa  200 
Theilnehniem,  darunter  Vertreter  von  25  Handels-  und 
Gewerbekammern,  sowie  von  25  Vereinigungen  besucht 
Die  aufserordentlich  reichhaltigeTagesoranoDgamfafste: 

I.  Patentrecht  1.  Sondergerichtsbarkeit  in 

Patentsachen ; 2.  die  Vernehmung  von  Sachverständigen 
in  Patentsachen ; 3.  Wiederaofnabme  des  Verfahrens 
vor  dem  Patentamt;  4.  der  Anspruch  des  Erfinder»  auf 
Krtheilung  des  Patents:  Ö.  Einheitlichkeit  der  Erfin- 
dung nml  Patentzerstückelung;  6.  die  Abhängigkeits- 
erklämng:  7.  die  Angabe  des  Ertheilungsdatums  auf  i 
die  Patentschrift.  I 

II.  Waarenzeichenrecht  1.  Firmenzeichen;  i 

2.  Ij  1.3  Waarenzeichengesetz:  H.  Prüfung  der  Be- 
whreibung  des  Zeichens:  4.  Widerspriichsverfahren. 

III.  Unlauterer  Wettbewerb.  1.  Die  Anwen- 
dung der  SS  Ö24,  826  B.  G.  B.  zur  Bekämpfung  des  un- 
lauteren Wettbewerbs;  2.  .\usverkanfsschwindel:  3.  Me- 
daillenunwesen  und  Ausstellungssrhwindel ; 4.  Auf- 
nahme einer  strafrechtlichen  Sanction  in  8 des  Wett- 
hewerbsgesetzes;  5.  die  Erweiterung  des  strafrecht- 
lichen SohuUe.»  gegen  unlantere  Reclame. 

IV.  internationaler  Rechtsschutz.  1.  Die 
Union  und  die  Vereinigten  Staaten;  2.  internationaler 


Musterschutz;  3.  interuatiunaler  gewerblicher  Rechts 
Schutz  und  Handelsverträge;  4.  die  internationale 
Unterstützung  bei  Prüfung  von  Patenten. 

Die  Frage  der  Gerichtsbarkeit  in  Patent- 
sachen nahm  in  den  Erörterungen  einen  erheblichen 
Kaum  ein.  Der  vorigiährige  Congrefs  in  Köln  hatte 
sich  mit  starker  Mehrheit  dafür  ausgesprochen,  dafs 
die  Rechtsstreite  in  Patentsachen  gemischten  Gerichten 
anvertrant  werden,  in  denen  neben  rechtskundigen 
Richtern  auch  Techniker  als  Richter  zugezogen 
werden. 

Die  hierfür  eingesetzte  Commission  legte  als 
Resultat  ihrer  Verhandlungen  dem  jetzigen  Congresse 
die  folgenden  Vorschläge  vor: 

L Zu  den  Patent-tierichtshöfen  sind  technische 
Richter  nur  im  Hauptamt  zu  berufen. 

II.  Die  technischen  Richter  müssen  auf  Grund 
ihrer  theoretischen  und  praktischen  Vorbildung  im- 
stande sein,  den  Ansfuhrnngen  der  Parteien  und  Sach- 
verständigen mit  Sicherheit  zu  folgen,  sollen  über  die 
sachverständigen  Gutachter  nicht  ersetzen. 

III.  Die  I’atentgerichtshöfe  sollen  aus  5 Kammern 
bestehen  und  zwar: 

1.  Kammer  für  Streitsachen  aus  dem  Gebiete  des 
Maschinenbaues. 

2.  Kammer  für  Streitsachen  aus  dem  Gebiete  der 
chemischen  Technik. 

3.  Kammer  für  Streitsachen  aus  den»  (iehiete  des 
Bergbaues,  Hüttenwesens,  Fenemngsaulagen, 
Giefserei,  Gnsbercitung,  Landwirthschaft  (aus- 
schlietslich  landwirthschaftlicher  Maschinen). 

4.  Kammer  für  Streitsachen  aus  dem  Gebiete  der 
physikalischen,  insbesunderc  der  Elektrotechnik 
nnd  der  Feinmechanik. 

6.  Kammer  für  Streitsachen  aus  dem  Gebiete  des 
Baufaches,  des  Bauingenieurwesens,  des  Schiff- 
baues nnd  der  handwerkmäfsigen  Technik  (aus- 
schliefslich  Maschinenban). 

I\’.  a)  Die  Kammern  eines  Patentgerichts  sind  in 
erster  Instanz  zu  besetzen  mit  einem  rechts- 
kundigen Vorsitzenden  und  zwei  technischen 
Beisitzern. 

h)  In  der  zweiten  Instau/.  sind  fünf  dem  Leit- 
satz III  entsprechende  Senate  einzurichten; 
dieselben  simi  zu  besetzen  mit  einem  rechts- 
kundigen Präsidenten  sowie  zwei  rechts- 
kundigen und  zwi-i  technischen  Beisitzern. 

V.  Die  Gericlitsharkeit  erster  Instanz  ist  zu  de- 
centraHsiren.  Sie  umfafst  alle  Verletzungssachen,  ein- 
fichliefslich  Feststellungsklagen  und  die  Xichtigkelts- 
und  Zarücknahmesnehen. 

VI.  Als  Berufungsinstanz  soll  ein  aus  Senaten 
bestehender  (vergl.  Vorfragen  Leitsatz  IV)  Central- 
gerichtshof  zuständig  »ein. 

VII.  Die  Revision  in  allen  Sachen,  für  welche 
der  Centralgerichtshof  in  zweiter  Instaiix  zuständig 
ist,  geht  ohne  Rücksicht  auf  den  Werth  des  Streit- 
gegenstandes an  das  Reichsgericht. 

VIII.  Im  Falle  die  vom  Frankfurter  Congrefs  be- 
fiirwortete  Klage  auf  Patcntertheilung  Gesetz  werden 
sollte,  müfste  dieselbe  zur  Competenz  des  Patent- 
gerichtsliofes  gehören. 

IX.  In  allen  von  diesen  Gerichtshöfen  za  ver- 
handelnden Streitigkeiten  ist  anf  Verlangen  sowohl  der 
Partei  als  auch  dem  Beistände  das  Wort  zu  gestatten. 

157  der  C.  P.  F).  und  § 18  des  Patentanwalt- 
gesetzes  bleihen  hiervon  unberührt. 

In  der  Debatte  über  diese  Vorschläge  wurde  von 
der  Frankfurter  UnterCTuppe  des  Vereins  der  V^ersach 
gemacht,  die  principielle  EntS'heidong  bezüglich  der 
Erriohtnng  von  Sondergeri'hten  wieder  nmzu8t«»fsen, 
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auch  gejren  die  Merufuruf  ilcr  technisclnm  Uirhter  im 
Hau\>tamte  minien  |{«^deukan  geltend  i;eiuacht;  Tichliefs* 
licli  g»dani^e«  jedoch  die  obi^:eu  Vorsi  hlh^e  mit  p-of»er 
Mehrheit  zur  Annahme,  nur  wurde  in  Ahiinderung:  des 
Vorschlages  heschlüssen,  dafs  aucli  die  ratentgerichta* 
harkeit  erster  Instanz  rentralisirt  werden  sollt«*. 

r>ie  B«'x*hlüsse  sollen  jetzt  den  intereasirten  ge- 
werblichen Kürperscliaften  unterbreitet  werden. 

In  der  Krage  der  Itehanrllnng  jüngerer  Patente 
in  Bezug  auf  ihre  Abhängigkeit  von  alteren  wnnle  der 
Antrag  der  Elberfelder  Farbenfabriken,  zu  der  früheren 
Praxis  des  Patentamts  znrückzukebren,  gegen  eine 
kleine  Meiirheit  ahgelelint.  obgleich  die  Unzuträglich* 
keit  der  gegenwärtigen  Verhältnisse  durchweg  aner- 
kannt wurde.  Ebenso  soll  es  bezüglich  des  Schutzes 
zusammengesetzter  Erfindungen  zunächst  l>ei  der  gegen- 
wärtigen Praxis  bleiben,  nachdem  die  anwesenden  Ver- 
treter des  Patentamts  wesentliche  Erläuterungen  nach 
der  Uichlung  gegeben  hatten;  dem  Antrag,  das  Er- 
theilungsdatuni  auf  der  Patentschrift  anzugeben,  wurde 
ohneKrörterungzugestiinmt.  Der  Antragder  Commission, 
dein  ercten  Satz  des  ji  8 Abs,  1 des  Patentgesetzes 
über  ilas  Recht  des  Erfinders  eine  andere  Fassung  zu 
g«‘ben,  wurde  abgelehnl.  Dagegen  wunle  einhellig  dem 
Anträge  zugestiiumt:  l.  grundsätzlich  empfiehlt  sich 
die  Einführung  der  Wiederaufnahme  des  V'erfahrens 
und  die  Wiedereinsetzung  in  den  vorigen  Stand  für 
das  Patentwesen;  2.  beide  Eeclitsiiistitute  bedürfen  mit 
Uücksiebt  auf  die  Abweichung  des  patentamtlichen 
Verfahrens  von  dem  Verfahren  der  (Mvilprocefsordnuug 
einer  besonderen  Ausgestaltung  für  tlas  Patentwesen. 

Im  Waarenzeichenreebt  wurdi*  mit  grofser  .Mehr- 
heit beschlossen;  Es  besteht  ein  Bediirfnifs.  ein  Zeichen 
zu  srhafTcn,  des«en  sich  der  (teschäftsmann  im  und 
zum  Itetriche  meines  Desehäftes  im  w eitest«*n  rmfange, 
aber  ohne  Iteschränkung  auf  bestimmte  Waaren  be- 
dient; also  ein  Finnenzeicheu.  im  (iegensatz  zum 
Waarenzcicben.  Das  reberhaiiduelimen  der  letzteren 
bat  zu  erheldiclicn  Unzuträglichkeiten  geführt,  trotzdem 
wurde  eine  Abänderung  des  ^ 18  des  (Gesetzes  zum 
Schutze  der  Waarenzeiclicn  vorläufig  ahgelehnt.  ebenso 
i|ie  Frage;  rnterliegt  die  Beschreibung  des  Zeichens 
tler  Vorprüfung  des  Patentamtes?  als  noch  nicht  reif 
zurückgestcllt.  Dagegen  wurde  iin  Widerspruchs- Ver- 
fahren «len  Ausführungen  der  thimiiiission  zugestimmt 
und  ins«m«lerheit  beschlossen:  Es  soll  auch  ohne  Auf- 
fonlerung  des  Patentamtes  «1er  hihaher  eines  früher 
angew  amlten  Waarenzeiciiens  zur  Erhebung  «*ines  Wi«ler- 
^iruchs  gegen  «lie  Eintragung  eines  später  ungemcldeten 
Zeichens  berechtigt  »ein.  Im  übrigen  soll  das  Wi.ler- 
spruchsverfahren  nicht  geän«lert  wcr«len.  Heim  un- 
lauteren Wettbewerb  wurde  «He  M'irkung  erörtert, 
welche  das  auf  der  Auslegung  der  B24  un«l  826 
H.  ti.-B.  beruhende  Uriheil  vom  11.  April  UMil  de» 
Kcichsgerichts,  auf  dessen  Bekämpfung  ausühen  kann. 
Die  Ib'deutung  «b'sselben  wurde  allseitig  anerkannt 
und  eine  wesentlich«'  l’nt«Tstützung  «les  .Specialg«*setzes 
darin  erblickt.  Die  weitere  Handhabung  und  Aus- 
biblinig  des  letzteren  soll  deshalb  doch  nicht  unter- 
lassen wenleii.  .Sonst  vorgeschUgene  gewerhcp«dizi*iliehe 
Erschwerungen  wurden  als  in  der  vorliegenden  Fassung 
unmöglich  abgelehnt.  Zum  Medaillenunwesen  und  .\us- 
stellnngsschwiiidfl  wurde  beschl««ssen.  «lafs  ilie  Ver- 
leihung und  der  Debrnuch  von  Medaillen  und  Diplomen 
zu  verbii'ten  ist,  welche  von  bebiirdliebersf its  nicht 
genelimigteii  Pnte rnelunungen  herstaminen.  einerlei  ob 
aus  dem  ln-  o«ler  Auslamle.  Die  Aufoabme  ein«*r 
strafre«-htli«'ben  Sanctioii  in  dem  ^ K de»  t»csetz«-s  zur 
Bekämpfung  de^  iinlniitcreu  W«*ttbcwerbs  wtirile  ange- 
nommen, «lairegen  «lie  Aufnahme  der  ticneralklausel 
in  «len  § 4 «lesselben  Gesetzes  von  «bT  <!<»mmissi*m 
zururkgez««gen. 

Beim  internationalen  K ei-h  t sscb  iit  z kam 
zunächst  «lie  Frage  de»-  gewerblichen  Kei'|itH-.cliutzes  und 
«1er  Humlels-Vertritge  zur  Knirterung,  wobei  von  «ler 


chemischen  Industrie  die  diese  so  schwer  schädigende 
Stellung  «ler  Schweiz  hervorgelmhen  wurde.  Beschlossen 
wurde,  der  Congrefs  wolle  den  Reichskanzler  ersuchen, 
bei  dem  bevorstehenden  Abschlufs  neuer  Hantiels- 
vertrage  auch  auf  eine  Erweiterung  und  Ausgestaltung 
«le»  internationalen  gewerblichen  R«'chtssrhutze»  Kui'k- 
sicht  zu  nehmen  uud  in  erster  Linie  darauf  hinzuw  irken. 
dafs  möglichst  viele  Staiiten  der  Berner  un«i  Pari-er 
Ponvenlion  heitraten.  Bezüglich  der  Stellung  zu  «len 
Vi-reinigten  Staat«*n  heschlofa  man.  «len  Reichskanzler 
zu  ersuchen,  hei  «Uesen  anfs  schärfste  «laranf  hinzu- 
wirken,  dafs  wirkliche  Gegenseitigkeit  gewahrt  werde. 
Die  Frage  der  internationalen  Unterstützung  bei  der 
Prüfung  von  Patenten  wurde  für  no«:h  nicht  reif  er- 
achtet. in  Sai'hon  d«*s  internationalen  M«»dell-  und 
Musterschutzes  dagegen  wunien  zwei  Anträge  be- 
schlossen, welche  an  die  Internationale  Vereinigung 
für  gewerhlichen  Rerlitss«*hutz  zur  weit«?rcn  Veran- 
lassung gelten. 


Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure. 

In  «ler  aui  27.  Mai  «i.  J.  nhgehalteueu  Vei'sammlung 
hielt  Eisenbahn  - Haainspecl«)r  Unger  einen  Vitrtrag 
üb«T  «lie  neuesten 

hunipfwageii  von  GArüiier  K Serpollet  hi  Pari». 

Die  weit  verbreitete  Ansi«'bt.  dafs  die  Dampf- 
maschine nur  zum  Betriebe  grofser  Antuiuobile,  «ler 
Ex|ilo8ion»ni«>t<>r  dagegen  mir  zum  Betriebe  kleinerer 
Fahrzeuge  geeiCTel  sei,  trifft  nicht  mehr  zu,  seitiiem 
die  Firma  Gardner  A:  Serpollet  in  Paris  dt-n  Beweis 
praktisch  erbraclit  bat,  dafs  es  sehr  wohl  möglich  ist, 
auch  leichte  Dumpfmotorwagen  hcrzuslellen.  Hierzu 
war  die  (’onstruction  eines  eigenartig'«'n  Dampferzeuger* 
und  eines  neuen  Motors  erfonlerliri».  Der  Serpollet8«die 
Dampfertengcr,  welcher  einen  eigentlichen  DamnlVaum 
kaum  l>esitzt,  entwickelt  jederzeit  genau  so  viel  l>umpf. 
als  gerade  gebraucht  wir«! ; man  kann  mit  Recht  dies«- 
Art  «ler  Dampfer/.euguiig^  als  ein«*  angenblieklii'lie  (vap'tri 
KUtltm  instantance)  bezeichnen.  Als  Br«‘unmuterial  «lient 
gewöhnliches  Petroleum.  Die  constructive  Durchbildung 
«les  Serpollelsiben  Dampferzi-ngers  liietet  aufscrurdent- 
lich  intere^-santf  Kinzelheiten.  S«>  ist  z.  B.  hier  herv«>r- 
ziihehi-n.  dafs  zur  Verminderung  der  das  erwünscht« 
Mafs  überschreitenden  Dampfspannung  Wassi'r  ab 
gelassen  wird,  ganz  im  Gegensatz  zu  den  gcbriiuch 
liebe«  Dampfkesseln,  wo  zu  «l«*m  gleichen  Zw-eck  Wasser 
zugeführt  wird.  .Serpollet  erreicht  «lie  Verminderung 
«les  Dru«*kes  in  der  Weise,  dafs  er  durch  das  .\hlasscn 
des  W’iissers  den  Dampfraum  vergröfsert.  D«*m  N«rmal- 
«Iruck  sind  bei  dem  Serpnllelscben  Kessel  keine  Grenzen 
gezogen;  so  setzt  Serjiollet  ueueidings  «len  Normal 
druck  auf  min«i«*stens  40  Atmosphären  fest;  es  Ueueii 
aber  bei  ib*r  Bauart  des  Dampfeiv.cugers  keine  Be- 
denken dagcifen  vor,  oO  «ider  selbst  lOtl  Atmosphären 
zur  Anwendung  zu  bringen.  V«iii  einer  Explosion» 
gefallt  kann  dabei  nicht  die  Rede  sein,  da  höchatcD^ 
dn»  «leu  Hau]>ttbeil  «les  Verdampfers  bildende  Rohr 
schlimmsten  Falls  aufreifst,  worauf  <ler  Druck  in  kürze- 
ster Zeit,  in  wenigen  .\agenblicken,  auf  Null  berabsinkt. 
Ebenso  eigenartig  wie  «1er  Kessel  ist  der  Motor  .Ser- 
polb'ts.  Derselbe  ist  einfaehwirki'iid  nnd  bfste.ht  au« 
vier  »ich  paarweise  geg«Miüberliegcnden  CvUi  dem,  deren 
Kolben  unmittelbar  «lurcli  «lie  Kurbelstangt^n  mit  der 
Kurbelwtfllf  vorbundi-n  sind.  .Vof  diese  Weise  werden 
alle  s«diwer  dicht  zu  haltenden  Stopfbüchsen  vermied.*ü. 
Die  Dampfvertbeiluiig  erfidgt  aiisscbliefslich  «lurcb  V«*n- 
tile  und  nicht  diir«‘h  Scdiitdier.  t'm  einen  BegriH  für 
«lie  Abmessungen  «ler  Serpolletschen  Dampfmaschine 
I zu  geben,  sei  angeführt,  dafs  bei  einem  zwölfpferdigen 
M«»t«ir  «ler  1’ylin«ierdur«*hmeHÄer  7fi  mm  un«!  der  Kolbeo- 
bnb  }«>  inni  betrugt.  l)ie  BrennstoH  ko-ten  giebt  .8er- 
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poUot  zu  4 his  d f)  für  das  Kilometer  uo.  ln  Nizza 
erwarl«  sich  1J*01  ein  zwdlfpfer  liirer  Serpollet-Watfen 
den  Rothschild  - Preis,  indem  er  die  Geschwindigkeit 
von  101  km  in  der  Stunde  erreichte.  Bei  der  Wett- 
fshrt  Nizza— r>raifuin^^n—Xiz7.u  kam  derselbe  Wairen 
als  erster  27  Minuten  früher  an  als  andere  Waeen  zu 
IB.  Ä)  und  so}^r  35  Pferdestärken. 

Den  zweiten  Vortraij  des  Abends  hielt  Retnerunjfs- 
Baiifülirer  Pflug  üher  den 

SlmploD  • Tonnel. 

Der  in»  Hau  hej^’i^^ne  Simploo  • Tunnel  soll  die 
West-Schweiz  mitOber-Italien  verbinden  und  in  weiterem 
Sinne  dem  Verkehr  von  Nord  - Frankreich,  Belgien, 
England  nach  Italien  dienen.  Das  Nord-Portal  liegt  ober- 
haih  des  Städtchens  Brig  iin  Uhonethul,  das  Siid-Portal 
unterhalb  des  Dorfes  Iselle  im  Tbale  der  Diveria.  eines 
Zuflusses  des  Lago  Maggiore.  Der  Tunnel  erhält  eine 
sehr  tiefe  Lage;  die  Al}>enkette  wird  am  Fufse  diirch- 
bohii.  Daraus  ergiebt  sich  die  sehr  erhebliche  Tunnel- 
länge  von  19,73  km,  wälirend  der  Mont  Penis-Tunnel 
12.23  km,  der  St.  Gotthard  - Tunnel  14,01  km.  der 
•Vrlberg-l'unnel  1(1,24  km  lang  Ist.  Au«  der  tiefen 
I^age  den  Tunnels  ergeben  sieh  hohe  I'eherlagerung<‘n. 
so  dafs  die  tiesteinstemperatur  während  des  Baues 
sicher  hi»  40*  C.  steigen  wird.  Am  Gotthard  stieg 
die  Temperatur  seiner  Zeit  nur  bis  anf  ('.  und 
verursachte  bei  allerdings  mangelhafter  Ventilation  so 
zahlreiche  Arbeiter-Erkrankungen,  dafs  die  Bamtrbeiten 
zeitweilig  ganz  still  standen.  Die  Schwierigkeit  der 
hohen  (Testeinstem|>eratnr  hat  man  geglaubt  am  besten 
diirch  den  Hau  eines  Doppeltuonels  überwinden  zn 
können.  Man  treibt  zwei  parallele  Stollen  vor  in  einem 
A'disenahstand  von  17  m.  die  nlle  200  m durch  Quer- 
sfollen  verbunden  werden,  ln  einem  St4»llcn  wird 
frische  Luft  in  beilentender  Menge  eingeblasen;  diese 
tritt  durc'h  den  jeweils  letzten  (^uerschlag  in  den 
Parallelstollen  über  und  gelangt  durch  diesen  wieder 
ins  Freie.  A«if  diese  Weise  wird  neben  einer  roiclj- 
li‘  hcn  Ventilation  der  .Arheitsstollen  eine  erhebliche 
Abkühlung  des  Gebirges  erzielt.  Vorläufig  wird  nur 
ein  Stollen  als  Tunnel  ausgebaut.  .Auch  für  die  För- 
derung. sowie  für  die  Bekämpfung  starken  Wasser- 
aodranges  hat  sich  das  System  des  Doppeltunnels  sehr 
bewährt.  Der  Bau  des  Tunnels  ist  von  der  .lura- 
Simplon-Bahn  der  Baugeselischaft  für  den  Siinplon- 
Tunnel  Brandt,  Brandau  & (’ie.  üluctragen  wtirden. 
An  dieser  Cunmianditgesellscliaft  sind  betheiligl  die 
Hamburger  Firma  Rramlt  Ä:  Brandau,  die  Firma  Locher 
Ä:  (’ie.  in  Zürich,  die  Mtsclünenfahrik  von  (tebrüder 
Sulzer  in  Winterthur,  sowie  die  Hank  in  Winterthur. 

Der  erste  eingeleisige  Tunnel  mit  Parallelstnllen 
soll  für  die  feste  Summe  von  5T)(1Ü00()0  Francs  in 
5'.*  .lahreu  vollendet  werden  und  his  Mitte  Mai  HHi4 
fertig  sein.  Diese  kurze  Bauzeit  konnte  hauptsächlich 
auf  Grund  der  erhöhten  Leistungsfähigkeit  ncr  seiner 
Zeit  von  Älfre<l  Brandt  erfundeneu  hydranlischen  Ge- 
steinsbohrm<utchine,  die  im  Laufe  der  Jahre  sehr  ver- 
vollkommnet worden  ist,  dem  Project  zu  Grunde  gelegt 
werden.  Für  den  Kraftbedarf  des  Tuunellmues  wird  i 
im  Norden  das  Wasser  der  Khooe,  im  Süden  da»  der 
Diveria  benutzt.  Die  .Aufgabe,  die  Installationen  bei 
dem  theilweise  sehr  beschränkten  Raum  zweckmürsig 
anzuordnen,  ist  von  dem  schweizeris<‘hcn  Obersten 
Hrn.  Locher  glänzend  gelöst  worden.  Wahrend  bisher 
die  .\rheiten  auf  der  Nordseite  ihren  regelmäfsigeii 
Fortgang  geiiutmuen  haheu,  sind  auf  der  SUdseite  durch 
aufser(»ruentlichen  Wasserandrang,  sowie  durch  sehr 
weiches  und  druckliaftes  (iehirge  erhchlieiie  Störuogon 
cingetreten,  so  dafs  es  kaum  gelingen  wird,  den  Tunsei 
rechtzeitig  zu  vollenden. 


Iron  and  Steel  Institute. 
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Die  NomencUtur  der  XeUllographie 

ist  im  Laufe  der  Zeit  immer  verwickelter  geworden; 
das  ..Iron  and  Steel  Institute*^  hat  dalier  auf  den  An- 
trag von  Stead  eine  Commission  mit  William 
Whitw  cll  al>  Vorsitzenden  gewählt,  welche  mit  der 
.Aufgabe  betraut  wurde,  die  metallugraphiache  Termino- 
logie eintäclier  und  genauer  zu  gestalten.  Die  ge- 
nannte ('otmiiission  hat  jetzt  der  Versammlung  ein 
\\  Örterhuch  v<»rgelegt.  welches  aufser  rier  DeHhition 
«ine  di'Uteche  und  fraiizösischo  rebersetzung  der  ein. 
schlägigen  tecbnischen  .Ausdrücke  enthält.  Dasselbe 
wird  im  .Inurnal  lies  genannten  Institutes  veröffentlicht 
werden, 

Scott  leitet  seinen  Vertrag  über  die 

Eisenerze  Brasiliens 

mit  den  folgenden  Betrachtungen  ein:  Es  sei  schon 
bei  früheren  Gelegenheiten  «iarauf  hingewiesen  worden, 
dafs  die  spanischen  Erze  immer  ärmer  an  Eisen 
und  reicher  an  Phosphor  und  Silicium  würden,  auch 
sahen  die  spanischen  Gruben  infolge  ihres  forcirten 
Abhaue.s  in  nereits  absehbarer  Zeit  ihrer  KrHclnlpfung 
entgegen.  Auch  die  Luke  Superior- Lagerstätten  würden 
nach  der  Meinung  Schwabs.  des  Prä.sidenten  der 
l'niteil  States  Steel  ('<*r|mratioo,  innerhalb  der  nächsten 
5()  Jahre  ahgebaut  seiu,  wenn  die  Könlerung  anf  der- 
jenig<‘n  Höhe  bliebe,  wehdie  sie  in  den  letzten  Jahren 
erreicht  habe.  Man  müsse  daher  hei  Zeiten  daran 
denken,  die  ei«.enerzeug<*nde«  Länder.  Wsonders  Eng- 
land, in  Zukunft  aus  anderen  mit  Rohmaterial 

für  die  Eisenindustrie  zu  versorgen.  Eine  solche  biete 
sich  in  den  Erzlitgern  «Irs  Staates  Minas  Geraea. 
Brasilien,  von  denen  der  Vortragende  behauptet,  <Ufs 
sie  die  Lake.*<uperior*  sowie  alle  anderen  ihm  hekannten 
Lager  sowohl  an  Menge  und  Qualität  der  Erze  aU 
auch  in  Bezug  auf  bequeme  Abbauverliüitnisse.  über 
träfen.  Jedem,  der  die  bekannten  (Trobenfeldcr  von 
Minas  Geraes  bereise,  fielen  die  un^heuereu  Lager 
von  Eisenerz  auf,  welche  d<irt  entweder  in  Form  ge- 
waltiger steil  aufgerichteter  Gesteinsschicliten  den 
Körjier  einiger  cK*r  ausgedeljntesten  Berge  bildeten, 
oder  als  oberflächliche  Ahlagerungeu  von  GeWillcn  oder 
Conglomeraterzi'n,  viele  Quadratiueilen  der  Bergabliknge 
bedeckten.  Besonder»  seien  die  Erze  durch  Reinheit  an 
Phosphor  ausgezeichnet,  welcher  nur  in  kleinen  Mengen 
in  dem  sogenannten  t'onglumeraterz  auf  dem  Aus- 
gehenden der  Lagerstätten  vorkäme.  Sc4itt  gieht 
ilaranf  eine  sehr  eingehende  Beschreibung  der  Erzlager, 
der  wir  die  nachstehenden  Angaben  entnehmen:  Das 
Erzfeld  liegt  innerlialh  einer  Zone  von  ungefähr 
830o<jkin.  UKM1  his  15(K)  m über  dem  Meer  und  unge- 
fähr 49()  km  von  dem  naclisten  Hufen  Rio  de  Janeiro. 
Die  Zone  winl  von  der  Ontraleisenhahii,  der  wichtigsten 
Linie  Brasiliens,  durchquert,  welche  mit  einer  Spur- 
weite von  1,B  m his  zu  einem  Platz  namens  Lafayette 
am  Rande  des  Erzfeldes  fortgeführt  ist  Von  hier  ab 
hat  man  die  Spurweite  in  Anbetracht  des  gebirgigen 
('harakters  des  l^onde»  auf  I m verringert.  J)ie»e 
Eisenbahn  befördert  das  ganze  ans  diesem  Staate 
ex]M»rtirte  Manganerz  und  wird  von  der  Regierung 
sehr  gut  verwaltet,  Weitere  wichtige  Erzlager  k»iiio]en 
in  verschiedenen  Theilen  des  Staate»  bei  Barbacetia 
an  der  Ontralbahu  und  Vicosa  au  der  Leopoldinabahn 
vor,  ebenso  wie  in  dem  heuachbarten  Staate  von  S.io 
P.iülo,  wo  in  eiuem  Platz  namens  Jpanema  ein  .Magnetit - 
lagtT  mit  mehr  oder  weniger  grofsen  Unterlirecliungen 
sek  dem  Jaltre  15fH)  abgebaut  wird,  ln  den  Staaten 
Parana  und  Santa  l'atharina  sind  gleichfalls  Erzlager 
iu  der  Nähe  der  KiisU*  gefunden  worden,  welche  nach 
dem  Geologen  I>erb%  w alirscheinlich  als  eine  Fortsetzung 
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(»88  Stahl  und  Elfen. 
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der  Barltncena  • Laurer  anzusehen  »»ind.  DieHe  Erze  I 
führen  wechselnde  Mengen  von  Mangan  und  gehen  | 
theilweise  ^nz  in  Manganerz  über.  i 

Da»  Erz  tritt  in  folgenden  Formen  aaf:  1.  l>erber  ; 
Hämatit,  2.  Eifenglimmerachiefer,  8.  Gerolle  oder  i 
t'ongloineraterz.  I 

1.  Der  derbe  Hämatit  bildet  vom  wirthschaftlicben  | 
Standpunkt  auf  daa  wichtigste  Erz;  es  wird  oft  von 
kleinen  Mengen  Magnetit  begleitet.  Es  kommt  in 
ausgedehnten  Lagern  von  25  bis  45  m Mächtigkeit 
vor  nnd  tritt  auf  den  Gipfeln  und  an  den  Hängen  der 
Berge  zn  Tage,  wo  es  infolge  seiner  grofsen  Härte 
der  Verwitterung  besser  als  (fie  begleitenden  (lesteine 
widersteht.  Es  enthält  gewöhnlich  66  bis  70  •/• 
metallisches  Eisen,  geringe  Mengen  von  Kieselsäure 
und  nur  .'Spuren  von  Phosphor. 

2.  Der  EisengUmmerschicfer  oder  Jtabirit  besteht 
aut  abwechselnden  Lagen)  von  Eisenglimmer  und  Quarz 
von  schwankender  Mächtigkeit.  Beide  Mineralien,  be* 
aunderv  der  Quarz,  sind  oft  von  bröckliger  Beschaffenheit, 
woraus  sich  ihre  schnelle  Verwitterung  erklärt.  Der 
Schiefer  enthält  nicht  selten  dünne  Adern  eines  ockerigen 
Minerals  local,  „Jacutinga*‘  genannt,  welches  häufig 
goldführend  ist.  Der  Eisenglimmerschiefer  wird  von 
den  Eingeborenen  dem  derben  Hämatit  vurgezogen, 
da  er  si^  weg'en  seiner  physikalischen  Beschafienheit 
besser  für  den  dort  öblicnen  Rennfeuerprocefs  eignet. 

8.  Das  tierölle  oder  ('onglomeraterz  ist  das  Ver- 
witteningsproduct  der  beiden  anderen  Krzklassen,  speciell 
des  Kisenglimmerschiefers,  und  tritt  entweder  im  w a.tser* 
freien  Zustand  und  rein,  oder  wasserhaltig  nnd  mit 
thonigen  Bestandtheilen  gemischt  auf.  Das  Erz- 
rerölle  findet  sich  immer  auf  dem  Ausgehenden  der 
Lagerstätte  und  zeigt  eine  Mächtigkeit  von  0,9  bis  9 m. 
F)s  bildet  ein  reiches  Erz  mit  «»6  bis  70*/«  Eisen, 
während  das  stark  wasserhaltige,  thonige  Conglomerat 
einen  bedeutend  niedrigeren,  je  nach  der  Menge  des 
Bindemittels  wechselnden  Eisengehalt  aufweist.  Die 
Eingeborenen  verarbeiten  nach  Möglichkeit  die  reinen 
Rollstiicke.  um  die  für  den  Glimmerschiefer  erforder- 
liche Aufbereitung  zu  ersparen.  Audi  das  Conglomerat- 
erz  führt  oft  (»old.  welches  ohne  Zweifel  aus  dem 
„Jacutinga**  des  ursprünglichen  (Himmerschiefers  stammt. 
Die  fr»lgenden  Analv'^eo  geben  ein  nngerähres  Bild 
von  der  ZusaiumenseUong  der  Erze: 

Nr  t.  •- 

Kieselsäure  ....  0,87 

Eisenozyd 

Mnnganfjxyd  . . . 0.20 

Phosphorsäure  . . . 0,tt23 

Schwefel 0,(X)7 

Metall.  Eisen  . . . t»9,2i< 

Phosphor t>,010 

Nr.  i.  Nr.  3. 

Metall.  Eisen  , . . 67,61  ♦»5,77 

Kieselsäure  ....  1,72  0,78 

Schwefel 0,027  0.016 

Phosphor 0,0«t  (U09 

Nr.  1.  Durch^chnittsmiister  von  derbem  Hämatit. 

<Plc  (t'Jlabira  do  C«m|io.| 

Nr.  2.  I>urdisdinittsinuster  von  Oerüllerz, 

4 Miguel  burol«r.) 

Nr,  8.  Durchschnittsmuster  von  Gerollert. 

«Csits  llraDc«.) 

Ein  im  Jahre  1590 erbauter  ttfen  in  .Ipanema  soll  einer 
der  ersten  gewesen  «ein,  welcher  auf  »lern  amerikanischen 
Continent  in  Betrieb  stand.  Indessen  machte  die 
brasilianische  Eisenindustrie  lange  keine  weiteren  Fort- 
schritte. weil  die  Eisengewinnung  im  Staate  Minaa  bis 
zn  Beginn  des  19.  Jahrhunderts  verboten  war.  bis  im 
Jahre  1817  ein  französischer  Ingenieur  ein  catalonisrhes 
Rennfetier  l»ei  S.io  Miguel  de  Piraci^aba  baute,  welches 
vielen  ähnlichen  Anlagen  zum  Vorbild  diente;  viele 


dieser  Oefen  sind  noch  heutzutage  in  entlegenen  Orten 
in  Gebrauch.  AU  die  brasilianische  Centralbahn  die 
Stadt  Jtabira  du  Campo  im  Jahre  1H8B  erreichte,  wurde 
dort  ein  kleiner  Holzkohlenofen  errichtet,  dem  einige 
Jahre  apäter  ein  ähnlicher  Ofen  bei  der  Station  Miguel 
Bumier  folgte.  Spater  wunle  der  amerikanische  Renn- 
feuerbetrieb  auf  den  Monlevadewerken  eingeführt,  dessen 
Ergebnisse  jedoch  unbefriedigend  ansfielen.  Vor  zwei 
Jahren  endlich  wurde  von  einem  Brasilianer  namens 
Antonio  Lage  eine  Koksanlage  nach  dem  Backofen- 
systein  auf  einer  Insel  der  Bai  von  Rio  zur  Verarbeitung 
von  Pocahontas-Kohle  eingerichtet,  von  wo  bedeutende 
Mengen  Koks  nach  Brasilien  impoitirt  wurden.  Lage 
baut  jetzt  auch  einen  Hochofen  moderner  Coustruction, 
in  dem  er  das  Conglomeraterz  von  Hinas  (ieraes  mit 
eigenem  Koks  verschmelzen  will. 

Die  gegenwärtig  in  ItX)  bis  150  Rennfeuem  er- 
zeugte Kisenmenge  beträgt  ungefähr  16<X)  t jälirlich 
und  wird  iro  Innern  des  Landes  zur  Fabrication  von 
Hufeisen  und  anderen  kleinen  Gegenständen  verbranebt. 
Der  Jtabira  do  Campo -Hochofen  arbeitet  mehr  oder 
weniger  regelmäfsig  seit  1884.  Er  ist  10  m hoch  und 
liefert  5 t Roheisen  täglich.  Zur  Verschmelzung  ge- 
langt (ieröllerz  vom  Fufs  des  Jtabiraberges  zo  (.'atta 
Branca  und  Miguel  Burnier.  Eine  ähnliche  Gröfse 
: und  Leistungsfähigkeit  besitzt  auch  der  Hochofen  zn 
Miguel  Bumier. 

Eine  fortschreitende  Eisenerzeugung  w ird  besonders 
durch  den  Mangel  an  geeignetem  Brennmaterial  ver- 
hindert, denn  wenn  an^  Holz  in  reichlichen  Mengen 
in  der  Nähe  der  Hauptlager  vorhanden  ist,  ist  doch 
theilweise  infolge  der  ungünstigen  Arbeitsverhiltnisse 
die  Holzkohlenerzengung  so  unregelmäfsig  und  so  kost- 
spielig, dafs  es  schwierig  scheint,  einen  Ofen  mit  diesem 
Brennmaterial  allein  zu  betreiben.  Inftilge  der  niedrigen 
Windtemperatur  und  der  Reinheit  der  Erze  enthalt 
das  dargfstellte  Roheisen  nicht  genügend  Silicium  für 
Giefsereizwecke,  dagegen  wird  ein  für  Hartgufs  geeig- 
netes Roheisen  leicht  gewounen.  Ebenso  ist  ein  weifses 
in  diesen  Oefen  erzeugtes  Roheiseu  mit  Erfolg  in  An- 
wendung gekommen.  Scott  ist  der  Meinung,  dafs  der  oben- 
erwähnte neue,  mit  aus  Pocabontas- Kohle  gewonnenem 
Koks  zu  betreibende  Hochofen  gut  arbeiten  wird.  In 
Brasilien  selbst  kommt  an  mineralischen  Brennstoffen 
nur  Lignit  vor,  doch  ist  natürlich  eine  spätere  Auf- 
findung von  Steinkohlenlagern  nicht  ausgeschlossen. 

ln  Bezug  auf  die  Ausnutzung  <ier  brasilianischen 
La^er  als  einer  zukünftigen  Quelle  von  Eisenerzen 
spneht  sich  Scott  dahin  aus,  dafs  der  Export  der  Erze 
nach  England  und  den  V'ereinigten  Staaten  trotz  der 
gegenwärtigen  niederen  Erznreise  nnd  des  verhältnifs- 
mäfsig  hohen  Geldkurses  lonoen  wenie.  wenn  der  Ab- 
bau der  Lagerstätten  im  grofsen  Mafsstah  betrieben 
und  der  Transport  ähnlich  wie  in  den  Lake  .Superior- 
Districten  eingerichtet  wenle.  Die  Gesammtkosten 
der  Erze  würden  sich  wie  folgt  stellen: 

Die  (rewinnungskosten  werden  nach  Analogie  ähn- 
licher Vorkommen  in  Ncn-Schottland  und  am  Lake 
Superior  auf  ungefähr  2 sh  f.  d.  Tonne  angefetzU  Hier- 
bei ist  an  Stelle  der  anscheinend  sehr  nnzaverlässigen 
Eingeborenen  mit  italienischen  Arbeitern  gerechnet. 

Die  Fracht  nach  Rio  de  Janeiro  beträgt  nach  dem 
Jetzigen  Tarif  für  den  Transport  von  Eisen-  und  Man- 
ranerzen  auf  iler  Ontralbahn  und  bei  gegenwärtigen 
Korsen  6sh  f.  d.  Tonne  für  eine  Entfernung  von  480  km. 
Die  Lager  können  mit  der  jetzigen  Hahn  durch  Zweig- 
linien verbunden  werden,  und  würde  die  Balm  die 
Erze  von  den  Graben  ohne  Extrakosten  befonlern,  wie 
dies  bereits  auf  einer  Zweigbahn  für  den  Transport 
TOD  Manganerz  geschieht.  Die  Wagen  hatten  ursprüng- 
lich 12  bis  18  t Ladefähigkeit,  doch  sind  bereits  solche 
mit  80  t FasKungsvermögen  mit  bestem  Erfolg  in  Be- 
trieb genommen.  Die  Umladung  in  Rio  de  Janeiro 
ist  gegenwärtig  noch  mit  bedeutenden  Schwierigkeiten 
verkniljift,  da  diever  Hafen  kein«  geeigneten  Quai-Anlagen 
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R^ftraU  und  kieintr$  MittheUungen. 


Suhl  und  Eisan.  H8& 


besitzt  und  das  Kn  daher  in  Lichtern  an  die  Srhiffe 
gebracht  werden  muf».  Auch  leidet  der  Er*eiy)ort 
sor  Zeit  noch  daran,  dafs  keine  regelmlfsige  Verschifraog 
statttindet.  Dies  würde  sich  natürlich  andern,  aohala 
ein  regelrechter  GrofHbetrieb  in  Gang  kommt. 

Nach  der  Berechnnng  des  Vortragenrlen  würde  sich 
die  durchschnittliche  Fracht  bis  England  auf  9 sh  f.  tl. 
NetU>tonne  stellen. 

Der  Werth  der  Krse,  wie  sie  z.  B.  am  Pic  von 
Itabira  do  Campo  gewonnen  werden,  wurde  unter  Zu- 
mndelegung  eines  Preises  von  15  sh  Bd  für  io  Eng- 
land angeliefertes  Ruhio-Krz  2*2  sh  betragen. 

Die  Ctesamratkosten  würden  sich  demnach  unter 
günstigen  Verhiltnissen  wie  folgt  gestalten ; 

1.  Gewinnung  (incl.  I^eitung  u.  s.  w.)  . 2 sh 

2.  Fracht  bis  Rio  de  

3.  Verladen  in  Rio  de  .laneiru  ...  1 ,, 

4.  Oceanfracht 9 , 

Zusammen  . . 19  sh 

Dies  würde  demniirh  einen  Betrag  von  4 sh  f.  d. 
Tonne  für  unvorhergesehene  Fälle,  Zinsen  und  Gewinn 
lassen. 

Der  Inhalt  des  von  .1  üpt  n ersehen  Vortrages  ; .Der 
Schwefelgehalt  der  Schlacken  und  anderer  Hütten* 
prodnete'*  ist  den  Lesern  von  „Stahl  und  Eisen“ 
8U8  früheren  Verölfentlichnngen*  des  Antors  bekannt. 
Der  Vortrag  von  Wahlberg:  „Die  Brinellsdien 
L'ntersnchangen  über  den  EinHufs  der  chemischen  Zu* 
sammensetzung  anf  die  Dichtigkeit  von  StahlMocken“ 
wird  iiD  Znsammenhang  mit  zwei  anderen  Aufsätzen  des- 
selben Verfassers,  die  auch  die  Brinellschen  Unter* 

• Vergl.  .Suhl  und  Eisen“  1902,  Heft  7 S.  .*187 
und  Heft  8 S.  432. 


suchnngen  behandeln,  in  späteren  Nammern  zum  .\bdruck 
gelangen.  Die  beiden  Vorträge  von  Arnold  und 
Mc  William:  „Ueber  die  Mikrostructur  von  ge- 

härtetem Stahl“  und  von  Eyermunn:  „Ein  combinirter 
Hochofen-  und  Martin  • Prucefs“  sind  gleichfalls  zur 
Berichterstattung  vorgesehen. 

Verband  für  Kanalisirung  der  Mosel 
und  der  Saar. 

Am  S«>notag,  den  22.  Juni  1902.  Mittags  12  Uhr, 
Hndet  im  Casino  zu  Trier  die  diesjährige  ordentliche 
Verbandsversamnilung  statt.  Die  Tagesordnung  lautet 
j wie  folgt: 

1.  Erött'nung  der  Versammlung  und  Walil  eines 
ersten  Vorsitzenden  an  Stelle  des  ausgeschiedeneo 
früheren  Bürgermeisters  von  Hetz,  Freiherm 
V.  Kramer,  gemäfs  § 10  der  Statuten. 

2.  Bericht  über  die  Thätigkeit  des  Verbandes 
bezw.  Vorstandes  seit  der  letzten  (ieneral-Ver- 
samnilung  am  27.  October  1901  in  Coblenz. 

3.  Bericht  des  Schatzmeisters  und  F^ledigun^  des 
^ 6 der  Statuten,  Entlastung  des  Schatzmeisters 
und  des  Vorstandes,  Ernennung  zweier  Rechnungs- 
prüfer. 

4.  Vortrag  des  Ilandelskuinmersecretars  Dr.  Gerts, 
Coblenz:  „Die  Bedeutung  des  Ausbaues  der 
Wasserstrafnen  für  Industrie  und  Landwirth* 
Schaft“.  Beschlüsse  und  Resolutionen. 

5.  Restimrating  de*«  Ortes  der  nächsten  Hauptver- 
sauimluug. 


Referate  und  kleinere  Mittheilui^eii. 


EntwioklQog  der  ElseBindnsirle  im  8aarr«Tler. 

In  dem  historischen  Verein  für  die  Suargegend  i 
hat  Dr.  Dieckmann,  HaodeUkammersecretär  und  Ge-  | 
Bcbäftsfübrer  des  Wirtbschaftlichen  Vereins  im  Saar-  ' 
revier.  am  25.  März  19<>2  einen  Vortrag  über  die  indn-  | 
ttrielle  Entwicklung  des  Saarreviers  in  der  | 
zweiten  Hälfte  des  neunzehnten  Jalirhunderts 
gehalten,  dem  wir  die  folgenden,  auf  das  Eisenhütten- 
gewerbe  bezüglichen  Mittheiliingeu  entnehmen. 

Die  Sparen  der  Eisengewinnung  ini  Saarbezirk 
reichen  bis  in  die  Zeit  der  RömerheiTKchuft  zurück 
und  selbst  urkundlich  wird  der  EiKcn-  und  Kohlen- 
gewinnung bereits  im  14.  und  15.  Jahrhundert  Er- 
wähnung gethau.  Die  ganze  Art  der  Erzeugung 
bewegte  si^  damals  io  den  primitivsten  Formen  bis 
etwa  um  die  Mitte  des  18.  Jahrhunderts,  wo  die 
Kohlengewinnung  für  ein  Hoheitsrecht  der  Krone 
erklärt  wurde  und  damit  die  im  Saarrrvier  betriebenen 
Kohlengruben  in  landesherrliche  Verwaltung  kamen. 
Von  da  ab  begann  man  der  unrcgelmafsig  betriebenen 
Kohlengräherei  ein  Ziel  zu  setzen  und  die  Ftütze  durch 
Anlegung  von  Röschen  und  Stollen  regelrecht  ab- 
zabauen.  In  diese  Zeit  fallen  auch  die  ersten  Ver- 
suche der  Wrkokung  von  Saarkohle. 

Einen  guten  Einblick  in  den  Stand  der  Saar* 
industrie  zu  Be^no  des  vorigen  Jahrhunderts  gewinnt 
man  durch  das  un  Jahre  1815  von  Bücking  verfafste 
„Pronicmoria",  welches  eine  der  Veranlassungen  war,  dafs 
das  Saarbrücker  Land  mit  seinen  reichen  Bodenschätzen 
Preufseij  einverleibt  wurde.  In  dieser  »Schrift  w erden 


als  Staatseigeothum  tiOOOO  Morgen  llochwalduogen, 
die  Kohlenbergwerke  und  ein  sehr  bedeotendes  Eisen- 
werk mit  Schmelze  und  einer  Weifshlechfabrik  au- 
gefuhrt.  Von  Privat -Etablissements  werden  erwähnt: 
zwei  beträchtliche  Eisenwerke  (Gehr.  Stumm  und 
Halherger  Hatte),  zwei  ansehnliche  StahlraffinerioQ 
(GofTontaine  und  Jägersfreude  der  Gebr.  Gouvy),  eine 
Sensen-Srhneidteug-  und  Messerfalirik  (Diilinger  Hütte), 
eine  Feilenhauerei,  mehrere  Nagclschmieden  und  andere 
dem  Eisenhüttengewerhe  nicht  angehörende  Betriel>«. 
Die  Werke  erhielten  sich  in  dieser  Zahl  noch  ziemlich 
lange  Zeit;  auch  nach  1815  machte  die  Saarindustrie, 
theilweise  infolge  der  Besorgnisse  vor  neuen  kriege- 
rischen Unruhen,  besonders  aber  wegen  der  primitiven 
Verkehrsmittel,  nur  langsame  Fortsfmritte.  Immerhin 
j zeitigte  die  erste  Hälfte  des  vorigen  Jahrhunderts  drei 
' grofse  Fortschritte:  1.  den  l’ebergang  vom  Stollenbau 
zum  Tiefbau  in  der  Montanindustrie,  2.  die  Verwendung 
des  Steinkohlenkoks  im  Hochofen  und  3.  die  Ein- 
führung des  Puddelprocesses  an  Stelle  des  Herdfrischens. 

Das  erste  Paddel-  und  Walzwerk,  welches  iiu 
Saarrevier  errichtet  wurde,  war  dasjenige  der  Gebr. 
.*4tumtii  in  Ncunkiri'hen  im  Jahre  1831 : natürlich  folgten 
die  anderen  Werke  bald  nach.  Zuverlässige  Angaben 
über  die  Höhe  der  Erzeugung  und  die  Arbeiterz^l  in 
den  Hüttenwerken  stehen  on«  aus  <ler  Zeit  vor  Erf^ff- 
' nnng  der  Eisenbuhn  nicht  zu  Gebote;  wir  wissen  nur. 
j dafs  die  Zahl  der  Arbeiter  zu  Anfang  des  19.  Jahr- 
I hunderts  etwa  BäX)  nnd  im  Jahre  ISöl,  also  zw’ei 
I Jahre  nach  Eröffnong  der  Bahn,  1750  betrug. 
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Heftruit  und  kleinere  Mitthei/uniien. 


aa.  Jahrg.  Nr.  12. 


Als  der  wichtijjste  Wendepunkt  in  der  Ueschichte 
der  Saanndustrie  ist  der  lUu  der  Königlielien  Saar* 
bnlcker  Eisenbahn  *u  heaeichtien,  welcne  im  Jahre 
I&52  eröffnet  wurde.  Die  4','t  Meilen  lange  Saarbrücker  [ 
Hahn,  welche  die  Pfälzische  Lndwiirshahn  mit  der  • 
Fraoaosisrhen  Oathahn  (Paria  Metz  - StralVImri:  mit 
der  Nebenlinie  Metz — Forbach)  verband,  bildete  das 
Schlnfsglied  in  der  grofsen  Verkehrslinie  vom  Kheine 
nach  Paris.  Durch  diese  und  die  späteren  KiHenbalin* 
bunten  wurde  ein  Kisenbahnnetz  geschaffen,  wt-lches 
den  .Absatz  der  industriellen  Erzeu<rnisse  nach  allen 
Seiten  vermittelte:  unterstützt  wurde  der  Absatz  von 
Steinkohlen  uml  der  Bezug  namentlich  von  Eisenerzen 
aus  tlem  Mo*iidgebiet  bei  Nancy  aucli  noch  durcli  die 
Eröffnung  des  Saarkoblenkauals  IhtlO. 

Die  verbesserten  Verkehrsverhältnisse,  der  sich 
immer  stärker  fühlbar  machende  Mangel  an  Holzkohlen 
und  sehlieftilich  auch  das  allgemein  in  jener  Zeit 
bekundete  Streben  nach  (.'oncentration  der  Betriebe 
und  Verbilligung  der  ticsteliunpkosten  bildeten  die 
Veranlassung,  dafs  sich  in  den  Verhältnissen  der  Suar- 
induRtrie  ein  gewaltiger  (*mschwnug  vollzog.  Einzelne 
Hüttenwerke,  wie  die  zu  Fischbach.  Bettingen,  (»eis* 
lautern.  (toHbntaine.  stellten  im  Laufe  iler  Zeit  den 
Betrieb  ein:  andere,  wie  die  alten  Hocliwald*  und 
Suonwaldhütten,  z.  B.  .Asl>ach,  Abentheuer  und  (iräfen* 
bacli,  im  Besitz  der  Familien  Stumm  mul  Höcking, 
verlegten  ihren  Betrieb  an  den  Hnlhcrg.  dorthin,  wo 
Eisenbahn  nnd  Kanal  sich  berührten.  Hand  in  Hand 
mit  der  (’oncentnuion  der  Betriebe  gingen  Neugrün- 
dungen.  Wenige  Jahre  nai-h  Eröffnung  der  Eisenbahn 
entstand  die  Burbacher  Hütte  (J85H/57).  Kurz  zuvor, 
1K4H  bis  1KT>1,  wari'H  die  Hochofen-  und  Walzwerks- 
anlagcD  zu  Stiringen  hagrüiidet  worden;  etwa  zwei 
Jahrzidinte  nach  Eröffnung  der  Bahn  gesellte  sich  den 
vorhandenen  das  Völklinger  Eisenwerk  zu. 

Von  nicht  zu  unlerschatzeiider  Bedeutung  war  für 
alle  diese  Hüttenwerke,  dufs  aie  an  Stelle  der  schwerer 
verhiittlmren  einlieiniiscJicii  Eisenerze  seil  IKtI  sich 
mehr  und  mehr  dem  Bezüge  der  lothringisih-luiem- 
hurgischen  Erze  ziiwaudtcn.  Der  Krieg  von  1870  71 
hatte  für  die  Hüttenw  erke  des  Saarreviers  die  hesondere 
Bedtuitung.  dafs  sie  sich  Erzconcessionen  erwerben 
k<»nnten  und  mit  ihren  ErzbezUgen  nieht  mehr  auf  das 
Ansland  angewiesen  waren. 

Den  gewaltigen  Anfschwung.  welchen  die  Stein- 
kohlenförderungim  Saarrevier  seit  der  Mitte  des  10.  .Talir- 
hunderts  genommen  hat,  veran''eliaaliehen  folgende 


Ziffern;  es  betrug: 

<lle  l'ürderucg 

dir  Zahl  d«r 

In  Tonn«o 

bc]«Kivb«»( 

1H.*>0  .... 

5H3  800 

4.580 

18»)Ü  .... 

1056  (HX» 

12  159 

1870  .... 

2 734  tXX» 

15  662 

1H80  .... 

5 211  Htä) 

2H  140 

IHtM»  .... 

. »i212  5(X> 

29  446 

Mää»  .... 

0:W7HU0 

41  848 

B»01  ... 

0 876  023 

12  421» 

Daraus  erhellt. 

duls  seit  dem 

Jahre  1850 

(iesammtrörderung  nahezu  um  das  .Seehzelinfache  ge- 
stiegen ist.  und  wenn  man  seihst  nur  die  Ziffer  des 
•luhres  1MH>  mit  der  des  letzten  Jahre»  in  Vergleich 
stellt,  so  ergieht  sich  noch  immer  eine  Steigerung 
von  .‘><>“'‘'1  Ergehnifs,  wie  es  kaum  ein  anderes 
Indostriegehiet  anfzuweisen  bat. 

Was  die  Erzeugung  der  Hüttenwerke  anhefrifft, 
so  steigerte  sich  in  ilen  .lahren  IH.54  hi»  1W»4  die 
Hoehofenerzeogung  von  UHiOlKi  auf  1 1220<HJ,  diejenige 
von  Kabricaten  von  auf  lOOtPiOO  t'tr.  Die 

Zahl  der  Kisenhüttenarheiter  im  Saarrevier  stieg  in 
demselben  Zcitranm  von  IToO  auf  HIJOti  Mann , d.  h. 
sie  verdopi.elte  sich,  wiilirend  die  Prodm  tion  versechs- 
facht wurde. 

Der  Stand  der  Eisenindustrie  iin  Jahre  1878  geht 
BUS  der  folgenden  Tabelle  hervor,  die  allerdings  auch 


die  auf  niehtpreufsischem  Gebiete  liegenden  Werke 
von  St.  Ingbert  und  .Stiringen  umtäfst: 


Hüttenwerke 

ftetrirb*- 

«nrricbluupFR 

Hoch-  Puddrl- 

öf<‘n  Ofen 

WnlSCB- 

•trni»rn 

Arbrlter- 

Kshl 

Neunkirchen  . . 

6 

54 

12 

1667 

Rurbaeh  .... 

4 

56 

i» 

1444 

Haiberg  .... 

2 

— 

— 

640 

Dillingen .... 

3 1 

2S 

Hl 

1491 

A’ölklingen  . . . 

— I 

1 ** 

o 

385 

St.  Ingbert  . . . 

J 

10 

650 

Stiringen .... 

4 ! 

25 

4 

; 1227 

23 

214 

68 

75(H 

ln  dem  Jahre  1878  beginnt  mit  der  Kinfübrniig 
des  Thomuspn»ce>ses  eine  neue  Kpoclie  Hir  die  Kisei>- 
indufitrie,  uämlieh  der  l'ebergang  vom  .Schweifseiseu- 
zum  FlafseisenproreJ'ti.  Diese  Ertindnng  begegnete 
anfangs  vielem  Mifstrauen  und  der  Puddelofen  iiat  Ins 
i zum  .Anfang  der  neunziger  Jahre  im  Saarrevier  seine 
' Herrschaft  liehanptet;  von  da  ah  verschwindet  er  mehr 
; und  mehr  aus  den  Betrieben,  während  gleichzeitig  die 
(’onverter  in  ilieselben  ihren  Einzug  halten  uml  die 
' Hochöfen  vermehrt  und  vergröfsert  werden.  Im  Jahre 
; 188Ö  waren  auf  den  erstgenannten  5 Hüttenwerk«  n 
noch  202  Puddelöfen  vorhanden,  bis  18fi2  war  die-^e 
Zahl  auf  UH»,  bis  18fM>  auf  44  gesunken.  Zur  Zeit 
unterhält  von  den  Hüttenwerken  des  Saarrevier»  ledig- 
lich die  Finna  Gehr.  Stumm  (Neunkirchon)  il4  Pnddcl- 
Öfen  zur  Herstellung  von  Handclseisen. 

Die  Koheisenerzengung  hezitferte  sich  1H8<>  a-»f 
etwas  mehr  als  BtKMXM)  t und  stieg  danach  1802  auf 
o85:W7  t.  lOOO  auf  08Hf»f»7  t 

Der  Aufschwung  der  5 Hüttenwerke  des  Saar- 
hezirks  in  den  Jahren  1878  bis  B»00  wird  üureb  die 
folgenden  Ziffern  gekennzeichnet: 


(tcbr. 

Stuuiin 

Uur- 

bneher 

liatir 

IUI- 

brr^rr 

liaiie 

itSch- 

Ho(t*cb«? 

ElxrO- 

wrrkr 

imilng. 

lililtr 

Arbeiter- 

1  1878' 

HM57 

1444 

640 

:t85 

1491 

zahl 

I 1000  1 

4204 

4386 

2(X>.3 

3708 

3869 

Hoch- 

\  1878 ’ 

6 

4 

2 



3 

öfen 

1 1000; 

10  : 

7 

ß I 

i 7 

2 

Neben  dem  glänzenden  Aufschwung  der  Hüttui- 
indnstrie  ist  weiterhin  zu  verzeichnen  das  Emporblühen 
von  Maschinenfabriken,  Kleineisenzeagfabrikvii,  einiin 
tiiirsstuhlwerk  und  einer  Drahtseilfahrik,  welche  fast 
Biisnahmslos  den  letzten  Jahrzehnten  ihre  Entstehung 
verdanken.  Die  AVerke  von  Ehrlumll  & Sehmer, 
Dingler,  Karchcr  \ Po.  sind  um  die  Mitte  der  sieb- 
ziger Jahre  gegründet  worden.  Dafs  der  innerhalb 
weniger  Jahrzehnte  bewirkte  rmschwung  in  den  Pro- 
ductionsverhältiiissen  anf  die  ganzen  socialen  Verhält- 
nisse grofsen  KiiiHufs  gehabt  bat,  ist  nicht  hefremdUeb. 
Die  Löhne  haben  bei  durchgehends  gesteigerter  Lebens- 
haltung eine  erhebliche  Authessemng  erfahren;  diese 
beträgt  z.  B.  für  die  Arbeiter  eines  grofsen  Hütten- 
werks im  Saarrevier  für  die  letzten  2h  Jahre  etwa 
.50^'ü,  indem  die  Durchschnittslöhne  von  2,H5  auf 
3,J*5  ,-H  gestiegen  sind.  Auch  die  Löhne  der  Berg- 
arbeiter haben  »ich  im  Laufe  der  letzten  Jahre  tr- 
hehlich  gebessert.  Je>hne  für  Hauer  von  J.-’iO  bis  6 •# 
f.  d.  Tag  dürften  das  Durchsehnittseinkommeu  dur- 
stellen, und  wenn  in  der  amtlichen  Statistik  niedrigere 
Sätze  angegeben  werden,  so  niufs  man  berücksichtigen, 
dafs  in  dieser  Aufstellung  auch  die  minderen  LiHine 
der  jugendlichen  Arbeiter,  »owie  der  Arbeiter  über 
Tage  ftir  die  Berechnung  des  DurchRchnittslohDe.s  mit 
beröcksiehtigt  werden.  Dafs  auch  für  Wohlfahrts- 
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HfftraW  und  kleinere  MitthrUunoen. 


Mühl  und  Ei»en. 


eioriciitUD^eD  in  ^uF»em  .Maft^stabe  Kür»or^e  ^etroifen 
ist,  beweisen  die  ^cablrfiehen  HtiUensi'liulen , Bau- 
primien.  Knappachaft.'^vereine.  IVtistuiiBkassen  ii.  b.  w., 
die  alle  im  wesentlichen  durch  die  rnterstütaunpen 
der  .^rbeitjreber  gehalten  werden. 

Die  Beatimmong  der  LmwandlannraTnripänge 
des  Stahla  nach  der  Methode  der  AoadehDungs* 
mesHongeD. 

Die  Umw  andlougen  V'iu  Kisenlegirniii^en  hei  hohen 
Temperaturen  sind  vornehniliih  nach  iler  ..}»ynMtietri> 
sehen**  Methode  unterMii'ht  worden,  web-lie  (Jsmond 
antVi'stellt  und  HobertS' Austen  ubt;päodert  hat 
und  die  auf  der  Wicdcrherstellimg  der  KutwirkluDgen 
oder  VersehniQgen  von  Warme  beruht,  welche  im 
häufe  der  Abkühlung  oder  der  Krwärmum;  eine» 
Stücke»  Metull  eintreten.  Ihr  gegenüber  erlaubt,  wie 
Georges  C'harpy  und  l.oui»  (irenet  in  den 
CoiuplCJ»  rennlus  der  Pariser  .\kndemie  der  Wissen- 
srhaften  (vom  10.  Marz»  erklären,  die  Methode  der 
Ausdehnungsmessangen  die  lhnbildungsv»»rglinge  des 
Metalls  genauer  zu  verfolgen  und  mit  einer  »o  geringen  . 
Gesehw'indigkeit , als  man  solche  nur  wünscht,  oder  | 
sogar  bei  gleichbleibendcr  Temperatur  zu  »iperiren, 
in^esonden*  aber  liefere  sie  quantitative  .Angaben, 
wahrend  «Üejenigen  der  pyrometrisrlien  Metho<le  viel- 
mehr qualitative  seien. 

Die  mit  Stahlsorten  von  verschiedenem  Kohlen- 
stolTgehalt,  ilie  aber  von  anderen  Beimengungen  bis 
auf  Spuren  frei  waren,  angestellten  Versuolie  ergaben 
Resultate,  die  qualitativ  üben'instiininen,  gleichviel  ob 
man  mit  Erwärmung  oder  mit  Abkühlung  ond  bei 
versehied^nen  (Tesebwindigkeiten  operirt;  jedoch  fehlen 
die  Verzogenmg*  - Erscheinungen . die  bei  den  Nickel 
und  Mandat)  enthaltenden  .Staldsorten  grofse  Bedeutung 
gewinm-n.,  hei  den  Kohlenstoff- Stahlsorten  auch  nirht 
völlig,  weshalb  es  sich  emptiehU.  mit  Erwarmung  zu 
operiren  und  mit  Geschwindigkeiten , die  hinrei<hend 
gering  sind,  uni  zu  vermeiden,  dufs  deren  Vt-rmiode- 
rung  ein«*  Abänderung  der  l'iiiwandlungsteinperuturen 
zur  Folge  habe:  hierzu  genügt  bei  Ktdilenstotfstahl 
eine  Erwarmongsgeschwindigkeit  v<»n  etwa  2(K>"  in 
der  Stunde. 

Bei  allen  Sorten  von  Stahl  und  Giifseisen,  die 
nur  KiHOD  und  Kohlenstoff  enthalten,  beginnen  die 
Umwandlungen  bei  ziemlich  ganz  gleicher  Temperatur, 
welche  nahe  hei  700*  liegt:  bei  darunter  liegenden 
Temperaturen  findet  man  noch  durchans  kein  Anzeichen 
von  Umwandlung,  selbst  wenn  man  jene  mehrere 
Stunden  hindurch  conslant  erhält.  Bei  70t) heohachtet 
man  eine  jähe  ('ontruction,  deren  Betrag  ent- 
sprechen«!  dem  Kohlenstoffgchalte  steigt,  bis  er  beim 
Stahl  von  ungefähr  t>, So Kohlenstoffgehalt  sein  Maxi- 
mum erreicht,  um  dann  bei  weiterer  Znnahme  an 
Kohlenstoff  wieder  zu  sinken.  Dies  ist  aus  nach- 
stehender Tabelle  wohl  zu  erkennen,  welche  die  an 
einigen  Stahlsorten  erhaltenen  Ergebnisse  uinfafst: 
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Nach  «lieser  jähen  Uontraetinn  beobachtet  inan 
bei  gradweiser  Steigerung  der  Temperatur  eine  aus- 

Sedchntere  Umwandlungszone;  die  Aus«lehnung  «les 
[ctulls  zeigt  bei  ihrem  Wiederbeginn  einen  viel  ge- 
ringeren (Joefticienten  als  zuvor,  der  sieb  überdies  mit 
zunelitiiender  Temperatur  verringert  bi»  zum  Erh>schen 
und  nachfolgenden  N’egativw  erden : es  tritt  also  von 
Neuem  U<*ntrndion  ein.  aber  diese  erfolgt  niclit  plötz- 
lich und  vertiivilt  sich  auf  ein  gewisses  Temperatur' 
intervall;  danach,  d.  !>.  von  einer  je  nach  der  Natur 
des  suhl»  verschiedenen  Temperatur  an.  lieginnt 
wiederum  die  Ansdehnung. 

I)ie»e  zweite  Umwandliingsperio«ie  erstreckt  »ich 
über  ein  um  so  iiu»gedelinteres  Temperntur-Intervall. 
je  geringer  der  Kohlenstoffgehalt  ist;  ihre  Erkennbar- 
keit h<>tl  »cliou  bei  Maiilsorten  auf,  die  mehr  als 
0.t>r>  Kohlenstüd  fuhren;  bei  ihnen  be<diachtef  man 
also  mir  die  j.ihe  Zusanimenziehung  bei  7UO”  mit  Be- 
stimmtheit, w'iihrend  «larüber  nur  eine  geringe  .\b- 
wj'icliungder  .\nsdcliiiung»«mrve  entstell!,  «leren  fireuzen 
nicht  geiiiiti  bestimmbar  sind.  Die  folgemie  'fabelle 
giebt  «liese  rtnwandhmgsgmizen  für  einige  weiche 
StahNurten  an: 
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Nacli  der  Metiioiie  «ler  .Vusilehnangstiiessungeii 
lassen  sich  mithin  bei  «len  ICi-i'n-Koblenstofnegirungen 
zwei  Umwnndl'Migeii  lieobni  liten  , von  «ienen  «lic  eine 
plötzlieh  eintritl.  bei  «twa  7*>0®  eine  Volumemninde- 
rang  zur  Folge  hat  uml  der  beim  kritiseben  Punkt  ai 
»ler  )*yrometriscl:en  .Methode  beiibarliteten  Warme- 
absorpfion  i-nfspricht . dagegen  die  andere  allmählich 
erfolgt,  bei  <len  Stahlsorten  mit  ein«*iii  geringeren 
Kohh  nst.iffgehftlfe  als  von  0.H5®;«  (oben  sind  Ü,»>5  */© 
angegeben!)  einer  Contraclion  zu  cnt.spreclien  scheint, 
während  bei  den  koblenstoffreicheren  Stahlsorten  di»‘ 
Ausdehnung  andauert,  und  zu  Ende  geht  hei  einer 
Teinperaliir,  «lie  «lerjenigen  des  kritischen  Punktes  hs 
der  pyroinetrischcn  Metluide  naheliegt.  Der  kritis«-lie 
Punkt  U;,  den  inan  nach  der  chengenannten  .Methode 
bei  770®  (iin  Text  steht,  wahrscheinlich  wiederum  in- 
folge eine»  Druckfehlers,  750®)  heohachtet,  entspri«’ht 
mithin  keiner  Veränderung  der  .Vusdehnungsersrhei- 
nu  Ilgen. 

|)iese  Krgehnisse  lassen  »ich  vollkommen  erklären 
mit  Hülfe  der  Hypothese,  welche  die  Umbildungen  der 
Systeme  Eisenkohleustoff  bei  nngefäbr  8*>0®  ln  Pa- 
rallele stellt  mit  dcTijcnigen  bei  «1er  Erstarrung  eine» 
Gemenge»  von  zwei  Substanzen,  die  keim*  Misch- 
kristalle geben.  Die  Uuiwandlung  bei  7(K)“  würde 
«1er  der  Wiederaufiösung  «les  eutektis«  lieu  Gemenges 
i«Perlit“)  von  Eis«  n („Ferrit“)  und  Eiseiicnrbid  („Ue- 
inentit**)  entsprechen,  die  allmähliche  Umwandlung 
oberhalb  von  7(t‘>®  dagegen  der  Auflösung  «les  uber- 
schössigen  „Ferrit»“  (unter  Contraction)  in  «len  „by]»o- 
eutektischen“  und  des  überschüssigen  „Uementits“ 
(unter  .\usdehnung)  in  den  .hypereutektiselicii“  Stahl- 
s««rten. 

Gaamnloren  mit  Schwelgashetrieb. 

Diese»  Thema  behandelt  G,  Gä bring  in  der 
j Zeitschrift  ,,(ilückaal“.  Heft  Nr.  D)  vorigen  Jahres. 
I Die  Veranlassung  zu  dicsiMii  Aufsatz  war  durch  eine 
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ii.UUrv;.  Nr.  \i. 


VüD  der  WrrBchen  WeilsenfeUer  Braunkohleo  «ActifD- 
Gesellaehaft  in  Halle  a.  d.  Saale  errirlitete  elektrische  , 
Kraft-  and  Lieht-Ceotrale  ^^ejrehen. 

Die  AnUff(\  aus  drei  125  F.  S. -Gasmotoren  be- 
stehend, wurde  auf  Grube  nKmma“  in  Streckao  bei 
Luckenau,  wo  sich  eine  Schwelerei  mit  40  Cylindem 
im  Betrieb  betindet,  aus^erührt,  und  dient  xur  elek- 
trischen Kraftübertrairung  mittels  Drehstrora  von  500 
Volt  und  xar  Erzeuzun^  elektrischen  Lichtes  mittels 
Gleichstrom  von  HO  \ olt  Spannung.  Der  erste  der 
Gasmotoren  kam  im  Mai  1808,  der  zweite  und  der 
dritte  iin  -Spiitaummer  lB9t)  in  Betrieb  und  arbeiten 
dieselben,  unter  Berucksiebtigung  der  Thatsache,  dafs 
dies  die  ersten  für  Verwendnng  dieses  Gases  gebauten 
Motoren  sind,  bis  jetzt  ohne  wesentliche  Betriebs- 
störnngeii  zufriedenstellend. 

Der  Verfasser  geht  von  der  bekannten  Tiiatsnohe  , 
aus,  dafs  die  Gasmotoren  den  Dampfmaschinen  in  der  ' 
Aiisnützoog  der  Wärme  überlegen  sind  und  die  noch  ; 
gröfsere  Verbreitung  derselben  — wo  Hochofengase 
nicht  zur  Verfügung  stehen  — besonders  durch  die 
hoben  Herstellungskosten  des  (tases  gehindert  wird. 
Er  fährt  daun  wie  folgt  fort: 

Dieser  Hinderungsgrund  kommt  jedoch  l>ei  dem 
ßraunkohten  • Schwelgas  in  VV'egfall,  uenn  die  Kosten 
bezw.  der  Werth  desselben  betragen  nur  etwa  0,-1  rj 
f.  d.  Cabikmotcr.  Das  Scbwclgas  w ird  bei  der  trockenen  ' 
Destillation  theerhaltiger  Braunkohlen  zur  Gew'innnng 
von  Theer,  welcher  dann  in  den  Mineralölftbriken 
weiter  zu  FaraHiD,  Solarbl  ti.  s.  w.  verarbeitet  wird, 
gewonnen.  Die  WrgasuDg  erfolgt  in  von  aufsen  be- 
leuerten,  7 bis  8 m hohen  l’hamotte  ■ Cvlindern  von 
etwa  1,5  bis  I,Hm  Darebmesser,  in  welchen  um  eine 
senkrecht  stellende  Achse  ein  gufseisernes  Glocken- 
svsteni  angeordnet  ist,  und  ans  letzterem  hezw.  der  I 
cfainit  in  Verbimlung  stehenden  Vorlage  werden  die 
Gase  mittels  Exiiaustoren  ahgesaugt.  , 

Io  einem  ausgedehnten,  im  Freien  aufgestellteu 
Rohrs\ stein  scheiden  dieselben  Theer  ab;  die  keinen 
Theer  mehr  enthaltenden  Gase  wurden  dann  entweder 
in  die  freie  Lnft  abgelassen  oder  aber  zur  Mitbefeuerung 
der  Schwelcylinder  benutzt. 

Die  Gasausbeute  aus  100  hl  Schweikoble  beträgt 
1200  cbm  und  durch  die  Verbrennung  desselben  unter  | 
den  Cylindern  werden  rund  80  bl  Fenerkohle  gespart. 
Rei-Imet  man  das  Hektoliter  Braunkohle  zu  1.5  so  . 
entsprechen  jene  1200  cbm  Schwelgas  einem  Preis  von 

iW  . 15  = 450  rj 

der  1 cl,m  = nm.l  O.H8  ,J. 

Nimmt  man  ferner  den  Gasverbrauch  der  Motoren 
zu  1,5  cbm  f.  d.  Pfe rdekraft  und  Stunde  an,  so  kostet 
demnach  die  P.  8. -Stunde  an  Schwelgas  rund  0,57  ' 

P^ine  gute  l'ompuund-  Dampfmaschine  gebraucht 
f.  d.  P.  -Stunde  run«l  12  kg  Dampt : tla  nun  1 kg  Braun- 
kohle 2.B  kg  VV'asser  verdampft,  so  gebraucht  eine 
12 

derartige  Masebine  2tj  ~ Braun- 
kohle i.  d.  P.  S.-Stunde  im  Werthe  von  rund  1 | 

Der  Betrieb  eines  Gasmotors  mit  Schwelgas  ist  , 
demnach  beinahe  um  die  Hälfte  billiger  als  derjenige  [ 
einer  guten  Dam||tfniasehine.  Nimmt  man  ferner  an.  j 
daf»  ein  Cylinder  im  Tags=24  Stunden  .HO  hl  Schwel- 
kohle dnrehsetzt,  so  ergieht  eine  Batterie  von  20  ! 
Cvlindern  f.  d.  Tag— .24  Stunden  eine  ^ia^crze^gung  i 

von  SO.  20.  I2  = 72(K)  rlim  oder  f.  d.  Stnnde  j 

SS  HOt)  cbm  Schwelgas. 

Keclmet  man  wie  oben  «len  (iusverbrauch  der  ; 
Motoren  zu  1,5  rbm  f.  d.  P.  S. -Stunde,  so  kann  mit 
H(K)  cbm  (ias  bezw.  einer  Batterie  v<*n  20  ( ylindern 
eine  Leistung  v«*n  2oO  P.  S.  im  Gasnu*tor  erzielt  werden. 


Di«  Zusammensetzung  der  Schwelgase  ist  je  nach 
der  (jäte  der  durchgesetzten  Kohle  sehr  scliwankeud 
und  bewegt  sich  annähernd  in  folgenden  (Grenzen ; 


Kohlensäure  ......  10  — 20  *,'<> 

Sauerstoff 0,1 — 3,1  „ 

Schwere  Kohlenwasserstoffe  1 --  2 .. 

Kohlenoxyd 10  — 25  „ 

Waseerstöff 10  — 30  - 

Stickstoff 10  — 3t)  .. 

Schwefelwaisserstoff  ...  1 - 3 „ 


Die  DUtzbareo  tiasc  betragen  im  Durchschnitt 
52  ^/a.  Auch  der  Heizwerth  der  Schwelgase  ist  ein 
sehr  schwankender;  so  wurden  z.  B.  in  Oberröblingen 
IHOO  bis  2tMX),  in  Webau  18(K)  und  in  Neu-Gröben 
2700  Calorien  festgestelit. 

l)a.<i  theerfreie  Schwelgas  wird  durch  Kealsche 
Exhaustiiren,  die  mit  sogenannten  Umlaufreglern  com- 
binirt  sind,  aus  dem  Condensations-Ruhrsystem  abge- 
saugt und  durch  eine  Reinigeranlage  nach  einem  neben 
dem  Maschinenhaas  aufgeführten  Gasometer  von  150  cbm 
Faasungsraum  gedrückt.  Die  Reiniguninanlage  be- 
steht aus  einem  mit-  VV'asser  berieselten  Scrubher  uml 
zwei  mit  Luxscher  Masse  gefüllten  Heinigungskasteii 
von  je  2,5  X li75  m = 4,375  qm  Omndfläclie,  unter- 
scheidet sich  also  in  keiner  Weise  von  der  Reinignngs- 
anla^c  einer  Leuclitgaafabrik.  Die  Erneuerung  der 
Heinigungsmosse  in  den  Kasten  erfolgt  jede  VVoche 
einmal.  Hinter  der  Reinigung  ist  eine  grofse  Gasuhr 
angeordnet,  welche  den  gesauunten  (iasverbraiich  fort- 
laufend registrirt. 

Den  Mittheilungen  über  die  Gasmotoren  selbst 
entnehmen  wir  Folgendes: 

„Die  Gasmotoren  sind  von  der  t'inna  Fried.  Krupp, 
Grusonwerk  in  Magdeburg  - Buckau  gebaut*',  liegend« 
Eincylinder-Viertact-MascliineD,  sogenannte  Präciaions- 
Gasmotoren,  d.  h.  solche,  bei  denen  das  Hischventil 
so  gesteuert  wird,  dafs  durch  Plinwirkung  des  Renlators 
stet-«  ein  gleichartiges,  immer  gut  zündföhiges  Gemisch 
an  die  Zündstelle  gelan;^,  und  somit  ein  möglichst 
gleiohmäfsiger  Gang  bedingt  wird.  Die  Bedingungen 
betreffs  der  Gleichförmigkeit  des  Ganges  und  der 
Regulirfähigkeit  der  Motoren,  welche  seitens  der  aus- 
führenden Pinna  de»  elektrischen  Theilea  der  Anlage, 
Siemen»  ^ Halske,  A.-G.  in  ('harlottenburg,  gestellt 
wurden,  waren  folgende:  „Die  Gasmotoren  müssen 
bet  jeder  Belastung,  also  auch  hei  l..eerlauf,  genau 
auf  jede  Tnorenzahl,  welche  von  der  normalen  ± 5**  « 
abweicht,  eingestellt  werden  können.  Diese  Touren- 
zahl mufs  der  .Motor  präcise  einhalten.  Abweichungen 
sind  nur  in  den  Grenzen  des  Ungleicliformigkcitsgrades 
gestattet.  Der  Ungleichförmigkeitsgrad  darf  nicht 
gröfser  sein  als  */>«’•  Regulator  miifs  stark  statiscli 
gebaut  sein,  so  dafs  zwischen  Leerlauf  und  Voll- 
iielastung  eine  Tourendifferenz  von  3 bis  4**/o  entsteht.** 

W’ie  erwähnt  wird,  sind  diese  Bedingungen  seitens 
des  Grusonswerks  vollständig  erfüllt,  so  dafs  sich  io 
dieser  Beziehung  weder  bei  dem  täglichen  Parallel- 
sohalten  der  Drehstromgeneratoren  noch  während  des 
laufenden  Betriebes  jemals  irgendwelche  Schwierig- 
keiten ergehen  haben. 

.Jeder  der  drei  (iosmotoren  leistet  bei  D5G  Uni- 
drehiyigen  i.  d.  Minute  iionnal  125  P.  S. ; hei  der  Ab- 
nahme wurden  dieselben  hi»  auf  145  P.  S.  maximal« 
Leistung  gehrenist  h«zw,  mittels  elektrischer  Wider- 
stände auf  diese  Leistung  geprüft. 

Der  erste  Martinofen  in  Anstralien. 

Ueber  den  ersten  Miiriinoten  in  .Vu-tralien  be- 
richtet B.  \V.  Turner  in  *ler  «li*on  and  (’oal  Trad«*- 
Review^  vom  15.  November  DäJl. 

Der  Ofen  ist  auf  den  Plskhank  Ir»n  und  Steelwork» 
in  Lithgow  errichtet  und  zeichnet  sich  dadurch  au», 
daf»  die  (tiiserzeuger  Seite  an  Seite  mit  dem  Martinofen 
seihst  angeordnet  sind.  Hierdurcli  soll,  wie  behauptet 
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wird,  4*ine  dopiivite  Kr^parnifs  an  Brennmaterial  und 
auch  an  Anlai^ekosten  erzielt  werden.  Es  sind  nätnlicli 
anstatt  vier  Wamiespeichcr  deren  mir  zwei  erforderlich, 
da  die  beiden  (Taskammern  in  Weh^fall  kommen.  VN'enn 
es  wänschenswerth  erscheint,  können  bei  diesem  Ofen 
auch  die  Abhitze  und  die  Ab>^se  des  Ofens  mit  zur 
Befbrderuniur  der  üaeerzeugntig  verwendet  werden. 

Die  nachstehenden  Abbildungen  1 bis  4 sind 
mit  einem  Theil  der  Besrhroibung  von  Tunier  dem 
^Australiao  Mining  Standard“  entnommen.  Die  Das- 
erzeuger  haben  1,778  m llöhe.  1.092  m Breite  und 
1,524  m Tiefe.  Die  Scheidewand  zwischen  den  beiden 
Oasrrzengem  erstreckt  sich,  wie  au-*  .\bbildung  3 er- 
hellt, nicht  bis  zum  Rost,  so  dafs.  wenn  das  Ventil 
des  einen  Gaseraeugers  geschlossen  ist,  die  (rase  des- 
selben quer  in  den  audern  liinübeitreteD,  dessen  Ventil 
nach  dein  Hei-d  offen  steht.  Beide  Gasventile  werden 
von  einem  Hebel  in  der  Weise  bethätigt,  dafs  das 
Oeffnen  des  einen  gleichzeitig  mit  dem  SchliefHen  des 
andern  erfolgt.  Jeder  Gaserzeuger  ist  mit  Kegel  und 
Trichter-Apparat  für  dos  Aufgeben  der  Kohle  ver-»ehen. 


Abblldaoa  1 and  2. 


Die  beiden  Wiirmespeicher  stehen  unmittelbar  unU*r 
den  Gaserzeugern.  Jede  dieser  Kammern  ist  nngefiihr 
3,048  m lang,  3,048  m hoch  und  1,149  in  breit.  Die 
I'msteaerung  von  Luft  und  Gas  erfolgt  alle  halbe 
Stunden.  Der  Herd  des  Martinofens  ist  2,438  X 2,667  m 
und  besitzt  ein  Futter  aus  reinem  weifsen  C^uarz* 
sand;  da.s  FassnngsvermöMn  beträgt  4 t Besehickung. 
Der  Ofen  dient  zum  Aufarbeiten  alten  schmiedbaren 
Eisens  unter  Zusatz  von  25  **/»  Roheisen.  Zu  diesem 
Zwecke  sind  gröfsere  Bestände  von  .Abfällen  und 
Alteisen  angesaminelt  worden  und  soll  ein  weiches 
Flufseisen  erzengt  werden,  welches  za  Bauwerkseisen, 
Blechen  u.  s.  w.  Verwendnng  findet.  Das  benutzte 
Roheisen  ist  frei  von  Phos^ur  und  Schwefel.  Die 
Analyse  eines  Musters  soll  die  folgenden  Gehalte  er- 
geben haben:  Kohlenstoff  3,79®/*.  Silicium  3,64"/«. 
Manran  0,21  "/o,  Schwefel  0,0t} " © und  Phosphor0,056  ",o. 

Die  normale  ('bärge  besteht  aus  106/  kg  Harrow- 
Roheisen  and  32<MJ  Kg  Schrott.  Die  beste  Ofen- 
leistuiig  w'ar  3 Oiargeu  täglieh. 

Der  FaJkstofa. 

feher  dieses  Verfahren  degUmgiefsens  der  Schienen- 
enden, welches  bei  den  Wiener  Strafscnbahiieu  An- 
wendung fand,  theilt  die  ansfiihrende  Firma  Leh- 
mann & ('ie.  in  der  „Zeitschrift  des  Oesterr.  Ingonieur- 
und  Architekten-Vereins“  1901  Nr.  50  Folgendes  mit: 


Da.s  Wesen  des  Patent  Falk  • Verfahrens  besteht 
darin,  eingebettete  oder  freiliegend«-,  rechtwinklig  ge- 
schnittene. Rillen-  oder  VignulHchienen  ohne  Lochung, 
ohne  Ausfräsnng,  mit  einem  Worte  ohne  weitere  Be- 
arbeitung an  den  Enden,  wie  solche  das  Walzwerk 
liefert,  durch  l'uigiefscn  mit  dünnflüssigem  (fiifseisen 
zu  verbinden.  Zu  «iiesem  Zwecke  werden  um  die  zu 
verbindenden  Schienenenden,  nachdem  sie  entsprechend 
gereini^  wurden,  gufseiserne.  zweitheilige  Formen  ge- 
legt, die  Schienen  selbst  dnreh  geeignete  Vorrichtungen 
gegen  Heben  und  Ausrücken  gest^hütst,  sodann  dünn- 
flüssiges  Gufseisen  derart  um  die  .Schienen  innerhalb 
der  Formen  mittels  Giefspfannen  gegossen,  dats  die 
Lanfbahn  der  Schienen  frei  von  (iiifseisen  bleibt,  da- 
gegen vom  Kopf  an  Steg  und  Fufs  der  Schiene  voll- 
ständig ein  (iursroantel  umgiebt,  welcher  gleichzeitig 
für  den  Fufs  der  Sotiiene  eine  solide  Unterlage  bildet. 
Die  hohe  Temperatur  des  dünnflüssigen  Gufseisens. 
sowie  der  wesentlich  gröfsere  (Querschnitt  der  Um- 
giefsung  am  Steg  und  Fufs  der  Schiene  gegenüber  dem 
Querschnitte  der  Schiene  selbst  bewirken  eine  inten- 


sive Verbindung  der  beiden  Schienenenden  mit  dem 
Gufskörper,  so  dafs  sich  die  drei  Theile  als  massives 
Ganzes  erweisen,  währeml  der  obere  K«>pf  der  Schienen, 
besw.  die  Laufbahn  von  dem  Gufseisan  nicht  berührt 
wird  and  seine  ursprüngliche  Textur  bcibehälL  i>n 
Gegensatz  zur  elektrischen  Schweifsung  der  Schienen 
oder  dem  Goldschmidtschen  Aluminium -Verfahren. 

Jede  V’crbindung  beansprucht  je  nach  dem  Schiencn- 
profil  60  bis  80  kg  Gufseisen  bei  einer  Lange  der 
Verbindung  von  40  bis  50  cm.  Der  Ofen  ist  etwa 
20  blinuten  nach  Beginn  der  Arbeit  betriebHfähig  un«l 
liefert  in  einer  Stunde  flüssiges  (Tufseisen  für  40  bis 
50  Stofsverbindungen;  etwa  4 Minuten  nach  erfolgtem 
Gusse  können  die  Formen  abgenommen  werden  zum 
zweiten  (iebrauche,  un«l  die  Bahn  kann  etwa  eine 
halbe  Stunde  darnach  in  Benutzung  genommen  werden. 

Dieses  Verfahren  kam  im  Jahre  1895  in  Amerika 
an  die  Oeffentlichkeit ; bis  heute  sind  allein  in  Amerika 
in  zahlreichen  Stä«lten  und  unter  den  verschiedensten 
V'erhältnissen  über  eine  Million  Stück  solcher  Sdiieuen- 
verbindangen  ausgefülirt;  von  Amerika  ans  führte  sich 
das  Verfahren  zuerst  in  Frankreich  ein,  wo  bisher 
100  (KK)  Stück  Verbindun^u  im  Betriebe  stehen. 

Das  Resultat  der  bislier  gewonnenen  Erfahrungen 
ist  fol^ndcs:  Die  Schienenfüfse  nml  «ler  Stege 
sind  mit  dem  Gufsklotze  soIi«le  verbunden;  eine  feste 
stofslnse  V'ereinigung  der  Schienenenden,  ebenso  (ie- 
ränscblosigkeit  des  Befahrens  ist  erreicht;  das  fort- 
laufende Geleise  mit  Schisnennnigiefsangen  ist  nicht 
aus  der  ansgerichteton  Lage  gebracht;  entgegen  aller 
Theorie  ist  die  Hewogung  eingebetteter  (tcleis«*  der 
Strafsenbahn  bei  llit/.e  und  Kälte  in  asphaltirten 
Strnfsen  gleich  Null,  wogegtm  bei  gepflasterten  Strafsen 
und  bei  grofser  Kälte  ein  Reifsen  des  Schionensteges 
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in  der  Nahe  der  t‘[n>;ierfiunß  in  beBcheideneiu  Mafse 
— 0.55  ®/o  in  Sninma  — vorvekuimnen  ist. 

Nach  den  bisheriL'en  Erfahnin^cn  können  als 
Vortheile  des  System  Kalk  h»T\'ür>:ibohen  »erden: 

I.  Kirn-  '2-  bis  Hfacli  laii(?ere(TehrAuolis|[iihi(rkeit  der  neuen 
Schienen  und  eine  vollkommene  Ansnnt/uni;  der  allen 
Schienen.  l>nrch  die  Kalksche  Verbindunjr  ist  eine 
fortlaufende  ununO  rlirochene  Schiene  herjri'stellt,  welche 
absolut  üleiehniarsij!  von  dem  rollenden  .Material  in 
Anspruch  >,'enoniiuen  wird;  die  Verbindung  ist  so 
intensiv,  dafs  man  nur  mit  Mühe  in  dein  (ieltdse  er- 
kennen kann,  wo  die  Sehieoen  zusainmenstujVeu.  2.  Ein 
absolut  sanftes,  «lofsfreie»  nnd  pleichmafsitfes  He-  ' 
laliren  «1er  Schienen.  I»a  die  Schienenenden  sowohl 
an  den  Stejren,  als  auch  unter  den  KülVen  mit  dem  i 
ttiifsklotz  zu  einem  Stücke  verbunden  sind,  ist  jede 
llohendiflerenx  in  der  Kahrlmlin  dauernd  ausgesi-lilossen 
und  damit  auch  Jeder  Stols  des  \\'a;rens.  so  dafs  es 
dem  Fahrgast  nielit  möglich  ist.  auch  nur  ini  geringsten  ' 
zu  spüren,  »r*  die  Schienen  verhnnden  sind.  H.  Wesent- 
liche Schonung  des  rollenden  Materials  aus  den  vor- 
-teilenden  tiründen.  -I.  Bei  elektrischem  Betriebe  bietet 
die  l'iilk  -Verbinilting  idine  weitere  Einriclitnng  eine 
bessere  Biiekleitnn:;  des  elektrischen  Stromes,  als  ilie 
Si'hiene  selbst  und  wird  als  geringste  Leistuni:stuhig- 
keit  der  Verbindung  iliejenige  iler  Schienen  garantirt; 
der  (Querschnitt  der  l'ingiefsiing  ist  wesentlich  griifser 
als  der  der  Schiene  und  das  Keitungsvermögen  *les 
(tufseisens  ist  etwa  • » desjenigen  des  Stahles.  5.  I)ie  , 
leichte  Wiederverwendung  bereits  gehraneliter  noidi  . 
brauchbarer  alter  Sehienen,  die  direct  unigosseu  werden 
können,  B.  F<irtfall  der  tlieucren  Luschen-  und  elek- 
trischen ('ontuetverbindüngen.  7.  iJer  günstige  Ein- 
tlufs  der  (Tesiunmt-ehicneii  ohne  rnterbrecliung  auf  die 
Erhaltung  der  Betonunterlageii  und  A.-plialtdccken. 

K.  Wesentliche  Kostenerspamifs  mit  Hücksieht  auf  die 
wesentlich  gröf-uTe  Haltbarkeit  iler  Schienen  uud  des 
rollenden  Materials. 

Oh  die-e  .^rt  der  Herstellung  eines  ununter- 
brochenen Sehienenstranges  aiicli  für  Ilaupthnlinen 
und  selbst  für  Nebenbahnen  mit  nicht  eingebetteten, 
sondern  freiliegenden  Schienen  anw'endbar  sein  wird, 
können  nur  Versuche  in  ansgedchnteni  Motse  erweisen. 
Hie  freiliegenden  Schienen  erreielien  unter  der  Ein- 
wirkung der  Sonnenstrahlen  eine  Temperatur,  die  oft 
weit  höher  als  die  iler  Luft  und  des  umgehenden  Erd- 
reiehes  ist . daher  auf  die  Langenausdehnung  der 
Schienen  unbedingt  Küeksicht  genommen  werden  niurs. 
Hie  Strafsenhahnsehienen  dagegen  werden  kaum  über 
die  mittlere  Temperatur  des  Knireiches  erwärmt,  daher 
Kormverändemngen  desticleises  fast  nicht  zur  Wahr- 
nehmung gelangen. 


Versorgung  mit  Moiid*BHS. 

l'ebcr  du»  l’roject  der  Ver-orgmiig  eines  grofsen 
(fi'bictes  in  Knglanil  mit  Mond-(ia>*  wird  in  dem 
„.loumal  fiir  (insbeleuchtung  und  Wa-serversurgnng“ 
vom  W.  November  Hk)l  nach  englischen  (Quelb-n  wie 
folgt  berichtet: 

Das  mit  Mond-üa*i  zu  versorgende  (iebiet  umfufst 
etwa  1B5  engl.  (Quadratmeilen.  Da<  Mond-itas  ist  ein 
(icneratorgas.  welches  nur  zn  industriellen  Zwecken 
dienen  soll.  V«»r  allen  lihniichen  Heizgasen  hat  das- 
selhe  den  Vorzug,  diifs  Amnioninnisulfut  als  Neben- 
prodnet  gewonnen  und  so  das  Gas  sehr  billig  geliefert 
werden  kann.  Die  Menge  des  zu  gewinnenilen  Sulfats 
betragt  etwa  viermal  so  viel,  als  gewöhnlirh  auf  den 

• Die  Gewinnung  des  oaeli  Dr.  Ludwig  Mond 
benannten  Gases  ist  in  dem  Artikel  ..Kurlseliritte  in 

der  fiewinniing  von  Thccr  und  Ammoniak“  in  Heft  9 
auf  Seite  513  ausführlich  beschrieben. 


Gaswerken  aus  der  Tonne  Kohle  gewonnen  wird.  Die 
Kohlen,  au»  welcher  das  Gas  hergestellt  werden  soll, 
sind  billige  bituminöse  Bchiefer.  wie  sie  in  Staffordshire 
gefunden  werden.  Das  (ias  selh«t  wird  in  Generatoren 
durch  Kinhlasen  von  Luft  und  Wasserdampf  gewonnen. 
Die  Kohle  kostet  B die  Tonne,  während  ilaa  zu  ge- 
winnende Sulfat  ans  der  Tonne  vergaster  Kohlen  einen 
Werth  von  4.5^),#  besitzt,  so  dafs  die  Netto-Kosten 
von  einer  Tonne  Vergajiimgamateiial  1.50,«  betragen. 

Das  Gas  selbst  ist  von  grofser  Reinheit.  Während 
gewöhnliches  (Teiicratorgas  noch  den  gröfsten  Theil 
des  Scliwefelgehaltes  der  Kohle  enthält,  hat  da»  Mond- 
Gas  nur  etwa  !2®/o  desselben.  Der  KolilenoxydgehaU 
beträgt  etwa  11  ® o,  die  Heizkraft  ist  etw  a ' ■ derjenigim 
de»  .St4-inkuhiengasets.  Die  Brodnetion  läfst  sich  so 
leicht  regeln,  dafs  (rasbebälter  nicht  erforderlich  sind. 
Die  Vertbeiliing  de>  (iases  erfolgt  ähnlii-h  w ie  die  des 
Naturgases  in  Amerika  in  Stalilröhren  von  9 m Lange, 
jedoch  unter  einem  l eherdnick  von  nur  etwa  V*  Atm., 
während  in  Aineriku  der  Druck  bis  auf  250  Ib.s.  für 
«len  (Quiulratzoll  (=  etwa  18  Atm.i  gesteigert  wird. 
Die  Hauptleitungen  einer  jeden  der  projectirten  fiiiif 
Siiiti'iiicn  sind  zu  75()  mm  Weite  angenommen. 

Na«*h  «len  bislierlgen  Versiiclieii  betragen  die  Kosten 
des  Ga>es.  s«>  wie  es  geliefert  werden  kann,  l'/j  bis 
2 d für  HkäJ  ebf  \=z  O.JI  bi»  O.B  f)  Tür  l cbm), 
(tasnia.'ichinen.  w elidie  mit  diesem  Gn-e  betrieben  werden, 
arbeiten  dalier  billiger  als  Dampfmaschinen.  Tehcr 
«lie  Kosten  werden  folgende  vergleichende  Angaben 
gemacht:  Die  Billigkeit  des  .Mond-Gases  kann  am  besten 
«lurch  Vergleii'h  der  Kosten  einer  Pferdekraft  gezeigt 
w erden.  Eine  Pferdekruft  mit  Dampf  kostet  bei  Maschinen 
mit  wechselnder  Belastung  nicht  unter  ‘ is  d f.  «1.  Stunde 
oder  29  X f.  <i.  Jahr  i — 0.-4B  A f.  d.  Stunde  oilcr 
580  .«  1.  d.  .lahri.  .Mit  Mond-Gas,  welches  für 
loixicbf  2«1  kostet  { - 0,6  c>  für  1 ehni).  würden  die 
Kosten  einer  Pfcr>iekraft  unter  ähnlichen  Bedingungm 
nicht  mehr  als  8 lOslifs  170  >«)  f.  d.  Jahr  betragen. 

In  dein  zu  ver»«*rgcn«icti  (iebiel  sind  fünf  Station«  n 
geplant.  \on  welchen  da»  Rohrnetz  sicli  strahlenförmig 
verbreitet.  Die  (ie»amnitkosten  der  Gaswerke  und 
Stationen  cinschlielslich  «Ich  ludirnetzes  werd<m  «'twa 
789  B.5(j  £ (=  15  793  120  ,«)  betnigen.  Bei  vollem  Be- 
triebe können  in  24  Stuniien  2 352  000  « bm  Gas  u 0,(w; 
gilii’fcrt  werden,  .so  «laf»  die  Kinnaliinen  pro  Jahr 
4 2tHMHM)  -4'  betragen  würden.  Di«-  Ausgaben  wenlcn 
auf  IBiiOOtK).#  berechnet,  so  dafs  ein  Nutzen  v«.u 
etwa  2 510  000.«  verbleiben  wurde. 

Da.s  («a».  welches  zu  l,euchtzwecken  nicht  ver- 
wendbar ist.  kann  in  allen  Fällen  Verwendung  finden, 
in  wel'lien  jetzt  ftanipfkraft  benutzt  wird,  insbesondere 
aber  auch  zu  industriellen  Zwecken  als  Heizgas  io 
(tlas-  nnil  TlionwHan'nfabriken.  für  Stahlwerke  u.  dergl. 
Die  grofse  wirthsrlmttliche  Bedeutung  einer  solchen 
(iasversorgung  mit  hilligi-ni  Heizgas  erhellt  aus  einer 
Aufstellung,  welche  «ler  Vorstaml  der  „Society  of 
Chemical  Indu«trv**  machte,  worin  festgestellt  wird, 
dafs  die  fünf  Miliionon  Pfenlekrälte,  welche  in  (»rofs- 
biitannien  für  industrielle  Zwecke  in  Betrieb  gesetzt 
werden,  etwa  5(t  Millionen  Tonnen  Kohlen  erfordern, 
während  Gasmaschinen,  welche  mit  dem  Mond-Gss 
betrieben  würden,  nur  zehn  Millionen  Tonnen  Kohlen 
erf«»r«leiTi  würden. 


Elaen^Portland-Ceiiient. 

Eine  grandsätzlich  bedeutungsvolle  Entscheidung 
hat  das  Kgl.  Lamlgericht  in  Stettin  getrotVen,  indem 
in  einem  geg«m  das  Eisenwerk  Kraft  in  Kratzwieck 
»chweben«len  Procef»  auf  (irund  ile»  (resetzes  über 
unlauteren  Wettbewerb  wegen  Bezeichnung  des  dort 
aus  IIochofcDschlnckA  hergestellten  ('ements  als  Port- 
lamlcement  die  klägerische  Partei  ahgewiesen  worden  ist. 
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IMe  Frafe  der  Lobnsahlangsbtteher  fllr  miDder* 
jXhrige  Arbeiter 

1A4  tlrr  KFlrli*ffp«i-r))«-ordBunA^ 

war  iTejrenataml  dt*r  Verhandlonc  in  letzter  Sitzuiiir 
der  „Verelnijnjn;r  von  HandrlKkammeni  des  nieder- 
rheiniseb- westfalischen  Indnstriebezirks“. 

Her  Referent.  Syndicus  Pr.  Stein-  Poisbnr^,  führte 
aus.  es  sei  von  einer  Anzahl  Puishiirsvr  und  hrnAch- 
harter  Indnstriellen  hei  der  dorti:;en  Handelskatmner 
beantraji^  worden,  an  matsf^ehender  Stelle  dahin  zu 
wirken,  dafs  die  durch  die  fiewerhe  - Novelle  voin 
:30.  Jnin  IfHX)  ein>;eriihrTen  Lohnzahlun^bhiielier  wieiier 
beseili;.'t  werden.  Pie  Pnisbari'er  Ilandelskaminer  habe 
daraufhin,  um  ein  gemeinsames  und  eiiiheitliehcs  Vor- 
^hen  der  ilandelskainmern  behufs  WieJerheseitijfuiur 
der  Kinrichtunu  der  Lohnzaiilunir-biieher  zu  bewirken, 
beschlossen,  diese  Angelegenheit  den  Vereinijften 
Handelskamroern  zur  Phlfum»  und  Het'iirwortung  zu 
unterhreilen. 

Zur  IleL'rüudung  der  gedachten  Stellungnahme 
fuhrt  Referent  aus.  dafs  die  vom  (tesetzgeber  mit  der 
Einführung  cier  Luhozahlangshüeher  verfolgte  .Ahsieht, 
einen  erziehlichen  EinHufs  auf  die  minderjährigen 
Fabrikarbeiter  insofern  auszuüben,  al«  sie  jederzeit 
von  ihren  Eltern  oder  Vorinnndem  in  ilmn  Lohn- 
beztigen  überwacht  werden  konnten,  in  keiner  Weise 
erreicht  worden  sei.  Nach  den  bisher  gemachten  Kr- 
fahmngeti  lieferten  die  minderjährigen  Arbeiter  die 
lyohnzahlmigshiicher  ihren  Eltern  odor  Vorinüiidern 
meist  garniclit  ah.  sumtern  gäben  dieselben  entweder 
bei  der  Lohnzahlung  sofort  zurück  oder  liefseii  sie 
sonst  in  der  Fabrik  liegen.  IVberdies  wohne  eine 
grofse  Anzahl  von  jagendlichen  Arheitern  überhaupt 
nicht  bei  ihren  Eltern;  hir  diese  träfe  derZweck  der  Ein- 
richtung überhaupt  nicht  zu.  Pie  Lohnzahlungshüeher 
bedeuteten  demnach  lediglich  eine  itelastigung  der 
Industrie.  Insbesondere  stebe  der  praktisclie  Nutzen 
der  Kiurichtung  zu  der  Last,  die  ilein  Arbeitgeber 
anfgebimlet  sei,  in  keinem  Verhältnisse,  zumal  nur 


der  Arbeitgeber  persönlich  oder  sein  v«m  ihm  bevoll- 
mächtigter Arheitsleiter  die  Eintragungen  in  das  Lohn- 
zatilungsbuch  unterzeichnen  dürfe.  Wollten  heute 
Eltern  oder  Vormünder  sich  über  den  Venlienst  ihrer 
Minderjährigen  unterrichten,  so  konnten  sie  dies  durch 
die  Lohiidiiten  oder  Lohnzcttel,  welche  hei  den  meist<‘U 
industriellen  Werken  im  Üehruiich  seien  und  genaue 
Angaben  des  verdienten  Lohnes  enthielten.  Anfserdem 
stehe  es  den  Ellern  auch  frei,  sich  jederzeit  in  der 
Fabrik  über  die  Lohnbezüge  zu  erkundigen.  Pie  Ein- 
richlnng  der  l.ohiunhluugshücher  sei  deshalb  gänzlich 
üheriliissig. 

Referent  berichtete  zugleich  ausführlich  über  die 
Verhandlnngeii,  welche  hei  der  Üerathung  der  Novelle 
im  Reichstage  und  in  der  rommission  stattgefunden 
haben,  und  ersucht  die  Versnnnnliing,  an  niafsgelH-nder 
Stelle  dahin  vorstellig  zu  werden: 

..dafs  <lie  in  die  ttew erheoriliiuiig  dun'h  die  Novelle 
vom  tkb  .luni  PaN)  hineingetragenen  llestimmungen 
über  die  Luhnzahlungsbücher  sobald  als  möglich 
gnuzlich  wieder  beseitigt  werden“. 

Pie  Versammlung  sprach  sich  in  iler  sich  au- 
schliefsenden  Piscussion,  an  welcher  sich  die  Vertreter 
der  sämmllielien  anwesenclm  Handelskammern  be- 
thciligten,  einniüthig  dahin  ans,  dafs  durch  die  Lohn- 
zahluugsbüeher  eine  grofse  Belästigung  für  das  (ie- 
werbe  hcrbeigefiibrt  werde,  ohne  dafs  der  mit  der  Kin- 
fiihnmg  dieser  Bücher  verfolgte  Zweck  erreicht  werde, 
da  ein  Zwang  füriüe  Minderjährigen,  das  Lnhnzahlungs- 
huch  dem  Vater  oder  Vormunde  vorzalegen,  nicht  ne- 
stehe.  Welche  Bi-helligungen  für  die  Industrie  dorrh 
die  Kinflihrung  iler  l.ohnzAhlungsbüeher  entstanden 
seien,  heweisi-  z.  B.  die  Tliatsache.  dufs  bei  der  Firma 
Friedr.  Krupji  zu  Essen  allein  etwa  ötKto  Lobnzahlungs- 
bücher  zu  fiibren  siden.  Pie  V’ereinigung  war  der 
Ansicht,  dafs  «lie  Bestimmungen  über  die  J^ohnzablung^s- 
büelier  am  Be>ten  ganz  beseitigt  würden,  und  besrhlofs, 
dem  Herrn  Reicdiskanzler  «iie  Ausfiiliniugeo  der  Ver- 
summlnng  als  .^late^ial  für  eine  etwaige  Revision  «ler 
Hewerbeoiilnnng  einzureii^hen. 


ßiicherschau. 


Zur  Besprechung  sind  eingegangen : 

/>!>  (iaAmasrhhtf.  Ihre  Kntwickinng,  Ihre  heutige 
Bauart  und  ihr  Kreisprocefa.  Von  R. Schüttler, 

0.  Professor  an  der  Herzogi.  Tecluiiscliei»  Hoch- 
schule zu  Brauusch weig.  A’ierte  umgoarboitete 
Auflage.  Mit  11 1 Abbildungen.  Bund  I;  Text. 
Band  II : Tafeln.  Braunschweig.  Verlag  von 
Benno  Gueritz.  Preis  der  beiden  Hände: 
19  - ff,  gebd.  21, .50  ff. 

Gaama^vhinen.  Berechnung,  riitersuchung  } 
und  Ausführung  der  mit  gasförmigen  und 
Hüssigen  Brennstoffen  betriebenen  Explosions- 
nnd  Vorbrennnngskraftmaschinen  von  Albrecht 
von  .Ihering,  Kaiserl.  Regierungsrath,  Mit- 
glied des  Kaiserl.  Patentamtes.  Mit  228  Figuren 
im  Text.  Zugleich  zweite  völlig  umgearbeitete 
.Auflage  der  deutschen  Ausgabe  des  Werkes 
.,r)ie  Gasmaschinen“  von  Gu.stav  (hauveau. 
Leipzig.  Verlag  von  Wilhelm  Engelmarin.  j 
Preis  16  geh.  17  ' 


GamnülyM  und  GumufnuiHric.  Zinn  Gebrauch 
im  chemiscb-tcchnischen  Praktikum  und  zum 
.‘Selbststudium  für  Chemiker,  Berg-  und  lliltten- 
leule,  Hygieniker  und  Bakteriologen  von  Dr. 
pbit.  Bernhard  Neumann,  Privatdocent  au 
der  (inifsh.  Hess,  lecbii.  Huchschule  zu  Darm- 
stadt. Mit  1 16  Ahbildmigen.  Leipzig.  Verlag 
von  S.  Hirzel.  Preis  4 t/f. 

/><>  (luserzeuger  und  Ga^feueruntjt'n  von  Ernst 
8cbmatolla,  dipl. Hütteningenieur.  .Mit66.Ab- 
bildungen.  Hannover.  Gebrüder  .Tänecke. 
Preis  ;i  r fl. 

Mffhodrs  d'nmdyse  des  lahoraioires  d'acuTies  Thomas 
ü l'usage  du  pmonnel  des  chimistes  et  des 
manipulatenrs  par. Albert  Wonc^liiis.  Paris. 
Ch.  Bcranger,  libraire-edileur. 

Hnudan  Valmhduksf’sia.  Von  Gust.  A.  Abra- 
hamsson.  Knopio  (Finland).  O. W.  Back- 
maiiin  Kirjapaino. 
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IndiutrUiU  Hunätehau. 


ü.  Jahrg.  Nr.  li. 


JaJtr^uhrnrht  über  die  L^ietungen  der  chemisrhru 
Teckfu^ngir  mit  hejionderer  Herückeirhtignng  der 
Elektrochemie  und  Getrerl>eMati^ik  für  das  Jahr  j 
1902.  Beai'beitei  von  l>r.  Ferdinand  Fischer, 
Professor  an  der  Universität  in  (löttingen. 

2.  Abtheilnug:  Organischer  Theil.  Mit  | 
59  Abbildungen.  Leipzig.  Otto  Wigand. 

IHe  Geu'ichisbererhnung  der  EisencunMruetionen. 
Von  Rmü  Hooese,  Ingenieur.  Mit  58  Ab- 
bildungen. Leipzig.  Theod.  Thomas. 
Maschinen  für  überhitzten  Dampf,  ihre  Oekonomie 
und  praktische  Wartung.  Von  Max  Schmidt, 
Director  der  Maschinenbau  - .A.-G.  vormals 
Starke  Hl  Hoffmann,  Hirschberg,  Schlesien.  | 
Das  System  der  technischen  Arbeit.  V'^on  Max  | 
Kraft,  0.  b,  Professor  in  Graz.  P>ste  Ab-  , 
theilung:  Pie  elhisi  hen  Grundlagen  der  tech- 
nischen Arbeit.  Leipzig.  Arthur  Felix. 
Moderne  Schmiedrkunsl  im  neuen  Stil.  lOO  Tafeln,  j 
heraosgegebon  von  J.  Feiler.  Lieferung 
7 bis  9.  Kavensburg.  Otto  Maier.  Vollständig 
in  12  Lieferungen  ä 1 ,JC. 

Schaltungsburh  für  Srhtoachstromanlagen.  Von 
Max  Lindner,  Elektrotechniker.  Leipzig.  , 
Hachmeister  Ä Thal.  Preis  geh.  1,80  | 

Gewerbearchtp  für  das  Iteui.iche  Reich.  Sammlung  ' 
der  zur  Heichsgewerbeordnnng  ergehenden  Ab-  , 
ändemngsgesetze  und  Ansfühningsbestimmun-  | 
gen,  der  gerichtlichen  und  Verwaltungsgericht' 
liehen  Entscheidungen  der  Gerichtshöfe  des  | 


Reichs  und  der  Bundesstaaten,  sowie  der 
wichtigsten,  namentlich  inten>retatori8chen  Er- 
lasse und  Verfügungen  der  Centralbehörden. 
Unter  ständiger  Mitwirkung  von  Senatspräsi- 
dent Dr.  von  Slraufs  und  Torney  und  Kammer- 
gerichtsrath  Havensteiii,  herausgegeben  von 
Regierungsrath  Kurt  von  Rohrscheidt. 
Erster  Baud,  H.  Heft.  Berlin  1902,  Franz 
Vahlen. 

Rechtsamraltsrhaft  und  Pateniamraltschaft.  Ein 
Vergleich  der  Berufsstellung  Beider.  Von 
Pr.  Richard  Alexander-Katz.  Berlin  W. 
Ottu  Liebmann.  Preis  0,80 
Bürgerliches  Gesetzbuch  für  das  Deutsrhe  Reich. 
Lilipnt-.Ausgabe.  Vielte  Auflage.  Berlin.  Otto 
Licbmann.  Preis  geb.  1 
Die  Berufskrankheiten  des  Ohres  und  der  oberen 
Luftwege.  Von  Dr.  med.  Friedrich  Röpke 
in  Solingen.  Wiesbaden.  J.  F.  Bergmann. 
Preis  5 ’ R. 


Katalog  über  die  Literatur  der  Hergbau- 
und  Hüttenkunde,  sowie  verwandter  Ge- 
biete, herausgegeben  von  der  Gropiusschen 
Huch-  und  Kunsthandlung.  Berlin  W 66, 
Wilhelmstr.  90. 

Apparatus  for  the  Metallographie  Labo- 
ratory.  Boston  testing  laboratories.  446 
Tremont  Street,  Boston,  Mass. 


Industrielle  Rundschau. 


Rlielolsch-WestfftUsches  Kohlen>S/ndtcat  In  Essen. 

Nach  dem  in  der  Zecheabesitzer  •Versanimlunt:  am 
30.  Mai  erstattrP'U  Bericht  de«  Vorstandes  betrug  im 
April  die  rechnangsmäfsige  Betbeiligung  bei  25^'« 
Arbeitstagen  5m2Ml  t,  die  Förderung  391.53(41  t,  so 
dafs  sich  eine  Minderf?»rderung  ergiebt  von  1 127  277  t 
oder  22,35®/*  der  Betbeiligung  gegen  10,6.3*'«  im 
April  P*01  und  22,02®/*  im  Marz  1902.  .\bge»etzt 
wurden  3Jt44  249  t «»der  arbeitsli^lich  156  9H5  t,  d.  i. 
gegen  März  li»02  mehr  3(XK)  t gleich  2.35®/*  und  gegen 
April  1901  weniger  11  423  t gleich  6,78®/*.  Der  Selbst* 
verbrauch  der  Zechen  belief  sich  auf  l(K>577Ht  gleich 
25,5«*®/«.  der  Landabsatz  fiir  Reehniing  der  Zechen 
auf  7«)1KV4  t gleich  1,95  ®/*;  auf  alte  Verträge  wurden 
eliefert  *5071  t gleich  0.15®/«.  und  fiir  Rechnnng  des 
yndicats  versandt  2 H55  446  t gleich  72,4«*  •/«  des 
Oeiiamratab>.atze«.  Ks  betrag  der  arbeitstiigliehe  Ver- 
sand 116!*5dw  Kohlen,  2«*t*6  dw  Koks.  521  dw  Briketts, 
zusamiiieQ  14312  dw.  Derselbe  ist  gegen  März  Ph)2 
in  Kohlen  um  477  dw  gleich  4.2.5®/«  gestiegen,  gegen 
April  P*01  um  4H(i  dw  gleich  3.9!*®/*  gefallen,  in 
Koks  um  2!  dw  gleieh  1.11”;'«  gestiegen  bezw.  um 
3!K.*  dw  gleich  15, «5!»  ®/*  gefallen,  in  Briketts  um  47  dw' 
gleich  9.!*2®/*  gestiegen  bez».  um  9 dw  gleieh  1.76®/« 
gestiegen,  gegen  Mitrz  19«>2  insgesammt  um  .547  dw 
gleich  3,!*7  ®<o  g«  stiegen,  gegen  .\pril  1!»0I  um  H»57  dw' 
gleich  5.71®,«  gefallen.  I*ireff«»r  (*lt'e  betonte,  dafs 


es  nicht  notliwendig  gewesen  sei,  die  volle  24pro- 
eentige  Einschränkung  eiozuhalten.  man  sei  mit  22.35®  « 
im  Berichtsmonat  ausgekommen.  Pie  BetheiligungsziHer 
habe  sich  «eit  dem  1.  April  um  2,42®/«  erhöht.  Per  Ab- 
satz sei  etwa«  besser  gewesen.  Der  itrund  dafür  sei  theil* 
weise  darin  zu  snehen.  dafs  die  Industrie  etwas  mehr  auf- 
genummen  habe,  tlieilweise  dariu.  daf«.  wie  in  früheren 
Monaten  schon  hervorgehuben  wurde,  im  .März  nach 
Möglichkeit  die  Bezüge  eingeschränkt  wonlen  «eien, 
um  am  1.  April  aus  den  billigeren  Preisen  Oewinn  zu 
erzielen.  Die  Lagerbestände  in  den  oberrheinischen 
und  den  Ruhr-Häfen  seien,  wenn  auch  nicht  viel,  «o 
doch  immerhin  etwa«  beigegangen.  Am  meisten  noth- 
leidend  seien  noch  immer  die  Magerkohlen.  Ks  sei 
•chlechterdings  unmöglieh,  augenblicklich  diesen  einen 
gröfseren  Absatz  zu  verschaffen,  /uinal  man  ja  auch  noch 
nicht  wisse,  wie  sich  das  Ziegeleigeschäft  gestalte. 
Von  einigen  Stellen  höre  man.  dafs  scharf  geziegelt 
werde,  dagegen  werde  von  anderen  Bezirken  berichtet, 
dafs  dort  sehr  wenig  Kohlen  zu  Ziegeleizwecken  ver- 
wendet würden.  In  den  ersten  vier  Monaten  des  laufen- 
den .lahres  weise  die  Förderung,  wenn  man  von  der 
wesentlich  erhöhten  Betheiligungazilfer  absehe,  ein 
Weniger  gegen  die  gleiche  Zeit  des  Vorjahr«  von  rund 
5' 4”/«  auf.  Das  «ci  immerhin  nicht  «ehr  wesentlich, 
wenn  man  auch  zageben  müsse,  dafs  ein  solcher 
Rückgang  stellenweise  sehr  schwer  empfunden  werde. 
Er  sei  aber  als  ni*‘ht  so  sehr  wesentlich  anzusehen. 
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wenn  mun  dir  ^anzm  ConiuDCturvrrh&UnihHe  io  Rück- 
sicht  siehr.  Die  BeschäfH^ng  der  Indiistrir  sei  und 
bleibe  einstweilen  noch  sr-hwarh.  da  falle  das  Weniger 
von  5*/*  noch  nicht  »o  schwer  in«  (Jewicht. 


ActleDgesellschafI  ,yEls«Dwerk  Kraft**. 

Viii  (len  vollen  Betrieb  der  drei  Hochöfen  ini 
Jahre  1901  aufrecht  zu  erhalten,  war  das  Werk  ge- 
nöthigl,  für  die  überschüssige  Prodnction  im  Auslände 
Absatz  zu  suchen.  Die  daningehenden  Bestrebungen 
hatten  Erfolg,  und  es  ist  möglich  gewesen,  die  sehr 
erheblichen  Roheisenbestande.  welche  sich  angesammelt 
liatten,  bis  zum  Jahresschlüsse  fast  gänzlich  zn  räumen. 
Es  wurden  hergestellt:  12*2  817  t Roheisen,  122  914  t 
Koks,  5200  t Theer,  1500  t schwefelsaures  Ammoniak, 
B612IKK)  Stück  Ziegeln,  B281U00  Stück  Schlacken- 
>teine  und  81 069  t Cement,  Der  Gewinn  iKträgt 
890866,83  .if,  welcher  sich  vertheiltauf  Ahgchreihnngen 
424  45H,B7  ,Ä,  Reservefond>  *24  fH)0  6 •/•  Dividende 
= 420  000  Tantiemen  9715  i#,  Vortrag  auf  neue 
Rechnong  12  698.10  t#. 


AetiangeMlhcliaft  fBr  FederstahMndaitrle 
Torm.  A.  Hirsch  A Co.,  Cassel. 

Das  Werk  war  in  der  l.age.  trotz  des  ungünstigen 
Geschäftsgangs  im  Jahr  HKU  die  seit  langem  ständig 
erhaltene  Dividende  von  12%  zu  erzielen.  In  der 
Abtheilung  für  C'orsettfeder-Fahrication  ist  der  Umsatz 
gegen  das  Vorjahr  um  etwa  100  000.#  zurückgeblieben, 
und  auch  der  Nutzen  bat  sich  entsprechend  ver- 
mindert. Die  Abtheilung  für  Kricgi<materisl  hat  Im 
gleichen  l'mfang  wie  in  den  Vorjahren  gearbeitet,  da 
von  der  Armee- Verwaltung  wiederum  rcgelmäfsige 
Aufträge  einliefen. 

Es  wird  beantragt:  4*/o  des  Actienkapitals  an  die 
.\ctiunire  mit  60  000.//,  statutenmäfsige  Tantieme  an 
den  Aufsichtsrath  19  142,57  die  vertragsiiiafsige 
Tantieme  an  Direcüon  und  Procoristen  :16  370,89 
zusammen  115  513,40.#,  zu  überweisen,  von  dem  Rest 
von  167  047,79.#  für  8%  Superdividende  120000.#, 
für  Arbeiterbetheiligung  11000.//.  für  RemuneratiMn 
an  die  Beamten  12  000  .#,  für  Ergänzung  der  Debitoren- 
Reser\'e  8305,18.//  zu  verwenden  und  den  Saldo  von 
16342,01  ,#  auf  neue  Rechnung  vorzutragen. 


DonnersiBArckbBtt«,  Oberschleslsebe  Elsen*  and 
Koblenwerke,  Aetiengesellschaft 

Gefördert  wurden  im  Jahr  1901  im  ganzen  38802.70 1 
oberschlesische  Brauneisenerze.  Die  oonsolidirte  Con- 
cordiagmbe  einschliefslich  der  l^achtfelder  förderte  im 
ganzen  an  Kohlen  aller  Art  1 116270,75 1.  Die  Roheisen- 
production  V»etrug  4W4(KJ  t Die  Eisengiefsereien,  Ma- 
schinenbauanstalt  und  Kesselschmiede  lieferten  an 
fertigen  Waaren  17  652.29  t. 

Der  Saldo  aus  dem  Vorjahre  beträgt  7^341.30  ' 

der  Gewinn  pro  1901  9891  724,15  .#.  Hiervon  ab: 
Allgemeine  Abschreibungen  2 100  39G  .#,  bleiben 
17980/>9,51  ,.#.  die  wie  folgt  verwendet  werden  sollen: 
a)  für  Reservefond  I:  5 V von  1791328,15  = 

89566,41  .#.  -\nfserordentliche  Dotirung  des  Reserve- 
fonds Di5  0(»0  t#,  b)  für  die  Direction  vertragliche  Tan- 
tieme 17  913.28  c)4*/*  Dividende  von  10  092  600.# 

s 403  704,4'.  d)  Rir  die  Mitglieder  des  Anfsichtsrathes  ' 
4 V von  1 133067.74.#  = 45.322,31 ,//,  e)zu  Wohlfahrts- 
zwerken  für  Beamte  und  Arbeiter  5**/» '3>n  1 13jt057.74uf 
SS  56652.89.  #,  f)  10®/*  Superdividende  von  lOi  192600.#. 

= 1009  260  .//,  zuKamnien  1 787  418.89  ,//,  bleibt 
Tebertrag  pro  1902  11  250.62  .//. 


Hein,  Lehmann  A Co.,  Berlin. 

(Trägerwellblechfahrik  und  Signialbau-Anstalt.) 

Trotz  des  wirthschaftlichen  NicdtrgangN  ist  es 
besonders  dem  Düsseldorfer  Werke  gelungen,  gröfsere 
Bestellungen  hereinznhekommen,  wodurch  (lerfiesammt- 
um Satz  für  UK)1  mit  5i»91899,r*H  ,//  um  nur  etwa  B®/c 
gegen  das  Vorjahr  zurückgeblieben  ist  Die  Werke 
io  Berlin-Reinickendorf  und  Düsseldorf- Oberbilk  sind 
nach  mehrjährigen  Vergröfserungen  nunmehr  aosg**- 
haut  und  mit  den  neuesten  und  praktischsten  Ein- 
richtungen versehen,  wozu  <»4  744.04  ,#  Aufwendungen 
erforderlich  wurden. 

Der  Bruttogewinn  für  1901  betragt  504  ‘2*26.05  .//,  ab 
Abschreibungen  mit  171 4<^.76 .//  bleiben  332817, 2f< .//. 
welche  wie  folgt  vertheilt  werden  sollen:  Arbeiter-Unler- 
stützungsfonds  oOOitd',  Tantiemen  27  467. D».#,  4®/* 
Dividende  =*  86  0»N).//.  Von  dem  dann  verbleibenden 
Reingewinn : an  die  Mitglieder  des  Aufsichtaraths 
16 120.4-5  8®/*  Dividende  = I7260O.#,  ergiebt 

einen  Saldo-Vortrag  von  2<*  22^<,<»8  .#. 


DflsseUorf  • Katlnger  Rfibrankiissflfabrik  vormaU 
Mrr  A Co. 

Mit  Rücksicht  auf  die  allgi-meine  wirthschaftliche 
I..age  kann  das  Krgebnirs  de«!  <Teschäftsjahres  1901  als 
befriedigend  bezeiclinet  werden.  W'enn  die  Gesellschaft 
auch  ini  Landkessetbau  nicht  vollständig  beschäftigt 
war.  so  hat  dagegen  das  Düsseblorfer  VVvrk  für  den 
SchifTskesselbau  des  ganze  Jnhr  hindurch  bessere  Be- 
schäftigung gehabt.  l)ie  geringere  Aufnahmefähigkeit 
für  Kessel  ini  Inlande  hat  dazu  geführt,  einen  Ansgleich 
dafür  im  .Auslände  zu  suchen,  und  ist  dieses  mit  bestem 
Erfolg«'  gelungen.  Während  eiue  der  ersten  Kessel- 
fabriken Englands  nacli  Hurgfältiger  Prüfung  die  Patent- 
rechte des  Werkes  für  I.andkes«fl  für  England  und 
seine  ('olunien  erwarb,  ist  mit  einer  der  bedeutendsten 
eiigliscben  SchifTswerfteii  ein  gleiches  .Vhkcimtnen  be- 
züglich der  Mchiffskeei^el-Patent«-  für  England  un«l  seine 
(Jolonien  getroffen,  ebenfalls  gelang  es,  mit  einer  ersten 
italienischen  Firma  für  die  Augführung  der  Land-  und 
Schiffskessel  einen  Vertrag  abzuschlicTsen. 

Die  .Vbschreibungen  belaufen  sich  auf  198022,10  „A, 
so  dafs  ein  Reingewinn  von  252658.46  .A  sich  ergibt. 
Hiervon  sind  zu  kürzen;  5®/n  für  den  gesetzlichen 
Reservefonds  = 1263*2.92  <A,  G<-winnantheil  für  den 
Vorstand  35  772.62  .#,  4®/*  i>i\idende  = 100000  ^# 
und  von  dem  R«'«t  von  104  252,9*2  ,A  10®/«  Gewinn- 
antheil  für  den  Aufsichtsrath  = 10425.31  <#.  Was 
den  verbleibenden  Saldo  von  99827, <>1  ,A  zuzüglich 
Gewinnvortrag  aus  1900  mit  4259,70  Jf  betrifR,  so 
wird  vorgeschlagen,  2®,«  Superdividende  — 50000,#, 
Klickstcllung  für  die  kosten  der  Düss«ldorfcr  Aus- 
stellung 30000  .A,  zur  Bildnng  einer  Unter'-tützungK- 
kasse  5000  .A,  zur  Verfügung  des  Aufsirhtsraths  für 
Gratificationen  5000  .A  zn  genehinigeu  und  deo  Rest 
mit  8087.31  .#  auf  neue  Rechnung  vorzotrngen. 


ObenehlesUche  El86Db«ba*B«darfk- Act.-Des. 

FrlcdanahBtte. 

Aus  dem  umfangreichen  Bericht  für  1901  geben 
wir  K«*lgendes  w»e«ler: 

„Das  Geschäftsjahr  1901  ist  gekennzeichnet  durch 
«len  schärfsten  Rückgang  der  Conjunctur  auf  allen  mit 
der  Eisenhranche  zusaininenhangenden  industriellen 
(iebieten  nnd  durch  einen  so  intensiven  Arheitsmangel. 
wie  wir  sie  im  letzten  Jahrzehnt,  ahg<^sehen  von  einigen 
Monaten  im  Jahre  JH94.  auch  uicht  annähernd  zu 
beklagen  gehabt  haben.  Im  Hochofenbetriebe  haben 
von  vier  Hochöfen,  welche  seit  dem  Jahre  1897 
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ununterhroclM'ii  im  Betrii-W  »ar<*n.  In  •i<‘m  Beiirlit»- 
jahre  wahrend  der  iTsten  neun  Monate  drei  and  bis 
znm  Schlüsse  des  Jahres  nur  zwei  iin  Feuer 

Ifvstanden.  Wenn  trot/.dem  bei  dieseni  Betriebe  die 
Selbstkosten  Kejren  das  Jahr  B>Oi)  um  über  '2  .H  für 
die  Tonne  xurürk^ei^an^en  sind,  so  zeu^t  das  von 
einer  in  aller  und  je<ler  Weise  getibt^'ti  Sparsamkeit 
und  von  der  Güte  unscnr  von  Jahr  zu  Jahr  ver- 
besserteu  Hetriebsanlt|^n.  Das  Geschäft  in  Handels* 
eisen,  welches  hn  April  in  quantitativer  Be/iehunt; 
eine,  wenn  auch  geringfügisre  Belebomr  gezeiift  hatte, 
versehleehterte  siel»  sehr  rasch.  Der  in  jedem  Frühjahr 
auftretende  Be*hirf  für  das  Bausfewerbe  blieb  aus  naeh 
den  Znsaramenbriiehen  einzelner  Hypotliekenbunken. 
und  es  stockte  die  Arbeit  in  den  ('«instruetinnswerk- 
stiitten  und  in  den  Musebincnfabriken  als  Folitr  der 
überaus  ungünstigen  allgemeinen  wirthsehaftiichen  \'er* 
bältnisse.  Der  Beschäffigmjgsgrad  liefs  einpHndlicIi 
nach  i>nd  die  Geschäftsunlust  nulmi  stetig  grdfsi-re 
Dimensionen  an.  Angesichts  der  Thntsache.  dufs  das 
amorikanlsche  Geschüft  im  Verlaufe  des  Berichtsjahres 
sich  immer  günstiger  gestaltete  nnd  dafs  auch  in 
Fngiiiiid  die  Preise  wesentlich  höher  standen  als  in 
Deutschland,  konnte  es  keinem  Zweifel  unh*rliegen, 
dafs  während  der  zweiten  Hälfte  des  Beriehtsjalires 
nicht  mehr  die  vom  Auslände  drohentte  Gefahr,  sondern 
lediglich  die  Uneinigkeit  in  nnd  xwisehen  den  grofsen 
Industriegebieten  an  der  8siar  und  Mosel,  in  Ulieinland 
und  Westfalen  und  in  Süddentsi-hland  die  Denmte  am 
dcutsehen  WaUeisemnaikte  versidiuldete.  ln  dieser  Kr- 
kenntnifs  traten  in  deraweiten  Hälfte  des  Deeembcr  die 
Vertreter  der  größten  west-  und  süddeutsphen  Walzwerke 
mm  Zweck«*  gemeiiisebaniicher  Preisfestsetzung  zu- 
siimiiien  und  beschlossen,  Staheisen  nicht  unter  einem 
v«*reinbarten  Grundpreise  des  Kernereij  abzugeben. 
Dieser  ganz  ülMrrasclieiid  zustande  gekommene  Zu- 
sammenschinfa , welcher  nach  den  Krtähmngeii  der 
V(»rjahre  in  den  Wrhraucherkreisen  nicht  erwart«*t 
wenlen  k«)nnte,  s«*h;»Hte  bessere  Verhältnisse.  Ks  ent- 
wickelte sich  n«»ch  in  der  zweiten  Deceraherhälfte  ein 
lebhafteres  Verkaufsgeschüft . wenn  auch  auf  Basis 
einer  noch  völlig  un!ohnen«U'n,  in  keinem  Verhältnisse 
z«i  «len  Selbstkosten  stehenden  Preisstelliing.  Das 
Auslan«lsgesc]iaft  in  Handelseisen  ist  unter  «len  im 
Inlan«le  berr8«'henden  Verhältniss<*n  im  Bericlitsiahre 
ein  besonder»  lebhaftes  gewesen  ; der  .\bsatz  von  Walz- 
eisen  ist,  aligesehen  nur  v«m  dem  Kxptjrt  nach  Rufs- 
land, um  nahezu  «las  Doppelte  des  bisher  erzielten 
Umfanges  gestiegen.  Das  (leschäft  in  Forincisen. 
inslirsomlere  in  Trag«‘rD,  ist  «luantitativ  g«g«n  «lus 
Vorjahr  nicht  zurüokg«'gangen.  Da«  (iescbiift  in  Ki-'«*»* 
bahnmnterial  v«*rlief  <|uantitativ  und  preislich  überaus 
unbefriedigend.  Das  (i«*scliäft  in  (frobblecben  iibertraf 
in  »einer  Ungunst  die  schlimmsten  Befürclitimgeii. 
Den  »cljwierigen  V«*rbällnissen,  wie  soh'he  «len  Walz- 
eisenmarkt  beherrschten,  trat  noch  hinzu  «1er  s«  hle«  hte 
Geschäftsgang  bei  «len  Rbedereien.  in  dessen  K«dge 
die  gröfste«  Scetrunsp««rt-t»«sellschoften  sich  V(*ranlafst 
sahen,  von  dem  Ban  neuer  .Sebitfe  Abstanri  zu  nehmen, 
die  Weit«*rfübmng  bereits  im  Bau  begriffener  Schiffe 
zu  si.stireu  und  ihre  Fertigstellung  vorläufig  hinaus- 
zusebieben.  (>as  (jcscbilft  in  gew’öhnlichen  Peinbleclien. 
abgesehen  lerliglicb  v(«n  Blechen  zn  Specia!zwe«*ken, 
ist  vollständig  «leroutirt. 

Das  tieschäft^jahr  schliefst  mit  einem  Brutto- 
tiberschuf»  von  I H*J4 1*47.79  . von  welchem  Absebrei- 
buiegen  in  Hobe  v«m  vurgenoinmen 

sind,  so  dafs  ein  l.’eberschufs  von  B7Ü27B.81  .H  v r- 
bleibt,  zu  welchem  der  Vortrag  au»  «lern  Jahre  Uä)l 
mit  IBOoll.lJ  tritt.  Von  dem  »ich  ergebenden 
Betrage  von  80tj7H7.-U>  .«•'  »in«l  znnäehst  5 von 
()7B27*>.JH  .*!  auf  «len  Reservefonds  mit  JWBUJ.B’J 
zu  verbuchen.  Von  «!«*r  «loimacli  verbleiben«len  Summe 
von  77297djvl.//  «chlag«*n  wir  v«»r,  für  Taiitl«  inen  an 
«len  Vf»rstand  HASIA.Sg  ,u , f»ir  8“«  IMvid«-n«ie  — 


64H)(XK)  ,H  zu  verwen'len.  so  dal»  auf  neue  R«*chnung 
Udft  150.81  ,#  entfallen. 

Das  Geaehäft  iin  laufenden  Jalm*  hat  sich  wäh- 
rend der  verfiüssenen  Ü'/i  .Monate  auf  gesunder  Grun«l- 
' läge  thatsäi'hlichen  Be<larfe»  freundlicher  gi'staltet. 
' Die  Beschäftigung  in  Walzeisen  hat  »ich  g«*hoben. 
Auch  für  das  Triigergeschäfl  ist  eine,  wvnn  auch  er- 
Itehlich  bcschei'lenere  Besserung  hezügtich  «ies  Preise» 
zu  constatiron.  Unbefrieiligend  bleibt  nacl»  wie  vor 
das  Grobblechgesi  häfl . wälir«nd  für  «h»»  Feinbl«*ch- 
geschäft  durcli  «lie  zwischenzeitlich  erfolgte  Grün*lung 
des  'leutschen  Feinhiechverbandes  «ine  Stabilität  des 
Marktes  und  eine  Aufbesserung  der  Preise  zu  ver- 
zeichnen ist.“ 

Kinafllirwerk  und  MetaHwa«ren«Kabrik  SHeala, 
Actien'GeaellHchaft,  Parnschuwitz  O.-S. 

Dem  einge!ien«len  Bericht  über  das  Geschäftsjahr  Ua»| 
entnehmen  wir: 

„l  uter  dem  »rblecliten  tieschäftsgange  haben  die 
I Resultate  auch  unserer  Unt«*rnehmun^en  gelitten, 
j Während  zu  Ib'ginn  des  .lahres  aus  «*uicr  gelingen 
i .\ufbesserung  der  Marktlage  für  die  Erzeugnisse  unserer 
' Ahtheilungeii  für  Haus-  und  Küchengeräthe  anf  ein« 
i allmähliche  Wie«lerkelir  nonnaler  Verhältnisse  gehofft 
wenlen  durfte,  erlahmte  iin  weiteren  Verlaufe  de»  t»e- 
schäftsjahre»  der  .Absatz  noch  mehr  als  im  Vorjahre. 
Im  In)andsg***chäfle  hinderte  ein  über  Gebühr  ge- 
st*‘ii:ertes  Mifstrauen  nnd  «Üe  durch  die  allgenieine 
' Lage  geschwächt«*  Kaufkraft  einen  regeliuäfsigrn  Ge- 

Iscliäftsgang:  Tür  di<*  Ausfuhr  bestanden  «lie  mifsliehcn 
Verlialtnisse  de»  Vorjalire-  in  den  grofaen  Export- 
absatzgebieten  unvenniiidert  fori.  Die  Verkaufs-Ver- 
einigung  n«‘utsrbcr  Kniaillirw«*rke.  welcher  sich  «lurcli 
einen  .8on«len'crtrug  die  Firma  Herman  Wupperinan 
in  Pinneberg  nn«l  di«*  Gruppe  «1er  erzgebirgis«  lien 
EnirtilHrwcrk«  angeschl«*ssen  natte,  konnte  '!ab«*r  nur 
unter  beson«leren  Schwierigkeiten  und  durch  Uebemahine 
grofser  Prei»«q»t>r  eine  gleichmafsigc  Ib-schäftigimg  für 
ihre  Mi!glie«b*r  bes«»rgen.  f>a»  V*rkaursbureau  Ver- 
einigter Kmaillirwerke  hat  noch  eine  bedeutsame  Er- 
weitiTung  erfahren.  Mit  den  vier  Kniaillirwerken  der 
.Actien-Gcsellsi  haft  Austria  zu  Wien  wurde  für  die 
Ausfuhr  nach  allen  Welttheilen  ein  Symlioatsvertrag 
über  «lie  gegcn»eiti«gen  Arheitsantheile  auf  den  einzelnen 
Kxpori-Al»satzge)»ieten  mit  gemeinsamer  Verkaufsstelle 
in  Berlin  abges«  hloss«m.  .\m  1.  Juli  UK)1  trat  dieses 
von  den  maf«g«  beiiden  «leutschen  uinl  ö»terreichis«*)ien 
Kniaillirwerken  begriimlete  ENport-Uentralbureau  Con- 
tiiieiitaler  Kmaillirwerke  in  Tlüitigkeit.  Wir  mufsten 
«ns  ents.’hliefsen,  «lie  INsolin  tbm  eines  unserer  Kinaillir- 
werkte  provisoriseh  gänzlich  einzustellen  und  legten 
«lie  in  unseren  rl)eini»«-h-westfäli»cben  Filialen  betriebene 
Sp«*rialfabri«uiti«»n  de«*urirter  Exportartikel  in  unserem 
K>ilii  KIirenfeld«*r  Betriebe  zusammen,  wülm  nd  w ir  «He 
Herstellung  einfarbig«*r  Kmaillewaaren  dort  gänzlich 
aul'galu'n  uiui  den  Si-hwelmer  Betrieb  vorläufig  ruhen 
lassen.  - Kür  die  Erzeugnisse  nnserer  Metailwaarenfabrik 
iiHtten  wir  ein  ('artellverba)tnirs  zit  den  mafsgebemlea 
Firmen  diese.»  Imlustri« zweige»  angebahnt.  Diese  \'er- 
ständignng  k«>nnte  jedoch  mangtds  einer  geeigneten 
Organisation  für  die  gleiehinäfsige  B«‘$chäGigung  der 
einzelnen  Interessenten  un«i  mangels  einer  gemeinsamen 
Verkaufsstelle  für  «lie  corre«*te  Bearbeitung  der  Absatz- 
gebiete nndit  v«>n  Dauer  »ein.  Xaeb«)i*in  «lie  erwähnten 
Abmachungen  mit  Schlafs  «les  Berichtsjahres  ihre  Eml 
Schaft  erreicht  hatten,  haben  wir  mit  einem  nainhuAen 
U««ncurrcnzwerke  Vereinbarungen  getroffen,  um  für 
unsere  Metallwaarenabtlieilung  in  Gemeinschaft  mit 
den  MetaBwerksunteniehinuugen  der  Oherschlesischiui 
. Kis«*nindustrie  ActiengeseliMchaft  eine  breiteix*  Grund 
läge  im  Betriebe  und  in  «ler  ge»«-bäftiicUen  Handhabung 
«lie-es  wi«*litig«*n  Betriebszweiges  zu  »«•baffen.  Unsere 
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rmsÄtZf  an  verkauften  Waa*en  haben  ini  BeriehtHjalin- 
6414  720;#  jfe^ren  77HÖS60  -Ä  im  Vorjalire  betrauen. 
Was  die  Aassirhten  für  das  begonnene  erste  (Quartal 
de»  neuen  UeschüftHjahrea  betrifft,  so  haben  »irh  »chon 
gegen  Ende  des  Berichtsjahres  die  Anzeichen  gemehrt, 
«flehe  eine  Bessernng  der  Marktlage  versprechen.  Mit 
der  Kückkehr  de»  Vertrauens  zur  allgemeineii  (ieschrtfls- 
lage  hat  anch  der  Bedarf  wieder  zugennminen.  Kur 
unsere  Walz« erksabtheilung  hat  sich  im  ersten  (Quartal 
des  neuen  .Jahres  ein  wiclitiges  Kreignifs  vollzogen. 
Der  Verband  Dentsrher  Feinblechwalzwerke  ist  am 
21.  Februar  UKr2  begründet  norden  and  wir  sind 
diesem  Verbände  beigelreteo.“ 

Der  Bnjtt»i-(iewinn  betragt  605  7H8,.‘IJ  . ab  für 
Abschreibungen  3tM>5(>2,07  bleibt  Netto -tiewinn 
von  28<>.25  . Die  V'ertheilung  dcssell)en  wird 
wie  folgt  vorgeschlagen : d**  « Dividende  von  7<hkM¥10*« 
Act ien  kapital  =2tMMHH>.  Vortrag  auf  19t  ej  l‘t2H»»,2ri,  #. 


OeBterrelchUch«AlplDe  XontaiigeKellschart. 

Das  lietriebsjahr  llMJl  schlief?*!  mit  einem  Brutt*>- 
rrträgnisse  von  l2H(>5BOd.l2  Kronen.  Nach  Abzug 
der  Generalunk«»»ten,  Zinsen,  Steuern,  der  ges*- llschafi- 
liehen  Beitriige  für  die  Arbeiter-Kranken-,  Unfall-  und 
lovaliditiits  - VervieliiTung,  sowie  der  AbHchreibiingeii 
in  der  Höhe  von  2617  112,96  K.,  verbleibt  ein  Netto- 
gewinn von  4tkiiH86d,7t  K.  Im  Vorjahre  hetriig  das 
Nettoergebnifs  tJ;Vi67.S(),79  K. 

Da.«  Minderertragnifs  von  lH97ttti7,ii6  K.,  weiches 
sieh  nach  Der  «cksichtigung  der  Mindentbschreibungeii 
auf  2t»()7HI5,  W K.  erhöht,  kann  mit  Bucksicht  auf 
die  Verhältnis  des  Eisenmarktes  nicht  Uberrasclu-n. 
Die  Auflösnng  der  Verbünde,  der  verringerte  Inlands- 
bedarf, die  bekannte  Lage  dt^s  lieatschen  Kisenmsrktes 
sind  die  Ursaclien  eines  ungewöhnliehen  Tiefstan-lc?* 
der  Verkaufspreise. 

Diese  niedrigen  Verkaufspreise  würden  das  Kr- 
tragnifs  noch  viel  mehr  geschmälert  haben,  wenn  sich 
nicht  un.sere  (Testehungskosfen  infolge  der  durclj- 
g'efdhrten  tecluii^chen  Umgestaltung  des  Unteraehmeiis 
wesentlich  ^err^ngert  hiitteii;  <ler  Betrieb  ist  nunmehr 
zusainmengefafst  iu  wenigen  grofsen,  mit  i|cn  neuesten 
Einrii'htnngen  versehenen  Anlagen. 

liu  laufenden  Jahre  wurden  zur  Fertigstellung 
der  Neuanlagen  noch  etwa  1,1  Millionen  Kronen  aus- 
gegeWn ; damit  ist  jedoch,  mit  Ausnahme  «les  .\uh- 
baues  der  Orlauer  .Anlagen,  welcher  sich  auf  mehrere 
Jahre  veiiheilen  wird,  da.s  Bedürfnirs  nacli  Neuatilugen 
voraussichtlich  für  laugere  Zeit  befriedigt. 

Der  im  Bericbtsjalire  erzielt4>  l'nuiatz  belief  sich 
auf  54  067f»0(M»H  K.,  erfuhr  also  gegen  die  Facturen- 
summe  des  Vorjahres  von  58421174.54  K.  eine  Ver- 
mindernng  um  4 ’told  57H.86  K. 

Der  Betrieb  der  derttpsellsiduift  gehörenden  Kohlen- 
bergbane verlief  durchaus  normal. 

In  den  Kisensteinhergbaueii  wurden  im  Bericdits« 
jahre  I177  56(>t  F.rz  gegen  lBlB42<>t  ini  Vorjahre 
erbant.  Zur  Verbindung  des  Erzberges  mit  der  neuen 
Hochofenanlage  wurde  eine  elektrische  Fönlerbalm 
angelegt  und  durcii  das  Gebirgsgebiiuge  \«»m  Eisen- 
erzer Bahnhofe  zum  Hochofenpiateuu  ein  1040  m langer 
gemauerter  Stollen  hergcstellt.  Die  aus  48  thd’eii  be- 
stehende Krmiipenthaler  Köstanlage  wurde  umgebaot 
und  durch  26  neue  Böstöfen  erweitert. 

Der  Horhofenbetrieh  hatte  einen  durchweg  nor- 
malen Verlauf.  Die  Roheisenproduction  betrug  3228.50  t 
gegen  310  183  t iin  Vorjahre,  weist  als«i  ein  Plus  von 
12  667  t auf. 

Bei  der  neuen  Hochofenanlage  in  Eisenerz  wurde 
mit  Entle  des  Berichtsjahres  der  I^trieb  uufgemimmeii. 
Die  bisher  sowohl  hinsiclitlich  der  Dituensionirung  des 
Hochofens,  als  auch  hinsichtlich  der  gesammten  intis*-hi- 
DcUen  Einrichtungen  vorliegenden  günstigen  Erfnh- 


I ningen  Iukm-u  mit  Sicherheit  ein  vullsttindiges  Ent- 
sj»recheij  der  Anlage  erwarten. 

liii  BiTiehttjahre  worden  die  Kokshochöfen  in 
.’^chweeliut  und  Zeltweg.  sowie  zwei  Holzkohlenhoidi- 
Öfen  iu  Heft  und  ein  HolzkolilenhoclndVn  in  Eisenerz 
• ausgeblasen,  «o  dsfs  nunmehr  vier  Koksli«»chofen  und 
vier  Utilzkühlenhochöfen  im  Fener  stehen. 

In  den  RufHnirwerken  wurden  erzeugt:  2o7H7«5t 
Blöcke,  67  30.5  t Puildeleisen,  1105tH)t  Halbfobricate 
und  1637:16  t fertige  Walzwaare.  Gegenüber  dem 
Vorjalire  ist  bei  fertiger  Walzwaare  ein  Ausfall  von 
♦>.595  t zu  xerzeicimen. 

Das  neue  Zellwcger  Blechw’alzwcrk  wui'le  in  Be- 
trieb gesetzt.  : iese  .Vnbige  functionirt  besten»  und 
entspricht  »owolil  hinsichtlich  Leistungsfaliigkeit  als 
auch  in  Bezug  auf  Verbilligung  dev  Gestehungskosten 
vollkommen  den  gehegten  Erwiirtnugen. 

In  Donawitz  wurde  die  neue  Fabrik  für  feuer- 
fe>te  l'ro<iui:te  dem  Betriebe  übergeben  und  >lie  Tief- 
üfeiianlage,  sowie  die  elektrische  Centrnlstntion  fertig- 
gestellt. Es  gelangten  im  ferneren  eine  Reihe  von 
,’iektrisrhen  Manipuluti>ms-  und  Verladekriihnen  zur 
I Aufstellung  und  wurde  mit  der  Montage  eines  Halden 
' slurxkrahnes  begonnen.  Die  neue  Mitte]stre«ke  iu 
[ Kindberg  wurde  im  Miirz  d.  J.  in  Betrief*  gesetzt.  Das 
I Schwechater  Pmldlings-  uml  Walzwerk  und  «lesgleichen 
1 «lie  Gn*h-  und  Bleohstrerken  in  Pichling  wurden  aul'sar 
, Betrieb  gesetzt  und  sind  im  .\btrag«‘n  begriffen.  Die 
' Feinble*-lifabri«'ation  wunle  eingestellt  uti<i  gelangten 
I die  Feinble«*hua!zwerke  Kneglach  un*l  (ienieingrube 
I zum  Verkaufe. 

I ln  'len  geselhcbaftlicbeii  Werk*‘ii  waren  mit  Selilufs 

«les  .Tahres  15:140  Arbeiter  gegen  17  051  iin  Vorjahre 
heschiO'tigt.  Dns  Vermögen  der  Bruib-rladen  und 
.\rbtMterverN*'rguugs-Vereine  beträgt  mit  31.  !>eeem)*er 
H*Ol  8 j2.5o|9.:i;l  K„  iencs  «1er  Beamtenpensions-Insti- 
lute  2»M14f>7H.19  K. 

In  der  tiencraix iTsamnilung  vom  21.  .\pril  wurde 
I *lie  Vertbeilung  einer  Dividemle  von  5 " » und  zur 
; Deekung  «ler  tlurch  «Üe  omfasseuden  Neubauten  ent- 
I standetien.  s«'hw’pbendei»  Seliuld  eine  Erhöhung  des 
.Aetienkapitals  um  12  Millionen  Kronen  bes'  hb>ssen ; 
♦He  neuen  Actien  haben  nn  «len  Ertiügnissen  d*'r  Ge- 
sellsebaft  vom  1.  Jamnir  19ir2  ab  zn  participireii. 


Bas  nsterreicliiscloungarisclie  Klsencarlell. 

Im  October  DMa»  war  das  ehemalige  österreifhiseh- 
j uiigarisclie  Kisencartell  zur  Lösung  gek«tmmeii,  da  die 
: Hima-Muranyer-Eisenwerksgesellschaft,  ohiu'  sich  vorher 
mit  den  zusanimengesehlossencn  Werken  darüber  ver- 
ständigt zu  haben,  die  Eisenwerke  des  (fralen  .Amirassx 
und  die  .Actien  der  „rnion'^-Klechfabrik  sowie  der 
! Hernadthaler  EiKenindustrie.  die  aufserhalb  des  fartells 
' standen,  erworWii  hatte  und  «iurch  diese  Werke  nai'li 
, wie  vor  die  Preise  des  Österreirhiselien  Kisen«*artell'. 

in  Ofsterreich  unterbieten  lief».  Das  ini  October  11h)o 
, geb*8te  Ui'bereinkommen  zwis'dien  «len  zusammen 
I g«*srhlosseuen  österreichis«'hcn  und  ungnri.sidien  Eisen 
werken  hatte  festgesetzt,  dafs  «lie  österrei«*hi8ihei> 

! Werke  jährlich  11.500  i Eisen  nach  riigarn,  die 
ungarischen  Werke jiihrlich  13.5<M)t  Eisen  nach  (fester- 
i reich  uusführeu  dürfen:  die  Kiimi-.Muranyer  verlangt«* 
j nun,  daf»  den  ungarischen  Werken  von  seiten  der 
j ♦•sterrcicliisrhen  statt  «les  Ausfuhr-Uel»en*«hussHs  v«o 
I 2(ftMi  l ein  hoIcIut  v«*n  3000  t zugestauden  wer«le,  untl 
I machte  daxon  die  Erneuerung  «les  rurtells  abhängig. 
[ Die  '»sterreiehischen  Werke  lehnten  «lii’ses  Begehren 
[ rnndwpg  ab.  Der  Preiskampt.  der  nun  zwischen  'len 
I östeireiohisrlieD  und  ungarischen  Werken  entbrannte, 

I nahm  immer  schärfere  Formen  an.  und  die  gegenseitigen 
I Unterbietungen  führten  schliefsUch  zu  Preisen,  die  sich 
I vielfach  den  Gestelmngskost«'n  näherten.  Der  Preis- 
rückgang in  Verbindung  mit  dem  Rückgang  «le«  .Vb- 
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i>atxes  sich  natur^ciDiifR  in  den  It'tzten  Kech* 

nonpitbschlüMm;  gekürzt  wurde  die  Divideode  der 
Prager  EiseniDdostrie  um  2’;i  **y«,  der  Hima  und  der 
Alpinen  MontaDgest  llHohaft  um  je  der  Böhmischen 
.Montangeselischaft  um  4 *«it  der  Poldihutte  um  5’/i  V« 
(auf  it).  Die  grofs^i»  österreichischen  Werke  hatten 
sich  sofort  muh  Aoflösung  des  CartelU  zu  einem 
Verband  zusainmengeschiossen.  um  ihr  gegenseitiges 
Ahtatzgebiet  zu  wahren  und  sich  in  den  Preisen  nicht 
zu  unterhietan;  dieser  Zuaaminenschlurs,  der  den  bis* 
herigeo  Stand  der  Erzeugung  zur  Grundlage  naliin, 
bildete  den  Ausgangspunkt  iler  weitem  anf  Enieuerong 
des  Kartells  genchteten  Arbeiten.  Die  österreichUchen 
Werke  betonten  stets,  dafs  auch  in  Ungarn  ein  Zu- 
saroraenschlufs  der  Werke  erfolgen  müsse,  wenn  ein 
festgefügtes  österreichisebcs  Cartell  mit  den  ungarischen 
Werken  feste  Vereinbarungen  treffen  solle.  Wiederholte 
Verhandlungen,  die  sich  in  erster  Linie  um  die  (rröfse 
der  Ausfuhrmengen  der  Werke  in  die  beiderseitigen 
Absatzgebiete  Iw  wegten,  blieben  erfolglos,  obwoiil  die 
Kima  mit  ihren  Mehrforderungen  immer  mehr  zurück* 
ging.  Als  sich  aber  die  grofaen  uogarisehen  Werke 
über  die  Erzeugungsauflheilung  gceini^  hatten,  führten 
die  letzten  Verhandlungen  »cliiiefsücn  zu  einer  \’er* 
standiguogzw'ischen  den  ungarischen  und  österretchischen 
Werken.  Vorbehaltlich  gegenseitiger  Compensatiunen, 
die  zweifellos  un  Stelle  der  Lieferungen  in  die  beider* 
leitigen  Absatzgebiete  treten  «erden,  sollen  die  öster- 
reichischen Werke  jährlich  nach  Ungarn  rund  17u00t, 
die  ungarischen  Werke  nach  Oc'sterreich  jährlich  runii 
t ausführen  dürfen;  der  Ausfuhr- Ueherschufs 


der  UDg'arischeu  Werke,  der  im  früheren  Cartell  2000  t 
betrng  und  den  diese  Werke  zuerst  auf  3U000  t erhöht 
haben  wollten,  wird  11000  t jährlich  betragen;  doch 
! erfährt  dieses  Zugeständnifs  eine  wesentliche  Ein- 
schränkung dadurch,  dafs  zwar  die  Ungarn  jetzt  um 
14  5(X)  t mehr  als  früher  nach  Oesterreicli.  die  Oester- 
reicher  aber  um  5500  t mehr  als  früher  nach  Ungarn 
aasführen  dürfen.  Die  Oesterreicher  werden  überdies 
eine  jährliche  Abfindung  in  haar  von  etwa  lOt^Otä^  Kr. 
an  die  Ungarn  zu  zahlen  haben.  Im  Laufe  des  Mai 
werden  die  Ausarheitiing  der  Cnrtellsatzuogen  und  die 
Verhandlungen  mit  den  kleinen  Werken  zum  Zweck 
des  Anschlusses  »in  die  beiden  Cartelle  erfolgen;  da 
sich  die  grofsen  Werke  geeinigt  haben,  werden  diese 
Verhandlungen  kaum  nennenswerthen  8chwierigkeiten 
heg^egnen.  Anfserdeni  miifi  jedoch  noch  eine  Verein- 
barung mit  den  beiden  bosnischen  Eisenwerken  Zenica 
und  V'ares  erfolgen.  Die  beiden  Cartelle  sollen  anf 
die  Dauer  von  10  Jahren  abgeschlossen  werden  und 
werden  zum  erstenmal  die  gesamnite  österreichisch- 
ungarische  Eisenerzeugung  einsohliefsHch  der  Roheisen* 
erzeugung  umfassen.  Keines  der  Werke,  die  dem  Cartell 
angehören  werden,  darf  einen  neuen  Zweig  der  Eisen- 
erzeugung während  der  f'artelldauer  aufnehmen,  noch 
darf  ein  dem  Cartell  aogehöriges  Werk  einem  etwa 
neu  entstehenden,  sich  der  Eisenerzeugoing  widmenden 
Werke  Roheisen  oder  Halherzeugnisse  zur  weiteren 
Verarbeitung  liefern.  Durch  das  (‘artell  dürften  die 
durch  den  Kampf  der  letzten  anderthalb  Jahre  tief 
gesunkenen  Kisenpreise  im  Inhinde  eine  entsprechende 
, Erhfihung  erfahren. 
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in  C.  XVIII  uril. 

Camegie-lnsUtution.  XXII  1262.  I 

Cartelle.  Syndicate  und  C.  Von  Dr.  W.  Beumer.  . 

XXII  1221. 

Das  Cartellproblem  auf  dem  26.  deutschen  Jnristentag.  ' 
Von  Nentwig.  XXIV  1329. 

Cementwerke,  Kdisonsche.  XVI  909. 

Centralverband  deutscher  Industrieller.  XIX  1073. 
Chile,  Bergwerks-  und  Hüttenindustrie.  XUI  744. 
Condensation.  Gefahren  unvollständiger  Oelabscheidung  j 
bei  Verwendung  von  Dampfcondeusat  aus  Ober-  j 
flächencondensationen.  XVIII  1024. 

Congrels. 

— fntemationaler  Arbeitervcrsicherongs-C.  in  Düssel- 
dorf. XIV  792. 

— V.  Internationaler  C.  für  angewandte  Chemie,  Berlin 
1903.  XV  848. 

— IX.  Internationaler  Schiffahrts-('.  XIV  789. 

— VI.  Internationaler  Wohnungs-C.  in  Düsseldorf.  > 
XIV  794. 

Crucible  Steel  Co.  of  America.  XVI  878. 

Cupolofen,  Die  Metallurgie  des  C.  XVII  963. 


1>. 

Dampfer.  Schnelldampfer  „Kaiser  Wilhelm  11*‘. 
XVII  917. 

Dampfturbinen  und  die  Aussichten  der  Wärmekraft- 
maschinen. XIII  740. 

Denkmal.  Stumm-D.  XXIV  1885. 

Deutschland. 

— Eisenindustrie  und  Schiffbau  in  D.  Von  £.  Schrödter. 
XIII  701,  XIV  759,  XV  818  (siehe  auch  XVI  913, 
XVII  954,  XVIII  1008). 

— Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches.  XIV 
787,  XVI  906.  XVIII  1017,  XX  1145,  XXII  1266, 
XXIV  1872. 

— Erzeugung  der  deutschen  Hoohofenwerke.  XIII  736, 
XVI  905,  XVII  962,  XIX  1072,  XXI  1207, 
XXIV  1371. 

— Fortdauer  «1er  Zollv«‘reiniguug  mit  Luxembnrg. 
XXIV  1974. 

— Fortschritte  in  den  deutschen  Stahl-  und  W^alz- 
werken  seil  1880.  Von  R.  M.  Daelen.  XVIII  984. 

— Fortschrille  in  der  Roheisenerzeugung  Deutschlands 
seil  1880.  ^‘on  W.  Brügniann.  xV’III  976,  XIX 
1038  (sieh©  auch  XXI  1217,  XXII  1244). 

Dichten  (siehe  verdichten). 

Diplomprüfung  an  technischen  Hochschulen.  XXIIl 
1314. 

DolomitanlMO  für  Stahlwerke.  XXI  1201. 

Drahtlose  Telegraphie.  XXiil  1310. 

Düsseldorfer  Ausstellung  (siehe  Ausstellung). 

K. 

Edisonsche  Cementwerke.  XVI  909. 

Ehrhardt  (AussteUong).  XVI  890. 

Einfuhr  (siehe  das  belr.  Land). 

Eisen. 

— Beiträge  zu  der  Analyse  des  E.  \'on  Felix  Bischoff. 

XIII  719,  XIV  754 ‘(sieh©  auch  XX  1134). 

— Die  chemische  Analyse  hei  der  Materialprüfung. 
Von  O.  Knaudt.  XXIII  1271  (s.  auch  XXIV  1,864). 

— Eigenschaften  von  Nickel-E.  und  Nickel-E,-Kohlen- 
stoff-Legirungen.  XXIII  1287. 

— Kinflufs  der  chemischen  Zusammensetzung  anf  die 
Festigkeit  des  E.  XXIII  1292. 

— Kinflufs  des  GUih«‘ns  und  Abschreckens  auf  die 
Zugfestigkeit  von  E.  und  Stahl.  XVI  881. 

— Gehalt  «les  K.  an  Calcium  und  Magnesium.  Von 
A.  Ledebur.  XIU  710. 

— KrankheiUerscheinungen  in  E.  und  Kupfer.  Von 
E.  Heyn.  XXll  1227. 

— Puddeleisen  nnd  die  mechanischen  Vorrichtungen 
für  seine  Gewinnung.  XV  847. 

— > .Studien  über  die  mafsanalytische  Bestimmung  des 
E.  und  eine  neue  Methode  der  Reduction  von 
Eisenoxydverbindungi’n.  XXIII  1297. 

— Titerstellung  von  Pennanganatlösungen  zur  E.-Be- 
stinimung.  XVIII  988,  XXII  1242. 

— W'underhare  E. -Analysen  der  Physikalisch -Tech- 
nischen Reichsanstalt.  XXI  1215. 

Eisenbahnen.  Die  F..  der  Erde  im  19.  Jahrhundert 

XIV  778. 

— Bedeutung  der  sibirischen  E.  für  den  Verkehr  nach 
Australien.  XIX  1083. 

Die  transandinische  Rahn.  XX  1150. 
Eisenbahnwesen.  Das  E.  (auf  der  Düsseldorfer  Aas- 
Stellung).  XX  1126. 

— Arztwagen  für  die  Uülfszüge  der  prenfsischen 
Staatshahn.  XX  1147. 

— Feuerschatzmittel  für  Eisenbahnfahrzeuge.  XX  1146. 

— Uaarmanns  neuestes  Buch  über  das  Eisenbahn- 
gelcise.  Von  Dr.  Friedrich  C,  0.  Müller.  XVIII  97:8. 

Eisenbleche.  Magnetische  Prüfong  von  K.  XIV  796. 
Eisenerze.  Bewerthung  von  E.  nnd  anderen  Schmelz- 
stoffen. Von  Bernhard  Osann.  XIX  1033.  XX  HOL 
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Eisenerze  in  Neuseeland.  XX  1150. 

— Norwegische  Eisenerzfelder.  XXIV  1374. 

— Spanische  E.  XVIII  1021,  XXIV  1375. 

» Eisenhotte  Oberschlesien.  Hauptversammlang.  XXIV 

1325. 

Eisenindustrie  und  Schiffbau  in  Deutschland.  Von 
E.  Sehrödter.  XIII  701,  XIV  769,  XV  818  (siehe 
auch  XVI  913.  XVII  954,  XVIII  KX)«). 
Elsenzölle.  Die  E.  in  der  I.  Lesung  der  Zolltarif- 
commissioD.  XVI  861. 

— Die  K.  in  der  Zolltarifcommission.  XX  1139. 

Elba.  Erze  der  Insel  E.  XXII  1260, 

Elektrische  Anlagen  des  erzherzoglich  Kriedrichschen 

Eisensteinhergbanes  in  Zarknfalu.  XXII  1261. 

— Lastenfördernng  nntcr  dem  Ein6ufs  der  Elektro- 
technik. XIII  741. 

Elektrostahl.  XVIII  1022. 

England  (siehe  auch  Grofsbritannien). 

— Die  englische  Mineralindustrie.  XXIV  1376. 

— Ein  englisches  Urtheil  über  deutsches  FIufseiHen. 
XVJ  910. 

~ Nornialprofile  und  Staatshülfe  in  E.  XIII  745. 

— Schiffbau  in  E.  XXIV  1376. 

Entschwefeln  s.  Martinverfaltren. 


F. 

Feinbleclie  (siehe  Hleche). 

Ferrisalze.  KaHumsnlfoc}-anat  als  Indicator  der  Re- 
duclion  von  Ferri-  zu  Ferrosalzen.  XIX  UM»6. 
Ferromangan-Erzeugnng  in  Kufsland.  XXII  12t>0. 

— Ursache  des  Zerfalls  von  F.  XVIII  989. 
Festigkeit.  Der  Eioflafs  der  chemischen  Zusattmien- 

setzuog  auf  die  F.  des  Eisens.  XXIII  1292. 

— F.  des  Gnfseisens.  Von  Bernhard  (Hann.  XXII  1236. 
Feuerteste  Materialien  (anf  der  Ausstellung).  XX  1132. 
FeuerechuU.  F.  • Mittel  für  Eisenbahnfahrzeuge. 

XX  114H. 

— Feueraichere  Umkleidung  freiliegender  Eiseiicon- 
structioDen.  XVIII  1024. 

Flulseisen.  Ein  englisches  Urtheil  Über  deutsches  F. 
XVI  910. 

— Beziehungen  zwischen  Structur  und  Haltbarkeit  der 
Flufseisenschienen.  XV'I  tK)9. 

Frankreich.  Hochöfen  in  F.  XV  849, 

Fritz.  .lohn  F.-Medaille.  XXII  1263. 

O. 

Gas.  Natürliches  G.  tn  Amerika  1901,  XXI  1215. 
Gasmotoren.  Hochofen-G.  in  Amerika.  XIII  746. 

— Verschiedene  Uonstmetionen  von  Grofa-G.  und  ihr 
Verhalten  im  Betriebe.  Von  Reinhardt.  XXI  1157, 
XXIV  1362. 

— Verwendung  der  Hochofengase  znr  Krafteneiigung 
in  Gasroasebinen.  XV  834. 

— V'erwerthung  der  Hochofengase  in  Gasmaschinen 
auf  der  Ilseder  Hütte.  Von  Fritz  W.  Lürmann. 
XVI  898  (siehe  auch  XVIII  1009,  XIX  1067). 

— Zur  Frage  der  Qas  - Walzcnzngmaachinen. 
XIV  749!^ 

Gebrauchsmuster  (siehe  Patente). 

Geleise  (siehe  Eisenbahnwesen). 

Geologische  Landesanstalt.  XIX  1079. 

GeechDtze  anf  der  Düsseldorfer  Ansstellnng  1902.  Von 
J.  Castner.  XIX  1047,  XX  1110. 

— Oeschütz-Unfall  auf  dem  englischen  Linienschiff 
„Mars“.  Von  J.  Castner.  Xv  850. 

Gielserel.  Vergrorserang  der  Krzengang  von  Giefse- 
reien.  XVI  909. 

— ^Vichtige  Fragen  im  G.-Betriebe  mit  Beröcksichti- 

Sing  Bmerikanisoher  Einrichtnngen.  Von  Bernhard 
sonn.  XVIT  930,  XVIII  im. 

Glühen.  EinHuD  des  OL  und  Abschreckens  auf  die 
Zugfestigkeit  von  Eisen  und  Stahl.  XVI  881. 


. Glühfrischen.  Kinflufs  des  Siliciums  beim  (tl.  Von 
I A.  Ledebur.  XV  813. 

I Geldschmidtsches  Verfahren  (siehe  aluminothermischcs), 
: Grofsbritannien  (siehe  auch  England). 

— Eisen-  und  Stahlindustrie  1901.  XIV  795. 

— Erzeugung  von  Martin-  und  BcRseinerstahl  in  dem 
ersten  Halbjahr  1902.  XXIII  1313. 

— Roheisenerzeugung.  XXII  126jO. 

' Gufseisen.  Festigkeit  des  G.  Von  Bernhard  Osann. 

XXII  12m. 

— Magnetisclie  Indoctioo  von  (i.  Von  P.  Keusch. 
XXI  lltr.. 

Gufsstahlfabrik  von  Fried.  Krupp.  XV’  862,  XXIV  1377. 

M. 

Hafen  von  Uuhrort.  XVII  fH»7. 

Hochöfen.  Ertjohuug  eines  H.  XIV  797. 

— H.  hei  Celte.  XXII  12<il. 

— H.  der  3t.  Clair-Furuace  Co.  XVI  878. 
Hochofenbetrieb.  .Vmerikanische  Hochofenleistungen. 

XXIV  1376. 

I — Registrirapparat  zur  Ueberwachung  der  Begichtung 
der  Hochöfen.  V’on  Dr.  Nentnark.  XV  816. 
Hochofengas.  Yerwerthung  des  H.  zur  Krafterzeugung 
(siehe  unter  Gasmotoren). 

Hochofenschlacke.  Transpoii;  von  H.  XXIV^  1.376. 
Hochschule.  Diplomprüfung.  XXIIT  1314. 

— Das  höhere  hüttenmännische  Unterrichtswesen  in 
I !*reuf8t'n-  XVI  901. 

Hülfszüge.  Arztwagen  für  die  H.  der  preufsischen 
Staatsbahn.  XX  1147. 

Humboldt  (Ausstellung).  XVI  896. 

HQssener,  Albert  -f-.  XXIV  1379. 

Hfittenmflnniechee  Unterrichtswesen  (siehe  Hochschule). 

I I. 

Ilseder  Hütte.  Verwerthung  der  HoehofenraBe  io  (laa- 
j m&Bchincn  auf  der  I.  H.  Von  Friti  \V.  Lürmann. 

XVI  898  (siehe  auch  XVIII  1009,  XIX  1067). 
j Industrie-Belastungen  von  R.  Krause.  XXIV  1.H86. 

' Industrielle  Rundschau.  XV  8.5»,  XVII  970,  XVIII 
lüi!7,  XX  1154,  X.XI  1218,  XXII  1265,  XXIll  1310, 
XXIV  1377. 

Iren  and  Steel  Institute.  XIII  743,  XVI  910, 

XVIII  1019,  XIX  1076,  XX  1148,  XXI  1210, 

i XXII  1258. 

J. 

{ Japan.  Fünfte  ladastrie-.-Vasstellnng.  XXIII  1314. 

[ Staatliche  Beihülfe  für  das  Stahlwerk  bei  Y’awa« 

tamura.  XV  855. 

— Stahlwerk  in  Kure.  XV’  855. 

— > VV’akaniatsu-Stahlw'erk.  XXIII  1813. 

— Wolfnwngrobe  in  .1.  XV  866. 

Jencke-Feier.  XX  1090. 

John  Fritz-Medaille.  XXIL  1263. 

lubiiium.  Das  hundertjährige  J.  der  Köuigshütte. 

XIX  1029. 

Jubil&umsetiftung  der  deutscheu  Industrie.  XIV  797. 


I Kabelreparatur.  XIll  745. 

I Kanalisining.  Verband  für  K.  der  Mosel  und  Saar. 
I XIII  743. 

I Kohlen.  Das  Kahrkohlenbecken  unter  besonderer  Be- 
I rücksichtigang  des  Gaskohlenvorkommens.  XV  845. 

I — Rheinische  Braunkohlen-Industrie.  XXI  1208. 

' Kohlenstoff.  Bestimmung  des  K.  durch  directe  Vor- 
j Wnnnng.  XXIII  l‘Ä8. 

I — Directe  Bestimmung  des  K.  im  Stahl.  XXIII  1299. 
; Königshütte.  Das  hundertjährige  Jnbilämn  der  K. 
: XIX  1029. 

Krupp  f.  XXIII  12t)9. 

— Gufsstahlfabrik  von  Fried.  K.  XV’  852,  XXIV'  1377, 
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Kupfer.  Elektrolytische  Hestimntun^  des  K.  in  Eisen. 

XVIII  ’ 

— ErKen^iDg  von  K.  1898  bis  1901.  XVI  91 ‘2. 
Kranloieitserscheimingen  in  Eisen  n.  K.  Von 
E.  Heyn.  XXII  1227. 

lungen.  Selbstthätige  K.  für  Eisenbahnfahrzeuge. 
XII  1258. 

L. 

LaboratoriumtSfen.  Elektrisch  geheizte  L.  for  hohe 
Temperaturen.  XVIII  1028. 

Lastenförderung  unter  dem  Einflufs  der  Klektrotechnik. 
XIII  HL 

Lieferungsvorschriften  fiir  Giersereiroheisen.  XVI  908. 
Locomotive,  die  5000.  der  Firma  Borsig.  XIII  746, 
XV  üüö.  ' 

Lothringen.  Minetteablagemng  des  lothningisrhen  Jnra. 

Von  I>r.  Kohlmann.  XXfll  1273,  XXIV  1840. 
Lungenschwindsucht.  Verhütnng  der  L.  XXII  1261. 
Luxemburg.  Fortdauer  der  Zolivereinigung  mit  dem 
Deutschen  Kuich.  XXIV  1374. 

SL 

Magnesium.  Gehalt  des  Eisens  an  Calcinm  und  M. 

Von  A.  Ledebur.  XIII  710. 

Magnetische  Aufbereitung  (siehe  Aufbereitung). 
Magnetische  Induction  von  GufseUen.  Von  P.  Keusch. 
XXI 

Magnetische  Prüfung  von  Eisenblechen.  XIV  796. 
Mangan^Bestimmung  von  M.  im  Eisen.  XXII  1244. 

— Schmelzpunktbestimmnog  von  M.  XIX  U)66. 

Manc  lanerz  als  Kotschweflungsinittel  beim  basischen 

Martinverfaliren.  Von  Riemer.  XXIV  13.57. 
Marktberichte.  XIV  79^  XX  115Ö. 

Marlin-Anlagen.  Amerikanische  Siemens-M.  VonJllies. 
XIII  m. 

Martinverfahren.  3tanganerz  als  Entschwefluogsmittel 
beim  basischen  M.  V^on  Riemer.  XXiV  1 357. 
Maschinenfabrik  Soest  & Co.  Von  W.  Gmeber.  XVII 922. 
Materialprüfung.  Die  chemische  Analyse  bei  der  H. 
VonO.  Knaudt.  XXIII  1271  (siehe auch  XXIV  13M). 

— Magnetische  Prüfung  von  Eisenblechen.  XIV  796. 

— Prüfen  von  Feinhle^en.  Von  Adolph  Schnchart. 
XV  äsa. 

Medaille.  John  Fritz-M.  XXII  1263.  . 

Metalle.  Sägenschnitte  an  Metallstücken.  Von  Schott. 

XIX  1082. 

Metallurgie  des  Cupolofens.  XVII  963. 
Mineralindustrie.  Die  englische  M.  XXIV  1375. 
Minette-Ablagerung  des  lothringischen  Jnra.  Von 

l)r.  Kohlmann.  XXIII  1273.  XXIV  13-to. 

Mittheilungen  aus  dem  EisenhQttenlaboratorium. 

XVIII  9KH,  XIX  XXII  1242.  XXIII  1297. 

Modelle.  Versicherung  von  M.  XVI  iKtw. 
Molybdän-Bestimmung  im  Stahl.  XXII  1243. 
Mondsches  Nickel-Rxtractionsverfahrnn.  XIX  1062. 
Mosel-  and  Saar-Kanalisirnng.  XIII  74.3. 

IV. 

Nachrufe.  Hüssener,  Albert.  XXIV  1379. 

— Krupp,  P.  A.  XXIII  126a. 

— Roberts-Austen.  XXIV  1376. 

— Sjögren,  (’arl.  XIV  8(J3. 

— Stamscliroidt.  XIX  1084. 

Neuseeland.  Eisenerze.  XX  1 15o. 

Nickel-Erzeugung  1896  bis  1901.  XVI  912. 

— Mondsches  N. -Extractionsverfahren,  XIX  1082. 
Nickei-Eisen.  Die  Eigenschaften  von  N.  und  N. -Kohlen- 
stoff-Legirungen.  XXIII  1287. 

Niederrheinische  Hütte  (.\nssteliung).  XVI  893. 
Nordamerika  fsiehe  .\merika). 

Nordwestl.  Gruppe  (siehe  V'.  d.  E.  u.  St.-I.). 
Normalprofile  und  StoatHhülfe  in  England.  Xlll  745. 
Norwegen.  Neue  Eisenerzfelder,  XXIV  1,374. 


O. 

Oberschlesien  (siehe  Eisenhütte  O.). 

Oelausscheidung.  Gefahren  onvollstiiDdi^r  Oe.  bei  ^ 
Verwendung  von  Dampfcondensat  aus  Obcrflächen- 
condensationen.  XV’^lli  1024. 

Otavi-Minen-  und  Eisenbahngesellschaft  in  Deutsch- 
$üdwest-.\frika.  XVIII  1026. 

Otto  & Comp.,  Dahlhausen  (Ansstellung).  Xlll  728. 

r», 

Panaer.  Der  P.  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  lfK)2. 

Von  J.  Castner.  XVII  940. 

Patente.  D.  R. -P.  und  Gebrauchsmuster.  XIII  733, 

XIV  784.  XV  840.  XVI  90^  XVII  9^  XVIIl 
1013.  TTX  10687TX  1140.^1  1203,  XXll  1252. 
XXIII  i:i03,  XXIV  im 

— Oesterrelchische  P.  XIV  785,  XX  1 142. 

— P,  der  Vereinigten  Staaten!  XlII  735,  XIV  786, 

XV  ^ XVI  9^  XVII  ^ XX  XXI  1206. 
XXII  1253,  XXIII  laoL 

— Jahresbericht  1901  des  Patentamts  der  Ver.  Staaten. 

XV  aaa. 

Permanganatlösungen.  Titerstellnng  von  P.  XVllL  988. 
XXn  1242. 

Phosphor.  Absonderung  von  Ph.  im  PMsen.  XVII  955. 
P.-Abscheidnng  im  Martinofen.  Von  Dr.  Uamorinu. 

XVI  Ü12. 

Phosphorsäure-Bestimmung  in  Superphosphaten  n.  s.  w. 
'XXII  1243. 

Brauchbarkeit  der  Molybdänmethode  für  die  Be- 
stimmung der  citronensäurelöslichen  P.  in  Thomas- 
mehlen. XXIII  1298. 

Physikalisch -Technische  ReichsanstalL  Wnnderhare 
Kisenanalysen.  XXI  1215. 

Prämienfrage  auf  Roheisen  nnd  Stahl  in  Cauada. 
XVIII  lilüL 

Preisausschreiben.  XV  6.^3,  XXIV  1376. 

Preulsen.  Die  finanzielle  Enüricklnng  der  preuTsiseben 
Binnenwasserstrafsen.  XVIII  ID^ 

— Das  höhere  hüttenmännische  Unterrichtswesen  in  P. 
XVI  ÖQL 

— Qeologische  Landesanstalt.  XIX  1079. 

Prüfen  (siehe  Materialprüfung). 

Puddeleisen  und  die  mechanischen  Vorrichtungen  für 
seine  Gewinnung.  XV  647. 

Pyrometer,  selbstverzeicbnende.  XXIII  1309. 

Q. 

Ouecksiiber.  Erzeugung  1898  bis  1901.  XVI  912. 

R. 

Referate  und  kleinere  Mittheilungen.  XIII  744.  XIV 
795,  XV  849.  XVI  ^ XVU  ^ XVITT 
XTX  1079T~XX  1149,  XXI  XXII  1260, 

xxiirniTL  XXIV  1.374. 

I Registrirapparat  zur  Ueberwacbnng  der  Begichtung 
der  Hochöfen.  Von  Dr.  Nenmark.  XV  816. 
Reichsanstalt  (siehe  Physikalisch-technische  K.). 
Rendsburg,  Stahl-  und  t\’alzwerk.  XV  805,  XVI  913. 
Rheinische  Metallwaaren-  und  Maschinenfabrik  (.\ns- 
Stellung).  XVI  890. 

Rhainschiffahrte-Comniission.  XVII  966. 

Roberts-Austen  f.  XXIV  1376. 

Roheisen.  Bewerthung  von  R.  XVI  909. 

— Die  Fortschritte  in  der  R.- Erzeugung  Deutschlands 
seit  1880.  Von  W.  Briigmann.  XvIII  976,  XIX 
am  (siehe  auch  XXI  1217,  XXII  1244). 

Ruhrort,  llsfen.  XVII  967. 

Rufsland.  Eisen-  und  Stahlerzei^ung  1901.  XX  1149. 

— Ferromangan-Krzengong.  XXII  1260. 
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Rufstand.  <i«8atnintverbraoch  an  Koheiseo  1896  Mb  1901.  I 
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Drahtziehmaschine.  XXI  1204. 

131  340.  Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser.  Vorrichtung 

ztim  Verstellen  der  in  einer  Traverse  gelagerten 
Rolle  für  Rillenschienenwalzwerke.  XX  1142. 
131341.  E.  W.  Hopkins.  Vorrichtung  zum  Walzen 
gewölbter  Bleche.  XX  1142. 

131  558.  Emil  Bock,  A.-G.  Verfahren  znr  Herstellnng 
konischer  Rohre  aus  einem  oder  mehreren 
keilförmigen  Blerhstreifen.  XXI  120-1. 

131  753.  J.  W.  Dunkor.  Verfahren  zur  Herstellung  von 

Rippenheizkörpem.  XXI  1204. 

131785.  Eisen- und  Hartgufswerk  „Concordia“.  Walze 
für  Walzwerke  mit  getrenntem  Walz-  und 
Kernkörper.  XXI  1204. 

182060.  R.  M.  Daelen.  VorrichtiiDg  zur  Verhinderung 
des  Dnrehbiegens  der  Walzen  von  Walzwerken 
mittels  Unterstützungsrollen.  XXII  1253. 

132  207.  Th.  GAmlich.  Vorrichtung  znm  Einstellen 

der  Oberwalze  an  Walzwerken.  XXJIl  1304. 
132211.  RudoH  Kronenberg.  Verfahren  zur  Herstellnng 
von  hohlen  Gufsblöcken  behufs  Erzeugung 
von  nahtlosen  Röhren.  XXI  1205. 
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lä‘2S46.  Friedrich  Lange  und  Hermann  Blume.  Ver- 
ticaItT  Draht*  a.  Bandeisenhaape).  XXIII  180B. 
1B2  545.  H.  Sack.  Hlechrichtmaachine.  XXIII  1304. 
132  714.  Emil  Bock,  Act-Ges.  Maschine  zur  Herstrllong 
konischer  Rohre  aus  einem  oder  mehreren  ^ 
keilförmigen  Blechstreifen.  XXIII  1305. 

Klasse  10.  Brennstoffe  u.  s.  w. 

12>^531.  C.  Melhardt  Stehender  zm-eikanimeriger  Koks- 
ofen mit  Schornsteinen  für  jeden  Heizsug. 

XV  842. 

120425.  Alexander  E.  Brown.  Koksausdrückmaschine. 

XVII  959. 

100  602.  Kuhn  At  Cie.  Vorrichtung  znr  Regelang 
der  Geschwindigkeit  der  mckweise  vor- 
bewegten  Wagen  von  KohlenstampfniHschiDeD. 

XVI  n 1015. 

131 500.  Eduard  Wiesner  und  Bruder  und  Wilhelm 
Fischer.  Bindemittel  zur  Herstellnng  wetter- 
beständiger Briketts  auf  kaltem  Wege. 
XXII  12B2. 

182018.  Alfred  Kunow.  Beheizungsverfahren  für  Koks- 
öfen. XXI  1205. 

132  096.  F.  ten  Brink.  Vorrichtung  zum  Zusammen- 
pressen von  zu  verkokender  Kohle  vor  ihrer 
Kinführung  in  den  Koksofen.  XXII  1253. 

1.32  364.  Johann  Schflrmann.  Verfahren  zum  Verladen 
von  Koks.  XXIII  1305. 

Klasse  12.  Apparate. 

128  359.  A.  Wagener.  Vorrichtung  zur  Entfernung  von 
Flogstaub  suB  Hochofengasen  and  anderen 
Gasen.  XIX  1069. 

182  705.  Eduard  Theisen.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zarZerstäuhungvon Flüssigkeiten.  XXTII  130.3. 

Klasse  18.  Bieenercengang. 

180  686.  Wladysiaw  Pruszkowski  in  Schodnica.  Ver- 

fahren zur  Herstellung  von  leicht  schweifsbarem 
nnd  härtbarem  Kobaltstahl.  XVII  960. 

130  687.  Saniter,  Bedford  jr.  und  The  South  Duriiam 

Steel  & Iron  Co.  Limited.  StahUchmelzofen. 

XVIII  1014  (8.  auch  130688  XVIII  1016).  , 

181  414.  Albert  Simon.  Verfahren  zur  eioktrolvtischen  ; 

Darstellang  von  Ei(<en,  Hnngan  ona  Ferro- 
mangan.  XX  1140. 

131  739.  Thwaite  und  Gardner.  Verfahren  zur  Her- 

stellung einer  zut;  Cement-  oder  Glasfabriration  , 
geeigneten  Schlacke  in  Hochöfen.  XXI  1204.  [ 

182  097.  Thomaa  Aiva  Edison.  Verfahren  zum  Briket- 

tiren  von  pulverformigen  Stoffen,  insbesondere 
von  Erzen.  XXI  12Ö5. 

1:32  646.  Actiengesellschaft  Weilerbacher  Hütte.  Kipp- 
barer Schlackenwageii  mit  wagerecht  geführten 
Tragzspfen  und  int’nrven  gleitenden  löhmogs- 
zapfen.  XXIIT  1304.  ' 

188  730.  Rudolf  Wittmann.  Verfahren  zur  Herstellung 
Von  Schmiedharem  Gufs.  XXIV  1370. 

Klasse  19.  Eisenbahnbau. 

127  246.  J.  Schüler.  SchienenstorKverbindung.  XIII 734.  ' 

128  755.  Alfonso  Deray  Gates.  Sebienenstofsverbindung 

mit  schrägem  Stofs.  XIX  1069.  . 

128  758.  Otto  Wilhelmi.  Schienenstofsverhindnng  für  , 
I)c>pprlgeleise.  XIV  785.  . i 

180t)21.  A.  Hearmann.  Schienenstofsträger.  XIX  1068.  < 
13U  945.  H.  6.  Seifsenschmidt  Klemmplättchen  für  ' 
Eisenbahnschienen.  XVIII  1015.  I 

181  366.  Friedrich  Overbeck.  Sebienenstofsverbindung.  I 
XX  1141.  I 

i:i2  167.  Otto  Mauthnor.  Verfuhren  zur  Verhinderung  ' 
des  Keifsens  von  Harthölzern,  insbesondere  I 
von  Buchenschwellen.  XXIV  1370.  1 


188  006.  Narciese  Oevaux  und  Honor6  Richard.  Be- 
festigung von  Eisenbahnschienen  auf  hohlen 
metallenen  Querschwellen  von  trapezförmigem 
Querschnitt.  XXIII  1305. 

Klasae  20.  BabubotHeb. 

1^652.  Louis  Bönninger.  Seilknoten  für  Förderbahnen. 
XIV  786. 

180265.  Sebastian  Kania.  Seilklemme.  XIX  1070, 

Klasse  21.  Elektrische  Apparate. 

129  282.  Charles  Albeii  Keller.  Elektrischer  Ofen  mit 
beweglichen  und  hintereinander  geschalteten 
Elektroden.  XIX  1069. 

129  779.  Joseph  Pradon.  Elektrischer  Ofen  mit  metal- 

lischem Ofenmantel.  XVII  958. 

180  599.  Socidtd  Schneider  & Co.  Elektrischer  Ofen, 
bei  welchem  das  in  einem  ringförmigen  Tiegel 
befindliche  Schmelzgut  von  dasselbe  durch- 
fiiefHendea  Inductionsströmen  erhitzt  wird. 
XVm  1014. 

130  947.  Joseph  GirloL  \>rfahren  und  Vorrichtung 

zur  Erhitzung  von  Arbeitsstücken  im  elektro- 
lytischen Bade.  XVIII  1015. 

Klasse  24.  Feaerungsan lagen. 

128  275.  Heinrich  Kralemann.  Urosteaerangsvoirichtung 
für  Kegenerativöfen  aller  Art.  aV  841. 

128  302.  Albert  rischer.  Wechselventil  für  Regenerativ- 
und  ähnliche  Gasöfen.  XV  841. 

128  327.  Albert  Fischer.  Wechselventil  für  Regenerativ- 
und  ähnliche  Gasöfen.  XIII  733. 

128  422.  R.  L.  Oasslor.  Trenpenrost.  XVII  960. 

128  622.  Max  Lorenz.  Regefungtschieber  für  Hauch- 
kanäle. XIV  786. 

128  694.  Kuhn  & Comp.,  Bracher  Maschinenfabrik. 

Verfahren  zur  Dichtung  der  Wände  von 
Ileizungs  an  lagen,  insbesondere  Koksofen  wände. 
XIV  785. 

129  200.  Friedr.  Grafsmann.  Regenerativ  - Gasofen. 

XVI  903. 

129  201.  Julius  Wezel.  Mehrtheiliger  Rost  für  Feuenings- 
anlagen.  XVII  959. 

129  424.  C.  Schlüter.  Regelungsvorrichtung  für  die  Ab- 
gase von  Kegenerativgasfenerungen.  XVII  969. 

180  666.  Paul  Miichien.  Gaserzeuger.  Will  1016. 

181  529.  Dosiderius  Turk.  Feuerungsanlage.  XX  1141. 
182168.  Friedrich  Ruschmeier.  Feuerung  mit  einem  über 

dem  Brennrost  angeordneten  Entgasnngsrost 
XXIII  1306. 

132  452.  E.  Vfileker.  Troppenrostfeuoning.  XXIII  1306. 
Klasse  27.  GebUse. 

181  899.  Eduard  Wiki.  RUckschlagklappe  für  mit  Schie- 

bersteuerung  arbeitende  Gehläsemaschinen. 
XXI  1204. 

182  969.  Socidtd  anonyme  John  Cockerill.  Kegelunn- 

Vorrichtung  für  Gebläsemaschinen.  XXiV 
1370. 

Klasse  81.  Glefserel  und  Formerei. 

127  988.  Byron  Beach  Carter.  Stampfmaschine.  XIII 734. 

128  306.  Gustav  Denke  und  Theodor  Brinkmann.  Ver- 

fahren zur  Herstellung  einer  Form-  und  Kern- 
masse für  (iiefsereizwccke.  XV  841. 

128  533.  Karl  Orth.  Roheisen-Gie&voirichtung.  XV  842- 
128  579.  Loule  Rousseau.  Schmelzofen.  XIV  785. 
128731.  Koch  & Kastebaum.  Giefspfanne.  XIV  785. 

128  788.  AI.  Rausch.  Gufsputzmaschine.  XIY  784. 

129  025.  Friedrich  Riese.  Kernmaase.  XVI  003. 

129  619.  Budde  & Goebde,  6.  m.  b.  H.  Giefsmasclnne 

mit  zwangläufiger  Bewegung  der  Formtheile. 
XVIII  1014. 
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120  020.  Glenn  Grenville  Howe.  Verfahrt^n  zor  Her- 
itHlong  von  GUedprn  für  Treibketten  aus 
echmiedbarem  Gufseigen.  XIX  1069. 

129  930.  HerinannKönigidoK.  Verfabren  zurHereteilung 
von  Kernniasse.  XIX  1070. 

180  289.  Paul  Wever.  Bewegungsvorrichtnng  fiir  \'er- 

schlarsdeckcl  von  Tie^löfen.  XVfl  tK50. 

181  028.  John  lIHngworth.  Vorrichtung  zum  ZuBammen- 

pressen  von  Onfsblöcken  mittels  zwischen 
Wrmwand  nnd  erstarrendem  Gafsblock  ein- 
geschobenen  Keiles.  XVllI  1014. 

131  324.  Alexander  Zenzee.  V erfahren  zur  Herstellung 
von  Kadern  mit  ungetheüter  Oclkanimer  und 
Scbmierring.  XX  1142.  ' 

131  668.  Anton  Grofs-  Tiegelofen  fiir  (telbgiefsereirn  ; 
u.  dergl.  XX  U41. 

182  136.  Edwin  Franklin  Brown.  Maschine  zur  Her- 

stellung von  Kernen,  insbesondere  zum  (tufs 
von  Rohren  mit  Vorrichtung  zur  HersteUung  . 
des  Gasabzugskanals  in  dem  Kern.  XXll  1253.  • 
188  622.  Eisenlohr  & Schftfer.  Verbindung  von  Form- 
kasten. XX IV^  1370.  f 


Klaeee  40.  Httttenweecn. 

181517.  Waller  RDbel.  Verfahren  zur  Krhöhnng  der 
Zähigkeit,  Dichte  und  Festigkeit  des  Alu- 
miniums.  XVIII  1014. 

131  641.  Or.  A.  Hof  und  Friedrich  Lohmann.  Verfahren 
znui  Brikettiren  von  Erz-,  Mineral-,  Gesteins-, 
Metallklein,  Hochofenstauh,  Schluckensand 
und  dergleichen.  XX  1140. 

182  140.  E.  Knudeen.  Bessemerofen  zuni  ununterbroche- 
nen Schmelzen  und  Anreichem  von  snlßdi- 
sehen  Erzen.  XXIIl  1305. 

1.32  194.  Wladysiaw  Pruszkoweki.  Verfahren  znr  Her- 
stellung von  Legiruugen  der  Metalle  der  Kisen- 
gruppe  mit  Aluminium.  XXIII  1306. 

Klaese  48.  Chemische  Metallbearbeitaug. 

I2M  706.  Otto  E.  WolH.  Verfahren  der  Rostverhütung 
bei  der  Hea^-beitung  von  Eisen  und  Stahl 
mittels  Rohr-  und  Schneidwerkzeugen. 

129  212.  Alexander  Walzl  und  Ludwig  Frankenschwert. 
Verfahren  zum  Ueberziehen  von  Metallen 
mit  anderen  Metallen  durch  Aufschmelzen. 
XVI  903. 

180  054.  Wilhelm  von  Brauche.  Verfahren  zur  Erzielung 

blanker  Zinküherzüge  und  dergl.  XIX  1070. 

181  609.  Thüringer  Blech-Induetrie-Werfce,  G.  m.  b.  H. 

Verfahren  zum  einseitigen  Eniailliren  von 
Gefärsen  ans  nickelplattirtem  Schwarzblech. 
XX  1140. 

182  56)3.  Albert  Dormoy.  Dreh-  und  kij^harer  Tisch 

für  P^maU-Auftragmaschinen.  XXIIl  1303. 
D12  614.  Elektro-Metallurgie,  6.  m.  b.  H.  V'erfahren  zur 
Erhöhung  der  ßearbeitun^rähigkeit  von  galva- 
nisch stark  vernickelten  Blechen.  XXIIl  1306. 
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Kl.  49.  Mechanische  Metallbearbeltang. 

128  435.  Werkzeug-Maschinenfabrik  A.  Schärfls  Nach- 
folger. Antriebsvorrichtung  Tür  Stanzen, 
Seneeren  und  dergl.  XV  842. 

128  489.  Kalker  Werkzeugmaschinen  • Fabrik  Breuer, 
Schumacher  & Co.,  A. -6.  Hydraulische 
Arbeitsmaschine  mit  zu  Kückzugskolben  aus- 

fehildeten  Verhindungsstangen  der  Quer- 
äopter.  XVIIl  1014. 

128  490.  Or.  Paul  Galopin.  Stahlhärtnngsmittel.  XV  842. 
128  742.  Heinrich  Mfladefrau.  Prersforni  znr  Herstellung  I 
von  Zahnrädern  nnd  dergl.  XIX  1069. 

128  953.  Bechumer  Verein  für  Bergbau  und  Gufsslahl- 
fabricatJon.  Verfaliren  znr  genauen  Her-  I 
stellnng  der  Laschenkammem  von  Schienen.  { 
XVI  903.  I 


129.395.  Ludwig  Dörr.  Sclimiedefeuer  mit  Petroleum- 
dampf als  Heizmittel.  XVII  969. 

129  435.  Balomon  Frank.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Riemscheiben,  Stufenscheil>en  und  dergl. 
in  einem  Stück.  XVII  959. 

129  475.  W.  Polesta.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Kemnägeln  und  dergl.  XVll  959. 

129  590.  Wilhelm  Kühler.  Antriebsvorrichtung  für 
Schwanzhäminer.  XIX  1069. 

129  764.  Benno  Fischer,  Kaltsäge  mit  selbstthätiger 
Aushebung  heim  Rückgang.  XVll  960. 

129  797.  Fritz  Kuhbier.  Feuerdecke  für  Schmiede- 
feuer aus  Wärme  schlecht  leitendem  Material. 
XIX  I0t59. 

129  911.  Tlwmas  Stapf.  Gas-Schweifs-  oder  Wärm- 

rtfen  und  Verfahren  zum  Betriebe  desselben. 

XIX  1070. 

180166.  Franz  Dahl.  Aushehevorrichtung  für  hydrau- 
lische Schiniedepressen  und  dergl.  Xll^  1070. 

130  235.  loh.  Carl  Zenzes  und  Emil  Krenzier.  Raspel- 

hanmaschine.  XVIII  1014. 

1:30  236.  Maschinenfabrik  St.  Georgen  bei  St.  Gallen, 
Gottfried  von  Sofskind.  Gesenk  zum  Zn- 
sammenschweifsen  der  Enden  eines  aus  Draht 
gebogenen  Körpers.  XIX  1070. 

130  482.  H.  von  Mitzlaff.  Vorrichtung  zum  lx>chcn 
von  Metallhiöcken  in  einer  getheilten  koni- 
schen Kapsel.  XVIII  1016. 

130  448.  Joseph  Schmilz.  PVderhamnicr.  XVIII  1013. 

181  110.  Caspar  Schumacher.  Vorrichtung  zur  Rüok- 

bewegung  des  Arbeitskolbens  einer  hydrau- 
lichen  Arbeitsmaschine  (Presse,  Schecre.  Ix>ch- 
maschine  o.  s.  w.).  XVIII  1013. 

131  158.  Gust.  Möller.  Verfuhren  und  Vorrichtnng 

zam  Glühen  von  Gegenständen  in  Glühtöpfen. 

XX  1142. 

131  159.  Christen  Phillip  Sörensen.  Verfahren  zum 
Löthen  von  Aluminium.  XVIII  1013. 

131  267.  Fa.  Richard  Brass.  Kevolverkopf  für  Loch- 
maschinen. XX  1142. 

131  373.  Heinr.  Ehrhardt.  Lochdom  zur  Herstellung 

grofsor  Hohlkörjier.  XXIIl  1305. 

131 744.  Willy  Schwarzer.  Glüh-  und  Härteofen. 

XXI  12t>4. 

131949.  George  John  Hoskins.  Riechplatten  - Biep- 
masenine  für  RöhrenfabricatioiiszwecKc. 
XXI  1204. 

182  058.  Haniel  & Lueg.  Selhstthätig  wirkende  Hub- 

begrenzung für  den  Vorstofs  des  .Schnittgutes 
hei  Scheeren  und  dergl.  XXII  1252. 

132  878.  Werkzeugmaschinenfabrik  A.  Schärfls  Nach* 

folger.  Lochstanzc.  XXllI  i:K>5. 

132  491.  Edwin  Norton  und  Hurd  Winter  Robinson.  Ofen 
zum  Erhitzen  von  MetnII-Stähen,  -Platten  oder 
Blechpncketen.  XXIIl  1304. 

132  619.  Rudolf  Immisch  und  Emil  Wilde.  Schwanz- 
hammer.  XXIIl  1)306. 

132  702.  Albert  Theuerkauf.  Biegevorrichtu^  für  Rohr- 
spiralen  von grofsem Durchmesser.  aXIIT  1303. 

Klasse  60.  ZerJdelnemngsinaschlnen. 

128  009.  Maschinenbau-Anstalt  „Humboldt“.  Zerkleine- 
nmgsvorrichtong  mit  auf-  uud  abwärts  bewegtem 
Brechkege!.  XIII  734. 

128 114.  Die  Erben  des  verstorbenen  Hugo  Luther. 

Keulni-Uollmühle.  XV  841. 

128  296.  D.  Wachtel  & Co.  Kollergang  mit  cylindrischen 
Läufern  undcbenliachigem  ^lahltisch.  XL1I733. 
128  689.  Ottomar  Erfurth.  Kollergang  mit  drehbarem 
Mahlteller  und  mit  von  Armen  um  feststehende 
Achsen  schwingbar  gehaltenen  zwangläuHg 
angetriebenen  I.äuferni  XIV  7H6. 

120094.  Renou  Frbres.  Brcchwalzwerk  mit  an  den 
Walzen  angeordneten  vorstehenden  Messern. 
XV  842. 
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129  279.  Sächsische  Maschinenfabrik  vorm.  Rieh.  Hart- 

mann, A.*G.  .Maulbrecher,  dessen  bewegliche 
Brechbacke  eine  aus  einer  Schwinghewegung 
und  aus  einer  annähernden  Langsbewegnng  zu-  ! 
sammengesetzte  Bewegung  vollführt.  \VI  003.  j 
Fritz  Hundeshagen.  Rohrkugelmühle  mit  in  1 
derTrommelwundung  ungeordneten,  rum  Hoch- 
heben und  Abstürzen  de«  Mahlgutes  dienenden  ' 
Aussparungen.  XVII  950. 

120  776.  Paul  Möller.  Vorrichtung  rum  Kntstäuben  von 
Luft,  Wrasen  u.  dergl.,  bestehend  aus  einem  , 
mit  Zwischenwänden  versehenen  Gehäuse. 

XIX  um. 

130  434.  Donald  Barns  Morison.  Pochtrog  für  Poch- 

oder  Stampfwerke  mit  langen  Porhkdpfen  bezw.  j 
Pochschuhen  und  liohem  Poehtrog.  XVII 000.  ' 
130400.  La  Soci6te  anonyme  de  Construction  du  Tour- 
naisis.  Rohrmünle  mit  mehrtheiliger  Trommel 
sowie  mit  centralem  Kin-  und  Ausgang  des 
Mahlgutes.  XVIU  1014. 

130 (K>9.  Dillinger  Fabrik  gelochter  Bleche.  Franz 
Meguin  & Co.,  A.-G.  Walze  mit  getfaeilten, 
durch  eine  seitliche  Versehiebung  uuswechsel- 
hären  Munteiringen.  XVIII  1013. 

130  074.  PhosphatmOhlen  Malstatt -Burbach  m.  b.  H. 

Kinfalltrichter  für  Kugelmühlen.  XX  1141. 

131  490.  Piccard,  Pictet  & Co.  Linsenförmige  Mahl- 

kür|»er  hei  Trominelrollmühlen.  XXI  1203. 
132572.  Gebrüder  Sachsenberg.  G.  m.  b.  H.  Kugel- 
mühle mit  zwei  oder  mehreren  hintereinander 
geschalteten  Mahltrommeln.  XXlll  13C4. 


Klasse  81.  Transportwesen. 

128  005.  Wittwe  Caroline  Luther  geb.  Herpfer.  Vor- 
richtung zum  Fördern  beliebiger  fester  Stoffe, 
XV  3tl. 

130  14(>.  Vereinigte  Berliner  Mbrielwerke.  Ladekühel 
mit  selbstthutigem,  durch  Gegengewichte  er- 
folgenden Ihidenklanpenverschiufs.  XVII  000. 

130  729.  W.  Bock.  Fahrbarer  Ahwurfwagen  für 

Transportbänder  und  dergl.  XVIII  1013. 

131 313.  Eisenwerk  (vorm.  Nagel  dt  Kaemp),  Actien- 
esellschaft  Kiori<  htnng  zum  ilerheiholen 
örniger  Materialien  für  die  Hauptelevatoren 
beim  Löschen  von  Schiffen.  XX  1141. 

131  388.  Theodor  J.  Vollkommer.  V orrichtnng  zum 

Befördern  von  Platten,  Trägern  und  dergl. 
mittels  Prcfsluft.  XX  1141. 

132  409.  Nicolaus  Mlssing.  Kinrichtnng  zum  Heben 

und  Transportiren  von  Schienen  und  anderen 
W'ulzproducten  nach  und  von  den  Lagern 
sowie  zum  Zurechtlegen  auf  denselben. 
XXIII  1803. 
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10.  7282.  Heinrich  Schwarz.  Verkokungaverfahren  für 
Bchlechthackende  Kohle.  XX  1142. 

10.  7927.  Hermann  Schild.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Brennstoffbriketts.  XX  1143. 

18.  7412.  Jacob  Eduard  Goldschmidt.  Verfahren  zur 
Hemtellumr von Stahlim Martinofen.  XIV785. 

18.  8071.  Fonderia  Milanese  di  Acciaio.  Verfahren 
zur  Herstellung  von  Flofseisen  im  (’onverter. 
XX  1143. 

18.  Ö26H.  Wilhelm  Oswald.  Wrfahren  zur  Herstellung 
von  Magnesitböden  mit  Windöffmingen  für 
metallufgische  Oefen.  XX  1142. 


IB.  8145.  James  Polnton.  Verfahren  und  Regenerator 
zur  Nutzbarmachung  von  Verhrennungsgasen. 
XX  1142. 

40.  7335.  SocieldElectro-MetaJIurgiquefrangaise.  F.lek- 

trischea  Schmelzverfahren.  XIV  785. 
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672  516.  Jacob  Schinneller.  Walzwerk  zur  Herstellung 
von  W’agenachsen  und  dergl.  XIII  735. 

672 Blß.iThomas  Alva  Edison.  Verfahren  und  Vorncli- 
672617. Hung  zuiu  Brechen  von  Erzen.  XIII  735. 

672  769.  John  S.  Holme.  Verfahren  zur  Herstellung 

von  ahgeschrägten  Schienenstöfsen.  XIII  735. 

673  172.  Robert  Mc.  Knight  Magnetischer  Krzscheider. 

XIII  735. 

673  440.  Camille  Mercäder.  Schienenwalzwerk.  XVII 
961. 

I 673  026.  Frederic  W.  Schniewind.  Liegender  Koksofen. 

I XIV  786. 

I 674112.  David  Baker.  Vorrichtung  zum  Anzeigen  der 
I Höhe  der  Beschickung  von  Hochöfen.  XV' 843. 

j 674  222.  Joseph  S.  Seamann.  Walzwerk  zum  Schienen- 
I walzen.  XV’II  961. 

I 674  545  Buii  H.  Whiteley.  V'erfahren  zum  Schmelzen 
von  Kisenbolirspänen  and  dergl.  XIV  786. 
674ty>2.  Peter  Mergler  und  Rudolf  Mergler.  V'erfahren 
zum  Walzen  von  Stabeisen.  XV  843. 
i 674  855.  Griffith  Davies.  Verfahren  zum  Walzen  von 
Blechen.  XV  843. 

I 67505G.  Thomas  A.  Edison.  Erzscheider.  XV'Il  961. 

I 675  120.  Edwin  D.  Vfassell.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Puddeleisen.  XV'II  961. 

675  205.  Alexander  Daniel  Elbers.  Verfahren,  um 

Hochofenschlacke  aus  dem  ge.schmolzenen  in 
I einen  pulverförmigen  Zustand  Oberzuruhren. 

! XV  843. 

' 675  245.  Edgar  J.  W.  Richards  und  Thomas  Lewis. 

Einrichtung  zum  Reinigen  von  Winderhitzern. 
XV  843. 

676 103.  Jacob  J.  Souder.  Wagen  mit  Entladevor- 
richtung.  XV  843. 

676  245.  Soeiätä  Internationale  du  gaz  d’Eau  Brevets 

Strache  Soeiätä  anonyme.  Wassergasgene- 
rator. XIV'  786. 

676  618.  Thomas  A.  Edison.  Magnetischer  Erzscheider. 

XIV  786. 

676  643.  Samuel  T.  Wellman  und  Charles  H.  Wellman. 

Kippbarer  Herdofen.  XIV  78t». 

676692.  John  M.  Hartmann.  Hochofen.  XVH  9(il. 

QyQ^IJ^'jCommodore  R.  Miller.  Gaserzeuger.  XX  1144. 

677  022.\Albert  J.  Demmler.  Herstellung  von  angelaufe- 
j 677  023.Jnen  Stahlblechen.  XV'I  904. 

677  549.  Rodney  F.  Ludlow.  Giefsform.  XV'I  9t)4. 

' 677  820.  William  H.  Thornley.  Schmelzofen.  XX  1143. 

678  ^‘2*)^®*”**  P.  Roe.  Puddclvorrichtnng.  XVI  9(V4. 

678  296.  Richard  C.  Hills.  V'erfahren  zum  Hrikettireo 
von  Braunkohlonkoks.  XVI  9«t4. 

678.359.  John  T.  Davis.  Brikettirmaschine.  XVII  961. 

678  4.51.  William  E.  Allington.  Staubsammler.  XX  1143. 

i 678  743.  Julian  Kennedy.  Vorrichtung  zum  Kahlen  der 
^ Rast  an  Hochöfen.  XX  1143. 

679  749.  Louis  J.  Hirt.  Koksofen.  XX  1144. 

' 680  525.  Paul  Hanzer  und  Jean  Chevalier.  Fallhammer. 
XX  1143. 

680  754.  Georae  Bird  Ir.  V'orrichtnng  lum  Walzen 

von  Hufeisen-Uohstücken.  XX  1144. 

680  007.  Alexander  Laughlin  und  Josef  Reulaux.  An- 
Wärmofen.  \\  1143. 
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680 99H.  Edwin  Norton.  Aatomotisclies  Blechwalzwerk. 
XX  1144. 

681  115.  Louis  tL  Gordon.  VerschlufRdeckel  der  An* 
wärmgrube  für  Blikke.  XXII  125.-L 
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1206. 

ß&l  567.  Richard  Layboume.  Charles  W.  E.  Marsh  und 
Benjamin  Klee.  Vorrichtimg  zum  Walzen 
von  Köhren.  XXI 

681  694.  William  S.  Gorton.  A^orrichtnng  zum  elektri- 

schen Schweitsen  von  Uöhren.  XXII  125n. 
68:2  168.  leremiah  Campbell.  V'orrichtung  zum  Trans- 
portiren  von  Kohle  und  dergl.  XXI  I20«>. 
fifili  359^Herb^  R.  Keithley.  Vorfahren  und  Vorrichtung  | 

682  Preaaen  von  Röhren.  XXII  12.V», 

ö8l^  4A1.  Samuel  T.  Wellman  und  Charles  ILWellman. 

Koksofen.  XXI  1206. 
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von  Kohlen.  XXII  1255. 

682  B5I.  John  W.  Seaver.  ßeschickungsvorrirhtung  für 
Hochöfen.  XXII  1254. 
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von  Röhrengiefsformen.  XXTl  1254. 

683  B<>8. / Frederick  W.  Wood.  Vorrichtung  zum  Aus- 
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683  8QL  Jacques  Reiman.  Pilgerschritt  • Uöhrenwalz- 

werk.  XXII  12.54. 

Iki31LLL  Joseph  W.  Keffer  und  Charles  B.  Cushwa.  Ver- 
fahren zum  Wulzen  von  Biec-hen.  XXII  1254. 
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XXIII  13ÜI. 
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.Magnetischer  Erzscheider.  XXIII  IH07. 

686 13U.  Dexter  Reynolds.  Verfahren  zur  (tewinnong 
von  Stahl  nnnuttclbaraus  dem  Erz.  XX  UI  13U7. 

686  267.  Albert  L Demmler.  V'orrichtnng  zum  Brüniren 

von  Blechen.  XXIII  1307. 
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Alonso.  Tratado  de  Siderurgia.  XVITI  U>26. 

Bauer.  Berechnung  und  (.'onstmetiun  der  Schiffs- 
maschinen  und  -Kessel.  XXII  1264. 

Borchers.  Klcktro-Mctallurgie.  XXIII  1314. 

Bueck.  Der  Centralverband  deutscher  Industrieller 
1876  bis  1901.  XVII  m 

Donath,  lieber  den  Zug  und  die  Cuntrole  der  Dampf- 
kesselfeuemngen.  XVI  914. 

Gouvy.  Da  metallnrgie  du  fer  et  de  l’acier  u l'expo- 
sition  de  Düsseldorf  19(>2.  XXII  12tU. 

von  Halle  nnd  Schwarz.  Die  SchifTbauindustrie  in 
Deutschland  und  im  Ausland«.  XIV  79H. 

Herkner.  Die  Arbeiterfrage.  XIV  288. 

Hundt.  Bergarbeiter- Wohnungen  im  Huhrrevier. 
XV  858. 

Jeans.  American  Industrial  Condifions  and  Competition. 
XV  856. 

Joly.  Technisches  Auskunftshuch  für  dos  Jahr  1902.  ^ 
XIV  788. 

Ledebur.  Handbuch  der  Eisfnhuttenkuudc.  XIII  747, 
XXIII  13LL 

Morgan.  Aids  to  the  Analysis  and  Assay  of  Ores^ 
Metals,  Fuels  etc.  XXIV  1377. 

Musil.  (Trandlagen  der  Theorie  und  des  Baues  der 
Wärmekraftmaschinen.  XXII  1263. 


! Ross.  Einfähnrng  io  das  technische  Zeichnen  für 
Architekten,  Bau • Ingenieur«  und  Bautechniker. 
XIV  ZfitL 

Schdttler.  Die  (Tasmaschtne.  XVlll  102«V 
Schwarz  und  von  Halle.  Die  SchifTbauindustrie  in 
Deutschland  und  im  Auslande.  XIV  798. 
Steinmann-Bucher.  Ausbau  des  Cortellwesens.  XTV79H. 
Stevens.  The  (lopuer  Handbook.  XXII  12(?.S. 
Wedding,  .lusführliches  Handbuch  der  Eisenhütten- 
kunde. XllI  LLL 

Wilda.  Der  Bchiffsmaschinenbun.  XV  H5H. 


A.  Borsig,  Berlin  18.37  bis  1902.  XV  8.58. 

Bergwerks -(Tesellschaft  Pahlbnsch.  XXIII  1315. 
Bericht  üWr  den  VIII.  allgemeinen  deutschen  Bergmanns- 
tag in  Dortmnnd.  XVI  914. 

Des  Ingenieurs  Tn.Hchenbtjch  (Hütte).  XXII  12t>4. 
Feierstunden.  XXIII  1315. 

Führer  durch  die  Krupphalle.  XVII  969. 
Mittheilungen  über  den  niederrheinisch- westfälischen 
Steinkoltlenhergban.  XVI  liLL 
Systematische  Zusammenstellungen  der  Zolltarife  des 
In-  und  .Vus'andes.  XXIII  131.5. 


V.  Industrielle  Rundschau. 


Actiangeseilschaft  .,Eisenwerfc  Rothe  Erde**  in  Dort- 
mund. XXII  1265. 

Acliengeselischaft  Maschinenfabrik  „Deutschland**, 
Dortmund.  XXIII  1317. 

Actiengesellschaft  RolandshOtte , Weidenau  • Sieg. 

XX  UM. 

Actiengesellschaft  Schalker  Gruben-  und  HOtten-Verein 
zu  Gslsenkirchen.  XXIII  iHifi. 

Alexandemverk  A.  von  der  Nahmer,  Actiengesellschaft 
zu  Remscheid,  XXIII  1317. 


„Archimedes“,  Act.-Ges.  für  Stahl-  und  Eisenindustrie 
in  Berlin  und  Breslau.  .XXIV  1.377. 

Armaturen-  und  Maschinenfabrik  AcL-Ges.  vermale 
JL  A.  Hilpert.  Nürnberg.  XXI  1218. 
Aschersiebener  Maschinenbau  A.-G.  vormals  W.  Schmidt 
& Co.,  Aschersleben  XVIlI  1027. 

Benrather  Maschinenfabrik  Actiengesellschaft  zu  Ben- 
rath. XXIII  1312. 

Bergischer  Gruben*  und  Hüttenverein  in  Hochdahl. 

.XXIII  1317. 
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Bochumer  Verein  tör  Bergbau  und  Gufsetahlfabricalion. 
XXllI  11319, 

ChemniUer  WerkzeugmaschinenTabrik,  vorm.  Job. 

Zimmermann.  Chemnitz.  XXI  1218. 

Cöln*Müsener  Bergwerke*Actien*Verein.  XXIIl  1316. 
Deutsche  Werkzeuamaschinen-Fabrik,  vormals  Sonder- 
mann & Stier  in  Chemnitz.  XXI  1216. 

Deutsch  • Oesterreichische  Mannesmannröhren  • Werke, 
Düsseldorf.  XXIV  1377. 

Dinglersche  Maschinenfabrik,  A.*6.,  Zweibrücken. 

XX  lir>i. 

Duisburger  Eisen-  und  Stahlwerke,  Duisburg.  XVll  070. 
Eisengielserei  und  Schlofsfabrik-Actiengesellschaft, 
Velbert  (Rheinland).  XXlü  1310. 

Eisengielserei  und  Dampfkesselfabrik  H.  Paucksch, 
Actiengesellschaft  zu  llandsberp  a.  W.  XXHT  1816. 
Eisen-  und  Stahlwerk  Hoesch,  Actiengesellschaft  in 
Dortmund.  XXIIl  1810. 

Eisenwerksgesellschaft  MaximilianshUtte.  XVII  070. 
Eschweiler  Bergwerksverein.  XXX  1219. 

Eschwetler  Eisenwalzwerk,  Actiengesellschaft  zu  Esch- 
weiler-Aue.  XXIIl  1810. 

Fahrzeugfabrik  Eisenach  in  Eisenach.  XVII  970. 
FriedrichshOtte  zu  Neunkirchen,  Reg.-Bez.  Arnsberg. 
XX  1155. 

Gasmotoren-Fabrik  Deutz.  Actiengesellschaft  Köln-Deutz. 

XXIIl  1319. 

Gebrüder  Seck,  Dresden.  X.XTl  12(35. 

Georgs -Marien -Bergwerks-  und  Hottenverein,  A.-6., 
Osnabrück.  XXT  1210. 

Göriitzer  Maschinenbauanstail  und  Eisengielserei  in 
Görlitz.  XXIIl  1820. 

Gufsstahlfabrik  Fried.  Krupp,  Essen.  XXIV  1377. 
Quisstahlwerk  Witten.  XaII  1265. 

Mörder  Bergwerks-  und  Hütten-Verein.  XX  li  1265. 
Huldschinskysche  Hüttenwerke,  Act.-Ges.  XXI II  1820. 
Kattowitzer  A.-6.  für  Bergbau  und  EisenhUttenbetrieb. 
XV  869. 

M&rkische  Maschinenbauanstalt  vorm.  Komp  & Co., 
Wetter  a.  d.  Ruhr.  XXIH  1821. 
Maschinenbau-Actiengesellschaft  vorm.  Starke  & Hoff- 
mann  in  Hirschberg  in  Schl.  XXIIl  1821. 
Maschinenbau -Actiengesellschaft  Union  in  Essen. 
XXIIl  1820, 

Maschinenbau -Gesellschaft  Karlsruhe  in  Karlsruhe 
(Baden).  XXIIl  1821. 


Maschinenfabrik  Buckau,  Act.-Ges.  zu  Magdeburg. 

XX  1155. 

MaschinenfabrikGrevenbroichinGrevenbroich.  XVII 970. 
Maschinen-  und  Armaturenfabrik  vorm.  H.  Breuer  & Co.. 
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CoaisiKaäou •V«rU(  too  in  DO*f<«l<lurf. 

Nr.  13.  1.  ,TuU  1902.  22.  Jahrgang. 


Eisenindustrie  und  Schiffbau  in  Deutschland.* 


chiffbau  und  Eisenindustrie  sind 
in  enge  Wechselbeziehungen  zu  einander 
getreten,  seitdem  letzlei*e  gelernt  hat, 
Eisen  wolilfeil  in  passender  Form  und 
solcher  Beschaffenheit  herzustelten,  daTs  dem 
SchifTbauer  ein  Baustoff  zur  Verfügung  steht,  der 
bei  gleichem  Querschnitt  das  Zehn*  und  Mehr« 
fache  der  Belastung  zuläfst,  die  Holz  erträgt, 
und  dadurch  Trag-  und  Ladefähigkeit  der  SchilTe 
und  ihre  Lebensdauer  erheblich  erhöht  worden 
sind.  Nur  durch  den  Siegeslauf  des  Eisens 
in  der  neueren  Entwicklung  des  Schiffbaues  ist 
der  Bau  eines  heutigen  BegritTen  entsprechenden 
Schiffes  ermöglicht  worden,  dadurch  aber  auch 
eine  leistungsfähige  Eisenindustrie  die  Vorbedingung 
für  den  Schiffbau  geworden.  Diese  enge  Be- 
ziehung zwischen  beiden  Industrien  in  Verbindung 
mit  dem  Umstande,  dafs  die  diesmalige  Tagung 
der  Schiffbautechnischen  Gesellschaft  in  einem 
Mittelpunkt  der  Eisenerzeugung  .statlfmdet,  sind 
der  AnJafs  zur. Wahl  meinte  VorlragsUiemas  ge- 
wesen. Ich  schlage  vor,  seine  Erledigung  in  der 
Weise  vorzunchmen,  dafs  wir  zuerst  allgemein  <)ie 
Entwicklung  der  Eisenindustrie  und  des  Schiff- 
baus in  Deutschland  betrachten,  dann  ülier  das 
Verhältnifs  zwischen  diesen  beiden  Industrien  in 
den  hauptsächlichen  hierbei  in  Betracht  kommenden 
liändern  unserer  Erde  einen  Vergleich  anslellen 
und  schliefslich  zur  Besprechung  der  besonderen 
Verhältnisse  übergehen,  welche  hinsichtlich  der 
g<*schichilichen  Entstehung,  der  Menge,  der  Be- 

* AuKsag  aas  einem  vor  der  Hauptversammlung 
der  8chiffbaute<*liuischen  Gesellschaft  am  2.  Juni  UMJ2 
in  Düsseldorf  von  E.  Schrödter  gehitltenen  Vorträge. 
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schaffenbeit  und  Technologie  hei  den  einzelnen 
Fabricaten  in  Frage  kommen. 

Die  Eisenindustrie  unseres  Vaterlandes  war 
I zur  Blüthezeil  der  HansaschilTahrt  hoch  entwickelt; 
an  zahlreichen  Plätzen  erklang  der  Hammer  des 
Osemundschmiedes,  dem  die  vielfach  zu  Tage 
tretenden  Lagerstätten  Eisenerz,  die  Wälder  Holz- 
kohlen, und  die  von  den  Bergen  rinnenden  Wasser 
die  eiforderliche  Kraft  holen;  besondei*s  hervor 
thaten  sich  der  Harz,  Thüringen  und  das  Sieger- 
land,  die  Eifel-  und  die  Saargegend.  Durch  die 
I Schrecknisse  des  30  jährigen  Krieges  und  der  dann 
folgenden  Verwicklungen  mit  dem  Auslände  wurde 
die  Einwohnerscljaft  Deutschlands  stark  vermindert, 
der  blühende  Wohlstand  des  Miltelallers  zerstört 
und  die  gewerbliclie  Thätigkeit  zu  Grunde  ge- 
richtet. Der  Anfang  des  vorigen  Jahrhunderts 
blickte  auf  ein  politisch  zerrissenes  Deutschland, 
dessen  verarmter  Bevölkerung  es  unmöglich  war, 
an  den  Fortschritten  und  Umwälzungen,  die  die 
Cuiliir  unseres  Erdtheils  jenem  Zeitraum  zu  ver- 
danken hat,  entsprechenden  Antheil  zu  nehmen. 

I Durch  diese  für  unser  Vaterland  unglücklichen  Ver- 
bälLnisse  kam  es,  dafs  das  vor  älinlichem  Mifs- 
geschick  bewahrt  gebliebene  Ausland,  insbesondere 
das  durch  seine  insulare  Lage  geschützte  Grofs- 
britannien,  einen  gewaltigen  Vorsprung  vor  Deutsch- 
land erreichen  konnte,  und  dafs  die  Entwicklung 
des  EisenhüUenwesens,  ebenso  wie  diejenige  des 
Steinkohlenbergbaus  und  der  Koksbereilung,  des 
Eisenbahnbaus  und  der  Dampfschiffahrt  bei  uns 
wesentlich  langsamer  vor  sich  ging  als  dort.  Wenn- 
gleich schon  zum  Schlufs  des  1 8.  Jahrhunderts 
<lie  Erbtasung  von  Roheisen  mittels  Koks  bei  Hoch- 
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Öfen  der  GulehoffnungsliQUe,  Friedrich  Wilhelms- 
büUe  in  Gleiwitz  u.  a.  a.  0.  zum  erslenmal 
versuch!  worden  war,  so  kam  man  doch  erst  | 
um  die  Mitte  des  Jahrhunderts  dazu,  diese  Ver- 
suche im  Ruhrkohlengebiel  zu  wiederholen.  Die 
Ergebnisse  waren  dann  so  erfolgreich,  daTs  im 
Jahre  1861  allein  im  rheinisch-we.sirällschen  Revier 
bereits  4 i Hochöfen  im  Betriebe  waren , deren 
Errichtung  auch  dadurch  Unterstützung  erfuhr, 
dafs  im  Jahre  1844  ein  mäfsiger  Koheisenzoll  j 
eingeführt  worden  war.  Gleichzeitig  entstanden  I 
auch  in  der  Nähe  der  Buhrzechen  in  rascher  ! 
Folge  eine  grofse  Anzahl  kleinerer  Walz  und  I 
Puddelwerke  mit  Dampfbetrieb.  Als  Namen  bahn-  ; 
brechender  Pioniere  können  die  eines  Friedrich 
und  Alfred  Krupp,  eines  Friedrich  Harkort,  eines 
Jacobi,  Manie]  und  Huyssen  hier  nicht  unerwähnt 
bleiben. 

Mil  dem  Aufschwung,  den  in  der  zweiten  | 
HälAe  des  vorigen  Jabrhuuderls  die  Eisenindustrie 
an  der  Ruhr  nahm,  entwickelte  sich  zugleich  auch  | 
die  Eisenfahricatioii  an  der  .Saar  und  in  dem  zum  , 
2k)llvereinsgebiet  gehörigen  Luxemburg;  in  dem 
zwischen  beiden  liegenden  Lothringen  wurden  zum  , 
Scblu8.se  des  Jahrhunderts  neben  den  vereinzelten 
allen,  aber  au  sich  schon  bedeutenden  Werken, 
zahlreiche  neue  Werke  gebaut,  so  dafs  der  Schwer- 
punkt der  deutschen  Eisenindustrie  sichtlich  auf  i 
der  Wanderung  nach  dem  Westen  begriffen  ist.  ! 
Die  oherschlesische  Eisenindustrie  ist  im  wesent-  I 
liehen  auf  dem  dortigen  mächtigen  Kohlenvorkom- 
men basirl ; obwohl  sie  mit  der  Beschaffung  von 
geeigneten  Erzen  zu  kämpfen  hat,  bat  sie  doch 
ihren  Anlheil  an  der  Gesammlerzeugung  bis  heute 
zu  wahren  gewufsl.  Die  geographische  Verllieilung 
der  Kohlenförderung  und  der  Eisenerzgewinnung 
in  Deutschland  bringt  es  mit  sich,  dafs  die  Lage  ' 
unserer  Eisenindustrie  dadurch  sich  ungünstig  ge- 
staltet. dafs  grofse  Entfernungen  zu  überwinden  i 
sind,  um  Brennstoff  und  Eisenerze  am  Hüttenplatz  i 
zu  vereinigen,  sowie  ferner,  dafs  nicht  minder 
groDie  Entfernungen  zu  überwinden  sind,  um  die  i 
fertigen  Hütlenfabricato  an  die  Scekuste  zu  bringen. 

Die  politische  Einigung  Deutschlands,  welche 
im  Jahre  1860  ihren  Anfang  nahm  und  im  Jahre 
1871  durch  Bildung  eines  einigen  Deutschen 
Reichs  ihre  Krönung  fand,  begünstigte  den  all- 
gemeinen Aufschwung  der  gewerblichen  Thätig- 
keit : die  deutsche  Eisenindustrie  nahm  hieran 
lebhaden  Antlieil  und  in  ihrem  Vorwärlsslreben 
wurde  sie,  nachdem  sie  durch  vorübergehende 
Abschaffung  des  Schutzzolls  stark  gelitten  halle,  ' 
besonders  diircli  tien  Umstand  unlei'stützt.  dafs 
es  Ende  der  70er  Jahre  gelang,  auch  aus  phos- 
phnrhaltigen  Erzen,  deren  Verwendung  bis  dahin 
nur  iti  geringem  Umfang  möglich  war.  ein  vor- 
zügliches Flufseisen  herzustelleii.  So  kam  es, 
dafs  die  deutsche  Roheisen-Erzeugung  zum  Schlufs 
des  Jahrliiinderts  an  dritter  Stelle  unter  den  Ländern 
der  Erde  stand.  In  Bezug  atif  die  Erzeugung  von 


Flufseisen  hat  Deutschland  schon  vor  mehreren 
Jahren  die  zweite  Stelle  erklommen ; nur  von 
den  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika  wird 
es  heute  in  dieser  Hinsicht  übertrolfen. 

Was  die  Zukun^  unseres  Eisengewerbes  an- 
langt,  so  können  hekanntermafsen  die  Kohlen- 
schätze  Oberschiesiens  als  schier  unerschöpflich 
angesehen  werden.  Im  Ruhrbecken  wird  die  mit 
den  heutigen  Mitteln  gewinnbare  Kohlenmenge 
bis  zu  einer  Teufe  von  1000  m auf  .'10  Milliarden 
Tonnen  geschätzt,  während  das  deutsche  Minetle- 
vorkummen  auf  etwa  3000  Millionen  Tonnen 
berechnet  wird ; aufserdem  sind  in  unseren  Jura- 
und  Kreideformationen  noch  manche  abbauwerthe 
Erze  vorhanden,  so  dafs  wir  der  weiteren  Ent- 
wicklung der  deutschen  Eisenindustrie  mit  einer 
gewissen  Ruhe  entgegensehen  können. 

Für  den  Schiffbau  lagen  die  allgemeinen 
Verhältnisse  ähnlich  wie  für  die  Eisenindustrie. 
Vielleicht  waren  sie  für  ersteren  noch  ungünstiger 
als  für  letztere;  denn  zu  einem  blühenden  Schiff- 
bau ist  unerläfsHche  Vorbedingung  eine  entwickelte 
Seeschiffahrt  des  eigenen  Landes.  Erst  als  nach 
der  wie<lergewonnenen  Einheit  des  Deutschen 
Reichs  eine  deutsche  Flagge  an  allen  .Masten 
emporgesliegen  war,  hatte  die  deutsche  Schiffahrt 
das  Sicherheitsgefühl  einer  festen  Stütze  iu  Krieg 
und  Frieden  wieder  gefunden,  das  in  den  trost- 
losen Zeilen  nach  den  Tagen  der  allen  Hansa 
abhanden  gekommen  war.  Die  Entwicklung  des 
deutschen  Schiffbaues  wurde  in  der  Herbstsitzung 
der  SchifTbautechnischen  Gesellschaft  in  ausführ- 
licher Weise  durch  Professor  von  Halle  in  seinem 
Vortrag:  .Die  volkswirlhschaftlic.he  Entwicklung 
des  SchifTbaue.s“  geschildert;  sie  erübrigt  sich 
daher  in  diesem  Falle  für  mich. 

Bezeichnend  für  die  späte  Entwicklung  des 
SchilTbaues  ist  auch  die  Geschichte  der  Schiffs- 
ki assifica  tion , von  der  bekanntlich  Befrach- 
tung und  Versicherung  der  Schiffe  abhängig  sind. 
Wahrend  die  Anfänge  einer  Klassitication  in  Eng- 
land in  das  17.  Jahrhundert  zurückreichen*  und 
schon  im  Jahre  1700  von  den  Assecuraleuren 
da-s  Register  of  Shipping  und  im  Jahre  1709 
das  New-Regisler  Book  of  Shipping  gegründet 
wurde,  zwei  Organisationen,  welclie  sich  im  Jahre 
1834  zu  Lloyds  Register  (gewöhnlich  englischer 
Lloyd  genannt)  vereinigten,  nachdem  bereits  vier 
Jahre  vor  letztgenanntem  Jahre  als  inlei  nationales 
Register  das  Bureau  Verilas  gegründet  worden 
war,  fand  die  Gründung  des  «Germanischen 
Lloyd*  erst  im  Jahre  !867  in  Rostock  statt. 
VV^ährend  ferner  die  erste  Ausgabe  von  Lloyd- 
Bauvorschriften  für  eiserne  Schiffe  das  Datum 
vom  10.  Februar  18.‘)4  trägt  und  Bureau  Verilas 
eben  solche  im  .lahre  1858  herausgah,  trat  der 
Germani-sche  Lloyd  hiermit  erst  im  Jahre  1877 
hervor.  Dafs  die  Gründung  des  letzteren  sich 
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bewährt  uud  er  mittlerweile  nicht  ohne  Erfolg  in 
die  Reihe  der  älteren  Concurrenz  eingetreten  ist, 
beweist  folgende,  den  Registern  der  betrefTenden 
Gesellschaften  entnommene  Zusammenstellung  über 
den  Geschäftsumfang  derselben  in  den  letzten 
zwölf  Jahren: 

Llnvds  Register  7002  Dampfer  v.  18  024  069  Rr.  Reg.  T. 
l930Segel8ch.„  2 485  .821 

Zosanuiien  9022  Schiffe  „ I5  50i>4l0 

BaresD  VeriUs  1074  Dampfer  . 2 800  641 
8978  ScgeUch.^  1 868  848 

Zusammen  5647  Schiffe  ^ 4 168!>89 

German.  Liovd  1066  Dampfer  „ 2Q95  61fi 
1061  Segelscb. . 326  i*Mi 

ZuBaminen  2137  Schiffe  ,,  2 424  112 

Zu  den  allgemeinen  Gründen,  aus  welchen  es 
für  den  deutschen  Schiffbau  aufseronientlich 
schwierig  war , dem  grofsen , vom  britischen 
Schiffbau  gewonnenen  Vorsprung  nachzukommen, 
gesellten  sich  die  besonderen  Verhältnisse,  die 
einmal  in  England  selbst,  das  andere  Mal  in 
Deutschland  zu  suchen  sind.  Io  Deutschland  Hegen 
die  Eisenindustrie  betreibenden  Bezirke  weit  ent- 
fernt von  der  Seekäste;  zwischen  den  Schiffswerften 
und  den  Eisenhütten  waren  nur  geringe  Beziehungen 
vorhanden , deren  Pflege  durch  die  grofsen  Ent- 
fernungen erschwert  wurde.  Im  Vereinigten  König- 
reich konnte  sich  der  um  die  Milte  des  vorigen 
Jahrhunderts  beginnende  üebergang  vom  Holz 
zum  Eisen  in  vorzüglicher  Weise  aus  dem  Grunde 
vollziehen , dafs  das  Land  damals  schon  die  an 
Zahl  und  Tragfähigkeit  der  Schiffe  alle  anderen 
Länder  thurinhoch  überragende  mächtige  Handels- 
flotte besafs.  sowie,  dafs  Eisenerzeugung  und  Ma- 
schinenbau in  glücklicher  Verbindung  diclil  neben 
den  Werften  zu  Hause  sind,  und  daher  Technik 
und  Arbeiterschaft  in  enger  Vereinigung  und  auf 
Grund  langjähriger  Erfahrungen  das  neue  Material 
einführen  und  zweckgemäfs  verwenden  konnten. 
In  der  Natur  der  Herstellung  von  Walzproducten 
für  den  Schiffbau,  die  ihrer  Art  nach  eine  Massen- 
produclion sein  mufs,  und  in  dem  Umstande,  dafs 
man  in  England  nach  dem  Zoll -Mafsstabe  die 
Profile  herslelUe  und  arbeitete,  während  hei  uns 
in  Deutschland  das  Normalprofilbuch  nach  dem 
Metermafs  eingerichtet  und  dieses  $»onst  auch  gang 
und  gäbe  war,  lagen  weitere  Schwierigkeiten, 
welche  sich  der  Einführung  deutschen  Materials 
eolgegenslellten.  Aus  diesen  Gründen  ist  es  er- 
klärlich , dafs  der  deutsche  Schiffbau , nachdem 
die  deutsche  Rhederei  wiederum  zu  frischer  Initiative 
erwacht  war,  nicht  nur  in  den  britischen  Schiff- 
bauern seine  Lehrmeister  erblickte,  sondern  auch 
sich  zuerst  auf  das  ihm  durch  directen  Dampfer- 
verkebr  verhältnifsrnäfsig  leicht  zugängliche  bri- 
tische Schiffbaumaterial  stützte  und  erst  später 
dazu  Oberging,  von  deutschen  Eisenhütten  Material 
zu  beziehen.  Auch  heule  liegen  die  Verhältnisse 


für  die  Eiseiifabrication  bei  uns  immer  noch 
schwierig,  nicht  nur  weil  es  auch  heule  noch 
gilt,  die  grofsen  Entfernungen  zu  überwinden, 
sondern  weil  auch  heule  der  Gesammtbedarf  des 
deutschen  Schiffbaues  an  Eisenmaterial  im  Ver- 
hältriifs  zu  unserer  Eisenerzeugung  ganz  wesent- 
lich geringer  ist,  als  dies  in  England  der  Fall  ist. 

Um  einen  Vergleich  dieser  Wechselbeziehungen 
I zwischen  Schiffbau  und  Eisenindustrie  in  den 
beiden  genannten  Ländern  sowie  auch  Frankreich 
i und  den  Vereinigten  Staaten  zu  ermöglichen,  habe 
i ich  die  Schaubilder  (Abbildung  1 bis  4)  hergestelll, 

I in  welchen  die  Roheisen-  bezw.  Flufseisen -Pro- 
I duclionen  der  verschiedenen  Länder  mit  den  im 
j Schiffbau  hergestcllten  Tonnagen  direct  verglichen 
j sind.  Ein  Blick  auf  die  Bilder  lehrt  uns  mehr, 
aU  in  dickleibigen  Bänden  niederzuschrei- 
ben ist.  Wir  sehen,  dafs  bis  zum  Ende  dis 
Jahrhunderts  Deutschland  in  der  Roheisenerzeu- 
gung Grofsbritannien  nahezu  eingeholt  und  es  in 
der  Stahlproduction  sogar  schon  überflügelt  bat, 
der  deutsche  Schiffbau  dagegen,  so  sehr  er  in 
der  Technik  fortgesebriUen  ist  und  unübertroffene 
Ri‘<ordleislungen  in  einzelnen  Schiffen  erzielt  hat. 
doch  in  quantitativer  Hinsicht  bei  weitem  nicht 
in  entsprechender  Weise  sich  entwuckell  hat  und 
I heute  noch  nicht  ein  Siebentel  des  englischen 
Schiffbaues  erreicht,  so  dafs  einem  Bericht  über 
' den  deutschen  Schiffbau,  den  ich  in  der  ,lron 
and  Coal  Trades  Review*  vom  20.  December  v.  .1. 
fand,  nicht  unrecht  zu  geben  ist,  wenn  es  dort 
heifsl,  dafs  er  neben  dem  Schiffbau  Grofsbritanniens 
einen  kümmerlichen  Anblick*  gewähre;  denn  thal- 
sächlich übersteigt  Deutschlands  gesammter  Schiff- 
bau nicht  die  Protluclion  der  Werfle  eines  der 
Flüsse  an  der  nordöstlichen  Küste  des  Inselreichs. 
Während  im  Absatz  der  englischen  Eisenindustrie 
das  Rückgrat  durch  den  Bedarf  des  Schiffbaues 
gebildet  wird,  hat  die  deutsche  Eisenindustrie 
auch  heute  auf  verhältiiifsmärsig  nur  g*  ringe  Mengen 
aus  dem  eigenen  Schiffbau  zu  rechnen. 

Indern  ich  nunmehr  zur  historischen  Entwick- 
i lung  der  Herstellung  von  Schiffbaumaterial  auf 
den  deutschen  Hütten  übergehe,  habe  ich  zu  be- 
merken. dafs  ich  in  der  Literatur  vergeblich  nach 
Nachweisen  hierüber  gesucht  habe,  dafs  ich  hierbei 
vielmehr  ausschliefslich  auf  private  Informationen 
angewiesen  war.  ** 

Wenngleich  unsere  deutschen  Eisenhütten 
1 schon  in  den  60  er  und  7Üer  Jahren  des  vorigen 
Jahrhunderts  an  sich  in  der  Lage  waren,  Material 
' für  den  Schiffbau  herziisiellen,  so  erfolgten  damals 
doch  noch  keine  Lieferungen  für  Scbiffbauzwecke, 
wenigstens  keine  nennenswerthen.  Die  w'enigen 

• a very  poor  show. 

**  Diese  Lücke  ist  mittlerweile  durch  das  soeben 
erschienene  treffliche  Werk:  „Die  Schiffbaaindustrie 
in  Deutschland  und  im  Auslände^  von  Mariue-Ober 
baurath  Tjard  Schwarz  und  Prof.  K.  von  Halle 
in  erfreulicher  Weise  ausgeftillt  worden. 
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tbaUSchlichen  Lieferungen  waren  hauplsäcliüch 
für  SchilTe  bestiroml,  welche  für  den  Rhein  in 
Betracht  kamen  und  auf  der  Werft  der  Gute* 
hoffnungshütte  am  Ausflufs  der  Ruhr  und  bei 
Coblenz  gebaut  wurden ; Lieferungen  für  SceschilTe 
kamen  zuerst  überhaupt  nicht  in  Betracht.  Die 
Ursache  lag  nicht  allein  darin,  dafs  zwischen  den 
in  den  dreifsiger  bis  fünfziger  Jahren  in  Stettin, 
Rostock,  Danzig  und  Elbing  entstandenen  Schiffs* 
Werften  einerseits  und  den  Eisenhütten  anderer- 
seits wegen  der  mangelhaften  Verkehrswege  Be* 


187l2  zum  Chef  der  Admiralität  berufen,  dem 
deutschen  Schiff-  und  Maschinenbau  sowie  auch 
dem  Kohlenbergbau  neue  Bahnen  eröffnete  und 
den  Satz  aufslellte,  dafs  zu  einem  deutschen  Schiff 
auch  deutsches,  <1.  h.  in  Deutschland  hergestellter 
Material  gehöre.  — 

Entwicklung  der  Blechfabricalion.  Was 
die  Schiffsbleche  betrifft,  so  wurden  die  eisernen 
Schiffe  früher  aus  einem  Eisen  hergestellt,  das 
nach  heutigen  Begriffen  als  ein  solches  von  sehr 
geringer  Qualität  anzusehen  ist  und  das  fast  aus* 
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Ziehungen  nicht  bestanden,  .sondern  auch  darin, 
dafs  damals  auch  die  paar  Schiffe,  die  in  Deutsch- 
land gebaut  wurden , wesentlich  nur  nach  den 
Vorschriften  des  englischen  Lloyd  gebaut  wurden, 
und  die  Schiffbauer  daher  gezwungen  waren, 
nur  Eisen  englischen  Ursprungs  zu  verwenden, 
weil  dieses  vorgeschrieben  war;  der  Wa.sserweg 
bot  dazu  verhäitnifsrnäfsig  bequeme  Transporl- 
niöglichkeit.  * 

Wandel  in  diese  Verhaltnis.se  gebracht  zu 
haben,  ist  das  Verdienst  des  Generals  und  Slaats- 
minisiers  Albr.  von  Slosch,  welcher,  im  Jalire 

• nirsp  Verhaltnif^se  sind  bereits  in  einem  ini 
«labre  IKHJ  v**n  H.  Jnrobi  in  Sterkrnde  vor 

dtm  »Verein  deutsclier  Kisenbüttenleute“ 
g«*biib«*npn  Vortrng  eingeiiend  erörtert  worden.  Vergl. 
^!^tahl  lind  Ki«en“  1>^.  Spite 


schliefslich  in  England  unter  günstigen  Prodiictions* 
Bedingungen  hergeslellt  wurde;  es  war  sehr  billig 
und  genügte,  abgesehen  davon,  dafs  die  Sprßdig- 
keit  sich  unangenehm  fühlbar  machte,  immerhin 
seinen  Anforderungen,  wenn  nur  die  Dirke  aus- 
reichend grofs  genommen  wurde.  Mit  jener 
Qualität  erfolgreich  in  Wettbewerb  zu  treten,  war 
den  deutschen  Hütten  nicht  mdglich;  auch  standen 
sie  bezüglich  der  Massenfabricalion  hinter  jenen 
Werken  weil  zurück.  Jedoch  machten  sie  ihre 
bessere  Waare  schon  in  den  Jahren  1880  bis  188ß 
in  der.artigen  Mengen,  dafs  sie  sich  aufserhalb 
Deutschlands  dafür  Abnehmer  suchen  mufsten. 
Als  dann  aber  die  Flufseisenlabricalion  anfing, 
die  Schwelfseisenfabricalion  zu  verdrängen,  lieferten 
einzelne  Werke  in  den  Jahren  1884  bis  1889 
ilire  Flufseisenbleche  sogar  nach  England. 
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Den  Frauzoseu  ist  das  Verdienst  zuzu$pre<dien, 
den  Stahl  — denn  es  handelt  sicli  in  der  ersten 
Zeit  um  ein  hartes  Material  — zum  Schiffbau 
in  gröfserem  Umfang  Anfang  der  70er  Jahre 
eingeftlhrt  zu  haben,  nachdem  Martin  mit  Hülfe 
des  Siemens-Gasofens  die  Erzeugung  von  Flufs* 
melall  auf  dem  offenen  Herd  gelungen  war.  Die 
Annalen  der  Institution  of  Naval  Architects  und 
des  Iron  and  Steel  Institute  sind  Zeugen  der 


Erst  nachdem  in  Deutschland  der  basische 
Proeefs  und  zwar  sowohl  in  der  Birne  wie  im 
offenen  Herd  eingeführt  war,  trat  ein  Umschwung 
ein,  und  immer  schneller  und  schneller  eroberte 
sich  das  Flufseisenblech  den  Markt  und  drängte 
schon  in  den  Jahren  1894  bis  1898  das  Schweils- 
eisen-Schiffsblech  fast  ganz  zurück,  bis  dieses 
schliefslich  in  der  heutigen  Zeit  so  gut  wie  ver- 
schwunden ist.  Bahnbrechend  ging  vor,  nach 
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Abbildung  2. 

{Grofsbritanoien«  Koheisen-  und  Stahlproduction  und  Eisen-  und  .Stahlschiffbau. 


heftigen  Kämpfe,  welche  es  gekostet  bat,  bis  das 
Flufseisen  (Mild  Steel)  sich  Bahn  gebrochen  hatte; 
in  England  und  Deutschland  kam  dieses  Material 
erst  Anfang  der  80er  Jahre  für  den  Schiffbau 
allgemeiner  in  Aufnahme,  nachdem  der  englische 
Lloyd  im  Jahre  1878  das  Flufseisen  (zumeist 
weicher  Stahl)  zum  Bau  von  Schiffen  bez.  Schiffs- 
kesseln  zugelassen  hatte,  und  zwar  mit  einer 
Materialstärkenreduction  von  SO  für  den  Schiffs- 
körper und  25  Kesselbleche  gegenüber 

Schweifseisen. 

Von  deutschen  Werften,  namentlich  für  den 
Kriegsschiffbau,  wurde  das  im  offenen  Herd  mit 
saurer  Zustellung  hergestellte  Material  im  Anfang 
der  80  er  Jahre  zumeist  von  Stahlwerken  bei 
Glasgow  und  von  steierischen  Hütten  bezogen; 
alsdann  nahm  Krupp  die  Herstellung  erfolgreich  auf. 


meiner  Unterrichtung,  der  Hörder  Verein,  welcher 
um  die  Mitte  der  80er  Jahre  sich  mit  grofser 
Energie  auf  die  Herstellung  von  Schiffbaumaterialiea 
warf  und  in  kurzer  Zeit  in  der  Lage  war,  nicht 
nur  alle  Schiffsblecbe,  sondern  auch  alle  Profile 
und  Winkelstahle  zu  liefern;  thatsächlich  lieferte 
er  auch  das  gesammte  Material  für  eine  erliebliche 
Anzahl  grofser  Schiffe  ohne  Beihülfe  anderer  Werke. 

Das  Leistungsvermögen  der  deutschen  Blech- 
fabricatioD  vergröfserte  sich  vom  Jahre  1880  durch 
Umbau  der  alten  und  Errichtung  von  neuen  Walz- 
werken mächtig.  Nach  einer  für  vorliegenden 
Zweck  eigens  eingezogenen  Statistik,  zu  welcher 
25  Grobblechwalzwerke*  Angaben  lieferten,  ist 

* Aufserdem  sind  in  Deutschland  noch  etwa  35 
Feinblechwalzwerke  vorhanden,  weiche  ausschlierslich 
Feinblech,  d.  h.  Blech  unter  5 mm  Dicke  liefern. 
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deren  Produclionsfüliigkeit  von  rund  107 000  t 
ini  Jahre  1880  auf  rund  831  000  t im  Jahre  1901 
gestiegen,  Zahlen,  welche  in  deutlichster  Weise 
för  die  rasche  luilwicklung  der  Werke  sprechen. 
Hauptsächlich  ist  dies  der  Fall  io  den  letzten 
12  Jahren;  denn  während  sich  die  Hroductions* 
fähigkeit  der  deulschen  Werke  von  1880  bis  1890 
fast  nur  verdoppelt  hat,  hat  sich  dieselbe  von 
1890  bis  heute  vervierfacht,  nämlich  von  210000  t 
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Abbildang  3. 

Der  Verpioigten  Staaten  Roheisen-  und  Stahlprodnction 
and  Eisen-  and  Stahlschiffbaa. 


ira  Jahre  1890  auf  831  000  l iin  Jahre  1901. 
Heute  ist  die  Productionsfähigkeit  deutscher  Werke 
achtmal  grufser  als  vor  22  Jahren. 

Mit  der  Erhöhung  der  Production  und  der 
(Qualität,  auf  die  ich  später  zurQckkomme,  ging 
ferner,  besonders  in  den  letzten  Jahren,  die  Er- 
höhung der  Dimensionen  Hand  in  Hand.  Die 
Werke  sind  in  bereitwilligster  Weise  den  Wünschen 
der  Kesselbauer  und  Schiffbauer  entgegengekommen, 
und  eines  nach  dem  andern  hat  sich  Walzen- 


I 

I 

I 


slrafsen  angeschaffl,  mittels  welchen  es  möglicli 
ist.  im  Nothfall  auch  Dimensionen  herzustellen, 
welche  man  früher  nicht  für  ausführbar  gehalten 
hätte.  Aus  der  obengenannten  Statistik  ist  in 
dieser  Hinsicht  anzuführen,  dafs  im  Jahre  1880 
— also  vor  22  Jahren  — nur  ein  einzelnes  W'erk 
bis  2800  mm  breite  Bleche  liefern  konnte,  während 
andere  Werke  sie  nur  bis  1900  resp.  2300  mm  breit 
ausführen  konnten.  Jedoch  nicht  lange  darauf, 
nämlich  1885,  konnten  schon  Bleche  bis  3300  mm 
Breite  auf  den  Markt  gebracht  werden.  Nach 
weiteren  Vergröfserungen,  die  in  den  90er  Jahren 
da  und  dort  vurgenommen  wurden,  werden  heute 
runde  Scheiben  bis  i m Durchmesser  geliefeil 
gegen  2,8  m im  Jahre  1880. 

Rechtwinklige  5 mm-Bleche  wurden  hergestellt 
1880  bis  1 m breit  und  bis  10  m lang,  heute 
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Abbildung  4. 

Frankreichs  Roheisen-  tmd  StahlprodoctioD 
and  Eisen-  und  «SUihUchiffbati. 


bis  15  m lang;  1880  bis  1,75  m breit  und  bis 
3,1  m lang,  beute  bis  2,75  m breit, 

6 bis  9 mm  dick  1880  1 m breit  und  bis 
, 10,5  m lang,  heule  bis  20  m lang;  1880  bis 
' 2.8  ro  breit  und  bis  3,4  m lang,  heute  bis  2,9  m 
breit  und  bis  10  m lang, 

I 10  bis  13  mm  dick  1880  1 m breit  und  bis 
13  m lang,  heute  bis  20  m lang;  1880  bis  2,8  m 
breit  und  3,5  m lang,  heule  bis  3,2  m breit  und 
15  m lang  und  bis  3,4  m breit  und  12  m lang, 
über  13  mm  dick  1880  1 m breit  und  bis 
13  m lang,  heute  bis  20  m lang;  1880  bis  2,8  m 
breit  und  bis  3,5  m lang,  heute  bis  3,3  m breit 
und  20  m lang  und  3,75  m breit,  15  bis  40  mm 
dick,  je  nach  Dicke  9 bis  18  m lang. 

Man  ersieht  hieraus,  dafs  auch  deutsche  VN'erke 
I heute  Scbiffsbleche  bis  20  m lang  und  Schiffs- 
kesselbleche bis  18  m lang  bei  3,6  m Breite  und 
40  mm  Dicke  liefern  können.  Auf  Wunsch  der  Be- 
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i»(eller  verstelifri  sich  die  Werke  auch  zu  noch 
gröfseren  Dimensionen  als  vorstehend  angegeben. 
Die  kolossale  Entwicklung  in  der  Leistungsfühig- 
keit  beztlglich  der  Dimensionen  läfst  sich  auch 
daraus  ermessen . dafs  einzelne  deutsche  Werke 
filr  Schiffs*  bezw.  Kesseibleclie  ein  Blockgewicht 
bis  zu  30  t auswalzen  können.  — 

Nach  den  Angaben  derselben  25  Blechwalz- 
werke betrug  gleichzeitig  die  effeclive  Gesam m t- 
lieferung  an  Riechen  aller  Art  in  Deutschland 
»or  22  Jahren,  d.  h. : 

in  Jsbre 

18ft0  . **twa  70  00(Jt, 

1H87  . „ 1500<K)t,  also  rJap  Doppelte, 

Itt93  . da»  I dreifache  — *22(^  OUO  t, 

1895  . „ Vierfache  =s  300  (NK)  t, 

1897  . „ Pönffachcss  3»H)00t, 

und  heute,  d.  h.  1001,  über  das  Siebenfache  = 
550  ÜÜÜ  l. 

Von  der  Gesammtlieferung  aller  25  Werke 
in  dem  Zeitraum  von  22  Jahren,  welche  etwa 
5-4O0OO0  I betrug,  wurden  im  ganzen  etwa 
1 230000  l Schiffs-  und  Schiffskesselbleelie  oder 
durchschnittlich  23  geliefert. 

Die  S ch  i ff sbl  ech  • Lieferungen  für  deutsche 
und  aufserdeutsche  Werften  nahmen  von  1880 
an  bis  zum  Jahre  1897  an  Umfang  stetig  aber 
langsam  zu,  nümlich  von  17i00t  des  Jahres 
1880  bis  zu  liOOÜO  l im  Jahre  1897,  dagegen 
zeigen  die  Jahre  1898  bis  1901  eine  ganz  be- 
deutende Steigerung,  indem  die  Lieferungen  an 
Schiffsbleclien  betragen  haben 

iin  .Jahre  1898  ....  l‘2O0tK»t, 

1899  ....  140  000  t. 

1900  ....  170000t. 

„ - 1901  ....  2100<»0t. 

Es  stellt  dies  vom  Jahre  1880  bis  1901  eine 
12  fache  Vermehrung  vor. 

Im  Vergleich  zu  der  Gesammtlieferung  an 
Blechen  aller  Art  schwankt  der  Procensatz  an 
Schiffs  bl  ech -Lieferungen  zwischen  14®/® 
Jahres  1893  und  tO  ®/o  im  Jahre  1901.  Es  ist 
vielleicht  noch  von  Interesse  zu  erwähnen,  dafs  sich 
die  vorgenannten  1 2300(H)  l .Sohiffsbleche  Iheilen  in 
gcwöhnl.  SchiffsMerhe  etwa  1 144  000  t oder  9.’!®/» 
Qod  Schiffskesaelbleche  „ 86  000  t „ 7®/» 

Bei  einer  Auseinanderhaltung  der  Schiffs-  und 
Schiffskesselbleche  in  .solche  aus  Schweifseisen  und 
aus  Flufseisen  etgieht  sich,  dafs  von  den  gewöhn- 
lichen Schiffsblechen  etwa  12  ®/o  aus  Schweifs- 
eisen und  etwa  88®/«  aus  Flufseisen  und  dafs 
ferner  von  den  Scliiffskesselblec.hen  etwa  22  ®/o 
aus  Schweifseisen  und  etwa  78®/o  aus  Flufseisen 
hergesteilt  wurden. 

Auf  die  Gesammtlieferung  von  Blechen  aller 
Aid  bezogen  stellte  sich  das  Verhältnifs  in  den 
22  Jahren  wie  folgt : 

etwa  2,4  */«  .^chweifseiwn-Schiffsblci'he, 

„ 19  , Flofseisen-Schiffsblecbe, 

0,B  „ Schweifseisen -Schiffskesselblcehe, 
Mn  Flofeeisen-Schiffskesselbleche, 
zusammen  genannte  23  ®/t. 


I Die  vorstehend  milgelheilten  Zahlen  rühren, 
j wie  erwähnt,  aus  Angaben  der  25  Grobbleclc 
Walzwerke  her;  sie  schliefsen  alle  Lieferungen 
einschl.  der  kaiserlichen  Werfle  und  der  Flufs- 
I schiffwerfte  in  sich  ein.  Die  Angaben  sind  m.  M. 

I nach  stellenweise  zu  hoch  infolge  des  Umstandes, 
dafs  mit  den  .Schiffswerften  vielfach  Landkcssel- oder 
anderer  Eisenbau  verbunden  ist  und  in  den  An- 
gaben die  für  diese  und  jene  bestimnilen  Liefe- 
rungen ztisammengeworfen  sind.  Es  wird  diese 
Vermulhung  bestätigt  durch  eine  vom  Verein 
deutscher  Schiffswerften  für  die  Jahre  1899 
und  1901  über  Schiffbaumaterial  angesiclltcn  Er- 
hebungen, nach  welchen  von  22  Werften  an 
Schiffsblechen  bezogen  wurden 

I «u«  den  iaUnil  dem  AB^taod 

im  Jahr  1899  . 70271  73?2  25*674  2^8  lt5*945 
„ , 1901  .99  165  88.7  111802  11,8  110467 

Diese  letzteren  Ziffern  bestätigen  den  all- 
gemeinen Verlauf  der  Entwicklung,  wie  er  sich 
I aus  den  Angaben  der  Walzwerke  ergab ; ins- 
besondere geht  in  erfreulicher  Weise  die  Zunahme 
der  Beziehungen  zwischen  Ihnen  und  unseren 
Schiffswerften  hervor. 

Insgesanmit  ergiebt  ein  Rückblick,  dafs  das 
deutsche  Hüttenwesen  sow  ohl  in  Bezug  auf  Leistungs- 
fähigkeit als  auf  Ijeistung  eine  grofsartige  Ent- 
wicklung erfahren  hat. 

Entwicklung  der  Formeisen-Fabricalion. 
In  noch  kräftigerer  Weise  als  die  Entwicklung 
der  Blechfabrication  ging  diejenige  der  Form- 
cisen- Herstellung  vor  sich,  nachdem  die  Erkennt- 
nifs  der  vorzüglichen  Eigenschaften  des  im  basi- 
schen Verfahren  erzeugten  Materials  gerade  für 
diesen  Zweck  sich  allgemein  Bahn  gebrochen  hatte.. 

In  der  nachstehenden  Tabelle  sind  vom  Jahre 
1888  ab  die  Productionen  an  Stab-  und  Profil- 
eisen sowohl  aus  Schweifs-  wie  aus  Flufseisen 
I und  der  Bauprofile  mit  80  mm  Stegböhe  und 
mehr  zusammengestellt: 


H a n 

eia-,  Fein-,  B 

au-  und 

Profi 

leisen,* 

1.  •«*  schwell*- 

•1»CD 

II.  »Ul  Plttfa- 
• Imq 

III.  Normul-Hrodle 
SO  miB 
btvf böhe •• 

IHH« 

. . . 1086  266 

191  581 

rd. 

.352  000 

1H89 

. . . I 918  785 

280  611 

40«J000 

I8!t0 

. . . I097  42f» 

307  910 

393  000 

1891 

. . . 972  m>5 

361  660 

872  000 

I8tt2 

. . . 887  289 

515  173 

416  000 

. . . 807  894 

694t>47 

490  000 

|Htl4 

. . . 82f»679 

876  001 

561  m) 

1895 

. . . 789  »U 

1 020  700 

652  000 

1896 

. . . 887  651 

1 aS2  491 

811000 

im 

. . . 793  68H 

1 554  9f*6 

864  tKR) 

lÖt«8 

. . . 829  877 

1 858  370 

_ 

973  000 

1899 

. . . 902  926 

2 I.S2  1 12 

100  000 

imio 

. . . 748  739 

2 013  070 

991 IXM) 

• N 

ach  der  RcichsstatiKtik;  die  Ziffern  Hir  Schweifs 

«isen  dürften  zn  hoch  sein,  vernmthlicb  weil  bei 
I manchen  Werken  eine  Trennang  in  den  Angaben  nicht 
atattfindet 

••  Nach  einer  privaten  Statistik. 
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Wir  zählen  gegenwärtig  Stahlwerke»  welche 
mit  schweren  Trägerstrafsen  ausgerü.Met  sind, 
zumeist  auch  einen  vollständigen  Walzenpark 
besitzen,  mit  welchem  sie  die  Proüie  des  deutschen 
Normalprofilburhs*  für  Bauzwecke  bis  5.50  mm 
Höhe  herziistellen  vermögen. 

lieber  den  Aiitheil,  welchen  die  SchiffswerAeu 
an  der  Erzeugung  von  Formeisen  bei  uns  gehabt 
haben,  liegt  irgend  ein  zifTermäTsiger  Nachweis 
bis  zum  Jahre  1897  m.  W.  nicht  vor,  und  ich 
vermag  nur  das  eine  feslzustellen,  dafs  derselbe 
absolut  und  erst  recht  relativ  zu  der  sonstigen 
grofsen  Production  äufserst  gering  war. 

Wenn  wir  den  Anfängen  der  Herstellung  von 
Prolileisen  für  SchifTseisen  nachforschen,  so  ist 
zunächst  feslzustellen,  dafs  kleinere  Formeisen  wie 
Winkel*  und  Feiistereisen  auf  den  deutschen  W'alz* 
werken  fast  ebenso  zeitig  wie  auf  den  belgischen, 
französischen  und  englischen  hergestelll  wurden. 
Die  ersten  DoppehT-Eisen  wurden  im  Jahre  1858 
auf  dem  Werke  der  A.-G.  Phönix  in  Elschweller 
gewalzt,  1859  folgte  das  Werk  in  Hothe  Erde 
bei  Aachen  und  dann  die  belgischen  und  fran- 
zösischen Werke.  Die  Burbacherhülte,  welche 
im  Jahre  1859  in  Betrieb  genommen  worden  war, 
war  zunächst  nur  für  Schienen  eingerichtet,  nahm 
unter  Flamm  und  später  Julius  Buch  im  Jahr 
18b0  auch  die  Fabricalion  von  Doppel-T-  und 
n * Eisen  aui,  nicht  aber  solche  von  Winkeleisen. 
Die  Steiuhauserhülte  bei  Witten,  erst  unter  Hicbard 
Peters,  dann  unter  Fritz  Aslhöwer,  folgte 
bald  nach  und  stellte  nicht  nur  Form«,  sondern 
auch  Winkeieisen,  zunächst  nur  für  Eisenhuhn- 
zwecke, her;  letzterer  nahm  in  den  Jahren  1867 
bis  1870  die  Formeisen-Fabricalion  auch  für  die 
preuCsische  Marine  als  erster  in  Deutschland  auf; 
es  handelte  sich  damals  um  ungleicbschenkelige 
Winkelspanten  von  verschiedenen  Scbenkellängen, 
nämlich  5 X ond  Stegdicke,  in  Längen 
bis  zu  60  Füfs,  ebenso  E-  und  T-Eisen  und 
Bulbeisen  bis  1 1 **  Höhe. 

Etwas  später  nahmen  die  Eisenwerke  an  der 
Saar  unter  Fütirung  von  Julius  Buch  und  Sieg- 
fried Blau  diese  Fabricalion  auf.  Die  Schwierig- 
keiten, die  sich  dort  darboten,  waren  um  so 
gröfser,  als  die  zur  Verfügung  siebenden  Uohsloffe 
stark  phospborlialtig  waren ; dort  handelte  es  sieb 
um  ähnliche  Typen. 

, Welche  Sciiwierigkeilen  technischer  Natur* , 
schreibt  mir  u.  a.  Herr  Blau,  • dabei  zu  überwinden 
waren,  mag  daraus  erhellen,  dafs  die  Bulbeisen 
von  :iOü,  idO  und  1105  mm  auf  den  BnUerley- 
VVorks  in  Yoiksliire  ursprünglich  durch  sehr 
geschicktes  Zusainmenschweirsen,  der  Länge 
nach,  eines  einfachen  T-Eisens  mit  einem  Bulb-  f 
eisen  herge.^telll  worden  sind.  Diese  Schweifs- 

*  HeraiiHgogi'ln'ij  vim  den  Gfli.-Uiithcn  Profesnor 

Intze  null  lleinzerling  und  Direktor  Kintzl^- 
IbUhe  Erde  bei  Aachen. 


arbeit  wurde  in  der  Thal  mit  grofsem  Geschick 
ausgeführt  und  auf  diese  Weise  Stäbe  bis  15  m 
Länge  hergestelll.  Später  ging  man  zum  directen 
Walzen  dieser  schwierigen  Pi*ofile  über;  ich  habe 
sehr  viel  Notb  damit  gehabt,  mit  meinen  damaligen 
schwachen  Walzwerken  die  geforderten  Längen 
bis  15  m tadellos  herzustellen. 

Der  gröfsle  Werth  wurde  gelegt  auf  äufser- 
liehe  Schönheit  des  Fabricats  und  ganz  besonders 
auf  leichte  SebweiTsbarkeit  desselben.  Alle  ge- 
nannten Profile  wurden  als  Decksbalken  für  die 
Kriegsschiffe  verwendet  und  zu  dem  Zwecke  an 
beiden  Enden  der  Länge  nach  um  I bis  2 m im 
Stege  aufgespallen,  .«k>  dafs  der  halbe  Steg  und 
der  Bulb  in  Rothglübhilze  stark  nach  ab- 
wärts gekrümmt  und  mitunter  mit  einem  starken 
Winkeleisen  verschweifsl  werden  konnte.  Die 
derartig  behandelten  Deckbalken  wurden  dann 
direct  mit  den  SchifTssp.anten  vernietet.  Ich  habe 
mit  der  Schweifsbarkeil  meines  Fabricats  nie 
.\nsland  gehabt,  wohl  aber  wurden  mir  im  An- 
fang bedeutende  Schwierigkeiten  gemacht  wegen 
des  äufseren  Aussehens  meiner  Fabricate,  bezw. 
wegen  ihres  abweichenden  Aussehens  von  den 
Butterley-Balken.* 

Später  nahmen  nun  auch  Friedrich  Wilhelms- 
hülte  in  Troisdorf,  Phönix  in  Eschweiler,  Rothe 
Erde  bei  Aachen  und  andere  Werke  die  Fabri- 
cation  von  SchifTbaumaterial  auf. 

Aber  auch  lange  Zeit  nachdem  das  Schweifs- 
eisen  für  Profilstäbe  zu  Bauzwecken  durch  das 
Flufselseii  ersetzt  worden  war,  konnten  die  deut- 
schen Hüttenwerke  bei  den  Lieferungen  für  den 
SchilTbau  keinen  festen  Fufs  fassen.  Die  Gründe 
dafür  sind  mannigfacher  Art.  Sicher  lag  es  in 
den  schon  oben  geschilderten  eigenartigen  Ver- 
hältnissen der  aufblühenden  deutschen  SchilTbau- 
industrie,  die  sich  erst  die  Erfahrungen  der  da- 
mals wesentlich  weiter  fortgeschrittenen  englischen 
Schillhauindustrie  sammeln  mufste,  dafs  unsere 
deutschen  Schiffbauer  anfänglich  einem  Material 
den  Vorzug  gaben,  das  sich  bereits  bewährt 
halte,  und  es  kann  ihnen  nicht  verdacht  werden, 
dafs  sie  nur  unter  gröfster  Vorsicht  mit  Bezügen 
deutschen  Slahlmalcrials  vorgingen. 

Ein  weiterer  Grund  der  Bevorzugung  eng- 
lischer Materiallieferungen  von  seilen  der  deut- 
schen Werften  bestand  darin,  dafs  die  deutschen 
Walzwerke  die  zum  SchilTbau  erforderlichen  Pro- 
Öle  nicht  besafsen,  welche  die  englischen  W>rke 
im  Laufe  der  Jahre  nach  und  nach  längst  be- 
schalTl  hatten.  Die  Schwierigkeit  hei  uns  lag 
darin,  dafs  die  deulsclien  Walzwerke  sich  be- 
greiflicherweise nicht  dazu  entschliefsen  konnten, 
die  englischen  Profile,  welche  nach  Zollmafsen 
eingetheitt  waren,  zur  Verwendung  für  Schiffbau- 
zwecke  zu  adoptiren,  nachdem  sie  inzwischen 
mit  den  eingefülirlen  deutschen  Normalprofilen 
für  Bauzwecke  die  besten  Erfahrungen  gemacht 
hatten  und  ihr  Bestreben  nunmehr  darauf  richteten. 


DiQiiiz.cd  b; 
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JiitmindttsirU  und  Schiffbau  in  DcuUehland. 
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auch  für  den  Schiffbau  deutsche  Noroialprofile  ein- 
zuführen. Dazu  trat  als  ein  weiterer  Uebelstand 
die  Art  der  Abgabe  der  Offerten  für  aogefragtes 
Schiffbaumaterial  von  seiten  der  deutschen  Werke. 
Die  deutschen  Werften  konnten  sich  beim  Einkauf  | 
englischen  Stahlmaterials  einfach  an  Händler  wen- 
den. welche  die  Lieferung  des  gesammlen  für  den  { 
Schiffsrumpl  nötbigeo  Walzstables  zu  Durchschnitts-  ' 
preisen  zu  übernehmen  pflegen  und  sich  dafür  i 
durch  laufende  Abschlüsse  bei  verschiedenen  Walz-  | 
werken  decken,  so  da&  sie  in  der  Lage  sind,  die  ! 
einlaufenden  Specificationen  auf  die  Walzwerke  i 
entsprechend  deren  Walzprogramm  zu  verlheileii. 
Es  ist  hierbei  zu  berücksichtigen,  dafs  die  englischen 
Stahl-  und  Walzwerke  wenigstens  bis  25  **/« 
der  gesammten  britischen  Stahlproduction  in  Schiff- 
baumaterial absetzen  können,  eine  so  gewaltige 
Menge,  dafs  sich  für  deren  Vertrieb  im  Laufe  der 
Jahre  viele  leistungsfähige  Händler  gefunden  haben, 
welche  sich  mit  dem  An-  und  Verkauf  von  Schiff- 
baumaterial .speciell  befassen ; dagegen  bot  sich 
in  Deutschland  hieran  keine  Gelegenheit,  da  die 
von  den  deutschen  Werften  gebrauchten  Quantitäten 
der  einzelnen  Profile  minimal  waren  und  ins- 
gesamml  kaum  2 "/o  der  deutschen  Stahlproduction  ! 
absorbirten,  ein  so  geringes  Quantum,  dafs  weder 
ein  Händler  sich  fand,  noch  die  Werke  riskiren 
konnten,  sich  speciell  darauf  zu  verlegen  und  den  | 
kostspieligen  Walzenpark  anzuschalTen.  Die  Werften 
mußten  also  ihre  Anfragen  an  die  einzelnen  Werke  ; 
richten  und  konnten  dann  immer  nur  Anethie-  . 
tungen  für  Bruchstücke  ihres  Bedarfs  erhallen. 
Diese  Anerbietungen  mufslen  sie  sich  zusammen- 
stelleu,  vielfach  auch  noch  Aenderungen  in  den 
Profilen  zugeben,  und  solche,  die  sie  überhaupt 
in  Deutschland  nicht  beschatTcn  konnten,  wieder 
in  England  kaufen,  wobei  sie  Gefahr  liefen,  für 
diesen  Theilbedarf  nur  zu  höheren  Preisen  bedient 
zu  werden.  Dab  diese  lückenhafte  Art  der  Offerten 
und  die  daraus  entstehenden  Umständlichkeiten 
für  die  Geschäftsführung  der  Schiffswerften,  ganz 
besonders  in  eiligen  Fällen,  sehr  zeitraubend  und 
störend  waren,  roufs  ohne  weiteres  zugegeben  i 
werden.  i 

Zu  alledem  trat  noch  der  schwer  ins  Gewicht 
fallende  Nachlheil  der  höheren  Preise  durch 
Frachten - 

In  Erkenntnis  dieser  verschiedenen  Umstände, 
welche  der  Verwendung  deutscher  Proßlstäbe  im 
Schiffbau  entgegenstanden.  war  das  Hauptbeslreben 
der  Hütleoleute  darauf  gerichtet,  die  für  den 
Schiffbau  geeigneten  Normalproßle  festzustellen 
und  einzuführen.  Schon  in  dem  im  Jahre  1883 
vom  Verband  deutscher  Architekten  und  Ingenieure, 
dem  Verein  deutscher  Ingenieure  und  dem  Verein 
deutscher  EisenhüUenleute  neu  bearbeiteten  Normat- 
Profilbuch  für  Walzeisen  hatten  die  Profile  auch 
für  den  Schiffbau  Aufnahme  gefunden.  An  den 
diesbezüglichen  Berathungen  hatten  Vertreter  der 
Kaiserlichen  Marine  und  solche  von  den  Privat- 


Werften  und  den  Klassificationsgesellscbaften  theil- 
genommen.  Auch  wurde  in  einem  Erlafs  der  Kaiser- 
lichen Admiralität  vom  27.  März  1883  an  die 
Commission  gesagt,  dafs  die  Admiralität  mit  dem 
Entwurf  der  Winkel-  und  Bulbstahle,  welche  alle 
Anforderungen  des  Kriegs-  und  Handelsschiffbaues 
erfüllten,  einverstanden  sei  und  die  Commission 
alles  Erforderliche  veranlassen  möge,  da  es  dringend 
erw’ünschl  sei,  dafs  die  betreffenden  Walzwerke 
endlich  in  den  Stand  gesetzt  würden,  die  erforder- 
lichen Einnehtungen  treffen  zu  können.  Die  Be- 
mühungen der  Werke,  nach  diesem  scheinbaren 
Erfolg  vor  der  Beschaffung  der  erforderlichen  W'alzen 
durch  Umfragen  bei  den  Kaiserlichen  und  bei 
den  Privat-Werflen  bestimmte  Zusagen  zu  erhallen, 
dafs  die  neu  einzuführenden  Profile  auch  thatsäch- 
lieh  beim  Schiffbau  Verwendung  finden  würden, 
scheiterten  an  den  unbestimmt  gehaltenen  Ant- 
worten der  Schiffswerfle.  Trotzdem  entschlofs  sich 
ein  Werk  zu  einem  Versuch  und  beschaffte  die 
Walzen  für  drei  Bulbprofile,  jedoch  mit  dem  be- 
trübenden Ergebnifs,  dafs  auf  keines  der  drei  neu 
eingefübrten  Profile  auch  nur  eine  einzige  Be- 
stellung erfolgte. 

So  ruhte  die  Angelegenheit  bis  März  1890, 
als  auf  weitere  Anregung  der  Werke,  unterstützt 
vom  Verband  deutscher  Schiffswerften  und  der 
Kla&sifications  • Gesellschaften  neue  Vorschläge  für 
Schiffsnormaiprofile  durch  den  Vertreter  des  Ger- 
manischen Lloyd  unterbreitet  wurden.  Aber  auch 
hierbei  ist  es  nur  bei  den  Vorschlägen  geblieben, 
und  alle  Bemühungen  der  Werke,  zu  einem  end- 
gültigen Ergebnifs  zu  gelangen,  waren  vergeblich. 

Eine  Wandlung  in  diesen  für  unsere  Hütten 
recht  mifslichen  Verhältnissen  trat  erst  ein,  nach- 
dem die  Blechwalzwerke  durch  gemeinsame  Ueber- 
nabme  der  Lieferungen  das  Vorbild  gegeben  hatten 
und  nachdem  ferner  dankeoswerthe  Ermüfsigungen 
der  Frachtsätze  für  Schiffbaumaterial  eingetreten 
waren,  nunmehr  die  Werke,  welche  auf  Lieferung 
von  ProfiUtäben  reflectirten,  zusarnmengetreten 
waren  und  über  die  Grundsätze  zu  gemeinsamer 
Lieferung  sich  geeinigt  hatten,  aber  auch  last  not 
least  endlich  im  Januar  1898  der  letzte  Schritt 
dadurch  geschehen  war,  dafs  die  zum  Schiffbau 
geeigneten  Profile  festgeslellt  wurden. 

In  den  gemeinsamen  Beralhungen  zu  Berlin 
im  Januar,  Februar  und  März  1898,  an  welchen 
sich  die  Vertreter  der  Kaiserlichen  Marine,  der 
Privatwernen  und  der  Stahlwerke  betheiliglen, 
wurden  die  nachstehenden  Profile  durchberatben 
and  endgültig  eingeführt: 

gleichschcnkelige  Winkel  ....  20  Profile 

utigleiclischrnkelige  Winkel  ...  44  „ 

Flachbnlbs  10 

Winkelhulhs  8 „ 

T-Bulbt 9 „ 

U-Profile  für  Deckbalken  ....  8 „ 

„ „ Spanten  7 

Winkellaschenprofile 7 

Z-Profile 0 
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H.nUnTjndprofile 15  Profile 

Hespenprofile  .......  9 

Keefiogprofile 3 ^ 

.Uckstairj^rofil»* 1 »» 

SchomsteinproHle o ^ 

Larkeneiseo 4 „ 


Die  Werke  Kin^reii  mit  grofsem  Eifer  an  die 
ile.M-hafTung  der  Walzen  für  die  belrefTenden  Profile, 
so  dafs  die  neueingeföhrten  fVofile  zum  Bau  von 
den  im  Juni  und  Juli  desselben  Jahres  in  Auftrag 
gegebenen  4 Post-  und  1 Sclinelldampfern,  2 Linien- 
.‘ii'hilTen  und  2 Lloyddampfern  bereits  Verwendung 
gefunden  haben.  Dies  ist  aber  nur  durch  Ver- 
einigung der  Werke  möglich  gewesen,  da  die 
einzelnen  Werke  nur  durch  diese  Einrichtung  in 
die  l^agc  versetzt  waren,  sich  in  die  Arbeit  zu 
theilen,  um  die  Lieferungen  für  die  gleichzeitig 
in  Auürag  gegebenen  SehitTe  rechtzeitig  ausführen 
/n  können. 

Sämmilicbe  Profile  sind  inzwischen  mit  wenigen 
Ausnahmen,  die  untergeordneter  Art  und  in  den 
Specilicationen  bisher  nicht  enthalten  waren,  in 
Walzen  eingedreht;  auch  haben  sich  die  Lieferungen 
in  erfreulicher  Weise  erhöht,  wie  dies  aus  der 
folgenden,  mir  von  den  Hütten  gelieferten  Statistik 
hervorgeht,  nach  welcher  an  Profilstäben  geliefert 
wurden : 


vom  1.  Jnli  1897  bit  HÜ.  Juni  1896  =st 

„ 1.  , inm  „ 30.  „ 1899  = 1 

. 1.  ^ I89fl  „ 30.  .,  1900  = 22  922  t 

„ 1.  . 1900  30.  ,,  1901  = 30  870  t 

„ 1.  „ 1901  , 31.  Dcc.  1901  = 22  238t 

Dafs  auch  das  deutsche  Material  im  Verhäll- 
nifs  zum  ausländischen  in  steigender  Menge  auf 
un.«ieren  Werften  Eingang  fand,  lehrt  uns  weiter 
die  vom  Verein  deutscher  Schiffswerften  in  gleicher 
Weise  wie  für  Schiffsbleche  auch  für  Profilsläbe 
aufgestellte  Statistik : 

Danach  bezogen  22  Weiften  des  Vereins 


tu  «u«  dria  iDluid  «aa  dem  .VncUad  i«*. 

I t •'*  I 

1899  ...  35012  75,7  11  248  24,8  46288 

m>l  . . . 52  449,6  92,7  4 116,5  7,3  56  566 


Eine  vom  geschäftsführenden  Vorsitzenden  der 
Schiffbautechnischen  Gesellschaft,  Herrn  Geheim- 
rath Busley,  freundlicherweise  bei  den  deutschen 
Werften  veranstaltete  Rundfrage  hat  fast  überein- 
stimmend ergeben,  dafs  man  mit  den  Lieferungen 
sowohl  hinsichtlich  der  Walzung,  wie  der  Be- 
schaffenheit des  Materials  durchaus  zufrieden  ist. 
und  dafs  die  deutschen  Werke  auf  dem  besten 
Wege  sind,  die  deutschen  Schiffswerften  in  ihrem 
Bestreben,  unsern  Schiffbau  zu  fördern,  nach- 
I drücklich  zu  unterstützen.  (SchlafR  folgt.) 


lieber  einen  Gehalt  des  Eisens  an  Calcium  und  Magnesium. 

Von  A.  Ledebur. 

— lS«chdnick  verbot^B.) 


Seitdem  Gay-Lussac  und  Thenard  ver- 
geblicb  versncht  hatten,  calcinrahaltiges  Eisen 
darzuatelleii,*  nahm  man  gewöhnlich  an,  dafs  die 
beiden  Metalle  sich  nicht  legirton.  Auch  dem 
Magnesium  sprach  man  die  Eigenschaft  ab,  in 
das  Eisen  üb«5rzugeben.  Allerdings  konnten  die 
Versuche  jener  Forscher  nicht  entscheidend  sein, 
denn  nur  die  Oxyde  der  Metalle  wurden  mit 
Eisen  und  Kohle  zusammengescbmolzen,  ohne 
dafs  man  versucht  hätte,  auch  die  reinen  Metalle 
7M  legiren,  deren  Erzeugung  damals  noch  nicht 
gelungen  oder  doch  mit  grofsen  Schwierigkeiten 
verknüpft  war.  ln  der  That  wollen  verschiedene 
spätere.  Chemiker  Calcium  und  Magnesium  im 
gewerblich  dargeetellten  Eisen  gefunden  haben, 
und  sogar  der  Altmeister  Fresenius  hat  eine 
Poheisenanalyse  mit  einem  Gehalte  an  diesen 
Körpern  veröffentlicht,  giebt  auch  in  seinem 
Mandhnche  der  quantitativen  Analyse  au,  wie 
mau  sie  bestimmen  könne.  Zweifelsüchtige  Eisen- 
hütteiilente  aber  nahmen  an , dafs  der  in  jenen 

• ü»y  - LnK^ac  ot  Thenard,  Uechcrchesphvsico- 

rhimiqneN.  Pari«»  iHll.  Hand  1,  Seite  107, 


Fällen  gefundene  Calcium-  oder  Magnesinuigehalt 
ganz  anderen  Quellen  entstamme,  und  ich  selbst 
habe  einige  Male  Gelegenheit  gehabt,  den  Nachweis 
von  der  Berechtigung  solcher  Zweifel  zu  liefern. 

Es  ist  in  der  That  nicht  ganz  leicht,  zu 
vermeiden,  dafs  bei  Eisenantersuchungen  kleine 
Mengen  Calcium  oder  Magnesium  ans  anderen 
Quellen  in  die  Lösungen  gelangen.  Alle  ge- 
wöhnlichen Filtrirpapiere  enthalten  nach  meinen 
Beobachtungen  Kalkerde  und  Magnesia,  nnd  zwar 
oft  in  beträchtlicher  Menge.  Auch  die  käuflichen 
„mit  Salzsäure  nnd  Fluorwasserstoffsäore  be- 
handelten** Filter  sind  nicht  ganz  frei  davon, 
und  der  Kehler  wie^  um  so  schwerer,  da  man 
zur  Aiiffindnng  kleiner  Mengen  der  Metalle  mit 
grofsor  Einwage  arbeiten  und  znm  Abfiltriren 
des  gebildeten,  sehr  nmfUnglicben  Eisennieder- 
schlages ein  Filter  von  bedeutenden  Abmessungen 
verwenden  mufs.  Nicht  nur  saure,  sondern  auch 
ammoniakalische  Flüssigkeiten  lösen  von  dem 
Krdengfthalte  der  Filter  auf.  Will  man  also  in 
dieser  Beziehung  sicher  gehen,  so  mnfs  man  die 
zu  bonutzendon  Filter  zunächst  mit  beifser  ver- 
dünnter Salzsäure,  dann  mit  destiUirtem  Wasser 
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SO  laug'e  ausziehen , bis  auch  eine  reichliche 
Men^e  der  darchtaiifenden  Flössigkeit  beim  Kin- 
dampfen  keinen  Hnckstand  mehr  hinterlärst.  Im 
übrigen  läfst  sich  die  mit  ilenutzang  giolscr 
Filter  verknöpfte  Gefahr  ganz  uragelien , wenn 
man  aus  der  I>5sung  des  zu  nntersuchendeii  Kinens 
das  Eisen  und  Mangan  in  einem  Kolben  von 
3 oder  4 1 Inliult  mit  Marke  durch  Ammoniak 
und  Schwefelammonium  aiisfdllt,  bis  zur  Marke 
verdünnt,  das  Ganze  gut  mischt,  den  Kolben 
verkorkt  und  einige  Tage  der  Kiilie  überlälHt, 
um  alsdann  die  über  dem  Niederschlage  stehende 
klare  Flüssigkeit  mit  einem  Heber  abzuzielien 
nnd  za  messen.  Gehen  hierbei  kleine  Mengen 
des  Niederschlages  zafällig  mit  über,  so  lassen 
sich  diese  später  unter  Anwendung  eines  ganz 
kleinen,  mit  Salzsäure  und  Wasser  ansgezugenen 
Filters  entfernen,  nachdem  man  die  abgeheberte 
Flüssigkeit  mit  Salzsäure  ungesäuert,  cingedampft, 
die  Amiiioniaksalze  verjagt,  den  Rückstand  in 
Salzsäure  gelöst  und  die  abzuscheidendeii  Metalle 
abermals  darch  Ammoniak  undSchwetVlamiuoniuni 
gefällt  hat.  In  dieser  Weise  sind  mehrere  der 
hiemuter  besprochenen  Untersuchungen  utiKgeführt 
worden.  Die  kleine,  ans  dom  Umstande  ent- 
springende Unrichtigkeit,  dafs  die  im  Mcfskolben 
zurückbleibende  Flüssigkeit  den  ganzen  Nieder- 
schlag enthält,  das  Verbältnifs  der  abgeheberten 
lind  dann  gemessenen  Lösung  zu  der  Gesammt- 
menge  der  vorhandenen  Lösung  also  nicht  ganz 
richtig  ist,  spielt  in  diesem  Falle  keine  Rulle, 
wo  es  sich  nur  am  Ermittlung  kleiner  Mengen 
ralcinios  oder  Magnesiums  handeln  kann  und  die 
zuverlässige  qualitative  Bestimmung  noch  wich- 
tiger ist  als  die  genaue  quantitative. 

.\ncb  die  zu  benutzenden  Heagentien  sind 
nicht  immer  frei  von  Calciam  oder  Magnesium. 
Ein  befreundeter  Chemiker  theilte  mir  mit,  dafs 
er  bei  Nickelanalysen  wiederholt  einen  Magnesinm- 
gebalt  gefunden  habe,  ohne  dafs  dem  Nickel 
dieses  Metall  zugesetzt  worden  wäre,  bis  er 
schliefslicb  entdeckte,  dafs  seine  Aminoniakflüssig- 
keit  magnesiahaltig  war. 

Porzellan*  nnd  GlasgefUlse  können  gleichlnlls 
kleine  Mengen  der  in  Rede  stehenden  Metalle 
an  die  darin  erhitzten  Lösungen  ubgeben.  Wo 
es  möglich  ist,  sollte  man  deshalb  zum  Eindampfen 
Platinschalen  verwenden  oder  sich  wenigstens 
durch  einen  Vorversuch  überzeugen,  ob  und  welche 
Bestandtheile  bei  der  Benutzung  von  Porzellan- 
st  halen  in  Lösung  gehen. 

Veranlassung  zu  den  hierunter  beschriebenen 
Versneben  gab  eine  Veröffentlicbnng  von  W.Gray 
iin  „.Tonmal  of  the  Iron  and  Steel  Institnte*' 
1901  TI  Seite  144  („Stahl  und  Eisen“  1901 
Seite  1072),  nach  welcher  dieser  in  dem  im 
elektrischen  Ofen  erzeugten  Silicinmeisen  regel- 
mäfsig  Caluinm  und  Magnesium  gefunden  hatte 
und  zwar  Calcium  mitunter  in  recht  erheblicher 
Menge  (neben  fi8,0  v.  H.  Silicium,  14,4  v.  H. 


Calcium).  Diese  Beobachtung  widersprach  so  sehr 
den  bisherigen  .\nschauiingen  über  das  Verhalten 
des  ('alcinms  und  Magnesiums  zum  Eisen,  dafs 
eine  erneute  Ermittlung  wünschenswerth  erschien. 

Die  chemischen  Uiitersnchnngeu  worden  im 
Eisenhötten-Laboratorium  der  Froiberger  Berg- 
, akademie  theils  von  Hm.  Ingenieur  Mangold, 
theils  von  mir  selbst  unter  Berücksichtigung 
der  oben  erwähnten  Vorsichtsmalsregeln  ans- 
gefnhrt. 

Zunächst  war  die  Frage  zu  beantworten: 
Vermag  geschmolzenes  Eisen  überhaupt  ('alciuiu 
oder  Magnesium  aufzunehmen,  wenn  es  mit 
diesen  Metallen  in  Berührung  kommt? 

Die  ersten  Versuche  wurden  in  dem  Rie- 
sa er  Martin  werke  der  Actiengosollschaft 
Lanchhammer  ausgeführt.  Als  Zusatz  benutzte 
man  in  Rücksicht  auf  die  Kost.spieligkeit  des 
reinen  Calciums  Calciumcarbid  Ca  C*,  iin  reinen 
Zustande  ans  62,5  v.  H.  Calcium  und  37,5  v.  H. 
Kohlenstoß  bestehend,  nnd  statt  des  reinen 
MagnoHiumH,  welches  nicht  soTort  zu  beschaffen 
war,  verwendete  man,  da  es  sich  mehr  um  einen 
vorläuügen  als  um  einen  entscheidenden  Versuch 
handelte,  die  aus  Aluminium  und  Magnesium 
bestehende,  Magnalium  genannte  Legiriiiig. 

.Auf  den  Boden  eines  vorgewärmten  Schmolz- 
. tiegels  brachte  man  1,5  kg  t'alciumcarbid,  und 
I aus  der  Gtefspfanne,  welche  das  aus  dem 
Martinofen  kommende  Metall  aufgenommen  hatte, 

’ gol's  man  40  kg  Flufseison  mit  0,10  v.  11. 
Kohlenstoff  und  0,46  v.  H.  Mangaii  darüber. 
Das  flüssige  Metall  wurde  gut  umgerührt,  der 
i bedeckte  Tiegel  noch  10  Min.  lang  im  Koks- 
teuer  erhitzt,  worauf  man  da«  Metall  nochmals 
I nmruhrte  und  in  eine  Gufsform  entleerte.  Der 
Abgiifs  enthielt  keine  S]uir  Calcium ; der  Kohlen- 
stoffgehalt betrug  0,13  v.  H. 

Bei  einem  zweiten  Versuche  brachte  man 
0,5  kg  Magnalium  in  den  Tiegel,  gofs  60  kg 
Martinmetall  ans  der  Giefspfaniie  darüber  und 
entleerte  den  Tiegel,  nachdem  er  einige  Minuten 
gestanden  hatte,  ln  zwei  Gnfsformen.  Die  Ab- 
güsse waren  matt,  narbig;  die  Untersuchting  er- 
gab einen  .Alumiiiinmgehalt , welcher  Jedoch 
quantitativ  nicht  bestimmt  wnrdo,  während 
Magnesium  nicht  nuchgewiesen  werden  konnte. 

Bei  diesen  Versneben  war  die  Möglichkeit 
nicht  aosgoschlossen,  dafs  durch  einen  etwaigen 
Sanerstoffgehalt  des  Martineisens  das  Calcium 
I und  Magnesium  verbrannt  worden  sei.  >Iaii 
! boschlors  demnach,  anch  Tiegelstnhl  den  Ver- 
j suchen  zu  unterwerfen.  Als  Zusatz  zur  Prüfung 
des  Verhaltens  des  Calciums  diente  wieder  Cal- 
ciumcarbid,  während  an  Stelle  des  früher  ver- 
I wendeten  Magnalium«  dieses  Mal  reines  Mag- 
nesium dem  Stahle  zugesetzt  wurde.  Die  Schmelz- 
I versuche  wurden  unter  der  von  Hrn.  Director 
Galli  gntigst  übernommenen  Leitung  in  der 
Annener  Gufsstahlfahrik  nusgefuhrT. 
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Bei  dem  VerHUche  mit  i'alciumcarbid  be- 
stand der  Einsatz  aus  20  schwedischen  Huf- 
nägeln, 0,3  kg  Spiegeleisen,  1 kg  ('alciamcarbid. 
Das  Carbid  wurde  zwischen  das  Eisen  in  die 
Mitte  des  Tiegels  gebracht.  Nach  dem  in  ge- 
wöhnlicher Weise  ausgoföhrten  Schmelzen  er- 
wies sich  der  Tiegel  in  der  Schlackenzono  so 
stark  angegriffen,  dafs  der  obere  Theil  sich 
vollständig  abhebou  liefs.  Der  fertige  Stahl 
wnrde  zn  einem  Blocke  ausgegnssen,  welcher 
sich  als  gut  schmiedbar  erwies.  Die  chemische 
Untersnchung  ergab : 


Kohl<*n»ti>fr  .... 

...  V. 

H 

Süicimn 

....  0,50 

Schwefel  .... 

. . . 0,05 

Phosphor  .... 

....  0,03 

Mangan  . . . . . 

. . . 0.09 

y, 

Kupfer  , 

....  0,06 

Calcium  . . . . 

....  Null 

.Nimmt  man  an,  dafs  die  Hufnägel  0,1  v.  H., 
das  Spiegeloisen  5,0  v.  H.  Kohlcustofl*  ent- 
halten haben,  so  ergiebt  sich  eine  Anreichornng 
des  Kohlenstoffgehaltes  von  ungefähr  0,9  v.  H. 
Durch  das  zugesetzte  1 kg  Caleiomcarbid  mit 
etwa  35  v.  IL  Kohlenstoff  waren  dem  Ein- 
sätze von  20,3  kg  Eison  annähernd  1,7  v.  H. 
seines  Eigengewicht»  Kohlenstoff  zugeführt.  Es 
ist  nicht  zu  bezweifeln,  dafs  jene  erhebliche 
Anreicherung  des  Kohlenstoffgehalts  im  Stahl 
wenigstens  zum  grofsen  Theile  durch  das  zu- 
gesetzte  Carhid  veranlafst  worden  ist,  wenn 
auch  die  erwähnte  Beschädigung  der  Tiegel- 
wände,  wodurch  deren  C9raphitgeha!t  freigelcgt 
und  der  Einwirkung  des  flüssigen  Stahls  preis- 
gegeben wurde,  gleichfalls  zur  Anreicherung  des 
Kohlenstoffgehalts  beigetragen  haben  mag. 

Bei  einem  zweiten  Versuche  wurde  der  Ein- 
satz aus  20  kg  schwedischen  Hufnägeln  mit 
0,3  kg  Spiegeleison  zunächst  gargeschmolzcn, 
worauf  man  0,2  kg  metallischen  Magnesiums 
zusetzte.  Um  das  Verbrennen  des  Magnesiums 
zu  verbtiten,  wurde  es  in  das  gabelartig  ge- 
spaltene Ende  einer  Eisenstange  geklemmt  und 
mit  dieser  in  das  flüssige  Metall  eingetaucht. 
Durch  Verflüchtigang  des  Magnesiums  trat  ein 
heftiges  Kochen  ein,  so  dafs  ein  Theil  des 
Tiegeliohalts  herausgeschleudert  wnrde;  alsdunu 
gofs  man  den  Tiegel  aus.  Auch  in  diesem 
Falle  erwies  sich  die  Probe  als  gut  schmiedbar. 
Die  chemische  Untersnehung  ergab; 


Kohlenstoß'  .... 

....  0,32  V, 

H. 

Silicium  . . . . 

...  0.35 

Schwefel 

....  0,04 

.. 

Phos{dii>r  ..... 

....  0,03 

Mangan  

....  0,63 

Kupfer 

....  0,o5 

Magnesinm  . . . . 

....  0,002 

Ein  Vergleich  der  Zusammensetzung  mit  der- 
jenigen dos  mit  Calcinmcarbid  behandelten  Stahls 
zeigt  insbesondere  einen  grofsen  Unterschied  im 
Koblensluflgehalte ; die  bei  dom  letzten  Ver- 


suche stattgehabte  Anreicherung  entspricht  durch- 
aus nnr  der  üblichen  Anreicherang  beim  Schmelzen 
kohlenstoffarmeu  Stahls  in  (iraphittiegelu. 

Beide  Versuche  im  Vereine  mit  den  in  Kiesa 
' erlangten  Ergebnissen  lassen  schliefsen,  dafs 
j flüssiges  sclimiedbares  Eisen  nicht  befähigt  ist, 

I von  Calcinm  oder  Magnesinm  mehr  als  uu- 
; erhebliche  Sparen  aufzunehmen.  Ob  nicht  der 
in  der  letzten  Probe  gefundene  sehr  geringe 
Magnesiumgehnlt  doch  noch  anderen  Quellen 
entstammte  oder  der  Probe  einfa<h  mechanisch 
j beigemengt  gewesen  war,  blieb  zweifelhaft. 

Orays  Ergebnisse  legten  mm  die  Krage  nahe, 
ob  vielleicht  ein  hoher  Süiciumgehah  das  Eisen 
befähige,  Calcium  oder  Magnesium  aufzunehmen. 
Zwei  Proben  im  Hochofen  dargestellten  Silicinm- 
eisens,  deren  eine  10,31  v.  H.  nnd  deren  andere 
I 11,17  V.  H.  Silicium  enthielt,  erwiesen  sich  als 
I gänzlich  frei  von  beiden  Metallen.  Um  jedoch 
! dom  Siliciumeisen  eine  noch  günstigere  Gelegen- 
I heit  als  im  Hochofen  zur  Aufnahme  von  Palcinm 
I zu  geben,  beschlofs  man,  calciomfreies  Silicium- 
eisen im  Tiegel  mit  Calciumcarbid  zu  schmelzen. 
Der  Versurh  wurde  wiederum  durch  Herrn  Direc- 
tor  Galli  in  der  Annener  Gufsstahlfabrik  ans- 
> geführt.  Man  schmolz  10  kg  Silicinmeisen  mit 
1 kg  Calciumcarbid  in  derselben  Weise  wie  bei 
I den  früheren  Versuchen.  Die  chemische  Unter- 
, snehung  ergab: 


Vor 

Nach 

ilem 

Schmelzen 

Silicium 

11,17 

’ 10.38 

Kohlenjitofl  . 

2,38 

Calcium  

Null 

! Nair 

Auch  hier  hatte  demnach  eine  ziemlich  er- 
I hebliche  Anreicherang  des  ohnehin  verhältnifs- 
' mäfsig  hohen  Kohlenstoffgehaltes  stattgefanden, 
j ohne  dafs  Calcium  aufgenommen  worden  war. 

Im  Hochofen  findet  mithin  auch  bei  Dar- 
stellung reichen  Siliciumeisens  keine  Aufnahme 
von  Calcinm  oder  Magnesinm  statt,  nnd  das  im 
Hochofen  erzeugte  Siliciumeisen  ist  auch  nicht 
befähigt,  Calcium  aus  dessen  Carbid  aufznnehmen, 
obschon  es  einen  Theil  des  Kohlenstoffgehalts 
des  Carbids  sich  anzneignen  vermag. 

Von  dem  Versuche,  Siliciumeisen  mit  Mag- 
nesinm  zn  schmelzen,  glaubte  man  absehen  zu 
dürfen,  da  auch  der  von  Gray  im  Siliciumeisen 
j gefundene  Magnesiumgehalt  stets  erheblich  nie- 
I driger  war  als  der  Calcinmgehalt. 

Die  von  Gray  nntersuchten  Proben  waren 
jedoch,  wie  erwähnt,  sämmtlich  im  elektrischen 
Ofen  erzeugt.  Es  blieb  demnach  die  Frage  often, 
! üb  vielleicht  diese  Darstellungsweise  allein  es 
I sei,  welche  die  Hednctlon  nnd  Aufnahme  von 
I Calcinm  und  Magnesium  ermögliche.  Um  .\uf- 
I BchlnJ's  hierüber  zu  gewinnen,  w nrden  zwei  Proben 
solchen  Silicinmeisens  untersucht,  wobei  sich 
folgende  Zusammensetzung  ergab: 
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JCr.  1 

.Vr.  i 

Silicinm 

26.95 

:W,U 

KohlciistofT 

. nicht  best. 

0,2t> 

Phosphor  . 

• - 

0,05 

Calcium 

0,16 

0,59 

Magnesinm 

0,06 

0,08 

Gray 8 Ermittlungen  finden  demnach  volle 
Hestatigung,  und  es  zeigt  sich  anch  hier  wie  bei 
den  meisten  der  von  ihm  nntersnchten  Proben,  dafi« 
das  an  Silicinm  reichere  Eisen  auch  die  gröfsere 
Menge  Calcinm  enthalt. 

Der  Widersprach,  dafs  das  geschmolzene 
Siliciomeisen  ans  Calcinmcarbid  kein  Calcium  i 
aofhimmt  and  dennoch  calcinmlialtig  sein  kann,  > 


wenn  es  iui  elektrischen  Ofen  erzeugt  wurde, 
kann  seine  Erklärung  finden,  wenn  man  annimmt, 
dalH  im  elektrischen  Ofen  Kieselcalcinm  ((.'alcinm- 
silicid)  gebildet  werde,  welches  im  silicinmrcicheu 
Kieeu  löslich  ist.  Calciumsilicid  ist  schon  mehr- 
fach im  elektrischen  Ofen  dargestellt  worden 
(einiges  Nähere  hierüber  in  den  Berichten  der 
Dentschon  chemischen  Gesellschaft  1 902, S.  1 lUÜ); 
nach  Moissan  and  Dilthey  zerfallt  es  im  ge- 
schmolzenen Eisen  unter  Bildung  von  Eisen- 
silicid  and  (.‘arbosilicid,  aber  es  ist  wohl  denk- 
bar, dafs  es  auch  anzersetzt  gelöst  werde,  wenn 
das  Eisen  bereits  reich  an  Silicium  ist. 
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Martinanlage  der  Duquesue  Steel  Works 
der  Carnegie  Steel  Co.  Kurz  nach  Fertig- 
atellnug  der  ztrietzt  beschriebenen  Anlage  wurde 
mit  dem  Bau  eines  Martin  werkes  auf  den  Duqnesne- 
Werken  der  Carnegie  Steel  Co.  begonnen  nnd 
die  Anlage  (Tafel  XIV)  im  Herbst  1900  in 
Betrieb  gesetzt.  Sie  besteht  aus  zwölf  .50- 1- 
Oefen,  die  in  einer  Reihe  liegen,  und  fthuclt 
in  den  Einzelheiten  der  Humestead  • Anl.age,  nur 
mit  dem  Unterschied,  dafs  die  Chargirsohle  2,75  m 
höher  liegt  als  die  Hiittensohle.  Das  Gebäude  hat 
eine  Länge  von  251,5  in  und  eine  Breite  von  .39  ra. 

In  den  Abbildungen  7 und  8 ist  der  Grnnd- 
rifs  und  Schnitt  eines  Ofens  mit  Generatoren 
gezeigt.  Der  Ofen,  dessen  Herd  8,1  ra  lang 
und  4,17  m breit  ist,  ruht  auf  einem  mjwsiven 
Fundament  nnd  ist  aus  einer  Schicht  feuerfester  i 
Steine,  einer  darauf  liegenden  Schicht  Chrom- 
and  einer  dritten  Schicht  Magnesitziegel  auf- 
gebant.  Hierauf  folgt  loser  Magnesit,  welcher 
eingebrannt  wird.  Der  Ofen  hat  drei  wasser- 
gekühlte gufseisenie  Chargirthttren  und  zwei 
kleinere  Thüren  für  Reparaturen  an  der  Hinter- 
Seite,  zwei  grofse  und  zwei  kleine  Thüren  an  ! 
der  Vorderseite  sowie  ein  Abstich.  Jede  Thür 
wird  durch  eine  hydraulische  Vorrichtung,  die 
oberhalb  der  Thür  auf  l..ängsträgem  sitzt,  geöfi'net. 
Für  die  J:»chhicke  ist  vor  jedem  Ofen  eine  kleine 
Grube  vorgesehen. 

Eine  etwas  ältere  Anlage  ist  die  der  Penn- 
sylvania Steel  Co.  in  Steelton,  Pa.  (Ab- 
bildungen 0 und  10),  doch  ist  dieselbe  im  .Inhre 
1900  umgebaut  und  der  Neuzeit  entsprechend 
eingerichtet  worden.  Es  sind  sechs  50-t-Kipp- 
Öfen  in  zwei  Reiben  angeordnet,  die  auf  Hütten* 


sohle  liegen.  Zwischen  den  Ofenreihon  befindet 
sich  eine  gemeinschaftliche  Grabe.  Zur  Bedienung 
der  Oefen  dient  ein  50  t elektrisch-hydranlischer 
Giefspfannenkrahn  (Abbildung  11),  der  ein  gleich- 
mälsiges  Heben  der  Last  gew'ährleistet  und  im 
Kolben  geführt  ist.  Ein  50-P.S.- Motor  treibt 
beim  Lastheben  die  Pumpe,  wodurch  der  Kolben 
I unmittelbar  hochgedrnckt  wird.  Das  gebrauchte 
Wasser  fliefst  in  ein  Bassin  znrnck,  so  dafs  nur 
der  Verlust,  der  durch  Undichtigkeiten  entsteht, 
ersetzt  werden  inufs.  Die  Laufkatzen-  und 
BiihnenbüW'egnngen  werden  durch  ^lotoren  be- 
werkstelligt. Nach  Aussagen  de.s  Directoi's  hat 
sich  diese  .Anordnung  sehr  bewährt,  auch  arbeiten 
die  Kippöfen  zur  vollsten  Zufriedenheit. 

Die  Eintritt.'^kanäle  sind  in  eiserne  Kästen 
eingeschlossen , die  nach  Bedarf  leicht  aiis- 
gcwechselt  werden  können.  Der  Ahsehlnfs  zwischen 
I diesen  Kästen  nnd  dem  eigentlichen  Herd  ist 
nicht  so  dicht  herziistellcn,  als  dafs  nicht  be- 
trächtliche Wänneverlnste  durch  Einsnugen  von 
kalter  Luft  stattfinden.  Der  Ofen  ruht  auf  zwei 
Kollenkrftnzen  und  w ird  durch  eine  hydrauli.sclie 
Vorrichtung  gekippt.  Es  wird  etwa  HO  ®/o  flüssiges 
IBsen  vom  Hochofen  als  auch  Schrott  eingesetzt 
nnd,  nm  ersferes  einznsetzen,  wird  der  Ofen  um 
30®  gedreht.  Der  Schrott  wird  in  qiiadratisdien 
Blechkästen  .1  mit  einem  hydraulischen  Dreh- 
kralin  H an  die  Thnröllnung  und  durch  Kippen 
in  den  Ofen  gebraelit. 

Die  Giefsgrube,  in  welche  die  Blockformen 
auf  Wagen  hineingeschoben  werden,  liegt  seitlich 
von  den  Oefen. 

Martinanlage  der  Pencoyd  Iron  Works 
l'l’afel  XIVl.  Das  Gebäude  ist  185  m lang 
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Abbüdong  9 und  10. 

MartinanlagQ  der  Pennsylvania  Steel  Co.  in  Steelton,  Po. 


and  hat  30,5  m Spannweite. 
Ks  sind  neun  30‘t>Oefen  in 
einer  Reihe  angcordnot,  so- 
wie ein  75-t-Talbot-Ofen, 
der  1899  in  Iletrieb  ge- 
setzt wurde.  .Jeder  Ofen  hat 
eine  üiefsgrabe  und  liydran- 
iischenGiefspfannenkrahn  A. 
Beschickt  werden  die  Oefeu 
mit  Wcllmanschen  Maschi- 
nen O.  Im  Jahre  1898  wur- 
den noch  elektrische  Laut* 
krähne  eingebaut  und  zwar 
hinter  den  Oefen  ein  95-i- 
Krahn  /J,  vor  denselben  ein 
dO-t-Krahn  6';  ersterer  dient 
für  Reparaturen,  letzterer 
zum  (tiefsen  der  Blöcke  auf 
Wagen,  zum  Aus  wechseln 
der  (Hefspfannen  sowie  Aus- 
hehen  der  Blöcke  ans  den 
Gruben. 

Die  Oefen  liefen  frei  auf 
Trägern,  3,5  m Über  Hütteu- 
sohle.  Diese  Anordnung  ist 
mit  Rücksicht  auf  das  vor- 
handene Terrain  gewählt 
wonlen,  welches  hinter  dem 
Werk  ziomlicli  steil  in  die 
Höhe  steigt,  so  dafs  die  Gas- 
Generatoren,  die  parallel  mit 
der  Martinhütte  liegen,  schon 
auf  Hühnonsoble  stehen.  Der 
75  - 1 - Talbot  • Ofen  (Abbil- 
dungen 12  und  13)  ist  12,2m 
lang  und  etwa  4,25  m breit; 
er  ruht  auf  zwei  Gleitbahnen 
und  wird  durch  zwei  Cylin- 
der  gekippt.  Das  Mauer- 
werk ist  vollkommen  in  einen 
Blechmantel  eingehüllt,  der 
durch  I-Träger  undQEiseii 
vei*8toift  ist.  Der  Ofen  hat 
anf  der  Boschickungsseite 
drei  Thüren,  welche  durcli 
hydraulische  (.’yliuder  ge- 
öffnet werden.  Die  mittlere 
Thür  hat  eine  Rinne  zum 
Abstich  der  Schlacke.  Die 
Ansatzküpfe  der  Kanäle  bil- 
den ein  vollkommenes  Ge- 
häuse, welches  auf  Rädern 
ruht  und  durch  hydrau- 
lische Kolben  fest  an  den 
Herdkürperangedrückt,  heim 
Kippen  abgortickt  wird. 
Zwecks  Reparatur  wird  der 
ganze  Kasten  abgehoben 
und  durch  einen  anderen 
ersetzt,  lieber  den  Betrieb 
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<lc8  < )fens  ist  in  ^ Stahl  und  Eisen  “ • 
schon  berichtet  worden. 

Für  diesen  Ofen  sind  drei  mecha- 
nische Gas-Generatoren  mit  roti- 
rendem  Untertheil  gebaut  worden 
(Abbildungen  11  und  15).  Das- 
selbe wird,  auf  einem  Radkranz 
laufend,  von  einem  elektrischen 
Motor  angetrieben  und  macht  in 
10  bis  15  Minuten  eine  Umdrehung. 
Die  Kohle  wird  in  den  Trichter  A 
eingeruilt  und  durch  Oeffnen  des 
Ventils  H in  den  Generator  ge- 
lassen. Die  Gebläseluft  tritt  bei  i 
ein,  während  die  A.sche  unten  in 
ein  Wasserbad  D,  welches  zugleich 
als  Abseblufs  dient,  fällt,  um  von 
hier  aus  weggeschafFt  zu  werden. 

Das  nberdiissige  Wasser  geht 
durch  das  Rohr  f.'  in  den  unteren 
VVas.servcrschlufs  F.  Der  Stocher  O 
wird  von  einem  1 ö-P.S.-Motor  // 
angetrieben  und  macht  in  der 
Minute  einen  Hub.  Durch  die 
Thüren  I kann  die  Verbrennung 
beobachtet,  cventnell  auch  nach- 
gcstocht  werden.  Diese  Genera- 
toren haben  sich  sehr  gut  bewährt. 

Die  im  Jahre  1HH9  neu  ge- 
gründete Sharon  Steel  Co.  in 
Sharon,  Pa. , errichtete  eine 
Hochofeuanlage  in  Verbindung 
mit  einem  Martinwerk,  einem 
Vorblock-  und  einem  Knü{)pel- 
walzwcrk.  Später  wurde  noch  ein 
Drahtwalzwerk  mit  Drabtnägel- 
fabrik  sowie  ein  Blechwalzwerk 
hinzngefügt.  Es  ist  dieses  die 
neueste  Hüttenanlage  Amerikas 
und  bei  ihr  sind  die  auf  anderen 
Werken  gemachten  Erfahrungen 
praktisch  verwertbot  worden,  um 
so  mehr  als  der  Oberingenieur 
sowohl  bei  der  Carnegie  als  anch 
bei  der  Ohio  Steel  Co.  In  derselben 
Stelinng  thätig  war. 

Das  Martinwerk  (Tafel  XIV) 
wurde  der  raustergültigen  Anlage 
der  Hfimesiead  Steel  Works  nach- 
gebüdei.  Es  bestuht  aus  acht 
50-t-Ocfen,  die  in  einem  Gebäude 
von  183,8  m Länge  und  37, .5  m 
Breite  nntergebraclit  sind.  Die 
Beschickungsplattform  liegt  jedoch 
über  Hnttensohle  und  ist  auch 
keine  Schlackengrnbe  vorgesehen, 
in  diesem  spedellen  Falle  halte 
ich  die  gewählte  Anordnung  für 

• l‘KK'  Nr.  5 Seitf  268. 
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onrichti^,  da  das  Materialzanihrun^s^eleise  booh- 
^efahrt  ist  nnd  hiordarcb  der  Transport  des  Roh< 
materials  von  dem  Aberdachteo  Lagerplatz  er* 
Schwert  ist.  Beschickt  werden  die  Oefoii  mit 
WellmaDBchoD  Maschinen  A.  Hinter  den  Oefen 
lAaft  ein  4 t elektrischer  Lanfkrahn  vor 
denselben  ein  75  • t - Giefspfannenkrahn  C in 
derselben  Ansfübrnng  wie  in  Homestead  and 
Daqneaoe.  Die  Oefen  sind  hier  im  Gegensatz 
zn  Homestead  frei  auf  eiserne  iSäoIen  gestellt, 


I die  Leote  vor  Wind  and  Wetter  zu  schätzen. 
Das  Gebäude  (Abbildang  17)  ist  304  m lang  und 
1H,28  in  breit;  es  enthält  4 Geleise,  von  denen 
zwei  für  das  einkommende  Material  bestimmt 
sind,  sowie  einige  5 t elektrische  Tiüdekr&hne 
and  zwei  schwere  Scheeren,  um  die  Schienen* 
und  Trftger-.Abfälle  auf  die  für  die  Beschickongs- 
miilden  passende  Länge  zn  schneiden. 

Eine  weitere  moderne  Anlage  ist  die  der 
.Alabama  Steel  & Shipbuilding  Co., 


Abbildang  16  und  17. 

(ieneratorlians  and  V'orrathsi'unin  xnr  Martinauliige  der  Sharon  Steel  Cu.  in  .shamn.  Pa. 


om  sie  leichter  zugänglich  zu  maelipn  and 
eine  gloichmftlsige  Temperatur  za  erzielen.  Vor 
jedem  Ofen  beAndet  sich  ein  5 t hydniulischer 
Brehkrahu. 

Jeder  Ofen  hat  eine  Batterie  von  4 Gasgenera* 
toren  G von  4 m Höbe  und  3 m Durchmesser,  die  in 
dem  Gebäude  (Abbild.  1 ö)  stehen.  Die  Kohle  wird 
durch  ein  elektrisch  angetriebenes  Becherwerk  A 
den  Kohlenrtimpfen  B entnommen  and  automatisch 
den  Generatoren  zageführt.  Die  Jahreserzeagnng 
dieser  Anlage  wird  anf  350  000  t geschätzt. 

Der  Rohmaterial*Lagerplatz  ist,  wie  erwähnt, 
nberdacht,  am  sowohl  das  Material,  als  auch 


Ensley  Pa.  Dieselbe  ist  in  .,Stahl  nnd  Eisen*** 
schon  ausführlich  beschrieben  worden.  Ich  füge 
nur  der  Vollständigkeit  halber  auf  Tafel  XIV 
den  Gmiidrifs  und  Schnitt  derselben  bei. 

Auch  andere  Werke,  wie  die  Jllinois  Steel  Co., 
Bethlehem  Steel  Co.,  Midvale  Steel  Co.  u.  s.  w., 
sind  im  Ausbau  ihrer  Martinanlageii  nicht  zurück* 
geblieben,  da  der  Beweis  erbracht  worden  ist, 
dafs  mittels  gnt  dnrehgefuhrter  maschineller  An* 
lagen  die  Production  des  Martinmetalles  ebenso 
billig  ist  wie  die  des  in  der  Hirne  hergestellteii 
Flufseisens. 

• 1899  Heft  11  Seite  536. 


Beiträf^e  zu  der  Analyse  des  Eisens. 

Von  Felix  Bischoff  in  Duisburg. 


I.  Allgemeines. 

Mangelhafte  Uebereinstimiunug  bei 
den  Eisenanalysen.  Es  ist  eine  allgemein 
bekannte  und  allerseits  beklagte  Thatsache,  dafs 
nur  aosnahmsweise  Analysen  ein  und  desselben 
Eisens,  *—  wornnter  hier  Roheisen,  ätahl  und 
Schmiedeisen  aller  Art  zu  verstehen  ist  — ,wenn 
sie  von  zwei  verschiedenen  Laboratorien  her- 
rühren , so  ausreichende  Uebereinstimmnng  in 


ihren  Resultaten  zeigen,  wie  es  das  thatsächliche 
Bednrfnifs  verhingt.  Die  Abwoichnngen  sind  in 
der  Regel  so  grofs,  dafs,  wenn  Käufe  nnd  Ver- 
käufe nach  der  Analyse  unter  Feststellung  von 
Maximal-  oder  Minimalgehaltcn  an  einzelnen 
Bestandtheilen  abgeschlossen  werden , nichts 
.Anderes  übrig  bleibt,  als  von  vornherein  zu 
vereinbaren,  welches  Laboratorium  streitigen 
Falles  die  mafsgebeode  Analyse  auszufuhren  hat. 
Man  ist  allgemein  der  Ansicht,  dafs  die  Ursache 
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der  grofsea  Abweichniigen  nicht  sowohl  in  mangel-  | 
hafter  Arbeit  seitens  der  ansftihrenden  Chemiker,  | 
ale  in  der  oft  verschiedenen  Art  des  Analysirens 
ETI  snehen  sei,  denn  auch  dann,  wenn  ('hemiker 
allerersten  Ranges,  von  ane]'kannt.er  nefühignng 
die  Analysen  ausfiihren,  wird  keine  genügende  ' 
üebereinstimnmng  erzielt.  | 

Zur  Beseitigung  oder  AbschwUchung  der  i 
mangelhaften  Ueberoinstimmnng  ist  zunächst  | 
vorgeschlagen  worden,  bestimmte  anerkannt  gute 
Methoden  festznstellen,  welche  von  den  ans- 
fuhrenden  Chemikern  übereinstimmend  anzuwenden 
seien.  .Abgesehen  davon,  dafs  cs  an  sich  etwas 
Mifsliches  hat,  solche  Vorschriften  überhaupt  zu 
machen  und  dem  ('hemlker  die  Möglichkeit  zu 
nehmen,  diejenigen  Methoden  anznwenden,  welche  j 
er  nach  seinem  eigenen  Ermessen  für  die  besten 
hält,  würde  dadnreh  schwerlich  die  gewünschte 
Uebereinstimmung  erzielt  werden.  Ferner  ist 
der  Vorschlag  gemacht  worden,  ein  internationales  j 
chemisches  Laboratorium  zu  errichten,  dessen  I 
Entscheidungen  in  allen  streitigen  Fällen  mafs' 
gebend  sein  sollen.  Dieser  Vorschlag  fand 
indessen  nicht  die  Zustimmung  aller  Interessenten. 
Der  einzige  Weg,  zu  dem  angestrebten  Ziele 
£11  gelangen,  kann  nur  noch  darin  bestehen, 
genau  nach  den  Ursachen  zu  forschen,  wodurch  — I 
abweichend  von  anderen  chemischen  Analysen  — 
bei  der  Eisenanalyse  so  grofse  Differenzen  ent- 
stehen, and  sich  genau  nrozusehen,  was  zn  deren 
Vermeidung  thatsächlich  nothwendig  ist,  also 
mit  einem  Worte:  Das  üebcl  bei  der  Wurzel 
EU  fassen.  Wenn  in  dieser  Richtung  gleich- 
Eeitig  viele  Kräfte  vorwärts  .streben,  dürfte  es  | 
auch  sicherlich  am  raschesten  und  in  der  am  j 
besten  allseitig  befriedigenden  Weise  gelingen,  ' 
EU  übereinstimmenden  nnd  zuverlässigen  Eisen- 
analysen zn  gelangen.  i 

UngloichmärsigeZnsammensetzungdes  ‘ 
Eisens.  Das  Eisenmaterial  ist  bekanntlich 
nicht  homogen;  die  Ungleichinäfsigkeiten  rühren 
zum  Theil  ans  dem  verwendeten  ungleicbmäfsigen 
Hobraaterial  her  und  das  ist  hauptsächlich  bei 
Schweilseisen  nnd  Schweifsstahl  aller  Art  der  | 
Fall.  Diese  Materialien  sind  nicht  geschmolzen, 
sondern  ans  vorschiedeiien  Stäben  zusammen- 
gcHchweifst,  nnd  selbst  öfters  wiederholtes  Gerben 
oder  Raffiniren  kann  die  beabsichtigte  Ans-  i 
gleichung  der  V^erschiedenheiten  nur  in  sehr  , 
heschränktem  Mafse  bewirken.  Aber  auch  ge-  ; 
Kchmolzenes  Metall  behält  stets  etwas  von  der  ! 
üngleichrnäfsigkeit  der  verwendeten  Rohstoffe  j 
zurück.  Namentlich  sind  die  kurz  vor  oder  bei  j 
dem  Abstiche  oder  .Ausgiefsen  goraachten  Zusätze, 
hauptsächlich  Forroinangan,  nicht  gleicbrnäfsig  | 
durch  das  Metall  vertheilt.  Eine  andere  Art  i 
von  Ungleichheit  in  der  Vertheilnng  verschiedener  i 
Hcstandtheile  bernht  darauf,  dafs  bei  dem  Er-  ' 
kalten  durch  die  Krystallisatioiiskiaft  minder  i 
Strengflnssiges  später  erstarrt,  als  das  Streng-  ' 


flüssige.  Infolgedessen  hat  die  Oberfläche  eines 
Blockes  stets  eine  von  dem  Kern  abweichende 
Zusammensetzung.  Anfserdem  wissen  wir  ans 
den  mikroskopischen  Untersnehungen,  dafs  jedes 
EUenmaterial  bis  in  die  kleinsten  Theilcben 
hinein  ans  einer  (Jrnndmasse  besteht,  in  der 
davon  verschiedene  Eiolagernngen  vorhanden 
sind.  Diese  Verschiedenheiten  machen  eich  auch 
geltend  bei  der  Probenahme,  namentlich  weun 
sie  durch  Ausbohren  erfolgt:.  Nnr  zähes  Material 
giebt  beim  Bohren  ziemlich  gleichmäfsige  Bohr- 
Späne;  dagegen  erhält  man  bei  manchem  Material 
gröbere  und  feinere  Späne  und  Pulver,  welche 
keine  übereinstimmende  Zusammensetzung  haben, 
da  die  zäheren  Theile  dos  .Materials  vorzugs- 
weise grobe,  die  spröderen  mehr  feine  Späne 
und  Pulver  gehen. 

Probenahme.  Gute  Durchsebnittsproben 
kann  man  zwar  erhalten,  wenn  inan  von  dem  zu 
untersuchenden  Material  mehrere  Stäbe,  Blöcke 
oder  Masseln  au  vorBchiedenen  Stellen  mittels 
der  Kaltsäge,  der  Dreh-,  Hobel-  oder  Stofsbank 
quer  dnrchschneidet  und  die  gnt  gemengten 
Späne  zu  .Analysen  abgiebt.  Dieses  Verfahren 
ist  aber  wegen  Entwerthung  vielen  Materials 
etwas  kostspielig.  Mau  begnügt  sich  daher  in  der 
Regel  mit  dem  Anbohren  an  verschiedenen  Stellen. 
Dabei  ist  Folgendes  zn  beobachten;  Man  nehme 
von  vornherein  eine  so  grofse  .Monge  Probe- 
material  ab,  dafs  man  mit  voller  Sicherheit  für 
alle  davon  zu  fertigenden  Analysen  aasreicht, 
denn  wenn  man  znm  zweitenmalc  Probe  nehmen 
mufs,  fällt  dieselbe  nicht  ganz  übereinstimmend 
mit  der  zuerst  genommenen  aus. 

Bei  der  Vertheilnng  der  Einzelproben  an  die 
verschiedenen  Laboratorien  müssen  die  relativen 
Mengen  von  groben  nnd  feinen  Spänen  nnd  Pnlver 
dieselben  bleiben.  Die  feinen  Späne  drängen 
heim  Schütten  auf  einen  Haufen  nach  unten, 
während  die  groben  vorzugsweise  oben  hin 
kommen.  Man  breitet  am  zw'eckmäfsigsten  die 
ganze,  gnt  gemengte  Probe  auf  einem  Bogen 
Papier  gleicbrnäfsig  aus,  tlieilt  die  bedeckte 
Fläche  in  so  viele  kleine  Felder,  als  Proben  ans- 
zngeben  nnd  auch  für  unvorhergesehene  Fälle 
zurnckzubehalten  sind.  Auf  diese  Weise  kann 
man  auch  bei  Bohrspänen  gleichmäfsige  Proben 
erhalten. 

Das  L a b or a t ori  n m.  An  das  Labora- 
torinm,  in  welchem  Elsenaualysen  ansgefiibrt 
werden,  sind  zwar  im  wesentlichen  dieselben 
allgemeinen  .Anforderungen  zu  stellen,  wie  an 
andere  analytische  I.aboratorien.  Wie  aber  bereits 
znr  Genüge  ans  den  obigen  Erörterungen  hervor- 
geht, sind  die  hier  auszufiihrenden  Analysen 
derart,  dafs  auf  die  möglichst  vollständige  Er- 
füllung dieser  Anforderungen  alle  Sorgfalt  ver- 
wendet werden  mofs.  Vor  allem  mafs  ein 
solches  Laboratorinm  frei  von  denjenigen  Uebel- 
ständen  sein,  welche  den  richtigen  nnd  eq- 
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verlässig^en  Ausfall  der  Analysen  zeitweise  oder  > 
ständifiT  beeintrUchti^en  oder  anruö^lirh  machen.  ' 
des  Laboratoriums.  In  erster  i 
Linie  ist  reine  Loft,  die  frei  von  Staub,  Rauch 
und  schädlichen  (iason  ist,  in  deu  ArboitsriUimen 
erforderlich  und  darnach  mufs  von  vornherein 
der  Ranplatz  ansgewählt  werden.  Dieser  darf 
also  nicht  an  Strafsen,  an  freien  TMätzen  oder 
Fabrikhöfen  gelegen  sein,  überhaupt  nicht,  wo  | 
der  Wind  Staub  aufwirbeln  kann,  ferner  nicht 
da,  wo  Ranch  oder  chemische  Dünste  hinziehen. 

Io  der  Regel  ist  daher  die  Süd-  oder  Westseite 
vom  Hüttenwerke,  wo  hier  zu  Lande  meisteas 
der  Wind  herkommt,  vorznziehon.  Als  geeignete 
rmgebung  sind  hohe  Gebäude  und  bepHanzter 
Boden  (Gärten,  Rusen,  Ackerland,  Bäume  und  | 
Sträucher)  anzusehen.  Beispielsweise  belindct 
sich  mein  Laboratorium  ringsum  freiliegend 
innerhalb  eines  geschlossenen  Häuservi(M*eckes, 
ganz  umgeben  von  (rärten.  Die  alloriiächste 
rmgebung  besteht  ans  Rasen  »nit  Gesträuch- 
Grappen,  die  Wege  sind  mit  grobem  Kies  bedeckt 
und  rund  herum  .sind  Bäniue  gepflanzt.  Diese 
Lage  hat  sich  im  Laufe  der  Jahre  ganz  vor- 
züglich bewährt;  cs  ist  in  der  nächsten  Um- 
gebung absolut  nichts  von  Staub  zu  bemerken. 
Zum  Aupflanzen  rund  um  das  Laboratorium  herum 
eignet  sich  keine  Baumart  besser  als  die  Platane; 
sie  ist  in  bereits  verhultnirsmafsig  grofsen  E.xem- 
plaren  noch  gut  verpflanzbar,  wächst  namentlich 
in  der  Jugend  sehr  rasch  und  ist  völlig  frei 
von  Ungeziefer.  Schon  nach  wenigen  .lahren 
leistet  sie  im  Sommer,  wenn  die  Stanbealaiiiität 
besondera  fühlbar  ist,  vorzügliche  Dienste.  Wenn 
es  eben  angängig  ist,  verlege  inan  die  Arbeils- 
räume  niclit  in  das  Erdgeschofa,  sondern  in  ein 
oberes  Stockwerk,  weil  dieses  immer  viel  freier 
von  Staub  ist. 

Feuerungen  im  Laboratorium.  Höchst 
unangenehme  Stauberzenger  in  den  Laboratorien 
.selbst  sind  mit  aschehaltigem  Brennmaterial  be- 
triebene Keuernngen.  Häutig  hilft  die  unmittel- 
bare Nähe  des  Hüttenwerkes  darüber  hinweg,  I 
wenn  man  Abdampf  für  die  Heizung,  zur  Er-  | 
Wärmung  der  Wasserbäder  u.  s.  w.  und  gespannten  | 
Dampf  für  den  Betrieb  des  WasserdestillatioDs-  I 
apparates  zur  Verfügung  hat.  Wird  die  Her-  I 
stellnng  dos  destUiirlen  Wassers  in  einem  | 
Vaenumapparate  bewirkt,  so  ist  .\bdampf  allein  i 
ausreichend.  W'euii  man  diesen  aber  entbehren 
mufs,  verlege  mau  alle  Feuerungseinrichtnngen 
in  einen  besonderen  Raum  an  der  Nord-  oder 
Ostseite  des  Erdgeschosses.  Dieser  Kaum  darf 
gar  nicht  dnreh  Thören  oder  andere  OofFiiungen  | 
mit  dem  übrigen  Laboratorium  in  Verbindnng  I 
stehen ; der  Zutritt  hat  lediglich  von  anfsen  her 
stattznflnden.  Der  Wasserdestillationsapparat 
ist  dann  so  aufzustellen,  dafs  er  in  diesem  Hamue 
selbst  gefeuert,  jedoch  das  destillirte  W'osser  \ 
iiiittelK  eines  dnreh  die  Wand  gehenden  Rohres 


in  einen  benachbarten  staubfreien  Raum  über- 
geführt wird. 

Ventilation.  UlindeHtens  ebenso  wichtig, 
vielleicht  noch  viel  wichtiger  als  die  Feriihaltuog 
von  Staub,  ist  die  sofortige  Beseitigung  der  im 
Laboratorium  durch  die  Analysen  selbst  ent- 
wickelten Dämpfe  und  Dünste.  Sie  wirken 
zunächst  lähmend  auf  die  .\rbeitsleistung  der 
Laboranten.  Man  glaube  ja  nicht,  dafs  dieselben 
in  einem  Duiistnebel,  der  die  Augen,  die  Respi- 
rationsorgane reizt  und  das  körperliche  Wohl- 
beündeu  beeinträchtigt,  sowohl  qualitativ  wie 
quantitativ  dasselbe  leisten,  als  wenn  sie  in  guter, 
reiner  Luft  ihre  Arbeit  verrichten.  Man  kann 
sich  zwar  an  die  dichtesten  Laboratoriumsdünste  « 
derart  gewöhnen,  dafs  man  kaum  noch  dagegen 
empfindlich  ist,  aber  eine  derartige  Abstumpfung 
der  Sinne  vermag  die  vurgerügteii  Uebelstände 
nicht  zu  beseitigen.  Hierzu  kommt  nun  noch, 
dafs  geraile  die  von  Hanse  aus  reinlichsten 
Leute  nicht  gerne  in  so  schlechter  Atmosphäre 
verweilen  und  andere  Arbeit  der  in  einem  dunst- 
erfiUlten  Laboratorium  vorziehen.  Man  wird 
daher  sehr  häuüg  gerade  auf  die  geeignetsten 
Persönlichkeiten  als  Laboranten  verzichten  müssen. 

An  den  Analysen  selbst  richten  die  Laboraturiums- 
dnnstc  in  der  Stille  und  unbemerkt  viel  mehr 
Unheil  an,  als  man  sich  gewöhnlich  voivtellt. 

An  der  einen  Stelle  wirken  sie  lösend,  an  anderen 
Stollen  ausfällend,  oxydirend  u.  s.  w.,  und  das 
alles  da,  wo  es  keineswegs  erwünscht  ist.  .Auf 
den  Filteni  befindliche  fenchte  Niederschläge 
sind  für  solche  kleine  Reactioneii  besonders  om- 
pflndlich.  Nach  den  Erfahrungen,  die  ich  in 
meinem  früheren  mangelhaft  ventllirten  Labo- 
ratorium nud  nach  dessen  Verlassen  in  dem 
jetzigen  gut  ventilirten  machte,  halle  ich  die 
Laboratorieiidünste,  wenn  auch  keineswegs  für 
die  einzige,  so  doch  für  eine  ganz  wesentliche 
Ursache  der  NichtÜbenMnstimmung  aus  verschiede- 
nen Laboratorien  licrvorgehender  Analysen.  Ein 
fluchtiger  Blick  in  gar  manches  liaborutorium 
mit  dichter  I)iin8tatmos])häre  genügt,  um  die 
Genauigkeit  und  Zuverlässigkeit  der  dort  an- 
gefertiglen  Eisenaualyseu  zu  bezweifeln. 

Das  beste  Mittel  für  die  ständige  wirksame 
Abführung  der  Laboraiorinmsdnnste  besteht  darin, 
dafs  man  von  aul’sen  her  nach  all  denjenigen 
Stellen,  wo  Danstentw'icklung  stattfindet,  ein 
Netz  aus  Thunröhren  zum  Absaiigen  liinfohrt. 
Sämmtliche  V^erzwoigungen  dieses  Rohrnetzes 
müssen  von  der  .Absaugestelle  an  stets  etwas 
Gefälle  in  der  Richtung  nach  aulsen  behalten, 
so  dafs  die  durch  Condensation  entstehenden 
Flüssigkeiten,  ohne  Störungen  zu  verursachen, 
abflielsen.  In  allen  zu  entlüftenden  Räumen 
mnfs  mindostons  je  eine  Absaugo-Rulirmnndung 
sowohl  am  Boden  wie  auch  an  der  Decke  an- 
gebracht sein,  da  die  Dünste  theiiweise  specüisch 
schwerer,  theiiweise  leichter  als  die  Luft  sind. 
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Dieses  Rohrnetz  ist  anfsen  entweder  mit  einem  ' 
gut  ziehenden  Schornstein  oder  einem  Ventilator 
in  Verbindung  zu  bringen.  Unterwegs  bringt 
man  ein  Syphon  zum  Abfluls  der  Cnndensations- 
fliUsigkeiien  an.  Falls  das  Absaugen  mittels  | 
eines  Ventilators  geschieht,  mufs  dieser  zum  I 
Schatze  gegen  saure  Dünste  innen  and  anl’sen  ; 
mit  Asphaltlack  angestrichen  sein  und  in  ein-  | 
seitig  angeordneten  Lagern  laufen.  Diese  Art 
der  Fntliiftnng  kann  wesentlich  unterstützt  werden 
durch  zeitweises  oder  ständiges  Oerthen  der 
Fenster,  namentlich  der  Oberlichter.  Hierfür 
ist  rundherum  freie  Lage  sehr  günstig,  da  man 
hierbei  überall,  wo  erwünscht,  Durchzug  schaffen 
kann.  In  der  'l'hat  kann  man  bei  einiger  Auf- 
merksamkeit durch  die  angegebenen  Einrichtungen 
leicht  dahin  gelangen,  dafs  in  den  .Arbeitsräumen 
keine  Spnr  von  DUnsten,  Gasen  oder  Gerüchen 
wabrznnchmen  ist,  mit  alleiniger  Ausnahme  der 
ScbwefelwasserstofTkatiimer  und  des  Raumes,  in 
dem  sich  die  zum  Abdampfen  bestimmten  Glas- 
schränke befinden.  Aber  auch  in  diesen  Räumen 
ist  der  Uebelsland  auf  ein  ganz  geringes  Mafs 
beschränkt.  Die  Nachbarschaft  wird  durch 
keinerlei  Dünste  und  Gerüche  (Schwefelwasser- 
stoff) belästigt,  BO  dafs  ßeschwerden  der  Adja-  { 
centen  vollständig  ausgeschlossen  sind.  Hierzu 
ist  indessen  erforderlich,  dafs  auch  die  aus  dem 
Laboratorium  abgebenden  Flüssigkeiten  von  Ge- 
ruch befreit  werden,  indem  man  die  abführende 
Rohrleitung  an  ihrem  vorderen  Ende  mit  der 
Absaugovonichtung  in  Verbindung  bringt,  sie 
auf  eine  Erstreckung  von  50  bis  t>Ü  m so  weit 
macht,  dafs  Raum  für  Luftzug  vorhanden  ist, 
und  dafs  man  am  Ende  dieser  50  bis  00  m eine 
Verbindung  mit  der  atmosphärischen  Luft  her- 
siellt.  Bei  bereits  vorhandenen,  dem  Stanb- 
aodrange  aosgesetzten  Laboratorien,  sowie  in 
«len  Fällen,  wo  für  ein  neu  zu  erbauendes  I.abo- 
i'atorinm  keine  staubfreie  Lage  zu  tlebote  steht, 
kann  die  Fornhaltiing  von  Staub  und  die  Ent- 
fernung der  Laboratorinmsdünste  durch  Zuführung 
(Einblasen)  reiner  Luft  bewirkt  werden.  Letztere 
wird  entweder  von  staubfreier  Stelle  aus  an- 
gesogen, oder  mittels  grofser  Luftfilter,  die  ans 
porösen  Stoffen  bestehen,  hergestellt.  Zur  .Ab- 
führung der  verdorbenen  Laboratoriumslufi  dient 
dann  eine  gleiche  Rohrleitnng,  nebst  Schornstein 
oder  Ventilator,  wie  bei  dein  Absaugen  allein. 

Vertheilung  der  .Arbeitsräume.  DieVer- 
theilnng  der  Arbeitsräume  im  Obergeschosse  des 
Lahoratoriiitngebäudes  kann  in  ähnlicher  Weise, 
wie  in  meinem  Laboratorium  (Ahhihiting  1) 
geschehen.  Die  Räume  des  Vorsteher«  liegen 
an  der  vor  AV'iud  und  Staub  am  besion  ge- 
schützten Seite,  da  hier  aämmlUche  Nieder- 
schläge, die  znni  Schlufsverwiegen  gelangen,  I 
vorbereitet  und  verwogen  werden.  Der  Labo-  ^ 
ratoviumsvursleber  mufs  für  seinen  speciellen  | 
Gebrauch  mindestens  zwei,  besser  drei  Räume  | 


haben,  nämlich  den  Hauptraum  1 für  die  Aus- 
fnhrnng  vorgenannter  Arbeiten,  einen  zweiten  U, 
worin  sich  Schreibtisch,  Waagen,  Bücherschränke 
und  dergl.  befinden.  Erwünscht  ist  ein  dritter, 
besonderer  Raum  UI,  worin  Waschbecken  (zu- 
gleich als  Ansgufs  und  zum  Spülen  dienend) 
sowie  Garderobeschrank  nntergebracht  sind.  An- 
schliefsend  an  diese  Räume  folgt  der  Haupt- 
arbeitsraum  IV  mit  einer  dem  Umfange  des 
Laboratorinms  entsprechenden  Zahl  von  Arbeits- 
I tischen,  ln  diesem  Raume  dürfen  unter  keinen 
Umständen  Abdampfnngen  und  solche  Operationen 
vorgenommen  werden,  die  Dünste,  Gase  nnd  Ge- 
rüche erzeugen ; für  diese  Zwecke  dient  der  ao- 


Abbildung  1. 

Vprthoilnng  der  Arbeitsräume  im  Obergeschosse 
des  LahoratoriamgehSodes. 

schliefBende  Abdampfranm  V mit  den  gläsernen 
Arbeits-  und  Abdampfschränken , deren  minde- 
stens je  zwei  in  ausreichender  Gröfse  vorhanden 
sein  müssen,  um  die  einzelnen  Operationen  so 
verlheilen  zn  können,  dafs  die  verschiedenartigen 
Dunste  voneinander  getrennt  bleiben.  Die  Ven- 
I tilation  durch  Absaugen  mufs  in  dem  Abdampt- 
ranm  besonders  kräftig,  dagegen  in  dem  Haupt- 
arbeitsrannie  minder  stark  sein,  damit  stets  die 
Luft  aus  dem  .Arbeitsrauni  in  den  Abdaiopfrauiu 
dringt,  aber  nicht  umgekehrt  Dünste  ans  dem 
letzteren  in  den  ei-steren.  Es  folgt  nunmehr 
ein  kurzer  Gang  VI,  an  den  sich  an  der  einen 
Seite  die  Schwefelwasserstoffkammer  VII,  an 
der  anderen  die  Spülküche  Vlll  anscfaliefst.  Der 
als  Zwischenraum  dienende  kurze  Gang  ist  on- 
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b<‘din^  DothwenUig,  nm  Abdampfraam,  Schwefel- 
waMerstoffkammer  Dud  Spblknche  so  von  ein- 
ander zn  trennen,  dafs  keine  Dünste  aus  dem 
einen  in  den  anderen  Kaum  gelangen  können. 
Sämmtliche  Thüren  zwischen  den  verschiede- 
nen KAamen  sind  mit  guten  automatischen 
ThürschlieCsern  zu  versehen.  Im  Schwefelwasser- 
stoffraum  sind  zwei  Glasscbränke  erforderlich, 
der  eine  zum  ELnleiten  des  SchwefelwasserstoÜ's, 
der  andere  zur  Vornahme  von  Filtrationen  und 
anderen  Arbeiten.  Die  Glasscbränke  im  Ab- 
dampfraum and  in  der  ScbwefelwasserstolTkammer 
müssen  sämmtlich  mit  den  früher  erwähnten 
ThonrobreiiimündungeD  zum  Absaiigen  der  Dunste 
versehen  sein.  Die  in  den  Abdampfschränken  i 
befindlichen  Wasserbäder  fertigt  man  am  besten  I 
aus  Gafseisen  (sogen,  säurefestem  Gufs)  nnd 
lackirt  sie  von  innen  nnd  anfscn  mit  Asphalt- 
lack,  den  man  im  Lackirofen  erhärten  lilfst. 
Der  Anstrich  wird  etwa  monatlich  mit  gewöhn- 
lichem Asphaltlack  erneuert.  Solche  Wasser- 
bäder werden  von  Säuren  nicht  im  geringsten 
angegriifen  und  sind  ganz  unverwüstlich;  sie 
koonen  Tag  und  Nacbl  ohne  jede  Beaufsichtigung 
gleichmäfsig  weiter  arbeiten,  sofern  sie  hierzu  ge- 
nügend Wasser  fassen , oder  besser  mit  automatischer 
Nachfüllung  versehen  sind.  Das  Wasser  wird 
durch  Abdampf,  welcher  in  einem  schmied- 
eiserneu Schlaugenrobre  durchgeloitet  wü  d,  er- 
hitzt und  zwar  erhält  sich  die  Temperatur 
regelrnäfsig  auf  86  bis  90^.  Jedes  Wasserbad 
hat  znm  Einsetzen  von  Schalen,  je  nach  deren 
üröfse,  10  bis  15  Oefinungen;  die  nicht  benutzten 
Oeffnungen  werden  mit  einem  lackirten  Deckel 
geschlossen  gehalten.  Die  gläsernen  Arbeite* 
schränke  sind  mit  der  iiöthigen  Zahl  Bunsen- 
brenner versehen,  um  Abdampfungen  mit  nach- 
folgendem Glühen  vorzunehmen.  Sie  .sind  so 
berzQstellen,  dafs  Feuersgefabr  durch  die  Bunsen- 
brenner vollständig  ausgeschlossen  ist,  damit 
die  Flammen  auch  brennen  können,  wenn  Niemand 
im  Laboratorium  anwesend  ist.  Endlich  ist  noch 
ein  besonderer  Raum  IX  für  die  Schwefelbostim- 
mungen  notbwendig.  ln  diesem  dürfen  keinerlei 
schwefelhaltige  Dünste  vorhanden  sein,  also  auch 
keine  Gasflammen  (Bnnsenbrennor)  brennen. 
Dieser  Kaum  liegt  in  meinem  Laboratorium  neben 
den  Räumen  des  Laboratoriumvorstehers,  hat 
jedoch  keinen  Zugang  dorther,  sondern  vom  Flur 
her.  Er  ist  mit  Schüttelapparat  versehen,  nm 
das  Auflösen  der  Proben  zu  erleichtern. 

Fufsbodenbelag.  Der  beste  Fufsboden- 
belag  für  das  Laboratorium  ist  Asphalt  oder 
Asphaltbeton.  Dieser  ist  leicht  von  Schmutz, 
der  zu  Staubbildung  Veranlassung  giebt,  zn 
reinigen ; er  wird  weder  von  Säuren  uoch  Al- 
kalien oder  anderen  Chemiealien  angegriffen  nnd 
läfst  solche  nicht  in  untere  Stockwerke  durch- 
sickern.  Selbstverständlich  gehört  dazu  als  Unter- 
lage eine  Zwischendecke  aus  Beton. 


Beleuchtung  und  Heizung.  Für  Belouch- 
tnng  nnd  Heizung  ist  Leuchtgas  auszuschliefsen, 
da  seine  Verwendung  wegen  der  schwefelhaltigt  n 
Verbrennungsproducte  auf  das  wirklich  noth- 
wendige  Mafs  beschränkt  werden  mufs.  Elek- 
trische Beleuchtung  ist  die  allein  Hchtigc,  und 
diese  steht  ja  jetzt  wohl  in  allen  Hüttenwerken 
zur  Verfügung.  .Ms  Heizung  sind  nur  Danipf- 
nder  Wanuwasserheizung  zu  empfehlen. 

Räume  im  Erdgescliofs.  Im  Erdgeschufs 
des  Laboratoriumgebändes  befindet  sich  zunächst 
der  lleizraum,  w ofern  solcher  nicht  eiitbohrlich  ist, 
sodann  Räume  für  den  Destillationsapparat  oder 
für  das  abfliefsende  destillirte  Wasser,  ferner 
für  Säurehallon.s,  für  andere  Cheiiiicalien,  die 
in  gröfseren  Mengen  gebraucht  werden,  für  fmer- 
gefslhrlicho  oder  sonst  gefährliche  Ohemicalien, 
z.  B.  .'Ukohol,  .^ether,  Brom  u.  a.,  für  Garderobe 
der  Itcbulfen  u.  s.  w.  Das  Erdgescliofs  ist  mit 
dem  oberen  Geschofs  durch  einen  kleinen  .Aufzng  zu 
verbinden,  der  ausreiclit,  um  Säureballons  u.  dgl. 
befördern  zu  können.  Sehr  erwünscht  ist  das 
Vorhandensein  eines  kleinen  Motors  (elektrischer 
Motor  oder  Pelton- Wassermotor)  zum  Treiben 
von  Reibmaschinen,  Rührwerken,  Schüttelappa- 
raten  und  für  dergleichen  leichtere  Arbeiten. 

V'erschiedene  Arten  von  Eisenaualy een. 
Die  vorkommendeii  Eiseiianalysen  (bellen  sich  jo 
nach  der  erforderlichen  Genauigkeit  und  dem 
derselben  entsprechenden  Zeitaufwande  in  drei 
Arten,  nämlich  genaue  Analysen,  Massenanalysen 
und  Schnellanalysen.  Manche  Bestimmnngs- 
methoden  eignen  sich  zu  zwei  oder  zn  allen 
dreien  dieser  Analyseiiarten,  was  ein  grofsor 
Vorzug  derselben  vor  anderen  Methoden  ist. 

Die  genauen  Analysen  dienen  zunächst  zur 
Qothwendigen  Controle  der  im  Laboratorium 
ständig  angewendeteu  Massen- undSchneHanalysen. 
Man  mnfs  sich  stets  darüber  Rechenschaft  geben 
können,  ob  diese  tauglich  sind,  mit  welcher  Ge- 
nauigkeit man  zu  arbeiten  pflegt  und  welche 
Abkürzungen  und  Vereinfachungen  auf  Rosten 
der  Genauigkeit  zulässig  sind.  Hierher  gehört 
auch  die  Auswahl  der  bei  einigen  der  vorge- 
nannten Analysen  zur  Verweiidnng  gelangenden 
Norroalstähle,  wie  man  sich  solcher  hauptsächlich 
bei  der  Eggertzscheii  Kohlenstoftprohe  bedient. 
Der  in  Frage  kommende  Bestandtlieil,  z.  B.  bei 
der  Eggertzschen  Kohlcnstofifprobe  der  Kohlen- 
stoff, inul's  in  dem  Normalstahle  durch  die  genaue 
Analyse  zuverlässig  richtig  ermittelt  werden. 
Ferner  sind  die  genauen  Analysen  unentbehrlich 
für  hüttenmännische  Studienzweckc,  wenn  es  gilt, 
sich  über  vorkommende  Ersclieiunngeii  beim  Be- 
triebe Aufschlufs  zn  verschaffen.  Endlich  kommen 
sie  auch  in  Betracht  bei  dem  Handel  mit  Eisen- 
producten,  wo  bestimmte  Maximal-  oder  Minimal- 
gehalte an  schädlichen,  bezw'.  nützlichen  Bestand- 
tbeilen  ausbednngen  sind  oder  werden  sollen, 
sowie  fiberhanpt,  wenn  Eisenprodnete  nach  Analyse 


724  suhl  and  Euen. 


Btiträg*  zu  der  Analyee  de*  FAeen*. 


22.  Jahrg.  Nr.  13. 


^obandelt  werden  und  wenn  daraue  später  streitige  ; 
Fälle  entstehen.  j 

Die  Massenanulyseii  umfassen  gröfsere  Zahlen  | 
zugleich  vorzuuehmender  Uestiminungen  derselben  ! 
Art.  Sie  dienen  in  erster  Linie  zur  ständigen  | 
Oontrole  des  technischen  Betriebes  und  zur  i 
Sortirang  der  im  Betrieb  erhaltenen  Producte  | 
mit  Bezug  auf  ihre  Verwendbarkeit  zn  verschie- 
denen Zwecken.  Sie  dürfen  nicht  so  lange  Zeit 
in  .Anspruch  nehmen  wie  die  genauen  Analysen,  I 
erfordern  aber  auch  nur  denjenigen  lirad  von  | 
Genauigkeit,  der  für  die  Praxis  nothwendig  ist.  , 
Die  Thätigkoit  der  au.sfilhrendon  Laboranten  | 
dürfen  sie  nicht  zu  viel  in  Anspruch  nehmen,  | 
damit  deren  Leistungsfähigkeit  für  die  Fertig-  | 
Stellung  recht  vieler  .Analysen  eine  möglichst 
grofse  sein  kann.  Die  Masscnanalyson  machen  j 
den  weitaus  gröfsten  und  wichtigsten  Theil  der 
ThUtigkeit  im  Laboratorium  aus. 

Unter  Schnellanalysen  sind  solche  zu  ver- 
stehen, die  in  ganz  kurzer  Zeit,  die  sich  häufig 
nur  nach  Minuten  bemifst,  längstens  aber  nach 
wenigen  Stunden,  beendet  sein  müssen.  Vor 
allem  gehören  hierher  Bestimmungen,  die  an 
fast  fertig  geschmolzenem  Material  gemacht 
werden,  um  vor  dem  Ausgiefsen  noch  Aenderungen 
in  der  chemischen  Zusammensetzung  vornehmen 
zu  können.  Ferner  sind  solche  häufig  erforder- 
lich, um  bei  sofort  zu  beginnender  Fabrication 
aus  dem  vorhandenen  das  richtige  Material  aus- 
wählen zn  können.  Fndlich  vollzieht  sich  der 
Handel  mit  Fabricateu  und  Kobmatorialien  häutig 
sehr  rasch,  sogar  telegraphisch,  mit  ganz  kurzer 
BntschHefsungszoit,  w'clche  bei  der  Analyse  ein- 
gehalten werden  innfs. 

Das  Personal  des  iliittenlaboratoriums. 
Das  Personal  im  Hnttenlaboratorinm  besteht  zu- 
nächst au.s  einem  t'hemiker  als  Vorsteher,  dem  j 
bei  sehr  grofsen  Laboratorien  ein  Assistent  bei- 
zugeben  ist.  Ersteror  mufs  der  anorganischen 
Chemie  vollständig  mächtig  sein  und  Uebung 
und  Gewandtheit  in  der  raschen  und  sicheren 
.Ausführung  der  vorkommendon  .Analysen  besitzen. 
Da«  übrige  Personal  besteht  nur  aus  Leuten 
des  .Arbeiterstandes,  meist  jugendlichen  .Arbeitern. 
Man  wählt  dazu  am  besten  junge,  reinliche, 
ordnungsliebende  und  geschickte  Leute,  die  bereits 
in  («oschäften,  wo  mit  Glas  umgegangen  wird, 
gearbeitet  haben.  Diese  Leute  verstehen  natür- 
lich nichts  von  Chemie  and  haben  nnr  das  aus- 
zufuhren,  wozu  sie  vom  Laboraloriumsvorstehor 
mechaiiisch  angelernt  sind.  Die  .Methoden,  die 
für  die  einzelnen  Hestimmnngen  gewählt  werden 
können,  mns.sen  für  das  vorgenannte  Personal 
anstainlsios  aiisfiilirbar  sein  und  dürfen  keine 
aufsergewöhniidie  ifeschicklichkeit  seitens  der 
Gehülfen  erfordern.  Desgleichen  mufs  auch  Alles 
mit  möglich.st  einfachen  Mitteln  durchführbar 
sein,  (^»mplicirfe  Apparate  mit  leicht  zerbrech- 
lichen und  nicht  sofort  orsotzhaicn  Tlieilen  sind 


ans  dem  Hüttenlaboratoriam  möglichst  anszu* 
Bchliefsen.  ln  der  Regel  dienen  sie  nach  sehr 
kurzem  Gebrauche  nur  noch  als  Decorations- 
stücke  für  die  Wände  des  Laboratorinms.  In- 
soweit aber  zerbrechliche  Apparate  wirklich 
nicht  entbehrlich  sind,  hat  nur  der  Laboratoriums- 
vorsteher sich  derselben  zn  bedienen  und  es 
mufs  stets  für  reichlichen  Vorratb  an  Reserve- 
theilen  rechtzeitig  gesorgt  werden,  damit  im 
Falle  von  Schadhaftwerden  keine  Stockungen 
im  Laboratoriumsbetrieb  eintreten. 

Besondere  Ein  wage  für  jeden  Hestaud- 
theil.  Ein  gntes  Verfahren  zur  .Abkürzung  des 
Zeitaufwandes  bei  mehr  oder  minder  vollständigen 
.Analysen  und  zur  Erzielung  grofser  Genauigkeit 
besteht  darin,  dafs  in  der  Regel  zu  jedem  zu 
bestimmenden  Bestandtheile  eine  besondere  hlin- 
wage  genommen  und  nur  ausnahmsweise  aus 
derselben  Eiuwage  zwei  oder  mehr  Bestandtheile 
ermittelt  werden.  Zunächst  hat  dieses  den  grofseu 
Vortheil,  dafs  nach  Mafsgabe  der  vorhandenen 
Arbeitskräfte  eine  möglichst  grofse  Anzahl  von 
Bestandtheilen  ein  und  desselben  Probematerials 
gleichzeitig  bestimmt  werden  kann.  Die  mit 
dieser  Arbeitsweise  verknüpfte  Arbeitsthellnng 
führt  zu  viel  grofsorer  Geschicklichkeit  und  Zu- 
verlässigkeit der  Laboratorinmsgehülfen.  Man 
kann  für  jeden  einzelnen  Bestandtheil,  ohne  Rück- 
sicht auf  einen  anderen  Bestandtheil,  diejenige 
Methode  uuswählen,  welche  die  beste  ist  und 
am  raschesten  znui  Ziele  führt.  Die  Gesammt- 
zahl  der  vorzunohmeuden  Operationen  w'ird  aller- 
dings vermehrt.  Für  jeden  einzelnen  Bestand- 
theil aber  wird  sie  vermindert  und  mit  der  Ver- 
minderung der  Operationen  vermindern  sich  selbst- 
verständlich auch  die  Fehlerquellen.  Ein  einmal 
eingeschlichener  F'ehler  kann  immer  nur  einen 
einzigen  zu  ermittelnden  Bestandtheil  berUhreu. 
Durch  die  (hmtrolanalyson  erHlhrt  man  bald, 
wo  und  von  wem  Fehler  gemacht  werden.  Man 
ist  vielleicht  geneigt  zu  glauben,  dafs  durch 
dieses  Verfahren  bedeutende  Mehrarbeit  erwüchse; 
das  ist  aber  nach  meinen  Erfahrungen  schon  nach 
kurzer  Zeit  durchaus  nicht  mehr  der  Fall,  man 
leistet  iiD  Gegenthoil  mit  demselben  Personal  mehr 
als  sonst.  Unerheblich  dürfte  es  sein,  dafs  mehr 
Probespäne  und  Ohemicalien  verbraucht  werden. 

Arbeitsleistung  und  Kosten.  In  dem 
I zu  meiner  Werkzeuggufsstahlfubrik  gehörigen 
Laboratorium  werden,  da  es  sich  nnr  um  Materia- 
lien allerhöchster  Ou^lität  haudelt,  lediglich 
geuaue  Analysen  ausgefübrt,  und  die  einzigen 
, nicht  genauen  Analysen,  deren  ich  benöthige, 
die  Eggertzschen  Kohlenstoffproben,  werden  nicht 
iro  eigentlichoQ  Laboratorium,  sondern  in  be- 
sonderen Räumen  in  der  Fabrik  von  jugendlichen 
Arbeitern  ausgeftilirt.  Im  .lahre  1901  stellte 
sich  die  durchschnittliche  Leistung  pro  Mann 
I und  Tag  auf  5,39  genaue  Bestimmungen.  Das 
Jahr  l9t»I  war  aber  ein  geschäftlich  stilles  .Tahr 
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and  infolgedessen  war  auch  das  haboraioriuin 
zeitweise  mit  Arbeit  wenig  belastet.  Der  leb* 
liafteste  Monat  war  der  November^  in  wolrliem 
die  Arbeiuleistung  pro  Mann  und  Tag  sieh  anf 
7,4^  genaue  Bestimmungen  stellte.  Sämmtliche 
Kosten  einschliefslich  Verzinsung  und  Am«rtiHation 
der  .Anlage  stellten  sich  im  Jahre  1901  durch* 
schnittlich  fürjede  genaue  Bestimmung  auf  2,70  t H. 

Vollständige  Stahlanalysen  erfordern  bei  drei 
Arbeitskräften  und  Heslimiuung  von  C I*  S Si 
Mn  Ca  Cr  W Xi  As  Al  Ti  sechs  Tage  und  es 
können  sechs  solcher  Analysen  in  derselben  Zeit 
und  mit  denselben  Arbcitskrät'teiiglcichzeitigfertig- 
gestellt  werden.  Handelt  es  sich  aber  um  ein* 
fache  Kohlenstoffstahle,  um  Roheisen  odc)'  Stab* 
eisen,  in  welchen  nur  CHS  Si  Mn  Cu  .As  zu 
bestimmen  sind,  so  erhöht  sich  vorstehende  Zahl 
auf  zehn.  Stellt  man  zwei  oder  drei  Arbeits* 
kräftu  mehr  an  solche  Analysen,  so  verkürzt 
sich  die  Zeitdauer  um  reichlich  zw'ei  Tage.  Ks 
mufs  im  Laboratorium  als  Kegel  gelten,  dafs 
einmal  angefangene  Hestimmnngen  möglichst  selten 
wegen  anderer,  dringenderer  Bestiinmnngen  unter- 
brochen und  znrückgestellt  werden.  Darunter 
leidet  die  Arbeitsleistung  und  die  Genauigkeit. 
.Analysen,  die  lange  iin  Laboratorium  Hieb  herum* 
treiben,  sind  zu  vielen  Unfscren  KinHüssen  aus- 
gesetzt,  die  die  tienauigkeit  stark  beeinträchtigen. 
Je  rascher  eine  .Analyse,  unbeschadet  sorgfältiger 
.Ausführung,  beendigt  wird,  desto  genauer  nmi  j 
zuverlässiger  pflegt  sie  zu  sein  und  desto  weniger 
können  Verwechslungen  Vorkommen. 

Die  W aagen.  Die  im  Hureauraume  des  La- 
boratoriuinvorslehers  unterzubringenden  Waagen 
sind  nicht  auf  Tische,  SchräJike  u.  s.  w.  zu 
stellen,  sondern  auf  eine  oder  mehrere  Marmor*  j 
platten,  die  unabhängig  vom  Fursbudeii  auf  eisernen, 
in  der  Wand  befestigten  Consolen  ruhen.  .Alle 
Erschütterungen,  die  von  aufseti  her  krmnneii 
oder  im  Laboratorium  selbst,  namentlich  durch 
<)ehen  über  den  Fufshoden  entstehen,  w'erden 
so  am  wenigsten  auf  die  Waagen  übertragen. 

Es  miisseu  mindestens  drei  Waagen  vorhanden 
sein.  Die  beste  derselben  dient  zur  .Answage 
der  Niederschläge  ii.  s.  w.,  welche  das  Schlufs- 
ergebnifs  für  die  Berechuung  des  Resultates 
liefern.  Das  gröfste  in  Frage  kommende  Gewicht 
hat  der  zur  KohletiHtolfbestiminung  dienende  ge- 
füllte Kali -Apparat  mit  etwa  KO  g,  sehr  seilen 
über  K5  g.  Es  wird  also  eine  Waage  von  lUO  g 
Tragfähigkeit  mit  OjO.S  mg  Fmpfludlichkeit  bei 
voller  Belastung  erfordert.  Statt  dessen  kann 
auch  eine  Waage  von  200  g Tragfähigkeit  mit 
0,1  mg  EropflndÜclikeit  bei  voller  BelaMtiuig 
dienen.  Erstere  Waage  dürfte  vorzuziehen  sein. 
Für  eine  gute  Waage  mufs  man  etwa  400  • ti- 
anlegen.  Die  zweite  Waage  dient  zur  Einwage 
der  zu  nntersucliendeii  Subsuinz  und  zu  ver* 
schiedoneu  anderen  feineren  .Abwägungen.  .Als 
solche  ist  eine  abgängig  gew«»rdeiie  Waage  erster  ’ 


Güte  verwendbar,  [steine  solche  nicht  disponibel, 
so  beschaffe  man  eine  Waage  von  200  g Trag- 
fähigkeit mit  0,1  mg  Empflndlichkeit  bei  voller 
1 Belastung,  im  Werthe  von  etwa  2no  bis  250  - 4. 
j Eine  dritte  Waage,  nach  .Art  inittelgrofser  Apo- 
' thekerw'aagen.  dient  zu  gröberen  .Abwägungen, 
I namentlich  solchen  von  mehr  als  20ti  g bis  zu 
mehreren  Kilogramm. 

Die  Einwage.  Ebenso  wie  bei  der  Proben- 
vertheilung  mufs  bei  der  Einwage  darauf  ge- 
achtet werden,  dal's  grobe  und  feine  Späne  und 
Pulver  möglichst  in  demselben  Vorhältnifs  auf 
die  Waage  gelangen,  wie  sie  in  der  erhaltenen 
Probe  vorhanden  sind.  Um  über  die  Gröfse  der  zu 
I machenden  Einwage  einen  richtigen  UeberbUck 
. zu  haben,  wolle  man  sich  vergegenwärtigen,  dafs 
; der  HauptbcHtandtheil  der  Substanz,  das  Eisen 
I selbst,  gar  nicht  mit  zur  Bestimmung  gelangt 
und  auch  nicht  bei  der  Zusammenstellung  einer 
i vollständigen  .Analyse  mit  aufgefiihrt  wird.  Das 
Eisen  selbst  läuft  somit  nur  als  hinderlicher  Ballast 
durch  alle  einzelnen  Bostimiiinngen.  Als  BeispUd 
möge  ein  sehr  gutes  FlulseUen  dienen,  welches 
in  Oberhausen  in  einem  basisch  zugestellteu 
Martinofen  erzeugt  wurde.  Dasselbe  enthält 
folgende  zu  bestimmenden  Be.standlheile; 
r . . . 0,298  *»  > 

I’  . . . Ü.ool  , 

K . . . 0,045  „ 

8i  . . . 0.009  „ 

Mn  . . 0,8:U  „ 

Fu.  . . 0,111  , 

■ ■ 0,014  „ 

Zu.>smm«Q  . . I.:i72''« 

ZU  bestimmende  Bestandthcile.  Hätte  man  diese 
Bestandtheile  unter  Ausschlufs  des  Eisens  zu 
einer  Snbstanz  vereinigt,  so  würden  zweifelsohne 
die  meisten  Chemiker  eine  Einwage  von  minde- 
stens etwa  1 g machen  und  das  würde  bei  Ein- 
wiegUDg  der  Siahhpäne  einer  Einwage  von 
etwa  TA  g entsprechen.  Nnu  kann  man  aber 
tligUch  so  hohe  Kinwagen  doch  nicht  machen, 
aber  es  ist  ersichtlich,  dafs  man  bei  Eisen- 
analyseii  zu  immerhin  grofsen  Einwagen  sich  be- 
quemen mufs,  um  genügend  nutzbare  Einwage  zu 
erhalten.  Allerdings  ist  eine  w irklich  gute  Waage 
vollständig  ausreichend,  um  auch  bei  kleineren 
Einwagen  die  zur  Berechnung  der  .Analyse  dienen- 
den Niedei'schläge  genau  genug  abzuwägen. 

Aber  alle  Ungenauigkeiten,  welche  aus  nicht 
ganz  zu  vermeidenden  Fehlerquellen  herriihren, 
wirken  auf  die  nur  in  winzigen  Mengen  vor- 
handenen Bestandtheile  in  zu  grofsem  Verhält- 
nifs  ein,  als  dafs  eine  wirklich  genaue  Analyse 
zustande  kommen  könnte. 

Al»  am  meisten  vorkominende  Fehlerquellen 
sind  hervorzuheben : Ungenügende»  .Auswaschen 
der  Niederschläge.  Durchgehen  und  Ueberstoigen 
fein  vortheilter  Niederschläge  hei  dem  Kiltriren 
und  Au»wa.»chen.  Feslhafteu  maudier  Nieder- 
schläge an  den  Glaswänden.  Spritzen  hei  dem 
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Kindampferi.  Hartnäckii^es  Znrückhalten  von 
Alkalien  in  den  XiederscliUgrBn  und  Filtern. 
rngentig'CDdos  Glühen  mancher  Niederachlü«;t%  die 
durch  da»  Glühen  Gewichtsverftndernngen  erleiden. 
Hygroskopische  Eig^enschafi  zu  verwiegrender 
Niederschläge.  Verstftnbeii  bei  dem  Veraschen 
der  Filter.  Verschiedene  Temperatur  bei  der 
Lecrwage  von  Tiegeln,  Kali-Apparaten  u.  s.  w, 
und  bei  der  Auswage  mit  dem  zu  bestimmenden 
He.standtheile.  Hineingeratheti  von  Freindköi*pern 
(Staub),  Kinflüsse  der  Luboratorinms-Atmosjihäre 
und  verschiedene  andere.  Hierzu  kommen  noch 
die  Fehlerquellen,  welche  einzelnen  Hestimmungs- 
inethoden  anhaften,  z.  11.  nicht  vollständiges 
Zerstören  der  sogenannten  organischen  Substanz 
hei  der  Phusphoniusfällung  nach  der  Molybdän- 
iiiethode.  Mitansfalleii  kleiner  Mengen  Mangan 
hei  dessen  Trennung  von  Eisenoxyd  durch  Aus* 
fällen  des  letzteren  als  basisches  Salz  und  der- 
gleichen mehr. 

Hei  den  meisten  der  vorstehenden  und  anderen 
Fehlerquellen  fallen  die  sich  ergebenden  Un- 
genauigkeiten bei  der  zehnfachen  Einwage  nicht 
viel  gröi'ser  aus,  als  bei  der  einfachen.  Man 
kann  durchschnittlich  rechnen,  dafs  sie  bei  der 
einfachen  halb  so  viel  betragen,  als  bei  der  zehn- 
fachen. Relativ  sind  sie  demnach  bei  der  ersteren 
fünfmal  so  grofs  als  bei  der  letzteren,  und  in  dem 
Verhältnisse  stehen  auch  die  Differenzen  bei  dem 
Endresultate  der  Analyse  gegen  den  wirklich 
richtigen  Gehalt,  z.  H.  wenn  ein  Material  0,40  ®/o 
an  einem  llestandtlieil  enthält  und  man  bei  der 
zehnfachen  Einwage  0,30  ®/o  findet,  so  wird 
man  sehr  häutig  bei  der  einfachen  Eiiiwage  nur 
0,35  ®/o  finden.  Findet  ein  anderer  Chemiker 
dagegen  ebensoviel  zu  viel,  so  stehen  bei  zehn- 
fachen Ein  wagen  0,30  und  0,41  ®/o,  bei  einfachen 
Einw  agen  aber  35  und  45  ®/o  einander  gegenüber. 

(re Wichte  für  FDnzelbestimmangen. 
Da  die  bei  der  Eisenanalyse  vorkommenden  Re- 
st immnngen  sich  häutig  wiederholen,  kann  man, 
sofern  tTir  jeden  Besiandtheil  eine  besondere 
i*ortion  abgewogen  wird,  die  Eiuwage  so  ein- 
richten, dafs  das  Ausrechneo  des  Endresultats 
fast  vollständig  in  VVegfal)  komuit.  Um  ans  dem 
auf  der  Waage  betiudlichen  Niederschlage  das 
Gewicht  des  darin  enthaltenen  und  zn  bestimmen- 
den HesUindtheiles  zu  ermitteln,  niiifs  man  be- 
kanntlich das  gefundene  Gewicht  des  Nieder- 
schlages mit  einer  Hruclizahl  mnltipliciren.  Würde 
man  nun  das  Hundertfache  dieser  Hrnchzah!  in 
(rrammen  als  Einwage  nehmen,  so  würde  das 
gefundene  (iewicht  der  vorerwähnten  V’erbindnng 
zugleich  den  Procenthetrag  des  gesuchten  He- 
standtheiles  anzeigen.  Da  dieses  aber  fast  stets 
Kiiuvagen  ergehen  würde,  die  wegen  ihrer  Gröfse 
praktisch  nicht  gut  durdiführbar  sind,  so  nimmt 
man  einen  durch  Division  mit  einer  einfachen 
Zahl  sich  ergebenden  Theil  von  oben  angeführter 
Eiuwage.  Man  hat  dann  nur  bei  der  Schlnfs- 
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reebnung  mit  dieser  Theilzahl  zn  multipliclren. 
Die  Zahlen,  welclie  bei  gewöhnlicher  Verfahrungs- 
weisc  als  UuItipUcatoren  für  die  verwogenen  Nieder- 
schläge dienen,  sind  in  den  analytischen  Lehr- 
büchern enthalten, so  z.  B.  in  „Fresenius’  quantita- 
tiver Analyse“,  6.  Auflage,  2.  Hand,  S.  840  Q.  f. 
AU  Beispiel  möge  hier  Phosphor  dienen,  der  als 
pyrophosphorsaure  Magnesia  zur  V'erwiegung 
gelangt.  Der  von  Fresenius  auf  Seite  848  an- 
gegebene Multiplicator  ist  0,27928,  das  Hundert- 
fache also  27,928,  Die  Hälfte  hiervon,  13,964  g, 
kann  als  passende  Einw’age 
für  eine  genaue  Phosphor- 
bestimmnng  angesehen  wer- 
den. ln  analoger  Weise  wird 
bei  den  übrigen  Elementen 
verfahren.  Ich  habe  nun 
AlnmiDiumgewichte  in  der 
Schwere  der  verschiedenen 
Einwagen  anfertigen  lassen, 
auf  welchen  vermerkt  sind : 
das  zu  bestimmende  Element, 
die  zur  Abwiegung  gelan- 
gende Verbindung  desselben 
und  die  Zahl,  womit  das 
in  Gnimmen  gefundene  Ge- 
wicht der  Verbindung  zn 
muItipUciren  ist , um  das 
endgültige  Resultat  zu  er- 
halten, Das  erwähnte  Ge- 
wicht für  die  Bestimmung 
von  Phosphor  ist  in  natürlicher  Gröfse  ans  der 
Skizze  (Abbildung  2)  ersichtlich. 


Abbildung  2. 
(Tcwicht 

för  die  Bctttiinmung 
von  Phosphor. 


Die  am  meisten  in  Gebrauch  stehenden  Ge- 


wichte sind  folgende : 
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I Für  gewöhnliche  Betriebsanalysen  kann  mau, 
' da  weniger  Genauigkeit  ausreichend  ist,  leichtere 
. Gewichte  anwendeii,  etwa  bis  so  schwer 
als  die  vorstehende,  wobei  dann  selbstverständ- 
lich die  Multiplicatorzahl  entsprechend  zn  ändern 
ist.  Zur  V'ermeidung  von  Verwechslungen  eniptieblt 
es  sich,  den  Gewichten  des  einen  Gewichtssatzes 
I eine  viereckige,  denen  des  audem  eine  runde 
' Basis  zu  gehen.  Derartige  Alumiuiumgew ichte 
I habe  ich  seit  acht  Jahren  in  ständigem  Gebrauche 
und  man  kann  an  ihnen  mit  der  besten  Waage 
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keine  nennonswerthe  Gewichtsvoränderung  con- 
statiren.  SelbstverstHndlich  wird  ein  sohther  Ge- 
wichUaatz  in  einem  Etui  aaf^ehoben,  wie  das 
bei  Messing-  und  Platingewicbten  üblich  ist. 
Diese  Alnminiamgewichte  ersparen  dem  Vorsteher 
des  Laboratoriums  aufserordeutlicli  viel  Zeit  und 
Mühe,  sowie  vielleicht  auch  sonst  kaum  vermeid- 
liche Irrthömer  bei  der^Ausrechnung  der  Scliluls- 
resnltate. 

Genauigkeit  der  Analysen.  Der  tirad 
der  Genauigkeit  der  Analysen  richtet  sichy  vor- 
ausgesetzt, dafs  die  im  Vorhergehenden  be- 
sprochenen Vorbedingungen  alle  gut  erfüllt  sind, 
ziinüchst  nach  den  Anforderungen,  die  man  nach 
Mafsgabe  des  thatsüchlichen  Iledürfnisses  an  das 
Laboratorium  stellt.  Man  wird  bei  Prodneten, 
die  nach  Analyse  gehandelt  werden,  ganz  andere 
Anforderungen  stellen,  als  bei  eigenen  Hetriehs- 
analysen,  bei  denen  nur  das  technische  Dedürfnifs 
in  Frage  kommt.  Ob  beispielsweise  bei  gewöhn- 
lichem Flufsstahl  oder  auch  bei  feinem  Werkzeug- 
stahl der  Mangangehalt  um  10  ®/o  seines  Be- 
trages schwankt,  macht  nicht  so  viel  aus,  als 
wenn  bei  Spiegelcisen  oder  Ferroiuangan,  soforn 
sie  nach  Analyse  gehandelt  werden,  Differenzen 
von  1 des  gefundenen  Gehaltes  Vorkommen. 
Da  nun  möglichst  genaue  Analysen  erheblich 
mehr  Sorgfalt  und  Zeit,  sowie  die  geschicktesten 
und  geübtesten  Arbeitskräfte  erfordern,  wird 
man  die  höchsten  .Anforderungen  nur  da  stellen, 
wo  das  w'irklich  nothwendig  ist. 

Unter  Zugrundelegung  der  im  Laufe  der 
Zeit  gemachten  Erfahrungen  habe  ich  eine 
Tabelle  anfgestellt  über  diejenigen  Abwei- 
chungen, welche  als  Maxiinalbeträge  für  meine 
genauen  Betriebsanalysen  zulässig  sind  und 
nicht  überschritten  werden  dürfen.  Diesen 
höchstzulässigen  Abweichungen  sind  auch  die 
Einwagen  in  den  früher  angegebenen  Beträgen 
angepafst,  jedoch  so,  dafs  die  gestellten  An- 
forderungen nicht  nur  leicht  eingehalien  werden 
können,  sondern  dafs  die  Einwagen  auch  für 
die  genauesten  Bestimmungen  bei  gröfserer 
Sorgfalt  vollkommen  ausreichend  sind.  Damit 
die  höchstzulässigen  Abweichungen  nur  äufserst 
selten  erreicht  werden,  ist  es  nothwendig,  dafs 
durchschnittlich  mit  viel  gröfserer  Genanigkeit 
gearbeitet  werde , als  direct  vorgesebrieben ; 
thatsächlich  geschieht  das  auch,  da  die  T>abo- 
ranten  sich  von  selbst  dazu  gezwungen  sehen.  | 

In  der  Tabelle  sind  drei  verschiedene  Grade 
von  Genauigkeit  anfgeführt.  Den  höchsten  er- 
fordert Kohlenstoff,  den  zweiten  die  allgemein 
oder  fast  allgemein  für  schädlich  gehaltenen  , 
Bestandtheile,  den  dritten  die  dem  Stahle  zu-  j 
gesetzten  Metalle.  Bei  Gehalten  über  1 ^/o  an  j 
einem  Bestandttheil  genügt  als  Abweichungs-  ' 
grenze  ein  bestimmter  Procentsatz  des  er- 
mittelten Betrages ; bei  geringeren  Gehalten 


ist  ein  solcher  aber  nicht  einhaltbar,  sondern 
es  sind  da  andere  erfabrungsrnäfsig  zulässige 
Grenzen,  wie  die  nachstehende  Tabelle  solche 
angiebt,  gezogen. 


Höchsttulässige  AbweiehuDgen  bei 
genauen  Betriebs-Analysen. 


Bei  gofundenem 

Höchstxalaasige  AbweichuDgen 

Gehalt  io  Procent 

über  bi« 

c 

1 A*  Ca  F 
1 S UBd  8i 

Al  Cr  Mn 
Mo  M a.  W 

0,000  — 0.008 

1 

0,001 
1 0,002 

0,002 

0,0l»8  — 0,015 

ü,0<)2  , 

1 0,(KW 

0,015  — (>,025 

1 ' 

' 0,002 

0,(k« 

0,t>25  - 0,050 

0,003 

0,003 

1 0,004 

0^050  — 0,075 

0,001 

0,(XV| 

0,000 

0,075—0.100 

0,(X4  . 

0,004 

; 0,000 

0,100—0,125 

0,(X4 

0,005 

0,007 

0,125  — 0,1.50 

0,005 

0,(HMi 

0,007 

0,150  - 0,175 

0,0(!o 

0,000 

o,(Xk) 

0,008 

0,176  - U,2(X> 

0,007 

0,009 

0,011 

0,200  — 0,25(> 
0,250  - 0,800 

0,007  1 

0,008 

0,008 

0,tM)9 

0,013 

0,300  — 0,350 

0,(X)9  ' 

0,010 

0,012 

0,015 

0,:i50  — 0,400 

0,010  1 

0,017 

0,4iiü  — 0,450 

0,01 1 

0,014 

0,019 

0,450  — 0,500 

0,012  , 

0,010 

0,021 

0,600  — O.tJOO 

0,013  1 

0,019 

0,025 

0,000  — 0,700 

0,015  ' 

0,022 

0,029 

0,7(K>  - 0,800 

0,017 

0,025  1 

i 0,03.3 

0,800  — 0,fKK) 

0,019 

0,028  1 

1 0,037 

0,900  — 1,000 

0,020 

t>,03() 

0,040 

liri  mehr  als  l,f)ÜO 

2 7o  3 •/. 

des  gefundenen  (i 

470 

telialtes. 

Coutrolbestimmungen.  Für  .Analysen 
von  allergröfster  Genauigkeit  ist  es  nicht  zweck- 
I mäfsig,  die  erste  Analyse  und  die  Control- 
I bcstimmnng  nach  derselben  Methode  zu  machen, 
wie  das  bei  contradictorischen  Analysen  ge- 
schieht, da  dann  leicht  ein  und  derselbe  Fehler 
beide  Haie  gemacht  werden  kann.  Wenn  zwei 
verschiedene  gute  Methoden  zu  Gebote  stehen, 
ist  es  unbedingt  besser,  das  eine  Mal  die  eine, 
das  andere  Mal  die  andere  anzuwenden,  nament- 
lich dann,  wenn  beide  Bestimmungen  in  dem- 
selben Laboratorium,  und  vielleicht  auch  noch 
von  denselben  Laboranten  gemacht  werden 
müssen.  Bei  allen  Controlbestimmungen  dürfen 
die  Laboranten  eioschliefslich  des  Laboratorinm- 
vorstehei's  überhaupt  nicht  wissen,  dafs  sie  eine 
als  Controle  dienende  Bestimmung  nnter  Händen 
haben,  denn  sonst  ist  keine  Selbstcontrole 
möglich.  Wenn  jedoch  beide  .Analysen  von 
zwei  verschiedenen  Laboratorien  ansgehen,  so 
wird  allerdings  meistens  die  Uebereinstimmung 
nicht  vollständig  ebenso  genau  ausfallen,  aber 
die  Abweichungen  müssen  und  können  doch 
stets  so  geringe  sein,  dafs  der  ans  beiden 
Analysen  gezogene  Durchschnitt  von  der  Wirk- 
lichkeit nur  äufserst  wenig  abweicht,  und  in 
streitigen  Fällen  endgültig  ausschlaggebend 
sein  kann.  (Schlnfs  folgt.) 
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VIII.  Dr.  C.  Otto  & Comp,  in  Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 


Die  Finua  Dr.  Otto  Ä.  Comp.,  ü.  in.  b.  H., 
ln  Dahlbaasen  a.  d.  Ruhr  stellt  im  eigenen  Pavil*- 
Ion  Nr.  74,  der  dem  Hauptportale  der  bergbau- 
lichen Sauimelausstelluug  gegenüberliegt,  vier 
vollstdudigc  Koksüfeu  in  natürlicher  Gröl'se  mit 
voller  Annatur  aus,  sodann  eine  Reihe  Produc* 
tiona-  und  Analyseu-Tabellen  und  eine  grofse 
Anzahl  Photograpliicn  verschiedener  von  der 
Firma  ausgeführter  Kokereianlagen  mit  Gewinnung 
der  Nebenproducte.  Der  Ausstellung  ist  eine 
grofse  Anzahl  der  verschiedensten  feuerfesten 
Steine  für  induHtrieUe  Zwecke  angefügt,  welche 
darthun,  wie  mannigfaltige  und  cuuipllcirte  Formen 
ans  dem  spröden  Material  der  Fabrication  für 
feuerfeste  .Steine  hergestellt  werden  können. 
Ebenso  ergeben  die  in  dem  Pavillon  ausgestellten 
Erzeugnisse  aus  den  Kukereigasen  ein  Hild  über 
deren  Mannigfaltigkeit. 

Geschichtlich  interessant  sind  die  drei  Ori- 
ginalplUne  der  ersten  Flammkoksöfen  und  der 
ersten  DeslillatiunskoksÖfen,  welche  die  Firma 
IÖ76  bezw.  1881  und  1883  ausführte  und  welche 
den  .Ausgang  bilden  für  die  epochemachende 
Thätigkeit  der  Firma  auf  dem  Gebiete  des  Koks* 
ofenbaues.  Die  Industrie  der  Destillathmskokerei, 
wie  die  Gewinnung  der  Nebenerzeugnisse  Theer, 
Ammoniak  u.  s.  w.  aus  den  Kokereigasen  kurz 
genannt  werden  kann,  verdankt  den  grofseu  Auf* 
Schwung,  den  sie  seit  ihrem  20jührigcn  Be- 
stehen in  Deutschland  genommen  hat,  in  erster 
Linie  der  'I’hatkraft  und  zielbowufsteii  Arbeit 
des  Gründers  der  Finna  Dr.  Carl  Otto  (gest. 
1897)  und  seiner  Nachfolger.  Wenn  auch  gleich- 
zeitig andere  tüchtige  Krftfte  in  dem  Fache 
gleichen  Zielen  zustrebten,  so  bleiben  doch  alle 
Ausfährungen  anderer  Systeme  ihrer  Zahl  nach 
gegenüber  denen  der  Firma  Dr.  ('.  Otto  & Comp, 
verschwindend  kleine,  denn  von  den  in  Deutsch- 
land erbauten  gesannuten  Koksöfen  hat  letztere 
ungefähr  bis  *1^  erbaut  und  in  Betrieb 
gesetzt. 

Die  Zahl  der  von  der  Firma  seihst  erhanten 
Oefen  betrugt  bis  Ende  1901: 

SlUcIi 

an  Flnrmnöb‘11 7893 

an  UcircmTatoröf»*ii  und 
anderen  ConMructionen 
an  Lnterbreuuerofeu  . . . 170//  Nri>eo|.rodact« 

zusammen  also  12  108  Oefen,  wahrend  die  Anzahl 
der  nach  den  Patenten  und  Zeichnungen  der  Firma 
überhaupt  erbauten  Oefen  7893  und  7.538,  also 
zasammen  1.5  429  Oefen  betrftgl. 


Die  Firma  Dr.  G.  Otto  & tJomp.  besitzt  eine 
I Reihe  deutscher  und  auslUndischer  Patente  und 
I ist  darunter  das  bemerkenswertheste  das  Patent 
! Nr.  88200,  dessen  Gugenstand  iu  Interessenten- 
kreisen unter  dem  Namen  „Unterfeueruagsüfeo'* 
allgemein  bekannt  und  auch  in  dieser  Zeitschrift 
schon  häutig  beschrieben  worden  ist.  Diese 
I Oefen  weisen  iin  allgemeinen  für  Ofen  und  .Tabr 
Leistungen  von  1500  bis  1750  t Koks  auf,  je 
nach  der  gefüllten  Kohle,  und  zeichnen  sich  durch 
hohe  Haltbarkeit  und  Dauer,  sichere  und  voll- 
kommene Regulirung  des  Betriebes  und  hohes 
; Ausbringen  an  Nebenerzeugnissen  aus.  An  Dampf 
< wird  durch  die  Abhitze  dieser  Koksöfen  bis  zu 
I 1,15  kg  für  Je  l kg  eingefiillte  trockene  Kohle 
' erzeugt  und  bei  gut  geleiteten  Anlagen  werden 
etwa  11  bis  17  ®/o  der  gereinigten  Gase  zur 
I freien  Verwendung  für  andere  Zwecke  als  die 
I Ivoksofenheizung  gewonnen. 

Die  Firma  hat  auf  einem  Theil  der  von  ihr 
' selbst  betriebenen  IG  .Anlagen  Gaskraftmaschineii 
zur  Verwendung  überschüssiger  Gase  seit  Jahren 
in  dauerndem  Betriebe,  ebenso  vielfach  das  Gas 
den  verschiedensten  Belenchtungs-,  Koch-  and 
I Heizzwecken  dienstbar  gemacht.  Die  über- 
: schüssigen  Gase  Anden  an  anderen  Stellen  zuoi 
Betriebe  von  Gebläsemaschinen  für  Hochöfen, 
zum  Pumpen-  und  Compressorbetriebe  im  Berg- 
wesen und  zmn  Trocknen  bei  Giefsereien  mehr- 
fach Verwendung.  Die  hohe  Leuchtkraft  (etwa 
12  bis  14  Kerzen  Lichtstärke)  und  die  grofse 
Heizkraft  der  Gase  (etwa  4200  bis  4500  Cal.) 

I macht  sie  sehr  geeignet  zur  Verwendnng  für 
i Gaswerke;  beide  Eigenschaften  liegen  in  der 
Coustrnction  der  Hefen  begründet,  welche  jede 
‘ Mischung  von  Luft  mit  Gasen  und  dadurch  ent- 
stehende Verdünnung  und  Zersetzung  der  letz- 
I teren  durch  erstere  im  Betriebe  vermeiden  läfsi 
und  HO  ein  hochwerthiges  Gas  ergiebt. 

Die  Entwicklung  der  Firma  ist  aus  folgondeD 
I Zahlen  zu  ersehen:  im  .lahre: 

1873  wurden  6 527  8.3G  kg  feuerfestes  Ma- 
i tcrial  geliefert,  Jedoch  kein  Rohmaterial,  es  wurden 
noch  keine  Koksöfen  erbaut  und  keine  Noben- 
erzeugnisso  gewonnen  ; 

187G  wurden  die  ersten  Go  Flammkoksöfen 
erbaut; 

' 1 883  wurden  die  ersten  Destillatiouskoksöfen  er- 

j baut  und  44 1 Steinkohleutheer  sowie  13 1 Schwefel* 
i saures  Ammoniak,  aber  kein  Benzol  gewonnen; 

1889  wurde  die  ei*ste  Beiizolaiilage  erbaut; 


Digilized  by  Googlt 


I.  Juli  1909. 


Rhtinitch^  Induttrie  • Awf9t«ll%ti»g. 


Stahl  und  Eisen.  799 


1900  lieferte  die  Fabrik  91  372  457  kg“  | niak,  etwa  1800  t verdichtetes  .^mmoniakwaBser, 
feuerfestes  Material,  11250000  kg  Rohmaterial,  21U2  t Benzol  und  etwa  800  t andere  Kohlen- 
erbaute  802  Koksöfen,  darunter  allein  404  I wasscrstolTverbindiingen. 

Destillationskoksöfen,  und  gewann  28  153  t i Nachstehende  Tabelle  zeigt  die  weitere  Rnt- 
Steinkohlentheer,  13  737  t schwefelsanrcs  Animo-  Wicklung  der  Fabrik; 


Im  Jahre  1873 
Betriebsieroffnung  ' 

Im  Jahre  1881  ! 

Erato  Düsseldorfer  ] 
Ausstellung  ] 

Im  Jahre  1901 
Zeit  der  jetzigen 
[ Düsseldorfer  Aus- 
stellung 

Bodenflhrhe  

5 h !13  a 14  «jm 

2ß  h 80  a 79  qm 

48  h 29  a 07  qm 

Bebaute  Flw'hf 

ßOOqm 

B 

13  000  qm 

38  000  qm 

Beaintc 

12 

1.30 

Arbeiter 

60 

261 

1188 

Wohnungen  für  Beamte  and  Arbeiter  ...  | 

Anzahl  der  Dampfmaschinen  und  Gasmotoren 

1 

0 Häuser  mit  40 
Wohnungen 
3 

56  Hnnser  mit  208 
Wohnungen 

45 

Maschinenkräfte 

50 

175 

2360 

Production  an  ff.  Material 

6 527  RSti  kg 

.37  755  It«  kg 

91  372  000  kg 

Kohmaterial 

_ , 

2 4HOtKK)kü 

11  üdOOOOkK 

Krbaute  Koksöfen 

1044  Stück 

12  16H  Stück 

Anzahl  der  Brennöfen  für  feuerfeste  Materialien 

! 

15 

46 

Schwefelsiaures  Ammoniak 

1,3  736  t 

Theer 

— 

28  153  t * 

Benzol  

1 

1 — 

i 2 191  t 

An  der  Sammelaiisstellnng  des  bergbaulichen 
Vereins  hat  sich  die  Finna  Dr.  C.  Otto  Ä:.  Comp, 
auch  in  reichem  Mafse  dadurch  betheiligt,  dafs 
sie  in  dem  in  der  Kuppelhalle  anfge^ftellten 
grofsea  Alodelle  der  Gesammtanlagen  der  Zeche 
Shamroclt  3 uud  4 die  daselbst  errichtete  Kokei'ei- 
anlage  mit  (Gewinnung  der  Nebenerzeugnisse  vor- 
führt.  Links  neben  der  Kuppelhalle  ist  auf  einer 
grofsen  Wandzeichniing  in  Grundrifs  und  Ansicht 
die  Zeichnnng  einer  Anlage  von  100  Cnter- 
feueruugsöfen  auf  Zeche  Colonia  bei  Langendreer 
anfgestellt.  Die  .Anlage  erzeugt  ln  einem  Jahr 
15  030  t Koks,  filHO  t Theer  und  2380  t 
schwefelsanres  Ammoniak  und  durch  die  Abhitze 
werden  etwa  1000  qm  Kesselheizflilche  beheizt, 
von  denen  etwa  80  ®/o  für  Zwecke  der  Zeche 
zur  freien  Verfügung  stehen,  während  die  andern 
20  ®/o  znm  betriebe  der  Nebengewinnnngsanlage 


dienen.  In  dem  rechts  neben  der  Kuppelhalle  gele- 
genen Ausstellungsräume  stellt  die  Firma  noch  einen 
Animoniakabtreibeuppaiat  eigener  ('oustruction 
, aus,  der  sich  durcli  geringen  Dampfverbranch, 
[ hochgradige  Vorwärmung  des  zu  verarbeitenden 
I Wassers  nnd  leichte  Reinigung  des  Innern  ohne 
^ Abbau  des  .Apparates  auszeiebnet  nnd  in  viel- 
i fachen  Exemplaren  auf  den  eigenen  und  fremden 
Anlagen  in  Thätigkeit  ist. 

Die  in  dem  eigenen  Pavillon  der  Firma  erhält- 
liche elegant  ansgestattete  und  reiches  Material 
I für  den  Intel  essenten  enthaltende  broschnre 
erläutert  in  klarer  Weise  die  Grundsätze  und  die 
betriebsweise  der  erwähnten  Koksöfen,  auch  giebt 
' sie  durch  die  zahlreich  beigegebenen  Abbildungen 
i und  Tabellen  dor  verschiedenen  Anlagen  einen 
trefflichen  Ücberblick  über  die  ausgeluhnte 
Thätigkeit  der  Firma  und  deren  Leistungen. 


IX.  Das  Hüttenwesen  in 

Die  Gruppe  11,  Hüttenwesen  nmfafst  nach  | 
dem  Ansstelinngskatalog  153  Aussteller,  von  denen  ; 
17  ihre  Objecte  in  besonderen  Pavillons  vorfnhren. 
Der  auf  folgender  Seile  wiedergegebene  Plan  j 
stellt  die  Platzvertheilang  der  zur  Gruppe  IT 
gehörigen  Firmen  in  der  Hauptindustriehalle  dar,  > 
mit  Ausnahme  der  Siegerländcr  Collectiv-Aus-  | 
Stellung,  deren  besprechnng  wir  uns  für  einen  | 
späteren  Artikel  Vorbehalten. 

Unter  den  in  der  Hauptindustriehalle  ver-  i 
tretenen  Firmen  steht  sowohl  in  bezug  auf 


der  Hauptindustriehalle. 

den  Umfang  der  Ausstellung  als  auch  auf  die 
Mannigfaltigkeit  nnd  Anordnung  der  vorgeführten 
Objecte  die 

Actiengesellschaft  Phönix 

in  erster  Linie.  Die  .Actiengesellschaft  I^hönix 
in  Laar  bei  Ruhrort  ist  aus  der  Firma  Th.  Michiels 
Ä,  Co.  in  Eschweiler-Aue  hervorgegangen  und 
hat  seit  1860  unter  ihrem  gegenwärtigen  Namen 
ihren  Sitz  in  I^aar;  ihr  gehören  die  Hütten  zu 
Laar,  Eschweiler-Ane,  Berge-borbeck  und  Knpfer- 
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dreh,  die  Kohlenzechen  Westende,  Ruhr  und  wirkno^svoller  Mittel-  und  Ausgangspunkt  der 

Rhein  sowie  eine  Reihe  von  Eisensteingruben  , (Usammtansstellung  der  (teselUchaft  Phönix  her- 

beziehiingsweise  Feldern.  Im  Jahre  1898  wurde  ^ vorhebt.  Von  vier  Seilen  fuhren  grofse  Por- 

die  Westfillische  Union,  Actiengesellschaft  für  tale  — constroirt  aus  Specialerzeugiiisseu,  wie 

Bergban,  Eisen-  und  Drahtindnstrie,  Hamm,  mit  Gittermasten  für  Bogenlampen  und  Strafsenbaho- 
ihren  Nebenwerken  Lippstadt,  Belecke  und  Nach*  ! leitnngen,  Anflaufschienen,  Bandagen,  Radreifen, 
rodt  erworben.  Das  Actienkapital  beträgt  jetzt  • geschmiedeten  Stahlkngeln  und  Hohlachsen  — 


1.  Uoporr  X««chlDcnf*brlk  uod  KUdiflrr««rPi.  Kr.  MÖnkpmoiler  A Co.  X.  IIeria*DB  rr«akpB,  Scbalke  ia  W.  8,  H.  II«mael- 
fftth  4 Co.,  O.  n.  b.  H.,  Kölo  «.  Kh.  4.  W«*f«r:gA«.bjBdtcot.  Svitom  D«il«tik-K)pUctapr.  Fronkfiiit.  Aug.  KubrinBOB,  Q.  m.  b.  H., 
Vwibcrt,  Kh«lal.  6^  )>.  Ud.  bacl«  4 Co.,  EUoBglttVrel  ood  N**<'blD«ofobri)>.  Trier.  V.  C.  BpoMoabn-ooer.  klafcblBrofobrik. 

KvMcIachiBtedv,  tl*ntnrr««rk,  hü«Midorf.()b«rk«*>el.  10.  O.  4 J.  Joeger,  Btb«rfcld.  II.  WerifilUcbe  Siohlwerke,  Boebon. 
12.  KohreDdeUer  Mbit«,  Wlolcrberg  4 JOrr*.  Uocbaoi-  IS.  EUeowerk  KlPtlpnbcrg,  <i.  ra.b.  H.,  Xüin.S&li.  14.  Wp»tfUl««h>' 
SUns.  BBd  Emoilllrwerke.  18.  A.*0.  Ob«rbÜk«r  Stahlwerk  forin.  Fo«D«gpo.  Oterbsn  4 Co.  18.  Soorbrbckpr  UufMUbtxrke. 
4.-0..  MoU4«U-Burb«<-b  1«.  Felix  BOeboiT,  !>uUb«rg  «.  Kh.  18.  rrxns  H.  Siromber(,  Allen»  t.  W.  ood  4..0.  .IMox  I.eopold*, 
Rmp«l.  10.  Rd.  liSrreoberg  Söboe,  SUblwcrkp,  Kiioderoib.  30.  OelMiBkireh«ai.'r  Onluil«bl-  uod  KiMrowerke  Torm.  Nosxcbeld 
4 Co.  21.  KUcoiBdiiftrle  in  Mt-odeB  uad  Sobnerte,  A.-O.,  Sckworie.  22.  Oeklag  4 Oo.,  I>A«arMorf.  88.  Uewerkarbaft  Orlllo, 
l'üDke  4 Ce..  'Irhalke  t.  W 84..  8V.  88.  I*1i8bIx,  A.*0..  I.oxr  bei  Rubrort.  27.  4.-0.  .Kmecherbfitt#*,  und  Ma- 
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«cblapofibrlk  Toroi.  H llorlohe.  2**.  Huebreider  Woltwerkr.  2l*.  Boocker  4 Co..  Srb«lke  I.  W.  .8«».  hfi>M>ldor<«r  KShreu- 
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30  000  000  s/Ä.  Die  Zahl  der  in  allen  Hi- 
trieben  beschäftigten  Arbeiter  ist  zur  Zeit  un- 
gefähr 12000. 

Dom  durch  das  südliche  Thor  der  Haupt* 
indnstrielialie  die  Ausstellung  des  Phönix  (Plan 
Nr.  24,  25,  20  nnd  37)  betretenden  Besucher 
fällt  sofort  eine  mächtige  Säule  auf,  die  aus 
Walzwerkfabricaten  der  Hütte  in  Laar,  vorzugs- 
weise aus  Killenschieneii  (in  den  verschiedimeii 
ProlUen  wurden  bis  Ende  1901  etwa  10000  km 
Geleise  abgelieteH)  anfgebaiU  ist  nnd  sich  als  I 


zunächst  zu  einem  Kundplatz,  ans  dessen  Mitte  die 
Säule  eiuporstrebt,  und  der  durch  ein  aus  Rad- 
reifen, Kohlensäureftaschim  und  Granaten  ver- 
schiedenster Gröfse  gebildetes  Gitter  begrenzt 
wird.  In  den  Nischen,  welche  den  Sockel  der 
Sftnle  bilden,  sind  Festigkeitsproben  ausgestellt, 
die  die  Hochwerthigkeit  des  Materials  beweiseu. 

Die  zwischen  den  Portalen  freibleibendoii 
Räume  werden  durch  die  Abtheilurigeii  Eseb- 
weiler-Aue  und  Prefswerk  in  Laar  aus- 
gefüllt. V^onersterer  Hnden  wir  die  verschiedensten 
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Treibradsätzc  für  li-  und  4achsig^e  Schnellzug-  I 
locomotiven»  Speichenräder  und  Trambahnsäize, 
Radateme  und  R4idscheihen  aller  Art.  Locomotiv-  | 
and  Wagenachaen,  2-  und  3fach  gekröpfte  ; 
Kurhelwellen,  Unfferteller  u.  a.  w.,  welche  Krzeug-  ' 
niaae  in  geschmackvoller  Weise  gruppirt  sind.  { 
Charakteristisch  und  als  wuhlgelungeiieH  Iteweis-  ! 
stück  fdr  die  Vorzüglichkeit  des  in  Kschweiler- 
Aue  verwendeten  Gnrsstahls  tritt  ein  über  einem 
grofsom  Radsätze  angebnichter,  aus  einer  Had- 
liälfte  auf  das  Feinste  aasgeschmiedeter  Adler 
in  die  Erscheinnng.  I 

Das  Preiswerk  in  Laar  zeigt  uns  die  ver-  ! 
schiedensteu  Hüllen  für  Geschosse,  Hehälter  für 
hochgespannte  Gase,  geprefste  Magnetpole  für 
Dynamomaachinen,  Röhren,  Tiegel  u.  s.  w. 

Interessant  ist  anch  die  Anordiinng  der  durch 
die  Actiengesellschaft  Phönix  zur  Verarbeitung  | 
kommenden  Rohmaterialien  und  Koherze,  welchen 
sich  noch  die  bei  der  Rokstahriention  gewonnenen 
Prodnete  aiireihen. 

Durch  ein  Doppeiportal,  ebenfalls  aus  Hütten- 
erzeugiiissen  bestehend,  gelangen  wir  in  die  Ab- 
theilung  des  Walzwerks  der  Hütte  in  Laar. 
Eine  grofse  Wandtafel  mit  vemickelleu  Protllen  | 
zeigt  aufser  einer  Febersicht  über  die  verschieden- 
artigen Oberbau-  und  Constructionstheile  zu 
Feld-,  Gruben-,  Sirafsen-  und  Hauptbahnen  eine 
zusammenhängende  historische  Entwicklung  do.s 
Itiilenschienenoberbaues  mit  Prolilcn  im  Gewicht 
von  Iti*/*  hi»  O'T  kg  f.  d.  Meter,  aus  welcher  | 
liervrtrgeht,  wie  die  Hütte  .»Phönix“  seit  dem 
Jahre  1879  bemüht  gewesen  ist,  in  der  Poo- 
struction  des  Oberbaues  für  »Slralsenbahnen  ver- 
bessernd furtznschreiten.  Deuebtenswerth  sind 
ganz  besonders  die  den  modernen  Oberhau  für 
Sirafsenbahneii  darsttdlenden  Profile  mit  den 
verbesserten  Stofscoiistructioneii,  als  Fiii'slaschen 
und  solchen  in  Verbindung  mit  Fufsplutten.  Der- 
artige Geleise  garantiren  gute  Hefahrbarkelt  und 
lauge  Dauer.  .\ls  eigenartiges  Profil  sei  auf 
das  „Profil  .37 *•  aufmerksam  gemacht,  welches  ' 
mit  seiner  weiten  Rille  die  Aufnahme  von  Voll- 
bahn-r^pnrkrilnzen,  also  das  Befahren  mit  Kisen- 
babnfahrzengen  gestattet  und  daher  zu  Hafen-  , 
b.ibngolüisoii  und  Anschlufsgeleisen,  Wegeüber- 
gängen, Krahiibahnen  u.  s.  w.  aurserordentlicli 
geeignet  ist  niid  gute  Aufnahme  gefunden  hat. 

Der  Weichenbau  ist  vornehmlich  durch  zwei 
gröfsero  Weic  henanlagen  vertreten , von  denen 
eine  in  natürlicher  Gröfse  eine  doppelte  Kreuzuiigs- 
weicbe  im  vorgenannten  Profil  37  daratellt,  die 
andere  die  Wiedergabe  einer  für  die  Frederiks- 
berg  Spon’ey  in  Kopenhagen  gelieferten  Weichen- 
und  Kreuzucgsanlage  im  Mafsstah  1 :7'/s  bildet. 
Photographien  sowie  ein  grofses  Aihum  mit 
Zeichnnngen  u.  s.  w.  veranschaulichen  ausgefülirte 
Weichen-  und  Kreuznngsanlagen  einfacher  nnd 
complicirter  Natur,  welche  für  die  verschiedensten 
Strarsenbahiieii  des  ln-  und  Auslandes  geliefert 
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wunlo«.  Eine  Anzahl  von  Neueningen  in  der 
Coustruction  von  Weichentlieilen  verschiedener 
Befestigungs.systeme  für  Grnbcnschioiien  auf 
Stahlschwellon  werden  an  verschiedenen  Mustern 
theils  einzeln,  theils  in  Gittern  zusammenhängend 
dai'gestollt.  Die  in  änfserst  wirkangsvoller 
Oruppirung  angeordneten  Erzeugnisse  der  Draht- 
iind  Hlechimlustrie  sind  aus  den  mit  der  (re- 
sellscbaft  Phönix  verbundonen  Werken:  West- 
fälische Pnion  Hamm,  Nachrodt,  Lippstadl  und 
Belecke  hervorgegangen.  Wir  sehen,  dafs  die  Her- 
stellung von  Schw'oifseisen- und  hauptsächlich  Flufs- 
eiseiidrähten  (Jahreaproductb»n  etwa  850001,  wohl 
die  höchste  auf  dem  (’ontinenU  die  llauptfabri- 
catioii  der  Westfälischen  Union  bildet,  w'elche 
theils  als  Zaundraht,  Telegraphendraht,  theils 
als  blankgezogeuer,  geglühter  oder  verkupferter 
Draht  für  die  verschiedensten  Zwecke  Anwendung 
findet,  zum  weitaus  gröfsten  Theil  aber  auf  den 
Werken  seihst  zu  Drahtstiften,  Kalt-  und  Warm- 
uieten,  Siachcldraht,  Litzen,  Geflechten  (mit 
vier-  nnd  sechseckigen  Maschen),  Bluinendraht, 
Radspeichen  und  Sprungfedern  weiter  verarbeitet 
wird.  In  ebenso  ansprechender  wie  übersicht- 
licher Weise  sind  die  unzähligen  Draht-  und 
Blecherzeiigiiisse  mit  anderen  Specialitätoo,  wie 
Wagenachseu , comprimirten  blankgezngenen 
Weilen  gruppenweise  als  Pyramiden,  Wand- 
verzieruugeii  and  Eiiifricdiguiigen  unfgolmut. 

Ebenso  charakterisfisi  h ist  die  von  dem  Ab- 
thcilungswerk  Nachrodt  aufgehauie  besondere 
Gruppe  aus  verzinnten,  blauen  und  schwarzen 
Blechen  nnd  Ronden-  .\u»  solchen  Bleclieii  ge- 
fertigte Stauzgefäfse  in  den  verschiedensten 
Stadien  der  Bearbeitung,  sowie  ijnalitätsproben 
in  einem  Glasku.sten  lassen  auch  hier  die  voi- 
zngUchen  Festigkeitseigensebaften  des  auf  den 
Werken  der  Actiengesellschaft  Phönix  her- 
gestellten  und  weiter  verarbeiteten  Materials 
erkennen. 

Zum  Schlafs  sei  noch  das  im  Blechwalzwerk  zu 
Esch weiler-Ano  aus  einem  Stück  gewalzt« 
Blech  von  21m  Länge  und  5 mm  Dicke  erwähnt. 

.\ngrenzend  au  die  Ausstellung  de»  Phönix 
erblicken  wir  in  der  ersten,  an  der  westlichen 
Seiten  wund  der  Halle  gelegenen  Koje  (IMan  Nr.  51 ), 
eine  Reihe  von  Modellen,  welche  dazu  dienen,  uns 
die  Leistungen  der  iin  .lahce  1899  gegründeten 

Norddeutschen  Seekabelwerke. 

ActieiigeHellsehaft  Köln  a.  Rh.  und  Nordenham 
a.  d.  Weser,  vor  Augen  zu  fuhren.  Dieselben  be- 
schäftigen sich  mit  der  Herstellung,  Verlegung  und 
Reparatur  von  .Seekabeln  nebst  zugehörigen  Land- 
kaheln.  Die  im  Jahre  1901  ausgeführteii  .Arbeiten 
waren  folgende:  Verlegung  des  Kabels  Tsiugtan- 
Woüsung,  Herstellung  und  Verlegung  des  deutsch- 
englischen  Kabels  Emden-Hactou,  Herstellung  des 
Hochstromkabols  Wungeroog-Kothesand-  Leucht- 
thurm,  Herstellung  und  Reparatur  verschiedener 
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kleinerer  Seekabel  für  Reichspost  und  F'rivat- 
peaellscbaften,  Instandsetzunff  verschiedener  Tele- 
{rraphenlinien. 

Die  Constniction  der  Kabeldauipfer  wird 
durch  mehrere  .Modelle  erlhntert;  wir  erwilhncn 
davon  besonders  das  des  zweiten  im  bau  befind- 
lichen Dampfers,  der  zum  Verleiren  von  trans- 
atlantischen Kabeln  bestiimnt  ist.  Seine  Kabel- 
tragnihigkeit  nnd  sein  Kabeltankranm  sind  fa.«t 
fünfmal  gröfser  als  die  des  in  betiieh  beftnd- 
liciien,  hauptsächlich  für  Kabelreparatureu  nnd 
Aaslegen  von  kürzeren  Kabellinien  eingei  Ichteten 
Kabeldampfers  ^von  Podbielski**.* 

Von  ganz  besonderem  Interesse  ist  ein 
zweites  Modell,  das  den  l>arapfcr  „von  Podbielski** 
bei  der  Reparatur  eines  in  etwa  2tHim  Meerestiefe 
liegenden  Kabels  darstellt.  Während  das  durch 
elektrische  Messung  nach  Dnrchschneiden  des 
Kabels  gut  befundene  Knde  iiiiltels  einer  boje 
sowie  eines  Pilzankers  auf  dem  Meeresboden 
verankert  und  gekennzeichnet  ist.  wird  das  den 
Fehler  enthaltende  Kabelende  vom  Dampfer  auf- 

• Vcrsrl.  «Stahl  und  Ei*»*-!!**  MMM»  Nr.  4 S.  215. 


gewnnden.  • Muster  der  von  der  gonannten  Gesell- 
Schaft  hergestcllten  and  gröfstentheils  verlegten 
Kabel  sind  in  einem  Schrank  ausgestellt.  .\nf 
eine  ('ollection  von  ans  reparirten  Kabeln  aus- 
geschiiittonen  Fohlerstellen  möchten  wir  noch  ganz 
besonders  aufmerksam  machen.  Diese  sogenannte 
Klitiks  enthaltenden  Kahel  wurden  gelegentlich 
einer  Reparatur  des  deutsch-norwegischen  Arondal- 
Sylt- Kabels  ausgeschnitten.  Derartige  Klinks. 
welche  nicht  immer  zu  elektrischen  Stömugen 
Veranlassung  geben,  eutstehen  z.  B.  dadurch,  dafs 
das  Kabel  durch  einen  Schiffsainker  gefafst  und 
weiter  geschleppt  und  so  eine  schon  beim  Verlegen 
auf  dem  Mooresgrund  gebildete  Bucht  (Schlinge)  zu- 
sainmcngezogpu  wird.  Ergänzt  und  erläutert  wird 
die  Ausstellung  der  Seekabelgesellschafl  durch  die 
Vorführung  verschiedener  Kabclgeräthe  wie  Bojeu, 
.Suchanker,  Ptlzaiiker  n.  s.  w.  sowie  durch  eine 
Collection  von  rohen  nnd  anfbereiteten  Gntta- 
perchamiistern.  (Fortsetzung  folgt,) 

• Wir  bringen  einen  kurzen  Bericht  über  diene 
interessante  Operation  unter  der  Uebersehrift:  «Eine 
Kabelreparatnr-  in  einem  Referat  S.  745  vorliegender 
Nunimer.  auf  das  wir  hiermit  verweisen. 


Bericht  Uber  in-  und 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wahrend 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

0.  .Tuni  Ils>2.  Kl.  10  a,  B 27  (>50.  Liegende 
Retorte,  insbesondere  znr  V’erkohlnng  von  bolz. 
Berliner  llolz-t'omptoir,  Charlottenbarg  b.  Berlin. 

Kl.  12  e,  D 12  IW.  Verfahren  znr  Keinignng 
von  Oasen.  Sebastian  Banner  and  Gustav  Kubelka, 
Kladno;  Vertr. ; Hugo  l’alaky  nnd  Wilhelm  I’ataky, 
Berlin  NW.  ti. 

Kl.  IHa,  K 2142*2.  Verfahren  zur  llerKtellung 
wetterfester  omi  verhültungsfähiger  Briketts  aus  sand- 
artigen  «»der  niulmigen  Erzen  ti.  dgl.  .1.  Koeniger, 
Cöln  a.  Rh..  Mastrichterstr.  17. 

Kl.  24  c,  P 13 13U.  .Sicherheitsventil  für  Gas- 
erzenger.  Firma  Jnlins  Pintsch.  Berlin. 

Kl.  26a,  C hIMkh  Uaserzeiiger  mit  über  dem 
Vergaser  liegendem  Verkokuugsrauni.  William  John 
Mc.  t-’lurg,  Pitthburg.  V.  St.  A.;  Vertr.:  A.  Specht 
nnd  .1.  B.  Petersen,  Patent-Anwälte.  Hamburg  1. 

Kl.  13  d,  E H2'tO.  Befestignng  von  Zahnringen 
an  Metallkreissagen.  Pari  Ehrhardt,  Büsseldorf.  Reichs- 
strafse  20. 

Kl.  13  h,  B 110.52.  Verfahren  und  Vorriehtnng 
zum  Sehweifsen  von  Kettengliedern,  Ringen  o,  dgl. 
Buishurger  Masrhinenban- Artien-Gesellsehuft,  vormals 
Berlieiu  & Keetinaii.  Buisburg. 

12.  .loni  1W2.  Kl.  5c,  M 20103.  V’orrichtung  zum 
Abteofen  von  Sehäehten.  George  Joseph  Maas,  Ne- 
gannee,  V,  St.  A.;  Vertr.:  C.  Gronert  und  W.  Zimmer- 
mann. Pat,-Anwiilta.  Berlin  NW.  6. 


ausländische  Patente. 


Kl.  7a,  K 1U252.  Seihstthätige  Sicherheitsvorrich- 
lung  gegen  Walzenhrüehe.  Cornelius  Kiihlewind,  Knox- 
ville,  Penns.,  W St.  A.;  Vertr.:  F.  C.  Glaser  and 
i Glaser,  Pat,-Anwälte,  Berlin  SW.  68. 

Kl.  7a,  M 18H36.  Kaltwalzwerk  mit  mehreren 
hintereinander  liegenden  Walzenpaaren.  Friedrich 
I Mederich,  Brechtefeld. 

Kl.  24a,  G 16318,  Feoeningsanlage.  Johann 
Gilliam.  Aachen,  Viktoriastr.  64. 

Kl.  26a,  W 16032.  Verfahren  zur  Vorwärmung 
und  Inbetriebsetzung  eines  mit  einer  Gaskraftmaaehiue 
' verbundenen  Generators.  Paul  Winand,  Charkow,  KufsL; 
; Vertr.:  E.  W.  Hopkins.  Pat.-.Anw.,  Berlin  (^25. 

Kl.  40g,  F 15 118.  Maschine  zum  Hauen  von 
Feilen;  Zus.  z.  Pat.  11395tt.  Emil  Fleron,  K«men- 
hagen;  Vertr.:  K.  W.  Hopkins,  Pat.-Anw.,  Berlin  (525. 

Kl.  40h,  B 1 H>54,  verfahren  zur  Herstellung  ge- 
srhweifster  Ketten.  Buisburger  Masohinenbau-Act.-Ge-. 
v«»rm.  Bechern  Ai  Kectman,  Bnisbnrg. 

Kl.  5t)c,  B 30050.  Steinbrecher  mit  zwei  zvrang- 
läuüg  bewegten  Itrechbacken.  Wilh.  Binnewies,  Frit- 
drichshorst  b.  Becknni  i.  Westf. 

16.  Juni  UHt2.  Kl.  10a,  K 211HJ2.  Liegender 
. Koksofen  mit  senkrechten  Heizzögen  und  unter  den- 
selben liegendem  tJasvertheilungskanal.  Heinrich 
Roppers,  Ksven-Rüttenscheid. 

Kl.  24  a,  F 14  012.  Verfahren  zur  Kanchver- 
hrennung  mitteU  elektrischen  Funkens  bei  Feuerungen, 
Otto  Faller,  Zwcihriickrn. 

j Kl.  24  c,  K *2*2  401.  Umsteuenrngsvorrichtung: 
I Zus.  z.  Pat.  12K275.  Heinrich  Kralcniann.  Schwien- 
j tochlowitz,  Oher-Srhlesien. 

I KI.  40  d,  G 10  f)40.  Tragbare  Lochstanzvorrichtung. 
' Herrn,  ürosel,  Vohwinkel. 

Kl.  50  c,  L 15  801.  Kugelmühle  für  nasse  Ver- 
mahlung mit  Höhenunterschied  zwischen  Eintrag-  und 
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Aastrair4t4'l)p.  l’ovi  T.  Lindliard,  Ne»  York;  Vertr. : 

L.  Putzrsth.  Pst.- Anw.,  Herlin  W,  1».  j 

19.  Juni  1902.  Kl.  7a,  B 28559.  Kdhrenwslz- 
werk  mit  zwei  Sätzen  hintereinander  angetnekeoer  . 
Aofftenwalzen  und  durrh  Reibung  mitgenommenen  Innen-  ' 
walzen.  W.  Kr.  Bartlett,  Philadel]>hia;  Vertr.:  (3.  Fehlert 
und  G.  Lonbier.  Pat-Auw8ltc,  Berlin  NW.  7.  I 

Kl.  7a,  B 29  921.  Walzenstander  mit  Krdmann- 
sehen  Stellhebeln.  Henruther  MsHchinenfabrik,  Art*  | 

Ges.,  Benrath  b.  Utisseldorf.  i 

Kl.  7a,  B3039G.  Sehleppwagen  für  Walzgut.  ! 
Benrather  Maschinenfabrik,  Act.-Ges..  Benrath  bei  I 

Düsseldorf.  ' 

Kl.  7b,  0 iOGol.  Verfahren  zur  Herstellung  v«n  j 
nietlosen  Kohren.  James  (Houston  und  William  P'orritt,  j 
Pertb,  West.-Anstr.;  Vertr.:  Hugo  Putaky  ond  Wil-  ' 
heim  Pataky,  Berlin  NW.  l>.  ' 

Kl.  7e,  M~20Sdl.  ßlechhaltevorriclitung  für  Zieh-  : 
pressen,  Stanzen,  Scheeren  und  dergl.  Kr.  Mönke-  | 
möller  & Cie.,  Bonn. 

Kl.  llta,  U 1527.  Verfahren  zum  Verkoken  von  \ 
Kohle.  Universal  Kuel  Company,  Chicago;  Vertr.: 
Dr.  R.  Wirth,  I’at,-An»..  Krankfiitt  u,  M.  1.  und  W. 
Dame,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW  tJ. 

Kl.  21a,  N 51^5.  Feuerung  mit  BrennstofTzufuhruiig 
von  unten.  Johann  Nenmeier,  Buenos  .Aires;  Vertr.: 
ü.  Dedreux  und  A.  Weickmann,  Pat.-Anwälte,  München. 

Kl.  21c,  H 27  242.  Regelungsvorrichtung  des  Luft- 
and  Dampfzutrittes  bei  (»aserzeugern.  Ernst  Hansel, 
Plauen  b.  Dresden. 

Kl.  2t>e,  H 26K27.  Vorrichtoug  zum  Oetfnen  nnd  . 
.'<chliefsen  der  Ventile  und  Sehieher  von  Zufuhrtrichtern 
hei  (iiLsretorten  und  dergl.  Walter  Ralph  Ilerrtng, 
Kdinbnrgh;  Vertr.:  K.W.  Hopkins,  Pat.-.\nw.,  Berlin C2.‘>. 

Kl.  49b,  J 6741.  .Mechani.M’her  .Antrieb  für  Loeb- 
stanzen  und  Sehneiflmasrbinen  mit  Zalinstangengetriebe. 
Hugo  John,  Erturt,  Pilse  8. 

Kl.  50c,  Sch  1H:A07.  Pendeiiiiühle  mit  einem  in  > 
einem  Kugel-  oder  Kugelsegmentlager  mhenden  Pendel,  j 
Heramnii  Seliarbau.  Magdeburg,  Sternstr.  18. 

GebnitehgiBBaterelAtrair«Bff«ii. 

9.  Juni  19(t2.  Kl,  20a,  Nr.  176072.  Durch  Ge- 
wicht und  Feder  geschlossene  Seilklemoie  für  Draht-  ; 
Seilbahnen.  Otto  Riclmer,  Stettin,  König  Albertstr.  55. 

Kl.  24  a,  Nr.  176166.  Apparat,  um  das  Ent- 
weichen von  Gas  beim  Schüren  selbsttliätig  zu  ver- 
hindern, mit  starrer  Verbindung  zwischen  dem  Schür- 
loehdeckel  und  der  Dampfzuleitung  Justus  Hofmann, 
Witkowitz,  und  Frtedr.  Ritter  von  Stucli,  Dahlhausen. 
Ruhr;  Vertr.:  C.  H.  Schilling,  Görlitz. 

Kl.  24  a,  Nr.  176  282.  Kiiirichlung  zur  Rauch- 
\erzehmng  bei  Rostanlagen  mit  in  c)er  Feuerbrücke 
oberhalb  (ier  Kosttiiiehe  angeordneten,  auswechselbaren 
Luftkästen.  Special  • Rostsbihgicfserei  Schöiihei'ler- 
hammer  Carl  Edler  von  Querfurth,  Scbunbeiderhamnier. 

KL  49  d,  Nr.  175 9Ü5.  Rnndfeile  mit  neben- 
etnander  liegenden,  längs  gerichteten  Unterhieb-  und  - 
schraubenförmig  um  die  Feile  herumlaufenden  Ober- 
hiebbuhnen. Firma  A.  Mannesmann.  Keiuorheid- 
Rliedinghausen. 

Kl.  49 »1,  Nr.  176  267.  Run<lfcile  mit  mehr  als  | 
ein  halbmal  schraubenförmig  um  den  Körper  herum 
angeordneten  Hiebhahnec.  Firma  Maniicsmann, 
Remscheid- Bliedinghausen. 

KL  49c,  Nr.  175  867.  Pneumatische  Stanze  und 
Presse  mit  mehreren  an  einer  gemeimsanien  Kolben- 
stange angeordneten  Prefskolben  von  verBchtedenen 
Durchmessern.  Firma  Richard  Luders,  Görlitz. 

KL  49  f,  Nr.  176  281.  Wänuofen  zum  reiln  n- 
weisen  KinRihreu  von  Sebmiedstneken  mit  in  U-fönnigcn  , 
Tnigeru  angeordneten,  durch  Schieber  reihen»  cisc  ab-  ^ 
«chlier>hareu  Einrühruogseinzelöffnuugcn.  ncrmatui 
Srbmidt,  Rcmschei<t.  Ilonsbergerstr.  14. 

xin.,1 


KL  50 c,  Nr.  176 <43^.  Rrcchbacken  für  Stein- 
brechc.r  mit  geweilten  oder  gebogenen  Rippen.  Finna 
Ed.  Schürmann,  Coswig  i.  S. 

Kl.  50  c,  Nr.  176  224.  Vorbrcchwelle  für  Mahl- 
mühlen mit  mehrgängigen  Zuhn-Schraohengängen  und 
zur  Achse  spiralförmig  gestellten  Zähnen.  Albert 
Hübscher,  Magtlehurg,  Hismurckstr.  27. 

16.  Juni  1902.  Kl.  20a,  Nr.  176719.  Doppel- 
seitige Laufrollcnauordnang  mit  entsprechenden  Gleit- 
schienen  und  zwischen  letzteren  augt'ordneien  Gleit- 
rollen zur  Führung  der  Tragstange  bei  .8chwebebahn- 
»ogen.  E.  H.  H.  Krause,  Hutnburg,  l*apenstr.  110. 

Kl.  27  b,  Nr.  176  557.  Zweitheiliger  Drelischieber 
für  Gebläse-Maschinen.  Maschincobaa-Actien-Gesi'U- 
Schaft  ,,Union**,  Essen  a,  Ruhr. 

Kl.  -tob.  Nr.  176  781.  Schere,  bei  welcher  die 
Abscherung  durch  geeignetes  Drehen  unmnder  Rollen 
erfolgt.  Walter  Wolff,  Ilmenau. 

Kl.  4!td,  Nr.  17<i520.  Ahscherhariimcr  und  Ge- 
senk mit  Schiagfang^datte  zum  Absrhneiden  von  Eisen 
u.  dgl.  rar!  Friedrich  Itauer,  Zwickno  i.  8.,  Bahn- 
hofstr.  -12. 

Kl.  49e.  Nr.  17t).846.  Fufstritt  für  FaHhätmner 
oder  dergl.  mit  .Anordnung  zur  Verhindernng  des  Hin- 
durchtretens  mit  dem  Fufs,  Max  Sehuherth.  .Stuttgart, 
Kerner*str.  12. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  oOc,  Nr.  I282U8 
D.  Wachtel  & Co.  in 
etfltMdruichen  Läufern  und 


der  Unterseite  besitzt  der 


, vom  17.  Februar  1900. 
Berlin.  KoUergang  mit 
eberifiächitjem  MahUierh. 

Der  Laufrahmen  d e f 
für  die  in  ihm  gelagerten 
f.äufer  a winl  ausschliers- 
lieh  von  der  Mittolsäulc  g 
getragen.  Die  Lager  k t 
für  die  Länfer  sind  io 
senkrechter  Richtung  ver- 
schieblich ungeordnet.  Auf 
Rahmen  r/  e einen  Zahn- 


kranz m,  in  den  der  Antrieb  n eingreilt. 


Kl.  1a,  Nr. 

vom  15.  August  19tN>.  Ei- 
mer Ellswurtb  Hanna 
in  Chicago.  .S'an(/-.Siri>- 
m<t»chinf. 

Der  Halter  a für  das 
8ieb6,web  heraul  den  Feder- 
armen cd  ruht,  ist  ohne 
jeden  Zwischenmechanismus 
mit  der  Kolbenstange  « ver- 
bunden, durch  die  er  beim 
Einleitcn  eines  Druckmittels 
in  den  <.3}linder  f hin  und 
her  bewegt  wird. 


KL  24c,  INr.  I2>*627,  vom  8.  Mai  11K)1  ; Zusatz 
znm  Patente  12H302.  Albert  Fischer  in  Ober- 


h aasen,  Rheinland.  W'erhitelvetitit  für 
Regenerativ’  und  «Ä«/ifAe  (taeßfrn. 

Der  uufsere  Cylinder  besteht  ans  zwei 
Hälften  mm  ansChamutte,  welche  aufseo 
von  Platteu  pq  in  naclistellbarcr  Ver- 
bindung miteinander  zusammengehalten 


und  dicht  schlicfscnd  gegen  den  inneren 
C^’linder  b gedrückt  werden.  Patent  12HB2H  enthält 
weitere  Verbesserungen  des  WeebseK  entiis. 

.6 


Cigilizcd  by  GoOglc 


73i  suhl  und  Eisen. 


Btri^  über  in-  und  uuMndieeke  httenU.  SS.  Jahrg.  Nr.  13. 


Kl.  1t»  a,  Nr.  1S7S46,  vom  *28.  Jimi  VMH). 
J.  Schuirr  in  Hannover.  Srkienen/tioßrerbiH^iuhtf 
Von  bekannten  Scl)ienrnsto^^verbindun^'l■n  mit 
durch  di«-  abwartn  jjerichteten  .S'  hvnkel  %on  Winkel- 
laschen  unterhalb  der  Stofsfuge  Jurchgeführtem  L’nter- 
rage  aus  iXihel  o«ler  Hopfielkeil  unternchcidct  sich  «lie 
vorliegen«le  dadurch,  daf» 
anfser  «lern  bereits  üb- 
liehen  Cnterzoge  unter 
der  Siof^fug«*  noch  je 
ein  Mib-Iier  nahe  den 
Knden  «l«‘r  Laschen  an- 
gi'ordnet  ist.  Hierdurch 
soll  die  bis  jetzt  vorhandene  starke  .Vbniit/.iing  der 
l.ascheni-nden  vcrmi(ih‘n  werden,  indem  die  Laschen 
«lurch  die  ilrcifache  Verkeilung  «o  fest  mit  den  Schienen- 
tmden  verbunden  siml,  dafs  eine  Eigenbewegung  der  i 
Ija.selienend«-n  beim  l'clvergaiig  eines  Ka«ies  iinnoiglicli  : 


Kl.  81c,  Nr.  IS7IKS  vom  27.  No- 
vember Byron  Beach  Carter 

in  Hinsdale  (V.  .Ht.  A.).  Stampf- 

rnriitchine. 

Die  Kolbenstange  f,  welche  unten 
den  Stampfer  d trägt,  bewegt  sich  in 
ein«T  Führung,  web  he  eine  F.inluls- 
kaiumer  für  ilas  Triehmittel  (]>ampf 
oderOrucklnftb  zwei  Arheitskaniinern  // 
und  0 zu  hei'len  Si-iten  des  Kulhciis  h 
un«l  eine  Ansstronuing.skainiiier  e für 
«la.s  Trieloiiittel  mit  .\uslafs  n um- 
schliefst,  hie  Kidbenstange  ist  ImiIiI 
und  «lurch  eine  Zwisohenwan'l  a in 
zwei  v«)ri«-inainl«-r  getn'imte  Uaunie  i 
iin«l  r g'etlirilt.  «lie  «lie  Zufiihrutig«m 
•Ips  Druckmittels  aus  d«T  Karnnipr  h ' 
zu  den  beiilen  Kammern  7 uml  «<  und  1 
aus  letzterer  zu  «ler  Kärntner  e hibleii. 
Sow«>iil  in  «ler  Kammer  k als  auch 
e ist  !«•  eine  mit  ents]»re<'henden 
|)ur«*hh«»hrungen  /»,  j»,  ir  und  */  ver-  1 
sehene  Hüls«-  z bezw,  / b«’f*stigt.  i 
welche  «la.s  I h'Qckniittel  hei  «ler  Bo-  ' 
wügung  <lcr  .Stimipfstang«-'!  f zu  «b  in  .Xrl»»-itscv liiifler  7 o j 
und  der  AiislafskaiiiimT  « selhstthätig  regeln. 


gemacht  ist. 


Kl.  Tb,  Nr,  1S7H0«,  v«»m  12.  o«t«»her  IH«7.  .Max  I 
.Mannesinann  in  Kein  sch  ei  d - B l i edi  ngh  au  seu.  | 
Verfahren  zum  Auentrecken  ron  Rohren  und  anderen 
Hohlkörpern.  I 

fim  die  in  einem  Stich  erreichbare  Str»-ckiing 
«loe  R«>hn  s auf  ein  Maximum  zu  bringen,  werden  nicht  ' 
nur  die  Walzen,  son«lcm  aucli  der  I>nrn.  über  welchen 
das  Hohr  ansgewalzt  wird,  angelrieben,  und  zwar  wir«! 
dem  Dorn  zwei;kinäfsig  dieselbe  V(»rbewcg^nng  wie  «lie  ' 
L'mfangsgpRidiwindigkeit  «ler  W alzen  g«‘gebeti.  • 


Kl.  Ib,  Nr.  12792«,  v.oii  17.  August 
Thomas  \!va  K«lisou  in  Llewellyn  l’ark  | 
(V.  St.  A.t.  ÄufqebevorriehtHng  für  elektromagnetiache 
F.rzeeheider. 

D«*r  Erzs.-Iteider  gehört  zu  'lerjpnig«MJ  tiattung  von  1 
magitetis«-hen  S«dMU«bTii,  hei  «lenen  ein  endb'ses  Trans- 
prirtban«!  a für  dna  Aufben-itungsgut  um  zwei  Walzen  b 
iin‘1  e geführt  wird,  von  denen  die  lctzt»‘re  auf  «lern  I 
mittlerpn  Theile  ihr«-r  Uinfläi'hc  ein  verstärktes  magne- 
tisches Fehl  besitzt.  Ib-i  der  hr«-hung  «les  Ban«les  wird 
«las  biiiler  «b-r  Walze  h an  fg«’ gebe  ne  <«ut  detii  ring- 
f-*rmigi'ii  Febb>  «les  Klektromagneteii  c zugefübrt  nml 
liier  dernrtig  heeinttnlst,  «lafs  «bis  nichlmagnetiHch**  (iut 
von  e abgleitet  o«ler  abgesclileuilert  wirri.  w.ihreml  die  i 
iiMgnetisirbaren  rheilcben  »«  lange  .xm  H.inde  n liaf?«*n  1 


bleiben,  bis  sie  aus  dem  Bereich  des  Elektromagneten 
geführt  werden. 

Neu  an  derartigen  .Schei<lern  ist  die  Benutzung 
eines  wesentlich  breiteren  Bamb-s  a als  das  loagnetische 
Feld . s«»  dafs  das 
"TT  _ c fef  8 trat  durch  di«  Auf- 

~ ' j ~ gehev  orrichtung  d zu 

- beiden  Seiten  des 


b ^ d f » 


TW 


Feldes  in  zwei  Strei- 
fen e und  f auf- 
gebracht werden  kann.  Beim  Eintreten  in  das  mag 
netisrhe  Feld  werden  dann  die  magnetisrlien  Theile 
auf  den  mittleren  Theil  7 des  Ban«les  gezogen,  währtmd 
die  nichtmagmetis«'hen  Theile  bis  zu  ihrem  Abfallen 
vom  Ban«le  aufsen  unbeeinflnfst  liegen  bleiben. 


Kl.  50c,  Nr.  12H009,  vom  25.  .luni  lfK)l.  Ma- 
schinenbau-Anstalt „Humboldt“  iu  Kalk  bei 
Köln.  ZerkleiHe$’un</8eorri*htunfj  mit  auf-  und  abtcdrtM 
beweytem  Hret  hkegel. 

Im  tiegensatz  zu  anderen  Zcrkleitierungsvuirrich- 
tungeii  mit  festsi«*liender,  triclit«*rföniiig‘«T,  nach  unten 
sich  verengender  Brechhacke 
und  nach  unten  zugospitztem, 
auf  und  ab  beweg^teni  neutralem 
Rrvchkogid,  ist  bei  vorlb'gender 
\' «Errichtung  die  Spitze  beider 
nach  oben  gorichtet,  hierbei  aber 
dem  Brrclik«-gol  ein  kleinerer 
Neigungswinkel  als  der  Bre«di 
backe  gi'gebeu.  Bewegung  wird 
«lern  Hr«'«likeg«.d  «lurch  einen 
Kniehebel  «lerartig  ertheilt.  «lafs 
d«o-  Arb«;itsst«)I's  «lurch  .Stre- 
ckung, der  Rückgang  aber  «Inrcli 
Dnrrhbiegmng  «bs  Knirhehols  bewirkt  wird.  Dem- 
gemäfs  wird  «lie  Stofswirkung  de«  Brechktipfes  bis  zu 
seiner  höchsten  .Stillung  c«-steig«-rt.  währen«!  mit  Ah- 
nahm«* d«T  Kraftiiufseruiig  die  .Xushirsörtnung  für  das 
Brechgiit  zuniinmt . woilurch  pin«  r.seits  gr«ilstc>  Zer- 
kleinerungsvermogon  un«l  atiderers«'il8  he>,te  Entleerung 
des  zerkleinerten  (iutes  erzielt  wir«!. 


Kl.  7m,  Nr.  12s9.il,  vt>m  l.">.  .Miirz  !!«>(►.  Otto 
Klatte  in  Düsseldorf.  \ orrichtung  zum  Sr/i/nieren 
der  Oortuftanye  bei  Rohrtcalzicerken. 

fiemiil’s  vorliegender  Krtiiidung  wird  «len  da>  Werk- 
stück heim  I.angwa!z(‘n  stut/4‘ii«lcn  Dornringen  und 
Rollen  O'ler  hogi'nförmigen  Walzen  von  innen  Schmier- 


material zugefiihrt,  was  eine  Verminderung  d«*r  Reihung 
und  iluri'h  <Us  aus  dein  .Srhmiennittel  sich  entwirkelode 
fias  ein«-  Wrbinderung  der  Oxyd.illon  auf  der  Innen- 
daclie  lies  Rolir«’s  bewirkt. 

Für  Dornring»-  an,  welche  auf  «lein  massiven 
Theil  b der  Dornstange  anireordnet  sind,  besteht  die 
Einrichtung  aus  dem  in  dem  «inen  Domstangenlager  c 
angebrachten  Znleitungsrohr  d für  das  Schmiermittel. 
Rohr  d mündet  in  «ine  Ringnuth  e der  Domstaoge 
aas,  von  wo  Rohr  f «las  Schmiermittel  in  ein«  in  dem 
massiven  Theil  de-.  Domes  vorgesehene  Bohmog  7 
befördert  Von  hier  gelangt  es  in  «ine  Ringnuth  A. 
die  es  durch  zahlreiche  Kanäle  1 auf  dir  Oberflärh« 
der  Dornringe  aa  l«-iten,  wo  es  beim  Änswalzen  eines 
Hohlkörpers  den  Walzvorgang  befördert.  Die  Be 
wegung  des  Schmiermittels  in  den  Rohrleitungen  erfolgt 
durch  ein  dundi  Kohr  r eingeleitetes  Dmckmitt«-!. 


/C..O; 


I.  Juli  190t. 


Iterieht  übtr  i«-  und  ausländiichf  Pai0nt4. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr*  672610  und  672 61 7.  T)i o Inns  A I va  Kil i so n 
in  Llcwell^rn  Park,  N.J.,  V.  St,  A.  IVr/aAr«M  w«d 
Vorrichtung  tum  Brtehcn  ton  Erzen. 

Es  handelt  sich  uui  die  vorläufige  ZtrkleineruD^ 
um  »ehr  ^rofsen  Blöcken  von  mehreren  Tons  dewicht, 
wt'If'he  für  die  gewülmlicheu  UnM-her  zu  jjrofs  sind. 
n und  fr  sind  zwei  massive  Walzen  von  sehr  ^rorsem, 
etv,a  je  40  Tons  betragcrideni  Gewicht  (1,8  m I>urch- 
messer.  1.5  nt  lang^K 
auf  deren  l’mfanjf 
Platten  mit  Keilten 
von  kleinoroti  und  von 
^röfseren  Buckeln  he* 
festig  »intl.  Die  Wal- 
zen werden  von  einem 
schwachen  Motor  an- 
getrieben , welcher 
nicht  nusreicht,  sie 
wie  frewöhnliche 
(Quetschwalzen  zn  he- 
wegen,  aher  tloch  die 
(ieschwin'iitrkeit  der 
bewegten  Walzen  bis 
zu  etwa  1200  m niinut- 
lieber  Umfungsge- 
srhtvindigkelt  zu 

briogen.  Dann  wird 
der  Erzblock  in  den 
Kullnii»]>f  e fallen  gelassen,  von  den  Buckeln  gefafsl 
und  zertrümmert.  .Sfagnetetsensteinhlöcke'  von  4 bis 
ft  Tons  werden  so  zertrümmert,  wobei  die  Geschwindig- 
keit der  Walzen  in  Bruchtheilen  einer  8cciinde  um  etwa 
10  */o  vermindert  wird.  20  bis  40  Sectindeu  sind  nothig, 
am  die  Walzen  wieder  auf  die  Ilöclistgeschwindigkeit  zu 
bringen.  Walzen  und  Motor  sinrf  naliirlicb  ilnn-h 
Keihnngskupplnng  zu  verbinden  oder  die  Kupplung 
onmiltelbur  vor  dein  Einbringen  des  Krzblocks  zu  lösen. 


Nr.  672766.  JobuS.  H oime  in  M auch  este  r, 
Engl.  Verfahren  zur  Heretellung  von  abgeeehrügten 
Schunen^tbfeen. 

Solche  Stöfse  sind  meist  derart  hergestellt  worden, 
•iafs  die  Schiene  seitlich  ahgehugen,  und  dats  die  über  ila» 
Schienenprotil  her- 
austretendcD  Theile 
des  gehogeiien  Tlieils 
weggehobelt  wurden. 
Um  die  hiermit  ver- 
huiideuo  Zerschnei- 
dung der  Faser  und 
Schwächung  das 
.Stofses  zn  vermei- 
den, prefst  Erfinder 
die  zu  vereinigenden  Stöfse  in  einer  Schmiedepressi' 
öder  dergleichen  zu  der  in  der  Figur  dargestellten  Gestalt. 
I>ie  Pressung  kann  auf  einmal  geschehen  oder  unter 
Verwendung  von  Zwischengesenken. 


Nr.  672  516.  Jacob  Scbinneller  in  Pitts- 
barg,  Pa.,  V,  St.  A.  H'alttcerk  zur  Hertteilung 
ron  tVagenaeheen  und  dergl. 

Das  Walzen  einer  Achse  mit  in  der  Mitte  der 
Lügseratreckung  ein^zogenem  Querschnitt,  an  das 
Mittelstöck  anstofsennen,  cylindrischen  Theilen  und 


I den  die  Railei  aufnehmctiden  Eudnuthen  geschieht  in 
einem  Walzvorgang.  Die  Walzen  rr  und  fr  bestehen 
aus  einem  Kern  mit  anfgesteckten  Ringen  c d e f <j. 
Die  in  der  Mitte  dickeren  Ringe  g foruien  den  ver- 
jüngten Mitteltheil  di*r  Achse,  e f die  cvHndrischen 
Tiivile  und  auf  den  Ringen  e d sitzende  Kippen  h i 
die  Lageniutlien.  Die  Wal/en  werden  dnr«:h  da«  Zahn- 
rad k gemeinschaftlich,  also  gleichsinnig  angetriebrn. 
I>as  zu  walzende  Stück  j (tliuilweise  weggebrochen) 
liegt  auf  den  Standern  / vor  den  Walzen  und  wird 
1 durch  aus  der  Fläche  der  unteren  Walze  vorspringende 
binger  m zwis^dien  die  Walzen  mitgenommen.  Die 

Fingerm  sitzen  an 
einer  durch  fr  ge- 
steckten Welle,  an 
deren  Ende  ein 
Daumen  sitzE  der 
mittels  eines  um 
Gestell  angeord- 
neten  Anschlags 
dieWelleso  dreht, 
dafs  die  Finger 
v*ugrstreckt  und 
wietier  zurückge- 
zogen wenh'D,  sobald  x so  weit  zwisdien  die  Walzen 
eingeführt  ist,  dafs  es  gegen  auf  der  Hinterseite  des 
Walzwerks  /.wischen  a und  fr  auf  unverrnckharer  Achse 
angeordnete  Rollen  stöfst,  die  x am  wcitcreo  Fort- 
sehreilen  hindern.  Da  a einen  gröfseren  Durchnienser, 
also  gröfsere  Umfaiigsgesehwindigkelt  hat  als  fr,  kann 
X auch  nicht  /urürktüllen,  sondern  wird  unter  Rotation 
ge-ttreekt.  Wegen  der  Eängsstreckung  weichen  die 
Hippen  h i na»-)i  aufsen  zuriiek.  Sie  beginnen  mit  der 
Breite  und  Hohe  und  werden  auf  etwa  */4  Umfang  bndter 
und  höher,  um  dann  gleich  zu  hleiben.  Die  I.,ager- 
nutlien  wer'len  also  allmiihlirh  tiefer  und  breiter  um-) 
na-di  Erreirhung  der  endgültigen  (iestalt  iiot  h wahreiirl 
einiger  rtiidrehiingen  fertig  gewalzt.  Zwischen  .\n- 
fang  lind  Ende  der  Uipiooi  h /.  auf  der  unteren  Walze  fr. 
ist  eine  Rinne  in  der  u'al/enHiiehe  vertieft,  in  welche 
1 die  «dM-n  fertiggestn  i kle  Aclise  InneinfiiUt,  um  na«  h 
weiterer  Dndiung  von  fr  unter  den  (iegenrollen  hindurch 
j aus  dei  Rinne  auf  eine  schiefe  Ebene  abgelegt  /u  werden. 

Nr*678172.  Robert  Mc.  Knight  in  New- 
^ork,  N.  .1.  MngneUseher  Erzscheider. 

Das  Scheidegiit  fällt  aus  dem  Trichter  n auf  den 
Kiemen  fr,  der  unmagnetische  Antheil  rollE  entgegen 
der  Bewegung  von  fr.  nach  e.  der  magnetische  ge- 
' langt  nach  d.  Der  Kiemen  fr  ist  mit  iu  seiner  Fliiehe 

liegenden  Platt 
chen  und  mit  vor- 
springenden  .Stif- 
ten e aus  weichem 
Eisen  besetzt, 
welche  durch  die 
stationären  Mag- 
nete f magnetisirt 
werden , so  dals 
die  magnetischen 
Anthüile  nicht  wie  sonst  nur  durch  magnetisch  er 
höhte  Keihiing.  sondern  dnreh  Berührung  mit  iiiagne- 
I tischen  Flächen  mitgenommen  weiden.  Wassorstrahlen 
können  aus  Rohren  g,  nach  abwärts  gerichtet,  die 
unmagnelisclien  Theile  fortspülen  helfen.  Der  den 
Riemen  nebst  Scheiben  h tragende  Rahmen  » wird 
mittels  Kurbelstaiigo  k seitlich  hin  und  her  bewegt. 
Dabei  fahrt  er  mit  den  Rädern  l über  geeignete  Buckel, 
so  dafs  er  auch  auf  und  nieder  bewegt  wird. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

IBQI 

Hheinlanci- Westfalen,  ohne  S&arbezirk  and  ohne  Siegerlaiid  . . 

18 

18  226 

Sie>rerland.  Lnhnbezirk  und  Hessen  Nassau 

IH 

27  321 

Puddel- 

Schlesien 

Ponmjern 

9 

1 

31  277 
3 203 

rohaisan 

Königreich  Sachsen 

— 

— 

»ad 

Hannover  nml  Braanschweig 

Bayern,  Wiirttemheri:  unü  Thüringen 

1 

WM) 

1 

(MX) 

Spiegel- 

Saarhezirk.  Lothringen  und  Laxcmhnrg 

H 

121«ö 

aisan. 

Paddelroheisen  Summ«  . . . 

r>4 

94  622 

(im  April  1902 

5Ö 

95  7011 

(im  Mai  1901 

61 

111  998» 

Rheinland- Westfalen,  ohne  SaarWzirk  und  ohne  Sicgerland , . . 

mm 

Sicgerland,  B«hnhczirk  und  Hessen*N«K«an 

Bassamar- 

Hannover  und  Braunschweig 

H 

rohaisan. 

BeHsenierroheisen  Snnima  . . 

7 

,3,3  471 

(im  April  1902  

/ 

27  912) 

(im  Mai  1901 

7 

44  OBS) 

Rheinland- We*4tfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Siegerland.  . . 

Sicgt*rland.  I.,ahnbezirk  und  Hessen-Nassan 

Schlesien 

Thomas- 

Hannover  und  Braonschweig 

Bayern,  Wörttemherg  und  Thüringen 

Saarhezirk,  I.othringen  und  Luxemhnrg 

rohaisan. 

Thomasroheiaen  Snmma . . . 

33 

446  937 

(im  ,\pril  190a 

3a 

422  917) 

(ini  Mai  1901 

87 

392  544) 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Sicgerland  . . . 

13 

60  233 

Giafserai- 

Siegerland.  Lahnhezirk  und  Hes*en-Nas*iati 

4 

16  3«6 

rohaisan 

Puromem 

6 

5485 
7 162 

uad 

Hannover  und  Braunschweig  . 

a 

4 052 

Cufswaaran 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen.  ...  * 

2 

2 308 

SanrlM  zirk.  Lothringen  und  Tinxetnhnrg 

12 

40  754 

(ricrKerciroheiscn  Summa  . . 

Hcbmelzun^. 

(im  April  1902  

1 im  Mai  I9ül 

Puddelroheiscn  und  Spiegeleisen 



04  622 

Bessemerrolieiseu 

— 

.33  471 

Zu- 

Thoinasroheiscn 

— 

446  9.37 

triefsereinihei'ipn 

— 

135  890 

samman- 

Krzeiigting  ini  Mai  1902  

— 

710  420 

Stallung. 

Urzeugung  iiii  .Vpi  il  BHi2  

(i72  912 

Krzeugung  ira  Mai  1901 

— 

(W6  774 

Erzeogiiiig  vom  1.  .lanuur  bia  31.  Mai  lt(02 

— 

3 318  703 

Kr/i  ugtMig  vom  l.  .lanunr  bis  31.  .Mai  !lh>! 

— 

3 320  7ti3 

Vom  1.  J»n«*r 

IW>2 

l»U  81.  Mal  1*0« 

Khcinluiid- Westfah-n,  ohne  Saar  und  »lino  Siegen  ....... 

277  124 

1 269  125 

Siegcrland,  Lahnhezirk  und  Hessen-Nassau 

44410 

229  H42 

Erzaugung 

5«  871 

270  8,56 

l’omujem 

10  366 

5f)  773 

der 

Konigreieh  Sach'-en 

— 



Bezirke. 

Hunnnver  und  Braunschweig 

29  422 

140  082 

Bayern.  Württemberg  und  Thüringen 

10  98H 

51  013 

Saarhezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

281  240 

1 307  012 

Summa  l>eut»ches  Keirh  . . 

710  420 

3 318  703 
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Berichte  Uber  Versammlnngen  aus  FachTereinen. 


Schiffbautechoische  Gesellschaft. 


Zur  Eröffnung  der  SütumerveraammlDog  io  DuHttel- 
dorf  Tom  2.  bis  5.  Juni  hatten  »ich  aus  Deutscliland  etwa 
400,  aus  Frankreich  50  und  aus  England  150  Schiffbau- 
techuiker  eingefundeu;  durch  eine  geringe  Zahl  Theil- 
nebmer  waren  noch  vertreten  die  V ereimgteu  Staaten, 
Belgien,  Dänemark,  Holland,  Italien,  Norwegen,  Oester- 
reicn-Ungaro,  Ru£iland  und  Spanien,  fm  Aufträge  des 
Kaisers  erschien  der  Kronprinz.  Vorsitzender  Oeheim- 
rath  Hnsley  geleitete  den  Kronprinzen  in  den  Saal. 
Unmittelbar  hinter  dem  Kronprinzen  schritt  der  Staats- 
secretär  v.  Tirpitz.  Der  Kronprinz  begrüfste  den 
Obcrbiirgenneiater  Harz  und  die  Düsseldorfer  Gene- 
ralität sowie  den  Vorstand  mit  Händedruck,  dann  schritt 
er  auf  die  Bühne  und  richtete  mit  jugendfrischer  mar- 
kiger Stimme  folgende  Worte  an  die  Versammlung: 

„Seine  Majestät  der  Kaiser  und  Allerhöchste 
Protector  der  Schiffbantechnischen  Gesellschaft  ist 
zu  seinem  gröfsten  Bedauern  verhindert,  am  heutigen 
Tage  hier  anwesend  sein  zu  können.  Auch  der  (trofs- 
berzog  von  Oldenburg,  der  Ehrenpräsident,  ist  leider 
verhindert.  Mein  Herr  Vater  hat  mich  beauftragt,  I 
seiner  Freude  über  die  rege  Betheiligung  an  dieser 
Versammlnng  Ausdruck  zu  verleiben,  besonders  i 
darüber,  dafs  Ausland  und  Inland  sich  hier  vor-  { 
einigt  haben.  Ich  eröffne  hiermit  im  Namen  Seiner 
Majestät  des  Kaisers  die  Versammlung  und  wünsche 
ihr  besten  Erfolg.*^ 

nie  Worte  des  Kronprinzen  fanden  lebhaften  Beifall, 
wie  auch  schon  vorher  die  Versammlung  den  Vertreter 
and  Sohn  des  Kaisers  wiederholt  lebhaft  begriifst  hatte.  ^ 
Geheimrath  B ns  1 ey  - Berlin  dankte  dem  Kronprinzen  | 
fQr  sein  Erscheinen  und  begrüfste  die  Schwestervereine, 
deren  Vertreter  in  so  stattlicher  Zahl  und  mit  so  klang- 
vollen Namen  der  Einladung  gefolgt  seien.  Geheimram 
Boslev  führte  dann  aus:  ..Bereits  im  Jahre  1893  hatten  j 
wir  Gefegeoheit,  auf  dem  Ingenieur-Congrefs  der  Chica-  | 
goer  Ausstellung  mit  unseren  amerikanischen  Fach-  j 
genossen  zu  discutiren;  im  Jahre  1896  beehrten  unsere  I 
englischen  Freunde  Deutschland  mit  ihrem  Besuch,  | 
dann  traten  wir  mit  nnsereo  französischen  Collegen 
wahrend  der  Pariser  Ansstellnng  in  lebhafteren  Ge-  ' 
dankenaustausch.  Es  ist  natürlich,  dafs  wir  bisher  die 
engsten  Beziehuogeu  mit  der  englischen  Institution  of 
Naval  Architeots  unterhielten,  denn  einerseits  ist  sie,  I 
schon  im  Jahre  1860  gegründet,  die  älteste  unserer  , 
wissenschaftlichen  Fachvereinignngen  und  andererseits  : 
hat  eine  grofse  Anzahl  meiner  in  Deutschland  in 
leitenden  Stellungen  beündlichen  Alters-  und  Fach- 
»nossen  gleich  mir  einen  Theil  ihrer  praktischen  Aus- 
bildung in  England  erhalten.  Wir  sind  meistens  in 
jonmn  Jahren  entwe<ler  vor  oder  gleich  nach  dem 
Stol  lium  anf  dortigen  Werften  thätig  gewesen,  am  den  I 
in  unserer  Heimath  noch  in  den  Kinderschnhen  stecken- 
den Kisenschiffhau  oder  den  Schiffsmascliinenhan  griind-  . 
lieh  kennen  zu  lernen,  and  manche  von  uns  hahen  I 
während  dieser  Zeit  mit  englischen  Collegen  Kreond-  i 
schäften  fürs  I^hen  gescblosseh.  Mit  der  im  Jahre 
1886  gegründeten  American  Society  of  Naval  F^ngineers 
trafen  wir,  wie  ich  schon  sag^e,  zuerst  auf  der  Aus- 
stellung in  Chica^  zusammen,  welche  in  ihrem  Verlaufe 
den  Anlafs  zur  Bildung  der  ebenfalls  amerikanischen 
Society  of  Naval  Architects  and  Marine-Engineers  ge- 
geben hat.  Seit  dem  Bestehen  der  Ecole  PorUechniqne,. 
also  seit  dem  Jahre  1794,  ist  die  mathematisch-wissen- 
schaftliche Seite  nnseres  Faches  in  Frankreich  immer 


mit  ^nz  besonderer  Gründlichkeit  gepflegt  uordeu, 
und  wir  waren  deshalb  sehr  erfreut,  dafs  uns  die  Pariser 
.Ausstellung  Veranlassung  gab,  mit  der  im  Jahre  1890 
entstandenen  Association  t('chnii{ae  maritime  in  nähere, 
und  wie  wir  Deutsche  alle  wünschen,  auch  in  dauernde 
A'erbindung  zu  treten,  .\ufser  den  Mitgliedern  der  ge- 
nannten (iesellschaften  und  den  Vertretern  ihrer  Kriegs- 
marinen haben  wir  noch  die  Ehre,  onter  unseren  eigenen 
Mitgliedern  officielle  V’ertrelcr  der  österreichischen  und 
' der  spanischen  Marine  zählen  zu  können.  Wir  hoffen,  dafs 
unsere  Verhandlungen,  welche  sich  in  engem  Anschlofs 
an  die  Ausstellnug  mit  der  rheinisch  • westfälischea 
Eisenindnstrie  in  ihren  Beziehungen  zum  Schiffbau  und 
mit  der  Rheinschiffahrt  beschäftigen,  sowohl  unseren 
Mitgliedern  als  auch  unseren  nicbtdeutschen  Freunden 
Gelegenheit  zu  anregendem  Meinungswechsel  bieten 
werden.  Wir  hoffen  ferner,  dafs  die  Ausstellung  in 
allen  Besuchern  unserer  Versammlung  eine  Empfiudong 
hinterlassen  möge,  welche  sinh  in  die  wenigen,  aber 
für  Fachleute  l>e<leutangsvollen  Worte  zusammenfassen 
läfst : „Es  lohnte  sich,  inretwegeu  hierher  zu  kommen!** 
Wir  hoffen  endlich,  und  dies  ist  für  uns  die  llauptaacbe, 
dafs  unsere  Zusammenkunft  das  gegenseitige  Ver- 
stnndnifs  und  die  gegenseitige  Werthschätzung  zwischen 
den  Schiffl»auem  und  Rhedem  der  verschiedenen  hier 
vertretenen  Nationen  fordern  möge.  Je  besser  wir 
uns  untereinander  verstehen,  je  h^ier  wir  ans  gegen- 
seitig schätzen  lernen,  tim  so  kräftiger  werden  wir 
nach  dem  Beispiele  des  allerhöchsten  Protectors  der 
Schiffbautechnischen  Gesellschaft  an  der  dauernden 
Erhaltung  des  allgemeinen  Friedens  mitwirken  und 
damit  auch  an  unserm  bescheidenen  Theite  zum 
weitem  Aufldühen  und  Gedeihen  unserer  einzelnen 
Heimathländer  beitragen!“  Reicher  Beifall  lohnte 
diese  Ausführungen. 

Regierungspräsident  v.  Holleufer  begrüfste  die 
V'ersammlnng  namens  der  königl.  Staatsregierung:  „Ee 
bedarf  nicht  der  Versichening  des  regsten  Intereasec 
der  königlichen  Staatsregierung  an  den  Bestrebungen 
Ihrer  Gesellschaft  angesichts  der  Thatsache,  dafs  8«. 
Majestät  tier  Kaiser  nicht  blofs  Pn>tector  der  Schiff- 
bantechnischen  Gesellschaft  ist,  sondern  aneb  wieder- 
holt an  ihren  Berathungen  theilgenommon  hat.  Der 
königlichen  .Staatsregierung  gereicht  es  zur  Genug- 
thuung,  eine  so  stattliche  ^ahl  auswärtiger  Gäste  be- 
grüfsen  zu  dürfen.  Mögen  Ihre  Anregungen,  die  diese 
Herren  mit  nach  Hause  nehmen,  recht  glückliche  sein. 
Feinen  gewaltigen  Aufschwung  haben  die  liheinschiff- 
fahrt  und  die  Kheinhäfen  genommen.  Heute  ver- 
kehren Ht)  Sredampfer  auf  dein  Rhein,  gegen  drei 
im  Jahre  1K88,  und  schalfen  Verkehrsverhindungea 
mit  der  Nordsee  und  Ostsee,  mit  England,  mit  F'rank- 
reich  und  mit  dem  Mittclineer.  Der  Besuch  der  Aue- 
stelluDg  läfsl  erkenuen,  wie  gerade  die  Industrie  am 
Niederrhein  sich  mit  Schiffbau  befafst.  Möge  der 
gegenseitige  Austausch  der  Meinungen  Ihnen  neue 
.Anregungen  gehen.“ 

Den  Willk  «mm  lief  Stadt  Düsseldorf  entlxjt  Ober- 
bürgeruieister  Marx  mit  folgenden  Worten:  „Durch- 
lamhtiCTter  Kronprinz!  Hochgeehrte  Herren!  Flw. 
Kaiserliche  und  Königliche  Hoheit  bitte  ich,  auch 
heute  mit  meinem  Willkommgrufs  die  herzliche,  innige, 
warme  Liebe  der  Bevölkerung  dieser  Stadt  ehrerhietigst 
zu  F'üfs4rn  legen  za  dürfen.  Die  Schiffbauteclinische 
Gesellscliaft  sodann  und  ihre  ausländischen  Berufa« 
genossen  begrüfsen  und  herzlich  willkommen  heifsea 
zu  können,  gereicht  mir  zur  hohen  Ehre  und  Freude. 
Als  Binnenhafen  am  verkehrsreichsten  Strome  des  cuni- 
päischen  Festlandes,  in  unmittelbarem  regehnafsigem 


'88  Stahl  und  Elisen. 


iSericki*  übtr  V tr»ommlungen  aus  Fa^v*r«in»n. 


8t.  Jahrg.  Nr.  13. 


Srhiffsverkclir  nicht  nur  mit  deutschen  lläfcD,  !*umlurn 
auch  mit  th-n  Häfen  des  Auslnrides,  wissen  wir  den 
Werth  Ihrer  vereinten  Bemühunp^cn  wohl  zu  würdigen 
and  zu  schätzen.  Wir  wissen,  dafs  Ihre  BestrebuDgen 
duraiif  gerichtet  sind,  des  Landes  Macht  und  Be- 
deutung zu  tordem  durch  Entfaltung  der  Verkelire- 
kräfte ; denn  es  wird  uns  Allen  mit  jedem  Tagt?  klarer, 
dafs  Weltmarkt.stelltJni',  Weltgesehäft  und  WeltnuHtik  ' 
nicht  mehr  vtmeinanuer  zu  trennen  sind.  Itabei  er- 
kennen wir  mit  grufser  Freude»  dafs  die  Neuzeit  es 
sich  zum  Uuhme  anreclinet  und  dafs  es  Deutschlands 
an<l  xeine.s  Kaisers  Bestreben  ist,  den  Wettbewerb  der  I 
('ulturvölker  auf  diesem  \\‘eltinarkt  friedli«!!  zu  ge- 
RlalU-n.  Mein  Wunsch  ist  vor  allem  der,  dafs  durch 
Ihr«  Begegnung  in  dieser  Kunst-  und  fiartensta<lt  alte 
Freundschaften  befestigt  und  neu«  gcschln-sen  werden 
nidgen.  und  dafs  aus  Ihrem  (iedunkenaustansch  reiche 
Anregung  und  vi«dscitige  Früclite  erwachsen  mögen.“ 

I)er  Vorsitzende  des  Vorstandes  der  Düsseldorfer  ' 
Ausstellung,  (Teheimrath  Heinrich  Eueg,  spracli  seine 
grufse  Freude  über  den  zahlreichen  Besuch  dieses 
('ongresses  namentlich  durch  das  Ausland  aus  und  i 
bemerkte  dabei;  „Vor  wenigen  Tagen  erst  der  dritte 
.lahrestag  der  Begründung  Ihrer  (Tcsellschaft,  und 
heute  schon  steht  sie  gleichberechtigt  unter  den  grofsen 
technischen  Vereinen  des  In-  umi  Auslandes  da,  ein 
\ orgaug.  der  beispiellos  in  der  Heschichte  der  Ver- 
einsbildung sein  dürfte.  Für  den  modernen  Schitfbau 
ist  eine  leistungsfähige  Eisenindustrie  nnerläfsliche 
V^orbedingung.  Ich  gebe  mich  der  Hofl’nung  bin,  dafs 
der  Besuch  der  Ausstellung  und  eine  Ueilie  unserer 
Eisenwerke  und  Maschinenfabriken  «lazii  beilragen 
wird,  Sie  in  der  Ueberzeugung  zu  bestärken,  dafs  der 
deutsche  Schiffbau  eine  leistungsfähige  Eisenindustrie 
hinter  sieh  hat.“ 

Im  Namen  der  Rbedereien  Kprach  in  fri»hlich- 
bi’H’dter  Weise  Arnt'^geriebtsrath  (*arp.  Dert’arl 
ot  (ilasgow  ^prach  seine  Freude  aus,  tielegenheit 
zu  haben,  bemerkenswerthe  Fabriken  in  Düsseldorf 
und  Fnigegend  zu  besichtigen  und  diese  Sta<lt  und 
die  Ausstellung  zu  bewundern.  Herzlich  dankte  er 
für  den  überaus  herzlichen  Empfang  in  dieser  Stadt. 
W%'nn  die  »ngliachen  Sehiffbauer  in  gröfserer  Zahl 
hierher  gekommen  seien  als  man  erwartet  habe,  so 
sei  das  dem  hochintere>siniten  Programm  zu  verdanken 
und  den  angenehinen  Erinnerungen  an  die  früheren 
Tage.  IVr  Vertreter  der  Association  Teebnique  Mari- 
time, Normund,  sprach  mit  seinem  Dunk  für  den 
freundlichen  Empfang  die  Hoffnung  aus,  dafs  es  niög* 
lieh  sei,  hei  Kesichtigniig  der  hoehinteressaDten  Au«*- 
stellung  und  der  umliegenden  Werke  dahinter  zu 
kiunmen,  wie  der  ungeheuere  Aufschwung  der  deut- 
sclieu  Industrie  zu  erklären  sei. 

Es  folgte  der  erste  Vortrag  des  Ingenieurs 
E.  Schrödter-Diisseldorf  über  „Schiffbau  und  Eisen- 
industrie in  Deutschland“,  dessen  erat«  Hälfte  in  vor- 
liegender Nummer  Seite  701  und  ff.  abgedmekt  ist. 
Nach  Beginn  der  Besprechung  verliefs  der  Kronprinz 
«lie  Versammlung.  Ein  begeistertes  dreifaches  Ilurrah 
brachte  den  Dank  des  (.ongresses  zum  Ausdruck. 

.\ls  zweiter  Vortiagemler  sprach  Cmnmerzienrath 
tiutthnrd  Sachsenherg  über  das  .Material  und 
die  Werkzeuge  für  den  Schiffbau  auf  iler 
Düsseldorfer  -Ausstellung.  Wir  geben  diesen 
inter«ssant4‘n  und  lehrreicliun  Vortrag  an  dieser  Stelle 
nicht  wieder,  weil  wir  über  denselben  Hegenstand  in 
uu’^eren  -Ausstellungsartikelu  theilweise  bereits  berichtet 
hüben,  theilweisie  aui’h  noeh  fortlaufend  weiter  berichten 
werden. 

Di«  Sitzung  des  zweiten  Tages  wurde  mit  dem 
Vortrug  »li-s  Frbro.  von  Kolf:  D e r K h e i n s t r o m 
und  die  K o t w i c k I u n g s e i n e r S c h i f f a li  rt  be- 
gonnen. von  Rolf  leitete  seinen  eingelienden  und 
dtireh  zahlreiche  Abbildungen  vortrefflich  illustrirten 
Vortrag  mit  einer  geographischen  Schilderung  des 


Uheinlaufes  ein,  den  er  von  seinem  Ursprung  aus  den 
(iletschem  lirauhüudcns  bis  zuni  Meere  verfolgt.  Wir 
erfahren,  dafs  die  Lang«  des  Stromlaofes  von  Reiche- 
nau, wo  aus  dem  ZusantinenHufs  von  Vorder-  und  Hinter- 
rhein  der  eigentliche  Rhein  »ich  hüdet.  bi»  zum  Meere 
ll(>2km  beträgt,  während  dieselbe  Entfernung  in  der 
Luftlinie  Jiur  km  mifst.  Interessant  ist  die  That- 
sache,  daf»  der  Rhein  durchschnittlich  in  jeder  Secunde 
etwa  2BIHJ  cbni  Wasser  zu  Thal  führt  und  dafs  die 
Fallhöhe  von  Bingen  bis  zur  holländischen  Grenze 
rund  67  in  beträgt.  Es  ergiebt  das  eine  Krufteiitwick- 
lung  von  über  2 Millionen  Pferdestärken.  Auf  den 
historischen  Theil  seines  Vortrages  übergehend,  schildert 
von  Rolf  die  stufenweise  Entwicklung  der  Rheitischiff- 
fahrt,  welche  im  innigen  /^usaninie-nhang  mit  der  Re- 
gulirung  des  Stromes  steht.  Es  ist  hier  der  preufsische 
Staat  derjenige,  welcher  sich  in  ganz  hervorragender 
Weise  des  Stromes  angenommen  hat,  nml  zwar  sind  die 
ersten,  den  Wasserbau  betreffenden  Verfügungen  auf 
Frietlrich  clen  (irofsen  zurückzufuhren.  Später  kamen 
ieiloch  die  .Vrbeiten  der  Stromregulirung  infolge  der 
Kriegerischen  Ereignisse  der  napoieonischen  Epoche 
zum  StilLtand  und  wurden  sogar  die  bereits  fertig- 
ge«tellten  Bauwerke  wieder  vernichtet.  Die  Verhält- 
nisse besserteu  sieh  wieder,  als  im  .fahre  1816  der 
Wasserbau  den  nengehildeten  Regierungen  zu  Cohlenz, 
Köln  und  Düsseldorf  überwiesen  wurde.  Indessen  be- 
gann die  wirkliche  Stromregulirung  erst  seit  der  An- 
wendung der  Dampfkralt  zum  Schlepnen  der  Schiffe 
im  .fahre  1841,  wodurch  die  Lage  der  Fahrstrafse  vom 
Ufer  unabhängig  gemacht  wurde. 

Wie  groise  Geldmittel  die  Stroniregulirungsarbeiten 
verschlungen  haben,  wird  durch  eine  Tabelle  nach- 
gewiesen. aus  welcher  wir  ersehen,  dafs  die  Ausgaben 
für  die.sen  Zweck  in  dem  Zeitraum  188(.)  bi»  18f»9  an- 
nähernd 22  Millionen  -Mark  betragen  haben,  darin  sind 
die  für  die  Unterhaltungsarbeiten  verwendeten  Summen, 
welche  ebenfalls  bedeutend  sind,  nicht  eingeachlossen. 
Weiterhin  lernen  wir  die  verschiedenen  Sclnffstyjien 
kennen,  welche  seit  der  Römerzeit  den  Kheinstruin 
befahren  haben  und  erhalten  ein  klares  Bild  von  den 
grofsen  und  mannigfaltigen  Hindtirnissen,  die  sich  einer 
günstigen  Entwicklung  der  Rheinschiffahrt  entgegen 
stellten  und  deren  Ueberwindung  eine  unendliche  Summe 
von  Energie  und  (iediild  erforderte. 

Heute  verfügen  die  vereinigten  Kölner  und  Düssel- 
dorfer Gesellscliaften,  welche  den  gröfsten  Tlieil  des 
Personen-  und  Gütersclinellverkehrs  an  sich  gezogen 
haben,  über  eine  Flotte  von  30  Dampfern  und  wurden 
von  ihnen  im  .fahre  HK)1  im  ganzen  1 513  CHX)  Personeo 
und  l62U00üC)tr.  Gut  befördert.  Di«  gröfsten  Khein- 
sebitfe  sind  gegenwärtig  die  für  die  Scbnellfahrt  und 
den  Personenverkehr  bestimmten  Salonüampfer  „Bo- 
russia“ und  „Kaiserin  Auguste  Victoria“,  von  denen 
I erster«»  in  Holland  gebaut  und  mit  Schweizer  Maschinen 
I ausgerüstet,  letzteres  ganz  in  Deutschland  von  der 
I Firma  Gebr.  SachHeoberg  hergestellt  ist*  Die  Haupt- 
abinejtsimgen  diese»  letzteren  Bootet  sind : läiogc  83  m. 
Breit«  8,irM  m,  Seitenhöhe  2,00  m.  Dasselbe  besitzt 
I 4 Kessel  mit  9 Atm.  Druck  und  eine  (Vmixiund- 
maschine  mit  Kiospritzcondensation  von  1250  I\8. 

Auch  die  Schleppdampfschiffahrt  hat  sich  im  Laufe 
der  Zeit  zu  grofser  ßlütbe  entwickelt.  Die  Leiatungs- 
' fähigkeit  eines  modernen  Schlcppdamnfer»  wird  durch 
I die  folgende  Mittheüung  charakterisirt.  Eine  Reise 
von  Mannheim,  Ludwigshafeo  naeh  Rotterdam  dauert 
bei  normalen  Verhältnissen  im  Sommer  3 bis  4 Tage, 
im  Winter  4 bis  5 Tage,  in  umgekehrter  Richtung  im 
Sommer  6 bis  7 Tage,  im  Winter  7 bis  8 Tage.  Ein 
Kemun|ueur  fährt  mit  einem  Anhang  von  4 bis  5 
eisernen  Kähnen  mit  etwa  95000  bis  lüöOOOCtr.  be 

* Ein  Modell  dies«»  Dampfer»  bcHndet  sich  in  der 
Koje  der  Firma  Sachsenberg  in  Gruppe  II  der  Düssel- 
dorfer Industrie-  und  Gewerbe-Ausstellung. 
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laden  in  tiö  bis  7U  Standen  von  Kahrorl  nach  .Mannheim 
bei  einem  Kuhlenverbrauch  von  20  Ctr.  für  die  Stunde. 
Der  stärkste  den  Rhein  befahrende  Schleppdanipfer  ist 
^.gegenwärtig  f,Matlnas  Stinnes**  Nr.  7,  wekner  gleidifalls 
von  der  Firma  Gebrüder  Sacbsenberg,  Rofslau,  erbaut 
worden  ist.  Derselbe  besitzt  bei  einer  Länge  von 
72  m,  einer  Breite  von  S.H  ni  einen  Tiefganij  von  1,4  m 
und  enthält  4 Ressel  mit  ll^*  Atm.  Druck  und  eine 
Triple  * Compoundmafichine  mit  Einspritzfondensation 
von  1200  P.  S.  ln  den  letzten  Jahren  bat  auch  der 
Rhein  • Seeverkehr  einen  bedeutenden  Aufschwung  ge- 
nommen; es  betrug  im  Jahre  1000  die  Zahl  der  Rhein- 
Seedanijifer  H3. 

Der  enorm  gewachsene  Schiffahrtsverhehr  wurde 
durch  eine  Tabelle  venmschanlicht,  der  wir  die  Zahlen  | 
für  das  Jahr  lftl7  und  lOOO  entnehmen.  Es  belief  sich 
18J7  die  Zahl  der  zu  Berg  fahrenden  Schiffe  auf3H2l 
mit  20ö8il49  Ctr.  Ladung,  der  zu  Thal  fahrenden  auf 
8446  mit  5 088 700  Ctr.,  die  entsprechenden  Zahlen  für 
das  Jahr  1000  sind  28 t>H5  Schiffe  mit  18078052t^  und 
27  898  mit  82604  140  ( tr.  Ladung. 

Nacl.  dem  Rheinscluffahrts  - Register  betrug  der 
Scliitfshfstand  des  Rhciustromes  Ende  1809  1008  Dumpf- 
schiffe  und  7731  Schleppkälim-  und  S^clHchiffe. 

Als  letzter  Vortragender  sprach  Fr.  Schleifen- 
bäum  über  das  Drahtseil  im  I>ienste  der  Schiffahrt. 
Si'hleifenhaum  beginnt  damit,  die  Ueherlegenhcit  des 
Drahtseiles  als  Zu^urgan  über  Hanfseil  und  Kette 
■iarzulegen.  Das  \ erdienst  der  Erfindung  der  Draht- 
seile wird  nach  dem  Vortragenden  allgemein  dem 
Königlich  Hannoverschen  Bergrath  Albert  in  Claus- 
thal zuerkannt,  welcher  im  Jiuire  1831  in  den  Gruben 
des  Harzes  die  ersten  Drahtseile  als  Ersatz  für 
Ketten  einführt«.  Indessen  wurde  das  Drahtseil 
zunächst  nur  in  der  Bergbautechnik  verwendet.  Wann 
da.*^  erste  Drahttau  zu  Wasser  ging,  kann  nicht  mit 
«Sicherheit  festgestellt  werden,  in  Deutschland  scheinen 
die  ersten  diesbezüglichen  Versuche  ausgangs  der 
50er  Jahre  stattgefunden  zu  haben,  doch  führte  erst 
das  folgende  J^rzehnt  zu  einer  umfangreichoren 
Bemitaun|;  des  Drahttaues  für  die  Zwecke  aer  Schiff- 
fahrt. Bis  dahin  hatte  man  die  Drahtseile  ausschliefs- 
lich  ans  Kisendraht  angefertigt  und  nur  ganz  vereinzelt 
waren  Versuche  mit  Bessemer  • Stahldraht  gt^macltt 
worden.  In  Deutschland  war  es  die  Firma  Felten  & 
Guilleaume,  welche  noch  heute  eine  führende  Stellung 
tuf  dem  Gebiete  der  Drahtseikrei  einnimmt,  der  es 
in  deu  t>Oer  Jahren  nach  langen  und  kostspieligen 
Versuchen  gelang,  Gufsstabldrahtseile  in  so  vorzüg- 
licher Qualität  anzufertifl^D.  dafs  die  köni^l.  Bergämter 
nicht  zögerten,  diese  ^ile  auch  für  die  Persuaen- 
forderung  zu  concessioniren.  Allmählich  eroberten  sich 
die  Gufsstahldrahtseile  alle  Gebiete  und  im  Jahre  1888 
wurden  sie  auch  für  das  stehende  Gut  der  Kaiserl.  Marine 
sasschliefalich  eingeführt.  Die  heim  stehenden  Gut 
erzielten  günstigen  Resultate  führten  bald  zu  einer 
umfangreicheren  Verwendung  des  Drahttanwerks  für 
weitere  Schiffszwerke. 

Scbleifenhaoni  kommt  alsdann  auf  die  Anforde- 
ruDgen  zu  sprechen,  die  an  im  Schiffahrtsbetrieb  ver- 
wendete Drahtseile  gestellt  werden,  und  schildert  die 
Vursirhtamarsregeln.  welche  zur  Conicrvirung  der  Seile 
nöthig  sind. 

Hieran  schliefst  sich  eine  Besprechung  der  ver- 
schiedenen, im  Dienste  der  Schiffahrt  gäo^gen  Con- 
stmetionen.  Von  besonderm  Interesse  ist  die  Benutzung 
de«  Drahtseils  zur  Umwicklung  von  Dampfröhren.  Die 
kupfernen  Dampfleitungen  e^alten  durch  die  Um- 
wicklung eine  erhöhte  Widerstandsfähigkeit  gegen 
inneren  Ueberdruck  und  sind  daher  haltbarer  als  nicht 
umwickelte  Rohre,  zugleich  verhindern  sie  bei  etwaigem  i 
Platzen  des  Rohres  das  Umherfliegen  der  Metallstücke. 
Anders  als  bei  den  Dampfleitungen,  aber  auch  zum  j 
Zwecke  des  Rohrschnties  verwendet  man  das  Drahtseil  I 
in  dem  armirten  HIeirohr  für  Wasserleitungen.  Das 


Bleirohr  wird  mit  einem  genau  «ngt-pafsten  Hohlscil 
umgehen  und  dsdurch  gegen  äiifsere  meehanische  Ver- 
letzungen geschützt.  l>ie  armirten  Bleirohre  werden 
vortheilhaft  benntzt,  wo  die  Leitung  durch  Wasser- 
iäufe  geführt  w erden  mufs,  in  w elchen  sie  der  Gefahr 
der  Verletzung  durch  Anker,  Ruder  oder  dergl.  aus- 
gesetzt ist. 

Drahtseile  kuimeii  heutzutage  infolge  der  Ein- 
führung von  SeiJcreimaschinen  in  jeilcr  erforderlichen 
Länge  ohne  Spleilsstellcn  oder  sonstige  Verbindungen 
hergestellt  werden.  Zum  Schlufs  wird  die  nach  den 
Ikstimniungeii  des  Genuanihcben  Lloyd  erfol^nde 
l’rilfung  besprochen,  welche  sowohl  mit  den  Seilen 
selbst  w ie  ancii  mit  den  einzelnen  Drähten  erfolgen  kann. 

Am  Montag  war  die  Versammlung  durefi  ein  ge- 
meinsames Festessen,  am  Dienstag  durch  einen  Unter- 
lialtungsabend  der  Stadt  Düsseldorf  vereinigt.  Nach- 
dem schon  am  Dienstag  Nachmittag  etwa  20  Werke  in 
und  bei  Düsseldorf  ihre  Thore  den  Theilnehniem  ge- 
öffnet hatten,  fanden  am  Mittwoch  TlutlexciirKionen 
nach  der  Gufsstulilfabnk  Fried.  Krupp,  Essen,  nach 
der  Gutehuffnungsbütte  sowie  nach  den  Eisenwerken 
in  Dortmund  und  Hürde  und  dem  «Schiffshebewerk 
Henrichenburg  «tatt.  Den  Abscltlufs  bildete  eine 
wuuderschöue  Rheinfahrt,  welche  die  rheinischen 
Rhedereicn  den  Theilnehim  rn  des  roogresses  an- 
gehoten  hatten. 

Die  Schiff  bautechnische  Geseilsi'haft  kann  auf  den 
Verlauf  ihrer  Sominervcrsanmilung  stolz  sein;  es  kann 
keinem  Zweifel  iinterliegcn.  dafs  die  Zusammenkunft 
dazu  beigetragen  hut,  die  Beziehungen  zwischen  den 
dcutscljcn  Schiffbauern  und  ihren  uuslündischen  Fach- 
jjenossen  sowie  den  Angehörigen  der  deutsrhen  Eisen- 
industrie inniger  zu  gestalten. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

Zur  4.S.  Hauptversammlung  de*  Vereins  deutscher 
Ingenieure  in  Düsseldorf  hatten  sich  etwa  1500  Mit- 
glieder mit  ihren  Damen  ein^fnnden.  Am  16.  Juni 
wurile  die  erste  Sitzung  vom  \ orsitzenden  desVendns, 
Geiieraldirector  v.  Occtielhäuser-  Dessau,  in  der  Ton- 
hiille  mit  einer  Begrüfsung  der  ElirengUste  eröffnet, 
nnter  denen  wir  Verwaltungagerichts-Dircctor  Bloem 
als  Vertreter  der  «Siaatsregiomng,  Überbürgernieister 
Marx,  die (ieh.Commerzienräthe  C,  Lueg  und  H.  Lueg, 
Reichstagsabgeordneteii  Dr.  Be  u m e r,  Dr.  Duisberg, 
Architekt  Neher  und  Professor  Holz-Aachen  neunen. 
Nachdem  diese  Herren  ihren  Dank  ausgesprochen 
hatten,  erhob  sich  wiederum  der  Vorsitzende,  um  in 
Hinblick  auf  die  neuerdings  auf  dem  (iebiete  der  Schul- 
reforui,  auf  dem  der  Verein  seit  langen  Jahren  eifrig 
mitgewirkt  hot,  errungenen  Erfolge  eine  höchst  be- 
mencensw'erthe^  prugramiuatiseben  Fharakter  tragende 
Ansprache  za  halten:  „Neue  Rechte  — neue  Pflichten.“ 

Redner  erinnert  zunächst  daran,  dafs  der  Verein 
I seit  37  Jahren  für  die  Herbeiführung  der  jetzt  endlich 
darchgeführten  (Heichberechtigung  der  höheren  Schalen 
gekämpft  habe.  Nach  dem  Zeugnifs  eines  hervor- 
ragenden Scbulfachmannes  liätten  der  „Verein  deotseher 
Ingenieare“  nnd  der  „Wrein  für  Sclmlreform“  am  deut- 
lichsten den  Fitigelschlag  der  Zeit  nach  1870  verspürt 
und  deshalb  am  zielhewuTstesten  für  die  neue  Zeit  eine 
neue  Schule  gefordert.  Auch  di«  Grundsätze,  welche 
zur  Begründung  der  jetzt  siegreich  im  Fortschreiteu 
begriffenen  „Rcformschulen“  geführt  hätten,  seien  bereits 
vor  16  Jahren  auf  der  Vereinsversammlung  in  Coblenz 
aufgestellt  worden.  Sr.  Majestät  dem  Kaiser  sei  6ir 
seine  Allerhöchste  Initiative  in  diesen  Fragen  der 
Dank  des  Vereins  in  einer  besonderen  Adresse  über- 
reicht Allerdings  lasse  die  Ansfühmn^  des  kaiser- 
lichen Erlasses  in  Beziehung  auf  das  juristische  Studium 
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für  die  nitchste  Zukunft  auch  wenig  Holfniing  auf  eine 
wesentliche  Aendening  der  Dinge;  aorh  stehe  die  Ein* 
fiihrungxverordnung  für  das  meuieiniarhe  Studium  norh 
aus,  — indefs  sei  zunächst  einmal  der  ^Schulfriede^ 
XU  scceptiren  und  die  Bahn  frei  trotz  aller  in  vielen 
mafsgeliendeti  Kreisen  noch  herrschenden  activen  und 
der  noch  schlimmeren  passiven  Widerstämle.  Im  übrigen 
käme  es  jetzt  darauf  an,  eine  Art  f,Sammiangspi>Iitik*^ 
zu  befolgen  und  die  Hauptträger  der  modernen  Cnltur 
mehr  als  bisher  einander  dundi  gegenseitiges  Verständ* 
nifs  zu  nähern.  Dazu  gehöre  aber  namentlich  auch 
ein  verständnifsvolleres  Zusammenarbeiten  der  Univer- 
sitäten und  techniacben  Hochschnlen.  Im  weiteren  Ver- 
laufe des  Vortrages  werden  die  »neuen  PHicbten*  des 
Ingenieurs  zunächst  in  socialer  Ueziehuog  den  Arbeitern 
und  Beamten  gegenüber  erörtert  and  dann  die  Krage 
weiter  dahin  gefafst,  dafs  gerade  der  Ingenieur  sich 
keineswegs  auf  seine  engeren  Bernfspflichten  bescbran- 
ken  dürfe,  sondern  das  Cresammtwohl  in  hohem  Mafse 
zu  fordern  berufen  und  geeignet  sei.  Seine  praktische 
Lebenserfahrung,  die  tlewohnheit  wissenschaftlicher 
Beobachtung,  seine  T^ebnng,  mit  Menschen  aller  Stände 
aiiuugehen,  seine  zeitsi>aren<Ie  Energie  nnd  seine  orga- 
nisatorische Erfahrung  befähigten  ihn,  überall  da  führend 
mit  einzugreifen,  wo  es  gatte,  Unternehmungen  gemein- 
nütziger, wissenschaftlicher  oder  kUnstlerihcher  Art  in 
die  schwierige  Well  der  Praxis  überzuführen.  So  habe 
seinerzeit  <ler  Maschineningenieur  Max  Eyth  die  grofsc 
Dentsohe  Lan<hvirthschaftsge.selUchaft  und  ihre  .-Vae- 
»tellungcn  begründet  und  so  eine  vorbildliche  Ver- 
bindungsthätigkeit  zwischen  Industrie  nn*l  J^andwirtli- 
Kchafl  ausgeUbt.  Zu  den  nenen  Pßiehten  gehöre  auch 
eiue  immer  weitere  Ausdehnung  der  Kenntnifs  des 
Anslandes  und  der  modernen  Sprachen,  da  die  jetzt 
führenden  Kreise  der  Nation  darin  eine  grofse  Lücke 
liefsen,  die  sich  in  so  häufigen  falschen  t^rtheilen, 
namentlich  über  England  and  Amerika,  documentirte. 
Wer  aber  die  Lebensbedingnngen  nnd  wirthschaftlichen 
Verhältnisse  anderer  Länder  nicht  gründlich  kenne, 
könne  den  sich  in  Znkunft  noch  viel  mehr  steigernden 
internationalen  Wettkampf  nicht  erfolgreich  bestellen. 
Daher  sei  die  Inangriffnaliine  des  vom  Verein  in  grofg- 
artigem  Stile  geplanten  Technulexikons  für  die  deutsche, 
engiihclie  und  französische  Sprache  mit  Freude  zn  be- 
grüfsen  und  von  allen  Mitgliedern  lebhaft  zu  unter- 
stützen ; es  seien  dabei  5000  Scnderfäcber  zu  bearbeiten. 
Die  „neuen  I’flichten“  werde  der  Ingenieur  aber  nur 
dann  in  crliöhtcm  Mafse  erfüllen  können,  wenn  er  viel 
mehr  al  bisher  seine  Anfmerksamkclt  der  Volkswirth- 
schaftslehre  zuwende  and  nach  Schmollers  Mahnung 
niit  einem  ganz  andern  Wissen  um  die  Zusammenhänge 
der  verwickelten  volkswirthschaftlichen  Rrsclieinungcn 
die  Reibungen  und  Schwierigkeiten  einer  gesteigerten 
Technik  zu  überwinden  suclic.  Endlich  aber  sei  die 
hirmunisclie  Aushüilnng  des  Menschen  selbst  als  un- 
erläfsliche  Aufgabe  stets  vor  Augen  zu  halten  und  den 
centrifugalen  Kräften  des  Lebens  die  ccntripctale  Kraft 
einer  geistigen  und  ethischen  Vertiefung  entgegenzu* 
setzen.  Der  Ingenieur  der  Zukunft  habe  zu  beweisen, 
dafs  der  durch  Erziehung  nnd  das  aka<itMnische  Studium 
in  ihn  gepflanzte  (ielst  jederzeit  bereit  und  geeignet  sei, 
sich  in  hnergiefonnfn  umzusetzen,  wie  sie  da.s  heutige 
Lehen  nicht  nnr  für  den  weiteren  und  höheren  Fort- 
schritt der  Technik,  sondern  auch  für  das  Wohl  der 
<Ti'summtheit  gebieterisch  verlanget 

.\nhalteTMier  Beifall  bewies  die  volle  Zustimmung 
der  Versammlung  zn  den  geistvollen  Ausführungen  des 
Redners.  Im  weiteren  Verlauf  der  Tagesordnung  wnrde 
die  tirashof* Denkmünze  an  Geh.  Regierungsrath  Pro- 
fessor Ür.  A.  Slaby,  Charloticnburg,  verliehen.  Bau- 
rath A.  11  erzberg,  Berlin,  wurde  zum  Ehrenmitgliede 
des  Vereins  gewählt.  Aus  dem  alsdann  vom  Director 
des  Vereins,  Baurath  Th.  Peter«,  Berlin,  vorgetrjigenen 
(ieschäftsbericlit  über  da«  verflossen«  Vereinsiahr  ist 
zu  entnehmen,  dafs  der  Verein  jetzt  aiinähemu  17000 


Mitglieder  zählt  und  dafs  die  tintnzielle  Lage  des 
Vereins  eine  sehr  günstige  ist,  denn  e«  war  möglich, 
nach  reichlichen  Abschreibangen  noch  160  000 
zurückzulegen.  Der  Geschäftsbericht  behandelt  sodann 
diu  Unterstütznugskasse,  die  Pensionskasse,  das  Techno* 
lezikon  and  die  in  Arbeit  hctindlichen  wissenschaft- 
lichen Untersuebnngen,  für  die  über  52000  Ulf  zurVer- 
, fügnng  gt‘8te]]i  worden  sind.  Die  Untersuchungen  um- 
' fassen:  Wassergehalt  des  Dampfes,  Ueherhitzen  des 
Wasserdamnfe«.  Festigkeit  von  SchmirgeUcheiben,  Seil- 
betrieb und  Riemenbetrieh,  Rollenlager  bei  Brücken- 
i constrnctionen,  unterirdische  Waeserhaltnngsmaschukeo 
! mit  verschiedenem  Antrieb,  Feuerschutz  der  Gebäude. 

Den  Sclilufs  des  ersten  V^urhandlungstages  bildete 
«1er  Vortrag  von  Professor  Dr.  A.  Stodola  au«  Zürich 
I über : 

* Oie  Oaupftarblnea  and  die  ABSslchtea  der  Wime* 
ItrartmascbiBen. 

Dur  Vortragende  hebt  einleitend  hervor,  dafs  wohl 
nur  wenige  Ingenienre,  die  Zeugen  der  Trinrophe  der 
dreistufigen  Dampfexpansion  and  des  Erfolges  der 
Dampfüberhitzung  gewcHcn  sind,  sich  vorgestcUt  haben 
würden,  dafs  der  Kolbendampfmaschine  sobald  ein 
, lebenskräftiger  Rivale  emtehen  werde.  Seit  der  Be- 
kanntgabe der  aufserordentlich  günstinn  Dainpfver- 
braurbszablen.  welche  an  den  Dampftn^inen  von  Par- 
I sons  und  Laval  erirnttelt  worden  sind,  darf  indessen 
' an  dieser  Tbatsaclie  nicht  gesweifelt  werden,  and  der 
' Beweis  ist  als  erbracht  anzusehen,  dafs  die  früher  dem 
' neuen  Motor  vielleicht  mit  Recht  vorgeworfene  ün- 
: wirlhschaftlichkeit  de«  Betriebes  heut«  nicht  mehr  vor- 
' handeo  ist.  Da  ferner  mehrere  ben'orragend«  Maschinen- 
; fabriken  den  Ban  von  Dampfturbinen  anfgenommen 
haben,  so  ist  es  berechtigt,  einen  Ausspruch  von  Westing- 
I honse  auf  die  Dampfturbine  übertragend,  von  einer 
j Hueoen  indnstripllen  Situation*^  anf  dem  Gebiete  des 
I DamjifmotoreDbaues  zn  sprechen.  Der  Vortn^nde 
I erläutert  die  Gesetze  der  l)ampfströn]UDg  durch  Düsen 
! und  Schanfelkanälo,  wie  sie  im  Tarbinenban  Verwen- 
dung Anden,  und  berichtigt  eine  Anzahl  unzatrefTender 
oder  unklarer  Anschannngen,  die  sich  Uber  diesen 
Gegenstand  in  der  Literatur  vorflnden.  Es  wird  ins- 
besondere auf  eigenthümliehe  unter  Umständen  anf- 
tretende  sogenannte  »Verdichlungsstöfse“  hingewiesen. 

in  der  Besprechnng  der  Dampftnrbinensysteme  wird 
znnächst  der  grofsen  Schwierigkeiten  gedacht,  welche 
> der  CoQStructeur  zn  überwinden  hat,  um  dem  mit  anfser- 
gewöhnlich  hoher  Geschwindigkeit  ansströmenden 
r>am]>fe  seine  Arbeitsfähigkeit  gewissermafsen  im  Finge 
I tu  ranben  and  nutzbar  zu  verwerthen. 

Es  wird,  von  der  einstutigen  Dmcktnrbine  aos- 
I gi'hend,  des  genialen  und  den  constroctiven  Meister 
I verratheadun  Systems  von  de  Laval  Anerkennnng  ge- 
I zollt.  U'nter  den  neueren  gelangt  die  Constrnction  von 
I Stumpf  und  da«  Zoellysche  Stanlrad  znr  Besprechnng. 

I Dann  wird  anf  die  allbekannte  Constrnction  der 
I Reactionsturbioe  von  Parsons  Bezug  genommen,  and 
; Parsons  das  Verdienst  zngesprochen,  dem  Maschinen- 
' bau  den  Weg  znm  Baue  grofser,  relativ  langsam  lanfen- 
, der  Dampfturbinen  gewiesen  zu  haben, 
i Der  Vortragende  bespricht  schliefslich  die  riel- 
I stufige  Actionsturbine  von  Rateau.  deren  Ban  von  der 
I Firma  Santter  & Harlü  in  Paris  und  von  der  Muschi- 
I nenfahrik  Oerlikon  anfgenommen  wnrde. 

! Io  einem  Vergleiche  der  Dampfturbine  mit  der 
' Kolbendampfmaschine  wird  constotirC  dafs  die  Dampf- 
! Oekonomie  der  Turbine  diejenige  einer  guten  Dreifach- 
I Expansionsdumpfmaschioe  noch  nicht  erreicht,  hingegen 
’ die  zweistufige  Maschine  bereits  überholt  hat 
I Es  hleihe  aber  nach  wie  vor  die  niederdrückende 
j Thatsache  bestehen,  dafs  wir  beim  Dampfbetrieb  nur 
I etwa  10**/s  der  Kohlcncnergie  nutzbar  machen  and 
W •/•  Bit  immer  unrettbar  in  die  Atmosphäre  oder  in 
das  Kühlwasser  entweichen  lassen.  Die  Durchsicht 
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der  lehoD  gemachten  oder  möglichen  VerbeMenmgs- 
vorschläge,  wie  AnafShrnng  des  rein  Carnotschen  Pro- 
cesses,  der  Regeneratoren,  der  verlängerten  UeberhitzunjL':, 
der  Pictetschen  Dampfgasmaschine  ergiebt,  dafs  hier 
som  Thei)  schätzenswerthe  Anregungen  vorliegen,  deren 

ftrsktisehe  Verwirklichang  jedoch  ein  dornenvoller  und 
snger  Weg  sein  durfte.  Der  Kraftgasmotor  erringe 
mit  einer  Aasoiltsong  von  bis  20  V»  der  Gesaromtwärme 
einen  ansehnlichen  Fortschritt,  und  der  Dieselmotor 
endlich  stehe  mit  .SO  gesammtem  Wirkungsgrad 
sweifelsohne  an  der  Spitse  aller  Wärmomotoren,  doch 
sei  er  hinwieder  auf  den  Gebrauch  flüssiger  Brenn* 
Stoffe  angewiesen  und  dürfte  nicht  den  gleichen  Wir* 
kungsgrad  erreichen,  wenn  man  zum  Betriebe  mit  Kraft* 
gas  übergeht. 

Unter  Anwendung  aller  Mittel,  welche  Wissen- 
schaft und  Technik  darbieten,  sind  wir  also  bei  einem 
idealen  Brennstoff,  wie  Krdöl,  dahin  gelangt,  noch  immer 
70*/»  der  verriigbaren  Warme  nutzlos  entweichen  lassen 
zu  müssen,  una  es  darf  behauptet  werden,  dafs  auf  dem 
bisherigen  Wege  eine  wesentliche  Verbesserung  dieses 
Ergebnisses  nicht  zu  erhoffen  ist. 

So  einfach  es  auch  wäre,  durch  einen  umkehr- 
baren Kreisprocefs  z.  B.  zwischen  den  Temperatur- 
gnnzen  von  1000  und  0*C.  bis  an  B0*/e  der  verfügbaren 
Wärme  zu  gewinnen,  so  weit  entfernt  sind  wir  von 
diesem  Ziele  wegen  der  Unvollkommenheiten  der  für 
unsere  Motoren  verwendbaren  Stoffe  und  der  hieraus 
entspringenden  Verluste  durch  Abkühlung  und  Reibung. 
Es  oleibt  mithin  nicht«  Anderes  übrig,  als  auf  dem 
bisherinn  Wege  mühevoller  technischer  Arbeit  Schritt 
für  Schritt  der  Natur  einen  Vortheil  abzngewinnen 
and  auf  den  schliefslicben  Erfolg  des  Genies  des  ln* 
geaieurs  za  vertrauen. 

Die  Verhandlungen  des  zweiten  Tages  waren  meist 
reiu  geschäftlicher  Natur.  Als  Ort  für  die  nächst* 
jährige  üaaptversammlnng  wurde  Müuohen  gewählt. 

Am  dritten  Tage  sprach  als  erster  Redner  Professor 
C.  von  L i n d e • München  über: 

Saaerstoffgewtaaoog  mittels  fractlonlrter 
Deatillatlon  flüssiger  Luft. 

Die  Grundzugo  und  Endziele  des  in  Rede  stehenden 
Verfahrens*  sind  bereits  im  Jahre  1895  bei  der  Haupt* 
Versammlung  des  Vereins  deutscher  Ingenieure  zu 
Aachen  im  Anschlufs  an  den  Bericht  über  die  Linde- 
lebe  Luftverflüssigungs  • Maschine  dargelegt  worden. 
Die  gegenwärtige  Mittheilung  soll  zeigen,  inwieweit 
and  mit  welchen  Mitteln  das  damals  als  erreichbar 
bezeichnet«  Ziel  thatsächlich  erreicht  worden  ist. 

1.  Ausgangspunkt  ist  die  Beobachtung  gewesen, 
dafs  bei  der  Condensatfon  atmosphärischer  Luft  die 
beiden  Uanptbestandtheile  derselben  (Sauerstoff  und 
Stickstoff)  gleichzeitig  und  in  unverändertem  Vorhältnirs  i 
theilnehmen,  dafs  aber  bei  der  Wiederverdampfung  der  I 
10  gewonoeneu  Flüssigkeit  die  Verdampfungsproilucte 
stets  Stickstoffreicher  sind,  als  die  verdampfende  Flüssig*  | 
keit,  so  dafs  die  letztere  uro  so  sauerstoffreicher  wird,  i 
je  länger  die  Verdampfung  dauert.  Sammelt  man  dio  ' 
Verdampfungsproducte  veracliiedener  Phasen  getrennt, 
so  erhält  man  also  Gas  von  immer  zunehmendem  Sauer*  | 
Stoffgehalte.  Damit  ist  die  Möglichkeit  gegeben,  Sauer*  | 
Stoff  mit  beliebig  vermindertem  Stickstoffballast  zu 
gewinnen. 

2.  Zur  Erzielung  eines  wirthscbaftliche  Vortheile 
bietenden  Betriebes  darf  bei  der  Verdampfung  der  i 
flüssigen  Luft  die  zur  Luftverflüssigung  erforderlich  I 
gewesene  Kälte  nicht  verloren  gehen,  da  deren  Her-  | 
Stellung  einen  erheblichen  Arbeitssufwand  bedingt  (zur  I 
Zeit  nicht  unter  2 Pferdestärken  für  die  Verflüssigung  I 
von  stündlich  1 cbm  Luft).  Deshalb  wird  diese  Kälte  je 
auf  eine  neue  l.uftmenge  in  der  Weise  übertragen, 
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; dafs  die  zur  V'erdampfung  (bei  ungefähr  — 190®  U.) 
erforderliche  latente  Wärme  dieser  neuen  Luftmengc 
entzogen  und  dieselbe  hierdurch  zur  Condensation  ge 
brsebt  wird,  wobei  zur  Knuöi;Iichung  des  Wärmeüber- 
ganges die  ,Sättigungstemperatur  durch  mäfsige  Com- 
' pression  um  einige  Grade  erhöbt  wird,  üranusätzlich 
I wird  also  für  jedes  verdampfende  IJter  ein  neues  Liter 
I Condensat  erhalten-  Da  femerliin  die  abzielienden  Ver- 
I dampfungsprodnete  in  einem  Gegenstrumapparate  gegen 
‘ die  ankommende  compriroirte  Luft  ihre  Temperatur 
aastauschen,  so  bleibt  der  Energieaufwand  auf  die  zu 
der  erwähnten  Compression  und  zur  Deckung  der  Kälte 
verloste  erforderliche  .\rbeit  beschränkt.  Bei  kleinen 
Productionsmengen  fallen  diese  Kälteverluste  auch  unter 
den  sorgfältigsten  Schntzmafsregeln  relativ  grofs  aus. 
Mit  zunehmender  Prodnctionsniengc  nehmen  sie  indessen 
KO  ab,  dafs  bereits  hei  einer  stündlichen  Production 
von  100  cbm  eines  Gasircmischen,  welches  gleiche  Theile 
von  Sauerstoff  und  .Stickstoff  enthält,  die  ursprünglich 
als  erreichbar  bezeichnete  Leistung  (I  chm  f.  d.  .Stunde 
und  Pferdestärke)  erreicht  worden  ist.  Je  reicher  an 
.Sauerstoff  das  Product  »ein  soll,  desto  grofser  werden 
die  Mengen  von  Sauerstoff,  welche  mit  dem  zu  be- 
seitigenden Stickstoff  entweichen.  Hierdurch  wachsen 
die  relativen  Luftnieugim,  welche  den  i*rocefs  ausführen. 
und  damit  wächst  auch  der  relative  Arbeitsaufwand. 
Deshalb  ist  es  nicht  rationell,  mit  der  Anreicherung 
an  Sauerstoff  weiter  zu  gehen,  als  der  technische  Zweck 
der  .\nlage  es  erheischt. 

3.  Dem  relativen  Anwachsen  des  Energieverbrauches 
hei  wachsendem  .Suuerstoffgehalte  kann  nun  aber  durch 
Anwendungdes  RectiBcationsprincip-s  entgegcngcarbeitet 
werden.  Die  in  neuerer  Zeit  in  der  Münchener  Ver- 
suchsstation ausgoführten  Versuche  haben  die  Anwend- 
barkeit und  Wirksamkeit  dieses  Princips  so  dargethan, 
dafs  nunmehr  Sauerstoff  mit  ganz  geringen  Beimen- 
gungen von  Stickstoff  ohne  erhehlicnen  Mehraufwand 
gewonnen  wird  (hei  stündlicher  Production  von  lOOebra 
nahezu  0,5  cbm  Sauerstoff  f.  d.  Stunde  und  Pferdestärke), 

4.  An  Hand  von  Wandtafeln  und  Schaubildorn 
erläutert  der  Redner  die  bei  den  mehrerwähnten  Ver- 
suchen verwendeten  Apparate  und  deren  Wirkungs- 
weise. 

Den  letzten  Vortrag  hielt  Professor  Kammerer- 
Charlottenburg.  Er  sprach  über : 

Die  LäMtenforderaiig  anter  dem  Elnflofa  der 
Elektrotechnik. 

Umbildung  der  vorhandenen  Arten  and  Entstehung 
neuer  Arten  kennzeichnet  die  Entwicklungsgeschichte 
' dcrnatürlichen  Organismen.  Die  künstlichen  Organismen, 
welche  unter  dem  Namen  „Maschine*  als  unsere  Sorgen- 
kinder und  Zukunftshoffnungen  so  wohl  bekannt  sind, 
weisen  ebenfalls  eine  stete  Umbildung  und  Neubildong 
ihrer  Arten  auf.  Wirthscbaftliche  Nothwendigkeit, 
Heranziehung  neuer  Energieträger,  veränderte  Verkehrs- 
verhältnisse, nene  Materialien,  Entstehung  neuer  Be- 
dürfnisse, V'erbesserungen  auf  benachbarten  Gebieten, 
Wettbewerb  mit  neu  aufstrebenden  Staaten,  Preis- 
schwankungen der  Rohstoffe  — kurz,  eine  Fülle  von 
Einflüssen  zwingt  ohne  Rast  den  Ingenieur  zur  he wufsten 
und  unbewufsten  Umgestaltung  und  Neuschaffung  von 
Maschinen- Arten. 

Eine  grofse  Gattung,  deren  Arten  recht  wechsel- 
volle  Schicksale  erfahren  haben,  bilden  die  Verkehrs- 
und  Transportmaachinen. 

Von  aen  Einflüssen  der  letzten  Jahrzehnte  auf  die 
Umbildung  ihrer  Arten  ist  der  Einflufs  der  Elektro- 
technik besonderer  Beleuchtung  werth. 

Von  den  reinen  Hebemaschinen,  d.  b.  denjenigen 
Laatfördermaschinen,  welche  nnr  senkrechte  Bewegung 
der  Last  ausführen,  sind  besonders  die  .\ufzuge  und 
die  Fördermaschinen  bemerkenswerth.  Die  Aufzüge 
stellen  eine  Art  dar,  dio  in  ihrem  inneren  W'esen  von 
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i’t*r  Klektroteihnik  kaum  iiingpbndet  worden  ist,  der 
hi>er  durch  die  RUktrotechnik  die  LoHlÜsung  von 
me<'haniKchen  und  hydraulischen  Centralen  und  damit 
fine  nahezu  iinliCL^renzte  Freizügigkeit  verliehen  worden 
ist.  T>er  Kinfliifs  iler  Klektroterhnik  ouf  die  Förder- 
maschine maclit  sich  seit  drei  Jahren  bemerkbar  und 
arbeitet  auf  eine  l iuhildung  dieser  Art  insofern  hinaus, 
als  nn  die  Stelle  der  eentrulisiiien  Forderung  voraus- 
stchtlich  eine  mehr  vertlieiite  und  Htofenweise  Fönle- 
rung  treten  wird. 

Die  reinen  Transportmaschinen,  d.  h.  diejenigen 
I^stfördermaschinen,  welche  Laoten  nur  in  wagerechter 
oder  schwach  geneigter  Richtung  bewegen,  zerfallen 

— soweit  sie  d»*n  NahtronsjMirt  hrsorgeii  — in  zwei 
hcharf  getrennte  tiruppeii:  die  (ieleishahnen  und  die 
Hangebahnen.  Die  tieleishahnen  unterscheiden  sich 
durch  die  Form  der  Knergiezufuhr:  unmittelbar  mecha- 
nische Knergicznfuhr  findet  sich  bei  den  Kettenbnhnen, 
chemische  Knergiezufuhr  bei  den  Itainpf-,  Spiritus- 
und  Rcnzinloconiutiven,  elcktriscfu'  Knergiezufuhr  hei 
den  Ohericitangslocumotivco,  Knergicaufspi  ichernng  hei 
den  Druckluft-,  Heifswasser-  und  Accmiiulatomi-Koco- 
motiven.  Der  elektrische  Retrieb  hat  »ich  hei  den 
Oeleisbahnen  sehr  gut  den-n  hesunderen  Auforderungen 
überall  da  anzupassen  verstanden,  wo  Transport  ini 
Freien  auszuführen  ist;  neue  .Arten  hat  er  aber  nicht  j 
entstehen  lassen,  und  denTransport  in  gedeckten  Räumen 
hat  er  nicht  übernehmen  können,  weil  die  Oberleitung 
zu  sehr  im  AVege  und  der  .\ci-umulaU»renhetneh  zu 
schwerfiillig  ist. 

(ranz  anders  lag  die  Sache  hei  den  Hangehahnen. 
Für  diese  war  meihanjschcr  Zug  der  Cunen  wegen 
unmöglich.  Locomotivbetrich  der  l'niugänglichkeit  und 
Schwerfälligkeit  wegen  unzulässig.  Der  eicktriaehe 
Betrieb  erst  hat  den  für  geschlossene  Räume  so  sehr 
geeigneten  Hängebaiinen  zur  Lebensfähigkeit  verholfen : 
er  hat  hier  eine  vollständig  neue  .Vaschinenart  gc- 
sehaflVn,  die  in  .Amerika  unter  dem  Namen  »Teijdieruge 
System“  bekannt  und  verbreitet,  in  Kuropo  aber  noch 
nicht  eingetuhrt  ist.  Dieser  elektrische  Betrieb  von 
Hängebahnen  gewährt  den  bedeutenden  Vorzug  grofser 
l.eistung»fa)iigkeit  infolge  der  gleichsinnigen  Bewegung 
einer  hohen  Zahl  von  Fördergefäfsen  — w ie  hei  Becher- 
werken und  Transportbändern  für  körniges  Materiul  — 
gegenüber  der  zeitraab»-ndcn  hin-  nnd  hergelienden  Be- 
wegung eines  einzigen  Fördergefäfse«,  w ie,  sie  durcli 
ileu  gewithnlichcn  Loroniotivbetriel»  verkörpert  wird. 
T^iesc  neue,  unter  dem  Kinflnfs  der  Elektrotechnik  ent- 
standene Maschinenart  dürfte  daher  bald  aneh  bei  uns 
die  Verbreitung  Huden,  die  sie  verdient. 

Dem  Bedürfnifs  nach  gleichzeitiger  senkrechter 
und  wagercchter  Bewegung  von  Lasten  entsprechen 
die  vereinigten  Hebe-  und  Transportmasrhinen;  die 
umfangreiche  und  vielgestaltigeGuttungdicserMaschinen 
führt  den  Namen  ,.Krahn“,  w enn  das  Arbeitsfeld  durch 
die  Abmessungt'n  der  Maschine  selbst  begrenzt  ist. 
Die  älteste  Art  dieser  Gattung  — der  Drebkrahn  — • 
war  für  den  Dampfbetrieb  und  den  Drmkw  asserbetrieb 
Von  vornherein  die  geeignetste  Art:  der  Drehkrahn  ist 
daher  durch  den  elektrischen  .Antrieb  nur  wenig  in 
seinem  Wesen  beeinflufst  worden.  Eine  andere  Art 

— der  I,imfkrabn  — war  ein  zwar  kräftiges,  aber 
schwerfällig  kriechendes  Lnsttbier,  solange  er  anf 
Knergiezuführung  durch  Hanfseile  und  Vierkantwcllen 
angewiesen  war.  Hier  führte  der  elektri»<he  Antrieb 
sehr  schnell  zu  einer  vollständigen  Umbildung.  Durch 
zweekmäfsige  Knergiezufuhr  mittel»  blanker  Leitungen 
unmittelbar  bis  zur  Laufkatze  und  Einbau  mehrfacber 
rmst«ueniK»toien  wurden  alle  »diwcrfulligco  mecha- 
nischen Fehertragungsglieder : V ierkantwellen,  Kegel- 
räder, ITmgehimgsaeile,  Wendegetriebe,  beseitigt,  die 
Energie  gesteigert,  die  Geschwindigkeit  theilweise  bis 
zum  Zehnfachen  der  früher  üblichen  erliuht.  Die  neue 
Art  de*  srhnellgehenüen  Laufkrahne»  hielt  dann  sehr 
bald  ihren  Einzug  in  die  Stahlwerke,  für  die  sie  den 


Vortheil  der  Nah-  nnd  Weitl>ewcgung  in  einer  einzigen 
Maschine  ohne  Vmachalteii  mit  »ich  brachte. 

J)ie  Vergröfserung  des  Arbeitsfeldes  war  der  Zweck 
einer  den  Lauf  krähnen  verwandten  Art.  der  von  Amerika 
herühergekomnicnen  Hochbahnkrähne.  Diese  Art  be- 
hielt das  Grundsätzliche  aller  Krahne  — hin  und  her 
gehende  Bewegung  eines  einzigen  Fördergefäfscs  — bei 
und  steigerte  nur  durch  gi^schickte  Einzelconstructionen 
die  Ahmessungen  und  die  (Geschwindigkeiten  in  da^ 
Riesenhafte.  Do.s  der  Natur  der  Sache  jiach  centralisirte 
Triebwerk  dieser  Hochbahnkrähne  entsprach  den  Forde- 
rungen des  Dampfbetrieben.  Der  elektrische  Betrieb 
konnte  daher  für  diese  Art  nicht»  weiter  mitbringen, 
als  den  Vortheil  der  steten  BetriebsWreitschaft  und 
der  Ersparnifs  eine»  Heizer».  Dagegen  war  es  der 
Elektrotechnik  Vorbehalten,  den  mit  begrenztem  Arbeits- 
feld arbeitenden  Erahnen  gegenüber  einer  völlig  neuen 
Gattung  zum  Lehen  zu  vi-rhelfen:  den  vereinigten 
Hebe-  und  Transportmasrhinen  mit  unbegrenztem 
Arbeitsfeld.  Derartige  Maschinen  können  naturgcinaf» 
nur  mit  elektrischer  Euergiezufuhr  betrieben  werden, 
denn  nur  die  schmiegsame  Form  der  elektrischen 
Energie  ist  imstande,  einer  allseits  bew’tglichen  Hebc- 
und  Trans]iortmaschine  auf  allen  geraden  und  kmmmen 
Pfaden  zu  folgen.  Derartige  Maschinen  sind  in  unvoll- 
kommener Form  in  .Amerika  bereit#  versucht  worden; 
eine  dentsche  vollkoiiiinnere  Ausführung  »ehr  kleiner 
Art  liegt  in  betriebsfähigem  Original  vor. 

Die  Anwendungen,  welche  diese  eigenartige  neue 
Maschioenart  zulärst,  sind  sehr  vielseitig.  Für  kurze 
gerade  Bahnen  — z.  B.  für  Entladungen  von  Kähnen, 
Bekohlen  von  Schiffen,  rmladong  von  Eisenbahnwagen  — 
wird  man  da»  Princip  der  hin  und  har  gehenden  Be 
wegung  eines  einzigen  Fördergefäfses  brihehallen.  Für 
lange  gekrümmte  Bahnen,  z.  B.  auf  grofsen  Lade- 
plätzen, langgestrecktem  (leUnde.  für  Kohlentransport 
in  Kesselhäusern,  wird  man  dagegen  das  hier  viel 
vortheilhaftere  Princip  der  glei<di«innigen  Bewe^ng 
mehrerer  Fördergefäfsc  anwenden;  man  wird  die  Bahn 
in  Schleifenfonu  anlegeu  und  mehrere  Maschinen  gleicher 
Art  auf  dieser  Bahn  laufen  lassen.  Ein  weiteres  An- 
wendungsgebiet wir«!  dadurch  aufgeschlossen,  dafs 
mittels  Weichen  und  Drehscheiben  ein  Uebergang  der 
Maschinen  an»  <ler  festen  Hängebahn  auf  bewegliche 
I.aufkriihne  und  Drehkrahne  ermöglicht  wird;  man 
kann  auf  dte.se  Weise  eine  Last  mit  einer  einzigen 
Maschine  ohne  Umhaken  vom  Lagerplatz  in  die  (tiefserei 
fördern,  dort  auf  einen  Laufkrahn  überführen  und  an 
einer  heliehigen  Stelle  ahsetzon,  «lanu  die  Last  weiter 
in  eine  andere  Werkslätte  letten,  auf  einen  Drehkrahn 
überführen,  kurz,  man  kann  beliebig  gestaltete  Arbeits- 
lätze  aufsuchen  und  bestreichen.  Da»  Arbeitafeld 
ann  jederzeit  verändert  und  erweitert  werden,  ist  also 
thatshchlich  ein  unbegrenztes. 

Das  Eigenartige  dieser  Maschinen  mit  unbeCTenztem 
Arbeitsfeld  ist  augenscheinlich  darin  zu  finden,  dafs 
eine  Energieform  verwendet  wird,  die  aufserordcntliek 
beweglich  und  schmiegsam  ist.  Die  blanke  C'ontact- 
leitung  ist  das  einfache  Maschinenelement,  welches 
allein  diese  eigenthümlichen,  vom  bisherigen  grund- 
sätzlich abweichenden  Anordnungen  ermöglicht.  Mit 
jeder  anderen  Energieform:  Dampf,  Drockwa»»er,Druck- 
luft  könnten  unmöglich  Hebemaschinen  geschaffea 
werden,  die  beliebig  gestaltete  (,'nrven  und  beliebig 
lange  •‘^trecken  durchlanfen,  die  an  jeder  Stelle  der 
Bahn  die  erforderliche  Energie  bei  sich  tragen  uad 
die  von  nah  oder  fern  steuerbar  sind.  Die  Elektro- 
technik hat  hier  nicht  nur  eine  neue  Maschinenart, 
sondern  eine  ganze  Maschinengattungneu  erstehen  laaseo. 

Ans  dem  Geschilderten  ist  erkennbar,  dafs  die 
unter  dem  Einfinfs  der  Elektrotechnik  entstandene  Neu- 
gestaltung nnd  Neubildung  der  Lastenfördemng  keines- 
wegs bereits  ahgesclilussen  ist,  dafs  vielmehr  nur  die 
ersten  Anfänge  hierzu  hinter  uns  liegen,  und  dafs 
augenscheinlich  die  grofszügige  Entwicxlong  noch  io 
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(irr  Zukunft  lirjft.  Tm  so  reixvoller  für  drn  eolwerfrn- 
d«*n  InjfooieQr,  dem  die  Hebe*  und  Trani^portmast-htnen 
mit  ihrer  abwechRlunf^reiolieii  Fülle  conRtructiver  An- 
(•&.H]»ang  an  örtliche  Verhältnisse  einerKeita  und  mit 
ihren  eigenartigen  wissenschaftlichen  Problemen  auf 
dvnamischein  und  elektrotechnischem  Gebiet  eine  so 
fesselnd«  Lebensaufgabe  steilen  wie  kaum  ein  andere» 
Gebiet  de»  Mascliinenbaue». 

Aber  noch  ein  Anderes  ist  es,  was  Jedem  Fort- 
schritt anf  dem  ftebiet  der  Lastenfördening  eine  be- 
sondere* Bedeutung  giebt.  \’on  allen  librperliclirn 
Arbeiten  ist  der  Lastentransnort  die  mensrbennnwiir* 
digste  und,  wie  alle  unwürdigen  Arbeiten,  auch  die 
»rbleehtest  gelohnte  Thätigkeit.  Während  die  mit 
scharfer  Anspannung  aller  Sinne  und  mit  Feberlegung 
aasgeführte  körperliche  Arbeit  — wie  sie  etwa  der 
Steoermann  des  Walswerkes  oder  der  Fbrdermasebine, 
der  Maschinist  im  elektrischen  Kraftbau»  oder  im  Stahl* 
werk  aasübt  — dem  Menschen  jene  eigenartige  Prägung 
geben,  wie  wir  sic  z.  B.  an  den  kraftvollen  Arbeiter- 
gestalten des  Bildhauers  Mennier  beobachten,  drückt 
die  nur  körperliche  Arbeit  der  Lastenfördemng  den 
Menschen  zum  Lasttier  herab.  Wir  Ingenieur«  wissen 
»ehr  wohl,  dafs  jeder  wirkliehc  sociale  Fortschritt 
nicht  durch  neue  stantswissenseliaftliehe  Theorien,  auch 
nicht  durch  Ausmalnng  von  Utopien,  ««ondeni  einzig 
und  allein  durch  praktische  Organisation  und  durch 
technische  Vervollkommnung  errungen  werden  kann. 
Freizügigkeit  ist  dem  Arbeiter  nicht  durch  die  fran- 
zösische Revolution,  sondern  durch  di«  Kisenbahnen 
erwachscD,  und  Befreiung  von  der  schlecht  gelohnten 
Arbeit  des  Lastentransportes  schafft  nicht  «in  geträumter 
Zukunftsstaat,  sondern  die  Verbreitung  zweckmüfaiger 
maschinentechnischer  Mittel,  wie  sie  der  moderne  Hebe- 
maschinenbau im  Zusammenhang  mit  der  Flektrotecbnik 
herznstcllen  vermag.  — 

Die  mit  der  diesiährigen  Hauptversammlung  ver- 
bundenen zabireielien  Veranstaltungen,  wie  gemeinsamer 
Besuch  der  Ausstellung,  Autlüge  nach  industiiellen 
Werken  der  Umgebung  und  Bchllefslieb  ein  Festnmhl 
verknüpft  mit  einer  reizend  aufgefuhrlen  Fesivoistvllung 
nach  einer  Dichtung  von  Mmer  Eduard  Daelen, 
verliefen  in  äufserst  gelungener  Weise.  Die  Düssel- 
dorfer Versammlung  stand  unter  zwei  glücklichen  | 
Zeichen:  das  eine  war  die  Rheinisch  - WestfiiÜsclie  | 
Industrie-  und  (Tewcrbeausslellung,  das  andere  alnrr  l 
das  <Teschick,  die  Umsicht  und  Liebenswürdigkeit,  mit 
welcher  (Jeneraldirector  von  Oechelhäuser  die  Ver-  ^ 
»ainmliing  leitete  und  den  Verein  repnisentirte. 


Iron  and  Steel  Institute. 


Die  diesjährige  Herhstversainininng  des  Instituts 
wird,  wie  bereits  niitgetheilt,  in  Düsseldorf  abgehaltcn  [ 
werden.  Nach  dem  an  die  Mitglieder  gelangten  vor- 
llafigen  Pnigramm  hat  die  Dircction  des  Norddeutschen  ' 
Lloyd  «ich  in  freigebigster  Weise  bereit  erklärt,  bis  | 
zu  250  Mitglieder  des  Institute  auf  dem  Dampfer 
«Kronprinz  Wilhelm“  unentgeltlich  von  Plymouth  1 
nach  Bremen  zu  befördem.  Die  Ankunft  in  Düsseldorf 
erfolgt  am  2.  September  Abends;  die  geschäftlichen  , 
Sitzungen,  V'erlesungen  und  Besprechungen  der  Vorträge 
«ind  am  d.  und  4.  September,  Vormittags,  in  der 
Städtischen  Tonhalle,  wo  auch  am  Abend  des  B.  Sep- 
tember ein  von  der  Stadt  Düsseldorf  iregebener  Kiu- 


pfang  und  am  Aliend  des  4.  September  das  Festessi  n 
stattfindet.  Der  5.  September  ist  für  die  Be^^iebtigung 
von  Werken  am  Niederrheiii  und  in  Westfalen  be- 
stmiint  und  zwar  wird  ein«  Gmpjie  die  Gufsstalil* 
fabrik  der  Firma  Fried.  Krupp  in  E-nsen  besuchen, 
die  zweite  Gruiipe  besucht  die  Werke  in  und  uni 
Dortmiinti,  die  dritte  hat  die  Hüttenwerk«  in  Kiikrort, 
die  vierte  die  Giitehoffnungsluitte  znm  Ziel,  während 
die  fünfte  Gruppe,  den  Duisburger  Vulean  und  die 
Duisburger  Maschinenbau- Actien-Gesellscliaft  besuchen 
wird.  Düsseldorfer  Werke  stehen  um  Nacbmitfag  des 
4.  September  zur  Besichtigung  offen.  Am  6.  September 
unternehmen  die  Thellnehiner  lyit  ihren  Damen  eine 
Fahrt  nach  Vohwinkel-  F.lberfebl  (Scliwebehahn)  und 
zui  Müngstener  Kniserbriieke.  Eine  beschränkte  An- 
Ziihl  Herren  tritt  nu»  Abend  des  5.  September  die 
Reise  zur  Besicbtigiing  der  Werke  in  Peine  und  Ilsede, 
eine  zweite  (inippe  eine  s<dehe  nach  dem  Sauirevier  an. 


Verband  für  Kanalisirung  der  Mosel 
und  Saar. 


Nach  Eröffnung  des  am  22.  .luni  in  Trier  ab- 
gehaltenen  Verbandstages  durch  den  stellvertretenden 
Vorsitzenden,  Herrn  Uomnierzienrath  Spaeter  aus 
Uobleoz.  wählte  die  Versammlung  an  .Stelle  des  Herrn 
von  Kramer  aus  Metz  den  Bürgermeister  von  Metz. 
Justizratii  Siroever.  zum  ersten  Vorsitzenden.  Den 
auf  der  Tagesordming  stehenden  Vortrag  über  «Die 
Xothwendigkeit  des  Aushaues  der  Wassemtrafsen“ 
erstattete  Handelskainmersecretär  Dr.  Gertz  aus 
Cobienz.  Der  Redner,  der  mit  dem  Wunsche  schlofs,  dal's 
man  liuffentlich  bald  zur  Ausrührung  des  l'rojects 
der  .Mosel-  und  Saar  - Kaiiaiisatioii  werde  schreiten 
können,  empfahl  folgende.  Resolution  zur  Annahme: 

«Die  heutige  Versammlung,  besucht  von  Ver- 
tretern der  Städte,  der  Landwirthschaft.  der  In- 
dustrie, de»  Gewerbes  und  des  Handels  aus  den 
Rheiiilanden , der  Uhetnprovinz  und  Westfalen,  be* 
grüfst  es  mit  aufriehtiger  Genugtbuong,  dafs  die 
Kgl.  Staatsregierung  Mafsnahmen  getroffen  hat,  die 
auf  die  Bereitwilligkeit  schliefsen  lassen,  die  Kana- 
lisirung der  Mose)  und  Saar  in  die  grofse  wasser- 
wirthschaftliche  Vorlage  aufzunebmen,  die  nach  den 
gegi'hcnen  Zusagen  dem  preufsisclien  Landtage  als- 
bald wieder  unterbreitet  werden  soll.  Die  Ver- 
sammt-lten  gaben  der  Ueberzeogung  Ausdruck,  dafs 
der  Ausbau  unseres  Wasserstrafsennetzes  nicht 
läoi|^r  verzögert  werden  darf,  wenn  der  Gesammtbelt 
niclit  schwere  Nachtheile  ilaraus  erwachsen  sollen; 
sie  halten  insbesondere  die  Kiiiialisirang  der  Mose) 
und  Suar  für  dringend  nothwendig  iin  Interesse  des 
gesammten  Erwerbslebens  in  den  westlichen  Theilcn 
Deutschlands.  Guter  Hinweis  auf  die  frühereu 
Resolutionen  beschliefst  die  V'ersammlung,  bei  allen 
in  Frage  kommenden  Behörden  und  nmfagehenden 
Stellen  mit  Nachdruck  darauf  hinziiwirken,  dafs 
Mosel  und  Saar  bald  zu  schiffl»aren  Wasserstrafsen 
aosgestaltet  werden.  Zu  gleicher  Zeit  M»richt  sie 
allen  Denen  ihren  Dank  au»,  die  das  Mosel-  und 
•Saarkanalproject  bis  xmn  heutigen  Tage  unterstützt 
und  gefördert  haben.“ 

Dieser  Beschlnfsantrag  fand  einstimmige  .Annahme, 
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Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Kohl«,  Rri  and  Roheiten  ln  den  Verelnl^n  Staaten. 

Die  Kohlenfürderoni;  der  Vereinigten  Staaten 
belief  sieh  noch  amtlichen  S^ichweiKongen  tni  Jalire 
liKH  auf  240  758  ton»  gegen  200  881  827  tous  im 
Jahre  UKX».  lieber  die  Hälfte  der  gemannten  Kohlen- 
förderung des  verflossenen  .lahres  entfiel  auf  IVnnsyl- 
vanien,  wo  nicht  weniger  als  150/180  507  tons  darunter 
07471 1)07  tons  Aiithraeit.  gefördert  wurden,  daun 
folgt  JUinois  mit  27  SIS  2t>0  tons,  West-Virginia  mit 
23H164H4  tons,  Ohio  mit  19  01*5  72)1  tuns  und  Ala- 
bama mit  9 U7H  077  tons. 

Die  Eigenerzförderung  an  den  oberen 
Seen  übersteigt  in  diesem  Jahre  weit  alles  bisher 
Dagewegene.  In  den  zwei  ersten  Monaten  nach  Er- 
öffnung der  Saison  haben  die  Verschiffungen  nicht 
weniger  als  5 IbHOOOt^ms  betragen,  oder  mehr  als  das 
Dreitüche  der  gleichen  Zeit  de»  Vorjahre»;  ein  direrter 
Vergleich  mit  dem  Vorjahre  ist  allerding»  nicht  zu- 
Iä.»sig,  weil  damals  infolge  de»  langandauernden  Winters 
die  Saison  erst  Mitte  Mai  begann.  Man  erwartet, 
dafs  die  Erzverschiffungen  in  diesem  Jabre  die  Höhe 
Ton  2401KMKX)  tons  erreichen  werden. 

Die  Roheisenerzeugung  ist  infolge  des 
Umstandes,  dafs  im  Shenanuo-  und  im  Mahoning-Thal 
in  den  letzten  Tagen  des  Mai  und  Anfang  .liini  eine 
Anzalil  von  Hochöfen  gedampft  hezw.  au.sgeblasen 
wurden,  vorübergehend  zuriiekgegangen.  Die  U'oehen* 
I.,ei8tuüg*fiih}gkeit  betrug  am: 

1.  Januar  1902  298  4»>0ton» 

1.  April  1902  :i?17  424  „ 

1.  Mai  1902  ;162  0W  „ 

l.  Juni  1902 ;i44  74H  „ 

Die  Uolieisenvorrathe  sind  vuu  218  0H-1  tons  am 
1.  Januar  d.J.  auf  113859  ton»  am  l.  Mai  und  02010  tons 
am  1.  Juni  zuriiekgegangen. 

Die  Bergwerks-  nnd  HUttenlndnatrle  Chiles, 
l'eher  die  Bergwerks-  und  Hüttenindustrie  Chiles 
finden  sich  in  den  Berichten  Uber  Handel  nnd  Industrie 
vom  18.  April  1902  einige  Angaben,  die  in  <ler  nach 
officiellen  Quellen  verfafsten  „Kurzen  Beschreibung  der 
Rtpublik  Chile“*  eine  Ergänzung  finden.  Wir  ent- 
nehmen beiden  Quellen  die  folgenden  Mittheilangen: 
Der  gröf»te  Theil  der  Mineralschätze  des  Landes 
findet  sich  in  einer  dünnbevölkerten  Z<me  von  wüsteu- 
arligem  (’harakter.  welche  im  Norden  au  Bern  angrenzend 
sich  vom  Rio  .Sm»a(etwa  18*  s.  Br.)  bis  zum  30.®  s.  Hr. 
erstreckt  und  die  l’rovinzenTacna,  Tarapacii,  Antofogasta 
und  Atacama  nmfafst.  Doch  kommen  auch  in  den 
südlichen-n  Theilcn  Lager  besonder»  von  Kunfer  und 
Steinkohle  vor.  Die  Gröfse  des  Mineralreichtnums  ist 
statistisch  nachgewiesen  und  zusnmmengestellt  in  einer 
von  der„Nutionalen  Bergnserksgesellschaft  von  Santiagx»“ 
veröffentlichten  Bohlikation,  welche  in  Tabellenform 
ein  Generalverzeirhnifs  der  Minen  der  Republik  Chile 
im  .lalire  1897  enthält.  Ks  worden  darin  über  4(X)0 
Gruben  angeführt,  für  welche  Abgaben  bezahlt  werden 
oder  bezahlt  worden  sind.  Die  wichtigsten  Industrien 
des  Landes  sind  die  Salpeter-  und  die  Kupfergewinnong. 
Die  Salpeterindnstrie,  welche  heute  ungefähr  25  (XK) 
Arbeiter  beschäftigt,  bildet  durch  den  auf  Natron- 
salpeter gelegten  Exportzoll  eine  Haupteinnahmequelle 
Tür  den  Staat. 

Das  chilenische  Kupfer  stand  eine  Zeit  lang  auf 
dem  Kupfermarkt  an  der  Spitze,  ln  den  Üüer  Jahren,  ] 

• Ia>tpxig,  F.  A.  Brorkhaus  1901. 


I wo  die  Production  auf  der  gröfsten  Hohe  stand,  lieferte 
('hile  tX)  bis  87  */•  der  Welterzengung.  Seitdem  ist 
diese  Industrie  im  Verhältnifs  zu  dt-n  anderen  kupfer- 
erzeugenden  Ländern  zurückgeblieben.  Die  chilenische 
Kupferprodnetion  im  Jahre  1900  hat  20  111  metn»che 
Tonnen  betragen  und  steht  Chile  in  dieser  Beziehung 
gegenwärtig  auf  dem  Weltmarkt  an  vierter  Stelle 
(zwischen  .lapan  und  Australien).  Die  Inangriffnahme 
neuer  Minen,  deren  noch  eine  grofse  Anzahl  der  Auf- 
schliefsung  harrt,  eine  Vermehrung  der  leistungsfähigen 
Schmelzwerke  nnd  eine  umfassendere  .Anwendung  der 
noueren  metallurgischen  Brore»se  könnten  unter  Um- 
ständen der  chilenischen  Kupfererzeiigung  einen  neuen 
Anstofs  gehen,  ebenso  würde  dazu  ein  Ansban  der 
Schienenwege  beitragen,  indem  durch  die  Anlagen  von 
Bahnen  neue  l’rodurtionsgehiete  ersehbissen  werden 
würd<*o. 

Kupfergruben  finden  sich  in  dem  ganzen  Gebiet 
der  Republik;  es  sind  in  dieser  Beziehung  besonder» 
die  Provinzen  V'alparaiso,  Santiago,  Coquimbo  und  vor 
allem  .Atacama  zu  nennen,  welche  letztere  gegenwärtig 
I die  meisten  Aussichten  für  die  Kupfergew  innung  bietet. 

Auch  in  der  Provinz  Antofagasta  und  dem  Departement 
, Taltal  sind  Lagepitätten  von  Bedeutung  vorhanden. 
Die  Arten  der  Kupfererze,  die  gewonnen  werden,  sind 
sehr  verschieden.  In  Caterao  z.  B.  werden  Erze  von 
5 bis  B ®/«  Kupfer  aufbereitet,  wäbrend  zu  Dullinca 
(in  der  Nähe  aer  alten  Hergstadt  Cupiapö)  monatlich 
ungcrälir  16000  t Erze  von  18  bi»  20  ®,o  Kupfer  ge- 
fördertwerden. Ungefähr  drei  Viertel  des  exportirten 
chilenischen  Kupfers  stammen  aus  den  drei  Schmelz- 
werken  von  Ticrra  Amarilla,  Guayacan  und  Lota. 

Die  Silberproduction  hatte  ihren  höchsten 
Stand  vor  einem  halben  Jahrhundert  erreicht,  inzwischen 
hat  der  Rüekjfang  des  Silherpreise«  und  andere  Umstände 
diese  in  (‘hile  geringer  werden  lassen.  Nichtadesto- 
weni^r  wur<ieD  im  Jahre  1900  nus  Chile  ungefähr 
455<X)  kg  Silber  in  Barren  ausgeführt.  Die  bedeutendsten 
der  alten  Silberminen  finden  sich  im  Norden  der  Provinz 
.Atarama.  Auch  heute  noch  werden  in  dieser  Provinz 
wie  in  «1er  Provinz  Anbifagasta  die  alten  Bergwerke 
weiter  betrieben.  Die  G o 1 dp ro d u ctio n Chiles  ist 
während  des  18.  Jahrhunderts  bedeutend  gewesen; 
CTgenwärtig  ist  die  seit  jener  Zeit  stark  zurückgegangene 
Pro<luction  wieder  in  Zunahme  begriffen. 

An  Eisenerzen  soll  Chile  gleichfalls  bedeutende 
Vorräthe  be»itzen,  wie  aus  der  eingehenden  Arbeit  von 
Chr.  V'attier  „L’Avenir  de  la  Metallurgie  du  Fer  au 
Chili“  (IftiXP)  hervorgeht.  Bis  heute  wird  noch  kein 
einziges  Lager  abgebaot,  doch  ist  es  nicht  unwahr- 
scheinlich, dafs  die  Bearbeitung  der  Eisenerze  Chiles 
noch  eine  bedeutende  Entwicklung  erfahren  wird. 
Steinkohlen  werden  in  der  Küstenregion  bei  Coronel 
und  Lota  gewonnen.  Im  Jahre  1898  wurden  allein 
an  diesen  beiden  Stellen  Kohlen  im  Werthe  von 
i 4 2(X>  tXK)  Pesos  producirt,  die  an  die  Dampfer,  welche 
' den  Stillen  Ocean  befahren,  verkauft  werden.  Anfscr- 
dem  finden  sich  noch  .Steinkohleu  an  verschiedenen 
Punkten  der  Bai  von  Talcahuano  und  der  ausgedehnten 
Provinz  Araoeo.  Lignite  sind  bei  Valdiria  und  an 
einigen  anderen  Stellen  gefunden  worden.  Aufserdem 
I sind  im  Süden  des  Landes  sehr  grofse  noch  unberührte 
Waldgebietc  vorhanden,  in  denen  man  Holzkohle 
zu  billigen  Preisen  erzeugen  konnte.  Anfser  den 
oben  genannten  Erzen  findet  man  in  Chile  noch 
Mangan-,  Quecksilber-,  Kobalt-,  Nickel-,  Blei-  und 
Zinkerze;  gewonnen  werden  ferner  an  mineralischen 

' Vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1892  8.  359. 


1.  Juli  190S. 


Heferate  und  kleinere  Mittkeilun^en. 


Stahl  und  Eisen.  746 


8olifiUn7.t*n  sufftr  Salpeter,  Horai,  Seeaalz,  Sulfate, 
Alaun,  Herffkryatall,  .Tod.  Schwefel,  fiipa  u.  o. 

ln  Chile  geniefAt  der  Ausländer  dieselben  Hechte 
wie  der  Einheimische;  er  kann  in  voller  Freiheit 
arbeiten.  Bei^fwerke  erw  erben.  Concesnionen  erlangten 
und  auf  wohlwollende  Aufnuhnie  hei  llehbrden  und 
Einwohnern  rechnen.  Das  Land  selbst  «iffiict  sich 
für  alle  berg>  und  hüttenmännischen  UnternehiiiiiOifen; 
der  Lebensunterhalt  ist  leicht,  die  Hulfstjuellen  xuhl- 
reich,  die  Arbeiter  sind  kräftit;  und  intelligent,  die 
Verkehrswege  wertlen  immer  mehr  und  mehr  ansgebaut. 

Nicht  zu  unterschätzen  ist  auch  die  vortheilhuite 
Lage  d«^  Landes,  welches  sich  als  ein  langer  Streifen 
von  verhältnifsmäfsig  geringer  Breit«-  an  der  Küste 
«les  Stillen  Oceans  entlang  zieht.  Die  zahlreichen 
Naturschätze  und  Fr«*duete  können  daher  ohne  grofse 
Schwierigkeiten  an  die  Küste  transjHirtirt  und  in  den 
Welthandel  gebracht  wenlen. 


Nomialproflln  und  StaatahUlfe  Id  England. 

Bezeichnend  für  die  Dage.  in  welcher  sich  «lie 
englischen  Kisenhüttenleute  augenblicklich  liefindeu. 
Ut  die  Thatsachr.  dafs  sich  dieselben  an  die  Hcgiening 
gewandt  liaben,  um  die  staatliche  Reihülfe  für  die 
Aufstellung  von  Nurmalprohlen  zu  erlangen.  Der 
„Engineer“  berichtet  hierüber  unter  dem  6.  Juni  IDOÜ 
wie  folgt:  Eine  Deputation  des  Engineering  Standards 
Committees  machte  kürzlich  den  beiden  Ministern  Balfonr 
und  Arnold-Foster  ihre  Aufwartung,  um  die  Hülfe  der 
Regierung  bei  .Aufstellung  einer  Basis  für  Noriualprohle 
in  Anspruch  zu  nehmen.  Di«  Deputation,  welche  von 
Mansergh,  dem  Vorsitzemlen  des  romiiiittees,  geführt 
wurde,  brachte  alle  Argumente  zu  Gunsten  dor  Ein- 
führung von  Noriimlproiilen  vor  und  gab  vollständige 
.Aufschlüsae  über  die  unseren  Lesern  bereits  bekannte 
ZiisammeDHctzung  des  t'oinmitteeh.  Archibald  Denny 
erklärte  den  Ministern,  welche  Wirkung  die  Aufstellung 
einer  Reihe  von  NurmalprolUeu  auf  den  .Schiffbau 
haben  wiinle;  Swinhurne  belmndelte  dieselbe  Frage  in 
Bezug  auf  die.  elektrischen  Industrien,  während  Windsor 
Richards  im  Einzeluen  die  Nachtheile  entwickelte,  die 
aus  der  jetzigen  Systemlosigkoit  erwüchsen.  Wie  sehr 
der  Handel  dadurch  erschwert  würde,  könne  er  aus 
eigener  Erfahrung  heurtheilen,  da  er  zwei  sehr  grofse 
Werke,  eines  im  Norden  von  Ktiglaad,  das  andere  in 
8iid-Wa1es.  leite.  Das  vereinigte  Kapital  die.ser  beiden 
6e!<ieIls«’bufteD  betrüge  über  tiOOOOtKI  £ tm<!  die  Anzahl 
der  Arbeiter  über  BtitKX).  )u  den  erwähnten  Werken 
würden  Walzen  im  Bctni^tc  von  mehreren  Tausend 
Tonn»*n  tjcwiclit  beständig  in  Vorrath  gehalten  und 
müsse  das  ganze  io  England  in  Walzen  nutzlos  fest- 
gelegte  Kapital  enorm  sein.  Richards  zeigte  alsdiimi 
dnreh  weitere  Beispiele,  wie  durch  den  Mangel  an 
Nornialprofflen  und  Speriffeationen  der  Haiulcl  gehindert 
und  die  Abnahme  verzögert  werde.  Die  Deputation 
erklärte  ferner,  dafs  sie  die  Frage  einer  Anwendung 
de«  metrischen  Systemes  in  Erwägung  gezogen  habe, 
dafs  sie  aber  nadi  reiflicher  Ueberlegung  keine  Mög- 
lichkeit sähe,  seine  Annahme  zu  empfehlen,  wenn  ilie 
Einführung  nicht  zwaDpr'"**ise  durch  die  Kegiening 
i^schähe.  wozu  nicht  «lie  entfernteste  .Aussicht  vorhanden 
scheint.  Der  Minister  Balfour  führte  in  seiner  Ant- 
wort aus:  Die  Vortlieilc  der  Einführung  von  Normal- 
proHleu  lägen  auf  «ler  Hand  und  könne  kein  Zweifel 
über  die  Wichtigkeit  und  Bedeotung  dieser  Frage  be- 
stehen.  Soweit  er  eine  Meinung  abgeben  könne,  tlieile 
er  vollständig  di«  von  den  Mitgliedern  der  Dctmtatiim 
ausgesprochene  Meinung.  Es  würde  nothwenuig  sein, 
die  Angflegenheit  seinen  (’ollegen  vorrulegcn,  er  wäre 
indessen  bereits  ermächtigt  auszu.snrechen,  dafs  sowohl 
das  Krieg-sministerium  als  die  Admiralität  gern  «lic  Be. 
mühungen  <les  ('ommittees  in  K«‘zng  auf  die  Einführung 
von  NtirmalpniHlen  untmtiitzon  wiir<ien.  Der  „Engine«T“ 


bemerkt  hierzu : Das  ist  alles  sehr  schön,  aber  Regierungen 
gehen  sehr  langsam  v«n*w'ärts,  und  da.s  Standards  Com* 
mittee  würde  kurzsichtiger  sein,  als  wir  ghauben,  wenn 
es  nachlassen  würde,  einen  Druck  auf  die  Regierungs- 
behörden auszuüben.  bis  es  das  gewünschte  Ziel  er- 
reicht hat. 


Eine  Kabälrepnratnr. 

Die  Dntcrbrechnng  eines  Seekabels  kann  durch 
Fehler  in  der  is«direnden  (iuttaperchahUlle,  welclie  auf 
die  Fabrication  zuriiekzuführen  «ind  und  durch  den  beim 
Telcgraphiren  angewumlten  elektrischen  Strom  zum 
Durchbruch  gelaugten,  erfolgen;  meistens  aber  werden 
Kabelfchlcr  durch  Beschädigungen  der  Kabel  dnreh 
Anker  von  Fischer-  o<ler  anderen  Fahrzeugen  hervor- 
gerufen.  Auf  diese  Weise  erklärt  es  «ich  auch,  dafs 
in  licr  Regel  nur  in  tiaohen  und  mitteltiefen  Gewässern 
verlegte  Kabel  unterbrochen  werden,  während  Tiefsee- 
kahei  weit  weniger  diesen  Störunge»  ausgesetzt  sind. 
Da  nun  jede  Kabelunterbrechiinff  für  die  betreffende 
Verwaltung  einen  beträchtlichen  Verlnst  bedeutet,  weil 
die  Telegramme  auf  anderen  Tiinicn  b«-förd«>rt  werden 
mU.>«sen,  «o  ist  es  von  grofser  AV'iclitigkeit,  <len  Schaden 
baldniöglichst  auszubessern. 

Die  „Norddeutschen  S e c k ab el  w er  k e“  in 
Nonlenhnm  a.  d.  \S  escr  besitzen  ein  besonders  für 
genannten  Zweck  erbant«‘s  Schiff,  den  Kaheldampfer 
„von  Podhielski“;  ilerselbe  ist  zur  Legung  von  kürzeren 
Kabelstrecken,  welche  elii  Gewicht  von  nicht  mehr  als 
I'JtN)tuus  darstellen  und  einen  Tankraum  von  nicht  über 
5.AO  ehin  beanspruchen,  bestimmt;  im  übrigen  zur  Instand- 
haltung der  Kalml  <lcr  Keichspost  und  der  deutschen 
Telegraphengesellsehattcn  in  erster  Linie.  Wenn  der 
Dampfer  nicht  besohältigl  ist.  liegt  er  am  Pier  des 
Nordenhamer  Werks  und  hat  sein«  Besatzung  abge- 
nmstert;  es  verbleibt  nur  ein  kleiner  Stamm  an  Personal 
dauernd  im  Dienste  der  (ieselUcbuft.  I.>etztere  hat 
nun  Vorkehrungen  getroffen,  um  mögliclist  in  24  Stunden 
na«'h  Erhalt  eines  Anflruges  zur  Kahelinstandsetzung 
d«*n  Dampfer  in  Dienst  stellen  zu  können. 

Gleicli  nach  Rückkehr  von  einer  Heise  ergänzt  er 
seinen  Bedarf  an  Kohl«-n  und  Dauer  - Proviant  und 
sind  gegebenenfalls  nur  noch  die  fehlenden  Ofticier«, 
.Maschinisten  und  M»nns<-liaftcn  anziimusteru  und  der 
Frisrhj>roviant  zu  beschaffen,  so  dafs  der  Dampfer  etwa 
24  Stunden  nach  Empfang  «1er  betreff«-nden  Nachricht 
in  See  gehen  kann.  Inzwisclien  iiuifs  vom  Land  aus 
durch  elektrische  Messiingcii  die  Lage  des  Fehlers  in 
d«'tn  unlerhr«M'hcn«-n  Kabel  festgestcllt  und  dem  Schiff 
enlsj»rech«nde  Mittli«*ilung  gemacht  werden.  Aufser 
verschiedenen  tierätlisnhaften,  wie  B«jjen,  Ketten,  Surh- 
nnki-ni  u.  s.  w.  nimmt  d«‘r  Dam])f«‘r  noeh  eine  \'on*aths- 
streck«  des  in  Frage  koimncmlen  Kalicis  uus  den 
Fubriktanks  mit.  Nachdem  das  Sehiff’  auf  «lern  Arheits- 
grund  ungciaiigt  ist  und  s«öne  richtige  Lag«-  durch 
Messung  f«'!*tg<'st«‘llt  hat,  winl  eine  sog«-naunte  Markir- 
boje  zu  Wasser  gclanseu  und  mittels  eines  Pilzunkers 
und  einer  Kett«-  verankert.  Die  Boje  besteht  aus  einem 
schmiedeisernen,  hirnförmigen  Hohlgeräfsc  und  ist  mit 
einem  Floggenma.st  ausgeriistet.  Siiul  die  Arbeiten 
während  der  Nacht  auhzufülireii,  so  werden  an  dem 
Flaggeniiiust  zwei  weitlcii«hf«-ndc  Pctr«>leum-Latcrucn 
angebr«irht.  Die  Markirhoje  «lient  bei  dem  nunmehr 
b<‘ginncn<l«‘n  .Suchen  als  Auhaltspnnkt. 

Da»  Siiclien  sidhst  geht  in  «l«;r  Weise  vor  sich, 
dafs  «ler  Dampfer  einen  Suchanker,  welcher  an  einer 
über  den  Bug  geführt«-«»  Stahltrosse  befestigt  ist,  mit 
ui«iglich»t  verringerter  Fahrgeschwindigkeit  über  den 
Meeresgrund  und  zwar  «joer  zur  Kabelrichtuug  nach- 
sciilcift  L'ni  an  Deck  erkennen  zu  können,  oh  der 
Suchanker.  weichiT  je  nach  (.•«•nstruction  mit  vier  oder 
mehn-ren  (ireitärmen  versehen  ist,  das  Kabel  gefafsl 
l»at.  ist  eine  bes<ind«*re  Vorrichtung,  du«  DvnanM'ineter. 
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vorfieKelieo. — Dieses  beHteht  xur  Hau|it8Qche  aus  einer 
cyliodrisehen  Säule,  an  der  sieh  mit  Hülfe  eine»  ent- 
Mirecljenden  FüliningsstUekes  ein»*  Uilleusclieibe  mit 
ihrer  Drehaehse  iu  henkrechter  Uichtun};  ver»chi»*hen 
läfht.  Die  über  Huf'  k»iuunende  Suchertrosse  ist  nnn 
derartig,  unter  Anwendun»;  von  Führuiij;;Kroll4*Q,  unter 
der  Hillenst'heihe  hergeleitet,  dafs  sie  vor  und  hinter 
derselben  ansteiirt;  teilt  nnn  in  der  Tr»issi*  ein  stärkerer 
Zu|f  auf,  HO  wird  dieser  eine  Hewejjun^'  »ler  Dynam»>- 
nieterscheibe  nach  oben  heni*rrufen.  Während  nun 
der  Siit'hankf'r  beim  Schleifen  über  dem  Meerehboden 
im  allffemeinen  keinen  gröfH»*ren  Widerstand  findet, 
wird  er,  wibald  das  K^»cl  gefafst  ist,  infi»lge  des 
stärkeren  Zuges  die  ScIkmIh-  am  Dyiiainometer  in  <iie 
Hohe  nehmen.  NothigentalU  ist  das  Schiff  sof»»rt  an- 
zuhalten, um  das  Kabel  nicht  etwa  zu  zerreifseu. 
Darauf  wird  mittels  einer  «ler  beiden  „.4ufn<‘hme- 
Masohineu**  <beson«lers  für  den  Zweck  construirte 

f'r««rM*  Dam|»twiuden)  «las  gefalste  Kabel  vorsichtig 
lochgczugen.  D»*»  dieser  Arbeit  inufs  durch  geeignete 
Manöver  der  SchiAhtuaschinen  ein«-  iibermaisige  He- 
ansjiruchung  des  KuIh-Is  vermieden  werden.  Sobald 
letzteres  bis  unter  den  Hug  «Ich  Schiffes  geln«hen  ist, 
wird  zu  beiden  Seiten  »ios  Suchankers  eine  Kette  um 
Kabel  befestigt  und  »lann  dasselbe  neben  dem  Su«h- 
anker  mit  einer  Säge  «luri’hgcs«*hnitteM.  Wahrend  man 
nun  dem  einen  En«le  «luich  Nachlassen  «ler  Kette 
.I/Ose*^  gi<)bt,  wird  das  andere  mit  der  .\ufnehiiie- 
Maschine  voIlen«ls  an  H«>r«l  geholt  und  sofort  durch 
eine  Zuleitung  mit  dem  elektrischen  I’nifzimmer  %er- 
hundeii. 

Bleibt  ein  w ie«lerh*«lter  telegra|ihisch«  r .\nruf  der 
l.an«lstati«>n  unb«‘uiitwurt<t.  so  liegt  «lie  Verniiitbung 
niibo,  «lafs  sieh  diT  Kehler  zwischen  dem  Schiff  und 
«lern  angeriifeiien  Teb-griiphen-Amt  hefiinlet.  Infolge- 
dessen w'ird  eine  elcktrisr)]f  Messung  zue«ks  Uestiiu- 
mung  lies  F»*hl«*rurts  v«>rgenomiin*n.  w«'lrhe  in  den 
Fullen,  in  «leiu-n  keine  <'om|itictttiooen  vorlii-gen,  »Üe 
Kntfrrnuug  der  sehndhafteii  Stelle  vom  Schiff  mit 
rii'Uilieiier  (icnauigk«'i1  ergi»*bt.  Niimm*hr  wird  «las 
vorher  lose  gelassene  Kalo-Ieude  an  Hor«l  geholt  mi«I 
gleichzeitig  »las  fehlerhafte  vorlüufig  über  Bug  zu 
Wasser  gelassen.  Sobald  die  für  «len  jetzl  an  Bord 
befindli«hen  Kabelabschnitt  in  Frage  st»-hen«le  Tele- 
gra|ihenstation  sich  auf  Anruf  gemelilet  hat  un«l  die 
elektrischen  Messung«*!!  zufrie«b*ns!ellend  ausg«*fHlleii 
sind,  schreitet  man  zum  ..Aufhojen**  diese«  fehlerfreien 
Stücke«.  Die  .*stati«)n  w ird  von  «lern  Stand  «ler  Arbeiten 
nm'h  zuvor  unt<‘rri(‘ht«-t  itn«l  Hngcwicsi'n,  u>n  einer 
beütiiDinton  Z»'it  uh  wieder  Wache  am  'i’elegrapheD- 
ap}«arat  zu  halten. 

Zum  Aufbojen  des  Kaln’lentles  dient  «*ine  Boje 
derselben  Art  wie  die  ob«*n  besoliriebene  .Markirboje, 
und  »tebt  das  Kabel  dureb  eine  Kette  mit  derselben 
io  V«-rbindiiiig.  I>aratif  wird  «la.s  fehlerhufle  Kode 
wieder  an  Bor«l  genommen  und  mit  dem  Aufnebmeii 
bis  zur  fehlerhaften  Stelle  begonnen.  Das  aufgcsHmutelte 
Kabel  Hn<)»*t  in  einem  der  KabelUmks  des  Dampfers 
Vlatz.  Sobald  der  Fehler  an  Bord  kommt,  läfst  sieh 
dies  sow'tihl  vom  rriifziminer  aus  «iurch  die  Ver- 
änderung »lur  elekfriKchen  Kigenschaflen  als  aiieh 
meistens  schon  an  Deck  an  äufscrlichen  Beschädigungen 
«1er  fraglieh«*n  Stelle  erkennen.  Derngrmäfs  wird  »las 
Kabel  g«  schnitten  un«l  zumu-hst  festgestellt.  ob  sich 
«b-r  Fehler  thatsächlich  in  «lern  aufgenommenen  Stuck 
hefind^'t.  Alsdann  erfolgt  ein  «Tni'uter  .\nnif  der 
Landstntion  und  wenn  «lio  Verständigung  herge«tellt 
ist,  eine  Messung  «ies  Kabels.  Hei  zufriedenstrllendeiu 
Krgebnifs  wird  «las  von  (l«*r  Fabrik  aus  mitgeiiomm«*ne 
Vurrathskahel  angesplifst  und  mit  dem  Aiislegen  in 
«b-r  Ui«‘htung  auf  das  ang«*hojete  Knde  begonnen,  wobei 
eine  ilaio  rmle  elektrische  (’untrolmessung  stattfindet 
Nachdem  d«*r  Kuhehlampfer  am  aufgelH»jeten  Knde 
angekoüMMcn  ist,  wir«!  letzteres  mit  der  Boje  wieder 
ini  B««rd  geiiommi*n  im«l  werden  alle  V«)rhercitung«’n 


getroffen,  um  die  V'erbin4iung  mit  demselben  wieder 
herzusteilen.  Die  beiden  Landstationen  erhalten  vom 
Schiff  aus  den  .Auftrag,  sieh  gegenseitig  nach  \’erlauf 
von  i‘twa  zwei  Stunden  anzurufen,  eine  elektrische 
Messung  de«  Kabels  vorzuuchini«ii  und  «las  Krgehnifs 
derselben  nach  einem  bestimmten,  dem  Arbeitsgrun«! 
am  näihsten  liegenden  Hafen  telegraphisch  zu  über- 
mitteln. Nachdem  an  Bord  die  Kndsplissuiig  ausgeführt 
ist  ^'ird  «las  Kabel  mit  Hülfe  von  Tauen  über  den 
Bug  zu  Wasser  gelassi*n,  hierauf  die  Markirboje  mittel» 
einer  Dampfw'inde  wieder  an  B«>rd  genommen  und  die 
Fahrt  zu  dem  nächsten  Hutrnplatz  angetreten.  Bei 
befrie«iigeo<h-m  AuBfäll  der  über  den  elektrischen 
Zustand  des  aiisgidM-sserten  Kalvels  «Inhin  crbet»*nen 

, Nachrii'ht  kann  dann  s»*fort  «lie  Heimreise  erfolgen. 

( Nach  Kintreffeu  am  Fier  der  Fabrik  luusfert  der  Kaoel- 
«lampfer  «eine  Besatzung  uh  und  füllt  »einen  Kohlen- 
Vorrath  sowie  seine  Froviant-Vorrällie  wic«ler  auf,  um 
für  fernere  .\ufträge  bereit  zu  sein. 


Hocliofcn-HaBiuotoren  In  AuierUa. 

Die  in  BuffaU«,  V.  St.,  im  Bau  begriffenen  H«>«'h- 
ofen-  und  Kisenhüttenwerke  «ler  Lakuwanna  Iron  an«l 
Steel  ('oiiipagnie,  wel»*he  !>ereits  vor  einiger  Zeit  der 
de  la  Vergmc  Hefrig«*ratiiig  Machine  Co.  in  New  York 
als  Licenz-lnhaherin  der  neuen  Körtingschen  Zweitact- 
(iasinaschiue  ö Stück  UKHipfenlige  Motoren  dieser 
' Art  in  Auftrag  g«*g»*hen  hatte,  hat  nunmehr  d»*rselhen 
aufs  neue  B»  Stück  2»HH»pf(>rdige  Körtingsche 
Zwpilactmosehin**n  zur  Lieferung  übertragen.  l>ie-sc 
Maschinen  werden  als  Zw ilUiigsmaschinen  ausgehildet. 
Die  gesammte  Anlage  «ie»  olwngcniinnten  Werkes  würde 
j also  nach  ihrer  Fertigstellung  «Ite  iespe«table  Höchst- 
• leistung  von  400tiü  »f!.  Ffenle-liirkcn  besitzen  iin«l 
damit  die,  wie  «lies  in  .\tu)*rikn  ni«'ht  anders  zu  er- 
warti-n  i»t,  fiei  weitem  gröf-te  liaKiiiaschinenanlage  der 
Welt  wenl«’!).  In  I)4‘ulschlan«l  sind  nchi*n  ili*r  in 
I unserem  Blatt  selmn  früher  hi*knnut  «g«>gef»euen  Lieferung 
I an  «lie  Niederiheinische  Hütte  \«»r  einiger  Zeit  auf 
' «ler  „tfutehoflnnngshiitte*^  eine  ötkf  pferdig«*  Mas«‘hine 
und  auf  der  D»innersniarekhiitte  eine  lOOti  j»ferdige 
Körlings«‘hen  Svsiems  «lein  Betriebe  übergeben  worden. 
' Die  lnh«'triebsetziing  ist  anstandslos  erfolgt. 


Die  5IKM.  Loc«iiiiutlve 

ist  dieser  Tage  von  «ler  Fimia  A.  Borsig  in  Tegel 
fertiggealellt  und  abgeliufert  worden.  Aua  diesem  An- 
lafs  naben  die  Inhaber  «l»'r  Firma  Kmst  un«l  Konraii 
Borsig  ein  Fe.»t  veranstaltet,  an  welchem  aufser  der 
Arbeiterschaft  eine  Keihe  von  Khrengästen  theil- 
I geni'iiimen  liat.  Als  solche  war»*n  u.  A.  ers«hienen: 
I Minister  v.  Thielen  uiul  Möller,  der  frühere  .Minister 
I Delbrück,  Reichsbiinkjirusulent  Dr.  Koch,  .Seehaii«llungs- 
: Präsident  Havenstein,  der  Bector  der  tecbiiisclien  Hoch- 
I schule  zu  Charh>ttenhurg,  sowie  Vertreter  der  Industrie 
I und  Mitglic«ler  d»*r  Batikwell. 

' Die  Feier  fand  am  21.  •luni  iu  der  Montagehalle 
I des  Werke»  statt,  wo  in  der  Mitte  des  Ausfuhrgeleises 
, »lie  Masehine  — eine  Schncllzugslocomotive  — mit 
I der  stolzen  Nuuim»‘r  r>üi>0  stand.  Nach  einer  B»*grüfsuDg 
I der  Fe.stversammluiig  durch  Krnst  Borsig,  der  am  Tage 
zuvor  zum  Commerzimrath  ernannt  wonlen  war,  er- 
griff Minister  v.  Thielen  das  Wort  zu  einer  längeren 
Rf«le,  in  der  er  als  Vi*rtret»*r  »ler  ältesten  Kundin  der 
Firma,  der  preufsisohen  Staatshahnverwaltung,  unter 
I uneing«*srhränktcr  Anerkennung  der  Venlienste  der 
I Borsigwerke  um  die  Kntwicklung  des  deutschen  Loco 
I motivhaue.*«  der  Bedeutung  des  Tage»  Ausdruck  gab. 
Der  Ansprache  »Ies  Ministers  folgten  die  Hegrüfsungen 
des  Rectors  «l»«r  rharlotteuburgi^r  H»«eh»chule,  des  Ver- 
ein« zur  Belonlerung  »Ies  GewerherieiNes,  de»  \ creins 
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für  ICisenHaltnkunde  utnl  d«'ft  V'ereins  •leut«(dit‘r  In>  I 
jrmieure,  desaeo  Vertreter  auf  die  sociale  Arbeit  der 
Firm«  in  ihrer  Arbeiterniraorge  hiewies,  filoiehsam  , 
einen  neuen  Beweis  für  Iet7;teri‘  erbrarlite  Konrnd  Borsi^  I 
durch  die  Mittheilunf  von  Zuweisungen,  welche  die 
Inhaber  aas  Anlafs  dos  Ta>fe*t  für  ihre  An>;e.Hlellten 
festgeset/t  haben.  1'.  a.  ist  mit  1'  i Milliuneo  Mark 
eine  PenaionKkasse  für  die  Beamten  geschaffen  a urden, 
ferner  erhallen  die  Jubilare  bei  und  50juhrig«r 


Zugehörigkeit  zur  Kirma  besondere  V'ergünstigungen, 
letztere  den  vollen  Lohn  des  letzten  Arbeitsjalires  als 
Kuhegehalt.  Fünf  .Juhilure  treten  in  die  Nntzniefsung 
dieser  Stiftung.  .\uch  die  Luise  B(»rHig-Stiftung  für 
invalide  Arbeiter  ist  erneut  Wduclit  worden.  Den  Ab- 
srliliifs  der  Feier  bildete  die  Ausfahrt  der  Loromotive 
unter  den  (ieleitwünsehen  des  Ministers  v.  Thielen. 
Am  Abend  fand  iin  Zonlogisrhen  Garten  ein  Fest- 
mahl statt. 


BUclierscliau. 


Handbuch  der  Eisenhüttenkunde.  Für  den  Gebrauch 
im  Betriebe  wie  zur  Benutzung  beim  rnler* 
richte  bearbeitet.  Von  A . Ledebur,  Geheimem 
Bergrath  und  Profes.sor  an  der  K.  Kergakadotnie 
zu  Freiberg  in  Sachsen.  Vierte,  neu  be- 
arbeitete Auflage.  Erste  .Abtheilung:  Ein- 
führung in  die  Eisenhüttenkunde.  Mit  zahl- 
reichen Abbildungen.  Leipzig  19(»2.  Verlag 
von  .Arthur  Felix. 

Der  dritten  Auflage  der  Ledeburschen  F.ison- 
faüttenkunde,  deren  letzter  Band  im  .fahre  lfk)0  erschien, 
ist  der  erste  Hand  der  vierten  Auflage  ziemlich  schnell 
^folgt;  wohl  der  beste  Beweis  für  die  Beliebtheit 
dieses  Handbuches,  das  mit  Recht  zu  den  klassischen 
Werken  unserer  Literatur  über  das  EisenhiUtenwesrn 
gezahlt  wird,  und  dessen  Vorzüge  unseren  Lesern  zu 
^t  bekannt  sind,  um  einer  weiteren  Krläutcrnng  zu 
bedürfen.  Der  vorliegende  erste  Band  dieses  Werkes 
zerfallt  der  bewährten  Eintheilung  früherer  Auflagen 
folgend  in  die  nachstehenden  sichen  Abschnitte.  I.  Ein- 
theilung  des  Handeiseisens,  Geschichtliches  und  .Stati- 
stisches. 11.  Ueber  Verbrennung.  Keduction,  Wärme- 
Erzeugung  und  Wärmeabgabe.  IIL  Die  Brennstoffe. 
IV.  Die  Oefen  und  feuerfesten  Bnustotfe.  V.  Die 
Schlacken  der  Cisendarstellung.  VI.  Die  Er/e  nebst 
Zaschlägen  und  ihre  Vorbereitung  für  die  Vcrhiilturig. 
VIL  Die  inctaUnrgische  ('hemie  des  Eisens.  Jedem  Al*- 
»i'hnitt  ist  ein  Verzeichnifs  der  Fachliteratur  beigefugt, 
wodurch  es  dem  Leser  ennöglicht  ist  zum  Zweck  von 
Specialinfe>rmatinnen  auf  die  benutzten  t^uellsn  zurück- 
ZQgehen.  Die  neuesten  Forschungen  und  Veröffent- 
lichungen auf  dem  («ehiete  des  Eisenhüttenwesens  haben 
die  gebührende  Berücksichtigung  gefunden,  ohne  dul's 
dadurch  der  Umfang  des  Bandes  eine  bedeutende  Er- 
weiterung erfahren  hätte  (iWl  .Seiten  gegen  HfüJ),  wa?» 
nnr  zu  lohen  ist  Es  steht  zu  hoffen,  dafs  dem  ersten 
Bande  des  vorliegenden  Werkes  die  anderen  in  nicht 
•llzulangen  Zwischenräumen  folgen  werden. 


XnsfiÜtrlkhfji  Uandbucii  der  Eisenhüttenkunde,  tic- 
winnang  und  Vemrbftititng  dts.s  Eisen«  in 
ihooretisrher  und  praktischer  Beziehung  unter 
besonderer  Berückgichtigmig  der  deutschen 
Verhältnisse  von  Dr.  Hermann  Wedding, 
Königl.  Preafsischem  Geheimen  Bergrath  und 
Professor  an  der  Bergakademie  und  der  tech- 
nischen Hochschule  zu  Berlin.  Zweite  voU- 
koimnen  uingearbeitete  Auflage  von  des  Ver- 


fassers Bearbeitung  von  Dr.  John  Peroy s 
Metallurgy  of  iroii  and  stcel.  Zweiter  Baud, 
vierte  Lieferung.  (Preis  15  -C)  Braun- 
schw'eig  1902.  Verlag  von  Friedrh  h Vieweg 
it  Sohn. 

‘ ■ Die  vorliegende  Lieferung  schliefst  den  zweiten 

Hand  des  Weddiugscheti  Handbuches  ab.  Nachdem 
in  dem  ersten  der  allgeuieinen  Eisenhüttenkunde  ge- 
; widmeten  Band  die  Eigenschaften  und  die  Prüfung 
I de»  gewerblich  dargestellten  Eisens  sowie  die  che- 
mischen Grundlagen  der  Eisenhüttenkunde  besprochen 
' worden  sind,  behandelt  der  zweiU‘  Band  die  znr  Her- 
stellung des  Eisens  erforderliehen  Grun(lst<»ffe,  nämlich 
I die  Erze,  Zuscbliige,  Brennstoffe  und  endlieh  in  der 
vorliegenden  vierten  Lieferung  Wasser  und  Luft.  Am 
Schlüsse  iler  vierten  Lieferung  ist  die  Förderung  der 
Grundstoff«  auf  Kisenhüttenw'erkeo  zum  Gegenstand 
der  Erörterung  gcmuclit  worden.  Wenn  der  Ver- 
fasser in  seiner  Darstellung  hüuflg  über  den  Raliinen 
der  reinen  Eisenhüttenkunde  herausgreift,  so  wird  dies 
damit  begründet,  dafs  dem  Lener  die  einschlägigen 
Kenntnisse  aus  anderen  tiebieten  und  deren  Fortent- 
wicklung, besonders  die  Grundsätze  der  Physik  and 
t Chemie,  in  frische  Erinnerung  gebracht  werden  sollen, 
ohne  ihn  zu  zwingen,  sich  erneut  in  dieses  Special- 
studium zu  vertiefen.  Es  steht  dem  Kisenhütteninann 
hiermit  ein  ausführliches  Lehr-  und  Nachschlagebucli 
zur  Verfügung,  in  welcliem  die  reichen  Erfahrungen 
einer  langjährigen  Lelirtbatigkeit  nicdergelegt  sind. 


; Ferner  sind  zur  ße>preehung  eingegaugen : 

Höhere  .iimtifsis  für  Ingenieure.  Von  Dr.  John 
i Perry,  ProfosHor  am  Royal  College  of  .Science 
' zn  London.  .Autorisirte  dentsche  Bearheitmig 

von  Dr.  Robert  Fricke,  o.  Professor  au  der 
I Technischen  Hochschule  zn  Brauaschweig, 

lind  Fritz  Huchting,  Oberiiigenieur  des 

Slftdt.  ElektriciUUswerkes  Minden.  Mit  lOti 
' in  den  Text  gedruckten  Figuren.  Leipzig 
I und  Berlin.  B.  G.  Tciibner.  Preis  geb.  12t^. 

/.e  gisemeni  de  minerai  de  fer  oolUhique  de  In 
Ijorritine.  Von  M.  Francois  Villain-Paris. 
Vve  rii.  rtiinod,  editeur. 

Htjudan  ketuiatlisesta  tutkimisesia.  Von  Gusl.  A. 
Abrabamsson,  Kiiopio  (Finland). 
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ti.  Jnhrg.  Nr.  13. 


Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute,  j 

OiiHKoldiirt',  (Irn  ^4.  Jnoi  1902.  ‘ 

An 

den  Königlichen  Statitsminister  und  Minister 
der  öffentlichen  Arheiten 

Herrn  v u ii  Thielen 

Kxcellenz 

Euerer  Kxcellenz  Berlin. 

Kücktritt  Ulis  dein  hohen  udiI  verantwurtungsvvllen 
.\mte,  das  Sie  durch  mehr  als  ein  Jahrzehnt  unter 
gröfster  persönlicher  Hingabe  gewahrt  haben,  drängt  | 
uua,  Euerer  Excelleux  für  die  se*gensreiche  Tkätigkeit, 
die  Sie  sowohl  im  Eisenbahnwesen  wie  in  der  Bau- 
verwaltung während  diese.r  Zeit  unablässig  entwickelt 
haben,  für  dir  wohlwollende  und  verKtändnifsvolle 
Förderung,  die  Sie  de,r  heimischen  Industrie,  ins- 
besondere der  Eisenindustrie  immer  zugewandt  haben, 
und  für  da«  rückhaltlose  Eintreten,  das  Sie  bei  den 
wAsserwirthschaftlichcn  Vorlagen  stets  gezeigt  haben, 
unseren  aiifriiditigen  und  warmenipfundenen  Hank  aiis- 
/iisprechen. 

Her  Name  von  Thielen  wird  in  der  (leschichte 
nicht  nur  des  deutschen  Eisenhabnw'esens,  sondern 
auch  unserer  industriellen  Entwicklung  der  letzten 
Jahre  stets  mit  gröfster  Huehachtung  und  unbestrittener 
Anerkennung  genannt  werden. 

Wir  sprechen  den  Wouseh  an«,  dafs  es  Euerer 
Exrellenz  besebieden  sein  möge,  sich  an  dem  weiteren 
(jedeihen  der  von  Ihnen  geschaffeneo  Werke  noch 
recht  lange  und  in  voller  Frische  zu  erfrenen. 

ln  treuer  Ergeheoheil  verharren  wir 
ehrerbietigst 

Verein  deutscher  Eisenhüttcnleute. 

Der  Vorsitzende:  Her  Geschäftsführer: 

C*.  Lueg,  K.  Schndttr. 

K6ai|tl.  0«-h.  ('«muertieDrAth 

Fflr  die  »reinabibllothek 
sind  folgende  Buclicrsiiciidcn  eingi-gangen . 

Von  dem  Verein  für  die  bergbaulichen 
Interessen  im  Oherl>ergamtsbezirk  Hortmnnd: 
IHe  Eniwirktung  dta  nUd€rrk*ini«ek‘Vf€4t(äli9ch€H  Sttin- 
kohltn- bergbautt!  in  i^cr  ruviten  Hälft*  de»  19.  Jahr- 
hundert*. Band  II  und  V. 

Vom  International  Engineering  Congrefs, 

G I asgo  w-  HtOl : 

i^roreedina*  Stetion  / Hailteag»,  l^oftediHg»  Section  11 
WaterwuiH  und  Maritime  \i’orks. 

Vom  Wiirttembergischen  Bezirksverein  des  Vereins 
deutscher  Ingenienre: 

Eettnehrift  zur  Feier  des  ^tdidhrigen  bestehetm  des 
ii'ä$’ttemltei'iji.<ehfH  fngenirttr-  i’eretns.  1^77  Ids 


Aenderungeti  im  Mitglieder- Ver/.elchnifs. 
Anderaon,  Karl.  I)m*ctor  der  Briansker  Eisenwerke. 

Bcjesliitza,  Stat.  Sawoil- Brianski,  Goiiv.  (»rel. 
bftllieg,  I.ouis,  Ingenieur,  Colmar  i.  K.,  Cliauffourstr.  10. 
härl’älräm,  Henrik,  Eisenwerk.-direttor.  T>oiuiwitz  hei  1 
I.euheii. 


bender,  Theodor,  Hüttemlirector,  Wetzlar  a.  d.  Lahn 
Bahnhofstr.  d. 

Jo«.,  Ingenieur,  Köln  a.  Rh..  Deutscher  Ring  82. 
bloaffld,  [>r,  Paul,  Betriebsleiter  des  Facongufsatahl- 
Werks  „Rigaer  Stahlwerk**,  Riga. 
borsig,  Ernst,  (’ominerzienrath,  Berlin. 
bärget,  Ernst,  Cmliogenienr,  Gloiwitz  O.-H. 
l.hewitg.  U\,  Betriebsingenienr  in  der  HufsKtahlfabrik 
Fried.  Krupp.  Rüttenscheidt  bei  Essen.  Andreasslr.  9. 
Fiseher,  Thtlipp,  Betriebsdirector  der  Hütte  Phoenix, 
Huhrort. 

Hnniei,  Frans,  Geh.  Cominerzienrath,  in  Firma  Haniel 
A Lueg,  Düsseldorf. 

Hehelka,  Ant.,  Hütt«ningenienr.  technisches  Bureau  für 
Hochofenanlagen,  Mähr.-Schönberg,  Klisabelhstr.  7. 
Hegenscheid,  Rudolf,  Commerzieorath,  Generaldireetor, 
Gleiwitz  0.-8. 

Karner,  Alois,  Hr.  jur..  Ingenieur  der  Stumm’schen 
Werke,  Neoukirchen.  Bez.  Trier. 

Uimmerhirt,  Hugo,  Betriebsleiter  der  Tbeodorsbütte 
in  Bredelar  (Westf.). 

ron  Mahits,  Ed.,  dipl.  Hütteningenieur  der  „Dominion 
Jron  and  Steel  Works“,  .Sydney  N.  S,,  Cape  Breton, 
('anada. 

Ferin,  F.,  Sglrain,  Hochofenchef,  Societe  de  Moncean 
8t,  Fiacre,  Marchionne-au-Pont,  Belgien. 

Fizdk,  J.,  Ingenieur,  Prag.  III  Djezd  002. 

Sauheur,  h,  Bergassessor,  Hötteninspector,  Oker  am 
Harz. 

ron  Stach,  Friedr.  Ritter,  Ingenieur,  Wien  IX, 
Wäliringcrstr.  3. 

Werheck,  ]>r.,  Herrnann,  Fabrikbesitzer,  Rostock,  Prinz 
Friedrich  Karlstr.  4. 

W'erzntr.  K.,  Betricbslührer  der  Hochofenanlage  der 
<ir Werkschaft  Den* scher  Kaiser,  Bruckhausen  a.llhein. 
Wolters,  Ernst.  Oberingenieur  beim  Aachener  Hütten-  \ 

Act.-Ver.,  Rothe  Erde  hei  .Aachen. 

WormAalt,  Carl  Ed.,  Procurist  der  Firma  Wm.  H.  t 
Müller  & Co.,  Untterdaiii,  van  Vollenhoventtraat  10**- 

Nene  Mitglieder;  i 

lirandes,  Hermann,  Procurist  in  birma  Brandes  & t.o.,  | 

Dortmund.  | 

TO«  Danilewskg,  Alexander,  Ingenicur-t’hemiker,  Hof-  | 

. rath,  IGga.  Polytechuikum.  [ 

! (j'eller,  F.  ().,  Ingenieur  der  deuUeh -luxemburgischen  } 

Bergwerks-  und  HüUen- Act-Ges..  Ahth.  Differdingen,  j 

Luxemburg. 

Kleu-eta,  Fritz,  Ingenieur,  Betriebsleiter  der  Eisen- 
giefscrei  der  Witkowitzer  Bergbau-  und  Eisenhütten- 
(iowerkschaft  Witkowitz,  Miinren. 

Kuhn,  R.,  Ingenieur  und  Fahricant  in  Firma  Kuhn 
&.  t'ü.,  Bruch  i.  AV. 

Kum,  Rho,  Hütteningenieur,  Mülheim  a.  Rhein,  Olad- 
baclierstr.  40. 

Metzler,  (iustar,  Ingenieur,  Pouipcy  (Meurthe  et  Mo- 
selle),  Frankreich. 

Meger,  Eugen,  Professor  an  der  Technischen  Hoch- 
schule, Ih  rlin  W t»2,  Kalckrenthstrafse  15, 
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Zur  Fratze  der  (laN-Wal/eiizugiiiaNcliine. 


verhiUtnifHinArHig  hulien  Kohlenpreiac  | 
Üc'Utadilands,  welche  dir  Kntwickliing 
der  Veibnnd-Walzenziigiiiasrldne  bei 
uns  so  wesentlich  gefordei  t iiabon, 
sind  in  gleicher  Weise  der  constructiven  Dnrch- 
bildnng  dor  dcntschen  Gas- Walzenzugmaschine 
günstig,  nachdem  die  anfänglichen  Hetrieb8>>  | 
Schwierigkeiten  der  hoch  wirtliKchaftllchen  nn-  ' 
mittelbaren  Vorbronnnng  der  Gichtgase  im  Gas-  ' 
mntor  durch  die  Ausbildung  wirksamer  und  billiger 
Reiuignngsverfahren  so  gut  wie  beseitigt  sind.  , 
Seit  Professor  Riedl  er  in  Nr.  Hi  von 
.,Stahl  und  Kiacn“  IHOO  das  Programm  der 
.Anforderungen  zusammenfarste,  die  der  Hlitten- 
mann  nn  den  Grofs^GaHinutor  stellen  imifs,  ist  ' 
ein  gm  Theil  derselben  in  Wirklichkeit  ura- 
gesetzt  worden.  Bis  April  iPOl  waren  nach 
den  von  Hrn.  Ldrmann  auf  der  Düsseldorfer 
Versammlung  deutscher  P'isenhüttenlente  im 
Jahre  UtOl  gemachten  Angaben  unter  ncutsch- 
lands  führender  Betheiligung  77  545  P.8.  in 
Grofs-Gasraotoren  in  Betrieb  und  Hanansfiilining, 
eine  Zahl,  die  sich  bis  htMite  scbätzuiigsweise 
um  100  ®/o  vermehrt  haben  dürfte.  Erkennbar 
ist  hieraus,  dafs  der  Grofs-Gasmotor  aus  dem 
blofsen  Versurbsstadium  herausgetreten  und  eine 
auch  dem  Hnttenmann  betriebsfähig  erscheinende 
Kraftmaschine  geworden  ist. 

Eine  Hauptschwierigkeit  im  Oasmotorantrieb 
von  Walzeiizugmaschinen  liegt  in  deren  starken 
Helastungsschwankungen,  die  sich  fast  plötzlich 
bis  zum  3-  bis  5 fachen  der  gröfsten  Maschinen- 
leistang  steigern  können.  Dort,  wo  das  Walzgut 
langsames  Anfahren,  rasches  Durchziehen  und 
XIV.« 


langsames  .Ahsetzen  am  Ende  de.4  Stiches  erfordert, 
liat  der  .Antriebsmotor  grol'sc  BcsclileunigungS' 
kräftc  zu  entwickeln.  Diese  sind  aber  infolge 
der  hesebränkteu  (ta.sfüllung  und  d.tiicr  auch  be> 
schränkten  .Arboitssteigorung  der  (’ylinder  — die 
normal  nur  bis  2.5”/®  betrügt  — auch  von  Zwoitact- 
Gasmotoren  bezw.  Mehrcylindcr-Viertact  • (Jas- 
motoren  nur  unvollkommen  erreichbar.  Daher 
wird  der  Gasmotor  als  nnmittelbarer  Antriobs- 
inolor  von  Blockwalzwerken,  scliweren  Trios, 
Trügerstrafsen  und  dergl.  — und  erst  recht 
natürlich  für  Koversirmaschinoii  - der  leicht 
steuerfähigen  nndschw’ungradloson  Dampfmaschine 
den  Platz  zunUchst  kaum  streitig  machen.  Da- 
gegen wird  er  in  zahlreichen  Füllen  die  .Schwung- 
rad-Dampfmaschine beim  Antriebe  von  Walzen- 
strafsen  für  Blech-,  Draht-,  Stab-,  llaiidelseiscn 
und  dergl.  mit  Vortheil  ersetzen  können,  ein 
Vortheil,  der  nicht  mir  in  der  besseren  Brenn- 
stoÜ-.Ausnutzung  der  Gasmaschine  seihst,  sondern 
auch  in  dem  Fortfall  der  grofsen  ('ondensatioiis- 
verluste  ansgedelinter  Hüftendampfleitiingen  liegt, 
die  nach  Messnngen  von  IVofessor  Hiedler  00  bis 
HO  ®/o  des  gesammten  Breimstofl'anfwandes  für 
Kraftzwecko  verzehren. 

Die  Walzenzugiii.aschiiie  •—  meist  ungeschützt 
und  rauh  behandelt  in  dem  staubigen  Walzwerk 
aufgestellt  - erfordert  mehr  als  ein  anderer 
Motor  im  Hiittenbetrieb  kräftige,  einfache,  auch 
dem  Hnttenmann  leicht  verständliche  Bauart, 
um  ihm  im  Verein  mit  leichter  Zugänglichkeit 
rascheste  Selb.sthülfe  !»el  Betriebsstörungen  zu 
erinögliclien.  Die  Erfahrungen  des  Dampf- 
I maschiiienbaues,  besonders  iin  iieifsdain]ifbctricb, 
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sind  sinugem&fs  aaf  den  Orofs* 
(iasmotor  anzQwenden.  Dnrcb 
Temperatnr  and  Reibung'  stark 
beansprocht«  Hascbinentheilo  sind 
daher  leicht  auswechselbar  zu  ge* 
staken^  die  Verlbeilungsorgane  ein< 
facbster  Form  — Tellervoniile  — 
bei  den  grofsen  Leistungen  zweck- 
mllfsig  zu  uotertheilen,  um  das 
Verziehen  grofser  Flachen  durch 
einseitige  Erwärmung  thunlichst 
zu  vermeiden»  bei  den  hier  am 
ehesten  auftretenden  Stbningeii 
eines  Theiles  mit  dem  anderen 
den  Betrieb  zur  Noth  aufrecht  zu 
erhalten  und  die  Zahl  der  Ersatz- 
iheile  vermindern  zu  können.  Aehn* 
lieh  betriobssichernd  ist  die  Unter- 
thciliing  der  Gesammtmaschine  in 
mehrere  kleinere  auf  dieselbe  Kur- 
bel arbeitende  Mebrcylinder- Mo- 
toren» wodurch  auch  ihr  Gleich- 
förmigkeitsgrad erhöht  wird,  wäh- 
rend der  Gasverbrauch  für  die 
P.S. -Stunde  bis  zu  400  P.S.  f.  d. 
Uylinder  herab  mit  abnehmender 
Leistung  nur  unbedeutend  zu- 
nimmt. Nachtlieilig  ist  hierbei  die 
die  Unterhaltung  erschwerende 
Uoraplication  und  der  gröfsere 
Platzbcdarf. 

Wnnschenswerth  für  Walzen- 
strecken ist  der  unmittelbare  An- 
trieb der  in  der  Masebinenaebse 
gelegenen  Strafse.  Dies  führt  zu 
Anordnungen  mit  hintereinander 
liegenden  Cylindern. 

Die  Kolbeureibung  in  den 
heifsen»  nnterUmständen  mitGicht- 
slaub  verunreinigten  Cyliodern  ist 
möglichst  zu  verringern.  Das  er- 
fordert Entlastung  vom  Kolben- 
gewicht und  — entgegen  den  bis- 
her meist  üblichen  Ausführungen  — 
auch  vom  Krenzkopfdmek  durch 
Anordnnng  einer  besonderen»  leicht 
zugänglich  aufserhalb  des  Cylin- 
ders  liegenden  Kreuzkopfb<ahn. 
Stopfbüchsen  müssen  geeignete 
Metallpacknngen  haben,  die  den 
Teinpüratureinflüssen  möglichst  zu 
entziehen  sind.  Der  Regulator  hat 
auch  bei  plötzlicher  Entlastung 
und  Leerlauf  allein  das  Durch- 
gehen sicher  zu  verhüten.  Allo 
Gleitflächen  sind  reichlich  zu  be- 
messen und  sorgOlltig  zu  schmieren 
und  zu  entschmieren,  stark  er- 
wäniite  Maschinentheile  wirksam 
und  controlirbar  zu  kühlen»  War- 
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tnng  und  HediKiiun^  mu^^lichst  zu  verdnfadieii. 
Der  niedrige  Heizwerth  der  Gichtgase,  750  bis 
lOÜO  \V.-E./cbm,  hat  sich  entgegen  den  anfiing- 
liehen  Hefürchtaogen  nicht  aU  Nachtheil,  sondern 
als  Vortbeil  fdr  den  Grofs-Gasmotor  erwiesen,  da 
er  ohne  Gefahr  von  Fnihzttudnngen  und  heftigen 
F^xplosionen  hohe  Compressionen  gestattet,  wo- 
durch zuverlässige  Zündung,  sichere  Hoherrschung 
der  grofsen  Massendrücke  und  verminderter  Gas- 
verbrauch erreicht  wird. 


aUhi  uiMi  Ei.Hvit.  751 

Tandeiimnordniing  gestattet  directen  Angriff  einer 
Walzenstraf'se.  Durch  Versetzen  der  Arbeits- 
vorgänge in  den  Cylindern  um  3»>0*'  ist  unter 
Heibeiialtiing  des  bewährten  Viertactsystems  für 
jeden  (’ylinder  Zweitaciwirkung  der  Gesamiiit- 
I inaschlnc  und  damit  Vcrniiiideruiig  der  erforder- 
lichen Schwnngiiiassen  erzielt.  Der  sehr  kräftige, 
mit  dem  vorderen  ('y)iiider,  den  Fnlirimgsunter- 
theilen  und  den  zwei  Kurbellagern  aus  einem 
Stück  gegossene  Kähmen  ist  als  Oelfang  aus- 


Abbildung  2 und  d.  Aufrirs  and  Grundrir»  des  Gichtgasraotors. 


Ira  Folgenden  soll  eine  Ausführung  der  Ver- 
einigten Maschinenfabrik  Augsburg  und 
Maschinenbaugesellschaft  Nürnberg  A.-G. 
zeigen,  wie  weit  die  oben  angedcuteten  Anforde- 
rungen für  Gas-Walzenzngmaschinen  erfüllt  sind. 

Die  Abbildungen  1 bis  4 stellen  einen  Gicbt- 
gasmotor  dar,  der  bei  900  W.-E./cbm  mittlerem 
Heizwerlh  der  Gichtgase  und  120  Umdrehungen 
in  der  Minute  600  bis  700  P.  S.  leistet.  Die 
beiden  Cylinder  haben  900  mm  Hobrung  und 
1000  mm  gemeinschaftlichen  Hub.  Das  ^chw'ung- 
rad  bat  einen  Durchmesser  von  6400  mm.  Die 


gebildet  nnd  gut  gelagert.  Die  Kräfte  werd<‘ii 
nrimittolbar  zu  den  Wellenlagern  übertragen. 
Der  darunter  beüiidliclie,  hakenartig  beanspruchte 
Kabmentheil  ist  durch  kräftige  Rippen  besonders 
verstärkt.  Die  vorn  offenen  (’ylinder  gestatten 
im  Gegensatz  zu  den  geschlossenen  Zweitact- 
mascliineu  in  bequemer  Weise  Zugänglichkeit  zu 
Kolben  nnd  Cylinderinnerm  und  dauernde  Ueber- 
wachung  der  Dichibcit  im  Tletrieb.  Hei  der 
neuesten  Ausführung  dieser  Maschine  ist  durch 
ein  angeÜantschtos,  ontfernbarcs  Zwischenstück 
zwischen  Kolben  und  Kreiizkopf  die  rasche 
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Heraaanabme  der  Kolben  ohne  Jeden  weiteren  StopfbüehRmitle  einsteUhar.  Die  Wasserkiihliinj? 

Ansoinanderban  des  Triebwerkes  möglich.  Die  gestuttet»  de»  Knlhen  stets  etwas  kühler  als 

Gegengewichte  sind  nnniittelhar  an  den  Kurbeln  den  Cylinder  zu  halten.  Zahlreirhc  sc]nnalc> 

befestigt.  selhstspaiinende  Giifseisonringe  sichern  bei  ge- 

Die  Cylinder  haben  besondere,  znr  besseren  ringem  sperifischeiu  Klüchendnick  gute  Kolben* 
Wftrmeabfuhr  mit  Kippen  versehene  Laufbiiehsen,  dichtmig.  Die  hohle,  wasserführende  Kolben- 
die  mit  der  Aufseren  Cylinderwand  den  Wasser-  stunge  geht  durch  eine  ebenfalls  wassergekühlte 
knhlmantel  bilden.  Der  hintere  Cylinder  ist  auf  der  Siopfbiiehse  von  besonders  bewahrter  Hauart, 

Grundplatte  verschraubt  nnd  mit  dem  Maschinen-  deren  seitlich  hmvegliehe  Metallpackung  durch 
geKtelldurchkraftige,seitlicheHohlgiilsrahtuenver-  Verlegniig  nach  anlsen  und  eine  lauge  Grund* 
Hunden,  die  durch  die  innen  liegenden  Zugstangen  buchse  vor  den  heifsen  Gasen  möglichst  ge- 

von  vornherein  eine  solche  Druckzusatzspannuiig  schützt  liegt.  Das  Kiihlwasser  für  Kolben  und 

erhalten,  dafs  Lagenünderung  der  hinteren  Cylinder  Kolbenstange  wird  durch  den  Imhlen  Kreuz- 

durch  den  Wechsel  der  Kahmenbeanspriirbuug  köpf  mittels  scitlirher  K<»hre  zu-  und  abgefübrt, 

die  durch  einfache  bewährte 
Stopfbüchsen  gedichtet  werden. 

Der  Kreuzkopfdmek  wird 
durch  einen  besonderen  Kreuz- 
kopf auf  die  seitlichen  Schiit* 
tenfiihrnngeii  übertragen.  Gute 
Zugänglichkeit  de»  Triebwer- 
kes, auch  für  Krahnbediennng, 
ist  der  Hauptvorzng  dieser  An- 
ordnung. Die  gekriipfte  Welle 
aus  GiitsHtahl  läuft  in  langen 
viertheiligen  Ijagern  initWoifs- 
metalllagorschalen.  Alle  Zapfen 
und  Gleitflächen  werden  von 
einer  (Vmlralstelle  — hoch- 
gelegenem Oelbohältcr  — durch 
Itobrleitungen  und  einstell- 
bare Tropföler  selbstthätig  ge- 
schmiert, ebenso  das  verwen- 
dete Oel  aufgofangen,  gereinigt 
nnd  wieder  in  den  Oelbeliälter 
gepunii)t. 

Die  Ventilsteuerung  besteht 
ans  je  zwei  Klii-  und  Anslafs- 
ventilen  für  jeden  Cylinder  nnd 
einem  Aniafsventil  für  den  hin- 
Abbildung  4.  Qnnr.rt,nill  dn,  fiichtgMmotor*.  Cylinder,  die  von  einer 

horizontalen  Stenerwelle  mittels 

an»geschlo**.sen  sind.  .\ra  hinteren  Cylindercndo  unrundor  Scheiben  — Nocken  — und  Hebeln 
ist  der  nur  den  Compressionsrauin  bildende  Von-  zwangläufig  angetrieben  werden.  Die  Stcucrwclle 
tilkopf*  gltuchaclisig  angc^schraubt,  an  welchem  mit  Kingscbmierlagern  wird  von  der  Hanptwelle 
wiederum  die  Ein- und  Auslafsventilgehäuse  ge-  mittels  eingckapselter,  in  Oel  lanfenderSchrauhen- 
Rondert  befestigt  werden.  Diese  IJntertheiliing  rüder  angetrieben  und  bat  zwei  Schwungräder 
de»  sonst  coinpUcirten  Ventilkopfos  in  verhält-  zum  Ausgleich  der  wechselnden  Vcntilkräftc. 
nifsmäfsig  einfache  Gufsstücke  vermindert  Gufs-  Die  hohen  Temperaturen  des  Compressions- 

und  Tomperaturspannungen  und  ermöglicht,  wenn  vaiiinea  erfordern  einfachste  Venlilformen  mälsigei 

erforderlich,  ein  rasches  Auswechseln  dieser  Gröfso,  um  rndichtwerden  durch  V^crzichen  zu 
durch  hohe  Temperaturen  beanspruchten  Theile.  i vermeiden,  und  gute  Kühlung.  Die  Einlafsvenlile 
Die  bohlen,  wassergekühlten  Kolben  sind  durch  \ werden  durch  das  einströincnde  GasgemUch,  die 
dicht  davor  befindliche  nachstellbare  Kund-  I von  heilsen  Gasen  muHtrömteii  AuslafsveDtile 
führuiigen  mit  Wcifsmotalllagerung  vom  Eigen-  ! aufser  in  »Sitz  nnd  Kühlung  auch  im  Innern  mit 
gewicht  entlastet,  und  daher  stets  geiiati  auf  , Wasser  gekühlt,  ln  jedem  ('ompressionsranin 

liegen  die  zwei  Funkenstn^-ken  der  zwei  magnet- 

* I t cj*  UI  f u u lu  *1  elektri.schen  durch  Excenter  und  Lenker,  an- 

• hm  solcher  aus  Stahlpifs  hcrgestellter  Vcotil-  . , , , , , « . , 

köpf  befindet  sich  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  ' Petriebonen  /nndvomchtungen,  deren  Zundnngs- 
ini  Krupp^cben  Pavillon,  Zeitpunkt  be<|uem  verstellt  werden  kann. 
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Die  Re^ilirunfT  des  Motors  bei  Bolastno^s- 
ändernngen  erfolgt  bei  jedem  Cylinder  durch 
ein  besonderes  vor  die  Eiiilafsventile  geschaltetes, 
kühl  liegendes  Mischventil  mit  einer  von  einem 
Hartungsclicn  Federregulator  beherrschten  aus- 
lüsendeij  Excenter- Klinkenstenerung  bewahrter 
Bauart.  Der  obere  Querschnitt  des  2sitzigeii 
Rohrventiles  lafst  Loft,  der  untere  Gas  durch. 
Da  das  Verhaltnifs  der  Duichströinungscjuer- 
schnitte  constant  bleibt,  bleibt  — bei  ronstantem 
Druck  — auch  da.s  MisdiungavcrhiUtuirs  der 
Gase  constant  und  kann  auf  das  für  wirthschaft- 
liche  Verl>rennung  günstigste  eingestellt  werden. 
Durch  den  vom  Regulator  veränderten  Hub  des 
Mischventiles  wird  also  nur  die  Gemischmenge 
geändert  — entsprechend  der  Füllung  einer 
Dampfmaschine.  Die  hiermit  erreichbare  sichere 
Beherrschung  der  Umdrehsahl  auch  bei  Leerlauf 
und  plötzlichen  Entlastungen  erhellt  ans  den  in 
Abbildung  5 wiedergegebenen  Uegulirdiagi’ammen, 
die  von  einem  1 25  P.  S.  Kraftgasmotor  mit  gleiclier 
Steuerung  genommen  sind.  Der  hintere  Cylinder 
hat  in  der  Mitte  das  wassergekühlte,  durch  Nocken 
gesteuerte  Drucklufteinlafsveiitil,  das  im  Verein 
mit  einem  Auslafsventil  den  Motor  als  Zweitact- 
druckluftmotor zum  Anlauf  bringt.  Die  Druck- 
luft wird  während  des  Betriebes  durch  einen 
kleinen  elektroTnoturisch  oder  sonstwie  angelrie- 
henen  Coropressor  in  einem  Druckluftbehälter  auf- 
gespeichert.  Die  Gloitüäcben  aller  Stcuernngs- 
tbeile  werden  ebenfalls  sorgfältig  und  selhstthätig 
geschmiert,  stark  beanspruchte  Theile  sind  leicht 
auswechselbar  aus  gehärtetem  Stahl  hergestellt, 
die  Stopfbüchsen  mit  Metallpackungen  versehen. 

Der  Hüttenmann  mag  den  compUcirt  scheinen- 
den Ventilsteuerungen  der  Gasmotoren  vielfueh 
noch  mit  einigem  Mifstrauen  gegenüber  stehen. 
Und  doch  findet  er  hier  dieselben  Maschinen- 
theile  wieder,  wie  bei  den  Ventildampfmaschineii, 
die  trotz  ihrer  Ventile  im  Hnttenbetriebe  längst 
festen  Boden  gefafst  haben.  Der  Vorwurf  grofserer 
CompHcirtheit,  vermehrten  Wartungsbedarfes  und 
höherer  EinpÜndlichkeit  gegen  Walzwerkstanb  — 
im  Gegensatz  zur  Schiebermasebine  — triÜ't 
beide  Maschinenarten  daher  in  gleichem  MaCse 
und  mit  gleichem  Recht.  Gegen  den  Walzwerk- 
stanh  giebt  die  Befolgung  der  von  Kiofsel- 
bach  auf  der  Hauptversammlung  des  Vereins 
deutscher  Eisenhütteulente  schon  1899  wieder- 
holten Mahnung,  jede  Walzwerksmaschine  in 
einen  abgetrennten,  leicht  rein  zu  haltenden 
Raum  zu  stellen,  wohl  die  beste,  nicht  hlofs  der 
Ventilsteuerang  zn  gute  kommende  Lösung. 

Das  Anlassen  des  Motors  ist  höchst  hc<iuem. 
Nach  jedesmaligem  Stillsetzen  der  Maschine  wird 
die  Kurbel  — wenn  erforderlich  — mit  dem 
Schwungrad-Schaltwerk  etwas  über  den  Todtpunkt 
gedreht  und  durch  elnfacbe  Handgriffe  die  Steue- 
rung auf  verminderte  Compression  nnd  verspätete 
Zündung  eingestellt.  Znm  Anlassen  genügt  dann 


ein  Handgriff  an  der  Steuersäule,  der  dnreh  Ver- 
schieben der  zugehörigen  Gcgenrollen  das  An- 
ami  .\u8puffveutil  de»  hinteren  ('yUnders  zum 
Eingriff  bringt,  worauf  die  Maschine  sofort  als 
Zwcitactdruckluftinotor  anfährt.  Nach  einigen 
rmdrehungen  wird  der  .^nlafshebel  zuröckgelegt 


Abhildong  5.  Kegulir- Diagramme  eines 
125  P.  8.  - Kraftgasuiotora. 
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und  Znndnni^  und  (%tmprt‘S8ion  wieder  in  Normal* 
HtuUmig  (gebracht. 

Der  beHcliriebene  Gicbtgasiiioior  hat  eine 
('oiiipreNHionKspaiintiiit?  von  1 1 bis  15  Atm.  und 
25  bis  30  Atm.  Ziindspanmini?*  Ger  mittlere 
Arbeitsdruck  betrilRt  etwa  5 Atm. 


Kine  Gas^Walzenzugmascliiiie  ülmlichcr  Han- 
art  fnr  (iicht-  und  Lencbtgas,  aber  mit  nur  einem 
Cyliiider  ist  auf  dem  Walzwerke  einer  bekannten 
deutschen  Firma  seit  April  1901  im  Hetrieb.  Hin 
iletriebsdiagramm  derselben  ist  in  Abbildung  6 
, wiedergegehen. 


Hcitrjli?e  zu  der  Analyse  des  Eisens. 

Von  Felix  Bischof!  in  Duisburg. 

(ScUlufa  von  Seite  727.) 


♦ 

II.  Ueber  einige  Bestimmungsmethoden. 

Hauptmangel  mancher  .Methoden  und 
AbliUlfe.  Unter  den  bei  der  Kisenanalyse  in 
Gebrauch  stehenden  Hcstiinmungsweiseii  giebt  es 
zwar  fnr  fast  jeden  Hestandtheil  eine  oder  uieiirere 
Methoden,  welche  genügende  Genauigkeit  ermög- 
lichen. Manche  dieser  .Methoden  sind  aber  um- 
stAudlichf  erfordern  zu  viele  Sorgfalt,  Arbeit  und 
Zeit,  und  man  ist  vielfach  zu  unbequem  hoben 
Kinwagen  gezwungen , um  möglichst  intact  an 
den  Klippen  der  Feiilerquellen  vorbei  zu  kommen, 
besonders  dann,  wenn  man  zur  Hewdilignng  vieler 
.Arbeit  auch  mittvlmftfsige  Kräfte  mit  beranzieben 
iiiufs.  Fs  ist  hier  also  noch  ein  grofses  .Arbeits- 
feld offen  für  die  Verbesserung  bekannter,  und 
die  .Auffindung  neuer,  bes.serer  Methoden.  Nur 
durch  das  Zasaiunienwirkeii  vieler  Kräfte  sind 
da  grofso  Fortschritte  in  nicht  zn  langer  Zeit 
zu  gewärtigen.  Fk  wäre  sehr  wünsebenswerth, 
dafs  diese  vielseitige  und  gemeinnützige  Arbeit 
durch  besondere  Anfmunteriiugsinittel.  z.  H.  das 
.Ausschreiben  von  Preisaufguben,  gefördert  und 
beschleunigt  wurde.  Im  Nacbstühendeii  will  ich 
auf  einige  Hostiinuiuiigsinethoden  etwas  näher 
cingeheiK 

a)  G e s a m III  t - K o h I e n s t o f f b e s t i m * 
mung.  Die  genaue  (iesammt-Kohleiistoffhestim- 
iiuing  ist  nach  den  bekannten  .Methoden  allein 
möglich  durch  Verbrennen  iiiiltds  Sauerstuffgas. 
Diese  Hestlinmtmg  kann  zweckmäfsig  in  folgender 
Weise  ausgefülnt  werden; 

l.  Kupfercliloridmetbode.  5,154  g (Alii- 
iiiininmgewiclii  jVJJ  werden  mit  220  cc  einer 
Kiipferclilond-niloraiumoiiium'Lösiingübergossen, 
die  aus  .‘(40  g Ciin,  -f  214  g NHd’l  und 
1h5o  cc  H^O  iM'steht.  Nach  20  bis  22  Stniiden 
setzt  man  0 cc  .Salzsäure  von  1,124  spec,  Gewicht 
zu  und  erwärmt  auf  40”,  um  das  ausgcscliiedene 
Kupfer  zu  lösen,  was  dann  noch  durch  den 
Srliüticdapparat  vervollständigt  wird.  I>cr  ans- 
gescbiedeiie  Kohlenstoff  wird  auf  ausgegliilitem 
Asbest  tiltrirt,  dein  ersten  Waschwasser  setzt 


j man  etwa  5 cc  Salzsäure  zu  und  wäscht  schliefslich 
mit  Alkohol  und  Aelher  gut  aus.  Das  Filtrat 
wird  noch  einmal  dnreh  ein  gewöhnliches  Papier- 
! tUter  fUtrirt,  um  sich  zu  uberzengon,  dafs  kein 
i Kohlenstoff  durch  den  Asbest  gegangen  ist,  was 
; man  in  der  dunklen  Kupferlösung  nicht  erkennen 
I kann.  Die  Ueberführung  des  Köckstandes  in 
; das  Plalin-Verbrennungsscbiffcben  wird  so  bewirkt, 
I wie  in  Fresenias*  (^nant.  ehern.  .Anal.  VI.  Auflage 
* II.  Hd.  Seite  419  angegeben.  Die  Verbrennung 
j erfolgt  in  fiblieher  Weise,  wie  solches  in  Ludwig 

■ Gattermann , die  Praxis  des  org.  Chemikers, 
j IV.  Auflage  Seile  94  bis  104  ausführlich  be- 
I schrieben  ist.  Dabei  ist  indessen  za  bemerken, 
j dafs  ich  das  Sauerstoffgas  nicht  dnrchdröcke, 
; sondern  mittels  Aspirator  durchsauge.  Ich  pflege 
' nämlich  stets,  wenn  keine  besonderen  Gründe 
I dagegen  sprechen,  Gase,  die  einen  zu  bestim- 
menden Hestaiidtheil  enthalten,  nicht  durch  Flüssig- 
keiten durchzndnicken , sondern  durchzusaugen. 
Krstens  bleiben  alle  Verbindungen,  namentlich 

I solche  mit  Gummischlauch  und  (tummistopfen 
besser  dicht,  sodann  ist  es  in  der  Regel  nicht 
I so  schlimm , wenn  an  undichten  Stellen  Lnft 
eiiigesogen  wird,  als  wenn  Gas  mit  einem  zu 
bestimmenden  Hestaiidtheil  entweicht.  Mit  Huck* 
sicht  auf  das  Durchsaugen  des  Sauerstoflgases 
habe  ich  folgende  Aenderung  in  der  Anordnung 
! getroffen  (vergl.  Abbild.  .S):  .An  Stelle  des  am  Kali- 
^ Apparate  angesetzten  Kugclrolires  habe  ich  ein 
I 9 cm  langes,  liegend  angeorduetes  C * Hohr  ange- 
I bracht.  Der  Fintrittssclienkel  desselben  ist  mit  Na- 
i tronkalk,  der  .Ansgangsschenkel  mit  Chlorralciuui 
' gefüllt.  Heide  Füllungen  sind  durch  einen  losen 
t Pfropfen  von  Asbest  oder  Watte  getrennt.  Dieses 
Kobr  wird  bei  dem  Verwiegen  des  Kali-.Apparates 
mitgewogeii.  .Sodann  folgt  ein  nicht  mit  zu  verwie- 
gendes Uhlorcalciuuirohr,  welches  hei  eintretendem 
' Zurücksaugen  von  Luft  dieser  die  Feuchtigkeit 

■ vor  Kindringen  in  die  zn  verwiegenden  Thoile 
entzieht.  Den  erforderlichen  Sauerstoff  kann  man 
einer  Stahlflasche,  wie  die  Sanerstofffabriken  sie 
zu  medicinischeu  Zwecken  Ueferu,  entuebmen. 
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Mao  fährt  den  Sauerstoff  aus  der  Stablflascbc  durch 
das  Reducirventil  direct  in  den  Verbrennoii{?s* 
apparat,  was  ftufserst  bequem  ist.  Man  unterlasse 
aber  nicht,  durch  einen  blinden  Versuch  oder  auf 
andere  Weise  von  der  vollständigen  Keiobeit  des 
Sauerstoffs  an  OO  und  ('O^  sich  zu  fiberzeu^en, 
ehe  man  eine  Flasche  in  (iebranch  nimmt. 

2.  Jodmethode.  Statt  die  Späne  mit 
Kupfercblorid-Chlorammoninm-Lösun^  aufzulbsen, 
kann  man  auch  mit  Jod  lösen.  Hierbei  mnfs 
indessen  jede  bemerkbare  Wärmeentwicklung 
vermieden  werden.  Dies  erreicht  man  dadurch, 
dafs  man  die  Späne  an  einer  Seite  eines  Becher* 
glases  an  den  Hand  schüttet,  das  Jod  ebenfalls 
an  den  Rand , aber  an  der  entgegengesetzten 
Seite,  so  dafs  beides  sich  nicht  direct  berührt. 
Die  iro  Wasser  suspendirten  staubförmigen  Theile 
.Tod  leiten  den  Lösaogsprocers  ein,  und  da  Jod 
in  Jodoisen  löslich  ist,  verläuft  die  Lösung  von 
selbst  weiter  bis  zum  Schlafs.  Zu  der  früher 
angegebenen  Einwage  sind  30  g Jod  und  an- 


fänglich 110  cc  Wasser  erforderlich.  Die  Lösung 
ist  in  20  bis  22  Stunden  beendet.  Man  setzt  vor 
dem  Filtriren  durch  .Asbest  noch  L50  eeWasserzu, 
um  dünnere  Flüssigkeit  zu  erhalten.  Gutes  Aus- 
waschen ist  wesentlich,  zuerst  mit  warmem  Wasser, 
dann  mit  Jodkaliuni-Lösuog  1 : 10,  dann  wieder 
zweimal  mit  warmem  Wasser,  endlich  vier-  bis 
fünfmal  mit  Alkohol.  Die  Verbrennung  erfolgt  nach 
früherer  Angabe.  Ans  den  Belags-Analysen*  er- 
sieht man,  dafs  bei  der  Auflösung  mit  Jod  die 
Resultate  stets  etwas  höher  aasfallen  als  bei  dem 
Auflösen  mit  Kupfersalz.  Bei  Jod  verläuft  das 
Auflösen  glatter,  und  es  dürften  wohl,  sobald 
bei  der  Methode  mit  Kupfersalz  nach  beendetem 
.Auflösen  der  Späne  Salzsäure  zur  Auflösung  dos 
abgeschiedenen  Kupfers  zugesetzt  werden  mnfs, 
noch  Partikel  Eisen  nicht  gelöst  sein,  die  sich 
jetzt  unter  Verlast  des  darin  enthaltenen  ge- 
bundenen Kohlenstoffs  auflösen.  Der  Unterschied 
ist  aber  so  unbedeutend,  dafs  man  füglich  darüber 
hinwegsehen  kann.  Das  Einzige,  was  gegen  den 
Vorzug  der  Auflösung  mit  .Tod  spricht,  ist  der 

* Siehe  die  Tabelle  am  Schlafs  dieser  Nuiiinier. 


etwas  hohe  Preis  des  letzteren.  Indessen  können 
die  Abgänge  wieder  auf  Jod  verarbeitet,  oder 
zu  diesem  Zwecke  verkauft  werden. 

b)  Phosphorbestimmung.  1.  Lösung  in 
Salpetersäure.  Phosphor  wird  wohl  ganz 
allgemein  bei  genauer  Bestimmung  zuerst  ans 
salpetcrsaurer  Lösung  als  Molybdat  gefällt  und 
schliefslich  als  pyrophosphorsaurr  Magnesia  aus- 
gewogen. 2.  Lösung  mit  Jod.  Statt  in  Salpeter- 
säure kann  man  auch  in  derselben  Weise,  wie  bei 
Kohlenstoff  näher  angegeben,  ln  Jod  lösen.  Mit 
Rücksicht  auf  den  .Todpreis  verwendet  man  dann 

P 4 

zur  Einwage  das  Aluminiuingewicht 

zu  6,982  g und  38  g J.  Diese  Methode  hat  den 
Vurzng,  dafs  infolge  des  FortfaUens  der  Zer- 
störung der  organischen  Substanz  bei  Lösung 
in  Salpetersäure  die  Zeit  abgekürzt  wird.  Da- 
gegen bleibt  immer  etwas  Phosphor  im  Rück- 
stände und  auch  bei  dessen  Mitbestimmnng  fällt 
das  Gesammtresultat  — allerdings  nur  sehr 
wenig  — zu  gering  aus,  wie 
aus  den  Belags  - Analysen  zu 
ersehen  ist.  Im  Gewöhnlichen 
verdient  also  die  Auflösung  in 
Salpetersäure  den  Vorzug. 

c)  Manganbestimmung. 
1.  Fällung  des  Eisens  bei 
Koebhitze.  Mangan  wird  von 
Eisen  gewöhnlich  in  der  Weise 
getrennt,  dafs  letzteres  als  basi- 
sches Oxydhydratsalz  aus  neu- 
traler Lösung  bei  Kochbitzc  aus- 
gefällt  wird.  Dabei  fällt  etwas 
Mangan  mit,  und  man  pflegt 
daher  noch  ein  zweites  Mal  in 
derselben  Weise  zu  trennen.  Dies  Alles  ist  nm- 
ständlicli  und  iinboqnem.  Weit  bequemer  ist: 
2.  Fällung  des  Eisens  durch  Evaeuiren.  Die 
Lösung  wird  anfänglich  mit  .Ammoniak,  schliefs- 
lich  mit  kohlensaurem  .Ammon  in  bekannter  Weise 
genau  oeutralisirt  in  einer  starken  3 Liter-Flasche 
mit  Marke  für  2 Liter.  Statt  nun  zn  kochen,  bringt 
man  die  Flasche  mit  einer  Lnftpnmpe  (Körtingsche 
Wasserlufipaiiipe)  derart  in  Verbindnog,  dafs 
noch  eine  zweite  (leere)  starke  Flasche  zwischen- 
geschaltet wird.  .Man  evaenirt  nnninehr  und  die 
Fällnng  geht  rasch  von  statten.  Setzt  man  die 
Luftpumpe  zu  langsam  in  Bewegung,  so  trübt 
sich  die  Flüssigkeit  und  klärt  sich  hernach  nur 
langsam.  Die  zweite  (leere)  Flasche  dient  zum 
Absaugen  von  etwas  Wasser,  welches  bei  dem 
Abstellen  der  Luftpumpe  übergeht.  Der  Nieder- 
schlag fällt  rasch  zu  Boden  und  hält  nur  bei 
gröfseren  Mangangelialten  erkennbare  Spuren 
von  Mangan.  Ich  vormuthe,  dafs  gar  kein  Mangan 
ausfällt,  dafs  aber  die  anhaftende  Lösung  zu 
schwer  aus  dem  Niederschlage  auszuwaschen  ist. 
.Man  füllt  jetzt,  wenn  nicht  mehr  genau  2 Liter 
Flüssigkeit  vorhanden  sind,  das  Fehlende  mit 


Abbildong  8.  Apparat  zar  Üesammt-Kohlenstoffbestimmung 
nach  der  Kapfercbloridmcthude. 
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Wasser  nacli,  schüttelt  g’iit  niid  lUfat  absitzen. 
Von  der  klaren  Flüssig^keit  fulirt  man  mittels 
oinoH  (Tlashcbera  loOO  cc  in  einen  ^adnirten 
Kolben  über,  bestimmt  in  dieser  HUlftc  «1er  jfe- 
Hammten  Lösung  das  Mangan  in  üblicher  Weise 
lind  wilgt  als  M113O4. 

Diese  Methode  erfordert  weniger  Zeit  und  ist 
bc(|nemer  und  genauer  als  die  Ausfüllung  des 
KLsens  durch  K««c!ieii,  wie  sich  letzteres  aus  den 
Helags-Analyscn  ergiebt.  Nach  letzteren  stellt 
sich  bei  höheren  iTehalten  das  Hesnltut  aus  «1er 
abgoliobenen  Flüssigkeit  durcligehends  um  eine 
unbeachtenswerthe  Kleinigkeit  höher  als  in  der 
zurückgebliebenen  summt  Niedei-schlag.  Die 
Ursache  hierfür  ist  darin  zn  suchen,  dafs  ein 
kleiner  Tlieil  des  KaiiiiieH  in  der  zarückgebliebenou 
Hülfte  der  Flüssigkeit  v«»n  manganfreicm  basi- 
schem Eisensalz  in  Anspruch  genommen  wird. 
Man  hebt  also  in  Wirkiiebkeit  ein  paar  (‘ubik* 
cenlimoter  Flüssigkeit  melir  als  die  Hiilfto  ab. 

d)  K u p f 0 r b e 8 1 iiii  in  u n g.  Knpfer*  wird 
genau  bestimmt  in  fidgemler  Weise : Man  löst 
in  .Salzsäure,  leitet,  ohne  vorher  zu  tillriren, 
Scbwefelwaascrstort'  durch,  und  tiltrirt.  Sämint- 
liches  Kupfer  beiindel  sich  auf  demselben  Filter. 
Die.ses  verascht  man  im  Porzellantiegel,  mengt 
den  Hücksfan«!  in  «lero.solben  Tiegel  mit  Natron- 
Kali  und  Salpeter  und  schmilzt.  Man  löst  und 
tiltrirt.  Das  Kupfer  betindet  sich  alsO.vyd  auf 
dem  Filter  nebst  kleinen  Mengen  Eisen  und 
.Spuren  anderer  Metalle.  Im  Filtrate  betinden 
sich  Schwefel,  Arsen  und  alle  Elemente,  die  als 
SUnreit  Alk.alisalze  bilden  k<3niien.  Mau  löst  den 
Inhalt  des  Filters  in  Salzsäure,  tiltriil,  rällt 
durch  Scliwefelwasserstoft,  führt  den  Niederschlag 
durch  Ulühen  in  Kiipferoxyd  über  und  wägt  aus. 
Wenn  etwas  llalbschwofelkupfer  nnzersetzt  bleibt, 
so  schadet  das  nicht,  da  dieses  denselben  Ktipfer- 
gehalt  bat,  wie  Kujiferoxyd. 

Das  .\n8wascben  von  Halbsdiwefelkupfer  auf 
dem  Filter  darf  nur  mit  scbwefelwusscrstoff- 
haltigem  Wasser  geschehen  und  der  Trichter 
mnfs  mit  einem  IJrglase  bedeckt  bleiben,  da 
sonst  de;r  Nle«ierschlag  leicht  oxydirt  und  löslich 
wird.  Es  ist  auflallend,  dafs  ge>rade  bei  der 
Hestiinmmig  kleiner  Mengen  Kupfer  die  Analysen 
versclnedeiuT  l.aboratorien  in  ibrtMi  Kesultaten 
sehr  weit  auseinander  zu  gehen  pÜegen. 

Trennung  des  Arsens  von  Kupfer  und 
Bestiminiiuing  beider  Hestandtheile.  Man 
lö.st  das  Eisen  in  der  Weise,  w ie  in  Dr.  Wedding, 
.,Die  Eis(*nprobirkiinst‘*  Seile  177  angegeben,  in 
verdünnter  Salzsäure.  Durch  die  auf  7n  er- 
wärriiic  Flüssigkeit  wird  ohne  voriioriges  Filtriren 


• Kiipfrr  hat  in  Ki.“en  und  Stalil  nicht  die  ihm 
früher  ln*igcim*«*H«-ne  Hcdi'utung  als  srhiidliclirr  Mc-nfand* 
thwil,  wiv  Tu-ntTP  Vcrsui-hf  ire/piiTt  hahi-n.  .■\iifsfrdpra 
hat  liD  vi<d«‘n  .'^tpllrn.  si»  iin  Su‘g«‘rliindi‘  tnid  aia-h  in  i 
Srhwpdpjj  (iianni  iüoriii)  im  l.nufe  «1er  Zeit  mit  v»<r-  | 
aerücktiT  T«‘ufr  der  Kapiergehalt  in  «leu  Ei/.eii  uau*  1 
uedeuteu«!  ubg«-ii«jumicn.  ' 


etwa  eine  halbe  Stunde  lang  .Schwefelwasserstort 
geleitet.  Man  läfst  die  Flüssigkeit  bedeckt  an 
einem  w'armen  Orte  etwa  10  .Stunden  lang  stehen, 
tiltrirt  sodann  dnreh  ein  möglichst  ständig  be- 
decktes Filler  und  wä.scht  mit  schwefelwasserst««!!- 
lialtigem  Wasser  ans.  Filter  sauimt  Inhalt  w ird 
in  einem  Hecherglase  mit  UDtoi'chlorigsaiii'er 
Natronlösnng  1 : Dt  reichlich  übergossen.  Man 
leitet  Chlor  dun-h  bis  zu  stark  grüner  Färbung 
der  Flüssigkeit.  Nach  einigen  Stunden  tiltrirt 
man  und  wäs«  ht  mit  heifsem  Wasser  gut  aus. 
Durch  Zusatz  von  Salzsäure  und  anhaltendes 
Kochen  wird  das  unterehlorigsaure  Natron  voll- 
ständig zersetzt  und  alles  freie  Chlor  aus- 
getriehen.  In  einer  Platinschale  wird  mit  Kali- 
hydrat gefällt  imd  gekocht.  Man  tiltrirt  und 
w äscht  sehr  sorgfältig  aus.  Auf  dem  Filter  befiodet 
sich  das  Knpfer,  welches  nach  einer  der  hekannten 
Methoden  be.stimmt  werden  kann.  Das  Filtrat 
enth.ält  alles  Arsen  als  .Arseiisänre.  Man  säuest 
mit  Salzsäure  an,  setzt  reichlich  f'hlorammoii 
7.11  und  macht  aiutnoniakalisch.  Nach  vollstän- 
digem Erkalten  versetzt  man  in  bekannter  Weise 
mit  Magiiesiamixtur  und  Ammoniak  und  bestimmt 
das  .Arsen  gegiübt  als  MgyAsxO?. 

e)  S c li  w e f e I b e 8 1 i in  m u n g.  Schwefel 
begegnet  man  bei  dem  Auflösen  des  Eisens  in 
Salzsäure  in  drei  verschiedenen  Formen;  Im 
unlöslichen  Rückstände  betindet  sich  Schwefel 
als  IlalbMchwefolkupfer  (’Uj 8.  Wie  aus  den  Be- 
lagsanatysen  zu  entnehmen  ist  freilich  nur 
da,  wo  nicht  hUzu  geringe  Mengen  beider  He- 
standtheile vorhanden  — , sind  Schwefel  und 
Kupfer  iiu  Rückstände  stets  genau  in  dem  dieser 
Verbindung  entsprechenden  Mengonverbältnisse 
vorhanden,  nämlich  auf  2Cu  = 03,40  Th.,  IS 
= 10  Th.  Da  es  sich  im  Hückstande  siel«  nur 
um  kleine  Mengen  handelt,  kann  man  rund  auf 
4 Th.  Kupfer,  1 Th.  Schwefel  rechnen.  In  den 
Belagsanalysen  sind  bei  der  Bestimmung  nach 
der  (’hlormethode  Schwefel  und  Kupfer  im  Rück- 
stände beide  analytisch  ermittelt,  dagegen  bei 
«ier  .Silbermelln>de  ist  der  .Schwefel  im  Hückstande 
ans  dem  be<iiiemcr  zu  ermittelnden  Kupfergehalte 
berechnet.  .Aus  den  Belagsanalysen  geht  hervor, 
dafs  hei  Eisen  mit  überhaupt  sehr  geringem 
Kupfergehalte  kaum  .Spuren  von  Schwefel  und 
Kupfer  im  Rückstände  sind,  so  dafs  man  dann 
diese  Elemente  im  Rückstände  auch  bei  sehr 
genauen  Analysen  unberücksichtigt  lassen  kann. 

Die  bei  dem  .Auflösen  des  Eisens  in  ubt'n 
angegebener  Weise  entweichenden  (tase  enthalten 
zunächst  SchwefchvasserstolT,  der  durch  geeignete 
Metalloxydlösiingen,  z.  B.  Cadmiumlösung,  alka- 
lische Bleilösmig  ti.  s.  w.  gefällt  zu  werden  pflegt. 

Dafs  in  diesen  Gasen  noch  eine  andere,  eine 
organische  Schwefelverbindung  vorhanden  sei. 
deren  Schwefelgehalt  durch  vorgenannte  Metall- 
iösimgen  nicht  gefällt  wird,  wird  n<»ch  vielfach 
bestritten. 
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Schon  vor  Ulngeren  Jahren  schienen  mir  die 
bekannten  Methoden  zur  Ahsclieidnng  sitiiinit* 
liehen  Schwefels  nicht  ausreichend.  In  Knnan- 
^elung  von  Hesserem  adoptirtc  ich  vorläntig  die 
bekannte  Methode  des  Auflösens  in  Kupferchlorid- 
rblorammuuium  und  suchte  inzwischen  nach  Auf* 
klänin^r. 

Versuche  mit  Alteren  Methoden. 
Diese  fand  ich  zuerst  durch  V'ersuchc  mit  den 
beiden  bekannten,  aber  lür  Risen  nicht  ge* 
bräuchlichen  Chlormethüdcn,  weichein  Fi'eKentus, 
ynaiit.  (Jiein.  Anal.,  VI.  Autl.,  Bd.  I,  S.  'lOti 
bis  510  und  S.  512  bis  513  beschrieben  sind. 
Bei  beiden  Methoden  schaltete  ich  hinter  dem 
Chlorentwickler  eine  ü*Röhre  mit  untcrchlorig- 
sHurem  Natron  ein,  um  das  Chlor  von  etwaigem 
Schwefclgehalt  -zu  reinigen.  Bei  ersterer 
Methode,  der  trockenen  Destillation  mit  Chlor, 
machte  ich  aofserdem  zwei  Abilndeningen,  in- 
dem ich  das  leicht  verstopfbare  Kiigelrohr  durch  ! 
ein  weites  Verbrcnnungsrohi  ersetzte,  und 


indem  ich  da.s  Kisen  vorab  ansfUllte  und  ub- 
tiltrirte,  ehe  der  Schwefel  als  schwefelsaurer 
Baryt  abgeschieden  wurde.  Die  zweite  Methode, 
Oxydation  des  .Schwefels  durch  Chlor  in  ulk.a- 
tischer  Lösung,  erlitt  aufser  der  vorgenannten 
keine  Veränderung.  Beide  Methoden  ergaben  ' 
vollständig  übereinstimmende  Resultate  und  zwar 
fast  Vs  mehr  Schwefel  als  die  Kupferchlorid-  j 
Chlorammonium-Methode.  Der  Beweis  der  Cn- 
zulilnglichkeit  der  allgemein  ühlicheii  Methoden 
war  erbracht,  aber  der  besehrittene  Weg  war 
nicht  recht  gangbar.  Die  erforderlichen  ver- 
hiUtnifsmärsig  starken  Chlorströme  würden  bei 
Massenanalysen  doch  höchst  belästigend  sein. 
Versnehe,  die  Substanz  in  üblicher  Weise  in 
Salzsäure  zu  lösen,  nnd  nur  die  entwickelten 
Ga.se  zu  chloriren,  führten  zu  folgender  durch- 
aus nicht  belästigender  Chlonnethode. 

Ohlormethode.  Die  Auflösung  erfidgt  in 
der  Flasche  (I  (Abbildung  4)  in  Salzsäure  L,095 
anfänglich  in  der  Kälte,  schliefsUch  bei  starkem 
Kochen,  b ist  ein  Liebigscher  Kühler,  der  die  , 
verdampfteSalzsänreeondensirtund  uacha  zurück-  i 
führt.  In  c nnd  d beündet  sich  alkalische 
Bleilösung,  e enthält  cblorsaures  Kali  als 


grobes  I'ulver  und  stark  verdünnte  Salzsäure. 
Die  entstehende  Lösung  braucht  nur  kaum  merk- 
lich durch  Chlor  sich  zu  färben,  f enthält 
entweder  Natronlauge  oder  unterchlürigHaur«^ 
Natron  in  Lösung,  y ist  ein  Aspirator.  Sämuit- 
licher  Schwefelwasserstotl  wird  bei-eits  ln  dem 
ersten  Rohre  c von  der  Bleilösiiiig  zersetzt, 
das  zweite  Kohr  d mit  Bleilösung  bleibt  uii- 
gcirüht;  nur  sehr  selten  bei  zu  rascher  .Arbeit 
und  hohem  Schwofelgehalte  tritt  schwache 
Trübung  der  Bleilösung  in  d ein.  An  der  v«»ll- 
ständigen  Kxtrahirung  des  .Schwefelwasserstutts 
kann  also  kein  Zweifel  sein,  in  r werden  die 
schwefelwasserslotlYreien  Gase  durch  chlorsaures 
Kali  und  Salzsäure  r.hlorüt.  Wie  sehr  zuhl- 
I reiche  Versuche  ergeben  haben,  bleibt  hier  (ine) 
niemals  eine  Spur  von  Schwefel  zurück,  und 
man  kann  dieses  Rohr  nebst  Füllung  zu  sehr 
vielen  Bestimmungen  wieder  henutzen.  Es  ent- 
weicht kaum  mehr  Clilor,  als  zur  Chloriruiig 
der  Gase  noihwendig  ist.  ln  f wird  der  vor- 
handene Schwefel  durch  Natron- 
lauge oder  unterchlorigSHures 
Natron  in  schwefelsaures  Natron 
iibergefiilirt.  Selbstverständlich 
kann  man  auf  die.se  Weise  auch 
bei  Weglassung  der  beiden  Rohre 
c und  d den  Gesammtsi-hwefel  in 
den  Gasen  in  f als  schwefel- 
saures  Natron  erhalten.  Der 
.Aspirator  dient  auch  nach  Be- 
endigung der  Auflösung  noch 
dazu,  liUft  durch  den  ganzen 
.Apparat  zu  saugen,  damit  aller 
Schwefel  bis  durch /durcligesogeii 
wird.  Der  Inhalt  von  /'  wird  mit  Salzsäure  un- 
gesäuert und  bis  zu  völligem  .Austreiben  des 
freien  tlilors  gekocht.  .SchliefsUch  wird  der 
Schwefelgehalt  des  Inhaltes  von  e und  derjenige 
von  /*,  jeder  für  sich,  in  bekannten  Weisen 
weiter  verarbeitet  und  ausgew-ogen.  Hierzu 
kommt  dann  noch  der  Schwefclgehalt  des  Rück- 
standes hei  dem  Auflösen  der  Substanz.  Eben- 
sogut wie  zur  Kisenanalyse  eignet  sich  diese 
t hlormethode  zur  Schwefelbeslimmung  in  Leucht-, 
tieiierator-,  Wasser-  und  anderen  schwefelhal- 
tigen Gasen. 

.1  od m e tli 0 d e.  Nachdem  die  beiden  ersten 
Versnehe  mit  (‘hlor,  nämlich  die  trockene  Destil- 
lation und  die  O.xydation  in  .Alkaiilüsung  zwar 
befriedigende  Resultate  ergeben,  aber  Cilr  Musaen- 
atialysen  sich  als  sehr  belästigend  erwiesen  hatten, 
wurden  auf  Vorschlag  de.s  Vorstehers  metucs 
Laboratoriums  Hi  n.  Emil  Döhler  Wrsnehe gemacht, 
ilas  Chlor  als  Anflösungsmittel  durch  Jod 
zu  ersetzen.  Kg  sind  bereits  fi'üher  von 
anderer  Seite  — zwar  nicht  znr  Scliwcfelbt^ 
Htiiiimung  — Versuche  gemacht  worden,  Eisen  in 
einer  Lösung  von  Jod  in  .ludeisen  oder  .lodkalium 
zu  lösen.  Von  der  Kinschlugung  dieses  Weges 


Abbildung  4.  Apparst  zur  SchwefelbestiiimiUDg  nach  der  (JiloniietliiMb*. 
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sah  ich  indessen  von  vornherein  ab  und 
arbeitete  direct  mit  tVstem,  uugelbstein  Jod.  Hie 
Vi'rsuclie  wurden  in  iiieinoiu  Laboraturiniu  zuerst 
für  die  Hestiiomnutr  des  Schwefels,  und  erst  spUter 
b4‘i  der  Hestimimmg^  von  Kohlenstort'  und  I’lioa- 
phur  gemacht.  Sie  fiihrten  sehr  bald  zu  günstigem 
Uesultat. 

Diü  Auflösung  mit  Jod  erfolgt  in  derselben 
Weise,  wie  bei  Kohlenstoff  angegeben  wurde. 
SilmmtUeher  Schwefel  beliiidet  sich  im  unlöslichen 
Kückstande.  Man  darf  aber  nicht  in  derselben 
Weise  den  abfiltrirteu  Rückstand  auswaschen, 
wie  bei  der  Kuhlcnatoffbestimmung,  da  dann  der 
in  sehr  feiner  Zertheilung  aus  Jodschwefel  ab- 
geschiedene Schwefel  grofsentheils  durch  das 
Killer  geht.  Da  zurnckbleibendes  Jod  bei  der 
weiteren  Behandlung  des  linckstandos  nicht  hinder- 
lich ist,  witscht  man  lediglich  mit  warmem  Wasser 
aus,  bringt  das  Filter  samrol  Inhalt  in  einen 
I'urzellanticgel,  bedeckt  mit  einem  iteinengc  von 
Salpeter  und  Kalihydrat  und  schmilzt.  Das  in 
der  Schmelze  gebildete  sdiwefeUanre  .Alkali  wird 
in  üblicher  Weise  in  Schwefelsäuren  Baryt  ühcr- 
geführt  und  als  solclier  ausgewogen.  Diese  Jod- 
niethode  gestattet  zwar  nur  die  Enniuluiig  des 
(.TCsammtschwefeU,  liefert  aber  sehr  genaue  Ke- 
snltate  nnd  erfordert  sehr  wenig  l eberwnchung 
und  ArbeilHleisiung.  Sie  eignet  sich  daher  vor- 
züglich zur  genauen  Analy.se  und  zur  Massen- 
analyse. Sie  gestaltet  sehr  wohl  eine  halb 
80  grofse-  Einwage,  als  die  übrigen  Schwefel- 
bestimninngsiiiethoden , so  dafs  ein  Gewicht 

ltast>4  ~ 3,433  g genügt.  Dadurch  wird  der 
.lodverbrauch  auf  die  Hlllfie  redneirt,  nümlich 
auf  1H,5  g Jod  bei  3,433  g Einwage. 

Silberinothode  (Titrirverfahren).  Den 
Scliw'efelgehalt  durch  ammoniakaiische  Silber- 
lösung den  hei  der  .XnflöRnng  des  Eisens  ent- 
weicbeudeii  Gasen  zu  entziehen,  hat  man  schon 
vor  langen  .luhren  versucht.  Es  wurde  aber 
der  die  Kinführnng  dieses  Verfahrens  hemmende 
Einwand  erhoben,  man  dürfe  den  Niederschlag 
nicht  direct  als  Schwefelsilber  answiegen,  da 
auch  durch  die  vorhandunen  Kohlenwasserstoffo 
Silber  ausgefdllt  würde,  und  man  zu  hohe  Re- 
sultate erhielte.  Hierbei  mnrs  irgend  ein  Irrthura 
vorgekonnnen  sein,  denn  die  bei  verschiedenen 
Eiseiimaterialien,  auch  solchen  mit  hohem  Arsen- 
gehalt, mit  gröfster  Sorgfalt  gemachten  .Analysen 
haben  ergehen,  dafs  Silber  und  Schwefel  in  dem 
Niederschlage  stets  in  stöchioiuelrischeii  Mengen- 
verhülliiisHeii  vorhandtui  sind.  Hierauf  stützt 
sich  nachstehendes 

Titrirverfahren.  Man  löst,  wie  bei  der 
i liloniietliode  angegeben,  leitet  die  Gase  durcl» 
eiiM‘1)  l.iebigsclien  Kühler  und  saugt  sie  si-hlitTs- 
lich  mittels  Aspirator  durch  zwei  U-Kolire  mit 
ummoniukalisiJier  Silherlösung  tsal)ieters.  Silber- 
oxyd oder  rhbusilher).  Den  Niederschlag  ültrirt 


man  ab,  wäscht  sorgfältig  mit  ammoniakbal- 
tigem  Wasser  aus  und  lüst  ihn  in  Salpetersäure 
ohne  Rücksicht  auf  etwa  entweichenden  Schwefel- 
wasserstoff. Man  titrirt  nunmehr  die  auf  einem 
Sandbade  kochende  Silberlösang  mit  Kochsalz- 
lösung. Bei  etwaigem  l'cbertitriren  kann  man 
mit  geeigneter  Silherlösung  zarücktitriren.  Aus 
dem  Silbergehalte  ergieht  sich  stöchiometrisch 
der  gesuchte  Schwefelgehalt.  Wenn  man  bei 
einer  Ein  wage  von  10  g eine  Kochsalzlösung 
von  0,3037  g NaCl  im  Liter  und  eine  Silber- 
lösnng  von  1,0623  g AgNOj  im  Liter  verwendet, 
so  entspricht  ein  Cubikeentimeter  = 0,001  ®/® 
Schwefel.  Bei  sehr  hohen  Schwefelgehalten  kann 
man  5 g einwiegon,  mit  denselben  Titern  arbeiten 
und  die  verbrauchten  Cubikeentimeter  mit  2 
I multiplidren.  Sollen  der  Scbwcfelwasserstoff- 
schwefel  und  der  Schwefel  aus  organischer  Ver- 
bindung beide  für  sich  besonders  bestimmt  werden, 
so  bestimmt  man  zuerst  den  Gesammtschwefol 
I in  den  Gasen  wie  oben  angegeben,  sodann  den 
Schwefel  ans  organischer  Verbindung,  indem 
man  die  Gase  zuerst  durch  Rleilösung  und  dann 
durch  die  Silberlösung  leitet.  Die  Differenz 
zwiseben  beiden  Resnltaten  ergiebt  den  Schwefel- 
wasserstoffschwefel. Dieses  Titrirverfahren  kann 
sowohl  zur  Massen-  nnd  Schnellanalyse  benutzt 
werden  als  auch  znr  genauen  .Analyse,  wenn 
man  durch  Ermittlung  des  Schwefels  im  Rück- 
stände divs  Resultat  vervollständigt.  Wie  ans 
den  Belagsanalysen  hervorgelit,  stimmen  die 
gefundenen  Gehalte  mit  denen  der  Chlor-  und 
denen  der  Jod-Methode  vollständig  befriedigend 
überein.  Bei  dem  Titrirverfahren  mufs  man  ja 
stets  80  weit  geben,  dafs  ein  unbedeutender 
Ueberschnfs  an  Titeillüssigkcil  zugesetzt  ist. 
Daher  ergiebt  sich,  wofein  nicht  zurücktitrirt 
wurde,  ein  unbedeutend  höheres  Resultat,  als 
bei  Eniiittlung  dnreh  Auswage. 

Schlufsbeinerkungen.  Die  chemische  Zu- 
sainmensctznng  des  Gases,  welches  im  Vorher- 
gehenden als  „organische  Schwefelverhindung“ 
bezeichnet  wurde,  ist  bis  Jetzt  noch  nicht  fest- 
gestellt. Wenn  nun  auch  nicht  mit  voller  Be- 
stimmtheit behauptet  werden  kann,  dafs  diese, 
gröfstentheils  der  Kürze  halber  gewählte  Be- 
zeichnung vollkommen  zutreffend  sei,  so  bat  sie 
doch  zweifelsohne  viele  Wahrscheinlichkeit  für 
sich.  Die  Ermittlung  der  Zusammensetzung 
i kann  nicht  wohl  Aufgabe  eines  mit  Arbeit  häutig 
j überbürdeten  Hüttenlaboralorinms  sein,  welche.s 
I zudem  nur  für  bestimmte  Zwecke  eingerichtet  ist. 
I Der  einzige  Versuch,  den  ich  in  dieser  Richtung 
I machte,  war  der,  dafs  ich  das  Gas  durch  Triaethyl- 
phosphin  leitete.  Schwefelkuhlenstoff  giebt  bei 
solchen  \'crsuch«‘n  bekanntlich  eine  Ansschoidung 
von  schöner  rubinrother  Karbe.  Das  that  das 
in  Rede  stehende  Gas  nicht;  nachdem  aber  eine 
U-Rölire  mit  Kalilanga  beigefügt,  und  das  Gas 
auch  durch  diese  geleitet  wurde,  entstand  eine 
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Ausscheidung  von  fast  gleicher  Farbe,  die 
aber  schon  folgenden  Tages  in  Scitiuutzig 
gran  übergegangen  war,  wUhrerid  die  von 
Scbwefelkoblenstiiff  lierrühreiide  Ausscheidung 
wochenlang  unverändert  blieb.  Sehw'eftdkohlen* 
stolT  ist  also  in  dem  bei  dem  Auflösen  des  Kiseiis 
entwickellen  tJase  nicht  enthalten.  Vielleicht 
dürfte  eine  Schwefelkohlenwassei-stoffverbindung 
vorhanden  sein. 

Wie  aus  den  Helagsanalysen  zu  ersehen  ist, 
tritt  der  organische  Schwefel  auf  in  Mengen 
von  0,002  bis  0,013  ^/o  der  uufgelüsten  Substanz, 
und  in  Mengen  von  2 bis  50  ° o,  durchscbnittlich 
etwa  25  ®/'o  des  Gesamiiitscliwefels.  Zu  der  Menge 
des  (Tesaiumtkohlenstoffes,  sowie  der  Art  des  i 
vorhandenen  Kohlenstoffes,  ob  gebundener  oder  | 


Graphit,  ist  auch  keine  Ib  ziehung  zu  erkennen. 
Es  fragt  sich  also  noch,  durch  welche  Ursachen 
das  .Auftreten  bald  gröfserer,  bald  kleinerer 
Mengen  orgaiUHchen  Schwefels  bei  dem  Auflösen 
des  Eisens  bedingt  wird.  Fa  das  Auflösen  iiior 
stets  in  derselben  Weise  erfolgte,  können  durch 
die  Art  und  Weise  des  .Auflösens  die  verschiedenen 
Mengen  nicht  bedingt  sein,  sondern  sie  dürften 
wohl  in  der  Zusaminensetzung  des  Eisens  selbst 
zu  suchen  sein.  Dieser  Gegenstand  bedarf  nocii 
weiterer  Xachforschmig,  die  vielleicht  neue  .Auf- 
scbliisse  über  di«  Constitution  des  Eisens  geben 
kann,  l’ebcrbaupt  sind  di«  bei  der  Auflösung 
des  Eisens  sich  entwickelnden  Gase  bis  jetzt 
noch  kaum  Gegenstand  besonderer  genauerer 
Untersuchung  gewesen. 


Eisenindustrie  und  Schiffbau  in  Deutschland. 

(Furtsetzung  v«n  Seite  710.) 


Entwicklung  «1er  .Schmiedestücke- 
Eabrication.  Während  unser  Schiffbau  natnr- 
gcMtiäfs  die  kleineren  Schmiedestücke  in  eigenen 
Werkstätten  herstellt,  ist  er  für  den  Hezug  der  | 
gröfsereii  .Stücke  auf  die  Hüttenwerke  angewiesen,  j 
Mit  den  steigenden  Anforderungen  in  Hezug  auf  , 
Gewicht  und  Abmessungen  der  Stücke  hielten  ' 
unsere  Werke  gleichen  Schritt;  man  darf  der  Gute*  , 
hoffnungshüttc,  Sierkrade.  Fried.  Krupp,  Essen,  : 
dem  Bocliumer  Verein  und  später  iinniel  & Eueg, 
Düsseldorf,  michsagen,  dafs  eie  diesen  Hetriehs- 
zweig  am  frühzeitigsten  und  ausdauerndsten 
cultivirt  haben.  Inzwischen  haben  zaliireiche 
andere  Werke,  wie  das  WitUmer  Gufsstahlwerk, 
Stahlwerk  Hoesch,  Phönix  ln  Eschweiler,  Ober- 
hilker  Stahlwerk,  Westfälische  Stahlwerke,  Horsig- 
werk  und  Huldschir^sky  .Söhne  in  Oberschiesten 
u.  a.  m,  die  Herstellnng  schwerer  Schmiedestücke 
in  erfolgreicher  Weise  aufgenoininen. 

Der  Ersatz  des  Scbw'eifscisens  durch  Fliifs- 
eisen  vollzog  sich  hier  später  als  auf  andereu 
Gebieten.  Zuerst  forderte  der  Schiffbau  Stahl  I 
für  Kruiuiuachsen , Kurbeln,  später  für  Mittel- 
achsen und  Kurbelwelleii  bestimmte  Sclimiede- 
stneke.  Die  von  Krupp,  der  auf  diesem  Gebiet 
hnhnbreebend  anfgetreten  ist,  bis  zum  .Tahre 
1H52  gelieferten  gröfsten  Schmiedestücke  ans 
Tiegelstabl  waren  Wagenaebsen;  dann  folgten 
einzelne  gerade  L«icomotivachsen  im  Gewicht  von 
700  bis  800  Pfd.  F>8t  im  Jahre  185.3  erfolgten 
Hestellungen  seitens  der  Kheinisch  • Kölnischen 
DainpfscliiffahrtH-GeselUchaft  in  Köln  auf  (Hifs- 
Htahlachsen  im  Gewicht  von  2400  bis  2900  Pfd. 


j mit  Kriimmzapfcn ; andere  Khedereien  folgten  mit 
Stücken  bis  zu  2000  bis  3000  Pfd-,  wäbreiid 
ähnliche  grofse  Sclimiedestncko  aus  Stahl  zu 
dieser  Zeit  im  übrigen  Maschinenbau  noch  kaum 
angewendet  wurden.  Die  ersten  Proptdler-Achsen 
aus  Gnisstalil  kamen  im  Jahre  1855  für  die 
Donau-DampfHchiffahrts-tiesellschaft  in  Wien  zur 
Ausführung.  Von  dieser  Zeit  ab  steigen  all- 
mäblich  die  Gewichte  der  Wellen , z.  H.  hezug 
das  Marineministenum  in  Paris  schon  im  Jahre 
1855  vier  gerade  Scliiff'swellen  im  Gewicht  von 
zusammen  23  010  kg.  Vom  Jahre  18GI  ab 
traten  als  Besteller  die  grofsen  dentsdien  Schilf* 
fahrtsgesellschaftcn  auf;  so  die  Hanilmrg- .Ameri- 
kanische Packetfahrt-.Actiengesellschafl  mit  einer 
einfachen  Knrbelwelle  zu  4206  kg  und  einer 
geraden  Welle  von  3670  kg,  ferner  1862  der 
Norddeutsche  ijloyd  mit  einer  Dnppelkurbelwelle 
von  8208  kg.  Im  Jahre  1863  bezogen  englisclie 
Finnen  Kurbelwellen  im  Fertiggewicht  von 
13  150  kg  lind  gerade  Wellen  von  7000  bis 
8000  kg.  Hierbei  ist  zu  bemerken,  dafs,  «»b* 

. gleich  bis  Ende  der  60er  Jahre  stets  nur  Tiegcl- 
i stahl  in  Frage  kommt,  die  Möglichkeit  zur  Er- 
zengimg  viel  grölserer  .Schmiedestücke  bei  Krupp 
dem  Bedürfulfs  stets  vorausgceilt  ist.  Denn  im 
I Jahre  1867  konnte  in  Paria  ein  Tiegelstahlbbn  k 
i von  80  000  Pfd.  ausgeatellt  werden  und  der 
I lOoo  - Centner  ■ Hammer  .»Fritz^  war  schon  iin 
' Jahre  1861  in  Betrieb  gekoninieu.  Im  .lahre 
1869  kam  der  Martinstahl  zur  betriebsmärsigen 
Einführung,  und  obwohl  mancher  Hnttemnann 
' das  dem  Martinofen  eiitstammemle  Erzengiiifs 
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<lemjt*iiig:eii  des  Tiegels  an  Werth  gleichstellt, 
bevorzugt  Krupp  doch  den  TiegelsUilil  bis  auf 
die  Jetztzeit  auf  Grund  der  günstigen  Erfahrungen 
bezüglich  der  Helriebsdauer  und  Sicherheit  für 
Kurbeluelleii  und  die  wichtigsten  Constntctit)ns* 
theile. 

Mit  der  Einführung  der  Schnelldampfer  seitens 
der  grofsen  deutschen  Uampfschirtahrts-tiesell- 
schaften,  welche  ancli  meist  auf  deut  schen  SchitTs- 
werrten  erbaut  wurden,  wuchsen  die  Dimensionen 
der  Wellen  wieder  wesentlich , nachdem  vorher 
durch  Vergröfserungen  der  Tiegelsclmielzercien 
im  Jahre  IHK7,  sowie  der  Martinwerke  und  seit 
Inhetriehnahmo  <ler  grofsen  Schmiedepressen  von 
2000  mul  r>ooo  t im  Jalire  und  1H03  die 

Kruppsche  Fabrik  die  Einrichtungen  getruücu 
hatte,  auch  die  schw'ersteii  Schmiedestücke  her- 
ztiHtelleii.  Auf  dem  iiocliuiuer  Verein  wurde  die 
grofse  Scluiiiedepresse  von  4500  t Druck  bereits 
im  Jahre  IHMO  fertiggestcilt;  es  werden  anf  ihr 
Hlöcke  bis  zu  75  i Gewicht  verarbeitet.  Zugleidi 
miifs  liervorgehohen  werden,  dafs  die  neuesten 
Fortschritte  in  der  Verbe.sserung  des  Materials 
für  Schiffswellen  zur  Anwendung  des  Nickel- 
Stahls  gefniirt  haben,  dessen  vorzüglichste  Eigen- 
schaften in  seiner  grofsen  Zähigkeit  bei  hoher 
Elasticitälsgrenze  und  grofser  Dehnbarkeit  be- 
stellen, so  dafs  gröfstinögliche  Iiiansprncbnalnne 
des  Materials  gewährleistet  und  die  höchste  Ile- 
triehssicheriieit  der  Wellen  erreicht  wird. 

Au«  der  langen  Liste  der  von  Krupp  ge- 
lieferten und  heute  noch  in  Hetrieb  bcHndlichon 
Schiffswellen  heben  wir  die  Kurbelwelle  ans 
Stahl  der  „Columbia**  der  Kaiiiburg-.'\inerika- 
Liniü  hervor,  welch©  seit  IHH!»  auf  IHi  Keisen 
I57H11SOH  UmdrchuDgeii  gemacht  hat,  eben- 
solche der  „(rualia**,  die  es  auf  215  000000 
Umdrehungen  gebracht  hat,  der  „Ureufseii“  mit 
2S5  200  000,  der  „Hayern“  mit  2S3  10S0O0 
und  der  „Sachsen“  mit  20.4 2H0 770  Unidrelinngen, 
die  beiden  Wellenleitungen  für  den  Schnelldampfer 
„Kaiser  Wilhelm  II“,  jede  im  Gesainmtgo wicht 
von  220(n>ükg,  sowie  die  auf  der  „Düsseldorfer 
Aiissiellung“  gezeigte  45  m lange  gerade  Welle, 
aus  einem  Tiegolstalilblock  von  lK2  0OOkg  Ge- 
wicht geschmiedet,  mit  einem  Schniiedegewichl 
von  Oo  705  kg  und  einem  Fertiggew  icht  von 
52  HOO  kg.  Die  Ausstellung  beweist  glänzend, 
dals  auch  hier  unsere  Eisenindustrie  den  Uedurf- 
nisseii  des  Schiffbaues  vnransgeoilt  ist. 

V«mi  Doebumer  Verein  liegt  uns  ein  Ver- 
zeichnifs  der  von  ihm  seit  1SH5  an  die  Kaiser- 
liche deutsche  Marine  und  viele  Privalwerfton 
gelieferten  schweren  Schiffswellen  vor;  ihr  (ie- 
sammtgewicht  übersteigt  S ‘,4  Mtilionen  Kilogramm. 
Der  Dochnmer  Verein  ebenso  wie  auch  Giite- 
hoffirnngsliütte  zeigen  in  ihren  Pavillons  schwero 
Schiffswcllenleitnngen  und  durchbohrte  Wellen 
in  tadelloser  AiiHfiihning.  Oherbilker  Stahlwerk, 
llaiiiel  iV  laieg,  Iförder  Verein,  Westfälische 


Stahlwerke  geben  auf  der  Ausstellung  zur  Zeit 
treffliche  Proben  ihrer  I.<eistang8fähigkeit. 

Die  Vorschriften  der  Klas8iticati4>n8gesell- 
schaften  sind: 

SebüiivtlroiSck«*  krit  onnr 

•/* 

Germ.  Dovd  . ,40^48  20  auf  200  mm  ZeiTcifsläuge 
Engl.  Lloyd.  . .42-50  HO  „ 50  „ „ 

Veritas 40 — 48  20  „ 200  „ „ 

j DeatscheKriegam.  4t)  45  20  desgl. 

Es  ist  nur  zu  bemerken,  dafs  die  RinliaUnng 
der  Vorschriften  gut  durchführbar  ist. 

Entwicklung  der  Stahlforiiigufs- 
I Fabrication.  Dafs  der  Stahlformgufs  sich 
I in  intensiver  Weise  in  den  Dienst  des  Schiff- 
I baue«  gestellt  hat,  ist  nm  so  begreiflicher,  als 
derselbe  eine  deutsche  Erfindung  ist.  Der  Er- 
tiiider  des  Stahlformgnsses  ist  bekanntlich  Jacob 
I M ay er,  der  Gründer  und  erste  technische  Director 
der  im  Jahre  1H43  errichteten  Gufsstahlfabrik 
I des  Hochumer  Vereins.  Nachdem  im  Jahre  1851 
I zuerst  Kirclieuglocken  aus  Gufsstalil  gegossen 
I waren*  und  diese  auf  der  Pariser  Weltausstellung 
I des  Jahres  1855  aufserordcntliches  Aufsehen 
I erregt  hatten,  w'urdo  die  Fabrication  von  da  ab 
allmählich  auf  immer  weitere  Gebiete  ausgedehnt. 
; DiehlssenerGufsstahlfabrik  nahm  sie  im.lahrc  18ü2 
auf;  sie  gofs  zuerst  Scheibenräder,  Herzstücke 
und  Hascliinentheile  ans  härterem  Tiegelstahl, 
fing  aber  schon  im  Jahre  1807  an,  den  Heidofen 
zu  benutzen.  Für  Schiffbanzwecke  erfolgte  die 
Anw’endung  von  Stahlformgufs  zuerst  und  zwar 
für  .Anker,  Poller  und  Decksklüseii  und  der- 
I gleichen;  bereits  im  Jahre  1872  wurde  anf  dom 
Hochumer  Verein  eine  grofse  vierflügelige  Schiffs- 
schraube  von  5'/*  ni  Durchmesser  und  ÜOOO  kg 
Gewicht  tlir  einen  Dampfer  der  Hamburg-Ameri- 
kanischen Packetfahrt  - Actien  - Gesellschaft  ge- 
gossen. Zu  Anfang  der  70  er  Jahre  nahmen 
noch  andere  Werke  die  Herstellung  von  Stahl* 

I formgnfs  auf;  insbesondere  hat  sich  dabei  das 
unter  der  Finna  Stein  & Oo.  im  Jalire  1871 
in  Annen  begründete,  später  von  Fritz  Asthö  wer 
und  dann  von  Fried.  Krupp  öbernommeue 
Gufsstahlwerk  hervorgetbaii.  Gegen  das  Ende 
der  70  er  Jahre  lernte  man  allmählich  weichere 
Qualität  herziistellen  und  durch  unermüdliches 
Probireu  mit  Formmasse  aller  Art  und  unter 
Heobiicbtiing  der  Eigenheiten  des  Stahlgusses 
I dadurch,  dafs  mau  untersuchte,  wodurch  SchrQiiipf- 
, risse  und  Hröcho  und  die  Blasen  entstanden  n.  s.  w., 
gelang  es,  für  den  inländischen  Schiffbau  nicht 
nur  SchiffHschrauben  und  SchranbenÜügel,  sondern 
I auch  Kreiizkopfe  und  Kolben  und  sonstige 
Maschiiiontheile  herzustellen.  Im  Jahre  1881 
j wurden  von  dem  genannten  Werk  in  Annen  die 


* Im  Pavillon  des  Bocliumcr  Vereins  ist  a.  a.  eine 
(tiifsNlalilglucke  ausgestellt,  die  bereitn  auf  der  Düssel- 
dorfer Ausstellung  des  Jahres  1852  zum  erstenmal 
gezeigt  worden  ist. 
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ersten  Sdiraubeiiwellenla^fcrböcke  für  den  Scliirt- 
han  geliefert,  im  .laliro  1HS2  begannen  achnn 
Ideferungen  nach  dein  Auslande,  nanientlicli  nach 
Kiigland,  der  Heimstätte  des  Schiffbaues.  Im 
•lalire  18H6  lieferte  dasselbe  Work  die  ersten 
gröfseren  .Steven  von  je  etwa  5000  kg  (Tewiiht 
für  die  Viilranwerft  in  Stettin  zum  Hau  von 
zwei  chinesischen  KriegasrhifFen , für  welche 
Selilflfe  auch  gleichzeitig  Krouzköj>fo  nebst  tierad* 
führnngen,  Kurbelwellenlagerbücke,  sowie  1 5 Stück 
hohl  gegossene  PltMielstangen  mitgcliefert  wurden. 
Amh  wurde  zur  Horstellnng  blank  bearbeiteter 
Knrbelwellen  coinplicirter  Form  geschritten  und 
Fai;ontlieile  für  den  Geschützbau  geliefert.  Nach- 
dem im  Jahre  1888  in  Essen  eine  zweite  Forni- 
stahlgiefserei  in  Betrieb  genommen  worden  und 
damit  die  Möglichkeit  gegeben  war,  weichsten 
and  zUhesten  Forinstahl  von  etwa  10  kg  Bruch- 
festigkeit und  20  ^0  Mindestdehnung  bei  gröfster 
Biegefähigkeit  licrznstcllcn,  wurden  die  Steven 
und  Maschinenlheile,  wie Kahnien,  Ständer, Kolben, 
Cylinder  und  Schicberkastendeckol  für  zahlreiche 
Handels-  und  Kriegsschiffe  sowohl  Deutschlands 
wie  Hollands,  Rnfslands  und  anderer  Länder 
geliefert.  Von  Mitte  der  OOer  Jahre  ab 
stellten  die  SchifTsmaschinenconstructeure  aufser- 
ordentUche  Anforderungen  an  den  Guts  bezüg- 
lich dünner  Wandstärken  bei  sehr  grofsen  Ab- 
messungen, und  man  kann  deshalb  wohl  mit 
Recht  behaopten,  dafs  die  Schiffsmaschinenbauer 
in  hervorragender  Weise  dazu  beigetrageri  haben, 
dafs  die  heutigen  grofsartigen  Leistungen  unserer 
Stahlgiefsereien  angestrebt  und  erreicht  wurden. 
" Unsere  Düsseldorfer  Ausstellung  zeigt  von 
dem  hohen  Stande  dieses  verhältnifsinäfsig  jogend- 
Uchen  Ilelriebszweiges  unserer  Hütten  zahl- 
reiche schöne  Beweisstücke.  Die  Bochnmer  und 
Kruppschen  Werke,  welche  als  die  Mutterwerkc 
des  Stahlformgussos  anznsehen  sind,  zeichnen 
sich  durch  besonders  schöne  Stücke  aus.  Der 
Bochnmer  Verein  zeigt  einen  Steven  im  Ge- 
sammtgewicht  von  89  000  kg;  derselbe  ist  für 
einen  der  gröfsten  Schnelldampfer  des  Nord- 
deiUselien  Lloyd  bestimmt  nnd  aus  mehreren 
Stücken  zusammengesetzt,  von  welchen  das 
schwerste  25  t wiegt.  Das  .Annener  Werk  bringt 
eine  ganze  Reihe  von  Stücken  für  den  Schiff- 
bau, an  denen  in.sbesondere  anfHUlt,  dafs  sie 
alle  die  rohe  Gnfshaut  zeigen;  dafs  gröfste  Ge- 
wicht des  von  diesem  Werke  ausgofülirten 
Giifsstückes  beträgt  ebenfalls  25  t. 

Dafs  hier  auch  die  Leistungsräliigkeit  der 
Stahlgiefsereien  dem  Bednrfnifs  voraiiKgeeilt  ist, 
mag  der  Hinweis  bekräftigen,  dafs  bedeutend 
gröfsere  Stahlgufstheile  für  andere  Zwecke  von 
dort  geliefert  worden,  z.  B,  Drcfscylindcr, 
Ftthrnngastücke  nnd  andere  Uonstructionstbeile 
für  Scliiniedepressen,  die  bis  zu  einem  Rohgewicht 
von  130  t gegossen  werden.  Ebenso  schreckt 
man  vor  den  schwierigsten  Aufgaben  nicht  zu- 


rück, denn  man  lieferte  Kolben  mit  2700  mm 
Dnrchinosser  und  einer  von  90  auf  35  mm  Kicli 
verjüngenden  Wandstärke,  (^ylinderdeckel  mit 
.3000  mm  Durchmesser  und  25  mm  Wandstärke, 
Schieherkastendeckel  von  185oX  1830  mm  hei 
18  mm  W.andstärke  nnd  Fundamentrahnien  von 
7000  X 3200  mm  hei  25  inm  Wandstärke. 

.An  zahlreichen  Orten  in  Dontschland  ist 
mlltlerwcilo  der  Stahlfonnguls  aufgenommen 
und  sind  auch  von  diesen  Werken  vorzügliche 
Leistungen  zu  verzeichnen.  Sie  sind  geographisc  h 
fast  auf  das  ganze  Deutsche  Reich  vcrtheilt; 
nicht  mir  in  Obersclilesien,  iin  Saargebiel  liegen 
jetzt  Stahlformgufswerke,  sondern  es  haben 
auch  mehrere  Werften  eigene  Stahlgiefsereien 
sich  eingerichtet.  Im  ganzen  zählen  wir  in 
Deutschland  10  Stahlformgufswerke;  ihre  Er- 
zeugung betrug  im  Jahre  1901  zusammen 
107  210  t,  darunter  39  (>34  t sauren  und  67  576  1 
basischen  Stahles.* 

Was  die  Vorschriften  der  Klassitications- 
Gesellschaften  anlangt, so  sind  (lie.selbcn  folgende: 


Oerm.  Lloyd 
Kngl.  Lloyd 
VeritÄS 


Deutsche  Kriegsm. 


rrdtlfk^il 

•l((-55kg  15  V« 

U 47  „ 10 > 

„ 14-6*/* 

t-  ,o  I.  f f.  Fundament- 
|45-5..  , 1.« 

' ,y  /f.andereStnhl- 

gnfstheile. 


|40-r»0 


Die  V'orschriften  von  Veritas  sind  iin  einzelnen 
für  Stablgnfs ; 

Fiindftjiiontrahmen  bis  ßO  kg  Festigkeit, 

Steven  55  „ 

Karhelwellen  48  „ „ 

hei  Festigkeit  kg  *iO,  .55,  48,  44.  40 
mufüc  die  Dehnnng  V«  sein  6,  K,  lü,  12,  14. 


Der  Englische  Lloyd  hat  für  Stahlgufssteveii 
noch  eine  besondere  Klasse  mit  44 — 55  kg 
Festigkeit  bei  8 ®/®  Dehnnng. 

Wir  sehen,  dafs  diese  Vorschriften  leidlich 
gut  miteinander  übereinstimmen , und  es  läfst 
sich  dazu  sagen,  dafs  sie  von  einem  gut  ge- 
leiteten Betriebe  auch  gut  und  sicher  zu  er- 
füllen sind.  Es  wird  dies  auch  bestätigt  durch 
die  zahlreichen  Prüfanga-  nnd  Abnahmeergebnisse 
von  Stahlstürken,  die  auf  der  Düsseldorfer  Aus- 
stellung zu  sehen  sind. 

Die  grofse  Mehrheit  der  dentschen  Stahl- 
formgufswerkc  hat  Schmelzofen  mit  basischer 
Zustellung.  Die  Frage,  ob  basische  oder  saure 
Zustellung  vorznzielien  ist,  ist  eine  praktische 
Frage  des  Betriebs.  Im  allgemeinen  kann  man 
sagen,  dafs  hei  der  sauren  Zustellung  die 
Schroclzmaierialien  thenrer  sind  als  bei  der 
basischen,  weil  auf  eine  sorgfältige  .Auswahl, 
insbesondere  auf  geringen  Pliospborgebalt  ge- 
sehen werden  mnfs.  Dagegen  vereinfacht  sich 


• Nach  Dr.  Rcntzfodi,  vcrgl.  ..Stahl  und  Eisen**  19o*> 
Seit©  342. 
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beim  sauten  üfen  der  Hetriel)  dailitrdi,  dafs  die 
Anlagen  für  die  Bereitung  dc.s  b;iHi8cheii  Futters 
u.  fi.  w.  in  Wegfall  kommen.  .Anfserdeni  wird 
es  darauf  ankoimiien«  welche  Producte  verlangt 
werden.  Dort,  wo  niiui  darauf  angewiesen  ist, 
einen  Tlieil  der  Krzeugmig  an  Holibldcken,  in- 
sniulerheit  Schmiedestücke  abznsetzen  (weiclies 
Material),  wird  nmn  überall  basiHclien  Betrieb 
linden;  dagegen  wird  inan  dort,  wo  zumeist 
Stablforingufsstncke  von  mittlerer  Hüne  verlangt 
werden,  und  die  Vorbedingung  der  Erhältlich- 
keit eines  reinen  Schrotts  erfüllt  wird,  auch 
saure  Zustellung  nebmen.  Ks  wird  von  ersten 
Fachautoritüten  behauptet,  dafs  es  einer  guten 
Betriebsleitung  gelingt,  auch  im  sauren  Ofen 
ohne  Sehwii'rigkeit  für  ganz  weiehes  Material 
dieselben  QualttiUsziflVrii  wie  beim  basischen 
Material  zu  erreichen.* 

Entwicklung  der  Panzerplatt en-Fabri- 
cation.  Die  Herstellung  von  Panzerplatten  im 
Inlande  wurde  im  Jahre  1876  begonnen,  nach- 
dem die  deutsche  Marine  schon  seit  einiger  Zeit 
auf  den  eigenen  Werften  in  den  Ban  von  Panzer- 
sctiiflen  ringetreten  war  und  sich  die  .Admiralitilt 
dafür  iiiteressirte,  dafs  der  Ban  derselben  mög- 
lichst nur  aus  deutschem  Material  auf  oinheimi- 
sdicn  Werften  hergesttdlt  werde.  Besiniders 
war  es,  wie  schon  eingangs  meines  Vortrags 
erwftlmt,  Oeiieral  von  St(>sch,  der  dieses 
Bestreben  tliatkräftig  unterstützte  und  förderte, 
lind  seiner  Anregung  ist  cs  in  erster  Linie  zu 
verdanken,  dafs  die  für  den  Kricgsscliiftbau  so 
wichtige  Frage  der  Panzerbeschartuiig  schon  im 
Anfangsstadium  unserer  Marine-Entwieklnng  von 
einem  dcut.sclien  Werke  aiifgenommen  und  durcli 
Netianscliaffung  grofser,  nur  für  den  speciellen 
Zweck  verwendbarer  Anlagen  znr  Durchführung 
gebracht  ist. 

Das  Werk,  welches  die  ersten  Schiffspanzer- 
plattcn  in  Deutschland  hcrstellte,  sind  die  Dil- 
linger  Hülteii  werke  gewesen,  und  zwar  lieferte 
dieses  Werk  zunächst  die  Panzerungen  für  die 
Kanonenboote  der  Wespeklasse,  welche  eine  8" 
starke  Paiizernng  aus  »Schweifseisen  erhielten. 
Hieran  anschliefKend  kam  dann  die  6-  bezw'. 
12  zöllige  Panzerung  der  beiden  Aiisfull-Corvetten 
.»Württemberg“  und  „Baden“  zur  Ausführung 
und  als  letztes  deutsches  8chilf  mit  sclimied- 
eisernem  Panzer  folgte  im  Jahre  ISsO  das 
Panzerschiff  „König  Wilhelm“,  weiches  mit 
einem  12"  Schweifseisenpanzer  vereehen  wurde. 
Ks  kommen  in  dieser  Specilication  Platten  bis 
zu  12  000  kg  Einzelgewicht  vor.  Die  Jahres- 
prodiiction  des  Werkes  betrug  an  Panzer- 
platten  im  ( feschäff sjahr  Ikho  Sl  2300  t. 
Die  schweifMMserncu  Platten,  welche  für  die 

• IN  wird  «li«-s  u.  II.  :nirh  hrwi<-40D  ilurrb  rine 
Kfilie  V'oi  /.»•rri'IL-  mol  |(u'Lr<'pnda‘n  vt»n  Mnirrinl  von 
ifO  hi«  kg  hfstigkrit,  welrlic  dss  Slahlwrrk  Kriegrr 
auf  der  Düsseldorfer  Au^^tellu^g  zeigt. 


vorgenannten  Schiffe  znr  Verwendung  kamen, 
entsprachen  in  Bezug  auf  ihre  Widerstandsfähig- 
keit vollkommen  dem,  was  zu  jener  Zeit  von 
englischen  Werken  geleistet  wurde.  Mit  der 
fortschreitenden  Vervollkommnung  des  Deschütz- 
und  (leschofsinaterials  konnte  die  Widerstands- 
fäbigkeit  des  schmiedeUernen  Panzers  auf  die 
Datier  nicht  gleiclien  Schritt  halten,  und  es 
stellte  sich  daher  das  Hedürfnifs  heraus,  das 
, weiche  Schweifseisen  durch  ein  hürtcrcB  und 
j gegen  Geschosse  widerstandsfähigeres  Material 
za  ersetzen. 

»Seit  dem  Jahre  1877  war  in  England  ein 
Verbnndpanzer  aufgekommen  (Steel  faced  aniiour 
plates,  System  Wilson),  welcher  zu  seiner 
Gesammtstärke  aus  Schmiedeisen,  an  der  Vorder- 
seite aber  aus  hartem  »Stahl  bestand.  Die  Idee 
dieses  Panzer«  war,  dein  auftreffenden  Geschofs 
durch  die  harte  Slahlvorderseito  einen  grofsen 
Widerstand  zu  bieten,  während  die  weiche  und 
zähe  Eisenhinterlage  das  Zerbrechen  der  Platte 
verhindern  sollte.  Platten  dieser  Art  wiesen 
bei  den  Hescliiefsnngaprobcn  eine  wesentlich 
erhöhte  Widerstandsfähigkeit  gegen  die  Wirkung 
der  Geschosse  auf.  Das  Herstellungsverfahren 
war  auch  in  Deutschland  durch  Patente  geschützt, 
die  dann  im  Jahre  1880  mit  dem  Recht  der 
ansscliliefsUchen  Ausübung  in  Deutschland  von 
■ den  Dillingcr  Hüttenwerken  erworben  wurden. 
Noch  in  demselben  Jahre  wurde  mit  dem  Han 
der  für  die  Fabrication  erforderlichen  umfang- 
reichen Neueinrichtungen  begonnen,  und  noch 
im  Docembor  des  Jahres  1881  konnten  die  ersten 
Verbundplatten  znr  ballistischen  Erprobunggeslellt 
werden.*  Nachdem  das  Ergehnifs  dieser  Be- 
schiefsiing  der  deutschen  Marine  die  Ueberzengnng 
gegeben  hatte,  dafs  die  Dillinger  Hüttenwerke 
<ien  englischen  vollständig  gleichworthige  Ver- 
bundpanzcrplatten  zu  fabriciren  in  der  Lage 
waren,  erfolgte  als  erste  Bestellung  die  Deck- 
panzerung für  die  Kanonenboote  „Bmininer“  und 
„Bremse“,  sowie  die  10—12"  starke  Panzerung 
für  drei  chinesische  Panzercorvetten,  welche  auf 
der  Werft  des  „Vulcau“  in  Stettin  gebaut  wurden. 
.Als  erstes  •leiitschcs  Panzerschiff  erhielt  8.  M.S. 
„Oldenburg“  einen  Verbundpanzer  von  10-12" 
Stärke,  welcher  in  den  Jahren  1884/85  geliefert 
wurde.  Dieser  Lieferung  sind  dann  noch  bis 
zum  .lalire  1892,  abgesehen  von  einer  etwa 
zweijährigen  Unterbrechung,  in  welcher  Zeit  die 
deulscho  Marine  überhaupt  keine  Platten  für 
Neubauten  gebraucht  hat,  verschiedene  weitere 
Ausführungen  in  Verbandmaterial  gefolgt,  wobei 
es  sich  bei  den  Schiffen  der  Brandenburg-Klasse 
um  Platten  bis  zu  400  mm  Stärke  und  bis  zn 
etwa  30  t Einzelgewicht  gehandelt  hat.  Die 
Höchst  • Jahreserzengung  an  Verbund  - Panzer- 
platten bat  200O  t nicht  überschritten. 

• Vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1882  Heft  2 S.  <i3. 


Digilized  by  Googlt 


15  Juli  190i. 


KistHiHtiu^trit  u»ti  Srhiffban  »n  tieutsekland. 


stnhl  um)  Eisen.  7ti:> 


Die  Fabrication  der  V^erbnndplatteo  war 
eine  recht  nraetAndliche  und  steUte  grofse  An- 
forderungen an  die  Geschicklichkeit  de»  Personals 
und  die  ZnverlRssi^keit  der  Materialien.  Nicht 
ntirdasSchwoifRcn  derprofaen  Eisenplatten,  welche 
bis  zo  40  t Gewicht  erreichten,  sondern  auch  da» 
.^nfgiersen  des  flässi|2:en  Stahle»  auf  die  weifs- 
ffltihendo  Schweiraeiscnplatto  waren  Kunststücke 
der  damaligen  Kfittentechnik.  Was  die  Verbindung 
de»  Stahles  mit  dem  Schweifseisen  anbelancrt,  so 
waren  die  in  Dillingen  bergestellten  l’latten  durch 
eine  sehr  innige,  zuverlässige  Verbindung  stets 
ausgezeichnet. 

•Als  zn  Ende  der  80er  .fahre  die  deut»che 
Marine  in  grhfserem  Umfange  an  Schiffenenbauten 
herantraf,  wurde  die  Firma  Krupp  veranlafst, 
sich  gleichfalls  der  Panzerplatteuerzeiigung  zu- 
zuwenden. Dieselbe  hat  vor  dem  Jahre  IKPI 
Panzerplatten  nnr  in  geringem  Mafse  für  eigene 
Versnehe,  in  der  Regel  zur  Erprobung  der  Ge- 
schofswirknng,  angefertigt.  Im  genannten  Jahre 
wurde  zur  Erzeugung  von  Schiffspanzerplatten 
ein  nen  gebautes  Walzwerk  in  Betrieb  gesetzt. 
Dieses  Walzwerk  war  zunächst  für  die  .Anfertigung 
von  Verbnndpanzerplatten  eingerichtet,  indessen 
war  die  Möglichkeit  gegeben,  ohne  Schwierigkeiten 
in  die  Fabrication  von  Stahlplatten  einzutreten, 
deren  .Anfertigung  von  vornherein  in  der  Ab.sicht 
der  Firma  Krupp  gelegen  h Ute.  Bei  der  deutschen 
Marine,  die  als  hauptsAchliche  Abnehmeriu  der 
Finna  Krupp  für  den  Anfang  in  Betracht  kam, 
waren,  wie  erwilhnt,  Verbundpanzerplatton  nach 
Wilsons  Patent  eingefiihrt,  und  das  alleinige  Recht 
zur  Benntznng  dieses  Patentes  für  I>eut8chland 
der  Actiengesellschaft  der  ftillinger  Hiiltenwerke 
fibertrag’eD.  Mit  dieser  traf  nun  die  Firma  Krupp 
einüeborelnkommen  zur  gemeinsamen  .Anfertigung 
dieser  Panzerplatten.  Nach  diesem  patentirten 
Verfahren  fertigte  die  Firma  Krupp  noch  etwa 
2000  t Panzerplatten  an,  die  im  wesentlichen  für 
das  Panzerschiff  ^Wörth“  und  zum  kleinen  Theile 
für  das  Panzerschiff  „Kurfürst  Friedricli  Wilhelm“ 
Verwendung  fanden.  Fast  gleichzeitig  mit  der 
Anfertignng  dieser  Platten  nahm  die  Firma  Krupp 
Versnehe  zur  Herstellung  von  Nickelstahlpanzer- 
platten auf,  für  welche  Vorversuche  in  kleinerem 
Mafsstabe  schon  vor  FeHigstellnng  des  grofsen 
Panzere  alzwerk»  gemacht  waren.  Diese  von 
gutoin  Erfolg  begleiteten  V^ersuche  wurden  im 
weiteren  Verlanfe  gemeinsam  mit  den  Dillinger 
Hüttenwerken  fortgesetzt.  Schon  im  Jahre  1892 
wnrde  anf  (frnnd  gewonnener  Versuchsresultate 
die  .Anfertigung  der  Verbundpanzerplatten  ver- 
lassen und  Platten  ans  nicht  gehärtetem  Nickel- 
stahi  an  die  Stelle  gesetzt.  Diese»  neue  Material 
charakterisirte  sich  durch  eine  aufserordeDtlicb 
grofse  Zähigkeit  bei  recht  befriedigender  Wider- 
sundsDlhigkeit,  welche  die  der  Verbundplatten 
erheblich  übertraf.  Man  kann  annehmen,  dafs, 
während  eine  Verbundplatte  die  Widerstands- 


Oihigkoit  einer  l,4ma)  so  dicken  Kisenplatto  hatte, 
diese  neu  eingeftthrlen  Nickolstahlplatten  die 
l,b fache  Widerstandsfähigkeit  erreichten.  Mit 
Platten  dieser  Art  ist  von  Krupp  das  Panzer- 
schiff «Kurfürst  Friedrich  Wilhelm“,  von  Dillingen 
I das  Panzerschiff  „ Weifsßiihurg"  der  Hauptsache 
I nach  versehen  worden,  im  Jahre  1893  wurde 
auf  Grund  der  von  den  beiden  Werken  gemeinsam 
fortgeführten  Versuche  eine  neue  (JualiiUt  von 
Panzerplatten  eingofiihrt,  welche  ans  mittelhartem 
Nickelstahl  bestand,  der  einer  Oelhürtung  unter- 
zogen war.  Diese  Panzerplatten  charaktcrisirten 
sich  bei  fast  gleicher  Zähigkeit  durch  eine  gegen 
die  vorerwühiite  vermehrte  Widerstandsfähigkeit, 
welche  etwa  der  einer  l,72innl  so  dicken  Eisen- 
platte  gleichkam.  Mit  derartigen  Platten  sind 
die  Küstenvertheidigungsschiffe  „Heimdall“, 

I „Hildebrand“,  „Odin“,  „Aegir“  u.  s.  w.  ge- 
I panzert. 

; Nach  Erledigung  dieser  .Aufträge  trat  auf 
beiden  Werken  eine  Pause  in  der  Fabrication 
! vtm  Panzerplatten  ein,  welclie  von  diesen  benutzt 
wnrde,  um  neue  Fortschritte  in  der  Erzeugung 
von  l'anzei'platten,  und  zwar  unabhängig  von 
einander  arbeitend,  anzuhahnen. 

Zu  jener  Zeit  wurden  bereits  Platten  her- 
gestellt,  welche  nach  Harveys  Vorfahren  gehftrtol 
waren.  Die  Dillinger  Hüttenwerke  traten  ein 
Uobercinkmniuen  mit  der  Harvey- Gesellschaft, 
auf  Grund  dessen  auf  diesem  Hüttenwerke  einige 
I Proheplalten  nach  Harveys  Verfahren  hergestellt 
I und  der  deutschen  Marine  zur  Erprobung  vor- 
j geführt  wurden.  Die  erzielten  Resultate  konnten 
1 aber  die  denfscho  Marine  nicht  veranlassen,  dieses 
I System  für  ihre  Schiffspanzerungen  einzuführen. 

I Die  Finna  Krupp  verfolgte  hei  der  Verbesserung 

j der  Panzerplatten  ihre  eigenen  Wege  und  gelangte 
im  Jahre  189.3  zu  einer  auf  der  Vorderseite 
' gehärteten  Nickelstahlplatte,  welche  auf  der 
I Weltausstellung  in  Chicago  gezeigt  wurde  und 
' welche  die  nach  Harveys  System  gefertigten 
■ Platten  wesentlich  an  Zähigkeit  und  Widei*stamls- 
fähigkeit  nbertraf.  Gleichzeitig  verbesserte  sio 
die  Qualität  der  ungehärteten  Panzerplatten  und 
I konnte  im  Verlaufe  des  Jahres  1894  für  da» 

: »panische  Panzerschiff  «Emperador  Carlos  V.“ 

I eine  Qualität  liefern,  welche  rund  der  einer 
doppelt  so  dicken  Scbmiedeisenplatte  gleichkani. 
Da,  wie  erwähnt,  in  diesen  Jahren  Bedarf  für 
die  deutsche  Marino  nicht  vorhanden  war  und 
' die  Finna  Krupp  gegen  Ende  des  Jahres  1894 
I eine  wesentlich  verbesserte  gehärtete  Panzer- 
platte zustande  gebracht  hatte,  so  golangto  dio 
vorerwähnte,  in  Chicago  ausgestellte  Qualität 
überhaupt  nicht  zur  fahricationsmäfsigen  Aus- 
I fnhruog,  sondern  es  wurde  vom  Jahre  1895  ab 
eine  gehärtete  Nickolatahlplatte  hergestollt,  deren 
I Widerstandsfähigkeit  durchschnittlich  der  einer 
3,0mal  so  dicken  Schmiedeisenplatt©  entsprach. 

^ Diese  Qualität  wird  seit  dem  Jahre  1895  aus- 


7fvi.  Stahl  and  Eisen. 


KinffiinduJftrif  und  Srhiffbnu  in  Deutsehiand, 


ii.  Jahrg.  Nr.  U. 


flchliefslich  für  don  Hcdurf  der  deotschen  Marine 
fabrieirt,  naehdcm  aiteli  die  ActieiigrefteUscliiift 
der  DilUnffer  Hüttenwerke  von  der  Firma  Krupp 
eine  Liceiix  auf  dieses  Verfahren  erworben  hat. 
Lediglich  cini^;e  wenifjc  Platten  «ehr  coinplieirter 
Form  oder  HCbr  gerinijer  Dirke  (unter  HO  mm) 
wurden  noeh  aus  uug:ehitrlrtcni  Niekelslahl,  wie 
für  „Kmperailor  Carlos  V.‘*  verwendet,  hcr^estellt. 

Die  neuen  Platten  sind  alljremein  unter  dem 
Namen  Krupp  Platten  bekannt  ifeworden  und  werden 
jetzt  an«  b von  beinahe  sünimtUchen  Panzer  fabri- 
cimiden  Werken  der  Welt  narb  Krupps  Ver« 
fahren  erzenjrt.  Insbesondere  haben  die  enp- 
üsriion  Werke  rasrb  die  reberleffcnlieit  des 
Knippsrhen  Fabricutes  erkannt  und  die  Fabri- 
ration  nach  Kriippsclunn  Verfahren  einjjeführt. 
K«  sind  dies  die  Firmen:  Vickers  .Sons  Maxim, 
Charles  Cammcll  <S:  C«. , .I«dm  Urown  i!4  (hi., 
alle  drei  in  .ShefÜeld,  wozu  später  noch  Arm- 
slronif  Wliifwortli  & Co.  in  Newcastle  kam. 
Die  russischen  Staatswerke  in  Kolpino  und  Dbu- 
chow  fertitren  gleirbfalls  aussehUerslicb  Platten 
nach  Kruppschem  Verfahren.  I^as  prleiclie  gilt 
für  Witkowitz.  In  der  amerikanischen  Marine 
sind  ebenfalls  Kriippsrlie  iMaUen  eint^efnlirt,  die 
von  der  Canieprie  und  der  Helhleliem  Steel  ('mn* 
pany  herffestollt  werden.  .\ncb  die  französisrlieii 
Werke  Sclineider  i'i  Cie.,  die  Werke  von  St.  ('ha- 
mond  und  Chatilion  \ ('oinmentiy  haben  Liceiizcn 
auf  Ansführun«:  der  Kruppschen  Patente,  des* 
gleichen  Terni  für  Italien. 

Anfser  den  für  die  deutsche  Marine  be- 
nötbigteii  Platten  bat  Krupp  nach  diesem  Ver- 
fahren herffestellte  Panzerunffon  jfeliefcil  nach 
Pufsland,  Oesterreich,  Holland,  Schweden  und 
Norweffen,  .Fapari.  Hei  allen  Krprobnngen  der 
von  der  Kruppschen  Fabrik  herjfestclUen  Platten 
seitens  der  .Abnehmer  ist  niemals  ein  l^oos  ver- 
worfen worden.  Die  Kruppsclien  Platten  stehen 
in  Hcziiff  auf  ihre  Qualität  unerreicht  da.  Neben 
der  grofseii  Widerstandsfaliij^keit  besitzen  sie 
eine  anfsemrderitliche  ZlUiiii^keit,  eine  Ki^^enschaft, 
welche  die  Kruppschen  Platten  von  jeher  aiis- 
zeichnete.  Die  Kruppschen  Verfaliien,  deren 
Kinzelh(‘iten  nicht  hekannt  {'cKuhcii  sind,  sind 
auch  durch  eine  aufserordentUche  Siclierhcit  in 
der  Handhabung:  und  Oleichmüfsiirkeil  des  Kr- 
zeu^nisses  (rckiMmzcichnct.  Die  Keistiin^sfäbi^- 
keit  der  beiden  deutschen  Werke  in  Essen  und 
Dillitiffen  ist  eine  so  i^rofsc,  dafs  sie  nicht  nur 
allen  .Anforderungen  der  deutschen  Marine  ge- 
wachsen sind,  selbst  hei  sehr  beschleunigtem 
Hautempo,  sondern  nebenher  auch  noch  zu  grofsen 
Ijieferungen  nach  jenen  I. ändern  befähigt  sind, 
die  nicht  über  eigene  Werke  verfiigen.  Dafs 
die  vorhandenen  Einrichtungen  auch  den  grüfsten 
Ansprüchen  in  Hozng  auf  Dimensionen  zu  ent- 
sprechen vermögen,  dafür  ist  der  beste  Heweis 
die  DMl  t wiegende,  l.'l,l»J  m lange,  3,1  ni  breite 
und  30  cm  dicke  Platte,  welche  vor  der  Krupp- 


lialle  auf  der  Düsseldorfer  .Ansstelliing  zur  Schau 
gestellt  ist. 

Entwicklung  der  Fabrication  schmied- 
oiserner  Köhren.  Die  .Aufnahme  der  Fabri- 
caiion  von  schmiedeisernen  Köhren  in  Deutschland 
erfolgte  im  .lahrc  IHlti  durch  A Ibert  Poensgen 
in  Manel  bei  Uemünd  in  der  Eifel , und  zwar 
bcHchUftigte  er  sich  zunächst  mit  der  Herstellung 
von  Gasrohren;  jedoch  wurden  schon  im  .fahre 
IM17/4H  die  ersten  Versuche  mit  der  Herstellung 
von  gewalzten  Köhren  (Siederöhren)  gemacht. 
Nach  und  nach  wurde  dieser  Zweig  der  Fabri- 
ration  vervollkoramnot.  Die  ersten  für  den  Schiff- 
bau bestimmten  Röhren  wurden  anfangs  der 
.50er  .lahre  geliefert,  wahrscheinlich  in  1K52. 
Die  l’roduction  von  Köhren,  die  anfänglich  nur 
von  diesem  einen  Werk  aufgenommen  war,  war 
zur  Zeit  sehr  gering;  die  genauen  Zahlen  lassen 
sich  jetzt  leider  nicht  mehr  ermitteln,  lin  Laufe 
der  Jahre  w urde  die  Köhrenfabrication  auch  von 
anderen  Seiten  anfgenoinmen,  und  die  Production 
hat  sich  von  Jahr  zu  Jahr  gostoigort,  so  dafs 
sich  dieselbe  heule,  wo  24  deutsche  Werke  sich 
mit  Herstellung  von  Röhren  befassen , auf  an- 
nähernd zusammen  100000  t Gas-  und  Hiederöhren 
: beläuft.  Es  ist  nun  auch  nicht  mit  annähernder 
j Sicherheit  festznstellen,  welches  t^uantum  hiervon 
auf  den  ('onsnm  für  dun  .Schiffbau  fällt,  der  ja 
aufser  don  grofsen  (Quantitäten  für  die  Kessel 
auch  solche  für  IVherhilzer,  Heleuchtung,  Wasser- 
leitung, Dampfleitungen,  ('ondensation  u.  s.  w'. 

I bedarf.  Es  kann  jedoch  mit  Sicherheit  behauptet 
werden,  dafs  der  Hedarf  für  den  Schiffbau  von 
.lahr  zu  Jahr  gewachsen  Ist,  besonders  seit  die 
engrölirigen  Wasserröbren  wie  l’hornycroft  und 
andere  Systeme  inohr  und  mehr  in  .Aufnahme 
kommen,  welche  allerdings  zum  gr<»fse,n  Theil 
nahtlos  hergestellte  Röhren  consumiren,  deren 
Fabrication  von  inebreren  AVerkon  nach  ver- 
schiedenen Systemen  erfolgt.  Auf  den  Mannes- 
mami-AVerken  werden  massive  IHörke  nach  dem 
Mannesmann- Verfahren  vorgewalzl  und  alsdann  in 
besonderen  Walzwerken,  den  sogenannten  Pilger* 
Walzwerken,  ausgewalzt  uud  fertiggezogen, wilhrend 
auf  der  Rheinischen  Maschinen*  und  Metallwaaren- 
fahrik  nach  dem  System  Ehrhardt  die  massiven 
Hlöckevorgeprefst  und  sieaUdann  über  Kaliberringe 
und  Dorne  fertigguzogen  werden.  Nach  demselben 
System  Ehrbardt,nnterZuhülfenalime  eines  von  ihm 
erbauten  Walzw  erks,  w erden  vom  Prefs- und  Walz- 
werk Reisholz  bei  Henraih  jetzt  auch  Rohre  der 
gröfsten  Dimensionen,  welche  als  nahtlose  Kessel- 
scliitssc  Verwendung  linden,  hergestellt;  diese  Fa- 
brication, mit  welclier  der  Erfinder,  der  (feh.  Hau- 
rath H.  Ehrhardt,  ganz  neue  Hahnen  derTochnik 
beschritten  hat,  ist  auf  der  Düsseldorfer  .Ausstellung 
in  interessanten  Proben  vertreten.  Ebenso  finden  sich 
dort  nahtlose  Röliren  von  Fried.  Krupp  in  Esse« 
und  der  Düsseldorfer  Röhren-  und  Eisenindnstrie 
(der  Nachfolgerin  des  vorerwähnten  Hru.  Albert 
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Puensg'en).  Letztere  arbeitet  nach  einem 
coinbinirten  Prefs-  tmd  Walz  verfahren  und  zieht 
wie  die  anderen  Werke  die  Köhren  kalt  fertig. 

Entwicklnng  der  Ketten fabrication. 
Die  Kettenfabricatlon  wird  in  verhitltnii’smafgig 
geringem  Mafastabe  in  iJentachland  betrieben. 
Obwohl  in  den  wenigen  Werken  in  Sterkrade, 
Ouisburg  und  Iserlohn,  wo  sie  zu  Hause  Ist,  ein 
durchaus  erstklassiges  Fabricat  hergestellt  wird, 
das  die  sämmtlichen  Ketten  and  Anker  für  die 
Kaiserl.  Marine  in  Dentschland  liefert , haben 
deutsche  Ketten  bei  den  Haudelsschitfen  doch  nur 
einen  verhältnifsmäfsig  beschränkten  Eingang  ge- 
fnnden.  Die  Gründe  für  das  Zurückbleiben  dieses 
Industriezweiges  sind  vorwiegend  darin  zu  suchen, 
dals  die  Concorrenz,  welche  vornehmlich  in  England 
und  in  den  Ardennen  sitzt,  unter  anfserordent- 
lich  günstigen  .Arbeitsbedingungen  fabricirt,  sowie 
auch,  dafs  bei  uns  in  Dentschland  öü'entliche, 
vom  Fabrikbetriebe  unabhängige  Prüfuiigsstellen, 


i 

1 

I 


wie  solche  in  England  üblich  sind,  fehlen.  Die 
deutschon  Kettenfabricanten  sind  der  .Ansicht, 
dafs  durch  Einführung  des  Prüfungszwanges  für 
deutsche  Schilfsketten  in  Deutschland  und 
Errichtung  öffentlicher  Prufungsanstulten  hierfür 
einerseits,  sowie  durch  Gewährung  eines  genügen- 
den Zollschntzes  für  die  im  Inland  verwendeten, 
jetzt  frei  eingehenden  Schleppketten  für  die 
.Schleppschiffahrt  die  nöthigeii  Mafsnahmen  ge- 
troffen werden  müssen,  um  diesem  Zweige  der 
deutschen  Industrie  die  Grundlage  zu  verschaffen, 
auf  welcher  er  sich  in  einer  der  Kedeuiung  der 
Gesammtindustrie  entsprechenden  Weise  ent- 
wickeln kann.* 

Ueber  die  Fabrication  von  Seilen  und 
Trossen  unterlasse  ich,  mich  zu  verbreiten,  weil 
dieser  Gegenstand  in  einem  besonderen  Vortrage 
behandelt  wird.**  {Schlafs  folgt.) 

• Vcrgl.  „Stahl  ond  RUen“  1902,  Xr.  4,  S.  19B. 

*•  Vergl.  ..Stahl  und  Kisen**  1902,  Xr.  13.  S.  7H9. 


Rheinisch- We8tÜili»«clie  Industrie -Ausstellung. 

IX.  Das  Hüttenwesen  in  der  Hauptindustriehalle. 

(Fortsetzung  von  Seite  732.) 


Ebenso  wie  die  norddeutschen  Seekabelwerke, 
war  die  in  derselben  Koje  ansstellende  Firma 

Gebrüder  Sachsenberg,  6.  m.  b.  H., 

Rofslau  a.  d.  Elbe,  darauf  angewiesen,  die  Be- 
deutung ihrer  Leistungen  durch  Modelle  zur 
.Anschauung  zu  bringen.  Dieselbe  beschäftigt 
sich  bekanntermafsen  mit  dem  Han  von  Flnfs- 
dampfem  und  kann  mit  Recht  (besonders  im 
Raddampferbau)  als  die  fahrende  Finna  auf 
diesem  Gebiete  angesehen  werden. 

Die  Anzahl  der  allein  für  den  Rhein  ge- 
lieferten Dampfer  beträgt  58  und  sind  unter 
denselben  die  verschiedensten  Typen,  wie  Zwei- 
nnd  Einschrauben  - Schleppdampfer , Rad-Schlepp- 
dampfer, Rad-  und  Schrauben  • Salondampfer, 
Dampfbagger,  Seitenrad-Fährdampfer,  Schrauben- 
boote u.  s.  w.  vertreten. 

Von  den  aosgestellten  Modellen  interessirt 
uns  insbesondere  das  Vollmodell  des  Salon-  und 
•Schnelldampfers  „Kaiserin  Auguste  Victoria**, 
über  dessen  Dimensionen  wir  in  der  vorigen 
Nr.  S.  738  berichtet  haben.  Ferner  möchten  wir 
nicht  anterlassen,  auf  das  Modell  eines  Schaufel- 
rades aofmerksam  zu  machen,  welches,  ein  Ko- 
auttat  amfassender  Stadien  und  Versuche,  sich 
aasgezeichnet  bewährt  bat. 

XlV.rt 


Wenden  wir  uns  jetzt  dem  Innern  der  Halle 
zu,  so  finden  wir  hinter  der  Actiengesellscbaft 
Phönix  auf  beiden  Seiten  des  in  der  Achse  des 
Portals  gelegenen  Ganges  eine  Reihe  bedeutender 
Blech-  und  Röhrenwalzwerke  vertreten.  Die 
erste  zur  rechten  Hand  ist  die  Begründerin  der 
Fabrication  sebmiedeiserner  Röhren  in  Deutsch- 
land, die  Firma 

Düsseldorfer  Röhren-  und  Eisenwalzwerke, 
vormals  Poensgen, 

in  Oberbilk  (Plan  Xr.  36).  Wir  sehen  dort  einen 
7 m hohen  .Aufbau  aus  einer  Kolirspirale  von 
3,2  m Durchmesser  und  3,5  m Höhe  und  darüber 
Liegendem  Kugelkucber  von  3,4  in  Durchmesser, 
welcher  von  einem  geschweifsten  und  geflautschteu 
Rohre  von  1 m Durchmesser  und  3,5  m Höhe 
getragen  wird.  Kingescblosson  ist  dieser  Aufbau 
von  10  m hoben  Lichtroasten  und  einer  Collection 
vertical  gestellter  geschweifster  and  nahtloser 
Köhren  bis  8 m Länge,  320  mm  Weite  und 
30  mm  Wandstärke. 

Die  fünf  Seiten  des  Platzes  zeigen  die  mannig- 
fachsten Erzeognisse  der  verschiedenen  Betriebe,  so 
nach  dem  Hauptgange  bin  3 m holie  und  Portale 
bildende  Compensutionsruhre  von  270  und  290  mm 
Rohrweite,  Pyramiden  aus  Kohlonsäurcflnschen, 
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a.  Jahrg.  Nr.  H. 


Blech-,  Schweifs-  und  Schmiedearbeiten  verschie- 
denster Art,  wie  Feuerbüchsen,  Dome  n.  s.  w., 
nach  den  Seiten^ttngen  Kopfwände  für  Locomo- 
tiven,  Schiffs-  and  stationäre  Kessel,  Diffusear- 
böden  bis  3 m Darchmesser,  ferner  Rohrspiralen 
von  0,2  bis  4 in  Darchmesser,  Masten  von 
7,5  m Höhe  mit  den  verschiedensten  Walzwerks- 
erzeof^issen  decorirt,  Riffel-  and  glatte  Bleche 
u.  8.  w.  Das  Innere  des  Haomes  ist  mit  sonstigen 
Erzeagnissen  ansgefülU:  Locoinotivrohren,  Vier- 
ond  Dreikantrohren,  Siede-  und  Ankerrohren, 
Windkesseln,  vierkantigen  nnd  rnnden  Heizkasten, 


Flantschen  und  Bohrrohruiustern,  Zagmnffen  a.  s.  w. 
In  zwei  Schränken  werden  sodann  noch  Qualitäts- 
und sonstige  Proben  von  Schweifs-  und  Flafseisen- 
erzeagnissen  vorgefiihrt. 

Dieser  Ausstellung  gegenüber  liegt  diejenige 
der  Firma 

Blechwalzwerk  Schulz-Knaudt,  A.-G. 

in  Essen  (Plan  Nr.  38),  welche  Material  für  den 
Land-  und  Schiffskesselbau  zur  Anschauaug  bringt. 
Wir  bemerken  dort  eine  Anzahl  verschiedenartiger 
Stirnböden  für  Einflamrorohr-,  Zweiflammrohr-  und 
Rauchrohrkessel  in  4 Gruppen  übereinander  auf- 
gebängt.  Alle  diese  Böden  sind  mittels  geeigneter 
Prefsformen  in  je  einer  einzigen  Operation  aus 


rnnden  Blecbscbeiben  zu  ihrer  jetzigen  Gestalt 
verarbeitet  worden.  Von  besonderem  Interesse 
sind  die  ausgestellten  Wellrohre,  deren  gröfstes 
bei  1200  mm  AafseDdarchmesser  und  11,5  mm 
Wandstärke  eine  Qesammtlänge  von  11  260  mm 
besitzt.  Das  Gewicht  dieses  Rohres  beträgt  4400  kg. 
Es  ist  hervorzuheben,  dafs  diese  Rohre  nicht  etwa 
ans  mehreren  langen  gewellten  Rohrenden  auf 
dem  Sebmiedefener  mittels  Handhämmer  in  den 
Randnähten  zusammengeschweifst  wurden,  sondern 
dafs  sämmtliche  Rundnäbte  derselben  ebenso  wie 
die  Langnähte  nnter  der  Wassergasflamme  erhitzt 
und  dann  durchaus  maschinell, 
ohne  einen  einzigen  Schlag 
mit  dem  Handhammer  zusam- 
mengeschweifst  und  dann  erst 
mittels  geeigneter  Walzvor- 
richtungen  proülirt  worden 
sind.  Nur  auf  diese  Welse  ist 
es  dem  Fabricanten  möglich, 
sich  die  Rir  die  Betriebssicher- 
heit solcher  wichtigen  Kessel- 
tfaeile  erforderliche  Gewifs- 
beit  zu  verschaffen,  dafs  die 
Scliweifsnäbte  an  allen  Stellen 
tadellos  aosgefallen  sind,  in- 
dem die  Nähte  ihre  später  er- 
folgende Profllirung  nur  dann 
ertragen,  wenn  sie  eine  fehler- 
freie Beschaffenheit  besitzen. 

Dos  WellenproHl  ist  nach 
dem  bekannten  „System  Mo- 
rison*"  gebildet,  welches  in 
der  Praxis  eine  derartige  An- 
erkennung gefunden  bat,  dafs, 
wie  uns  mitgetheiltwird,  das 
genannte  Profil  zu  Schiffs- 
kesselfenerrohren  fast  ans- 
schliefslich  nnd  zu  Land- 
keHselfeuerrobren  zn  einem 
überwiegenden  Procentsatz 
(mindestens  80  ^;o)  benutzt 
wird.  Ein  hervorragendes 
Stück  ist  auch  der  in  auf- 
rechter Lage  aufgestellta 
Untertheil  eines  gewaltigen  Scbiffskessel -Vorder- 
bodens. Dieses  Stück  Übertrifft  mit  seiner  Wand- 
stärke von  30rom,  seinem  Darchmesser  von  5350mm, 
mit  seinen  vier  grofsen,  in  einer  einzigen  Operation 
eingeprefstenFeuerrohrlöcbem,  ferner  mit  den  ein- 
geprefsten  achtFahrlöchern  beziehungsweise  Putz- 
löchern  um  ein  Erhebliches  die  gröfsten  der  bisher 
fabricirten  Kesselbödcn,  welche  mit  5085  mm 
Durchmesser  bei  dem  Bau  des  dem  Norddeutschen 
Lloyd  gehörigen  Schnelldampfers  „Kaiser  Wil- 
helm II.**  Verwendung  gefunden  haben.  Um  ihre 
Leistiingsföhigkeit  in  der  Herstellung  gänzlich 
maschinell  geschweifster  und  profllirter  Gegen- 
stände besonders  vor  Angen  zu  führen,  hat  die 
Firma  aus  einem  35  mm  dicken  geschweifsten 
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Blechcylinder  von  nrsprfinglich  1070  mm  Aalsen- 
dnrcbmesser  und  von  2720  kg  Gewicht  einen  3,0  m 
langen,  an  einem  Ende  ln  mehreren  Absätzen 
stark  verengten,  am  andern  Ende  in  mehreren  Ab- 
sätzen stark  anfgeweiteten  Phantasiehoblkörper 
angefertigt.  Die  Schweirsnng  and  Profllirang 
dieees  Hohlkörpers  einschlierslich  der  Hildang  der 
beiden  Endflantschen  ist  auf  maschinellem  Wege 
ohne  jede  Anwendung  des  Schmiedehammers  zu- 
stande gebracht. 

Ein  ebenfalls  für  die  Herstellung  von  Dand- 
und  Schiffskesselmaterial  vorzüglich  eingerichtetes 
Werk  sind  die 

Duisburger  Eisen-  und  Stahlwerke 

(Plan  Nr.  40).  Dieselben  haben  in  der  Industrie- 
halle hauptsächlich  Erzeugnisse  ihres  Grobblech- 
walzwerks und  zwar  ins- 
besondere Dampfkesseltheile 
ausgestellt.  Dieses  Werk  fa- 
bricirt  auch  als  Specialität 
Wellrohre  (gewellte  Feuer- 
rohre „System  Fox“).  Wie 
O.  Sachsenberg  in  seinem  vor 
der  Schiffbautechnischen  Ge- 
sellschaft gehaltenen  Vortrag  * 
mitgetheilt  hat,  sind  die  Wel- 
lungen der  Rohre  nach  Nor- 
malien ausgefährt  und  zwar 
151  mm  Wellenlänge  bei 
50mmWellenhöhe.  Die  Heiz- 
fläche des  Wellrohres  „System 
Fox“  ist  gröfser  als  bei  allen 
anderen  Rohrsystemen  und 
übertriflft  diejenige  des  glatten 
Rohres  von  gleichem  mittleren 
Durchmesser  um  etwa  18^/«. 

Es  sind  hiervon  eine  Anzahl 
in  verschiedenen  Dimensionen 
nnd  .Ausfübrungsarten  ans- 
gestellt. Zunächst  fallen  auf 
3 Wellrohre  von  1050  mm 
äufserem  Durchmesser,  von 
denen  das  gröfste  10,4  m lang  ist.  Weiter  er- 
blicken wir  Wellrohre,  welche  als  Fenerbüchsen 
für  stehende  Dampfkessel  ausgebildct  sind,  sodann 
Wellrohre  für  ScbilTskessel,  von  denen  zwei  Stück 
in  eine  Schiffskesselstirnwand  von  5 m Durchmesser 
eingesetzt  sind.  Die  Rohrwand  eines  Rauchröhren- 
kessels  sehen  wir  durch  Schweil'sung  mit  dem 
Flammrohr  zu  einem  Stück  vereinigt.  Interessante 
Sebweifsarbeiten  zeigen  ferner  2 Dampfleitnngs- 
rohre,  bei  welchen  die  Abzweigsstutzen  ebenfalls 
angeschweifst  sind,  sowie  eine  Wasserkammer 
für  Wasserrohrkessel.  In  der  Mitte  erhebt  sich 
eine  Gruppe  von  Kesselböden  für  Zwei-  nnd  Drei- 
flammrohrkessel und  .Seitenrohrkessel,  überragt 
durch  eine  Blechscbeibe  von  3940  mm  Durchmesser 


• „Stahl  and  Eisen“  1902  Nr.  13  S.  738. 


bei  14  mm  Wandstärke,  welche  in  einem  Stück  ge- 
walzt ist.  Anfserdem  sind  noch  verschiedene  Hlecli- 
favooBtneke  für  Land-  und  Schiffskessel  ausgestellt, 
wie  sie  für  die  verschiedenen  Kcsseltypen  Ver- 
wendung finden.  Es  sei  bei  dieser  Gelegenheit 
darauf  hingewiesen,  dafs  die  Dnisbnrger  Kisen- 
und  Stahlwerke  gegenüber  der  Festballe  eine 
Röhren-  nud  Mastengruppe  ausgestellt  haben,  die 
alle  vorkommenden  Mastenty])en  vom  einfachen 
Telegraphenmast  bis  zum  reichverzierten  Kande- 
laber für  Strarseiibelenchtung  enthält.  Wir  sehen 
Flaggonmaste  bis  zn  30  m Länge,  Maste  für 
elektrische  Bahnen  and  .Stromleitungsmaste  Oir 
hohe  Belastungen,  sowie  auch  kleine  and  zierliche 
Laterneaständer  für  (Tlühlichtbelenchtnng  nnd 
Bchliefslicb  Leitungsrolire  für  Dampf,  Wasser 
und  Gas.  Sämmtliche  Gegenstände  sind  ans- 


gefuhrt  aus  nahtlosen  Stahlrohren  mit  Längs- 
rippen,  welche  nach  besonderem  Verfahren  ans 
Martinstahl  bergestellt  werden.  Diese  Längs- 
rippen  bilden  nicht  nur  eine  beträchtliche  Ver- 
stärkung der  Rohre,  sondern  sind  auch  für  die 
Befostignng  der  Ausleger,  Isolatorenträger,  Steig- 
eisen, Zughakeii  n.  s.  w.  äulscrst  praktisch  ver- 
werthbar. 

.An  das  Dnisbnrger  Kisen-  nnd  Stahlwerk 
schliefst  sich  das 

Stahlwerk  Krieger,  A.-6., 

Düsseldorf  (Plan  Nr.  41),  an,  welches  Stahl- 
gnfstheile  fUr  den  allgemeinen  Maschinen-  and 
Locomotivban,  für  die  elektriscbe  Industrie  and 
den  Schiffbau  ausstellt,  l’iiter  letzteren  sei  das 
Modell  eines  25  t schweren  Hinterstevens  and 
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33.  Jabrg.  Nr.  li. 


Kaders  für  einen  grufsen  Ozeandampfer  besonders 
erwähnt.*  — Anf  der  andern  Seite,  dem  Stahl- 
werk Krieger  gerade  gcgennber,  sind  die 

Deutsch-Oesterreichischen  Mannesmannröhren- 
Werke, 

Kath  bei  Düsseldorf  (Plan  Nr.  d4),  hervorragend 
vertreten.  Die  von  diesen  Werken  aasgestellten, 
nach  dem  patentiiien  Mannesmann -Walzver- 


Stahlwerk Krieger. 

fahren  erzcngteii  nahtlosen  Röhren  nnd  Röhren- 
fabricate  w'irken  in  ihrer  harmonisc  hen  Grappirung 
trotz  der  an  und  für  sich  starren  Formen  der 
einzelnen  Theile  äafserst  anregend  nnd  ent- 
wickeln vor  dem  prüfenden  Auge  des  Fach- 
kundigen ein  ebenso  interc*ssantes  wie  vielseitiges 
Bild.  Kür  fast  alle  industriellen  Gebiete  sind  hier 

* Ks  Sri  »n  dieser  Stelle  darauf  hingewieseu,  d&fs 
wir  dem  Stahl*  und  KisengufH  auf  der  Düsseldorfer 
Ausatrlhing  einen  hrsondiTen  Aufsatz  widmen  werden, 
weshalb  er  hier  nur  eine  summarische  Hehandlung 
Hndeii  kann.  Die  Heduction. 


Bedarfsartikel  vorgeführt  in  Gestalt  von  Röhren 
nnd  Röhrenfabricaten  ans  Stahl  nnd  Eisen,  ans 
Knpfer  und  Messing  sowie  anderen  Metall- 
legirnngen  in  den  verschiedensten  Ausführungen, 
vom  kleinsten  vorkommenden  Dnrehraesser  ange- 
fangen, bis  zu  dem  gebräuchlichsten  gröfsten 
Umfange  und  theilweise  in  so  grofsen  Längen, 
wie  sie  nahtlos  bisher  nnr  aus  der  Fabrication 
der  Mannesmannröhren  - Werke  bervorgegangen 
sind.  Hier  findet  der  Ma- 
schinen- und  Kessolbauer  Lo- 
comotiv-Kessel'  und  Apparat- 
röhren aller  Systeme,  roh 
gewalzt  und  blank  gezogen, 
Ankerröhren,  Dampfleitungs- 
röhren  und  Rohrschlangen ; 
der  Schiffbauer  Wasser-  und 
Feuerrohre  glatt  und  verdickt, 
gewalzt  oder  gezogen,  ferner 
Deckstützen,  Davits,  Lade- 
bäume n.  s.  w.  Für  Berg-  und 
Tunnelbau  - Ingenieure  sind 
Hochdruckröhren  für  die 
höchste  Beanspruchung  mit 
eigens  construirten  Verbin- 
dungssystemen,  für  die  Gas- 
und  Wasserfachleute  neben 
Leitungsröhren  aller  Art  mit 
deu  bekannten  Verbindungen 
die  Stahlmuffenrohre  als  Er- 
satz für  gufseiseme  Moffen- 
robre  bervorznheben.  Auch 
für  die  Bohrtechnik  bietet  die 
Sammlung  Neues  und  Inter- 
essantes. Neu  sind  die  naht- 
losen Bohrrohre  grofser  Län- 
gen nnd  die  Hohlgestänge  mit 
znm  Tbeil  direct  im  Walz- 
procefs  verdickten  Enden. 
AU  wesentliches  Mittel  bei 
der  Vermittlnug  des  modern- 
sten Verkehrs  — der  elek- 
trischen Strafsenbahoen  — 
verdienen  die  nahtlosen 
absatzweise  verjüngten 
Mannesmann  - Strorozn- 
führnngs-Maste  und  Contact- 
Stangen  besondere  Beacbtnng, 
ebenso  die  zierlichen,  zur  elektrischen  ßelench- 
tung  dienenden  Bogenlampenmaste.  Die  für  den 
Telephon-  and  Telegraplienverkebr  bestimmten 
StahlrobrleituDgsträger  von  aarserordentlicber 
Leichtigkeit  und  Stabilität  haben  in  grofser  An- 
zahl in  den  dentschen  Colonien  vortheübafteste  Ver- 
wendung gefunden.  Als  Constructionsmatcrial 
für  den  Fahrrad-  und  Automobilbau  sind  schon 
seit  Bestehen  dieser  Industrie  die  glatt  gezogenen 
Präcisionsrohre  und  die  ans  denselben  hergestellten 
oft  sehr  complicirten  Fa^ontheile  bekannt.  Auf- 
merksamkeit verdienen  auch  die  in  den  ver- 
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modernen  Köhreiiwalzwerkes 

handelt,  ersehen  wir  bereits  Deutucli 

aas  der  Anordnon^  des  Aaf- 

baacs,  bei  welchem  man  alle  erforderlichen  Triiger 

and  sonstige  Unteretiitzun^en  aus  Höhren  und 

den  Kappelbau  aas  Rohrschlangen  angeordnet  hat. 

ln  Bezug  anf  die  Herstellungsart  der  Röhren 
von  kleinem  und  grofsem  Durchmesser  ist  zunächst 
darauf  hinzaweisen,  dafs  Gasrohren  in  Diinen- 
sioneo  bis  2 Zoll  stu mp fgesch weifst,  d.  h. 
die  Kanten  des  ßisenstreifens  stampf  aneinander 
gelegt  und  geschweifst,  and  Siederöhren  von 
33  mm  äafserem  Durchmesser  an  and  gröfser 
patentgesch weifst,  d.  h.  die  Kanten  des 
Risenstreifens  übereinander  gelegt  und  dann 


Oesterreinhischc  .ManneNtimnnrulimi  • Wnke. 

und  ohne  Mutfon  (dieselben  werden  in  Längen 
bis  zu  .5  m hergestclit),  Siederöhren  (patent- 
geschweifste  Röhren),  welche  man  bis  za  4ot>  mm 
änfserero  Durch luesser  und  8000  mm  oventl. 
9500  mm  Maximallänge  answalzt  (gröfsere 
Längen  werden  durch  Znsammenschweifsen 
mehrerer  Höhren  erzielt),  weiter  Flantschen- 
röhren,  welche  vermöge  eines  eigenen  zo  diesem 
Zwecke  hergerichteten  Stanchwerks  hergestclit 
sind.  Ferner  sehen  wir  Locomotiv-Siederöhren, 
.^nkerröhren  mit  oben  gostanchten  Enden,  sowie 
Heizkörper  fürEisenbah  II  Waggons  mit  aufgelötheteii 


schiedensten  Gröfsen  vorgeführten  Stahlbehälter 
ans  nahtlosem  Rohr  für  den  Transport  hochge- 
spannter and  verflüssigter  Gase,  wie  KohlensUnre, 
Wasserstoff,  Ammoniak,  Chlor,  schweflige  Sänre, 
comprimirte  Laft  n.  s.  w. 

Schliofslich  sei  noch  der  in  das  Fach  der 
Waifentechnik  fallenden  Stahlrohr  - Cavallorie- 
lanzen  and  der  als  Halbfabricat  lieferbaren  Säbel- 
scheiden gedacht,  welche  Ar- 
tikel sich  ebenfalls  in  der 
(frnppe  bemerkbar  machen. 

Alle  vorbesprochonen  Gegen- 
stände — vom  Kohmiast  ab- 
wärts bis  zum  Pedalröhrchen 
des  Fahrrades  — sind  das 
Product  des  arsprnngUchen 
Walzverfahrens  aus  dem  vol- 
len Block. 

An  die  Ansstellnng  des 
Hannesmannwerkes  schliefst 
sich  die  des  mit  ihm  verbun- 
denen Deutschen  Röhren- 
werken  Rath  an.  Dieselbe 
erstreckt  sich  auf  Blech- 
sebweifsarbeiten  in  Gestalt 
eines  Turbinenleitnngsverthei- 
tangs-Rohres  nnd  eines  soge- 
nannten Hosenrohres,  ferner 
aaf  Bieg:earb6iten  aus  naht- 
losen Mannesmannröhren,  wie 
sie  als  Heizschlangen  and 
eine  konische  Spirale  vor- 
geföbrt  sind. 

Im  Anscblnfs  an  die  vor- 
genannten Kührenwerke  sei 
bereits  an  dieser  Stelle  die  im 
nächsten  Block  den  Mannes- 
mannwerken schräg  gegen- 
über gelegene  Ansstellnng  der 

Düsseldorfer  Röhren- 
industrie, 


geschweifst,  angefei  tigt  werden  können.  Wahrend 
die  Köhren  ersterer  .Art  für  gewöhnliche  Gas*. 
Wasser-  und  Dampfleitiingszwecke  Verwendung 
Üiideii,  können  die  überlappt  geschweifst en  Köhren 
bei  richtiger  Wahl  der  Wandstärke  ftir  die  höchsten 
Drnck  Spannnngen  gebraucht  werden. 

Von  den  bisher  besprochenen  Köhren  liegen 
ans:  Gasröhreii  mit  nnd  ohne  Gewinde,  mit 


Düsseldorf  • Oberbilk,  Plan 
Nr.  30,  erwähnt.  Dafs  es  sich* 
hier  nin  die  Fabricate  eines 
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KapferKtiitzeo,  welche  Künimtlich  eine  »ehr  ge* 
nanc  Bearbeitung  erfordern.  RbeufalU  Beachtung 
verdienen  die  Flantscbcnrdhren  mit  aufge* 
echweifsten  Bunden  und  aufgeschweifstein  Ver* 
stlirkongsring ; ein  in  dieser  WeUe  angefertigtes 
Sttick  wird  der  besseren  Veranschaalichung 
wegen  in  der  Längsrichtung  in  zwei  Hälften 
durchschnitten  vorgofnhrt.  Derartige  Köhren 
eignen  sich  ganz  besonders  für  Steigoleitnngen 
und  für  Leitungen  von  überhitztem  Dampf  bis 
20  Atmosphären  Ueberdmck.  Bobrröhren,  die 
die  Firma  in  anerkannt  vorzüglicher  Aus^ihrung 
hauptsächlich  mit  Gewindeverbindung  liefert, 
werden  hier  mit  den  verschiedensten  Ver* 


Die  Qualität  des  verwendeten  Materials  wird 
durch  eine  Reihe  von  Robrstficken  bezw.  Köhren 
gezeigt , welche  allen  denkbaren  Operationen 
unterworfen  sind,  z.  B.  Umbördeln  nach  anfsen 
nnd  innen,  Znsammenstanchen  in  der  Längs- 
richtung, Zusammendrücken  in  der  Querrichtnng, 
Verjüngen  der  Röhren,  Aufweiten  derselben, 
Biegen  vom  einfachen  Bogen  bis  zur  complicirten 
Spirale  o.  dergl. 

Zum  Schlosse  erwähnen  wir  noch  als  einen 
bis  jetzt  noch  wenig  bekannten  neuen  Artikel  die 
schmiedeisernen , getbeilten,  nach  patentirtem 
Verfahren  geprefsten  Riemenscheiben,  deren  Her- 
stellung insofern  in  den  Rahmen  der  übrigen 


DUssfldorfer  Köhrenindustrie. 


bindungen  ansgeslellt;  auch  auf  das  am  Boden 
liegende  grofse  in  einem  Stück  gewalzte  Flant- 
schenrohr  von  381  mm  Durchmesser  nnd  8600  mm 
Länge  sei  besonders  aufmerksam  gemacht.  Da* 
hinter  steht  ein  Rohr  von  gleichem  Durchmesser 
als  oberer  Theil  eines  Compensationsrohres  in 
einem  Radius  von  1600  mm  gebogen.  Einen 
hervorragenden  IMatz  in  diesem  Ausstellnngs- 
raum  nehmen  die  in  ranstergtiltiger  Ausführung 
angefertigten  Geslängcröhren  für  Bohrzwecke 
mit  an  den  Enden  aufgestauchten,  verstärkten 
Köpfen  ein.  Einen  weiteren  Fabricationszweig 
der  Kohrhütte  bildet  die  Herstellung  von  Masten 
für  Kraft*  und  Beleuchtungsanlagen,  von  denen 
während  der  Dauer  der  Ausstellung  am  grofsen 
Springbrunnen  nnd  vor  der  Maschinenhalle  ver- 
schiedene Exemplare  Verwendung  gefunden  haben. 


Fabrication  pafstt  als  dieselben  aus  Kohrstöcken 
angefertigt  werden  und  zwar  in  der  Weiae,  dat's 
jedes  Rohrstnek  zu  einer  halben  Riemenscheibe 
geprefst  wird. 

In  dem  diesen  Block  durcbschneidenden 
Gang  befindet  sich  die  auf  den  kleinen  Raum 
von  4^«  m im  Geviert  zusammengedrängte  Aus- 
stellung der 

SchAnthaler  Stahl-  und  Eisenwerke,  vorm. 

Peter  Harkort  & Sohn, 

Wetter  a.  d.  Ruhr  (Plan  Nr.  39).  Diese  im 
Jahre  1779  gegründete  Firma,  welche  gegen- 
wärtig mit  1000  Arbeitern  eine  jährliche  Er- 
zeugung von  42  000  t Stahl  und  Eisen  in  Stab- 
end Blechform  liefert,  ist  trotz  der  beschränkten 
Ranmverbältnisse  vortrefflich  vertreten  und  legt 
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die  Menge  der  za  einem  höchst  geschmack* 
vollen  Anfban  vereinigten  iSpecialerzeug* 
nisse  ein  rfihmlirhes  Zengnifs  sowohl  für 
die  Leistnngsfhhigkeit  dieser  alten  Firma 
als  auch  für  den  rührigen  Sinn  ihrer  Ver* 
treter  ab.  Es  wird,  wie  von  vornherein 
bemerkt  werden  möge,  auf  die  Herstellung 
der  besten  Eisen*  und  Stahlsorten  in  allen 
Werksabtheilungeu  der  gröfsto  Werth  ge* 
legt  and  finden  daher  nur  die  reinsten  Koli* 
eisentnarken  Verwendnng.  Unter  den  Stahl- 
grobblechen  wird  die  Herstellung  der  so* 
genannten  Panzerbleche,  welche  in  aus 
zwei  bis  fünf  Lagen  bestehenden  Stücken 
bis  40  mm  Dicke  vorgeführt  werden,  als 
Besonderheit 
betrieben.  Die* 
selben  dienen 
zur  Bekleidung 
vonOeldschrftn- 
ken,  Panzerge* 
wölben  and  Pan* 
zerkammern;  es 
werden  Platten 
bis  4 m Länge 
und  P/<tD  Brei- 
te hergestellt, 
nebst  den  dazu 
gehörigen  Win- 
keln and  La- 
schen, weiche 
ebenfalls  aas 
Panzermaterial 
angefertigtsind. 

Zorn  Einlegen  in 
die  Maaer  der 
Gewölbe  dienen 
die  sogenannten 
Verbondstäbe 
(StahlmitEisen- 
kernen  and 
Eisen  mit  Stahl* 
kernen),  welche 
ebenfalls  zur 
Herstellang  von 
) Fenstergittern 
für  Gefängnifs* 
und  Bankge- 
bäude  verwen- 
det werden  and 
weder  za  zer- 
schlagen noch 
zu  durchfeilen 
sind.  Aas  Stahl 
mit  Eisen  ver- 
banden, werden 
aach  noch  andere  Gegenstände,  z.  B.  Pfiag* 
streicbblecbe,  Platten  für  Zerkleinerongsmaschi* 
nen,  Schiefsplatten  a.  s.  w.  hergestellt.  Unter 
den  Feinblechen  sind  besonders  die  Glanzbleche 


hervorzuheben,  welche,  auf  der  vorigen 
Düsseldorfer  .Ausstellung  zuerst  vorgeführt, 
sich  allmählich  für  manche  Zwecke  braach- 
har  erwiesen  haben.  .Am  meisten  werden 
die  Hochglanzbleche  zu  Bekleidnngen  für 
D.am|)fmuscbinentheile  (('ylinder,  Schieber- 
kasten,  Schutzblech)  benutzt;  sie  verleihen 
der  Maschine  ein  vorthoilhaftos  Aeufsere 
und  sind  auch  im  Betriebe  dauerhaft  und 
bequem.  Für  die  meisteu  der  in  der  Aus- 
stellong  befindlichen  Dampfmaschinen  haben 
uns  diesen  Gründen  die  Hochglanzbleche 
der  genannten  Firma  Verwendung  gefunden. 
Kür  die  Uromantelang  von  Dampfkesseln, 
Oefeii.  lioiirleitniigen  u.  s.  w.  benatzt  man 
vorwiegend 
Halbglanzbloch, 
welches  erheb- 
lich billiger  und 
anch  ziemlich 
dauerhaft  ist. 

Weiterhin  er- 
wähnen wir  die 
zu  den  verschie- 
densten Zwek- 
ken  verwende- 
ten härtbaren 
Stahlbleche,  ge- 
beizte Bleche, 
Dynamo-,  Rol- 
laden-, Stanz-, 
Falzblecbe.  An 
Stabwalzwerks- 
pruduclcn  liefert 
das  Werk  Flufs* 
eisen , welches 
za  Nieten,  Ket- 
ten , Gewehr- 
theilen, Scbraa* 
ben,  Werkzeu- 
gen u.s.  w.  Ver- 
wendung findet, 
ebenso  za  Pro- 
tileisen.  Letzte- 
res wird  durch 
eine  Collection 
von  Stangen 
(rand  bis  lUO 
mm  Durchmes- 
ser and  kantig 
bis  70  mm)  and 
Specialprofil- 
stäbe vertreten, 
ferner  Flufs- 
stahl  für  die 
vielseitigen  Be- 
dürftiisse  der  Kleineisenindastrie.  Aach  die  qaer* 
gewalzten  Rnndstäbe  von  10,  20  und  40  mm 
Durchmesser  aas  Tiegelstahl,  B'lafsBtabl  und  Eisen 
mögen  hier  Erwähnung  finden.  Ein  altes,  sich 


Schönthaler  Stahl-  und  Eisenwerk«, 
vorm.  Peter  Harkort  dt  Sohn. 
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eines  besonders  guten  Hufes  erfreuendes  Krzeug- 
nifs  der  Firma  ist  der  Milanostahl^  welcher  auch 
heute  noch  meistens  aus  Puddelmaterial  herge- 
stellt und  in  Kisten  und  Fässern  öber  die  ganze 
Erde  versendet  wird.  Die  Stäbe  sind  gehärtet 
und  schweifsbar,  glatt  oder  gerippt.  Der  ge- 
rippte Stahl,  welcher  Ramboostahl  heifst,  ist 
wahrscheinlich  eine  Nachahmung  dos  in  alten 
Zeilen  geschmiedeten  Stahls.  Aufserdem  wird 
von  Puddelstahl  noch  Hafhnirstabl  und  Rohstahl 
zum  Verschmelzen  auf  Werkzeugstahl  geliefert. 
Einen  glänzenden  Beweis  für  die  Schweifsbarkeit 
dieses  Pnddelstahls  liefert  ein  ausgestelltes 
Büschel,  welches  aus  27B  Ruten  besteht.  Der 
.\usstellungsthurm  ist  aus  den  vorgenannten  und 
anderen  Erzeugnissen  der  Firma  zusammengesetzt. 
Don  Sockel  bilden  Eisen-  und  Stahlblbcke,  welche  \ 
aus  den  sie  am  Fiifse  umgebenden  Roheisensorten 
and  Erzen  erzeugt  sind.  Aus  diesen  sind  die 
darüber  befindlichen  Elemente  dos  Thurmes  her- 
gestellt. Endlich  sei  noch  anf  den  von  Director 
Schuchart  erfundenen  Foinblecbprobirapparat 
besonders  aufmerksam  gemacht,  dessen  Rcschrei- 
bnng  wir  in  der  nächsten  Nummer  bringen 
werden. 

Zwischen  den  Deutsch  - Oesterreichischen 
Hannesmannröhrenwerken  und  den  Düsseldorfer 
Röhren-  und  Eisenwalzwcrken  stellt  die  Kimia 

J.  P.  Piedboeuf  & Cie.,  A.-G., 

EIUt  bei  Düsseldorf  (Plan  Nr.  35),  Röhrenwerkc, 
stumpf-  und  patentgeschweifste  Röhren,  von  Hand 
geschwcifstcUegonstände,  complcte  Rohrleitungen, 
Cellulose-  und  Papierlumpenkocher,  Oulloway- 
Uühren,  Schlangen  für  Kühl-  und  Wärmzw'ecke 
und  verw  andte  Objecte  aus.  Besondere  Beachtung 
verdient  das  Modell  einer  Zugabsperrvorrichtung 
Hir  Flammrohrkessel,  welche  dazu  dient,  einen 
Ahschlufs  des  Kaminzuges  direct  hinter  dem  Rost 
oberhalb  der  Feuerbrücke  herbeizufahren  und  ans 
einer  Drehklappo  be.-teht,  welche  mittels  einer 
.Achse  vom  Heizerstand  aus  bethätigt  wird.  Auf 
eine  nähere  Beschreibung  dieser  Einrichtung 
können  wir  an  dieser  Stelle  verzichten,  da  wir 
eine  solche  bereits  früher  gebracht  haben.*  Im 
Uebrigen  läfst  sieb  nur  sagen,  dafs  auch  durch 
diese  Ausstellung  der  verdiente  Ruf  der  alt- 
bewährten Finna  aufrecht  eihalten  wird. 

Gebr.  Inden,  G.  m.  b.  H., 

Düsseldorf-Oberbilk  (Plan  Nr.  14),  führen  als  ein- 
zige SpecialitiU  eine  hnchiuteressante  und  reich- 
haltige (‘ollection  von  Hohrx  erbindungsstücken  vor,  1 
unter  denen  wir  die  Verbindungsstücke  mit  auf-  1 
geschweifsten  Bunden,  die  geHchweifsten  Kreuz-  ! 
stücke  und  die  excentrisch  n'ducirten  Verhindungs-  I 
stücke  aus  Tempergufs  erwähnen  möchten:  auch 
auf  die  schiniedeisemen  Hochofcnforineii  sei 

• „Stahl  und  Kiwn“  19t)2,  Nr.  5.  8,  29.5. 


aufmerksam  gemacht,  ebenso  wie  auf  die  aus- 
liegenden  Materialproben. 

Das  letzte  Werk  in  diesem  Block,  das 

Langscheder  Walzwerk  und  Verzinkereien,  A.-G., 
Langschede  (Plan  Nr.  42)  führt  in  Gruppe  2 anfser 
zwei  Blechtafeln  (1500  X 4400  X 0*^3  mm  und 
1250  X 4200  X 0,25  mm),  die  im  Verhältnifs 
zur  Gröfse  sehr  dünn  sind,  verschiedene  elektro- 
lytisch verzinkte  Gegenstände  vor,  sowie  sulche 
Waaren,  die  ans  eigenem  Blech  in  eigener  Werk- 
statt hergestellt  sind,  z.  B.  Dachfenster,  Sehom- 
steinaufsätze  u.  s.  w. 

Im  nächsten  Block  an  dem  breiten  Mittel- 
wege hat  das 

Gufsstahlwerk  Witten,  A.*G., 

Witten  (Plan  Nr.  33)  ausgestellt.  Der  Aus- 
stellungsranm,  welcher  eine  Fläche  von  120  qm 
einnimmt,  ist  von  geprefsten  und  fertig  bearbeit  ten 
Stahlgeschossen  eingefafst,  welche  somit  gleich 
auf  einen  hervorragenden  Fabricationszweig  des 
in  Specialartikeln  vielseitigen  Unternehmens  hin- 
weisen.  Zu  beiden  Seiten  des  Haupteingangs 
befinden  sich  in  zwei  Glasschränken  Walzprofile 
in  reichster  Auswahl  und  zwar  Handelseisen, 
Eisenbahnmaterialien  und  Specialprofile  für  Schiff- 
bau und  für  Gewebrtheile  sowie  eine  hochinter- 
essante Sammlung  von  Gewehrläufen  für  Militär- 
und  .lagdzwecke  (Tiegelstahl  - Qualitätsmarke 
„Excelsior“).  Die  beigefügten  Tabellen  geben 
.Aufschlufs  über  die  grofae  Widerstandsfähigkeit 
dieser  Excelsiorläufe  und  enthalten  die  mit  den- 
selben erzielten  Resultate  bei  auf  behördlichen 
Versuchsanstalten  erfolgten  Probeschfissen  mit 
sehr  erheblich  gesteigerterPulver-  und  HIeiladung. 
Aufserdem  finden  sich  in  den  Schränken  noch 
vor:  Modelle  von  Fahrradtheilon,  von  Ringen 
für  Spinnei*eizwecke,  verschiedenartige  (^ualitäts- 
pruben,  hesehurssichere  Panzerplatten  aus  Nickel- 
stahl,  durchschnittene,  rohe,  vorgoarbeitete  und 
fertige  Stahlgeschosse  verschiedener  Kaliber. 

Der  Stahlformgufs  ist  in  hervorragender  Weise 
vertreten  und  fällt  vornehmlich  durch  seine 
I massigen  .Stücke  und  durch  die  in  der  Herstellung 
complicirten  Theile  auf 

Von  geschmiedeten  und  bearbeiteten  Stücken 
sind  besonders  hervorzuheben : Eine  zweifach 
gekröpfte  Kurbelwelle  von  7*/*  tu  Länge  mit 
Pleuelstangen  für  einen  zur  Verwendung  von 
Hochofengasen  bestimmten,  in  den  gröfsten 
Dimensionen  gehaltenen  Gasmotor;  sodann  einige 
kleinere,  mehrfach  gekröpfte  Kurbelachsen,  eine 
Exconterscheibe  für  die  kaiserliche  Marine  und 
verschiedene  Gefäfse  aus  geschmiedetem  Stahl 
für  Centrifugen. 

Interessant  ist  die  Miniaturausgabe  einer 
dreifach  gekröpften  Kurbelachse  mit  3 Excentern 
im  Gew’icht  von  nur  14*/*  Kilo,  wie  solche  in 
der  Praxis  Verwendung  finden. 
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Dem  Beschaaer  fallen  noch  weiter  anf  einige 
complicirte  gefräste  Stücke  ans  gegchraicdeteni 
hezw.  geprefstem  Stahl  mit  hohen  QualitiUs- 
eigenschaften  fnr  artilleristische  Zwecke  (Klapp* 
Sporen,  Protzösen,  Hremscylinder  u.  s.  w.  und 
die  an  der  Kückwaod  rechts  belindliclie,  tlher* 
sichtlich  gehaltene  Znsamiuenstellnng  einer  Ans* 
wähl  von  Prel'stheilen  uns  Stahlblech  eigener 
Production  fnr  Arlilleriefahrzenge).  Zu  erwähnen 
wäre  noch  ein  in  allen  Theilen  leicht  zerleg* 
bares  7,5  cm-Berggeschntz  moderner  Constniction. 

.\n  das  Giifsstahlw'erk  Witten  schliefsen 
sich  die 

Rheinischen  Stahlwerke,  A.*6.,  Meiderich 

{Plan  Nr.  32),  an.  Letztere  sind  ein  vor  allem 
Walzfabricate  erzeugendes  Hüttenwerk,  welches 
nach  dem  in  den  Jahren  1899  bis  1901  bewerk- 
stelligten omfangreicheo  Neuban  des  Thomas- 
werks mit  anschliefsenden  Walzwerken  imstande 
ist,  allein  an  Walzwerkserzeugnisseu  eine  Jahres- 
production  von  über  300000  t zu  erzielen.  Der 
normale  Rohhlock,  je  nach  dem  hcrzustellcnden 
Walzproduct  im  Gewicht  von  2,5  bis  3 t,  wird 
im  Blockwalzwerk  vorgewalzt  nnd  ergiebt  nach 
rebersclineidung  anf  der  Blockscheero  und  den 
Fertigwalzen  zugeftihrt,  Walzlängen  von  HO  bis 
90  m bei  Knüppeln  und  Platinen,  37  m bei 
preufsischen  Normalschienen,  45  m bei  Quer- 
schwellen, bis  50  in  bei  Trägern,  die  bei  Höhen 
von  20 — 40  cm  in  Liigerlängen  von  18  m gewalzt 
werden,  und  die  doppelten  Längen,  wenn  der 
Block  ungetheilt  zu  den  Kertigstrarsen  kommt, 
was  bei  den  vorhandenen  Walzwerkseinrichtungen 
keine  Schwierigkeit  machen  würde.  Bei  der 
Unmöglichkeit,  Walzfabricate  von  solchen  Längen 
so  zur  Schau  zu  bringen,  wie  sie  sich  im  regel- 
rechten Betrieb  ergeben,  wurde  der  Schwerpunkt 
der  Ausstellnng  darin  gesucht,  einen  etwas  um- 
fassenden (lesammteindrnck  von  der  Gröfse  und 
den  Binrichtuugen  der  Hüttenwerke  zu  geben. 
Dazu  dienen  Photographien  und  das  perspectivischo 
Bild  der  Hüttenanlage,  ferner  Schaukästen,  die 
eine  Sammlung  von  Roheisensorteii  und  Quer- 
Schnittsabschnitten  eutbalten  und  eine  lang- 
gestreckte Bank,  auf  der  Minette,  Kohle,  Koks, 
fenerfeste  Steine  nnd  Schlackenziegel  unter- 
gebracht sind,  die  den  Besitz  der  Rheinischen 
Stahlwerke  an  Erz-  und  Kohlengruben  sowie 
die  mannigrfaltigen  Nebenbetriebe  eines  groJ'sen 
Hüttenwerks  audenten  sollen.  Die  Erzengnisse 
der  Stahl-,  Walz-  und  Hammerwerke  sind  durch 
zwei  Säulen  ans  Rund-  und  Vierkanteisen  sowie 
durch  die  Ausstellungsgegenstände  des  Mittel- 
raumes  vertreten.  Letztere  bestehen  aus  einer 
Pyramide  von  Rohblöcken  und  Brammen , die 
von  dem  normalen  Walzw'erksblock  im  Gewichte 
von  3000  kg  gekrönt  ist,  einer  anderen  ans  vor- 
gewalzten  Blöcken  und  Brammen  sowie  einer 
dritten,  die  sich  aus  Radreifenblöcken,  Eisenbahn- 


I achsen,  Radreifen,  Trägern  und  Winkeleisen  mit 
I einem  gewundenen  Knüppel  als  Abschlufs  auf- 
baut,  ferner  aus  zwei  Geleisejochen  von  ver- 
schiedener Spurweite  und  aufgelegten  Radsätzen 
I von  entsprechender  Spur  und  einer  Anzahl 
: roher  Schmiedestücke  für  Locomotivmaschinen. 

Von  den  weitläufigen  Wohlfahrtseinrichtungen 
I der  Werke  sollen  die  Modelle  des  Kost-  und 
Wohnhauses  für  500  unverheiratheto  Arbeiter 
j und  der  musterhaft  eingerichteten  Werkskranken- 
I Station  eine  .Anschauung  geben,  sowie  die  pboU>- 
'■  graphischen  und  zeichnerischen  Darstellungen  der 
I Aufsen-  und  Innenansichten  der  Kost-  und  Wohn- 
i häuser,  der  Arbeitor-Hrausebadanlagen  auf  dem 
Werk  und  zweier  Arbeiteransicdlungeu. 

Anschliefsend  an  den  Ausstellungsraum  der 
Rheinischen  Stahlwerke  bemerken  wir  mit  Inter- 
esse eine  Reibe  bildlicher  Darstellungen  und  das 
ein  Meisterstück  der  Modellirkunsl  und  der  Fein- 
mechanik bildende  Modell  einer  Kettenbrücke, 
i welche  der  .Ausstellung  der 

Gesellschaft  Harkort 

I iu  Duisburg  a.  Rh.  (Plan  Nr.  31)  angehören.  Diese 
Firma  befafstsichmitder  Herstellungaller  Arten  von 
' Eisencüiistructionen,  mit  der  AnfertigungvonEisen- 
; bahn-  nnd  sonstigen  Wagen,  besonders  aber  mit 
j der  Construction  und  Herstellung  eiserner  Brücken 
I und  der  .Ausführung  der  zugehörigen  Pfeiler- 
I gründuogen  und  Pfeileraufbauten.  Dastechnische 
Bureau  der  Gesellschaft  beiheiligt  sich  ferner 
' sehr  häufig  an  öffentlichen  Wettbewerben  und 
bat  anf  diesem  Gebiete  zahlreiche  Erfolge  anf- 
I zuweisen.  Es  erhielt  die  Firma  beispielsweise 
I beim  Wettbewerb  um  die  Rlieinbiücke  bei  Bonn 
I 1895  und  die  Stiafsenbrficke  bei  Worms  1896 
I den  dritten  Preis,  um  die  Eisenbahnbriieke  hei 
I Worms  1897  nnd  die  Elhbrticke  bei  Harburg- 
, Wilhelinsburg  1897  den  ersten  Preis;  ferner 
i wurde  der  Firma  auf  Grund  von  engeren  Wett- 
bewerben um  die  Moselbrücke  bei  Trarbach,  die 
! Havelhrttcke  bei  Spandau,  die  Ruhrbnicke  an  der 
: Ackerfähre  in  Duisburg  u.  a.  der  Auftrag  zur 
Ausführung  auf  Grund  eigener  Projecte  ertheilt. 
Es  handelt  sich  hiernach  bei  der  Fmna  Harkort 
besonders  um  Bauwerke,  die  ihrer  Gröfse  wegen 
in  wirklichen  Hauausführungen  nicht  zur  An- 
Bcliannng  gebracht  werden  können,  und  mufste 
j sich  dieselbe  deshalb  damit  begnügen , ihre 
^ Thätigkeit  durch  Modelle  und  bildliche  Dar- 
stellungen vorzuführen. 

Das  zur  Aufstellung  gekommene  Modell  von 
5 m Länge,  stellt  das  Project  der  „Gesellschaft 
; Harkort“  Hir  eine  zweite  feste  Rheinbrücke  in 
I Köln  dar,  das  im  engeren  Wettbewerb  1898 
der  Stadt  Köln  eingoreicht  wurde.  Dasselbe 
giebt  das  Bauwerk  einer  versteiften  Ketten- 
brücke über  drei  Oeffnungen  von  110  -f"  2{){> 
llOm  Stützweite  in  */too  der  natürlichen 
Gröfse  wieder. 
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Weiter  finden  wir  eine  bedeutende  Anzahl  ; 
von  Photographien,  Zeichnungen  und  Aquarellen 
auHgestellt,  die  einerseits  das  voi^eftihrte  Modell 
weiter  illuslriren,  andererseits  wirkliche  Bauans-  i 
führungen  iin  Brficken*,  Pfeiler-,  Dock-,  Kraft-  i 
und  Lenchttharmban  u.  s.  w.  vor  Augen  fflhren. 

ln  einem  vollständig  ans  Drahtseilen  nnd  j 
Draht  anfgebauten  Pavillon  von  geschmackvollen 
Formen  fahrt  die  Firma 

Boecker  & Co., 

Schalke  i.  W.  (Plan  Xr.  29)  ihre  Ausstellungs-  | 
objecto  vor.  Es  sollen  in  dem  Anfban  die  I 
gangbarsten  Constructionen  von  Drahtseilen,  deren  ! 
Herstellung  seit  mehreren  Jahrzehnten  eine  her- 
vorragende Specialität  der  Firma  bildet,  sowie 
gezogene  Drähte  aller  Art  zur  Schau  gestellt  j 
werden.  Tn  dem  Innern  des  Pavillons  befindet  | 
sich  an  der  Längsseite  ein  etwa  7 m langer  and  j 
3 m hoher  Ausstellungsschrank,  in  welchem  in  ^ 
decoraliver  Weise  die  Hauptfabricate  der  Firma 
und  zwar  Walzdraht,  gezogene  Eisen-  und 
Stahldrähte  aller  Art,  Drahtstifte,  Springfedern, 
Spiralfedern  n.  a.  w.  untergebracbt  sind.  Es 
sind  in  diesem  Schrank  möglichst  vollständig  die 
mannigfaltigen  Arten  der  Fabricationsproducte  ' 
zusammengestellt,  nm  dem  Beschaner  ein  Bild 
von  der  Leistungsfähigkeit  der  Firma  und  der 
Vielseitigkeit  der  Fabricate  zu  geben. 

Das  Ende  dieses  Blockes  bilden,  Rücken  an 
Rücken  mit  dem  Pavillon  von  Boecker  & Co. 
liegend,  die  .\ufbaue  des  Hochfelder  Walz- 
werk» A.-V.,  Duisburg  a.  Rh.  (Plan  Nr.  2B) 
und  der  Emscher  Hütte  (Plan  Nr.  27).  Das 

Hochfelder  Walzwerk 

beschäftigt  sich  mit  der  Herstellnug  von  Stab-  und 
Fa^oneisen,  Ketten  aller  Art,  Schmiedestücken  und 
Federn.  Vorgeführt  wird  ein  gewaltiger  stockloser 
Anker  neuester  Construction  (Patent  Hall)  von  6 t 
Gewicht  und  eine  Ankerstegkette  gröfster  Ab- 
messungen von82mm  Eisenstärke.  Daran  schliefsen  j 
»ich  Anker  und  Retten  für  Flufsfahrzeuge.  Das  • 
Hochfelder  Walzwerk  hat  in  den  letzten  Jahren 
in  Concurrenz  mit  erstklassigen  englischen  Firmen 
für  die  kaiserl.  deutsche  Marine  sowie  für  eine 
Reihe  ausländischer  Marinen  nnd  einheimischer 
grofser  Privat-Dampfschifffahrts-Gesellschaften 
Anker  und  Ketten  geliefert.  Die 

Emscher  Hotte,  i 

Eisengiefserei  nnd  Maschinenfabrik  vorm.  Heinr. 
Horloh<^  in  Laar  bei  Ruhrort,  stellt  eine  Giefs- 
tischplatte,  eine  gufsciserne  Pfanne  für  Sulfat, 
einen  gufseisernen  Kessel  für  Soda  und  zwei 
gui'seiserue  ScbifTsschrauben  von  2 m Durch- 
messer aus. 

Wenden  wir  uns  jetzt  wieder,  von  dem  Ans- 
Btellnngsraum  des  Phönix  ausgehend,  dem  öst-  { 


liehen  Theil  der  Halle  zu,  so  treffen  wir  zu- 
nächst auf  die  Ausstellung  der  Gewerkschaft 

Grille,  Funke  & Co. 

in  Schalke  i.  W.  (Plan  Nr.  23).  Diese  Firma 
liefert  Fein-,  Riffel-  and  Grobbleche,  gerollte 
Bleche  warm  und  kalt  gebogen,  maschinell  nm- 
gezogene  Böden,  Blecbschmiedearbeiten  für 
Locomotiv-  and  Schiffskessel  nnd  Fenerrohre 
mit  geprefston  Wellen,  System  Kraus.  Unter 
den  zahlreichen  Objecten  dieser  umfangreichen 
Ausstellnng  beben  wir  besonders  das  Material 
eines  ScbiffskeHsels  von  3000  mm  Durch- 
messer und  3000  mm  Länge  mit  zwei  Flamm- 
röhren  hervor.  Derselbe  besteht  aus  einem  Vorder- 
boden,  zwei  Wellrohren  (System  Kraus),  einer 
Feuerbüchse  ans  einzelnen  Theilen  zneammen- 
geHetzt  nnd  einem  Hinterboden.  Weiter  er- 
wähnen wir  eine  .Anzahl  fiach  und  vertieft 
ningezogener  Böden  mit  maschinell  ans-  oder 
eingehalsten  Fenerrohrlöchern  von  besonders 
sorgsamer  und  vollendeter  Ausfühmng  für  Ein- 
und  Zweifiammrohrkessel,  ferner  eine  Reihe  von 
Specialböden  nnd  Blecbscbmiedoarbeitcn,  deren 
vereinzelte  Aufzählung  zu  weit  führen  würde. 
Ans  der  zahlreichen  Collection  von  Blechen 
möchten  wir  das  gebogene  Grobblech  erwähnen, 
das  bot  2000  mm  Breite  nnd  10  mm  Stärke 
25  m lang  ist.  Dasselbe  war  anf  28  Vf  m ge- 
walzt, mnfste  jedoch  wegen  zu  geringer  Höbe 
des  Gebäudes  abgesrbnitten  werden.  Bemerkens- 
worth  sind  auch  die  Warmwalzbleche,  die  io 
Stärken  bis  za  0,05  mm  herab  vertreten  sind. 
Ein  besonderes  Interesse  bietet  ein  Wellrohr 
(System  Krans)  2850  mm  lang  von  800  mm  1.  W. 
und  900  mm  äufserem  Wellendnrchmesser  bei 
12  mm  Blcchstärke.  Dasselbe  ist  an  einem  Ende 
zum  .Anscblufs  an  eine  Fenerbtichse  ningefiantscbt 
and  ausgezogen.  Ein  zweites  Wellrohr  mit  zwei 
geschweirsten  Querrobren  veranschaulicht,  wie 
man  anf  zwei  verschiedene  Allen  Querrohre  ein- 
setzen  kann.  Ueber  die  Fabrication  und  Vor- 
züge der  vorstehend  genannten  Rohre  entnehmen 
wir  dem  reich  ausgestatteten  Katalog  der  Ge- 
werkschaft die  folgenden  Mittheilongen: 

„Es  ist  bekannt,  dafs  geschweifste  Fener- 
rohre  wegen  der  Sicherheit  der  Schweifsung  prak- 
tisch nicht  dünner  als  mit  10  mm  Wandstärke  zur 
Verwendung  gelangen.  Die  durch  Wellnng  her- 
vorgerufene Verstärkung  der  Rohre  gegen  äufsereo 
Druck  wäre  also  erst  nöthig,  wenn  die  Berechnnng 
glatter  Rohre  eine  höhere  Wandstärke  als  10  mm 
erg^obt,  wenn  nicht  im  Interesse  der  Ausgleichung 
der  durch  die  stärkere  Erwärmung  der  Rohre 
bedingten  Spannungen  die  Schaffung  einer  ge- 
wissen Nachgiebigkeit  der  Rohre  in  der  Längs- 
richtung notliwendig  wäre.  Zur  Ausgleichung 
dieser  Spannung  ist  es  jedoch  bei  FeuerrohreD 
nicht  nöthig,  Welle  an  Welle  zu  legen,  es  ge- 
nügt vielmehr,  wenn  in  Entfemangen  von  500  mm 
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einzelne  Wellen  eingeprerst  werden.  Darrh  die 
Art  der  Fabrication  der  Kraoe-Wuletrohre,  bei 
welchen  jede  Welle  einzeln  geprcfet  wird,  ist 
es  möglich,  die  Anzahl  der  Wellen  einestheiU 
der  nöthigen  Elasticitftt,  andemtbeils  der  nöthigen 
Verst&rknng  gegen  hufseren  Druck  anznpassen. 
Dieselben  werden  daher  je  nach  Bedrirfnifs  mit 
Wellen  in  Entfernungen  von  250  bis  500  mm 
ansgeführt.  Der  Vortheil  der  Kransrohre  be^ 
steht  darin,  dafs  die  Flammenfühmng  dnrch  die 
Wellen  nicht  gehindert  nnd  einem  Anfressen  der 
nach  der  inneren  Seite  des  Rohres  vorstehenden 
Wellen  wie  bei  Rohren  anderer  Systeme  vor* 
gebengft  wird.  Auch  wird  dadurch,  dafs  jede 
Welle  für  sich  eingeprefst  wird,  die  nr* 
sprflngliche  Wandstärke  über* 
all  erhalten  nnd  die  bei  der 
Walzung  von  Rohren  vor* 
kommende  Verminderung  der 
Wandstärken,  welche  an  ein- 
zelnen Stellen  bis  zu  25  ^/o 
beträgt,  vermieden.  Es  kann 
also  ein  Kransrohr,  trotzdem 
die  Wellen  weiter  voneinander 
entfernt  liegen,  wenigstens 
mit  dem  gleichen  Druck  be- 
ansprucht werden,  wie  ein 
Wellrohr  anderer  Systeme, 
gleiche  Wandstärke  nnd  glei- 
chen Durchmesser  voraus- 
gesetzt. Die  geringere  Zahl 
der  Wellen  erleichtert  die 
Reinigung  der  Rohre  von  ao- 
haRendem  Kesselstein  bedeu- 
tend. Die  Herstellungsweise 
der  Rohre  gestattet  auch  das 
Einbauen  von  Gallowayrohren 
in  der  Art,  dafs  die  Wellung 
an  der  Stelle,  wo  diese  Rohre 
mit  dem  Flammrohr  verbun- 
den werden,  fortgelassen  wird. 

Wolstrohre,  System  Kraus,  können  auch,  was 
bei  keinem  anderen  System  möglich  ist,  konisch 
hergestellt  werden,  was  von  besonderer  Bedeutung 
ist,  w'enn  bei  Zweiflammrohrkeaseln  der  untere 
Theil  des  Kessels  durch  Passiren  zwischen  den 
hinteren  Enden  der  Flammrohre  zugängig  ge- 
macht werden  mufs.** 

Anschliefsend  an  die  vorstehend  beschriebene 
Ausstellung  befindet  sich,  durch  einen  kleinen 
Gang  getrennt,  die  Koje  der  Firma 

Oeking  A Co., 

Düsseldorf  (Plan  Nr.  22).  Dieselbe  stellt  haupt- 
sächlich Stablformgnfsstficke,  wie  Kammwalzen, 
Zahnräder  u.  s.  w.  mit  geraden  und  Winkelzähnen 
nach  Modell  oder  mit  der  Maschine  geformt  und 
sonstige  Walzwerks-,  Hammerwerks-  und  Ma- 
schinentheile  her.  Als  Specialitäten  werden 


ferner  Grabenschieoen-Nägel,  Stahlradsätze  und 
Stahlräder  für  alle  Transportzwecke  geliefert. 
Zur  Vorführung  gelangen  Stahlformgufsstucke 
für  Marine-  nnd  Transportzwecke,  ferner  Pumpen- 
körper, ein  Strafsenbahn-Motorgebäuse  u.  a. 

W'eitcrbln  folgt  die  Ausstellung  der 

Eisenindustrie  zu  Menden  und  Schwerte,  A.-G. 

Schwerte.  Dieaelboumfafst'FabricateansScbweifs- 
eiseu  und  Siemens-Martin-Flnfseisen,  anfserdeni 
Roheisen  der  verschiedenen  Qualitäten,  wie  solches 
von  der  im  Besitze  der  Gesellschaft  befindlichen 
Johannesbtttte  in  Siegen  hergestellt  wird,  ferner 
Fabricate  von  Kupfer,  Bronce  und  Messing. 


Cu'werkschaft  Grillo,  Funke  & Co. 

Zwischen  zwei  Glasscbränken,  wovon  einer 
eine  Tafel  mit  Specialdrahtstiften  und  Proben 
solcher  Stifte,  sowie  Bruch-,  Biege-  nnd  sonstige 
Qualitätsproben  vou  Flufs-  und  Schweifseisen 
enthält,  während  der  andere  ähnliche  Fabricate 
von  Kupfer,  Bronce  und  Messing  zeigt,  sind 
Siomene-Martin-Blöcke  und  Knüppel  sowie  Rob- 
eisenmasseln  aufgebant,  über  welchen  eine  grofse 
Tafel  mit  sämmtlichen  Profilen,  welche  das  Werk 
walzt,  aufgehängt  ist.  Neben  den  Schränken 
befindet  sich  eine  Aufstellung  von  gewalztem 
Profil-  und  anderem  Eisen  in  Stäben,  und  eine 
ähnliche  Zusammenstellung  in  Kupfer  und  Messing, 
ferner  erblicken  wir  Rohre  und  Bleche  aus 
letztgenannten  Materialien  in  den  verschiedensten 
Bearbeitungen. 

Zwei  im  Vordeigrnnd  aufgebaute  Säulen  fuhren 
Kupfer-,  Bronce-  und  Messingdrähte  verschiedenster 
Stärke,  sowie  Eisen-  und  Stahldrabt  in  den  ver- 
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schiedeneo  HearbeitungAphasen  vor.  Am  Ende 
des  Blockes,  ^e^enüber  dem  Gafsstahlwork  Witt«n, 
lie^t  die  Ansstellung  der 

Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke, 
vormals  Hunscheid  & Co. 

(Plan  Nr.  20).  Dieselbe  umfarst  in  der  Haupt- 
sache folgende  drei  Kategorien: 

1.  LTofsstiieko  aus  Siemens- Martinstabl  bis 
zum  Gewicht  von  45  t per  Slöok. 

2.  Gufsstücko  aus  Temperstahlgufs. 

3.  Gnrs.sthcke  aus  schmiedbarem  Gufs  (Teraper- 
eisen). 

Die  unter  1 aufgeführten  Stücke  tinden  haupt- 
sächlich Verwendung  bei  Walz-  und  Hammer- 
werken, Maschinenfabriken  und  Elektricitäts- 
werken,  beim  Schiffbau,  Oelpressenban,  Bergbau, 
in  BleihüUen  n.  s.  w.  Die  unter  die  zweite 
Kategorie  fallend(Mi  Stücke  sind  grüfslentheils 
Grubenbedarfsartikel,  wie  Rüder,  Kadsiltze  u.s.w., 
während  die  dritte  .\rt  von  (Tufsstücken  aufser 
beim  Grubenbetrieb  auchbei  der  Waggunfabrication 
zur  Herstellung  von  Besclilagthoilen  Verwendung 
findet.  Von  den  vorstehend  genannten  drei 
Materialsorten  sind  Probe-Stäbe  und  -Stücke 
ausgestellt)  ferner  eine  Serie  von  Ourven,  welche 
die  magnetischen  Kigenschaflen  des  Dynamo- 
.Stahles  veranschaulichen.  Endlich  wird  noch  ein 
coinpleter  Schlackenw'agcn  vorgeführt.  Von  den 
einzelnen  Stücken  lieben  wir  besonders  eine  schw'cre 
Blerhwalze  iiii  (tewicht  von  etwa  23  000  kg, 
ein  Kammwalzenduo,  etwa  25  000  kg  schwer,  so- 
wie das  Modell  eines  mehrfach  gelieferten  Walzen- 
Ständers  von  43  OOÜ  kg  (lewicht  hervor.  Die 

Saarbrücker  Gulsstahlwerke,  A.-G., 

Malätatt-Bnrbach  (Plan  Nr.  16),  stellen  Stalil- 
facongufsstücke  von  tadelloser  Aasrühruiig  aus. 
unter  denen  das  20  t schwere  Winkelrad  des 
V^^rgelogcs  einer  5000  Walzenzug-Reversir- 
maschine  sowie  eine  25  t wiegende  Steven- 
garnitor  besonders  erwähnt  worden  mag.  Die 
Qualität  des  Materials  wird  durch  eine  Reihe 
von  Zerreifs-,  Biege-,  Schmiede-  und  Brnchproben 
illustrirt. 

Die  nordüstliche  Ecke  dieses  Blockes  wird 
durch  die  Aufbane  des  Eisen  Werkes  Kletten- 
berg,  (t.  m.  b.  H.,  Küln  - Sülz,  der  West- 
fälischen Stanz-  lind  Emaillirwerke  nnd  der 
F*ahrendeller  Hütte,  Winterberg  Ä .Türes, 
Bochum,  eingenommen  (Plan  Nr.  13,  14  und  12). 

Die  erste  der  genannten  Finnen  stellt  eine 
(’ollection  .Migüsse  aus  Roformgufs  Leaser-Bofs- 
hardt  aus.  Dieses  Material,  über  dessen  Her- 
stellungsart ein  geheimnifsvoller  Schleier  gedeckt 
ist,  ist  angeblich  bestiimnt,  auf  (Trund  seiner 
physikalischen  EigenHchaften  die  Fa<;onstürke 
aus  Schmiedeisen  infolge  der  leichteren  Form- 
gebung und  der  dadurch  ermöglichten  billigeren 
Hemtcllung  zu  ersetzen. 


Die  Westfälischen  Stanz-  and  Emaillirwerke 
führen  Herde  und  Geschirre  in  Relief-Emaille  als 
Ersatz  für  Majolika  vor.  Beigelegte  Proben  be- 
weisen, dafs  die  Emaille  mit  dem  Eisen  bricht,  aber 
nicht  von  demselben  abspringt.  Die  Ausstellnng 
der  Fahrendeller  Hütte  umfafst  Siemens-Martin* 
Stablfai^ongnfsstticke  wie  Maschinentheile,  Räder, 
Walz-  und  Hammerwerkstheile  n.  a. 

Gegenüber  dem  Saarbrücker  Gufsstablwerk, 
durch  einen  schmalen  (>ang  davon  getrennt, 
liegen  die 

Westfälischen  Stahlwerke, 

Buchum  (Plan  Nr.  11).  Hier  tinden  wir  die 
folgenden  Kategorien  vertreten:  1.  Oberban-  und 
rollendes  Material  für  Eisenbahnen  und  Strafsen- 
bahneu,  2.  Schmiedestücke  nnd  3.  Stahlfayon- 
gufsstiieke.  Der  Kategorie  Nr.  1 gehören  die 
folgenden  Objecte  an  : Proülabschnitte  von  Killen- 
schienen  und  Vignolschicnen  in  allen  vurkommeo- 
den  Gewichten  bis  zu  den  leichtesten  Grnben- 
«chienen,  Schienenstofsverbindangen  aller  .\rt, 
worunter  besonders  eine  eigene  patentirle  Stofs- 
verbindnng  besonders  hervorzuheben  ist;  ferner 
sehen  wir  eine  Rillenscliienenweicbe  (System 
Westfälische  Stahlwerke) , deren  Zunge  aus- 
gewechselt werden  kann,  ohne  dafs  das  Pflaster 
oder  die  Stral'sendecke  anfgerissen  zu  werden 
braucht,  eine  Nurmal-Staatsbahnweiehe  mit  zuge- 
hörigem Herzstück  und  Stellvorrichtung,  Strafsen- 
und  Kleinbahnkreiizangen  in  den  gebräuchlichsten 
AusfiihruDgen.  Die  Qualität  des  Materials  wird 
durch  Brnchproben,  sowie  einige  aus  Schienen 
geschmiedete  Gegenstände  veranschaulicht. 

Wir  erwähnen  weiter  Radsätze  mit  geschmie- 
deten Speichenrädern  für  Voll-  und  Kleinbahnen, 
solche  mit  Stahlgufsradsternen  für  Schnellzug- 
locomotiven,  sowie  gewalzte  Bandagenringe  bis 
zu  den  gröCsien  Durchmessern.  Walzeisen  wird 
durch  die  Abschnitte  der  gangbarsten  von  der 
Firma  gewalzten  Stab-  und  BandeisenprofUe  ver- 
treten. Von  Schmiedestücken  erwähnen  wir  eine 
fertig  bearbeitete  Kurbelwelle  für  einen  trans- 
atlantischen Schnelldampfer,  eine  ausgebohrte 
Schraubonwelle,  zwei-  und  dreifach  gekröpfte 
Knrbelwellen  und  eine  Kurbel  für  eine  Walzen- 
zugmaschine. Der  Stahlfacongufs  wird  durch 
eine  gröfsere  .Anzahl  von  Objecten  vorgeführt. 
unter  denen  ein  corapleter  Hintersteveii  mit 
Ruderrrahmen  und  Schraube,  ein  Walzenständer, 
eine  fertig  gedrehte  und  polirte  Kaliberwalze, 
sowie  ein  completer  auf  130  Atra.  abgeprefster 
Druoksatz  erwähnt  werden  mögen. 

ln  nnmittelbarer  Nachbarschaft  der  West- 
fälischen Stahlwerke  liegt  der  Aufban  der  Firiny 

G.  & I.  iaeger, 

Elberfeld  (Plan  Nr.  10),  der  gröfsten  Eisen- 
nnd  Metallgiefserei  des  Wupperlhals;  dieselbe 
fertigt  als  Specialiiät  Achsbuchsen  für  Staats- 
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und  Kleinbahnen  an,  für  welche  sie  zuei*st  in 
Deutschland  die  Maschinenformerei  in  Anweniung 
brachte.  Sie  ist  heute  Hanpilieferantin  der 
deutschen  sowie  vieler  ausländischen  Staats- 
babnen.  Aasgestellt  sind  Achsbüchsen  für  Tender- 
locomoiiven,  D-Zug-,  Personen-  nod  Giiterzug- 
wagen  in  mannigfachen,  znm  Theil  patentirten 
Constructionen.  Einige  durchschnittene  Theilc 
zeigen  die  innere  Anordnung  der  Lagerscbalen 
und  Schmiervorrichtungen.  Letztere,  auf  welche 
mit  Rücksicht  auf  das  Warmlaufen  der  Ach.'^en 
ein  besonderes  Gewicht  zu  legen  ist,  sowie  die 
staubsicheren  Abdichtungen  sind  an  den  aus- 
gestellten Gegenständen  in  den  denkbar  ver- 
schiedensten .Ausfhbrungen  zu  ersehen.  Weiter 
linden  wir  noch  Achsbüchsen  für  Strafsenbahnen, 
Klein-  und  Feldbahnen  verschiedenster  Art.  AU 
weitere  Spedalitäten  dieser  Firma  seien  noch 
Drehscheiben  für  Industriebahnen,  Gnrsarmaturen 
für  elektrische  Lichtmaste  sowie  für  Leitungs- 
maste der  elektrischen  StniUenbahnen  erwähnt, 
weiche  letzteren  in  vielen  gröfseren  Städten 
Deutschlands  und  des  Auslands  Aufnahme  ge- 
funden haben. 

Weitere  Erzeugnisse  sind  MufTenrühreu,  sowie 
die  für  Dampf-,  Gas-  und  Wasserleitungen  aller 
Art  benötbigten  Rohr-  und  Formstücke,  endlich 
Haugufstbeile  aller  Art,  Filter])re88en , Rühr- 
werke n.  8.  w.  Die  seit  einigen  Jahren  angegliederto 
Kesselschmiede  befafst  sich  mit  dem  Han  von 
Bchmiedeisemen  Apparaten  für  die  chemische 
Industrie,  Dampfkesseln  u.  s.  w. 

Die  Ausstellung  von 

C.  Senssenbrenner 

Maschinenfabrik,  Kesselschmiede,  Hammerwerk, 
Düsseldorf  - Obercassel  (Plan  Nr.  10  umfafst  in 
Gruppe  II  eine  Reihe  von  Gefäfsen,  Transport- 
und  Vertheilnngsvorrichtungen  (Giefspfunnen  and 
Giefswagen)  znm.  Aufnehmen  von  flüssigem  Eisen 
und  Stahl  ans  den  verschiedensten  Schmelzstätten 
(Hochöfen,  Martinöfen,  Cupolöfen  n.  s.  w.)  zum 
Weiterbeförden  desselben  und  Vertbeilen  in  die 
Mischer,  Converter,  Coquillen  und  die  verschieden- 
sten Arten  von  Giefsformen. 

Da  die  moderne  Technik  den  Transport  grol'ser 
Mengen  flüssigen  Eisens  und  Stahls  erfordert  and 
infolgedessen  die  Transportvorrichtungen  immer 
schwerer  nnd  complicirter  ausfallen,  ist  es  voll-  , 
ständig  zu  begreifen , dafs  auch  für  diesen 
Fabricationszweig  eine  Specialfabrik  eine  volle 
Daseinsberechtigung  bat.  Neben  einigen  kleineren,  ‘ 
der  Vollständigkeit  halber  vertretenen  Hand-  | 
pfannen,  bemerken  wir  gröfsere  Krahnpfannen 
mit  Vorrichtungen  znm  Abschäumen  und  sicheren 
Giefsen  des  flüssigen  Metalls  über  den  Rand  der 
Pfanne  und  mittels  Stopfen  vom  Boden  derselben. 
Es  wird  damit  anch  den  modernen  Anforderungen 
Rechnnng  getragen,  welche  von  seiten  der  Auf- 
sichtsbehörden in  Bezug  auf  diese  Apparate  ge- 


stellt werden.  Ein  Transportwugen  für  flüssiges 
Roheisen  von  7V«  t Inhalt  mit  neuer  Kipp- 
vorrichtnng  der  Pfannen  dürfte  gleichfalls  das 
Interesse  des  Fucbnianiies  erregen.  Sodann  ist 
ein  genau  dem  Original  iiachconstruirtos  nnd 
vollständig  in  Eisen  in  den  kleinsten  Details 
noch  vollkommen  durchgearbeitetes  Modell  eines 
elektrisch  betriebenen  Giefswagens  ausgestellt, 
der  namentlich  für  den  Bessemerbetrieb  geeignet 
ist.*  Die  Pfanne,  welche  an  einem  4 m langen 
Auslegearm  aufgehärigtist,  kann  an  diesem  gehoben 
und  gesenkt,  der  ganze  Ausleger  im  vollen  Kreis 
mit  der  Pfanne  gedreht  werden.  Sodann  ist  noch 
eine  Fahrvorrichtung  für  den  ganzen  Wagen, 
eine  Vorrichtung  zum  Kippen  und  Verschieben 
der  Pfanne  in  der  Richtung  des  Anslegers  vor- 
handen. 

Am  südlichen  Ende  dieses  Blockes  angrenzend 
an  Gruppe  Nr.  1 liegt  die  Ausstellung  der  Firma 

Eduard  Laeis  & Co., 

Eisengiesserei  und  Maschinenfabrik  Trier  (Plan 
Nr.  6,  7,  B).  Dieselbe  umfafst  in  geschlossenem 
Kaum  etwa  300  qm  Bodenfläche  and  zerfällt  in 
di*ei  Abtheilungen,  von  denen  Abtheilnng  I, 
Maschinen  für  Hütten- und  Stahlwerke  uns  beson- 
ders interessirt.  Wir  flndon  hier  eine  grofse, 
verticale  Pendelsäge  für  elektrischen  Antrieb  mit 
hydranlischem  Vorschub  znm  Schneiden  von  Pro- 
tiloD  bis  zu  550  m Höhe;  eine  Horizontalbeifssäge 
mit  aufmontirtem  Elektromotor  von  120  P.S., 
zweckentsprechender  bydraulischer  Querbewegnng 
des  Tisches,  speciell  eingerichtet  zum  Schneiden 
von  J-Trägern  bis  1 lu  Höhe;  eine  Glocken- 
mühle  mit  Horizontal-Mahlscheiben  zum  Zer- 
kleinern von  gebranntem  Dolomit,  einen  Dolomit- 
kneter zum  Mischen  von  gemahlenem  Dolomit  mit 
Tbeer,  einen  grofsen  Kollergang  zu  demselben 
Zweck  mit  nnabhängig  voneinander  laufenden 
Läufern,  welche  doppelt  gelagert  und  je  4000  kg 
schwer  sind,  eine  coinplete  Converterbodenstampf- 
maschine  nebst  zugehöriger  Form  nach  System 
Bruno  \'ersen  in  Dortmund  und  eine  hydranlische 
Steinpresse  zur  Herstellung  feuerfester  Dolomit- 
steine unter  einem  Druck  von  einer  Million 
Kilogramm.* 

Abtheilung  II  zeigt  eine  vollständige  Ziegelei 
und  Abtheilung  UI  eine  hydranliache  Anlage; 
letztere  umfafst  ein  Horizontal-Doppelpampwerk 
mit  zugehörigem  Hoch-  und  Niederdruck- Accu- 
mulator,  sowie  eine  Serie  von  fünf  verschiedenen 
hydraulischen  Prefstypen  zur  Herstellung  von 
Trottoir-  und  Mosaikplatten,  Wandplatten,  Beton- 
bodenbelegen,  Terazzoplatten  und  dergl.  mehr. 

(Schlufs  folgt.) 

• Vergl.  „Stahl  und  Eisen“  UK>1  S.  275. 

• Die  Beschreibung  einer  vollständigen  Dolomit- 
anlage  für  Btahlwerke  uach  deu  Ausführungen  der  Firma 
Laeis  behalten  wir  uns  für  eine  spätere  Nummer  vor. 
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Die  Eisenbahnen  der  Erde  im  19.  Jahrhundert. 


Unter  dieser  Uoborschrifi  bringt  das  neueste 
Heft  des  nArchiva  für  Eisenbahnwesen*  aus  Anlafs 
des  abgelaufenen  Jahrhunderts  einen  höchst  inter- 
essanten Rückblick  aui  die  Entwicklung  der  Eisen- 
liahnen,  dom  eine  grofso  Anzahl  Tabellen  und  eine 
bildliche  Darstellung  beigefügt  ist.  Wir  lassen 
<)as  Wichtigste  aus  diesem  Artikel  folgen: 

Die  Anwendung  ron  Spurbahnen  zur  Fort- 
bewegung von  Lasten  ist  schon  Jahrhunderte  alt 
Sicher  ist,  dafs  im  Anfang  des  16.  Jahrhunderts 
in  den  Bergwerken  am  Harz,  im  Erzgebirge  und 
in  Tirol  hölzerne  Spurbahnen  zur  Beförderung 
mit  R&dern  versehener  Kästen  (Hunde)  benutzt  | 
wurden.  Diese  Beförderungsweise  soll  zur  Zeit  ' 
der  Königin  Elisabeth  durch  deutsche  Bergleute, 
die  von  dieser  Herrscherin  angeworben  waren,  in 
England  bekannt  geworden  sein,  wo  sie  im  Laufe 
des  17.  und  18.  Jahrhunderts  ausgedehnte  An- 
wendung fand  und  wo  die  tirsprOnglicho  hölzerne 
Spurbahn  sich  nach  und  nach  zu  dem  aus  Holz 
und  Eisen  horgestellten  Geleise  entwickelte. 

Diese  früheren  Spurbahnen  und  Geleise,  auf 
denen  die  Fortbewegung  der  Lasten  durch  die 
Muskelkraft  von  Menschen  oder  Thieren  erfolgte, 
hatten  nur  Werth  für  beschränkte  örtliche  Zwecke. 
Erst  dem  19.  Jahrhundert  war  es  Vorbehalten, 
durch  die  Verbindung  der  Spurbahn  mit  der 
Dampfkraft,  die  inzwischen  schon  auf  anderen 
Gebieten  sich  zu  einer  mächtigen  GehQlfin  des 
Menschen  entwickelt  hatte,  die  Eisenbahnen  im  { 
heutigen  Sinne  des  Wortes  und  damit  ein  Ver- 
kehrsmittel von  gröfster  Leistungsfähigkeit  zu 
schaffen,  das  bestimmt  sein  sollte,  den  gewaltigsten 
Einflufs  auf  alle  Verhältnisse  dos  menschlichen 
J^ebens  auszuüben  und  diesem  Jahrhundert  sein 
eigenartiges  Gepräge  aufzudrUcken. 

Der  Ablauf  des  Eisonbahnjahrhunderta  giebt 
den  Anlafs,  einen  Rückblick  auf  die  in  ihm  voll-  , 
zogeno  Entwicklung  der  mit  Dampflocomotiven  | 
befahrenen  Schienenwege  zu  geben. 

Die  erste  für  öflentlichen  Verkehr  bestimmte  | 
I.K)comotivei.4enbabn.  die  21  km  lange  Strecke  ' 
Stookton — Darlington  in  England,  wurde  am  j 
27.  September  1825  eröffnet.  Die  grofso  Bedeutung 
dieses  neuen  Beförderungsmittels  wurde  von  ein-  i 
sicbbsvollen  Männern  allerorten  erkannt,  und  ob-  I 
gleich  es  auch  nicht  an  Zweiflern  und  Solchen  | 
fehlte,  die  Bedenken  und  Befürchtungen  der 
mannigfachsten  Art  geltend  zu  machen  suchten, 
so  fand  die  Eisenbahn  doch  sehr  rasch  weite  Ver- 
breitung: In  England  waren  am  Schlüsse  des 

Jahres  1840  schon  1848  km  Eisenbahn  im  Betrieb. 
In  Frankreich,  w<>  die  erste  Locomotivbahn  zwi- 
schen Etienne  und  Andrezieux  im  Jahre  1882  er- 
öffnet wurde,  waren  Ende  1840  497  km  im  Be- 


trieb. Deutschlands  erste  mit  Dampf  betriebene 
Eisenbahn  war  die  am  7.  December  1885  eröffnute 
6 km  lange  Strecke  Nürnberg— Fürth ; wie  richtig 
aber  gerade  auch  in  Deutschland  gleich  von  Anfang 
an  die  Bedeutung  der  Eisenbahnen  erkannt  wurde, 
geht  daraus  hervor,  dafs  hier  Ende  1840  schon 
549  km  im  Betrieb  waren,  also  mehr  als  in  Frank- 
reich In  Belgien  wurde  die  erste  Eisenbahn 
zwischen  Brüssel  und  Mechoin  in  demselben  Jahre 
wie  in  Deutschland,  1885,  eröffnet;  bis  End«  1840 
waren  in  dem  industriereichen  Lande  886  km  im 
Betrieb.  In  Oesterreich -Ungarn  wurde  die  erste 
Locomotiveisenbahn  zwischen  Wien  und  Wagram 
im  Januar  1888  eröffnet,  am  Schlüsse  des  Jahres 
1840  waren  144  km  im  Betrieb.  In  Rufsland 
wurde  die  erste  Eisenbahn  mit  Locomotivbetrieb, 
die  26  km  lange  Strecke  Petersburg — Zarskooselo 
im  Jahre  1888  eröffnet;  es  dauerte  dann  aber  bis 
zum  Jahre  1845,  bis  eine  weitere  Strecke  (der 
Warschau  — Wiener  Eisenbahn)  zur  Eröffnung  kam. 

Von  den  übrigen  Ländern  Europas  begannen 
im  vierten  Jahrzehnt  des  vorigen  Jahrhunderts 
noch  Italien  und  die  Niederlande  mit  dem  Eisen- 
bahnbau, aber  nur  in  sehr  geringem  Umfange;  in 
Italien  wurde  als  erste  Eisenbahn  die  Strecke 
Neapel — Portici  im  Jahre  1839)  eröffnet,  in  den 
Niederlanden  in  demselben  Jahre  die  Eisenbahn 
Amsterdam— Hartem.  In  allen  übrigen  europäi- 
schen Ländern  wurde  erst  später  mit  dem  Bau 
von  Eisenbahnen  vorgogangon. 

Mit  besonderer  Thatkrafi  wurde  der  Bau  von 
Eisenbahnen  in  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika  in  Angriff  genommen.  Hier  wurde  im 
Jahre  1880  die  erste  Eisenbahnstrecke  zwischen 
Baltimore  und  Ellicotsmills  eröffnet  und  der 
Bahnbau  danach  so  gefördert,  dafs  Ende  1840 
schon  4584  km  Eisenbahnen  im  Betrieb  waren. 
Von  den  übrigen  Ländern  Amerikas  haben  im 
vierten  Jahrzehnt  die  Insel  Cuba  und  Britisch- 
Nordamerika  (Canada)  mit  dem  Bahnbau  begonnen. 

Auf  den  drei  übrigen  Erdtheilen  — Asien, 
Afrika  und  Australien  — wurde  der  Bau  von 
Eisenbahnen  erst  im  Laufe  des  6.  Jahrzehnts  des 
vorigen  Jahrhunderts  in  Angriff  genommen* 

Am  Schlüsse  des  Jahres  1840  waren  danach 
im  ganzen  rund  7700  km  Eisenbahnen  im  Betrieb. 

Der  Zuwachs  der  Eisenbahnlänge  der  Erde 
im  ganzen  vom  Jahrzehnt  1840  bis  1850  hat  bis 
1880  bis  1600  stetig  zugenommen  und  zwar  in 
beträchtlichem  Mafse,  er  ist  im  letzten  Jahrzehnt 
(1890  bis  1900)  dagegen  bedeutend  heruntergegangen. 
i Der  Zuwachs  stieg  von  80900  km  im  Jahrzehnt 
! 1840  bis  1850  auf  69400  km  in  1850  bis  1860. 

weiter  auf  101800  in  1860  bis  1870,  auf  162600  in 
i 1870  bis  1880,  auf  244  900  in  1880  bis  1690  und 
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sank  dann  im  letzten  Jahrzehnt  auf  172800  km^ 
also  um  Ober  70000  km. 

In  Europa  war  boreiU  im  Jahrzehnt  1880/90 
ein  Rückgang  der  Bauthätigkeit  gegen  das  vorher- 
gehende eingetreten,  w&hrend  diese  zu  derselben 
Zeit  in  Amerika  einen , in  gleicher  Kühe  vorher 
nicht  dagewesenen  Aufschwung  aufweist.  Dagegen 
zeigt  sieh  bei  letzterem  Erdtheil  auch  im  letzten 
Jahrzehnt  der  si&rkste  Rückgang  — um  86000  km; 
ein  Rückgang,  der  ausschliefsUch  von  den  Vereinigten 
Staaten  herrUhri,  wo  der  frühere  rasche  Aufschwung 
zum  Theil  auf  ungesunder  Grundlage  beruhte. 

In  Deutschland  findet  sich  der  stärkste  Auf- 
schwung im  Eisenbahnbau  in  dem  Jahrzehnt  1870 
bis  1880  mit  einer  Zunahme  von  14200  km;  der 
danach  in  den  zwei  letzten  Jahrzehnten  eingetrotene 
Rückgang  ist  nur  mäfsig.  ln  Qrolsbritannien  und 
Irland  hatte  der  Zuwachs  an  Eisenbahnlängo  be- 
reiU  ira  Jahrzehnt  1840  bis  1860  mit  9400  km 
seine  grOfste  Hübe  erreicht,  die  nur  annähernd 
im  Jahrzehnt  1860  bis  1870  mit  8200  km  wieder 
erreicht  wurde;  später  zeigt  sich  ein  stetiger,  sehr 
beträchtlicher  Rückgang.  Rufsland  dagegen,  das 
allerdings  im  Verhältnifs  zu  seiner  Flächongrüfso 
nur  noch  sehr  spärlich  mit  Eisenbahnen  versehen 
ist,  weist  am  Schluss«  des  Jahrhunderts  eine  sehr 
beträchtliche  Thätigkeit  im  Eisenbahnbau  auf.  — 

Am  Schlüsse  des  Jahres  1900  waren  auf  der 
gesammten  Erde  790126  km  Eisenbahnen  im  Be- 
trieb, eine  Länge,  die  nahezu  dem  20 fachen  des 
Umfangs  der  Erde  am  Aequator  (40070  km)  gleich- 
kummt  und  das  Doppelte  der  mittleren  Entfernung 
des  Mondes  von  der  Erde  (884420  km)  noch  um 
mehr  als  21000  km  Obertrifft.  Die  für  die  Eison- 
bahnlängo  angegebenen  Zahlen  bezeichnen  die 
Bahn-,  nicht  die  Geleislängen,  die  bei  den  vielen 
zwei-  und  mohrgeleisigen  Eisenbahnen,  die  sich 
namentlich  in  Europa  und  in  Nordamerika  finden, 
bedeutend  grüfser  sind.  Boi  den  angegebenen 
Zahlen  sind  aufser  den  vollspurigen  Hauptbahnen 
auch  die  für  öffentlichen  Verkehr  bestimmten 
schmalspurigen,  sowie  die  voll-  und  schmalspurigen 
Nebenbahnen  einbegriffen.  Die  unter  den  Begriff 
nKleinbahnen‘*  fallenden  Eisenbahnen,  namentlich 
städtische  Strafsenbahnen  und  dergl.,  sind  dagegen 
nicht  einbegriffen. 

Von  den  einzelnen  Erdtheilen  steht  in  Bezug 
auf  die  Eisenbahnlänge,  wie  auch  in  den  Vor- 
jahren, Amerika  mit  402171  km,  also  mit  mehr 
als  der  Hälfte  der  gesammten  Länge  der  Eisen- 
bahnen der  Erde,  ol>enan.  Danach  folgen  Europa 
mit  283  525  km  und  mit  wesentlich  kleineren 
Zahlen  Asien,  Australien  und  Afrika. 

Unter  den  einzelnen  Staaten  haben  die  Ver- 
einigten Staaten  von  Amerika  in  ihrem  weit  aus- 
gedehnten Gebiet  das  gröfste  Eisenbahnnetz  — 
811094  km.  Das  zweitgröfste  Netz  hat  Deutsch- 
land mit  5t  391  km.  Darauf  folgt  das  europäische 
Rufsland  mit  48 107,  Frankreich  mit  42827,  Britisch- 
Ostindien  mit  38285,  Oesterreich  • Ungarn  mit 


86883,  Qrofsbritannien  und  Irland  mit  85186, 
Britisch  - Nordamerika  mit  28697  km  Eisenbahn. 
Die  übrigen  Staaten  haben  durchgängig  wesentlich 
kleinere  Netze. 

Die  Dichtigkeit  des  Eisonbahnnetzos,  d.  h.  das 
Verhältnifs  der  Eisenbahnlängo  zur  Fläohongröfse, 
ist  am  gröfsitm  in  dem  industriereichen,  dicht- 
bevölkerten Königreich  Belgien,  wo  nahezu  22  km 
Eisenbahn  auf  je  100  qkm  Fläche  kommen.  Nicht 
viel  weniger  dicht  ist  das  Netz  im  Königreich 
Sachsen  mit  19  km  Eisenbahn  auf  100  qkm.  Da- 
nach folgen  in  Bezug  auf  die  Dichtigkeit  des 
Netzes:  Baden  und  Elsafs-Lothringen  mit  je  13  km. 
Grofsbritannien  und  Irland  mit  11,4  km,  das 
Deutsche  Reich  im  Durchschnitt  und  die  Schweiz 
mit  jo  9,5,  die  Niederlande  mit  8,6,  Frankreich 
mit  8 km  Eisenbahn  auf  je  100  qkm  Fläche.  Die 
geringste  Dichtigkeit  findet  sich  in  Europa  in 
dem  weit  ausgedehnten,  dünn  bevölkerten  Nor- 
wegen mit  nur  0,6  km  Eisenbahn  auf  100  qkm 
Fläche.  Nur  wenig  gröfsere  Dichtigkeit  hat  das 
Eisenbahnnetz  des  europäischen  Rufsland,  wo 
0,9  km  Eisenbahn  auf  dieselbe  Fläche  kommen. 
Von  den  aufsereuropäischen  Ländern  stohon  in 
Bezug  auf  Dichtigkeit  die  Vereinigten  Staaten 
obenan  mit  4 km  auf  100  qkm.  Danach  folgen 
die  australische  Colonie  Victoria  mit  2,8,  Portu- 
giesisch-Indien  mit  2,2,  die  britische  Colonie  Natal 
mit  1,7  km  auf  jo  100  qkm.  ln  allen  übrigen 
Ländern  ist  die  Dichtigkeit  des  Eisenbahnnetzes 
wesentlich  geringer. 

Das  Verhältnifs  der  Eisenbahnlängo  zur  B«- 
völkerungszahl  ist  in  Europa  am  gröfsten  in  dem 
in  einzelnen  Landestheilen  dünn  bevölkerten 
Königreich  Schweden,  wo  22,4  km  Eisenbahn  auf 
je  10000  Einwohner  entfallen.  Danach  folgen 
Dänemark  mit  12,8,  die  Schweiz  mit  11,4,  Frank- 
reich mit  11,1,  Bayern,  Baden  und  Elsafs-Lothringen 
mit  je  11  km  Eisenbahn  auf  je  10000  Einwohner. 
Aufsercuropäisoho  Staaten,  in  denen  sich  bei  ge- 
ringer Bevölkerung  schon  ein  ausgedehnteres 
Eisenbahnnetz  findet,  weisen  für  dieses  Verhältnifs 
zum  Theil  wesentlich  höhere  Zahlen  auf,  wie  die 
Colonie  Westaustralien  180,6,  die  Colonie  Queens- 
land 93,  Südaustralien  88  km  Eisenbahn  auf  je 
10000  Einwohner.  — 

Der  Zuwachs,  den  die  Eisenbahnen  der  Erde 
in  der  Zeit  vom  Schlüsse  des  Jahres  1895  bis 
dahin  1900  erhielten,  beträgt  89689  km.  Dieser 
Zuwachs  übersteigt  den  des  Zeitraums  1890  bis 
1895  um  5180  km.  Die  Thätigkeit  im  Eisenbahn- 
bau hat  sich  also  in  der  zweiten  Hälfte  des  letzten 
Jahrzehnts  wiecler  etwas  gehoben.  Dazu  haben 
besonders  Europa  und  Asien  beigetragen,  bei  denen 
der  Zuw’aclis  in  1895  bis  1900  gegen  1890  bis  1895 
um  über  4100  und  6700  km  gröfser  geworden  ist. 
Ebenso  ist  auci)  der  Zuwachs  Afrikas  gestiegen 
um  rund  3600  km.  Der  Zuwachs  Amerikas  ist 
dagegen  um  7600  km  ge.sunken,  ebenso  der  Zu- 
wachs in  Au.stralien  um  fast  1700  km. 


Digiti. 


l^cd  uy 


780  Stahl  aDd  Eiseit 


DU  EUenbahntn  der  Erde  im  J9,  Jahrhundert. 


ii.  Jahrg.  Nr.  U. 


Von  den  wichtigeren  Lfindern  hat  Deutschland  i 
sein  Eisenbahnnetz  im  letzten  Jahrfünft  wieder 
stärker  als  in  der  ersten  Hälfte  der  neunziger 
Jahre  erweitert  und  wieder  fast  den  Zuwachs  der 
Jahre  1885  bis  1890  erreicht.  Auch  Oesterreich* 
Ungarn  zeigt  einen  sehr  beträchtlichen  Aufschwung,  ’ 
den  stärksten  seit  1880.  Dagegen  hat  in  Frank*  ] 
reich,  in  Grofsbritannien  und  Irian«!,  im  britischen  | 
Nordamerika  und  vollends  in  den  Vereinigten 
Staaten  die  Entwicklung  bei  weitem  nicht  die  | 
Stärke  der  früheren  Perioden  erreicht;  in  der  | 
nordamerikanisohen  Union  ist  der  Zuwachs  von  I 
61  673  km  im  Jahrfünft  1880  bis  1885  und  60901  km  | 
ini  Jahrfünft  1883  bis  1890  auf  24  022  km  in  den  | 
Jahren  1890  bis  1896  und  gar  auf  18663  km  in  | 
den  Jahren  1895  bis  1900  gefallen. 

Die  Berechnung  der  auf  die  Eisenbahnen  der 
Erde  verwendeten  Anlagekosten  ist  mit  den  grOfsten 
SohwierigkeittMi  verknüpft.  Die  durchschnittlichen  i 
Kosten  eines  Kilometers  bahnlänge  in  Europa  , 


ergeben  sich  zu  292  822  M,  die  Kosten  für  die  am 
Schlufs  des  Jahres  1900  in  Europa  im  Betrieb 
gewesenen  28S525  km  berechnen  sich 
also  zu  292  322  X 283  526  . . 82  880  595  050  ^ 
und  für  506  600  km  aufser* 
europäische  Eisenbahnen 
zu  U3  691  X 506  600  , 72  798  860  600  „ 

Zusammen  Anlagekapital  der 
Eisenbahnen  der  Erde  am 
Schlüsse  des  Jahres  1900  . 155  674  455  660 
oder  rund  155'/t  Milliarden  Mark.  Eine  Kolle  von 
Zwanzigmarkstücken,  die  diesen  Betrag  enthielten, 
würde  eine  Länge  von  etwa  10900  km  haben,  und 
zu  ihrer  Verladung,  ebenfalls  in  Zwanzigmark- 
stückcii,  würden  etwa  6220  Eisenbahnwagen  von  je 
lOOOO  kg  Tragfähigkeit  erforderlich  sein. 

Die  Zunahme  der  Eisenbahnen  in  den  ver- 
schiedenen Staaten,  von  Jahrzehnt  zu  Jahrzehnt, 
ergiebt  folgendes  Bild: 
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Patentanmeldungen,  i 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während  i 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

*2H.  Juni  1!102.  Kl.  7b,  P 13(^.  Auslosangs- 
Vorrichtung  an  Ziehbänken  zum  stufcnwtusen  Ziehen 
von  Kuhrinastcii  und  dcrgl.  Paul  Piller,  Düsseldorf. 

Ki.  4ftb,  (i  10072.  Verfahren  zur  Herstellung 
ldthfähig«*r  verzinkter  Kisenhleche.  Paul  .Mangner,  Jena. 

20.  Juni  1002.  Kl.  10b,  T 7159.  V^erfaliren  zur 
Herstellung  eines  Bindemittels  für  Briketts  aus  den 
Abfalllaugen  der  Solfitcellulosefabrioation.  Dr.  Krnst 
Trainer,  Bochum,  Wittenerotr.  77. 

Ki.  120,  S 10235.  (iaswascb-  bezw.  Äbsorptiuns- 
anparat,  Otto  Soefs,  Mähr.  Oatrnu;  Vertr. ; Carl  Pieper, 
Heinrich  Springrnann  und  Tb.  Stört,  Pat.  - Anwälte, 
Berlin  NW  40.  — Der  Patentsucher  nimmt  für  diere 
Anmeldung  die  Rechte  aus  Art.  3 und  4 de»  lieberem* 
kommen»  zwischen  dem  Reich  und  Oesterrcich-Ungam 
vom  0.  12.  1991  auf  Grund  einer  Anmeldung  in  Oester' 
reich  vom  12.  0.  1901  in  Anspruch. 

Kl.  löb,  K 7544.  Verfahren  znr  Herstellung  eines 
zum  unmittelbaren  Giefsen  von  Kräsern  geeigneten, 
bürtbaren  Werkzeugstahl«.  Bruno  Jansen,  Meiningen. 

Kl.  50c,  B 30872.  Kegelbrecher  mit  nin  einen 
feststehenden  Brechkegel  pendelndem  Brecbniantel. 
Pa.  H.  Bourdeaux,  (iera-l'ntennbaus.  | 

30.  J>mi  1902.  Kl.  7a.  G 16  000,  Walzwerk 
zum  Walzen  von  Profileisen  zwischen  Horizontal*  und 
Verticaiwalzen.  Charles  Mc  Rae  Grcy,  New  York; 
\’ertr. : Kr.  Mefterl  und  Dr.  L,  Seil.  Pat. -Anwälte. 
Berlin  NW.  i 

Kl.  7 a,  S 15  074.  Wendevorrtehtmig  für  breite  ' 
PlacbeiHcn  und  ähnliche  Profile.  H.  .Such,  Rath  bei  j 
Düsseldorf.  , 

Kl.  7 b,  W 18  179.  V'erfahren  zur  Herstellung  \ 
von  Rohren  von  verschieden  geneigten  Abzweigstutzen.  ' 
Richard  Weide.  Deoben  h.  Dresileu.  * 

Kl.  7c,  Sch  10(W3.  Ziehpresse  zum  stufenweisen  | 
Ziehen  dünnwandiger  ßlechgetäfse  von  beträchtlicher  I 
Tiefe  BUS  Flachblech  in  einer  Operation.  Hans  I 
Schimnielbuscb,  Wien;  Vertr.:  A.  B.  Drantz,  Patent- 
Anwalt,  Stuttgart. 

Kl.  12  k,  K 20959.  Einrichtung  zur  Gaswasacr- 
verarbeituDg  in  nnunterbrochenem  Betriebe.  Heinrich 
Köppers,  Carnap  b.  Essen  a.  Ruhr. 

Kl.  24  a,  G 15  956.  Stein  mit  Einrichtung  zum 
Luftdarchlaf»  für  Feuerränme.  George  Stagg  Gallagher,  , 
Manhattan,  New  York,  V.  St.  A.;  Vertr.:  (’.  Fehlert. 
ti.  Loubier,  Fr.  Harmseo  und  H.  Büttner,  l’atent* 
Anwälte,  Berlin  N W.  ! 

Kl.  24  f,  B 20  593.  Schrägrohtfeuerung  mit  Hohl-  ' 
rostatabro  mit  I>uftau8ätr0mbffmingen.  Fritz  Everts-  j 
hnscli,  Be.rlin,  Fasonenstr.  50. 

Kl.  49b,  L 16  020.  Vorrichtung  zur  Verbindernng  , 
des  Abbiegens  des  Werkstücks  bei  dem  Schnitt.  Otto  | 
l.ankhorst.  Düsseldorf,  Waaserstr.  1. 

Kl.  49b,  Sch  18  394.  Schnitt-  und  .Stanz-  | 
Vorrichtung.  Georg  Schmitt.  Ohligu.  j 

Kl,  49  d,  M 20  844.  Zerleg[)are  Feile  au«  ge-  j 
zahnten  Stuhlblüttern.  Robert  Moser,  St.  Gallen,  ! 
Schweiz;  Vertreter:  (\  Roh.  Wälder,  Patent- .Anwalt. 
Berlin  NW.  40.  ! 

Kl.  19  g.  K D*i  42.3.  Verfahren  zur  Herstellung  ' 
v«ui  Scheiben-  oiler  Speiclionrädern.  Ernst  Kbttier,  ' 
Gleiwitz.  HofHinarktstr.  0.  I 


Ki.  49g,  Z .3493.  Raspelhaumaschine;  Zu.»,  zur 
Pat.  130235.  Joh.  Carl  Zenses,  Remscheid-Hadden- 
boeh,  und  Emil  Krenzier,  Barmen,  Veilchenstr. 

GebrADchRiBiutereiBlragugeii. 

16.  Juni  1902.  Kl.  10a,  Nr.  176454.  Formstein 
mit  ungleich  langen  unter  gleichen  spitzen  Winkeln 
stehend^en  Schenkeln  für  Koksufenwände.  Heinrich 
Küpper«,  Rüttenscheid  bei  Essen. 

23.  Juni  1902.  Kl.  7 a,  Nr.  177  108.  Kammwalz- 
gerüst  mit  als  Ringschmierlager  ausgebüdeten  Einbao- 
stücken  mit  I.agerschalen.  J.  Bunning,  Act. -Ges., 
Hamm  i.  W. 

Kl.  7b,  Nr.  177 2W>.  Drahthaspel  für  Draht- 
bear)»eitung8ina8chinen , mit  auf  einer  wagerechten 
Achse  dr^i-  und  verscbiebbanmi  Haspel.  Bernhard 
tirau,  Berlin,  Kbelingstr.  15. 

Kl.  24f,  Nr.  177  114.  Roststäbe  au«  Flufseisen 
mit  geschnittenen,  umgebogenen  iiml  vorstehenden 
I.appen  oder  Nasen  zur  Bildung  der  Luftspalte  zwischen 
je  zwei  Stäben.  Albert Matth^e.  Aaclien,  Kaiser-Alle« 88. 

30.  Juui  1902.  Kl.  7a,  Nr.  177  477.  Wulzenmantel 
für  Walzwerke,  bestehend  aus  mehreren  llartgnfsringen 
mit  Einschnitten  für  aaswechselbar  eingesetzte  Stahi- 
nocken.  W.  Roscher,  Görlitz. 

Kl.  18a,  Nr.  177631.  Mit  einem  inneren  ans- 
wechselbaren  (Tehäose  verbnndene,  verschliersbarc 
Explosions-  und  Absperrklappe  für  Windleitungen  bei 
Kochöfeo.  DanTO  & Dienenthal,  Siegen. 

Kl.  19a,  Nr.  177619.  Aua  einem  Stück  Blech 
geprefste  SchienenstorsunterstützuDg  mit  in  der  Mitte 
eingeprefster  Längsrippe  und  an  den  Enden  befind- 
lichen in  Schlitze  der  Schwellen  eingreifenden  Hakrn. 
Act.-Ges.  der  Dillinger  Hüttenw  erkc,  Dillingeu  a.  d.  Saar. 

Kl.  49e,  Nr.  177  572.  Fallhaniiper  mit  einem  in 
lothrechten  Gloithalmen  mittel«  umlaufender  Hebe- 
daumen auf  uud  ab  bewegbaren  Hainmcrbär.  Johann 
(’aincrdiuer,  Bruck  a.  d.  Mur;  Vertr.:  Dr.  Hanfsknedit 
und  Fel»,  Patentanwälte,  Berlin  W 35. 

Kl.  50c,  Nr.  177  640.  Brechbacken  für  Stein- 
brecher, bei  welchem  die  kreisförmige  Arbeitsfläche 
w-elicnartig  aasgebildet  ist  und  abwechselnd  versebie- 
denartij»  grofse  und  kleine  Arbeitszähne  besitzt.  Herr- 
mann Hennig,  (lera,  Keufs. 


Deutsche  Reichspatente. 


KL  81c,  Nr.  188  788,  vom  13.  März  1901. 
AI.  Kausch  in  Wien.  Gul><puitma$chint, 

Die  sonst  gebräuchlichen  Walzenbürsten  sind  durch 
zwei  endlose  Tücher  ff  mit  >|uer«tehendeD  Bürsten  »« 
ersetzt,  zwischen  denen  die  auf  einer  Rahn  b liegenden 
Gufsstücke  hindorchge* 
führt  and  infolge  de« 
längeren  Weges  sehr 
gründlich  geputzt  wer- 
den. Da.«  obere  HUrsteti- 
tueb  ist  in  einem  Ge- 
häuse n gelagert,  welche« 
um  die  Welle  i drehbar 
ist,  um  ein  Anheben  des 
Kiiitrag-Kiide«  zu  ermöglichen.  Die  geputzten  Gufs- 
stücke  werden  über  die  Platte^  dem  (tefäis ^ zu^fübrt, 
während  der  Staub  in  den  da»  rntertbeil  der  ^^chine 
bildenden  Kasten  r fallt. 


I5.  Juli  ItfOi. 


liericht  übtr  in-  und  ttualilnditche  htUhte. 


sulit  iiiiiJ  Ei»eii.  7fc5 


KI.  31a,  Nr.  128579,  vom  U.  .Iimi  1000.  LoiiiK 
Rousseau  in  Paris.  Schm*tzof«n. 

Das  Schmelztrefifs  <t  wird  von  den  lleizpisen  d< t 
nach  Art  eines  Füllschachtes  ausj^hüdeten  Feuerunj;  b. 

welcher  durch  Kn- 
nal  e Wind  seujjc-  i 
fuhrt  wird,  diTarlip  ! 
beheizt,  daft»  die 
(iase,  welche  theil- 
weise  durch  Oelf* 
nuiigen  d in  der 
Wand  c aus  dem 
Feuerraum  anstre* 
ten,  zunächst  die 
Sohle  und  Seiten< 
Wandungen  des  Be- 
hälters a bestrei- 
chen, alsdann  aber 
durch  seitliche  Oeffhungen  f in  den  Innenraum  eintreten 
und  das  Schnielzgnt  von  oben  in  einer  der  änfseren  I 
Flammenführung  entgegengesetzten  Richtung  bespülen,  | 
wodurch  die  SVarmezufuhr  zu  dem  Schmelzgut  in 
dessen  verscliiedenen  (Querschnitten  annähernd  derselbe 
sein  Süll. 


Kl.  20«,  Nr.  128(152, 

vom  2.  Mai  UMil.  Louis 
Hünninger  in  Schalke. 
SeWmotfn  fSrFfirdtrbahnen. 

Der  Seilknoten  besteht 
aus  einem  federnden  Kleinm- 
bögel  a,  welcher  mittels 
einer  Druckplatte  f ouf  eine  zweitheilige  Seilhülse  b 
wirkt  und  nach  dem  Znsammenpressen  durch  eine  Ver- 
schlursklammer  t in  Lage  gehalten  wird. 


Kl.  50e,  Nr.  12808»,  vom  0.  Mai  lfK)l.  Ottoniur 
Brfurth  in  Teuchern.  Koiizryanff  mit  drehbnrem 
Mahiteitrr  und  mit  poh  Armsn  um  fegtstthznde  Achsen 
sehtcinffbarffehnUemtHncangläufigangetrisbensM  lAlufem. 

Die  Liinfer 
welche  in  bekannter 
W'eisc  an  um  die  fest- 
gelagerte  Welle  h 
drehbar  befestigt  cn 
Armen  f f geführt 
sind  und  anfscr  einer 
Drehbewegung  sich 
heben  und  senken 
können,  werden  von 
der  Triebwelle  b 
zwaogläntig  angetrie- 
ben  unter  V'ermitt- 
Inng  von  Retten  g 
nnd  • und  Ketten- 
rädern dy  ky  n und  o, 
von  denen  d auf  der  Antricbwelle  by  k und  n auf  der 
Welle  hy  und  o auf  den  l^uferachsen  « sitzen.  Tin 
das  Mahlgut  auf  dem  Mahlteller  a nach  aufsen  oder 
innen  zu  befördern,  wird  den  Läufern  eine  von  dem 
Mahlteller  verschiedene  Drehgeschwindigkeit  gegelmn. 


Kl.  24a,  Nr.  128602,  vom 

14.  Mai  lfk)l.  Max  Lorenz 
in  Berlin.  Rtgstungsschiebfr 
für  Hauehkanälf. 

Um  bei  einem  Schliefsen 
des  Essensebiebers  die  saugende 
Wirkung  des  Schornsteiuzuges 
auf  die  Feuerung  vollständig  aufzuheben,  ist  in  dem 
Rffsenschieber  a eine  Klappe  h derartig  angeuidnet. 
dafs  sie  sich  beim  »Schliefsen  des  .Schiebers  öffnet  und 
den  hlintritt  von  Luft  in  den  hinteren  ThetI  iles  Katieli- 
kanaifcs  herbeifülirt. 


Kl.  81c,  Nr.  128731,  vom  25.  Juli  1900.  Koch 
& Kassebaum  in  Han no ver  • L is t.  Oiefaufanne. 

Zur  Verringerung  der  Aroeit  bei 
der  Handhabung  von  Giefspläoncn 
ist  die  Tiegel-  oder  Topfform  ver- 
lassen und  statt  dessen  eine  eviin- 
drische  Trommel  gewählt,  die,  an 
Zapfen  d drehbar  uiifgeliängt,  auf 
ihrer  AiifsenflHche  mit  einem  Aus- 
gnfs  e nnd  an  ihren  Stirnseiten  mit 
Handhebeln  h versehen  ist  Heim 
Kippen  der  Trommel  ist,  abgesehen 
von  der  ZanfenreihuDg,  nur  die  Reibung  des  geschmol- 
zenen Metalls  an  der  Trtunmclinnenwjuid  zn  überwinden. 


Kl.  19a,  Nr.  128  758,  vom  20.  August  1901.  Otto 
Wilhelmi  in  T)üsseldorf.  SchieneHstofsetrbindung 
für  Doppeigeleise, 

Um  den  Stofs  beim  Ueherrollen  der  Räder  aber 
die  Stofsfuge  zweier  Schienen  zu  mildern,  ist  nnterbalb 
^ des  Schienenkopfendes 


I 


der  Auflanfschiene  b 


eine  Aussparung  vor- 
gesehen, durch  (Tie  eine 
federnde  Zunge  gehil- 


det  wird,  die  heim  Ab- 
laufen des  Rades  von 
der  .Schiene  c federnd 
nachgiebt  und  so  den 
Stofs  ahschwächt. 


Kl.  24a,  Nr.  128694,  vom  SO.  November  UKK). 
Kuhn  & t’omp.,  Rruchcr  Maschinenfabrik  in 
Bruch  i.  W.  Verfahren  zur  Uichtung  der  Wände 
roH  Heizungaanlagen,  insbesondere  Kokf,ofen%cände. 

In  die  zu  dichtende  geschlossene  heifse  Ofen- 
kamnier,  Retorte  oder  dergl.  wird  unter  Druck  ein 
mineralischer  .Staub  eingehlasen,  der  in  die  Poren  und 
Risse  eindringt  und  sie  versediliefst. 


Oesterreichische  Patente. 


Kl.  40,  Nr.  7835.  Socicte  K I ectro- M eta 1 1 u r • 
gique  frangaise  in  Froyes  tUire,  Frankreich). 
KlAtrifiches  Üchmelzperfahren. 

Das  Verfahren  bezweckt,  beim  Selimelzen  von 
Metallen,  wie  ('hrom,  Mangnn,  Eisen  u.  s.  w.,  die  .\nf- 
nnhme  von  KohlenstofT  unmöglich  zu  machen  im«l 
zwar  dadurch,  dafs  die  den  elektrischen  Strom  zu- 
fulirenden  Kuhleelektroden  nicht  diro<-t  mit  dem  Metall 
in  Berührung  kommen,  sondern  in  einer  dieses  um- 
gebenden Schlackenschicht  untergebracht  sind,  welche 
erst  in  höherer  'remperntur  stromleitend  wird.  Der 
elektrische  Strom  nimmt  seinen  Weg  von  der  Kohle- 
elektrode durch  die  Schlackenschicht  zu  dem  Schinelzgut. 


Kl.  18,  Nr.  7412.  .lacob  Eduard  (ioldschmidt 
in  Frank  fort  a.  M.  Verfahren  zur  iierstellung  ron 
Stahl  im  Martinofen. 

Der  Erfinder  benutzt  die  gröfsere  Verbrennnngs- 
wärmc  von  Wassergas  gegenüber  gcwöhnlicliem  (iene- 
ratorgas  zum  Vorwäruu-n  der  Ei^enrharge  io  Martin- 
ofen. Zu  diesem  Zwecke  werden  je  zwei  Martinöfen 
zusammen  betrieben  und  zwar  in  der  Weise,  dals  die 
aus  dem  einen  Ofen  en(wfi<*henden  Abgase  durch  den 
zweiten,  friscli  beschickten  Ofen  geleitet  werden  und 
hier  »lie  Charge  voiwiirmeii.  Ist  ii»  «lom  ersten  t>fen 
die  .Schitielzung  beendet,  so  wird  dieser  ubgevtuchen 
und  der  Zug  umgekehrt. 


Bericht  iiher  in-  und  autländischr  latente. 


Jalirg.  Nr. 


Isf'y  suhl  und  Eisen 
Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.67664tt.  Sam  ue  I T,  \V  f 1 1 in  an  u nd  C)i  ar  les  i 
M.  Wttllman  in  Clr*vflan*l,  Ohio  (V.  St.  A.).  Kipp-  I 
hnrrr  Heräolfft.  . 

Der  Ofen  ist.  mit  einer  heliebi^pn  Kijipvtin  iclitnn^  n | 
um]  /liifrii  b verseilen,  c ist  ein  Vorherd  mit  zwei  ' 
Au.sliissvn  bei  i/.  welche  durch  kegelförmige,  dureli- 
bolirte  Stücke  e ver- 
schlossen sind.  Die  : 
Stücke  e sind  an 
aasschw  ingbaren 
Armen  befestigt^  j 
welche  in  gceig-  ; 
netcr  Weise  in  der  , 
\'er8chluf8*  Lage 
vt*rrieg:clthind.  Die  i 
liuhrangen  von  e \ 
sind  durch  Bolzen  | 
f verschlossen,  wel- 
che mittels  eines 
aufsen  am  Vorherd 
befestigten  Hebel-  ^ 
Werkes  längs-  | 
bewegt  werden  kön-  i 
neo.  Nach  dem  ' 
Kertigmacben  der 
Charge  wird  der  Ofen  gcki|>pt.  so  daTs  die  Charge 
in  den  Vurherd  tritt.  Nach  Ztirückzielicn  von  / 
lliefst  das  Kisen  durch  r dirort  in  die  Bbickform.  \ 
ohne  dafs  von  der  zuerst  schwiminriidcn  .Schlacke  sich 
etwas  beimengt.  Letzt4*rc  winl  nach  dem  Ablassen  des 
Kisens  io  den  Herd  ziiriickgekippt,  wieder  aagewiirini  | 
und  nach  Kiitterneii  der  keilfoimigcn  durchbohrten  i 
Stücke  e durch  die  freiweMenden  .\i|slaHse</in  Schlacken 
wagen  ahgegossen. 

Nr.  078928.  Krederic  W.  S c h n i e w- i n d , 
New  York  (N.  Y.).  Litifendrr  Koi:»o{en. 

Das  Ofenmauerwerk  ruht  auf  einer  Trägerconstruc- 
tion  *f,  bei  r g«gen  die  Wirkung  der  Ausstofs-Vor- 
riclitUDg  versteift.  Die  Regeneratoren  */  t sind  unab- 
hängig davon  onter  | 
dem  Ofen  angeord- 
net. zwecks  leichter 
Zugänglichkeit  der 
Ofenlheile.  Beheizt 
wird  zunächst  tÜe 
linke  Heizkammer- 
hälfte.  Die  Verbrcii- 
nungsluft  tritt  durch 
y in  Kammern  unter 
der  Ofeosohlc  ein,  aus 
diesen  durch  Oeffnim- 
gen  d nach  den  Verbrenniing.skammern  t.  Die  .Abgase 
geben  nach  iler  hinteren  lleixkammerhalftc  und  durch 
M 0 nach  r.  Danach  wird  die  (lasbewcgung  umgekehrt. 

Nr*  676241k  Hugo  Strachc  in  Wien  für  j 
Soei^t.c  Internationale  du  gaz  d'Kau  Brevets  I 
Strachc  Soc.  an.  h a^sen/aM/enera/or.  I 

Der  Oencrator  wiril  abwerhselud  durch  bei  a ein-  i 
geldascnr  l’refsluft  heif-i  geblasen,  danach  wird  durch 
bei  b eingeldasenen  Dampf  Gas  gemacht.  Die  IVers- 
lul't  geht  durch  *lie  mit  Kippen  veisehencn  eisernen 
Züge  c nach  d,  von  dort,  dnich  je  eine  Klappe  geregelt, 
tlieiU  tliirch  Kanal  e nai  li  thellH  «lureh  Kobr  y, 

\\  echsel  h nach  dem  t>fen  i.  durch  «lie  K«k^(  barce 
dnr'di  Kanal  / naeh  /".  dann  ilnrch  die  Kegem-rafuren  »«,  i 
Züge  «.  Kan.'il  « zur  K'*<c.  Die  aus  dem  OfVri  < nio  h / | 
gelaugeutleu  \ erbreniiungsprodiiete  des  K«)ks  werden  I 
«liirrh  die  fnis  r kommende  fri»«he  l’refsluft  v«dlig 
veibninnt,  die  l’rcfsUift  in  den  eisernen  Ziip-n  r durch  . 


die  aus  dem  Regenerator  etwa  nach  « gelangende 
Wärme  vorgcwamit.  Zum  (iasmachen  werden  die 
Ventile  in  » und  o geschlossen,  Ventil  p gesenkt.  Der 
Dampf  aus  b geht  durch  Regenerator  m,  Roiiin  /*, 
Kanal  r/,  durch  die  eben  frisch  eingeschültete  Charge  r 
von  bituminöser  Kohle  oder  dergl.,  dann  mit  deren 
Dcstillationsproductcn  durch  den  glühenden  Koks  two 
das  lia*  völlig  permanent  wirdjund  durch  den  Wechsel  b 


nach  den  .Scrubl«Tn.  Kine  aus  tleni  unteren  Theil  ile< 
Ofens  i in  den  Dampfinjector  </  führende  Zweigleitung 
saugt  im  Begion  des  (i:;sinacbcn8  die  im  Ofen  vor- 
handenen, nicht  mit  Dampf  umgesetzten  Gase  in  die 
Leitung.  Das  fertige  Gas  wird  im  Scrubber  flnreh 
Ni  hwefelsäurc  von  Lisencarlumyl  (wclchea  die  .Aiht- 
körper  zerstören  würde),  durcli  Salpetersäure  von 
Schwefelwasserstoffhefreit  und  mitCarhvIaminparfüinirt. 
Wenn  die  Charge  r völlig  verkokt  ist,  sinkt  sie  in  diu 
Ofeninitte  und  dient  statt  Ji-  zum  nächsten  Heifsblasen. 

Nr.67661H.  Thomas  A.  Edi- 
son in  LIewellyn  Fark  (N..I,). 
.)f<j^/iet/.tr-her  Erzacheidtr 

Die  Scheidung  wird  mittels 
mehrerer  Klektroniogneten  a b c 
bewirkt,  welche  aus  fluchen  Stäben 
bestellen,  die  in  der  Langsri' h- 
tung  umwickelt  sind,  so  dafs  die 
Polriuchen  grofse  Lange  bei  sehr 
geringem  .Abstand  voneinander 
haben  und  die  scharf  ahbiegi  ndeo 
Kraftlinien  den  magnetischen  An- 
theil  des  Scheidegutes  energisch 
nach  dem  Kaum  inmitten  der  Pole 
ablenkcn,  so  dafs  es  durch  die 
Trichter  d e f nach  dem  Förder- 
riemen  g gelangt.  Die  Gangart 
fällt  theils  na'  ii  rechts  anmittel- 
bar auf  die  Zwischenböden  h i k\ 
theils  nach  links  und  durch  die 
die  Kanäle  unter  d e f durch- 
setzenden Durchlässe  ! m n auf  h i und  von  h nach 
dem  Förderriemen  o.  Die  Magnete  nehmen  zwe«k- 
uiäfsig  von  oben  nach  nnten  an  Starke  zu. 


Nr«674o4o*  Bu rt  H.  W h itel ey  in  M an ci e,  I nd  , 
V.  St.  Ä.  Vtrfahren  zum  b'chme/zzn  ron  - 

s/dhteM  und  dtrtfl. 

Das  Schmelzen  w’inl  in  einem  Herdofen  mit  Wiml- 
Zuführung  in  der  Weise  vorgcnommeii,  dafa  zunui  bst 
eine  Charge  vtm  z.  B.  2 t Gufkeisen  in  grüben  Stücken 
niedergcsrhmolzen  wird,  darauf  der  Wind  abgestellt 
und  KÜ  Bohrspane  «dngeschnufelt  und  gut  eingedrückt 
werden.  Danach  w ird  die  Schmelzung  zu  Emle  geführt. 
Beim  Ablassen  wird  ein  Rest  der  .Schmelze  als  Bad 
für  die  niu  hstc  t'harge  Bohrspäne  zurückgelassen.  Das 
Bini  kann  die  nöthigen  Zuschläge  an  Silicimn  und  dergl. 
erhalten,  ^^•rblasell  und  Verbreunen  der  Spane  wird 
so  vermieden. 
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Htatistisclies. 

Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


KinFiittr 
1.  Januar  bia  31.  Mai 

A.uNFi«1ir 
1.  Januar  bis  31.  Mai 

1901  1 

11)03 

1901 

1904 

Ente: 

» 

1 

t 

l 

Ei.seiierze,  stark  eisenhaltige  Cuiiverlerschlacken 

1 .M3  81t 

1 47 1 (K)7 

1 036  087 

1 09 1 405 

Schlacken  von  Erzen,  Schlarken-Filre.  -Wolle  . . 

31^4-31 

3.54  5144 

I4554J 

8 361 

Thomasschlacken,  gemahlen  (Thomasphosphatmehl) 

31  'iSii 

34il3 

61  046 

35091 

Robelaeii,  AbflUle  und  Halbfabrlcat«: 

Hrucheisen  und  Eisenahßlle 

! 

IH515 

13  406 

39  479 

78  384 

Roheisen 

i;ii3<)7 

58  457 

U39I 

1 15  9,58. 

Luppeneisen,  Rohschienen.  Blöcke  

n»7  1 

346 

37  908 

113  498 

Roheisen,  Abßllc  u.  Halhfahricate  zusammen 

151  tl'J 

74  m 

ISI  778 

Rt.5  918 

Eabricaie  wie  Fatioaelseii,  Schleaen,  Hleche 
a.  8«  w. : 

Eck-  und  Winkeleisen 

Uil 

105 

130  475 

147  760 

Eisenhahnla.schen.  Schwellen  etc 

1 

8 

13319  , 

16  44)3 

ünterlagsplatteii 

7« 

4 

3 084  , 

1 1 274 

ELsenbahnschiciien 

2o7 

67 

64  346  ^ 

1 112  283 

Schmiedbares  Eisen  in  Stäben  etc.,  Radkranz-, 

j 

Pflugschaareneisen 

7 5S5 

8 954 

114(813 

146111 

Platten  und  Hleche  aus  schrniedhareni  Eisen,  roh 

1 035 

660 

99  809  1 

> 111  133 

Dettgl.  polirt.  gehrniCst  etc 

oys  1 

656 

4 645 

4 101 

W^eilshlech 

4 544  1 

5 äK» 

41 

77 

Eisendraht,  roh 

3 404 

4 457 

55  341 

67  035 

Oesgl.  verkupfert,  verzinnt  etc 

431 

4.34 

31  6(>8 

36  069 

Fat^oneisen,  Schienen,  Rieche  u.  s.  w.  im  ganzen 

1«  703  ! 

18ili 

514  489 

; 643  456 

flau  frobe  EI»«iiwaHrcii: 

üanz  grol>e  Eisengufswaaren 

7 499  ! 

4 045 

10  740  1 

II  051 

Ambosse,  Brecheisen  etc.  

145  ' 

195 

4 044  ! 

! 4 (Km 

Anker,  Ketten 

66b 

579 

341  ; 

343 

Brücken  und  BrQckenbestandtheile 

.314 

48 

4 916  1 

! 3 809 

Drahtseile 

6« 

39 

1 374 

1 357 

Eisen,  zu  groh.Ma.schinentheil.  etc.  ruh  vorgeschmied. 

50 

37 

1 (44 

1 151 

Eisenbahnachsen,  Räder  etc 

457 

451 

19  359 

19004 

Kanonenrohre  . 

4 

3 

171 

447 

Röhren.  geschmie<lete,  gewalzte  etc 

5 500 

4 576 

17  186 

; 19  194 

Grobe  Elsenwaaren : 

Grobe  Eisenwaar.,  n.  abgeschl.,  gehrn.,  verzinkt  etc. 

5 383  i 

1 3 389 

44  339 

44  779 

Messer  zum  Handwerks-  oder  Itäuslichen  Gebrauch, 

unpolirt.  unlackirt’  

yy 

119 

~ i 

Waaren,  emaillirle 

147 

139 

7 499 

7 948 

, abgeschliffen,  gelirnifst,  verzinkt  .... 

1 836 

1 H80 

44  688 

19  048 

Maschinen-,  Papier-  und  Wiegemesser' 

Bajonette,  Degen-  und  Säbelklingen' 

144 

1 lOQ 

— 

— 

l 

i 0 

— 

— 

Sohecren  und  andere  Scimeidewerkzeuge'  .... 

69 

7i 

— 

1 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  . . 

I« 

Iß 

1 436 

' 1 136 

Geschosse  aus  schmiedb.  Eisen,  nicht  weil,  bearbeitet 

— 

33 

[ 153 

[irahlstifte 

35 

1 M 

44(M>9 

1 45  585 

Geschosse  ohife  Hleimänlel,  weiter  bearbeitet  . . 

64 

1 0 

3 

14 

Schrauben.  Schrauhholzen  etc 

115 

I HO 

1 501 

i 1811 

Feloe  ElseDwaaren: 

1 

Gufswaaren  . . . .- 

474 

! 484 

3 075 

1 4 934 

Waaren  aus  schmiedbarem  Eisen 

630 

560 

7 733 

7 539 

Nähma-schinen  ohne  Gestell  etc 

«nO 

, 644 

4 491 

1287 

Fahrräder  «nns  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 
mit  Antriebsmaschinen ; Falirradlheile  aufser 

Anlriebsmaschinen  und  Theilen  von  solchen 

146 

' 131 

889 

1 1 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

1 

mit  Anlriebsmaschinen  (Motorfahrräder)  . . . 

4 

! 6 

8 

1 4 

' Ausfuhr  unter  ,Mes8erwaaren  uml  Schneiclewerkzeugen,  feine,  aufser  Chirurg.  Instrumeiiteu''. 
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Jahrg.  Nr.  14- 


£2lurulir 
1.  Januar  bis  31.  Mai 

AuMt'uhr 
1.  Januar  bla  31.  Mai 

1»01 

ii»oä 

1001 

1902 

Fortsetzung. 

t 

Mes.serwaaren  und  Schneidewerkzeuge,  feine,  aufsei 
chirurgischen  Instrumenten 

u 

iO 

2 56i 

S578 

Schreib-  und  Rechenmaschinen 

46 

50 

U 

25 

Gewehre  für  Kriegszwecke 

8:i 

} 

'iül 

51 

Jagd-  und  Luxusgewehre,  (tewchrtheile 

53 

51 

46 

53 

Näh-,  Strick-,  Stopfnadeln,  Nähmaschinennadelii  . 
Schreihfedern  aus  unedlen  Metallen 

5 

5 

480 

568 

51 

+7 

15 

19 

Uhrwerke  und  Uhrfourniluren 

17 

M 

3(K) 

307 

Eiscnwaaren  im  ganzen  . . 
XaMchineii: 

Ijoeomotiven,  l<ocuiiiuhilen  . 

Molurwageii,  zum  Fahren  auf  Schienengeleisen 

p nicht  zum  Fahren  auf  Fchioneii' 

gelei?ien:  Personenwagen 

Desgl,.  andere 

Dampfkessel  mit  Röhren 

, ohne  , 

Nähmaschinen  mit  Gesleil,  ilherwieg.  aus  Gufseisoii 
Desgl.  überwiegend  aus  st-luniedbarem  Eisen  . . 

Andere  Mnschlnen  und  Xaschlnentheile: 

LandwirthschafUiche  Maschinen 

Brauerei*  und  Rrennereigerälhe  (Maschinen)  , . 

Müllerei'Mascliinen 

Elektrische  Maschinen 

ßaumwollspinn  Maschinen 

Weberei-Maschinen 

Dampfmaschinen 

Maschinen  für  Holzstoff-  und  Papierfahricalion 

Werkzeugmaschinen  

Turbinen 

Transmissionen 

Maschinell  zur  Bearbeitung  ron  Wolle 

Pumpen  

Ventilatoren  für  Fahrikbetrieh  . 

Gebläsemaschinen  

Walzma.schincn 

Dampfhämmer 

Maschinen  zuin  Durchschneiden  und  Durchlochcn 

von  Metallen 

Hchemascliineii 

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  . . . 

Mftßfhirten,  äberwiegemi  aus  Holz 

a m H GufseisSH 

» m tt  schmisdbat'em  Eisen  . 

m ■*  M ftnder.  unedt.  Metallen 

MaM'hinen  und  Maschinentheile  im  ganzen  . 
Kratzen  und  Krntzenheschläge 


Andere  Kabricnte: 

Eisenbahnfahrzeuge 

Andere  Wagen  und  Schlitten 

Dampf-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 
Segel-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 
S<  hiffe  für  die  Binnenschiffahrt,  ausgenommen 
die  von  Holz 


Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente 
und  App.'irale t 


24  819  ! 

17  500 

170  761 

186  928 

1 0S3 

672 

5881 

9 198 

33 

17 

87 

297 

87 

170 

157 

160 

14 

12 

37 

68 

49  , 

85 

1010 

1 696 

47 

26  1 

662 

1 185 

1 463 

1 139  ; 

2 990 

3 236 

10  i 

14 

— 1 

— 

13  8-10 

7 797 

4129  ! 

4045 

81  i 

62 

841 

l 038 

274 

H45 

2 374 

2485 

1 091  , 

6.34 

5 063 

4899 

1061  ' 

2517 

2 656 

1 948 

1 M3 

1 456 

2 982 

2 965 

I 513 

1 122 

7 161 

7 788 

127 

60 

2 013 

: 2 737 

879 

503 

3 599 

1 6 137 

53 

4t) 

383 

! 466 

58 

42 

788  ' 

; 858 

247 

379 

178 

793 

291 

300 

2 099 

1 932 

45 

22 

108  ! 

I 168 

807 

372 

296 

680 

1 117 

77 

2 140 

1 850 

25 

5 

101 

1 

137 

180 

65 

414 

627 

346 

308 

! 262 

2 164 

5 549 

2 922 

35  646  j 

21  516 

J 404 

S42 

.VJ4  i 

578 

4J(S 

14  847 

58  564  1 

50  870 

5 I5:i 

3 074 

14  S96  i 

J3  338 

JiHf 

272 

409 

34  943 

21  170 

8i)  US7  1 

81  052 

58 

Ü) 

143  .j 

1 

153 

221  1 

73 

5 874  t 

5 850 

•rj  • 

106 

53 

42 

8 

5 

7 

1 

' 1 

5 

0 

24 

51 

21 

25 

m 939 

143  470 

918  688 

I 338  439 
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Berichte  über  Yersammluiij^en  aus  Fachyereinen. 


IX.  Internationaler  Schiffahrts-Congrefs 
in  Düsseldorf. 

Der  CongT’efs  mit  annäherad  24<K)  TlieilDelimem 
begann  am  29.  Joni  in  der  Tonhalle  mit  einer  He* 
nüfsongafeier,  welche  durch  eine  Rede  des  ereten 
nisidenteD  des  CongreMes  Herrn  .Hinisterialdirectur 
Schn  Its  - Berlin  eingeleitet  wnrde. 

In  der  ersten  Plenarsitznng  am  80.  .Tuni,  an 
welcher  auch  der  deutnche  Kn.mprins  theilnahm.  hielt 
zunächst  Miniateriildirectur  Präsident  Schultz  eine 
Ansprache,  in  der  rr  einen  Kückblick  auf  die  ver- 
floRseneo  Schiffalirts-Congresse  warf,  besonder^  auf  den 
ersten  auf  dentschem  Boden,  der  in  Frankfurt  a.  M. 
unter  dem  Vorsitz  des  nachmaligen  Finanzministei-s 
Mtouel  stattfand.  Kingehend  auf  die  Entstehung  und 
Beaeatnng  dieser  internationalen  SchiSahrts>(.‘ongre«ae, 
deren  Begründer  der  belgische  Civiliugenieur  Augnst 
öobert  ist,  führte  er  ans:  auf  dem  diesjährigen  C'ongrefs 
erscheine  das  Deutsche  Reich  znm  erstenmal  in  eigener 
Vertretung.  Sodann  gab  er  ein©  Uebersicht  über  das, 
was  seit  dem  Jahre  1000,  in  welchem  der  letzte  Con* 
grefs  abgehalten  wnrde,  in  Deutschland  auf  dem  Gebiet 
der  Wasserwirthschaft  geschehen  ist 

Er  schlofs  mit  den  Worten:  Wenn  es  auch  bis* 

her  nicht  geglückt  ist,  die  schon  auf  den  früheren 
Cuneressen  erwähnte  grofse  wasserwirthschaftliche 
Vorlage  unter  Dach  und  Fach  zn  bringeu,  so  halten 
wir  (loch  an  der  Hoffnung,  dafs  dies  bei  der  nächsten 
Wiedervorlage  gelingen  wird,  unentmuthigt  fest,  l'eber 
die  Nothwendigkeit  einzelner  der  in  dieser  Vorlage  ent- 
haltenen Projecta  herrscht  schon  jetzt  Einverstundnirs, 
and  die  Anzeichen  dafür,  dafs  auch  eine  Einigung 
über  die  anderen,  von  den  Vertretern  der  vorzugsweise 
Ackerbau  treibenden  Bevölkerun^kreise  bekämplten 
Proiecte  za  erzielen  sein  wird,  sind  im  Wachsen  W* 
griffen.  Wie  die  einsichtigen  Vertreter  der  Industrie 
den  berechtigten  Forderungen  der  ACToricr  entgegen- 
zukommen  bereit  sind,  so  wertlen  au^  diese  die  senon 
zu  lange  unerfüllt  gebliebene,  bei  der  jetzigen  Depression 
der  Industrie  sich  als  immer  dringlicher  herauvi^tellendo 
Nothwendigkeit  des  weiteren  Ausbaues  der  künstlichen 
Wasserstrafsen  anerkennen  müssen,  besonders  wenn 
die  Lage  unserer  Staatsfinanzen  wieder  sich  gebessert 
haben  wird  und  wenn  es  gelingt,  auch  den  von  diesen 
künstlichen  Wasserstrafsen  nicht  direct  berührten 
Landestheilen  eine  Erleichterung  der  Production  durch 
Ermäfsigung  der  Tarife  zu  gewähren.  Wie  nns  von 
den  Vertretern  des  uns  so  befreundeten  Naohbarreiches 
Oesterreich  * Ungarn  bereitwillig  zugestanden  ist,  dafs 
die  technischen  und  wirthscba^lichen  Vorbereitungen 
für  unsere  Wasserstrafsenvorlagen  zu  dem  Zustande* 
kommen  ihrer  eigenen  gleichen  Vorlage  wesentlich 
beigetragen  haben,  so  hoffen  auch  wir,  dafs  die  An- 
strengungen. weiche  diese  Monarchie,  desgleichen 
Frankreich  und  andere  Staaten  machen,  um  ihre 
Wasserstrafsen  stetig  zu  verbessern  und  zu  vermehren, 
auch  unsere  Landesvertretuog  zur  Annahme  der  \'or* 
schlage  der  Regierung  bestimmen  and  willig  machen 
werden,  ebenso  hoffen  wir  auf  den  unterstützenden, 
belehrenden,  aufklärendeo  Einflufs  der  Verhandlungen 
unseres  Congresses,  der,  wie  wir  dankbar  anerkennen, 
eine  so  überaus  stattliche  Reihe  von  Männern  grofster 
Binleutung  und  glänzendsten  Rufes  zu  seineu  .Mitgliedern 
zählt  und  von  so  vielen  Staaten  und  in  so  umfang- 
reicher, vielseitiger  Vertretung  beschickt  ist,  wie  noch 
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keiner  seiner  V'orgänger.  Unsere  gröfste  Hoffnung 
setzen  wir  aber  auf  unsk-reo  crbabciien  Souverän,  dessen 
j Interesse  für  alles  das,  was  der  Verbessening  und  Er- 
! leichterung  des  Verkehrs  dient,  und  insbesondere  für 
j die  Vennelirung  der  künstlichen  Wasserstrafsen  stets 
' das  gleiche  bleibt,  und  dem.  wie  wir  ja  Alle  wissen, 
I es  bisher  immer  geglückt  ist,  das,  was  er  in  seiner  Weis- 
I beit  als  gnt,  heilsam  und  nuthwendig  erkannt  hat,  W’enn 
I auch  häufig  erst  nach  Ueberwindung  zähen  Wider- 
I Standes  und  nach  langen  Kämpfen,  dnrehzusetzen. 

I Lassen  Sie  uns,  nach  aitgeheiligter  Sitte,  nnsere  Ver- 
' handlungen  beginnen,  imlrin  wir  an  erster  Stelle  derer 
‘ gedenken,  die  an  die  Spitze  unserer  Staaten  gestellt 
sind,  und  indem  wir  rufen:  Se.  Majestät,  der  deutsche 
Kaiser,  König  von  Preufsen , und  die  Oberhäupter 
aller  der  Staaten,  welche  auf  unserem  ('«»ngresse  ver- 
treten sind,  hoch,  hoch,  hochl 

i tberbaudirector  Dr.  F r a n z i u s * Bremen  nahm 
hierauf  das  Wort  zu  folgender  Ansprache  an  den 
Kronprinzen: 

Eure  Kaiserliche  und  Königlich«  Hoheit  wollen 
gnädigst  gestatten,  dafs  ich  im  Namen  des  IX.  Inter- 
nationalen .Schiffahrt» -Conp'esse«  Eurer  Kaiserlichen 
und  Königlichen  Hoheit  den  albTehrerbietigstcn  Dank 
für  die  Uehernahme  des  Protoctorats  ausspreche.  Die 
in  den  letzten  drei  Decennien  aufgetretenen  Steigerungen 
des  V'erkehrs  haben  die  Ansprüche  an  die  Binnen- 
schiffahrt und  die  Seeschiffahrt  etw*a  in  gleichem  Mafse 
gesteigert.  Wo  vor  3<)  .lahren  ein  Bitmcuschifi  100  bis 
2t.K)  t,  ein  SeeschifT  2tXX).  t trug,  verlangt  der  licutigo 
Verkehr  Binnenschiffe  von  1000  und  Seeschiffe  bis  zn 
20tXK)  t.  Mit  diesen  gesteigerten  Ansprüchen  sind 
aber  die  teclinischen  und  wirthselmftliclien  Schwierig- 
keiten mehr  als  in  gleichem  Mafse  gewachsen.  Kanäle 
und  Flüsse,  Häfen  und  Hafenstrafscu  für  solche  früher 
ungeahnte  Fahrzeuge  herzustellen  und  zu  unterhalten, 

' das  konnte  auch  den  kühnsten  und  erfahrensten  Wasser- 
^ haiUechniker  und  Wirthscliafismann  in  Augst  versetzen. 

1 Da  war  ea  eine  hocherfreuliche  That.  dafs  vor  17  Jahren 
der  erste  ('ongrefs,  und  zwar  zunächst  nur  für  Binnen- 
schiffahrt, sich  bildete,  am  die  jeweiligen  wichtigsten 
und  schwierigsten  Fragen  durch  schriftliche  Bearbeitung 
von  Autoritäten  und  sodann  durch  mündlichen  Meinungs- 
austausch in  den  Sitzungen  des  Congresses  aufklären 
und  lösen  zu  lassen.  Dadurch  nun,  dafs  alle  diese 
Bestrebungeo  von  den  berufensten  Vertretern  aller  ge- 
bildeten Nationen  in  freundschaftlichem  Wcllstrcite 
gefördert  werden,  liefert  die  Einrichtung  der  Schiff- 
fuhrtR-Uongresse  den  Beweis  für  die  ideale  Thatsache, 
wie  sehr  alle  Nationen  von  dem  Wunsche  nach  fried- 
lichem Zusammengehen  durchdrungen  sind  und  wie 
hoch  sie  die  gemeinsame  Arbeit  Aller  RcliäUen.  Haben 
wir  nun  zwar  in  Deutschland  das  grofse  Glück,  dafs 
wir  in  unserem  erhabenen  Kaiser  Wilhelm  11.  den 
klarsten  und  kräftigsten  Vertreter  dieser  modernen 
Ideen  hesitzon,  wofür  uns  seine  schönen  Worte:  „Wir 
stehen  im  Zeichen  des  Verkehrs“  und  „Unsere  Zukunft 
liegt  auf  dem  Wasser“  frohe  Bürgschaft  geben,  so 
müssen  genide  wir  Deutschen  es  auch  mit  Schmerz 
empfinden,  dafs  sich  der  Si  haffung  und  Ausbildung 
unserer  Binuenwasserstrafsen  noch  so  grofse  innere 
Widerstände  entgegonstellen,  und  müssen  es  fast  mit 
Neid  anselien,  wie  uusere  Nachbar-Nationen  uns  dabei 
zu  überflügeln  drohen.  Um  so  erfreulicher  ist  es  aber 
wieder  für  uns  DentBche,  dafH  trotz  alledem  und  schon 
bald,  bei  dem  ersten  Hervortreten  in  da.s  ofTentliche 
lieben  von  Eurer  Kaiserlichen  und  Königlichen  Hoheit 
auch  das  Protectorat  des  Schiflahrts-OongreBses  über- 
nommen worden  ist,  denn  wir  dürfen  darana  die  freudige 
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Hoffnuog  schöpfen,  dafs  Kare  Kaiserliche  und  König- 
liche Hoheit  aarh  in  steter  rebereinstimmang  mit 
Seiner  Majestät  die  in  Peutsrhland  noch  so  sehnsüchtig 
erhofften  Ziele  der  Binnenschiffahrt  fonlern  werden. 
Gebührt  daher  Eurer  Kaiserlichen  und  Königlichen 
Hoheit  der  herzlichste  und  freudigste  Dank  Ihrer 
Landsleute,  so  wird  nicht  minder  auch  bei  allen  hier 
versammelten  Ausländem  dieehrerhictigsteund  kräftigste 
Anerkennnng  wegen  der  Uehernabnie  d»^»  Frotectorats 
die  Herzen  bewegen.  Indem  ich  nun  nn  Eure  Kaiser- 
liche und  Königliche  Hoheit  die  ehrfurchtsvolle  Bitte 
richte,  hiermit  den  Sehiffahrts-Congrefs  zn  eröffnen, 
fordere  ich  zagleich  die  Anwesenden  auf,  zuvor  mit 
mir  in  den  Kuf  einzustimmen:  Hoch  lehe  unser  erhabener 
Protector,  Seine  Kaiserliche  und  Königliche  H«*heit, 
der  Kronprinz  Wilhelm,  er  lebe  hoch,  noch,  hocli! 

Sofort  erhöh  sich  der  Kronprinz  and  sagte: 
Hochaosehnlidie  Versammlung!  Ich  danke  Ihnen  von 
ganzem  Herzen  für  die  freundlichen  Worte  der  Be- 
grüfsang,  die  Sie  an  mich  gerichtet  haben.  Es  ist  mir 
eine  aufrichtige  Freude,  am  heutigen  Tage  in  Ihrer 
Mitte  weilen  zu  dürfen,  und  es  erfüllt  mich  mit  freudigem 
St4dze,  Proti'chir  einer  so  ansehnlichen  und  wichtigen 
Versammlung  sein  zn  dürfen.  Ilorhei  gekommen  von 
allen  Grenzen  der  Erde,  haben  Sie  sich,  meine  Herren, 
hier  versammelt,  um  die  Ziele  des  internationalen  Ver- 
kehrs und  die  Mittel  zu  ihrer  Verwirklichung  zu 
norrairen.  Ich  sehe  io  der  IX.  V'ersamuilung  des  Con- 
gresses  jedoch  nicht  nur  den  wichtigen  Meilenstein 
auf  dem  Wege  seiner  Entwicklung,  sondern  vielmehr 
einen  jener  Berühmngspankte,  in  denen  sich  alle 
Nationen  der  Welt  in  Freundschaft  die  Hände  reichen 
nnd  neidl(»s  ihre  gegensidtigro  V<irzüge  anerkennen 
im  Hinblick  auf  das  gemeinsame  Grofse.  (Bravo.) 
Meine  innigen  Wünsche  für  die  Verhandlungen  des 
Congresses  begleiten  dieselben.  Per  Congrefs  ist  eröffnet. 

An  den  lang  anhaltenden  Beifall,  der  dieser  .\o- 
Sprache  folgte,  schlofs  sich  nachstehende  Rede  des 
Staatsministers  <?rafen  Posadowskv: 

Euer  Kaiserliche  Hoheit!  Hoebgeehrte  Herren! 
Piese  ansehnliche  Versammlung,  der  hervorragende 
Vertreter  des  Schiffbaues  nnd  uer  Schiffahrt  aus  fast 
allen  Staaten  der  Welt  angehören,  liefert  den  augen- 
fälligen Beweis,  welche  technische  und  wirthschaftliche 
Schwerkraft  die  Fragen  besitzen,  welche  auf  diesem 
Congresse  verhandelt  werden  sollen,  ln  höchst  geist- 
voller Weise  versinnbildlicht  das  rongrefsahzeichen 
den  ungeheuren  Fortschritt,  den  die  Schiffhaukonst 
im  Laufe  der  Jahrtausende  gemacht  hat,  vom  alten, 
drachengesrhmückten  Wikingerschiff  an  bis  zum 
modernsten  Typus  eines  Ocean  • Passagierdami»fera. 
Welches  Mafs  von  Geistesanspannung,  von  Arneits- 
kraft,  von  frischem  W’agemutn  und  von  hes«>nnener 
Unternehmungslust  war  nöthig,  am  den  Schiffbau  auf 
diese  Stufe  technischer  Vollkommenheit  zu  beben. 
H«>raz  sagt  in  seiner  bekannten  Ode,  dreimal  gepanzert 
müsse  da.s  Herz  des  Mannes  gewesen  sein,  der  es  zuerst 
gewagt  habe,  auf  gebrechlichem  Kahn  in  das  tosende 
Meer  hinauszusteu«Tn.  In  der  Gegenwart,  wo  wir  den 
Atlantischen  Ocean  in  fünf  bis  sechs  Tagen  kreuzen 
können,  haben  Schiffbau  und  Scbiffsführung  einen 
Grad  der  Schnelligkeit  und  der  Betriebssicherlieit  er- 
reicht, dafs  wir  die  See,  die  gewaltigste  und  gefähr- 
lichste Nalurkruft,  fast  ganz  beherrschen.  Uml  fast 
täglich  werden  noch  neue  Erfindungen  nn»i  Vervoll- 
kommnungen gemacht.  Sn  ist  aus  dem  völkertrennonden 
Element  ein  vülkervi‘rbin«lendos  geworden,  die  Flügel 
der  Schiflfsschraube  sind  die  eisernen  Pädalosfiügi-I. 
welche  über  die  Meere  der  Erd«  dahinfliegen,  die 
Schiffahrt  hat  sich  zum  mächtigen  und  stolzen  Tniger 
moderner  Weltwirthschaft  entwickelt.  Meine  hoch- 
geehrten Herren!  Indem  ich  die  Ehre  habe,  .Sie  namens 
der  verbündeten  Regierungen  des  Penthcben  Reiches 
zn  begnifseo,  darf  ich  der  Hoffnung  Ausdruck  geben, 
dafs  auch  Ihre  Verhandlungen  dazu  beitragen  werden. 


die  vielfachen  wirthschaftlichen  und  geistigen  Baude, 
welche  alle  gesitteten  Völker  der  Erde  miteinander 
verbinden,  noch  fester  zu  knüpfen  als  bisher,  zum 
Besten  des  Culturfortschritts  der  gesammten  Menschheit. 

Es  folgte  als  nächster  Redner  der  neue  Verkehrs- 
minister  Budde: 

Namens  der  Königlich  Preufsischen  Staatsregierung 
habe  ich  die  Ehre,  den  IX.  Internationalen  Si'hiffahrts- 
(’ongrefs  hier  in  Püsseldorf  zu  begriifsen.  Piese 
rheinische  Stadt  mit  ihrer  weiteren  Umgehung,  die 
Sie  bei  Ihren  Ausflügen  henurhen  werden,  ist  ganz 
besonders  geeignet,  für  .Jedermann  sichtbar  zur  Erkennl- 
nifs  zu  bringen,  welche  .Segnungen  für  das  gesammte 
Volksleben  sich  aus  der  Verwirklichung  der  Arbeiten 
ergeben,  die  den  tregenstand  Ihrer  Verhandlungen 
bilden  werden.  Der  stiilze  Rheinstrom,  der  die  Stadt 
PüBseUorf  bespült,  vermittelt  den  unmittelbaren  Ver- 
kehr mit  dem  grofsen  Weltmeer,  mit  dem  internationalen 
WVltbandel.  Pank  der  Regnlirung  des  Strombettes 
gelangen  Seeschitfe  bis  Düsseldorf  un«l  weiter  aufwärts 
bis  Köln.  Eine  stattliche  Flotte  von  vielen  grofsen 
nn«l  kleinen  Scliiffen  vermittelt  die  Hinnensrhiffahrt, 
auf  dem  Rheinstroiu  and  den  seitlich  einmündenden 
Wasserwegen.  An  beiden  Ufern  werden  die  Wasser 
laufe  überall  begleitet  von  Eisenbahnen  jeder  Art  und 
Landstrafsen,  nie  den  Verkehr  in  das  Innere  des 
J.andes  weiter  vermitteln.  So  ergänzen  sie  den  Ver- 
kehr auf  den  Wassei^trafscn,  wie  andererseits  auch 
diese  wieder  als  Krganznng  der  grofsen  Verkehrsadern 
«IcK  I,andes  anzusehen  sinn.  Pas  eine  Verkehrsmittel 
schliefst  das  andere  nicht  aus,  macht  das  andere  nicht 
entbehrlich,  sondern  der  eine  Weg  macht  den  andern 
erst  recht  lebensfähig,  sei  es,  dafs  er  ihm  neue 
Verkehrsohjecte  znfübrt.  sei  es,  dafs  er  ihm  eine  er- 
wünschte Entlastung  bringt.  Dieses  gegenseitige  Zn- 
sammenwirken  aller  Verkehrsmittel,  aller  Kräfte,  bis 
zu  den  Sammelbecken,  in  denen  der  Wildbach  ge- 
biindigt  wird,  um  seine  zerstörende  Kraft  in  nutzbare, 
wohltnätig  wirkende  Energie  umzosetzen,  dies  Alles 
zeigt  Ihnen  Düsseldorf  mit  seiner  weiteren  Umgebung. 
Und  indem  wir  uns  auf  dem  Rheinstrom  fahrenn  diesen 
Eindrücken  überlassen,  gewinnen  wir,  je  mehr  wir 
uns  in  solch«  Gedanken  vertiefen,  die  Ueberzengung. 
dafs  alle  diese  Verkehrswege  zu  Lande  und  zu  Wasser 
mit-  und  nebeneinander  concurrtren  können  und  sollen. 
Gewifs  besteht  eine  ('oncurrenz  zwischen  W'asserstrafsen 
und  Eisenbahnen;  aber  es  ist  ein  AVettstreit  edelster 
Art  mit  dem  herrlichen  Ziele,  die  (’ulturaufgaben  zu 
lösen,  die  uns  Zufällen.  Dieser  Wettstreit  kann  sich 
«selbstverständlich  nicht  ohne  Meinnngaverschieden- 
lieiten  und  Interessenkämpfe  vollziehen,  die  sich 
unter  Umständen  zn  grofsen  Hindemisseu  gestalten. 
Aber  wie  der  Techniker  heutzutage  absolute  Verkehrs- 
hindernisse üherhanpt  nicht  mehr  kennt,  wie  der 
Wasserbau  J^tromharren  hinwegräumt  und  hohe  Ge- 
birgszüge überwindet,  so  ist  es  die  Aufgabe  einer 
klugen  Volkswirthschaft,  die  erwähnten  Interessen- 
kämpfe  derart  ausziigleichen,  dafs  alle  Verkehrswege 
erschlossen  werden,  die  der  wirthschaftlichen  Ent- 
wicklung des  Volkslebens  dienen  können.  Wird 
dieses  Ziel  erreicht,  dann  machen  sich,  wie  Sie  hier 
am  Rhein  es  sehen,  die  Segnungen  eines  regen  \‘er- 
kelirslebens,  vermittelt  durch  I^nd-  und  Wasserwege, 
welcher  Art  sie  auch  sein  mögen,  fühlbar,  ebenso- 
wohl für  den  Landmann,  der  seinen  Acker  bestellt, 
wie  für  Handel  und  Industrie.  Durch  Ihre  Arbeiten 
wirken  Sie  thatkräftig  an  «ler  Erreichung  solcher 
Ziele  mit,  und  deshalb  heifse  ich  Sie  namens  der 
Kö»nigl.  Preufsischen  .Staatsregicrung  nochmals  will- 
kommen mit  dem  Wunsche,  dafs  Ihre  Verhandlungen 
gut«  Frücht«  zeitigen  mögen. 

Nachdem  Herr  Ohernürgermeister  Marx  namens 
der  .*<tadt  das  Wort  ergriffen  hatte,  Herr  Geheimrath 
H.  Lneg  namens  der  Ausstellungsieitang,  und  Herr 
('ommerzienrath  Möhlau  im  Namen  der  rheinisch- 
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irrRträlischf'n  Haodelskammenif  hegrüfBte  Herr  Reichs- 
taf^bj;eordneter  I)r.  Be  um  er  den  Congrefs  namens 
der  im  „Verein  lur  Wahrang  der  gemeinsamen  wirlh- 
srhiftlichen  Jntaressen  in  Rheinland  and  Westfalen^ 
organisirten  rheinisch -westfalischen  Indnstrie.  die  ein 
um  so  gröfseres  Interesse  an  den  Berathiingen  des 
Congreases  habe,  als  die  grofse  wasserwirthschaftliche 
V^oriage  im  prenfsisrhen  Landtage  abgelehnt  sei. 
Wenn  die  Industrie  des  Neides  fähig  wäre,  dann 
würde  sie  mit  Neid  auf  Oesterreich  und  Frankreirh 
blicken,  in  denen  die  Kanalvorlagen  Annahme  ge- 
funden, während  bei  ans  eine  Vorlage  abgelehnt  sei, 
die  so  nach  allen  Seiten,  nicht  ;:um  kleinsten  Theil 
durch  verständnifsvolle  Mitwirkung  des  (ieneralsecretärt* 
dieses  Congresses  Herrn  (reheimrath  Syinpher,  durch- 
gearbeitet und  vertieft  dem  i.andtage  vorgelogt  worden, 
rlafs  ihre  Ablehnung  doppelt  zu  bedauern  hieihe.  Vom 
Schiffahrts-CtiDgrefs  erwarte  die  Industrie  eine  weitere 
Klärung  der  oH'entlichen  Meinung  in  wasserw'irtli- 
srhaftlichen  Dingen,  und  deshalb  rufe  sie.  getreu  dem 
Worte  Pindars:  AptOT^V  5§b)p^  den  Berathangen 
ein  herzliches  Gluckanfl  zu. 

An  diese  Rede  schlossen  sich  die  Begrüfsungs- 
ansprachen  der  officiellrn  fremdländischen  Vertreter. 

Mit  dem  Congresse  war  eine  Wasserbau-  und  Schiff- 
fahrtsansstellang  verbunden,  die  in  den  unteren  Räumen 
der  Tonhalle  Platz  gefunden  hatte.  Diese  Ausstellung 
umfafste  wichtige,  auf  die  Rerathiingsgegcnstände  be- 
zügliche Entwürfe  ans  den  Gebieten  des  Wasserbaues 
und  der  Schiffahrt,  bestehend  in  Zeichnungen,  Modellen, 
Photomphien  u.  s.  w.  All«  betheiligten  stAatlichen 
Behörden,  rommunale  Verbände  und  sonstige  V’er- 
einigungen  hatten  zu  der  Ausstellung  heigestenert,  am 
reichhaftigsten  di«  preafsische  Wasserbau- Verwaltung, 
di«  nicht  weniger  ads  13U  verschiedene  Gegenstände 
zur  Anschanung  brachte. 

Es  versammelte  sieh  darauf  an  den  folgenden 
Tagen  unterdem  Vorsitz  des Oberhaudirectors  Geh.  Rath 
Honsel  1-Karlsruhe  die  Ahtheilung  für  Binnenschiff- 
fahrt, während  Herr  Comraerzienrath  Sartori-Kiel 
den  Vorsitz  in  der  Ahtheilnng  für  Beeschiffahrt  führte. 
Die  ßinnenschiffahrtsahtheilung,  welche  die  Frage  der 
Schiffahrtsabgahen  erörtert  hatte,  fafste  folgenden  Bc- 
schlnfs: 

1.  Die  SchifTabrtsabgabe  auf  künftigen  Wasscr- 
strafsen  soll  nicht  so  hoen  bemessen  werden,  daN  ihre 
Höhe  den  durch  die  Wasserstrafse  erstrebten  Zweck 
vereitelt  oder  wesentlich  beeinträchtigt,  die  wirthschaft- 
liehe  Fonctinn  der  Schiffahrt  aufhebt  und  eine  ange- 
messene Arheitafheilung  zwischen  Eisenbahnen  und 
Schiffahrt  unmöglich  macht. 

2.  In  denjenigen  Ländern,  in  denen  gesetzlich  oder 
in  der  allgemeinen  Anschauung  anerkannt  ist,  dafs  die 
Srhiffshrtsabgaben  nur  die  Selbstkosten  der  Wasser- 
strafse  (d.  L höchstens  die  Unterhaltung»-  und  Betriohs- 
kosten  sowie  eine  übliche  Verzinsung  und  Tilgung  des 
.Anlagekapitals)  decken  dürfen,  ist  es  folgerichtig,  hei 
Festsetzung  der  Ahgabenhöhe  auch  den  indirecten 
Snanziellen  Nutzen  zu  berücksichtigen,  welcher  aus 
der  durch  die  WasserstraTse  bewirkten  Hebung  der 
Stenerkraft  den  Staatsflnanzeu  erwächst. 

3.  Der  Congrefs  stellt  in  Beantwortung  der  im 
Congrefsprograrom  gestellten  Fragen  fest: 

a)  Die  Frage,  ob  durch  Erhebung  der  Schiffahrts- 
abgaben  auf  künstlichen  Binnenwaaserstrafsen  die 
Deckung  der  Betriebs-  und  Unterhaltungskosten  sowie 
eine  mäfsige  Verzinsung  des  Anlagekapitals  erzielt 
werden  kann,  hängt  von  einer  Reihe  von  Umständen 
ab,  vor  allem  von  der  Höhe  der  Eisenhahntarife,  von 
der  Länge  und  der  Leistungsfähigkeit  der  Wasser- 
strafse,  von  der  GrÖfse  des  V'erkehrs  auf  der  Wasscr- 
stralse,  von  dem  den  Schiffahrtsahgabentarifen  zn  Grunde 
Hegenden  Erhebiings-  und  Berechnungssystem,  von  den 
wirthschaftlichen  und  verkehrspoUtischen  Zwecken, 
welche  mit  der  Wasserstrafso  verfolgt  werden.  Dieses 


I Ziel  ist  vor  dem  Anftretcn  der  Eisenbahnen  nicht 
selten  und  auch  nachher  mehrfach  angestrebt  worden, 
‘ es  ist  aber  in  dem  letzten  halben  Jahrhundert  nur  in 
wenigen  Fällen  erreicht  worden. 

h)  Aus  dem  Anlagek^ital  der  WasserBtraTsen 
sind  diejenigen  Baukostenantneile  aaszuscheiden,  welche 
' Zwecken  dienen,  die,  wie  die  Aufgaben  der  Landes- 
cuUiir,  der  Be-  und  Entwässerung,  der  Schiffahrt 
fremd  sind.  — 

In  Bezug  auf  die  Frage  der  Ueberwindung  grofser 
iluhen  wurde  folgende  Resolution  gefufst:  1.  Die 
, Kammerschleusen  bleiben  die  einfachsten  und  dauer- 
haftesten Einrichtungen  zur  Ueberwindung  des  Getälles 
der  Kanäle.  Die  Sparherken  ermöglichen  eine  beträcht- 
liche Vernnnderung  iles  Betriebswassers,  ohne  dabei 
die  Schleusungsdauer  überrnäfsig  zu  verlängern.  Die 
Bestrebungen  zur  weiteren  Verminderung  des  Betriebs- 
wassers sind  zu  fördern.  2.  Bei  aufsergewöhnlichen, 
auf  kurzer  Länge  zu  überwindenden  Höhenunterschieden 
bilden  doppelte  Schleusentreppen  ein  geeignetes  Mittel 
zur  Bewältigung  eines  grofsen  Verkehrs,  sobald  reich- 
liche Wassennengen  zur  Verfügung  stehen.  Bei  Wasser- 
iimngel  bilden  die  lothrechten  I^bewerke  eine  durch 
die  Erfahrung  bewährte  Einrichtung.  3.  Geneigte 
Ebenen  wurden  bis  jetzt  nur  für  kleine  Behiffe  ange- 
wandt, cs  sind  aber  äufHcrst  sinnreiche  Vorschli^e  für 
gcnei^c  Ebenen  zur  Beförderung  grofser  .Schiffe  ge- 
macht worden.  Der  Congrefs  eninfiehlt,  eine  derartige 
geneigte  Ebene  sobald  als  möglich  anszuführen  und  in 
Betrieb  zu  setzen. 

In  derselben  Abtheilung  wurde  über  die  Frage 
der  Werthminderung  von  Kuhle  und  K<jk»  bei  der 
Schiffshefördening,  wobei  Bergrath  Zömer-Saarhrücken 
üoneralberichtcrstattcr  war,  folgende  Resulution  ange- 
nuijimcn:  „Für  Kohlen  mit  Neigung  zur  Werthver- 
I minderung  genügen  die  heutigen  Einrichtungen,  wie 
Karren,  Sturzbahnen,  Kippen  oder  deren  Comhination, 

' noch  nicht  zu  einer  einwandfreien  schnellen  Verladung 
auf  (Qualität.  Es  dürften  daher  die  grofsen  in-  und 
ausländischen  Vereine,  z.  B.  in  Deutschland  der  Central- 
verein zur  Hebung  der  Flufs-  und  Kanalschiffahrt,  zu 
ersuchen  sein,  iin  \Vege  der  Preisaufgaben  die  Lösung 
I dieser  Frage  der  Wcrthuiinderang  durch  Einladen, 

I Transport,  Leichtern  und  Entladen  fördern  zu  helfen. 
Auf  die  Eigenheiten  der  einzelnen  Kohlenreviere  ist 
dabei  Rücksicht  zu  nehmen.** 

Die  Abtheilung  für  Seeschiffahrt  verhandelte  über 
den  V'erkehr  mit  Seeprahmen  (Seeleichteru),  General- 
berichterstatter  Oberbaurath  H ermann -Münster, ferner 
über  Dockanlftgcn,  General-Berichterstatter  Geheimer 
Admiralitätsrath  Franzius- Kiel.  Diese  Gegenstände 
haben  für  die  breite  Ocffentlichkoit  wenig  Interesse. 
Ueberliaupt  überwog  das  rein  technische  Element 
sowohl  in  den  Fragen  und  Berichten  wie  in  den  Be- 
sprechungen, und  das  mehr  allgemeines  Interesse  findende 
wirthschaftliche  Element  trat  bei  diesem  Congrefs 
weniger  hervor. 

Wirerwähnen  noch,  dafs  das  preufsische  Ministerium 
der  öffentlichen  Arbeiten  dem  Congrefs  eine  Schrift 
über  die  Entwicklung  der  preufsischen  Wasserstrafsen 
gewidinethatte.  In  dem  Schlufscapitel:  .Geplante  weitere 
Ergänzungen  des  Wasserstrafsennetzes“  beschäftigt  sich 
die  Schrift  besonders  mit  der  preufsischen  wasser- 
wirthschaftlirhen  Vorlage.  Die  Verfasser  beklagen  es, 
dafs  unter  den  angegebenen  Umständen  die  Vorlage 
bisher  nicht  verabschiedet  worden  ist.  „Da  die  Staats- 
regierung indessen,  überzeugt  von  der  Wichtigkeit 
und  Bedeutung  der  von  ihr  vorgeschlagcnen  Pläne  für 
das  Gesammtwohl  des  Landes,  diese  unentwegt  weiter 
verfolgt,  BO  steht  zu  hoffen  und  tu  wünschen,  dafs 
eine  erneute  Gesetzvorlage,  und  zwar  je  eher  je  besser, 
die  Zustimmung  der  Volksvortretung  findet.  Die 
Ausführung  des  darin  enthaltenen  Gesamintplans 
würde  ein  Culturwerk  von  hervorragendster  Bedeutung 
schaffen.“ 
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ln  der  Schlafssitzuo^  am  4.  Juli  oahmen  12  Ver- 
treter des  Auslands  narheinamler  das  AVort,  und  er- 
gingen sich  in  herzliclicn  Worten  des  Danks  und  der  An- 
erkennung für  die  (’ongrefsleitung  und  die  Conpn'f>*stadt. 
Ministerialdirector  Schultz  dankte  für  die  der  (.’ongrefs- 
ieitong  dargehruelite  Anerkennung  und  scblofs  mit 
den  Worten:  Gleichzeitig  mochte  ich  der  gastlichen 
Stadt  Dtisseldurf  und  den  ausgezeichneten  Herren,  die 
an  der  Spitze  dieser  Stadt  stehen,  tiefgefühlten  Dank 
sagen  und  diesen  Dank  auch  übertragen  auf  alle  Be- 
wohner der  schönen  Kheinprovinz.  Staatliche  und 
städtische  Behörden,  alle  Bewohner  haben  ans  überall 
CTöfste  Gastfreundschaft  erwiesen.  Die  Herren  des 
Auslandes  sind  sehr  erfreut  gewesen  über  die  warme 
sympathische  Aufnahme,  die  die  ganze  Bevölkerung 
uns  hat  zu  theil  werden  lassen.  (Lebhafte  Zustimmung.) 
Durch  diese  Aufnahme  sind  die  Tage,  die  wir  hier  ver- 
lebt haben,  zu  wahren  Frendetagen  geworden  und  die 
Kheinprovinz  und  die  Stadl  Düsseldorf  dürfen  ver- 
trauen, dafs  wir  diese  Tage  lange  in  Erinnerung  be- 
wahren werden.  Schott  in  der  ersten  Sitzung  batte 
ich  darauf  hingewiesen,  dafs  wir  ein  permanentes 
internsitionales  Schiffahrtsbureau  in  Brüssel  be.’^itzen. 
dessen  Tbätigkeit  hier  mehrmals  ehrenvoll  erwähnt 
wurde.  Diesem  Bureau  wird  es  «ddiegen,  über  die 
liebenswürdige  Einladung,  nach  Buenos  Aires  zu 
kommen,  zu  entscheiden.  Wenn  ich  deshalb  auch  nicht 
sagen  kann,  wo  wir  uns  Wiedersehen  werden,  rufe  ich 
gleichwohl  Ihnen  ein  herzlichem  Auf  Wiedersehen!  zu. 
(Anhaltender  Beifall.) 


Interaationaler  Arbeiterversicherungs* 
Congrefs  in  Düsseldorf. 

Der  Congrefs  tagte  zum  erstenmal  in  Deutschland. 
Die  Tagung  wurde  am  17.  Juni  Abends  durch  ein 
zwangloses  Beisammensein  in  der  städtischen  Tonhalle 
eröffnet,  wobei  Hr.  Beigeordneter  Dr.  Wülffing  die 
Erscliienenen  hegrüfste. 

Zn  der  am  18.  Juni  um  2 Uhr  erfolgten  Eroffnong 
waren  etwa  UXK)  Theilnehmer  erschienen. 

Der  Ehrenpräsident  des  (trganisations  • Comites 
Excellenz  Dr.  Boediker,  ehemaliger  Präsident  des 
Reichsversicherungsamtes,  eröffnet  den  Congrefs  mit 
folgender  Ansprnclie; 

Vor  zwei  Jahren,  in  einer  Umgehnng  sonder- 
gleichen, inmitten  der  uuvergefslicheu  Weltausstellung 
zu  Paris,  wurde  die  zum  erstenmal  bereits  gelegentlich 
des  Brüsseler  Congresses  ausgesprochene  Einladung  der 
.Stadt  Düsseldorf,  den  nächsten  Arbeiter-Versicherungs- 
Congrefs  in  ihren  Mauern  abzuhnlten,  einstimmig 
dankend  accoptirt,  nnd  so  sehen  Sie,  hochverehrter 
Herr  OherhürgerraeiHter  der  Stadt  Düsseldorf,  un.s  denn 
nun  hier  versammelt. 

Wir  Alle,  insbesondere  auch  das  Comitc  permanent, 
legen  Werth  darauf,  die  erste  EnuncintioD  des  Con- 
gresses  darin  bestehen  zu  lassen.  Ihnen  und  Ihrer 
Stadt  für  jene  Einladung  wie  für  das  bewiesene  grofsc 
Eutgegenkommen  und  nicht  am  wenigsten  dafür  za 
danken,  dafs  dies«  herrlichen  stäiltischcn  Säle,  Hankirt 
von  einem  köstlichen  Garten  und  Parke,  nns  zur  Ver- 
fügung gestellt  wonlen  sind.  Demnächst  ist  es  mir 
eine  überaus  angenehm«  und  ehr**nvolle  Pflicht,  die 
Vertreter  der  Indien  Regierungen  zu  hegrüfsen  und 
willkommen  zu  heifsen,  insbesondere  Seine  Excellenz 
den  Staatsminister  v.  Posadowakv,  Sein«  Excellenz 
den  Kgl.  preufft.  Handelsminister  Hrn.  Möller,  der 
auf  unseren  früheren  Congressen  bereits  ein  treuer, 
die  Sache  kräftig  fördernder  Genosse  gewesen  ist,  und 
di©  Ht-rren  Vertreter  des  Deutschen  Reich**,  sfidatin  di© 
zahlreichen  Delegirten  Fraukrcichs,  in  dessen  Haupt- 


stadt die  Wiege  unseres  Congreases  stand,  die  Herren 
Delegirten  Oesterreich  - Ungarns,  Italiens,  Rufslands, 
Englands,  Schwedens,  Norwegens  und  Dänemarks, 
Belgiens,  Luxemburgs,  der  Schweiz  und  Sjianiens,  der 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika,  des  australischen 
Staatenhundes  and  Neuseelands,  sowie  der  deutschen 
Einzelstaaten.  Wir  danken  den  holien  Regierungen, 
dafs  sie  unserer  Arbeit  ein  so  werthvolles  Interesse 
entgegenbringen , wohl  wissend,  dafs  wir  hier  nur 
Anregungen  geben  können , wälirend  die  Umsetzong 
unserer  Ideen  in  die  That  ganz  in  ihrer  und  ihrer 
Parlamente  mächtigen  Hand  lie^.  Endlich  begrüfse 
ich  Sie,  verehrte  Collegen  und  Fronnde,  die  kein 
anderer  Auftrag  hierher  führte,  als  der  Zug  des  eigenen 
Herzens,  das  wurm  für  unsere  gute  Sache  schlägt 
Manche  von  Ihnen  erscheinen  gleich  mir  znm  fünften- 
und  sechstenmale  auf  iliesem  Congrefs  kraft  jenes  selbst 
gegebenen  und  freudig  übernommenen  Mandats,  dessen 
Ausführung  auch  diesmal,  wie  ich  hoffe,  Hinen  reiche 
Befriedigung  gewähren  wird.  So  bildet  denn  unser 
Congrefs  eine  Manifestation  aller  civilisirten  Völker 
zu  tJunsten  der  Fürsorge  für  die  Arbeiter.  .Aus  der 
Privatinitiative  hervorgegangen,  von  den  Regierungen 
unterstützt,  wirft  der  Congrefs  von  neuem  Panier  auf 
für  die  liumanität  und  den  Fortschritt.  Mit  etwa 
f :nfzig  Referaten  — eine  bis  jetzt  nicht  erreichte 
Z hl  — und  den  sich  daran  ansrhliefsenden  Berathungen, 
wird  er  dafür  Zeiignifs  ahlegen,  dafs  u»  mit  der 
Arbeiter-Fürsorge  und -Versicherung  nur  weiter  vorwärts, 
nicht  rückwärts  gehen  kann : seiesnarli  dem  deutschen 
und  österreichischen  Modell,  sei  es  nach  einem  den 
lateinischen  Völkern  lieberen  Formular.  Schon 
als  ich  in  Brüssel  meinen  Ruf  .,en  voitures**  !**  ergehen 
lief«,  betonte  ich,  es  komme  nicht  so  sehr  auf  ilie  Art 
des  Wagens  und  den  Rei.‘*eweg  an.  Nur  auf  das  ge- 
meinsam zu  erstrebende  Ziel  wies  ich  hin.  Mit  Oe- 
nugthuung  kann  ich  im  Hinblick  auf  das  seitdem  Er- 
reichte jene  Aufforderung  heute  mit  den  Worten  be- 
kräftigen „sempre  avanti!“  Auch  hier  in  Düsseldorf 
w erden  wir  wieder  einen  Schritt  w eiter  kommen.  Dabei 
werden  wir  uns,  wie  wir  in  unserer  programmatischen 
Einladung  sagten,  von  allen  utopistisehen  Bestrebungen 
fcrnhalten,  unsere  feste  und  gesunde  Grundlage  nicht 
unter  den  Füfsen  uns  wegziehen  lassen.  Die  Kunst 
des  Erreichbaren  wollen  wir  ül»‘n.  Darum,  meine 
Herren,  danke  ich  Ihnen,  nicht  hlofs,  dafs  Sie  kamen, 
ich  beglückwünsche  Sie  auch  von  vornherein  zu  dem 
sicheren  Erfolge,  l'iid  wenn  dann  nach  dem  Verlauf 
der  uns  zur  Verfügung  stehenden  wenigen  Tage  die 
nichtdeutschen  Herren  mit  dem  Gefühle  von  hier 
scheiden  würden,  einer  wirklich  herzlichen  Anfnabme 
hei  uns  begegnet  und  durch  eigene  Anschauung  dessen 
vergewissert  zu  sein,  dafs  wir  DeutRche  auf  den  irühereo 
Congressen  mit  Lielte  und  Ueberzeagnng  unsere  Ein- 
richtungen Ihnen  preisen  konnten,  so  würden  wir  uns 
doppelt  Ihres  Beaoehes  frenen. 

Nochmals  willkommen,  hochverehrt«  Herren,  auf 
dcotKchem  Boden!  Fnd  so  erkläre  ich  denn  hiermit 
den  tk  Internationalen  .Arheiter-Versicherungs-Congrefs 
für  eröffnet. 

Htaatssecretar  Graf  von  Posadowsky  führt 
als  .Stellvertreter  des  Reichskanzlers  Folgenlos  aus: 
In  dieser  schönen  Rheiustaiit,  auf  die  wir  Deutsche 
mit  besonderer  Genugthuung  blicken,  ist  es  mir  eine 
besonder«  Ehre,  Sie  zu  begrüfsen.  Ihr  zahlreiches 
ErHclieiiien  ist  ein  Bcw'eis  dafür,  wie  tief  der  social- 
politische Gedanke  nicht  nur  bei  den  Regierungen, 
sondern  auch  hei  den  Männern  des  Gewerhslehens,  der 
praklist  hen  Verwaltung  und  der  Wissenschaft  Wurzel 
geschlagen  hat.  In  einer  Zeit,  wo  in  den  westliehen 
und  mitteieuropäiselK-n  Staaten  die  Bevölkerung  nur 
dünn  ge^ät  war,  wo  die  Erzeugung  der  Güter  sich  zum 
gröfsten  Theil  haiidwerksmäfsig  volIz4>g,  wo  das  Gefühl 
oacliharliclier  Gemeinschaft  und  ZusHunnoogehörigkeit 
nicht  nur  das  bürgerliche,  sondern  auch  das  wirth- 


15.  Juli  1902. 


bericht$  über  VtreammluHrfen  nue  Fnchrtreinen. 


Stahl  und  Eisen.  793 


schaftliche  Leben  beherrRchte . da  map  es  möglich 
gewesen  sein,  dafs  die  persönliche  Fürsorge  des  Arbeit- 
gebers ausreichend  erschien;  aber  in  einer  Zeit,  in 
we.lcher  dank  der  modernen  Wohlfahrtspflege  die  Be- 
völkerung rapide  gewachsen  ist,  wo  der  fahrikmul'sigf 
Uassenbatrieh  sich  immer  mehr  entwirkelt  hat,  und  ' 
dank  unserer  ausgezeichneten  VerkchrsiiiUtel  das  (iesetz  j 
der  allgemeinen  Freizügigkeit  znm  Itorchbrnrh  ge-  | 
kommen  ist,  in  dieser  Zeit  reicht  die  ]>erKÖnlirhe 
Fürsorge  nicht  mehr  ans.  So  ist  die  socialpolitische  I 
Gesetzgebang  entstanden.  Sie  alle  werden  aus  Kr*  ' 
fahruog  wissen,  dafs  der  praktische  Socialpolitiker  starke  I 
Nerven  und  ein  starkes  Herz  haben  mufs,  wenn  er  ■ 
nicht  Gefahr  laufen  will,  ze>rmalmt  zu  werden  von  | 
socialpolitisclier  Kurzsichtigkeit,  wirthsclmftlicher  Un-  ' 
beaonnenheit  nnd  Begehrlichkeit.  Man  spricht  von  I 
einer  socialen  Frt^e.  Gewifs,  es  gi«bt  eine  soeiale  , 
Frage,  aber  es  ist  eine  ewige  Frage.  — Ich  sehe  die  | 
Schwerkraft  dieser  Versammlung  weniger  in  den  gewifs  j 
schätzenswerthen  ßerathungen  als  in  dem  aichtharen  | 
ÄQsdrucku  einer  gemeinsamen  internationalen  social- 
politischen Ueberzengung.  Mögen  die  Verhandlungen  ' 
dazu  beitragen,  den  socialpolitischen  Gedanken  seinem 
Ziele  näher  zu  bringen. 

Den  Worten  de»  HandelRministers  Möller  ent*  , 
nehmen  wir:  Viele  unter  Ihnen  sind  keine  Fremde  für  | 
mich,  denn  ich  bin  seit  langen  Jahren  Mitglied  Ihrer 
Vereinigung  gewesen-  Nnr  heim  letzten  Congrefs  in 
Paris  war  es  mir  nicht  vergönnt,  mit  anwesend  zu  sein. 
Es  ist  mir  darum  um  so  mehr  ein  Vergnügen,  Sic  im 
Namen  der  preufsischen  Staatsregierung  willkommen 
zu  heifsen.  Graf  Posadowskv  liat  die  Ziele  vorge- 
zeichnet, welche  die  deutsche  keichsregiemng  in  Bezug 
auf  die  Socialpolitik  seit  mehr  als  '^0  Jahren  ange- 
nommen hat.  Inzwischen  sind  auch  mehrere  Länder 
dem  Beispiele  Deutschlands  gefolgt.  Oesterreich  hat 
ans  sogar  in  der  Beziehung  ühertroffeii,  daf»  es  in  Bezug 
auf  Unfall  die  Kapitahleckung  im  Princip  vorgeschriehen 
bat.  Wir  haben  uns  in  dieser  Beziehung  in  den  letzten 
Jaliren  der  österreichischen  Auffassung  genähert.  Die 
grofse  Frage,  die  die  meisten  anderen  Nationen  von 
uns  trennt,  ist  die  Frage  der  staatlichen  Versicherung 
oder  der  Versicherungszwang.  Man  hat  wiederholt 
zum  Ausdruck  gebracht,  dufa  die  Versicherungsgesetz- 
gebung nur  dazu  führe,  die  .\näprüche  der  Arbeiter 
zu  »teigem  und  vor  allen  Dingen  auch  die  Zahl  der 
Unfälle  zu  vergrofsem.  Redner  giebt  zu,  dafs  die 
Zahl  der  Unfälle  zwar  gröfser,  die  der  schweren 
und  tödlichen  Unfälle  aber  kleiner  geworden  ist. 
Das  Wort  des  Kaisers,  dafs  alle  billigen  Forde- 
rungen der  Arbeiter  erfüllt  werden  miifsten,  ist  bei 
uns  zu  einem  erheblichen  Theil  erreicht  worden.  Wir 
können  ans  mit  rnhigem  Gewissen  der  Arbeiterbewegung 
gegenübcrstcllen  und  dies  ist  sehr  viel  werth  bei  einer 
rubinn  und  kühlen  Behandlung  der  socialen  Frage. 
Ich  habe  die  feste  Ueherzeu^ng,  dafs,  wenn  wir  uns 
auf  dem  eingeschlagenen  ^\ege  weiter  bewegen,  wir 
das  gesteckte  Ziel  im  ganzen  Umfange  erreichen  werden. 

Im  Namen  der  Qmgref.sstadt  DUsseltlorf  begrüfst 
Oberbürgerraeiiter  Marx  die  Versammlung  in  herz*  j 
liehen  Worten,  in  denen  er  anf  die  Freiheit  in  der  . 
Rntwioklung  der  dentschen  Städte  hinweist,  bei  denen 
nicht  an  letzter  Stelle  das  Hewufstscin  der  socialen 
Pflichten  stehe,  welches  so  mächtig  sei,  dafs  im  deut- 
schen Bürgerthum  kaum  Jemand  an  der  Nothw’ondig-  ' 
keit  der  Durchführung  gewisser  socialpolitischer  < 
Aufgaben  auf  dem  Wege  staatlichen  Zwange»  zweifle. 

Weitere  Begrüfsungsreden  hielten  immens  ihrer 
Regierungen  Ch  cy  » so  n - Frankreich , Freiherr  von 
Winkler-  Oesterreich,  Mini6terialdire<  tur  Dr.  a-  j 

Saldi -Italien,  (iraf  Skarzynsk  y-Hnfsland.  Nach  | 
er  Rede  von  Winklers  verliest  Präsident  Bo  e d i k e r 
ein  Tclegramra  des  Wiener  Bürgermeisters  Dr.  Karl  | 
Ln  ege r,  der  den  Congrefs  für  das  nächste  Jahr  in  ' 
die  österreichische  ReichehauptNtadt  einladet.  i 


Landeshauptmann  Klein  heifst  die  Versammlung 
namens  der  Landesverwaltung  der  Kheinprovinz  will* 
kommen  und  verweist  dabei  auf  die  Erfolge  der  Landes- 
versiclieruiigsanstalt  Kiieinprovinz. 

Reichstagsahgeordneter  Dr.  Beumer  begrüfst  in 
Stellvertretung  des  verhinderten  Commerzienraths 
Servaes  den  Congrefs  namens  der  im  „Verein  znr 
Wahrung  der  gemeinsamen  wirthschaftlichen  Interessen 
in  Rheinland  und  Westfalun“  organisirten  rheinisch- 
westfälischen  Industrie,  die  sich  bereits  im  Jahre  1873 
mit  der  Frage  der  Abänderung  des  Haftpfliclitgesetzos 
beschäftigt  und  dann  durch  einen  ihrer  Vertreter,  den 
verstorbenen  Geheimen  (’ommerzienrath  Baare,  1880 
den  Anstofs  zu  einer  staatlichen  Unfallversicherung 
gegeben  habe.  Die  denkwürdige  Unterredung,  welche 
Baare  in  dem  genannten  Jahre  mit  dem  Fürsten  Bis* 
mark  gehabt,  bezeichne  den  ersten  Markstein  in  der 
socialpolitiscben  Gesetzgebung  Deutschlands,  der  dann 
die  Industrie  nicht  allein  mit  sachverständigem  Rath, 
sondern  vor  allem  mit  der  That,  stets  fördernd  znr 
Seite  gestanden  habe.  Mit  dem  Wnnsche,  dafs  die 
anderen  Nationen  unserem  Beispiele  folgen  und  dafs 
dazu  die  Düsseldorfer  Congn^fsta<:e  insbesondere  bei- 
tragen möchten,  mft  Redner  dem  Congrefs  ein  herz- 
liche« Glückauf  zu. 

Präsident  Boediker  dankt  den  Vorrednern  für 
ihre  freundlichen  Worte. 

Kh  folgt  alsdann  di«  Ernennung  der  Vorsitzenden 
und  deren  Stellvertreter  für  jede  Sitzung  unter  Be- 
rücksichtigung der  Lander,  aus  denen  Mitglieder  am 
Congresse  theilnehmen.  Zum  Ehrenpräsidenten  wird 
der  ehemalige  italienische  Justizmimster  C h i m i r r i 
gewählt. 

Auf  Vorschlag  Chimirris  wird  ein  Begrüfsnngs- 
telegramm  an  den  Reichskanzler  Graf  Bülow  ab- 
gesandt 

An  di«  EröiTnangs-Versammlung  schliefst  sich  so- 
fort die  erste  geschäftliche  Sitzung. 

Regierungsralh  Dr.  Kaan -Wien  berichtet  über 
die  Weiterentwicklung  der  Arbeiterversicherung  in 
Oesterreich,  Signor  Magaldi  über  die  Fortschritt« 
der  Unfallgesetzgchung  in  Italien,  Staatsrath  Neu* 
mann  über  <Iio  Arheitergpsetzg'ebung  in  Lnxembnrg, 
Dr.  Zacher  über  die  verschiedenen  Systeme  der 
ArbeiterverRichcrung  in  den  europäischen  Staaten.  Von 
den  an  den  folgenden  Tagen  gehaltenen  Reden  machen 
wir  besonders  auf  die  von  Ezeellenz  Dr.  Boediker 
über  „Die  wirthschaftliche  und  politische  Bedeutung 
«1er  deutschen  .\rbeiterversicherung^  aufmerksam.  — ln 
der  Schlufssitzung  am  24.  Juni  wurde  beschlossen,  eine 
internationale  Arbeiterversichemngs-Statistik  heraus- 
zugeben und  den  nächsten  Congrels  im  Jahre  1905  in 
\^'ien  abzuhalten. 

.\in  19.  Juni  Morgens  fuhren  die  Theilnehmer 
des  Internationalen  W ohnungN-Congresse»  und  des 
ArbeiterversicherungS'Congreases  mittels  Souderznges 
nach  Essen  zur  Besichtigung  der  Kruppschen  Woiil* 
falirtseinrichtnngen.  An  der  Fahrt  betneiligten  sich 
500  Personen.  Nach  Ankunft  am  Hahnhof  West 
wurden  besichtigt:  Die  Colonie  .\lfredshof  (Consuin* 
anstalt),  Lo^irhäiiser  für  uoviTlicirathetc  Facharbeiter, 
Colonie  Fnedriohshof,  Colonie  Altenhof,  Krholungs- 
hans,  Pfründhäuscr,  Ka)icllen  und  Colonie  Cronen- 
berg. In  der  Kruppschen  Bierhalle  wurde  den  Gästen 
ein  Imbif»  dargereicliL  Allenthalben,  ganz  besonder« 
aber  bei  den  Ausländern,  hinterliefs  das  Gesehene  den 
gewaltigsten  Eindruck,  dem  man  unverhohlen  Aus- 
druck verlieh.  Gegen  Ende  des  Frühstücks  begrüfste 
I.aadrath  Rö t ge  r namens  der  Firme  Krupp  die  Ver- 
sammlung und  dankte  für  das  grofse  Interesse,  das 
der  Congrefs  für  die  Kruppschen  Einrichtungen  an 
den  Tag  gelcfil  habe.  8em  Hoch  galt  den  Gäateii. 
Hierauf  ergriff  unter  lebhaften  Beifallskundgebungen 
Dr.  Boediker  dos  Wort,  nm  der  Firma  Krupp  hens- 
lich  zu  «lanken.  Schon  der  Vater  und  Grofsvater  des 
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jetzigen  Inhabern  hatten  auf  dem  Gebiet«*  der  Arbeiter- 
wohlfahrtseinrichtungen  liin^t  die  Wege  beschritten, 
die  der  Congrefs  verfolgt.  Wenn  e«  überall  ao  aun- 
aäbe  wie  bei  Krup]>,  dann  wäre  ea  überhaupt  nicht 
nothwendig  gewesen,  Arbciterveraicherungeu  vonStaats 
wegen  za  gründen.  Unter  lautem  ß<'ifall  schtofs 
Kxeellenz  Boediker  mit  einem  Hoch  auf  Krupp,  dem 
auch  ein  Danktelcgranmi  geschickt  wurde.  National 
ratli  von  S t e i ge r • Zürich  pries  dus  goto  VerhaltniN 
zwischen  .Arbeitgeber  und  Arbeitnehmer  bei  Kropp 
und  dankte  dem  I^ndratli  Hötger  und  den  Directious- 
beauitcn,  welche  die  Fiihrnog  übernomiiieu  hatten. 


VI.  Internationaler  Wohnungscongrefs 
in  Düsseldorf. 

.Am  Abend  des  15.  Juni  vereinigten  sieb  die  Congrefa* 
theiluehuicr  zu  eiuem  zwanglosen  Zusammensein,  bei 
Welchem  Herr  Beigeordneter  I)r.  Wülffiug  den  Grufs 
der  Stadt  entbot.  Die  Berathungen  begannen  am  KL  Juni. 
Ks  waren  über  BOO  Vertreter  verschiedener  Staaten 
erschienen,  u.  a.  aus  Belgien,  Frankreich,  Holland, 
t »esterreich,  Grofsbritannien,  Norwegen,  Schweden  und 
den  Vereinigten  Staaten.  Staatsministcr  Freiherr 
V.  Berlepsch  eröffnet  die  Verhandlnngen  mit  einem 
Nachruf  auf  den  verstorbenen  Staatsso  retär  Herzog. 
Kr  führt  in  seiner  Regrüfbung  aus,  dafs  der  diesjährige 
CoDgrefs  sich  von  den  früheren  insofern  nnterscheitle, 
als  er  der  erste  aufserhalh  der  Grenzen  Frankreichs 
bezw.  Belgiens  und  derjenige  sei,  der  die  Wahl  des 
permanenten  Comitces  bethätigt,  das  in  Brüssel  geplant 
and  in  Baris  beschlossen  wurde.  Die  sociale  Frage 
darf  nicht  als  eine  Frage  beliandelt  werden,  sondern 
besteht  aus  verschiedenen,  die  auf  verschiedenen  Wegen 
jnlöst  werden  wollen.  Doch  sind  wir  aus  dem  Stadium 
«ier  Unterauchuugen  in  das  der  Kxperimeute  getreten. 
Die  Thätigkeit  d<ts  Verein»  wird  gefördert  von  den 
Sparkassen,  den  Landesversicherungskassen,  von  den 
(lemeinden  und  dem  Staat.  Ks  scheint,  daf»  dieses 
Jahrhundert  die  Früchte  der  Arbeit  des  viirigen  zeitigen 
und  geniefsen  kann.  Unterstaatssecretär  Luhmann 
begrufst  den  Congref»  namens  der  preufsibchen  Regierung, 
Geh.  Rath  Kicht  er  im  Namen  des  Reiches,  des  Kciclis- 
kanzlers  und  des  Staatssecretärs  des  Innern,  der  die 
Wohnungsfrage  für  eine  der  wichtigsten  halte;  welcher 
darnm  auch  zur  Förderung  des  Kleinwohiiungswesens 
im  Jahre  1901  2 MUlioDen  Mark  flüssig  gemacht,  für 
das  Jahr  1902  das  Doppelte;  auch  werde  er  allen 
Anregungen  diese»  t'ongressM  die  eingehendste  Re- 
achtung  Hchenken.  Regierungspräsident  v.  Holteufer 
stellt  ^st,  dafs  der  \erein  zur  Förderung  des  Klein- 
wobnuogsweseu»  gerade  bei  uns  die  segensreichste 
W'irksamkeit  entfute;  bebunders  Düsseldorf  stehe  mit 
seinen  Aufwendungen  io  erster  Linie.  Der  ('ongref» 
darf  versicitert  sein,  dafs  das  Interesse  der  Regierung 
nicht  lediglich  ein  theoretisches  ist.  Landeshauptmann 
Dr.  Klein  hebt  die  V’erdienste  hervor,  die  »ich  die 
Presse  um  die  Förderuug  der  Wohnungsfrage  er- 
worben habe. 

Oberbürgermeister  Marx  wies  in  seinen  Regrüfsungs- 
worten  darauf  hin,  dafs  sich  der  Congrefs  in  Düsseldorf 
auf  einem  nicht  unfruchtbaren  Rouen  hetinde.  Die 
Stadt  habe  versucht,  der  Wohnuu^nuth  auf  den  Leib 
zu  rücken,  wovon  sich  die  Theilnehmer  überzeugen 
würden.  „Wir  kennen  die  Nuth,  das  Uebcl;  über  »eine 
tiefere  Ursache  und  damit  über  seine  Beseitigung  sind 
wir  nicht  einig.  Wir  kennen  das  Ziel,  noch  nicht  den 
Weg,  «*s  zu  erreichen;  wir  mahnen  zum  Handeln,  dürfen 
aber  doch  nicht  aufhören  zu  prüfen,  zu  erörtern.  Noch  , 
ist  unser  Wi.Hseu  Stuekaerk;  diese  Tage  »u!leu  bei-  | 
tragen,  die  Nebel  zu  zerstreuen  und  mehr  und  mehr  1 


zur  leuchtenden  Sonne  der  Wahrheit  zu  gelangen. 
Wir  wünschen  Ihren  Berathungen  reichen  Kriulg;  wir 
wünschen  aber  auch,  dafs  die  Beziehungen,  welche  hier 
zwischen  Männern  aller  Nationen  und  Berufe  sich 
knüpfen,  dauernde  bleiben  und  sich  zu  freundschaft- 
lichen Gesinnungen  verdichten  und  dafs  überall  und 
bei  allen  V'ölkern,  welche  diesen  Congrefs  beschickt 
haben,  eine  ungetheilte  freundschaftliche  ErinneniDg  an 
I tlenselben  verbleibe.“  Der  frühere  französische  Handels- 
miuister  Jules  Siegfried  hebt  das  internationale 
' Moment  der  AVolinungsfrage  hervor:  Wer  für  sein 
I eigenes  X^and  arbeitet,  der  arbeitet  für  die  Welt. 
Prof.  Dr.  Albrecht  wirft  einen  Rückblick  auf  die 
Thätigkeit  zur  Furderuug  de«  AVohnnngswesens,  wie 
' sie  auf  der  Pariser  Weltaasstellung  zum  Auadnick  ge- 
langt ist  Der  Vorsitzende  verliest  alsdann  Telegramme 
des  Oberjiräsidenteit  Nasse  und  des  Vertreters  der 
russischen  Regierung,  die  ihr  Nichterscheinen  ent- 
schuldigen. Nach  Kmennung  der  Ehrenpräsidenten, 
von  denen  der  Haodelsminister  a.  D.  SiegMed  und 
der  Vertreter  der  holländischen  königlichen  Regierung 
H.  Rurgesius  am  Vurstandstisch  Platz  nehmen,  er- 
stattet Professor  Dr.  Albrecht  den  Gi*schäftsbehcbt 
Die  Versammlung  tritt  hierauf  in  die  Tagesordnung 
ein.  Das  Themalautet:  Die  Abhängigkeit  der  Wohnungs- 
miethen  vom  Rodenpreis,  Baukosten  und  Besteuernng. 
tG-neralherii  hterstatter  hierüber  ist  Prof.  Dr.C.  J.F  uebs- 
I Freiburg  i.  R.,  dessen  Ausführungen  in  nachstehender 
' Zusammenstellung  gipfeln:  Die  \A ohnuogsfrage  ist  zu- 
nächst  allenthalben  eine  Bauthätigkeitsfrage  und  damit 
zugleich  sowohl  eioe  Haukostenfrage  als  eine  Roden- 
l'rage;  in  Deutschland  ist  sie  aufserdem  eine  Frage 
des  Bebauungsplan»  und  eine  Banordnungsfrage;  zuletzt 
und  vor  allem  aber  i»t  sie  in  Deutschland  wie  in 
anderen  Ländern  eine  Creditfragc  und  zwar  im  positiven 
wie  negativen  Sinne:  Krleichtemng  de»  soliden  Credits, 
, Erschwerung  des  unsoliden.  Aufgabe  der  Wohnungs- 
Politik  von  Staat  und  Gemeinde  ist  daher  --  neben 
«len  auf  directe  Beseitigung  der  Wobnungsmifsstände 
gerichteten  Mafsregeln  — einerseits  Förderung  der 
Banthätigkeit  (der  gemeinnützigen  wie  privaten)  zur 
BehebungdesAVohnungsmangels,  andererseits  in  Deutsch- 
land auch  Beseitigung  oder  Beschränkung  der  Boden- 
und  Hausspeculation  und  zur  Eireicbung  dieser  Zwecke 
vor  allem  Reform  de»  Hypothekeowesens,  überhaupt 
de»  städtischen  Kealcredits.  Zu  einer  sulchen  Wohnungs- 
politik sind  Zeiten  wirthschaftÜcher  Depression  besser  ge- 
eignet als  solche  des  wirthschaftlicheo  Aufschwunges.  — 
Nach  einer  »ehr  eingehenden  Discussion  fand  um 
5 Uhr  Nachmittags  eine  gemeinsame  Besichtigung  der 
stmltischen  Arbeiterwohuhaueer  statt 

ln  den  Verhandlungen  am  17.  Juni  referirt 
Dr.  CrÜger  - Berlin  über:  «Die  Selbsthülfe  der 

WuliDungsbedürftigcD  auf  dem  Gebiete  des  Wohnung»- 
wesen»'.  Ueber  das  dritte  Haupttheina:  „Die  Fürde- 
ruDg  der  Errichtung  kleiner  Wohnungen  durch  Staat 
Gemeinde  und  ötfeiitliche  Körperschaften**  berichtet 
Landesrath  Dr.  Liebrecht-Hannover  und  am  18.  Juni 
(ich.  Baurath  Stübhen-Köln.  Eine  lebhafte  Discussion 
knüpft  sich  an  diese  Referate.  An  der  am  18.  Juni 
abgehaltenen  Sitzung  nimmt  auch  Se.  Excellenz  Uandels- 
minister  Möller  theil,  der  sich  zunächst  entschuldigt 
dafs  er  wegen  der  übergrofsen  ( teschäfte  einesprenfsischen 
Staatsminister»  nicht  habe  an  den  Berathungen  theil- 
nehmen  können.  !>ie  AV^ohnnngsfraw  beschäftige  die 
reufsische  Regierung  sehr  eingehend;  es  sei  gut,  daf» 
ei  den  Beruthungen  Herren  aus  allen  Ländern  an- 
wesend »eien,  wodurch  vermieden  werde,  daf»  nach 
der  Schablone  und  somit  fehlerhaft  ^arbeitet  werde. 

Nachdem  al.s  nächster  Coug^fsort  Lüttich  bestimmt 
i»t  '*'*rd  der  (’ongrefs  gesclilossen.  — .Am  18.  Nach- 
mittag» und  am  19.  .luni  wurden  Arbeiterwohnungen  in 
M.tiladbacli.  F.sseii  und  Remscheid  besichtigt. 
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Referate  und  kleinere  Hittheilungeii. 


Die  Bleea-  and  HUhlindoMrie  Grofebritannlene 
Id  Jabre  1901. 

Die  britische  Eisenerzfördernng^  belief  sieb  * 
iui  Jahre  1901  auf  12471601  t ge>;ea  14252059  t iin 
Jahre  1900  and  14092711  t im  .fahre  18it9;  die  Kisen- 
erzeinfohr  betrug  im  Jahre  1901  50.^678  t gegen 
03906.S9  t bezw.  7167451  t in  den  beiden  Vurjahren,  | 
es  stellte  sich  somit  der  Erzverbrauch  1901  auf 
18106276  t,  1900  auf  20661298  t und  1899  auf  ! 
21 860 162  t An  der  Erzeinfuhr  Orofshritanniens  waren 


betheiJigt  in  1000  tons : 

1S99 

ISOO 

1»0I 

Spanien 

. 6186 

5562 

4750 

Griechenland  . . . 

. 320 

305 

304 



Schweden 

. 231 

142 

189 

. 105 

98 

81 

Italien 

95 

89 

70 

Frankreich  .... 

38 

48 

45 

Portngal 

, 10 

12 

20 

Neosüdwales  .... 

9 

4 

6 

Asiatische  Türkei  . 

8 

4 

6 

Holland 

. 8 

9 

14 

Norwegen 

, 2 

— 

— 

Belgien 

. 7 

7 

6 

Deutschland  .... 

. 3 

3 

4 

Neufundland .... 

. 3 

13 

36 

Queensland  .... 

2 

1 

— 

Europäische  Türkei . 

. 3 

4 

3 

Persien 

2 

6 

l 

Die  britische  Kohlenförderun 
den  beiden  letzten  Jahren  wie  folgt: 

g stellte  sich 

1900  1901 

England  ....  I61863J96  155906287 

W5es 33140  891»  3.S209  617 

Schottland.  ...  3.3641  898  33  321  2M 

Irland 126  694  104  677 

Znsammen  . . 228  772  887  222  541  8.35 


Ueler  die  Kokserxengang  liegen  statistische 
Nachweisungen  nur  fdr  die  Bezirke  Durham  und 
Nurthomherland  vor  und  zwar  wurden  erzeugt  in 

190U  1901 

Durham 5 377  70J  4 606  168 

Nortlmmherland  . . . 170  637  IHl  062 

Zusimmea  . . 6 MS. 'MO  4 7H6'2HO 

An  Koksöfen  waren  im  Jahre  1901  in  Durham 
12  573  im  Betrieb,  3882  aufser  Betrieb,  in  Northumber- 
Und  449  im  Betrieb,  214  aufser  Betrieb. 

Die  Kubeisenerzeugung  stellte  sich  in  den 
einzelnen  Bexirken  wie  folgt; 


IS99 

t 

1900 

t 

19U1 

t 

Schuttland 

1185507 

U723.58  1131814 

Durham 

1057581 

91»123»i 

973207 

Cleveland 

214432«: 

212844)5 

1793955 

West-Cumberland  .... 

932901 

906449 

I 756Dkt 

Laneashire 

741946 

737430 

6518!»9 

Siidwales 

958063 

872185 

681165 

Lincolnsbire 

337823 

322281 

253938 

Northamptonshire  .... 

278994 

274929 

229320 

Derbyihire 

370016 

341198 

272:M7 

Notts  und  Leicestershire  . 

292193 

259958 

27194:3 

Süd-Staffordsbire  .... 

400756 

356186 

344066 

Nord-.Staffordshire .... 

309.391 

283650 

193650 

Süd-  and  West-Y'orkshire 

310364 

280814 

^J759 

Shropsbire 

44363 

46034 

41.300 

Norif- Wales 

899771 

78994 

37492 

Zu^auiiuCD  . . 

9451201 

9051107 

78H«jO|9 

Die  letztjährig«  Kolieisenerzeugung  blieb  somit 
um  1 166  088  t hinter  derjenigen  des  Vorjahres  und 
um  156818.5  t hinter  derjenigen  des  Jahres  1899  zoriiek. 
Die  Hoheisenvnrräthe  l»eUefen  sich: 


Ksä.' 

la  ülfnatllchrB 
l.ac«trhZo»ern 

auf  den 
Werken 

Zu9«mnen 

IN9t> 

1 (MM619 

258  W Hl 

1 3ÄJ219 

IM97 

674  229 

:339  226 

1 013  455 

I«9H 

691  822 

268  610 

960  4:32 

IWW 

568  750 

176  9»i 

745  732 

19(10 

15865)4 

3«i6<.«J0 

463  724 

1901 

213  5:i3 

257  985 

471468 

Die  Vorräthe  auf  den  Werken  des  Cleveland- 
Bezirks  sind  hierin  nicht  enthalten. 

Die  Zahl  der  vorhandenen  Hochöfen  zeigt 
folgende  Tabelle: 


1 Anzalil  der  Hoch- 

Öfen 

anl«r 

•ufeer 

Zn- 

Fener 

Betrieb 

■nmBen 

Schottland 

84 

15 

1 99 

Duriiam 

30 

9 

1 39 

Cleveland 

49 

81 

80 

West-Cumberland 

24 

21  1 

45 

Laneashire 

21 

15  1 

36 

Südwales 

29 

33 

55 

Linrolnshire 

13 

8 1 

21 

Northamptonshire 

U 

10  1 

21 

Derbysbire 

26 

12 

37 

Notts  und  Leicestershire  . . . 

15 

5 

20 

Söd-Staffordsbirc 

19 

16 

36 

Nord'Staffordshire 

14 

14  1 

28 

•Süd-  uud  West-Vorkshire  . . 

16 

11  1 

1 27 

Shropsbire,  Nord-Wales  u.  s.  w. 

8 

6 

1 14 

Zusammen 

H51 

206 

657 

im  Jahre  1900  .... 

:«»7 

165 

502 

Die  Zahl  der  Puddelöfen  im  Ver.  Königreich 
betrug  am  Ende  des  Jahres  etwa  1800,  davon  waren 
während  des  Jahres  1301  im  Betrieb  gegen  1441  im 
Jithre  19<K). 


Die  Erxengung  von  M artinsta b Iblöcken  stellte 
sich  in  deu  letzten  drei  Jahren  wie  folgt; 


18i»9 

1900 

1901 

Nordostküste  . . . 

1 056  400 

1 019  303 

944  820 

Schottland  .... 

955  279 

978  758 

964  892 

Wales 

467  126 

SRH  377 

750  676 

Sheffield  und  Leeds 

233  797 

261  350 

314  959 

Laneashire  u.Cumber- 
land 

169  733 

159  368 

160  680 

StaffurdsUirc , f’he* 
shire  u.  s.  w.  . . 

DHi400 

228  401 

214  528 

Zusammeu  . . 

3 078  736 

3 200  547 

3 360555 

Die  Erzeugung  von  basischem  Mortinflufseiseu 
macht  in  England  nicht  die  gleichen  Fortschritte,  wie 
iiii  Ausland;  die  Oesauimterzeugang  des  nach  dem 
l>a8ischeQ  Verfahren  im  Herdofen  hergestellteu  Flufs- 
eisens  belief  sich  im  Jahre  1901  auf  nur  359795  t 
d.  i.  11  •/«>  während  der  Itest  von  2993  760  t = 89  •/. 
auf  das  saure  Verfahren  entfällt 
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Pie  Zahl  der  vorhandenen  Martinöfen  war  wahrend 
des  Jahrt^R  1001 ; 


Sauer 

Basisch 

IB 

D«trl«b 

•uf>«r 

Betrieb 

io 

Betrieb 

«ul'ier 

Betrieb 

Schottland 

101*  , 

31'  . 

1 

— 

Nord-Ostküste  .... 

81*/s 

•23«/. 

B’  , 

4'/. 

SfldwalcR  

80‘„ 

11'/. 

7 

Sheffield  und  Leeds  . . 

4!»>/< 

18«  4 

4 

1 

Lancasltire  a.  s.  w.  . , 

18 

4 

5 

— 

•Staffordshire  0.  s.  w.  . 

5V, 

2’.. 

20 

5 

ZuRBimnen  . 

90*/, 

43«/, 

10V, 

Vorhandene  Martinöfen 

482 

im  Bau  begritfen 

20 

Die  Krsen^D^  von  BessemerblÖcken  betrug 
in  den  letzten  ii  Jahren  (in  Tonnen): 


Detlrk 

1A99  1 

IMHI  I 

ism 

Sndwales 

53058.5 

44<i828 

390369 

Cleveland  . . 

350745 

3.H7H10 

:W1327 

Slu'ffield  und  Leeds  . . . 

335  HU 

:i;i4197 

282T2-1 

West-t-'unibcrland  .... 

267640 

.332«89 

332<5,35 

Lauca.sbire  und  Cbesliire 

217545 

177475 

15BH40 

Schottland , Staffordsbire 

U.  S.  W’.  

150000 

1 

143916 

136068 

Zusamuien  . . . 

1854276 

1772924 

16.31953 

Von  der  Erzengunj?  des  .Tahn-s  UtOl  entfielen  auf 
den  sauren  BesRemerurocefs  1 t,  auf  den  basi- 

sehen  Bessemerprocels  -108  112  1. 

An  Halb-  und  Fertigfabricaten  au.s  BessemerKtahl 
wurden  in  den  letzten  3 Jahren  hergestellt  (in  Tonnen): 


■j 

IR!»» 

liXJO 

■ 1 

]901 

Schienen 

85155H 

771971 

74.3996 

Bleche  und  Winkeleisen  . 

161420 

97646 

76687 

Schwellen 

36315 

27728 



Vorgcwalzte  Blöcke  und 

1 

1 

Knüppel  . 

361020 

28470.3 

178613 

Stabeisen  ... 

218390 

22T>344 

255092 

Ins.resammt  , . . 

1628703 

1407391 

1254388 

Die  Zahl  der  Bessemerbirnen  betrug  im  | 

Jahre  1001 : , 

in  ftuCMr  „ _ 

lU-iHt-b  Hetrifb  ; 


Södwales 

. 14 

6 

20  ! 

Clevcland 

. 10 

4 

14  1 

Shetfield  und  Leeds 

. 12 

4 

16  ^ 

Westküste 

. 13 

3 

1«  i 

.Staffordsbire  u.  s.  w. 
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IMW.)  : 

Magnetische  PrUfong  von  Eisenblechen.  i 

Einen  benierVenswerthen  Vor*ehlag  zu  einem  neuen  [ 
Apparat  für  die  inaguetisrhe  Prüfung  von  hÜsenblecben,  ' 
der  im  Versmehsraum  der  Firma  Siemens  & Halske  A.*(i.  I 
iti  Wien  fnr  zweekniafsig  befunden  worden  ist,  ver* 
ÖffeutUcht  K,  Richter- Wien  in  der  ersten  Jiminummer 
der  „Elektroteebnischen  Zeitsehrift".  | 

AuMgeheod  davon,  «lafs  nach  den  probeweise  an- 
genommenen Vomebrifteji  des  V’erbandes  dcutseher  , 
Elektroteebniker  zur  Krzielnng  eines  guten  Mittelwerthes  ' 
jeder  Blerhcharge  eine  Mefsprohe  von  mindestens  10  kg 
entnommen  werden  soll,  was  für  gröfsere  Werke  nicht 
unbedeutende  Unkosten  verursacht,  führte  der  Wunsch, 


diese  Unkosten  zu  vermindern  oder  zu  vermeiden,  dahin, 
die  Bleche  unzerschnitten  so  zu  prüfen,  wie  sie 
zur  Ablieferung  gelangen.  Dadurch  ist  i^leicbzeitig  die 
Möglichkeit  gegeben,  in  verhältnirsmäTsig  kurzer  Zeit 

fute  Mittelwcrthe  ganzer  Chargen  zu  gewinnen  und  so 
en  Einflufs  verschiedener  Fabricationsmethoden  leicht 
und  sicher  zu  vergleichen. 

Der  Apparat  besteht  im  Princip  aus  drei  Magnet- 
spnlen  b und  c (vergl.  die  Abbildung),  welche  (furch 
cm  llolzgestell  in  ihrer  Lage  gehalten  werden.  Die 
zu  prüfenden  Bleche,  im  Minimnm  vier  durch  Seiden- 
papier  gegeneinander  isolirte  Tafeln,  werden  zunächst 
m die  Spule  n geschoben,  dann  nach  oben  gebogeo, 
durch  die  Spulen  b und  c gesteckt  und  durch  üeber- 
deckung  der  Stufsfuge,  welche  zwischen  den  beiden 
zuletzt  bezcichneten  Spulen  sich  befindet,  mittels  zweier 
Bleclipacketchen  von  reichlich  grofsem  Qoerschnitt. 
von  welchen  eines  ol>en,  das  andere  unten  den  Kraft- 
linienschlufs  vermittelt,  zu  einem  magnetischen  Kreise 
von  überall  fast  gleicbmäfsiger  Indnction  geschlossen. 
Der  Verlust  durch  Hysteresis  un»l  Wirhelströme  in  den 
BIcrhpackctchen  ist  so  klein,  dafs  es  kaum  nöthig  er- 
scheint, denselben  besonders  zu  berücksichtigen.  Zwei 
Klemmbacken  halten  die  Bleche  an  der  Stofsfuge  zu- 
sammen. unterstützt  von  zwei  Gurten,  die  über  die 
äufserst«  Tafel  gelegt  sind  und  ebenfalls  durch  die 


A|»p*r«t  für  di«  m*fnatlieh«  PrUfuDg 
TOD  RlteoblechcD. 


Spulen  gezogen  werden.  Der  ganze  Einbau  der  Bleche, 
der  sich  in  15  Minuten  Zeit  erledigen  läfat,  bedarf  keiner 
besonderen  Sorgfalt,  um  die  Messungen  innerhalb  einer 
durch  zahlreiche  Versuche  festtfcstcllteo  Fehlergrenze 
von  S”/«  zu  erhalten.  Bei  einer  l’eriodenzabl  von  etwa 
48  und  für  B « 4lHK)  beträgt  der  I^istungsfactor  0,82  und 
sinkt  bei  einer  Induction  von  R — 15000  nur  bis  auf  0,39, 
wiihrend  bei  dem  vom  Verbände  deutscher  Elektrotech- 
niker probeweise  angenommenen  NonnaleisenprQfapparat 
nach  Professor  Epstein  cos.  9^  zwischen  0,15  und  0,26 
liegt,  wodurch  infolge  der  grofsen  Phasenverschiebung 
zwischen  Strom  und  .^pannnng  eine  ungenaue  I.^istungs- 
messung  bedingt  wird.  Durch  gleichzeitige  Untersuchung 
von  mehr  als  vier  Tafeln  kann  man  noch  günstigere 
Verhältnisse  erzielen,  und  es  besteht  die  Hotfnung,  dafs 
die  noch  nicht  abgeschlossenen  Versuche  auch  in  con- 
structiver  Hinsicht  zu  weiteren  Verbesserungen  fuhren. 
Die  V'ortlieile  des  neuen  Prüfapparates  werden  zum 
Schlufs  in  folgende  Thesen  zusanmiengefarst : 1.  kein 
Zerschneiden  der  Bleche;  2.  kein  Blechabfall;  3.  wegen 
des  grofaeD  l>ei8tnngHfArtors  genaue  Leistungsmessung; 

4.  kleine  Dvnaraotype,  deren  Gröfse  durch 

’ ^ cos.  9> 

besiimmt  ist;  5.  schnelles  hBnbaucn  der  Bleche;  6.  guter 
Mittelwerth  der  ganzen  Tafeln;  7.  geringe  Erwärmung 
der  Priifblecbe  wegen  der  grofsen  Abkühlungsoberfläche: 
8.  die  ^lögliclikeit,  aus  dem  Magnetisirungsstrom  auf 
die  Gröfse  der  Permeabilität  des  Eisens  zu  semiefReo,  weil 
kein  Loftspalt  im  Kraftlinienweg  vorhanden.  Der  Ver- 
band deutscher  Elektrutecbniker  läfst  zur  Zeit  dorch 
seine  Hysteresis-Commission  die  Frage  prüfen,  ob  der 
besc^hriebene  Apparat  au  Stelle  des  Kpsteinsclien  zur 
allgemeinen  .\nnabine  als  Nommlapparat  empfohlen 
worden  kann.  H.  K. 
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ErhShuDg  eines  Hochofens. 

Die  Rombacher  Hüttenwerke  verbinden 
eine  VergröfRerung  ihrer  Roheiienerzeugung  mit  der 
Zuetellang  des  Ofens  3,  indem  sie  denselben  um  4 m 
erhöhen,  so  dafs  er  gleiche  Höhe  mit  den  später  er- 
richteten Oefen  erhält  Die  schwierigste  Arbeit  bei 
diesem  Umbau  war  die  Krhöhung  des  8 säuligen  Ofen- 
geriistcs,  welche  in  denkbar  küntester  Zeit  und  mit 
gerin^tem  Kostenaufwand  ausgeführt  werden  s<»lltc. 

f)ie  Firma  Heinr.  Stähler  in  Niederjeutz 
in  Lothringen  entledigte  sich  dieser  Auf^he  in  bester 
Weise  and  in  äufserst  kurzer  Zeit.  Die  Säulen  des 
Ofengerüates  wurden  in  Höhe  des  Schachttragringes  ge- 
löst und  alle  miteinander  sammt  der  GichtbrUcke  in 
dreimaligem  Hab  von  je  1' s m hochgewunden,  ohne 
die  Verbände  abzunehmen.  .Jeder  Hub  erforderte  nur 
einige  Stunden;  die  ganze  schwierige  Arbeit  vollzog 
sich  fast  unmerklich.  Die  8 Säulen,  ebenso  wie  auch 
ihr  Verband,  wurden  nach  unten  verlängert  and  genau 
wie  vorher  an  den  Säulen  des  Tragringes  angeschlossen, 
so  dafs  das  Ofengerüst  ein  vollständig  einheitliches 
Aussehen  behalten  hat  Die  Gichtbrüoke  von  14  ro 
Länge,  welche  mit  dem  Ofengeröst  in  starrem  Ver- 
bann ^baut  ist,  wurde  gleichzeitig  mitgehohen,  indem 
sie  bei  ihrem  Auflager  am  Fördergerüst  von  einer  | 
zweiten  Hebevorriebtong  gefafst  wurde.  Demontagen  | 
machte  die  Rrhöbnng  nicht  erforderlich,  bis  auf  die 
Loslösung  des  OasMzugsrohres  an  der  Qicbt  Der 
Ofen  erhält  bei  diesem  Umbau  den  patentirten  Bu- 
demsschen  doppelten  Giohtverschlnfs. 


Jablllamsstiftong  der  deotaehen  Indnstiie. 

Das  Coratorinm  der  Jubiläamstiftong  der  deutschen 
Indostrie  hat  in  seiner  am  28.  Juni  abgcbaltenen  dies- 
jälirigen  ordentlichen  Sitzung  einige  Leitsätse  an- 
enommen,  die  in  der  Regel  der  Beurtheilung  der  bei 
er  Stiftung  eingelaufcnen  Anträge  zu  Grunde  gelegt 
werden  sollen.  Für  alle  diejenigen,  welche  die  Ab- 
sicht haben,  zn  Zwecken  der  Förderung  der  technischen 
Wissenschaften  die  Mittel  der  Jubiläumsstiftung  in 
Anspruch  zu  nehmen,  ist  die  Kenntnifs  dieser  Leit- 
sätze von  Wichtigkeit  ond  gehen  wir  daher  dieselben 
nachstehend  ira  Wortlaut  wieder. 

1.  Anträge,  bei  denen  es  sich  in  erster  oder  in 
zweiter  Linie  um  die  wirthschaftlichen  Interessen 
von  Erfindern  handelt,  sind  abzulehnen,  von  besonderen 
Ausnahmen  abgesehen. 

2.  Anträge,  welche  Aufgaben  betreffen,  die  Sache 
des  Staates,  von  staatlichen  oder  gemeindlicheu  Körper- 
schaften sind,  werden  in  derselben  Weise,  wie  unter  1 
angegeben,  behandelt. 

3.  Da  die  Zwecke  der  Stiftung  durcli  die  Stellung 
von  Preisaufgaben  erfahrungsmäfsig  wenig  gefördert 
werden,  soll  von  solchen  möglichst  Anstand  ge- 
nommen werden. 

4.  Bei  Gewährung  von  Mitteln  ist  zur  Bedingung  ' 
zu  machen,  dafs  in  Zwischenräumen  Bericht  über  den  ' 
Fortj^ng  der  Forschungsarbeiten  erstattet  wird.  Der  | 
Vorsitzende  hat  das  &cht,  diese  Berichte  zu  be- 
stimmten Zeiten  einzufordern. 

5.  Alle  Anträge  an  das  Curatorium  müssen  so 

bestimmt  und  eingehend  abgefafst  sein,  dafs  die  weitere 
geschäftliche  Behandlung  möglich  wird ; insbesondere 
müssen  sie  auch  Angaben  über  die  Person,  die  mit 
der  Bearbeitung  der  Aufgaben  betraut  werden  soll, 
sowie  aber  die  erforderlichttn  Geldmittel  u.  s.  w.  onl-  j 
halten.  j 

G.  Die  bewilligten  Geldmittel  können  nur  einer  ] 
bestimmten  Persönlichkeit  gewährt  werden,  die  für  die  I 
Ausführung  der  Arbeiten  verantwortlich  ist.  - 


1 Der  Rerathung  des  Curatorinms  unterlagen  in 
seiner  Sitzung  am  28.  Jnni  nicht  weniger  als  42  An- 
, träge,  von  ilenen  jedoch  nur  einige  berücksichtigt 
werden  konnten,  da  die  meisten  mit  den  vorstehenden 
Leitsätzen  in  Widerspruch  standen.  Das  Curatorium 
' beschlüfs  in  diesem  Jahre  dem  lieh.  Regierongsrath, 
Professor  Dr.  Slabr,  in  Anerkennung  seiner  hoben 
Verdienste  um  die  Vissenschaftliche  und  praktische 
Förderung  der  Funkentelegraphie  einen  Betrag  von 
, Ä'  OtX)  zu  überweisen  zur  Fortsetzung  seiner  mit  so 
glanzenden  Erfolgen  durchgefiihrten  Versuche  auf 
diesem  Gebiete.  Ferner  dem  Professor  Dr.  C.  von 
l^inde  10  000^4^  zur  Verfügung  zu  stellen  behnfs 
Einleitung  und  Anstellung  der  für  die  gesammte 
Technik  so  wichtigen  Versuche  über  die  Ausflufs- 
erscheinongen  von  Gasen,  Dämpfen  und  von  erhitzten 
Flüssigkeiten.  Aufserilem  wurden  noch  einige  aiid**re 
I Beträge  für  wissenschaftliche  Versuche,  im  Ganzen  die 
Summe  von  49  400.4<  bewilligt. 

Die  nächste  Sitzung  des  Caratoriums  wird  im  Mai 
des  kommenden  Jahres  stattfinden.  Anträge,  die  bei 
derselben  zur  Rerathnng  und  Beschlufsfassung  kommen 
sollen,  müssen  bis  81.  März  1903  bei  dem  Vorsitzenden 
I des  Caratoriums,  (ipheimpn  Regiernngsrath  Professor 

H.  Rietschel,  Charlottenburg,  Technische  Hoch- 
schule, eingereicht  werden. 

Henri  Sehneldar^Stiftnng. 

Dip  Familie  des  verstorbenen  französischen  Grofs- 
industriellen  Henri  Schneider  hat  hei  Gelegenheit  der 
Pariser  Weltansstollung  1900  der  Society  des  Ingenieurs 
civils  de  France  eine  verhältnifsmäfsig  beträchtliche 
Somme  als  Schenknng  überwiesen.  Es  sollen  ans  der- 
selben durch  die  genannte  Vereinigung  sieben  Preise 
von  je  5000  Franken  vertheilt  werden,  von  denen  je 
einer  auf  jede  der  folgenden  Kategorien  entfällt: 

I.  Hüttenwesen;  2.  Bergbau;  8.  Maschinenbau;  4.  Eisen- 

constrtictionen ; 5.  Bau  von  elektrischen  Anlagen; 

6.  Schiffbao;  7.  Geschütz-  und  Befestigungswesen. 
Ein  jeder  der  Preise  ist  bestimmt,  den  Verfasser  des- 
jenigen io  den  letzten  40  Jahren  in  Frankreich  ver- 
öffentlichten, französisch  gesehriebenen  oder  ins  Fran- 
zösische übersetzten  Werkes  zu  belohnen,  das  nach 
dem  Urtheil  der  obigen  Vereinigung  am  meisten  zur 
Entwicklung  des  in  Betracht  kommenden  Industrie- 
zweiges in  Frankreich  beigetragen  hat. 

(Nftch  „Coiaptet  rendua  d<>«  K<-aniORa  dp  I»  äocl^t^ 
de  rinduslri«  Mfoprate*,  Mai  IMS.) 


Versammlang  belgUchar  Ingenlenre  ln  DUasaldorf. 

Die  „Association  des  Ingenieurs  sortis  de  Pdcole 
de  wird  in  den  Tagen  vom  2.  bis  Ö.  An^st  d.  J. 

ihre  Versammlung  in  Düsseldorf  abbaltcn,  die  Aus- 
stellnng  besuchen  und  Kxcursionen  tuacheo.  Die  Oe- 
Seilschaft  der  belgischen  Geologen  wird  sich  dem  obigen 
Verein  anscbliefseu. 


Stadienreise. 

Etwa  200  Studirende  der  Bergakademie  Berlin 
und  der  Technischen  Hochschule  Charlotten- 
burg werden  vom  20.  bis  30.  Juli  unter  Leitung  der  Pro- 
fessoren Wedding,  Franke,  Pofahl  und  Vater  eine 
Excursion  veranstalten  zum  Studium  der  Düsseldorfer 
•Ausstellung  und  einiger  technischer  Anlagen  des  rhei- 
nisch-westfälischen IntluRtriebezirks.  Für  die  Aus- 
stellung sind  fünf  ganze  Tage  vorgesehen,  zwischen- 
durch findet  die  Besichtigung  der  Werke  getheilt  je 
nach  dem  Hauptstudimn  (Eisenhüttenkunde,  Bergbau, 
Metallhuttenkunde,  MaHchlneoban)  statt. 
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BHcherscliau. 


i)ie  Schiffbüuimluslrie  in  Ihutschland  und  im 
Auslundr.  Unter  Benutzung  amtlichen  Materials 
herausgegebeii  von  TJard  Schwarz,  Marine- 
Oberbaurath,  und  Dr.  Ernst  von  Halle, 
üniversitat»  - Professor.  Zwei  Theile.  Mit 
zahlreichen  Tabellen , fünf  SchifTstafeln  und 
17  Werftplanen.  Berlin.  Ernst  Siegfried 
Mittler  & Sohn. 

Ala  das  erste  Fluttengt-sets  in  Vurbereitong  war, 
urdiiete  der  StaataseiTctür  des  Reichs-MarineainUt  eine 
uiuhtsseode  Untersuchung  über  die  l^eisturigsfühigkeit 
der  heinit!»cheu  SchHfbaaiiiduatrie  und  Eisenindustrie 
an.  Die  eigt*ntlii-he  ('ommission , welche  aus  den 
Herren:  (-ontremlininil  v.  .Ahlefeld,  Uoiitreadmirul 
V.  Kickatedt^  Marine  < Iberbanrath  Schwarz,  Professor 
Dr.  von  Halle  un<l  tferirhtaasaessor  Dr.  Feig  bestand, 
setzte  sich  infolge  «ies  Auftrages  mit  Behörden, 
Handelskamnieni  u.  s.  w.  in  Verbindung,  besuchte 
aUdann  fast  alle  deutschen  Schiffswerften,  sowie  eine 
grofse  Anzalil  von  Eisenwerken  und  Maschinenfabriken 
vom  äufst-rsten  Osten  bis  an  die  Westgrenzc,  und  er 
streckte  sehliefslich  ihre  Besichtigungen  auch  auf 
englische  und  amerikanische  Schiffswerften  and  die 
in  Betracht  kommenden  Fabriken. 

Wir  können  aus  eigener  Erfahrung  bestätigen, 
dafa  die  Commission  sich  ihrer  Aufgabe  in  aufser- 
»irdentlich  eifriger  Weise  unterzogen  und  keine  Mühe 
gescheut  h^t,  volle  Klarheit  über  die  in  Frage  kommen- 
<)en  Verhältnisse  zu  sidiuHeu.  Da  andererseits  auch 
die  Couiuiission  überall  bereitwilliges  Entgegenkommeii 
fand,  BO  hat  sie  ein  umfangreiches  Material  sammeln 
künuen.  Bei  dem  Werthe,  welches  dasselbe  für  weite 
Kreise  hat,  mufs  man  es  dankbar  begrofsen,  dafs 
später  zur  Verötlentlichung  dieses  Materials  die  Er* 
laubnifs  gegeben  wurde.  Es  ist  dies  in  einem  von 
Marine-Oberliaurath  Tjard  Schwarz  und  Professor 
Dr.  Ernst  v.  Kalle  hcrausgegebenen,  systematisch 
augeordneten  Handbnch  geschehen,  welches  in  zwei 
Thcilen  ytlfj  und  Seiten  Grofs-Ootav  nehstzahlreiehen 
Tafeln  umfafst.  Im  ersten  Theil  (Erstes  bis  Drittes 
Buch)  wird  der  Weltschiffbau  behandelt,  indem 
zuen<t  die  tinmdziige  seiner  Kntwicklmig  und  die 
Welt  • Handelsflutte  im  19.  Jahrhundert,  dünn  die 
Werften  der  Hauptschiff  baaländer,  und  im  Dritten  Buch 
die  allg^eineineu  Veranstaltungen  zur  Förderung  des 
Schiffbaus  ansfiihrlich  besprochen  wenlen.  Der  zweite 
Theil  (Viertes  bis  .Aentes  Buch)  ist  dem  deutschen 
Schiffbau  gewidmet,  der  unter  folgenden  Haupt* 

f 'esichtspunkten  betrachtet  wird:  (Teschichtliche  Entwick- 
ung  des  deutschen  Sehiffhaus;  die  l.age  des  deutschen 
Schiffbaus  um  die  Jahrhundertwende;  das  Schiffhau- 
materia) ; HUlfsgewerhc  des  .Schiffbaus;  Geschäfts* 
betrieb  der  Werften.  So  weil  der  reiche  Inhalt  des 
Buches,  der  durchweg,  soweit  die  Kedaction  bei  der 
Prüfung  wahmehmen  konnte,  auf  verBtändnifsvoller 
Auffassung  wie  zutreffender  Wiedergabe  beruht.  Wenn  [ 
die  beiden  geschätzten  Verfasser  in  ihrer  Zusammen*  | 
fansung  zu  dem  Doppelschlufs  kommen,  dafs  der 
deutsene  Schiffbau  in  seiner  jetzigen  Gestalt  wie  in 
seinen  Entwicklungstendenzen  als  ein  durchaus  ge- 
Hondes  Gewerbe  zu  bezeichnen  sei,  sowie  dafs  ein  Be- 
dürfniftt  nach  Rrweitenmg  der  deuUrhen  Schiffbau* 
anstalteii  vorliege,  um  zunächst  den  gesammten 
heimischen  Bedarf  zu  decken  und  etwaigen  Heber- 
sihufs  in  das  Ausland  zu  schicken,  so  können  wir 
ihneu  darin  nur  beiptiiehten.  Dafs  die  deutsche 
Eisenindustrie  — die  die  englische  an  Leistungs- 


fähigkeit bereits  überholt  hat  und  ihrerseita  nur  daraof 
wartet,  dafs  der  deutsche  Schiffbau,  der  heute  kaum 
*;'t  des  englischen  hinsichtlich  der  Tonnage  leistet, 
grufsere  Anforderungen  an  sie  stellt  — hierbei  nicht 
versagen  wird,  davon  sich  zu  überzeugen,  haben  die  Ver- 
fasser reichlich  Gelegenheit  gehabt  Wir  können  das 
werthvolle  Werk  ebensowohl  den  Schiffbautreibenden 
wie  den  F.isenindustrielleii  und  Maschinenbauern  auf 
das  wärmste  empfehlen.  Dit  Htdaciion. 


TefhnUdtes  Auskunftdfuch  für  das  Jahr  lifO'J. 
Von  Hubert  Joly.  Mil  139  Figuren.  Neunter 
.labrgang.  Leipzig.  K.  F.  Köhler. 

Die  neue  Auflage  von  Jolys  Technischem  Aus- 
kunftsbuch zeigt  gegenüber  der  voraogegangenen  w ieder 
erhebliche  Verbesserungen  and  Aendernngen,  die  den 
nnbestrittenen  Werth  dieses  vorzüglichen  Nachschlage- 
werkes weiter  erhöht  haben. 

Einführung  mdaste<‘hnisehe  Zeichnen  für  Architekten, 
hau- Ingenieure  und  liautechniker.  Von  Prof. 
H.  Rosa,  Architekt  and  Regierungsbauineister. 
Mit  2 Seiten  Schriftproben  im  Text  und  20 
znm  gröfsten  Theil  farbigen  Tafeln.  Wies- 
baden. C.  W.  KreideU  Verlag.  Preis  12,ti0i^. 

In  durch  Klarheit  sich  auszeichnender  zeichne* 
] rischer  Darstellung  entwickelt  Verfasser  die  wichtigsten 
; Methoden  des  teennischen  Zeichnens  in  unmittelbarem 
I Zusammenhänge  mit  den  technischen  Gegenständen 
I selbst  und  erörtert  zugleich  Eigenschaften,  Verweiidoiigs* 
weise  and  Handhabung  der  dazn  erforderlichen  Ma- 
terialien. Das  Buch  verdient  aufmerksame  Beachtang 
der  Lehrerkreise. 


A.  Steinmann- liitcher,  Ausbau  des  Carteüwesens. 
Berlin  SW.,  Deutscher  Verlag  1902. 

Unseren  Lesern  brauchen  wir  nicht  zn  sagen,  dafs 
das,  was  Steinmaon-Kneher  auf  dem  Gebiete  des  Cartell* 
Wesens  schreibt,  unter  allen  Umständen  Anspruch  auf 
Beachtung  hat;  denn  ^rade  er  ist  es  gewesen,  der 
schon  Anfang  der  90er  Jahre  des  vorigen  Jahrhunderts 
die  ('artellfrage  wissenschaftlich  in  gründlichster  Weise 
behandelt  hat  Er  ist  daun  der  praktischen  Bethätigung, 
die  der  Vereinigungsgedanke  ini  Laufe  der  Jahre  fand, 
mit  Anfmerksamkeit  gefolgt  und  macht  in  der  vor- 
stehenden kleinen  Monographie  Vorschläge,  die  sich 
durchaus  auf  dem  Boden  praktischer  Erwägungen  be- 
wegen und  die  deshalb  der  Beachtung  oller  Derer 
empfohlen  seien,  die  an  der  weiteren  Entwicklung  des 
('artellwesens  ein  Interesse  haben. 

/>r.  If'.  Üeumer. 


Dr.  Heiiir.  Herkner,  o.  ö.  Prof,  der  Volkswirth- 
uchaftslchre  und  Statistik  an  der  Universität 
Zürich,  IHe  Arbeiterfnrge.  Dritte,  gänzlich 
umgearbeitete  Auflage.  Berlin  1902,  .I.Gutteii- 
tag.  H 

Die  Ansichten  Herkners  äher  die  Arbeiterfrage 
sind  ebenso  bekannt,  wie  die  prätentiöse  Art,  in  der 
er  sie  vorträgt.  Wir  hätten  deshalb  keine  Ver- 
anlassung, die  dritte  Auflage  seines  Buches  anzazeigen. 


15.  Jali  1909. 
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wenn  dieselbe  nicht  am  Sehlnsse  den  Anapruch  er- 
höbe, SQch  dem  techniBcheu  Erfindungsgeist  and  Fort- 
schritt neue  — Herknersche  — Wege  xu  weisen.  Es 
heifat  n&mtich  auf  Seite  5U1  wörtlich:  „Handelte  es 
sich  bis  jetzt  iro  wesentlichen  dämm,  für  die  einmal 
gegebene  Fabrikarbeit  bessere  Löhne  and  kürzere  Arbeits- 
zeiten zn  erringen,  so  kommt  im  neuen  Jahrhundert 
vielleicht  schon  der  Moment,  in  welchem  der  Haupt- 
streit nicht  mehr  am  die  Arbeitsbedingungen,  sondern 
um  die  Art  der  Arbeit  selbst  entbrennt,  in  welchem 
der  cultnrell  fortgeschrittene  Arbeiter  Westeuropas  vor 
allem  eine  Arbeit  begehrt,  die  ihm  höhere  seelische 
Befriedigung,  ksthetisrhe  Entwicklung  und  körperliche 
Wohlfahrt  verleiht.  Bis  jetzt  ist  der  technische  Er- 


hndungsgeiBt  vorzugsweise  den  Impulsen  gefolgt,  welche 
von  dem  kapiialistt>>(dien  Interesse  ansgegaogen  sind. 
Mancher  sogenannte  Fortschritt  hat,  genauer  besehen, 
zur  Voraussetzung  nnd  Folge,  keine  erweiterte  Herr- 
schaft über  die  Natur,  sondern  nur  die  Hiilflosigkeit 
der  Arbeiterbevülkeruog  und  die  Steigerung  der  Macht 
des  Menschen  über  den  Menschen  selbst.  Der  tech- 
nische Fortschritt  \^ird  andere  Bahnen  einsrhlagen, 
sobald  die  Arbeiterklasse  auf  hört,  thatsücblich  blofs 
ein  Mittel  zum  Zwecke  der  Kapitalven»  erthung  dar- 
zustellcn,  sobald  sie  genügende  (reltung  erwirbt,  um 
ihn  ihren  eigenen  Interessen  dienstbar  zu  machen.** 

Ngn  wissen  wiFs!  — r^  i»-  n 

Dr.  H . Beumtr. 


Vierteljahrs -Marktberichte. 

(April,  Mai,  Juni  1902.) 


I.  Rheinland -Westfalen.  I 

Die  im  vorigen  Berichte  gemeldete  Beruhigung 
und  Klärung  der  allgemeinen  Lage  ist  ungestört  ge- 
blieben, und  läTst  die  weitere  Entwickliiug  geregeltere 
Verhältnisse  erwarten;  insbesondere  sind  Angebote  aus  | 
zweiter  Hand  seltener  geworden.  Wie  meistens  all- 
jährlich vor  Beginn  der  Sommermonate,  erfolgte  aller-  ' 
dings  in  der  Nachfrage  ein  Rückgang,  welcher  noch 
eiatge  Zeit  andauem  wird,  da  in  der  Kegel  erst  mit 
der  Deckung  des  Uerbstbedarfs  wieder  eine  Belebung  j 
einzutreten  pHetri-  Für  das  dritte  Quartal  ist  nur  der  : 
äufserste  Bedarf  gedeckt  worden.  Höhere  als  die  unter 
den  Werken  festgesetzten  Mindestverkaufspreise  wurden  i 
durchgängig  nicht  erzielt;  es  läfst  sich  aber  helfen, 
dafs  hei  wiederkehrender  lebhafter  Nachfrage  diese 
Preise  gehalten  und  wenn  möglich  erhöht  werden  können. 

Auf  dem  Kohlen-  nnd  Koksmarkte  ist  eine 
Bease-rung  nicht  eingetreten.  Obwohl  die  Preise  für  I 
Industrie-Kohlen  ab  1.  April  d.  J.  ermäfsigt  sind,  hat 
sich  der  Absatz  nur  um  ein  (ieringes  vermehrt,  und  I 
zwar  lediglich  durch  etwas  erhöhte  Ausfuhr,  während  ! 
die  Industrie,  trotz  der  Preisermäfsigung,  einen  gröfseren  | 
Bedarf  nicht  hatte.  Das  Kohlensyndicat  hat  denn  auch  I 
wieder  für  das  III.  V'ierteljnhr  eine  Fördereinschräo-  I 
kung,  gegen  die  Betheiligungszifier,  von  24  "/o  vor-  | 
ges^en.  Auch  der  Kokaahaatz  ist  nur  unwesentlich 
gestiegen ; die  kleine  Steigerung  ist  anf  die  ver-  I 
mehrte  Ausfuhr  zurückznfüliren.  Solange  die  Eisen- 
industrie noch  keine  Besserung  erPälirt,  dürfte  die 
Einschränkung  der  Kokereien,  wie  in  den  letzten«  I 
Monaten,  UO  bis  Bö“/*  betragen.  Die  Feierschichten  I 
auf  den  Zechen  haben  sich  gegen  das  1.  Vierteljahr  I 
verringert,  weil  ab  April/Mai  eine  gröl'sere  Anzahl  I 
Bergleute  theils  abkebrte  und  theils  abgelegt  worden  ist.  { 

Was  den  Erzmarkt  betrifB,  so  wurde  im  Sieger-  | 
land  und  im  Nassauischen  über  den  Mangel  an  Absatz  < 
geklagt;  die  Gruben  waren  gezwungen,  ihre  b'önierung 
wesentlich  eiozuschränken.  Auch  die  Preisermärsigung 
Tür  Kostjpath  nin  10  <.4f  per  10  t und  für  Rohspatli  um 
7 Ji  hat  einen  nennenswerthen  Einflufs  nicht  ausgeüht. 
Es  schien,  als  ob  die  niederrheinisch-westfälischen  Hoch- 
ufenwerke  ihren  Bedarf  durch  Bezüge  vom  Ausland 
reichlich  j^deckt  haben. 

Der  Koheisenmarkt  zeigte  sich  still;  besonders  | 
in  Paddel-  und  Stahleisen  war  der  Absatz  schwach, 
während  Giefsereieisen  etwas  bessiT  abgerufen  wurde. 
Seitens  der  Verbraucher  und  Händler  nahm  man  eine 
abwartenda  Haltung  ein;  gethätigt  worden  mir  solche  ' 
Käufe,  denen  ein  sofort  zu  befriedigender  Bedarf  zu  | 


Grande  lag.  Die  Abwicklung  der  älteren  Abschlüsse 
erfolgte  mit  Rücksicht  auf  den  geringen  Bedarf  langsam. 

Auf  dam  Stabeisenmarkt  liat  dos  verflossene 
Vierteljahr  die  W'icdererlangung  auch  nur  einiger- 
mafsen  lohnender  Preise  leider  noch  nicht  ermöglicht, 
weil  hier  nnd  da,  namentlich  wahrend  einiger  etwas 
verflauter  Wochen,  wieder  dringenderes  Arbeitsbedürf- 
nifs  auftanchte.  Inzwischen  ist  io  den  letzten  Wochen 
des  Juni  der  Einlauf  an  .Aufträgen  stärker  in  Fluls 
gekommen.  Die  Beschäftigung  der  Werke  war  sehr 
verschieden.  Eine  iro  Herbst  eintretende  Besserung 
lassen  die  günstigen  Ernteaussichten  mit  Sicherheit 
erwarten. 

Unter  der  Aegida  des  Syndirats  hat  sich  der 
Drahtmarkt  ruhig  weiter  entwickelt.  Sowohl  der 
Inlandsbedarf  wie  die  Ausfohr  hielten  sich  in  normalen 
Grenzen,  reicht4*n  aber  zur  vollen  Bescliäfligung  der 
Werke  noch  nicht  aus.  Die  Befürchtung,  dafs  die 
Knappheit  auf  dem  amerikanischen  Markte  vorüber- 
gi’hend  eine  unliebRame  Störung  unserer  Marktverhält- 
nisse herbeiführen  könnte,  hat  sich  als  grundlos  er- 
wiesen. — Die  Bestrebungen  zum  Ziixamnienschlufs  der 
Werke  für  gezogenen  Dralit  wurden  fortgesetzt,  haben 
aber  angesichts  der  aufserordentlich  vielseitigcu  Inter- 
essen und  Wünsche  noch  nicht  zum  Abscblufs  gebracht 
werden  können. 

Das  Geschäft  in  Grobhlecli  nahm  einen  ruhigim 
Fortgang.  Verkäufe  wurden  im  aUgcinemen  nur  für 
den  anmittelbar  vorliegenden  bestimmten  Bedarf  ub- 
geschlosaeo.  Für  den  Ban  von  Kriegs-  und  Handels- 
schiffen kamen  gröl’sere  Lieferungen  herein,  wälireud 
der  Absatz  in  Kessel-  und  Behiilti^rmaterial  weniger 
befriedigte.  Die  Beschäftigung  der  Werke  war  nicht 
gleichmufsig,  besonders  den  Kleineren  fehlte  es  an 
Arlieit.  Im  ganzen  behaupteten  sich  die  Preise. 

Für  Feinbleche  kam  die  günstige  Wirkung  der 
Verhandsbildnng  dadurch  znni  Ausdruck,  dafs  die 
Stimmung  in  den  Abnehmerkreisen  an  Zuversichtlich- 
keit gewann  und  die  Neigung  zu  namhaften  Bedarfs- 
deckungen täglich  mehr  hervortrat. 

In  Eisenbahn  material  waren  die  Werke  be- 
friedigend beschäftigt.  Allerdings  fehlte  es  nach  wie 
vor  an  Bestellungen  seitens  der  Privatunternehmiingen ; 
eine  Belebung  der  Baulust  machte  sich  noch  immer 
nicht  bemerkbar. 

Den  Köhrengiofsereien  fehlte  es  niebt  an 
Aufträgen;  im  Inlande  herrschte  gute  Nachfrage,  und 
auch  das  Ausland  war  nach  wie  vor  aufnahmefuhig. 
Auf  dem  Weltmarkt  sind  die  Preise  infolge  des  starken 
\\  ettbewerbs  des  Auslandes  gedrückt,  zur  Entlastung  des 
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heimischen  Marktes  ist  die  Krhaltnog  der  Ansfalir  aber 
erforderlich. 

Die  Maschinenfabriken  hatten  unter  der 
geringen  Nachfrage  und  den  infolge  der  starken  ('on- 
curren*  sehr  gedrückten  Preisen  za  leiden.  Die  .Aus- 
sichten für  diesen  Industriezweig  sind  eiustweüen 
nicht  günstig. 

Ziemlich  gut  waren  die  U r ü c k e n b a u - W e r k - 
statten  beschäftigt.  Nene  Aufträge  gingen  jedoch  nur 
spärlich  bei  nngenügi^nden  Preisen  ein. 


Die  Preise  stellten  sich  wie  folgt: 


Munal 

Monat 

Munal 

April 

Mai 

Juni 

KoMan  und  Kokt: 

Jt 

Jt 

Ji 

n*ma>k(>hl«n  .... 

«.75 

8.76 

10.25 

KoktkohUn.  atwuchen 

9fiO 

0.60 

030 

molirta,  i.  Z«rkl. 

— 

- 

.. 

Koks  far  Hochofenwerke 

16.00 

15.00 

16.00 

. . UesMinerbetr.  . 

— 

— 

Erz«: 

Rohap«th  

1030 

1030 

1030 

UsrCflt.SpethsiMnstoln  . 
Somorroelro  f.  e.  ti. 

16 

15 

15 

Rotterden  .... 

-- 

Rohalaan : GiersereieUsn 

« : . f Kr.  1 . . . 

66,00 

05.00 

65,00 

Preise  } ni 

61.00 

Öl.OO 

61,00 

. . . 

65.00 

65.00 

65.00 

Besssmer  »b  HQIte  . . 

01 -M 

ltt-64 

64 

„ . iOoalitlls- Pud- 

j 60 

00 

60 

S'*««  l%isen  Siererl. 
SUbleissn,  weifse«,  mit 

oiebt  Ober  u.D.u  Pbos- 

phor,  tb  Siegen  . . 
Tboowseisen  mit  min- 

02 

62 

6t 

deslens  Msagui, 

frei  Verbnucbsstetle, 

netto  Cs'iiM  .... 

57.40 

57.40 

5730 

Dasselbe  ohne  Manaan  . 

— 

— 

— 

Spisftleisen.  10  bis  18*  • 
EajL  Giersereirohsisen 
nr.  Ql,  fnneo  Rnhrort 

71 

72 

71 

65-67 

67 

(« 

Luxeroburf  ■ Puddslsissn 

ab  Luxemburg  . ■ . 

46 

46 

46 

Gevalttes  Elaan; 

Stabsisen,  Schweifs-  . . 

126,00 

125.00 

IS^.OO 

. Plufs-  .... 

115,(K> 

115.00 

115.00 

Winkel-  und  Faconsisen 

tu  thnlicbsn  Grund- 

preisen  als  Stabeisen 
mit  AufschUgeo  nech 

der  Scala. 

Triger,  ab  Burbach  . . 
Bl»äe,  Kessel 

105.00 

106,00 

106,00 

lOOÜO 

160.00 

160.00 

, seconde  . . . 

iao.uo 

13U.(R) 

1.30.00 

, dOnne  .... 

146.00 

146,00 

145,00 

StaliIdraht,6,Smm  netto 

ab  Werk 

Draht  ausSebweirseteeo, 

13030 

130.00 

13O.00 

rewabnl.  abWerk  etwa 
bneonders  DwslilSten 

135,00 

135,00 

135,00 

140,00 

140.00 

140.00 

I.  V. : E.  SchrödUr. 


II.  Oberschlesien. 

Allgemeine  Lage.  Die  allp'ineine  Lage  des 
Eisen-  und  Stahlmarklcs  zeigte  im  Herichtsvierteljahr 
ein  etwas  freandlicheres  Bild  als  in  den  voranfgegangenen  t 
drei  Monaten.  Die  Nachfrage  gestaltete  sich  zu  Be- 
ginn des  Frühjahres  auf  allen  (Jehieten  des  Eisen- 
gewerbes lebhafter,  und  es  fand  auch  hier  und  da  eine 
geringe  Aufbesserung  der  Preise  statt,  welche  aller- 
dings nicht  entfernt  ausreichen  konnte,  die  Verloste, 
mit  welclten  die  Eisenhütten  seit  längerer  Zeit  arbeiten, 
aaszugleichen.  In  der  letzten  Woche  des  Berichts- 
Vierteljahre«  machte  «ich  eine  geringe  Ahschwächung  , 
in  der  Nachfrage  geltend,  die  dem  Herannahen  der  i 
für  das  Kiscngcschäft  meist  ruhigen  Sommerszeit  zu- 
zuBchreiben  sein  dürfte.  AI«  ein  beiiierkenswerthes 
Eri-ignifs  ist  der  endliche  und  mit  Freuden  hegrUfst« 
Friedensschlafs  in  Süd- Afrika  heirorsuheben,  wovon 


I ein  woblthätigcr  Einflufs  auf  die  künftige  Gestaltung 
] des  Kisenmarktes  immerhin  zu  erhoffen  ist  Vom  Aus- 
lande war  die  Nachfrage  nach  fast  allen  Eisenfahricaten 
eine  recht  lebhafte,  und  gelang  es,  umfangreiche  Be- 
stellongcn.  freilich  zn  verlustbringenden  Preisen,  für 
die  Ausfuhr  hereinzuholen. 

Auf  dem  Alteisenmarkte  haben  die  am  Ende  des 
vorigen  Vierteljahres  gesteigerten  Notirnngeu  sieh  nicht 
halten  können;  sie  sind  indessen  gegenwärtig  immer 
noch  zu  hoch  mit  Kücksicht  anf  die  so  niedrigen  Er- 
löse für  Fertigfabricate. 

Kohlen.  Die  etwa«  bessere  Beschäftigung  der 
Eisenindustrie,  die  beginnende  Banthätigkeit  und  die 
mit  dem  1.  April  cinsetzenden  billigeren  Soromerpreise 
bewirkten  eine  Steigerung  des  Absatzes,  welchem  der 
kräftige  Aufgang  der  Oderschiffahrt  zu  statten  kam, 
indessen  war  trotz  eingelegter  Feierachichten  ein  weiteres 
Anwachsen  der  Haldenbeslande.  insbesondere  in  den 
kleineren  Sortimenten,  nicht  zu  vermeiden.  Der  Ab- 
satz nach  den  (iebietcu  der  Ostsee  und  den  westlicheren 
Oegenden  war  dorch  die  Conenrrenz  englischer  und 
westfälischer  Kohle  erschwert,  welche  zu  herabgesctzU'n 
Preisen  angchoten  wurde.  Der  Versand  nach  dem  Aus- 
lande, insbesondere  nach  Rafsland,  erfahr  eine  Ah* 
Schwächung.  Händler  und  Verbraucher  übten  Zurück- 
haltung und  bezogen  nur  die  notliwendigstan  Mengen 
io  der  Erwartung,  dafs  die  Kohlenpruise  weiter  nach- 
geben  werden. 

Der  Gesammtversand  an  Kohlen  zur  Hanptbahn 
betrug: 


im  II.  Quartal  1902  3 924  560  t 

„ 1.  „ 1902  3 737  070  t 

„ 11.  „ 1901 4022960  t 


entsprechend  einer  Zunahme  von  5*/s  gegenüber  dem 
V^orquartal  und  einer  Abnahme  von  gegenüber 

dem  11.  Vierteljahr  1901. 

Kok«.  Die  Koksproduction  hat  sich  dem  be- 
schränkten Absatz  allmählich  angepafst,  so  dafs  die 
Bestände  nnr  eine  geringe  Vermehrung  aufzuweisen 
haben,  ln  den  Preisen  ist  eine  bemerkenswerihe  Aende- 
rung  nicht  eingetreten. 

Erze.  Das  Erzgeschäft  war  im  grofsen  und 
ganzen  belebt.  Die  Hochofenwerke  schritten  zn  neuen 
Käufen,  nachdem  ihre  Vnrräthe  von  Schlacken  nnd 
ausländischen  Erzen  sich  infolge  der  eine  Zeitlang  beob- 
achteten Zurückhaltung  in  den  Ankäufen  stark  ver- 
mindert hatten.  Die  Preise  für  diese  Schraelzniatcrialicn 
erfuhren  zwar  einen  Abschlag,  entsprechen  aber  noch 
keineswegs  dein  Rückgang  der  Erlöse  für  Fertigfabricate. 

Roheisen,  in  dem  Absatz  von  Roheisen  trat 
in  den  ersten  zwei  Alonaten  de«  Berichtsvierteljahres 
eine  kleine  Ahschwächung  ein.  welcher  im  letzten 
Monat  jedoch  ein  zufriedenstellender  Absatz  folgte, 
BO  dafs  die  Bestände  eine  geringe  Verminderung 
.erfahren  konnUm.  Eine  Preisaufbmermig  war  an- 
gesichts der  verlustbringenden  Preise,  zu  welchen 
Walzwerks-  sowie  Fertigfabricate  des  Inersereigewerbes 
Absatz  hnden  konnten,  nicht  zu  erreichen,  und 
lassen  daher  die  Erlöse  am  Ende  des  Vierteljahres 
noch  keinen  Gewinn.  Die  Ausfuhr  von  Roheisen, 
sowie  tlessen  Absatz  in  entferntere  Iulan«Ugebiete, 
waren  zwar  reger  als  in  früheren  (Quartalen,  dieser 
Absatz  konnte  indosaen  nurnntcr  Preisopfern  verstärkt 
werden. 

«Stabeisen.  Die  Beschäftigung  war  auf  den  Fein- 
und  Mittelstrecken  der  Walzwerke  recht  gut,  und  ins- 
besondere wurden  feine  .Stabeiseusorten  flott,  ja 
Htüniiisch  abgerufen.  Dagegen  litten  die  haoptsachlich 
für  Constructionfteisen  beschäftigtes  Grobstrecken  fort- 
gesetzt unter  Arbeitsmaogei.  da  weder  in  den  «vodi- 
cirlen  groben  Sorten,  nomi  auch  io  den  dem  Verkaufe 
durch  den  Walzwcrksverband  nicht  unterliegenden 
breiteren  Dimensionen  Aufträge  eingingen.  Bemerkens- 
werth  waren  die  auf  die  Bildung  eines  allgemeinen 
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deutschen  Waliwerksverhandes  hinzielenden 
ßestrebuDgeD,  welche  im  Herichtsvierteljahre  erneut 
zu  einem  mündlichen  Meinon^auBtaasch  aller  deutschen 
WalzwerksgTQppen  führten.  Der  Verlauf  dieser  Ver- 
bantlluDiren  hatte  jedoch  nicht  den  (^‘wünschten  Kr* 
fol^.  Obwohl  die  Beschafti^n^  Anfan>:  April,  zu 
welchem  Zeitpunkte  die  Versainuilung  slattfand^  eine 
recht  rege  war.  nahm  man  doch  von  einer  Krhöhung 
der  Preise  Abstand  and  hielt  an  dem  bisherigen 
ilindcstpreissUnde  von  110  f.  d.  Tonne  ab  oWr* 
hausen  fest.  Den  oberschleaischen  Walzwerken  war 
es  trotzdem  möglich^  den  gröfsten  Theil  ihrer  Production 
zu  besseren  Preisen  ontcrzubriiigcD.  immerhin  aber  ist 
der  Preisstand  des  Walzeisens  noch  derart,  dafs  er  in* 
folge  der  höheren  Selbstkosten  keinen  Nutzen  lafst. 
Gegen  Ende  des  Vierteljahres  hat  der  Eingang  an 
Aaftrdgen  wieder  etwas  nachtrelassen. 

Draht.  Für  Draht  nnd  Drahtwaaren  herrscht! 
auch  im  Berichta^uartale  eine  zafriedensteliende  Nach* 
frage  bei  unveränderten  Preisen. 

Grobbleche.  In  Grobblechon  ktmnte  der  für 
den  Verkauf  dieser  Fabricate  bestehende  Verband  nur 
so  geringe  Arbeitamengen  absetzen,  dafs  einige  Werke 
kaum  zur  Hälfte  ihrer  Leistiingsfähigkrit  l>esehaftigt 
waren.  Dabei  hielten  die  Preise  sich  derartig  niedrig, 
dafs  kaum  die  Selbstkosten  gedeckt  wurden. 

Feinbleche.  Der  auf  durchaus  guter  Grundlage 
begründete  Feinblechverband  vermochte  die  auf  ihn 
gesetzten  Hoffnungen  nor  in  bescheidenem  Mafse  zu 
erfüllen.  Einerseits  waren  noch  erhebliche  Mengen 
billiger  Voirerbandsgeschäftc  abzowickeln,  amlerseits 
hatte  der  Verband  mit  niclitsyndicirtein  Wettbewerb 
zu  rechnen.  Es  war  daher  die  I.age  des  Feinblech* 
marktes  eine  unbefriedigende,  sowohl  betreffs  des  Be* 
schäftigungsgrades,  als  auch  bezüglich  der  Preise. 

Eisenbahnmaterial.  Neue  Anfträge  auf  Bisen- 
bahnmaterial sind  im  Berichtsvierteljahr  nicht  zur 
Vergehung  gelangt,  und  waren  demzufolge  diejenigen 
Werice,  welche  sieb  mit  der  Herstellung  solchen 
Materials  befassen,  völlig  unzureichend  beschäftigt. 
Gegen  Ende  des  Berichtsvierteliahres  fanden  gröfsere 
Ausschreibungen  auf  Eisenbahnmaterial  statt,  auf 
welche  die  Anschläge  zn  wenig  gelM*sRerten  Preisen 
noch  erwartet  werden. 

Eisengie fsereien  und  Maschinenfabriken. 
Der  Beschäftigungsgrad  hat  in  den  meisten  Eisen* 

fiefsereien  eine  geringe  .AuGiesserung  erfaliren,  indessen 
lieben  die  Preise,  zu  denen  die  Aufträge  h«  reingeholt 
w’crden  konnten,  unbefriedigend. 

Preise: 

Roheisen  ab  Werk:  .ar.d.Tonn« 


Giefsereiroheisen 

«0 

bis 

«2 

Hämatit 

75 

Qualitäts-Pnddelroheisen  . , . , 



55 

Qualitats-Siemens-Martinroheisen  . 
Gewalztes  Eisen,  Grundpreis 
durchschnittlich  ab  Werk: 

58 

Stabeisen « 

110 

im 

Kesselhleche 

150 

160 

Flufseisenbleche 

180 

140 

Dünne  Bleche 

125 

i:45 

Stahldraht  5,8  mm 

— 

I2rj 

Gleiwitz,  den  7.  .lul»  1002. 


KUenhütU  (Jbertchlf^Un. 


Hl.  Grolsbritannien. 

Im  zweiten  Quartal  dieaes  .Jahres  haben  die  Roh* 
eisenpreise  sich  fortwälirend  langsam  geholten,  am 
meisten  Giefserei*  und  am  w'enigsten  Hämatit-Quali- 
täten. Trotzdem  die  Beeverladungen  im  Vergleich  zu 
früheren  Jahren  ganz  bedeutend  geringer  geworden 


sind,  herrschte  eine  fast  a<‘ute  Knappheit  an  Giefserei- 
Qualitäten.  Es  waren  einige  Hochöfen  weniger  im 
Betrieb  als  im  Jahre  HK>1  und  aufserdem  worden 
nahezu  BOOO  tons  wöchentlich  aus  hiesigen  Erzen 
hergestellt  für  Stahlfabrication  noch  dem  Saniter* 
Procef«.  Dieser  Umstand  und  auch  der  grofse  Ver- 
brauch inländiHcher  Giefsercien  vcranlafslen  tmtz  des 
geringen  Exportes  öfters  acuten  Mangel  an  Waare. 
Gerne  würden  Fabricanten  Hochöfen  von  Hämatit* 
auf  Uleveland-Qiialitäten  umgestellt  haben,  wenn  sic 
nur  gutes  Erz  erhalten  könnten.  Im  Norden  Englands 
und  ('leveland  glebt  es  jetzt  118  Hochöfen;  davon 
sind  70  in  Thätigkeit,  einer  weniger  als  in  den  vorigen 
drei  Monaten.  Gegenwärtig  schätzt  man  die  Vorrathe 
an  hiesigem  Eisen  hei  den  Werken  im  ganzen  hiesigen 
District  auf  kaum  5000  tons.  Anden  für  die  Krönung 
angesetzten  Feiertagen  (die  sich  bei  der 
Erkrankung  des  Königs  in  der  Kürze  der 
abbestellen  liefsenj  w urde  sehr  unregelmäfsig  gearbeitet, 
was  auch  auf  den  Gang  der  Oefen  einwirkte.  Es  halt 
äufserst  schwer,  grofse  t^uantitälen  für  Verschiffung 
an  einer  Ladestelle  za  erhalten.  Man  glaubt  auch 
nicht  an  ^inr  baldige  Aenderung  dieser  Verhältnisse, 
solange  die  Vereinigten  Staaten  nicht  ohne  Einfuhr 
fertig  werden.  W'enn  das  dahin  gehende  Eisen  nicht 
starker  von  hier  bezogen  wird,  so  wird  der  hiesige 
Bezirk  iudirect  dadurch  beeiiiflufst.  Die  Warrantlager 
sind  langsam  angeschwollen,  nalimen  aber  in  den  letzten 
paar  Tagen  durch  Verschiffung  einer  gröfseren  Men^e 
um  mehrere  Tausend  tons  ab.  Die  Papiere  betinden  sich  in 
nor  wenigen  Händen  nnd  werden  fest  gehalten,  daher  ist 
auf  eine  Erleir)it«Tuug  von  dieser  Seite  nicht  zu  re<  hnen. 

Im  ersten  halben  .lahre  betrugen  die  V er- 
schiffungen  aus  dem  hiesigen  District  5l6(KKMons, 
davon  wurden  ausgefübrt  etwa  2t>üO(K)  tons  nnd  küsten- 
weise verschifft  liioOOO  tons  im  Vergleiche  znm  vorigen 
Jolire  von  54B0tK)  tons  bezw.  277  OOÜ  und  2üü0tM)  Ions. 
Nach  Deiit.schlund  und  Holland  ^ngen  17HH:J6  tons, 

1901  15.5 125  tons.  Nach  den  Vereinigten  Staaten 

1902  2«t)0tMons,  1901  8.500  t4ms. 

Die  Preise  gingen  ohne  Unterbrechung  langsam 
aufwärts  und  folirieu  willig  dem  Warrantmarktc,  da 
die  Hnttcn  seit  einiger  Zeit  fast  ganz  aasverkauft  sind. 

Die  Ein  fuhr  von  Stahlknüppeln  und  Bloom  8 
nach  England  ist  in  diesem  .lahre  gestiegen.  Nach 
den  Importlisten  sind  die  Zahlen  bis  znm  81.  Mai  d.  J. 
12898t>toDs  gegen  59819  tons  im  .Tahre  1901  nnd 
18  UU  tons  in  P.KM).  Fast  sämmtUches  Material  kam 
aus  Deutschland  nnd  Belgien. 

Die  Walzwerke  für  schweres  Schiffbaustahl- 
material waren  weniger  gut  beschäftigt,  hielten  aber  fest 
an  ihren  vereinbarten  Preisen.  Die  meisten  Stab- 
eisenwalz werke  im  Norden  Englands  und  Schott- 
lands haben  sich  im  Juni  auf  Minimalpreise  geeinigt 
und  eine  gemeinsame  Liste  für  Zuschläge  vereinbart. 
Die  Ausfuhr  von  hier,  aufser  Roheisen,  zeigt  grofse 
Abladungen  von  Stahlschiencn  nach  .\frika,  Süd- 
Amerika  und  Rufsland.  Die  Verzinkereien  sind 
mit  Bestellungen  für  Wellbleche  überhäuft.  Die  Röhren  - 
Walzwerke  haben  Mitte  Juni  gemeinsam  Erhöhung 
der  Prei.so  durch  V^orminderung  der  Italiattsätze  herbei- 
geführt, 

Löhne.  Die  im  Mai  stattgelmbte  Bücherrevision 
der  vereinigten  Walzwerke  stellte  keine  besondere 
Preisdifferenz  im  Vergleich  zu  früher  fest  und  bleiben 
daher  die  I./ohne  für  Juni  Juli  unverändert.  Für  die 
ersten  beiden  Monate  des  Jahres  wurden  die  Löhne 
um  2'/t  herabgesetzt,  so  dafs  sie  20  niedrimr 
sind  als  im  vorigen  .Jahre.  Bei  den  Hochöfen  wurden 
die  I.öhne  um  2 ®/o  erhöht,  naclidera  für  das  ver- 
flossene Vierteljahr  der  Durchschnittspreis  mit  46/8JU 
Pence  ermittelt  wunle  gegen  44  0,18  Pence  im  ersten 
Vierteljahr.  Somit  ist  die  erste  Lohnerhöhung  seit 
Anfang  1900  erfolgt.  Io  den  Eisengruben  wurden  die 
Löhne  um  2*  i '*j9  urmälsigt,  nachdem  sie  bereits  im 


plötzlichen 
Zeit  nicht 
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if.  Jahrg.  Nr.  I I. 


Februar  um  1*/«  */•  Äb^noromen  hatten.  Bei  deo 
Kesselsrhrnierlfn  und  sAiifTiiiwerflen  trat  keine  Lohn- 
vpränderung  ein. 

Pie  Seefrachten  hlnihen  sehr  t;e<lrörkt  und 
haben  »ich  wenig  verändert.  Heute  wird  für  volle 
I.adimgen  beaahlt  Ihitterdam  4.' — , (ieestemiinde  4 fi. 
Hamburg  4 —,  Stettin  ifü.  Bei  dem  geringen  Vereand 
nach  l>eiitt«chland  ist  es  besonders  schwer,  [.adangen 
nach  Stettin  und  <ler  Weser  zusamineur-ustellen. 

Die  Vorräthe  betrujifen  : 

in  öffentlichen  Lagern  einsrhltefslich  fonnals 

gewöhnliche  Qualitäten  am  .luni  IfXfJ  152  5U 
Hiimatit-Qualitaten  w Bn.  „ Ifhei  ;tiM) 

Schuttland : lon« 

in  ('onnals  Lagern  am  iW.  .luni  M)U2  ....  51  HI1 
West-Küste : 

in  Warrantslagern  und  bei  den  Hutten  am  '»b» 

HO.  Juni  V.m 15  307 

Die  Preisschwankungen  betragen: 

.Iprit  M«i  JudI 


MMdlftbro  Kr.  3 OM». 

47/- 

49'- 

49/3 

4S  6 

49/y  49/6 

WarrAntJ  C»»«»  KÄnfer 

Middl^obrougli  

44  10 

40/1 1 

49/0 

47  0 

Ml—  4!>  S 

do.  HiniatU 

Dicht 

Boilrt 

S.-b«ttlvbr  U S 

M-.SVt 

»S/11 

M;'4 

bS'9 

S4.’9  M,1 

(*umb.-rUad  lläm*Ui  . 

SO/i'.'i 

69;4<;i 

00,3'/, 

69/9 

00/- 

Ks  wurden  verschifft  vom  1.  Jannar  bis  1.  Juni: 


1892  . 

. 302  9.59 

tons,  davon 

62  362 

tons 

Iä93  . 

. 499  181 

14  f)02 

“S  SS 

1894  . 

. 494  413 

98  5</2 

1895  . 

. 486  932 

100  603 

c33 

1896  . 

. 558  293 

135  965 

.c  e 

1897  . 

. 614  544 

185  882 

1898  . 

. .5»i3  229 

142  581 

1899  . 

. 677  764 

214  4:3t) 

_ 

rs  -s 

UMK)  . 

. 614  277 

314  971 

1901  . 

. .542  9Jki 

155  125 

«Q  .. 

1902  . 

. 515  943 

67  336 

n 

Heutige  Preise  (am  8.  Jnli)  sind  für  prompte 
Liefpruiig; 


Middlesbro  Nr.  3 G.  M.  B 51/ 

« ,1  53. 

, ,4  Giefserei  50,3 

, ,4  Puddeleisen 49/9 

, Hämatit  Nr.  I.  2,  3 gemisclit 
Middlesbro  Nr.  3 G.  M.  B.  W'arrants  . öO/IO’/i 
, HSmalil  Warrants . . 

Schottische  M.  N 56^4 

(iumherland  Hämatit  Warrants  . . . fiO/2 
F.isenplatten  ab  Werk  hier  £.  ß.2.0 
Stahlplattcn  6.15.— 

Stabeisen  fi.5. — 

Stahlwinkel  „ 5.12.0 

F.isenwinkel  « « , « B.2.6 


lil 

o g-S 

!-)i! 


- =131 


f.  d.  ton  mit 
Dificonto. 
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IV.  Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika. 

Pittsbnrg,  Ende  Juni  1902. 

Die  überaus  günstige  I*age  de»  amerikanischen 
Kisenmarktes  hat  auch  während  des  abgelaufenen 
zweiten  Jahresvi»-rtels  durchaus  angcbaltcn,  sie  hat 
sich  zom  Theil  weio-r  dahin  entwickelt,  dufs  die  mehr- 
fach durch  Streiks  und  Wagenmangel  vorübergehend 
beeinträchtigte,  im  nlingen  aber  mit  vorher  nicht 
gekannten  Prodiictionsmcngen  arbeitende  Krzeugung 
dem  dringenden  Verbrancli  nicht  zu  folgen  vennochtc 
und  fortgesetzt  die  Kinfulir  fremder  Ktjli-  und  Halb- 
fabricate  in  .\nsprnrh  genommen  werden  murste,  ein 
Zustand,  der  auch  für  die  nächste  Zukunft  bestimmt 
noch  anhaltcn  dürfte. 

In  Roheisen  sind  die  für  diese»  Jahr  nocli  ver- 
fügbaren Mengen  zum  grufaten  Theil  abgeschlossen 


und  bereits  für  das  erste  Halbjahr  1903  werden  zur 
Zeit  gröfsere  Abschlüsse  gethätigt.  Was  Stahlhalh- 
zeug  anlan^,  so  hält  die  Knappheit  unverändert  an, 
trotzdem  im  laufenden  ITierteljahr  mehrere  neue 
Siemens  • Martinwerke  mit  ihrem  Material  an  den 
Markt  gekommen  sind:  es  werden  fortgesetzt  nicht  un- 
bedeutende Mengen  8tahlknü]ipel  von  Europa  bezogen. 
Bemerkenswerth  ist.  dafs  fremde  Stahlknü^tpel  bis 
rhicago  versandt  wurden;  durch  die  neuerliche  Er- 
höhung der  Durchgangsfrachten  vom  Westen  nach 
Chicago  dürfte  die»«  Aiisliülfc  für  die  Folge  sich  aller- 
iling»  verbieten.  Die  Schienenwalzwerke  sind  nach  wie 
vor  sehr  stark  beschäftigt,  eie  werden  voraussichtlich 
einen  nicht  unbedeutenden  Theil  ihrer  diesjährigen 
Liefeningsverpflichtungen  mit  in  das  nächste  Jahr 
hincinnebim-n ; für  1903  sollen  bis  jetzt  schon  etwa 
H(ä)(J0(»  tons  Schienen  zum  alten  Preise  von  28/  ab 
Werk  abgeschlossen  sein,  für  die  nächste  Zeit  wird 
ferner  ein  Anftrag  anf  175tXX)  tons  Schienen  von  der 
Pennsylvania  lUilruad  erwartet,  so  dafs  also  im  Juli 
schon  1 Million  tons  Schienen  für  nächstjährige 
Lieferung  abgeschlossen  sein  wird. 

Das  Ausfuhrgest  haft  in  Schienen  ist  bei  den  grofsen 
.\nforde Hingen,  die  der  heimische  Bedarf  an  die 
Schienenwalzwerke  stellt,  fast  ganz  eingestellt;  erst 
in  den  letzten  Tagen  mufste  wieiler  ein  Auftrag  auf 
120000  tons  Schienen  für  eine  in  amerikanischen 
Händen  befindliche  mezicaniache  Eisenbahn  nach 
Europa  gegeben  werden;  wie  es  heifst,  hat  eine  eng- 
lische Firma  die  ganze  Liefemng  übernommen. 

Auch  in  Constrnctionsmatcrial  liegen  ganz  gewaltige 
Liefemngsverpflirhtungen  vor,  denen  sich  5»rtgeaetzt 
gröfsere  Nenhestellungen  anreihen,  ebenso  haben  die 
Grobblechwalzwerke  und  Röhrcnwalzwerke  sehr  viel 
Arbeit  vorliegcn,  während  in  Feinblechen,  Weifeblech, 
Draht  und  Drahtfabricaten  die  Verhältnisse  weniger 
günstig  liegen  und  hier  zum  Theil  scharfer  Wettbewerb 
und  damit  verbunden  ein  Nachgeben  der  Preise  zu  ver- 
zeichnen ist. 

Der  Wagenmangel,  welcher  zu  Anfang  des  Jahres 
io  so  empfindlicher  Weise  auftrat,  hat  auch  tu  Beginn 
der  Berichtsperiode  sich  noch  mehr  oder  weniger  störend 
bemerkbar  gemacht,  ist  jetzt  aber  völlig  behoben  and 
sind  infol^dessen  auch  die  Kokszufuhren  wieder  ge- 
nügend. Die  Connellsviller  Kokereien  arbeiten  zur 
Zeit  mit  23^3(53  Oefen  and  einer  Wochenleistang  von 
etwa  2500IK)  tons.  Connellsviller  Hochofenkoks  stellt 
sich  anf  2,25  /,  Giefsoreikok»  auf  2,75  bis  3 / ab  Ofen. 

I Die  nominellen  Eisennotirnngen  während  der  Be- 
! richtszeit  sind  aus  nachstehender  Zusammenstellung 
, ersichtlich: 


1902 

**—  , *•  1 ••  _ 
51  5’  5 g 1« 

3,  1 

d 

4t  ^ 

Dollftra  rSr  dir  tOD 

Giefserei  Roheisen 

Stan- 

1 ' 

dard  Nr.  2 loco 

Phila- 

delpbia  .... 

18,75  19,75  19,75  22,-- 

16,— 

(liefscrei  - Roheisen 

Nr.  2 

1 

(aus  dem  Süden 

loco 

! 

Cincinnati  . . . 

. . . 

15,-  17,75  18,76  21.25 

13,- 

Besjieiner -Roheisen 

17,75  20,—  21,-21,60 

IS,- 

ai  i 

18,26  19,75,19,76  20,5(1 

14.— 

Bessemerkntippel 

31.— H2i— '32,—  32,50 

24,50 

Walzdraht  .... 

36,00  36,6t*  37,—  37,- 

39.— 

Schwere  .StablHchicneii  ab 

! ' 

Werk  im  Osten. 

28,  - 28,—  28,—  28,— 

28,— 

Ctsta  rSr  daa  Pfund 

Bchältcrblcche  . . 

1,60  1,G0  1,60  1,76 

1.6U 

Feinbleche  .... 

3,-  3,-  2,95  2,90 

3,20 

Drahtstifte  .... 

2,06i  2,05,  2,05;  2,06 

2,30 

■■■'i  by  Coogll- 


\ft.  Jali  1909. 


V^rtinn  - Naehrifhten. 
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Vereins-Nachrichten. 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 


Protokoll 

Uber  die  TorstandsslUaoir  Tom  10.  Juli  190i 

II  DfiMoldorf  In  ResUirant  Tbama;«!, 

Za  derSitxiinj^  war  eingeladen  durch  Rundschreiben 
vom  4.  Jnli  d.  J.  und  die  Ta^'esordnung  wie  folgt 
festgesetzt : 

1.  (TeschäfUiche  Mittheilt^en. 

2.  Veredlungsverkehr  in  Weirsblerh. 

3.  Reform  der  Rolieiseostatistik. 

4.  Räckvergiitangren  aus  Besteuening  des  Agio- 
gewinns. 

5.  Veranlagung  von  Fabrikbetrieben  zu  den  Kosten 
von  Handwerkskammern. 

Anwesend  sind  die  HH.  Coroiiierzienratb  8ervaes, 
Vorsitzender,  fteh.  Finanzrath  Jencke,  die  Com- 
merzieoräthe  Tüll,  Üaare,  Brauns  nnd  (loecke, 

E.  Poensgen,  I)r.  Beniner,  geschaftsführendrs 
Mitglied.  Als  (iast  Ingenieur  Scnrödter. 
Eotachaldi^  haben  sich  die  HH.  E.  Böcking,  (ieheitir- 
rath  C.  I/ueg,  Geheimrath  H.  Eueg,  die  Commer- 
zienräthe  \\'eyland  und  Wiethans,  ferner 
E.  V.  d.  Zjpen  und  Generalsecretär  Bueck. 

Der  Vorsitzende,  Hr.  Commerzienrath  Servaes, 
eröffnet  die  Verhandlungen  um  ll’/i  Uhr. 

Zu  1 der  Tagesordnung  nimmt  der  Vorstand 
Kenntnifs  von  verschiedenen  vertraulichen  Eingängen. 
Er  heschliefst  sodann,  mit  Rücksicht  auf  die  der  Gruppe 
aus  Anlafs  der  Düsseldorfer  Aasstellung  1002  ent- 
stehenden Repräsentationskosten  25  7*  der  ordentlichen 
Jahresbeiträge  im  Wege  der  aurserordentlichen  Umlage 
einzuziehen. 

Zu  2 der  Tagesordnung  wird  beschlossen,  bezüglich 
des  VeredluDgsverke  lirs  mit  Weifsbleohen 
Erhebungen  bei  den  der  Gmppe  angebörigen  Werken 
an  veranstalten  und  deren  Ergebnisse  dem  Herrn 
Minister  für  Handel  und  Gewerk  zu  unterbreiten. 

Zn  B der  Tagesordnung  wird  ein  Schreiben  vom 
Statistischen  Bareau  des  V'ereins  deutscher  Eisen*  und 
Stahlindustrieller  besprochen,  welches  eine  Reform  | 
der  Roheisenstatistik  zu  dem  Zwecke  anregt,  dafs  | 


Unterschiede  zwischen  der  Keichsstatisiik  und  der 
Statistik  des  genannten  Vereins  thnnlirhst  ausgeglichen 
werden.  E»  winl  heschlossen,  dem  Hnnptxerein  vor- 
zoschlagen,  die  bisherige  Klassiticatiun  beizubebalten, 
jedoch  in  der  Weise  eine  Trennung  vorzunehmen,  dufs 

1.  Puddelroheisen, 

2.  Spiegel-  und  Stahleisen 

I gesondert  aufgefuhrt  werden.  Eine  Aufnahme  der 
I Eagcrbestände  in  die  Statistik  soll,  wie  bisher,  nicht 
I stattfinden. 

Zu  4 der  Tagesordnung,  Besteuerung  des 
Agiogewinns,  wird,  angesichts  der  nunmehr  über- 
einstimmenden Rechtsprechung  des  Reichsgerichts  und 
des  preufsischen  OberverwaUungsgerichts,  fcstgestellt, 
dafs  hierein  dckloratoriscber  Beschlufs  vorliegt,  der  die  in 
Betracht  kommenden  Werke  veranlassen  müsse,  nunmebr 
. ernstlich  an  die  Frage  heranzntreten,  ob  eine  Zurück 
^ Zahlung  zu  Unrecht  erhobener  Gelder  ini  Wege  des 
ordentlichen  Proeefsverfahrens  zu  tbiileni  sei.  Einer 
^ eventuell  zu  diesem  Zweck  in  die  Wege  zu  leitenden 
gemeinsamen  Action  sich  anzuschtiefsen,  wird  den  be- 
treffenden Werken  als  empfehlenswerth  bezeichnet. 

; Zu  5 der  Tagesordnung  ist  cs  die  einstimmige 
I Meinung  des  Vorstandes,  dafs  eine  Doppelbesteiie- 
j rang  von  industriellen  Werken  durch  die  Handels- 
I kanimern  einerseits  nnd  die  Handwerkerkammcrti 
I andererseits  als  ausgeschlossen  bezeichnet  werden  müsse, 
j Dem  .,Venjtn  der  Industriellen  Pommerns  und  der 
I benachbarten  Gebiete“  gegenüber  wird  die  Bereit- 
willigkeit ausgesprochen,  sich  einem  gemeinsamen  Vor- 
gehen zu  einer  Klarstellung  der  in  Betracht  kommenden 
Gesichtspunkte  anzuschliefsen. 

Anfserhalb  der  Tagesordnung  wird  sodann  die 
I Frage  der  Aufhebung  der  Geriehtsferien  be- 
i sprochen  und  beschlossen,  die  dieserhalb  seitens  der 
Vereinigung  niederrheinisch  - westfälischer  Handels- 
kammern an  den  Herrn  Keicliskaozler  gerichtete  Ein- 
gabe zu  befürworten. 

Schlufs  2 Uhr  Nachmittags. 

Der  Vorsitzende:  Das  geschäflsführende  Mitglied: 

A.  Ä'rroe«,  Pr.  IF.  lieumfr, 

Kfl.  Commsnlenrftth.  Slil{(tlrd  det  R.  a.  A. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 
Carl  Sjög:ren  t- 


ln  der  Blüthe  der  Jahre  wurde  am  20.  Mai  Carl 
Sjögren,  Director  des  Eisenwerkes  in  Donawitz  bei 
L^Mn,  seinem  Wirkungskreise  nach  kurzem  Kranken- 
lager durch  den  Tod  entrissen. 

Carl  Sjögren  war  am  18.  Januar  li^  in  Karls- 
krona in  Schweden  geboren,  nnd  studirte  nach  Ahsol- 
vimng  des  Realgymnasiums  in  Stockholm  an  der  Berg- 
scola in  Philipstad.  1887  erhielt  er  seine  erste  An- 
stellung auf  dem  der  Uddeholms-Actiengesellschaft 
gehörigen  Eisenwerke  Mtinkfors,  wo  er  im  Constructions- 
Durean  thätig  war.  1888  kam  er  zum  Elsbeke  Hütten- 


werk Oesteoä,  dann  zu  einem  hei  Stockholm  gelegenen 
Mitisstahlwerke,  und  im  Jahre  1881*  zu  einem  gleichen 
Werke  in  Chemnitz,  Sachsen. 

Nach  Oesterreich  kam  er  im  Jahre  1891  und  zwar 
zuerst  nach  dem  der  Prager  Kisetündustriegesellschaft 
gehörigen  WVrkr  Teplitz,  dann  nach  Kladno.  Von 
dort  ging  er  im  Jahre  IBIM  nach  Amerika,  wo  er  sich 
überein  Jahr  anf hielt,  nnd  theils  als  Coustructear  theils 
selbst  Haml  anlegend,  thätig  war,  um  so  recht  ein- 
gehende Studien  machen  zu  können.  Nach  Oesterreich 
zurfickgekehrt,  wurde  er  von  der  böhmischen  .Montan* 
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Vertinn  • fiacKrichitn. 


23.  Jahrf.  Nr.  1i. 


^Seilschaft  mit  der  Ausarbeitonjr  des  Projectes  and  dem 
Ilaa  der  neuen  Thomashntte  in  Koenif^shof  bei  Berann 
beauftrag  und  dann  mit  der  Leitung  derselben  betraut. 

Enae  1897  wurde  er  zura  Director  des  der 
Oesterreichischen  Alpinen  Montangesellscbaft  |;ehörii;en 
^ofaen  Eisenwerkes  in  Donawitz  bei  Leoben  ernannt^ 
wo  er  in  überraschend  kurzer  Zeit  den  Bau  eines  neuen 
CTofsen  Hochofens  sammt  Koks*  und  Erziungaziuen, 
Winderbitaem,  Röstöfen,  zweier  neuer  (iebliiseinaschinea 
mit  zi^ehörigeiii  Kesselhause,  einer  neuen  Murtiohütte, 
einer  Ziegelei  für  feuerfeste  Steine,  ferner  den  Umbau 
und  die  bedeutemde  Erweiterung  des  Walzwerkes,  der 

R. 


Werkstätten,  den  Ban  einer  neuen  Walzendreherei  and 
einer  Centralkesselanlage,  die  Aufstellnng  zahlreicher 
Krahne  u.  s.  w.  darchriihrte  und  Donawitz  zu  einem 
ungeahnten  Aufschwung  brachte. 

Mitten  in  der  Ansfährung  weiterer  Projecte  er- 
krankte er  am  13.  Mai  d.  J.  an  Blinddarmentzündung 
und  starb  am  20.  Mai  an  den  Folgen  einer  Operation, 
der  er  sich  in  Wien  nnterzogen  batte,  trotz  der  auf- 
opfenidsten  und  liebevollsten  Pdoge  seiner  Gattin,  zum 
I Schmerze  seiner  Familie,  seiner  hochbetagten,  io  Stock- 
holm lebenden  Mutter,  seiner  Vorgesetzten,  Unter- 
gebenen und  Freunde. 

I.  P. 


Auf  das  an  Excellenz  v.  Thielen  anlafslich  seines 
.Scheidens  ans  «lern  Amte  gerichtete  Telegramm,  das 
in  letzter  Nummer  mitgetheilt  wurde,  ist  folgende 
.Antwort  eingegiingen: 

Berlin,  den  29.  Juni  1902. 

An  den 

Verein  deutscher  Eisenhütteulcnte. 

Dem  sehr  geehrten  Verein  gestatte  ich  mir  für 
die  sehr  freundlichen  Worte,  welohe  Sie  aus  Anlafs 
meines  Ausscheidens  aus  dem  Amt«  nnter  dem 
24.  d.  Mts.  an  mich  gerichtet  haben,  meinen  herz- 
lichsten Dank  auBZUsprechen  und  die  Bitte  hinzn- 
zufiigen,  mir  ein  freundliches  Andenken  auch  über 
mein  Amt  hinaus  zu  bewahren. 

Für  mich  wird  das  langjährige  Zusammenwirken 
mit  der  heimischen  Eisen-  und  Stahl-Industrie,  das 
niemals,  weder  in  guten  noch  in  bösen  Zeiten,  gestört 
wurden  ist,  allezeit  zu  meinen  liebsten  ErinneriiDgen 
gehören. 

Mit  den  besten  Wünschen  für  ein  fröhliches 
Oedeihen  des  Vereins  und  der  durch  ihn  vertretenen 
Industrie  bleibe  ich  io  ausgezeichneter 
Hocha4'htang 

Ihr  ganz  ergebenster 
C.  V.  ThUUn,  Stoatsininister. 

Für  die  VerelubibUothek 

sind  folgende  BQcherspenden  eingegangen : 

Von  der  Union,  A ct iengesel Isch a f t für 
Bergbau,  Eisen-  und  Stahlindustrie  in  Dort- 
mund: 

hroachüre  übtr  ,,Stahtformtjufa'\ 

Von  Haniel  & Lueg,  Düsseldürf: 

Dtu  SchachtabUufen  tur  Zeit  der  Düsaetdorfer  Aua- 
aUUung  1902,  Von  J.  Riemer. 

Aendernngeu  1m  Mitglieder*  yenelehnira. 

BtUt,  Maurice,  Ingcoiear,  Sous  chef  des  Hnuts-Four- 
neaux  et  fours  ä coke  des  Acieriee  de  France, 
Ishergucs,  Pas  de  Calais. 

Brandenburg.  L , Vice-Direotor  der  Sorietc  (leneral, 
Makeewko,  im  Donschen  Gebiet,  Rufsl. 

Dantz,  l>r,,  Carl,  König!.  Berginspector,  Zabrze  O.-S. 
t'aber,  J.,  Ingenieur  civil,  Keinich,  T.uxemhnrg. 
Follmann,  J.,  I.eiter  der  Adjustage  der  Röclilingachen 
Eisen-  und  Stahlwerke,  Völklingen,  .Saar. 

Funcke,  Aug.,  C.,  Commerzienrath,  Hagen  i.  W. 
ron  Oienanth,  Freiherr,  Cari,  Leipzig,  Promenadeo- 
strafse  14. 

Godleg,  Geo,  Mc.  M.,  Ingenieur,  New  Jersey  Zinc 
Co.,  Palmertoo,  CarlKin  (ounty,  Pa.,  U.  S.  A. 


von  Ouzewaki.  L.,  Director  der  Hüttenwerke  „Czen- 
stochowa**,  Post  Czenstochowa,  Kuss. -Polen. 

llaaae,  Carl,  Hütteningenieur,  Breslau,  Paulstr.  15  1. 

Ilgner,  Carl,  Oberingenieur  der  Donnersmarekhütte, 
Zabrze  O.-S. 

Jaequea,  Charlez,  Ingenienr,  18  Avenue  du  Solboach, 
Bruxelles-Ixelles. 

Kareher,  l^ilipp,  Ingenieur,  Maschinenfabrik  Auer- 
hUtte  von  Rittershaus  & Blecher,  Unter  - Barmen, 
Auerschulstrafse. 

Keliner,  Ilana,  Director,  Breslau,  Leuthenstrafse  26  p. 

Maceo,  Albr.,  Bergassessor,  Berlin  W 30,  Münchener- 
strafse  2. 

Martin,  Victor,  Ingenieur,  Brasso  (Kronstadt),  Rofs- 
markt  12,  Ungarn. 

Mager,  A.,  ^^tsanwalt,  Düren,  Rbld.,  Kisenbabo- 
strafse  14. 

MeMkorn,  F.,  Director  der  Chamottefabrik  Gebrüder 
Lange,  Saarau  t.  Schl. 

Mongenaat,  Paul,  Ingenieur  des  Minos,  chef  de  Service 
k la  Soci^ti  des  cnemins  de  fer  et  minieres,  Prince 
Henri,  a Petange,  Luxemburg. 

von  /toaenberg’ Gruzgezgnaki,  Ingenieur,  Director  der 
Actien  - Qesellschaft  Felten  & Guilleaume,  Rieben- 
werke,  St.  Petersburg. 

Schglla,  Alfred,  Hütteningenienr,  Königshütte  O.-S. 

POH  ,SVi>c»cA*i,  M.,  Ingenieur,  Grätl.  Tnrnowskische 
Güter-  und  Eisenhütten-Verwaltung  in  Konak,  Gouv. 
Radom,  Rufsl. 

Thiel,  0.,  Hütteningenieur,  Landstuhl,  Villa  Thiel, 
Rheinpfalz. 

Winner,  F.,  H'.,  Director  der  Kaiserl.  ChineaiscbeD 
Stahlwerke,  Han-yang,  China. 

Wizkott,  Fugen,  Kgl.  Berginspector,  Dortmund,  Saar- 
bröckerstrafse  Cfl. 

Neue  Mitglieder: 

Beitinger,  Jul.,  Masebinenfabricaot,  Frankcnthnl.  Pfalz. 

Derenbach,  Gitat.,  Ingenienr  der  Deutsch  - Oester- 
I reicliischen  Maniiesmannröhren  - Werke,  Abth.  Rath, 
j Rath. 

I Eicher,  J.,  Ingenieur  der  Deutsch  - Oesterreichischen 
Mannesinanuröhren- Werke,  Abth.  Rath,  Ratli,  Kaiser- 
strasse 22  c. 

I Geile,  M.,  Betriebsleiter  des  Gufsstahlwerks  L.  Bönnhoff, 
; Wetter  a.  d.  Hohr. 

i Kammann,  Auguat,  Prucurist  der  Benrather  Maschinen- 
I fahrlk,  Act.-Ges.,  Benrath  a.  Rhein. 

Lamort,  G.,  Ingenieur,  Domhrowo,  Russ.- Polen. 

Mohr,  Otto.  Fabrikbesitzer,  i.  Fa.  Mannheimer  Maschinen- 
fabrik Mohr  & Fodcrhatf,  Mannheim. 

Heckling,  Ingenieur,  Jünkerath. 

ütrack,  Otto,  Ingenieur  bei  Gehr.  Stumm,  Ncunkirchen, 
Bei.  Trier. 

Stromboli, AI frednJlfoWoTC  in  Chimica  e Farmacia,  Firenee, 
Via  Brünett«  Latini  37,  Italien. 

IFirtA,  G.,  Ingenieur,  Rath,  Kaiserstr  18b. 
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bei  Jahresinserat 

angemessener 

Rabatt. 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Kedigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  "«<i  Geueralsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

GeschsnsfQhrer  des  Verein,  deirttcher  ElientiDHenlsuta.  Geschsnsführer  der  Nordweslllchen  Gruppe  des  Vereint 

deutscher  Eisen*  und  StahUlndustrieiler^ 

für  den  technischen  Theil  für  den  wirlhschnmichen  Theil. 

Commisaioiu-VdrUf  von  A.  Utfel  in  DOtdeltlorf. 


Nr.  15. 


1.  Auijiist  1902. 


22.  Jahrgang. 


Das  Stahl-  und  Walzwerk  Keiidsburg.  * 

(Hierzu  Tafel  XV  bis  XVIII.) 


s^5ie  dentscheii  Schiffswerften  sind  noch 
IPj  in  vielen  Fällen  deirauf  aii^ewicsen, 
r<r^  ihre  Schiffsbleche  and  Protileisen  vom 
Aaftland  zn  beziehen,  weil  diese»  durch 
die  niedrigen  Wasaerfrachten  und  die  Zollfreiheit 
auf  Rohmaterial  fiir  den  Ban  von  Seeschiffen  in 
der  Laiare  Ut,  billig  zn  liefern.  .\uf  die  Lieferung 
des  Rohmaterials , namentlich  des  Eisens,  hat 
die  Zollfreibeit  die  Wirkung,  dafa  die  Preise  des 
Inlandes  sich  nach  denen  des  Auslandes  richten, 
und  da  die  dontschen  Eisenwerke  meistens  weit 
entfernt  von  der  Küste,  dem  Gebiete  de»  Schiff- 
banea  liegen,  so  spielt  die  Fracht  eine  wesent- 
liche Rolle,  und  der  Preis  mufs  demgemUis  ab 
Werk  oft  erheblich  niedriger  gestellt  werden, 
als  für  die  Lieferungen  an  das  Inland.  .So  kommt 
es,  dafs  die  Eisenhütten  die  übrigen  Abnehmer 
bevorzugen  und  der  Schiffbau,  nameutlich  in  den 
Zeiten  allgemeinen  grofBen  Bedarfes  auf  den 
Bezng  des  HohmatcrialB  au.s  dem  Auslände  an- 
gewiesen ist.  Da  sich  aber  Niemand  gern  nur 
zur  Aushnlfe  benutzen  läfst,  so  folgt  daraus  der 
weitere  Zwang,  die  ausländischen  Bezugsquellen 
stets  offen  halten  zu  müssen,  und  wird  dadnreh 
die  Thatsache  erklärlich,  dafs  trotz  der  im  allge- 
meinen herrschenden  Bereitwilligkeit  des  Schiff- 
baues, die  heimische  Industrie  zu  bevorzugen, 
noch  ein  g^ofser  Theil  der  Lieferungen  dem 
Auslände  zngewiesen  werden  mufs. 


• Vergl.  Bericht  der  Inbetriebsetzung  des  Stahl- 
and  Walzwerkes  Rendsburg  in  Heft  VI  S.  H5L 

XV.« 


Diese  Erwägungen  ergeben  die  Zweckmäfsig- 
koit  der  Anlage  eines  Eisen-  und  Stahlwerks  an 
der  Küste,  da  ohne  ein  solches  die  erforderliche 
rnabhUngigkeit  des  Schiffbaues  von  dem  Aus- 
lände nicht  zu  erreichen  ist.  Oie  Ausdehnung 
der  detitsclien  Küste  über  Nord-  und  Ostsee  er- 
giebt  für  ein  Stahlwerk  die  günstigste  Lage  am 
Kaiser  Wiliiehn-Kanai  uml  veranlafste  die  Gründer 
des  Stahl-  und  Walzwerks  Rendsburg  zum 
P^werbdesÖstlichenGeländesdes  AudorferSees,der 
in  umiilttelbarer  Nähe  der  Stadt  Rendsburg  liegt 
und  vom  Kanal  durchschnitten  wird.  Entsprechend 
ihrem  Ursprünge  sind  die  Ufergrundstucke  sandig 
und  lür  Ackerbau  von  geringem  Werth,  aber  in- 
folge der  mäfsigen  P>hcbiing  und  des  festen 
Untei>?runde8,  sowie  der  dadurch  bedingten  Zu- 
führung von  salzfreiem  Gnindwasser  für  die  Er- 
richtung von  Fahrikgebiiuden  und  fiiaschinellen 
Einrichtungen  aller  .\rt  sehr  geeignet. 

Die  I..age  an  der  Wasserstrafse  ist  von  be- 
deutendem Werth  und  ermöglicht  die  Ausnutzung 
der  niedrigen  Wasserfrachten  sowohl  für  .das 
Heranschaffen  der  Rohmaterialien  aU  auch  für 
den  Versand  der  Fabricate.  Ani'serdera  ist  durch 
den  Bau  einer  Bahn  für  Anschlufs  an  die  Eisen- 
bahn der  .Strecke  Flensburg — Hamburg  gesollt, 
wodurch  der  bequemste  Verkehr  mit  dem  Binnen- 
lande ermöglicht  und  eine  gute  Verbindung  mit 
allen  Plätzen  fiir  .An-  und  Ablieferung  geschaffen 
ist.  Der  geplante  Bau  der  Bahnlinie  Rendsbui^ — 
Kiel  bietet  dem  Vorkehr  weitere  Vortheile.  Die 
Landbevölkerung  liefert  brauchbare  Leute  für 

1 


Digitized  by  Google 


806  Sl&h)  und  Eisen. 


Da*  StaJU-  und  Wai*w*rk  R*nd*burg, 


Jahrg.  Nr.  Ib. 


einen  gediegenen  Arbeiterstamm , sowie  gnte, 
nicht  zu  tbenere  Lebensmittel. 

Da  das  Ufergelände  noch  reichlich  freien 
Raum  bietet,  so  hat  die  Erkenntnifs  dieser  Tbat- 
Sachen  auch  bereits  andere  industrielle  Unter- 
nehmnngen  zur  Niederlassnng  am  Andorfer  See 
veranlafst,  worunter  eine  Kokerei  zu  nennen  ist, 
die  die  im  Norden  zahlreich  vorhandenen  Eisen- 
giefsereien  and  Metallschmelzen  mit  dem  dort  in 
Zeiten  starken  Bedarfs  schwer  za  beziehenden 
Brennmaterial  za  versorgen  hat , sowie  eine 
Fabrik  von  Kalksandsteinen,  welche  den  in  ver- 
schiedenen Qualitäten  nndKorngröfsen  vorkommen- 
den Sand  verarbeitet  and  ein  gutes  Baumaterial 
liefert.  (Siehe  den  Lageplan  Abb.  1.) 

Die  Aufgabe  des  Stahl-  and  Walzwerks  Rends- 
burg besteht  in  der  Herstellung  von  Schiffs-  and 
Kesselhlechen ; als  Erweiterung  ist,  wie  ans  dem 
Grundplan  Tafel  XV  ersichtlich,  eine  Grobblecli- 
strecko,  eine  Profileisenstrafse,  eine  Mittelstrafse 
and  eine  Feineisenstrafso  vorgesehen,  während 
für  den  Fall,  dafs  später  wider  Erwarten  der 
Bezug  von  Rohmaterial  Schwierigkeiten  er- 
geben sollte,  für  die  Anlage  von  Hochöfen  ge- 
nügend Bangrund  erworben  ist.  Für  die  Au-  and 
Abfnhr  wird  in  der  ersten  Zeit  des  Betriebes 
das  vorläufig  angenommene  System  von  Lade- 
bühnen dem  Ufer  dos  Sees  entlang  genügen, 
während  für  höhere  Anforderungen  des  Trans- 
portes der  Ban  von  Molen  mit  entsprechenden 
mechanischen  Ladevorrichtungen  vorgesehen  ist. 

Die  Ausnutzung  des  üfergeländes,  der  Bahn- 
anschlufs  für  den  Transport  und  die  aufsteigende 
Lage  des  Grundstückes  verwies  die  Lagerung 
der  Rohmaterialien  hinter  das  Werk,  und  diejenige 
der  Fabricate  sowie  deren  Verladung  an  den 
See,  wodurch  sich  gleichzeitig  eine  zweck- 
mäfsige  Ausnutzung  der  Tiefe  des  Ufergeländes 
ergiebt,  während  für  Beamten-  und  .Arbeiter- 
wohnungen  vei'schiedene  passende  (irundstticke 
in  geringer  Entfernung  erworben  worden  sind. 
Dieser  Anordnung  entsprechend  ist  die  Längs- 
richtung des  Stahlwerks  mit  den  Gaserzengern 
parallel  zur  Tiefe  und  diejenige  des  Gebäudes 
für  die  Kesselanlage  und  Maschinen  senkrecht 
dazu  gelegt  worden,  um  mit  der  Erweiterung 
des  Werkes,  wie  gezeichnet,  fortschreiten  zn 
können.  (Siehe  Grundplan  Tafel  XV.) 

I Stahlwerk  (Tafel  XVI)  hat  zwei  Hallen 
von  1‘»  und  Ilm  Spannweite.  Die  Oefen  liegen, 
abweichend  von  der  bisher  üblichen  Anordnung, 
in  der  grofsen  Halle,  weil  diese  für  die  ausachliefs- 
liche  Erzeugung  von  Blöcken  genügend  Raum  hat 
nnd  ein  elektrisch  angetriebenor  Laufkrahn  in  der- 
selben die  Beatreichnng  der  Oefen  ermöglicht.  Für 
die  Anfstellnng  der  Coquillen  nnd  das  Giefsen 
de»'  Blöcke  ist  ein  Graben  mit  darüber  laufendem 
Pfamienwagcn  ansgeführt  worden.  Kür  die 
Blockhewegung  im  Gebäude  und  auf  dem  Hofe 
ist  ein  auf  dem  Ni»nnaigeleise  laufender  Dampf- 


krahn  von  6 t Tragfähigkeit  vorhanden ; die 
Blöcke  werden  durch  Locomotiven  anf  den  Ge- 
leisen von  750  mm  Spor  zum  Walzwerk  ge- 
fahren. 

Zur  Beschickang  der  Herdöfen  (s.  Tafel  XVIR 
Einsetzmaschine)  ist  ein  Laufkrahn  A,  System 
R.H. Daelen,  ansgeführt  von  demNenfserEisen- 
werk,  in  der  kleinen  Stahlwerkshalle  angebracht, 
der  die  anf  den  Wagen  B stehenden  Mulden  C 
von  1000  kg  Fassung  hebt,  in  den  Ofen  einführt, 
dreht  nnd  wieder  zurückbringt,  während  für  den 
Verkehr  sowie  das  Heben  nnd  Senken  der  Wagen 
die  Geleise,  das  Hebewerk  and  der  Bremstbarm 
(Tafel  XVD  dienen.  Diese  Einrichtang  ist  gegen- 
über der  sogenannten  amerikanischen  Einsetz- 
maschine sehr  vortbeilhaft,  weil  letztere  die  ganze 
Oberfläche  der  Bühne  bestreicht  nnd  von  dieser 
eine  grofse  TragRlbigkeit  verlangt,  während  als 
Bahn  für  den  Laufkrahn  anf  der  einen  Seite  der 
Träger  der  Hanpthalle  and  anf  der  andern  Seite 
ein  Träger  der  Gebändewand  mit  benntzt  wird, 
so  dafs  die  Bühne  freibleibt  and  die  Anlagekosten 
geringer  werden. 

Die  beiden  Herdöfen  (Tafel  XVII)  sind  nach 
dem  Siemensschen  System  für  je  25  t Einsatz  nnd 
3 bis  5 Schmelzungen  in  24  Standen,  je  nach  dem 
Verhältnifs  von  Schrott  and  Roheisen,  berechnet. 
Abweichend  von  der  älteren  Einricbtnng  ist  das 
Mauerwerk  des  Hördes  mit  einer  starken  Wanne 
ans  Flufseisenblech  nrogeben , auf  der  auch  die 
Bekleidnng  nnd  das  Mauerwerk  des  darüber 
stehenden  Ofenkörpers  ruht  und  deren  Gesammt- 
belastnng  durch  die  änfseren  Säulen  anf  das 
Fnndament  übertragen  wird.  Auf  diese  Weise 
wird  das  Mauerwerk  der  darunter  liegenden 
Wärmespeicher  entlastet  and  durch  den  Zwiseben- 
ranm  gegen  Eindringen  von  flüssigem  Stahl  ge- 
schützt. Der  ganze  Ofen  ist  stark  verankert 
nnd  stellt  auf  einer  Betonschicht,  so  dafs  jede 
nachtheilige  Bewegung  verhindert  wird.  Die 
Zuleitung  des  Gases  von  den  Erzeogem  erfolgt 
dnreh  unterirdische  Kanäle,  die  mit  verschliefs- 
bareo  Keinigungs-  und  Sicberheitsöffnungen  reich- 
lich versehen  sind.  Zar  Ableitung  der  verbrannten 
Gase  ist  jeder  Ofen  mit  einem  rnnd  gemanerten 
Schornstein  von  1,25  m oberem  Durchmesser  (im 
Lichten)  und  35  ra  Höhe  versehen.  Da  die  übliche 
lange  Abstichrinne  der  Herdöfen  die  Instand- 
setzung der  Oeffnnng  erschwert,  so  ist  an  dieser 
eine  kurze  Rinne  nnd  darnntor  eine  fahrbare 
Rinne  /i  befestigt,  durch  welche  das  flüssige 
Metall  in  die  Pfanne  geleitet  wird. 

Tafel  XVII  zeigt  auch  die  Anlage  der  Gas- 
erzeuger und  der  Fabrik  von  fenerfesten  Materia- 
lien. Die  Einrichtung  der  ersteren  weicht  nnr 
dadurch  von  der  bekannten  ab,  dafs  die  Bühne 
so  hoch  liegt,  dafs  die  Kohlen  ln  das  Gehäuse 
der  Doppelklappe  ohne  Heben  eingescbanfclt 
werden  können,  wodurch  die  Handarbeit  er- 
leichtert wird. 
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Abbildang  1.  LagepUn  des  Stahl-  and  Walswerks  Rendsburg. 
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eingeflilirt,  dessen  Unterranm  abschliefsbar  nnd 
von  zwei  Seiten  zngängig  eingerichtet  ist.  An 
der  Lnftleitnng  eines  jeden  Erzeugers  ist  ein 


Die  Kohlen  werden  in  den  bekannten  schmal- 
spurigen Kippwagen  gefordert,  welche,  beladen 
dnreh  ein  elektrisch  betriebenes  Hebewerk,  ge- 


MiUrStttim 


Abbildnog  2.  Tiefofen. 


hoben  nnd  leer  durch  den  am  anderen  Ende  Rohr  von  10  mni  Durchmesser  zum  Znleiten  von 
stehenden  Hremsthurm  heruntergelassen  werden.  Dampf  von  etwa  4 Atm.  für  die  .Abkühlung  des 
Die  Gebläseluft  wird  mit  einem  Druck  von  Rostes  angebracht,  durch  dessen  Strom  bei  kleinen 
70  bis  HO  mm  Wassersäule  unter  dem  Planrost  { Betriebepansen  des  Ventilators  noch  Luft  genug 
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angesangt  wird,  um  den  Erzeuger  in  Glnth  zu  Btrafsen  bestimmt  und  wird,  ebenso  wie  die  am 
erhalten.  In  der  Pause  wird  der  Raum  unter  i Ende  liegende  Walzendreberei  und  mechanUche 
dem  Hoat  von  der  Druckluftleitung  durch  eine  » Werkstätte,  in  ihrer  ganzen  Länge  von  einem 
eelbsttbätig  arbeitende  Sicherbeitaklappe  ab*  elektrisch  betriebenen  30*t*Laufkrabn  bestrichen, 
g^escblossen,  so  dafs  niemals  Gefahr  durch  Eintritt  | Das  Bestreben,  eine  mdglichst  geringe  Entfernung 


SrkaitllK. 


Abhildung  2a.  Tiefufen. 


von  Gas  in  die  Hauptlcitnugcn  entstehen  kann. 
Ein  solcher  Erzeuger  vergast  etwa  7 t Kohlen 
in  24  Stunden,  so  dafs  deren  zwei  bis  drei  fnr 
einen  Herdofen  zu  betreiben  sind,  je  nach  dessen 
Gang.  Das  Hebewerk  für  die  Gaserzeuger  f<irdert 
auch  die  feuerfesten  Materialien  auf  die  Gicht* 
bühne  der  Brennöfen,  von  wo  aus  die  weitere 
Verarboitnng  in  bekannter  Weise  erfolgt.  Die 
Räume  der  Apparate  für  die  basischen  Erzeug- 
nisse sind  von  denen  für  die  sauren  durch  eine 
Wand  getrennt. 

Die  Querhalle  A des  Walzw’erksgebäudes 
(Tafel  XV)  von  16  Meter  Spannweite  ist  zur  .Auf- 
nahme der  in  einer  Richtung  angeordneten  Walzen- 


zwiseben  den  Dampfkesseln  und  den  Walzen- 
zngmasebinen  zu  erhalten,  bestimmte  die  Tiefe 
der  vor  den  Walzenstrafsen  liegenden  Hallen 
von  IS  m.  Das  Gewicht  der  Blöcke  für  die 
zunächst  in  Betrieb  genommene  Blechstrafse 
schwankt  von  etwa  .500  bis  2000  kg,  and  zwar 
werden  die  schwereren  in  den  Tiefofen  (.Abb.  2 und 
2a)  eingesetzt,  während  der  Ofen  mit  flachem  Herd 
(Abb.  3)  zur  .Aufnahme  der  kleiiierou  Brammen 
bestimmt  ist.  Beide  Oefen  sind  mit  Siemens* 
scher  Gasfeuerung  versehen , für  die  zwei  Er- 
zeuger (Tafel  XVID  aufserhalb  des  Hanpt- 
gebäudes  errichtet  sind.  Zur  Bedienung  der 
Oefen  ist  ein  elektrisch  betriebener  Lanfkrahn 
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von  6 t Tragföhigkeit  and  16  m Spannweite 
vorhanden. 

Die  von  der  Daisbnrger  Maschinenbau- 
Actien-Gesellschaft  vormals  Bechern 
& Keetman  in  Daisbarg  am  Rhein  gelieferte 
Walzenstrafse  (Tafel  XVI II)  besteht  ans  zwei 
Lantbschen  Triogerasten  von  750  mm  Walzen- 
darchmesser  bei  2500  mm  Ballenl&nge.  Der 
Dorchmesser  der  Mittelwalze  beträgt  550  mm 
and  die  Maulweite,  also  die  gröfste  Oeffnang  der 
Walzen  320  mm.  Der  Antrieb  erfolgt  darcli  eine 


bei  14  Zähnen.  Im  Gegensatz  za  der  sonst 
üblichen  Constraction  mit  äafserem  Angriff  liegt 
der  Spindelangriff  innen,  wodurch  eine  kürzere 
Baalänge  der  Strafse  erreicht  wird.  * Neben 
dem  Kammwalzgerüst  stehen  zwei  ganz  gleiche 
Arbeitsgerüste.  Die  Ausgleichnng  des  Gewichtes 
der  Oberwalze  sowie  der  Spindeln  geschieht 
mittels  Drackwasser,  das  in  einem  Accamulator 
enthalten  ist,  der  dorch  eine  Handpampe  ge- 
füllt wird.  Für  das  Heben  der  Mittelwalze 
ist  Dampf  verwendet.  Das  Anstellen  der  Haapt- 


Abbildung  4.  .Scbcere. 


Tandem-Maschine  von  750  und  lOüOmm  Durch- 
messer bei  1100mm  Hab;  der  Dampf  bat  lO’/y 
Atm.  Spannung  and  ist  auf  250’’  bis  300*^  über- 
hitzt; die  Zahl  der  minütlichen  Umdrehnngen  ist 
70  biH  80,  die  Doppelkolbenscbiebersteuerung  für 
den  Hochdrockcylinder  wird  vom  Regulator  be- 
einflnfst;  der  Kolbenschieber  des  Niederdruck- 
cylinders  ist  mit  Trickkanal  versehen.  Das 
Schw'angrad  bat  8 m Durchmesser  und  wiegt 
etwa  60  t;  Radkranz  and  Nabe  sind  durch 
schmiedeiserne  Arme  verbonden.  Neben  dem 
Schwungrad  steht  das  Kammwalzgernst  mit  Hohl- 
kammwalzen  nach  System  R.  M.  Daelen.  Der 
Dorchmesser  dieser  Kammwalzen  beträgt  714  mm 


drackschraube  der  Gerüste  wird  durch  Winkel 
und  Schneckenrad- Vorgelege  von  Elektromotoren 
bewirkt.  Zwei  Zeigervorrichtungen,  die  von 
dem  Anstellvorgelege  bethätigt  werden,  lassen 
die  jeweilige  Stellung  der  Schrauben  leicht 
erkennen.  Vor  und  hinter  der  Walze  sind  an 
beiden  Arbeitsgerüsten  12  m lange  Hebetische 
angebracht,  die  durch  Dampfkolben  und  Hebel- 
gestänge  auf  und  nieder  bewegt  werden.  Vor 
dem  Hebetisch  des  ersten  Gerüstes  liegt  ein 
elektrisch  betriebener  Znführungsrollgang  für 
das  Bewegen  der  aus  dem  Tiefofen  und  vom 

• Vergl.  „Stahl  and  Eisen'*  IHiHiNr.  7 und  1902  Nr.  4. 
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Lanfkrabn  kommenden  illöcke.  Der  ZuftilimtigH- 
rolljraiig:,  die  Tleweg^ung  der  Tische  und  der  Mittel- 
walzen  werden  von  zwei  Hühnen  aus  ^estcnort, 
80  dafs  der  Steuermann  genügenden  Ueberblick 
Über  die  Vorgänge  während  des  Walzprocesses  hat. 

Zur  weiteren  Verarbeitung  der  Bleche  dienen 
drei  Sebeeren  nnd  eine  Kiehtmaschine,  die  eben- 
falls von  der  Dnisbnrgor  Uaschinenban- 
Actien-Oesellschaft  vorm.  Bechern  (t  Keot- 
man  in  Dnisbnrg  geliefert  worden  sind. 


Abbildung  6.  Kirhtniaschine. 

Die  Schecren  (Abb.  4),  welche  i.  d.  Mlnnto 
23  Srhnitte  mache!i,  sind  mit  folgenden  Dimen- 
sionen ausgefiibrt : 

1 1100-  {*50 
' • • • 1 1700  -1300 


.\u8lftdung.  . 
MessiTläuge 
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Die  Kinriobtiing  dieser  Stlieeren  ist  neu,  indem 
die  «Inppelte  .Ausladung  der  Ständer  ein  Dnrch- 
schiebeii  der  Bleche  nach  zwei  zn  einander  senk- 
rechten BIchtungen  gestattet.  — Kine  dritte 
Scheere  mit  ehifaeher  Ausladung  von  OOo  mm  ist 
für  (las  Schneiden  von  Blcclipn  bis  10  mm  Stärke 
bestiiimit.  Die  .Mcvsserlänge  beträgt  llooinm, 
die  .\iizalil  der  Selinitte  15  i.  d.  Minute.  Die 


Einrichtung  der  Riclitmoscbine  wird  durch  die 
.Abbildung  5 veranschaulicht.  Sie  besitzt  sieben 
Walzen,  fünf  von  485  mm  Durchmesser  und 
zwei  Hülfswalzeu  von  380  mm  Dnrehmesser  bei 
einer  Ballenlängc  von  2500  mm.  Die  Anstellung 
der  Walzen  kann  entweder  von  Hand  geschehen 
oder  meclianisch  mittels  eines  Riemenvorgeleges, 
das  vom  ersten  Vorgelege  aus  angetrieben  wird. 
Sämmtliche  Werkzeuge  werden  elektrisch  ange- 
trieben. — Der  für  den  Betrieb  der  Motoren  noth- 
wendige  elektrische  Strom 
von  500  Volt  Spannung  wird 
in  der  (’entrale  durch  eine  Dreh- 
stromdynamomaschine von 
etwa  350  K.-W.  LeUtnng  her- 
gestellt,  zn  deren  Antrieb 
eine  stehende  Verbunddampf- 
mtischine  mit  direrter  Kupp- 
lung dient.  Die  gesammte 
elektrische  Anlage  ist  von  der 
Firma  .Actien-Ges.  Elek- 
tricitäts werke  vormals 
O.  L.  Kummer  & Co.,  Nieder- 
sedlitz, ausgcfühi't.  Die  Ober- 
Üäcliencondensation  dient  zu- 
gleich für  die  Walzcnzng- 
maschine , das  gebrauchte 
Wasser  wird  künstlich  ge- 
kühlt. Die  Condensations- 
und  Pumpenanlage  hat  die 
Blake  Pumpen  Companie 
in  Hamburg  geliefert.  Die 
mit  Heringschen  Ueberhitzeru 
versehenen  fünf  Dampfkessel 
sind  in  Gruppen  zusaiumen- 
geschaltet  nnd  geben  ihren 
Dampf  zunächst  an  einen  go- 
meiiisainen,  in  Brusthöhe  lie- 
genden Sammler  von  7000mm 
Länge  und  750  mm  Durchmesser  ab,  von  dem 
aus  die  Vcrtheiluiig  an  die  eirizolncn  .Ma.schinen 
und  Pampen  erfolgt. 

Die  Kohlenanfulir  erfolgt  auf  dem  im  Grund- 
plan Tafel  XV'  gezeichneten,  etwa  1,60  lu  über 
Kesselhausflur  liegenden  Normal-  oder  Schmal- 
spurgelcise,  von  wo  die  Wagen  in  die  Trichter 
entleert  und  dann  die  Kohlen  vom  Heizer  in 
das  Kesselhaus  gezogen  werden. 

Die  .Ausführung  und  Leitung  des  Werkes 
liegt  in  dun  Händen  des  Generaldirectoi's  Lib- 
bertz,  während  zum  Entwurf  mul  Berathung 
der  Pläne  K.  M.  Duelen,  Düsseldorf,  binzu- 
gezogen  war. 
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U4ter  den  Einfiufs  des  SUieiume  beim  GldhfriecXen. 


lieber  den  Eiiiflars  des  Siliciniiis  beim  Glühfrischen. 


Während  man  in  älteren  Lehr-  und  Hand- 
bäcbem  der  Eisonhüttenkande  lesen  kann,  dafs 
für  die  Darstellung  schmiedbaren  Onsses  der 
Siliciamgehalt  der  zn  glühenden  Gegenstände 
thuniiehst  niedrig  sein  müsse,  lehrten  spätere 
Beobachtungen,  dafs  zur  Erlangung  guter  Er- 
gebnisse ein  Siliciamgehalt  von  mindestens 
0,4  V.  H.  erforderlich  sei  und  dafs  auch  ein 
noch  höherer  Siliciamgehalt,  selbst  bis  2,0  v.  H., 
keine  Schädigung  veranlasse,  sofern  nur  der 
Kohlenstoffgehalt  nicht  so  hoch  ist,  dafs  durch 
den  Siliciumgehalt  Graphithildung  veranlafst  wird. 
Das  Uebergewicht,  welches  das  Tiegelschnielzen  | 
bei  diesem  Betriebszweige  vor  dem  Cnpolofen- 
achmelzen  unlengbar  besitzt,  beruht  eben  zum 
Thcil  auf  dem  Umstande,  dafs  hei  ersterem 
Silicium  aus  den  Tiegel  wänden  redneirt,  bei 
letzterem,  sofern  man  silicininhaltiges  Roheisen 
schmelzt,  verbrannt  wird.  Zur  Erlangung  guter 
Ergebnisse  wählt  man  deshalb  beim  rupolofen- 
schmelzen  einen  an  Silicium  reicheren  Einsatz  | 
oder  setzt  auch  wohl  dem  geschmnlzeiieii  Metalle  \ 
etwas  reiches  Silictumeisen  zu. 

Der  zunächst  erkennbare  Nutzen  eines  mäfsigen  ^ 
Siliciumgehaltes  des  zu  verwendenden  Gufseisens 
ist  die  Verringerung  des  .Schwindmafses.  W'eifses, 
siitciimiarmes  Gufseisen  schwindet  stark;  die 
Folge  davon  Ist  die  Entstehung  von  Saugstellcn 
und  Hohlräumen  da,  wo  das  Metall  zuletzt  er- 
starrte. Sind  sie  an  dem  angeglühten  Abgusse  j 
noch  nicht  erkennbar,  so  wird  ihre  Anwesenheit  ; 
offenkundig,  wenn  man  den  geglühten  Abgufs  | 
durch  Harainerschläge  oder  sonstwie  auf  Zähig- 
keit prüft;  er  zerspringt  und  zeigt  die  mit 
schw'arz  angelanfencn  Taiinenbamukryställchen 
angefdllto  Druse,  eine  liäiitig  wiederkehrende 
Veranlassung  zum  Aerger  für  die  Giefser  und 
Hotricbsleitcr.  Enthält  das  Gafscisen  eine  ans- 
reicbonde  Menge  Silidnm,  so  Ist  seine  Schw’in- 
dung  geringer  und  jener  Mifserfolg  deshalb 
seltener. 

Vereinzelt  will  man  auch  die  Heobachtiiiig 
gemacht  haben,  dafs  durch  einen  Siliciumgehalt 
der  Gufsstücke  ihre  Entkohlung  beim  Glübeii 
beGirdert  werde,  ohne  dafs  ein  zuverlässiger 
Beweis  dafür  bislang  erbracht  worden  wäre. 
Erst  einige  in  neuester  Zeit  angestclltc  Unter- 
suchungen von  G.  Charpy  und  L.  Grenet  sind 
geeignet,  diese  Frage  in  hellere  Beleuchtung  zu 
stellen.*  Zwar  verfolgten  diese  Untersuchungen 
nicht  den  Zweck,  den  unmittelbaren  Eiiitlufs 
eines  Siliciumgehaltes  auf  den  Verlauf  der  Ent- 

• G.  Charpy  et  L.  Orenet,  Sur  l’^quilihre  des 
sysG'nies  fer-carbone;  Balictin  de  ia  Socii'tf*  d'en- 
conraffement  poar  rindnstrie  nationale  in02,  .S.  399. 


, (Skcbdrnck  rerbotcD.) 

kohlung  zu  ermitteln,  sondern  sie  beschränkten 
sich  darauf,  festzustellcn,  inwieweit  ein  Siliciam- 
gcbalt  für  die  Aenderung  der  Kohlenstofffonnen 
beim  Glühen  woifsen  Koheisens  von  Bedeutung 
sei.  Von  dieser  Aenderung  der  Kohlenstuff- 
formeo  hängt  aber  beim  Glühen  in  Eisenerzen 
oder  sonstigen  sauorstolfabgtd>endeu  Körpern  zum 
grofsen  Theil  der  Verlauf  der  Entkohlung  ab. 
Nach  UntersQchungen  Forqiiignons , Roystons, 
Watanabes*  unterliegt  es  kaum  einem  Zweifel, 
dafs  der  Kohlenstoff  beim  Glühfrischen  erst  aiis- 
tritt,  nachdem  er  aus  der  Form  der  llilitungs- 
und  Carhidkohle  in  Temperkohle  übergegangen 
ist.  .Io  leichter  also  dieso  Umwandlung  statl- 
findet,  desto  leichter  wird  auch  die  Entkohlung 
sich  vollziehen. 

Es  handelte  sich  bei  den  hier  in  Rede  stehen- 
den Versuchen  znnächst  um  Beantwortung  der 
Frage,  ob  ein  Siliciamgehalt  des  Roheisens  über- 
haupt von  Einflufs  auf  die  Bildung  von  Teinper- 
kohle  (von  Charpy  und  Grenet  Graphit  genannt) 
beim  Glühen  sei.  Fünf  Sorten  Roheisen  von 
nachstehender  Zusammensetzung  wurden  zn  diesem 
Zwecke  bei  verschiedenen  Temperaturen  geglüht. 


Roh- 

eisen 

Kohlen- 

stoff 

Hilicium 

Mangan 

Schwe- 

fel 

Phos- 

phor 

Nr,  1 

3,fiO 

0.07 

0,03 

0.01 

Spuren 

n 2 

B.40 

0.27 

Spuren 

0.02 

O.tVJ 

« B 

3,25 

0,H0 

0,02 

0.03 

» 4 

3, -20 

1.25 

0,12 

0,01 

0,01 

1.  5 

3,30 

2,10 

0,12 

0.02 

0,01 

Die  Sorten  1 bis  4 waren  vor  dom  Glühen 
frei  von  Graphit,  Nr.  ">  enthielt  0,2  v.  H.  Graphit. 
Bei  Nr.  1 begann  die  Entstehung  von  Temper- 
kohlc  in  einer  Temperatur  von  1150®;  eine 
lange  Zeit  hindnreh  fortgesetzte  Erhitzung  anf 
1100®  dagegen  blieb  ohne  Erfolg.** 

Nr.  2 zeigte  die  Bildung  von  Temperkohle 
bei  1100”,  nachdem  eine  vierstündige  Erhitzung 
auf  700®,  HOO®,  000®  und  1000®  ohne  Erfolg 
geblieben  war;  in  Nr.  3 fanden  sich  .Spuren  von 
Temperkühle  schon  nach  der  Erhitzung  anf  HOO®; 
Nr.  4 und  5 enthielten  Temperkohle  nach  der  Er- 

• Die  Untersochungen  sind  in  ..Stahl  und  EUco“ 
im\  S.  .S80  und  lHOT  .S.  628  mitgethoilt. 

••  Nach  den  Beobnehtungen  OKinonds,  Koystoa«, 
l.e  Chateliers  tmd  Anderer  s<-)imilzt  Weifseisen  von 
der  angt‘gel»enen  Zusammensetzung  schon  bei  etwa 
1100*.  und  daher  sind  Zweifel  gegen  die  Richtigkeit 
der  Temperaturbestimimmgeu  berechtigt.  Da  es  sich 
liier  jedoch  vornehmlich  um  die  Anstellung  allgemeiner 
Vergleiche  de.>«  V'erhaltens  der  verscbiedcni  i»  Roheisen- 
Sorten  in  höherer  und  weniger  hoher  Temperatur 
handelt,  ist  der  Kinwurf  von  geringerem  Belang. 


Diyiti'  i 


81i  Stahl  und  Eitan.  ütb^r  d*n  B6nftu/i  dt*  Süiciumt  Mm  OlQhfrit^fn.  9i.  Jahr;.  Nr.  16. 


bitzang  anf  650  Der  Gehalt  an  Graphit  nod  Tem- 

perkohle zoaammen*  betrog  nach  eechastöndiger 
Erhitzung  der  Probe  5 3,83  v.  H.  Je  reicher 
an  Sillciom  das  Eisen  ist,  desto  niedriger 
ist  demnach  die  zor  Bildung  von  Temper- 
kohle erforderliche  Temperator.  Je  höher 
aber  die  Temperatur  beim  Gltihen  über  derjenigen 
liegt,  bei  welcher  die  Entstehnng  der  Temper- 
koble  beginnt,  desto  rascher  geht  diese  Bildung 
von  statten.  So  z.  B.  ergab  sich  beim  Glühen 
des  Roheisens  Nr.  3 mit  0,80  v.  H.  Silicium: 


Zeitdauer 

dM 

Glüheus 

Temperatur 

Oeh.lt 

.. 

Temperkohle 

(iehalt 

gebundener 

Kohle 

1 Stunde 

J 800*  1 

0,10 

3,19 

3,07 

4 . 

0,22 

1 

) ( 

0,30 

2,97 

2 * 

900"  j 

0,60 

2,40 

4 . 

1 l 

1,58 

1,14 

1 

1 ( 

0,37 

2,94 

2 

} 1000*  f 

1,50 

1,41 

4 , 

i l 

1,47 

1,29 

ferner  beim  Glühen  des^  Roheisens 
1,20  V.  H.  Silicium: 

Nr.  4 mit 

Zeitdauer 

Gehalt 

Gehalt 

dr« 

Temperatur 

gebundener 

Glühens 

Temperkolile 

Kohle 

1 Stunde 

1 r 

0,06 

3,42 

2 » 

700®  { 

0,11 

3,30 

4 

) l 

0,20 

3,13 

1 , 

1 1 

0,12 

3,08 

2 , 

800» 

0,51 

2,47 

4 , 

1 1 

1,G4 

1,56 

1 , 

! aoo»  1 

2,28 

0,90 

2 

2,32 

0.90 

4 

) \ 

2.35 

0,99 

und  endlich  beim  Glühen  des  Roheisens  Nr.  5 

mit  2 V.  H.  Silicium  und  0,2  v.  H. 

Graphit: 

Zeitdauer 

Gehalt 

Gehalt 

de* 

Temperatur 

Temperkohle 

gebundener 

(ilübens 

und  (iraphit 

Kohle 

1 Stunde 

\ 1 

1,39 

1.90 

2 , 

1 1 

2,00 

1.19 

4 , 

2.67 

0,28 

1 

) 1 

2,36 

0,78 

2 

800" 

2,31 

0,89 

4 „ 

1 1 

2,43 

0,54 

1 

) r 

2,33 

0,88 

2 „ 

900" 

2,32 

0,90 

4 , 

) 1 

2,33 

0,W 

* Bekanntlich  beaitjct  man  noch  kein  Verfahren, 
oni  (iraphit  and  Temperkohle  getrennt  an  bestimmen. 


Die  Versuche  lassen  zugleich  er- 
kennen, dafs  es  für  jede  Temperatur  einen 
Beharrungszustand  giebt,  d.  h.  einen  er- 
reichbaren höchsten  Gehalt  an  Temper- 
kohie,  weither  ohne  Erhöhung  der  Tem- 
peratur nicht  überschritten  werden  kann. 
Beim  Glühen  des  Roheisens  Nr.  5 in  einer  Tem- 
perator von  900*^  ist  dieser  Beharrungssnstand 
schon  nach  einer  Stunde  erreicht,  beim  Glühen 
des  Roheisens  Nr.  3 in  derselben  Temperatur 
noch  nicht  nach  4 Standen.  Hierzu  ist  freilich 
zu  bemerken , dafs  beim  Glühen  des  Roheisens 
Nr.  3 sowohl  bei  900°  als  bei  1000°  eine  mit 
der  Zeitdauer  des  Glühens  fortschreitende  Ab- 
nahme des  Gesammt  - Kohlenstoffgehalts  be- 
merkbar wird,  wodurch  der  Vergleich  an  Zu- 
verlässigkeit verliert. 

Bei  Roheisensorten  mit  verschiedenem 
Silicinmgehalt  ist  nun  die  Menge  der  in 
jenem  Beharrungszustande  ansgeschie- 
denen  Temperkohle  um  so  beträchtlicher, 
der  Gehalt  an  zuröckgebliebener  gebun- 
dener Kohle  um  so  geringer,  je  reicher 
an  Silicium  das  Roheisen  ist.  Für  diesen 
Einflnfs  des  Siliciums  werden  die  Ziffern  der 
nachstehenden  Tabelle  als  Belege  gegeben.  Die 
Proben  waren  vier  Stunden  lang  erhitzt  worden, 
und  zwar  hatte  man  bei  den  Proben  1 and  2 
die  Temperkohlenbildung  zunächst  eingeleitet 
dnreh  Erhitznng  anf  1150  und  1100°,  worauf 
man  die  Temperatur  langsam  auf  die  in  der 
Tabelle  angegebenen  Grade  sinken  liefs. 


Roh- 

eisen 

N ach  dem 

Glühen  bei 

liooo 

10003 

900« 

700* 

e.5 

So  JO  9 

fS*“  c“ 

i „ -d 

Bo  Äo 
1 ^14 

|s 

B o 

a .£ 
1» 

|fi 

Nr.  1 

1,15  1,74 

1,03  1,74 

_ 

1,87 

0,48 

„ 2 

1,26  1,93 

1,00  1,62 

— 

— 

— 

. 3 

1,61  1,26 

1,66  1,52 

1.67 

1,17 

2,56 

0,38 

n 4 

2,10  1,02 

2,20  0,98 

2,32 

0,90 

— 

— 

„ 5 

2,18 1 1,00 

2,10  0,93 

2.33 

0,90 

2,67 

0,28 

Bei  den  raeiaion  dieser  Proben  ist  jedoch 
ebenfalls  eine  Abnahme  des  Gesammtkoblenstoffs 
bemerkbar,  welche  znm  Theil  ein  schon  ziemlich 
erhebliches  Mafs  erreicht.  Wenn  demnach  die 
Ergebnisse  der  einzelnen  Versuche  auch  nicht 
als  durchaus  mafsgebend  für  das  Verhältoifs 
zwischen  Temperkoble  und  gebundener  Kohle 
im  Heharrungsznstande  angesehen  werden  können, 
läfst  sich  doch  aus  dein  Gesammtbilde  der  £in- 
i flnfs  des  Siliciurogchalts  unschwer  erkennen. 

Auffällig  dagegen  mufs  es  erscheinen , dafs  die 
I in  weniger  hoher  Temperatur  geglühten  Proben 
' durchweg  reicher  an  Temperkohle  sind  als  die 
! stärker  geglühten.  Dieses  Ergebnifs  steht  ira 
' Widerspruche  mit  der  oben  mitgetheilten  Beob- 
I achtnng,  nach  welcher  die  Menge  der  entstehenden 
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Temperkohle  mit  der  Temperatur  zanimmt,  und 
eine  Erklärung;  dafür  läfgt  sich  nur  finden,  wenn 
man  annimmt,  dafa  die  Proben  nach  beendigrtem 
Glfihen  io  Wasser  abgelöscht  worden.  In  der  fran- 
zösischen Äbhandlnng  ist  hierüber  nichts  gesagt  \ 
frühere  Versuche  anderer  Forscher  aber  haben  die 
Thatsache  erwiesen,  dafs  der  Gehalt  des  Eisens  an 
T>  mperkohle  durch  Ablbschen  in  Temperataren  über 
720®  verringert  wird.*  Die  Temperkohle  unter- 
scheidet sich  auch  hierdurch  vom  Graphit,  mit 
dem  sie  häufig  verwechselt  wird.  Je  stärker 
das  Eisen  vor  dem  Ablöschen  erhitzt  war, 
desto  geringer  fällt  der  Gehalt  an  Temper-  ' 
kohle  nach  dem  Ablöschen  aus.  Anch  einige 
andere  von  Cbarpy  und  Grenet  angestellte  Ver- 
suche liefern  die  Bestätigrung  hierfür.  Koheisen 
Nr.  1,  welches  bei  1 170'*  geglüht,  dann  langsam 
auf  700®  abgeköhlt  und  nunmehr  abgelöscht 
wurde,  enthielt  1,87  v.  H.  Temperkoble,  nach  ' 
dem  Ablöschen  bei  1000®  1,03  v.  H.  und  nach  | 
dem  Ablöschen  aus  der  ursprünglichen  Tcmpe-  I 
ratur  nur  0,50  v.  H. ; Roheisen  Nr.  3,  in  der-  , 
selben  Weise  behandelt,  enthielt  nach  dem  , 
.Ablöschen  bei  700®  2,56  v.  H.  Temperkohle, 
nach  dem  Ablöschen  bei  900®  1,91  v.  H.  und 
nach  dem  Ablöschen  ans  der  ursprünglichen 
Temperatur  (1170®)  1,42  v.  H.  Den  Herren 
Charpy  und  Grenet  scheint  dieses  Verhalten  der 
Temperkohle  nicht  bekannt  gewesen  zu  sein, 
und  sie  gelangen  auf  Grund  der  hier  mitgetheilten 
Beobachtungen  zu  Schlufsfolgerungen,  deren  Be- 
gründung hinföllig  wird,  wenn  man  den  Kinfinfe  | 
des  Ablöschens  auf  den  Gehalt  an  Temperkoble 
im  Auge  behält.** 

Aus  allen  mitgetheilten  Versuchen  läfst  sich 
folgern,  dafs  ein  Siliciumgehalt  des  GufseUens 
die  rasche  Entkohlung  beim  Glühfrischen  be- 
günstigt. Dafs  ein  Mangangehalt,  dessen  Einfiufs 
auf  die  Entstehung  der  verschiedenen  Kohlenstoflf- 
formen  in  jeder  Beziehung  dem  des  Siliciums 
entgegengesetzt  ist,  die  Entkohlung  verzögert, 
ist  bekannt.  Einem  geringen,  dem  geschmolzenen 

♦ „Stahl  und  Eisen“  1897  Seite  632;  Ledebur, 
„Eisenhüttenkunde“,  4.  Auflage,  Seite  818. 

••  „Die  Bildung  von  Temperkohle  setzt  sich,  wenn 
sie  einmal  begonnen  hat,  auch  in  niedrigerer  Tem- 
peratur fort  als  derjenigen,  welche  für  den  Beginn 
crfordcrli<  h war.“  — «Der  Gehalt  an  gebundener  Kohle 
im  Behiirningszustande  fntlt  um  so  niedriger  aus,  je 
niedriger  die  Temperatur  beim  Glühen  war.“  (Lehrsats  2 
und  5 der  genannten  Abhandlung.) 


Eisen  vor  dem  Ausgiefsen  gegebenen  Alumininm- 
znsatze  schreiben  einige  Betriebsleute  eine  günstige 
Einwirkung  auf  die  Entkohlung  zu.  Die  wissen- 
schaftliche Bestätigung  dafür  fehlt  noch;  da 
aber  Aluminium  in  geringer  Menge  ähnlich  wie 
Silicium  den  Koblenstoffgehalt  des  Eisens  be- 
einflufst,  hat  die  Annahme  eine  gewisse  Wahr- 
scheinlichkeit für  sich. 

Im  übrigen  liefern  Cbarpys  and  Greuels  Ver- 
suche eine  neue  Bestätigung  der  schon  von  mir 
beobachteten  Thatsache,  dafs  weifses  Roheisen 
selbst  beim  Glühen  in  Holzkohle  einen  Tbeil 
seines  KoblenstoiTgehalts  einbüfsen  kann.*  Als 
Proben  der  Eisensorten  1 und  3 bei  1170® 
geglüht,  hieranf  sehr  langsam  abgeköhlt  und 
dann  bei  den  hiemoter  angegebenen  Tempera- 
turen abgelöscht  wurden,  fand  man  die  Koblen- 
Btoffgebalte: 


t’riprBafl. 

Kohletialoff. 

gfhaU 

1 Ab|(el&»cbt 

j • 1 

KohUo»toff|teh«U 
a*eh  drm  OlObeo 
und  AblAichea 

( 

1170 

3,11 

Eisen 

IlOO  1 

2.89 

3,60  { 

1000  I 

2,77 

Nr.  1 

84K) 

2,46 

[ 

700  ! 

2,27 

1170 

3,11 

1100 

2,97 

Eisen 

1000 

2,90 

Nr.  S 

900 

2,90 

800 

2,52 

700 

1 2,94 

Je  niedriger  die  Temperatur  beim  Ablöschen 
war,  desto  längere  Zeit  hatte  das  Glühen  gewährt; 
hieraus  erklärt  sich  die  mit  der  Abnahme  der 
Temperatur  fast  stetig  fortschreitende  Abnahme 
des  Kohlenstoffgehalts. 

.Als  ich  selbst  bei  meinen  früheren  Versuchen 
in  demselben  GlühtopfeSchraiedeisen  mit  0,10v.  H. 
KohlenstoflT  and  weifses  Roheisen  mit  3,83  v.  H. 
Kohlenstoff  mit  Holzkohlen  glühte,  batte  orsteres 
seinen  Kohlenstoffgehalt  auf  0,58  v.  H.  an- 
gereicheit,  letzteres  auf  3,39  v.  H.  verringert; 
ähnliche  Erfolge  ergaben  sich  bei  mehrfacher 
AViederholung  des  Versuchs.  Die  Erklärung  des 
scheinbaren  Widerspruchs  habe  ich  in  meinem 
„Handbuch  der  Eisenhüttenkunde“,  3.  Auflage, 
Seite  1028  gegeben.  a.  Udthur. 

• „Stahl  und  Eisen“  1886  Seite  381  und  777. 
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816  SStAhl  und  Eisen.  Regitdrirapparat  zur  Vthtncachung  dtr  Btgi^ung  dtr  HoekZfen.  33.  Jahrg.  Nr«  15. 


Registrirapparat  zur  Ueberwachung  der  Begichtung 
der  Hochöfen. 

Von  Or.  Neumark,  GleiwUz. 


Die  steigenden  Ansprüche,  welche  an  die 
LeistungsHihigkeit  der  Hochofenindnstrie  gestellt 
werden,  bedingen  eine  immer  schärfere  Ueber- 
wachnng  säinmtlicher  Arbeitsvorgänge,  (irofse 
Prodnetiunen,  Ersparnisse  an  den  theneren  Bronn* 


Kiirur  1.  Dr.  Neumarks  Registrirapparat 
zur  relMTwarhung  der  Begichtung  der  Hochofen. 


stoffen,  weitgehende  .^n8nii(;i:niig  der  werth* 
vollen  Gichtgase  können  imr  erreicht  werden, 
wenn  die  Bescliicknng  der  lI<M'höfen  nicht  nur 
hinsichtlich  der  (Qualität  der  Schmelzinaterialicn, 
sondern  auch  be^tüglich  der  Zeitfolge  ihrer  Ab- 
sclifittnng  genau  beobachtet,  nod  wenn  jeder 
Gasverlust,  besonders  bei  Oefen  ohne  doppelten 
Verschlufs,  durch  schnelles  Oefl’nen  and  Schüefsen 
des  Gicht  Verschlusses  nach  Möglichkeit  ver- 
mieden wird. 

l)as  natürliche  Hestrel»eii  jedes  Hocliöfners 
geht  dahin,  diese  Vorgänge  eingehend  zn  über- 
waelien.  .Aber  jede  persönliche  .Aufsicht  Ideiht  nn- 
vollkoinmon  und  die.sem  Mangel  .soll  der  neue  Appa- 
rat * ahholfeii,  welcher,  aufgotelU  im  Betriebs- 

• Atigefnligt  v..n  diT  Firma  „Weimunn  \ I.unge“ 
in  (ileiwitz, 


burean,  vollkommen  unabhängig  und  geschätzt 
gegen  jede  äufsere  Beeinflussung,  die  Vorgänge 
an  der  Gicht  dos  Hochofens  genau  registrirt. 

Im  allgemeinen  wünscht  man  zu  wissen: 

1.  Wie  viele  Gichten  sind  abgeschnttet  worden? 

2.  Zn  welchen  Zeiten  sind  diese  Gichten  ab- 
geschnttet worden? 

3.  Wie  viele  Becunden  wnrde  der  Gicht- 
verschlufs  für  jede  Abschättnng  geöffnet? 

Am  wichtigsten  für  die  Beurtheilung  nnd 
Kegelung  des  Ofenganges  erscheint  die  Klar- 
stellung der  Frage  2.  Bei  der  angestrengten 
Beansprnchnng  der  Oefen  ist  es  dringend  er- 
forderlich, dafs  der  Ofen  gleichmäfsig  zieht  und 
dafs  die  Gichten  während  der  ganzen  Schicht 
zeitlich  gleichmäfsig  abgeschüttet  werden.  Ks  ist 
zu  verhindern,  dafs  der  Ofen  durch  längere  Pansen 
in  der  Be.schickung  auf  mehrere  Schflttiingen 
leer  geblasen  und  hieranf  in  bescblcunigter  Folge 
wieder  gefüllt  wird.  Hierdurch  würde  nicht  nur 
eine  Verringerung  der  meist  knapp  bemessenen 
Dnrehsetzzeit  der  Möllernng,  sondern  anch  eine 
wesentliche  .Aenderung  der  (juerschnittsvertheihing 
der  Materialien  hervorgernfen  werden,  beides  übt 
sowohl  anf  den  l*ang  des  Ofens  als  auch  auf 
den  Koksverbranch  einen  entschieden  ungünstigen 
Kinflnfs  aus. 

Die  ('onstniction  des  .Apparates  (Figur  1) 
dürfte  ohne  weiteres  verständlich  sein. 

In  dem  Kasten  F befinden  sich  zwei  l'hr- 
werke.  Durch  das  eine  Thrwerk  wird  mit  Hülfe 
der  Sehraiibenspindel  A die  Schreibfeder  If 
in  24  Stunden  senkrecht  in  die  Höhe  geführt, 
so  dafs  dieselbe  bei  stillstehender  Trommel  T 
eine  gerade  Linie  beschreibt. 

Das  zweite  Uhrwerk  dient  zur  Drehung  der 
Trommel  d.  h.  der  Scbreibfläche  und  wird 
für  gewöhnlich  durch  eine  elektrische  Sperr- 
vomchtung  gehemmt.  Durch  Schliefsnng  eines 
Contactes  kann  die  Hemmvurrichtnng  gelöst 
werden,  worauf  die  Trommel  sich  in  5 Minuten 
einmal  um  ihre  Achse  dreht. 

Wird  demnach  der  Balancier  des  Gicht- 
verschlusses oder  ein  anderer  sich  milbewegender 
Theil  des  letzteren  mit  einem  elektrischen  ('unUct 
derart  verbunden,  dafs  dieser  Contact  sich  nur 
beim  Oeffiien  der  Gicht  schlierst,  so  wird  die 
Trommel  sich  jedesmal  solange  drehen,  wie  die 
Gicht  ütfeii  steht,  und  man  wird  nachträglich 
an  dem  .Apparat  ablesen  können,  wie  oft,  zu 
welchen  Zeiten  and  wie  lange  sich  dieser  Vor- 
gang jedcKtnal  abgespielt  hat. 
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An  dem  .Apparat  ist  nen  zum  (’ncerschiede 
von  den  meisten  bisher  existirenden  Re^isthr' 
appuraten»  daf>r  die  Btnveg’unjf  der  tSch reib-  | 
feder  eine  gleichiniirsig  mit  der  Zeit  fort* 
sebreitende  ist,  und  dafs  die  Hewetrun^  der 
Schreib  fläche  dnrrli  den  zu  regisirireiiden 
Arbeitsvorgang  geregelt  wird.  Nur  durch  diese 
Anordnung  ist  es  möglich»  eine  für  die  Praxi» 
genügend  einfache  und  klare  Darstellung  der 
Begichtung  zu  erreichen,  da  es  darauf  ankommt, 
auf  Secunden  genau  die  Dauer  des  Oiclitens  fest- 
steilen  zu  können. 

Das  aus  der  Praxis  entnommene  Diagramm 
(Figur  2)  wird  die  Arbeitsweise  de»  .Apparates  ^ 
weiter  veranschaulichen. 


zweite  Koksgiclit  wurde  mn  7*®  Uhr  (6)  in 
20  Sec.,  die  zweite  Krzgicht  um  7**  Uhr  in 
ii.5  Sec.  abgeschüttet:  u.  s.  f.  Nach  der  dritten 
Krzgicht  um  8^®  Uhr  folgte  eine  gröfsere  Pause 
von  1‘®  (c),  denn  erst  um  9**  Uhr  wurde  die 
dritte  Koksgiclit  heruntergulassen.  Eine  weitere 
J*anse  entstand  nach  der  7.  Erzgicht  um  ^ 412 
Uhr  {(l).  Es  wurde  2 Stunden  lang  bis  *'42 
('lir  nicht  gegichtet,  und  erst  nach  dieser  Zeit 
begann  der  Ofen  ziemlich  gleich milfsig  zu  ziehen. 
f>ie  erste  .Abschtittnng  der  Tagschicht  erfolgte 
(/■)  um  6^®  Uhr,  gröfsere  Pausen  erblickt  man 
bei  (^)  von  7*®  Uhr  bis  8**  Uhr,  bei  (A)  von 
12  Uhr  bi»  1*®  Uhr  u.  s.  w.  Man  erkennt 
ferner,  dafs  die  .AbHchüttniig  der  Koksgichten 


Figur  2.  Diagramm  zur  V'eraoschaulioliung  der  Arbeitsweise  des  Hvgistrirapparates. 


Die  Sebreibfläebe  ist,  entsprechend  der 
Bewegung  des  Schreibstiftes,  vertical  in 
24  Ständen  mit  Vi'Stundenlinien  getheilt,  so 
dafs  man  mit  einer  Genauigkeit  von  etwa  5 Min. 
die  Zeit  der  Begichtnng  feststellen  kann.  Die 
horizontale  Eintheilnng  beträgt  für  die  Bewegung 
der  Trommel  5 Min.  mit  1.5  Sec.  Theilung, 
damit  man  mit  einer  Genauigkeit  von  weniger 
als  einer  Secunde  die  Dauer  der  Begichtung  fest- 
stellen kann.  Das  Diagramm  zeigt  nns  folgendes : 

Der  Ofen  machte  an  dem  Tage  nur  wenige 
Chargen.  Wahrend  die  reguläre  Zahl  etwa 
20  f.  d.  Schicht  beträgt,  wurden  in  der  Tag- 
und  Nachtschicht  nur  je  14  abgeschtittet. 

Die  erste  AbscbÜnniig  des  Koks  geschah  um 
6*®  Uhr  (fl)  und  dauerte  etwa  38  Sec.,  die  erste 
Krzgicht  wurde  fast  *U  Stunde  später  ab- 
geschiittet  und  dies  dauerte  etwa  35  Sec.,  die 


im  allgemeinen  wesentlich  schneller  vor  »ich 
geht,  als  diejenige  der  Erzgichten  und  selten 
über  15  Sec.  dauert,  dagegen  war  bei  einigen 
Krzgichten  die  Glocke  nnverhultnifsniäfsig  lange 
geölfnet,  z.  B.  Nachschicht,  bei  der  dritten 
Erzgicht,  63  Sec.,  Tagschicht,  bei  der  sechsten 
Krzgicht,  50  *Sec.  u.  s.  w.  Die  Gesaramt- 
dauer  der  Begichtungen  erforderte  ein  Oeffnen 
der  Glocke  während  25  Minuten,  das  heifst  für 
jede  Abschüttnng  etwa  26,8  Sec.,  dabei 
wurde  die  Glocke  mit  einem  Dampfanf- 
zug  bedient. 

Dieses  Beispiel  dürfte  genügen,  die  Arbeits- 
weise und  die  Bedentung  de»  Apparates  zu  er- 
klären. Der  Einbau  desselben  liefert  manche 
überraschende  Resultate,  deren  Beseitigung  vieD 
fach  grofse  Ersparnisse  an  Betriebskosten  und 
eine  Verminderung  der  Störungen  bewirkt. 
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Eisenindustrie  und  SchilTbaa  in  Deutschland. 

(Schlafs  TOD  Seite  766.) 


Abnahmevorschriften  and  Qualität,  j 
Es  ist  auffallend,  dafs  die  Fortschritte  unserer  | 
modernen  Hüttentechnik  sich  noch  nicht  soweit 
abgekl&rt  haben,  dafs  die  zustAndigen  Fachleute 
über  die  Beschaffenheit  des  Schiffbaumaterials,  d.  h. 
daiüber,  welches  Material  unter  den  heutigen  Er* 
zeugUDgsverh&ltnissen  als  das  zweckmäfsigste  für 
diese  oder  jene  Verwendungsart  anzusehen  ist, 
einer  Ansicht  wären.  Das  Gegentheü  ist  be* 
kanntermafsen  der  Fall,  und  der  Gegensatz  der 
Ansichten  ist  so  grofs,  dafs  in  einzelnen  Fällen 
der  Eine  das  Material,  welches  der  Andere  auf 
Grund  seiner  Eigenschaften  als  am  bestgeeigneten 
hält,  geradezu  ausscbliefst  und  umgekehrt.  Ich 
glaube  daher,  dafs  meine  Mittheilungen  unvoll* 
ständig  wären,  wenn  ich  nicht  diesem  Capitel 
auch  ein  paar  Worte  widmete,  zumal  der  Eisen- 
hüttenmann der  unter  dem  Widerstreit  der  An- 
sichten leidende  Theil  ist. 

Nicht  lange  nach  der  Einführung  des  Eisens 
zum  Hau  der  Schiffskörper  wurde  es  gebräuch- 
lich, Zerreifs-  und  Biegeproben  vorzunehmen 
und  den  genügenden  Ausfall  dieser  Proben  zur 
Bedingung  für  die  Abnahme  zu  machen.  Schon 
im  ersten  Theil  meines  Vortrags  habe  ich  aus- 
gefUbrt,  dafs  der  Englische  Lloyd  damit  vorging 


und  wir,  der  späteren  Entwicklung  unseres 
Schiffbaus  entsprechend,  folgrten.  Dem  Schweifs- 
eisen  war  im  Schiffbau  eine  verhältnifsmäfsig 
nur  kurze  Periode  beschieden,  es  konnte  sich  gegen 
das  Flufseisen  nicht  hallen.  Die  ersten  Flnfs- 
eisen-  oder  Stahlbleche,  die  zum  Kessel-  oder 
Schiffbau  Verwendung  fanden,  wurden  in  Eng- 
land nach  dem  sauren  Verfahren  aus  dem 
Siemens-Martinofen  hergestellt,  und  es  war  natür- 
lich, dafs  der  Englische  Lloyd  für  Festigkeit  und 
Dehnung  Wertbe  zu  Grunde  legte,  die  den  da- 
maligen englischen  Verhältnissen  angemessen 
waren.  Mit  der  Weiterentwicklung  der  Stahl- 
industrie lernte  man  nach  und  nach  das  Material 
besser  und,  was  für  mich  hier  ceteris  paribns 
gleichbedeutend  ist,  weicher  machen.  Aber  die 
einmal  festgelegten  Vorschriften  kamen  dem 
Fortschritt  nur  wenig  entgegen  und  es  trat  dies 
I augenfällig  zu  Tage,  als  das  basische  Futter 
der  Oefen  eingeführt  wurde,  mit  dem  man  viel 
leichter  arbeiten  kann  als  mit  der  sauren 
Zustellung.  Bekanntlich  spielt  das  basische 
Verfahren  bei  uns  eine  erheblich  gröfsere 
Rolle  als  anderwärts.  So  gestaltete  sich  im 
Jahre  1900  das  Verbältnifs  hier  und  in  Grofs- 
britannien : 


V erfahren 

■lim 

1 Grofabritanuien 

•««rt«  1 

» 1 

bMiaeliM  1 
* 1 

7* 

Kohblöcke  aus  dem  (!onverter  . . . 
„ n n Herdofen  . . . 

223  063  1 5,11 
147  800  ! 6,81 

4 141  587  1 
I 997  765 

94,89 

93,16 

1273  965  I 71,86 
2 862  566  : 90,7 

496  959 
293  484 

28,14 

9,3 

Zusammen  .... 

370  863  ' 5,69 

6 139  352 

94,81 

4 136631  : 83,92 

792443 

16,08 

Diese  Zahlen  kennzeichnen  in  drastischer  | 
Weise  die  Verschiedenheit  der  Wege  der  Fabri- 
cation,  die  hier  und  dort  eingeschlagen  wurden 
sind;  in  den  V'ereinigteu  Staaten  wurden  im  Jahre 
1900  an  basischen  Martinblöcken  251  509  tons,  an 
sauren  H53  044  tous  hergestellt;  die  Anwendung 
des  basischen  Herdverfahrens  nimmt  dort  reifsend 
schnell  zu. 

Die  abweisende  Stellung,  die  der  englische 
Lloyd  dem  basischen  Material  gegenüber  ein- 
nimmt, ist  daher  wohl  erklärlich;  er  erfüllt 
geradezu  eine  patriotische  Pflicht,  wenn  er  seine 
V'orsrhriften  dem  harten,  sauren  Material  an- 
pafst  und  sie  so  einrichtet,  dafs  man  mit  weichem, 
basischem  Material  diese  Bedingungen  hei  ent- 
sprechender BetrlebHfiihning  zwar  erfüllen  kann, 
aber  bei  seiner  Herstellung  von  dem  gewöhn- 
lichen Betriebsguiig  abgedrängt  wird.  Ich  werde 


später  noch  auf  die  Vorzüge  des  weichen  vor 
dem  sauren  Material  zurückkommen. 

Dieser  Widerstreit  der  Interessen  zeigt  nun 
die  Bonderbarsten  Verhältnisse,  wenn  man  einen 
Vergleich  der  einzelnen  Vorschriften  anstellt. 
Wer  z.  B.  Fenerblech  für  den  Englischen  Lloyd 
Liefert,  kann  dieselben  Bleche  wohl  so  her- 
steilen,  dafs  sie  auch  dem  ßurean  Veritas  oder 
dem  (lermaniscben  Lloyd  genügen,  vollkommen 
aber  ausgeschlossen  ist  es,  dafs  dasselbe  Material 
dem  Verein  deutscher  Eisenhüttenleute  oder  den 
Kriegsmarinen  von  Deutschland  und  Italien  ge- 
genügeu  würde.  Beim  Mantelblech  liegen  ähn- 
liche Verhältnisse  vor;  Bleche  des  Englischen 
j Lloyd  sind  brauchbar  für  den  Germanischen 
I Lloyd  und  Veritas,  aber  nicht  umgekehrt.  Eng- 
lischer Lloyd  und  Verein  deutscher  Eisenhütten- 
leute  Bchliefsen  sich  gegenseitig  vollkommen  aus. 
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EngUseber  Lloyd  und  Registro  lUliano  passen 
so  wenig  zosammen,  dafs  sie,  wenn  man  sie  za- 
sammen  befolgen  will,  nar  einen  Spielranm  der 
Festigkeit  von  3 kg/qmm  gestatten  würden. 

Hei  gewöhnlichem  Schiffsblech  stimmen  Eng- 
lischer Lloyd  and  Germanischer  Lloyd  nur  so- 
weit überein,  dafs  sie  sich  mit  5 kg  Spiel  decken. 
Veritas  and  Englischer  Lloyd  decken  sich  nnr 
mit  4 kg,  deatsche  und  italienische  Kriegsmarine 
stimmen  nnr  mit  2 kg  überein,  Germanischer 
Lloyd  und  deatsche  Marine  mit  nur  5 kg. 

Die  grofsen  Spielr&ame  des  Barean  Veritas 
and  des  Germanischen  Lloyd  besonders  bei 
Kesselblechen  haben  diese  Gesellschaften  ein- 
geführt, am  den  Ansprüchen  der  Engländer  and 
der  Deutschen  nachzakommen.  Diese  beiden 
Gesellschaften  arbeiten  ja  verhältnirsrnäfsig  viel 
mehr  mit  weichem  und  hartem  Material  als  der 
Englische  Lloyd,  der  eigentlich  nar  mit  hartem 
englischem  Material  sich  beschäftigt.  Dieses 
Entgegenkommen  hat  aber  für  unsere  Walz- 
werke in  der  praktischen  Anwendung  wenig 
Annehmlichkeiten,  da  jeder  Constrncteur  nun 
seine  Festigkeit  mit  einem  möglichst  kleinen 
Spielranm  nach  seinem  Geschmack  dahin  legt, 
wo  es  ihm  angenehm  erscheint,  and  kommen 
dabei  oft  die  originellsten  Sachen  za  Tage. 
Manche  Besteller  stellen  in  der  Thal  nnerfüll- 
bare  Ansprüche,  wenngleich,  nebenbei  bemerkt, 
die  Krone  in  dieser  Beziehang  sich  die  englische  ! 
Kriegsmarine  erworben  hat,  welche  für  weiche  | 
Kessel-Innentheile  einen  Spielraum  von  1 Tonne  I 
für  den  Q"  = 1,6  kg/qmm  vorschrieb  and  da-  [ 
mit  thatsächlich  praktisch  von  keinem  Hütten- 
mann unserer  Erde  auf  ehrlichem  Wege  eln- 
haitbare  Vorschriften  aufstellte. 

Solche  Vorschriften  erscheinen  um  so  nn- 
haltbarer,  wenn  man  bedenkt,  welch  grofse  Unter- 
schiede in  den  Prüfongsei^ebnissen  allein  durch 
Einflüsse  entstehen  können,  die  vom  Hüttenmann  ' 
unabhängig  sind.  Ich  nenne  als  solche  in  erster  j 
Linie  die  Unterschiede  in  den  Zerreifsmaschinen.  j 
Herr  0.  Knaudt  hat  das  Verdienst,  dies  vor 
einigen  Jahren  dadurch  klargestellt  zu  haben, 
dafs  er  aus  vier  Blechen  verschiedenen  Ursprungs 
je  neun  Probestreifen  ausscbneiden  and  diese 
durch  die  Versuchsanstalten  in  Cbarlottenburg, 
München  und  Zürich  und  den  Sachverständigen 
Kruft  zerreifsen  liefs.*  Der  Unterschied  der 
vier  Zerreifsmaschinen  betrug  bis  zu  4.9  kg  für 
die  Festigkeit  und  bis  9,1  absolute  Procente 
für  die  Dehnung,  und  das  interessante  Gesammt- 
argebnifs  war,  dafs  Zerreifsversuche  an  Kessel- 
blechen mit  nebeneinander  liegenden  Probestreifen,  ^ 
die  mit  der  Scheere  abgi.trennt,  warm  gerichtet  i 
und  kalt  bearbeitet  sind  und  hierauf  mit  den 
besten  Zerreifsmaschinen  auf  absolute  Festigkeit 


* Vcrgl.  <!><d  Eisen“  1897  S.  619  and  „Zeit- 
schrift des  Vereins  d.  Ing.“  Nr.  39. 


geprüft  werden,  Schwankungen  bis  zu  rund  2,5  kg 
Festigkeit  und  5 absolute  Procente  der  Dehnnng 
zeigen,  auch  wenn  sämmtlicbe  Arbeiten  sacb- 
gemäfs  aasgeführt  wurden. 

Untersuchen  wir  einen  gröfseren  Block,  so 
wissen  wir,  dafs  Schwankungen  in  seiner  Zu- 
sammensetzung an  den  verschiedenen  Stellen 
nnd  daher  auch  bei  den  Prüfungsergebnissen 
selbst  bei  sacbgemäfsester  und  sicherster  Fabri- 
cation  nicht  ganz  zn  umgeben  sind.  Die  Schwan- 
kungen in  der  Zasammensetzang,  die  durch 
Saigerung  bervorgerufen  werden  und  über  deren 
Höbe  die  Chemiker  sich  streiten,  well  die  ihnen 
zu  Gebote  stehenden  Hülfsmittol  versagen,  kommen 
sowohl  im  harten  Material  vor,  wie  dies  erst 
durch  die  neueren  UnterBuchnageu  des  Schweden 
Axel  Wahlberg*  bestätigt  worden  ist,  wie 
auch  im  weicheren  Flufseisen.**  Bei  Blechen 
mit  grofsen  Längenabmessungen  sind  bei  Ent- 
nahme der  Probestflcke  an  den  verschiedenen 
Stellen  Unterschiede  von  3 bis  4 kg  in  der 
Festigkeit  sowie  von  5 bis  7 °/o  in  der  Dehnung 
nichts  Anfsergewöhnlicbes. 

Zn  den  weiteren  Klippen,  welche  der  Hütten- 
mann zn  umschiff'en  hat,  um  bei  knapp  gezogenen 
Grenzen  zwischen  den  Maximal-  und  Minimal- 
ziffern sich  zn  bewegen,  gehören  ferner,  wie 
n.  a.  durch  KintzU  nacbgewiesen  worden  ist, 
die  genaue  Beobachtung  der  Temperatur,  bei 
welcher  das  Walzgut  die  Fertigkaliber  passirt, 
auch  sind  der  Grad  der  Bearbeitung,  das  heifst 
die  Gröfse  der  Verminderung  der  Querschnitte 
vom  Gnfsblock  bis  zum  Fertigfabricat,  and  die 
Bearbeitungsweise,  die  dabei  befolgt  wird,  von 
nicht  zu  unterschätzendem  Einflufs  auf  die  .Ab- 
nahmeproboD.  ln  Bezug  auf  die  Bcarbeitungs- 
weise  sei  z.  B.  darauf  hingewiesen,  dafs  doj-ch 
das  ausschliefsliche  Strecken  in  einer  Richtung 
grofse  Abweichungen  der  Proben  nachgewiesen 
sind,  je  nachdem  die  Probestabe  längs  oder  quer 
vom  Walzstück  entnommen  werden. 

Um  bei  den  grofsen  Erzeugungsmengen  der 
Werke  eine  prompte  Abnahme  zu  ermöglichen, 
werden  die  für  die  Prüfung  ausgewählten  Probe- 
stücke, w'elche  den  Zug-,  Biege-  und  Temper- 
proben nnterworfen  werden  sollen,  am  einfachsten 
and  raschesten  durch  Abschneideu  mittels  dor 
Scheere  erhalten,  da  dies  mit  dem  geringsten 
Zeitaufwand  verbanden  ist.  Durch  das  genannte 
Absebeeren  werden  nun  die  Probestreifen  ge- 
krümmt und  windschief,  so  dafs  die  Versuchs- 
Stücke  entweder  kalt  oder  warm  gerade  gerichtet 
werden  müssen.  Da  nnn  aber  anch  das  Material 
an  den  Schnittkanten  durch  die  Scheerenmesser 
mehr  oder  weniger  zerdrückt  ist,  so  tritt  hier- 
durch ein  schädlicher  Einflnfs  auf  das  Probe- 

• Vergl.  «Stahl  und  Eisen“  1902  Heft  2 S.  82. 

**  Vergl.  Untersuchangen  von  Riemer,  „Stahl  and 
Eisao“  1902  Heft  5 S.  269. 
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ergrebnifs  eiu  und  zwar  um  80  mehr,  je  dicker  I 
das  betreft'ende  Blech  ist.  Das  kalte  (»erade- 
richten  und  namentlich  das  Hochkantrichtcn  der 
windschiefen  StÄbo,  sei  es  nun  durch  den  Hammer  ! 
oder  durch  die  Presse,  beeinträchtigt  die  Ver-  I 
snchsresultate  in  der  ungiinstigHten  Weise,  und  j 
zwar  in  erster  Linie  diejenigen  der  S^ngprobcn,  | 
so  dnfs  die  Ergebnisse  einer  solchen  Probe 
niemals  die  wirklich  in  der  Platte  vorhandenen 
QualitUtszahlen  zum  Ausdmck  bringen.  Um 
richtige  Vergleichszahlen  für  die  Festigkeit  nnd 
Dehnnng  zu  erhalten,  ist  es  daher  nothwendig,  ' 
die  dickeren  PrnbestRbe  (10  mm  und  dicker)  in 
warmem  Zustande  gerade  zu  richten.  Die  Ab- 
weichungen, welche  warm  gerichtete  (entgegen 
den  auf  kaltem  Wege  ausgebohrten)  Probestücke 
anfweisen,  betragen  1 bis  2 kg  für  die  Festig- 
keit weniger,  dagegen  2 bis  .'1  ®/o  für  die  Dehnung 
mehr.  Diese  geringen  Dnterschiede  werden  sofort  | 
viel  grofser,  wenn  man  z.  B.  unter  Beobachtung  1 
dei*selheii  Zubereitungsweiso  das  Vurhültnifs  des  i 
Querschnitts  zur  Versuchslünge  verschieden  ge- 
staltet. Bei  gleicher  V^ersuchslänge  ergiebt  der 
Probestab  mit  grüfscrem  Querschnitt  eine  Mehr- 
dehnnng  l»ia  10  ®/o.  Bei  dem  Kaltbiegen  pflanzen 
sich  die  bereits  vorhandenen  Anrisse  der  scharten 
Scheerenkante  über  die  Oberflüche  fort,  nnd 
zwar  in  weit  gröfserem  Mafse  bei  härterem  als 
bei  weichem  Material. 

Es  hiei'se  den  Rahnien  meines  Vortrages 
überschreiten,  wollte  ich  alle  diese  Punkte  mehr 
als  andentnngswei.se  hier  streifen ; ausdrücklich  j 
hervorheben  will  ich,  dafs  ich  sie  ans  dem  i 
(»runde  anzufüliren  nicht  unterlasse,  dafs  ich  j 
von  dem  Wunsch  getragen  bin,  die  Verständigung  i 
hierüber  zwischen  unseren  Sehiflhaiiern  und  j 
Eisenhüttüfileuten  zu  fordern,  da  eine  sach- 
gemafse,  die  (iestehnrigsknsten  nicht  aufser  Ver-  j 
hilllnifs  verthenernde  Untersuchung  bezw.  Prüfung  j 
«ler  Qiiaiitüt  gtcichmiifsig  im  Interesse  beider  ] 
Paiteien  liegt.  .\us  demselben  Grunde  will  ich  ' 
auf  eine  Frage  noch  zurückkoinmen,  welche  in  I 
enger  Verbindung  mit  den  zu  Eingang  dieses  | 
Capitels  gemachten  Ziisaimnenstetlungen  der  ver-  j 
schiedeneu  Lieforungsvorschriften  steht,  nämlich  . 
die  Frage,  welche  Besclmlfenheit  das  Material  i 
besitzen  mufs,  damit  es  in  bester  und  zuver-  I 
lässigster  Weise  den  ihm  bestimmlen  Verwendungs-  | 
zweck  erfüllt. 

Ich  habe  oben  darauf  hingewiesen,  dafs  in 
(Trofshritannien  eiu  Material  gang  und  gäbe  ist, 
das  bei  uns  in  Deutschland  als  zu  hart  für  den  | 
Zweck  angesehen  wird,  und  wenn  ich  nunmelir  j 
in  Beantwortung  der  Frage,  oh  (las  härtere  oder  i 
weiciiere  Material  vorzuziehen  ist,  für  das  letztere  ! 
eine  Lanze  cinlege,  so  könnte  es  den  .Aiisehein  I 
gewinnen,  als  uh  dies  aus  Uncksicht  auf  die  | 
Fahricatiofi  ge.sdiähe,  die,  wie  wir  oben  gesehen 
haben,  bei  uns  das  basische  Verfuhren  im  Gegen- 
satz zu  Grofshritaunieii.  iu  dem  das  saure  Ver- 


fahren weit  überwiegt,  vorzieht.  Dafs  dies  nicht 
der  Fall  sein  kann,  vermag  ich  durch  den  Hin- 
weis zu  bestätigen,  dafs  in  unseren  basisch  zu- 
geslelltenOefen  ohneSchwierigkeit.auch  das  härtere 
Material  hergcstellt  W'erden  kann,  dafs  dies  aber 
zumeist  nicht  geschieht,  weil  hier  das  weichere  Ma- 
terial, dessen  Erzeugung  im  sauren  Ofen  immerhin 
Schwierigkeiten  macht,  als  das  wesentlich  bessere, 
weil  zuverlässigere  Material  angesehen  wird. 

Wo  liegt  die  Grenze  zwischen  hartem  und 
nnd  weichem  Material?  Als  Kriterium,  ob  d.as- 
selbe  der  einen  oder  anderen  Kategorie  zu- 
zuweisen ist,  gilt  im  allgemeinen  die  Härtbar- 
keit. Es  kann  nun  keinem  Zweifel  unterliegen, 
dafs  Material  mit  einer  Zerreifsfestigkeit  von 
45  bis  40  kg/qmm  noch  Härtung  annimrat,  so 
dafs  man  gut  tliut,  eine  Bruchfestigkeit  von 
nicht  mehr  als  44  kg  als  änfserste  Grenze  nach 
oben  anzunehmen.  Will  man  eine  untere  Grenze 
festsetzen  nnd  uiiniut  dabei  den  jetzt  hier  üb- 
lichen Spirlranm  von  7 kg,  so  erhielten  wir  ein 
Material  von  H7  bis  44  kg,  d.  h.  ein  solches, 
das,  eine  entsprechende  Dehnung  vorausgesetzt, 
sich  bei  unseren  Land-Eisonbauten  durch  jahre- 
lange Erfalirniig  bestens  bewährt  hat.  Ein 
Schritt  nach  dieser  Richtung  ist  dnreh  die  Ver- 
fügung des  Reichs-.Marineamis  vom  27.  November 
1896  gethan,  indem  dadurch  für  gewisse  l’rofil- 
atahle  die  Vorschriften  von  44  kg  Festigkeit 
und  Ui  ®/o  Dehnung  in  40  kg  nnd  20  ®/o  ge- 
ändert worden  sind. 

Alle  Eisenconstructionen  sind  mehr  oder  weniger 
niihestimmten  und  reelinerisch  unbeKiimmbaren 
Nebenapannnngen  ansgesetzt.  Diese  .Spannungs- 
differeiizen  und  Nebenspannnngen  können  bei 
härterem  Material  schon  deslialb  gefährlich  werden, 
weil  eine  .Menge  scharfer  Kanten  nnd  Querschnitts- 
nbergärige,  namentlich  bei  Blechen  und  Protil- 
stahleii,  ganz  besonders  aber  auch  in  den  Niet- 
verbindungen, nicht  zu  vermeiden  sind.  Gefähr- 
lich ist  für  das  liäUere  Material  insbesondere 
auch  die  Bearbeitung,  bei  der  trotz  aller  Vor- 
sicht inanchnia!  Fehler  gemacht  werden,  die  aber 
häutig  geradezn  in  Mifshandlung  in  wannero 
oder  lialbwarmem  Zustande  behufs  Vornahme 
von  Kröpfungen , Schweifsimgen  u.  s.  w.  über- 
geht. Es  kann  keinem  Zweifel  untcriiegeu,  dafs 
man  bei  dem  weicheren  .Material  wesentlich 
sicherer  vor  durch  falsche  Behandlung  hervor- 
gerufenen gefährlichen  Spannungen  als  bei  härterem 
ist.  Auch  unter  ganz  normalen  Verhältnissen 
kann  härteres  Material  durch  das  Richten  und 
die  fernere  Bearbeitung  leichter  in  Gefahr  kommen 
als  weiches,  .\usklinkiingen,  die  zwar  thunlichst 
selten  gemacht  werden  sollen,  die  aber  doch 
nicht  immer  ganz  zu  vermeiden  sind,  sind  für 
alle  Stahlsorten  nicht  unbedeuklich,  bei  härterem 
Material  aber  geradezu  gefährlich. 

Nicht  allein  die  praktischen  Erfahrungen, 
sondern  auch  theoretische  Erwägungen  fnhreu 
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uns  dahin,  dafs  die  (iründe,  die  bisher  Tielfarli 
von  der  Verwendung  des  weicheren  Materials 
abj;rchalton  haben,  aut'  nicht  stiohhaltijren  Vor- 
aassetznnifea  beruhen,  ln  unseren  llnttcukreiscn 
neigt  man  melir  und  mehr  der  Ansicht  zu,  dafs 
die  absolute  Festigkeit  von  viel  geringerer  Be- 
deutung ist,  als  allgemein  angenommoii  wird, 
und  dafs  es  an  sich  ganz  unrichtig  ist,  mit 
einem  Bruchtheil  der  absoluten  Festigkeit  irgend 
welche  C'onslructionen  zu  boreehiien.  l>enn; 

1.  mnfs  eine  Constmetion  bei  ihrer  höchsten 
Inaiiaprnchnahme  in  je<iem  ihrer  einzelnen 
Theilo  geringer  bean8[»racht  bleiben,  als  der 
Fli<‘fsgrenze  de.s  Flufseisons  entspricht,  und 
innfste  daher  eigentlich  nur  mit  einem  go- 
wisscu  Theil  dieser  letzteren  gerechnet 
werden ; 

2.  wird  alles  Flufseisen  durch  jede  Art  der 
Heanspmchuug  immer  hilrtcr,  wülirciid  die 
Zähigkeit,  also  die  Dehnung,  zuriiekgeht; 

3.  iinderl  sich  die  Fliofsgrenzo  nicht  propor- 
tional zur  absoluten  Festigkeit,  sondern  ist 
von  allen  möglichen  anderen  Factoreii  ab- 
hängig und 

■i.  ist  die  eltastische  Spannung  dos  Flufsrisens 
jeden  llilrtegrades  vollständig  gleich  gi’ofs. 

Es  ergiebt  sich  also,  dafs  innerhalb  der  bei 
C'onstnictionen  zur  Anwendung  gelangenden  und 
als  zulässig  erachteten  Belastungen  sieb  weiches 
und  harte.s  Flufseisen  ganz  gleich  verhalten.  Es 
ist  z.  B.  Flufseisen  von  00  kg  Festigkeit  von 
solchem  von  3»>kg  um  24  kg  = lo  «fc  vorsohiedeii, 
während  die  Fliofsgreiize  nur  von  30  auf  24  kg 
= bkg  = 20®  0 verschieden  ist.  Eine  Bela.stung 
von  10  kg  ergiebt  nach  jetzt  allgemein  üblicher 
Ansebaaung  bei  dem  weichen  Material  eine  3,0fache, 
bei  dem  harten  eine  0,0  fache  = *10  ®/o  höhere 
Sicherheit,  während  in  Wirklichkeit  bei  Beachtung 
der  Fliefsgreiize  bei  dein  weicheren  Material  die- 
selbe nur  2,4-  und  bei  dem  härteren  nur  3 fach 
ist  und  sich  bei  letzterem  also  nur  20  % höher 
stellt.  Immer  melir  nimmt  auch  aus  den  Kreisen 
der  Verbrancher  von  Flufseisen  die  Zahl  derer  zu, 
die  auf  Grund  ihrer  Erfahrungen  dem  von  den 
Hiittenleuten  stets  vertheidigten  Gniiidsatz  bei- 
stinimen,  dafs  der  Sicherheitscocfticlcut  bei  Ver- 
wendung von  weichem  Material  bei  gleicher 
Sicherheit  wesentlich  geringer  sein  darf  als  bei 
hartem  Material  und  dafs  daher  das  heutige  Ver- 
fahren unrichtig  ist,  nadi  wolcliein  man  denselben 
Sichcrheitscoefticieuten  ohne  Berücksichtigung  der 
Härle  einsetzt.  Ein  weiches  Material  von  30  bis 
43  kg  Festigkeit  znni  Beispiel  darf  viel  un- 
bedenklicher mit  3-  bis  tfacher  Sicherheit  er- 
baut werden  als  ein  hartes  Material  mit  4-  bis 
öfacluT  Sicherheit. 

Dnrcb  diese  Betrachtungen  wird  die  Hin- 
fälligkeit dos  gerade  vom  Schiffbauer  häutig  gegen 
XV.„ 


das  weichere  Material  gemachten  Einwnrfs,  dafs 
j bet  seiner  Versvoiidung  die  Consiriiction  schwerer 
! als  beim  härteren  Material  genommen  werden 
müsse,  in  augenfälliger  Weise  erwieseii. 

Wird  nun  berücksiclitigt,  dafs  sehr  oft  die 
Fliefsgrenzo  von  Material  mit  hoher  Festigkeit 
: niedriger  liegt  als  diejenige  von  Material  mit 
; niedriger  Festigkeit,  so  wird  der  rntei*schio<i 
in  der  Sichorhoit  unter  rmstünden  noch  geringer 
j oder  gleich  Null,  hat  aber  keinesfalls  die  Be- 
deutung, welche  man  ihm  heute  beiinifst.  Be- 
I denkt  man  weiter,  dafs  die  Zähigkeit,  also  die 
Dehnung  vielfach  vermindert  und  gestört  werden 
j kann,  sowie  dafs  die  Eintlüsse,  welclie  die  I tehming 
j beeinflussen,  sich  desto  weniger  fühlbar  machen, 
I je  weicher  das  Material  ist,  so  miiis  man  zu  der 
j Uober/eugung  gelangen,  dafs  nur  das  dehnbarste, 
' also  weichste  Material  die  gröfste  Betriebsslclier- 
< heil  gewährt  und  dafs  der  Festigkeit  nur  eine 
^ untergeordnete  Bedeutung  zukommt.  4a,  man 
; scheint  berechtigt  zu  sein,  sogar  so  weit  zu  gehen, 
dafs  für  gewisse  Kategorien  von  (’onstructionen 
^ unabhängig  von  der  absuliiten  Festigkeit  mit  fest- 
^ stehenden  Holastnngszablen  gcivebnet  werden 
I darf,  solange  eine  gute,  grofse  Dehnung  bei  dem 
Material  iiacligewiesen  ist. 

I Versuche,  w’clcho  bestiuiiiit  sind,  weitere 
^ Klärung  nach  dieser  Kichliing  zu  schaffen,  sind 
eingeloitel;  wir  dürfen  ihr  Ergebiilfs  mit  Spannung 
i erwarten.  Bis  dahin  dürfte  es  sich  empfehlen, 
an  dem  Bewährten  festztihalten,  und  aU  solciius 
sind  ohne  Zweifel  die  deutschen  Normalbedingnngen 
für  ronstructiüusmaterial  zu  Hoch-  und  Briiekeu- 
banzwccken  anzuselien,  bei  deren  .Aufstellung 
: man  unter  Würdigung  aller  dieser  Umstände  zu 
dom  Kcsultat  kam,  dafs  für  Constnictionen  aller 
I Art  dasjenige  Material  am  besten  geeignet  ist, 
‘ das  sich  nicht  nur  bei  einer  iioniialen  Fabrication 
I am  sichersten  lierstellen  läfst,  sondern  das  gegen 
die  Bearbeitung  im  kalten  und  warmen  Zustande 
I am  miemptindliclisteii,  daher  im  Ban  am  zuvor- 
I lässigsten  ist.  Man  kam  dabei  auf  die  bekannten 
j Festigkeitsziffern  37  bis  44  kg  und  auf  die 
Forderung  der  Temperpmbe,  d.  h.  also  einer 
Probe,  welche  die  Unhärtbarkeit  des  Materials 
erweisen  sollte.  Diese  Bedingungen  haben  sich 
im  Briickenban  gilt  bewährt  und  es  liegt  kein 
Grund  vor,  weshalb  sie  nicht  auch  im  Schiffbau 
zur  Anwendung  kommen  sollten. 

! Schliifs wort.  Znm  Schlnfs  meines  Vortrags 
. ist  es  mir  Herzensbodurfnifs,  den  zahlreichen 
1 Freunden  aus  der  Eisenindustrie  wie  ans  dein 
Schiffbau  für  ihre  bereitwillige  Untorstiitzong 
und  mit  grofsoii  Mühen  verhundeuo  Mitwirkung 
meinen  anfriebtigen  Dank  anszusprechen.  Fach- 
leute aus  den  beiden,  beute  in  so  naher  Bozlohung 
zu  einander  stehenden  Industriezweigen  sind 
einmfithig  mir  bei  Sammlung  dos  umfassenden 
.Materials  behiUflicli  gewesen.  Meinen  Vortrag 
kann  ich  nicht  besser  schliefsen,  als  indem  ich 


Dly 


2 


suhl  und  Eisen. 


KinfMindujifrif  unti  Sehiffhau  in  Pfut^fhiand. 


22.  Jahrg.  Nr,  tS 


dem  Wnuscli  Ansdriick  verleihe,  dar>«  die  Ile-  | 
Ziehungen  zwischen  Schiftban  nnd  Kisenindnstrie  I 
in  DeiiUcliland  sich  immer  enger  gestalten  mögen, 
znm  Segen  dieser  beiden,  fdr  unser  Vaterland  j 
so  wichtigen  Indiisfriezweige.  (Lebhafter  Heifall.) 


An  den  Vortrag  schlofs  sich  eine  sehr  leb- 
hafte ItiecHssion;  zuerst  ergrift'  das  Wort: 

Heh.  Marine  - llaurath  K u d 1 o ff  - Herliii : 

K.  Hoheit!  meine  Herren!  I)er  Hr.  Vortragende 
hat  in  seiner  interessanten  Abhandlung  eine 
Frage  erörtert,  die  uns  Schiffbauer  ganz  aulwT-  j 
(»rdentlich  berührt,  nilmlidi  die  Frage,  wolehe 
t^imlitat  wir  für  unser  .Schilfbanniaterial  wählen  1 
»tdlen.  Ich  glanhe  aber,  Hr.  Ingenieur  Sebrödter  i 
hat  die  Controversc,  die  zwischen  den  Scliift- 
bauern  und  den  Hüttenleuten  besteht,  doch  etwas  ! 
zu  lebhaft  gcKchildeii ; ganz  so  schlimin  ist  es  | 
nicht.  Natürlich  liegen  Meinungsverscliieden-  j 
beiten  vor,  aber  auch  Kntgegenkommen  von 
hoidcii  Seiten,  und  in  den  letzten  Jahren  hat 
sirh  schon  Manches  geordnet,  was  den  Erfahrungen 
iiml  den  Wünschen  — um  diese  handelt  e«  sich 
doch  Wohl  auch  — der  lliitteiileute  entspricht. 

So  ist  es  in  der  Kaiserlichen  Marine  bei  den 
Vorschriften  von  nicht  geblieben.  Auf 

X'eianlaKsuiig  Sr.  Exc.  des  Hrn.  Staalssecretftrs 
des  KeicliK- Marino- Amts  haben  wir  mit  den 
Hütterileuleii  vor  1 b*  Jahren  neue  Früfungs- 
nnd  Abnahmevorschrifleii  vereinbart  und  diese 
im  vorigen  Jahre  zunächst  für  zwei  Schiffe,  in 
diesem  .lahre  aber  für  alle  Neubauten  der  Marine 
in  .Anwendung  gobraebt.  Wir  liaben  uns  hierbei 
für  Platten  und  Formstahl  auf  11  bis  17  kg 
Festigkeit  verständigt  und  auf  eine  Dehnung 
von  inindeslens  22  ®/'o  für  gröfsere  Dicken  und 
von  mindestens  20  ®/ü  bezw.  IH  für  kleinere 

IHcken.  Das  ist  ein  atifserordentlicher  Fort- 
schritt, denn  bis  zum  Jahre  189H  hatten  wir 
für  unser  Material  mindestens  16*/«  Dehnung 
und  II  kg  Festigkeit  vorgeschriehen.  Die  Festig- 
keit ging  bei  den  alten  Blechen  bis  5.-1  kg. 
.Anfserdem  haben  wir  jetzt  für  alle  Theile  des 
Schiffo.s,  die  nicht  direct  constructiveii  Zwecken 
dienen,  nnd  für  solche  Theile,  die  bei  der  Be- 
schiefsung  nicht  splittorn  dürfen,  eine  ganz  weiche 
i^ualität  von  31  bis  41  kg  Festigkeit  vorgi-sehen. 

Die  Zähigkeit  ist  auch  für  uns  von  der 
allergrörsten  Bedeiitnng.  (Sohr  richtig!)  Da  ist 
kein  Schiffsunfall,  wo  nicht  die  Ingcnienre  sofort 
fragen;  Wie  hat  sich  das  Eisen  verhalten,  wie 
sehen  die  Bruchstellen  ans?  Das  ist  das  erste, 
wonach  wir  sehen  ; an  die  Festigkeit  des  Materials  i 
wird  erst  in  zweiter  I.inic  hierbei  gedacht.  Aber,  j 
in.  II.,  wir  düifen  nucli  die  Festigkeit  nicht 
veniachUssigen.  Wir  brauchen  ein  Material, 
das  nicht  nur  zähe,  sondern  auch  fest  ist.  Des- 
wegen die  Vemucho  mit  NickeUtahl,  um  noch 


festeres,  noch  zäheres  Material  zu  bekommen 
als  das  gew«"dinliche  Flufseisen.  Wenn  auch  die 
absolute  Festigkeit  nicht  ganz  die  Bedeutung 
haben  sollte,  die  wir  ihr  bisher  zuge.schrieben 
haben,  so  innssen  wir  doch  zunächst  mit  ihr 
noch  rechnen,  wir  haben  elnn  noch  nichts 
Besseres,  und  wenn  auch  das  Verhältnifs  der 
Streckgrenzen  nicht  so  günstig  ist  wie  das  Ver- 
häitnifs  der  Bruchgi*enzen,  so  müssen  wir  doch, 
da  wir  mit  dein  Gewicht  aufserordentlich  sparsam 
iimgoheii  müssen,  auch  aus  kleinen  Differenzen 
Voltheil  zu  ziehen  suchen.  Es  steht  mir  noch 
in  Frage,  ob  durch  das  härtere  Malcrial  bei 
der  Bearbeitung  oder  durch  Erschütterung  des 
Schiffes,  Vibrationen  n.  s.  w.  nacht  heilige  Kr- 
srheinuiigen  lierbeigeführt  werden,  nnd  da  glaube 
ich  coustatiren  zu  können,  dafs  dieses  niclit 
einmal  bei  nnserni  alten  bäUcren  Material  der 
Fall  gewesen  ist;  es  haben  sich  .Anstände  bei 
der  Verarbeitung  dieses  Materials  kaum  in 
nennenswert  her  Weise  gezeigt.  Es  hat  wohl 
hier  und  da  ein  Stück  Brüche  bekommen,  aber 
daran  kann  auch  der  Arbeiter  Schuld  gehabt 
haben,  und  das  kann  auch  mit  dein  weicheren 
Material  passiren.  Vielleicht  werden  die  Hütteii- 
leiite  sich  freuen,  wenn  ich  sage,  dals  das  alte 
Material  besser  gewesen  ist  als  sein  Kuf;  trotz 
der  bemängelten  Vorschriften  liaben  wir  ein 
vorzügliches  Material  gehabt.  Wir  haben  für 
drei  Jahre  — H!l  nnd  1900  di« 

Durchschnittsqualität  des  gelieferten  Materials 
festgestellt  und  hierbei  eine  Diirchschiiittsfestig- 
keit  von  etwa  45  kg  und  eine  Dehnung  von 
über  20  erhalten,  so  dafs  also  das  altere 
Material  gar  nicht  so  schlecht  war. 

M.  H.,  den  im  Gange  befindlichen  Versuchen 
werden  auch  wir  mit  grofseiii  Interesse  folgen. 
Mit  der  Festigkeit  aber  noch  weiter  zurnck- 
zugeheii,  als  geschehen  ist,  schien  uns  vor  der 
Hand  nicht  rathsam;  es  ist  nicht  zweckmärsig, 
bei  einem  so  wichtigen  Gegenstände  Sprünge  zu 
machen,  sondern  die  Entwicklung  soll  ruhig 
verfolgt  und  abgewartet  werden.  Dies  ist  der 
Standpunkt  der  Kaiserlichen  Marine,  und  ich  hin 
berechtigt,  zu  erklären,  dafs  auch  der  (Tenna- 
nische  Lloyd  unserii  Standpunkt  iheilt.  (Leb- 
haftes Bravo!) 

Geh.  Marine- Baurath  Wiesinger,  Danzig: 
M.  H.l  Im  grofsen  und  ganzen  kann  ich  mich 
den  Worten  des  Hrn.  Vorredners  aiischliel'sen. 
Andererseits  mufs  ich  aber  doch  dem  Hrn.  \’or- 
tragenden  zugeben,  dafs  es  noihwendig  und  cr- 
wniisclit  ist,  für  die  Abnahinebedingungcn  mög- 
lichst einheitliche  (^iinlitätsziftern  zu  haben;  denn 
es  ist  zweifellos,  dafs  einheitlicbe  .Abnaliine- 
bedingniigen,  wenn  möglich  auf  internationaler 
Vereinbarung  beruhend,  den  Hüttenwerken  und 
Bauwerften  aufserordentliclien  Vorlheil  bringen 
würden,  leb  bin  überzeugt,  dafs  jedes  deutsche 
Hüttenwerk  von  nur  einiger  Bedeutung  auf  einer 
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derartigen  Höhe  der  Fabricntlon  steht,  daf«  ea 
ihm  keine  besomlercu  Schwierigkeiten  machen 
wird,  nach  die  vciBchiedenen  C^iialitRtszitVern  zn 
erfüllen.  Nichtsdeatoweniger  leidet  die  Kinheit- 
lichkeit  der  Fabrication  unter  den  veradiiedenen 
Ansprüchen,  nnd  es  ist  zweifellos  besser,  diese 
Zahlen  möglichst  unter  einen  Hut  zu  bring<‘ii. 
Nach  den  Krörterungeu  des  Hrn.  Vortragenden 
scheint  cs  mir  allerdings,  als  würde  es  schwer 
halten,  den  Knglisdien  Lloyd  zu  eiuein  Nach* 
geben  zu  veranlassen,  weil  seine  t^ualitftlaziffcrn 
auf  der  Cirnndlage  einer  wesentlich  andern  Fahri- 
cationsmethodo  borulion.  Leichter  scheint  mir 
eine  Uebcreinstiininung  herbeizuführen  über  die 
sonst  noch  ln  Kraft  helindliclien  Hedingiingen. 
^Vie  Hr.  Gehoimrath  Kudloft'  bereits  in  seinen 
Zahlenangahen  nuchwies,  sind  die  neuesten  He* 
dingongen  der  Kaiserlichen  Marine  und  des  Ger* 
manischen  Lloyd  sich  schon  anl'sernrdentlich  nahe 
gekommen:  sie  schwanken  zwischen  41  Minimal- 
festigkeit und  47  bezw.  41*  Maximalfestigkeit. 
In  der  Praxis  ist,  glaube  ich,  diese  weite  Grenze 
von  nicht  so  erheblicher  Hedeiitiing  Ich  habe 
früher  Gelegenheit  gehabt.  Material  abzunehnien 
nach  den  alten  Hedingimgen , in  denen  14  kg 
vorgesehrieben  waren.  M.  H.,  in  den  alleniiei.sten 
Fallen  habe  ich  Material  von  4.5  kg  bekommen, 
trotzdem  die  Maximalgrenze  über  44  hinaus  über- 
haupt nicht  bestimmt  war.  Fs  liegt  naturgeniüfs 
in  dem  Hestreben  des  Hüttenwerkes,  die  Hehnuug 
heranszubckommeii,  und  diese  erzielt  es  sicherer 
bei  möglichst  geringer  Festigkeit  des  Materials. 
(Im  das  Material  abnahmefäliig  zu  machen,  wird 
das  Hüttenwerk  die  Festigkeit  möglichst  nahe 
der  zulässigen  niedrigsten  Grenze  zu  halten 
suchen.  Heute,  nachdem  wir  auf  41  kg  Festigkeit 
für  das  Material  gekommen  sind,  hin  ich  ganz 
sicher,  dafs  bei  weitem  die  grofsc  Mehrzahl 
der  Priifungsergebnisse  ein  Material  von  42  kg 
erweist. 

.\ns  diesen  thatsftchlichen  Verhältnissen,  m.  H., 
ist  eigentlich  auch  schon  die  zweite  Frage,  ob 
weiches  oder  hartes  Material  das  bessere  sei, 
von  der  der  Hr.  Vortragende  sagte,  dafs  die 
Fachleute  über  sie  sich  absolut  nicht  einig  seien, 
sondern  ganz  entgegengesetzter  Ansicht,  schon 
entschieden.  Denn  in  der  Praxis  bekommen  wir 
Material  von  42  bis  44  kg  Festigkeit  und  damit 
auch  nach  seinen  Erörterungen  das  Material, 
was  w'ir  brauchen  und  was  wir  haben  wollen. 

Ich  möchte  noch  einen  anderen  I*unkt  an- 
schneiden. Es  ist  das  die  Zahl  der  für  den 
Schiflfban  als  iiothwendig  erkannten  Profile.  Der 
Hr.  Vortragende  scheint  auf  dein  Standpunkte 
zu  stehen,  dafs  nach  den  Krörierungen  und  Ver- 
einbarungen dos  Jahres  1898  ein  Zustand  ein- 
getreten sei,  der  allen  Wünschen  gerecht  werde. 
Dem  möchte  ich  doch  nicht  so  ganz  zustiinincn. 
M.  H.,  wir  machen  die  Erfahrung,  dafs,  wenn 
wir  uns  ein  Profil  aus  den  Normalprofilen 


heraussuchen  und  dieses  hei  den  Hüttenwerken 
bestellen,  die  nach  .Ausweis  des  Profilbiiches 
dieses  Material  fertigen,  wir  die  Nachricht  ho- 
konimen:  „Wir  bedauern  unendlich,  dieses  Profil 
haben  wir  gestrichen,  da«  machen  wir  nicht 
mehr.“  .Andererseits,  wenn  wir  grofse  Malerial- 
ansschreibiingen  machen,  das  Material  für  einen 
ganzen  Schiffskörper  bestellen,  so  ist  HM)  gegen 
1 zu  wetten,  dafs  in  Jeder  ttfferte  A’orbelialU? 
gemacht  werden ; für  dieses  oder  jenes  Profil, 
das  wir  nicht  machen,  cni]>fehlcn  wir  Euch  diese« 
oder  jenes  andere.  Weiiii  es  sich  nicht  gerade 
um  Profile  für  besondere  (’onstructionstheile  <ider 
um  besonders  in  Anspruch  zu  nehmende  Verbände 
handelt,  so  wird  man  auf  den  Werlten  in  den 
meisten  Fällen  sich  entschliersen.  das  angebotene 
Ersatzprofil  zu  übernehmen,  und  ich  sclilierse 
daraus  ohne  weitere»,  dafs  entweder  da«  eine 
oder  andere  nicht  unbedingt  erforderlich  ist,  so 
dafs  man  das  eine  oder  aiidnie  wohl  entbehn*» 
könnte.  Von  diesem  Gesichtspunkte  au«  möchte 
ich  meine  .Ansicht  dahin  aassprechen,  dafs  eine 
weitere  Emschränkuiig  der  Zahl  der  Profile  für 
den  Schifflmii  doch  wohl  möglich  ist.  End, 
m.  H.,  gerade  eine  Einschränkung  nach  dieser 
Kichtung  hin  würde  den  Werken  wie  «len  NVerften 
aufsorordent  liehen  VortheU  bringen,  den  Werften 
insofern,  als  ihnen  ein  A'erlust  an  Zeit,  der  durch 
Hin-  und  Rückfragen  eintritt,  erspart  wird,  den 
Hüttenwerken  insofern,  als  sie  in  der  Lage  sind, 
mit  einem  kleineren  Walzenpaik  das  zu  schallen, 
was  die  Werften  von  ihnen  verlangen.  Hierdurch 
müfsten  die  Herslellungskusien  der  Profile  ent- 
sprechend geringer  wenion,  was  «elh.stverständ- 
lich  dem  .Schifibau  wieder  anfsciordentlich  zu 
gute  kommt. 

M.  K.,  ich  bin  der  .Ansicht,  dafs  eine  Klärung 
der  angeregten  Punkte  sehr  erwünscht  ist,  und 
nachdem  sich  uacli  1H9M,  wo  die  letzten  Ver- 
handlungen über  dicHe  Fragen  stattfandeu,  die 
.Schiffbaiitechnisclie  Gesellschaft  gebildet  hat, 
halte  ich  diese  Körperschaft  für  berufen , sich 
mit  diesen  Fragen  zu  beschäftigen.  Sie  würdö 
sich  zwar  eine  sehr  schwierige  und  mühsame 
Aufgabe  damit  auferlegen,  aber  ich  bin  über- 
zeugt, dafs  eine  glückliche  Lösung  ihr  den  Dank 
aller  Interessenten  sichern  würde.  (Lebhaftes 
Bravo !) 

Ingenieur  und  Hüttcndirector  Eichhoff- 
Schalke:  M.  H.!  Ich  glaube,  dafs  ich  Ihre  Zeit 
nicht  zu  lange  in  .Anspruch  nehme,  wenn  ich 
Sie  nochmals  bitte,  mir  auf  das  tiebiet  der 
Festigkeiten  und  Dehnungen  zu  folgen.  Der 
Hr.  Vorredner  hat  zum  Ausdntck  gebracht,  dafs 
die  deutJK’he  Marine  sich  schon  den  Bedingungen 
des  Gennanischen  Lloyd  und  diese  beiden  diui 
Anffassnngen  der  Hüttenleutc  viel  mehr  genähert 
hätten,  als  das  beim  Englischen  Lloyd  der  Fall 
sei.  Wir  llüttenleote,  lu.  IL,  erkennen  das  un- 
geheuer dankbar  au;  besonders  sind  wir  der 
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deittachen  Marine  zu  lyfrol'ftcru  Danke  vorptiichtet, 
diifs  sie  im  vorigen  Jahre  kühn  und  frei,  in 
richtiger  Erkeiintnifs  der  MaterialeigeiiHchaften, 
imbeiiTt  von  anderen  Einflüssen  sieh  eutschlosson 
hat,  die  Eesligkeit  des  Materials  bedeutend 
hermiterzusetzon. 

I Ke  Mciimngsvorsehiodenheiton,  welche  zwischen 
den  Kisenhiittenieuteii  und  den  SehifTIianem  be- 
stehen, sind  nicht  so  gering,  wie  vielleicht  ge- 
glaubt wird.  Wir  Eisenhnttcnleuto  sind  sehr 
viel  begehrlicher,  als  Sie  glauben;  wir  möchten 
Sie  immer  mehr  davon  nberzongeii,  dafs  nur  das 
weichste  Material  auch  für  Sie  das  am  besten 
geeignete  ist,  dafs  es  unserer  Ansicht  nach  zn- 
lüssig  ist,  das  weidto  Material  specitisch  höher 
zu  beanspruchen  als  das  harte. 

M.  II.,  es  ist  klar,  dafs  wir  von  England 
gelernt  h.abeii,  es  ist  klar,  dafs  die  Klassifications- 
gesellschaft  des  Englischen  Lloyd  diejenige  ist, 
wtdehe  als  lieispiel  für  alle  andereti , neueren 
Klassiflcationsgc.scllKchaften  dienen  nnd  gelten 
kann.  Jedes  Schiff  ist  eine  Waare,  nnd  es  würde 
an  innerem  Werthe  verlieren,  wenn  es  nicht 
auf  der  ganzen  Welt  gebraucht,  wenn  es  nicht 
hoi  jeder  Khussiticationsgesellschaft  acceptirt  und 
versichert  werden  wurde.  Es  ist  eine  Noih- 
woiidigkeit  für  den  deutschen  Schiffbancr,  dafs 
er,  solange  England  in  so  öherwaltigendem 
Mufse  den  Handulsscliiffbaii  beherrscht,  auch 
solelie  Hedingnngen  hat,  nach  solchem  System 
nnd  solchen  Methoden  haut,  wie  sie  vom  Eng- 
lischen Lloyd  anerkannt  werden.  Sonst  würden 
die  Schifte,  die  die  deutschen  Werften  hauen, 
trotz  ihres  hoh<m  Werthe«  und  ihrer  vorzüg- 
lichen Ihuiarl  niitidervverthige  sein.  IKc  schüch- 
ternen Versuche,  welche  vom  Hnrcan  V'critas 
und  dem  (iennanischeD  Lloyd  in  der  KrkenntiiifB, 
dafs  das  weiche  Material  besser  ist,  durch  Herab- 
«etzung  der  Festigkeit  gemacht  wurden,  wilren 
schon  weiter  fortgeschritten,  wenn  wir  von  der 
Bevormundung  des  Englischen  Lloyd  loskonimen 
könnten , aber  tile  Schiftahrls  - Versicherungs- 
‘'gesellscbaften  haben  noch  nicht  die  Macht  ge- 
habt, sich  niiabhüngig  zu  timchen.  M.  II.,  honte 
schon  werden  in  einem  Schiff  gefalirlidie  Theilo 
ans  weichem  Material  gebaut,  hente  schon,  wo 
ein  Tbeil  des  Materials  zu  den  schwierigsten 
Formen  kalt  verarbeitet  werden  «oll,  da  sagen 
die  Herren:  wir  mtis.sen  weiches  Material  hüben. 
Heilte  schon  sprechen  sich  sehr  viele  Schiffbauer 
dahin  aus:  ..Bitte,  meine  Herren,  nnr  nicht  zn 
hart,  liefern!“  Honte  sind  alle  diejenigen  Be- 
hörden, welche  von  diesem  Einfluf«  dos  Englischen 
Lloyd  und  der  Versiclierungsgosellschaften  un- 
abhängig sind,  z.  H.  unsere  Kesselüberwuchnngs- 
vereiiie,  unsere  Staatsbahnverwaltungen  — und 
in  denselben  sind  doch  eminent  tüchtige  Lento 
thütig  — dazu  übergegangen,  solche  Bedingungen 
vorzuschreibon,  welcbo  sich  mit  denen  des  Eng- 
lischen Lloyd  direct  aiiHschlieisen.  Sie  können 


ein  Fouerblech  für  eine  Locoraolive  und  für  ein 
Kaiserlich  dentsches  Linienschiff  ans  einer  nnd 
derselben  Charge  herstellen;  aber  dasjenige 
Material,  das  nnsere  Kaiserliche  Marine  für  vor- 
züglich halt,  wird  uns  vom  Germanischen  Lloyd 
nnd  erst  recht  vom  Englischen  Lloyd  zur  Ver- 
fügung gestellt.  Ich  denke  da  augenhlicklich 
auch  an  Feuerblecbo. 

Die  Schwierigkeiten,  die  für  die  Abnahme 
bestehen,  sind  atifHer  der  Verschiedenheit  der 
Bedingungen  auch  noch  die  Art  und  Weise, 
wie  die  Bedingungen  zusainmengestellt  und  ge- 
handhabt  w'erdeii.  Wenn  ein  Unterschied  von 
5 bis  7 kg  in  der  Festigkeit  vorhanden  ist,  so 
entspricht  das  einem  Unterschied  in  der  Elastici- 
tfttsgrenze  von  2 bis  'd  kg.  Wenn  ein  Kessel 
durch  ZaBUligkeiten  in  einen  Zustand  geriith, 
dafs  er  dom  Dampfdruck  nicht  zu  widerstehen 
vermag,  dafs  er  explodirt,  so  ist  es  einerlei, 
ob  er  2 bis  .4  kg  w'eniger  oder  mehr  Festigkeit 
hat,  er  wird  trotzdem  in  die  Luft  gehen.  Wenn 
ein  Schiff  stark  angerannt  wird,  so  bekommt  es 
ein  Loch,  gleichgültig  ob  das  betroffendo  Material 
j 2 bis  H kg  mehr  Festigkeit  bat  oder  nicht.  Je 
I weicher  und  dehnbarer  es  aber  ist,  desto  weniger 
leicht  erhält  es  ein  Loch  oder  dosto  kleiner 
wird  dieses  ausfallen.  Also  es  kommt  darauf 
an,  dafs  wir  ein  Material  haben,  das  möglichst 
zäh  ist  und  alle  Bcanspruclinngcn  durch  Be- 
arbeitung aiiszubalten  in  der  Lage  ist.  Die 
Abnalimovorschriften  mm-hen  es  aber  beispieU- 
wei.se  einem  .Abnahmebeamten  zur  Pflicht,  ein 
mit  12  kg  und  20  ®/o  Dehnung  beMtelltes  Blech 
zu  verwerfen,  wenn  die  Prüfung  41  kg  und  20®/o 
ergeben  hat,  trotzdem  in  Wirklichkeit  das  ver- 
worfene Biecli  besser  ist  als  da«jenige,  welches 
den  Bedingungen  eben  entsprochen  hätte. 

M.  II.,  08  kommen  aber  auch  geradezu  Un- 
geheuerlichkeiten bei  diesen  Vorschriften  vor. 
Es  hat  mir  z.  B.  ein  neuer  Entwurf  von  Be- 
dingnngen  Vorgelegen,  worin  eine  Ffirdernng  von 
3Ö  kg  Minimalfesligkeit  und  33  °/o  Dehnung  gc- 
stelU  wurde.  Das  sind  Forderungen,  die  ein- 
faeh  anmüglieh  zn  erfüllen  sind,  ln  domsclbeD 
Entwiirfe  heifst  cs:  Die  Zerreifsproben,  welche 
aus  einer  (Jiarge  gemacht  worden  sind  — also 
ans  Mengen  von  lU  000  bis  20  000  kg  — dürfen 
als  gröfste  Differenz  in  der  Festigkeit  3 kg  nicht 
ühersclireiten.  Trotzdem  nach  allen  Erfahrnngeu 
die  ZerrcifsmaschinGn  nm  1 bis  5 kg  difforiren, 
trotzdem  am  oberen  nnd  unteren  Kopf  vor- 
genommenc  Proben  3 bis  .5  kg  Differenzen 
nachweisen,  wird  hier  verlangt,  dafs  überhaupt 
nicht  mehr  als  3 kg  Differenz  vorhanden 
sein  «oll! 

Es  wird  weiter  von  dem  Material  eines 
ganzen  Schiffskessels  verlangt,  daf«  die  härteste 
nnd  weichste  Materialprobe  nicht  mehr  als  5 kg 
verschieden  sein  soll.  Ich  glaube  wohl  behaupten 
zu  können,  dafs  keine  Hütte  der  Welt  eine  der- 


Digiüzed  by  Google 


1.  August  I90i.  EiaeH%Hd%utr{«  und  Schiffbau  DcuUehland,  Stahl  und  Eisen.  835 


artige  Bedingung  erfQllen  kann  und  kein  Hütteu' 
mann  solcbo  Bedingungen  ehrlich  au  übernehmen 
iiiiatande  ist.  Ich  glnnbe  darum  au  der  Be* 
hauptung  berechtigt  zu  sein,  dafs  ee  vollständig 
zwecklos  ist,  solche  Bedingungen  aufzustellen, 
und  ich  glaube,  dals  viele  Anwesende  mit  mir 
dahin  überzeugt  sind,  dals  es  vurmiedcn  worden 
wäre,  solche  unausführbaren  Bedingungen  auf' 
zustellen,  wenn  die  vom  Vortragenden  gewünschte 
gröfsere  Zusammenarbeit  von  Industrie  und  SrhüT- 
bau  betbätigt  worden  wäre.  Wenn  die  Herren, 
Welche  diese  Bedingungen  entworfen  haben, 
vorher  mit  dem  Fabricanten  des  .Schiü'bau- 
materials  Rücksprache  genommen  und  in  gemoin- 
samer  Arbeit  das  Erreichbare  gesucht  und  fest- 
gestellt hätten,  wäre  beiden  Theilcn  um  besten 
gedient,  denn  das  ist  wirklich  rationell  und 
commerziell  und  mit  finanziellem  Erfolge  für 
beide  Tbeile  verknüpft,  was  unter  Wahrung 
beiderseitiger  Interessen  zum  Wohle  des  gesummten 
deutschen  Vaterlandes  hergestellt  veerden  kann. 

M.  H.,  es  giebt  eine  solche  Menge  von  ein- 
zelnen umstrittenen  Punkten,  welche  sich  auf 
diese  Festigkeit  und  Dehnung  beziehen,  dafs  es 
zu  weit  führen  würde,  sie  heute  alle  Ihnen  vor- 
zuflihron.  Ich  halte  es  aber  für  sehr  wichtig, 
dafs  sie  geklärt  werden,  and  da  diese  Ver- 
samiulung,  well  zu  grofs,  wulil  kaum  dazu  im- 
stande sein  würde,  möchte  ich  mir  den  Vor- 
schlag erlauben,  ob  die  Bchiffbautechnische  iie- 
sellscbaft  nicht  der  Ansicht  und  auch  gewillt 
wäre,  eine  Commission  die  Qualitätsfrage  he- 
ralhen  zu  lassen  und  von  dieser  bis  zur  nächsten 
Hommerversaminliiiig  einen  Bericht  über  das- 
jenige zu  erbitten,  was  ans  den  Borathungen 
der  Hüttenleute  und  .Schitfbautcchniker  herans- 
gekoiniiien  ist.  Ich  bin  der  Aiisiclit,  dafs,  wenn 
BO  ein  Zusammenarbeiten  der  beiden  Theile  ber- 
beigefnhrt  wird,  alle  Unziilänglicbkoiton  ver- 
acliwindon  werden,  und  dafs  wir  zu  dein  Ent- 
schlüsse kommen  werden,  versuchsweise  nach 
und  nach  immer  inehi  Kilo  für  Kilo  in  der 
Festigkeit  herunterzugeheu,  dafs  es  sogar  ge- 
lingen wird,  auf  Grund  solcher  Versuche  schliefs- 
lich  auch  uoch  mit  den  Engländern  zu  gleich- 
werthigen  Bedingungen  zu  kommen.  Wir  werden 
es  noch  erleben,  dafs  die  phosphurarmen  eng- 
lischen Erze,  welche  im  sanren  Siemens-Martin- 
Ofen  verarbeitet  werden  können,  in  England  so 
selten  werden,  dafs  auch  dort  das  basische  Flufs- 
eisen  mehr  znr  Verwendung  gelangt  und  Eng- 
land die  vorzüglichen  Eigenschaften  dieses 

basischen  Materials  mit  niedrigen  Festigkeils- 
zahlon  und  hoher  Dehnnng  dann  anerkennen 
wird.  Eine  Gefahr  ist  mit  einem  solchen  Ver- 
snebe  nicht  verknüpft,  denn  ob  die  Festigkeit 
ein  paar  Kilo  gröfser  oder  kleiner  ist,  deshalb 
geht  noch  lange  kein  Schiff  zu  Grande.  Wir 
Hüttenleute  wünschen  dnngend,  dafs  die  Er- 
kenntoB's  zum  Durchbruch  kommt,  dals  das 


weiche  Material  gerade  so  gut  oder  noch  besser 
ist  als  das  barte.  Ich  möchte  daher  meinen 
Vorschlag  auf  Bildung  einer  ('ommissiun  noch- 
mals warm  empfehlen  und  ich  glaube,  dafs  auch 
die  Eisenindustrie  damit  einverstanden  sein  wird. 
(Lebhaftes  Bravo !) 

Directur  des  GermaniBchen  Lloyd  Midden- 
dorf-Berlin: M.  IL!  Eh  war  nicht  meine  Ab- 
sicht, hier  da»  Wort  zu  ergreifen,  nachdem  ich 
zuvor  mit  Hrn.  tieheimrath  RudlofT  Rücksprache 
genommen  hatte  und  wir  uns  vollständig  dar- 
über einig  geworden  waren,  dafs  nicht  Alles, 
was  der  Hr.  Vortragende  w'anschte,  erfüllt 
werden  könne.  Auf  die  Worte  dos  Hrn.  Vor- 
rcdnei^  möchte  ich  jedoch  Einiges  erwidern,  weil 
mau  danach  annehmen  könnte,  dafs  der  Germa- 
nische Lloyd,  das  ibireau  Veritas  und  die  Kaiser- 
liche Marine  ganz  eigenthtimliche  Ansichten  von 
weichem  und  hartem  Metall  haben  und  sie  ge- 
wissermafsen  ein  grofses  Vergnügen  darin  finden, 
den  Eisenhöttenleuten  die  .Arbeit  zu  erschweren 
und  ihnen  Dnannehmlichkeiten  zu  bereiten. 

M.  IL!  Wir  wissen  ganz  genau,  an  welchen 
Stellen  wir  weiches  und  wo  wir  hartes  .Material 
verarbeiten  sollen  und  müssen.  Bei  den  inneren 
Tbeilen  der  Schiflskessfil,  bei  den  Fenerblechen, 
wo  die  Härtbarkeit  eine  »obr  grofse  Holle  spielt, 
kommt  allgemein  ein  möglichst  weiches  Material 
— mit  einer  Zerreifsfestigkeit  von  ;L5  bis  42  kg 
f.  d.  Quadratmilliineter  — zur  Verwendung.  Da- 
gegen ist  es  bei  den  Hüllen  (Mantelblechen), 
wo  die  Härtharkeit  höchstens  bei  Herstellnng 
der  Kessel  in  Frage  kommt,  sehr  vortbeillmft, 
ein  Material  von  hoher  Festigkeit  zn  verwenden. 
Dies  geschieht  auch  bei  allen  .Schiffskessoln  von 
grofsom  Durchmesser,  bei  den  Kesseln  für  Bchncll- 
dampfer  ti.  s.  w.,  bei  deren  Hüllen  sehr  grofse 
MuteriulHtärken  in  Frage  kouimeu.  Wir  erhalten 
hier  oft  hei  einem  Material  von  .’>0  bis  bt)  kg 
Fesligkeit  n<»ch  eine  WandMärkc  von  über  4o  mm. 
Wollte  man  hier  mit  der  Festigkeit  auf  das 
gewünschte  Mafs  beruntergeben,  so  würden  Blech- 
dicken  von  etwa  (in  mm  erforderlich  werden. 
Dies  sind  kleine  Panzerplatten,  die  zu  sehr  ins 
Gewicht  fallen.  Es  mnfs  daher  für  Feuerbleche 
absolut  weiches,  f1ir  andere  Theile  hartes  Mate- 
rial genommen  werden.  Das  wird  sich  auch 
vor  der  Hand  nicht  ändern. 

Beim  ScbiÜ'bau  könnte  man  ja  leicht  mit 
der  Festigkeit  etwa  bis  zu  3ü  kg  heruutergehen 
und  daneben  eine  angemessene  Dehnung  fordeni, 
wie  früher  bei  Schweifseisen.  Dies  geschieht 
aber  nicht,  weil  bei  den  für  Flufseisen  redu- 
cirten  Materialstärken  sich  die  Bleche  bei  einer 
Festigkeit  von  weniger  als  40  bis  41  kg  f.  d. 
(^iiadratmillimeter  verbiegen.  Boi  verschiedenen 
grofsen  Schiffen  haben  wir  gefunden,  dafs  die 
Bleche  an  einigen  Stellen  noch  lange  nicht  hart 
und  steif  genug  sind.  Wir  werden  uns  daher 
wohl  hüten,  mit  der  Festigkeit  herunterzugehen, 
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ohne  die  MaterialKtUrken  zn  vergröfsern.  Wenn 
Hr.  Director  Eichlioff  sich  porsiinlirh  davon  über- 
zeugen will»  so  kann  ich  ihm  in  veradiiodenen 
Schiffen  Stellen  zeigen»  wo  die  Festigkeit  nicht  ge- 
nügt liat.  Das  Material  in  einem  Schiff  wird  nicht 
allein  auf  Zug,  sondern  ebenso  oft  auf  Druck 
beansprucht,  und  uumentlich  in  letzterem  Falle 
tritt  bei  zn  weichem  Material  leicht  ein  Ver- 
biegen ein,  was  vermieden  werden  mufs.  Das 
weiche  Material  hat  zwar  den  Vorzug,  dafs  bei 
Kollisionen  oder  Strandungen  zuniUhst  grofse 
Heulen  in  der  Aufsenhaut  entstehen  und  weniger 
loiclil  Löcher  einreifsen,  wir  müssen  aber  in 
erster  Linie  dafür  sorgen,  dafs  die  Festigkeit 
des  ganzen  Gebäudes  ausreichend  grufs  wird  und 
deshalb  kömion  wir,  ohne  die  Materiaistärke  zu 
crliöhcD,  nicht  weiter  mit  der  Festigkeit  herunter- 
gehen.  Ich  wenigstens  möchte  die  Verantwortung 
dafür  nicht  übernehmen. 

Die  vorliegende  Frage  ist  lediglich  ein  Kechen- 
exeiiipel.  Kann  man  ein  Material  von  3(>  bis 
88  kg  f.  d.  Quadratinillimeter  Festigkeit  sehr 
billig  bersteilen,  so  dafs  die  .Schiffe,  wenn  auch 
schwerer,  doch  bedcnieiid  billiger  und  im  He- 
triebe  Vüi  theilbafler  werden,  dann  hat  das  Material 
eine  Zukunft.  Früher  haben  wir  bei  gutem 
Scliweifseisen  die  Bleche  etwa  12  ®/o  dicker 
genommen  und  damit  Schiffe  erzeugt,  die  den 
heutigen  vollkommen  gleichwertbig  waren.  Die 
Verwendung  des  weichen  Materials  bietet  sonst 
gar  keine  Scliwierigkeilen,  sie  ist  aber  mehr 
eine  wirthschaft  liehe  als  eine  technische  F'rage. 
(Lebhaftes  Bravo.) 

(Hierauf  erliitll  Hr.  Daymard,  Ingenieur 
en  chef  des  Bureau  VeriU»,  das  Wort  und  zieht 
einen  Vergleich  zwischen  Thomas-  und  Martincisen.* 

Director  Kintzl^-Rotlie  Krde  hei  Aachen. 
M.  IL!  Ich  will  es  vermeiden,  die  von  Mr.  Daymard 
berührte  Frage  heute  weiter  zn  behandeln,  da  sie 
durch  den  VN»n  ragenden  nicht  angeschnitten  worden 
ist,  und  die  Annahme,  dafs  das  gesebehen  wäre, 
auf  einem  Irrthume  beruht. 

Ich  möchte  auf  einen  andeni  Piinkt  znrück- 
kummen  bezüglich  des  weichen  und  harten  Ma- 
terials und  möchte  hier  betonen,  dafs,  als  seiner 
Zeit  die  Normalbedingnngen  Mir  Hochbau  gemacht 
worden  sind,  und  zwar  unter  Ziisammcngelicii  der 
drei  Vereine  der  Ingenieure,  .Architekten  und  Kisen- 
liütienleiite,  eine  grofse  Zahl  rntersnehungen  in  j 
mehreren  Jahren  voranfgegangen  war  und  nicht 
auf  einem  Hüttenwerke  allein,  sondern  auf  einer 
Keilie  von  solchen,  und  diese  bezogen  sich  daratif, 
welches  von  den  beiden  Materialien,  hart  oder 
weich,  vorznzielien  sei-  Ich  möchte  einfügen,  dafs 
ich  als  hartes  Material  ein  solches  über  44  kg, 

* Da  si'ine  Austuliruiiircn  nns  iin  Stcnoi^Tainm 
iiii'iit  vorlietr*-«.  inU«f«*'U  ^»ir  auf  die  Wiederj^ahe 
diT^fllicn  \ tTaciclitcn,  und  uir  können  dies  um  iiu  eher 
tbun,  als  sie  aufseihalb  des  K.ihiaens  de«  Vortrages  ; 
fallen.  />i>  üadactioH. 


und  das  darunter  liegende  als  weich  ansehe.  Diese 
Untersuchungen  gingen  darauf  aus,  nicht  allein 
Drohen  an  unbearbeitetem  Material  zn  machen, 
sondern  auch  zu  .sehen,  welches  von  beiden  Ma- 
I terialien  am  besten  die  Behandlung  auf  den  Hau- 
werkstätten verträgt,  und  namentlich  kam  es  darauf 
, an,  wie  die  Materialien  sich  beim  Bohren,  Lochen, 

I -Nieten  und  überhaupt  den  verschiedenen  Be* 

' arbeitniigen  verhalten,  die  sie  in  der  Banwerk- 
stätie  durchmachen  müssen.  Ks  kommt  sehr  häutig 
vor,  dafs  die  Löcher  nicht  in  der  richtigen  Weise 
gemacht  werden,  sie  sind  nicht  richtig  gelocht, 
zu  grols  gelocht,  sie  werden  nicht  richtig  anf* 
gerieben;  wenn  es  auch  Vorschrift  ist,  kann  das 
alles  docli  auf  den  Bauwerkstätten  nicht  iimiior 
controlirt  worden,  und  es  war  deshalb  wichtig 
zn  wissen,  welches  der  Materialien  verträgt  das 
alles  am  besten.  Ich  will  hier  nur  das  überein- 
stimmende Resultat  aller  Untersuchungen  an* 
geben:  es  ist  zur  Evidenz  nachgewiesen,  dafs 
bei  gelochtem,  genietetem  Material  bei  den  Zer- 
reifs-  und  Hiegeproben  das  harte  Material  eine 
geringere  Zuverlässigkeit  anfwies,  als  das  weiche; 

I nur  wenn  das  harte  Material  mit  der  gröfsten 
Sorgfalt  nach  der  Lochung  mit  der  Feile  auf- 
gerieben  worden  war,  kam  die  richtige  Festig- 
keitszahl wieder  hervor.  Deshalb  möchte  ich 
mich  dem  anschliersen,  was  der  Vortragende  nnd 
auch  Hr.  Eichhoff  erwähnt  haben,  nnd  was  von 
der  Kaiserlichen  Marine  bestätigt  worden  ist,  dafs 
zweifellos  durch  eiue  gritudliche  Untersndiung 
auch  für  die  Marine  sich  ergeben  wird,  dafs  man  das 
weiche  Material  unbedingt  a.  d.  Quadratroillimeter 
mehr  beausprueben  darf  als  das  harte,  so  dafs  der 
Sicherheitscoöfficient  bei  weichem  Material  ge- 
ringer sein  kann  als  bei  hartem.  Nach  Jahren  der 
Eri'ahning  auf  den  Bauwerkstättou  für  Hochbau, 
Erfahrungen,  die  durch  eine  Umfrage  des  Vereins 
deutscher  Eisenhüttenlonte  vor  1 Vs  Jahren  noch 
bestätigt  worden  sind,  kann  man  bei  weichem 
Mat  erial  mit  viel  geringeren  Sicherheitscoöfficienteu 
rechnen,  als  bei  liartem,  so  dafs  ich  für  meine 
Person  das  weiche  Material  viel  ruhiger  mit  der 
dreifachen  Sicherheit  beanspruchen  lassen  würde, 
als  das  harte  Material  mit  einer  vier-  bis  fünf- 
fachen. Ich  spreche  die  Zahl  nur  aus,  um  grund* 
sätzlich  anszudrücken,  was  ich  meine.  Ich  will 
damit  nur  sagen,  dafs  die  Gewichte  der  Schiffe 
nicht  vergröfsert  zu  werden  brauchen,  wenn  hartes 
Material  durch  weiches  ersetzt  wird,  und  das 
würde  doch  der  Cardinalpunkt  sein. 

Dann  noch  eins,  die  I/leferungen  selber  be- 
treffend. Es  ist  selbstverständlich,  dafs  die 
Schwierigkeiten  der  Lieferung  von  hartem  Material 
bei  unseren  deutschen  Werken  gröfser  sind  als 
bei  weichem,  weil  man  die  Lager  nicht  lieran- 
ziebeii  kann  für  die  Lieferungen.  Sie  haben  ja 
die  Zahlen  gehört,  welche  geringen  t^uantit.äten 
hierbei  in  Frage  kuiumeu,  und  welche  Unzahl 
von  ProHlen  wii‘  haben.  Infolgedessen  kommen 
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auf  das  einzelne  Pix)!!!  nnr  kleine  Quantitäten 
Material.  Selbstverständlich  müssen,  wenn  das 
Werk  für  diesen  Fall  die  La^er  nicht  ansnntzen 
k«inn,  auch  für  die  kleinsten  Mengen  die  Walzen 
eingelegt  werden.  Wäre  dagegen  ein  gleich- 
luäfsiges  Material  für  den  Schifn>aa  wie  für  den 
Hochbau  gefordert,  so  würde  man  die  Lager  heran- 
ziehen  und  ausiiiitzen  können,  und  es  würden 
dadurch  auch  die  Lieferfristen  wesentlich  ab* 
gekürzt  werden. 

Ich  möchte  dann  noch  auf  die  Zahl  der 
Protile  eingelien.  Ich  habe  mich  sehr  gefreut, 
und  sämmtliche  Bisonhüttenleiite  in  dieser  Ver- 
sammlung mit  mir,  dafs  der  VertnHer  der 
Kaiserlichen  Marine  hier,  wie  auch  neulich 
in  Berlin,  wo  wir  der  Normalprofilbüclier 
wegen  zusammengetreten  waren,  den  Kisen- 
hätten  ein  grofses  Entgegenkommen  gezeigt  hat, 
bezgl.  ihrer  Wünsche,  die  Zahl  der  Profile  zu 
verringern.*  Ks  würde  in  der  That  eine  dank- 
bare Anfgabe  der  zu  wählenden  ('ommission  sein, 
wenn  sie  dieser  Frage  in  der  Hichtnng,  wie 
sie  angeregt  woinlen  ist,  ein  eingehendes  Studinin 
widmen  w'ollte. 

Ich  möchte  hier  nur  eine  Zahl  geben,  die  die 
Sachlage  genügend  charakterisiil.  In  dein  Jahr 
1899/1900  lag  mir  das  Quantum  NonualproÜle 
vor  für  den  Hochbau,  geliefert  von  den  deutschen 
Walzwerken,  und  konnte  ich  darans  ausreclinen, 
dafs  auf  die  202  vorhandenen  Profile  durchschiiitc- 
lich  GOtMl  t geliefertes  Material  für  das  Profi! 
und  Jahr  beranskanien.  Unter  Annahme  von 
258  Reg.  - Tonnen  SchifTsraum,  auf  deutschen 
Werften  ini  gleichen  Jahr  erbaut,  und  der  ferneren 
Annahme  von  25  7»  <1^8  tTesammtmaterials  für 
Profilstahl  kamen  für  das  Profil  230 1 heran».  Diese 
Zahl  natürlich  nur  noch  in  der  .\nnahme,  dafs 
alles  Material  an  Profilen  von  deutschen  Hütten- 
werken geliefert  sei,  was  bekanntlich  weit  ent- 
fernt ist,  zutreffend  zu  sein.  Boi  englischen 
Werken  kamen,  auf  die  gleiche  Menge  Profile  ge- 
rechnet, 1730  t heraus.  — Diese  Zahlen  sind 
geeignet,  deutlich  zu  reden  über  manche  Vorgänge 
bezw*.  Preisstellungen  und  IJeferfristangabeii  der 
Werke,  und  dürften  geeignet  sein,  reebt  dringend 
zu  befürworten,  in  beiderseitigem  Interesse  zu 
erwägen , ob  etwas  und  was  geschehen  könnte 
znr  Verminderung  der  Zahl  der  Profile  be- 

* ln  dankenswerther  Weise  ist  diese  Richtung 
auch  seitens  <ler  Vertreter  unsen*r  grofsen  Schiffswerften 
lebhaft  unterstützt  worden,  hängen  doch  davnn  Preise 
und  I^iefcrfristen,  die  die  iiüttenwerke  stellen  können, 
in  wesentlichster  Weise  ab. 


! zieliungsweise  zur  Vereinheitlichung  der  Profil- 
I reihen  zwischen  Hochbau  und  Schiffbau. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  das 
Wort  zu  dem  ersten  Vorträge’?  Das  ist  nicht 
der  Fall.  Da  der  Hr.  Referent  auf  das  Schlufs- 
wort  verzichtet,  so  möchte  ich  im  Namen  der 
, Schiffhautechiiiscben  Gesellschaft  erklären,  dafs 
wir  auf  die  Anregung  des  Hrn.  Eichhoff  bereit 
sind,  eine  (ommission  zn  bilden,  nnd  ich  bitte 
I Hrn.  Geheimrialb  Lueg,  sich  zn  äufsern,  oh  wir 
! mit  dem  .»Verein  deutscher  Eisonhüttenleute“ 

, darin  Hand  in  Hand  gehen  werden. 

' Geh.  (’oinmerzienrath  C,  Lu  eg -Düsseldorf: 
Ich  kann  namens  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
* hütteiileute  erklären,  dafs  wir  sehr  gern  bereit 
I sind,  nach  dieser  Richtung  uns  an  der  vor- 
geschlagenen (ommission  zu  betheiligen,  nnd 
I zwar  nicht  allein  mit  Halb,  sondern  auch  mit 
' Versuchen,  wenn  es  gewünscht  werden  sollte. 

Ich  erkenne  mit  all  den  Vorrednern  an,  dafs  es 
I für  uns,  Rheder  wie  Lieferanten,  von  Bedentiiug 
i ist,  wenn  wir  die  einzelnen  Vorschriften  der 
Klassificationsgesellschaften  in  Uebereinstitumnng 
bringen  können,  nnd  ich  glanbe,  wir  können 
' hier  nnd  heute  die  Frage,  ob  weiches  Material 
I oder  hartes,  nicht  zur  Entscheidung  bringen. 
' Diese  Frage  ist  so  bestritten,  wie  ja  durch  den 
I Hrn.  Vortragenden  und  alle  wissenschaftlichen 
‘ Untersuchungen  festgestellt  ist,  dafs  überhaupt 
I der  Werth  der  absoluten  Festigkeit,  womit  ich 
I mich  in  meiner  Jugend  habe  herumschlagen 
I müssen,  ins  Wanken  gerathen  ist.  Das  zn 
, berathen  und  zn  klären,  ist  des  Sebweifses  der 
I Edlen  werth.  Ich  habe  aber  meine  Zweifel,  ob 
es  der  Commission  möglich  sein  wird,  damit  bis 
zur  nächsten  Somniersitzung  zu  Ende  zu  kommen. 
Wenn  die  Arbeit  vorgenoiiimen  werden  soll,  mul's 
sie  gründlich  geschehen  und  dazu  hinreichende 
Zeit  gelassen  werden.  (Lebhaftes  Bravo!) 

Vorsitzender:  Ich  sclilierse  nunmehr  die 
Discussion,  indem  ich  bemerke,  dafs  wir  der- 
I selben  Ansicht  sind  bezüglich  der  Comniissions* 
arbeiten,  welche  soeben  Hr.  Gebeimrath  Lueg 
entw'lekeU  hat.  Ich  habe  n*»ch  die  Pflicht, 
Hrn.  Ingenieur  Schrödter  für  seinen  Vortrag, 
von  dem  ich  weifs,  dafs  er  mit  grufser  Mühe 
, und  regem  Eifer  ziisammeiigestollt  ist,  und  von 
dem  mir  Collegen  und  namhafte  Hfittenleute 
versichert  haben,  dafs  er,  was  die  gescliichtlicbe 
Entwicklung  der  Eisenindustrie  und  ihre  Zn- 
sammenstellung  anlangt,  von  fundamentaler 
Bedeutung  ist,  unsern  herzliclisteii  Dank  aus- 
zuspreeben.  (Lebhafte  Zustimmung.) 
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Rheinisch- Westfjllische  Industrie -Ausstellung. 

IX.  Das  Hüttenwesen  in  der  Hauptindustriehalle. 

(Scliluffl  von  .Seite  777.) 


Wenden  wir  iin«  jetzt  zn  den  an  Jen  Seiten  der 
Ralle  itrel‘‘l?6nen  Kojen,  so  treffen  wir,  an  die 
AnsstcUnng:  von  Laeis  Ä,  Co,  angrenzend,  die-  ' 
jeitige  der  Finna  ' 

Aug.  Ruhrmann,  G.  m.  b.  H., 

Velbert  (!*lan  Nr.  .5).  Dieselbe  betreibt  als  | 
Sponialität  die  Herstellniig  von  Pressen,  welche  | 
zur  Fabrication  von  Schlössern,  Haubeschliigeu  ■ 
und  sonstigen  Eisenwaaren  gebraucht  werden,  j 
Ferner  liefert  sie  Spedalmaschinen  und  Werk-  j 
zeuge  für  die  Kochherdfabrication,  sowie  Schnitt-  i 
und  Stanzwerkzenge.  ! 

Unter  den  zahlreichen  ausgesUdltcn  Objecten 
erwUhni-n  wir:  eine  7 mal  in  derselben  .Ausfnhrmig 
gelieferte  schwere  doppelarinige  .Seliwungratl' 
Spindelpresse  mit  Friciionsantrieb  mit  lu75  mm 
Sthnderwoite  und  220  mm  SpindelsIHrke  welche 
einen  Druck  von  etwa  400  OUO  kg  ausübt,  ein 
(iewicht  von  25  000  kg  besitzt  nnd  zur  Her- 
stellung von  Hordwhnden  für  Kochherde  Ver- 
wendung findet;  fenier  eine  Kxceiitertafelseheere 
mit  2100  mm  Messerlünge  bis  zn  4,5  mm  Kisen- 
sclinittstilrke.  An  diese  Masclüiien  reiht  sich 
eine  grdisere  (^illection  von  einarmigen  und 
doppelannigen  Exeonterstanzon,  mehrere  Prossen 
sowie  eine  SchlnsHoibohr-  und  Fräsmaschine 
eigenen  .Systems. 

Die  sich  in  weiterer  Folge  anschlielVende 
Ausstellung  des 

Wassergas-Syndicats  System  Oellwik-Fleischer, 

Frankfurt  (Plan  Nr.  4),  besteht  im  wesent- 
lichsten aus  dein  .Modell  eines  Wassergasgenerators 
nach  gtmanntein  System  nnd  einer  Länderkarte, 
welche  die  Ansbreitnng  des  .Systems  veranschau- 
licht. Wir  ersehen  ans  letzterer,  dafs  aufser 
zahlreichen  .Anlagen  in  Deutschland  deren  eiiio 
ganze  Reihe  in  England,  Frankreich,  Kufsland, 
Scliweden,  Italien,  Canada  und  in  anderen  Ländeni 
errichtet  ist.  Die.rahresprodiictioii  der  nach  diesem 
System  eingerichteten  o«ler  im  Hau  befindlichen 
Wassergasanlageii  und  Generatoren  beträgt  über 
lOOMill.  < •ubikiiieter.  Weitere  Abbildungen  führen 
mit  Wassergas  hergestellte  Fabricate  vor,  unter 
welchen  sich  n.  a.  geschweifste  Schiffsmaste, 
Dampfsammler,  Röhren  und  Maste  für  elektrische 
Strafsenbahnen  finden.  Verwendung  findet  das 
Wassorgas  zum  betrieb  von  Gasmotoren,  Urenn- 
öfen  für  Magnesit,  Kalk  nnd  dergleichen,  (•ement- 
brennofüii,  Martinstahlöfeu,  Tiegelüfen,  Miill- 


verbrennungsöfen  zur  Verarbeitung  städtischen 
Mülls  und  Anwendung  des  Gases  für  Kraft- 
nnd  Heizungsanlagen,  Glüiiöfen;  mit  Wassergas 
hergestellte  Fabricate  sind  in  dein  .Aiifban  der 
deutschen  Köhrenwerke,  Abtheilung  Rath,  aus- 
gestellt. 

Die  Ansstellnng  der  Firma  Hammel  rat h 
& Co.,U. m. b.  H.,  Köln  a.  Rh. (Plan Nr. 3),  welche 
neben  Condenswasserriickleitern,  Vorwärmern, 
Abdampfentölern  nnd  Wasserabscheidern  haupt- 
sächlich Keform-Cupolöfeii  und  -Tiegelöfeu  aus- 
stelil,  wird  in  der  .Specialberichtorstattung  über 
Eisen-  nnd  Stahlforingiirs  nähere  Herficksichtiguiig 
finden. 

Auch  die  V'erzinkorei,  Eisen-  und  Hlechwaaren- 
fabrik  Hermann  Franken,  Schalke  i.  W. 
(Phn  Nr.  2),  die  rohe,  verzinkte  und  lackirte 
Eisonblechwaaren  aller  Art  für  llausbaltung, 
Uangewerbo,  Landwirthschaft  und  (Tartenban, 
sowie  einige  llandfuhigeräthe  und  Horgbauartikel 
ausstellt,  kann  an  dieser  Stelle  mir  vorübergehend 
erwähnt  werden. 

An  der  nördlichen  Wand  der  Halle  treffen 
wir  zunächst,  gegenüber  der  Firma  Franken, 
auf  den  Aufbau  der 

Bonner  Maschinenfabrik  und  Eisengielserei 
Fr.  Mönkemöller  & Co. 

(l’laii  Nr.  1).  Diesellie  hat  in  Hriippe  II  eine 
gröfsere  Anzahl  von  Tiegelgufsstöcken  ausgestellt. 
Das  Material  ist  aus  'riegeln  in  Sandform  gegossen 
und  hat  vollHtändig  Öchmiedeisen-  resp.  Stahl- 
eigenschaften. Hei  amtlichen  ZerreifsversucheD 
betrug  die  Festigkeit  bei  Sclimiedeisenqualität 
durchschnittlich  40  kg  per  Quadratmilliiiieter 
bei  einer  Dehnung  von  37  ®/o,  bezogen  auf 
200  mm  ursprünglicher  Länge.  Bei  Stahlqualität 
wird  eine  Festigkeit  von  78  kg  per  Qnadrat- 
milliraeter  erzielt.  Sänimtliche  Gegenstände  sind 
einmal  in  ihrer  ursprünglichen  Form  und  einmal 
kalt  vorhogen,  ausgeschmiedet  oder  geschweifst 
aUHgelegt. 

Die  Firma 

A.-G.  Oberbilker  Stahlwerk  vorm.  Poensgen, 
Giesbers  & Co. 

(Plan  Nr.  15)  beschäftigt  sich,  abgesehen  von 
der  Herstellung  von  Radsätzen  für  Voll-  nnd 
Kleinbahnen,  Eisenbahnachsen  und  Bandagen, 
aussehliefsHch  mit  der  Fabrication  von  Schmiede- 
stücken. Schon  von  weitem  fällt  die  in  uatnr- 
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lieber  GrÖfse  gehaltetieNadibildung^  eines  Torpedo- 
hintertheiles  anf.  Die  schlanken  Formen  dieser 
Tloote  bedingen  eine  Anfserst  coinpHcirte  Fonn  von 
Steven  und  Kuder,  von  denen  zwei,  in  sauberster 
Schmiedearbeit  ausgeführt,  ausgestellt  sind.  Doch 
leistet  das  Oberbilker  Stahlwerk  Desondercs  in 
schweren  SchniiedeHliicken  für  Schift's-  und  andere 
Miiscliiuen.  So  ist  ein  Wellenstrang,  bestehend 
aus  Schranbonwelle,  Druckwelle  und  Kurbelwtdie, 
fortig  bearbeitet  in  einem  Oesammigewicht  von 
18  635  kg,  welcher  in  wenigen  Tagen  hergestcllt 
wurde,  ein  Dewois  für  die  Leistungsfähigkeit 
des  Werkes.  Aufserdein  sind  noch  viele  andere 
Schmiedc.stficke  wie:  eine  FördennaHchinenachse, 
eine  Raddainpferwelle,  beide  hohlgebohrt,  Kurbel- 
wellen in  allen  Dimensionen,  Lucomotiv-Schmiede- 
tlieile  u.  8.  w.  in  geHchmaekvuller  Anordnung 
grnppirt  ausgestellt.  Den  Absclilnrs  der  Ans- 
Steilung  bildet  eine  I'yramido  von  Radsätzen  der 
verschiedensten  Typen. 

Gegenüber  der  Ausstellung  dorGolaenkirchener 
Gufsstalil-  und  Eisenwerke  sind  in  zwei  neben- 
einanderetehenden  Schränken  die  Anfhaue  der 
Firmen  A.  G.  „Prinz  Leopold“,  Empel 
und  Franz  M.  Stromherg,  Altena  i.  W. 
(Plan  Kr.  IH),  nntergebracht.  Das  Piiddlings- 
nnd  Walzwerk  ActiengesellHchaft  „Prinz  Leopold“ 
stellt  aufser  Profilen  von  Walzmaterial  in  Rund-, 
Quadrat-,  Flach-  und  Sechskanteisen  eine  Anzahl 
Proben  aus,  welche  die  vorzüglichen  Eigen- 
schaften des  bekannten  Kiiipclor  Qualitäts-Stab- 
eisens  erläutern.  Der  Aufbau  der  Firma  Franz 
Stromberg  nmfafst  eine  reichhaltige  Schausstel- 
lung von  Prubestäben  und  Qiiersclinitten  von 
blank  gezogenen  Eisen  und  Stählen  verschiedener 
Qnaliülten  und  compr.  polirte  Traiismissionswellen 
hin  zu  85  mm  Durchmesser. 

Die  Firma 

Ed.  Dörrenberg  Söhne,  Stahlwerk, 

Ründeroth  (Plan  Nr.  UO,  stellt  einen  unter  der 
llezeichnung  ...lanusstahl“  bekannten  Uaftinirstuhl 
her,  der  zum  Verstählen  von  Schneidwerkzeugen 
aller  Art,  namentlich  für  die  Landwirthschaft, 
die  Holzbearbeitung  und  gewisse  Werkzeuge  der 
Stanz-  und  Prefsindustrie  sowie  auch  für  Werk- 
zeuge dos  Bergbau-,  Tunnel-  und  Rieinbrueh- 
betriebes  Verwendung  findet.  Die  einzelnen 
Stadien  der  Fabrication  von  dom  aus  bestem 
Holzkolilcneiscn  in  Puddelöfen  hergestellten  Koh- 
sluhl  an  bis  zum  fertig  anf  Mal's  geschmiedeten 
Stahl  werden  veranschaulicht.  Aufser  Raffinirstabl 
sowie  den  in  den  Wandschränken  ansgestellien 
Werkzeugen  aller  Art,  namentlich  Gezähen  für 
Bergbau-  und  Tunnelbetrieb  wird  auch  die  Fa- 
brication feiner  Tiegclstähle  betrieben,  zu  dessen 
Herstellung  weniger  die  Piiddel-  nnd  Raftinir- 
stablprodiicte  der  Firma  als  schwedisches  und 
steirisches  Holzkohloneiscn  nnd  Stahlsorten  ein- 
gescbmolzen  werden.  Es  wird  sowohl  reiner 


KülilenstofTslalil  in  den  üblichen  llärtenummern 
als  auch  sogenannter  legirter  Tiegelgufsstahl  her- 
gestellt,  welch  letzterer  als  Specialstahl,  Schnell- 
drehstahl  und  M^ignetstahl  Verwendung  findet. 
Eine  w'eitere  SpecialitUt  der  Firma  ist  die  Her- 
stellung von  Bohreni  und  Gestängen  für  die 
Brandtschen  Gesteinbohnnaschinen,  mit  W'elcben 
fast  auBschliefslich  im  Simplontunnel  gearbeitet 
wird,  und  ist  ein  Granithlock  vom  Simplon  mit 
gebrauchten  Bohrern  und  Gestängen  ausgestellt. 
Diese  Gestänge  und  namentlich  die  Bohrer  werden 
als  kurze  Röhren  geliefert  und  sind  aus  dem  aller- 
besten Tiegeigursstabl  hei^estclit.  Bei  besonders 
hohen  AtiKprücheii  in  Bezug  auf  Widerstands- 
fähigkeit gegen  Verbiegung,  Verdrehnug  oder 
Bruch  kommt  der  Casparsche  ('hromHiliciunistaliP 
zur  Verwendung. 

Eine  führende  Stellung  auf  dem  Gebiet  der 
Werkzeugstahlfabricatioii  nimmt  die  Firma 

Felix  Bischoff, 

Duisburg  (Plan  Nr.  17),  ein,  welche  in  einer  au 
die  Sicgerländer  t'ollectivausstellung  unscbliefsen- 
den  Koje  von  6 m Breite  und  5 m Tiefe  ihre  Aus- 
stellungsobject« zur  Anschauung  bringt.  Die 
Front  der  Koje  wird  durch  ein  3*/*  bis  I*/*  u> 
hohes  Gitter  von  blankgesclmiiedetem  Werkzeiig- 
sialil  mit  Portal  abgeschlossen.  Die  Spitzen  der 
in  verschiedenen  Querschnitten  und  Fonnen  vor- 
geführten  Stähle  sind  zu  Werkzeugen  ausgeur- 
beitet,  welche  ans  Släheu  gleicher  Form  hcrgestellt 
zu  werden  pflegen,  wie  z.  B.  Dreh-  und  Hobel- 
meifsel  ans  vierkantigen,  Bohrer  nnd  Döpper  ans 
runden  Stäben.  Inmitten  der  Koje  erhebt  eich 
zunächst  dem  Eingang  eine  Pyramide  aus  rolien 
Werkzengstahlblöcken  von  500,  300,  250  und 
125  mm  Durchmesser.  Dieselben  sind  dicht  unter 
dem  Giefskopf  glatt  abgeschiiitten,  um  die  Dklitig- 
keit  des  Gusses  zu  zeigen.  In  den  Niseben  der 
Pyramide  haben  ein  Satz  (iruben-Tiefbohrer,  thoils 
fertig  bearbeitet  und  geliärtet,  thcils  nur  sauber 
vorgcschmiedct,  sowie  eine  Reihe  ansgeschlagener 
Werkzeuge  Platz  gefunden,  wie:  Walzen,  stark- 
konische grofse  Gewindebohrer,  Hammcrsättcl, 
PlaniiTollen,  Excenter,  Scheerenmesser,  Ringe. 
An  die  Pyramide  angelehnt  ist  ferner  ein  etwa 
3^/g  m langes  gehärtetes  und  zum  Gebrauch 
fertiges  Messer  für  eine  Kisenblechscheere.  Von 
ganz  besonderem  Interesse  sind  für  uns  die  in 
einem  Pultschrank  ausgestellten  Brnchproben. 
Wir  finden  darunter  kleinere  Brüche  von  Werk- 
zengstahl  reiner  Koblenstoffhärtung  in  6 Härte- 
graden und  von  folgenden  mit  Wolfram,  Chrom 
nnd  Nickel  legirteu  Specialstählen:  Chromstahl, 
Wolfrainalahl,  Diamantstahl  und  Sclmelldrebstahl. 
Von  diesen  10  Sorten  bezw.  Härtegraden  ist 
wiederum,  soweit  durchführbar,  je  eine  Reihe 
von  Brüchen  ansgelogt,  die  darthun,  wie  das 
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Oet'iigre  de»  StAhls  sieh  bei  gleicher  Qualität  und 
Härte  durch  die  Hehnndlung’  ändern  kann,  wenn 
es  küld  geschmiedet  heil’s  gpseliiniedet — 
HiiKgeglülit  sehr  iieifs  geginlit  sehr  hoifs 
geglüht  und  dann  gut  gehärtet  — gut  gehärtet  — 
heil«  gehäitel  — zu  heifs  gehärtet  oder  gar 
vcdlstäiidig  verhramit  wird.  Ks  ist  hiermit  ein 
hochinteressantes  Hild  für  die  ätifscre  Heurthei- 
lung  des  Stahls  geschafTeii,  an  welchem  man 
einestheils  lernen  kann,  dafs  die  Korngröfse  nicht 
für  die  (,fiialität,  sondern  nnr  für  die  Härte  des 
SttahU  einen  gewissen  Mafs.siab  bietet,  indem  mit 
znnelmiender  Härte  das  Korn  feiner  wird,  andern- 
theils  aber  auch  erkennt,  dafs  bei  gleieher  Härte  ] 
das  Korn  wieder  sehr  verschieden  ist.  Werth 
hat.  die.so  Verschiedenheit  besonders  für  das  Er- 
kennen von  Fehlern  heim  Härten,  wobei  bekannt- 
lich hei  der  .Siahlveiarbeitung  am  meisten  gefehlt 
wird.  Ferner  liegen  grofae  Hrüche  bis  zu  250  (imm 
aus,  die  Diclitigkeit  nml  (ileirbförmigkeit  dos 
Materials  erweisend.  Habei  zeigen  Brüche  ge- 
härteten Stahls  bis  zu  150  qinm,  wie  tief  die 
Härtung  gedrungen  ist. 

Heber  dem  oben  erwähnten  .Schrank  läfst  ein 
grofser  (’arton  der  Köriigl.  mechanisch-technischen 
\’ersncli.sanstait  in  ('harloitenhnrg  das  Uefüge 
des  Stahls  an  mikroskopischen  Photographien 
von  geätzten  StahlschUüon  in  bis  zu  2140fai:lici' 
linearer  N’ergröfsernng  erkennen.  Ein  besonders 
interessantes  Bild  bietet  darunter  die  Veränderniig 
des  tiefüges,  welches  aus  derselben  Stange  hcr- 
rtUirerider  \\  erkzeugstahl  mit  1 "/o  Kohlensluff 
durch  gutes  Härten,  Ueherhilzen  — .Anlassen 
erfahren  hat.  Wir  erwähnen  feiner  eine  reiche 
l'ollection  von  Stählen  in  allen  inöglkhcn  Qiier- 
sclmittcn  und  Stärken  und  eine  lange  Beihe  von 
Werkzeugen  der  verschiedensten  Art,  wie  sie 
znr  Metallbearbeitung  Verwendung  finden.  Unter 
letzteren  seien  ein  vollständiges  aus  Ober-,  Unter- 
iiiid  Seiteomessem  bestehendes  Trägerscheeren- 
incsser,  ein  einzelnes  grofses  Ohermesser  5H0  mm 
breit,  ein  Paar  2HOo  mm  lange  Tafelscheeren- 
messer  zum  Schneiden  von  Kupfer-,  Messing- 
nnd  Tombakblecheii,  ein  Paar  8 m lange  Messer, 
etwa  H Ptr.  wiegend,  für  eine  Eisen-  und  Stahl- 
blechschcere,  sowie  ein  Ihuir  ÜO  mm  dicke  Messer 
znm  Warmschneiden  von  Stahiblbcken,  iiaturhart, 
besonders  erwähnt.  Bafs  der  Bischofl'sche  Stahl 
nicht  nur  zu  groben  Werkzeugen  Verwendung 
tiiidet , wird  durch  eine  /nsammenstellnng  von 
W’erkzeiigeii  bewiesen,  die  von  Kunden  des  Werkes 
hergestellT  sind . worunter  sich  eine  Reihe  von 
Fräsern,  Spiinlhohrer,  Keihahlen,  Taschen-  und 
Rasimiesser,  sowie  Präge-  und  sonstige  Werk- 
zeuge betinden. 

An  der  westlichen  Seite  der  Halle  treffen  wir, 
gleichfalls  an  die  Siegener  Oollcrtivansstelluiig 
anschliefsend , den  in  ilhersiclitliclier  nnd  ge- 
Kcliniack voller  Weise  angeurdiieten  .Aufbau  der 
OuisHtahlfabrik 


J.  C.  Söding  & Haibach, 

Hagen  i.  W.  (Plan  Nr.  45).  Wir  sehen  dort  zu 
, beiden  Seiten  in  systematischer  Anürdniing  lange 
Stühe  von  Werkzeuggursstahl,  die  in  einen  aus 
i SchweifsstahlHtäben  gebildeten  erkerartigen  Vor- 
; bau  auslaiifeii.  ln  den  beiden  Ecken  sind  je  ein  be- 
i sonders  grofses  Scheerenmesser  für  Blechscheeren 
ausgestellt,  während  daneben  kleinere  Messer  in 
den  verschiedensten  Formen  nnd  Oröfsen  aus- 
gelegt sind,  die  sowohl  in  roh  geschmiedetem, 
als  in  schniitfertig  bearbeitetem  Zustande  geliefert 
werden.  Eine  Specialität  der  Firma  bilden  Bohr- 
meifsel  für  Tiefbohrungen,  welche  in  unbeaibeite- 
tem  und  gebrauchsfertigem  Zustaude  vorgeföhit 
werden. 

Anfserdemsind  noch  zwei  Pyramiden  aus  Tiegel- 
gufsstalilseheihen  aufgestellt,  welch  letztere  für 
Fräwerscheiben,  Holzfräser,  Kollschcerenuieaser, 
Druckrolleu  u.  8.  w.  Verwendung  finden.  Ein  an  der 
Rückwand  stehender  S<  hrank  enthält  Bruchprohen 
des  HohinalerialK  für  die  Tiegelstahlfabricution, 
sowie  von  rohen  Blöcken  und  geschmiedeten  Stangen 
I in  den  versciiiedenen  Härtegraden  und  Qualitäten, 

• geliäriel  nnd  niigehärtet.  Anfserdem  sind  Brncli- 
I ptohen  von  Schweifsstahl,  Stuhl  auf  bezw.  um 
I Eisen  gesehweifst  ausgelegt.  Ueber  dem  Schrank 
I hängen  zwei  Magnete  von  je  40  kg  Tragkraft 
! mit  je  einem  Ainbofs  von  etwa  30  kg  tiewicht 
1 belastet,  die  aus  einem  von  der  Firma  gelieferten 
Spec.ialgnfsstahl  hergestellt  sind  nnd  die  Qualität 
desselben  in  Bezug  auf  die  9erniaiietiz  des 
Magnetismus  vor  .Augen  führen  aollen.  Hämmer 
und  Werkzeuge  aus  Tiogelgufsstahl  fi^  Schniie- 
derei,  Schlosserei,  Schiffbau,  Steinbearbeitung, 
Bergbau  u.  ».  w.  werden  in  über  300  verschiedenen 
Modellen  und  (iiöfsen  vorgeführt.  Die  Mitte 
der  Koje  nimmt  die  .Amhofsausstellung  ein,  welche 
aus  30  Amhussen  in  den  hauptsächlich  gangbaren 
Formen  des  in-  nnd  Anslandcs  besteht  und  die- 
selben in  stufenweise  anwachsenden  Uräfsen  bis 
zu  750  kg  Gewicht  vorführt,  wohl  dem  schwersten 
in  Deutschland  fabricirten  Stück  dieser  Art. 
Der  letztere  ist,  wie  die  übrigen  AmbosHe,  ans 
vielen  Theileii  unter  der  Hand  zusamuieu- 
geschweifst  nnd  mit  einer  .Stahlbahn  versehen, 
während  das  Hobeln  der  Bahnen  und  Kanten, 
das  Bohren  nnd  Stofsen  der  Löcher  im  Inter- 
esse einer  genauen  Bearbeitung  und  einer  voll- 
endeten Fertigmachung  maschinell  geschieht,  ein 
Verfahren,  das  die  Firma  bereits  seit  Ende  der 
j MO  er  .Jahre  betreibt  nnd  dem  sie  w ohl  znm 
i grofseii  Theil  ihren-Kuf  als  bedeutendstes  .Ambofs- 
hummerwerk  Deutschlands  verdankt. 

An  die  Ausstellung  von  Söding  & Halhach 
gi'eiizt  unmittelbar  die  des 

Limburger  Fabrik-  und  Hütten -Vereint. 

(Plan  Nr.  4fi.)  K»  werden  hier  im  weeentlicheii 
I Walzproducte  des  Stahl-  nnd  Kisenwalz werke 
I vurgeführt.  Neben  Bandstahl  and  Bandeisen  in 
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den  verschiedensten  Formen,  «ils  gewickelten 
Härdeu,  Bunden,  aufgerulUcii  Bingen,  sehen 
wir,  zn  Pyramiden  angeurdnet,  Profilstangen  der 
mannigfachsten  Art. 

Daran  schUefst  sich  eine  Reihe  von  gegen 
500  Profüabschuitten  in  den  verschiedensten 
Dimensionen,  die  in  einem  grofsen  Glasschmnk 
ontergehracht  sind.  Die  zur  Ansicht  gebrachten, 
blankpolirten  Flächen  lassen  den  Querschnitt 
genau  erkennen  and  geben  ein  Bild  von  der 
Verschiedenartigkeit  der  Krzeugnisse,  die  in 
erster  Linie  in  der  Fahrrad-  und  Nähmascliiiien- 
industrie  Verwendung  finden. 

Die  nun  folgende 

Actien-Commandit*Gesellschaft  Aplerbecker 
Hütte,  Brügmann,  Weyland  & Co.. 

Plan  Nr.  47,  stellt  in  Gruppe  II  der  Industrio- 
halle neben  Eisenerzen  und  Koheisenproben 
(Qualitäts  - I*uddel-  nnd  Stahleisen,  Hämatit. 
Giersoreieisen  1 uud  III  und  Znsafzoisen)  eine 
Collection  gufseiserner  Bodenbelagplatten  nach 
eigenem  System  in  verschiedenen  (irdfsen  mit 
glatten,  geriffelten  uud  verzierten  Oberflächen, 
ferner  .Achslagerkasten  ftir  Eisenhahnwaggons, 
Zahnräder , Dreiischeiben  und  andere  mittels 
hydraulischen  Formmaschinen  hergestellte  gnfs- 
eiserne  Uegenstände  aus,  daran  schUefseii  sich 
Materialproben.  sei  hei  dieser  Gelegenheit 
darauf  hingewiesen,  dafs  die  .Aplerbecker  Hütte 
für  das  Hanptkesselhnns  und  das  Kesselhaus  de.s 
Vereins  f(ir  bergbauliche  lnteie.ssen  gurseiserne 
Büdenbel:igs)dutten  iiii  Betrage  von  /UHamuieu 
74.5  qm  geliefert  hat. 

Ferner  ist  sie  iin  Gebäude  des  Vereins  für 
die  bergbaulichen  Interessen  mit  diversen  Koks- 
ofenarmatnren  und  einem  Koksbrechwerk  ver- 
treten. Letzteres  ist  mit  .Staubschutzkappen 
versehen.  Bei  den  Koksbreehwalzen  kann  die 
Ausweclisliing  schadhaft  gewordener  Schneiden 
ohne  vorherige  Entfernung  der  Walzen  aus  ihren 
Lagern  erfolgen. 

Die  Ausstellung  der  Firma 

Capito  & Klein, 

Benrath,  Plan  Nr.  48,  Feinblechwalz werk, 
s<dl  die  verschiedeiiartigsfen  Verwendungszwecke 
Von  Feinblechen,  sowie  die  grofse  Beanspruchung 
des  .Materials  bei  den  verschiedenen  Fabi  icatiuneii 
zeigen.  Der  .Aufbau  ist  ganz  aus  kalt  verarbeitetem 
Eisenblech  der  Finna  hergestcllt  nnd  zwar  aus 
Blechen  von  1.5  bis  0,2  mm  Stärke.  .Ausgestellt 
sind  Stanzbleche,  Falzblecbe,  Dynamobleche, 
Kastenbleche,  gebeizte  Bleche,  Einailiirbieche, 
Bügelbleche,  Streckbleche,  gelochte  Bleche,  Hohr- 
bleche Hirgeschweifsle  Röhren,  Schifl'sbleche,  ferner 
Bleche  für  Fahrradtheile,  Rollläden,  Scbinnstöcke 
für  Hundelszw’ecke  and  für  die  .Ausfuhr,  nebst 
Gegenständen,  die  aus  diesen  Blechen  liergesteDt 
sind.  Ein  an  der  Rückwand  angebrachtes  Bild, 
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einen  Blechwalzer  darstellend,  ist  ans  eiiiaillirteni 
Blech.  Die  Ringe  für  Anker  von  Dyiiammnascliincii 
liaben  Durchmesser  bis  14.50  mm. 

Die  Werke  des  im  dalire  184.5  gegründeten 

Aachener  Hütten-Actien-Vereins 

(Plan  Nr.  49)  umfassen  die  Hüttenanlagen  zu 
Rothe  Erde  bei  Aachen,  das  Kalkwcrk  zu  Büs- 
bach und  die  im  .lalire  lH*»2  erworbene  Hoch- 
ufcnuiilnge  in  E.sch  a.  d.  Alzette  nettst  Eisetierz- 
gruben  und  Feldern  in  Luxemburg  nnd  Lothringen. 
Die  Hüttenwerke  zu  Kotlio  Erde  bestehen  im 
wesoiUliclien  aus  einem  Bcssemerstablwerk  (ftir 
das  basische  Verfahren)  mit  drei  Birnen  von 
zusammen  .'lOoono  t jährlicher  Leistungsfähigkeit, 
einem  .Siemen.s-Marlinwerk  von  70iu»0  t jähr- 
licher Leistnngsräliigkeit  mit  drei  Oefen  für 
2.5  t f’lmrgengcwichl  und  einem  Walzwcik  mit 
1,3  Walzenstrarseii  (darunter  zwei  grofsen  Blm*k- 
strafsen). 

Auf  letzterem  werden  Schienen,  Schwellen, 
liUschen  und  alles  andere  vorkonmiende  Eisen- 
bahninaieriul,  ferner  Träger  bis  zu  .5.5o  m Höhe, 
u-  Eisen,  L-  Eisen  und  alle  aiideriMi  voi kommen- 
den Foniieisen,  Ptiiversalflucheisuu  und  Bleclie 
bis  zu  7.50  bezw'.  IHOO  nim  Breite,  .Stabeij-eii 
.aller  Art  und  Walzdraht  berge'stellt. 

Das  Kalkwerk  Büsbach  liefert  aus  vier  Kalk* 
brennöfen  und  einem  7 lia  umfassenden  Kalk- 
stcinbrncli  arbelfstUglicIi  L5o  t gehraniiteii  Kalk 
für  da«  Tlnnnaswerk. 

Die  Hucliofenanlago  zn  Esch  umfafst  auf 
ha  Griindbe.sitz  .5  grofse  Hochöfen  mit  einer 
LeistiingsfähigkHlt  von  jälirlieli  300  0tKJt  Thoiiias- 
roheiseii.  Dieselbe  ist  ausgerüstet  mit  acht  (ie- 
blUsemaschinoii  von  830t)  P.  S.,  daruntei  zwei  Gas- 
gebläseimischineti  mit  zusammen  I2nu  P.  S.  Die 
Zahl  der  beschäftigten  .Arbeiter  betrng  am  30.  Juni 
191)0  auf  sämmtlielien  Werken  .52.52  Mann.  Zu 
erwähnen  sind  noch  die  unifaHsetiden  Wohlfahrts- 
einriehtuiigen,  zu  denen  der  Verein  im  Jahre 
1899/1900  «her  370000  heisteiierie. 

Vo!‘genihrt  werden  aiifser  Koheisenproi»en 
Fertigfabrieate  aller  Art  von  Rothe  Erde,  wie 
Fonneisen,  Stabeisen,  rniversaleisen  u.  s.  W'.  in 
Profilabschnitten  sowie  in  Vei  Wendung  beim  Hoeh- 
bau : ferner  Eiseiibabimiateiial  in  .Abschnitten 
und  Znsuminenstelitiiigen,  Prefstheilo  insbesondere 
zum  Waggonbau,  Draht,  llalldabricate  aller  Art 
vou  Erzeugnissen  in  Draht-  und  Feinblechen. 
Ein  instructives  Modell,  den  geologiscbeii  Bau 
des  dem  V'erein  geliörigeii  (irubengebiefs  dar- 
stellend, sowie  die  Wandpläiie  der  Eisen-  und 
Stalilweike  zu  Rothe  Erde  und  der  Ilocliofeii- 
anlagen  zu  Esch  dienen  (iazu,  dem  Beschauer 
die  Bedeutung  der  Werke  vor  .Augen  zn  führen. 

Zum  Schlnfs  sei  in  dieser  .Ahtheilung  noch  der 
Verband  deutscher  Drahtstiftfabricanieii 
erwähnt,  welcher  in  Koje  50  seine  Erzeugiiisse 
in  äufserst  geschmackvoller  Anordnung  vorfiilm. 
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Die  io  Gruppe  II  gleichfalls  vertretene 

Collectiv-Ausstellung  des  Siegerlandes  und 
benachbarter  Bezirke 

umfafst  die  Bergwerks*  und  Hüttenindustrie  der 
Beigreviere  Siegen,  Bürbach,  Müsen,  Daaden- 
Kirchen,  das  frühere  Kevicr  Hamm  sowie  »len 
südlichen  Tbeil  der  Reviere  OIpo-Arnsl)erg  und 
Bribm. 

Es  mufs  als  selir  einsichtsvoll  von  den 
Siegcrländer  Industriellen  bezeichnet  werden,  dafs 
sie  sich  zuin  Zwecke  einer  würdigen  Vertretung 
ihrer  gemeinsamen  Interessen  zusanimengeschlossen 
und,  wie  gleich  vorausgeschickt  sei,  eine  höchst 
wirkungsvolle  Sammel- Ausstellung  veranstaltet 
haben,  durch  die  sie  den  Nachweis  liefern, 
dafs  heule  noch  die  in  den  Bergen  des  Slcger- 
landes  vorhandenen  Schätze  an  ELsensleincn  und 
anderen  Erzen  die  Grundlagen  für  einen  ge* 
sunden  Bergbau  und  eine  lebensfähige  Eisen- 
industrie sind.  Der  unter  dem  Vorsitz  von 
(lommerzienrath  Ernst  Klein  in  Dahlimich  mit 
der  l>ewährten  Geschäftsführung  des  Abgeordneten 
Heinrich  Macco  gebildete  Orlsausscbufs  bat  es 
verstanden,  eine  ebenso  übersicldlicbe  wde  wirkungs- 
volle Schaustellung  zu  bieten,  deren  Studium 
durch  einen  vorzüglich  ausgearheiteten  und  vom 
historischen  Gesichtspunkt  interesHnnten  Katalog  ; 
sehr  erleiclderl  wird. 

Der  Siegerländer  Bergbau  ist  durch  eine  lieber 
sicblskarte  der  Hauptgangzüge  des  Siegerlandi^ 
im  Mafsstabe  von  1 : lOUOO  von  Markscheider 
Eranz  in  Siegen,  sowie  durch  die  Sjiecialkarteii 
einiger  Hauplgangzügc  in  vorzüglicher  Weise  ver- 
treten. Die  GpuIm?  „Zufällig  Glück*  bei  Herdorf 
.stellt  ein  Glasmodell  ini  Mafsstabe  von  I ; 5ÜU  . 
aus,  das  den  Abbau  und  Verlauf  der  beiden  dort  i 
in  AngrdT  genommenen  Gänge  bis  zur  bSü  m 
Suhle  höchst  anschaulich  wiedergiebt  und  in  einen 
auchdeniLaienverslätidliclicn  Weise  die  wecb.seladen 
Lagerungsverhällnisse  in  den  verscbie<(enen  'l'eufen 
zur  Anscliauung  bringt.  In  gleicher  instructiver 
Weise  zeigt  die  Zeche  Eisenzecherzug  in 
Eiserfeld  in  plastischer  Darstellung  den  Gangzug 


in  einem  in  Holz  geschnitzten  Modell  im  Mafs- 
stabe  von  1 : 800.  Es  ist  auch  dies  eine  Arbeit, 
die  den  Beamten  der  Zechen,  von  denen  die  Aus- 
führung selbst  stammt,  alle  Ehre  macht.  Die 
beiden  Gewerkschaften  Sicilia  und  Stegena  zu 
Meggen  zeigen  Modelle  der  dortigen  Schwofelkies- 
und  Schwerspalhlager.  Die  GewerkschaB  Storch 
und  Schöneberg  bringt  Bilder  ihrer  Aufbereitung 
uikI  zeigt  die  Productc  der  vcrscliiedencn  Stadien. 
Alle  diese  Darstellungen  werden  durch  eine  prächtige 
Auswahl  von  Erz-  und  Gangstufen  des  Siegerlandes, 
welche  die  ßergscluile  in  Siegen  ausslelll, 
durch  eine  Sammelausslellung  aus  dem  Bergrevier 
Müsen  von  allen  dort  vorkominenden  Mineralien 
und  Gangslücken,  sowie  durch  Zeichnungen  und 
Glaskrystallinodeile  von  F.  Thomas  in  .Siegen  in 
willkommener  Weise  ergänzt. 

Ehe  wir  zu  den  Ausstellungsohjecten  der  Hoch- 
ofenindustrie  übergehen,  seien  hier  einige  all- 
gemeine Bemerkungen  über  den  gegenwärtigen 
Umfang  denselben  eingeschaltet.  Die  Hochofen- 
industrie  des  Siegerlandes  arbeitet  auf  12 1 be- 
stehenden Werken  mit  33  Hochöfen  von  sehr 
ver.schie<lcner  Gröfse.  Es.  werden  Jährlich  6-  bis 
700  000  I Roheisen  erhlasen.  Die  Entwicklung 
der  Erzeugung  und  der  Preise  ist  in  der  Berg- 
werk.sablhcilung  der  .Siegerländer  Ausstellung  durch 
eine  statististdie  Karte  vorgeführt.  Die  häutig 
angewandte  Bezeichnung  , Siegerländer  Roheisen* 
hat  insofern  eine  gewisse  Berechtigung,  als  l>e' 
kanntlich  von  den  dortigen  Hütten  neben  den 
auch  anderswo  liergestellten  Sorten  mancherlei 
Roheisen-Marken  erliiasen  werden,  die  man  als 
Specialmarkcn'  bezeichnen  darf.  Die  Grundlage 
für  diese  Specialitälen  bilden  die  hier  vurkommenden 
Eisenglanze,  Spath-  und  HrauneLsensteine.  Da 
dieselben  sich  durch  einen  hohen  Mangan-  und 
geringen  Phosphorgehalt  auszeichnen,  so  zeigt 
auch  im  allgemeinen  das  aus  ihnen  erhlasene 
Roheisen  die  ilieser  chemisclien  Zusammensetzung 
enlsprtHÜicmlen  geschätzten  Eigenschaften.  Je 
nach  der  Gatlirung  der  Erze  und  Je  nach  dem 
warmen  oder  kalten  Ofengange  fallen  im  Sieger- 
lande  die  folgenden  Roheisensorten: 


Sorte 

Chemische  Zusaiumcosetsang 

4ikrileh« 
Ib  TOBBea 

KohifD«(oir 

i’hoapfaor 

•• 

Kapfer  Silli-Ivm 

M»dc«o 

*• 

Sehwprel 

Pathleleiscn  

2-a 

,0,2  -0,8 

0,1 -^0,8  0..8-0.Ö 

1 2-  « 

0,01  0,04 

220000 

Stahleisen 

H,5 

0,08 

0,1 -0,8  0,8 

! 4—  8 

i 0,01 

140000 

Spiegelrisen 

1-5 

1 0,00-0,1 

0,2  -0,8  i 0,3— 0,5 

! «—,80 

; 0,01 

160000 

BrasemereiHen 

8-4 

1 0,07 

- ! 2-4 

4-  6 

1 0,01 

30Ü00 

(iiefsereieiscQ 

4-4,5 

1 0,2  —0,4 

— 2—3 

0,8  - 1 

0,02—0,03 

80  000 

Holzkolilenoisen 

S— 1 

1 0,2 

- i i-a 

0,3  «0,5 

1 

etwa  2 000 

Zur  Darstellung  der  ehemaligen  und  heutigen  stein  hergeslellten  Fütterung;  er  ist  mit  einem  noch 
Verhältnisse  der  HiMthofenindnstrie  im  Siegerlande  aus  jener  Zeit  geretteten  Dusenslock  versehen  und 
sind  zwei  Hälften  eines  H<H-}iorenges(ells  in  natür-  zeigt  die  damals  übliche  offene  Brust  für  den  Abzug 
lieber  Gröfse  gewählt.  Auf  der  einen  Seite  .sehen  der  Schlacke.  Der  offenen  Seile  dieses  Modells 

wir  einen  alten  Holzkohlenofcn  mit  meterdickem  gegenüber  befindet  sich  als  Gegenstück  die  Hälfte 
Rauhgemäuer  und  einer\  aus  natürlichem  Sand-  | eines  modernen  Huchofengestells,  zu  weichem  die 
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Firmen  L.  Koch,  SieghüUc  bei  Siegen,  Dangn 
und  Dienentlial  und  die  Vereinigten  Grotsalmeroder 
Thonwerke,  Acl.-Ges.,  al:j  Lieferanten  für  die  Eisen- 
constriKiion  Armaturen,  bezw.  feuerfestes  Material 
eingelreten  sind.  In  interessanter  Weise  wird  diese 
Ausstettung  vervollständigt  durch  die  Zek-lmungen 
von  zwei  rheinisch  - westfalischen  Kokshochöfen, 
welche  Civilingenieur  Fritz  W.  Lürmann  in 
Osnabrück  gleich  nebenan  ausstellt.  Lürmann,  der 
hochgeschätzte  Mitarbeiter  dieser  Zeitschrift,  hat 
im  Jahre  18f>6f67  die  in  vielen,  namentlich  aus- 
ländischen Kreisen  nicht  entsprechend  gewiiidigte, 
aber  hoch  bedeutsame  Erfindung  der  Einrichtung 
der  geschlossenen  Brust  durch  Anwendung  der  ' 
Lürmannschen  Schlackenform  gemacht;  es  giebt 
keinen  Hochofen  mehr,  der  diese  SclilBckenh)nn 
nicht  eingeführt  hat,  uml  nur  durch  diese  Ein- 
führung sitid  die  grnfsen  Productionen  der  heutigen 
Zeit  ermöglicht  worden.  Lürmann  zeigt  durch  die 
genannten  Zeichnungen  den  Unterschied  zwischen 
einem  Hochofen  des  Jahres  IK52  mit  ofTcner  Brust 
und  einem  modernen  Hochofen  des  Jahres  1902, 
bei  dem  die  Brust  geschlossen  und  Lürmanns 
Schiackenfurm  angewandt  ist.  Eine  dritte  Zeiclinung 
stellt  den  gleichfalls  nach  den  Plänen  von  Lürmann 
in  den  Jahren  1H98]99  erbauten  gröfsten  Holz- 
kohlenhochofen der  Welt  dar,  über  den  wir  bereits 
früher  bericlüel  haben.*  Bei  <len  beiden  Modellen 
des  Sicgerlandcs,  die  sehr  instructiv  sind,  ist  durch 
Würfel  von  der  heutigen  und  damaligen  stünd- 
lichen Production  entsprechender  Gröfse  der  un- 
geheuere Fortschritt  gekennzeichnet.  Eine  inmitten 
der  Ausstellung  aufgeslellle  Säule  zeigt  das  Ver- 
häilnifs  der  verwemleten  liohmaterialien : Ei.senei*z, 
Kalkstein  und  BrennslofT  zum  erzeugten  Holieisen; 
an  Stelle  des  früher  iin  Sicgerland  fast  ausschliefslich 
erblasenen  Piiddelrohei.'^ens  ist  zum  grofsen  Theit  das 
von  den  Martiowerken  sehr  begehrte  manganhalligc 
Stahleisen  sowie  auch  Giefseieiroheisen  getreten. 

Aus  der  Ausstellung  der  Puddel-,  Walz-,  Hammer* 
und  Stahlwerke  ist  ersichtlich,  dafs  aueli  auf  diesem 
Gebiete  da.s  Sicgerland  die  Fortschrille  der  Zeit 
in  au.sgiebigem  Mafse  ausgeiiutzt  hat.  Siemens- 
Martiii  Flufseisen  wird  dort  zur  Zeit  in  vier  Siorncn.s- 
Martinstahlw'erkcn  mit  13  Martinöfen  hergestellt. 
Davon  erzeugen  drei  hauptsächlich  weiches  Material, 
entsprechend  den  Beilürfnissun  der  hiesigen  Blech-  ^ 
und  Handelscisenwalzwerke,  wäiirend  das  vierte  sich  > 
vorzugsweise  in  Verbindung  mit  einer  mechanischen 
Werkslätte  auf  Herstellung  von  eigcnllichtm  Slalil 
für  Eisenbahnmaterial  (Bandagen,  Radsätze  u.  s.  w.) 
sowie  für  schwere  Schmiedestücke  und  Farongufs 
eingerichtet  hat.  Das  Fa.ssung.svcrmögen  der  Oefen 
beträgt  12 — 25  t Einsatzmaterial,  die  Beschickung 
der  mit  maschinetleo  Vorrichtungen  modernster  Art 
arbeitenden  Oefen  besteht  nel>en  Schrott  aus  durch- 
schnittlich 35 — 45®/o  Hoheisen. 

Die  Schweifseiseuindustrie,  die  im  Siegerland 
hekanntermafsen  früher  in  höchster  Blülhe  stand 
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infolge  des  Umstandes,  dafs  das  dortige  Roheisen 
sich  zum  Verpuddeln  ausgezeichnet  eignet,  hat  Schritt 
für  Schrill  dem  Flufseisen  weichen  müssen,  und 
während  z.  B.  die  FlufseMsenblech- Production  im 
Jahre  1900  auf  187000  t gestiegen  war,  betrug 
I die  Schweifseisenblech -Erzeugung  gleichzeitig  nur 
* ncKÜi  etwas  über  3000  t;  besser  hat  sich  die  Schweifs- 
Luppen-Erzeugung  gehalten,  welche  in  dem  ge- 
nannten Jahr  noch  53000  l betrug. 

Eine  für  d<‘n  Fachmann  interessante  Sammlung 
bilden  die  vom  Berg-  und  Hüttenmännischen  V'erein 
zu  Siegen  ausgestellten  Proben  und  Ergebnisse  aus 
Untersuchungen  derKönigl.  mechanisch-technischen 
Versuchsanstalt  über  das  Rosten  von  Schweifs- 
eisen und  Flufseisen.  Die  Versuchsergebnissc 
sind  durch  6 Blatt  Schaulinien  dargestellt ; sic  zeigen : 

I.  Den  Verlauf  der  Gewichtsabnahme:  1.  bei 
rohen  Feinblechen,  2.  bei  verzinkten  Feinblechen, 
3.  hei  verkupferten  Feinblechen. 

II.  Die  Veränderung  der  Biegbarkeit  roher 
Feinbleche. 

III.  Die  V'erämleriiiig  der  Zugfesligkeit  roher 
Feinbleche. 

IV.  Den  Vergleich  zwischen  den  Gewichls- 
ahnahmen  der  rohen,  gestrichenen,  veninkten 
und  verkupferten  Bleche  nach  etwa  zweijähriger 
Versuchsdauer  l>ei  Einwirkung  von  trockener  Luft, 
Witterung,  Mecrw'asscr,  Hochofenga.sen,  Rauch- 
gasen und  GrulHMiwasser.  Die  ausgestellten 
Probenresle  entstammen  der  Versuchsreilie  hei 
Einwirkung  von  Meerwasser.  Die  Pr<jhen  waren 
hierbei  auL  .*nbords  an  versrliiedenen  Schiffen 
befestigt.  Der  Zustand  der  Proben  zeigt  die 
heftigen,  das  Eisen  zerstörenden  Wirkungen  des 
Meerwassers.  Der  Bericht  über  die  Versuch.?- 
ergehnis.se  wird  in  den  Mitlheilungen  aus  den 
Königlichen  technischen  Versuchsanstalten  ver- 
ufTcntlirhl  werden. 

Im  Ans<‘blufs  an  dsu»  Kesullal  dieser  Unter- 
suclmngeti  sind  zwei  Blechslücke  aus  Dampf- 
kesseln der  Kaliwerke  in  Ascherslcben  ausgestellt, 
welche  charakteristische  Beispiele  über  das  Ver- 
hallen von  Schweifseisen  und  Siemens  - Martin  • 
Flufseisen  unter  gleiclien  Verhältnissen  an  Flamm- 
rohrkesseln gaben.  Die  Flammrohre  der  Kessel, 
ursprünglich  ganz  aus  Schweifselsen  hergeslellt, 
wurden  vor  mehreren  Jahren  einer  Reparatur 
unliTzogen  uml  hierbei  einzelne  Scliüsse  durch 
Flufseisen  ersetzt,  Nun  zeigt  sich,  dafs  die  alten 
Schwcifsciscnschüssc  fast  ganz  unversehrt  sind, 
während  die  jüngeren  Schüsse  mit  Flufseisen 
bereits  stark  verrostet  sind.  Aufserdem  sind 
die  Nieten  an  den  scliweifseisernen  Schüssen  stark 
verrostet,  dagegen  an  den  flufseisernen  Schüssen 
verhältnirsniäfsig  gut  erhalten.  Der  Kesselstein 
haftete  an  den  Schweifseisenhlcchcn  fest,  au  den 
Fliifseisenschüssen  lagerte  er  sich  in  blättrigem 
I Zustande  ab. 

Das  Haupt  fahricat,  das  das  Siegerland  von  je 
hergestellt  hat  und  auch  heule  noch  herstellt,  ist 
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Kiinhlwli.  Die  Actiengesellwhafl  CharlolUn- 
hnltc,  welclie  iin  Jahre  1!M)0  ein  Stalilwerk  er* 
riHileU*.  zeiffl  aufli  Srlimiedeslücke  aller  Arl 
sowie  gewalzle  Handagen  und  Ha<lsälze.  Kine 
gidfsere  Anzahl  von  Walzwerken  zeißen  ihre  ver- 
sehiedenariißeii  Walz|»ro«lurk‘;  die  (Jeisweider 
Kisenwcrke  zeiehnen  sieh  dariiiiler  diireh  die 
Ciüle  ihrer  Slanzblecho  aus. 

(janz  hervorragend  sind  die  Walzengiefsereien 
verlrelen,  die  ihre  IVodiiete  Irnlz  deren  (Jewichtig- 
keil  naeli  den  enirernlcsleii  Gepenilen  hin  ver- 
s<‘mlen.  Die  Bedeitliiiig  dieses  Induslriezweiges 
kommt  dadurch  zum  Ausdruck,  dafs  im  Jahre  IkOO 
von  den  acht  Walzengiefsercien  des  Bezirks  i.5000  | 
Walzen  im  Werlhe  von  'd  Millinncn  Mark  herge- 
stellt wurden.  Die  Finna  (luslav  Goiitermann 
in  Siegen  zeigt  u.  a.  eine  Blechwalzc  in  leicht 
ahge.schrerktein  (a)(|uillengufs  von  i m Balleie 
länge  hei  1 m Durchmesser,  Karl  Burh  in 
Weidenau  mehrere  Blech-,  Hart-  und  Weichwalzen, 
Hermann  Irle  Hartgiirs-Folirwalzen,  namentiidi 
hir  Bandeisen  sowie  auch  für  feine  Metalle  und 
zur  Kaltwalzerci.  Die  Walzcugiefserei  vormals 
Kölsch  & (40.  führt  eine  Harlgufs- Blechwalze 
von  1100  mm  Ballendurchmesser  hei  \ rn  Bullen- 


während Kmil  Feiper.s  A*  Co.  in  Siegen  seine  nach 
eigenem  I*aleiil  Ijergeslellten  Harlgurs-  und  anderen 
Walzen  und  Fng.  Aclieiihach  sei.  Sühne 
in  Buschhiitleri  ihre  Harlgufswalzen  sowie 
Spiefs  & Cü.  drei  Hurt-  und  Warmwalzen  in 
verschiedenen  Cröfsen  und  zu  verschiedenen  Zwecken 
aussU  ihm.  Kin  besonderes  Interesse  bietet  das 
im  Anschlufs  an  die  vorstehend  hes<‘hrieheiie 
ColUrlivausjilellung  von  dem  Techiii.sehen  Con* 
.'itnietionshiireau  Hcinricli  Macro  in  Siegen,  dem 
Iteneralverlreler  der  Firma  Adolf  Bleichert  A Co- 
III  l.eip/,ig-(Johhs  vorgeführle  betriebsfähige  .Modell 
einer  Seilbahn  mit  selhstlhätiger  Curvcnuniführung 
sowie  selhstthätiger  Fntlcerung  der  Wagenkasten. 
Ferner  das  Modell  eines  iiWilhahnwagens  mit 
selbhUliätiger  Auskupplung  und  dem  patentirlen 
Kupplungsapparat  «Automat**,  welcher  es  ermög- 


licht, mit  Sicherheit  Steigungen  von  1 ; 1 zu 
überwinden.* 

Neben  der  Sammel-Aiisslellung  ist  die  Sieger* 
länder  Maschinenfabricalion  auf  der  Düsseldorfer 
Ausstellung  in  anderen  Abtheilungen  noch  in 
glänzender  Weise  durch  die  Schaustellungen  der 
Maschinenfabrik  Dahlbruch  vorm.  Gcbr.  Klein 
und  in  der  Siegener  Maschinenbau- A nstalt 
vorm.  H-  Ä A.  Oechelhäuser  verlrelen,  aufserdem 
haben  in  besonderen  Pavillons  noch  einige  Firmen 
in  bemerkenswertber  Weise  ausgestellt.  Zwischen 
dem  Südende  der  llauplindu>trieba)le  und  dem 
Khein  bogt  der  t^avillon  der  Siegen-Lolhringer 
Werke  vorm.  H.  Fölzer  Söhne,  welche  ein  sehr 
soi'gfaltig  durchgeführtes  Modell  einer  Hochofen- 
anlage mit  Windei'hilzern,  Heinigungsanlage,  Koks- 
öfen, Aufzug  u.  s.  w.  darstellen;  das  Werk  zeigt 
dadurch,  dafs  die  Liehu'ung  der  Eisenennstruclionen 
und  Bleciiarbeitcn  für  Hoi-höfcn  und  Nebenapparate 
I eine  Specialiiät  desselben  ist.  Aufserdem  bedeuten 
ein  paar  Walzen,  dafs  das  in  Siegen  selbst 
domicilirte  Werk  der  Firma  die  alte  Specialität 
der  Fabricalion  von  Walzen  nach  wie  vor  be- 
treibt. ln  einem  mehr  dem  Rheiniifer  zu  ge- 
legenen Pavillon  zeigt  die  in  Creuzthal  ansässige 
Firma  Eichener  Walzwerk  und  Vemnkerei  an 
einem  von  ihm  selbst  ausgcfiihrlen  Gebäude  aus 
transportablen  Eisen-  und  verzinkten  Wellblechen 
seine  verzinkten  und  verbleiten  Wellbleche,  sowie 
Eiscnconstruclionender  verschiedensten  Art.  während 
die  .Siegener  Verzinkerei  Actien-Gesellschafl 
durch  einen  ähnlichen,  südlich  der  Maschinenhalle 
gelegenen  Bau  verlrelen  ist,  in  welchem  Eis- 
fahrication  betrieben  wird.  Niclit  unerwähnt  bleibe 
zum  Schlufs,  dafs  die  Ausstellung,  die  dem  unter 
anerkannt  schwierigen  Verhältnissen  arbeitenden 
Gebirgsland  hohe  Ehre  macht,  zugleich  von  dem 
Gemeinsimi  seiner  Bewohner  Zeugnifs  ablegt, 
prächtigen  künstlerisciien  Schmuck  durch  die 
überlebensgrofsen  Figuren  eines  Berg-  und  eines 
Hüttenmannes  erhalten  hat. 

• .Stahl  und  Eimh“  \r.  9 S,  531. 


ZiiHclirifteii  an  die  Kcdaetioii. 

(Kflr  liiv  uottr  diM«r  Riihnk  »r«cbein«nd»u  Artik«)  t)b«rnimml  die  Redecliuri  keim-  V«rentwortunK  I 


Verwendung  der  Hochofengase  zur  Krafterzeugung  in  Gasmaschinen. 


Vor  «h-r  „In.stitution  of  Civil-Eiiginci-rs**  hitdt 
Btyan  Donkin*  am  17.  Dcct-mbur  IIKH  einen 
Vorfraj;  üh*  r das  in  di  r 1 h-ln-r.Hrhrift  angegebene 
TlM-ma.  Der  Vortraueiide  theilte  /nnärhsi  über  die 
U»-M-hi«*hlv  der  Hi  nul/nng  «h  r Hochofengase  Aus- 

* Herr  Don  kin  ist  leider  am  8.  Mürz  11W2 

ge.storben. 


Züge  aus  allen  Vorträgen  mit,  welche  jedem  Le.^er 
von  .Stahl  und  Eisen**  dadurch  bekannt  geworden 
sind,  dafs  sie  in  dieser  ZeiUchrift  zum  Abdruck 
gelangt  sind,  wie  sie  auch  in  der  ,,Zeitschrift  des 
Vereins  deutscher  Ingenieur©**  Aufnahme  gefunden 
haben.  Der  Vortragende  hat  dem  Inhalte  dieser 
Vorträge  nichts  hinziigefOgt,  aber  seinen  Zu- 
hörern diesen  Inhalt  dadurch  begreiflicher  zu 
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marlien  ßesufht,  dÄf«  er  MafHt*,  G<*wiohte,  Tem- 
peraturen und  Wärmeeinheiten  in  die  in  England 
allein  noch  gebräuchlichen  Einheiten  umgerechnet 
hat.  Leider  aber  beherrscht  er  die  deutsche 
Sprache  nifht  in  dem  Mafse,  wie  das  zur  Wit-der« 
gäbe  der  g«‘nannten  Vorträge  erf<»rderlirh  gewesen 
wäre.  So  hat  Dunkin  den  Ausdruck  „Schwierig- 
keiten**. welche  sich  ursprünglich  <ier  Benutzung 
der  HochofengaHe  in  Gasmaschinen  entgingen- 
stellten,  mit  dem  Ausdruck  „Disadvantages**  über- 
-seUt.  Der  Vortragende  bringt  über  die  ver- 
.Hchiedenen  Arten  der  Hochofen  • Ga.sinascliinen 
die  ihm  bekannt  und  verständlich  gewordenen 
Unterachiodo  dersrdben. 

Aus  der  dein  Vortrage  folgenden  Besprechung 
ergiebt  sich,  dafs  es  immer  noch  Leute  giebt, 
welche  nur  von  Koks,  Erz  und  Kalk  als  Btaiib  in 
den  Gasen  sprechen.  Es  ist  unbegreiflich,  wie 
schwor  es  wird,  die  Rnpfe  selbst  von  Fachleuten 
von  einmal  gefafsten  verkehrten  Vorstellungen 
und  Ansichten  zu  befreien  Dafs  dio  den  Ma- 
schinen zugefülirten  Gas«  relbstverständlich  von 
den  aus  dem  oberen  Thcile  des  Hochofens  unver- 
ändert abgeführten  Beschickungsbestandtheilen 
befreit  sind,  ist  schon  zu  oft  und  auslührÜch  ho- 
schrieben,  um  das  zu  wiinlerholen.  Immer  aber 
wird  trotzdem  wieder  in  Vorträgen  und  Aufsätzen 
über  die  Benutzung  der  Hochofengase  in  Gas- 
maschinen darauf  hingewiesen,  dafs  der  aus  diesen 
Materialien  bestellende  Btaub  einer  Maschine 
schädlich  sein  niQfste.  Einer  der  Sprecher  über 
den  Donkinschen  V'ortrag  wies  sogar  darauf  hin» 
dafs  Eisenoxyd,  also  auch  der  (.'Uinberland-Hämatit, 
als  Schmier-  und  Folirmittel  für  die  Cylinder 
dienen  würde.  * 

Dr.  J.  H.  T.  Tudsbery,  der  Secretär  der 
„Institution  of  Civil-Engineers“  in  London,  hatte 
die  Güte,  mir  mit  Brief  vom  22.  Odober 
einen  Vorabdruck  des  obengenannten  Vortrages 
zuzusemieii.  Er  gab  mir  anheim,  ilim  bis  zum 
12.  November  1901  meine  Bemerkungen  zu  d«m 
Inhalto  dieses  Voral>diucke8  Diilzuibeilen.  In 
einem  eingeschriebenen,  längeren  Briefe  vom 
28.  Odober  1901  sandte  ich  diese  meine  Be- 
merkungen.  Dr.  Tudsbery  tlieilte  mir  darauf  mit, 
dafs  Donkin  es  abgolohnt  habe,  alle  von  mir  ge- 
machten Bemerkungen  in  seinen  Vortrag  auf- 
zunehraen,  einen  Theil  deshalb  nur  als  eine 
„(  orrespondonz“  zu  dem  Vortrage  bringen  würde. 
Nun  ging  mir  am  22.  Mai  1902  ein  Sonderabdruck 
des  am  17.  December  1901  von  Donkin  in  der 
„Institution  of  Civil  - Eogineers“  gehaltenen  Vor- 

* It  was  well  known  that  haematito  ore  was 
on«  of  the  best  poüsbing  niatcrials  that  could  be 
obtaioed,  and  it  was  quite  possible  that  a large 

portion  of  the  dust  acted  as  a lubricator  in  the 
cylinders.  and  to  some  extunt  mitigated  the  dVuet 
of  the  coarser  particles  of  the  dust,  uven  wlien 
the  gases  were  not  uleaned. 


i träges  zu.  in  welchem  die  ganze  Mittheilung  von 
mir  unter  „rorrespondenz“  auf  2’/*  Zeilen  he- 
' schränkt  ist,  welche  lauten : „Herr  Fritz  W.  Lürinann 
. bemerkte,  dafs  er  im  .Tabre  1886  die  Atifnu'rksam- 
' keit  auf  die  Vortheiie  des  Gebrauchs  der  Hch'Ii- 
j ofengase  in  Gasmaschiiien  gelenkt  habe.**  In  dem 
I SoiKlerabdrucko  des  Donkinschen  Vortrages  heifst 
{ es  nun  auf  Seite  H:  „Herr  Lünmiiin  zweifelte 
I an  der  M^iglichkeit  d«r  Verwen‘lung  der  Hoch- 
I ofeiigase  in  Gasmascbiiieii  wi>gen  des  in  ihnen 
enthaltenen  Staubes,  ihrer  hohen  Temperatur,  der 
Schwankungen  in  ZiisarnmeiiHelzung  und  Druck, 
und  des  geringen  Heizwertbus,  doeb  bat  er  seit- 
dem seine  Ansichten  wesentlich  geändert.**  Dieser 
Ausspruch  wild  gestützt  auf  „Stahl  und  Eisen** 
1898,  B.and  1,  8.  2ö0.  In  meinem  hier  angezogenon 
, Viirtrage  — der  übrigens  nicht  mit  Seite  2.ä0, 
; sondern  auf  Seite  247  heginnt  — aber  ist  von 
. „zweifeln**  keine  Spur  zu  linden.  Es  heilst  dort 
vielmehr  auf  Seit«  247:  „Ihr  Vorstand  hat  mir 
; den  ehrenvollen  Auftrag  ertheilt , Ihnen  über 
I die  für  das  Kisenhüttenwesen  so  wichtige  Frage 
I der  Verwendung  der  Hochofengase  zur  unmittei- 
{ baren  Krafterzeugung  zu  berichten.  Diese  Frage, 
I welche  Ihnen  Allen  nicht  mehr  nuu  ist,  wurde 
jedocli  noch  wenig  gefördert,  indem  bis  jetzt  nur 
‘ einige  kleinere  V'ersuchsma^chineii  ii«>fcn,  nit'ht 
aber  .sclioti  eine  der  geplanten  grftfseren  Gns- 
j maschinell  daiierntl  im  Betriebe  gew'esen  ist.  Als 
' Berichtorslalter  habe  ich  die  rttlchi,  sowohl  auf 
der  einen  Beite  dio  Wichtigkeit  und  Vortheile 
«lieser  neuen  Verwendung  der  Hoohotengase,  als 
auf  der  andern  Seite  auch  dio  Schwierigkeiten 
aufzuzählon,  welche  sieh  dieser  Verwendung  i'nt- 
I gegenstellen.  V'on  einzelnen  technischen  Zeit- 
schriften sind  f.abeIhafU*  Bt?richto  Über  die  V'or- 
thoilo  der  \'erw€*ndnng  der  HochofengaHe  in  Gas- 
maschinen geschrieben,  w'elche  so  weit  geben, 
dafs  sie  einen  Gewinn  von  14^#  auf  1 Tonne  Hob- 
eisen  in  Aussicht  stellen.  Dio  VVichtigkidt  der 
' Verwendung  der  Hocliofungase  in  Ga.sina.scbinen 
brauche  ich  Ilinen  gegenüber  nicht  liorvorzubeben- 
I VV^eiin  diese  Verwendung  durebgeführt  werden 
kann,  würden  die  Dampfkcsseiaiilagen  auf  den 
I Hüttenwerken  fortfallen  und  dio  mit  den  Hoch- 
ofengasen jetzt  zu  entwickelnde  KraUloistung  sich 
I mindestens  verdoppeln.“  Es  heifst  ferner  auf 
I Seite  249:  „Der  V'erwendung  dieser  Gase  stehen 
I jedoch  einige  Schwierigkeiten  entgegen.  Diese 
bestehen : 1.  in  der  wcchs«dnden  Zusaminensctzung 
der  Hoidtofengase ; 2.  in  ihrem  geringen  Gehalt 
I an  brennbaren  Gasen;  3.  in  der  Beimengung  von 
I Staub  sowie  MeUll-  und  anderen  Dämpfen;  4.  in 
ihrem  tiehalt  an  Wasserdampf.“ 

Dadurch,  dafs  ich  auf  diese  Schwierigkeiten 
aufmerk.sam  gemacht  habe,  welche  «ich  der  Ver- 
wendung der  Ilocholengaso  entgegenstellen,  was 
meine  Pflicht  al.s  Berichterstatter  war,  habe  ich 
doch  keineswegs  an  der  V'erwendungsl.ähigkeit 
i der  Hochofengase  in  Gasmaschinen  gezweifelt. 
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Die  Schwierigkeiten,  beMonciers  diejenigen,  welehe 
der  Staub  in  den  Gasen  hervorriift,  sind  jetzt 
allerseits  als  vorhanden,  und  nicht  von  mir  Über« 
trieben  anerkannt.  Meine  Warnung,  die  Ver*  I 
Wendung  der  Hochofengase  in  Gasmaschinen  nicht 
dadurch  vollständig  in  Mifscrodit  zu  bringen,  dafs 
man  die  ungereinigten  Gase  verwendet,  wird  mir 
jetzt  allseitig  als  ein  grofses  Verdienst  angereohnet. 
Ich  hatte  deshalb  durchaus  keine  Veranlassung, 
meine  Meinung  wesentlich  zu  kiidern,  wie  Donkin 
heliauptel,  dafs  ich  das  gethan  habe.  In  d«m  Vor- 
trage von  Donkin  ist  — wie  oben  aufgeführt  — 
aucli  die  hoiio  Temperatur  als  eine  von  mir  her- 
vorgehobene Schwierigkeit  aufgoführt.  Die  ludie 
Temperatur  der  Hochofengase  habe  ich  aber  nie- 
mals als  ScJiwierigkoit  genannt. 

In  dem  Briefwechsel,  welcher  dein  Vorträge  1 
von  Donkin  naohgedruckt  ist,  lieifst  cs  dann  auf  i 
Seite  45:  „Es  konnte  der  Behauptung,  dafs  Herr  j 
Lürmann  im  Jahre  1886  den  Werth  der  Hochofen- 
gase erkannt  hatte,  nicht  viel  Gewicht  heigelegt  i 
werden;  wenigstens  schien  dieser  Herr  nicht  viel 
Werth  in  seine  eigene  Meinung  zu  setzen,  denn 
im  Jahre  1898  hatte  er  sich  der  Idee  ihrer  Brauch- 
barkeit als  Krafter/eugungsqueUc  nachdrücklich 
widersetzt.*'  Dafs  ich  mich  dieser  Idee  „wider-  i 
setzt"  hatte,  das  ist  nach  Obigem  nicht  zutreffend.  ) 
Den  Grund  zu  dieser  unrichtigen  DarsUdlung  finde  I 
ich  in  dom  Bestreben,  einem  Enghinder,  Herrn  I 
Thwaito,  das  Verdienst  zu  erhalten,  dafs  er  die 
erste  Anregung  zu  diesem  Fortschritte  gegeben  ! 
habe.  Das  wird  bewiesen  durch  d«‘n  Satz,  welcher  \ 
tlem  vorstehenden  nach  wenigen  /eilen  folgt  und  ' 
lautet:  , Es  war  gewifs,  dafs  die  erste  Atierkennung  I 
der  Hochofengase  zur  Krafterzeugung  seitens  des  I 
iirn.  Thwaito  erfolgt  w'ar  nn<l  w'elche  bald  nach- 
her von  ihm  veröffentlicht  und  d<>n  Belgiern  und 
Anderen  bekannt  geworden  war."  Die  „Anderen“  I 
das  sind  die  Deutsclien! 

Und  warum  alle  diese  Mühu  und  diese  un- 
richtigen Angaheii?  Nur  weil  ich  mir  erlaubt  ! 
habe,  daran  zu  erinnern,  dafs  ieh  sehen  einige 
.lahre  Vor  Thwaite  den  Gedanken  ausgesprochen 
habe,  dafs  es  nützlich  sei,  Hochofenga.se  in  Gas- 
maschinen zur  Krafterzengung  zu  verwenden. 
Auch  l'hwnite  Seiber  ist  eifrig  bemüht,  sich  <lie 
Priorität  zu  verschaffen;  so  sagte  er  u.  a.:*  ,Dor 
V'^erfasser  dieses  Aufsatzes  (Thwaite)  erkaimto  vor  . 
mehreren  Jahren  als  Ergebnifs  einer  genauen  | 
Untersuchung  über  die  Leistungen  von  Heiz-  , 
materialien,  wulche  in  gewühtiUchon  industriellen 
Operationen  hemilzt  worden,  dafs  es  möglich  sein  ' 
dürfte,  den  mit  fhdiinel/prncessen  verbundenen  * 
Wärmeveriust  und,  intoralia,  mit  Hochofeiiarheit, 
noch  weiter  zu  beschränken,  und  als  Besiiltat  ' 
erfand  und  patentirte  er  im  Mai  1894  die  MethcKle 
der  directen  Benutzung  der  Hochofengase  in  Gas- 


maschinen. In  Verbindung  mit  Hm.  Frank 
L.  Gardner  und  Anderen  hat  der  Verfasser  zahl- 
reiche Erfindungen  entwickelt  und  vervollkommnet, 
welche,  in  ihrem  Zusammenhang,  jeden  Wärme- 
Verlust  im  Hochofenbetriebe  angrui^(g.^  Wenn 
ich  nun  nachwieg,  dafs  diese  Erfindung  keine  Er- 
findung mehr  war,  weil  der  Vorschlag  nicht  mehr 
neu,  sondern  von  mir  schon  1886  veröffentlicht 
war,  so  ist  das  ja  allerdings  nicht  angenehm,  aber 
doch  nicht  zu  ändern.  Diese  vermeintliche  Er- 
findung ist  nun  mit  der  Bezeichnung  „Thwaite- 
Gardncr  blast-furnace  powor  System*  der  Welt 
vorgeführt  worden.  Und  nun  klagt  Thwaite:* 
„Wir  mögen  erfinden,  Neuerungen  machen,  und 
unser  Kapital  in  hahnbreehonden  Arbeiten  wagen, 
aber  der  inteliigento,  und  manchmal  mufs  man 
mit  Bedauern  sagen,  gänzlich  gewissenlose  Coii- 
current,  immer  auf  dein  <|ui  vive,  wird  schleunig^t 
die  Erfindung  der  Neuerung  adoptireii  oder  n uh- 
ahmen,  aber  erst  dann,  nachdem  die  Erfiii  hing  durch 
den  »Britisher«  der  Versuchsproho  unterworfen 
worden  ist.“  Diese  Klage  ist  auf  die  Anwoiulung 
der  Ilochofongaso  zur  unmittelbaren  Krafierzengimg 
in  GasiuAschinen  gemünzt,  und  als  die  Grofsthat. 
der  „Britisher“  mufs  allein  auch  noch  heute  die 
kleine  Versuchsmaschin«  in  Wishaw  gelten. 

Osnabrück,  iiu  Juni  1902- 

Fritz  Lürmann,  Hüifen-Ingenienr. 

• • 

* 

Iin  Ansehluls  an  vorstehende  Zuschrift  er- 
hielten wir  noch  folgende; 

Soiiie  aotea  on  Ihe  paper  of  Mr.  Bryan 
„M oti ve  Power  fro m Blast* F u rnace  G ases“. 

Die  interessante  Bchrift  berücksichtigt  in  so 
ansführlioher  Weise  die  hishur  gemachten  Er- 
fahrungen an  Ifuchofongasrootoren,  dafs  für  den 
mit  der  Materie  vertrauten  Fachmann  nur  wenig 
hinziizufügen  bleibt. 

Was  zunächst  die  Entwicklung  der  Gröfseii- 
verhaUliisse  im  Gasmotorenbau  aiiti*langt,  so 
möchte  ich  bemerken,  dafs  nicht  <lio  Jahre  1895 
bis  19(X)  eine  Vergröfsernng  des  Gasiuolors  von 
10  auf  KKXi  P.8  brachten,  sondern  dafs  schon  iin 
Jahre  1891  in  der  Dessauer  Ceniralstation  ein 
120  pferdiger  Zwillingsmotor  — allerdings  mit 
Leuchtgasspeisung  — zur  Erzeugung  von  elek- 
trischem Lh'ht  in  Botriob  genommen  wurde.  Die 
Cylinder  hatten  BOO  mm  Durchmesser,  760  min 
Hub,  der  Motor  machte  140  Umdrehungen  i.  d. 
MinuU«.  Dafs  di«  Vergröfsorung  der  Cylindcr- 
dimension  kein  rascheres  Tempo  in  dieser  Zeit 
einschlug,  halte  wohl  seinen  Grund  darin,  dafs 
sich  schon  bei  dieser  Cylindorditnuiiston  Früh- 
zündungen zeigten,  die  den  Gang  des  Motors  plötz- 
lich w«'sentlich  verlangs^tmten  und  deren  üble 
Wirkung  nur  durch  Anspritzung  des  Auapuff- 
Ventiltellers  mit  Wasser  im  Innern  des  Ausströra- 
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rohres  beseitigt  wurde.  Die  Ausblaseventile  lagen 
seitlich  am  Cylinder  und  konnten  von  dem  ein- 
gesogenen Luft-  und  Qasstrom  nicht  gekühlt  werden. 
Dafs  Heizgase  mit  geringerem  Heizwertho  »U 
Leuchtgas  weniger  Schwierigkeiten  bezüglich  der 
VorzQndungcn  maclien,  wurde  erst  später  mit  der 
sich  aushreitenden  Anwendung  des  Dowsongases 
erkannt.  Es  lag  auch  keine  Veranlassung  vor,  so- 
lange nur  das  Leuchtgas  in  Betracht  kam,  durch 
Vergröfserung  der  Cylinder-Diniensionen  noch 
gröfsere  Risiken  einzugehoii.  Die  Verwendung 
grüfsurer  Leuchtgasmutoren  konnte  wegen  des 
verhältnirsiD&fsig  hohen  Preises  de.s  Heizstoffos 
nur  in  einzelnen  seltenen  Fällen  für  grosso  Ma- 
schinen in  Betracht  kommen,  nämlich  wo  mau 
als  Besitzer  der  Leuchtgasanstait  in  der  Lago  war, 
den  reinen  Qestohungspreis  für  den  Motureiihetrieh 
in  Ansatz  zu  bringen. 

Mit  der  Erkenntnifs,  dafs  Hoohofengaso  sich 
auch  zum  directun  Betriebe  für  Gasmotoren  ver- 
wenden liefsen,  vergrOfserte  sich  auch  sprungweise 
die  Cyliiideiditnension  mit  dem  rasch  erkannten 
gutmüthigen  Verhalten  dieses  Gases  bei  der  Ver- 
brennung im  Gasmotorencylinder.  Den  grüfsten 
Sprung  hat  die  Societe  Cockerill  gewagt,  welche 
von  200  P.  S.  sofort  auf  000  P.  S.  Leistung  in  einem 
Cylinder  Oberging.  Dio  jetzt  in  einer  grofsen  Anzahl 
ausgefOhrto  Maschine  hat  1300  mm  Cylinderdurch- 

messer,  1400  Hub;  also  Vurliältnifs  , 

’ Durchmesser 

■K  1,08,  was  bisher  im  Gasmaschinenbaii  noch  nicht 
ausgeführt  war.  Nach  mir  gewordenen  Mitthei- 
lungon sollen  sich  in  Dilferdingen  auch  Stdiwierig- 
keiten  bezüglich  des  Dichthaltens  dieser  grofsen 
und  verh&ltnifsmärsig  kurzen  Kolben  gezeigt  Imbeii. 
Das  Dichthalten  soll  dann  durch  eine  reichliche 
Oelung  mit  bestem,  dirkflüssigomCylinderschinierrd 
erreicht  worden  sein. 

Wenn  ich  vor  mehr  als  Jahresfrist  bei  einer 
Unterredung  mit  Mr.  Donkin  betonte,  dafs  ich 
2r>0P.S.  in  einem  Cylinder  {etwa  SoO  mm  Durch- 
messer) derzeit  als  die  MaximnlleiBliing  mit  Hoch- 
ofengas anaah,  so  basirte  meine  damalige  Ansicht 
auf  dem  Grunde,  dafs  genügende  Erfahrungen  im 
Dauerbetriebe  mit  wesentlich  grGfseron  Cylindern 
nicht  Vorlagen  und  die  Schwierigkeiten  des  Dicht- 
lialtens  der  Kolben,  wie  jeder  Gasniaschinonbauer 
wohl  erfahren  hat,  mit  dom  Durchmesser  erheb- 
lich zunehmen.  Der  Hauptgrund  aber,  welcher  bei 
grofsen  I.<€i8tungen  gegen  die  Eincylindennaschine 
spricht,  ist  das  Oberrnäfsig  grofso  Schwungrad- 
gewicht, welches  für  einen  einigermafsen  annehm- 
baren Gloichfürmigkeitsgrad  nothwendig  wird- 
Noch  schlimmer  gestalten  sich  die  Verhältnisse, 
wenn  eine  üOOpferdige  Kincylindermaschine  mit 
Aussetzerrogulirung  (hit  and  miss  motion)  arbeitet. 
Diese  Art  derRegulirungin  Verbindung  mit  geringer 
Tourenzahl  giebt  einen  sounregolmärsigen  Gang,  wie 
man  ihn  in  gewöhnlichen  Betrieben  nicht  zulassen 
würde,  höchstens  bei  dem  Pumpen-  oder  Gebläse- 
XV.rt 


j betrieb.  Da  der  Ausgleich  dieser  Unregelmäfsig- 
I keiten  selbst  durch  Anwendung  schwerer  Schwung- 
; rüder  unausführbar  ist,  weil  man  das  notliige  Ge- 
I wicht  in  «len  Kadern  gar  nicht  unterbringen  kann, 
so  bezeichnete  ich  s.  Zt.  die  Kraftleistung  in  einem 
I Cylinder  mit  250  P.  S.  als  vorläufig  ausreichend. 

' indem  die  von  den  Hüttenleuten  gegebenen  An- 
fragen und  Bestellungen  säinmtlich  für  Wechsel- 
' strombetrieb  lauteten.  Die  verUngten  grCfsteii 
Leistungen  waren  1000  P.  S.  und  der  (»leichförmig- 
keitsgrad  so  hoch,  <lafs  er  mir  mit  mehreren  Cy- 
lindern und  mit  einer  Steuerung  ohne  Aussetzer- 
regulirung  erreichbar  war. 

Aber  auch  für  eine  GebliUemaschine  halte 
I ich  eine  Variatinn  der  Tourenzahl  um  50  V®  fß** 
j wünschenswei  th.  ohne  dafs  die  Gleichförmigkeit  des 
Ganges  zu  sehr  leidet,  weshalb  ich  aui'li  für  einen 
j solchen  Betrieb  dem  Zwiilingsmotor  den  Vorzug 
geben  würde.  Infolge  der  Tieflage  dos  Ausström- 
I Ventils,  welche  unzweifelhaft  günstig  wirkt  für 
j das  Herausblaseii  des  Staubes,  wird  andererseits 
auch  das  Mitnehmen  des  Cylinderschmieröles  sehr 
befördert;  der  Kolben  läuft  trocken,  wenn  nicht 
fortdauernd  reichlich  geschmiert  ist.  Um  eine 
gutoSchmierungzu  sichern,  ist  deshalb  anzustrehon, 
das  Ausströmventil  höher  z.u  legen,  als  die  tiefste 
Mantellinie  des  Cylinders,  was  weiter  die  Forderung 
bringt,  möglichst  reine  Gase  zu  verwenden,  um 
Ans]immlung  von  Staub  im  Cylinder  und  iui  Ven- 
^ tilkopf  möglichst  zu  verhimlern. 

1 Die  in  DilTerdingen  zuerst  praktisch  in  gröfserem 
! Mafsstabe  angewandte  Reinigung  der  Gase  miittds 
Ventilatoren  und  Wasserein.spritzung  ist  ein  un- 
gemein  wichtiger  Fortschritt  in  der  Erlejchterung 
der  Anwendung  der  Hochofengase  für  Motoreii- 
betrieb.  Auf  der  GutebolTnungshütte  in  Ober- 
i hausen,  wo  gegenwärtig  6 Stück  Otto-Motoren  mit 
I zusammen  22(X>  P.  S.  laufen,  wurde  nachtr.äglieh 
diese  neue  Centrifugalreinigiing  eingebaut  mit  dein 
' Erfolge,  dafs  vorher  die  Reinigung  der  Rohrleitung 
j in  längstens  14  Tagen  zu  erfolgen  hatte,  w.ährend 
I nachher  eine  Reinigung  in  Ö Wochen  noch  nicht 
I nöthig  gewesen  wäre. 

Was  dio  Steuerung  anbelangt,  so  sollten  heut- 
zutage, wo  man  die  Mittel  gefunden  hat.  im  regel- 
’ märsigen  Viertact  ohno  Ausfall  von  Zündungen 
hei  geringen  Belastungen  ebenso  ökonomisch  zu 
I arbeiten  wie  mit  Aussetzerreguliniiig.  Motoren 
I mit  einer  solchen  Steuerung  überhaupt  nicht 
; mehr  geliefert  werden.  Dio  modorno  Maschino 
mufs  bei  allen  Belastungen  Luft  und  Gas  in 
! gleichem  Verhältnifs  ansaugen,  bei  geringerer 
I Belastung  also  auch  mit  geringerer  Compression 
j arbüituii.  Die  elektriseho  Zündung  giebt  nach 
' meinen  Erfahrungen  bei  allen  Belastungen  au«- 
j gezeichnete  Resultate,  sowohl  in  Bezug  auf  Gas- 
verbrauch als  auch  auf  Regelniäfsigkeit  des  Ganges. 

Dem  Anlassen  grofser  Maschinen  mit  com- 
, primirter  Luft  anstatt  mit  Benzindämpfen  gebe 
; ich  den  Vorzug.  Sind  nämlich  Ventile  und  Kolben 
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nicht  ^anz  dicht,  whh  i>oi  kalter  Maschine  meistens 
(lor  Fall  iht,  ho  wird  heim  nachfolgenden  Com* 
priiniren  durch  ZurUckdrohcii  des  Kolben«  eiitTheil 
des  GtunengfS  wieder  entweichen,  und  diu  Ladung 
ist  unter  UniHtanden  niclit  mehr  stark  genug,  um 
mit  einer  Zündung  die  Maschine  in  Gang  zu  bringen* 
In  iliesoin  Falle  geht  eine  erlieblicho  Zeit  verloren» 
hiH  diu  VerbrennungsgasH  aus  dein  Cylinder  aus* 
getrieben  sind  und  eine  neue  Ladung  zur  Inbetrieb* 
Heizung  fertig  gemacht  ist.  Mit  Druckluft  ist  man 
dieser  Schwierigkeit  Üi>erhoben  ; genügt  ein  An- 
trieb nicht,  so  giebt  die  selhstthntige  Druckluft* 
Steuerung  m»ch  einen  zweiten  oder  dritten  und 
der  Motor  wird  in  allen  Fallen  mit  der  Sicherheit 
einer  Dampfmaschine  innerlialb  weniger  Minuten 
angelaKsen. 

Darüber,  wie  viele  Cylinder  nnztiwendun  sind, 
kann  luuito  ein  Zweifel  nicht  mehr  best^dien;  be* 
stimmend  Ist  in  erster  Linie  der  Gleichfürroigkeits*  i 
grad,  weicher  verlangt  wird.  Mandeli  es  sich  um 
Drehstrom*  oder  WechaeKstrominaschinen  einer 
grofsen  elektrischiui  CVntrale,  so  wissen  wir  heute, 
dafsein  Farailelschalten  mit  Kincylindermotoren  bei 
directer  Kupplung  unmöglich  und  nur  bei  Riemen*  | 
betrieb,  der  aber  für  sehr  grofse  Leistlingen  nicht 
in  Retracht  kommt,  ausführbar  ist.  Mit  Zwillings* 
viertactmotoreri  kann  man  die  Bedingungen  noch 
eben,  mit  Viereylinderraotoren  dagegen  leicht 
erreichen.  Zwillingsmotoren  laufen  in  Pnnillel- 
schaltung  auf  Friedenshütte  in  Oherschlesien 
und  Viereylindermotoren  im  Eisenwerk  Düddingen. 
Stellt  man  keine  Anforderungen  an  den  Gleichtör- 
migkeitsgrad,  so  wird  man  mit  Eincylindermotoren 
möglichst  grofser  Einheit  auszukomnien  suchen; 
indessen  möchte  ich  hier  aiiadrücküch  hervorhehen, 
dafs  die  AnschaifungH*  und  Betriebskosten  einer 
grofsen  Rincyliiulermaschine  etwa  die  gieiclien  sind, 
wie  bei  einer  Zwei*,  Drei*  oder  Viercyllndermaschine. 
Ein  Vortheil  liefse  sich  wohl  nur  in  der  geringeren 
Anz;thl  bewegter  Theili*  und  Sehmierstellen  linden, 
vielleicht  auch  in  einer  gröfseren  Uebersichtlichkeit 
l»oi  der  Bedienung  gegenüber  der  V'iereylindor- 
roaschiiie.  Eine  Zwillingsmaschine  mit  neben* 
i-inanderliegenden  Cylindern  dürfte  ebenso  leicht 
zu  bedienen  sein  wie  ein  Einoylindermotor  gleicher 
Gröfao.  Nachdem  unzweifelhaft  festgestellt  ist,  dafs 
der  Gasmotoreuhetriedj  durch  seine  Sparsamkeit 
im  Hochofengasverhrauch  gegenüber  der  Dampf* 
maHchine  in  Zukunft  die  ßetriebsninschine  moderner 
und  ökonomisch  arhcdteiider  Hüttenwerke  werden 
wird,  liegt  kaum  noch  eine  dringende  Nothweiidig- 
keil  vor,  weitere  ausgedehnte  Versuche  über  ' 
Gasverbrauch  zu  niuehen.  Einige  Liter  mehr  oder  j 
Weniger  j»ro  eff.  F.  8.  urii)  Stunde  spielen  keine  Rolle,  j 
Viel  wichtiger  ist  für  die  Hüttenwerke  die  Frage,  I 
Welches  System  sich  am  besten  für  angestrengten, 
uminterbrocbenen  Tag*  und  Nachtbetrieb  eignet 
und  welches  System  am  unempfindlichsten  gegen 
die  schweren  Anlorderungen  ist,  welche  der  Hütten* 
betrieb  an  jegliche  Art  von  M.*i8r)iinen  stellt. 


In  Bezug  auf  Oekonomie  und  Preis  sind  die 
bis  heute  zur  Anwendung  gekommenen  Systeme 
Otto,  Oochoihruiscr,  Simplex  und  Körting  wohl  als 
gleichwerlhig  zu  bezeichnen.  Welches  System  von 
dt-n  Hüttenleuten  in  Zukunft  bevorzugt  worden 
wird,  mufs  sich  nach  einem  längeren  Zeitraum  ein- 
gehender Beobachtung  entscheiden.  Da  in  Deutsch- 
land bereits  mehrere  Werke  verschiedene  Systeme 
unter  gleichen  Bedingungen  in  Betrieb  genommen 
haben  hezw.  bald  nehmen,  so  wird  auch  diese  Frage 
ihrer  baldigen  Beantwortung  entgegengehen.  Vor* 
auHsichtlich  wird  sich  aus  allen  bisher  bekannten 
GoiiRtructionen  ein  Typ  für  HlUteiibetrieb  ausbilden, 
welchen  der  Hüttunroann  durch  seine  bereits  ge- 
machten und  noch  zu  machendun  Erfahrungen  mit 
den  heutigen  Ausführungen  selbst  mit  horstelien 
helfen  wird. 

Als  Ergänzung  sei  mitgetheilt,  dafs  in  Hörde 
gegenwärtig  4 Oechelhäusor-Motoren  mit  jo  (MX)  P.  S. 
Leistung  und  1 Otto-Motor  mit  1200  P.S.  arbeiten, 
i Eine  zweite  Otto-Maschine  von  12(X)P.  S.  kommt 
demnächst  noch  zur  Aufstellnng.  Das  Eisenhütten- 
werk Hoesch  in  Dortmund  arbeitet  mit  zwei 
Stück  3C>0pferdigon  Otto-Motoren,  welche  direct 
von  der  Hochofengasleitung  gespeist  worden,  ohne 
ZwisclicnschaUung  eines  Gasbehälters.  Bei  genügi-od 
weiten  und  langen  Rohrleitungen  ist  nach  meinen 
Erfahrungen  die  Zwischonschaliung  eines  Gas- 
behälters überhaupt  unnölhig.  Die  für  jede  Gas* 
Art  Anzuwendende  Compressiim  spielt  eine  wichtige 
Rolle,  hauptsächlich  mit  Rücksicht  auf  Vor* 
zümiungen*  Der  Compressionsraum  soll  eino  mög- 
lichst einfache  Form  und  geringste  Oberfläche  im 
Yerhältnirs  zu  seinem  Volumen  haben,  was  auf  An- 
wendung möglichst  der  Kugelfurm  hinführt.  Bei 
solchergestalt  gewählten  Compressionsräumen, 
diu  einen  guten  thermischen  Nutzeffect  geben, 
kann  man  nach  meinen  Erfahrungen  cmpiriscli  die 
Höhe  der  zu  wälilunden  Compression  nach  folgen- 
der Formel  finden;  C = 6 -f-  worin  bedeutet: 

C Compression  in  Atmosph.  abs , H = UnU«rer 
Huizwerth  pro  cbm  (ias  in  Calorien,  gemessen  mit 
dem  Junkerschen  Calurimeter. 

Hiernach  ergiebt  sich  für  ein  Ilochofongas  von 
ICKIO  Cal.  cino  vorthoilhafteste  Cotniiression  von 
C = ISAtm.abs.  oder  12  Atm.  L'eberdruck  ^ 170  Pfd. 
p.  O"  Ueberdruck. 

Die  in  jüngster  Zeit  abgeschlossene  Entwicklung 
der  Abwärinekraftmaschine,  einer  mit  Dämpfen  der 
schwefligen  Saure  getriebenen  Dampfmaschine, 
rückt  diu  Beurthoilung  des  grofsen  Rincylinder- 
Gasmutors  wieder  in  ein  anderes  Licht. 

Wenn  es  gelingt,  die  Abgase  des  Gasmotors  und 
die  im  Kühlmantel  aufgonommone  Wärme  für  die 
Entwicklung  der  schwefligen  Säurodämpfu  nutzbar 
zu  machen,  in  gleicher  Weise,  wie  dies  bereits 
Professor  .Tosse  in  Berlin  bei  Dampfmaschinen  voll- 
kommen gelungen  ist,  so  würde  man  den  doppelt- 
I wirkenden  Kaltilampfmaschinencylinder  auf  die 
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Kurbolachso  des  (Jasmotors  wirken  lassen,  und 
damit  eine  ganz  hedeuti'nde  Verbesserung  des 
DrehkraftdiAgrammes  erzielen. 

Mit  der  AbwürmekraftmaKcbine  la.ssen  sich 
etwa  noch  83  H «ler  etfectiven  Leistung  des  (jas- 
motors gewinnen.  Ein  600|>ferdiger  Eincylinder* 
motor  wird  demnarh  mit  dem  Abwurmekraft- 
cylinder  auf  8(X>  P.  8.  Leistung  gebracht  und 
der  thermiselie  Wirkungsgrad  auf  85  bis  40  9s  ge- 
steigert worden. 

Ferner  würden  sich  wegen  der  doppelten  Wir- 
kung des  Abwilrmekrafteylinders  in  Verbindung 
mit  dem  Viertact  des  Gasmotors  die  Schwungrad- 
Yerhältnisse  äufserst  günstig  gestalten;  man  würde 
in  diesem  Falle  imstande  sein,  mit  Rincylinder- 
Gasmotofen  auch  WechseUtromcentralen  zu  lie- 
treiben.  Die  Frage:  Eincylinder-  oder  Mehr-  | 


cylindurmotoren?  niüfste  sieh  bei  einer  ge- 
lungenen Combination  in  vorstehend  angedeiiteter 
Weise  unbedingt  zu  Gunsten  de»  grofsen  Ein- 
cyiindermotors  entscheiden. 

Der  Betrieb  der  Abwarmekraftmaschino  er- 
fordert »ehr  viel  KühlwaHser;  bei  einer  Temperatur- 
differenz  von  10“ C.  zwischen  zu-  und  ablaufendt»m 
Wasser  etwa  300  Liter  f.  d.  eff.  P.S.  Da.  wo  sich  also 
keine  leichte  Beschaffung  genügender  Kühlwasser- 
mengen ermöglichen  likfst,  bleibt  die  Combination 
mit  der  Abwarmekrafttuaschinc  ausgeschlossen. 

(Näheren  Auf.Hchtuls  giebt  die  von  der  Ah- 
Wärmekraft masohinen-GeselUchaft  herausgegebeno 
I Schrift^  Becent-Experienco.  and  teats  with  WaaL» 
i Heat  Engine»  by  Prof.  E.  .Tosse.) 

Wiesbaden,  den  12.  November  I9<il. 

Max  Mämel. 


Bericht  Uber  in-  und 

Aus  dem'Jahresbericht  des  Patentamtes 
der  Ver.  Staaten  fUr  das  Jahr  1901. 

Die  Zahl  der  Anmeldungen  betrug  im  Berichts- 
jahre 46449  gegen  4HWO  im  Vorjahre;  ertheilt  wurden 
27  292  Patente,  das  ist  die  gröfste  bis  jetzt  in  einem 
Jahre  erreichte  Zahl,  erneuert  81  Patente.  Im  Berichts- 
jahre erloschen  19147  FaWnte  durch  Ablauf  der  Patent- 
dauer  und  4111  infolge  Nichtzahlung  der  Gebühren.  Von 
eien  crtheilten  Patenten  entfallen  288IK>  auf  die  Vcr. 
Staaten  und  8402  auf  das  Ausland.  Der  Zahl  nach 
entfielen  die  meisten  Patentertheiinngen  auf  New  York, 
nämlich  4098,  dann  folgen  Pennsylvanien  mit  2H87, 
Illinois  mit2480,  Ma.<«sachQ6Ctts  mit  1905,  Ohio  mit  1720, 
New  Jersey  mit  1198  Fatentertheilungen.  Von  den  an 
das  Ausland  ertbcilten  Patenten  entfallen  10G6  auf 
Orofsbritannien,  1045  auf  Deutschland,  B70  auf  ('anada, 
806  auf  Frankreich,  156  auf  Oesterreich-Ungarn.  Iin 
V'erhältnifs  zur  Einwohnerzahl  steht  von  den  Unions- 
Staaten  ('unnecticut  mit  75H  Patenten,  d.  i.  ein  Patent 
auf  1198  Einwohner,  an  der  Spitze.  Die  Gesanimt- 
einnahinen  des  amerikanischen  Patentamtes  betrogen  iin 
Jalire  1900  1 449898,16/,  die  Ausgaben  1297  >185,64  f, 
ts  ergab  sich  somit  ein  Ueberschufs  von  152012,52  $, 

Patentanmeldungen, 

«eiche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

3.  Juli  1902.  Kl.  la,  S 1508;k  Verfahren  zur 
Scheidung  des  beim  Thumasprocefs  fallenden  ('onvertcr- 
auswurfes  in  Eisen,  Thomasschlacke  und  Scblackoninelii 
haltendes  Kalkpniver.  Wilhelm  G.  Sieverts,  Völklingen. 

Kl.  la,  S 15043  Uotirender  Scliwingrnndherd, 
dessen  Schwingbewegung  durch  einen  in  dem  den 
eigentlichen  Tisch  tragenden  Rahmen  gelagerten 
excentrischen  Zapfen  einer  senkrechten  rotirenden 
Welle  hervorgerufen  wird.  Edwin  A.  Sperry,  Be- 
wabik,  Minnes.,  V.  St  A.;  Vertr.:  F.  ().  Glaser  und 
L.  Glaser,  Pat-Anwälte,  Berlin  SW.  68. 


ausländische  Patente. 


j Kl.  7a,  (/  fhVh;.  Walzwerksanlage  zum  Auswnlzen 
von  Blechen  aus  Platinen  ohne  die  Bleche  zusammen- 
' zufnlten.  William  C.  Uronemeyer,  Mc.  Kecsiiort, 
' St.  A. ; Vertr.: E.W.  Hopkins,  Pat.-Auw.,  BerlinC.  25. 

Kl.  10a,  K 22312.  Liegender  Koksofen.  Hogo 
Kutscher,  Herne  i.  W. 

Kl.  18a,  C 9?<87.  Verfahren  z*tm  Be.«eitigcn  von 
()fenansätzen  u.  dgl.  bei  Hoeliufen  und  anderen  Oefen 
I oder  zum  Durchsihmelzen  hinderlicher  Metallmassen 
I mittels  eines  (Tehlüscs.  Cöln  - Müsener  Bergwerks- 
Actien-Verein,  Kreuzthnl  i.  W. 

Kl.  IHa,  I)  12345.  Schrägaufzug  zum  Beschicken 
von  Hochöfen  n.  dgl.  Düsseldorfer  Kralinhangesell- 
schaft  Liebe-Harkort,  m.  b.  H.,  Düsseldorf-Obercassel. 
I Kl.  24f,  V'  4617.  Eine  Treppenrostfeuerung, 
; welche  in  eine  Plunrostfeuerung  nmgewandelt  werden 
I kann  und  umgekehrt.  Louis  Volland,  Erfurt.  Kleist- 
«trafse  28. 

' Kl.  81c,  M 199.50.  Maschine  znm  Giefsen  von 
' Massenartikeln.  Bertliold  .Michatz,  Burowielz,  Post 
Schuüpinitz  (J.-S. 

kl.  48b,  A HI59.  Vorrichtung  zura  Verzinnen 
von  Blechen.  American  Tin  IMate  Company.  New  York; 
Vertr.:  C.  Grooert  u.  W.  Ziinmernmnn,  I*at-.Anwälle, 
Berlin  N\S',  6. 

i Kl.  49b,  (t.  16687.  Vorrichtnng  an  Stanzen  zur 
I Kestimmong  des  Lochahstandas  beim  Lo<'hen  von 
Flach-  n.  dgl.  Eisen.  Leonhard  Geislinger,  Milberts- 
hofen h.  München. 

Kl.  49g,  II  24934.  Feilenschneidmasoliine.  Philipp 
Hej'er,  Efslingen. 

I 7.  Juli  1902.  Kl.  7h,  F 16574.  Vorfahren  zur 
' Herstellung  von  Röhren,  Hülseu,  Drähten,  Stäben  n. 

■Igl.  aus  zwei  oder  mehreren  verseliiodenim  mitbdharlen 
. Metallen.  Salomon  Frank,  Frankfurt  o.  M.,  Speiolier- 
slrafse  7. 

Kl.  10a,  (}  11745.  Fahrbare,  aus  einem  end- 
losen Fürderbande  hestehenile  Verladevorrichtnng  für 
gelöschten  Koks.  Job.  (ilasiuachers,  Essen  a.  Ruhr, 
Stecler  Chaussee  194. 

Kl.  12e,  N 506.5.  Apparat  zur  Behandlung  von 
festen  Stoffen  oder  (iasen  mit  Flüssigkeiten.  I)r.  Paul 
Naef,  New  York;  Vertr.:  J.  P.  Schmidt,  ().  Schmidt  n. 
K.  Wagnitz,  Pat- Anwälte,  IhTÜn  NW.  6, 
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henckt  üli^r  in*  und  autlämditfhe 


a.  Jahrg.  Nr.  15. 


Kl.  20a,  M 2014d.  Wrrahrt’n  onil  Appnmt  xiir 
(it*winn(mg  von  hrfiinhan^n  (laacn  atid  .4.iiimuiiiak  aus 
wnHwrroiolii'n  «der  bitaniinösi'n  Brrnnjit»»flVn.  I)r.  L. 
Mond.  I^ondun;  Vertr. : A.  du  Hnis-Kpymond  Q.  Max 
Wa^jner,  Pat.'AnwältP.  Horlin  KW.  <». 

Kl.  4;>f,  B.  28iW2.  Verfahren  *ur  Krhöhun^  der 
Federkraft  von  StnliMraht  und  :;ewnndenen  Htahldraht* 
ireirenständeo.  Ihiverisclies  Frahtweik  Srliaij»pacli, 
I^alimen  ^ (’o.,  Srliaippaoh,  Bayern. 

10.  Jnli  lIKhi.  Kl.  7 a,  S Sehlenpvorrirh- 

tnng  für  Warmlaj:»*r  *um  Sehleppen  von  universal- 
uiid  iilinlirhen  Frtdileisen.  II.  Saek,  Uath  b.  Düsseltlorf. 

Kl.  7b.  81ft4.  Verfahren  zur  Herstellung  nabt 

lox.r  Rohre,  (iiistuv  .\lvi*rmnnii,  Witten  o.  R. 

Kl.  7b,  S IG^klG.  Verbindung  der  Käiigsnahte  von 
Kohren.  Herrn.  Siehelsehmidt,  Bielefeld. 

Kl.  7b,  T 7sl2.  Wrfahren  und  Vorrlehtung  zur 
Henttelliing  sehiniedeisrnier  Ktppenheizkdrpor.  W'il* 
heim  Thieliiiunn,  Wanheimerort  b.  Duisburg. 

Kl.  7 c,  K 22  122.  Vorriehtang  zum  Biogen  der 
Miintel  für  Bloehkasten  o.  dgl.  Robert  Kar^s,  Braun* 
sohweig.  Kleine  Cumpostr.  12. 

KI,  7c,  U IG5I2.  V'orriehtung  *mn  Rirhtcn  der 
.VofsenkroinjteD  von  mit  inneren  Flummrohrlochkreiiipen 
oder  dergl.  versehenen  Stirnbüden  für  Dampfkessel 
oder  abniiclie  Apparate,  ilenn.  Kinne,  Essen  a.  K. 

KI.  18a,  P liOll.  Verfahren  zur  direetcn  Kisen* 
erzeugong  dorch  Feberleiten  eines  vorgewiirniten 
rcducirenilcn  Oasstroiiies  über  glühendes  Erz.  Fritz 
l’rojahn,  Stolberg  b.  .Aachen. 

Kl.  18b,  H 21422.  Hiirtbarer,  zum  unmittelbaivn 
(ilefsen  von  Hoblge>rhossen  geeigneter,  iimnganarmer 
Stahl  mit  Indiern  Kohlenstod'gehalt.  Robert  Abbott 
Hndfteld,  ShefHeld,  Engl.;  Vertr.:  ('.  Fehlert  nn<l  (t. 
I»iibier,  l’at.-Anwälto,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  21h,  Si’h  17G74.  Elektrischer  l.öth-  und 
Srhweifsnpparat.  W.  Sehnen,  Aachen,  Templergrahen  18. 

Kl.  24a,  I*  12975.  Wechselfeuerung.  Johann 
l’ietrvga,  Stahlharmner  i.  Schl. 

kl.  24a,  W 19101. Feuerungsanlage. (’arl  Wegener, 
Berlin,  tütsehinerstr.  14. 

Kl.  2Ga,  Seh  I78G9,  W'rfahren  zur  Erzeugung 
von  Wassergas.  Charles  Henry  .Schill,  Manchester, 
Engl.;  Vertr.;  Dr.  R,  Wirth,  Fat.* Anw.,  Frankfurt 
a.  M.  1,  n.  W.  Dame,  Fal.*.\nw.,  Berlin  N W.  G. 

Kl.  81h,  A H1G7.  V’orriehtung  zur  Herstellung 
von  Formell  für  Uohrengufs  mit  Fesipressung  des 
Formsandes  unter  .SehmuhenlläehenwirknDg.  Aet.-(tes. 
Selialker  (inihen-  und  Hüttenverein,  (ielsenkirrhen, 
Hochöfen. 

Kl.  8Ic,  Z 88<»1.  trasdurchlässiges  Kernstück  für 
Metallgufs.  Emil  Zehner,  Suhl  i.  Th. 

Kl.  19b,  P 184-58.  Masselbrecher.  Otto  Pfrengle, 
Weingarten  i.  Württ, 

Kl.  49e,  ('  9785.  Transportable  Hämmer*,  Niet-  [ 
imtl  Stanzmoschine.  Patrick  James  ('haries,  Belfa.st ; ! 
V’ertr.:  E.  A.  Hoppen  u.  Max  Mavrr.  Fat.  Anwälte, 
Berlin  SW.  12.  ’ ' 

Kl.  4t>  f.  B 8o97<».  Hydraiilisclie  Fliitlen  - Biege* 
masrhine.  Franz  Brz»ska,  *R.ith  h.  Düsseldorf. 

Kl.  49g.  (i  8S«2.  Verfahren  zum  Hauen  von 
Feilen,  deren  t4”‘’*'>'<'hnitl  an  einer  oder  an  beiden 
Seiten  durch  einen  'riieil  einer  Kreishogenlinie  begrenzt 
ist.  Albert  Osenberg  Sohne.  Keinseheid. 

14.  Juli  DKrg.  Kl.  7e,  M 18  984.  Kaitpelung  de« 
Arhfltstische»  mit  dem  Bleehhaltcr  von  Ziehpressen. 
Kr.  .Vl-'iikeiiiuller  tV  < ic.,  Bonn  a.  Kh. 

Kl.  lOii,  I‘  18870.  Liegender  Koksofen.  Foetter 
\ (‘o..  Dortmund. 

Kl.  iHa,  s 15291.  V'orrii’htinig  zum  Kühlen  von 
iltx-luifentornien.  Uii  liard  Victor  Skowronek.  Halle  a.  S., 
Frinzenstrufse  1.5, 

Kl.  iHh,  (•  m;»78.  Verfahren  zur  Herstcdlung  von 
\\.  rkzeiitr<iahl.  Aehille  Fasti  lluni , Berlin,  .liiger- 
strafne  1‘».  * ^ 


Kl.  19h,  R 1574G.  V’orrichtnng  für  fahrbare  Krahne 
zum  Beschicken  von  Martinofen.  Julius  Riemer,  Düssel- 
dorf. Schumannstrasse  14. 

Kl. 24a,  R 15958.  V’erschlufs  für  Feuerungsschür* 
bäUe.  (iebr.  Kitz  & Schweizer,  Schwäb.  Gmünd. 

Kl.  49b,  .Sch  17ti8G.  Masebine  zum  Zertheilen  von 
FroHleisen.  Schulze  & Naumann,  ('ötlien,  Anhalt. 

Kl.  49h,  VV'^  IH|^.  Mctallseheere.  Albert  Hoffmeister, 
Gr.-Liehterfclde. 

K1.49f,  Seh  1782.5.  Beschickungsvorrichtung  für 
VV'ärmöfen.  O.  Seheiding.  Völklingen  a.  Saar. 

Kl.  4t>g.  U 11»988.  Verfahren  und  V^orrichtung  zum 
Recken  kleinerer  (legenstände,  welche  beim  Sehuneden 
nicht  geschw  enkt  werden  können.  Gehr.  Mylaus,  Flrtteu* 
berg  1.  W'. 

17.  Juli  HMr2.  Kl.  7a,  B 30  701.  Kaliberform  für 
pendelnde  Walzen.  Otto  Briede,  Benrath  b.  Düsseldorf. 

Kl.  7 a,  B 81 48G.  V’erfahren  und  Vorrichtung 
zum  Aiiswalzen  nahtloser  Rohren  u.  dgl.  unter  Benutzung 
•endelnder  Kaliherwalzen.  Otto  Briede,  Benrath  l»-i 
)iUscldorf. 

GebrAocliamnatcrelBtnifiiogeD. 

7.  Jnli  HH>2.  KL  19a,  Nr.  I77G75.  Stofsanf- 
hchende  Schienenlasche  mit  kurzem  Ueberlanfstürk  io 
Schienenkopffiöbe.  Kiebard  Kremser,  Kybnik  O.  >S., 
u.  i>eopold  Flontke,  Halle  a-  S.,  Furkstr.  18. 

Kl.  2t)a,  178115.  Aus  einem  von  den  Laufrädem 
des  Wagens  angetriebenen  Pumpwerke  und  damit  ver- 
bundenen GelbehäUer  bestellende  Scliniiervorrichtung 
für  die  Tragseile  von  Drahtoeilbahnen.  Adolf  Bleicliert 
; & Co.,  Leipzig- Gohlis. 

; KL  20c,  Nr.  177940.  Entladevorrichtung  für  Eisen- 
' hühnwagen,  hei  welcher  die  zum  V’erschliefsen  der 
Fullen  dienenden  Riegel  von  gemeinsamer  Welle  aus 
bedient  werden.  Fidel  Stadler,  Bibernch,  VV'ürtt. 

KL  2t9l,  Nr.  177fti9.  Förderwagrn  mit  ge- 
krümmtem, in  die  beiden  Achslager  mündendem,  mit 
seitlichem  Mittelahzweig  durch  eines  der  Lnngs-U-Kisen 
vortretendem  Rohr  unter  dem  Bilden  zwischen  letzteren 
and  den  Rädern.  Josef  Laaf,  Brühl,  u.  Adolf  Schiffer, 
i Gewerkschaft  Roddergrobe.  Post  Kierberg. 

KI.  24  f,  Nr.  178  220,  Roststah  für  Schrägrost* 
fenerungen  mit  Haken  zur  Befestigung  auf  Rundeisen* 
lagern.  Walther  Dürr.  München,  'I'ürkenstrafse  G. 

Kl.  27 0,  Nr.  1782t»7.  Wntilatoren  mit  verschieb- 
barem Frirtions-.Antrieb  zur  Rcgulirung  der  Toureo- 
Ziihl.  Herrn.  Hefsberger,  Frankfurt  a.  M.,  Kirchner- 
strafse  8. 

KL  81c,  Nr.  1771>27.  Für  eiserne  Formkästen 
in  (liefsereibetriebcn  u.  s.  w.  dienender  Fühningspfahl 
mit  T-förmigem  SchafGjuei-sehnitt.  Fanl  Esch,  l)uis* 
barg  a.  Rh.,  ('harlottenstr.  20. 

KL  81c,  Nr.  177989,  Formkasten  mit  zwei 
Fiihrungalapiten,  in  denen  sich  je.  ein  Kühriingsstift 
und  eine  Führnngshülse,  zum  Zwecke  mehrere  Form- 
kastentheile  aufeinander  zu  passen,  befindeu.  Th.  Druz 
bacb,  Flensburg. 

Kl.  81c,  Nr.  179178.  Kernstütze  für  Giefserei* 
zwecke  ans  Frofiluiseu  mit  Löchern  in  den  die  Kopf* 
und  Fnhslücke  verbindenden  Tragstegen.  Faeoneisen- 
Walzwerk  L.  Mannstaedt  in  ('o.,  Act.-Gcs.,  Kalk  bei 
Köln. 

Kl.  81c.  Nr.  179219.  Aus  einem  mit  Befestigung«* 
Stift  versehenen  Hohlzapfen  und  einer  Blechhülsc  be* 
stehemlcr  Modelldübcl.  F.  C.  Bügel,  Isebrckstr.  <»:4, 
n,  IL  Koch,  Mörkenstr.  99,  Altona. 

14.  Juli  DH)2.  KL  81c,  Nr.  17H50G.  Kernstütze 
nach  Gcbrauchsmnster  17I75V2,  dadurch  gekennzeichnet, 
dafs  ilas  freie  Ende  der  Tragestege  zur  Erhöhnng  der 
I Tragfälligkeit  ebenfalls  umgebogen  ist.  Favoncisen- 
i Walzwerk  L.  Mannslai'dt  ^ Cie.,  A.*(L,  Kalk  b.  Cöln. 
' Kl.  50c,  Nr.  1782M)4.  Hrecbbackcn  flir  Steinbrecher 
' mit  auf  den  Baekenfiächen  versetzt  vorstehenden  Rippen* 
■ gruppen.  Ed.  Schünnann,  (’oswig  i.  8. 
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Deutsche  Reichspatente. 


KI.  81«,  Nr.  12800a,  vom  4.  Januar  1901.  WiUue 
Caroline  Luther  geh.  Uerpfer  in  tioslar  uml 
Kinder:  Klly  Luther  in  Wien,  Hertha, 
(jerbard,  Marie,  Küthe,  Kurt  und  Stephan 
Luther  in  Ooslar.  KorrieA<Mf(</  swm  FöftUrn 
beiitltifftr  f$*Ur  Stoffe 

An  der  in  wagerechter  Richtung  sich  bewegenden 
endlosen  Gallschen  Kette  ef  sind  die  oberen  oder 
unteren  Laschen  verbreitert  und  als  Förderflüclieo  e 
ausgebililet,  Hohei 
die  Kette  gegen 
Durchbiegungen 
durch  Rollen  o oder 
Kugellaufbalincti 
abgestütxt  ist.  An 
der  Unterseite  der 
Förderfhichen  Hind 
Kratzer  t vorge- 
sehen, welche  durchgefallcm«  Transportgut  selbstthatig 
forträumen.  Auch  Können  die  Transpor.flitcheii  r mit 
Rückwänden  versehen  werden,  welche  durch  <lie  die 
KettengliederboUen  zusamtnenhaltenden  Drehglieder  f 
nnd  die  den  Zwischenraum  zwischen  letzteren  ausfüllen- 
den Bleche  gebildet  werden. 

Die  Patente  128006  und  128007  enthalten  weitere 
Ausbildungen  der  vorstehenden  F'ördervorrichtiing. 


Kl.  24c,  Nr.  128276,  vom  20.  März  lOtil.  Hein- 
rich Kraleniann  in  Schwientorhlowitz,  O.-S. 
f/M«toM^rwNy^i>orrtVA<Mn^  für  HfgeHerativSfen  atler  Art. 

Zur  Vermeidung  von  Gasverlusten  heim  UmslomTii 
der  beiden  Trommln  n und  b ist  dicht  vor  der  Um- 
steaerungsvorrichtung  ein  besonderes  Gasabschlnfs. 


Ventil  e in  die  Gasleitung  eingeschaltet,  welches  dur«di 
Hcltelübertragung  beiim  Heben  der  Trommeln  a und  h 
geschlossen  and  beim  Niederlassen  derselben  selbst- 
thätig  geölTnet  wird.  Ks  ist  somit  niclit  erforderlich, 
vor  jeuesmaliger  Umsteuerung  das  Gasahsperrventil, 
welches  vor  dem  Ventile  e Hegt,  lu  schliefsen. 


Kl.  81  c,  Nr.  12HS06,  vom  0.  Mürz  1901.  Gustav 
Denke  in  Gleiwitz  nnd  Theodor  Brinkmann 
in  Zahrzc,  O.-S.  Verfahren  wur  UereteUung  einer 
Form-  und  Kernmaeee  für  Giefeereiticeeke. 

Ala  Binde-  und  Auflockemngsmitte)  wird  dem 
gew'öhnlichen  Forminatcrinl  ein  Zusatz  von  sich  hei 
der  Woll-  und  Tuchwäscherei  ergtdienden  AhlälUtoffvn 
gegeben,  die  vornehmlich  aus  Wollfett,  .Seife  und 
Wollhaaren  oder  WoUfasem  bestehen. 

KL  I b,  Nr.  128904,  vom  10.  Ortober  DMX).  M e- 
taliurg  isebe  Gesellschaft  A.-(i.  in  Frankfurt 
am  Main.  Magnetanordnung  für  die  Scheidung  echwach 
magnetioeher  Kdrper. 

Pie  Dauer  der  magnetischen  Kinwirkuug  auf  das 
.'Xufbereitungsgttt  l>ei  hotdi  concentrirten  Magnet- 
feldern wird  dadornh  vergröfsert,  dafs  das  Feld  durch 


Zwischenschaltung  von  einem  oder  mehreren  zuge* 
schärften  Polen  zwischen  die  beiden  Kndpole  ver- 
breitert wiird.  Ks  entstehen  so  eine  Reibe  von  schmalen 
Kiozelfeldem,  welche  zusammen  praktisch  ein  einheit- 
liches hochcoDccntrirtcs  Magnetfeld  von  grofser  Breite 
bilden.  Die  Polarität 
honachbarter  Mag- 
netpole mufs  hierbei 
entgegengesetzt  sein. 

Kine  geeignete  Aus- 
führungsform  eines 
mit  der  neuen  Mag- 
netaiiordnung  verse- 
henen Scheiders  zeigt 
nebenstehende  Abbil- 
dung, bei  welcher 
das  Aufbereitungsgut 
durch  ein  endhiscs  Transportband  a der  oberen  Seite 
des  verbreiterten  Mugnetreldcs  zwischen  den  beiden 
Südpulon  r e und  dem  zwischenliegenden  Nordpol  n 
zugeführt  und  durch  ein  zweites  Band  b durch  das  Feld 
beiordert  wird.  Hierbei  fallen  die  nomagnetischen 
Theilchen  beim  Verlassen  des  Bandes  a ab,  wahrend 
die  inagnctisiben  Theile  je  nach  ihrer  magnetischen 
Erregbarkeit  verschieden  weit  nach  der  anderen  Seite 
des  magnetischen  Feldes  weiter  befördert  werden. 

KI.  60c,  Nr.  128114,  vom  26.  Februar  1901.  Die 
Erben  des  verstorbenen  Hugo  Luther:  Wittwe 
l'aroline  Luther  geb.  Uerpfer  in  Goslar  und 
Kinder:  Elly  Luther  in  Wien,  Hertha, 
Gerhard,  Marie,  Käthe,  Kurt  und  Stephan 
Luther  in  Goslar.  Keuten-RoHm&hie. 

Die  Keulen  dd  von  kugelförmiger  oder  annähernd 
kogelförmiger  (iestalt,  welche  über  der  dem  Keulen- 
qucrschnitt  entsprechenden, 
nach  aufsen  bogennirniig 
ansteigenden  ringförmigen 
Mahldäche  f sich  drehen, 
sind  auf  den  wagercchten 
Annen  b des  von  der  Mühl- 
spindtd  a angetriebeoen 
<4uerhani>tes  c drehbar  und 
verschiebbar  angeordnet,  so 
dafs  sie  durch  ihr  Gewicht 
das  Mahlgut  zerdrücken  und 
durch  die  F'liehkmft  zer- 
reiben. Durch  Anheben  oder  Senken  der  Spindel  a 
kann  die  Einwirkung  der  Schwerkraft  und  der  Flieh- 
kraft auf  dos  .Mahlgut  verändert  und  letzteres  da- 
durch bis  zu  einer  bcstimmleu  Komgröfse  zerkleioert 
worden.  Metallringe  i begrenzen  das  Ausschlcudem 
‘der  Keulen  d. 


Kl.  24c,  Nr.  128802,  vom  25.  April  1001.  Albert 
Fischer  in  Oberhausen,  Rheinland.  Wecket- 
tetitU  für  Regenerativ-  und  ähnliche  Gaeofen. 

Das  Ventil  besteht  ans  zwei  cuncen- 
A »A  trisclien  Cylindern  a und  b,  welche  an  den 
If  Enden  offen  nnd  an  zwei  gegenüberliegen- 

I,  den  Mantelstelten  mit  üeffnungen  c und  d 

* rrm.  versehen  sind.  Per  innere  (.’ylinder  6 ist 
durch  die  schräge  Wand  e in  zwei 
Theile  getheilt  und  mit  einer  .Stange  / 
zum  Drelien  versehen.  Die  Drehung 
kann  durch  Kugeln  h erleichtert  wer- 
den. h k sind  ringförmige  Sandver- 
schlüsse. 

Da  auf  die  Dauer  ein  Verziehen 
der  beiden  (’ylinder  unvermeidlieb  ist, 
so  werden  sie  xweckmafsig  mit  Spiel- 
raum ineinandergcselzt,  w<mei  der  Ab- 
schlnfs  durch  nachstellbare  Rippen  i aus  ('hamotte 
mler  dergl.  bewirkt  wird,  n sind  Federn,  welche  die 
Rippen  gegen  den  inneren  t'ylinder  aopresseii. 
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Kl.  4»f,  Nr.  128490,  vom  7.  Mai  1901.  Dr.  Pani 
Oalopin  in  Genf.  SlohihtlrlMMfftmittei. 

AU  Härtungsbad  wir«!  (Jlycerin  benutit,  dem  je 
nach  dem  gewünschten  Wirkungsgrade  ein  grüfscrer 
oder  kleinerer  Zusatz  von  Wasser  gegeben  wird.  Aufser- 
dem  können  noch  Clilorilo  der  Alkali-  oder  der  Erd- 
alkalimetalle (KorhsaU)  zagegehen  werden«  um  die 
Wirkung  des  (ilycerins  za  erhöhen,  ln  eine  derartige 
IvUungr  z.  B.  8 kg  Glvcerin,  500  g Kochsalz,  100  g 
Salmi^,  50  g conc.  Salzsäure  und  10  kg  Wasser,  wird 
der  auf  Kirschrothgluth  erhitzte  Stahl  eingeUncht. 
Ein  nochmaliges  Anw-armen  desselben  soll  entbehr- 
lich sein. 

Kl.  49b,  Nr.  1284S»>,  vom  16.  December  1900. 
Werkzeug-Maschinenfabrik  A.Schärfls  Nach- 
folgcr  in  M ünclien. 

AntriebsPorri<htunj; 
für  Stanzen,  Scheeren 
und  dergi. 

In  dem  Arbeitssrhlit* 
ten  n ist  bei  f ein  mit 
steigender  Zahnung 
versehenes  Zungen- 
stück  d gelagert,  in 
welches  ein  mit  dem 
Handhebel  h verbun- 
denes, iti  der  Sclilittcn- 
führung  gelagertes  Zahnsegment  6 eingreifl.  Dieses 
ist  derartig  gestaltet,  (lafs  es  in  der  Durch- 
brechung des  .Schlittens  a ständig  anliegt,  wodurch 
erreicht  wird,  dafs  dos  Zungenstück  stetig  in  da.s 
Zuhnsegment  eingreift  und  der  .\rl»eitsschlitten  and» 
wieder  hochgenoiinnen  wird. 

Kl.  50c,  Nr.  129004,  vom  18.  Mai  l!K)|.  Uenou 
Freres  in  Hoanne  CFrankr.).  lirechwa/zuttk  mii 
an  den  IPaleen  angeordne- 
IfM  porntehenden  ddessern. 

Von  Brcchwalzwerken 
mit  a>i  den  Walzen  an- 
geotdneUm  vorstehenden 
Ale.NScrn  unterscheitlet  sich 
das  vorliegende  dadurch, 
daf»  die  Messer  der  Walzen 
gegeneinander  versetzt 
sind  und  in  kreisförmige 
Nulhen  r der  anderen 
Walze  eingreifeu.  lli«T- 
bei  wirken  die  Messer 
nicht  gleichzeitig  zerkleinernd,  sondern  erfassen  das 
Material  tiacheinnuder. 

Kl.  10  a,  Nr.  1285.11,  vom  Mai  1900.  Finna 
C.  Mclliardt  in  Wesseln  (BöljmeD),  Siehritder 
ewtikammeriger  Koksofen  mit  Schorn- 
eUinen  für  )eden  Jleitzttq. 

Die  unten  durch  Oeffnungen  h aus 
den  Koksofenkammeni  austretenden 
Gase,  denen  durch  Kanäle  o und  h 
Verbrenmingsluft  zugeführt  wird,  wer- 
den derartig  durch  die  Heizwiindc  gp- 
fiilirt,  tlafs  sie  zunächst  den  eigenen 
Ofen,  sodann  den  Nachliarofen  be- 
heizen und  schliefslirh  dundi  den 
S4-homstciu  des  h-tzlcnn  abzielien. 
Dieser  Gang  der  Heizgase  wird  durch  .Schieber  edef 
iiU'l  .Sl•)Jonl^teillkla^lf*ctl  ho  geregelt. 

Kl.  7 a,  ».  128  5.'i9,  vom  20.  December  1900. 
Perriiis  Limited  in  Warriiigton  (Kng!.).  Sfteinf- 
rorri'rk/HHt/  für  l‘dijerarhriti-\\'al:trerk-e. 

Identisi'h  mit  f|em  atnerik.misohen  Patent  N'r. 671 
vergl.  .Stahl  und  Eisen“  S.  5T.‘». 


Kl.  7 a,  Nr.  128  500,  vom  5.  März  1901.  John 
George  Hodgson  und  Lawrence  Adelbert 
Norton  in  Maywood  (V.  St.  A.).  Vorrichtung  am 
Kehrtealztoerken  zur  zel&zttiUUigen  Aendzrung  du 
IVaizenobziondi’Z  nach  jeder  Vmeteuerumg. 

Identisch  mit  den  amerikanischen  Patenten 
Nr.  669241/242,  vergl.  „Stahl  nnd  Eisen*^  11K)2  S.  B97. 


Kl.  7f,  Nr.  128  50S,  vom  4.  December  1900. 
Eustace  W.  Hopkins  in  Berlin.  Verfahren  und 
Vorrichtung  zum  iValzr^t  getrÖlhter  HIeehe. 

Da«  XU  wölbende  Blech,  welches  auf  den  Centrir- 
I dom  f gesteckt  ist,  wird,  indem  es  sich  uro  diesen 
Dom  dreht,  zwischen  zwei  Walzen  a and  b bearbeitet. 


' von  denen  die  eine  (a)  eine  dem  Radios  der  Wölbung 
entsprechende  Gestalt  hat,  während  die  andere  (61 
: cylindrisch  sein  kann  und  sich  hei  gleichzeitiger 
I Drehung  in  der  I/ängsrichtung  der  Achse  auf  der 
I ersteren  abrollt.  Soll  dem  zu  wölbeudon  Bleche  gleich- 
I zeitig  ein  iimgehördelter  Rund  gegeben  werden,  so  wird 
I eine  lier  beiden  Wulzen  mit  einem  Flantsch  e versehen. 


I Kl.  11c,  Nr.  128511,  vom  G.  Mai  1900.  Karl 
I Orth  in  Donawitz  bei  Leoben  (Steiermark), 
i Hoheizen  • O'iefifVorrichtuHif. 

I Die  Ruhcisen-Gicfsvorrichtung,  welche  das  gleich- 
I zeitige  Füllen  mehrerer  Formen  unmittelbar  aus  dem 
I Hochofen  ermöglichen  soll,  besteht  aus  einem  anf 
Schienen  laufenden  geradlinigen  Wogen  (,  welcher  in 
mehreren  Reihen  nebeneinander  die  Kippformen  /“trägt 
und  unter  der  Kinne  6, 
in  die  das  Roheisen 
aus  dem  Abstich  a ciu- 
fliefst,  hin  und  her 
bewegt  werden  kann. 
Die  Ft»rmen  wenlen  in 
bekannter  Weise  durch 
den  Anschlag  l gekip]it,  wodnrch  sie  die  gegossenen 
Masseln  in  die  Kutsche  r abge hen.  Bei  der  Rückhewegong 
des  Wagens  « wenlen  dann  die  Formen  f selbstthätig 
wieder  aufgerichtet  und  von  neuem  gefüllt.  Die  Kinne  6 
ist  zur  genauen  Einstellung  heb-  und  senkbar,  a«iwie 
drehbar  cingeriebtet  g sind  Querträger,  auf  denen  je 
eine  Reihe  von  Formen  befestigt  ist. 


Kl.  48d,  Nr.  128706,  vom  24.  Mai  1901.  Otto 
E.  Wolff  in  Berlin.  Verfahren  der  Hoztverh&tHng 
6ri  der  tieurbeitung  ran  Eisen  und  SiaM  mittels  Hohr- 
und  Schneidtoerkzeugen. 

Scifenwasser  und  OelemuUionen  oder  Lösungen, 
die  bei  der  Eisen-  und  Stahlbearbeitung  als  Kühlmittel 
für  die  Bohr-  und  Schneidwerkzenge  dienen,  verursachen 
Bildung  von  Kost.  Dieser  UeheTstand  wird  nach  vor- 
liegendem Verfahren  dnreh  den  Zusatz  von  Alkali- 
horat  oder  hei  Vorhandensein  von  Alkali  durch  Znsatz 
von  Borsäure  zu  den  Kühlmitteln  vermieden.  Auch 
das  uachherige  Kosteu  der  bearbeiteten  Metallflächen 
üoll  durch  Benutzung  dieses  Mittels  verhindert  werden. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr*  674H66»  Griffith  Davtss  iu  Apollo, 
Pa.,  V.  St.  A.  Verfahren  zum  Walzen  von  Blechen, 
Das  Vorfahron  bezweckt,  das  bisher  iiblicho  viel- 
fache Doppeln  und  den  damit  verbundttnen  Material- 
verlast  und  Arbeitoaufwaiicl  zu  vermeideu.  Die  aus 
dem  Anwärmofen  koniiiiende  Platine  wird  zuerst  in 
einem  Satz  Daowalzen,  darauf  in  einem  Satz  1' rin- 
walzen bis  auf  etwa  Lelire  10,  also  ziemlich  beträcht- 
liche Ijänge,  gebracht. 
Das  Blech  wird  noch 
in  derselben  Hitze  (in 
der  aus  der  Figur  er- 
sichtlichen Weise  xyz) 
durch  zwei  Gerüste  a 
und  b zn  je  vier  Wal-  i 
zon  hindurchgescliickt. 
Bei  y hat  das  Blech 
etwa  Lehre  20,  bei  z 
Lohre 25 bis 20.  Inder 
rotirenden  Scheere  teerfolgt  dasBeechneidcD  des  Bleches. 
Nur  die  obersten  Walzen  in  den  Gerösten  a und  b sind 
uiederKchrauhhar,  während  die  anderen  uiiiniltelbar  auf- 
einander aufliegen,  ao  dafs  der  mit  den  StellschraubeD  n 
erzielte  Walzenabstand  sich  anf  drei  Passagen  vertheilt, 
also  die  drei  Passagen  In  a eine  Streckung  gleich  der- 
jenigen einer  Passage  mit  dreifacher  Blecliliinge  erzielen. 
Zwischen  a und  b kann  nöthigenfnlls  ein  schmaler 
Wärmofen  aogeordnet  sein.  | 


Nr*  674 112*  D a v i d B a k e r in  (' h i cago . J 1 1., 
V.  St.  A.  Vorrichtung  zum  Anzeigen  der  Höhe  der 
Brechiekung  von  Hochöfen. 

Der  Stab  a ruht  für  gewöhnlich  mit  seinem  unteren 
Ende  auf  der  Charge  auf,  sein  Stand  wird  bei  b ub- 
gclesen.  Um  ihn  beim  Ein- 
füllen einer  neuen  (’barge 
der  stürzenden  Masse  zu 
entziehen,  iat  an  dem,  die 


Glockec/  bewegenden  zwei' 
armigen  Hehn  bei  e eiu 
Seil  Gefestigt,  über  Rollen 
r e t geführt  nnd  daran 
^ ^ , eine  Platte  ^soaufgehäiigt, 

1 / l dafs  sie  hei  gi-seh)«ssener 

,y/  I \ Gicht  anf  der  Ofendecke, 

\ besondersauf  der  OcfTming 

\ für  den  Stab  aufliegt  (den 

l_ ^ sie  mit  einer  Oetfnnng 

A darchläfst).  Beim  Anheben 

der  Platte  f (d.  h.  beim  Senken  von  rf)  führt 
9^  sieb  die  Platte  mit  einem  Schlitz  an  der  Stange  g, 
9«  nimmt  aber  im  übrigen  infolge  unsvmmetriHcber 
Aufbängutig  eine  schräge  l.agt'  ein,  so  dafs  der 
darcbgestechte  Stab  a eingeklemmt  nnd  mit  an- 
gehoben,  also  der  niederfallenuen  Charge  entzogen 
wird.  Beim  Anbeben  der  Glocke  senkt  sich  die 
Platte  und  giebt  nach  wagerechter  Kiostellung  den 
Stab  a frei. 


Nr*  675ä05*  Alexander  Daniel  Elbers  in 
Uoboken,  N.J.,  V.  St.  A.  Verfahren,  um  HocJtofen- 
»ehlaeke  au«  dem  geschmolzenen  in  einen  ptärerförmigen 
%uaiand  Ohertuführen. 

Das  Verfahren  bezweckt,  kalkrciche  Hochofen-  ' 
schlacke  zn  Düogezweckcn  anf  billij^  Weise  in  pulver-  | 
förmigen  Zustand  Qberzuführen.  Es  beruht  auf  der  I 
Beobachtung,  dafs  Schlacken  von  basischem  bis  Hono- 
silicat-Charakter,  w'elchc  bei  raschem  Abkiihlen  völlig 
und  dauernd  fest  werden,  bei  langsaimem  AbkUhlcn  zu 
(nicht  hydraolischem)  Pulver  zerfallen.  Geschieht  die 
Abkilhlaog  in  offenen  Groben,  so  bildet  sich  immerhin 


an  der  Oberfläche  eine  harte  Kruste,  welche  die 
erstarrende  Inncninasse  unter  Druck  hält,  wodorch  das 
Zerfallen  derselben  theilweise  verhindert,  auch  ihre 
Zersetzlichkeit  verringert  w ird.  Erfinder  lui'st  daher  die 
Abkühlung  in  oben  durch  eine  Wölbung  gc^schlossenen 
Behältern  vor  sich  gehen,  so  dafs  Krustenbildung  auf 
derSchlackenobcrfläcbe  vermieden  wird  und  die  Schlacke 
nach  der  Erstarrung  sich  genügend  zerthcilt  zeigt,  ln 
der  Wölbung  sind  Auslässe  für  sich  entwickelnde 
Gase  angebraeltt.  Grüfserc,  die  Abkühlung  beschleu- 
nigende Oeffnungen  an  der  Wölbung  werden  freigelegt, 
wenn  die  Schlucke  bis  auf  etwa  lü  cm  von  der  Ober- 
fläche zerfallen  ist. 

Nr.  074652.  Peter  Mergler  und  Hudulf 
Merglur  in  Pittsburg.  Veriahren  zum  Walze» 
roH  Stafteieen. 

Der  Block  a wird  zunächst  in  zwei  nebeneinander* 
liegenden  Walzwerken  in  die  Gestalt  6 gebracht  und 

13  Crt)  cFb 

dann  in  eine  continuirliclie  Walzenstrafse  eingeführt, 
in  w'elcher  er  nacheinander  die  Gestalten  e d e f er- 
hält. somit  in  drei  Staheisenstränge  zerlegt  wird,  die 
in  der  Anonlnting  wie  bei  f noch  ein  die  Walzen- 
strafse  ahschliefsendes  Feinwalzwerk  <lurchlaafen. 

Nr.  676103.  Jacob  J.  Sonder  in  W ashington, 
I).  (V.  8t.  A.).  Wagen  mit  t'ntladeeorirhtung. 

Der  Wagciihoden  besteht  ans  einem  mittleren  festen 
Sattel  (f,  der  mit  Stangen  b an  den  Wangen  e aufge- 
hängt ist , und  den 
Klappen  //,  die  mittels 
KetUm  e geöffnet  nnd 
geschlossen  werden, 
indem  diese  Ketten  vom 
Handrad  f aus  um 
Achsen  g gewickelt 
werden.  In  der  Längs- 
richtnng  ist  der  Wa- 
genboden durch  drei 
Quersättel  h (einer  in 
derl.äiigsmitteje  einer 
über  den  Achslagern) 
in  vier  Abschnitte  getheilt  Die  Kinrichtang  hat  den 
Vortheil,  dafs  die  Ladung  aufscrlialb  der  Räder  fällt, 
diese  also  völlig  frei  bleiben. 

Nr.  675245.  Edgar  J. 
W.  R i c li a r d s u n d Tho- 
mas Lewis  in  Glen- 
g a r n 0 c k,  Schottland,  A'in- 
richtung  zum  Reinigen  von 
Winderhitzern. 

Der  Raum  o ist  mittels 
senkrechter  Wände  in  z.  B. 
G getrennte  Räume  geschie- 
den, deren  jeder  eine  be- 
sondere, durch  Klappe  c ver- 
schliefsbare  untere  Mün- 
dung e hat.  Der  zu  er- 
hitzende Wind  tritt  in  die 
Kammer  h ein.  Nach  dem 
Abstcllen  der  Heizung  und 
Anstellcn  des  Windes  wer- 
den alle  Klappen  e geschlos- 
sen and  dann  eine-  nach  der 
andern  rasch  geöffnet  and 
wieder  geschlossen.  Der 
mit  stark  erhöhter  Ge- 
schwindigkeit durch  jeden  der  Thcilränme  von  a durch- 
«reprefste  Winil  bläst  den  abgelagerten  Staub  aus,  am 
besten  durch  die  Oeffnung  Jlr  ins  Freie. 


S44>  Sinhl  und  Eisen. 
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Berichte  Uber  Versammlungen  ans  Fach  vereinen. 


Verein  deutscher  Eisengiefsereien. 

Die  am  1 11102 io  Düsseldnrf  ab^dtaltcne  Haupt- 

versammlung  ties  Vereins  deutscher  Eisen^crsereien  war 
zahlreich  besucht.  In  Stellvertretung  des  leider  er- 
krankten ersten  Vorsitzenden  Ueheitnraths  Budenis 
erüffnete  Qeheimrath  .1  Ungst- Gleiwitz  um  10  Uhr 
vormittatra  die  Verhandlungen  mit  einem  wannen  Nach- 
ruf auf  den  verstorbenen  zweiten  V'orsitzenden  Hermann 
AVandesIehen,  dessen  Andenken  die  Versanimlungdorch’ 
Erheben  von  den  Sitzen  ehrte.  Darauf  erstattete  der 
Geschäftsführer  E.  Seherenherg  einen  lichtvollen 
Jahresbericht,  dem  wir  entnelimen,  dafs  der  Verein  In 
der  ZolItarifvorlagR  im  allgemeinen  eine  rnhige 
und  ohjective  llaltnng  einzunehmen  in  der  Lage  war. 
Denn  einerseits  entspreche  der  Tarif  im  wesentlichen 
dem  stets  vom  Verein  festgehaltenen  Standpunkte  eines 
mafsvollen  Schutzes  der  <leut»ohen  Arbeit,  und  andcr<‘r- 
seits  »ei  durch  unzweideutige  Erklärungen  der  Rcichs- 
regicrung  die  Gewähr  gegeben,  dafs  unter  Abweisnng 
entgegenstehender,  extremer  Forderungen  der  Abschlufs 
langfristiger  Handelsverträge  als  zu  erstrebendes  Ziel 
fest  im  Auge  behalten  werde.  In  Bezug  auf  die  Markt- 
lage stellt  der  Bericht  fest,  dafs  die  Berichtsperiode 
leider  als  eine  besonders  ungünstige  für  das  Eisen- 
giefsereigewerbe  bezeichnet  wenlen  müsse.  Entgegen 
den  noch  im  August  vorigen .lahres  gehegten  Hoffnungen 
verschlechterte  sich  die  Marktlage  durch  die  Nachwehen 
de»  plötzliclicn  Kückganges  der  Koheisenpreise,  durch  das 
Versagen  der  Bauthätigkeit,  durch  die  starke  Zurück- 
haltung des  Handels  und  das  andauernde  Mifstrauen  an 
der  Börse  bis  zum  Schlafs  des  Jahres  immer  mehr. 
Die  zu  Anfang  11K>2  wesentlich  infolge  von  \'er* 
hilligung  des  Oeldstande»  zum  Durchbruch  gekommene 
.Viiffassung,  dafs  der  tiefste  Stand  der  allgemeinen 
Krisis  überwanden  sei,  und  die  dadurch  erwachte 
Hoffnung  auf  eine  Bcssernng  des  Geschäfl»  brachte 
that.säcblich  in  den  ersten  Monaten  des  laufenden 
Kalenderjahres  in  einzelnen  Gruppen  eine  gewisse  Be- 
lebung der  Nachfrage  für  verschiedene  Gufswaaren- 
Artikel  mit  sich.  Der  niedrige  Preis  der  Kabricate 
hot  Anreiz  XU  stärkeren  Eindeekunpm,  und  die  in  manchen 
Gegenden  thatsäehlich  in  die  Erscheinung  tretemle 
Bauthätigkeit  erzeugte  eine  Erhöhung  des  wirklichen 
Bedarfs,  Aber  die  infolgedessen  hier  und  da  ange- 
strebte  Erhöhung  der  Falirieatcrlöse  hlieh  in  den  hc- 
»clieiden-^ten  Grenzen  und  wurde  für  die  Giefsereien 
um  so  weniger  fühlbar,  als  zu  gleicher  Zeit  die  Kob- 
eisenpreise  eine  steigende  Tendenz  annohmen.  Leider 
hat  der  bessere  Be*ichäftigungsgrad  seil  einigen  Wochen 
bereits  wieder  einer  gröfseren  Stille  Platz  geroueht, 
und  es  läfst  sieh  zur  Zeit  »«hwer  sap*n,  ob  die  Ge- 
Huinlang  der  Verhältnisse,  welche  nach  dem  V'orhanden- 
»cin  zahlreicher  Symptome  als  eingetreten  und  in  der 
Ff»rtentwicklung  begriffen  bezeichnet  werden  dürfte, 
nnn  auch  thatsächlich  weitere  Fortschritte  machen 
wird.  Als  hemmend  wirkt  in  dieser  Beziehung  wohl 
auch  die  UnHieherheit,  welche  der  gegenwärtige  Stand 
der  Zulltarifverhandlungen  hinsiclitlich  unserer  handels- 
tiolitisehen  Zukunft  mit  sieh  bringt.  Ein  günstiger 
Kinflufs  wird  vielfach  von  der  endlichen  Bermligung 
des  Burenkriege»  tTwaiiet.  Im  einzelnen  hobt  der 
Bericht  Folgendes  hervor:  ln  Bau-  und  Maschinengufs 
ist  die  Naciifrage  seit  August  vorigen  Jahres  weiter 
zurockgegaiigen,  und  zwar  in  einem  Maf»e,  daf»  es 
der  Mehrzahl  der  GieNereicn  nicht  möglich  war.  den 
Betrieb  in  vollem  Umfange.  »ow«»hl  bezüglich  der 
Arbdterzahl,  als  auch  der  Arheitszeit,  aufrecht  zu 


erhalten.  Die  vom  Frühjahr  mit  Zuversicht  erwartete 
Besserung  der  Geschäftslage  dieser  Branche  ist  bis 
heute  nicht  eingetreten,  ob^eicli  in  einzelnen  gröfseren 
Städten  die  Bauthätigkeit  verhältnifsmäfsig  reger  als 
im  vorigen  Jahre  sein  soll.  Die  Preise  sind  dem- 
gemäfs  auf  einen  Stand  hemntergegangen,  l»ei  w elchem 
ein  Gewinn  so  gut  wie  ausgeschlossen  ist,  zumal  für 
diejenigen  Werke,  welche  im  Berichtajahr«  zum  Theil 
noch  mit  Abnahme  von  Koheisen  zu  hohen  Preisen 
au»  den  bekannten  frühem  Abschlüssen  zn  rechnen 
hatten.  Das  begreifliche  Verlangen  der  Giefsereien, 
wenigstens  einen  eingeschränkhm  Betrieb  aufrecht  za 
erhalten  nnd  den  Stamm  alter,  treuer  Arbeiter  zu  lie- 
»chäftigen,  verursacht  Preise  wie  die  erw'ähnten.  Wenn 
einem  derartigen  Vorgehen  solider  Werke  innerhalb 
gewisser  Grenzen  seine  Berechtigung  auch  nicht  ahge- 
sproehen  werden  soll,  so  hat  andererseits  die  gegen- 
wärtige Geschäftslage  hei  weniger  gut  fundirten 
Werken  zu  Preisschlendcreien  geführt,  wie  sie  kaum 
je  dngewesen  sind.  Die  schädlichen  Nachwirkungen 
können  nicht  ausbleihen,  und  es  sind  auch  in  der 
Thal  Betriehseinstellungen  und  ('oneurse  al»  Folge 
Boleli  sinnloser  Preisunterbietungen  bereits  mehrfach 
in  die  Erscheinung  getreten.  Die  heutigen  Concurrenr- 
Verhältnisse  haben  sieh  derart  verschärft,  daf»  ihnen 
gegenüber  standzuhalten  nur  denjenigen  Werken  ge- 
lingt, die  auf  durchaus  festen  Füfsen  stehen.  Wenn 
sich  als  Ergehnifs  der  gegenwärtigen  unerfreulichen 
Zeiten  eine  Iteinigting  von  unsolidem  und  unlaiiterm 
Wotthewerh  vollzielien  sollte,  so  würde  sie  der  Branche 
: von  Nutzen  sein.  Auch  in  Handelsgufswaaren  wurrle 
der  Msrkt  durch  die  allgemeinen  Ursachen  ungünstig 
heeinflufst.  Dazu  kam,  dafs  das  Ofengesehäft,  welches 
bereits  durch  den  vorletzten  gelinden  Winter  gelitten 
hatte,  nochmal»  durch  einen  wenigstens  in  der  ersten 
Hälfte  milden  Winter  beeinträchtig  wurde.  Der  Ab- 
satz war  besonders  in  besseren  Fabriken  schleppend 
und  wenig  gewinnbringend,  während  in  den  gew’öhn- 
lieberen  Oefen  nnd  Verbrauchsartikeln  in  einigen 
Gruppen  ein  zieniUeh  flotter  Geschäftsgang,  jedoch 
hei  sehr  gedrückten  Preisen,  Platz  griff.  Als  günstiges 
Moment  für  die  Prodnctlünsverhältni»»«  dürfte  jetzt 
der  Umstand  in  Betracht  kommen,  dafs  nun  wohl  hei 
den  meisten  Werken  dos  theure  Roheisen  verarbeitet 
und  billigere«  an  dessen  Stelle  getreten  ist.  während 
freilich  der  Preis  für  Koks  immer  noch  als  zu  hoch 
angesehen  werden  mufs.  Nachdem  bereits  in  den 
ersten  Frühjahrsmonaten  eine  regere  Nachfrage  «ich 
vielfach  bemerkbar  machte,  steht  zn  erwarUm,  dafs 
mit  dem  mehr  und  mehr  wiederkehrenden  Vertrauen 
beizunchmenderallgemeinerGescliäfts-  und  Bauthätigkeit 
auch  auf  dem  Gurswaarenmarkt  bald  eine  Besserung 
eintreten  wird,  sofern  sieh  die  Producenten  endlich 
klar  machen,  dafs  nur  durch  einiges  Vorgehen  die  all- 
gemein gewünschte  Gesundung  herbeizuführen  ist. 

Der  Bericht  geht  sodann  auf  die  Lieferungsver- 
träge mit  den  Syndicaten  ein,  hesnricht  die  Haftpflicht 
der  Kisenhabnen  für  Bruchschäuen  heim  Transport 
von  Kisengufswaaren  nnd  gedenkt  endlich  der  tech- 
nischen .Aufgaben  des  Vereins,  dessen  ^titglieilerzah) 
sich  gegimwärtlg  auf  9t>2  beziffert.  An  Stelle  cles 
verstorbenen  II.  Vorsitzenden  Herrn.  Wandeslehen,  «1er 
»ich  «ltir*‘h  sein  thatkräftiges  Wirken  um  den  Verein 
hoi-hverdienl  gemac  ht  hat,  ist  A.  v.  Beulwitz  - Maria- 
hütte gewählt  Der  Bericht  wurde  mit  lebhaftem 
Beifall  aufgenommen. 

Im  weiteren  V’erlauf  der  Verhandlung  berichtet 
Generahlirector  Bnschhütter  über  Versicherung 
der  Bruchschäden  von  Gufswaaren  beim  Eisen- 
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bahntransport.  Director  Ugt- Kaiser»lautprn  erörtert 
die  Antiare,  Verhandlungen  mit  den  U4»h&tulTsyndicRten 
ober  die  Bedinifungen  der  Li e f er« ngs v er t r jige 
und  die  üewiibning  von  Ausfuljrvergütun^en  an- 
tuknüpfen.  Ka  führt  dies  zu  einer  sehr  anziehenden 
Krorterung  über  Syndicate  überhanpt,  an  der  sich 
anfser  den»  Antragsteller  Commerzienrath  Kopp- 
Fronkenthal,  Ingenieur  Sciirödter,  Reichstags- 
ahgenrdnoter  Hr.  Heniner,  Dr.  Tenge,  l>r.  Tille 
und  Generalserretilr  S t u m p f - Osnabrück  betheiligen. 
.)er  Antrag  Stumpf,  der  angenommen  wird,  geht  dahin, 
einen  Ansschars  zu  wählen,  der  mit  den  Kidistuff- 
syodicaten  in  Verhandlungen  darüber  treten  »oll,  dafs 
<fie  inländische  Kisengiefserei  hetretTs  der  Minder- 
preise  nicht  ungünstiger  gestellt  werde,  als  die  mit 
ihr  wetthewerbende  Industrie  des  Auslandes,  und  dafs 
in  den  Licferungsbeilingungen  dem  Abnehmer  die- 
selben Rechte  zugcstanden  würden,  wie  dem  liefernden 
Syndirat.  ln  diesen  Ausschufs,  der  mit  dem  Recht 
der  Zuwahl  ausgestattct  wird,  werden  gewählt:  l’ge- 
Kaiscrslautern , Gencraldirector  Leistik«»w . Stumpf- 
OsnabrUck  und  Sehmer  • Sclileifinühle.  Oaraiif  wird 
Geheiiiirath  J ü n gs t* üleiwitz,  der  mit  dem  Beginn 
des  nächsten  Jahres  in  den  Ruhestand  tritt,  zum 
Khn  umitglied  des  Vereins  gewählt,  eine  Ehrung,  die 
die  VtTsamnilung  mit  lebhaftem  Beifall  aul'ninunt  und 
die  der  Geehrte  mit  Worten  wärmsten  Dankes  annimmt. 
In  Bezug  auf  die  Marktlage  wird  folgender  BeschliifB 
gefafst:  „Die  Generalversammlung  de»  Verein»  deut- 
scher Eisengieffiorcien  empfiehlt  den  Vereinswerken, 
demnächst  mit  einer  ErhöhungderGofswaaren- 
preise  V(»rzugehen,  nachdem  die  Nachfrage  und  der 
Bedarf  seit  dem  Frühjahr  reger,  die  Br4'ise  ile»  Roh- 
eisens erheblich  hoher  geworden  »ind,** 

Es  folgten  soilann  technische  Vorträge.  Ingenieur 
Osftnn-Eii^era  besprach  einige  ^Wichtige  Fragen  im 
Giersereibetriebe  mit  Berücksichtigung  amerikanischer 
Einrichtungen“*,  (ieheimrath  Jüngst-Gleiwitz  be- 
richtete über  Vorschläge  für  die  l'rufung  von  Gufseisen 
und  Gufswaaren  auf  ihre  mechanisebeu  Elgenscbaften, 
worauf  die  Verhandlungen  mit  dem  Wunsche  auf  frohes 
Wiedersehen  im  nächsten  .lahre  zu  Kassel  geschlossen 
wurden. 

Verein  deutscher  Werkzeugmaschinen- 
fabriken. 

L'nter  dem  Vorsitz  des  Geh.  Commerzienraths 
Schiefs  fand  am  12.  Juli  1902  die  zahlreich  besuchte 
Jahresversammlung  des  Vereins  deutscher  Werkzeug- 
maschioenfabriken  statt.  Nach  dem  Geschäftsbericht 
des  Generalserretärs  Paul  Steller  hat  der  Verein 
eine  umfassende  Tbätigkcit  zur  Förderung  aller  Wiith- 
»chaftsfragen  entwickelt.  Im  Anschlnfs  an  andere  Ver- 
bände, insbesondere  in  Uehereinatimmung  mit  dem 
Centralverband  deutscher  lodnstrieller,  habe  mau  dafür 
gewirkt,  dafs  der  Zolltarif  für  den  Werkzeugmaschinen- 
bau keine  ungünstigere  Gestalt  erhalte,  als  für  andere 
Zweige  des  Maschinenbaues.  Den  besonderen  VerbäU- 
nisseu  aof  dem  amerikanischen  Markte,  vor  aUfm  aber 
den  in  Deutschland  erzielten  technischen  Fortschritten 
sei  es  zu  Kcrdanken,  dafs  der  Verkehr  mit  dem  Aus- 
laude  bei  einer  allgemein  ongUnstigen  Geschäftslage 
und  stets  gedrückten  Preisen  der  Erzeugnisse  sich 
immerhin  günstig  gestaltet  habe.  Die  Einfahr  an 
W« r k ze  n gm  as c n i n 0 n ist  von  6429  t Hk»  auf 
1702  t im  Jahre  1901  rurürkgegangen : dagegen  ist  die 
Ansfohr  nur  von  fr267  t 1900  auf  822Gt  1901  gesunken. 
Ein  noch  erfreulicheres  Bild  zeirt  die  Handelsbilanz  über 
die  ersten  fünf  Monate  1902:  Die  Einfuhr  vom  Januar 
bis  Mai  betrag  1902  506  t,  1901  879  t,  1900  :3242  t,  die 
Ausfuhr  vom  Janoar  bis  Mai  betrug  1902  61.^7  t,  1901 
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t,  1900  3789  t.  Die  Besserung  der  Hnudelsbilanz 
beruht  hauptsächlicb  auf  der  Steigemngder  Ausfuhr  nach 
den  w'estliehen  Ländern  England,  Frankreich,  Belgien, 
i Der  Verein  erwartet  die  Beseitigung  der  Ver}»fiicbtung 
' zur  rntersebreihnng  der  LohnzabInng»bücher  für 
^ Minderjährige  im  Hinblick  auf  die  einniüthigen  Kund- 
gebungen der  Industrie  gegen  diese  lästige  und  über- 
flüssige Mafsregel.  Die  allgemeine  Aufmerksamkeit 
lenkte  »ich  dann  auf  den  Bericht  des  Geb.  Regieruogs- 
raths  Professor  K i »cb e r • Hannover  über  die  „Werk- 
zeugin us  ch  i nen  auf  der  Düsseldorfer  Aus- 
stelinng“.  Der  Vortragende,  dessen  l'rtheil  als  inafs- 
gebend  für  diesen  Zweig  unserer  Industrie  angesehen 
werden  darf,  bestätigte,  dafs  im  Werkzeugmaschinenbau 
die  Düsseldorfer  Ausstellung  die  Pariser  Ausstellung 
in  den  Einzelheiten  nml  in  den  grofsen  Ausführungen 
übertrefte.  Der  deutsche  Werkzeugmaschinenbau  habe 
es  ver»landen,  bei  dem  schnellen  Fortschritte  andere 
Länder  zu  ülierhoten.  reherall  seien  .Ahmessnngen 
un«l  Formen  in  Einklang  gebracht,  was  in  Paris  nicht 
immer  der  Fall  w ar.  Auf  allen  Einz'dgebieten,  Schmiede- 
muschineu,  Hobelmaschinen.  Sclileifmaschinen . Fräs- 
I maachinen  n.  s.  w.  wie»  der  Vortragende  werthvolle 
I Neuerungen  nach  und  gab  ein  Bild  der  vielseitigen 
j Entfaltung  conslructiveu  Scbafl'en»  unserer  Ingenieure. 

Obwohl  die  Ausstellung  nnr  durch  das  westliche  Deutsch- 
I land  beschickt  »ei.  so  sei  d4»ch  das  ganze  Fachgebiet 
fast  lückenfrei  in  den  neuesten  Aasführungsformen  ver- 
I trete«.  Ka  dürfe  aber  nicht  verkannt  werden,  dafs 
i dieser  grofse  Erfolg  auch  zugleich  als  ein  Erfolg  der 
' gesammten  deutsclien  Industrie  gewürdigt  werden  müsse. 

Deutscher  Verein  von  Gas-  und 
I Wasserfachmännern. 

j (42.  Jahresversammlung  am  25.,  20.  und  27.  Juni  19*>2 
in  Düsseldorf.) 

Nai-h  den  Begrüfsungsanspracljen  nahm  in  der 
ersten  Sitzung  am  25.  Juni  zunächst  Hr.  Bergrath 
Grafsmann,  Flssen  o.  d.  Ruhr,  «las  Wort  zu  seinem 
Vortrage  über: 

„Das  Knhrkohlenbeckeu  unter  besonderer 
lierflckHiehtlgung  des  UaskohlenrorkoninienB^S 

I in  dem  er  etwa  Folgendes  ausführte: 

[ Die  deutsche  Kohleiiproduction  betrug  im  Jahre 
I 1901  lOM  Mül.  Tonnen;  davon  entfielen  75  .Mill.  Tonnen 
I =s  W)  ®>  auf  Westfalen  und  die  Rheinprovinz,  auf  den 
' (^berbergamtshezirk  Dortmund  allein  54'*/«  oder  58.4  ^lill. 

I Tonnen,  ln  dem  eiiengenannten  Gebiete  »ind  in  den 
I letzten  acht  Jahren  ebensoviel  Steinkoblennblageningen 
; nufgefundeo  wollen  wie  In  den  vorangegangenen 
: ;33  Jahren;  jetzt  kann  die  Entwicklung  iiiclit  mehr  so 
rasch  vorwärts  gehen,  weil  der  Berghan  mit  Rie»en- 
; schritten  in  da.»  (iebiet  vorrückt,  wo  die  Kohle  durch 
Kreideahlagernugen  ühenleckt  ist  und  zum  Abteufen 
iiufserordentliche  Kapitalien  erfonlorlich  sind.  Flinige 
neu  angelegte  Behiichte  haben  schon  mit  400  hi»  600  m 
' Deckgebirge  zu  rechnen.  Stellenweise  sind  Kohlen- 
: Vorkommen  mit  1500  m Deckgebirge,  wo  also  die 
.Schächte  1800  m tief  sein  müfsten.  Immerhin  sind 
für  dieses  und  auch  nocli  für  das  nächste  Jahrhundert 
Befürchtungen  ausgeschlusseo,  daf»  die  Kohlen  zu  knapp 
werden  könnten.  Da»  (iebiet  de»  OherbergamtsbezirKs 
, Dortmuml,  in  welcheot  «lio  Steinkohlenformation  nach- 
gewiesen  ist,  umfafst  29532  qkm,  gegen  19532  im  Jahre 
1892  und  8.5(>  <^km  im  Jahre  1859.  Im  Rnhrkohlen- 
becken  lassen  «ich  fünf  Hauptinulden  und  vier  Hanpt- 
sättel  unterscheiden;  die  Steinkohlenformation  gliedert 
«ich  in  folgende  Flötz-Etagen ; die  .Magerkohlenpartie, 
’ die  Fetlkonlenpartie  mit  bTskohlengnippo  und  Felt- 
kohlengni[me,  die  Gaskohlenpartie  und  die  obere  und 
die  untere  Ga.»Hammkohlenpartie.  Das  Verhältnif»  der 
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(Tebirsfsuiüchtitflceit  zur  buawürdi^en  Kohle  beträjft  bei 
der  Maffcrkohlenpartie  Uk):l.  bei  der  Kfs-  und  Fett» 
kohlenpartiv  21>.5:I.  bei  der  UaRkuhlenpartie 
bei  der  (ia^Hammkohleupartie  40:1.  Uic  Gesammt* 
zahl  der  abbauwürdigen  Klötze  beträgt  5Mi.  Eine  eigent- 
liche Kohleiinoth  ist  nach  den  Ausführungen  de«  Vor- 
tragenden auch  nie  vorhan«len  ijewesen.  Sie  wurde 
nur  von  einigen  KreUen  in  Verfolgung  einseitiger 
wirthschaftspolitiscber  Interessen  an  die  Wand  ge- 
malt. Wenn  es  der  Absatz  erfoiderte,  würde  heute 
Westfalen,  vorausgesetzt,  dafs  die  nölhigen  Kräfte  zur 
Verfügung  stehen,  da.s  l»0}i)>elte  an  Kohlen  liefern 
können.  Bergrath  Schultz  berechnete  den  Gehalt  der 
Anfang  lOüO  bekannten  bauwürdigen  Klötze  bis  zu 
einer  Tiefe  von  1500  m auf  64, Milliarden  Tonnen, 
ln  dem  genannten  Bezirk  betrieben  den  Kohlenberg- 
bau im  Jahre  1901  117  Qesellschaften  mit  2H6769  Ar- 
beitern, Die  reinen  Löhne  betrugen  f.  d.  Tonne  der 
ewonnenen  Steinkohle  4,9S  J(,  die  gesamniten  Seihst- 
osten  f.  d.  Tonne  8,20  ^4'.  Die  JohrcsleiNtung  eines 
Arbeiters  bewegt  «ich  zwischen  270  und  280  Tonnen. 
8.5  Gesellschaften  haben  zur  Vermeidung  ungesunden 
Wettbewerbs  und  zum  Vertrieb©  ihrer  Erzeugnisse 
eine  Actiengesellschaft,  Itheinisch-westfalisches  Kohlen- 
svndicat,  gebildet  mit  einer  Gesammtförderung  von 
67  Millionen  Tonnen.  Die  Auffassung,  dafs  das  Kohlen- 
svndicat  mit  seiner  Erzeugung  künstlich  zurückhalte, 
um  die  Kohlcnpreise  hinaufzuschrauhen,  bezeichnet 
der  Redner  als  irrig.  Sie  beruhe  nur  auf  dem  un- 
geschickt gewählten  Ausdruck  , Einschränkung  der 
Production'*.  Es  handle  sich  dabei  lediglich  darum, 
dafs  jede  Gesellschaft  mit  ihrer  Betheiligung  contin- 

Clirt  werden  müsse.  Jeder  Betheiligte  suche  natür- 
ein  80  hohes  Contingent  zu  bekommen,  wie  mög- 
lich. Nur  einmal,  im  November  DKKk  habe  der  An- 
satz thatsächlich  die  Betheiligung  überschritten. 

Hierauf  sprach  Director  Merz-K;i8sel  über:  „An- 
lage und  Betrieb  von  Gasöfen  mit  geneigten  Retorten“; 
Jlirector  Hilgenstock  -Dahlhausen  über : „Destil- 
lationskokerei“; Ingenieur  Uofs-Wien  ül>er:  „Betriehs- 
ergehnisse  der  Eleklrlcitätswerke  und  die  Selbstkosten 
der  Stromerzeugung“  und  Drehschmidt-Berlia  über: 
„Gasglühlicht  und  Starklichtbrenncr“. 

Am  zweiten  Sitzungstage  eroffnete  Geh.  Hofrath 
Dr.  H.  Bunte -Karlsruhe  unter  dem  Titel  „Bemer- 
kungen über  Go-sreinigong“  die.  Reihe  der  Vorträge. 
Er  beiiaudelte  seinen  tugensUnd  unter  dem  Gesichts- 
punkt der  Beseitigung  der  störenden  Verunreinigungen 
des  Gases,  nicht  unter  dem  der  Gewinnung  verwerth- 
barer  Nebeni»roducte,  und  verbreitete  sich  in  eingehen- 
der Weise  über  die  verschiedenen  Methoden  der  Ent- 
fernung jener  störenden  Be«tan«ltheile,  als  welche  er 
den  Schwefelwa-sserstotf.  die  Kohlensäure,  den  Schwefel- 
kohlenstotf  und  diis  Kohlenoxyd  anführte.  — Nach 
diesem  Vortrag  wurden  die  Berichte  des  Vorstandes 
und  der  Cimimissioiien  entgegeugenommen  und  der 
übrige  geschäftliche  Theil  erledigt. 

In  der  dritten  Sitzung,  am  27.  .Juni,  sprachen: 
Gell.  Rath  Prof.  Dr.  l ntze-Aa<^hen  über  „Thalsperren 
für  städtische  Wasserversorgung“ ; Civilingenieur 
H albert sma-s'Gravenhage  über  „das  Wasserwerk 
Tilburg“  und  Baurath  Bcer-Berlin  über  „die  Wasser- 
versorgung von  Berlin  durch  Grundwa-sser“. 

Al«  Ort  für  die  nächste  .lahresversammlung  wunie 
Zürich  ge\«älilt. 

British  Iron  Trade  Association. 

Die  dieHjahrige  G*‘neral  Versammlung  genannter 
(•«'stdlsrhaft  fand  um  I.  Juni  unter  dem  Vorsitz  von 
Ebene  zer  Parkes  in  I.ondon  statt.  V'on  dem  tieRchäfts- 
führer  J.  8.  .l«'anH  wurde  der  .lahroherirht  für  19<H 
erstattet.  d4Tselhe  gieht  zunächst  dii*  gi'wolinten  stati- 
stischen Eehersichten  über  die  britische  Kisi-n-  und 


StahlprodoctioD,  sowie  den  Aufsenhandel  der  britischen 
KiseninduRtrie ; das  verflossene  Jahr  HN)1  war  für  die 
britische  Eisenindnstrie  nichts  weniger  als  zufrieden- 
stellend, vor  allen  Dingen  war  das  Verhältnifs  der 
Preise  für  die  Rohproducte  und  Kertigfahricate  ein  für 
die  letzteren  überaus  inifRliches.  Die  hohen  Preise  für 
Rohmaterialien  machten  es  den  weiter  verarbeitenden 
Industrien  in  vielen  Fällen  unmöglich,  gegen  den 
mit  äufserster  Schärfe  auftretenden  deutschen  Wett- 
bewerb anzukämpfen,  und  herrschte  dadurch  zeitweise 
emphndliclier  Arbeitsraangel.  Der  Bericht  erwähnt 
sodann  die  im  Februar  v.  J.  beschlossene  Aussendung 
einer  Commission  zum  Studium  der  amerikanischen 
industriellen  Verhältnisse;  des  von  dieser  Commission 
erstatteten  Berichts  ist  an  anderer  Stelle  der  vor- 
liegenden Nummer*  eingehend  Erwähnung  gethan. 

Von  gesetzgeberischen,  die  Eisen-  nnd  Stahl- 
industrie betretenden  Mafsnahmen,  welche  seit  dem 
I letzten  Jahresbericht  das  englische  Parlament  beschäftigt 
I haben,  erwähnt  der  Bericht  o.  Ä.  zwei  Nachtrags- 
I gesetze  znm  ünfallcntschadigungsgesetz  von  1897.  Es 
j handelt  sich  hierbei  um  Ansdehnung  der  Anwendung 
I diese»  Gesetzesauf  alle  Arbeiterkategorien,  um  Regelung 
> des  Beginnes  der  Zahlungspflicht  (vom  Tage  des  Uii- 
I falle«  an);  diese  Vorlagen  liegen  den  Parlament  z.  Zt 
noch  vor.  Der  hauptsachlicb  auf  Betreiben  der  Leiter 
der  Trade  Union»  eingebracUte  Gesetzentwurf,  dahin- 
gehend, dafs  die  Trade  Unions  als  solche  für  ungesetz- 
liche Handlungen,  welche  durch  irgend  einen  ihrer 
VorstandBmitgTieder,  Angestellten,  Agenten  oder  Mit- 
glieder zur  Beförderung  oder  in  der  Absicht  der  Be- 
förtlerung  von  Streiks,  Ausständen  u.  s.  w.  unternommen 
werden,  nicht  verantwortlich  gemacht  werden  sollen, 
es  sei  denn,  dafs  diese  Uanulungen  auf  einem  aus- 
drücklichen Beschluf«  des  Vorstandes  u.  s.  w.  der 
hotreffenden  Union  beruhen,  wurde  im  März  d.  J. 
zurückgezogen. 

Die  ('ommission  zur  AufHtellung  von  Normal- 
Profilen  für  Formeisen,  deren  Einsetzung  im  Frühjahr 
vorigen  Jahies  besclilussen  wurde,*  hat  inzwis.-heii 
unter  Zuziehung  von  Delegirten  der  Institution  of 
Civil  Engineers  ihre  Arbeiten  begonnen  und  besondere 
Gruppen  gebildet  für:  1.  Brücken-  und  Bauron- 
stnn-tion;  2.  Schienen;  8.  Rollende«  Eisenbahn- 
material;  4.  Sohitf<prufile.  Die  Arbeiten  in  den 
einzelnen  Gruppen  sind  im  Gange  und  versprechen  ein 
günstiges  Ergebnifs.  Die  wiederholt  von  der  Asso- 
ciation gegebenen  -Anregungen  auf  Verbesserung  de« 
Schemas  der  Ein-  und  Ausfuhr-Statistik  sind  nicht 
ohne  Erfolg  geblichen;  u.  a.  wird  jetzt  die  Schienen- 
einfuhr besonders  nachgewiesen  und  ebenso  die  Aus- 
fuhr von  Bandeisen,  Feinblechen  und  Panzerplatten; 
der  Vor.stand  will  wegen  weiterer  Detaillirung  der 
1 Nachweisuogen  demnächst  erneut  vorstellig  werden. 

' (Tröfsere  Aufmerksamkeit  hat  man,  angeregt  durch 
das  Vorgehen  anderer  Länder,  neuerdings  dein  briti- 
I sehen  Kanalsystem  zngewendet;  auch  die  Association 
hat  bei  der  Regierung  eine  Denkschrift  eingereicht, 
dieselbe  ersuchend,  geeignete  Schritte  zur  Verbesserung 
sowie  zur  wirthsrhaftliclieren  und  ausgedehnteren  Be- 
nutzung der  heimischen  Wasserwege  zu  unternehmen. 
Im  übrigen  i«t  der  Vorstand  der  Ansicht,  dafs  di© 
thatsächliche  Ausdehnung  des  Kanalsystema  nach  wie 
j vor  in  der  HaupUarhe  Gegenstand  privater  Unter- 
I nehmnngen  sein  müsse,  dafs  jedoch  die  private  Initia- 
‘ tive  nicht  wie  jetzt  vom  Parlament  durchkreuzt  oder 
günstigsten  Falls  indifferent  behamlelt,  sondern  unter- 
. stützt  werden  müsse. 

I In  der  von  der  Londoner  TTatidelskainmcr  berufe- 
I nen  ('omroission  in  Sachen  de»  neuen  deutschen  Zoll- 
I tarif«  hat  der  Verein  drei  Vertreter  delegirt;  die  Coro- 
I miKsion  ist  bisher  noch  nicht  zusaminengetretcn. 

• Siehe  Seite  856  ff. 

••  Vergl.  „Stahl  uud  Eisen“  1901  Seite  36-5. 
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American  Institute  of  Mining  Engineers. 

Die  82.  Sitzung  wurde  in  Philadelphia  ahgehalteu. 
Nach  einer  BegrüfaunCTrede  de«  Präsidenten  und  einem  ' 
Vortrag  von  H.  W.  Du  Bois  öher  „Photographische 
Terrainaufnahtnen“  wurde  eine  Abhandlung  von  James 
P.  Koe  über: 

Paddeieisea  and  dl«  necbanlscken  VorricbtaDgea 
fUr  sein«  GewlnnaBg 

verlesen. 

Nach  einer  alleemeinen  Einleitung,  in  der  Roe 
die  Vorzüge  des  Schweifseisens  gegenüber  dem  Flufs*  | 
eisen  Tür  gewisse  Fälle  verficht  (z.  ß.  wenn  dasselbe  ' 
der  Oxydation  oder  Stöfsen  und  Erschütterungen  aus- 
gesetzt ist)  und  die  Ansicht  aasspricht,  dofs  bei  hin- 
reichend niedrigen  Gestehungskosten  dem  Schweifseisen 
noch  ein  bedeutendes  Feld  offen  stehe-,  geht  er  zur 
Schilderung  der  Maschine  selbst  über.  Der  Maschinen' 
rahmen  rnht  mittels  zweier  Zapfen  auf  Rollenlagern, 


die  von  einem  hohen  Gestell  getragen  werden.  Er  he-  1 
steht  im  we-sentlichen  aus  zwei  Seitenplatten,  zwischen  | 
denen  vier  von  einem  Zapfen  bis  zum  andern  reichende  i 
Zwischenstücke  Träger  bilden.  Eine  weitere  Ver-  I 
Stärkung  erhält  der  Rahmen  durch  die  .Schornstein' 
Sockel  und  unter  dem  Boden  befestigte  Winkeleisen,  j 
Die  Seitenplatten  sind  noch  unten  verlängert  und 
bilden  Kreissegmente,  die  an  ihrer  Peripherie  Zahn-  ] 
kränz«  tragen,  ln  letzterer  greift  ein  durch  eine  < 
Reversirmaschioe  bethätigtes  Getriebe  ein.  Der  aus  I 
einer  Reihe  wassergekühlter  Theile  bestehende  Boden 
ruht  auf  den  erwähnten  Winkeleisen  und  trägt  : 
einen  Herd  au«  Magnesitziegelo.  Dasselbe  Material  ^ 
ist  xnr  Ausfütterung  der  Seiten-  und  Stirnwände  bis  : 
zur  Linie  des  höchsten  Schlackenstandes  benutzt,  ' 
während  die  über  dieser  Linie  befindlichen  Theile  der  ; 
Wände,  ebenso  wie  das  Gewölbe  und  das  Futter  der  . 
vier  Essen,  ans  feuerfesten  Ziegeln  bestehen.  Der  Ofen  i 
wird  gegenwärtig  mit  Rohöl  unter  Zuführung  von  Ge- 
bläsewind gefeuert,  obgleich  auch  Kohle  und  Gas  be-  ’ 
nutzt  werden  können.  Das  Brennmaterial  wird  durch 
die  beiden  Zapfen  eingeführt,  die  Flammen  stofsen  in 
der  Mittellinie  des  Ofens  gegeneinander  und  bringen 
00  eine  höchst  intensive  nnd  gründliche  Verbrennung 


hervor.  Sie  ziehen  alsdann  in  die  vier  eonvergireoden 
Essen  ab,  von  denen  sich  je  zwei  an  jedem  Ende  des 
Ofens  befinden.  Die  eine  ganze  Stirnseite  ist  durch 
eine  Thür  geschlossen,  welche  aus  mehreren  auswechseL 
baren  Theilen  besteht  und  an  einer  quer  durch  den 
Ofen  lanfenden  Welle  aufgehängt  ist  .Sie  wird  durch 
zwei  seitliche  Stangen  geöffnet  und  geschlossen,  welche 
den  Bodenträger  der  Thür  mit  einem  Querhaupt  ver- 
binden; letzteres  wird  durch  eiaen  unter  dem  Ofen 
liegenden  hydraulischen  Cvlinder  bewegt.  Der  recht- 
eckige Boden  hat  hei  unge^ähr  6,1  m Länge  eine  lichte 
Weite  von  2,65  m;  Seiten  und  Stirnwände  sind  gerade 
and  stehen  rechtwinklig  snro  Boden.  Das  üfengewölbe 
ist  in  der  Mitte  hoch,  um  Raum  für  die  Flammen- 
entwicklung  zu  bieten,  alsdann  nach  nnten  geneigt, 
um  die  Flamme  gegen  den  Boden  zu  leiten,  und  nach 
den  Enden  zu  wieder  ansteigend,  am  eine  freie  Be« 
wegung  des  Hades  zu  ermöglichen.  Die  Ma.schine  kann 
na^  ieJer  Seite  ungefähr  durch  einen  Winkel  von  66® 
von  der  Mittellinie  der  Zapfen  gerechnet  schwingen. 


Sie  bildet  daher  einen  Puddelofen,  in  welchem  die  zur 
innigen  Mischung  des  geschmolzenen  Metalls  mit  den 
Oxyden  nötbige  Bewegnug  dadurch  erzielt  wird,  dafs 
man  das  Bad  erst  in  einer  und  dünn  in  der  andern 
Richtung  abwärts  laufen  läfst  und  dasselbe  am  Ende 
der  Bewegung  plötzlich  aufhält.  Das  spätere  Luppen- 
machen  erfolg  in  derselben  Weise.  Zur  Ausfiihning 
des  Processes  übergehend,  fährt  Roe  wie  folgt  fort: 
Es  ist  versucht  worden,  in  da.«  angewandt«  Arbeits* 
verfahren  die  Praxis  der  Stahlwerke  nach  Möglichkeit 
anfzuoehmen,  da  es  nnr  ein  Stadium  giebt  — nämlich 
von  der  beginnenden  Ausscheidung  der  Kisenkömer 
bis  zum  Zangen  der  Luppen  — in  dem  die  Schweifs- 
eisendarstellong  von  der  des  Flufscisens  uothwendiger- 
weise  ahweicht.  Der  Boden  sowie  die  Seiten-  und 
Stirnwände  des  Ofens  sollen  verhäUnifsroäfsig  haltbar 
sein  und  unterscheiden  sich  in  dieser  Beziehung  von 
dem  hei  den  gewöhnlichen  Oefen  üblichen  Ausfütterung 
mit  Schlacken  und  Erz,  welche  die  /uro  Frischen  des 
Eisens  erforderliche  Schlacke  zum  grofson  Theil  liefert. 
Es  ist  daher  nothwendig,  als  Ersatz  in  di«  Pnddel- 
raaschine  geschmolzene  Schlacke  aufzugeben,  welche  von 
einem  zu  diesem  Zwecke  erbauten  Hülfsofen  geliefert  wird. 
Die  verwandteSchlacke  ist  gewöhnliche  Hochofenschlacke 
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ond  biM«"t  dah«r  kein  wirksames  Oxydationsmittel.  Sie 
dient  hanptsärhlich  dazu,  die  Thiirfuffen  zu  dichten, 
den  Boden  sni  bedecken  und  zum  Theil  vor  AnijrHl  *tj 
schützen,  sie  nimmt  ferner  Phosphoniäore  anf  nnd  er- 
leichtert endlich  das  Umsetzen  «nd  Zusammenschweifsen 
des  teigig  gewordenen  Kisens.  Als  ()xydBti<msiniltel  wird 
wahrend  des  Processes  Walzsinter  zugesetzt.  Man 
beabsichtigt  unter  Einschaltung  eines  Roheisenmischers 
direct  aus  dem  llochufen  zu  arbeiten,  zur  Zeit  steht 
indessen  noch  ein  (’upolofen  in  Oebrauch,  was  in  An- 
betracht der  hierdurch  vcranlafsten  höheren  Kosten,  als 
aorh  einer  weniger  weitgehenden  Entschweflung  unvor- 
theilhaft  ist.  Das  geschmolzene  Eisen  wird  bei  der  gegen- 
wärtigen Ma.Hchiue  in  Chargen  von  1801  bis  1814  kg  «lurch 
die  Chargirötfnung  unmittelbar  nach  der  Schlacke  aufge- 
geben, worauf  die  Maschine  sogleich  2 bis  H Schwingungen 
macht.  Alsdann  wird  da»  Oxydationsmittel  (Walzsinter 
oder  leicht  reducirhares  Erz)  mittels  eines  langen  I.offels 
durch  eins  der  an  den  Stirnseiten  hcfmdlichen  Schau- 
löcher eingefiihrt  and  gleichinäfsig  über  das  Bad  ver- 
streut. Man  fährt  mit  dieser  Operation  zwischen  den 
Schwingungen  fort,  bi»  nach  dem  Urtheil  des  l'uddlers 
enügend  Sinter  zugesetzt  ist.  Als  Anzeichen  dafür  gilt, 
iif»  Kein  dünntlüssiges  Eisen  mehr  auf  dem  Biulen  vor- 
handen ist,  oder  die  Kocliperiode  ihren  Höhepunkt  er- 
reicht. Das  Kochen  ist  bedeutend  lebhafter  als  in  einem 
gewöhnlichen  Puddelofen;  es  wird  Kohlenoxvdgas  in 

frofseti  Mengen  entwickelt,  welches  an  der  Oberfläche 
es  Bades  zu  Kohlensäure  verbrennt  nnd  dadurch  zu 
einer  Erhöhung  der  Badtemperutur  ohne  Zufülming  von 
Breiinmuteriol  wesentlich  beiträgt.  Während  der  Oxy- 
dation»- und  Kochperiode  rollt  da»  Bad  den  geneigten 
Herd  hinab,  wobei  es  gründlicli  umgerührt  und  gleich- 
tnäfsig  gemischt  wird;  dies  wird  tlieilweise  dadurch 
bewirkt,  dafs  di«  untere  Schicht  des  Bades  durch  die 
Reibung  am  HerdboJen  in  seiner  Bewcgurtg  aufgchaltcn 
wird,  während  die  obere  über  die  unt«*rc  hinfliefst; 
mehr  aber  trägt  dazu  die  plötzliche  Kichtungsänderung 
am  Ende  der  Schwingung  hei,  wodurcli  das  Bad  sieb  i 
genan  wie  eine  Oceanwelle  überschlägt.  In  dem  Mafse  | 
wie  die  Entkohlung  fortschreitet  und  da.»  Eisen  dick-  ! 
flüssiger  wird,  verlangsamt  »ich  die  Bewegnngdes  Bade»,  I 
Bodaffl  die  gebildeten  Anhäufungen  von  Kisenkiirnern  j 
langsam  durch  die  Zone  der  höchsten  Temperatur  hin- 
durchgeben  und  die  zum  Zusammenschweifsen  der 
Luppe  nöthige  Wärme  erhalten.  Das  Luppenmachen  1 
erfolgt  dadurch,  dafs  man  durch  eine  Steigerung  des 
Neigungswinkels  de»  Herdes  der  Masse  die  nöthige 
lebendige  Kraft  erthellt,  vermöge  derer  sie  sich  »elbst- 
thätig  zu  einer  Luppe  zusammenprefst.  Di«  Luppe  hat 
eine  der  Maschinenbreite  entsprechende  Länge,  eine 
Breite  von  ungefähr  0,0  m und  eine  Höhe  von  0,6  bis 
0,8  m.  .Sobald  das  Luppcnmochen  beendigt  ist,  wird 
hei  nach  der  Vorderseite  geneigter  Maschine  die  Thür 
geötfnet  und  die  Luppe  fallt  durch  ihr  Eigengewicht 
direct  in  die  Quetsche.  Ktw  a vorhandene  freie  Schlacke 
läuft  der  Luppe  voraus  und  fällt  vor  der  Quetsche 
nieder.  Die  Tnür  wird  darauf  verschlossen,  die  Schlacke 
aufgegehen  und  ist  die  Maschine  für  die  nächste  Hitze 
fertig.  I>ie  Reinigung  der  erhaltenen  Luppe  von  Schlacke 
geschieht  mittel»  einer  hydraulischen  Quetsche  von  be- 
sonderer Construction.  die  ausnihrlich  beschrieben  wird. 
Narb  Roe  hat  das  geschilderte  Verfahren  befriedigende 
Resultate  geliefert,  obgleich  er  zngiebt,  (lafs  sich  einige 
Mängel  hcrausgesteilt  haben.  i 

Die  Zusammensetzung  de»  verwendeten  Roheisens  | 
bewegte  »ich  zwischen  den  folgenden  (irenzen;  Schwefel 
0,03  bis  0,26,  Phosphor  0,5  bis  1,35  und  Silicium  Ü,t3ü 
bis  1,40 *'/o.  Bei  vielen  Hitzen  wurde  eine  befriedigende 
Reinigung  von  Phosphor  erzielt;  wie  vorauszusehen  w ar, 
hing  dieselbe  von  der  Zusammensetzung  und  Beschaffen- 
heit der  Sehlarke  sowie  von  der  Behandlung  dos  Bades 
kurz  vor  dem  Ende  der  Entkohlung  ab.  Auch  etwas 
Schwefel  wimle  entfernt,  jedoch  mufs  der  Schwefel- 
gehalt  im  allgemeinen  in  dem  anfg<’gebcnen  Roheisen 
•o  niedrig  als  möglich  gehalteu  werden.  In  dieser  Be- 


ziehung haben  direct  aus  dein  Hochofen  verarbeitete 
Chargen  besonders  gute  Resultate  ergeben. 

Die  verwendete  Schlacke  hat  eine  normale  Zusammen- 
setzung von  ungefähr  0,30®/*  Schwefel,  1,73®/*  l’hos- 
phor  and  20,00®/*  Kieselsäure.  jUs  oxydirender  Zu- 
schlag wTir<le  gewöhnlicher  Walz.sinter  verwendet. 
Da.»  Irewicht  de»  aufgegebenen  Roheisen»  betrug  ge- 
wöhnlich B361  und  1811  kg,  obgleich  auch  Chargen  von 
1134  kg  verarbeitet  worden  sind.  Das  Durchschnitts- 
gewicht war  1587,6  kg;  da»  Gewicht  der  Schlacke 
wechselte  beträchtlich;  e»  hat  »ich  aber  heransgestellt. 
dafs  ungefähr  22fi,8  kg  auf  die  engl,  Tonne  Eisen  (22 
bis  25®/*)  das  richtige  Verhältnifs  ist.  Der  Betrag 
an  Walzsinter  bewegte  sich  zwischen  226.8  und 
249,8  kg,  er  bängt  ganz  von  der  Beschaffenheit  der 
Charge  (z.  B.  Zusammensetzung  des  Roheisens,  Tem- 
peratur de»  Bades  u.  s.  w.)  a6,  gerade  wie  beim  ge- 
wöhnlichen PnddclproccfH.  Di«  Dauer  einer  Hitze 
wechselte  natürlicherweise  »ehr  stark,  besonders  am 
Anfang;  sie  betrug  von  24  bis  102  Minuten.  IM« 
durchschnittliche  Dauer  war  48  Minuten;  doch  glaubt 
Koe,  dafs  dieselbe  für  eine  Charge  von  1814  kg  unter 
normalen  Betriebsverhältnissen  40  Minuten  betragen 
wird.  Dies  würde  15  bis  18  Hitzen  in  der  12-8tunueD- 
Schicht  oder  eine  Erzeugung  von  27  bis  82  Tonnen 
gewalzter  Rohschienen  oder  Brammen  ergeben.  Während 
sich  bei  einigen  Hitzen  eine  Gewichtsabnahme,  bei 
anderen  eine  Zunahme  ergeben  hat,  sprechen  die  An- 
zeichen dafür,  dafs  das  Gewicht  der  gewalzten  Bramme 
dem  des  aufgegebenen  Roheisens  gleich  oder  ein  wenig 
gröfser  ist.  I>er  Gewichtsvcrlnat  von  der  Bramme  bis 
zum  fertigen  Blech  beträgt  da^*gen  5 bis  6®/*,  während 
er  beim  gewöhnlichen  l’nd<lclprücefs  ungefähr  16®/» 

: ausinacht.  Die  mit  diesem  Material  angestellten  Festig- 
keitsproben zeigen  bessere  Resultate  als  Bleche  von 
ähnlicher  Zusammensetzung  aus  gewöhnlichem  Puddel- 
ci>«n.  Z.  B.  Proben  von  Blechen,  welche  0,016"/* 
Schwefel,  0,10®/*  Phosphor  und  0,(^®/*  Kohlenstoff 
enthielten,  ergaben  eine  Festigkeit  von  35,9kg  anf 
1 qmm  bei  einer  Dehnung  von  24  ® o auf  203,2  mm 
(8  Aoll),  während  diejenigen  von  einem  illech  mit  0,019®/# 
Schwefel.  0,13®/«  Phosphor  und  0,10®/«  Kohlenstoff 
eine  Festigkeit  von  45,32  kg  bei  einer  Dehnung  von 
23®/*  auf  203,2  mm  Mefslänge  aufwiesen.  Die  oben 
angeführten  Resultate  und  zugleich  die  vollständige 
Freiheit  von  üasblosen  beweisen  die  Güte  des  er- 
haltenen Prodnetes.  Es  ist  natürlich  schwierig,  die 
wahrscheinlichen  Kosten  einer  regelrechten  Anlage 
aus  Angaben  zu  berechnen,  die  bei  Versuchen  mit 
einer  einzigen  Maschine  erhalten  worden  sind;  indessen 
glaubt  Roe,  nach  den  erhaltenen  F>faiirungen  Brammen 
und  Knuj*pel  zu  nicht  höheren  Pndsen  als  bei  der 
Flufseisenerzeuguog  herstellen  zu  können. 

Der  V’ortrag  rief  eine  ziemlich  lebhafte  Disenssion 
hervor,  worauf  sich  clie  Vcrsamtnluog  vertagte.  In  der 
Ahendsitzung  kam  als  Vorbereitung  für  den  ani  folgen- 
den Tage  geplanten  Ausflug  nach  der  Edisonschen  Cement- 
anlage  ein  Vortrag  von  R.  L.  Humphrey  über  -Die 
Cementinilustrie“  zur  Verlesung.  (Schlufs  folgt.) 

V.  Internationaler  Congrefs 
für  angewandte  Chemie,  Berlin  1903. 

Der  V.  Internationale.  Congrefs  für  angewandte 
Chemie,  der  erste  seiner  .Vrt  auf  deutschem  Boden, 
wird  vom  2.  bis  8.  Juni  1903  ira  Reichstagsgebäude  zu 
Berlin  abgehulten  werden.  Ehrenpräsident  des  Con- 
Jesses  ist  Geheimer  Rath  Professor  Dr.  CI.  Winkler 
in  Freiberg  i.  8,,  Präsident:  Geheimer  Regierungsrath 
Professor  Dr.  Otto  N.  Witt  in  Berlin,  Schatzmeister: 
Dr.  H.  T.  Röttinger,  M.  d.  A. 

Die  Specialberathungen  des  Congresse»  werden  in 
folgenden  11  Sectionen  stattfinden:  Analytische  Chemie, 
Apparate  und  Instrumente.  — Chemische  Industrie  der 
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aonrganixrhen  Produote.  — Metallar^'e,  Hüttf’nkoDde 
and  Explosivstoff«*.  — Chemische  Industrie  der  orgaoi- 
schen  Prodnete.  — Zackerindostrie.  — Gähmngsgewerhü 
and  Stärkefabrication.  >-  Landwirthschaftlichc  (.'hemie. 

Hygiene,  medioinische  and  pharmaceutische  Chemie, 
Nabrungsinittel.  — Photochenue.  — Elektrochemie  und 


physikalische  Chemie.  — Rechts-  und  wirthschaftlich« 
Fragen  io  Verbisdong  mit  der  chemischen  Indnstrie. 

Anfragen  and  Mittheilungen  sind  an  dos  Rareaa 
des  ('ongresses,  Chorlottenburg,  Marchstrasse  21,  zu 
richten,  in  welchem  l)r.  O.  Pulvermacher  als  wissen* 
schaRlicher  Secretor  fangirt 
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Die  Hochofen  Frankreichs. 

Ueber  die  Lage  des  französischen  Hochofenbetriebes  am  1.  Juli  1902  ^iebt  folgende,  dem  „Echo  des 
Miues  et  de  la  Metallurgie^  eutnummene  Liste  Aufschlufs.  Die  Zusammonstellung  in  der  Quelle  euthalt  allerdings 
einige  offenbar  anf  Druckfehler  zurückzufuhreude  Lngenauigkeiten ; dieselbeu  sind  aber  belanglos  und  glauben 
wir  sie  durch  vergleichende  Additionen  richtig  gest**lit  zu  haben. 
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Der  (leschQtZ'Uufall  anf  dem  englischen  | 
IJnlenschifT  »,Xar8*^ 

In  den  Srhlafsbetrachtungen  des  Aufsatx^s  über  ^ 
„Kruppsche  (Teschützverschmsse*  in  Heft  12,  UKK)  von  • 
, Stahl  und  Elsen“  habe  ich  bei  einem  Vergleiche  ' 
des  Keil-  und  SohranbenversehluBses  die  Vorzüge  und  i 
Mängel  heiler  Verschlufsarten  besprochen  und  be- 
züglich des  SihrBubenverschlusseR  unter  Ziffer  5 ge-  ; 
sagt:  „Die  bekannt  gewordenen  zahlreichen  Fälle  ^ 

eines  ninausfliegens  desVerschlufsblocks  beim  Schiefsen,  ; 
wobei  der  letztere  wie  ein  auf  die  Bediennngsmann« 
schuft  des  Ueschützes  ahg«'feaertes  (leschofs  wirkt, 
haben  ihre  unheilvolle  Ursache  sowohl  in  einem  , 
irrthümlichen  Abfeaem  des  Geschützes,  bevor  noch  : 
die  Verschlufsschranbe  zutu  Verriegeln  im  Kohr  herum-  ) 
gedreht  war,  aU  auch  in  Mängeln  des  Verschlusses,  > 
die  ein  »diVuIassement«  moglicli  und,  wie  es  scheint, 
nicht  vermeidlirh  machen,  die  also  dem  SvRtem  an- 
haften.  Heim  Kruppschen  Keilversehlnfs  sind  derartige  { 
auf  die  ConstructioD  zurüekzufuhrende  l’uglücksrälle  | 
ausgeschluHhen.  Ein  liinansschteudem  des  Versehinfs-  ' 
kcils  ist  noch  nicht  vorgekommen.  Sollte  ein  Schufs  ' 
vorzeitig,  bevor  der  Versehlufs  im  Rohr  fest  verriegelt 
ist,  losgehen,  so  würde  das  Feuer  an  der  vorderen  j 
VerschluGlluche  seitlich  zum  Keilloch  hinausschlagen,  ' 
ohne  nothwendigiTweise  rnheil  anzurichten.  Aufser 
dicken  d»  in  System  des  Schranhenversc  hlusses  an- 
haftenden getahrvollrn  Mängeln  läfst  sieh  noch  eine  ' 
ranze  Reihe  von  Naclilheilen  aufzählen,  die  zwar  an  < 
Hedeutung  hinter  ienen  zurückstehen,  die  aber  doch 
nicht  belanglos  sind.“ 


Seitdem  ich  diese  Sätze  schrieb,  sind  in  allen 
Ländern,  deren  Gesehütze  mit  dem  Schraubenverschlnfs 
ausgerüstet  sind,  UnglUrksHille  vorgekommen,  welche 
das  hestätiran,  was  ich  hier  gesagt  habe.  Von  diesen 
UnglöcksfäUen  haben  sieb  einige  erst  in  jüngster  Zeit 
zugftrageii,  die  wegen  der  vielen  Onfer  an  Mensehen- 
leben. die  sie  forderten,  zu  den  scnwersten  gehören, 
die  sich  je  aus  der  gleichen  Ursache  zugetragen  haben. 
Es  mag  dies  der  Grund  sein,  weshalb  sie  8ow’«»bl  in 
der  Tages-  als  in  der  Fachpresse  vielfach,  wenn  auch 
leider  nicht  immer  mit  dem  »'ünsrhenswerthen  sach- 
lichen und  der  Wirklichkeit  entsprechenden  Verständ- 
nifs,  besprochen  wurden.  Auf  die  beiden  Unglöcks- 
fälle,  von  denen  der  eine  sich  am  26.  Februar  d.  J. 
beim  Anschiefsen  eines  16  cm  Geschützrohres  bei  Bofors 
zutrug,  wobei  durch  das  Fortschleudem  der  nicht  zu- 
gedrehten  Verschlufsschraube  fünf  Personen  getodtet 
wurden,  während  der  andere  aus  der  gleichen  Ursache 
im  November  lUOl  auf  dem  englischen  SchlarhtschifT 
„Royal  Kovereign“  sich  ereignete,  wobei  ein  Offizier  und 
sechs  Mann  getodtet,  13  verwundet  wurden,  will  ich  nicht 
näher  eingenen,  da  sie  schon  weiter  zurückliegen.  Da- 
gegen dürfte  eine  eingehende  Betrachtung  des  Unfalles 
angi'bracht  sein,  der  eich  am  14.  April  u.  J.  auf  dem 
englischen  Schlachtschiff  I.  Klasse  „Mars“  Hei  Ge- 
legenheit einer  auf  hoher  See  vor  Berehaven  (Irland) 
mit  den  beiden  80,5  cm-Kanonen  des  vorderen  Barbeitc- 
Thurmes  abgebaltenen  Schiersübuog  zugetragen  hat. 
Das  furchtbare  Geschick  dieses  Unfalles,  bei  dem 
zwei  Offiziere  und  neun  Mann  sofort  getodtet,  sieben  Mann 
mehr  oder  weniger  schwer  verwandet  und  zwei  mit 
dem  Richten  beschäftigte  Leote  von  dem  gewaltigen 
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Laftdrack  ins  Meer  fr^schleiidert  wurdea,  moff  auch 
Se.  MajeatÄt  den  Kaiser  Wilhelm  veraolafst  habeDf 
der  eoglisehen  Marine  sein  Beileid  darüber  tele^^raphisch 
aasxDsprecheD. 

In  betreff  der  örtlichen  Verhältnisse  and  der  Ge- 
sehflUeonstmction  sei  Folgendes  voraosgeschickt:  Die 
beiden  iK>,5  cm*Geschtitze  sind  Drahtkanonen  von  4B  t 
Rohrgewicht  and  etwaH5KaIiher  Rohrlänge  Marke  VlII. 
Sie  stehen  mit  ihren  Rahmen  nebeneinander  anf  einer 
Drehscheibe,  die  sich  innerhalb  einer  auf  dem  Panzer* 
deck  feststehenden  Panzerbarbette  dreht.  Dieser  Panzer- 
cylinder  reicht  so  weit  über  das  Oberdeck  hinauf,  dafs 
die  beiden  Geschütze  über  seiner  oberen  Kante  noch 
den  notbigen  BewegungHspielraum  haben,  er  deckt  mit- 
hin die  Drehscheibe.  Die  letztere  trägt  auch  die  im 


ihrem  rückwärtigen  Ende  in  der  Verschlafsthür,  ver- 
schiebt and  dreht  sich  in  dieser  beim  Oeffnen  and 
Schliefaen,  wobei  die  VerschlurMthÜr  an  der  Bodenfläche 
des  Rohres  liegt.  Durch  die  Verschlufsschraube  in  der 
Richtung  der  Rohrachse  geht  das  Zündloch.  Das 
Abfeaem  geschieht  in  der  Regel  elektrisch.  Der 
Versrhlufs  ist  jedoch  mit  einer  Sicherung  versehen, 
welche  den  in  die  Leitung  eingcHchalteten  Zündapparat 
nur  dann  zar  Wirkung  kommen  läfst,  wenn  die  Ver- 
Bchlafsschraobe  fest  geschlossen  ist.  Für  den  F'all 
jedoch,  dafs  aus  irgend  welchen  Gründen  beim  Ab- 
feuern ein  Versager  Vorkommen  sollte,  dessen  l'rsache 
sieb,  ohne  den  Verschlafs  zu  öffnen,  nicht  feststellen 
läfst^  ist  noch  eine  elektrische  Hüif''zündvorrichtung 
angebracht,  die  mit  der  Sicherang  des  HauptzUnd- 


iDDeaaaticbi  «Idm  t)*rbcU*-Tbarme«  fSr  i««l  SO,b  cta-K«nopeB  d«r  tu  der  auch  .Mur»*  cehSri. 


Grundrifs  etwa  bimförmig  gestaltete  Panzerhaabe  mit 
Panzerdecke,  den  eigentlichen  Panzertharm,  der  sich 
daher  beim  Schwenken  der  Geschütze  zum  Xcluticn 
der  Seitenrichtung  mit  ihnen  dreht.  Die  Geschütz- 
rohre haben  einen  Schraubenverschiafs,  der  beim 
rechten  Rohr  nach  rechts,  heim  linken  nach  links,  also 
stets  nach  aufsen  hin,  beim  Oeffnen  aussrhwenkt 
(8.  Abbildnng).  Alle  Bewegnngen  des  Verschlusses, 
also  beim  Schliefsen  zunächst  das  Hemmschwenken 
der  Verschlusses  hinter  das  Geschützrohr,  das  Ein- 
schieben der  Verschlufsschraube  in  der  Richtung  ihrer 
Längenachse  in  das  Rohr  and  dann  das  Drehen  der- 
selben um  die  Längenachse  tum  Eindrehen  ihrer  Ge- 
winde in  die  des  Rohres  wird  durch  das  Drehen  eines 
Handrades  an  der  Aufsenseite  des  Rohres  (s.  .\bbild.) 
bewirkt.  Diese  Drehung  des  Handrades  erfolgt  ohne 
Unterbrechung,  da  die  verschiedenen  Bewegungen  des 
Verschlusses  und  der  Verschlufsschraube  sich  selhst- 
thätig  einstellen.  Die  Verschlufsschraube  stei-kt  mit 


apparates  in  keiner  Verbindung  steht,  auch  seihst 
I keine  Sicherung  besitzt  nnd  daher  die  Zündung  direct 
auch  dann  bewirken  kann,  wenn  die  Verschlufsschraube 
nicht  vollständig  geschlossen  ist. 

Nach  diesen  Erläuterungen  wird  der  Vorgang 
beim  Unglücksfalle  sich  leichter  übersehen  nnd  ver- 
stehen lassen.  Aus  dem  rechten  Geschützrohr  waren 
bei  der  im  (>ange  hetindlichen  Schiefsübung  zwei,  aus 
dem  linken  ein  Schul's  verfeuert,  als  bei  beiden  Ge- 
schützen unter  Anwendung  der  elektrischen  Abfeuer- 
! Vorrichtung  Versager  eintraten.  Die  Ursache  des 
V'ersagens  habe  nicht  gefunden  w'erden  können,  wie 
in  den  Berieliten  gesagt  wird,  and  so  hohe  der 
Commandnnt  Befehl  zur  Benutzung  der  HUlfszünd- 
vorrichtong  gegeben,  nachdem  angeblich  vier  Mi- 
nuten seit  dem  Versagen  des  llauptzündapparatea 
verstrichen  waren.  In  dem  Augenblick  der  Bethiitigung 
i der  ililfszündvorrichtung  trat  heim  linken  Geschütz  die 
I Explosion  der  Kartasche  ein,  die  Verschlufsschraube 


85i  suhl  und  Eisen. 


RtferaU  und  kleinert  MiUheilungen. 


32.  Jahrg.  Nr.  15. 


wurde  au»  dem  Rohr  nach  hinten  fortgeschleiidert  j 
Die  furchtbare  Wirkung  auf  die  Geschützhedieoung  I 
ist  bereits  mitgetheilt.  Dieser  Vorgang  wurde  als-  | 
bald  Wim  Bekanntgehen  des  I'nglürksfalles  in  seinen  j 
wesentlichen  Punkten  initgetheilt  und  durch  die  spatere 
Untersuchung  zur  Ermittlung  <ler  Ursache  der  Katn- 
strojjhe  bestätigt. 

Die  Untersuchung  ergnb.  dufs  die  V'erschlufs- 
schraubc  trotz  desHinauss(rhleudernsebenBODnhe»chädigt 
geblieben  war.  wie  das  .Muttergewimie  de»  Rohres. 
Auf  diese  Thatsacho  gestützt  und  auftimnd  der  Aus-  \ 
sagen  von  Augenzeugen  uod  Sachverständigen  gab  . 
die  Untersuchungscoinmission  folgendes  Urtheil  ah:  ' 
„Wir  befinden,  die  Ursache  des  Unfalles  ist  dem  Uro*  , 
stand«  zuzuschreihen.  dnfs  es  unterlassen  wurde,  die 
Versehlufsschraube  nach  dem  Versagen  zuzudrehen, 
und  sind  der  Ansicht,  dafs  die  Verschlufsschrauhe 
nach  dem  Versager  offen  war“.  . . 

Wenn  damit  auch  die  Hnuidursache  des  t'nfalles  I 
fpstgestellt  ist,  so  lafst  das  Urtheil  die  nahe  liegende 
Frage  doch  unbesnlwortet,  weshalb  die  Verschlufs- 
achrauhc  nicht  ziig*'dreht  und  vor  dem  Befehl  zur  An-  • 
Wendung  der  llülfszündung  nicht  erst  untersucht 
wurde,  oh  die  Verscblufsschrauhc  auch  wirklich  zuge- 
dreht war,  da  bekannt  »ein  mufste.  dafs  die  Haupt-  \ 
Zündung  bei  nicht  zngedrehter  Versehlufsschraube  ver- 
sagt, die  Htilfszündung  dagegen  wirksam  hleiht. 

Das  Offenbleiben  der  Versehlufsschraube  kann 
zweierlei  Ursache  g«»habt  haben:  entweder  klemmte 
sich  der  das  Drehen  der  Versehlufsschraube  bewirkeinle 
Mechanismus,  was  nach  der  <«.St.  James  Gazette«  vom 
20.  Mai  llMr2  manchmal  Vorkommen  soll,  aber 
dessen  NichlWachtung  doch  kaum  verständlich  wäre  — , 
oder  der  Vcrschlufswart  hat  das  Zudrehen  vergessen 
oder  übersehen  — was  wahrscheinlich  ist,  du  er  in 
seinem  Amte  noch  ein  Neuling  gewesen  sein  soll.  — 
Wenn  auch  in  beiden  Fällen  eine  bessere  Beaufsichtigung 
dem  eingetrefenen  Unglück  hatte  Vorbeugen  können, 
so  muf»  doch  darauf  hingewiesen  wenlen,  dafs  die 
Möglichkeit  so  grober  Versehen  zu  allererst  in 
Uonstructionsmängcln  ihren  Grund  hat  und  daf»  es 
Sache  de»  Gonstnirtvurs  ist,  derartige  Irrthümcr  der 
Bedienung  auszugchliefsen.  Inzwischen  hat,  wie  »The 
Times«  vom  BO.  Mai  1902  berichtet,  die  englische 
Admiralität  infolg«*  des  „Man?  - Unfalles“  ungeordnet,  j 
dafs  die  elektrische  Hülfsabfenerung  nicht  mehr  ange-  I 
wendet  werden  darf  bei  den  :40,5  cm-Kanonen  bis  zu 
Marke  VIII,  den  B-1,2  und  den  11,4  cm  Kanonen,  bis 
eine  Verhrssening  angebracht  sei.  welche  das  Ab- 
feuern des  ticstdiützcs  vor  dem  vollständigen  .Schlicfsen 
de«  Verschlusses  verhindert. 

Damit  würde  ein  grofser  Mangel  des  Sehranheo-  ! 
Verschlusses  bei  Anwentiung  von  Beute Ikartusohen 
beseitigt  werden.  Bei  Verwendung  von  M?‘lallkar- 
tusehun  würde  indef»  nach  wie  vor  ein  llinausschleu'lern 
der  nicht  zugedreliten  ViTsehlufsschraube  infolge  vor- 
zeitiger Kxphisioii  der  Kartusche  durch  die  vorstehend«  i 
SchlugbolzeuNpitzp  oder  einen  Stofs  gegen  ?leu  Hülsen- 
boden  noch  Vorkommen  können,  wie  es  schon  «o  oft 
vorgekommeu  i«t.  Durch  solche  Mafsnahroen,  wie  die 
eben  erwäliiitc  der  englischen  Admiralität,  lassen  sich 
die  ]»rinripiellen  Mangel  des  Schraubenverschlusses 
nicht  beseitigen.  , ^ 

^ ./.  ( tteiner. 


(lufsstahirahrik  von  Frlml.  Krupp  ln  Ksstn. 

Zu  den  Werke!»  der  Firma  Fried.  Krupp  gehören 
z.  Z.:  Die  (iuNstiihlfabrik  in  K^-ien  mit  eim-m  .St-hief»- 
platz  in  M-|.pen;  da-^  Krupp-be  Stahlwerk  vormals 
F.  A'tliotter  \ r«i.  in  Annen  i.  W.:  da»  (irusoiiwerk 
in  Ihiek.in  bei  .Magdeburg;  die  Germaniuwutt  in  Ki«  l; 
4 IhM'hofenunl.igen  b<i  Dui»burg,  Neuwied,  Kngers  und 
Kheinhuiisen  (die  lli.«  liofeimiilage  in  lihemliausen  um- 


fafst  3 Hochofen,  deren  Production  je  nach  .\rt  <les 
rmlucirten  Eisen»  in  24  Stunden  pro  Ofen  180  —230  t 
«trägt);  eine  Hütte  bei  Sayn  mit  Maschinenfabrik  und 
Kisengiefserei;  3 Kohlenzechen,  nämlich;  Zech«  Han- 
nover, Zeche  Hannihal  und  Zeche  Salzer  & Neuack; 
ein«  grufse  .\nzahl  von  Eisensteingruben  in  Deutsch- 
land, darunter  10  TiefbauanUgen  mit  vollständiger 
maschineller  Einrichtung;  aufserdem  ist  die  Firma 
Fried.  Krupp  an  Eisensteingruben  bei  Bilbao  in  Nord- 
Spanien  betheiligt;  eine  Rhe<ler«i  in  Rotterdam  mit 
Seedampfern. 

Die  hauptsächlichsten  Erzeugnis»«  der  Gufsstahl- 
fabrik  in  Essen  sind  Geschütze  (bis  1.  .lanuar  1902 
39H708tück  geliefert),  Geschosse, ZüudernndZäTiduDgen, 
Gewehrlänf«,  Panzer  in  Form  von  gewalzten  Riechen 
und  Platten  für  alle  geschützten  Theilc  der  Kriegs- 
schiffe sowie  für  Fortificationszwecke,  Eisenbahn- 
material,  SchifTbaumaterial,  Maschinentheilo  jeder  Art, 
Stahl-  und  Eisenbleche,  Walzen,  Wcrkzeugstahl,  Hart- 
stahl, Specialstuhle,  Stahlkniipptd  und  Anderes. 

Auf  der  Gufsstahlfabrik  waren  im  Jahre  1001  in 
den  etwa  f»0  Betrieben  in  Thätigkeit;  etwa  5300  Werk- 
zeug- und  Arbeitsmaschinen,  22  Walzenstrnfsen,  141 
Dampfhämmer  von  100  bis  50000  kg  Fallgewicht  mit 
zusammen  242775  kg  Fallgewicht,  hydraulische 
Pressen,  darunter  zwei  Biegepressen  zu  7iXW  t,  eine 
.Sohmiedepie.ss«  zu  500f^  t und  eine  zu  2000  t Druckkraft, 
323  stehende  Dampfkessel,  513  Dampfmaschinen  von 
2 bis  3500  r.  S.  mit  zusammen  43  8-lB  P.  S.,  .3(>9  Elektro- 
motoren, 591  Krahne  von  400  bis  1.50000  kg  Trag- 
fähigkeit mit  zusammen  63279(H)  kg  Tragfähigkeit. 

Auf  den  Hüttenwerken  wurden  im  Jahre  ItKJl  im 
Dorchseboitt  täglich  zusamnieu  etwa  1914  t Eisenerz 
au«  eigenen  Gruben  verhüttet.  Die  Kohlenförderung 
aus  den  eigenen  Zechen  Ivetrug  im  Jahre  1901  insgesammt 
l4793:Wt. 

Der  Gesammlverbranrh  der  Kruppschen  Werke, 
sowtdt  sie  von  der  Gufsstahlfabrik  versorgt  wurden, 
betrug  1900,01  an  Kohlen  91)52f>8t  (davon  verbrauchte 
die  (infsKtahlfabrik  allein  7G5589  t),  an  Koks  473044  t, 
an  Briketts  7195  t. 

Dies  ergiebt  — Kok»  und  Briketts  in  Kohle  um- 
gerechnet — einen  Gesammtverbraueb  der  Kruppschen 
Werke,  soweit  sie  von  Essen  versorgt  werden,  von 
1678175  t. 

Auf  dem  Schiefsplatz  hei  Meppen,  der  eine  .Vu«- 
dehnung  von  25  km  Länge  un?i  4 km  Breite  hat,  wurden 
Ira  Jahre  1901  7:15  V^ersuche  ballistischer  Art  durch- 
geführt. Hierzu  wur?1en  au»  etwa  250  verachiedenen 
Geschützen  rund  8800  Behufs  abgegeben  und  rund 
40(XN)  kg  rauchschw'achc»  Pulver  sowie  310000  kg 
Geschofsmuterial  verbninchl.  Das  beschossene  Panzer- 
plattcninaterial  repräsentirtc  ein  (iesammtgcwiclit  von 
555IXH)  kg.  .4uf  dem  Schiefsstand  in  der  Gufsstahl- 
fabrik  »eilt»!  wurden  im  Jahr«  HK)1  rund  15000  Schuf» 
theils  zu  Versuchszwecken,  theils  zum  .Anschiefsen  ab- 
nabmehereiter  Geschütze  abgegebeu  und  dazu  rund 
20(MX)  kg  rauchschwaches  Pulver  und  320000  kg  Ge- 
schofsmaterial  verl>raucht.  Auf  beiden  SchieNplätzcn 
zusammen  wurden  also  im  Jahre  1901  runil  238<H> 
.Schuf»  abgegeben  unil  dazu  rund  OOiKK)  kg  raurh- 
»chwardies  Pulver  und  630(KM)  kg  Geschofsinatcrial 
vrrbruuclit. 

Die  (icsaimntzahl  der  Familienwohnnngen  in  den 
.\rbeiterc«doiiicn  ?ler  Firma  Fried.  Krupp  betrug  am 
1.  Jammr  1902  5169. 

.Auf  (irund  ?ler  Reichs- Versicherungsgesetze  w urden 
im  Jahre  11H)Ü  von  der  Firma  (einschl.  Urusonw  erk  und 
Gcrnianiawerft)  bezahlt  für  die: 

Kraukenver'iichcning  ....  612072,12 

rnfiillversicherung 604  411.12  „ 

Invalidenversicliening  . . . 36:3i:i.S,H7  „ 

I 579625.41  M 


t.  August  •1903. 
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Anfser  diesen  gesetzlichen  Kassen  bestehen  Hei  der 
Finna  eine  Reihe  von  Hülfskassen,  sowie  ähnliche 
Unterstützansseinrirhtnngen.  Die  statutarischen  I^i* 
Stangen  der  Firma  za  gesetzlich  nicht  vorgeschriehenen 
Kassen  in  demselben  Jahre  sind  aus  folgenden  Zahlen 
ersichtlich : 


Kranken-Unterstütrungskasse  . 51349,17 

ArbeitepPensionskossen  . . 9059t>3,69  „ 

Retamten-Pensiunskasscn  . . 660  844.79  ^ 

Familienarztkassen 14815,56  . 


1632973,21  M 

Die  ans  den  besonderen  Stiftungen  und  Fonds  der 
Firma,  sowie  die  sonstigen  von  der  Firma  gewahrten 
IJnterstützDDgen  und  Zaschiisse  betragen  im  Jahre  lOOO 


Vorrlchtang  auni  PrOfen  von  Feinblechen. 

Für  die  Prüfung  von  Feinblechen  war  bisher  kein 
besonderes  Werkzeug  vorhanden.  In  den  weitaus 
meisten  Fällen  kommt  es  hei  Feinblechen  auf  Weichheit 
an,  und  um  diese  festznstellen , raufste  man  sich  ent* 
weder  der  Zerreifsmaschine  bedienen  oder  die  Bleche 
wurden  von  Hand  gebogen  oder  aufeinander  geschlagen. 
Die  Zerreifsmaschine  liefert  bei  dünnen  Blechen  kein® 
zttverlä-ssigen  Ergebnisse,  weil  die  Einspannvornch> 
tungen  nicht  einfach  genng  sind;  dann  nehmen  die 
Versuche  sehr  viel  Zeit  in  .\nspruch  und  der  Apparat 
ist  viel  zu  theuer,  am  allgemeinere  Verbreitung  zu 
finden.  Die  andere  Prüfuogsweise,  also  das  Biegen 
von  Hand  oder  das  Zosatnmensrhlagen.  giebt  erst  recht 
keinen  genauen  und  zuverlässigen  Anhalt;  auch  hängt 
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zusammen  181  256,51  ,4^.  Die  gesammte  Jahresleistong 
der  Firma  an  V’^ersichemngs-  und  Kaasenbeiträgen 
und  Unterstützungen  betrug  somit  ini  Jahr«  ItKK) 
3393855,13 

Die  (icsammtzaiil  der  anf  den  Kruppschen  Werken 
beschäftigten  Personen  ein^chlie^slich  3959  Beamten 
betrug  nach  der  Aufnahme  vom  1.  April  1902:  43083. 
Von  diesen  entfallen  auf  die  Gufsstahlfahrik  Essen 
24  5.36,  das  Grusonwerk  in  Bnckan  2773.  die  (tennania- 
w erft  in  Kiel  einschliefslich  Tegeler  Werk  3tl87.  die 
Kohlenzechen  6159,  die  Hüttenwerke,  Schicfsplatz 
Meppen  u.  s.  w.  5628. 

Nach  der  letzten  der  von  Zeit  zu  Zeit  auf  den 
Kruppschen  Werken  veranstalteten  Aufnahmen  betrug 
die  Gesammtzahl  der  Kruppschen  Werksangehörigen 
feinachliefslich  Frauen  und  kinder)  in  der  Woche  vom 
14.  bis  19.  Mai  1900  147645. 


man  bei  ibr  von  der  Geschicklichkeit  und  dem  guten 
Willen  des  Arbeiters  und  Controleurs  ab.  Das  Bihrt 
zu  Str^iitigkeiten  und  unter  Umständen  zu  grofsen 
Verlusten. 

Ein  solcher  Vorfall  war  cs  auch,  der  den  Unter- 
zeichneten zur  (.'onstruction  des  kleinen  Apparates 
(D.  R.  G.-M,  173327)  veranlafste,  der  in  Abbildung  l 
und  2 dargestellt  ist. 

Von  den  zu  untersuchenden  Blechen  werden  Streifen 
von  etwa  40  mm  Breite  und  lÜO  mm  Länge  ahgeschnitten, 

I zwischen  die  beiden  Stahlhacken  <i  o einpespannt  and 
' mittels  der  Schaufeln  bb  hin  und  her  gebogen.  Die 
Weichheit  der  Bleche  wird  durch  die  Anzahl  Biegungen 
bestimmt,  welch«  die  Streife»  aushalten.  Dies  ist 
je<loch  nur  dann  richtig,  wenn  di«  Streifen  bei  jeder 
Umbiegung  stets  fest  auf  die  Backenflächen  e e ge- 
drückt werden.  Dafür  ist  jede  Schauftd  mit  einem 
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Arm  rf  d vprsehen,  dessen  Bewegnn«;  darch  ein  Excenter« 
begrenzt  wird.  In  Abbildung  la  liegt  ein  Arm  anf 
dem  Excenter,  and  da  dieses  in  der  tiefsten  Stellung 
ist,  so  befindet  stell  die  Schaufei  um  die  Dicke  des 
dicksten  zu  biegenden  Bleches  über  der  BackenHäcbe  c«. 
Wird  das  Excenter  gedreht,  so  nähert  sich  die  untere  I 
Fläche  der  Schaufel  immer  mehr  der  Backenfische,  bis  ' 
der  Zwischenraum  gänzlich  verschwindet.  Damit  Bleche 
jeder  Dicke  stets  genau  auf  die  Backenfläche  c geprefst  | 
werden,  hat  man  also  nur  das  Excenter  in  die  er-  1 
forderliche  Stellung  zu  bringen.  , 

An  der  Excenterachse  befinden  sich  zwei  Zeiger  I 
(Abbildung  2),  welche  vor  zwei  Scalen  eingestellt  | 
werden.  Die  obere  besitzt  die  Theilung  von  0 bis 
1 mm,  und  die  untere  von  0,05  bis  0.95  je  mit  ’/i*  nim 
Steigung.  Da  der  Zeiger  um  *,i««  mm  gegeneinander  , 
versetzt  sind,  so  läfst  sich  die  drückende  Schaufel  für 
die  verschiedenen  Blechdicken  ohne  weiteres  auf  */«•  mm 
genau  einstellen.  Dadurch, 
dafs  das  zu  piüfende  Blech- 
stück vor  dem  Versuch  zu- 
nächst auf  die  Hacke  e auf-  I 
gelegt  und  das  Excenter 
direct  seiner  Dicke  ent-  { 
sprechend  eingestellt  wird, 
läfst  sich  auch  dieser  ge- 
ringe U nterschied  noch  gänz- 
lich beseitigen.  Es  werden 
also  Blechstreifen  der  ver- 
schiedensten Dicken  hei  der  i 
l’nifaug  stets  fest  auf  die  ' 
Backen  c e aufgelegt. 

Ein  wesentlicher  Ein- 
tlufs  auf  die  Zahl  der  Bie- 
gungen wird  natürlich  von  , 
der  Abrundung  der  Kanten 
der  Backen  a a ausgeubt.  | 
Da  diese  aber  stets  dieselbe  | 
ist,  BO  richtet  sieb  die  An- 
zahl der  Biegungen  bei  dem  ! 
gleichen  Material  (Eisen,  | 
Zink,  Kupfer  u.  s.  w.)  nur 
nach  der  l)icke  de«  Bleche* 
und  seiner  Weichheit  be-  : 
ziehuugsweise  seiner  Bie-  1 
gungsBihigkeit.  Diese  ist  j 
nun  freilich  auch  nicht  > 
immer  dieselbe,  wenn  anch 
das  Material  von  gleich  guter 
Beschaffenbeit  ist,  sondern 
bängt  z.  B.  bei  Blechen 
etwas  von  der  Form  ah.  Bei 
langen  und  scliiiialcn  Blechen 
ist  die  Biegungsfähigkeit 
mehr  in  der  Länge  und  weniger  in  der  Quere  vor- 
handen, aU  bei  mehr  quadratischen  Blechen.  Dies 
wäre  wohl  zu  berücksichtigen.  Im  Verkehr  sind  sulche 
aufsergewöhnlichen  Ahnicssungen  selten,  es  handelt 
sich  meist  um  Lagerbleche  von  gleichen  Ah^le^sungen 
und  aufserdem  läfst  sich  aus  den  Biegungen  der  Längs-  { 
faser  immer  noch  ein  genügender  Bclilufs  auf  die  Güte  ; 
des  Materials  ziehen.  Uebrigens  findet  bei  Zerreifs- 
versuchen  da.sse)l>e  statt.  Für  abnorme  Abmessungen  ; 
geben  diese  ebenfalls  abweichende  Uesultate. 

Die  grofsere  Zuverlässigkeit  de«  Hiegeai>parates 
gegen  die  Zerreifsmaschin«  zeigt  «ich  deutlich  bei 
mehrfachen  Versuchen  mit  einem  und  demselben  Hlech- 
streifen.  Erster«  ergiebt  dabei  fast  mathematisch  genau 
die  gleiche  Anzahl  Biegungen,  während  die  Zerreifs- 
versuche  häufig  sehr  wesentlich  voneinander  abweichen, 
ln  wichtigen  Fallen  wird  man  selbstverständlich  beide 
Aoparate  zn  Hülfe  nehmen.  Der  Apparat  arbeitet 
Ht-hr  rasch  und  ist  deshalb  ganz  geeignet,  Lieferungen 
auf  ihre  (ileicbmäfsigkoit  zu  untersuchen  oder  fest- 
zustellen,  ob  Lieferungen  nach  Probe  erfolgt  sind. 


AbblldaBff  S. 


Anf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  ist  von  der 
Firma  Peter  Harkort  & Sohn  (Grnnpe  11  Nr.  718> 
ein  Apparat  aufgestellt,  welcher  für  Dicken  bis  0,76  mm 
üonstruirt  ist.  im  Folgenden  werden  eini^  Resultate 
aus  vielen  Versuchen  mitgetheilt.  Der  Kadins  der 
Abrundung  an  den  Racken  beträgt  2 mm. 

1.  Gebeizte  and  im  Kasten  geglühte 
Stanzblecli  e. 

Die  Zahl  der  Rie^ngen  betrag  bei  mehreren 
Hundert  Versuchen  bei  Blechen 

Von  0,2  mm  Dicke  65 — 75  in  der  Längsfaser 
. 0,35  , „ 42  -50  „ „ 

„ 0,5  „ , 25-30  „ „ 

„ 0,75  „ „ „ 

2.  Nicht  gebeizte,  gewöhnlich  geglühte 
K a 1 z b 1 e c l)  e. 

Von  0,2  mm  Dicke  58 — 65  in  der  Längsfaser 
„ 0.35  „ , 30  - 36  „ , 

, 0,5  , „ 20-25  , , 

„ 0,76  , „ 12-14  „ „ 

3.  Gote  Handelsblcche. 

Von  0,2  mm  Dicke  40 — 50  in  der  Längsfaser 

„ 0,35  „ , 25-30  „ . 

„ 0,5  , „ ie-20  „ „ 

, 0,75  , „ 10  12  „ „ 

Die  Bleche,  mit  denen  die  V'ersnche  angestellt 
wurden,  waren  nicht  alle  von  gleicher  Gröfse.  Audem- 
falls  hätten  sich  die  Biegungszahlen  wahrscheinlicb 
noch  besser  gedeckt. 

4.  Weifsbleche. 


Von  0.16 

mm 

Dicke 

In  (i<ir 
I.SnftfMcr 

98-106 

la  der 
ijarrfffMfr 
66—08 

0,20 

n 

87-92 

40—60 

0,30 

n 

67—71 

34—43 

0,42 

40-42 

15  - 18 

o.r>5 

30-31 

14-16 

0.70 

20—21 

12—16 

Diese 

Bleche  waren 

von  recht 

gleichmäfsiger, 

guter  Beschaffenheit. 

5. 

Von  0,<)6  mm 

Zinkbleche. 

1b  d<*r 
L&afff«*er 

Dicke  100-101 

Io  der 
Qurrf««rr 

48  49 

0,07 

»1 

66—72 

49-64 

0,10 

n 

94-95 

48-50 

0,15 

48  52 

33-37 

0,20 

ff 

:38— 40 

,30-  35 

0.20 

30-35 

25—28 

0,26 

n 

„ 

28-29 

21—22 

o,ao 

tt 

ff 

23-26 

16—18 

0.35 

36—38 

22—26 

0,35 

ff 

47  48 

22—24 

0,42 

ff 

33-36 

18--20 

0,45 

ff 

iti— 30 

14—17 

0,50 

18-21 

9—12 

0,60 

ff 

16-20 

9—11 

Diese  Bleche  waren  nicht  durchweg  von  gleicher 
Beschaffenheit. 

Der  Apparat  kann  auch  zur  Prüfung  von  Band- 
eisen benutzt  werden.  Die  Anfertigung  hat  die  Firma 
Zobel,  Neubert  & Co.  in  Schmalkalden  übernommen. 

Adolph  Schuchart. 


Stahlform  gufä. 

Die  grofsen  Furtschritto,  die  seit  25  Jahren  in 
der  Herstellung  von  Stahlformgufs  gemacht  wonlcn 
sind,  sind  in  unserem  Leserkreise  bekannt.  Sowohl 
binsichtlich  des  Gewicht«  wie  der  Beschaffenheit  des 
Materials  bezüglich  seiner  Festigkeit,  Dehnung  und 
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Zähigkeit  anri  Auch  der  Abmessungen  sind  auf  diesem  I 
Gebiete  Leistungen  vorgeführt,  die  einerseits  zeigen,  dafs  ' 
die  Technik  des  Stablforrogusses  bei  uns  in  Deutschland 
auf  sehr  hoher  Stufe  steht,  und  andererseits  auch  he*  ! 
weisen,  dafs  das  Anwendongsgebiet  des  Stablfonngusses 
ganz  aufserordentlich  zngenommen  bat.  Es  ist  daher  1 
begreiflich,  dafs  in  weiten  Kreisen  sich  die  Anschauung  ! 
verbreitet  hat,  dafs  das  Absatzgebiet  für  den  Stahl-  I 
formgufs  schier  unbegrenzt  sei,  und  dafs  das  Kapital  I 
überall  vorhanden  war,  nm  neue  Fabriken  dieser  Art  i 
zu  erbauen.  Da  derartige  Anschaunngon  zum  Theil  ' 
auch  heute  noch  fortbestehen,  aber  als  von  falscher  : 
Voraussetzung  ausgehend  zu  bezeichnen  sind,  so  dürft« 
es  wohl  geboten  sein,  die  thatsächlichen  Verhältnisse 
dieses  verhältnifsmäfsig  modernen  Fabricationszweiges  { 
zu  beleuchten. 

Zur  Technik  des  Stahlformgusses  sei  kurz  darauf  I 
hingewiesen,  dafs  seine  Herstellung  im  weseotUchen 
darauf  beruht,  dafs  zu  dem  herzustellenden  Stahlform- 
gufs  eine  Gufsform  verwendet  wird,  die  der  hohen 
Temperatur,  mit  der  der  flüssige  Stahl  hineingegossen 
wird,  Widerstand  zu  leisten  imstande  ist.  Die  Form 
niufs  daher  aus  einer  feuerfesten  Masse  bestehen,  die 
möglichst  wenige  gasbildende  Substanzen  enthält;  sie 
ist  in  der  Kegel  aus  einem  Ciemenge  von  reinem  feuer- 
festen Thon  und  Koks,  Graphit  oder  Holzkohle  zu- 
sammengesetzt. Stellenweise  hat  man  übrigens  jetzt 
auch  schon  gelenit,  in  Sand,  wie  bei  dem  gewöhnlichen 
Eisengufs,  zu  giefsen.  Seit  der  Erflnduog  des  Stahl- 
formgusses  durch  Jakob  Maver,  den  Kegründer  des 
Bochumer  V^rreins,  hat  sich  die  Herstelluog  allmählich 
auf  immer  weitere  Gebiete  ausgedehnt  Die  Essener 
Gufsstahlfabrik  nahm  sie  im  Jahre  1862  auf  and  flng 
im  Jahre  1H67,  bis  zu  welchem  ausschUefslich  im 
Tiegel  erschmolzener  Stahl  verwendet  wurde,  an,  den 
Herdofen  zur  Schmelzung  zu  benutzen.  Zu  Anfang  der 
70er  Jahre  nahmen  weitere  Werke  in  Deutschland  die 
Herstellnng  von  Stahlformgufs  auf;  insbesondere  gelang 
es  Fritz  AsthÖwer  in  Annen,  grofse  und  schwierige 
Stücke  herzustellen.  Gegen  Ende  der  7üer  .lahre  lernte 
man  allmählich  auch  weichere  Sorten  herzustellen  und 
zu  den  hohen  Leistungen  zu  kommen,  die  heute  unsere 
Stahlfomigiefsereien  aofweisen.  Wir  zählen  zur  Zeit 
in  Deutschland  etwa  45  StahlfonngiefKcreien ; ihre 
Erzeugung  an  Stahlformgufs  betrug  nach  einer  von 
Dr.  Rentzsch  aufgestellten  Statistik  im  Jahre  4901 
insgesammt  107  210  nictr.  Tonnen,  Viele  der  neueren 
Werke  sind  in  der  letzten  Ilochbewegung  entstanden; 
manche  unter  ihnen  wurden  erst  fertig,  nachdem  schon 
der  Rückschlag  eiogetreten  war,  und  so  traf  es  sich, 
dafs  sie  in  einem  Augenblick  ihren  Betrieb  eröffneten, 
in  dem  der  Absatz  ganz  erheblich  zurückgegangen  war. 
Infolge  dieser  Umstände  ist  zwischen  LeistungsHihigkeit 
und  Verbranch  ein  solches  Mifsverhältnifs  eingetreteu, 
dafs  der  Stalilformgnfs  - Markt  in  eine  schwere  Krisis 
gerathen  ist,  deren  Ende  und  Tragweite  sich  nicht 
abseben  läfst. 

Aua  einigen  Beispielen  mag  das  zwischen  den 
heute  gültigen  Verkaufspreisen  für  Stahlformgufs  und 
den  heutigen  Selbstkosten  bestehende  krasse  Mifs- 
verhältnifs  an  Hand  von  Angaben  erläutert  werden,  die 
dem  Verfasser  dieser  Zeilen  aus  den  Büchern  einer 
grofsen  Stahlformgiefserei  zur  Verfü^ng  gestellt 
wurden.  Grobe  uud  leicht  herzustellenue  Maschinen- 
theÜe,  die  sich  bei  genauester  Berechnung  auf  40 
45  hezw.  46  für  die  100  kg  in  den  Selhstkoste-n 
stellten,  wurden  von  Wettbewerbsw*erkeii  zu  85  und 
36  cÄ  angeboten;  andere,  compHclrte  Theile,  die 
nicht  unter  65  Selbstkosten  herstellbar  sind, 
wurden  zu  39,50  verkauft.  Locomotivtheile,  die  im 
Jahre  1898,  also  durchaus  nicht  in  einer  Zeit  der  Hooh- 
bewegung,  noch  mit  55  t-#  bezahlt  wurden,  werden 
heutztitago  zu  29  für  100  kg  angeboten.  Selbst- 
redend darf  bei  einem  Vergleich  der  Preise  von  da- 
mals und  heute  nicht  aufser  Acht  gelassen  werden. 


dafs  damals  die  Selbstkosten  erheblich  höher  waren. 
Diese  aufserordentliche  Preisunterhii-tung  kennzeichnet 
den  Arbeitshunger  unserer  .Stahlfonngufswerke;  der- 
selbe wird  verstärkt  durch  die  Eigenart  ihrer  Betriebs- 
verhältnisse, die,  um  überhaupt  den  Betrieb  aufrecht 
zu  erhalten,  eine  gewisse  Mindestmenge  von  Aufträgen 
verlangen.  Da  nun  die  Leistungsfubigkeit  unserer 
Stahlformgufswerke  ein  Vielfaches  des  thatsächlichen 
Bedarfs  ist  und  sie  ohne  Mühe  imstande  wären,  mit 
ihren  jetzigen  Einriclitungen  das  Vier-  bis  Fünffache 
der  jetzt  von  ihnen  verlangten  Mengen  zu  erzeugen, 
so  kann  es  nicht  zweifelhaft  sein,  dafs  nicht  die  Er- 
zeugungsfähigkeit  der  Werke,  sondern  der  Mangel  an 
Absatz  die  trostlosen  Verhältnisse  herbeigerührt  bat. 
Leider  legt  das  aufserordentliche  Rennen  nach  Auf- 
trägen und  das  planlose  Unterbieten  die  Befürchtung 
nahe,  dafs  dasselbe  auf  Kosten  der  Beschaffenheit  ge- 
schieht. Wenn  es  in  der  letzten  Zeit  der  Fall  war 
und  noch  der  Fall  ist,  dafs  die  Verkaufspreise  einen 
so  niedrigen  Stand  erreicht  haben,  dafs  sie  unter  die 
Gestehnngskosteo  heruntergehen,  so  witd  und  mufs 
die  BeschafTcoheit  darunter  leiden,  denn  es  kann  nicht 
ausbleiben,  dafs  in  solchen  F'sllen  auch  die  Gestehungs- 
I kosten,  sei  es  durch  Verwendung  minderwerthigen 
Materials,  sei  es  durch  minder  peinlich«  .\rbeit,  ge- 
drückt werden.  Eine  solche  Entwicklung  der  Dinge 
I würde  aber  nicht  nur  die  Stahlgufswerke  selbst  insofern 
: schädigen,  als  dadurch  das  Vertrauen  zu  ihrem  Material 
I erschüttert  wird,  sondern  auch  dem  Interesse  der  Ah- 
I nehroer  widersprechen,  die  in  erster  Linie  Werth  auf 
Erhalt  einer  gleichmitfsig  taiicliosen  und  allen  An- 
forderungen genügenden  Be^schafTenheit  legen  müssen, 
und  demnai'h  auch  nicht  wünschen  können,  dafs  die 
Preise  für  Fabricanten  verlustbringend  sein  sollen. 
Durch  verschiedene  Zeitungsnotizen  ist  bekannt  ge- 
worden, dafs  Versuche  im  Gange  sind,  die  .Stahlfortn- 
gufswerko  zu  einem  Verband  zu  vereinigen,  der  dem 
wilden  Wettbewerb  und  der  Preiaschlenderci  entgegen- 
treten soll.  Aus  den  oben  angegebenen  Gründen  darf 
man  in  der  Voraussetzung,  dafs  es  sich  um  einen  ein- 
sichts-  und  mafsvoll  geleiteten  V'erhand  handelt,  diesen  , 
Bestrebungen  svmpathisch  gegenüberstehen,  und  zwar 
nicht  nur  im  Interesse  der  Werke  selbst,  sondern 
ebensoselir  aucli  der  Abnehmer.  Auch  von  einem 
weiteren  Gesichtspunkt  erscheint  das  Zustandekommen 
eines  solchen  Verbandes  wünsclienswerth,  man  darf 
nämlich  liotfen,  dafs  bei  planvollem  Vorgehen  eine 
Steigerung  de»  Bedarfs  an  Stahlfonngufs  auch  dadurch 
«iütreteij  wird,  dafs  der  Verbrauch  an  Stahlformgufs 
in  den  verschiedensten  Zweigen  der  Maschinen-  und 
Bau-Industrie  weitere  Ausilehnung  findet.  Vorbedingung 
für  diese  gesteigerte  Anwendung  Ist  aber,  dafs  der 
Stahlformgufs  in  der  guten  BcschafTcDheit  wie  bisher 
erzeugt  wird;  es  mufs  die  Beibehaltung  dieser  guten 
BeschafTenheit  geradezu  als  conditio  sin«  <rua  non  dafür 
bezeichnet  werdeo,  dafs  weitere  Fortsenritte  in  der 
Gebietserweiterung  seiner  Anwendung  gemacht  werden. 

Eine  grofse  Anzahl  der  deutschen  Stalilwerke, 
darunter  die  bedeutendsten  und  angesehensteD  ihrer 
Art,  sind  mittlerweile  zu  einem  Verband  zusammen- 
getreten,  durch  den  das  Eintreten  der  oben  gekenn- 
zeichneten Mifsstände  verhütet  werden  soll.  8ciu« 

, Wirksamkeit  wini  davon  ubhängen,  ob  die  Werke, 
i die  sich  bisher  zurückhalten,  auch  der  Krkenntnifs 
I sich  nicht  entziehen  werden,  dafs  nur  dann  ein  Erfolg 
‘ möglich  sein  wird,  wenn  alle  Werke  sich  an  dem 
Zusammenschlafs  betheiligen. 

I . 

I 

Die  sUatllche  Beihflife  für  das  Japanische 
Stahlwerk  bei  Yawatanmra. 

Die  japanische  Regierung  hatte  dem  ünterhau>e 
in  Form  eines  Nachtragetats  zum  Ktatsjahr  1901/02 
eine  Forderung  von  1054  0t»  Ven  für  das  staatliche 
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Stah!wi*rk  in  Yawatamnra  zugehen  Iü9s<‘d.  Her  Ent- 
wurf hat  indessen  ira  Unterliause  fine  sehr  ungünstige 
Aufnahme  gefunden  und  ist  einstimmig  ahgelehnt  worden. 
Von  der  geforderten  Summe  sollten  247  000  Yen  zur 
Bezahlung  bereits  aus  dem  AusUude  bezogener  Waaren, 
514  000  Yen  znr  Bezahlung  bereits  bestellter  Waaren 
nnd  203  000  Yen  zur  Errüllung  bereits  abgeschlossener 
Arbeitflvertrage  verwendet  werden.  Das  Stahlwerk, 
von  dem  inan  jetzt  schon  einen  Reingewinn  erwartete, 
ist  bisher  nicht  imstande  gewesen,  auch  nur  annähernd 
seine  Betriebskosten  zu  decken. 


Errlciituiig  eines  Stahlwerks  in  Kare>  Japan. 

Kür  das  seit  längerer  Zeit  seitens  der  japanischen 
Marincvcrwaltung  geplante  Stahl-  und  Panzerj>latten- 
werk  in  dem  unweit  Hirusirima  gelegenen  Kriegshafen 
Kure  ist  die  von  der  Regierung  verlangte  Summe  vom 
Parlament  bewilligt  woi^ien.  Der  bewilligte  Betrag 
beläuft  sich  auf  6H40  093  Yen  und  wird  in  vier  jähr- 
lichen Katen  zur  Auszahlung  gelangen.  Für  AnschufTung 
von  Schmelzöfen,  Maschinen  u.  s.  w.  sind  u.  a.  folgende 
Summen  eingesteUt  worden:  I!K)2:  llOOOOOYen,  1003: 
1 503000  Yen,  1004 : 1 5IO:150  Yen,  1005 ; 1 4H-4  750  Yen. 
Wie  %-eriantet.  will  die  Marineverwaltang  die  Ausrüstung 
des  Werks  von  englischen  Firmen  beziehen. 

(,S*chrlcblen  für  il«o<lel  und  Indattrle*  7.  Mal  190t.) 


Woirramgmbe  fn  Japan« 

Nach  der  „.lapan  Times**  ist  die  Mnthung  einer 
Wolframerzgnihe  im  Berge  Ontake  in  der  Präfeetnr 
Y^amanashi  erfolgt.  Das  Erz  enthält  über  70  ®/«  W'olf- 
ramsäure. 


PrelnaasMchreibeti. 

Der  „Verein  zur  Beförderung  des  OewiThfleifses** 
hat  einen  Preis  von  3000  M und  die  silberne  Denk- 
münze für  die  Lüsong  nachstehender  Aufgabe  in  Aus- 
sicht gestellt  and  als  Lösungstermin  den  15.  November 
190.S  festgesetzt 

Aufgabe.  Theorie  der  Herstellung  der  Furchen 
(Kaliber)  eines  W'alzensatzes  für  ein  Doppel-y-Eiscn, 
Vergleichung  dieser  Furchen  mit  den  in  der  Praxis 
irgend  eines  Eisenwalzwerks  angewendeten  desselben 
Profils  nnd  daraus  sich  ergebende  Schlufsfolgerungcm. 

Nähere  Bestimmungen.  Der  Preisbewerber 
kann  nach  seinem  Ermessen  als  Beispiel  ein  schweres 
Trägerprofil  von  etwa  350  bis  500  mm  Hohe  wählen, 
als  Bauart  des  W'alzwerks  Drillinij  (Trio)  oder  Kehr- 
(Rever»ir-)\Valzwerk.  Bedingung  ist,  dafs  das  Walz- 
stück  Ftnlseisen  von  einer  bekannten  Zerreifsfestigkeit 
ist  Die  theoretische  Berechnung  hat  sich  besonders 
zu  gründen  auf  Zusammenhang  zwischen  Druck, 
Temperatur  io  jeder  Furche,  Qncrschnittsvermindemng, 
ITmfangsgi'sohwindigkeit,  Wiilerstaods-  und  Trägheits- 
moment der  einzelnen  Querschnitte,  Rcibungswider- 
stände  zwischen  Walzstiick  und  Walzen. 

Begründung.  Die  Herstellung  der  geforchten 
Walzen  für  Eisen  ist  noch  hente  nur  .Sache  der 
Praxis.  Eine  Folge  davon  ist,  dafs  die  Furchung  in 
der  Hand  von  Empirikern  liegt,  und  die  Thatsarhe^ 
dafs  die  Beanspruchung  der  W'alzenzu^maschinc  beim 
Durchgänge  des  W’alxstück«  durch  die  einzelnen  Furchen 
in  Grenzen  bis  zu  1 : 10  wechselt,  so  dafs  die  Erbauer 
von  W'alzcDzugsmaschinen  von  der  Herstellung  feinerer 
Steaerungen  al)gcschreckt  werden.  Es  ist  zu  erwarten, 
dafs  durch  eine  theoretische  Behandlung  der  Frage 
ein  Fortschritt  angebahnt  wird.  Man  mufs,  da  sich 
die  Ausschreibung  einer  umfangreichen  Anfgal>e  als 
erfolglos  erwiesen  hat  mit  einer  auf  eine  Eisenart 
beschränkten  Anfgabe  beginnen. 


BUcherschau. 


American  Jnduetrial  Condifions  und  Comjpelttion. 
Reports  of  the  (l^ommissioners  appointed  by 
the  British  Iren  Trade  Association  to  euquiro 
into  the  Iron,  Steel  and  allied  Industries  of 
the  United  States.  Kdited  by  J.  Stephen 
Jeans.  London  1002.  Offices  of  the  British 
Iron  Trade  Association,  lü5  Strand. 

Dem  amerikanischen  Wettbewerb  in  der  Eisen- 
industrie ist  in  enropaisrlicn  Inten-sscntenkreisen  schon 
seit  geraumer  Zeit  ständige  und  steigimde  Beachtung 
zu  theil  geworden  und  die  Bedingungen,  unter  welchen 
die  amerikanische  Kisenherstellung  und  -Venirbeitiing 
einsc.hliffslich  Mascliincnbau  arbeitet,  sind  bereits  Gegen- 
stand einer  vielseitigen  Literatur,  insbesondere  nach- 
dem die  Vereinigten  Staaten  sich  aus  einem  vorher 
wesentlich  importirenden  l.ande  zu  einem  exportimiden 
gestalteten,  dessen  Wettbewerb  sich  nicht  nur  auf 
dem  Weltmärkte  zeigte,  soodem  sich  auch  den  euro- 
puisi'hen  Stauten  in  ihreu  eigenen  ttrcnzcii  scliarf  fühl- 
bar geiiiHi  ht  lial.  Ks  i^t  daher  auch  begreiflich, 
dafs  die  British  ]n»n  Trude  Assoi'iutioii  eine  besondere 
Commission  zur  rntersuelmng  der  diesbezüglichen  Ver- 
liältnisve  gebildet  und  sii*  auf  ihre  Kosten  nach  den 
Vereinigten  .''tauten  geschickt  hat.  Die  ('ominission 
bestund  aus  4 Mitgliedern,  von  ilenen  .1.  S.  Jeans. 


; früher  Secrefär  des  Iron  and  Steel  Institute,  jetzt 
j Geschäftsführer  der  grmanoten  Association,  die  allge- 
meinen wirthschaftlichen  Verhältnisse,  Axel  Sahlin 
I von  Millom.  der  früher  in  Amerika  gelebt,  auch  unseren 
I Lesern  durch  »eine  .Mittheilnngen  in  „Stahl  und  Eisen“ 
I bekannt  ist,  den  Hochofenbetrieb.  Enoch  James  von 
^ AVednesbury  den  Stahlwerksbetrieb  nnd  Ebeneser 
Parkes  von  West  Bromwich,  der  Vorsitzende  der 
■ Vereinigung,  die  Stabeisen-  und  Blcchwalzerei  u.  s.  w. 
zum  Studium  übernahm.  Nach  ihren  eigenen  Angaben 
hat  liie  Commision  flhcrall  entgegenkommende  Auf- 
nahme gefunden.  Soeben  ist  iler  umfangreiche  Bericht 
erschienen  in  Gestalt  eines  (xrofsoctavbandes  von  etwa 
603  Seiten. 

Den  gröfsten  Theil  davon  nimmt  der  Jeaussche 
Bericht  in  Anspruch.  Derselbe  giebt  zunächst  eine 
, allgemeine  l'ebersicht  »einer  Informationsreise,  auf 
welcher  er  24  Werke  in  den  verschiedenen  Indastrie- 
I bezirken  der  Union  besuchte,  behandelt  dann  eingehend 
die  FragederKohmaterialien,  Kohle,  Koks  und  Eisen- 
I erze,  hierbei  iiiteres'^ante  Daten  über  Preise,  Analysen, 

' Bcsi>nderlieiten  der  Abbaumcthudeii,  Anbalten  der  Vor- 
' kommen  ii.  s.  w-,  mittbellcnd.  Das  f'dgende  Capitel 
behandelt  in  einer  Reihe  von  Unterabschnitten  die 
: Arbeiterfrage  in  den  Vereinigten  Staaten. 
Die  lÄihne  in  der  amerikaniseben  Eisenintlustric  über- 
steigen die  in  den  englischen  Werken  gezahlten  ganz 
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wesentlich.  Jeans  herevhnet  nach  Jen  vun  1894  bis  j 
1898  in  Anwendung  betindlicben  Lohnsätzen,  die  seither  I 
drüben  allerdings  noch  ganz  bedeutend  gestiegen  sind,  ! 
diifs  die  Mehrlohne  in  den  Ver.  Staaten  gegenüber  England  j 
WtrÄgcD  für  Puddeln  40®/»«  Walzen  3o"  «.  Walzen  von  , 
Handeisen  45  bLs  50®/»  f.  d.  Tonne  Fertigfabrirate  I 
and  dats  Masclünensclilosser  und  Schtnietle  40®;ii.  In*  i 
wnieure  50®/o  durcbschnittlich  mehr  verdienen,  als  in 
England,  ln  einer  grofsen  Maschinenfabrik  in  Pbiln- 
delphia  fand  er  allgetnein  eingefiihrt,  dafs  8 Werkzeug- 
nmschinen  von  einem  Mann  bedient  wurden,  Hobr- 
maschinen  sogar  4 Stück.  Die  Stundenlöbne  betragen 
hier  für  Arbeiter  an  den  Maschinen  27  bis  H2  (.Vota, 
fiir  Schlosser  bis  34  Cents,  für  gewüliolicbe  Arbeiter  ! 
15  (’ents.  In  Vandergrift,  einem  Werk  der  .\inerican  i 
Steel  Sheet  Co.,  erhalten  die  in  der  Verzinkerei  l*e- 
schüftigteii  Arbeiter,  huuptsächlicb  Polen  und  rngarn 
1 bis  l'/t  für  den  Tag,  während  die  eraUn  Walzer 
mit  14  g für  den  Tag  hezahlt  wurden  und  der  Durch* 
schnittslobn  der  Walzer  überhaupt  in  der  Bstündigen 
Schicht  nicht  weniger  als  12  g betrug.  Ib'rartige 
grofse  Unt«r>chiede  zwischen  den  Lohnen  der  aus-  i 

f'ebildeten  Facharheiter  und  denjenigen  der  unge-  ■ 
ernten  Arbeiter  sind  in  den  V'er.  Staaten  z.  Z.  nllge* 
mein.  Eine  Eigenthümlichkeit  der  ainerikanisi-lien 
Eisenindustrie  ist  das  .sogenannte  Cootrartsystem,  bei 
welcliem  ein  Mann,  häufig  ist  es  der  erste  Walzer,  die 
Arbeit  anf  eigene  Hechnung  üWrninimt  und  selbst  die 
Hülfsnmnnscbaften  stellt  und  auslubnt.  Diese  „Con- 
tractoren“  löhnen  die  von  ihnen  angenommenen  Leute 
nach  der  Zeit,  Accordarbeit  ist  bei  ihnen  nicht  üblich, 
dagegen  w ird  die  übernommene  .Arbeit  häufig  an  eine 
Reihe  von  Unter-Contraotoren  weitergegeluui.  Auch 
im  Maschinenbau  ßndet  das  Contractsystem  noch  ziemlich 
häufig  .Anwendung,  wenn  auch  nicht  mehr  iin  gleichen 
Umfange  wie  früher,  wie  denn  neaentipgs  überhaupt 
die  Stimmen  gegen  dieses  System  sieh  mehren  und 
die  Entwicklung  darauf  hindrängt,  dafs  die  Arbeiter  | 
in  Stücklohn  unter  E.eitung  von  im  festen  Lohn  stehenden 
Vorarbeitern  arbeiten.  Der  atnerikanisebe  Arbeiter  ■ 
findet  das  höchste  Lob  des  Verfassers,  er  bezeichnet 
ihn  im  all^'ineineo  als  fleifsig,  strebsam,  intelligent, 
nüchtern,  doch  haben  Versuche,  amerikanisehe  Ar- 
beiter nach  Europa  zu  verpflanzen,  wie  dies  von  einer 
Schweizer  Firma  und  von  der  Firma  Löwe  in  Berlin  , 
geschehen  ist,  sich  nicht  bewährt,  da  hier  bald  die 
hervorstechenden  Eigenschaften  der  Amerikaner  sich  . 
verloren. 

Der  V^erfosser  macht  sodann  .Angaben  über  Arbeits- 
nml  Lehrverträge,  berichtet  zusammenfassend  über  die  i 
in  den  letzten  Jahren  drüben  stattgehabten  gröfseren  ' 
Ausstände,  sowie  über  die  zur  Vorbeugung  von  sulchen  ! 
getroffenen  Flinrichtungen,  wie  Srliiedsgerichte  und  ! 
Vergleichsinstanzen.  Der  nächste  Absehnitt  des  Be-  t 
richtos  handelt  von  der  Organisation  und  Verwaltung 
induBtricUer  Unternehrnnngen,  der  folgende  befafst  sich  ' 
io  eingehender  Weise  mit  den  Transportverhältuissen. 
Die  Verbilligung  der  Kisenhahnfrachtsiitzc  ist  von  jeher 
Gegenstand  der  gröfsten  Aufmerksamkeit  seitens  der 
Industriellen  der  \’er.  Staaten  gewesen.  Jeans  macht 
interessante  Angaben  über  die  Frachtsätze  der  Penn- 
sylvania Railroad;  es  belnigen  bei  derselben  durch- 
schnittlich auf  das  Tünnenkilometer: 
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Die  für  Verfrachtungen  ab  Pittsburg  gültigen 
FrachtHätze  stellen  sich  z.  Zt.  für  das  Tonnenkilo- 
meter nach : 
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Der  Präsident  der  Steel  ('orporatii)n,  Schwab, 
nannte  dem  Verfoatser  als  FraehtsaU  für  Eisenerze  für 
die  15t)  engl.  .Meilen  betragende  Strecke  Eriesee — Pitls- 
burg  40  Cents  f.  d.  Tonne,  wan  für  das  Tonnenkilo- 
meter einem  Satz  von  0,737  entsprielit. 

Die  F'isenbuhntarife  für  Kohlen,  die  ebenso  wie 
diejenigen  für  die  versebiedenen  Eisen*  und  Stahl* 
producte  im  Anhänge  zu  der  Arbeit  tabellarisch  auf- 
geführt sind,  bewegim  sich  zwischen  0,8  und  1,7  ^ 
für  das  Tonnenkilometer. 

Der  Bericht  hehamielt  dann  kurz  die  Betriebsmittel 
der  amerikanischen  Bahnen  und  beschäftigt  sich  hierauf 
eingehender  mit  dem  Binnensee-,  Flufs-  «nd  Kanal- 
Srhiffslrunsport.  Den  Lebersee-Transport  anlangend, 
giebt  Verfasser  eine  Aenfserung  Schwabs  wieder,  wo- 
nach die  Carnegie  iSteci  Company  vor  nicht  langer 
Zeit  Stahl  von  N’ew  Y'ork  naeh  (ilasgow  zu  Stahl- 
kiiöppel  von  \ew  York  iiacli  Liverpool  zu  ver- 

sebint  bat,  während  sich  die  Sebiffsfraebt  für  Bleche 
nach  Belfast  (Irland)  auf  18. M die  Tonne  stellte;  diese 
Frachtsätze  ermöglichten  cs  der  genannten  (Tcsellschaft, 
Stablknünpel  zu  •■twa  78  •#  franco  Hirmingliam  zu 
liefern.  Von  anderer  Seite  hörte  er,  dafs  etwa  100  kra 
hinter  Pittsburg  liergestelltes  Eisen  zu  einem  Satz  von 
weniger  als  14.#  f.  d.  Tonne  nach  Liverpool  gelegt 
wurde,  einschlierslicli  der  Kisenbahnfraclit,  während 
bekanntlich  beträchtliche  Mengen  Alnbaiiia  Uubeisen 
zu  ganz  ungewöhnlich  niedrigen  Sätzen  bis  herunter 
zu  3 bis  5.^  f.  d.  Tonne  als  Schitfsballast  den  Dcean 
dunduiuerten.  Darauf  macht  der  Bericht  Mittlieilungen 
über  die  amerikanischen  Productionskosten  von  Roh- 
eisen uinl  Stahl,  denselben  die  entsprechenden  eng- 
lischen Verhältnisse  gegenüberstellend,  gicht  dann  im 
Bdgendett  Abschnitt  in  hesoudern  Kapiteln  Ueher- 
aiclitcn  der  Productionsvcrhältnisse  vun  Schienen, 
Blechen.  Eisenconstructionen , Köhren,  Weifshlech, 
Draht  und  Drahtstiften,  Tiegelstahl,  Srhmiedi*stücken 
und  Kriegsniaterial,  behandelt  ferner  den  amerikani- 
schen Maschinenbau,  die  Eisen-  und  Stahlgicfsereien, 
die  Elektricitäts-lndustrie  und  deu  Sehiffhuu. 

Die  übrigen  .Abschnitte  der  Jcanschen  Berichte 
umfassen  die  Berichterstattung  über  Trusts  und  Zu- 
sammenlegungen, N'ormalprotile  und  Prüfongswesen, 
Finanzverhäitnissü  und  Bankwesen,  sociale  Fürsorge 
für  die  Arbeiter,  amerikanischen  Wettbewerb  auf  dem 
Weltmärkte,  die  ZolltarifjioUtik  früher  und  jetzt,  Ver- 
einigungen der  Arbeitgeber,  die  in  der  Eisenindustrie 
erzielten  Uebcrschüsse  und  sch]^e^^lich  die  Leintun^- 
fähigkeit  der  amerikanischen  Stahlwerke.  Daran  an- 
knüpfend  folgt  noch  eine  kurze  Würdigung  der  cana- 
disciicn  Eisen-  und  Stahlindustrie. 

Der  von  Axel  Sahlin  erstattete  Bericht  über  die 
Erzeugung  von  Koks-  und  Anthracilroheisen  in  den 
Ver.  Staaten,  auf  den  zurüokzukouimcn  wir  un.s  Vor- 
behalten, beschäftigt  sich  zunächst  in  eingehender  Weise 
mit  den  Productionshedingungen  der  amerikanischen 
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Hochofenwerke  und  dann  ffcdrangte  Beschrci- 

bus^en  der  von  ihm  besuchten  Werke;  in  ähnlicher 
Weine,  wenn  auch  wcnijrcr  eingehend,  haben  auch  die 
beiden  antleren . einpingH  j^enannten  Delcjfirten  sich 
ihrer  Aufjjabe  entledigt. 

Der  gesammte  Bericht  über  die  thatsächlicheo  Ver- 
hältnisse, der  als  auf  einem  überaus  fleifsigro  und  ein- 
gehenden Studium  beruhend  zti  bezeichnen  ist,  wird 
jedenfalls  auch  in  weiten  deutschen  Kreisen  willkommen 
sein,  und  lialten  wir  es  daher  Bir  nnaere  Pflicht,  auf  i 
das  mit  zahlreichen  Abbildungen  ausgestattete  Buch 
aufmerksam  zu  maclien;  dasselbe  ist  zum  Preise  von  2 £ 
von  der  (ieschäftsstelle  der  Association  zu  beziehen. 

Pi*  Refiaction. 

Der  Schiffsma8chi»rni>Qu.  Grundlageti  der  Tlioi»rie, 
Berechnung  und  ('onstruction.  Auf  Grund  des  i 
Werkes  „Machines  Marines“  von  L.  E.  Berlin  j 
bearbeitet  von  H.  Wilda.  Mit  4B2  .Abbildungen  j 
nnd  einer  Tafel,  Hannover.  Gebrüder  .länecke.  I 
Unter  Weglas**ung  alles  Historischen  behandelt 
U.  Wilda  in  vorliegendem  auf  Grund  von  Be.rtins  . 
„Machines  Marines“  bearbeiteten  Werke  ausschliefslicl» 
die  moderne  Schiffsmaschine.  Der  Anonlnung  des  I 
Stoffes  nach  zerHillt  das  Bnch  in  drei  Haiijdtheile  mit  I 
zusammen  12  Capitelo;  der  erste  Thcil  ((!ap.  1 bis  5)  ' 
ist  den  für  den  WaNserdampf  gültigen  Gesetzen  der  I 
Arbeitsentwicklung  und  Damjifvertheiliing  in  der  Schiffs-  J 
Diasrhine  gewidmet,  der  zweite  (Uap.  G bis  0)  behandelt  | 
die  mechanische  Wirkungsweise  der  Maschine,  wobei  i 
auch  dem  Kinflufs  der  SchÜfsschwingungen  gebührend 
Kechnung  getragen  ist,  und  der  dritte  (Cat).  11  utid  12)  ' 
umfafst  nach  einer  knrzen  üebersicht  üoer  die  ver-  ' 
wendeten  Materialien  die  Berechnung  der  wichtigsten  ' 
TheiU*  auf  (trund  ihrer  Festigkeit  und  der  sie  be- 
anspruchenden Kräfte,  sow’ie  in  engem  Anschlufs  daran  ; 
die  ConstructioQ  der  Einzelheiten,  wie  sie  in  zweck*  i 
mäfsiger  Formgebung  zum  Ausdruck  kommt  Zum 
Srhlufs  wenien  die  allgemein  gültigen  Beziehungen 
zwischen  M aschinen  leist  QDg,Kauinbedarf.  Ge  wicht  u.s.w. 
eingehend  besprochen.  .AufsereinerTafel  mit  Ansiehts-  ' 
nn'i  Schnittzeichnungen  einer  Dreifach  - Expansions-  ! 
msschine  des  DoppelHchrauben-Schnelldampfers  „Kaiser 
Wilhelm  der  (irofse“  sind  dem  Werke  zalilreiche  • 
Tabellen,  Schaubilder  und  sonstige  .Abbildungen  bei- 
grgeben,  die  säinmtlicb  den  Ansführuiigen  neuer  )la- 
schinen  entnommen  wunien. 


A.  liorsig,  llerlin  1S37^190^.  Frxtsrhrift  zur 
/Wer  der  ÜOOO.  l^iteonuAice.  Teijel^  21.  Juni 
1002.  ViM'fjiist  von  Max  Krause,  Direetor 
von  .A.  Boraigft  Berg-  und  lltittenverwaUnng. 

Die  mit  reicher  Sachkenntnifs  aus  warmem  Herzen 
geschriebene  Festschrift  giebt  einen  Kückbiiek  über 
die  Entwicklung  dii'ser  in  der  ersten  Reihe  nnserer 
eisenindustriellen  Unternehmungen  stehenden  Firma; 
es  ist  zuuächst  die  Entwicklung  des  Locomotivbaues, 
aurserdein  aber  aueb  der  Ursprung,  der  Werdegang 
und  der  jetzige  Stand  der  gi’samnitcn  Finna  A.  Ib»rsig 
in  Betracht  gezogen.  Dem  Wunsche  des  Verfassers, 
dafs  das  nücliste  Tausend  ßorsigscher  I.ocomotiven 
wieder  in  kürzerer  Frist  die  Werkstatt  verlassen  wird 
und  dafs  mit  dem  Loci»motivbuu  auch  «lie  anderen 
Bctrii'he  der  Firma  kräftig  wachsen,  blühen  nnd  ge- 
deihen mögen,  schliefsen  wir  uns  von  Herzen  an. 

li>^nf<irht>tf*r-  IVuliuufit/en  im  Ruhrrecier.  Bearbeitet 
Von  Robert  Hundt,  Kdiiigl.  Berginspector 
auf  Gmhe  von  der  Hovdt  bei  Saarbrücken. 
Herausgegeben  von  dem  \'crein  für  die  berg- 


I 
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baulichen  Interessen  im  Oberbergamtsbezirk 
Dortmund.  V^erlagsbnchhandlnng  von  Julius 
Springer  in  Berlin. 

Nach  wie  vor  steht  die  Arbeiter-Wohnungsfrage 
mit  Hecht  im  Vordergründe  der  Besprechung.  Trotz 
der  einschlägigen  Mafsnahmen,  welche  von  Gemeinden, 
gemeinnützigen  Bauvercinen  und  nicht  ztim  mindesten 
von  den  Arbeitgebern  in  weitgehendem  Mafse  ergriffen 
worden  sind,  hat  infolge  der  fortschreiten<len  Ent- 
wicklung der  Bergwerks-  und  Hüttenindustrie  und  der 
hieraus  rosultirenden  enormen  Bevölkeningszunahme 
im  rheinisch  • «'estfälischen  Industriegebiet  die  Bau- 
thätigkeit  dem  Anwachsen  der  Bevölkerung  nicht  folgen 
können.  Wenn  in  dem  Ontrum  dieses  Bezirks,  aem 
Ruhrrevier,  die  drei  l.andkreise  Gelsenkircben,  Bochum 
und  Dortmund  zusammen  eine  Bevölkeningszunahme 
am  rund  B5<)  •/#  im  .SOjälirigen  Zeitabschnitt  erfahren 
haben,  wie  sie  von  keinem  anderen  Landkreis  des 
Staates  erreicht  ist,  so  konnte  diese  nicht  vor  sich 
gehen,  ohne,  wenigstens  vorübergehend,  Mifsstände  im 
Wohnungswesen  zu  zeitigen,  welche  durch  die  Unter- 
suchungen von  Spring  im  Jahre  1895  im  Kreise  Hörde 
bekannt  geworden  sind.  Daher  wandten  die  Bergwerks- 
besitzer  des  Kuhrreviers  umsomehr  ihre  Fürsorge  den 
Wohnungsbedürfnissen  zu,  welche  sich  nach  zwei 
Richtungen  hin  geltend  gemacht  hat:  1.  in  der  Förderung 
des  Erwerbs  eines  eigenen  Bcsitztliums  der  Arbeiter 
unter  Gewährung  von  Bauprämien,  Baudarlehen  u.s.  w\, 
2.  in  dem  Bau  von  Arbeiterwohnungen  auf  Kosten  der 
Bergwerkxhesitzer.  Das  letztere  System  ist  das  allge- 
mein üblichere  gewesen.  Beide  Methoden  der  Ansiedeluog 
haben  bekaoiitlicU  ihre  Vorzüge  und  ihre  Nachtheile. 
Verfasser  geht  hierauf  näher  ein  und  giebt  Statistiken 
sowohl  der  von  den  Zechen  erbauten  Arbeiterwohnungen 
als  der  in  den  Colonien  untergebrachten  Arbeiter  und 
der  Hauseigenthtimer  unter  den  Bergleuten.  Die  er- 
bauten Schlafbäuser  werden  nach  MiUheüung  des  Ver- 
fassers fast  nur  von  fremden  .Arbeitern,  Polen  und 
Italienern,  wegen  des  billigen  Preises  bezogen,  sind 
aber  alle  voll  besetzt,  während  die  Menagen  durchweg 
schlechtbesucht  sind,  so  dafs  sie  vielfach  zu  Wohnungen 
unigehaut  werden  mufsten.  Verfasser  bespricht  dann 
die  Einwirkung  des  Ansiedelungs  - Gesetzes  vom 
25.  August  1876  auf  den  Ban  von  Arbeiterwohnungen, 
in  welchem  der  § 19  allgemein  dahin  ausgelegt  ist, 
dafs  von  dem  Bauherrn  die  Uebemahme  der  gesammten 
für  (lie  Colouie  aufzuhringendeQ  Uiunmunal-.  Kirchen- 
nnd  SchuUasten  gefordert  werden  kann.  Wenn  in  den 
letzten  Jahren  dies«  erschwerenden  Bestimmungen  sich 
weniger  fühlbar  gemacht  hätten  durch  die  Forderung 
einereinmaligen  Entschädigung  für  jede  Arbeiterwohnuug 
seitens  der  (iemeinden,  so  lasse  dies  auf  die  Folgezeit 
keinerlei  Schliifs  zu.  Die  Schrift  schliefst  mit  genauen 
Beschreibungen  einzelner  Arbeiter-Colonien  unter  Bei- 
fügung schätzenswerther  .Ahbildungon  und  Situations- 
pläne. Die  verdienstliche  Abhandlung  ist  ausgegeben 
gelegentlich  der  Eröffnung  der  Düsseldorfer  .Ausstellung, 
auf  der  bekanntlich  einzelne  Werke  von  ihren  Wohl- 
fahrtsciorjehtungen  ein  hervorragendes  Bild  bieten. 

Pr.  H'.  Beutner. 


Die  fiezngequeUen  von  Einen-  und  MetaUwaaren 
und  Mmirhinen  in  W^entfaien,  Hheinland  und 
Thüringen.  Von  J.  Beucker  und  W.  H, 
Sclnnidt.  Hagen  i.  W.,  Verlag  von  fUto 
Hammerschinidt  1902. 

Aufser  den  Bezugsquellen  in  der  alphabetisclien 
Artikelfolge  (1.  Thcil)  und  den  ^\'aarenl>enennnogen 
nnd  besonderen  Registern  in  englischer  und  französischer 
Sprache  (2.  Theil)  ist  der  vorliegenden  neuen  .Auflage 
ein  dritter  Theil  hinzogi'fügt;  das  Firmen- Verzeichnifs 


1.  Aueufft  1903.  lnd*utrUU$  Rwtdt^au.  Stahl  und  Eiaen.  859 


in  der  alphabetischen  OrUfol^e;  A.  Werkstätten  und  I 
Betriebe  in  Westfalen,  Rheinland  und  ThSringcn  n.s.  w. 

B.  Commissions-  ond  Kxporthäuser  in  Bere:  und  Mark« 
Thüringen  u.  s.  w.  In  dieser  verständnifsvoUen  An*  i 
ordnang  besitzt  das  Buch  Vorzüge  wie  kein  anderes 
AdreNboch.  Es  ist  ein  nie  versagendes  Nachstdilage* 
werk  der  Eisenwaarenkunde,  das  der  Industrie  nur 
grofsen  Nutzen  bringen  kann.  Dr.  R*.  Bfumtr. 


Ferner  sind  zur  Besprechung  eingegangen : | 

Steuerungen  der  DampfmascJiinen.  III.  Band  ZQ 
Haeder  „Dampfmaachinen“.  Von  Herrn.  Hae- 
der,  Dniabarg.  Im  Selbstverlag  des  Ver- 
fassers. Preis  6 tM. 

Die  Vnfaüt>erküiung  im  Dampf keeeeibrtriebf.  Be- 
arbeitet von  den  Ingenieuren  C.  Heidepriem, 
P.  Hosemann,  K.  Specht  und  C.  Zimracr- 
mann.  Nr.  4 der  Schriften  des  Vereins  1 
dentacher  Revisions-Ingenieure.  Berlin  W 8. 
Polytechnische  Buchhandlung  A.  Seydel.  Preis 
geh.  5 V#,  geb.  6 </4. 


Congrks  international  des  mithodes  d’essai  des 
materiaujr  de  constrHrtion.  Proc^^a-verbaui  in 
extenso  des  ««^aiices  du  congr^s.  Heraus- 
gegeben von  P.  Debray  und  L.  Bacld.  Paris, 
49  Quai  des  Grands-.Augnstins.  Vve.  Ch. 
Dunod,  editeur. 

Kosten  der  Betnehskräfte  bei  1-  bis  24  ständiger 
Arbeitszeit  täglich  und  unter  Berücksichtigung 
des  Aufwandes  für  die  Heizung.  Von  Otto 
Marr.  Manchen.  R.Oldenbourg.  Preis  2,50  cAS. 

Die  Brennsioffe  Deutschlands  und  der  übrigen 
iMnder  der  Erde  und  die  Kohlennoth.  Von 
I>r.  Ferd.  Fischer,  Professor  an  der  Uni- 
versität Göttingen.  Hraunscliweig.  Friedrich 
Vieweg  & Sohn.  Preis  3 

Mehrphasige  elektrische  Strome  und  Weehsehdrnm- 
moforen.  Von  Sil  vanus  P.  Thompson.  Zweite 
Auflage.  Ueberseizt  von  K.  Strecker  und 
F.  Vesper.  Heft  1.  Hallo  a.  S.  Wilhelm 
Knapp.  Etwa  10  Hefte  ä 2 


Industrielle  Rundschau. 


Kattoifltser  Actten-Gesellschaft  für  Bergbau  und 
Elseuhatteobe  trieb. 

In  der  Einleitung  des  Berichts  tllr  1901  heilst 
es  u.  a.:  „Per  allgemeine  wirthschaftliche  Niedergang 
auf  den  mit  der  Kisenindnstrie  zusanrnicnhängenden 
Gebieten  hat  im  verflossenen  Geschäftsjahr  auch  unsere 
Gesellschaft  in  Mitleidenschaft  gezogen.  Weniger  be- 
troffen ist  unser  Kohlenbergbau.  l)ie  Eisenindustrie 
hat  dagegen  ein  recht  unbefriedigendes  Resultat  ergeben. 
Wir  hatten  längst  erkannt,  dafs  wir  nur  dann  jeiier 
wechselnden  Conjnnctur  in  der  Eisenindustrie  voll  ge- 
wachsen sein  würden,  wenn  wir  unsere  Eisen-  und 
Stahlerzeugung  auf  liubertushütte  zu  concentriren  und 
auf  die  vollkommensten  Einrichtungen  der  Neuzeit  zu 
basiren  vermöchten  und  hatten  deshalb  alle  Vorbe- 
reitnngen  zur  Ansführung  des  Planes  getroffen.  Durch 
die  GefährdüDg  unseres  zu  diesem  Zwecke  disponiblen  I 
Banterrains  hei  Hubertushütte  durch  einen  henarhharten  | 
Grubenbetrieb  wurde  die  volle  Ausfübnmg  dieses  Planes  [ 
unmöglich  gemacht  und  ist  das  mit  ein  Grund,  dafs 
der  schroffe  Rückgang  in  der  Eisenindustrie  im  allge- 
meinen, welcher  im  vorigen  Jahre  begann  und  im  Be- 
richtsjahre in  verschärfter  Weise  sich  fortsetzte,  sich 
auch  hei  uns  so  stark  fühlbar  gemacht  bat,  dafs  wir 
zum  erstenmal  seit  Bestehen  unserer  (iesellschaft 
auf  unseren  Hütten  mit  Verlust  gearbeitet  haben.  Di© 
Nachfrage  ans  den  bisherigen  Absatzgebieten  stockte 
das  ganze  Jahr  hindurch,  und  die  Preise,  welche  wir 
unter  Aufsuchung  neuer  Consumplätae  für  unsere 
Product©,  insbesondere  für  unsere  Walzwaarrn  durch- 
Bchnittlich  erzielten,  deckten  bei  weitem  nicht  mehr 
die  Herstellungskosten.  Am  Jabressoblufs  verblieben 
trotz  stark  eingeschränkten  Betriel)es  erhebliche  Vor- 
räthe  an  Kob-,  Halbproduct-  und  Fertigwaare  auf  unseren 
Hütten  im  Bestände," 

Erblasen  wurden  4^1076  t Roheisen.  Das  Stahl- 
werk mit  Stahlgiefserei  producirte  14 1^9  t Flufscisen 
und  478  t Stahlgufsartikel.  Die  Eisengiofscrei,  die 


Werkstatt  und  die  Kesselschmiede  lieferten  2022  t 
Gufswaareo  und  1507 1 Kessel-  und  Constructionsarbeiteii. 
Das  Puddel-  und  Walzwerk  Martbahülte  fabricirte 
30  280  t Handelseisen. 

Der  Bruttogewinn  pro  1901  02  beträgt482t)298,63./#f. 
Ab Grneralverwaltungskosten  224444,19  Obligations- 
zinsen 258775  Abschreibungen  1 650000  .A',  bleibt 
NettO'Gewinn  2 69tU>79,44  .A.  Es  wird  vorgeschlngen, 
I vom  Netto-Gewinu  zuzüglich  des  Vortrages  aus  dem 
j Vorjahre  mit  2 791  6lK),H9  .4'  auf  das  Actieo- Kapital 
von  22  000  000  Jf  eine  Dividende  von  12  •/»  zu  zahlen, 
crfordert2640000..A,  verbleiben  disponibel  151690,89..#. 
Dem  Vorstande  sollen  davon  zur  Verfügung  gestellt 
werden:  a)  für  Arbeiter-  nnd  sonstige  Wohlfalirts- 
zwecke  30  000.#,  b)  zur  Deckung  von  noch  nicht  zur 
Hebung  gelangten  Berufsgenossenscliafts  - Beiträgen 
60  000.#,  Rest  von  61  690,89  v#  als  Uebertrag. 

Haachlnen-  und  Armatarenfabrlk, 
vorm.  H.  Brauer  & Co.,  Höchal  am  Hain. 

Der  fortgesetzte  Rückgang  in  der  Eisenindustrie 
hat  sich  im  Jahre  1901  auch  bei  diesem  Werk  in 
erheblichem  MaTse  fühlbar  g^rmacht,  insbesondere  ist 
der  Umsatz  gegenüber  dem  Vorjahre  zurückgeblieben. 
In  den  Giefsereien  wurden  5,.3  Millionen  Kilogramm 
Eisenwarrn  hergestellt  und  theils  ohne,  theiU  mit 
weiterer  Verarbeitung  zu  Schiebern,  Hvdranten  und 
Rohrleitungen  aller  Art  verkauft.  Die  Abschreibungen 
belaufen  sich  auf  118678,41  Die  Bilanz  ergiebt 
j einen  Reingewinn  von  92863.24«#;  dazu  kommt  der 
; Vortrag  pro  HKK)  — 45  71 1,70  .#,  so  dafs  zusammen 
i 138574,94,#  zur  V'erfügung  stehen.  Es  wird  folgende 
\ Verthfilung  vorgcsehlagen : l.  für  den  Reservefonds 
4643,16.#;  2.  für  4®w  Dividende  an  die  .Actiouäre 
' 840<.X),#;  3.  für  vertragliche  Tantiemen  30h7,70  .#, 
zusammen  91739,86.#,  so  doTs  auf  neue  Rechnung 
46  844,iW,#  vorgetragen  werden. 
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Jahrg.  Nr.  15. 


Uheinlschc  Bei^baa«  and  Httttenweien-Actlen* 
^esellachafl  za  Üulsbnrip* 

Aas  dem  Geschäftsbericht  für  1901  theilen  wir 
Folgendes  mit: 

,I)er  bereits  gegen  Ende  des  Jahres  1900  begonnene 
Rtirkgang  der  Coniunctur  hat  leider  während  des  ganxen 
Herirhhijahres  nicht  nur  angehalten,  sondern  vom  Zeit- 

riuiikte  anserer  letzten  Berichterstattung  ab  noch  wesent- 
it-h  an  Kchärre  angenommen.  Der  .\bruf  des  verkauften 
Uoheisecs,  der  in  den  ersten  vier  Monaten  des  lh>richts- 
jahres  noch  leidlich  gut  war,  liefe  mehr  und  mehr 
nach,  so  dafs  von  den  zur  Lieferung  pro  1901  ah- 
geschiussenen  Auftragsmengen  fast  20000  t Kolieisen 
ins  neue  Jahr  hinüber  geouiumen  werden  mofsten.  Die 
Vorräthe,  welche  am  1.  Junuar  1901  etwa  IKKK)  t be- 
trugen, wachsen  bis  Jahn'sschlufs  auf  etwa  22  000  t, 
neben  etwa  ItKM)  l Specialsorteiu  an.  Selbst  die  Auf- 
rechterhnltung  eines  beschränkten  Betriebes  konnten 
wir  nur  dadundi  ermöglichen,  dafs  wirgrofsere  Rolieisen- 
liefemngen  zn  verlustbringenden  Preisen  für  das  Aus- 
land übernahmen.  Abgesehen  von  wenigen  hundert 
Tonnen  beschränkten  sich  dio  Verkäufe  an  die  heimische 
Kundschaft  wälirend  des  ganzen  Jahres  lediglich  auf 
Fusionsubschlüsse,  welche  zu  Preisen  gethätigt  w unlen, 
die  fast  hO^i'o  unter  den  urspriinghchen  AbscblufH- 
reiseu  pro  1901  lagen  und  bis  Ende  des  laufenden 
tthres  zur  Auslieferung  gelangen  sollen.  Auch  in  der 
Giefserei  liefe  die  Beschäftigung  schon  in  den  ersten 
Monaten  des  Berichtsjahres  wesentlich  nach  und  gingen 
die  für  Guiswaren  erzielhuren  Preise  nach  und  nach 
sow'eit  zurück,  dafs  sie  nur  noch  geringen  Nutzen 
liefsen.  Die  in  unserem  vorjährigen  Bericlite  ge- 
äofserte  Ansicht,  die  Schwierigkeiten,  mit  denen  wir 
bei  der  Herstellung  von  ('ement  im  Jahre  1900  zn 


kämpfen  hatten,  seien  als  endgültig  überwunden  ra 
betrachten,  bat  sich  leider  nicht  bewahrheitet,  indem 
wir  neue  Schwierigkeiten  in  der  ersten  Hälfte  des 
Berichtsjahres  zu  beklagen  hatten,  deren  wir  erst  durch 
einen  Wechsel  in  der  technischen  Leitung  Herr  w’urden. 
Gegen  Mitte  des  Jahres  trat  ein  einpfiodUcher  Preis- 
rückgang auf  dem  (Jemontmarkte  eiu.  der  bis  Jahres- 
schlufs  m solchem  Mafsc  zunahm,  dafs  ein  lolinendea 
Geschäft  nnmöglich  wurde.  Der  erzielte  Gewinn  war 
infolge  dieser  Umstände  nur  gering  und  haben  wir 
denselben  ganz  zu  Abschreibungen  benutzt.  Auf 
unseren  Eisensteingmben  im  Naussauischen  wurden 
gefoniert  14872  t gegen  245t»5  t in  1900.  Die  Hoch- 
öfen erze.n^en  im  ganzen  t gegen  99107,5  t 

in  l9tKX  Die  GufswarenprodDetion  betrug  148:15,4 1 
gegen  24880,9  t in  1900. •* 

Nachdem  die  in  der  letzten  Bilanz  für  Ruhuiaterial- 
abschlüsse  ziirückgestelUen  lOOOlX)  zn  eutsprechen- 
den  Abschreibungen  Verwendung  gefunden  haben, 
beträgt  der  üesammtgi^winn  an  Roheisen,  Gufswaaren, 
Werkstätten,  verkauftem  Eisenstein.  Cement,  Schlacken- 
steinen und  Sand  einschliefslich  525  verfallener 
Dividende  949528,04 Hiervon  gehen  ab:  für  An- 
leihezinsen 12250,^,  für  Sconto,  Disconto  niid  Ge- 
schäftszinsen  80881,44.#,  für  (iencroluDkosten,  ein- 
schlicfslich  Gehälter,  Stenern,  Beiträge  für  Unfall-, 
Kranken-  und  Pensionskasse  191 9ii3,56  für  Ab- 
schreibungen 870721,19  für  Rücklage  für  das  Conto 
der  Düsseldorfer  .\usstellung  20000  v/f,  für  Rücklage 
Tur  .Materialabschlüsse  250000  für  statutarische 
und  vertrairli^dic  Gewinnantheile  an  Aufsichtsrath  und 
Vorstand  17771,97  zusammen  94.8018,16  ■#  und 
verbleiheu  hiernach  5910,48.#  resp.  unter  Hinzuziehung 
des  Vortrages  aus  1900  77472,30.#,  83:482,78 für  neue 
Rechnung. 


Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhilttenleute. 


Für  die  VereinKbibllotiiek 

sind  folgende  Spenden  eingegangen : 

Die  Stadt  Düsseldorf  und  ihre  V'erwaltung 
im  Aussteilungsjahr  1SM>2.  Festsehrift,  iui  Auf- 
träge des  Oberbürgermeisters  verfafst  von  Dr.  jur. 
Hans  Meydenhancr,  Gerichtsassessor. 

Programm  und  Jahreshericlit  der  Königlich 
PreufsischeD  Maschinenbau-  und  Hütten-  ' 
schule  in  Duisburg. 


Aendernogeu  Im  Mltglicder.-Verzelchiiifs. 

liernharäi,  K.,  SynditMJs,  Marburg  a.  Laltn,  Barfüfser- 
tbor  15. 

bnindr»,  Kari,  Gewerke,  in  Fa.  Brandes  & Uu.,  Dort- 
mund, Hannover,  Erwinstr.  6. 

Breuer,  HermaHn,  Betriebsingenieur  des  Martin-StHhl- 
Werks  Hahn'scbe  M erke,  Grofseobnum  b.  Duisburg. 

hutide,  t>r.,  Professor,  Dlrecloi  der  Siemens  & Halske 
Act-Ges,,  Berlin  8W.,  Askanischer  Platz  3. 

Fritz,  F.  J,,  Civilingenieur,  Bonn,  Schnmannstr.  26. 

Fürth,  Fmil,  Ingenieur,  Linz  a.  Donan,  Steingasse  14. 


Gerbraeht,  K,,  Ingenienr.  Betriebschef  der  Düsseldorfer 
Eisenhüttengesellsc'haft,  Düsseldorf. 

M>tx,  V’orstand  des  Bergischen  Gruben-  und 
Hütten-Voreins,  Hochdahl. 

Kleeu,  B'.,  Director  a.  D.,  Ohligs,  Raustr.  32. 

iMbotcaki,  //.,  Paruschowitz  (O.-S.h 

MarUn»,  ))r  , Syndicus  der  Handelskammer  zu  Dortmund. 

Memitraneer,  Ferd.,  Ingenieur,  Köln-Bayenthal,  Tacitns- 
strafse  7. 

Sekumnehrr,  W'Uheim,  Diredor.  Bonn,  Kheinwerft  8cl. 

Senitzn,  Alphon»,  Director  der  Zöptaner  und  .^tefananer 
Bergbau-  and  Eisenhüttea-ActicDgescllschafl,  Zöptan 
(Mähren). 

SiemoHxko,  M.,  Hochofenchef  der  Finna  Handke, 
Czenstoehowa,  Rnss.-Polen. 

Neue  i t g 1 i e d e r : 

HoUrhwar,  Anatol,  Hofrath,  Ingenieur,  Doeent  an  der 
Kuiserl.  technischen  Hochschule,  Moskau. 

Goldstein,  0»k‘ar,  Ingenieur,  M'alzwerkschef  der  Iron 
and  8teel  Co.,  Monterey,  Mexiko. 

Klep,  Franz,  Eisengiefserci-Besitzer.  Breda,  Holland. 

Noitrueper,  A'.,  Bergassessor,  Bergwerksdircctor,  Düssel- 
dorf, Goethestr.  10. 

Verslorben: 

Custor,  Jo»ff,  CMvil-lngenieur,  St  Johann,  Saar. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  «»J  GcneralsecrctSr  Dr.  W.  Beutner, 

GMchAnsfflhrer  d«  Vereint  deuttcher  EiienbDHenleule,  Geschänsführer  der  Nordweilllchen  Gruppe  des  Vereint 

deutscher  Eiten-  und  Stahi-Indutlrielier, 

für  den  technischen  Theil  für  den  wirthscli.iltlichen  Theil. 

CommituiioD« -Ttrlag  Ton  A.  B»g«l  in  DOmldorl 


Nr.  Ift. 


15.  Aiig:u8t  1902. 


22.  Jahrgang. 


Die  EiHeiizOlle  in  der  I.  Lesung  der  Zolltarifconiniission. 


^om  25.  eluli  bis  5.  Angnst  beschÄfti^rte 
sich  die  ZolltarifcommisBion  des  Keichs- 
ta^s  mit  den  Eisenzölleiif  auf  deren 
gfHDzlicbe  AbscbRffan^  die  .Socialdemo> 
kratie  dringt,  wahrend  die  Linksliberalen  im 
V'erein  mit  dem  Bande  der  Landwirthe  eine 
Wesentliche  Herab-setzung  fordern.  Die  ver- 
bündeten Regierungen  vertheidigen  die  von  ihnen 
vereinbarten  Satze  der  nmittleren  Linie“;  die 
Anträge  des  „Vereins  dealschor  Eisen-  und  Stalil- 
indnstrieller“,  die  Abg.  T)r.  Benmer  in  der  Commis- 
sion za  den  seinigen  gemacht  hat,  haben  nach  dem 
Verlauf  der  Erörterung  auf  eine  Annahme  nicht 
zu  rechnen.  Daf«  dabei  durchweg  sachliche 
ßeartheilung  das  Motiv  der  Abstimmung  bildete, 
kann  man  nicht  gerade  behaupten.  Den  Haupt- 
stein des  Anstofses  bietet  die  E.xistenz  der 
Syndicate,  denen  die  Socialdemokraten  „ver- 
hrecherische,  wucherische,  gegen  das  Strafgesetz- 
hncli  verstofsende  Ausplünderung  der  Consumentcn 
und  des  Staates“  vorwerfen  und  gegen  die  auch 
diejenigen  Mitglieder  der  Commission  die  „aller- 
schwersten  Bedenken“  haben,  von  denen  inan 
noch  nie  gehört  hat,  dafs  das  Zuckersyndicat, 
die  Milchc.entrale  oder  das  Spiritnscartell  ihnen 
irgend  welche  Herzbeklemmungen  verursacht 
hätte.  Ferner  sind  es  die  billigen  Aasland- 
preise, die  man  der  deutschen  Eisenindustrie  bei 
dieser  (Tclegenheit  Tag  für  Tag  zum  Vorwurf 
macht,  während  man  geflissentlich  davon  schweigt, 
dafs  andere  Nationen  auf  dem  Weltmärkte  genau 
ebenso  verfahren.  Dabei  wird  mit  den  Ziffern 
einer  gestiegenen  .Ausfuhr  operirt,  als  ob  die- 
selben schon  implicite  den  Beweis  für  eine 
Rentabilität  der  .Auslandsgeschäfte  lieferten,  und 
XVI.« 


ans  ihnen  der  Schlofs  gezogen,  dafs  eine  derartig 
für  den  Export  befähigte  Industrie  auf  dem 
beimischen  Markte  nicht  mehr  schutzbedtirftig 
genannt  worden  könne! 

Mit  welchem  Sachverständnifs  dabei  manchmal 
von  der  Commissionsmehrbeit  verfahren  wird, 
zeigt  die  Abstimmung  über  die  Nrn.  782iB3 : 
Nicht  schmiedbarer  Gufs,  anderweit  nicht  genannt 
und  die  Nrn . 7 98/01> : Schmiedbarer  (»ufs,  Schmiede- 
stücke und  andere  Waaren  aus  schmiedbarem 
Eisen,  anderweit  nicht  genannt.  Die  Regierungs- 
vorlage hatte  hier  eine  Viertheilnng  in  folgender 
Weise  vorgeschlagon : 


Xr. 

(782/3)  Nieht  »chmiedbarer  Gnfs, 

/oll.Bit  rOr 

l Doppel- 

782 

roh'  nicht  genannt: 

ceBIBer 

Jt 

^ j j I »OB  mehr  »U  1 Doppelrrotncr  . . 

2,50 

*oa  mrhr  «U40  kjr  bU  1 I>opp«lceBtn 
. T ) mehr  bU  6 kf  bl«  40kc  . . . 

3,60 

5 

1 von  5 kg  oder  d*runfer 

7 

783 

bearbeitet : 

^ ^ voa  mehr  *1«  1 l>oppelceDta«r  . . 

4 

m*hr  bU -10  kp  bl«  1 I)oppel<'«ntn. 
o*"  T 1 m*lir  »U  5 kg  bl«  40  kg  . . . 

8 

9 

{ Ton  & kg  oa<*r  dArnater 

798 

(798,''9)  Schmiedbarer  (Jufs,  Schmiede- 
stöclie  und  andere  Wnareu  aus  schniiedb. 
. Eisen,  anderw.  nicht  genannt : 

4, .50 

b^l  einem  I , 

(> 

1 

8 

deBStörk«  1 , . 

t von  wealfcr  b1«  0.5  kg 

12 

799 

bearbeitet : 

7 

bei  «loem  I 

10 

|,on(.,»bl.  »kg 

1.3 

de»  Stack*  1 , 

1 «OB  weniger  bIb  0,&  kg  . ... 
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Diese  Vienhdlung  wurde  vom  Abg.  Liothei«  be- 
kUmpft  und  es  wurde  von  ihm  und  dem  Abg.  Speck 
der  Vorschlag  gemacht,  nur  eine  Zweitlieilung 
Htattbndon  zu  lassen  in  1.  roh,  2.  bearbeitet. 
Die  Mehrheit  der  Commission  stimmte  diesem 
Vorschläge  zu.  Dann  machte  der  Abg.  Speck 
in  seiner  Ilerzenseinfalt  den  Vorschlag,  die  Zoll- 
siUze  wie  folgt  zu  bemessen: 


7H.1  / '■'•h 

1 bearbeitet  . . 

70K  ^ • . . . » 

t bearbeitet  . . 


fi  .¥ 
10  „ 

« M 
12  . 


Die  Mehrheit  der  Commission,  die  mit  dem 
Antragsteller  glaubte,  mit  diesen  Zollsätzen 
werde  eine  bedeutende  Herabsetzung  der  Re- 
gierungsvorlage erreicht,  stimmte  ihnen  zu  und 
merkte  laut  „Horliner  Tageblatt**  erat  aus  dem 
vet^'nüglich  schmunzolndeii  Lächeln  des  Abg. 
Dr.  Beumer,  dafs  sie  gegenüber  der  Regierungs- 
vorlage eine  Zollerböhung  voigenommen  habe. 
Herr  Abg.  Gotheiu  verfehlte  natürlich  nicht,  in 
der  folgenden  Sitzung  zu  bemerken,  dafa  er  an 
diesem  ßrgtdniifs  gänzlich  unschuldig  sei,  da  er 
ja  für  die  vereinfachten  Positionen  andere  Zoll- 
sätze als  der  Abg.  Speck  vorgoschlagen  habe; 
im  übrigen  könne  man  den  „Fehler“  in  zweiter 
Lesung  leicht  wieder  gut  machen.  Die  verdutzten 
Gesichter  der  ('ommissionsmehrheit  zu  beschreiben, 
die  über  ihren  eigenen  Bescblurs  bafs  erschrocken 
waren,  geltört  nicht  an  diese  Stelle.  Man  ersieht 
aber  schon  hieraus  zur  Genüge,  dafs  in  der 
zweiten  Lesung  noch  Manches  geändert  werden 
kann,  ob  in  ineliiis  oder  pejus,  das  kann  nur 
ein  Prophet  wissen.  Wenn  wir  daher  weiter 
unten  die  Beschlüsse  der  Commission  in  der 
ersten  Lesung  mittheilen,  so  thun  wir  das  ledig- 
lich als  gewissenhafte  Chronisten  hauptsächlich 
zu  dem  Zweck,  später  einen  Vergleich  der  Be- 
schlüsse erster  und  zweiter  Lesung  zu  ermög- 
lichen. Was  dann  das  Plemiin  bringen  wird, 
steht  in  dritter  Linie  und  ist  vorläufig  gar  nicht 
voranszusehen.  Im  Mittelpunkte  der  Erörterung 
standen  begreiflicherweise  der  RoJieisenzoU 
und  der  SchienenzoU.  Darüber  berichten  die 
Tagesblätter  u.  a.  Folgendes: 

ln  der  Sitzung  der  Zollcomniission  vom 
20.  Juli  fiel  die  Kiitscheidung  über  den  Hoh- 
eisenzoll.  In  erster  Linie  war  es  der  Abgeord- 
nete Dr.  Beniner,  welcher  in  einer  eingehenden 
und  von  grofser  Sachkoimtuifs  getragenen  Ans- 
führung  die  Nothweudigkelt  der  Beibehaltung 
dieses  Zolles  darlegte.  Kr  ging  dabei  von  den 
Pb'fahmngen  ans,  die  man  Mitte  der  70er  .Jahre 
d-H  vorigen  Jahrhunderts  mit  der  Aufhebung  der 
P^isenzölle  gemacht  habe.  Eine  Lähmung  der  ge- 
summten deutschen  Production  trat  ein.  Während 
S.  hirtcuiit  zollfreiom  englischen  Roheisen  den  Rhein 
hinauffulireii,  hungerten  die  Hochofenarbeiter  und 
Paddler  in  der  Mark,  am  Niederrhein,  an  der 


Saar  und  in  Ohorschlesien.  Und  weil  sie  kein 
Geld  hatten,  nm  Brut  zu  kaufen,  litt  die  Lan<l- 
wlrthschaft,  und  weil  der  Verdienst  fehlte,  um 
neue  Kleidung  anzuschafl'eii,  trat  in  der  Textil- 
industrie die  Ruhe  des  Kirchhofes  ein ; mit  dem 
Feuer  der  Hochöfen  wurde  das  Herdfeuer  in 
Hundert-  und  .Aherliundorttauscnden  von  Arbeiter- 
wohiiungen  ausgehlasen.  Wer  wolle  heute  die 
Verantwortung  für  die  Herbeiführung  ähnlicher 
Zustände  tragen?  Wohl  stehe  die  deutsche  Eisen- 
industrie an  der  Spitze  des  technischen  Fort- 
schrittes; aber  damit  worden  nicht  die  Unter- 
schiede in  den  Produetionsbedingungen  ausge- 
glichen, namentlich  nicht  England  gegenüber,  das 
in  der  Rüheiseiidarstellang  mit  einem  Frachlcn- 
factor  von  nur  8 bis  10  V rechne,  während 
letzterer  in  Deiilachland  28  ®/o  betrage.  Hinzu 
komme  die  amerikanische  Gefahr.  Der  Abgeord- 
nete Gothoin  scheine  die  .Vmerikaner  für  gut- 
müthige  Leute  zu  halten,  die  eines  schönen  Tages 
zum  Freihandel  übergehen  würden.  Redner 
glaubte  die  Yankees  besser  zu  kennen;  jedenfalls 
wurden  sie  zumal  in  Zeiten  einer  schlechteren 
Inlandconjunctur  die  Productionsüberschüsse  in 
rücksichtslosester  Weise  nach  Europa  und  damit 
auch  nach  Deutschland  werfen.  Der  deutschen 
Industrie  mache  man  daraus  einen  Vorwurf,  dafs 
sie  auf  dem  Weltmärkte  billiger  verkaufe,  als 
auf  dem  lulandinarkte.  Das  geschehe  doch  nicht 
aus  Vergnügen,  sondern  weil  es  die  weltbewer- 
benden Nationen  ebenso  machen,  um  deu  Betrieb 
aufrecht  zu  erhalten  und  die  .\rbeiter  zu  be- 
schäftigen. Möge  doch  der  .Abg.  Gothein  die  an- 
deren Nationen  veranlas.sen,  diese  Preisschleuderei 
oinznstellen,  dann  werde  Deutschland  gewifs  gern 
nachfolgen.  Geradezu  thöricht  sei  es,  den  Syndi- 
cateii  an  den  hohen  Preisen  der  Huchconjunctur 
die  Schuld  zu  geben.  Ohne  jeden  einzelnen 
Schritt  der  Syndicale  vertheidigen  zu  wollen, 
kann  Redner  feststcllcn,  dafs  ohne  die  deut- 
schen Syndicate  in  der  Zeit  der  Hochconjuiictur 
die  Preistreiberei  eine  viel  wildere  gewesen  und 
namentlich  auch  die  Koks-  und  Kohlenpreise 
einen  viel  höheren  ,Stand  gehabt  haben  würden. 
Thatsächlicli  hätten  die  Händler  die  I’reise  in 
unvernünftiger  Weise  in  die  Höhe  getrieben,  und 
auch  die  Uousumenten  hätten  viele  Fehler  inso- 
fern gemacht,  als  sie  vielfach  ihren  Bedarf  an 
vier,  fünf  Stellen  zu  gleicher  Zeit  angemeldet  und 
dadurch  die  Ueberi>roductioo  begünstigt  hätten. 
Beim  ,Siiiken  der  Conjunetnr  seien  dann  die  produ- 
cirendeu  Werke  auf  dem  zu  viel  verlangten  t^uautum 
sitzen  geblieben.  Der  Abg.  Gothein  habe  erklärt, 
er  sei  kein  grundsätzlicher  Gegner  der  Syndi- 
cate; möge  er  doch  mithelfen  an  dem  Ausbau 
dieser  noch  jungen  WirthschafUform;  dann  würden 
die  Fehler  mehr  und  mehr  verschwinden.  Die 
Syndicate  hätten  auch  noch  andere  Aufgaben, 
als  die  einer  angemessenen  Preisregnlirung.  So 
erstrebe  z.  B.die  neuere  Richtung  im  Darapfkessel- 
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und  iSchift  bau  fortwährend  die  VenvenJim^j;  grufaer 
Tafeln  in  angetheilteu  Abniea.stingen  und  die 
Blechwalzwerke  wärdeii  dadurch  gezwungen,  neue 
WalzenstraCsen  in  früher  nie  gekannten  IHmoii- 
aiouen  zu  erbauen.  Diese  grofaen  Apparate  ver- 
langen naturgemäi'M  eine  eiusprediend  höhere  ' 
Production,  um  rationell  arbeiten  zu  könuoii,  . 
und  es  sei  daher  Aufgabe  des  deutschen  Drob- 
blechsyndicata,  vor  allem  den  Verbrauch  der 
deutschen  Schiffswerften  seinen  Werken  zu  | 
sichern.  Hierbei  sei  mit  dem  Wettbewerb  von  ' 
England  und  Nordamerika  zu  rechnen,  und  das  | 
CTPobblechsyndieat  verschaffe  durch  eine  von  den 
Werken  zu  erbebende  Tonnenabgabe  die  Mittel, 
mit  denen  diesem  Wettbewerb  erfolgreich  eni- 
gegengetreten  werden  könne,  ohne  dem  einzelnen 
Werk  allzngrol'se  Opfer  aufzuerlegeii.  Durch 
Ausfuhrvergrütiingen  erinöglicbeii  andere  Syndicate 
die  Aufrechterhaltung  einer  gleichmursigen  Be- 
schäftigUDg  der  Werke,  hauptsächlich  im  Inter-  j 
esse  ihrer  Arbeiter.  Ohne  die  Syndicate  würden  i 
tausend  und  abertausend  Arbeiter  mehr  bc-  ; 
scbäftigungslos  gewortlen  sein,  als  es  bei  der 
niedergehenden  Conjunctur  jüngst  der  Fall  ge-  i 
wesen  sei.  Mit  einer  Bekämpfung  der  Syndicate 
nütze  man  also  dem  Arbeiter  nicht,  sondern  | 
schade  ihm.  Schon  hätten,  wie  die  .,Freisinnige 
Zeitung“  mitgetheilt,  die  Arbeiter  und  Ar-  i 
beiterinnen  der  Hut-  und  Filzwaarenindustrie  , 
in  ihrem  Correspondenzblutt  bittere  Klagen  über  | 
die  Socialdemokratie  geführt,  dafs  sie  durch 
ihre  Anträge  auf  Zollfreiheit  die  deutschen  .Ar-  i 
beiter  zum  Betteln  und  Hungern  brächten. 
Dieselbe  Klage  würden  die  .Arbeiter  der  Eisen-  i 
Industrie  erheben,  die  sich  nicht  scliutzlos  dem  i 
Wettbewerb  des  Auslandes  wollten  aiisUefern  | 
lasKcn,  wie  das  sicher  durch  die  Aufhebung  des  < 
Koheisenzolles  geschehen  werde.  Ini  übrigen  ’ 
beantragt  Redner,  „Tiegelstahl  in  Blöcken“  aus  i 
der  Position  „Hohluppen  u.  s.  w.“  hcrauszu-  ! 
nehmen  und  in  eine  besondere  Position  mit  einem  { 
höheren  Zollsatz  zu  bringen.  Es  bandle  sich 
hier  um  ein  höherwerthiges  Material,  und  wenn 
die  deutsche  Zollbehörde  Schwierigkeiten  in  der 
Zollbehandlung  fürchte,  dann  möge  sie  in  den 
im  französischen  Finanziuinisterium  1897  heraus- 
gegebenen „Notes  explicatives  du  Tableau  des 
Droits“  I.  Bd.  S.  479  nachlesen,  w'ic  man  es  in  i 
Frankreich  mache.  Was  dort  möglich  sei,  werde 
doch  auch  in  Deutschland  nicht  zu  den  Tnrnög- 
lichkeiten  gehören.  Dafs  so  viel  ausländischor 
VVerkzeugstahl  nach  Deutschland  eingefühit  f 
werde,  beruhe  vielfach  auf  grobem  Vorurtheil,  \ 
namentlich  auch  der  Arbeiter,  wofür  Redner  j 
drastische  Beispiele  anfährt.  Im  übrigen  stehe 
hier  das  grüfsere  Interesse  der  deutschen  Pro-  I 
duction  dem  kleineren  des  Iländlerthums  I 
gegenüber.  Wie  aber  auch  die  Entscheidung  I 
über  diesen  Antrag  falle,  vor  allem  möge  man  | 
an  dem  Robeisenzoll  von  1 tH  festhalten;  sonst 


zertrümmere  man  die  Urundlagen  des  deutschen 
Wirlhschuftslebcns.  — Die  .Ausflihrungen  des 
Ahg.  Dr.  Beumer  wurden  bezüglich  des  Roh- 
eisenzolls wirksam  durch  den  Haudelsminister 
Möller  unterstützt,  der  für  die  Entwicklung 
der  deutschen  Eisen-  und  Stahlindustrie  und  die 
in  ihr  gezahlten  Arheiterlöhne  in  der  Periode 
von  Ds79  bis  1902  sehr  beweiskräftiges  Material 
ins  Feld  führte.  .Abg.  Graf  Kanitz  bezeichnete 
ebenfalls  die  1877  erfolgte  Aufhebung  der  Eisen- 
zölle als  einen  der  schwersten  Fehler,  den  der 
Reichstag  je  gemacht  habe,  und  betonte,  dafs 
man  die  culturelie  Entwicklung  Deutschlands  auf 
das  empündlicbsto  schädigen  würde,  wenn  man 
wieder  in  denselben  Fehler  verfiele.  Das  Roheisen- 
.syndicat,  dem  der  Redner  schwere  Fehler  vor- 
wirfl,  wolle  man  heute  mit  Aufhebung  der  Zölle 
treffen,  in  Wirklichkeit  werde  man  aber  die 
heimische  Eisenindustrie  und  ihre  .Arbeiter  zu 
Gunsten  des  .Auslandes  schädigen.  In  der  <'om- 
niission  werde  er  daher  für  den  Hubeiscnzoll 
stimmen,  ebenso  voraussichtlich  für  die  übrigen 
von  der  Regierung  vorgeschlagenen  Sätze  für 
Eisen  und  Eisenwaaren.  Für  seine  Abstimmung 
im  Plenum  müsse  er  sich  seine  Stellungnahine 
Vorbehalten;  keinenfalls  dürfe  die  Eisenindustrie 
vor  anderen  Erwerbsständen  bevorzugt  werden. 
.Ahg.  Stötzel  schilderte  ebenfalls  die  unglück- 
lichen Zastärido  Mitte  der  70er  Jahre  des  vorigen 
Jahrhunderts.  .Abg.  Dr.  Hahn  erklärte,  gegen 
den  Roheisenzoll  stimmen  zu  müssen;  ebenso  waren 
gegen  den  Zoll  bezw.  für  eine  Ermälsigniig  desselben 
die  Abgg.  Eickhoff,  Fischbeck,  Golbein, 
Bernstein,  Speck  und  Dr.  Müllor-Sagan. 

Der  Abgeordnete  Eickhoff  bezog  sich  bei  der 
Bekämpfung  der  vom  .Abgeordneten  Dr.  Beumer 
vertretenen  Zollforderungon  für  Qualitätsstahl  auf 
eine  Eingabe,  die  von  Händlern  mit  ausländischem 
Stahl  atisgegangen  und  von  einer  Anzahl  Per- 
sonen aus  Kaufmanns-  und  Fabricantenkreisen 
der  Kleineisenindnstrie  unterschrieben  war,  von 
welch  letzteren  verwunderlicherweise  viele  für 
eine  erhebliche  Erhöhung  der  Zölle  für  ihre 
Fertigfabricate  eingetreten  sind.  In  dieser  Ein- 
gabe wird  gesagt,  dafs  die  inländiHche  Stahl- 
industrie die  von  der  Kleineisen-  und  Stahl- 
industrie benöthigten  Qualitäten  nicht  liefern 
könne  (!),  die  letztere  somit  auf  den  Bezug  aus 
dem  Auslande  angewiesen  sei.  Mag  nun  alte 
(iew'ohnheit  und  oingewurzoltos  Vorurtheil  eine 
gewisse  Entschuldigung  für  die  Verbraucher  ah- 
geben,  so  mufs  es  doch  bei  den  grofsen  und 
allgemein  bekannten  Erfolgen  der  deutschen  Stahl- 
industrie für  einen  deutschen  .Abgeordneten  als 
eine  unentsclmldbarc  Handlung  bezeichnet  werden, 
wenn  er  sich,  ohne  den  Sachverhalt  zu  kennen 
oder  zu  prüfen,  sich  zum  Mundstück  solcher  un- 
zutreffenden Behauptungen  macht,  die  geeignet 
sind,  die  deutsche  Industrie  im  ln-  und  .Auslände 
herabzusetzen  und  zu  schädigen.  Wir  erbeben 
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namon«  der  deutsdien  Stahlindustrie  Einspruch 
getfen  die  den  Thatsaclien  nicht  entsprechenden 
Ansfnhrun^en  des  Abjfeordnelen  Eickhoff;  auf 
der  nwärtiffen  Dtiaseldoi  fer  Indnstrio  - Aus- 
stellung' ist  ihm  bequeme  Gelegenheit  geboten, 
sich  vom  Gegentheil  seiner  Hehaupiungen  zu 
überzeugen. 

islaatssecretilr  Graf  v.  Posadowsky  warnte 
auch  seinerseits  die  Syndicate  vor  unkluger  Ans- 
nntzung  ihrer  Macht  mul  vertheidigte  dann  in  sehr 
wirksamer  Weise  den  Koheiscnzoll.  Ihm  folgten  in 
demselben  Sinne  die  Ahgg.  Letocha,  Herold 
und  Kranken.  Bei  der  darauffolgenden  Abstim- 
mung wurde  der  Hobeisenzoll  mit  1 nach 
der  Kegierungsvorlage  mit  Mehrheit  gegen  die 
Stimmen  der  Socialdeiuukraten,  der  Linksliberalen, 
der  Abgg.  Speck  (C.),  Gäbol  (A.),  Br.  Hahn 
(B.  d.  L.l  anffonommen. 

Nicht  minder  heifs  umstritten,  wie  der  Koh- 
eisenzoH,  war  der  Schiencnzoll,  dessen  Wegfall 
die  Socialdemokraten  heantraglen,  wahrend  der 
Abg,  Gothein  ihn  von  2,50  anf  1,50  der 
Abg.  Arendtanf  2 t#  herabgesetzt  wissen  wollte. 
Begründet  wurden  diese  AntrUge  mit  Angriffen 
anf  die  Schienengemeinschaft,  die  zu  hohe  Inlaud- 
preise  nehme  und  die  Schienen  zu  Schleuder- 
preisen ins  Ausland  werfe.  Wiederum  war  es 
der  Abg,  I)r.  Beumer,  der  ans  der  Sachkenntnifs 
des  industriellen  Lebens  henuis  diesen  Anklagen 
mit  aller  Kntschiedenlieit  entgegentrat  und  für 
den  bisherigen  Zoll  von  2,50  • ^ wirksam  plaidirte. 
Nachdem  er  das  Märchen  von  zu  hohen  inlündischen 
Schienenpreisen  mit  dem  Hinweis  anf  die  AeufHe- 
rangen  des  Henn  Staatsministers  v.  Thielen  im 
Abgeordnetenhaus»*  zerstört  hatte,  der  wiederholt 
erklärt  hat,  dafs  mit  den  seitens  der  Schienen- 
gemeiitschaft  geslellteu  Preisen  der  Staat  das 
allerbeste  Geschäft  gemacht  und  namentlich  in  der 
Hochperiode  zu  änfserst  luäfsigen  Preisen  gekauft 
habe,  wandte  er  sieh  gegen  die  Socialdemokratie, 
die  mit  der  beautntgten  Zollfreiheit  die  Grenzen 
Deutschlands  schrankenlos  öffnen  wolle.  Dafür 
würden  sie  bei  den  Arbeitern  der  Schienenwalz- 
werke kein  Verstilndnifs  tinden.  Diese  Arbeiter 
wüfsten  zn  genau,  wieviel  Arbeitslöhne  in  einer 
Tonne  Schienen  steckten.  Als  der  Abgeordnete 
Bebel  am  13.  Februar  IH‘t2  den  .Abscblnfs  der 
Bromberger  Eisenbahndirection  von  10  000  t 
Schienen  mit  einem  ausländischen  Werk  gelobt 
nntl  hervorgehoben  batte,  dafs  damit  derpreufsisebe 
Staat  100000-  ^ verdient  und  das  Keich  250000* 
an  Zöllen  eingenommen  habe,  habe  Itedner  ihm 
gegennberin  der  Fachzeitschrift  nStahl  und  Eisen  “ • 
bereits  folgende Re»  hniingaafgcmacht:  Zn  lOOoot 
Schienen  sind  erforderlich  l.Hnooi  Huheiseii. 
Diese  biMlürfeii  zn  ihrer  Herstellung  25  000  t 
inländische  Erze,  booo  t Kalksteine  und  1 1 000  i 
K»jks.  . Zur  Herstellung  des  letzteren  sind 

• Vfrgl.  „Stall!  nnd  Einen“  ISlhi,  S.  2S9. 


i 15  000  t Steinkohlen  erforderlich.  Die  Förderung 
: von  15  000  t Steinkohlen  fordert  au  Arbeits- 
! löhnen  75  000 die  Verkokung  1 1 000 
das  Brechen  der  6000  t Kalksteine  3900 
I die  Förderung  der  25  oOO  t F^isenstein  106250 
\ die  Herstellung  der  13  000  t Roheisen  52  000  < 
die  .Anfertigung  der  Schienen  90000  t#.  Das 
ergiebt  33S  150  V#  an  Arbeitslöhnen.  Nimmt 
man  die  Frachten  für  die  Rohstoffe  mit  75  750  -H 
I nnd  die  öffentlichen  Gefälle  mit  44  250  tU  hinzu, 

I so  ergab  jene  Vergebung  von  lOOOOt  Schiene  n 
I an  das  Ausland  einen  directen  Verlust  Hir  das 
deutsche  Nationalvermögen  von45H150*#.  Das 
wüfsten  auch  die  .Arbeiter  zu  würdigen,  die 
brotlos  werden  müfsten,  wenn  man  den  unter 
günstigeren  Productionsbedingnngen  hergestellten 
, Schienen  schrankenlos  Thür  nnd  Thor  öffne. 
Dafs  Deutschland,  ganz  wie  die  wettbewerben- 
den Länder  es  machen,  billiger  ins  Ausland  ver- 
kaufe, geschieht  aus  Rücksichten  auf  die  Ermög- 
lichung des  Betriebes  nnd  einer  Beschäftigung 
der  .Arbeiter,  die  man  daher  schädige,  wenn  man 
die  Industrie  an  diesem  Vorgehen  hindern  wolle. 
Diesen  Ausführungen  scblois  sich  in  sehr  wirk- 
samer Weise  der  Handelsniinister  Möller  an,  der 
mit  der  ihm  eigenen  SachkenntnUs  die  Hetriebs- 
verhäUnis.se  der  grofsen  Schienenwalzwerke  dar- 
' legte,  und  zeigte,  dafs  der  Verkauf  billigerer 
Schienen  auf  dem  Weliniarkle  eine  aufserordent- 
lich  grofse  Bedeutung  für  die  Lohnbeziige 
der  Arbeiter  habe.  Der  .Abg.  Dr.  Beurair 
habe  dies  durchaus  richtig  dargelegt  und  aufser- 
dein  mit  vollem  Rechte  bemerkt,  dafs  die  .Arbeiter 
für  die  .Anträge  auf  Zollfreiheit  der  Schienen 
kein  Verständnifs  haben  werden,  und  es  würde 
ihm  (dem  Minister)  ein  ganz  besonderes  Ver- 
gnügen sein,  dies  festzusteÜen , wenn  er  über- 
: haupt,  was  ja  nicht  der  F'all  sei,  die  Alöglichkeit 
hätte,  als  Keiclistagscandidat  in  einem  indu- 
striellen Wahlkreise  einem  Socialdemokraten 
gegenüberzntreten.  .Auch  Graf  von  Posadowsky 
wies  eingehend  «auf  die  Notliwendigkeit  eines 
angemessenen  SchienenzoUes  hin,  der  dann  auch 
schliefslich  gegen  die  Stimmen  der  Socialdemo- 
kraten, der  Linksliheralen,  der  Abgg.  Speck  (C.), 
. Arendt  (Rpt.)  und  Hahn  (B.  d.  L.)  nach  der 
' Regierungsvorlage  angenommen  wurde.  — 

In  der  Sitzung  vom  7.  August  begann  man 
nach  Erledigung  des  17.  .Abschnittes  mit  den 
AI  a s c li  i n e n z ö 1 1 e n.  Gegenüber  den  social- 
demokratischen  Anträgen  anf  Zollfroihoit  und 
den  .Anträgen  des  .Abg.  Gothein  auf  Herabsetzung 
der  in  der  Regierungsvorlage  enthaltenen  Sätze 
snehte  .Abg.  Dr.  Beumer  die  Notliwendigkeit 
höherer  Z»Mle  mit  .Ausführungen  zn  begründen, 
die  in  hohem  Grade  sachliches  Interes.so  Hir  sich 
in  .Anspruch  nehmen  können.  Redner  schildcnc 
zunächst  den  gegenwärtigen  Zustaml.  Beim  .Ab- 
sehlnfs  der  jetzt  in  Geltung  stehenden  Handels- 
verträge ist  die  deutsclio  Maschinenindustrie  zu 
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kurz  ^ekumiiion.  Die  wettbeworbeiulen  Länder  i 
haben  sich  durch  hohe  Zolle  geschützt;  die  ^ 
Vereinifftoii  Staaten  erheben  45%  vom  Werthe,  ' 
Kiifeland  für  je  100  kjr  27,50  -^,  Oesterreich  , 
17  -.Af.  Unter  dem  Schutz  dieser  Zülle  ist  die 
Maschineuindnstrie  dieser  Länder  erstarkt  und 
macht  der  deutschen  eine  emptiiidliche  (’onciir- 
renz.  Vielfach  verbieten  auch  z.  B.  in  Oestcr- 
reich-Ungarn  Commnnalvenvalfung:en  da,  wo  sie 
zu  Anlagen  die  C'oncession  zu  crthellen  haben, 
die  Verwendung  ausländischen  Materials  und  j 
schlielsen  somit  jeden,  also  anch  den  d<‘Utsehen  ; 
Wettbewerb  ans.  Ein  angemessener  Maschinen-  j 
zoll  müsse,  so  führt  der  Redner  weiter  aus,  in 
richtigem  Verhältnifs  zu  den  Rohstoff-  und 
Halbzongzöllen  stehen.  Erfreulicherweise  haben  . 
die  deutschen  Maschinenfabricanten  Einsicht  ge-  • 
nug,  die  genannten  Zolle  in  der  vom  Entwurf 
festgesetzten  Höhe  nicht  zu  bekämpfen,  da  sie  ' 
wissen,  dals  mit  ihnen  di©  Grundfesten  unseres 
gesammten  Wirthschaftslebens  stehen  und  fallen.  | 
Aber  ein  richtiges  Verliältnifs  der  Maschinen-  | 
zolle  zu  diesen  Rohstoff-  und  HalbfabricatzöUen 
halten  sie  mit  Recht  für  ein  Gebot  ausgleiclien-  | 
der  Gerechtigkeit.  Dafs  die  Regierungsvorlage 
dieser  Forderung  nicht  entspricht,  weist  Redner 
an  dem  Beispiel  einer  Dampfmaschine  von  etwa 
lÜOO  B.  S.  nach.  Zu  einer  solchen  Maschine 
werden  gebraucht: 

.« 

212 1 rohe  Bufsthfile  . . . . ) r>H<;.5,8r) 

48  t Schinietlestückc  ....  I ZidUatz  266:1,10 

1,:45  t UotliEnf» \ nach  dem  24d. 

Ü,H5t  Weifstnetall Vntwurf  — 

7 t verschied.  Materialien  . j ‘ — 

0785, !>5  ; 

Die  fertige  Maschine  im  Gewicht  von  226  t 

kostet  nach  Pos.  984  an  Zidl  ....  7910, — 

Es  beträgt  also  der  l'ntprachied 1H75.{>5 

oder  2»»,6  " g ' 

Das  heifst  also  geradezu  eine  Prämie  auf  ^ 
die  Einführung  von  Fabricateii  setzen  und  wider-  I 
spricht  dem  Grundsätze  vom  Schutze  nationaler 
.Arbeit.  Nachdem  Redner  seine  Anträge  auf  r 
Erhöhung  des  näheren  erläutert,  warnt  er  noch  * 
die  L.indwirthschaft,  bei  diesen  Positionen  des 
Zolltarifs  zu  sehr  den  Consumontenstand- 
punkt  zu  betonen;  denn  damit  würden  sie  , 
ihren,  bei  den  Getreidezöllen  geltend  gemachten 
Gcsichtspnuktcu  diametral  widersprechen.  Redner 
hat  bezüglich  der  Getreidezölle  und  der  ganzen 
ZüHgesetzgebung  überhaupt  diesen  Standpunkt 
niemals  vertreten  nnd  beruft  sich  daHir  auf  seine 
Ausführungen  im  Plenum,  wo  er  gesagt;  „Die 
innigen  Beziehnngen  der  Landwirtluchaft  und  , 
Industrie,  beide  als  Consomenton  sowohl  wie  als  | 
Producenteu,  veranlassen  heute  die  Industrie,  , 
der  Landwirthschaft  den  nöthigen  Schutz  nicht 
zu  versagen.  Wir  können  es  nicht  für  zutreffend 


erachten,  wenn  man  meint,  die  Erträge  einer 
angemessenen  Zollpolitik  kummon  nur  den  Taschen 
weniger  Grofsgrnndbesitzer  zu  gnte.  Eine  ver- 
nünftige Zoiipolitik  soll  die  Möglichkeit  der  Arbeit 
im  Lande  vermitteln,  und  wenn  sie  das  fertig 
bringt,  dann  Hiefsen  die  Erträge  unmittelbar  in 
tausend  und  abertanseiid  Kanäle,  in  die  Hand 
lier  Producenteu  nicht  allein,  sondern  in  die  des 
.Arbeiters  und  zwar  des  landwirthschaftliclien 
sowohl  als  des  industriellen,  in  die  Hand  des 
kleinen  Mannes  und  in  die  Hand  des  Mittel- 
standes.Nach  diesem  Grundsätze  habe  die 
Landwirthschaft  ein  viel  hölieres  Interesse  an 
einer  gutgehenden  deutschen  Maschinenindustrie, 
die  die  vielen  Tausend  in  ihr  beschäftigten 
Arbeiter  gut  bezahlen  nnd  consumkräftig  er- 
halten könne,  als  an  niedrigen  Maschincnzöllen,  bei 
denen  die  Landwirthschaft  wenig  oder  gar  nichts 
profitire,  bei  denen  aber  die  deutsche  Maschinen- 
indostrie  zu  bestehen  nicht  in  der  Luge  sei. 

Diese  .Ausführungen  wurden  zunächst  vom 
.Abg.  Gothein  angegriffen,  der  es  nicht  zu- 
geben wollte,  dafs  die  deutsche  Maschinen- 
industrie  schlecht  beim  Abschlufa  der  laufendon 
Handelsverträge  abgeschnitten  habe.  Die  .Ausfuhr 
der  deutschen  Maschinen  sei  gestiegen,  die  Ein- 
fuhr fremder  Maschinen  habe  abgenommon.  Anch 
sei  eine  ,Stcigerung  der  .Ausfuhr  in  sicherer  Aus- 
sicht. Eine  Herabininderung  der  Zölle  könne 
von  der  deutschen  Maschinenindustric  sehr  wohl 
ertragen  werden.  Der  Abgeordnete  Hoch  (S.) 
verlangte  natürlich  Zollfreiheit,  die  sich  an- 
gesichts der  gestiegenen  deutschen  .Ausfuhr  recht- 
fertige. Director  Geh.  Ober  - Regiernngsrath 
Werrauth  sprach  sich  sehr  wann  für  die  Re- 
gierungsvorlage ans.  Die  Differenz  zwischen 
Rohstoff-  nnd  Halbzengzöllen  einerseits  und  den 
Maschincnzöllen  andererseits  sei  auch  bei  dem 
heutigen  Zustande  voriianden;  thoilweUe  bringe 
hierin  die  Regierungsvorlage  sogar  eine  Verbesse- 
rung. Besonderer  Werth  sei  auf  die  neno  vor- 
geschlagene Staffelung  der  Regiernngsvorlago 
gegenüber  dem  bisherigen  System  zu  legen,  das 
man  mit  Recht  längst  für  veraltet  gehalten  habe. 
Der  bayerische  BnndesrathsbovoUmüchtigto  von 
Stengel  wandte  sich  sehr  entschieden  gegen  die 
Ausführungen  Gotheins.  Die  Nürnberger  and  Augs- 
burger Maschinenfabriken  hätten  höhere  Zölle  als 
die  Vorlage  beantragt,  und  er  könne  sich  nicht 
vcrliehlen,  dafs  manche  Gründe  dafür  sprächen.  Die 
bayerische  Regierung  bcschoide  sich  bei  den  Sätzen 
des  Entwurfes,  allerdings  nnr  unter  der  Voraus- 
setzung. dafs  die  Erhöhnng  für  Gnfswaaren,  die 
in  erster  Losung  beschlossen  sei,  in  der  zweiten 
Lesung  wieder  beseitigt  werde.  A^on  dem  Blühen 
der  Maschineriindnstrie  sei  das  Wohl  tausender 
von  Familien  abhängig.  Er  könne  sich  also  namens 
seiner  Regierung  nur  auf  das  Allerentschiedenste 
gegen  die  Anträge  des  .Abg.  Gotheiu  nnd  der 
Socialdomokraten  aussprcchon.  Abg.  Dr.  Hahn 
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(B.  d.  L.)  stellt  zanächst  fest,  dafs  die  Maschinen- 
fabriken nickt  nnr  für  die  Actionäre  sorgen, 
sondern  in  erheblichem  Mafse  anch  für  ihre 
Arbeiter  und  bespricht  daun  die  Unsicherheit 
unserer  Maschincnaasfnbr  nach  Rafsland.  (Ticich- 
wohl  stimme  er  für  die  Antrüge  Uothoin  (!).  Kiii 
Schutzbediirfnifs  der  Mnschinenindiistrie  auf  dem 
Inlandsmarkte  liege  nicht  vor.  Im  übrigen  müsse 
die  Indnstrie  dafür  sorgen,  dafs  die  Laiidwirth- 
schaft  wirksam  gegen  die  Einfahr  ausliludischer 
landwiithsdiaftlicher  Prodocte  geschützt  werde; 
erst  dann  werde  die  Laudwirtbschaft  der  Indastrie 
helfen ; jetzt  sei  sie  dazu  nicht  in  der  Lage. 
Barum  werde  er  für  die  Ermüfsigung  der  Ma* 
schioeiizöllc  stimmen.  Gegen  diese  Ausführiiugen 
wendet  sich  Graf  von  Posadowsky.  Per 
Abg.  Iir.  Halm  tbue  so,  als  ob  es  hier  lediglich 
auf  ein  ILandelsgescbüft  zwischen  Landwirth- 
scliaft  und  Industrie  ankomme,  und  die  Regierung 
gar  keine  Ansicht  habe.  Bas  sei  uuzutretlend; 
die  verbündeten  Regierungen  gehen  von  der  Rück- 
sicht auf  «las  Gesammtwohl  aus  und  von  sach- 
lichen Motiven,  die  in  den  Ausführungen  des 
.\bg,  Dr.  Hahn  völlig  fehlen.  Die  Maschiiien- 
L'infnbr  aus  Amerika,  Belgien,  der  J^chweiz  und 
England  habe  bedeutend  zugenommen.  Die 
deutsche  Indnstrie  idüssc  also  in  dem  noth* 
wendigen  Umfange  geschützt  werden.  Abg.  Graf 
V.  Sch  w er  i n - L ü w i t z w’endet  sich  ebenfalls 
gegen  Dr.  Hahn ; er  verlange  ebenfalls  Parität 
zwischen  Laudwirthsefaaft  und  Industrie  und 
werde  Jeden  Tarif  ablcbnen,  der  diese  Parität 
nicht  bringe.  Das  Gesammtziel  sei,  zu  möglichst 
vortbeilhaften  Handelsverträgen  zu  kommen,  vor-  1 
theilhaft  tlir  Industrie  und  Landwirthschaft.  Bei  i 
dem  gegenwärtigen  Tarif  handle  es  sich  nicht  ! 


um  feststehende  Zölle,  sondern  um  eine  möglichst 
gute  Unterlage  für  den  Abscblufs  von  Handels- 
verträgen. Den  (’onsnmentenstandpniikt  werde 
auch  er  bei  diesem  Abschnitt  nicht  in  den  Vorder- 
grund stellen.  Abg.  Herold  (C.)  bekämpft 
zunächst  den  Abg.  Dr.  Hahn,  der  mit  seinen 
übertriebenen  Zollfordcrungcn  fttrlandwirtbschaft- 
liche  Producte  den  ganzen  Tarif  gefährde  und 
isolirt  dastehe.  Der  .A.bg.  Dr.  Beumer  vergesse, 
daf«  die  Landwirthschaft  eines  höheren  Schutzes 
bedürfe  als  die  Industrie.  Im  grofsen  und  ganzen 
werde  seine  Partei  auch  bei  diesem  Abschnitt 
für  die  Regierungsvorlage  stimmen.  .Vbgeordneter 
Dr.  Paasch e weist  den  Vorwurf  zurück,  dafs 
die  Industriezölle  in  dem  Tarifentwurf  höher 
bemessen  seien,  als  die  .Agrarzölle.  Der  Weizenzoll 
betrage  .50  der  Roheisenzoll  20  %,  andere 
Industriezölle  10  "/o  und  weniger.  Wo  bleibe 
da  Imparität  für  die  Landwirthschaft?  Die  Re- 
gierung habe  erklärt,  dafs  sie  über  die  Minimal- 
i Zölle  für  (Tetreide  nicht  binausgehen  könne,  wenn 
i sie  noch  Handelsverträge  schliersen  wolle.  Des- 
; halb  habe  die  Industrie  sich  auf  den  Boden  der 
Regierungsvorlage  bezüglich  der  Getreidezölle 
stellen  müssen.  Man  solle  doch  das  nehmen, 
was  erreichbar  sei  und  nicht  Phantomen  nach- 
jagen. In  der  Abstimmung  wurden  die  Anträge 
Beumer  gegen  eine  geringe  Minderheit  leider 
abgclehnt  und  die  Sätze  der  Regierungsvorlage  zu 
den  Positionen H02,  HO, S,  90-1  mid906  angenommen. 

In  der  nachfolgenden  Sitzung  <*im  K.  August, 
der  100.  (!),  die  die  Commission  gehalten,  be- 
kämpfte der  Abg.  Gothoin  die  Zölle  der  Re- 
gierungsvorlage auf  Dampfmaschinen.  Ihm 
gegenüber  begründete  Abg.  Dr.  Beniner  seinen 
Antnig  auf  Erhöhung  der  Zollsätze,  die  er  für 
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berechtigt  erklärte,  weil  die  für  die  ^eringeten 
Ctewichte  angregebenen  Sätze  trotz  ihrer  schein- 
baren Höhe  im  Verhältnifs  zum  Werth  geringer 
«eien,  als  für  die  gröfsten  Uewichle.  So  würde 
für  einen  Motor  von  25  kg,  der  einen  Werth 
von  etwa  5üti  .H'  besitze,  der  Zoll  bei  dem 
vorgoscblageDcn  Satze  von  150  für  dun  Hoppel- 
cuntner  37,50  also  nur  7,5  ®/°»  betragen. 
Hetreös  der  Werkzeugmaschinen  wendete  er 
sich  sodann  mit  aller  Entschiedenheit  gegen  den 
Abg.  Molkenbuhr,  der  am  7.  Aug.  behauptet  habe, 
die  Einfuhr  ausländischer  Werkzeugmaschinen 
sei  nothwendig,  damit  die  deutschen  Wcrkzetig- 
maschinen-Fabricanten  nicht  der  „Versumpfung“ 
anheimüelen.  So  könne  nnr  ein  Blinder  von 
der  Farbe  sprechen.  Jeder  mit  den  V^erhältnisson 
Vertraute  wisse,  dafs  der  deutsche  Werkzeug- 
maschinenban  heute  allen  Bedürfnissen  des  In- 
landes vollkommen  genüge.  Er  zeigte  dann, 
wie  unzutreffend  die  an  die  Hochcotyunctnr 
geknüpften  Folgurnngen  seien.  Einen  Zolltarif 
mache  man  für  normale,  nicht  für  anfser- 
gewöhnliche  Zeitabschnitte.  Seine  Antnäge,  die 
einem  Werthzoll  von  9 bis  1 2 ®/o  entsprächen,  seien 
im  „Verein  deutscher  Maschinenbau-Anstalten“ 
auf  das  sorgfillligste  erwogen  und  nicht,  wie  der 
Abg.  üothoin  gemeint  habe,  von  den  Führern 
nach  dem  Kocepte  „Hier  können  Familien  Kaffee 
kochen“  (!)  gefordert  worden,  während  die  übrigen 
Mitglieder  einfach  ja  gesagt  hätten.  Das  möge 
wohl  in  einer  freisinnigen  Volksversammlung 
Vorkommen,  in  der  nur  der  .Abg.  Gotiiein  seine  Weis- 
heit verzapfe  nnd  die  übrigen  lediglich  zuzo- 
stimmen  hätten.  Die  letztere  Bemerkung  gab 
dein  Abg.  MÜller-.'^agan  und  nachher  dem 
Herrn  Gothein  Veranlassung,  die  freisinnige 


Volksversammlnng  als  die  Stätte  vollster  Rede- 
freiheit nnd  sachlichster  Erwägung  zu  preisen. 
Der  Ministerialdirector  Wermuth  stellte  die 
Zölle  für  Dampfmaschinen  und  Workzeugmasebi- 
nen  als  wichtigo  handelspolitische  .Ansgleicbs- 
«äize  und  namentlich  die  von  der  Regierung  vor- 
geschlageno  KintheiluDg  nach  dem  tJewicht  der 
Waaren  als  einen  wesentlichen  Fortschritt  dem 
alten  Zolltarif  gegenüber  hin.  .Abg.  Paasche  wies 
dem  Hrn.  Gothein  gegenüber  namentüch  darauf 
hin,  dals  der  Besitzstand  der  deutschen  Masebinen- 
indiistrie  durchaus  nicht  so  sicher  sei,  wie  der 
freisinnige  Redner  cs  darstellc.  Gerade  die 
neue  Entwicklung  der  Maschioenindustrie  in 
Amerika  zeige,  wie  man  immer  mehr  dazu 
übergehe,  Maschinen  mit  Maschinen  herzustellen, 
und  durch  die  vortrefflichen  Werkzeuge  im- 
stande sei,  die  gelernten  kostspieligen  Arbeiter 
anszuschalten  nnd  durch  weniger  geübte  zu  er- 
setzen. Dnsere  Industrie  ahme  zum  Theil  die 
amerikanischen  Methoden  nach,  sei  aber  zu  einem 
Wechsel  des  Sy.steins  nur  imstande,  wenn  sie 
für  die  Uebergangsperiodo  Schatz  gegen  den 
drohenden  Wettbewerb,  namentlich  Amerikas, 
geniefse.  Nachdem  dann  noch  der  Abg.  Graf 
Kanitz  «ehr  wirksam  für  die  Rcgiemngavorlage 
eingetreten  war,  wurde  dieselbe  in  den  meisten 
Positionen  angenommen. 

lin  übrigen  hat  die  Zolltarifcommission  trotz 
der  wärmsten  Vcitheidigung  der  .Anträge  des 
„Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller“ 
durch  den  .Abg.  Dr.  Beiimer  und  der  Regierungs- 
vorlage durch  die  Vertreter  der  verbündeten 
Hegierongen  an  der  Regierungsvorlage  noch  mehr- 
fache .Abstriche  vorgenoramen,  wie  die  nach- 
folgende Uebersiclit  beweist : 


der  Reichstagscommission 

Maschincnzölle  in  erster  Berathung. 
TARIF. 

Abschnitt. 

Waaren  daraus. 

EisenleglmngeB. 


Nr. 

Beschlüsse  fl  er  Commission  in  der  ersten  Berathung* 

ZollvAti  ffir 
1 Dopp.'Ctr. 

777 

unverändert 

77H 

nnverändert 

779 

von  7 mm  Wandstärke  oder  darunter: 

roh , , ,, 

4 

bearbeitet 

6 

780 

unverändert 

* Die  heschlosseDen  AeodemngeD  sind  überall  innerhalb  der  einzelnen  Positionen  durch  fette  resp.  gesperrte 
Schrift  ersichtlich  gemacht. 
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868  Stahl  and  Eisen. 


l>it  Ei9e»töUe  in  der  I.  Lesuny  der  /olitarifccmmisaioH. 


±i./Jahrg.  Nr.  16. 


I/oUiaU  f&r 
1 I>opp.-Ctr. 


Kuostj^fa  und  anderer  feiner  (iufa,  nicht  aohiniedbar  . . . . . . 

(7K2/3)  \ieht  arlnniedbarer  (Taf§,  anderweit  nicht  genannt; 

fol» : t von  mehr  als  l l)oppeleenliier 

bei  vincm  Reingewicht  | von  mehr  aU  40  kg  bin  1 l)oppelcentner . 
de»  Stücks 


bearbeitet; 

bei  einem  Reingewicht  | von  mehr  als  40  kg  bis  1 Duppolcentner 

des  Stücks  I von  mehr  als  5 kg  bis  40  kg 

I von  5 kg  oder  daninttT 

Kobluppen,  RoliKchiencn,  HIbrk«,  Platinen.  Knüppel.  TiegeUtah!  in  Blöcken 

Sehmifilbarcs  Eisen  in  Stäben  i gewalzt,  geschmiedet  oder  gezogen)  anch  geformt  (fayonnirt); 
ferner  Bandeisen : 

nicht  über  12  cm  lang,  zum  Uiiischmelzen 

im  Itewicht  von  1 kg  oder  darüber  auf  das  laufende  Meter  . . ...  . . . . 

im  Uewicht  von  weniger  als  1 kg  auf  das  laufende  Meter 

mit  eingewalzten  Mustern  oder  Verzierungen 

(78*), H8)  Blech:  roh,  entzundert  gerichtet,  dressiit,  gefirnifst ; 


I von  mehr  als  5 kg  his  40  kg 
I von  5 kg  oder  darunter  . . . 


I von  5 kg  oder  darunter  . . . 
f von  mehr  als  1 Doppeleentner 
I von  mehr  als  40  kg  his  1 Duppc 


,l.r  StiirliH  ^ *'*  * """  • • 

1 von  1 mm  oder  darunter 


ahgeschlifTeti,  lankirt,  polirt  gebräunt  oder  sonst  künstlich  oxydirt,  auch  mit  spiegelnde) 
Oxydseliicht  üherzogen: 


A iii*-  L f mehr  als  1 mm  . . 

tr  ar  e ' j darunter 


verzinnt  (Weifshlech)  oder  sonst  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  [..egirnngen  anedler 
Metalle  überzogen ; 

in  der  Stärke  | »'»  > ■"”'  

I von  1 mm  oder  darunter 


Anmerkung  zu  Nr.7H*i  bis  788.  Für  Eisenblech  von  geringerer  Starke  als  5 mm, 
das  anders  als  rechtwinklig  beschnitten  ist.  erhöht  sich  der  Zoll  um  15  v.  H. 

Wellblech,  Dehnbloch,  Kiffelblech,  Warzenhleeh: 

roh 

bearbeitet 

Blech,  mit  .\iisnahnie  des  in  Nr.  7h9  besonders  bezeii'hneten.  geprefst.  gebuckelt,  geflantsebt. 
gesehweifst,  gobogeti,  gelocbt,  gebohrt: 

, , 1 von  mehr  als  1 mm 

in  er  r I ^ ^ ilarunter  

(791/2)  Draht,  gewalzt  oder  gezogen,  einschliefslich  des  geformten  (fufonnirten) : 
n>h  oder  bearbeitet,  jedoch  nicht  iMilirt,  lackirt  oder  mit  anderen  unedlen  Metallen  »>dcr 
I.egirungen  nuedler  Metalle  überzogen: 

I von  1.5  mm  oder  darüber ...  ... 

in  der  Starke  j von  weniger  als  1,5  bis  0,5  mm 

[ von  weniger  als  0,5  mm 

polirt,  lac  kirt  oder  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  Legirungen  unedler  Metalle  überzogen: 

[ von  1,5  min  oder  darüber 

io  der  Stärke  j von  weniger  als  1.5  bis  0,5  mm 

I Von  weniger  als  0,5  mm 

SelOangenröhren,  gewalzt  oder  gezogen;  auch  Röhrenformstücke: 

ndi 

hrarbeilet 

(701 '5)  .Andere  Uohreo.  gewalzt  oder  gezogen: 

•V  1 . , / von  2 mm  o«ler  darüber 

mit  ciuer  Wandstärke  , 


bearbeitet; 

..  ...  , , / von  2 mm  oder  darüber 

mit  etni  r w andstarke  : i .> 

I von  weniger  als  2 mm 

Eisenbahnsrliiciieii.  anch  Z.'ihnrndsehienen.  Plattschienen.  Ausweichungsschienen,  Herzstücke 
AUS  sclimiedlniretn  Eisen,  anrli  gelocht  und  am  Fufse  ansgeklinkt,  Eisenbahnschwellen, 

VliM'tihiihnlast  hon  nnd  Eisenhahn*Vnterlagsplatten 

Eisenhnhimchsen,  Ei^eiibahnratlelsen  (Naben,  Rmlreifen,  Kadgestelle,  Uadkrunze),  Eisenbahn* 
rüder,  Kisi-nbahnradsiitze • . , , 


/ von  2 mm  oiler  darüber 
\ von  weniger  als  2 mm . 
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Di«  Eis«HzöUe  in  der  J.  Le«un^  der  ZoUtarifrommUnion. 


Stahl  und  Eisen.  8<>9 


Nr. 


781 


unverändert 


Beschlüsse  der  C'oinniission  in  der  ersten  Berathung 


Z^IIiaU  fflr 
1 Dop|i.*Ctr. 


782/a 


Nicht  sclimiedbarer  OitfSf  anderweit  nicht  genannt: 

roh 

hcarheit4‘t 


5 


10 


784 

785 


780 

bis 

788 


unverändert 

Schmiedbares  Kisen  in  Stäben  (gewalzt,  geschmiedet  odtr  gezogen),  auch 
geformt  (fa^oiinirt);  ferner  Bandeisen: 

nicht  (Iber  12  cm  lang,  zuui  t-mscbmelzen 

anderes 

mit  elugewalzten  Maetern  oder  Verzierungen 

Blech: 

roh 

bearbeitet 


men- 


1 

2,:.o 

5 

8 


t*- 

UUt 


Anmerkung  zn  Nr.  78«i  bis  788.  Für  Kisenblecb  von  geringerer  Stärke 
als  r>mtn,  das  anders  als  rechtwinklig  beschnitten  ist,  erhöht  sich 
der  ^ull  um  80  v.  H. 


789 


nnverändert 


790 


791 


792 


793 


Blech,  mit  Ausnahme  des  in  780  besonders  bezeichneteo,geprerst,gebackelt, 
geflanscht,  geschw'oifst,  gehogon,  mehrfach  gelocht  oder  gebohrt: 

. , r,...  , fvon  mehr  als  1 mm 

in  er.-  ar  y onl  in  motl  er  darunter 


(791/2)  Draht,  gewalzt  oder  gezogen,  einschl.  des  geformten  (fa^onnirten): 
roh  oder  bearbeitet,  jedoch  nicht  puHrt.  lackirt  oder  mit  anderen  unedlen 
Metallen  oder  Legirungen  unedler  Metalle  überzogen: 

[vonl,5inmoderdarüber 

in  der  Stärke  I von  weniger  als  1,5  bis  0,5  mm 

I von  weniger  als  0,5  mm 

polirt,  lackirt  oder  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  Legirungen  unedler 
Metalle  überzogen: 

I von  1,5  mm  oder  darüber 

in  der  Stärke  ' von  weniger  als  1,5  bis  0,5  mm 

[von  weniger  als  0,5mm 

unverändert 


4.50 

0 


2.50 

:i 

4..V) 


:i 

4 

5.50 


794 

795 

796 

797 


unverändert 

unverändert 

unverändert 

unverändert 
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870  Stahl  und  Eisen.  IHt  Kisenziillf  in  der  I.  I^tnng  der  ZolUarifeommi^sion.  24.  Jahrg.  Nr.  16, 


m) 


8(12 

80a 


H(U 

K05 

HOTi 

M07 


(79H/0)  Schtniedhurer  (iofs,  Schmiedestücke  und  andere  Waaren  aas  schmiedharem  Kisen, 
andemeit  nicht  genannt: 

roh ; / von  mehr  als  kg 

hei  einem  lieingcwicht  | von  mehr  als  B bis  25  kg 

lies  Stücks  I von  0,5  bis  B kg 

\ von  weniger  als  0,5  kg 

bearbeitet:  , von  mehr  als  25  kg 

hei  einem  Reingewicht  | von  mehr  als  B bis  25  kg 

des  Stücks  j von  0,5  bis  B kg 

I von  weniger  als  0,5  kg 

Eisenbautheile  (Eisenconstructionen)  ans  schuiiedhareni  Eisen,  ancb  mit  Anstrich  versehen  . 
(K01/2i  Dampfkessel  und  Dampftässer  ans  schmiedbarem  Eisen  sowie  zusammengesetzte 
Theile  von  solchen,  anch  mit  Ausrüstang  (Armatnr)  versehen: 
mit  mehr  als  10  unter  sied  gleielien  Röhren  von  einer  800  mm  oder  weniger  betragenden 
lichten  Weite:  auch  Dampfkessel  aller  Art  aus  nicht  schmiedbarem  Unfs: 

bei  einem  Reingewicht  f von  50  Doppelcentner  oder  darunter 

des  Stücks  { von  mehr  als  5ü  Doppelcentner 

andere  

Ankertunoen  (iasbdiaUer,  Wasser*  und  andere  Behälter  ^Reservoire),  Gefäfse  und 

Oerüthe  (Apparate)  fUr  Fabriken  sowie  für  Brauereien  nnd  Brennereien,  genietet,  ge* 
prefst  oder  geschweirst,  anch  mit  Ansrustung  (Armatur)  versehen,  und  zusammen* 

gesetzte  Theile  v<m  solchen  Gefäfsen  und  Oeräthen  

iK((4/5)  Köhrenverbindnngsstücke;  Hahne,  Ventile,  Schieber  und  ähnliche  Ausrustungs* 
(Armatur-)  Stücke  ans  schmiedbarem  Eisen  für  Dampfkessel,  Datnpffässer,  Behälter 
(Reservoire)  und  ähnliche  Gcräthe  sowie  für  Rohrleitungen: 
ohne  Verbindung  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  Legirungen  unedler  Metalle: 

bei  einem  Reingewicht  f von  10  kg  oder  darüber 

des  Stücks  \ von  weniger  als  10  kg 

in  Verbindung  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  Legirungen  unedler  Metalle: 

bei  einem  Reingewicht  f von  lü  kg  oder  darüber 

des  Stücks  \ von  weniger  als  10  kg 

Schraubstöcke  aller  Art,  Ambosse.  Sperrhörner.  Anker,  Brecheisen;  Hämmer  hei  einem 

Reingewicht  des  Stücks  von  mehr  als  10  kg 

Kloben  und  Rollen  zn  FlaschenzUgen ; Winden  nnd  sonstige  fortscliatTbare  Uebezeuge  . , . 

Anmerkung;  Abnehmbare  Ketten  und  Seile  zu  derartigen  Hebezeogen  sind  ge- 
sondert zu  verzollen. 


4,50 

H 

5 
12 

10 

IB 

24 

6 


0 

12 


808 

800 

HIO 

811 

812 

8I.H 

814 

815 

Hlü 


817 

818 
HIO 


Spaten.  Schaufeln,  Blatthacken,  Küchenpfannen,  KohlenlöfTel,  Schmdzlöffel,  Feuergeräthe, 

PflogNcharen  und  Pflugstreiehbretter 

Heu-,  Dünger-,  Rüben-,  Koks-,  Steinschlag-  und  ähulicbe  grofse  Gabeln 

Sensen,  Sicheln ; Strohmesscr,  geschmiedet 

Uandsägen  nnd  Sägeblätter : 

Kreis-,  Band-  und  Lauhsageblätter 

andere  Sägeblätter,  Handsagen 

Feilen  und  Raspeln: 

nicht  mehr  als  16  cm  lang 

mehr  als  16.  jedoch  nicht  mehr  als  :J5  cm  lang  . 

mehr  als  36  cm  lang 

Bohrer,  anderweit  nicht  genaont,  Zangen,  Rel>-,  Rosen-,  Hecken-,  Baam-,  Blech-,  Schaf* 
scliceren,  Heitel,  Stemmeisen,  Hobeleisen,  Rohrschneider,  Bohrknarren,  Rohrdiehter, 

Maschinenmesser,  Gewindeschneidzeuge,  Scbneidzirkel . 

Keihahlen,  Spiralhohrer,  Fräser,  Mefswerkzeuge  (Lineale.  Winkel,  Zirkel  [mit  Ausnahme  der 

Schoeidzirkel],  Lehren  und  dergleichen) 

Hämmer  bei  einem  Reingewicht  des  Stücks  von  10  kg  oder  darunter,  Aexte,  Beile,  Hacken 
(mit  Ausnahme  der  Blatthacken),  Zug-,  Wiege-  nnd  Hackmesser,  grobe  Küchen-  und 
Gartenmesser,  Hand-  und  Klöbschrau^n,  stellbare  Scbranbensohlüssel,  Schraubzwingen, 
Spannwerkzeuge,  Bohrwinden,  sowie  sonstige  nicht  besonders  genannte  Werkzeuge  . . 
Anderweit  nicht  genannte  Gerätlie  für  den  landwirthschaftliehen,  hanswirthschaftlichen  oder 
gewerblichen  Gebrauch,  z.  B.  Pflüge,  Onltivatoren,  Grubber.  Kart^flclgraber,  Eggen, 
Handrecben,  Pferderechen,  Waagen,  anderweit  nicht  genannt,  Bügeleisen,  Tlnerfaflen, 
Riemen  Verbinder,  Kiemenspanner; 
bei  einem  Reingewicht  ( von  B kg  oder  darüber 

des  Stücks  1 von  weniger  als  3 kg 

Kratzenbcschlüge 

Spindeln  aller  .Art 

Websi  hiilte,  Weberlitzeu,  Weberlit/curioge  (Maillons),  Weberblätter  und  Weherblatterzähne 
(Riete  und  Hietstäbe),  Schutzen.  Spnlen  aller  Art  and  ähnliche  Ausrüstungsgegenstände 
für  Spinn-  und  Webmaschinen 


6 

10 

15 


20 

15 

40 

25 

10 


2t> 

40 


15 


10 

15 

60 

10 


25 
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15.  August  1902.  IHe  KifieaziUle  in  dfr  I.  Lnunff  der  Zolltarifeommi»nion,  Stahl  and  Eisen.  871 


Nr. 

Beschlüsse  der  Commission  in  der  ersten  Berat li  uni; 

ZaIlMi«  fflr 
I Dopp..C(r. 
Jt 

7I»8  9 

Schmiedbarer  (iufs,  Schmiedestücke  und  andere  Wanren  aus  sehraied' 

barem  Kisen,  anderweit  nicht  genannt: 

Duea» 

roh 

(t 

bearbeitet 

12 

faf«t 

800 

unverändert 

801 

unveräodeii 

KW 

unverändert 

im 

unverändert 

804 

unverändert 

805 

unverändert 

KHi 

unverändert 

8t)7 

unverändert 

8oe 

unverändert 

HOO 

unverändert 

810 

unverändert 

H!1 

unverändert 

812 

unverändert 

813 

unverändert 

814 

unverändert 

815 

unverändert 

810 

unverändert 

817 

Krataenheschläge  

40 

818 

unverändert 

819 

Webachäfte,  Weherlitzcn.  Weberlitzenringe  (Maillons)»  Weberblätter  und 

Weberblätterxähne  ^tiete  und  KietstäbeK  Schützen,  Spnlen  aller  Art  und 

ähnliche  Ausrüstnngsgegenstände  für  Spinn-  und  Webmaschinen 

15 
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Di»  l^üßtmöHe  in  der  /.  Letuny  der  ZolUarifcommiaeion. 


tt.  Jabrg.  Nr.  16. 


Kr. 


820 

821 

H22 

823 

824 

825 

826 
827 


828 


821» 

m) 

&:U 

K32 

83.3 

8.3* 

mi 

83»; 


K37 

KW 

K}‘» 

-S40 

841 


842 


\’  0 r 1 a e 


ZolUfttf  r&r 
l !>opp.-Ctr. 


KiseQbalmlas'-heuschruuWn,  Srhwellenschrauben,  Sparütaoir^n.  Kltmuiplattea,  Hakennäifel, 
Snhraabcii  und  Nieten  von  mehr  als  13  mm  Sti^t^tä^ke.  Schrau!»enmuttern  and  Unterleg- 
scheiben für  Sehrauken,  Isulatorstutzen,  HufeiMen.  Schraub-  und  Steckstnllen : 

roh 

bearbeitet 


5 

12 


Ki^enbahn^\itgenl)e^^hl^ige,  Kisenbalinpuffer,  Kisenbahnweiclien-  und  Signaltlirile 


10 


(»<22/3)  Achsen  (mit  Ausnahme  der  Eisenbahnachsen)  und  Achsentheile: 

Patentaehsen  and  llalbpatentacbseu 

andere: 

roll 

bearbeitet 


Wagenfedern,  einschliefsHch  der  Eisenbahnwagenfedern: 

roh  o<ler  nur  an  den  Blattenden  und  Seitehkante.u  abgeschliffen;  Pnfl'erfedern 

anf  der  ganzen  Fläche  geschliffen;  in  anderer  Weise  bearbeitet 

Drahtseile,  Stacheidraht,  Drahtgeflechte  und  Dralitgcwebe,  Drahtbürsten.  Drahtkörbe,  Stiefel- 
eisen;  Schrauben  und  Niete  von  nicht  mehr  als  13  mm  .Stiftstärke;  Haken,  anderweit 
nicht  genannt;  Kisten-  ond  Sarggrifie,  Splinte.  Krampen,  Schnallen  (mit  Ansnahnie 
der  Schmuo.kschnallen);  Hosettenstifte;  Sprungfedern  ans  .)raht;  Häf^l  nndOesen; 
Nägel,  onderweit  nicht  genannt,  aneh  mit  Köpfen  ans  anderen  unedlen  Metallen  oder 

Legirongrn  unedler  Metalle 

Drahtstifte;  Klammern  und  Schlaufen  aus  Draht 

(leschnittene  N.Sgel  (Taeks,  Semences,  .Aufzwickstifle): 


in  der  iJinge 


f von  20  mm  oder  darüber 


( von  weniger  als  20  mtn 
Ofenrohre,  Ofenringe,  Büchsen,  Fässer,  Kasten, . Badewannen,  .Striegel,  Hans-  und  Küchen- 
geräthe,  Kollliuieu,  HolljaloiiHieii,  Ta^chen-  und  Kofferhügel,  (.iluckcn  und  Geläute,  alle 
die.se  aus  Blech;  auch  Theile  von  solchen  Oegenständen : 

roh 

hearbeitet 


24 


6 


12 


4 

15 


15 

10 


12 

20 


6 

10 


Ketten  (mit  .-\usnahmc  der  Fahrradketten)  und  Theile  von  solchen: 
roh ; 

Eur  Kettensohleppscbiffahrt 

andere  

hearheitet 

Trensen,  Kandaren,  SteighUgel,  .Sporen,  Hescliläge  und  sonstige  Keit-  und  FabrgesrhirrtheÜe : 

roh 

bearbeitet  

Schlittschuhe  und  UollM'hnhe 

Hau-  und  M<»belheschläge,  .Scharniere: 

roh 

bearbeitet  


H 

6 

1.5 

10 

15 

15 


6 

12 


Schlösser  und  Schlüssel: 

ohne  Verhinduug  mit  anderen  nnedlen  Metallen  oder  I^girungcn  unedler  Metalle  . . . 
mit  .SchlÜHselrohreu,  Kiegeljilatteii,  Schlüssellochdi^cken  und  dergleichen  ans  anderen 

unedlen  Metallen  oder  Legirnngen  unedler  Metalle 

Geldschriinke  und  üeldkaKtcn  (Kassetten) 

Möbel  (nicht  gepolstert)  und  Tumgeräthe,  auch  aus  nicht  schmiedbarem  Gnfs 

Feine  Schneidwanren  (feine  Messer,  feine  Scheeren.  blanke  Waflen  nnd  dergl.);  Perlen  und 
Sc.hmorkschnallen,  soweit  sie  nicht  unU*r  Nr.  H87  fallen;  Fingerhüte.  Korkzieher,  Niifs- 
knacker,  Stalilkiigeln,  Knöpfe  (auch  ans  Blech)  und  sonstige  feine  Eisenwaaren,  ander- 
weit nicht  genannt; 

r»)h 

bearbeitet  

Kunstsrlnnieilearbeiten 

.Schirmgcstelle  nnd  Bcstandtheile  von  solchen 

Federn,  anderweit  nicht  genannt;  auch  Blankscheite  (Planchetts) 

Sohreibfedern  (einschliefslich  der  noch  nicht  völlig  fertig  gearbeiteten),  auch  mit  ver- 
goldeten Spitzen 

Nadeln : 

Niibnadcln,  auch  mit  vergoldeten  Gehren 

Nähmascliinen-,  Strickmosebinen-,  StickmaHchincn*  and  Wirkmascbinennadelti 

Kratzeunadcln.  .Spicknadeln  und  andere  Nadeln;  auch  Angelhakeu 

Ktsensand  und  .Stahlspäne.  


15 

20 

20 

20 


15 

24 

24 

24 

20 

90 

60 

2<X) 

3C» 
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Nr. 

Heschlüsae  der  Commission  in  der  ersten  llerathnng 

8*20 

anverändert 

e-21 

noverändert 

8*2*2 

unverändert 

823 

unverändert 

824 

unverändert 

825 

Drahtseile,  Stacheldraht,  Drahtgeflechte  und  Drahtgewehe,  Drahtbürsten, 
Drahtkörhe,  Stiefeleisen:  Schrauben  und  Niete  von  nicht  mehr  als  13  mm 
Stiftstärke;  Tlaken,  anderweit  nicht  genannt;  Kisten-  u.  Snrggriffe,  Splinte, 
Krampen,  Schnallen  (mit  Ausnahme  derSchmuckschnalieni;  Kosettenstifte; 
Sprungfedern  aus  Draht;  Haftel  u.  Ocsen;  Nägel,  anderweit  nicht  genannt, 

auch  mit  Köpfen  ans  and.  nnedlen  Metallen  oder  Legirnngen  nnedl.  Metalle. 

10 

826 

Drahtstifte,  Klammern  und  Schlaufen  aus  Draht 

8 

H27 

unverändert 

828 

unverändert 

R2t> 

unverändert 

830 

unverändert 

m 

unverändert 

m 

Hau-  and  Möhelbeschläge,  Srharniere,  TliQrfedern,  «grifTe«  «häiigo,  »latten,  »knöpfe) 
•Hegel  n.  s.  w. : 

i 

roh 

j 8 

bearbeitet  ...  

12 

833 

unverändert 

8:»4 

unverändert 

8:15 

unverändert 

836 

unverändert 

037 

unverändert 

K48 

unverändert 

839 

unverändert 

840 

unverändert 

841 

Nadeln : 

NXlinftdeln  

100 

Nähmaschinen-.Strickinaschinen-,  Stick tnaschinen  - u.  Wirk mitscli  i n enn adel  n 

.VIO 

Stecknadeln,  auch  mit  tilaaknöpfen,  nnd  andere  Nadeln,  Angelliukeii 

ÖO 

H42 

KisensandnndStahlspäne 

1 
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/><«  EineHZÖlU  in  der  I.  Leeuny  der  Zolltarifeommieeion. 


äi.  Jahrir.  Nr.  16. 


Nr. 


Kisenabfölle: 


V o r 1 a 


ZotUkU 
1 Dopp.«Cu. 

ur 


Brochetfien.  Alteisen  (Sclirvtti:  Dreh-,  ßuhr-,  H«»lHt(päne;  EUeiifeilspäne;  Stabeisen- 
enden,  KiKenhIeclikanten  and  anclere  nur  zum  Einschmelzen  udcr  Schweifsen  verwend- 
bare Ahfülle  von  Eisen 

Ulähspan  (HammersclilaK  und  Walzzundcr),  Schliff.  Abfälle  von  verzinntem  Eisenblech 
(Weifsblech)  von  nicht  mehr  als  5 mm  Stärke 


! 


frei 


A n merk  u n j'e  n zu  A. 


1.  Der  Rcg^riff  „Eiseu^  umfafst  im  Sinne  des  Zolltarifs  auch  den  Begriff  „Stahl”. 

2.  Schmiedbares  Eisen  in  Form  von  Flarheisen  von  mehr  als  ^ cm  Breite  wird 
als  Blech  verzollt. 

8.  Als  bearbeitet  im  tiegensatz  zu  roh  gelten  Erzeogniase  aus  Eisen  danr?,  wenn 
sie  eine  nachträgliche  Bearbeitung  der  Oberfläche  oder  V'eränderuDg  der  OestaU 
erfahren  halten,  um  sie  für  ihren  Sonderzweck  gebrauchsfähig  zn  machen,  um 
ihr  Aussehen  zu  htdien  oder  nm  sie  gegen  Rost  zu  sidiützeu. 

Zu  den  bearbeiteten  gehören  hiernach  insbesondere  alle  gefeilten,  gefrästen, 
abgetlrehten,  gebobelten.  gescliliffenen,  polirten,  nach  der  Fertigstellung  geglühten, 
blau  angelaufenen,  durch  Ausginhen  gebläuten,  durch  Erhitzen  mit  einem  Oel- 
Überzug  gleichmäfsig  gruu.  braun  oder  sonst  gefärbten,  im  Rollfufs  oder  in  der 
PiiUtronimel  gescheuerten,  ferner  alle  angestrichenen,  gefimifsten,  lackirten,  mit 
Schmelz  belegten  (emaillirten),  oxydirten,  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder 
Legirungen  unedler  Metalle  überzogenen  (diese  mit  Ausnahme  der  in  Anmerkung  4 
hehaudeltoii),  sowie  alle  vernieteten,  verschraubten  oder  in  ähnlicher  Weise 
naclitrüglicli  in  sich  verbandenen  Wauren.  Auch  die  theilweise  oder  gänzliche 
Entfernung  der  groben  Uufs-,  Schmiede-  oder  Walzhaut  hat  die  Behandlung  der 
Erzeugnisse  als  bearbeitete  znr  Folge;  dabei  macht  es  keinen  Unterschied,  oh 
die  Entfernung  der  rauhen  Haut  unmittelbar  bei  der  Herstellung  des  Oegen- 
stande.s  oder  ob  sie  durcli  ein  besundere.s  Verfuhren  erfolgt  ist.  sowie  ob  damit 
eine  .Acnderang  der  (iestalt  des  (iegenstandes  verbunden  ist  oder  nicht 

Den  bearbeiteten  .stehen  gleich  diejenigen  Woaren,  welche  unmittelbar  bei 
ihrer  Herstellung  ein  blankes  .Aussehen  erhalten  haben. 

Dagegen  wird  das  Ansebneiden  von  Uewinden  an  Hobrendeu,  Schrauben 
und  Muttern,  das  Vorarbeiten  zum  Zweck  der  Prüfung  der  Gegenstände  anf 
Fehlerfreibeit  (Vorschruppen),  das  Beseitigen  von  Gufsnähten  und  Ansätzen,  das 
Ebnen  von  Brucbtiacben  sowie  das  Abstechen  der  verlorenen  Köpfe,  das  Aus- 
stechen  von  Nietlöchern  und  dos  Einbobren  von  Löchern  mit  oder  ohne  Schranbe.n- 
gewinde  (soweit  nicht  für  gelochte  und  gebohrte  Erzeugnisse  besondere  Bestini- 
mungeii  getroffen  sind),  das  Blank:«cheuern  einzelner  Theiic.  ein  rauher  Oelfarhen- 
oder  Theeranstricb,  sowie  das  l eberstreichen  mit  Graphit  nicht  als  Hearbeitnng 
aoge.neben. 

4.  Eisen  in  iStäben,  Draht,  Bloch,  Köhren  und  andere  Eisenwaaren,  die  auf  mechani- 
seheni  Wege  mit  Kupfer,  Kttpferlegirungen,  Nickel  oder  Aluminium  überzogen 
oder  auf  chemischem  Wege  vernickelt  sind,  unterliegen,  soweit  nicht  besondere 
Bestimmnngen  getroffen  sind,  einem  Zollzuschlag  von  50  vom  Hundert.  .Sofern 
für  die  genannten  (regenstände  in  polirtem  öder  allgemein  in  bearbeitetem 
Zustande  besondere  Zollsätze  beKtehen,  werden  letztere  der  Berechnung  zu 
Grunde  gelegt. 

5.  Die  Verbindung  von  Eisenwaaren  mit  anderen  Stoffen  ist,  soweit  nicht  im  Unter* 
abschaitt  A besondere  Bestimmungen  getroffen  sind,  nur  dann  auf  ihre  Ver- 
zollung von  Kindur»,  wenn  in  anderen  Tarifabschnitten  vorgeschrieben  ist,  dafs 
Waaren,  auch  wenn  sie  nur  theilweise  aus  einem  Stoff  hergestellt  sind,  ebenso 
verzollt  werden  sollen  wie  die  ganz  aus  diesem  Stuft  bergestellten  Waaren. 

6.  Statuen  (einschliefslich  der  BUsten,  Reliefs  uud  Thierfijraren)  mindestens  in 
natürlicher  Gröfse  werden,  sofern  sie  Kunstgegenstande  sin\  zollfrei  abgelasseu. 


Achtzehnter 

Maschinen,  elektrotechnische 

A.  .V«. 


blcj 


Damptlucomotiveu,  auf  Schienen  laufend: 

Tendf  riocomotiven  bei  einem  Reingewicht  der  Maschine  von  100  Doppelcentner  oder  darunter 
Tcndorlocotnoliven  bei  einem  Reingewicht  der  Maschine  von  mehr  als -100  Doppelcentner; 

Locomotiven  ohne  Tender 

Locomotivtender 


11 

9 
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875  Stahl  und  Eisen. 


Nr. 


Vorlage 


ZoIUaIi  fftr 
i Dopp.’Ctr. 


Dampflopomotiven,  oiobt  auf  Sehieoen  laufend,  einschliefslich  der  Daropfstrafsenwalzen  und 
der  Dainpfpfluglocomotiven ; Dampfiocomobilen,  fahrbar  oder  nicht  fahrbar: 
bei  einem  Rein^wicht  ( 60  Poppelcentner  oder  danmU-r 

der  Maschine  \ von  mehr  als  (K)  Doppclcentner  . . 

Dampfmascbiuen,  Dampfturbinen,  WasÄerkraftmaschinen  (Turbinen,  Wasserräder  n.  Wasser- 
säulenniaschinen),  Verbrennungs*  und  Kxplosionsniotof'en,  Heifsluft-  und  Druckluft- 
motoren und  andere  vorstehend  nicht  genannte  Kraft« 'Antriebs*) Maschinen  (mit  Aus 
nähme  der  Klektroniot<»ren),  auch  in  Verbindung  mit  Dvnamomaschinen,  Pumpen, 
Hämmern,  (rebläsemaschinen,  Kultemasebinen ; Fördermaschinen;  ferner  feststehende, 
fahrbare  oder  schwimmende  Bagger,  Rammen  und  Krahnen 

von  40  kg  o<k*r  darunter 


bei  einem  Rein- 
gewicht 
der  Maschine 


von  mehr  als 


40  Kilogramm  bis 
1 Doppelceutner  „ 

5 

10  « „ 

26 

50 

5a) 

I0(K)  Doppelcentner 


l Doppelcentner 

a 

5 

10 

25  „ 

50 

500 

lOW) 


100 

60 

s@ 

25 

18 

13 

10 

7 

5,60 

3,50 


895 


896 

897 

Him 

89fJ 


9<Ki 

1H)1 

902 


903 


Nähmaschinen  (einschlierslich  der  Kurbelstickmaachinen)  und  Strickmaschinen  Hir  den  Hand- 
betrieb ohne  Hestell,  Köpfe  (Obertheile)  von  Nähmaschinen  (einschliefslich  der  Kurbel- 
stirkmaschioen)  und  von  Strickmaschinen,  auch  Theile  davon  (ansgenommeti  Nadeln) 
Nähmaschinen  (einschliefslich  der  KarbelstickmaschineD)  and  Strickmaschinen  in  fester  Ver- 
bindung mit  (fcsteilen  oder  für  motorischen  Betrieb 

Hestelle  von  Nähmaschinen  (einschliefslich  der  KorbeUtickmaschinen)  und  von  Strickmaschinen, 
sowie  Theile  von  solchen  tTestellen,  einschl.  der  dazu  gehörigen  Tiscbplattcn  oder  Tische 

Maschinen  und  Maschinentheile  in  fester  Verbindung  mit  Kratzenbeschlägen 

Andere  Maschinen  für  die  Vorbereitung  der  Verarbeitung  von  Spinnstofmn;  Maschinen  Tür 
die  Spinnerei  and  Zwirnerei  einschliefslich  der  das  Has{>e]D,  Spulen  und  Wickeln  der 
(iespinnste  bewirkentlen  Maschinen,  sowie  Maschinen  zur  Vorbereitung  der  Gespinnste 

für  die  Weberei 

Webstühle 

Gardinen-,  Spitzen-  und  Tüllmascbinen ; Wirkmasebiuen;  Stickmaschinen  (ausgenominen 

Kurbelstickmaschioen)  ....  * 

Zurichte-  (Appretur-)  Maschinen  (Maschinen  für  die  Veredelung  von  Gespinnsten  und 
Gespinnstwaaren),  soweit  sie  nicht  nnter  Nr.  874  fallen;  Maschinen  für  Wascherei  und 

chemische  Reinigung 

Feuerspritzen  aller  Art;  Pumpen  für  Menschen-  oder  Thicrhelrich  . 


36 

20 

n 

2t) 


6 

6 

10 


6 

7 


904 


905 

90»; 


Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Metallen,  Hölzern  oder  Steinen;  Dampf-  and  hydraaliscbe 
Schmiedepressen ; Nietmaschinen  und  mechanisclie  Hämmer  (Fall-,  Luftdruck-,  Feder- 
liämmer  und  sonstige  durch  Kraftübertragung  betriebene  Hämmer): 


. I von  2.5  Doppelcentner  oder  damnter 

bei  einem  Kein-  j von  mehr  als  2,5  bis  10  Doppelcentner 
gewicht  „ „ „ 10  * 30  „ 

der  Maschine  I •?  « *i  ^ ^ DIB  ,, 


* , - „ DK)  Doppelcentner 

Dampfdreschmaschinen  und  Mähmaschinen 

Andere  nicht  )>esonders  genannte  Muschinen: 


von 

40  kg  oder  darunter  .... 

von 

mehr  al.s 

40  Kilogramm  bis 

1 

bei  einem  Kein- 

- 

I Doppelcentner  ^ 

2 

gewicht 

- 

- - 

4 

4 

10 

(ler  Maschine 

1" 

.50 

_ 

50 

1(K) 

- 

100  Doppelcentner 

Doppelcentner 


•20 

12 

8 

6 

4 

9 


18 

15 

12 

10 

8 

6,50 

6.50 

3.50 
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Nr. 

8im 

8t  14 


H<»5 

mi 

897 

H9K 

8«) 

‘K)l 

002 

003 

004 


006 

906 


Beschlüsse  der  ComiiMssion  in 


unverändert 


der  ersten  Berathung 


iColUftts  f&r 
I t>np|>.*<!tr. 


unverändert 


unverändert 

unverändert 

unverändert 

unveränilert 

unverändert 


unverändert 

unverändert 

unverändert 

unverändert 

unverändert 


Pflfige  fflr  Kraftb€trieb,  auch  mit  Kugebbriger  Krartmasebliie,  nad  Mähmaschinen 

unverändert 


XVI.rt 


2 
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Neuaulagen  der  Crueible  Steel  Company  of  Amenca. 


Jahrg.  Nr.  16. 


Neuaiilagen  der  Crueible  Steel  Company  of  America. 


Um  die  Crueible  Steel  Co.,  welche  nngefUhr 
95  °/o  Vereinigten  Staaten  erzeugten 

Tiegelstabls  liefert,  in  Bezog  aof  die  Ver- 
sorgung mit  Rohmaterial  nnabhlingig  zu  stellen, 
und  zugleich  zur  Vergröfserung  der  jetzigen 
Martin-,  Blech-  und  Stabeisenerzeugung  ist  vor 
ungefähr  einem  Jahre  die  St.  Clair  Steel  Com- 
pany ins  Lehen  gerufen  worden.  Das  Werk 
umfafst  gegenwärtig  zwölf  50-t-Martinöfen,  doch 
ist  für  eventuellen  Bedarf  eine  Verdopplung 
der  Anlage  vorgesehen.  Anfserdeiii  wurde  noch 


falls  25 ha  Stromnferland  bei  West  Elisabeth 
angekanft.  Sie  baut  auch  in  Jersey  City  eine 
sehr  ausgedehnte  Kaltwalzwerk-  und  Zieherei- 
anlage. 

Die  St.  Clair-Furnace  Co. 

Nach  eingehenden  Erörterungen  und  Bc- 
rathungen  entschlofs  man  sich,  anstatt  gröfserer 
Oefen  solche  für  eine  Leistung  von  450  t zu 
j bauen,  wodurch  es  möglich  wurde,  alles  Mesaba- 
Erz  zu  verwenden.  Die  Gruben,  deren  Mit- 


A RraUffcr  ?on  700  000  t r«MaDf«raam.  B En  und  Knlktteln.  C Kok«,  t*  Kcvielbnu«.  A’ MmcklDenfafta«. 
A*  £lckiriicb«  CoDtrnle.  Q rampeDh*u«. 


die  St.  Clair  - Fnrnace  Co.  organisirt,  welche 
eine  gleichfalls  erweiterungsfähige  Hochofen- 
anlage von  drei  450-t-0efen  besitzt.  Die 
neuen  Werke,  welche  ein  Areal  von  ungefähr 
69  ha  bedecken,  liegen  bei  Clairton  in  Allegheny 
County  an  der  Pennsylvania  • Eisenbahn  und 
grenzen  auf  eine  Strecke  von  2,4  km  an  den 
Monongahelaflufs.  Die  Lage  derselben  wird  als 
die  für  den  Fabrikbetrieb  günstigste  in  der 
Pittsburger  Gegend  bezeichnet.  Um  die  best- 
möglichen Verkehrsverbindnngen  zu  schaffen, 
ist  der  Bau  einer  Brücke  über  den  Monongahela- 
flufs sowie  verschiedener  Zw  eigbahnen  beschlossen, 
welche  den  Anschlufs  an  die  Pittsbnrg  and  Lake 
Eric-,  die  Baltimore  and  Ohio-  und  wahrscheinlich 
auch  an  die  Wabash-Bahn  vermitteln  sollen. 
Mit  Rücksicht  auf  zukünftige  Bedürfnisse  hat 
die  Gesellschaft  auch  12  ha  Stromnferland  an 
der  I’ittsbnrg  and  Lake  Erieseite,  sowie  gleich- 


oigenthümerin  die  Gesellschaft  ist,  reichen  aus, 
um  die  Hochofenanlage  auf  20  Jahre  hinaus  mit 
Krz  zu  versorgen. 

Die  Hochofenanlage  be.steht  ans  drei  Oefon 
von  6,4  m Durchmesser  und  25,9  m Hube; 
jeder  Ofen  ist  mit  elektrisch  betriebenen  ge- 
neigten Gichtaufzügen  versehen.  Die  Wind- 
erhitzung  erfolgt  für  jeden  Ofen  in  vier  Massick 
& Crookes  - Apparaten  von  6,4  m DnrehmoKser 
und  28,95  m Höhe,  wodurch  eine  im  Vergleich 
zu  der  Gröfse  dos  Hochofens  sehr  reichlich  be- 
messene Winderhitznngsfläche  erzielt  wurde.  Der 
Wind  wird  durch  7 Verbund-Gebläsemascbiuen 
mit  Condensation  erzeugt,  die  von  der  Sunth- 
w'ark  Fonndry  Machine  Company  in  Phila- 
delphia erbaut  sind.  Der  Abdampf  wird  in  von 
derselben  Firma  gelieferten  Weifsschen  Gegen- 
i stromcondensatoren  verdichtet,  denen  zugleich 
, der  Abdampf  der  übrigen  Hülfsinaschinen , «lor 
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Pumpstation  und  der  elektrischen  Kraftanlage  | 
zugefilhrt  wird.  Der  Dampf  fQr  das  gesammte  ^ 
Hochofenwerk  wird  durch  eine  Hdbrenkesselanlage 
von  insgesammt  12000  P.  S.  (System  Habcock 
& Wilcox)  geliefert.  Diese  Kessel  versorgen  > 
auch  die  in  der  Nftbo  befindliche  Pampstation  ' 
and  die  elektrische  Centrale.  | 

Die  nach  neneatem  System  eingorichtete  Krz< 
verladungsanlage  wurde  von  der  Brown  Hoisting  | 
Hachinery  Company  in  Cleveland,  Ohio,  geliefert.  i 
Sie  besteht  im  wesentlichen  ans  einer  Kippvorrich-  i 
tung,  die  imstande  ist,  Wagen  mit  einem  Brutto-  j 
gewicht  von  ungenthr  73  Tonnen  zu  entleeren,  nnd  i 
zwei  fahrbaren  Brücken  von  108,K  m Lünge, 


ausgerüstet,  die  von  drei  verticalen  Oondensations- 
Verbnndmaschinen  der  Firma  Wilson-Snyder  Mfg. 
('ompany  betrieben  wird;  auch  hier  ist  Ranm 
für  die  Aufstellung  weiterer  Pumpen  vorgesehen. 
Die  Lagepläne  Abbild.  1 und  2 zeigen  die  Anlagen 
der  St.  Clair  Furnace  und  der  St.  Clair  Steel 
Company.  Der  letztere  bildet  die  Fortsetzung 
des  erstereii  nnd  beide  greifen  in  der  Zeichnung 
etwas  übereinander. 

Die  St.  Clair  Steel  Company. 

Um  die  grörstniQgliche  Leistung  nnd  das  beste 
Martinofenproduct  zu  erzielen,  sandte  die  Gesell- 
schaft den  Leiter  ihres  Martinw'crks  im  letzten 


A B TUfSfeo.  C Blockwsliw#rk.  D Porapcohkui.  K F Schmied*  Bod  Rvp*r«turwerktlittc.  G Mb- 
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welche  mit  gewfibniiehen  und  mit  Greifer-Kübeln 
ausgerüstet  sind.  Die  Erz-  nnd  Koksbehälter 
haben  eine  Länge  von  etwa  216  m.  Die  Krz- 
tasclien  werden  von  den  Fürderbrücken  ans  ge- 
füllt, während  der  Koks  anmittelbar  aus  Waggons 
abgestürzt  wird,  welche  auf  einer  Hochbahn  über 
den  entsprechenden  Taschen  hinfahren.  Die 
Schlacke  wird  grannlirt  und  in  gewöiinllche 
Wagon  verladen,  oder  in  geschmolzenem  Zustande 
in  besondere  Schlackenwagen  abgelassen.  Das 
gesammte  Eisen  wird  in  Giefspfannon  ubgestuchen 
nnd  je  nach  Bedarf  entweder  nach  der  Martin- 
anlage  oder  den  Giefsmsschinen  gefahren.  Die 
elektrische  Kraftanlage  besteht  ans  drei  550K.-W. 
Westinghouse-Dynamos,  von  denen  Jede  mit  einer 
horizontalen  Porter-Allenschen  Verbundmascliine 
direct  gekuppelt  ist.  Für  eine  eventuelle  Vor- 
grfifseruDg  der  Anlage  ist  reichlich  Raum  ge- 
lassen. Die  Pumpstation  ist  mit  drei  Pnmpen 


Jahre  nach  Europa  zum  Studium  des  ßertrand- 
Tliiel'Processes.  Der  Erfolg  dieser  Reise  war, 
dafs  die  Gesellschaft  das  ausschlierslicbe  Recht 
der  Patentbenutzung  erwarb.  Das  Hartinofen- 
I gebände  ist  307,8  m lang  und  39,9  m breit 
. und  besitzt  einen  Anban  für  LageiTäuroe  von 
21,9  m Breite  und  einer  der  Gesammtlänge  des 
’ Gebäudes  entsprechenden  Länge.  Die  Lager- 
, räume  liegen  auf  einem  Niveau  mit  der  Be- 
I schickungsbübne.  Das  Gebäude  enthält  zwölf 
I feststehende  50-t-Martlnöfen,  welche  mit  nattir- 
j Hchein  Gas  betrieben  werden  sollen,  deren  Wärme- 
I Speicher  aber  geränmig  genug  gebaut  sind,  um 
, auch  bei  eventuellem  Bedarf  mit  Generatorgas 
I arbeiten  zu  können.  .\uch  ein  Mischer  von 
I 300  t Fassnngsvermögen  ist  vorhanden.  Die 
I Oefen  stehen  10  Fnfs  hoch  über  dem  Boden, 
um  das  Giefsen  auf  der  Hüttensohle  zn  ermög- 
lichen. Das  Einsetzen  der  Chargen  erfolgt  mit 
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drei  clektrisdi  betrlebenoii  Wellman  - Seaver- 
Masrhincn,  die  Krabnansnistung  boBteht  aus  drei 
75't-GieCskrähnen,  einem  dO-t-Ofeiikrahn  und 
fünf  5't*Lag:errannikrUhneii ; dieselben  sind  säinint* 
lieh  von  der  Morgan  Kngincering  Company  erbant 
niid  anfgestelU.  Der  Stahl  wird  in  auf  einem 
Wagen  stehende  Giifsformen  zu  18-  bis  20zülligen 
niöcken  gegossen,  die  narh  dem  Dlockwalzwerk 
gefahren  werden.  Unterwegs  passireii  sie  ein 
Paar  Aikensche  verticale  li3’draulische  Block- 
ansstol'ser,  welche  die  Formen  abheben.  Der  Hlock 
gelangt  alsdann  in  die  Tiefdfen,  die  von  zwei 
elektrischen  Morgan  - KrUhnen  bedient  w erden. 
E»  sind  fünf  Tioföfen  vorhanden ; jeder  derselben 
enthält  vier  Kammern,  welche  je  vier  Itlücke 
aufnehincn.  Die  Aufnahmefähigkeit  der  ganzen 
Anhigo  beträgt  daher  SO  Dlocke.  Die  Feuerung 
der  Tieföfen  geschieht  mit  naltirlirhem  Gas, 
aber  auch  hier  ist  ein  eventueller  Detrieb  mit 
Generatorgas  vorgesehen.  I >as  Blockwalzwerk, 
von  Mackintosh,  llemphill  äl  Co.  eingerichtet, 
wird  von  einem  Paar  Reversirdampfmaschinen 
(5.5  X 00")  ohne  Uehersetznng  angotriehen.  Die 
Kesselanlage  umfafst  13  .Stirling-Kessol  von  je 
5»M)  P.S.,  welche  mit  Koncyfeuening  nnd  einer 
von  Heyl  Ä Patterson,  Pittsburg,  eingcriebteton 
automatischen  Kohlen-  und  Aschenfbrdernng  aus- 
gerüstet sind.  Die  Erzeugnisse  des  Blockwalz- 
werks werden  mittels  eines  Deckenlaiifkrahns, 
welcher  das  Kniippellager  bestreicht,  in  Wagen 
verladen.  Die  ganze  Anlage  ist  mit  Reparatur- 
werkstätten, Locomotivgebäuden,  Bureaus  und 
Laboratorium  gut  ausgerüstet.  Behufs  einer 
baldigen  Erweiterung  des  Werkes  hat  sich  die 
St.  Clair  Steel  Company  entschlossen,  eine  neue 
Bessenieranlage  in  Clairtou  zu  bauen,  welche 
zwei  lO-t-Goiivertcr  enthalten  wird.  Die  täg- 
liche Lcistnngsf^ihigkeit  der  gesammten  Anlage 
wird  auf  1000  l Martin-  und  2000  t Bessemer- 
stahl geschätzt.  Ferner  besteht  die  Absicht, 
der  Anlage  ein  Vorwalzwerk  hinzuznfügen,  um 
die  kleineren  Stärken  der  Knüppel,  Platinen  und 
Blöcke  ausznwalzen  nnd  damit  das  Blockwalzwerk 
zu  entlasten  nnd  seine  Leistnng  zn  erhöhen. 
Mit  dem  Han  von  Fertigstrafsen  soll  je  nach 
Bedarf  vorgegaiigen  werden. 

Die  Kaltwalz  Werksanlage. 

Dieses  Werk  ist  in  Verbindung  mit  der  Spaul- 
ding und  .Tenningsanlage  in  Jersey  City  erbant. 
Es  enthält  ein  neues  Gebäude  fiir  die  Kraft- 
anlage (rd.  38  X einer  .Scheidewand, 

welche,  durch  das  ganze  Gebäude  laufend,  das- 
selbe in  zw'oi  Räume  (18,3  X 40,3(1  m)  theiit. 
\N)n  diesen  nimmt  einer  die  Kessel,  der  andere 
die  Maschinen  nnd  Dynamos  auf.  Ein  10-t- 
Deckenlaufkrahn  bestreicht  die  ganze  Länge  des 
Maschinenrauuies.  Die  Kessclnnlage  be.steht  aus 
vier  300  T\S.  Babcock  & Wilcox-Kesscln,  zu 
denen  noch  vier  weitere  kommen  werden,  so 


dafs  die  gesummte  Leistnngsfähigkeit  der  Kessel- 
anlnge  sich  auf  2100  P.  S.  stellen  wird. 

Unter  den  neuen  Maschinen  befindet  sich 
eine  Watts-t'ampbell  Hochdrnck-Corlifsmaschioe 
ohne  Condensation  (21  X Zoll)  von  350  P.S., 
eine  50  K.-W.  Diehl-Gleichstromdynamomaschine, 
eine  Westingbouse  375  K.-W.  Wechselstrom- 
maschine und  eine  Diehl  100  K.-W.  Gleich- 
strommaschine.  Die  Dynamomaschinen  werden 
von  Buckeyeschen  ('ondensationsmaschlnen  be- 
trieben, der  .Abdampf  wird  durch  eine  Worthington 
Contralcondensationsaolage  verdichtet , welche 
einen  Condensator,  eine  Wasser-  und  eine  Luft- 
pumpe enthält.  Auch  hier  ist  genügend  Raum 
für  eine  Verdopplung  der  Anlage  vorgesehen. 
Die  automatische  Kohlen-  und  Aschefordernng 
erfolgt  elektrisch-  Die  Kohle  wird  ans  dem 
Wagen  in  Trichter  abgestürzt,  passirt  einen 
Kohlenhrcclier  nnd  wird  automatisch  einem  hoch- 


Abhildang  3.  Kaltwalzwerktaulage. 
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/’  Drehkrahn. 

liegenden  Kohlenbehälter  zugeführt,  welcher  eine 
Ladefähigkeit  von  350  bis  400  t hat,  und  ge- 
langt dnreh  einen  Spalt  in  die  Rono^'scho  He- 
st-hicknngsvorrichtung,  welche  sie  in  einem  be- 
ständigen Strom  dem  Kessel  zuführt.  Derselbe 
Apparat  fördert  die  Asche  ln  einen  erhöhten 
Behälter,  von  wo  der  Inhalt  durch  einen  Spalt 
in  untergeschobene  Wagen  abfällt. 

Die  neue  Zieherei-  and  Kaltwalzwerks&nlage 
besteht  ans  den  ^VärmÖfen,  den  Heizapparaten, 
der  Drahtzieherei,  dem  Kaltwalzwerk  nnd  dem 
sogenannten  ,,teinpering  and  patenting  depart- 
ment**,  d.  h.  einer  Anlage  zum  Härten  and 
Ausglühcii  der  Drähte.  Die  Anordnung  des 
ganzen  Werks  ist  aus  dem  Lageplati  (Abb.  3) 
ersichtlich.  Die  Wännofen-  nnd  Heizanlage  be- 
findet sich  in  einem  einstöckigen  Oobände 
(70  X umfafst  die  Wännöfen,  die 

Säure-  nnd  Kalkwasserbottiche,  die  Polterbänke 
und  Trockenöfen.  Das  Besetzen  der  Wärm- 
öfen erfolgt  durch  einen  Freemanschen  Chargir- 
apparat  mit  Hülfe  eines  elektrischen  Krahns. 
Zwei  hydraulische  3-t-Drehkrähne  dienen  zum 
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Besetzen  and  Entladen  der  Bottiohe.  Die 
Zieherei-  and  Walzwerksanla^e  sind  in  zwei  ge- 
trennten zweiRtdckigen  Gebftuden  (76,2  X 22,9  m) 
nntergebracht.  Ein  weiteres  Gebitade  (76,2  X 
11,9  m)  nimmt  die  Kcparatarwerkstätten  auf. 
Ein  Kaum  von  3 m Breite  zwischen  den  beiden 
Hanptgeb&nden  dient  als  Luft-  and  Lichtschacbt 
sowie  zur  Aufnahme  je  eines  hydraiiliscben  Anf- 
zages  an  jedem  Ende.  Die  Knltwalzwerksanlage 
besteht  aus  elektrisch  betriebenen  Walzwerken 
mit  Walzen  aus  gehärtetem  Stahl;  dieselben  er- 
halten ihren  Antrieb  einzeln  oder  in  Gruppen 
von  6 bis  10  durch  besondere  Motoren.  Es 
sollen  Stärken  bis  zu  0,0025  Zoll  ausgewalzt 
w'erden.  Die  Ziehcrei  wird  250  Trommeln  von 
12  bis  24  Zoll  Durchmesser  anfweisen.  Zu- 
spitznngsmaschinen,  Scheeren  und  andere  Hiilfs- 
masebinen  erhalten  gleichfalls  elektrischen  An- 
trieb. Da  das  Material  infolge  des  häufigen 


Ausglühens  viel  Transport  erfordert,  ist  eine 
elektrische  Schmalspurbahn  vorgesehen,  welche 
sich  durch  die  ganze  .Anlage  erstreckt.  Die 
Anlage  zum  Härten  und  Glühen  des  Drahtes 
ist  in  einem  neuen  Gebäude  61,0  X nnter- 
gcbracht.  Das  Verfahren  ist  continuirlich.  Die 
i Drähte  und  Bänder  laufen  von  Trommeln  ab 
durch  ein  System  von  offenen  und  geschlossenen 
’ Retorten,  Bädern  u.  s.  w.,  in  welchen  die  Tem- 
peratur antomatisch  regnlirt  wird,  und  auf  andere 
' Trommeln  wieder  auf.  Die  Lager-  und  Ver- 
ladungsräume  befinden  sich  in  einem  Gebäude 
(15,2  X *59,5),  welches  mit  elektrischen  Lade- 
vorrichtongen  für  betjuemen  und  billigen  Trans- 
port wohl  ansgerüstot  ist.  Die  ganze  Anlage 
, dient  zum  Kaltwalzen  und  Ziehen  aller  Arten 
von  kühlenstofFreichem  Stahl  in  Draht,  Bänder 
u.  8.  w.  und  dürfte  vielUicht  die  vollkommenste 
ihrer  Art  sein. 


Der  Eiiiäiirs  des  Glühens  und  Abschreckens  auf  die  Zugfestigkeit 
von  Eisen  und  Stahl.* 


Schon  für  die  Stockholmer  Ausstellung  iiu  ! 
Jahre  1S97  war  von  Brinell  über  den  Kinflnfs  I 
des  Glühens  und  Abschreckens  auf  die  Zugfestig-  | 
keit  von  Eisen  und  Stahl  eine  sehr  umfassende  ! 
Untersuchung  aiigcstellt  worden,  deren  Ergebnisse  | 
damals  in  der  Abtbeilnng  der  Fagersta- Werke  ! 
veröffentlicht  wurden.  Diese  Untersuchungen  : 
waren  indessen  unvollständig  in  Bezug  auf  die  ' 
Ausführung  der  Zugfestigkoitsversneho,  bei  denen  ! 
besonders  die  elastisclien  Eigenschaften  der  Ma- 
terialien nicht  festgestellt  worden  waren.  Auch  , 
mehrere  andere  Gesichtspunkte  hatte  man  nicht  | 
gonugend  berücksichtigt.  Es  wurde  deshalb  eine  | 
neue  umfassendere  Versuchsreihe  für  die  Pariser 
Ausstellung  1900  ausgefnbrt;  sie  erstreckte  sich 
auf  13  verschiedene  Eisen-  und  Stahlsorten  von 
gehr  wechselnder  Zusammensetzung,  deren  jede 
31  verschiedenen  ßehandlungsweisen  unterworfen 
wurde.  Die  Probekörper  waren  Rundstäbe  von 
Norraalform  von  18  mm  Durchmesser.  Die  Zahl 
der  ansgeführten  Festigkeitsversuchc  betrug 
13  X 31  = 403,  nicht  gerechnet  eine  Menge 
Ergänzungsversuchc,  besonders  für  gehärtete  und 
nicht  augclassene  Proben  mit  hohem  Kohlen- 
stoffgehalt. Diese  verzogen  sich  nämlich  leicht 
beim  Abschrecken  und  trat  dann  der  Bruch  ge- 
wöhnlich am  Kopf  des  Stabes  ein. 

• Untersuchungen  von  J,  A.  Brinell,  xusammen- 
gestellt  von  Axel  AVablberg. 


Die  Behandlnngsweiscn,  welchen  di©  ver- 
schiedenen Materialien  unterworfen  wurden, 
waren  folgende: 

1 . Warmwalzen  ohne  besondere  Nachbehandlung. 

2.  Glühen  und  langsames  .Abkuhlen  bei  Tempe- 
raturen von  .350®,  750®,  850®,  lOOtl", 
1100®  und  1200®  C. 

3.  Abschrecken  in  Wasser  von  -f*  2o®  hei 
Temperaturen  von  750®,  850®  und  1000®  C.; 
und  zwar:  1.  ohne  Anlassen,  2.  angelassen 
bis  350®,  3.  bis  550®  nnd  4.  bis  650®. 

4.  Abschrecken  in  Ocl  von  80®  0.  bei  Tem- 
peraturen von  750®,  850®  und  1000®  C, ; 
1.  ohne  .Anlassen,  2.  angelassen  bis  3.50® 
und  3.  bis  550®. 

5.  Abschrecken  in  Blei  von  550®  bei  Tempera- 
turen von  750®,  850®  nnd  1000®  C. 

Nach  dom  Anlassen  wurden  die  Stäbe  immer 
einer  langsamen  .Abkühlung  an  der  Luft  über- 
lassen. 

Das  Yersuchsuaterlal. 

Das  verwendete  Material  liestand  ausschliels- 
lioh  ans  saurem,  auf  den  F'agersta  * Werken  er- 
zeugten Martineisen.  In  vielen  Fällen,  z.  B.  bei 
Stahl  mit  hohem  Schwefelgehalt,  wurden  die 
l bargen  speciell  für  diese  UnterRiichiing  her- 
gestellt. 
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Tal»elle. 

Die  ctiemisclic  Zosauimensetzongn.  s.  w. 
der  Ve rsuch 8 m ater i a 1 ien. 


Das  Bruch- 

■Si 

(Jhcniische 

auBSchen 

i 

S 

“1 

Zusammensetzung 

des 

5 

Ä s 

Qufsblockes 

'S  * 

1 

Zoll 

•f. 

4612 

8 

1,20 

1.17  0,313  0,210,010  0,027 

4885 

8 

0.5*0 

0,5*4  0,289  0,25  0,013  0,025 

4tU2 

mit 

8 

0,8t) 

0,70  0,378  0,20  0,01 1 0,029 

einem  an- 

8 

ü,<>5 

0,64  0,H3<)  (»,18  O.OlO  (*,032 

3914 

8 

*V*o 

» >,65  0.275  0,49  0,0 1 1 ,0,028 

421*7 

bedeuten- 

10 

0,50 

0,44  0.2750,46  0,OIh'0.O29 

4815 

4288 

den 

8 

H 

0,45 

0.40 

0,46  0.369  1,06  0.5*50  <*,056 
0,34  0, 2*5*5  0,49  0,015  0,026 

8232 

Saug. 

8 

o,.% 

t».31  0,126  0,94  0,160  0.633 

4647 

4795 

trichter 

10 

8 

o,m* 

0.2t» 

0.25 0,21*1*  0,41  0,012  0,029 
0,16  0,453  0,26  0,0100, 030 

niR»rn  fwlM-lim 

10 

0.2(» 

»,18  IVH4  O,Hsjo,015'0,tl2!> 

H138 

lUnd  und  Kera 

10 

0.10 

0,«'  0,'K»  ",I0'0,UJ0l0,026 

Aus  der  Tabelle  geht  hervor,  dals  der  (je- 
halt an  Silicium  und  Mangaii  bedeutend  höher 
ist,  als  sonst  dem  schwedischen  Durchschnitts' 
material  entspricht.  Von  den  13  Chargen  hatten 
11  etwas  Saugtrichter,  welcher  jedoch  immer 
mit  dem  oberen  Theil  des  Blockes  abgesdinitten 
wurde,  aber  keine  (iasblasen.  Die  achtzölligen 
Blöcke  wurden  durch  Walzen,  die  zohnzöUigen 
durch  Schmieden  auf  einen  Durchmesser  von 
1.38  mm  (5’/<  Zoll)  gestreckt.  Die  so  erhaltenen 
Knüppel  wurden  in  einer  Hitze  zu  Stangen  von 
32  mm  Durchmesser  ausgewalzt  und  an  der  Luft 
ohne  Berührung  mit  dem  Boden  einer  langsamen 
Abkühlung  überlassen.  Ans  diesen  Hundstangen 
wurden  Nurmalstäbe  von  18  mm  Durchmesser 
ausgedroht. 

Das  Glühen  und  Abschrecken  der  ProbestXbe. 

Die  Constniction  des  GlühofenH  ist  der  eines 
Muffelofens  ähnlich,  wie  aus  Abbild.  1 hervui^eht. 
Sie  weicht  jedoch  von  dem  letzteren  Typus  in- 
sofern  ab , als  ein  Theil  der  Feuergase  durch 
den  Ofenranra  geleitet  wird.  Indessen  ist  Vor- 
sorge getroffen,  dafs  die  zum  Glühen  eingestellten 
Stäbe  der  Flamme  möglichst  wenig  ausgesetzt 
sind.  Die  Gase  werden  nämlich  in  einem,  unter 
der  Unterkante  der  Probestäbe  liegenden  Niveau 
eingeleitet  und  abgezogen.  Mit  diesem  Ofen 
war  es  möglich , die  Temperatur  nicht  nur  auf 
die  gewünschte  Höhe  zu  bringen,  sondern  sic 
auch  auf  derselben  gleichrnäfsig  zu  erhalten. 
Die.  Temperatur  wurde  mittels  eines  Le  ('ha-  ^ 
telierschen  elektrisclion  Pyrometers  gemessen.  | 

Zum  Härten  der  Zugi)roben  diente  der  in  i 
Abbildung  2 wiedergegebeue  Apparat.  Er  konnte  I 
gleichzeitig  13  Probestäbe  aufnehmen,  ent-  j 
sprechend  der  Zahl  der  zu  untersuchenden  Stahl- 
sorten, Von  denen  je  ein  Probestab  eingestellt  wurde.  { 
Der  Apparat  war  leicht  drehbar,  damit  die  gleich-  1 


zeitig  eingestellUm  Stäbe  dieselbe  Temperatur  er- 
hielten; die  .Aufstellung  desselben  im  Ofen  zeigt 
Schnitt  E F der  Abbildnng  1 . Der  Ofen  hatte  beim 
Eiostellen  der  Probestäbo  stets  eine  Temperatur, 
welche  um  100  bis  200®  C.  niedriger  war  als 
die,  bei  welcher  die  Härtung  stattündeii  sollte. 
Die  Gluhzeit  der  Probestäbe  war  im  Durch- 
schnitt eine  Stunde;  für  die  Temperatur  1100 
und  1200®  C.  war  eine  etwas  längere  Zeit 
erforderlich,  weil  es  schwierig  war,  diese  Wärme- 
grade im  Ofen  zu  erzielen.  Zum  Zweck  des 
A bschreckens  der  Ver8uchsköri>er  wurde  das  Gestell 
ans  dem  Ofen  genommen,  möglichst  schnell  in 
die  Härtungsflüssigkeit  eingetaucht  und  so  lange 
in  gelinder  Bewegung  gehalten,  bis  die  Flüssig- 
keit und  die  Stäbe  die  gleiche  Temperatur  batten. 
Die  nur  der  langsamen  Abkühlung  unterworfenen 
Stäbe  wurden  auf  einer  mit  Asbest  bekleideten 
Eisenplatte  an  freier  Luft  senkrecht  anfgestellt. 

Yersnchsergebnlsse. 

Es  leuchtet  ein,  dafs  ans  einer  so  umfassen- 
den Versuchsreihe  — die  Brinellschen  Tabellen 
weisen  3200  einzelne  Werthe  auf  — sich  nicht 
directe,  allgemein  geltende  Schlüsse  ziehen  lassen. 
Es  lohnt  indessen,  auf  Grund  der  erhaltenen 
Resultate  einige  allgemeine  Regeln  über  den 
Einflufs  der  verschiedenen  Arten  des  Glühens 
und  Härtens  auf  die  Festigkeit  des  Eisens  und 
Stahls  aufznstellen,  und  hat  dies  den  Verfasser 
bewogen,  die  Versuchsergebnisse  in  Gruppen 
zQHamiuenzustellen  und  deren  Mittelwerthe  aus- 
zurechnen.  Die  Gruppen  sind  nach  ihrem  Kohlen- 
stoflgehalt  geordnet  und  umfassen : 

Gruppe  1. 

Charge  Nr.  4612  mit  1,17®/®  C 
„ „ 4885  , 0,94  „ „ 

„ „ 4642  „ 0,79  „ , 

, „ 8096  . 0,64  „ „ 

n « 3914  „ 0,66  „ „ 

Mittelwerth  0,84*/®  C 

Gruppe  II. 

Charge  Nr.  4297  mit  0,44  ®/«  C 

„ „ 4288  „ 0,34  „ „ 

Mittelwerth  0,39®/®  C 

Gruppe  III. 

Charge  Nr.  4647  mit  0,25  ®/®  C 

„ „ 4796  , 0,16  „ „ 

„ „ 4958  „ 0,18  „ „ 

Mittelwerth  0,20®/®  C 

Die  praktischen  Folgerungen,  welche  der 
Verfasser  aus  dieser  Untersuchung  ableitet,  sind 
im  Nachstehenden  zusammengofafst: 

1.  Glühen  und  langsames  Abkühlen. 

Es  ist  schon  lange  bekannt,  dafs  ein  .Anlassen 
von,  besonders  kalt  bearbeitetem,  Eisen  nnd 
Stahl  bis  zur  Blaufärbung  sowohl  die  Bruch- 


Digilized  by  (' 


15.  August  1902. 


D*r  Einßnfs  d*4  Glüh*na  und  Abachreckana  m.  a.  ta. 


Suhl  and  Eisen.  883 


festigkeit  nnd  die  Ehisticitfltsgrcnze  als  in  (*in- 
zelnen  AasnabmefUlleii  auch  die  Zilhigkeit  erhöht. 
Pie  vorliegeude  Untorsuchuiig  beMUttigi  diese 
Erfahrung  und  ist  es  besonders  die  FroportiO' 
nalitätsgrenze,  welche  bei  der  RrwUrmung  ])is 
auf  350®  eine  Erhöhung  erfahren  hat.  Diestdbe 
betrug  für  die  Gruppen  I,  U,  111  und  (‘liarge 
Nr.  3138  bezw.  28,  24,  28  und  20  ®/(*.  I>ie 
Dehnbarkeit  Ist  für  diese  Gruppen  gleichfalls 
um  9,  6,  12  nnd  38%  gesteigert  worden ; die 
Streck-  und  Bruchgrenzen  haben  durch  diese 
Behandlung  in  der  Hegel  keine  wesentliche  V'er- 


zahlen,  welche  Verbesserung  ein  Material  durch 
Glühen  bis  auf  1000®  C.  erfahren  kann: 

Oi>  tfa  Ob  d 
•.  ',0  V» 

Gruppe  1 +-M  +19  +8  +11 

„ II + 44  + 20  I 2 + 12 

„ III +40  +28  -p  3 +16 

Charge  Nr.  3i:i8  . . +48  +20  +2  +89 

Die  Lehensdaner  eines  ('onstrnctionstheils, 
welcher  wiederholten  HcanspmchnngcD  ausgesetzt 
ist,  hängt  vor  allem  von  der  Höhe  der  Pro- 
portioiialitätsgrenze  nnd  der  Gröfse  der  Dehn- 


änderung  erfahren.  Es  geht  daraus  hervor,  dafs 
die  elastischen  Eigenschaften  und  die  Zähigkeit 
des  Materials  durch  die  Erwärmung  bis  auf 
350®  erhöht  werden,  ohne  dafs  die  absolute 
Festigkeit  wesentlich  beeinträchtigt  wird,  eine 


Abbildung  2.  Apparat 
zom  Hörten  der  Zugproben. 


Thatsache,  die  der  Beachtung  wertli  erscheint. 
Wenn  die  in  dieser  Versuchsreihe  — Erwärmung 
bis  anf  350®  C.  — erhaltenen  Resultate  den 
Ansichten  mancher  Metallurgen  nicht  entsprechen, 
so  dürfte  dies  bei  den  Resultaten  der  weiteren 
Versnehsreihen,  bei  denen  die  .\nlaf8temperatar 
eine  höhere  war,  noch  weniger  der  Fall  sein. 
Die  verbreitetste  Ansicht  ist  die,  dafs  ein  be- 
arbeitetes Material  dnreh  Glühen  und  langsames 
Abköblen  an  Zähigkeit  gewinnt,  an  Festigkeit 
und  Elasticität  dagegen  verliert.  Die  Ergebnisse 
der  vorliegenden  Versnehe  stehen  im  scharfen 
Widerspruch  hierzu.  Sie  zeigen,  dafs  durch  die 
erwähnte  Behandlnng  in  der  Regel  sowohl  eine 
Erhöhung  der  Proportionalitäts-Fliofs-  nnd  Brach- 
grenzen  als  anch  der  Dehnbarkeit  erreicht  wird. 
So  erhellt  z.  B.  ans  den  folgenden  Verbältnifs- 


barkeit  ab.  Es  dürfte  sich  deshalb  zweifelsohne 
häutig  lohnen,  das  fertiggewalzte  Material  einem 
geeigneten  Ansglüben  zu  unterwerfen. 

2.  Härten  im  Wasser, 
a)  Nach  vorherigem  Erhitzen  bis  anf 
750  ®.  Durch  neuere  Gntersudinngen*  ist  bewiesen, 
dafs,  im  Gegensatz  zu  früheren  Anschauungen, 
die  Temperaturen  von  6G0  und  700®  C.  nicht 
mehr  als  diejenigen  Grenzen  gelten  können, 
innerhalb  deren  sich  bei  langsamer  Abkühlung 
die  Anssaigernng  des  Carbide  vollzieht,  sondern 
dafs  diese  Grenzen  höher  liegen.  Für  einen 
Kolilenstolfgehait  von  0,89  ®/o  findet  allerdings 

* Siehe  a.  a.  „The  .Toumal  of  the  Iron  and  Stee 
Inititatc*^  II,  Seite  Bll,  817  and  folgende. 
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(Ue«e  Aiissaigerung  bei  700®  statt;  fiir  1 ®/o 
ntid  0,25  ”/o  KohleustotT  jedoch  schon  bei  HOO 
für  kohlenstotfreichere  als  1 ®/o  und  ärmere  als 
0,25  ®/ü  bei  noch  höheren  Temperaturen.  Hier- 
zn  kommt  noch,  dafs  das  t'arbid  erst  in  einer 
40®  tiher  seinem  Hildungspunkt  liegenden  Tempe- 
ratnr  wieder  zerfällt,  inan  kann  daher  nnr  in 
AusnahmefiUlen  darauf  rechnen,  dafs  das  (‘arbid 
bei  750  ® wirklich  in  Härtiingskoblc  nmgewandelt 
wird.  Die  llrinellschen  rntersuchungen  zeigen, 
dafs  dieser  Fall  nicht,  oder  wenigstens  nnr  in 
geringem  Mafso,  eingetreten  ist.  Kine  weitere 
Ursache  hierfür  dürfte  die  Abkühlung  der  Proben 
während  des  lleruusnehmens  aus  dem  Ulühofen 
gewesen  sein,  welche  vielleicht  eine  beginnende 
('arbidausscheidung  veranlafste  und  dadurch  die 
Härtnngsw'irkung  abschwildite.  Die  Verände- 
rungen, welche  die  meisten  Proben  durch  diese 
Pehandlung  erlitten  haben,  dürften  demnach  haupt- 
sächlich physicalischer  Natur  sein  and  scheinen 
durch  eine  Wiedererwärmung  bis  auf  nur  3.50  ® C. 
beseitigt  zn  werden.  Diese  Auffassung  wird 
gew'issennafsen  durch  den  Umstand  bestätigt, 
dafs  die  kohleiistolfärnieren  Proben  mehr  als 
die  kohlcnstoffreicheren  an  Dclinniig  verloren 
haben.  Die  VerhäUnilszalilen  zeigen  z.  H.  nach 
dem  .Abschrecken  bei  750®  ohne  nachfolgendes 
Anlassen: 

Kür  die  Itnippe  T eine  Zunahme  der  Dehnung  von  15 

n n n D „ Ahnahme  „ „ « 14  „ 

n ^ « in  . „ , » . 33  . 

Charge  Nr.  .3138  „ „ .,  „ , 40  „ 

Wenn  die  Veränderung  der  Fcstigkeitscigen- 
schaftcii  von  dtT  rinwaiidliiiig  der  Kohlenstoff- 
fonnen  abhängig  wäix*,  so  niüfsten  sich  diese 
bei  (len  kohlenslJiffrelcliercn  Sorten  stärker  geltend 
machen  als  bei  den  kohlcnstofTärmeren.  Die 
oben  angeführten  Zahlen  zeigen  gerade  das 
entgegengesetzte  Vcrhältnifs.  Kine  hinreichende 
Erklärung  für  die  gesteig(‘rte  Dehnbarkeit 
des  Stahles  mit  einem  mittleren  Kohloiistoff- 
gehalt  von  0,S4  ®/o  hat  der  Verfasser  nicht 
gefunden.  Allo  Chargen  dieser  Gruppe  (I) 
zeigten  eine  Steigerung  der  Dehnbarkeit  mit 
Ausnahme  von  (‘harge  Nr.  4H85,  bei  w'elcher 
ein  sehr  geringfügiger  Kückgang  von  H,7  auf 
0,2  ®/o  eingetreten  ist.  Dieser  Umstand  kann 
also  nicht  einem  Zufall  zugeschricben  werden. 

Die  Verändernng  eine«  Stahls  durch  Ab- 
Hchrecken  bei  750  ® C.,  ohne  nachfolgendes  An- 
lassen, dürfte  gewissermafsen  mit  einer  Kaltbe- 
arbtMLung  zu  vergleichen  sein,  deren  Kinflnfs 
auf  die  Abnahme  der  Zähigkeit  sich  stärker  bei 
weicherem  als  bei  härterem  Material  geltend 
macht.  Die  Wirkung  des  Abschreckens  scheint 
indessen  in  der  Weise  von  der  der  Kaltbearbeitung 
abznwoiclien,dafK  die  letztere  die  ProportionalitäU- 
grenze  erhöht  nnd  erster«  sie  erniedrigt;  für 
die  Gruppen  I,  II,  III  und  Charge  Nr.  ,313b 
beträgt  die  Abnahme  dieser  Werthe  bezw.  25, 


und  Ahnchrtcktns  w.  «.  tc.  22.  Jahrg.  Nr.  16. 

20,  33  nnd  7 ®/o.  Dagegen  wird  im  Durch- 
schnitt sowohl  die  Streck-  wie  die  Bruchgrenze 
durch  das  Abschrecken  erhöht,  besonders  Ihr 
das  weichste  Material,  bei  welchem  die  Steigerung 
derselben  77  bezw.  72  ®/o  beträgt. 

Durch  das  .Anlassen  bis  auf  350  ® wird  nicht 
nur  der  beim  Abschrecken  verlorene  Grad  von 
Dehnbarkeit  wieder  gewonnen,  sondern  dieselbe 
sogar  bis  über  das  ursprüngliche  Mafs  gesteigert. 
Die  Kinbufse  an  Proportionalitätsgrenze  dagegen 
wird  erst  durch  Erhitzen  bis  auf  550®  C.  wieder 
eingebracht.  Das  Anlassen  von,  bei  750®  C. 
abgeschreckten,  Proben  bis  auf  550®  und  650®  C. 
scheint  dieselbe  Wirkung  wie  das  Glühen  nicht 
gehärteter  Proben  zn  haben.  Ans  den  ge- 
wonnenen Ergebnissen  läfst  sich  folgern,  dafs 
ein  Abschrecken  bei  einer  so  niedrigen  Temperatnr 
wie  750,  weder  mit  noch  ohne  nachfolgendes 
Anlassen  zu  empfehlen  ist. 

b)  Ablöschen  bei  850®  Die  Zugproben 
derkohlenstolTreichoron  Stahlsorten,  w elche  nnr  bis 
350®  oder  gar  nicht  angelassen  wurden,  haben 
keine  Ergebnisse  geliefert.  Die  Ursache  war,  dafs 
die  i’robestäbo  sich  beim  Abschrecken  trotz  der 
getrofTenen  Vorsiclitsmafsregeln  etwas  geworfen 
hatten.  Hei  den  folgenden  Zngversnehen  rissen 
daher  die  Stäbe  infolge  der  anfgetrotenen  Hie- 
gnngsspannungen  vorzeitig  an  den  Köpfen  ab, 
obwohl  sic  nach  dem  Abschrecken  gerade  ge- 
schliffen and  jnstirt  waren.  Fenier  zeigte  sich, 
dafs  die  Veränderungen  der  Festigkeitseigeu- 
schaften  dnreh  die  Umwandlnng  der  Kohlen- 
stoffformen bedingt  sind,  wie  zum  Heispiel  die 
Abnahme  der  Dehnbarkeit  bei  den  nicht  auge- 
lassenen  Proben  beweist.  Diese  Abnabine  be- 
trägt für  die  Gruppe  II,  III  und  (‘harge  Nr.  3138 
bezw.  06,  60  nnd  39  ®/o.  In  diesem  Falle  haben 
daher  die  kuhlenstoffreicbsten  Sorten  die  gröfste 
Einbufse  an  Dehnbarkeit  erlitten,  während  sich 
beim  Abschrecken  auf  750®  die  entgegengesetzte 
Erstdieinung  zeigte.  Hemerkenswerth  ist  auch 
das  starke  Sinken  der  Elasticitätsgrenze,  welches 
bei  sämmtUchen  Proben  dieser  Gattung  stattge- 
fiindun  hat.  Erst  ein  Anlassen  auf  550®  steigert 
die  Proportionalitätsgrenze  wieder,  aber  auf 
Kosten  der  Streck-  und  Hrnchgrenze.  Durch 
ein  Anlassen  bis  auf  550®  wird  die  Proporlio- 
nalitätsgrenze  für  die  Gruppen  I,  II,  III  nnd 
für  Charge  Nr.  3138  um  bezw.  148,  143, 
63  und  47  ®/o  gesteigert.  Der  Verlust  au 
Dehnung  wird  demnach  durch  das  nachfolgende 
Anlassen  in  hohem  Mafse,  wenn  auch  nicht  voll- 
ständig, wieder  eingebracht.  Eine  Ausnahme 
hiervon  macht  Charge  Nr.  3138.  Das  Material 
derselben  hat  durch  das  Ablöschen  hei  850® 
nnd  nachfolgendes  Anlassen  bis  auf  550®  in 
jeder  Hoziehung  eine  wesentliche  Verbesserung 
erfahren ; die  W erthe  für  Proportionalitäts-,  Streck- 
und  Hruchgreuze  sind  nämlich  nm  bezw.  47,  22, 
9 und  18  ®/o  gestiegen. 
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c)  Ablöschen  bei  1000®  C.  Obwohl  — 
soweit  die  Festigkeitseigenschaften  in  Frn|r^‘ 
kommen  — die  geeignetste  Härtangsteuipera- 
tar  des  Stahles  bei  850  ® C.  zu  liegen  scheint^ 
80  macht  es  doch  nicht  viel  ans,  wenn 
das  Ablöschen  erst  bei  1000  ® ('.  geschieht. 
Zwar  scheinen  die  Festigkeitseigenscbaften  bei 
dein  kohlenstolTreichsteii  Material  (Oruppe  I)  | 
etwas  gelitten  zn  haben,  ira  ganzen  aber  doch 
in  geringem  llafse.  Am  schärfsten  tritt  in  dieser 
Gruppe  die  Charge  Nr.  4612  C = l,17®/o  hervor.  , 
Nach  der  grofsen  Abnahme  der  Dehnbarkeit  zu  ! 
urtheilen,  würde  man  das  Material  verbrannt 
nennen;  das  widerspricht  jedoch  der  Thatsache, 
dafs  dieselbe  Stahlsorte  ohne  Schaden  bis  auf 
1200  ® C.  erhitzt  und  darauf  der  langsamen 
Abkühlung  überlassen  worden  ist. 

Die  nachstehenden  Zahlen  zeigen,  dafs  die 
Stahlsorten  der  Gruppe  II  und  Charge  Nr.  3138 
in  mehreren  Fallen  stärkere  Härtung  bei  1000  ® C. 
als  bei  850  ® C.  erlitten  haben. 


/•«seba  In  *'»D*cb(t«m  Abachrrckeo 
la  Waia«r  bei 

Eigenschaften 

S50*  0.  1000*  C. 

SÄO«  c.  1000*  e. 

mit  darauffotfeadem  Anlaaaen  fBr 

Oruppe  II 
bla  SbU«  0. 

rharfe  Xr. 
bla  &&V«  C. 

ProportionalitäUgrense  . 

Streckgrenze 

Brachgrenze 

Dehnbarkeit 

+ 73+132 
+-  170  + 21B 
-j-  106  + 90 

_ _ 83 

+ 47  +-48 

-f  22  + 62 

■I-  fl  +24 
+ IM  + «2 

Ans  der  Zusammenstellung  gebt  hervor,  dafs  | 
für  das  Material  Charge  Nr.  3138  das  Ablöschen 
bei  1000®  vortheilhafter  ist  als  bei  850®  C., 
die,  durch  Abschrecken  mit  diesem  weichen 
Material  erhaltenen  Krgebnisse  stehen  in  voller 
rebereinstiinmnng  mit  der  alten  praktischen  | 
Krfahrung,  dafs  die  Qualität  weicher  Schiffsbleche  | 
durch  Glühen  und  .\bschreckon  sehr  verbessert  wird. 

3.  Härten  in  Oel  von  80®  C. 

Die  Versnehsergehnisse  halien  die  alte  Er* 
fahrnng  bestätigt,  dafs  das  .\bschreckon  in  Oel 
eine  geringere  Härtung  hervorruft  als  das  Ab* 
schrecken  In  Wasser.  Von  besonderem  Interesse 
ist  die  Beobachtung,  dafs  bei  den  in  Oel  ge-  i 
härteten  Proben  die  Proportionalitätsgrenze  für 
alle  Temperaturen  der  Abschreckung  erhöht 
wnrde,  während  diese  Grenze  für  die  in  Wasser  | 
bei  derselben  Temperatur  abgesi  breckten  Proben 
herabgesnnken  ist.  Dies  gilt  für  sämmtliche 
Werthe  mit  Ausnahme  von  Gruppe  III  für  das 
Abschrecken  bei  850  ® C. 

4.  Härten  in  Blei  von  550®  C. 

Die  Ergebnisse  dieser  Versuche  sollten,  den 
durch  Abschrecken  in  Wasser  und  Anlassen  bis 
auf  550  ® erhaltenen  ziemlich  ähnlich  sein,  es 
zeigte  eich  indessen,  dafs  das  Abschrecken  in 
Blei  viel  weniger  kräftig  wirkt.  Dies  mag  zum 


Theil  durch  das  geringe  Volumen  des  Bleibades 
(obwohl  über  1000  kg)  veranlafst  sein.  Beim 
Abschrecken  stieg  nämlich  die  Temperatur  des 
Bleibades  nicht  unwesentlich,  was  zn  einer  Ab- 
nahme des  Härtnngsvermögens  des  Bades  bei- 
getragen haben  dürfte.  Indessen  sind  die  Ab- 
weichungen zn  grofs,  um  aus  dieser  Ursache 
allein  erklärt  zu  werden.  Ein  anderer  Grund 
für  die  Schwankungen  der  Versnehsergehnisse 
ist  in  der  Unzuverlässigkeit  der  Temperatur- 
bestimmnngeu  dos  Blcibades  zu  suchen,  welche 
nicht  mit  derselben  Genauigkeit  wie  bei  den 
übrigen  Versuchen  festgestellt  werden  konnte. 
Vergleicht  inan  diese  Ergebnisse  mit  denen, 
welche  durch  Ablöschen  in  Oel  erhalten  sind, 
BO  findet  man,  dafs  der  Einflurs  der  Oelhärtung 
bald  mehr,  bald  weniger  kräftig  war  als  der 
dos  Abschreckens  in  Blei,  welche  IJnregeliiiäfsig- 
keit  w'ahrscheinlich  den  oben  erwähnten  Verhält- 
nissen zuzusebroiben  ist. 

5.  Eiiiflnfs  derchemischenZusammen- 
Setzung. 

Interessant  ist  es,  solche  Chargen  mit  ein- 
’ ander  zu  vei^leichcn,  welche  Unterschiede  in 
der  chemischen  Zusammensetzung  nur  für  einen 
' der  anwesenden  Fremdkörper  aofweisen.  Um 
z.  B.  den  Einflofs  des  Mangans  auf  die  Festig- 
keitseigenschaften eines  Stahls  mit  0,65  ®/o  ('  feat- 
zustellen,  sind  die  Chargen  Nr.  3096  und  3914 
(Tabelle  Seite  K82)  ansgewählt.  Beide  haben  un- 
gefähr dieselbe  chemische  Zusammensetzung  mit 
.Ausnahme  des  Mangans,  welches  in  die  erste 
Charge  mit  0,18  ®/o  und  in  die  letztere  mit 
0,49  ®/o  einging.  Die  Chargen  Nr.  4795  und 
4958  mit  bezw.  0,16  und  0,18  ®/o  Kohlenstoff 
sowie  0,453  und  0,014  ®/o  Silicium  sind  aus- 
gewählt um  den  Einflufs  des  Siliciums  zu  be- 
stimmen. Um  den  Einflnrs  des  Schwefels  festzu- 
stellen, wurden  die  Chargen  Nr.  4297,  4815, 
4288  lind  8232  mit  hezw.  0,018,  0,560,  0,015 
und  0,150  ®/o  Schwefel  benutzt. 

a.  Der  Einflufs  des  Mangans.  Es  ist 
bekannt , dafs  Mangan  das  Härtungsvennögen 
des  Stahles  steige)  t und  dies  geht  auch  aus  der 
nachstehenden  Zusammenstellung  hervor.  Die 
Härte  der  Materialien  ist  nach  dom  Brinellschen 
Verfahren*  bestimmt. 


suhl 

Chein.  Zasammensetzang,  */* 

Härtezahl 

Nr. 

C Sl  Na  8 1 r 

uo> 

IcbSrMt 

6 

0,65  0,27  0,49  0,01 1 , 0,028 

255  460 

6,  Nr.  2 

0,66  0,33  0,18  0,010 ' 0,02H 

228  327 

Nach  dieser  Tabelle  beträgt  die  durch  die  Gegen- 
wart von  Mangan  veranlafste  Steigerung  der  Härte 
255  228  1 

bei  ungehäi’tetem  Material  ^ jg  X jo  ~ ^ 
beiten  für  jedes  0,1  ®/®  Mangan,  bei  dem  ge- 
* Stahl  und  Eisen  H)0l  S.  382  and  465. 
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, 460--.H27  1 , 

liärtt‘leu  18  ^ 10  “ für  jedes 

0,1  7*>  Hangan.  Das  Material  mit  höherem 
Mang’ang:ehaU  zeiirte  demnach  auch  ein  höheres 
Hürtung:svermögen.  Die  Zugversuche  zeigen  aber, 
dafs  das  Mangan  nicht  denselben  Einflufs  auf 
die  Festigkeitsüigenschaften  austibt.  Die  Proben, 
welche  entweder  keiner  Vorbehandlung  oder 
einem  Glrihon  mit  langsamer  Abkühlung  unter- 
worfen wurden,  weisen  im  Durchschnitt  Unter- 
schiede in  der  Bruchfestigkeit  von  3 Einheiten 
f.  d.  0,1  ^/o  Mangan  auf.  Dieser  Werth  stimmt 
ganz  gut  mit  dem  für  die  Härtezanahme  ge- 
fundenen, nämlich  U Einheiten  f. d. 0,1  Mangan; 
die  Verhältnifszahl  zwischen  Härte  und  Bruch- 
festigkeit ist  nach  Brinell  0,340.  Dagegen 
findet  man  bei  den  geliärteteii  Proben  im  Durch- 
schnitt eine  Erhöhung  der  Bruchgrenze  nach 
dem  Absclirecken  bei  750“,  850®  und  1000  ®C. 
von  bezw'.  2,3,  4 und  4,5  Einheiten  f.  d.  0,1  “/o 
Mangan.  Das  Mangan  scheint  demnach  bei  dem 
Abschrecken  zwar  die  Härte,  aber  nicht  die 
absolute  Festigkeit  zu  steigern.  Gleichzeitig 
mit  dem  Wachsen  der  Bruchfestigkeit  um  2,3, 

3 und  4,5  Einheiten  f.  d.  0,1  ®/o  Mangan  ist 
auch  eine  Abnahme  der  Dehnung  für  das  nicht 
gehärtete  Material  mit  0,4  “/o  tind  für  das  ge- 
härtete mit  0,0  bis  0,8  7«  7«  Mangan 

zu  constAtiren. 

b)  Der  Eiuflufs  des  Siliciums.  Bei  Be- 
rechnung der  Mittelwerthe  für  die  Dehnnng  und 
Bruchfestigkeit  der  nicht  gehärteten  Proben  von 
Oharge  Nr.  4795  und  Nr.  4958  ergab  sich  die 
r>ehiiung  zu  bezw.  30  und  31,6®/®,  die  Bruch- 
festigkeit zu  45,7  und  41,2  kg/qmm.  Der  Unter- 
schied dieser  Werthe  ist  demnach  nicht  grofs, 
wenn  man  die  grofse  Difterenz  des  Silicinm- 
gehaltes  berücksichtigt.  Die  Resultate  der  Härte- 
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proben  zeigen  auch  keine  besonderen  Abweichungen, 
obwohl,  wie  natürlich,  Silicinm,  gleich  den  übrigen 
Begleitern  des  Eisens,  eine  Abnahme  der  Zähig- 
keit und  ein  Wachsen  der  Festigkeit  bewirkt. 

Obgleich,  wie  ans  den  Versuchen  horvorgeht, 
ein  ziemlich  hoher  Procentsatz  von  .Silicinm  ohne 
Schaden  in  ein  Material  eingehen  kann,  welche.^ 
nur  einmal  gehärtet  wird,  so  dürfte  doch  bei 
wiederholter  Härtung,  infolge  der  leichten  Oxydir- 
barkeit  des  Siliciums,  eine  Verschlechterung  des 
Materials  eintreten. 

c)  Einflnfs  des  Schwefels.  Die  Ergebnisse 
der  Untersuchung  zeigen,  dafs  ein  so  hoher 
Schwefelgehalt  wie  0,50  ®/o  in  mehrfacher  Hin- 
sicht einen  entschieden  schädlichen  Einfiufs  ans- 
fibt,  und  dürfte  ein  solches  Material  keine 
praktische  Verwendung  finden,  obwohl  die  Werthe 
an  und  für  sich  noch  ganz  annehmbar  sind. 
Bemerkenswerth  ist  es,  dafs  das  Material,  trotz 
seines  grofsen  Schwefolgehalts  nicht  rothbrüchig 
war,  was  nur  dem  kräftig  compensirenden  Ein- 
fluls  des  Hangans  zageschheben  werden  kann. 
Das  Material  mit  0,15  7«  Schwefel  zeigte  sich 
im  allgemeinen  dem.  schwefelfreien  Material  mit 
demselben  Kohlenstoffgehalt  vollkommen  eben- 
bürtig, sowohl  im  gehärteten  als  im  ungehärteten 
Zustande.  Es  mufs  indessen  festgehalten  werden, 
dafs  dies  nnr  für  die  in  der  Walzonrichtung 
beransgenommenen  Proben  gilt. 

Als  ein  Beispiel,  welche  hohe  Festigkeit 
dieses  Material  erreichen  kann,  dürfen  folgende 
Zalilen  gelten : 


Proportionalitätsgrenze  . . . ^39,6  kg/qmm 

Streckgrenze 59,3  „ 

Bnichgrenze ISO, 3 „ 

Dehnung 4,3  „ 


Das  Material  war  nicht  rothbrüchig. 


Rheinisch  - W estfälische  Industrie  - Ausstellung. 


X.  Bochumer  Verein. 


Bekanntlich  gehört  dieses  im  .Tahre  1842 
gegründete  und  1854  von  der  jetzigen  Actien- 
geselUch.aft  übernommene  Werk  zu  den  ältesten 
und  bedeutendsten  Unternehmungen  des  rheinisch- 
westfälischen  Industriegebietes.  Kennzeichnend 
für  die  .aufserordentliehe  Entwicklung  desselben 
ist  die  Thatsache,  dafs  die  .laliresleistung,  die 
vor  annähernd  .50  .Tahren  nur  650  t Gufsstahl 
ausmachte,  Jetzt  300  000  t Stahlblöcke  beträgt. 
Gleichzeitig  ist  die  Zahl  der  Arbeiter  von  300 
im  .Tahre  1854  auf  12  000  gestiegen.  Einen 
besonderen  Werth  hat  der  Bochumer  Verein  von 


jeher  darauf  gelegt,  nur  QualitäUwaare  herzu- 
' stellen,  ein  Princip,  dem  er  bis  heute  treu  ge- 
' blieben  ist  und  dem  er  in  erster  Pinie  seine 
I rühmenswerthen  Erfolge  verdankt.  Für  die  treff- 
I liehe  und  sachgümafse  Leitung  des  Werkes  spricht 
I im  übrigen  ebenso  sehr  die  allgemeine  An- 
erkennung der  „Qualität**  als  auch  der  Tmstand, 
dafs  die  Gesellschaft  vor  den  meisten  anderen  Unter- 
nehmnngen  dieser  Art  sich  dadurch  aiiszeichnet, 
dafs  sie  niemals  ihr  Actienkapital  ziisatnmen- 
gelegt,  aber  seit  ihrem  Bestehen  eine  durchschnitt- 
liche Dividende  von  8,02  7«  vertheilt  hat. 
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Der  an  der  Hauptallee  des  AiisstoIliin^H'  | ^elUute.s  dienenden  Glockenthumi  sclioii  von 

gebändes  gelegene  Pavillon  hat  die  Form  einer  weitem  an  eines  der  ältesten  SpecialerzengnUse 

grofsen  dreiscbif^gon  Halle,  die  später  znr  Auf-  des  Vereins  erinnert.  Eine  (Hocke  war  es,  an 

nähme  von  Hockofengebläseroaschinen  auf  dem  der  Jakob  Mayer  im  Jahre  1851  den  Nachweis 

Bochomer  Werk  bestimmt  ist;  sie  ist  aus  Eisen-  lieferte,  dafs  man  auch  den  Stahl  durch 

pfoUorn  und  Trägern  erbaut  und  mit  einer  hoch-  Giefsen  zu  fertigen  Gebrauchsgegonständen 


Grand rifs  der  Aasstellangshallc 
des  Boebamer  Vereins  für  Bergbaa  und  Gafsstahlfabrication  Düsseldorf  1902. 


1.  KIcktHtcbt  Olockvn  • 

ODMChlOC. 

2.  Pfeiirr  «a«  W«^«d  Bud  T«n> 
derscbAf'D. 

8.  Pjrrsmld«  Rad«ita«D. 

4,  8 u.  14.  I>ftmprkolbeo  an«  er- 
•cbmiodeirm  Stshl. 

6,  St  B.  ST.  Weirheo  mit  redrm> 
der  ZuD(«,  Sjrat«m  Dochomer 
Verein. 

Su.7.  SchienenhersMlickra.e.  w., 
d«r«b«r  Br«rbprobvB. 

S bi«  12.  Maldeokippwefeo. 

IS.  8rbellbo1iw«g«B  and  Zabe* 
börthrile. 

Ib  a.  16.  Trigfedern  and  Splrel- 
fedem. 

17.  RillentcbleneB-Welche. 

18.  ZnogeBitOck  f(Lr8irkr«rnb«bo* 
wrlebeD. 

19.  Aa«<Ullung  der  Oenellcrbeft 
ffr  StBbl-lBdaitri«  1b  Bocham: 
ScbleBra.ScbweneB  «.  Profile. 

SO.  Fahr«erk*gelel«e. 

21  «.  64.  AefbAa  »ui  Sehleneo, 
Schwellea,  Leieheo  u.  «.  w. 

22  ■.  66.  Olockenecbseii  nnd  De* 

•cblegtbelle. 

13  B.  69.  Robe  Loeonotlv-SrbBile- 
deitficke. 

24.  HoblgeicbnledeierSUhlcyllo* 
der,  tbellwelM  ebgedrebt. 

26.  ElnfecbgekrSpfleRarbpUcb«« 
flr  elae  SebiffnniMcblnc. 

26.  WbIx«  »ui  gesebmiedetem 
Suhl,  bobigebobrt. 

27.  1 Treib-  uad  1 Kuppelutt  fflr 
EllioglocomoilTcn. 

23  B.  36.  R»d«ilEe  ftr  preofiifche 

SchocllJsg'LocomotlTeB. 

29.  12  ia  Bubi  geiehnledete  Loco* 
aotlrkolbea. 

80.  Cjlloderdeekel  »n«  Stoblgtif« 
fBr  elae  Sehlfr«m»«ehlDe. 

81.  Cyllader  »a«  SUhlgaf«  fflr 
eine  hydraallaebe  Sebmlede- 
preme. 

SS.  Coarerlerrlag  »a«  Stabigaf«. 

84.  Radfitte  fflr  Bchmaiapur* 
babaea. 

86  o.  47.  Peetigkeltaprobea  aa 
Radrelfco  nod  gewaliUa  Rad* 
•cbeibca. 

SS  B.  46.  Reifee  fflr  Locomollvea, 
Teader  uad  Wagen,  roh  und 
bearbeitet. 

39  u.  46.  Admlralltit«*  Aaker  au« 
SUbIgufi. 

40.  Kadafltae  fllr  Wagea  und 
Tender. 


41.  Loeomotl«  • KuppeiiaU  mit 
Speirhenriidem  au«  SUbl* 
formguf«. 

42.  St^mlangeScblffiwellealeitBaf 
»Q«  geiebmledeteta  Suhl. 

43.  l,oeoroo(lT*Trelbiatt. 

44.  Wagenrad<ati  mit  gevaliUa 
Schpibenridern. 

46.  LocomotlTrad  »a«  Stablfom* 
guU. 

49.  Schi(f«*{llnteritueeB  aa«  Stahl* 
guf«. 

60.  Vlerflfigellge  4cblff4«cbraube 

au«  Stabigaf«. 

61.  KurbclwcUe  mit  SUbIguia* 
kiirbelwangen  fBr  «Ine  lloob* 
Ofen  - Oaekraftmaseblne  Ton 
1600  P.8. 

62.  Locomotirrad  au«  Subiform* 
guf«. 

63.  SubIguU  - Zahnrad  ftr  ein 
Waliwcrk. 

64  0.66.  Zabnradiätie  fflr  Zahn* 
rad-Locomoilrea. 

66.  Fflhruogii4i&ck  an«  Stahlgal« 
fflr  den  Steuerapparat  eine« 
Krleg*«chiSe«. 

67.  Ruderjoeb  au«  Suhlgui'«. 

6s.  I.o€OtnoUr*Rad«ätse. 

60.  Kurbelacfase  fflr  eine  Förder- 
maai'blne. 

61.  hrelfach  gekröpfte  Schilf«* 
kurbelwolle. 

62.  RadaäKe  fSrScbnelliug-Looo- 
motlren. 

63.  Rohe  Schml«de«tfleke  ao«8Uhl 
fflr  I.oromotiven  und  Schiff«* 
m»«rhlneB. 

66.  Olockeoetubl  mit  Oloeken  »a« 
Siabiguf«. 

67  u.  66.  KaiUnwagen  für  Feld* 
nnd  Kleinbahnen. 

69.  Plateau  - Wagen  von  30  t 
Tragkraft  mit  darauf  «teben* 
dem  OSlerwagen  fSr  Klein* 
bahnen. 

70.  UQterwagen  fflr  Kleinbahnen, 
benaubar  a1«  Plateauwagen. 

71.  Bedeckter  GflUrwagen. 

72.  Uagneirad  fBr  «Ine  Wecheel- 
•trommafchlne. 

73.  OSurwagen  f&r  Kleinbahnen. 

74.  Offener  Uflierwagen. 

76.  Laagboltwagen. 

76.  EUerner  Kohlenwagen. 

77.  Roh  ge«cbml«dete  u.  gepreftte 
Waggon*Be«cblagtbelle. 

7k.  Oflterwagen  fBr  Vlehtranaport. 

79.  Diorama  (Werkianlage). 

50.  Kmpfangiranm. 


Länge  der  Halle  71  m,  Breite  der  Mittelhalle  20  m,  Breite  jeder  der  zwei  ^eitenhallen  6’/i  m. 
Qesammte  Fläche  2700  <pn. 


liegenden  Laufbahn  für  die  starken  Hebokrähno 
versehen,  welche  zur  Aufstellnng  der  theilwcise 
sehr  schworen  Ausstellungsgegenstände  erforder- 
lich waren.  Die  Haupthalle  hat  bei  6l>  m Länge 
20  m Breite  und  21m  Höhe.  Die  beiden  Soiten- 
halloD  sind  je  (>,5  m breit  und  0 m hoch,  .\eufser- 
lich  hat  das  Ausstellungsgebäade  die  geschmack- 
vollen Formen  einer  gothischen  Kircho  erhalten, 
welche  durch  ihren  70  m hohen,  zur  Aufnahme 
eines  ans  drei  Glocken  bestehenden  Gufsstahl- 


verarbeiton  könnte.  Die  Glocke,  die  auf  der 
Düsseldorfer  Ausstellung  1852  als  erste  ihrer 
Art  ausgestellt  und  mit  einigen  weiteren  Glocken 
auf  der  Pariser  Ausstellung  des  Jahres  1855 
grofscs  Aufsehen  erregte,  ist  als  ehrwürdiges 
Stück  zur  Schau  gebracht.  Weiter  finden  wir 
in  einem  ans  Holz  erbauten  Gluckenstuhl  im 
Hintergrund  der  Halle  drei  grofse  Kirchenglockeo 
aus  Stuhlgnfs  mit  reichen  Flachreliefverzieningen 
bei  einem  Durchmesser  bis  zu  2800  mm  nud 
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einem  Gesammt^ewiclit  von  23  350  kg;  darüber 
befinden  sich  in  reicher  Answah)  gröfsere  und 
kleinere  Kircbonglocken,  Fabrik*  und  Stations- 
glocken u.  8.  w.}  aufserdem  wird  in  Verbindung 
mit  den  im  Glockeothuriii  aufgehängten  Glocken 
eine  Läutemaschine  vorgcfnhrt,  auf  deren  Aus- 
bildung man  mit  Recht  sehr  grofsen  Werth  gelegt 
hat,  um  den  Wohlklang  zu  mehren.  In  Kirchen, 
wo  dieses  elektrische  Läutewerk  angebracht  ist, 


hin  bildet  natürlich  die  Glockenherstellnng  einen 
nebensächlichen  Theil  der  Werksfabrication ; ihr 
am  meisten  ins  Gewicht  fallender  Theil  besteht 
aus  Eisenbahnmaterial  aller  Art.  In  erster  Linie 
fertigt  der  Bochnmer  Verein  Eisenbahnschienen 
aus  saurem  Bessemerstahl  an,  auch  die  dem 
Verein  ungegliederte  „Gesellschaft  für  Stahl- 
industrie** verfertigt  ihre  Eisenbahnschienen  aus 
dem  gleichen  ^laterial,  daneben  besonders  noch 


IS 

■ 1 

Blick  is  die  Aasstellangaliulle  des  Bochauier  Vereins. 


kann  das  Tränten  der  Glocken  durch  eine  einzige 
Person  besorgt  werden  und  belaufen  sich  die 
Kosten  des  Stromes  für  ein  viertelstündiges 
liäuten  nnr  auf  etwa  20  ln  Bezng  auf  die 
Vorzüge  der  Gnfssiahlglocken  ist  zu  bemerken, 
dafs  dieselben  bei  ausgezeichneter  Reinheit  und 
Fülle  des  Tones  hinsichtlich  der  Festigkeit  den 
Hronzeglocken  bedeutend  überlegen  sind,  anch 
übeniiinmt  der  Verein  für  ihre  Haltbarkeit  die 
ausgedehntesten  Garantien;  ferner  beträgt  der 
Preis  ungefähr  die  Hälfte  dessen  einer  Bronze- 
glocke von  gleichem  Ton  und  ähnlicher  Form. 
Bis  jetzt  sind  von  dem  Bochumer  Verein  mehr 
aU  1.300  Kirchenglockoii  geliefert  wotden.  Immer- 


Rillenschienen  für  Rtrarsenbahnen.  Sämmtliche 
für  den  Bedarf  der  Eisenbahnen  bestimmten  Er- 
zeugnisse werden  in  gefälliger  tlruppirnng  vor- 
geführt.  So  sehen  W’ir  mehrere  mächtige  Auf- 
bauten aus  Schienen,  Schwellen,  rnterlagsplatten, 
Laschen,  SchienenstOfsen  n.  s.  w.,  die  Radsätze 
zeigen  sowohl  Speichenräder,  als  anch  die  als 
Specialität  fabricirten  Scheibenräder  mit  voll- 
gewalzten  Kadscheiben.  Die  Haltbarkeit  der  Rad- 
sätze in  Bezng  auf  Zähigkeit  und  Widerstands- 
nUügkoit  wird  durch  Gegenstände  der  genannten 
Art,  die  erstaunlichen  Gewaltproben  unterzogen 
worden  sind,  znr  Ansclmuiing  gebracht.  So  ist  in 
einem  Rad  das  Nabenloch  im  kalten  Zustande  durch 
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gewaltaaines  Eintreiben  von  konischen  Dornen 
von  153  mm  auf  231  also  um  51  7^» 

erweitert  worden,  ohne  dafs  eine  sichtbare  He- 
schädi^ng  des  Rades  dadurch  stattget'unden 
hfttte.  Locomotiv-Radreifen  sind,  natürlich  gleich- 
falls im  kalten  Zustande,  durch  Schläge  eines 
Fallbären  langgestreckt  worden , wobei  das 
Material  sich  ebenfalls  als  vollständig  wider- 
standsfähig erwiesen  hat.  Als  besonders  be- 
merkenswerth  sei  noch  die  vom  Hochumer  Verein 
seit  drei  Jahren  gebaute  neue  Weichenconstruction, 
die  sogenannte  ^Fedorweiche^,  erwähnt;  sie 
unterscheidet  sich  von  der  Normalweicho  dor 
pronfsischen  Staatseisenbahnen  dadurch,  dafs  der 


sogenannte  Zungendrchstuhl  in  Fortfall  gekommen 
ist,  und  dafs  durch  eine  besondere  Construction 
der  Zungensebiene  gröfsero  Biegsamkeit  der 
letzteren  und  hohe  Sicherheit  im  Betriebe  der 
Weiche  erreicht  wird.  Hieran  schlielsen  sich 
die  Tragfedem  für  Eisenbahnwagen,  Locomotiven 
und  dergleichen  sowie  Spiralfedern,  die  in  einem 
besondern  Pavillon  sehr  eigenartig  und  wirkungs- 
voll anfgebaut  sind.  Zahlreiche  Güterwagen 
verschiedener  Bauart  für  Normal-  und  Klein- 
bahnen, ferner  Mnldenkippwagen  von  '/n  bis 
2 cbm  Inhalt  legen  Zeugnifs  ab  von  der  Leistungs- 
fähigkeit der  Wagenban- Anstalt  des  Vereins, 
ln  den  für  den  Schiffbau  bestimmten  Fabri- 
cationsstücken  zeigt  das  Werk  in  glänzender 
Weise,  was  es  in  seiner  Sebmiedewerkstätte 
und  Stahlgiefserei  leisten  kann;  in  der  Mitte 
längs  durch  die  ganze  Halle  gehend  hat  eine 
vollständige  Schiffswellenleitnng  mit  aufgekeilter 


Schiffsschraube  ans  geschmiedetem  Stahl  von 
50  m Länge,  die  für  das  italienische  Kriegs- 
schiff „Regina  Margherita'*  bestimmt  ist,  Auf- 
nahme gefunden.  Die  von  ihr  auf  die  Schiffs- 
schranbe  zu  übcilragende  Maschinenleistung 
entspricht  10  000  Pferdestärken.  Sie  besteht 
ans  zwei  Stück  zweifach  gekröpfter  Kurbelaciisen, 
einer  Druck-  und  einer  Schraubenwelie.  Letztere 
bildet  ein  einziges,  32  m langes  Stück  von 
35  000  kg  Gewicht.  Die  ganze  Wellenleitnng, 
deren  Gesammtgewicht  86  000  kg  beträgt, 
ist  durchbohrt  und  der  aus  der  32  m langen 
Schraubenwelie  ausgebobrte  Kern  ist  unterhalb 
derselben  ausgologt.  Zahlreiche  Anker,  Schiffs- 
iiiaschinen-  und  andere  Thei- 
le,  darunter  vor  allem  der 
annähemd^lh  m hohe  Hin- 
tersteven für  einen  Doppel- 
schratihen  - Schnelldampfer 
von  87  000  kg  Gewicht 
zeigen  die  Anwendung  des 
Stahlformgusses  für  den 
Schiffbau. 

Auch  für  den  allgemeinen 
Maschinenbau  und  für  Berg- 
worksmascliinen  bestimmte 
Schiniedestticke  werden  hier 
vorgefnhrt,  so  z.  B.  eine 
7500  mm  lange  und  16000 
kg  schwere  Maschinonachso 
für  eine  Fördermaschine  und 
eine  schwere  Kurbelwelle  für 
eine  Hochofen-Gasmaschine 
von  1500  P.  S.  Was  die 
Schmiede  leistet,  kommt  ins- 
besondere zum  Ausdruck 
an  einem  zum  Theil  abge- 
drohten, bohlgescbiniedeten 
Stahlcyiinder  von  1100  mm 
Durchmesser  und  4,5  m 
Länge.  Unter  den  schworen  Slablformgufsstäcken 
erwähnen  wir  einen  Converterring  von  4 m 
Durchmesser  und  einem  Gewicht  von  18000  kg, 
und  einen  34000  kg  schweren  Arbeitscy linder 
aus  Stahlgufs  für  eine  Schmiedepresse  von 
5o00  t.  Ferner  seien  noch  ein  für  eine  Dynamo- 
maschine gefertigtes  Magnetrad  mit  Doppel- 
speicben  und  ein  16  500  kg  schweres  Zahnrad 
von  3000  mm  Durchmesser  mit  Winkelzähnen 
für  ein  Walzwerk  angeführt  und  zum  Schlufs 
auf  das  gleich  vom  Eingang  rechter  Hand  auf- 
gestellte Diorama  aufmerksam  gemacht ; letzteres 
zeigt  im  Hintergründe  die  Gnfsstahlfabrik  mit  ihren 
vier  Hochöfen,  den  Stahlwerken,  Walzwerken  und 
einigen  anderen  Betriebswerkstätten  nnd  bringt 
in  anschaulicher  Weise  die  verschiedenen  Arten 
von  Beamten-  und  Arbeiter-Wohnhäusern,  sowie 
ein  Arbeiter-Wohn-  und  Kosthans  für  1200  un- 
verhelratbeto  Arbeiter  zur  Darstellung. 


CoDverterriDg  in  der  Ausstellangshalle  des  Boclmmer  Vereint. 
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XI.  Rheinische  Metallwaaren-  und  Maschinenfabrik. 


Das  in  ansprechender  Architcktnr  ansgrefälirte 
umfiin^reiche  Ausstellnnirsgebände,  das  den  Namen 
„Rheinische  Metallwaaren-  und  Maschinenfabrik“ 
träfft,  dürfte  mit  fTTöfsercin  Recht  «Pavillon  Ehr- 
hardt“ heilsen,  da  es  nicht  allein  die  Erzeugnisse 
dieser  von  Fihrhardt  bei?^rnndeten  Fabrik,  sondern 
auch  diejenigen  aus  den  zahlreichen  anderen  Fnter- 
nehmungen  zur  .Schau  bringt,  die  ebenfalls  mit  dem 
Namen  Ehrhardt  verknüpft  sind. 

Die  genannte  Fabrik  besteht  jetzt  ans  4 Ab- 
tUeilnngen,  von  denen  die  itlteste,  unmittelbar  bei 
Düsseldorf  gelegen,  sich  mit  der  Herstellung  von 
nahtlosen  Rühren,  Hohlachsen,  G.asflaschen,  Ge- 
schossgn  und  Geschützrohren  u.  s.  w.  beschäftigt, 
wUliren  l das  zweite  bei  Rath  erbaute  Werk  in  3 
basisch  zugestellteu  Siemens-Martinüfeii  von  je  1.5 1 
Fassung,  einem  sauer  zugestellteu  Siemens-Martin- 
ofen von  9 t Fassung  und  einer  Tiegelofenanlage 
Stahl  selimilzt  und  aus  diesem  Rohpn»ducte  für 
das  erstgenannte  Werk  und  aul'serdem  Radreifen 
und  HAder  sowie  andere  Fabricate  herstelU.  ln 
neuerer  Zeit  sind  dem  Unternehmen  noch  an- 
gegliedert worden  die  Munition.s-  und  Waflenfabrik 
vonn.  Dreyse  in  Sömmerda  und  ein  Schiefsplatz  bei 
ünterlüfs  in  der  Lüneburger  Heide.  Weiter  sind 
an  der  Ausstellnng  betheiligt  das  im  Jahre  1H9« 
erbaute  PrtTs-  und  Walzwerk  in  Reisholz,  die  Eise- 
naclier  Fahrzeugfahrik  sowie  die  .Staminfabrik  von 
Ehrhardt,  die  Maschinenfabrik  in  Zella-St.  Hlasii. 
Die  erste  der  letztgonaniiten  Gesellschaften  betreibt 
als  h.auptsüchlicbste  Specialität  die  Herstellung 
von  Holilcylindem  und  nahtlosen  Rohren,  Kessel- 
inünteln,  glatten  und  gewellten  Feuerrohren,  hohl- 
geprefsten  Schiffswellcii,  sowie  hohlen  Wellen  jeder 
Art.  Der  erforderliche  Stahl  wird  im  eigenen 
Stahlwerk  in  Siemens-Martinöfen  hergestellt. 

Die  F.ahrzeugfahrik  Eisenach  baut  LatTeten, 
Muoitionswagen,  elektrische  Wagen  für  Personen- 
und  Lastenboförderung,  FahrrUder  nnd  Motiirzwei- 
rä^ler.  Die  Fabrik  Heinr.  Ehrhardt  beschäftigt  sich 
mit  dum  Bau  von  Werkzeugmaschinen,  besonders 
solchen,  die  zur  Herstellung  von  ArtUlorieniatcrial, 
(Teschiitzrohren  und  Geschossen  dienen. 

Don  gröfsten  Raum  in  der  reichhaltigen  Ans- 
atellung  nehmen  die  in  der  Ilaupthalle  vorgefühl  ten 
artilleristischen  Gegenstände  ein;  neben  Geschossen 
zeigt  sie  in  erster  Linie  zahlreiche  Feld-,  Gebirgs- 
nnd  aiifserdem  auch  Küstenvertheidigungs-  und 
Mariiiekniionei)  in  kleinen  Kalibern.  P’hrhardt 
hat  es  unternommen,  ein  neues  Modell  eines  Feld- 
Schnellfeuergeschülzcs  zu  construireii,  und  damit 
Ul  verhältiiifsmafsig  kurzer  Zeit  solche  Erfolge  er- 
zielt, dafs  er  gröfsere  Licferiiiigen  nach  dem  Aus- 
land  ausführen  konnte.  Durch  die  Uebertragung  ' 
des  SdmcUfeuerpriucij)H  auf  Feldgeschütze  ist  eine  . 


Aendcrnng  der  Geschtitzconstructionen  ans  dem 
j Grunde  bedingt  worden,  dafs  das  Geschütz  in  seiner 
1 Feuerstcllnng  durch  die  Abgabe  des  .Schosses  nicht 
, beeinträchtigt  werden  darf.  Es  liegt  auf  der  Hand, 
dafs,  wenn  nach  jedem  Schufs  die  Richtung  erst 
wieder  non  einzustellen  ist,  der  ganze  Vortheil  der 
Schnollfenening  verloren  geht.  Zur  Lösung  dieser 
I .\nfgahe,  die  in  einer  .4bsorbirung  des  Rückschlags 
bestellt,  bat  man  zwei  Wege  beschritteii,  indem 
man  einmal  die  ganze  Laffete  nebst  Rohr  den 
Stofs  aufnehmen  läfst  und  dabei  sich  eines  in  die 
Erde  eindrückenden  gefederten  Sporaes  als  Wider- 
lagers bedient,  and  dos  andere  Mal,  indem  man 
nur  das  Geschützrohr  auf  der  Laffete  zurUcklanfen 
läfst,  die  Hemmung  durch  eine  Flüssigkeitsbremse, 
gewöhnlich  Glycerinbremse  bewirkt  nnd  das  Ge- 
schntzrolir  durch  eine  Spiralfeder,  die  sogenannte 
Vorbolfeder, wiederum  in  dieAnfangsstellnngbringt. 
Der  Meinungsanstanscli  über  die  zweckmäfsigste 
Einrichtung  ist  in  den  militärisch-technischen  Fach- 
kreisen noch  im  vollen  Gange,  er  erstreckt  sich 
I nicht  nur  auf  diese  Fragen,  sondern  auch  auf  die 
weitere  Aufgabe,  das  Geschütz  und  die  Bedienungs- 
mannschaft durch  geeignet  angebrachte  Blech- 
schilde zu  schützen,  sowie  über  die  Arten  der 
Geschosse.  Es  kann  nicht  Aufgabe  der  Bericht- 
I orstattung  sein,  auf  diesen  noch  hin  nnd  her  wogen- 
I den  Meinungsaustausch  hier  näher  einzngohon.  Als 
Nurmalconstmction  eines  hinreichend  wirkungs- 
vollen Feldgeschützes  für  europäische  Verhältnisse 
sieht  die  Rheinische  Metallwaaren-  and  Maschinen- 
fabrik — wie  wir  dem  reich  ausgestatteten  Katalog 
entnehmen  — sulche  an,  welche  mit  einem  Gewicht 
des  feuernden  Geschützes  von  92.5  bis  1000  kg 
und  einem  Fahrzonggewicht  von  höchstens  1030  kg 
mit  30  Schuf«  in  der  Protze  ein  0,5  kg  schweres  Ge- 
schofs  bei  einer  Anfangsgeschw  indigkeit  von  .500  m 
verschiefst.  Wo  ein  höheres  Kahrzeuggewicht  an- 
wendbar erscheint  oder  das  Gewicht  des  feuernden 
Geschützes  unter  Verminderung  der  Schufszahl  in 
der  Protze  erhöht  werden  kann,  ist  es  möglich,  mit 
der  Anfangsgeschwindigkeit  bis  auf  000  m herauf- 
zugehen.  Das  Gleiche  erscheint  möglich,  wenn  das 
Fuhrzeuggewichtvermindertwirdjwoheidie  Schufs- 
zahl in  der  Protze  zugleich  erhöbt  werden  könnte. 
Um  eine  entsprechende  (^uerschnittsbelastung  und 
eine  rationelle  Lagerung  der  Füllkugeln  im 
^ Schmpnel  zu  erzielen,  ist  als  Höchst- Normal- 
I kalibtir  7, .5  cm  für  ein  Feldgeschütz  zu  betrachten. 

I Ehrhardt  zeigt  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung 
drei  Typen  von  Feld-Schnellfcner-Geschützen, 
darunter  einen  mit  Schrauben-,  einen  mit  Keil- 
iind  einen  mit  einer  Art  Xordenfeldt-Verschlnfs. 
Der  Latfetenkörper  besteht  bei  diesen  Geschützen 
ans  zwei  teleskopartig  ineinander  verschiebbaren 
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Rohren,  von  denen  das  äofsere  hinten  liegt  and 
einen  starren  Sporn  trägt,  während  das  vordere 
Rohr  unterhalb  der  Achse  an  dieser  befestigt  ist. 
Die  Geschütze  sind  mit  znsammenlegbaren  Schilden 
von  Nickelchromstahlplatten  geschätzt;  da  die 
Schilde  fast  bis  unten  an  den  Hoden  reichen  ' 
and  diese  selbst  gegen  Gewehrfeaer  and  Schrapnell 
kugeln  genügende  Sicherheit  bieten,  so  erscheint  I 
die  Bedienungsmannschaft  hinreichend  geschätzt,  j 
Es  ist  daher  begreiflich,  dafs  neuerdings  wiederum  ' 


verschlufs  in  Panzerung  für  Kfistenbefestigungen, 
welche  in  einem  nacbgebildeten  Stück  Ktistenfort 
aufgestellt  ist.  Die  Widerstandsfähigkeit  der 
nach  dem  Prefsverfabren  aus  bestem  Tiegelstahl 
hergestellten  Rohre  gegen  die  Wirkung  brisanter 
Sprengstoffe  wird  durch  ein  Stück  eines  Feld- 
kanonenrohres veranschaulicht,  welches  zwei 
Sprongproben  mit  je  200  g geschmolzener 
Pikrinsäure  in  Feldgranaten  unterworfen  wurde. 
Das  Rohr  wurde  hierbei  nicht  zertrümmert. 
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Rheinische  Metallwaaren*  und  Maschinenfabrik. 


die  Frage  auftaucht,  ob  nicht  die  Schrapnel- 
kugeln  wieder  durch  eine  Granate  mit  ver- 
heerenderer Wirkung  zu  ersetzen  seien.  Den- 
selben Geschütztyp  zeigt  Ehrhardt  auch  als 
Gebirgskanone,  die  auf  vier  Maulthieren  neben 
einem  Mnnitlonstragethier  verpackt  ist.  Aufser 
den  genannten  Feld-  und  Gebirgsgescbützen  sind 
auch  einige  grbfsere  Kanonen  vorhanden.  Unter 
letzteren  erwähnen  wir  eine  ti,8-cm-Scbnellfeuer- 
schifl'skanone  mit  Kammverschlufs  in  Mittelpivot- 
Wiegenlaffete.  Dieselbe  steht  in  einem  imitirten 
Kasemattpanzer,  welcher  den  gepanzerten  Tbeil 
eines  Schiffskörpers  darstellt;  ferner  eine  10,5-cm- 
Schnellfeuerkanone  mit  Ehrhardtschem  Keil- 


sondem  nur  aufgebaucht,  wobei  sich  der  Unfsere 
Durchmesser  an  den  Sprengstellen  von  140  bis 
auf  150  mm  erweiterte.  Von  Interesse  sind 
ferner  die  Munitionswagen,  die  theils  mit  Stahl- 
kästen, theils  mit  Korbverpackung  ausgerüstet 
sind  und  sowohl  für  die  Infanterie  wie  für  die 
.Artillerie  gebaut  werden.  Ergänzt  ist  die  Kanonen- 
und  .Munitionswagen-.Ausstellnng  durch  Samm- 
lungen von  Geschossen,  von  ganzen  und  durch- 
schnittenen Zündern,  Kartuschen  und  Kartusch- 
zündungen u.  s.  w. 

Don  Ausgangspunkt  der  Ehrhardtschcn  Unter- 
nehmungen bildet  das  ihm  eigenthiimliche  Prefs- 
verfahren,  das  unseren  Lesern  im  Princip  bekannt 
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ist.  Der  Gang  der  Fabrication  ist  auf  der  Aus- 
stellung in  interessanter  Weise  durch  Vorführung 
der  Kohblöcke,  der  gelochten  nnd  ansgestreckten 
(’ylinder  nnd  weiter  durch  Vorführung  der  fertig 
geprefsten  Gegenstände  in  anschaulicher  Weise 
dargestellt.  Wir  können  so  die  verschiedenen 
Stadien  des  lYessens  eines  Kanonenrohres  und 
eines  Geschosses  verfolgen,  ebenso  auch  von 
nahtlosen  Rohren  der  verschiedensten  Art,  von 
Gasflaschen  u.  s.  w.  Die  Güte  des  Fabricates 
wird  durch  eine  grofse  Reihe  von  Materialproben 
wie  Anfwoite-  und  Börtelprobcn  von  nahtlosen 
Rohren,  Schlag-  und  Diegeproben  von  Hohlacbsen, 
beschossene  Panzerblecho  fürGeschützBchilde  u.  a. 
bewiesen. 

Das  Prefs-  und  Walzwerk  Reisholz,  die 
jüngste  Schöpfung  Ehrhardts,  hat  das  genannte 
Prefsverfahren  aufgenommen,  um  so  llnhlkörjier 
schwerster  und  gröister  Art  herzustcllen  und  I 
dann  die  vorgeprofsten  Hohlkörper  auf  einem  | 
besonderen  Walzwerke,  ebenfalls  Ehrhardtsclier 
Constmetion,  zu  nahtlosen  Kessolschüsscn  und 
anderen  Rohren  grofsen  Durchmos.sers  aiiszu- 
walzen.*  Die  Erzeugnisse  des  Werkes  sind  zn 
einem  mächtigen  Anfhan  vereinigt,  welcher  in 
der  Mitte  der  Haupthalle  einen  hervorragenden  I 
Platz  einnimmt.  Wir  sehen  dort  neben  glatten 
nahtlosen  Kesselschnssen  gewellte  Feuerrohre 
ohne  Schwoifsnaht  bis  zu  22<H>  mm  Durchmesser, 
eine  Reihe  von  holilgeprefsten  hydraulischen 
(’ylindorn,  deren  einer  bei  510  mm  Durchmesser 
2500  mm  lang  ist,  ferner  dick-  und  dünnwandige 
Hohlwalzen  bis  fast  3 m Durchmesser,  Kanonen- 
rohre and  mehr  dergleichen.  Auf  eine  höchst 
interessante  Weise  werden  die  verschiedenen 
Vorstadion  dieser  Fahrication  vorgeführt,  in  der 
ohne  Frage  Ehrhardt  bahnbrechend  vorgegangen 
ist,  deren  praktische  Tragweite  sich  hente  indessen 
noch  nicht  mit  Sicherheit  übersehen  läfst.  Auch 
auf  andere  Gebiete  hat  Ehrhardt  sein  Profs- 
verfaliren  übertragen,  so  auf  geprefste  Eisenbahn- 
räder  verschiedenster  Art,  ferner  auf  ein  Speichen-  | 
rad,  das  in  zusaminengckluppter  Form  zuerst 
gezogen  und  dann  aufgeklappl  werden  kann. 

IJeber  dem  genannten  .\ufbau  ist  ein  spiral- 
geschweifstes  Rohr  aufgehüngt.  Dasselbe  ist 
bei  (>22  mm  Durchmesser,  2200  kg  Gewicht  und 
5 mm  Wandstärke  25  in  lang.  Der  Probedruck 
beträgt  1K,5,  der  Retriebsdrnck  12,5  Atro.  Zwei 
weitere  spiraigeschweifste  Rohre  von  je  32  m 
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Länge  and  410  bezw'.  157  mm  DurchmesKer 
sind  in  den  Seitenhallen  ausgestellt.  Zur  Er- 
gänzung dienen  Auf  baue  vonSpiralrohrabsclinitten 
sowie  mit  solchen  vorgenommeno  Biege-  und 
Stauchproben.  Weiter  sei  noch  der  Verwendung 
der  nahtlosen  Rohre  zu  Siederohren,  Tiefhohr- 
gestängen,  runden  und  vierkantigen  Masten, 
Wagendeichseln,  goritfelten  und  glatten  Stahl- 
rohrlanzen u.  8.  w.  gedacht,  welche  Objecte  theil- 
weise  in  selir  decorativ  wirkender  Grnppirong 
zur  AufsteUung  gelangt  sind. 

Die  Fahrzeugfabrik  Eisenach,  die  bei  der 
Fahrication  der  |Laifeten  and  Mnnitionswagen 
betheiligt  ist,  hat  ferner  eine  grofse  Collection 
von  Aiiloraobilen  für  Personen,  schwere  Lsisien 
n.  8.  w.  ansgostellt.  Die  Sömmerdaer  Werke 
bringen  in  historischen  Stücken  die  freilich  ge- 
scheiterten Versnehe  der  Anwendung  des  alten 
Dreyseschen  Hinterladiingsverscblusses  mit  Zünd- 
nadel  für  Kanonen,  sowie  an  200,  nach  dem 
Jahrgang  ihrer  EiUstehnng  geordnete  Gewehre, 
aus  denen  sich  die  Entwicklung  nnd  Vervoll- 
kommnung des  Zündnadelgewehres  selbst  ergiebt. 
Die  Fabrik  fertigt  als  Sonderbeit  konisch  ge- 
zogene Gowehrlänfe  nach  eigenem  Verfahren 
von  Ehrhardt  nnd  stellt  diese,  wie  auch  fertige 
Gewehre  aller  Art,  Karabiner,  Zünder  n.  s.  w*.  aus. 
Dio  Maschinenfabrik  H.  Ehrhardt  Zella-St.  Blasii 
endlich  bringt  KaltsHgen  für  Eisen,  sowohl  als 
Kreis-  wie  als  Handsägen  ausgebildet,  und  andere 
Sondermaschinen  zur  Schan.  Unter  diesen  sei 
eine  Probir-  und  Zerreifsmascliine,  System  Pohl- 
meyer-Dortninnd,  für  50  000  kg  ('apacität  be- 
sonders horvorgehoben.  Die  Zugkraft  wird  durch 
Wasserdruck  erzeugt.,  welcher  — wenn  Wasser- 
leitung vorhanden  — am  besten  mittels  Mnlti- 
plicBtor  erhöht  wird,  andernfalls  mit  Handpnmpe. 
Ein  Zeigerwerk,  auf  welches  der  Druck  mittels 
eines  Hebelsystems  übertragen  wird,  gestattet 
dio  Ablesung  der  jeweiligen  Belastung.  Der  zn 
zerreifsende,  in  Augenhöhe  eingespannte  Probir- 
stab  ist  bequem  zn  beobachten  nnd  die  Dehnungen 
können  leicht  abgelescn  werden.  Dio  Einrich- 
tungen zur  Vornahme  von  Proben  auf  Druck- 
nnd  Biegiingsfestigkeit  W'erden  auf  Wunsch  roit- 
goliefert,  ebenso  ein  Diagrammappamt,  welcher 
den  Vorgang  heim  Zerreifsen  des  Stahes  genau  auf- 
zeichnet; hierdurch  ist  das  Ablesen  der  Dehnung 
and  des  Druckes  auch  nach  beliebiger  Zeit  möglich. 

Die  Hedentniig  derEhrliai*dtschen  Werke  kann 
man  daraus  ermessen,  dafs  sie  bei  vollem  Betrieb 
7000  Arbeiter  beschäftigen. 
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XII.  Niederrheinische  Hütte. 


[n  einem  zwischen  der  Berghau- Ausstellung 
und  der  HauptstrkTse  gelegenen,  in  romanisrhem 
Stil  aurgeführlen  gefälligen  Pavillon  hat  die 
, Rheinische  Bergbau-  und  Hüttenwesen* 
Actien  * Gesellschaft  zu  Duisburg  - Hoch* 
feld*,  kurzweg  gewöhnlich  «Niederrheinische 
Hütte‘  genannt,  ihre  Ausstellung  untergehraclit. 
Diese  Ausstellung  giebt  ein  anschauliches  Bild 
vom  Hochofenbetrieb  der  Firma  und  dessen 
Erzeugnissen  und  zeigt  aufserdem  auch  die  von 
ihr  in  neuerer  Zeit  aufgenommenen  Fabricale : 
«Eisen-Portlandceraent*  und  .Schlackensteine“  in 
ihrer  Verwendungsari  und  ihrer  Brauchbarkeit. 

Wie  aus  Tabelle  I hervorgeht,  finden  sich 
unter  den  50  vorgeführten  Roheisenproben : 
Hämatiteisen  in  acht  Sorten  mit  4,i3  bis  l,ld 
Silicium  und  einem  Höchst  * Phosphorgehall  von 
0,08  ®/®»  bei  Sondermarken  sogar  bis  auf 
0,04^2*/®  hcrunlergehl , ferner  Giefsereieisen  in 
sieben,  Puddelrohei.sen  in  fünf  Sorten,  aufserdem 
an  Spccialmarken  Ferrosiiieium  mit  10,45  bis 
17®/®  Siliciumgehalt,  verschiedene  Spicgeleisen- 
proben  von  30  — 45  ®/o  Mangan,  f'erromangan 
von  50  — 85  ®/o,  sowie  Silicospiegel  bis  1 i ®/o 
Silicium  und  gleichzeitig  mit  bis  zu  ^4®/o  Mangan. 
Das  Auge  des  Fachmannes  bleibt  an  einer  schön 
krystallisirten  Probe  von  TilanstickslolT-Cyaiiür 
haften,  die  vermuthlich  aus  titanhaltigen  nor- 
wegischen oder  spanischen  Erzen  hervorgegangen 
ist.  Tabelle  II  zeigt  die  Analysen  der  Erze,  aus 
welchen  die  verschiedenen  Sorten  Roheisen 
erblasen  wurden.  Wir  sehen,  dafs  dieselben  sehr  ver- 
schiedenartiger Herkunft  sind  und  nur  zum 
geringen  Theil  aus  den  eigenen  Gruben  der 
Gesellschaft  in  Nassau  und  dem  Rheinland  stammen. 
Das  Werk  verfügt  zur  Zeit  über  vier  Hochöfen 
mit  1^0 000t  Jahresleistung;  es  ist  mit  sehr 
leistungsfähigen  Entladungsvorrichlungen  und 
Transporteinrichlungen  versehen  und  hat  erst  vor 
kurzem  eine  von  Occhelhfiuser  in  Siegen  nach 
Körtings  System  erbaute  Hochofengas  - Gebläse- 
maschine aufgestellt,  ln  den  letzten  Jahren  hat 
das  Werk  auch  die  eigene  Giefserei  se^hr  aus- 
gebildet; es  lieferte  im  Jahre  1900  an  iinOÜÜt 
Gufsstücke  bis  zu  50  l Einzelgewicht.  Eine 
Sonderheit  ist  die  Formerei  ohne  Modelle,  von 
der  auch  schöne  Stücke  Zeugnifs  abiegen. 

Vor  allen  Dingen  bringt  aber  diese  Aus- 
stellung in  ähnlicher  Weise,  wie  es  auch  bei 
den  Buderus-schen  Werken  der  Fall  ist,  die 
Gement-  und  Schlackensteinfabrication  zum  Aus- 
druck. Zu  dem  Zwecke  sind  der  Pavillon  aus 
Schlackensteinen  und  alle  seine  Baulbeiie  aus 
Cementmasse  hergestelll.  Letztere  sieht  infolge 
der  zweckmäßigen  Mischung  (1  Gement  + !'■ 


I Saud  für  die  Hauptmasse  und  1 Gement  + 3 
Sand  für  die  zu  bearbeitenden  obere  Fläche 
der  einzelnen  Theile)  und  späteren  Gharrirung 
einem  verwitterten  Granit  oder  Basalt  täuschend 
ähtiiich.  Die  zum  Theil  mit  gutem  Humor  aus- 
geführte Bearbeitung  der  figürlichen  Darstellungen 
zeigt  ebenso  wie  auch  die  Mönch-  und  Nunnenziegcl, 
die  zur  Daclibedeckiing  verwendet  sind,  die  aus- 
gezeichnete Verwendungsfähigkeit  des  von  der 
Niedcrrheinischeu  Hütte  hergestellten  Cements 


Tabelle  I.  Roheisanproben. 


Eisenproben 


Hämatit,  grobkörnig  . 


feinkörnig  . 
hellgrau  . . 
phosphorarm 


(fiefsereieisen,  grobkörnig 


„ Nr.llIinCo<iuiUen 
„ feinkörnig 
„ Laxembg.,  grobk. 

Kglington  Nr.  I 

ThoiiiaaoiHeu,  spiegclig . . 

„ stralilig  . . 

Pmldelrisen,  graaspiegelig 
„ Nr.  1 apiegelig.  . 

.,  n hochstrahlig 

„ „ HI  Btralilig  . . 

P«  „ IV  mattstrahlig 

8tsliieiseu,  (irauspiege!  . 

„ Spiegel  . . . 
Ferroailicinra 


Silicospiegel 


Spiegeleisen 


Ferrooiangan 


4,4S  .S,9 
3,43  3,8 
•2,54  3,« 
1,87  3,5 
1.12  3,0 
3,06  3,8 
2,32  3.7 
1,70  3,6 
3,10.3,8 
2,30  3,7 
1.99  3,7 
1,90  3,6 
0,93  3,3 
2,24  3.6 
1,93  3,7  ' 
0,49  — 
0,32  — I 
1,05  3,60 
0,47  3,50 
0,42  3,20 
0,31  2.40 
0,25  2,40 
1,01  4,30 
0,50  4,10 
10.461,83 
12,32  1,45 
13,101,61 
14,56  1,20 
15,28  1,19 
17,06  1,10 
10, 68  1,.30 
10,51  1,1 
11,49  1,0 
12,70  1,1 
13.18  1,2 
14,C>6  1,1 
0,66  5,6 
0,60  5,5 
0,72  6,9 
1,10  6,9 
1,01  6,2 
1,05  6,0 
0,65  6,8 
0,81  6,6 
0,73  6,7 
0,96  6,6 
0,87  6,9 
0,72|7.2 
1,40|7,1 


0,96  0,022  0,079 
0,98  0.0200,077 
0,93  0,020  0,080 
0,86  0,028  0,076 
0,86  0,mj6  0,079 
1,15  0,019  0,046 
1,20  0,026  0,047 
1,05  0,034  0,042 
0,73  0,021  0,730 
0,79  0.020  0,460 
0,84  0,022  0,380 
0,78  0,025  0,49(» 
0,63  0,032  0,53 
0,79  0,028' 1,53 
1,88  0,012  0,86 
3,36  0,032  2,11 

2.210.038  2,06 
4,19  0,060  0,25 
3,450,06  0,27 
2,10  0,08  0,40 
1,65  0,10  0,69 
1.02  0,12  0,65 

6.38  0,024  0,079 
4.2Lo,036  0,082 
0,960,019  0,12 

0. 990.021  0,13 
1,120,0160,11 
1,050,014  0,10 

1, f30]0, 015  0,11 
1,23  0,010  0,18 

19,380,0-25  0,12 
24,48  0,020  0,12 

23.410.019  0.18 
22,36  0,026  0,12 

19.19  0,022  0,14 

20,61 10,018  0,14 
80,83  - ,0,12 
32,30i  — 0,13 
36,71  — 0,13 
40,66'  — 0,14 
45,30.  — ,0,15 
60,91!  — 0,23 
56, 20;  — 0,25 
60,34  — 0,28 
66,82  ~ 0,23 
70,16-  - 0,23 

76,68  - 

80,61 : — 


0,25 

.0,27 


86,37!Fr.a.o.0,2ö 
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Tabelle  II.  Erzproben. 


1.  Fremde  E 

rze  0. 

s.  w. 

>'e 

Mo 

p 

81  Ot 

0*0 

MzO 

Al»0» 

•• 

•i. 

•• 

•l« 

•• 

•• 

Elba-Er* 

61,18 

0,31 

0,023 

5,97 



_ 



KilbaO'Rostspatli.  nordspanisek 

57,95 

l,(Kd 

0,008 

9,52 

1,14 

3,09 

2,34 

Bilbao ‘Vena,  nordspaniseh,  zu  Hämatiteisen 

verwendet 

54,58 

1,06 

0,023 

12,03 

1,95 

0,43 

2.8JJ 

Bilbao •Kubio,  spanisch,  zu  Uämatiteisen  ver* 

wendet 

Südspanisekes  geröstetes  Erz,  za  llämatiteisen 

52,32 

0,iJ6 

0,014 

10.66 

1,48 

0,64 

2,07 

verwendet 

B7,03 

2,25 

0,008 

6,45 



_ 

— 

Sudspanisches  rotlies  Rubio,  zu  Hämatit*  und 

(fiefsereieisen  verwendet 

85,84 

0,30 

0,045 

7,35 

2,04 

0,56 

1,12 

Stldspanischea  braunes  Kabio,  zu  Hämatit-  und 

Hiefsereieiaen  verwendet 

W»,50 

2,20 

0,122 

7,18 

2,90 

0,40 

1,50 

(Triechisches  Hämatiterz,  zu  Hämatit*  und 

(iiefsereieisen  verwendet 

51,84 

0,56 

0,062 

10,01 

2,01 

0,35 

1,62 

t'artagena,  spanisch,  zo  Giefscreieisen  verwendet 

49,26 

o;79 

0,048 

11,50 

1,03 

0.68 

2,40 

Santander,  spanisch,  zu  Hämatit-,  GiefBorei-, 

Stahl-  und  Spieeeleisen  verwendet 

Seriphos,  grie<rhiscn,  zu  Girfsereieisen  verwendet 
Portugiesisebes  Erz,  zu  Giefsereieisen  verwendet 

56.80 

0.98 

0,041 

4,81 

0,30 

0,72 

3,as 

51,86 

0,63 

0,048 

5.29 

1,43 

0,42 

2,17 

49,25 

0,28 

0,057 

14,29 

2,03 

0,98 

2,98 

Mocta,  afrikanisch,  zu  Stahleisen  verwendet  . 

5,8,63 

2,14 

0,016 

11,48 

— 

0,50 

1,71 

Di^lotte,  französisch,  zo  Giefsereieisen  verwend. 
Petronila,  nordsuanisches,  zu  Hämatit-  und  Stahl- 

81,50 

0,2 

0,5 

— 

— 

— 

eisen  verwenuet 

53,57 

2.38 

0.018 

10,98 

0.68 

— 

Tafna,  afrikanisohea,  zu  HäniatiUdHen  verwendet 

57,58 

1,B1 

0,028 

4,47 

3,02 

0,52 

2,11 

Stidspaoisches  Cuinpanil,  zu  Giefserei-  und 

Hämatiteiseo  verwendet 

54,90 

0,98 

0,037 

8,;i4 

0,24 

0,25 

1.28 

Gellivara  B,  phosphorarm,  sebwed.,  zu  Giefserei- 

eisen  verwendet 

Gellivara  1),  nbosphorreirh,  schwed.,  zuThomas- 
und  Puddeleisen  verwendet 

67,18 

0,15 

0,060 

2,32 

0,78 

0,84 

1,28 

63,51 

0,20 

1,02 

3,67 

0,81 

0,94 

2,10 

Giüngesherg,  schwedisch,  zw  Paddel-  u.  Thomas- 

eisen  verwendet 

W abana,  nordoinertkanischea,  zu  Thomas-,  Poddel- 

62,14 

0,14 

1,19 

3,02 

3,72 

1,53 

3,56 

und  Luxemburger  Eisen  verwendet 

Minette,  graue,  Lothringen,  zu  Thomas-,  Paddel* 

84,86 

0,27 

1,22 

8,83 

2,50 

0,38 

2.54 

und  Luxemburger  Eisen  verwendet 

Minette,  rothe,  Lothringen,  zu  Thomas-,  Puddel- 

89,50 

0,48 

0,78 

9,25 

12,80 

0,45 

2,90 

und  Luxemburger  Eisen  verwendet 

Scandia,  scandinavisebes,  zu  Puddeleisen  ver- 

:46,30 

0,62 

0,76 

7,20 

15,10 

0,38 

3,20 

wendet  

Siegerländer  Rostspath,  zu  Thomas*  und  Stahl- 

47,32 

— 

8,46 

2,50 

— 

— 

eisen  verwendet 

48,10 

8,35 

0,01 

8,60 

0.45 

0,56 

2,01 

Sta.  Libenita,  italienisches  Manganerz,  zu  Silico- 

Spiegel,  Ferromangan  u. Spiegeleisen  verwendet 
Cassandra,  kleinasiatischcs  Manganerz,  zu  Spiegel- 

26,60 

16,47 

0,078 

1,12 

11,40 

— 

— 

eisen  und  Ferromangan  verwendet 

2,48 

44, a3 

0,012 

9,40 

6,18 

— 

Poti,  kaukasisches  Manganerz,  zu  Spiegeleisen 

und  FeiTDiuaugan  verw'endet 

1,05 

51,01 

1,66 

9,86 

— 

— 

— 

Huelva  Carbonat,  spanisches  Maognuerz,  zu 

Spiegeleisen  und  Ferromangan  verwendet  . . 

2,45 

48,21 

0,094 

11,76 

3,90 

— 

— 

Indisches  Manganerz,  zu  Spiegeleisen  und 

Ferromangan  verwendet 

Griechisches  Manganerz,  zu  Spiegeleisen  und 

Ferromangan  verw'endet 

Milos  Manganerz,  zu  Spiegeleisen  und  Ferro- 

5,00 

51,43 

0,086 

9,52 

— 

— 

29,97 

16,98 

0,005» 

10,47 

— 

maugan  verwendet 

3,00 

34,78 

0,06 

22,12 

2,15 

— 

Hau.Hmannit  aus  dem  Waldeokschen,  zu  Spiegel- 

eisen  und  Ferromangan  verwendet 

Puddelsclilacke,  englische,  za  Thomas-  u.  Puddel- 

1,45 

41,18 

0,037 

9,82 

11, .34 

— 

eiaen  verwendet 

56,96 

2,46 

2.49 

18,50 

— 



Schweifsofenschlacke,  rbein.-westrälische  Werke, 

zu  Pud'leli-isen  verwen<let 

47,80 

2,10 

0,20 

28,80 

— 

— 



Ha.<ienerz,  Belgien 

50,40 

0,3 

Vi 

4,5 

— 





Forman,  spanisch 

49,50 

0,5  ‘ 

0,05 

11,82 

1,27 

— 

1,82 

Huelva,  spanisi-h 

54,91 

0,15 

0,5>27 

5,66 

— 

4,(fe 

Colondrinos,  Kpanisch 

Uornaper  Kalkstein  

57,15 

0,15 

0.13 

3,57 

7,21 



0,82 

0,5 

- 

- 

0,86 

54,21 

1,35 

0,20 

Nickel  - Chromer* 50,50*/*  Fe,  2,50*/*  Cr,  1,0*/«  Ni,  Ö*/*  SiOi 
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2.  Erse  aus  eigenen  Gruben. 


¥m 

Mo 

0 g 

p 

•u 

c«o 

•/« 

MbO. 

R0ek«taad 

•/» 

Ombe  Sebastian 

46 

8 

2,50 



B 

Grabe  Coburg 

56 

5 

0,20 

— 

— 

5 

Grube  Bodendell 

GO 

0,60 

0,05 

— 

2 

Grobe  Scheib 

40 

- 

0,18 

20 

— 

6 

Grube  Weimarsglück 

60 

0,04 

0,IS 

— 

— 

10 

Grube  David,  Braunstein 

— 

— 

— 

— 

76-80 

— 

fOr  solche  Zwecke.  Auch  die  im  Innern  des  Ge-  I nach  28  Tagen  h&ußg  bis  zu  50  Ganz  normal 
bäudes  ausgestellten  Proben,  sowie  die  aus  dem  sind  nach  Angabe  der  Hütte  die  von  der  königl.  mech. 
Gement  der  HQtte  hergestellten  Gebrauchsgegen-  Versuchsanstalt  in  CharloUenburg  festgestelllen 
stände  der  verschiedensten  Art  bestätigen  die  Güte  Zahlen:  Zugfestigkeit  nach  7 Tagen  14,0,  nach 

28  Tagen  22,6  kg;  Druck- 
festigkeit nach  7 Tagen  186 
und  nach  28  Tagen  302,8  kg. 
Die  Siebrüekstände  betrugen 
hei  dem  900  • Maschensieb 
0,0  ®/o,  bei  dem  5000-Ma- 
schensieb  maximal  8 ®/o.  Er- 
wähnt sei  schlicfslicb  noch, 
dafs  der  genannte  Gement  an 
den  Bahnsteigen  des  Ausstel- 
lungsbahnhofes, ferner  an  den 
Gebäuden  der  Guteboffnungs- 
liiitte  (letztere  sind  ganz  mit 
auf  der  Niederrheinischen 
Hütte  hergestellten  Schlacken- 
steinen ausgemauert)  und  bei 
den  verschiedensten  Maschi- 
nenfundamenten  Anwendung 
gefunden  und  sich  überall  gut 
bewährt  hat.  Bei  eingehender 
Besichtigung  der  vorstehend 
beschriebenen  Ausstellungs- 
objecle  an  und  in  dem  Ge- 
bäude wird  der  Fachmann 
sich  der  Ueberzeugung  nicht 
verschliefsen,  dafs  hierein  Ma- 
terial vorliegt,  das  sich  selbst 
für  die  schwierigsten  Cement- 
arbeiten  vorzüglich  eignet  und 
daher  wohl  geeignet  ist,  ge- 
gebenenfalls die  aus  natür- 
lichem Thon  und  Kalk  her- 
gesteliten  Portlandcemente  zu 
ersetzen.  Bemerkt  sei  noch, 
des  Fabricats.  Nach  den  ira  Pavillon  ausliegenden  dafs  die  Hütte,  ebenso  wie  die  Buderusschen  Werke, 

Urkunden  erreichen  die  Cementproben  der  Hütte  auf  Verlangen  gewöhnlichen  Portlandcemenl  er- 
die  Anforderungen  der  deutschen  Normen  bereits  zeugt,  aber  auch  dem  Eisenportlandcemenl  wegen 
vielfach  nach  sieben  Tagen,  und  überschreiten  sie  , seiner  gröfseren  Güte  den  Vorzug  giebt. 


Niederrheinifiche  Hütte. 
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XIII.  Maschinenbau -Anstalt  „Humboldt“. 


Die  MaschineRbauanstalt  «Ilumboldl*  in  Kalk 
hat  aus  dem  umfangreichen  Gebiet  ihrer  Fabrication 
eine  grofse  Anzahl  von  intores-sanlen  Maschinen 
und  Einrichtungen  ausgestellt,  weiche  thcils  in 
denj allgemeinen  Hallen  der  einzelnen  Ausstellungs-  | 


AhhilduDg  1.  Eisernes  Fönlergenist. 

gruppen,  theils  in  einem  besonderen  Pavillon  Auf- 
stellung gefunden  haben  und  zumeist  in  Betrieb 
vorgeführt  werden. 

In  der  grofsen  Maschinenhalle  finden  wir  zu- 
nächst eine  iOO-  bis  SOÜpferdige  liegende  Heifs- 
dampf-Tandemmaschine  mit  Ventilsteuerung,  F^alent 
Sliitnpf,  wehhe  zum  Betrieb  einer  Wechselstrom- 
maschine  der  Elektricitäls-Acl. -Ges.  vorm.  Lah- 
meyer  & Co.  in  Frankfurt  dient.  In  einer  be- 
sonderen Gruppe  sind  iin  östlichen  Theile  dieser 
Halle  Maschinen  des  Schnelibelriebes  (d.  h.  mit 
hoher  Umlaufszahl)  ausgestellt.  Eine  später  unler- 


j irdisch  aufzustellende  Riedler-Exprefspumpe,  mit 
stehender  Verbunddampfmaschine  direct  gekuppelt, 
ist  imstande,  bei  200  Umläufen  in  der  Minute 
1000  Liter  Wasser  auf  310  m Höhe  zu  fördern. 
Ein  Luft-  und  Ammoniakcompressor  mit  federnden 
Klappen,  Patent  Gutermut,  dient  dazu, 
das  vollkommen  geräuschlose  Spiel 
dieses  Abschlu^organes  bei  hohen  Um- 
laufszahlen  vorzuführen.  Eine  100  P.S. 
Dampfturbine  System  de  Laval  in  Ver- 
bindung mit  einer  zweiankerigen  Dy- 
namo der  Deutschen  Elektricitätswerke 
in  Aachen  liefert  Strom  zum  Betriebe 
von  Elektromotoren  und  zu  Beleuch- 
tungszwecken.  Einzelne  Bestandtheile 
dieser  eigenartigen  Maschine,  insbeson- 
dere das  mit  13000  Umdrehungen  in 
der  Minute  laufende  Schaufelrad  mit 
seiner  elastischen  Welle  erregen  das 
Interesse  der  Beschauer.  Eine  15pfer- 
dige  Turbine  gleicher  Bauart  ist  mit 
einer  Centrifugalpumpe,  eine  hpferdige 
mit  einer  Dynamomaschine  direct  ge- 
kuppelt. Aufserdem  ist  noch  eine  5 pfer- 
dige  Turbine  in  der  Ausstellung  von 
Th.  Hempel,  Köln,  zum  Betriebe 
einer  Fafsdaubenhobelmascliine  in  Be- 
nutzung. 

In  zwei  grofsen  Schränken  ist  eine 
reichhaltige  Sammlung  von  gelochten 
und  geprefsten  Blechen  untergebracht, 
welche  die  aufserordentlich  vielseitigen 
Leistungen  der  grofsen  Perforiranstalt 
des  VV'erkes  zur  Darstellung  bringen. 
Eine  Reihe  Zeichnungen  ausgefOhrter 
Kohlen-  und  Erzwäschen  sowie  von 
KälleerzeugungsanUgen,  welche  zu  den 
hervorragendsten  Specialitäten  der  Ma- 
schinenbauanstait  Humboldt  gehören, 
vervollständigen  diesen  Theil  der  Aus- 
stellung. 

In  dem  Kesselhause  der  Haupt- 
maschinenhalle ist  ein  combinirter 
Zweiflammrauchröhrenkessel  der  Firma 
in  Betrieb  mit  zwei  getrennten  Dampfräumen  von 
203  qm  wasserberübrter  Heizfläche  für  12  Atm. 
Bet rieb.sd ruck.  Die  Beschickung  des  Rostes  erfolgt 
auf  mechanischem  Wege  durch  eine  patentirte 
Sparfeuerung  mit  elektrischem  Antrieb. 

Vor  der  Halle  des  Vereins  für  die  bergbaulichen 
Intere.ssen  des  Oherbergamtsbezirks  Dortmund  er- 
hebt sich  weithin  sichtbar  ein  für  die  Zeche 
Preufsen  II  der  Harpener  Bergbau-A.-G.  bestimmtes 
eisernes  Fördergerüst  mit  4 mächtigen  Seilscheiben 
für  eine  Doppelförderung  (Abbild.  1).  Auf  der  das 
Gerüst  umgebenden  geräumigen  Hängebank  sind  die 
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Fdrderkörbe,  sowie  die  hydraulisch  bewegten  Hülfs> 
gestehe  im  Betrieb  zu  sehen,  mittels  welcher  die  Be* 
und  Entladung  der  jeweils  8 Wagen  aufnehmenden 
Körbe  erfolgt.  In  der  Halle  des  genannten  Vereins 
sind  eine  Anzahl  Zeichnungen  hervorragender  von 
der  Firma  ausgeführter  Maschinenanlagen  aus* 
gestellt. 

Bei  einem  Besuch  der  Collectivausstellung  der 
vereinigten  Waggon-  und  Locomotivfabriken  be- 
gegnen wir  3 äufserst  sorgfältig  ausgeführten,  der 
jüngsten  Abtheilung  des  Werkes  entstammenden  > 
Locomotiven,einerGüterzuglocomotive,einerTender-  ^ 
locomotive  für  die  preufsischen  StaaUhahnen,  sowie  ' 
einer  kleinen  Tenderlocorootive  für  Industriebahnen. 

Im  eigenen  Pavillon  der  Maschinenbau-Anstalt 
«Humboldt*  endlich  sehen  wir  eine  vollständig  in  | 
Betrieb  beßndliche  Erzaufbereitungsanlage,  in  welcher 
im  Anschlufs  an  die  in  den  meisten  Füllen  ver- 
wendbare und  gebräuchliche  Methode  der  An- 
reicherung auf  nassem  Wege  die  elektromagnetische 
Scheidung  vorgeführt  wird.  Die  letztere  Methode 
findet  bekanntlich  in  solchen  Fällen  Anwendung, 
in  welchen  die  zu  trennenden  Materialien  annähernd 
ein  gleiches  specifisches  Gewicht  besitzen.  Das 
in  dieser  Anlage  zur  Verarbeitung  kommende 
Koherz  stammt  von  der  Grube  Lohmannsfeld  bei  > 
Ncukirchen  (Regierungsbezirk  Arnsberg)  und  be-  ; 
steht  aus  Spatheisenstein,  Zinkblende,  Schiefer 
und  Quarz.  wird  auf  6 mm  Maximalkorn- 
gröfse  zerkleinert  und  klassirt ; aus  den  verschiedenen  ' 
Klassen  wird  die  Gangart  auf  Setzmaschinen  und  . 
Herden  ausgeschieden.  Hiernach  verbleibt  ein  : 
Gemisch  von  Zinkblende  und  Spatheisenstein. 
Die  Absonderung  des  Spatheisensteins  erfolgt  auf  ‘ 
elektromagnetischen  Scheidern  System  Wetherill, 
ohne  dafs  es  erforderlich  ist,  den  Spatheisenstein 
vorher  zu  rösten. 

Die  Anlage  für  die  nasse  Anreicherung  des 
Erzes  unterscheidet  sich  nicht  wesentlich  von  den 
im  Erzaufbereitungsbetrieb  üblichen  Anordnungen. 
Ein  besonderes  Interesse  dürfte  von  den  hierbei 
verwendeten  Apparaten  dieNafskugelmühle,  System 
Heherle,  erregen,  welche  zur  Zerkleinerung  der 
in  der  Setzmaschinenarbeit  fallenden  verwachsenen 
Zwischenproducte  dient.  Dieselbe  unterscheidet 
sich  von  den  üblichen  Constructionen  dadurch, 
dafs  die  Siebe  nicht  in  der  Cylinderdäche,  sondern 
in  den  Seitenwänden  des  Apparates  liegen.  Der 
Vortbeil  dieser  Einrichtung  besteht  darin,  dafs 
das  zerkleinerte  Material  gegen  die  leicht  aus- 
wechselbaren Siebe  geführt  und  hier  sofort  aus- 
getragen wird,  ehe  die  Kugeln  Gelegenheit  finden,  | 
es  über  das  erforderliche  Mafs  hinaus  zu  mahlen. 
Die  Siebe  sind  vor  der  Berührung  der  Kugeln 
durch  Gitter  im  inneren  Stahlmanlel  geschützt. 
Das  zulaufende  Wasser  strömt  beständig  von  der 
Eintragöffnung  nach  den  Sieben.  In  solchen 
Fällen,  wo  das  Material  zum  Verstopfen  der  Siebe 
Veranlassung  giebt,  arbeitet  man  mit  Slausalz, 
d.  h.  der  Wasserabfluls  wird  durch  Kammern, 


I welche  die  Seitenwäode  überragen  und  nur  wenige 
kleine  Auslauföffnungen  besitzt,  gedrosselt.  Die 
Mühle  soll  sich  im  Betriebe  gut  bewährt  haben 
und  besonders  die  bei  der  Feinzerkleinerung  von 
Erzen  auflretende  lästige  Schlammbildung  in  hohem 
Mafse  beschränken.  Aus  der  nassen  Aufbereitung 
gehen  als  Endproducte  die  spälhigen  Zinkblendc- 
concentrate  der  Setzmaschinen  und  Herde  hervor. 
Die  Spathblende  der  Setzmaschinen  gelangt  in 
eine  Heizschnecke  behufs  vollkommener  Trocknung, 
wird  von  dieser  gleichmäfsig  einem  Rüttelsiebe 
zugebracht  und  hier  in  vier  Kornklassen  zerlegt, 
welche  in  Vorrathskasten  aufgespcichert  werden. 
Durch  Oeffnen  des  entsprechenden  Schiebers  fällt 
je  eine  Klasse  nach  Wahl  einem  Becherwerk  zu, 
welches  das  Erz  einem  magnetischen  Scheider, 
System  VVetherill,  Type  6,  zuhebt. 

Die  Wirkungsweise  des  Apparates  ist  folgende: 

Durch  den  Aufgabetrichter  A (vergl.  die  Ab- 
bildung 2)  wird  die  Spathblende  in  dünner  Schicht 
auf  ein  Aufgabebaiid  F vertheill,  welch  letzteres 
sich  in  der  Pfeilrichlung  über  eine  kleine  Rolle 
bewegt.  Das  Scheidebleith  zwischen  den  Kästen  G 


und  H wird  derart  eingestellt,  dafs  bei  nicht 
erregten  Magneten  sämmtliches  Material  gerade 
vor  diesem  Blech  in  den  Kasten  G fallen  würde. 
Seitlich  und  oberhalb  dieser  Abfallstelle  befin- 
den sich  drei  zugespitzle  Magnete  B,  C und  D, 
die  ein  stark  concenlrirtes,  magnetisches  Feld 
bieten.  Setzt  man  dieselben  unter  Strom,  so 
werden  die  magnetischen  Et-zlheilchen  durch  dieses 
Feld  aus  ihrer  Hahn  abgelenkl  und  fallen  in  einer 
flacheren  Parabel  herab  und  zwar  die  stärker 
magnetischen  (reiner  Spath)  in  einen  Kasten  J, 
die  schwächer  magnetischen  (Mittelproducl)  in 
einen  Kasten  H,  die  unmagnetischen  in  einen 
Kasten  G;  ein  zweites  Scheideblech  trennt  den 
Strom  der  beiden  letzten  Producte.  Ein  Band  E, 
das  sich  in  der  eingezeichneten  Pfeilrichtung  be- 
wegt, ist  um  die  Magnete  geschlungen  und  ver- 
hindert das  Aniiaflen  der  kleinen  Theilchen  metal- 
lischen Eisens,  die  unvermeidlich  in  jedem  einer 
nassen  Aufbereitung  entstammenden  Erze  durch 
den  Verschleifs  der  Zerkleinerungsapparate  mit- 
geführt  werden.  Mit  seinen  beiden  Arbeitsflächen 
von  je  320  mm  Breite  ist  der  Scheider  imstande, 
je  nach  Korngröfse  lÜOO  bis  1560  kg  Spathblende 
i.  d.  Stunde  durcbzuarbeilen.  Der  zur  Bewegung  der 
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Bänder  und  der  Aufgabe  erforderlicbe  Kraftaufwand  | 
wird  zu  höchstens  F\S.  angegeben.  Die  Gonccn-  ^ 
träte  der  Herde  gelangen  auf  einem  magnetischen  | 
Nafäseparator  in  Triibeform  zur  Scheidung.  Der-.  1 
selbe  besteht  im  wesentlichen  aus  einer  zwischen  | 
zwei  Polen  rotircnden  Eisenwalze,  auf  welche  die 
Trübe  geleitet  wird  und  auf  der  die  Scheidung  | 
slattfindet.  Dieser  Apparat  bietet  insofern  ein  ' 


Abbildung  3. 


besonderes  Interesse,  als  die  Frage  der  Scheidung 
schwachmagnetischer  Stoffe  ln  Ti  Übeform  besondere 
Schwierigkeiten  bietet. 

Zum  Atürieb  der  nassen  sowie  magnetischen 
Aufbereitung  dient  je  ein  Gleichstrommotor. 

Die  noch  besonders  aufgeslellte  Type  V (siehe  die 
Abbildung  3)  dient  zu  gelegentlichen  Vorfülirungs- 
versuchen  mit  solchen  Erzgemischen,  welche  Körper 
von  weit  geringerer  magnetischer  Erregbarkeit 
enthalten,  Mittels  des  Aiifgabebandes  u wird  das 
zu  scheidende  Gemisch  in  dünn  ausgebreiteter 
Schicht  durch  das  von  den  drei  Magneten  A,  B 
und  C gebildete  magnetische  Feld  geführt  und 
der  untere  Pol  B wird  so  eingestellt,  dafs  hei 


nicht  inducirten  Magneten  sämmlliches  Material 
über  diesen  Pol  nach  links  hinüberschiefst.  Er- 
regt man  den  Magnet , so  wird  das  magnetische 
Material  in  das  Kraftfeld  zwischen  beiden  Magneten 
Ä imd  B gezogen  und  fällt  zwischen  diesen  Polen 
nach  der  rechten  Seite  des  Magneten  B herunter. 
Diese  Type  vermag  Kupferkies,  Zinkblende  (sofern 
diese  chemisch  gebundenes  Eisen  oder  Mangan 
enthält),  Monacit  u.  s.  w.  auszusclieiden,  alles  Stoffe, 
die  wesentlich  schwächer  magnetisch  sind  als 
Spatheisenstein. 

Die  Apparate  sind  staubdicht  eingekleidet ; der 
sich  entwickelnde  Staub  wird  mittels  eines  kleinen 
Ventilators  in  eine  Staubkammer  abgezogen. 

Ferner  ist  noch  ein  magnetischer  Scheider 
System  Wetherill-Schnelle,  die  sog.  Ringtype,  auf- 
gestellt. Dieser  Apparat  dient  zum  Ausscheiden 
stark  magnetischer  Stoffe,  wie  Magneteisenstein, 
Magnetkies,  gelüsteter  Pyrite  u.  s.  w.  Er  ver- 
arbeitet trotz  seiner  kleinen  Abmessungen  von 
derartigen  Erzen  in  der  Stunde  eine  Tonne  und 
zeichnet  sich  ganz  besonders  dadurch  aus,  dafs 
er  keinerlei  mechanisch  bewegte  Theile  besitzt 
und  jegliche  Staubbildung  ausschliefst. 

Für  Interessenten  dürfte  noch  ein  Laboratoriums- 
apparat von  Bedeutung  sein,  derselbe  gehört  zu  den 
sogenannten  .CrossbelUypen“,  der  ersten  Anord- 
nung, welche  Wetherill  angewendet  hat.  Er  dient 
dazu,  das  Princip  der  magneti.schen  Scheidung  nach 
Wetherill  deutlich  vor  Augen  zu  führen. 


Verwerthuiig  der  Hochofengase  in  Gasmaschinen 
auf  der  Ilseder  Hütte. 


Aufser  den  Hüttenwerken  in  Hörde  und  Differ- 
dingen  (Luxemburg)  dürfte  kaum  ein  anderes  Hoch- 
ofenwerk schon  jetzt  eine  so  ausgi^dehntc  V er  werthung 
seiner  überachUssigen  Hochofengase  zu  anderen,  als 
den  Zwecken  des  Betriebes  seiner  Hochöfen,  in  die 
Wege  geleitet  haben,  w'ie  die  Ilseder  Hülle.  Die- 
selbe hatte  immer  eigene  Koksöfen  betrieben,  mit 
deren  Abhitze  1450  qm  Kesselheizlläche  für 
Quadratmeter  und  Stunde  15  kg  Wasser  ver- 
dampften. Das  Werk  hatte  aufserdem  immer 
schon  ganz  vorzügliche  Einrichtungen  zur  besseren 
Verbrennung  der  kalten  Hochofengase  unter  Dampf- 
kesseln. Endlich  hat  die  Ilseder  Hütte  in  den 
letzten  Jahren  wesentliche  Verbes.sorungen  der 
Einrichtungen  ihrer  nach  Zeichnungen  des  Tech- 
nischen Bureaus  von  Fritz  W.  Lürmann  in 
Osnabrück  erbauten  steinernen  Winderhitzer  durch- 
gefübrt  und  infolgedessen  wesentlich  an  der  Menge 
der  hierfür  bis  dahin  erforderlichen  Gase  gespart. 

Schon  bevor  die  unmiUeibare  Benutzung  der 
Hochofengase  in  Gasmaschinen  in  Deutschland 


zuerst  in  gröfseren  Maschinen  durchgeführl  wurde, 
nämlich  im  Jahre  1899,  legte  die  Ilseder  Hütte 
1 4 Kessel  mit  je  90  qm  Heizfläche  an,  welche 
für  Quadratmeter  und  Stunde  18  kg  Wasser 
verdampften.  Mil  dem  so  erzeugten  Dampfe  be- 
treibt die  Ilseder  Hütte  fünf  Dampfmaschinen, 
und  zwar  eine  Maschine  von  170  P.  S.,  drei 
Ma.schinen  von  je  300  P.  S.  und  eine  Maschine 
von  750  P.  S.  Die  vier  ersteren  Maschinen  sind 
sichender  Bauart  und  von  der  Firma  K.  & Th. 
Möller  in  Brackwede  ausgeführt;  die  letztere 
Maschine  in  liegender  Anordnung  ist  von  der 
Hannoverschen  Maschinenbau  • Actiengesellschaff. 
vorm.  Georg  Egerstorff,  in  Linden  vor  Hannover 
geliefert.  Diese  Maschinen  erzeugen  Elektricität 
in  fünf  Dynamos,  von  der  EIleklricitäts-Actien- 
I gesellschaff,  vorm.  Schuckert  & Go.  in  Nürnberg 
aufgeslelit.  Diese  Dynamos  liefern  Drehslrom 
I von  500  Volt  und  leisten  zusammen  1200  K.-W. 

Davon  werden  zur  Beleuchtung  der  Ilseder  Hütte 
I verbraucht  90  K.-W.  und  zu  anderen  Zw'ecken 
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dieses  Werkes  60  K.-W. ; der  Rest  mit  1050  K.-W. 
wird  auf  10  000  Voll  Ininsfonnirl.  Davon  werden 
100  K.-W.  an  die  3,5  km  entfernten  Erzgruben 
in  Gr. -Bülten  geliefert  und  daselbst  zur  Beleuch- 
tung, sowie  zum  Betriebe  einer  unterirdischen 
Riedler-Exprefspumpe,  ferner  von  sechs  Gestein- 
bohrmaschinen , einer  Gruben -Locomotive,  einer 
Erzstürzvorrichtung,  einer  Drahtseilbahn  und  der 
Reparaturwerkstätten  u.  s.  w.  verwendet.  950 
Kilowatt  werden  an  das  6,5  km  entfernte  Feiner 
Walzwerk  abgegeben,  welches  damit  eine  Fein- 
slrafse,  Rollgänge,  das  Martinwerk,  die  Fbosphat- 
mühlen,  Verladekrähne  u.  s.  w.  betreibt  und  das 
Werk  beleuchtet. 

Gleichzeitig  mit  der  vorstehend  erwähnten 
elektrischen  Centrale  mit  Dampfbetrieb  legte  die 
Üseder  Hütte  zu  Versuchszwecken  «inen  60  P.  S. 
Deutzer  Gasmotor  zum  Betriebe  mit  Hochofengas 
an,  dessen  Betriebsergebnisse  durchaus  zufrieden- 
stellende  waren. 

Nachdem  nunmehr  an  die  Anwendung  der 
Hochofengase  in  gröfseren  Gasmaschinen  mit  einer 
gröfseren  Sicherheit  herangegaiigen  werden  konnte, 
stellte  die  liseder  Hütte  zunächst  ein  Gebläse 
auf,  welches  von  einer  Hochofengasmaschine  Oecliel- 
häuserseber  Art  betrieben  wird.  Ein  zweites  Ge- 
bläse gleicher  Bauart  ist  bereits  in  Auftrag  ge- 
geben. Durch  diese  Maschinen  und  durcdi  ferner 
anzulegende,  mittels  Hochofengas  betriebene  Ge- 
bläse, w'ird  die  auf  vorstehende  Weise  in  dem 
Hochofenbetriebe  ersparte  Menge  der  Gase  immer 
noch  vergröfsert  werden. 

Um  diese  bisher  schon  ersparten  und  in  Zu- 
kunft noch  zu  ersparenden  Mengen  der  Hochofen- 
gase anderweitig,  d.  h.  in  dem  Peiner-VValwerke, 
zu  verwerlhen,  legt  die  liseder  Hütte  eine  elek- 
trische Centrale  für  Hochofengasbetrieb  zur  Er- 
zeugung von  6000  P.  S.  an,  in  der  vorläufig 

2 Hochofengasinaschinen  von  je  1000  P.  S.  zur 
Aufstellung  gelangen,  die  mit  Dynamos  verbunden 
werden,  weiche  die  Firma  Siemens  Halike, 
Actiengesellschaft,  in  GharluUenburg  liefert.  Die 

3 Gasmaschinen  werden  von  der  Aschersiebener 
Maschinenbau  • Actiengesellschaft  in  Äscherslehen 
geliefert.  Sie  werden  nach  dem  Paletite  OtHdiel 
Häuser  ausgefübrt  und  als  Zwillingsmaschinen  an- 
geordnet. Die  Ladepumpen  liegen  über  Flur  und 
sind  direct  an  die  Traverse  angekuppelt,  welche 
zur  Verbindung  der  vorderen  und  hinteren  Motor- 
kolben dient.  Die  mit  den  Gasmaschinen  zu  ver- 
bindenden Dynamos  werden  so  gebaut,  dufs  ein  be- 
sonderes Schwungrad  entbehrlich  wird;  sie  erzeugen 
Drehstrom  von  10000  Voll.  Die  mit  Dampf  be- 
triebene elektrische  Centrale  soll  mit  der  mit  Hoch- 
ofengas betriebenen  im  Paralielbelriebe  arbeiten. 
Mit  6 Stück  dieser  Gasmaschinen  und  Dynamos, 
welche  in  einer  grofsen  Halle  von  45  m X 05  m 
aufgestellt  werden,  hofft  man  dem  Feiner  Walz- 
werke anstatt  der  bisherigen  1300  P.S.  6000  P.S. 
zur  Verfügung  stellen  zu  können. 


I Das  sind  Pläne  und  Leistungen,  wie  sie  bisher 
nur  noch  von  den  Hüttenwerken  in  Hörde  und 
DilTerdingen  in  Aussicht  genommen  sind:  die  liseder 
Hütte  marscliirt  also  in  der  Verwerlhung  der  Hoch- 
1 ofengase  in  Maschinen  mit  Hörde  und  Dilferdingeri 
I an  der  Spitze  dieses  neuesten  Foilschritts  in 
j der  EisenhüUtMi-Teclinik.  Das  Verdienst,  diese  Fort- 
schritte erkannt  und  in  die  Wege  geleitet  zu 
haben,  gebührt  dom  Vorsitzenden  des  Aufsichts- 
rulhs  der  liseder  Hütte,  Geheimen  Commerzienralh 
G.  L.  Meyer  und  dem  Director  derselben, 
G.  Crusius. 

Die  oben  erwähnte,  durch  die  deutsche  Krafl- 
gas  • Gesellschaft  in  Berlin  gelieferte  Gaskraft- 
Gehläsemaschine , deren  Anordnung  aus  der 
Abbildung  (Seile  900)  zu  entnehmen  ist,  besteht 
. aus  einem  eineyUndrigen  Oechelhäuser  - Motor 
von  500  P.Se.  Nennleistung,  erbaut  von  der  Firma 
A.  Borsig  in  Tegel,  und  einem  direct  von  der 
Traverse  angetrieherien  Gebläse,  das  von  der 
Siegencr  Maschinenbau-Actien-GescDschafl,  vormals 
A.  (fc  H.  Oecbelliäuser,  in  Siegen  ausgeführt 
worden  ist.  Dieses  Gebläse  ist  mit  Ricdler 
Stumpf-Ventilen  ausgerüstet  und  hat  der  Cylinder 
einen  Durcljmesser  von  1600  rnm  bei  einem 
Kolbenhub  von  050  mm;  bei  jeder  Umdrehung 
werden  3,65  cbm  Wind  thalsächhch  arigesaugt 
und  mit  einem  Druck  von  000  g.qcm  in  die 
Windleitung  gefördert.  Die  Saugschieber  des  Ge- 
bläsi'cyhnders  sind  mit  einer  verschieden  einstell- 
baren Sleuerungsvorrichtung  versehen,  zu  dem 
Zwecke,  hei  höheren  VVindpressungen  die  Ansauge- 
menge verringern  und  dadurch  eine  Ueberlaslung 
des  Gasmotors  vermeiden  zu  können.  Die  Betriebs- 
erfahrungen  haben  aber  ergeben,  daf»  diese,  der 
Vursicid  halber  getrolTene  Anordnung  entbehrlich 
ist,  sofern  nicht  ganz  ungewöhnlich  grofsc  Steige- 
rungen des  Winddruckes  auflreten.  Bei  Druck- 
schwankungen zwi-schen  500  und  700  g/qcm 
i z.  B.  paTsl  sich  die  Maschine  den  jeweiligen  Be- 
triebsverhältnissen ganz  von  selbst  an,  ohne  dafs 
also  der  Mas(‘hinist  den  Schieber,  der  die  Menge 
des  zur  Verbrennung  gelangenden  Gases  regelt, 
zu  verstellen  braucht.  Steigt  der  Winddruck  auf 
700  g oder  fällt  er  auf  500  g,  so  verringert 
. bezw.  erhöht  sich  ganz  selbstlhälig  die  Umdrehungs- 
1 zahl,  die  bei  dem  gegenwärtigen  Betriebe  durch- 
schnittlich etwa  lOO  in  der  Minute  beträgt,  aber 
nach  Bedarf  noch  gesteigert  werden  kann,  in 
entsprechender  Weise  und  wird  für  den  betreffenden 
Winddruck  conslant; 'ebenso  stellt  sie  sich  wieder 
auf  durchschnittlich  100  in  der  Minute  ein,  sobald 
der  normale  Winddruck  von  000  g/qcm  wieder 
erreicht  ist.  Die  Leistung  des  Gasmotors  erhält 
sich  also  bei  wechselnden  VVinddrucken  annähernd 
constant  und  zwar  selbstlhälig.  Dabei  darf  natür- 
lich keine  Beeinfiussung  des  die  Breniisloftmenge 
bestimmenden  Schiebers  durch  einen  Regulator 
stattfinUen.  Ein  solcher  Ul  an  der  Maschine  auch 
vorgesehen  worden,  wurde  aber,  da  er  sich  als 
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entbehrlich  erwies,  aufser  Thätigkeit  gesetzt  und 
wird  bei  Gelegenheit  ganz  weggenommen  werden. 
Bei  Einwirkung  eines  Regulators  auf  die  Brenn- 
stofTmenge  bleibt  bei  wechselnden  Winddrucken 
die  Umdrehungszahl  annähernd  constant,  während 
die  Leistung  bei  wachsendem  Druck  erhöht  wird 
und  umgekehrt.  In  diesem  Falle  mufs  der  Gas- 
motor imstande  sein,  unter  Umständen  erheblich 
mehr  als  .seine  Nennleistung  herzugeben.  Die 
Betriebserfahrungen  haben  in  dieser  Beziehung 
ergeben,  dafs  die  Grofsgasmotoren  eine  be- 
deutend höhere  Arbeitsreserve  besitzen,  als  man 
ihnen  an^nglich  zulraute.  Der  Gasmotor  der 
Ilseder  Gebläsemaschine  kann  z.  B.  dauernd 
600  P.  S.  e.  und  vorübergehend  bis  700  P.  S.e.  leisten. 


ohne  Verwendung  angeschraubter  Gegengewichte 
in  Bezug  auf  die  an  den  Zapfen  wirkenden  Flieh- 
kräfte vollkommen  ausbalancirt;  hieraus,  sowie  aus 
dem  Ausgleich  der  Massendrucke  im  Triebwerke 
ergiebt  sich  ein  sehr  ruhigtr  Gang  ohne  jede  Er- 
schütterung der  Maschine  und  des  Fundamentes. 

Die  Ladepumpe  ist  seitwärts  unter  Flur  ge- 
stellt und  fördert  auf  der  einen  Kolbenseite  Gas, 
auf  der  anderen  Spülluft.  Das  Hubvolumen  der 
Gasseite  ist,  der  ursprünglichen  Arbeitsweise  des 
Oechelhäuser-Motor  entsprechend , noch  für  die 
Förderung  von  Gemenge  eingerichtet.  Man  ist 
aber  bei  diesen  Motoren  seit  fast  einem  Jahre 
auf  Grund  umfangreicher  Betriebserfahrungen  dazu 
Gbergegangen,  mittels  der  Ladepumpe  kein  Gemenge, 


(laskraft  - Gebiäaemaacbine. 


^^Man  kann  also  bei  dieser  Gebläscmaschine  auch  sondern  reines  Gas  zu  fördern  und  die  Mischung 
Wind  mit  höheren  Drucken  blasen,  ohne  dafs  von  Gas  und  Luft  erst  während  des  Einströmens 
durch  selbsUhälige  Verringerung  der  Umdrehungs-  in  den  Arbeilscylinder  herbeizuführen.  Diese 
zahl  die  Ansaugemenge  reducirt  wird,  ln  diesem  ^ Arbeitsweise  bietet  eine  Reihe  sehr  schätzbarer 
Falle  mufs  beim  Anwachsen  des  Winddruckes  | Vortheile.  Auch  bei  der  Gebläsemascbine  in  Ilsede 
der  Maschinist  den  Schieber,  der  die  Menge  des  < wird  nach  diesem  Verfahren  gearbeitet.  Das  Hub- 
zur  Maschine  gelangenden  Gases  bestimmt,  weiter  volumen  der  Ladepumpe  ist  dafür  allerdings  zu 
öffnen,  wodurch  die  Umdrehungszahl  constant  grofs,  so  dafs  dieselbe  jetzt  beim  Ansaugen  auf 
erhalten  winl.  Das  Anlassen  der  Maschine  durch  der  Gasseite  mit  erheblichem  Vaeuum  arbeiten 
Prefslufl  gehl  durchaus  leicht  und  vollkommen  mufs.  Trotzdem  ist  der  indicirte  Arbeitsbedarf 
sicher  von  statten.  Eine  ein-  bis  zweimalige  Zu-  | der  Ladepumpc  noch  nicht  10  % von  der  indi- 
fuhr  von  Prefslufl  genügt,  um  die  Maschine  in  i cirten  Leistung  des  Arbeilscylinders.  Bei  den 
Gang  zu  bringen,  die  dann  in  wenigen  Secunden  i weiteren  Maschinen  dieses  Systems  wird  man  das 
ihre  normale  Umdrehungszahl  erreicht.  Der  Ver-  Hubvolumen  für  die  Gasseile  der  Ladepumpe  Ver- 
lust an  Prefslufl  beträgt  nur  2 bis  3 Alm.,  so  ringern,  wodurch  sich  leicht  erreichen  läfst,  dafs 
dah»  das  Wiederaufpumpen  des  Prefslufthehälters  der  indicirte  Arbeitsbedarf  der  Ladepumpe  nur 
nur  wenige  .Minuten  erfordert.  Der  Gasmotor  hat  ^ 6 % bis  höchstens  7 % der  indicirten  Leistung 
einen  Cylinderdurchmesser  von  ü75mm  und  einen  des  Arbeitscylinders  beträgt. 

Hub  von  950  mm  für  jeden  Kolben  Die  Kurbel-  Die  Gebläsemascbine  wurde  am  1.  Mai  d.  J. 
welle  ist  aus  einzelnen  Stücken  zusaniniengesetzt  un<l  seitens  der  Bergbau-  und  Hüllen-Gesellschafl  liseder 
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Hutle  abgenomraeo.  Die  Abnahmeprobe  bestand 
■in  einem  achtmal  j^isiündigen  nutzbaren  Dauer- 
betriebe. Nach  Beendigung  der  Probe  blieb  die 
Maschine  einige  weitere  Tage  im  Betriebe,  wurde 
dann  notdt  einmal  naebgesehen.  wobei  sich  Kolben 
und  Cylinder  in  unverändert  gutem  Zustande 
befindlich  erwiesen  und  ist  seitdem  im  nutzbaren 
Betriebe.  Die  Bergbau-  und  Hülten-Gesellschart 


llseder  Hülle  gab  gleichzeitig  mit  der  Abnahme 
eine  zweite  Gebläsemascbine  derselben  Gröfse  der 
Deutschen  Krartgas-Gesellschaft  in  Berlin  in  Auftrag. 
Der  Unterzeichnete  tlberzeugle  sich  von  dem 
I ruhigen  und  tadellosen  Gange  der  jetzt  in  dauern- 
! dem  Betriebe  befindlichen  Gcbläsemascliine. 
Osnabrück. 

Hflttco.loKeBirur. 


Zusclirifteii  an  die  Redaction. 

(Fttr  dii  unt«r  di»««r  Rubrik  «rMhaiitvnden  Artikd  dlMroimint  di«  RMtactiun  kaui«  VcrftOlwurtuaf.) 


Das  höhere  Hüttenmännische 

In  Heft  12  dieses  Jahrganges  von  „Stahl  und  I 
Eisen“  liabe  ich  im  Anschlufs  an  die  V't-röffvnt- 
Uchung  einer  aich  auf  obigen  Gegenstand  beziehun- 
den  Eingabe  des  Vereins  deutscher  Eisenhütten- 
loute  an  die  beiden  in  Frage  kommenden  Mini- 
sterien den  Lesern  unserer  Zeitschrift  von  den  : 
bescheidenen  Anfitngen  einer  Nuuorgani.sation  des  I 
büttenmännisohen  Unterrichtes  an  der  Technischen  ; 
Hochschule  in  Aachen  Mitthoilung  gemacht.  Hier-  | 
bei  wurde  erwiliint,  dafs  för  Aachen  eine  weitere 
Kraft  für  das  Eisenhdtten wesen  zur  Bestallung 
vorgeschlagen  werden  soll,  und  nach  Lago  der 
8achu  würde  es  sich  nur  um  eine  Persönlichkeit  ' 
handeln  kCnnen,  die  den  mechanischen  Tbeil  des 
Eisenhüttenwosens  zu  vertreten  im.staudu  sei. 

Diese  Fassung  ist,  wie  ich  aus  verschiedenen  i 
Zuschriften  und  mQndlichen  Aeufserungen  zu  er-  ' 
sehen  Gelegenheit  hatiif,  etwas  mifsverständlich 
AufgefaCst  worden,  weshalb  ich  Veranlassung  f 


Unterrichtswesen  in  Preufsen. 

nehme,  dieselbe  dahin  zu  präcisiren,  dafs  es  sich 
hierbei  für  hiesige  Verhältnisse  um  einen  Hütten- 
ingenieur und  zwar  um  einen  solchen  EisonhQtten- 
niann  handelt,  der  durch  seine  praktische  Thätig- 
keit  Gelegenheit  hatte,  innige  Fühlung  mit  dem 
einschlägigen  Maschinenwesen  zu  unterhalten. 
Vornehnilieh  soll  der  neuen  Kraft  der  Vortrag 
über  die  Verurbeilung  des  sclimicdbaren  Eisens, 
die  mechanische  Materialprüfung  und  zum  Theil 
das  Entwerfen  hüttenmännischer  Apparate  über- 
tragen Werden. 

Vorwahren  mOchto  ich  mich  gegen  die  etwaige 
Auffassung,  als  ob  ich  diese  von  mir  angestrebto 
Trennung  nunmehr  auch  in  derselben  Weise  auf 
andere  Hochschulen  angewendet  wissen  müchtu. 
Nichts  wäre  hier  unangebrachter  als  eine  Genera- 
lisirung.  Es  dürfte  vielmehr  eine  derartige  Frage 
nur  von  Fall  zu  Fall  ihro  Losung  finden  können. 

Aachen,  den  8.  Aug.  1V02.  F.  iVa»t. 


Bericht  ilher  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

17.  Juli  1902.  Kl.  7h,  K 222W.  Verfahren 
zuni  Ziehen  von  Kohren  ans  flachen  Blerhstreifen  mit 
Wenig  sichtbarer  Naht.  „Kronprinz“  Act.-Ges.  für  Metall- 
Indnstrie.  Ohligs. 

Kl.  10a,  C 10880.  Einrichtung  zum  Abführen 
der  Heizgase  bei  liegenden  Koksöfen.  Franz  Joseph 
Collin,  Dortmund,  Beiirhausstr.  16. 

Kl.  18c,  H 27  678.  Temper-  oder  Cementirofen. 
Gehr.  Hannemann  & Co.,  G.  ni.  b.  H.,  Düren  (Ithld). 

Kl.  20c,  A 8506.  Feststcllvorriehtung  für  Mulden- 
kipper. Act.-Ges.  für  Feld-  nml  Kleinbahnen-Bedarf 
vorm.  Orenstein  & Koppel,  Berlin. 

Kl.  21h,  G 15  876.  Verfahren  nnd  VWrichtung 
zur  Erhitznog  von  Arbeitsstücken  im  elektrolytischen 

XVI.„ 


Bade;  Zuh.  z.  Pat.  180  917.  Joseph  Girlot,  Jumet, 
[ Belgien;  Vertr.:  C.  Gmnert,  Pat,-Anw.,  Berlin  NW.  6. 
I Kl.  49h.  M 21  427.  Niederhalter  für  Flaeheisen- 
scheeren.  Maschinenfabrik  Weingarten,  vormals  Heb. 
Schatz,  Act.-Ges.,  Weingarten.  Württ 
I Kl.  49  e,  M 10584.  Lufthammer  mit  einem  Pumpen- 
I cvlinder  and  einem  Hammercylinder.  Harold  Fletcher 
Massey,  Openshaw,  Manchester;  Vertr.:  C.  Fehlen, 
G.  Loobier  u.  Fr.  Hann.sen,  Pat.-Anwälte,  Berlin  NW. 7. 

Kl.  49f,  H 26  888.  Härtezange.  Gusl.  Hartkopf, 
Sol  i Dge  n - .M  an  ge  n berg. 

kl.  49f,  K 22 812.  Maschine  zum  Aufpressen  von 
Keifen  auf  Rä<ler.  Otto  Kniep,  Schönebeck  a.  Elbe. 

21.  Juli  1902.  Kl.  Ib,  S IhHOtX  Verfahren  zur 
Verhinderung  der  Zerstreuung  und  Abschwäcliung  der 
Kraftlinien  bei  magnetiMchen  Krzscheidern  mit  längs 
den  unmagnetischen  Wänden  des  Scheideraams  bewegten 
Magneten.  Anders  Eric  Salwen,  Grängesberg,  Schwed.; 
Vertr.:  Ottomar  R.  Schulz  und  Franz  ScWenterley, 
j Pat-Anwalte,  Berlin  W.  66. 
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Kl.  31h,  K 30555.  Tiegelofen  mit  VorwärmuDg 
de«  (ieblaivewiade«  durch  die  Ofenhitze..  Edwin  ' 
Bofshardt,  Köln  a.  Hh..  Eifelpl.  4.  ! 

Kl.  31c,  0 KS323.  Behiilter  zum  Erhitzen  bzw.  zum  | 
Kuhlen  von  Flnssigkeiten  mit  durch  walzbarcs  oder 
ähnliche«  Material  au«gefütterten  Kanälen  in  der 
Wandung.  Oiefserei  und  Ma.Hchinenfabrik  Oggersheim 
Pani  .‘Schütze.  Oggersheim,  Pfalz. 

Kl.  40g,  M 21  303.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  Hauen  von  Hundfeilen.  Fa.  A.  .Manncsmann,  - 
Kemscheid-Biiedinghausen.  I 

Kl.  50c,  M 18  374.  Pochvorriehtnng  mit  in  einem  I 
hin-  und  hergehenden  (’ylinder  frei  beweglichem  einstell- 
baren Pi>chstempfl.  Donald  Harn«  Morison,  Hartlepool, 
Kngl.;  Vertr.:  r.  C.  Olaser  u.  L.  Ulaser,  Pet.-Anwälte, 
Herlin  SW.  (»8. 

Kl.  büa,  H 27  648.  Lagerung  de«  Prefszungen- 
bolzenn  von  Brikettpres.^en.  Albert  Hübscher,  Magde- 
burg, Hismarckatr.  27. 

24.  .luli  1902.  Kl.  7 a,  T 7438.  Walzwerk  zum 
Ooerwalzen  von  cylindrisrhen  und  konischen  Werk- 
stücken. Adolf  Thielmann,  Düsstddorf,  (irafcnberger  i 
Chaussee  125.  ! 

Kl.  7 b,  H 26GiK).  Uippenrobr  für  Kühl-  und 
Heizzwecke,  insbesondere  für  hohe  Drucke.  Wilhelm 
Hartmann,  Ottenbach  a.  .M.,  Frankfurterslr.  80. 

Kl.  7c,  H 10222.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
(iefiifsen.  Kiuicm  und  dergl.  aus  Blech.  Fr.  Seelhorst, 
Bünde  i.  W. 

Kl.  7f,  T 7257.  Kadreifeawalzwerk  mit  senkrecht  ■ 
stehender  Antriebswalzeuaclise.  Dagobert  Timar,  Berlin, 
Luisenslrafse  27/28. 

Kl.  24a,  F 16018.  Fcuerungaanlage.  Hermann 
Fafsbender,  Broich  bei  MiUheiro  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  26a,  O 16336.  Verfahren  zur  Vergasung  von 
stark  wasserhaltigen  Rrennstofien,  (iasmetorenfabrik 
Deutz.  Koln-Deutz. 

Kl.  27b,  K 7973.  Regel-  bezw.  Anlafsvorriclitung 
für  (ieblüse,  Conipressoren  und  dergl  Elirliardt  de 
Sehmer,  G.  m.  b.  H.,  Schleifmühle,  Post  Saarbrücken. 

Kl.  49e,  .S  156^d6.  Hydraulische  Kichtmasehine 
mit  mehreren  Druckeylindem.  H.  Sack,  Rath  bei 
Elüsseldorf. 

28.  Juli  liH)2.  Kl.  la,N6131.  Siebboden.  Nolle- 
acbe  Werke,  Act.  iies..  WeifsenfeU  a,  S. 

K1.5d,  G 16433.  Vorrichtung  zur  Durclisrhlcusung 
von  Körderwagen  an  vereinigten  Wetter-  und  F'»rder- 
schächten.  GutehofTniiiigshütte,  Actienverein  für  Berg- 
bau und  Hüttenbpirieh,  Oherhausen,  Rhld. 

Kl.  7c,  B 3t»3l3.  Verfahren  und  V’orriclitiing  zur 
Herstellung  von  Blechen  mit  schwuU>enscliwanzfdrinig 
gebogenen  Hippen.  The  Brown  Hastiug  Maehioery 
Co  upany,  ('leveland.  V.  St.  A.;  Vertr.:  Gronert 

und  W.  Zimmermaiin,  Pat.- Anwälte.  Berlin  NW  6. 

Kl.  2üa,  P 12610.  ZugHeilkleiniue  mit  veränder- 
licher. von  der  Neigung  der  Rahn  abhängiger  und 
durch  Drehung  iles  Laufwerkes  gegen  das  Wagen- 
gehänge  beeinttiifster  Klemtnwirkung  für  Seilbahnen, 
d.  Polilig,  Act.-Ges.,  Köln-Zollstock. 

Kl.  21h,  V 43:W.  Elektnole  für  elektnsi  he  Oefen 
ans  Kohle  o*ter  Graphit  mit  in  der  Hitze  w iderstand«- 
fähigem  IVherzuge.  Otto  Vogel,  Berlin,  Nürnhorger- 
strafse  61. 

KI.  21a,  II  27970.  Schriigrostfeuerang.  .Alexander 
Humann,  Leipzig.  Hardenhergstr.  27. 

Kl.  24h.  Z 3312.  Bejw'hiokungsvorrichtnng.  tier- 
hard  Zarniki>,  Hildesheitn.  Bahnhofsj)!.  10. 

Kl.  24f,  Z 3393,  Wanderrnstfeuerung,  Hermann 
Zutf.  .\lnnnlii'iui. 

Kl.  27e,  S lof'^7.  Ventilator.  The  Sheild  Electric 
and  Manufacturing  t'-unpanv,  New  York;  Vertr.:  C.  v. 
(Nsiiwskv.  Pat.-.\nw.,  ncriin  W 

Kl.  40,1,  1,  I I 79H.  Vorrichtung  rum  V«*rdicbtcn 
v«*n  mit  tiasen  gemischten  Met-illdainpfen  mittels  eines 
indilTcrciitcn  gasförmigen  Kühlmittels.  Dr.  Gu*»laf 


de  Lava],  Stockholm;  Vertr.:  C.  Fehlert  und  G.  Lou- 
hier.  Paf.-Anwältc,  Berlin  NW  7. 

Kl.  40a,  Sch  18602.  Selbslfhätiger  Ki|>prost  fiir 
Röstöfen  und  dergl.  Arthur  Schwarz,  Frankfurt  a.  M. 
Fahrgasse  43. 

KL  49f,  L 163.55.  Vorrichtung  znm  Härten  kreis- 
förmiger Schneidwerkzeuge  nur  an  ihrem  Umfange. 
Henry  Liebert,  Milnrow,  Engl.:  Vertr.:  U.  Deifsler, 
Dr.  G.  Döllnerund  M.  Seiler,  Pat.- .Anwälte,  Berlin  N W6. 

Kl.  60c,  Z 3539.  Trommelmühle  mit  frei  kollern- 
den Stangen  oder  Walzen.  Gerhard  Zamiko,  Hildes- 
heim, Bahnhofspl.  10. 

31.  .Tuli  1902.  KI.  10,  M 19754.  Verfahren  zum 
Zerkleinern  von  Thomasschlacke.  Walther  Mathesius. 
Horde  i.  W. 

Kl.  24c,  N 6060.  Umateuerungsvorrichtung.  Adolph 
Nägel,  Dölilen  bei  Dresden. 

Kl.  31  b,  436.  Rüttelvorrichtung  an  Fonn- 
raaschinen  znr  Lockerung  der  Modelle  aus  dem  Form- 
sande.  ('arl  Edler  von  (juerfurth,  SchÖnheider- 
hammer  i.  .S. 

Kl.  49c,  V 4174.  SchmlciieprcR*e  znr  Herstellung 
von  Massenartikeln  innerhalb  einer  luftleeren  bezw. 
mit  indifferenten  Gasen  angefüllten  Kammer.  Cnrtis 
Hussey  Veedor,  Hartford:  Vertr.:  E.  W.  Hopkins, 
Pat. -Anw.,  Berlin  C.  25. 

Gebraachsmistereint  ragnnireD. 

21.  .Juli  1902.  Kl.  49a,  Nr.  178  fU2.  Kleine  ( ir- 
cnlarscliecre  mit  parallel  versteBbarer,  oberer  .Messer- 
welle,  durch  Zahnstange  und  -Trieb  verstellbarem 
Schieber  und  durch  Spiralfeder  bewirkter  Anpressung 
des  unteren  Sebeerraessers  gegen  das  obere.  Scheerle 
& Behner,  Pforzheim. 

Kl.  49b,  Nr.  179012.  Kupplung  für  .Stanzmasebinen 
zur  zeitweisen  Ausschaltung  der  Antriebskraft.  Julius 
Sandt.  Pirmasens. 

Kl.  49b,  Nr.  17905.5.  Feiieuabzieiiniascliine,  bei 
welcher  der  Werkstückhaher  dundi  eine  Stange  mit 
einem  Doppelhebel  in  Verbindung  steht.  Robert  Röntgen. 
KemscUeid,  Freiheitstrafse  01a. 

Kl.  49  f,  Xr.  179039.  Radrcifen-Stauclivorricbtung. 
bei  der  die  Klemmen  mittels  einer  durch  Sperrrad  und 
Sperrklinke  gedrehten  Spindel  verschollen  werden.  Peter 
Estrich,  (.‘öln-Kodenkirchen. 

2H.  Juli  11H)2.  Kl.  la,  Nr.  179144.  Separations- 
tromniel  mit  gekriiumiter  Zufuhrrinne.  Fritz  Baum. 
Herne. 

Kl.  24g,  Nr.  179  IGO.  An  ihrer  Unterseite  mi. 
Verstärkmigsrijipen  versehene  Hostplutte  für  Treppen- 
roste.  Uurl  Messel,  Berlin,  Bredowstr.  46. 

Kl.  3lr.  Nr.  1791U3.  Kernstütze  mit  nn«  Blech 
geh<igcnen  Stegen.  Sodorfabrik  Zürich,  Zürich ; Vtfrtr. ; 
L.  Galland.  Berlin,  Tempelhofer-Ufer  t>. 

Kl.  31c,  Nr,  179176.  Kemstützc  au«  Blech,  vier 
eckig  gezogen,  mit  Versteifungsrippen  oder  Wülsten. 
Sodorfabrik  Zürich,  Zürich : Vertr.:  L.  tialland,  Berlin. 

Kl.  Hlc,  17JM03.  Schmiegsamer  und  Hplbstkleben- 
der  .Modellecken-FülUtrcifeD.  H.  F.  G.  Mölek,  Ham- 
burg, .Am  Mühlenkamp  1. 

Kl.  49b,  Nr.  179  577.  BlccUscheere  mit  einer  mehr- 
theiligeii  Kleimnschicne  vordem  Untermesser.  Fr.  Ewer** 
& Co.tlnh.:  .Act. -Ges.  für  Uartonnagen Industrie),  Lübeck. 

KI.  49d,  Nr.  179  3.55.  Durcligangsblech.sclieere  für 
Curvonsebnitt  mit  trapezförmiger  Durchtritlsnuthe  und 
am  nnteren  Theile  von  der  Scbnei'lHäcbe  nach  dufsen 
bin  ahgerundetein  Untermesser.  Oesterheld  öt  Pori- 
mann.  G.  m.  b.  H..  Remscheid- Vieringhausen. 

4.  .\ugust  l!K>2.  Kl.  la,  Nr.  179930.  A'orrichtung 
zmn  Ficihalfen  «Irr  Siebschlitze  an  Sortirmosebinen 
mit  vom  Sieb  bewegten  Nasens'  heiben.  Heinrich  Rein- 
hard 11.  (’.  Stoinert.  .München,  Bavcr>tr.  43. 

Kl.  19.1.  Nr  I79H.58.  S''fneIlenstof^verhi!5dun•g 
mittels  Keillasclicn  und  Lasi-Iienscliuhs.  .Sachsi>(he 
Gufsstahlfubrik,  Dohlen  b.  Drc>den. 


i'^ou  by  G'  •'  ’gic 
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Kl.SlCfXr.läSOSS,  vom  16.0fail9UL.  Friedrich 
Riese  io  Magdeburg.  KimmtM«. 

Die  Keminssso  besteht  aus  einer  Mischung  von 
4 Theilen  getrocknetem  und  gesiebtem  Sand  (Klbsand) 
und  1 Theil  vor  dem  Mi!»cben  gebranntem  und  dnruuf 
pnlverisirtem  Thon. 

Diese  Masse  soll  im  getrockneten  Zustande  sehr 
fest  und  doch  so  gasdurchlässig  sein,  dafs  das  Luft- 
stechen  an  den  Kernen  nicht  vorgenommen  zu  werden 
braucht  Nach  dem  Crufs  zeiTällt  die  Masse  zu  Pulver; 
sie  ist  wiederholt  verwendbar. 


Kl.  1 b,  >r.  129240,  vom  2.  Februar  1000  (Zu- 
satz zu  Nr.  127  791;  vergl.  „Stahl  und  Eisen'*  1902, 
Seite  626).  Gesellschaft  zur  Einführung  und 
Verwertung  des  Hechernicher  Magnetischen 
Au fbereitnngs  • Verfahrens  m.  b.  U.  in  Frank- 
furt a.  M.  Verfahren  d*r  elekiromugnetischen  Auf- 
hereitung  zur  gltichzeUigen  Trennung  mehrerer  Stoffe 
ton  verechiedener  magnetisier  Bt'regbarkeit . 

Das  Verfahren  des  Haupt* 
patentes  127  791  ist  dadurch 
vereinfacht,  dafs  die  untere 
Walze  von  der  Zu-  und  Fort- 
führung des  Scheidegates  befreit 
und  diese  Aufgabe  einem  Schie- 
ber s übertragen  wird,  der  bis 
in  die  Mitte  des  magnetischen 
Feldes  biueinragt  und  eine  derartige  Sclirügc  gegen 
die  Horizontale  besitzt,  dafs  das  Gut  auf  ihm  von  selbst 
dem  magnetischen  Felde  zurutscht  Der  Schieber  wird 
zweckmiiXsig  verstellbar,  z.  6.  durch  Schraobe  ein- 
gerichtet, um  ihn  je  nach  der  Komgröfse  des  Arbeits- 
gutes gegen  die  obere  Walze,  welche  das  Magnetische 
auszicht,  einstellen  zu  können. 


Kl.  50c,  Nr.  129270;  vom  dO.  April  DK)1.  .SÜch- 
sischeMascbinenfabrik  vorm.  Rieh.  Hart  mann, 
Act. -Ges.  in  Chemnitz.  Maulbrecher,  dessen  be- 
wegliche tii’echbacke  eine  aus  einsr  Schwingbewegung 
und  atte  einer  anndfuTHden 
Lä  ngsbetcegu  ng  z m«  ammen  - 
gesetzte  Bewegung  voUfShrt. 

Der  beweglichen  Backe 
b wird  nicht  nur  eine 
Schwingbewegung  um  eine 
wa^rechte  Achse,  sondern 
uucli  zur  besseren  Hinunter- 
beförderung des  Brcchgutes 
eine  Auf-  und  Abwärtsbewegung  erthellt  Demzufolge 
ist  die  Backe  b an  ihrem  oberen  Ende  mit  einer  kurzen, 
um  einen  festcu  Punkt  schwingenden  Lenkerstange  c 
versehen,  an  welche  eine  am  unteren  Ende  der  in  be- 
kannter Weise  aufdie  Brechhacke  ein  wirkendeu  Exi’enter- 
druckstangc  g ausgehende  Stange  h angreift. 


Kl.  7f,  Nr.  128887,  vom  13.  Juli  1900.  Richard 
Kohlleppel  in  Zabrze,  O.-S.  Stirnwalzwerk  zum 
Walzen  ton  Scheibenrädern  und  dergl. 

Dos  Walzwerk  besteht  aus  zwei  in  einem  Walzen- 
gerüst a geirrten  Stimwalzen  b und  c,  die  derart 
unter  einem  Winkel  zu  einander  gelagert  sind,  dafs 
sich  ihre  Achsen  auch  bei  horizontaler  Verschiebung 
stets  in  einem  Punkte  schneiden.  Die  Stirnflächen  der 


Walzen  sind  kegelförmig  nnd  zwar  so,  dafs  die  Linien 
1 1,  1 1 Ttarallel  zu  einander  liegen.  Die  Spitze  der 
beiden  Kegel  ist  mit  je  einer  Äasspamng  zur  Füliriing 
des  Walzstückes  versehen.  Beide  Walzen  können 
durch  Einlassen  eines  Druckmittels  in  die  Räume  fy 
oder  h k einander  genähert  oder  voneinander  entfernt 
werden.  « ist  eine  Stancbwalze.  Die  Figuren  2 und  8 
zeigen  versebiedetfe  Phasen  der  Herstellung  eines 
Scheibenrades  mit  Nabe  aus  einem  gegossenen  Block 
in  einer  Hitze. 


K1.49f,Nr.]289:>8,vom5.Mai  1901.  Bochumer 
Verein  für  Bergbau  und  GufsstahlfahricatioD 
in  Bochum.  Verfahren  zur  genauen  Herstellung  der 
Laeehenkammern  von  Schienen. 

Um  eine  wirklich  schliefsendc  Verlaschung  zn 
ermöglichen,  ist  clno  geuaue  t'ebercinstimmung  der 
Lascheukuromern  der  Schieneu  er- 
forderlich. Gemäfs  vorliegendem  Ver- 
fahren werden  die  Schicucn  zu  diesem 
Zwrecke,  nachdem  sie  die  Walzen 
verlassen  haben  und  mit  der  Warm- 
säge auf  I>änge  geschnitten  sind,  im 
wurmen  Zustande,  also  noch  in  der 
Walzwärnie,  an  beiden  Enden  zu- 
gleich in  Matrizen  a eingelegt  und 
ihnen  durch  Stempel  h mit  genau  begrenztem  Hub 
eine  etwas  höhere  Luschonkammer  eingeprefst. 

Die  Matrizeu  können  hierbei  auch  derart  gestaltet 
sein,  dafs  mit  deiiselbcu  gleichzeitig  der  Strg  der 
Schiene  auf  die  Lunge  der  nenerdings  eingeführten 
Ueberlappnne:  nach  einer  Seite  so  weit  durchgeprefst 
wird,  dafs  bei  der  Halhirnng  der  Schienonendcii  der 
Steg  unverletzt  bleibt. 


Kl.  48  b,  Nr.  129212«  vom  14.  Mai  IfKJl.  A lex  an  der 
Watzl  und  Ludwig  Frankenachwert  in  Nürn- 
berg. Verfahren  zum  Ueberziehtn  von  Metallen  mit 
anderen  Metallen  durch  Aufsehmelzctt. 

Die  beiden  miteinander  zu  verbindenden  Metalle 
werden  möglichst  von  Oxyd  u.  s.  w.  gereinigt,  in  richtiger 
Lage  aufeinander  gele^  und  in  einem  Gefäfs  mit 
feuerfester  Masse,  welcher  zweckmäfsig  etwas  Thcer 
oder  ein  anderes  reducireudes  Mittel  zugesetzt  ist,  um- 
stanipft.  Dos  abgedichtete  Gefiifs  wird  sodann  so 
weit  erwärmt,  dafs  das  Aufschmelzen  stattfindet,  wobei 
durch  die  Äusdebnung  der  Metalle  im  Verein  mit  dem 
Schwinden  der  fenerfe^ten  Masse  ein  starker  Druck 
erzeugt  wird,  der  eine  allseitige  Verselimclzung  der 
Metalle  hoibcifulirt. 


KI.  24c,  Nr.  129200,  vom  2h.  Juni  1901.  Friedr. 
Grafsmann  in  Uuisbnrg.  Regenerativ -(rasofen. 

Zur  Erzielung  eines  besseren  Wärmeeffectes  im 
Ofen  werden  die  bislang  zur  V'orwärmung  des  Gimi-rator- 

fases  dienenden  Kegeiieraturen  dazu  benutzt,  das  in 
ie  Generatoren  einzuführende  Gemisch  von  Dampf 
nnd  Luft  möglichst  hoch  vurzuwärmen,  um  so  im 
Generator  ein  an  //  und  CO  reicheres  (tas  zu  erhalten, 
das  dann  direct  ohne  weitere  Vorwärmung  in  ileo  Ofen 
eingeleitnt  wird  und  hier  mit  der  vorgewärmten  V'er- 
hrehnungKluft  eine  sehr  hohe  Hitze  erzeugt.  Statt 
eines  Luftdampfg^emisches  kann  bei  Martinöfen,  welche 
mit  Hochofenwerken  verbunden  sind,  auch  Uoch- 
ofeiigiclilgas  vorgewärmt  und  dann  zur  Anreicherung 
j durch  den  Gaserzeug«‘r  geleitet  werden. 


904  Stahl  und  Eisen. 


Blicht  über  in*  und  akutändieeke  Patente. 


Ü.  JahrfT.  Nr.  16. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  677  Uää  und  677  6Ä6.  Albert  J.  Demmler 
in  Wellsville,  Ohio,  V.  St.  A.  UersteUuny  von 
anyelnufenen  StahtbiecheH. 

Die  genau  aufeinander  gelegten  Blef'he  werden  in 
Stapeln  in  geeigneten  mit  Sand  abgedichten  Behältern  a ■. 
in  irgend  einem  AnwSrmofeo  angewärmt.  Die  Stapel 
bestehen  aus  utehrvren  durch  Einlegeplalten  6 getrennten 
Schichten.  Damit  die  Stapel  (von  etwa  ITi'  Dicke) 
rascher  durchwärmen,  werden  aiebeierhöhterTemperatur 
durchgewäniit  und  iin  Ofen  wieder  auf  etwa  5m>'*C.  j 


ahgekühlt.  Bei  dieser  Temperatur  wird  der  Behälter  a 
abgenomnieii  und  jede  der  vier  Schichten  mittels  der  ' 
Fördervorrichtung  c vor  ein  Polirwalzwerk  d gebracht 
und  dort  Tafel  für  Tafel  hindarchge.<cbiekt.  Eine  , 
Prefsluftdüse  e blast  während  des*  Walzens  die  Tafel  I 
von  unten  an,  so  dafs  sie  auf  der  ünterselte  ebenso 
tief  anläuft,  wie  auf  der  Oberseite,  welche  bereits  vor 
dem  Walzen  der  Luft  ausgesetzt  war.  Die  Prefslufl- 
düse  kühlt  auch  die  Walzen.  Das  Anlaofenlassen  und  | 
Festwalzen  der  Oxydhaut  geschieht  also  io  einer  Ope- 
ration. statt  wie  sonst  in  zweien. 

Erfinder  will  das  Anwärmen  der  Bleche  in  von  j 
Behältern  umschlossenen  Stapeln,  wie  eben  beschrieben, 
auch  W*in  üblichen  Walzen  der  Bleche  anwenden. 

Nr.  67h 2sl  und  67H2S3.  James  P.  Roe  in 
Pottstown,  Pa.,  V.  St.  A.  Puddelporrichtung.*  j 

Der  Puditelherd  a ist  von  dem  üestcll  b getragen,  { 
welches  um  die  hohlen  Zapfen  e mittels  Kolbens  d , 
und  Zahntheiiung  e hin  und  her  geschwungen  werden  i 
kann.  Der  am  Gestell  angeordnete  Cylinder  f bewirkt  ; 


die  Bewegung  der  die  Schmalseite  des  Herdes  ver- 
schlielsenden,  bei  g aufgehungten  Thür  /,  welche,  um  I 
V* erziehen  zu  verhindern,  aus  Kisen-Cbamotte-Elementen  ' 
zusammengesetzt  ist.  Die  Feuergase  treten  durch  c | 
ein,  zur  Ahfiihrung  sind  wegen  der  Länge  des  Herdts  . 
zwei  HchornMeine  h vorgesehen.  Boden  und  Seiten-  j 

" \'tTgl,  vorige  Nr.  S.  Ö47.  | 


wände  sind  durch  Wasserröhrensysteme  i k gekühlt. 
Nach  dem  Anheizen  wird  zunächst  geschmolzenes 
Eisenoxyd  eingegossen,  welches  di«  gekühlten  Herd- 
flachen  überziiht.  Darauf  wird  geschmolzener  Hammer- 
schlag und  geschmolzenes  Roneisen  eiogebracht  und 
dnreh  Hin-  und  Herwippen  des  Herdes  das  Paddeln 
begonnen.  Die  Entleerung  geschieht  durch  Thür  /. 
In  der  Patentschrift  Kr.  078  282  sind  besondere  Vor- 
kehrungen beschrieben,  um  die  Thür  gegen  deu  Rahmen 
abdichteiid  zu  erhalten. 

Nr.  678tS96.  Richard  C.  Hills  in  Denver, 
Colo.,  V.  St.  A.  Verfahren  zum  Brikettiren  von  traun- 
kohlenkokx. 

Das  Verfahren  beruht  darauf,  dafs  die  Destiilations- 

Kroduct«  der  Braunkohle  durch  da«  verkokte  Material 
indurchgeschickt  werden  und  dahei  den  Tlieer  und 
sonstige  schwerflüssige  Bestan<ltheile  abgeben,  welche 
das  Bindemittel  für  den  anschliefsenden  Brikettirungs- 
procefs  liefern.  Die  ßraunkohl«  wird  von  oben  in  die 
Kammern  n eingefuhrt.  Der  Koks  verläfst  den  Ofen 
durch  den  trichterförmig  gestalteten  Boden  und  wird 


durch  eine  Fördervorrichtung  in  den  Behälter  6 be- 
fördert, aus  diesem  an  die  Förderschnecke  c abgegeben. 
Die  Destillationsproducte  entweichen  durch  Krümmer  d 
in  dasselbe  Förderschneckenrohr,  durchdringen  den 
Koks  und  geben  durch  Leitung  e,  in  welche  ein  Ex- 
haustor  eingeschaltet  ist,  nach  dem  Gassaininicr.  Der 
imprägnirte  Koks  fällt  durcli  Kanal  f in  die  Trocken- 
kammer p,  beheizt  dnreh  den  vom  allgemeinen  Heiz- 
system abzweigenden  Kanal  A,  wird  dort  von  W'asser, 
.\mmoniak  und  Benzol  befreit  (die  durch  f und  i in 
die  Hanptgasleitung  e eintreten),  und  durch  die  Förder- 
schnecke k der  Brikettpresse  zugeführt.  In  die  Leitung  e 
sind  die  nöthigen  Apparate  zur  Gewtnnuog  der  Neben- 
productc  eingeschaltet.  Der  (ta.'isamiuler  liefert  den 
tleizkamniem  / das  Heizgas,  tlessen  Abgase  durch  m 
zur  Esse  » gehen. 


Nr.  677549.  Rodney  F.  Ludlow  in  Phila- 
delphia, Pu.  Gieffform. 

a ist  der  Oherkuslen,  b der  Uuterkasten.  Das 
Kernstück  c besteht  aus  zwei  mit  schrägen  Flächen 
Bufeinandersitzenden , durch  den  Holzen  d zusummen- 
gehalteiien  Stücken.  Wenn  das  Gufsstück  (von  w elchem 


in  der  Kignr  drei  Schnittflächen  e zu  sehen)  zu  schwinden 
beginnt,  wird  der  Bolzen  d eotfemt,  so  dafs  die  Kern- 
stücke e durch  tiegeneinanderverschiehen  nachgebeo 
können.  Auch  könuen  keilförmige  Stücke  in  der  Art 
wie  / angeordnetsein  und  dnreh  Ausziehen  nach  oben  der 
Schwindung  des  Gufsstiickea  Rechnung  tragen  helfen. 
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It  e z i r k e 

■onal  Juol  190S 

Werke 

(l'Irmen) 

Erze04(vaz 

t 

Kbeiniand-Westfalrn^  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegcrland  . . 

IH 

14  933 

Siegerland,  Lahnhezirk  uud  Hessen-Nassau 

17 

35  32») 

Puddel- 

Pommern 

9 

31  024 
3 285 

roheisen 

Königreich  Sachsen  . ’ 

— 

— 

uoci 

Hannover  nnd  Hraunscliwei|r 

— 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen 

Saarhezirk,  Lothringen  nnd  Laxemburg.  . 

fKVO 

Spiegel- 

4 

13  211 

eiten. 

Puddelroheisen  Summa  . . . 

51 

!W  72:j 

(im  .Mai  1902  

54 

94  622) 

(im  Juni  iWl 

61 

1112101 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegeriaod . . . 

4 1 

23  426 

Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau 

47i) 

Betsemer- 

4 759 

Hannover  und  Bmunschweig 

1 1 

6 2*30 

roheisen. 

IU‘HscmeiTolici8en  Summa  . . 

7 

34  893 

(im  Mai  ltKh> 

3:3  471) 

(im  Juni  1901 

7 1 

86  284) 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegcrland.  . . 

10  ' 

169  618 

Siegeriand,  Lahnhezirk  nnd  Hessen-Nassan  

— 

Schlesien 

8 

15  972 

Thomes- 

Hannover  und  Brannschweig 

1 1 

18  92»i 

Bayern,  Würltemherg  und  Thüringen 

H 150 

roheisen. 

Saarhezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

Iß 

222  642 

ThomasroiieiM'n  Summa.  . .. 

31 

4:35 :108 

(im  Mai  HH>2 

H.8 

44»5  037) 

(im  Juni  1901 

30  1 

368  169) 

Rheinland' Westtaien,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegerland  . . . 

13 

6.5  283 

Giefserei- 

Siegerland,  Lahnhezirk  nnd  Hessen-Nassau 

3 

12  961 

roheisen 

Schlesien 

Pommern 

mm 

und 

Hannover  und  Brauustrinveig 

Gufswaeren 

I. 

Bayern.  Württemberg  und  Thüringen.  ...  * 

■ob 

Saarhezirk,  I^thringen  uml  Luxembnrg 

10 

:d0  047 

Giefsereiroheisen  Summa  . . 

37 

126  149 

Schinelzong. 

(im  Mai  lfK>2 

40 

135  3{K)t 

(im  Juoi  1901 

33 

117  383) 

Puddeiroheisen  und  Spiegeleisen 



98  723 

Bessemerroheisen  

— 

:34  893 

Zu- 

Thomasrolieisen 

— 

4:45  308 

Giefsereiroheisen 

- 1 

126  149 

sammen- 

Krzengung  im  .Inni  1902 

_ 

695  073 

Stellung. 

Erzeugung  im  Mai  1902  

Erzeugung  im  Juni  1901 

___ 

710  420 
633  04»5 

Flrzeiignng  vom  1.  Januar  bis  80.  Jnni  U>02 

— 1 

4 013  776 

Erzeugung  vom  1,  Januar  bis  80.  Juni  1901 

— 

3 953  779 

Janl  ' 

Tod  I.J«nN«r 

i»ox  1 

kU  80.  Juni  19W 

Kheiniand'Westfalen,  ohne  .Saar  und  ohne  Siegen 

Siegerland,  Lahnhezirk  und  Hessen-Nassau 

273  259' 

1 542  SH4 

48  760' 

278  602 

Eraeugung 

57 IM5' 

327  901 

Pommern 

10  135 

60!K)B 

dfr 

Königreich  Sachsen 

— 

— 

Bezirke. 

Hannover  und  Brannschweig 

28  50h' 

108  648 

Bayern,  Württemherg  und  Thüringen t. 

11  408 

62  421 

Saarbezirk,  Lothringen  und  Lnxembnrg 

2tJ5  900 

1 572  912 

Summa  Deotaohes  KeicI»  , . 

695  073 

4 013  776 
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Elnf^ihr 

AuftsiValir 

im  1.  Halbjahr 

im  1.  Halbjahr 

1901 

1902 

1901 

1903 

Erze: 

1 

t 

t 

1 

Eisenerze,  stark  eisenhaltige  Converterscblacken 

2 049020 

1 627  568 

1 221  899 

1 1 349  981 

Schlacken  von  Erzen,  Schlackeu-Filze,  -Wolle  , . 

386  195 

432  373 

14  765 

' 11219 

Thomasschlacken,  gemahlen  (Tlioinasphosphalmehl) 

42  284. 

48217 

77  765 

46  101 

Kohelsen,  Abfälle  und  Halbfabrlcate: 

Brucheisen  und  Eisenahfälle 

20  35.’) 

15  899 

47  795 

92  046 

Roheisen . 

159  995 

72  0b7 

56  961 

136  651 

Luppeneisen,  Rohschienen,  Blöcke 

734 

476 

48  264 

1 262  494 

Roheisen,  Abfälle  u.  Halhfahricale  zusammen 

181  084 

j 88  432 

153  020 

491  191 

Eabrieate  wte  Pa^onelsen,  Schleoen,  Bleche 

Q.  8.  w. : 

Eck-  und  Winkelei.sen 

292 

um 

166  015 

182  148 

Eisenbahnlaschen,  Schwellen  etc 

2 

1 9 

15  681 

20  369 

Unterlagsplatlen 

Eisenbahnscliieiien 

86 

258 

’ 5 

4 421 
80  542 

2 804 
149  672 

Schmiedbares  Eisen  in  Stäben  etc.,  Radkranz-, 

Pllugschaareneisen 

9 694 

11  204 

136  609 

173017 

Plalten  und  Rieche  aus  schmiedbarem  Eisen,  roh 

1 215 

1057 

117616 

132080 

Desgl.  polirt,  gellrnirst  etc 

1 231 

834 

3 294 

4 920 

Weifsblech 

5 503 

6 446 

61 

93 

Eisendraht,  roh 

3827 

2 753 

71  634 

76  962 

Desgl.  verkupfert,  verzinnt  etc 

623 

543 

39  735 

41837 

Kaqoneisen,  Schienen,  Bleche  u.  $.  w,  im  ganzen 

22  731 

rsim 

635  608 

■ 783  902 

fjanz  grobe  Elsenwaaren: 

1 

1 

Ganz  grobe  Eiscngufs^aaren 

9471 

4 977 

13  017 

14  601 

Ambo^,  Brecheisen  etc 

313 

278 

2 613 

2 701 

Anker,  Ketten 

809 

640 

402 

382 

Brücken  und  Brückenbestandthelle 

312 

48 

3 270 

4 933 

Drahtseile 

80 

56 

1 598 

1 648 

Eisen,  zu  grob.  Ma.schinentlieil.  etc.  rob  vorgeschmied. 

58 

43 

1 202 

l 308 

Eisenbahnachsen,  Räder  etc 

519 

299 

23  413 

23  042 

Kanonenrohre  

4 

3 

214 

268 

Röhren,  geschmiedete,  gewalzte  etc 

5912 

5 501 

21  145 

23  596 

(irobe  Eisanntiu-m  I 

Grobe  Eiseriwaar.,  n.  abgeschl.,  gefirn.,  verzinkt  etc. 
Messer  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  Gebrauch, 

6 741 

4 041 

50  450 

56  566 

unpolirl,  unlackirt*  

129 

I3:t 

— ' 

— 

Waareii,  emailiirte 

175 

166 

8 894 

9 544 

, abgeschlilTen,  gefirnifst,  verzinkt  .... 

2 234  ‘ 

2 268 

27  715 

3^4  484 

Maschinen-,  Papier-  und  Wiegemesser' 

193 

136 

— 

— 

Bajonette,  Degen-  und  Säbelklingen' 

l 

] 

— 

— 

Scheeren  und  andere  Schneidewerkzeuge'  .... 

81 

89 

— 

— 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  . . 

166 

141 

1489 

1 363 

Geschosse  aus  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

— 

— 

34 

153 

Drahtstifte 

37 

15 

26  664 

29  730 

Geschosse  ohne  Bleiroäntel,  weiter  bearbeitet  . . 

64 

1 

4 

43 

Schrauben,  Schraubbolzen  etc 

142 

134 

1 726 

4 »>5 

Fatne  Elaenvitareu: 

Gufswaaren 

329 

346 

1 3 683 

3577 

Waaren  aus  schmiedbarem  Eisen 

736 

675 

! 9 223 

9 146 

Nähmaschinen  ohne  Gestell  etc 

Fahrräder  aus  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 

845 

704 

2 734 

2 763 

mit  Antriebsmaschinen ; Fahrradtheile  aufser 
Antriebsmaschinen  und  Thcilen  von  solchen  . 

176  j 

159 

1 107 

1 424 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

mit  Antrisbsmaschinen  (Motorfahrräder)  . . . 

2 i 

— 

12 

— 

' Ausfuhr  unter  .Messerwaaren  and  Schiieidewerkzeugen.  reiiie,  aufscr  Chirurg.  Instrumenten*. 
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Klnfutir 
im  1.  Halbjahr 

AumFulii* 
im  1.  Halbjahr 

IflOl 

1903 

1001 

1003 

Fortsetzung. 

t 

1 

1 

t 

Messerwaareii  und  Si.hneidewerkzeuge,  feine,  aufser 
chirurgisiihen  Instrumenten 

53 

i 47 

3 111  ' 

3 058 

Sebreih*  und  Rechenmaschinen 

, , 

Tili 

59 

17  ' 

30 

Gewehre  fnr  Kriegszwecke 

8:t 

• 3 

361  < 

93 

Jagd*  und  Luxusgewehre.  Gewehrlheile  . . . . 

b.5 

64 

55 

64 

Nfth*.  Strick-,  Slopbuadeln,  Nähmascliiiiennadcln  . | 

5 

5 

5.59  , 

667 

Schreibfedern  aus  unedlen  Melnlleri 

59 

5S 

KS  , 

33 

Uhrwerke  und  Ulirfournitureh 

UH) 

17 

:-tr>9  I 

394 

Eisenwaaren  im  ganzen  . 

29  875 

31  133 

2115  776  1 

338  649 

Maschinell : 

Locotnutiven,  L(icomi»hileii 

1 33M 

1 

786 

i 

7 835  , 

II  134 

Mnturwageii,  zutn  Fahren  auf  Schienengcleiseii 

41 

1 50 

149  l 

386 

n nicht  zum  Fahren  auf  Fctiicnen- 

gcleisen;  Personemvagon 

m 

1 

1 311 

1!I2  ' 

331 

Desgl.,  andere  

1 la 

48 

1 i 

Dampfkessel  mit  RAhren 

59 

liO 

1 363 

1 935 

, ohne  _ 

48 

t 38 

1 088 

1 440 

NÜimaschinen  mit  Gestell,  dherwieg.  aus  Gufseixeti 

1 819 

1 645 

3 66.5 

3 838 

Desgl.  überwiegend  aus  schmiedbarem  Eisen 

la 

1 

“ j 

— 

Andere  Maschinen  und  MaMchlnentheile: 

Landwirthschafliiehe  Maschinen  . 

19  Ul 

1 

11  613 

5 :mm) 

5 787 

Brauerei-  und  Brennereigerftthe  (Mnschineri) 

8‘A 

1 ni 

951  ; 

1 387 

Möllerei-Masrhinen 

Ö2K 

419 

3 89(i  1 

3 931 

Elektrische  Maschinen 

1 381. 

1 764 

6310  ! 

5 977 

Baumwoltspinn-Mascliineii 

4 673 

i 3918 

3 334  1 

3 333 

Weberei-Maschinen 

I 938 

l 764 

3 55S 

3 815 

Dampfnin'>chinen 

1 5!*5 

1 4tNi 

8 594  1 

9 7641 

Maschinen  für  HolzstofT-  und  Paplerfabrication 

133 

69 

3 558  i 

3481 

Werkzeugmaschinen  

1 071 

679 

4 331  ! 

8 366 

Turbinen 

98 

47 

47‘.i  1 

563 

Transmissionen 

73 

49  I 

!H7 

1 133 

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  . . . 

394 

1 501  ' 

319  1 

985 

Pumpen 

353 

349 

2 507  1 

2 422 

Ventilatoren  für  Fabrikl>elrieb 

49 

39 

1.37  ! 

307 

Geblftsemaschinen  

877 

:m 

3<j5  I 

913 

Walzmaschinen 

! 166 

111 

3 344  , 

2 575 

Dampfhämmer 

25 

6 

133 

139 

Mascliinen  zum  Durchschneiden  und  Durchlochen 
Ton  Metallen 

319 

■ 73 

485  ' 

i 735 

Hebemaschinen 

413 

:4>4 

1 663 

! 3 835 

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  . 

6 597 

3 377 

4:1 038 

1 25  203 

MaaehtHen,  iibancifyend  aus  Holz  ..... 

1990 

1 i ‘i93 

319 

j 710 

. . > Gu/atUen  . . . 

. . 

31  4S7 

19  13i 

70  732 

\ 64  193 

„ Hm  achmiedbarem  Eiaen  . 

6 9U7 

4 238 

18  09H 

16  752 

» * » ander,  unedl.  Hetallen 

192 

316 

480 

539 

Maschinen  und  Maschinenlheile  im  ganzen  . 

U (X)8 

37  S.Vt 

104  069 

101  2S5 

Kratzen  und  Kratzenbeschläge 

68 

51 

168 

190 

Andere  Fabricate: 

Eisenbahnfahrzeuge ] 

Andere  Wagen  und  Schlitten 

345 

73 

6 933 

1 7 136 

134 

136 

70 

47 

Dampf-SeeschifTe,  ausgenommen  die  von  Holz  1 

IO 

6 

13 

Segel-SeeschiffG,  ausgenommen  die  von  Holz  | 
Schiffe  für  die  Binnenschiffahrt,  ausgenommen 
die  von  Holz ] 

2 

4 

! G 

t 

1 — 

47 

73 

34 

' 33 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente 
und  Apparate t 

397  07! 

i 176  716 

1 138  333 

1 638  971 

Gesammtwerlh  dieser  Menge lOüO 

84  459 

1 57  993 

3VÖ  635 

437  128 
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H'i.  Jahrx.  Nr.  Ib. 


Berichte  Uber  Yersammlun^eii  aus  Factivereinen. 


Association  des  Ingenieurs  sortis  de 
recole  de  Liege. 

\'om  *2.  bi»  5.  Auffust  statteten  über  200  Mitjjlieder 
der  ..Association  des  Infft'nieurs  sortis  de  1 coole  de 
l.iepe*  der  Düsseldorfer  Ausstellunff  einen  Besuch  ab; 
aucii  hielten  sie  eine  tecliniscbe  V'crsannulun^  ab,  in 
der  die  bergbauliche  Ausstellung  durch  Prof.  A.  H ahets 
aus  Lüttich  und  der  metallurgische.  Theil  der  Ausstellung 
durch  Ingenieur  A.  (»ouvy.  unseren  geschätzten  Mit- 
arbeiter, der  kürzlich  durch  die  Sociele  des  Ingenieurs 
C’ivils  in  Paris  durch  eine  goldene  Medaille  wegen 
seiner  Arbeiten  über  die  uralisehe  Kisenindustrie  au.H- 
geieichnel  wurde,  erläutert  wurde.  Dieser  letzte  Vor- 
tragwarvonzahlreichen  Lichtbildern  begleitet.  Ingenieur 
Oouvy  hatte  nach  eingehendem  ,‘studium  des  Kisen- 
hüttenweseos  auf  der  Ansstellong  bereits  am  4.  Juli 
in  der  tioKellschaft  der  franzosisrhen  (’ivilingenieure, 
Paris,  einen  LiehlbiMfr-Vortmg  über  dasselbe  Thema 
gehalten.  Am  Montag  fand  ein  v<m  rheinisch-west- 
fälischen Industriellen  angehotenes  Bankett  statt,  das 
einen  ebenso  feslliclien  wie  fröhlichen  Verlauf  nahm, 
tieheimraih  Carl  Lueg  wies  in  markiger  Hede  darauf 
hin,  dafs  von  alter»  her  t)ie  Berg-  und  Hüttenleute 
beider  Länder  in  fretindsphaftlicheiii  Verkehr  gestanden 
und  dafs  beide  Länder  das  (iliiek  hätten,  Herrscher 
zu  besitzen,  die  sich  gleichtiiäfsig  dureh  Friedensliebe 
auszeichneten.  Kaiser  Wilhelm  II.  und  König Leo|iold  M. 
galt  der  mit  Bvgeisternng  nufgenommene  'I  rinksprurh. 
Der  zweite  Uediier.  lieh.  Finanzrath  .Peneke,  betonte 
den  internationalen  Charakter  der  Wissenschaft  und 
der  Technik.  Auf  das  der  belgischen  (xesellsrhaft  aus- 
gebrachte  Hoch  erwiderte  alsdann  der  V^orsitzende, 
X Magery  aus  Namur.  der  der  ungetheilten  Be- 
wunderung der  Belgier  «her  das  Desehene  beredten 
Ausdruck  verlieh.  Nachdem  die  lielgisidien  Ingenieure 
schon  aus  ihrer  Sonntags  - Versammlung  an  König 
Leopold  II.  ein  Huldigiingstelegramin  geselii<  kt  hatten, 
san<lteii  am  ^lontag  auch  die  deutschen  Theilnehmer 
eine  Itegrüfsunga-liepesche;  gleichzeitig  ging  ein  ge- 
meinsames Telegramm  an  den  deutsehen  Kaiser  ab. 

(ieneraMinvtor  (ireiner  von  Seraing  beschlof» 
das  Fest  mit  einem  Dank  an  die  Ingenieure  Hubets 
und  Schrödter,  welche  die  Vt-ranstaltung  in  die  Wege 
geleitet  hatt<-n.  .\m  Montag  Vormittag  hesurhten  die 
belgischen  Ingenienre  theihveise  die  rheinischen  Stahl- 
werke in  Meiderich.  <lann  ümbe  Prenfsen  hei  Huhrort, 
Der  Dienstag  wurde  einem  Besuch  der  Klherfeld-Barmer 
Schwebebahn  und  der  .Müngstener  Brücke  gewidmet. 

The  American  F oundrymens  Association. 

Die  siebente .lohresversammluog  fand  am  17.,  IH.  und  j 
19.  Juni  in  Boston  in  der  Hontingion  Hall  des  .Massa-  I 
chu'-etts  Institute  of  Technohigy  statt.  Sie  war  infolge  ' 
<les  .\hlcbi-ns  dfs  früheren  Vorsitzenden  .1.  U.  Sadlier, 
der  iin  Laufe  tlfs  Berichtsjahres  einem  Attentat  zum  Opfer 
licl.  durch  den  Secretar  der  Oesellschnft  K.  Moldenke  ’ 
einberufen  worden,  welchir  W.  F.  Prinee  als  neuen 
Vorsitzenden  einf'uhrte. 

Di’m  nach  KrUdigung  «1er  ühlicheti  Bi-gnifstingen 
vcrleseiH-n  O «'srh  ä 1 1 >h  eri«' h t entnehmen  wir,  «lafs 
«las  Ih'riclifsjahr  für  d.is  amiTikanis«'he  tiiefs«Teigcwerho 
ein  günstiges  gewesen  ist.  Die  S«hw ierigkeiten  lagen 
mehr  «iiinn.  «las  ei‘ft>riU-rliche  Material  zu  hesrhalh'n,  ; 
als  Aufträge  zu  erhalten.  D«t  gesummte  Verbrauch 
an  H«»heisen  betrug  über  H’  i .Millionen  Tonnen,  «lazu  • 


kommt  noch  eine  entsprechende  Menge  Schrott.  Der 
durehschnittlieheJahreapreis  desKisens  betrug  IbDoltars 
(etwa  6.*J  ,4f)  für  die  Tonne.  Da  mit  einer  weiteren 
Zunahme  des  KiseDverhrauch»  für  «las  nächste  Jahr 
; gererhnet  wird,  so  bemühen  sich  die  Eisengiefserejen 
bereits  jetzt,  ihren  Bedarf  zu  annehmbaren  Preisen  zu 
flecken.  .\uch  die  Vereinsthätigkeit  hat  sich  erspriefs- 
Uch  entwickelt,  besonderes  Interesse  wunle  den  l'nter- 
Huchungen  über  die  Kigenschaften  des  Gafseisens  sowie 
, der  Kntwicklnng  der  Formerei  entgegengebraebt.  Die 
i Mitgliederzahl  beträgt  gegenwärtig  814. 

Hierauf  berichtete  T.  D.  W est  als  Vorsitzender 
' des  Sian«lar*liziDg  Bureaus  üWr  die  .\rbeitcn  dieser 
mit  einer  Ausarbeitung  von 

Liefemngavoracbrlfteii  fBr  GletaereiroheUeii 
betiauten  ('ommisaion  und  unterbreitet  der  Versammlung 
die  in  dieser  Frage  vereinbarten  Beschlüsse,  ln  Bezug 
auf  die  Prfd»eoahme  wird  «mpfohlen,  jeder  Wagen- 
ladung acht  Masseln  zu  entnehmen,  je  zwei  von  dem 
oberen  und  unteren  Theil  je«ler  Wagenhälfte.  Dieselben 
sind  in  solcher  Weise  zu  brechen,  dafs  man  Stücke 
I von  het{uemer  Länge  und  eine  reine  Bruchfläche  erhält. 
Die  aclit  Stüi-ke  werden  alsdann  in  einen  Kasten  ver- 
packt, der  mit  Zeiclieii  und  Xummer  des  Wagen»  ver- 
»ehen  wir«!.  Die  frische  und  reine  Hrtichfläi  hc  eines 
je«len  Stückes  winl  «larauf  an  zwei  .Stellen,  fiaihweg» 
zwischen  .Mitte  und  Hand  mit  einem  Bohrer  von  grofsem 
Durchmesser  angehohrt.  Von  den  erhaltenen  Hohr- 
spänen wird  die  erfonlerliche  Menge  .\nalyscnmaterial 
auf  Glanzpapier  sorgfältig  gemengt  and  aisrlaon  auf- 
bewahrt.  Bei  sclumitzigem  oder  besonders  sandigem 
Fjsen  iniifs  der  Analy»«*  eine  Hcinigiuig  mit  Hülfe  «les 
Magnetf'D  v««rangelien.  Die  Menge  de»  genouitueiien 
Probematerials  imif»  für  die  Analysen  beider  Thcile 
sowie  für  die  eventuell  erfonlerlichcn  Schieilsanulysen 
aii.sreiehen.  Die  erlaubten  Abweichungen  von  «ler  vor- 
geschriebenen  chemischen  Zusammensetzung  sollen  für 
Silicium  and  Mangun  zehn  Punkte  nach  beiden  Seiten 
(d.  h.  plus  oder  minus  0,1  “«)  betragen,  der  Sdiwetcl- 
, gehalt  «liirf  die  vtirgeschriebene  Grenze  um  nicht  mehr 
j als  O.Ofk’j  '*  i>  überschreiten,  für  Plmsithor  «larf  die  Ab- 
weichnng  von  der  vorgi’Schriebencn  Maximalgrenze  für 
: alle  Kisensorten,  die  über  0,8 '‘,o  enthalten,  nur  tt.Oo'’  * 

; betragen,  bei  ]»ho»phorärmerem  Eisen  »oll  die  Grenze 
i durch  ein  besonderes  rebereinkommeii  f«-»tgesetzt  werden, 

1 ebenso  unterliegt  der  Gehalt  un  (iesammlkohlcnstolT 
! besonderen  Abmachungen.  Die  Abweichungen  der  von 
beiden  Theilen  (Hochofen  und  Giefserei)  angestellteii 
Analysen  unter  sieh  und  von  der  Schiedsanalyse  sollen 
den  Betrag  von  0.i»5  ®/*  Silicium,  Mangan  und 
Gesamintkohlenstott,  von  0.(K)5  '’/•  für  .Schwefel  und 
0.U2'**  für  Phosphor  nicht  überschreiten.  Bezügliidi 
der  Norinalbestimmuiigs-Mcthoden  hat  »ich  «lie  0«)ni- 
mission  mit  einer  Heihc  hervorragender  Chemiker  hehnfs 
Erlangung  von  Vorschlägen  in  Verhindnng  ge.netzf. 
Bei  «lern  Kauf  des  H«*heisens  schreibt  die  Mehrzahl 
der  Werke  (entspn*ehend  * « »le»  UohiMsenverbraoch») 
die  chenii»«'he  Zusummensetzung  vor,  wälirend  der 
kleinere  Theil  tortfährt,  nach  dem  Bnu'hanssehen  zu 
kaufen.  Für  die  Lieferung  von  Siahlfonngur»  enipHehlt 
die  Commission  die  Annahme  «ler  v(»n  der  American 
Association  for  Testing  Materials  aufgestellt«‘n  \'or- 
»chriften. 

F.  C««nlin  wies  hierauf  in  »einem  V«>rtrage  über 
IHe  VerMlcIierang  von  Modellen 
auf  die  .Schwierigkeiten  hin,  die  in  dieser  Angelegen- 
heit von  Seiten  der  Feuervemjcherungs-GeRelldchatten 
erhüben  würden,  sowie  auf  die  hohen  l’ramien.  die  die 
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älaiil  und  Kimmi. 


Btriehie  über  rereammlungen  au4  FacheereiHen. 


Gief»preieD  zu  zahlen  hatten.  Diese  Mirsstände  wären 
hauptsächlich  darin  begründet,  dafs  der  richtige  Mafs- 
stab  für  die  Werthbeurtheilung  vun  Modellen  fehle. 
Die  Gestehunjf^kosten  eines  Modells  konnten  ja  leicht 
genug  festgestellt  werden,  gewöhnlich  »eien  es  aWr 
die  Abschreibungen,  worüber  Streit  enUtände,  bei  diesen 
käme  es  darauf  an,  ob  ein  Modell  betriebsfähig, 
reparaturbedürftig,  abgenutzt  oder  veraltet  sei.  Bine 
sehr  schwierige  rrage  bilde  auch  die  V’eranlwortlic.h' 
keit  der  Giefsereien  fdr  die  ihren  Kunden  gehörigen 
Model  le,  da  die  gewöhnliche  Form  der  Feuerversicherung»* 
Policen  diese  Objecte  nicht  einschUerae.  Um  diese  und 
ähnliche  Fragen  zu  lösen,  emptiehlt  Conlin,  daf»  der  | 
Verein  gewisse  leitende  Grundsätze  für  die  Abschätzung  I 
von  Feuerschätlen  sowie  für  die  V'ersich<Tnng  der  den  I 
Giefsereien  anvertrauten  Modelle  aufsteile.  j 

Moldenke  hob  in  seinem  V'ortrage  über  die  I 
B«ivertlinog  dea  Kolieisens 
hervor,  dafs  Roheisen  derselben  Nummer  und  vermuth- 
lich  auch  derselben  chemischen  Zusauniiensetzang,  | 
weiches  aber  verschiedenen  Hochöfen  entstamme,  nach  ' 
dem  Schmelzen  im  Cupolofen  unter  fa»t  gleichen  Bc-  i 
dingnngen  oft  ganz  verschiedene  Festigkeiten  zeige.  | 
Man  sei  daher  autser  »tande,  die  Festigkeit  eine»  Gufs*  j 
Stücks  BUS  der  Zusammensetzung  der  zur  Verwemiung  , 
gelangenden  Roheisensurten  im  voraus  zu  bestimmen. 

Kr  schlägt  vor.  das  .Standurdiziog  Bureau  mit  iler  Auf- 
stellung einer  Basis  fdr  die  Bewerthung  Vi»n  Roheisen 
SU  betrauen.  Hierbei  müsse  von  der  Thatsache  aus-  ' 
gegangen  werden,  dafs  sich  der  Werth  des  Roheisens 
für  die  Giefserei  erst  nacli  dem  Unischmelzen  offenbare, 
man  müsse  demnach  das  Prubemaierial  erst  in  einem 
Cupolofen  umschmeizeu  und  alsdann  in  Prubestangeo 
giefsen,  welche  der  Analyse  und  gewissen  Febtigkeits* 
proben  zu  unterwerfen  »eien.  Die  Prüfung  »olle  uaeh 
den  Vorschriften  de»  Verein»  erfolgen  and  müsse  da»  | 
Standanlizing  Bureau  auf  Wunsch  die  Herstellung  der  ' 
Probestangen  und  die  Vt>rrichtung  der  Analysenmuster  i 
übernehmen.  i 

In  der  V'ersammlung  vom  18.  Juni  besprach 
D.  Heid  als  erster  Vortragender 

Klnlge  Methoden  zur  YergröfserDOg  der  Erzeugung 
vuti  <«l«r»ereieb. 

Dieselben  bestehen  in  erster  Linie  in  der  Einführung  | 
von  Tag-  nn4l  Nachtbetrieb,  wobei  die  Tagschiclit 
12  Stunden  (von  5’/»  bis  ö*  t Uhr)  mit  einsiündiger 
Mittagspause,  di«  Nachtschicht  7 hi»  7‘/i  Stundcu 
{6‘/f  bis  12’  * oder  1 Uhr)  arbeitet,  e»  wird  hierfür  i 
volle  Bezahlung  von  12  bezw.  8 Stunden  geleistet.  ' 
Eine  weiU^r«  MaT»regel  zu  dem  genannten  Zweck  ist  ; 
die  volle  Entlastung  des  Formers  von  jeder  Art  von 
Hülfsarheiten,  so  «lafs  er  in  den  Staml  gesetzt  wird, 
»eine  gesammte  Zeit  der  Formerei  selbst  zu  widmen. 

Ein  ähnliche»  Thema,  nämlich  die  Befreinng 
der  Former  von  Tagelöhnerarheiten,  behandelte 
11.  Mc.  Phee,  welcher  «lie  Gleichstellung  derselhen 
mit  den  geschulten  Handwerkern  der  .Masi  hincn-  und 
Modellw'erkstättcn  befüi'wortet. 

Auch  R.  P.  Cunningham  streifte  diese  Frage  in 
seinem  V'ortrage  über  „Giefsereikosten“,  indem  er 
die  Nothwendigkeit  betonte,  weniger  „geschulte  Kräfte^*, 
diese  aber  in  der  wirksamsten  Weise  zu  beschäftigen. 
Eine  weitere  Verminderung  der  Betriebskosten  würde  j 
erreicht  werden,  wenn  man  darauf  achte,  dafs  keine  > 
»chlechtgearbeitcten  oder  abgenutzten  Modelle  verwendet  ! 
wurden,  da  dieselben  einen  Mehraufwand  von  Zeit  und  ! 
Arbeitskraft  veranlafsten.  Wenn  man  durch  Wechsel  | 
de»  Modell»  die  Arbeit  de»  Formens  beschleunigen  I 
könne,  so  solle  man  damit  keinen  Tag  warten.  Endlich  | 
sei  es  rathsam,  den  Arbeitern  bei  Verbcssernngs-  ' 
Vorschlägen  freundliche»  Entgegenkommen  zu  beweisen  i 
und  dieselben  bei  günstigem  Erfolge  entsprechend  zu  > 
belohnen. 


Hierauf  besprach  K.  B.  Gii more  die  H erstell iing 
von  Kernen,  für  welche  er  in  vielen  Fallen  eine  er- 
weiterte Anwendung  der  SchabluDenformerei  empfahl 
und  durch  Beispiele  erläuterte.  Die  letzten  Redner 
des  Tage»  waren  J.  A.  Murphy  und  Professor 
K.  H.  Richard»,  von  denen  der  erstere  über  Aus- 
rüstnng  und  Werkzeuge  der  Giefsereiwerk- 
»tätten,  der  letztere  über  dio  technische  Er- 
ziehung für  das  Giefsereigewerbe  sprach. 
Richard»  wie»  auf  dio.  Nothwendigkeit  hin,  vor  allem 
wi»sen»chuftlich  vorgehildetv  Leute  zu  Leitern  der 
Giefsereien  heranzuzieheo.  (Schlaf»  folgt) 

The  American  Institute  of  Mining 
Engineers. 

(Schlofft  von  Seite  8-18). 

Die  Edlsonachen  Cementwerko 

liegen  zu  Stewartsville  im  Staate  New  .lersey,  4 km  von 
den  Mergel-  uud  Kalksteinbrüchen  entfernt  und  sind 
mit  denselben  durch  eine  Schmalftpurhahn  verbunden. 
Da»  durch  Sprengarbeit  gewonnene  Haufwerk  wird 
mitttd»  Darnpiseliaufel  in  auf  flachen  Wagen  stehende 
Kübel  verladen  und  auf  den  Beschickungsbodeii  der 
Zerkleinerungsanlage  befördert,  hier  wird  e»  in  ein  so- 
genanntes „kiesenwalzwerk^  aufgegebeti,  welches  an- 
geblich Stücke  bis  zu  5 oiler  G l Gewicht  zu  verarbeiten 
imstande  ist.  Die  Abmessungen  der  Walzen  sind: 
L524  mm  Breite  bei  1524  mm  Diirehmesser.  Das  aus- 
getragene  Walzgut  gebt  durch  3 weitere  Walzwerke 
vun  014  mm  Walzenbreite  hindurch,  in  denen  es  bis 
auf  12,7  mm  Maximal-Konigröfse  gebrochen  wird.  Von 
hier  gelangt  das  Material  in  Trockenkammern  und  nach 
erfolgter  Trocknung  in  ein  Lagerhaus  vun  11  (XJO  t 
Ladefähigkeit.  Letzteres  enthält  eine  Reihe  von  Ver- 
iadetrichtern,  »u  daf»  zur  Erzielung  einer  gleich- 
förmigen Mengun«;  an  mehreren  Stellen  gleichzeitig 
gefördert  wird.  Es  wir«!  alsdunn  automatische  Probe 
genommen  uud  im  Wagehaus  die  Mischnng  der  Hoh- 
materialien  nach  .Mafsgahe  der  erhaltenen  Aualysen- 
resuitate  nusgeführl.  Da»  Gemenge  gelangt  hierauf  auf 
die  Feinwaizen,  wo  es  zu  i'ulver  gemahlen  wird,  nnd 
von  dort  in  eine  Reihe  von  WiRdsenarati.«ren.  Das  in 
diesen  fallende  grobe  Material  winl  wietler  auf  die  Walzen 
zurüekgegeben,  während  das  feine  Gut  einem  Lagerhuiis 
nnd  von  hier  der  Hrennofenanlage  zuwandert.  Letztere 
entliült  zw'ei  rotireiide  Brennöfen  von  2,74  m Durch- 
iTiesser  und  45,7  m lünge,  welche  mit  Klarkohle  ge- 
feuert werden.  Die  Klinker  werden  auf  zwei  Walz- 
werken von  014  mm  Walzenbreite  genmhleo.  Das 
Walzgut  wird  einer  abermaligen  Wmdseparatiun  unter- 
worfen, worauf  das  Fertigproduct  in  da»  Lagerhau»  ge- 
langt. Der  Cement  hat  im  Verlauf  de»  Processes  15 
Gebäude  zu  passiren.  Snmmtliche  Motoren  besitzen 
elektrischen  Antrieb.  Die  tägliobe  Leistung  der  gegen- 
wärtigen Anlage  soll  5000  Fafs  Cement  betragen. 

Nach  der  Rückkehr  der  Mitglieder  des  Inslitntes 
von  «len  Kdisonw-erken  fan«l  eine  zweite  Sitzung  statt, 
in  welcher  B r ad I ey  S t o n g h to n von  der  Ctdumhia- 
rniversität  öhei  „die  Entwicklung  der  Klein- 
be»»emc*rei^  sprach.  Alsdann  ftilgte  «ler  Vortrag 
von  Robert  Job,  Philadelphia,  über: 

yfFlafHeiHenaclilenen,  Dezlehangen  zwischen 
Strnetnr  nnd  HaltbarkeiPS 
welcher  durch  eine  Reihe  von  Abhüdnugen  geätzter 
tiuerschnitte  erläutert  wunle.  Das  Resultat  der  An»- 
fühniogen  des  Uedner»  ist  in  den  nachstehendeu  Sätzen 
enthalten : 

Um  bei  gegebener  chemischen  Zusammensetzung 
eine  möglichst  haltbare  Schiene  zu  erzielen,  ist  Gewicht 
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Hfferate  und  kUintre  MiXtkeiluHgen. 
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«tarftuf  za  legen,  dafs  das  Material  keine  Sprödigkeit  ! 
zeigt  keine  rreindkoriKfr  enthält  und  eine  feinkörnige  ' 
Structur  besitzt  Si»rö«ligkeit  i^t  nicht  vorhanden,  wenn 
die  Schiene  dem  Schlage  eines  Fällbaren  von  ‘ÜKK)  l'fnnd 
Gewicht  bei  20  Fuf.s  Fallhöhe  wiedersteht.  Um  eine 
feinkörnige  Structur  z«  sichern,  mufs  folgende  Vorschrift 
befolgt  werden:  Die  Temperatur  der  Blöcke  soll  so  be- 
messen sein,  dafs  bei  raschem  \S'ulzen  ohne  Aufenthalt 
vor.  während  und  nach  dem  Passiren  des  Fertigkalibers 
und  ohne  künstliche  Kühlung  der  Abstand  zwischen 
den  Heifssiigen  für  eine  JJO-Fufs-.Schienc  den  Betrag  | 
von  Fufs  und  57>  /'oll,  und  für  andere  Lüngcii  einen 
entsprechenden  Betrag  nicht  überschreitet.  York  be*  ' 
schrieb  darauf  in  interessanter  Weise,  uie  John  Brown 
\ ('o.,  Shelfield,  im  Jahre  l«»>4  Schienen  walzten,  und 
Iheilte  mit  dnf«  von  diesen  noch  einige  auf  Haupt- 
geleiscn  im  Betrieb  wären,  ein  Resultat,  welches  Redner  i 
dem  häutigen  Au<glühenund  langsamen  Walzen  zuschrieb.  | 

|)ie  am  3.  VersammluiigNt.ige  gehaltenen  Vorträge 
von  W.  K.  Wehster  bescljäftigten  sich  mit  den  von 
der  Ameriean  Seetion  of  the  International  Association 
for  Testing  Materials  aiisgearbeiteten  Lieferungs- 
Vorschriften  für  Flufseisensehniiedestückc.  Stahl- 
formgufs  und  Schienen.  Da  wir  heabsichtigen.  über 
die  .Arbeiten  dieser  amerikanischen  .Materialspriifiings- 
gesellschaft  im  Zusammenhang  zu  bcnchtei..  können 
wir  anf  die  Wiedergabe  der  genannten  Vorträge  an 
dieser  Stelle  verzichten.  Die  übrigen  zum  Vortrag 
gelangten  Aufsätze,  den  (nddbergbau  Georgiens  und 
Theorien  über  die  Bildung  von  Oellagern  und  natnr- 
liehen  Ga5i|uellen  betretfeud,  können,  als  aitrserhalb  des 
Rahmens  unserer  Betrachtung  fallemi,  hier  übergangen 
werileii. 

Aufser  den  vorstehend  erwähnten  Vortrügen  lag 
der  Versammlung  noch  eine  gröfsere  Reihe  von  Auf- 
sätzen vor.  die  nicht  zur  Verlesung  gelangten;  wir  er- 
wähnen darunter  die  folgenden:  Die  ttelfelder  von  Texas 
von  K.  T.  Hill;  die  Metallurgie  des  Titans  von  A..I. 

K 0 S S i : das  Wachsthain  der  Koheisenerzeugung  w ährend  i 
der  letzten  dtl  .lahre  von  J.  Birkinhine;  Wirkung 
des  Ausglühens  auf  die  grobkörnige  Strnetur  von  über- 
hitztem Flufseisen  von  K.  K.  (türansson;  die  Be- 
rechnung des  (iewichts  von  Gofsstücken  mit  Hülfe  de* 
Planimeters  von  C.  M.  c h w e r i n ; die  Manguniudustrie 
von  U.  G.  W,  Colon;  die  Wirkung  von  Tellur  auf 
Messing  von  K.  8.  Sperr v. 

Durch  einen  am  10.  Juni  veranstalteten  Aasdug 
auf  dem  DclawarefluiV,  mit  welcliem  <ler  Hesneh  einiger 
bedeutender  Schiffswerften  verbunden  war,  erhielt  die 
Jahresversammlung  ihren  .\hsch1urs. 


Iron  and  Steel  Institute. 

Die  diesjährige  Herhstversammlung  tindet  am 

3.  und  i.  September  in  Düsseldorf  statt.  Auf  der 
Tagesordnung  stehen  folgende  Vorträge: 

1.  Eisen  und  Stahl  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung. 
Von  Professor  Dr.  H.  Wedding- Berlin. 

2.  Fortschritte  in  der  Roheisenerzeugung  in  Deutsch- 
land seit  Von  W.  Brüginann-DorlmaDd. 

3.  Fortschritte  in  der  Flufsciscnerzeuguiig  in  Deutsch- 
land seit  18HO.  Von  H.  .M.  Daelcn-Düsstddorf. 

4.  Die  Anwendung  der  Klcktricität  in  der  Ku-en- 
industrie.  Von  D,  S c I h y - B i g g e - Newcastle- 
on-Tym*. 

5.  Ueber  die  wahrscheinliche  Existenz  eines  neuen 
Eisencarhides.  Von  E.  D.  Campbell  uud 
M.  B.  K enn  e«ly  - Michigan. 

ß.  Cfher  die  beim  Ausgleich  der  wechselnden  Tem- 
peraturen des  erhitzten  Windes  erzielten  Resultate. 
Vi»n  L.  F.  Gjers  und  J.  H.  H arrison • .Middles- 
brough. 

7.  Das  Verdichten  von  Flurseisen  in  (iufsfornien. 
Von  M.  Harmet-St.  Etienne. 

8.  Das  Ueberhitzen  von  weichem  Klufseisen.  Von 
Professor  Heyti-lb-rlin. 

0.  Ueher  elektrische  Anlagen  in  Stalil werken.  Von 
F.  Kylherg- Benrath  bei  Düsseldorf. 

Für  die  Xachmittage  ist  der  Besuch  der  Ausstellung 
und  einiger  Werke  in  der  Nähe  von  Düsseldorf  vor- 
gesehen. Am  5.  September  werden  von  den  Congrefs- 
mitgliedern  in  fünf  (iruppen  entferntere  Werke  besucht 
umi  zwar  von  folgenden  Orten  aus:  Essen  (Kni'p); 
Dortmund  (Union,  Hörde,  Hösch);  Uuhrort  tPhömx 
und  Rheinische  Stahlwerke);  Oberhausen  (Gute- 
hoffnungshütte):  Duisburg  (Vulcan  und  Duisbnrger 
.Maschinenban-A.-G.  vorm,  itechem  & Keetnian). 

Sonnabend,  der  6.  September,  ist  einem  AosUng  nach 
der  .Schwebebahn  Elberfeld-Barmen  und  der  Kaiser 
AVilhelm-Brücke  bei  Müngsten  unter  Führung  von 
R.  M.  Daelen  gewidmet.  An  weiteren  Excursionea 
sind  Besuche  des  Peiner  Walzwerks,  der  Ilseder  Hütte, 
Sowie  des  Saarbezirks  in  Aussicht  genommen.  Die  Tlieil- 
nehmer  an  letztgenanntem  Ausflug  werden  u.  au  (ielegro- 
heit  haben,  die  Werke  bei  Saarbrücken,  in  Luxemburg, 
den  AarhenerHütten-Actien-Wreinin  Esch  und  dieStohl- 
werk«!  in  Düdelingcn  und  Differdingen  zu  besiebtigro. 

Für  die  Unlcrhaltuug  uud  Führung  der  Damen 
beim  Besuche  der  Ausstellung,  der  Kunststätten  u.  s.  w. 
trägt  ein  besonderer  Damen-Kmpfaugs-Ausschufs  Sorge. 


Koferate  und  kleinere  Mittheilunffen. 


Ein  englisches  Urtliell  Ober  dentsehes  FlufseUen.  ! 

In  der  Londoner  Zeitschrift  .The  Engineer“  vom 
27.  Juni  1902  finden  wir  unter  den  an  den  Heran«geber 
gerichteten  Briefen  folgende  Zuschrift: 

..Abgesehen  von  der  Preisfrage  wird  deutsches 
Flnfseisen  in  England  in  grofsem  Mafsstabi*  wegen 
seiner  überlegenen  Kertigroachung  verbraucht,  t'r- 
sprunglich  hat  dasselbe  Eingang  dort  nur  aus  dem 
(tninde  gefunden,  dafs  englisches  Material  zu  unnehm-  | 
baren  l’reisen  nicht  crhältlicli  war:  nachdem  aber  das  I 
deutnebe  Flufseisen  eiumal  Eingang  gefunden  hat,  unter-  I 
liegt  es  keinem  Zw  eifei,  dafs  das  englische  Eimm  in  seiner 

fegcnwärligi  n Form  nicht  mehr  Abnahme  finden  wird, 
n Bezug  auf  T-  und  Q-  Eisen  besitzen  die  deutschen 
Werke  gegenüber  den  englischen  besondere  V’orzüge  | 


durch  eine  gröfsere  Anzahl  von  Profilen,  die  dazu 
beigftragen  haben  mögen,  dafs  sie  sich  eiucn  grofsea 
Theil  dieses  .Marktes  erobert  liabeu,  aber  es  kommen 
bei  der  Frage  des  deutschen  Wettbewerbes  auch  Stab-, 
Winkel-,  Flach-  ond  sonstiges  Formeisen  in  Betracht. 

Was  zunächst  das  Stab  eise  o betrifft,  so  kann 
man  mit  einer  bemerkenswerthen  Aus- 
nahme in  England  kein  Stabeisen  von  der 
Vollendung  bekommen,  wie  es  Deutsch- 
land liefert.  Das  englische  Eisen  ist  bei  weitem 
nicht  BO  gut  gewalzt,  die  Kanten  sind  nicht  »o  scharf 
und  die  Abmessungen  nicht  so  genau,  wie  es  dort  der 
Fall  ist.  Dazu  Ikoinmt,  dafs  die  deutschen  Stäbe 
besser  gerichtet  und  genauer  abgeschnitten  sind,  aU 
irgend  ein  Staheisen,  das  man  in  England  bekommt 
In  Werken  mit  besebräukteu  Lagerfi) ätzen,  wo  der 


15.  August  1902. 


Heftrate  und  kleinere  Mittheilungei 
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Kanmbedarf  eine  Rolle  spielt,  ist  es  sehr  noth* 
wendig,  dafs  da.s  KiseDiager  möglichst  wenig  IMatz 
wegnimmt.  Nun  ist  es  aber  sicher,  dnfs  man  etwa 
25'*/«  mehr  deutsches  als  englisches  Stabeisen  in  dem> 
selben  Kaum  unterbringen  kann  aus  dem  einfachen 
(irunde,  dafs  die  englischen  Stabe  nicht  gerade  sind 
und  infolgede.sscn  weit  mehr  Platz  beauspruchen. 
Man  hat  wohl  behauptet,  es  liege  dies  zum  grofsen 
Theil  daran,  daf«  das  deutsche  Flufseisen  nach  dem 
hn.sisehm  Verfahren  hergestellt  sei,  aber  meine  Ant- 
wort darauf  ist,  dafn  es  in  der  weit  überwiegenden 
Zahl  der  Fälle  von  sehr  geringer  Bedeutung  ist,  ob 
das  Material  ini  basischen  oder  sauren  Procefs  erzeugt 
ist.  Vielfach  mag  es  ja  auf  eine  besondere  (Qualität 
des  Materials  ankommen,  aber  von  gröfsercr  Wiclitig- 
keit  ist,  dafs  dasselbe  gut  gewalzt  ist.  Winkeleiscn 
wird  in  Kiiglan«!  im  Vergleich  zu  deutscher  Wanre 
noch  viel  «chlcchter  geliefert  als  Slabcisen.  Kürzlich 
hatte  ich  eine  Ladung  von  10 1 Winkeleiscn  vr>n  den 
Abmessungen  3 X 3 X V*"i  die  in  einem  solchen 
Zustande  angelicfert  wurden,  dafs  es  nöthig  war,  die- 
selben von  lland  nachzurichten,  bevor  »ic  gebraucht 
Oller  nur  auf  Lager  gelegt  werden  konnten.  .\uf  eine 
diesbezügliche  Beschwerde  hat  das  betreffende  Werk  i 
pinz  kühl  geantwortet,  dafs  das  tieraderichten  heson-  , 
ders  bezahlt  werden  müsse,  eine  Forderung,  die  von  j 
Seiten  der  deutschen  Finnen  niemitls  gestellt  worden 
ist,  obgleich  der  Preis  des  deutschen  Winkeleisens 
sicher  nicht  höher,  sondern  in  den  meisten  Füllen 
eringer  als  der  des  englischen  ist.  Dies  ist  bei  einer  der 
estbekaniiten  englischen  Firmen  vorgekommen,  und 
njofs  es  als  eine  Schande  bezeichnet  werden,  dafs  mau 
Winkeleisen  in  einem  sohdjen  Zustande  uhliefert. 
Dazu  kommt  noch,  dafs  das  englUclie  Winkeleiscn  in 
Form  und  Lange  nicht  so  genau  udjn.stirt  wie  dav 
deutsche  ist.  1 ie  Enden  werden  in  England  heifs 
abgesägt  und  nicht  kalt,  wie  in  Deutschland,  umF  in 
Bezug  auf  die  Qualität  habe  ich  niemals  die  geringste 
Schwierigkeit  mit  dem  deutschen  Winkeleisen  gehabt. 

\’on  den  Blochen  kann  man  dasselbe  behaupten 
wie  vom  Winkeleisen,  nur  ist  hier  der  Unterschied,  dafs 
der  Vergleich  noch  mehr  zu  Bunsten  der  deutschen 
Bleche  ausfällt.  Wir  haben  auf  unseren  Werken  für 
das  (leraderichfen  englischer  Platten  ‘io®;©  mehr  wegen 
«le»  schlechteren  Zustandes  hinsichtlich  der  Verbiegungen 
zu  bezahlen,  aufserdem  sind  die  Bleche  härter  und  nicht 
80  genau  geachnitten  wie  die  dentschen.  Ich  habe 
gerade  10  t englische  Kiffclblecbe  empfangen,  die  für  die 
Dicke  von  V^Zoll  zu  einem  bestimmten  Preis  bered;  net 
werden  sollten ; ich  verlangte  von  dem  Fabricanten,  dafs 
er  die  ßlccbe  im  Gewicht  von  11  Pfnnd  (f.  d.  Quadrat- 
fafs)  walzen  solle;  er  antwortete,  dafs  er  dies  nicht 
könne,  dafs  er  sie  indessen  irn  Gewicht  von  11’  i Pfund 
walzen  wolle  gegen  einen  Aufschlag  von  10  sh  f.  d.  t, 
Auch  verlangte  ich,  dafs  die  Riffeln  continuirlich  liefen, 
wogegen  er  */*Zoll  über  die  bestellte  Gröfse  beanspruchte. 
Jetzt  gehen  die  Bleche  ein,  sie  haben  2-’»  cwt  l'cher- 
gewiclit  und  der  Fahricant  weigert  sich,  den  Spiel-  ' 
ranm  anznerkennen.  ' 

Das  bisher  in  Bezug  auf  Bleche,  Winkel-  und 
Stabeiseri  Gesagte  trifft  in  noch  höherem  (irade  auf 
solche  Profile  zu,  die  nach  speciellen  Anfordc rangen 
gemacht  werden.  Der  Anschaffangspreis  der  Walzen 
18t  möglicherweise  in  Deutschland  hoher,  aber  in 
England  scheint  es  zur  Regel  geworden  zu  sein,  dafs 
der  Fahricant  den  V'erbrauchcr  nach  .Möglichkeit 
schröpft,  sobald  die  Walzen  vorhanden  sind.  Derselbe  , 
glaubt,  er  könne  alsdann  den  Preis  festsetzen  und 
vergifst  dabei,  däfs  der  Verbraucher,  welcher  für  die 
Walzen  bezahlt  hat,  ein  gewisses  Anrecht  darauf  be- 
sitzt, sein  Material  billiger  zu  erhalten,  als  in  solchen 
Fällen,  wo  der  Fahricant  seine  eigene  Walze  zn  be« 
zahlen  hat.  In  Dentschland  findet  genau  das  Um-  > 
gekehrte  statt,  wir  haben  stets  gefunden,  dafs  wir  I 
dort,  auch  wenn  die  Walzen  angeschafft  waren,  un- 


I bedingt  correct  bedient  sind.  Die  Erwägung,  dafs 
^ die  Walzen  schon  vorhanden  sintf,  scheint  hei  dem 
dcnt“chcn  Fabricanten  keine  Holle  bei  der  Festsetzung 
des  Preises  zu  spielen.  Ferner  wird  der  deutsche 
Fahricant  Profile  zu  liefern  übernehmen,  von  welchen 
der  Engländer  steif  und  fest  behauptet,  dafs  sic  nicht 
walzhrir  sind,  aufserdem  wird  er  sie  in  einer  V'olltndung 
liefern,  welche  jeiles  ^Verk  in  England  beschämt. 
Eine  der  grofsen  Schwiej'igkeiten,  mit  welchen  man  bei 
englischem  Profileisen  zu  kämpfen  hat,  ist  das  schlechte 
I Walzen.  Ich  will  nicht  einen  Angenhlick  behaupten, 
i dafs  der  Deutsche  kein  schlechtes  Material  macht, 
aber  ich  behaupte,  dafs  er  die.'ies  an  die  Kunden 
nicht  ahliefert.  während  die  cngHs<‘hen  Fabricanten 
ein  Vergnügen  daran  zn  halten  scheinen,  wenn  sie 
eine  Sendung  schlechter  Waare  an  ihre  Kunden  un- 
bemerkt  los  werden  können.  Vor  einiger  Zelt  hatten 
wir  solch  eine  recht  schlechte  Sendung  von  engli«dien 
Stäben,  so  dafs  wir  uns  stärker  als  gewohnTieh  be- 
klagten. Der  Fahricant  schickt«  seinen  Meister  zu 
uns.  welcher  sich  Mühe  gab  uns  zum  Verbrauch  iler- 
selben  zu  veranlassen,  indem  er  vorschlng,  dafs  einige 
Theile  dieser  Stäbe  gebraucht  und  der  Rest  unter  den 
Schrott  geworfen  werden  möchte;  er  gab  zu  verstehen, 
dafs  der  .Mann,  w'elcher  das  Eisen  vcrhranchen  sollte, 
wenn  er  ihn  siireclien  könnte,  möglicherweise  die 
Sache  liingelien  liefse,  ohne  etwas  z«  sagen.  Ich  trage 
kein  Bedenken  zu  behaupten,  dafs  bei  jeder  Lieferung 
von  Formeisen  ein  beträchtlicher  Theil  mehr  oder 
weniger  felilerlmft  ist.  Dies  Ist  ohne  Zweifel  zum 
grolVen  Theil  der  Nachlässigkeit  des  Walzers  zur 
Last  zn  legen,  aber  die  Vornahme  einer  sorgfältigen 
Prüfung  alieii.  ausgehenden  Materials  ist  sicher  nöthig, 
es  würde  alsilanii  in  Zukunft  dergleichen  vermieden 
und  mehr  Sorgfalt  aufgewendet  werden.  Ich  traf  vor 
einigen  Tagen  einen  der  hedeutemisten  englischen 
Walzwerkslciite  und  erörterte  mit  ihm  die  Krage 
des  engli.schen  nml  dentsehen  Flufseisens.  Derselbe 
theilte  mir  kaltblütig  mit,  dafs  er  niebt  erwarten 
könne,  mit  den  Dentschen  in  Wettbewerb  einzutreten, 
ea  sei  denn  bei  einem  nm  1 £ f.  d.  Tonne  höherem 
Preise;  er  schien  sich  wirklich  für  berechtigt  zu  halten, 
diesen  Preis  zu  fordern,  weil  man  unter  Anderem  dai 
Material  in  England  schneller  erhalten  könne  und 
nacli  seiner  Mcinnng  hei  diesen  Ge.schäfteu  auch  der 
Patriotismus  mitspräche. 

Noch  einen  andern  Punkt  möchte  ielj  hezüglich 
de«  Profilelsens  erwähnen.  Während  der  englische 
Fahricant  hestamlig  über  die  Leichtheit  der  Profile 
klagt,  wünscht  der  deutsche  dieselben  immer  so  leicht 
wie  möglich  gehalten,  femer  bemerken  wir,  dafs  die 
englischen  Profile  allmuhlicli  hei  fortschreitender  .\h- 
nutzung  der  Walzen  schwerer  werden,  was  bei  tlen 
deutschen  nicht  der  Fall  ist  Dies  veranlafst  mich 
beinahe  zu  glauben,  daf»  die  DeutKchen  ihre  Profile 
nicht  in  derselben  Weise  wie  die  Engländer  herstrllen 
und  dafs  dies  bis  zu  einem  gewissen  Grade  der  Grund 
dafür  ist. 

Ich  fdrehte,  dafs  man  meine  Angaben  in  Bezug 
auf  die  l'eberlegenheit  der  Deutschen  über  die  Eng- 
länder übertrieben  finden  wird,  ich  glaube  indes.sen 
nicht,  dafs  sich  der  englische  Fahricant  aus  V'orliehe 
für  die  Deutschen  deutsches  Material  kauft,  auch  würde 
er  sich  nicht  nach  Deutschland  wenden,  wenn  er  das, 
was  er  braucht,  hier  seihst  zu  einem  ein  wenig  höheren 
Preise  crhalteu  könnte,  aber  eine  Ennafsigung  von 
1 £ für  die  Tonne  ist  sehr  oft  ein  Vortheil.  Zur  Er- 
läuterung meiner  hier  gemachten  Behauptungen  bin 
ich  mit  Vergnügen  bereit.  Moster  von  deutsenen  nnd 
englischen  Fubricaten  sowie  Posten  von  jeder  Material- 
sendimg  vorznlegen,  auch  will  ich  gern  Einsicht  in 
die  Facturen  jeder  Sendung  zum  Zwecke  des  V'ergleichs 
nnd  der  Hestätigiing  gestatten.  Ich  kann  nur  sagen, 
dafs  ich  persönlich  bei  weitem  vi>rziehen  würde,  ein- 
bcimisclie«  Material  zu  kaufen.  Ich  hone  nicht  das 


91?  Stahl  unil  Ei^t^n.  Htftrate  und  kUintn  MiUhiilungin,  ??.  Jahrg  \r.  16. 


V’er^Ugen  gehabt,  deotaohe  Walzwerke  zn  besuchen, 
aber  ich  liabe  englische  derartige  Werke  gesehen  und 
hin  nicht  darüWr  üheirascht^  ilafs  das  Material  in 
seinem  jetzigen  Zustande  hinausgeht,  ich  wundere  mich 
nur,  dals  es  nicht  noch  schlechter  ist.^ 

Statistische  XasauiiiieiiHtellnngen 
ttber  Hlei,  Köpfer^  Zink,  Zinn,  Nickel,  Aluminium 
nnd  t^uecksllber. 

Kiner  uns  von  der  Metallgeaellscbaft  und  der 
Mctallnigisoben  (tesellsi'haft,  zu  Frankfurt  a.  M., 

frciindlichst  zur  Verfügung  gestellten  statistischen 
Arbeit  entnehmm  wir  die  nachstehenden  Daten. 

Eh  stellte  sich  in  den  ietzUm  Jahren  in  sainint-  - 
licheu  Ländern  der  Erde  j 

dieErzeugung;  I 


*uf  turtrUehe  Tonnen 


von 

1H9H 

1H99 

DHH) 

1901 

Kohknpfer  . . . 

4.30  400 

47H  Otk) 

484  800 

499  50tl 

KohMei  .... 

797  7U» 

7h:i  tyio 

H3.3  400 

h37  tjiMJ 

Kohzink  .... 

439  031 

489  189 

478  32:1 

506  .54W 

U4»hzinn  .... 

70  371 

71  8119 

79  :ui 

83  192 

Nickel 

3 h9h 

7 855 

7 523 

H3(Nl 

Aluminium  . . . 

4 tm 

3 098 

7 810 

7 810 

(^uecksEber . . . 

d 

3 784  3 48:1 

er  Verbrauch 

3 2»« 

3 014 

Rnhknpfer  . . . 

413  900 

48 1 OiH) 

48  800 

515  R<K) 

Kohtdei  .... 

783  719 

77H  443 

8:13  (184 

H32  951 

Kohzink  .... 

473  079 

195 

439  748 

4iW  823 

Kohzinn  .... 

79  1 14 

72  151 

73  219 

73 .321 

Scimedens  Kisenerzforderuiig  im  Jahre  1th)1. 

Im  Jahr  IfK)l  wurden  au»  341»  (iruhen  27lt3fV(ytt 
Eisenerz  gefordert  gegen  3G07t>2.*»t  aus  341  tinihen 
iin  Jahre  liKK),  woraus  sich  eine  Krhiihmig  der  För* 
derung  um  Ib.'XUl  t mler  7,1®/«  ergiebt.  Wie  «iie  fol- 
gende Zusainiuenstellung  zeigt,  ist  die  Fdrdermenge 
bis  lOCl  von  Jahr  zu  Jahr  gestiegen;  ihr  Werth  be- 
trug 1444*ir)()l  schwedische  Kronen  oder  5.17  Kr.  für 
die  Tonne  Erz  gegen  1495g94H  Kr.  oder  5,73  Kr.  im 
Jahr  liNjO.  Der  Preis  ist  somit  am  53  Oere  für  die 


Tonne, 

d.  h.  um  0,8 

®'o,  zuhiekgegangen. 

ADZ«bl  drr  im 

Kritrirderuna 

Znwacbe  U«« 

bi-irli-b  bcBod. 
liebe«  Urutien 

i« 

Vorjkbr 

t 

*• 

18f«; 

338 

2 038  091 



1897 

333 

2 ««83  119 

48  025 

2,4 

1898 

H2t» 

2 3412  513 

213  427 

10,4 

1899 

321 

2 121  303 

132  m) 

5,7 

1900 

341 

2 307  925 

173  319 

7.1 

VMn 

343 

2 793  ,5t»t> 

185  341 

7,1 

Die  wichtigsten  Krzhezirke  sind  Norrholten  und  Kuppar-  i 
berg,  die  mit  einer  BetheiligungszilTer  von  42, H2*/«  und 
2*3,it2  au  der  (resammtförderung  alle  andern  weit  | 

hinter  sich  zurüi-klassen  und  zusammen  fast  */4  der 
gan/cQ  Erzeugung  Schwedens  liefern.  Die  grnfste  Zu-  1 
nähme  in  der  Fönlerung  weist  gegen  1900  der  Bezirk  I 
Noiibotten  mit  152  134  t oder  14,o7  ®/«  auf.  tlann  folgt  | 
Vestiimnland  mit  einer  Zunahme  von  20  275  t oder  | 
O.t3''o.  Der  Bezirk  Mrebro.  der  hinsichtlich  seiner  • 
Krzforderung  an  dritter  Stelle  steht,  weist  hingegen  i 
eine  Virringerung  um  7737  t o»ler  2..S3  ft,  auf.  Die 
höchsten  Krzpieise  erzielte  Verinland  mit  lo.*23  Kr. 
für  die  Tonne,  die  geringsten  Norrhotten  mit  3,00  Kr. 
Von  den  iin  Jahr  Dail  geförderten  Eisenerzen  waren 


2 506  990  t oder  89.7  •/«  Magneteisenstein,  sogenannte 
Schwarzerle,  und  2h6  676  t oder  10,3  "/•  Kotheisenerze, 
sogenannte  Blutsteine.  Zur  Anfhereitung  der  Eisen- 
erzewaren im  abgclaufenen  Berichtsjahr  20  magnetische 
Aufl'ereitungsanstalten  nnd  9 .\nreichernngsanlagen 
in  Betrieb,  mit  denen  insgesamt  2(%i  154 1 Erz  (i.  V. 
lG5I25t)  aafl>ereitet  wurden.  Die  Anzahl  der  in  den 
Eisenerzgruben  hexchäftigten  Arbeiter  l»etrQg  im  Be- 
richtsjahr 10476  gegen  9840  im  Jahr  190tK  An  See- 
und  Morasterzen  worden  HK)1  1594  t im  Werth  von 
7281  Kr.  (4,57  Kr.  für  die  Tonne)  gewonnen.  Diese 
Erze,  die  nur  0,(MI  ®;«  der  Gesamt  • Krzgewinnnng  aus- 
machten,  wurden  ausschliefslich  zur  Herstellung  von 
ütefsereiroheiaen  verwendet.  Die  Entwicklung  der  Eisen- 
erzau.sfnhr  in  dem  Zeitraum  1H95  bis  1900  wird  durch 
folgende  Zusammensteilung  veranschaulicht: 


J«br 

t 

MHlioo»« 

Krooen 

rroceoi  «er 
ao»«nit«a  Krx- 

irewiDDHÜf 

1895 

m)  452 

5, GO 

42,0 

1896 

1 150  395 

7,54 

53,4 

67,1 

1897 

1 400  801 

10.30 

1898 

1 43JI  830 

10.90 

62.5 

1899 

1 328  011 

12,32 

66,9 

1900 

1 319  902 

13,06 

452,1 

Von  den  im  Jahr  1900  ansgefUhrten  Erzen  w'urden 
versandt;  ab  Lulea  1064375  t = 36,1®/«,  ab  Oxelö- 
Buud  531  ft04  t = 32,8®»,  ab  Vestcras  21591  t 
=s.  1,4®/«  und  ah  Stockholm  10590  t = 0.7®/«. 


Beitrag  zam  Stadium  der  Phoapborabacheldung 
im  Martinofen. 

Die  Frage  des  wirklichen  Werthes  des  känflichen 
Kalkes  als  Entphosphoningsmittel  wird  seit  langer  Zeit 
erörtert;  inan  schreibt  demselben  eine  gröfsere  oder 
geringere  Wirkung  je  nach  seinem  Gehalt  an  (’alciuni- 
oxyd  zu,  während  Magnesiumoxyd  nach  der  Moinuog 
einiger  Forscher  nur  einen  »ehr  geringen  Eindufs  auf 
die  Absoheidnng  des  Phosphors  ausübt.  Da  es  in<lessen 
darauf  ankommt,  ini  Martinofen  die  genannte  Wirkung 
möglichst  vollständig  in  ökonomischer  W'eise  zu  er- 
reichen, habe  ich  einige  Versuche  gemacht,  um  fest- 
zuHteiien,  oh  die  Benutzung  eines  an  Calciumoxyd  sehr 
reichen  und  an  Kieselsäure  und  Magnesia  sehr  annen 
Kalkes  wirklich  nützlicli  »ei.  Ich  theile  die  Er^boi»»e 
dieser  Versoche  in  der  Voraussetzung  mit,  daf»  aicsellien 
die  Leser  von  „Stahl  und  Eisen“  interessiren  wenlen. 
Die  Versuche  wurden  mit  zwei  .Sorten  reichen  Kalke« 
ausgeiührt  deren  Analyse  ich  nachstehend,  zugleich 
mit  der  de»  gewöhnlich  verwendeten  Kalkes,  wiedergebe. 


Analysen  de»  Kalkes. 


Keicher  Kalk 

Gewöhn],  Kalk 

• u«  >11«-  ««<  Seetrl 

toroo  <lt»  Ponente 

CaO 

SW.45 

96,72 

57,26  1 

5,5,12 

MgO 

1,02  ' 

0.50 

38,80 

38,04 

SiO, 

0,40 

0,54 

1,76  1 

2,00 

Ke,  0.  + AI,  0, 

0.50 

0,454 

1,13  J 

2,10 

Verlust  . . » . 

L70 

1,50 

1.10 

3.O0 

100,07  1 

JtOJH) 

100,08  j 

1(X),23 

Die  Vemurhe  wurden  in  einem  Siemens  Martinofeii 
von  4 t Einsatz  gemacht.  Die  Zusammensetzung  der 
('bargen  war  je  nach  der  Qualität  de»  zu  erzeagen- 
den  Stahls:  1.  für  Blöcke  au»  weichem  Flufseisen: 
700  kg  Hoheisen,  3400  kg  Schrott,  50  kg  Eisenmangan, 
10  kg  Hiliciumcisen,  150  kg  Erz;  2.  für  F<jrmgufa: 
IKK)  kg  RoheiHen,  .’9)ü0  kg  Schrott,  IKI  kg  Kisenmangan, 
12  kg  .Siliciumeisen.  50  kg  Erz.  190  kg  Spiegeleisen. 
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Hrftmte  Mif(/  kleinrre  Midhfilnngen. 
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Analysen  des  Stahls. 


H 

« 

A 

e 

C 

i 

o 

A 

& 

K.lk 

Xf. 

1 

X 

1 

£ 

Qnalilät 

kir 

fflr  <’h«rg«- 

254.3 

0,191 

1,22« 

0.070 

0,076 

Sestri 

122 

2547 

0,207 

1,345 

— 

0.093 

Spotorno  B 

109 

2571 

0,181 

1.343 

0,068 

0,117 

Sestri 

115 

2573 

0.194 

1.156 

0,066 

0,110 

130 

2574 

0,089 

0.500 

0,074 

0.059 

1.00 

2576 

0,071 

0,531 

0,003 

0,(U2 

/ Spotnrno4A)  ) 
\ KjilkMrIe  / 

7o}'-« 

2622 

0,06K 

ü,:457 

— 

Wpnrrn 

.Spoturno  .A 

17« 

2ti23 

0,212 

I.Oll 

0,014 

Spotorno  A 

169 

2624 

0.068 

0,357 

— 

0,042 

Sestri 

100 

2625 

0,085 

0,476 

— 

0.031 

120 

2674 

0,1J»2 

1,008 

— 

0,040 

Finale 

227 

2676 

0,100 

0,tki0 

0,035 

Sestri 

Kalkstein 

Aus  den  Analy^pn  der  verschiwlenen  Chargen  er«  | 
ifirbt  sich  der  verlangte  Grad  der  Kntidios^diorung. 
Man  sieht,  dafs  die  Meqge  des  dem  metallischen  llade 
zugesetzteii  Kalkes  gröfaer  ist,  als  dem  theoretisch  er- 
fonierlichen  Betrage  von  Calcinnmxyd  entspricht.  Die 
durch  den  reichen  Kalk  eraielte  Phosphorahscheidung 
ist  beinahe  volUtiindig,  aber  der  in  den  verschiedenen 
Chargen  bei  Oebraoeb  von  gewöhnlichem  Kalk  be- 
wirkte Grad  der  Phosphorahscheidung  heweUt.  dnfs  es 
bei  guter  Leitung  des  Processes  im  Martinofen  keinen 
sichtbaren  Untersehied  zwischen  dem  mngnesiareichen  I 
and  dem  magnesiasnnen  Kalk  gieht.  I 

Die  Bestätigung  dieser  Thatsache  ergieht  sich  ans  I 
«len  beiden  ('bargen  Nr.  2576  und  2676,  in  den«  n ntalt  de«  I 
reinen  Kalke«  eine  Misehungvon  Kalk  and  Kalkstein  mit 
55.90®/o  CaCOj  und  43®/o  Mg(’Oi  als  Entphosphomngs- 
material  verwendet  wurde.  K»  wnnle  hierbei,  wie  die 
Analyse  zeigt,  der  Phosphorgebalt  unter  ü,ü40®/o  her- 
abge^ekt.  Um  die  Frage  ilirer  Lösung  näher  zn 
bringen,  würde  eine  weitere  auf  genaue  Reobachtungen 
j^stütfte  Arbeit  erforderlich  sein.  Es  scheint  mir  je- 
doch anfser  Zweifel,  dafs  es  weder  rathsam  noch  nöthig  i 
ist,  einen  besonders  reichen  Kalk  an  Stelle  des  ge-  I 
wohnlich  känflichen  Kalke«  zu  verwenden  denn  der  I 
erster«  ist  ersten«  theurer,  zweitens  wird  durch  seine  ! 
Anwendung  nicht  an  Zuschlaginenge  gespart  (während 
der  Zweck  der  Versuche  doch  war,  den  Höchsten  (irad  : 
der  Entphosphorung  mit  geringstem  Kalkverbranrlt  zu  j 
erlangen),  drittens  endlich  macht  «ich  die  Neigung 
zur  livdratbildaDg  noangenehm  bemerkbar,  au«  welcher  j 
ürsatbe  da«  Material  sich  rasch  verändert  und  seine  } 
Kraft  verliert.  De.  linmorino. 


Scitvrebehahii  Daruieii  • Elberfeld. 

Der  Bau  der  in  dieser  Zeitschrift  früher  beschrie- 
benen Bchwebebahn,  die  von  Vohwinkel  bis  Barmen-  | 
Rittershausen  gehen  soll,  ist  jetzt  auch  auf  Banner  j 
Gebiet  so  gefördert  worden,  «fafs  von  der  Union  in  I 
Unterbarmen  nur  noch  2(X>ni,  von  <ler  Gesellscbaft 
Harkort  in  Mittelbarmen  noch  350  m und  von  der  I 
Gotehoffuungshütte  in  Oberbarnicn  noch  760  m lu  rzn- 
stellen  sind.  .Alle  drei  t'irmen  haben  sich  veqtHichtet, 
die  Arbeiten  bis  zum  1.  November  zn  vollenden.  Treten  ' 
keine  nnvorhergesehene  Hindernisse  ein,  so  wird  die 
Er'iffonng  des  Betriebes  auf  der  Banner  Strecke  vor- 
anssichtUch  am  1.  März  nächsten  Jahres  erfolgen  können. 
Zu  den  vielen  anerkennenden  Urtheilen  über  die  Hahn 
ist  letzthin  ein  nenes  hinzugetreten,  das  von  drei  her- 
vorragenden Fachmännern  abgegeben  worden  ist,  näm- 
lich dem  sächsischen  (ieheimen  Rath  Dr.  ing.  C.  Kupke, 
dem  Geh.  Regiemngsrath  und  Professor  von  der  Tech- 
nischen Uochscbule  zn  Berlin  A.  Goering  und  dem  i 


Kcgieruiigs-  und  Baurath  bei  der  Kisenbahndirection  in 
Hannover  v.  Borries,  ln  einem  von  ihnen  erstatteten 
Gntaehten  schreiben  sie  u.  a. : „Im  Beisein  der  Unter- 
zeichneten wurde  die  (Geschwindigkeit,  di«  sonst  etwa 
30  hi.«  37  ktn  erreicht,  auch  in  KrümiiiuDgen  von  90  m 
Halbmesser  anf  40  bis  50  km  gt‘steigert,  ohne  dafs 
eine  Verschiedenheit  der  Bewegung  zwischen  Curven 
und  (ieraden  zu  eniphudiMt  war.  Ein  auf  dem  Kuf«- 
hoilcn  des  Wagens  steljendes  l’rinkgla«,  mit  Wasser 
bis  etwa  12  mm  unter  dem  Kando  gefüllt,  hat  auf  der 
ganzen  Rundfahrt  nicht  einen  Tropfen  verloren.  Die 
Bewegungen  der  Oberfläche  des  Wasser»  waren  viel- 
mehr so  unbedeutend,  dafs  der  Rand  des  Glases  nicht 
einmal  erreicht  wurde.  Dieser  kleine  Versneh  zeigt 
deutlich  die  ruhige  «tofsfreie  Art  der  Bewegung,“  An 
einer  andern  Stelle  de«  (intachtens  heilst  es  zutreifend, 
„dafs  die  Ansführung  der  Bahn  nicht  nur  allen  billigen 
Ansprüchen  vollauf  genügt,  sondern  auch  rasch  ein  tei 
der  Bevölkerung  belichte«,  vielbenutztes  und  durchaus 
leistungsfähiges  Verkehrsmittel  geworden  ist“.  Wie 
stark  die  Bann  in  Anspruch  genommen  wird,  erhellt 
aus  der  Thatsache.  daf«  iin  vorigen  Jahre  nicht  weniger 
als  4 Millionen  Personen  befönlert  worden  sind,  ob- 
schon der  V'erkeltr  auf  der  bis  jetzt  fertiggestellteo 
Strecke  hinter  dem  nach  Barmen  erheblich  zurückstcht. 
Nach  Inbetriebnahme  der  Barmer  Strecke  hofft  man  anf 
eine  jährliche  Freoiienz  von  12  Millionen  Personen. 
Die  Fahrgeschwindigkeit  soll  nach  Eröffnung  der 
Barmer  .Strecke  v<»n  30  anf  50  km  erhöht  werden. 
Vrrschiedi'iie  Mangel,  die  «ich  hei  dem  bisherigen  Be- 
triebe ergeben  hatten,  wie  ein  starkes  (ieräusch  hei 
einigen  Wagen,  konnten  znm  gröfsten  Theil  beseitigt 
werden.  Die  ticsammthaukosteu  der  Buhn  stellen  sich 
auf  13’;^  Millionen  Mark;  da  die  Bahn  von  Vohwinkel 
bis  Barmea-Hittershsusen  13.3  km  lang  ist,  kostet  das 
Kilometer  Bahnlängc  somit  imnd  1 Million  Mark. 

Kiseniiidastrie  und  Scitiffhan  lo  Dentschland. 

Zo  diesem  Vorträge*  wird  uns  mitgetheilt,  dafs 
die  Lieferung  von  Martin-Schiffs-  und  -Schiffskes.sel- 
hlechen  nach  England  Wreits  im  Jahre  1379  seitens 
der  Act-Ges.  Phönix  in  Laar  erfolgreich  anfgenommen 
wurde. 

SclilfThau  - XaterM. 

ln  dem  in  letzter  .Ausgabe  veröffentlichten  Artikel 
„Das  Stahl-  und  Walzwerk  Kendsbnrg"  ist  uosgeführt 
worden,  dafs  di«  deut.schcn  Schiffswerften  noch  in 
vielen  Fällen  darauf  angewiesen  seien,  ihre  ehiffs- 
bleche  und  Profileisen  vom  Auslande  zn  beziehen  nnd 
daf«  ohne  .Anlage  eines  Eisen-  und  Stahlwerks  an  der 
Küste  die  erforderliche  Unabhängigkeit  des  Schiffbaues 
nicht  zu  eririchen  sei. 

Die  beiden  Unterzeiehneten  erklären,  daf»  sie  die 
in  ihrer  Abwesenheit  nhgi'druckten  .AosführungcD  in 
der  gegebenen  Form  nicht  für  zutreffend  erachten  und 
dafs  im  (irgentheil  di«  Leistungsfähigkeit  unserer 
binnenländisf'hen  Eisen-  und  Stahlwerke  dem  thatsäch- 
lich  vorhandenen  Bedürfnifs  weit  vorausgeeilt  ist  und 
dafs  die  Richtigkeit  dieser  Behauptung  auch  durch  die 
Thatsache  bewiesen  wird,  dafs  die  genannten  Werke, 
namentlich  in  letzter  Zeit,  gezwongen  waren,  .Arbeit 
im  Ausland  za  suchen,  um  ihre  Betriebe  einigermafsen 
zu  beschäftigen.  Sie  dürfen  wohl  darauf  hinweisen. 
dafs  die  in  dem  Artikel  genannten  Erwägungen,  die 
die  Zweckmiifsigkeit  der  Anlage  de«  Werk«  an  der 
Küste  ergehen  h;:ben.  zu  einer  Zeit  stattfanden,  in 
welcher  allgemein  die  Höhe  des  thatsächlichen  Bedarfs 
üherschäUt  worden  ist. 

Die  Kedaction: 

I)r.  ir.  Beumer.  K.  SehrÖdftr. 

• „Stahl  nnd  Eisen“  1902,  Heft  13  bis  15. 


914-  Statt)  und  Eisen. 


Rüeheraeha$i. 


ti.  Jahrg.  Nr  16. 


BOcherschau. 


MUtheÜuiujen  über  ihn  timlfrrht'miach-ive/Ufäliarhen 
Sieittkohitnbfryban.  Den  Theilnelnnern  am  VIII. 
.Allgemeinen  Deutsdieii  Bergmunn^tag  zn  Dort- 
mnnd,  .September  1901,  gewidmet  vinu  .»Verein 
fiir  die  bergbanlichen  Interessen  im  Oberberg- 
umtsbezirk  Dortmund  zu  Käsen  (Knlir)**.  Berlin. 
.InliuB  Springer.  Breis  15  *^4^. 

Um  den  TlieilDeiiinero  des  wmi  11.  bis  14.  Sep* 
tcmber  11:K)1  in  Dorttnand  alig^haltetiea  8.  Deutsrben 
Bergmannslages  einen  Ueberblirk  über  den  gegen- 
wärtigen Stand  lies  niederrlieinisch-we&tfäiiscben  Stein- 
kolilenbergbaui  *i  und  HlsenhüttenweKens  zu  geben,  hatte 
der  im  Titel  genannte  Verein  eine  prächtig  ausge- 
stattete Festsilirift  berausgegeben,  von  deren  reichem 
Inhalt  wir  bereits  im  vorigen  Jahrgang  Heft  19 
Seite  U)77  Mittheiluiig  machten.  Ks  ist  mit  Freude 
zu  I»egrürsen,  dafs  das  trefl'liche  Werk  durch  Heraus- 
gabe in  dem  Springersrheo  Verlag  aucli  weiteren  Kreisen 
zugänglich  gemacht  worden  ist. 

Jiericfit  über  den  VIU.  AÜgruteinen  Deuliathen 
hrrynmnnatn^  ZH  Dortmund  rwn  11.  bis  14.  Srjt- 
tember  Heiausgogebeu  von  der  Kedac-  i 

lion  der  Zeitschrift  „iTlöckauf“  unter  .Mit*  I 
wirkmigdcsvorhercitcndenAusschusses.  Berlin. 
Julius  Springer.  Preis  15  «//. 

Der  vorliegende  Bericht  ist  der  beste  Beweis  dafür,  | 
dafs  der  .Achte  Allgemeine  Dents-he  Bergmannstag  I 
seine  Vorgänger  nach  jeder  Kichtung  hin  übertroffen  j 
hat.  Dies  gilt  sowolil  für  die  allgemeinen  festlichen  ! 
Veranstaltungen,  von  denen  der  ei*.te  Theil  de»  Be-  i 
richtes  Kunde  giebt,  wie  für  die  .Ausbeute  des  Con- 
grosse»  in  fueiiliclier  Hinsicht.  Die  uuf  dem  Berg-  I 
mannstage  gehaltenen  Vorträge,  über  die  wir  schon  f 
früher*  im  Auszug  berichteten,  sind  im  zweiten  Theil  ! 
de.»  Werke»  iiii  Wortlaut  » iedergegehen.  Den  Schlufs  ' 
bilden  nicht  \«eniger  als  15  werthvolle  Tafeln.  j 

l'rher  den  Zug  und  die  Vontrtde  der  Jtumpfkesset'- 
Ftuerunijen.  Von  E.  Donath,  Profesfior  der 
cheinitH'lieu  Technologie  an  der  k.  k.  Tccb- 
iiiscben  Ilüclisdiule  in  Brünn.  Mit  41  .Ab* 
bildungen.  Leipzig  und  Wien.  Franz  Deiilirke. 

In  vorliegender  Schrift  giebt  iler  Verfasser  einen 
Ueberblick  üIht  die  (reselze  und  Erfahrungen  in  der  • 
Erzeugung  und  Kegttlirung  des  Zugis  bei  Dampfkessel-  I 
Feuerungen  »anmit  der  damit  zusammetiliungeiiaen  Uon- 
trole  des  Feuerungsbetriebes.  Er  geht  dabei  von  der 
Erörterung  der  Streitfrage  au»,  ob  natiirlirher  oder  künst- 
licher Zug  vorzuzielien  »ei,  behandelt  iluranf  die  ver-  ' 
schiedenen  Arten  des  mechanischen  Zuge»  und  W-  ; 
spricht  dann  die  Instrumente  zur  Messung  der  Zug- 
starke,  die  Zugregler  und  die  Kauchga-««tialysatoren. 
Zur  Erläuterung  des  Texte»  dienen  zahlreiolie  gut  aos- 
gidührte  Abbildungen.  | 

l>ie  zusainineufussende  Bearbeitung  des  Urgen-  • 
Stande»  i»l  um  si*  dankensweither,  als  dieses  nichtige  I 
t':i|iite|  selbst  in  den  uustnlirhcheii  i.ehrbnebeni  der  ! 
chemiM  heii  Teeliijidogie  meist  etwas  dürftig  behandelt  ' 
w ird.  DieSi  hrilt  w ird  daher  nicht  nur  dem  Feuerung«-  ! 
terhniker,  »lindern  nueh  dem  Maschincn-lngeuieur  und 
Hütt  eitmann  willkioitmen  »ein. 

* „Stahl  und  lasen**  liail  \r.  lU  S.  lOr.g  jl. 


Zusammensieiluny  der  Profile  und  iVahftrogramme 
»dmndiicber  oberschlesisehen  li'oizu'erke.  Heratis- 
gegeben  von  Conrad  Malcher,  Procorist 
der  obei'schlesischen  Eisenbahn- Bedarfs-.Actien* 
geseliscliaft,  Friedensbütte.  Verlag  des  „Konigs- 
htttter  Tageblatt“  (.M.  ilantzmger,  Königs- 
liülte,  O.-S.  Preis  4,20 -df. 

obige  mit  grofsein  Fleif»  ausgearbeitete  und  io 
systematisclie  Ordnung  gebraclite  Zusammenstellung 
soll  das  zeitraubende  S'achsehlagcu  in  den  zahlreichen 
Profilheften  und  «Skalen  der  einzelnen  Werke  ersparen 
und  den  Suchenden  in  kürzester  Zeit  genau  darüber 
informiren,  welche»  Werk  da»  von  ihm  gewünschte 
Profil  walzt.  Diesem  Zweck  dürfte  da»  Buch,  welches 
durch  Nachträge  immer  auf  den  neuesten  .Stand  ge- 
bracht werden  »oll,  bestens  entsprechen. 

Zur  Besprechung  sind  eingegangen: 

Minercä  Hesourres  of  the  United  States,  ("alendar 
yearlBÖO.  Von  David  T.  Day.  Waahington. 
Government  prlnting  office. 

Die  Klektririiät  in  Haus  und  Gewerbe.  Von 
Heinz  Baner.  Berlin  SW.  Ullstein  Ä Co. 
Preis  1 

Die  Prtr(deum~  und  lieuzinmotorenf  ihre  Entwick- 
lung, Construction  und  Verwendung.  Von 
G.  Licckfeld.  Zweite  Auflage.  München. 
R.  Oldenbourg. 

Sehnte  des  Auttmudnl-Fidivers.  Von  Wolfgang 
Vogel.  Berlin  W 35.  Verlag  von  Gustav 
«Schmidt.  Geh.  3,60  ^4?,  geh.  4,20  uM. 

L.  liaudry  de  Saunier.  Grundbegriffe  des  .4m/o* 
mohiiismus.  Antorisirte  l’ebersetzung  von 
Hermann  .A.  Hofmann.  Wien.  A.  Hart- 
lebens Verlag. 

J)ie  Pariser  Weltaussledung  lOtUt  in  HoW  und 
HÜJ.  Kedigirt  von  Dr.  Georg  Malkowsky. 
Berlin  NW  23.  Kirchhotf  Ä Co.  (Kurt  Schin- 
dowskt). 

Zwanzig  Jahre  Kamdkänipfe.  Ein  Beitrag  zur 
Geschichte  des  deutschen  Parteitvesens.  Nach 
den  VerliaiidluQgen  des  preufsischen  Landtages 
1HS2  bis  1901  ziisaramengcsteilt  von  Ernst 
von  Kyncrii.  Berlin  SW.  Deutscher  Verlag, 
ti.  m.  b.  H.  Preis  3 

Der  tietre,4dirhe  iieehtssehutz.  Patent-,  Muster- 
und  Warenzeichen-Schutz  in  Frage  und  .Antwort. 
Von  Ernst  Herse,  Patentanwalt  in  Berlin. 
I.  Theil:  Deutsches  Reich.  Berlin  W.,  Pots- 
daiiicrstr.  121.  H.  W.  Müller.  Preis  4 H. 

Die  tfworetisehe.n  utul  praktisi'ken  Grundlagen  der 
li'tehfiihruug.  Von  .A.  Seli u I te.  Berlin,  .hilius 
«Springei.  Preis  l,4t»%^/. 
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VereiiiN-Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

ErmiruiguRff  der  Frachten  für  Eisenerz  and  Koks 
zam  Hochofeubeirieh. 

Der  am  l.Juni  1001  eingeführte  ermüfsigte  Aua- 
□ ahmetarif  für  Kiaenerz  zum  solliDländischen  liuchofen* 
betrieb  sowie  für  Koks  von  der  Ruhr  uaeb  den  Huoh- 
ofenbezirken  an  der  Saar  und  in  LotliriDgen-Luxembarg 
hat  für  den  Eisenorzversand  aus  dem  Lahn-,  Dilb  und 
Sieg^biet  naeh  der  Ruhr  bekanntlich  keinerlei  Er- 
märsigung  gebracht,  vielmehr  ist  dadurch  der  Frocht- 
vorapning,  «len  die  genannten  Erzversandgehiete  für 
den  Verkehr  nach  den  Uochofenwerken  des  Ruhr- 
bezirks  durch  den  sogen.  Nothatandstarif  vom  1.  Angust 
genossen,  erheblich  abgeschwächt  wurden.  Der 
Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  hat  nunmehr  znr 
ITnterstützung  des  Eisenerzberghaues  an  der  Lahn, 
Pili  nnd  Sieg  sowie  im  Bezirk  des  ßergamts  Rrilou  eine 
weitere  Ermäfaigung  der  Eisenerzfrachten  ans  diesen 
Gebieten  im  Verkehre  nach  der  Ruhr,  der  Saar,  Jjuth- 
riugen-Luxembnrg  und  dem  Aachener  Bezirk  auf  Grund 
des  Einheitssatzes  von  1,25  ^ f.  d,  tkin  mit  einer  Ab- 
fertigungsgebühr von  0,(50  f.  d,  Tonne  genehmigt.  Da 
der  bisherige  Ausoahmetarif  für  die  geuannten  Verkehrs- 
beziehungen  auf  dem  Einheitstatze  von  1,5  <3  L d.  tkm 
und  0,00  Abfertigungsgebühr  f.  d.  Tonne  hrruhte,  er- 
giebt  sich  durch  die  neuen  Tarife  eine  Emiiirsigang  im 
Betrage  von  2,5»«  für  je  ItXl  km  Entfernung  des  Be- 
förderungsweges. Zur  Ausgleichung  der  Vortlieile.  die 
den  Hochufenwerken  an  der  Kiilir,  der  Smir  und  in 
Lotliringen-Luxemburg  durch  die  ermäfsigten  Kracliten 
des  Ausoahmetarifs  vom  1.  Jnni  lOül  zutiieU  ge- 
worden ist,  ist  zu  (iunsten  der  Hochofenwerke  an  der 
Lahn,  Dil)  und  8ifg,  am  Mittelrhein,  zu  Vienenburg 
nnd  Georgsmarienhiitte  zu  Onnabriiek  eine  Krmafsigung 
der  bestehenden  Frachten  für  den  Bezug  von  Koks  unn 
Kokskohlen  zum  Huchofenbetrieh  von  der  Ruhr  vor- 
gesehen. Die  hier  eiutretenden  Ermüfsigungen  stellen 
sich  für  Entfernungen  bis  100  km  auf  B für  101  his  | 
2lX)  km  auf  -4  v«  nnf  für  weitere  Entfernungen  auf  5 .Jt 
für  10  t.  Die  neuen  Frachten  gelangten  am  10.  August 
d.  J.  zur  Kintührung. 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 

Anszag  ans  dem  Frotokoll 
Ober  die  Yorztandssllzong  vom  2.  Augnsl 
5 Ubr  Nachiu.  In  DQsseldorf,  SUdtische  Tonhalle. 
Anwesend  die  Herren:  C.  Lueg  (Vorsitzender), 
E Ibers,  Dr.  Beumer,  Daelen,  Haar  mann. 
Klein,  Krabler,  Lürmunn.  Maoeo,  f>r.Schullz, 
Springorum,  Schrödter  und  Vogel  (Protokidl), 
Eichhoff  als  Gast. 

Kntschuldigt  die  Herren:  Brauns,  Asthöwer, 
Hl.^ifs,  Kueck,  Hclmholtz,  Kintzlc.  Massenez, 
Kiedt,  Metz,  Servaes,  Tüll,  Weyland. 

Die  Tagesordnung  lautete: 

1.  Festsetzung  des  Tages  und  der  Tagesordnung 
für  die  nächste  Hauptversammlung. 

2.  Wahl  der  (!omtnishion  zur  Bcralhung  der  <luali- 
tütsfrage  in  Gemeinsclrnft  mit  der  Seliitfbun- 
technischen  Gesellschaft 

.S.  Genehmigung  de.s  Druck  Vertrages  mit  der  Finna 
A.  Bagel. 


4.  Vorläufige  Reoliuungslegung  über  das  .luhrbuch 
für  I1MK);  Besehltifsfussang  über  Herau.«ga)>e 
eines  Jahrbuches  für  1901. 

5.  Duisburger  Hütteuscbule. 

6.  Son»tige.H. 

Verhandelt  wurde  wie  folgt:  V^or  Eintritt  in 
die  Tagesordnung  weist  der  Herr  Vorsitzende  auf  die 
Verdienste  hin,  welche  Hr.  Pr.  Beumer  in  Heiner 
Kigeuschafl  als  Ri.Mchstagsabgeordneter  uiiii  Mitglied 
der  Zulltarif-Commissiun  sich  durch  sem  ebenso  ener- 
gisches wie  geschicktes  Auftreten  in  letzterer  um  das 
nationale  Wirthsehaftsleben  erworben  hat  und  snrieht 
ihm  für  sein  aufopferungsvolles  Wirken  henclieheD 
Dank  aus.  dem  die  Versammlung  sich  lebhaft  ansehliefst. 

Zu  Punkt  1 wird  beschlossen,  die  nächste  Haupt- 
versammlung am  «Sonntag,  den  28.  September  in  üb- 
licher Weise  in  Düsseldorf  abzuhalten  ; auf  die  Tages- 
ordnung wertien  neben  den  geschäftlichen  Angelegen- 
heiten tilgende  Punkte  gesetzt; 

1.  ein  Referat  über  die  Gaskraftmaschinen 
auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung 
(Berichterstatter  Dircetor  Reinhardt  in  Dort- 
muod). 

2.  Weiches  und  hartes  Flufseisen  als  ('onstruetions- 
material;  (Berichterstatter  Director  Eichhoff 
in  Schalke). 

Der  Beginn  der  Versammlung  soll,  um  den  Mit- 
gliedern Gelegenheit  zu  geben,  am  Vormittage  die 
AusKtellung  zu  besuchen,  auf  Nachmittags  2 Chr  ge- 
legt werden. 

Zu  Punkt  2 werden  als  Mitglieder  der  (’omiuis- 
sion  zur  Berathung  der  (jualitatsfruge  in  Gemeinschaft 
mit  der  ScliitThaat.^ehnischen  Gesellschaft  gewählt  die 
Herren:  Directj)r  E h r e n s he rger , Director  Kich- 
hoff,  Director  Kintzlc,  Director  Spriugorum, 
Director  Malz,  Director  Sugg  und  Director  Weinlig. 

Zu  Punkt  .8  wird  eine  Verlängerung  des  Druck- 
Vertrages  mit  der  Firma  A.  Bagel  auf  (irund  von  Vor- 
schlägen, welche  vom  Geschäftsführer  nnterbreitet 
werden,  genehmigt. 

Zu  ll^unkt  4 berichtet  Ur.  Vogel  über  das  Haan- 
lielle  Kr^hnifs  des  Jahrbuchs;  das  Eiidergchnifs  int 
noch  nicKt  festzustellen,  aber  es  ist  vorauszusehen, 

I dafs  die  Auslagen  durch  die  Einnahmen  gedeckt  werden. 
Ferner  bcschlierst  Versammlung  die  Heronsgahe  des 
2.  Jahrgangs  für  1901. 

Zu  Punkt  5 nimmt  Vorstand  Kenntnifs  von 
der  Amtsntcderlegnng  des  Hru.  Geh.  Finanzrath  Jencke 
als  Mitglied  des  ('urat<»riums. 

Zu  Punkt  6 erfolgen  Mittheilungen  über  den 
Besuch  einiger  befrenndeter  ausländischer  Vereine. 

Da  Weiteres  nicht  zu  verhandeln  war,  erfolgte 
Schlafs  der  Sitzung  gegen  V\%  Uhr.  Sckrmtt\ 

Düsseldorfer  Veraammlang  des  Iron  nnd  Steel 
Institate. 

Die  Mitglieder  di‘s  Vereins  deutscher  Eisenhülten- 
leute  sind  zur  Theilnalime  an  den  Mittwoch,  den  .8., 
und  Donnerstag,  den  4.  September,  Vormittags  10  Uhr 
in  der  Stadt.  Tonhalle  stnttfindenden  Versammlungen 
(Programm  siebe  Seite  910  vurliegemler  Nnmraer),  mnl 
an  dem  am  Donnerstag,  den  -4.  September,  .\hends 
7 Uhr  ebenfalls  in  der  Stadt.  Tonhalle  statlfindrnden 
> Festmahl  eiiigeladen.  Anmeldungen  für  das  Festmahl 
sind  unter  Einsendung  de«  Betrages  von  10.«  für  das 
, trockene  Gedeck  bis  spätestens  den  1.  September  an 
den  GesrhäftNführer.  Ingenieur  K.  Schrödter,  Dussel- 
I dorf,  zu  richten. 
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Aendenui^eD  Im  Hlti^lleder-Terxeichnirs. 

Hirztl,  !)r„  Hermann,  Compailiia  Fondidora  de  Fierro 
j Acera  de  Monterey»  Monterev,  Mexico. 

IHatcatüchek , Max,  logenieur,  Wien  X/i,  Südbahn- 
Werkstätten. 

liobrfiek,  Arthur,  Procnrist  der  Finua  Wm.  H.  Müller 
& Co.,  Itortmand. 

Hutnchk-f,  Kurl,  MerfaaDical  Knpineer,  Lackawanna 
Steel  Co.,  Biiffiilo  N.  Y.,  U.  S.  A. 

Lrieuue,  A.,  Inceniear  honoraire  des  raines,  Uue  de 
)a  CoDFonne  40,  Bruxelles. 

Lnenrhuiqq,  tültunrui,  Ingenieur  - ('onseil  ä rUnioo, 
(Me.  d'usKiirances  contre  l'Incendie,  5 Quai  de  Javel, 
Paris  15*. 

.IfeA/rr.C’.jConinierxienralh,  Maschinenfabrirant,  Aachen. 

hilaek,  K,  Vorstand  der  Bielefelder  Prefs-  und  Zieh- 
werkc.  Aclien-Ues.,  Brackwede. 

Hntno,  Coostructeur  der  Jünkerather  (iewerk- 
Schaft,  Jünkerath. 

Hastlerk,  Fritz,  Walzwerkschef , Mannesrnannröhren- 
Werke,  Rath  b.  Düsseldorf. 

Sahliu,  Axti,  in  Finna  Julian  Kennedy,  Sahlin  & Co., 
Millom,  Cnmberland. 

Siiderntröm,  K.  A,,  Ingenieur,  1211  Westiighouse 
Building,  Pittshnrg  Pa. 

H'aldthausen,  Orear,  CoinuierzieDratli,  ttewerke,  Kssen. 


«.  Jahrg.  .Nr.  16. 


H'irth,  (rotthilf , Maschinen-Ingenieur  der  Deutsch- 
OesterreiehiHchen  Mannesmannröhren- Werke,  Abtb. 
Rath.  Rath  b.  Düsseldorf. 

Keoe  Mitglieder: 

Hrzoza,  Frrdinanit,  Ingenieur,  Poln.-Ustran. 

CoUnrt,  Itobrn,  Ingenieur,  Steinforl.  Luxemburg. 
Klbrrn,  Otto,  Ingenieur  i.  F.  Funcke  & Elbers,  Hagen  i.  W. 
Hoihnnntt,  K.,  Betriebsingenieur  und  Proenrist  de* 
Bergiseben  (iruben-  und  Hüttenvereins,  Hochdahl. 
Krti-,  J.  M'trirhal,  Director  der  Soc.  An.  des  Fon» 
deries  A.  Ketin,  Sclessin  b.  Lüttich. 

Luuke,  Fritdr.,  Thcilhaber  der  Finna  Lunke  & Kind, 
Witten  B.  d.  Ruhr. 

Mileh,  l*r.,  Director  der  Firma  Hans  & Co.,  Berlin- 
Reinickendorf,  Hauptstrafse  25—29. 

Mnnro,  Huyh,  Ingenieur,  537  Homer  Street,  Fittsbuig 
Pa.,  U.  S.  A. 

SoUnieifer,  Mox,  Bergingenieur  in  Firma  Wm.  H. 
Müller  & C".,  RotWrdam. 

I\tllert,  Oberingenieur  der  Donoersmarckhütte,  Zabrze, 
Ober-Schlesien. 

jyietfer,  //e»rtn>A,  Director  der  Dampfkessel-  und  Gaso- 
met«Tfahrik  Act.-Oes,  Braunschweig. 

Sahirr,  Carl,  Oberingenieur  der  Firma  Berger  &. 
Bt-rg.-Gladbach. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag,  den  28.  September  1902,  Nachm.  2 Uhr 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mittheilungen. 

t!.  Die  Gaskraftmaschinen  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung.  Vortrag  von  Hm.  Director 
Reinhardt  - Dorirannd. 

3.  Weiches  und  hartes  Flufseisen  als  Constructionsmaterial.  Vortrag  von  Hm.  Director 
Eich  hoff-  Schalke. 


-- 


Digitized  by  t.-  -ogl 


ibouflUKBUprels 

für 

Mchtvtrtint* 

nKgliadtr: 

24  Mark 
liiiriicii 
•xcl.  Porto. 


Die  Zeitschrift  erscheint  In  hafbmonatnchen  Heften. 

STAHL  ülEISEN 

ZEiTSCHRIFT 


iBwrtlouprtli 
40  Pf. 

fQr  die 

sweigeepaltene 
Petitxeile, 
bei  Jehretinteral 
angemessener 
RabatU 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 
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1.  September  1903.  22.  Jahrgang. 


Doppelschrauben -Scliiielldainpfer  „Kaiser  Wilhelm  II.“ 


Der  deutsche  Schiffbau  hat  den  12.  August 
1902  als  Ehrentag  zu  verzeichnen.  In  Gegen- 
wart des  Uonarchon,  dessen  Namen  das  Schiff 
trügt,  vollzog  sich  an  diesem  Tage  auf  der 


das  vierte  Schiff  der  Schnelldampfer -Type,  mit 
welcher  der  „Vulcan“  den  beiden  grofsen  deut- 
schen Schiffahrts- Gesellschaften  den  Weltrecord 
auf  dem  Ocean  erobert  hat.  „Kaiser  Wilhelm 


Abbüdang  1.  DoppelBcliranben  ■ ScliDelldampfcr  „Kaiser  Wilhelm  II.** 


Werft  des  „Vnlcan“  bei  Stettin  in  glänzender 
Weise  der  Stapellanf  des  Schnelldampfers  „Kaiser 
Wilhelm  II“. 

Schon  im  Frühjahr  1903  soll  das  Schiff  für 
den  „Norddeutschen  Lloyd“  seine  Fahrten  zwischen 
Bremerhaven  und  New  York  beginnen.  Es  ist 
XVlLi. 


der  Grofso“,  „Deutschland“  nnd  „Kronprinz 
Wilhelm  “ haben  den  Ruhm  der  deutschen  Schiff- 
bankniist  über  alle  Meere  getragen ; ihre  Loiatnngen 
stehen  beute  noch  unerreicht  da. 

„Kaiser  Wilhelm  der  Grofse“,  für  den  „Nord- 
deutschen Lloyd“  erbant,  wurde  im  Jahre  1Ö97 

1 


Digitized  by  Google 


918  Stahl  und  Eisen.  f)cppel$c)traubeH-S<hHeUdampfer  ^,Kai»$r  Wilhelm  II.  n.  Jahrg.  Nr.  U. 


in  Fahrt  g:esetzt;  das  Schiff  hat  eine  Länge  von 
197,51  lu  = G48'  0"  engl.,  eine  Breite  von  1 
20,10  m = h()'  0"  engl,  und  eine  .Maschinenkraft  j 
von  28  000  ind.  P.  S.,  mit  welcher  dasselbe  eine  I 
Durchschnittsgeschwindigkeit  über  den  Ocean  j 
von  23  Knoten  erreicht  hat.  .jDenischland“  für  j 
die  -Hamburg- Amerika-Linie“  erbaut,  wurde  im  I 
dahre  1900  in  Fahrt  gesetzt;  das  Schiff  hat  | 
eine  Länge  von  208,50  in  = 684'  0"  engl.,  eine  j 
Breite  von  20,42  m = 67'  0“  engl,  und  eine  j 
Maschinenkraft  von  37500  ind.  P.  S.,  seine  Durch-  | 
acbnittsgeschwindigkeit  beträgt  23*/4  bis  23*/*  | 
Knoten.  „Kronprinz  Wilhelm“,  für  den  „Nord-  j 

deutschen  Lloyd“  erbant,  wurde  im  Jahre  1901  ' 

in  Fahrt  gesetzt;  das  Schiff  hat  eine  Länge  von  ; 
202,1 7 m = 663'4*  engl.,  eine  Breite  von  20,10  m 
= 66'0'‘  engl,  und  eine  Maschinenkraft  von  36000 
ind.  P.  S.  Die  bei  der  Fahrt  über  den  Ocean  ent-  , 
wickelte  Durchschnittsgeschwiudigkeit  war  eben- 
falls 23 ','4  bis  23*/*  Knoten.  Die  Hauptabracssun- 
gen  des  „Kaiser  Wilhelm  II.“  sind  folgende: 
Länge  über  Deck  . . . 215,34  in  = 706'  6*  engl. 

Breite 21,94  m=  72'0*  „ 1 

Tiefe  bis  Seite  Oberdeck  13,46  m =s  44'  2“  , ■ 

Tiefe  bis  Seite  des  un- 
teren Promenadendecks  16,00  m « 52' 6"  „ 

Maschinenkraft  ....  38  bis  40(HK)  ind.  P.  S. 

Aus  der  nachstehenden,  nach  den  Angaben 
von  Horner*  ergänzten,  Liste  geht  hervor,  dafs 
„Kaiser  Wilhelm  II.“  an  Länge  und  Maschinen-  | 
kraft  allen  heute  in  Fahrt  bettndlichen  Ocean- 
dainpfern  überlegen  ist.  An  Depiacoment  steht 
er  nur  dem  „Oceanic“  und  „Cellic“  nach,  von 
(lenen  indessen  der  „Celtic“  mit  seiner  Fahrt 
von  16,72  Knoten  zu  den  Schnelldampfern  nicht 
mehr  zu  rechnen  ist,  während  der  „Oc.eantc“ 
schon  von  den  früheren  vom  Vulcau  erbauten 
SchücUdampfern  an  Geschwindigkeit  bedeutend 
übertroffon  wird  ; nach  den  bisherigeu  Leistungen  ^ 
des  Vnlcan  steht  zu  erw'arten,  dafs  der  Schnell- 
dampfer -Kaiser  Wilhelm  II.“  einen  neuen  un-  ! 
erreichten  Geschwindigkeitsrecord  aufstellen  w ird. 


Schiff 

I.Io|rr 
in  «a*l. 
FoU 

W»»«er- 

»•r- 

drSn- 

io  toBI 

Indtc. 
P.  8. 

Oesirhwin- 
dirk«u 
in  Kno(«n 

Great  Eeastem  . . 

691 

240(X> 

HtXX) 

14-14'/. 

Etruri» 

B20 

— 

14500 

•20 

Teutonic 

682 

19425 

16000 

20,35 

Kürst  Bismarck  . . 

62tJ 

145tK) 

16100 

19,8 

La  Savoic  .... 

580 

aanx) 

20,5 

('atupania  .... 
Kaiser  Wilhelm  der 

622 

IIHTOO 

30ÜOO 

21,88 

Grofse 

618 

20000 

28<KK) 

29 

Oceanic 

705 

33600 

27CKK> 

20,50 

Deutschland  . , . 

(«4 

23200 

37500 

23V.-29'/. 

Celtic  •• 

700 

3H220 

13000 

16,72 

Kronprinz  Wilhelm 

663 

2i3iV)l  mm 

29V.-23'/, 

Kaiser  Wilhelm  11. 

706'  6" 

26000  38- 4(.KXX) 

— 

• -Casaicr«  Magazine“  Yol.  22,  Nr.  4.  S.  455. 

••  I)ie  in  diesen  Tagen  von  Stapel  gelassene  „Cedric“ 
ist  ein  Srhwentemchiff  der  „reltir“  und  hat  genau 
dieselben  Mafse. 


Die  Wasserverdrängung  (Deplacement)  des 
voll  beladenen  Schiffes  beträgt,  wie  angegeben, 
26  000  t.  Die  Vermessung  des  Schiffes  ergiebt 
einen  Tonnengehalt  von  rund  20  000  Brutto- 
Heg.-Tons,  während  der  bisher  grofsle  Schnell- 
dampfer „Deutsfliland“  bei  23  200  t Deplacement 
nur  eine  Vermessung  von  16  500  Brutto-Reg.- 
Tons  hat.  Das  Ablaufgewicht  des  neuen  mäch- 
tigen Schiffes  beträgt  etwa  11200  t,  während 
das  des  „Deutschland“  etwa  9300,  das  des 
„Kronprinz  Wilhelm“  etwa  8950  und  das  des 
„Kaiser  Wilhelm  der  Grofse“  nur  8400  t be- 
tragen hat. 

„Kai.ser  Wilhelm  II.“  ist  aus  bestem  deutschen 
Stahhuatorial  nach  den  Vorschriften  des  Ger- 
manischen Lloyd  für  die  höchste  Klasse  als  Vier- 
deckschiff mit  ausgedehnten  Extraverstärkungeu 
erbaut,  mit  einem  sich  über  die  ganze  Schiffs- 
länge erstreckenden,  in  26  wasserdichte  Ab- 
theilungen  getheilten  Doppelboden  versehen  und 
duich  16  bis  zum  Oberdeck  hinanfgeführte  Quer- 
schotte und  eiu  Längsschott  im  Bereich  der 
Maschinenräiime  in  19  wasserdichte  Abtheilungen 
getheilt.  Die  Schotte  sind  so  vertheilt,  dafs 
selbst  beim  Volllaufen  zweier  benachbarter 
Abthcilnngen  das  Schiff  noch  schwimmfähig  bleibt. 
Die  Schotte  sind  nach  den  neuesten  Vorschriften 
des  Germanischen  Lloyd  und  der  Seebemfs- 
gcnossenschaft  erbaut  und  deingemäfs  so  stark 
bemessen,  dafs  sie  einseitigem  Wasserdrücke 
widorstclien.  Etwa  eindringondes  Wasser  kann 
durch  sämmtliche  an  Bord  aufgestellte  Dainpf- 
pumpen,  nämlich  4 Ccntrifugallonzpnmpen,  4 Ma- 
schinenlenzpumpen , 4 Dampflenzpumpeu  uud 

5 Duplexpampen,  welche  alle  zusammen  9360  t 
Wasser  i.  d.  Stunde  zu  bewältigen  vermögen, 
ausgepumpt  werden. 

Das  Schiff  wird  als  Schoner  getakelt  und 
erhält  drei  stählerne  Pfahlinasten.  Bis  zum 
Oberdeck  sind  in  dem  Schiffe  vier  etählcme 
durchlaufende  Decks  eingebaut.  Oberhalb  des 
Oberdecks  befinden  sich  noch  als  Aufbauten  ein 
von  vorn  bis  hinten  durchlaufendes  Spardeck, 
dessen  mittlerer  Theil  als  unteres  Promenaden- 
deck dient;  ferner  eine  Back,  ein  135  m langes 
and  15  m breites  Mittschiffshaus  und  ein  24  m 
I langes  hinteres  Deckshaus,  während  auf  dem 
■ Spardeck  über  dem  Mittelscbiffshans  und  dem 
hinteren  Deckshaus  auf  eine  Länge  von  164  m 
ein  oberes  Promenadendeck  erbaut  ist,  sowie 
endlich  ein  133,5  m langes  Deckshaus  auf  dem 
oberen  Promenadendeck,  über  welchem  das  lioots- 
deck  liegt.  Auf  diese  Weise  sind  in  zw'ei  Decks 
seitlich  der  Deckshituser  breite,  bequeme  und 
geschätzte  Promenaden  zum  Aufenthalt  der  Passa- 
giere im  Freien  geschaffen,  während  alle  bisher 
in  Fahrt  gestellten  Schnelldampfer  nur  über  je 
ein  solches  Promenadendeck  verfügen.  .\U 
Promenadendeck  ist  theilweise  auch  noch  das 
Sonnendeck  verfügbar. 
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Es  können  auf  dem  Schiffe  im  ^'anzen  775 
Passagiere  I.  Klasse  in  290  Kammern,  343  Pas- 
sagiere 11.  Klasse  in  107  Kammern  und  770  Pas- 
sagiere III  Klasse  in  bequem  eingerichteten  drei 
Räumen  des  Haupt-  und  vier  Räumen  des  Unter- 
decks untergebracht  werden.  Hierzu  kommt  noch 
die  Schiffsbesatzang,  welche  ans  606  Köpfen 
besteht,  von  denen  48  Maschinisten  und  Schmierer, 
229  Überheizer,  Heizerund  Kohlenzieher,  1 70  Ste- 
wards, Stewardessen  und  Zwi- 
schendeckswärter, Gl  Köche, 
Conditoren,Pantryleuteu.8.w. 
und  45  Matrosen  sind,  ins- 
gesammt  2494  Köpfe. 

Aulser  gewöhnlichen,  be- 
quem und  wohnlich  eingerich- 
teten Kammern  für  1,  2,  3 und 
4 Personen  sind  für  1.  Klasse 
Passagiere  2 ganz  besonders 
comfortable  Räume  („  Imperial 
Kooms**  genannt),  8 Luxus- 
ränme,  8 Staatszimmer  und 
4 mit  nebenliegendem  Hade- 
zimmer  und  Closet  versehene 
Kammern  eingerichtet.  Die 
^Imperial  Hoorns^  bestehen 
ans  Salon,  Frnhstückszimmer, 
ScblafzimmcrBadund  Wasser- 
Closet;  sie  beünden  sich  auf 
dem  oberen  Promenadendeck. 

Den  Passagieren  1.  Klasse 
stehen  für  allgemeinen  Ge- 
brauch folgende  luxuriös  ein- 
gerichtete Räume  zur  Ver- 
fügung: Ein  im  Hauptdeck 
liegender  Speisesaal  mit  554 
Sitzplätzen,  ein  Rauchzimmer, 
ein  Gesellschafts-  nnd  ein 
Lese-  nnd  Schreibzimmer  auf 
dem  oberen  Promenadendeck. 

Ein  Kindersalon  auf  dem  nn- 
teren  Promenadendeck,  sowie 
ein  Wiener  Cafe  und  einGrill- 
ranm  anf  dem  Sonnendeck. 

Die  Räume  für  die  X^assagiere 
II.  Klasse  beenden  sich  im 
Hinterschiff,  theils  auf  dem 
Oberdeck,  thoUs  auf  dem  Hanpt-  Unterdeck.  Die 
Kammern  sind  ebenso  eingerichtet,  wie  die 
Wobnkammern  I.  Klasse,  nur  etwas  einfacher 
gehalten.  Die  Kammern  sind  fdr  2,  3,  4,  5 
oder  6 Personen  eingerichtet. 

Den  II.  Klasse  - Passagieren  stehen  für  ge- 
meinsame Benutzung  als  Räume  zur  Verfügung: 
ein  auf  dem  Hauptdeck  befindlicher  Speisesalon 
mit  190  Sitzplätzen,  ein  Oesellschaftssalon  nnd 
ein  Raoehzimmer,  welche  beide  anf  dem  hinteren 
Thelle  des  Promenadendecks  liegen.  Znm  Anfent- 
halte  im  Freien  dient  der  hintere  Theil  des 
Promenadendecks  vor  und  seitlich  des  Gesell- 


Rchafts-  and  Rauchzimmers,  welcher  durch  das 
obere  Promenadendeck,  und  der  hintere  Theil 
des  oberen  Promenadendecks,  welcher  durch  ein 
Sonnendeck  geschützt  ist. 

A Ile  unter  dem  Oberdeck  beftndlicben,  zwischen 
wasserdichten  Schotten  liegenden  Räume  sind 
mit  besonderen  Anfgängen  versehen,  wodurch 
es  ermöglicht  ist,  ohne  den  Verkehr  der  Passa- 
giere zu  behindern,  bei  Nebel  und  während  der 


Abbildaog  2.  DoppeUchraoben  • Schnelldampfer  nR&iser  Wilhelm  11.** 


Nacht  sämmtliche  unter  dem  Oberdeck  befind- 
lichen Scbotttliüren  geschlossen  zu  halten,  was 
zur  Sicherheit  des  Schiffes  nnd  seiner  Passagiere 
ganz  ausserordentlich  beiträgt.  Von  den  52 
wasserdichten  Thüren  sind  24  Schottthfiren  mit 
Dörrscher  Thörschliefs -Vorrichtung  versehen, 
welche  es  ermöglicht,  diese  24  Thören  vom 
Steuerhaus  aus  zu  schliefsen.  Aus  einem  im 
Kartenhanse  befindlichen  Schottentablean  kann 
der  Kapitän  sofort  ersehen,  ob  alle  oder  welche 
der  wasserdichten  Thören  geschlossen  sind. 

Alle  bewohnten  Räume  sind  mit  elektrischer 
Beleuchtung,  Dampfheizung,  ausgiebigster  Ven- 
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tilatioD  n.  s.  w.  und  den  höchsten  Anforderungen 
der  Neuzeit  entsprechenden  Einrichtungen  ver* 
sehen.  Im  Ganzen  dienen  etwa  2700  elektrische 
Lampen  zur  gesummten  Schiflfsbolenchtnng.  Zur 
Erzeugung  des  elektrisclien  Stromes  sind  5 
Dynamomaschinen,  von  denen  4 hinter  dem 
Hascbinenranm  zwischen  den  Tunneln,  die 
fiinfte  im  Hauptdeck  zwischen  den  Tunneln  auf* 
gestellt  sind.  Jede  der  Dampfdynnmomnschinen 
leistet  800  Ampere  bei  100  V^olt  Spannung. 
Die  Elektricilät  findet  auf  dem  Schiffe  aus- 


giebigste Verwendung,  theils  zur  Hequetnlichkeil 
für  die  Passagiere,  theils  zur  Sicherheit  für  das 
Schiff  durch  Klingelleitungen,  Telephonanlagcn, 
Signalvorrichtungen,  Fallvurrichluiigen  für  die 
Rettungsbojen  u.  s.  w'. 

Für  die  I.,  II.  und  III.  Klasse  Passiigiere 
und  die  Heizer  sind  gesondert  entsprechend 
grofse  Kücheiianlagen  vorgesehen.  Die  Küchen 
1.  und  II.  Klasse  liegen  in  der  Nahe  der  zu- 
gehörigen .Salons  und  besitzen  anfser  jo  einem 
grofsen  Tafelherde  je  5 hezw.  Dampfkoch- 
tüpfe,  (irillüfen,  Warmschrilnko  u.  s.  w.  In 
der  NiUie  des  Salons  1.  und  II.  Klasse  ist  je 
eine  grofso  und  Nachgeinafs  eingerichtete,  mit 
Tellerwarmem,  Kaffee-  und  Theemaschinen,  .Milch- 


und  Chocol.adenkochem,  Wasserfiltem,  Kühl- 
schränken Q.  8.  w.  versehene  Pantry  angeordnet. 
Anfser  diesen  Salon -Pantrys  sind  noch  eine 
Pantry  für  das  Wiener  Caf4,  eine  für  den  Grill- 
ranm  sowie  eine  Schänke  für  das  Rauchzimmer 
1.  und  II.  Klasse  und  eine  für  Passagiere 
III.  Klasse  eingerichtet.  Die  zahlreichen  Bäder 
und  Closeträume  sind  saebgemäfs  bergestellt  und 
den  Passagieren  bequem  gelegen  vertheilt.  Die 
Badezimmer  haben  Badewannen  aus  vernickeltem 
Kupfer,  ihre  Zahl  für  allgemeinen  Gebrauch 
I.  und  n.  Klasse  beträgt  28, 
diejenige  der  Closets  53.  ln 
diesen  Zahlen  sind  die  Bäder 
und  Closets  der  Lojtnskammem 
nicht  eingerechnet.  Gut  iso- 
lirte  Proviant-Kflhlräume,  ein 
Eiskeller  für  den  Schiffsge- 
branch und  grofse  Proviant- 
räume  sind  in  den  unteren 
Decks  ungeordnet,  desgleichen 
Lade-,  Gepäck-  und  Post- 
räume.  Die  rund  um  die  Kessel- 
räume  angeordneten  Kohlen- 
bunker fassen  etw*a  5000  t 
Kohlen  = 560  Waggonladun- 
gen. Zur  Uebernahme  von 
Ladung,  Gepäck  und  Pro- 
viant dienen  sechs  Dampf- 
ladewinden.  An  Booten  führt 
das  Schiff  20  Eettnngsboote 
and  sechs  Halbklappboote.  Ein 
Theil  der  Rettungsboote  ist 
aus  Holz,  der  andere  sowie  die 
Halbklappboote  ans  verzink- 
tehi  Stahlblech.  Um  die  Boot« 
schnell  zu  Wasser  lassen  zu 
können,  sind  vier  Dampf  boots- 
winden an  Bord  anfgestellt. 

Der  Dampfer  ist  ferner  in 
Uebereinstimmung  mit  den  An- 
forderungen der  Kaiserlich 
Deutschen  Uarine  mit  den 
Einrichtungen  zur  Anfstellnng 
einer  gröfseren  Anzahl  Ge- 
schütze versehen,  um  im  Kriegsfälle  als  Hölfs- 
kreuzer  verwendet  werden  zu  können.  Um  dem 
letzteren  Zwecke  zu  entsprechen,  ist  auch  das 
Ruder  und  die  Stenermasebine  unter  Wasser 
liegend  angeordnet. 

Die  gleichfalls  vom  „Vulcan“  erbaute  Ma- 
schinen- und  Kesselanlage  besteht  ans  4 vier- 
cylindrischcn,  dreiknrbeligen  Vierfach-Expansions- 
Hammermaschinon  mit  Oberffächencondensation 
und  Massenausbalancirnng  nach  Schlicks  System, 
welche  zusammen  38-  bis  40  000  Pferdestärken 
indiciren  werden.  Je  zwei  diesor  Maschinen  sind 
hintereinander  anfgestellt,  um  es  zu  ermöglichen, 
zwischen  ihnen  ein  wasserdichtes  Querschott  auf- 
znbanen  und  hierdurch  die  Zahl  der  wasser- 
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dichten  Abtheilungen  und  dadurch  die  T'nsink- 
barkeit  des  Schiffes  zu  vergrörsern. 

Sie  treiben  je  mittels  einer  etwa  42  m langen 
Wellenleitang  eine  vierflngoligo  Bronzescbraube 
von  6,95  m Durchmesser.  Auf  die  Güte  des 
Materials  der  Wellenleitung  ist  grofser  Werth 
gelegt,  und  daher  die  Knrbelwellen  und  die 
Druckwellen  von  635  mm  Durchmesser  aus  bestem 
Nickelstahl,  die  645  mm  dicken  Scbraubenwellon 
aus  Tiegelstahl,  und  die  gesammten  Zwischen- 
wellen  aus  Siemens-Martinstabl  hergestellt.  Den 
Dampf  liefern  12  Doppel-  und  7 Einfachkessel, 
welche  mit  15  Atmosphären  Ueberdruck  arbeiten, 
10000  qm  Heizfläche,  124  Fenernngea  und  290  qm 
Rostfläche  besitzen.  Die  Kessel  sind  in  4 Gruppen 
angeordnet,  deren  jede  einen  Schornstein  von 
5,0  m Durchmesser  und  40  m Höhe  über  Kiel 
erhält.  Die  Kesselräume  werden  mittels  natür- 
licher Ventilation  durch  grofse  Ventilatorköpfe 
ventilirt,  es  ist  aber  auch  Einrichtung  getroffen, 
durch  8 kräftige  Ventilationsmaschinen  die  natür- 
liche Ventilation  in  ausgiebigster  Weise  zu  unter- 
stützen. Die  Gesammtzahl  der  auf  dem  Schiffe 
befindlichen  Dampfmaschinen  beträgt  einschliefs- 
lich  der  Hanptmaschinen  79  mit  zusammen  124 
Dampfeylindem.  — 

Von  Frl.  Wiegand  durch  einen  in  ge- 
bundener Rede  gehaltenen  Spruch  getauft,  setzte 
sich  der  Kolofs  wenige  Seennden,  nachdem  der 
Kaiser  das  Zeichen  gegeben  batte,  in  Bewegung 
und  lief  ziemlich  rasch  ab,  nämlich  in  55  Sec. 
gegenüber  90  Seennden,  die  „Deutschland'*  ge- 
braucht hatte.*  Die  Bremsung  erfolgte  durch 
drei  an  der  Rechtsbordseite  angebrachte  Keile. 

Bei  dem  gemeinsamen  Mahle,  durch  das  der 
„Vulcan“  gastfrei  die  Festgäste  vereinigte, 
wurden  einige  bemerkenswerthe  Reden  gehalten, 
deren  Inhalt  wir  im  Folgenden  wiedergeben. 

Der  Präsident  des  Aufsichtsrathes  des  Nord- 
dentseben  Lloyd  G.  Plate  wies  darauf  bin, 
dafs  von  einem  Franzosen  kürzlich  geäufsert 
sei,  der  deutsche  Kaiser  outerstätze  aus  seiner 
Privatschatulle  die  Schiffahrt  und  den  Schiffbau, 
und  auch  im  englischen  Parlamente  sei  die  De- 
hauptnng  aufgestellt,  die  Regierung  subventioniro 
den  Schiffbau.  Beide  Meinungen  seien  nicht 
ganz  unrecht,  aber  die  Subventionen,  welche 
die  Kegiernng  gäbe,  beständen  in  dem  allge- 
meinen Schutz  der  Rhedereien  und  wenn  baar 
Geld  gezahlt  werde,  so  geschehe  dies  nur  für 
Gegenleistungen  der  Rhederoien.  Wenn  der 
Kaiser  etwas  ans  der  Privatschatnlle  gebe,  so 
aei  dies  aus  der  Schatulle  seines  grofsen  goldenen 
Herzens,  daraus  komme  ein  nie  versiegendes 
Interesse  für  sein  Land  und  sein  Volk  und  für 
Handel  nnd  Indnstrie.  Der  Redner  schlofs  mit 
dem  Wunsch,  dafs  diese  Subventionen  aus  solcher 

• Zuin  Vergleich  sei  mitgetlieilt,  dafs  der  Stapel- 
lauf des  „Oreat  Eastem“  vom  3.  November  1857  bis 
zum  .31.  Januar  1858  dauerte. 


Schatulle  nie  auf  hören  möchten.  Begeistert  stimmte 
die  Festversammlung  in  das  Hoch  anf  Se.  Majestät 
I ein.  Sodann  nahm  der  Generaldireclor  des  Nord- 
' deutschen  Lloyd  Dr.  Wiegand  das  Wort,  um 
I einen  Rückblick  auf  die  Entwicklung  des  „Volcan'' 
zu  thun.  Er  wies  darauf  hin,  welche  grofse 
I Leistung  der  „Vnlcan"  mit  dom  Bau  des  grofsen 
neuen  Dampfers  vollbracht  habe  und  vor  allem 
I mit  dem  glücklich  verlaufenen  Stapellauf.  Ein 
Gewicht  von  1 1 000  t habe  sich  mit  spielen- 
der Leichtigkeit  von  seinem  Rnhepunkt,  wo 
dentsche  Kunst  und  Technik  es  zusammengefügt 
i zu  einem  mächtigen  Dampfer,  bewegt  und  sei 
hineingeglitten  in  das  Element,  auf  dem  es  nnn 
i weiter  seine  Aufgabe  der  Völker-  und  Ländcr- 
, Verbindung  über  weite  Fluthen  des  Oceans  erfüllen 
solle.  Die  „Lehrjahre  des  Vulcan“  seien  nicht 
unfruchtbar  verlaufen,  denn  beim  Bau  des  Dampfers 
j „Kaiser  Wilhelm  der  Grofse“  habe  sich  bereits 
die  Meisterschaft  gezeigt  und  immer  höher  seien 
j die  Leistungen  gestiegen  bei  dem  Ban  der  Dampfer 
' „Deutschland'*  und  „Kronprinz  Wilhelm“.  Mit 
I diesen  Dampfern  ringe  heute  der  deutsche  Handel 
i um  den  Lorbeer  des  Sieges.  Wer  diesen  Lorbeer 
i erringen  werde,  lasse  sich  noch  nicht  sagen, 

. aber  eines  stehe  fest,  derselbe  werde  immer  dem 
j „Vulcan“  gebühren.  Auch  der  neue  Kiosen- 
I dampfer  zeuge  von  der  Leistungsfähigkeit  des 
„Vulcan“  und  wenn  „Kaiser  Wilhelm  U.“  im 
I Frühjahr  1903  den  Ocean  durchmessen  werde, 

I so  würde  er  auch  den  Ruhm  des  „Vulcan**  hinaus- 
I tragen  in  alle  Welt.  Director  Commerzienrath 
Stahl  dankte  für  die  anerkennenden  Worte  des 
Vorredners.  Er  gestand  ein,  dafs  die  „Vulcaner“ 
in  den  letzten  Tagen  etwas  wehmuthsvolle  Be- 
kümmernifs  im  Herzen  gehabt  hätten  im  Hin- 
blick auf  den  Scbiffskolofs,  und  es  sei  kein 
kleines  Werk  gewesen,  diesen  Kolofs  in  Bewegung 
zu  setzen.  Das  Werk  sei  gelangen,  es  war  das 
gröfste,  was  bisher  geleistet  ist.  Ehe  der  „Vulcan“ 
zu  solcher  Leistung  kam,  sei  aber  eine  lange 
Schulung  nöthig  gewesen.  Es  sei  beim  „Vulcan“ 
wie  im  Leben  gewesen:  Ohne  „Fürst  Bismarck“ 
hätten  wir  keinen  Schnelldampfer  „Deutschland“, 
ohne  „Deutschland“  keinen  „Kaiser  Wilhelm 
den  Grofsen“  und  ohne  „Kaiser  Wilhelm  den 
Grofsen“  hätte  „Kaiser  Wilhelm  U.“  nicht  zu 
der  grofsen  Machtcntfaltung  kommen  können. 
Der  Redner  gedachte  dann  der  Verdienste,  welche 
sich  der  Norddeutsche  Lloyd  um  die  Schiffahrt 
nnd  damit  auch  um  den  Schiffbau  und  den 
„Vulcan“  erworben;  seine  Rede  endete  mit  einem 
Hoch  auf  den  „Lloyd“  und  dessen  leitende 
j Männer,  Präsident  Plato  und  Generaldireclor 
I Wiegand.  — 

! Unsere  besten  Wünsche  begleiten  den  Ausbau 
' und  die  zum  nächsten  Frühjahr  bevorstehende 
I Infabrtstellnng  des  stolzen  Dampfers,  eines  be- 
! redten  Zeugen  der  Leistungsfähigkeit  der  deutschen 
Eisenindustrie  und  des  deutschen  Sebiffbauea. 
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Neuanlage  der  Maschinenfabrik  Louis  Soest  k Co.,  G.  m.  b.  U., 

Düsseldorf  - Reisholz. 


Die  Maschinenfabrik  Louis  Soe.st  & Co., 
G.m.b.  H.yDässeldorf'HeiskolZjden  älteren  Werken 
Düsseldorfs  seit  dem  Jahre  18üÜ  ang^ehbrend, 
hat  sich  aus  bescheidenen  .\nfängfen  unter  der 
rastlosen  Thätig^keit  ihres  (Iriindcrs,  des  inzwischen 
verstorbenen  Fabrikbesitzers  Louis  Soest,  zu  einem 
umfangreichen  Unternehmen  entwickelt.  Das  Werk 
umfafst  eine  gröfsero  Kisengiefserei,  Maschinen- 
fabrik und  .\ppurate-IUaanstalt. 

Um  den  modernen  Maschinenbau  in  rationeller 
Weise  und  gi  öfserem  Umfang  als  bisher  betreiben 
zu  können,  beschlofs  die  Firma  im  Jahre  ISDO, 
an  Stelle  der  veralteten,  unpraktisch  gewordenen 


Bei  der  Disposition  der  Anlage  wurden  folgende 
Gesichtspunkte  berücksichtigt:  1.  Rationeller  Bau 
von  Mascbinenanlagen  gröfster  An.  2.  Günstige 
Anordnung  der  Transportwege  sowie  des  Bahn- 
anschlusses. 3.  Vortheilhafter  Verkehr  der  ein- 
zelnen Betriebe  untereinander  nnd  Vermeidang 
aller  zeitraubenden  und  unnöthigen  Transporte. 
4.  Bequeme  ErweiterungsfUhigkeit  des  Gesammt- 
werkes  und  leichter  Ausbau  der  einzelnen  Werk- 
stätten und  Betriebe,  h.  Zusammenlegen  der 
verwandten  nnd  zu  einander  gehörenden  Betriebe, 
t).  .Anordnung  der  einzelnen  Werkstätten  mit 
Rücksicht  auf  etwaige  Feuersgefabr.  7.  Anord- 


Abbildung  1.  Gesannntanlage  der  Maschinenfabrik  Louis  .Soest  & Co.,  G.  m.  b.  H.,  DOssehiorf-KeisboU. 


Werkstätten  eine  grofso  moderne  N’euanlage  (.Ab- 
bildung 1)  zu  errichten  und  erwarb  zu  diesem 
Zweck  ein  Grundstück  im  Umfange  von  25  Morgen. 
Dasselbe  liegt  in  unmittelbarer  Nähe  des  .Staats- 
baimliofes  Düsseldorf-Roisholz  (zwischen  Düssel- 
dorf und  Benrath)  nnd  bat  Anschlufs  sowohl  an  die 
Staatsbuhn  als  auch  an  die  von  der  Industrie- 
Terrain-.Act.-Geg.  Düsseldorf-Reisholz  erbaute  neue 
Hheinwerft.  Letzterer  Umstand  ermöglicht  es,  nach 
Ausban  des  Kanalnctzes  die  Hobinaierialien  per 
Schiff  berbeizuschaÜ'en.  Das  Grundstück  hat  eine 
rechtwinklige  Gestalt  (s.  den  Lageplan  Abbild.  2) 
und  ist  nahezu  eben  und  hochwasserfrei ; es  genügt 
auch  darin  den  für  die  Anlage  einer  grofsen 
Eisciigiefserei  in  Betracht  kommenden  Anforde- 
rungen, dafs  der  Grundwasserstand  ein  nicht  zu 
hoher  ist;  derselbe  beträgt  etwa  .3%  bis  1 in. 

Mit  den  .Ansschachtungsarbeiten  wurde  etwa 
Mitte  April  IDOO  begonnon.  Jm  Laufe  des 
Sommers  und  Herbstes  wurden  die  umfangreichen 
Bauten  aufgefiihrt,  und  ini  Laufe  des  Winters  1900 
die  Ueherfiilirimg  des  gesaiuinteu  alten  Betriebes 
cinschlicfslicli  aller  Maschinen  bewerkstelligt.  Ein 
Httlfsbctrieb  wurde  bereits  Eude  1 900  eingerichtet, 
im  .April  I9iil  der  Betrieb  in  der  Maschinenwerk- 
stätte  und  EisengiefHerei  voll  eröflnot. 


nung  der  Art,  dafs  die  Frontplätze  des  Grund- 
stücks möglichst  zu  Wolmgebäiiden  später  be- 
nutzt werden  können.  8.  Gewinnungeines  grünstiges 
Gesammteindrucksdes  Werkes  in  arcbitektonischer 
Hinsicht.  Aus  diesen  Erwägungen  heraus  bildete 
sich  schliefslich  die  in  Abbildung  1 nnd  2 dar- 
gestellte Gruppirung  der  Nenanlage. 

Der  BabDauscblnfs  erfolgt  an  eine  vorhandene 
.Auschlufsweiche.  Die  beiden  Standgeleise  enden 
an  zwei  Drehscheiben,  von  denen  die  eine  für 
die  .Aufgaben  der  Giefserei  dient,  während  die 
andere  ein  Geleise  bis  in  die  Masebinenwerkstätte 
entsendet.  Ein  drittes  Geleise  zum  Transport 
der  Kesselkohlcn  nach  der  Keseclanlage  ist  einst- 
weilen noch  nicht  ausgeHihrt.  Der  Verkehr 
zwischen  den  beiden  Hauptwerkstätten  der  Eisen* 
giefserei  und  der  Masebinenwerkstätte  wird  durch 
ein  Normalspurgeleise  vermittelt;  im  übrigen  ist 
ein  umfangreiches  Netz  von  Scbmalspur^eleisen 
zum  Verkehr  der  Werkstätten  nntereinander  und 
mit  dem  Lagerschuppen  eingebaut. 

Da  die  Banzeit  eine  sehr  theuere  war,  wurde 
von  vornherein  darauf  Bedacht  genommen,  die 
gestellten  Aufgaben  mir  möglichst  geringen 
.Mitteln  und  unter  rationeller  Aasnntznng  der 
zur  Verwendung  gelangenden  Materialien  aus- 
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znfiiliren.  Die  grofsen  Hallen  erhielten  eiserne  und  Belnftnng  der  einzelnen  Werkstätten  gelegt, 
DAcher,  Stützen  und  Krahnbahnen,  w:thrend  die  um  den  Aufenthalt  für  die  Beamten  nnd  Arbeiter 
Nebcnbanten  fast  durchweg  Sheddiicber  in  Holz*  möglichst  angenehm  nnd  gesundheitsgemürs  zu 
constrnction  aufweisen.  Für  die  Eisenconstruction  gestalten.  Die  grofsen  Hallen  haben  die  anfser* 
wurde  eine  Beanspruchung  von  1000  kg  f.d.<|cm  ZU'  gewöhnliche  Helligkeit  von  70  ®/o. 

gelassen,  indessen  nur  MOO  kg  f.  d.  qcm  für  die  Lauf*  Der  Eingang  zu  dem  Werke  erfolgt  durch  ein 
krahntrilger.  Die  eisernen  Sftnlen  und  Pfeiler  zeigen  eigenes  Portierhaus,  welches  gegenüber  einem 

bei  der  Ulaximalbelastung  eine  etwa  dreifache  besonderen  Lohnburean  angeordnet  ist.  Flankiert 
Sicherheit  gegen  Zerknicken.  Soweit  die  Dälcher  ! wird  der  Eingang  rechts  durch  ein  nmfangreiches 


Abbildung  2.  Lageplan  1 : 2000. 


nicht  in  Glas  mit  einer  Neigung  1:1  ansgefübrt  ' Venvaltungsgebünde,  links  von  einem  Beamten*  nnd 
sind,  bestellt  die  Elndecknng  aus  dnppeltgeklebter  Meistei  hause.  Iin  Mittelpunkt  der  Anlage  steht  die 
Dachpappe  anf  Holzschalnng  in  der  Neigung  1:5;  Licht-  nnd  Kraftcentrale.  Dieselbe  besteht  ans  dem 
diese  Eindeckung  giebt  eine  leichte  Dachconstruc-  Kesselbause  mit  anstofsendem  Maschinenbaus. 

^ tion  und  hat  sich  auch  sonst  anfs  beste  bewährt.  Das  Kesselbaus  enthält  einen  Zweidammrohr* 
Sämmtliclie  Fundamente  wurden  in  Beton  anf-  kessel  von  etwa  99  qm  Heizfläche  nnd  10  Atm. 

geführt.  Vm  an  Kosten  zu  sparen,  wmrden  Betriebsspannung  in  Verbindung  mit  einem  Hering* 

die  Anfseuwände  nicht  in  Eisenfachban  her*  sehen  DampfnberLitzer  von  32  qm  Heizfläche, 

gestellt,  sondern  in  mnssivem  Mauerwerk,  womit  Vorgesehen  ist  auch  der  spätere  Einban  eines 

zugleich  ein  bequemes  Anffangen  des  Wind*  Greenschen  Economisers.  Das  zum  Betriebe  des 

drnckes  beabsichtigt  war.  Vornehmlich  wurde  Kessels  erforderliche  Wasser  entstammt  einem 

grofser  Werth  anf  besonders  gute  Belenchtnng  gi*ofsen  Brnnnen  neben  dem  Kesselbause  von 
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3 m Durchmesser  bei  lim  Tiefe  und  kann  als  i 
gutes  Kesselspeisowasser  bezeichnet  werden.  Zur  | 
spateren  Ansclialfung  eines  zweiten  ReservekesseU  [ 
ist  Platz  vorhanden.  Im  übrigen  enthalt  das 
Kesselhaus  noch  genügend  Kaum  zur  Auf< 
bewahrung  von  Kohlen,  Holz  n.  s.  w.  In  einem 
besonderen  Kellerraum  befindet  sich  die  elek- 
trische Pnmpanlage,  in  einem  oberen  Ueschofs 
eine  Werkstatt  nnd  ein  Magazin  für  den  Elektro- 
techniker, sowie  ein  besonderes  Bassin  von 
2.5  cbm  Inhalt  für  das  Kesselspeisowasser.  Der 
Kamin  ist  für  zwei  Kessel  zu  je  100  qm 
Heizfläche  dimensionirt,  hat  ein  Höbe  von  38  m, 
eine  obere  lichte  Weite  von  1200  mm  und  eine 
untere  lichte  Weile  von  1944  mm. 

Das  Maschinenbaus  stöfst  umnittelbar  an 
das  Kesselhaus.  Es  enthält  die  Primärstation, 
bestehend  aus  einer  Schnckertschen  Ctleichstrom- 
dynamo  von  220  Volt  Spannung  und  120  K.-W. 
Leistung  mit  Componndwicklung.  Als  vorläufige 
Reserve  und  als  kleine  Pufterbutterie  dient  eine 
kleine  Accnmnlatorenbatterie  von  120  Zellen, 
welche  50  .\mpere  Stromstärke  entsprechen. 
Dynamomaschine  und  Accninnlatorcnbalterie  ar- 
beiten anf  das  gleiche  Stromnetz  und  können 
entweder  unabhängig  voneinander  arbeiten  oder 
parallel  geschaltet  werden.  Die  Anlage  einer 
zweiten  Reserve-Dynamomaschine  ist  vorgesehen. 
Zum  .\nlrieb  der  Dynamomaschine  mittels  Kiemen 
dient  eine  stehende  Verbund- Dampfmaschine, 
welclie  das  Werk  selbst  erbaut  hat.  Ihre  Ab- 
messungen sind  folgende : 

llocbdruckcylindür  . . . . 425  mm  Durebm. 

NioderdruclicyUnder  , . . 050  „ „ 

Kolbenhub  450  „ 

Tourenzahl  i.  d.  Minute  . . 125 

Leistungsfuhigkeit  normal  . IHOP.  8. 

„ maximal  240  P.  8. 

Der  Hochdruckcyliuder  hat  auslösende  Ventil- 
steuerung, während  der  Niederdruckcylinder  durch 
zwei  Drehschiober  gesteuert  w-ird.  Die  Maschine 
bat  den  vollen  Betrieb  von  Anfang  an  über- 
uommen  nnd  läuft  tadellos.  Mit  derselben  ist 
eine  Einspritzcondensatiun  verbunden,  deren  Luft- 
])timpe  durch  Gegenhebcl  vom  Kreuzkopf  des 
Niederdrnckcylinders  aus  getrieben  ist  und  unter 
Flur  steht.  Das  zur  (.'ondeiisation  erforderliche 
AVasscr  wird  durch  ein  Kaminkühhverk  System 
„Blasberg‘*  geliefert.  Für  eine  zweite  Gleich- 
strommaschine  ist  Platz  vorlianden.  Um  bei 
eventl.  Störung  nicht  aufscr  Betrieb  zu  kommen, 
ist  eine  kleine  Keserveiuaschine  in  einer  Nische 
des  Maschinenhauses  angeordnet  derart,  dafs  sie 
mittels  eines  Vorgeleges  sowohl  die  Hauptdynamo, 
wie  auch  die  in  Aussicht  genommene  Reserve- 
dynaiiiu  aiitreiben  kann.  Die  Ueserve-Dampf- 
inaschine  ist  ein  kleiner  liegender  .Schnellläufer 
von  00  P.  S.  eff.  mit  Gabelrahmen.  Die  gesnmmte 
Maschinenanlage  arbeitet  sehr  sparsam  und  hat  ihre 
Aufgabt?!!  bisher  in  rntioneller  Weise  eifüllt. 


Die  Stromleitnng  besteht  aufsen  in  unter- 
irdischen, eieenbandarmirten  Kabeln ; im  lonereu 
der  Räume  haben  isolirte  Drähte  Anwendung 
gefunden.  Die  Betriebselektromotoren,  welche 
von  der  Elektricicäts  - ActieDgcsellschaft  vorm. 
W.  Lahmeyer  Ä.  Co.,  Frankfurt  a.  M.,  geliefert 
worden  sind,  bewähren  sich  recht  gut.  Nach 
voller  Inbetriebnahme  der  gesammteu  Werkstätten 
verbleibt  noch  eine  Licht-  und  Kraftreserve  von 
etwa  40  ®/o- 

An  der  einen  Grenze  des  Grundstückes,  in 
einiger  Entfernnng  von  den  Wohn-  und  sonstigen 
Gebäuden,  ist  die  Giefserei  aufgeführt,  um  alle 
Belästigungen  durch  Rauch,  Staub  u.  s.  w.  zn  ver- 
meiden. Grundrifs  und  Querschnitt  der  Giefserei 
sind  in  Abbildung  3 und  4 dargestellt,  während 
Abbild.  5 eine  Innenansicht  derselben  zeigt.  Das 
Profil  der  Giefserei  ist  weiter  als  sonst  üblich  ge- 
wählt, so  dafs  im  Gegensatz  zu  dem  sonst  rechtwiuk- 
I ligen  Grundrifs  ein  mehr  quadratischer  sich  er- 
giebt.  Dafür  ist  der  Gesichtspunkt  marggt?bend 
gewesen,  dafs  eine  Längeuänderung  immer  mög- 
lich bleibt,  wogegen  eine  Querschnittsänderung 
bei  späterem  Ausbau  ansgeschlossen  ist.  Die 
Annahme,  dafs  durch  eine  gröfsere  lichte  Weite 
sich  die  Kosten  für  die  Krähne  erheblich  ver- 
theuem,  trifft  nicht  zu;  hingegen  bietet  der 
breite  Querschnitt  grofse  V'ortheile  in  Vertheilung 
I der  Arbeiten,  Unterbringung  der  FormstUcke  n.  s.  w. 

Die  Bedienung  der  Giefserei  geschieht  mittels 
Laufkrähnen  und  einzelner  Drehkräbne.  Im 
I mittleren  Hauptschiff  der  Giefserei  befinden  sich 
j zwei  Dreimotorenkrähne  der  Benrather  Ma- 
schinenfabrik von  je  20  und  10  t Tragfähigkeit 
und  17  in  Spannweite.  Die  rechte  Seitenhallc 
enthält  einen  Dreimotorenkrahn  von  7,5  t Trag- 
fähigkeit, und  einen  Handkrahn  mit  Motorwinde 
von  2*,  j t Tragfähigkeit  für  eine  Spannweite 
von  9,61  m.  Als  grofser  Vortheil  hat  sich 
erwiesen,  dafs  die  mittlere  Laufkrahnbabn  nach 
aufsen  verlängert  ist,  wodurch  es  möglich  wird, 
mittels  des  Krahnes  die  schweren  Formkästen 
aus  der  Gielserei  hinaus  und  wieder  herein  zu 
transportiron.  Zu  dem  Ende  ist  in  der  hölzernen, 
gut  versteiften  Abschlufswand  eine  dreifache 
Klappe  aus  Wellblech  angebracht,  welche  mittels 
dreier  Kabelwinden  von  Hand  geöffnet  und  ge- 
schlossen werden  kann. 

Die  mittlere  Haupthalle  dient  zum  Formen 
schwerer  Gufsstücke  bis  zu  30000  kg  Einzel- 
gewicht, die  linke  Seiteuhalle  enthält  die  Kern- 
macherei und  die  grofsen  Sand-  und  Lehm- 
Trockenöfen  und  in  Verbindung  damit  die  Lelira- 
formorei.  Die  Beheizung  derTrockenÖfen  geschieht 
von  aufsen.  Die  Fufsböden  der  Oefen  sind  in 
Beton  horgestellt  nnd  mit  Schmalspurgeleisen 
durchzogen.  Die  Decken  sind  gerade  ausgeführt ; 
ob  sieb  gerade  Decken  bewähren,  wird  die  Zeit 
lehren.  Diese  Constmetion  ist  gewählt  worden, 
weil  erfahruiigsgemäfs  gewöhnlich  Gowölbekappen 
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auf  die  Bauer  nicht  halten  und  an  Reparatnren  Die  Cupolttfen  haben  eine  Anordnong  mit 
Anlafs  geben.  Der  VerachlafB  der  Trockenöfen  Rücksicht  auf  eventaelle  spätere  Erweiterung  der  <r 
geschieht  durch  aushalancirte  SchiebethdreD.  Im  : Anlage  erhalten.  Vorhanden  sind  zwei  Oefen; 
rechten  Seitenfelde  werden  gröfstentheils  mittel'  j der  eine  liefert  5 bis  6 t,  der  uidere  4 bis  5 t 


Putam 


Abbildong  3.  Grundrifs  der  Qiefserei. 

schwere  Gufsstticke  hergestellt,  kleinere  Handels'  flüssiges  Eisen  in  der  Stande.  Der  Vorherdofen 
arttkel  sind  auf  das  änfserste  rechte  Feld  an-  | besitzt  zur  Windführnng  einen  aufsen  herum- 
gewiesen.  Zum  Aufstellen  von  Zahnräderform-  | laufenden  VViodkanal  und  rechteckige  Windformen. 
moschinen  und  dergleichen  ist  ein  besonderer  ; Der  Ofen  ohne  Vorherd  ist  mit  Ringschlitzdüse 
Ranm  vorbandon.  ' versehen,  welche  vielleicht  den  Nachtbeil  hat, 
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dals  sie  sich  bei  unaufmerksamer  Wartung  znsetzen 
kann.  Zur  Herstellung  von  Proben  u.  8.  w.  ist 
ein  kleiner  Cnpolofen  von  600  kg  stiindlicher 
Sclimclzfähigkoit  vorhanden.  Ein  elektrisch  be- 
triebener  .\ufzug  von  U>00  kg  Nutzlast  be- 
fördert Roheisen,  Onfsbrnck,  Koks  und  sonstige 
Materialien  auf  die  krdftigo  eiserne  üichtbühnc 
von  6 m Höhe.  Unterhalb  derselben,  in  halber 
Höhe,  befindet  sich  die  Schmelzanlage.  Dieselbe 
besteht  aus  zwei  Enke-Gebläsen  Nr.  7 und  einem 
Ventilator,  welcher  die  transportablen  Trocken- 
öfen bedient.  Die  Geblilse  werden  von  zwei 
Klektromotoi*en  von  je  25  P.  S.  eff.  Leistungs- 
fähigkeit betrieben.  Die  Anordnung  ist  so  ge- 
troffen, dal's  mit  jedem  der  Elektromotoren  Jedes 
der  beiden  Gebläse  betrieben  werden  kann.  Aufser- 
dem  dient  einer  der  beiden  Elektromotoren  zum 
Hetriebe  der  Sandanfbereitung,  welche  neben  den 


gnfsstücken  und  dergleichen  dient  eine  4,5  m 
tiefe  gemauerte  Dammgrube  mit  elliptischem 
(Querschnitt  4, 5/3,5  m.  Durch  Einhängung  von 
Gnfsplatten  kann  sie  in  verschiedene  einzelne 
Theiie  zerlegt  werden.  Der  Formsand  hat  in 
dem  Hauptschiff  2,5  m,  in  dem  Seitenfeld  1,5  m 
und  im  Aufsenfeldo  0,5  m Tiefe.  Zum  Ein- 
Blainpfen  der  Giefserei  wurde  theils  neuer,  theils 
alter  Sand  aus  der  alten  Giefserei  benntzt. 

Die  Pntzerei  ist  in  einem  Vorbau  der  Giefserei 
nntergebracht.  Sie  enthält  einen  10-t-Handlauf- 
krahn,  der  auf  einer  verlängerten  Krabnbahn  nach 
aufsen  bis  unter  das  Anschlnfsgeleise  der  Giefserei 
fahren  kann.  Auf  diesem  Wege  können  aus  der 
Giefserei  direct  für  auswärts  bestimmte  Gufsstttcke 
verladen  werden.  Im  gleichen  Vorbau  befinden  sich 
das  Meisterzimmer,  die  Ausgabe-  und  Einnahme- 
Känine  für  die  Modelle,  sowie  im  zweiten  Ge- 


(Querschnitt  durch  die  Giefserei. 


.-U'hililung  4. 


Cnpolöfen  liegt  nnd  eine  bei|neme  Verbindung 
mit  dem  Materialschuppen  sowohl,  als  auch  mit 
der  Giefserei  besitzt.  Die  .Anlage  der  letzteren 
ist  so  erfolgt,  dafs  ein  einzelner  Mann  die  Be- 
dienung allein  bewerkstelligen  kann.  Die  Ma- 
schinen für  die  Sandaufbereitung  hat  die  Fabrik, 
als  zu  ihren  Specialitäten  gehörend,  selbst  ge- 
liefert. Das  Trocknen  des  Sandes  geschieht 
mittels  eines  gemauerten  Kanal -Trockenofens 
unter  .Anwendung  von  Abfallkoks. 

Wie-  schon  erwähnt,  sind  zum  Trocknen  der 
Formen  transportable  Trockenöfen  vorhanden. 
Zu  diesem  Zwecke  durchzieht  eine  entsprechend 
weite,  aus  verzinktem  Eisen  beslehen<le  Rohr- 
leitung die  gesummte  Giefserei  mit  einzelnen 
verticulen  Abzweigungen  ziiin  .Ansclilufs  der 
einzelnen  t »efen.  Die  mittels  genannten  AVntilators 
in  den  Ofen  gedrückte  Luft  wird  hier  erwärmt 
und  tritt  dann  in  die  vorher  abgedeckten  .Sand- 
formen ein.  Zum  Giefsen  von  schweren  Lehm- 


I schosse  die  Ankloide-  und  AVaschränme  für  die 
I Giefsereiarb^iter.  Die  Einrichtung  ist  so  getroffen, 
dafs  die  Arbeiter  die  Giefserei  nur  durch  jene 
Räume  betreten  und  nach  Schlafs  der  .Arbeitszeit 
verlassen  können. 

j Zwischen  Giefserei  und  Zufalirtsgeleise  ist, 
wie  schon  envähnt,  eine  Reihe  von  Material- 
I schuppen  vorgesehen,  welche  zur  Anfbewahrung 
I von  Formsand,  Giefsereikoks  nnd  sonstigen  Hiilfs- 
materialien  für  die  Giefserei  dienen.  Auf  der 
I anderen  Seite  des  Geleises  befinden  sich  die 
Stapelplätze  tUr  Roheisen  und  Gnfsbrueb;  Sebmai- 
spnrgeleise  führen  von  hier  ans  zum  Gichtanfzug. 
Eine  vor  demselben  in  das  Geleise  eingehante 
Waage  dient  zum  Abwiegen  der  Rohmaterialien. 

Der  Putzerei  direct  gegenüber  liegi  das 
Modcilhaiis,  welches  in  Fachwerk  nnd  zweietagig 
ausgeführt  ist.  Das  hölzerne  Dach  enthält  Ober- 
licht aus  Glas  zur  Belichtung  der  oberen  Etage. 
Der  Fufsboden  nnten  besteht  ans  Beton  mit 
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Cement-Estricli.  Die  schweren  Modelle  werden 
itn  unteren  Hnnme  nnf;?ostapelt , die  leichteren 
im  oberen  Stockwerk»  welches  in  entsprechender 
Weise  mit  umfuiigrcichen  Kefraleii  versehen  ist. 
Schmalspnrj^eleise  führen  vom  Modellhaus  nacli 
der  (Tiefserei  und  Modellsclireiiierei. 

Die  Modellschreinerei  nimmt  die  eine  Seite 
des  Shedbanes  ein  zwischen  DielVerel  und 
Maschinenfabrik,  deren  andere  Seite  das  Ma- 
ß'azin  und  einen  Vorrathsrauin  für  tertiffe  Ma- 
schinen und  Maschinentheile  hildet.  Dieser 
Hau  besteht  aus  drei  einzelnen  Sheds  von  7 m 
Binder  niid  7 m Feldweite.  Die  einzelnen  aus 
Holz  hergestellten  Binder  werden  dnrcli  gufs- 
eiserne,  kritftigo  Silulen  unterstützt.  Das  Dach 
ist  wieder  als  doppeltes  Fappdach  ansgefnlirt ; 
eine  Anzahl  von  Dachreitern  sorgt  fiir  genügende 
Belüftung  und  Beleuchtung  des  Kaiimes.  Die 
gesammle  Grnndflilche  der  Schreinerei  iimfafst 
590  qm.  Sie  erliült  ihr  Tageslicht  durch  die 
CTlasw.’tndo  der  Sheds,  wie  durch  zahlreiche  grofse 
Fenster.  Die  .Vbendbeleuchtnng  besieht  in  Bogen- 
nud  (ililhlicht.  Als  Fufsboden  hat  wieder  eine 
Betonschicht  von  300  imn  SUirke  mit  Femeut- 
Kstrich  .\nwendnng  gefunden.  Die  Heiznug  der 
Schreinerei  erfolgt  mittels  Frischdampf.  Die 
Holzbearbeitungsmaschinen  erhalten  ihren  An- 
trieb von  einer  unter  Flur  liegenden  Trans- 
niissionswelle ; die  Triebkraft  zu  letzterer  liefert 
ein  25  P.  S.  Lahiueyer- Elektromotor,  welcher 
saimnt  den  erforderlichen  .Apparaten  u.  a.  w.  in 
oinem  besonderen  Verschlag  nnlergebracht  ist. 
Im  mittleren  Shed  werden  haupisilclilich  schwere 
Modelle  hergeslellt  und  ist  ans  diesem  Hnmde 
in  deraselbeii  ein  Laufkrahn  von  etwa  1200  kg 
Nutzlast  angeordnet.  Die  einzelnen  Hobelbänke 
sind  in  zwei  Reihen  hintereinander  anfgestellt 
und  zeigen  im  übrigen  die  sonst  übliche  Con- 
strnction.  Eine  erhöhte  Bude  gewahrt  dem 
Modellschreinernicisler  eine  bequeme  und  leichte 
rebersiclil  über  die  ganze  Werkstatt.  Die  .Auf- 
bewahmng  des  Holzes  gescliielit  theils  in  der 
.Schreinerei  selbst,  theils  in  einem  an  die  Modell- 
»chreinerei  angebauten  luftigen  Sebuppen. 

Das  Magazin  ist  von  der  Schreinerei  durch 
eine  Brandmauer  getrennt  und  eiuhiUt  in  über- 
sichtlicher Anordnung  die  in  den  einzelnen  Werk- 
stüiten  gcbraucliton  Hülfsmatcrialien  aller  Art. 
Es  wird  verwaltet  von  einem  besonderen  Magazin- 
verwalier,  für  den  innerhalb  des  Magazins  ein 
Bureau  eingerichtet  ist.  In  einem  Nebeiiraum 
des  .Magazins,  welcher  zur  .Aufbewahrung  von 
fertigen  .Maschinen  ii.  s.  w.  dient,  ist  ein  Lanf- 
krahn  von  .3000  kg  ungeordnet,  Sdimaispurgeleiso 
fölueu  vom  Magazin  aus  in  die  benachbaite  Ma- 
schinenwerksiätte.  Die  .Ausgabe  der  Materialien 
erfolgt  zur  bestimmten  Zeit  wahrend  des  Tages. 
Die  Gröfse  der  GrundrilVrtüche  des  Alagazins  be- 
trägt 294  qm.  Unter  dem  Magazin  liegt  ein  Keller 
zur  Aufbewahrung  von  Oel,  Petroleum  u.  s.  w. 


.An  derselben  Strafst*  wie  Magazin  und  Cen- 
trale erhebt  sich  die  Schmiede,  welche  hier 
vei einigt  ist  mit  einer  Werkstatt  zum  Bau 
von  Apparaten  und  Construclionen  aller  Art. 
Der  Bau  ist  als  öfachir  Shedbau  ausgcfiilirt 
I von  7ni  Binderspannweite  und  lo  m Feldwcitc. 
Auf  dic.-se  Weise  enistehen  2 parallele  Hallen  von 
10  !u  Breite  und  3'>  in  L.ängo.  f)ie  eine  Längs- 
seite und  die  eine  Schmalseite  sind  in  massivem 
Mauerwerk  aiifgeführt,  während  die  gegenüber- 
liegenden Wände  Fachwerk  zeigen,  um  eine  be- 
queme Erweiterung  des  Baues  fiir  die  Zukunft 
zu  gestatten.  Die  Dachconstruction  ist  in  Holz 
ausgefUhrt  und  ruht  auf  kräftigen  schiniedeisenien 
* I.ang.strUgern,  die  von  kräftigen  schmiedeisernen 
i’feilern  nnterstUtzt  sind.  Die  Dacbeindockuog 
besteht  wieder  ans  doppelter  Dachpappe  auf  Holz- 
I Schalung.  Die  Höhe  der  Schmiede  ist  reichlich 
j bemessen  worden:  0.5  m bis  Binder- Unterkante. 
Kräftiger  Durchzug  wird  erzielt  durch  eine  ge- 
eignete .Anordnung  von  Dachreitern.  Die  Licht- 
verthciliing  ist  auch  hier  eine  sehr  günstige,  ln 
der  eigentlichen  Faijonseli miede  sind  5 Schmiedc- 
lierde  und  zwar  3 doppelte  und  2 einfache  unf- 
gestellt,  aufsordem  noch  einige  Uundfeiier;  zum 
Schmieden  gröfscrer  Stücke  dient  ein  Frictions- 
hammer  von  300  Kilogramm  Härgcwicht.  Die 
Boschaftüng  eines  sehweien  Dainpfluimmers  oder 
einer  Schmiedepresse  bleibt  der  Zukunft  vor- 
I behalten.  Härte- undGlüliofen, Richtplatten u.s.w. 

vervollständigen  die  Einrichtung  der  Schmiede. 
I Der  orfo'derliche  Wind  wird  von  einem  Roots- 
gebläse  geliefert.  Die  Haupttransmissioii  ist  längs 
der  mittleren  Säulenreihe  angeordnet  und  orliält 
, ihm»  Antrieb  von  einem  Eleklroinotor  von  25  P.S. 
I Leistung,  welcher  in  einem  geschlossenen  Häuschen 
' anfgestellt  ist,  die  Transmission  hat  eine  Touren- 
zahl von  150  in  der  Minute.  Die  Schmiede  ist 
ausgerüstet  mit  verschiedenen  Bohrmaschinen, 
Kailsägcn,  Lochstanzen,  Blcchscheeren,  BlecU- 
biegemaschinen  und  dergleichen  mehr.  In  dem 
einen  Felde,  welches  zimi  Bau  von  Apparaten 
und  zur  Herstellung  von  Blecharheiten  aller  .Art 
dient,  ist  ein  Handlanfkraliii  von  öOUO  kg  Trag- 
fäliigkeit  »nontirt.  Der  Kufsboden  der  Schmiede 
; bestellt  aus  gestampftem  Lehm,  welcher  vorher 
in  geeigneter  Weise  mit  Es.slg  und  Gufsspänen 
hergerichtet  ist,  eine  Mischung»  dio  sich  sehr  gut 
' bewährt  hat.  Die  WaschvoiTlchlung  und  Kleider- 
' schränke  für  die  Arbeiter  der  Schmiede  befinden 
sich  in  einem  separaten  .Anbau.  Umgeben  ist  die 
Schmiede  von  grofsen  freien  Plätzen  und  einem 
geräumigen  Vonaths8chupi>en  aus  Holz  zur  -Auf- 
hewahning  von  Eisen-,  SlahlinaleriaUen,  Schmiede- 
stücken und  dergleichen.  Die  .Abendheleuchtung 
empfängt  die  Sclimiedo  von  4 Bogenlampen  und 
Glühlampen,  welche  an  den  einzelnen  Schraub- 
stöcken angebracht  sind. 

Die  Maschinen-  und  Montagehalle»  im  Lage- 
plan  Abbildung  2 als  meclianische  Werkstätte 
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bezeichnet,  von  der  Abbildnn^  6 eine  Innen-  als  in  der  Glefserei.  Die  H5be  des  ganzen  ßaaes 

ansicht  giebt,  ist  von  dem  Magazin  nnd  der  Cen-  vom  Fufsboden  bis  First  beträgt  16,700  m,  die 

trale  durch  eine  12  m breite  Strafse  getrennt.  > ganze  Breite  der  Halle  39,00  a,  ihre  Länge  70  m. 


Abbildung  5.  Innenansicht  der  Gielserei. 


Zahlreiche  hohe  Fenster  unterbrechen  die  Aufsen-  Die  Krabnspannweiten  sind  wie  die  der  Giefserei. 

wände  und  bewirken  im  Verein  mit  dem  durch  Ueberhaupt  hat  das  ganze  Werk  nur  zwei  ver* 

das  Glasdach  eintretenden  Licht  eine  anfser-  8ChiedeaoKrahnspannweiten,ftii’diegror8eDKrähD6 
ordentliche  Helligkeit  der  ArbeiUwerkstUtten,  17  m nnd  für  die  kleineren  Krähne  9,67  m.  Diese 


.Mihildung  6.  Innenansicht  der  mfclmnisrlicn  Werkstiitte. 


die  sich  vom  Tageslicht  iinr  sehr  w<Miig  unter-  absichtlich  gcwiUilte  Anordnung  ermöglicht  es, 
scheidet.  Wie  .Abbildung  7 zeigt,  ist  die  Ma-  später  jo  nach  Bedarf  einen  Krahn  von  der  einen 
schinenhallc,  ehenso  wie  die  Giefserei,  als  drei-  in  die  andere  Werkstatt  zu  versetzen, 
schilfige  Halle  ausgefiihrt.  Die  Krahnhalm  in  der  Das  Hauptschiff  enthält  einen  Dreimoloren- 
llaupthalle  liegt  hier  9 m hoch,  also  1 m höher  kraihii  der  Benrather  Maschinenfabrik  von  20  t 
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Nutzlast  und  30  t Prubebelastnng,  anfsordem 
eine  Reihe  von  Handdrehkrähnen  von  3500  kg 
Nutzlast.  Je  nach  Bedarf  können  diese  Krithne 
mittels  des  grofsen  Krahnes  in  kurzer  Zeit 
versetzt  weixien.  Die  linke  Seitenhalle  enthält 
einen  Dreimotorenkrahn  von  7500  kg  Tragfähig- 
keit, der  von  unten  mittels  Handseilen  zu  be- 
dienen ist,  die  rechte  Seitenhalle  einen  Hand- 
laufkrahn  von  7500  kg  Tragfähigkeit.  Tcber 
den  Drehbänken  sind  noch  in  geeigneter  Weise 
kleinere  Hebezeuge  angeordnet.  Die  Hauptmittel-  | 
halle  dient  zur  Herstellung  von  grolsen  Dampf-  | 
maschinen,  Kraftgasmotoren,  Berg-  und  Hütten-  j 


trolmagazin  und  werden  von  hier  ans  an  die 
einzelnen  Kontageplätze  vertheilt.  Auf  diese 
Weise  wird  eine  scharfe  Controle  ansgenbt. 
Die  Montageräume  enthalten  feste  und  transpor- 
table Schraubstöcke,  Montagegrnben,  Fundamente 
u.  8.  w.,  die  es  ermöglichen,  fertige  Maschinen 
im  Betriebe  vor  der  Ablieferung  durchzuprobiren. 
Da  für  saubere  Arbeit  das  beste  Werkzeug  gerade 
gut  genng  ist,  so  ist  eine  besondere.  Werkzeug- 
macherei  eingerichtet  und  in  einem  besonderen 
Raume  untergebracht.  Feber  dieser  Werkzeng- 
macherei  befindet  sich  die  Waschvorrichtung  für 
die  Arbeiter  und  darüber  eine  Galerie.  Letztere 


Abhildong  7. 

Querschnitt  durch  die  mechanisohe  Werkstätte. 


werkroaschinen  bis  zu  den  gröfsten  .Abmessungen 
und  enthält  dementsprechend  auch  die  zur  Be- 
arbeitung erforderlichen  gröfseren  Betriebs- 
maschinen.  ln  der  linken  Soitenhaile  sind  mittel- 
schwere Bänke  aufgestellt;  sie  dienen  zum  Bau 
von  Zerkleinerungsanlagen , modernen  Trans- 
missionen sowie  für  den  allgemeinen  Maschinen- 
bau. In  der  rechten  Seitenhalle  werden  kleine 
und  mittelgrofse  Dampfmaschinen,  Pampen  und 
dergleichen  ansgefflhrt;  sie  enthält  zugleich  die 
Kleindreherei  und  Werkzengmacherei.  Dispo- 
sition und  Einrichtung  der  Werkstätten  ist  über- 
haupt BO  getroffen,  dafs  die  einzelnen  Speciali- 
täten  scharf  voneinander  getrennt  sind,  was 
namentlich  in  der  Montage  znra  Ausdruck  kommt 
und  zur  Erlangung  eines  guten  Arbeiterstamms 
ungemein  förderlich  ist. 

Die  Präcisionsarbeiten  der  Dreherei,  Fräserei 
n.  8.  vr.  wandern  zuerst  in  ein  besonderes  Con- 


ist  für  kleinere  Specialitäten  und  besondere 
Präcisionsarbeiten  reservirt. 

Der  Antrieb  der  einzelnen  Werkzeugmaschinen 
erfolgt  von  zwei  Transmissionssträngen,  welche 
sich  an  der  mittleren  Säulenreihe  durch  die  ganze 
Werkstatt  hinziehen,  und  zwar  in  einer  Höhe 
von  3 m vom  Fufsboden.  Die  zweckraäfsige 
Anordnung  der  Transmission  mit  Vorgelege 
erfordert  sehr  viel  Ueberlegung  und  bereitet 
manchmal  Schwierigkeiten;  in  diesem  Falle  ist 
die  .Aufgabe  gelöst  worden  durch  Anwendung  von 
besonderen  Transmissionsträgem,  an  welchen  hohe 
gufseiseme  Hängeböcke  zur  Aufnahme  der  Hiiig- 
scbmicrlnger  ihre  Befestigung  finden.  Die  Lilngs- 
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trftßtT  dienen  gleiehzeitig  zur  rntcrstiUzmig:  von 
Quertrü^'orn,  an  denen  die  Vorgelege  aufgeliängt 
sind.  i>urch  Anwendnng  von  Kleiumsdiranben 
u.  8.  w.  ist  Vorsorge  getroffen,  eine  cventnell 
twHhig  werdende  Versehiebung  der  V’orgelege 
leicht  vornehmen  zu  können. 

Oer  Antrieb  der  Transmissionen  erfolgt  durch 
jo  zwei  Lahraeyer-Elektroinutoren  von  38  P.S.; 
die  Tourenzahl  der  Transmission  betragt  150 
i.  d.  Miimte,  ihre  .Stärke  85  mm  und  abnehmend 
bis  auf  7.5  mm. 

Den  Fufsbodea  in  der  Werkstelle  bildet  eine 
300  lum  starke  iletonschicht,  darauf  zeigt  die 
Hanpthalie  Asphalt,  die  Soitenhallcn  ('ement- 
Estrich.  Das  Dach  hat  dieselbe  Anordnung  wie 
in  der  Giefserei ; auch  hier  sind  wieder  die  f 
ftchrägen  Flächen  ans  Drahtglas  und  die  senk- 
rechten aus  Rohglas  gebildet.  Feber  das  ganze 
Dach  hinweg  zieht  sich  ein  Dachreiter  mit 
Jalousien.  In  den  senkrechten  Glaswänden  sind 
reichliche  Lufiklappen  angeordnet,  alle  Klappen 
sind  von  unten  zu  bedienen.  Die  Abendbeleuchtung 
erhält  die  Halle  durch  acht  Siemens-Bogenlampen 
lind  eine  grotse  Zahl  von  Glnhlaiiipen  an  den  : 
einzelnen  .Arbeitsstätten.  Die  Beheizung  der 
Werkstatt  ist  wegen  des  grofsen  Rauminhalts 
einigormafson  schwierig.  Ein  Project  für  eine 
Dampfheizung  wurde  wegen  zu  grofser  Kosten 
wieder  anfgegebeii  und  vorläufig  zur  Aufstellung 


einer  Reihe  von  grofsen  Werksiattöfen  geschritten, 
welche  sich  bisher  als  ausreichend  erwiesen  haben. 

Der  Eintritt  in  die  Maschinenhalle  erfolgt 
für  sämmtliche  Arbeiter  der  Werkstatt  durch 
den  Wasch>  uud  Ankleideraum;  gleichzeitig  anch 
das  Verlassen  nach  Schlufs  der  Arbeitszeit.  Jeder 
.Arbeiter  hat  einen  besonderen  Kleidcrscbrank. 

Die  Baukosten  fUr  die  einzelnen  Gebäude 
.Stollen  sich  für  das  Quadratmeter  bebauter  Grund- 


fläche wie  folgt:  , j 

1.  Slechanische  Werkstau 48.« 

2.  EiseugieBerei 45  ., 

3.  Schtmede 38  » 

4.  Schreinerei  nud  Magazin 30  „ 

5.  Centrale 40  • 

6.  Lagerschuppen 29  „ 

7.  MtHlellhans 34 

8.  Verwaltungsgebäude 115  « 

9.  Beaintcuhaus  (etnsrhliefslich  Wasser- 

tliurm  und  Cenlralhcizung)  .*....  180  „ 


Das  Werk  ist  hauptsächlich  für  den  Hau 
grofser  und  gröfster  Maschinenanlagen  bestimmt 
und  betreibt  insbesondere  als  Specialität: 
Abtheilnng  I:  Dampfmaschinen  für  Kraft-  und 

Lichterzengiing,  Walzenzugmascliinen,  Förder- 
maschinen, Wasserhaltungsmaschinen,  Abtbeil.  II: 
Zerkloiiiernngsaulagen , moderne  Transmissionen 
H.  8.  w.,  .Abtheil.  ITl : Grofsgasraotoren  für  Hoch- 
ofen-, Koksofen-,  Generator-  und  Leuchtgas  nach 
eigenem  System. 


Wichtige  Fragen  ini  Gielsereibetriehe  mit  Berücksichtigung 
amerikanischer  Einrichtungen.* 


M.  H.!  Das  Thema  sollte  mir  eine  gewisse  Be- 
wegungsfreiheit gewälireii,  um  einerseits  Wieder- 
holungen früherer  Vorträge  zu  vermeiden,  anderer- 
seits die  Möglichkeit  zu  geben , aus  dem  weit- 
verzweigten Gebiete  der  Giefsereitechnik  einige 
Betrachtungen  herauszugreifen,  die  mir  besonders 
wichtig  erschienen.  Ich  liefs  mich  hei  der  Aus-  I 
wähl  anch  durch  .Anregungen  leiten,  welche  die 
hochentwickelte  Stahlfonngufstcchnik  und  auf 
der  anderen  Seite  das  .Studium  amerikanischer 
Giefsereieinrichtungen  gezeitigt  hat. 

Eisengufs  und  Stahlformgufs  und  ihre  ller- 
stclluiigsverfahren  sind  ja  sehr  verschieden; 
jedoch  sind  auch  viele  Berührungspunkte  vor-  | 
handeu,  und  viele  Einrichtungen,  die  in  unseren  I 
neuen  Stablgiefsereien  getroffen  sind,  können 
auch  vorbiidlich  für  Kisengiefsoreien  werden  und 
umgekebn.  Ueber  die  Auregnngen,  die  mir  aus 

• V'ortrag,  gehalten  von  Hütteningenieur  Hern*  j 
hard  0»ann-Kngers  a.  Rh.  in  der  :34.  (ieneral-  | 
veraammlong  de*  »Verein»  dentacher  EisengieBereien“ 

am  11.  Juli  ItKTZ  zu  Düsseldorf. 


Amerika  durch  Vermittlung  englischer  nnd 
amerikanischer  Fachbläiter  geworden  sind,  möchte 
ich  einige  AVorte  vorausschicken,  nm  Aüfsverständ- 
nissen  vorznbougen.  Dies  erscheint  um  so  wich- 
tiger, als  im  vergangenen  Winter*  Hr.  General- 
director  Grau  aus  Kr.atzwiek  bei  Stettin  in  der 
Oberschlesischen  Eisenhütte  einige  Worte  gesagt 
bat,  denen  irrigerweise  die  Deutung  dabin  ge* 
gobeu  ist,  dafs  Hr.  Grau  nicht  viel  von  der 
deutschen  EisoDgicfsoreitechnik  hält  und  die 
amerikanische  an  die  erste  Stelle  setzt.  Wie 
bereits  der  jene  Versammlung  führende  Vor- 
sitzende  aiiseinandersetzte,  bat  dies  Hrn.  Grao 
vollständig  fern  gelegen.  Hr.  Grau  bat  nur 
denjenigen  kleinen  Eisengiefscreieii  ins  Gewissen 
reden  wollen,  die  ohne  Kenntnifs  der  chemischen 
Beziehungen  gattiren;  dabei  hat  er  etwas  zu 
schwarz  aufgetragen.  Im  übrigen  haben  auch 
einige  Amerikaner  in  der  V^ersammlung  des 
»Vereins  amerikanischer  Giefsereifachmänner" 

* „Stahl  und  Kisen**  1002  Nr.  1 Seite  5. 
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im  Jahre  1901  in  derselben  Frage  schweres 
Geschütz  aafgefahron  and  ihre  Farhgenossen 
sehr  eindringlich  ermahnt,  sich  chemi.sche  Kennt* 
nisse  anzoeiguen,  die  bisher  bei  den  meisten  der 
Giofsereileute  fehlten,  wie  dies  bei  den  Ansichten 
über  Gattiren  zu  Tage  käme.* 

Dafs  wir  alle  Ursache  haben,  die  amerika* 
nische  Kisengiefsereitechnik  im  Auge  zu  behalten, 
wird  Ja  Niemand  bestreiten.  Es  gilt  ja  auch 
noch  für  Wele  andere  wirthschaftliche  «nd  tech- 
nische Gebiete.  Ebenso  verfolgen  aber  auch 
die  Amerikaner  unsere  Giefsereitechnik  und  be- 
weisen dies  allein  dadurch,  dafs  sie  deutsche 
Wissenschaft  und  deutsche  Kenntnisse  mittelbar 
und  unmittelbar  in  ihre  Werke  einfuhron;  nicht 
zum  kleinen  Theile  auch  durch  Besuch  unserer 
Hochschulen,  unserer  Werke  und  Laboratorien. 
Noch  heute  kann  der  Amerikaner  die  Heran- 
ziehung deutscher  oder  wenigstens  in  Deutsch- 
land ansgebildeter  Chemiker  nicht  entbehren. 
Dies  ist  gerade  im  Hinblick  auf  die  Kunst  des 
Gattirens  interessant,  die  nur  auf  der  Grundlage 
zuverlässiger  .\nalyson  ausgeübt  werden  kann. 

Hei  den  verschiedenen  wirthschaftlichen  Ver- 
hältnissen ist  Licht  und  Schatten  verschieden 
vertbeilt,  und  Glanzpunkte  der  Entwicklung  neben 
Kennzeichen  für  mangelnden  Fortschritt  treten 
hüben  und  drüben  nebeneinander  anf.  Von  einer 
Ueberlegenhcit  des  einen  oder  anderen  Landes 
zu  sprechen,  ist  mül'sig  und  unbegründet.  Das, 
was  bei  den  Amerikanern  nicht  stimmt  und  mehr 
oder  minder  verbessemngsfUhig  erscheint,  kommt 
nicht  zum  Ausdruck  in  der  Presse,  und  — Ueber- 
dufs  an  Bescheidenheit  haben  die  Amerikaner 
noch  nie  gezeigt  — Vieles,  das  längst  und  viel- 
fach gerade  auch  in  Deutschland  bekannt  war, 
wird  unter  irgend  einem  amenkaniseben  Personen- 
namen mit  der  dort  oeltebten  Breite  und  Selbst- 
zufriedenheit in  der  Literatur  behandelt.  Dies 
ist  ein  Fehler,  den  wir  nicht  nachahmen  dürfen; 
andererseits  bringt  aber  das  Bestreben,  für  die 
erroiebton  Leislnngou  und  die  Leistungsfähigkeit 
Keclame  zu  macheu,  auch  wieder  Vieles  zu  Nutzen 
der  Allgemeinheit  in  die  Oeffentliebkeit,  das  bei 
ans  oft  mit  Unrecht  als  Geheimnifs  hinter  ver- 
schlossenen Werkstattthüren  gehütet  wird.  Wenn 
man  die  Zeitschrift  „The  Foundry“  durchblättert, 
Ündet  man  wohl  in  jedem  Hefte  mehrere  Gnfs- 
füimen  mit  allen  Einzelheiten  durch  sorgfältige 
und  geschickte  Abbildungen  erläutert,  unter  Mit- 
theilung  der  Erfahrungen,  die  bei  dem  oder  jenem 
Form-  oder  Giefsverfahren  gemacht  sind , auch 
Accordsätze,  ganze  Selbstkostenrechnungen  und 
Betriebsrapporte.  Es  scheint  ein  regerer  Mei- 
nnngBanstausch  zwischen  amerikanischen  Fach- 
gonosseu  zu  herrschen  als  bei  uns,  und  dies 
mag  manche  Frage,  die  nur  durch  gemeinsame 

• V ergleiche  meine  Abhandlung : „Stahl  nnd  Eisen“ 
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■ Thätigkeit  mehrerer  Personen  und  Werke  gelöst 
werden  kann,  zur  glücklichen  Lösung  verhelfen. 

Ich  kann  den  einzelnen  Gruppen  Ihres  Vereins 
empfehlen,  die  Zeitschrift  „Foundry**  für  das 
Lesezimmer  der  Bibliothek  der  zuständigen 
Handelskammer  zu  beziehen.  .-Ulein  der  Einblick 
in  die  Abbildungen  würde  die  Kosten  lohnen. 

I Aulserdem  lassen  die  Inserate  der  Firmen,  welche 
Maschinen,  Geräthe  und  Material  für  Giofsorei- 
' bedarf  liefern,  einen  Ueberblick  über  die  Hülfs- 
mittel  zu,  die  dem  amerikanischen  Gtefsereimann 
zur  Verfiigung  stehen,  und  lassen  die  Speciali- 
sirung  erkennen,  die  auch  auf  diesem  Gebiete 
i obwaltet. 

, Es  mag  interessant  für  uns  Deutsche  sein, 
dafs  auch  der  alkoliolfeindliche , trockene,  nur 
. an  „business“^  denkende  Amerikaner  ans  der  Rolle 
' fallen  kann.  In  einem  gerade  vor  mir  liegenden 
Jahrgange  „The  Fonndry“  (1900)  Ündet  sich 
ein  Bericht  über  die  Versammlung  in  Chicago, 
untermischt  mit  Caricatiiren  der  Hauptredner 
und  ihrer  Steckenpferde,  Momentaufnahmen  unter 
Wiedergabe  der  Ausrufe  nnd  Scherzworte.  Ein 
, mit  unzähligen  leeren  Weinüasclien  gespicktes 
j Kielwasser  des  Austlugdau^)fors  nnd  die  Wieder- 
I gäbe  einer  wassernehmendon  Locomotive,  als  des 
I einzigen  Dinges,  das  Wasser  nahm,  geben  Aus- 
I kunft  über  die  Stimmung.  Unzweifelhaft  sind 
! es  Deutsche,  welche  diese  „Bierzeitung“  mitten 
I im  ernsten  Text  eingeschmuggelt  haben  und  die 
; auch  in  dieser  Richtung  EinÜnfs  gewonnen  haben. 

Nachahinen  — meine  ich  — dürfen  wir 
I amerikanische  Einrichtungen  überhaupt  nicht, 
: sondern  nur  Anregungen  anf  uns  einwii'ken 
I lassen,  dann  unter  sorgfältiger  Prüfung  aus- 
I wählen,  was  für  uns  in  Frage  kommen  kann, 
I nnd  im  bejahenden  Falle  es  für  unsere  Verhält- 
I nisse  mit  weiser  Bescliränknng  uniformen.  Die 
I schlechte  Zeit,  die  wir  alle  empünden,  ist  gerade 
I dazu  ansersehen,  um  zu  zeigen,  dafs  es  vielfach 
I grundfalsch  ist,  amerikanische  Erzeuguiigsmengen 
; nnd  technische  Hiilfsmittel  anzuwendou,  ohne 
I auch  dieselben  wirthschaftlicheu  Verhältnisse, 
d.  h.  die  Sicherstellung  des  nöthigen  Absatzes 
bei  genügenden  Preisen  zur  Voraussetzung  zu 
: ha®en.  Nicht  immer  sind  die  technischen  Ein- 
richtungen, welche  die  niedrigsten  Selbstkosten 
I und  die  gröfsten  Erzengungsmengen  aufweisen, 
auch  die  besten  — im  weiteren  Sinne  des  Worts; 
denn  sie  können  nicht  immer  das  ünanziello 
, Rückgrat  ersetzen,  das  bei  zu  grofsen  Anlage- 
werthen  verloren  gehen  kann.  Dafs  Lohn-  und 
Arbeiterverhältnisse  in  den  Vereinigten  Staaten 
ganz  andere  sind  als  bei  uns , ist  hinreichend 
bekannt.  Dasselbe  gilt  von  der  Specialisirung 
der  Arbeit,  wie  wür  sie  nicht  kennen  und  vor- 
läufig auch  nicht  kennen  lernen  werden.  Im 
weiteren  werden  Sie  von  einigen  Beispielen  hören. 

Neuerdings  erschien  in  der  englischen  Zeit- 
schrift „The  Engineer“  eine  amfangreiche  Ab- 
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handluD^  über  amerikanische  Eiseng^iefsereien, 
als  Lehrbach  über  Giofsereitechnik  für  die  eog- 
Uschen  Leser  bestimmt.  Eine  Bearbeitung^  mit 
kritischen  Bemerkon^en  der  far  ans  Interesse 
habenden  Abschnitte  unter  Heranziehnng  ameriku' 
nischer  Zeitschriften  erscheint  ans  meiner  Feder 
nächstdem  in  ^Stahl  and  Eisen**.  Ich  mufs 
darauf  verweisen , um  mich  bei  Beschreibung 
amerikanischer  Einrichtungen  möglichst  kurz 
fassen  zu  können. 

Zunächst  will  ich  nun  die  Anordnung  der 
Eisengiefscreien  im  allgemeinen  besprechen,  den 
Schmelzbetrieb  und  schliefslich  Einiges  aus  der 
Form-  und  Giefstechnik : 

Soweit  ich  unterrichtet  bin,  bieten  amerika- 
nische GiefseroigebHude  und  ihre  Krahneinrich- 
tungen an  sich  nichts  Bemerkenswerthes.  Luft 
und  Licht  sind  Dinge,  die  hüben  und  drüben 
immer  mehr  richtig  eingescbätzt  werden.  Elek- 
trische Lanf-  und  Drehkrähne,  auch  hydraulische 
Drchkräbue  sind  überall  in  modernen  Giefsereien 
eingeführt.  Die  Amerikaner  haben  grofse  Vor- 
liebe für  Lufthebezeng.  Es  mag  zu  erwägen 
sein , ob  man  dieses  einfache  Hülfsinittel  nicht 
auch  in  Deutschland  .an  der  Stelle  von  Hand- 
laofkrUhnen  oder  auch  da,  wo  bisher  Menschen- 
kräfte zum  Heben  verwendet  w'erden,  einführt. 
Dies  Hegt  namentlich  nahe,  wenn  schon  in  Rück- 
sicht auf  Formmaschinen , Lufihäinmer  u.  s.  w. 
ein  Luftcompressor  anfgestellt  werden  mnfs. 
Solche  Hebezeuge  bestehen  aus  Cylinder  und 
Kolbenstange,  die  Luft  wird  durch  einen  Schlauch 
zugefflhrt.  Bei  gröfseren  I.asten  sollen  sie 
übrigens  nicht  stofsfrei  anziehen.  Die  neue 
Giefserei  der  General  Electric  Co.  in  Shenektady 
hat  im  llauptschitfe,  in  dem  zwei  schwere  Lauf- 
krähne  fahren , elektrisch  betriebene  .Säulen- 
drehkrähne  zu  je  5 t Last  vorgesehen,  die  ganz 
nach  Bedarf  durch  die  Laufkrähne  ausgehobeu 
und  zu  einer  anderen  Säule  gebracht  werden 
können,  eine  Einrichtung,  die  Vortheile  in  sich 
sehliefsen  mag. 

Einige  amerikanische  Giefsereien  haben  die 
Formerwerkstatt  in  ein  höheres  Geschofs,  die 
Putzerei  und  Sandaufbereitung  in  das  darunter 
belindliche  verlegt.  Dies  schliefst  eine  günstige 
Grundfläche  und  die  denkbar  kürzesten  Trans- 
portw'ege  in  sich,  namentlich  wenn  anch  die  am 
meisten  gebrauchten  Modelle  im  unteren  Ge- 
schofs untergobracht  sind.  Der  gebrauchte  Sand 
fällt  durch  Bodenöffnungen  auf  einen  Hinnen- 
zubringer im  unteren  Geschofs  und  gelangt  zur 
Aufbereitung.  Der  aufbereitete  Sand  wird  dann 
durch  andere  Zubringer  in  Kinnen  oberhalb  der 
Formmaschiocu  gebracht  und  Hillt  dann  selbst- 
thätig  bei  geöffneten  Schiebern  denselben  zu. 
Solche  Sandzubringer  (Abbildung  1)  bestehen 
au«  einer  Förderrinne,  auf  deren  Rändern  Rollen 
laufen.  Die  Achsen  dieser  Rollen  tragen  ein 
Gasrohr,  das,  gleich  einer  Harke  durch  eine 


Pleuelstange  bin  und  her  geschoben,  mit  den 
daran  befestigten  Blättern  den  Sand  vorwärts 
bewegt,  beim  Rückgänge  aber  diese  über  den 
Sand  bioweggleiten  läfst.  Die  Blätter  haben, 
um  diesem  Umstande  Rechnung  zu  Irageo,  eio 
Gelenk.  Als  eine  deutsche  Firma,  die  solche 
und  ähnliche  Sandznbringer  baut,  wird  mir 
Wilh.  Fredenhagen  in  Offenbach  a.  M.  genannt. 

Die  eine  Giefserei  der  Mc.  Cormikwerke  in 
Chicago  bat  die  Formerwerkstatt  im  fünften,  die 
Putzerei  nod  Sandanfbereitung  im  vierten  Ge- 
schofs eines  Riesengebäodes  untergebracht.  Auf 
das  Arbeitsverfahren  in  dieser  Giefserei  komme 
ich  noch  näher  znrnck. 

Bei  den  ungünstigen  klimatischen  Verhält- 
nissen und  bei  den  hohen  Löhnen  in  den  Ver- 
einigten Staaten  hat  die  Heizung  und  V^entilation 
der  Giefsereiwerkstätten  eine  gröfsere  Beachtung 
erfuhren  als  bei  uns.  Es  kommt  gegenwärtig 
nur  noch  Luftheizung  znr  Anwendung,  nach- 
dem man  deren  Ueberlegcnheit  über  die  unmittel- 
bar durch  Dampf  geheizten  Rohre  and  Heiz- 


Abbildang  1.  Sandzabringer. 


körper  — von  Oefen  überhaupt  von  vornherein 
abgesehen  — kennen  gelernt  hat.  Ein  Venti- 
lator drückt  die  durch  Heizkörper  erwärmte 
Lnft  in  weite  Blechrohre  mit  rüsselförmigen 
verscbliefsbaren  Stutzen,  welche  die  warme  Loft 
in  Ueberkopfhöhe  aasströmen  lassen.  Die  Heiz- 
körper bestehen  uus  Fafskasten,  die  durch  schinied- 
eiserne  Rohre  verbanden  sind  nnd  mit  Dampf 
gespeist  werden.  Es  soll  voitheilhaft  sein,  die 
zuerst  von  der  Luft  bestrichenen  Heizkörper 
mit  Abdampf  zn  speisen,  om  gleichzeitig  einen 
Oberfläcboncondensator  zu  haben.  Im  Sommer 
dient  dieselbe  Anlage  znr  Ventilation.  Ich  glaube, 
dafs  man  anch  in  dentschen  Giefsereien  mehr 
auf  Centralheizungen  bedacht  sein  sollte.  Die 
in  Oefen  und  Kokskörben  verbrannte  Brenn- 
stoffmenge  ist  nicht  gering  anzuschlagen,  läfst 
sich  auch  schwer  controliren  und  schafft  Ge- 
legenheit zu  Diebstählen.  Richtet  man  von  vom- 
horein  Centralbeizanlagen  ein  und  bemifst  sie 
ausreichend,  so  ist  man  nicht  mehr  gezwungen, 
ängstlich  an  Höhenraum  and  Fensterfläche  zn 
sparen,  wie  man  es  beispielsweise  in  Ofengiefse- 
reien  gern  thnt,  nnd  kann  anch  daraus  Vortheile 
ableiten.  Fenersicherheit  kommt  ja  anch  in  Be- 
tracht. Mit  der  Ventilation  läfst  sich  auch  eine 
Lufibefenchtungs- Anlage  verbinden,  nm  den 
Formern  an  heifsen  Tagen  die  Arbeit  zn  er- 
leichtern. 

Ueber  die  Anordnung  der  Zufuhr-  und  Ab- 
fuhrgeleise  nnd  des  Grundplanes  der  Giefserei 
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läfst  Bich  nor  von  Fall  za  Fall  sprechen.  Wenn 
Sie  eine  viertelettindige  Fahrt  ira  Strafsenhahn- 
wagen  daransetzeu  wollen,  so  empfehle  ich  den 
Besnch  des  Stahlwerkes  Krieger  in  Oberkassel 
jenseits  der  Düsseldorfer  Rheinbrücke.  Das 
Qiefsereigebäade  (nar  für  Stahlformgufs)  steht 
parallel  za  dem  Hauptanfubrgeleise  und  die  He- 
arbeitangswerkstatt  rechtwinklig  zu  seiner  ver- 
längerten Achse.*  Auf  diese  Weise  ist  jede 
Drehscheibe  vermieden,  die  günstigste  An-  und 
Abfahr  gegeben  and  jede  Erweiterungsfähigkeit 
der  einzelnen  Crebando  gewahrt.  Sie  ünden  dort 
auch  zwei  elektnsche,  von  unten  bediente  Lauf- 
krähne  za  jo  5 t Tragkraft,  welche,  um  stündige 
Krahnführer  za  sparen,  von  dem  Former  selbst  { 
herangeholt  and  gesteuert  werden.  Dabei  wirkt 
ihr  schnelles  Tempo  (110  m in  der  Minute)  an- 
regend auf  die  .Arbeiter  ein.  Nur  bei  sehr  schweren 
Lasten  besteigt  ein  Mann  den  für  diese  vor- 
gesehenen Krahn,  vorläfst  ihn  aber  dann  gleich 
wieder.  Auf  eine  andere  interessante  Einrich- 
tong  komme  ich  dann  noch  zurück. 

Der  Schmelzbetrieb.  Zanächst  die  ! 
('apolofenschraelzerei : Die  Entladung,  Stapelung 
and  das  Hinaafschaffen  dos  Schmelzgntos  zur  | 
Gicht  spielt  in  der  Bescbreibnng  amerikanischer  . 
Giefsereien  anch  mit  Recht  eine  grofse  Rolle,  j 
Eine  allgemein  gültige  Anordnung  giebt  es  natür- 
lich nicht  und  kann  es  auch  bei  den  verschiede- 
nen Flächen-  und  Niveauverhältnissen  nicht  geben.  i 
Dio  leitenden  Gmndsätze  sind  dieselben  wie  I 
bei  uns,  müssen  aber  dort  unter  dem  Drucke  j 
der  Lohnverhältnisse  noch  mehr  betont  werden. 
Einige  grofse  amerikanische  Kisengiefsoreien 
haben  die  Gichtbühne,  am  eine  bessere  Ueber- 
siebt  zn  haben,  so  erweitert,  dafs  sie  auch  gleich 
alle  Schmelzgntvorräthe  aufnebmon  kann.  Eine 
derselben  hat  diese  Einrichtung  durch  einen 
kostspieligen  Umbau  erkauft.  Andere  haben  den 
Stapelplatz  unten  und  heben  nur  das  täglich  ge- 
brauchte Schmelzgut.  Das  Abladen  in  die  Tiefe 
bei  gleichzeitiger  Vermehrung  der  Aufzugshöhe, 
die  Anwendung  von  Tnnneln,  um  die  Kreuzung 
mit  den  Anfuhr-  und  Abfuhrgeleisen  zn  ver- 
meiden, das  Verlegen  der  Schmalspnrgolcisc  zum 
Gichtaufzuge  im  Gefälle  von  1 : 100,  welches 
die  leeren  W’agen  bei  der  Rückkehr  leicht  über- 
winden können,  die  Anwendung  von  Rollenlagern 
bei  den  Transportwagen  sind  Dinge,  die  bei  uns 
allgemein  bekannt  und  gebräuchlich  sind.  Das- 
selbe gilt  von  den  Plattformwagen,  die  kleinere 
Fahrzeuge,  welche  spurkranzlos  auf  Pflaster  oder 
Dielen  zwischen  den  Materialstapeln  laufen, 
gleichsam  als  Schiebebühnen  aofnebmen.  Aach 
bei  ans  vermeidet  man  Cnrven  in  Schmalspar- 
geleisen mit  Menschenfördernng  darch  den  Ein- 
baa  von  Drehscheiben  mit  geringer  Reibung. 
Alles  dies  sind  bekannte  Dinge.  Riemenzubringer 
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d.  h.  langsam  wie  ein  Treibriemen  mit  einer 
Mulde  in  der  Mitte  bewegte  breite  Bänder,  auf 
welche  das  Material  fällt,  die  beispielsweise  ln 
der  Giefserei  der  obengenannten  Electric  Co.  den 
Koks  auf  die  Gichtpiattform  bringen,  and  Rinnen- 
zubringer, in  der  Art  wie  der  für  Formsand 
beschriebene,  nm  die  aas  den  Wagen  entladenen 
Schrott-,  Formsand-,  Koblenmeugen  in  die  Fächer 
der  Vorrathshäuser  zu  bringen,  werden  sich  kanm 
I für  unsere  Verhältnisse  lohnen.  Die  Gicht- 
aufzüge  werden  in  .Amerika  elektrisch,  hydrau- 
lisch oder  durch  Luftdruck  betrieben.  Ich  habe 
die  persönliche  Ansicht,  dafs  der  elektrische 
Lanfkrahn,  der  gleichzeitig  die  zu  entladenden 
Eisenbahnwagen , den  Vorrathsplatz  und  die 
Gichtbühne  beherrscht,  dazu  berufen  ist,  sich 
auch  für  den  Entlade-  und  Begichtungsbetrieb 
in  Giefsereien  Eingang  zn  verschaffen,  in  derselben 
Weise,  wie  er  sich  bei  der  Verladung  von  Roh- 
eisen aus  den  Giefsbetten  der  Hoebofenwerke, 

[ bei  der  Beschickung  von  grofsen  Generator- 
anlagen, bei  der  Stapelung  von  Vorrathskoks 
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in  den  hochgelegenen  Vorrathstaschen  auf  Hoch- 
ofenwerken  und  dcrgl.  eingeführt  hat.  Es  ist 
ja  noch  gar  nicht  so  lange  her,  dafs  man  solche 
Laufkrähne  mit  Fahrgoschwindigkoiten  von  100 
bis  120  m in  der  Minute  in  solcher  Vollkommen- 
heit baut,  wie  sie  beispielsweise  die  Ausstellung 
zeigt.  Daher  kann  man  sich  auch  nicht  wundern, 
wenn  eine  solche  Anlage  weder  hier  noch  in 
Amerika  bisher  besteht.  Die  Krahneimer  müssen 
sich  dann  behufs  Entleerang  über  dem  Stapel- 
platz oder  auf  der  Gichtbühne  nach  unten  in 
der  bekannten  Art  (Abbildung  2)  der  Baggor- 
gefäfso  öflfnen.  Sie  werden  von  Arbeitern  ge- 
füllt, und  der  Krahn  nimmt  sie  der  Reihe  nach 
auf,  ohne  dafs  Arbeiter  und  Krahn  aufeinander 
zu  warten  brauchen.  Es  fallen  bei  einer  solchen 
Einrichtung  der  Gichtaufzug  und  die  Schmal- 
spurbahnen mit  allem  Zubehör  fort,  der  Stapel- 
platz kann,  ohne  die  Uebersicbtlicbkeit  za  ver- 
lieren, höher  belegt  und  besser  ausgenatzt  werden 
und  der  Vorarbeiter  auf  der  Gicht  sich  mit  dem 
Krahnführer  leicht  verständigen. 

Die  Cupulüfen  zeigen  anch  in  Amerika  ver- 
schiedene Gestalt,  w'enn  auch  nicht  so  viele  Ab- 
arten wie  bei  uns.  Dio  Ansichten  über  Oesammt- 
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formeiu}uer8chnitt,  Ofenquersrhiütt  und  Schiuelz- 
silnleniiöhe  acbeinen  mit  den  nnsrigen  über- 
eiiizuHtiuimen.  Uauptsfichlich  kommen  zwei 
Systeme,  die  „Wbiting“-  und  „('ulliau“-Oefen  in 
Betracht,  deren  rnterschied  in  der  üe«talimig 
der  Formen  liegt.  Ob  dieser  Unterschied  sehr  | 
in  das  Gewicht  fällt,  mag  dahingestellt  sein.  ; 
Der  Wliitiugofen  hat  nach  dem  Ofeninnern  zu  ^ 
sich  fächerartig  erweiternde  Formen,  die  aber  ) 
gleichzeitig  nach  dem  Ofeninnern  zu  in  der  ' 
Hölie  abnehmen,  so  dafs  ein  Schnitt,  in  der 
Kichtnng  einer  Sehne  geführt,  an  jeder  Stelle  | 
denselben  lichten  Formenquerschnitt  vorflndet.  ^ 
Diese  Einrichtung  ist  anch  vielfach  in  Deutsch- 
land, wohl  nicht  mit  Unrecht,  anzutreffen, 
aber  ihr  Werth  wird  häufig  überschätzt.  Der 
Uolliauofon  hat  nach  unten  stechende  einfache 
Formen.  Der  Vorherd  ist  in  Amerika  nicht  | 
eingefnhrt.  Die  Höhe  der  Formen  über  dem 
Boden  wird  vielfach  besprochen.  Der  bekannte 
hochverdiente  Ingenieur  West  warnt  seine 
Landsleute  vor  zu  tiefer  Formlago.  Bei  (hipol- 
öfen,  die  nur  zwei  Stunden  schmelzen  und  in 
Handpfannen  abstechen,  erachtet  er  300  bio 
450  mm  für  statthaft.  Bei  längerem  Sclnuelzen 
imifs  das  Schlackenloch  150  bis  400  mm  unter- 
halb der  Foniien  liegen  (je  nach  dem  Abstich- 
gewiebt  zwischen  1 bis  10  t),  um  ein  Kaltblasen 
der  Schlacke  zu  verhüten.  Daraus  ergiebt  sich 
eine  höhere  Lage  der  Formen.  Ein  anderer 
.Amerikaner  nennt  bei  einem  Cupolofeii  von 
1300  mm  Durchmesser  ölO  mm  als  richtige 
Forinenhöhe.  Die  Zeichnungen,  die  mir  zu  Ge- 
sicht gekommen  sind,  verlegen  die  Unterkante  | 
der  Formen  auf  ungefähr  ^/s  des  liebten  Radius  | 
über  die  Schmelzsohle,  also  niedriger  als  bei  | 
uns,  in  dein  Bestreben,  gleich  von  Anfang  an  j 
heifses  Eisen  zu  haben.  Die  Wahrheit  liegt  i 
vielleicht  in  der  Mitte  der  amerikanischen  und  i 
unserer  Anschauung.  Etwas  ganz  Aufsergewöhn- 
liche.s  bietet  der  Westsche  Cnpolofen  (.Ahb.  3), 
der  bisher  aber  noch  keine  weitere  Verbreitung 
gefunden  zu  haben  scheint.  Der  Wind  tritt  durch 
die  Ofensohle  in  die  Mitte  des  Ofens  ein.  An  die 
Stelle  der  seitlichen  Formen  treten  Schaulöcher.* 

Ueber  <len  Winddruck  bei  Cupolöfen  ist 
neuerdings  von  Grau  und  Ben  ecke**  in  Kalk 
Einiges  veröffentlicht  worden.  Er  mufs  natür- 
lich mit  dem  Ofendiirchmesser  wachsen.  Wissen- 
schaftlich ist  die  Frage  noch  nicht  unter  Zu- 
grundelegung von  Versuchen,  wenigstens  bei 
Giefserei-Cnpolöfen,  eingehend  genug  behandelt.  I 
Ich  meine,  dafs  der  Winddruck  so  grofs  sein  ' 
miir«,  aber  nicht  gröfscr,  um  den  Ofenqnerschnitt  * 
voll  zu  beherrschen  und  keinen  todten  Kegel 
in  der  Mitte  stehen  zu  lassen.  Es  mufs  also 
der  Windilrnck  mit  dem  Ofondurchiucsser  steigen. 

• VcTgl.  auch  Ledeburs  EiscU'  und  Stahlgiefscrei. 
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Gleichzeitig  mufs  aber  auch  die  Höhe  der 
Schinelzsäule  wachsen,  um  der  durch  den  höheren 
Winddruck  gesteigerten  Gasgeschwindigkeit  ge- 
recht zu  worden.  Ich  fasse  also  Winddruck 
und  Schmelzsäulenhöhe  als  Functionen  des  Ofen- 
dnrehmessers  auf.  Es  fehlt  nun  noch  eine  Formel, 
die  für  den  Fall  Auskunft  geben  kann,  dafs  ein 
Giefsereimann  beispielsweise  mit  einem  ( upol- 
ofen  von -750  mm  lichter  Weite  bei  300  mm 
Wassersäule  und  4,2  m Schroelzsäule  sehr  gute 
Ergebnisse  erzieh  hat  und  nunmehr  für  1 200  mm 
lichten  Durchmesser  den  vorthoilhafiesten  Wind- 
druck und  die  vortheilhafteste  Ofenhölie  er- 
fahren will.  Ein  neuer  Stahlwerks-flupolofen  der 
Stummsclien  Werke  in  Xcankirclien,  deren  Ver- 
waltung mir  freundlichst  die  Angaben  zur  Ver- 
fügung gestellt  hat,  bläst  mit  82  bis  95  cm 


Wassersäule  bei  einem  lichten  Ofendorchmesscr 
von  1700  mm  in  der  Formebene  nnd  10,27  m 
Schmelzsäulenhöhe.  Der  Koksverbniuch  beträgt 
nur  B,3  ®/o,  was  unter  den  Verhältnissen  als 
aufserordentlich  günstig  gilt.  Anch  anf  den 
Carnegiestahlwerken  gehen  Unpolöfen  mit  un- 
gefähr gleicher  Schmelzsäulenhöhe.  Die  stünd- 
liche Schmelzleistung  des  eben  genannten  Stahl- 
werks-Uupolofens  beträgt  31  l.  Es  sind  acht 
Formen  mit  11  X 30  Blaacöffnung  vorhanden. 
Eisenabbrand  = 0,5  ®/o»  Manganverlnst  etwa 
0,85  ®/o.  In  Bezug  auf  Windmenge,  die  man 
einbiasen  rniifs,  weifs  man  Bescheid.  Man 
rechnet  H,5  cbm  Wind  auf  1 kg  im  ('npolofen 
verbranchtcu  Kohlenstoff.  Wenn  man  nun  Uupol- 
Öfen  von  verschiedenen  Durchmessern  und  dem- 
nach anch  von  verschiedenen  Schmelzsänlen- 
höhen  von  einer  gemeinsamen  Gichtbühne  aus 
bedienen  will,  so  mufs  man  jeden  Cnpolofen 
Hilf  einen  besonderen  Sockel  stellen  and  die 
Formen  durch  einen  Laufgang  auf  t’onsolen  zu- 
I gänglicti  machen,  wie  man  es  bei  Hochöfen  ge- 
j wohnt  ist,  zu  sehen. 
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Die  Frage  der  Koksoraparnifrs  bei  CopolÖfen  ! 
findet  begreiflkherwcise  io  Amerika  nicht  eine  i 
80  eingehende  lletrachtnng  wie  bei  nns.  K»  ut 
dies  natürlich;  denn  es  kostet  der  Koks  meist  { 
nur  die  Hälfte  des  bei  uns  gezahlten  Preises, 
und  entsteht  infolge  zn  kalten  Eisens  Fehlgnfs, 
80  ist  ein  (ieldwerth  verloren,  der  wegen  der 
hohen  Löhne  in  Amerika  ungefiUir  doppelt  so 
viel  zählt,  ja  vielfach  noch  mehr,  als  bei  nns. 
Die  amerikanischen  Eisengiefsereien  halten  des- 
halb auch  gar  nicht  mit  hohen  Koksverbranchs- 
zahlen  hinter  dem  Berge  und  sagen  ganz  richtig:  i 
„Was  nützt  eine  geringe  Ersparuifs  an  Koks,  I 
wenn  doppelt  und  dreifach  so  viel  durch  Eisen-  | 
abbrand  und  nntzlos  verausgabten  Lohn  ver- 
loren geht  ?“  10  ®/o  Koksverbrauch,  vom  Einsatz 
gerechnet,  gilt  als  sehr  günstig.  Nur  bei  aus- 
schliefslich  sehr  schweren  Köhren  (phosphor-  \ 
reicher  Gnf«)  kommt  man  auf  7 bis  8 ®/o  her-  ' 
unter.  Bei  Maschinengofs  12  ®/o,  ja  sogar  15®/o  ‘ 
nntcr  besonders  iingüiistigon  Umständen  in  der  * 
Westinghouse  - Maschinengiefserei.  Dabei  ist 
überall  Füllkoks  eingerechnet.  Dies  sollte  auch 
immer  geschehen.  Vielfach  hört  man  in  Deutsch- 
land Koksverbrauchszahlen  nennen  als  sogenannten 
Scbmelzkoksverbranch,  die  einfach  unsinnig  sind. 
Wenn  Jemand  den  ganzen  Cnpolofen  mitFiillkoks 
ftUlt  und  ganz  kurze  Schmelzen  ausführt,  so  kann 
er  es  ja  so  einrichten,  dafs  er  überhaupt  keinen 
.Schmelzkoks  braucht.  Um  in  die  Frage  des  Koks- 
verbrauchs  eiuziUreten,  müssen  wir  uns  an  der  Hand 
einer  Wärmebilanz  klar  machen,  was  überhaupt 
erreichbar,  und  wo  der  Hebel  anzusetzen  ist. 

Die  Wärmebilanz  eines  Cnpolofeiis  stellt  sich 
etwa  für  100kg aufgegichtetes Kobeisen  wie  folgt:  , 
H ®/o  Koks  mit  10  ®/o  Asche,  5 ®/o  Wasser,  10®/o 
Kalkzuschlag  vom  Koks  vorausgesetzt.* 

W ä r m e e i n n a li  m e. 


0,36  kg  8i 
0,.HO  „ Mn 
0,:30  , Fe 


▼erbreonro  xn 


SiOj  a 78iW  W.-K. 

51  nü  a 2(KK)  „ 

FeO  H I71H>  „ 

COi  i WI80  „ 

CO  i 2479  „ 


2 740  W.  K. 

uoo  „ 

5:^0  „ 

38  784  „ 

4 im  „ 


Sa.  47  «(Kl  W.-E. 


Dieser  Wänueeinnahnie  steht  folgende  Wärme- 


ausgabe gegenüber: 

Um  lOü  kg  Giefsereicisen  zu  schraelzen 
und  zu  überhitzen  a 300  W.-E.  sind 

erforderlich 30  000  W.-E. 

Ebenso,  am  4,4  kg  SohUcko  zu  schmelzen 

ii  310  W.-E.  = 13t»4  „ 

1,8  kg  Kohlensäure  aus  dem  Kalk  zu  ver- 
treiben ä 94.3  W.-E.  = 1 097  „ 

0,5  kg  Wasser  aus  dom  Koks  za  ver- 
dampfen ä 6.%  W.-E 318  „ 

Etwa  ItK)  kg  (ra.se  verlassen  den  Ciipol- 
ofen  mit  3iX)  Orad  Oichttemperatur 

= 100 . 0,26  . :300  = 7 ßOO  „ 

Verlast  durch  Ausstrahlung  aus  Differenz  6 721  „ 

— Sa.  47  600W.-K. 

* Vergl.  die  Einheitssätze  mit  der  Abhandlung 
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Da  der  Ausstrahlungsverlust  = 6721  W.-E., 
d.  i.  16  ®/o  der  für  andere  Zwecke  verausgabten 
Wäniiemeiigen,  als  aufserordenlUch  günstig  er- 
scheinen mufs,  wenn  man  die  beim  Hochofen- 
betriebe gemachten  Erfahrungen  hcranzielit,  so 
kann  man  etwa  8 ®/o  wohl  als  den  günsligHten 
Koksvorbrauch  im  l'upolofen  ansehen.  Wenn 
Stahlwerks-CupolÖfen  günstiger  arbeiten,  so  liegt 
die.s  in  der  geringeren  Schmelzwärme,  die  das 
weifse  Eiseu  bedarf,  in  dem  continnirlichen  Be- 
triebe, der  die  Wämean.s.sirahliing  vermindert, 
und  vielfach  in  der  gröfseren  Mangamnengo, 
die  zur  Verbrennung  gelangt,  begründet.  Bei 
kurzen  Schmelzen  worden  die  Ausstrahlungs- 
Verluste  natürlich  viel  bedeutender.  Nach  Mol- 
denko,  einem  der  hervorragendsten  Giofserci- 
ingenieure  der  Vereinigten  Staaten,  drückt  »Ich 
der  Einflufs  der  Schmelzdauer  durch  folgende 
Zahlen  aus: 

Kuksverbrauch  bei  15  t Schmelzen  . . . 17,2®/» 

» „ 25 1 „ ...  12,2  „ 

« «Mt  „ ...  10,0  „ 

Wenn  man  nun  ein  Mittel  sucht,  um  den 
Koksvorbrauch  herabzudrücken,  so  kann  cs  in 
der  Winderbilzung,  in  der  besseren  Verbrennung 
des  Kohlenstoffs,  die  sich  in  hölierem  Kohlen- 
sänregchalt  der  Gase  äufsert,  und  endlich  in  der 
besseren  Nutzbarmachung  der  Gaswärme  ge- 
sucht werden.  Winderhitzung  hat  bisher  wenig 
Aussicht  auf  Erfolg.  Durch  sie  entsteht  die 
Gefahr,  dafs  die  Gase  reicher  an  Kohlenoxyd 
werden  nnd  dadurch  den  Vortheil  aufheben. 
Ein  8tahlworks-Capolofen  im  westlichen  Bezirke 
geht  mit  heifsem  Winde  (etwa  200®  in  den 
Düsen),  hat  gekühlte  Formen,  Gichtverschlufs 
unter  Ableitung  der  Gichtgase  und  zeigt  eine 
sehr  hitzige,  hell  und  heil«  wie  gare  Hochofen- 
schlacke fiiefsende  Schlacke,  ebenso  auch  sehr 
hitziges  Eisen,  das  meist  zum  Auffrischen  etwas 
zu  kalt  gerathener  Hochofenabstiche  benutzt 
W'lrd.  Dieser  Copolofen  gebraucht  etwa  10  ®/o 
Koks  und  bestätigt,  da  dies  ein  hoher  Betrag 
für  derartige  Cupolöfen  ist,  die  obigen  Aus- 
führungen. Der  l'upolofen  hat  aber  den  grofsen 
Vortheil,  dafs  er  es  ermöglicht,  die  Schlacke 
so  kalkig  zu  führen,  dafs  kein  Maugau-  nnd 
Eisenverlnst  stattfindet.  Auch  mechanisch  wird 
kein  Eisen  in  der  Schlacke  gebunden,  weil  sie 
gut  flüssig  ist.  Auf  meine  Bitte  um  nähere 
Auskunft  wurde  mir  diese  nach  .“Uischlufs  ge- 
lade  jetzt  im  Gange  befindlicher  Versuche  in 
Aussicht  gestellt.  Man  wird  deshalb  ein  ub- 
schUefsondes  Urtheil  noch  aiifschieben  müssen. 
Die  Bestrebungen,  mehr  Kohlensäure  in  den 
Gasen  zu  erhalten,  also  das  noch  in  den  Gasen 
vorhandene  Kohlenoxyd  zu  verbrennen  und  die 
Wärme  auszunutzen,  verfolgt  die  Cupolofen- 
construction  von  Greiner  und  Erpf.  Bei  sehr 
aufmerksamer  Beobachtung  nnd  Bedienung  soll 
der  Ofen  auch  das  Versprochene  oiiullen;  er  hat 
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sich  jedoch  nicht  mit  durchschlajfondeni  Erfolge  ; 
einfnhreD  können.  Man  mulHt  am  eine  günstige 
(.TasziisaminenHetzung  zu  erhalten»  sein  Heil  in 
der  richtigen  Windeinführung  und  dem  richtigen 
Winddrnck  bei  richtiger  Ofenhühe  suchen. 

Hemcrkenawerth  ist,  dafs  sich  die  sanduhrartige 
Form  des  „Irelandofcns‘*  gerade  bei  Stahlwerks-  ■ 
t’npolöfen  gut  bewährt  hat  und  sich  infolge- 
dessen behauptet  (Abbildung  4).  Hothe  Erde  | 
bei  .Aachen  und  die  erwähnten  Slutiimschen  Werke 
haben  solche  Oefen.  Die  Erweiternng  nnterhalb  ; 
der  Fnrmebcno  ist  eine  Sonderheit  der  Stahlwerks- 
(•upolüfen,  die  grofse Eisenmengen  bis  zur  näclhsten 
('onvertercharge  anfsamnudu  müssen.  Sie  kommt 
also  für  Uiefserei-Cupolöfen  nicht  in  Betracht. 
Dagegen  ist  die  Erweiterung  des  Schachtes  ober- 
halb der  Fonnebene  auch  von  Vortheil  fürGiefserei- 
Cnpolöfeii  und  wahr- 
scheinlich vielfach  nut- 
verlassen,  weil  die  Aus- 
mauerung und  Unter-  : 
haitnng  gegenüber  dem  : 
cylindrischen  Futter  ’ 
kostspieliger  ist.  Der 
Voriheil  liegt  aber  auf 
der  Hand,  indem  der 
aufsteigende  Oasstrom 
durch  die  Erweiterung 
des  Querschnitts  auf 
eine  grüfsere  Fläche 
vertheilt  wird,  giebt  er 
besser  seine  Wärme  ab. 
Auch  wird  die  Zusam- 
mensetzung des  Gases 
stetiger,  was  sonst  boi 
(’npolöfen  sehr  häutig  nicht  der  Fall  ist,  und  die 
noch  vielfach  vorhandenen,  wenn  auch  nicht  sehr 
grofsen  .Mengen  freien  .Sauerstofl's  werden  gebunden. 

Ich  meine  nun,  dafs  eine  Umgestaltung  der 
äufscren  Form  des  t'iipolofeiis  zu  einer  einfachen 
.Ausführnngsart  dieser  Erweiternng  verhilft.  Das 
Mauerwerk  des  in  Abbildung  5 skizzirten  Ofens*  i 
ist  so  eingebaut,  dafs  leicht  der  untere  Theil, 
iinubliängig  vom  oberen,  ausgewecliselt  werden 
kann.  Das  untere  Mauerwerk  ist  auch  nicht  i 
stilrker  als  das  obere,  was  wuchtig  ist,  da  eine 
übermäfgige  Mauerstärke  im  Cupolofen  nicht  nur 
nichts  nützt,  sondern  geradezu  schädlich  auf  die 
Haltbarkeit  einwiikt.  Der  untere  Mantel  läfst 
sieh  bequem  durch  Spritzwasser  kühlen.  Der 
Wind  läfst  sich  natürlich  ebensogut  durch  einen 
Windkasten  in  die  Formen  fülireii;  ich  halte  aber  \ 
die  skizzirte  Form  für  vortlieilhafter,  weil  sie  — 
Gttfseisenals. Material  für  die  Düsenstöcke  gedacht“  ■ 
billiger  wird  und  jede  einzelne  Fora,  wie  den  Ofen  | 
überhanpt  in  jeder  Weise  zugänglich  macht.  I 

Der  Cupolofenvorhcrd  ist  neuerdings  von  i 
Grau  und  Heneeke  als  unzweckniäfsig  bezeichnet  ! 
worden,  und  ich  glaube  auch,  dafs  er  für  Neu-  j 

• l>.  angenwldet.  ! 


Abbildung  4. 
Iroland  - Ofen. 


anlagen  nicht  mehr  in  Betracht  kommen  darf. 
Die  Vorgänge  in  und  vor  den  Mischern  unserer 
Stahlwerke  haben  gezeigt,  dafs  zur  regelrechten 
Mischwirkung  und  Entschwefelung  längere  Zeit 
erforderlich  ist.  Erschütterungen  während  der 
Schienenfährt  wirken  sehr  günstig  ein.  Man  kann 
daher  Miscliwirknngcn  viel  besser  in  grofsen 
Pfannen,  die  man  sehr  lange  stehen  lassen  kann  und 
deren  Transport  zu  den  Gufsformen  mit  Erschölie- 
riingen  verbunden  ist,  erreichen.  Oberingenieni 
Loebner,  der  Leiter  der  Giefserei  der  Gate- 
hufTnungsliütto  in 
Sterkrade,  hat  be- 
sondere Studien 
über  den  Vortheil 
des  Stehenlassens 
des  Eisens  ange- 
Btellt.  In  einer 
atnerikaniseben 
Quelle  finde  ich, 
dafs  man  in  einem 
Falle  das  flüs- 
sige Eisen  unter 
Sclilackendecke 
120  Stunden  ohne 
Nachtheil  stehen 
liefs.  - Eine  meist 
inihrerTragweite 
unterschätzte 
Frage  ist  die  des 
Abbrandes  oder 
besser  nach  ame- 
rikanischem Bei- 
spiele gesagt 
„Sclimelzver- 
lust“.  Man  rech- 
net hier  und  in 
.Amerika  6 bis8®/ö 
Schmclzverlust 

vom  Einsatz.  Neuerdings  hat  der  Verein  ameri- 
kanischer Giefseieifachmänner  eine  Zusammen- 
stellung von  etwa  70  V'erliistziffern  aus  den 
verschiedenen  Giefsereien  veröffentlicht,*  die  ein 
krauses  Bild  von  günstigen  und  ungünstigen 
Zahlen  nebeneinander  ohne  Begründung  der 
Unterschiede  ergeben.  Die  günstigste  Ziffer  ist 
2 ®/o,  die  ungünstigste  13,G  ®/o.  Wenn  man 
dem  Ursprung  des  Schraelzverlnstes  iiachgeht, 
so  kann  man  wohl  eine  Erklärung  dieser  Ver- 
scliiedenheit  Anden.  Die  Sache  liegt  so,  dafs 
eigentlicher  .Abhrand  nnr  etwa  1 bis  1,5  ®/o  vom 
eingosetzlen  Eisen  beträgt  d.  h.  oxydirtes  und 
verschlacktes  Silicium,  Mangan  und  Eisen  .(etwa 
0,35  ®/o  Si,  0,3  ®,o  Mn,  0,3  bis  0,5  7o  Fe)  dar- 
stellt; das  Uebrige  ist  mechanisch  verlorenee 
Eisen,  das  sich  znra  Theil  in  Spalten  der  Cupol- 
ofenau.smanernng,imStaubeundFormsand  unwider- 
bringlich verzettelt  und  verliert,  zum  gröfsten 


Abbildung  5. 

Cupolofen  mit  erweitertem,  frei- 
Btchendem  Schacht. 
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Theil  aber  durch  Aufbereitung  wiedergewonnen 
werden  kann.  .le  nach  der  mehr  oder  minder 
sorgfältig  geführten  Aufbereitung  erschienen  dann 
kleine  und  grofse  Verhistziffern.  Das  gewonnene 
Eisen  ist  ja  minderwerthig,  — es  enthält  viel 
Schwefel  und  Mangan,  wenig  Silicium  und  viel- 
leicht auch  wenig  Kohlenstoff  — , es  hat  aber 
immer  seinen  Preis  und  kann  auch  im  Cupolofen 
mit  Vorsicht  wieder  anfgearbeitet  werden,  obwohl 
es  vortheühafter  im  Flamm-  oder  Martinofen 
geschieht.  Was  es  bedeutet,  wenn  man  durch 
Aufbereitung  den  Eisenverlust  von  6 bis  8 7« 
auf  2 bis  4 7»  herabdrücken  kann,  ist  leicht 
in  Geldwerth  auszudrücken.  Die  gröfsten  Ver- 
luste entstehen  natürlich  am  Schlüsse  der  Schmelze, 
wenn  der  Cupolofen  kaltgelegt  wird.  .Je  kleiner 
die  Schmelzen,  um  so  grüfser  die  Verluste.  Das 
Ideal  ist  ein  Cnpolofenbetrieb,  der  continnirlich 
wie  in  Stahlwerken  geführt  wird.  Da  dies  in 
üiefsereien  unansführbar  ist,  so  müfste  schon 
ein  Verfahren  erdacht  werden,  bei  welchem  der 
Cupolofen  gefüllt  bis  zur  nächsten  Schmelze 
stehen  bleibt  und  dann  nur  durch  Windzutritt 
wieder  in  Schmelzgang  gebracht  wird.  Wenn 
bei  Hochöfen  sehr  lange  Stillstände,  in  manchen 
Ländern  ja  die  rogelmäfsig  Sonntags  üblichen, 
glatt  überwunden  werden,  so  erscheint  die  Lösung 
dieser  Aufgabe  beim  Cupolofen  nicht  aufserhalb 
des  Gesichtskreises  zu  liegen.  Vorläufig  besteht 
sie  aber  nicht  und  aus  diesem  Grunde  müssen 
wir  auf  die  bekannten  Aufbereitnngsverfahren, 
als  auf  greifbare  Handhaben,  bedacht  sein.  Die 
Holzkohlenbochöfen  hatten  stets  ein  Pochwerk 
und  pochten  alle  Schlacke  sorgfältig  aus.  Das 


ansgepochte  Eisen  wurde  als  Wascheisen  wieder 
anfgcgichtel.  Warum  man  nach  dem  üebergang 
zum  Cupolofenbetrh'be  vielfach  dieser  alten 
Gewohnheit  untreu  geworden  ist,  bedarf  der 
Erklärung,  die  in  sachlicbon  (iründen  nicht 
gefunden  werden  kann.  Heute  hat  man  ja  viel 
bessere  Mittel  an  der  Hand.  Die  Ausscheidung 
kann  auf  trockenem  und  nassem  Wege  geschehen. 
Im  ersteren  Falle  gelangen  die  im  Kollergange 
oder  in  einem  Rollfars  mit  Kundeisonenden  zer- 
kleinerten Schlacken  und  Giefspfannenschalen 
auf  einen  magnetischen  Scheideapparat,  den 
mehrere  Firmen  in  Deutschland  ansführen,*  im 
andern  Falle  vollfiihrt  die  Sctzmasditne  die 
Trennung.  Letztere  stellt  eine  in  der  Erz-  und 
Kohlenaufbereitung  unentbehrliche  Auf  bereitungs- 
maschine  dar,  die  als  ein  festHteheiides  Sieb  ge- 
dacht werden  kann,  gegen  dessen  Hoden  von 
unten  her  ein  WasnerMtroni,  hethätigt  durch  eine 
Kurbel-  oder  Excenterwelle,  gedrückt  wird.  Die 
auf  dem  Sieb  gelagerten  Stoffe  scheiden  sich 
bei  den  Wasgerstülsen  nach  dem  specifischen 
Gewicht.  Diese  Maschine  kann  auch  zum  Aus- 
sondern  des  Koks  nu.s  der  Asche  der  Trocken- 
öfen und  anderer  Feuerungen  dienen.  Es  ver- 
lohnte sich  schon  der  Mühe,  dal's  sich  eine 
unserer  Anfhereitungsürmen  oder  die  Hadisebe 
Maschinenfabrik  in  Durlach  der  Sache  annähme 
und  einfache  Apparate  zusaimneiistellte,  die  auch 
in  der  kleinsten  Uiefserei  angewendet  werden 

(Sehlufe  fulgt.) 

• Vergl.  „Stahl  und  Eisen“  !90i,  8.  118.  fMag* 
netischer  Apparat  der  Finna  Oscar  Meyer  in  Göppingen.) 


Der  Kaiser  in  der  Ausstellung. 


Die  Düsseldorfer  Ausstellung  hatte  am 
15.  August  ihren  Kaisertag.  Se.  Ma,iestät  der 
deutsche  Kaiser  Wilhelm  II.  traf  um  9 Ulir 
Vormittags  vor  der  Kuppelhalle  des  Haupt-  | 
gebändes  ein,  begrtifste  den  V^orsitzendon  der  , 
Ausstellung,  Hm.  Geh.-Rath  K.  Lueg  und  den  | 
Vorsitzenden  der  Kunstausstellung,  iirn.  Prof. 
F.  Roeber  nicht  minder  herzlich  als  die  Mit- 
glieder des  Arbeitsausschusses  und  machte  dann 
einen  Rundgang  durch  die  Ausstellung,  der  in 
der  Industriehalle  begann,  wo  die  Vorsitzenden 
der  vom  Kaiser  zu  besichtigenden  Gruppen  die 
besondere  Führung  Übernahmen.  Nach  dom  He- 
richte  der  „Kölnischen  Zeitung“  verweilte  hier 
der  Kaiser  zunächst  bei  dem  Pavillon  der  Firma 
Felten  &.  Guilleaume  Carlswerk  .A.-G.  und  be- 
sichtigte besonders  eingehend  die  Kabelproben. 
Einige  Hriefbeschwerer  in  Form  der  Kabelquer* 
schnitte  der  neuen  deutsch-atlantischen  Kabel 
Borkum — Azoren — New  York  nahm  er  huldvoll 
entgegen.  In  der  Ausstellung  des  Carlswerks  ist 


auch  das  neue  Hafen-Schwobofähre-Project  für 
Hrunsbfiitel-Koog  im  Hilde  dargestellt;  dasselbe 
Project  ist  Jetzt  auch  für  Kiel  vorgeschlagen. 
Dieses  Projocl  nebst  den  technischen  Zeichnungen 
dazu  liofs  »ich  der  Kaiser  eingtdiend  erläutern. 
Hei  der  Ausstellung  der  Land-  und  Soekabel- 
werke  folgte  der  Monarch  mit  lebhaftem  Inter- 
esse der  Vorführung  der  Vollspantiungeii  bi»  zu 
100  000  Volt.  In  der  Ausstellung  des  berg- 
hanUchen  Vereins  führten  Geheimrath  Krabler, 
Bergrath  Behrens  und  Hergassessor  Stutz.  Vor 
dem  .Ansstellungsgebäude  waren  zwei  Kom- 
pagnien Bergleute  in  Gala  aufgestellt,  lauter 
wackere  Zechenarbeiter,  deren  Bruaf  Kriegs- 
tiiedaillen  schmückten.  Der  Kaiser  war  sehr 
I ei  freut  über  diese  Huldigung  der  Bergleute  vor 
j ihrer  Ansstellnug  und  zeichneto  einige  der  älteren 
I von  ihnen  durch  .Ansprachen  ans.  In  der  Ans- 
I Stellung  selbst  interessirten  den  Kaiser  vor  allem 
I die  grolson  Fördermaschinen,  und  bei  der  Deutzer 
' Gasmotorenfabrik  fanden  die  Spiritusmotoreu 
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die  besondere  Beachtnng  des  Monarchen.  Die  | 
GutehofFnungsliütte  eiTegte  die  volle  Bewunderung 
des  Kaisers;  er  fafste  sein  Loh  Herrn  Geh. -Rath 
C.  Lueg  gegenüber  in  die  Worte:  „Die  üute- 
hoÜ'iiitngshütte  hat  einen  guten  Namen  tn  der 
ganzen  Weit,  der  überall  anfs  beste  bekannt 
ist“.  Hier  führten  Gehoimrath  Carl  Laog,  die 
Herren  Jakobi  und  Ziegler  und  Geheiinrath 
Haniel;  den  letzteren  zeichnete  der  Kaiser 
durch  besonders  liei'zliche  Begrnfsiing  ans.  Von 
der  Maschinenhalle,  in  der  Ingenieur  Dücker 
führte,  war  der  Kaiser  ebenso  übeiTascht  und 
des  Lobes  voll,  wie  jeder  Besneher  der  Aus- 
stellung. Eine  aurserordentlich  grolse  Kenntnifs 
bewies  der  Kaiser  in  dem  Bau,  in  der  Bedeutung 
und  in  der  iniithmut'slichcn  Zukunft  der  Maschinen. 
Er  sprach  eingehend  über  die  Vortheile  der 
stehenden  gegenüber  den  liegenden  Maschinen. 
Bei  den  Gaskraftmascliineii  meinte  er,  dafs  diese 
eine  ganze  Revolution  hervorznrufen  geeignet 
seien.  Im  allgemeinen  faf^^te  er  sein  Unheil 
über  die  ansgestelUen  Maschinen  dahin  zusammen, 
es  sei  fabelhaft,  wie  man  heute  jedes  Material 
ausnütze  und  wie  überall  sinnreiche  Maschinen  : 
die  Menschenhand  ersetzten.  Bei  den  Walzen-  . 

Flik-he  . , 
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Btrafsen  bemerkte  der  Kaiser,  dafs  noch  nie  auf 
einer  Ausstellung  auf  diesem  Gebiete  etwas  von 
dieser  Grofsartigkeit  geboten  worden  sei.  Alles 
bis  ins  Kleinste  fand  das  gröfste  Interesse  des 
Kaisers;  keine  Maschine  entging  seinem  prüfenden 
.\uge  und  besonders  die  Vielseitigkeit  der  Aus- 
stollung  der  Maschinenhalle  fand  seine  rückhalt> 
lose  Anerkennung. 

ln  der  Eingangshalle  znr  Maschinenausstellang 
sind  statistische  Darstellungen  untergebracht. 
Abgeordneter  Dr.  Beniner  erläuterte  dem  Kaiser 
diese  lehrreichen  Darstellungen  an  der  Hand 
einer  Tabelle,  die  die  Bedentuug  des  Gebietes 
der  Düsseldorfer  Ausstellung  zur  Anschauung 
bringt.  Daraus  ergiebt  sich  Folgendes:  Für  den 
Hafen  verkehr  stellen  sich  die  Zahlen  wie  folgt: 
Ruhrort  — Duisburg  — Hochfeld  11  546  !»33  t, 
Bremen  — Bremerhaven  — Vegesack  3703  457  t, 
Hamburg — -Cuxhaven  13  332  B65  t.  Diese 
Statistik,  die  in  einer  besonderen  Ausgabe  er- 
schienen ist,  fand  das  lebhafte  Interesse  des 
Kaisers;  er  nahm  ein  Exemplar  vom  Abgeordneten 
Dr.  Bouinor  entgegen  mit  dem  Bemerken,  er  werde 
die  Sache  unlerw-egs  genau  studiren.  Bemerkens- 
werthe  Zahlen  aus  der  Tabelle  sind  die  folgenden: 

Qbriire  MooMrehh* 

29  579  000  ha  = B5  ®. « 

24  517  095  ha  = 71  „ 

46  476  300  000  = GG  „ 

533H300000.Ä  * 64  „ 

3 286  36Ö  .Ä  SS  66  „ 

47  103090.#  = GH  „ 

267  236  128  = 65  „ 

5:4  728 .378  uT  =*  68  „ 

55  952  036  .#  = 61  „ 

117  150296t  = 55  „ 

4.36  503  = 17  „ 

29  778.319  t = 21»  „ 

1 300  326  t = HO  „ 
1075.592  t = 19  „ 

584  2:4»)  t = 14  „ 


Au4«l«'l1uii|;*S('blel 

5 282  000  ha  = 15  7« 
9 955  414  ha  = 29  „ 

Vermögen 23  430  600  000.#  = 34  „ 

Einkommen 3 042  700  000.#  = 36  „ 

.Sparka.’^scn-Einlagen 1890  733  786.^#  ss  34  „ 

luvalidenversicherongs-Beitragc  , , , . 2*2  439  347  -#  =»  32  „ 

InvalidenverBichenings-Verraögen . , . . 142  191  057.#  = 36  „ 

Krankenversicherungs-Hfiträge 31090332t#  ==  37  „ 

KrankenverHichernngs-Vennügen  ....  35  461320.#  »«  :49  „ 

Kisenbahngiiterverkdir 97  445  735  t = 45  „ 

nauinwoDspinnerei 2 072  949  =s  83  „ 

Stcinkohlenförderung 72  187  839  t = 71  „ 

Eiaenerzförderong 2 1KJ7  743  t = 70  „ 

Koheisenerzeugnng 4 706  3(X)t  ä 81  „ 

Stahlfabricatc 8 647  803  t =86« 


In  dem  Bau  des  Bochnmer  Vereins,  wo 
('ommerzienrath  Baare  führte,  besichtigte  der 
Kaiser  ebenso  eingehend  alle  Elrzeiignisse ; be- 
sonders genau  studirte  er  das  Diorama;  auch 
wurden  auf  seinen  Wunsch  die  Glockenspiele 
geläutet.  Im  Pavillon  Krupp  geleitete  Excellenz 
Krupp  den  Kaiser.  Die  Herren  des  Directoriums 
gaben  abwechselnd  die  Erläuterungen.  Die 
Panzerthürnie  erregten  die  besondere  Auf- 
merksamkeit dos  Kaisers  ; er  stieg  in  die  Thürme 
nnd  besichtigte  ihre  Einrichtung  eingehend.  .\He 
Dreh-  und  Panzerthürnie,  Strandbatterien  and 
Maschinen  wurden  in  Bewegung  oder  in  Thaiig- 
keit  vorgeftihrt. 

Im  Laufe  der  Besichtigung  der  .Ausstellung 
bemerkte  der  Kaiser,  er  hal>e  zu  seiner  grofsen 
Befriedigung  gehört,  dafs  viele  Ansländer  die 
Ausstellung  besuchten,  was  die  guten  Beziehungen 
zwischen  den  einzelnen  Ländern  fördere.  Der 
Kaiser  wies  dabei  auf  sein  Telegramm  aus  den 
jüngsten  Tagen  hin,  das  er  als  Antwort  auf  i 
das  Begrüfsungstclegramra  beim  Besuch  der  I 


belgischen  Ingenienre  erlassen  hatte.  Gegen- 
über dem  Vorsitzenden  der  Ausstellungsleitung, 
Gebeimratb  Heinrich  Lneg,  sprach  er  seine 
Ueberzeugnng  aus,  dafs  die  Eisen-,  StaliL  und 
Montaniudustrie  auf  dieser  .Ausstellung  jedenfalls 
dem  Auslande  gegenüber  einen  glänzenden  Be- 
weis ihrer  Wettbewerbsfähigkeit  in  technischer 
Beziehung  gegeben  habe.  .Als  Geheiir.ralh  Lueg 
an  die  Entsendung  der  Kriegsschiffe,  des  Panthers 
und  des  Sleipncra  nach  Düsseldorf  erinnerte, 
dankte  der  Kaiser  für  die  freundliche  Aufnahme, 
die  die  beiden  Schiffe  gefunden  hätten,  nnd  gab 
der  Hoffnung  Ausdruck,  dafs  dadurch  das 
Interesse  für  die  Bestrebungen  zur  Hebung  der 
Marine  gewachsen  sein  werde.  Dem  Professor 
Roeber  sprach  Kaiser  W'ilhelm  seine  Frendc 
darüber  aus,  dafs  auch  Ünanziell  die  Ausstellung 
gesichert  sei  nnd  dafs  das  Kunst-zAusstellungs- 
gebiäude  endgültig  ein  bleibendes  Geschenk  der 
lodnstrie  sein  werde.  .Als  Professor  Roeber 
den  ernsten  Charakter  der  Ansstellung  betonte, 
wiederholte  der  Kaiser  den  Ausdruck  seiner  leb- 
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haften  Fronde,  dafs  hier  alle  Kräfte  selbstlos 
und  frei  von  Egoismus  znsammengewirkt  liUlten. 
Aoeh  einem  Künstler  n'ejfenüber  liefs  er  sich 
Docltinals  über  den  i^ewaltig'en  Eindruck  aus, 
den  die  Maschinenhalle  hervorrufe. 

Auch  die  Kunst-Ausstellung,  in  der  Professor 
Hoeber  führte,  kann  mit  Stolz  und  Hefriedigting 
das  Unheil  aus  kaiserlichem  Mundo  verzeichnen; 
denn  er  verliefs  dieselbe,  nachdem  er  sie  sehr 
eingehend  besichtigt  hatte,  mit  den  Worten: 
Die  Sache  war  gut. 

Im  Laufe  des  Vormittags  sammelte  sich 
auf  dem  Rheine  längs  der  neuen  Düsseldorfer 
Kai-  nnd  Hafenanlagen  eine  grofso  Zahl  Schifte 
der  verschiedenen  die  Schiffahrt  betreiben- 
den Gesellschaften,  alle  bis  in  die  Mastspitzen 
und  über  die  Toppen  reich  beflaggt.  Man 
bemerkte  darunter  mehrere  grofse  Rhein -See- 
dampfer , buntbewimpelte  Schleppboote  der 
Firmen  Hanicl  & Disch,  der  liheinschleppschiflf- 
fahrts-Gesellscliaft,  Dampfer  der  MüUieiraer 
Dampfschiflfahrts- Actiengesellschafl,  der  Rheederei 
von  Kretschmar-Diisseldorf,  der  Niederländischen 
Darapfschiffahrts-Gesellschaft  u.  a.  Die  heulen 
Ufer  waren  mit  einer  festlich  gekleideten,  froh- 
gestimmten  Menschenmenge,  soweit  das  .Auge 
blickoD  konnte,  belagert;  diese  Fülle  von  Menschen 
und  die  festlich  beflaggten,  dicht  besetzten 
Schiffe,  die  zu  beiden  Seiten  des  zierlich  auf- 
geputzten  Auastellungsgeländes  mit  seinen  ein- 
drncksvollen  monumentalen  Aufbauten  in  Flaggen- 
parade Aufstellung  genommen  hatten,  boten, 
vom  Rhein  aus  gesehen,  einen  äufserst  lehens- 
frischen festlichen  Anblick.  Recht  wirksam 
hoben  sich  zur  Linken  die  reicbbeflagglen 
Hauten  der  neuen  Hafenanlagen,  zur  Rechten 
die  am  Ufer  aufgcstellton,  sonntäglich  geputzten 
Schulkinder  der  Nachbarorte  aus  dem  festlichen 
Rahmen  hervor.  Die  Menge,  die  sich  am 
Düsseldorfer  Ufer  angcsammelt  hatte,  wuchs  mehr 
lind  mehr,  als  die  Zeit  der  Abfahrt  des  Kaisers 
nahte.  Kurz  vor  1 ührkündeten  feierliche  Glocken- 
kliinge  vom  Thurme  des  Hochiimer  Vereins,  dals 
der  Kaiser  das  Ansstellungsgebiet  verla.sse. 

Vor  dem  Kruppschen  Palast  verabschiedet© 
sich  der  Kaiser  vom  Gehelmrath  Krupp  und 
schritt  durch  die  Spalier  bildende  Menge,  die 
den  Kaiser  mit  begeisterten  Hochrufen  begröfste, 
über  die  Treppe  des  Hetonvereins  zum  Khcin- 
werft,  wo  der  festlich  geschmückte  Schranben- 
dampfer  .,Sieg“  der  Mülheiiner  Actiengescllschaft 
an  der  Landungshrticke  zur  Aufnahme  des  Kaisers 
bereit  lag.  Auf  der  Landungsbrückc  unterhielt  . 
sich  der  Kaiser  noch  einige  Minuten  mit  den  | 
Herren  der  Ansstollungsleitung,  während  die  vor 
einem,  mit  einem  Kranz  schöner  Damen  besetzten  , 
Podium  aufgestellte  Düsseldorfer  .Sängervereini-  | 
gung  dem  Kaiser  ein  Ahschiedslied  sang.  Mit  I 
herzlichen  Worten  verabschiedete  sich  der  Kaiser  j 
von  den  Leitern  der  Ausstellung,  denen  er  die  | 


Hand  reichte  und  für  das  bedeutende  Schöne,  w'as 
er  hier  gesehen,  nochmals  dankte,  lieber  diesen 
Abschied  berichtet  im  übrigen  folgendes  Tele- 
gramm, das  die  Ausstellungsleitung  alsbald  an 
den  Kronprinzen  abgesandt  bat:  „Eurer Kaiser- 
lichen und  Königlichen  Hoheit  als  dem  hohen 
I Protector  unserer  Ausstellung  machen  wir  hoch- 
beglückt die  gehorsamste  Meldung,  dals  die  Hc- 
I sichtigung  der  Ausstellung  durch  Seine  Majestät 
den  Kaiser  aufs  allerglucklichste  verlaufen  ist 
I nnd  dafs  Seine  Majestät  sich  Allerhöchst  in  lobend- 
ster Weise  über  das  Unternehinen  ausge.sprochen 
^ nnd  sich  von  uns  mit  den  Worten  verabschiedet 
haben:  „Tolegraphircn  Sie  meinem  Sohne,  dafs 
i ich  mit  der  Ausstelliing  höchst  znfrieden  bin!“ 
In  den  Strai'son  l)tis.3eldorfs  drängte  sich 
nach  der  Abreise  eine  dichte  Mensclicnmeugo. 
Grofs  war  die  Zahl  der  Arbeiter,  die  von  den 
^ benachbarten  Jiidustrieortcn  herbeigecilt  waren, 
um  Zeugen  der  Anerkennung  zu  sein,  die  ihrem 
Fleifs  nnd  ihrer  Tüchtigkeit  hier  von  ihrem 
LaiidesheiTn  in  vollem  ümfango  gezollt  wurde. 
Stolz  hörte  mau  den  einen  und  anderen  sagen: 
„Hei  uns  war  er  auch,“  vielfach  hörte  man  auch 
Arbeiter,  denen  es  in  der  kurzen  Spanne  Zeit 
vergönnt  gewesen  war,  vor  dem  Kaiser  zu 
arbeiten,  ihr  Erstaunen  darüber  ansdrücken,  dafs 
der  Kaiser  auch  über  ihre  Art  der  Arbeit  und 
Heschäftigung  genau  Hescheld  wufste.  Also  auch 
in  diese  Kreise  ist  bereits  die  Heobuchtnng 
i gedrungen,  mit  welcher  Sach-  und  Fachkenntnifs 
I der  Kaiser  die  Dinge  zu  beurtheilen  versteht. 
Allgemein  ftol  auf,  wie  kraftvoll,  gesund  und 
gebräunt  der  Kaiser  anssali;  seine  elastischen 
I Howegungen  verratlien  eine  Pei*sönlichkeit,  die 
' den  Körper  in  eiserner  Zucht  hält;  denn  nur 
I so  ist  es  möglich,  dafs  sich  der  Kaiser  den 
grofsen  physischen  und  geistigen  .Anstrengungen, 
die  fast  täglich  an  ihn  herantreten,  gewachsen 
' zeigt.  Düsseldorf  und  die  Leitung  der  Aus- 
I Stellung  können  mit  ihrem  Kaisertage  zufrieden 
sein:  Kaiserw'etter  strahlte  nach  trüber  Regen- 
zeit über  Stadt  und  Strom,  und  das  Kaiserlob, 
das  doppelt  schwer  wiegt  ans  dem  Munde  eines 
I Fürsten,  der  mit  kritischem  Blick  zn  sondern 
und  zn  scheiden  weifs,  haben  dem  grofsen 
j Werke  unserer  heimischen  Industrie  iiiid  der 
! deutschen  Kunst  die  Weibe  gegeben.  Hoffent- 
j lieh  werden  sie  sich  der  neuen  Ermuthigung, 
die  ihnen  dieses  kaiserliche  Lob  gegeben  hat, 
noch  lange  in  friedlicheni  Wettbewerb  zum  Wohle 
nnd  zur  Ehre  des  Vaterlandes  erfreuen,  auf 
dafs  die  Worte  des  Kaisers  in  Erfüllung  gehen, 
die  er  am  Schlüsse  seiner  Ansprache  am  Hahn- 
hof sagte:  Er  wünsche  von  ganzem  Herzen  den 
Segen  Gottes  zu  der  weitern  glücklichen  Ent- 
wicklung der  Stadt  Düsseldorf  unter  den  schönen 
und  friedlichen  Aussichten,  die  sich  jetzt  in 
Europa  entsponnen  hätten,  nnd  die  er  lange  zu 
erhalten  holfe. 
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Die  früheren  Jalirgänge  dieser  Zeitschrift  ent- 
halten eine  Reihe  von  Aufsätzen,  welche  das  Panzer- 
wesen in  seinem  Entwicklungsgänge  schildern. 
Diese  Entwicklung  erreichte  ihre  höchste  Stufe 
mit  der  Herstellung  des  Kruppschen  Hartpanzers. 
Soweit  das  Verfahren  zur  Herstellung  desselben 
bekannt  geworden  ist,  wurde  es  gleichzeilig  mit 
den  Ergebnissen  der  Schiefsversuche  gegen  Versuchs- 
platteo,  die  nach  diesem  Verfahren  angefertigt 
waren,  im  Heft  17  und  18  des  Jahrgangs  1895 
und  Heft  7 des  Jahrgangs  1890  dieser  Zeitschrift 
besprochen.  Wenn  auch  seitdem  wiederholt  über 
Beschuhiproben  von  Panzerplatten  berichtet  wurde, 
so  betraf  es  doch  immer  nur  solche  Platten,  die 
irgendwo  nach  dem  Kruppschen  Verfahren  her- 
gestellt waren;  denn  es  ist  bekannt,  dafs  alle 
grofsen  F^anzerfabriken  der  Welt  das  Recht  auf  ^ 
ÄusfObrung  des  Kruppschen  Verfahrens  erw'orben 
haben.  Es  ist  nicht  minder  bekannt,  dafs  das 
Kruppsche  Gufsslahlwcrk  in  Essen  — abgesehen  | 
von  früheren  ganz  internen  Versuchen  — erst  ! 
in  die  Panzerplattenfabrication  eintrat,  nachdem 
dieselbe  in  Frankreich  und  England  bereits  seil 
mehr  als  drei  Jahrzehnten  ausgeübl  wurde  und 
dort  mehrere  Entwicklungsstufen  durchlauten  hatte.  , 
Nachdem  in  Deutschland  zuerst  die  Dillinger  Hütte 
um  die  Mitte  der  siebziger  Jahre  sich  auf  die 
Herstellung  von  Panzerplatten  eingerichtet  liatle 
und  seit  Anfang  der  achtziger  Jahre  nach  einem 
eigenen  Verfahren  Gompoundplalten  anfertigle,* 
wurde  vom  Kruppschen  Gufsstahlwerk  in  Essen 
im  Jahre  1891  mit  der  Herstellung  von  Compound- 
platten  die  Panzerfahrication  aufgeiiommen.  Die 
Compoundplatten  galten  damals  noch  als  die  besten 

• Vielleicht  ist  hierdurchdieVerwcchslunghervor- 
gerufen  worden,  die  dem  Kapilütileulnaiil  Ritter  von 
Mann  Edler  von  Tiecliier  vom  AdmiralsUl>e  der  Marine 
in  seinem  am  19.  Mfirz  1904  vor  der  Mililäri.-*cheii 
Gesellschaft  zu  Fk-rliii  gehaltenen  Vortrage  über 
moderne  Ijinien-^liitTdcrgrOrseren  .SeemAchle*  p t*-sirle. 
indem  er  die  Ertindung  des  Krupp-Panzers  den  Dillinger  1 
Hnttenworken  zuschreibl.  Die  helrefTeiide  lautet  I 
nach  dem  , Militär- Woclierddatl"  Nr  38,  19U2:  «Diesen 
Nachlheil  fgemeint  ist  die  Schwäche  des  Cumpuuiid- 
panzere,  l>esteheiid  in  der  Iommi  Verbindung  seiner 
beiden  Schichten)  aiirzuhehen,  ist  am  besten  einem 
deutschen  Stahlwerk,  den  Dillinger  HtlUen,  gelungen, 
und  fast  alle  auswärtigen  Marinen  haben  sich  zur 
Annahme  des  dort  aiigewendeten  Verrahrens  ent- 
schlo.‘iseti.  Zwar  wird  die  Herstellung  als  Gelieiiimirs 
liehandell.  aber  man  weil's.  dafs  die  aus  Stahl,  unter 
Zusatz  von  Nickel  und  (Jhrum,  gefertigten  Platten 
mehrfacher  Härtung  unterworfen  werden.  Da.s  Er- 
gebnifs  ist  ein  allm.ählicher  Uebergaiig  von  der  bärtesleii 
zur  weichen,  zähen  Schiebt  und  eine  Uiderslands- 
Rlhigkeit  von  mehr  als  der  doppelten  einer  Compouml- 
plaltc  gleicher  Dicke.* 


Panzerplatten,  sie  vertraten  zwar  noch  die  höchste 
Entwicklungsstufe,  welche  die  Panzerfahrication 
damals  erstiegen  batte,  aber  die  Vorboten  einer 
kommenden  Zeit  hatten  sich  bereits  eingestellt; 
es  begann  bereits  das  Fortschreiten  zu  einer  höheren 
Entwicklungsstufe.  Es  verstand  sich  von  selbst, 
dafs  die  Kruppsche  Fabrik  nicht  mülsiger  Zu- 
schauer bei  diesem  Uebergange  blieb  und  sich 
nicht  nur  vom  Strome  treiben  liefs,  sondern  selbst- 
schaffend  in  das  Fortsebreiten  eintrat,  um  schon 
nach  kurzer  Zeit  bahnbrechend  voranzugehen. 

Dieser  Werdegang  in  den  Leistungen  des 
Kruppschen  Panzerplaltenwerkes,  der  zugleich  den 
Weg  bezeichnet,  auf  dem  die  allgemeine  Panzer- 
plattenfabricatioD  seil  Anfang  der  neunziger  Jahre 
fortgeschritten  ist,  ist  auf  der  Düsseldorfer  Aus- 
stellung in  einer  langen  Reihe  von  l^anzerplalleo 
zur  Anschauung  gebracht.  Die  dort  ausgestellten 
Panzerplatten  bilden  gleichsam  Urkunden  zur 
Geschichte  der  I'anzerfabrication.  Noch  niemals 
ist  auf  einer  Ausstellung  den  Fachleuten  Gelegen- 
heit zu  einem  derart  umfassenden  Quellenstudium 
geboten  worden.  In  Chicago  trat  das  Kruppsche 
Werk  als  die  jüngste  unter  den  I^anzerplatten- 
fabriken  zum  erslenmale  mit  einer  Reihe  von 
Panzerplatten  vor  die  Oeffentlichkeit  und  erregte 
durch  ihre  Leistungen  berechtigtes  Aufsehen. 
Seitdem  hat  Krupp  nicht  wieder  auf  diesem  Ge- 
biete und  in  Deutschland  überhaupt  noch  niemals 
Panzerplatten  ausgestellt.  Auf  der  Weltausstellung 
in  Paris  1 900  war  Krupp  durch  Fabricale  über- 
haupt nicht  vertreten  und  die  französischen  Firmen 
hatten  es  nicht  verstanden,  ein  Gesammlbild  ihrer 
Leistungen  auf  dem  Gebiete  des  Panzerwesens 
zustande  und  zur  Anschauung  zu  bringen.  Die 
weit  zerstreut  in  die  grofse  Masse  von  Ausstellungs- 
gegenständen eingefüglen  I‘anzerplalten  waren 
wenig  geeignet,  den  Fachmann  zu  belehren,  noch 
weniger  vermochte  dies  die  englische  Firma  Vickei^ä 
Sons  and  Maxim,  welche  Nachahmungen  von  Panzer- 
platten in  Gips  ausgestellt  hatte.  Im  Hinblick 
auf  alle  diese  Vorgänge  und  die  Vervollständigung 
der  Sammlung  durch  Platten  neuester  Fertigung, 
die  einen  Ausblick  in  die  Zukunft  crölTnen,  erhebt 
sich  die  Kruppsche  Ausstellung  von  Paazerplatlen 
zu  klassischer  Bedeutung. 

Die  ausgestellten  Panzerfahricate,  deren  Auf- 
stellung vor  und  in  der  Krupphalle  die  Abbild.  1 
und  4 veranschaulichen,  bestehen  aus  einigen 
unbeschossenen  Gegenständen,  die  wir  zum  Schlufs 
betrachten  wollen,  und  einer  gröfsoren  Anzahl 
beschossener  Platten,  die  wir  der  besseren  Ueber- 
sichl  halber  in  Gruppen  Iheilen  wollen  (s.  S.  946). 
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AbUildiitig  1.  Pan%«r]»latt<rn  vor  der  Kruppli&lle. 


Abbildong  2.  Panzerplatten  in  <ier  Krupplialle. 


Digitized  by  Googk 


94t  Stahl  ond  Eisen.  Der  Panter  a%if  der  Däueldorfer  Auttieliun^  1902,  tt.  Jahrg.  Nr.  17 


Compoondplatte  Kr.  8.  Aboahmeplatte  eines  Loses. 


Abbildung  3.  Vorderseite. 


Abbildung  4.  Rückseite. 
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N i ck  e I st  ah  1 p1  a t te  Nr.  147.  Abnahnipplatte  eines  Loses. 


Abbildung  5.  Vurdt'r«>eite. 


Abbildung  6.  Rückseite. 
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Tabelle  za  Abhildan^'  3 and  4. 


Gröfse:  1^600  x <i4(X»  X mm.  — Bcscliosficn:  Meppen,  8.  Mai  1891. 
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Cladringaog  nicht  mefeber. 

Sämmtliche  Geschosse  waren  Hartgufsgranaten.  Die  Platte  blieb  rifsfrei  (abgesehen  von  den  anvermeid- 
liehen  f)berflä<‘heQrUiscn  in  der  Stahlschicht). 


Tabelle  za  Abbildung  6 und  6. 

Gröfse:  3660  X 2450  X 400  mm.  — Beschossen:  Meppen,  10.  September  189*2. 
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Für  Schafs  Nr.  1 bis  4 wurden  Stahlpanzergranaten,  für  Schufs  Nr.  5 eine  Hartgufsgranate  verwendet 
Die  Widerstandsfaliigkeit  der  Platte  entspricht  etwa  der  einer  Kisenplatte  von  700  mm  oder  einer  Stahlplatte 
von  470  mm  Stärke. 


Tabelle  zu  Abbildung  7 und  8. 


Gröfse:  18(X)  X 1800  X 153  mm.  — Beschossen:  Meppen,  9.  September  1901  und  24.  Februar  190*2. 
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Kur  S)-hufs  Nr.  1 bis  6 wurden  Stahlpanzergranaten,  für  Schufs  Nr.  7 eine  geladene  Gufseisengranatr 
verwendet.  Seliufs  Nr.  1 bis  B würden  eine  Scliiniedeisenplatte  von  218  mm  oder  eine  Stalilplatte  von  160  mm 
Stärke  durchschlagen  haben.  Die  Widerstandsrähigkrit  der  Platte  ist  wesentlieh  gröfser  und  entspricht  etwa 
der  einer  F.isenplatle  von  *21©  mm  oder  der  einer  Stahlplatte  von  ‘210  mm  Dicke. 

* Die  Zahlen  K 1 und  K 2 geben  das  Verhältnifs  an  zwischen  der  gemessenen  Aiiftrelfgeschwindigkeit 
und  der  nach  de  Marres  Forme)  berechneten  Dnrchschlagsgeschwindigkeit  für  eine  gleichstarke  Platte  von 
SchmiedeUen  (unter  K 1)  oder  Stahl  (unter  K 2). 
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Oelgeh&rtete  Nickelstahlplatte  Nr.  I532H.  Abnahineplatte  eines  l.oses. 


Abbildang  7.  Vorderseite. 
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Hinseitig  gehärtete  Nickelstalilplatte  Nr.  40.  V'ersuchsplatte. 


Hartungsverfahren  sind  die  Plat- 
ten nicht  unterzogen  worden. 
Die  Compoundplatten  sollten 
durch  die  nach  aufsen  gekehrte 
harte  Stalilschichl  den  auflrelTeo* 
den  Geschossen  das  Eindringen 
in  den  Panzer  erschweren.  Da 
jedoch  bei  gröfserer  Härte  der 
Slalil  auch  cntsprediend  spröder 
oder  brüchiger  zu  sein  pflegt, 
so  sollte  das  weiche  und  zähe 
Schmiedeisen  hinter  dem  Stahl 
ein  Zerspringen  und  Zortrum* 
inern  der  ganzen  Platte  verliHlen. 
Man  ging  hierbei  von  der  Vor- 
aussetzung aus,  dafs  zwischen 
der  Stahl-  und  Stdimiedeisen- 
Schicht  ein  inniges  Verschweifsen 
stattlindet,  eine  Annahme,  die 
durch  die  Praxis  nicht  allgemein 
bestätigt  wurde.  Bei  manchen 
Fuhricaten  kam  cs  vor,  dafs  die 
Stalilschichl  durch  den  Gescliofs- 
anprall  zu  zerbröckeln  und  ab- 
zuspringen jillegle,  so  dafs  dann 
die  weiclie  Schniiedeisenschicht 
blofsgelegl  war.  Die  beiden  aus- 
gestelllen  Platten  zeichnen  sich 
jedoch  durch  eine,  von  andei^en 
Fabriken  seilen  erreichte  voll- 
kommene Verschweifsung  der 
beiden  Schichten  aus  (siehe 
Abbildung  3 und  i). 


AbbilduDg  0.  Yoidcrseite. 

l.  Gewalzte  Platten  für  Aufsonpanzerung. 

II.  Gewalzte  Platten  für  Innenpanzeiung  (Panzer- 
dei-ks). 

III.  Slahlgufspanzer. 

Die  Gruppe  1 wollen  wir,  dem  historischen 
Entwicklungsgänge  des  Panzers  folgend,  in  vier 
ünterablheilnngen  betrachten. 

a)  ('umpoundplatlen. 

Hs  sind  die  vor  der  Krupplialle  aufgeslellten 
Platt«*n  Nr.  X und  8h  aus  den  Ferligungsjahren 
ISO!  und  1802.  Sie  sind  nach  Wilsons  patentirlem 
Verfahren  (Wibon  in  der  Firma  Brown  k Co. 
in  ShelTjeldl  durch  Aiifgieben  von  liartem  Siemens- 
Martinstnh)  auf  eine  weifsglühonde,  gewalzte 
S<’hiniedeisenpla!te  und  nachfolgendes  Auswalzen 
hergestelll  worden.  Einem  weiteren  Glüh-  oder 


b)  Weiche  N i c k e l s l a h l • 
platten. 

Die  geringe  Widerstands- 
fähigkeit der  CompoundplatteD 
zwang  die  i^anzertechniker,  ein 
neues  Verfahren  zur  Herstellung 
besserer  Panzerplatten  ausfindig 
zu  machen,  wobei  an  Stelle  des 
(kimpoundmalcrials  weiclier  Stahl  zur  Anwendung 
zu  kommen  hätte.  Insbesondere  waren  es  die  guten 
Eigenschaften  der  Nickelslahie,  welche  diese  zur 
Herstellung  von  Panzerplatten  geeignet  erscheinen 
liefsen.  Dieser  Weg  wurde  von  der  Kruppschen 
Fabrik  gleich  nach  Aufnahme  der  Plallenfabri- 
cation  cingeschlagen,  so  dafs  dieselbe  auf  der 
Weltausstellung  in  Chicag<i  bereits  drei  be- 
schossene Nickeistahlplatten  aiisslellen  konnte. 
Eine  dieser  Platten  ist  die  in  Abbildung  5 und  6 
dargeslelltc  Platte  Nr.  147.  Die  Nickelstalilplatten 
wurden  aus  Brammen  gewalzt,  die  man  aus  dem 
Siemens  Martinofen  gegossen  halte,  und  erhielten 
keine  weitere  Behandlung  durch  Härten  oder  dergl. 
Sie  zeichneten  sich  durch  eine  ungewöhnlich 
grofse  Zähigkeit  aus,  die  das  Entstehen  irgend- 
welcher Risse  und  Sprünge,  selbst  beim  Be- 
scliiefsen  mit  Geschossen  grofsen  Kalibers,  auch 
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Tabelle  za  Abbildaog  9 and  10. 


QrCsse:  2440  X X — Beschossen:  Meppen,  13.  Marz  1893. 
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Für  alle  Schüsse  wurden  Stahlpanzergranaten  verwendet  Die  Platte  blieb  vollständig  rifsfrei;  die 
Stahlpanzergranaten  zerschellten  in  viele  klein«  Stücke.  Der  Schafs  Nr.  ß wäre  imstande  gewesen,  eine 
Kisenplatte  von  5^U)  mm  oder  eine  Stahlplatte  von  '3t>5  mm  za  dorclischlagen.  Die  Widerstandsgrenze  der 
Platte  war  durch  diesen  Schafs  bei  weitem  nicht  erreicht,  er  verursachte  nnr  eine  geringe  Kindringung. 


dann  vorliinderleD,  wenn  zahl- 
reiche Treffpunkte  nahe  bei- 
sammen lagen.  Charakleristisch 
für  diese  Platten  ist  die  roseilen- 
artige  Umrandung  der  Schufs- 
lucher  und  deren  ringförmige 
Einrahmung  durch  einen  helle- 
ren Schein,  der  so  weit  reicht, 
als  durch  das  eingedrungene 
Geschofs  eine  Verdichtung  oder 
moleculare  Verschiebung  des 
Stahls  bewirkt  wurde.  Es  sind 
das  ebenso  Beweise  für  die 
grofse  Zähigkeit  des  Nickelstahls, 
wie  die  auf  den  nach  der  Rück- 
seite der  Platte  liinausgclriebe- 
nen  Beulen  vom  Mittelpunkte  der- 
selben radienförmig  verlaufenden 
Risse.  Die  Zähigkeit  war  jedoch 
nicht  die  einzige  Eigenschaft 
dieser  Platten,  durch  welche  ihre 
den  Compoundplatlen  überlegene 
Widerstandsleislung  Ausdruck 
fand,  sondern  aucli  ihre  erheb- 
lich gröfsere  Festigkeit,  die  den 
Geschossen  das  Eindringen  in 
die  Platte  erschwerte. 

c)  In  Oei  gehärtete  Nickel- 
st  ahlp  lat ten. 

Die  hervorragende  Zähigkeit 
der  weichen  Nickelstahlplatten 
liefs  erwarten,  dafs  der  Stahl 
durch  Anwendung  eines  ange- 
messenen Härtungsverfahrens 
wohl  davon  einbüfsen,  aber 
immer  noch  so  viel  Zähigkeit 
behalten  würde,  um  das  Ent- 
stehen durch  die  Platte  hin- 
durchgehender  Sprünge  beim 
Beschufs  zu  verhindern.  Dagegen 


Rinzcitig  gehärtete  Nickelstahlplatte  Nr.  40.  Versuehsplattc. 


Abbildaog  10.  Kttckseito. 
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Tabelle  tn  Abbildang  11  und  12. 

Gröfse ; 53000  X 1010  X 000  imn.  — Beschossen : Meppen,  16.  März  1895  nnd  8.  Februar  1897. 
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I)ie  vcrwimdeten  Geschosse  waren  Stahlpanzergranaten.  Schafs  Nr.  4 —6  würden  eine  Schmiedeisenplatte 
von  855  mm  oder  eine  Stahlplatte  von  570  mm  Stärke  glatt  darchschlagen  haben.  Die  Widerstandsgronze  der 
Platte  war  bei  diesen  Schüssen  noch  nicht  ganz  erreicht 


müfsle  durch  die  gröfsere  Härte  das  Widerslands- 
vermögen  der  Platte  gewinnen.  Solche  Er- 
wägungen führten  zunächst  zur  Herstellung  in 
Oel  gehärteter  Nickelslabiplatten.  die  hauptsäch- 
lich in  den  Jahren  1893  und  1894  entstanden, 
aber  in  beschränktem  Mafse  auch  noch  gegen- 
wärtig verwendet  werden,  wenn  es  auf  Gewichts- 
erspauiifs  nicht  ankommt.  Ihr  Verhalten  beim 
Beschiefsen  entspricht  im  allgemeinen  dem  der 
Platten  aus  weichem  Nickelslahl,  jedoch  ist,  wie 
zu  erwarten  war,  ihre  Härte  und  dementsprechend 
ihre  Widerstandsfähigkeit  etwas  grdfser ; letzteres 
gilt  besonders  für  die  in  neuerer  Zeit  aus  dem 
Kruppschen  Panzerwerk  hervorgegangenen  Platten, 
wie  es  die  Abbildungen  7 und  8 veranschaulichen. 

d)  Platten  aus  einseitig  gehärtetem 
Nickelstahl. 

Bei  dem  mit  Platten  aus  ülgehärtetem  Nickel- 
stalii  erzielten  Erfolge  konnte  die  Kruppsche  Fabrik 
nicht  stehen  bleiben.  Die  seil  Beginn  der  Her- 
stellung von  Nickelslabiplatten  auf  metallurgischem 
Gebiete  gemachten  Erfahrungen  liefsen  zwar  weitere 
FortscJirilte  erwarten,  aber  sie  konnten  allein  i 
nicht  genügen,  wohl  aber  die  schon  den  Com-  ' 
poundplallen  zu  Grunde  liegende  und  auf  Nickel- 
stahlpiatten  übertragene  Idee  unterstützen,  wenn 
cs  gelang,  der  Vorderseite  der  Platte  einen  mög- 
lichst hohen  Grad  von  Härte  zu  geben,  der  Rück- 
seite jedoch  ihre  Weichheit  und  Zähigkeit  zu  er- 
halten. Da  ein  Aufeinanderschweifsen  von  Eisen-  i 
legirungen  verschiedenen  KohlenstoiTgehalts  nicht 
statlzufinden  brauchte  und  die  daraus  sich  her- 
leitenden Mängel  hier  nicht  zu  befürchten  waren, 
so  war  nicht  einzusehen,  was  daran  hindern 
sollte,  der  Stirnseite  der  Platte  eine  so  hoch- 
gradige Härte  zu  geben,  wie  sie  überhaupt  mit 
irgend  weichen  Mitteln  erreichbar  ist.  Der  sicherste, 
vielleicht  auch  der  einzige  dahin  führende  Weg 


ist  die  Vermehrung  des  KohlenstotTgehalts,  weil 
mit  ihm  die  Härtbarkeit  steigt.  Es  muTste  mit- 
hin der  Vorderseite  Kohlenstoff  bis  zu  einer  ge- 
wissen Tiefe  zugeführt  werden,  die  Rückseite  je- 
doch davon  verschont  bleiben.  Ei  ist  bekannt, 
dafs  Harvey  ein  Verfahren  zur  einseitigen  An- 
reicherung der  Platte  mit  Kohlenstoff  und  Härtung 
dieser  kohlenstoffreicben  Seite  erfand  und  sich 
patentiren  liefs;  aber  es  scheint,  dafs  die  Krupp- 
sche Fabrik  etwa  gleichzeitig  ein  denselben  Zweck 
verfolgendes  Verfahren  erfand,  da  sie  schon  im 
Laufe  des  Jahres  1892/93  in  derartige  Versuche 
eintrat.  In  diesem  und  den  folgenden  Jahren 
wurden  die  neuen,  einseitig  gehärteten  Nickel- 
stahlpIaUen  erprobt,  wobei  dieselben  ein  besseres 
Verhalten  zeigten  als  die  Harvey-Platten,  indem 
sie  vermöge  ihrer  gröfseren  Zähigkeit  bei  der 
Bcschiefsung  selbst  mit  den  größten  Kalibern 
nicht  zerbrachen,  während  die  Harvey-Platten, 
ihrer  Sprödigkeit  wegen,  leicht  Sprünge  bekommen 
und  in  Stücke  zerfallen.  Die  Kruppschen  Platten 
besitzen  die  höchste  bei  Panzerplatten  irgend 
welcher  Art  ci*zielte  Widerstandsfähigkeit ; sie  ist 
so  grofs,  dafs  dieselbe  bei  einer  BeschieCsung 
mittels  eines  Kalibers  von  der  Dicke  der  Platte 
und  bei  Anwendung  modernster  Panzergranaten 
der  einer  dreimal  so  dicken  Eisenplatte  oder  der 
einer  doppelt  so  dicken  Platte  aus  weichem 
Stähl  gl^hkommt. 

Die  Abbild.  9 und  10  zeigen  eine  der  ersten 
Versucbsplatten  dieser  Art,  die  bereits  im  März 
1893,  also  zu  einer  Zeit,  in  der  man  von  den 
weichen  Nickelstahlplatten  zu  den  in  Oel  gehärte- 
ten überging,  beschossen  wurde.  Sie  zeigt  io 
ihrem  Verhalten  schon  die  charakteristischen  Merk- 
male der  späteren  verbesserten  Platten,  nur  nicht 
in  so  ausgesprochenem  Mafse.  Diese  sind  an 
der  in  den  Abbild.  11  und  12  dargestellten  Ver- 
suchsplatte  Nr.  deutlich  erkennbar,  die  am 
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Einseitig  ib^ehärtete  Nickelstahlplatte  Nr.  482u  Versuchsplatte. 


Abbildung  II.  Vorderseite. 


Abbildung  V2.  Rückseite. 
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Tabelle  zu  Abbildung  18  und  14. 

(irüfse:  2600 x 1800  X 150mm.  — Beschüssen:  Meppen,  2.  April  1002. 


Hfhul« 

Nr. 

Ksllber  ^ 

1 OC*CllOr«-  ; 

1 

kK 

AufUriF. 

Ifeachwintlip- 

kcit 

ID 

1 

K 1 

K« 

M'irkuitK  «uf  d«*  Oe*rliwU 

1 Wirkung  uhF  diu  Plfttte 

1 

1’) 

51 

1 

M7,9  1 

1,87 

1,97 

Znirömmert 

Keine  Ris!«e 

s:*  min  r.lndring«af 

- 

f 1-5 
i 

51 

W7,2 

1,70 

1,811 

Keine  Risse 

hh  entn  KtDdri&gnDg 

8 1 

! 15 
1 

51 

5tn,2  j 

1,75 

1,43 

" 

Keine  Risse 

60  mm  KlodrlBgung 

4 

1 1« 

51 

587,2 

1,77  1 

1 1,44 

1 Keine  Risse 

KiodiiDgttng  nfrht  oioubar 

h 

! 

61 

1 578,8  . 

1 

1,80 

1,47 

" 

1 Keine  Risse 
1 £iadriogsng  nickt 

Die  verwendeten  Geschogse  waren  Stalilpanzergranaten.  Die  Bniehstücke  derselben  sind  neben  der 
Platte  anfgcstellt.  Sclinfs  Nr.  5 würde  eine  Schmiedeisenplatte  von  :lKl,5nim  oder  eine  Stahlplatte  von 
270  nun  Stärke  glatt  durchschlagen  haben.  Die  Widerntandsgreoze  der  Platte  ist  bei  diesem  Schuld  noch 
nicht  erreicht 


Ml.  März  IS05  bcsdiossen  wurde  und  hendls  in  ^ 
,Stuld  und  Kisen“  iSOu,  Seite  852  abgebildet 
ist.  Sic  ist  zwei  Jabre  später  nr)cb  mit  zwei 
2 i cm  Sdiüs.sen  Indegt  worden  und  bat  audi  diese 
aiisgelialteii,  ohne  einen  diirchgebendeii  Sprung 
zu  erhallen.  Wahrend  die  TrcfTsIdlen  bei  den 
weidien  Niekelstahlplalten  eine  l•ose^ten^ö^nlige 
Kinsautnuiig  zeigen,  sind  sic  hier  durch  inusehligc, 
bogenförmige  Abblälterungen  der  Härle.sdiidil  be- 
zeidmet.  Auf  der  Rtickseile  entstellt  nicht  eine 
gewölbte  Ausbeulung  mit  radialen  Kissen,  sondern  j 
es  leitet  sich  das  Hindurdigelicn  des  Geschosses  | 
durch  das  begimiendc  Ausstnnzen  eines  dem  Ge- 
sdiofskalibcr  enlsprediemlcn  Pfropfens  Plallen- 
materiai  ein,  der  auf  seiner  flachen  Wölbung* 
keine  radialen  Hisse,  sondern  nur  einen  periplie- 
rischen  Sprung  zeigt,  wie  die  Rückseite  der 
Plalle  i:i2“. 

Ais  man  damals  aus  diesem  gesteigerten  ; 
Widerslandsvermögen  der  Panzerplallen  die  weiteren 
(bmsei|uen/.eii  zog,  indem  man  die  wünsdiens-  , 
werllie  weitere  Ausdehnung  des  Panzers  auf  den 
Kriegsschiffen  in  dünneren  Platten  in  Erwägung 
stellte,  bedurUe  es  noch  des  \acliweise.s,  ob  das 
neue  Hersleliungsverfahren  mit  gleichem  Vortbeil 
aucii  auf  dünne  Platten  übertragbar  sei.  Versuche 
bcsläligten  nicht  nur  diese  Uebertragbarkeit,  sondern  ^ 
ergalien  sogar  eine  gewisse  Ueberlcgenheil  der 
dünneren  Platten  im  Verhältnifs  zu  dickeren.  Die 
Ausstellung  bietet  Gelegenheit,  in  dieser  Beziehung 
interessante  V’ergleiche  anzustelien,  da  zehn  be- 
scliüsseiie  Piailen  dieser  Art  verschiedener  Dicke,  i 
von  80  bis  300  mm,  bei  einander  stehen. 

11.  Platten  für  Panzerdecks.  i 

Die.se  Platten,  die  im  Innern  der  SidiilTe  zur  i 
Her>(elliing  des  I^anzerdei  ks  dienen,  müssen  bei  I 
ihrem  Einbau  noch  bearbeitet  werden  und  dürfen  I 
deshalb  und  aus  anderen  Gründen  nicht  die 


Härle  des  Panzers  der  Aufsenwände  des  ScbilTes 
besitzen,  .sondern  müssen  ganz  besonders  zähe 
sein,  um  möglichst  zu  verhindern,  dafs  sie  zur 
Splitterwirkung  bei  auftrelTenden  Geschossen  bei- 
tragen. Sie  werden  iheils  aus  wciclicm  Nickelstalil, 
theils  ausSiemens-Marlin-FlufscMsen  bergesteill.  Die 
ausgesleilten  Platten,  die  aus  Lieferungen  vom 
Ücsteller  ausgesiiclit  wurden,  haben  die  verein- 
barte ßeschufsprobe  mit  Stahlpanzergranaten  gut 
bestanden.  Für  die  grofse  Zähigkeit  des  Materials 
spricht  die  Rissclo.*üigkeil  der  TrefferbeiilcD. 

III.  Gegossene  Panzersttlcke. 

Diese  aus  Slahlgufs  mit  einseitiger  Härtung 
liergesteilten  I'anzersliicke  könnte  man  in  gcwi.<ser 
Rezieliung  als  eine  Antwort  auf  die  nach  Ein- 
führung des  Kruppschen  Harlpanzers  — wenn 
wir  den  nach  Kruppschem  Verfaliren  hergeslellten 
Nickelstahlpanzer  mit  einseitiger  Härtung  so  nennen 
wollen  — oft  gehörte  Frage:  oh  jetzt  iio<*h  ein 
weiterer  ForlschriU  zur  Verbesserung  des  Panzers 
möglich  sei,  betrachten.  Die  Abbildungen  13  und 
14  der  Versiichsplailc  Nr.  3805  lassen  erkennen, 
dass  die  gegossenen  und  einseitig  gehärteten 
Nickclstahlplntlen  in  ihrem  Verhallen  gegen  die 
gewalzten  Nickelslablplatten  k.ium  ziiräcksteheti, 
es  würde  daher,  von  diesem  Standpunkte  aus  be- 
trachtet, der  Einführung  von  Nickelslahlgufsplatlen 
ein  Bedenken  vielleicht  nicht  entgegenstehen,  so 
dafs  die  Preisfrage  zu  enlsdieiden  liuUe.  Ob  der 
Stalilgurspanzer  ebenso  billig  herzusteilen  ist,  wie 
der  gewalzte,  ist  uns  nicht  bekannt,  scheint  uns 
aber  nicht  so  ohne  weiteres  zu  seinen  Gunsten 
sicher«  In  der  Frage  des  Kostenpunktes  würde 
auch  einstweilen  nicht  der  ForlschriU  zu  suchen 
sein,  der  anderswo  liegt.  Der  Stahlgufspanzer 
wird  in  den  Fällen  als  ein  Retter  in  der  Nolh 
sich  erweisen,  in  denen  die  Formen  des  Panzer- 
Stückes  solche  sein  müssen,  dafs  sie  aus  ge 


Digitized  by  Coogl^ 


1.  September  190!l. 


t)er  Panzer  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  liUf'i. 


Stahl  und  Eisen.  951 


Platte  aus  gehärtetem  Nickelstahlgufs  Xr.  Versuchsplatte. 


Abbildang  IB.  Vorderseite. 


Abbildung  14.  Rückseite. 
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Tabelle  zu  Abbildaag  15  und  16. 

Abmessungen:  2412 mm  Durchmesser,  (^^>mm  Uöhe,  200mm  Dicke,  1650mm  Krümmungsradius. 
Hesehossen:  Meppen,  B.  und  28.  Januar  1902. 


SrhuN 

Sr. 

KalltK-r 

rin 

1 L..  CwhwinUk-  ..  , 

i-rwlrhl  1,^1,  K l 

kk-  >«  ' 

K s 

Wirkuac  auf  dai  Oeiehofa 

Wlrkunc  aut  dl«  Platt« 

21 

94,3.5  52t  ),M  — 

- 

Zertrümmert 

Keine  Risse 

(Do-h  Oesrhofs  traf  die  Kuppel  unter  einem  Winkel  von  55**) 

somia  KladriBfvas 

o 

21 

f4,4  :106,8  0,85 

o,r»9 

Zertrümmert 

Keine  Risse 

(Das  (tesrhufs  traf  die  Koppel  unter  einem  Winkel  von  90**) 

Hrkr  grriB|rrr  Kiodrark 

3 

15 

45.5  753,4  - 

— 

Zertrümmert 

Keine  Risse 

(Das  Geschofs  traf  die  Kappel  unter  einem  Winkel  von  15**) 

Sl^tnm  KiodrlDfUBf 

4 

25.4  • cm  .Sprenggranate  aus  .Stahl,  270,28  kg  schwer,  mit  31kg  Pikrin- 
Käure  geladen.  I>as  Geschofs  wurde  Hach  auf  die  Kuppelwölbung  ge- 
legt und  zur  Detonation  gehraclit.  (Kin  leeres  Geschofs  gleicher  Art 
ixt  neben  der  Kuppel  aufgestellt.) 

Keine  Risse 

Eindniek  S bl«  B bbi  tlrf 

Die  zu  den  SehUssen  1,  2,  ‘A  verwendeten  Descliosse  waren  Stablpanzergranaten.  Die  Rmchstürke  der* 
selben  sind  neben  der  Kuppel  anfgestellt.  Sehufs  Nr.  2 würde  eine  Stdiniiedeisenplatte  von  164  mm  oder  eine 
Stahlpiatte  von  112  mm  Stärke  durclischlagcn  haben,  diu  Wirkung  dieses  Schusses  anf  die  Kuppel  war  äufserst  gering 


Panzerknppel  aus  gehärtetem  NickclsinhlgnTs  Nr.  3179. 


AbbiMung  15.  Vcrsuchsobjcct 


walzten  Piallen  sich  niclit  her 
stellen  lassen;  wenn  z.  B.  an 
einem  und  demselben  Stück  ver- 
schiedene Dicken  von  grofsen 
Unterschieden  Vorkommen,  oder 
wenn  Constructionslheile  mit 
dem  Panzer  unmittelbar  zu  ver- 
binden sind,  wie  bei  Thurm- 
decken oder  Panzerkup{>eln. 
Solche  Panzerstücke  hätte  man 
ztvar  bisher  auch  aus  StahlguCs 
Herstellen  können,  doch  hätte 
derselbe  verhällnirsmäTsig  w*eich 
bleiben  müssen,  der  Fortschritt 
liegt  demnach  im  wesentlichen 
in  der  einseitigen  Härtung.  Die 
ausgestellten  beiden  geraden 
Platten,  wie  die  Panzerkuppel 
(Abbildungen  15  und  IG)  hal^n 
beim  Besrlmfs  eine  hemerkens- 
wertbe  Härte  und  Zähigkeit  be- 
wiesen. Für  den  Hüttenmann 
wird  das  an  den  abgesprenglcn 
Stüeken  der  Oberfläche  erkenn- 
bare feine  Gefüge  des  Stahls 
besonders  interessant  sein.  — 
Aufser  diesem  beschossenen 
Panzermaterial  sind  auch  noch 
einige  unbeschossene  Panzer- 
slücke ausgestellt.  VorderKrupp- 
iialle  steht  die  vielbesprochene 
und  aus  Abbildungen  allbe- 
kannte grofse  Panzerplatte  von 
13  100  mm  Länge,  3400  mm 
Breite  oder  Höhe  im  Sinne  ihrer 
Aufstellung,  300  mm  Dicke  und 
1 00  000  kg  Gewicht.  Sie  ist 
aus  einem  1 30  t schweren  Gufs- 
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block  von  4360  X 3780  X 1030  mm  aus- 
gewalzt worden.  Sie  ist  ein  Beweis  fOr  die 

grofse  Leistungsfähigkeit  der  Fabrik,  deren  Fort- 
schreilen  in  dieser  Beziehung  im  Laufe  des  letzten 
Jahrzehnts  aus  einem  Vergleich  mit  der  in 
Chicago  1893  ausgestellten  griifsten  Platte  her- 
vorgeht; dieselbe  war  8370  min  lang,  3130  mm 
breit,  310  mm  dick  und  wog  03  400  kg.  Beide 
Platten  sind  nicht  für  die  unmittelbare  Ver- 


ein mit  zwei  28-cm  Kanonen  L armirter  Hart- 
gufspanzerlhurm  eingebaut  und  unter  der  Brücke 
ist  ein  Theil  eines  solchen  Thurmes,  bestehend 
aus  zwei  Platten  des  Vorpanzerringes,  auf  denen 
zwei  wirkliche  Seitenplallen  mit  der  auf  ihnen 
ruhenden  Deckplatte  der  Panzerkuppel  stehen, 
aiifgestellt.  An  beiden  läfst  sich  der  Aufbau 
eines  solchen  Hartgufs  - Panzertlmrmes  hetpiem 
sludiren.  Die  daneben  aufgestelllen  Hülflen  einer 


Abbililaog  16.  Wirkung  der  25,4  - cm  • Sprenggranate  mit  31  kg  Pikrinsänre  - Ladung 
auf  die  Panzerknppel  aus  gebärtutvm  Nickelstahlgufs  Kr.  3179. 


Wendung,  sondern  nur  zum  Ausstellungszweck 
hergestelll  worden,  um  die  dem  Bedarf  des 
Kriegsschiffbaues  vorausgeeille  Leistungsfähigkeit 
der  Fabrik  zu  zeigen. 

Neben  der  grofsen  Platte  vor  der  Krupphalle 
ist  eine  Panzerkuppel  für  Landbefestigungen  auf- 
gestellt. Sie  hat  3400  mm  Durchmesser,  ist 
1 m hoch,  120  mm  dick  und  wiegt  10650  kg. 
Sie  ist  aus  einer  gewalzten  Stahlplalte  auf  einer 
7000-t-Biegepresse  in  diese  Form  gcprefsl  worden. 

Io  das  auf  der  südlichen  Brücke  in  der  Krupp- 
halle  aufgestellte  Modell  einer  Küstenbatterie  ist 


im  senkrechten  Schnitt  auf  mechanischem  Wege 
getrennten  Seitenplalte  lassen  in  der  TiennflSclie 
die  vorzügliche  BeschafTenhoil  des  Hartgusses  er- 
kennen. Die  grofse  Härle  der  Aufsenfläche  er- 
~dr'  r*!  den  auftrefTenden  Geschossen  das  ICin- 
dringen,  die  gewölbte  Form  begünstigt  ihr  .\b- 
glciten,  und  das  grofse  Gewicht  der  Masse  er- 
möglicht es  der  Panzerknppel,  die  lebendige 
Kraft  des  Stofses  von  Geschossen  des  Kalibers 
der  im  Thurm  stehenden  Geschütze  schadlos 
aufzuzehren  und  ihr  mit  Krfolg  Widei-stand  zu 
leisten. 


Digitized  by  Google 


^•54  Stahl  and  Eisen. 


Zusehriften  an  di*  Ridaetion. 


Ü.  Jahrg.  Nr.  17. 


Zuschriften  an  die  Kedaction. 

(Fdr  dt*  uii(*r  di«««r  Rubrik  erMh*iD*nd«Q  Artik«!  Qb«roimmt  di«  R«<Uctioa  k«ia«  Verantwortung.) 


Eisenindustrie  und  Schiffbau  in  Deutschland. 


CliarlotionbiirK,  den  13.  Aügust  1902. 

Tri-baNche  Hoebtebu)*. 

An  die 

Kedaction  der  Zi*it;schrift  „Stahl  und  EiAen** 
DOsseldorf. 

AU  Leiter  der  Königlichen  mechanisch-tech* 
nischen  Versuchsanstalt  zu  Charlotten hurg 
mufs  ich  Kint«pruch  gegen  zwei  Shtzo  erheben,  die 
Ilr.  Schrödtur  in  .«udnem  Vortruge  über  „Eisen* 
industrio  und  Schiffbau  in  Deuischlund** 
aufgcstellt  hat.  Er  sagt  (.Stahl  u.  Eisen“  1902  S.  819 
linke  Spalte),  ilafs  unter  denjenigen  Einflüssen 
auf  die  Fe.Hligkeitsprüfungen  mit  Eisen,  dio  vom 
Hüttenmanno  unabhängig  sind,  „in  erster  Linie 
diu  UnterschitHle  in  dun  Zerreifsmaschinen“  zu 
neunen  sind,  und  dafs  Hr.  O.  Knaudt  nach*  ! 
gewiesen  habe,  dafs  „der  Unterschied  der  vier 
ZerreifBmaschinen“,n}lmIich  der  „Versuchsanstalten 
in  Clinrloltenbin^,  München  und  Zürich“,  sowie 
der  von  dem  SachversUlndigen  Hrn.  Kruft  bo* 
nutzten,  „bis  /u  4,9  kg  für  die  Festigkeit  und  bis 
zu  9,1  absolute  (?)  Procenti»  für  die  Dehnung  betrug“. 

Wenn  die  nachgcwieseiien  Unterschiede  in 
den  Prüfungsergebnisseii  der  genannten  PrÜfungs* 
stellen  und  des  Ifrii.  Krutt  tbatsächlich  in  den 
benutzten  Prüfungsmaschinen  geU^en  hütton,  so 
luiifs  bei  dom  heutigen  und  damaligen  Stande 
der  Prüfungslucimik  hier  vor  aller  Welt  atisge* 
Hpr<M!heii  werden, dafsdiejenigü  Öffentliche  Prüfungs- 
Stelle,  deren  Zerreirsmascliine  (für  die  gewühn- 
licheii  Leistungen  bis  zu  100  t)  einen  Fehler  von 
der  angegtd*enen(tröfse  zeigt  (ich  will  nur  ± 4,9  2 kg 
ü.  h.  etwa  + 5,6  in  Hechniing  stellen),  j^ofort 
geschlossen  und  »leren  Leiter  wegen  fahrliUsiger 
Amtsführung  angeklagt  werden  sollte. 

Es  ist  Wültliekannt.  dafs  dio  „Verbände  für 
die  Materialprüfungen  der  Technik“  eine  Genauig* 
keit  der  !*rüfung*ama.Hc)iinen  von  ± I % verlangen,  1 
und  d lese  lüfst  sii’h  olme  Mülio  erreichen.  Dio  ; 
aintliclieii  IVflfungsstellen  dürfen  daher  Maschinen  | 
mit  grüfseren  Feblurn  (selbstverständlich  ist  ab*  ' 
ziiselieii  von  den  Mascliinen  für  besondere  Zwecke  ' 
und  von  den  einfachen  Pressen  für  rohe  Versuche)  | 
nicht  benutzen.  Man  mufs  von  ihnen  verlangen, 
dafs  .>110  Juden  Augenblick  für  den  Irenauigkeits* 
grad  von  -f-  1 ‘V‘>  einsteheii  künneri. 

Dafs  von  dt'r  VersucbsanNtalt  bei  den  amt- 
lichen Prüfungi-n  vmii  Probirmnsrhinen  mehrfach 
Maschinen  mit  groben  Feldern  (bis  zu  15  “/•»)  im  i 
Vorkehr  gefunden  wurden,  steht  fest,  flies  kann 


aber  an  den  Anforderungen  an  dio  öffentlichen 
Anstalten  nicht»  Andern.  Es  beweist  nur,  wie 
nothwendig  dio  fortwährendo  Hascbinencontrole 
auch  in  der  Praxis  ist. 

Ufibrigons  stelle  ich  hiermit  fest,  dafs  Herr 
O.  Knaudt  keineswegs  dio  von  Hrn.  SchrOdter 
jetzt  ausgesprochenen  Schlufsfolgcrungen  aus  seinen 
Versuchen  gezogen  haben  will,  wie  klar  aus  den 
zwischen  Hrn.  Knaudt  und  mir  gepflogenen  Aus- 
einandersetzungen in  „Stahl  und  Eisen“  1897 
S.  019,  fl84  und  818  hervorgeht. 

Dur  Director  der  Königlichen 
mechanisch-tochnischon  Versuchsanstalt. 

A.  MarUns. 

• • 

« 

Zur  Beantwortung  obiger  Zuschrift  verwoise 
ich  auf  dio  Veröffentlichungen  der  H!l.  Knaudt 
und  Martens  sowie  der  Redaction  in  dieser  Zeit- 
schrift 1897  S.  619,  684,  736  und  818.  Infolge  der 
Kürze,  deren  ich  mich  bei  der  Fülle  des  zu  be- 
waltigondim  Materials  befleifsigun  mufste,  habe  ich 
mich  vielleioht  nicht  genau  ausgedrückt,  glaube 
aber,  dafs  meine  Absicht  nicht  mifsverstnoden 
I werden  konnte.  Sie  war,  auf  die  damals  fest- 
gestellte  und  von  allen  Parteien  anerkannte  That- 
Sache  hinzu  weisen,  dafs  die  Ergebnisso,  die  von 
drei  hervorragenden  Materialprüfungsanstalten  bei 
der  Untersuchung  von  jedesmal  einem  und  dem- 
selben Kesselblecli  gewonnen  wurden,  ganz  erheb- 
Heb  voneinander  abwichen,  und  glaube  ich  ferner 
auch  diese  meine  Absicht  dadurch  documentirt 
zu  haben,  dafs  ich  auf  die  damaligen  VerOffent* 
liclningen  hinwies. 

All  dem  damaligen  Ergebnifs, 

„dals  Zerreifsversuche  an  Kessulblechen  bei 
nebeneinander  liegenden  Probostreifen,  welche 
mit  der  Sebeero  nbgetrennl,  warm  gerichtel 
und  kalt  bearbidtet  sind,  hierauf  mit  den  besten 
Zerroifsmasebinen  auf  absolutu  Festigkeit  ge- 
prüft Werden,  Schwankungen  bis  zu  etwa  2,5  kg 
Festigkeit  bezw.  5 % Dehnung  zeigen,  auch 
wenn  süminttiobe  Arbeiten  recht  saebgemär# 
au.sgefübri  werden,“ 

haben  die  spateren  Auseinnntlersolzungen  nichts 
geändert,  aucli  sind  in  den  Verhältnissen  seither 
keine  Aenderiingen  eingetreten,  sondern  es  Ut 
anzunubmen,  dafs  bei  ähnlichen  Prüfungen  auch 
heute  ähnliche  Ergebnisso  zu  Tage  treten  würden. 

Düsseldorf,  den  23.  August  1902. 

A*.  Schrödtfr. 
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Absonderung  von  Phosphor  im  Eisen. 


In  einer  Besprechung*  meines  Aufsatzes  Ober 
,»Die  Absonderung  von  Phosphor  in  einem  Stück 
einer  kalt  gewalzten  Welle**  spricht  Herr  Schott 
die  Vermuthung  aus,  dafs  der  eigunthOmliche 
Charakter  der  durch  das  Aetzen  hervorgebrachten 
Zeichnung  nicht  die  wahre  Natur  des  Probestücks 
darstelle.  Zur  Unterstützung  dieser  Ansicht  führt 
er  mehrere  von  Heyn  berichtete  Fklle  an,  in 
welchen  gezeigt  wird,  dafs  die  durch  Aeizung  er* 
zielten  Resultate  oft  irrcloitend  sind.  Eines  der 
Stücke,  welche  Ileyn  prüfte,  war  eine  Probe  aus 
geschweilstem  Eisen,  bei  welcher  man  natürlicher 
weise  je  nach  der  Länge  der  Aetzung  abweichende 
Resultate  erwarten  würde.  In  Bezug  auf  das  zweite 
Stück,  Ober  welches  Heyn  in  dem  ^Journal  of  tho 


mit  verdünnter  Salpetersäure  (1:10)  «10  Socunden 
lang  geätzt.  Um  jede  locale  Einwirkung  zu  ver- 
meiden, wurden  die  beiden  Flächen  vollständig 
in  die  Säure  eingetaucht  und  wiederholt  mit  einer 
weiten  KaineellmarbUrste  abgebürstet,  um  da.s 
ausgescliiedene  Eisoncarbid  und  Kisenphosphid  zu 
entfernen. 

Abbildung  1 zeigt  das  Aussehen  des  senkrecht 
zur  Walzrichtung  hergcstclltcn  SchlilTs,  aus  welchem 
man  ersieht,  dafs  der  abgesimderte  Ring  in  jeder 
Beziehung  demjenigen  ähnlich  ist,  welcher  durch 
Aetzpoliron  mit  SQfsholzextract  erhalten  worden 
ist,  mit  der  einzigen  Ausnahme,  dafs  er  in  diesem 


Abbildung  1. 


Abbildung  2. 


Franklin  Instituto*  berichtete,  hülle  man  das 
Resultat  Vorhersagen  können  und  ist  dasselbe 
nicht  im  geringsten  überraschend.  In  diesem 
Falle  war  das  Stück  in  zweiprocentige  Salpeter- 
säure gelegt  und  darin  24  Stunden  belassen  worden,  { 
und  würde  es  merkwürdig  gewesen  sein,  wenn 
die  Randzono  nicht  stärker  als  dio  Kernzone  an- 
gegriffen worden  wäre.  Diese  Möglichkeiten  für 
IrrthQmer  sind  indessen  ausgeschlossen,  wenn  das 
Verauchsstück  mit  Süfsholzextract  geätzt  wird. 
Bei  diesem  Verfahren  fehlt  die  (Jelegenheii  zur 
Anhäufung  von  Salzen,  welche  die  fernere  Ein- 
wirkung des  Aetzmittels  verhindern. 

Um  mich  zu  überzeugen,  dafs  meine  ursprüng- 
liche Beobachtung  richtig  und  ein  Fehler  bei  der 
Aetzung  nicht  begangen  war,  verschaffte  ich  mir 
ein  neues  Slttck  derselben  Welle;  bei  diesem  Stück 
wurde  eine  Fläche  parallel  und  eine  andere  senk- 
recht zur  Walzrichtung  hergesiellt.  Diese  zwei 
Flächen  wurden  spiegelglatt  geschliffen  und  dann 


^ MSiahl  und  Eisen**  1902,  Heft  8,  Seite  46t. 


Falle  dunkel,  anstati  wie  dort  hell  ers«‘heinl.  Dies 
I wird,  wie  Slend  bereits  gezeigt  hat,  dtireli  die 
Altsonderung  von  Eisenphosphid  aijf  der  Oberfläche 
voranlafst.  Da  eine  ähnliche  Wirkung  bei  Eisen- 
carbid  eintritt,  ist  daher  Salpetersäure  ein  wirk- 
sames Reagens  für  die  Entdeckung  von  Saigerungen 
I von  Kohlenstoff  und  Phosphor.  Wenn  der  Phosphor 
thatsächlich  in  Form  eines  Ringes  ausg«-saigert 
ist,  wie  durch  die  beiden  verschiedenen  Autz- 
Ul«  llio<len  angezeigt  wird,  müfslo  er  bei  Aetzung 
einer  zur  Walzenrichtung  parallel  geschliffenen 
Fläche  in  Form  paralleler  Bänder  erscheinen. 
Abbildung  2 zeigt  eine  soichu  mit  Verdünnter 
Salp<.tersäuro  geätzte  Fläche.  Dies  würde  ein 
Überzeugender  Beweis  zu  sein  .scheinen,  dafs  die 
erste  Aelzmetht>du  (nämlich  mit  Süfsludzexlract) 
wirklich  die  wahre  Blructur  zeigte.  Dafs  diese 
eigenthümliche  Kingbildung  in  keiner  Weise  durch 
den  Aetzprooefs  selbst  vemnlafst  ist,  wird  ferner 
durch  die  Thatsache  bewiesen,  dafs  beim  Walzen 
gebrochene  Stäbe  zuweilen  eine  ähnliche  Stnietur 
aufweisen,  ohne  mit  einem  Acizmiltel  behandelt 
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zu  sein.  Aus  Abbildung  2 ist  auch  der  Rifs  er*  I 
sichtlich,  welcher  den  Bruch  verursachte,  und  der 
Winkel,  unter  welchem  sich  der  spiralförmige  Kils  ' 
fortsetzt.  In  Bezug  auf  die  in  meinem  vorigen 
Aufsatz  gemachte  Mittheilung,  dafs  man  die 
eutektische  Phosphidausscheidung  unterscheiden 
könne,  will  ich  meinen  Irrthum  bekennen.  Bei 
starker  Vergröfserung  glich  die  Structur  der  eines 
verzerrten  eutektischen  Phosphids  und  wurde  ich 
dadurch  vernnlarsi,  sie  dalQr  auszugebon,  bevor 
ich  indessen  Htcads  Original.'uifsatz  gelesen  hatte. 
Die  nachfolgende  Untersuchung  hat  mir  meinen 
Irrtiium  gezeigt  und  bin  icli  imstande  gewesen, 
Steads  schöne  Arbeit  zu  besUUigen.  Die  letzte 
Ursache  der  Saigerung  mufs  durch  w'oitere  | 
eingehende  Untersuchungen  aufgeklärt  werden  ^ 
und  ist  mir  daher  Hrn,  Schotts  Besprechung  j 
sehr  angenehm,  da  ich  hoffe,  dafs  dieselbe  Kr*  i 
örtenmgen  hervorrufeii  wird,  wie  »ie  die  Wichtig-  ] 
keit  des  vorliegenden  Falls  verlangt.  Seitdem  j 
ich  meine  erste  Beobachtung  über  diesen  Gegen*  : 
stand  veröffentlichte,  sind  ähnliche  Falle  zu  | 
meiner  Kenntnifs  gekommen  und  mit  ihnen  eine  | 
grofso  Menge  von  Erklärungen.  BczUglich  einer  I 
derselben  möchte  ich  noch  ein  Wort  bemerken.  | 
Ks  wurde  die  Vermuthung  ausgoapruchen,  dafs  | 
die  Saigerung  sich  in  der  folgenden  Weise  voll-  | 
zogen  haben  iiiöc^hte.  Die  Blöcke  werden  nach  ^ 
Entfermmg  der  Gufsfornieii  zu  den  Ausgleich*  i 
gruhen  gesandt,  während  sich  das  Innere  des 
Blockes  in  einem  teigigen  oder  halbflQssigen 
Zustand  befindet.  Während  nun  die  von  den 
Au.sgleichgruhen  ausgestrahite  Wärme  in  die 
äiifser«  harte  Kruste  eindringi,  giebi  auch  der 
noch  heifse  Kern  seine  Wärme  an  die  ihn  um-  • 
gebenden  Theüo  ab.  Es  ist  daher  eine  Metallzone 
vorhanden,  welche  Wärme  von  aufsen  und  von 
innen  empfängt.  Es  ist  nun  vermuthet  worden, 
dafs  eine  Zeitlang  eine  centrale  Zone  existiren 
möge,  welche  wärmer  ist  als  die  inneren  und  j 
äufseren  Theile  dos  Blockes,  und  dafs  die  Aus-  I 
Saigerung  möglicherweise  in  diesem  Stadium  statt*  j 
linden  möge.  Es  scheint  mir,  als  ob  ein  solcher  | 
Zustand  nur  während  eines  aufserordentHch  i 
kleinen  Zeitraums  bestehen  könnte,  denn  ein  | 
Ausgleich  zwischen  den  verschiedenen,  Tempera*  j 
turon  müfste  sich  hei  einem  so  guten  Wärme*  | 
leiter  wie  Flufsei.sen  M'hnell  vollziehen,  und  cs  | 
int  .schwierig  sich  vorzuslellen,  dafs  solch  ein  Zu*  | 
stand  existiren  könnt«.  Alh*r  Wahrscheinlich*  ; 
keit  nach  findet  die  Aussaigerung  während  der  ! 


beginnenden  Erstarrung  des  Blockes  statt  und 
breitet  sich  das  ausgesaigerie  Material  unab- 
hängig von  der  Form  desselben  gleichmifsig 
nach  allen  Seiten  aus.  Warum  Phosphor  in 
diesem  Mafse  ausgeschiedon  werden  sollte,  wenn 
OS  doch  in  Mengen  vorhanden  ist.  die  gering 
genug  sind,  um  eine  feste  Lösung  zu  bilden,  bleibt 
noch  zu  ergründen.  Um  diese  Frage  zu  lösen, 
mUfsten  (Querschnitte  von  Blöcken  gründlich  unter- 
sucht werden.  DieWirkung  des  Durch wärmonsin  den 
AuHglüichgruben  müfste  studirt  und  diegesaigerten 
Blöcke  unter  verschiedenen  sorgfältig  beobachteten 
Bedingungen  ausgowalzt  werden.  Ich  wage  die 
Voraussage  zu  machen,  dafs  man  finden  wird, 
dafs  die  Aussaigerung  von  Phosphor  und  viel* 
leicht  anderen  Elementen  mit  der  Menge  and 
der  Art  der  gelösten  Gase  eng  verknüpft  ist.  Dies 
ist  indessen  reine  Theorie  und  kann  diese  Frage 


nur  durch  sorgfältige  experimentelle  UntersuchuDg 
entschieden  werden.  Es  ist  mir  kürzlich  m 
anderes,  Saigerungen  entlmitendos  Stück  einer 
kalt  gewalzten  Welle  vorgekommeti,  welche  im  Be- 
triebe versagt  hat.  Die  Saigerungen  haben  indessen 
in  viel  geringerem  Mafsostaitgofunden.  Abbildung  3 
stellt  die  Form  dar,  in  welcher  das  Material  aus- 
gesaigert  ist.  Der  ausgesaigerie  Theil  zeigt 
0,121 '*/<*  und  der  Kern  0,098®/»  Phosphor.  W» 
Ursache  des  Mifserfolges  im  Betrieb  kann  ohne 
Zweifel  auf  die  Saigerung  zurückgefUhri  werden. 
Es  steht  zu  hoffen,  dafs  diejenigen,  welche  (Uzu 
imstande  sind,  die  Gelegenheit  bemilzen,  diese 
interessante  Frage  zu  studiren.  und  schlicrilich 
die  Gesetze  Hufstellen,  nach  welchen  sicli  diese  Er- 
scheinungen vollziehen. 

Bnslun,  Mass.,  27.  Juni  1002. 

Henry  faf 
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Die  Rheinisch-WeMtfälische  llUtten-  und  W«alzwerks- 
Herufsgeiiosseiischaft  im  Jahre  1901. 


Aus  dem  Verwa]tun};.sberu*ht  fiir  lÜOl  theilen 
wir  nachstehend  die  wichtigsten  Zahlen  mit: 

Die  Zahl  der  Betriebe  betrug  Ende  IDOl : 
ä37  (19Ü0:  23H).  Die  Zahl  der  versicherten 
Personen  ist  von  134717  auf  12ö9ü:J  gesunken. 

Auf  den  Kopf  des  Versiciierten  entfiel  für 
1901  ein  Lohn  von  1310,09^^(1900;  135 4.3'2-Af). 

Fiir  die  einzelnen  Sectionen  crgiebt  sich 
folgendes  Bild : 


Der  Sectionen 
Kr.  X a m e 

Z«hl  dsr 
Betriebe 
SihirnM  de» 
J«hm  l»OI 

Z«bl  der 
TcnicbcrtoB 
rcr«ODeaioi 
Jahre  l»0| 

Von  den  L£h- 
nea  etc-eatrallea 
AHf  dea  Ko|>f  der 
Verilchertea 
rand: 

im  Jahre  1901 
M 

I Essen  . . . 

8 

24  0.37 

1 421,05 

II  Oberhaiisen  . 

.30 

30  704 

1 3:17,4^1 

III  DQsseldorf  . 

tior>8 

1 35.3,94} 

IV  Coblenz  . . 

37 

7 2l>7 

1 188,08 

V .\achen  , . 

0 

6 203 

1 109,21 

VI  Dortmand  . 

2t 

20994 

l 24w>, — 

VI 1' Bochum  . . 

18 

15  264 

1 27(},ri5 

VTI!  Hagen  . . . 

28 

7 377 

1 250, f»8 

IX;  Siegen  . . . 

53 

5 058 

1 204},2Ü 

Sa. 

237 

126  902 

1 310,09 

Die  Höhe  der  gezahlten  Luhne  belief  sich  auf 
I fi« 253002, 45  (1900:  182  449791  .4). 

Für  1043  verletzte  Personen  sind  Entschädi- 
gungen festgesetzt  worden;  es  crgiebt  dies  13 
Verletzte  auf  lOOÜ  versicherungsptlichlige  Per- 
sonen. Die  Folgen  der  Verletzungen  stellten  sich 
wie  folgt:  bei  118  Tod,  bei  1017  titeilweise, 
bei  17  völlige,  bei  491  vorübergehende  Erwerbs- 
unfähigkeit. 

Die  Entschädigungsheträge  stiegen  von 
2 127815,30  auf  2 469729,34  ■ ^.  Die 
Umlage  betrug  3 023905,41  ; dieser  Betrag 

setzt  sich  wie  folgt  zusammen:  Verwalluiigskosten 
193409,76  Erhöliung  des  Betriebsfonds 

20  450  i^,  uneinziehbarc  Beiträge  1540,21 
Unfallentschädigung  2 409  729,34  Einlage  in 
den  Keservefonds  337  776,10  --Af. 


In  dem  Bericlit  des  Beauftragten  heifsl  es  u.  A. : 
I »Die  Belriebsinhaber  und  Leiter  sind,  wie  seit- 
I her,  entgegenkommend  und  habe  ich  keinen 
einzigen  Fall  zu  verzeichnen,  in  welchem  meinen 
. Anordnungen  irgend  weldier  Widerstand  ent- 
gegengesetzt oder  gar  der  Eintritt  in  die  Betriebe 
I verweigert  worden  wäre.  Die  versicherten  Per- 
I sonen  sind  nach  wie  vor  unvorsichtig.  Wenn 
auch  die  L’nfaUverhülungs-Vorrichtungen  jetzt  mehr 
heaclitel  werden  und  ich  über  ahsichtliclie  oder 
unabsichtliche  Zerstörung  oder  Nichthenutzung 
derselben  weniger  zu  klagen  habe,  so  werden 
I doch  die  Betriebsvorschriften  nicht  ausreichend 
' beachtet  und  dadurch  mancher  l'nfall  veranlafsl. 

Eine  der  am  häufigsten  wiederkehrenden  Be- 
merkungen bei  den  Besichtigungen  betrÜB  den 
, Aushang  der  Uniallverhütungsvorschriften  in 
Piakalform.  Ich  kann  nur  den  im  vorjährigen 
Bericht  ausgesprochenen  Wunsch  wiederholen,  es 
mochten  die  Betriebe  selbst  für  den  Ersalz  un- 
I brauchbar  gewordener  Plakate  besorgt  sein. 

Dem  Genossenschafls- Vorstände  wurde  von 
der  Königlichen  Regierung  zu  Arn.sberg  der  Ent- 
wurf einer  Polizeiverordnung,  betr.  die  beim 
.Schleifen,  Poliien  und  Putzen  von  metallenen 
Gegenständen  zu  tretfenden  Einrichtungen,  zur 
Begutachtung  übersandt.  Diese  Verordnung  sollte 
an  Stelle  der  durch  das  Königliche  Kammer- 
gerichl  in  Berlin  für  ungültig  erklärten  Verord- 
nung vom  -4.  Oclober  1894,  betr.  Anlage  eines 
Ventilationsapparates  beim  Trockenschleifen,  treten. 
Es  wurden  gegen  vcrschietlcne  Bestimmungen  des 
Entwurfs  begründete  Einsprüche  erhoben.  Diese 
Einsprüche  sind,'  wie  aus  der  im  Amtsblatte 
Stück  7 vom  15.  Februar  1902  veröffentlichten 
Polizei-Verordnung  hervorgeht,  in  zw'ei  nicht  un- 
wesentlichen Punkten  berücksichtigt  worden. 

Wenn  auch  die  Gesammtzahl  der  entschädi- 
gungspüichtigen  Unfälle  um  83  niedriger  ist,  als 
im  Jahre  1900,  so  ist  das  Verhältnifs  zur  Zahl 
j der  bt^ebäftigten  Arbeiter  nicht  günstiger  ge- 
I worden,  denn  auf  1000  Arbeiter  entfallen  12,9 
Unfälle  gegen  12,8  im  Jahre  1900.“ 
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Patentanmeldungen^ 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

4.  August  190*2.  Kl.  7a,  C 10H29.  Walze  mit 
rtQgförmiger  Eiodrehung.  Continnou»  Rail  Joint  Com- 
panv  of  America,  Newark,  V.  St  A. ; Vertr. : Ernst  von 
Niefsen  und  Kurl  von  Niefsen,  Pat.-Anwälte,  Berlin 
NW  7. 

Kl.  7a,  M 20*259.  Walzwerk  zur  Tlorstellung  von 
Rillensohienen.  Franz  J.  Müller,  MeideHcli. 

Kl.  7f,  L 1B189.  Selhsttiiätige  Ein-  nnd  Aus- 
rückvoirichtuDg  der  Walzen  an  (iewindewalzinascbinen. 
»Itto  Lankhorst.  Düsseldorf,  W'asserstr.  1. 

Kl.  24a,  M 20729.  Einrichtung  zur  Verhütung 
der  Huuchbildung  bei  mit  künstlichem  Zuge  betriebenen 
Feuerungen.  Kranz  Mareotty,  Berlin,  Kleiststr.  28. 

Kl.  24c,  F 15549.  rnistellventil  für  (iase  mit 
Wasserverschlufs.  Samuel  Forter,  Bellevue,  Penns., 
V.  St.  A . ; V' erlr. : A.  Si»ec!it,  J.  D.  Petersen  u.  J . Stucken- 
berg. Pat- Anwälte,  Hamburg  1. 

KI.  40b,  St  5502.  Verfahren  zur  fabrikmäfsigen 
(Tewiniiung  von  flüssigem,  schmiedbarem  Eisen  be- 
liebigen Kohleiistoifgcbalts  und  von  flüssigen  Eisen- 
legirungen  auf  elektriscliem  V«*ege.  Krnesto  Staasano, 
Rom;  Vertr.:  R.  Dcifsler,  Pat.-Anw.,  J.  .Maetnecke 
u.  Fr.  Deifslcr,  Berlin  NW  »5. 

Kl.  49d,  B 81745.  Vorrichtung  zum  Bearbeiten 
der  Steramkanten  an  FlanUehen  von  Kessel-Domen, 
Verbindungsstutzen  und  dergl.  Berliner  Werkzeug- 
masebinen-Fabrik,  .Xet-Ges.  vorm.  L.  Sentker,  Berlin, 
Müllerstr.  85. 

Kl.  Sie,  K *20  944.  Mehrtbeilige  Förderrinne. 
Eugen  Kreifs,  Hamburg,  Pu|iens(r.  *i4. 


Qebr>«chwmter»litinyiiageB. 

4.  August  1902.  Kl.  24r,  Nr.  179l»*25.  Stein  zur 
Bildung  der  Win mespeicher  (Regeneratoren)  bei  Ga.s- 
öfen , mit  parallelen,  durch  .Sclieidewünden  getrennten 
ScHlitxkaniilen  für  Luft  nnd  Rauchgase,  Faizripuen 
und  Nutben  an  den  S'-hridewünden  und  vertiefte  Fläeticn 
einsidiliefsenden  Arbeitsleisten.  Paul  .Milcbien.  Köln, 
Bayeiistr.  88. 

Kl.  24f,  Nr.  179044.  Kostanlage,  bestehend  aus 
mit  Kinsclinitten  versehenen  Rostbalken.  Berliner 
Gufsstalilfabrik  und  Kisengiefserci  Hugo  Hartung, 
Aet-Ges.,  Berlin. 

KI.  *24f,  Nr.  I79G15.  Koststab  mit  glatten,  nicht 
verbreiterten  Enden.  Berliner  Gufsstalilfabrik  und 
Eisengiefserei  Hugo  Hartung,  Act. -Ges..  Berlin. 

Kl.  *24f,  Nr.  179G-1G.  Glatter  R«»sfsta!i  mit  glatten 
Kopfenden  und  ohne  V'erbreiterungsknaggen  in  der 
Mitte  derselben.  Berliner  Gufsstahffabrik  uml  Kisen- 
glefserei  Hugo  Hartung,  .\t't..Ges.,  Berlin. 

Kl.‘24f,  \r.  179GI.H.  Feuerungsrost  mit  abwechselnd 
hohen  und  niedrigen  Feiierbahnen  und  Querverbindun- 
gen zwi>chen  den  hierdurch  «'ntHtelienden  Laugskanalen. 
Kölner  Eisenwerk  und  Rheinische  Apparate- B.iii  Anstalt, 
G.  m.  b.  H.,  Briihl  bei  Kein. 

Kl.  81a.  Nr.  179{»8**.  .Schmelzzonentbeil  an  t.'u|iol- 
öfen,  dadurch  gekennzeichnet,  dafs  dei>elbe  vier- 
eckigen t^uersehnitt  und  ver>etzt  zu  einauder  aiigeord- 
nele  Düsen  besitzt.  A.  Koch,  Haiiuuver-List,  Geller- 
(’hnussee  148. 


Kl.  81a,  Nr.  179987.  Windmantel  an  Cnpol- 
Öfen,  welcher  die  Srhmelzzone  in  ihrer  gesammten 
Höhe  umgieht.  A.  Koch,  Hannover  - LUt,  Celler- 
Cbausaee  143. 

Ki.  31c,  Nr.  179  977.  Kemkasten  zur  llerateilung 
von  verschieden  grofsen,  rechteckigen  und  (j^uatlratischec 
Kernen  für  Giefsereiiweck«  dnreh  Verschiebung  dei 
Hauptkörper  in  der  «inen  und  Verschiebung  von  ein- 
gelegten Pafsstücken  in  der  anderen  Kichtong.  Robert 
tlünther,  Magdeburg-Neustadt,  Umfassungstr,  13. 

Kl.  49e,  Nr.  179884,  Lufthnrnmerbür  mit  Seiten- 
schlitz  und  dnreh  diesen  in  den  Kolben  eintretendem. 
im  Winkel  zum  Bär  gcle;^enem  Hammerstiele.  Kalker 
Werkzeugmaschinen-Fabrik,  Breuer,  Schumacher  & (N).. 
Act-Gos.,  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  50c,  Nr.  180080.  Bei  Ueberschreitong  eines 
gewissen  Druckes  naebgebende  Druckplatte  für  Stein- 
brecher. Robert  V'orländer,  Kalk,  u.  Wilhelm  Funk, 
Urbach  b.  Kalk. 


Deutsche  Reichspatente. 

KL  7b,  Nr.  129H57,  vom  16.  November  !90li. 
S.  Frank  in  Prankfurta.M.  }'orricö/Hn<;  tum 
Pt-eeeen  ron  an  einem  oder  an  beiden  KnJen  ganz  oder 
theiitceitte  gescMonsenen  Bahren. 

Die  Abmessungen  des  an  dem  Prcfsstempel  c be- 
festigten Domes  d sind  derart,  dafs  der  Dom  in  da- 
Prefsmnndstück  des  Prefscylia- 
der*  n erst  dann  eintritrund 
die  lichte  W eite  des  herzustellen- 
den  Rohres  bestimmt,  wenn  da» 
entstehende  Rohrtmde  bereife 
aus  dem  Mundstück  heraus- 
geprefst  worden  ist,  in  dem  es 
«irn  je  nach  der  Entfernung 
des  Domes  d ganz  oder  theil- 
weise  schliefst. 

Soll  dos  Rohr  an  beiden  En- 
den geschlossen  werden,  so  wird 
der  Prefssterapcl  c vor  dem  völ- 
ligen Auspressen  des  ersten  Me- 
tallblockes  zurückgezogen,  ein 
zweiter  Block  auf  den  Rest 
des  ersten  gelegt  und  nun  von 
neuem  geprefst;  hierbei  wird  zunächst  der  erste  Block 
gänzlich  ausgeprefst,  dessen  zweites  Ende,  da  es  innen 
keinen  Widerstand  Hndet.  sich  schliefst. 


Kl.  41  ii,  Nr.  149770,  vom  *2.  Marz 
1900.  Joseph  Pradon  in  Paris. 
Klelciriecher  Ofen  mit  melnftierhem 
Ofenmantel. 

Zur  Vermeidung  von  Euergie- 
Verlusten  beim  Betriebe  des  Ofens 
mit  Wecliscistrom  erfolgt  die  Strom- 
Zuführung  zu  den  beiden  F21ektrodeo 
h und  f in  der  Weise,  dafs  der 
Arbeitsstrom  auch  den  gesanitnten 
metallenen  Ofcumantel  a und  i durch 
fliefsen  mufs  und  zwar  in  entgegen 
gesetzter  Richtung  wie  in  den  Elek- 
troden. Hierbei  werden  die  Zo- 
und  Aliführungskiemmen  y r einander 
möglichst  nahe  gele^.  Beide  Man 
toltheile  a und  < sind  gegen  einander 
isolirt.  ä bedeutet  eine  nicht  leitende  feuerfeste  Hülle 
ms  Kalk  oder  dergl. 
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Kl.  241;  Nr.  129201,  vom  7.  Mai  1901.  Julias 
Wesel  in  Leipzig.  Sdehrtheiliger  Rost  für  Fetierunga’ 


anlagen. 

VoD  der  Beobachtung  au!<gehen<l,  dafs  die  Köpfe 
der  über  dem  tieferen  Rostfeld  liegenden  Koststabe 
sich  weit  rascher  als  die  übri- 
gen Theile  der  Hoststabe  ab- 
nntzeo.  werden  gemäfs  vor- 
liegender Krhndung  die  die 
Auflager  r der  schrägliegen- 
den  Felder  a b c tragenden 
Knaggen  in  verschiedenen 
Abfltändnt  an  den  Wasser- 
kästen  K angeordnet.  und  die 
RosUtäbe  in  der  Weise  be- 
nutzt, dafs  der  Kuststab  in 
seiner  ursprünglichen  ganzen 
Länge  zunächst  auf  die  am  weitesten  von  einander 
befindlichen  Auflager  r (die  nntersteni  aafgelegt  und 
hier  bis  znm  Abbrennen  seines  itn  Feuer  liegenden 
Kopfes  benutzt  wird,  und  dafs  dann  der  Kopf  ab- 

freschlugen  und  der  Koststab  hierdurch  für  die  höher 
legenden  Auflager  die  richtige  Lange  erhält 


Kl.  50c,  Nr.  12929»,  vom  24.  März  1900.  Fritz 
Hundeahagen  in  Mülheim  a.  Rh.  Rohrkugel- 
mähle  mit  in  der  Trommettcandung  OHgeordneten,  tum 
Hochheben  und  Abstürzen  des  Hahlgutes  dienenden  Aus- 
aparungen. 


Die  innere  Trommelwand  ist  mit  nmlanfenden 
Kinnen  b versehen,  welche  durch  schrägliegende 
Rinnen  a miteinander  in  Verbindung  stehen. 

Bei  der  Ümdrehon^  der  Trommel  ratscht  das  in 
den  Kinnen  a befindliche  und  mit  hoebgenoromene 
Mahlgut  in  die  nächste  der  umlaufenden  Rinnen  a und 
wird  »o  durch  die  Mühle  befördert 


Kl.49f,  Nr.  129995,  vom  23.  Juni  1901.  Ludwig 
Dörr  in  Bremen.  Sehmiedefeuer  mit  Pttrcßleum- 
dampf  als  Heizmittel. 

Das  Schmiedefeuer  besteht  aus  zwei  selbständigen 
Räumen  6 nnd  e,  die  durch  ein  Rohr  d miteinander 
verbunden  sind.  Tn  den  ersten  Raum  b wird  durch  ein 
schräg  zum  Boden  gerichtetes  Rohr  n das  Petroleum- 
Lnftgeniiscb  eingeführt  nnd  entzündet.  Durch  .AuftrefTon 


auf  den  schrägen  Boden  c findet  ein  Ablenken  der 
Flamme  statt,  die  nun,  anstatt  direct  durch  das  Rohr  d 
in  den  Raum  e zu  entweichen,  zurückschlägt  und  eine 

fute  Mischung  müder  V'erbrennnngsloft  erf^rt.  so  dafs 
eine  noch  nicht  verbrannten,  eine  Rauchentwicklung 
verursachenden  Theile  in  den  Raum  e eintreten  können. 
Durch  eDtsprechende  Einstellung  des  Rohres  d kann 
an  seinem  Ende  f weitere  Verbreniiungsluft  angesangt 
t werden. 


K1.24c,Nr.l29424,vom31.Märzl901.C.Schlliter 
i n W i 1 1 e n a.  d.  R u h r.  Rei/elungavorrichtung  für  die  Ab- 
gase ton  Regeneratirgaafeuerungen. 

Zur  Regelung  der  Abgase, 
welche  den  Luft-  und  Gas- 
warmespeichem  zu  ihrer  Er- 
hitzung angeführt  w'erden  sollen, 
ist  zwischen  die  beiden  Abgas- 
kanäle b und  e vor  dem  Fuchs  a 
eine  verstellbare  Scheidewand  • 
angeordnet.  Durch  Schrägstel- 
lung derselben  in  der  einen  oder 
anderen  Richtung  wird  eine  Ver- 
änderung der  Müudung8i}uer- 
schnitte  der  Kanäle  6 nnd  c erzielt,  wa.s  zur  Folge  hat, 
dafs  durch  den  Warmespeichcr  mit  geringerem  Mündongs- 
quersebnitt  im  zugehörigen  Abgaskanal  weniger  .Abhitze, 
alz  durch  den  anderen  Wärmespeicher  streicht 


Kl.  10a,  Nr.  129425,  vom  26.  Februar  1900. 
Alexander  E.  Brown  in  Cleveland  (V..StÄ.). 
KoksaMsdräekmaachine. 

Identisch  mit  dem  amerikanischen  Pateste 
Nr,  644(k~)3,  vgl.  ,.Stahl  und  Eisen“  11K)1  S.  306. 


my 


Kl.  49f,  Nr.  129495,  vom 

8.  März  1901.  Salomon 
Frank  io  Frankfurt  a.  M. 
Verfahren  zur  Ilerst-llung  ron 
Riemscheiben , Sitifenschetben 
u.  dyl.  in  einem  ,'^täck. 

Ein  in  eine  .Matrize  a ein- 
gelegter Metallblock  6 wird 
durch  einen  mit  entsprechen- 
den Aussparnngeu  versehenen 
Sfemnel  e in  einer  Operation 
au.Hgeprefst,  indem  das  Metall  durch  den  Steinpeldruck 
in  die  Ausspanuigen  ilesselben  hezw.  an  den  Wänden 
der  Matrize  hochgetriebe«  wird. 


r 


'-■rr- 


J 


Kl.  49g,  Nr.  129475,  vom  12.  October 
1900.  W.  Potesta  in  Emmern,  St.Km- 
mertlial.  Verfahren  zur  Heratcllnng  von 
Kernnägefn  u.  dfl- 

Ein  Stift  von  beliebigem  Querschnitt  wird 
au  dem  einen  Ende  rechtwinklig  ahgebogen. 
Das  abgebogene  Stück  wird  sodann  um  die 
Längsachse  des  Stiftes  herumgewundeu  und 
durch  Pressen  oder  Schmieden  zu  dem  ge- 
wünschten Kopfe  hreitgedrückt. 


Kl.  7 b,  Nr.  129474,  vom  11.  .August  1899.  Firma 
W. Gerhard iin  Lüdenscheid.  lirnhiziehmaachine 
mit  Reibungskup/dung  und  mit  Stirnradrorgele>/e. 

Jede  der  um  einen  festen  Zapfen  z drehbaren  Zieh- 
trommeln < ist  mit  einem  innen  verzahnten  Kranz  k ver- 
bunden, in  w’elchcn  ein  am  Kopfe 
der  Arbeitsspindel  s sitzendes  Ge- 
triebe r eingreift.  .Auf  der  Arbeits- 
s^iindel  sitzt  eine  Reibungskupplung 
bekannter  Art.  dureh  welche  die  An- 
und  Abstellung  der  Ziehtroromel 
erfolgt. 

Die  evcentrische  Lagerung  der 
.Arheitsspindel  s ermöglicht  ohne 
sonstige  Veränderungen  der  Maschine 
die  Benutzung  von  Reibungskupp- 
lungen mit  gröfserem  Durchmesser 
als  bisher  und  demzufolge  aucl)  die  Anwendung  gröfserer 
Geschwindigkeitsühersetzungen  zwischen  der  Antriebs- 
Spindel  IT  und  der  .Arbeitswelle  «. 
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Kl.  4»b,  Nr.  129  764,  vom  14.  Ueceuiber  1900. 
Kenno  Fischer  in  Cannstutt  a.  N.  KuUsä(je  mit 
selb»ttkäti;/rr  Authehunj/  btiiH  Büehf/any. 

Die  Säge  ist  in  eines  Bögel  a eingespannt,  der 
mit  seinem  hinteren  Ansatz  b in  einem  Führungsstück  c 
gelagert  ist  und  mittels  der  Lenkerstan|;e  h durch  die 
Kurbelsrheibc  g hin  un<i  her  bewegt  wird. 

Neu  an  einer  derartigen  Maschine  ist  eine  Ein- 
richtung, um  die  Säge  hei  jedem  Rückgänge  selbst- 
thätig  aus  dem  AVerkstück 
ir  aaszuheben.  Zu  diesem 
Zwecke  ist  das  FUhningu- 
stück  e mittels  einer  langen 
Nabe  lose  auf  der  Antriebs- 
welle i gelagert,  so  dafs 
die  Süge  um  letztere  ge- 
schwungen werden  kann. 
Das  Amieben  der  Sage  er- 
folgt durch  die  Kurbel- 
scheilie  g,  deren  tnifang 
ungleichen  Radius  besitzt 
und  die  beim  beginnenden 
Kiickgaog  der  Säge  mit 
ihrem  grbfseren  Kreisbogen 
eines  DuppelhebidK  k drückt.  Diese 


auf 


Ende 


Bewegung  wird  durch  Kleinuigesperre  l m n 

von  dem  der  eine  Theil  (Sector  ln)  mit  der  Nabe 
des  Führungsstückes  c fest  verbunden  ist,  auf  e und 
damit  auch  auf  die  Siige  übertragen. 


KI.  24  f,  Xr.  12S422,  vom  3.  April  UK)i. 
R.  li.  Dassler  in  Hof  i.  H.  Treupenrom, 

Die  an  den  Wangen  u>  angebrachten  Anfloger- 
stützen  e für  die  Uostplatten  h sind  mit  Sicherheita- 
unsutzeu  b,  c und  d ver- 
J — d ' sehen,  zwischen  welche 

, iY  r*V*  die  Rostplalt4*umitzwei 

^ .Vnsiit/en  von  entspre- 

chender Breite  zu  liegen 
kommen.  Um  zu  ver- 
hiiidem,  dafs  die  Rost- 
platten  während  des 
netriebes  herausgenom- 
men  werden  können,*  J>c>itzt  der  mittlere  Ansatz  e 
ein  Loch  /*,  in  aelrhem  ein  Fiihrung>stück  l befestigt 
wird,  das  beim  Anheben  einer  Kostplatte  ein  seitliches 
Herausziehen  derselben  verhindert. 


Kl.  H10604,  vom  12.  Juli  HK)1.  Compagnie 
des  forges  de  ('hatillon,  Comiuentry  & Nenves- 
Maisons  in  Paris.  SiekeUtahl  zur  iiereteUung  ein- 
seitig cementirter  I^nzerplacfen,  welche  nur  einer  ein- 
muligen  Härtung  unterworfen  zu  werden  braurhen. 

Als  Au^L'angsmilteriaI  dient  weicher  Stahl  mit 
0,10  bi»  0,ir»“^»  Kohlenstoff,  5 bis  6®/»  Nickel  und 
iiiindestens  0,.'r'/«»  Chrom.  Der  Stahl  wird  einseitig 
rementirt  und  sodann  bei  760  bis  800"  C.  durch  Ab- 
si  hrccken  gehärtet.  Der  Stahl  soll  hei  grofser  Zähig- 
keit bedeutende  Härte  in  der  eenicntirten  Seite  besitzen, 
sich  aber  wesentlich  einfacher  als  sonstige  Nickel- 
stälde,  die  mehrere  Uärteoperationeu  erfordern,  härten 
lassen. 

Kl.  I8h,  Xr.  laotkN«,  vom  30.  Juli  1901.  Wla- 
drslaw  i’ruszkowskt  in  Scbodnica.  Verfahren 
zur  HereteUung  ron  teieht  schtttifaharent  und  härt- 
barem Kohnit*Uthl . 

100  Th.  Eisen  mit  1.632  ®/o  KohleustofT  werden 
mit  2.6  Tb.  Kobalt  und  entweder  1,664  Tli.  Chrom 
oder  l,5.'i4  Tb,  Molybdän  oder  1,478  Th.  AVolfram 
oder  1,6;10  Th.  Uran  oder  1,536  Th.  Titan  im  Tiegel 
zusammtnigrschmolzen.  Der  fertige  Stahl  soll  trotz 
des  hohen  Kohlvnstoffgehaltes  sehr  gut  •cbmieilbar 


und  schweifsbar  sein  und  grofse  Härtungsrähigkeit 
bcKitzen.  Audi  bei  Weifsglutli  soll  er  nicht  verbreuneu 
und,  während  er  bei  langsamer  Abkühlung  sehr  weich 
bleibt,  bei  Abschreckung  aus  Rutbglutb,  ohne  spröde 
zu  werden,  grofse  Härte  erhalten.  Enthärtung  tritt 
erst  bei  sehr  hoher  Temperatur  ein. 

Die  Mischungsverhältnisse  müssen  znr  Erreichung 
guter  Resultate  besonders  sorgfältig  eingehalteu  werden, 
insbesondere  der  Gehalt  an  Kohlenstoff.  Bei  geringerem 
Koblenstoffgehalt  soll  nicht  nur  die  Härtungsfahigkeit, 
sondern  auch  die  Schweifsbarkeit  verloren  gehen. 


Kl.  Sie,  Xr.  1B0140.  vom  14.  April  1001.  Ver- 
einigte Berliner  Mörtelwerke  in  Berlin.  lAtdt- 
kübtl  mit  aetbatthäti- 
gern,  durch  Gegenge- 
wichteerfolgenden Btt- 
denklaufrenPft-arhluß. 

Die  neiden  um  Bol- 
zen e schwingenden 
Bodeuhälften  d sind 
durch  Ketten  g mit 
einem  Gegengewicht 
• verbunden,  welche» 
derartig  bemessen  ist, 
dafs  es  den  Klapp- 
boden des  leeren 
Kübels  selbstlbätig 
schliefst.  Um  ihn 
auch  bei  beladenem 
Kübel  sicher  ge- 
schlossen zu  halte», 
wird  eine  au  einer 
Kette  m befestigte 
Oese  n über  einen 
mit  der  Kcttenrolle 
h verbundenen  Arm 
l gesteckt.  Nach 
I deren  Abstreifen  Öffnet  die  Köbelommbickang  den 
j Klappbodeu. 


Kl.  50r,  Xr,  1H0434,  vom  30.  Jnni 
1901.  Donald  Barns  .Morison  in 
Hartlepool  (England),  ihehtrogfür 
Poch-  oder  i^tampfwerke  mit  langen 
I’Ochkopfen  bezw.  I\/chschuhen  und 
hohem  Poehtrog. 

Zur  leichteren  Abnahme  bezw. 
Auswechselung  der  Pochköpf«*  k m n 
ist  nicht  nur  wie  bisher  das  Poch- 
sieb  e,  sondern  die  ganze  Vorderwand  e 
desPochtroges  abnehmbar  eingerichtet. 


Kl.  «Ir,  Xr.  180289,  vom  8.  Juni  1«K>1.  Paul 
Wever  in  Berlin,  ßewegungarorrichiung  für  Ver- 
I achlufadeckel  ton  TiegeXäfen, 

''  Der  Verschlufsdcekel  eh  ist  mittels  sweier  seit- 
I lieber  Lenker  1 an  einem  gabelförmigen  Hebel  h,  dessen 
anderer  Arm  ein  Ge- 
gengewicht f nnd 
einen  Handgriff  k 
besitzt,  angehängt. 
Der  Hebel  h ist  — 
und  das  ist  das  Neue 
an  derV^orrichtung  — 
sowohl  uni  eino  wage- 
rechte Achse  o als 
auch  um  eine  senk- 
rechte Achse  m be- 
wegbar, wodurch  nicht  nur  eine  gleichroäf«»ige  Atifl^e 
des  Deckels  auf  den  Tiegelofen  gewährleistet  wii^. 
. sondern  auch  ein  bequemes  Anheben  und  Beiseite- 
I bewegen  desselben  ermöglicht  wird. 
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Bericht  über  ih*  und  ^ueländUehe  fhtente. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  «iäOM. 

IjB  Park,  N.  J. 


Thomas  A.  Edisoo  in  Mewcl- 
Erzeekeider, 

Der  verwendete  Elek* 
tromaj^net  m bat  die 
Eigenthümlicbkeit,  aobr 
kurz,  z.  U.  1 Fufs  lan^ 
(Strecke  a 6),  4'it  Fufs 
breit  (in  die  Tiefe  der 
Zeichnung  sich 
erstreckend),  *4  Fufs 
dick  XU  sein.  An  den 
Polenden  a und  b ist  je 
eine  Messingschiene  c 
befestigt,  auf  welche  das 
Seheidegiit  in  breiter 
Schicht  Buffiillt,  Wobei 
das  unnmgiietiscbe  (rut 
nach  H abspringt,  das 
magnetische  hingegen 
auf  c sich  anhäuft,  bis 
es  ebenfalls  ubf.tllt.  Da 
die  Kraftlinien  e wegen  der  Kürze  des  Magnets  sc  harf 
abgebogen  sind,  so  erfahren  die  niederfallendcn  magne- 
tischen Theilchen  eine  kräftige  .\blenkiing  nach  f. 


A' 


Xr.  0742^3.  Joseph  S.  Seamann  in  Pitts-  | 
Vurg,  Pa.,  y.  St,  A.  li’alztrerh  zum  Sekieuenieafzen. 

Erfinder  hält  es  für  vortheilhaft,  den  ersten  Wulr- 
vorgang  hinter  dem  Grobwalzwerk  mit  einem  Universal- 
walzwerk(  l')vorzmich- 
men  und  dann  abweoh-  | 
selnd  mit  Duo-(  uQil  . 
Universalwalzen  zu  ar*  * 
beiten.  Zum  Feinwnl- 
zeii  wird  ein  Univer- 
salwalzwerk  verwen- 
det, und  die.sern  die 
Schiene  sclom  stark 
ahgi'kUhlt  zugeführt. 
So  lange  sie  noch  so 
heifs  ist,  dafs  eine 
Grathildung  ira  Duowalzwerk  zu  befürchten  ist,  wird  iin  j 
vorhergehenden  Univcrsalwalzwerk  je  eine  flache  j 
Rinne  (.Y)  in  die  Kopf-  und  Fufsfiiiche  der  Schiene  | 
eingewalzt,  welche  beim  Walzen  im  Duowalzwerk  das  ' 
verdrängte  Material  anfnimmt.  | 


Nr.  076692.  John 
<kelphia,  Pa.  (V.  St.  A.). 


31.  Hartmann  in  Phila- 
Hoehofen. 

Zoweilen  mnfs  der  Wind- 
druck heim  Iletricb  des 
Hochofens  erhehlich  gestei- 
gert werden,  weil  sich  ober- 
halb der  Schmelzzone  zu 
viel  fein  vertheiltes  Material 
anhäuft.  Urn  diese  Storung 
zu  beseitigen,  sind  nufser 
fler  gewöhnlicljen  Ableitung 
« für  die  Gichtgas«  noch 
mehrere,  h,  angebracht, 
welche  bedeutend  tiefer, 
etwa  2 m über  der  oberen 
Schmelzgrenze,  liegen.  Wer- 


den die  Schieber  c geofthet, 
SO  wird  da.s  fein  verlhcilte 
Material  durch  fcauHgetrIchen 
und  fallt  nach  rf,  während  die  Gase  durch  <•  und  <i  ent- 
weichen. Gm  die  Bildung  von  Ansätzen  an  den 
Wandungen  in  der  Schmelzzone  zu  vermeiden,  ist  eine 
starke  Einschnürung  f vorgesehen. 


I 


Xr.676120.  Edwin  D.  Wassell  in  Pittsburg, 
Pa.,  V.  St.  A.  Verfahren  zur  Herstellung  »*om  Vuddeleisen. 

Die  Roheisi’nchargo  wird  in  dem  kippbaren  Ofen  a 
geschmolzen,  in  den  die  Feuergjise  aus  einem  fest- 
stehenden seitlichen  Anbau  bei  fr  eintreten.  Ein  Anhan 
auf  der  anderen  Seite  enthält  die  Ab- 
züge. Nach  dem  Schmelzen  wird  der 
*>fen  mittels  des  hvdraulischen  Uy- 
Hilders  c nach  links  gedreht,  so  dafs 
die  Prcfsluftdüscn  d unter  den  Flüssig- 
keilsspiegel  zu  liegen  kommen.  Durch 
Einblasen  von  Luft  wird  die  Schmelze 
durchgerührt  und  oxydirt  unter  all- 
niiihlieliem  Zusatz  geringer  Mengen 
von  Kalk  in  Stücken,  bis  das  Eisen  teigig  zu  werden 
beginnt.  Danach  wird  n wieder  aufgerichtet,  die 
Schlacke  entfernt  und  nun  hei  rcduciri-nder  Klamme 
Eisenzunder  oder  dergl.  zugesetzt  oder  statt  dessen 
das  geschmolzen«  Eisen  durch  Anblasen  aus  d ober- 
flächlich oxydirt.  in  jedem  Kalle  das  O.xyd  gründlich 
untergearbeitet.  Danach  folgt  das  übliche  Liippenformen, 

Nr.  67NH59«  John  T.  Davis,  San  Francisco, 
Cal.,  V.  St.  A.  Brihettirmaachine. 

a ist  eine  Mefsvorrichtuiig  zum  Abmessen  des  aus 
Kohlenstaub  mit  einem  Bindemittel  bestehenden  3Ia* 
terials.  Dasselbe  füllt  zwischen  die  Prcfsbacken  fr 
und  fr‘,  welche  um  Achse  c drehbar  an  der  endlosen 
Kette  d befestigt  sind.  Durch  Anschlag  des  Daumens  « 
an  Rollo  f werden  die  Prefshackeu  vorläufig  und  dann 


völlig  dadurcli  gcsi  blossen , dafs  sie  zwischen  den 
Zähnen  des  angelriebenen  Karies  r eingeklemmt  werden. 
Schlierslich  werrlen  di«  Prefshacken  rlurch  'lie  an  jedem 
Prefsbackctipaar  «itzemle  Feder  g geöffnet.  l)amit 
das  3laterial  nicht  seitlich  entweicht,  sind  an  der 
Backe  fr'  Schilrler  h und  t hcicstigf,  welche  an  di« 
entsprechend  geformten  Wangen  von  fr  während  der 
ganzen  Prefsbewegung  anschliefscn.  Das  Scliibl  t ist 
gegen  Fcrlerwirkung  seitwärts  abklappbar.  Es  wird 
bei  k dnreh  einen  Anschlag  weggcklappt,  so  dafs  das 
fertig«  Brikett  hvrausfällt.  l ist  ebenfalls  angetrieben. 

Nr.  67K440.  Camille  Mtrcädcr  in  Brarldock, 
Pa.,  V.  St.  A.  Schienrnwalzwerk. 

Erfinder  verwcmlet  eine  Walzenstrafs«,  die  aus  zwei 
mittels  eines  Urdlgangos  verbundenen  Hälften  besteht.  Die 
erst«  Hälfte  ist  ans  «Irei  (glatten}  (irobwalzwerken  and 
einem  Univcrsalw  alzwerk  gebiblet  Hinter  »lein  Rollgang 
sind  vier  Kaliberw  alzwcrke  angeonlnet.  welehe  als  Tan- 
dem-\S  alzwerk  Zusammenarbeiten,  das  heifst  srr,  dafs  tlas 
Werkstück  von  mehr  als  einem  Walzwerk  gleichzeitighc- 
arbeitet  wini.  l>ie  Anonlnung  hat  «len  Vorthvil.  dafs  nur 
die  vier  Kaliherwalzemm.-tre  '1er  zweiten  Strnlsenhulfte 
aiisgewei’hscit.  zu  wenien  brauchen,  wenn  eine  andere 
Jseliienensorfe  gewalzt  werden  s«dl.  Die  glatten  Walzwerke 
und  das  Universulwalzwcrk  wenli  n dann  so  gestellt,  tlafa 
da«  aus  der  erst»‘ii  Hälfte  kommende  Werkstück  für  das 
jeweils  erste  Kaliber  passend  vorgcwalzt  ist. 
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Statitdiches. 


33.  Jahrg.  Nr.  17. 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

Monat 

Juh  1902 

W«rke 

(nrm«n) 

Erseatfviiz 

t 

Rheinland- Westfalen,  ohne  Saarbezirk  nn<l  ohne  Siegerland  . . 

18 

19  602 

Sietrerland,  T.ahnbezirk  und  Hessen-Nassau 

17 

80  077 

Puddel- 

Schlesien 

Pomniem 

9 

82  630 
8 358 

roheisen 

Königreich  Sachsen 

— 

— 

uad 

Hannover  und  Braunsrliweig 

— 

— 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen 

Saarhezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

1 

{»50 

Spiegel* 

7 

21  OtW 

eisen. 

Puddelroheisen  Summa  . . . 

107  677 

(im  Juni  1902  

51 

98  728) 

(im  Juli  11X)1 

62 

107  444) 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegeriand.  . . 
.Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau 

Bessemer- 

Hannover  und  Braunschweig 

roheisen. 

Besseme.rroheisen  Summa  . . 

8 

37  914 

(im  Juni  1902  

7 

.84  893) 

(im  Jnii  1901 

5 

37  707) 

Hheinlaud- Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Siegerland.  . . 

10 

160  781 

Siegerland,  )..ahnhe2irk  nnd  Hessen-Nassan  

1 

79tl 

Schlesien  

2 

18171 

ThomaS' 

Hannover  und  IJrannschweig 

1 

19  725 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen 

1 

8210 

roheisen. 

Saarhezirk,  Lothringen  nnd  Luxemburg 

15 

229  637 

Thomaaroheisen  Summa . . , 

•W 

437  314 

(im  Juni  1902  

81 

435  308) 

(im  Juli  1901 

84 

5t>9) 

Rheinland- Westfalen,  ohne  Saarhezirk  nud  ohne  Siegerland  . . . 

18 

61673 

Giefserei* 

Siegeriand,  Lahubezirk  und  Hessen-Nassau 

4 

11530 

roheisen 

Schlesien 

Pommern 

6 

4 801 
7 262 

■Ocl 

Hannover  und  Hrauuschweig 

2 

4 0:i0 

Ouiswaaren 

I. 

Bayern,  Württemlierg  und  Thüringen.  . . . ‘ 

2 

2 330 

.Saarbezirk.  Lothringen  und  Luxembuig 

9 

28  3fK» 

Giefsereiroheisen  Snmma  . . 

87 

123016 

Srlimeizun^. 

(im  Juni  1902  

87 

126  149> 

(im  .Inll  1901 

39 

120  879) 

Puddelroheisen  und  Spiegeleisen 



107  677 

Be^semerroheisen 

— 

.37  911 

Zu- 

Thomasroheisen 

— 

437  314 

Giefsereiroheiseo 

— 

123016 

samnnen- 

Erzengang  im  Juli  1902  

__ 

705  921 

Stellung. 

Erzeugung  im  Juni  UK>2 

— 

6»5  073 

Erzeugung  im  Juli  1901 

— 

649  539 

Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  Sl.  Juli  1902  

Krzengung  vom  1.  Januar  bis  81.  Juli  1901 

— 

4 719  6{»7 

— 

4 603  318 

Juli 

Vom  i.  Januar 

IW» 

bla  8t.  Juli  IW» 

Rheinland- We'^tfalen,  ohne  Saar  nnd  ohne  Siegen 

270056 

1812  44t) 

Siegeriand,  Lahnhezirk  und  Hessen-Nassau 

44  5^18 

823  140 

Erzeugung 

59  715 

887  616 

Pommern 

10  t;2l 

71  528 

4rr 

Königreich  .Sachsen 

— 

— 

Bezirke. 

Hannover  nnd  Braunschv^eig 

80415 

199  0t>3 

Bavern,  Württeinhorg  und  Tliüringeti 

11490  78911 

Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

270  087,  1851  9t  19 

Summa  HenUches  Reich  . . 

705  iCJl 

4 719  697 
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Berirhle  über  Versammlungen  aus  Fachrereinen. 
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Berichte  Uber  Versaiiiiiiluii^eii  aus  Faclivereiiien. 


Verband  deutscher  Elektrotechniker. 

Die  zehnte  Jahresversammlan};  des  Verbaudea  hat 
vom  12.  bis  15.  Juni  d.  J.  in  Diissiddurf  stattirefunden. 
Ueber  den  Verlauf  der  Versnmmiunjf  entnehmen  wir 
dem  Bericht  deaVerbandsorj^ns.  der  HKIektrotechnischen 
Zeitschrift“,  Heft  26,  auszuj^sweise  da«  Ful^jende: 

Der  Vorsitzende  eroffnete  di«  Ta^jrutijf  mit  einem 
kurzen  Ueberblick  über  die  Kutwicklun^:  des  jetzt  zehn 
Jahre  bestehenden  Verimndes,  wobei  er  daran  erinnerte, 
dafs  nach  dem  l’lan  seiner  (iründer  der  Verband  eine 
wirthscbaftlich'technische  Vereint^ns:  darstullen  sollte. 
Diese  ursprüngliche  Absicht  sei  jedoch  insüfem  nicht 
in  Krfülluiig  gegangen,  als  im  Iiaufe  der  .Jahre  die 
wirthschaftliche  freite  der  Verbandsthiitigkeil  mehr  und  \ 
mehr  zurückgetreten  sei.  Ks  liabe  sich  lieransgestellt, 
dafs  die  wirtlisehuftlichen  Interessen  der  Mitglieder 
nicht  in  dem  Mafse  gieichwerthigo  waren,  dafs  sie 
durch  eine  gemeinsame  Thätigkeit  hätten  wirksam 
gefordert  werden  können.  Weder  die  wirthschaftliche  ^ 
(Kommission,  noch  der  später  zur  Unterstützung  des  j 
Vorstandes  eingesetzte  wirthschaftliche  Heirath  sei  im* 
Staude  gewesen,  diese  principielle  Schwierigkeit  zu 
überwinden.  Der  Aassenufs  nabe  dalier  beschlossen, 
dafs  der  Verband  sich  in  Zukunft  mit  wirthschaft- 
liehen  Fragen  nur  informatorisch  beschäftigen  solle.  i 
Damit  aber  die  wirthschaftlichen  Interessen  der  deutsclien  | 
Elektrotechnik  doch  eine  Vertretung  fänden,  sei  vor  i 
einigen  Tagen  ein  „Verein  zur  Wahrung  gemein-  i 
sanier  Wirthachaftsinteressen  der  deutschen 
Elektrotechnik“  ins  Leben  gerufen  worden.  I 

Na<;h  dieser  Mittheilung  bemerkte  der  Vorsitzende  , 
weiter,  dafs  der  Verband,  wenn  auch  nicht  in  wirth-  i 
schaftlieher,  so  doch  in  technisch- wissenschaftlicher  ■ 
Hinsicht  die  Holfnungen  seiner  Gründer  nicht  nnr  er- 
füllt, sondern  sogar  überlnifl'cn  habe,  und  streifte  zum  j 
Schlafs  noch  die  Frage  nach  den  Ursachen  der  augen- 
blicklich so  gedrückten  (iescliäftslage.  AU  solche  Ur- 
sachen gab  er  an:  die  Veri|uickung  des  Fahrications- 
^Schaftes  mit  Betriehsunternehmungen , die  Treis- 
drückerci,  der  sich  namentlich  neue  Firmen  schuldig 
machten,  sowie  die  ungenügende  kaufmännische  Aus- 
bildung der  Ingenieure.  Äur  Beseitigung  des  letzt- 
genannten Uebelstandes  sei  die  Einrichtnog  von  kauf- 
männischen und  wirthschaftspoiitischen  Cursen  an  den 
Huchschalen  unbedingte  Notliwcndigkeit. 

Den  Kempankt  der  Verhandlungen  bildeten  wie 
üblich  die  Commissiousberichte  und  die  duraufhin  ge- 
faUten  BesehliUse. 

Ueber  die  Arbeiten  der  Bicherheitscommis- 
»ion  berichtete  l’rof.  Dr.  Budde.  Im  Anschluß 
daran  beschlofs  die  Versammlung,  der  (Kommission  den 
Auftrag  zu  ertheilen,  die  bestehenden  Sicherheitsvor- 
schriften behufs  Erzielung  einheitlieher  Bestimmungen 
einer  gründlichen  Revision  zn  unterziehen  und  diese 
Arbeit  womöglich  im  Lauf«  des  Herbstes  zu  Ende  za 
fuhren.  Die  Sicherheitscunimission  ward«*  ermächtigt, 
die  Sicherheitsvorschriften  im  Namen  des  Vcrbamles 
zu  veriitfentliohen,  sofern  die  Feststellung  des  Textes 
mit  drei  V’iertel  Majorität  erfolgen  kann;  sie  erhielt 
ferner  den  Anftrag,  Betriebsvorschriften  für  elektrische 
Anlagen  auszuarbeiten. 

Dell  Bericht  der  Maschinencommission, 
welche  einige  Abämierungen  der  im  vorigen  Jahre 
prohoweise  angenommenen  Nurmalieo  zur  Prüfung  von  , 
Hascliinen  und  Transformatoren  befürwortete  und  einige  i 
Vorschläge  Ober  Frequenz,  Tourenzalil,  Polzahl,  Span-  ; 
Dungsäodenmg  und  dergl.  machte,  wurde  genehmigt  . 


und  die  Commission  znm  weiteren  Studium  der  Sache 
selbst  wieder  eingesetzt. 

Die  Hvsteresiscommissioii,  «ieren  V'orschläge 
im  letzten  Jahre  probeweise  angenommen  wurden,*  war 
! nicht  in  der  Lage,  schon  dieses  Jahr  die  definitive  An- 
nahme zn  empfehlen.  Allerdings  konnte  der  V’^or- 
j sitzende  berichten,  dafs  mit  dem  vom  Verbände  vor- 
I läufig  angenommenen  Apparate  zur  Prüfung  der  Hyste- 
I resis  gute  Erfahrungen  in  der  Praxis  erzielt  worden 
sind;  da  aber  mittlerweile  ein  anderer  Apparat  con- 
struirt  worden  ist,  der  es  ermöglicht,  ganze  Bleche 
zu  prüfen,  so  hat  die  Commission  beschlossen,  erst 
weitere  Untersuchungen  mit  diesem  Apparat  anzustellen, 
bevor  sie  «inen  definitiven  Beschlufs  fafsl-  In  diesem 
Sinne  ist  auch  «las  Mandat  «ier  Ilysteresiscoramission 
von  der  Jahresversammlung  erneuert  worilen. 

Fenier  wurden  die  Berichte  der  Draht-  und  Kabel- 
cuminission,  der  Matorialprüfungs-  und  Krdstrom- 
cummissioo  genehmigt  und  die  Man«late  dieser  Com- 
missionen erneuert,  eoenso  das  Mamlat  des  Comitds  zum 
Studium  der  Patentfroge. 

Endlich  trat  die  Versammlung  dem  Beschlufs  des 
Vorstandes,  den  „Verband  deutscher  Elektrotechniker“ 
in  das  VereinsregUter  eintragen  zn  lassen,  bei  und 
genehmigte  die  zu  «liesem  Zweck  n«ithweudige  Aende- 
ning  der  «Satzungen. 

The  American  Foundrymens 
Association. 

(Schlafs  von  Seit«  909.) 

Die  Reihe  der  Vorträge  des  dritten  Tages  wurde 
durch  H.  E.  Field  erÖtFoet,  welcher  über; 

Die  .HeUltnrgle  des  Cupolofens 

sprach  un«l  desnen  Auhfülirunget»  wir  nachstehend  im 
wesentlichen  wie«lergehen. 

Di«  Güt«  des  erzeugten  Gafseisens  hängt  zum 
grofsen  Theil  von  der  Uupolofenarbeit  ab.  Das  beste 
Roheisen  kann  durch  schlechtes  Schmelzen  miioler- 
werthig  werden,  während  man  in  der  Lage  ist,  die 
(Qualität  von  gcringwerthigem  Roheisen  durch  geschickte 
Schmelzung  und  Gattiruiig  zu  verbessern.  Es  giebt 
kaum  zwei  Cunolöfen,  die  genau  unter  «lenseiben  Be- 
dingungen, d.  n.  mit  dem  gleichen  Formen<]uerschnitt, 
derselben  Wiiidincnge  un«l  d«r  gleichen  Höhe  der 
Forraenebine  über  der  Herdsohle  arbeiten.  Jede  .Vb- 
weichung  in  der  Anordnung  der  Oefen  bedingt  aber 
auch  eine  Verschiedenheit  «les  .Schmelzganges.  Als  ein 
Beispiel  führt  Field  folgenden  Vorgang  an:  Eine  näher 
nicht  hezeichnete  Giefserei  hatte  eine  Reihe  von  Jahren 
eine  he.stimmte  Nurmalmarke  L'onnellsviller  Koks  ge- 
braucht und  ihren  Cupolufen  für  diesen  Betrieb  ein- 
gerichtet. Durch  die  mit  einer  lM*«lenten«l  leichteren 
Sorte  Koks  in  einer  benachbarten  Giefserei  gemo«‘hten 

fünstigen  Erfahrungen  wurde  das  Werk  veranlafst,  es  mit 
ieseiu  letzteren  Brennmaterial  ebenfalls  zu  versudien. 
Der  Versuch  fiel  indessen  selir  ungünstig  aus.  Als  di© 
Ursachen  dieser  mit  derselben  Sorte  Koks  erzielten 
verschieilenartigen  Krgt'bnisse  stellten  sich  die  folgen- 
den Abweichungen  in  derUunstruetion  derCupolöfe«  her- 
aus. Die  Höhe  der  Formenehene  in  der  ersten  Giefserei 
betrug  nur  11  Zoll  (279  mm),  während  die  zweite  den 
leichten  Koks  verarbeitondc  Giefserei  mit  einer  Höhe 
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d«*r  Kornienehene  von  20  Zoll  (508  mm)  arbeitete.  Der 
Quersphnitt  der  Formen  war  im  ersteren  Falle  nur 
halb  HO  als  im  letzteren,  während  die  Pressung 

etwas  mehr  betrug. 

Die  Veriinderungen,  welrhe  da'»  Roheisen  bei  seinem 
Dnrfbgang  durch  den  Tupolofen  erfahrt,  sind  bekannt- 
lich darauf  zuriiekzuführen.  dafs  einerseits  in  iler  oxy- 
din*nden  Atmosphäre  des  Ofens  ein  Theil  der  iin  Eisen 
enthaltenen  Fremdkörper  verbrennt,  wahrend  anderer- 
seits das  Eisen  au<  dem  weil'sglühenden  Koks  oder 
der  Holzkohle  neue  Verunreinigungen  aufnimint.  Aus 
einer  schweren  oder  tiefen  Urennstoffschicht  werden 
dabei  unter  sonst  gleichen  Verhältnissen  nudir  Ver- 
unreinigungen in  das  Ei.sen  eingchen  als  aus  einer 
leichten  oder  dachen.  Auf  die  Menge  der  aufgenonime* 
Den  Metalloide  übt  auch  »Üe  Temperatur  des  Flisens 
und  die  Menge  der  Zuschläge  einen  entscheidenden 
KiuHufs  aus. 

Field  wendet  sich  dann  den  einzelnen  Begleitern 
dos  Eisens  und  zwar  zueiwt  dem  Schwefel  zu.  Jo 
grofser  dio  Hrennstoffgicht  und  je  gröfser  der  Sehwefel- 
gehult  des  Brennmaterials,  desto  gröfser  ist  im  all- 
gemeinen der  Betrag  des  vom  geschmolzenen  Eisen 
aufgeuommenen  Schwefels.  Da»  Verhältnifs  des  im 
Brennmaterial  voibandencu  (Tesammtschwefels  zu  dem 
vom  Eisen  atifgcnommenen  Schwefel  hängt  von  drei 
Bedingungen  ab ; Erstens  der  Beschaffenheit  des  ver- 
wendeten Zuschlags,  zweitens  der  Temperatur  des 
Eisens  und  drittens  der  Zusamme.nsetzung  des  Hreim- 
materiala  nnd  des  Eisens.  Eine  angemessene  Menge 
Zuschlag  wird  in  einem  heifsgebenden  t'upolofen  einen 
grofsen  Theil  des  Schwefel»  unschodlicli  machen.  Der 
im  Brennmaterioi  als  Schwefelkohlenw«»serst4>ff  vor* 
h:U)dene  Schwefel  geht  in  das  Eisen  nicht  in  merk- 
lichen Mengen  ein.  Field  erklärt  hieraus,  dnfs  viele 
(tiefsereien , welche  mit  Kohle  schmelzen,  (iafsstücke 
darstellen,  bei  denen  das  Verliiiltnifs  des  aufgenotninenen 
Schwefels  zu  dem  im  Brennmaterial  vorliundeneii  Ge- 
sammtNcliwefel  geringer  ist,  als  bei  solchen  (iufsstücken, 
die  ans  mit  Koks  schmelzenden  (Üefsereien  stammen. 
Je  gröfser  der  Mungangelmlt  de»  Eisens  ist,  desto 
weniger  Schwefel  wird  von  dem  Eisen  aufgenommen, 
bei  mutiganreichem  Eisen  kann  möglichcrwei»e  sogar 
eine  Abnahme  des  Schwcfelgehalts  eintreten , indem 
der  Sehwefel  als  Schwefelniangan  in  die  Schlacke  geht. 

Der  Si  Uri  uingehalt  des  Eisens  verringert  sich 
stets  beim  Durchgang  durch  den  Cupoh»fen.  Die  Ver- 
hrcnnung  des  Siliciums  hängt  von  zwei  Bedingungtm 
ah:  er'»tcris  von  der  Sauerstoffmenge,  mit  welcher  das 
Metall  in  Heriihrung  kommt,  unn  zweitens  von  der 
Zusammensetzung  des  aufgegebenen  Uolieiscns.  Bezüg- 
lich der  (Trofac  des  Siliciuinverlustes  werden  gewöhnlich 
von  K.olimäimcrn  be»timttite  Zahlen  angegeben.  Die* 
sell>en  passen  vielleieht  gerade  auf  bcstiinrnte  Eisen- 
Korten,  sind  aber  auf  andere  Eisensorten  übertrugen 
vollständig  fal.'o  h.  Je  gröfser  die  zugerührte  Wind- 
menge  ist,  desto  mehr  Silicium  wird  verbrannt,  je  höher 
der  Silieiumgehalt  des  aufgi’gchenen  Eisens,  desto 

f;rofscr  ist  nach  der  proeeiituale  Verlust  an  Silicium 
>eim  Durchgang  durch  den  Cupolofen  (unter  procen* 
tnalein  Verlust  ist  hier  das  Verhältnifs  des  \erbrannlcn 
.*<ilicinms  zu  der  im  Koheisen  ursprünglich  vorhanden 
gewesenen  Menge  zu  vcrstehen'i.  Ein  Eisen,  welches 
4"'o  Silicium  enthalt,  wird  bis  20%  seines  urs]»rüng- 
lirlien  Gehalts  verlieren,  wahrend  Elsen  mit  o.*i 'Vo 
Silicium  kaum  einen  merkbaren  Verlust  erleidet.  Auch 
der  Kohlenstofl'gehult  «les  Eisens  hui  einen  bedeutenden 
Eintlul's  auf  den  rmfaiig  der  SiliHonn erbrennnng,  wie 
später  bei  Be^jiro  biing  des  Kolilenstotrs  auseinander- 
gesefzt  ist, 

Phosphor  wird  von  dem  Eisen  im  Cupolofen 
au»  dein  Bmmmuteriul  in  »ehr  kleinen  MenLon  auf- 
gemnnmen.  Der  Befrag  i»t  thiitsiiehlich  i’onst.int  nnd 
ist  der  kleine  Zuwaeli»  »m  Pln»»phor  der  im  Ifrenn- 
stulT  urspriIngUch  vorlrnndonen  .Menge  pMpt.rlionul. 


Von  dem  im  Eisen  urspningUch  vorhandenen  Man- 
au  wird  ein  Theil  im  t’upolofen  verbrannt,  wodurch 
ie  anderen  Elemente  theilweise  vor  dem  Verbrennen 
ge.schiitzt  werden.  Der  Munganverlust  hängt  von  der 
Windmenge  und  dem  Schwefelgehalt  des  Brennmaterials 
ab.  Je  gröfser  die  zugeführte  Wiödmenge  ist,  desto 
mehr  Mangan  wird  verbrannt,  je  gröfser  der  Sidiwefel- 
gehait  des  Brennmaterials,  desto  gröfser  ist  der 
IVorentsatz  Mangan,  welcher  aia  Sulfid  in  die 
I Schlacke  gebt. 

Die  Mcinungi'n  darüber,  ob  beimrupolofcM»cbmelzcn 
fine  Ab*  oder  Zunahme  des  K o h 1 e nsto f f g e h a 1 1 s 
KtuCtfindet,  sind  gethcill,  und  man  findet  darüber  ein- 
ander vollständig  widersprechende  .Vngahen.  That- 
sächlich  wird  die  Veränderung  des  Kohlcnstoffgehalts 
erstens  durch  die  ursprüngliche  Zusaniuiensetzung  des 
UoheiacDs  und  zweitens  durch  das  Sehmelzverfahren 
, bedingt.  In  dem  oheren  Theil  des  Cui»olofens  wird 
' eine  gewisse  Menge  KolilenstüfT  verbrannt;  das  Maf« 
dieser  Verbrennung  hängt  von  der  zugeführton  Wind- 
menge ab,  sowie  von  der  Zeit,  welche  das  Eisen  braucht, 
um  durcli  die  Oxydutionszon«*  des  Ofens  hindurch- 
zugehen. Nachdem  so  ein  Theil  des  Kohlenstoffs 
entfernt  ist,  kommt  das  geschmolzene  Eisen  mit  der 
weifsglühcnden  Koksschicht  in  Berührung  un«l  nimmt 
aus  derselben  Kohlensloff  nuf.  Je  heifser  do-s  Eisen, 

; je  gröfser  die  Menge  des  Brennmaterials  und  je  län^r 
da»  Eisen  mit  dem  Brennmaterial  in  Berührung  ist. 

I desto  mehr  Kohlenstoff  wird  anfgenonimen  werden. 
Wenn  die  Brennstoffmeng'e  aosreicht,  kann  sogar  mehr 
KohlenRlort  in  «las  Eisen  eingehen  als  vor  den  Formen 
verbrannt  ist,  und  wird  das  letztere  »laher  kohlenstoff- 
reicher  werden.  Wenn  dagegen  die  Windmenge  reich- 
' lieb  und  das  Verhältnifs  des  Brennstoffs  zum  Eisen 
: knupp  bemessen  ist  so  winl  das  Eisen  in  der  Oxydations- 
zone mehr  Kohlenstoff  verlieren  als  es  später  wieder 
: aufnehmen  kann,  iinii  wird  sich  infolgedessen  der 
j Kohlenstoffgehalt  vermindern.  Auch  der  ursprüngliche 
I KohleuKtoffgehah  ist  von  Einflnfs  Ein'  koblenKtolf- 
I reiches  Eisen  wird  mit  wenig  Brennmuterial  iin  t’upol- 
I ofen  umgeachmolzen.  an  Kohlenstoff  einhüfsen,  während 
ein  kolilen>toffarme'>  Eisen,  mit  einem  hohen  Kokssatz 
: geschmolzen,  an  Kohlenstoff  gewinnen  wird.  Doch 
giebt  es  noch  einen  anderen  Fa«*tor,  der  iterücksichtigung 
I verdient,  naniUch  lien  Siliciumgehalt  des  Eisens.  Silicium 
verringert  bekanntlich  die  Aufnahmefähigkeit  des  Eisens 
für  Kohlenstoff.  Wenn  wir  ein  Roheisen  mit  z.  B. 

Gesamnitkuhlenstoff  und  1'’  <i  Silicium  umschmelzen, 
werden  wir  unter  iiorinalen  Verhältnissen  einen  Za- 
I wachs  an  Kohlenstoff  erwarten,  wenn  wir  dagegen  ein 
I Koheisen  mit  11  "o  Kohlenstoff  und  4%  Silicium  um- 
I schmelzen,  könneu  wir  nicher  sein,  unter  denselben 
I Bedingungen  einen  Verlust  an  Kolilenst'*ff  zu  erhalten. 

UmgeKclirt  wird  auch  die  Aufiiahmerähigkeit  de» 
j Eiscus  für  Silicium  durch  Kohlenstoff  beschränkt. 

Man  kann  demnach  gesehmolzenes  Ei.sen  als  eine 
I Lösung  hetraclilen,  in  welcher  von  den  beiden  Ele- 
menten Kohlenstoff  und  Silicium  da»  eine  die  LoMings- 
fähigkeit  des  Eisens  für  «las  andere  vermindert.  Als 
• Kesultut  ilieser  Betrachtungen  würde  »ich  demnach 
ergeben,  daf»  ein  kleiner  Brennstoffsatz,  eine  gr«»f»c 
, Windmenge,  ein  hoher  Kohlen»toff-  und  Silieinnigehalt 
\ eine  Herubsetzung,  die  entgegengesetzten  Bedingungen 
I eine  Anreipherung  des  Koblenstoffgebalts  berbeifiibren 
I werden.  Die  gr>fae  Verscliiedenheit  der  iin  Giefserei- 
hi-triebe  verwendeten  Robeisen-*orten  und  die  ab* 
vreiibenile  Constniction  der  ('upolöfen  verhin«lern  die 
Aufstellung  von  festen  Kegeln,  die  Tür  jeden  Full 
passen.  Sa«dic  eine»  je-leu  Gicfsereileiters  ist  es,  den 
S.  lnuelzgung  seines  Cunolofens  so  zu  regeln,  wie  es 
die  Zusammensetzung  iler  Kobinaterialion  verlangt. 

Je  na<h  Art  der  Kertigerzeugnis.se  l»edarf  man 
, verschieden  zusammengesetzter  Ei»e«Korten,  Ofenplatten 
nmi  äbnliche  Artikel  erfordern  Dünntlüssigkeit  und 
Weichheit : man  luufs  daher  für  dieselben  ein  silicium- 
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uD'i  phusnhorreiches.  (laire^^en  v»‘rhiiltDirsmiif!«i^  kühlen* 
ütoff-  und  man^aoormes  Eiaeu  benutzen.  Für  leichten 
MaMcbinen^nirs  bedarf  man  eine»  Kinens,  welche» 
einen  hohen  (iehalt  an  Silicinm,  einen  mittleren  <iehalt 


Gewicht  mufs  Ei»on  mit  einem  mittleren  Gehalt  an 
Silicium  und  Kohlenstoff,  aber  arm  an  rhoM)hor  und 
Mangan  benutzt  werden.  Hei  schwerem  Maschinen- 
gnfs,  wo  es  mehr  auf  (iewicht  als  auf  Festigkeit 
ankommt  und  wo  da»  ((ufsstück  frei  von  Schwindung 
und  Saigerung  sein  mufs.  ist  ein  silicinm*  und  phos*  I 
phorarmes,  dagegen  kohleUHtoff-  und  nianganreiclies  • 
iDisen  erforderlicl»  und  kann  auch  ein  etwas  höherer 
Gehalt  an  Schwefel  zugelassen  werden.  Von  der  iliihe 
der  Formenebene  hängt  die  Art  und  Weise  ah,  in 
welcher  das  Eisen  dem  Cu|Mdofen  entnommen  wird. 
Bei  niedrigen  Können  mufs  das  Eisen  in  dem  Mafse, 
wie  es  schmilzt,  beseitigt  und  entweder  in  Hehaltem 
aofbewahrt  oder  in  kleinen  Pfannen  fortgcschafft 
wenlen.  Hei  hochliegenden  Formen  kann  da»  Eisen 
sich  im  Herd  aiisamnieln  und  in  grofsen  Abstichen 
entfernt  werden.  Wenn  man  bei  niedrigUegenden 
Formen  Krabn^^efspfannen  benutzt,  so  sollten  zwei 
Abflufsrinnen  vorhanden  sein,  um  eine  Gief-ipfanne  zu 
füllen,  während  die  andere  in  ihre  Lage  gebracht  wird. 
Es  ist  ül>en  erwähnt  worden,  dafs  Tür  Herdplatten 
und  ähnliche  Erzeugnisse  ein  siliciiimreiches,  kohlen- 
Stoff-,  Schwefel-  und  manganarnies  Eisen  atn  besten 
geeignet  ist,  es  ist  auch  erwähnt,  dnfs  der  vom  Eisen 
aufgenommene  (rehalt  an  Kohlenstoff  und  Sclrwefel 
von  der  Höhe  der  Hrennmatorialschicht  abhungt.  Es 
folgt  daraus,  dafs  das  Eisen  um  so  besser  für  den 

f:coaiiuten  Zweck  pa.ssen  wird,  je  niedriger  die  Formen 
legen.  Eisen  für  Maschinentheile  von  leichtem  und 
mittlerem  (iewicht,  welche  einen  iiiittlercu  Koblensfotl- 
gehalt  erfordern,  ist  gleichfalls  vortheilhaft  in  einem 
Oupolofen  mit  niedrigliegenden  Formen  zu  ver- 
schmelzen. Es  wird  für  diese  Er/engnisse  ein  etwas 
siliciumärmeres  Uoheisen  verwendet,  infolgedessen  das 
Gufsoisen  kohlenstoffreicher  al»  das  llerdjdattencisen 
aasfallt;  infolge  der  niedrigen  Hrennstoffscliicht  ist  der 
Schwofelgehalt  nur  gering. 

Bei  schwerem  Slaschinengufs,  wo  Weichheit  und 
Dichtigkeit  vcrlnngt  wird,  verdient  eine  liohe  Schicht 
den  Vorzng.  Es  kann  ein  siliciumarmes,  billigeres 
Eisen  benutzt  werden,  die  hohe  Schicht  ergieht  ein 
kohlenstoffreicbe«  Eiien,  wuhren«!  der  verhältnifsmäfsig 
hohe  Gehalt  an  Schwefel  weniger  schädlich  wirkt. 
Der  tiefe  Herd  gestattet  die  Ansammlung  einer  grofseren 
Menge  Eisen  unil  ennöglicht  da«  Abstechen  in  Krahn- 
giefspfannen.  Bei  den  sogenannten  festen  Eisensorten, 
welche  zuweilen  „Kanoneneisen“  oder  „llalbstahl“ 
genannt  worden  sind,  liegt  die  Aufgabe  etwas  ver- 
wickelter. Diese  Eisensorten  müssen  vor  allem  kohlen- 
stoft-  und  schwefelarm  sein  uud  sind  es  gerade  diese 
Sorten,  welche  Kohlenstoff  und  .Schwefel  höchst  be- 
gierig aus  dem  Brennmaterial  anfnebmen.  Eh  sind  in 
vielen  Giefsereien  Cupolöfen  in  (Gebrauch,  in  denen 
es  thatsächlich  unmöglich  ist,  ein  Eisen  mit  über 
*28  (XK)  Pfund  (=  19.6.5  kg  auf  1 ijmm)  Festigkeit  dar- 
zustelleo.  Der  Orun<l  dafür  ist.  dal»  die  h<die  Lage 
der  Formenebene  eine  grofse  Tiefe  der  Koksschicht 
bedingt  und  das  Eisen  infolgwlessen  einen  so  hohen 
Gehalt  an  Kohlenstoff  und  .Schwefel  nnfnimoit,  dafs 
die  Darstellung  fester  (Tufsstücke  nnmögUch  wir<l. 
Für  diesen  Zweck  sind  nicdrigliegende  Formen  erforder- 
lich and  mufs  da.»  Eisen  in  dem  Mafse,  wie  es  schmilzt, 
aus  dem  Ofen  entfernt  werden.  Die  .Mehrzahl  der 
heutzutage  im  Betriebe  befindlichen  ('npolöfen  haben 
aufserordentlich  hochliegende  Formen,  welche,  wie 
oben  gezeigt  worden  ist,  nur  für  eine  einzige  .\rt  des 
Betriebes  passcu.  (legen  die  Anwendung  niedrig- 
liegender  Formen  wird  gewöhnlieh  der  Kitiwaml 


erhoben,  dafs  es  schwierig  sei,  die  Giefspfannen  schnell 
genug  zu  wechseln,  um  ein  Aufsteigen  des  Eisens  in 
die  Formen  zu  verhindern.  Um  diese  Schwierigkeit 
za  vermeiden,  schlagt  Field  den  oben  bereits  crwiihnten 
('opolofen  mit  dop|>elt«r  Abflufsriune  vor  und  spricht 
seine  Zuversicht  au»,  dafs  hei  einer  allgemeineren 
Einführang  dieses  Ofensvstems  viele  Giefsereien  dazu 
übergehen  wünlen,  die  V'ormenebeufi  ihrer  l'uptdöfen 
bedeutend  tiefer  zu  legen. 

Zum  Sidilufs  bekämpft  Field  die  Neigung  der 
(iiefsereifachleote,  die  Ergebnisse  ilirer  rntersiicbungen 
geheim  zu  halten,  und  weist  darauf  hin,  ilal's  zur  Zeit 
viele  Erzeugnisse  aus  Flufseisen  gemacht  würden, 
welche  man  bei  gut  geleitetem  Betriebe  dem  (iiefserei- 
I gewerbe  batte  erhalten  können,  man  müsse  daher 
Gewicht  darauf  legen,  dafs  der  ('npolofenbetrieh  gegen 
die  anderen  Zweige  des  Eisenhütlengewerhe»  nicht 
zurückhleilie. 

Es  folgte  hierauf  der  Vortrng  von  1*.  K.  Kamp 
«her  , Sparsamkeit  im  (riefsereibetriehe“,  in 
dem  die  schon  oft  gemachte  Erfahrung  in  Erinnerung' 
gebraclit  wird,  daf»  die  Verwendung  von  billigen 
Materialien,  wio  heispielsweiHe  billiger  Schwärze,  billi- 
gem Formsand,  weichem  Koks  und  minderwerthigem 
Roheisen,  sich  stets  als  unwirthschaftlich  erweist,  Itie 
Nariitheilo  dieses  Verfahrens  wer<len  im  einzelnen  aus- 
einandcrge>elzt  und  dun*h  Beispiele  aus  der  Praxis  belegt. 

ln  seinem  Vortrage  „reherMessingschnielzen“ 
rügt  (Jh.  Vickers  einige  Mängel  in  Giel'sereiheirieben, 
wie  z.  n.  das  Schmelzen  kleiner  Metallmengcu  in 
grofsen  Oefen,  wodurch  ein  unnützer  Brennsbtff-  und 
.Arbeitsaufwaml  sowie  eventuell  ein  Metallverlust  ent- 
sU‘he;  ein  anderer  l’ebelstnn«!  sei  der  ungenügende  .\bzug 
der  Gase  infolge  unzureichender  Kuchs«pierschnilte. 

Als  letzter  Redner  trat  Sauveur  von  der 
Bostoner  Priifungsanstait,  Herausgeber  dos  „Me- 
tallographist“,  auf,  welcher  einen  interessanten,  durch 
Photographien  und  Lichtbilder  illustrirten  .Aufsatz 
über  .die  .Anwendung  der  Metallographie  auf 
den  Giefsereihetrieh“  verlas.  Seine  ersten  Be- 
merkungen bezogen  sii-h  auf  die  grt»fse  Achnllchkeit 
zwischeu  der  Structur  des  (itifseisens  und  der  des 
St.ahl».  Die  allgemeine  Meinung  der  (iielVereifachieote 
sei,  duf«  das  Gufseisen  und  seine  Gefügehestandtheile 
viel  schwieriger  zu  iHdmndeln  seien  als  der  Stahl  nml 
dafs  die  vorwiegende  .Ansicht  dnhin  gehe,  dafs  keine 
Bezieliungen  zwischen  «len  beiden  vorhanden  sind. 
Wenn  man  iiid«'»?.en  (»rajibit  aus  «h-m  GufsCisen  entfernt, 
j so  erhält  inan  beinahe  Stahl ; um  daher  ein  V'erstäodnifs 
für  die  (iefügebcstamltlieile  des  Eisens  zu  erhalten, 

I imifs  man  die  Stnictiir  des  Stahls  zum  Ausgan^- 
I punkt  nehmen.  Es  wur«ien  alsdann  Mikrophotographien 
' von  St’hliffen  von  reinem  (told  and  reinem  Eisen  vor- 
' geführt,  aus  welchen  man  ersah,  dafs  beide  Metalle 
I aus  .Anliänfiingeii  unregelniäfsiger  Körner  bestehen. 

Eine  ähnliche  Photographie  eines  «Stückes  Schmiedeiseu 
I wies  von  «1er  eingeschlossenen  Schlacke  herrührende 
j schwarze  Flecke  auf.  Eine  weitere  .Serie  v«ui  Bildern 

i erläuterte  die  «iurch  stufenweise  Einführung  von  Kohlen- 
stofl  verursachte  GerUgeäutlerung  für  Flufseisen  und 
' Stahl.  Darauf  wurde  anf  «licselhe  Wei.Hc  die  Structur 
von  weifaem  UoheiHen  vorgeführt,  welches  nach  Sauveur 
aU  ein  »ehr  kuhlensto^reicher  Stahl  zu  betrachten 
ist.  Eine  «1er  ausgestellten  Pliot«»graphien  zeigte, 
«lafs  graues  Guf»eiseii  aus  einer  „Grnn«lniasse  von  Stahl 
und  (Truphittheilchen**  bt'stäntie.  Andere  Photografihien 
zeigten  w'ei'hselnde  Gehalte  v«»n  gebunilcn«*m  Kohlen- 
stoff; die  Beziehungi'n  zwis«hen  der  Festigkeit  von 
(jufseisen  nn«l  seiner  Stru«*tur  wurden  durch  Lieht- 
biider  erläutert. 

Unter  den  anderen  wegen  Mangel  an  Zeit  nur 
d«‘m  Titel  na«'h  verlesenen  Vorträgen  erwähnen  wir: 
„(» iefsorei buehfüh ru ng“  von  .J.  (i.  Stewart,  un«l 
„Gufs«‘iseii“  von  P.  Longinuir. 
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Referate  und  kleinere  Mittheilun^en. 


SltzDiii;  der  klieluschiffAlirts-Cominisgioii. 

Nach  beendeter  Strombefalirun^  in  der  Strecke  | 
Küde»heim  bis  zur  holländischen  (irenze  trat  am  j 
21.  August  die  Rheinschiffahrts-Conimission  zu  ihrer 
SchlnfKstUung  im  Rathhnussaale  zu  Xanten  zusammen,  j 
Den  V’orsitz  führte  der  Obernräsiilent  der  Kheinprovinz  | 
Dr.  Nasse,  der  zunächst  Mittheihingen  über  das  machte,  ’ 
was  im  Anschtnfs  an  die  vorjährigen  Verhandlungen 
der  Commission  von  seiten  der  tnitronibauverwaltung  ‘ 

f:c»chafFen  ist.  Sodann  referirte  Strombaudirector  Cie- 
leimrath  .Müller  über  die  19iU  begonnenen,  im  lanfenden  - 
Jahre  fortzusetzenden,  sowie  über  die  neu  in  Angriff 
zo  nehmenden  .Strombauten.  Verausgabt  sind  IIHU  für  ; 


A.  Strombauunterhaltung: 

Rezirk  Koblenz 24SS25cW 

..  Köln 14<{7IU  „ ; 

„ Düsseldorf 142  iU4  „ | 

, Wesel 168(44  „ [ 

Insgemein einsclii. Pegelbeuhacbtungen  . . 47  068  „ 

Summa  742  HIO,#'  i 

LI.  rnterbaltnng  der  KheinBchiffbrücken: 

Koblenz S5  972  t# 

Köln  ....  45 184  ^ 

Wesel . 31979 

Summa  118  185.4'  , 

C.  A u fserord entliehe  Neubauten: 
Stromregulirang  Crmitz  Weirsentburm  . . lootiö.#  < 
„ Hniiim-Düsseidorf  ...  77  81.S  „ 

Abtiarbuug  steiler  Rubnenkopfe  ....  46  900  „ 

Pflege  und  Ausbildung  der  Antanduugen  65  6S2  «, 

Deich  Verlegung  Spyk  bei  Kmmerieh  . , . 25  841  „ 

Betonnung  des  Rneinfahrwassers  ....  4112  „ 

Beschaffung  von  Polizeibooten 14  911 

Kestzabiungen  für  frühere  Bauten  . . . 6 704  ^ 

Summa  2-50  528 

D.  Hafeubauten: 

Oberwesel 1 758 

Mülheim  a.  Kli 54  485  „ i 

Summa  288  .# 


(iesamintaiisg'aben  1901  also  1 D^7I1  \ 

Für  das  Haushaltajahr  1902  stehen  zur  Verfügung: 

Für  A.  Strombauunterbaltung 78Ö0Ü0.Ä 

„ B.  Srhiffbriieken 115  0(K)  ■ 

C.  Aufserordentlicho  Stromhaoteu  . 319  888  ., 


im  ganzen  also  ] 222  c>88 


Die  aofseronlentlichen  Strombauten  vertheilen  «ich 
wie  folgt: 

a)  Stn>mrcgulirnng  Wittlaer-Uerdingen  . , 88000«# 

b)  Deichverlegung  Spyk  bei  Kmmerieh  . . 1H040  „ 

r)  .\bflacbang  steiler  Btihnenköpfe  . . . |06  , 

d)  Pflege  und  Ausbildung  der  .Anlandungen  98K|8  „ 
ei  Be^t'liaffung  von  Polizeibf»oten  ....  71919 

im  ganzen  819  sH.8  ,H 
Ks  wird  sodann  eine  grofse  Reibe  von  .Anträgen 
besprochen  und  erledigt,  sic  belrcflen  nolbwendige 
Baggerungen,  Aulandestellen  u.  s.  w.  Am  Selilufs  der 
Sitzung  miicben  der  Ubeinschiflahrts- Inspertor  Keg. -Rath 
Mutze  nnd  Abg.  Dr.  Benmer  interessante  .Mittbeilungen 
über  den  in  Aussicht  stehenden  Bau  einer  stehenden 
Kbeinbrücke  bei  Wesel  an  Stelle  der  dort  bestellenden 
•Schift  brücke.  Die  jetzigen  Verhältnisse  sind  nahezu 
unhaltbar.  Die  Schiffbrücke  vermittelt  den  Verkelir 
der  «l.irk  aufstrebenden  Sta<lt  Wesel  und  ihre»  rechts- 
rhrinisrben  industriellen  IlinterlHnde«  mit  den  links- 


rheinischen Landestlieilen  ond  verbindet  anfserdem 
das  auf  dem  linken  Kheinufer  belogene  Fort  Blücher, 
da«  mit  Militär  belegt  ist,  mit  der  Uumison  Wesel. 
Die  Weseler  Brücke  hat  unter  den  preufsischen  Rhein* 
Schiffbrücken  den  stärksten  Schiffsverkehr.  Im  Jahre  1899 
hat  die  Zahl  der  Brückenöffoungen  12  089  betragen, 
d.  h.  also  nach  Abzug  der  18  Tage,  an  denen  die 
Brücke  wegen  Eisgangs  ausgefahren  war,  35  üeffnungen 
täglich.  Krhehliche  Stüningeo  erwachsen  namentlich 
durch  die  sich  fahrenden“  Segelschiffe,  die  regel- 
mäfsig  eine  längere  Oeffmiug  der  Brücke  erfordern, 
als  geschleppte  Fahrrenge.  Der  Landverkehr  beziflerte 
sich  schon  1894'95  auf  durchsclinittlich  1516  Personen, 
148  Fuhrwerke  und  12  Stück  Vieh  täglich.  Für  beiile 
Verkehrsarten  bringt  die  Schiffbrücke  erhebliche 
Störungen  mit  sich,  namentlich  aber  für  den  Schiffs- 
verkehr, zumal  das  schw  äche!^  Gefälle  und  die  geringere 
Stroingeschwindigkeit  sowie  die  starke  Stromkrümmung 
bei  Büderich-Wescl  das  Durchfahren  tier  Brücke  an 
□nd  für  sich  erschweren  und  die  Schiffer  fast  regel* 
märsig  zwingen,  in  Büderich  Lotsen  für  die  Thalfalirt 
anzunchmen.  Ein  Ersatz  für  die  Schiffbrücke  kann 
zweckiiiäfsig  und  auch  in  wirtb.schnftlicher  Beziehung 
befriedigend  nicht  anders  als  dnreb  eine  in  Bezug 
auf  die  Abmessungen  und  die  Steigungs%'erhättnisse 
der  Brückenbahn  den  vorliegenden  Verhältnissen  ent- 
sprechende feste  Brücke  erfolgen.  In  der  Erörterung 
dieser  Angelegenheit  stellt  Abg.  Dr.  Beumer  folgenden 
Beschlursantrag: 

„I)ie  Schwierigkeiten  und  die  erheblichen  Nach- 
theile, die  der  Schiffahrt  ans  dem  Bestehen  der  Schiff- 
brücke zu  Wesel  erwachsen,  sind  so  grofs,  dafs  die 
Rlieinschiffahrts-C'ommission  ihre  Befteitigaiig  durch  die 
möglichst  baldige  Erbauung  einer  Strafseiibrucke  für 
ein  dringendes  Verkehrsbeiiürfnifs  erachtet.“ 

Dieser  Beschlufsantrag  wird  einstimmig  angenommen 
und  darauf  die  Sitzung  mit  herzlichen  Worten  des 
Dankes,  die  Director  Ott  an  den  OberpräNidenten  richtet, 
ge.«cblussen. 


Hebienrasebweifsangän. 

Ueber  Schienenschweifsungen  nach  dem 
Goldscbmidtschen  Verfahren  berichtet  K.  Beyer  in  der 
„Schweizerischen  Bauzeitong“  unter  dem  19.  April  1902, 
indem  er  dabei  die  Frage  aufwirft:  Welchen  constructiven 
EigenM-haften  genügen  die  Schicnenschweifsungen  nach 
dem  aluminothermUchcn  Verfahren  und  wie  haben  sie 
sich  im  Betrieb  bewährt? 

ln  Beantwortung  dieser  Frage  stellt  Bever  zunächst 
fest,  daf;*,  hinsichtlich  der  absoluten  Festigkeit,  bei  den 
Schieneusebweifsungen  derFestigkeitagrad  des  gesunden 
Material«  erreicht  worden  ist.  Die  Dehnung  ging  stellen- 
weise ein  wenig  zurück,  wobei  bei  ruhender  Last  eine 
entsprechende  Durchbiegung  erzielt  wunle.  Sobald  je- 
doch Schlftgmomentc  von  1000  m;kg  und  mehr  auf  die 
Scbweifsungsstvllcn  von  heute  gebrauchHchen  Strafseu- 
I babnrilienschienen  aus  Flufsstahl  ausgeübt  wurden, 
zeigten  dieselben  ein  abnormes  Verhalten.  Die  Durch- 
biegung war  beim  Steigen  des  Scblagmonientes  kaum 
iHMiierkbar;  letztere»  führte  bei  2500  in/kg  ausnabm^loa 
’ meistens  aber  viel  früher  zum  Bruch,  der  bei  den  ersten 
Proben  in  der  Schweirsstellc,  später  in  der  Nähe  der- 
selben in  der  sogenannten  Schweifszone  auftrat.  Die 
, Bruchflärlu'  selbst  war  auffallend  glatt  und  zeigte 
sich  we<1er  körnig  noch  sehnig.  Diese  Beobachtungen 
I führten  vorerst  dazu,  l^robcn,  die  mit  den  Vignolprohlen 
‘ von  Hauptbahnen  angeatcllt  waren,  nicht  weiter  aus- 


Digiti'"  ""'  '■ 


k 


\.  September  1902. 


Btferat«  und  khintre  Mittheilungen. 


Stahl  und  Eisen.  967 


ZQ(lt;hDttn,  soodmi  lUe  Beol»achtunci*n  zanärhst  darauf  j 
za  bv:$clirünkeD,  wie  die  so  brsdiairrnrn  Scbweirsun^en  i 
in  dem  Betrieb  der  Strafsenbahnen  sich  halteo  würden.  { 

Die  ausjjeführten  Probe.^ktrecken  haben  sich  nun  \ 
weni^tens  soweit  l>ewabrt,  um  die  Schweifsun^cn  nach  I 
dem  «loldschmidtschen  Verfahren  als  {fleichwerthig  mit 
den  anderen  bis  dahin  gebräuchliihen  Verfahren  er- 
kennen zu  lassen.  Nach  Ansicht  des  Verfiisscrs  dürften 
sogar  — bei  richtiger  Ausbildung  mit  Rücksicht  auf 
die  Anfonleningen  aea  Oberbaue»  — die  Kigenarligkeit 
and  zugleich  wieder  die  Kinfachheit  des  Uoldschmidt-  ' 
sehen  Verfahrens,  die  es  gestatteten,  aus  der  .Schweifs- 
masse constructiv  brauchbares  Eisen  auszuscheiden,  viel  i 
weiter  g«?lieDde  constmetive  Ausbildungen  am  Stofs  er- 
lauben als  irgend  ein  anderes  Verfahren. 

Die  ersten  Versuche  fanden  bereits  im  Jahr©  IKJKl  ’ 
hei  den  Essener  Strafsonhahnen  in  bescheidenem  Mafse  j 
statt:  sie  waren  lediglich  informaturUeher  Natur,  um  das  < 
Verfahren  als  Arbeit  auf  freier  Strecke  zu  studiren,  wo 
es  aich  anders  anliefs  als  in  den  Werkstätten.  Immer- 
hin waren  die  Erfolge  so,  dafs  eine  Reihe  von  grbfseren  | 
Strafsenbahnen  mit  dem  Verfahren  V'eranrhe  anstellten. 
Ks  waren  dies:  die  Hruuosehweigsclie  Strafscnbahii,  die  j 
Haonnversche.  die  Hamburger,  die  Dresdener,  die  Ctrufse  ; 


Berliner  Strafsenhahn,  die  Sächsische  .StrufaenbahD- 
geaellachaft  in  IMaucn  nnd  di©  Aachener  Kleinbahn- 

feGellaehaft,  sowie  niifserhalb  Deutschlands  die  Kopen- 
agener  Strafsenbahn.  Die  Zeit  der  Ausführung  lag  in 
den  Monaten  Mai  bis  November  des  Jahres  HKk>  und  die 
Erfolge  waren  auf  ileo  einzelnen  Strecken  verschie<len,  je 
nach  dem  Einäufs  der  Witterung  und  der  Euterbettung 
der  öeleise.  Die  nachstehende  Tabelle  zeigt  den  .'>tand 
der  ausgi^fUhrtcn  Schwei fsiingen,  wie  ihn  Beyer  nach 
den  ihm  gewonlenen  Angaben  im  üctober  des  vi-iiHosaenen 
Jalirea  aufgestellt  nnd  in  der  „Deutschen  .Stral’sen- 
und  Kleinhahnzeituiig**  verblTentHcht  hat.  Nach  den 
neuesten  von  ihm  hei  verschiedenen  Vcrw  iUungen  cin- 
gez(«genen  Anskünften  sind  allerdings  einige  Aende- 
rungen  nachzutragen  ^dieselben  sind  in  «ernachfolgenden 
Tabelle  in  Klammem  eingetragen),  die  aber  an  dem 
Gesamtbild  keine  nennenswcrihen  Verschiebungen  ver- 
anlassen können;  auffallend  ist  die  höbe  Anzahl  der 
Briicbe  hei  der  Btrafsenhabn  Hntmover;  diese  erklärt 
sich  aber  aus  der  Thatsache,  dafs  bei  derselben  ganz 
besondere  Manipulationen  vorgenommen  wurden."  Auch 
hot  diese  Erscheinung  die  Direction  der  genannten 
Strafsenbahn  in  ihrem  günstigen  Urtheil  über  die 
Sebweifsungen  nicht  beeinflufat. 


Tabelle  über  die  Anzahl  der  ausgefilhrten  Scli  w ei  fsn  ngen 
nnd  eingetretenen  Brüche  (in  ®/«). 


Nr. 

Name  der  betr.  Strafsenbahn 

IVotil 

Zeit  der 
Sebweifsung 

V 

IB 

iii 

n f X 
< 

^ ■ S 

< V. 

II 

. m 

zz 

fi 

1 

BrannBchweigischci  Strafsenbahn  I . 

14a 

im) 

.Mai 

79 

9 

11,4 

5,8(17,4) 

neu 

Tag 

2 

Hannoversche  Strafsenbahn  . . . 

14a 

Juni 

69 

i(  12) 

alt 

8 

Hamburger  Strafsenbahn 

17c 

Juli  und  August 

209 

10 

4,78 

Nacht 

4 

Dresdener  Strafsenhahn  ..... 

llu 

August 

KMl 

4 

2.5 

neu 

Tsg 

5 

Grofse  Berliner  Strafsenbahn  . . . 

l7aU4f) 

September 

224 

5 (7) 

2,2(8, 1) 

6 

Braunschweigische  Strafsenhahn  1 1 

14a 

October 

144 

18 

9,02 

alt 

Nacht 

7 

IManener  Sächsische  .Strafsenbahn  . 

8a  ( 7 a) 

96 

" (2) 

0(2,08) 

neu 

Tag 

8 

Kopenhagener  Strafsenbahn  . , . 

25  b 

November 

197 

10 

5,07 

9 

Aachener  Kleinbahnen  

25  b 

n 

16 

0 (1) 

0(«7») 

alt 

Nacht 

Sa. 

1194 

^h06) 

Aus  der  vorstehenden  Tabelle  ist  zunächst  ersichtlich, 
dafs  die  Anzahl  der  Brüche  der  geschweifsten  Stöfse 
auf  verschiedenen  Strecken  eine  sehr  verschiedene  war, 
dafs  aber,  wenn  man  einen  proeentualen  Durchschnitt 
sämmtlicher  Strecken  bildet,  die  Brüche  immer  nur  4,6 
bezw.  6,81  ®/o  der  verscliweifsten  Stöfs©  betrugen.  Es 
kann  dies  in  Anbetracht  der  völligen  Neuheit  des  Ver- 
fahren» im  ganzen  kein  ungünstige»  Resultat  genannt 
werden  ond  so  ist  auch  das  Urtheil  der  Verwaltungen 
über  die  V'erscliweifsungen,  soweit  es  dem  Verfasser 
möglich  war,  dasselbe  zu  erhalten  (so  von  Nr.  2,  B,  4, 

5,  7,  B and  9 der  Tabelle),  im  ganzen  nicht  ungünstig 
ausgf'fallen.  Betracljten  wir  die  Ursache  der  Brüche,  so 
ist  hinsichtlich  derselben  zu  unterscheiden,  oh  der  Bruch 
kurz  nach  der  Verschweifsung  oder  erst  einige  Zeit  darauf 
erfolgte.  Trat  dersellve  kurz  nach  der  VerschweifsuDg 
ein,  so  konnten  sowohl  Achsial-  w'ie  Biegnngs-  hezw. 
elastische  Spannungen  die  Veranlassung  sein,  trat  er 
dagegen  längere  Zeit  nach  der  Verschweifsung  ein,  so 
kann  im  grofsen  Ganzen  nur  der  letztere  Grund  an- 
genommen werden.  Soweit  die  ahsolote  Zugfestigkeit 
in  Krage  kam,  hätte  der  Bruch  dun  h gröfsere  .Sorg- 
samkeit bei  der  Bearbeitung'  und  V^erschweifsung  ver- 
mieden werden  können,  wenn  jedoch  der  Bruch  elastische 
SpannoDgen  zur  Ursache  hat,  wie  sie  besonders 
durch  den  raschen  Ueberlauf  der  V'crkcbrslast  hervor- 
gerufen werden,  so  war  er  eine  Folge  des  Systems. 
I>er  Beweis  hierfür  liegt  in  der  bereits  erwähnten  i 
Thatsache,  dafs  die  Schweifsuugen  wohl  mit  normaler  | 


Zngfestigkeit  hcrge.stcllt  werden  können,  aber  nicht  die 
erfor*lcrlichcn  Fallmoment«  ertragen  und  die  Brüeho 
entweder  kurz  nach  der  Wnschweifsung  oder  in  un- 
bestiminharen  Zeiten  auftraten,  mithin  von  der  Tempe- 
ratur nicht  abhängig  sein  konnten.  Gelingt  es  — und 
die  Möglichkeit  ilürfte  nach  den  Erfahrungen  des  Ver- 
fassers bis  zu  einem  gewissen  Grade  wenigstens  vor- 
handen »ein  — den  Btcjfs  auch  nach  der  Stumpf- 
schweifsong  elastisch  zu  erhalten,  so  würde  einer  weit- 
gehenderen Anwendung  des  Verfahrens  nichts  im  Wege 
stehen. 

Der  Ruhrorter  Hafen. 

Ueher  den  Ruhrorter  Hafen  hat  der  Königliche 
Wasserhauinspector  Br  ü fsm  an  n in  Kohrort  aas  An- 
lafs  des  Kaiserhesuche»  am  21.  Juni  eine  Festschrift 
herausgegebeo,  der  wir  folgendes  über  die  Verwaltung 
des  Hafens  entnehmen : 

Im  Jahre  IROl  wurden  im  Kuhrorter  Hafen  im 
ganzen  6758000t  Güter  aller  Art  umgcschlagen.  Die 
I Abfuhr  zn  Wasser  belief  sich  auf  rund  5 2tK) und 
bestand  im  wesentlichen  aus  Kohlen  und  Koks  (4  864000t) 
und  verarbeitetem  Eisen  (2KH0t)0t}.  Die  Anfuhr  zn 
Wasser  betrug  1 560  OOÜ  t,  hauptsuchlich  Eisenerz 

• Das  Geleise  stund  vor  der  Verschweifsuiig  bereits 
sechs  Jahr©  im  Betrieb,  wurde  gelegentlich  derselben 
an  den  Stofsenden  gekürzt  und  in  der  Kahrhehtung  um- 
gekehrt. 
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(12<>i(X)Üt)  Holz  (9360Otl  und  Getrpide  (86  400t). 
I)irji<*r  iresannntp  Wrkrhr  unterstoht  mit  allem  hafen- 
fisralischpD  Kicenllium  einer  Wsondern  Verwaltun;!', 
nümlich  der  Huhrsohiffalirtsverwaltunp,  deren  (‘lief  der 
Rej^ierungupriUtdent  in  Düsseldorf  ist.  .\us  den  be* 
sondern  Kinkiinften  dieser  Verwaltnnjj:  --  nicht  ans 
den  all^^emeinen  Pinanwjuellen  des  Staates  — sind  die 
Mittel  za  allen  Haaten  des  Knlirorter  Hafens  ebenso 
wie  die  Aufwendungen  für  die  Was^eratrafse  der  Ruhr 
bestritten  worden.  Di«  Selbständigkeit  des  Fond«  Ijat 
zu  wiederholten  Erörterungen  im  preiifsischen  Land- 
tage gt'filhrt  unfi  ist  namentlich  ini  Jahre  1h78  auf 
(rriind  einer  Krinnerung  der  Oberreehnungskammer 
Gegenstand  eingehender  Verhandlung  gewesen.  Die 
zuständigen  Mini-ster  erklärten  ilamals,  die  bisherige 
Plinrichtang  der  Hubrschiffahrtsverwaltung  habe  sich 
sowohl  im  Interesse  des  Verkehr«  als  auch  im  Inter- 
esse der  StaatsHnanzen  in  so  hohem  Grade  hewährt, 
daN  auf  ihre  fernere  lieibehaltnng  ein  erheblicher 
Werth  gelegt  werden  müsse.  Der  Kuhrorter  Hafen 
sei  mit  einer  groNartigen  industriellen  Anlage  zu  ver- 
gleichen, und  deshalb  sei  für  seine  Verwaltung  eine 
freiere  Hewegung  dringend  wünschenswerth,  damit  sie 
in  der  Lage  sei,  den  mannigfachem  Wechsel  unter- 
worfenen Ih-dürfnissen  des  Verkehr«  hei  ihrem  Her- 
vortreten alsliuld  Hechnung  zu  tragen.  Landtag  und 
Oberrechnangskiimmer  traten  diesen  Ausfilhrungen  bei. 
Die  Kiiinahmen  de«  Hafens  liestehcn  hauptii^achlich 
aus  den  Pachtgeldern  für  Magazine  u.  «.  w.,  ans  den 
(jehuhren  für  die  Benutzung  der  Hafenaniagen  und 
Hafeneise.ihalin,  den  Kippergebühren  u.  «.  w . und  be- 
tragen jetzt  jährlich  etwa  eine  Million  Mark,  denen 
Aufgaben  für  Verwaltung.  Unterhaltung.  Betrieb  unil 
kleinere  Neubauten  in  der  Höbe  von  4(X)fK)0.#  gegen-  j 
überstellen.  Die  Uebomchüsse  werden  für  grüfsere 
Neubauten  und  Krweitenmgeu  verwendet.  Dit  Ruhr-  | 
orter  Hafen,  dessen  Anlagen  zur  Zeit  einen  Werth  von  [ 
LiOOtMXK).^  haben,  ist  also  ohne  besondere  Beitrüge  ; 
de«  Staat«  oder  anderer  Behörden  entstanden.  Die  i 
eigenen  Kinnalmien  reichen  nicht  nur  au«,  die  noth- 
wendigen  Ausgaben  für  die  Unterhaltung  und  Ver- 
waltung zu  bestreiten,  sondern  auch  iio«h  .Mittel  für 
den  nothwendigen  weitern  Ausbau  zu  gewinnen.  Der 
Uuhrorter  Hafen  kann  al«  Vorbild  und  Beweis  dafür 
gelten,  dafs  auidi  Schiffahrtsanlagen  aus  eigener  Kraft 
eine  dem  Allgemeinwohl  zugute  kommende  Bedeutung 
zu  erringen  vermögen. 


] keinerlei  Kosten  für  Ausstellungsränme  berechnet, 
auch  ist  vorge*chlagen  worden,  nach  dem  Ermessen 
( des  Ausstenongsdirvetors  und  des  jeweiligen  Gruppen- 
' Vorstandes  Betriebakraft  frei  zu  liefern  und 
. andere  Krleiehterongen  zu  gewähren,  welehe  für  eine 
sachgemäfse  Vorführung  eines  würdigen  Objectes  noth- 
' wendig  sind.  Mit  anderen  Worten:  Die  Ausstidlungs- 
) Icitung  wünselit  den  Ausstellern  so  weit  als  möglich 
i alle  jeue  unprodurtiven  Kosten  zu  ersparen,  welche 
I mit  einer  Ausstellung  verknüpft  «ind  und  so  oft  manchen 
leistungsHihigen  Fauricanten  von  einer  Theilnahme 
abhaltcii. 

Für  die  (iruppe  Maschinenwesen  ist  die  Regel  aof- 
gestellt,  dafs  wer  «ich  zuerst  meldet,  zuerst  berück- 
sichtigt wird,  was  für  deutsche  Fabricanten,  welche 
in  Saint  Ixmis  ausstellen  w'ollen,  wichtig  ist.  Es  ist 
für  solche  earopäisrhe  Fabricanten  in  Amerika  noch 
ein  weites  Fcla  offen,  welche  den  Atnerikaneni  Ein- 
richtungen und  Apparate  vorfüUren  können,  die  dazu 
dienen,  die  BetriebsKosten  herabzusetzen.  Die  Ameri- 
kaner sind  oder  waren  vielmehr  in  der  Regel  ver- 
schwenderische Producenten,  während  sie  jetzt  ein 
gröfseres  Augenmerk  auf  sparsamen  Betrieb  richten 
nnd  in  dieser  Hezieiinng  nach  neuen  Ideen  unter  den 
eurojiäischen  Fabricanten  Umschau  halten. 

•Mit  den  Vorarheileo  für  den  Ban  der  Aus- 
steliungsgebäude  ist  bereits  begonnen.  Das  vor- 
gesehene Terrain  umfafst  mehr  als  1‘ÜK)  acres  (etwa 
480  Hektar). 

Die  Ausstellung  von  Saint  Loai«  soll  ungefähr 
doppelt  so  grofs  werden,  als  die  von  (‘hicago.  Wie 
in  Düsseldorf  wird  der  ernste  Uharakter  der  Ans- 
stellung  durchaus  gewahrt  bleiben.  Der  Director  der 
Ausstellung  ist  F.  J.  V.  Skiff,  welcher  seit  1883 
Director  des  Fieid-Museum«  in  ('hicago  ist  und  im 
.Jahre  18KJ  Deputy  Director  General  der  (Hiicagoer 
Weltausstellnng  war.  Der  Gruppenvorstand  für 
Maschinenwesen  ist  Thomas  M.  .Moor,  der  ehemalige 
Leiter  der  Maschinenahtheilung  auf  der  Pananierika- 
nisclien  Aiisstellong. 

Deutsche  Fabricanten,  welche  «ich  um  Aus- 
I stellungsrauin  in  St.  Louis  zu  bewerben  wünschen. 

I werden  ersucht,  sich  an  den  Ausstcliungsdirector  in 
I Saint  Louis  zu  wenden. 


I Hcliwebebalin  Iltrmen  — Elberfeld. 


WelUusstellang  ln  Saint  LnDia  1904.  I 

Die  Regierung  der  Vereinigten  Staaten  nimmt  ein 
groNe»  Interesse  an  dem  glücklichen  Erfolge  dieser 
zur  Feier  der  Be'iilzergreilüng  des  Louisiana-Terri- 
torium« veranstalteten  Ausstellung  und  hat  einen  Be- 
amten derselben,  Lieut.  Godfrev  L.  (’arden,  R.  U.  S., 
nach  Europa  entsandt,  um  üiter  Zweck  und  Ziel  der- 
selben Auskunft  zu  erstatten.  Wir  entnehmen  den 
Mittbeilungen  von  I.t,  Carden  Folgendes:  Es  handi-lt 
«ich  nm  eine  Weltausstellung,  welcher  ein  fast  un- 
begrenztes ,\real  zu  Ansstellungszwi-cken  zur  Verfügung  , 
ge-tellt  ist.  K«  siml  hi«  jetzt  vom  Congrefs  mehr  als  I 
6(NX>0(K>  f hewilHgt.  Von  dieser  Summe  «ind  die  j 
ersten  r>i«X)0<«>  g erst  verfügbar  gemacht  wonlen,  ! 
nacitdem  der  Schatzserretär  «ich  überzeugt  hatte,  dafs  ; 
die  .Summ«  vtm  KMXMiOOOg  aufgebracht  und  vou  «Irr 
Ausstellungslfitung  über  ihre  Verausgabung  verfugt  • 
war.  Der  Gesaninitbetrag,  welcher  bis  jetzt  durch 
.Siib-.rri]>fion  gesiidint  und  von  »1er  staatliclien  und  I 
Biin«les-Rfgi.Tung  bew ilhgt  i^t,  uloTslcigt  glHHuMuio  jf,  I 

Di»*  .XnsstcUuiigsleitiing  ri»’bi»'t  iin  di«*  »leiitscJirn  I 
Fabricanten  die  KiuUnlung,  auszust«’llen.  Es  wrrd«*n  [ 


Im  AnschluN  an  die  in  letzter  Nummer,  Seile  913, 
über  den  gegenwärtigen  Stand  des  Baues  der  Schwebe- 
bahn Barmen —Elberfeld  gehra»*hte  Mittheüong  sei 
daran  erinnert,  daN  aufser  den  dort  genannt»*n  drei 
Firmen:  Union,  Hark«>rt  und  (»utolioffnungshütte  auch 
die  Vereinigte  .Maschinenfabrik  Augsborg  und  Maschinen- 
haugesellschaft Nürnberg  A.-G,,  Zwoigaiistalt  Gustava- 
burg,  in  hervorragendem  Mafs«  an  der  Bauausführung 
hetheiligt  war.*  indem  diese  Firma  über  ‘A  »le« 
ganzen  Baue«  Übernommen  hatte.  Nach  ihren  Plänen 
wiinle  die  Schw»*bebahn  — auch  für  die  v»*n  Harkort, 
Gutehnffnung^hätte  und  Union  gebauten  TheiUtre«*ken  — 
angefertigt  und  nach  ihren  Patenten  kamen  sowohl 
«las  eig»*ntliche  Tragwerk  als  auch  die  Weichen  zur 
Aiistnhrung.  Ihr  Heien  die  zahlreichen  aursergowöbn- 
liehen  Bauten  (die  überaus  schwierigen  Weichen-  und 
Kehrenanlagen,  di«  sämmtliehen  unter  sich  darrhwrgs 
vers»*hie«lenartigen  Bahnhöf«,  »li«  grofsen  Wagenhallen 
in  V»diw  inkel  and  Rittersbao«en  o.  s.  w.)  zu.  Auch 
dio  Mauerarheiten  sowie  die  Bauleitung  für  »I»*n  Bahn- 
körper lag  dieser  Firma  oh. 

• Vergl.  .Slaltl  un«l  Eisen“  IIKXJ  S.  3H.\ 
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II.  A.  baeck,  Der  (.eniraleerbaml  thiihcher  In- 
äugtrieller  1876  few  1901.  I.  Hand,  Druck: 
Deutscher  Verlag,  Berlin  SW, 
flino  reiche  Quelle  voikswirtliHchafilich  werth- 
rollsten  Materials  ist  es,  die  uns  der  um  die  deutsche 
Industrie  und  die  Wahrnehmung  ihrer  wirthschaft* 
liehen  Interessen  hochverdiente  Verfasser  hier  er- 
schliefst,  eine  Quelle,  die  in  Zukunft  jeder  Nutianal* 
Ökonom  benutzen  mufs,  wenn  anders  er  vollständig 
QUtt  objectiv  eine  Ketrarhtang  unserer  Wirthschafts* 
gesrhichte  aus  den  Jaliren  IH76  bi«  H*Ol  liefern  will. 
Mit  Hecht  hat  der  Verfasser  zur  Einleitung  eine  Dar- 
stellung der  Entaickinng  der  deutschen  Zull-  und 
Handelspolitik  gewählt,  weil  die  Begründung  des 
Centralverbandes  wesentlich  durch  die  zu  jener  Zeit 
in  Deutschland  zur  llerrscbatt  gelangte  llandelspolitik 
veraniafst  worden  ist.  Die  erneute  Vortührung  einer 
Geschichte  des  »leutschen  Zollvereins  war  dojipcli  er- 
wünscht in  einer  Zeit,  in  iler  sich  die  Xeuge^tultnng 
der  grundhgeoden  BeJing^ingen  für  die  deutsche  Zoll- 
und  Handelspolitik  vollzieht.  Diese  Politik  ist  bisher 
wesentlich  von  freihändlerischen  Grundansctiauungen 
aus  hiatoriseh  behandelt  worden.  Dabei  sind  die  rein 
politischen  Beweggründe,  aus  denen  Prenfsen  dem 
Freihandel  zugefuhrt  wurde,  nicht  immer  genügend 
gewürdigt  worden.  Mit  nm  so  grufseren  Rechte  hat 
daher  der  Verfasser  die  Einwirkungen  der  rein  p4»li- 
tischen  Motive  anf  die  Gestaltung  der  deutschen  Hanilels- 
und  Zollpolitik  besonders  scharf  hervorgeboben.  Bei 
den  bisherigen  geschichtlichen  Darstellungen  ist  ferner 
die  Bewegung  in  den  industriellen  Kreisen,  die  doch 
wesentlich  dazu  beigetragen  hat,  die  L'tnkehr  der  deut- 
schen Wirthschaftspolitik  zu  einem  System  inafsvoller 
Schutzzölle  hvrheizuführen,  nicht  zu  ihrem  liechte  ge- 
langt, sondern  entweder  gar  nicht  oder  nur  bcilaulig. 
meist  aber  entstellend  behandelt  wonien.  Dafs  der 
Verfasser  auch  diesem  Mangel  durch  eine  aktenmitfsige 
und  gründliche  Darstellung  abgeholfen  hat.  dafür  sind 
wir  ihm  besonders  dankbar.  Xielit  minder  für  die 
Darlegung  der  übrigen  Arbeiten  des  Centralverhandes 
auf  dem  Gebiete  der  Zoll-  und  Haadcls|iulitik,  der 
ansschliefslich  dieser  erste  Hand  des  umfangreichen 
Werkes  gewidmet  ist,  auf  das  wiederholt  zurück- 
zukoTiimen  es  an  Gelegenheit  nicht  fehlen  wird.  Mit 
dem  Ausdruck  unserer  iehhaften  Freude  darüber,  dafs 
der  Verfasser  nach  dem  Ueberstehen  schwerer  Krankheit 
als  ein  Mann  von  nahezu  72  Jahren  nicht  allein  die 


Kraft,  sondern  auch  die  Lust  und  Liebe  hatte,  ein  so 
bedeutsames  Buch  zu  schreiben,  verbinden  wir  den 
herzlichen  Wnnsch,  dafs  ihm  ^in  freundliches  Geschick 
diese  drei  Kantoren  auch  zur  Vollendung  des  zweiten 
Bandes  erhalten  möge.  Die  deutnehe  Industrie  wird  den 
Bchlufs  des  Werkes  mit  der  gleichen  Dankbarkeit  be- 
griifsen  und  aufnehraen,  die  sie  dem  ersten  Hand  und  der 


uebenswürdigen  und  kampfesmuthigen  Persönlichkeit 
seines  Verfassers  eiitgegenoringt. 


i 


Führer  tiurch  (Ue  Kntpphall«  (auf  der  l>iisBel- 
dorfer  Ansstellnng  J902).  Heranagegeheii 
voD  Schmitz  & Olbertz,  Düsseldorf.  Preis  2 I 
Die  Kruppholle  gehört  unstreitig  zu  denjenigen 
Sonderattsstellungen,  welche  auf  die  Besucher  der 
Düsseldorfer  Ausstellung  ohne  Ausnahme  die  gröfste 


Anziehungskraft  ausührn.  l*m  von  einem  Besuch  des 
grolVartigen  L'ntemehmeiis  den  rechten  Gewinn  zu 
haben,  kann  aber  seihst  der  Fachmann  eines  kundigen 
Führers  kaum  entrathen,  und  es  ist  daher  dankend 
anzuerkennett,  dafs  die  Verlagstirma  Schmitz  Olbertz 
in  obigem  Büchlein  einen  solchen  „Führer  durch  die 
Krupphalle“  bietet.  Bei  der  Abfassung  dc^sldheD  ist 
davon  abgesehen  worden,  die  ausgestellten  Gegenstände 
für  ihre  Besprechung  in  sachliche  (irup]»en  zusammen- 
zufassen, vielmehr  schlägt  der  „Führer“  den  Weg  ein, 
der  auf  dem  vorgahefteten  Grundrifs  der  Krupphalle 
eingezeichnet  ist,  und  gieht  in  der  Kethenfolge,  wie 
er  an  den  Gegenständen  vorüherkomiut,  seine  Er- 
klärungen zu  denselben,  l.etztere  erstrecken  sich  anf 
Gröfsenverhältnisse.  Zweck  und  Einrichtung  der  Aus- 
steUnngsubjecte,  Angaben  ihrer  Leistungsfähigkeit 
u.  a.  m.  Damit  aber  auch  derjenige,  der  obigen  >Veg 
nicht  gehen,  sondern  nur  bestiimnte,  ihn  hc.sondent 
iuteressirende  ttegenstände  aufsiichen  will,  sic  h schnell 
zurechtfindc,  sin)l  überdies  zwei  .Sachregister  vorgesehen, 
die  »ich  gegenseitig  ergänzen.  In«  Anbetracht  der 
gediegenen  Ausstattung  dos  Führers  und  der  zahl- 
reichen Abbildungen,  die  ihm  beigegehen  sind,  ist  der 
Preis  für  das  empfehlenswerthe  Werkchen  ein  mäfsiger 


zu  nennen. 


IMe  Kedaction. 


Zur  Besprecliung  sind  etngeg;iugen : 
iJie  DntnpfifuiHrJunfn.  Für  l*r;«xis  und  Schule 
bearbeitet  von  Herrn.  Haetier.  Seclisto  Auf- 
lage. I.Buud:  Berechnung  und  Details.  II.  Band: 
Zciclmiingeu  und  Bilder  (zu  Band  1).  III.  Band : 
Stenerungeii.  Duisburg.  Selhsivorlag  von 
Herrn.  Ilaedor.  Vertreter  für  Buchhändler; 
L.  Schwann,  Düsseldorf. 

Mehrmai't  geUnjrrte  KurbehreUen  mit  einfacher  und 
dopfteiter  Kröpfung,  ihre  Furuuiuderuug  und 
Anmtrengung.  Von  Dr.-Iiig.  Max  Ensslin. 
Stuttgart.  .Arnold  Bergslrilfser,  Verlagsbuch- 
handlung. A.  Körner.  Preis  b «.A'", 

Die  ArbeiterHchiUzbrilh  n.  lui  Auftrag  des  Ver- 
bandes der  deutschen  Berufsgenosseiisehaflen, 
bearbeitet  von  Kour.  Hartinann,  (Jeh.  Kegie- 
rungsratb  und  Professor  an  der  Teclmiscben 
Hocliscbnle  Berlin-Cbarlottenburg,  und  Dr.  Vil- 
laret,  General-Oberarzt.  Berlin.  Carl  Hey- 
nianns  Verlag.  Preis  1 «ff. 

Die  KlektricUCd.  Von  Dr.  Heriiliard  Wiesen- 
griind.  Fünfte  Anflage,  tbeilwelse  bearbeitet 
von  Prof.  Dr.  Kufaner.  Frankfurt  a.  Main. 
H,  Bechhold.  Preis  I vM. 

Chemischer  Führer  darrh  die  Indmtrie-  und  Ge- 
werbe- Ausstellung  Düsseldorf  1902,  bearbeitet 
von  Dr.  (tustav  Keppel  er- Daniistadt. 
Leipzig.  S.  Hirzel. 

Deutschland  als  Agrarstaat  und  Industriestaot.  Eine 
volkswirlliscbafilicbe  Studie  von  Dr.W.  Jo- 
hannes. Köln.  Paul  Xeubner. 
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Industrielle  Rundschau. 


DiiNlinrirfr  Klaen*  nnd  Stahlwerke,  DulMbon?. 

Xacli  Abzug  Riunmtliohrr  Unkosten  verbleibt  für 
dav  Jahr  UH)!,  einscblierslirli  Vortrag  aus  1900,  ein 
Uebersebufs  von  ilOlM  >98.211  wovon  zn  Absebreibungen 
150Ü<K)  und  zur  ffe-setzliehen  Hürklage  7500  ver- 
wendet wutden,  wahrend  von  dem  Rest  -1  */•  Divi- 
dende auf  SStiOtHXK«  Actienkapital  vertheilt  wurden, 
14677.04 auf  Uewinnantheile  fallen  und  der  Rest 
mit  252l>,5ft.#^  neu  vorgetragen  wird.  Zu  Neaanlagen 
wurden  485164,78  .W  aiifgewendet.  Der  Gesnmmt- 
versand  an  Grob-  and  Feinblechen,  Wcllrolirei),  Haud- 
Btabl  u.  8,  w'.  ergab  42OJ0  t im  Werthe  von  6700790 


Kiaenwerkageaellsehart  MailmllUnaliflUe. 

Dem  Bericht  über  dos  am  81.  Mürz  1902  abgclaufene 
Qeschäftsjabr  1001/02  entnehmen  wir: 

,In  der  allgemeinen  J-age  der  deutschen  Eisen- 
industrie ist  leider  keine  Wendung  zur  Besserung  ein- 
getretfo;  fast  sriinintlicbe  Betriebszw’eige  litten  unter 
wesentlichem  .Arbcitsniangel,  welcher  zun>  Einlegen  von 
Feierschichten  ndtbigte,  soweit  die  Hütten  infolge  ihrer 
geographischen  Lage  nicht  in  verstärktem  Export  sich  l.nfl 
maeliou  konnten:  diese  ungünstigen  Verhältnisse  spitzten 
sich  namentlich  itn  IV.  (juaital  lOOl  in  ganz  emjihnd- 
lieber  Weise  zu.  — Mit  Beginn  de»  1.  Quartals  1902  trat 
auf  dem  Eisen*  und  Stahinmrkt  eine  kleine  Besserung 
ein  und  im  allgemeinen  w ieder  mehr  Vertrauen  zu  einer 
Gesundung  der  VerhältnisRc.  — Sehr  günstig  auf  den 
deutschen  Eisenrnarkt  wirkte  hierbei  die  lebhafte  Ent- 
wicklung des  KisencoDsmns  in  Amerika  ein,  indem 
dadurch  nicht  nur  das  Eindringen  fremden  Eisens  in 
Deutschland  verhindert  wurde,  sondern  auch  die  deutschen 
Werke  in  die  Möglichkeit  versetzt  waren,  ihre  grofseu 
Lagerhestände  zu  räumen  und  ihren  Ueberschufs  an 
Production  an  das  .Ausland  ahznstofsen.  Der  Eiufiufs 
dieser  Coninnetnr  auf  die  Verhältnisse  der  Maxhütte 
machte  sich  in  einer  nicht  unerhehliclien  Verminderung 
der  Production  infolge  des  Rückgangs  an  Bestellungen 
— namentlich  in  Kisenhahnniaterial  — , sowde  in  einer 
wesentlichen  V'erringerung  des  Durclischnittserlöses  für 
die  I’ertigfahricate  bemerkhar;  erstere  belauft  sich  auf 
etwa  20  •’y«,  letztere  auf  etwa  20  f.  d.  Tonne.“  — Zur 
Vertög^ung  der  (feneralversatnmlung  verbleibt  ein  Kein- 
^«inn  von  1712417,12.4^.  Es  sollen  hiervon  anfser 
den  alljährlich  gewährten  (iratiiicuHonen  nach  Er- 
gänzung des  Unfalicontüs  und  des  I)is})usitioosfonds,  so- 
wie des  Reservefonds  für  Emeneruogein,  den  Actionären 
eine  Dividende  von 275  .4'  f.  d.  Actie  16,08 " o,  das 
sind  IKJGblHt  M zugethcilt  werden.  Der  verbleibende 
Rest  von  lWtlOl,Ot»  .H  wird  auf  neue  Rechnung  vor- 
getr^en. 

Fahrzeogfabrlk  Elsennch  in  Eisenach. 

Aus  dem  Bericht  des  Vorstandes  über  das  Ge- 
schäftsjahr  D*Ol  bis  D»02  (1.  Februar  1901  bis 
Bl.  .lanuar  DK>2)  entnelniu-n  wir,  dafs  es  für  das  Werk 
sehr  ungünstig  verlief.  Di**  Lage  des  Fahrradgeschäftes 
lasse  nach  wie  vor  sehr  zu  wünsehen  übrig;  durch  den 
Zusammenhrueh  einer  Reihe  hedeutcnderUnternehuiungen 
dieser  Branche  kamen  grof>e  Bestände  an  den  Markt 
un<l  drürkteu  schwer  anf  den  Preis.  Die  Motorfahr- 
zeugahtheilung  habe  unter  der  l'ugunst  der  wiiih- 
schaftlichen  Verhältnisse  gelitten,  da  diese  Industrie 
bisher  vorwiegend  für  Sport  und  Luxus  heschäitigt 
war.  F.rst  in  letzter  Zeit  komme  der  Motorw  agen  melir 
für  die  verschiedensten  Zwecke  des  praktischen  Leinens 
in  tifhrauch. 


Der  Verlust  beträgt  846682,87  .ä',  hierzu  kommen 
die  Abschreihangen  mit  401 115,7,8  und  die  Ueher- 
weisuog  an  den  üelcrederefonds  mit  ÖOÜ<H>  ..Ä,  so  dats 
sich  der  Gesamnitverlnst  anf  1 297  748,10  ,H  stellt. 
Durch  Ueherfragung  des  Re  servefonds  mit  »>82445.89..^ 
und  des  Dispositionsfonds  mit  44  250  .H  verringert  sich 
der  auf  neue  Rechnung  vorzutrogende  Verlustsaldo  auf 
: 671052,21  

, Maschinenfabrik  Orevenbroich  In  GreTenbroIcb. 

Im  Bericht  des  Vorstandes  über  das  Jahr  1901 
I heifst  cs  u.  a.:  „Zu  Beginn  des  Jahres  waren  alle  Ab* 
theilungcn  unseres  Werkes  mH  .Arbeiten  gut  versehen. 
Für  onsere  Zorker-.Abtheiluiig  gingen  weiter  reichliche 
Bestellungen  ein,  so  dafs  diese  immer  gut  beschäftigt 
war.  Wie  überhaupt  in  den  letzten  Jaihren,  so  erhielten 
j wir  auch  die  190!  eingc‘brachten  Aufträge  wie<ler  znm 
, gröfsteii  Theile  ans  dem  Auslande  und  zwar  vorwiegend 
I aus  RulVIand.  Spanten.  Holland,  England  nnd  den 
; Vereinigten  Staaten  von  Amerika.  Durch  die  allge- 
' meine  wirthschaftlirhe  Niederlage  waren  aber  die  er- 
zielten Verkaufspreise  sehr  gedrückt,  doch  ist  es  uns 
gelungen,  diesen  .Ausfall  zum  gröfsten  Theile  durch 
entsprechende  Vergröfserung  des  Umsatzes  zu  decken. 
Allerdings  ist  dieses  bei  der  eingetretenen  ungünstigen 
Ueschäftslagehäufignur  unter  den  gröfsten  Anstrengungen 
und  unter  Aufwendung  bedeutender  Unkosten  möglich 
gewesen.  Auf  dem  Geriete  des  Dampfinasehinen-Bauc» 
ist  infolge  des  Rückganges  der  ln<lustrie  ein  so  seharfer 
Wettbewerb  entstanden,  dafs  die  hier  erzielten  V'erkaufs- 
»reise  ihatsächlifh  Verluste  brachten.  Wir  haben  des- 
lalb  für  unsere  Dampfmaschinen-Abtheilmig  auch  nur 
so  viele  Aufträge  abgeschlossen,  als  wir  nötbig  hatten, 
i um  unsere  betreffenden  Arbeiter  beschäftigen  zu  können. 

Unter  Berücksichtigung  des  Vorgesagteu  können  wir 
' das  Ergebnifs  des  Geschäftsjahres  1901  als  befriedigend 
' bezeichnen.  Was  die  gegenwärtige  geschäftliche  Lage 
anbelangt,  so  hält  deren  unbefriedigender  Zustand  zur 
' Zeit  noch  an.  Besondere  die  Beschlüsse  der  Brüsseler 
; Zucker-Uonferenz  haben  auf  dem  Gebiete  der  Zucker- 
I Industrie  ein  Gefühl  der  Unsicherheit  hervorgemfen, 
I und  die  Zuckerfabriken  können  sich  deshalb  zumeist 
I noch  nicht,  und  jedenfalls  nur  sehr  schwer,  zu  Ver- 
; bessemngen  u.  s.  w.  entschliefsen. 

; Der  Abschlufs  «rgieht  einen  Rohertrag  von 
: 30tj  840.88  Nach  Bestreitung  der  Abschreibungen. 
I ausmacliend  im  ganzen  109  374,22  verbleibt  ein 
i Reingewinn  von  197  4(><iJi6  .4i,  woraus  die  Tantiemen 
I mit  24.889,98.4'  zu  bestreiten  sind.  Zu  dem  dann 
I verbleibenden  Betrage  von  178  126,78  tritt  der  Saldo 
; des  Vorjahres  mit  518.24  so  dafs  2U9  689.97  .# 
. zur  Veritigang  stehen.  Wir  schlagen  vor.  von  diesem 
Betrage  8 */o  i)ividende  mit  zusammen  16(M4K).ä  zu 
I vertheilen  und  restliche  49  639,97  J(  auf  neue  Rechnung 
I vorzutragen.“ 

! Stettiner  M«schlnenbnn-Aet.-Ge8.  „Vulcnn“, 

Aus  dem  Bericht  für  1901  tlieilen  wir  Nweh- 
I stehendes  mit: 

I „Die  Besebnftignng  im  Schiffbau  hat  im  gleichen 
Umfange  wie  in  «Ten  letzten  Jaliren  nicht  aufrecht 
erhalten  wenien  können;  der  allgemeine  Rückgang, 
welcher  sich  in  Handel  un«l  ln«lustrie  einge.»tellL  hat 
sich  such  l>«i  der  Schiffahrt  nachtheüig  bemerkbar 
gemacht  und  die  Rhedereien  veranlafst,  mit  gröfseren 
Neaheschaffongen  znrückznhaltcii.  Unter  diesen  Ver- 
hältnissen ist  es  um  so  erfreulicljer,  dafs  die  deutsche 
Marine  mit  der  Vergröfserung  der  Flotte  Vorgehen 


t.  Seplember  1902. 
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kann  and  dadurch  den  Werften  wie  der  Stahl-  und 
Ktseoindustrie  fortf^esetzt  »ichere  Auftrüt^e  ziij^nihrt 
werden,  weiche  auf  die  allj'emeine  Geschuftalajire  auf- 
betssernd  einwirken.  Im  Zuamnmenhanf’e  hieriuit  int 
aach  die  Be«eh:ifti^ng^  der  LocuiiiotivfahrikeQ 

von  sehr  günstigem  Einflufs  auf  die  wirthscliaftlichen 
Verhältnisse  und  ist  nicht  zu  verkennen,  dafs  sich 
doch  allmablirli  wieder  eine  gröfsere  Zuversir-ht  iu  die 
Prosperität  der  einheimischen  Industrien  einstellt.  An 
dem  guten  .Tahresabschlnsse  unserer  GeBellschaft  ist 
die  Locomotivahtheilung  hervorragend  bctheiligt  und 
ist  es  sehr  erfreulich,  dafs  wir  durch  die  regt'hiiiifsigen 
Ansschreibungen  der  Preufsisrhen  .Staatshahnen  in  den 
Stand  gesetzt  worden  sind,  den  Betrieb  dieser  Ahtheüung 
in  vollem  Umfange  aufrecht  zu  erhalten.  Durch  die  grofs- 
artigen  Erweiterungen  und  Verbesserungen  aller  tech- 
nischeu  Anlagen  and  Einrichtungfn  sind  unserer  tlesell- 
Schaft  Hülfsmittel  zur  Verfügung  gestellt  worden, 
Welche  den  Wettbewerb  iu  jeder  \^*cise  erleichtern 
und  nuK  in  den  Stand  setzen,  sowohl  die  Herstellungs- 
kosten herabzumindern  als  auch  die  Fertigstellung  aller 
Bauohjecte  wesentlich  zu  beschleunigen.  Neben  der 
gesteigerten  Leistungsfähigkeit  des  Werkes  haben  wir  | 
nicht  minder  die  finanzielle  Position  desselben  aus- 
gcstaltet,  und  glauben  wir,  dafs  die  Prosperität  der  | 
Gesellschaft  dadurch  am  besten  für  alle  Arit  sicher-  i 
gestellt  ist.  Wir  haben  auch  schon  lange  in  Erwägung 
gezogen,  einen  weiteren  festen  Stützpunkt  für  den  . 
„Vnlcan“  durch  eine  Zwejgniederlas*.ung  an  der  Nordsee 
zu  gewinnen,,  und  sind  sich  die  Vorstände  darüber  j 
einig,  dafs  bei  der  grofsen  Entwicklung  der  ileutschen  ' 
Seeschiffahrt  und  angesichts  des  weiteren  Ausbaues 
der  deutschen  Marine  dieses  Projecl  der  baldigen  Ver- 
wirklichung entgegengeführt  werden  sollte.  Fis  ist  , 
selhstvcrstkudlich  nicht  bealisichtigt,  den  Schwerpunkt 
des  „Vulcan“  zu  verlegen,  derselbe  würde  nach  wie  . 
vor  an  der  Steile  verbleiben,  an  welcher  die  grofsen 
Einrichtungen  für  den  Gesammtbetrieb  und  die  Gesammt- 
Verwaltung  gescliaffcn  worden  sind.  Unter  den  Im 
vergangenen  Jshre  abgelieferten  Erzeugnissen  verdient 
besonders  erwähnt  zu  werden  der  DoppeUchrauben* 
Schnelldampfer  „Kronprinz  Wilhelm**  für  den  Nord-  ' 
deutsclieu  Lloyd  in  Bremen,  welcher  ein  Deplacement  i 


von  21320 1 und  eine  Masehinenkraft  von  33000  i.  H.P. 
besitzt,  (tieich  den  beiden  V’orgiingem,  dem  Hain- 
I burger  Schnelldampfer  „Deotschlaud**  und  dem  Bremer 
; Schnelldampfer  y,Kaiser  Wilhelm  der  Grofse**,  liat  auch 
dieses  gewaltige  Schiff  die  Erwartungen  glänzend 
erfüllt,  welche  Besteller  und  Erbauer  an  dasselbe 
geknüpft  haben.  Nach  einer  kurzen  Nordlandsfahrt 
tmt  das  Schiff  am  17.  September  vorigim  Jahres  seine 
erste  Reise  nach  New  Yora  an  und  ist  seitdem  ununter- 
brochen iu  F'ahrt  geblieben.  Seine  diesjährigen  Reisen 
erhielten  dadurch  eine  besondere  .\uszeichnung,  dafs 
Seine  Königliche  Hoheit  Prinz  Heinrieli  von  Preufsen 
an  Bord  desselben  die  Hinreise  nach  Amerika  unter- 
nahm; die  Rückreise  Seiner  Königlichen  Hoheit  erfolgte, 
wie  bekannt,  auf  dem  Kchnelltiampfer  der  Hainbarg- 
Amerika-Linie  „Deutschland'. 

Zur  Bilanz  für  das  (icschuftsjafar  1901  übergehend, 
bringen  wir  Abschreibungen  von  19l0t>5ü.41  in 
Vorschlag.  Was  den  verbleibenden  Reingewinn  von 
1 914875, lU,#  betrifft,  so  schlagen  w’ir  folgende  Ver- 
theilung  vor  : Rrservebanfonds  201  510,92  Garantie- 
funda  1(X)000.^,  Pensionsfonds  NHMK).#.  .\iiistellungs- 
fonds  3Ü0(M.I  .Äf,  Kirche  zu  Bredow  5000  r#,  Kiiider- 
bewahrschule  zu  Bredow  und  für  sonstige  wohlthätige 
Zwecke  17253,01  c#,  Tantiemen  gemufs  ^ :V>  der 
Statuten  111111,11  ■#,  Dividenden:  für  4000  .Stück 
Stammactien  (uineewandelte)  u 000  14  */o  t«ler  84 

auf  Dividendensebein  Nr.  30  IJStitXM)  »A',  für  7000 
Stück  Stammactien  l.it.  B u KHK),#  14“'g  oder  140, 
auf  Dividendensrhein  Nr.  15  -=  1004000 


Zwlckaner  MaacliineDfabrlb. 

Der  Bericht  führt  näher  aus,  dafs  sich  die  Er- 
langung von  Anfträgen  im  Laufe  des  Jahres  1901  von 
Monat  zu  )(onat  schwieriger  gestaltete.  Es  ergiebt 
sich  nach  Abzug  der  Generalunkosten  ein  Betrielis- 
verliist  von  14  495,35  .H,  zuzüglich  Abschreibungen 
24125  Verluste  auf  Debitoren  I1779jl5 
Vergütung  an  den  Aufsiebtsrath  I 500  zunamnien 
51  5HX)  «4^.  Dieser  Verlust  soll  au.s  dem  Reservefonds 
gedeckt  werden. 


Vereins-Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher  | 
Eisen*  und  Stahlindustrieller. 

Düsseldorf,  den  23.  August  1902. 
Rundsclirelbrn  ».  IHH  an  s&mmlllclie  Mitglieder. 

Wir  erhielten  folgendes  Schreiben: 

KödIcI  KiM-nbabo-DirrrMoo.  Fgspj.  *>()  Aiiv  liHW 

Oe.ch*fi*-Nf.  IV  7:u9  l».  ueo  -n.  .‘\ug.  l.nr«. 

Anf  Ihre  an  den  Herrn  Minister  der  öffentlb-lien 
Arbeiten  In  Berlin  gerichtete  Eingabe  vom  1.  Februar 
dieses  Jahnas  theilen  wir  Ihnen  ergebenst  mit,  dafs 
dos  Waarenverzeichnifs  der  Klasse  II  des  Seehafen* 
Ausnalimetarifs  E 2 der  Staatsbalingütertarife  ( Klasse  7* 
des  rheinisch-westräliHch-nordwestdeutscben  .Seehafen- 
tarifs)  mit  Gültigkeit  vom  1.  September  d.  J.  ab 
die  folgende  Fassung  erhält,  nämlirii : 

„Klasse  II. 

a)  Eisen  und  Stahl,  zum  Specialtarif  II  gehörig; 
ferner  folgende  Gegenstände  des  Special-  | 
tarifs  I : FHsen • iin <1  Stah Id r aht.  auch  v er  • 
kupfert,  verpackt,  Drahtlitzen,  Stachel-  ' 
draht,  Dralttklamracrn,  Drahtstifte, 


Drulitseile,  Drahtgeflechte;  .Schrauben. 
Muttern  und  Unterlags  sch  eiben  zu  Schrau- 
ben; Nägel;  Ketten;  Wagenachsen  und 
Zubehörtheile  {Buchsen,  Lünsen,  Ringe 
nndSplinte):  Kochherdplatten  undSp ring- 
federn: 

b)  Eisenbahnloromotiven.  Tender  und 

Dampfwagen 

c)  Ei8enhahnwagenk.asten 

dj  Eisenbahnwagen  aller  Art  .... 

e)  F^iscobalin-Wagenkrahne 

f)  F^n-atz-  und  Kescrvetlieile  der  unter 

b bis  e bezeichneten  Eisenbabn- 
F'ahrzeuge 

g)  Roheisen,  zum  Specialtarif  III  gehörig; 
zu  a bis  g unverpackt  oder  in.  beliebiger  Vor- 

P“'''*"'»'  “ ff-z.  Laurii. 

Indem  wir  Ihnen  hiervon  Keontnifs  g**ben, 
fichnen  wir  Hor.hwl.tims^voll 
Das  Präsidinm: 

gez.  A,  Nrirne«.  gcz.  7>r.  H'.  Ileumer, 

K|j;l.  ComDer«lrnr«ih.  MiUtUt-U  de«  h.  u A. 


zu- 

sammen- 

gesetzt 

oder 

zerlegt 
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Ver0ins  • NachricfUen. 


33.  Jahrg.  Nr.  17. 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 

Aenderangt^u  Im  MltirHeUer-Verzetchnir«. 

iiodlftf,  Geo  Me.  M.,  In^fenieur,  Warren  Fouudry  and 
Machioe  Co.,  IW)  Rroadwav,  New*York. 

/VW,  Ludtcig,  Ingenieur,  Maskara,  Post  Bugojno, 
Bosnien. 

l'iWor,  Ingenieur,  Commissär  der  K.  K.  Go- 
werbe-Inspeetion.  St.  Pölten,  NiederdJesterreich. 

Schtitemann,  Eduard,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Hansahaus. 

Spannagrl,  A.,  Ueneraldirector  a.  I).,  Düsseldorf, 
rhlandstrafse. 

Nene  ^litglieder; 

Hraun,  E.,  Ingenieur,  Director  der  Königl.  höheren 
Maschinenbauschnle  Posen.  Moltkestr. 

Dörr,  Dr.,  C.  Th.,  (»hligs. 


1 Kaurrmann,  Aug.,  überingenieur  der  Duisburger  Ma- 
sehinenbao  • .\ctien-(ie».  vorm.  Bechern  & Keetman, 
Duisburg,  Vietoriastr.  6(>. 

If'iVA.,  Mitglied  des  Vorstandes  der  DuiS' 
burger  Ma,schineubuu-Actien-ües.  vorm.  Bechern  & 
Keetman,  Duiabiirg. 

Kerlen,  h\.  FabrikbesiUcr,  in  Fa.  K.  Kerlen,  Rotter- 
dam, Willemsplein  2. 

Kirehratk,  I/erinan»,  Ingenieur,  Aachen,  Minoriten- 
strafse  10. 

, Vallette,  .Michel,  Fahrikbesitaer,  in  Fa.  Brunon  & 
Vallette,  Uive  de  Gier  (Loire!,  Frankreich. 

yVolff,  Taul,  dipl.  Hütteningenieur,  Aachen,  Bisniari'k- 
stri^se  174. 

Verstorben: 

I.rti,  Director,  Vorstand  der  ActiengeselUchaft  Westf. 

I Kokssyndicat,  Hochum. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag,  den  28.  September  1902,  Nachm.  2 Uhr 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

I.  Geschäftliche  Mittheilungen,  Vorstandswahlen. 

■2.  Verschiedene  Construclionen  von  greisen  Gasmotoren  und  ihr  Verhalten  im  Betrieb. 

Vortrag  von  llrn.  Director  Reinhardt-Dortmund. 

A.  Weiches  und  hartes  Flufseisen  als  Constructionsmaterial.  Vortrug  von  Hrn.  Director 

E i V h h 0 f f-  Schalke. 

.\tn  Vorabend,  Suiiistag,  den  37.  September,  findet  zu  Ehren  des  Vereins  ein  grofKea  Fener* 
werk  In  der  AiiMntellung  statt.  Nithcre.s  wird  noch  durch  das  Vereinsurgan  „Stahl  und  Kisen**  bekannt  ge- 
macht werden. 

Eiiilrlttskarteii  zur  Ausstellnng  für  die  Tage  vom  37.,  2d.  und  29.  September,  gültig  je  zum  ein- 
maligen Besnrh,  werden  für  di«  .Mitglieder  des  Verein»  zum  halben  Preise,  d.  i.  60  aasgegeben  in  dem 
Bureau  der  Städtischen  Tonhalle,  Hingang  Sehadowstrafse ; da><selbe  wird  Samstag,  den  27.  September  von 
10  bis  1 l'br  Vormittags  und  3 bis  t>  LTir  Nachmittags  und  Sonntag,  den  28.  September  von  10  bis  4 Uhr 
geöffnet  sein. 


- 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  nnJ  Generalsecretär  Dr.  W.  Beutner, 

GeschSftsrahrer  des  Vereins  deutscher  EisenhDtlenleirte.  GeschSflsfnhrcr  der  Nerdweitlichen  Gruppe  des  Vereins 
...  deutscher  Eisen*  und  Stahl-Industrieller, 

för  den  tecbnuchen  Theil  für  ,jen  wirthschafUichen  Theil. 

Goamuaoai •▼«!*(  too  A.  Bagcl  in  DOw«ldorl 


Xr.  18. 


15.  September  1902.  22.  lahrgang. 


Haarnianns  neuestes  Buch  Uber  das  Eisenbahngeleise.* 

Von  Professor  Dr.  Friedrich  C.  G.  Müller. 


Hehr  als  ein  Jahrzehnt  ist  vergangen, 
seit  die  Geschichte  des  Eisenbahn- 
geleises von  A.  Haaniiann  die  .Anf- 
merksamkeit  weiter  Kreise  auf  sich 
lenkte.**  Der  vom  Verfasser  damals  angeknndig- 
ten,  jetzt  vorliegenden  Fortsetzung  durfte  man  mit 
um  so  gröfserer  Erwartung  eDtgegensehen,  als 
in  dieser  Zwischenzeit  in  Rezug  auf  das  Ver- 
halten des  Eisonbabnoberbaues  eine  Unsumme 
nener  Erfahrungen  zusammergebraebt  worden  ist, 
welche  die  alten  Anschauungen  berichtigten  nnd 
vielfach  vollständig  nmwälzten.  Wohl  Niemand 
hat  seitdem  mehr  lernen  und  omlcrnen  miissen, 
als  der  Verfasser  der  „Geschichte“  des  Eisen- 
bahngeleises.  Mit  dem  ihm  eigenen  Humor  ruckt  er 
seine  damaligen  Lieblingsideen  hinter  die  .Schwelle 
des:  Es  war  einmal.  Die  uns  heute  vorliegende 
abschliefsendc  literarische  Schöpfung  Haarm.anns 
zeigt  seinen  Eintritt  in  die  Meisterjahre.  Dieses 
monnmentale  Werk  bedeutet  nichts  weniger  als 
eine  auf  exacten  Grandlagen  ruhende  Wissen- 
schaft des  Eisenbahngeleises. 

Es  hat  einen  eigenen  Reiz,  den  Werdegang 
eines  Mannes  von  der  Originalität  Haarmanns 
zu  verfolgen:  Sein  .Stürmen  und  DrUngen,  seine 
Abkehr  und  seinen  Aufstieg  zum  Gipfel.  Als 
icli  Ende  der  siebziger  Jahre  aof  dem  Osna- 
brücker  Stahlwerk  meine  metallui^ischeii  Studien 
begann , war  gerade  die  Haarmannsche  Lang- 

* „Das  Eisenbahngleis“  von  A.  Haarmann. 
Kritischer  Theil.  Mit  50B  in  den  Text  gedruckten  Holz- 
schnitten. LeipziglDOS,  Verlagvon  Wilhelm Engclmann. 

**  „Stahl  und  Eisen^  Heft  12  1891  S.  1007  u.  1038. 


I schwelle  nebst  der  schönen  Klammerbefestignng 
herausgebracht.  Das  System  erschien  theoretisch 
unanfechtbar,  die  vielseitigsten  mechaniHcheu 
Proben  erwiesen  die  Festigkeit  und  den  sicheren 
I Zusammenschlufs  von  Schiene  and  Schwelle,  und 
über  dio  Versucbsstrecken  glitten  die  ßahuzüge 
sanft,  wie  venetianische  Gondeln.  Wir  alle  sahen 
schon  im  Geist  den  ganzen  Erdball  mit  diesem 
I Zukunftsgeleise  umspannt.  Aber  bald  fing  der 
Erfinder  selber  an,  kühler  zu  werden.  Seinem 
sciiarfen  Auge  entgingen  nicht  die  Anzeichen 
von  der  langsam  aber  sicher  wirkenden  Zer- 
störungskraft der  wieder  und  wieder  abrollenden 
Räder.  Er  sachte  die  Strecken  ab  nach  oin- 
geschliffenen  Nägeln  und  Schniuben,  ausgeleierten 
Laschen  und  platt  geschlagenen  Schieneneuden. 
Das  war  der  Anfang  des  berühmten  Üsnabrucker 
; Geleisemusenms  und  der  Periode  der  Abkehr  von 
der  Theorie  zur  allein  richtigen  Methode  exacter 
I Krfahrnng.swissenschaft. 

I Zunächst  blieb  man  noch  im  Langschwellen- 
i geieise.  Die  zweitheilige  Sebw  eilenschiene  sollte 
dom  Ideal  noch  näher  kommen.  In  der  Tbat 
stellt  sie  mit  ihren  verbundenen  Hälften  in  der 
I Richtung  des  Verticaldinicks  ein  ungeiheiltes 
: Ganzes  dar,  gewissermaisen  eine  Schiene  mit 
, hohem  Steg  und  übermäfsig  verbreiterten  Fufs- 
flanken.  Aber  auch  in  der  Längsrichtung  ist 
ein  solcher  Strang  dank  der  versetzten  Lücken 
. ohne  Unterbrechung  und  somit  stofsfrei.  Dieses 
System  bew'ährte  sich,  wie  wir  aus  dem  ersten 
Abschnitt  des  vorliegenden  Werks  ersehen  können, 
( insofern,  als  es  die  groben  rhythmischen  Stöfse, 
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welche  wir  als  unerlhfslichc  Zugabe  einer  Eisen-  | 
bnlinfahrt  hinziinehmen  gewöhnt  sind,  thatshdilich  ; 
beseitigte.  Aber  es  entstanden  im  Hetrieb  liingsder 
Fuge  zahlreiche  Ansbröcklungen,  welche  ein«  dröh- 
nende Falirt  veranlarsten  und  Bchliefslich  einoAus- 
wechslong  nöthig  machten.  Denn  auch  hier  he- 
thaiigi  sich  eltenso  wie  bei  den  gewöhnliclieu 
Schienoiivcrblattmigon  der  Umstand,  dafs  die  oft  j 
stark  und  unregdmilfsig  ahgelaufeiien  Radlauf- 
flftchen  die  SchienenlahrflUche  keineswegs  gleich-  ' 
lultfsig  berühren,  sondern  in  schiiellstüm  Wechsel 
bald  mehr  auf  die  ilufsere,  bald  mehr  auf 
die  innere  SchienenhiUfte  troffen  und  dadurch 
abscheercnde  Dewogungcn  veraiilussen.  Indessen 
diese  Keime  der  Zerstörung  innerhalb  des  | 
(restünges  erwiesen  sich  noch  untergeordneter 
Natur  gegenüber  den  Mängeln  des  Langsidiwellen- 
systeius  als  solchem , welche  indessen  niclit 
constructiver  Art,  sondern  in  der  Weclisel- 
beziehung  der  Schwelle  mit  der  Hettung  zu 
suchen  sind.  Dazu  kommt  noch  die  leidige 
Entwasserungsfrage.  So  iiiurste  das  Meal  in 
den  Stanh  sinken  und  heute  losen  wir  in  Haar- 
manns Huch  den  lapidaren  Satz:  „Die  Schwellen- 
frage  hat  sich  tladnrrh,  dafs  r.angschwelleii  auf 
freier  Strecke  ausscheiden,  aulaorordcutUch  ver- 
einfacht.“ rehrigens  ist  es  sehr  interessant, 
dafs  Hiuirmanii  schon  in  Jener  Sturm-  und  Drang- 
|n»ri«»de,  wo  ihn  die  Langschwclle  begeisterte, 
ilocb  nach  der  tiiicrschwellc  hinüheraiigelte ; der 
eisernen  natürlich.  Vielleicht  hatte  das  Herz 
dabei  weniger  Aiitbeil  als  die  kühle  Absiebt, 
dem  Eisen  und  Stahl  auf  alle  Fülle  ein  neues 
V’erwendungsgebiet  zu  sichern.  Indessen,  wie 
es  oft  so  geht,  fand  man  unversehens  den 
goldenen  Pantoffel  an  Aschenhrödels  Fnf».  Wir 
meinen  damit  die  ilaarmamtsche  llakenplatte, 
zwar  ein  kleines  Zwischenglied  heim  Gcleisebau,  j 
welches  aber  gleicliwobl  bei  der  Ausgestaltung  i 
des  Eisenbahngeieises  von  weitgehender  Hedeu- 
tung  geworden  ist.  Schon  jetzt  ist  eine  (teleise- 
lünge  damit  ausgerüstet,  welche  dem  halben 
Erdumfang  gleicbkommt. 

Wir  müssen  es  jedoch  dem  Deser  überlassen, 
sich  diese  persönlichen  Erinnerungen  ans  dem 
ersten  und  ninfangreirbsten  Abschnitt  des  Haar- 
mannschen  Huchs  zu  ergänzen.  Derselbe  schildert 
unter  der  Devise:  ..Was  war?“  alle  illleieii 
Geleisefonstruetioiien  von  Hedeiitung  in  über- 
sichtlicber,  klarer,  von  nicht  weniger  als  .'122 
vorzugliclieii  Abbildungen  unterst  iitzten  Dar- 
stellung. ticrade  dieser  mehr  gescliichtlicho 
Tbeil  mit  seinen  eingestreuten  kritischen  He- 
nierkungen  nnd  seinen  .Ausblicken  nach  rechts 
und  links  imifs  das  Interesse  aller  Itobildelen 
in  besonderra  .Mafso  fesseln. 

Der  zweite  llauptthoil  zeigt  nnserm  geistigen 
Ango  das:  „Was  ist".  Er  schildert  so  snchlicii 
wie  möglich,  in  widcber  Weise  die  mafsgebetiden 
Eisonbahnverwaltungeii  der  Huuptculturlttnder  die 


Schienenwege  ihrer  am  meisten  heaiispruchten 
Linien  ansgertistel  haben.  Der  Verfasser  stützt 
sich  dabei  weniger  auf  ofticiolle  Herichte  and  pri- 
vate Mittlieilungcii,  als  auf  eigene  Heobachtnngcii 
und  V^ersuche,  die,  was  wohl  zu  beachten,  an  voll- 
stiliidigen,  blindlings  aus  der  Strecke  genommenen 
und  dem  V'crfasser  zur  Verfügung  geHlelltenGeleise- 
Htücken  mit  aller  Kühe  und  Gründlichkeit  vor- 
genomiULMi  werden  konnten.  Die  HelagstÜcke  sind 
dem  Osnabrücker  GeleiseniRHeum  einverleilt.  Sie 
iiabeii  mit  allen  ihren  Einzelheiten  innerhalb 
des  Textes  eine  derartig  vollendete  und  zweck- 
inüfsige  bildliche  Wiedergalio  gefunden,  dafs 
man  durch  das  Studium  dieser  Holzschnitte  fast 
miabliüngig  von  den  begleitenden  Worten  wird, 
ja  Dinge  nnd  rmstünde  entdecken  kann,  die 
vom  Verfasser  gar  nicht  erwähnt  wurden. 

Lehrreich  ist  der  Vergleich  der  bei  den 
verschiedenen  Verwaltungen  für  erforderlich  gc- 
j haltenen  Aufwendungen  an  Eisengewicht  und 
Schwollenauf  lagefläche.  So  schwankt  dasSchienen- 
gewichi  zwischen  35,40  kg/m  (Oestcrreichische 
Staatsbahn)  und  52,00  kg/m  (Helgisclie  Staats- 
bahn),  die  Geleisauflagefläche  zwi.'ichen  H000«icm/n: 
(OoHterreichische  StaaUbahii)  und  10  000  qcm/m 
(Pennsylvania-Hahn,  Amerika).  .Aehiiliche  Unter- 
schiede gehen  sich  kiind  hinsichtlich  der  .An- 
sprüche in  Bezog  auf  Steifigkeit  und  Wider- 
standsfähigkeit der  Schiene.  Noch  anffallender 
ist  es,  dafs  in  berufenen  Kreisen  selbst  bezüg- 
lich der  .Abmessung  und  Form  der  Schienen- 
fahrflächc  sich  noch  keine  allgemein  anerkannte 
Norm  eingebürgert  hat.  Die  Lösung  einer  solchen 
Frage  ist  ja  auf  den  Weg  der  Empirie  angew  iesen, 
und  es  hleihen  deshalb,  wie  der  Verfasser  mit 
Recht  hervorhebt,  auch  einseitige  Versuche  immer 
verdienstlich.  Dennoch  hat  angesichts  der  Thal- 
sache,  dafs  itii  Fernverkehr  Wagen  der  ver- 
schiedensten Halmen  über  ein  und  dieselbe  Strecke 
laufen,  ja  dafs,  hoi  Licht  betrachtet,  jedes  einzelne 
Rad  infidge  ungleichmäfKiger  Abnutzung  des 
Laufkranzes  seine  ihm  eigenthnmliche  Wirkung 
aiisübt,  das  Experimciitiren  mit  grofscu  Fehler- 
quellen zu  rechnen.  First  dann,  wenn  in  Form 
I und  Material  ein  volles  Zusammenpasseo  von 
' Rad  und  Schiene  wirklich  erreicht  würde,  wäre 
der  denkbar  geringste  Verschleifs  beider  nnd 
damit  die  höchste  Hetriebssicherheit  und  Schonung 
des  Materials  gewährleistet. 

Der  Verfasser  liefert  auch  Helege  dafür,  wie 
schwierig  cs  selbst  für  die  mit  dem  Kisenbahn- 
belrieb  ständig  befafsten  Techniker  ist,  den  Ver- 
schleifs  des  .Schienenkopfes  ledigüch  nach  dem 
.Augenschein  zu  bourtheilen.  Es  ist  bei  den 
oingezogenen  Auskünften  geantwortet,  es  sei  an 
der  Schiene  weder  Verschleifs  noch  Hrnch  ein- 
I getreten.  Mittels  eines  Proülographen  ist  dann 
aber  ermittelt  worden,  dafs  die  Abnntzung  der 
I betreffenden  Schiene  während  eines  fünfjährigen 
I Hütriebes  in  der  Nähe  der  Sebieoenmitte  sich 


15.  Scptemher  190^. 


Haarmanng  neuf*tf»  Huch  über  da»  Kiitenbakng4l»i»f. 


Stahl  und  Eisen.  975 


anf  225  qmm  nnil  am  ScliienenstofB  auf  8o(?ar 
283  qmm  t^uersLhnittsvmiiinderuuK  belief.  Ohne 
genaue  reg:elmlirsjf'  vori;enonimeue  MeHHun^Mm  ist 
es  eben  nnmötrlich,  den  Verschlelfs  in  seinem 
fortschreitenden  Verlauf  zu  verfolj;e!i.  I>i*r  Ver- 
fasser empHehlt  solche  auf  das  lrin|?etidKte,  wie 
denn  auch  für  di«  HeurlheilunK’  verschiedener 
Stahlsorten  in  Ilezu^  auf  VerschleirHfesti^keit 
nur  anf  diesem  Wege  einwandfreie  Unterlagen 
zu  gewinnen  sind. 

Der  durcbschnittlicbe  FahrHarlienversclileifs 
der  Schienen  beziffert  sich  auf  jährlich  21  qmm, 
wonach  auf  den  säinmtlichen  prcufsischen  Staatn- 
bahnen  bei  rund  tiOOOU  km  Geleislänge  jähr- 
lich ungefähr  2500  cbm  Stahl  von  den  Schienen- 
kdpfen  heruntcrgescliliBSPii  werden,  deren  Werth 
auch  bei  den  heutigen  niedrigen  Marktpreisen 
immerhin  auf  die  Summe  von  mehr  als  2 Millio- 
nen Mark  zu  schätzen  ist.  Uehrigens  hat  diese 
Ziffer  nur  ein  akademiHclies  Interesse,  nicht  nur, 
weil  sie  gegen  die  150  Millionen  Ges.ammtauf- 
wand  verschwindet,  sondern  weil  es  auch  hei 
idealen  Uctricbseinrirhttiugen  ohne  Verschlcifs 
nicht  uhgeheii  kann.  Nicht  die  regLdmärsig«  Ab- 
nutzung, sondern  der  mangelhafte  Zustand  der 
.Schienenstöfse  bereiten  den  meisten  Schienen 
ein  vorzeitige«  Ende. 

Die  Materialfrage  wird  selbstverständlich  oft- 
mals gestreift.  Die  Ergebnisse  zahlreicher 
Original-Zerreifsproben  und  chemischer  Analysen 
sind  bcigefiigt.  Besonderes  Augenmerk  richtete 
der  Verfasser  anf  die  Verschleifsfestigkeil  **,  ein 
Wort,  das  als  Matcrialcharakterisfik  an  bniidert 
iStellon  des  Huches  auflaiiclit.  Was  damit  ge- 
meint ist,  hat  man  im  (i<‘fnble;  es  würde  sich 
aber  schwer  sagen  lassen,  worin  denn  das  eigent- 
liche Wesen  dieser  Eigenschaft  besteht.  Es  ist 
damit  ähnlich  bestellt,  wie  mit  dem  minera- 
logischen HUrtebegriff.  Härte  wird  als  Haupt- 
facUir  des  Widerstandes  gegen  Abnutzung  gelten 
müssen.  Indessen  ist  die  Art  der  mccbaiiischen 
Einwirkung  der  Bäder  auf  die  Schienen  eine 
sehr  verwickolto.  Selten  findet  ein  regelinäfslges 
.Abwälzen  statt.  Die  Räder  werden  unrund  und 
schlagen,  die  rrotUe  ändern  «ich  in  unberechen- 
barer Weise,  so  dafs  beim  Darübcrfahreii  eines 
Zuges  bald  mehr  die  innere,  bald  mehr  die  äufsere 
Seite  der  Fabrfläche  in  sclmellstcm  Wechsel 
getroffen  wird.  Ferner  werden  die  Durclnnosser 
der  beiden  Räder  eines  .Satzes  sowohl  iin  Ganzen, 
als  segmentwcisc,  ungleich,  was  ein  nnniiter- 
brochenes  Gleiten  und  Scheuern  zur  Folge  haben 
mnfs.  Zu  Allem  kommt  noch  die  keineswegs 
untergeordnete  Mitwirkung  von  Sand  nnd  sonstigen 
miiieralisrhen  Schleifmitteln.  So  bilden  sich 
manche  schwer  erklärbaren  Versclileifserschei- 
nungen  heraus,  wie  sie  die  Haarmannseben 
Prüfilzeichnungün  erkennen  lassen. 

Jedenfalls  bandelt  es  sich  hier  um  eine 
HaterialbeschafTenkeit,  die  mittels  der  gewöhn- 


lichen Proben  gar  nicht  bestimmbar  ist.  Nur 
systematische,  über  lange  Zeiträume  ausgedehnt« 
Beobarbliingeu  im  Betriebe  können  entscheiden. 
Was  Festigkeit,  Elasticität  und  Zähigkeit  betrifft, 
läfst  das  von  modernen,  gut  geleiteten  Stahl- 
werken erzeugte  Eisenbalmiiiatorial  gewifs  nichts 
zu  wtiiisrben  übrig.  Eine  du/mkg-.Schiene  des 
preufsiseben  NormalproHIs  hat  geradezu  ein 
Uehernmr«  von  Widerstandsfähigkeit.  Damit  ist 
aber  durchaus  nicht  gesagt,  dafs  das  Streben, 
Masse  in  den  Oberbau  zu  bringen,  niclit  erstes 
Princip  beim  Bau  höchst  beanspruchter  Linien 
sein  nnd  bleiben  solle.  Die  Schiene  als  solche 
ist  damit  ebensowenig  betroffen,  wie  bei  einem 
Dampfhammer  die  Ambolswirkung  nicht  von  dem 
eigentlichen  Ambofs,  sondern  von  der  Masse 
der  im  Boden  steckenden  Schabotte  bestimmt  wird. 

Haarmann  stellt  als  ^ebienenmaturial  von 
grofser  VerschleilsfeHtigkeit  an  erste  Stelle  den 
Bessemerstahl  und  sauren  Siemens-Hartin-Stahl; 
der  basische  Stalil  ersclicint,  so  paradox  es  auch 
klingt,  zu  rein  und  fein  für  diesen  Zweck.  Auch 
hei  anderen  Metallen  sind  ähnliche  Erfahrungen 
gmnac.ht.  Als  z.  B.  das  Kupfer  na<-h  Einführung 
des  elektrolytischen  Prucesses  in  chemisch  reinem 
Zustande  in  den  Verkehr  kam,  freuten  sich  die 
Elektrotechniker;  aber  die  Locomotivbauer  klagten 
über  die  Verschlecbttruiig  des  Materials. 

Unter  Verwertbung  aller  der  bis  dahin  in 
seinem  Buche  niedeixelegtoii  Erfahrungen  ent- 
stand der  neue  Starkstofs-Oberbau  des  Verfassers, 
welclien  er  auf  der  Georgs-Marien-Hütten-Eiseii- 
balin  in  einigen  Hundert  Metern  bereits  hatte 
verlegen  lassen,  als  der  Anssebnfs  für  die 
tecbnisclion  .Angelegenheiten  des  Vereins  deut- 
scher Eisenbahn- Verwaltungen  in  seiner  März- 
Sitzung  iiri  Jahre  liMM)  zu  München  empfahl, 
Versuch«  auch  mit  solchen  ('onstriiciioneD  anzu- 
stellen,  die  darauf  abzielen,  die  Vorzüge  dos 
s<‘liwebenden  Stofses  mit  denen  des  festen  zu 
verbinden.  Kr  stellt  sich  als  eine  weitere  Vor- 
vollkommming  seines  Wecli.selsteg  - Vcrblatt- 
schienen-Oberbaucs  dar,  welcher  in  jetzt  nahezu 
I2jührigcm  Betrieb  seine  Ueberlegenlieit  über 
alle  anderen  Systtmie  bereits  dargethan  bat. 

Die  Ueberlegenlieit  dos  Haarmannschen  Kisen- 
querschwellen-Slarkstols- Oberbaues  beruht  zu- 
nächst in  der  Einfübriing  eines  wesentlich  ver- 
besserten Eiseiiqnerscliwelleiiprotils,  der  so- 
genannten Rippenschwelle,  welche  sich  einerseits 
der  Bettung  vorzüglich  einfngt,  andererseits 
durch  Ihre  Kandleistcn  den  Hakenplatieii  eine 
gegen  LUngsverschiebung  vollkommen  gesicherte 
Lagerung  bietet.  Der  charakteristische  Bestaiid- 
theil  ist  der  Schienenstofslräger,  welcher  den 
Stofs  in  seiner  ganzen  Länge  unterstützt  und 
die  Druckäufserung  der  Betriebsmittel  auf  die 
beiden  Stofsschwellcn  übertragen  hilft,  so  dafs 
ohne  Hingabe  der  guten  Eigenschaften  des 
schwebend  verlaschten  Stofses  aucli  noch  die 
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puton  Eif?enschaften  des  festg^elagerten  Stofsos 
gewahrt  sind.  Das  System  pafsi  sich  überdies 
aach  der  Holzschwelle  in  bester  Weise  an. 
Horeit«  im  October  1900  wurde  von  der  König- 
lichen Kisenbahndirectiun  Münster  zwischen  den 
Stationen  Hasborgen  und  Osnabrück  der  Schnell- 
zagslinie  Köln  — Hamburg  eine  Strecke  mit 
Starkatofa  • Oberbau  aiisgebaut  und  zwar  Iheila 
mit  Holzquerschwellen,  theila  mit  Kiaenquer- 
aciiwollen.  Das  ausgezeichnete  Verhalten  dieser 
vStrecke  ira  Betrieb  liefert  den  praktischen  Be- 
weis für  die  Richtigkeit  der  Gesichtspunkte, 
welche  bei  dieser  neuesten  Vervollkomnmung 
des  Eisenbalmgeleises  mafsgebend  waren. 

Die  Beschreibung  dieses  Meisterstücks  der 
Oberbauconstruction  bildet  von  Rechts  wegen 
den  .Schlnfsstein  des  grofs  angelegten,  muster- 
gültig durchgeführten  und  in  vorzüglicher  typo- 
gr^ihiscber  Ausstattung  auftretenden  Bnch- 
werks,  welches  für  alle  Zeiten  in  der  techno- 
logischen Literatur  klassisch  bleiben  wird,  ein 
Denkmal  deutschen  Fleifses  und  deutscher  Gründ- 
lichkeit. 


Doch  wir  sind  noch  nicht  am  Schlnfs!  Der 
Verfasser  hat  es  für  angezeigt  gehalten,  noch 
ein  36  Seiten  langes  „Scblufsw'ort**  hiozuzufngen. 
Ich  mufs  offen  gestehen,  dafs  mich  anfangs  die 
Furcht  beschlich,  es  könne  damit  der  vorauf- 
gegangenen w'issenschaftUchen  Arbeit  kein  be- 
sonderes Relief  verliehen  werden.  Und  in  der 
That  wird  Deijenigo,  welcher  bis  dahin  das 
Huch  mit  Mebe  und  Gründlichkeit  durchstndirt 
hat,  in  Bezug  auf  das  Hanptthema  wenig  Neues 
zu  hören  bekommen.  Indessen  der  Verfasser 
berührt  in  diesem  Schlnfswort  auch  noch  eine 
Anzahl  naheliegender  wirthschaftlicher  und 
administrativer  Fragen  und  bringt  uns  dabei 
in  anregender  Weise  auf  neue  und  lehrreiche 
Gesichtspunkte,  üeberdies  will  es  uns  scheinen, 
als  sei  dies  Schlufswort  vorwiegend  an  die- 
jenigen Interessenten  gerichtet , denen  aus 
irgend  welchen  Gründen,  sagen  wir,  weil  es 
unter  ihrer  Würde  ist,  sich  mit  technischer 
Detailarbeit  zu  befassen , das  Studium  der 
wissenschaftlichen  Tbeile  des  Buches  nicht  zu- 
i gemntbet  werden  kann. 


Die  Fortschritte  in  der  Koheisenerzeusruii^  Deutschlands 

seit  1880.* 

Von  Ingenieur  W.  BrOgmantl  in  Dorlmimd. 


Ein  Vergleich  der  im  Jahre  1880  in  der  ganzen 
Well  erzeugten  .Mengen  Roheisen  (18.3  Millionen 
Tonnen)  mit  den  gleichen  Zahlen  für  das  Jahr  1900 
(über  iü  Millionen  Tonnen)  und  1901  (etwas  über 
39  Millionen  Tonnen)  ergiebt,  dafs  sich  in  diesem 
Zeitraum  die  Roheisenerzeugung  mehr  wie  ver- 
doppelt hat.  An  dieser  Steigerung  sind  vornehm- 
lich zwei  Länder  betheiiigt,  nämlich  Amerika  und 
Deutschland.  Amerika  nahm  1880  unter  den 
Roheisen  erzeugenden  Ländern  mit  3,895  Millionen 
Tonnen  (der  Hälfte  der  damaligen  Erzeugung  Eng- 
lands) die  zweite  Stelle,  und  Deutschland  mit 
2,7:29  Millionen  Tonnen  (ungefähr  einem  Drittel  der 
englischen  Erzeugung)  die  dritte  Stelle  ein. 

Im  Jahre  1900  erzeugte  Amerika  M.ÜOO  .Mill. 
Tonnen  (1901  15,8).  England  8,902  Mill.  Tonnen 
(1901  7,761),  Deutschland  8,351  Millionen  Tonnen 
(1901  7,785).  Amerika  hat  also  die  Roheisen- 
erzeugung mehr  wie  dreieinhalbfach  und  Deutsch- 
lanil  mehr  wie  dreifach  vergröfserl,  während  Eng- 
lands Erzeugung  eine  nur  mufsige  Zunahme  zeigt. 

Es  erscheint  nun  durchaus  üherflüssig.  in  einer 
Versammlung  des  Iron  and  Steel  Institute,  dessen 

• Vortrag,  gehiiltcn  auf  der  Herbstvcrsammlung  «les 
Iron  and  Steel  Institute  am  3.  September  in  Oüs.oel- 
dorf. 


, Mitglieder  in  so  hervorragender  Weise  an  der  Er- 
schliefsung  neuer  Verwendungszwecke  für  Eisen  und 
Stahl  betheiiigt  sind,  die  Gründe  darzulegen,  die  zu 
einer  so  raschen  Zunahme  der  Roheisenerzeugung 
in  der  ganzen  Welt  geführt  haben,  und  ebensowenig 
erscheint  es  angezeigt,  auf  die  rasche  Entwicklung 
der  amerikanischen  Roheisenerzeugung  hier  näher 
einzugehen,  es  mögen  nur  in  Kürze  die  Verhältnisse 
geslreill  werden,  die  Deutschlands  Roheisenerzeu- 
. gung  so  rasch  anwaclisen  üefsen.  Neben  vielen 
anderen  Ursaclien  sind  es  vornehmlich  zw’ei  Dinge, 
die  hierfür  bestimmend  waren,  nämlich  zunächst 
die  aufserordenlliche  Zunahme  der  Steinkohlen- 
förderung  Deutschlands,  welche  eine  Versorgung  der 
deutschen  Hochöfen  mit  heimischem  BrennstofT  er- 
muglicbte,  und  dann  die  durch  Einführung  des  basi- 
' sehen  Processes  he<lingle  Aufschliefsung  der  Eisen- 
I Vorkommen  in  Luxemburg  und  EIsafs-Lolhringen. 
; Die  Steinkohlenförderung  Deutschlands  hat  sich 
j seit  dem  Jahre  1880,  in  dem  dieselbe  ctw'a  M Mill. 
Tonnen  betrug,  mehr  wie  verdoppelt.  Im  Jahre 
1900  wurden  rund  100  Millionen  Tonnen  gefördert. 
' Das  stärkste  Anwachsen  zeigt  die  Förderung  des 
I Huhrhezirks  (Westfalen  und  Rheinland),  die  von  22 
; Millionen  Tonnen  im  Jahre  1880  auf  60  Millionen 
Tonnen  im  Jahre  1900  stieg;  seine  Förderung  ist 
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also  ungefähr  in  demselben  Verhällnifs  gewachsen, 
wie  die  deutsche  Roheisenerzeugung.  Dieser  Hezirk 
ist  in  der  Lage,  die  gesammlen  deul.schen  Hochöfen 
mit  Koks  zu  versorgen,  denn  seine  Erzeugung  betrug 
im  Jahre  1900  = 9,C4-i  Millionen  Tonnen,  während 
zu  derselben  Zeit  DcutschlamI  li  859  Tonnen  ins* 
gesammt  darstellte. 

Aufser  im  Rulirhezirk  wurden  im  Jahre  1900 
an  Koks  erzeugt: 

in  ObersclilcHien  . . . . = 1,U1  Mili.  Tonnen 

in  Niederschlesien  . . . = 0,r>:t»\  „ 

an  der  Saar = „ 

im  Aachener  Bezirk  , . = 0,207  „ „ 

hei  (therkirchen  . . , . = 0,OIW  „ „ 

im  Königreich  Sachsen  , = 0,074  „ „ 

Von  noch  gröfserem  Einflufs  auf  das  Wachsen 
der  deutschen  Hohei.scmT/.eugung  war  die  Eiflndiing 
der  Enlphosjdiorung  fies  Eisens  im  Converter.  Bei 
Gelegenheit  des  Meeting  des  Iron  and  Steel  In.stituU* 
in  Dtisseldorf  im  August  1880  äufserle  sich 
Hr.  Massenez  hierüber  wie  folgt : ,For  a long  time 
it  appeared  as  if  ihe  depho.sphorising  nf  pig  iron  in 
Ihe  tnanufacluie  of  steel  and  homogeneous  iron 
cofild  only  he  accomplishefl  in  Ihe  open  hearlli,  and 
was  in  tlie  Converter  iinpossihle  until  Ihe  acliieve- 
ments  of  Snelus.  Hichards  and  Messrs.  Thomas  and 
Gilchrisl  weie  made  known,  an<l  proved  at  oiice  the 
pussibilily  of  dephosphorisirig  by  means  of  the  hasic 
process  in  the  Bes-semer  Converter.  The  German 
ironmasters,  owning  vast  ([uantilies  of  cheap  ph<»s* 
phoric  ores.  but  having  litlle  haeinatile  al  Iheir 
command,  had  good  re:ison  to  he  thankfui  to  tlioso 
who,  either  through  their  gfMnl  counsel  or  aclual 
active  Service,  have  conduced  to  this  result.“ 

Trotzdem  aus  diesen  Worten  die  hohe  Bedeu- 
tung, welche  man  dem  Thom.'isprocefs  für  Deutsch- 
lands Eisenindustrie  schon  kurz  nach  seiner  Ent- 
deckung beilegte,  ensichllich  ist,  wird  man  kaum  zu 
dieser  /eil  haben  voraussehen  können,  dafs  Deutsch- 
land an  Thom;isroheisen  im  Jahre  1900  über 
4 800  0(M)  t erzeugen  wi1r<le,  etwa  2 Millionen 
Tonnen  mehr  als  die  Gesammterzeuguiig  im  Jahre 
1 880  betrug. 

Neben  Thomasroheisen  ist  hesomlers  die  Er- 
zeugung Deutschlands  in  Giefsereiroheisen  ge- 
wachsen, nämlich  von  etwa  zweihunderltaiisend 
Tonnen  im  Jahre  1880  auf  etwa  1,.5  Milliotien  im 
Jahre  1900.  Deutsc  hland  ist  inzwischen  Tähig  ge-  | 
worden,  seinen  Bedarf  an  Giefsereiroheisen  seihst  i 
zu  decken.  Elw’as  gefallen  ist  <lie  Erzeugung  von 
Buddel-  und  Spiegeleisen,  nämlich  von  etwa  zw*ei 
Millionen  Tonnen  auf  1,0  Millionen  Tonnen.  Leider 
sind  dif*se  beiden  Eisensorlen  in  fler  Statistik  nicht 
getrennt;  innerhalh  dieser  Gruppe  wird  eine  starke 
Verschiebung  stattgefunden  haben.  Die  Erzeugung 
an  Schweifseisen  sank  von  zwei  Millionen  Tfmnen  i 
im  Jahre  18S0  auf  1,2  Mill.  Tonnen  im  Jalire  1895. 
Seitdem  stieg  diesell>e  wiederauf  1,8  Mill.  Tonnen. 

Verhällnifsrnäfsig  geringen  .Schwankungen  war 
die  Erzeugung  an  Hessemerrolieisen  unterworfen,  i 
dieselbe  bewegte  sich  um  */*  Million  Tonnen  herum. 


Trolzdem  die  Roheisenerzeugung  Deutschlands 
einen  so  raseben  Aufschwung  genommen  hat.  sind 
dennoch  die  deutschen  Hochofenwerke  nicht  im- 
stande gewesen,  den  Berlarf  zu  decken,  denn  in  den 
letzten  zehn  Jahren  (1891  — 1900)  hat  die  Mehr- 
einfuhr  an  Roh-,  Bruch-  und  Alteisen  1,8  Millionen 
Tonnen  betragen.  Allerdings  mufs  hierzu  bemerkt 
werfien,  dafs  die  günstige  Lage  des  Eisengewerhes 
in  den  letzten  Jnliren  besonders  starken  Einflufs  aus- 
geübt  hat,  denn  über  eine  .Million  der  Mehreinfuhr 
entfällt  auf  die  lieiden  Jahre  1899  und  1900.  Vor- 
missichtlicli  wird  hierin  in  den  nächsten  Jahren  eine 
Aen<ierung  eintreten,  denn  im  Jahre  1901  sind 
10000  t mehr  aus-  wie  cingeführl  und  im  ersten 
Hallfjahr  1902  etwa  330000  t.* 

Bevor  zur  Besprechung  der  örtlichen  Verlheilung 
der  Roheisenerzeugung  in  Deutschland  übergegangen 
wird,  möge  noch  kurz  der  Krzversorgung  Deutsch- 
lands im  allgemeinen  Erwähnung  gelhan  werden. 
Hr.  Gelieiinralh  Wedding  äufsert  sich  liierzu 
wie  folgt : 

«Kragt  man  nun.  wie  weit  die  einzelnen  Länder 
mit  ihren  eigenen  Erzen  auskommen,  so  ergiebt 
sich,  dafs  nur  die  Vereinigten  Staaten  und  Deutsch- 
land genügend  Eisenerz  besitzen,  um  ihre  Rfihelscn- 
erzeugung  selbst  decken  zu  können,  dafs  aber  nur 
die  Vereinigten  Staaten  das  wirklich  ihun,  Deutsch- 
laritl  flagegen  eine  befleulende  Einfuhr  fremtler  Erze 
aiifzuweisen  hat,  während  Grofsbritannien  weit  ül>er 
V»  seine.s  Erzlrcdarfs,  Frankreich  gegen  die  Hälfte, 
Belgien  mehr  als  aus  dem  Ausland  beziehen 
mufs.  Spanien  und  Schweden  sind  die  Ireiden. 
diesen  Bedarf  hauptsächlich  deckenden  Länder. 

Deutschland  hat  eine  seine  Ausfuhr  an  Erzen 
üherw'iegende  Einfuhr,  aber  das  liegt  nicht  etwa 
I daran,  dafs  fliese  Einfuhr  an  sich  nolhwendig  wäre. 

! sondern  lediglich  daran,  dafs  die  eingeführten 
Erze  aus  Schweden  wesentlich  zur  Anreicherung 
der  Hochoff*nl>eschickungen  dienen  und  die  aus 
Spanien  diejenigen  Werke  versehen,  welche  phos- 
' phorfreie  Eisenerze  verarbeiten  wollen.*  ** 

Die  Eisenerzgewinnung  in  Deutschland  betrug 
1880  etwa  7 Millionen  Tonnen  und  stieg,  haupt- 
sächlich veranlafst  durch  die  rasche  Zunahme  in  der 
Miiietteförderung,  im  Jalire  1900  auf  19  Millionen 
Tonnen.  Von  dieser  Förderung  wurden  3*/4  Mill. 
Tonnen  ausgeführl  und  zwar  über  l*/i  Millionen 
Tonnen  nach  Belgien  und  etwas  unter  I '/t  Millionen 
'Ponnen  nach  Frankreich.  Darnach  ist  wohl  anzu- 

* An  Hoheisen  ohne  Alteisen  worden  im  Jahre 
1901  eingeführt  . . . 207  503  t 
aasgeführt  . . . 150  448  t 
Mehrciiifuhr  . 117  055  t 

Im  ersten  Halbjahr  wunlen  an  Roheisen 

eingeführt 72  057  t 

ausgeführt BMHihl  t 

Mehraiisfuhr  . 04  594  t 

••  Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  dafs  die  En- 
einfuhr  DeutsrhUnds  sich  erheblich  verringern  würde, 
wenn  die  einhoiuiiscben  Erze  zu  amerikanischen  Tarifen 
befördert  würden. 
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Arlieitcrzalil  Deutsclilands  in  TauHenOen 
18H()  bis  1900. 


nehmen,  dab>  Deulscliland  fast  ausschliGfsIich  Minette 
' aus^erdhrt  hat. 

I Die  Einfuhr  an  Kisenei*zen  betrug  im  Jahre  1900 
run>l  4,1  Millionen  Tonnen.  Nur  etwa  '/•  Million 
I Tonnen  wurden  liber  Land  eingeführt.  Oesterreich- 
Ungarn  versorgte  die  scliksische  Eisenindustrie  mit 
etwa-«  mehr  wie  einer  Vierlelmillion  Erze,  an  der  Ein 


liCi^tung  pro  Kopf  und  Jahr  in  Tonnen. 


fuhr  der  anderen  Viertelmillion  (wahrscheinlich 
Imuplsächlich  Purple  ore,  Puddel-  und  Schweifs- 
schlanken)  betheiliglen  sinh  Belgien,  Frankreich, 
Holland  und  England.  An  der  Einfuhr  der  über- 

Iseeischen  Erze  nahmen  die  deutschen  Häfen  nur  in 
geringem  Mafse  theii,  im  Jahre  1901  mit  einer 
halben  Million  Tonnen,  während  die  holländischen 
Häfen  Rnilerdiim  und  Amsterdam  üher  3 Millionen 
lieferten.  Aus  Spanien  und  Portugal,  Algerien  und 
Italien  kamen  phosphorarme  Erze  (1, 8 Mill.  Tonnen), 
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während  hauptsächlich  Schweden  phosphor*  und  ' siebende  Aufstellung,  welche  die  überseeische  Ein- 
eisenreiches Material  (1,3  Million  Tonnen)  sandte,  fuhr  Deutschlands  an  Eisen«  und  Manganerzen 

Manganerze  wunlen  zumeist  aus  Hufsland  veranschaulicht,  ist  dem  freundlichen  Entgegen- 

(150000  0 bezogen;  Griechenland,  Indien  und  kommen  der  Firma  William  H.  Möller  in 
Brasilien  lieferten  ungefähr  27  000  t.  Die  nach*  ( Hollerdam  zu  danken. 


Die  Ein*,  Aas*  und  Durchfahr  von  Eisenerz,  Manganerz  and  Schlacken  (zur  Verhfittnng  dienend) 
Aber  die  Grenzen  des  Deotschen  Belebe»  während  der  Jahre  ISttl  bis  1900. 


Einfuhr: 


1881 

1882 

1883 

1884 

1885 

1886 

1887 

1888 

1889 

1890 

Eisenerz  . 

. 6:m42 

78.5369 

754728 

981347 

852:397 

81:3002 

1036603 

1163881 

1252968 

1559512 

Manganerz 

. — 

3676 

— 

9000 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

Schlacken  , 

419 

- 

— 

1448 

125538 

101-459 

167469 

315034 

421128 

49063:3 

1691 

1892 

1893 

1894 

irnrn 

lHi*6 

1897 

1898 

1899 

1900 

Eisenerz  . 

. 1249221 

1675124 

15738J19 

209J1007 

20171.35 

2586705 

3185643 

3617419 

4218959 

4105583 

Manganerz 

. 11413 

9254 

12092 

14252 

22675 

63869 

86910 

130710 

19*«^27 

204136 

Schlacken  . 

410870 

521665 

477801 

63i^i84 

537542 

680251 

670224 

»»5095 

892388 

974699 

Ausfuhr: 

1881  1882  1883  1884  1885  1886  1887  1888  1089  1890 

Eisenerz  ..  1450745  1621180  1784585  1899396  1771238  1831975  1744f«7  2212328  219015  2246491 

Manganerz  . — 2368  — 3561  — — 39972  37623  39902  100296 

Schlacken  . 805  — — 1183  13892  16196  39972  37623  39902  100296 

1891  1892  1893  1894  1895  1896  1897  1898  1899  1900 

Eisenerz  . .1973481  3(M3a3  235335>8  2558729  2480135  2642294  3230390  29337^3  3139207  3360220 


Manganerz  . 

1755 

2304 

2687 

2787 

Schlacken  . 

19465 

16728 

17412 

21503 

Dnrc 

1881 

1882 

1883 

1884 

Eisenerz  . . 

7468 

641 

_ 

904 

Manganerz  . 

640 

161 

693 

Schlacken  . 

15 

— 

— 

643 

1891 

1892 

1893 

1894 

Eisenerz  . , 

29544 

.38541 

46349 

61821 

Manganerz  . 

741 

371 

227 

2088 

Schlacken  . 

2292 

2786 

3498 

997 

Das  rasche  Anwachsen  der  Roheisenerzeugung 
Deutschlands  konnte  nun  zu  der  Annahme  ver* 
leiten,  dafs  die  deutsche  Hochofenindustric  unter 
ganz  besonders  günstigen  Verhältnissen  arbeite. 
Dies  ist  jedoch  durchweg  nicht  der  Fall,  denn 
diejenigen  Gegenden,  die  reich  an  BrennslofTen 
sind,  fordern  nur  wenig  Eisenstein  und  umgekehrt. 
Auch  Irin  mehrfach  der  Fall  ein,  dafs  die  Vor*, 
brauchsställen  des  Roheisens  sehr  entfernt  vom 
Orte  der  Erzeugung  liegen.  Die  Besprechung  der 
einzelnen  Gegenden  Deutschlands,  in  denen  Roh- 
eisen gemacht  wird,  wird  dies  näher  zeigen. 

In  seinem  Vorträge,  welchen  er  bei  Gelegen- 
heit des  Meeting  des  Iron  and  Steel  In.stitule 
im  August  1880  in  Düsseldorf  hielt,  Iheilte 
Hr.  Sc  blink,  dessen  Name  bei  den  älteren  Mit- 
gliedern des  Institute  in  gutem  Andenken  stehen 
wird,  die  Roheisen  erzeugenden  Gegenden  Deutsch- 
lands ein  wie  folgt: 

1.  Rheinland  und  Westfalen, 

2.  Luxemburg,  Lothringen, 

3.  Obei  Schlesien. 

Die  Btalistik  der  deutschen  Hochofenwerke 
hat  eine  etwas  andere  Einlheilung  getroffen  und 
zwar  wie  folgt: 


4460 

7177 

8615 

4809 

7040 

1983 

20431 

17214 

27722 

29931 

25564 

32391 

h f u h r 
1865 

1886 

1887 

1888 

1889 

1890 

80 

326 

386 

608 

18179 

37012 

— 

... 



_ . 

2967 

294 

297 

997 

456 

1466 

1895 

1896 

1897 

1898 

1899 

1900 

88178 

68267 

9tK)88 

78543 

74664 

105872 

3314 

3457 

44)31 

1219 

1134 

— 

421 

165 

83 

2084 

120 

— 

1. 

Rheinland 

und 

Westfalen 

ohne  Saarbezirk 

und  ohne  Siegerland, 

2.  Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau, 

3.  Schlesien  und  Pommern, 

4.  Königreich  Sachsen, 

5.  Hannover,  Braunschweig, 

6.  Bayern,  Württemberg,  Thüringen, 

I 7.  Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxemburg. 

Die  Roheisenerzeugung  Rheinlands  und 
Westfalens  (Gruppe  1)  stützt  sich  auf  das  mächtige 
Kohienvoi  kommen  des  Rulirbeckcns,  und  dessen 
Kohlenreichthuni  verdankt  der  Bezirk  auch  ferner  die 
leitende  Stellung  in  der  Weiterverarbeitung  des 
: Roheisens,  die  derselbe  auch  heute  noch  einnimmt. 

' Die  Düsseldorfer  Ausstellung  giebl  ein  über* 
zeugendes  Biid  sowohl  von  der  Leistungsfähigkeit 
wie  von  der  Vielseitigkeit  der  Eisenindustrie  Rhein- 
lands und  Westfalens.  Diesen  hohen  Standpunkt 
I hat  die  Eisenindustrie  des  Bezirks  in  einer  langen 
; Reihe  von  Jahren  erworben  und  auch  in  den 
: letzten  zw'anzig  Jahren  trotz  der  grofsen  Verluste, 
die  den  Werken  aus  dem  Rückgang  der  Schweiis- 
: eisen-Herstellung  durch  die  Entwerlhung  der  vor- 
I handenen  Anlagen  erwuchsen,  mit  Erfolg  ver- 
' iheidigt.  Hr.  Bergassessor  Tübhen  (1901) 
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spricht  sich  Ober  diesen  Punkt  io  seiner  Arbeit 
über  die  Eiseninduslrie  des  Obcrbergamlsbezirk.s  | 
Dortmund  ungefähr  aus  wie  folgt: 

.Welch  gewaltigen  EinfluTs  die  basische  Flufs- 
eisenerzeugung  im  Laufe  der  letzten  ^0  Jahre 
auf  die  Art  der  Roheisenerzeugung  aiisgetlbt  hat, 
geht  am  besten  daraus  hervor,  dafs  iin  Jahre  I 
1880  die  Puddelrohcisencrzeugung  mit  35^811  1 { 
noch  43  V®  gesammlen  Roheisen-Erzeugung  ; 
(des  Oberbergamlsbezirks)  ausmacbte,  während  i 
dieselbe  im  vergangenen  Jahre  (1900)  mit 
56  164  t nicht  mehr  wie  2®/®  betrug.  In  der- 
selben Zeit  stieg  die  FlufseisenroheLsen-Erzeugung 
von  396  226  t oder  48  jb  auf  2 306056  t oder  ] 
80*/*  % der  gesammten  Roheisenerzeugung,  j 


Roheisenerzaagong  von  Rheinland  • Westfalen 
ohne  Sieg  and  Saar. 


Dabei  ist  zu  berücksichtigen,  dafs  dem  basischen  | 
Flufseisenprocefs  etwa  85  ®/o  der  gesammten  i 
Flufseisenerzeugung  Zufällen 

Die  Hochöfen  Rheinlands  und  Westfalens  ver- 
wenden mit  Ausnahme  von  Eschweiler  aus- 
schliefslich  Koks  aus  dem  Ruhrkohlcnhecken. 
Trotzdem  der  Koks  aus  Kohlen  mit  sehr  ver-  ' 
schiedener  Koksfähigkeit  und  Reinheit  erzeugt 
wird,  kann  man  denselben  durchweg  als  einen  i 
guten  Hochofenkoks  bezeichnen.  Der  Aschen-  ' 
gehalt  beträgt  etwa  9 Jfe  und  der  Wassergehalt  | 
7 bis  12®/®-  Bezüglich  der  Tragfähigkeit  ist  zu  I 
bemerken,  dafs  nach  den  in  den  letzten  Jahren  i 
gemachten  Erfahrungen  Oefen  von  30  m Höhe  1 
ohne  Schwierigkeiten  mit  Ruhrkoks  betrieben  • 
werden  können.  Die  meisten  Hochofenwerke  des 
Ruhrbezirks  besitzen  zwar  eigene  Kokereien,  in- 
dessen stellen  diese  nicht  mehr  wie  früher  den  | 


ganzen  Bedarf  der  Werke  her.  weil  die  Kohlen- 
zechen die  IVeise  für  Kokskohlen  so  bemessen 
haben,  dafs  den  Hüttenkokereien  ein  Nutzen  kaum 
verbleibt.  Durch  Ankauf  eigener  Kohlenzechen 
haben  die  grofsen  Roheisenerzeuger  des  Kohlen- 
reviers sich  vom  Kohlcnmarkt  unabhängig  ge- 
macht. Vielfach  sind  diese  Zechen  in  nächster 
Nähe  der  Hochofenwerke  belegen  oder,  falls  dies 
nicht  der  Fall  ist,  sind  dic.selben  durch  eigene 
Eisenbahnen  mit  den  Hochofenwerken  verbunden. 
Eigene  Kohlenzechen  besitzen  folgende  Werke : 
Hörde,  Union,  Hösch,  Schalke,  der  Bochumer 
Verein,  Krupp,  GutehofTnungshütte,  Phönix,  Rhei- 
nische Stahlwerke  und  die  Gewerkschaft  Deutscher 
Kaiser. 

Was  nun  die  Versorgung  des  rheinisch- 
westfälischen Districts  mit  Eisenerzen  anlangl, 
so  ist  zunächst  festzustellen,  dafs  im  Kohlenrevier 
selbst  aufser  unbedeutenden  Mengen  Blackband 
(22  690  t)  und  Rasencisensteinen  U585  t)  keine 
Eisenerze  gewonnen  werden.  Nach  Assessor 
Tübben  verbrauchte  der  Oberbergamtsbezirk 
Dortmund  im  Jahre  1900  an  inländischen 
Erzen  und  Eisenschlacken  2 358  153  t und  an 
ausländischen  Erzen  3059  573  t.  Von  den  in- 
ländischen Erzen  wird  am  meisten  Minette  ver- 
wendet und  zwar  wegen  der  durch  die  grofse 
Entfernung  (333  Kilometer)  l>edingten  hohen 
Frachtkosten  durchweg  die  bessere  Sorte  mit 
32  bis  38  % Eisen,  6 bis  8 ^ Kieselsäure  und 
lü  bis  18  % Kalk.  Die  Frachtkosten  für  diesen 
Stein  stellen  sich  neuerdings  auf  etwas  unter 
6 falls  derselbe  ausschliefslich  mit  der 

Eisenbahn  befördert  wird,  und  der  Preis  im 
Kohlenrevier  auf  etwa  9 Das  Erz  bricht  in 

grofsen  Stücken  und  gilt  als  sehr  leicht  reducirbar 
und  gutartig.  An  zweiter  Stelle  steht  der  Spath- 
eisenslein  des  Siegerlaodes,  der  in  geröstetem 
Zustande  zum  Versand  kommt  und  in  diesem 
47  bis  48  % Eisen  und  8 bis  10  ^ Mangan  bei 
9 bis  12  % Rückstand  enthält.  Von  der  1,5 
Million  starken  Förderung  des  Siegerlandes  ver- 
arbeitet Rheinland  und  Westfalen  annähernd  ein 
Drittel.  Bei  einer  Transporllänge  von  etwa  150 
Kilometer  betragen  die  Frachtkosten  etwas  unter 
3 die  Tonne  und  der  Preis  an  der  Verbrauchs- 
Stelle  18  Dieser  Stein  ist  für  die  Stahl- 

verfahren  aufserordenlüch  werllivoll  wegen  seiner 
Phosphorfreiheit  und  wegen  seines  hohen  Mangan- 
gehaltes.  Einzelne  Sorten  enthalten  nicht  un- 
bedeutende Mengen  Kupfer  und  fast  stets  kommen 
auch  Blei  und  Zinkerze  in  denselben  vor.  In 
ungerüstetem  Zu.stande  ist  der  Spath  brüchig,  im 
gerösteten  pulverig,  doch  nicht  so  fein,  wie  die 
einzelnen  spanischen  Spathe  oder  die  Sohwefel- 
kiesabhrämle.  Bezüglich  des  Ausbringens,  welches 
praktisch  gewöhnlich  wegen  des  Wassergehaltes 
und  wegen  des  Verlustes  an  Mangan  im  Hoch- 
ofen zu  50  % Metall  angenommen  wird,  steht 
der  Spath  den  ausländischen  Erzen  am  nächsten. 
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Aus  dem  Laim-  und  Dillgehiet  erliält  der  j 
Huhrkolilenhezirk  zweierlei  Eisenerze,  nämlich 
Iiotln*isenslein  mit  iS  bis  5:5  ^ Eisen  und  reieh- 
üeh  !50  ^ Hürksland,  umi  Manganerze  mit  22  bis  ^ 
3S  % Eisen,  7 bis  24  % Mangan  und  IS  bis 
25  % Uiicksland.  Die  TransporÜänge  für  diese  ' 
Steine  beträgt  etwa  220  Kilometer,  die  Fracht  | 
etwa  4 «Ä,  der  Preis  für  HnUieisenslcin  etwa  j 
1 5,(>0  ,H  und  für  Manganerze  Ii.50  »//.  Der  | 
Pho.spborgeliaU  ist  nicht  unbedeutend  und  das 
Mollerausbringen  \vegen  des  hohen  Gebaits  an 
Itücksiand  gering.  Während  die  Hothelsensteine 
sieh  durch  sorgfUllige  Aun>ereitung  auf  gute 
Gleichförmigkeit  bringen  lassen,  schwankt  der 
.Mrlallgehall  der  Manganerze  gewiMinlieh  in  ziem* 
li«h  weiten  Grenzen.  An  Schwefelkiesabhrämleii  i 
wenlcn  ungefähr  100000  t (Preis  an  der  Ver* 
hraurhsstelle  etwa  15*4'')  und  an  inländischen 
Eisenschlacken  (Preis  14,5  - ff)  ungefähr  550  000  t 
verarbeitet. 

Die  Eisensteingniben  von  Hüggel,  von  der 
Porta  lind  von  Bredidar  fr*rdern  zusammen 
400  000  i.  Die  Verwendung  dieser  Erze  wird 
ebenso  wie  <lie  »1er  übers«*eisehen  Erze  hei  iler 
Besprechung  der  Herstellung  der  einzelnen  Eiseo- 
sorten  nacligewiesen  werden. 

Vorerst  nn'Jgen  jedo»  li  noch  einige  allgemeine  , 
Bemerkungen  über  die  Wege  I'lalz  linden,  weiche  i 
«lie  ül>erst-eis<‘licn  Erze  hei  der  Einfuhr  nehmen. 

In  Betracht  kommen  für  Rheinland  und  West- 
falen als  Seehäfen  die  an  der  Rlieinmündung 
liegenden  hollänilischcn  Häfen  Rotterdam  und  i 
Amsterdam,  welche  fast  die  ganze  Einfuhr  • 
vermitteln,  und  in  neuerer  Zeit  Emden.  Mit 
geringen  Ausnahmen , deren  später  noch  Er-  * 
N\ähnuug  gethan  werden  soll,  wird  fast  die  ge- 
summte Einfuhr  üherseelseher  Erze  in  Rhein-  ' 
land  - Westfalen  verarbeitet.  Fa.sl  ausschliefslicli  | 
vermitteln  die  Rotterdamer  Rheder  den  Umschlag  . 
überseeischer  Erze  in  der  Weise,  dafs  sie  dem 
llocliofenwerke  Erze  bestimmter  Herkunft  nach 
Analyse  loco  Hochofenwerk  verkaufen.  Diese 
Erze  werden  den  am  Rhein  helegeneti  Werken 
zu  Wasser,  den  im  Kohlenrevier  liegenden  | 

entweder  zu  SchifT  bis  Ruhrort  und  dann  per  | 

Bahn  oder  auch  »lirect  von  Hotteidam  aus  per  | 
Bahn  zugeführl.  I^etzteres  ist  ermöglicht  durch  I 
die  niedrigen  Fraclilsätze,  welche  die  holländischen  j 
Eisenbahnen  für  diese  Transporte  berechnen.  | 
Durch  <len  starken  Verkehr  hahcii  Rotterrlam  und  , 
Amsterdam  .sehr  günstige  Seefrachten,  aucli  lie- 

mühen  sich  die  Rheder,  durch  den  Bau  von  I 

Spt  cialdampfem  »lie  Kosten,  besonders  auch  die  [ 
des  Umschlages  vom  See  in  duus  Rlieiiis»;liifr  oder  ! 
den  Waggon,  nietlrig  zu  hallen.  j 

An  der  Hhederei  auf  dem  Rhein  ist  Deutsch- 
land mehr  wie  zur  Hälfte  hellieiligt.  Die  Ge-  I 
sammttragfähigkeit  der  Rheins»-liilYe  und  Schlepp-  I 
kühne  beträgt  2 7iL100Ü  t.  Davon  kommen  1 
50  ^ auf  deutsche,  37  ^ auf  niederlänflische  1 


und  13  ^ auf  belgische  und  andere  Schiffe.  Die 
Rhcilerei  des  Rheins  sucht  die  Selbstkosten  eben- 
falls hcruDtcrzudrücken  und  hat  es  durch  den 
Bau  ausgezeichneter  Schleppdampfer  sowie  durch 
die  Vergröfserung  des  Laderaumes  der  Rhein- 
schiffe  (hi.s  auf  2000  t und  mehr)  ermöglicht, 
dafs  die  Eisenerze  für  etwa  eine  Mark  f.  d.  Tonne 
von  den  holländischen  Seehäfen  nach  Duisburg- 
Hiihrort  gelegt  wenlen  können.  Nach  Dorl- 
mund-Hönle  erwachsen  für  diese  Erze  etwa 
Frachtkosten  von  3,5ü.Ä  f.  d.  Tonne,  einerlei,  ob 
dieselben  über  den  Rhein  oder  ob  sie  direct  gehen. 

Nahezu  dieselbe  Fracht,  wenigstens  für  die- 
jenigen Werke,  welche  nicht  unmiltelhar  am 
Wasser  liegen,  mufs  für  »lie  Transporte  über 
Emden  hczalill  werden,  »loch  ist  die  Zusammen- 
setzung eine  andere,  'rnüzdem  tlic  Länge  des 
VV'asserweges  nur  einen  Unlers»diied  von  50  km 
zeigt  (Dortmund—- Emden  270  km),  betragen  die 
Frachtkosten  auf  dem  Kanal  einscliliefslich  Urn- 
schlagsko-slen  2,00  bis  2, .50  v//,  also  mehr  wie 
»las  Dopp»'lle  der  Frachten  auf  dem  Rhein.  Der 
Kanal  ist  erst  kürzlich  eröffnet  (189^0»  Emden 
als  Seehafen  ist  seither  von  geringer  Bedeutung 
gewesen,  und  da  Alles  neu  geschaffen  werden 
mufste,  ist  Mangel  an  S»‘hiffen  vorhanden.  Zudem 
beträgt  die  Ansclilufsfraclit  für  Enlfernungen  von 
etwa  15  km  vom  Kanal  etwa  10  ’H.  Die  er- 
hehlicheii  Aufwendungen,  die  der  Preufsisclie 
Staat  für  Emdens  Hafen  gemacht  hat  (Emdens 
Aufsenhafeii  ist  auf  1 1,5  Wa.sser  gebracht  worden), 
die  Tlialsache,  dafs  der  Kanal  den  Gebrauch  von 
Schiffen  von  900  bis  1000  t Tragrähigkeil  zu- 
läfsl,  sowie  die  Aussicht,  durch  den  Bau  von  Zu- 
bringerhahnen  <lie  Tarife  der  Staatshahn  unter 
schreiten  zu  könm'ri,  läTst  jedoch  erwarten,  dafs 
auch  dieser  Verkehrsweg  für  die  Holieisenerzeugung 
im  Kohlenrevier  .selbst  von  Bedeutung  werden  wird. 

An  der  (tesammterzeugung  Deutschlands  nahm 
im  Jahre  1901  Westfalen  und  Hheinland  mit 


38,7  % iheil,  an  der  Erzfuigung  der  verschiedenen 
Eisensorlen  wie  folgt '.  in  miitM-hiiind  ir  RbrioiRod. 

. VI'«stf«lrQ 


Puililel-Spiegeleisen 
Bi'ssctnereiaen  . . . 
Tlioma.^».'iiscn  . . . 
(iiefacreieisen  . . . 


22,9  > 10  */o 

74,2®/»  11,5  ®/r 

38,4  ®/o  57®/* 

43,2  7»  21,5®/. 


Den  ersten  Platz  innerhalb  der  Gruppe  nimmt 
»las  Thomasroheisen  ein,  57  % der  Er 
/.eugung  der  Grut>pe  entfallen  auf  diese  Sorte. 
Mit  Ausnahme  * der  Mehrzahl  der  Werke  am 
Miltelrliein  und  von  Krupp  stellen  fast  sämmüicbe 
Hochofenwerke  dieses  Eisen  her.  Zumeist  sind 
»liese  Hochofenwerke  mit  Stahlwerken  verbunden. 
In  diesem  Falle  wird  das  Eisen  den  Convertern 
flüssig  zugeführt.  Thomasroheisen  wird  ver- 
arlieilel  im  directen  Verfahren  auf  folgenden 
Werken  (nach  As.sessor  Tübben): 


Hui'hunier  Wrein  . . . in  3 Conveii.  zu  5 t Fasaung 

lleutscher  Kaiser  . . „ 4 „ * 18  t , 

Husch „3  „ „ 12  t ^ 
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GutehoSnoogshütte  . . in  4 Ponvert 

KU 

15  t 

Fas-sung 

Höriiß  „4  „ 

18  t 

Phünix .,3  „ 

12,5 1 

Rlieinische  Stahlwerke  „4  „ 

8 t 

Union „4  „ 

18  t 

Bedeutende  Mengen  Thomasroheisen  liefern 
noch  Schalke,  Nie<lerrheinisehe  Hülle,  Iloehdald, 
Friedrich  Wilhelmahülle  und  Aplerbeck. 


Das  Thomasroheisen  wird  für  den  Verkauf 
in  folgender  Zusammensetzung  erblasen  : 

snirlmB  l^oaphor 

inax.  1 */•  niin.  1,8  7« 

Die  Werke  iin  Kohlenrevier  selbst  verwenden 
zur  Herstellung  etwa  folgenden  Möller: 

H5  bis  -4070  Minette; 

35  bis  40  7«  Brbwedische  Erze  (GrängesUerg,  tiellivara) ; 
107«  Mpath  oder  Nassauer  Umiineiaensteiii ; 

10  nis  207^  verschiedenes  Material,  darunter  in-  and 
aoslindische  Puddelschlacken/riiomas-  und  Martin- 
Bchlacken,  Hlackband,  Kaseneisenstein,  Knce  von 
der  Porta  u.  ?.  w. 

Die  Werke  am  Rhein  ver\ven«leii  aufser  <*inein 
möglichst  hoch  gehaltenen  Procenlsatz  schwediseher 
Erze  nur  wenig  Minette,  dagegen  aber  hochhaltige 
ausländische  Erze,  die  phosphorretch  sind  un<l 
aufserdem  Mangan  enthalten. 

An  Giefsereicisen  erzeugt  Rheinland- 
Westfalen  *‘s  Millionen  Tonnen,  entsprccheml 
% der  ((esammlerzeugiing  Deutschlands  und 
21,fj  % in  der  eigenen  Gruppe.  Hergeslelll  wird 
dasselbe  auf  folgenden  HuUenwetken:  Hörde, 

Union,  Schalke,  R<K‘hum,  Krupp  (Rheinhausen, 
Hochfein,  Neuwied,  Mülhofen),  Friedrich  Wilhems- 
hülle,  GulehoffnungshnUe,  Phönix  (Kupfeidreh), 
Niederrheinische  Hülle,  Hochdahl,  Adelcnhulte. 
.Sieg -Rheinische  Gesellschaft  und  Gehrihler  Lossen. 
Ein  sehr  erheblicher  Tliell  der  auf  dem  Rhein 
eingefilhrlGi)  spanischen  Erze  wird  zu  dieser  Kisen- 
soiic  verwendet.  An  inländischen  Eisensteinen 
kommen  hauptsächlich  Nassauer  und  Bredidarer 
Rotheisenslein  in  Betracht  (letzteres  entliält  mir 
etwa  25  % Eisen).  .Auch  Minette  wird  verwendet. 

Die  Werke  am  Nieder-  und  Mittelrhein  sind 
für  den  Bezug  ausländischer  Erze  bt^otiders  günstig 
gelegen  und  .stellen  dieselben  daher  mit  Vorliehe 
Giefsereieisen  her.  Da  in  Rheinland  und  West- 
falen ausländische  Erze  für  die  Erzeugung  von 
Giefsereieisen  den  Grundstock  bilden  imd  da  der 
Unterschied  im  Preise  für  phosphorarme  und  reine 
Erze  nur  gering  ist  gegenüber  den  anderen  Sorten, 
so  wird  durchweg  auf  Qualltälseisen  hingearbeilet, 
welches  nur  geringe  Gehalte  an  Phosphor  (etwa 
0,5  bis  0,8  5b),  Schwefel  und  Mangan  besitzt. 
Die  Mehrzahl  der  Giefsereiroheisen  erzeugenden 
Werke  stellen  auch  vorzügliches  Humatiteisen  her. 

Neben  dem  phosphorarmen  Giefsereirohei.sen 
wird  auch  Roheisen  mit  hohem  Pho.sphorgehalt 
(über  I 5 5b)  erblasen,  welches  in  den  sehr  be- 
deutenden Roheiseogie£sereien  (Schalke  und  Fried- 
rich Wilhelmshütte)  Verwendung  findet.  Erwähnl 


sei  n<Mh.  dafs  die  Duisburger  Kupferhütte  Giefserei- 
roheisen lediglich  aii.s  purple  ures  herstelll. 

Ress  em  er  roh  e i sen.  Die  Gruppe  Rhein- 
land-Westfalen erzeugt  74,2  also  drei  Viertel 
der  Gesamnilerzeugung  Deutschlands  in  dieser  * 
KLsensorle.  In  der  (iruppe  seihst  beträgt  der 
Anlheil  des  Hessemereisens  11,5  %.  Die  ver- 
hällnifsmärsig  hohe  Erzcngimgsmenge  erklärt  sieh 
daraus,  dafs  Krupp  durch  seinen  Regitz  aus- 
lämlischer  Gruben  ausreiclieiid  mit  Enien  zur 
Herstellung  von  R«»ssemerroheisen  versorgt  ist. 
Die  Kruppsche  Verwaltung  erhläsl  das  Bessemer- 
roheisen  auf  den  Hochofenwerken  in  Rheinhausen 
und  in  HiK'hfeld  und  verarbeitet  dasselbe  in  15 
Convertern  von  je  ti  l Fassung  in  Hssen.  Der 
Neubau  eines  Stahlwerkes  in  Rheinhausen  ist 
seil  .lahren  geplant,  bisher  aber  noch  nicht  zur 
Ausführung  gekommen.  Neben  Krupp  hat  der 
ßoehumer  Verein  das  saure  Verfahren  bcibehalten. 
Dersellie  stellt  das  Rohmaterial  für  drei  Clonverler 
von  je  7,5  t her. 

An  Piuldel-  und  Stahleisen  wurden  in  der 
Gruppe  Rheinland  - Westfalen  etwa  HtK)  000  l er- 
zeugt. 22.0  % der  deutschen  Erzeugung  über- 
haupt und  10  51»  der  Gruppe  Im  .lahie  1882 
wurden  nwli  OOOÜOOt  erbla.sen,  darunterHOÜOOÜt 
Puddeleisen,  während  irn  .fahre  15)00  kaum  ein 
Fünftel  der  Erzeugung,  aber  auf  Stahleisen 
entfielen.  Bi.s  zum  Jahre  1800  hielt  sich  die 
erzeugte  Menge  auf  ziemlich  gleicher  Höhe,  weil 
man  dem  Flufseisen  geringe  Zuverlässigkeit, 
schlechte  Schweifsharkeil  um!  grofse  Emplindlich- 
keil  bei  der  Bearbeitung  vorwarf,  auch  waren 
die  maschinellen  Einrichtungen  der  Walzwerke 
nicht  üherali  imstande,  Flufscisenplnlinen  oder 
Knüppel  rationell  zu  verarbeiten.  Steigende  Preise 
für  Kohlen  sowie  erhöhte  Ansprüche  der  Arbeiter 
beschränkten  dann  sehr  rasch  die  Erzeugung, 
wobei  allerdings  die  Verbesserung  der  Qualität 
des  Flufseisens  und  die  umfassenden  Neubauten 
auf  den  Werken  sehr  ins  Gewicht  fielen.  Auch 
die  Einführung  der  steinernen  Winderhitzer  er- 
schwerte den  Puddelwerken  die  Fahrication,  weil 
die  früher  so  viel  verwendeten  kohlen.slofT-  und 
siliciumarmen  Treiheisensorlen  nicht  in  gleicher 
Zuverlässigkeit  wie  früher  geliefert  wunhm. 

Die  Zitsiimmensetzimg  des  Roheisens  für  die 
Herstellung  von  Schweifseisen  ist  ungefähr  folgende: 

Kohlcnstufl’  . 2 3 7®  Silicinm  . . 0,8 — 0,8  •;« 

PhoKph*»r.  . . 0,2-  0,3  „ Mangan  . . 2 — 0 n 

Kupfer  . . . 0,2  — *),3  „ Schwefel.  . 0,01—0,14  „ 

Es  wird  erblasen  aus  den  verschietlensten 
Erzen,  wobei  jedoch  Siegerländer  Spath,  Na.ssauer 
Rotheisenslein  und  Schwcifsschlacken  last  stets 
mit  zur  Wrwendung  kommen. 

Es  ist  bislang  bei  der  Besprechung  der  Flufs* 
eisenerzeugiing  in  erster  Linie  der  Herstellung 
dieses  Materials  im  Converter  gedacht  worden, 
es  mufs  jedoch  auch  erwähnt  werden,  dafs  die 
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Siemens-Martiii-Oefen  einen  wesentlichen  Antbeil 
an  der  Ei'zeugung  haben.  Dieselben  sind  auf 
sämmtlichcD  Werken  zu  ßnden,  die  Converter  ! 
besitzen,  aiifserdem  arbeitet  eine  grofse  Reihe 
* von  bedeutenden  Werken  ausschliefstich  mit  den-  j 
selben.  Der  starke  Entfall  an  Schroll  im  Kohlen-  I 
revier  ist  der  Entwicklung  des  reinen  Roheisen-  j 
processes  bei  diesem  Verfahren  hinderlich  gewesen,  | 
es  werden  bei  demselben  durchweg  nur  !20, 
höchstens  25  % Roheisen  verbraucht.  Da  die 
Zusammensetzung  des  Roheisens  in  viel  weiteren 
Grenzen  schwanken  kann  als  beim  ßirnenverfahren, 
so  werden  hierbei  alle  Roheisensorten  verwendet, 
die  zum  Verblasen  siel»  nicht  eignen.  Aufserdem 
wird  beim  Siemens-Martin-IVocefs  wie  bei  dem  i 
Arbeiten  im  Converter  ein  Eisen  gebraucht,  welches 
den  Namen  .Stahleisen*  führt  und  welches  zu- 
sammengesetzt ist  wie  folgt: 

Kohlenstoff  . 3—3,5®/«  Siliciom  . . . 0,3— 0,8®/« 

Phosphor  iiiaz.  0,1  ^ Maugan  . , 4-  8 . 

Kupfer  . . . 0,1 — 0,3  „ Schwefel  . . 0,01  „ 

Von  diesem  Eisen  stellt  Westfalen-Rheinland 
annähernd  V4  Million  Tonnen  her  und  ver- 
wendet hierzu  hauptsächlich  Siegerländer  Spath- 
eisenstein,  spanische  Erze  und  Schwefelkiesabhrände. 
Es  wird  grau  oder  spiegelig  erblasen. 

Schon  Hr.  Schlink  besprach  in  seinem  Vor- 
trage im  Jahre  ISHO  die  Herstellung  von  Eisen- 
sorten mit  hohem  MangangeLalte  im  Hochofen. 
Erhebliche  Mengen  derartigen  Eisens  werden  er- 
blasen vun  der  OutehofTnungshütte  (nur  Spiegel- 


eisen und  Ferromangan),  dem  Schaiker  Gruben- 
und  Hüllenverein  und  der  Niederrheinischen  Hütte 
mit  ungefähr  f(}lgenden  Gehalten: 

r«rrom«D|;AB  FeiroUtlclum 

*h 

50—85 
1,05—1,4 
6-7 


Siliciuni  . . 
Kohlenstoff 
Phosphor  . 
Schwefel  . . 


80-45 
0,65—1,0 
5,6-  >6,2 


0,12—0,15  0,23—0,26 


0,9—1,23 
10-17 
1,3— 1,1 
0,12  0,13 
0,019 

Aufserdem  stellt  die  Niederrheinische  Hütte 
Silicospiegel  her  mit  10  bis*  14  % Silicium, 
!ä0  bis  24  % Mangan,  1,1  bis  1,3  % Kohlen- 
stoff, 0,12  bis  0.14  % Phosphor  und  0,018  bis 
0,025  % Schwefel.  Nur  für  das  Spiegeleisen 
werden  einheimische  Manganerze  mit  verwendet, 
zum  Erblasen  der  Roheisensorten  mit  hohen 

Mangangehalten  werden  Erze  aus  fast  allen  Welt- 
IheilcD  eingeführl. 

Die  Finna  William  H.  Müller  & Co., 
Rotterdam,  gieht  für  das  Jahr  1901  folgende 
Zusammenstellung  für  die  Einfuhr  von  Manganerzen : 

t>  r 1 A \ Poti  125  467  Tonnen 

iBata«. 3070  , 

128  687  Tonnen 

Indien : Bombay . 9 980  Tonnen 

f 2 954 

Brasilien:  Rio  de  Janeiro ! « nii*  ” 

I 1 Olb  „ 

Türk«  > ” 

\ Dedi>  AgaUh 400 

16  774  Tonnea 

zusamtnuD  145  811  Tonnen 

(Schlafs  folgt,) 


Die  Fortschritte  in  den  deutschen  Stahl-  und  Walzwerken 

seit  1880.* 


Von  R.  M. 


Seit  dem  letzten  Besuche  des  Iroti  and  Steel 
Institute  in  Deutschland  im  Jahre  18H0  hat  die 
Stahlerzeugung  hier  eine  bedeutende  Entwick' 
lung  erfahren  und  bietet  auch  heute  wieder,  wie 
damals  die  Industrie*  und  Gewerbe-Ausstellnog 
von  Rheinland  und  Westfalen,  eine  besonders 
geeignete  Gelegonheit  zum  Stadium  derselben 
und  soll  mein  Rericht  als  Ergänzung  dazu  ! 
dienen,  indem  derselbe  die  wichtigsten  Fort* 
schritte  und  Neuerungen  auf  dem  Gebiete  der 
Massenfabricatiou  in  möglichst  kurzer  Form  vor- 
fübrt.  Nachdem  dieselbe  infolge  der  Ertindung 
von  Henry  Ressemer  vor  etwa  50  Jahren  ein- 
gefnhrt  worden  und  später  diejenige  von  Siemens- 
Martin  liiuzugekoiiimen  war,  betrug  im  Jahre 
18K0  in  Deutschland  die  Erzeugung  von  Schweifs- 

• Vortrai»,  gehalten  auf  der  Herhstversammlting 
de«  Iron  and  Steel  Institntc  am  3.  September  1902  in 
DüMrldorf. 


Daelen. 

eisen  noch  rund  1 270  000  t nnd  diejenige  von 
Flufseisen  625  000  t,  während  im  Jahre  1901 
für  Schweifscisen  noch  etwa  900  000  t bleiben, 
und  diejenige  für  Flufseisen  auf  über  6 000  000  t 
gestiegen  ist  und  sich  nach  der  Provenienz  wie 
folgt  vertheiit: 


S««tre> 

VerfkhreD 

t 

H**licbe<  1 
Verf*hreD  | 

1 

1 Za««TBm«n 

1 

t 

1.  Roh  blocke: 

a)  im  Converter  . . . 

299  816 

3 975  070  i 

4 274  886 

b)  im* offenen  Herd.  . 

125  690 

1 886  586 

2 012  126 

tSi«iseB»-M*rtia.orea) 

11.  Stahlfornigufs  . . 

89  684 

67  576 

107  210 

Snmma 

1 465  040  ; 5 929  182 

6 394  222 

(Erzeugung  auf  103  Werken  im  Jahre  1901.) 


Einen  sehr  grofsen  Einflufs  auf  diese  Ent- 
wicklung hat  die  durch  Thomas  und  GilchriHt  im 
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Jahre  1878  erzielte  Lösong  der  Aufgabe  der  Lilndern.  Wenige  Jahre  epliter  gelang  es  nach 
Herstellung  einer  dauerhaften  basischen  ^5u-  vielen  Versuchen , an  welchen  die  deutschen 

Stellung  der  Converter  ausgeübt,  weil  der  He-  Werke  sich  lebhaft  belheiligton,  auch  die  Herd- 

sitz Deutschlands  an  phosphorreichou  Erzen  die  j Öfen  mit  einer  haltbaren  basischen  Auskleidung 
Ausnutzung  dieser  Erfindung  in  höherem  Mafse  zu  versehen,  und  zeigt  folgende  Zusammenstellung 
gestattete,  als  in  den  übrigen  eisenerzeugenden  den  Gang  der  Entwicklung  beider  Verfahren  : 


Deutschland 

.Saure 

Converter 

Basische 

Converter 

Saure  S. 

-M.-Oefen 

Basische  8.. M.-Oefen 

und  Luxemburg 

Ani&bl 

FkMuni;«. 

rkUDi  ia  t 

Aasabl 

FaMKD^ 
raam  Io  t 

Anzahl 

1 raum  ln  1 

Ao..bl 

raum  Io  t 

1880  

46 

3 bia  8 

4 

3 bis  r. 

12 

3 bis  10 

0 0 

1900 

26 

6 bis  8 

91 

6 bis  21 

23 

1 3 bis  18 

219  4 bis  30 

Der  Betrieb  mit  saurer  Zustellung  der  Con- 
verter besieht  jetzt  nnr  noch  auf  einzelnen 
deutschen  Werken,  welche  auch  im  übrigen 
ihre  Einrichtungen  nicht  modemisirt  haben, 
während  diejenigen  mit  basischem  Betriebe  mit 
allen  wichtigen  Neuerungen  versehen  sind,  näm- 
lich Ueberführung  des  flüssigen  Roheisens  aus 
dem  Hochofen  zum  Converter,  deren  Fassung 
bis  zu  20 1 vergröfsert  w'orden  ist,  während 
durch  die  Einführung  des  Roheisenmischers  die 
erforderliche  Unabhängigkeit  der  beiden  Betriebe 
Hochofen  und  Stahlwerk  voneinander  und  in- 
folgedessen die  hohe  Cbargenzabl  von  72  in 
24  Ständen  erreicht  werden  konnte.  Die  gleich- 
zeitige Anwendntig  des  Mischers  zur  Ent- 
schwefelung ist  zuerst  in  Hörde  vorgenommeii 
worden  and  bildet  einen  weiteren  Vortheil  des- 
selben, 80  dafs  die  geringen  Betriebskosten  reich- 
lich gedeckt  werden,  und  nur  in  dem  unvermcid- 
Uchen  Wärmeverlust  durch  Abkühlung  ein  Nach- 
theÜ  zu  erblicken  ist. 

Der  basische  Convertorbetrieb  hat  bekanntlich 
in  Dentscbland  die  gröfste  Erzeugung  au  Flnfs- 
eisen  und  wird  diese  Stellung  voraussichtlich 
auch  noch  lange  behalten,  weil  derselbe  der 
Qualität  der  meistens  zur  Verfügung  stehenden 
Erze  sowohl  als  auch  allen  Anforderungen  ent- 
spricht, welche  seitens  der  Kundschaft  an  die 
Qualität  der  verschiedenen  Fertigfabricate  gestellt 
werden  und  w'elche  bekanntlich  nicht  gering  sind, 
ln  einzelnen  Districten  beginnt  die  Beschaffung 
des  nöthigen  Gehaltes  des  Roheisens  an  Phosphor 
von  etwa  2 ^/o  an  schwierig  zu  werden,  so  dafs 
dort  die  vielfach  hervorgetretenen  Bestrebungen, 
ein  Verfahren  zu  entdecken,  welches  mit  weniger 
aaskommt,  wohl  berechtigt  erscheinen.  Da  bei 
diesem  Gehalt,  welcher  selten  überschritten  werden 
kann,  kein  erheblicher  Uebersebufs  an  Wärme 
im  Converter  entsteht,  so  ist  das  Einschmelzen 
der  Abfälle  in  demselben  nur  in  viel  geriugerem 
Mafse  möglich,  als  beim  sauren  Betriebe,  und 
sind  infolgedessen  zn  deren  Umschinelzung  ent- 
.sprechend  mehr  Herdöfen  erforderlich.  Dieselben 
werden  meistens  basisch,  mit  Dolomitmasse  zn- 
gestollt  nnd  mit  einer  Fassang  von  15  bis  20  ! 
ausgeführt,  nur  selten  werden  30  t überschritten, 
and  sind  nur  wenige  Oefen  von  50  t vorhanden. 


Im  westlichen  Deutschland  wird  vonnegend  ein 
Einsatz  von  25  ®/o  Roheisen  und  75  Schrott 
verschmolzen,  wobei  ein  Ofen  von  15  t sechs 
Chargen  und  ein  solcher  von  25  t nicht  viel 
mehr  als  vier  in  24  Stondeii  erzielt,  woraus 
hervorgeht,  dafs  in  der  Leistung  kein  erheb- 
licher Grund  zur  Anlage  von  grofsen  Oefen 
liegt,  wenn  nicht  die  Erzeugung  von  sehr  grofsen 
I und  schweren  Einzelhlöcken  oder  Gufsstücken 
in  Betracht  kommt.  Die  Anlagekosten  einer 
gröfseron  Zahl  von  kleineren  Oefen  sind  geringer 
als  diejenigen  einer  kleineren  Zahl  von  grofsen 
Oefen,  and  der  Kohlenverbrauch  der  ersteren 
; von  270  kg  per  Tonne  Stahl  wird  bei  letzteren 
ebensowenig  unterBchritten , wie  die  Instaud- 
haituugskosten.  .Andererseits  vermindert  sich 
' die  Chargenzahl  im  Tage  bis  auf  etwa  2*  * mit 
; der  Vermehrung  des  Roheisens  im  Einsätze 
auf  80  ®/o,  welcher  im  Osten  Deutschlands  nicht 
selten  zur  Anwendung  gelangt,  nnd  kommen 
dann  auch  dio  grofsen  Oefen  mehr  in  Betracht 
und  damit  auch  die  Einrichtung  des  Kippens, 
I welche  in  Deutschland  bis  jetzt  noch  nicht 
I ausgeführt  worden  ist.  Es  ist  dagegen  kaum 
I zu  erwarten,  dafs  diejenigen  Werke,  welche 
I ihre  Siemens-Martin. Oefen  vorwiegend  zum  Um- 
I schmelzen  von  Schrott  verwenden,  in  nächster 
Zeit  zu  einer  wesentlichen  Aenderung  des  Ofen- 
I Systems  übergehen  werden,  und  da  diese  die 
Mehrzahl  bilden  und  der  Schrott  meistens  billiger 
ist  als  Roheisen,  so  erklärt  sich  daraus  auch 
der  Umstand,  dafs  die  mehrfachen  Hemtthungou, 
, die  Verarbeitung  von  flüssigem  Roheisen  im 
1 Herdofen  zu  beschleunigen  und  zu  vermehren, 
in  Deutschland  keinen  günstigen  Boden  finden. 
Weitere  Gründe  hierfür,  welche  auch  gegen  Ein- 
führung aller  Neuerungen  zur  Geltung  kommen, 
welche  eine  Vergröfseruug  der  Leistungsfähigkeit 
der  Stahlwerke  bezwecken,  ohne  eine  erhebliche 
Ersparnifs  der  Selbstkosten  zu  sichern,  liegen 
in  der  bedeutenden  allgemeinen  Erweiterung  der 
bestehenden  und  in  der  Errichtung  einer  Reihe 
von  neuen  grofsen  Stahlwerken,  die  in  den  letzten 
Jahren  ira  Westen  Deutschlands  und  in  Luxem- 
burg ausgerithrt  worden  ist,  während  gleichzeitig 
' eine  momentane  Abnahme  des  Bedarfs  an  Massen- 
I artikeln  von  Eisen  und  Stahl  eingetreteu  ist. 
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Die  Ursachen  hierfür  lieg:e»  im  wesentlichen 
darin,  dafe  das  tlisenhahiinotz  in  Dentschland 
Zinn  KrofsUm  Theil  fertig^gesteUt  ist  uikI  die 
aligeinetne  liaiithiUigkeit  nachgelassen  hat,  nach* 
dom  die  meisten  .Stildte  ihren  (Imbau  vollendet 
haheii  und  die  industrie  momentan  keine  grofsen 
Nenanlagen  baut. 

Kin  Grund  zu  einer  ungünstigen  Lage  der 
Kisenindiistrie  im  Hligeineinen  und  von  langer 
Dauer  ist  aber  hierin  nicht  zu  erblicken,  donn 
eine  derartige  Krholnngspauso  tritt  bekanntlich 
immer  nach  einur  Periode  der  stürmiseheti  Knt- 
wickluiig  ein,  wie  sie  in  den  letzten  Jahren 
sowohl  in  der  Krzongung  als  auch  iin  Consitm 
von  Eisen  geherrscht  hat , wobei  freilich  die 
Wiederbelebung  des  Geschäftes  meistens  ein 
langsameres  'Peinpo  einschlägt , als  der  vorher- 
gehende Niedergang  geihan  hat.  Dafs  die  erster© 
bereits  ihren  Anfang  gonomnieii  hat,  zeigt  die 
eingeln?tene  Hesserung  in  der  Gesehäftigiing  der 
Eisenwerke  und  in  den  Verkaufspreisen,  welclic 
jetzt  durchgängig  als  lohnend  zu  hezeichiion  sind, 
trotzdem  die  Kohstoffc  infolge  der  Syndieate  im 
allgemeinen  vorlhältniCsrnäfsig  thearer  sind  als 
die  Halb-  und  Fcrligfabricato  der  Walzwerke. 
Oafs  im  übrigen  die  deutsche  Technik  auf  der 
.Suche  nach  neuen  Absatzwegen  für  das  Eisen 
nicht  rastet,  zeigen  die  Kiesenbauten  und  ihr 
Inhalt  auf  der  Ih'isseldorfer  .Ausstellung,  und 
wenn  ein  Vergleich  derselben  mit  denjenigen 
von  IHHO  und  ebenso  ein  solcher  zwischen  den 
Pariser  .AuHstellungen  von  und  1900  zeigt, 
dafs  der  reine  Eisenhochhau  theilweise  einer 
Verbindung  von  Eisen  mit  St«in  und  ('oment 
gewichen  ist,  so  Hegt  auch  darin  kein  Hück- 
Kchritt  für  die  Verwendung  von  Eisen  für  diesen 
Zweck,  sondern  es  ist  darin  das  Bestreben  zu 
erblicken,  die  wichtige  Aufgabe  zu  lösen,  den 
Eisenbauteu  die  erforderliche  SlrlH»rheil  gegen 
das  Erglühen  hei  inneren  Hränden  zu  geben, 
welche  mit  Eisen  .allein  nicht  zu  erreichen  ist. 
Es  sind  bereits  die  nöthigen  Schritte  eiiigeleitet, 
um  dieses  Hostreheu  zu  fördern  und  auf  den 
rechten  Weg  zu  leiten,  und  dafs  der  deutschen 
Tecliiiik  die  Lösung  dieser  Aufgabe  gelingen 
wird,  dafür  bürgt  ihre  seit  mehr  als  ^10  Jahren 
erfolgreich  hetriebeno  Tliätigkeit  für  die  Ver- 
mehrung der  Verwendung  von  Eisen,  für  welche 
n.  a.  die  Zusammenstellung  des  Normalprotil- 
Imrhes  und  die  VeröftcntlUiimigen  von  Muster- 
constiiictionen  für  Eisenbau  ein  beredtes  Zeng- 
nifs  ablegcn. 

Nach  (iieseiii  kurzen  IVberblick  über  die 
allgemeine  Imge  der  deutschen  Eiseiiiiidustne  zu 
der  weiteren  Verarbeitung  des  Stahls  zururk- 
kehrend,  tinden  wir,  dafs  die  älteren  Werke 
meistens  bei  der  bekannten  Methode  des  (iit-fMPiia 
der  Hlöcke  gehlieben  sind , nach  welchen  die 
Siahlpfanne  auf  drehbaren  oder  fahrbaren  Krahne 
über  den  feslsteheiidcn  Cüi|uillcn  bewegt  wird, 


während  nur  einige  der  neuesten  Werke  die 
umgekehrte  Methode  des  Kahrens  der  Coquillen 
unter  der  feststehenden  Pfanne  anweiiden,  mit 
welcher  das  llerausdrücken  der  Blöcke  aus  den- 
selben auf  mechanischem  Wege  verbunden  ist. 

Das  Füllen  von  mehreren  Coquillen  von  unten 
durch  einen  gemeinschaftlichen  Trichter  ist  dabei 
nicht  anwendbar,  und  hat  in  dem  Mafse  Ver- 
breitung gefunden,  wie  man  gelernt  hat,  rohe 
Blöcke  in  einer  Wärme  zu  vielen  Fertigfabrieaten, 
wie  Draht,  Keineisen  und  Blech,  zu  verwalzen, 
wo  früher  nur  vorgewalzte  verwendet  wurden. 
Hierdurch  wird  für  viele  Werke  die  Beschafl'ung 
einer  Blockwalze  vermieden,  welche  nur  bei  einer 
regelinäfsigen  Tageserzeugung  rentabel  ist,  wie 
solche  die  grofsen  Hessemer-  und  Thomas-Stahl- 
werke aufweisen. 

In  diesen  Werken  wird  besonders  dahin  ge- 
strebt, das  Auswalzen  der  Blöcke  in  der  ursprüng- 
licben  Hitze,  also  unter  der  Verwendung  der 
ungeheizten  GjersHchen  Durchweichungsgniben 
zu  bewirken,  nnd  ist  zuerst  die  GuleholFnungs- 
hütte  in  dieser  Klebt  iing  so  weit  vorgegangon, 
dafs  die  von  der  lOockwalze  kommenden  Blöcke 
ohne  Nadiwllimien  zu  Protilstäbcn,  Schienen  und 
.Schwellen  auf  einer  Triostrafse  ausgewalzt 
werden,  wobei  sie  gute  Erfolge  erzielt  hat,  so 
dafs  jetzt  auch  andere  Werke  dieses  Verfahren 
annehracn.  Der  nach  Thomas-Gilchrist  erzeugte 
Stahl  gestaltet  das  Abziehen  der  Coquilleii  und 
das  Einsetzen  in  die  Durchweichungs-Gruben 
früher,  als  der  sauer  erbhvscne  Bessemerstahl,  und 
begünstigt  somit  dieses  Verfahren,  für  welches 
im  übrigen  auch  eine  Lage  der  Blockwalze  zu 
der  Fertigstrafse  erforderlich  ist,  welche  ein 
möglichst  schnelles  lTeherfnhren  des  vorgewalzten 
Blockes  zu  letzterer  gestattet.  Wo  dieses  nicht 
zu  errciclien  ist,  werden,  wie  in  den  Werken 
oline  Block  walze,  die  geheizten  Gruben  ver- 
wendet, welche  meistens  mit  .Siemensscher  Ke- 
geiiorativfeiierung  versehen  sind  und  dann  den 
Nachtheil  haben,  dafs  der  ganze  Einsatz  gleich- 
zeitig fertig  gewärmt  ist,  und  das  Naclisetzen 
namentlich  von  kalten  Blöcken  auf  die  zurück- 
Meiheuden  Blöcke  abkühlcnd  wirkt. 

(Im  dieses  zu  vermeiden,  ist  in  manchen 
Werken  neben  den  Gruben  noch  der  bekannte 
I RoUofen  von  Helmholtz,  Ruhrort,  vorhanden,  in 
i welchem  die  Blöcke  der  Flamme  entgegengeführt 
werden.  Da  dieser  aber  zu  viel  Handarbeit 
erfordert,  im  Abbrand  nicht  sparsam  ist,  und 
I das  Bestreben  der  Einführung  eines  eiiilieitlichen 
[ Wärmesystems  für  kalte  und  warme  Blöcke  vor- 
herrscht, so  ist  in  letzterer  Zeit  der  ameri- 
kanische Stofsofen  mehrfach  eingefUhrt  worden, 
dcHseri  Leistung  befriedigende  Erfolge  ergiebt. 

In  besonderer  Weise  ist  die  Herstellung  von 
Köhren  und  Hohlkörpern  aller  Art  und  Dimen- 
sionen aus  Flufseisen,  gc.schweifst  und  nahtlos, 
ausgchildet  worden,  wofür  die  Ausstellung  ein 
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klares  Bild  nnd  den  besten  Beweis  liefert.  Das 
Schweifson  derHohlk«»rper  (reschieht  ziiiiiTheil  mit 
KrhitxunginKükBfeiien),7:utn  TheiliniUel»  Wasser- 
gasflamine,  welche  fnr  diesen  Zweck  sehr  geeignet 
ist,  während  im  übrigen  das  Wassergns  nucli 
nicht  viel  ira  Hnilciibetriebe  verwendet  wird, 
weil  hier  das  Siemenssche  Luftkuhlcngas  mit 
seinem  Gehalt  von  40  °/o  Brennstotf  und  mehr 
genügt. 

In  gleichem  Schritte  mit  der  Erzeugung  der 
Stahlwerke  ist  die  'l’agesleistnng  der  zur  weiteren 
Verai'heitung  dienenden  Apparate  und  Maschinen, 
namentlich  der  Walzen8trafscn,vergrörKert  worden 
unter  gleichzeitiger  Anwendnng  aller  HülfsmiUel 
zur  Verminderung  der  Gestehungskosten,  we  lche 
die  Technik  in  nie  rastendem  Fortschritt  der 
Industrie  bietet. 

Es  würde  hier  zu  weil  führen,  in  die  Details 
einzugehen,  und  beschränke  ich  micli  darauf  an* 
Zufuhren:  Die  Einführung  der  Blockwalzwerke 
für  kleine  und  grnfse  Blöcke  und  die  .-Xus" 
bildung  der  Duo-  und  Triostrafse  als  Fertig- 
walzwerke mit  fortwährender  Verbesserung  der 
Kalibrirungen ; die  .4iiwendiitig  der  Dräcision.s- 
steuerniig  an  den  Walzenzugmaschinen  hei  höchster 
Kolbengeschw’indigkeit  und  Tourenzahl  in  der 
Minute,  wobei  sich  iiiuli  vielen  Versuchen  mit  , 
Ventilen  und  Schiebern  die  letzteren  in  der 
(’ylinderform  mit  Bewegung  in  der  Richtung 
der  Achse  am  meisten  eingebürgert  haben,  indessen 
auch  der  ('orlifssche  llahnschieber  In  Aufnahme 
gekommen  ist.  Durch  die  Anlage  von  gut  wir- 
kenden (Vnideusatoren , namentlich  in  centraler 
Form , sowie  später  durch  die  Anwendung  von 
überhitztem  Dampf  werden  grofso  Ersparnisse 
erzielt.  In  neuester  Zeit  ist  auch  der  direcle 
Antrieb  von  Walzenstrafscn  durch  Gaskraft- 
maschinen  probeweise  ausgcfiihrt  worden,  welchem 
damit  ein  weites  Zukimftsfeld  eröfthet  werden 
würde,  wenn  dei’selbe  sich  als  vortheilhaft  er- 
weisen sollte,  was  indessen  nur  in  dem  Mafse 
zu  erwarten  ist,  als  das  Schwungrad  für  das 
in  Frage  stehende  System  der  Walzenstrafse 
unbedingt  erforderlich  ist,  denn  wo  dieses  nicht 
zntrifft,  gebührt  der  Zwillings-  oder  Drillings- 
inas(‘liine  ohne  %Schwungrad  zweifellos  d<T  V'or-  ' 
zng,  sobald  der  Dainpfverbraiich  derselben  und 
dio  übrigen  Betriebskosten  nicht  gröfser  sind, 
als  derjenigen  mit  Schwungrad,  und  diese  Auf- 
gabe erscheint  mit  den  neueren  Maschinen  dieses 
Systems  gelöst,  worüber  u.  a.  die  Ihnen  vor- 
liegenden Angaben  von  verschiedenen  B'abricanten 
näheren  Bericht  geben. 

Hierbei  ist  noch  zu  betonen,  dafs  der  Ver- 
brauch an  Brennstoff  nicht  allein  entscheidend 
für  dio  Frage  des  für  eine  Walzenstial'se  zu 
wählenden  Motors  ist,  sondern  anch  diejenige 
seiner  Fähigkeit,  sich  den  Anforderungen  des 
Betriebes  anznpassen,  von  wesentlichem  Einflnfs 
ist,  und  wenn  auch  jetzt  Vorrichtungen  zum 


l-tnstenern  der  Walzenstrafsen  vorhanden  sind, 
welche  ohne  den  früher  so  gefürchteten  Stofs 
arbeiten,  und  die  Zalmräder  aus  Stahlforiugufs 
grofse  Sicherheit  gegen  Bruch  bieten,  so  ist 
I doch  die  Variation  in  der  Geschwindigkeit  beim 
Auswalzen  eines  Blockes,  welche  nur  die  schwuiig- 
j radlose  Maschine  gestattet,  zu  wichtig,  als  dafs 
sie  jemais  durch  eine  Schwungradmaschine  gänz- 
lich ersetzt  w'crden  könnte. 

Die  KiitHcheiduiig  dieser  Frage  hat  auch 
einen  wesentlichen  KinÜiifs  auf  diejenige  der 
Aiiw'endung  des  Duo-  oder  Trio-Walzensystcms 
bei  Xeuanlagon  und  mag  d(‘ien  liUge  daher  kurz 
erwähnt  werden. 

Für  Walzen  bis  ÖOO  min  Durchmesser  wird 
wohl  zunächst  noch  das  Trio  und  dio  .Schwung- 
radmaschine  meistens  in  Betracht  kommen  (das 
Doppclduo  wird  bis  etwa  loumm  Durchmesser  be- 
vorzugt, wenn  eine  besonders  exacte  Walzung 
von  Specialprotilcn  verlangt  w'ird,  weil  die 
Kalihrining  und  die  genaue  Einstellung  der 
Walzenlager  gegenüber  dem  Trio  erleichtert 
wird).  Das  Trio  wird  aber  jetzt  noch  für 
Durchmesser  bis  etwa  tiOO  mm  aiigewendet, 
wo  doch  in  vielen  Fällen  das  Ueversir-Duo 
vortheilhaft  sein  würde,  wenn  dio  Kosten- 
frage zu  seinen  Gunsten  entschieden  wäre.  Es 
wünle  dann  z.  B.  das  Lauthsche  Trio  als  V^or- 
walze  für  Feinblech  bestehen  bleiben,  indem  die 
ganze  Strafso  Schwuiigradhetrieb  behält,  da- 
gegen für  Grobblech  würde  durchweg  der 
ftchwiingradlose  Betrieb  eintreten.  Djis  Gleiche 
würde  der  Fall  sein  für  SUih-  und  ProfileiHeii, 
sofern  Walzen  von  über  bOO  mm  Durchmesser 
anzDwenden  sind,  und  sofern  das  Duo  nicht 
einen  erheblich  gröfsereii  Walzenpark  verlangt, 
welcher  Umstand  aber  in  den  Anlagokosten 
durch  den  Wegfall  der  Bebctlsche  und  die 
damit  verbundene  Vereinfachung  der  mit  Antrieb 
versi'heneii  Hollgängc  und  der  Wendevorrich- 
tiuigcn,  sowie  im  Betriebe  durch  die  Veniiimle- 
rung  der  Mensclienkräfte  zum  gröfsteii  Theil 
ausgeglichen  wird. 

Bezüglich  des  Walzenvorralhs,  welcher  zu 
einer  Walzenstrafse  für  .Stab-  und  l’rofileiseu 
gehört,  ist  zu  erwähnen,  dafs  infolge  der  Fort- 
selirittc  in  der  Kalihrirung  die  erforderliche 
Länge  und  Zahl  der  Walzen  bereits  sehr  ver- 
mindert worden  sind,  und  dafs  .Xussirht  vor- 
handen ist,  hierin  noch  mehr  zu  erreichen.  Im 
Betriebe  erzielt  das  Duo  gröfsere  Tagesleistung 
und  weniger  Verschleifs  als  das  Trio,  weil 
gröfsere  Geschwindigkeit  erreicht  und  die 
Mittelwalzc  des  letzteren  für  jeden  Durchgang 
doppelt  benutzt  wird;  auch  das  .Auswcdiseln 
der  Walzen  ist  bei  dem  Duo  leichter,  als  heim 
Trio.  Da  letzterer  Umstand  bei  der  Fabrication 
i von  Prortleisen  zur  Vermeidung  von  Betriebs- 
I Störungen  zwei  Fortigstrafsen  für  eine  Block- 
I walze  verlangt,  so  ist  die  Einrichtung  zum  Aus- 
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heben  der  completen  Gerflste  mit  den  Walzen  ( 
mittel»  Laufkrahii  als  sehr  vortheilhaft  zu 
erwähnen,  wie  solche  u.  a.  in  der  Neuanlage 
der  Khoinisclien  Stahlwerke,  Uuhrort,  aus- 
gefnhrt  ist. 

Durch  die  Herstellung  der  completen  Walz- 
geröste  nebst  Gagereinsätzen  und  Walzen  aus 
Stahlfurmgufs,  letztere  vielfach  ausgeHchmiedetein 
>Stahl,  sind  in  letzterer  Zeit  fernere  wesentliche 
Vortheile  erzielt  worden. 

Die  Einrichtung  der  Kammwalzen  ist  gegen- 
über älteren  Anlagen  dadurch  verbessert  worden, 
dafs  das  Gerüst  derselben  auf  den  durchlaufenden, 
mit  gehobelten  prismatischen  Kübmiigcn  ver- 
sehenen Rahmen  gestellt  and  dieser  mit  dem 
Rahmen  der  Dampfmaschine  fest  verbunden 
worden  ist,  sowie  dafs  das  Gerüst  unten  ge- 
schlossen wird,  so  dafs  die  untere  Kaiumwalze 
stets  in  Fett  läuft  und  dieses  nach  oben  bringt, 
sowie  ferner  durch  die  Hohlkaiiimwalzen  mit 
innerem  Angriff  der  losen  Spindeln,  indem  da- 
dnreh  die  Zahl  der  Muffen  vermindert  nnd  die 
Länge  der  Walzenstrafsen  verringert  wird. 

Der  Antrieb  der  Walzenstrafsen  durch  elek- 
trische Motoren  hat  bis  jetzt  wenig  Einführung 
gefunden  und  wird  wohl  auch  nur  da  zur  weiteren 
Anwendung  kommen,  wo  die  Elektricilät  billiger 
erzeugt  wird,  als  dieses  dui'cli  Dampfmotoren 
geschehen  kann.  Dieselbe  wird  dagegen  zum 
Antriebe  der  Hülfsmaschinen  in  den  Walzwerken 
vielfach  angewendet,  und  im  allgemeinen  gilt  j 
die  Kegel  für  Nenanlagen,  dafs  sie  das  Nieder-  { 
druckwasser,  weiches  früher  vielfach  zu  dem  | 
Zwecke  angewendet  W'urde,  gänzlich  verdrängen  I 
wird,  wenngleich  sich  nicht  lengnen  läfst,  dafs  | 


die  gleiche  Sicherheit  der  Bewegung  von  Hebe- 
werken und  Krahiien  nicht  durchweg  erzielt  ist 
und  viele  praktische  Ilüttenleute  deshalb  noch 
dom  Nicderdruckwasser  den  Vorzug  geben,  zumal 
die  dafür  dienenden  Einrichtungen  auch  noch 
stets  verbessert  werden. 

Für  die  Erzeugung  und  Anwendung  des 
Hochdruckwassers  hat  sich  der  Dampfdruck- 
übersetzer vortrefflich  bewährt,  worüber  ich  auf 
dem  Meeting  des  Iran  and  Steel  Institute,  London, 
Mai  1891,  borichtot  habe. 

Im  allgemeinen  ist  zn  bemerken,  dafs  die 
deutschen  Stahl-  und  Walzwerke  ganz  besondere 
Aufinerksainkeil  darauf  richten  müssen,  ihre  Ein- 
richtungen und  ihren  Betrieb  den  Anforderungen 
und  Bedürfnissen  des  Absatzgebietes  aiizupassen, 
welche  sehr  mannigfacher  Art  sind  und  nament- 
lich weniger  grofse  Aufträge  von  gleicher  Qualität 
und  Form  geben,  als  solche  vielfach  der  gleich- 
artigen Industrie  im  Anslande  zur  V'orfügung 
stehen.  Dementsprechend  sind  auch  die  bau- 
lichen nnd  maschinellen  Anlagen  derartig  ein- 
zurichten,  dafs  nicht  nur  grofse  T^igesleistungen 
und  Ersparnisse  an  Menschenkräften  die  leitenden 
Motive  bilden,  sondern  vielmehr  darauf  gesehen 
wird,  dafs  auch  bei  mittlerer  Erzeugung  der 
einzelnen  Apparate  nnd  Maschinen  nnd  oftmaligem 
Wechsel  noch  ein  rentabeler  Betrieb  entsteht. 
Wenn  demnach  unsere  Werke  in  Bezug  auf 
Grofsartigkeit  gegenüber  den  Nenanlagen  des 
Auslandes  vielfach  ziirückstehen,  so  müssen  wir 
uns  damit  trösten,  dafs  Eines  nicht  immer  für 
Alles  pafst  und  bezüglich  der  gefürchteten  Con- 
currenz  dafür  gesargt  ist,  dafs  die  Bäume  nicht 
in  den  Himmel  wachsen. 


Hittheilungen  aus  dem  EisenhUttenlaboratorium. 


Titerstellung  von  PermanganatlÖsungen  zur 
Eisenbestimmung. 

Thiele  und  Deckert*  bestätigen  die  lang- 
bekannte  Thatsache,  dafs  der  Wirkungswfrth  von 
metallischein  Eisen  bei  der  Titerstellung  von  Rer- 
nianganatlösungen  lO0*/<*  übersteigen  kann,  wenn 
man  d:i8  unter  Luftabscbluls  in  Schwefelsäure  ge- 
löste Eisen  ohne  weiteres  zur  Titration  beniitzt 

Es  ist  auffällig,  dafs  diese  zu  so  sonderbaren 
Resultaten  führende  falsche  Methode  noch  in  so 
ninncheii  neueren  Lehrbttchern  aufgeführt  wird. 
Einen  kupferfreien  Etnendraht.  dessen  wirklichen 
Eisengehalt  man  bei  einem  Material  zur  Titer- 
stellung genau  kennen  sollte,  darf  man  nach  dieser 

• Z.  f.  a.  Chemie,  Heft  4V,  1901.  „Stahl  und 

Eisen**  Nr.  lU,  J9üa. 


Methode  nur  dann  zur  Tiierstellung  benutzen, 
wenn  die  durch  Permanganat  oxydirbaren  Kohlon- 
Stoff-,  Phosphor-  und  Schwefelverbindungeii  ent- 
fernt oder  in  unschädliche  Form  üiiergefülirt 
worden  sind,  was  durch  Erwärmen  allein  nicht 
geschielit.  Die  Schädlichkeit  dieser  Yerbindungeii 
kann  man  jedoch  auf  sehr  einfache  Weise  durch 
Lösen  des  Drahts  in  Salzsäure  unter  Zusatz  der 
dreifachen  Menge  Kaliumchlorat  mit  sjfäterem  Er- 
wärmen auf  dem  Wasserbade  beseitigen. 

Da  diejenigen  Chemiker,  welche  täglich  Eisen- 
erze zu  untersuchen  haben,  wohl  durchweg  nach 
der  Keinhardischen  Methode  arbeiten,  so  ist  die 
Tiierstellung  nach  der  angegebenen  Kaliumchlorat- 
Metho<le  eine  sehr  einfache  und  entspricht  aufHor- 
dum  denselben  Bedingungen  unter  welchen  die 
Erze  titrirt  werden.  Wünscht  man  in  rein  schwefel- 
saurer Lösung  zu  titriren,  so  kann  man  das  Eisen 
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aus  der  oxydirten  aalzeauren  Löhuu{?  mit  Ammoniak  ] 
ahscheiden,  in  Schwefelsfiuro  ){»aen  und  mit  Zink  ! 
reduciren. 

Wesentlich  vereinfacht  wird  die  Titerstellung 
durch  den  früher  von  mir  * gemachten  Vorschlag, 
„Urlhaungen"  von  bekanntem  Gehalt  zu  verwenden. 
Will  man  jedoch  aus  irgend  einem  Grunde  diese  ' 
nicht  benutzen,  so  ist  sicherlich  ein  Erz  aU  Titer-  | 
material  der  Verwendung  von  metallischem  Eisen  \ 
vorzuziehen,  da  man  bei  einem  möglichst  rcdnen,  j 
feingepulvorten  Eisenerz  mindestens  dieselbe  I 
Garantio  fQr  Gleichmäfsigkeit  wie  bei  Draht  hat,  ; 
ohne  eine  Veränderlichkeit  durch  Oxydation  he- 
föichton  zu  müssen.  Ich  benutze  unter  anderen  ' 
ein  Magneterz  von  99  •/•  F***  0«,  welches  den  Vorzug 
hat,  keinerlei  Feuchtigkoit  anzuziehen,  und  welches 
ich  mir  höchst  feingeputvert  in  solchen  Mcngtm 
beschaffte,  dafs  sich  die  genaue  Untersuchung  des-  • 
selben  für  Jahre  hinaus  lohnte.  Eine  ditppelte  j 
Titerstellung  mit  diesem  Material  nach  Keinimrdt-  | 
scher  Methode  ist  ohne  Vorbereitung  in  kürzester  ! 
Zeit  ausführbar. 

Falls  man  nach  der  Ruinhardtschen  Methode 
arbeitet,  empfiehlt  es  sich,  den  Titer  genau  so  zu 
ermitteln,  wie  man  naohher  bei  der  Titnation  der 
Erze  arbeitet,  also  mit  Eisenverbindungen  in  salz- 
saurer  Lösung,  denn  der  so  erhaltene  Titer  weicht 
etwas  ab  von  dem,  welchen  die  Permanganat- 
..  lösung  gegen  Oxalsäure  oder  Eisen  in  schwcfel-  < 
saurer  Lösung  zeigt. 

Abgesehen  davon  eignet  sich  Oxalsäure  und 
ihre  Verbindungen  nur  nach  vorherigem  sorg-  i 
fälligen  Umkrystallisiren  zur  Titerstellung,  da  auf  < 
die  Dauer  jede  derartige  Verbindung  sich  ändert. 

Duisburg.  Dr.  J^hnkfrini/. 

Bestimmung  von  Arsen  in  Eisen  und  Stahl.  ; 

Die  zur  Arsenbestimmung  im  Kupfer  ange*  , 
wandte  Methode:  Destillation  mit  Eiaenchlorid,  j 
hat  George  L.  Morris**  jetzt  auch  für  Stahl  und  | 
Eisen  brauchbar  gemacht.  Ein  Kolben  (Krlenmeyer)  j 
wird  mit  einem  Kork,  durch  den  ein  Tropftric  hter  ] 
und  oin  Gasabführungsrohr  gehen,  geschlosMen.  ' 
Das  Gasableitungsrohr  mündet  in  ein  Bccherglas. 
welches  800  cc  kaltes  Wasser  enthält,  andererseits 
ist  es  80  eingerichtet,  dafs  die  Hauptmenge  der  i 
destillirenden  Salzsäure  wieder, zurücktropft.  In 
den  Kolben  kommen  10  g Bisen  oder  Stahl,  dann  ^ 
Eisonchloridlösung,  bis  Lösung  erfolgt;  man  er- 
wärmt und  kocht  schliefslich  15  Minuten.  In  die  ' 
Vorlage  geht  Arsonchlorid  über,  welche»  als  Arsen- 
»ulfür  oder  als  Magnesiumpyroarseniat  bestimmt 
wird.  Die  Eisenchloridlösung  wird  erhalten  durch 
Lösen  von  100  gr  Eisenchlorid  in  löO  co  concen- 
irirter  Salzsäure.  Da  aber  beide  Substanzen  arsen- 

* Z.  f.  öffentl.  Chemie,  Heft  13,  Bd.  IV,  1898.  1 
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haltig  sein  können,  so  setzt  man  zur  Reinigung 
der  Lösung  2 g gepulvertes  Zink  zu  und  kocht 
Zelin  Minuten  lang,  bevor  man  sie  zur  Bestimmung 
benutzt. 


Untersuchung  der  Ursache  des  Zerfalls  von 
Ferromangan. 

Ein  Posten  Ferromangan  hatte  zwei  Monate 
im  Freien  gelogen,  derselbe  zerfiel  dann  zu  Pulver 
und  das  Volumen  schwand  bis  ungefähr  auf  die 
Hälfte.  In  dieser  pulvrigen  Form  ist  das  Product 
natOrlioh  ungeeignet  für  verschiedene  hütten- 
männische Zwe<;ke.  R.  Dubots*  studirte  diese 
Erscheinung  näher.  Während  das  ursprüngliche 
Pr<tduot  grau  und  metalltsch  aussah,  war  das  zer- 
fallene braun  wie  Manganoxyd.  Die  Analysen 
ergaben : 

FerromangftD  b«l  Aokunft:  F.Trom«af«o  «rrfalteo: 

Mangaii , 79,99  82,17 

Eisen  aN  Metall  ....  11, 4K  7,19 

Eisen  {&KEall  und  Oxyd)  11,94  7,43 

Feuchtigkeit — 0,148 

Demnach  hat  keine  Umwandlung  des  Pro- 
ductes  durch  Oxydation  süiligefunden,  sondern 
eine  Verarmung  bez.  ein  Auswaschen  der  mangan- 
reichsten  Theile  durch  Frost  und  Regen.  Zunächst 
hat  jedenfalls  Regen,  welcher  zwischen  die  Krystalle 
eingedrungen  ist,  und  Frost  die  Krystalle  durch 
Ausdehnung  nuseinandergesprengt  und  die  ganze 
Masse  in  Pulver  verwandelt.  Die  härteren,  mangan- 
reiehen,  krysiallinischen  Partien  blieben  zuletzt 
übrig.  Man  sollte  deshalb  Ferromangan  nicht  den 
Witierungsverhältnissen  aussotzen. 

Bestimmung  des  Calciums  als  Oxalat. 

Pagireff**  schlägt  vor,  an  Stelle  der  üblichen 
Fällung  mit  Ammonoxalat  die  caloiumhaltige 
Lösung  zu  neutralisiren,  einen  UeberBchufs  von 
Oxalsäure,  dann  Ammoniak  bis  zur  schwach  alka- 
lischen Reaction  hinztizufUgen  und  zu  kochen,  bis 
der  Ammoniak-Ueberschufs  entfernt  ist.  Der  ent- 
stehende Niederschlag  (CaCiOA8HtO|  ist  grob- 
körniger und  leichter  tiltrirbar  als  der  gewöhnliche 
Mach  dem  Trocknen  bei  100^  erhält  man  ein  äalz 
mit  1 Ht  O,  welches  sich  bei  120'  schon  zu  zer- 
setzen beginnt. 

Oie  elektrolytische  Bestimmung  des  Kupfers 
im  Eisen. 

Zur  Ermittlung  des  Kupfergehnltes  in  armen 
Eisensorien  empfiehlt  IL  Koch,***  das  Kupfer  beim 
Auflösen  des  Eisens  in  verdünnter  Schwefelsäure 

• „Bull.  Assoc.  Beige  d.  Chim.“  1901,  15,  221. 

•*  „J.  russ.  phys.  chem.  Ges.“  1902,  34,  195. 
„Centralbl.“  1902,  1307. 

„Z.  f.  anal.  Chem.“  1902,  41,  105. 
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/unftchst  im  Rück»tHnde  anxusammehi.  Zu  diesem 
Zwecke  iHiergiefbt  man  lU)  g ätalilspäne  mit 
200  cc  verdünnter  Schwefelsäure  (80*  B^.),  setzt 
nach  beendeter  Reaction  noch  200  ee  hinzu,  ver- 
dünnt nach  dem  Lösen  mit  500  cc  Wasser,  flUrirt, 
glüht  den  Rückstand  im  Porzellantiogel,  löst  in 
rauchender  Salzsäure,  verdampft  mit  Schwefelsäure 
zur  Trockne,  nimmt  mit  20  cc  Wasser  ujid  20  cc 
Salpetersäure  (1,2)  auf,  ßltrirt  und  verdünnt  auf 


120  cc.  Der  Verfasser  clektrnlysirt  nach  Zusatz 
einigerTropfen  Oxalsäurelösung  mit  0,06  Amp./qdoi, 
Dauer  9 bis  10  Stunden.  Bei  grauem  Roheisen 
wird  der  kehlige  Rückstand  nochmals  mit  200  cc 
Schwefelsäure  */•  Stunde  gekocht. 

Der  Zusatz  von  Oxalsäure  bei  der  Elektrolyse 
ist  überflüssig.  Stromstärke  kann  bis  0.5  bis  1 Amp. 
betragen,  wodurch  die  Dauer  auf  V*  bis  ‘,'i  der 
Zeit  sinkt.  D.  Hef. 


Wichtige  Fragen  iin  Giefsereibetriebe  mit  Berücksichtigung 
amerikanischer  Einrichtungen. 

(Seblufs  von  Seite  1*37.) 


Unbekannt  wird  in  Denfscliland  die  sogenannte 
Slymtihle  (.Abbildung  0)  sein,  die  sehr  zweck- 
mUiflig  und  einfaclie.r  als  die  zuvor  genannten 
Appamto  zu  sein  scheint.  Man  denke  sich  ein 
in  Drehzapfen  wie  eine  Putztroiimie!  rutiremles 
Kafa,  in  welchem  eine  mit  Wulstleisten  versehene 
Walze  hernmrollt,  welche  die  durch  einen  fest- 
geschrauhten  Deckel  eingefilllten  Schlacken  u.s.  w. 
zerkleinert  und  die  Schlammmassen  gleichzeitig 
mit  ihren  Wülsten  anfrührt.  Da  durch  die  hohlen 
Zapfen  Wasser  in  das  Fafs  eiufliefst,  so  wird  die- 
selbe Wirkung  wie  in  einer  Setzmaschine  erzielt. 


Abbildang  6.  Sly  • Schlackemnühle. 


Die  leichten  Schlackenstücke  werden  durch  die 
seitlichen  OetTnungeo  des  Fasses  herausgespfilt,  die 
schweren  Kiseustiieke  bleiben  darin  und  werden, 
wenn  sie  sich  zu  suuk  angesammelt  hubeu,  entleert. 
Die  Unko.sten  sollen  etwa  16  ®/o  des  Kisenwerthes 
betragen.  Nach  einem  amerikaniHclicn  Betriebs- 
bericht  wurden  etwa  2‘/*  ®/o  von  dem  trewichte 
der  in  derselben  Zeit  erzeugten  (tufswaaren  aus  der 
Schlacke  u.  s.  w.  gewonnen.  Das  mit  der  Hand 
aiiHgeklanbte  Kisen  wird  nicht  eingerechnet  sein. 

Die  Kunst  des  Gattirens  wird  sehr  breit  und 
ausführlich  in  den  erwähnten  Zeitschriflim  be- 
handelt. Eine  bündige  kurze  Anleitung,  die 
Jederinaun  verständlich  ist,  habe  ich  trotz  sach- 
lich richtiger  -Ausführungen  nicht  in  der  Fülle 
des  Materials  tinden  können.  Wer  gattiren  will, 
raiifs  zunächst  wissen,  welche  Zusammensetzung 
de«  (rufsstiiekes  er  haben  iniifs.  Feber  diese 
Frage  hat  Professor  Dr.  Wüst  seinerzeit  in 
Goslar  gesprochen,  und  ich  kann  mich  auf 
diesen  Hinweis  beschränken.  Im  weiteren  mufs  er 


die  Vorgänge  kennen,  die  beim  rnischmelzeu 
stattflnden  und  durch  Abnahme  und  Zunahme 
der  (iehaltszilTern  der  Nebeubestandtheile  des 
Roheisens  gekennzeichnet  werden.  Aufserdem 
hat  man  aber  zu  berücksichtigen,  dafs  immer 
ein  ziemlich  bedeutender  Antbeil  an  Eingüssen 
und  Wrack.stücken  vom  vorhergehenden  Tage 
verschmolzen  werden  mufs,  der  auf  die  Zusammen- 
setzung der  Gattimng  einwirkt.  Es  lassen  sich 
nun  diese  Vorgänge  mit  wenigen  Worten  für 
den  Gebrauch  der  Praxis  kennzeichnen: 


I.  Veränderungen  beim  üinschmelzen. 

1.  Der  Siliciiiiiigehalt  nimmt  um  15  ®/o  ab 
(bei  normalem  Mangangohalt). 

2.  Der  normale  Mangangebalt  (etwa  0,8  ®/o  bis 
1,0  ®/o)  nimmt  um  25  bis  30‘Yo  ab,  ein  höherer 
Mangangebalt  zeigt  gröfsero  Abuahme. 

3.  Der  Scliwefelgehalt  wird  durch  den  Schwefel 
im  Koks  (meist  1 ® o)  vermehrt,  gleichzeitig 
aber  der  Gesainmlschwefel  durch  Ver- 
schlackung zu  V*  bis  Ys  entferut.  Tn  Erman- 
gelung von  Versuchsergebnisson  nehme  mau 
au,  dafs  der  Schwefelgehalt  auf  I50®/o  steigt. 

•1.  Phosphorgehalt  bleibt. 

5.  Kohleiistoflgebalt  bleibt. 


II.  Die  Veränderungen  infolge  des 
G n f 8 8 c li  r 0 1 1 z 11 8 a t z e g 
sollen  durch  ein  Beispiel  erl.äutert  werden:  Vor- 
au.sgesetzt  wird,  dafs  auf  100  kg  Roheisen  40  kg 
Eingüsse  u.  s.  w.  vom  vorhergehenden  Tage  ent- 
fallen. Die  Gnffislücke  sollen  2 ®'o  Silicium  bei 
höchstens  0,1  ®/o  Schwefel  enthalten. 

a)  Welchen  Siliciuingehalt  = x mufs  die 
Roheisengattirnng  haben? 

Es  gilt  die  Gleichung,  da  der  Gufsschroit 
auch  2 ®]o  Silicium  ebenso  wie  die  am  Tage 
zuvor  gegossenen  Stücke  enthält, 
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b)  Welchen  Schwefelgehalt  darf  die  Roh- 
eisengattimng  haben  = x,  wenn  der  Schwefel* 
gehalt  des  Eisens  beim  Umscbmelzen  auf  150  ^/o 
vermehrt  wird? 

Es  gilt  die  Gleichung: 

140.0,1  = 100. 


X 


U— 6 
150 


= 0,053  ®/o. 


Abbildung  7.  (iattirongsprohc  nach  Keep. 


Es  bleibt  nun  noch  übrig,  die  einzelnen  Roh* 
eiseiisorten  in  ein  solches  VerhftltoirH  zu  bringen, 
dafs  dieser  Silicium*  und  .Schwefelgehalt  gc* 
wahrt  wird. 

Infolge  des  Abbrandes  stellt  sich  der  Silicium* 
gehalt  etwas  günstiger  als  berechnet  ist.  .Auch 
der  Schwefelgehalt  wird  durch  .Saigerungen, 
indem  ein  grofser  Theil  an  die  von  der  S<‘hlacke 
festgehaltenen  Spritzkugeln  abgegeben  wird, 
günstig  beeinflnfst.  Um  die  Gattirung  an  der 
Hand  der  erzielten  Gufsstücke  zu  überwachen, 
wendet  der  Amerikaner  aufscr  der  .Analyse  und 


N«rMp|>ar«l  mit  SuoIbi. 


Abbildung  B.  Gattirungsprohe  nach  Keep. 

der  Hruchfestigkeitsprobe  noch  die  nacli  ihrem 
Erfinder  Keep  benannte  an.  Eh  werden  Probe- 
stücke von  bestimmter  Länge  gego.ssen  und  deren 
Schwindiinggemessen.  Diese  steht  im  umgekehrten 
Verhältnifs  zum  Siliciumgehalt.  Hat  man  sie 
bei  normalen  Gnfsstücken  festgestellt,  so  bedeutet 
eine  sich  als  gröfser  ergebende  Schwindung, 
dafs  der  Siliciumgehalt  der  Gattirung  zu  klein 
gewesen  ist.»  Die  Art  der  Ausführung  dieser 
I^obe  ist  durch  die  Abbildungen  7 bis  0 er- 
läutert. * 

Dieses  Verfahren  hat  auch  in  England  Ein- 
gang gefunden.  Eine  weitere  Prüfung  bei  den 
erzielten  Probestäben  geschieht  durch  Unter- 

• „Foundry“  1901  Nr.  106  Seite  236. 


suchnng  der  Abscbrecktiefe  an  den  .‘Stabenden. 
Man  kann  den  Rrnch  schleifen , poliren  und 
durch  Aetzung  abdrnckfertig  herstellen.  Ab- 
bildung 9 zeigt  einen  solchen  Abdruck. 

Ein  anderes  Ptüfnngsverfahren  geschieht 
durch  Anbohren  des  Gufswürfels  und  durch 
Zählen  der  Umdrehungen  eines  Nonnalbohrers, 
die  zur  Erreichung  einer  bestimmten  Lochtiefe 
erforderlich  sind.  Dnrcli  Aufnahme  dieser  ein- 
fach zn  erreichenden  Prüfnngsergebnisse  in  die 
Betriebs-Tagesberichte  wird  eine  schnelle  üeber- 


sicht  und  Controle  der  chemischen  Untersuchung 
geschaffen. 

Auf  Schwefelgehalt  achten  gut  geleitete 
amerikanische  Eisengiefsereien  ebenso  scharf  wie 
bei  uns,  und  gerade  im  Hinblick  auf  diesen  Körper, 
der  stark  auf  Schwindung  und  Härte  einwirkt, 
gewinnen  diese  Verfahren  an  Weith,  wenn  auch  nur 
A^ergloichsergebnisse  geschaffen  werden.  Wenn 
nns  Manches  in  den  Anscliaunngeu  der  amerika- 
nischen Kachgenossen , besonders  in  Bezug  auf 
vortheilhafleii  Mangan-  und 
Siliciunigehalt,  befremdlich 
erscheint,  so  müssen  wir 
berücksichtigen,  dafs  ein 
vcrscliiedoner  Kohlenstoff- 
gehalt  das  Roheisen  auch 
verschieden  in  seinen  Eigen- 
schaften macht.  Auch  in 
.Amerika  sollen  in  dieser 
Beziehung  erhebliche  Unter- 
schiede zwischen  den  Giefse- 
reiroheisenmarken  ans  Ala- 
bama- und  aus  den  Oberen  See-Erzen  bestehen. 
Hr.  Grau  ans  Kratzwieck  hat  in  dem  eingangs  er- 
wähnten Vortrage  einige  Worte  über  den  Vortheil 
hohen  Knbleiistuffgehults  gesagt.  In  Deutschland 
besitzen  wir  in  den  derben  kieseligen  Hotheisen- 
steinen,  w'ie  sie  typisch  in  der  üscalischen  Grube 
in  Dillcnbnvg  gefördert  weiden,  ein  Erz,  das  einen 
hohen  Kolilensloffgehalt  im  Roheisen  bei  nicht  zu 
hoher  Windlemperatnr  ermöglicht.  Thoneisen- 
steine sollen  auch  in  dieser  Hinsicht  sehr  günstig 
wirken,  doch  haben  wir,  wenn  wir  von  dem  noch 
nicht  genügend  aufgedeckten  Vorkommen  im 
Münsterlande  (Westfalen)  ahsehen,  keine  nennens- 
w'erihen  Fördernngen.  Hr.  Grau  verwendet  in 
gleichem  Sinne  Miigneteisensteine  mit  gutem 
Erfolg.  Es  wäre  zn  wünschen,  dafs  die  nicht 
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Qnbedeutonde  Kinfuhr  englischen  kalt  erblasenen 
CyUndergnfäeisens,  die  namentlich  nach  Sachsen 
hin  stattdndet,  anfhört.  Unsere  llocbofonwerke 
können  das  Roheisen  ebenso  gut,  wenn  nicht 
besser,  hersteilen,  mnssen  dann  aber  auch,  wenn 
sie  auf  dem  Markt  erscheinen,  sorgHUtig  in  ihren 
eigenen  Werken  erprobte  Gattirnngsvorschriften 
für  die  verschiedenen  Wandstärken  dem  Roheisen 
beifügen,  die  ansschliefslich  die  betreiTenden  Roh- 
oisenmarken  und  die  daraus  gefallenen  Eingüsse 
und  Köpfe,  sonst  kein  (tramin  anderen  F'isens 
enthalten  dürfen. 

Das  Flaminofenschmelzen.  Das,  was  in 
dieser  llcziohung  die  amorikaniseho  Literatur 
brachte,  konnte  nichts 
besonders  Bemerkens* 
werthes  bieten , auch 
keinen  günstigen  Koh- 
Icnverbrauch  erkennen 
lassen.  Die  Decke  eines 
geschilderten  Ofens  ist 
zwecks  Erleichterung 
der  Beschickung  aus 
einzelnen  abhebbaren 
Gewölbestroifon  zusam* 
mengesetzt,  wie  man  es 
auch  bei  Wärmöfen  für 
Schmiedestücke  Andet. 

Ein  Flammofen  der 
Gutehoffnnngshütte  in 
Sterkrade  hat  dagegen 
nur  30  ®/o  Kohlenver- 
brauch und  eri'eicht 
diese  Leistung  bei  30  t 
Einsatz  durch  die  An- 
wendung der  freien 
Flammeiientfaltuiig  und 
sehr  grofser  Rost  Aäche ; 
er  ist  als  Ofen  mit  sehr 
langgestrecktem  Herde 
gebaut,  hat  das  Stich- 
luch am  Fuchs  und  führt 
die  Kssongase  am  Fuchs  seitlich  abwärts  in  eine 
freistehende  Esse. 

Bei  den  Giefspfannen  dürfte  zu  erwähnen 
sein,  dafs  in  amerikanischen  Kisengiefsereien 
Pfannen  mit  einem  Bügel  (Abbildung  10)  behufs 
bequemeren  .Abwehrens  der  Schlacke  verwendet 
werden.  Die  Gierspfanneuschnauze  wird  sehr 
grofs  gemacht. 

Mechanische  Transportmittel  sind  in  amerika- 
nischen Giefsereien  naturgoiuärs  zahlreicher  ver- 
treten als  hei  uns.  Neben  Schmalspurbahnen 
sind  auch  Härigebaliiien  in  Anwendung.  Letztere 
sind,  nachdem  man  es  gelernt  hat,  gute  Weichen 
und  Drehscheiben  zu  c<mstrniren,  ein  ideales 
Transportmittel  der  Giefserei,  weil  es  den  Platz 
nnterhalh  der  Hängekasten  und  Schienen  nicht 
behindert.  Die  Abbildung  11  stellt  die  .An- 
wendung der  Hängebahn  in  der  Temperstahl- 


giefserei  der  Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und 
Eisenwerke  dar,  ausgefnhrt  von  der  Firma  Pohlig, 
A.-G.,  Köln.  Diese  Hängebahn  dient  auch  zum 
Formsand-  und  Gufswaarentransport  und  befördert 
das  gesammte  Anssige  Metall  von  den  Cupol-  . 
Öfen  in  die  Formerwerkstatt.  Es  werden  säinmt- 
liche  Formen,  im  Maximum  1000  K&der-  und 
250  Bticlisenformen  täglich,  von  der  Hängebahn 
aus  unmittelbar  gegossen.  Die  Giefspfanneii 
fassen  400  kg.  Ebenso  werden  die  Teinperöfen 
mit  Hülfe  dieser  Hängebahnen  bedient.  Die 
Gelsenkirchener  Gufsstahlwcrke  haben  15  ®/o 
vom  Stückaccord  abziehen  können  und  anfserdem 
sechs  Mann  Hülfsarboitor  gespart. 

Eine  andere  muster- 
gültige Transportvor- 
richtung für  Giel’se- 
reien,  die  auf  schwere 
Gufsstücke  betrieben 
worden,  Anden  Sie  in 
der  bereits  erwähnten 
(liefserei  der  Gutehoff- 
nungshntte.  Es  ist  eine 
Kettenbahn  mit  end- 
loser Kette  in  lang- 
gestreckter Schleife,  die 
von  den  ("upolöfen  aus, 
sämmtliche  Schiffe  der 
Giefserei  schneidend,  in 
die  gegenüberliegende 
Putzerei  fuhrt.  Sie  ver- 
bindet also  die  sämmt- 
licben  Laufkrähne  un- 
tereinander, mit  den 
Cupol*  und  Flammöfen 
und  der  Potzerci.  Der 
Antrieb  ist  elektrisch 
und  wird  von  einer  Kan- 
zel mit  freiem  .Ausblick 
nach  allen  Seiten  ge- 
steuert. Die  schweren 
Wagen  laufen  auf  Schie- 
ueu,  die  Kette  wird  auf  Hollen  zwischen  den 
Schienen  geführt  und  nimmt  den  Wagen  mittels 
einer  einfachen  Kupplung  mit. 

Systeme  amerikanischer  Formmaschinen  giebt 
es  bekanntlich  in  grofser  Zahl.  Ihre  Constrne- 
tionen  sind  z.  Th.  in  den  Handel  eingeführt.  Ich 
erinnere  nur  an  die  ..Pridmore-Formmasclüne“, 
die  vor  zwei  .lahren  in  Köln  ausgestellt  war. 
Gerade  auf  Formmaschinen  mufs  man  die  oft 
ausgesprochene  Warnung  beziehen,  die  verschie- 
denen Verhältnisse,  namentlich  auch  die  (Ge- 
wohnheit und  Ausbildung  der  Arbeiter  und  den 
(Grad  der  Specialistrung  der  Arbeit  zu  berück- 
sichtigen. Pridmore,  der  Betriebsvorstand  der 
Müdellwerkstätten  der  Mc.  Cormik-Giefsereien, 
hat  mechanische  Stampfung  abgeschafft,  weil 
zu  viel  Ausschofs  und  Reparaturen  aufkamen,  und 
läfst  für  alle  Modelle  seine  Formmaschinen  mit 
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Handstunipftmg:  anwenden.  Andere  GiefHereien  Kigenthümlich  erscheint  uiim  die  in  Amerika 

in  den  Vereinigrten  Staaten  lassen  wieder  nntor  weit  verbreitete  Verwendung:  hölr.erner  Form* 
mechanischem  Druck  formen.  Kine  neue  Form-  kosten  mit  dauerhaftem  Deschta^  aus  schmied- 

iiiaschinengattung  wurde  neuerdings  in  einer  barem  Gufs.  Sie  werden  auch  bei  groisen  (Tufs- 

„Foundrynummer“  an-  formen,  z.  B.  Klavierplatton  angewendet  und 
gedeutet.  Es  handelt  sollen  sich  gut  bewühren,  wenn  nur  rechtzeitig 

sich  nm  eine  Modell-  die  Form  entleert  wird,  so  dal«  sie  von  der 

Ausbebevorrichtung  un-  Hitze  ganz  unberührt  bleiben.  Zum  Zweck 

ter  Anwendung  eines  bequemeren  Auslecrens  hat  man  auch  Form- 

Luftvacuums  wie  bei  I ka.«ten  mit  Scharnier  in  einer  Ecke  und  Ver- 
einem  Elefanteurnssel. 

Der  .\rbeiter  drückt  den 
Hebel  a (Abbildung  12)  | 
auf  das  Modell  her- 
unter, bis  ein  Ansaiigen 
stattgefundcD  bat.  Dann 
drückt  er  den  Hebel 
wieder  nach  oben  und 
AbbiWunj?  12-  heb,  das  Modell  dabei 
Modellaashebcvorrichtang  heraus.  Ob  diese  Ein- 
richtung ernsthaft  zu 
betrachten  ist,  vermag  ich  nicht  zu  sagen.  Eine 
eigenartige  Hodellklopfvorrichtuug  ist  in  „Stahl 
und  Eisen“  1H98  Seite  487  von  Ledebur 
unter  dem  Nauieu  der  ..Miimfurd-Forinmaschine“  Abbildang  15.  Kerntrorkenofen  mit  Schubladen, 
besebriehen.  Der  Sand  wird 

durch  Luftdruck  gcprelst.  klammernng  in  der  entgegengesetzten  eingeführt, 

Wenn  nun  der  Kasten  von  ' die  nach  der  Seite  auseinandergeschlagen  werden 

der  Modellplatte  abgezogen  (Abbildang 

werden  soll,  was  durch  Um-  Die  Arbeitstheilung  und  das  .\rbcitsverfahren 

legen  eines  Handhebels  ge-  ist  bei  der  weitgehenden  Specialisirnng  theil- 

schieht,  so  drückt  der  Fonnor  weise  recht  verscliicden  von  dem  nnsrigen.  Es 
gleichzeitig  auf  einen  Knopf  seien  zwei  Beispiele  genannt,  die  in  dieser  Be- 

AbbiUiaag  13. 

setzt  dadurch  einen  mit  Ziehung  besonders  interessant  sind:  Die  Mc. 
Formkasten.  Prefsluft  getriebenen  Stols-  ( ormik  - Gesellschaft  stellt  ausbcliliefslirb  land- 


liammer  in  Bewegung,  der 
5000  Hübe  in  der  Minute  bei  8 mm  Hubhöhe 
macht.  Durch  diese  Schläge  erhält  die  Mudeil- 
platte  Erschütterungen,  welche  dem  Zweck,  die 
Modelle  im  Sande  zu  lockern,  genügen. 


Abbildang  14.  Kemtrockensclirank. 


Zur  rnterstfitznng  des  Handstampfens  hat 
man  mechanische  Luftdrockstampfer  eingeführt, 
die  ebenso  wirken  wie  die  bekannten  pneu- 
matischen Hämmer  und  Meifsel.  Es  ist  nicht 
ausgeschlossen,  dafs  diese  auch  bisweilen  in 
deutschen  Giefsereien  gute  Dienste  leisten. 


Abbildang  B».  Trockenofen  mit  I.nftcylinder. 


100  OOO  Mähmaschinen  jährlich  nnd  hat  allein 
nach  den  Häfen  des  Schwarzen  Meeres  im  Jahre 
1900  HOOOt  landwirthschaftliche  Maschinen  aus- 
geführt.  Der  Bedarf  an  Kisengufs  — schmied- 
barer Gufs  nnd  Stahlgnls  werden  schon,  am 
(tewicht  zu  sparen,  angewendet,  wo  cs  nur  an- 
geht — kann  mir  durch  eine  tägliche  Durch- 
»ehnittsleistung  von  315  t gedeckt  werden,  die 
sich  auf  zwei  Giefsereien  auf  demselben  Grund- 
stücke vertheilen.  Dabei  ist  zu  berücksichtigen, 
dafs  die  Inanspruchnahme  der  Werkstätten  kurz 
vor  der  Erntezeit,  auch  im  Hinblick  auf  Re- 
paraturen, anfserordentlich  wächst.  Es  sind 
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10  Ooo  verschiedene  Modelie  vorhanden  und 
250  000  Abj^iKse  nach  einem  Modell  kommen 
vor.  Die  Theile  sind  aber  nicht  schwer.  Die 
grölsten  Lasten,  welche  die  Giefsereihehozonge 
bei  uufgestauipfioii  und  verklammerten  Ober- 
und  Unterknsten  zu  hcwllltigen  haben,  wiegen 
600  kg.  Die  eine  der  beiden  Giefsereien  ist 
die  bereits  erwähnte  im  5.  Geschofs  nnter- 
gebracUtü.  Sic  mnfs  die  schwereren  Gufstheile 
liefern  and  durchschnittlich  200 1 tttglich  er- 
zeugen. Man  hat  mm  ein  Colonnenverfahren 
eingeführi.  h-ine  ('olonne  formt,  die  zweite 
giefst,  die  dritte  leert  die  Kasten  aus, 
die  vierte  räumt  auf.  Nach  zwei  Stunden 
kehrt  die  Forimolonne  auf  den  ersten 
inzwischen  flir  die  Formarbeit  voHstündig 
zugerichteten  I'latz  zurück.  Auf  diese 
Weise  wird  eine  viermal  so  grofse  Lei- 
stung für  das  Quadratmeter  Grundfläche 
erzielt  wie  bei  dem  gewöhnlichen  Arbeits- 
verfahren, und  es  kann  ohne  weiteres 
Nachtschicht-  und  Ueberschichtarbeit  ein- 
gelegt werden,  weil  die  Formplatze  nach 
zwei  Stunden  immer  wieder  frei  sind. 

Das  System  mufs  doch  aber  auch  seine 
Schattenseiten  haben;  denn  die  zweite 
Giefserei  zu  ebener  Erde  ist  so  grofs 
bemessen,  dafs  die  Formen  von  den 
Formern  selb-st  abgegossen  werden  und 
bis  znm  Abend  stehen  bleiben  können; 
in  der  Nacht  leert  daun  eine  Arbeiter- 
colonne  ans  und  räumt  auf. 

Das  zweite  Iteispiel  soll  das  Arbeits- 
verfahren der  Westinghouse  Hremscylin- 
der-Giefserei  geben.  Die  Formen  werden 
unter  Fornmiaschinen  hergestellt,  die 
fertigen  Kasten  durch  hydraulische  Dreh- 
krähne  abgehoben  und  auf  ein  im  Kreise 
laufendes  Transportband  gestellt.  Dieses 
schiebt  sie  etwa  10  in  weiter  zu  den 
Kerneinlegern,  nach  weiteren  10  m tritt 
die  Colonne  in  Thätigkeit,  welche  die 
Formkasten  aufeinandersotzt  und  ver- 
klammert. So  geht  es  fort.  Die  Formen  werden 
vom  Transportbande  abgehoben  und  durch  neue 
Mannschaften  abgegossen.  Kin  zweites  Transport- 
band nimmt  sie  dann  auf  und  führt  den  ge- 
brauchten Sand  der  Aufbereitung,  die  leeren 
Foniikasten  wieder  dem  ersten  Transportband 
und  von  da  deit  Formmaschinen  zu.  Es  lilfst 
sich  natürlich  ein  solches  Verfahren  nur  denken, 
wenn  fortdauernd  dieselben  Stücke  geformt  wor- 
den können. 

Bel  Sandaufbereitnng  kann  ich  auf  die  in 
Amerika  zuerst  augewandten,  aber  auch  schon 
in  Deutschland  eingeführten,  mechanisch  dnreh 
Luftdruck  betriebenen  Schnttelsiobe  hinweisen. 
]flan  kann  sie  frei  in  der  Giefserei  aufstellcn 
oder  an  der  Wand  oder  Säulen  befestigen.  Ein 
.Schlauch  führt  die  Prefslufl  zu.  Ein  Apparat, 
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der  in  den  Gelsenkirchener  Gnfsstahlwerken  auf- 
I gestellt  w'ar,  arbeitete  sehr  gut  und  ohne  grofses 
Geräusch. 

Die  Trockenöfen  für  Kerne  der  Massenwaare, 
wie  sie  beispielsweise  in  den  amerikanischen 
Giefsereien  für  landwirthschaftlicbe  Maschinen 
verlangt  w'ird,  zeigen  einige  gut  erdachte  Ein- 
richtungen. Der  in  Abbildung  14  wiedergogebene 
Kerotrockenschrank  wird  in  Amerika  Millotofen 
genannt. 

Im  Katalog  der  Badischen  Maschinenfabrik 
^ in  Durlach  Anden  Sie  ebenfalls  eine  Abbildung. 


Der  Apparat  wird  freistehend  und  als  Wand- 
schrank eingeniauert  geliefert.  Die  Heizgase 
durchziehen  das  I»rahtgeflechl,  auf  dem  die  Kerne 
ruhen.  Oeffiiet  man  die  Thür  nnd  dreht  sie 
dabei  um  00*^,  so  schliefst  sich  der  Schrank 
durch  eine  die  Thür  er.^ietzende  Blechscheibe. 
Man  inufs  sich  den  Sebrank  mit  einer  Reihe 
Sclirankthüreii  übereinander  denken.  Man  kann 
eine  dci'selben  öffnen,  ohne  die  anderen  Fächer 
nhzukühlen.  Dieser  Apparat  dient  zuin  Trocknen 
kleiner  Kerne.  Für  gröfsere  Kerne  nnd  für 
gröfsere  Giefsereien  kommt  ein  Schubladonkem* 
Ofen  in  Betracht,  der  u.  a.  auf  der  Harvester  Co. 
in  Milwaukee,  einer  Giefsoroi  für  die  Herstellong 
von  Rasenschneidemaschinen  u.  s.  w.  oingeführt 
ist.  Die  Vorderseite  des  Ofens  zeigt  die  numerirteu 
I Schubladen.  Die  Kerne  liegen  auf  den  aus 
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Abbildung  17. 

la>clinersche  Trockenvorrichtuug  für  Co^juillcoformcr 
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Drahtgeflecht  hergestellten  Böden  und  werden 
von  den  Heizgasen  nmspnlt.  Soll  eine  Schublade 
gezogen  werden,  so  zieht  der  Mann  am  Hand- 
gi'iff,  lüftet  auf  diese  Weise  vorne  und  geht 
dann  rückwärts.  Die  Schublade  rollt  nunmehr 
auf  zwei  kleinen  Rollen  am  hinteren  Ende.  Ist 
sie  ganz  heransgezogen,  so  bängt  sie  an  der 
Stange  fest  und  die  Rückwand  sperrt  die  Oeflhung 
ab  (Abbildung  15).  Hat  man  mit  gröfseren 
Kernen  zu  thun,  so  bleibt  die  Bewegung  des 
Trockenkammerwagens  ein  Broblem,  das  bei 
grofsen  Lasten  noch  immer  nicht  ganz  zufrieden« 


scliiedener  Weise  gedacht  werden:  Zunächst 
kommt  das  bereits  in  .StahlgiefHereien  sehr  ver* 
breitete  Verfahren  in  Betracht,  demzufolge  die 
Wagenplattfonu,  mit  feuerfesten  Steinen  belegt, 
gleichzeitig  auch  die  Trockeukammersohle  bildet. 
Die  Thür  geht  nur  bis  auf  diese  Fläche  herab. 

I Die  Achsen  und  Räder  werden  nicht  so  stark 
durch  die  Hitze  in  Mitleidenschaft  gezogen.  Die  Ab- 
' diclitnng  der  Wagenplattform  gegen  die  Umfangs* 
mauern  der  Trockenkammern  erfolgt  durch  Sand, 
das  Heransziehen  und  Hineinfahren  des  Wagons 
in  bekannter  Weise  mit  Hülfe  des  Laufkrahns. 


Abbildaog  17. 

Lochnorsche  Trockenvorrichtung  für  Coqnillen formen. 


stellend  gelöst  ist.  Ein  in  Dentschland  und  > 
Amerika  eingeführter  Gebrancb,  der  einen  Achse 
kein  geschlossenes  Lager  zu  geben,  sondern  sie 
als  Walze  abrollen  zu  lassen,  bat  wohl  noch 
Niemanden,  der  sie  angewendet  hat,  befriedigt. 

Für  die  kleineren  Trockenöfen  ist  in  der  ' 
Giefserei  der  General  Electric  Co.  ein  Trocken« 
kammerwagen  mit  Luftcylinder  angewendot.  Die 
Abbildung  Ib  zeigt  das  angew'andte  Princip. 
Je  nachdem  die  Luft  vor  und  hinter  dem  Kolben 
eingelassen  wird,  fährt  der  Wagen  heraus  oder 
hinein.  Beim  Herausfahren  schliefst  dann  das 
Schild  der  Kinterseite,  beim  Hineinfahren  das  ; 
der  Vorderseite  den  Ofen  ab  und  macht  eine 
Thür  überllässig. 

Eine  Lösung  der  Frage  nach  dem  am  besten 
geeigneten  Trockeukammerwagen  kann  in  ver-  | 


Im  Stahlwerk  Krieger,  das  bereits  oben  als 
eines  Besuches  werth  empfohlen  wurde,  ist  auch 
diese  Einrichtung  getroü'eii,  die  Trockenkammer 
aber  mit  ihrer  Längsaclise  parallel  der  Krabn« 
fahrrichtung  mitten  in  das  Hauptschiff  derGiefserei 
verlegt,  obwohl  dieser  Platz  bekanntlich  sehr 
werthvoll  ist  und  gewöhnlich  nicht  der  Benutzung 
als  Formfläche  entzogen  wird.  Bei  näherer 
Betrachtung  kann  man  diese  Mafsnahme  begreif- 
lich finden.  Die  Trockenkammer  ist  durch  eine 
Gasfeuerung  mit  Reciiperatoren  unterhalb  der 
Giol'sereisohle  befähigt,  Stahlgufsformen , die 
bekanntlich  eine  sehr  hohe  Trockentemperatur 
verlangen,  bereits  in  sechs  Standen  giefsgereebt 
vorzubereiten.  Sie  leistet  also  mindestens  das 
Do])peIte  einer  gewöhnlichen  Trockenkammer  und 
nutzt  die  Grundfläche  doppelt  so  gut  aus.  Aul'ser- 
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dem  Ut  «ie  als  Kanalofen  construirt,  hat  also 
zwei  Thüren  und  zwei  Wagen,  den  einen  in  der 
Tn»ckenkammer,  den  anderen  vor  einer  der  Thüren. 
Der  letztere  wird  nun  mit  Formen  besetzt  und 
gleichzeitig  mit  dein  Ilerausziehen  des  ersten 
in  die  Trockenkammer  gefahren.  Die  Einzel- 
heiten, namentlich  die  Ausführung  der  Recu- 
peratoren  und  Thüren,  sind  mu8t6i*gültig. 

Auffallend  ist  es,  dafs  bei  den  vielen  auch 
aus  Amerika  bekannt  gewordenen  Trockenwagen- 
bauarton  keine  einzige  ist,  welche  die  Idee 
eines  Rollganges  wiedergiebt.  Statt  der  Achs- 
lager und  Ruder  des  Wagens,  die  nun  einmal 
in  der  Hitze  nicht  in  Ordnnng  zu  halten  sind, 
wurden  dann  eine  grofse  Zahl  Hollen  mit  zwei 
Flantschen  mit  ihren  Achsen  in  CTahellagem  laufen 
und  die  Balken  oder  Träger  der  Plattform  mit 
rollender  Reibung  aufnehmen. 

Die  Anwendung  der  beweglichen,  durch  Ven- 
tilatorwind gespeisten  Kokstruckenapparate,  die 
in  keiner  grofsen  Maschinengiefserei  Deutsch- 
lands fehlen  werden,  scheinen  in  .Amerika 
ei*st  jetzt  bekannt  zn  werden,  wie  die  Dar- 
stellung der  Foundry  erkennen  läfst.  Neuer- 
dings vermeidet  man  die  lästigen  langen  Lei- 
tnngen  und  erzeugt  in  nnmittclbarer  Nähe 
des  Trockenapparates  durch  einen  elektrisch 
betriebenen  V'entUator  den  Wind.  In  der  Oute- 
hod'iiuiigshütte  bei  .Sterkrade  können  Sie  diese  i 
Einrichtung  sehen.  Der  Ventilator,  sainmt  Elektro- 
motor auf  einer  Platte  raontirl,  wird  dort  in 
einer  Holzkiste  durch  die  Krähne  von  Form  zu  . 
Form  gebracht  und  durch  Steckcontacto  an  die  ] 
Kraftleitang  angeschlossen. 

Sohr  interessant  ist  in  derselben  Giefserei 
die  .Anwendung  des  Lochnerschen  Trockenver- 
fahrens für  (-ofjiiiUenformen  (Abb.  17).  Ober- 


ingenieur Lochner  ist  der  Erfinder,  die  Gute- 
hoffanngshtitte  Inhaberin  des  Patents,  die,  wie 
ich  erfahre,  aneb  Licenzen  ertheüt.  Es  bandelt 
sich  zunächst  am  das  Trocknen  von  Coqnillen- 
formen  und  den  zugehörigen  Kenien  lediglich 
durch  die  in  den  glühenden  Abgüssen  enthaltene 
Wärme.  Diese  Stahlwerkscoqnillen  bilden  ein 
Sondererzengnifs  der  Gntehoffnnugshntte.  (Die 
Giefserei  in  Sterkrade  kann  unbeschadet  ihrer 
anderen  Beschäftigung  für  Maschinen  nnd  Bau- 
gufs  200  t Coquillen  als  Tagesleistung  erzeugen. ) 
Es  mufs  also  die  gegossene  Coquille  die  Form 
nnd  den  Kern  ihrer  Nachfolgerin  trocknen. 

Es  geschielit  dies  in  Gruben,  etwa  2 m tief, 
die  mit  einem  gufseisernen  Deckel  verschlossen 
werden.  Dieser  Deckel  hat  Oeflfnungen,  die  nach 
Bedarf  zugelegt  werden  können.  Es  werden 
nun  die  eben  gegossenen  und  vom  Sande  be- 
freiten Coquillen  hineingesetzt,  derart,  dafs  noch 
die  Hälfte  der  Grube  für  das  Einstellen  der 
Kerne  der  zu  trocknenden  Formen  frei  bleibt. 
Es  ist  gleichgültig,  ob  die  Abgüsse  regelrecht 
in  der  Grube  vertheilt,  oder  in  einer  Hälfte  der 
Grundfläche  zusammengestellt  werden.  Die  Hitze 
vertheilt  sich  ganz  gleicliniäfsig  und  entweicht 
durch  die  Deckelöffnungen.  Stellt  man  nun  die 
Hohlformen  auf  den  Deckel  nnd  läfst  die  aus 
der  Grube  strömende  boifse  Luft  durch  sie,  wie 
durch  einen  Kamin  entweichen,  so  werden  auch 
diese  getrocknet.  Sehr  wesentlich  ist  allerdings, 
dafs  Luft  von  unten  durch  den  rostförmig  ge- 
stalteten Boden  der  Grube  eintritt  und  dadurch 
eine  lebhafte  Wärmeabgabe  stattfindet.  Das 
Verfahren  läfst  sich  natürlich  auch  für  andere 
Gufsformen  verwerthen.  Lochner  hat  beispiels- 
weise bereits  für  Walzengiefsereien  Projecte  ans- 
gearbeitet. 


Rheinisch- Westfälische  Industrie- Ausstellung. 

XIV.  Gruppe  III  Metallindustrie. 


Die  Metallindustrie  ist  in  Rheinland  nnd 
Westfalen  in  allen  Zweigen  besonders  umfassend 
vertreten  und  gewährt  anf  der  Düsseldoifer  Aus- 
stellung infolge  ihrer  Mannigfaltigkeit  ein  sehr 
lebendiges  Bild.  Zur  Entlastung  der  überaus 
umfangreichen  Gruppe  hat  man  steh  schon  aus 
räumlichen  Gründen  vcranlafst  gesehen , die 
Waaren  aus  edlen  Metallen  auszuscheiden  und 
der  Gruppe  XXII  Kunstgewerbe  zuzuweisen.  Man 
war  hierzu  um  so  mehr  berechtigt,  als  es  sich 
ja  auch  in  diesem  B'alle  gröfstentheils  um  Schau- 
stücke handelt,  welche  die  Handfertigkeit  und 
das  künstlerische  Können  ihrer  Hersteller  zeigen 


sollen,  nicht  aber  um  eigentliche  Industriecrzeug- 
; nisse.  Die  unedlen  Metalle  bezw.  die  Kabricate 
ans  solchen  sind  dagegen  der  Gruppe  lU  sämmtlich 
eingeordnet.  Ehe  wir  nun  zu  einer  Schilderung 
der  verschiedenen  Kategorien  der  Metallindustrie 
übergehen,  sei  von  vornherein  bemerkt,  dafs  es 
bei  der  Menge  der  Aussteller  (der  Ausstellungs- 
katalog nmfafst  296  Nummern)  und  der  Ver- 
i schiedenheit  der  vorgeführten  Objecte  unmög- 
lich ist,  ein  erschöpfendes  Bild  der  ganzen 
I Gruppe  zu  gellen,  wir  müssen  uns  daher,  beson- 
I ders  bei  Behandlung  der  glänzend  vertretenen 
Klcineiscnindnstrie,  auf  einige  allgemeine  Bo- 
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luerkoDgen  beschränken)  da  ans  ein  Eingehen 
anf  Einzelheiten  viel  za  weit  führen  würde. 

Den  gröfsten  Raum  in  Gruppe  III  nehmen 
natnrgemäfe  die 

Eisen-  und  Stahlwaaren 

ein.  Dieselben  sind  ebensowohl  durch  grobe  Halb' 
fabricate  als  anch  durch  bis  ins  Feinste  und 
Kleinste  ausgearbeitete  Fertigfabricate  in  grol’ser 
Vollständigkeit  vertreten.  Die  .Aussteller  dieser 
(Interabtheilung  haben  sich  mehrfach  zu  örtlich 
grnppirten  Collectivansstellurigen  vereinigt,  welche 
in  ihrer  zusammeiigefafsten  übersichtlichen  An- 
ordnung, geschmackvoll  aufgebaut  und  decorirt, 
ein  sehr  eiudrucksvolles  Bild  der  betreffenden 
Industrien  bieten.  Eine  Anzahl  Einzelaussteller 
haben  für  sich  kleine,  wirkungsvoll  angeordnete 
Pavillons,  Pyramiden,  Kojen  u.  s.  w.  aufgebaut, 
welche  das  geschlossene  Gesammtbild  der  Gruppe 
in  angenehmer  Weise  dnrchbrechen.  In  dieser 
Abtheilung  finden  wir  auch  (rufswaaren  aus 
Stablgufs,  Gufseison,  Tempcrgufs  u.  s.  w.,  ge- 
schmiedete and  geprefste  Gegenstände  für  den 
Maschinen-  und  Eisenbahnban,  für  die  Land- 
wirthschaft,  den  Wagenban,  das  Bauwesen  und 
alle  häuslichen  Verwendungszwecke  sowohl  in 
ihrer  weniger  voi'geschrittenen  Bearbeitung  wie 
auch  im  gebrauchsfertigen  Zustande. 

Die  Fabricanten  des  Hagener  Gebietes, 
des  Volme-  und  Ennepethaies,  bringen  ihre 
•Schaufeln,  Gabeln,  Hauen,  Plantagenmesser  und 
sonstigen  Geräthe  für  Gartenbau  und  Feldwirth- 
schaft,  die  nach  allen  Welttheilen  exportirt 
werden,  daneben  Ambosse,  Hämmer  nnd  schwere 
Werkzeuge  verschiedenster  Bestimmung.  Ihnen 
schliefst  sich  die  Keinscheider  Collectiv- 
ausstellnng  mit  ihren  bis  in  die  fernsten  Winkel 
der  Erde  versandten  Fabricaten,  hauptsächlich 
gewerblichen  Werkzeugen,  an.  Wir  finden  dort 
Stahl  in  Stangen,  Feilen,  Sägen,  Sebneidzeuge 
aller  Art,  Maschinenmesser  bis  zu  den  ge- 
waltigsten Dimensionen,  allerlei  Werkzeuge  zur 
Bearbeitung  von  Holz,  Stein,  Leder,  Papier  und 
Metallen,  Haashaltangsgegenstände  jeder  Art, 
Fleischereimaschinen,  Copirpressen,  Bauartikel, 
Räder  und  Radsätze,  Stahlgufs  und  schmiedbaren 
Gufs,  Untergestelle  für  elektrische  Wagen,  Werk- 
zeugmaschinen, Maschinentheile,  Armaturen  für 
Dampf-,  Gas-  und  Wasserleitungen,  Schlittschuhe 
u.  s.  w.  Alles  findet  sich  in  gedrängter  Form 
und  sorgfältiger  .Auswahl  sachgemäfs  zusatnmen- 
gestellt.  Vielfach  wird  an  solchen  Ausstellnngs- 
objecten  der  Gang  der  Fabrication  Instructiv 
gezeigt  und  sind  zu  diesem  Zwecke  höchst  inter- 
essante kleine  Werkzeugmasebinen  untei^ebracbt, 
die  zur  Vervollständigung  des  Gruppenbildes 
wesentlich  beitragen. 

Innerhalb  der  Hemscheidor  Ausstellung  nimmt 
die  Bergisebe  Stahlindustrie  den  hervor- 
ragendsten Platz  ein,  welche  im  Jahre  1894  die 


Werke  der  seit  1862  bestehenden  Firma  Gehr. 
Höcker  und  von  der  Nahraer  übernahm.  Die- 
selbe führt  als  Specialität  Tiegelgufsstahl,  sowohl 
reinen  Kohlenstolfstahl  in  sieben  Härtennmmern 
mit  0,7  bis  1,5  ®/o  Kohlenstoff  als  auch  Wolfram- 
stahl, Magnetstahl,  Schnelldrohstahl  und  Maiigan- 
stahl  vor.  Eine  Collection  von  Bruchqucrschnitten 
zeigt  die  Structur  der  verschiedenen  Stahlsorten, 
und  auch  die  Tiegelfabrication  wird  in  den  ver- 
schiedeneu  Stadien  der  Entwicklung  in  höchst 
anschaulicher  Weise  gezeigt.  Den  Schnelldreh- 
stahl .sehen  w'ir  in  der  Maschinenhalle  auf  einer 
Drehbank  der  Firma  GUdemeister  & Co.,  Biele- 
feld, im  Betrieb.  Bandartig  aufgowickelte  Proben 
von  Manganstahl  mit  12  und  mehr  Procent 
Mangan  beweisen,  dafs  dieses  Material  trotz 
grofser  Härte  eine  bedeutende  Zähigkeit  besitzt. 
.Siemens-Martinstahl  wird  von  der  genannten 
Firma  in  ganz  weicher  (Qualität,  mit  ot>va 
0,2  ®/o  Kohlenstoff  (also  als  Flufseiseu)  bis  0,7  ®/o 
Kohlenstoff  hergestellt.  Hiervon  seien  besonders 
zwei  Specialstalilsorten  hervorgeboben,  nämlich : 
Blank  gerollter  (sogenannter  patentgewalzter) 
runder  Spindelstahl  von  9 bis  40  mm  Durch- 
messer, der  namentlich  in  der  Nähiuaschinen- 
und  Fahrradinduslrie  Verwendung  findet,  und 
Nickelstahl,  der  für  Achsen,  Kurbelwellen  und 
sonstige  Theile  von  Motorfahrzeugen  nnd  Strafeeu- 
bahnwagen  geeignet  ist,  die  bei  angemessener 
Festigkeit  gi'olse  Zähigkeit  besitzen  müssen. 
Für  die  erwähnten  Achsen  wird  gewöhnlich  ein 
I Material  mit  CO  kg  Festigkeit  verwendet,  eventuell 
wird  die  Festigkeit,  je  nach  der  Härte  des 
Stahles,  bis  auf  80  kg  gesteigert. 

Einen  weiteren  Fabricaiionszweig  der  Ber- 
gischen  Stahlindustrie  bildet  der  Stahlformgufs, 
für  welchen  besonders  Martinstahl,  in  seltenen 
Pallen  Tiegelstahl  Verwendung  findet.  Bei  dem- 
selben kommen , wodd  besondere  Vorschriften 
nicht  gemacht  sind,  die  folgenden  vier  Härte- 
bezw.  Festigkeitsgrade  in  Frage: 

1.  Weich  mit  einer  Festigkeit  unter  40  kg 
bei  einer  Dehnnng  von  über  20  ®/o.  In  dieser 
Qualität  werden  beispielsweise  alle  Dynamo-  und 
Motorgehänse  ausgefnlirt. 

2.  Zäh  mit  einer  Festigkeit  von  zwischen 
45  bis  55  kg  bei  einer  Dehnung  von  16  bis  22®/o. 
Diese  Qualität  ist  die  geeignete  für  Maschinen- 
theile  aller  Art,  w'elcbe  einer  Bearbeitung  iinter- 
zogcD  werden , wie  beispielsweise  Zahnräder, 
Lucomotivtheile  u.  s.  w. 

3.  Zähhart  mit  einer  Festigkeit  von  60  bis 
70  kg  bei  einer  Dehnung  von  8 bis  10®/q.  In 
dieser  Härte  pfiegen  Maschinentheile  ausgeführt 

i zu  werden,  welche  einem  Verschleifs  aasgesetzt 
' sind,  dabei  sich  aber  noch  bearbeiten  lassen 
I müssen,  oder  Stöfsen  ausgesetzt  sind  (z.  B. 
i Baggertheile). 

j 4.  Hart  mit  einer  Festigkeit  von  95  bis 
I 105  kg  bei  einer  Dehnung  von  l bis  6 ®/o.  In 
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die8er  Hitrte  kommen  besondere  die  anf  sehr 
starken  Verschleifs  in  Anspruch  ^enummenoOf 
der  ZerkleinerunßT  harter  Materialien  dienenden 
Gcgenstllnde,  wie  Kinge  und  Teller  für  Mahl- 
gänge, zur  Ausführung.  Einen  besonderen  Zweig 
der  Stahlforragielserei  bildet  dio  als  hervorragende 
SpedalitAt  betriebene  Herstellung  von  (juJ'sstahl- 
ritdern,  welche  als  Speichen-  und  Scheibenräder 
vorgeführt  werden.  Für  aufsergewdhnlich  starken 
Verschleifs  wird  ein  sogenanntes  bandagirtes  Rad 
verwendet,  welches  aus  einem  Stern  aus  weichem 
zähem  Cturssiahl  mit  aufgezogener  Bandage  aus 
Specialhartstahl  besieht.  Ferner  sei  noch  der 
aus  schiuiedharem  Gufs  hergestellten  Kohr- 
verbindungsstücke , sowie  endlich  der  Unter- 
gestelle für  elektiischo  Motorwagen  gedacht; 
von  letzteren  w urden  bis  Ende  1901  bereits  tiOOO 
Stück  zur  Lieferung  gebracht.  Bei  (telegenheit 
der  Kemscheider  Sammelausstellnng  sei  noch  der 
Feilenfabrication  gedacht,  welche  in  Gruppo  111 
in  vorzüglicher  Weise  vertreten  ist  und  deren 
Entwicklung  in  den  letzten  50  Jahren  von  der 
Firma  Gottlieb  Corts,  Remscheid,  durch  die 
Figuren  zweier  Feilenliauer  vorgeführt  wird,  von 
denen  der  eine  mit  Handhieb,  der  andere  mit 
Maschine  arbeitet.  Der  altbewährte  Handhieb 
bat  sich  indessen  auch  neben  der  Maschine  be- 
hauptet, innnclie  Firmen,  wie  z.  B.  Söding 
& t'o. -Witten,  führen  nur  mit  Handhieb  ver- 
sehene Feilen  vor. 

Aehnliche  Fabricate  wie  in  der  Remscheidor 
Samuielausstellung  finden  wir  apeb  bei  den 
Kronenberger  Fabricanien  und  vielen  Fümen 
des  Wupporthaies  und  Bergischen  Landes 
in  sehenswerlher  Weise  zur  Schau  gebracht. 
Die  benachbarte  Solinger  Industrie,  welche 
fast  ausnahmslos  blanko  Schneidwaaren  wie 
Scheeren,  Taschen-  und  Tischmesser,  Kasinnesser 
u.  a.  w.  auf  den  Markt  bringt,  ist  mit  solchen 
Waaren  durch  die  grofsen,  überall  bekannten 
Firmen  aufs  beste  und  roiclihaltigsto  vertreten; 
ebenso  zeichnet  sich  die  Solinger  Waffeiiindnstrie 
durch  die  Güte  ihrer  Erzeugnisse  und  geschmack- 
volle Anordnung  vortheilhaft  aus.  Eine  weitere 
('ollectivgriippe  bildet  die  Velborter  Schlofs- 
industrie  mit  ihren  vielgestaltigen  Erzeugnissen, 
die  über  die  ganze  Erde  verbreitet  sind.  Endlich 
seien  noch  die  Geldscbrankfabrication,  die  Fabri- 
cation  von  Wangen  aller  Constmetionen  für  die 
verschiedensten  Zwecke  sowie  die  Fabricalioii 
landwirthschaftlicher  Maschinen  und  verschiedener 
kleinerer  Metalliudnstriczweige  angeführt. 

Ganz  hervorragend  ist  in  Gruppe  III  die 
rheinische  Kabel-Grofsindnstrie  durch  die  Firma 

Felten  & Guilleaume,  Carlswerk,  Act.-Ges., 

Mülheim  a.  Rhein,  vertreten.  Letztere  ist 
aus  der  bereits  im  Jahre  1H26  gegründeten 
Finna  Felten  & Gnilleuunie  hervorgegangen, 
deren  ausgezoichnote  Verdienste  auf  dem  Ge- 


I biete  der  Drahtseüerei  schon  von  Schleifen- 
I bäum  in  seinem  vor  der  Schiff bautechniseben 
I Gesellschaft  gehaltenen  Vortrag*  bervorgehoben 
wurden.  Das  ('arlswerk,  welches  im  Jahre  1874 
von  dem  damaligen  alleinigen  Inhaber  Commerzien- 
rath  Franz  Carl  Guilleaume,  einem  Enkel  des 
gleichnamigen  Mitbegründers  der  Firma,  erbant 
j wurde,  liefert  gegenwärtig  eine  jährliche  Er- 
zeugung von  100000  t und  beschäftigt  Uber 
I ÜÜUÜ  Arbeiter.  Infolge  von  Neuerwerbungen 
in  den  neunziger  Jahren  besitzt  die  Firma  auch 
Zweigniederlassungen  mit  gleichartigen  Fabrik- 
betrieben  in  Nürnberg,  Wien  und  Budapest.  Die 
Gesellschaft  betreibt  die  Fabricalion  von  Eisen-, 
Stahl-,  Kupfer-  und  Bronzedrahl,  von  Draht- 
waaren,  Drahtseilen,  elektrischen  Leitungen  und 
; Kabeln,  technischen  Gumniiwaaren  u.  s.  w.  in 
, grofsem  Mafsstabe.  Sie  hat  ihre  Fabricate  in 
< Gruppe  111  und  V der  Hauptindnstriehalle,  in 
der  ('ollectivauHStcIlung  des  Vereins  für  die  berg- 
baulichen Interessen  im  Oherbergamtsbezirk  Dort- 
mund und  in  der  Maschinenhalle  ausgestellt,  ln 
Gruppe  III  erblickt  man  in  nnmittelbarer  Nähe 
I des  Kuppelbaues  der  Hauptindustriehalle  den  in 
w'irkangBVollem  Stil  gehaltenen  Pavillon  der  Firma 
mit  seinen  aus  Drahtseilen  aiifgebantcn  Kck- 
thürmchen,  dessen  WandHächen  mit  Drabtsoilen 
und  mit  aus  Draht  nnd  in  getriebener  Knpfer- 
arbeit  hergestclltcm  Schmuck  bekleidet  sind. 
Der  Haupteingang  ist  an  der  dem  .\ns8tellnngs- 
park  zngew'endeteii  Vorderseite,  welche  von  zwei 
mächtigen,  Handel  und  Industrie  darstellenden 
I Figuren  gekrönt  ist.  ln  den  neben  dom  Hanpi- 
eingang  befindlichen  Nischen  sind  Hollen  von 
I Drahtgeflecht,  Haspel  mit  Stacbeldraht,  sauber 
i gewickelte  Drahtringe  nnd  andere  Drahtfabricate 
untergebraebt.  Im  Innern  des  Pavillons  erblicken 
I wir  die  gruppenweise  geordnete  MastorauBstelluog 
in  Schränken  und  Tafeln,  theilweise  auch  in 
anderer  Anordnung  nnd  Ansichten  des  ('arlswerkes 
I in  den  verschiedenen  Stadien  seiner  Entw'icklnng, 
.Ansichten  answärtiger  Vom  Carlswerk  gegründeter 
Fabriken,  von  Kabel-  and  Wasserrohrlegungen 
nnd  anderen  Betrieben.  Von  den  Mustertafeln 
zeigt  die  eine : Runddrälitige  Seile  aus  verschie- 
' denen  Metallen  und  in  allerlei  Constructionen  in 
j mehr  als  lOU  Mustern,  Erzeugnisse  der  Drahi- 
j waareoabtheilung,  des  Feinznges,  des  Kupfer* 

I Werkes;  die  andere:  Drahtseile  verschlossener 
I CoDstructioD,  Seile  für  Hängebrücken,  I.aufseile 
I für  Drahtseilbahnen , flacblitzige  nnd  dreikant* 

I litzige  Seile,  Bandseile,  schwimmendes  Taiiwerk. 

I armirte  Bleirohre  und  verseilte  Rohre,  Draht- 
ketten,  Schienenverbinder,  ifeschofsbänder,  Blitz* 
ableilerspitzen , Kupferlamellen,  Kupfer-  und 
I Bronzedraht.  Auch  Draht  von  besonderer  Härte 
I für  Saiten  von  Musikinstrumenten  ist  bemustert. 

I Auf  einer  dritten  Tafel  sind  Musteretücke  von 

1 • „Stahl  und  Eisen“  IW2  Nr.  13  S.  739. 
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Scbwachstromkabeln  für  Telegraphie  uoil  Tele-  aufgegossen.  Solche  Seile  eind  bei  der  um* 

phonie,  auf  einer  vierten  Abschnitte  von  Stark*  gebauten  Kaiser  Kranz  Joeepb- Brücke  in  Prag 

stromkabeln  für  Beleuchtongszwecke  und  Kraft*  und  an  der  Staatsstrarsenbrnckc  bei  Langenargen 

Übertragung  zur  Schan  gestellt.  Zn  einem  Knoten  zur  Anwendung  gekommen.  Auch  Muster  von 

verschlungene,  etwa  40  mm  dicke  Metallstiibe  Uückhaltseileu , welche  bei  der  Montage  der 

beweisen  die  Zähigkeit  des  verwendeten  Materials.  Müngstener  Brücke  Itervorrageiide  Dienste  ge- 

In  einem  Vorbau  am  Sockel  der  Schränke  be*  leistet  haben,  sind  ausgestellt.  Angesichts  der 


Felten  He  (iuillcaiinie,  Carlswerk,  Aetiengesellschnft 


finden  sich  weitere  Erzengnisse  verschiedener 
Art,  unter  denen  die  Muster  der  überseeischen 
Tclegrapbenkabel  besonders  erwähnenswerth  sind. 
Ferner  machen  wir  noch  auf  die  Krzeuguisse 
der  Gnmmifabrik  sowie  endlich  auf  eine  Gruppe 
von  Brfickenseilen  mit  Bruchfestigkeiten  bis  zu 
1 lOÜOOO  kg  aufmerksam.  Auf  diese  Seile  sind 
die  zn  ihrer  Befestigung  bestimmten  Seilköpfe 


grufsen  Bedeutung,  welche  die  Rabelindustric 
für  die  Fortschritte  der  modernen  Technik  be- 
sitzt, hat  die  Firma  sich  vcranlafst  gesehen,  in 
der  angrenzenden  Gruppe  V für  Elektrotechnik 
dicht  neben  dem  Pavillon  noch  einen  besonderen 
grufsen  Kabelmusterschrank  aufzustellen,  welcher 
aufser  zahlreichen  Mustern  von  Starkstromkabeln 
eine  Anzahl  Kabel  - Verbindungsstellen  in  ver* 
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.sc'hiedenen  Stadien  der  Herstellon^  f^owie  ancb 
Muster  von  Schwachatromkabeln  für  Telefrraphie 
und  Telephonie  enthftit. 

In  Gruppe  V der  ('ollectivausstellan^  des 
bergbaulichen  Vereins  ist  die  Firma  Felten  & 
Guilleaume,  CarUwerk»  Actien  - GeseHschaft 
durch  einen  ans  Drahtseilen  in  den  für  den 
Bergbau  in  Betracht  kommenden  Construc- 
tionen  zusammengesetzten  Obelisken  vertreten. 
Rndlich  sind  in  der  Collectivansstellung  für 
Gesundheitspflege  und  Wohlfahrtseinrichtnngen 
Gruppe  XXI  (Halle  II),  auch  Pläne  und  Zeich- 
nungen ausgestellt  von  Wohiihausern  für  2 und 
3 Familien  für  Arbeiter  des  Carlswerks.  Diese 
Wohnhäuser  befinden  sich  in  gröfscror  Anzahl 
in  mehreren  Sirnfsen  der  Stiidtgemeinde  Mülheim 
am  Rhein  nnd  gewähren  den  Arbeitern  gesunde 
und  preisworthe  Wohnungen.  Zwei  photogra- 
phische Aufnahmen  zeigen  einen  Blick  in  die 
Strafsen  der  Arbeitercolonie,  zwei  weitere  die 
Kleinkinderbcwahranstalt  des  Carlswerks.  Zu 
erwähnen  ist  sodann  noch  ein  Lageplun  der 
neu  projectirten  Colonie,  welche  200  Familien 
Wohnungen  gowältren  und  mit  Badeanstalt, 
Kinderspielhallo  und  Consumanstalt  voi*sohen 
werden  soll. 

Gelegentlich  der  Besprechung  der  Grofskabel- 
industrie  sei  an  dieser  Stelle  auch  der 

Land-  und  Seekabelwerke,  Actiengesellschaft, 

Kßln-Xippes,  gedacht,  obgleich  die  Ausstellung 
dieser  Firma  in  Gruppe  V der  Hauptinduslriehalle 
und  iin  Pavillon  des  bergbaulichen  V^ereins  unter- 
gebracht ist.  In  Gruppe  V sind  neben  einer 
gröfsoren  Anzahl  Muster  von  blanken  Kupfer- 
drähten, isolirten  Drähten,  Kabeln  und  Verbin- 
dungstheilen , grblsere  Längen  von  Kabeln  be- 
sonderer t’onstrnction  äusgcstellt,  darunter  ein 
Papier-Telephonkabel  mit  Luftraumisolation  mit 
1000  Doppeladeru,  sowie  ein  Hochspannungs- 
kabel,  welches  für  eine  Betriebsspannung  von 
15  000  Volt  geliefert  worden  ist  und  auf  dem 
Ausstcllungsplatz  der  Finna  mit  Versuchsspan- 
nungen bis  zu  100  OOO  Volt  belastet  wird.  Es 
ist  dies  ein  Kabel  mit  sogenannter  iraprägnirter 
Faser- Papier-Isolation  eigener  Anordnung  nebst 
vollständiger  Montage  desselben  mit  Special-End- 
verschlüssen  der  Firma  für  Hochspannungen  u.s.w. 

ln  der  Ausstellung  werden  regelmäl'sig 
Hochspannungs  • Proben  vorgeführt.  Der  von 
der  .Ausstellung  gelieferte  Wechselstrom  von 
110  Volt  Spaunnng  wird  mittels  dreier  Trans- 
formatoren auf  100  OOO  Volt  transformirt  und 
durch  ein  auf  dem  Ausstelluiigsplatze  selbst 
montirtes  Kabel  geleitet.  Zur  Sichtbarmachung 
der  auf  dem  Kabel  betindlichen  Spannung  von 
DKiOOO  Voll  wird  der  Strom  auf  die  Vorder- 
und  Rückseite  einer  1,2  m im  Durchmesser  fassen- 
den Isolirscheibe  geführt,  von  deren  Mittelpunkt 
aus  Rtrahleiifbrmig  nach  der  Peripherie  die  elek- 


trischen Ausgleiche  blitzartig  stattfinden.  Der 
.Ausgleich  erfolgt  durch  Funkonspicl  auf  der  Ober- 
fläche der  Scheibe  unter  lauten  Schallwirkungen, 
welche  einem  heftigen  Gewehrfeuer  ähnlich 
sind.  Es  dürfte  zum  erstenmal  sein,  dafs  der- 
artig hohe  elektrische  Spannungen  durch  ein 
. Kabel  übertragen  wei*den.  Besonderes  Interesse 
{ bietet  noch  das  auf  einer  fiachliegeuden  Trommel 
i aufgerollte  Telepbonkabel  mit  1000  Doppel- 
I adern,  welche  sich  aus  der  Spitze  einer  mit 
' Kabelabscbnitten  besetzten  Pyramide  heraus 
j entwickeln.  Wonn  man  dieses  gewaltige  Büschel 
von  Kupferadern  sieht,  die  sämmtlich  durch  dünne 
PapieiTöhrchen  voneinander  isolirt  sind,  so  imifs 
, man  die  Fortschritte  der  Kabeltechnik  bewundern, 
j die  auf  maschinellem  Wege  2000  solcher  Adern 
' in  einem  Bleirohre  von  nur  90  mm  Durchmesser 
j unterbringt.  Ein  zweites  Kabel  für  eine  Betriebs* 

' spaunnng  von  50000  Volt  ist  zu  einer  Beleuch- 
I tung  des  Hanpteingangsthores  verlegt  worden. 

I Es  sei  ferner  auf  den  vt»n  der  Finna  aus- 
gestellten Kabelverlegungsplan  des  Elektricitäts- 
I Werkes  „Berggeist“  bei  Brühl  hingewiesen, 

; welchem  Werke  H3  km  Hochspaunungskabel  für 
5700  Volt  geliefert  wurden,  die  seit  etwa  3 .Tahren 
in  Betrieb  sind.  Erwähnung  voi  dient  anch  noch 
I die  von  den  Land-  und  Seekabelwerken  in  Gruppe 
„Bei^bau“  ausgestellte  Grnbenkabelmontage. 

In  dem  AnsstoUuugsgelände  sind  von  der  ge- 
' nannten  Firma  für  Beleuchtung  nnd  Kraftüber- 
tragung verlegt  worden : 

5 km  dreifach  verseilte  Hochspaonungskabel 
für  5000  Volt  Betriebsspannung, 

3 km  dreifach  verseilte  Hochspannongskabel 
für  10000  Volt  ßetriebsspannung  und  750  m 
dreifach  verseilte  Hochspannougskabel  für 
50000  Volt  Betriebsspannung,  letztere  zur 
Beleuchtung  des  Haupteingangsthores. 

Ehe  wir  uns  den  Metallen  zuwetiden,  sei 
' noch  die  in  einer  geschmackvoll  ansgestatteten 
I Koje  vorgefuhrto  Schanstellung  der  Firma 

I SchOchtermann  & Kremer, 

Maschinenfabrik  in  Dortmund,  genannt, 
welche  in  dieser  Gruppe  gelochte  Bleche,  Streck- 
metall und  Baumschützer  aasstellt.  Wir  sehen 
Bleche  aller  Art  und  aus  den  vorschiedensten 
Metallen,  deren  Lnclinogen  bis  zu  V*  mm  Fein- 
heit mit  vorzüglicher  Genauigkeit  hergestellt 
sind.  Erwecken  die  gelochten  Bleche  mehr  das 
Interesse  der  Heiznngs-  nnd  Lfiftungstcchniker 
der  Bergwerke  und  Maschinenbananstalten , so 
nimmt  das  patentirte  Streckmetall  mehr  die 
.Aufmerksamkeit  der  Architekten,  Bauunternehmer 
nud  Bauingenieure  in  Anspruch.  Dieses  Material, 
über  dessen  Herstellung  wir  bereits  früher*  be- 
richtet haben,  bildet  bekanntlich  ein  metallisches 
Netzwerk  mit  gleichmafgigen  rautenförmigen 

• „Stahl  und  Eisen“  1899  S.  826. 
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Maschen y es  findet  bauptsäcltlich  Anwendnnj' 
im  Baugewerbe  and  zwar  als  Einlage  iu  Beton* 
schichten)  denen  es  die  nbtbige  Zugfestigkeit 
verleiht.  Nach  Angabe  der  Ausstellerin  ist  durch 
Versuche  festgestellt  worden,  dafs  eine  Betou* 
platte  mit  Streckmetall-Einlage  10  mal  mehr  zu 
tragen  imstande  ist,  als  die  gleiche  Platte  ohne 
Einlage.  Es  ist  schon  vielfucii  zur  Herstellung 
von  Wanden,  Decken,  Fufsböden,  Dächern,  Belag- 
platten, Köhren  n.  s.  w.  benutzt  worden.  Das 
Werk  hat  verschiedene  sehr  instructive  Modelle 
von  Bauconstrnctionen  ausgestellt,  welche  die 
Verwendung  des  Strcii^uietall.s  auch  dom  Laien 
anschaulich  machen.  Ferner  bietet  das  Streck- 
metall ein  neues,  vorzügUebes  Material  zur  Her- 
stellUDg  von  Gittern,  Einfriedigungen,  Schutz- 
vorrichtungen dar  und  wird  zu  diesen  Zwecken 
bis  zu  den  grüfsten  Stärken  hergestellt. 

Die  Industrien  der  unedlen  Metalle  nehmen 
in  Gruppe  III  der  llauptindustriehalle  gleichfalls 
einen  breiten  Kaum  ein ; sie  stellen  nicht  nur 
ihre  Rohmctalle,  wie  Zink,  Kupfer  u.  s.  w.  iu 
Blöcken  und  Halbfabricaten  aus,  sondern  nament- 
lich auch  alle  Legirungen  und  die  aus  ihnen 
gefertigten  Waarcu,  sow'ohl  für  die  Verwendung 
im  Haschinenbau  und  Hüttenwesen,  wie  auch 
(tebrauchs-  und  Kuiistgegeustiinde  aller  Art.  Die 
Zinkiudustrie  ist  durch  die 

Act  -Ges.  des  Altenberges  (Vieille  Montagne) 
für  Bergbau  und  Zinkhottenbetrieb 

in  ganz  hervorragender  Weise  vertreten.  Diese 
bereits  seit  dem  Jahre  1837  bestehende  Gesell- 
schaft besitzt  gegenwärtig  H2  Gruben-,  Hütten- 
und  VerwaltUDgsabtheilungen,  welche  in  Belgien, 
Deutschland,  Frankreich,  Algier,  Tunis,  Ober- 
italien,  Sardinien,  Spanien,  Schweden  und  England 
zerstreut  liegen;  sie  verfügt  über  ein  Personal 
von  300  technischen  und  Verwaltungs-Beamten 
und  mehr  als  1 1 000  Arbeitern.  Die  jährlich 
ansgezahlten  Löhne  und  Gehälter  überschreiten 
12  Mllliouen  Francs.  Das  Verkanfs4|imntiim  an 
Kob-  und  Feinzink,  Zinkblech,  Zinkweifs  und 
einschlagenden  Zinkartikeln  reicht  au  100000  t 
heran.  Die  eigenen  Gruben  und  Hütten  der 
Vieille  MonOigne  sind  eingerichtet,  um  dieses 
(Quantum  an  Zinkfabricaten,  welches  einen  erheb- 
lichen Theil  {etwa  20  ®/o)  der  Weltproduction 
ausmaclU,  selbst  erzeugen  zn  können.  Unter 
den  zahlreichen  von  der  Gesellschaft  abgebauteu 
Lagern  sind  die  Galmeilager  von  Moresnet  bei 
Aachen  die  berühmtesten,  die  schon  seit  Jahr- 
hunderten abgebaut  werden  und  aus  denen  die 
Vieille  Montagne-Gesellschafl  allein  schon  mehr 
als  2 200000  t vorzüglichen  Galmeis  gefördert 
hat.  Ebenso  bedeutend  sind  die  Lager  von 
Bensberg  im  Rheinland  und  von  Ammoberg  in 
Schweden. 

Auf  der  Ausstellung  wird  der  Bergbau  der 
Gesellschaft  anfser  durch  Pläne  und  Zeichnungen 


I durch  eine  höchst  interessante  .Sammlung  pracht- 
voller Erzsiufen  von  den  im  Aiisstellungsgebiet 
I gelegenen  Gruben  Schmulgrnf  und  Lüderich  vor- 
geführt, von  denen  die  erstere  dom  Grubengebiet 
' Moresnet,  die  letztere  dem  Gnibeiigebiet  Bensberg 
angehört.  Das  aus  Grube  Schmalgraf  gc^förderte 
! Haufwerk  besteht  aus  Zink-  und  Bleierzen, 
.Schwefelkies  und  Eisenoxyden  mit  Nebengestein 
I gemischt,  während  d.a.s  Koherz  von  Lüderich 
neben  Zinkblende,  Bleierz  und  Gangart  wenig 
Schwefelkies  und  Kupferkies  und  etwas  Spath- 
eisenstein enthält.  Ein  massiver  Blendeblock 
von  Lüderich  besitzt  ein  (iewicht  von  etwa 
275  kg.  .'Ms  besondere  Merkwürdigkeit  möchte 
I eine  Saminituig  von  in  alten  Grubenbetrieben  ge- 
■ fundenen  Werk/eugen  mit  neu  angesetzten  Erz- 
I bildungen  nicht  unerwähnt  bleiben.  Die  .Auf- 
bereitung der  Zinkerze  wird  durch  Pläne  und 
j Abbildungen  der  beiden  ('eutralaufbereitungen 
in  Moresuet  und  Lüderich  sowie  durch  eine 
I Sarnpilung  der  im  .Aufberoituugsbeiriebe  fallenden 
I Fertigproducte  zur  .Anschauung  gebracht.  Beide 
Betriebe  zeichnen  sich  durch  eine  durchdachte 
Anordnung  und  grofse  Leistung  bei  continnir- 
Hellem  Gange  und  antoinatiscliein  Betriebe  vor- 
I theilhaft  aus. 

j Von  den  Hüttenbetrieben  der  Gesellschaft 
sind  auf  der  Ausstellung  die  Zinkhütte  zu  Borge- 
I borbeck  und  das  Werk  Blenderösthiitte  und  Zink- 
walzwerk Oberhausen  vertreten.  Eine  an  der 
Rückwand  aufgestellte  Pyramide  von  Rohzink- 
blöcken stellt  die  stündliche  Erzeugung  an 
I Rohzink  (8000  kg)  dar.  Daneben  bringt  eine 
I Sammlung  Ziiikproben  das  zur  Herstellung  der 
I verschiedenen  Fertigfabricate  verwendete  Roli- 
I material  zur  Anschauung.  Die  Gesellschaft  bringt 
vier  Kuhzinkinarkim  in  den  Handel,  nämlich: 

I 1.  Feinziiik  ^Kxtra  pur  A“,  welches  höchstens 
I 0,1  fremder  Bestandtheilc  enthält  und  haupt- 
sächlich zur  Herstelluug  von  Messing  feinster 
Qualität  verwendet  wird.  Ein  bedeutendes  Absatz- 
feld hierfür  bietet  die  Fabrication  von  Patronen- 
hülsen, 2.  Zink  für  Kunstgufs,  dessen  Vor- 
, Wendung  in  der  Industrie  der  Bronze -Imitation 
I durch  die  neben  der  Vieille  Montagne  aussteliende 
Slolberger  Zittkornamcnlenfabrik  von  Kraus, 
i Walchenbach  Peltzer,  Stolberg  (Hhld.) 
j vorgeführt  wird.  3.  Hohziiik  für  die  Messing- 
{ fabrication  und  4.  Rohzink  zum  A^erzinken. 

, Das  Walzen  des  Rohzinks  findet 
bekanntlich  bei  einer  Temperatur  von  100 
! bis  150®  statt,  welche  Grenzen  genau  ein- 
zuhalton  sind.  Zum  Zwecke  der  Walzuug  wird 
das  zuvor  in  besonderen  Oefen  gereinigte 
Metall  in  Platten  gegossen,  die,  auf  Walzen 
vorgestrockt,  auf  ein  bestimmtes  Gewicht  ge- 
schnitten und  dann  in  Packeten  zu  der  gewünschten 
Dicke  fertig  gewalzt  werden.  Die  Temperatur 
j bei  der  letzteren  Operation  ist  geringer  wie 
beim  Vorstrecken.  Beim  Fertigwalzen  ganz 
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dünner  HIeche  lafst  man  sie  fast  bis  zur  Normal- 
temperatnr  abkülilen. 

Die  Leistun^tsfdhi^keit  des  Walzwerks  wird 
durch  eine  /inkplntte  von  3 ni  Llin^o  bei  m 
Dreite  und  5 mm  StiUke  gezeigt,  wohl  die  ^rüfsto 
Breite,  auf  die  Zinkbleche  bis  jetzt  ausgewalzt 
sind.  Wir  sehen  ferner  die  beiden  spiralförmig 
anfgeroUteii  Hhlften  eines  diagonal  durch- 
geschnittenen  7 m langen  Bleches,  welches  bei 
l m Breite  0,9.5  mm  stark  ist.  Weiter  schliefsen 
sich  eine  Keihe  gewöhnlicher  Tafeln  bis  4 m 
Länge  bei  1 bis  1,6  m Breite  an  sowie  eine 
Collection  von  grofs  und  klein  gewollten  Blechen 
bis  zu  6 m Lftngt*. 

Der  Verbrauch  an  gewalztem  Zink  ist  sehr 
beträchtlich  und  in  beständigem  Wachsen  be- 
griffen. Begünstigt  wird  seine  Anwendung  durch 
die  Leichtigkeit,  mit  welcher  djts  Blech  bei 
siichgeinäfser  Beliandlung  selbst  schwierige  Forni- 
veränderungen  (Falzen,  Stanzen,  Drücken)  erträgt. 
Kinc  weitere  wcrthvüllc  Kigenschaft  besteht  in 
der  geringen  Oxydirbarkeil  des  Metalls,  da  sich 
seine  Oberfläche  bekanntlich  mit  einer  dünnen, 
aber  harten  und  in  Wasser  unlöslichen  Oxyd- 
schicht überzieht,  welche  die  Zerstörung  des 
Zinkblechs  unter  normalen  Verhältnissen  ver- 
hindert. Letzterem  Umstande  verdankt  es  seine 
vortheilhafte  und  ausgedehnte  Venvenduiig  als 
Dachbedeckung.  Wesentlich  für  seine  Ver- 
wendung als  Bedachungsmaterial  ist  auch  seine 
Leichtigkeit  und  der  Umstand,  dafs  das  Material 
eines  aljgerissoneii  Zinkdaches  noch  einen  he- 
trUchtUcheri  Metallwerth  repräsentirt.  Die  ver- 
schiedenen Zink-Bedachiingssysteme,  deren  An- 
ordnung und  Vorzüge  iu  einer  von  der  .Actien- 
gesellschaft  des  Altenherges  herauagegehenen, 
elegant  ausgestatteten  Broschüre  eingehend  be- 
schrieben sind,  werden  in  Modellen  sowie  in 
Form  von  einzelnen  Bedacbungstheilen  v<»rgefiihrt. 

Interessant  ist  noch  die  Verwendung  von 
Walzzink  für  Schtft'shekleidung.  Nach  den  An- 
gaben der  Ausstcllerin  haben  Zinkplatten  für 
Holzschifte  denselben  Vortbeil  und  dieselbe 
Dauer  wie  solche  aus  Kupfer,  wobei  sie  nur 
den  vierten  Theil  der  Auslage  bedingen.  Auch 
eiserne  Schilfe  sollen  mit  grofsem  Erfolge  durch 
einen  Zinküherzug  geschützt  werden.  Zu  diesem 
Zweck  erhält  der  eiserne  Schiifsrumpf  erst  einen 
Holzhelag,  auf  welchen  dann  die  Zinkplatten 
befestigt  werden.  Zwischen  Eisen  und  Zink 
entsteht,  nachdem  das  Schifl  zu  Wasser  gebraclit, 
das  Holz  also  iiafs  geworden , ein  elektrischer 
Strom,  der  allerdings  das  Zink  langsam  zerstört, 
das  Eisen  aber  vor  .\hn»sten  schützt.  Ein  Theil 
der  Zinkfahricate,  wie  z.  B.  Zinknägel,  Wetter- 
Inttcn,  gelochte  Zinkbleche»  gezogener  Zinkdraht, 
Zinkweifs  u.  s.  w.  sind  anf  der  Ausstellung  der 
Vieille  Montagne  nicht  vertreten,  da  dieselben 
auf  den  belgischen  und  französischen  Werken 
der  Gesellschaft  dargestellt  werden.  Wir  er- 


w'ähnen  schliefslich  noch  einige  Materialproben 
und  Brnchquerschnitte , unter  welchen  eine  die 
grohkrvstallinische  Structur  des  reinen  Zinks  in 
ausgezeiclinotem  Mafse  aufweist,  sowie  eine  Reihe 
von  »Schanbildern,  welche  die  jährlichen  Pro- 
ductions-  und  Verhranchsziffern  seit  (Tründung 
des  W'erks,  die  jährliche  Erzeugung  an  Zink- 
blechen de.s  Walzwerks  Oherhansen  (seit  1854), 
die  jährlichen  Durchschnittspreise  von  Rohzink 
von  18.37  bU  1900  und  andere  interessante 
Angaben  enthalten.  Ueber  die  umfassenden  Wobl- 
fahrtseinrichtimgen  giebi  eine  gleichfalls  von  der 
Oesellschaft  herausgegebene  Broschüre  .Aufschlufs. 

Im  Anschlufs  au  die  Vieille  Montagne  sei 
an  dieser  Stolle  der  Sammelausstellung  der 

Vereinigten  Zinkwalzwerke 

gedacht,  welche  die  Verwendung  des  Zink- 
bleches in  einem  eigenen  Pavillon  in  aiiKctiaa- 
licher  Weise  zur  Darstellung  bringen.  Die  aus- 
gestellten liuaUtätsproben  geben  einen  .Aus- 
blick auf  die  technische  Veiweudbarkeii  des 
Zinkbleches,  als  eines  Materials,  das  bei  seiner 
Weichheit  den  verschiedensten  Formgebungen 
folgt  und  dabei  doch  stabil  bleibt.  Wie  wir  dem 
von  den  Vereinigten  Zinkwalzwerken  heransgege- 
boncD  Führer  entnehmen,  werden  die  Bleche  ge- 
walzt in  Stücken  von  0,025  min  bis  etwa  30  mm,  sie 
werden  hergestelU  in  Breiten  von  3 bis  1 600  raio 
und  in  Längen  bis  über  6 m.  Da  die  Ductilität 
dieses  an  und  für  sich  spröden  Metalls  seine 
Grenzen  hat,  so  werden  die  dünnsten  und  stärksten 
Bleche  mir  in  kleineren  Dimensionen  geliefert, 
aber  die  in  mittleren  Stärken  in  den  Maximal- 
Längen-  und  Breitendimensionen.  Der  in  der 
Mitte  vor  der  Hinterwand  des  Pavillons  auf- 
gestellte ganz  in  Zinkblech  ansgeführte  Ständer 
zeigt  die  Stärken -Scala  von  Nr.  00  bis  Nr.  26 
in  Blechen  von  500  X 1000  mm  GrÖfse. 

Um  ein  möglichst  klares  Bild  der  vielseitigeu 
Verwenduog  des  Zinkbleches  zu  geben,  sind  die 
verschiedenen  Arten  der  ausgestellten  Bleche  nacb 
den  Verwendungsalien  geordnet.  Der  Pavillon 
seihst  ist  in  dieser  Beziehung  ein  .Ansstellnngs- 
object.  Zur  Bedachung  ist  verkupfertes  Zinkblech 
verwendet,  ein  Material,  welches  auf  vielen  Neu- 
bauten unserer  Städte,  so  auch  in  der  Stadt 
Düsseldorf  als  Dachbedeckung  zn  Anden  ist. 
Ferner  sei  darauf  hingewiesen,  dafs  das  hohe 
Portal  des  Pavillons  in  woifsera  Anstrich  mit 
seinen  vier  Säulen  ebenfalls  nur  aus  Zinkblech 
besteht,  zum  Beweis  dessen  an  den  beiden  inneren 
Sänlen  je  eine  Fläche  von  500  X ro®  on- 
gestridien  geblieben  ist. 

Ueber  die  Vortheile  der  Zinkdächer  ist  oben 
schon  berichtet.  In  dem  früher  erwähnten 
Führer  wird  mitgetheilt,  dafs  eine  60  jährige 
Datier  der  Zinkhlechbedacbung  nachgewiesen  ist 
und  solche  Dächer  daher  besonders  bei  ornamen- 
talen Bauteil  Benutzung  gefunden  haben,  z.  B. 
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dem  Justizpalast  in  KrüsKel,  der  Petrikirche  nnd 
dem  Königlichen  Opernhaus  in  llerlin,  der  Tech- 
nischen Hochschule  in  Charlottenburg  u.  a.  Die 
Verwendung  von  Zinkblech  zur  t>rnanientik  wird 
in  kunstvoller  und  gediegener  .Austuhrung  vor- 
geführt.  Die  Benutzung  des  Zinks  Htr  die  Be- 
dürfnisse der  Schiffahrt  wird  durch  Schiffshaut- 
bleche, ZinkuUgel  in  allen  Formen  und  die 
sogenannten  Kesselplatten  zur  Anschauung  ge- 
bracht. Letztere  sind  Zinkblöcke  in  Stücken 
von  25  bis  30  mm  und  im  AusmafB  von  150 
bis  300  mm,  einfach  oder  doppelt  gelocht.  Die- 
selben werden  in  die  Schiffskessel  der  Seedainpfer 
eingehUngt,  um  die  Kinwirknng  des  Salzgehalts 
des  Seewassers  auf  die  KesselwUndc  zu  neutrali- 
sireri.  Muster  von  Wetterlntten  in  glatter  und 
gerippter  Form,  sowie  die  zum  Fullen  des  (ioldes 
aus  Cyanidlösiingen  dienende  Zinkwolle  erlUutert 
den  Gebrauch  des  Zinks  im  Bergbau.  Auf  die 
Verwendung  des  Zinks  in  der  Elektrotechnik, 
der  Spiel-  und  Kurzw'aarenindustrie,  der  Gerberei 
und  Papierfabriration  sowie  der  Zinkographie  sei 
nur  hingewiesen.  Zum  Schlufs  seien  noch  die 
Zinkerze  erwähnt , welche  in  schönen  Schau- 
stücken rechts  nnd  links  vom  Eingang  zum 
Pavillon  gnippirt  sind. 

Die  Knpferindustrie  wird  in  Gruppe  lll 
durch  die  Erzeugnisse  der 

Elmores  Metall  -Actiengesellschaft 

ZU  Schladern  vorgefUhrt,  welche  mittels  des 
Elmore  - Verfahrens*  auf  elektrolytischem  Wege 
hergestellt  sind.  Wir  sehen,  daJs  die  Gesell- 
schaft es  verstanden  hat,  das  ursprünglich 
ziemlich  nnentw  icke'te  Verfahren  auf  einen  hohen 
Grad  der  Vollkommenheit  zu  heben,  indem  sie 
Gegenstände  zur  Ausstellung  briagt,  deren  Her- 
stellung in  auch  nur  annähernden  Abmessungen 
bis  jetzt  der  Technik  nicht  möglich  war,  und 
gleichzeitig  Qnalitätsproben , welche  von  den 
vorzüglichen  Eigenschaften  des  Materials  Zeng- 
nifs  geben. 

Dem  Anspruch,  das  grüfste  nahtlose  Kupfer- 
rohr der  Welt  zu  sein,  hätte  vor  10  Jahren 
noch  ein  Durchmesser  von  40  cm  genügt.  Doch 
mufste  bereits  anf  der  Pariser  Weltausstellung 
das  anf  vielen  Ausstellungen  vorgefiihrte  „Grofse 
Kohr“  der  Soci^te  de  Moteaux  in  Paris,  das 
einen  Durchmesser  von  1 m hat,  auf  seinen  lang- 
jährigen Rahmestitel  Verzicht  leisten,  indem 
schon  dort  die  Deotseben  Elmore -Werke  ein 
nahtloses  Rohr,  einen  für  S.  M.  Schiff  „Karl 
der  Grofse“  bestimmten  Condensatonnantel  von 
2 ni  Durchmesser  zur  .Ausstellung  brachten.  Das 
Dumnehr  gröfste  nahtlose  Kupferrohr  der  Welt,  das 
die  Elraores-Metall- Actiengesellschaft  zu  Schladern 
in  Düsseldorf  zeigt,  ist  ein  Condeusatormantel  von 
2V/,  m lichter  Weite  und  5 ra  Länge  bei  10  mm 
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Wandstärke  und  einem  Gewicht  von  3»>00  kg- 
j Das  grofse  Rohr  bildet  den  Sockel  einer  mäch- 
tigen, 13  m hohen,  aus  ineinandergestellten, 
I nach  oben  immer  kleiner  werdenden,  nahtlosen 
Kupfercylindern  geformten  Pyramide.  Die  klei- 
neren dieser  Cylinder  finden  aufser  als  Conden- 
satormäntel  hauptsäciilich  Verwendung  zu  Trocken- 
cylimleni  für  Papiermaschinen  nnd  Maschinen  der 
Textilindustrie.  Wer  die  vielen  rnannehmlich- 
keiten  kennt,  die  aus  Blech  gelöthete  Knpfor- 
; trommeln  besitzen,  begreift,  w'elchcs  lebliafie 
Interesse  gerade  die  vorgenannten  Industrien 
einem  Verfahren  entgegenbrachten , welches  er- 
möglicht, Kupfereylinder  jeden  Durchmessers  und 
jeder  Wandstärke  in  nahtloser  Ausführung  zu 
erzeugen.  Als  ein  besonderer  Vortheil  ist  hierbei 
hervorziiheben,  dafs  die  Cylinder  so,  wie  sic  dem 
, elektrolytischen  Bade  entnommen  werden,  auch 
verwendet  werden  können  und  keinerlei  nach- 
' träglicher  mechanischer  Bearbeitung  zur  Er- 
zielung einer  glatlea  Oberfläche  bedürfen.  Dieser 
j Umstand  ist  der  Wijkung  des  beim  Elmore- 
) Verfahren  angewandten  OliUters  znzuschreiben, 

! welcher,  während  der  Cylinder  im  Entstehen 
begriffen  ist,  die  niedergeschlagenen  Molecüle 
I ordnet  und  glatt  streicht.  Ohne  die  Wirkung 
des  Glätters  würden  sich,  selbst  wenn  der  Kupfer- 
niederschlog  mit  kleinerer  Stromdichte  bezw.  ge- 
ringerer Geschwindigkeit  erfolgte,  Knoten  und 
Warzehhildungcn  zeigen,  und  wäre  solches  Kupfer 
zu  technischen  Zwecken  nicht  verwendbar,  da  es 
j jeglicher  Festigkeit  und  Dehnung  enthehii.  Das 
während  des  Niederschlagprocesses  bearbeitete 
^ Elmore-Kupfer  dagegen  ist  zäh  und  dehnbar, 

' können  doch  aus  Drehspäiien  von  solchem  Kupfer 
' ohne  weiteres  Drähte  gezogen  werden.  Von  an- 
gesiellten  Zerreifsproben  und  mit  Wasserdrnck 
' gesprengten  Rohrstiieken  ist  zu  erwähnen,  dafs 
z.  B.  ein  Rohr  von  30  cm  innerem  Durchmesser 
I und  3 mm  Wandstärke  erst  bei  einem  Druck 
von  52  .Atmosphären  platzte,  nachdem  es  sich, 
mit  42  Atmosphären  beginnend,  auf  35  cm  aus- 
goweitet  hatte.  Es  gelangen  deshalb  auch  die 
nach  dem  Elmore- Verfahren  hergestelllcn  Kupfer- 
rohre  überall  da  zur  Verwendung,  wo  hohe  An- 
forderungen an  Festigkeit  und  Zuverlässigkeit 
gestellt  werden,  also  hauptsächlich  als  Dampf- 
I leitungsröhren  auf  Schiffen  und  bei  stationären 
! Anlagen.  Auch  da,  wo  grofse  chemische  Rein- 
heit des  Kohmaterials  erforderlich  ist,  finden 
diese  Rohre  die  weitgehendste  Verwendung.  Die 
in  Düsseldorf  ansgestellten  konischen  Rohre, 
Windkessel  und  sonstige  Hohlkörper  zeigen  auch, 
dafs  mittels  des  Elmore  - Verfahrens  jeder  Ro- 
tationskörper in  nahtloser  Ausführung  erzeiurt 
werden  kann. 

Knpferüberzüge  auf  gufseiserne  Walzen  für 
j Maschinen  der  Textil-  und  Papierindnstrie,  welche 
' früher  lediirlich  anf  mechanischem  Wege  an- 
I gebracht  wurden,  werden  von  den  Deutschen 
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Ehnore-Werken  jetzt  auf  elektrolytischem  Wege 
hergestellt.  Es  werden  hierbei  nicht  nur  die 
Bogonannten  Laufdkeheu  der  W'alzen  mit  einem  ' 
feBtaiiliegenden  Kuj)ferraantel  verBehen,  Bondern 
es  werden  auclt  die  beliebig  geformten  Seiten-  j 
theile  bis  zu  den  Drehzapfen  mit  verkupfert,  i 
im  besonderen  auch  Prefskolben  fiir  hydraulische  ! 
Pressen,  deren  eigenartige  Form  das  Anbringen 
eines  KupfermanleU  auf  mechaniBchem  Wege  ; 
früher  unmöglich  machte.  Wenn  nun  auch  an 
und  für  sich  die  Verkupferung  von  Eisengegen-  ! 
stunden  nichts  Neues  bietet,  so  ist  doch  die  Mög- 
lichkeit, solche  UeberzUge  aus  ztthom  Material  in  i 
beliebiger  Dicke,  in  verhiUtnifsmüfsig  kurzer  Zeit 
und  dementsprechend  auch  zu  einem  billigen  Preise  ^ 
herzustellen , höchst  bemerkenswerth.  Mittels 
dos  Elmore-Verfahrcns  wird,  laut  deu  .Angaben 
der  Gesellschaft,  eine  Dicke  des  Kupfernieder- 
schlags  von  4 bis  5 mm  i.  d.  Woche  erzielt, 
d.  h-  5-  bis  6 mal  mehr,  als  durch  gowölmliche 
Verkupferung  möglich  wUre.  Von  besonderer 
Wichtigkeit  ist  diese  rasche  Arbeitsweise,  ab- 
gesehen von  der  gröfseren  WirlhschaftUchkeit 
dos  Verfahrens,  bei  solchen  Verkupferungen,  wo 
eine  grofse  Dicke  des  Niederschlags  erforderlich 
ist,  z.  B.  bei  den  Kaliko-Druckwalzen.  Die  drei 
gn»fsen  Werke,  die  gegenwärtig  das  ElmoioBcbe 
Verfahren  zur  ilerstolluiig  nahtloser  Metallrohre 
betreiben,  haben  eine  Gesamint-Leistungsfahigkolt 
von  IMOOOO  kg  in  derWoebe,  was  einem  Gesammt-  i 
Kraftverbrauch  von  etwa  5b00  P.  S.  entspricht,  j 
Zu  den  Legirungen  des  Kupfers  übergehend, 
tinden  wir  nahe  der  Kupfercylinderausstellung 
der  Elmoreschen  Metallwerke  die  Koje  der 

Metall-  und  Phosphorbronze -Gielserei 
Gehr.  Kemper 

Olpe,  Westfalen.  Es  werden  dort  aus  den  umfang- 
reichen Betrieben  der  Finna  Erzeuirnisse  der 
Motallgiefserei,  der  Armatureiifabrik,  des  Walz- 
werks und  der  Drahtzieherei  und  endlich  des 
Kupferliaminerworks  üborsichlHch  geordnet  vor- 
geführt.  Besonders  orwälinenswerth  sind  einige 
Schiflswellenbezüge,  welche  nach  Sdiiufs  der 
Ausstellung  an  einem  Handelsdampfer  Vor-  ' 
Wendung  liuden  sollen,  sowie  verschiedene  sehr 
sauber  gegossene  Hochofenformeii,  Walzenluger, 
Zahnräder  und  sonstige  .Maschinentheüe  aus 
Phosphorbronze,  Rothgnfs,  Messingguls  u.  s.  w’. 
Die  aufserordenlllche  Dichtigkeit  des  Gusses  kann 
man  an  verschtedeneu  bearbeiteten  Stücken,  den 
oben  erwähnten  Wellenbezügen,  einer  schweren  < 
Walzenmutter,  einigen  Walzenlageni  und  Anderem 
ersehen.  Aufserdeiu  zeugen  hiervon  und  von 
exactor  Bearbeitung  die  ausgestollten  Annaiuren  ; 
für  Dampf,  Wasser,  Milch  u.  s.  w.,  ferner  kleinere 
Massenartikel  für  die  verscbiedeiiBteu  Zwecke, 
ln  die  tiiefsereiablheilnng  gehören  ferner  Weifs-  i 
motnlle  in  Blöckchen  von  den  feinsten  Zinn-  i 
coinpositionen  bis  zu  den  gewöhnlichen  Hartblei-  | 
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legirungen,  Phosphorkupfer,  Phosphorzinn  mit 
verschiedenen  Phosphorgehalten,  technisch  eisen- 
freies Mangaiimetall,  Mangankupfer  in  geriffelten 
Platten,  eisenhaltig  und  eisenfrei,  Aluminium  in 
gekerbten  Broden  und  verschiedene  Bronze- 
legirungen  in  Blockform. 

Das  Kiipferhaiumerwerk  ist  mit  einigen  aus 
ElektrolytkupftTn  geschmiedeten  Hochofenformen 
vertreten.  Vortheilhaft  fällt  auch  der  zier- 
liche Aufbau  des  Gestells  aus  Messingrund- 
Stangen  auf,  dessen  Felder  mit  Geflecht  aus 
geseiltem  Messingdraht  versehen  sind.  Das 
Walzwerk  und  die  Drahtzieherei  sind  ferner 
vertreten  durch  zwei  Garnituren  Messing-  und 
Phosphorbrdnzestangen  vei'schiedenster  GrÖfse 
sowie  durch  Drahtringo  aus  gleichem  Material. 
Sehr  hohe  Festigkeits-  und  Dehnungsziffern  zeigen 
die  ausgestellten  Proben  von  Stangen,  Drähten 
u.  s.  w.;  wir  erwähnen:  gewalzte Phosphurbronze- 
Stangen  von  50  kg  Festigkeit  bei  etwa  65®/« 
Dehnung,  gewalzte  Mangaubronzestangen  von  35 
bis  40  kg  Festigkeit  bei  etwa40®/o  Dehnung,  Phos- 
phorbronze-Webedrähte  mit  62  bis  66®/«  Dehnung, 
Elite- Metall  in  gegossenem  Zustande  von  43  bis 
55  kg  Festigkeit  bei  etwa  40  ®/o  Dehnung. 

Specialhronzen  für  den  Bergwerks-,  Hütlea- 
und  Maschineubedarf  in  Barren  und  Gufsstücken 
liefern  auch  die  Westf.Uisclion  Metallworke, 
Goercke  Ä Co.,  Annen  (Westf.).  Dieselben 
stellen  laut  .Angabe  Ihre  „ W’esifalia-Bronze“  in 
zwei  Marken  her,  die  bezw.  30  bis  40  kg  qmm 
Festigkeit  bei  45  bis  25  ®/o  Dehnung  und  10  bis 
50  kg  qmm  Festigkeit  bei  25  bis  15  ®/o  Dehnung 
besitzen.  Unter  den  ausgestellten  Objecten  er- 
wähnen wir  mehrere  Scbiffswclleubozüge,  deren 
gröfster  5100  mm  lang  ist,  ferner  geschmiedete 
und  gegossene  Hochofenformen,  einen  Kühlkasten 
aus  Bronze,  ein  Walzenlager  aus  Speciullager- 
bronze  von  610  kg  Gewicht  nnd  eine  Druck- 
mutter  aus  Specialbronze  mit  Stahlspindcl.  Neben 
den  Westfälischen  Metallwerken  führt  die  Finna 
J.  G.  Schwietze,  Düsseldorf,  Schiffswellen- 
bezüge, &Ietallgufs  roh  und  fertig  bearbeitet, 
sowie  Erzeugnisse  der  .Armaturenfabrik  vor. 
Wir  erwähnen  darunter  einen  Bronzemantel  für 
eine  Scbiflsschranbonwelle  von  .5,3  m Länge  und 
4H0  mm  Durchmesser,  ein  Steveiirohrfntter  mit 
der  Schablone  geformt  von  850  kg  Gufsgewicht, 
und  ein  Walzenlager  mit  eingego.ssenen  Köhren 
für  Wasserkühlung. 

Die  unter  dem  Namen  Delta-Uctall  in  den 
Handel  gebrachte  Ferrobronze  wird  durch  die 

Deutsche  Delta  - Metall  - Gesellschaft, 
Alexander  Dick  & Co. 

in  Düsseldorf  - Grafenberg,  vorgeführt.  Diese 
Bronze  besitzt  bekanntlich  in  hohem  Grade  die 
Eigenschaften  der  Schmiedbarkeit,  Festigkeit  und 
Widerstandsfähigkeit  gegen  Zerstörung  durch 
saure  Grubenwasser,  Seewassoru.  s.  w.,  so  dafs  sie 
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für  den  Maschinenbao , besonders  für  Bcr^ban, 
.Schiflfban  sowie  für  hj'drauUsche  Zvverko  von  g^rolser 
Wichtigkeit  ist.  Die  Fabrik  stellt  das  Delta- 
Metall  in  verschiedenen  Zusamineiisetzungen  her, 
die  den  jew'eiligen  Gebrauchszwecken  entsprechen, 
and  zwar  besitzt  nach  den  Kateriaiprüfungs- 
resultaten  der  Königl.  mechanisch-technischen 
Versnchsanstalt  Charlottenhurg:  Delta-Metall  in 
Sand  gegossen  Leg.  I etw'a  60  kg  Festigkeit  bei 
etwa  12  ®/o  Dehnung.  Die  entsprechenden  Zalilen 
für  Leg.  II  und  IV  sind  46  kg  bei  20  ®/o  und 
38  kg  bei  40  Dehnung. 

V^on  den  ausgestellten  Objecten  erwähnen 
wir  zunächst  einen  Schraubenflügel  in  Ruhgufs 
von  etwa  1800  kg  Gewicht,  aus  Leg.  I ge- 
fertigt, sowie  eine  ans  demselben  Material 
horgestellte  grofse  Formplatte  für  Brikettpressen. 
Wichtiger  als  die  Leg.  I ist,  besonders  für  den 
Schiff-  und  Maschinenban,  Leg.  IV  und  liefert 
darin  die  Firma,  wie  iiutgetheilt  wird,  nicht 
nur  an  die  Kaiserlichen  Werften,  sondern  anch 
an  fast  alle  gröfseren  Privat-Schiffbauanstalten 
Rand-  und  Seebskantstangen  zu  Schrauben  und 
Muttem,  sowie  auch  geschmiedete  Wellen,  Kolben- 
stangen für  Speise-,  Circulations-  und  Luftpumpen, 
Kurbelwellen  für  Lenzpunipon,  Spindeln  und  andere 
Maschinentbcile.  Zur  Vorführnng  gelangen  aus 
diesem  Material  eine  geschmiedete  Welle  von 
6 m Länge  und  300  mm  Durchmesser,  halb  ab- 
gedreht, eine  thoilweiso  bearbeitete  Kurbelwclle 
für  Lenzpumpen,  ein  gegossener  hohler  Plunger  | 
für  Bergwerksputnpen,  ein  Schwimmer  für  Fluth- 
messer  nnd  ein  Pumpengehäuse. 

Von  besonderem  Interesse  sind  zwei  bereits 
in  Betrieb  gewesene  Zahnräder  der  Rigi-  nnd 
der  Pilatusbahn;  das  Aussehen  der  Räder  nach 
mehrjähriger  Benutzung  sowie  die  ausgezeichneten 
Original-Zengnisse  der  betreffenden  Bergbahn- 
directionen  machen  diese  beiden  Räder  zu  werth- 
vollen Reclamestücken  für  die  Güte  des  Materials. 
Anch  als  Schiffbau-Material  besonders  für  kleinere 
Fahrzenge,  Barkassen,  Beiboote  hat  sich  Delta-  ' 
Metall  sehr  gnt  hew'ährt;  w'ährend  bei  Fahr-  1 
zeugen  mit  dünner  stählerner  Bekleidung,  seihst  ; 
wenn  dieselbe  fortwährend  in  Farbe  gehalten  | 
wird,  die  Gefahr  des  Durchroslens  eine  ungemein  • 
grofse  ist,  widersteht  Delta-Metall  vollständig  | 
den  zerstörenden  Einflüssen  des  Seewassers.  Auf  ! 
der  .Aasstellung  macht  ein  solches,  ganz  ans 
Delta-Metall  hergestolltes  und  mit  einem  acht- 
pferdigen  Petroleum-Motor  der  Gasmotorenfabrik 
Dentz  betriebenes  Boot  Rundfahrten  nnd  füllt 
nicht  nur  durch  sein  schlankes  Aussehen,  sondern 
auch  durch  seine  Schnelligkeit  auf.  Auf  den 
verschiedensten  in*  und  ausländischen  Werften  [ 
sind  eine  Anzahl  gröfserer  und  kleinerer  Dampfer  | 
ganz  ans  Delta-Metall  hergestellt  worden;  die 
Bekleidung  besteht  ans  gewalzten  Blechen,  ■ 
Vorder-  und  Hinlerstevon  nnd  Ruderrahmen  sind  i 
geschmiedeC,  die  Spanten  und  Scbraubenwellen  j 
XV1U..I 


aus  geprefstem,  die  Schrauben  aus  gegossenem 
Delta-Melnll,  wofür,  da  nach  .Angabe  der  Aus- 
stellerin das  Delta -Metall  an  Festigkeit  nnd 
Zähigkeit  dem  w'eichcn  Stahl  gleichkommt,  die 
gleichen  Materialstärkcn  genommen  werden  wie 
von  Stahl. 

Zum  Schiurs  sei  noch  atif  das  von  Alexander 
Dick  erfundene  Piefsverfahren  aufmerksam  ge* 
maclit,  welches  seil  einiger  Zeit  von  Her  Deutschen 
Delta-Melall-Gesellscbart  angewendel  wird  und  den 
Vortheil  bietet,  nicht  mir  Bund-  und  Secliskaut* 
Stangen  und  Draht  von  3 mm  bis  70  und  80  mm, 
sondern  auch  solche  Profilleistcn  jeglichen  Quer- 
schnitts herstellen  zu  können,  deren  Anfertigung 
durch  Walzen  und  Ziehen  nicht  möglich  ist.  Die 
Stangen  oder  ProfUleisten  werden  aus  dem  vollen 
rolliwarmen  Melaühlock,  Delta -Metall,  Messing 
oder  Aluminium  u,  ».  w.  durch  sehr  hohen  hydrau- 
lischen Druck  durch  eine  Matrize  geprefst  und 
besitzen  eine  durchaus  saubere  und  glatte  Ober- 
fläclie.  Auf  der  Ausstellung  werden  uns  eine 
ganze  Anzalil  nach  diesem  Verfahren  geprefsler 
langer  Profiileisten  vorgeführt,  die  durch  ihre 
complicirten  Querschnitte  auffallen,  auch  ist  die 
Vielseitigkeit  der  bereits  von  der  Firma  gelieferten 
Prolile  durch  Abschnitte  derselben,  welche  auf 
einem  hohen  Obelisk  geschmackvoll  und  übersicht- 
lich angeordnet  sind,  zu  ersehen. 

Wie  das  Delta-Metall,  gehört  auch  das  von  den 

Dürener  Metallwerken,  A.-G. 

(vorm.  Huperlz  & Harkorl)  vorgefühile  Durana- 
Metall  zu  den  Ferrobronzen;  es  besteht  im  wesenl- 
liehen  aus  Kupfer.  Zink  und  Eisen  und  enthält 
je  nach  dem  Verwendungszwe<*k  noch  andere 
Legirungs-Componenten  in  geringen  Mengen.  Das 
Durana-Metall  ist  durch  Schmiedbarkeit,  Festigkeit 
und  Widerstand  gegen  den  Einflufs  von  Almo- 
spbärllien,  Soolen,  Seewasser  u.  s.  w.  sowie  durch 
Gufstahigkeit  ausgezeichnet.  Bezüglich  der  Festig- 
keit entnehmen  wir  den  ausgestellten  Fesligkeils- 
tabelleii  nach  Versuchen  der  Cenlralslelle  für 
wissenschaftlich-technische  Untersuchungen  in  Neu- 
babelsbcrg  bei  Berlin  die  folgenden  Angaben: 
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Ferner  wird  von  den  Dürener  Melallwerken 
als  Besonderheit  eine  Durana-Manganbronze, 
Durana-Phosphorbronze  und  Duraoa-Nickelbronze 
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hergestelll,  welche  im  SchiPHjau,  Uampfmascbinen* 
bau,  IxKOinotivbau  und  Molorwagenbau  Verwen- 
dung finilen  und  sich  durch  aufsergewöhnlich 
hohe  Widerstandsräbigkeit  gegen  den  l^innufs 
hoJji'i  und  niedriger  Tetnperaluren  besonders  aus- 
zeirhncn  sollen. 

Unter  den  ausgestellten  Objecten  erwähnen 
wir  zunächst  eine  Sammlung  fertiger  Patronen- 
bOlsen  für  Handfeuerwaffen  und  Kartuscbhtilsen 
für  Geschütze  l)is  HO, 5 cm  Kaliber  in  Durana- 
Melall  und  Palrunenmessing  hergestellt  aus  Material 
der  Oürencr  Melallwcrke  von  den  Deulsclien  Waffen- 
und  Munitionsfabriken  in  Karlsruhe;  darunter  eine 
fünfraeh  unigestülple  30,5  cm  Kartuscbhülse  aus 
Durana  Metall  als  (ieweis  für  die  aufserordentiiciie 
Festigkeit  dieses  Materials.  Bemerkenswerth  sind 
einigt?  geschmiedete  Maschinentlieile  in  Durana- 
Melall  in  rohem  und  hearbeiletem  Zustande,  einige 
I^efs-  und  Staiizstücke  sowie  Kunslschmiedegegen- 
.stände  aus  demselben  Material.  Erzeugnisse  der 
Giefserei  sind  ein  Schiffspro|)dU‘rflügel,  Ix>comotiv- 
Ach.slager  und  Spurluger  in  Durana-Melaü,  Walzen- 
lager in  Stahlbi-onze  und  verschiedene  Masohiiien- 
tlieile  in  PlHisphorhronze  und  Holbgufs. 

Wir  sehen  ferner  Eager-Weifsmelalle  in  ver- 
schiedenen ('oDipositionen,  Durana-Metali,  Durana- 
Manganbronze,  -Phosphorbronze,  -Nickelbronze, 
Me»ssing  und  Yellowmclall  in  Form  von  gezogenen 
Stangen,  Fiohren,  Drähten.  Erwähnt  seien  endlich 
noch  eine  (a)ndensalorplatte  und  Coridensatorrohre 
in  Durana-Manganbronze  und  -Phosphorbronze, 
sowie  gezogene  Windkessed  ohne  Nalit  in  Durana- 
Phosphorbronze. 

Die  Verwendung  von  Mangan  als  constituiren- 
den  Bestandtlieil  von  Kupferlegirungen  ist  in  Deutscli- 
land  von  der 

Isabellenhütte,  G.  m.  b.  H., 

Dillenburg,  bezw.  von  ihrem  ersten  Geschäfts- 
führer Geb.  Rergratli  C.  Heusler  in  Bonn  aus- 
gegangen, welcher  letztere  bereits  in  der  vorigen 
Düsseldorfer  Ausstellung  Mangamnetall , Mangan- 
kiipfer  und  gewöhnliche  Manganbronze  (d.  i.  durch 
Mangankupferzusatz  desoxydirle  Zinnbronze)  aus- 
gestellt butte. 

Die  auf  Isabellenbütte  bei  Dillenburg  zur  Dar- 
stellung gelangenden  Manganproducte  zerfallen  in 
zwei  Klassen:  I.  Manganlegirungen  von  hohem 
Mungangeball,  welche  als  Zusatz  zur  Herstellung 
der  Mang:uibronzen  und  des  Neusilbers,  sowie 
zur  Ballinathm  des  Nickels  dienen,  nämlich  Mangan- 
kupfer  mit  30  °/o , Manganzinn  mit  t5  ®/o  und 
Mangannickel  mit  45®,©  Mangan,  II.  Mangan- 
bron/.en  mit  einem  ganz  geringen  bis  zu  l5®/o 
steigeiiilen  M.angangehalt,  nämlich : Gewöhnliche 
Manganbronzen  aus  Kupfer,  Zinn  und  Mangan 
bezw.  Kupfer.  Zmn,  Zink  und  M.angan  bt*slehend, 
reine  Manganbronzen  nur  aus  Kupfer  und  Mangan 
bestehend,  Und  gewalzte  reine  Manganhiünzen  in 
Huudstaugen  und  Blechen. 


Gewöhnliche,  unter  Benutzung  von  Mangan- 
kupfer  oder  Manganzinn  hergestellte  Manganbronzen 
werden  namentlich  zu  Eagermetall,  sowie  zu  allen 
Zwecken,  zu  weichen  auch  die  Bronzen  und  HothguTs 
dienen,  verwendet.  Bei  einer  Festigkeit  der  Gufs- 
slücke  von  kg  f.  d.  Quadratmillimeter  ist  noch 
eine  Dehnung  von  14  bis  16  ®/o  vorlianden.  Der 
Mangankupfer-  bezw.  Manganzinnzusatz  ist  hei 
tlen  Bronze-  und  Rothgufssorlen  verschieden,  je 
nachdem  man  weiche  oder  harte  und  feste  oder 
weniger  feste  [jegiruiigen  hersteilen  will.  Auf 
die  Reduclion  der  Oxyde  wird  etwa  ‘/i  ®/o  Mangan 
gerechnet ; der  Zusatz  über  diesen  Gehalt  hinaus 
bleibt  daher  als  Bestandtlieil  in  der  Legirung 
und  bewirkt  entgegen  dem  Phosphorzusatz  bei 
Herstellung  der  Phosphorhronze  eine  gröfsere 
Festigkeit  und  Zähigkeit  derselben.  Bronze  und 
Rolhgufs  werden  noch  mit  2 ®/o  Mangan  her- 
gestellt,  während  beim  Messing  ein  höherer  Ge- 
halt als  ^/o  nicht  zweckmäfsig  ist. 

Die  reinen  Manganbronzen  sind  nur  aus  Kupfer 
und  Mangan  im  Verhällnifs  von  2 — 15  Theilen 
Mangan  und  98 — 85  Theilen  Kupfer  zusammen- 
gesetzt und  zeichnen  sich  vor  den  gewöhnlichen 
Manganbronzen  durch  eine  weil  höhere  Festigkeit, 
Elasticitäl,  Dehnung  und  Contraction  aus.  Sie 
werden  als  Mangaiigufskupfer,  vorzugsweise  aber 
zur  weiteren  mechanischen  Verarbeitung  zu  Hund- 
stangen, Blechen  u.  s.  w.  verwendet ; zur  Her- 
stellung von  Mangangufskupfer  genügt  schon  ein 
Mangauzusatz  von  2 

Die  neuen  Anwendungsgebiete  für  Mangan- 
kupferlegirungen  umfassen  im  wesentlichen  ge- 
walzte Producle,  welche  einerseits  werlhvolle 
Festigkeits-,  andererseits  günstige  elektrische  Eigeu- 
schaffen  besitzen.  Die  für  elektrische  Apparate 
zur  Verwendung  kommende,  aus  Nickel,  Mangan 
und  Kupfer  bestehende  und  Manganin  genannte 
Legirung  zeichnet  sich  besonders  durch  Un- 
veränderlichkeit dini  Widerslandes  bei  verschie- 
denen Temperaturen  aus  und  soll  sich  für  Dralit- 
widerstände  im  praktischen  Gebraucli  sehr  gut 
bewährt  haben.* 

üeber  die  Fesligkeitseigenschaflen  der  nur  aus 
Kupfer  und  reinem  Manganmetaii  ohne  irgend 
einen  anderen  Zusatz  auf  der  IsabeltenhüUe  bei 
Dillenburg  hergestellten  gewalzten  reinen  Mangan- 
broiize  hat  Rudeloff  berichtet.**  Er  kommt  dabei  zu 
dem  Schlufs,  dafs  von  den  von  ihm  uiUersucJiten 
Bronzen  diejenige  mit  5 bis  6 */o  Mangangehalt 
als  die  brauchbarste  für  solche  Constructionstheile 
angeselien  werden  könne,  welche  auf  Zugfestigkeit 
beansprucht  werden.  Es  ist  eine  sehr  werlhvolle 
Eigenschaft  dieser  Legirung,  dafs  ihre  Festigkeits- 


• Witi^etnirhafUiche  Abhandlungen  der  Physikalisch- 
te<*bnisehen  Keichsanstalt,  Band  II,  536. 

**  Vergl.  Mittheilnngen  aus  den  Königlichen  techni- 
schen Versuchsanstalten  *n  Berlin,  Band  XI,  292;  1393, 
Ebenda,  Band  XII,  29.  1895;  ferner  „.Stahl  und  Eisen“ 
I8!^ö  S.  623. 
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eigeoschafleo  bei  200  ^ fast  genau  die  gleichen 
sind  wie  bei  Zimmertemperatur. 

Zum  Belag  der  bei  der  Fabrication  gewonnenen 
Resultate  dienen  die  folgenden  Mittelwerlhe  von 
Zerretfsproben  : 


Monat 

«4u«d- 

Aosahl 

AbtAlHir 

Uefanaait 

Coo. 

tDtn 

«{«■r 

Pe«tl4ifccii  la 

iractioB 

kK 

l‘rotx-n 

k|f  qmm 

ln  •/, 

la  *, 

Mai  1895  . . 

8800 

10 

34,5 

32,4 

74,0 

•Januar  189C 

5800 

6 

34,3 

31,0 

74,5 

73,7 

October  1867 

5.400 

5 

33,7 

30,1 

Juli  1898  . . 

lölOO 

12 

32,4 

35,9 

75,3 

Sept.  lim.  . 

7300 

7 

34,2 

31,1 

74,3 

März  1902.  . 

2500 

4 

33,0 

34,6 
34,3  , 

71,7 

April  1902  . 

3000 

13 

36,2 

71,8 

Verwendung  hat  die  reine  Manganbronze  an- 
statt Kupfer  besonders  zu  Steiiholzen  filr  La)oo- 
motiven  gefunden,  ihr  besonderer  Vorzug  soll  in 
ihrer  aufserordenllich  grofsen  Haltbarkeit  und  in 
der  durch  ihren  Gebrauch  gewonnenen  Betriebs- 
sicherheit liegen,  was  durch  die  von  der  franzö- 
sischen Nordbahn  gemachten  Erfahrungen  be- 
stätigt zu  werden  scheint.  Dieses  Metall  dürfte 
auch  für  Röhren  geeignet  sein,  in  denen  der 
Dampf  unter  hohem  Druck  circulirt.  und  be- 
sonders solche  Röhren,  welche  bei  Kesseln  der 
Dampfschiffe  Verw-endung  finden. 

Die  Firma 

W.  C.  Heraeus 

in  Hanau  führt  in  erster  Linie  ihre  Apparate  und 
Gerät hschaflen  aus  gcschweifstem  Aluminium  vor, 
welche  dazu  bestimmt  sind,  solche  aus  Kupfer  zu 
ersetzen.  Da  sich  ein  Kessel  aus  Aluminium  that- 
sächlich  bedeutend  billiger  stellt  als  ein  solcher 
aus  Kupfer,  so  wird  voraussichtlich  das  Alumi- 
nium das  Kupfer  in  allen  Fällen  verdrängen,  wo 
der  Unterschied  im  chemischen  Verhalten  der 
beiden  Metalle  nicht  zu  Gunsten  des  letzteren  ins 
Gewicht  fällt,  also  stets  da,  wo  das  Metall  nur 
mit  neutralen  Stoffen  in  Berührung  kommt,  wie 
z.  B.  mit  Spiritus,  Aelher,  Glycerin,  Fetten,  Stearin. 
Wachs.  Bier,  Zuckerlösungen  u.  s w.  Auch  das 
w'esentlich  geringere  Gewicht  der  Aluminiumgeräthe 
und  die  dadurch  bedingte  gröfsere  Handlichkeit  und 
einfachere  Montirung  dürffe  zu  ihren  Gunsten  ins 
Gewiciil  fallen.  Von  den  ausgestellten  Apparaten 
sei  ein  Dt*stillirapparal  mit  Kühlschlange  besonders 
hervorgehoben.  Letztere  besteht  bei  22  m I^änge, 
30  mm  lichter  Weile  und  3 mm  Wandstärke 
aus  3 je  etwa  7 Vs  m langen  Stücken,  die  durch 
Zusanimenschweifsen  verbunden  sind.  Ein 
Aluminiumkessel  von  IGOO  Liter  Inhalt  ist  aus 
5 Theilen  zusammengesetzt.  Ein  weiteres  Aus- 
sleilungsohjecl  der  Firma  Heraeus  sind  elektrisch 
geheizte  Laboraloriumsöfen  für  hohe  Temperaturen, 
bezüglich  deren  Construction  und  Wirkungsweise 
wir  auf  das  Reterat  Seite  1023  der  heutigen 
Nummer  verweisen;  die  Üefen  werden  in  ver- 
schiedenen Gröfsen  vorgeführl,  der  gröfste  mit 


600  mm  langem  und  65  mm  weitem  Rohr  er- 
reicht laut  Angabe  mit  36  Ampere  hei  I 10  Volt 
Spannung  eine  Temperatur  von  1 iOO  ® C 
Endlich  sei  noch  des  unseren  Lesern  bereits  be- 
kannten, von  der  Firma  Heraeus  in  vorzüglicher 
Ausführung  angefertigten  Le  Chalelierschen  Pyro- 
meters gedacht,  welches  ebenfalls  zur  Vorführung 
gelangt  ist. 

Zum  Schlufs  inleressiren  uns  noch  die  Er- 
zeugnisse des  Nickelwalzvverks 

Fleitmann,  Witte  & Co. 

in  Schwerte,  welche  Firma  auf  dem  Gebiete  der 
Nickelindustrie  bahnbrechend  vorgt  gangen  ist.  Be- 
kanntlich war  es  Fleitmann,  dem  es  gelang,  schmied- 
und  walz.bares  Nickel  herzustellen ; er  erfand  ferner 
das  Verfahren,  Nickelplalteii  mit  Eisenplatlen  zu- 
samnienzuschweifsen  und  aus  denselben  Eisenwaaren 
mit  Nickeluherzug  herzustellen ; wodurch  nicht  nur 
ein  elegantes  Aussehen  der  Waare  erreicht,  sondern 
auch  das  Eisen  oder  der  Stahl  durch  den  Ueber- 
zug  vor  Oxydation  und  demzufolge  vor  rascher 
Abnutzung  geschützt  wird.  Heute  werden  solche 
rückelüherzogenen  Platten  bis  zu  den  dünnsten 
Blechen  ausgewalzt,  gestanzt,  geluthct  und  auf 
sonstige  Weise  verarbeitet,  ohne  dafs  die  Nickel- 
auflage  sich  von  dem  Kernmelall  ahlöst.  Wie 
die  Firma  mittheilt,  können  plaltiKe  bis  auf 
'/lo  mm  Dicke  ausgewalzle  Bleche  eine  nur 
Vioo  mm  starke  aber  durchaus  vollkommene 
Nickeldecke  erhallen  und  können  diese  Bleche  ohne 
Gefahr  für  den  Zusammenhang  geschliffen  und  polirl' 
werden.  Dieselben  »ollen  sich  gegcnüberdenMes.«ing- 
und  Ncusilberblechen  von  gleicher  Dicke  durch 
Zähigkeit  und  Daueriiafligkeit  auszeichnen.  Das 
Rohmaterial  der  Nickeldarstellung  ist  durch  einige 
Garnieritstufen  aus  Neu  - Caiedoiiien  vertreten; 
daneben  lagert  ein  Blcntk  Rohnickel  in  Ziegelforin. 
der  aus  neucaiedonischetn  Etz  hergeslellt  ist. 
ferner  Würfel,  Körner  u.  s.  w.  von  OUprocentigem 
Nickel.  Eine  485  kg  schwere  reine  Nickelsäule 
sowie  einige  NickeUtangen  lassen  die  Güte  des 
Materials  erkennen.  Unter  den  Fabricalen  er- 
wähnen wir;  Reinnickel-  und  Neusilberdrähle, 
Drähte  aus  Nickeiin  und  nickelplaltirte  Stahldrähte, 
ferner  Haus-,  Küchen-  und  Tafelgerätlie,  Luhora- 
loriumsarlikel  n.  u.  Die  Schmie<lbarkeit  des 
Materials  wird  erläutert  durch  eine  Anzahl  Venlil- 
kegcl,  wie  sie  für  die  Aulomobilinduslrie  gebraucht 
werden,  wofür  »ich  Reinnickel  als  vorzüglich  er- 
wiesen hat.  ln  Heinnickelgurs  liegt  eine  Anzahl 
Hähne,  Krälinc  und  Ventile  theils  in  Rohgufs, 
theils  fertiggeslellt  und  poiirt  vor. 

Auch  die  aus  Nickel  gestanzten  Gefäfse,  die 
Rohre  aus  Reinnickel  und  Neusilber,  nickel-  oder 
kupferplatlirt,  sowie  die  sowohl  für  Kriegs-  als 
auch  für  Jugdzweeke  hestimmlen  Geschosse  mögen 
hier  Erwähnung  linden. 

Die  Leistungsfähigkeit  des  Nickelwaizweiks 
zeigt  siih  auch  in  den  fächerförmig  angeordnelen 
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Eisenblechen,  die  auf  jeder  Seite  mit  5 bis  I 
10  % Nicke)  oder  Kupfer  plaltirt  sind.  Die  ! 
Bleche  sind  aus  einem  Block  ausgewalzt.  Heiu' 
nickelbiet'he  können  bis  zu  einer  Breite  von 
1 Vs  ^ und  einer  Länge  von  4 ni  aus  einem 
Stück  hergesteüt  werden.  Aufser  dem  Nickel 
bemerken  wir  noch  ein  anderes  Material,  das 
bei  der  Herstellung  der  aufgebaulen  Objecte  zur  , 
Verwendung  gekommen  ist.  Dasselbe,  Tri-Metall  [ 


genannt,  ist  ein  Stahlblech,  das  bei  diesen  Gegen- 
ständen auf  der  inneren  Seite  nach  dem  Schweifs- 
verfahren  des  Westfälischen  Nickelwalzwerks  Fleit* 
mann,  Wille  Sc  Co.  mit  reinem  Nickel,  auf 
der  äufsereii  Seite  mit  Kupfer  plattirl  ud.  Der- 
artig behandelte  Geschirre  bieten  gegenüber  den 
Kupfergeschirren  besonders  den  bedeutenden  Vor- 
theil, dafs  sie  im  Innern  nicht  verzinnt  zu  werden 
brauchen. 


Zuschriften  an  die  Kedactioii. 

(FOr  dl«  uDt«r  di«««r  Rubrik  «racbviocndvo  Artik«!  Ilb«niin)i&t  di«  R«daelioa  k«io«  V«r«atwortuDf  j 
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Charlottonburg,  den  26.  August  1002. 

An  die 

Redaction  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen** 
Düsseldorf. 

Der  Ausspruch  des  Ilrn.  Sclirödter  (in  „Stahl  | 
und  Eiseo**  Nr.  17,  8.954),  dafs  es  seine  Absicht  ; 
war,  „auf  die  dauialH  von  allen  Parteien  anerkannte  j 
Tbatsache**  hinzuwidsen,  dafs  die  Ergebnisse,  die  | 
von  „drei  hervorragenden  Materialprüfun^sanstalten  | 
bei  der  Untersttchunx  von  jedesmal  einem  und  i 
demselben  Kesselblech  gewunuen  wurden,  ganz  { 
erheblich  von  einander  abweichen“,  macht  es  mir  j 
zur  Pflicht,  ebenso  wie  an  den  von  mir  und  ' 
Ilrn.  8clirödter  genannten  Stellen,  nochmals  | 
Einspruch  zu  erheben,  weil  die  Zuverlässigkeit  | 
der  Festigkeitsprüfungen  in  unbcrecbtigler  Weise  ; 
herabgesetzt  wird  und  weil  die  Schlufsfolgi^rungen  | 
desHrn. Sclirödter  keineswegs  von  allen  Parteien  j 
anerkannt  werden.  j 

Ich  wiederhole  hier,  dafs  die  Knaudt sehen  | 
Versuche  nicht  einwandfrei  waren,  wenn  es  darauf  \ 
ankam,  festzu&tellen,  wie  grofs  die  Abweichungen 
Von  Fe><tigkeitsprüfungen,  bei  zuverlässig  gleichem 
Material  und  saohgeoiärser  Prüfung,  allein  durch 
diu  Prüfung  selbst  werden  können. 

Die  Abweichungen,  die  iir.  Knaudt  fest- 
stellte,  wurden  gefund»*n,  weil  er  den  Zweck  der 
von  ihm  beantragten  Prüfungen  nicht  angab  und  | 
über dieanzu  wendende  VorbehandlungdeHMiiteriaU  ! 
den  ver»chiedeneti  Anstalten  nicht  genügend  An-  | 
Weisung  gab.  Daher  wurden  die  Proben  an  den 
Anstalten  veracbiedeti  behandelt  und  dann  ist 
HelbstverNlundlieh  kein  besseres  Ergebnifs  zu  er- 
warten. als  es  damals  g4‘funden  wurde. 

Ich  inufs  ji‘(lentalls  auch  auf  die  neuen  Aua- 
Sprüche  des  Ilrn.  Sclirödter  antworten,  dafs  er 
die  Schliefsung  der  ufl'cntlichen  Prüfungsanstalten 
beantragen  mUfste,  wenn  sie  bei  zu  verlässiggteichem 
Material  und  klarfestgelegienPrüfungsbudinguugen 
so  grofse  Abweichungen  bei  der  Prüfung  von  ge*  | 


wöbnlichem  Constructionseisen  finden,  wie  er  sie 
anföhrto.  Ich  werfe  Ilrn.  Schrödter  gegenüber 
meine  vieljährigo  Erfahrung  in  die  Wagscbale 
und  biete  hier  öffentlich  die  Probe  auf  meine 
Behauptung  an. 

Der  Director  der  Königlichen 
mcchanisch-tecbnisohen  Versuchsanstalt. 

A.  Hartem. 

• • 

Düsseldorf,  den  28-  August  1902. 

Herrn 

Geh.  Regierungsraih  Professor  A.  Martens 
Charlottenburg. 

Ihr  geehrtes  Schreiben  vom  26.  er.  Nr.  6308  A 
ist  erst  heute  hier  eingegangen.  Zu  tnetnem  Be- 
dauern ist  die  liedaction  nicht  mehr  in  der  Lage, 
die  Aufnahme  der  damit  übersandten  Erklärung 
in  der  am  1.  September  erscheinenden  Nummer 
von  „Stahl  und  Eisen**  vorzuuehmen,  da  diese 
Nummer  bereits  im  Druck  ist.  Die  Redaction 
hat  geglaubt,  dafs  Sie  Werth  darauf  legen,  Ihr« 
i Aeufserung  möglichst  bald  hinter  dem  yeri>ff«nt* 
! lichten  Vortrag  erscheinen  zu  sehen,  und  hat  daher, 
: als  gestern  keine  Antwort  eintraf,  angenommen, 
. dafs  eine  solche  nicht  erfolge  und  daher  mit  dem 
Druck  begonnen. 

Selhstver.ständlich  wird  die  Redaction  die  Ver- 
ölfentlichung  Ihrer  Erklärung  in  der  Nummer  vom 
15.  September  er.  vornehmen.  Ich  habe  mir  er- 
laubt, noch  das  folgende  Schlufswort  anzufügen: 

„Ich  kann  wiederlioll  nur  darauf  hinweiseii, 
dafs  auch  durch  die  vorstehende  Aoufscrung  an 
der  8.  Zt.  klar  und  deutlich  bezeiohneten  that- 
j Bäcliliclieh  Sachlage  nichts  geändert  wird.*  und 
I nehme  an,  dafs  nach  dem  üblichen  Gebrauch  Sie 
I zugeben  werden,  dafs  mir  das  Schlufswort  gehört 
sowiti  dafs  hiermit  dio  Angelegenheit  erledigt  ist 
ilochacbiungsvoll  I 

E.  Schrödter. 
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Charlottenburg,  den  1.  September  1902. 

An 

die  Uedaction  von  „Stahl  und  Eisen“ 

Düsseldorf. 

Zum  Schreiben  vom  28.  v Mts. 

Da  es  sinh  um  eine  Sache  von  hervorragender 
Öffentlicher  Bedeutung  handelt: 

es  kann  nicht  gleichgültig  sein,  ob  die  un* 
orwieseno  Behauptung  bestehen  bleibt  und 
etwaige  Verbreitung  findet,  dats  die  OfTent* 
liehen  MaterialprOfungsanstalten  mit  so  grofsen 
Fehlern  arbeiten,  Wio  von  Ilrn.  Schrödtor  an* 
fangs  bestimmt  behauptet  und  nachher  un« 
bestimmt  aufrecht  erhalten  winl, 
so  kann  die  Versuchsanstalt  die  Angelegenheit 
mit  den  von  Ihnen  beabsichtigten  Bchlufssätzen 
nicht  für  abgeschlossen  erklären. 

Die  Anstalt  ersucht  daher,  diesen  Sätzen  die 
anliegende  Entgegnung  (folgt  liierunter.  Die  Red.) 
anzufügen  und  spricht  zugleich  ihr  lebhaftes  Be- 
dauern darüber  aus,  dafs  die  RedactiondioCorrectur 
zu  der  lange  genug  vorher  erfolgten  Zuschrift  vom 
18.  v Mts.  Br.  Nr.  7861  erst  so  spät  eiiisendete, 
dafs  die  am  folgenden  Tage  gegebene  Antw<»rt 
nicht  mehr  in  das  gleiche  Heft  aiifgenominwi 
worden  konnte.  • Die  Redaction  weifs  sicher,  wio 
wichtig  es  ist.  dafs  ein  solcher  Moinungsnustausch 
den  Lesern  unzerrissen  vorgelegt  wird. 

A.  Martin». 


Oharlottenburg,  den  1.  September  19<j2. 

An  die  I 

Redaction  von  r,Stahl  und  EiHen“  | 

Düsseldorf. 

Bevor  die  Redaction  meine  Einwendungen  gegen 
den  Aufsatz  des  Herrn  O.  Knaudt  kannte,  j 
schrieb  sie  am  8.  August  1897  auf  meinen  Brief  | 
aus  Weszterheim  („Süihl  und  Eisen“  8. 4»84,  1897),  | 


in  dem  ich  meinen  damaligen  Einspruch  anmeldete, 
aber  ausdrücklich  die  Begründung  vorbehielt: 
„Was  den  eingelegten  Einspruch  betrifft,  so  können 
wir  nicht  umhin,  darauf  hinzuweisen,  dafs  derselbe 
an  dun  mitgotheilten  Thatsachen  nichts  zu  ändern 
vermag“;  also  genau  so  wie  jetzt  Ablehnung  auf 
Jeden  Kalll  Diu  angebotene  Beweisführung  wird 
nicht  angenommen.  Weiteres  habe  ich  nicht  hin* 
ziizufÜgeii.  Director  der  Königlichen 

mochanisch-technischen  Versuchsanstalt. 

A.  Martin». 

m • 

• 

Herr  Martens  führt  einen  Kampf  gegen 
Windmühlenfiügel.  Die  Redaction  hat  seine  Be- 
weisführung nicht  abgelehnt,  sie  hat  seine  sämmt* 
liehen  Ausführungen  unverändert  und  bereit- 
willigst aufgunummen  und  sie  als  ebenso  viele 
dankenswerthe  Beiträge  angesehen,  weil  sie  zur 
Klärung  der  von  Herrn  O.  Knaudt  s.  Z.  mit- 
getheiliun  auffallenden  UnterBchiuile  in  den  von 
den  verschiedenen  Prüfungaanstalten  gefundunun 
Ergebnissen  zu  verhelfen  bestimmt  waren.  Herr 
Martens  übersieht,  dafs  die  Redaction  ihrerseits 
in  eine  Erörterung  der  Ursachen,  welche  den  ge- 
fundenen Unterschieden  zu  Grunde  gelegen  haben, 
niemal»  eingetreten  ist,  sieh  vielmehr  darauf  be- 
schränkt hat,  den  ThatbesLind  festzustellen  und 
zu  erklären,  dafs  an  demselben  durch  die  Be- 
sprechung der  möglichen  Ursachen,  die  ihm  zu 
Grunde  gelogen  haben,  nicht  gerüttelt  werden  könne. 

. Dies  ist  der  Standpunkt,  den  di«  Redaction 
stets  eingenommen  und  an  dem  sie  unverändert 
fcstgehalten  hat.  Wio  aus  der  in  der  vorigen 
Nummer  veröffentlichten  Erklärung  horvorgeht, 
hat  auch  der  mitunterzeichnete  Schrödtor  einen 
andern  Standpunkt  nicht  einnehmon  wollen. 

Die  Redaction: 

H.  SchröäUr.  Dr.  H'.  Beum»r. 


Verwerthung  der  Hochofengase  in 

ln  Nr.  16  von  „Stahl  und  Eisen“  bringen  Sie 
in  dem  Artikel  „Verwerthung  der  Hochofengas» 
in  Gasmaschinen  auf  der  Useder  Hütte“  u.  A. 
folgend«  Mittheilung:  „Die  oben  erwähnte,  durch 
die  deutsch«  Kraftgas-Oesellschaft  in  Berlin  ge- 
lieferte Gaskraftmaschine,  deren  Anordnung  aus 
der  Abbildung  (Seit«  900)  zu  entnehmen  ist,  besteht 
aus  einem  oincylindrigen  OeohelhäUser-Motor  von 
500  P.  S«.  Nennleistung,  erbaut  von  der  Firma 

* Es  handelte  sich  nicht  nur  um  ein«  Re- 
dactionsangelegenheit, sondern  auch  um  eine  per- 
sönlich« des  Unterzeichneten.  Derselbe  war  aber 
in  der  in  Frag»  kommenden  Zeit  durch  di«  Vor- 
bereitungen für  das  Iron  and  Steel  Institute  voll- 
ständig in  Anspruch  genommen.  E.  Ückrödttr. 


Gasmaschinen  auf  der  llseder  Hütte. 

I A.  Bursig  in  Tegel,  und  einem  direct  von  der 
Traverse  angetriebenen  Gebläao,  das  von  der 
' Siegen  er  Maschinenbau-Aotiea-Gesell- 
! Schaft,  vormals  A.  A H.  Oechelhäuser, 
: in  Stegen  ausgeführi  worden  ist.  Dieses 
Gebläse  ist  mit  Kiedler-Stumpf-Veiitilon  ausge- 
rüstet etc.“  Nun  stellt  di«  Abbildung,  welche  8ie 
auf  Seit«  900  bringen,  ein  Gebläse  dar,  welches 
, sich  auf  dem  Borsigwerk  in  Obersoldesien  befindet 
! und  zu  welchem  wir  den  G o b läse cy  1 i n d e r 
lieferten.  Der  DurehmcHSer  desselben  ist  1650, 

I der  Hub  9^0  mni.  Das  durchlaufene  Windkolben- 
hubvolumen  beträgt  bei  125  Umdrehungen  500  cbm 
und  die  Windpressung  0,53  Atmosph.  Die  vor- 
I orwäbnie  Beschreibung  trifft  somit  auf  das  abge- 
; bildete  Gebläse  selbst,  welches  übrignns  Ventile 
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unseres  eigenen  Systems  D.  R.  G.  M.  96  914  ent> 
hält,  nicht  7.U  und  bitten  wir  Sie,  in  der  nächsten 
Kummer  Ihrer  Zeitschrift  eine  entsprechende  Be« 
riehtigung  zu  veröffentlichen. 

Schleifmühle,  22.  August  1902. 

Ehrhardt  «Sr  Schmor,  G.  m.  b.  H. 

L.  Ehrhardt. 

» • 

Zu  Vorstohendem  ist  der  Kedaction  dann  weiter 
folgende  Erklärung  ztigegangen: 

Als  die  Mitthoilungen  über  die  Ilseder  Hoch« 
ofengas’Gebläscmaechine  veröffentlicht  wurden,  j 
war  eine  gute  PhotographiH  derselben  nicht  zu  | 
bcschafTeo,  weil  sieh  in  dem  Maschinwnraum  dor«  | 
zeit  kein  für  die  Aufstellung  des  photographischen  | 
Apparates  günstiger  Punkt  darbot.  Ein  annähernd  | 
richtiges  Bild  dieser  Maschine  zeigt  auch  die  auf  I 


Seite  900  von  .Stahl  und  Eisen“  abgedruckte 
Phedographie  der  Maschine  auf  Borsigwerk,  welche 
dum  Unterzeichneten  mit  der  Bemerkung  zur 
Verfügung  gestellt  wurde:  „Der  Gasmotor  ist 

io  beiden  Fällen  genau  gleichartig  (das  schien 
dem  Unterzeichneten  die  Hauptsache),  das  Ge* 
blase  jedoch  für  die  Maschine  beim 
Borsigwerk  ist  von  der  Firma  Ehrhardt 
& Sehmer  erbaut.“ 

Dor  Unterzeichnete  bedauert  sehr,  dafs  es 
von  ihm  öbursehen  worden  ist,  diese  Erklärung 
der  Deutschen  Kraftgas'Gesellschaft  in  Berlin  mit 
zum  Abdruck  bringen  zu  lassem  Eine  Photo- 
graphie der  Ilseder  Maschine  wird  In  einer  der 
allernächsten  Nummern  dieser  Zeitschrift  ver- 
öffentlicht werden. 

Osnabrück,  den  7.  September  1902. 

Fritz  W.  Lirmann. 


KI)app^icllaft8  - BeriifsgenoBscnschaft. 


Dem  Verwaltungsbericht  für  1901  entnehmen 
wir  Nachstehendes : 

Die  Durchführung  vorschiodoner  neuer  Be- 
stimmungen des  Gewerbe  • ünf.  «Vers.  • Ges.  vom 
80.  Juni  IIKK)  fand  im  verflossenen  Geschäftsjahre 
entweder  ihre  Erledigung  oder  es  wurden  die 
Vorarbeiten  dazu  so  weit  gefördert,  dafs  der  Ab- 
schlufs  inzwi.schen  erfolgen  konnte.  Die  wichtigste 
Arbeit,  die  sich  für  die  Verwaltung  des  Genossen* 
schaftsvorstandes  aus  dein  Gewerbe-Unf.-Vers.-Ges. 
ergab,  war  die  Aufstellung  des  neuen  (dritten) 
Statuts.  Die  Genossenschaftsversammlung  vom 
II.  September  1901  gab  ihre  Zustimmung  zu  dem 
aufgestellten  Entwürfe;  die  Genehmigung  des 
ReieJiS-VerHicherungsamts  erfolgte  unterm  11.  Oct. 
19f)l.  Gemäfs  § 86  des  Statut«  sind  für  dio  Um- 
legung dor  Beiträge  die  wirklich  verdienten  Gehälter 
und  Löhne  an  Stelle  der  anrechnungsfähigen  nach- 
zuweisen (§§  29  und  30  Gewerbe-Unf.-Vers.-Ges.). 
Hierdurch  war  die  Aufriiellung  eines  neuen  For- 
mulars für  die  Arbeiter-  und  Lohnnachweisung 
der  Betriebe  sowie  eine  Anleitung  zur  Ausfüllung 
desselben  nothwendig  geworden.  Das  Formular 
hat  bereits  für  da.«  Jahr  1901  Verwendung  ge- 
funden. — • Der  Entwurf  der  nach  g 48  Gewerbe* 
Unf.-Vers.-Ge».  zu  beschliefsendeii  Dienstordnung 
für  tiie  Genossi'nschaftsbeamten  wurde  von  der 
Genovscnsch.'iftsversammlung  am  II.  Septeunber 
1901  angenommen  und  fand  unterm  24.  October 
1901  dio  Genehmigung  des  Reichs- Versicherungs- 
amt«. — Den  Berufsgcnos.senschafteii  ist  e»  im 
§ 6 Abs.  8 buchst,  c Gewerbe-Unf.-Vers.-Ges. 
freigestelll,  die  Versicherung  gegen  die  Folgen 
der  im  Dienste  der  Berufsgenosseii.schaft  sich 
ereignenden  Unfälle  ihrer  Organe  und  Beamten 


; zu  übernehmen.  Eine  entsprechendo  Bestimmung 
! ist  in  den  $ 61  des  Statut«  aufgenommen.  Die 
: näheren  Bedingungen,  unter  denen  die  Ver- 
I Sicherung  erfolgen  soll,  hat  der  Genossenschaft«- 
I Vorstand  festziisiellen.  Die  Berathungen  Ober 
I diesen  Gegenstand  waren  im  Berichtsjahre  noch 
I nicht  beendet,  sie  sind  aber  in  der  Sitzung  de« 
Genossenschaft.svorstandes  vom  23.  Mai  1902  zum 
Abschlufs  gekommen.  — ln  2 des  Statuts  ist 
auf  Grund  des  § 28  Gewerbe-Unf.-Vers.-Gos.  di© 
Bestimmung  aufgcnominen,  dafs  diejenigen  land- 
und  forstwirthsohaftlichen  Botriobo  bei  der  Knapp- 
schaft«-Berufsgeno.s«enschaft  versicherungspflich- 
tig sind,  welche  als  Nebenbetriebe  der  bei  der 
Berufsgenossenschaft  versicherten  gewerblichen 
Betriebe  gelten  und  in  denen  überwiegend  die  im 
Hauptbetriebe  verwendeten  Personen  beschäftigt 
werden.  Die  Ermittlung  der  in  Betracht  kommen- 
den Betriebe  ist  erfolgt  und  die  Ueberweisung 
derselben  bei  den  land-  und  fur-stwirthschaftHohen 
Berufsgenossonschaften  beantragt.  Soweit  es  noch 
nicht  gesi'hehen  ist,  wird  den  Botriobsunter- 
nehniern,  sobald  die  Ueberweisung  bewirkt  ist, 
noch  Mittheiiung  zugehen. 

Die  Umlage  für  1901  war  ganz  erheblich, 
nämlich  um  89  % höher  als  im  Vorjahre,  was 
Imuptsäehlich  verursacht  wurde  durch  die  Bestim- 
mung im  § 34  des  neuen  Gewerbe-Unf.-Vers.-Ges.. 
dafs  der  Reservefonds  wieder  bedeutend  zu 
verstärken  ist;  für  1901  waren  ihm  10%  seine.** 
Bestandes  zuzusuhlagen.  Diese  gesetzliche  Vor- 
schrift hat  unter  den  Betriebsunternehmern  grofse 
Unzufriedenheit  und  berechtigten  Unwillen  hervor* 
gerufen,  weil  der  Industrie  und  dem  unrallvor- 
^ «iohurungnpflichiigen  Handwerk,  ohne  dafs  ein 
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Bodürfnifs  natrhgewieson  ist,  jährlich  viele  Millionen 
Mark  entzogen  werden,  die  nur  zu  einem  ganz 
geringen  Zinssatz  angelegt  werden  kOnnon.  Wenn 
das  (iesetz  nicht  nach  dieser  lüchiung  hin,  was 
allseitig  dringend  verlangt  wird,  eine  Aenderung 
erfährt,  wird  in  den  folgenden  Jahren  noch  ein 
nicht  unerheblich  höherer  Betrag  dem  Reserve* 
fonds  zuzufOhren  sein,  da  der  Zuschlag  nach  dem 
jeweiligen  Bestände  am  Schlüsse  jeden  Jahres  zu 
berechnen  ist. 

Für  die  Schaffung  neuer  UnfalbVei^ieherungs* 
gesotze  in  den  anderen  Staaten  bildet  das  deutsche 
Gesetz  noch  fortwährend  eine  Quelle  des  Studiums. 
Auch  im  Jahre  1901  haben  sich  wieder  u.  A.  zwei 
Herren  aus  Schweden  und  zwar  v.  K^usl•n^tjHrnn 
aus  Aryd  und  Professor  Lindstedt  au»  Stotrkholm 
im  Centralhureau  eingehend  über  die  Durch- 
führung und  die  Erfolge  des  Gesetzes  sowie  über 
die  Einrichtungen  der  Knappschafts  • Berufs* 
genos.senschaft  unterrichtet. 

.►  Das  Heilverfahren  innerhalb  der  ersten  drei- 
zehn Wochen  nach  dem  Unfall  gemäfs  ^ 76  c des 
Krankenversicherungs  • Gesetzes  wurde  in  1655 
Fällen  übernommen.  Nach  der  Art  der  Verletzung 
unterschieden  sich  die  Fälle  in  562  KnochenhrOcho, 
66  Augenverlctzungen  und  927  sonstige  Vur* 
letzungen.  ln  1554  Fällen  erfolgte  Anstalts*  \ 
b«handlung,  in  1 Fallo  ambulante  Behandlung. 
Der  Erfolg  der  Heliandlung  war  in  1334  Fällen 
— 65,8  % ein  günstiger,  in  221  Fällon  — 14,2  ein 
ungünstiger.  Die  für  das  Heilverfahren  aufgewen- 
deten Kosten  betrugen  insges.aiuiut  261 41^,04 
davon  wurden  durch  die  Knappschaftskassen  er- 
stattet 80  725,55  so  dafs  dor  Berufsgenossen- 
schaft durch  diese  freiwillige  Leistung  180683.39 
Kosten  entstanden  sihd  gegen  184885,34  >.H  im 
Vorjahre.  ' 

Es  waren  im  Berichtsjahre  53<>  Betriebs-  und  i 
Bureaubeamte,  Markscheider  und  Betriebsunter-  i 
nehmer  mit*  einem  Jahresarbeitsverdienst  von  ! 
3 922  628,36  i#  versichert.  Unter  Berücksichtigung  | 
der  erloschenen  Versicherungen  hat  die  Zahl  der  I 
Versicherten  um  89  und  der  Jahrer»arbcttsverdienst 
derselben  um  621  147,45^4^  gegen  das  Vorjahr  zu- 
genommen. Auch  im  Jahre  1JK)2  ist  bereit«  wieder 
ein  grofser  Zuwachs  dieser  Versicherungen  eingo- 
treten.  , 

Die  zur  Anmeldung  gelangten  Unfälle  des 
Jahres  1901  veriheilen  sich  auf  die  einzelnen 
Wochentage  wie  folgt;  j 

Sonnus  Voat^g  Dlro«t«f  Mlitwoeb  | 

1437  10576  11  483  11043 

l>onacr*U|;  FrvlUe  SamxUg  j 

11  141  11635  11683 

zusammen  68898. 

Im  Berichtsjahre  waren  der  Freitag  und  Sonn-  | 
abend  .die  unfallreiohsten  Tage,  während  der  > 
Dienstag  diesmal  gegen  die  Vorjahre  etwa«  zurück*  1 
getreten  ist.  Am  Montag  ereigneten  sich  wiederum  ^ 
die  wouigsten  Unfälle.  Der  Durchschnitt  dor  Jahre  ' 


I 1894  bis  1901  zeigt  noch  das  frühere  Bild,  nämlich 
' daf«  der  M4>ntag  die  wenigKteu,  der  Dienstag  dagegen 
die  meisten  Unfälle  aufweist.  Die  Jahresberichte 
der  Bergbehörden  haben  ergeben,  dafs  ein  grofsor 
Thei!  der  Arbeiter  am  Montag  nicht  zur  Arbeit 
anfährt.  Daraus  läfst  es  sich  erklären,  dafs  die 
Zahl  der  Unfälle  an  diesem  Tage  geringer  ist  und 
dafs  sich  am  Dienstag  mehr  Unfälle  ureignen^ 
wie  an  anderen  Tagen,  weil  denjenigen  Personen, 
die  blauen  Montag  gemacht  haben,  leichter  ein 
Unfall  zustöfst. 

Für  die  einzelnen  Monate  ergeben  sich  folgende 


Zahlen: 

Jiinukr  Frbruar  Mlri 

April 

4uot  JuU 

6376  5843  5895 

5188 

5739 

5391  5960 

Au(ti*l  Septi-mbi-r 

October 

KoT<rmb«r  Drcrnber 

5928  5496 

5928 

5589 

5565 

zusammen  t>8  898. 

Der  monatliche  Durchschnitt  an  Unfällen  be- 
trägt 674 1 ; die  6 Monate  April,  Mai,  Juni,  September, 
November  und  December  bleiben,  zum  Theil  er- 
heblich, hinter  dem  Durch.schnitt  zurück,  bei  don 
anderen  6 Monaten  findet  eine  entsprechende 
Uebcr.schreitung  st4itt.  Die  meisten  Unfälle  weist 
der  Januar  auf  mit  6376,  die  wenigsten  der  April 
mit  5188. 

Die  Zahl  der  entHchädigungspfiichtigen  Unfälle, 
sowie  derjenigen  mit  tödlichem  Ausgange  betrug 

•uf  1000  Tcrflobrrtc 
üb«rhftupt  l’rnioarB 

im  Jahre  HHX)  . . . 6894  12,19 

, „ 1901  ....  7933  13.06 

In  don  inneren  Ursachen  der  Unfälle  ist  gegen 
das  Vorjahr  ins4>fern  eine  Verschiebung  eingetreten, 
al«  auf  die  Gefährlichkeit  de.s  Betriebes  65,28  ®/» 
gegen  68,06  im  Vorjahre,  also  2,78®/«  weniger  ent- 
fallen Dagegen  sind  die  durch  Mängel  des  Be- 
triebes im  besonderen  entstandenen  Unfälle  von 
0,75  auf  0,87  ®/«,  also  um  0.12  ®/o,  die  durch  die 
Schuld  der  Mitarbeiter  verursachten  v<*n  8,45  auf 
8,63  ®/o  = nm  0.18  ®/o,  und  diejenigen  Unfälle, 
welche  der  Scluild  der  Verletzten  zuzuschreiben 
•sind,  von  27,74  auf  30,22,  mithin  um  2,48  ®/«  ge- 
stiegen. 

Die  Zahl  der  bei  den  fünf  Masscnunfällen 
verunglückten  Personen  betrug  73  Todto  und 
53  Verletzte,  zusammen  126. 

Die  Umlage  für  das  Jahr  1901  setzt  sich  wie 
folgt  zusammen:  Die  durch  die  Post  gezahlten 
Entschädigungen  betrugen  12  334  287,29  Im 
V^orjahre  sind  aus  Nachtragsheberolten  mehr  or- 
hobt-n  wie  der  Bedarf  erforderte  9648,66  i#. 
Dagegen  wurden  infolge  begründeter  Beschwerden 
er-staltel  7855,38  «4T,  so  dafs  woniger  umzulegen 
waren  1793,28.#,  blieben  12 332 494,01  vÄ.  Hierzu 
traten  <lie  Verwaltungskosion  der  Seciionen  mit 
801  092,44  •.H,  Ferner  die  von  allen  StHitioneii  ge- 
meinsam zu  tragenden  Liisten;  a)  Verwaltungs- 
kosten  des  Genossenschaftsvorstandes  59292,96 1#, 
b)  Cursverluste  beim  Verkauf  deutscher  Reichs- 


Digiii.:ecl  by  Google 


1012  Stahl  und  Eiaen. 


Bericht  Über  in~  und  auaJdndisehe  Patente. 


n.  Jahrg.  Nr.  18. « 


anlcihon  28008.#,  c)  Auafällo  an  Umlage  1678.25.#, 
zu9.'*mmt'n  89  879,21«#.  Hiervon  waren  die  Ein* 
nahmen  aua  Betriebafondszinsen  und  aus  Geld* 
Strafen  zu  kürzen  mit  1 168,80 .Ä,  blieben  88710,91*#. 
Dem  Reservefonds  waren  zuzuführen  10  */«  seines 
Beätaiides  von  26  687  613,40  = ,2  668  761,34 

Darauf  kamen  die  Reservefondszinsen  in  Au- 
reehnung  mit  906  513,15  blieben  1762  248.19 
Es  betrug  aomit  die  Umlage  14  984  54«5,r>5 

Die  Gesammiumlage  der  Jahre  1885/1886  bis 
einschliefslicb  1901  beträgt  122  299  791.22  .# 
Davon  entfallen  auf  den  Steinkohlenbergbau 
99492469,54  Braunkohlenbergbau  7 684560,18«#, 
Erzbergbau  10581617,65.#,  Salzbergbau  3528466,71  .#. 
Andere  Mineralgewinnungen  1012  687,14.#, 

Die  Gesammtunfallkosten  betrugen  im  Jahre: 
1900  1901 

•Qf  «Df  lOOOuS  »Vf  «ar  lOOOur 

1 ArtrpUcr  LohtKomme  1 Arbeiter  Lobooumm« 

Jt  M Jt  Jl 

19.08  17,23  24,67  21,20 


Die  Vorwaltungskosten  des  Genossenschafts- 
Vorstandes  und  der  Sectionen  zusammen  betrugen 
im  ganzen  und  in  Procenten  der  Jabresumlage: 
UiOO  1901 

444  622.10«#  ,511995,66«# 

4.1  7*  8,4  7« 

Die  Kosten  der  Unfalluntersuchungen,  der 
Feststellung  der  Entschädigungen,  die  Srhieds* 
gerichts-  und  Unfallverbütungskosten,  sowie  die 
Kosten  des  Heilverfahrens  innerhalb  der  ersten 
18  Wochen  nach  dem  Unfälle  stellen  sich  wie  folgt: 
IIMK)  1901 

396  876,20  «#  862  197,22  Jt 

8,7  7#  2,4  7» 


Es  betrug  die 

Aoiftbl  der 
B«-triebe  Arb«it«r 

für  1900  . . 2094  565  060 
„ 1901  . . 1929  607  867 


•nrechouafflfäblap 

Lobovummr 


im  iruaen 


M 

625585092,63 

706786524,39 


•af  clncB 
Arbeiter 
Jt 

110741 

1163,61 
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Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während  i 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fQr  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

7.  August  1902.  Kl.  19a,  K 22  8.53.  Srhieoen-  \ 
befestigung  auf  eisernen  (iuerschwellen  mit  beliebig  i 
veräuderlicher  Spurweite.  August  Kusian,  Düsseblor^  I 
NonUtrafse  87,  und  Paul  Theegarteo,  Wever,  Rhld-  ; 

Kl.  26a,  L 15  726.  Verfahren  zur  llerstellung  ’ 
eines  Gases  aus  Müll  u.  dgl.  mit  geringerem  Kohlen- 
oxydgehait  als  Wassergas.  Victor  Loos  u.  G.  Olter- 
munn  & Co.,  Wien;  Vertr.:  A.  du  Hois  Reymond  und 
Max  Wagner.  Pab-Anwälte,  Berlin  XW.  6. 

11,  August  11M)2.  Kl.  7a,  G 16111.  Führungs- 
Vorrichtung  für  Walzwerke.  .4ntoine  Godfrind  und 
Jeau  Piedb^euf, Taganrug.  Rufsl.;  Vertr.;  M.  I«. Bernstein,  | 
11.  Schlufs  und  G.  Sclieuber,  Berlin  O.  27. 

Kl.  7a,  S 15  577.  Vorrichtung  zur»  Transportiren 
des  aus  dem  Walzwerk  komuieuden  Metallbandes.  i 
Soci^l^.  .Anonyme  de  Commentry  — Fourchamhuult  et  ! 
Decazeville, Paris;  Vertr.;A.LoH',Pat-Anw..BerlinW.8.  | 

Kl.  7 a,  W 16tHj8.  Verfahren  zur  Herstellung  , 

von  Walzhlech.  Richard  (iilpin  Wood.  Allegheny, 
V.  St.  A.;  Vertr.:  Fehlert  und  G.  Loubier,  Putent- 

Anwälte,  Berlin  XW.  7. 

Kl.  7h,  M 2<-)275.  Verfahren  zur  Herstellung 

von  Wellrohren  durch  Prehsung  eines  zonenweise  er- 
hitzten Rohres.  Wladyslaw  Maciejewski,  Sielce  bei 
Sosnowice,  Kufsl.;  Vertr.:  F.  (’.  Glaser  u.  L.  Glaser, 
Pat-Anwältc,  Berlin  SW.  »>8. 

Kl.  7e.,  St  7228.  Comhinirtc  Hehelxpindel]>re»se 
zur  Herstellung  v(*n  Hingen  mit  winkelforin'genj  oder 
U-ff>nnigi  ni  i^uerselinitt.  Luras  Stadler.  Essen  a.  Ruhr, 
Miirki»*i’hestruf?te  24. 

Kl.  7e,  G 16337.  Verfahren  zum  Winden  von  | 
srhraahenförmigen  Zugfedern.  Gasmotoren  - Fabrik 
Düuu,  Koln-DeuU.  I 
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Kl.  7o,  G 16911.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
schraubenförmigen  Zugfedern;  Zus.  z.  Anm.  G 16337. 
Gasmotoren-Fahrik  Deutz,  Köln-Deutz. 

Kl.  10a,  B 29  14.5.  Ofen  zur  Herstellung  von 
Torfknks  mit  von  unten  befeuerter  geneigter  Bohle. 
Guttlieb  Bamme,  Leer,  Ostfriesland. 

Kl.  12e,  C 10  101.  Verfahren  zum  Reinigen  von 
Gasen.  AUhtI  Clemang,  Luxemburg;  Vertr.  F.  C.  Glaser, 
L.  Glaser  u.  0.  Hering,  Pat.-Anw^te,  Berlin  SW.  68. 

Kl.  |8b,  K 21687.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Siliciunieisen  mit  hohem  Silioiumgebalt  im  elek- 
trischen Ofen.  Charles  Albert  Keller,  Paris;  Vertreter: 
Gesko  de  Grahl,  Berlin  N.  24. 

KI.  19a,  K 2i>SO:{.  Verbindung  von  Eisenbahn- 
schienen mit  AhstüUnng  der  abgehenden  Schiene  auf 
die  folgende  Schiene  durch  horizontale  Ueherblattung. 
Dr.  R.  Camerer,  Gotha,  Ohrdruferstr.  16. 

14.  .August  1902.  Kl.  7b,  .A  8<)85.  Verfahren  und 
Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Kohren,  Stangen  und 
drrgl.  mit  einem  Mantel  ans  .Aluminium  oder  ähnlichem 
Metall.  Aluminiuinwaarenfabrik  Ambos,  G.  m.  b.  11., 
Dresden. 

Kl.  7f,  Sch  17901.  Maschine  zum  Walzen  von 
Sehraubengewinde  mittels  Walzbacken.  Schrauben- 
Nieten-  und  Miittcmfabrik , K.  Thiers  Nachfolger, 
Teschen,  Oesterr. -Schles.;  Vertr.:  Arpad  Bauer, 
Pat.-Anw.,  Berlin  N.  24. 

Kl.  24a,  K 16001.  SteinkohlenscbräCToslfeuenmg. 
Rheinische  Röhrendampfkessel-Fabrik  Ä.  Büttner  & Co., 
G.  m.  h.  H.,  Uerdingen  a.  Hh. 

Kl.  26a,  B 30267.  V'orricUtung  zum  Drockans- 
gleich  hei  Sauggaageneratore.D.  Dr.  Fritz  Bauke, 
Waterloo-Ufer  1,  und  Dr.  Carl  Fucha,  Lindenstr.  23, 
Berlin. 

Kl. -19h,  B 29069.  Donpeltwirkende  Metallsäge. 
Friedrich  Snlzmann,  Hersfelu. 

Kl.  49e,  H 27  797.  Vorsrlmbvorrichtang  für  da* 
Arbeitsstück  an  Pressen  und  dergl.  Haniel  & Lueg, 
Düsseldorf-Grafen  berg. 
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25.  Ao^st  1902.  Kl.  18a,  T 7698.  Steinerner  , 
WinderhiUer.  Oeorg  TeichCTäber,  Malaga,  Spanien; 
Vertr. : F.  C.  ülaser  und  L.  Glaser,  Pat.-Anwältc,  ; 
Berlin  SW.  68. 

6ebraiic)i8miiiitereiotrH>«iigeD.  | 

11.  Angnst  1902.  Kl.  *4f,  Nr.  180  B09.  Aus  ' 
RosUtäben  mit  polygonartigen  Säalenköpfen  zusammen-  I 
«setzte  Rostfläche.  Carl  Edler  von  Querfurth,  Schön* 
beiderhammer. 

Kl.  24 f,  Nr.  180  646.  Rostreinigungsvorrichtung  | 
gekennzeichnet  durch  einen  rechenaKigen,  unterhalb  ' 
durch  die  Rostspaltcn  geführten  Schieber.  Otto  Köhler, 
Hannover,  Hallerstr.  7.  I 

25.  August  1902.  Kl.  19a,  Nr.  181442.  Tragbare  1 
Schienensüge  mit  gelenkig  am  Handhebel  befestigtem  i 
Bügel  und  einstellbarer  Blattrülirung.  Richard  Luders, 
Görlitz,  Möhlweg  13.  ' 

Kl.  19a,  Nr.  181  443.  Tragbare  Schienensage  mit  i 
gelenkig  am  Handhebel  befestigtem  Bügel  und  Blatt-  | 
fnhrung.  Richard  T.üders,  Görlitz,  Mühlweg  13.  I 
Kl.  24f,  Nr.  180901.  Hohl-Roststab  für  Kessel-  j 
fenernngen  zur  Kühlung  des  Stahes  mittels  Wasser  | 
oder  Luft.  Aug.  Müller,  Velbert,  Rhld.  1 

Kl.  24f,  Nr.  18i  263.  Schrägrost  mit  Vorrichtung  i 
zom  Drehen  an  ’ Kinstellen  desselben  in  verschiedenen  I 
Schräglagen.  Fritz  Evertsbusch,  Berlin,  Fasanenstr.  56.  | 
Kl.  31a,  Nr.  181-408.  (iasschmelzofen  mit  einem  I 
mit  Gas  und  IVefsluft  zu  speisenden  Brenner  unter-  I 
halb  der  Rostfläche  eines  aoppelwandigen  Behälters.  I 
F.  & J.  Heinz,  Pforzheim.  I 

Kl.  31c,  Nr.  181569.  Der  Ausscheidung  von  ' 
Schlucken  und  Schmatz  in  die  LuftöfTnuiig  dienendes 
Einlagestück  für  Formkästen  zwischen  der  Eingufs- 
und  der  mit  seitlichem  Abflufskanal  versehenen  Luft- 
öffnang.  Friedrich  Wilhelm  Haag,  Göfsuitz,  S.-A. 

Kl.  49b,  Nr.  181  104.  Kaltkreissäge,  bei  welcher 
der  Rücken  der  Zähne  eine  runde  (icstaltnng  besitzt. 
C.  W.  Haas,  Remscheid.  * 

Kl.  49e,  Nr.  181438.  Hammerbär  für  Fallwerke 
und  dergleichen  mit  auswiM:hse)baren  Führungsschuhen. 
(Rio  Alhrecht,  Solingen. 
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Kl.  49e,  Nr.  13044s,  vom  21.  November  1900. 
Joseph  Schmitzin  Münstereifel,  Scbleifmühle. 
Federhammer. 

Der  Hamnierbär  «itzt  an  Stangen  welche  im 
Maschinengestell  geführt  sind  und  drei  Rollen  r s t 
tragen,  die  nacludnaiiderdurch 
di«  um  120*  gegeneinander 
versetzten  Daumen  d e f der 
.Vntriebswellc  to  g^ehoben  wer- 
den, am  hiernach  durch  die 
Federn  n nicHlergeschleudert 
zu  werden.  Wird  ein  weniger 
kräftiger  Schlag  gewünscljt, 
so  wird  der  Daumen  rf,  welcher 
zuletzt  unter  die  zugehörige 
Rollergreift,  auf  dcrWelle  m? 
seitlich  verschoben,  so  dafs 
der  Hammerbär  weniger  an- 
gehoben  wird. 

Die  Drehnng  der  Welle  tc 
geschieht  entweder  durch  die 
Riemenscheibe  i oder  den  mit 
einer  Schaltklinke  verbunde- 
nen Handhebel  h durch  Ver- 
mittlung der  Räder  x y.  Je  nach  der  Gröfse  des 
Werkstückes  kann  die  Welle  u?  auf  den  Säulen  u ein- 
gestellt werden. 

XVllI.« 


Kl.  49e,  Nr.  181110,  vom  16.  November  1698. 
Caspar  Schumacher  in  Kalk  bei  Köln  a.  Rh. 
Vorrichtung  zur  Hückbeuegung  dre  Arbeitekolbene  einer 
hgdrauUnchen  ArbeitemaechiHe  ( Preeee,  Scheere,  Loeh- 
maachine  u.  $.  w.). 

Der  überschüssige  hydraulische  Arbeitsdruck  für 
den  Arbcitskolbon  wird  auf  hvdrauliscbein  Wege  ge- 
sondert aufgespcichcTt  und  zur  llückbewcgung  desselben 
dem  mit  ihm  starr  verbnndeneo  Rürkzugkolhen  zugeführt. 

Kl.  Sie,  Nr,  180729,  vom  4.  Juni  1901.  W.  Bock 
in  Prinzenthal  bei  Bromberg.  Fahrbarer  Abteurf- 
wagen  für  Transportbän- 
der und  dergl. 

Die  beiden  Leitrollen  r 
und  8 für  das  Transport- 
band 6,  welches  an  der 
Abwurfstelie  in  üblicher 
Weise  eine  8 - förmige 
Schleife  bildet,  sind  in 
einem  um  Welle  a dreh- 
und  feststellbaren  Rahmen 
y gelagert.  Wird  der  Rah- 
men mittels  der  Kurbel  k 
um  etwa  420  • gedreht 
(Stellung  x),  so  nehmen 
die  beiden  Leitrollen  eine 
derartige  Stellung  ein,  dafs 
das  Transportband  b sofort 
in  entgegengesetzter  Richtung  laufen  und  da.«  Förder- 
gut an  der  gewünschten  Stelle  abwerfen  kann. 

Kl.  50  c,  Nr.  180  909,  vom  17.  Uctober  1901. 
r>illinger  Fabrik  gelochter  Bleche,  Franz 
Megoin  & Co.,  A.-G.  in  Dillingen  a,  Saar. 

Walze  mit  geiheUtcHy  durch  eine 
seitliche  Verechtebung  auswechset- 
baren  Mantelringen. 

Die  einzelnen  zweitheiligen 
ßrechriogc  a b der  Brcchwalze^ 
besitzen  auf  der  einen  Stirnseite 
eine  ringförmige  Au.ssparung  it 
und  auf  der  andern  «Seite  einen 
entsprechend  gestalteten  Vor- 
sprung p.  Sic  werden  um  90® 
versetzt,  auf  die  Walze  g auf- 
gesetzt und  ineinandergesohoben. 
wodurch  sie  sich  auf  ihr  halten.  Soll  ein  Ring  aus- 
gewechselt  werden,  so  brauchen  sie  nur  nach  Lösen 
des  Verschlusses  seitlich  verschoben  zu  werden. 


Kl.  1 b,  Nr.  1807ML  von  3.  Mai  HK)L  Maschinen- 
bau-Anstult  Humboldt  in  Kalk  b.  Köln  a.  Rh. 
Sicbaetzmaechine  mit  mognetisehrr  Scheiderorrichtung. 

Bei  dieser  Setzina-vchine  ist  über 
dem  Steg  s zwischen  den  Setzsieben 
a and  b ein  sich  drehender  Magnet  m 
(Elektromagnet  oder  permanenter 
Magnet)  angeordnet,  der  ans  dem  über 
den  «Steg  8 in  dünner,  gleichmäfsiger 
Schiebt  übertretenden  Setzgut  die 
magnetischen  Bestandtheile  auszieht  und  sie  unter  Zu- 
hülfenahme  einer  Brause  e und  einer  Bürste  c der 
Rinne  r zufülirt. 


Kl.  49  f,  Nr.  181150,  vom  13.  April  1901. 
Christen  Phillip  Sörensen  in  Kopenhagen. 
Verfahren  zam  Liithen  pon  v^/umi'nium. 

Um  Aluminium  leicht  und  haltbar  zu  löthen,  werden 
die  LöthstcUcn  auf  etwa  8(X)®C.  angewännt,  dann  mit 
concentrirter  Natronlauge  gebeizt  und  sorgfältig  in 
Wasser  abgewaschen.  Hierauf  erfolgt  die  Wrlölhung 
in  üblicher  Weise,  ohne  dafs  ein  Flufsmittel  erforder- 
lich ist,  mit  einem  geeigneten  Weichloth. 
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M.  Jabrg.  Nr.  18. 


Kl.  18  b,  Nr.  iau«87,  vom  20.  Januar  1901. 
Francis  Louis  8aniter  in  Seaton  Carew,  John 
Law  Smith,  Robert  Redford  jr.  in  Eaj^lescliffe 
and  The  South  Durham  Steel  & Iron  ('o.  Limited 
in  Stockton-on-Teea  (Kn^l.>.  SiftM»ehtngJzofen. 

Identisch  mit  dem  östeireichierhen  Patente  Nr. 0549; 
vjfl.  „Stahl  und  Kisen“  1902  8.  62R. 


kolbenstangvn  e,  deren 
platte  f für  den  Ami« 


KL  4»e,  Nr.  1:18  4S9, 
vom  28.  November  1900. 
Kalker  Werkzeug* 
masch  inen  - Fabrik 
Breuer,  Schumacher 
bi  Co.,  in  Kalk 

b.  Köln  a.  Kh.  y/ydrau* 
litirhe  Arbeitamaschint  mü 
zw  ItüHzwfshAben  aua- 
fffbUdeU  n 1 'erbt  n dun^a- 

atonfftn  der  (^uerkäupter. 

Ufi  dieser  Maschine 
kommen  die  sonst  ge- 
bräuchlichen Führungs- 
Stangen  fiir  die  beiden 
t^uerbäupter  d und  z,  von 
denen  ersteres  den  Prefs- 
Btempel  A,  und  letzteres 
den  Ärbeitscylindercträgt, 
in  Fortfall,  und  zur  Füh- 
rung dienen  die  Räckzuga- 
Cjlindcr  i auf  der  Fundament- 
's  a befestigt  sind. 


KL S1  by  Nr.l80&99,  vom  10.  .\pril  19tM.  So c i 4 
Schneider&Co.  inLeCreusot  (Krankr.).  Elek- 
trischer Ofen,  bei  velehem  das  in  einem  rinff/oi  migen 
Tiegel  htfintHiche  Schmeltgut  ron  dasselbe  durchfliefsen- 
den  yt»dMc/to«s»/n7»ie»i  erhitzt  wird. 

Der  ringförmige  Tiegel  n nmschliefst 
einen  Schenkel  des  lamellirten  Kisen- 
rabmena  b,  der  mit  einer  oder  mehreren 
Oeffnungen  für  die  rotirenden  Magnete 
1*1  verseilen  ist.  Letztere  können  ent- 
weder Klektromagnete  oder  permanente 
Magnete  sein;  sie  ändern  bei  ihrer 
Drehung  Zahl  und  Richtnng  der  den  Rahmen  b durch- 
fliefsen'ien  Kraftlinien,  wouureh  in  dem  stromleitenden 
Schmelzgut  luductionsstrume  hervorgebracht  werden, 
die  dasselbe  erhitzen. 

Zur  leiehteren  Kntleerung  wird  der  Ofen  zweck- 
märsig  auf  Drehzapfen  o und  vorne  heb-  und  senkbar 
gelagert. 


KL  49ir,  Nr.  l»)28.*i,  v<.m  27.  .luli  UK)I.  Job. 
(?arl  Zensea  in  Remscheid- H addenbach  und 
Kmil  Krenzier  in  Barmen.  Hasp«dhaHn%nin^ine. 

.Mittels  dieser  Uaspelbanmaschine  können  Raspeln 
beliebiger  Form  mit  in  aufeinander  folgenden,  in  der 
(luere  gcgeneinan«!er  veiNet/tfr  Längsn*iheo  gehaoeneo 
Ziihnen  bergestellt  werden.  Der  AVerkstückträger  ist 
gleichzeitig  um  seine  Längsachse  drehbar  und  in  seiner 
I.äng«irichtung  hin  und  her  verschiebbar,  sowie  auch 
■liier  verstellbiir  und  zwar  derartig,  dafs  er  bei  jedem 
Kichtungswecliscl  zur  Krzielung  gegeneinander  ver- 
setzter Zahnlängsreihcn  nur  um  ein  Brnchtheü  der 
Zahntheilnng  versclioWn  wird,  und  dafs  er  beim  Hanen 
von  ebentlächigen  Raspeln  auf  einem  tiuersehlitten 
um  den  Abstand  der  Ziihnreiben  quer  zum  Werkstück 
verschoben  wird,  während  er  bei  der  Herstellnng 
gewölbter  Raspeln  eine  entsprechende  Winkeldrehung 
erfährt.  Durch  Benutzung  gj'eignet  gestalteter  Scha- 
hionen kann  den  Zahnlängsreihen  ein  beliebiger  Ver- 
lauf gegvbeu  werden. 


Kl.  81c,  Nr.  12881U,  vom  4,  December  1900. 
Budde  & Uoehde,  (z.  m.  t».  H.,  in  Berlin.  Oiefs- 
mosehins  mit  »wangiättfiger  Bsteegmng  der  Formihrils. 

Von  den  beiden  cormenhälften  b nnd  d ist  die 
feine  (b)  in  dem  MoachineDgeatell  a um  Zapfen  e drehbar 
gelagert,  »o  dafs  sie, 
wagerccht  gerich- 
tet, das  Einlegen 
des  Kernes  gestat- 
tet, zum  Aaswerfen 
dea  fertigen  Gufs- 
atückes  nmgedrebt, 
sowie  mit  der  obe- 
ren Formenhälfte  d 
in  senkrechte  Lage 
zum  Giefsen  ge- 
brachtwerden kann. 
Die  obere  Formen- 
hälfte d ist  mittels 
Drehzapfen  z in 
einem  Hebel  e «• 
lagert,  der  um  die 
Rolle  f drehbar  ist 
und  auf  einer  Füll- 
rungsma-schineileiQ 
Laufgewicht  i trägt. 
Mittids  der  Hand- 
habe l wird  die  obere 
Formenhälfle  d auf 
die  untere  b herab- 
gedrückt  und  beide  dann  um  90«  gedreht.  Hierdurch 
bebt  aicb  das  andere  Ende  des  Hebels  e,  das  Gewicht  i 
läuft  auf  seiner  Schiene  k nach  unten  und  hält  beide 
Formenhälften  elastisch  verriegelt. 

Kl.  50c,  Nr.  18049»,  vom  12.  März  1901.  La 
Soci4t4  anonyme  deC'onstraction  du  Tour- 
naisis  in  Tournai  (Belgien).  Bohrmühle  mit  mehr- 
theiliger  TrommeU soteie  mit  esHtraletn  Ein-  und  Aus- 
gang des  Mahiguies. 

Das  Mahlrohr  der  zum  Feinmablen  von  Kohlen, 
Kalk  u.  8.  w.  dienenden  Kohnnühle  ist  ans  mehreren 


Hohlkegelstümpfen  h i k so  zusammengesetzt,  dafs  die 
einzelnen  Stümpfe  nach  dem  Eintrag-Ende  hin  gelegene 
Taschen  bilden.  Diese  nehmen  das  Mahlgut  so  lange 
auf  und  setzen  es  der  Wirkung  der  Mahlkörper  (Kugeln» 
ao  lange  ans,  bis  dasselbe  einen  derartigen  Feinheit«- 
grad  nnd  damit  eine  solche  Leichtigkeit  erhalten  bat, 
dafs  es  an  die  Oberfläche  dea  Mahlgutes  gelangt  und 
nach  dem  Aostrag-Knde  weiter  befördert  wird. 

Kl.  40b.  Nr.  181617,  vom  12.  Februar  1901. 
Walter  Hübet  in  Berlin.  Verfahren  sur  Erhöhung 
der  Zähigkeit,  Diekts  und  Festi^lesit  des  Aluminiums. 

Dem  Alumininm  werden  4 bis  7*/s  Phosphor  zu- 
gesetzt.  Derartiges  Aluminium  soll  grofae  Dichte  und 
Zähigkeit  besitzen,  scharfe  Güsse  ergehen  and  höchstens 
1 bis  1,5  «/o  Bebwindun^  besitzen.  Seine  Neigung,  zu 
oxydiren,  soll  gering  sein. 

KL  81c,  Nr.  181 028,  vom  27.  Juni  1899.  John 
Illingworth  in  Newurk  (V’’.  St.  A.).  Vorrirhtung 
rum  Zuaammenpressen  ron  Gufsblöeken  mittels  xscisdten 
Formtcand  und  erstarrendem  Gufsbloek  singeaediobenen 
Keiles. 

Identisch  mit  dem  amerik.  Patente  Nr.  644  91H. 
vergl.  „Stahl  und  Eisen“  UKU  S.  478. 


15.  September  190S. 


Striehi  äb*r  in-  tmä  ttu$ländi$^  Art*«/«. 
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KKlb«  Nr.lSOCM«  vom  0.  Jennar  1000.  C(ar«nce 
Quintard Pajne  in  New  York.  hJeletromaffmftUcher 
Ert«^eid*r.  I 

Das  Anf bereitangsgut wird  darrh  Fdhnmgsblecbe  fgh  \ 
einem  magnetischen  Felde  sogeföhrt.  welches  zwischen  i 
zwei  Eiektromagncten  a ' 
nnd  6,  von  denen  der  eine  | 
der  Anker  des  andern  sein  , 
kann,  gebildet  wird.  Die  ^ 
feststehenden  Elektro- 
magnete  sind  von  sich  , 
drehenden  Cjlindem  e and  ! 
r/  amgeben,  von  welchen  | 
der  eine  («)  mit  keilför-  . 
migen  Z&hnen  versehen  | 
ist.  Dieser  wird  dnrch  I 
Induction  immer  nnr  an 
dem  gerade  das  magne- 
tische Feld  passirendcn 
Theile  erregt  nnd  sieht  dort  ans  dem  Gute  die  magne- 
tischen Bestandtheile  ans,  die  er  bei  seiner  Ent- 
magnetisiruDg  im  weiteren  Verlaufe  der  Drehung  ge-  j 
sondert  von  den  nicht  magnetisirbarcn  Gemengtheuchen  , 
fallen  läfst  | 

Kl*  10a,  Nr.  100002,  vom  13.  November  1000- 
Knhn&Cie.  in  Broch  1.  West f.  Vorrichtung  . 
£ur  Begtiung  der  Ge$chufindigkcit  der  rucicweitc  vor-  I 
betagten  ^'agtn  von  KohlemH4smDfmaechinen. 

Die  Weile  u,  welche  mit 
einem  Spcrrklinkengetriehe  « / 
versehen  ist  nnd  von  der  Welle  w 
absatzweise  gedreht  wird,  ist  mit 
der  zweiten  Wagenachse  h dnrch 
eine  endlose  Kette  verbunden, 
deren  Spannung  dnrch  das  Stell- 
rad  r geregelt  werden  kann.  Soll 
der  \\iagen  nnr  eine  geringe  Fort- 
bewegung erhalten,  so  wird  die  i 
Kette  k lose  gespannt.  Hier-  | 
durch  wird  die  zweite  Achse  b \ 
bei  der  Prehnng  der  Welle  o 
nicht  sofort  mitgenommen,  sondern  erst  dann,  wenn  sie 
durch  den  Zug  der  Scheibe  « angespannt  worden  ist. 
Da  nun  die  Reibung  der  Räder  der  Vorderachse  a zur 
VorwärtabewegODg  des  Wagens  nicht  genügt,  so  wird 
dieser  immer  ent  dann  forthewegt,  wenn  beide  Achsen  a 
and  b angetrieben  werden. 

Kl.  4»i;  Nr.  ta0408,  vom  3.  Juni  1809.  ! 
H.  von  Mitalaff  in  Grofs-Lichterfelde.  Kor- 
riehiung  zum  Lochen  po«  Metall-  • 
blöcken  in  einer  getheilUn  koni-  : 
echm  Kapeel. 

Der  zu  lochende  Metallblock  g \ 
wird  in  eine  sich  nach  oben  ver-  I 
jüngende  zweitheilige  Kapsel  h 
eingeaetzt  nnd  mit  dieser  von 
unten  in  eine  featstebende  Ma- 
trize f eingefuhrt,  die  Kapsel  nnd 
Block  centrirt.  Während  des 
Locheos  durch  den  Stempel  a 
wird  die  Kapsel  von  unten  durch 
einen  Riegel  oder  durch  den  Kolben  m einer  hydran- 
liseben  Presse . .Schraabeo-  oder  Uebelaoordnung 
gestätzt. 

Kl.  ’b,  Nr.  UM 079,  vom  13.  Juni  19ÜO.  Edwin 
Hancox  in  Stockton-on-Tees  (Engl.).  Maschine  i 
zur  HerzteUnng  von  Bohren  ans  Weck  mit  r<e*t  Sehlir/k-  I 
ziangm.  J 

Bei  dieser  Masehine  zur  Herstellnng  von  Rohren 
aus  zwei  halbkreisförmig  gebogenen,  an  den  Kanten  i 
verdickten  Blechen  durch  zwei  H -förmig  gestaltete  | 


Schliefsstangen  erfolgt  sowohl  die  Bewegung  der  Werk- 
zeuge ( Prefsstempel)  als  auch  die  absatzweise  Weiter- 
Schiebung  des  Rohres  selbsttliätig,  wobei  die  Ueber- 
schreitung  eines  gewissen  Maximalprefsdrnckea  der 
Werkzengc  dnrch  hrdraulisch«  Puffer  verhindert  wird, 
um  bei  nngleichen  Haterialstarkcn  auftretende  zn  gmfse 
Beanspruchungen  der  Maschinentheile  zn  verhüten.  Das 
Oetrieoe  zur  abnatzweisen  Bewegung  eines  das  Bohr 
tragenden  Schlittens  hattodten  Gang,  um  jede  Bew'egnng 
des  Schlittens  während  des  Zusaiiimeoprossens  der 
Schliefsstangen  am  die  verdickten  Kanten  der  Bleche 
anszQscbliersen.  Die  im  Innern  des  Rohres  anf  einem 
Dom  angeordneten  Prefssterapel,  denen  gegenüber  auf 
der  .^nfsenseite  des  Rohres  sich  gleichfalls  Prefsstempel 
befinden,  werden  beim  Einschieben  einer  Stange  dnrch 
Hebel  auseinander  getrieben  and  beim  Heraiisziehcn 
der  Stange  durch  Federn  wieder  in  ihre  nrsprungliclte 
Lag«  zurückgezogen.  Die  die  äufseren  Prefsstempel 
tragenden  Schlitten  werden  durch  in  verschiebbaren 
Lagern  laufende  Wellen  in  hin  und  her  gehende  Be- 
wegung versetzt,  am  den  Druck  der  Werkzeuge  auf  die 
Wellenlager  zu  vermeiden.  Die  Prefsstempel  sind  gegen 
Kolben  hydraulischer  (‘ylinder  gelagert  und  übertragen 
den  Prefsdmek  auf  das  Maachineogestell,  weichen  da- 
gegen bei  Ueberschreitnng  eines  bestimmten  Druckes 
infolge  ungleicher  Wandstärke  des  Rohres  zurück. 


Kl.  19b,  Nr.  180M5,  vom 

1. September  1000.  H.  B.  Seifsen- 
schmidt  in  Plettenberg  i.  W. 
KlommpläUchen  für  Kieenbahu- 
»ekienoH. 

Die  im  Querschnitt  annähernd 
X*  fönnig  gestalteten  Plättchen  a 
besitzen  entsprechend  vorgebogene 
Berestigongslappen.  Sie  werden 
von  unten  so  aurch  die  Schwellen- 
löcher  gesteckt,  dafs  sie  die 
Schiciienlursrändcr  mogliclist  eng 
umschliefsen,  und  daun  mittels  eines 
zweischenkligen  Stempels  s in 
kaltem  Zustande  fest  auf  den 
Scliienenfurs  aufgeprefst. 


K).  21h,  Nr.  1N09K,  vom  14.  October  1000. 
Joseph  Girlot  in  Jmnet  (Frankreich).  Verfahren 
und  Vorriehhtng  zur  Brhiieung  von  Jrbeiisstücken  im 
etelrtrolgtiochen  Ifade. 

Bei  dem  elektrolytischen  Scbweifsverfahreii  von 
Lagrange  und  Hoho  hat  sich  ergeben,  dafs  zwar  die 

andren  Theile  des  Werkstückes  sich  schnell  stark 

erhitzen,  hingegen  die  inneren  Theile  desselben  ver- 
hältnirsmäTsig  kalt  blei- 
ben. Dieser  ITebelstand 
soll  gemäfs  dem  neuen 
Verfahren  dadurch  ver- 
mieden werden,  dafs  dem 
Werkstück  eine  nnunter- 
brochen  j^eichmfifsige, 
z.  B.  Mtirende^  Bewegung 
ertheilt  wird,  wodurch  der 
zu  erhitzende  Theil  des- 
selben sich  I^Ud  im  Bide  befindet  und  erhitzt  wird 
und  dann  wieder  ans  dem  Bade  herauskommt  and 
die  stark«  Erliitzung  seiner  Oberfläche  an  die  inneren 
Theile  abgeben  kann. 

(n  dem  den  Elektrolyten  enthaltenden  Troge  u, 
der  mit  dem  einen  Pol  des  Stromerzeugers  verbunden 
ist,  befinden  sich  auf  einem  Rahmen  r Rollen  « aus 
nicht  leitendem  Stoff,  denen  von  aufsen  Drehhewegnng 
ertheilt  wird.  Auf  diese  wird  das  Werkstück  t gelegt 
und  somit  gleichfalls  gedreht,  wobei  die  mit  der  andern 
Polklemme  verbnndeuen  Rollen  w anf  das  Werkstück  / 
niedergedrückt  werden  und  den  Stromkreis  schiiersen. 


1016  Stahl  und  Eisen. 


Bericht  übtr  in^  und  autiänduehe  Battnte. 


ii.  Jabrg.  Nr.  18. 


Kl.  7a,  Nr.  12971«,  vom  12.  Novembvr  1899.  I 
Otto  Kiatte  in  PiisBoldorf.  Verfahren  und  tVaJg-  | 
leerk  für  HertUllung  von  KreHUtöfeen^  nahüoeen  | 
Höhrett  u.  dergl. 

Zar  Vemngprang  des  zum  Auswnlzeu  von  Hohl* 
körpern  erforderlichen  Walzdruckes,  der  erfahrungs- 
gemafB  infolge  Fehlens  eines  geeigneten  AngrifTspunktes 
doppelt  so  grofs  sein  mufs,  als  heim  Walzen  von 
Platten,  wird  der  Hohlkörper  a 
vor  seiner  Aufweitung  im  Blech- 
walzwerke auf  seiner  Aufsen- 
oder  Innenseite  oder  auf  beiden 
mit  einer  oder  mehreren  Längs- 
nnthen  n versehen.  Diese  ver- 
dünnen an  der  betreffenden 
Stelle  das  Material  bis  auf  den 
gewünschten  (Querschnitt  and 
schaffen,  indem  sie  den  Angriff  ' 
der  Walzen  erleichtern,  äbn-  j 
liehe  günstige  Verhältnisse  wie 
heim  Walzen  von  Platten. 

I’ro  den  Walzdrock  genau  , 
regeln  zu  können , sind  die  j 
Lager  der  Druck  gehenden 
Walzen  senkrecht  verschiebbar  angeordnet,  und  der 
Vorschub  derselben  wird  durch  mit  entsprechenden 
Flächen  der  Lager  zusuramenwirkende,  durch  geeignet« 
Getriebe  von  Hand  oder  selhstthätig  in  wagerechter 
oder  senkrechter  Richtung  einstellbare  Keile  k begrenzt,  j 


Kl.  Ib,  Nr.  190058,  vom  17.  Angust  1900.  Thomas 
Alva  Edison  in  Llewollyn-Park  (V.  St.  A.). 
Magnetieeher  Erzecheider. 

Die  Erfindung  betrifft  eine  Verbesserung  an  solchen 
magnetischen  Erzscheidem,  bei  w'elchen  das  Auf- 
bereitungsgut unnnttelbar  auf  die  geneigte  Oberfläche 
des  oberen,  von  zwei  mit  ihren  Zuschärfungen  einander 
zugekehrten  Magnetpolen  aufgegeben  wird,  und  besteht 
darin,  dafs  die  obere  PoUchneide  a über  die  untere 
Schneide  6 hinausragt,  j 
Beide  Schneiden  liegen 
somit  in  zwei  verschie-  j 
denen  senkrechten  Ehe-  ! 

uen,  zwisclicii  denen  I 
unterhalb  der  unteren  i 
Schneide  6 eine  Schelde-  j 
wand  e eingebaut  ist.  , 
Dos  Gut  wird  auf  die  i 
obere  Seite  des  oberen  1 
Poles  fl  aufgegeben.  Die  | 
nichlinagnetischenTheil-  | 
eben  stürzen  von  hier  i 
unmittelbar  ab  niid  fallen 
auf  die  linke  Seite  der 
Scheidewände,  die  mag*  i 
netischen  Gcmengtheil- 
eben  werden  hingegen 
fcstgebalten,  durch  die  nachdrängenden  Thcilchen  je- 
doch zur  unteren  Polschneide  b weiter  gedrängt,  also 
auf  die  andere  Seite  der  Scheidewand  c befördert,  wo- 
selbst sie  scliliefslich  gleichfalls  abfallen. 

Diese  Vorrichtung  kann  in  mehreren  Etagen  über- 
einander aufgcstellt  werden,  um  au»  dem  Aufhereitungs- 
gut  verschictlcne  Sorten  von  verschiedener  magnetischer  1 
l>regharkeit  auszuzielien. 


Kl.  7b,  Nr.  18UH9-I«  vom  28.  März  1901.  Albert 
Hamilton  Emer^-  in  Slnmford  (V.  St.  A.).  Ver~ 
fahren  rum  Xusammenfügen  der  einander  umgebenden 
Wandungen  einer  mehrtrandigen  GeechOtrrohree. 

Das  Verfahren  besteht  darin,  dafx  entweder  das 
äufsere  Kohr  «.Mantel)  durch  Flüssigkeitsdruck  vorüber- 
gehend erweitert  oder  das  einzuschiebende  Kohr  vor- 


übergehend in  seinem  Durchmesser  verkleinert  wird. 
Im  ersteren  Falle  prefst  man  eine  dünne  Flüssigkeits- 
schicht zwischen  da»  äufsere  Rohr  und  einen  geeig- 
neten, in  seinem  Innern  angeordneten  Kör^r.  Im 
zweiten  Falle  wird  das  zusammenzopresienue  Rohr 
von  einem  Cylinder  oder  einer  ähnlich  gestalteten 
Hülle  umgeben  und  in  den  zwischen  ihnen  verbleiben- 
den Zwis^enraum  eine  Flüssigkeit  eingeprefst. 

Um  die  Vertheilang  der  letzteren  zu  erleichtern, 
wird  in  der  Aufsenfläche  de»  inneren  Rohres  oder  in 
der  Innenfläche  des  äufseren  Rohre»  oder  in  beiden 
vor  dem  Einschieben  eine  »ebraubenförmig  verlaufende 
Nuth  hergestellt  Die  einander  berührenden  Rohr- 
flachen  sind  so  aasgebildet,  dafs  der  Durchmesser  der 
Rohre  entweder  allmählich  oder  absatzweise  abnimmt, 
so  dafs  ein  theilweises  Zusammensebieben  der  Robre 
schon  vor  Anwendung  des  Flüssigkeitsdruckes  statt- 
finden kann,  um  die  DnickflUssigkrit  zwischen  die 
beiden  ineinander  zu  schiebenden  Rohre,  welche  an 
den  Enden  durch  geeignete  Packungen  abgedichtet 
sind,  einzuführen. 


Kl.7b,  Nr.  l:t07ir>,  vom  30.  März  18.99.  Berliner 
Feindrahtwerke,  (i.  ra.  b.  H.,  in  Berlin.  Feindraht- 
Zithmazehine  Mit  Kühlfiäzzigked  für 
die  ZirhzUine  und  den  [>raht. 

Die  Ziebrollen  z sind  aufserhalb 
des  Kühlbehälters  k in  zwei  Reihen 
angeordnet  Der  Draht  wird  durch 
Leitrollen  f durch  den  Behälter  ge- 
führt , in  dem  sieb  die  Ziehsteine 
befinden. 

Durch  diese  .\nordnnng  werden 
einerseits  Dichtungen  für  den  Draht 
am  Kühlbehilter  überflüssig  und,  da  sich  die  Ziehrolleu 
aufserhalb  desselben  befinden,  ein  Gleiten  des  Drahtes 
anf  letzteren  verhütet. 


Kl.  24c,  Nr.  180666.  vom  28.  April  1901.  Paul 
Milchien  in  Köln  a.  Rh.  Gaserzeuger. 

Unter  dem  Koste  b sind  zwei  über- 
einander liegende  Wasserbehälter  e und 
ä vorgesehen,  über  welche  die  Unterluft 
streicht  und  den  sich  entwickelnden 
Wasserdarapf  mit  sich  führt,  durch  den 
da»  Entstehen  und  Festhacken  von  Schlacke 
verhindert  wcnlcn  soll,  indem  statt  dieser 
gramilirte  Asche  gebildet  wird.  Der  untere 
Wasserbehälter  ist  durch  in  das  Wasser 
taucliende  Scheidewände  t in  drei  ge- 
trennte und  an  einem  Ende  miteinander 
in  Wrbindung  stehende  Kanäle  getheüt. 
Die  bei  m eintretende  Verbrennungsluft 
durchstreichtzanächst  den  mittleren  Kanal 
des  unteren  Wasserkastens,  passirt  dann 
die  beiden  äufseren  Kanäle  desselben  und 
zieht  aus  diesen  durch  mit  einstdlbareo 
Schiebern  versehene  Oefl'nungen  o über  den  oberen 
Wasserbehälter  d zum  Kost  b. 


Kl.  18  b,  Nr.  RIO  688,  vom  18.  Mai  1901,  Zusatz 
zu  Nr.  1H0687.  Francis  Louis  Saniter  in  Seatoa 
Carew,  John  Law  Smith,  Robert  Redford  jr. 
in  Eaglescliffe  und  The  8onth  Durham  Steel 
& I ron  Co.  Limited  in  Stockton-on-Tees  (Engl.''. 
Siahlsehmelrof en . 

Der  Ofen  de»  Hauptpatentes  ist  dabin  verbessert, 
dafs  die  Dämme  6 zwischen  den  einzelnen  Herd- 
I abtheilungen  in  ihrem  oberen  Theile  mit  Kinschnitteu 
versehen  sind,  durch  welche  nur  da»  Metall,  nicht 
aber  zugleich  auch  die  Schlacke  in  die  untere  Ab- 
theüung  des  Herde»  abflielsen  kann. 


15.  September  1902. 


StaUiti$cht$. 
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Statistisches. 

Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


ISinfiilir 
1.  Januar  bis  31.  lull 

A-usüf^tir 
1.  Januar  bis  31.  Juli 

1901 

1 IW» 

1901 

; 1902 

Ene: 

t 

t 

t 

1 t 

Eisenerze,  aUrk  eisenhaltige  Converterschlacken 

3 537  946 

3 183  179 

I 389  917 

1 1 609  547 

Schlacken  von  Erzen,  Schlacken*Pilze,  -Wolle  . . 

438  499 

494  4«5 

18  103 

13  4.34 

Thomasscblacken,  gemahlen  (Thomasphosphatmehl) 

50313 

59  159 

103  192 

74980 

Bohetsen,  AbflUIe  and  Halbfabrlcate: 

Brucheisen  und  Eisenahflllle 

31  893 

17  973 

58  877 

110  721 

Roheisen 

189  649 

90073 

67  938 

163  667 

Luppeneisen,  Robschienen,  Blöcke  

93.3 

640 

63  941 

1 314610 

Roheisen,  AbfRlle  u.  Halbfabricate  zusammen 

*IH15 

1 108  686 

189  756 

687  99S 

Fabricate  wie  Pa^enelBeB»  BohleaeD,  Bleebe 
B.  8.  w.  t 

Eck*  und  Winkeleisen 

383 

114 

196  963 

330903 

Eisenbahnlaschen,  Schwellen  etc 

10 

13 

18  108 

1 33  735 

CnlerUgspIatleu 

109 

5 

5 385 

' 3 324 

EiseiihahnRchicnpn 

289 

1 100 

94  600 

! 183^2 

Schmiedbares  EimH)  in  StAhen  etc.,  Radkranz-, 

Pflugj*cha.ireneiseii  

11  6»7 

13  736 

164  534 

203  870 

Platten  und  Rieche  aus  schmiedbarem  Eisen,  roh 

1 338 

1 170 

136  377 

151864 

Oesgl.  polirt.  getiniüst  etc 

1 483 

1 005 

4194 

5 721 

Wei/sblech 

6 353 

8 163 

73 

104 

Eisondrahl.  rot» 1 

4 361 

3 350 

86  094 

I 88  935 

PbiSKl.  verkupfert,  verzinnt  etc | 

706 

63.5 

48  763 

' 49  453 

Fa<;oneisen,  Schienen,  Bleche  u.  s.  w.  im  ganzen 

36  636 

! 38  190 

751884 

930  651 

flaas  rrobe  Eisen waaren: 

Ganz  grobe  EisenguCswaaren 

13  IOC 

5 877 

15  778 

18  399 

Ambosse,  Brecheisen  etc 

366 

337 

3 040 

3.359 

Anker.  Ketten 

934 

' 743 

466 

649 

Brücken  und  BrQckonhestandtheile 

313 

49 

4 134 

5113 

Drahtseile  

106 

83 

1 881 

1 894 

Eisen,  zu  grob.  Mascbiiientheil.  etc.  roh  vorgeschmied. 

68 

49 

I 407 

1 406 

Eisenbahnachsen,  Räder  etc 

610 

, 331 

29  ÜU3 

37  615 

Kanonenrohre  

4 

3 

334 

399 

Rohren,  geschmiedete,  gewalzte  etc 

8 57U 

7 753 

35  697  ! 

28  366 

Brobe  Eisenwaaren : 

Grobe  Eisenwsiar.,  n.  :ibge‘*ehl.,  gefirn.,  verzinkt  etc. 

7 897 

4719 

60  079 

69  152 

Messer  zum  H:mdwerk^-  oder  häuslichen  Gebrauch. 

unpolirl,  unlnckirt*  

147 

143 

— 1 

— 

Waarei),  emaillirte  , , . . • 

198 

191 

10  385  1 

n 565 

, abgeschliffen,  gelirnifst,  verzinkt  .... 

3 595 

2 594 

33  679 

40  306 

Maschinen-,  Papiei-  und  Wiegemesser' 

319 

164 

— 

Bajonette.  Degen-  und  8äbdkliugen‘ 

1 

1 

— 1 

— 

Scheereii  und  andere  Sclmeidewerkzeuge'  .... 

97 

106 

— 

— 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  Itesonders  getmrint  . . 
Geschoss  aus  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit.  hcarl>eilet 

199 

171 

1 714  1 

1 630 

— 1 

— 

55  I 

231 

Drahlstifle 

41 

18 

31  855 

33  958 

Geschoss«  ohne  Rleimäntel,  weiter  bearbeitet  . . 

64 

0 

6 

43 

Schrauben,  Schraubbolzen  etc 

180 

154 

2 026 

2 586 

Feine  Eisen waaren: 

GuTswaaren 

389 

399 

4 493 

4315 

Waaren  aus  schmiedbarem  Eisen 

849 

811 

I0  9<t8 

10884 

Nähmaschinen  ohne  Gestell  etc 

993 

903 

3 368 

3 302 

Fahrräder  ans  sebmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 
mit  Antriebsmaschiiien;  FahrradtheMe  aufser 

1 

Anlriebsmascbinen  und  Thcilcii  von  solchen 

301  1 

176 

1 375 

1 669 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

mit  Antriebsmaschiiien  (Motorfahrräder)  . . . 

i i 

II 

12  1 

5 

' Ausfuhr  unter  .Messerwaaren  und  Schneidewerkzeugen,  feine,  aufsor  chirurg.  Instrumenten*. 
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dnfulix* 

A.un»fuht* 

1.  Januar  bla  31.  Juli 

1.  Januar  bis  31.  Juli 

IttOI 

1902 

1901 

1902 

Fortsetzung. 

t 

' 

t 

Messerwaaren  und  Schnoidewerkzeuge.  feine,  aufser 

' 

3 601 

chirurgischen  Instrumenten 

58 

54 

8631 

Schreib-  und  Recitenmaschinen 

58 

69 

40 

36 

Geveehre  fHr  Kriegszwecke 

85 

3 

4t)3 

120 

Jagd-  und  Luxusgewehre,  Gewehrlheile  . . . 

76 

78 

65 

89 

N&h*.  Strick-,  Stopfnadeln,  Nähmaschinennadeln  . 

6 

6 

650 

761 

Schreibfedern  aus  unedlen  Metallen  .... 

67 

66 

44 

46 

Uhrwerke  und  Ulirfournituren 

43 

19 

450 

458 

Eisenwaaren  im  ganzen 

. 

37  517 

46  088 

446  394 

474  431 

Mmschlneu : 

l>ocomoliven,  lA)comobMen . 

1 605 

1 076 

9 658 

13  164 

Motorwagen,  zum  Fahren  auf  Schienengeleisen 

42 

74 

381 

405 

n nicht  zum  Fahren  auf  Schienen* 

geieisen:  Personenwagen 

134 

448 

439 

484 

Desgl.,  andere 

46 

13 

59 

89 

Dampfkeaeel  mit  RAhren  . 

67 

144 

1 738 

4 349 

, ohne  , 

. . 

48 

39 

1 441 

1 878 

Nähmaschinen  mit  Gestell,  Oberwieg,  aus  Gufseisen 

4 095 

1 891 

4 499 

4 543 

Desgl.  fllierwiegend  ans  schmiedbarem  Eisen 

• 

— 

— 

— 

Ander«  BlaschlneB  ond  Maselilnenthell«: 

Landwirthschaflliche  Maschinen 

44  411 

14801 

6 880 

7 470 

Brauerei*  und  Brennereigeräthe  (Maschinen) 

95 

69 

1 448 

I 784 

Müllerei -Maschinen 

404 

480 

3 364 

8 759 

Elektrische  Mascliinen 

1 515 

903 

7 339 

• 7411 

Baumwollspinn-Maschinen 

5 188 

3 254 

3 767 

4 558 

Wel>erei-Ma.schincn 

2 138 

4011 

4416 

4 777 

Dampfmaschinen 

1 907 

1 578 

10145 

11  817 

Maschinen  für  Holzstoff-  und  Papierfabrication 

137 

74 

3 034 

4410 

Werkzeugmaschinen  

1 415 

a5i 

4 974 

10  28.5 

Turbinen 

105 

49 

639 

734 

Transmissionen 

77 

58 

1 a3i 

1 4H5 

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  . . . 

335 

579 

278 

1 446 

Pumpen 

448 

390 

4914 

3 006 

Ventilatoren  für  Fahrikbetrieb 

57 

36 

155 

253 

Gebläsemaschinell  

9ül 

398 

331 

971 

WaUmaschinen 

466 

135 

4714 

2 9IH) 

Dampfhämmer 

40 

8 

145 

164 

Maschinell  zum  Durchschneiden  und  Durchlochen 

von  Metallen 

232 

84 

577 

864 

Hebemaschinen 

489 

424 

1859 

5424 

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  . 

7 547 

3 964 

51986 

23  89« 

Matehinin,  übtriciegtnd  aus  Uolz 

2 603 

2 033 

639 

942 

n an  OufuiMn  , . . 

35  254 

22  335 

84  962 

78  469 

„ an  zchmitdbartm  Eisen  . 

8 415 

5 404 

21  456 

i 20  418 

„ an  ander,  unedl.  Metallen 

214 

374 

589 

€45 

Ma.schinen  und  Maschinentheile  im  ganzen  . 

50518 

33  B27 

125  169 

143  182 

Kratzen  und  Kralzenbeschläge  ....... 

80 

61 

410 

217 

Andere  l'abrlcntet 

Eisenbahnfahrzeuge 

Andere  Wagen  und  Schlitten 

436 

143 

8 458 

5 651 

139 

161 

8t> 

70 

Dampf-Seeschiffe,  au^enommen  die  von  Holz 

10 

8 

14 

1 ^ 

Segel-SeeschifTe,  ausgenommen  die  von  Holz 

5 

6 

8 

7 

Schiffe  für  die  Hinnenschiffahrt,  ausgenommen 

die  von  Holz 

49 

90 

46 

‘ 38 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente 

1 

und  Apparate 

. l 

349  181 

417  149 

1 361  098 

1 944  768 
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Berichte  Uber  Vereammlungen  aus  Fach  vereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 

(UerbetversamniluDg  am  3.  und  4.  September  1902  j 
in  Düsseldorf.) 

Zorn  zweitenmal  trat  am  Mittwoch,  den  3.  Sep- 
tember, das  British  Iron  and  Steel  Institute  auf  deutschem 
Boden  und  zwar  wiederum,  wie  bei  üele^nheit  der 
Rheinisch- Westfälischen  Ausstellung  des  Jahres  IHHO,  in 
Düsseldorf  zu  einer  Ilerbstversammlung  zusammen. 

Zu  der  Tagung  waren  die  Theilnehmcr  mit  ihren  Damen 
ia  der  Anzahl  von  etwa  sechshundert  erschienen,  darunter 
zalilreiche  Mitglieder  aus  Deutschland.  Frankreich, 
Belgien.  Spanien,  Oesterreich  - Ungarn,  Skandinavien, 
Italien  and  Nordamerika.  Der  reichgeschmuckte  Kaiser- 
saal  der  Städtischen  Tonhalle,  der  in  diesem  Sommer 
so  manche  beileutsame  Versamtulnng  gesehen,  heher- 
be^e  auch  diese.  Um  10  Uhr  versammelten  sich  die 
Theilneliiner,  und  der  Präsident  des  Instituts,  Mr. 
William  Whitwcll,  ühemahm,  umgeben  von  seinen  ' 
Virepräsidenten  and  Rathsmitgliedern  sowie  von  den 
Mitgliedern  des  Düsseldorfer  Kmpfangsaussohusscs,  ^ 
unter  den  in  englischen  Versammlungen  üblichen  Bei-  ; 
fallshezeugungen  den  Vorsitz.  Nachdem  der  Seoretiir  \ 
de»  Institutes  Mr.  B.  H.  Rrough  das  Protokoll  der  , 
letzten  Versammlnng  verlesen  hatte,  hielt  Hr.  Re-  , 
gierungspräsident  v.  Holleuffer  eine  Begrnfsungs-  1 
aosprache,  in  welcher  er  die  Mitglieder  des  Iron  and 
$tee)  Institute  willkommen  hiefs  und  ausführte,  dufs 
dieser  Verein  allmähUch  die  Bedeutnng  einer  inter- 
nationalen üesellschaft  gewonnen  habe,  in  welcher 
sich  hervorragende  Männer  der  Wissenschaft  nnd  der 
Praxis  die  Hände  reichen  nnd  ihr  Wissen  und  Können 
in  den  Dienst  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  stellen, 
einer  Industrie,  wie  der  Redner  unter  lebhaftem  Beifall 
betonte,  welche  einer  der  Gradmesser  der  wirthsi-haft- 
lichen  Cultur  eines  Landes  ist.  Redner  schlofs  mit 
dem  Wunsche,  dafs  der  Gang  der  Verhan«llungcn  für 
alle  Theilnehmer  und  für  die  im  friedlichen  Wett- 
bewerb stehenden  Industrien  der  betheiligten  Linder 
gedeihliche  Erfolg«  zeitiger,  möge.  Die  Begrüfsungs- 
rede  im  Namen  der  Stadt  Düsseldorf  hielt  derllr.  Bei- 
geordnete Fcistol,  welcher  an  den  früheren  Besuch  de« 
Iron  and  Steel  Institute  erinnerte  und  die  seitdem  ein- 
getretene mächtige  Entwicklnng  Düsseldorfs  schilderte. 

Als  dritter  Redner  sprach  Hr.  Gcheimralh  11.  Lueg 
im  Aufträge  des  Empfangsausschusses,  im  Namen  der 
io  der  Versammlung  vertretenen  deutschen  Eisen-  und  ' 
Stahlindnstrie  and  als  Vorsitzender  der  Rheinisch- West- 
falischen Industrie-,  Gewerbe-  und  Kunstansstellnng. 
Er  gab  »einer  Freude  und  seinem  Stolz  darüber  Au»- 
dru^,  dafs  die  Mitglieder  des  Iron  and  Steel  Institate 
in  so  stattlicher  Anzahl  erschienen  »eien,  und  wies 
darauf  hin,  dafs  die  Ausstellung  den  unmittelbaren 
Anlafs  znr  Abhaltung  des  diesjährigen  Meetings  in 
Düsseldorf  gegeben  haW  Präsident  Wh  it  weil  dankt«  ' 
hierauf  für  d^ie  Begrüfsannworte.  Er  habe  mit  der  ' 
gröfsten  Genagthunng  und  Freude  die  herzlichen  Will- 
kommenswortc  seitens  des  Hegierungspräsideiiten,  des  ! 
Bürgermeisters  und  des  Vertreters  der  Industrie  gehört.  > 
Es  sei  nicht  so  lange  her,  dafs  sie  hier  gewesen  und 
doch  — welch  ein  Wechsel,  welch  ein  Fortschritt!  ' 
Er  sei  stolz  darauf,  die  Mitglieder  bierherzuführen,  sie 
würden  sehr  viel  sehen,  nicht  nur  Dinge,  die  sie 
interessiren,  sondern  aus  denen  sie  viel  lernen  könnten. 
Er  erinnere  sich  mit  grofsem  Vergnügen  der  Zeit,  als 
er  mit  seinem  Bruder  Thomas  Whitwell  Deutschland 
besuchte.  Sie  seien  dann  nicht  als  Fremde,  sondern  • 
als  güte  Frennde  herzlich  empfangen  worden.  So  sei  i 
es  aoeh  heute;  man  werde  von  Düsseldorf  und  von  ^ 


Deutschland  Abschied  nehmen  mit  der  Gewifsheit,  dafs 
man  nichts  vor  ihnen  verschlossen  habe.  „Sie  sind**, 
so  sagte  Hr.  Whitwell,  «nicht  unter  einem  Volke,  dem 
Sie  etwas  zeigen  können**. 

Nach  dieser  Rede  wurden  einige  geschäftliche  An- 
gelegenheiten de»  Instituts  erledigt.  Als  Präsident 
des  nächsten  Jahres  proclamirte  Hr.  Whitwell  unter 
lebhaftem  Beifall  den  Amerikaner  Andrew  Carnegie, 
der,  nachdem  er  «ich  in  seiner  Heimat  Schottland  zur 
Ruhe  gesetzt,  durch  seine  ins  Riesenhaft«  gehende 
Wohlthätigkeit  sich  besonders  bekannt  gemacht  hat. 

Nnnmehr  begann  der  wissenscdiaftlicli  * tccbnische 
Theil  de«  Meetings. 

Erster  Redner  war  Hr.  Hrügmann  - Dortmund,  dessen 
Vortrag  „Die  Fortschritt«  in  der  Roheisen- 
erzeugung Deutschlands  seit  188»»“' wir  in  der  heu- 
tigen Nummer*  zum  Abdruck  bringen,  ebenso  geben  w ir 
den  an  zweiter  Stelle  gehaltenen  Vortrag  von  Hrn.  H.  M. 
Daelen  Uber  «Die  Fortschritte  in  den  deutschen 
Stahl-  und  Walzwerken  seit  IHHÜ“  wieder.** 
An  der  Besprechniig  des  letztgenannten  Vortrag»  be- 
theiiigtiii  SM'h  .M.  Oreiner,  Sir  .lames  Kitson, 
Professor  Turner,  Mr.  Paul  und  der  Vortrugende. 

Den  dritten  Vortrag  hielt  Professor  E.  Heyn- 
Berlin  über:  «Das  Ueberhitzen  von  weichem 
Flufseisen.“  Da  wir  in  einer  der  nächsten  Nummern 
einen  Aufsatz  Prof.  Heyns  über  ein  ähnliches  Thema 
bringen  werden,  können  wir  an  dieser  Stelle  auf  eine  aus- 
zügliche  Wiedergabe  des  Vortrags  verzichten.  Di«  Dis- 
cussion  wurde  eingeleitet  durch  Professor  H.  M.  Howe 
aus  Amerika,  Hierauf  crCTiÖ'  J.  E.  Stead  das  Wort 
zu  einer  längeren  Mittheuung,  in  welcher  er  unter 
Vorführung  von  zahlreichen  Stahlnroben  seine  Ansicht 
darle^fi.  An  der  Discussion  betneiligten  sich  ferner 
Mr.  iTarbord  und  der  Vortragende. 

Als  Vierter  in  der  Reihe  der  Vortragenden  sprach 
tieheimrath  Professor  Dr.  II.  Wedding,  Euren- 
mitglied  de«  ,.lron  and  Ste<d  Institute“  und  Inliaber 
der  goldenen  Bc«Hemer- Medaille,  über  „Eisen  und 
Slotil  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung“ 
Er  gab  in  kurzen  Zügen  über  «liest*«  Hatiptgebiet  «ler 
Ausstellung  einen  interessanten  UeberMick,  von  dessen 
Wiedergabe  wir  untiT  Hinweis  auf  unsere  Ausstellungs- 
berichte  glauben  absehen  zu  k«»nncn. 

Am  Mittwoch  Abend  waren  die  Mitglieder  des 
Instituts  zu  einer  niu»ikali8«*hen  Abemlunterhaltung 
von  der  Stadt  Düsseldorf  zu  Gaste  geladen. 

Die  zweite  wissen»<  hafUiche  Versammlung  fand  am 
Donnerstag  Vormittag  statt.  Sic  begann  mit  einer  Be- 
sprechung Ober  die  Vorträge  des  vorigen  Tag««, 
in  welcher  der  russische  Professor  T«ohernoff 
zunächst  längere  Ausführungen  zu  dem  Vortrage  «ies 
Professors  Heyn  über  das  l'eberhitzen  von  weichem 
Flufseisen  machte.  Ueher  denselben  Gegenstand  sprach 
Hr.  M a c 1 a y • Motherwcll,  der  Professor  Hevn» 
V^ortrag  als  ein  Muster  deutscher  Grün«llichkeit  he- 
zeichnete,  aber  eine  Reihe  praktischer  Angaben  für 
den  Techniker  vermifst«.  Auch  «ler  folgende  Redner, 
Ur.  S n e ! US  - Frizington,  widcrspra«:h  einer  Iteihe 
von  Ausführungen  Professor  Heyn^  der  sich  mit  Rück- 
sicht auf  die  Kürz«  der  zur  Verriigung  stehenden  Zeit 
vorbehielt,  auf  schriftlichem  Wege  ausDihrlich  auf  den 
Gegenstand  znrUckiukommen.  An  der  Discussion  he- 
thciligtcn  sich  auch  noch  Mr.  Lange  au»  Manchester 
und  Mr.  Eaniter  aus  W'ig&n. 

Es  folgte  nun  die  Mittheilong  von  A.  Harmet- 
St.  Etienne  über  das  „Verdicliten  von  Flufseisen 
in  Gofaformen“,  welche  vom  Secretär  des  Institute« 

• Seite  976.  **  Seite  984. 
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v«rlM«»n  wnrdf.  (T>hrr  di-nsi^UieD  <ifjren»tand  haben  ' 
wir  büFfits  früher  ein{;pltrnd  l>erichtet.*>  An  der  Be* 
tpri‘rbcin((  nahmen  Theil:  M r.  Heardmore,  Mr.  K.  | 
Windnor-Uicharda,  der  Virepräfcidcnt  de.«  Institutes 
Mr.  J.  O.  SueluH,  ProfeHsor  liowe  und  einige  andere 
Mitglieder. 

AU  niiehster  Redner  Hesprach  I).  Se  1 b v • Bjrgge 
au«  Newcastle  on  Tvne  die  „Anwendung  tferhlek- 
tricitat  in  der  Eisenindustrie“.  Nuch  der  I>üi- 
ruHsion  dieses  Vortrags  macbte-Inge.nieur  F.  Kylberg 
aus  Henratli  bei  Düsseldorf  einige  Mitlheilangen  Uber 
die  „Verwendung  der  Klektricität  in  Eisen- 
und  Kttthlwerken“.  Aach  an  diesen  Vortrag  knüpfte  i 
sieh  eine  lebhafte  Hespreebung,  an  welcher  sich  u.  a. 
auch  Nir  Lowthiun  Bell  betbeiligt«. 

Die  beiden  noch  auf  der 'l'agesordnnng  stehenden 
Vorlriige  von  E.  D.  Camjpbell  und  .M.  B.  Kennedy 
über  „Ilie  wahrscheinliche  Existenz  eines 
neuen  Kisencarbids'*  und  von  L.  F.  (ijers  und 
J.  ii.  Ilnrrison  über  „Die  beim  Ausgleich  der 
wechselnden*  Temperaturen  des  erhitzten 
Windes  erzielten  Resultate“  kamen  der  vor- 
geschrittenen Zeit  wegen  nicht  mehr  zur  Verlesung. 
Wir  behalten  uns  vor,  auf  dieselben  bei  (ielegenheit 
zariiek/.ukommen. 

Nach  Erledigung  der  Vorträge  sprach  die  Ver- 
sammlung dem  Oberbürgermeister  und  der  Stadt-  1 

• „Stahl  und  Eisen-  1!K)1  Nr.  16  S.  857  bis  866.  , 


Verwaltung  von  Düsseldorf,  den  Mitgliedern  des  Em- 
pfangsaossebusses  and  insbesondere  dem  ehrenamt- 
lichen Secretär  Ingenieor  E.  Sch  rödter  für  den  überaus 
herzlichen  Empfang  ihren  Dank  aus,  and  auch  dem 
snheiilenden  Präsidenten  Wh it well  wurde  die  verdiente 
Anerkennnng  für  seine  Thätigkeit  zn  theil.  I^etztcrer 
gab  in  seinem  Schlufawort  nochmals  seiner  Bewunderung 
für  die  Entwicklung  der  Stadt  und  die  Grofsartigkeit 
der  Ausstellung  Ausdruck.  Damit  schlossen  die  eigent- 
lichen V'erbaDdlangen.  Am  Abend  fand  ein  Festmahl 
statt,  wobei  das  „Irun  and  8teel  Institnte-  folgendes 
Telegramm  an  den  Kaiser  sandte: 

«Ew.  Majestät,  dem  zuverlässigen  Schntzherm 
des  Friedens,  senden  ehrerbietigen  ilnldiguogsgruCB 
600  Mitglieder  des  Iron  and  Steel  Institute,  die  in 
Vereinigung  mit  zahlreichen  deutschen  Fachgenoasen 
soeben  ihre  höchst  befriedigend  verlaufen©  Ver- 
sammlung in  Düsseldorf  abhielien  nnd  die  bewunderns- 
werthe  Ausstellung  dieser  Stadt  besichtigten.** 

Auf  dieses  Telegramm  ist  die  nachfolgende  Antwort 
zu  Händen  des  Präsidenten  Mr.  William  Whitwcll 
eingelaufen : 

„Seine  Majestät  der  Kaiser  und  König  haben 
den  Haldignngsgrufs  der  dort  versammelten  Mit- 
glieder des  Iron  and  Steel  Institnte  gern  entgegen- 
genommen und  lassen  bestens  danken.“ 

(Schlufs  folgt.) 


Referate  und  kleinere  Hittheilungeii. 


Schwoifaeiseii*  nnd  FlurBelsenersengnng  ln  Schweden. 

Im  Anschlufs  an  die  in  Heft  16,  Seite  012,  über  die  Eisenerzfurderung  in  Schweden  mitgetheilten  Zahlen 
geben  wir  im  Folgenden  nach  „Teknisk  TidskriB“  vom  16.  AoCTst  1902  eine  üebersicht  über  die  Erzeugung 
von  Schweifseison  und  Flufseisen  daseihst  in  den  letzten  sechs  Jahren : 


Jahr 


1H96 

1H97 

1H98 

lh!i9 

DMH) 

DH»| 


S c h w'  e i r s e i s e n 

L«&r&ithlri'-  Frlaehfeuer* 
etM>a  riM>n 

el«en 

. Jahr 

t 1 j -1. 

t ; 

• 

Werth 
t IB  MUi 

Kronen 

l7Am\  5V2.H 

11874 

5.9 

1656 

1,8 

IHaSfKi 

17,67 

1806 

17752.5  9:5.6 

1018H 

5.4 

1919 

1,0 

1896.82 

18,69 

1897 

IKl:ir»6‘>2,7 

122t  >5 

6,1 

2:hi2 

1,2 

D»8J*2:5 

20,03 

1898 

17{HW9;»2.0 

i:k54:5 

6.9 

2099 

LI 

l‘k‘>:i81 

21,73 

1899 

i7Ei:«>90,9 

14695 

7.H 

2421 

1,8 

ISS-L55 

2.5,34 

um 

149519  5H),7 

i;525t6 

8,1 

2U:k) 

L2 

UUHüO 

10,09 

1901 

Flufseisen 

lIcMemer- 

«i«-D 

Martln-EUcn " H 

: ,j 

» •/.  ' 1 
1 ! 

Il  Werth 

II  t in  MUL 

|l  Krone» 

1 14120  44,4  142301  B5,3  fi(V4  0,3  2370231  25.91 
107079  39,2  165836  60,5,  691  0,3  274206'  28,* 
102254  38,8  160706  60,9:1013  0.3  263973  27,61 

91898.33.7  179.357  65,8  1'225 .0.5  272480’  3J.06 
91065  30.4  207418  69,2  1121  0.4  29(Mi<V4  .39,3« 

7721128.7  190877  70,0, 106«  0.4  269196  31,78 


Der  Antheil  der  FnHed  States  Steel  t’orporaltnn 
an  der  amerikanischen  Eisenindustrie. 

Gegenüber  der  hiiuHg  aufgestelltcD  Behauptung, 
die  l'iiited  States  Steel  Vor|H»ratii)n  besitze  für  Amerika 
Koziisagen  das  Muni>po)  in  der  Kisenerzf«»n)erung  und 
der  F.rzeugung  von  iVdicisen  und  verarbeitetem  Eisen, 
veretfentlieht  ..Tbc  Bulletin“  vom  2.V  .Atigu*»!  d.  J. 
rme  Aufstellung  <ler  niitbeiitiseben  bezüglichen  Daten 
auf  tlrund  der  Beriebte,  die  sowohl  von  tien  einzelnen 
(it'seUscliuften  der  l'.  St,  St.  t\,  einschliefslieli  der 
Zeit  vor  ihrem  Zuvammenschlussc,  wie  auch  von  allen 
nmlen  n Eisen  und  St.siii  eixcugcnden  Werken  für  das 
Kalenderjahr  DK»l  der  .American  Imn  and  Steel  Cor- 

tn-nition  eingehefert  wurden.  Die  Angriben  über 
•'.«rderung  und  Verschiffung  von  Eisenerzen  in  dem 
Bericlitsfahre  st.smnicn  von  der  1*.  St.  St.  l\  selbst. 
Sammtlichr  /.thlen  der  Tabelle  ^S.  U>jn  erheben  .An* 
spiuch  auf  Vollständigkeit  und  unbedingte  Kivihtigkeit, 
beruhen  also  nicht  nur  etwa  auf  Schatzung. 


Man  ersieht  darans,  dafs  die  l'nited  States  Steel 
Corporation  an  der  amerikanischen  Eisooerzförderuog 
und  der  Erzeugung  von  Roheisen  sowohl  wie  ver* 
arheiteteni  Eisen  in  ganz  erstaunlichem  Mafse  be- 
theiligt, von  der  .Alleinherrschaft  in  der  amerikanisches 
Eisenindustrie  aber  doch  noch  weit  entfernt  ist,  wie 
die  in  der  letzten  Columne  der  Tabelle  venteichneten 
Procentziffern  hinlänglich  beweisen. 

Um  den  mit  der  amerikanischen  Eisen-  nnd  Stahl- 
industrie weniger  Vertrauten  von  deren  Gröfse  einen 
annäheniden  Begriff  zu  geben,  fugt  die  genannte  Zeit- 
schrift der  Tabelle  zur  Ergänzung  dann  noch  eine 
Liste  von  2.5  der  gröf^ten  eisenerxeugenden  Werke 
bei.  die  mit  der  United  States  Steel  Corporation  in 
keinerlei  Verbindung  stehen  und  deren  Betriebe  gegen- 
wärtig voll  beschäftigt  sind.  Es  wird  dam  bemerkt, 
dafs  man  von  der  Veroffentlichong  der  volUtändtgeo 
Liste  abgesehen  habe,  da  diese  zu  viel  Raum  in  An- 
spruch genommen  haben  w'ürde. 
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Eisenerz  •VerachifTungen  and  -Förderong 
im  Jahre  1901  in  Grofstons 

Durch  die 
U.  St.  St.  C.  ; 

Durch  andere 
Gesollschaften  , 

Zusammen 

Antheil  der 
ü.  St  St  C. 
in  ®/o 

Verschiffungen  von  Eisenerz  vom  Oberen  See-Bezirk 

12  692  213 

1 7 897  024 

20  589  237 

61,6 

Qesammtförderong  von  Eisenerz 

12  692  213 

1 16  195  266 

28  887  479 

tö,9 

Eisen-  nnd  Stahlerzeagnog  in  Grofstons : 
Bessemer-  und  Thomas-Roheisen 

6460&47 

4 584  796 

11  045  643 

68,5 

Spiegeleisen  nnd  Ferromangan.  . . . ' 

190  485 

100  976 

291  461 

66,4 

Giefserei-  und  sonstiges  Roheisen  ....... 

ln2  65ti 

4 388  594 

4 541  250 

3,4 

Roheisen  insgesammt,  einschl.  Spiegoleisen  and 
Ferromangan 

6 803  088  1 

9 074  366 

16  878  3.54 

42,9 

Besaemer-Stablblöcke  und  -Gafs 

6 113568 

2 599  714 

8 713  302 

70,2 

69,0 

Siemene-Martioblöcke  and  -Guts 

2 746  996 

1909  313 

4 656  309 

Zusammen 

8 860  584 

4 500  027 

13  369  611 

66,3 

Bessemer-Stahlschienen 

1 719  076 

1 151  740 

2 870816 

69,9 

Bau-  nnd  CoDstmetioDseisen 

629  793 

.383  417 

1013  150 

62,2 

Grob*  nnd  Feinbleche  einschl.  Schwarzbleche  znm 

Verzinnen  

1466  897 

797  528 

2 254  425 

64,6 

Walzdraht  

' 1 069  869 

306  075 

1366  934 

77,6 

Andere  Walzwerkserzeugnisse,  als  Stabeisen,  Pla- 
tinen, Nägel,  Siemens  - Martin  - Stahlschienen, 

Schweifseisenschienen  n.  s.  w 

1 324  393 

3 520  609 

4 815002 

27,8 

Die  Walzwerkserzeugnisse  zusammen 

6 189  9Ö8 

6 159  36J* 

12  349  327 

60,1 

Drahtoägel  in  Tonnen  zu  100  Pfd 

6 446  938 

3356  884 

9 803  822 

65,8 

Aiffterhalb  der  U.  St.  St.  C.  stehende  Werke 
and  ihre  Haop  (betr  ieb g z w e ige: 

Kepablic  Iron  and  Steel  Co.:  27  Stahl-  nnd  Walzwerke, 

7 Hochöfen;  ferner  1 Wagenachsenfabrik,  Eisenerz* 
nnd  Kohlengruben,  Koksöfen. 

trucible  Steel  Co.  of  America:  11  Stahl-  und  Walz- 
werke, 3 Hochöfen;  dazu  ein  von  einer  Tochter- 
gesellschaft errichtetes  Stahlwerk. 

Cambris  Steel  Co.:  Stahl-  und  Walzwerke,  ti  Hochöfen,  j 
Krz-  und  Kohlengrohen,  Kokereien. 

PenneylvaniaSteel  Co. : Stahl-  undWalzwerke,  1 Brilcken- 
bauanstalt,  7 Hochöfen,  Qraben. 

Marvland  Steel  Co.:  Stahl-  nnd  Walzwerke,  4 Hoch- 
ö/en,  Schiffgwerfte,  Koksöfen. 

Bethlehem  Steel  Co.:  Stahl-  und  Walzwerke,  Schmiede, 
Panzerplattenwalzwerk,  4 Hochöfen. 

.lones  and  Laughlin  Steel  Co.:  Stahl*  undWalzwerke,  i 
5 Hochöfen,  Kettenfabrik,  Erz*  und  Kohlengruben, 
Koksöfen. 

Lackawanna  Steel  Co. : Stahl- und  Walzwerke,  Hochöfen. 

Phönix  Iron  Co.:  Stahl-  undWalzwerke,  Bröckenbau- 
anstalt,  (liefserei.  Eisenerzfelder. 

Empire  Steel  and  Iron  Co.:  10  Hochöfen,  Kisenerz- 
und  Kohlengruben,  Koksöfen. 

American  Iron  and  Steel  Manufacturing  Co.:  4 Walz- 
werke, 3 Nagel-.  Schrauben*  und  Bolzenfabriken. 

Reading  Iron  Co. : 4 Walzwerke,  Röhrenwerke,  Giefserei 
and  Schuiiedewerkstätten,  2 Hochöfen,  Erzgruben, 
Kohlenfelder. 

Thomas  Iron  Co. : 10  Hochöfen  und  Erzgruben. 

Lukens  Iron  and  Steel  Co.:  Stahlwerke,  B grofsc  Blech-  j 
Walzwerke,  Kohlenfelder.  i 

Brandywine  Rolling  Mills  and  Viaduct  Iron  Work«: 
Stahlwerke,  Blechwalzwerke,  Rohrenwerke. 

Sasquehanna  Iron  and  Steel  Co. : 5 Walzwerke,  1 Röhren- 
werk,  2 Hochöfen. 

Central  Iron  and  Steel  Co.:  3 Walzwerke,  2 Hochöfen,  j 

American  Steel  Casting  Co.:  8 Oursstahiwerke.  I 

Sharon  Steel  Co.:  1 W^zwerk,  Stahlwerke,  2 Hochöfen, 
Kisenerzgruben. 

Wheeling  Steel  and  Iron  Co.:  4 Walz-  and  Stahlwerke, 

1 Röhrenwalzwerk,  8 Hochöfen,  Kohlenfelder. 


Colorado  Fuel  and  Iron  Co.:  Stahl-  und  Walzwerke, 
5 Hochöfen,  Erz-  und  Kohlengruben,  Koksöfen, 
Eisenbahnen. 

Virginia  Iron.  C^al  and  Coke  Co.:  2 Stahl-  und  Walz- 
werke, 11  Hochöfen,  Eisenerz-  nnd  Kohlengruben, 
Koksöfen. 

Teunes.see  Goal  Iron  and  Railroad  Co.:  3 Stahl-  und 
Walzwerke,  20  Hochöfen,  Erz-  und  Kohlengruben, 
Koksöfen. 

Slol's  Sheffield  Steel  and  Iron  Cu.:  7 Hochöfen,  Erz- 
and  Kohlcngruheu,  Koksöfen. 

Union  Steel  : Stahl-  nnd  Walzwerke,  2 Hochöfen. 


Zar  Prftiiiienfrage  auf  Rolielaeii  qb«!  Stahl 
in  Cnnada 

hat  die  dortige  Regierung  eine  eigonthümlU-he  Anf- 
fassung  entwickelt,  die  beweist,  dafs  Bureaukratismus 
auch  in  dem  neuen  Welttheile  noch  Vorkommen  kann.  Die 
Regierung  weigert  nändich  der  „Dominion  Iron  and  Steel 
Co.^  die  .\uszahlung  der  Prämien  auf  ihre  Stahlfabricate, 
weil  sie  durch  directc  C-mvertirung  den  Stahl  erzeugt. 
Sie  sieht  da»  flüssige  Roheisen  nicht  als  Kobeiseo  an 
uml  behauptet,  dafs  Roheisen  nicht  erzeugt  werde,  daher 
auch  keine  Präraio  anf  dasselbe  bezahlt  werden  könne. 
Da  ferner  auch  der  Stahl  nicht  aus  Roheisen  her- 
geatellt  werde,  so  könne  ebensowenig  Prämie  auf  Stahl 
ans  canadisohem  Roheisen  bezahlt  werden! 

Spanische  Etaonerse. 

Wie  in  dein  „Hining-Journal“  unter  dem  24.  Mai 
1902  berichtet  wird,  stellt  ein  gröfserer  ßergt>aub«trieb 
auf  Eisenerz  in  dem  District  Lugo  (Oalieien)  bevor. 
V'un  den  zu  diesem  Zwecke  gebildeten  Bergwerks- 
gesellschaftcn  ist  die  Vivero  Iron  Ore  Company  be- 
sonders bemerkenswertb , welche  bereits  seit  zwei 
.fahren  Erzsenduugen  macht.  Das  gröfsto  der  in 
Galicien  vorhandenen  Erzlager  beginnt  2 km  südwest- 
lich von  der  Stadt  Vivero,  welche  an  einer  wohl- 
geschützten Bai  an  der  nördlichen  Küste  Galiciens  ge- 
legen ist.  Das  I^iger  ist  zunächst  bei  einer  Mächtigkeit 
von  10  bis  22  m and  einem  Einfällen  von  ungefähr 
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60*  auf  eine  Strecke  von  10,8  km  nschgewirsen.  Es 
tritt  ahdaun  von  nonem  in  der  Nahe  des  Dorfes 
Mnras  881  m über  Meereshöh«  auf  und  erstreckt  sich 
in  der  Richtung  Süd  zu  West  über  eine  Entfemaoi; 
von  8,2  km.  Hierauf  erscheint  es  abermals  hei  ('ascas 
11,2  km  westlich  von  der  Stadt  Villalba  in  ziemlich 
beschränkter  Ausdehnune  und  an  zwei  weiteren  sUd- 
lieber  gelegenen  Plätzen.  Die  Aufschlufsarbeiten  wurden 
1805  von  einer  deutschen  Finna  in  Angriff  genommen, 
welche  ein  grofscs  Feld  durch  Quersclilägo  und  Ue- 
zeugstrecken  vorrichtete.  Die  Analyse  einer  Probe- 
sendung ergab  die  folgenden  Resultate: 

Eisenoxyd  70, (Vt  = 40,81  **yo  Kisen 

Manganoxyd 0,27 

Kieselsäure 14,00 

Thonerde 6,58 

Kalk 2,12 

M Hgnesia 0,55 

Phusphorsaure  ......  2,27  = 0,00  Phosphor 

Schwefelsäure t),16  = 0,ü8®,o  Schwefel 

Verlust  4,<H) 

Das  Erz  ist  derb,  von  dunkler  grünlicher  Farbe  und 
enthält  fein  eingesprengten  Kisenglimnier.  E«  ist 
leicht  magnetisch  und  hat  einen  braunen  Strich.  Die 
Vivero  Iron  Ore  Company  begann  die  Erzverschiffung 
im  Jalire  15KK)  mit  einer  Jahresleistung  von  108400  tons, 
im  .lahre  MH)l  kamen  98  675tous  zur  Verladung;  das 

fesamnite  Erz  wird  nach  Rotterdam  verschifft.  Das 
Irz  wird  nach  einem  Lade4}uai  auf  eine  Entfernung 
v(m  etwas  mehr  als  4,8  km  durch  eine  llleichcrtBche 
Drahtseilbahn  von  einer  täglichen  LeiHtung^tähigkeit  I 
von  7.50  ton*  befördert.  Die  Anzahl  der  Arbeiter  be-  j 
trögt  ungefähr  4(K).  In  verbältnifsniäfsig  kurzer  Ent-  ; 
femung  von  diesem  grofsen  Lager  finden  sieb  auch 
vereinzelte  Nester  von  geringer  Ausdehnung  eines  reichen 
Brauneisenerzes  mit  einem  durclisebnittlichen  Eisen- 
gehalt von  54  ‘*/«  und  einem  I^hosphorgehalt  von  0,14  */o, 
welche,  wie  vermutbet  wird,  durch  theilweiae  Aus- 
laugung des  grofsen  Lagers  und  secundüre  Fällung 
durch  verwesetide  organische  Substanz  entstanden  sind. 

Während  des  verflossenen  Jahrhunderts  war  eine  • 
wichtige  Schmelz-  und  Frisehhutte  in  der  Nähe  eines  i 
Ortes  Namens  Sargadelos  in  Betrieb.  Dieselbe,  im  I 
Jahre  1791  begründet,  bezog  ihre  Erze  von  dem  Haupt-  I 
gange  und  sclimolz  mit  ILdzkohle.  Da*  Werk  stand  \ 
im  Jahre  1H40  in  gröfster  Hlüthe.  es  ernährt«  zu  dieser  ' 
Zeit  1000  Familien,  besaf«  2ü5  Transportwagen  und  ' 
22  Küstenfahrzeuge.  Iin  Jahre  1861  mufste  der  Be- 
trieb wegen  Erschöpfang  des  Brennmaterialvurraths  | 
eingestellt  werden.  ' 

Der  (irubenbesitz  umfafste  auch  ausgedehnte  ' 
Felder  von  Kaolin  und  war  im  Jahre  1846  eine  sehr 
gut  gehende  Töpferei  im  Oanga,  auch  der  letztere 
m'trieh  hat  fast  ganz  aufgehört,  doch  hat  sich  eine 
(iesellschaft  mit  einem  Kapital  von  2l)0<X)  jl‘  zur  Er- 
richtung einer  neuen  Töpferei  gebildet.  ' 

Die  nächst  wichtigsten  Eisenerzlager  in  dem  nörd-  i 
liehen  Tlieil  der  Provinz  sind  diejenigen  der  Sociedad 
Minera  de  Villaodrid,  welche  ihren  Sitz  in  Bilbao  hat 
und  über  ein  Kapital  von  vier  Millionen  Pesetas  ver- 
fügt. Diese  iin  Jahre  1800  gegründete  (xescllschaft 
baut  gegenwärtig  eine  Bahn  von  den  Uruben  bei 
Villaodrid  nach  dem  nngefuhr2l  km  entferuten  Hafen 
von  Rivadeo  und  wird  alsdann  den  Betrieb  der  bereits 
in  grofsem  Mafsstabe  aufgesehio)s>encn  Drube  beginnen. 
Diese  Ctesellschaft  besitzt  grofse  Lager  von  Braun- 
eisenerz  mit  einem  Dnrchscbnittsgebalt  von  50*/o  Eisen,  i 
welches  einen  zieailieh  hoben  (ichall  von  Hchwefel 
aml  Phosphor  fuhrt.  I 

Die  tirnben  sind  ebenso  wie  die  obengenannten  Lager  I 
bei  Vivero  in  Bezug  auf  Transportverhältnisse  günstig  | 
gelegen  und  können  die  Erze  daher  zu  billigcu  Preisen  ' 
verschiirt  werden.  Die  Eisenlager  von  Visuna  sind,  ; 


I was  Ausdehnung  und  Qualität  der  Erze  anbetrifft,  von 
I grofser  Bedeotnng,  liegen  aber  von  den  bestehenden 
I Eisenbahnlinien  entfernt  Dieselben  haben  eine  lange 
I Reihe  von  Jahren  bindorch  eine  Anzahl  catalonisclier 
' Rennfeuer  mit  Erz  versorgt.  Von  diesen  ist  noch  eines  in 
1 Betrieb  nnd  liefert  Material  für  Hufeisen,  Nägel  und 
I Stifte  von  ansgezeichneter  Qoalität.  Das  Erz  ist  von 
dunkelbranncr  Karbe  und  besitzt  rothen  Strich.  Es 
I wird  leicht  dnreh  Hereintreibearbeit  gewonnen,  ist  in- 
dessen hart  genng,  um  beim  Transport  nicht  zn  zer- 
bröckeln. Es  enthält  54}  */«  Eisen  unü  0,10  Phosphor, 
j Wenn  das  Erz  verschifFt  werden  soll,  mü&te  eine 
I 40  km  lange  Bahn  von  den  Ombeo  bis  zn  einer 
I Station  San  Clodio  (Quiroga)  der  spanischen  Nord- 
[ westbabn  gebaut  werden,  von  wo  das  Ers  noch  einen 
' weiteren  Transport  von  218  bezw.  2414  km  nach  den 
I Häfen  von  Coruiia  und  Vim  zu  erleiden  hätte.  Die 
I Erzküsteu  würden  sich  nierdnreh  selbst  bei  den 
I niedrigsten  Tarifen  derartig  hoch  stellen,  dafs  sie  bei 
den  jetzigen  Eisenpreisen  einen  lobnenden  Abbau  ver- 
I hindern.  Man  geht  deshalb  mit  der  Absicht  um,  eine 
Hahn  in  die  Provinz  von  Le<>n  zu  bauen,  um  eine 
Verbindung  mit  den  Kohlengruben  und  Kalkstein- 
brüchen des  Ponferradakohlcnbcckens  herzustellen. 

Die  Erze  würden  alsdann  auf  Roheisen  ver- 
schmolzen und  letzteres  ausgefdhrt  werden.  Das  ist 
ein  grofses  Unternehmen,  welches  ein  sehr  grofses 
Anlagekapital  erfordert. 

ln  westlicher  Richtung  von  Visnna  befinden  sieh 
die  Inciolager,  welche  den  Charakter  mächtiger  Gänge 
zn  besitzen  scheinen.  Als  Darchsclinittfigehalt  dreier 
dieser  Gänge  werden  angegeben:  50,24 */o  Eisen  und 
0,10  */«  Phosphor,  56,80  ®,o  Eisen  und  0,10  */o  Phosphor 
und  55,410  ®/o  Eisen  und  0.48  Phospnor.  Auch 
hier  waren  catalonische  Rennt'euer  lange  Zeit  im 
Betrieb,  die  indessen  jetzt  ausgeblasen  sind.  Zar  Be- 
arbeitung dieser  tiruben  mufs  eine  25,6  km  lange 
Eisenbahnlinie  bis  nach  der  Station  Boreda  zum  An- 
schlufs  an  die  Nordwestbahn  erbaut  werden,  von  wo 
das  Erz  nach  dem  174  km  entfernten  Hafen  Comria 
weiter  zu  befördern  ist.  Die  tlmbenfelder  dieses 
Erzbezirkes  sind  bureits  vollständig  gemuthet,  die 
Erze  sind  mehr  oder  weniger  alle  phosphorhaltig. 

Es  sei  beiläufig  erwähnt,  dafs  die  Provinz  Galicien 
aufser  Eisenerzen  auch  .Silber-,  Blei-,  Kupfer-,  Antimun- 
uud  Golderze  führt.  Unter  letzteren  Metallen  soll 
besonders  dos  Gold  in  grofser  Verbreitung  in  abbau- 
würdigen Mengen  Vorkommen. 

Yanadiument  ln  Spanien. 

Wie  in  der  „Revista  Minera“  unter  dem  8.  Juni 
1902  mitgetheilt  wirtl.  steht  eine  Aufnahme  des  Ke- 
tricbea  in  der  Vanadiumerz  führenden  Grube  Reserva 
de  Santa  Maria  (Badajoz)  bevor.  Das  reiche  Erz  mit 
10  bis  12*/«  Vanadium  wird  zur  Ausfuhr  gelangen, 
während  das  arme  l’/t  bis  enthaltende  Erz  su 

Ort  und  .Stelle  verhüttet  werden  soll. 


Dlrecte  Oarstelinng  von  Ntnhl  mittels  Elsktrlcitlt.* 

In  der  Versammlung  der  Iron  Manufacturers'  Asso- 
ciation gaben  F.  A . K i e 1 1 i n und  Benedicks  einige 
sehr  interessante  Auskünfte  über  die  Erzeugung  von 
Elektro-Stahl  in  (iysinge. 

Auf  die  elektrisclie  Herstellung  von  Flufsstahl 
bezügliche  Versuche  sind  in  Gysinn  seit  geraumer  Zeit 
im  Gang.  Im  Jahre  1890  l)e8cnlofi  Beuedirks  auf 
den  Rath  von  Kjellin  einen  elektrischen  Stahlofcn 
ohne  Elektroden  zu  bauen.  Gegen  Ende  Februar  DKX) 
war  der  erste  Ofen  fertig  und  versuohsfähig  und 
nach  einigen  wenigen  Versuchen  w'urde  der  erste 

* The  Iron  Age,  den  17.  Juli  IB02. 
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ReferaU  und  kisiner*  MiUhtiltmgen. 


Stahlbloek  dergeeteUt.  Man  erhielt  einen  Stahl  von 
Mfifeseiohneter  Beeehaffenheit.  Die  Krage  war  hier* 
doreb  techniaoh,  aber  noch  nicht  wirthsohaftlich  ge- 
löst, denn  ea  wirden  mit  einer  Dynamomucbine  von 
7B  Kw  nicht  mehr  als  575  Pfd.  Stahl  in  24  Standen 
enci^  and  betrag  die  Ladefdhigkeit  des  Ofens  nnr 
176  Pfd.  £s  wurde  daher  ein  gröfserer  Ofen  gebaut, 
welcher  im  November  1900  vollendet  war  und  sich  als 
•in  grofser  Fortschritt  erwien.  In  dem  zweiten  Ofen, 
welcner  einen  Faasungsraum  von  S97  Pfd.  besafs,  worden 
io  24  Stunden  1220  nia  1840  Pfd.  Stahl  erseugt.  Am 
11.  Angnst  brannte  die  Gysinger  Sulfitfabrik  nieder 
und  man  entschloß  sich,  an  ihrer  Stelle  ein  Stahlwerk 
El  errichten  und  dabei  die  dort  verfügbare  Wasser- 
kraft ansznnötzen.  Kür  den  Schmelzofen  wurde  eine 
SOOpferdige  Turbine  Uht  direct  gekoppelter  Dynamo 


r“ 


benatzt.  Der  neue  Ofen  soll  3070  Pfd.  fassen  und  die 
jährliche  Erzeugung  wird  beim  Beschicken  mit  kaltem 
Rohmaterial  auf  mindestens  1500  t veranschlagt.  Wie 
Rjellin  mittheilte,  ist  der  erzeug  Stahl  von  aus- 

JBzeiobneter  Beschaffenheit,  besonders  zeichnet  er  sich 
arrh  Festigkeit,  Dichtigkeit,  Gleichförmigkeit  und 
Zähigkeit  ans,  sowie  durch  die  Leichtigkeit,  mit  welcher 
er  sich  im  kalten,  ungehärteten  Zustande  verarbeiten 
läftt,  selbst  wenn  er  einen  sehr  hohen  Gehalt  an  Kuhlen- 
stofi  besitzt.  V’^erglichen  mit  anderem  Stahl,  hat  er 
auch  weniger  Neignng,  beim  Härten  zu  zei-^ringen  und 
sich  zu  verziehen.  Man  glanbt,  dafs  die  Reinheit  von 
Gasen  der  Grund  ist,  warum  dieser  Stahl  sich  in 
manchen  Beziehongen  von  anderen  Stählen  unter- 
scheidet, besonders  wird  hieraus  die  Weichheit  in  an- 

Sshärtetem  Zustande  erklärt  Die  Uersteilnng  von 
lickel-,  Chrom-,  Hangan-  oder  Wulfrain-Specialstählen 
wird  voraussichtlich  keine  Schwierigkeiten  bieten. 
Die  in  Gysin^e  hergestellten  Chrom-  und  Wolfram- 
stäble  halmn  sich  als  ansgezeicbnet  für  die  Drebstabl- 
fahricatioD  erwiesen,  auch  zur  Herstellung  von  per- 
manenten Magneten  bat  man  den  Gysingewolframstahl 
besser  als  andere  Wolframstähle  geeignet  gefunden, 
derselbe  bat  sich  auch  beim  Härten  nicht  verzogen. 

Aus  den  an^estellten  Berechnungen  hat  sieb  er- 
geben, dafs  der  in  Oysinge  angewandte  einfache  und 


leicht  zu  bedienende  Ofen  Aussichten  hat,  in  Bezug 
auf  Betriehskosten  mit  den  bisher  zum  Stahlschmelzen 
gebrauchten  Oefen  in  Wettbewerb  zu  treten.  Der  neue 
Ofen,  welcher  in  nebenstehender  Abbildung  lehematisch 
dargestellt  ist,  besteht  aus  dem  ringförmigen  Schmelz- 
raum  o,  der  mit  einem  ringförmigen  Deckel  & ver- 
achlüBsen  ist  nnd  an  einer  Steile  einen  .\bstich  besitzt. 
Der  Kern  e wird  von  einer  Drahtspule  d umgehen, 
durch  welche  der  elektrische  Strom  fliefst;  er  liefert 
besonders  Stahl  von  besserer  Qualität  Für  Schweden 
mit  seinen  guten  Erzen  und  seinen  bedeutenden  Wasser- 
kräften dürfte  das  elektrische  Stahlschmelzverfahren 
eine  grofse  Wichtigkeit  erlangen;  es  dürfte  auch 
aufaeriialb  Schwe^lens  in  sulchen  Werken  eine  ausge- 
dehnte Anwendung  finden,  wo  in  den  Hochofengasen 
eine  billige  Kraft4|u«lle  zur  Verfügung  steht. 

Nach  dem  Vorträge  machte  Axel  Wahlberg 
noch  einige  Mittheilungen  über  die  Prüfung  von 
Gysingestahlblöcken. 


Elektrisch  geheizt«  Laboratorlomsöfen  ffir  hohe 
Tem|»eratnreB.* 

In  dem  I/aboruturium  von  W.  C.  Heraeus,  Hanau, 
wird  als  Ueizwiderstand  bei  elektrisch  geheizten  Oefen 
anstatt  Draht  sehr  dünnes  Platinblerh  verwendet.  Bei 
einer  gröfseren  Reilie  von  Versuchen,  die  mit  einem 
derartig  montirtrn  Ofen  angestellt  wurden,  hat  sich 
, herausgestellt,  dafs  Platinfolie,  von  welcher  ein  Quadrat- 
I dccimeter  etwa  1,5  g wiegt,  deren  Stärke  mithin 
0,007  mm  beträgt,  für  den  vorliegenden  Zweck  am 
besten  geeignet  ist.  Solche  Folie  ist  dünn  genug,  um 
. sieh  der  Oberflsrbe  des  beheizten  Körpers  innig  anzu- 
schmiegen,  und  doch  noch  fest  genug,  um  sich  als 
Spirale  in  langen  Streifen  um  Porzellanrohre  und  dg), 
wickeln  zu  lassen.  Dieses  Umwickeln  geschieht  derart, 
i dafs  zwischen  den  einzelnen  Windungen  ein  Zwischen- 
raum von  nur  etwa  1 mm  uubelegt  bleibt,  dafs  also 
die  Oberfläche  des  Körpers  nahezu  vollkommen  bedeckt 
wird!  Schaltet  man  ein  derart  bewickeltes  Rohr  vod 
beispielsweise  25  mm  Durchmesser  und  2 mm  W^and- 
stärke  in  einen  passenden  Stromkreis  ein,  so  bemerkt 
man  zunächst  keinerlei  sichtbare  Veränderung.  Alle 
entwickelte  W'ärme  wird  infolge  des  festen  Anliegens 
der  Heizspirale  direct  an  das  ]^>hr  abgegeben.  Nnrh 
kurzer  Zeit  beginnt  dann  das  Rohr  im  Inneren  allmählich 
erst  dunkel-,  dann  heller  roth  zn  werden,  während  die 
Plutinspirale  erst  wesentlich  spater  das  gleiche  V’er- 
' halten  zeigt,  nnd  zwar  auch  dann,  wenn  man  das  Rohr 
io  ein  weiteres  Kohr  hineinsteckt  und  so  den  Rinfluft 
des  Helligkeitsunterschiedes  zwischen  innen  und  aufsen 
eliminirt.  Sehr  bald  beginnt  natürlich  auch  die  Folie 
zu  glühen;  sie  wird  aber  selbst  hei  den  höchsten 
Temperaturen  nicht  wesentlich  lieifser  als  der  Innen- 
raum  des  Porzellanruhres.  Ks  wurde  dieses  in  der 
Weise  wiederholt  coristatirt,  dafs  mittels  ThermoclemcDt 
die  Temperatur  im  Inneren  des  Rohres  gemessen  wurde 
und  aus  Stromstärke  und  Spannung  — unter  Berück- 
sichtigung des  vorher  bestimmten  Temperatorcocfficienten 
der  Folie  und  des  Widerstandes  derselben  in  kaltem 
Zustande  — gleichzeitig  die  Temperatur  der  Folie  be- 
rechnet wurde.  Dieses  Verhältnifs  wird  etwas  un- 
günstiger bei  sehr  weiten  Kohren,  ist  aber  auch  hier 
angeblich  noch  sehr  viel  günstiger  als  bei  Drahtwicklnng. 

Was  die  Zusammenstellang  der  Oefen  betrifft,  so 
ist  dieselbe  bei  Röhrenöfen  die  folgende.  Das  be- 
wickelte Porzelianrubr  wird  in  ein  etwas  weiteres 
Chamotterohr  eingesteckt,  indem  es  durch  zwei  aufge- 
steckte  Chauiotteringe  in  dessen  Mitte  gehalten  wird. 
Dieses  Cbumotterohr  steckt  in  einem  weiteren  Eisen- 
robr.  Der  Zwischenraum  zwischen  beiden  letzteren 
ist  mit  einem  Wärmescbutzmittel  aasgefüllt 


* „Zeitaohrift  für  Elektroohemie“  1902,  8.  201. 
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22.  Jahrg.  Nr.  18. 


-Di«  Vorzüge  der  Oefen  sind  nach  anserer  Quelle 
folgende:  Sie  laftnen  »ich  durch  Variirune  de»  Vor- 

»chaltwiderstaodes  auf  jeden  gewünschten  Temperatnr* 
grad  bringen.  Ohne  jede  Kinachränkung  können  sie  bis 
zu  Temperaturen  von  etwa  HHK)®  C.  benutzt  werden, 
für  kurze  Zeit  mit  gewissen  Kinschranknngen  eventuell 
auch  bis  etwa  1700*  C.  Jede  gewünschte  Temperatur 
lafst  sich  beliebig  lange  erbeten.  Die  Temperatur 
wird  mit  Hülfe  des  Holbom  & Wienschen  Pyrometers 
enau  gemessen.  Je  nach  der  Fonn  und  iMmension 
er  Oefen  sind  längere  oder  gröfsere  Theile  in  dem 
Kohrinnern  so  gleichmärsig  heifs,  dafs  die  Temperatur* 
nnterschiede  in  demselben  nur  wenige  Grade  betragen. 
Man  kann  in  diesen  Oefen  mit  Leichtigkeit  die  Loft 
durch  ein  anderes  (ras  ersetzen,  also  beispielsweise 
Reaetionen  im  Stickstoff*  oder  Wosserstoffstrom  aus- 
fiibren.  Wenn  man  keine  Messnng  der  Temperatur 
vornehmen  will,  kann  man  dieselbe  stets  annähernd 
aus  der  Veränderung  des  Widerstandes  der  Heiz- 
spirale berechnen,  da,  wie  eingangs  erwähnt,  die  so 
berechnete  Temperatur  der  Heizspirale  niclit  wesent- 
lich von  der  Innenteraperatur  de»  Ofen»  verschieden  ist. 

Alle  diese  IMgenschaften  scheinen  eine  weitgehende 
Verwendung  der  elektrisdien  Oefen  in  wissenschaft- 
lichen Laboratorien,  eventuell  aucli  eine  solche  für 
manche  technische  Zwecke  in  Aussicht  zu  stellen. 

Feuersichere  Umkleldung  freiliegender  Elsen- 
constructionen. 

In  Bezug  auf  die  polizeiliche  F’orderung  der  feuer- 
sicheren Umkleidnng  freiliegender  Eisenoonstructionen, 
Träger  u.  s.  w.  in  Waarenhäusem  und  ähnlichen  Ge- 
bäuden hat  das  Kgl.  Oberverwaltungsgericht  (IV.  Senat), 
wie  wir  dem  „Centralbl.  der  Bauverwaltung“  entnehmen, 
unter  dem  10.  März  1902  eine  bemerkenswertlie  Ent- 
scheidung gefällt. 

Die  Polizeibehörde  io  Hannover  hatte  der  Actien- 
gesellschaft  „Hannoversche  Immobilicn-Gesellschaft“ 
aufgegeben,  die  in  den  Erd-  und  Zwischengeschüssen 
ihrer  tläuser  betindliehen,  freistehenden  uml  freilicgon- 
deii  F.iscncoiiKtruct  onen  feuersicher  zu  uinkteideu.  Auf 
die  Anfechtung  im  Klagew’ege  hat  zunächst  der  He- 
zirksausschur»  in  Hannover  und  dann  das  Obervcrwal- 
lungsgericht  die  Vertügung  aufrecht  erhalten.  Der 
letztere  Gerichtslioff  führt  in  seiner  Entscheidung  aus, 
dafs  die  Polizeibehörde  zum  Erlasse  der  angegriHeneu 
Verfügung  borcchtigt  gewesen  »ei.  da  die  Bauordnung 
für  Hannover  vom  25.  October  1894  nur  die  Prüfung 
der  Bela»tung»fuhigkeit  eiserner  Träger  und  Säulen 
vorschreibe,  über  eine  feuersichere  ümkleidung  solcher 
Eisenconstructionen  aber  nichts  bestimme.  Unter  diesen 
Umständen  könne  die  Polizeibehörde  auf  (trund  der 
allgemeinen  V'orsdiriften  des  § 10,  U,  17  A.  L.  K. 
und  des  0 der  Verordnung  vom  20.  September  18»*7 
jene  Forderung  stellen  und  zwar  an»'li  für  bereits  i 
vorhandene  Gebäude.  Das  Erkenntnifs  fährt  dann  fort:  j 

Mit  dem  Vorderriebter  müssen  auch  die  thatsäch-  I 
Hellen  Voraussetzungen  für  den  Erlafs  der  angegriffe-  | 
nen  Verfügungen  als  gegeben  erachtet  werden.  Die  I 
Häuser  der  Klägerin  buben  im  Erdgesebofs  •—  zum  } 
Theil  auch  im  Zwiscbcngeschofs  --  Läden  und  Ge- 
schäftsräume, Dort  befinden  sich  jene  Kisenconstruc- 
tionen ; über  den  Läden  und  Gesciiäftsränmen  liegen 
in  jeilem  Hause  noch  tlrei  zu  Wuhnungen  eingerichtete 
Geschosse.  Nun  geht  aus  den  (iutaebten  der  ver- 
nommenen Sacbverstäntligen  liervor.  dafs  eiserne  Säulen 
und  Träger  bei  einer  Erhitzung  auf  60l»  bi»  800*  ihre 
Tragfähigkeit  verlieren,  dann  also  durch  ihre  Ver- 
biegung oder  Knickung  ein  Einsturz  der  von  ihnen 
getragenen  Balken  und  Wände  befürchtet  werden  imif»; 
sowie  ferner,  dafs  solche  Erhitzungen  in  Brandfällen 
zu  erwarten  sind,  wenn  es  sich  um  Raume  handelt, 
in  welchen  grofsorn  Mengen  leicht  brennbarer  Stoffe 


lagern.  Dies  trifft  aber  für  alle  Läden  und  Geschäfts- 
räume zu.  Dabei  kann  es  auch  nicht  darauf  ankommen, 
ob  etwa  zur  Zeit  in  dem  einen  oder  anderen  Laden 
keine  leicht  brennbaren  Stoffe  sich  befinden,  oder  ob 
einer  der  Läden  leer  steht  Die  Polizeiverwaltung  mnfs 
bei  ihrem  Vorgehen  die  Bestimmung  der  Räume  be- 
rücksichtigen. Da  die  hier  fraglichen  Räume  zu  Läden 
und  zu  tieschäftszwecken  bestimmt  sind,  so  dienen  sie, 
dieser  ihrer  Bestimmung  gemäfs,  auch  regelmäfsig  zur 
Aufnahme  von  brennbaren  Gegenständen  in  mehr  oder 
minder  grofsein  Umfange.  Nach  dieser  danemden  Be- 
stimmung und  Einrichtung  müssen  sich  die  Sicherheits- 
anordnnngen  der  Polizei  richten,  nicht  nach  der  je- 
weiligen Beoutzung,  die  sich  jeder  Zeit  ändert  und 
von  der  Polizei  nicht  stetig  controlirt  werden  kann. 

Unrichtig  ist  auch  die  Ansicht  der  Klägerin,  dafs 
al»  Voraussetzung  für  die  Anforderungen  der  Polizei 
eine  „unmittelbar  bevorstehende  Gefahr‘*  gegeben  sein 
müsse,  welche  „sofort“  eintreten  würde,  wenn  die 
Polizei  das  Einschreiten  onterliefse.  Es  genügt  viel- 
mehr, dafs  die  Gefahr  nach  Lage  der  thatsächlichen  \'er- 
hältnisse  eine  mögliche,  wahrscheinliche  ist.  Wollte 
die  Polizei  mit  ihren  äicherheitsanordnungen  warten, 
bis  die  Gefahr  unmittelbar  hereinsubrechen  droht,  so 
würde  sie  regelmäfsig  zu  spät  kommen,  die  Gefahren 
nicht  mehr  verhindern  können. 

Da  vorliegend  die  (iefahr  besteht,  dafs  bei  jedem 
in  den  Läden  oder  Geschäftsräumen  entstehenden  Brande 
da»  Leben  der  in  den  Obergeschossen  wohnenden 
Menschen  durch  den  Einsturz  der  von  den  eisernen 
Constructionen  getragenen  Gebäudetheile  gefährdet  wird, 
so  ist  ein  dringender  Anlaf»  zu  dem  polizeilichen  Ein- 
schreiten gegeben.  Im  übrigen  unterließ  die  Noth- 
wendigkeit  und  Zweckmäfsigkeit  der  geforderten  Sicher- 
hoitsmafsregeln  nicht  der  Prüfung  des  Verwaltnngs- 
richters.  Wenn  Klägerin  anscheinend  geltend  machen 
will,  die  geforderte  Mafsregel  sei  zwecklos,  ja  zweck- 
widrig, so  wird  <li€8  durcli  die  Gntacliten  der  Sach- 
verständigen widerlejjt.  welche  übereinstimmend  er- 
klären, dafs  durch  geeignete  Ummantelungen  die  Ueber- 
hitznng  der  Eisenconstrui'tionen  verhindert  werden 
kann.  Ob  »pater  die  Teclinik  andere  and  bessere  Mittel 
erfinden  möchte,  ist  unerheblich;  die  Polizei  kann  sich 
bei  ihren  Anforderungen  nur  nach  dem  jeweiligen 
Stande  der  Technik  richten.  Da  es  ferner  nach  <fem 
Gutachten  der  Sachverständigen  verschiedene  Arten 
von  wirksamen  Uimiiantelungen  giebt,  so  konnte  die 
Polizei  der  Klägerin  zunächst  überlassen,  Ihrerseits 
unter  den  mehreren  Arten  das  ihr  am  zweekraäfsigsten 
erscheinende  selbst  zu  wählen. 


Die  Gefahren  DiivollMländlger  0<‘lans»eheidang  bei 
Yerwendaiig  von  DanipfeondeiiSHt  an«  Oberflächen- 
eoiidensatlonen« 

Ueber  diese  Frage  berichtet  CI.  Hange  in  den 
„Mittheiiungen  ans  der  Praxis  des  Dampfkessel-  und 
Dampfinasi’hinenbetriebes“  wie  folgt: 

ln  einer  Anlage,  in  welcher  im  verflossenen  .fahre 
eine  ('entralcondcnsation  eingerichtet  worden  war, 
traten  2 bi»  H W<*chen  nach  Inbetriebnahme  der  Ton- 
densation  an  den  vorhandenen  fünf  Kesseln  Undicht- 
heiten an  den  Nähten  ond  Ausbeulungen  der  Feuer- 

{datten  ein.  welche  an  zwei  Kesseln  zu  umfangreichen 
{eparaturen  führten.  Nur  durch  das  Erkennen  der 
Ursache  der  Ausbeulung  hoi  der  Untersuchung  des 
ersten  Kes.scl»  und  durch  sofortige  Beseitigung  des 
Uebel»  worde  weiterer  .Schaden  verhütet.  Die  Anlage 
besitzt  eine  IVhnesche  Wnsserreinigung.  durch  welche 
1 das  Dampfcondensat  geführt  und  von  derOelbeimischung 
genügctni  befreit  werden  konnte.  Von  dieser  Zeit  an 
traten  keine  unangenehmen  Erscheinungen  mehr  an 
den  Kesseln  auf. 


15.  September  19Ui. 
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Die  Unterjochung  der  Kcsnel,  liegende  HeiErohr- 
kessel  von  100  bis  lOB  qro  Heizfläche  und  5 Atm. 
Betriebsdruck^  ergab  Folgendes:  Die  Mantelbleche  und 
die  Heizrohre  waren  auf  der  Wosserseite  mit  einem 
öligen  Ueberzug  versehen.  Der  Theil  der  Feuernlatte, 
welcher  tief  ausgebenlt  war,  trug  die  Merkmale  der 
Ueberhitsung  und  war  auf  demselben  der  ölige  Absatz 
fast  vollständig  verschwunden;  dos  Oei  war  auf  dem 
erglühten  Blech  verflüchtigt  und  verändert  worden. 
Der  Ansatz  auf  den  Blechpartien  neben  der  Ausbeulung 
enthielt  15,95  */•  ölartige  Substanz.  Das  Wasser  aus 
dein  Oberflächenoondensator,  welches  zum  Speisen  ver- 
wendet wurde,  euthielt  0,0326  g Oel  im  Liter.  Von 
zwei  Kesseln  hatte  die  Keuer]>latte  sehr  tiefe  Aus* 
beulungen  erhalteo,  aufserdem  war  an  der  Rundnaht 
dieser  Bleche  mit  der  zweiten  Platte  das  innen  liegende 
Blech  in  der  Nietlochreihc  auf  rund  tiOO  mm  Länge 
quer  durebgerissen.  Beide  Kessel  mufsteo  mit  neuen 
Feuernlatten  versehen  werden.  An  den  übrigen  drei 
Kesseln  waren  die  Ausbeulungen  der  Feuerhlecb«  noch 
nicht  gefährlicher  Natur,  dagegen  in  ihrer  Form  gleich- 
artig und  höchst  interessant,  infolge  dessen  an  einem 
der  Kessel  die  Veränderungen  genau  aufgenommen 
wurden.  Der  Kessel  hat  200LI  mm  Durchmesser,  5000  mm 
Länge.  Die  Fouerplatte  von  2t>70  mm  Länge  und 
14  mm  Dicke  war  in  ihrer  ganzen  Länge  und  in  der 
Breite  des  ersten  Keuerzuges  zu  einer  grofsen  Mulde 
von  3t>  mm  gröfster  Tiefe  in  der  Mitte  au.sgebeult 
wonleu ; im  ersten  und  letzten  Viertel  der  Blechlunge 
hatte  aber  aufserdem  eine  Kinlieulung  stuttgefundeu, 
und  zwar  bis  auf  12  bezw.  14  inm  Höhe  über  der 
ursprünglichen  geraden  Lage  des  Bleches.  Das  Fener- 
blech  hatte  daher  in  der  Mittelcbeue  eine  Wellenform 
angenommen. 

Ueher  die  Ursachen  der  erwähnten  Fonnveriin«le- 
rungen  spricht  sich  der  V'erfasser  in  unmittelbarem 
Anschlafs  an  den  vorstehenden  Aufsatz  in  einer  zweiten 
Abhandlung  — Forniveränderungen  überhitzter  Kessel- 
bleche — nach  einer  F)inleitung  allgemeiner  Natur 
fol^endermafsen  aus:  Die  Querrisse  in  der  Kundnaht 
zwischen  der  ersten  und  zweiten  Keuerplatte.  welche 
an  zwei  der  obenerwähnten  fünf  Kessel  aufgetreten 
waren,  sind  die  Folgen  der  Zugspannungen,  welche 
bei  Abkühlung  der  überhitzten  Bleche,  durch  die  Luft 
beim  Oeffnen  der  FeuerthUr  eintreten.  Bei  den  drei 
anderen  Kesseln  der  Anlage  waren  keine  Hisse  in  der 
Feuerplattennaht  aufgetreten,  vielleicht  infolge  der 
gröfseren  Länge  der  Platten  dieser  Kessel  oder  minder- 
starker Blechtiberhitzungcn.  Die  Kc.uerplatten  waren 
jedoch  muldenförmig  ausgedrückt,  sie  müssen  daher 
Ucherhitzungen  bis  zum  (ilöhen  ausgesetzt  gew  esen  sein. 

Die  tonnenartig  gewölbte  Oberfläche  der  über- 
hitzten Feuerbleche  ist  beim  <»cffnen  der  Feucrtbürcu 
in  den  tiefsten  Partien  des  Bauches  zuerst  am  stärksten 
der  Abkühlung  und  Zusammenziclning  ausgesetzt.  Die 
hieraus  sich  ergebenden  Zugspannungen  im  Blech, 
welche  in  der  Längsrichtung  der  Platte  am  gröfsten 
sein  werden,  suchen  die  benachbarten  Bleclipartieo 
nach  der  Mitte  zu  zu  ziehen,  zu  strecken,  was  unter 
geeigneten  Unistäuden  allmählich  eiue  Abflachung  des 
ausgebeulten  Bleches  vor  ond  hinter  der  ßauchmitt« 
zur  Folge  haben  wird.  Hat  sich  eine  ebene  Fläche 
in  der  Mulde  gebildet,  so  wird  zu  Zeiten  grofaer  Ab- 
kühlung, z.  B.  beim  .\bschlacken  der  Rustfluche,  die 
äuCsere  Blechhaut  eine  wesentlich  niedrigere  Tempe- 
ratur annehmen,  als  die  innere  Blechoberfläche  noch 
besitzt.  Die  abgeflachte  Stelle  der  Platte  wird  in 
diesem  Zustande  das  Bestreben  haben,  sich  nach  innen 
zu  wölben,  da  die  innere  Blechhant  infolge  der  höheren 
Temperatur  auch  eine  ^öfsere  Ausdehnung  annehmen 
will,  als  die  äufsere  Blechoberfläche. 

Wird  die  Feuerthör  geschlossen,  so  tritt  wieder 
eine  Erhitzung  oder  üeberhitzung  des  Bleches  ein. 
Wälirend  vorher  im  Fenerblech  von  der  Bauchmitte 
aus  Zagspanimngen  wirkten,  treten  jetzt  an  derselben 


Stelle  stauchende  Kräfte  auf,  wie  oben  erläutert.  Diese 
stauchenden  Kräfte  wirkten  tangential  und  sind  dahin 
bestrebt,  die  durch  die  Zugkräfte  bei  der  Abkühlung 
abgeflarliten  Blechpartie.n , welche  unter  Umständen 
schon  etwas  nach  innen  gewölbt  simlf  nach  innen  zu 
drücken,  dem  Dampfdrücke  entgegen.  Die  wellen- 
förmigen Fonnveränderungen  der  muldenartig  aus- 
gebeulten  Feuerplalte  sind  die  Folgen  der  stauchen- 
den Kräfte,  welche  hei  der  Abkühlung  des  überhitzten 
Bleches  auftreten. 

Diese  Beispiele  und  Erläuterungen  lassen  erkennen, 
dafs  ein  Feuerblech,  welches  durch  irgend  eine  Ursache 
in  den  Zustand  der  Ueberhitzung  kommt,  ganz  ge- 
waltigen Kräftewirkungen  ausgesetzt  ist.  T)ie  Span- 
nungen im  Innern  des  Bleches  können,  auch  wenn 
das  letztere  noch  nicht  bis  zum  Erglühen  erhitzt  ist, 
»ehr  leicht  zur  Bildung  eines  grofsen  Risses  im  Blech, 
zur  Explosion  des  Kessels  führen,  wenn  das  Blech 
von  ungenügender  Qualität  ist  oder  in  den  stark  be- 
anspruchten Theilen  zufällig  einen  Fehler  hat 

Die  flnanztelle  Eniwirklung  der  preafaiachen 
Binnenwaafterstrarsen. 

Unter  diesem  Titel  ist  in  dom  .Tuli- Augusthefl 
des  „Archivs  für  Eisenbahnwesen“  von  dem  (lelkcimen 
Oherregierungsrath  Peters  im  Ministerium  der  öffent- 
lichen Arbeiten  eine  ausfiilirlicho  Abhandlung  ver- 
öffentlicht die  mehr  Beifall  bei  den  (regnern  der 
Kanalvorlage  als  bei  denen  finden  wird,  welche  die 
Hauptaufgabe  der  BinneDSchiffiihrt  in  der  Hebung  und 
Verbilligung  des  Verkehrs  sehen. 

Davon  ausgehend,  dafs  das  Anlagekapital  der 
künstlichen  24H5  km  langen  Wasserslrafsen,  für  deren 
Benotzung  Abgaben  für  Rechnung  des  prcufsischen 
Staates  erhoben  werden,  im  Jahre  1900,  schätzungs- 
weise und  ohne  Rücksicht  auf  Abschreibungen, 
234  129  14«  -,H  betrug,  somit  bei  3,5  % Verzinsung 
und  Deckung  der  Betriebs-  und  Unterhaltungskosten 
in  Höhe  von  4639122  - ff  im  ganzen  12H33643 
erfordern  würde,  und  daher  bei  nur  3 556  545.4'  F.in- 
nahnicn  einen  Fehlbetrag  von  9277()9H4^^  ergiebt, 
werden  die  Ursachen  der  bisherigen  Mindererträgnisse 
erörtert  und  Vorschläge  zu  d«‘n*n  Beseitigung  gemacht. 
Hierbei  findet  der  Verfasser,  dafs  der  für  die  Erhebung 
von  Schiflährtsabgahen  zur  Verfügung  stehemlc  wirth- 
schttftliche  Spielraum  zu  klein  gew’esen  oder  nicht  richtig 
Busgenutzt  worden  ist  und  dafs  die  Abwärtsbewegung 
der  F.isenbahntarifo  vom  Standpunkt  der  Wasscr- 
strafsen  und  ihrer  finanziellen  Entwicklung  den  Nach- 
theil hat,  durch  Herabdrückung  des  erreichbaren  Höchst- 
betrages der  Schiffsfrachten  den  Spielraum  für  die  Er- 
hebung der  Schiffahrtsabgaben  einzuengeo.  Der  Ver- 
fasser, welcher  anerkennt,  dafs  bei  den  Kisenbahntarifen 
im  allgemeinen  keine  Erhöhung  über  den  gegenwärtigen 
Zustand  zu  erwarten  ist,  erörtert  mit  Bezug  hierauf 
die  Frage,  ob  etwa  der  an  der  Obergrenze  verlorene 
Spielraum  an  der  Untergrenze  durch  Herabsetzung  der 
^chiffahrtsselbstkosten  wieder  gewonnen  werden  kann, 
und  glaubt,  dieses  Ziel  zu  erreichen  durch : 

1,  die  Verminderung  des  Zeitverlustes  bezw.  Be- 
schleunigung des  Umlaufes  der  Tranaportgefäfse; 

2.  Organisation  des  Frachtenmarktes; 

.3.  F.inführung  des  mechanischen  Schiffszuge«  zur 
Fahrtbeschleonignng  und  Verminderung  der  Selbst- 
kosten de»  Schiffalirtsbctriebcs ; 

4.  zweckinäfsige  Aii«mitzung  de»  für  di«  Abgaben- 
erhebung in  Betracht  komhienden  Spielranins  durch 
ein  geeignetes  Tarifsystem; 

5,  Ausdehnung  der  Verwaltungsthätigkeit  auf  positive 
Verkehrsleistungen  im  Binnenschiffahrt-»- Betriebe 
durch  Erhöhung  der  Einnahmen  und  zwar  durch 
Uebemahme  des  Schleppbetriebes,  eventl.  durch 
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Büeh»r§diau. 


Ü.  iahrg.  Nr.  18. 


UfberoAhnie  gfAanimt^n  SohiffahrtBbetriebeg 
(üb  hierbei  aach  der  mit  ver«chieden«ti  Rhedereien 
verbundene  Kohlenhajidel  übernommen  werden  soll, 
ist  nicht  xn  ersehen). 

In  li'txterer  Reziermng  bemerkt  der  Verfasser,  daf» 
mit  der  Uebernahnie  de»  ganzen  Schiffahrtsbetrlebes 
durch  die  Verwaltung  auf  dem  Üehiote  der  Binnen' 
Schiffahrt  eine  dem  Kisenhahnwesen  völlig  entsprechende 
Organisation  geaidinffen  werden  würde,  welche  in 
finanzieller  Beziehung  wesentliche  Vortheile  gewahren 
kann. 

Dies  ist  der  wesentliche  Inhalt  der  im  einzelnen 
einige,  wenn  anrh  nicht  neue,  so  doch  beachtenswerthe 
Veriiessernngsvorirhlago  enthält.  Was  jedoch  die 
Vorschläge  für  die  weitere  Erhöhung  der  Schiffahrts- 
ahgaben  nnd  für  die  Verstaatlichung  der  gesamtnten 
Binnenschiffahrt,  also  für  die  Monopolisirung  des  ge- 
sammten  Verkehrs  auf  Eisenhahnen  and  WassiTstrafsen 
betrifft,  und  zwar  mit  dem  deutlich  aosgesprochenen 
iiweck,  dadurch  in  der  Höhe  der  Tarife  nicht  gehindert 
zu  sein,  so  stehen  diese  Anschauungen  nicht  im  Ein- 
klänge mit  den  bekannten  Erklärungen  des  früheren 
Arheitsministrrs  von  Thielen,  nach  welchen  es,  da  die 
HtnatseisenbahnverwaltuDg  nicht  in  der  Lage  ist,  der 
Industrie  so  niedrige  Tarife  zu  gewähren,  wie  dieselbe 
bedarf.  Aufgabe  der  Wasserstrafsen,  besonders  nach 
Ausführung  der  Kaiialvorlage  sein  luufs,  dieses  Ziel 
in  Verbindung  mit  der  Entlastung  der  Eisenbahnen  zu 
erreichen.  Auch  liegt  wohl  nicht  der  geringste  (irund 
vor,  an  der  Durchführung  dieses  Programms  zu  zweifeln. 

«Nftch  d»r  „Varkehr»>CorrMpoadeni^.) 


Die  Otarf-Mlnen«  and  Elaenbalingesellschalt 
In  DenUch-NHdweet'Afrlkn. 

Nachdem  am  20.  .luH  d.  J.  die  annäiiomd  400  km 
lange  .Schmalspurbahn  (0,f»0in  Spurweite)  Swakopniund- 
Windhoek  dem  Öffentlichen  Veraehr  übergeben  worden 
und  damit  der  wichtigste  Schritt  für  die  wirthsrhaft- 


liehe  Erschliefsung  unseres  südweatafrikanischen  Schutz- 
gebiets geschehen  ist,  scheint  nunmehr  auch  das  grofs- 
artige  Project  einer  reberlandbalm  vom  Atlantisrhen 
Ocean  bis  Transvaal  seiner  Verwirklichung  entgegen 
zn  gehen  — ein  üntcmehinen.  da«  neben  der  Ans- 
bentnng  der  Kupferminen  von  Otavi  auch  für  die  Ent- 
w'icklung  des  Ovambo  nnd  Daraaralandes  — der  nord- 
! östliclien  Theile  unseres  Schotzgebiets  — von  anfser- 
j ordentlichem  Kinfiufs  sein  würde,  nnd  aufserdem  den 
' weiteren  Zweck  verfolgt,  die  Entfernung  zwischen 
Europa  und  Transvaal  abzukürzen.  Der  nau  dieser 
Bahn  soll  von  der  Otavi-Minen-  nnd  Eisenhahn-Gesell- 
■chaft  erfolgen.  Port  Alciandre,  der  Ausgangspunkt 
am  Atlantisdien  Ocean,  Hegt  20011  km  näher  an  Europa 
als  Kapstadt.  Die  Kntfemang  von  Port  Alexandre 
nach  Pretoria  betrügt  etwa  2013  km,  von  Kapstadt 
aus  U>74  km.  Die  Route  von  Europa  nach  Pretoria 
via  Port  Alexandre  würde  daher  eine  Krspamifs  von 
etwa  20fW  km  Seereise  bei  nur  380  km  längerer  Eisen- 
bahnfalirt  bedeuten.  Ob  freilich  die  Vortneile  dieser 
Abkürzung  binreichen  würden,  den  jetzt  von  England 
ans  über  Kapstadt  nach  Transvaal  gehenden  V'erkehr 
von  Kapstadt  ahznlenken  und  über  die  projectirte  Bahn 
via  Olavi  zu  führen,  und  ob  selbst  die  (lewinnung 
eines  gröfseren  Theilcs  dieses  Verkelirs  einen  Ersatz 
für  die  «ngeheoren  Kosten  des  Rahnbaues  und  der 
Hafenanlagen  in  Port  Alexandre  bieten  wird,  steht 
dahin.  In  der  Voraussetzung,  dafs  die  Keichsregierung 
bei  Ertheilung  der  roncession  sich  ansbednngen  hat, 
dafs  die  Materialien  zum  Balmbau  auf  deufachem  Gebiet 
auch  aus  Deutschland  bezogen  werden  müssen,  kann 
die  dentscho  Industrie,  besonders  wenn  mit  der  Aus- 
führung der  Bahn  bald  begonnen  werden  sollte,  dieses 
Unternehmen  nur  mit  Frenden  begrüfsen,  da  sich 
immermehr  heraosstellt,  dafs  bei  der  grofsartigen  Ent- 
wicklung uBserer  Eisen*  nnd  Stahlindnstrie,  sowie  der 
damit  verwandten  Zweige,  ungeachtet  der  Steigerung 
des  Inlandbedarts,  auch  anf  die  Hebung  der  Ausfuhr 
grofser  Werth  gelegt  werden  mufs  nnd  hierzu  in  erster 
Reihe  unsere  Kolonien  ein  sicheres  Absatzgebiet  bilden 
würden. 


Biicherschaii. 


R.  Schölller,  i>#>  ihre  Entwicklung, 

ihre  heutige  Bauart  und  ihr  Kreisprocefs.  4.  um- 
pearbeitete  Auflage  Braun.schweig  1002,  Verlag 
von  Benno  G<x?ritz.  Preis  der  beiden  Bunde 
19  gehnndeii  21,50  --Af, 

Das  schon  in  seinen  früheren  .Auflagen  durch  di« 
Eintheilung  des  .Stoffes  nnd  die  .Art  der  Behandlung 
desselben  lebhaft  ansprerhende  W^erk  er«thcint  in  der 
nenen  Aoflagv  der  hentigen  Stellung  der  (hismast  hine 
unter  den  Kraftniotoren  entsprechend  umgearbeitet  und 
ergänzt. 

Eh  enthält  neben  den  gebchichtlich  interessanten 
Angaben  über  die  Entstellung  der  verschiedenen  Svsteme 
von  Motoren  nnd  neben  den  tlieoretischen  Entwirkfungen, 
die  von  Scb«ittler  sehr  klar  und  leicht  verständTich 
vorgetragen  werden,  «Ine  Menge  Material  über  die 
neueren  (tasmotorenconntnirtionen  und  der  dazu  ge- 
hörigen Nebenapparat«.  Be*  dem  heutigen  Stande  der 
Gasmotorenfrag«  wird  Jeder  Ingenieur  durch  die 
interessanten  Darbietungen  diAscs  Huch<*s  in  Wort  und 
Bild  wUlkomtuenr  Helehning  und  Anregung  finden.  H. 


Tratado  du  Sidervrffia.  V«*n  Don  .Toaqnii» 
Rodriguez  Alonso.  (>)ronel  de  Artilleria 
de  la  Armada.  Cadiz.  TipogratiaGadiUna  1 902. 

Da.s  in  zweiter  Auflage  vorliegende  Werk  ist, 
soweit  uns  bekannt,  das  erst«  Lehrbueh  der  KisenhütteB- 
kunde  in  spanischer  8]»rache.  Der  Verfasser  hat  seine 
j praktischen  Stadien  anf  den  Crensotwerken  gemacht, 
auf  welchen  er  in  einer  militirisehen  Mission  laogere 
Zeit  verweilte  nn»l  von  wo  er  zu  einer  Professur  an 
der  Akademie  nach  Spanien  euräckbemfen  ward«.  Die 
erste  Auflage  erschien  im  Jahre  18H.S.  Seitdem  hat 
das  EisenhüUenwesen  durch  die  Ausbildung  der  basischen 
Flufseisendanttellong  und  die  Vervollkommnung  der 
Hochöfen  eine  dorchgndfende  Aenderung  erfahren. 
Dies  bat  den  Verfasser  zu  einer  Umarbeitung  des 
Lehrstoffes  veranlafftt,  Hei  welcher  die  njodemen 
Fabrirationsmethoden  die  «‘b&hrendc  Berücksichtigung 
gefunden  haben.  Das  Werk  omfafst  7 Abschnitte.  Per 
erste  behandelt  die  Eigenschaften  nnd  die  m«tallargische 
rhemie  des  Eisens,  ln  dem  zweiten  werden  die  zur  Kisen- 
, darstellung  erfi»rderlichen  Rohmaterialien  l)esprochen. 
j wobei  die  sfHUiihchen  Erzlager  besonders  eingehend 
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bebaodelt  worden  sind.  Die  AhMchnitte  B.  4 und  5 he> 
aehäfti^n  sich  mit  der  Darstellung  von  Roh-,  Schweifs- 
und  FWseisen.  Abschnitt  6 behandelt  die  Weiter« 
rerarbeituni^  des  Kisens  und  Abschnitt  7 ist  der 
mechanischen  Prüfung  des  Eisens  gewidmet.  Der 
Verfasser  hat  sich  mit  Fleifs  and  Verständnifs  in 
diese  ihm  ursprünglich  fernliegende  Materie  einge- 
arbeitet und  seinen  Landsleuten  zweifellos  einen  groCsen 
Dienst  erwiesen,  indem  er  ihnen  seine  io  t'reusot  ge- 
sammelten Erfahrungen  sowie  einen  Auszug  seiner 
Studien  der  deutschen,  französischen  und  englischen 
Literatur  in  allgemein  verständlicher  Darstellung  über- 
mittelt hat.  Beine  Verdienste  sind  auch  auf  der  im 
Jahre  1688  abgehaltenen  nationalen  Kergbauausstellong 
durch  die  Verleihung  der  silbernen  Medaille  oflicicll 
anerkannt  worden. 


Zur  Besprechung  sind  eingegaogen: 

1>U  !Schi(fsmascMnf,  ihre  Bauart,  Wirkungsweise 
und  Bedienung.  Bearbeitet  von  Carl  Basley. 
Dritte  Auflage.  Dritte  Abtheilung  (Sehhifs 
des  1.  Bandes)  mit  Atlas,  Tafel  46  bis  68. 

Annunh«  1902,  berausgegeben  vom  Corait4 
central  de«  hiiilleres  de  France.  Paris,  55  rue 
Chäteandan.  Preis  5 Frca. 

Erdmund  Kircheie,  Aue  in  Sachsen: 
Blechbearbeitungsmaschinen. 

Franz  Seiffert  & Co.,  Berlin:  Hochdruck- 
rohrleitungen. 


Industrielle  Rundschau. 


Westnilftclies  Kokssjndkat  In  Bochum. 

In  der  am  6.  September  abgehBlteneu  Monats- 
versammlung der  KokereibeHitzer  gedachte  der  \’or- 
sitzende  Bergrath  Pieper  des  vor  einigen  Wochen 
erfolgten  .\blebens  des  bisherigen  ersten  Vorstands- 
mitglieds Direcior  Ley.  Die  Versammlung  erhob  sich 
zum  ehreaden  Andenken  an  den  Verstorbenen,  der  seit 
1800  die  (teschäfte  des  Kokssvndicats  mit  rastlosem 
Eifer  und  unermüdlicher  Thatkraft  gerührt  hat,  von 
den  Sitzen.  Dem  geschäftlichen  Bericht  des  Vorstandes 
ist  Folgendes  zu  entnehmen:  Der  Oesammtversand  ' 

an  Koks  durch  die  Mitglieder  des  Westfalischen  Koks-  j 
svndicats  beträgt  bis  Ende  .August  d.  J.  42t)3H<M>  t.  | 
liegen  das  Vorjahr  sind  iro  Siegerland  und  iiu  Kohlen- 
bezirk  beträchtlich  geringere  Mengen  bezogen  worden.  ' 
Dieser  Minderversand  betrugt  beispielsweise  für  den  | 
Kohlcnbezirk  im  ersten  V'ierteljahr  rund  84000  t,  im 
zweiten  Vierteljahr  64500  t und  im  dritten  H00(K)  t.  ' 
Dagegen  hat  sich  der  Versand  nach  Luxemburg  und  I 
Lothringen  gehoben,  und  zwar  weist  dieser  Versand  I 
im  zweiten  Vierteljahr  ein  Mehr  gegen  das  V^urjahr  I 
auf  von  rund  7501^  t,  im  dritten  ebenfalls  ein  Mehr  I 
von  rund  148000  t.  Das  beweist  aufs  neue  die  Wichtig-  j 
keit  des  Absatzgebiets  im  Minettebezirk,  wo  im  übrigen  | 
noch  verschiedene  Neuanlagen  der  Betriehsaufnahme 
in  diesem  oder  dem  nächsten  Jahr  harren.  Voraus- 
sichtlich wird  der  (leaammtversand  nach  dem  Minette- 
bezirk  im  laufenden  Jahr  von  800000Ü  t nicht  weit  j 
entfernt  sein;  mindestens  aber  wird  die  vorjährige  ' 
Menge  von  *2  743000  t um  reichlich  100000  t über-  j 
schritten  werden.  Der  Oiefsereikoks-Absatz  betrug  | 
bis  .61.  August  d.  J.  637000  t,  was  gegen  das  vorige 
Jahr  für  den  gleichen  Zeitraum  ein  Weniger  von 
1.56  0011  t ergiebt  Der  Absatz  an  Giefsereikuks  wie 
an  Brechkoks  ist  während  des  ganzen  Jahres  schleppend 
gewesen,  und  es  macht  sich  besonders  in  dii*sen  Koks- 
sorten  der  W’ ettbewerb  der  Aufsersyndicatszechen  schwer 
fühlbar.  Für  Siebkoks  liegen  ähnliche  Verhältnisse 
vor.  Die  überseeische  Ausfuhr  erreichte  im  Jahr  161»6 
mit  rund  330000  t ihren  Höchststand:  es  sind  im 
laufenden  Jahr  bis  jetzt  etwa  380(kK)  t fest  verschlossen. 
Einigermafsen  begünstigt  wird  diese  Ausfuhr  durch  die 
derzeitige  rinstige  Oeecbäftalage  in  Amerika.  Vom 
Januar  d.  J.  an  gerechnet  macht  sich  eine  stetige  Zu- 
nahme des  Versands  im  allgemeinen  bemerkbar.  Die 
Koksvorräthe  auf  den  Hüttenwerken  sind  im  grofscti 
und  ganzen  von  geringem  Umfaag,  so  dafs  die  Lage 


in  dieser  Beziehung  einen  erfreulichen  Fortschritt  gegen 
das  Vorjahr  aufweist. 

Es  wird  im  Bericht  sodann  Bezug  genommen  auf 
die  im  allgemeinen  bessere  Beschäftigung  der  Hütten- 
und  namentlich  der  Stalilwerke  und  darauf  hinge- 
wiesen,  dafs  die  Frachterraafsigung,  die  die  Königliche 
Kisenhahnverwaltung  für  Eisenerze  und  Koks  sowie 
für  Kokskohlen  seit  dem  10.  August  d.  J.  zur  (Intea- 
stutzong  des  Erzbergbaues  und  der  Hoch-ofenwerke 
im  Siegerland  sowie  im  Lahn-  und  Diligebiet  hat  ein- 
treten  lassen,  dankbar  zu  begrüfsen  sei. 


Ascheralebener  Haacliinenbai-ActlongeselUchafty 
rormal«  W.  Schnidt  A Co.,  Ascherslebea. 

Der  Bericht  des  Vorstandes  über  das  Jahr  1901/1902 
lautet  im  wesentlichen  wie  folgt : 

„Gegen  Anfang  des  ersten  Vierteljahres  trat  wegen 
zu  gi'Hnger  Beschäftigung  die  Nuthweodigkeit  an  uns 
heran,  zu  .Arhoiti'rentlassungen  zu  schreiten  und  mit 
erheblich  verkürzter  Arbeitszeit  zu  arbeiten.  VV'ährend 
im  VTorjahre  eine  dorchschnittlicbe  Arbeiterzahl  von 
(363  tä^ich  10  .Stunden  beschäftigt  war,  konnten  in 
diesem  Geschäftsjahr  nur  504  Mann  8 Stunden  durch- 
schnittlich beschäftigt  werden.  Die  Fabrication  ge- 
staltete sich  sehr  unrentabel  and  konnte  die  fort- 
laufenden Unkosten  nicht  decken.  Eine  Reduction 
dieser  Kosten  lieft  sich  nur  allmählich  durchführen. 
Zur  Deckung  der  laufenden  Ausgaben  machte  sich  eine 
weitere  Inansnrnchnahme  von  Bankrredit  nothwendig. 
Der  Verlust  iies  abgelaufonen  Geschäftajahres  beziffert 
sich  aut  1 *291 494,07  und  mit  dem  aus  dem  V'orjnhre 
stammenden  zusammen  auf  2371641, :16  .#  bei  einer 
I Gesammtsumme  der  Absdireibongen  von  .384  2*26,15  «A'. 

I Die  Umsatzziffer  ist  hinter  der  des  V^orjahres  etwas 
i zurückgeblieben;  sie  beläuft  sich  auf  2285055,13  # 
(2510442,84  .M).  Die  Giefserei  prodneirte  1677  335  kg 
Graugufs  gegen  3669524  kg  im  V'orjahre.  Der  Zugang 
auf  «lem  Gebäude-Conto  in  Höhe  von  29528,51  .Ä  ist 
in  der  Hauptsache  durch  Erweiterung  der  Giefserei- 
Trockenkamniem  entstanden.  Die  nach  dem  vorjährigen 
Bericht  nothwendige  Durchfuhning  der  Vergröfserung 
der  Kraftatation  für  das  Elektrirjtätswerk  ist  im  ab- 
gelaufenen  Geschäftsjahre  erfolgt.  Die  Entnahme  elek- 
trischen Stromes  für  Licht-  und  Kraftzweeke  von 
' nnserra  Elektricitatswerk  hat  sich  erheblich  vermehrt 
I und  dM  l^itungsnets  hat  eine  Erweiterung  erfahren.*^ 
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Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


FQr  die  VerelnAblbliotlieli 

sind  folgende  Spenden  eiugrgangen : 

Vom  Hörder  Bergwerks-  und  Hfitton-Verein: 
50  Jahr»  »»ine»  Be»tt)uH»  aU  Äctienge9»ll»ehafi, 
J.  Marz  18521190$. 

Vom  Bochutaer  Verein:  Album  »einzr  Aua»teilung 
Oäsgeldorf  1902. 

Aenderongen  Im  HltgrB^der-Verzelchnifa. 

Brägmann,  fVilh.,  (.'ommerzienrath,  Dortmund. 

Ca»pzr»on,  Oskar,  Ingenieur  beim  Degerfors  ■ Eisen- 
werke, I)egerfors. 

Ebbgf  H.,  Ingenieur,  Theilhaber  der  Firma  Langen  & 
Wolf,  Wien  X,  Laxenburgerstrafse  6ß. 

Fischer,  Rudolf,  Ingenieur,  KönigKhiltte  O.-S.,  Kaiser- 
strafse  41H' 

Jüngst,  Otto,  Cliarlottenburg,  Friedbergstrafse  Iß*- 

Kerlen,  Kurt,  in  Finna  K.  Kerlen,  Rotterdam  P.  B.  183, 


Krn%sss,  A.,  Dipl.  Hütteningenieur,  Florenco  (Wisc.), 
U.  S.  A. 

Kunz,  Huo,  Ingenieur,  201  South  Neville,  Pittsbnrg,  Pa 
, Lo$$eh,  Heinrich,  Betriebsleiter,  Hamborg,  Bethasda 
Htrafse  20  *• 

j Markers,  Carl,  Ingenieur,  Brachelen,  Keg.-Bez.  Aachen 
I Menestr^,  Joseph,  Betriebschef  der  Sttiml-  und  W'alz 
^ werke  von  Boel,  La  Lonvi^re,  Belgien. 

I Petersen.  Otto,  Diplom.  Ingenieur,  Procurist  des  Stahl 
und  Walzwerks  Rendsburg,  6.  m.  b.  H.,  Rendsburg 
i Stobratca,  K.,  Ingenieur,  Act-Hes.  der  Libaner  Eisen 
and  .Stahlwerke  vorm.  Boecker  & Cu,,  Libau,  Rufsl 
I Wigand,  Landesbankrath  a.  D.,  Düsseldorf,  Bahnstr.  4^1. 

j N e u e M i tgl  i e d e r ; 

Bingel,  C.,  Coblenz,  Münzplatz  9. 

' Kirdorf,  Max,  Aachen-Burtscheid,  Kaiserallee  14. 
Pfeiffer,  Oskar,  Ingenieur,  Kaiserslautern. 

Volibrandt,  Adolf,  Hamburg,  Schlüterstrafse  60. 
Wiltberger,  F.  K.  J,,  Ingenieur,  Differdingen. 

Verstorben: 

Klees,  WiJh.,  Dlrector  a.  D.,  Ohligs,  Baustrafso  32. 
Silfversparre,  Arent,  Bofors,  Schweden. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag,  den  28.  September  1902,  Nachm.  2 Uhr 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mittheilungen,  Vorstandswahlen. 

2.  Verschiedene  Constructionen  von  grofsen  Gasmotoren  und  ihr  Verhalten  im  Betrieb. 

Vortrag  von  Hru.  Director  Reinhardt- Dortmnnd. 

3.  Weiches  und  hartes  Flufseisen  als  Constructionsmaterial.  Vortrag  von  Hm.  Director 

Eich  hoff -Schalke. 

fj/MT’  Eintrittokarten  zur  Auaatellung  für  die  Tage  vom  27.,  28.  und  29.  September,  gültig  je  zutu 
einmaligen  Besuch,  werden  für  die  Mitglieder  des  Vereins  zum  halben  Preise,  d.  i.  60  »J,  ausgegeben  in  dem 
Bureau  der  Städtischen  Tonhalle,  Eingang  Schaduw'atrafse;  dasselbe  wird  Samstag,  den  27.  September  voo 
10  bis  1 Uhr  Vonuittags  und  8 bis  6 Uhr  Nachmittags  und  Sonntag,  den  28.  September  von  10  bis  4 Uhr 
geöffnet  sein. 

Die  (lesehäflsfuhning  erklärt  sieh  aiieh  bereit,  auswärtigen  Mitgliedern  bei  vorheriger  .Vnincldung 
(bis  zum  24.  September)  auf  Wunsch  Wohnungen  zu  vermitteln. 

Am  Abend  vor  der  Hauptversammlung,  Samstag*  den  27.  September,  findet  zu  Ehren  des  Vereins 
ein  grofses  Fenerwerk  In  der  AuHstellang  statt.  Um  bei  dieser  Gelegenheit  ein  Zusammentreffen  der 
Mitglieder  zu  enn<itrlichen,  sind  im  Bacharacher  Weinhaus  J.  HUtwohl  für  die  Mitglieder  des  Vereins 
Plätze  reservirt  Ferner  können  am  Samstag  im  Tonhallen  - Bureau  an  der  Schadowstrafse  Freikarten  für  die 
reservirten  Stuhlreihen  an  der  grofsen  Fontaine  in  Empfang  genommen  werden. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 


Ingenieur  E.  Schrödter, 
OeeclUfUfQhrer  des  Vereine  Bentecher  EieenhBlteaietile, 
fOr  den  teelmiaeben  Tbeil 


■Bd  GeDeralflocrettr  Dr.  W.  Beumer, 

GesehAflefQhrer  der  Nordweetlichen  Gruppe  dei  Vereine 
deetedier  Eieen«  und  Stahl  •Industrieller, 
nir  den  wtrthechafUichen  Thell. 
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1.  October  1902.  22.  Jahrgang. 


Das  hnndert jährige  Jubiläum  der  Khnigshtttte. 


25.  September  dieses  Jahres  warein  ' 
Jahrhundert  vergangen  seit  dem  Tage,  an  • 
; dem  auf  der  Königshütte  (Obersohlesieu)  : 
der  erste  Hochofen  in  Betrieb  gesetzt 
wurde;  einige  Wochen  später,  am  2b.  October  1802,  i 
fand  die  Peier  der  Betriebserölfnung  statt.  ; 

Die  Gründung  der  Königshülte  war  für  die 
preufsische  und  die  deutsche  Industrie  ein  hoch*  i 
bedeutsames  Ereignifs,  denn  die  Hütte  war  die  I 
erste  mit  Dampfkrafl  betriebene  Koksliocbofen*  j 
anlage  auf  dem  Continent.  Ihre  Inbetriebsetzung  | 
bildete  den  Abschlufs  und  die  Krönung  des  von  j 
Friedrich  dem  Grofsen  begonnenen  Werkes.  i 
durch  welches  die  oberschlesische  Berg*  und  Hütten* 
Industrie  ins  Leben  gerufen  wurde. 

Nun  seit  jenen  Tagen  das  Jahrhundert  vor- 
übergerauscht ist,  welches  den  Namen  «das  Eiserne'  • 
erhalten  hat,  kann  es  für  den  Hüttenmann  kaum 
etwas  Anziehenderes  gehen,  als  die  Entslehungs*  i 
gesebiebte  des  Werkes  zu  verfolgen  und  dabei 
die  Männer  an  der  Arbeit  zu  sehen,  welche  in 
der  Erzeugung  des  Eisens  vor  lüü  Jahren  seine 
Vorkämpfer  waren.  Die  vom  Geh.  Bergrath  Jung* 
bann  zur  Jubelfeier  der  Hütte  mit  grofser  Liehe 
verfafste,  prächtig  ausgestattete  Festschrift  giebt 
davon  ein  anschauliches  Bild ; wir  folgen  im  Nach- 
stehenden dieser  Darstellung. 

Bald  nach  der  Einnahme  Schlesiens  hatte 
Friedrich  der  Grofse  sein  persönliches  Interesse 
für  das  Bergbauwesen  in  Schlesien  kundgegeben, 
indem  er  jeden,  «der  etwas  Vernünftiges  und 
Ersprießliches  in  Bergwerkssachen  vorzubringen 
hätte',  aufforderte,  «solches  ungescheut  sogar  bei 
Seiner  Majestät  Allerhöchsten  Person  zu  thun'. 


Trotz  der  Unruhen,  welche  die  Kriegsjahre  mit 
sich  brachten,  erstanden  unter  seiner  Fürsorge 
schon  in  den  Jahren  1754  und  1755  die  beiden 
Hochofen*  und  Frischfeueranlagen  Malapane  und 
KreuzburgerhüUe,  und  nach  dem  Frieden  von 
Huberlusburg  wurde  zur  Pflege  des  Bergbaues  ein 
besonderes  Bergwerks*  und  Hüttendepartement 
errichtet.  Zürn  Chef  dieses  Departements  ernannte 
der  König  im  Jahre  1777  den  ehemaligen  kur- 
sächsischen  Berghauptmann  Anton  Freiherrn 
V.  Heini tz,  und  dieser  fand  in  dem  von  ihm  im 
Jahre  1780  zum  Director  des  schlesischen  Ober- 
bergamts berufenen  Freiherrn  v.  Reden, 
seinem  späteren  Nachfolger,  einen  äufserst  Ihäligen 
Mitarbeiter.  Beide  Männer  haben  sich  um  die 
Entwicklung  der  oberschlesischen  Eisenindustrie 
gegen  Anfang  des  19.  Jahrhunderts  hohe  Ver- 
dienste erworben. 

Als  gegen  Ende  der  1780er  Jahre  die  Holz- 
bestände Oberschlesiens  dem  zunehmenden  Bedarf 
der  Hütten  an  Holzkohlen  nicht  mehr  genügten, 
wenigstens  die  Königliche  Forslverwaltung  den 
Eisenhütten  gegenüber  bei  der  Zutheilung  von 
Kohlholz  immer  zurückhaltender  wurde,  wandte 
sich  das  Bergdepartemenl  mit  grofsem  Eifer  der 
Frage  der  Einführung  des  englischen  Koks-Hoch- 
ofenbetriebes zu.  Graf  Reden*  unternahm  zu 
diesem  Zwecke  wiederholt  Studienreisen  nach 
England ; auf  der  dritten  Reise  begleitete  ihn 
der  Bauinspector  Johann  Friedrich  Wedding. 
Als  dieser  nach  der  Rückkehr  die  Anlage  eines 

• Frhr.  V.  Ked^n  war  1786  durch  Friedrich  Wil- 
helm JLL  in  den  Qrafeuetand  erhoben  worden. 
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Steinkohlenhocbofens  mit  Dampfmaschinenbetrieb  I 
beanlragte,  konnte  sieb  Graf  Reden  jedoch  noch 
nicht  dazu  enlschlicfsen.  I 

, Der  erste  Schritt,“  sagteer,  .Eisen  mit  Koks  ' 
zu  schmelzen,  und  der  zweite  Schritt,  sich  dabei  ; 
eines  Cylindergebläscs  zu  bedienen,  ist  gewagt. 
Die  Mdgiiclikeil  der  Sache  ist  zwar  erwiesen ; 
bei  weitem  aber  sind  noch  nicht  alle  Hindernisse 
hierbei  behoben.  Sollte  nun  aber  gleich  der  dritte 
Schrill,  sich  einer  Feuermaschine  hierbei  zu  be- 
dienen, gewagt  werden,  ehe  und  bevor  die  ersten  i 
Hindernisse  völlig  überwunden  wären,  so  könnten 
Hindernisse  über  Hindernisse  entstehen,  die  in 
ein  Labyrinth  von  Verwicklungen  führen.  Eis 
bleibt  also  doch  rathsam,  zuvörderst  die  einfache 
Anlage  eines  Hochofens  mit  Koks  und  Wasser 
so  nahe  als  möglich  am  Steinkohlenrevier  zu 
machen  und  hier  den  Betrieb  mit  Koks  ins  Heine 
zu  setzen  und  dann  die  Anlage  eines  doppelten 
Hochofenbetriebes  im  Steinkohlenrevier  mit  Feuer- 
masebinen  zu  unternehmen.“ 

Dieser  Weisung  gemäfs  stellte  Wedding 
1793  zunächst  den  Plan  zum  Bau  einer  Koks- 
hochofen- Anlage  bei  Gleiwilz,  welche  auf  die 
Wasserkraft  der  Klodnilz  gegründet  war,  fertig 
und  erst  als  der  dortige  Ofen  am  21.  September, 
1790  angeblasen  und  nach  anfänglichem  Mifs- 
erfolg  in  der  zweiten  Hüttenreise  von  24  Wochen 
Dauer  gutes  Roheisen  geliefert  hatte,  ertheilte  König 
Friedrich  Wilhelm  III.  am  15.  November  1797 
die  Genehmigung  zur  Inangriffnahme  der  Vor- 
arbeiten für  ein  gröfscres  Eisenhüttenwerk  mit 
Dampfmascliinenbetrieb,  welches  dazu  bestimmt 
war,  den  steigenden  Bedarf  der  bei  Gleiwilz  ge- 
gründeten Eisengiefserei  an  Roheisen  zu  decken. 

Als  Bauplatz  für  die  Hütte  wurde  auf  dem 
Felde  der  Steinkohlengruhe  bei  Oberlagiewnik  und 
Chorzow  ein  Punkt  gewählt,  welcher  sowohl  für 
die  Kohlengewinnung  wie  für  den  Erz-  und  Kalk- 
Steinbezug  besonders  günstig  lag  und  in  dessen 
Nähe  sich  auch  drei  kleine  Süfswasserteiche  be- 
fanden, aus  denen  das  Speisewasser  für  den 
Dampfkessclbetrieb  entnommen  werden  sollte. 
Um  für  den  Betrieb  der  Hütte  einen  Stamm  ge- 
eigneter I..eute  heranzuziehen,  w'urde  auch  sofort 
mit  der  Bildung  eines  eigenen  Gutsbezirks  für 
die  Beamten-  und  Arbeiler-Colonie  vorgegangen 
und  mit  dem  Bau  der  Arbeiler-Colonie  (acht 
Familienhäuser  mit  je  fünf  Wohnungen)  am 
31.  Mai  1798  begonnen. 

Während  des  Baues  der  Colonie  fertigten 
Wedding  und  Baildon,  ein  zu  Weddings 
Unterstützung  engagirter  schottischer  Hütten- 
ingenieur, die  Zeichnungen  und  Anschläge  für 
die  Hochofenanlage  und  für  die  Maschinen,  und 
nach  ihrer  Vollendung  beantragte  Graf  Reden 
die  Ausführung  des  Baues,  indem  er  einen  Ueber- 
schlag  der  Selbstkosten  des  auf  dem  neuen  Werk 
zu  gewinnenden  Roheisens  vorlegle,  welcher  einen 
Minderaufwend  von  etwa  6 Sgr.  f.  d.  Gentner 


gegen  die  Kosten  der  Roheisenerzeugung  in  Gtei- 
witz  nachwies.  Daraufhin  erfolgte  eine  Cabinets- 
ordre  vom  17.  Februar  1799,  mit  welcher  unter 
Bestätigung  des  Rescripls  vom  15.  November  1797 
die  sofortige  Erbauung  von  zwei  hohen  Oefen 
mit  den  dazu  erforderlichen  Nebengebäuden  ge- 
nehmigt und  bestimmt  wurde,  dafs  dieses  Werk 
den  Namen  .Königshütle*  erhalte. 

Die  Ausführung  der  Hochofenanlage  erfolgte 
genau  nach  den  Anordnungen  der  Cabinetsordre. 

I Die  Hütte  wurde  so  nahe  als  möglich  an  die 
Grube  gelegt  und  mit  ihr  durch  einen  eisernen, 
nach  der  Hütte  zu  abfallenden  Schienenweg  in 
Verbindung  gesetzt,  so  dafs  die  Kohlen  aus  dem 
Schacht  unmittelbar  in  die  Kohlenwagen  gestürzt 
und  nach  der  Koksbank  gebracht  werden  konnten. 
Letztere  war  von  dem  Hauplförderpunkt  der  Grube 
2050  Fufs  entfernt,  so  dafs  ein  einziges  Pferd 
den  ganzen  Kohlenbedarf  für  zwei  im  Betriebe 
befindliche  Hochöfen  täglich  von  der  Grube  heran- 
bringen  konnte.  Zur  Verkokung  waren  aus- 
schließlich Stückkohlen  bestimmt,  welche  mittels 
Meiierbetrieb  abgeflammt  wurden;  die  Kleinkohle 
diente  zur  Kesselfeuerung.  Die  beiden  Hochöfen 
erhielten  eine  Höhe  von  40  Fufs  bei  1 1 Fufs 
4 Zoll  Koblensackweite ; sie  waren  durch  eine 
gemeinschaftliche  Giefshütte  miteinander  verbunden 
und  jeder  mit  einem  Giefsthurm  versehen,  in 
welchem  die  Beschickung  mit  Wasserbalance- 
Maschinerie  auf  die  Ofengichl  gezogen  werden 
sollte.  Auf  eine  spätere  Erweiterung  der  Anlage 
war  von  vornherein  Bedacht  genommen  worden. 

Das  Maschinengebäude  befand  sich  in  der 
Mitte  der  Anlage  hinter  derselben;  es  enthielt 
zwei  40  zöllige,  einfach  wirkende  Dampfmaschinen, 
welche  zwei  Gebläse-Cylinderkolben  von  72  Zoll 
Durchmesser  und  sieben  Fufs  Hubhöbe  elf-  bis 
zwölfmal  in  der  Minute  in  Bewegung  setzten,  so 
dafs  jedem  der  beiden  Hochöfen  in  der  Minute 
2400  Cubikfufs  Luft  mit  einer  Pressung  von 
2^. 4 bis  3 Pfd.  f.  d.  QuadratzoU  zugeführt  werden 
konnten.  Die  Maschinen  wurden  in  der  Gieiwitzer 
Eisengiefserei  von  dem  Maschinenbaudirector 
Holzhausen  gebaut,  welcher  auch  die  Oberauf- 
sicht über  den  Maschinenbetrieb  auf  der  Königs- 
bülte  übernahm.  Der  in  der  neu  gegründeten 
Lehmformerei  zu  Gleiwitz  im  Jahre  1800  erfolgte 
^ Gufs  des  Gebläsecylinders  von  72  Zoll  lichtem 
Durchmesser  und  10  Fufs  Gesammthöhe  und  die 
I weitere  Bearbeitung  desselben  in  der  mechanischen 
I Werkstätte  war  eine  bemerkenswerthe  Leistung 
inländischer  Industrie.  Später  wurden  die  Maschinen 
in  doppeltwirkende  umgebaut,  da  .die  Erfahrung 
! lehrte,  dafs  sie  bei  dem  schwer  zerstörbaren  Koks 
der  Königsgruber  Steinkohlen  und  bei  der  Höhe 
und  Weile  der  Oefen*  in  der  ursprünglichen  Be- 
schaffenheit nicht  ausreichten.  Sie  waren  jede 
mit  einem  90  zölligen  Trockenregulator  und  beide 
zusammen  mit  einem  gemeinschafUichen  Wasser- 
regulator  versehen. 
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Im  Herbst  des  Jahres  1802  konnte  die  erste 
Anlage  der  Königshütte  als  vollendet  angesehen 
werden.  Graf  Reden,  nach  v.  Heinitz  am 
18.  Mai  1802  erfolgtem  Tode  Chef  des  Berg- 
departemenU,  ernannte  zu  Mitgliedern  des  Hütten- 
amts : den  Oberhüttenbauinspector  Wedding, 
den  Hüttenrendanten  Schulte  und  die  Hütten- 
factoren  Schulze  und  Kaltde.  Die  Zahl  der 
Arbeiter,  einschliesslich  der  auf  den  Eisenerz- 
förderungen  beschäftigten  Bergleute,  betrug  173 
Mann,  der  durchschnittliche  Arbeitslohn  10  Sgr. 

Die  erste  Hüttenreise  des  am  25.  Septeml^r 
zunächst  angeblasenen  Ofens  Nr.  2 (Reden)  dauerte 
elf  Wochen ; dann  traten  Versetzungen  ein,  welche 
durch  Störungen  im  Maschinenbetriebe  sich  ver- 
schlimmerten , so  dafs  der  Ofen  am  5.  De- 
cember  ausgeblasen  werden  mufste.  Die  Roh- 
eisenerzeugung während  dieser  Zeit  betrug  2517 
Centner.  Die  zweite  am  5.  Januar  1803  be- 
gonnene Hüttenreise  hatte  eine  Dauer  von  19 
Wochen  und  lieferte  7124  Ontner;  man  kam 
dabei  der  projectirten  Erzeugungsmenge  von 
400  Centner  pro  Woche  und  Ofen  schon  ziemlich 
nahe,  ln  demselben  Jahre  wurde  auch  der  Ofen 
Nr.  1 (v.  Heinitz)  in  Betrieb  gesetzt,  jedoch  mit 
geringeren!  Erfolg,  wie  überhaupt  die  Ergebnisse 
der  ersten  Jahre  sehr  wechselvolle  blieben.  Trotz- 
alledem  vermochte  das  Werk  dank  seiner  vor- 
trefflichen Leitung  und  des  billigen  Bezuges  von 
Kohlen,  Kalkstein  und  Erz  bei  niedrigen  Fracht- 
sätzen und  Löhnen  sehr  bald  den  Erwartungen 
zu  eoUprechen,  die  man  an  den  Bau  der  Hütte 
geknüpA,  denn  schon  im  Jahre  1804  konnte  bei 
einer  Erzeugung  von  20000  Centner  Roheisen  der 
erste  haare  UeberschuXs  von  5226  Thalern  an  die 
Staatskasse  abgeführt  werden.  Das  Unternehmen 
war  gelungen.  Die  Production  stieg  bald  auf 
35-  bis  38  000  Ctr.,  und  die  Jahreserträge  beliefen 
sich  bis  auf  30000  Rthl.  Eine  bedrohliche  Stockung 
des  Betriebes  im  ersten  Jahrzehnt  brachte  nur  der 
unglückliche  Ausgang  des  Jahres  1806,  in  dessen 
Folge  auch  Graf  Reden  durch  Cabinetsordre  d.  d. 
Memel,  den  20.  August  1807,  zwar  unter  voller  An- 
erkennung seiner  Verdienste,  aber  doch  unerwartet 
seinen  Abschied  erhielt.  Die  Arbeilerzahl  sank  von 
150  auf  95  Mann.  Um  so  bemerkenswerther  er- 
scheint, dafs  gerade  in  dieser  Zeit  der  gröfsten  Geld- 
ooth,  im  Jahre  1807,  der  Bau  des  dritten  Hochofens 
(Wedding)  in  Königshütte  beschleunigt  wurde,  um 
die  spätere  Verstärkung  der  Roheisenerzeugung  zu 
sichern.  Man  kann  daraus  wolil  den  Ernst  erkennen, 
mit  welchem  die  neuen  Rüstungen  gegen  den  Feind 
von  der  Regierung  vorbereitet  wurden.  Die  Er- 
bauung des  vierten  Hochofens  wurde  1818  in  An- 
griff genommen. 

Von  hoher  Bedeutung  für  die  Entwicklung  der 
Königshatte  in  den  ersten  Jahrzehnten  des  19.  Jahr- 
hunderts war  die  Thätigkeit  des  nachherigen  Ober- 
berg-  und  Hüttenratbes  Carl  Johann  Bernhard 
Carsten.  Er  batte  bereits  im  Jahre  1809  auf  ; 


Königshütte  die  Lodygnia-Zinkhütte  erbaut  und 
entfaltete  dann  als  Oberbüttenverwaltcr  auch  auf 
den  Eisenhütten  eine  rührige  Thätigkeit,  nament- 
lich in  der  Darstellung  von  Gewehrarmaturstücken 
und  Munition,  welche  unter  den  kriegerischen 
Verhältnissen  der  Zeit  von  gröfster  Wichtigkeit 
war;  wurden  doch  die  Flammöfen  und  Cupolöfen 
der  Gleiwitzer  Giefserei  zuweilen  ausschliefslich 
mit  der  Fabrication  von  Geschützen  uud  Geschossen 
beschäftigt,  besonders  im  Jahre  1813,  als  die 
Armee  an  Munition  Mangel  litt.  Daneben  hat 
sich  Carsten  durch  die  Ausdehnung  des  Gusses 
für  Brückenbau,  Bildgiefserei  u.  s.  w.  verdient 
gemacht,  so  dafs  die  mit  der  Erbauung  des  vierten 
Ofens  eingeleitete  Periode  von  1819  bis  in  die 
Mitte  der  30  er  Jahre  für  die  Königshütte  in 
gewisser  Beziehung  eine  Blüthezeit  bedeutete.  Das 
Jahr  1827,  in  welchem  unter  Weddings  Nach- 
folger, Oberhiitteninspector  Martini,  das  25jährige 
Jubiläum  des  Werkes  gefeiert  wurde,  war  dadurch 
ausgezeichnet,  dafs  während  desselben  alle  vier 
Hochöfen  der  Königshütte  gleichzeitig  im  Betriebe 
gehalten  werden  konnten,  und  dafs  einer  derselben 
(Wedding)  eine  Hüttenreise  von  149  Wochen 
vollendete.  In  der  ersten  Hälfte  der  dreifsiger 
Jahre  stieg  die  Production  des  Werks  auf  80- 
bU  90000  Gtr. 

Es  kann  nun  nicht  unsere  Aufgabe  sein,  die 
Geschichte  des  Königshütter  Eisenwerks  bis  auf 
die  heutige  Zeit  in  dieser  Ausführlichkeit  weiter 
zu  behandeln,  denn  zu  einem  solchen  Gesammt- 
bild  ist  der  Rahmen  einer  Zeitschrift  zu  eng. 
Nur  die  wichtigsten  Momente  in  der  Entwicklung 
des  Werks  seien  daher  im  Folgenden  noch  kurz 
zusammeogefafst. 

Die  schnelle  Verbreitung  der  Eisenbahnen  in 
den  dreifsiger  Jahren  des  vorigen  Jahrhunderts 
und  die  den  Bahnbauten  auf  dem  Fufse  folgende 
Neubelebung  des  deutschen  Maschinenbaues  führten 
mit  zwingender  Nothwendigkeit  zu  umfangreichen 
Erweiterungen  der  Hütte.  Schon  Oberberghaupt- 
mann Gerhard,  einer  der  letzten  Mitarbeiter 
aus  der  Zeit  von  Heinitz  und  Reden  hatte  wieder- 
holt zu  diesen  Neuanlagen  Anregung  gegeben, 
aber  erst  sein  Nachfolger  im  Amte  erlicfs  unterm 
16.  Juli  1835  die  Verfügung  an  das  Königliche 
Oberbet  gamt  zu  Breslau,  den  Plan  zur  Anlage  einer 
Puddlingsliütte  und  eines  Walzwerks  schleunigst 
bearbeiten  zu  lassen  uud  die  angefertigten  Pläne 
und  Anschläge  sobald  als  möglich  einzureiclien. 
Das  daraufliin  ausgearbeitete  I^roject  umfafste 
acht  Puddelöfen,  sieben  Schweifs-  und  Wärmöfen 
und  zwei  Walzwerke  nebst  einem  Stirnhammer. 
Die  Bausumme  war  auf  150000  Thaler  veran- 
schlagt. Die  Neuanlage,  welche  nach  dem  da- 
maligen Finanzminister  den  Namen  , Alvenshütte* 
erhielt,  wurde  jedoch  erst  im  Jahre  1844  fertig- 
gestellt.  Sie  lieferte  dann  sehr  bald  Resultate, 
welche  den  ursprünglichen  Anschlag  bedeutend 
überstiegen.  Ihre  Production  betrug  schon  im 


tost  Stahl  und  Eisen. 


Dos  hunä4r1iährige  Jubiläum  der  KdnigehütU. 


t2.  Jabrg.  Nr.  19. 


Jahre  1845  19052  Ctr.  Kolbeneisen.  5200  Ctr.  ! 
Stabeisen,  19  249  Ctr.  Eisenbahnschienen,  neben 
85  000  Ctr.  Rohschienen. 

Mil  Freude  hegrüfsle  die  Hiltle  den  Ent.schluts 
des  Königs  Friedrich  Wilhelm  IV.,  hei  der 
Feier  des  fünfzigjährigen  Jubiläums  des  Werkes 
am  25.  September  1852  persönlich  zugegen  zu 
sein  und  an  diesem  Tage  zugleich  der  Enthüllung 
eine.^  Denkmals  für  den  Grafen  Heden  beizu- 
wohnen.  Die  Feier  wurde  wegen  der  zu  jener 
Zeit  herrschenden  Cholera  zwar  bis  auf  den 
29.  Augu.st  1853  verschoben,  nahm  aber  dann 
einen  glänzenden  Verlauf.  Besonderes  Inleres.se 
schenkte  der  König  der  Walzung  des  Construrlions- 
materials  für  die  Oslbahnbrücke  in  Dirschau,  welche 
ihm  auf  der  Alvenslel>enhüUe  vorgeführt  wurde. 

Eine  umfassende  Erweiterung  ihres  gesammten 
Betriebes  erfuhr  die  Hütte  in  den  fünfziger  .lahren. 
Der  schon  von  dem  Oberberghauplmann  Grafen 
Beust  (1840  bis  1848)  dazu  ausgearbeitete  Plan 
wurde  im  Jahre  1853  dahin  erw'eilerl,  dafs  neben 
dem  Umbau  der  alten  Oefen  in  vergröfserten 
Dimensionen  noch  vier  neue  Hochöfen  moderner 
Construction,  zwei  neue  Gebläsemaschinen  von 
je  100  P.  S.  und  zwei  dergl.  von  120  — 150  P.S., 
ferner  108  (Wittenberger)  geschlossene  Ver* 
kokungsöfen  mit  darüberliegenden  Dampflirsseln, 
sowie  eine  Feinofenhüttc  mit  zwei  Gasflammöfen 
errichtet  werden  sollten,  und  dafs  aufser  dem 
früher  geplanten  und  zum  Theil  bereits  aus- 
geführten Erweiterungsbau  der  alten  Alvensleben- 
hülle,  welche  neben  einer  Grobstrecke  von  120  P.S. 
ein  Kesselblcchwalrwerk  von  100  P.S.  nebst 
Schweifsöfen  mit  darüber  liegenden  Ke.sseln  ent- 
hielt, ein  grofsartiges  neues  Schienen-  und  Stab- 
eisen-Walz-  und  Hammerwerk  (Alvenslebenhütte  11) 
errichtet  wurde.  Die  alle  AlvenslebenhüUe  wurde  in 
allen  ihren  Theilen  ausschliefslich  zu  einem  Puddel- 
und  Rohschienenwalzwerk  umgewandelt,  in  welcher 
22  Puddelöfen  Platz  fanden,  während  in  der 
neuen  Alvenslebenhütte  II  ein  Schienenwalzwerk, 
ein  grofses  Slabeisenwalzwerk  nebst  einem  ange- 
hängten kleineren  Stabeisenwalzwerk,  beide  von 
einer  120  bis  150  P.S. -Maschine  betrieben,  sowie 
endlich  ein  kleines  Feineisenwalzwerk  mil  einer 
Maschine  von  30  P.  S.,  sämmllich  mit  den  er- 
forderlichen Hülfsma-schinen  und  mit  zusammen 
16  Schweifsöfen  mit  sieben  dahinter  liegenden 
Kesseln  und  vier  Reservekesseln  aufgestcllt  werden 
sollten. 

Dieser  Bau  kam  einem  vollständigen  Neuhau 
der  gesammten  Königshülte  gleich  und  wurde  mit 
einigen  Abänderungen  bis  zum  Jahre  1860  mit 
einem  Kostenaufwande  von  nahe  an  1 ’/i  Miluonen 
Thalern  zur  Durchführung  gebracht;  das  Werk 
erhielt  hiermit  im  wesentlichen  die  Gestalt,  welche 
es  im  Jahre  1869  beim  üebergang  in  Prival- 
besitz  halle. 

Die  Einführung  der  Besseinerstahlerzeugiing 
auf  der  KöDigshOtte  erfolgte  im  Jahre  1865;  am 


26.,  27.  und  28.  Januar  dieses  Jahres  fanden 
die  ersten  Bessemerchargen  mil  fünf  Tonnen 
englischem  Hämatiteisen  statt,  und  diese,  sowie 
die  dann  folgenden  Chargen  mit  oberschlesiscbem 
Roheisen  ergaben  ein  brauchbares  Product,  so 
dafs  bereits  in  einer  Submission  vom  8.  März 
desselben  Jahres  eine  Lieferung  von  2500  Stück 
Bessemerstahlsrhienen  für  die  Oberschlesische 
Eisenbahn  übernommen  werden  konnte. 

Durch  Gabinetsordre  vom  18.  Juli  1868  wurde 
die  Ck>]onie  Königshülte  zur  Stadt  erhoben.  Am 
1 . Jan.  1870  ging  das  VV'erk  im  Wege  der  schriftlichen 
Submission  an  den  Grafen  Hugo  Henckel  von 
Donnersmarck-Naklo  für  1 003  000  Thaler  über. 
Der  Rathgeber,  der  den  Grafen  zu  diesem  Ge- 
schäft veranlafst  hatte,  war  der  Direclor  Richter 
von  der  dem  Grafen  selbst  gehörigen  Laurahütte. 

Schon  im  ersten  Jahre  gelang  es  Richter,  den 
Beweis  von  der  Richtigkeit  seiner  Ansicht  über 
den  Werth  des  angekauften  Werkes  zu  liefern. 
Dasselbe  brachte  im  Jahre  1870  einen  Ertrag 
von  über  400  000  Thaler,  und  gestützt  auf  diese 
Leistung  wurde  es  ihm  leicht,  ein  Consortium  zu 
bilden,  das  das  Berg-  und  Hüttenwerk  Königs- 
hütle,  in  Verbindung  mit  der  Laiirahütte  nebst 
einem  etwa  eine  Million  Quadrallachter  grofsen 
Feldeslheil  der  Hugo  Henckelschen  Steinkohlen- 
gruhcnfeldcr  bei  Laurahütte  gegen  6 Millionen 
Thaler  erwarb  und  unter  Beitritt  des  Grafen  Henckel 
die  «Vereinigte  Königs-  und  Laurahütte*. 
Acliengeselischaft  für  Bergbau  und  Hültenbetrieb 
zu  Berlin,  bildete.  Die  Uebergabe  erfolgte  am 
1.  Juli  1871.  Die  Direction  der  Actiengesellschaft 
wurde  dem  Generaldirector  Richter  und  nach 
dessen  Tode  im  Jahre  1893  Director  Junghann 
übertragen,  der  noch  heute  an  der  Spitze  des 
gewaltigen  Unternehmens  steht. 

Am  12.  November  1897  w'urde  die  Königs- 
hülte  durch  einen  Besuch  Kaiser  Wilhelm  II. 
ausgezeichnet;  W'ir  haben  über  diesen  erhebenden 
Festtag  seinerzeit  ausführlich  berichtet.* 

Gegenwärtig  nehmen  die  Werksanlagen  der 
Königshotte  allein  einen  Fläcbenraum  von  50,5  ha 
ein.  Die  Zahl  der  Beamten  beträgt  307,  die 
der  Arbeiter  6159.  An  Belriebskräften  sind 
266  Dampfmaschinen  mit  einer  Ijeistungsfähigkeil 
von  21833  Pferdestärken,  sowie  196  Dampfkessel 
mit  15  167  qm  Heizfläche  vorhanden.  — 

ln  Gegenwart  zahlreicher  und  hoher  Gäste 
vollzog  sich  am  Vormittag  des  25.  September  auf 
dem  Ring  in  Königshülte  die  Jubel-  und  Erinne- 
rungsfeier.  Den  zahlreichen  Glückwünschen,  die 
dort  unserer  alten  und  doch,  dank  der  aus 
gezeichneten  tetümischen  Leitung,  jugendfrischen 
Königshülte  dargebracbl  worden  sind , schliefsen 
wir  uns  an  mil  einem 

Fröhlichen  Glückauf] 

1>U  Itedaeiion. 

* „Stahl  und  Eiaen^  1897,  Ueft  34,  S.  1087  ff. 
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Die  Bewerthung  von  Eisenerzen  und  anderen  Schinelzstoffen. 

Von  Bernhard  Osann. 


Die  letzte  Nummer  des  vorigen  Jahrgangs 
brachte  einen  Aufsatz:  ,,Ueber  die  Beworthung 
von  Eisenerzen**  von  Paul  List.  Darauf  erschien 
im  laufenden  Jahrgänge  dieser  Zeitschrift  S.  503 
ein  ^Beitrag  zur  Lösung  der  Frage  der  Be> 
werthungvon  Eisenerzen**  von  Ingenieur  Uosam- 
bert,  der  im  wesentlicheu  den  von  List  ein* 
geschlagenen  Weg  als  zutretfend  bezeichnet  und 
nur  eine  Kritik  und  Ergdnzung  in  Bezug  auf 
Steigerung  des  Kokssatzes  bei  Vermehrung  der 
Schlackenmenge  bringt.  Gerade  diese  Zustimmung 
aus  fachmännischem  Kreise  veranlafst  mich,  aiiS' 
zusprechen,  dafs  ich  den  eingesclilageneii  Weg 
nicht  für  richtig  halte.  Beide  Herren  fassen 
die  Aufgabe  zu  sehr  vom  matbematiseben  .Stand- 
punkte auf  und  leiten  Formeln  ab,  die  für  den 
Gebrauch  in  der  Praxis  unübersichtlich  sind ; 
denn  cs  ist  nicht  Jedermanns  Sache,  sich  die 
Bedeutung  der  Buchstabenwerthe  wie  das  Ein- 
maleins einzoprägen ; aufserdem  fallt  bei  der 
geringstenVerschiebnngdergrundlegendenWerthe, 
welche  die  Genannten  anwenden,  die  Formel 
wie  ein  Kartenhaus  zusammen.  Der  Kinwand 
Rosamberta  ist  begründet.  — Ich  will  aber 
darauf  hinwoisen,  um  wieviel  verwickelter  und 
unübersichtlicher  die  sachlich  verbesserte  Formel 
geworden  ist.  Wie  wird  es  erst  mit  derselben 
aussehen,  wenn  noch  auf  audere  Verschiebungen 
Rücksicht  genommen  werden  möfste  ? — und  dies 
ist  vom  Standpunkte  des  praktischen  Gebrauches 
onerlafslicb.  Soll  aber  die  Formel  als  Fanst- 
fonnel  dienen,  um  einen  Werth  in  ganz  rohen 
Umrissen  zu  zeichnen,  so  bat  nach  meiner  An- 
sicht der  praktische  Hochofenmann  andere  Hülfs- 
formelii  an  der  Hand  — z.  B.  Kalkiiicnge  iin 
VerhaltnirszurRückstandsmeDge  des  Erzes  u.  s.  w.,  i 
dessen  Einfachheit  sogar  vielfach  den  Gebrauch 
von  Schreibzeug  oder  Kreide  überflüssig  macht. 
Die  Hauptsache  aber  ist,  dafs  die  Kernfragen; 

Weiches  ist  der  richtige  Koks-  und  Kalksatz 
für  ein  bestimmtes  Erz?**  ungenügend  berück- 
sichtigt sind.  Die  Sache  liegt  zu  verwickelt, 
um  einfach  mit  dem  Lehrsatz,  dafs  die  Keduc- 
tion  des  Eisenoxydes  2,4  mal  soviel  Wänne  be- 
ansprucht als  das  Verschlacken  und  Verflüchtigen 
der  anderen  im  Erz  vorhandenen  Körper,  aus- 
zukommen. Auch  darin  stimme  ich  den  ge- 
nannten Herren  nicht  bei,  dafs  durchweg  5 V« 
des  Elsens  durch  den  Eisengehalt  dos  Gicht- 
staubes und  der  Schlacke  u.  s.  w.  verloren  gehen. 
Ich  meine  überhaupt,  dafs  die  Aufstellung  eiuer 
B'ormel,  wie  es  die  Genannten  thuu , nicht 
zum  Ziele  führt.  Man  soll  der  für  die  Praxis  | 
ungemeiu  wichtigen  Frage  der  Elrzbewerthung  | 


mit  allen  zu  Gebote  stehenden  Hülfsmitteln  der 
Wissenschaft  und  Erfahrung  zu  Leibe  gehen 
und  Grnndsäizo  und  Beispidsreebnungen  geben 
so  gut,  wie  es  zur  Zeit  möglich  ist.  Hit  dem 
Laufe  der  Zeit  wird  auch  Wi.ssenschaft  und 
Erfahrung  fortschreiten  und  das  Bild  verändern. 

! Diese  leitenden  Grundsätze  aber  in  verwickelten 
Formeln  zusamnieuzufassen, erscheint  nichtzweck- 
; dienlich.  Ich  werde  im  Folgenden  nicht  weiter 
i auf  die  genannten  Aufsätze  zurückgreifen,  sondern 
auf  ein«  Veröffentlichung  aus  meiner  Feder  aus 
dem  Jahre  1HD3,*  die  in  dieser  Zeitschrift  unter 
der  üeherschrift  „üeber  Bewerihung  von  Eisen- 
erzen“ erschienen  ist.  Im  Laufe  des  ver- 
flossenen .Jahrzehnts  hat  sich  Manches  geändert, 
und  ich  kann  auch  viel  Erfahrungsmaterial  nach- 
tt*agen,  was  mir  damals  nicht  zu  Gebote  stand. 
Auch  benutze  ich  diese  Gelegenheit,  um  eine 
Reihe  von  Tabellen,  die  ich  mir  Rir  den  täglichen 
Gebrauch  angeferiigt  habe,  den  Fachgenoseen 
I zugänglich  zu  machen.  Erwähnen  will  ich  noch, 

I dafs  der  ebongenannte  Aufsatz  hauptsächlich  ober- 
schlesische  Erfahrungen  als  Grundlage  hatte. 

Der  Werth  eines  Eisenerzes  ist  zunächst 
abhängig  von  den  tiestebungskosten  ftir  die  aus 
demselben  erzeugte  Tonne  Roheisen.  Dieselben 
sollen  gegliedert  werden  in  1.  Erzkosten, 
2.  Kosten  des  ZoschlagsmateriaU,  3.  Koks- 
kosten, 4.  Gedinglöhne,  5.  Ausgaben  für  Dampf- 
erzeugong  und  Maschinen,  fl.  Allgemeine  Un- 
kosten aller  Art. 

Wenn  beispielsweise  die  bisher  im  Betriebe 
erzielten  Herstellungskosten  für  die  Tonne  Roh- 
eisen flO  v/f  betragen,  und  sich  bei  der  Ver- 
wendung des  fraglichen  Erzes  die  Ausgaben  für 
die  unter  2 bis  6 genannten  Conteu  zu  31  als 
Summe  ergeben,  ferner  ftir  1 Tonne  Roheisen 
2,1  Tonnen  dieses  Erzes  aufgewendel  werden 
müssen,  so  ist  der  Werth  der  Tonne  Erz  loco 

Erzhalde  der  Hütte  — 13,81  Be- 

trägt der  .Aufwand  an  Fracht  und  Abladolöbnen 
3,81  kann  ein  Kaufpreis  von  10  ,.fC  ange- 

legt werden.  Ist  derselbe  1 höher  oder 
niedriger , so  wird  die  Tonne  Roheisen  nm 
1 X 2,1  — 2,1  -,4f  thenrer  oder  billiger.  Wird 
sie  tliourer,  andererseits  aber  der  Verkanfswerth 
des  Roheisens  durch  Verbesserung  der  Beschaffen- 
heit entsprechend  vermehrt,  so  ist  die  Ver- 
wendung des  Erzes  noch  nicht  ausgeschlossen. 

Dies  ist  der  Gang  der  Botraebtung,  wenn 
die  Gestehungskosten  richtig  gefunden  sind.  Ehe 

• .Stahl  und  Eisen“  1893,  Nr.  22,  S.  986  bis  991. 
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wir  an  diese  Aufg^abe  berantreten,  will  ich,  um 
Hirsverst&Ddnisseu  vorzubeugen,  darauf  binweisen, 
dafs  bei  dieser  Rechnung  der  Hochofen  einzig  und 
allein  als  mit  der  betreffenden  Erzsortc  beschickt 
angesehen  werden  mufs.  Anders  kann  man  nicht 
verfahren,  um  einen  Vergleich  zu  ermöglichen. 
Dafs  erst  durch  ZusammeumÖlicrn  mehrerer  Erz- 
arten brauchbare  Verhältnisse  geschufl'on  werden, 
kommt  für  die  Menge  an  Zuschlagsmaterial  da- 
durch zum  Ausdruck,  dafs  jedem  Erze  ein  Plus 
oder  Minus  an  solchem  mit  allen  damit  ver- 
bundenen Kosten  zu  Ungunsten  oder  zu  ünnsten 
gebucht  wird.  Da  man  von  vornherein  bei 
einem  Hochofenbetriebe  weifs,  ob  er  basischer 
oder  saurer  Zuschläge  bedarf,  so  ist  dieses 
Rechnungsverfahren  anwendbar. 

Schwieriger  schon  gestaltet  sich  oft  die 
Frage:  Welchen  Verkaufswerth  hat  das 
ans  dem  Erz  erzeugte  Eisen?  Durch  die  He- 
gleiter des  Eisens  Siliciura,  Mangan,  Kupfer, 
Phosphor,  Schwefel,  Arsen  werden  theiis  Werth- 
erhöhungen, theils  Werthverminderungen  hervor- 
gernfen.  Im  letzteren  Falle  müssen  Grenz- 
w'ertho  des  Möllerantheils  gezogen  werden.  — 
Ein  Erz  von  0,2  Phosphor  kann  bei  Hämatit- 
erzengung  von  0,1  ^/o  Phosphor  nor  höchstens 
mit  10  bis  15  7«  gesetzt  werden. 

Bei  den  Wertherhöhnngen  wird  es  vielfach  an 
einem  geeigneten  Handelswerthe  fehlen.  Einmal, 
weil  die  Handelswerthe  nnr  richtig  für  ganz  be- 
stimmte Gehaltsziffern  bemessen  sind,  und  andere 
nicht  dem  wahren  Werth  entsprechend  vergüten, 
andererseits  weil  für  gewisse  Abstnfnngen  jeglicher 
Anhalt  für  Bewerthung  nach  Handelspreisen  fehlt. 

Einige  Zehntel  Mangan  können  für  einen 
Converterbetrieb  aufserordentlicb  viel  ausmaclieo, 
und  doch  gebt  in  dem  einen  oder  anderen  Falle 
das  Koboisen  unter  der  Benennung  „Thomas- 
eisen“, wenigstens  bis  zn  einer  gewissen  Grenze. 

Ebenso  verhält  es  sich  beim  Phosphor.  Man 
kann  sich  in  solchem  Falle  durch  Umrechnung 
anf  eine  handelsübliche  Marke  helfen.  Wenn 
z.  B.  ein  hochmanganhaltiges  Erz  ein  Roheisen 
von  24  7«  Mangangebalt  ergiebt,  so  wird, 
voransgesetzt,  dafs  so  viel  Erz  eingomöllert 
wird,  dafs  das  daraus  erfolgte  Koheisen  6 7<> 
der  Erzeugung  ausmacht,  der  Mangangehalt  des 

letzteren  um  24  = 1,44  7«»  ^^^so  z.  B.  von 


0,6  7<>  aof  2,04  7®  erhöht.  Dadurch  soll  der 
Werth  des  Roheisens  um  3 für  die  Tonne 
steigen.  Welches  ist  der  Werth  des  ans  dem 
Manganerz  erblasenen  Roheisens  mit  24  7®  Man- 
gan, wenn  das  Eisen  mit  nnr  0,6  7®  Mangan 
54  das  mit  2,04  7®  Mangan  57  beim 
Verkaufe  erzielt?  Es  besteht  die  Gleichung: 

X ^ ^ **rth  der  Tonne  Roheisen  mit  24®/»  Mangan 


Es  bleibt  nur  noch  die  Aufgabe  übrig,  zu 
bestimmen,  wieviel  Manganerz  für  1000  kg 
Roheisen  mit  24  7®  Mangan  anfgewendet  werden 
mufs,  damit  sein  Antheil  am  Möller  bestimmt 
werden  kann.  Die  Berechnung  ist  weiter  unten 
erläutert.  — Nehmen  wir  an,  sie  hätte  1710  kg 
Erz  ergeben,  so  wurde  der  voi^eschriebene 
Mangangebalt  des  Roheisens  beim  EinmöUem 

von  6 . = 3,42  7®  Manganerz  erreicht, 

vorausgesetzt,  dafs  bei  der  übrigen  Erzgatiiraog 
3000  kg  Erz  auf  1000  kg  Roheisen  kommen. 
Achnlicbo  Beispiele  liefsen  sich  für  die  Steige- 
rung des  Phosphorgebalts  in  Tbomaseisen  bilden. 

Ob  nun  der  Mehrwerth  des  Roheisens  auf 
Grnnd  von  Markt-  oder  Syndicatspreisen  oder 
anf  Grand  der  Selbstkosteoerniedrigang  inner- 
halb der  eigenen  Betriebe,  welche  das  Roh- 
eisen verarbeiten,  einzustellen  ist,  mufs  den 
einzelnen  Werken  überlassen  bleiben.  Nichts 
ist  schwieriger,  als  den  Gewinnantheil  für  jeden 
einzelnen  Betrieb,  der  an  der  Herstellung  be- 
theiligt ist,  in  gerechter  Weise  festznsetzen. 
Von  einem  sehrgrofsen  Untemebmen  in  Deutsch- 
land weifs  ich,  dafs  diese  Frage  überhaupt  aU 
unlösbar  bezeichnet  ist,  und  dafs  sich  jeder  Be- 
trieb infolgedessen  nur  mit  seinen  Selbstkosten 
in  den  Hanptbüchern  darstellt. 

Ich  komme  nun  zu  den  Gestehungskosten 
für  die  Tonne  Roheisen. 

1.  Erz  kosten.  Dieselben  haben  die  für 
1000  kg  Roheisen  anfge wendete  Erzmenge  zor 
Grundlage,  anfserdem  die  Verluste  durch  Ver- 
schlackung und  Verstaubang,  die  allerdings 
durch  die  Eiseneinnahme  ans  Koksssche  and 
Kalkstein  abgemindert  werden.  Zur  Herechnnng 
der  Erzmengon  bei  gegebenem  Eisengehalt  (ohne 
Berücksichtignng  von  Verlusten)  dienen  die 
folgenden  Tabellen,  die  anf  Grand  der  Formel 
A 

Krzmenge  = 100;  A = Eisengehalt  des  Robeiseni; 

a = Eisengehalt  des  Erzes; 
berechnet  sind.  Im  allgemeinen  Durchschnitt 
ist  A = 93  7®* 

Für  Eisenmangane,  Silicospiegel,  Ferrosili- 
cium  und  andere  Sondererzengnisse  kommt  man 
nicht  ohne  besondere  Recbnnng  ans.  Wenn  die 
Hanganverlnste  infolge  von  Verdampfung,  Gicht- 
staub und  Verschlackung  bekannt  sind,  gestaltet 
sich  die  Rechnung  nicht  schwierig,  unter  der 
Mafsgabe,  dafs  der  Koblenstoffgehalt  bei  Eisen- 
manganen 

mit  20  50  80  90  7®  Mangan 
6 6 7 7,5  , Kohlenstoff 

aasmacht.  Die  übrigen  Bestaodtheile  und  die 
Eisenverschlacknng  kommen  wegen  ihrer  Gering- 
fügigkeit nicht  in  Betracht.  Hat  ein  Mangan- 
erz z.  B.  19  7®  Eisen  bei  18  7®  Mangan 
im  Feuchten,  so  entstehen  ans  100  kg  Erz,  bei 
einem  Manganverlust  von  V®t  19  hg  met.  Eisen 
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I.  Tabelle  zur  Ermittlon^  von  A-Eieengebalt  und  der  ZasammenBetznng 
der  gewöhnlichen  Ko h e i s e n gatt n n ge n. 


KoheiBengattung 

c 

Mn 

' 8i 

P 

' Fe 

GiefsereiroheiBen 

4,0 

1 0,7 

i 2-3  j 

0,1  —1,7 

91—98 

Boasemerroheisen 

8,6 

0,5- 1,0 

0,6— 2.5  1 

0,06-0,1 

93—95 

Thomaseisen  . . 

3,6 

1,1— 2,0 

1 0,2— 0,5 

1,9  —2,7 

91-93 

Puddeleisen . . 

3,5 

0,2— 1,0 

0,5 

0,3  -1,7 

93—95 

Stahleisen 

8,5 

1 2-  6 

0,2— 0,5 

0,1 

91—94 

Oewöhnliches  Spiegeleisen 

4 — 5 

1 5-12 

0,1 

0,1 

83—91 

PeirosiUciam 

1,6 

1 2,0 

10—12 

0,1 

84-86 

XI.  Erzmenge  in  Kilogramm,  erforderlich  • 
für  100kg  Koheisen  ohne  ßeröcksichtigong  I 
vonVerlosten.  ! 


ass 

Eisengehalt 
des  Erzes 

A=3Fe-Qehalt  des 

Roheisens 

91  •/. 

92'/« 

93  “/o 

94  7*  ' 

95»/. 

20 

456 

j 460 

465 

470 

475 

22 

414 

! 418 

422 

427  1 

432 

24 

880 

383 

' 387 

391  1 

396 

26 

360 

, 364 

358 

362 

865 

28 

826 

329  1 

3a3  : 

336  1 

310 

30 

808  1 

307 

310  ^ 

313  ' 

817 

32 

284  1 

287 

290 

293  ' 

297 

34 

268  ' 

271 

274 

277  1 

2B0 

86 

258 

266 

258 

261 

264 

88 

289 

242  1 

244 

247  ' 

250 

40 

228 

230  1 

233 

1 ^ 

237 

42 

217 

219 

222 

224  1 

226 

44 

207 

209 

212 

214 

216 

46 

196 

200 

202 

2Ü4 

207 

46 

190 

192 

194 

196 

198 

50 

182 

184 

186 

188 

190 

62 

176 

177 

179 

181 

183 

54 

168 

I 170  , 

, 172 

173 

175 

66 

168 

' 164 

166 

167 

169 

58 

167 

159 

160 

162 

163 

60 

162 

163 

156 

157 

168 

62 

147 

148 

160 

152 

163 

64 

142 

143 

145 

147 

, 148 

66 

138 

139 

141 

143 

144 

68 

184 

135  1 

1 137 

139 

140 

-}-  13  kg  Mangan  1|3  kg  Kohlenstoff  (letzterer 
Werth  Bchätznngsweise  ermittelt;  Es  entsteht  ein 
EUenmangan  von  ungefähr  36  und  in  einem 
solchen  entsprechen  36  kg  Mangan  etwa  5,5  kg 

Kohlenstoff,  also  13  kg  Mangan  ^ . 5,5  = etwa 

1.9  kg  Kohlenstoff).  Ans  100  kg  Erz  werden 

33.9  kg  Eisenmangan  erzielt  mit  36,5  7« 

100  100 

Für  100  kg  Eisenmangan  sind  = 304  kg 

Erz  erforderlich.  Bei  einem  andern  Manganerz  mit 
1,3  7®  Eisen  and  45,5  Mangan  im  Feuchten 
ergiebt  sich  nach  demselben  Rechnungsverfahren 
bei  50  7«  Manganverlnst  ein  Eisenmangan  von 
87,7  7«  Mangan  und  3854  kg  Erz  für  1000  kg 
dieses  Erzengnisses. 

Die  Eisenverlnste  werden  am  besten  anf 
die  Tonne  Roheisen  bezogen.  Hat  man  bei 
einem  Erze  die  Erzmenge  för  1000  kg  Roheisen 
ohne  Rücksicht  auf  Verlaste  ermittelt  und  3000  kg 
als  Werth  geftinden,  and  betragen  die  Verluste 


4 7oi  80  mnfs  man  3000  -f"  120  ==  3120  kg  Erz 
in  die  .Selbstkustcnrechnung  als  Ausgabe  ein- 
tragen.  Die  Verluste  gliedern  sich  in  solche 
durch  Crichtstaub  und  Verschlackung  und  in 
solche  mechanischer  Art  beim  .4bladen  undMöllern. 
Vermindert  werden  sie  durch  den  Eisengehalt 
des  Koks  und  des  Kalksteins  und  durch  die  viel- 
fach beim  Verladen  der  Erze  gegebenen  üeber- 
schüsse.  Eine  überall  gültige  Ziffer  läfst  sich 
natürlich  nicht  geben.  Im  günstigsten  Falle  kann 
sie  0 7o>  ini  ungünstigsten  5 7<*>  wohl 

mehr  betragen.  Bei  Minette  wird  man  wohl  immer 
mit  einem  Verstaubungsverlast  von  3 7«  ZQ  rechnen 
haben.  Andere  Erze,  die  sehr  zum  Verstauben 
neigen,  sind  Rostspathe  und  Kiesabbrände. 

Der  Staubgehalt  im  Cubikmeter  Gichtgas 
schwankt  zwischen  5 and  20  g,  der  Eisengehalt 
des  Staubes  zwischen  12  und  45  Ein  Minette- 
hochofen — allerdings  ein  ungewöhnlicher  Fall  — 
hatte  eine  Stanbmonge  von  100  kg  auf  1 t Roh- 
eisen mit  44  7<>  Eisen.  Dies  entspricht  einem 
Verstanbungsverlust  von  4,4  7®  im  Erze  ent- 
haltenen Eisens.  Ein  mit  Steiermärker  Rost- 
spatb  beschickter  Hochofen  hatte  44  kg  Staub 
auf  1 t Roheisen  mit  32  7®  Eisen,  also  einen 
Verstanbungsverlust  von  1,4  7®  Eisen.* 

Um  einen  schnellen  Ueberblick  zu  ermög- 
lichen, sei  die  folgende  Tabelle  gegeben,  die 
unter  der  Mafsgabe  entwickelt  ist,  dafs  bei  etwa 
110  kg  Koks  für  loO  kg  Roheisen  5000  cbm 
Gas  für  1 t Rohei.sen  erzeugt  werden. 

III.  Verstauhungsverluste. 


liB  Cabikmfl<«r  0*a 

7,5  10  J 12,5  ! 15  20  g 

Siatibm«0|ce  fSr  l t Bobclarn 

I 37,5  60  62,6  _J^J  100  kg 


KI*rDK«h«I( 
dei  Staabet 

SUeoT4>rlaa(e 

Id  Procrot  von  dem 
balUoem  Eiieo. 

Im  Zrx  eol- 

20«/o  . . 

0,5 

0,75 

1,0 

1,26 

1,5 

2,0 

90  „ . . 

0,75 

1,17 

1,5 

1,88 

2,25 

3,0 

40  „ . . 

1,00 

1,50 

2,0 

2,50 

3,00 

4,0 

&0  „ . . 

1,25 

1,87 

2,5 

3,13 

3,75 

6,0 

Die  Verluste  durch  Verschlackung  werden 
meist  durch  den  Eisengehalt  der  Koksasche  auf- 


* Neaenlings  ist  mir  der  Fall  bekannt  geworden, 
dafs  ein  sehr  scharf  mit  sehr  kurzer  Durchsatzzeit 
getriebener  grofser  Hochofen  200  kg  Staab  mit  etwa 
42  */«  Eisen  auf  1 t erzeugtes  Koheisen  answarf,  d.  i. 
also  6,4*/*  Eisenverlust 
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gewognen.  Sie  betragen  bei  igranem  und  höher- 
raanganhaltigem  Roheisen  bei  einem  Eisengehalt 
der  Schlacke  von  0,5  ®/o  etwa  0,35  bis  0,55  ®/o, 
je  nach  der  Schlackenmenge,  die  70  bis  110  kg 
für  100  kg  Roheisen  beträgt  (die  letztgenannte 
Zahl  bezieht  sich  auf  das  Minetterevier).  Rechnet 
man  110  kg  Koks  mit  7 ^/o  Asche  auf  100  kg 
Roheisen,  so  genügt  bereits  ein  Gehalt  von  7 
bis  1 1 ®/o  Eisenoxyd  In  der  Koksaarhe,  um  diesen 
Verlust  wieder  auszugleichen.  Derartige  Zahlen 
kommen  vor.  Z.  B.  hat  Koks  aus  Osterfeld  und 
Oberhausen  1 1 ®/®  Eisenoxyd  in  der  Asche.  Ein 
oberschlesischer,  auf  der  Gleiwitzer  Hütte  ver- 
brannter Koks  hatte  nach  Wedding  1,86  ®/o  met. 
Eisen  für  100  kg  Roheisen,  aus  der  Koksasche 
stammend.  Allerdings  steigt  der  Eisengehalt 
der  Hochofenschlacke  auch  bei  normalem  Gange 
auf  1 bis  2 ®/o  bei  Pnddel-  und  Thomaseisen, 
auch  noch  darüber.  Gutehotfnungshfttte  hat  beim 
Betriebe  auf  Thomaseisen  1,5  ®/o  Eisenoxydul 
in  der  Schlacko. 

2.  Die  Kosten  des  Zuschlagmaterials 
haben  die  Menge  de.sselben  zunächst  als  Grund- 
lage. Die  Berechnung  der  Zuschlagskalkmonge 
— die  .Abänderung  der  ßechnnng  für  Be- 
schickungsverhältnisse, die  saures  Material  ein- 
führen müssen,  oder  anf  selbstgehenden  .Möller 
angewiesen  sind,  ist  einfach  — mufs  folgende 
Gesichtspunkte  berücksichtigen : 

a)  den  Schwefelgehalt  des  Koks; 

b)  den  Schwefelgehalt  des  Erzes; 

c)  den  Kieselsäure-  und  Thonerdegelialt  des 
Erzes,  soweit  dieselben  nicht  durch  eigene 
schlackengebende  Bestandtheile  (Kalkerde, 
Magnesia,  Mangan  und  Eisenoxydul)  gedeckt 
werden; 

d)  den  Siliciumgehalt  des  Roheisens,  indem 
dieser  die  Kieselsäuremenge  der  Schlacke 
vermindert; 

e)  die  Koksascho,  die  am  besten  in  Bezug 
auf  Verschlackung  in  einer  bestimmten  Kalk- 
raonge,  die  für  jede  Tonne  Koks  verrechnet 
wird,  zur  Geltung  kommt; 

f)  den  Kieselsäure-  und  Thonerdegelialt  des 
Kalkes  selbst. 

Es  fragt  sieb  nun,  nach  welcher  Methode 
am  besten  die  richtige  Schlackenzusammenseizung 
ermittelt  wird.  Bis  vor  10  Jahren  war  all- 
gemein dieBerechnung  auf  Grund  der  .Silicinings- 
sttife  üblich.  Man  berechnete  die  Summe  des 
Säuresauerstoffs  und  des  Basonsauerstofls  und 
Iheilte  letztere  durch  erstere.  Dabei  rechneten 
Einige  die  Tlionerde  als  nicht  vorhanden,  Andere 
als  schwache  Base  und  stellten  sie  mit  */s  ihrer 
Menge  in  Hechming,  noch  Andere  verrechneten 
sie  gleichzeitig  theils  als  Säure,  theils  als  Base. 

Der  Bruch  gab  dann  die  Silidrungsstufe 

der  Schlacko  an,  und  diese  war  die  Grundlage 
der  MrdlerrecUnuug.  Auch  heute  mag  noch  viel- 
fach Ul  dieser  Weise  verfahren  werden.  Als 


dann  vor  etwa  10  Jahren  Platz  seine  Beob- 
achtungen mittheilte,*  denen  zufolge  vielfach  die 
berechnete  Schlacke  ganz  und  gar  nicht  stimmte, 
und  vorschlug,  Kieselsäure  und  Thonerde  als 
Säuren ; Kalk,  Magnesia,  Eisen  und  Mangan- 
oxydul  als  Basen,  einfach  in  ihren  Gewichts- 
mengen  ohne  Umrechnung  anf  ihren  Sanerstoff- 
gehalt  gegenüber  zu  stellen,  fand  er  sehr  schnell 
Anhänger.  Ich  habe  nun  allerdings  auch  die 
Platzsche  Methode  nicht  einwandfrei  gefunden, 
d.  h.  sie  ergab  bei  gewissen  Erzen  gute  Schlacke, 
bei  anderen  wieder  nicht.  Ebenso  hat  Blum 
in  Esch**  neuerdings  Einwendungen  gegen  die 
' Platzsche  Methode  erhoben  and  die  Ansicht 
ausgesprochen,  dafs,  in  Uebereinstimraung  mit 
Platz,  die  Berechnung  der  Sanerstoffmengen 
zn  verwerfen  sei,  dagegen,  im  Widersprach  mit 
ihm,  die  Thonerde  nicht  als  Säure,  sondern 
; als  neutral  gar  nicht  gerechnet  werden  müsse. 
I Ich  will  hier  nicht  für  nnd  wider  diese  Ansicht 
I sprechen,  sondern  nnr  darauf  hlnweisen,  dafs 
I es  bis  beute  noch  keine  durchaus  befriedigende 
I Bereebnungsmethode  giebt.  Jeder  auf  gemein- 
samer (rrundlage  stehende  Hüttenbezirk  mufs 
eben  seinen  eigenen  Weg  gehen  so  lange,  bis 
wir  einen  weiteren  Einblick  in  die  Natur  der 
Thonerdesilicate  gethan  haben.  Nicht  nur  die 
Thonerde,  sondern  auch  der  Mangangehalt,  viel- 
. leicht  auch  das  Schwefelcalcinm  scheint  unter 
j Umständen  eine  gröfsere  Rolle  zn  spielen,  als 
; die  bisher  gebräuchlichen  Rechnungen  erkennen 
lassen.  Zweifellos  bat  aber  Platz  das  Verdienst, 
I die  Bereebnungsmethode  durch  die  Ausschaltung 
, der  Sanerstoflfumrechnnng  ungemein  vereinfacht 
zu  haben.  Man  kann  nach  Platzscher  Methode 
im  Kopfe  den  Möller  rechnen,  nnd  es  können 
' sich  zwei  Hochofenleute  schneller  über  die  von 
j ihnen  geführte  Schlacke  verständigen,  wenn  sie 
die  Platzschen  Verhältnifszahlen  an  Stelle  der 
Silicirungsstufen  angeben.  In  Folgendem  ist 
daher  auch  diese  Methode  beibehalten;  jedoch 
sind  die  von  Platz  angewendeten  Ziffern,  wie 
„ 52  «8  45  , , . , ^ 

z.  B.  die  sich  aufserordentlich  schlecht 

dem  Gedächtnifs  einprägen,  in  Procentzifforn  (p) 
nmgereebnet,  z.  B.  für  Puddeleiseo  80  bis  90  ®/*, 
d.  h.  die  Summe  der  Basen  beträgt  80  bis  90  ®/9 
von  der  Summe  der  Säuren.  Wie  man  einon 
solchen  Werth  p Ündet,  soll  an  einem  Beispiel 
gezeigt  werden: 

Eine  Hochofenschlacke  für  Hämatit  für 
Giefserei-  nnd  Martinzwecke  enthalte:  33  Kiesel- 
säure, 14  Thonerde,  0,5  Eiscnoxydnl,  2,0  Man- 
ganuxydul,  4,4  Kalk,  4,0  Magnesia,  1,7  Schwefel; 
1,7  Schwefel  beanspruchen  3,0  kg  Kalk  zur 
Bildung  von  CaS;  Sa.  Säuren  = 33  4-  14  = 47; 
Sa.  Basen  0,5  -f  2,0  -f  (44  — 3)  + 4,0 
= 47,5;  Sa.  Basen  = p ®/o  von  Sa.  Säuren, 
p = 101  ®/o.  Ist  ein  Erz  gegeben,  dessen  Zn- 

• „Suhl  and  Eisen“  1892  S.  2. 

••  ,.Stahl  und  Eise«“  1901  8.  1024. 


Diyiiized  by 


!.  Octob«r  tdOf. 


Die  Bewtrihung  v<m  EUenerzen  und  anderen  Sehmeleetoffen.  Slahl  und  Eisen.  1037 


schla^kalkmeiige  berechnet  werden  soll,  so  kann  werden.  Diese  Annahme  ist  statthaft,  da  im 
angenommen  werden,  dafs  des  Mangangehalts,  , allgemeinen  Schlarkeumenge  und  Koheiseiimeuge 
bei  Eisenmanganen  bis  verschlackt  wird  nnd  innerhalb  der  (irenzen,  die  hier  in  Betracht 
0,2  bis  U,5  des  Eisongcbalto^  im  Erz  hoi  kommen,  nicht  sehr  voneinander  verschieden  sind, 
grauem  und  bdhermanganhaltigem  KoheUen,  1 % Zur  Erleichternng  der  Möllerrechnang  sollen 
bei  weifsem  Eisen  als  Eisenoxydnl  verschlackt  : folgende  Tabellen  dienen : 


IV.  Kalkverbraach  für  Schwefelabscheidung. 


Hcbwefelgehalt  im  Erz  oder  Koks  ...  0,1 

Kalkmenge kg  0,18 

Kalksteinmeoge  (gewöhnliche  Be- 

sebafTenheit  vorausgesetzt)  ....  kg  0,35 


0,2  0,4  0,6  0,8  1,0  2,0  3,0  4,0 

0,36  0,72  1,08  1,41  1,80  3,60  5,40  7,20 

0,70  1,40  2,10  2,80  3,50  7,0  Iü,60  14,0 


V.  Werth  p in 

(Sa.  Basen  = p */o  von  Sa.  der  Siinren). 


Allgemein 

Pnodeleiaen 

Thomasciaen 

Giefserei-  and  Bessemereisen 
Graues  Minetteroheisen  . . 
Weites  Minetteroheisen  . . 
Thomaseisen  aus  Minette  . 

Stahleisen 

Spiegeleisen 

Eisenmangan 

Ferrosilicium 


100 

80—90 

100-120 

90—100 

nach  Platz 
öz  \ 

95  —96  nach  Blum 
100—120 
130 
150 
80 


VI.  Kieselsäuroentxieli  ong  durch  Silicium  j 
imRoheisen.  | 


Bei  elnon  KleMtilure  dem  Ert«  (100  hg) 

. . eDUO^eD  bei  einem  SUiclumcehclie  dei  Kob- 

KUenfehaltc 


von 

u 

kf 

u 

v:- 

kc 

10  «^0 

kf  kf 

20*/o 

0,4 

0,8 

1.3 

1,7 

2,1 

4,2  8,4 

30  „ 

0,6 

1,2 

1,9 

2,5 

3,2 

6,3  12,6 

40  „ 

0,8 

1,6 

2,5 

8,4 

4,3 

8.4  16,8 

50  „ 

1,0 

2,1 

8.2 

4.2 

6,3 

10.5  21,0 

60  „ 

1,2 

2,5 

3,8 

5,1 

6,4 

12,6  25,2 

VII.  Zugabe  an  Kalk 
infolge  Verunreinigungen  desselben. 


Beispiel  1:  Gegeben  ein  Brauneisenorz  ans 
Bilbao,  welches  auf  Giefsereieisen  bei  p = 90 
verschmolzen  werden  soll. 

Zusammensetzung:  47,2  Ko,  13,5  Rückstand, 
0,9  Al,Oi,  1,3  MnO,  0,3  CaO,  0,2  MgO, 
0,07  S,  0,03  P,  10  Hydrat-  und  6,7  hygr. 
Wasser. 

Erforderliche  Kalkmenge  = (13,5  — 3,0 

-f  0,9)  — (0,3  -f  0,2  4-  0,43  -f  0,18).  (Es 
werden  3 kg  Kieselsäure  von  dem  Roheisen  mit 
3 ®/o  Silicium  entzogen;  */»  . 1,3  = 0,43  Mangan- 
0 3 

oxydul  und  60= 0,18  Eisenoxydul  verschlackt. 
90 

Kalkmenge  = . 11,4  — 1,1  = 9,16  kg, 

entsprechend  16,1  kgkohlens.  Kulk  (Tabelle  VIII), 
entsprechend  ***’J(jo  “ = 1 7, U7  kg  Kalkstein  (Ta- 
belle VII). 

Hinzu  kommen  noch  0,07  . 3,5  = 0,25  kg 
Kalkstein  zur  Schwefdbindung  (nach  Tabelle  IV), 
im  ganzen  also  sind  17,32  kg  Kalkstein  für 
100  kg  Erz  erforderlich. 


Wenn  derZuschlagskalk  (SiOs  4-  AhO«)  enthalt, 
iiiufs  eine  bestimmte  Menge  seines  Kalkgehalts 
aufgewendet  werden,  um  diese  zu  verschlacken. 
Wenn  Kalkstein  daher 


1 1 

' 2 Ts'  1 4 1 

5*/o  (SiO<  -f  AhOt]  entbnlt,  aiiid 

103 

106  j 10!»:  111  1 

1 14  kg  Kalkstein  erforderlich,  um 
100  kg  kohlensauren  Kalk 

1 

verfügbar  zu  haben. 

VIJI.  Tabelle  sur  Umrechnung  von  CaO 
in  CaCOi.* 


c*o 

CiiCOj 

CaO 

|c»C0, 

c*o 

c*oo. 

CsO 

|-•C0, 

CaO 

c*eo. 

1 

1,8 

11 

1 19,6 

21 

37,6 

81 

65,4 

41 

1 73,2 

2 

3,6 

12 

21,4 

22 

39,3 

32 

67,1 

42 

75,0 

3 

5,4 

13 

2.3,2 

23 

41,1 

33 

68,9 

4;4 

76,8 

4 

7,2 

14 

25,0 

24 

42,9 

34 

60,7 

44 

78,6 

5 

8,9 

15 

26,8 

25 

44,6 

35 

62,5 

45 

80,4 

6 

10,7 

16 

2H,6 

26 

40.4 

36 

04,3 

46 

82,1 

7 

12.6 

17, 

30,4 

27 

48,2 

37 

66,1 

47 

8:1,9 

8 

14,3 

18  i 

32,2 

28 

60,0 

38 

67,8 

48 

85,7 

9 

16,1 

19 

ai,o 

29 

51,8 

89 

69,6 

49 

87,5 

10  1 

17,9 

20 

85,7 

30 

, 53,6 

40 

71,4 

60 

88,3 

* Die  Tabellen  finden  sich  grüfstentbeils  auch  in 
Stühlens  Ingenieorkalender,  ans  der  Feder  des  Ver- 
fassers herrührend. 


Beispiel  2;  Eine  kalkarme  Minette  a)  soll 
mit  einer  Minette  b)  zusammen  gemöllert  werden, 
wenn  p = 95  ®/o  manganarnies  Thomaseisen,  der 


Siliciuiiiifelialt  des  Koheisens  0,1  bis  0,2  “/o  und 

der  Gehalt  der  Schlacke 

an  Eisenoxydul  0,4  '/« 

betrag:!. 

MIdcMc  «) 

Xlloelie  b) 

Rückstand 

. . 12,8 

6,9 

Eisenoxyd 

. . 60,2 

33,9 

Thonerde 

, . 5,9 

3,8 

Kalk 

. . 5.4 

20,9 

Olühverlust 

. . 12,7 

23.8 

Phösphorsäure  .... 

. . 1,8 

1.1 

Manganoxyduloxvd  . . 

. . 0,5 

0,4 

Slognesia  

. . 0.8 

0.6 

Feuchtigkeit . . . . 

. . 9,6 

9,0 

Zusammen  . . . 

. . 9!», 7 

100,3 

Met  Eisen 

. . 35,1 

23,7 

Phosphor  

. . 0,77 

0,5 

Mangan 

. . 0,35 

0,29 

Manganoxydul  .... 

. . 0,45 

0,37 

Das  Roheisen  nimmt 

0,1  kg  Rückstand  auf. 

Verschlackt  werden 


bei  a)  0,15  Manganoxydul,  0,17  blisenoxydul 
, b)  0,12  „ 0,12 


XIX  !t 


2 
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llereclmuiii'  deK  Kalkbediirfü  bc/.w.  Knlküber*  j 
sc'huMSüK  für  100  Erz:  | 

Kaikbedarf  für  Minette  a) 

1(5 

5=  (12,8  — 0,1  -f  5,0).  --(5, 4 + 0,8 + 0,15 + 0,17) 

= 11,H4  kg 

KalkübersclinfB  bei  Miaette  b) 

= (20,0  + 0,5  + 0,12  4 0,12)-  (11,9  - 0,1  + :i,8) . 
==H,4fi  kg. 

Dotnnadi  verlangen  touo  kg  Minette  a) 

!!’!!?••  1000  = 980  kg  Minotte  b). 
ll,4b 

Süll  nun  der  Werth  der  Minette  b)  berechnet 
werden,  so  iiiufH  dieser  KalkiibersehiifH  berück-  | 
Hichligt  werden.  Man  kann  verfahren,  wie  bei 
dem  weiter  unten  gegebenen  Hoisjdel,  das  die 
BlüUorvorhUltnisse  für  einen  kalkreidum  Hoth- 
elseiisteiii  wiedergiebt.  Die  Erzeugungskosten 
der  aus  dem  Erz  erblasenen  Tonne  UoheiseD 
irifissen  nin  einen  (xeldbetrag  gekürzt  werden, 
der  den  gesparten  Kalk*  nnd  Kokskosten  ent- 
sprieht.  Letztere  dadurch  begründet,  dafs  die 
Schiiielzung  einer  zu  dem  Kalknberschusse  | 


passenden  Schlackenmenge  und  ebenso  auch  die 
entsprechende  Kohlensaureinenge  gespart  wird. 

Bei  einem  MinettemÖller  oder  anch  amlereni 
selbstgehendein  Müller  kann  man  allerdings  auf 
einfacherem  Wege  zum  Ziele  koinnion.  Möllert  man 
z.H.  Minette  a)  mit  einem  Zoschlagskalk  zusammen, 
so  erhalt  man  erfalirtiugsgemars  als  Selbstkosten 
für  100(1  kg  L'oheiseii  bei  einem  bestimmten  Kalk- 
jireise  12,35  «.//.  Möllert  man  Minette  a)  und  b)  in 
oben  berechnetem  VerhiUtnifs  zusammen,  so  erhült 
man,  den  Kaufpreis  für  Minette  b)  = 0 gesetzt, 
38 . H für  1 t Kolieisen  als  Selbstkosten.  Der  Unter- 
schied 12,35  — 38  = 4,35  .Ä  stellt  den  Werth  der 
für  1000  kg  Koheison  anfgewendeten  Minette  b) 
dar.  Um  1000  kg  Hoheisen  zu  erzeugen,  sind 
3190  kg  obeiigenamiten  Erztiiüllers  erforderlich, 
hiervon  19,7®/o  Minette  b)  = 1588kg.  DerWerth 

4,516 

der  Tonne  Minetto  b)  ist  also  jJ^—2,74tÄ. 

Statt  des  Zuschlagskalkes  bUtte  man  natürlich 
auch  eine  andere  Minette  mit  feststehenden] 
Kanfwerthe  in  Betracht  ziehen  können. 

(Si+lufs  folgt.) 
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Von  Ingenieur  W.  Brflgmann  in  Dortmuml. 

(.Srhlnfs  von  Seite  984.) 


Die  zweite  Gruppe,  mit  der  sich  die  Statistik 
der  dcutsclien  Hochofeiiwerkc  beschäftigt,  utTifafst 
das  Siegerlund,  den  Lalinbezirk  und  die 
Hütten  in  Hessen-Nassau. 

Die  Koheisenerzeiigiing  dieser  Gruppe  hängt 
auf  das  engste  zusammen  mit  den  dort  vor 
kommenden  Eisensteinen.  Ausiändisebc  Erze 
werden  nur  in  sehr  geringen  Mengen  verhüttet. 
An  der  Erzeugung  Deutscliland.s  nimmt  diese 
Gruppe  mit  034  712  1 (1901)  = 8.1  % (heil. 

Die  Verlheilung  auf  die  Sorten  zeigt  folgende 
Zusammenselzung : 

OeMmnit-  KrteUKUOS  innerh«U» 


erieufnDD’  der  Or«np« 

I*u<ldel-  und  Spiegelcisen  . 32,9  70,3 

HesM'nicrroheisen 5,1  3,7 

'rhinnasrolieisen 0,3  2,1 

(iiefsereiroheisen 10  2.3,8 


Wie  hieraus  ei-sichtlicli,  wenleii  vorw’iegend 
Buddel-  Im'Zw.  Spii-gcleisen  und  Ciefsereiei.sen  er* 
blaset).  Das  Siegerland  selbst  erzeugt  Vorzugs- 
weis«*  die  ersleren  Korten,  wähieml  der  Lahn- 
bezirk  und  Hessen-.Xassau  Giefsereieisen  herslelU. 
3*roUdem  diese  Bi*zirke  nur  etwa  00  km  von  ein- 
aixler  entfernt  lieg«i»,  lial  doch  jeder  «lerselben 


seine  scharf  ausgeprägten  Eigenarten  und  mag 
deslialb  jeder  für  sich  besprochen  werden. 

Dunii  seine  Ausfuhr  au  Spiegeleisen  ist 
der  Name  des  Siegeriaiid«*s  auch  iin  Auslände, 
besonders  in  England  und  Amerika,  sehr  be- 

Rohei8cnerz«*Hg«ng 

von  Siegcrland,  Lahnbezirk  und  liettsen  • Nassau. 


kannt  geworden.  Es  waren  bauptsächlich  vier 
HüU«?nwerke,  «leren  Marke  besonderen  Ruf  genofs 
(Au,  Wissen,  (löln-Müsener  Verein  und  CUiarlotten- 
hüUe).  Das  Spicgeleiscn  wurde  vor  20  Jahren 
I mit  12  % Mangan  erblasen.  Zu  seiner  Erzeugung 
wurden  ausscbliefslich  einheimische  Erze  verwendel 
und  zwar  in  erster  Linie  der  einheimische  Spath- 
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eisenstein,  sodann  Brauneisenstein  und  Nassauer  | 
Manganerze.  | 

Die  vielfaclieii  Yeränderungen,  welche  in  den  j 
Vcrfaljren  zur  Erzeugung  von  Flufseisen  vorge- 
nommen sind»  sowie  der  Aufschwung,  den  die  j 
amerikanische  Horhofenindustrie  genommen  hat,  ' 
haben  iiaturgeinäfs  auch  auf  das  S{>iege)eisen  1 
zurüekgewirkl.  Heule  wird  dasselbe  unter  Zusatz  ' 
von  rtbersccisclien  Manganerzen  in  ungefähr  fol-  ! 

gender  Zusammensetzung  erhlasen:  * 

Mongan  . . . 6— Rujifer  . . . 0,2 — 0,3“/«  . 

Kohlenstoff  . 4 — 5 „ Silicium  . . . 0,3  -(>,5  , 

Phosphor  . . 0,06—0,1  „ Schwefel  . . 0,01  , | 

Industriehesirk  Siege  riand 


Für  die  Ausfuhr  wird  vorzugsweise  Spiegel- 
eisen  mit  20  % Mangan  erblasen.  An  der 
HoheiserierzeugiJtig  des  Sicgerlandes  (nicht  der 
Gruppe)  ist  das  Spiegeleisen  mit  etwa  25  % 
bet  heiligt. » 

Das  Siegerland  ist  eine  der  ältesten  und  be- 
deulendslen  Eisen  erzeugenden  Gegenden  Deulsch- 
lands.  Unter  seinen  V^abricaten  waren  sein  Buddel- 
stahl,  sein  Haminereisen,  die  Qualilätsbleche  u.  s.  w. 
besonders  geschützt,  ln  welcher  Weise  sich  die 
Grundlagen  für  seine  Roheisenerzeugung  verschoben 
halien,  deutet  der  Katalog  für  die  Soliderausstellung 
in  Düsseldorf  durcli  folgende  Zahlen  an : 

tKreis  Siegen,  Olpe,  Altenkircheu). 


!k1»6  ' 

Flufseisenblerh 85,5  | 

KlafseiMeD-Hranimen.  I’latineii  und  ge-  | 

schiniedetes  Flufseisen  | 

Schweifseisenblerli  . , . 2,(57  J 

Mehweifseisenluppen — | 

Darnach  könnte  cs  scbciiien,  als  ob  Puddelroh- 
oisen  im  Sii'geHand  überhaupt  nicht  mehr  er*  I 
zeugt  werden  könnte,  in  Wahrheit  werden  je- 
doch über  200  (X)0  l (35  ®/®)  Erzeugung  des  | 
Induslriebezirks  hergestellt.  Der  gröfste  'l'hcii  I 
hiervon  wird  im  Siegcriand  selbst  zu  Handelsci.scn,  | 
Draht  u.  s.  w.  verarbeite!,  das  Uehrige  gehl  an 
die  Werke  an  der  Lenne  und  in  Westfalen.  j 
Stahleisen  nimmt  mit  22  ®/®  Erzeugung  I 

lies  Siegerlandes  theil.  Erst  seil  wenigen  Jahren 
hat  das  Siegelland  eigene  Werke  zur  Erzeugung 
von  Flufseisen  errtclilel , zuerst  Geisweid , so- 
dann die  Bremer-  und  Charloltenhülte  und  Karl 
Stein  in  Wehbaeh  bei  Kirchen.  Der  Roliei.sen 
Zusatz  dürfte  aiirli  hei  diesen  Werken  25  */o  j 
nicht  überschreilen.  1 

Eine  Specialilät  des  Siegcrlandes  bildet  der  ! 
Walzcngufs.  Die  Golleclivausslellung  der  Walzen-  | 
giefsereien  Siegens  in  Düsseldorf  legt  von  dem  i 
Umfange  und  von  dem  hohen  Stande  dieser  In-  I 
dustrie  ein  glänzendes  Zeugnifs  ab  und  dürften  ^ 
iK'sonders  die  Harlgufsw'alzen  zu  erwähnen  sein.  ^ 
Aufser  Siegens  Giefsereieisen  werden  für  den  | 
Walzcngufs  auch  manganliailige  Roheisen  mit  | 
verwendet.  Im  Siegerland  entfallen  etwa  13  7®  | 
der  Roiieisenerzeugiing  auf  Giefserciroheisen.  Es  i 
kommen  für  die  Herstellung  einheimisciic  Gianz- 
cisensteine,  Nassauer  Erze  sowie  etwas  hocfi- 
haltige,  phosphorfreie  schwedische  und  spanische 
Erze  in  Betracht.  Aus  demseltien  Material  sowie  | 
au.s  Siegener  Brauneisenstein  wird  auch  das  Besse- 
mereisen  (5  ®/®  der  Siegener  Erzeugung)  erblasen.  | 
Die  Siegener  Hochofenwerke  umfassen  neben 
gut  eingerichteten  grofsen  Hütten  auch  ntich  Werke  I 
mit  sehr  einfachen  Einrichtungen  und  sehr  kleinen 
Froductionen,  die  vielfach  nur  10  bis  60  t be- 
tragen und  bis  auf  12  bis  17  l f.  d.  Tag  her- 


1H!M>  I IH97  I 1H98  I 1B911  | 15KK) 

Erzeu^untr  in  KKX)  Tonnen 


103,8 

103,7 

118  I 

i:i6 

125,1 



43,07 

r»i,i  ■ 

(5(5,91 

102,2« 

1,!H5  ' 

' 1,5H 

1,48 

1,31 

1,58 

- 

2:1,1 

35,1(5  : 

29,31 

29,20 

unter  geben.  Deiiiioch  haben  auch  die  älteren 
Siegener  Hüllen  ihre  Lebensfähigkeit  in  ungün- 
stigen Krweibszellen  bewiesen.  Dies  wurde  ihnen 
ermögliolit  durch  die  ausgezeichneten  Arbeiter- 
verhällnisse.  Fast  jeder.  Ik-wohner  dos  Siegener 
Indiistriebezirks  bat  Kenninifs  vom  Berg-  und 
lliUlenwemi  und  ist  zugleirh  Landwirtb. 
ÜU^  ermöglicht  die  Führung  des  Betriebes  auf 
den  kleinen  Hütten  fast  ohne  Kosten  für  Auf- 
sicht und  in  ungünstigen  Zeiten  ein  Stilllegen  der 
Oefen,  ohne  dafs  die  Arbeiter  die  Gegend  ver- 
lassen. Ausgezeichnet  eingerichtet  ist  der  Trans- 
port der  Erze  von  den  Gruben  zu  den  Hüllen. 
Aufser  Seilbahnen,  die  sehr  verbreilel  sind,  isl 
auch  eine  Induslriehahn  (Eisen  — Siegen)  vor- 
handen, die,  normaispurig  erbaut,  auch  den  Ueber- 
gang  der  Eisensteine  auf  das  Staalseisenbuhnnctz 
bewerkstelligt. 

Die  Förderung  des  Siegcrlandes  *an  Eisen- 
erzen (Spatbeisenslein  in  bei  weitem  überwiegen- 
der Menge)  hat  in  den  letzten  20  Jahren  durch- 
Nveg  1,5  Millionen  Tonnen  betragen.  Hiervon 
verarbeitet  das  Sicgerland  zwei  Drittel  selbst. 

Als  BremuslofT  für  die  Siegener  Hochöfen  kommt 
Koks  aus  dem  Ruhrbezirk  in  Betracht.  Einige 
Frachten  für  Koks  folgen  hier: 

kn  Frkcbt  t.  d.  Tood«> 

Hcmc — Wisacii  a.  d.  Sieg  15«  4,20 

Herne- -Creuzlhal  . , , 125  3,60  „ 

ln  den  letzten  Jahren  sind  einige  Siegener 
Hochofen  werke  (JohannesliüUe , Germaniahülle 
u.  s.  w.)  von  Stahlwerken  in  Westfalen  angekaufl 
worden  zwecks  Sicherung  der  Roheisenbezüge. 

Schon  vor  Jahrhunderten  war  das  Eisenhüllen- 
wesen  des  Siegerlandes  von  hoher  Bedeutung. 
Damals  kam  jedoch  als  BrennstotT  nicht  der  Koks, 
sondern  die  Holzkohle  in  Frage.  Noch  heute 
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legen  die  alten  Buchenbestände  des  Sieger-  und  des 
Sauerlandes  Zeugnifs  von  dem  Umfange  des  Holz- 
kohlenbedarfs dieser  Zeiten  ab.  Bereits  zu  früherer 
Zeit  waren  die  Hochöfen  zumeist  nicht  im  Be- 
sitze eines  Einzelnen,  der  Regel  nach  waren  mehrere 
Besitzer  betheiligt.  Jeder  dieser  Besitzer  hatte  An- 
recht auf  eine  bestimmte  Anzahl  von  Hüttentagen. 
An  diesen  Tagen  stand  ihm  die  Hochofenanlage  zur 
Verfügung,  er  konnte  mit  seinen  von  ihm  herbei- 
geschafhen  Materialien  Roheisen  erblasen. 

Nur  ein  Ofen  wird  noch  in  Müsen  vom  Köln- 
Müsener  Verein  mit  Holzkohlen  betrieben.  Derselbe 
erzeugt  jährlich  ^OOO  t,  die  zu  Hartgufszwecken 
u.s.  w.  verwendet  werden.  Das  Eisen  wird  vorzugs- 
weise aus  ausländischen  Erzen  in  folgender  Zu- 
sammensetzung erblasen: 

Kohlenstoff  ....  8 — 4 ^/o 

Mangan 0,3— 0,5 

Phosphor 0,2  •/• 

Siliciom l—  3 •/• 

Die  Holzkohle  wird  theils  auf  dem  Werke  selbst  in 
Retorten  erzeugt,  theils  als  Meilerkohle  bezogen. 

Die  Werke  an  der  Dili  und  der  Lahn  (Nassau) 
umfassen  die  Buderusschen  Eisenwerke  und  die  Eisen- 
werke Hirzenhain  bei  Lollar.  Diese  Werke  erzeugen 
aus  Nassauer  RotheisensteinenCiefsereicisen  mit  etwa 
0,8^/oFhosphor  und  ebenfalls  auseinheimischenErzen 
maoganhalligGRoheisensprleu.  Es  wird  westfälischer 
Koks  verwendet,  der  bei  einer  Transportlänge  von 
etwa  220  km  an  Frachtkosten  (Herne — Wetzlar) 
5, GO  verursacht.  Hr.  Schiink  machte  in 

seinem  Vortrage  darauf  aufmerksam , dafs  die 
deutsclicn  Eisengiefsereien  nur  schwer  zur  Ver- 
wendung deutschen  Roheisens  zu  bewegen  seien. 
Dies  gilt  heute  als  überwunden.  An  der  Be- 
seitigung des  Vorurtheils  ist  die  Firma  Buderus 
in  hervorragender  Weise  belbeiligl. 

Die  Gruppe  3 umfafsl  die  Werke  in  Schlesien 
und  Pommern.  Die  Erzeugung  beträgt  762K43t, 
0,8  ®/o  der  in  Deutschland  hergestelllen  Roheisen- 
menge;  dieselbe  ist  1,7  % gröfscr  als  die  der 
Gruppe  2.-  Auf  die  einzelnen  Sorten  entfallen  inner- 
halb  der  Gruppe: 


Puddel-  und  Spiegeleisen  ...  46  ®/o 

Thomaseisen 25  ®/« 

üiefRercieisen 24  ®/« 

Bessemereisen 5 ®/« 


Bemerkenswerth  ist  es,  dafs  in  dieser  Gruppe  eine 
Steigerung  der  Erzeugung  an  Puddel-  und  Spiegel- 
eisen seit  1880  vorhanden  ist.  Mil  dem  Erblasen 
von  Thomaseisen  ist  im  Jahre  I8Hi  begonnen 
worden,  dasselbe  wird  hauptsächlich  zum  Selbsl- 
verbrauch  von  der  Friedensbutte  erblasen.  Auch 
die  KuriigshiUte,  welche  seit  dem  Jahre  1872  nach 
dem  Bessemervei  fahren  arbeitet,  hat  das  Thomas- 
verfahren  aufgenommeii. 

Die  Erzeugung  von  Giefsereieisen  ist  von  20  000 
Tonnen  im  Jahre  18S:>  auf  185000  t gestiegen.  Im 
Jahre  1807  betrug  dieselbe  GO  000  t.  Die  Inbetrieb- 
setzung der  Hochofenanlage  des  »Kraftwerkes* 


in  Stettin  veranlafste  die  rasche  Steigerung.  Dieses 
Werk  ist  das  einzige  Hochofenwerk  in  Deutschland, 
welches  directen  Seeverkehr  hat.  Es  erzeugt  seinen 
Koks  aus  deutschen  und  englischen  Kokskohlen  in 
eigenen  Oefen  und  bezieht  seine  sämmtlichen  Eisen- 
steine aus  dem  Auslände  (Spanien  und  Schweden) 
auf  dem  Seewege. 

Der  Hauptsitz  der  schlesischen  Eisenindustrie 
befiDdcl  sich  im  südlichen  Thcile  der  Provinz,  im 
oberschlesischen  Kohlenrevier  bei  Beuthen  und 
Gleiwitz.  Das  oberschlesische  Kohlenrevier  steht 
hinsichtlich  der  Höhe  seiner  gegenwärtigen 
Jahresförderung  in  der  Mitte  zwischen  dem  Saar- 
brücker Bezirk  und  dem  Rulirkohlenrevier.  Seine 
Förderung  betrug  im  Jahre  1900  25  Mül.  Tonnen. 
Dennoch  ist  Oberscblesien  bezüglich  der  Koks- 
erzeugung nicht  glänzend  gestellt.  Das  Vorkommen 
der  backenden  Kohlen  ist  auf  nur  wenige  Flötze  be- 
schränkt, die  dem  Zabrzer-  und  Königshütter  Sattel 
angehören.  Die  Verbesserung  der  Einrichtungen  der 
I Kohlenwäschen  hat  die  Dackfäbigkeit  der  Fettkohlen 
: erhöht  und  es  ermöglicht,  dafs  auch  halbfette  Kohlen 

I Roheisenerzeugung 

j von  Schlesien  und  Pommern. 


mit  verkokt  werden  können.  Immerhin  steht  der 
oberschlesische  Koks  dem  westfälischen  an  Trag- 
fähigkeit nach.  Niederschlesien  hat  bessere  Koks- 
kohlen im  Waldenburger  Revier,  jedoch  ist  die  För- 
derung eine  kleine.  Fast  sämmtiiehe  oberschlosische 
Hütten  erzeugen  den  gröfsten  Theil  ihres  Bedarfs 
an  Koks  selbst« 

Schwierig  ist  auch  die  Lage  der  oberschlesischen 
I Hüllen  bezüglich  der  Versorgung  mit  Eisensteinen. 

I Es  sind  allerdings  erhebliche  Mengen  von  Braun- 
eisensteinen im  Muschelkalk  vorhanden,  allein  diese 
Eisensteine  enthalten  nur  26 — 32  Eisen  bei  über 

20  yo  Rückstand.  Der  Phosphorgehalt  ist  nicht 
übermäfsig  hoch,  etwa  0,2  ®/o,  sehr  störend  wirken 
aber  auf  den  Ofengang  die  Gehalte  an  Blei  und  Zink, 
die  über  ein  IVocent  betragen.  Aufser  dem  Braun- 
eisenstein sind  noch  Thoncisensteine  vorhanden, 
doch  sind  deren  Vorkommen  starkem  Wechsel  unter- 
worfen. Wesentlich  erleichtert  wird  den  Hochofen- 
werken der  Robmaterialienbezug  sowie  der  Absatz 
ihrer  Producte  durch  eine  sclimalspurige  Eisenbahn, 
welche  das  ganze  Industriegebiet  durchzieht. 

Aufser  den  einheimischen  Erzen  werden  noch 
neben  Eisenschlacken  und  Schwefelkiesabbränden 
verhüllet : Spalhcisensleine  aus  Ungarn,  Tbooeisen- 
j steine  der  Juraformation  aus  Polen,  Magneteisen- 


1.  October  1903.  DU  ForUehritU  in  dtr  R6hei»en9r»4Mgung  DtMt»^an<U  »eit  1680,  Stahl  and  BUen.  1041 


Steine  von  Schmiedeberg  im  Riesengebirge,  Black'  I 
band  und  schwedische  Eisensteine.  { 

Aufser  den  schon  genannten  Hochofenwerken 
liegen  in  Oberschlesien  noch  folgende:  das  Borsig*  ! 
werk,  die  DonnersmarckhQtte,  die  JiilienhüUe, 
die  Falvahütte,  die  Königs*  und  LaurahiUte,  die 
HubertushuUe,  die  RedenhöUe  und  die  Tarnowitzer 
Hütte.  Die  Mehrzahl  der  Hochöfen  erzeugen  pro 
Tag  nur  50 — 70  t,  nur  die  neueren  Oefen  der 
Königs-  und  Laurahülte,  der  Friedenshülte  und  des  * 
Kraftwerkes  erblasen  95 — 120  Tonnen. 

Die  Gruppe  4 (Königreich  Sachsen)  wird  von  | 
einem  einzelnen  Werk  gebildet,  der  Königin  Marien- 
hütte zu  Cainsdorf  bei  Zwickau.  Diese  Hütte  erzeugt  i 
20942  t Roheisen  (0,3  ®/o  der  deutschen  Erzeu-  j 
gung)  und  zwar  erbläst  dieselbe  Puddel-  und  Stahl-  i 
eisen,  Bessemer-  und  Giefsereieisen.  Verwendet  ^ 
werden  Spatheisensteine  und  Brauneisensteine  aus  I 
dem  Voigtlande  und  aus  Thüringen,  Rotheisensteinc  | 
aus  der  Gegend  von  Zwickau  und  von  Eibenslock  I 
im  Erzgebirge,  Sphärosiderite  aus  dem  sächsischen  I 
Steinkohlenrevier  und  Eisenschlacken. 

Die  Kohlen  liefert  das  sächsische  Revier,  in  I 
welchem  das  Werk  auch  liegt.  Die  Weilerverar-  . 
beilung  erfolgt  in  Martinöfen  (basisch).  Die  Er- 
zeugnisse werden  in  dem  induslriereichen  Königreich 
Sachsen  und  in  Thüringen  abgeselzt.  I 

Die  Gruppe  5 < Hannover  und  Braunschweig)  { 
wird  in  der  Hauptsache  von  2 Werken  gebildet,  der  j 
llseder  Hütte  und  der  Georgs-Marienhütte,  die  zu- 
sammen 341  985  t (4,4  der  deutschen  Erzeugung) 
erbiasen.  Zwei  Drittel  dieses  Roheisens  entfallen  auf 
die  llseder  Hütte,  die  dasselbe  aus  eigenen  Erzen 
als  Thomasrobeisen  erbläst  und  auf  dem  .Feiner 
Walzw'erk*  weiter  verarbeitet.  Die  Erze  sind 
solcher  Zusammensetzung,  dafs  Eisenschlacken 
mit  denselben  zusammen  ohne  Kalkzusalz  bei 
einem  Jahresausbringen  von  34,7  % verschmolzen 
werden  können.  Der  Koksverbrauch  betrug  im 
Jahre  1899  984  kg  für  1000  kg  Roheisen. 
Kohlen  und  Koks  werden  aus  dem  westfälischen 
Revier  bezogen,  die  Fracht  beträgt  für  Koks 
6.50  Sämmtliche  Erze  werden  auf  eigenen 
Eisenbahnen  der  Hütte  zugeführt. 

Die  Georgs -Marienhütte  bei  Osnabrück  er- 
zeugt jährlich  unge^hr  100  000  t und  zwar 
Puddel-,  Stahl-,  Bessemer-  und  Giefsereieisen.  Die 
zu  den  beiden  letzten  Sorten  besonders  geeigneten  | 
phosphorarmen,  mulmigen  Hüggelerze  enthalten  : 
bei  meist  hohem  Wassergehalt  nur  15  bis  25  ^ | 
Eisen.  Auch  an  der  Porta  besitzt  die  Hütte  ' 
Erzgruben.  Den  Koks  bezieht  das  Werk  aus  West-  | 
faleo ; den  eigenen  Grubenbetrieb  am  Piesberg,  dessen  ' 
Magerkohlen  früher  den  fetten  westfälischen  Kohlen 
zugemischt  wurden,  hat  das  Werk  eingestellt. 
Mil  dem  Ausbau  eigener  Schächte  im  wesltälischen 
Kohlenrevier  bei  Werne  a.  d.  Lippe  wird  zur 
Zeit  vorgegangen.  Die  Fracht  beträgt  für  Koks 
von  Herne  nach  Georgs-Marienhülte  (122  km) 
3,40 


Zur  Gruppe  5 gehören  auch  noch  die 
Werke  im  Harz,  von  denen  die  Mathildenhüttc 
mit  westfälischem  Koks  (Fracht  7,20  tS)  arbeitet. 
Die  zur  Verwendung  gelangenden  Harzer  Erze  haben 
viel  Rückstand  und  verhällnifsmäfsig  wenig  Eisen. 
Das  hauptsächlich  erblasene  Giefsereiroheisen  ent- 
hält über  1 % Phosphor.  Die  Harzer  Werke 
zu  Rübeland  und  Zorge  sowie  die  Rolhchülte 
erblasen  Holzkohleneisen  aus  Harzer  Erzen.  Die 
Holzkohle  wird  in  Rübeland  in  Retorten  her- 
gestellt. 

Die  Gruppe  0 umfafst  die  Werke  in  Württem- 
berg (den  Holzkohlen-Hochofen  des  Königlichen 
Hüttenamtes  zu  Wasseralfingen)  sowie  die  baye- 
rischen und  th  ürin  ger  Werke  zu  Amberg  und 
derMaximiliansbütte  zu  Rosenberg  und  Unterwellen- 
born. Alle  diese  Werke  beziehen  den  Koks  aus 
Westfalen  mit  Frachten  wie  folgt; 

Bochrnn- Wasseralfingen  ....  10,90 

„ Ainhcrg 11,50 

„ Rosenberg 11,40 

„ UntcrM’cllenbom  . . . 9,60 

Aus  einheimischen  Erzen  werden  erblasen : 

Thoraasroheisen etwa  H8(K)0  t 

FudilebStableisen , 13  500  t 

Giefsereiroheisen n 12  000  t 

Hr.  Sch  link  hob  s.  Z(.  ausdrücklich  hervor, 
dafs  Unlerwellenbom  Bessemerroheisen  in  erster 
Linie  erblase.  Hierüber  theilt  die  Verwaltung 
der  .Maximilianshülle  Folgendes  mit:  »Wir  fabri- 
cirten  allerdings  bis  zum  Jahre  1898  auf  unserem 
Hochofenwerk  in  Untcrwcllenborn  (Thüringen) 
Bcssemerciscn  aus  den  dort  vorkommenden  und  in 
unserem  Besitz  belindlichen  Spatlicisensleingruben 
bei  Kamsdorf.  Seit  dem  Jahre  1898  aber  haben 
wir  die  Herstellung  von  Bessemereisen  auf  unserem 
Hocliofenwerk  in  Unterwellenbom  eingestellt  und 
erblasen  seit  dieser  Zeit  ,Thoma-seisen"  aus  thü- 
ringischen Erzen  und  zwar  einem  Vorkommen, 
weiches  in  der  Nähe  von  Schmiedefeld  im  Silur 
auftritl  und  Aehnlichkeit  hat  mit  denjenigen  Erzen, 
welche  von  der  Prager  Eisenindustrie  und  der 
böhmischen  Montangesellschaft  bei  Kladno  in 
I Böhmen  verhüllet  werden.  Die  Kamsdoifer  Erze 
benützen  wir  wegen  ihres  Mangangeballcs  als  Zu- 
schlag beim  Blasen  von  Thomascisen,  aufserdem 
fertigen  wir  hieraus  Spiegel-  und  Stahleisen.* 
Auch  die  Maxiinilianshütle  hat  sich  im  Kohlen- 
revier bei  Haram  Grubenfelder  gesichert.  Die 
Gruppe  ist  mit  1,5  % an  der  Gesammtproduclion 
Deutschlands  betheiligt. 

Gruppe  7,  der  Saarbezirk,  Lothringen  und 
Luxemburg  zusammen,  erzeugte  im  Jahre  1001 
2 896  748  1 (37,2  ®/o  der  Gcsammtherslellung), 
mehr  wie  dreivierlel  soviel  als  im  Jahre  1883. 
Dabei  hat  die  Erzeugung  an  Puddel-  und  Stahl- 
i eisen  einen  Rückgang  zu  verzeichnen  von  450000  t, 
I während  an  Giefsereiroheisen  350000  l im  Jahre 
, 1900  mehr  erblasen  wurden.  Die  Hälfte  der  gc- 
sammlen  Erzeugung  Deutschlands  au  Thomas* 
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roheisen  fallt  dieser  Gruppe  zu.  Im  Jahre  1883  j 
wurden  nur  135000  l dieser  Eisensorte  erhlasen. 

Die  Grundlage  für  die  Roheisen-Erzeugung  | 
dieser  Gruppe  bilden  die  Minetlevorkommen  in  | 
Luxemburg  und  Lothringen.  Hr.  Bergassessor 
Dr.  Kohl  mann  sagt  hierüber:  ,Zwei  Gebiete  i 
sind  es,  in  denen  die  Minette  in  abbauwürdiger  i 
ReschafTenheit  auflritt.  Das  nördliche  ist  das  der  i 
Hochebene  von  Briey,  das  südliche,  an  das  Plateau  | 
de  Hayc  geluJiidcn,  liegt  in  der  Umgegend  von  ! 
Nancy.  Das  erslere  Vorkommen  reicht  von  dem  j 
Bezirk,  wo  ÜeuLschland,  Frankreich,  Belgien  und  | 
und  Luxemburg  zusammenslossen,  südlich  bis  | 
etwa  dorthin,  wo  die  deutsch-französische  Grenze  ; 
die  Mo.sel  überschreitet  (etwa  15  km  südlich  Metz). 


RoheiseiuTzytigung 

von  Saargebiet,  Lotliringun  und  Luxciiiborg. 


Im  weiteren  Verlauf  nach  Süden,  auf  eine  \ 
Länge  von  annähernd  25  km,  nehmen  die  Schichten  I 
des  Mineltehorizontes  an  Mächtigkeit  und  Eisen*  | 
gehalt  bedeutend  ah.  Sie  enthalten,  ähnlich  wie  i 
dieselben  Schichten  im  El.safs  ii.  s.  w.,  wohl  theil-  ; 
weise  spärlich  Eisenoolithe,  aber  Eisenerzlager, 
an  deren  Ausbeutung  jemals  gedacht  werden  kann, 
sind  bisher  nicht  nacligewiesen.  Bei  Marbach,  : 
etwa  20  km  nönilich  Nancy,  werden  die  Ei.sen* 
ooiith  führenden  Lager  wieder  i*fller  und  erstrecken  ^ 
sich  in  die.ser  Beschaffenheit  bis  sihllich  Nancy.  i 
Sie  werden  hier  seit  langem  ausgeheutet.  Aber  ^ 
die  Bedeutung  wie  das  nördliche  Miiiettcgehiet  > 
hat  da.s  von  Nancy  b<M  weitem  nicht.* 

Um.  Schrödters  Arbeit  über  die  D»*ckung 
des  Erzbedarfs  der  deutschen  Hocliöfen  (I89ö) 
sei  Folgendes  entnommen: 

,Iin  ganzen  erstreckt  sich  Luxemburgs  Minette- 
dislrict  Ober  ein  atibuufähiges  Areal  von  3000  ha, 


dessen  Verwerthung  der  Staat  in  anscheinend 
glücklicher  Welse  gelöst  hat.  In  einem  gesetzlich 
angegrenzlen  Terrain  von  2105  ha  hat  er  sich 
die  Verleihung  gegen  eine  bestimmte  Taxe  in  Maxi- 
malfcldcrn  von  50  ha  Vorbehalten  (terrains  conces- 
sibles).  Wie  aus  den  Kammerverhandlungen  her- 
vorgeht, erfolgt  dieselbe  grundsätzlich  nur  an  ein- 
heimische Hochofenwerke  mit  der  Mafsgabe,  dafs 
die  Erze  im  eigenen  Lande  verhüllet  werden 
mü.ssen.  Hierdurch  hat  er  seine  Hochofenindustrie 
auf  lange  Zeit  gesichert.  Eine  Ausnahme  macht 
er  durch  die  ko.stenInse  Uebertassung  von  Erz- 
feldern an  drei  Bahngeselischaflen,  von  dem  Ge- 
danken geleitet,  ohne  Aufwendung  von  barem  Gelde 
dem  Lande  Eisenbahnen  zu  verschaffen.  Das  im 
Terrain  der  Eiscnbahngesellschuften,  dessen  Aus- 
beutung gewöimlich  im  Pachtverhällnifs  geschieht, 
gewonnene  Erz  duiT  ins  Ausland  abgesetzt  werden. 

Am  Ausgehenden  beliefs  er  ein  Terrain  von 
1501  ha  den  Gnindcigenthümem  zur  freien  Ver- 
fügung. Bei  dem  zersplitterten  Grundbesitz  halte 
diese  Mafsnahme  zur  Folge,  dafs  in  kurzer  Zeit 
ein  angemessener  Wohlstand  in  breitere  Schichten 
der  ansässigen  Bevölkerung  gelangen  mufste,  ab- 
gesehen davon,  dafs  der  Verdienst  der  herbei- 
slrömenden  fremden  Arbeiter  zum  gröfsten  Theile 
im  Lande  selbst  verblieb. 

Legt  man  eine  jährliche  Exportziffer  von 
2 200  000  t zu  Grunde,  so  dürfte  Luxemburg 
imstande  sein,  noch  .56  Jalire  Minette  auszuführen. 
Zur  Versorgung  seiner  eigenen  Hochöfen  in  der 
bisherigen  Weise  mit  rund  1 300  000  t reicht 
nach  dem  gegenwärtigen  Stand  der  Besitzverhält- 
nisse der  Vorralh  auf  etwa  135  Jahre. 

Der  Mineltedislricl  Lothringens  mit  einem 
verliehenen  Terrain  von  rund  41  400  ha  über- 
trifft  den  Luxemburger  um  das  11  fache;  abge- 
sehen von  einigen  nicht  mit  eingerechnelen  unbe- 
deutenden Zwickeln  ist  derselbe  zur  Zeit  voll- 
ständig belegt.  Der  Besitz  vcrtheilt  sich  unter 
den  einzelnen  Inleressentengruppen  Ende  1 895 
wie  folgt:  Werke  am  Minellegehiel  und  den  an- 
grenzenden Dislriclen  (Rothe  Erde,  Metz  & Co.. 
Angleur,  Rodaiige,  Villerupt,  Dödlingen,  Röchling, 
Dillinger  Hütte,  Burbach,  BÖcking&Go.,  de  Wendel. 
Stumm,  Rombach,  Noveant,  Lamarche,  Quint) 
22604  ha,  rheinisch • westfälische  Hütten  (Gute- 
hoffming.shüUe,  Phönix,  Krupp,  Rheinisclie  Stahl- 
werke , Siegrheinische  Gewerkschaft , Bochiimer 
Verein  und  Später)  7000  ha,  sodann  sind  noch 
in  privatem  Besitz  1 1 042  ha. 

Der  Schwerpunkt  des  Bergbaues  in  Lothringen 
liegt  gegenwärtig  in  einem  Gebiete,  welche-s,  einige 
Kilometer  südlich  der  Orne  beginnend,  sich  in 
nördlicher  Richtung  his  zur  luxemburgischen 
Grenze  erstreckt.  Die  Bedeutung  Lothringens  für 
die  deutsche  Eisenindustrie  beruht  in  seinem  aus- 
ge<!ehnten  Besitz  an  kalkigem  Erz,  die  durcli  das 
gleichzeitige  Auftreten  hocbprocenliger  (41  % Fe) 
kieselhaltigei  Minette  an  der  luxemliurger  Grenze 
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noch  wesentlich  erhöht  wird.  Beide  geben  ver- 
mischt einen  vorzüglichen  Möller.  ‘ 

Oer  Minettevorralh  Lothringens  wird  geschätzt 
auf  11200  Millionen  Tonnen,  derselbe  reicht  also 
hei  der  jetzigen  Förderung  noch  filr  rund  800  Jahre. 
Im  Jahre  lUOl  förderte  ElsaTs-Ixilhringen  rund 
7,5  Millionen  Tonnen  Eisenerze,  hiervon  verblieben  - 
im  Lande  4,23  Millionen  Tonnen.  Cs  gingen 
an  die  Saar  1,34  Millionen  Tonnen,  nach  Rhein- 
Und  und  Westfalen  0,03  Millionen  Tonnen,  nach 
Frankreich  0,44  Millionen  Tonnen,  nach  Luxem- 
burg 0,40  Millionen  Tonnen  und  nach  Belgien 
0,08  Millionen  Tonnen.  Die  (jewinnungskosten 
der  Minette  sind  sehr  niwlrige,  weil  die  Lagerungs- 
Verhältnisse  sehr  regelmäfsig  sind  und  Tagebau 
und  Stolienbetrieb  ermöglichen.  Die  im  Minetie- 
revier zur  Verhüllung  gelangenden  Erze  werden 
direct  aus  der  Grube  den  Hütten  ziigeführt.  Viel- 
fach geschieht  dies  durch  Seilbahnen  sowie  durch 
Grubenbahnen,  die  auf  die  Crzvorräthe  - Räume 
gefahren  werden. 

Das  Minelterevier  erhält  seinen  Koks  zum 
weitaus  überwiegemlen  Thoil  aus  Westfalen,  nur 
ein  kleiner  wird  von  Belgien  geliefert.  Die  Frachten 
stellen  sich  wie  folgt*:  Westfalen  (Bochum), 

Luxemburg  7,60' Ä,  I^lhringen  7,ri0t  A?f.d.  Tonne, 
Belgien,  Luxemburg  5,50  Frc.s. , 4,64  Fres., 

Lothringen  6,5  Fres.,  5,2  Fres. 

Die  Namen  der  bedeutenderen  Hochofenwerke 
sind  schon  vorher  genannt.  Ein  Theil  dieser 
Werke  hat  in  Westfalen  entweder  im  Betrieb 
befindliche  Zechen  oder  Gnihengerechlsame  er- 
worben. 

Das  Thomasstahl-Verfahren  hat  in  Luxemburg 
und  Lothringen  raschen  Eingang  gefunden,  die 
gröfseren  Hochofenwerke  sind  durchweg  mit 
Stahlwerken  verbunden,  wie  folgende  Tabelle  zeigt: 


Lothringer  Hutten-Verein  Con*«rur  F*«»nDe 

Aumetz  Friede  Kneutingen  ...  4 20 

Ronihacher  Hüttenwerke  ....  4 18 

De  Wendel  & Co 9 12 

Eisenhütter  Actien- Verein  Düde- 

lingen  6 10 

Actien-Üespllschaft  für  Eisen-  ond 
Kohlen-Indastric  Ditferdingen- 
Dannenbaam B 20 


Bezüglich  der  Zusammensetzung  der  verschie- 
denen Eisensorten  sowie  des  Bezuges  an  Mangan- 
erzen äufsert  sich  Hr.  Klocckner  wie  folgt: 
.Weder  in  Luxemburg-Lothringen  noch  an 
der  Saar  wird  Stahleisen  oder  ein  sonstiges 
Qualitätseisen,  Hämatit  u.  s.  w.  erzeugt,  ln  dem 
westlichen  Revier  werden  nur  erzeugt: 
Tboniaaeisen  mit  1,5  bis  1,6 
atwa  2 **/•  P,  max.  0,12  **/•  8,  etwa  0,5  bis  1 *’/•  Ri. 

ThomaseiRen  mit  unter  1 "/o  Mn 
oder  ohne  Zusatz  von  Mu  etwa  2 7«  P, 

0,12  bU  0,15  7o  S,  etwa  I bis  1,2  8i. 

* Die  neuen  Ermätsigungen  für  Deutschland  sind 

dabei  noch  nicht  berücksichtigt. 


Pud  deleisen 

etwa  0,r>®/*  Mn,  etwa  2 7«  Pi  0,2  bis  0,4  7® 

0,H  bis  1,5  •/•  Si. 

Gic  fsereiroheisen 

Nr.  HI  2,47»  Si.  1,8 7*  \\  0,r>®..  Mn,  005 7.  S. 

Nr.  IV  2,270  Si,  1,87.  \\  0,.5  7o  Mn,  0,05 7o  S. 

Nr.  V 1,8  bis  27»  Si,  1,87«  P,  0,5  7«  Mn,  0,05  7«  «. 

Das  Mangan  im  Thomaseisen  wird  im  west- 
lichen Bezirk  in  der  Hauptsache  durch  über- 
seeische Manganerze,  welche  über  Antwerpen  be- 
zogen w’erden,  bcreingebrachl.  In  der  Haupt 
Sache  wer^len  Polierze,  griechische  und  indische 
Manganerze  verwandt.  Aufserdem  wird  aber 
auch  noch  Fernie-Erz  und  Manganerz  vom 
Hundsrück  verarbeitet. 

Ziemlich  bedeutend  (nicht  ganz  Va  ^er  deutschen 
Erzeugung)  ist  die  Menge  dr^s  Giefsereieisens, 
welches  die  Gruppe  7 (Saarbezirk,  LoUiringen 
und  Luxemburg)  herstellt.  Das  Eisen  ist  ähn- 
licher Zusammensetzung  wie  das  Middlesborough- 
Roheisen.  Es  wird  von  den  meisloo  Giefsereien 
Deutschlands  verwendet.  Seine  Leichlschmelzbar- 
kiil,  die  aus  dem  hoben  Gebalt  an  Phosphor  ber- 
rüiirl,  machen  es  für  den  Böhrengufs  sowie  für 
F’olteric  besonders  geeignet. 

Anders  wie  in  Luxemburg  und  LothringeD 
liegen  die  Verliällnisse  für  die  Erzeugung  von 
Roheisen  an  der  Saar.  Die  dortigen  Hochofen- 
werke sind  für  den  Bezug  ihrer  Minetten  auf  die 
Eisenbahnen  angewiesen,  nur  ein  ganz  geringer 
Tlieil  wird  den  Werken  am  Saarkanal  durch  diesen 
zugeführl.  WiciUiger  ist  diese  Wasscrslrafse  für 
den  Bezug  französi.scher  Eisenschlacken.  Koks 
bezw.  Kokskohlen  erhallen  die  Werke  an  der 
Saar  aus  dem  Bezirke  selbst  von  den  fiscalischen 
Gruben.  An  Qualität  soll  der  dortige  Koks  dem 
westfalischen  nicht  nachstehen.  Auch  die  Saar- 
werke haben  in  Westfalen  Besitz  an  Kohlengruben 
u.  s.  w.  in  den  letzten  Jahren  erworben. 

Mit  .Stahlwerken  sind  die  bedeutenderen  von 
denselben  verbunden,  wie  folgende  Aufstellung  zcigt : 

CoBTerter  F>«>iiaz 

Hurhacher  Hütte  ...  4 11  t 

Diliinger  Hüttenwerke  3 15  t 

Eisenwerk  Krämer  . . 2 15  t 

Stumm 7 11,5t 

Ein  bislang  noch  nicht  erfüllter  Wunsch  der 
Werke  an  der  Saar  ist  die  Herstellung  der  Kana- 
lisation der  Mosel,  ln  diesem  Wunsche  begegnen 
sich  dieselben  mit  den  Werken  am  Rhein,  die 
bislang  ihre  Minetten  durch  Vermittlung  der  Eisen- 
bahn beziehen.  Die  Werke  an  der  Saar  erhoffen 
dadurch  besseren  Absatz  für  ihre  Fertigfabricale 
und  neben  diesem  die  Werke  im  Minetterevier 
billigere  Koksfrachten. 

Bi.slang  Ist  von  der  ßescliaffung  des  Zuschlag- 
materials nicht  die  Rede  gewesen.  Es  mag  hier 
kurz  erwähnt  werden,  dafs  den  Werken  sämmt- 
lieber  Gruppen  Kalk  in  guter  Qualität  mit  mäfsiger 
Fracht  zu  Gebote  steht. 
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Die  Roheisenerzeugung  Deutschlands 
in  technischer  Beziehung. 

Ilr.  Schiink  sagte  in  seinem  mehrfach  er 
wähnten  Vortrage  im  Jahre  1880:  ,Although 
the  German  works  are  endeavouring  to  adopt 
all  modern  improvements,  there  is  nothing  remark- 
able  in  Iheir  arrangements  u.  s.  w.*  Heute  be- 
sitzt Deutschland  eine  ganze  Reihe  von  Hochofen- 
werken, die  in  ihren  Einrichtungen  den  Werken 
anderer  Länder  nicht  nachstehen.  Von  hervor- 
ragenden Mitgliedern  des  Iron  and  Steel  Institute 
(Sir  Windsor  Richards  u.  A.)  ist  dies  rückhalts- 
los in  liebenswürdiger  Weise  anerkannt  worden. 

Vorbildlich  für  die  Einrichtungen  in  Deutsch- 
land sind  in  erster  Linie  die  amerikanischen 
Werke  gewesen,  wenn  auch  von  einem  Gopiren 
derselben  keine  Rede  sein  kann.  • Die  rasch  auf- 
einander folgende  Erbauung  einer  grofsen  Anzahl 
neuer  Werke  im  Minetlerevicr,  am  Rhein  u.  s.  w., 
sowie  der  Umbau  der  älteren  Anlagen  ermög- 
lichte es  den  deutschen  Hochofenwerken,  die 
mit  dem  gewaltigen  Anwachsen  der  Erzeugung 
nalurgemäfs  rasch  sich  ansanmielnden  Erfahrungen 
fortschreitend  nutzbar  zu  machen.  Die  Mehrzahl 
sämmtiieher  Anlagen  ist  nach  den  Plänen  oder 
doch  unter  der  Mitwirkung  des  Ingenieurs  Fritz 
W.  Lürmann,  des  Erfinders  der  Schlackenform, 
errichtet  worden. 

Bevor  zur  Besprechung  der  Hochofenanlagen  selbst 
übergegangen  wird,  mögen  den  Fortschritten  in 
der  Koksbereilung  einige  Worte  gewidmet  werden . 

Die  Hütlenleulc  verlangen  von  gutem  Koks 
möglichst  geringen  Aschengehalt  und  hohe  Trag- 
fähigkeit. Durch  Einführung  der  Feinkohten- 
Wäschen  ist  es  möglich  geworden,  Koks  mit  sehr 
niedrigem  Aschengehalt  zu  erzeugen.  Hierbei 
entstanden  jedoch  sehr  erhebliche  Kohlenverlustc, 
und  da  man  zu  der  Uelierzeugung  gelangte,  dafs 
die  Tragfähigkeit  wichtiger  sei  als  der  Aschen- 
gehalt, so  begnügt  man  sich  in  neuerer  Zeit 
damit,  den  Koks  auf  8 bis  9 % Asche  zu  halten. 
Zur  Erzielung  festeren  Koks  setzen  die  Hütten- 
kokereien den  eigentlichen  Kokskohlen  (Fellkohlen) 
Magerkohlen  zu.  Besondere  Mischwerkc  gestatten 
in  diesem  Falle  den  Zusatz  genau  zu  regeln  und 
ein  inniges  Gemenge  herzus'.ellen.  Grofsere  Dichte 
des  Koks  wird  ferner  erzielt  durch  das  Stampfen 
der  Kokskohlen.  £s  geschieht  dies  in  besonderen, 
vor  den  Oefen  fahrbar  angeordnclen  Behältern. 
In  Oberscblesien  wird  am  meisten  Gebrauch  von 
die.sem  Verfahren  gemacht,  es  scheint  jedoch, 
als  ob  auch  in  Westfalen  dasselbe  wieder  stärker 
in  Aufnahme  käme. 

Das  wichtigste  Hülfsmittel  zur  Erzeugung 
festen  Koks  bilden  heifsgehende  Koksöfen.  Hei 
den  fast  ausschliefslich  in  Dcut.srhland  ange- 
wcndclen  Coppcc- Oefen  sucht  man  den  heifsen 
Gang  dadurch  zu  erreichen,  dafs  man  die  j 
Kammern  schmal  und  nicht  zu  hoch  anordnel. 


I Ein  sehr  wesentlicher  Fortschritt  ist  bei  den 
I Koksöfen  mit  Gewinnung  der  Nebenproducle  be- 
[ zuglich  dieses  Puuktes  durch  die  Einrich'ung  der 
Otloschcn  Unlerfeuerungen  erzielt  worden.  Diese 
Oefen  haben  eine  Garungszeit  von  — 36  Stunden 
je  nach  Art  der  Kohle  und  der  lichten  Weile 
der  Oefen.  Die  Verdampfung  f.  d.  Kilo  eingesetzte 
Kohle  hat  bis  zu  1,2  Kilo  verdampftes  Wasser 
ergeben,  ein  Resultat,  das  von  gewöhnlichen 
Koksöfen  nur  wenig  überschritten  wird.  Die 
Kokserzeugung  am  Ofen  mit  Gewinnung  der 
Nebenproducle  betrug  nach  Dr.  H.  Wiechel  (1900) 
in  Deutschland  42  % der  Gesammterzeugung. 
Setzt  man  für  die  so  erzeugten  6,3  Millionen 
Tonnen  Koks  die  ihnen  entsprechende  Steinkohle 
mit  8,4  Millionen  Tonnen  ein,  so  ergiebl  die 
Nebengewinnung  (eine  durchschnittliche  Ausbeute 
für  Theer  mit  3,5^,  für  Ammonsulfat  mit  \% 
der  trockenen  Kohle  angenommen)  294  000  t 
Theer  und  84000  t Ammonsulfat  im  Jahr.  Vor 
20  Jaliren  führte  Deutschland  noch  80000  t 
Ammonsulfat,  heule  nur  noch  etwa  30  000  t ein. 

Die  Fortscliritte,  welche  Deutschland  in  der 
Verbe.sseriing  der  Bctriebsaiilagen  seiner  Hoch- 
ofenwerke  gemacht  hat,  werden  am  besten  ge- 
kennzeichnet durcli  die  Thatsache,  dafs  die  Zahl 
der  im  Hochofenbetriebe  beschäftigten  Arbeiter 
von  22000  im  Jahre  1.H80  auf  nur  rund  35000  im 
Jahre  1900  gestiegen  ist,  trotzdem  sich  die  Er- 
zeugung verdreifacht  hat.  Wesentlichen  Anlheil 
hieran  haben  die  Verbesserungen  der  Einrichtungen 
zum  Bewegen  der  Rohmaterialien  und  des  Roh- 
eisens. Ausgedehnte  Rangirbahnhöfe  mit  Central- 
weicbenstell  • Apparaten  Und  Waggonwaagen,  mit 
hydraulisch  oder  elektrisch  belhäligter  Entlastung 
I verseilen,  gestatten  es,  Eisenbahnzüge  aus  vielen 
Wagen  bestehend  in  kürzester  Zeit  den  durch- 
weg hoch  liegenden  Erzgeleisen  zuzuführen.  Be- 
sonders die  Werke  im  Kohlenrevier,  welche  über- 
seeische Erze  bezielien,  müssen  darauf  eingerichtet 
sein,  den  Inhalt  eines  oder  auch  mehrerer 
Dampfer  in  wenigen  Tagen  übernehmen  zu 
können.  Unter  den  Erzgeleisen  nehmen  zumeist 
Vorralhsräume  den  Inhalt  der  Wagen  auf. 

Zur  Bewegung  der  auf  dem  Wasser  an- 
kommenden  oder  der  vom  Lager  entnommenen 
Erze  dienen  Eisenbahnwagen  mit  bew-egiiehoD 
Scitenklappen  (Selbstentlader).  Der  Talbotscbe 
Wagen  gestattet  die  Entleerung  des  ganzen 
Inhaltes  nach  jeder  Seite  des  Geleises.  Entlade- 
einrichlungen  nach  amerikanischem  Muster 
(Hunt  & Brown)  dienen  zum  Transport  der  Erze 
aus  dem  Schiff  auf  den  HOttenplalz.  Das  Kraft- 
werk in  Kralzwiek  in  Stettin,  der  Vulkan  in 
Duisburg,  Krupp  in  Rheinbausen,  die  Union  in 
Dortmund  u.  s.  w.  sind  im  Besitz  derartiger  Anlagen. 

Drahtseilbahnen  sind  fast  auf  jedem  Hütten- 
werk zu  finden.  Die  Firmen  P o h 1 i g und 
Bleich ert  haben  in  Düsseldorf  sehr  interessante 
Anlagen  ausgestellt.  Die  Drahtseilbahnen  führen 
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Koks  oder  Eisenstein  unmittelbar  auf  die  Gicht 
der  Hochöfen  oder  dienen  zum  FortschafTen  des 
Sclilackeosandes.  Auf  der  Henrichshütle  in  Hat* 
lini^eo  werden  sämmtliche  Rohstoffe  dem  Hochofen 
durch  Hängebahnen  zugeführt. 

Soweit  die  Hochofenschlacke  nicht  granulirt 
wird,  wird  dieselbe  auf  Norroalgeleiseo  in  Hauben, 
die  auf  Kippwagen  stehen,  in  Blöcke  von  etwa 
10  t Gewicht  gegossen,  oder  es  wird  dieselbe  in 
Pfannenwagen  (nach  Art  der  Roheisenwagen) 
flüssig  fortbewegt.  Die  Jünkerather  Gewerkschaft 
bat  eine  Anzahl  solcher  Pfannenwagen  erbaut. 

Durch  die  Sicherheit,  mit  welcher  sich  der 
Wärmeträger  des  Thomasverfahrens,  der  Phosphor, 
in  das  Roheisen  bringen  läfst,  veranlafsl,  hat  sich 
der  Transport  des  flüssigen  Eisens  vom  Hochofen 
zum  Stahlwerk  überall  da  eingebürgert,  wo  die 
Vorbedingungen  gegeben  waren.  Auf  diesen 
Werken  finden  sich  auch  fast  überall  Roheisen- 
mischer, die  zum  Kippen  eingerichtet  bis  250  t 
Roheisen  fassen.  Der  Transport  des  flüssigen 
Eisens  bringt  neben  anderen  Vorlheilen  ganz 
besonders  an  Arheilskräflcn  erhebliche  Ersparnisse 
mit  sich.  Die  auch  den  deutschen  Hütlenleuten 
geläufige  Bezeichnung  ,Pig  iron*  verliert  aller- 
dings durcli  denselben  die  Berechtigung. 

Giefsmaschinen  haben  sich  in  Deutschland 
nicht  eingebürgert,  weil  fast  alles  Roheisen 
nach  Analyse  verkauft  oder  doch  sorgfältig 
sorlirt  wird. 

Das  Aeufsere  der  Hochöfen  selbst  hat  sich 
in  den  letzten  Jahren  sehr  verändert.  Die 
schweren  gufseisemen  Säulen  mit  den  darauf 
liegenden  Tragringen  aus  Gufseisen  sind  kaum 
noch  in  Anwendung,  ebenso  wenig  die  Ofengen’iste, 
bei  denen  vier  Ecksäulen  das  Gichtplateau  unter- 
stützten. Bei  den  neueren  Anlagen  wendet  man 
acht  um  den  Schacht  herum  angeordnete  Säulen 
an,  die,  auf  dem  Fundament  unter  dein  frei- 
stehenden Bodenstein  stehend,  bis  zum  Gichlplateau 
hochgeführt  werden  und  deren  vorspringende 
(kinsoien  den  schmiedeeisernen  Tragring  des 
Schachtes  sowie  die  Arbeitsbühne  zur  Bedienung 
der  Formen  und  des  Stiches  unterstützen. 
Bodenstein  und  Raslmantel  werden  in  starker 
Blechconstruclion  hergestellt,  doch  findet  man 
auch  vielfach  Rasten  mit  Kühlringen  und  schmiede- 
eisernen Bändern  versehen.  Die  Schächte  der 
Oefen  werden  durch  kräftige  Bänder  zusammen- 
gehallen.  Durch  Stopfbüchsen  unter  dem  Gicht- 
plateau wird  den  Schächten  die  Möglichkeit  der 
Ausdehnung  gegeben.  Einzelne  Hochofenwerke 
stellen  die  Oefen  aus  Steinen  kleineren  • Formales 
her  unter  Verwendung  von  Cementmörlel.  Auch 
Kohlensteine  sind  vielfach  in  Anwendung. 

Hr.  Burgers  in  Schalke  hat  einen  Ofen  auf  dem 
Vulcan  erbauen  lassen,  dessen  Schacht  aus  Gufseisen 
mit  Chamotte-Ausfütterung  besteht.  Der  Ofen  ist 
nahezu  drei  Jahre  im  Betrieb  und  hat  sich,  trotz- 
dem er  helfegehende  Elisenlegiruogen,  wie  z.  B. 


Ferrosilicium  erblasen  hat,  tadellos  gehalten.  Ein 
Modell  findet  sich  in  der  Ausstellung.  Hr.  van 
V loten  in  Hörde  wendet  in  der  Höhe  der 
Formen  einen  Ring  gebildet  aus  wassergekühlten 
Broncewindformkäslen  an,  der  auf  einem  kräftig 
ausgebildeten  Gufsringe  ruht. 

Die  Abmessungen  der  neueren  Hochöfen  im 
Kohlen-  wie  ira  Minelterevier  schwanken  zwischen 
22  bis  25  m Höhe,  4 bis  5 m Gichtweile, 
6 bis  7 m Kohlensackweite,  3,5  bis  4,5  m Ge- 
slellweite. 

Gasfänge  aller  Systeme  sind  in  Deutschland 
in  Anwendung.  Köln-Müsen  arbeitet  mit  offener 
Gicht  und  zieht  die  Gase  mittels  Centralrohr  und 
Tremie  ab.  Im  Minelterevier  wird  der  Parry- 
trichter  bevorzugt,  im  Kohlenrevier  die  Glocke. 
In  neuerer  Zeit  erhalten  die  Gasfänge  Doppel- 
verschlüsse. Für  das  Glockensystem  hat  die 
Firma  Buderus  einen  zweckmäfsigen  Doppelver- 
schlufs  hergestellt.  Rorribach  und  Hösch  haben 
selbstlhätige  Begichtung  eingeführt  und  derselben 
entsprechende  Gasfänge. 

In  der  Reinigung  der  Gichtgase  sind,  vei- 
anlafst  durch  die  Einführung  der  Gaskraft- 
Maschinen,  in  den  letzten  Jahren  sehr  bedeutende 
Fortschritte  gemacht  worden.  Aufser  den  be- 
kannten älteren  Einrichtungen  hat  man  die  in 
den  Gasanslallen  üblichen  Apparate  als  Vorbild 
genommen,  ferner  sind  Centrifugal  - Apparate, 
(darunter  der  von  Theisen  besonders  für  Gicht- 
gase conslruirle),  sowie  Körlingsche  Streudosen 
zur  Anwendung  gelangt.  Es  gilt  heule  als  fest- 
stehende Thatsachc,  dafs  eine  vollständig  genügende 
Reinigung  der  Gase  und  eine  ausreichende  Herab- 
minderung  des  Wassergehaltes  derselben  möglich 
ist,  auch  ferner,  dafs  das  hierzu  erforderliche 
Wasser({uanlum  kein  Qbcrmäfsiges  ist. 

Für  die  Windwärmung  sind  auf  den  neueren 
Werken  Cowperapparate  im  Gebrauch  von  6 bis  7 
Meter  Durchmesser  und  20  bis  30  Meter  Höhe.  Eine 
Construction  von  Lürmann  hat  eine  erweiterte 
Calotle  (Vergrüfscrung  des  Raumes  über  dem  Gilter- 
werk),  in  welche  sich  der  cylindrische  Thcil  hinein- 
schiebt. Zum  Tragen  der  (jittersleine  wird  sowohl 
der  eiserne  Rost  wie  auch  steinerner  Unterbau  an- 
geordnet. Aufser  den  von  Cowper  conslruirlen  Ver- 
schlüssen sind  auch  Drehschicber  nach  Schmidt  in 
Anwendung.  Für  die  Reinigungsöflhungen  sind 
Moi'tonverschlOsse  sehr  beliebt. 

Von  dem  in  Deutschland  in  den  letzten  Jahren 
besonders  grofsen  Fortschritt  im  Hau  von  Dampf- 
maschinen hat  die  Hochofenindustrie  reiche  An- 
wendung gemacht.  Der  besonders  bei  dem  Betriebe 
mehrerer  Oefen  bedeutende  Ueherschuss  an  Gasen 
legte  es  nahe,  die  Möglichkeit  der  Fernleitung 
von  Kraft  durch  die  Elektricität  baldigst  nutzbar 
zu  machen.  Nicht  nur  die  grofsen,  mit  anderen 
Betrieben  verbundenen  Hochofenwerke  legten  elek- 
trische Centralen  an,  sondern  auch  die  kleineren 
Werke  gingen  hiermit  vor. 
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Die  Gröfse  der  Apgregate  in  den  elektrischen 
Ontralon  (bis  zu  1200  PS.)  gestattete  die  Anwen- 
<liing  des  Verlnmd.sy.slerns.  Auch  bei  dem  Bau  von 
Gebläsemaschinen  wurde  dies  System  in  den  letzten 
Jahren  bevorzugt,  und  zwar  wählte  man  fast  all- 
gemein die  liegende  Anordnung  für  die  Gebläse.  | 
Die  gegen  die  älteren  Dampfmaschinen  gesteigerte 
Koll>engesc)i windigkeil  der  neueren  Ausführungen 
ergab  heziiglicli  der  direct  angetriebenen  Gel>läsc 
Srdiwierigkeilen  insofern,  als  die  seither  benul/len 
Lt*<lerklappen  niclil  mehr  zuverlässig  genug  ar- 
beiteten. Hierzu  trat  noch  die  Noth wendigkeil,  den 
Wiriddruck  zu  steigern.  Durch  die  Einführung  von 
Venliloii  an  Stelle  der  Kla[>pen  wurde  Abliülfe  ge- 
sciiarTen.  Es  sind  haiiplsäehlich  zwei  Systeme  von  ; 
Ventilen  verbreitet,  nämlich  die  Riedler-Sluinpf-  und  ' 
die  Ganz-Hürbiger-Venlile.  In  den  Ausstellungen 
von  Oechelliäiiser  und  Gehr.  Klein  sind  diese  Ven-  j 
lile  vertreten.  ' 

Dem  Verbundsystem  <ler  Dampfmaschinen  ent-  ' 
sprechend  mufsle  auch  die  Dampfspannung  der 
Kesselanlagen  erhöht  werdem.  Man  gehl  heute  auf 
8 bis  10  Atmosphären.  Von  den  verschiedenen  Kessel-  r 
arten  wird  das  Cornwallsy.stcin  bevorzugt,  doch  er-  | 
möglicbl  die  bessere  Reinigung  der  Gase  die  An-  1 
Wendung  aucli  complicirtertT  Systeme.  Wasser-  | 
rohrkessel  mit  mechanischen  Kratzeinrichtungen  be-  | 
finden  sich  aucli  darunter.  Meistens  werden  die  i 
Kessel  mit  besonderen  Vorfeuerungen  versehen. 

Trotz  der  grofsen  Verbesserungen,  welche  die  ' 
Dampfmaschinen  in  den  letzten  Jahren  erfahren 
haben,  werden  dieselben  einen  schweren  Stand  haben 
gegenüber  den  durch  Gichtgase  angetriehenen  Ma- 
.schinen.  Wie  rasch  die  Gaskraflmaschinen  in  Auf- 
nahme gekommen  sind,  zeigt  .schlagend  ein  Ver- 
gleich der  Pariser  mit  der  Düsseldorfer  Ausstellung, 
in  Paris  erregte  die  OUO  f^.  Gebläsemaschine  nach 
der  Construction  Dclamarc-DelMUiUeville  und  Seraing 
als  gröfste  und  einzige  Maschine  ihrer  Art  das  Inter- 
esse der  Fachleute  aller  Nalitmen.  Die  in  Düsseldorf 
ausgestellten  Gaskraflrnascliinen  dienen  ebenso  ver- 
schiedenen Zwecken  wie  die  Dampfmaschinen,  denen 
sie  auch  an  Zahl  und  Gröfse  kaum  nachstehen.  Von 
den  deutschen  Horhofenwerken , die  heule  fast 
sämmtlich  GaskraOmaschmeii.  wenn  auch  kleinerer 
Leistungen,  besitzen,  haben  zuerst  Hörde  und  Differ- 
dingen  in  grofsem  Mafsstabe  Gaskraflmaschinen  an- 
gewendet. Hörde  besitzt  drei  Oechelhäuseische 
Zweilaktmascljinen  von  je  600  PS.  und  eine  1000- 
pferdige  DeuUer  Viertaktmaschine,  sämmtlich  zur 
Erzeugung  von  Klektricität,  und  DitTerdingen  neun 
Serainger  Maschinen  von  je  000  PS.,  von  denen 
drei  Gebläse  hethätigen.  Doppeltwirkende  Zwei-  [ 
laklmaschinen  sind  nach  Körtings  Sy.*<tem  auf  { 
verschiedenen  Werken  in  letzter  Zeit  in  Betrieb 
gekommen. 

Den  mit  Gichtgas  betriebenen  Maschinen  wird 
hohe  Oekoiiomie  nachgerühmt.  Fall.s  die  Maschinen 
voll  belastet  sind,  arbeiten  sie  auch  mit  geringem 
Gasverbrauch.  Bei  schwacher  Belastung  tritt  aber 


nicht  wie  bei  der  Dampfma-schine  eine  der  geringeren 
Leistung  enl-sprechende  Verminderung  des  Gasver- 
brauchs ein.  Die  für  die  Gasreinigung  verbrauchte 
Kraft  ist  auch  nicht  ganz  gering  und  setzt  die  Ge- 
sammlleislung  nicht  unbedeutend  herunter.  Was 
I die  AnschafTungskosten  im  Vergleich  mit  einer  guten 
Dampfaniage  betriffl,  so  sollen  die  Kosten  für  einen 
Gichlgasmotor  nehst  Gasreiniger  annähernd  gerade 
so  hoch  sein,  wie  für  eine  Dampfmaschine  mit 
Kesseln  u.  s.  w.  Weder  die  noch  vorhandenen  tech- 
nischen Mängel,  noch  die  Kostenfrage  werden  jedoch 
der  Einbürgerung  sowohl  der  Gichtgas  - Kraft- 
maschinen wie  aucl»  der  Gaskraflmaschinen  über- 
haupt ernste  Hindernisse  bereiten,  wie  die  rasche 
I Zunahme  der  betriebenen  Anlagen  auch  zeigt.  Es 
' ist  vielmehr  anzunehmen,  dafs  die  Anwendung  dieser 
Ma.schinen  sich  erst  im  Anfangsstadium  l>eruidel. 

! Auf  ein(T  Reihe  von  Hochofenwerken  (Phönix, 

I Kupferdreh,  Kraftwerk  Buderus,  Niederrheinische 
Hütte  u.  A.)  wird  die  überschüssige  Kraft  zur  Her- 
stellung von  Gement  aus  Hochofenschlacken  ver- 
wendet. Im  übrigen  wird  die  Hochofenschlacke 
j fast  überall  granulirt  und  entweder  als  Sand  ver- 
i kauft  oder  es  werden  aus  dem  Sande  Steine  her- 
I gestellt. 

I Was  die  Tagesleistung  der  deutschen  Hochöfen 
I anlangl,  so  dürfte  dieselbe  um  200  l f.  d.  Ofen 
1 und  Tag  liegen.  Im  Mincllercvier  ist  die8ell>e  durch- 
; schnittlich  etwas  niedriger,  im  Kohlenrevier  etwas 
höher.  Es  kommen  auch  erheblich  gröfsere  Leist- 
ungen vor.  So  theilt  die  Gewerkschaft  , Deutscher 
Kaiser*  auf  eine  Anfrage  hin  mit,  dafs  ini  Jahre 
1002  die  Höchstleistung  eines  Ofens  518  t und 
diejenige  von  vier  Oefen  1601  l,  also  il5l,  betragen 
habe.  Das  Ausbringen  aus  dem  Möller  erreichte 
hierbei  42  7»- 

Der  Verbrauch  an  menschlicher  Arbeitskraft 
auf  dem  Hochofenwerk  ist  aufserordenllich  ver- 
schieden, so  dafs  vergleichbare  Angaben  kaum 
möglich  .sind.  Dazu  kommt,  dafs  die  von  den 
Hütten  gemachten  Angaben  häufig  Nebenbetriel>e, 
wie  Kokereien,  Steinfabriken  etc.,  mit  elnschliefsen. 
Diejenigen  Werke,  welche  sämmüiche  Eisensorlen 
erblasen,  haben  naturgemäfs  auch  gröfsere  Erz- 
lager zu  unterhalten  und  daher  eine  wesentlich 
kostspieligere  Rohmalerialbewegung.  Endlich 
haben  diejenigen  Hocliofenwerke,  welche  das 
Roheisen  flüssig  ahgeben,  eine  sehr  erhebliche 
Er.sparnirs  an  Arheilskräflen. 

Dennoch  mögen  <iie  Zahlen  für  einzelne  Werke 
hier  gegeben  werden : 

I ero-  ArtMlt.-  proCopf 

I dacllon  >*hl  J*br  Id  Ion« 

Gewrrksdiaft  Deutscher 

Kaiser  ('/•  Jahr)  , . 2086.51  980  419 

Hörder  Verein  ....  25672<i  685  373 

Von  Interesse  dürften  auch  noch  folgende, 
vom  Mörder  Verein  freundlichst  zur  Verfügung 
. gestellte  Angaben  sein : 
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Hochofenwerk  in  Hörde. 
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Die  vorstehenden  Ausführungen  werden  den 
Herren  Mitgliedern  des  ,Iron  and  Steel  Institute“ 
kaum  etwas  Neues  bringen,  denn  die  englischen 
Fachzellimgen  bringen  fortlaufend  gute  Berichte 
über  denselben  (Gegenstand.  Es  mufs  auch  be> 
zweifelt  werden,  ob  sich  aus  dem  Gesagten  ein 
klares  Bild  der  deutschen  Boheisenerzeugung  in 
den  letzten  zwanzig  Jahren  ergiebt,  dazu  sind  die 
Wandlungen  in  wirthschafllicher  wie  in  te<dinischer 
Beziehung  zu  einschneidend  gewesen.  Einen 
l)essercn  Einblick  werden  die  Herren  bei  Gelegen- 
heit des  Besuches  der  Werke  erhalten.  Die 
deutschen  Hütlenleiite  werden  in  dankbarer  Er- 
innerung der  guten  Aufnahme,  welche  sie  selbst 
bei  den  Besueben  der  englischen  Horhofenwerke 
gefunden  haben,  gern  bereit  .sein,  die  Bereisungen 
seitens  der  englischen  Herren  Fachleute  möglichst 
lohnend  zu  gestalten.  (Lebiiaftier  Beifall.) 


GleschUtze  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  1902. 

Von  J.  Castner. 


DeutKCliliind  besitzt  nur  zwei  rrival-tieerblitz- 
fabriken,  die  beide  im  Kbeinland  ansi\ssig  und 
deshalb  anch  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung 
veitreten  sind;  es  sind  die  Firmen  P'ried.  Krupp 
in  Essen  und  die  „Bheinisidie  Metallwaareii-  und 
MaHctunenfabrik**  Düsseldorf.  Ks  ist  bekannt, 
dafs  die  Kruppsche  Fabrik  seit  langen  Jahren 
Geschütze  aller  Art  und  Gröfso  liefert,  obgleich 
die  .Ansstellung  mir  eine  besebrünkt«  AtiKwahl 
derselben  darbletct.  Von  der  UheiuUclieit  Metall* 
waarenfabrik  waren  dem  Berichterstatter  bisher 
nur  die  Feldgeschütze  bekannt,  die  Ausstellung 
zeigt  jedoch  anch  je  ein  .Schiffs-  und  Küsten- 
geschütz kleinen  KaUbern. 

Beginnen  wir  unsere  Betrachtungen  in  der 
Krupphallc,  deren  Goschützausstellung  im  Mittel- 
raum  die  Abbildung  auf  S.  543  (Heft  10  1002) 
dieser  Zeitschrift  zur  .Anschauung  bringt.  So 
umfangieich  die  Kruppsche  Geschntzsammlnng 
ist,  — wenn  wir  diesen  Ausdruck  gcbniuchen 
dürfen  — , würe  cs  doch  ein  Irrtliiini,  ihr  anch 
nur  eine  annfthernd  volle  Vertretung  aller  aus 
dieser  Fabrik  hervorgelienden  Geschütze  zn- 
sprcchen  za  wollen.  Die  Groppe  der  Fcstungs- 
and  Hclagernngsgeschütze  ist  gar  nicht  vertreten, 
dagegen  sind  die  Geschütze  vorhanden,  die  gegen- 
w'ilrtig  im  V^ordergrunde  des  fachlichen  und  allge- 
meinen Interesses  stehen.  In  das  lebhaft  er- 
wachte Interesse  für  die  deutsche  Flotte  sind 
auch  die  (leschütze  eingeschlosaen,  denn  die  .Schiffe 
sind  doch  nur  die  Waffenträger.  Die  Flotte, 


I welcher  die  bewegliche  Küstenveitheidignng  ob- 
liegt, wird  in  ilin?r  .Aufgabe  von  der  Küsten- 
artillerie nntei'slützt;  beide  (xesohützarteu,  die 
Schiffs-  and  Küstengesrliürzc,  sind  ans  vor- 
geführt, die  ersteren  durch  eine  28  und  19  cm- 
Kanone,  die  Küstengeschütze  durch  eine  30,5  cm-, 
21  cm-  und  15  cm -Kanone  und  eine  28  cin- 
Haiihitze. 

Ibis  allgemeinste  Interesse  aber  nehmen  die 
Feldgeschütze  in  Atisprach.  Wir  befinden  uns 
bezüglich  des  ('onstructionssyatems  der  Feld- 
geschütze in  einem  Uehergangsstodinm  von  der 
alten  za  einer  iietien  Zeit;  die  alte  wird  durch 
ihren  technisch  voUendetHten  Repräsentanten,  das 
FtMlersporngeschUtz,  die  kommende  Zeit  durch 
das  Kohrrücklnnfgcschntz  vertreten.  Heide  Ge- 
schützsysteine  sind  in  den  Berichten  der  Tages- 
und  Fachpresse  über  die  von  der  Schweiz  ver- 
anstalteten Schiel'sversuche  viel  genannt  worden 
und  hier  in  je  zwei  Oonstructionen  vom  Jahre 
1901  und  1902  ansgestellt.  Es  hat  vier  Jahr- 
zehnte der  Eiitwicklnng  bedurft,  um  nach  altem 
Brauch  der  Feldkanoiie  die  Feldhauhitze  wieder 
zuzugesellen.  Die  erfolgreiche  Betheiligung  der 
Feldhaubitze  an  den  Kümpfen  unserer  Truppen 
in  China  ist  bekannt.  Zwei  Feldhaubitzen,  eine 
von  10  cm  Kaliber  in  Federspornlaffete  und  eine 
1 1 cm-Feldbanbitze  in  Kobrrücklauflaffete,  ver- 
anschaulichen diese  neueste  Fcldgeschützart.  Es 
sind  ferner  zwei  Gebirgskaoonen,  die  eine  mit 
Federspom,  die  andere  mit  Rohrrücklauflaffete, 
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ausgestellt.  Das  deutsche  Heer  ist  das  eiuzige 
der  gröfseren  Staaten,  dem  noch  keine  Gebirge* 
batterion  elngcgUedert  sind,  aber  das  deutsche 
Expeditionskorps  in  Ostasien  verfiigto  über  zwei 
Kruppsche  Gebirgsbatterien.  Es  bliebe  sodann 
noch  ein  6 cm-Colonialgeschntz  und  zwei  3,7  cm* 
Kanonen  für  Marsanfstellung  anznfnhren.  Es  sind 
im  ganzen  23  verschiedene  Geschütze  aus- 
gestellt, darunter  5 Schiffs-,  4 Küsten-,  7 Feld- 
und  2 Gebirgsgeschutze. 

Ehe  wir  uns  zunächst  den  Küsten-  und  Schiffs- 
gcscbützen  znwenden,  sei  eine  Vorbetrachtung 
vorausgeschickt. 

Tn  der  Krnpphalle  liegen  innerhalb  der  Ein- 
friedigung, in  der  die  28  cm-Küstenhaubitze  steht, 
an  dem  an  den  Mündungen  der  Geschütze  vorbei- 
fubrenden  Hauptgange  2 Seelenrohre  von  7,5  cm- 
Ptldkanonenrobren,  sowie  zwei  kurze  Hohl- 
cylinder,  von  denen  der  eine  das  von  einem 
1 1 cm-,  das  andere  das  von  einem  12  cm-Haubitz- 
rohr  abgeschnittene  Mündungsstück  darstellt. 
Diese  vier,  ihrem  Aussehen  nach  anspruchslosen 
Ausstellnng.Hgegcnstände  verdienen  das  Int«  i'esse 
des  Hüttcninannes.  Sie  zeigen  nicht  fern  von 
der  Mündung  geringe  Auftreibungen,  die,  wie 
die  Aufschrift  der  diesen  Hohlcylindern  bei- 
gegebenen Auskunftstäfelchen  besagen,  dadurch 
hervorgernfen  wurden,  dafs  an  dieser  Stelle  eine 
mit  Pikrinsäure  gefüllte  Granate  gesprengt  worden 
ist.  Der  Anlafs  zu  diesem  Sprengversueb  wurde 
gegeben,  als  die  Artillerien  aller  Länder  mit  Pikrin- 
säure oder  einem  ähnlichen  Sprengstoff  gefüllte 
Granaten  bereits  eingeführt  hatten  oder  einzn- 
fiihren  beabsichtigten.  Damals  entstand  die  Frage, 
ob  man  imstande  sei,  Geschützrohre,  die  in  ihren 
Wandstärken  den  im  Gebrauch  belindlichen  ent- 
sprechen, ans  einem  Stahl  herznstellen,  dessen 
Festigkeit  so  grofs  ist,  dafs  das  Kohr  durch  eine 
nahe  seiner  Mündung  zerspringende,  mit  Pikrin- 
säure geftitUe  Granate  der  gebräuchlichen  Art 
nicht  zerrissen  wird.  Versnehe  batten  gezeigt, 
dafs  die  Geschützrohre  damaliger  Zeit  durch 
Rohrkrepirer  solcher  Granaten  gespnngt  wurden. 
Der  Krnppschon  Fabrik  gelang  die  Herstellung 
eines  Stahles,  der  den  ans  ihm  gefertigten  Ge- 
schützrohren die  verlangte  Sprengsicherheit  gab. 
Die  ausgestellten  vier  Hohloylindor  sind  Beweis- 
stücke hierfür,  denn  sie  rühren  von  Jenem  Versuch 
her.  Um  den  mctallnrgiscben  Fortschritt  zu  kenn- 
zeichnen, sei  noch  darauf  hiugewieseii,  dafs  eine 
Steigerung  der  Zerreifsfestigkeit  des  Stahls  allein, 
was  nnschwer  erreichbar  war,  die  gestellte  Auf- 
gabe nicht  lösen  konnte,  der  Stahl  ronfste  auch 
einen  hohen  Grad  von  Zähigkeit  besitzen,  der 
für  die  Widorstand.sleistiing  des  Geschützrohrs 
gegen  den  Gasdruck  beim  Schufs  unentbehrlich 
üt.  Auf  dem  eingeschlagenen  Wege  wurde  nach 
und  mich  weiter  fortgeschritten  und  sind  die 
Vortheile,  die  der  jeweils  verbesserte  Geschütz- 
stahl  bot,  benutzt  worden,  indem  die  ballistische 


Leistung  der  Geschütze  in  entsprechendem  Mafse 
gesteigert  wurde.  Der  Weg,  auf  dem  hierbei 
fortgeschritten  worden  ist,  wird  am  deutlichsten 
durch  die  Ausnützung  des  Rohrmaterials,  aus- 
gedrückt  in  rnkg-Mündungsenergie  des  Geschosses, 
bezogen  auf  1 kg  des  Rohrgewichtes,  bezeichnet. 
Diese  Angaben  bieten  einen  vortrefflichen  Mafs- 
stab  znm  Vergleich  von  Geschützen  und  den 
durch  sie  bezoichneten  Standpunkt  der  Geschutz- 
teebnik,  weil  in  ihnen  die  Beanspruchnngs^higkeit 
des  Rohres  ihren  Ausdruck  findet.  Die  diesem 
.Aufsatz  angchängte  Zasammenstellung  von  Zahlen- 


Abbililang  1. 

Pivotbock  and  Pivotgabel. 


angaben  über  die  von  dor  Firma  Fried.  Krupp 
ausgestellten  Schiffs-  und  Küstengeschütze  läfst 
zwar  schon  ein  Stück  des  Entwicklungsganges 
erkennen,  w'ir  wollen  aber  doch,  des  hütten- 
männischen Interesses  wegen,  noch  einige  An- 
gaben binzufügen  und  wählen  dazu  die  15  und 
30,5  cm  - Kanone  L/40  der  verschiedenen  Cod- 
structionfgahre.  Um  aber  ancb  einen  Vergleich 
dor  Kruppschen  Leistungen  mit  denen  des  Aus- 
landes zu  ermöglichcD,  sind  noch  den  Krupp- 
schen Geschützen  nenestc  Geschütze  gleicheo 
oder  doch  nahezu  gleichen  Kalibers  und  der 
gleichen  Kohrlängo  von  Schneider- Canet,  Arm- 
strong und  Vickers  nach  den  Tabellen  io  nl^rasseys 
Naval  Annoal  1902“  hiozugefUgt: 
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MIlDdanfMner^ie  Krnppscber  and  anderer  Kanoaen  L/40  aaf  1 kf  Rohrgrewlcbt. 


Krupp 

SrltDrider* 

CftDrt 

.Arraatroug 

Vickers 

C/89 
15  : 30,5 

cm 

C/97 

15  80,5 

cm 

C/99 
15  1 30,5 

cm 

C UK)l 
15  1 .SO, 5 

16  ! 30,5 

em 

16,2  30,6 

cm 

15,2  BO, 5 

cm 

Robrgewicht kg 

MuoduDgsenergie mt 

MüDduonenergie  auf  1 kg  Rohr- 
gewiebt mkg 

5G50' 57000 
1032  9204 

182^  161 

5300  45400 
1241  11177 

234^  246 

5HtX)*4&t00 
1435  13100 

271  288 

4800  41100 
1600  13750 

335j  335 

4775  12000 
1302  10624 

272,  252 

W24  52H32 
1510  12111 

229  229 

(^60  51158 
1659  12900 

242  253 

Aos  der  Zosammenstellan^  ist  ersichtlich, 
daXs  sich  die  Krnppsche  Geschdtzfabrik  den 
ansländischen,  besonders  den  eng^liscbeo  Fabriken 


Verhältnissen  angepafst.  Es  sind  jetzt  zwei 
solcher  Laffetensysterne  gebräuchlich.  Hei  dem 
älteren  trägt  der  Sockel  einen  Kugelkranz,  auf 


Abbildung  2.  24  cm -Wiege. 


gegenüber  im  Vorsprung  befindet  und  einstweilen 
keine  Ursache  hat,  den  letzteren  auf  dem  Wege 
der  Drahtconstruction  zu  folgen,  zumal  es  kaum 
einem  Zweifel  unterliegen  kann,  dafs  sie  sich 
über  die  Drahtconstruction  durch  eigene  Ver- 
suche  ein  Urthell  verschafft  hat. 

Betrachten  wir  jetzt  zunächst  die  Schiffs- 
und  Köstengescbfitze.  Geschützrohr  und  Laffetc 
beider  Geschntzarten  gleichen  sich  in  ihrem 
CoDstrnctionsprincip.  Das  System  der  Mittcl- 
pivotlaffete  ist  in  beiden  grundsätzlich  zur  An- 
wendung gekommen,  nur  der  Ausbau  und  die 
Panzerung  sind  den  verschiedenen  Aufstellungs- 


dem  die  Drehscheibe  mit  den  Hahmenwänden 
und  dem  in  ihnen  liegenden  Geschützrohr  mit 
Wiege  sich  dreht.  Hei  dem  neueren  System 
dreht  sich  in  dem  Pivotbock  die  Pivotgabol, 
deren  hohler  Drehzapfen  den  StUtzzapfen  nm- 
schlielst,  auf  dem  alles,  was  am  Geschütz  be- 
weglich ist  und  sich  dreht,  ruht.  Dieses  letztere 
System  ist  in  „Stahl  und  Eisen**  181M)  Heft  21 
im  Aufsatz  „Die  15  cm-Schiffslafleten  und  die 
Kruppsche  Wiegenlaffetc  mit  Stützzapfen  für 
SchnclIIadekanoncD**,  beschrieben  worden.  Von 
den  ausgestellten  Geschützen  gehören  die  19  cm- 
Schiffs-  und  die  15  cm-Küsteokanone  dem  letzteren 
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System,  alle  anderen  Gesclititze  dem  ernteren 
an,  mit  AiiHnahiiie  der  2H  em-KhstenbaubitKe, 
die  eine  be8<mderc  Laflfetiruog:  zeifrt,  anf  die 
wir  noch  zatückkommon  werden.  Die  wesentlich 
einfachere  Bauart  des  Stiitzzapfensystems  ist 
hier  in  dem  zum  N'ergleich  betiuemen  Neben- 
einander in  die  Augen  springend.'  Die  in  Jenem 
Aufsatz  hervorgehobenen  sonstigen  Vortlieile, 
die  leichtere  Schwenkbarkeit  wegen  Verminderung 
der  Keibnngsflachen  und  die  leichtere  Zugllnglich- 
keit  derselben  bebiifs  Prüfung  des  Kugellagers, 
sowie  das  bei|uemo  Anslogen  des  Ilohres,  das 
mittels  einer  an  der  Decke  des  Aufstelliings- 
raumes  laufenden  Hebekatze  aus  der  Pivotgabel 
nach  hinten  hinansgezogen  werden  kann,  lassen 
sich  hier  leicht  erkennen.  Pivotbock  und  Pivot- 
gabcl  werden  jetzt  aus  Stahlformgufs  hergestcllt; 


' Jetzt  aus  Stahlfoniignfs  hergestellt.  VnterDldO 
ist  eine  31  cm -Wiege  (siehe  Abh.  3)  ausgestellt. 

Im  Entwicklungsgänge  der  Schiffs-  und  Küsten- 
gc.'<chUtze  forderte  s.  Z.  die  Bezwingung  des 
I Panzers  ein  Hinanfgehen  in  der  Grofse  des 
' Kalibers.  Die  Kruppsche  Fabrik  stieg  bis  zu 
43  cm,  in  England  und  Italien  stieg  man  zu  noch 
^ gröfserem  Kaliber  hinauf.  Die  Kruppsche  42  cm- 
' Kanone  von  122t  Kohrgewicht  auf derAusstellnng 
i in  riiicago  1893  ist  noch  ^unvergessen.  Es  ist 
selbstvei  stündlich,  dal's  solche  Ungethiime  nur 
mit  Hülfe  von  Maschinen  bedient  werden  konnten, 
wog  doch  die  geladene  42  cm-Granate  1140  kg, 
die  Geschützladung  dazu  410  kg.  Versagte 
eine  der  Hiilfsmaschinen  solcher  Geschütze, 
womit  mail  im  Gefecht  doch  rechnen  mofs,  so 
. war  Jeder  Handbetrieb  ausgeschlossen  und  das 


\ 


Abbildung  3.  30,5  cm -Kamme  L/40  in  Mittelpivot- Küstenlaffete. 


sic  bilden  unter  der  Katalogbezeichnung  D 111 
und  D 142  (siebe  Abbildung  1)  besondere  Aus- 
stellungsgegenstände. 

Die  Kanonenrohre  der  Schiffs-  und  Küsten- 
geschütze haben  keine  Schildzapfen.  Diese 
sitzen  an  der  Wiege,  in  der  das  Geschützrohr 
steckt  und  in  der  es  beim  Schufs  zurück-  und 
wieder  vorläuft.  Der  Rücklauf  wird  bei  der 
30, .5  und  28  cm-Kanone  durch  zwei  an  der 
Wiege  angebrachte  FlüssigkeitsbremHeii  goliemmt, 
die  hierin  durch  einen  Druckluft- Vorholer  unter- 
stützt werden,  der  nach  beendetem  Rücklauf 
das  Geschütz  sofort  selbstthätig  in  die  Feuer- 
stellung vorbringt.  Bei  der  19  und  15  cm- 
Kanone  besteht  die  Flüssigkeitsbremse  nur  aus 
einem  Cylitider,  der  Vorholer  aus  zwei  Fedorsäulen. 
Die  Wirkung  der  Bremsen  und  Vorholer  kommt 
dadurch  zustande,  dafs  das  Geschützrohr  die 
Kolben  der  Bremse  beim  Rücklauf  mitnimmt. 
Auch  die  Wiege,  die  man  früher,  wegen  ihrer 
grofsen  Beanspruchung  durch  die  RÜckstofsarbeit 
beim  Schufs,  aus  Stahl  zu  schmieden  pflegte,  wird 


Geschütz  kampfunfähig.  Dieser  rmstaiid,  sowie 
die  ungeheuere  Belastung  der  Schiffe  durch 
Geschütz  und  Munition  zwangen  zum  Herunter' 
gehen  im  Kaliber,  wozu  die  Fortschritte  im 
Geschützbau  und  die  Einföbrang  wirksameren 
Pulvers  die  Hand  buten.  So  ist  denn  einst- 
weilen das  30,5  cm-Kaliber  das  gröfste  nrid  die 
30,5  cm-Küstenkanone  anf  der  Ansstellung  auch 
das  gröfste  Geschütz  der  Kruppschen  Fabrik, 
das  zwar,  wie  die  anderen  schweren  Küsten-  und 
Scbiffsgeschütze,  meebanisebo  Betriebseinrichtong 
besitzt,  aber  ebenso  wie  diese  auch  für  den 
Handbetrieb  aller  Hewegungen  eingerichtet  ist. 
Es  ist  selbstverständlich,  dafs  die  letztere  Be- 
triebsweise nur  ein  langanmeres  Feuer  dos  Ge- 
schützes znläfst,  deshalb  ist,  um  eine  schnellere 
Scbufsfolge  zu  eimöglicbeu,  wie  sie  das  Gefecht 
fordern  kann,  der  maschinelle  Betrieb  noth- 
wendig.  Für  die  schwereren  Geschütze  soll 
der  Handbetrieb  nur  Nolhbehelf  sein. 

Die  30,5  cm-Kanone  bat  40  Kaliber  Robr- 
länge,  wie  denn  überhaupt  Jccin  längeres  Ge- 


Digitized  by  Google 


1.  Octnher  IHOi. 


Suhl  und  Eis«ii.  1051 


(rfackütze  auf  der  itäiuteldorfer  Aum^teUuntf  1902. 


schütz  ans^estcUt  ist,  obgleich  die  Fabrik  auch 
Sülche  von  L/45  und  L/öü  anfertijft.  Mit  der 
Länge  wächst  aber  auch  die  rnhaiidliclikeit  der 
Geschütze.  Die  schwere  Panzergranate  der  ans- 
geetellten  30,5  cm-Kanono  darchsrhlägt  (bei 
senkrechtem  Anftreffen)  noch  anf  3000  m Knt* 
fernnng  eine  Panzerplatte  aus  ungohärtetem 
Stahl  von  77,4  cm  Dicke  und  ist  imstande, 
die  stärksten  SchiiTspanzer  der  Gegenwart  auf 
allen  Entfernungen  zu  durchschlagen,  die  Hir 
den  Kampf  zwischen  Kästenwerken  und  Panzer* 
schiffen  in  Detraeht  kommen  können. 


Dos  Schwenkwerk  ist  zwischen  den  Uahmen* 
wänden  auf  der  Drehscheibe  montirt  und  greift 
in  einen  Zahnkranz,  der  innerhalb  an  dom  fest* 
stehenden  Sockel  befestigt  ist.  Der  elektrische 
Antrieb  ist  derart  eingerichtet,  dafs  die  Dreh* 
geschwindigkeit  vom  raschesten  bis  zum  lang* 
sumsten,  kaum  merklichen  Gang  mittels  eines 
Steuerhebels  nach  Dedarf  plötzlich  bewirkt 
werden  kann. 

Die  Munition  wird  in  Munitionskarren,  in 
denen  oben  das  Geschofs,  unten  die  Kartusche 
liegt,  auf  Schienengeleisen  bis  unter  einen  der 


Abbildung  4.  Mudel)  einer  Küstenbattcrie. 


Die  30,5  cm*Kanone  (Abbildung  3)  wird  in 
der  Bnistwehr  von  Ktistenbefesiigungon  derart 
eingebaut,  dafs  sie  bis  zum  Paiizerschild  in 
einer  Grube  steht,  die  in  Beton  bergostellt  ist, 
wie  es  das  Modell  einer  Knstenbattcrie  anf  der 
Südlichen  Brücke  der  Krnpphalle  (s.  Abb.  41  ver* 
anschaulicht.  Es  ragt  dann  nur  die  Panzerhaube 
mit  dem  Geschützrohr  über  die  Brustwehr  hinauf, 
während  der  ganze  Bewegungsinechanismus  durch 
das  Betonmauerwerk  gedeckt  ist.  Der  maschinelle 
Betrieb  für  das  Schwenkwerk,  die  Höhenricht- 
maschine,  den  .^nsetzer  und  die  Munitionsaufzüge 
ist  elektrisch.  DerUebergang  zuni  Handbetrieb  ist 
durch  schnell  ausffihrbaresllmkupiieln  zu  bewirken, 
wobei  gleichzeitig  der  Stromkreis  für  den  elek- 
trischen Betrieb  zwangsläufig  unterbrochen  wird. 


beiden  Drohkrähnc,  die  als  Munitionsaufzüge 
dienen,  gefahren.  Da  das  Einbringen  von 
Geschofs  und  Kartnsrhe  in  das  Itohr  ein  elektrisch 
betriebener  Ansetzer  besorgt,  so  kann  das 
Geschützrohr  nur  in  bestimmter  Höhenlage  ge* 
laden  werden.  Der  Ansetzer  ist  auch  erst  dann 
betriebsfähig,  wenn  der  Verschlnfs  vollständig 
geöffnet  ist.  Vm  den  Munitionskarren  hinter 
das  Gesebntz  in  die  Ladestellurig  einschwonken 
zu  können,  inufs  der  Ansetzer  versenkt  werden, 
der  nach  dem  Kinschwenken  wieder  aiifsteigt. 
Der  Ansetzer  ist  fernrohrartig  ausziehbar,  jedoch 
nur  so  weit,  bis  Geschofs  und  Kartnsebo  an 
der  richtigen  Stelle  im  Kohre  liegen.  Sofort 
nach  dem  Ansetzoo  des  Geschosses  kehrt  der 
Ansatzkolben  selbstthätig  zurück,  dann  hebt 


Digitized  by  Google 


t052  Suhl  and  Eisen. 


Guchatxt  auf  d«r  DiU$ädorfer  A%usitUung  1902. 


n.  Jahrg.  Nr.  19. 


»ich  die  Kartnsche  in  die  Ladestellaog  and  nnn 
erst  kann  der  Ansetzer  wieder  vergehen,  der 
sich  jedoch  selbstthfttig  um  das  erforderliche 
Mats  für  das  Ansetzen  der  Kartusche  gekürzt  hat. 

Das  Abfenern  erfolgt  elektrisch.  Bei  schweren 
Schiffs-  und  Köstengeschützen  besteht  meistens 
eine  relative  Bewegung  zwischen  Ziel  und 
Geschütz  und  ist  es  daher  hänfig  notfawendig, 
das  Geschütz  in  dem  Augenblick  abzufeuern, 
in  dem  die  Visirlioie  das  Ziel  trifft.  Damit 
der  Kichtende  dies  austühren  kann,  ohne  das 
Auge  ans  der  Visirlinie  zu  nehmen,  rnnfs  er 
ohne  besonderen  Kraftaufwand  abfenern  künnen. 
Diesen  Bedingungen  entspricht  die  elektrische 
Abfeuervorrichtung,  die  nur  des  Schliefsens 
eines  Contactes  zu  ihrer  Bethätigung  bedarf. 


.Alle  ausgestellten  schweren  Geschütze  von  der 
19  cm -Kanone  ah  aufwärts  haben  diese  Ein- 
richtung. 

Das  Geschütz  ist  mit  einem  Panzcrschntz- 
Schild  versehen,  der  in  seiner  vorderen  Hälfte 
die  Form  eines  abgestumpften  Kegels  bat  und 
hinten  durch  eine  senkrechte  Wand  abgeschlossen 
ist.  Die  dem  feindlichen  Feuer  aasgesetzte 
vordere  Hälfte  ist  aus  gehärtetem  Nickelstahl 
von  135  mm  Dicke  bergestellt.  Die  hintere 
Hälfte  und  die  Decke  haben  directes  feindliches 
Feuer  nicht  zu  erwarten  und  daher  die  Be- 
dienung nur  gegen  Sprengstneke  zu  schützen, 
dafür  genügt  es,  dafs  sie  aus  naturhartem  Nickel- 
stuhl von  50  mm  Dicke  bergestellt  sind. 

Eine  wesentlich  andere  Einrichtung  in  der 
äufseren  Krscheinung,  als  die  30,5  cm-Küsten- 
kanone,  zeigt  die  28  cm-Küstenhaubitze  (siehe 
.Ahbtldnng  5).  Die  Verschiedenheit  ist  dadurch 
bedingt,  dafs  die  Haubitze  im  Steilfeuer  gegen 
das  Panzerdeck  der  augreifendeu  Schlachtschiffe 
wirken  soll.  Die  grofsen  Erhöhungen  beim 


Schiefsen  — bis  + 65  ® — • gestalten  nicht 
die  Anwendung  der  Wiege,  weil  das  Hemmen 
des  durch  das  Gewicht  des  schworen  Rohres 
beschleunigten  Rücklaufs  (nach  unten)  sehr 
starker  Bremsen  und  das  Hinaufbeben  des  Rohres 
in  die  Scbursstellnng  Vorholer  von  aufser- 
gowöhnlicher  Kraftentwicklung  bedurft  hätte. 
Diesen  Unznträglicbkeiten  ist  man  dadurch  aus 
dem  Wege  gegangen,  dafs  man  das  Geschütz- 
rohr mit  Schildzapfen  in  eine  Oberlaffete  legte, 
welche  anf  den  nach  hinten  ansteigenden  Lauf- 
schwellen  der  Rahmenwände  beim  Sebufs  zurttck- 
läuft  ond  nach  dem  durch  Flüssigkeitsbremsen 
gehemmten  Rücklauf  selbstthätig  anf  den  ge- 
neigten Flächen  in  die  Feuerstellung  hinab- 
gleitet. Da  das  Geschützrohr  znm  Laden  ans 
den  grofsen  Erhöbungen 
in  eine  nahezu  wage- 
rechte Lage  gebracht 
werden  mufs,  so  ist  eine 
schnell  wirkende  Höben- 
richtmasebine , wie  ein 
Schwenkwerk  und  ein 
Geschofskrahn  mit  elek- 
trischem Antrieb,  vorge- 
sehen. DerGeschofskrabn 
hebt  das  Geschofs  aus 
der  herangefahrenen  Ge- 
seUofskarre  direct  hin- 
ter das  Bodenstück  des 
Rohres.  Die  grofsen  Er- 
höhaDg8winkel,mit  denen 
die  Haubitze  schiefst,  ge- 
statten deren  freie  Auf- 
Stellung  in  grubenurtiger 
Vertiefung  hinter  der 
Brustwehr,  wie  es  an 
dem  bereits  erwähnten 
Modell  zu  sehen  ist  (s.  Abb.  G).  Znm  Schatze  der 
Bedienung  gegen  Sprengstücke  und  Volltreffer  ans 
Geschützen  kleinen  Kalibers  ist  die  Laffete  mit 
einem  schwach  gewölbten  Schild  aus  GO  mm 
dickem  Stahlblech  überdacht,  der  von  der  Dreh- 
scheibe getragen  wird.  Die  des  Rohrrücklaufs 
mit  der  Oberlaffete  wegen  sehr  lange  Seba^ 
wird  durch  einen  an  der  Oberlaffete  befestigten 
Scharteoscbild  geschlossen. 

Eine  andere  Art  der  Gescfatttzaufstellung  in 
Kästenwerken  (Abb.  7)  veranschaulicht  das  21  cm- 
Verschwindgeschfitz  (Abb.  8).  Seiner  Einrichtung 
liegt  der  Gedanke  zu  Grunde,  das  beim  Schüfe  mit 
der  Mündung  über  die  Brustwehrkrone  hioweg- 
ragende  Geschützrohr  durch  den  Rückstofs  beim 
Schufs  hinter  die  Brustwehr  hinabsenken  zu  lassen, 
wo  es  gegen  directes  feindliches  Flachfeuer  durch 
die  Brustwehr  geschützt,  geladen  und  gerichtet 
werden  kann.  Ein  Theil  der  Hückstoiskraft 
wird  beim  Hinabsenken  des  Rohres  in  einem 
Kraftspoichcr  gesammelt.  Dieser  Kraflvorrath 
reicht  hin,  das  Geschützrohr  in  die  Feaerstellnng 


Abbildaog  5.  28  cm-Haabitze  L/12  in  Mittelpivot -Küsienlaffete. 
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selbatthilti^  wieder  hinaafznbebcn.  Das  Ver* 
schwinden  des  Geschützrohres  hinter  der  deckenden 
Brustwehr  macht  einen  Panzerschutz  für  das 
Geschütz  sowohl  nach  vorn»  als  nach  oben  ent* 
behrlich)  da  von  den  Schiffen  nur  Flachfeuer 
zu  erwarten  ist,  von  dem  das  versenkte  Geschütz 
bei  geei^etor  Hdhenlago  der  Batterien  nicht 
getroffen  wird.  Diese  Verhältnisse  sind  an  dem 
Batteriemodell  auf  der  Sftdbrncke  in  der  Krnpp* 
halle,  in  dem  zwei  Verschwindgeschntze  aufge* 
stellt  sind,  leicht  verständlich  zu  stndiren. 

Es  sind  viele  Constructionen  von  Verschwind- 
gcschützen  bekannt,  die  sich  meist  durch  die  Ein- 
richtung des  Kraftspeichers  und  die  Art,  wie 
demselben  die  Rückstofsarbeit  ziigefiihrt  wird, 
unterscheiden.  Bei  der  Ansgestellteii  Kruppschen 


Abbildung  8.  21  cm  • Kanone  L/40  in  Mittelpivot 

Construction  (.Abb.  U)  sind  die  um  eine  wagerechte 
Welle  schwingenden  Rohrtrilger  nach  unten  ver- 
längert und  hoben  mit  diesem  Theil  beim  Hinab- 
senkeu  des  Rohres  ein  zwischen  Führungen  senk- 
recht aufsteigendes  Gewicht.  Der  dann  noch 
verbleibende  Ueberschufs  an  Ritckstorsurbeit 
wird  von  einer  Flüssigkeitsbremse  aufgezehrt 
nud  das  Zmiickschwingeii  durch  Puffer  elas- 
tisch begronzt.  In  der  tiefen  Ladestcllung 
wird  das  Kohr  durch  die  Flttssigkeilsbreiiise, 
nnter  Sicliening  zweier  Klinken,  festgehalten; 
erst  nach  dem  Oeffneii  eines  Ventils  giebt  sie 
das  Kobr  zum  .\afstcigen  in  die  Feuerstellung 
frei.  Im  höchsten  I^unkto  angekominen,  wird 
das  Geschützrohr  selbstlhätig  elektrisch  abge- 
feiiert,  worauf  es  sofort  unter  dem  EinÜiirs  des 
Rückstofsen  wieder  in  die  Ladeatellung  hinab- 
sinkr.  Das  Geschntzrohr  ist  demnach  nur  in 
dem  .Augenblick  der  Schufsabgabe  ungedeckt, 
für  den  Feind  eine  viol  zu  kurze  Zeit,  um  das- 
selbe durch  gezieltes  Feuer  zu  treffen.  Dadurch 
beündet  sich  das  Verschwiudgoschütz  vor  den 


in  Panzerthürmen  oder  hinter  Panzerschildeu 
aofgestcllten  Flachbahngescbützen  insofern  im 
Vortheil,  als  von  diesen  der  aus  dem  Panzer 
hinansragende  Mündangstheil,  etwa  der  Länge 
des  Rohres,  beständig  dem  feindlichen  Feuer 
ausgesetzt  ist.  Die  mechanische  Einrichtung 
des  Verschwindgeschützes  ist  nicht  wesentlich 
complicirter,  als  die  anderer  Geschütze,  deren 
Rückstofsarbeit  in  einer  Wiege  mechanisch  aiif- 
genommen  und  begrenzt  wird,  und  nicht  minder 
solide,  so  dafs  ein  Grund,  b n ihm  mehr  Betriobs- 
stürungen  zu  befürchten,  als  bei  diesen,  nicht 
vorliegon  dürfte.  Das  Befremdliche,  weil  Neue, 
ist  der  bogonfürmige  Rücklanfsweg,  den  wir  in 
gerader  Richtung  gewöhnt  sind.  Das  Verschwitid- 
geschütz  stellt,  wie  die  anderen  Küstengeschütze, 
auf  einem  Kngelkranz 
und  wird  wie  jene  zum 
seitlichen  Richten  ge- 
schwenkt. 

Die  15  cm  - Küsten- 
kanuiic  (Abbild.  10)  liegt 
in  der  bekannten,  durch 
ihre  einfache,  gedrängte 
Form  aoffallendeii  Mittel- 
pivotlaffcte  mit  Stütz- 
zupfen.  Die  Wiege  trägt 
vorn  eine  Scharienblende 
zum  Schliefsen  des  für 
das  Richten  erforder- 
liclicn  Spielraums  in  der 
Scharte.  Das  Geschütz 
ist  mit  dem  in  „Stahl 
and  Eisen“  1900  Heft  12 
nnd  Ziffer  3 beschriebe- 
nen Kruppschen  „Schrau- 
benverschlufs  mit  Stufen- 
schraube  und  Schnh- 
hebel“  versehen,  venmuhlich  nur  zu  dem  Zweck, 
um  zu  zeigen,  dafs  die  Fabrik  auch  andere  Ver- 
schlüsse, als  den  von  ihr  bevorzugten  I.eitwell- 
(KeilVVcrsclilufs,  den  alle  anderen  ausgestellten 
Geschütze  haben,  anf  Verlangen  herstellt.  Der 
Verschlnfs  hebt  selbstthätig  im  letzten  Angen- 
blick  des  Oeffiiens  eine  an  der  BodeuÜächc  des 
Rohres  drehbar  angebrachte  Ladeschale,  die  sich 
auf  die  Gewinde  des  Rohres  legt,  um  diese  gegen 
Verletzungen  beim  Laden  zn  schützen. 

Es  ist  oben  bereits  erwähnt  worden,  dafs 
man  beim  Heruntergehen  im  Kaliber  der  schwersten 
Schiffs-  und  Küstengeschütze  bei  30,5  cm  stehen 
geblieben  ist.  Die  Grofsartillerie  in  den  Panzer- 
thürmen der  Linienschiffe  aller  Kriegsflotten 
besteht  gegenwärtig  ans  30,5  cm-Kanonen,  nur 
in  der  deutschen  Kriegsflotte  nicht.  In  den 
beiden  Linienschiffsgrnppon  der  Kaiser-  nnd  der 
Wittelsbachklasse  besteht  die  Grofsartillerie  ans 
vier  24  cm-Kanonen  L/40.  Dagegen  werden 
die  beiden  Thürmc  der  „H“-Klas8e  mit  je  zwei 
28  cm-Kanonen  L/40  ausgerüstet  werden;  ein 
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Gescbätz  dieser  Art  ist  in  einem  Panzerdreh- 
thorm  ansgestellt. 

Die  Abbildung  11  zeigt  die  gegenwärtig  anf 
Schiffen  gebräucblicho  Aufstellungsweise.  Per 


er  trägt  auf  seiner  Oberkante  das  Kugellager 
und  unterhalb  desselben  innen  den  Zahnkranz 
für  das  Schwenkwerk.  Auf  dem  Kugelkranz 
steht  die  Laffete  mit  ihrer  Drehscheibe,  die 


Abbildung  9.  21  cm -Kanone  L/40  in  Mittelpivot*  Verschwindlaffete. 


Abbildang  10.  15  cm  «Kanone  L/40  in  Hittelpivot  • KüstenlafTete. 


niedrige  Sockel,  wie  ihn  die  30,5  cm-Kösten« 
kanone  zeigt,  anf  dessen  Kugelkranz  die  Laffete 
sich  dreht,  ist  hier  ein  in  Eisenconstmction 
ausgeffihrter  tiefer  Schacht,  der  auf  dem  Panzer- 
deck steht  und  bis  unter  das  Oberdeck  binanfreicht ; 


oberhalb  den  Rahmen  mit  dem  in  ihm  liegenden 
Geschützrohr  mit  allen  Bcdiennngsmechanismen, 
sowie  den  Tbnrmpanzer  trägt.  Unterhalb  ist 
ein  tief,  bis  nahe  zum  Panzerdeck  hinabreicbender 
Schacht  an  der  Drehscheibe  befestigt,  in  dem 
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die  luaechinellen  Einrichtungen  zum  Thnrmbetrieb  dem  Panzerdeck  aufgebauter  Panzerecbacbt,  der 
und  für  den  Munitionsaufzug^,  sowohl  zum  hydrau*  noch  so  weit  über  das  Oberdeck  hinaufreicht, 

lischen,  als  zum  Hand’Betrieb,  untergebracht  sind,  dafs  er  auch  die  Drehscheibe  noch  deckt.  Io 

Dieser  .Schacht  setzt  sich  in  einem  engeren  Theil  der  .Ausstellung  mufste  sowohl  dieser  Panzer* 


fort  durch  das  Panzerdeck  hinab  zu  den  Mnnitioiis*  | schacht,  als  auch  der  Muiiitlonsfbrdersehacht 
kamtneni.  Dort  endet  auch  der  Mnnitionsanfzng,  fortgelasscn  werden,  weil  die  örtlichen  Verbült- 

uin  hier  luii  den  Geschossen  und  Kartuschen  nisse  eine  solche  Anfstellungsweise  nicht  ge* 

beschickt  zu  werden  und  dieselben  hinter  das  statteten.  .Auf  der  Drehschelbo  steht  der  eigene* 


Abbildung  12.  10  cm*  Kanone  1.  40  in  Mittelpivot  • Soliiflslaffete. 


Geschütz  hinanfzuheben.  Weil  der  Munitions* 
förderschachi  an  der  Drelischeibe  befestigt  ist, 
sich  aUo  mit  dieser  drclit,  kann  das  Ge.schütz 
in  jeder  seitlichen  Richtuiigsstelliing  geladen  | 
werden.  Zum  Schutze  der  Hunitionsförderung 
und  aller  Beiriebseiiirichtungen  des  Panzer- 
tbnrmes  gegen  feindliches  Keuer  dient  ein  auf 


I liehe  Thurinpanzer  aus  250  mm  dicken  unge* 
härteten  Nickelstahlplatten.  Der  Thurm  hat 
im  Gruiidrifs  etwa  bimförmige  Gestalt.  Der 
uacb  hinten  über  die  kreisrunde  Drehscheibe 
und  den  Panzerschacht  liinausreichendo  schmalere 
Theil  de.s  Panzers  dient  zur  Ansbalancirung  des 
Thurmes,  als  Gegengewicht  gegen  das  mit  den 
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Schildzapfen,  um  die  cs  ausbalancirt  ist,  nach 
vorn  gerückte  Geschntzpolir.  Durch  diese  Aus- 
gleichung ist  eine  gleichrnäfsige  Belastung  des 
Kugelkranzes  erreicht,  welche  zur  guten  Er- 
haltung des  Kugellagers  nothwendig  ist.  Durch 
das  Hinansrncken  des  Thurmpanzers  nach  hinten 
ist  auch  Platz  für  den  hydraulischen  Ansetzer 
gewonnen.  Die  dem  feindlichen  Flachfeuer  nicht 
ansgesetzte  Decke  des  Panzerthurmes  ist  aus 
50  mm  dicken,  gleichfalls  ungehärteten  Nickel- 
stahlplatten hergestellt.  Sie  trägt  die  Schutz- 
hauhe  für  den  Geschützführer. 

Bei  diesem  Geschütz  ist  der  hydraulische 
Betrieb  zur  Anwendung  gekommen,  mit  dem 
man  seit  Jahren  in  der  Marine  vertrant  ist  und 
der  sich  wegen  seiner  einfachen  Handhabung 
und  Betriebssicherheit  viele  Freunde  erhalten 


hat.  Der  elektrische  Betrieb  gewinnt  zwar 
immer  mehr  Boden,  aber  er  erfordert  ein  in 
elektrotechnischer  Beziehnng  gut  ausgebildetes 
Betriebspersonal , das  erst  allmählich  heran- 
gebildet werden  kann.  Es  werden  auch  im 
Ernstfälle  etwa  eintretende  Beschädigungen  nicht 
so  schnell  anfgefunden  und  behoben  werden 
künnen,  als  beim  hydranlischen  Betrieb. 

Die  19  cm-Kanone  L/40  ist  in  der  Abbild.  12 
in  Kasemattaufstellnng  auf  Linienschiffen  dar- 
gestellt, auf  der  Ausstellung  trägt  das  Geschütz 
nnr  den  an  den  Tragarmen  der  Pivotgabel 
befestigten  Schntzschild  aus  100  mm  dicken 
Stablplatten,  der  gegen  Volltreffer  ans  Geschützen 

I kleinen  Kalibers  hinreichend  Schutz  gewährt. 

. Die  Wiege  ist  vorn  mit  der  üblichen  Scharten- 
blende  versehen.  (Schluf»  folgt.) 


Rheinisch- Westfälische  Industrie -Ausstellung. 

XV.  Die  Maschinenhalle. 


Die  in  diesem  Gebäude  vorgeführte  Schan- 
stelluDg  unserer  Masrhinenindnstrie  hat  bekannt-  ! 
lieh  die  nngetheilte  Anerkennung  und  Bewnndc-  t 
rung  der  in-  und  ausländischen  Fachgenossen 
gefunden,  und  die  Ansicht,  dai's  dieselbe,  ebenso 
wie  die  Ausstellung  des  Eisen-  und  Stahlgewerbes 
im  allgemeinen,  das  auf  der  letzten  Pariser  Aus- 
stellung in  dieser  Beziehung  Gebotene  übertroffen 
habe,  ist  häufig  ausgesprochen  worden.  In  der  ' 
That  bietet  die  Maschinenhalle  ein  erstaunlich  , 
reichhaltiges  Material,  dessen  eingehende  Dar- 
stellung Bände  fällen  würde.  Bei  dem  beschränkten 
Raum  indessen,  der  uns  zu  diesem  Zweck  zur  i 
Verfügung  steht,  und  bei  der  grofsen  Menge  der  | 
hier  vertretenen  h'irmen  ist  es  thatsächlich  un- 
möglich, jedem  einzelnen  Aussteller  gerecht  zu 
werden ; wir  müssen  uns  vielmehr  darauf  he-  ' 
schränken,  eine  allgemeine  rebersiclit  über  die- 
jenigen Ausstellungen  zn  geben,  welche  für  den 
Eisenhnttenmann  von  vorwiegendem  Interesso  ; 
sind,  indem  wir  uns  dabei  Vorbehalten,  einzelne 
besonders  hervorragende  Objecte  ln  späteren 
Darstellungen  eingehend  zu  behandeln. 

Ueher  die  Abmessungen  und  die  allgemeine 
Anordnung  der  Maschinenlialle  haben  wir  früher 
berciu  berichtet.*  Wir  brachten  damals  auch 
einen  Querschnitt  durch  die  Halle,  einen  Lage- 
plan und  eine  kurze  Schilderung  der  Kesselanlage 
und  der  elektrisolien  Oiitrale.  Letztere  möge  . 
auch  als  Aiisgangspnnkt  für  unseren  heutigen  i 
Kuiidgang  dienen. 

' ,.Stahl  und  Ewen*^  1902  Nr.7  S.  B57,  Nr.  9 S.  -177.  | 


Die  in  dem  vorderen  Theile  der  Haupt  maschinen 
halle  gelegene 

Stromerzeugungsanlage 

enthält,  wie  früher  erwähnt,  26  Dampfmaschinen 
und  zwei  Gasmotoren,  welche  fast  dnrehgehends 
mit  den  zugehörigen  Dynamos  direct  gekuppelt 
sind.  Es  werden  erzeugt:  Drehslrom  von  5000 
und  2000  Volt  und  Gleichstrom  von  2 X 220 
und  2 X 115  Volt.  Es  sei  noch  bemerkt,  dafs 
die  Centrale  nur  ungefähr  halb  belastet  ist,  so 
dals  für  eine  Reserve  in  ausreichender  Weise 
gesorgt  ist.  Die  zngehörige  Schaltanlage  besteht 
ans  den  bei  den  einzelnen  Dynamos  angeordneten 
Maschinentafeln,  die  durch  Kabel  mit  der  Haupt- 
vertheilungstafel  neben  dem  Vestibül  der  Ma- 
schinenhalle verbunden  sind.  Von  hier  aus  führen 
die  unterirdisch  gelegten  eisenbamlannirten  Speise- 
kabcl  von  insgesammt  26  km  Länge  zn  den  Unter- 
stationen, von  wo  aus  die  einzelnen  Verbrauchs- 
stellen, bei  Drehstrom  zum  Thcil  mit  trans- 
formirter  Spannung,  mit  Enei^ie  versorgt  werden. 
Die  Anordnung  und  Bemessung  des  Leitungs- 
netzes geschah  in  der  Weise,  dafs  eine  volle 
Reserve  beim  Schadhaftwerden  eines  Kabels  vor- 
handen ist.  Die  ganze  Anlage  trägt  das  Gepräge 
eines  ziclbewufst  und  planvoll  durcbgebildeten 
Werkes,  und  es  raufs  anerkannt  werden,  dafs 
die  Leitung  der  elektrischen  Abtheilung  mit  viel 
Geschick  und  erfolgreich  allen  jenen  Schwierig- 
keiten begegnete,  die  sich,  zumal  in  den  letzten 
Tagen  vor  der  Eröffnung  der  Ausstellung,  sehr 
zahlreich  einslellten  und  demgemäfs  aufser- 
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gewöhnliche  Anfordernngen  an  die  bctheiligten 
Persönlichkeiten  stellten.  Die  Namen  derjenigen 
Firmen,  welche  die  Kraflniascliinen  für  die  elek' 
Irische  Centrale  lieferten,  sind  früher  angegeben 
worden,  es  seien  jetzt  im  Anschlafs  daran  die 
elektrischen  Firmen  genannt,  welche  mit  ihren 
Dynamomaschinen  an  derSlromlieferung  betheiligt 
waren.  Hier  ist  in  erster  Linie  die  Elektri- 
citäts  - Actiengesollschaft  vorm.  W.  Lah- 
nieyer  & Co.,  Frankfurt  a.  M.,  zu  erwilhnen, 
welche  nicht  weniger  als  17  Dynamomaschinen 
mit  einer  Gesammtleistang  von  H500  I’.  S.  ini 
Ketriebe  vorfnbrt,  so  dafs  der  gesammte  Stroni- 
bedarf  der  Ausstellnng  von  ihren  Dynamos  ge- 
liefert werden  könnte.  Die  gröfste  der  von  der 
genannten  Firma  ausgostollten  Maschinen  nnd 
die  gröfste  Dynamo  auf  der  Ausstclliing  über- 
haupt  ist  ein  2000  K.-W.  Drehstromgenerator, 
der  mit  einer  stehenden  Dreifach  - Expansions- 
maschine von  2500  bis  ,?000  P.  S.  der  (intc- 
iioffniingshiitte,  Oberhausen  gekuppelt  ist.  Un- 
mittelbar neben  derselben  befindet  sich  eine 
500  K.-W.  Wechselstrommaschine  für  10000 Volt 
Spannung,  deren  Strom  für  die  Festbeleuchtung 
der  Kheinbrücke  benutzt  wird.  Dieselbe  ist  mit 
einer  liegenden  Tandeniinaschine  der  Maschinen- 
bauanstalt  Humboldt,  Kalk,  gekuppelt.  Es  würde 
uns  zu  weit  fuhren,  an  dieser  Stelle  auf  die 
He.sprechnng  der  einzelnen  Maschinen  sowie  auf 
die  Ausstellung  der  Elektricitäts-Actieiigesellschaft 
vorm.  W.  Labmeycr  & Co.  im  allgemeinen  nilher 
eir.zugehen , erwähnt  sei  indessen  noch,  dafs 
dieselbe  aufser  in  der  elektrischen  Stromerzeu- 
giingsaulage  durch  eine  reichhaltige  Sonder- 
ausstellung  in  eigenem  Pavillon  sowie  aufserdem 
mit  ihren  Fabricaten  in  fast  sämmtliclien  Gruppen 
vertreten  ist,  so  dafs  »ich  ihre  .Ausstellung  über 
das  ganze  weitUnüge  Gelünde  vertheilt.  Im 
ganzen  hat  diese  Elektricitäts-Gesellschaft  die  .Aus- 
stellung mit  nicht  weniger  als  105  Maschinen  für 
eine  Gesammtleisiung  von  12  500  P.  S.  beschickt. 

Von  der  Helios  ElektricitUts- Actien- 
gesellschaft  Köln  • Ehrenfeld  ist  in  der 
elektrischen  Centrale  ein  l)rehstromgenerator 
ausgestellt,  welchervon  einer 20Ü0P.S. Zwillings- 
Tandem-  Dampfmaschine  der  Maschinenfabrik 
Grevenbroich  angotricben  wird.  Diese  Dynamo 
liefert  im  normalen  Betriebe  u.  a.  Energie  für 
die  Motoren  in  der  Maschinenlialie,  der  Collectiv- 
Ausstellung  des  Bergbaulichen  Vereins  sowie 
für  die  Beleuchtung  im  Südviertcl  des  An.s.stellungs- 
geländes.  Ferner  stellt  Helios  in  der  Maschinen- 
halle zwei  elektrische  Krahnausrüstnngcii  ans, 
nnd  zwar  eine  für  den  30  t-Laufkralin  der 
Firma  Ludwig  Stuckenholz,  Wetter  a.  d.  Ruhr, 
nnd  eine  zweite  für  den  30  t-Laufkrahn  der 
Duisburger  Maschinenbau  - Actien-GeselKsehaft  in 
Duisburg.  Beide  Krähne  arbeiten  in  der  Mittel- 
halle nnd  wurden  bei  der  Montage  der  hier  aus- 
gestellten Maschinen  benutzt. 


ADschliefsend  hieran  sei  noch  der  Gruppen* 
aiisstellung  gedacht,  die,  in  der  Maschinenhalle 
links  vom  Haupteingang  angeordnet,  die  neuesten 
Erzeugnisse  der  Helios  E.-.A.-G.  vorführt.  End- 
lich sei  noch  erwähnt,  dafs  die  genannte  Firma 
auch  aufserhalb  der  Maschinenhalle  durcli  die 
elektrische  Kundbnhn,  für  welche  sie  fünf  zwei- 
achsige mit  .Accnmulatoren  der  Kölner  .Accumu- 
latorenwerke betriebene  Duplex  - Motorwagen 
lieferte,  sowie  durch  eine  grofse  Anzahl  von 
elektrischen  Antrieben  vertreten  ist,  welche 
letztere  Helios  zusammen  mit  verschiedenen  Aus- 
stellern vorfübrt. 

Die  Deutschen  Elektricitätswerko  zu 
•Aachen,  Garbe,  Lahraeyer  & Co.,  lieferten 
für  die  elektrische  Centrale  der  Ausstellung  sieben 
Dynamos  mit  einer  Gesammtleistung  von  rund 
1500  P.  S.  Von  besonderem  Interesse  ist  die 
i von  dieser  Firma  zusamnun  mit  der  Maschinen- 
' bauanstalt  Humboldt  in  Kalk  ausgestellte  zwei- 
ankrige  Gleiclistronilavaldynamo  mit  einer  Lei- 
stung von  66  K.-W.  bei  2 X «Spannung. 

; An  der  Lieferung  motorischer  Antriebe  für 
Arbeitsmasclünen  ist  die  Finna  Garbe,  Labmeycr 
Ä.  Co.  ebenfalls  in  hervorragendem  Mafse  be- 
t thoiligt.  .Als  besonders  beinerkenswertlies  .Aus- 
stellungsobject  aufserhalb  der  Maschinenhalle  ist 
! endlich  noch  die  elektrisch  betriebene  Fontilrie- 
Pnmpanlage  zu  nennen,  welche  Garbe,  Lah- 
meyer  Ä Co.  zusammen  mit  der  Maschinen-  und 
.Armaturenfahrik  voim.  Klein,  Schanzlin  Ä:  Becker, 
Frankentlial,  ausgesu  llt  haben.  Insgesainmt  führt 
diese  Firma,  auf  deren  in  der  Hauptmasrhinen- 
halle  gelegene  Soiideransstellung  noch  aufmerk- 
sam gemacht  werden  möge,  105  Maschinen  mit 
4600  P.  S.  Leistung  vor. 

Gegenüber  dem  Hauptausstellungsplatz  der 
Firma  Garbe,  Lahmeyer  ^ Co.  in  der  Haupt- 
niaschineiihallc  gelangten  die  zur  Centrale  ge- 
hörigen 4 Dynamos  der  Elektroteehnischen 
Fabrik  Rheydt,  Max  Schorch  Ä Co.,  A.-G., 
Rheydt,  zur  Aufstellung,  darunter  eine  Dreh- 
siroinscliw’ungrad-I^ynamo  von  600  P.  S.  Leistung. 
.Aufser  den  auf  das  .Ausstellungsnetz  arbeitenden 
Maschinen  ist  die  Firma  in  allen  Ausstellungs- 
gruppen mit  Elektromotoren  für  Gleich-  nnd 
Drehstrom  zum  Antrieb  der  verschiedensten 
Arbeitsmaschinen  vertreten.  46  Glcichstrom- 
iind  0 Drehstrommotoren  mit  Leistungen  von  V* 
bis  100  P.  S.  werden  im  Betrieb  vorgefülirt. 
Die  Gesammtleistung  aller  ausgestellten  Dynamos, 
Elektromotoren  und  1’ransformatoren  hczift’ert 
sich  auf  etwa  3500  P.  S.  Aufserdem  ist  von 
dieser  Firma  eine  grofse  Zahl  von  Beleuchtungs- 
anlagen auf  der  Ausstellnng  geschaffen  worden, 
von  denen  die  Beleuchtung  der  Hauptindustric- 
hulle  mit  etwa  5000  Glühlampen  die  bemerkens- 
wertheste  ist. 

Mit  einer  150  K.-W.  Gleichstrom  - Dynamo- 
maschine ist  die  Finna  Ernst  Heinrich  Geist, 
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Elektricitäts-.ActiengeaeUschafl,  an  der  ' 
Stroniiieferung  für  den  Licht-  und  Krafibedarf 
auf  dem  AnsstcUnngsgehict  beiheiligt.  Die  zum 
Antrieb  erforderliche  Kraft  von  225  P.  S.  wird 
von  einer  liegenden  (.'ompound- Darapfmaachine 
der  Firma  Dietrich  & Bracksiek  erzeugt.  Aufser- 
halb  der  Uasrhinenhalle  hat  die  Firma  eine  Reihe 
von  Elektromotoren,  z.  B.  für  die  Cenirifugal- 
pninpen  der  Finna  Schiele  & C’o.  in  Frankfurt 
gestellt.  Auch  die  Beleuchtung  der  Gebäude  des 
Bergbaulichen  Vereins,  einscliliefalich  des  dort 
aufgesiellten  Fördergerüstes,  ist  von  ihr  aus- 
geführt. , I 

Wenn  wir  den  in  der  Längsachse  der  Ma- 
Bchineiihalle  gelegenen  Gang  durchschreiten,  so 
treffen  wir  ungefähr  in  der  Mitte  der  Halle  auf 
die  weltbekannte  Düsseldorfer  Firma 

Haniel  & Lueg, 

deren  Mitinhaber,  Geh.  Coimucrzionrath  H.  Lueg, 
bekanntlich  der  Präsident  der  Ausstellung  ist. 
Das  Werk  dieser  Firma,  welches  in  Grafenberg 
bei  Düsseldorf  gelegen  ist,  umfafst  Masebinen- 
werkstätten,  Eisen-  und  Stalilgiefsereien,  Röhren- 
giefserei  sowie  ein  grofses  Haminerschmiede- 
und  Prel'sschmiedewerk.  Es  wurde  anfangs  der 
70er  .fahre  begründet,  ist  also  noch  verhältnifs- 
mäl’sig  jung  und  daher  anch  mit  den  allermodern- 
sten und  zweckniäfsigsien  Herstellungseinrich- 
tnngen  und  Werkzeugmaschinen  ansgerüstet.  Be-  ^ 
sonders  leistnngsfäliig  ist  das  Werk  in  der  I 
Herstellung  schwerer  und  grolser  Maschinen-  | 
theile  und  Maschinen,  die  für  den  Bergbau,  da«  t 
Hüttenwesen,  den  .Schiffbau  und  für  Schiffalirts-  ' 
einrichtungen  dienen;  so  entstammt  z.  B.  anch 
die  gröfste  Maschine  der  Düsseldorfer  Ausstellung, 
zugleich  die  gröfste  bislang  gebaute  Maschine 
ihrer  Art,  eine  für  die  Harj)oner  Bergbau- .Actien- 
Gesellschaft  bestimmto  unterirdische  Dampf-  ^ 
wasserhaltiingsnmschino  in  der  bergbaulichen  .Ab-  | 
theilmig,  dem  Werke  Haniel  i't  Lueg.  Dieselbe  | 
leistet  dboo  ind.  P.  S.  und  vermag  in  der  Minute  ' 
25  cbm  Grobenwasser  aus  .500  ni  Tiefe  zu  Tage 
zu  fördern. 

Dem  vor  dem  Ausstellungsplatz  der  Firma 
Haniel  Ä,  Lueg  in  der  Maschinenhalle  stehen- 
den Besucher  nuit  zunächst  der  gewaltige,  in 
Stahlgufs  gefertigte  Hinlersteven  eines  Doi>peI- 
scliraubeudampfers  für  den  Norddeutschen  Lloyd  < 
auf,  der  weder  gestrichen,  noch  sonst  besonder» 
hergerichtet  ist,  so  dafs  die  gute  Beschaffenheit 
des  verwendeten  vStalils  voll  zur  Geltung  kommt. 
Interessant  ist  auch  als  Materialprobe  ein  kleiner 
Ruderschaft  aus  Stahlgufs,  an  dem  ein  20  m 
langer  Drehspan  noch  haftet,  der  viele  Male  um 
das  Stück  hernnigewickelt  ist.  Prodnefe  der 
Eiseiigiefserei  sind  gleichfalls  in  grofser  Menge  I 
und  Verschiedenartigkeit  ausgesiclll.  Luter  diesen  . 
erwähnen  wir  insbesondere  den  mächtigen  .Schacht- 
ring von  4100  min  Durchmesser  und  1500  mm 


Höhe,  sowie  eine  Anzahl  sogenannter  Tübbings- 
sogmente,  welche  zu  Schachtauskleidungen  dienen. 
Es  wird  damit  eine  Specialfabrication  zur  Vor- 
führung gebracht,  in  der  die  Firma  Haniel  & Lueg 
bahnbrechend  vorgegangen  ist  und  in  der  sie 
auch  heute  noch  eine  führende  Stellung  einnimmt. 
Von  der  Leistungsfähigkeit  des  Prefswerks  und 
des  Hammerwerks  giebt  eine  grofse  Anzahl 
fertiger  Schmiedestücke  bis  zu  den  gröfsten  Ab- 
messungen beredtes  Zeugnifs.  Unter  diesen  be- 
Üuden  sich  ein  Kurbelhab  und  eine  Druckwelle 
des  Schnelldampfers  „Kaiser  Wilhelm  der  Grofse“ 
aus  Nickelstahl  für  den  Norddeutschen  Lloyd,  eine 
Ersatzknrbel-  und  Propellerwelle  aus  Siemens- 
Martinstahl  für  den  Schnelldampfer  „Fürst  Bis- 
marck- der  Hamburg  - Amerika  - Linie,  sowie 
mehrere  andere,  theils  grofse,  theils  kleine 
Wellen.  Besonderes  Interesse  bietet  die  auf  dem 
gleichen  Platze  ausgestellte  completo  elektrische 
Wassorhaltmigsanlage,  welche  für  die  Zeche 
Rheinpreufsen  bei  Homberg  a.  Kh.  bestimmt  ist 
und  eine  Wassermenge  von  5^«  cbm  i.  d.  Minute 
aus  450  m Teufe  fordert.  Ein  weiteres,  nicht 
minder  interessantes  .Schaustück  bildet  eine  grofse 
elektrisch  angetriebene  Centrifugalpumpe,  die  für 
die  Dückanlage  der  Kaiserlicbcn  AVerft  in  Kiel 
bestimmt  ist.  Beachtung  verdient  ferner  eine 
coraplete  hydraulische  Nieteiurichtung,  die  für 
die  Kesselschmiede  der  Firma  D.  DupuU  ^ Co. 
in  M. -Gladbach  bestimmt  ist.  Die  .Anlage  besteht 
ans  einem  beweglichen  Nieter  von  3,2  m Aus- 
ladung und  100  000  kg  Gesamratprefsdrnck  für 
Nieten  bis  zu  34  mm  Durchmesser;  ferner  einem 
kleineren  Nieter  von  480  mm  Ausladung  und 
75  000  kg  Maximal-Prefsdruck  für  Nieten  bis  zu 
34  mm  Durchmesser.  Beide  Nieter  haben  eine 
Unlversalaufhängung,  die  eine  Beweglichkeit  der- 
selben nach  allen  Richtungen  hin  gestattet,  sowie 
ein  Anfhängen  sowohl  in  horizontaler  als  auch 
verticaliT  Lage  ermöglicht. 

Es  sei  bei  dieser  Gelegenheit  darauf  hin- 
gewiesen, dafs  die  Firma  Haniel  Lneg  anch 
in  der  Ausstellung  des  Vereins  für  die  berg- 
baulichen Interessen  iin  Obcrbcrgamtsbezirk  Dort- 
mund glänzend  vertreten  ist.  Die  grofse  nnter- 
irdische  Wasserhaltungsmaschine  ist  oben  er- 
wähnt. ferner  sei  noch  anf  die  an  dem  grofsen 
Fördergerüst  der  Harpencr  Bergbau  - .Actien- 
Gesellschafl  aiiHgestellte  Hülfsfördereinrichlung 
und  die  das  Abteufen  von  Schachten  veranschau- 
lichenden Modelle  aufmerksam  gemacht,  deren 
Betrachtung  aufserhalb  des  Rahmens  unserer 
Berichterstattung  liegt. 

Einen  .änfserst  interessanten  Einblick  in  die 
umfangreiche  Thätigkeit  der  Firma  Haniel  Ä Lueg 
gewähren  die  zahlreichen  ausgesteUten  Bilder, 
Photographien  und  Zeichnungen  gröfserer  An- 
lagen. Es  werden  hier  die  grofsen  Hafenanlagen 
in  Venedig  und  iin  Freihafengebiel  in  Hamburg 
vorgefiihrt ; weiter  sehen  wir  die  Drehbrücken 
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ober  den  Nord- Ostsee- Kanal,  das  Schiffshebe- 
werk bei  Henrichenbnrgf,  die  Centri^i^lpumpen 
zor  Trockenle^tiDg  des  salzigen  Sees  bei  Ober- 
röblingen, der  50  Millionen  Cnbikuieter  Wasser 
enthielt,  flir  die  Mansfeldsche  Gewerkschaft  in 
Eisleben,  ferner  die  grofsen  Dockpumpan  des 
Kaiserdocks  in  Bremerhaven,  die  Schachtpnmpen- 
anlagen  für  die  Mansfeldsche  Gewerkschaft,  sowie 
die  grofsen  Walzwerksanlagen  des  Kisen-  and 
Stahlwerks  Hoesch  nnd  der  Actiengesellsohaft 
Union  in  Doitmand,  welche  eine  Leistung  in  ge- 
walzten Trägern,  Schienen,  Platinen  u.  s,  w.  von 
800  bis  1200  t f.  d.  Tag  aufweisen.  Diese  Walz- 
werksanlagen sind  mustergültig  dtirchgearbcitet, 
sie  erreichen  nicht  allein  die  gröfsten  Prodnctions- 
ziffern,  sondern  haben  auch  die  geringsten  Selbst- 
kosten iin  Betriebe,  da  der  Block  in  einer  Hitze 
aasgewalzt  wird,  und  haben  sich  dieselben  in  der 
eii^ährigen  Betriebszeit  gut  bewährt. 

Dafs  die  Firma  Haniel  ^ Lueg  auch  in  sani- 
tärer und  humaner  Beziehung  für  ihre  Arbeiter 
sorgt,  erselien  wir  aus  verschiedenen  in  der 
Gruppe  „Wohlfahrtseinrichtungen**  ausgestellten 
Bildern  nnd  Darstellnngen. 

Gegoiifiber  der  Firma  Haniel  & Lueg  finden 
wir  auf  der  anderen  Seite  des  Ganges  eine  An- 
zahl hervorragender  Werkzeugmaschinen- 
fabriken  vertreten,  denen  wir  nns  zunächst 
zawenden.  Wir  beginnen  mit  der  Firma 

Ernst  Schiets 

in  Düsseldorf  • Oberbilk,  bekanntlich  eine  der 
hervorragendsten  und  leistungsfähigsten  in  Bhein- 
land  - Westfalen,  ans  der  namentlich  auch 
eine  grofse  Anzahl  der  schwersten  Werkzeug- 
maschinen zur  Bearbeitung  der  Panzerplatten 
und  der  schweren  Schiffswellen  in  den  Krupp- 
schen Werkstätten  in  Essen  hervorgegangen  sind. 
Das  von  dem  jetzigen  Besitzer  Geh.  Commerzien- 
rath  Emst  Schiefs  im  Jahre  1866  unter  sehr 
bescheidenen  nnd  schwierigen  Verhältni.ssen  be- 
gründete Werk  hat  seit  seinem  Bestehen  bis 
Ende  1900  7000  Werkzeugmaschinen  für  die 
verschiedensten  Zw'ecke  geliefert.  Von  den  ans- 
gestellten Maschinen  sind  drei  Werkzeugmaschinen 
von  den  gröfsten  Abmessungen  zum  Bearbeiten 
grofser  Stablplatten  und  Mascbinentheile  als 
besonders  hervorragend  und  bemerkenswerth  zu 
bezeichnen,  nämltch : 

I.  Eine  Horizontal-Plandrehbank  für  Stücke 
bis  9500  mm  Durchmesser  und  2500  mm  Höhe. 
Der  Antrieb  erfolgt  durch  einen  umsteuerbaren 
Stufen-Elektromotor  von  etwa  25  P.  S.  für  Gleich- 
strom von  440  Volt  Spannung.  Die  in  etwa 
gleichen  Abmessungen  zehnmal  ausgeführte  Ma- 
schine ist  in  allen  Theilen  sehr  kräftig  gehalten 
und  für  allerscbwcrste  Arbeit  constrnirt,  so  dafs 
beim  Bearbeiten  von  Stahlplatten  mit  einer 
Materialfestigkeit  von  100  kg/qmm  bis  zu  einem 
Durchmesser  von  mindestens  7000  mm  ein  Span 


I von  40  mm  Breite  und  0,5  mm  Dicke  genommen 
! werden  kann.  Das  Fertiggewicht  der  Maschine 
I beträgt  etwa  150  000  kg. 

I 2.  Eine  Hobelmaschine  von  10  000  mm  Hobel- 
! länge,  4000  mm  Hobolbreite  und  4000  mm  Hobel- 
' höhe,  die  durch  einen  Elektromotor  von  etw'a 
50  P.  S.  angetriehen  wird.  Das  Schwurigiad- 
vorgelege  ist  derartig  eingerichtet,  dafs  man  auf 
: der  .Maschine  sowohl  mit  80  mm  als  auch  mit 
I 70  mm  Schnittgeschwindigkeit  arbeiten  kann. 
Die  Rücklaufgeschwindigkeit  des  Tisches  beträgt 
beständig  150  mm  i.  d.  Seennde,  das  Fertig- 
gewicht der  in  etwa  gleichen  .\bmesBungen 
38  mal  au.sgeftihrteu  Maschine  155  000  kg. 

3.  Eine  dreifache  Horizontal-  und  Vertical- 
Bohr-  nnd  Fräsmaschine  fürStäcke  von  14  500  mm 
Länge,  4000  mm  Breite  und  2500  mm  Höhe. 

Aufserdem  sind  noch  eine  Horizontal-Plan- 
drehbank, eine  Hobelmaschine  und  eine  Horizontal- 
Bohr-  und  Gewdndeschneidmaschine,  alle  von 
kleineren  .Abmessungen,  ausgestellt.  Ein  be- 
sonderes Interesse  verdient  endlich  eine  Support- 
drehbank von  500  mm  Spitzenhöhe  und  3000  mm 
Spitzenweite,  die  zum  Schruppen  von  Stahlwellen 
mit  Schnelldrehstahl  für  einen  Spanqnei'schnitt 
von  2<)  X 2 mm  bei  einer  Geschwindigkeit  von 
1 4 ra  i.  d.  .Minute  eingerichtet  ist.  Diese  mit 
Kruppschem  Werkzeugstahl  arbeitende  Maschine 
ist  für  dauernde  Verwendung  von  Schnelldreh- 
stabl  gebaut  und  dementsprechend  in  allen  Theilen 
mit  denjenigen  Vorstärkuugeu  ausgestattet,  w elche 
für  schwere  Schnitte  bei  grofser  .Arbeitsgeschwin- 
digkeit erforderlich  sind. 

Aebnlich  wie  Ernst  .^chiefs  wirkt  die  Firma 

Breuer,  Schumacher  & Co. 

in  Kalk  bol  Köln  durch  die  erstaunliche  Gröfse 
der  vorgeführten  Werkzeugmaschinen,  welche 
für  die  hervorragende  T,eistnngsfähigkeit  der 
Werke  das  beste  Zeugnifs  ablegen.  Die  Fabrik 
baut  als  Specialität  Werkzeugmaschinen  für 
Maschinenfabriken,  Schift'sw'erften  nnd  Kcssel- 
sclimieden.  Hier  flllt  uns  vor  allem  das  Modell 
der  gröfsten  Presse  des  Coniinenls,  einer  ge- 
w'altigen  dampfliydranlischen  Schinicdepresse  für 
10  Millionen  Kilogramm  Druck  auf,  w'clcbe  für 
die  Dillinger  Hütte  in  Dillingen  (.Saar)  und  das 
Obuchowsche  Stahlwerk  in  St.  Petersburg  ge- 
liefert worden  ist.  Dieselbe  ist  so  eingerichtet, 
dafs  die  von  ihr  zn  leistende  .Arbeit  sich  den 
Verhältnissen  de.’?  Werkstücks  in  jeder  Weise 
aiipassen  läfst  und  die  Presse  sowohl  zum 
Schmieden  von  schweren  wie  leichten  Arbeits- 
stücken mit  Voltheil  benutzt  werden  kann.  Sie 
dient  hauptsächlich  zum  Schmieden  und  Biegen 
von  Panzerplatten  sowie  zur  Herstellnng  der 
schwersten  Schiniedestncke.  Um  eine  Vorstellung 
von  den  gew’altigen  .Abmessongen  dieser  Presse 
zu  geben,  sei  darauf  hingewieseii,  dafs  die  vier 
Säulen  des  Prefsgestells  bei  einer  Länge  von 
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on^efähr  12  m ein  Gewicht  von  migcfuhr  150  t 
haben,  während  die  drei  liydraQUacheii  Prefs- 
cyliuder,  die  mit  den  dazwischen  lickenden  Stahl- 
platten den  oberen  Holm  bilden,  ebenfalls  150  t 
wie^ren.  Neben  dieser  Presse  steht  eine  kleinere 
patentirte  dampfhydrnnlische  Schiniedepresse  von 
1200  t Druck,  welche  aucli  znm  Schmieden  von 
fjiofsen  Propellerwellen  dient.  Wir  erwähnen 
ferner  eine  Stofsmaschine  fdr  Schranbenbetrieb 
von  1500  mm  Hnb,  welche  den  gesteij^erten 
.\nfordernngen  im  Maschinenbau  enCsprechend 
äufserat  kräftig  und  für  stärkste  Beanspruchung 
gebaut  ist  und  namentlich  zur  Bearbeitung 
schwerer  Schuiiedcstücke  die  vortheilhaftcsto 
Verwendung  findet.  Ein  besonderes  Interesse 
verdienen  auch  die  hydraulischen  Nietmaschinen, 
von  denen  die  eine  stationär,  die  andere  trans- 
portabelist. Die  stationäre  Maschine  hat ’PifiO  mm 
Ausladung  und  150  t Gesararaldruck.  Die  trans- 
portable hydranlischo  Nielmaschine  mit  einer 
Ausladung  von  2,5  m und  GO  t Gcsammtdrnck 
hat  einen  sehr  kräftigen  Bügel  aus  Stahlgnfs, 
der  sowohl  horizontal  als  auch  vertical  an  einer 
Danfkatze  anfgehängt  werden  kann.  Erwähnt 
sei  noch  eine  elektrisch-hydraulische  Träger- 
scheere  und  ein  Luftdrnckhamraer,  von  welchem 
letzteren  sich  bereits  400  in  Betrieb  befinden. 

.Auf  der  anderen  Seite  ist,  anschUefseiid  an 
Schiefs,  die  Düsseldorfer  Werkzeugmascliinen- 
fabrik  und  Kisengiefserei 

Habersang  & Zinzen 

in  Düsseldorf-Oberbilk  durch  eine  Hobelmaschine 
schwerster  ('onstruction  und  zwei  tnehrspiiidlige 
Phöiiix-Hübrmaschinen  vertreten.  Die  eine  der- 
selben ist  besonders  eingerichtet  znm  Bohren 
der  Klantschenlöcher  für  I^oclikreiae  von  240 
bis  G25  mm  Durclimesser  und  mit  12  .Spindeln 
für  Löcher  bis  30  mm  Durchmesser  ausgerüstet. 
Zwischen  den  beiden  L<ichkreis- Durchmessern 
kann  jede  beliebige  .Anzahl  Löcher  in  Jeder 
Kreisstellung  wie  auch  in  jeder  anderen  Steilung 
gebohrt  werden.  Die  zweite  besitzt  sechs 
Spindeln  für  einen  Lochkreis-Durclnnesser  von 
70  bis  210  mm  und  einen  Loch-Durchmcsser  bis 
22  mm.  Diese  Mascluno  dient  huuptsädilich  zum 
Bohren  von  F,ai;onstiicken,  weshalb  sie  auch  eine 
besondere  Aiifspann-Vorricbtnng  hat,  so  dafs  z.  B. 
Winkelstücke  ohne  umzuspannen  gebohrt  werden 
können.  Diese  Maschinen  weiden  in  verschiedenen 
('<»nstrurtioncii  aiisgeführt,  wodurch  eine  anfser- 
ordeniliche  und  vielseitige  Verwendungsfähigkeit 
gewährleistet  wird.  Daneben  stellt  die 

Maschinenfabrik  Deutschland 

ihre  für  die  schwersten  auf  Hüttenwerken 
im  Maschinen-  und  SchilVhau  vorkoinmenden 
Arbeiten  gebauten  Werkzeuginascliineii  aus.  Wir 
erwähnen  unter  diesen  eine  durch  Elektromotor 
angetricbene  Stofsmascliine  von  1 200  mm  gröfsteni 


! Hub,  dessen  Stöfsel  verstellbar  ist,  um  Arbeits- 
stücke bis  900  mm  Höhe  darchstofsen  zu  können, 
eine  Plan-  und  Spitzeudrehbnnk  mit  versditeb- 
barem  Doppelbett  von  1300  mm  gröfster  Spitzen- 
höbe  und  7700  mm  gröfster  Drehlänge  und  eine 
I Doppel-ShapingmaBchine.  Besonderes  Interesse 
] verdient  noch  eine  250  mal  gelieferte  Drehbank 
I von  (}20  mm  Spitzenböbe  für  Eisenbahnwagen- 
I Radsätze  mit  patentirtem  Doppel  - Schablonen- 
! Support  zum  automatisclien  Drohen  der  Kad- 
; reifenprofile,  welche  gegenüber  den  gewöhnlidieD 
I Bänken  das  Zwei-  bis  Dreifache  leisten  soll. 
Endlich  sei  noch  die  Materialprnfangsmaschine 
(Zerreifsmasehine)  genannt,  welche  bei  durch 
Hand  bewirktem  liydranlischeu  Antrieb  eine 
gröfsto  Zugkraft  von  50  000  kg  ausnbt. 

Neben  der  Maschinenfabrik  Deutschland  ist 
die  durch  ihre  hervorragenden  Leistungen  be- 
kannto  Firma 

de  Fries  (k,  Co.,  Act- Ges., 

Düsseldorf,  die  ihre  Werke  in  Heerdt-Lörick  hat, 

I durch  ihre  Werkzeugmaschinen  neuester  Con- 
Btruction  und  bester  Ausführung  vorzüglich  ver- 
treten. Wir  erwähnen  ein  Vertical-Bohr-  und 
Drehwerk,  das  von  500  mm  bis  12  m Dreh- 
durchinesser  gebaut  und  für  gewisse  Special- 
zwecke mit  Revolverkopf,  üewindschnoid-  oder 
; Niitbcnstorseinricbtung,  mit  Extra-Support  für 
rnhonde  Bohrstangen  oder  mit  rotirender  Bohr- 
spindel ausgerüstet  wird.  Eine  Drehbank  mit 
500  mm  Spitzenhöhe  arbeitet  mit  Sehnelldreh- 
I stahl  der  Bergiseben  Stahlindustrie  in  Remscheid; 

{ Hobelmaschinen,  die  gleichfalls  durch  ein  Exem- 
plar vertreten  sind,  werden  bis  5 m Durchgang 
: mit  Käderubersetzung  und  Zahnsiangenbetrieb 
) und  mit  beschleunigtem  Tisch-Rücklauf  gebaut, 
und  zwar  sowohl  für  allgemeinen  Gebrauch  wie 
auch  für  Specialzwecke,  z.  13.  Weichenzungen, 
Herzstücke,  Kessel-  uud  Schiffsbleche,  Panzer- 
j platten  u.  8.  w.  Wir  erwähnen  ferner  eine 
Shapingmascliiiie,  eine  Stofsmaschine,  eine  Rohr- 
schneidemasc  liine,  deren  Schneiddauer  für  drei- 
zöllige  Rohre  lOSecunden  beträgt,  sowie  endlich 
eine  PrefBlafi-Kniehebcl-Nletmaschine.  Letztere 
: ist  vollständig  neuer  Cunstruction  und  bat  nach 
Angabe  der  Ausstelleriti  gegenüber  anderen  ähn- 
lichen Bauarten  den  Vorthei!,  dafs  ein  Theil 
der  Luft,  welcher  den  Vorwärtsgang  des  Kolbens 
i bewirkt,  denselben  auch  zurück  druckt ; diese 
I Maschine  kommt  demnach  unter  sonst  gleichen 
! Verhältnissen  mit  der  Hälfte  der  Luft  ans,  welche 
Maschinen  anderer  ( ‘onstruction  benötliigcn,  die  ffir 
I den  Vor-  und  Rückgang  des  Kolbens  eine  Füllung  des 
I (’ylinders  mit  Frischluft  gebrauchen.  Den  Schlnfs 
I der  Werkzeugmaschinenabtheilung  bildet  in  dieser 
I Reihe  nach  der  dem  Vestibüle  der  Maschinenhalle 
I zu  gelegenen  Seile  die  Firma  Collet  Ä Engel- 
i hard  in  Offenbach  a.  M.,  welche  Horizontal-Bohr* 
I und  Fräsmaschinen,  Drehbänke  u.  s.  \v.  ausslellt. 
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Nach  der  entgegengesetzten  Seite  folgt  auf  j 
Brener,  Schumacher  & Co.  die 

Maschinenfabrik  Sack,  G.  m.  b.  H.,  ^ 

Rath  bei  Düsseldorf,  die  ein  Trio-Uuiversalwalz- 
werk,  eine  Doppel -Lochstanzc,  eine  Hlechricht*  . 
maschine  und  eine  Winkoleisenrichtmaschine 
auBstellt.  Wir  gehen  an  dieser  Stelle  auf  diese 
intereisante  Ausstellung  nicht  näher  ein,  da  wir 
beabsichtigen,  auf  dieselle  später  ausführlich  I 
znrfickznkoramen. 

Kino  interessante  Specialmaschine  für  den  I 
Kesselbau  führt  die  Firma  | 

Otto  Froriep, 

Werkzeugmaschineofabrik  uml  Eisengiefsorei  in 
Rheydt,  vor.  Dies  ist  eine  paientirte  Stemm-  , 
kanten  - Fräsmaschine,  welche  znin  Hearbciien  i 
der  nmgeflantschten  Kanten  an  Kcsselböden  dient, 
gperiell  solcher  von  unregelmäfsiger  Form  und 
grofsen  Abmessungen,  die  sich  auf  der  Hobel-  | 
maschine  oder  Plandrehbank  nur  ungünstig  und 
mit  hohen  Kosten  bearbeiten  lassen.  Das  Gewicht  , 
der  Kesselböden  kann  bis  10000  kg  betragen.  I 
Die  Schnittleistung  wird  zu  3 in  i.  d.  Stunde  i 
angegeben,  wobei  gewöhnliche  Walzenfräser  von  1 
etwa  35  mm  Durchmesser  zur  Verwendung 
kommen,  ferner  werden  eine  horizontale  Hohr-  | 
oud  Fräsmaschine  und  endlich  eine  Walzen-  I 
drehbank  für  Stahl-  nnd  llartgufswalzen  vor- 
gefnhrt.  Die  Spitzenhöhe  dieser  letzteren,  für 
die  höchsten  Anforderungen  gebauten  Älaschine 
beträgt  750  mm  nnd  die  Hettlänge  S50O  min.  | 
Auf  derselben  können  Walzen  von  3500  mm 
Länge  und  1 100  mm  Durchmesser  gedreht  werden. 
Die  HetUireite  beträgt  1800  mm. 

Mit  dem  Han  schwerer  Werkzeugmasrliinen  i 
beschäftigt  sich  auch  die  I 

Dortmunder  Werkzeugmaschinenfabrik, 
Wagner  & Co., 

Dortmund.  Hesonders  bemerkenswerih  ist  eine 
Support-Drehbank  von  1000  mm  Spitzenhöbe  und 
10  000  mm  Spitzonweito  zum  Drehen  von  Wellen 
bis  25 1 mit  Sclmelldrehstuhl.  Kino  zweite 
Walzendrehbank  hat  700  mm  Spitzenhöhe  und 
5000  mm  Spitzenweite.  Ferner  sind  zwei 
Scheeren  ausgestellt,  von  denen  die  eine  zum 
Schneiden  von  Stahlstäben  bis  90  mm  in  kaltem 
oder  130  mm  in  warmem  Zustande,  die  andere 
znin  Schneiden  von  Blechen  bis  zu  7 mm  Stärke 
dient.  Unter  den  übrigen  ausgestellten  Maschinen 
erwähnen  wir  eine  Richtinaschine  für  Winkel- 
einen  bis  90  mm  Schenkellänge  und  eine  Winkcl- 
eisen-Abgratmaschioe  für  Winkel  bis  180  mm 
Schenkel  länge. 

Tn  der  reichhaltigen  Ausstellnng  von 

Falk  & Bloom, 

Düsseldorf,  intorcssiren  uns  in  erster  Jdnie  die  ! 
im  Betrieb  vorgeführten,  ganz  automatisch  arbeiten- 


den Maschinen  zur  Hei-stellung  von  Zahnrädern, 
Stirnrädern,  Schneckenrädern  und  konischen  Rä- 
dern, für  deren  Fabrication  seil  etwa  zehn  Jahren 
eine  eigene  Abtheilung  vorhanden  ist.  Von  diesen 
sind  ausgestellt:  Drei  Kädcrfräsmaschinen  für 
Stirn-  nnd  Schneckenräder  bis  zu  bezw.  500, 
1000  und  1750  mm  Durchmesser  bei  100,  250 
und  300  mm  Breite;  ferner  eine  Hobelmaschine 
für  konische  Räder  bis  600  mm  Durchmesser 
nnd  150  mm  Breite.  Dieselbe  soll  ein  Rad  aus 
Gufseisen  in  acht  Stunden  aus  dem  vollen 
Material  heraus  fertig  arbeiten. 

Beinerkenswertb  sind  auch  die  Uoiversal- 
fräsmaschinen  sowie  die  Stofsmaschine,  welche 
gestattet,  vom  Stande  de»  .\rbeiters  aus  den 
Meifsel  einzusiellen.  Zwei  Nietenfrästnaschinen, 
ein  Bolirweik  mit  genauer  TbcllvoiTichtung  am 
Drehtisch,  eine  kräftige  Radialbohrmaschine, 
eine  leistungsfähige  Revolverbniik  und  eine  fein 
ausgefUhrte  Drehbank  vervollständigen  das  Bild, 
das  uns  einen  guten  Einblick  in  das  Streben 
giebt,  den  Neuernngen  auf  dem  Gebiete  der 
Uaschinenfabrication  Rechnung  zu  tragen. 

Die  Firma  Kliugolhöfer  in  Greveiibioich 
stellt  gleichfalls  Werkzeugmaschinen  aller  .\rt 
für  Metallbearbeitung  aus,  von  denen  die  Dreh- 
bänke und  niehrspindeligen  Bohrmaschinen  be- 
sonders beachtenswerth  sind. 

Auf  der  links  vom  Kauptgang  gelegenen 
Seite  folgen  auf  die  Ausstellung  von  iianicl  & 
Lneg  zunächst  eine  Reihe  von  Maschinen- 
fabriken, die  Gasmotoren  ausgestellt  haben  und 
über  die  im  Zusammenhang  in  einer  der  nächsten 
Nummern  berichtet  werden  wird. 

Weiterhin  erblicken  wir  auf  dieser  Seite  eine 
Reihe  von  Tandem  - Walzeiizugmaschinen 
mit  Schwungrad,  welcheVon  folgenden  Firmen 
ausgestellt  sind:  der  Eschweiler  Maschinenbau- 
Act. -Ges.,  Eschweüer,  der  Märkischen  .Maschinen- 
bauanstalt  in  Wetter  a.  d.  Ruhr  vorm.  Camp  &.  Co. 
und  Ehrhardt  & Sehmer  in  Schleifinuhlo  bei 
Saarbrücken.  Eine  vierte  Tandem  - Walzenzug- 
masehino  ist  in  der  Ansstellung  der  Dnishurger 
Maschinenbau- Act. -Ges.  vorm.  Bechern  & Keet- 
man,  Duisburg,  zu  finden. 

Die  Eschweiler  Maschinenfabrik  führt 
ihre  Walzenzugraaschine  in  längerem  Leerlauf 
vor.  Dieselbe  soll  später  ein  Feineisenwalzwerk 
betreiben  uml  zwar  wird  die  Vorstrafse  mi- 
mUlelbar  mit  der  Kurbolwclle  verkuppelt,  die 
Fertigstrafse  dagegen  wird  vom  Riemenscheiben- 
schwungrnd  aus  augetrieben  und  macht  die  letztere 
etwa  3tH)  Umdrehungen.  Der  Hochdruckcylinder 
hat  500  mm,  der  Niederdruckey linder  750  mm 
Bohrung,  der  gemeinsame  Hub  beträgt  900  mm, 
gebaut  ist  die  Maschine  für  eine  abs,  Eintritts- 
Spannung  von  9 Atui.  und  leistet  in  ordnmigs- 
inäfsigem  Betrieb  nnd  mit  Damiifniederschlagung 
arbeitend  bei  120  minütlichen  Umdrehungen  und 
entsprechender  Füllung  im  Hochdruckcylinder 
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350  P.S.  i.,  welche  Leistungsfähigkeit  sich  bis 
zar  Höch.stleistung  von  725  P.S. i.  steigern  läfst. 
An  dein  Orte  ihrer  späteren  Bestinmiang  wird 
die  Maschine  an  eine  Centralcondensation  an- 
geschlossen  werden,  während  sie  auf  der  Aus- 
stellung mit  Auspuff  arbeitet. 

Die  von  der  Märkischen  Maschinenban- 
Anstalt  in  Wetter  a.  d.  Ruhr  ausgestellte  Ma- 
cshine  hat  650  und  1000  mm  ('ylindcrdurch- 
mesBcr  bei  1200  mm  Kolbenhub  und  ist  für 
90  bis  1 10  Dmdrehungon  i.  d.  Minute  und  10  Atm. 
Eintrittsspannnng  gebaut.  Es  wurde  angenommen, 
dafs  der  Abdampf  nach  einer  separaten  Con- 
densation  hingeleitet  wird.  Bei  0,25  Füllung 
im  kleinen  Cy linder  und  bei  100  Umdrehungen 
oder  4 m Kolhengcschwindigkeit  entwickelt  die 
Maschine  reichlich  1300  indicirle  Pferdestärken ; 
sie  dient  zum  Antrieb  von  Trio-Walzeustralsen 
für  500  bis  600  mm  Walzendurchmesser.  Das 
Gewicht  der  Maschine  mit  Schwungrad  und 
Ankern  sammt  Ankerplatten  beträgt  107  t. 

Die  Tandem-Walzenzugmaschine  der  Firma 
Ehrhardt  Ä Sehmer  hat  960  nnd  1-100  mm 
Cylinderdurclimesser,  1300  mm  Kolbenhab,  macht 
75  Umdrehungen  i.  d.  Minute  und  ist  für  7 Atm. 
Dampfdnick  und  Aiiachlufs  an  eine  Central- 
condensatiun  gebaut.  Sie  ist  zum  .Antrieb  eines 
Univeraalwalzwerkes  von  700  mm  Walzendurch- 
messer,  900  mm  Walzenhreite  nnd  50  m Walz- 
länge bestimmt  und  zeichnet  sich  dnreh  eine 
einfache  und  kräftige  Bauart  aus.  Interessant 
ist  noch  das  Modell  einer  Zwillings-Taiidem- 
Reversirmaschine  mit  Rottmannsteuerung.  Durch 
dii^se  Steuerung  will  die  Finna  bei  geringstem 
Dampfverbranch  und  höchster  Lenkbarkeit  ein 
fast  momentanes  Sti4.setzen  und  das  gröfste 
Anpassungsvermögen  an  den  Krafihedarf  erzielen. 

Anschliefsend  an  Ehrhardt  Ä.  Sehmer  findet 
sich  dem  Hauptgang  »jner  vorgelagert  die  Ans- 
stellong  der 

Duisburger  Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 
vorm.  Bechern  & Keetman, 

die  neben  Haniel  Lueg  den  gröfsten  Fläcben- 
ratim  in  der  .Ma.schinenhalle  einnimmt. 

Diese  im  .Tahre  1H62  gegründete  Firma, 
welche  an  der  Gründung  der  Jekaterinoslawer 
Maschinenbau-Act.-GesHlschaft  in  Jekaterinos- 
law-Amur  (Süd- Rufsland)  betheiligt  i.st,  be- 
schäftigt sich  in  erster  Linie  mit  der  Herstellung 
von  Einrichtungen  und  Maschinen  für  Hütten- 
werke; anfserdem  werden  hydrau!i.sche  Anlagen 
ansgeführt;  auch  dieFahricationvongeschweifsten 
Gliederketten  wird  seit  1H62  betrieben.  Die 
Firma  beschäftigt  103  Beamte  und  etwa  lOtMj 
Arbeiter,  die  Gosatmntanlage  gliedert  »ich  in  , 
zwei  Abtheilururen ; Duisburg  und  Hochfeld. 
Von  den  zahlreichen  ausgestellten  Objecten 
iiiteresHirt  uns  zunächst  das  Universalwalzwerk. 
Das  TrIo-ArbeitsgeHist  besitzt  zwei  Horizontal- 


walzoD  von  700  mm  Durchmesser  und  1200  mm 
Ballenlänge,  sowie  eine  Mittelwalze  von  560  mm 
Durchmesser.  Die  gröfste  Walzbreite  beträgt 
1000  mm,  die  kleinste  150  mm.  Die  gröfste 
Maulweite  der  Horizontalwalzen  ist  mit  H50  mm 
bemessen.  Bei  Verwendung  von  nicht  zn  leichten 
Blöcken  können  nach  Angabe  der  Ansitellerio 
auf  dom  vorliegenden  Walzwerk  in  lOstöndiger 
Schicht  mit  Leichtigkeit  160  t fertiger  Waai*e 
hergestellt  werden.  Die  Ausführung  ist  die 
68ste,  Nr.  69,  70  und  71  befinden  sich  noch  in 
Arbeit.  Zum  Antrieb  des  üniversaltrios  dient 
eine  Tandem-Walzenzngmaschine  von  750  und 
1060  mm  Cylinderdurchmesser.  Die  Maschine 
macht  70  bis  100  Umdrehnngen  in  der  Minute 
und  ist  für  einen  Betriebsdruck  von  10  .Atm. 
construirt.  Die  Norinalleistung  derselben  be- 
trägt bei  10  Atm.  Ueberdruck  und  100  Um- 
drehungen in  der  Minute  etwa  1100  P.S.,  doch 
ist  dieselbe  bis  über  das  Doppelte  steigerungs- 
fähig.  Ein  elektrisch  betriebener  Zwillings- 
Luftcompreasor  dient  znm  Betrieb  von  Gesteins- 
bohrmaschinen ; der  gleichfalls  elektrisch  be- 
triebene Laufkrahn  von  30  t Tragfähigkeit  und 
21,340  m Spannweite,  der  das  Mittelachifi  der 
Maschinenhalle  bestreicht,  ist  bereits  früher  er- 
wähnt worden.  Ein  elektrisch  betriebener  frei- 
stehender Säulendrebkrahn  von  6 t Tragfähig- 
keit bei  7 m gröfster  Ausladung  ist  haniraer- 
fürmig  gestaltet  nnd  besitzt  zwei  ungleich  lange 
horizontale  Arme,  von  welchen  der  kürzere  das 
Gogengew'icht  trägt,  während  der  lange  die 
Laufbahn  für  die  Katze  bildet.  Interessant  sind 
ferner  die  ausgestellten  Modelle  gröfserer  Krahn- 
anlagen,  von  welchen  ein  für  die  Werft  von 
Blobm  Vofs  in  Hamburg  ausgefiihrter  Derrick- 
krahn  mit  Dampfbetrieb  von  150  t Tragfähig- 
keit, ein  elektrisch  betriebener  Werftportalkrahn 
von  75  t Tragfähigkeit  für  die  gleiche  Werft 
und  ein  elektrisch  betriebener  Drehkrahn  von 
200  t TragfUiigkeit  für  die  Kruppsche  Germania- 
Werft  iu  Gaarden  hei  Kiel  besonders  genannt 
werden  mögen.  Die  Leistungsfähigkeit  der 
Schmiede  wird  durch  eine  Gruppe  von  Schmiede- 
stücken veranschaulicht.  Hervorgehohen  seien 
hier  die  Anker  von  schwerer  .Ausführung  bis 
hinab  zu  den  kleineren  Typen,  desgleichen  die 
Krahnhaken,  wie  sie  unmittelbar  bei  den  Hebe- 
zeugen Verwendung  finden.  .Auch  auf  die  Samm- 
lung von  Ketten  sei  hingewiesen.  <Tegenwärtig 
sind  40  Kettenschmiedefeucr  in  Betrieb,  darunter 
H Halbwassergasfeuer.  Das  Schweifseii  der  bis  zn 
60  mm  starken  Ketten  erfolgt  von  Hand,  das- 
jenige über  60  inm  Stärke  unter  dem  Dampfhammer. 
Das  Biegen  der  Kettenglieder  bis  zur  \J-Ft»rm 
geschieht  maschinell  und  die  Ecrtigstcllnng  durch 
Handarbeit.  Bemerkt  sei  schliefsUch  noch,  dais 
die  Finna  In  der  Sammelausstellung  des  Bergbau- 
Vereins  eine  Reihe  von  Gesteinsbohrmaschinen 
in  Thätigkeit  vorführt.  (Schlufi*  folgt.) 


I.  (ktober  1902. 
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Verfahren  zur  Gewinnung  metallischen  , 
Calciums.  * ' 

Von  Horchers  und  Stockem. 

Nach  den  bis  jetzt  bekannten  VeröffentlichunRen 
über  Calcium  und  seine  Darstellung  mufs  man  das 
Verfahren  der  elektrochemischen  Abscheidung 
dieses  Metalls  aus  seinen  geschmolzenen  Ver« 
binduDgerif  sobald  es  sich  um  die  (.Tcwinnung 
grOfserer  Mengen  Calcium  handelt,  als  eine  der 
schwierigsten  Arbeiten  der  ganzen  elektrometal- 
lu!^ischen  Praxis  halten.  *•  zVueh  die  neuesten 
Untersuchungen  vonMoiasan  ***  Über  die  Elektro- 
lyse von  Calciurojodid  haben  nur  die  Thatsache 
festgestelit,  dufs  sieh  das  Calcium  aus  seinem  Jodide 
absrheidet  und  nach  dem  Erkalten  der  Schmelze 
in  Form  von  kleinen  Krystallen  und  Kügelchen  * 
in  der  erstarrten  Masse  narhgewiesen  werden  kann.  ] 
Für  eine  Reihe  von  Stockem  nusgeführier  ' 
Versuche  zur  Elektrolyse  elektrisch  geschmolzener  j 
Alkali-  und  Erdalkalichioriüe  hat  nun  Horchers  I 
einen  Apparat  entworfen,  welcher  die  Beobachtung  I 
der  bei  der  Elektrolyse  statltindenden  Vorgünge  | 
erleichterte.  Mit  Hülfe  dieses  Apparates  konnten  ' 
wir  unter  Anderem  zu  unserer  Ueberraschung  fest-  ; 
stellen,  dafa  die  Abschoidung  und  Gewinnung  des  j 
Calciums  in  grofsen  Mengen  durch  Elektrolyse  I 
elektrisch  im  Sehmelzflurs  gehaltenen  w'asserfreleii  | 
Calciumchlorids  in  viel  einfacherer  Weise  durch-  \ 
fOhrhar  ist,  wie  man  nach  allen  soweit  bekannten  ^ 
Erfahrungen  erwarten  durfte.  Bei  Benutzung  j 
einer  kleinen  Kathode  gegenüber  einer  grofsen  * 
Anode  und  bei  mäfsiger  aber  deutlicher  Roth-  i 
gluth  der  Schmölze,  natürlich  oberhalb  des  Schmelz-  ; 
punktoa  des  Caleiumdilorids,  aber  unterhalb  des 
Schmelzpunktes  des  Calciuinmetalls  schied  sich  ' 
nAmlich  das  Calcium  in  schwammig(>m  Zustande 
an  der  Kathode  ab.  Dieser  Metallschwamm  bildete 
eine  derartig  zusammenhUngendo  Masse,  dafs  man 
ihn  mit  Hülfe  von  eisernen  Spateln  oder  anderen  j 
geeigneten  Gerüthen  aus  der  Schmelze  heraus-  ' 
heben  konnte.  Tauchte  man  dieso  Masse  sofort  ^ 
nach  dem  Herausheben  in  Steinöl  oder  eine  andere  . 
geeignete  sauerstuflffreie  Flüssigkeit,  so  erhielt 
man  einen  mit  Chlorealcium  durchsetzten  Schwamm  | 
mit  50  bis  60®/*  freiem  Calciummetall.  Ergriff  j 
man  dagegen  den  um  die  Kathode  sich  lagernden  - 
Metallschwarom  mit  einer  breitbackigen,  zweck-  ' 

* Mittlieilung  aus  dem  Laboratorium  für 
MetaUhüttenwesen  und  Elektiomotallurgie  an  der  { 
königlichen  technischen  Hochschule  zu  Aachen. 

••  Vgl.  Borchers,  Elektrometallurgie,  II.  Auf- 
lage, Seite  72  bis  82.  ^ 

•••  nComptes  Kendus**  1898,  Band  126,  Seite  1753.  , 


müfsig  vorher  erhitzten  eisernen  Zange,  und 
prefste  den  damit  gefafsteii  Schwamm  vor  dem 
Ausheben  aus  der  Schmelze  kräftig  zusammen, 
SU  schweirsto  derselbe  zu  einer  dichten,  nach  dem 
Erkalten  auf  den  SchnHtÜächen  weifs  metall- 
glänzenden  Masse  zusammen,  welche  nun  einen 
Gehalt  von  annähernd  90®/«  Calcium  aufwies. 

Das  so  erhaltene  Hohmetall  läfot  sich  für  viele 
Zwecke  ohno  Zweifel  schon  so  verwenden,  kann 
aber  auch  in  vor  Luftzutritt  geschützten  Gefäfsen 
zur  Aussclietdung  des  uoch  eingcschlossonen 
Calciumchlorids  auf  reineres  Calciummet.all  zu- 
snmniengeschmolzen  werden.  An  Stelle  de»  C’al- 
ciumchlorids  lassen  sich  auch  andere  Calcium- 
salze, besonders  das  C»lciumäUond,  der  Flufsspath, 
verwenden;  auch  beeinÜufst  ein  Zusatz,  von  Flufs- 
spath  zu  dem  Calciunichlorid  das  Ergebnifs  in 
keineswegs  ungünstiger  Weise;  wir  ziehen  jedoch 
das  Ciilorcnlcium  deswegen  den  anderen  Calcium- 
salzeri  vor,  weil  es  eins  der  billigsten  Calcium- 
salze ist  und  weil  sein  Schmelzpunkt  auf  einer 
Höbo  liegt,  bei  deren  Uebersehreilung  in  mäfsigen 
Grenzen  man  ohne  umständliche  McMsungen  dio 
Temperatur  erreicht,  welche  für  die  Bildung  des 
z.us;iinmenhfingenden  Schwammes  am  günstigsten 
ist.  Eine  Steigoriing  der  Temperatur  Über  den 
Schmelzpunkt  dos  Calcium»  führt  zu  uunulhtgen 
Wärmeveriusteii  und  begünstigt  schliefslich  die 
Wiederauflösung  des  Calciummetalles. 

Der  Apparat,  in  welchem  uns  diese  Versuche 
zuerst  gelangen,  hat  folgende  Einrichtungen  (vergl. 
dieÄbb.  S.  1066):  ln  demselben  besteht  das  Schmelz- 
gefafs  au.s  einem  aus  Kohlenstäben  nach  Art  der 
Fafsdauben  zusJunmengefUgten  und  durch  einen 
Metallring  r zusammengelmltenen  Cylinder  a.  Der- 
selbe dient  während  des  Betriebes  als  Anode,  seine 
Verbindung  mit  der  Stromleiiung  vermittelt  der 
Metallring  r.  Der  Cylinder  wird  unten  geschlossen 
durch  einen  Kühlkörper  A,  w'elcher  der  Einfachheit 
wegen  gleichzeitig  als  H.altor  oder  als  Führung  für 
dio  Anode  dient.  Die  Katliode  selbst  besteht  aus 
einem  eisernen  Stabe  k,  eingesetzt  in  dun  Külil- 
körper  oder  in  der  Mitte  durch  diesen  hindurch- 
geführt. Ist  er  in  den  Kühlkörper  eingesetzt,  so 
wird  durch  diesen  auch  die  Veibindung  mit  der 
negativen  Stromleiiung  vermittelt.  Selbstverständ- 
lich mufs  dann  der  Kühlkörper  von  der  Anodo 
durch  einen  IsolirkOrper  » aus  Thon  oder  anderem 
wärmebeständigen  Material  getrennt  sein.  Zur 
Sicherung  der  Dichtung  des  SchmelzgetUfses  nach 
unten  »tampften  wir  den  unteren  Theil  des 
Apparates  mit  Flufsspath  f aus,  welcher  wegen 
seines  höheren  Scimieizpunktes  und  infolge  der 
Kühlung  durch  den  Kühlkörper  h während  des 
Betriebes  gröfstentheils  fest  bleibt  und  so  das 


Digitized  by  Google 


1066  Suhl  und  Eisen. 


MittkeUungen  aus  dem  SieeMkBUeHlaboratoHum. 


Ü.  Jahrg.  Nr.  19. 


gosohmolzonu  Calciuniohlorid  vor  der  Berührung 
und  Verunreinigung  mit  BestandUieilen  dos  OefAfs-  J 
bodens  schützt.  Oben  auf  dieses  wurde  dann  das  I 
eingeschmolzeno  Caloiumchlorid  e gebettet,  und  | 
indem  man  zur  Einleitung  des  Schmelzens  den  j 
Eisenstab  k mit  dem  Kohlecylinder  a durch  I 
mehrere  in  die  oberste  Schicht  des  Calcium> 
Chlorids  eingelegte  dünne  Kohlestabe  u>  verband,  { 
durch  welche  man  nun  den  verfügbaren  Strom  | 
hindurchschickte,  gerieth  das  C'alciuinchlorid  in  | 
seinen  obersten  Schichten  ins  Schmelzen,  so  daCs 
nach  möglichst  gleichzeitiger  Entfernung  der  ein«  | 
gelegten  Kohleslabew>  die  Elektrolyse  sofort  begann.  \ 
Bei  den  Versuchen,  das  elektrolytisch  abge«  j 
schiedene  Koheniciuni,  welches  noch  je  nach  der  | 


Pressung,  der  es  in  der  Schmelze  ausgesetzt 
worden  war,  10  " o und  mehr  Calciumchlurid  ein* 
geschlossen  enthielt,  zusammenzuschmelzen,  was 
ja  auch,  wie  oben  erwähnt,  ohne  Schwierigkeit 
gelang,  wurde  nach  dem  Erkalten  der  Schmelze 
unter  Luftabschlufs  eiiu  krystallinisclie  rothe 
Salzschicht  gefunden,  die  sich  auf  das  Calcium 
gelagert  hatte.  Dio  Untersuchung  dieser  kleinen 
Krystallo  war  mit  einigen  Schwierigkeiten  ver* 
knüpft,  doch  konnte  flr.  Professor  Klockmann, 
welcher  sich  der  Mühe  mit  gröfster  Bereitwilligkeit 
unterzog,  feslHtellen,  dafs  die  von  Pleochroismus 
herrührende  Färbung  von  einem  lichten  Roth  bis 
Violcttroth  bei  vollkommener  Durchsichtigkeit  der 
Kryshille  spielte.  Der  auf  annähernd  83,5 
ermittelte  Winkel  der  Symmetrie*Ehcne  läfst 
auf  monoklynes  oder  triklynes  KrystallHystem 
Rchliefsen.  Während  der  mikroskopiHchen  Unter* 
Buchung  entwickelten  die  Krystallo  durch  Ein- 
wirkung der  Luftfeu<ditigkeit  Wasserstoff,  wobei 


sie  natürlich  zu  Calciumchlorid  und  Calcium* 
hydroozyd  zerfieloD.  Ohne  Zw’oifel  Hegt  hier  ein 
CalciumchlorOr  vor.  Analysen  reinerer  Krysialle 
ergaben  Chlorgehalte,  welche  auf  die  Formel  Ca  CI 
schliefsen  liefsen. 

Das  Verfahren  der  Calciumabscheidung  ist  so 
leicht  ausführbar,  dafs  sich  dasselbe  nicht  nur 
für  Vorlesungsversucho,  sondern  auch  zur  Oe* 
winniing  des  Calciums  im  Grofsen  eignet 


Schmelzpunktbestimmung  von  Mangan. 

Die  Firma  Heräus*,  Hanau,  bringt  einen 
elektrisch  heizbaren  Röhrenofen  in  den  Handel, 
dessen  Rohr  mit  Platinfolio  umwickelt  ist.  In 
einem  solchen  Ofen  wurde  die  Schmelzpunkts* 
bestimmung  vorgenommen.  Ein  erbsengrofses 
Stück  Metall  wurde  auf  einer  Thonerde*Unterlage 
niedergeschmolzcn;  das  Rohr  war  zur  Verminderung 
der  Oxydation  mit  Wasserstoff  gefüllt,  die  Beob*’ 
I achtung  geschah  mit  Fernrohr.  Mittelwerlh  des 
[ Schmelzpunktes  ist  12t5*.  Stickstoff  eignete  sich 
! nicht  zur  Füllung,  da  derselbe  bei  1210  bis  1220* 

I mit  dem  Metall  reagirt. 

Kaliumeulfocyanal  als  Indicator  der  Reduclion 
von  Ferri-  zu  Ferrosalzen. 

I Will  man  Ferrisalzo  mit  Permanganat  titriren, 
so  setzt  man  nach  der  Reduction  mit  Zink  einige 
! Tropfen  Kaliumsulfocyanatlösung  hinzu.  Tritt 
Rotfärbung  ein,  so  ist  noch  Ferrisalz  vorhanden, 
im  andern  Falle  zeigt  sich  die  Färbung  nicht. 
L.  de  Konink**  macht  nun  darauf  aufmerksam. 

J dafs  dio  Annahme  nicht  richtig  ist,  dafs  mit  dem 
I Verschwinden  dor  Rotfärbung  auch  alles  Ferrisalz 
I umguwandeli  eein  müsso,  denn  die  Sulfoeyanaie 
werden  durch  Zink  und  Säure  zerstört.  Anderer* 
seits  reduciren  die  Sulfocyanate  energisch  Per- 
manganat. so  dafs  in  Lösung  gebliebene  Sulfo* 
cyanatmengen  die  Titration  direct  beeinflussen. 


Bestimmung  von  Vanadium. 

Vanadiumpentoxyd  setzt  sich  mit  Ferrusulfat 
I in  folgender  Weiso  um:  Vi O»  + 2PeS04-+- HaSOi 
= Vi  O*  H-  Fei  (Ö  04)i  4-  Hl  O. 

Diese  Umsetzung  benutzt  D.  T.  Williams*** 
zur  Bestimmung  des  Vanadiums.  Man  behandelt 
1 bis  2 g Erz  mit  etwa  6 oc  Salpetersäure,  dampit 
zur  Trockne,  giebt  4 oc  concentrirter  Schwefel- 
säure hinzu  und  erhitzt,  bis  alle  Salpetersäure 
ausgetrieben  ist.  Man  nimmt  mit  heifsem  Wasser 
auf,  kocht,  filtrirt  BIcisiilfat  ab,  kocht  zur  Oxydation 

• „Z.  f.  Elektrochemie*  1902,  8,  185. 

**  Bull,  de  TAss.  Beige  des  Chim.  1901,  15.  230. 

„J.  Soc.  Chem.  Ind.“  1902,  21,  389. 
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mit  4 cc  Salpetersäuret  stumpfi  mit  Ammoniak 
ab  und  säuert  mit  Schwefelsäure  an.  Die  auf  40^ 
{gebrachte  Lbsung  wird  nun  mit  '/te  Ferrosu!fat-> 
lOeun^.  welche  freie  Schwefel:<äuro  enthält,  titrirt 
unter  Benutzung  von  Ferricyankalinm  als  Indicator. 
Die  Eisenlosung  ist  vorher  gegen  Permanganat 
oder  Bichromat  eingestellt.  Die  LOsung  wird  zwar 
gleich  beim  Anfang  etwas  blilulicli.  was  aber  die 
Erkennung  des  Endpunktes  nicht  beeinflufst.  Fe  der 


Ferrosulfatlösiim?  X 0>9U  = Vd.  Zur  Untersuchung 
von  Lvgirungen  löst  man  0.5  g in  Königswasser 
oder  Salzsäure  und  Kalinmchlnrat.  vi-rdampft  zur 
Trockne,  erhitzt  den  Kückstand  mit  ö bis  8 cc 
concentrirler  Schwefelsäure  iiiid.  verfuhrt  wie 
vorher.  Soll  mit  Permanganat  zurOcktitrirt  werdeUf 
so  titrirt  man,  bis  die  Rothfärbung  '/t  Minuto 
stehen  bleibt;  die  so  erhaltenen  Resultate  sind 
meist  etwas  höher. 


/iischrirteii  an  die  Kedaetion. 

(t'Br  dl«  unirr  •li««rr  Rubrik  rr*rh«tn.'iid«a  Arlikal  Obemiimiil  di«  Redtelioa  k«in«  V«r»ntwurtunK  ) 


Verwerthung  der  Hochofengase  in 


An  die 

Redaction  von  nStahl  und  Eisen** 

in  Düsseldorf. 

In  .Stahl  und  Eisen“  1002,  Seite  1009,  ver- 
öffentlichten Sie  die  Zuschriften  von  der  Finna 
„Ehrhardt  6c  Sehmer“  und  von  mir,  das  Mild  be- 
treffend, welches  in  „Stalil  und  Eisen“  1902, 
Seite  900,  abged  ruckt  ist. 


Gasmaschinen  auf  der  llseder  Hütte. 


Die  nachstehende  Abbildung  ist  nunnielir  die- 
jenige der  Maschine  in  Ilsede,  deren  Gascylinder 
von  der  Firma  „A.  Borsig  in  Tegel“  und  deren 
Gcbläsecy linder  von  der  „SiegcnerMasch inen- 
bau Act. -Ges.  vorm.  A.  A*  H.  Oechelhäuser 
in  Siegen“  zur  vollen  Zufriedenheit  der  lUeder 
Hütte  aiisgeführt  sind. 

Osnabrück,  «len  20.  September  1902. 

Fritz  IP.  l.iinttUHi*. 


HochofeDgu-GeblkAftnsschine  auf  der  llseder  Bütte. 
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Bericht  über  in-  und  auslÜHdisehe  latente. 


H.  Jahrf.  1fr.  19. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrand 
iweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausMegen. 

28.  Auffiist  I!)02.  Kl.  27c,  K 2:Kr2ü.  Poppel- 
ventiUlur.  jamea  Keith,  London;  Vertr. : Hup>  Potaky 
und  Wilhelm  Pataky,  Berlin  X\V  B. 

Kl.  K 2d071.  Kugelmühle  mit  wagerechtcr 
B(‘wcgnm;sehenc  der  Kugel  und  iin  wesentUchen  senk' 
rechter  Malilhahn.  .Julius  Konegen.  Braunschweig. 

Kl.  81e,  S 16232.  Lagerung  für  Körderrinneo. 
r>r.  .Ion  SSarghel,  Rosario,  St.  Fc.  Argentinien;  Vertr.: 
Tarl  Pataky,  Emil  Wolf  und  A.  Sieber,  Pat-Anwälte, 
Berlin  S 42. 

1.  Sei>temlier  1902.  Kl.  7e,  R 15678.  Zuführung»- 
zangenhebel  für  Druhtverarbeitungs-Maschiiien.  Pari 
ILithe,  Aachen.  Angu'^tastr.  61. 

Kl.  Hia.  K 20<»öl.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  Kühlen  <ler  (tichtgase  und  zum  Zuruckhalten  der 
Flammen  und  .^schentheile  Wi  Schmelzöfen;  L.  Key- 
ling,  Berlin,  Ciarfenstr.  47, 

Kl.  Hla,  K 23  133.  Vorrirhtnng  zum  Kühlen  der 
Ciich(g.ose  und  zum  Zuruckhalten  der  Flammen  und 
Aseheotheile  bei  Schmelzöfen;  Zus.  zu  Aum.  K 2(MiS4. 
L.  Keyling,  Berlin,  (iartenstr.  47, 

8.  September  19(>2.  Kl.  lüb,  T 7817.  Verfahren  zur 
Herstellung  von  wasserbeständigen  Briketts.  .Alexan- 
der Edwin  Tueker,  Birmingham,  und  Polin  Pory, 
Swansea,  Engl.;  Vertr.:  H.  Neobart,  Pat.-.Aow.,  und 
K.  Kollm,  Berlin  NW  6. 

RehrancliHmaMterelnIragnngeii. 

1.  September  1902,  Kl.  24a,  Nr.  181  717.  (ilüh- 
ofeii,  bei  weleliem  die  Verbrennungsg.tse  durch  konische 
Schlitze  von  unten  in  den  Olilhraum  eintreten.  Wenzel 
Kuller,  Marten. 

Kl.  2lf,  Nr.  18]  Hi>6.  Roste  mit  die  nach  onten- 
gehende  Fortsetzung  üherragimdem  Ansatz  zweckt 
Bildung  eines  l.uftkanals.  tiebr.  Kitz  & Schweizer, 
Schwab,  timünd. 

Kl.  31c.  Nr.  IHI  733.  Scbwiirzemischnmschine  für 
Eisen-  und  Metallgielsereien  mit  den  Boden  freilmlten- 
den  und  «turch  Leistenausschnitte  des  (tehäuses  laufen- 
den. sithaufelfiirniigen  Kührtlügeln.  Fa.  P.  Seiissen- 
brenner.  I liisseblurt'-*  fberkassel. 

Kl.  49b,  Nr.  181  770.  Blechhaltevorrichtung  für 
Pressen,  Stanzen,  Sclieeren  u.  s.  w.,  bestehend  in  einem 
am  Werkzeug  bezw.  Werkzeuglmitcr  angeordneten,  an 
.Schrägen  Flächen  gleitenden  Werkzeuge,  Ronner 
.Maschinenfabrik  und  Kisengiefserei,  Fr.  Mönkenidller 
^ Po.,  Bonn. 

Kl  49<1,  Nr.  181  H*>9.  Pentrir-nrehdom  zur  Be- 
arbeitung für  mit  Loch  ver*>ehene  BrehstUcke.  Schwell- 
bacli  Ai  Korner,  IMörzheim. 

Kl.  I9i.  Nr.  18201.5.  Ziehsteinfassimg,  deren  Zieh- 
stein mit  Stahl  ummantelt  i-^t.  Richard  Krause,  Berlin, 
SlegUtzerstr.  s2. 

8.  Septeinhcr  I!»02.  Kl.  24c,  Nr.  182.V>;I.  Ventil- 
klappe tlir  Penerator-Oasvcntile  nnd  dergl.  mit  in  der- 
scliien  befindlichen,  »chlangcnartig  geführten,  znr  Aiif- 
nalime  eines  Kuhlirutiels  dienenden  Huhlraiimen.  Paul 
K-o‘h,  Duisburg.  Pharlollenstr. 

Kl.  49g,  Nr,  !s2313.  Passende,  mit  entsprechen- 
dem Einschnitt  versehene  Gesenke  zum  F.instecken  in 
den  Ambnfs  für  die  nach  dem  System  Knk  herztistellen- 
den  Griffe  an  Huleiseu.  WaltKer  Brorklmiis,  \\  iesen- 
thal  bei  Plettenberg. 


I Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  7bf  Nr.  180  8IM,  vom  14.  Mai  1901,  Engen 
Jnlius  Post  in  Köln-Rhrenfeld.  Maschine  zur 
' Herstellunff  ron  Köhren  aui*  Blechatreifen. 

I f>er  vom  Haspel  kommende  Blechstreifen  wird  so 
' voTgebogen,  dafs  er  in  die  U-formige  Aussparung  des 
! Futters  a eingfschoben  werden  kann.  Aus  diesem 
wird  er  zwischen  das  Walzenpaar  b e gezogen,  deren 
I Gestalt  sich  an  die  Forn»  de*  U-förmigen  Futters  u 
anschliefst,  wobei  jedoch  die 
freien  Känderetwas  nach  innen 
eiugezogen  sind.  .Sodann  ge- 
langt der  Blechstreifen  zwi- 
schen di«  Walzeopaare  d und 
c,  die  ihm  einen  runden  (Quer- 
schnitt geben.  Diese  Walzen 
bilden  zusammen  keinen  vollen 
cylindrischen,  sondern  einen 
länglichrunden  (Querschnitt 
und  zwar  das  erste  Walzeu- 
paur  d mehr  als  das  zweite.  Das  nahezu  cylindrischen 
(Quei*schnitt  besitzende  Rohr  wird  nun  zwischen  das 
nebeneinander  angci*rdnete  Walzeiipaar  » geführt,  deren 
Ränder  viertelkreisförinig  ausgekehlt  sind  und  mit 
dem  halbkreisförmigen  Futter  (/einen  vollständigt^n  Kreis 
Hilden.  Sie  geben  dem  Rolire  genauen  cylindrischen 
(Querschnitt  und  drücken  die  Ränder  der  Naht  fest 
gegeneinander,  r sind  Riclitwalzen. 

Kl.  I9a,  Nr.  180921  , vom  14.  August  19(X>. 
A.  Huarmann  in  Osnabrück.  Schienmatofsträger. 

Der  obere  Flanlscli  f des  auf  seinem  mittleren 
Theile  X'  profilirten  Trägers  a ist  mit  nach 


nnten  dem  Profil  der  .Stofsschwellen  b und  nach  oben 
dem  Aufsenrande  der  Schienenfüfse  angejiaf^ten  und 
letztere  übertuhsenden  zapfenplattenförmigen  Satteln  k 
versehen,  weblie  auf  der  Schienen- 
aufsenseite  besondere  Befestigung*- 
mittel  zur  Festhaltung  der  St  hienrn 
auf  den  Seh  wellen  entbeh  rlich  machrn. 
Der  untere  wagerechte  Flantsch  g 
liegt  so  tief,  dal’s  er  mit  den  Stofs- 
schwellen  zugleich  unteistopft  wer- 
den kann,  um  dem  von  den  Stofs- 
! schwellen  und  den  Schienenatorsträgerii  gebildeten 
SchwellenrahmtMi  ein  vermehrtes  und  entsprechend 
sichereres  Auflager  auf  der  Bettung  zu  gehen. 

KL  7f,  Nr.  DMISls,  vom  5.  Fehniur  1961. 
, Hermann  Lau  in  Gleiwitz.  Verfahrm  zur  Her- 
I Stellung  ron  Vcrbundmelall. 

Anstatt  wie  bislang  das  Kcrnmetall  ntit  dem 
MautelmctaU  zu  umgiefsen,  W’ird  nach  dem  neuen  Ver- 
fahren durch  das  einen  Vollcylinder  bildende  weichere 
Mantelmetall  (Kupfer)  unter  starkem  Dmrk  ein  Loch 
' durchgeprefst  und  in  dieses  das  härtere  Kernmetall 
' (Eisen)  eingchraeht.  Infolge  der  vorgängigen  starken  Ver- 
dirhtung  des  Ku]>ferinanteia  lassen  sieh  beide  Metalle  viel 
gleichniHrsiger  und  fehlerfreier  auswalzen,  um  als  Draht 
j Geschofsmäntel  für  Gewehre  u.s.  w.  verwendet  zu  werden. 
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Bericht  Ober  ifi>  und  ausländieche  Patente. 


Suhl  und  Eisen.  K>G9 


Kl.  21h,  Xr.  1202S2,  vom  Iß.  Decembcr  IftOf).  ! 
Charles  Albert  Keller  in  St,  Quon  (Frank-  | 
reich).  Elekirieeher  Ofen  mit  bnce^tichen  «Hrf  hinter-  1 
einander  qeechaHeten  kiektrodrn.  I 

Der  Ofen  besitzt  mehrere  hintereinander  iresclmltete  | 
Elektroden,  von  denen  die  eine  in  der  Näht*  des  Ab- 
stiches an^eorclnet  ist  und,  nm  das  ahzustechcnde  Out 
mu^liohst  dilnndilssi^  zu  muclien,  anj^ehuhen  und  gleich- 
zeitig an  die  Abstiriiöffnung  hernnhrwegt  We  rden  kann. 
Um  nun  hierbei  den  Gesaraintwider&tand  im  Ufen  nahezu  I 
unverändert  za  erhalten,  wird  gleichzeitig  die  zweite  ' 
Elektrode  durch  den-  ! 
selbenMechanijimos  der 
Ofcnsohle  um  ein  ent- 
sprechendes Stück  ge- 
nähert. 

Die  Elektroden  a und 
b sind  an  Ketten  e und 
rf  anfgohängt,  welcliu 
über  Rollen  r $ nnd 
l u der  Laufkatzen  r 
und  «'  geführt  und 
mit  ihrem  einen  Ende 
derart  anf  Trommeln  n 
und  0 befestigt  sind, 
dafs  heim  Antreihen 
der  Trommeln  in  der 
gleichen  Richtung  die  eine  Kette  länger  nnd  die  andere 
kürzer  wird.  Da  ferner  die  Rollen  r s auf  den  I.auf- 
aclisen  der  Katze  r fest,  hingegen  die  Rollen  t w auf 
den  Lanfochsen  der  Katze  w lose  anfsitzen,  so  tnnfs 
die  Katze  r bei  einem  Anfwickeln  des  Seiles  e auf  der 
Trommel  o die  Elektrode  a heben  and,  da  sie  selbst 
vorwärts  bewegt  wird,  gleichzeitig  auch  der  Ahstii-h- 
üffiiung  nähern,  während  hei  dem  gleichzeitigen  Ver- 
längern der  Kette  d ein  Verschieben  der  Katze  ir  nicht 
eintritt,  sondern  nur  die  Elektrode  b der  Ofcnsohle 
genähert  wird. 

Kl.  Sic,  Nr.  129620,  vom 
13.  Februar  1901.  Glenn  Oren- 
ville  llowe  in  Indianapolis 
(V.  SLA.).  Verfuhren  zur  Herstel- 
lung roH  Gliedern  für  Treibketttn 
aus  schmiedbarem  Oufseisen. 

In  die  Ecken  a der  Ketten- 
glieder werden  Kerne  eingelegt, 
wodurch  Schlitze  b entstehen.  Da- 
durch soll  ein  gleichmäfsigcres  Abkühlen  der  Ketten- 
glieder erreicht  und  des  sonst  »ehr  häufig  nuftreteiide 
Springen  der  Ecken  verhindert  werden.  Die  gegos^enen 
Kettenglieder  werden  in  üblicher  Weise  getempert. 


Kl.  40g,  Nr.  12S  742,  vom 

18.  Apr.  19W.  Heinrich  MiigUe- 
frau  in  Mülheim  a.Ruhr.  h-eß- 
S-vi  H form  zur  Hers/ellung  ron  Xahn- 

^ rädern  «.  dgl. 

Um  mit  dcrsi'lhen  Prefsform 
Räder  von  verscliicdenen  Ahmes- 
sangen  herstellen  zu  können,  wird  die  Form  zum  Theil 
aus  auswechselbaren  Stücken  gebildet  und*  zwar  dem 
Unterstempel  6,  der  zugleich  als  Ausstofser  für  die 
fertig  geprefsten  Räder  dient,  dem  Ringe  c,  dem  Ver- 
scblufaringe  d nnd  dem  Oborstcmpel  g. 


KI.  12c,  Nr.  128  650,  vom  30.  April  1800. 
A.  Wagener  in  Berlin.  Vorrichtung  zur  Ent- 
fernung von  Fiugetaub  aus  Hochofengasen  und  anderen 
Gasen. 

Identisch  mit  dem  östorreichischeo  Patente  Nr.  5 iOI ; 
vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1902  S.  284. 

XIX.M 


Kl.  49e,  Nr.  129  5U9,  vom  G.  December  lOOO. 
Wilhelm  Köhler  in  H ii nno vor- Vah renwald. 
Anlrii  hsrorrichtnng  für  Schuanshämmer. 

Die  Bewegung  iter  Antriebswelle  anf  den  Schwamv 
hnmmer  erfolgt  kraftschlüssig,  aber  nicht  zwanglänfig 
durch  \'emiittlung  eines 
Doppelhehels  a,  der  mit 
seinem  kurzen  Arme  auf 
dom  Hammerschwanz  s 
anfniht,  während  sein 
anderer  gekrümmter  Arm 
mit  einer  Gleitflaclie  g versehen  ist  und  durch  die 
Kurhelzupfen  b ilor  Antrietiswelle  bewegt  wird. 

Zweck  der  Einrichtung  ist,  dem  Hammer  zur  Er- 
zielung einer  gleichmufsigen  Schlagwirkuug  freien  Fall 
zn  ertbeilen. 


Kl.  lOii,  Nr.  128  755,  vom  2.3.  Augnst  1899. 
AlfonsoDeray  Gatesiu  Clevcland.  Schienenetofs^ 
Verbindung  mit  schrägem  Stofs. 

Diese  Srhienenstofsverbindung  mit  schrägem  Stofs 
und  zuiigenfömiigen  Verlängerungen  der  Schienenstege, 
die  sich  als  Lasolien  an  den  Steg  der  Nachbarschiene 
anlcgcn,  zeichnet  sich  dadurch  aus.  dafs  sich  auf  der 
Aufsenseite  der  Schienen  die  Kopfe  a nach  nuten  nnd 
die  Fufse  b nach  oben  etwa  von  dem  Beginn  der  Ab- 


schrägung der  Schienen  an  allmählich  gegen  das  Ende 
bin  verstärken,  und  die  Stege  c allmählich  gegen  die 
Stofsfuge  hin  an  Breite  znnchmen.  Hierdurch  erhalten 
die  zum  parallelen  Anliegen  an  den  Steg  der  Nachbar- 
schiene abgekrüpften  Zungen  d unter  Erzielung  der 
grofsten  Stärke  der  Schienen  in  der  Mitte  der  Stofs- 
verhindimg  die  Stegdicke,  und  untere  und  obere,  die 
Verlängernngen  der  Kopf-  und  Fufsverstärkungen 
bildende  KlantRchen,  welcW  sich  unter  den  Kopf  und 
Fuf*  der  Nachbarschiene  legen. 


Kl.  Me,  Nr.  129  776,  vom  11.  Jnli  1901.  Pani 
Müller  in  Berlin.  Vorrichtung  zum  Entstäuben  ton 
Luft,  iVrascM  u.  dgl.,  bestehend  aus  einem  mit  Zwiseken- 
teändea  rerschenen  Gehäuse. 

In  dem  mit  Zwischenwänden  b 
versehenen  Behälter  e sind  hinter- 
oder  übereinander  Teller«  angeordnet, 
abwechselnd  mit  nnd  ohne  Boden,  nm 
welche  bezw.  durch  welche  die  bei  ä 
eintre-tende  Stauhluft  o.  dgl.  geführt 
wird.  Zweekniafsig  wird  der  Abstand 
der  einzelnen  Teller  nach  dom  Ans- 
trittende vergröfsert,  um  die  Qeschwin- 
digkoit  des  Luftstromes  allmählich 
zn  verringern. 

NI.  4Öf,  Nr.  129  797,  vom  3.  Febrnar  1900. 
Fritz  Kuhbier  in  Kierspe  i.  W.  Feuerdecke  für 
Schmiedefeuer  atis  Wärme  schUehi  leitendem  Material. 

' 1^^ 

Zum  Zasammenhaltcn  der  Hitze  wird  über  die 
Kühlen  eine  Fom^  aus  die  Wärme  schlecht  leitendem 
Material  gestülpt,  welche  mit  einer  Kohlenznftihmngs- 
öffonng  b nnd  einer  Oeffnung  a zoin  Einfuhren  der 
Schmiedestücke  versehen  ist. 

Diese  Einrichtung  soll  das  übliche  Nässen  der 
Kohlen  überflüssig  machen. 
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Kl.  7a,  Nr.  180841,  vom  BO.  Mai  1001.  Max 
MannesmaDD  io  Paris.  Verfahren  zum  Awu'alzen 
wm  Rohren  «nf/  anderen  Uohlkürpern. 

Beim  Walxeo  voo  Kolireo  auf  Dornen  in  KalUier- 
walzen  tritt  an  den  Fu^en  des  Kalibers  die  Nei^n^ 
tu  Gratbildun^en  auf  und  /war  um  so  stärker,  je 
f^öfser  die  Streckung  in  eioein  Sticli  ist. 

Dieser  llebelstand  soll  gemüfs  vorliegender  Kr* 
6ndnng  dadiircii  vermieden  o<ler  doch  verringert  werden, 
dafs  dem  aoszuwalzenden  Uublbloek  an  den,  den 
Walzcnfugen  entsprechenden  Stellen  eine  dünnere 
Wandung  durch  Anordnung  von  Auskehlungen  oder 
Abflachungen  gegeben  wird. 


Kl.  aOa,  Nr.  180285,  vom  24.  September  Hm. 
Sebastian  Kania  in  Zabrze.  SeWclemme. 

l'm  ein  Kutschen  des  Seiles  e in  dem  es  io  einer 
schranbenförmigen  Windung  umfassenden  Greifer  5^  zu 
verhindern,  ist  an 
ihm  ein  um  Bolzen  h 
drehbarer  zweiarmi- 
ger Hebel  h ange- 
bracht, an  dessen  un- 
teren Arm  das  an 
dem  Förderw  agen  be- 
festigte Zugorgun  an- 
t'jiw  greift,  während  sein 

oberes , gegabeltes 
Knde  hoim  .Anzielieo  unter  da^  Seil  greift  und  dieses 
um  die  obere  Windung  des  Greifers  biegt. 


Kl.  49p,  Nr.  180108,  vom  0.  Jnni  HK)1.  Franz 
Dahl  in  B ruc k liuiisen  u.  Rli.  AuaheiH-porriehtung 
für  hgürfin/ieche  Sc/imiedepreaaen  und  dergl. 

In  der  Matrize  <-  siml  Sdilitzo  « vorgesehen,  in 
dtMieii  Htdiid  b liegen,  die  um  Bolzen  //  mit  todtem 
Gang  h drehbar  sind. 
Die  Hebel  b werden 
durch  einen  Balken  a, 
der  mit  dem  Plunger- 
kolben  d verbunden  ist, 
zunächst  in  horizontaler 
Uichtnng  nach  oben  be- 
wegt, wobei  sie  d.as  fertige 
Werkstüek  von  der  Matrize  ahhehen.  Hei  weiterem 
Hoi-hgehen  des  Balkens  <1  legen  sie  sich  schräg  und 
werfen  das  Arheitsstiiek  ah.  Durch  diese  Einrichtung 

sollen  Deformutiooen  des  Werkstückes  vermieden 

werden. 


Kl.  81c,  Nr.  129080,  vom  2B.  September  KKH). 
Hermann  Königsdorf  in  Burg  bei  Magdeburg. 
I erfahren  zur  IterateUung  von  KernmaeKe. 

Kartoffeln,  insbesondere  solche,  welche  für  Nah- 
rnngs-  hezw.  Futterzweeke  unbraurlibar  sind,  werden 
gekocht  und  zer6tuui]>ft  und  sodann  mit  dem  5-  bis 
It^fnchen  Gewicht  Sand  vermengt.  I)ie  Masse  wird 
heifg  verarbeitet  Beitti  Erkalten  erhärtet  sie  und  be- 
sitzt dann  grofse  Festigkeit.  Durch  das  Giefsen  brennen 
die  organisrben  Hestandtheile  aus,  so  dafs  der  Sand 
wiederlockcrwird  und  von  neuem  verwendet  werden  kann. 


Kl.  48b,  Nr.  180054,  vom  14.  April  1001.  Wil- 
heim  von  Hraucke  in  Ihmerterbach  h.  Westig 
i.  W.  Verfahren  zur  Erzielung  bhtnket  ZinkhbtrzQge 
und  dergl. 

Dpt  aus  dem  Bade  gehaspelte  Draht  wird  bis  zu 
genügender  Abkühlung,  d.  li.  eine  Oxydation  des  Zinkes 
ausM-hliefscnder  Tuuperntur,  sofort  der  Einwirkong 
einer  indifferenten  Atmosphäre  (tJas,  Dampf,  Flüssig- 
keitt  ausgesetzt  *-  B.  durch  einen  etwa  eine  Hand 
breiten  Wasserdampfstrom  oder  Wassorregeu  geführt. 


Kl.  49f,  Nr.  129911,  vom  B.  Hai  1901.  Thomas 
Stapf  in  Ternitz  a.  d.  S.  B.  (Niedur-Oesterr.).  Gaa- 
Sichiceifa-  oder  Wärmofen  und  Verfahren  tum  Betriebe 
deeaeiben. 

Der  Ofen  ist  durch  eine  Feuerhrücke  n in  zwei 
Hälften  gctheilt  Die  Gas-  und  Luftkanale  sind  mit 
derartiger  Neigung  gegen  die 
llerdsohle  gerichtet,  u^sfssie 
die  Flummo  auf  den  Punkt 
f leiten,  wohin  auch  die 
Womiestrahlen  durch  dus 
Deckengewölbe  surückge- 
worfen  werden.  Es  wird  in  der  Weise  gearbeitet,  dafs 
die  zu  erhitzenden  Stücke  zunächst  durch  die  abziehendc 
Flamme  vorgewurmt  und  dann  nach  Umstellung  von  Gas 
und  I.uft  durch  die  eiutretende  Flamme  auf  Srliweifs- 
hitze  geltracht  werden,  wobei  die  Stücke  nacheinander  in 
den  Punkt  f,  woselbst  die  gröfste  Hitze  herrscht,  ge- 
hra<ht  werden,  und  hier  in  kurzer  Zeit  auf  Schweifs 
temperatur  koranlen. 


Kl.  < b,  Nr.  129958,  vom  22.  .Januar  IlMU.  John 
Thomson  Wilson  in  Pitlshurg  (V\  St  A.).  Ver- 
fahren zur  Ueratellung  geachweifster  Rühren,  Wellen 
wi«4  dergl. 

Die  bisher  aus  miteinander  verschweifsten  schrao- 
bonförmigeti  Drahtwicklungen  hergi-stelHcn  Kohir  be- 
sitzen nurgeringen  TursionswiderstAnd. 
Diesem  Mangel  ahzuhelfen,  werden 
nach  dem  neuen  Verfahren  volle  oder 
bei  Rohren  bohle  Kernstücke,  die 
durch  Walsen  oder  Ziehen  erzeug 
wurden,  benutzt  und  anf  diese  die 
Drahtwicklunj^n  aufgebracht,  zweck 
inüfsig  in  der  Weise,  tiafs  jede  folgendr 
Wicklung  in  entgegengesetzter  Rieb 
tuog  wie  die  vorhergehende  aufgehraclit 
wird.  Dos  Ganze  wird  dann  in  üb- 
licher W'eise  in  Gesenken,  bei  Rohren 
unter  Anwendung  eines  Domes,  ver- 
schweifst,  wobei  die  Metalltheile  nach 
der  Mittelachse  hin  gedrängt  werden. 

Derartige  Metallkörper,  bei  denen 
die  Richtung  der  Fasern  im  Iiinen 
längsweise  verläuft,  wahrend  dieänfse- 
reu  Fasern  in  sich  kreuzenden  Richtungen  schrauben 
förmig  liegen,  sollen  einen  solchen  WiderstAnd  gegen 
Verdrehung  besitzen,  dafs  sie  nicht  allein  für  Gesmütz- 
rohre,  sondern  auch  für  SchiffsschraubeBweUen  ge- 
eignet sind. 


Kl.  49h,  Nr.  I80286,  vom  7.  März  1901.  Ma- 
schinenfabrik St.  Georgen  bei  St  Gallen, 
Gottfried  von  Süfskiiid  in  St  Georgen  hei 
St  Gallen.  Geaenk  zum  Zuaammenaehweifaan  der 
Endt  n einea  aua  Vraht  gebogenen  Körpere. 

Dieses  beispielsweise  sam 
Schweifsen  von  Kettenglie- 
dern dienende  Gesenk  kenn- 
zeichnet sich  dadurch,  dafs 
die  arbeitenden  Theile  des- 
selben niebtaus einem  Stück 
mit  den  anderen  Theilen  be- 
stehen, sondern  auswechsel- 
bar ungeordnet  sind.  Diese 
Theilung  ist  in  der  Weise 
dtirchgcrührtdaTsder  eigent- 
lich arbeitende  Theil  a de.« 
Obcrgesetikes  etwa  in  der 
Mittelebene  des  Sebweifs- 
siückes  in  das  Uiiihüllungs- 
Htück  b eingelassen  ist  Hierdurch  wird  eine  da« 
Scliweifsstück  an  der  Schweifsslelle  nmgebende,  voll- 
kommen glatte  Abschlufsfliclie  erzielt  und  Oratbüdaog 
vermieden. 
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Kl.  7f,  Nr.  12989»,  vom  1».  Jaüuar  1901.  Hnilolf 
Wirth  io  (jaediinburg  a.  H.  Verfahren  zur  Her-  , 
ftellung  von  i’flugecharen  durch  iVaizen.  | 

Di©  Verstärkung 
n wird  synumdriscb  [ 
durchlttafend  zu  der  I 
Mittellinie  eines  Pro-  I 
filstnbes  an  seinen  ‘ 
beiden  Längskanten  zu  der  Schärfe  auslaufend  gewalzt.  ! 
Alsdann  wird  der  Prufilstab  zwischen  den  Verstärkungen  ' 
der  Länge  nach  und  io  der  t^nerrichtong  unter  Winkeln  : 
zerleg  welche  der  gewünschten  Abschrägung  ent- 
sprechen. 

Kl.  50c,  Nr.  1:M)554, 
vom  17.  August IfXtl.  (’arl 
Kind  jr.  in  Kotthan- 
sen  (Rhld.'.  Steinnrhlag- 
muechinr. 

Die  Hämmer  e werden  ' 
durch  Spiralfedern  d in  I 
einigem  Abstand  v«>n  den  ' 
Rinnen  A,  aber  aufser  Re- 
reich  der  Daumen  g ge-  l 
halten,  so  dafs  sie  nicht 
bei  leerer  Rinne  A,  sondern  nur  «lann  lo^wegt  werden, 
wenn  die  Hämmer  durch  untergeschobene  Steine  etwas  i 
angebuben  werden. 


Kl.  Iby  Nr.  129  852,  vom  17.  Augnst  ItXHi. 
Thomas  Alva  Rdtaon  in  Llewelly  n ParkfV.StA.). 
Magnetischer  fCrzseheider  mit  ringförmigen,  eiminder 
zugekehrten  Magnetpolen. 

Dm  bei  Erzscheiflem  mit  ringförmigen,  einantler 
zugekehrten  Magnetpolen  ein  stark  coneentrirtes  mag- 
netische» Kraftfeld  zu  erhalten, 
darf  den  Polflächen,  die  gleich- 
zeitig die  I.auffläche  für  das  end- 
I lose  Pörderband  bilden,  keine 

■ p ) grofsc  Breite  gegeben  werclen. 

' Da»  Förderband  seihst  ist  daher 

anch  schmal. 

(lernäfs  vorliegender  Erfindung 
ist  dieser  Uehelstand  dadureli 
beseitigt,  dafs  zn  beiden  Seiten  der  bei«len  Magnete  «/ 
ringförmige  Ansätze  e aus  nichtinagnetischein  Stoff 
befestigt  sind,  welche  gestatten,  dem  Transportbunde  ff 
bei  sicherer  Föhrang  eine  gröfsere  Breite  za  geben. 


Kl.  7u.  Nr.  1297ftH.  vom  8.  Januar  1901.  Loh- 
mann  Ä Soeding*in  Witten  a.  Ruhr,  i'orrichtung 
zum  Watzen  fdattsnförmiger  unsymmetrischer  Hegen- 
stände. 

Die  Herstellung  von  plattenförmigen  unsymmetri- 
schen (»egenständen,  z.  B.  von  PflagHchanm,  aus  einem 
Werkstück  von  rechteckigem  (Rierschnitt,  erfolgt  in 
wiederholten  Durchgängen  zwischen  zwei  Walzen  n 
und  A,  wobei  die  Walzen  ein- 
ander mehr  und  mehr  genähert 
werden.  Um  hierbei  ein  Werfen 
des  Arbeitsstückes  zu  verhindern, 
erhalten  ilie  Wulzen  Fühnings- 
ringe  d nml  e,  überdies  wird  (lu.v 
Werkstück  f in  einen  .Schlitten  »/, 
der  sich  in  Prismenfuhnjogen  be- 
wegt, eingespannt,  wobei  die  Be- 
wegung gegen  die  Walzen  hin  durch  Anschläge  k 
begrenzt  ist.  Die  Gestalt  des  Arbeitsstückes  wird 
aufser  durch  die  Ringi-  </  noch  durch  Walzinntrizen  e, 
welche  auf  der  unteren  Walze  befestigt  sind,  bestimmt 
Nach  jeder  Htrecknng  wird  das  Werkstück  bis  an  den 
Ansclilag  k wieder  vorgeschoben,  »o  dafs  es  bei  den 
wiederholten  Streckougen  stets  an  derselben  Stelle  von 
d^n  Walzen  erfafst  wird. 


Kl.  In,  Nr.  vom  28.  August  1000. 

Richard  Zürtiur  in  Malstatt.  Einrichtung  zur 
(iewinnuny  tun  Hohtenktein  aus  ifumhalligen  und 
schlammigen  Abteässern  der  Kohlentcäschen. 

Die  Kinriclitong  besteht  aus  einem  Behälter  A mit 
festem  Sieb©  a und  beweglichem  Siehe  e,  dem  Zalauf- 
rolir  z für  die  Trübe,  dem  .Ablauf  e,  dem  Rohre  r, 
welches  an  eine  Luftpaoipe  ange- 
schlossen  ist,  und  der  rrischwasHer- 
loitung  f. 

Nach  Füllen  des  Behälters  bei 
liochgeliobenem  Siebe  a mit  <ler  Trübe 
wird  diese  einige  Minuten  der  Rübe 
überlassen,  wähn  nddessen  sich  Koh- 
lenkiein  und  Kohlenschlamm  ab- 
set/.en;  nun  wird  das  thunhaltige 
Wasser  durch  e abgelossen  und  zur 
Trennung  des  unverwerthbaren  Koh- 
leiischlammes  von  dem  Klein-Sieh  s in  die  dick- 
flüssige Masse  niedergelassen,  so  dafs  der  Bchlamra 
über  das  Sieb  « tritt.  Hierauf  wird  die  Masse  durch 
Rohr  I-  trocken  gesaugt , w»>rauf  das  unter  dem 
Siehe  s befindliche  Kohienklein  dun  li  die  Klappen  k 
für  sich  entfernt  werden  kann.  Dann  wird  aurfi  der 
auf  dem  Siehe  s licgen«le  Sclilamm  beseitigt  und  der 
Apparat  von  neuem  gefüllt. 


Kl.  7 a.  Nr.  VWUii, 
werksrhaft  Deutscher 
Postst.  Bruckhausen  a.  Kli. 


vom  2:1.  April  HMH.  Ge- 
Kaiser  io  Hamborn, 

Vorric/iiuny  zum  teichten 
Austcechseln  der  zum  Ein- 
walzen ron  Ititlen  in  Schie- 
nen oder  andere  Walz- 
stücke  dienenden  Holle. 

Die  Rolle  </,  w eiche  die 
Rille  in  das  Werkstück 
einwalzt,  wird  niitsammt 
ihrem  Lager  A,  das  durch 
.SchrauheiiHpindcl  e einge- 
stellt werden  kann , von 
einem  Bügel  a getragen. 
Dieser  Bügel  wird  von  zwei 
Bolzen  e gehalten,  weiche 
durch  an  dem  Bügel  und 
an  dem  Walzcnständcr  f 
angcbnirbte  .Augen  ge- 
führt sind.  Durch  Heraus- 
ziehen  eines  bezw.  beider 
ibilzcn  e kann  die  Rolle  d 
leicht  zugänglich  gemacht 
werden. 


KL  7b,  Nr.  120875,  vom  22.  Juni  1897.  Ralph 
Charles  Btiofel  in  Kiiwood  City  (.Lawrenee, 
Penn».,  V.  St,  A.).  Verfahren  zum  Ziehen  nahtloser 
Meiallröhren. 

Das  Verfahren  bezweckt  die  Herstellung  von 
Rohren,  welche  aufsen  von  gleichem  und  innen  von 
verschiedenem  I>nrchmesser  sind.  Ein  Hohlblock  wird 
mit  einem  Dom,  welcher  den  versehiedenen  Wand- 
stärken des  herzustellenden  Rohres  entsprechend  ge- 
formt ist,  durch  eine  .Matrize  gezogen,  bis  das  gezogene 
Rohr  fest  an  dem  Dorn  anlicgt  und  bei  gleichem 
äiifseren  Durchmesser  verschiedenen  inneren  Durch- 
messer erhalten  hat,  z.  B.  in  der  Mitte  gröfsere  Wand- 
stärke als  an  den  beiden  Rohrenden,  wenn  der  Dom 
in  der  Mitte  dünner  als  an  seinen  Enden  ist.  Danmdt 
wird  das  Rohr  in  bekannter  Weise  durch  (^iierwalzen 
so  w eit  aufgeweitet,  dafs  der  Dum  herausgezogen  werden 
kann,  und  schliefsUch,  um  äufscre  Unrcgelmäfsigkeilen 
zu  beseitigen,  ohne  Dorn  nochtnals  durch  eine  Matrize 
gezogen. 
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22.  Jahrg.  Nr.  19. 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

Ilheinland'WcstfuU'D,  ohne  Saerhezirk  und  ohne  Sicgerland  . . 

18 

19  431 

Sifgrrland,  Lahnbezirk  and  Hessen-Nassao 

17 

25  49S 

Puddel- 

Schlesien 

Puiitmern 

H 

roheisen 

Königreich  Sachsen 

— 

— 

UDll 

Hannover  and  Braunschweig 

— 

— 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen 

1 

980 

Spiegel' 

Saarhezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

5 

13216 

eisen. 

Pnddelroheisen  Samma  . . . 

51 

93  418 

(im  Juli  1902  

68 

107  677) 

(iin  August  lfX)l 

60 

104411) 

Uheialand-Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siogerland . , . 

4 

2iJSl9 

Siegerland,  Lahnbezirk  und  Ue8sen*Na.s8aa 

— 

— 

Bessemer- 

1 

4 W2 

Hannover  und  Hraunscliweig 

1 

7 020 

roheisen. 

Bcssemerruheisen  Summa  . . 

G 

31  881 

(im  Juli  1002  

8 

87  914) 

(iin  Aiignst  UH)1 

ß 

43  058) 

Rheinland- Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegerland.  , , 

11 

194  409 

Siegerland,  Lahnhezirk  und  Hessen-Nassau 

— 

— 

Schlesien 

2 

17  861 

Thomas- 

Hannover  und  Braunschwetg 

1 

20  3M 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen 

Saarhezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

1 

8 320 

roheisen. 

15 

232  449 

Thomasroheigen  Summa.  . . 

30 

473433 

(im  Juli  1H02 

30 

437  314) 

(im  August  1901 

35 

378  767) 

Khclnland-Wc.stfolcn,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegerland . . . 

18 

63  809 

Giefserei- 

Siegerland,  Lahnhezirk  und  Ilessen-Nassan 

5 

16  121 

roheisen 

Pommern  . 

7 

1 

6 624 

7 368 

und 

Hannover  und  Hraunschwoig 

Bayern,  Württemberg  nnd  Thüringen.  ...  * 

Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

2 

3 636 

Culswaaren 

2 

2 516 

10 

38  036 

Giefsereiroheisen  Summa  . , 

40 

138104 

Schmelzung. 

(iin  .luli  1902  

37 

123  016) 

(im  .\tigU'‘t  1901 

38 

117  IKK)) 

Puddelruheisen  nnd  Spiegeleisen 



93  416 

Besseinerrolieiseu 

— 

81  881 

Zu- 

Thoma.sroheisen 

— 

473  433 

(jiefsereiroheison 

— 

138  104 

sammen- 

Erzeugung  im  August  1902  

736  836 

Stellung. 

Erzeugung  im  Juli  HK)2 

— 

7U5  921 

Erzeugung  im  August  1901 

— 

643  321 

Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  81.  August  liMVJ 

— 

5 456  533 

Krzciiguiig  vom  1.  Jaminr  bis  81.  August  1901 

— 

6 246 1539 

1 Vom  1. 

ISO« 

bU  Sl.  .\Mr- 

Kheinlund-Westfalcn,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 

208  468 

2 1 10  908 

.Siegerland,  Lahnhezirk  und  Hessen-Nassau 

41614 

364  754 

Erzeugung 

Schlesien  

69  222 

448  338 

Pommern 

10  966 

82  491 

drr 

Königreich  Sachsen 

— 

Bezirke. 

Tlimnover  und  Braunschweig 

3104C 

230  1 12 

Bayern,  Württemherg  und  Thüringen 

Saarhezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

11816 

86  727 

283  701 

2 135  700 

Summa  Deutsches  Reich  . . 

7B0  83« 

5 m)  633 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachrereinen. 


Berichte  Uber  Yersamiulun^eii  aus  Fach  vereinen. 


Centralverband  deutscher  Industrieller. 

Io  PüRseldorf  wurde  am  10.  Se|demher  il.  .1. 
die  aafseronlentlich  rahlreich  besuchte  Uele^irten* 
versamniinng  des  Centralverbandes  deutscher 
IndastriellerabgehaUen.  Die  Vcrlmndlun^jcn  wurden 
von  dem  Vorsitzenden  Geh.  Finaiizratli  Joncke  er- 
öffnet, der  daran  erinnerte,  dafs  die  Dele^irten  des 
Verbandes  schon  im  Jahre  IHHO  gelegentlich  der  da- 
maligen Ansstellung  in  Düsseldorf  versammelt  gewesen 
seien.  Wen»  das  Dircctoriom  in  diesem  Jahre  die 
Delegirten  wiederum  nach  Düsseldorf  geladen  liahe, 
«0  bedürfe  die  Wahl  des  Ortes  wohl  keiner  näheren 
Begründung.  Die  Ausstellung  hiete  des  Bedeutenden 
un<i  Hochinteressanten  so  viel,  sie  gehe  ein  so  voll- 
ständiges abgerundetes  Bild  der  im  Ausstellungsgebiete 
vorhandenen  Industrien,  dafs  wohl  kaum  einer  i)er  auf 
nationaler  oder  internationaler  Grundlage  beruhenden 
technischen  Fachvereinc  und  kaum  eim*  der  bestehenden 
irröfseren  wirthschaftliehen  Vereinigungen  es  versäumt 
habe,  Ihre  diesjährige  Versammlung  in  Düsseldorf  ah- 
zuhalten.  Um  so  weniger  habe  es  sich  der  C'enlralverhand 
deutscher  Industrieller  versagen  dürfen,  der  rheinisch- 
westrälischen  Industrie  den  Beweis  zu  gehen,  dafs  in 
den  weitesten  Schichten  der  deutschen  Industrie  das 
lebendig.ste  Interesse  für  die  Eraeugnisse  des  Gewerbe- 
fleifses  der  beiden  Frovinzen  und  des  diesem  ange- 

älUderttn  Ausstellungsgebietes  bestehe  und  dafs  die 
cutsche  Industrie  in  ihrer  Allgemeinheit  neidlos  und 
bewundernd  auf  die  ganz  unzweifelhaft  vorhandenen, 
im  Inlande  wie  im  Auslande  anerkannten  grofsen  Er- 
folge der  an  der  Düs.seldorfer  Ausstellung  betheiligten 
Industrie  blicke.  Wenn  die  Delegirtenvcrsammiung 
in  Düsseldorf  stattßnde,  so  solle  damit  vor  allem  den 
erschienenen  Herren  Gelegenheit  zum  Studium  der 
Ausstellung  gegeben  werden.  Gleichztdtig  solle  aber 
auch  die  herzliche  Sympathie  wie  die  aufrinitige  Kmide 
über  das  Gelingen  des  grofsen  Werkes  zum  Ausdruck 
kommen.  Dies  Werk  sei  beschlossen  worden  in  der 
Zeit  der  Hochconjunctur  und  durchgeführt  in  den 
nahezu  nntnittelbar  darauf  folgenden  Jahren  wirth- 
schaftlichen  Niederganges.  Wenn  der  letztere,  wie 
der  Erfolg  zeige,  den  Muth  der  anastellenden  Industrie, 
das  heschlosseue  und  begonnene  Werk  zu  Ende  zu 
fiiiiren,  nicht  gebrochen  habe.,  so  beweise  dies,  dafs  in 
unserer  Industrie  ein  guter  Kern  von  Energie  und 
Selbstvertrauen  liege,  der  von  dem  einmal  als  richtig 
erkannten  Wege  sich  sobald  nicht  abbringen  lasse. 
Mit  gutem  Grunde  könne  man  diese  Eigenschaften  für 
die  gesanimte  deutsche  Industrie  in  Anspruch  nehmen, 
so  dafs  mit  Zuversicht  erwartet  werden  könne,  unsere 
Industrie,  insbesondere  die  im  (.'entralverhand  vereinigte 
Industrie,  werde  die  gegenwärtige  kritische  Zeit  über- 
winden und  neu  gekräftigt  aus  ihr  hervorgeheo.  (Leb- 
hafter Beifall.) 

St)dann  nahm  Oclieimrath  Jencke  Gelegenheit, 
auf  das  verdienstvolle  Werk  des  Generalsccretürs 
Hueck  über  die  Thätigkeit  des  Centralvcrhaiides  in 
den  ersten  % Jahren  seines  Bestehens  binzuweisen 
und  nnter  allgemeinem  Beifall  der  Versammlung  dem 
Gcneralseerctär  Bueck  dafür  zu  danken. 

ln  Anerkennung  der  grofsen  Verdienste,  welche 
Genernlconsnl  Russell  sich  als  langjähriges  Mitglied 
des  Directoriutus  des  Gentralverbandes  um  diesen  er- 
worben, wurde  er  einstimmig  zum  Ehrenmitgliede 
ernannt. 

Der  Vorsitzende  theilte  hierauf  mit,  dafs  er 
demnächst  aus  der  Stellung  eines  Vorsitzenden  des 


Directorinms  der  Kruppschen  Werke  ausscheiden  werde 
and  deshalb  seine  Stellung  aU  Mitglied  des  Directorinms 
des  (.’entralverbnndcs  niederlcgc.  Di»^  Versammlung 
lehnte  die  Demission  ah  und  wählte  tTeheimrntli 
Jcncke  einstimmig  wieder  zuin  Vorsitzeudert  des 
Dircctoriums.  Geheimrath  Jencke  nahm  liie  Wühl 
mit  Dank  für  das  Vertrauen,  das  ihm  damit  bezeugt 
werde,  an.  Da  künftig  sein  Wohnsitz  näher  als  bisher 
an  Berlin  liegen  werde,  so  werde  er  sieh  auch  den 
Geschäften  des  Centralverbandes  intensiver,  als  dies 
früher  möglich  gewesen  wäre,  widmen  können.  (Aii- 
»eitiger  lelibafter  Beifall.) 

Danach  wurde  Generaldirector  Goldschmidt  in 
den  .‘Vussehufs  gewählt. 

In  seinem  (lesclmftsherichte  wies  sodann  Hr.Gcneral- 
secretär  Bueck  zunächst  auf  die  Zolltarifvorlnge  hin, 
indem  er  die  eingehenden  VorarWiten  streifte,  di«  der 
Ontralvi’rhnnd  in  derZollfrnge  geleistet  hat.  Erging 
sodann  auf  die  erste  Lesung  der  Vorlage  in  der  Reichs- 
tagscommission  über,  die  nicht  westmtlich  zur  Klärung 
der  Lage  beigetragen  habe.  Bezüglich  der  landwirth- 
schaftlichen  Zölle  habe  die  Gommission  Beschlüsse 
gefafst,  die  von  der  Regierung  als  unannehmbar  be- 
zeichnet worden  sind.  Mit  Rücksicht  auf  die  land- 
wirthsehnftlichen  Verhältnisse  seien  Zölle  auf  Hülfs- 
Stoffe  für  die  Industrie  in  unerhörter  Weise  erhöht 
worden,  ohne  daf»  man  die  nothwendigen  Consequenzen 
in  Bezug  auf  die  Zölle  der  Kertigfahricate  gcz(»gen 
habe.  Die  Drohung  der  Agrarier,  gegen  die  Industrie- 
Zölle  stimmen  zu  wollen,  habe  nur  Dr.  Huhn,  der 
Direclor  des  Bundes  der  Landwirthe,  ausgeführt,  der 
in  Bezug  auf  die  industriczöltc  sich  un  die  Seite  der 
extremen  Freihändler  und  der  Soeialdemokralon  gestellt 
habe.  Die  ernst  zu  neiinicnib’n  Vertreter  der  Land- 
wirthschaft  hätten  den  IndustriezöDcn  gegenüber  eine 
froundlicliorc  Haltung  eingenommen,  sich  aber  ausdrück- 
lich ihre  Stellungnahme  für  ilie  zweite  Lesung  Vor- 
behalten. Die  .Agrarier  begründeten  ihre  Haltung  den 
Industriezöllen  gegenüber  mit  der  Behauptung,  dafs 
der  Industrie  ein  höherer  Schutz  als  der  Landwlrth- 
schaft  gewahrt  würd«.*;  sie  fordern  volle  (Tleichmäfsigkeit 
der  Zölle.  Diese  Kluge  und  Forderung  sei  durchaus 
unsachlich,  sio  würde  es  ebenso  sein,  wenn  die  In- 
dustrie sie  stelle;  denn  die  Höhe  der  Zölle  für  die 
Landwirtbschafl  sei  nicht  nach  den  Industriezöllen  und 
diese  nicht  nach  der  Höhe  der  landwirthschaflliehen 
Zölle  zu  heincBscn,  sondern  der  Zoll  für  jedes  Er* 
zeugnifs  sei  festzastellen  nach  der  Möglichkeit,  die 
Herstellung  desselben  im  Inlande  dem  Wettbewerbe 
des  Auslandes  gegenüber  zu  erhalten.  Dies  sei  der 
einzige  sachlich  riclitig<t  Gesieht.spnnkt,  von  dem  aus 
die  Höhe  der  Zölle  zu  bemessen  sei.  Das  Interesse 
der  Landwirthschaft  an  dem  Zustandekomnieu  von 
Handelsverträgen  sei  durchaus  nicht  gering  und  die 
Landwirthschaft  sei  auch  bisher  nicht  das  Stiefkind 
der  deatsfhen  Zollpolitik  gewesen.  Die  Contnussion 
habe  einzelne  Erhöhungen  von  Industriezöllen  vor- 
genonimen,  di«  in  der  Hauptsache  wohl  auf  persönliche 
oder  Wahl-Interessen  mafsgehender  Mitglieder  der  Com- 
mission zarückzuführen  seien ; im  übrigen  sind  die 
Indusiriozölle  vielfach  erinäfsigt  worden,  ganz  besonders 
bat  die  Knuafsigung  der  Zolle  auf  Baumwollgarne 
dtw  gröfstc  Aufsehen  erregt.  l>iese  Beschlü-sse  glaubt 
Redner  aber  nicht  traginch  nehmen  zu  sollen;  denn 
wie  die  ganze  bisherige  Arbeit  dieser  Commission,  ho 
halte  er  auch  den  sensationellen  Besebinfs  hinsichtlich 
der  Zölle  auf  Baumwollgarne  für  bedeutungslos,  da 
keine  deutsche  Regierung  auf  ihn  eingchen  werde, 
Befremden  habe  es  aber  doch  in  weiten  industriellen 
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Kroispn  errert,  dafs  in  dicseni  Falle  da.«^  „Unannehnihar** 
von  ktdneni  v'ertretcr  der  Uejjiening  Ifesprorhen  warde. 
Ein  j'rofser  Vorzug  der  neuen  Tarifvorlage  sei  die 
gröfsere  Specialisirung;  denn  nur  mit  einer  solrlien 
seien  die  verschiedenen  Zwecke  eines  guten  Zolltarifs 
7.n  erreichen.  l)er  CVnlralverhand  habe  sieh  mit  seinen 
Anträgen  bemüht^  auch  in  dieser  Iteziehung  noch  weitere 
Verbesserungen  herbeiznfUhren.  Die  Tarifcoiumiasion 
habe  diese  Sperialisirung  vielfach  gestrichen.  Dabei 
habe  atiob  die  schutzzüllneriscbe  Mehrheit  mitgewirkt 
und  dadurch  bewiesen,  dafs  •**  ihr  an  l'rincip  und 
Conse4juenz  bei  diesen  Berathungen  gefehlt  huhe.  Der 
Tarif  von  1H79  sei  eingebracht  und  jede  seiner  Positionen 
berathen  und  beschlossen  worden,  in  »1er  bestimmten  V’or* 
aussieht  und  lieberzeugung,  dafs  er  so  und  nicht  anders 
auch  eingefülirt  werden  würde.  Das  sei  geschehen. 
Der  1'arif  habe  bis  zu  dem  Absclilufs  der  Handels- 
verträge von  IHJII  bis  185>4  gute  Dienste  geleistet  nnil 
die  Grundlage  zu  dem  Abseblnfs  der  Handelsverträge 
gewährt.  .\uf  ihn,  den  Geschüft.^führer,  habe  die  jetzige 
Berathung  den  Eindruck  gemacht,  als  ob  Niemand 
recht  wisse,  was  mit  dem  neuen  Tarif  eigentlich  ge- 
schehen und  welchen  Zweck  er  erfüllen  soll;  denn 
zahlreiche.  Bcscliliisse,  auch  bezüglich  höchst  hedcutungs- 
voller  i’ositionen,  seien  gefafst  wonlen  mit  der  deutlich 
ausgesprochenen  Absicht,  s i e ii  i c b t i n Wirksamkeit 
zu  setzen,  sondern  sie  als  Compensationsmittel  zu 
gebrauchen,  d.  h.  sie  im  Wege  der  Vertragsverhand- 
hingen  zu  ertnäfsigen.  Merkwürdigerweise  hätten  soh  he 
Erklärnngen  auch  Vertreter  der  Kegierung,  und  zwar 
auch  hiiisichtlieh  solcher  ZollsiiUe  abgegeWn,  die  von 
den  weitesten  Kreisen  der  Industrie  als  das  Minimum 
des  erforderlichen  Schutzes  angesehen  werden.  Durch 
ein  sülehes  Verfahren  würden  den  (iegnern,  d.  1».  den 
Uegierungen,  mit  denen  wegen  Absrhlufs  v<tn  Verträgen 
verhandelt  werden  solle,  die  Karten  vollständig  offen 

Sei  egt.  Damit  werde  eintreten,  was  die  Gegner  des 
[iuimaltarifs  hanptsärhlieh  gegen  diesen  ins  Feld 
geführt  haben;  die  anderen  Staaten  werden  erst  da 
ihre  Hebel  zur  Herabdnlekung  der  Schutzzölle  ein- 
setzen,  wo  unsere  Regierung  mit  der  vorher  angeführten 
Nachgiebigkeit  angelangt  sein  wird.  Die  anderen  Re- 
gierungen würden  ein  andere»  Verfaliren  einsehlagen. 
Heber  die  in  V’orbereitiing  betindliehen  neuen  Zolltarife 
Oesterreich-Ungarns  unif  Rufslands  werde  ilas  tiefste 
Geheimnifs  liewahrt,  und  wenn  die  Schweiz  ihren  sehr 
hollen  Zolltarifentwurf  veröffentlicht  habe,  R«>  wisse  man 
ganz  genau,  dafs  er  so,  wie  er  beschlossen  werden  wird, 
auch  zur  Ausführung  gelangen  werde.  Noiih  allen 
diesen  Verhältnissen  werde  das  Zustandekommen  des 
Zolltarif»  im  Reichstage  für  zweifelhaft  erachtet.  Eines 
aber  könne  als  feststehend  betraclitet  werden,  nämlich 
dafs  die  Industrie,  trotz  ihrer  gmfsen  Bedeutung  für 
das  gewammtc  Staalsweeen,  in  den  gesetzgehendcu 
Körperschaften  nur  sehr  wenig  Freunde,  aber  selir  viele 
Gegner  habe.  Es  spiegelt  sieh  hier  das  Bild  der  öffent- 
lichen Meinung  ab,  die,  im  Gegensatz  zu  der  Stimmung 
in  allen  amleren  fortgeschrittenen  Culturstaaten,  in 
Deutschland  der  Industrie  sehr  unfreundlich  gegen- 
Oberstehe.  Unter  diesen  Umstünden  sei  eg  eine  sehr 
barte  und  schwere  Aufgabe  für  seinen  Cullcgen,  den 
Abg.  Dr.  Benmor,  gewesen,  die  Interessen  der  Industrie 
im  Reichstage  und  (»esonders  in  der  Tarifcommission 
zu  vertreten.  Er  habe  sich  dieser  Aufgabe  mit  der 
gröfsti’U  Ausdauer  und  Opferfnmdigkoit  und  mit  seiner 
vollen  »Sachkenntnifs  unterzogen  und  damit  auch  in 
dieser  der  In«lu.strie  ao  feindselig  g»*sinntcn  Körper- 
schaft Erfolg  erzitdt.  Den  Roheisenzoll  habe  er  ge- 
rettet. Die  Industrie  müsse  sich  ihm  zur  höchsten 
Dankbarkeit  verpflichtet  fühlen.  BezögUeh  des  Ab- 
sclilusse«  nmier  Handelsverträge  hätten  einzelne  Kurj*er- 
schäften  bereits  die  Wünsche  und  Anträge  ilirer  Mit- 
glieder eingefordert.  Dos  Directorium  habe  ein  solches 
Verfahren  für  verfrüht  erachtet  und  hrschlo8«cn,  damit 
zu  warten,  bis  eich  einige rmafsen  die  Gestaitung  des 


neuen  Zolltarifs  mit  Sicherheit  ersehen  lasse.  Von 
der  mehr  oder  weniger  glücklichen  Lösung  der  be- 
deutungsvollen handelspolitischen  Kragen  wird  nacli 
der  Ansicht  des  (ieschäftsführers  die  künftige  Ge- 
staltung des  öffentlichen  staatlichen  Leben»  abhängoo; 
denn  augenscheinlich  benutzen  die  links! iberalen  Par- 
teien und  besonders  die  Socialdemokraten  den  Kampf 
um  den  Zolltarif,  um  ihren  Einflufs  und  ihre  Macht 
auszudelinen  und  zu  verstärkeo.  Diesen  Bestrebungen 
wird  cs  nicht  an  Erfolg  fehlen,  wenn  es  diesen  Par- 
teien gelingen  sollte,  die  Fertigstellung  des  Tarifs  vor 
den  Keichstagswahlen  zu  verhindern,  da  namentlich 
die  landwirthsclmftlichen  Zölle  hei  den  Wahlen  ein 
furchtbares  und  höclist  wirkungsvolles  Agitationsinittel 
bieten  werden.  Die  hierin  liegenden  Gefahren  seien 
grufser  als  bei  den  Walilen  im  .lahre  187B,  da  seiulem 
(ier  Umfang  und  die  Organisation  der  socialdemo- 
kratischen  Partei  aufserordentliclie  Fortschritte  gemacht 
habe,  l'mter  diesen  Um8tän<len  sei  es  zu  beklagen, 
dafs  die  Socialpolitiker  in  den  bürgerlichen  Parteien 
den  Socialdemokraten  fort  nnd  fort  in  die  Hände 
arbeiten.  Davon  haben  die  Etatsberatbungen  im  Heirhs- 
tage  Zeugnifs  abgelegt.  Es  sei  eine  harte  Arlieit,  sinh 
beim  Studium  jener  Reicbstagsverhandlnngcn  durcli 
da»  Einerlei  dieser,  non  bereits  seit  .fahren  Tag  für 
Tag  in  breitester  Form  aufgetischten  Wiederholungen 
durohzuarheiten.  Die  Unternehmer  and  Arbeitgeber 
seien  bei  diesen  Verhandlungen  vogelfrei.  Es  gehöre 
ja  eben  zu  den  Privilegien  der  Tribüne  des  Reichs- 
tags, des  Forums  der  liohen  gesetzgebenden  Körper- 
schaft, dafs  von  ihr  aus  die  Arbeitgeber  und  Unter- 
nehmer ungehindert  und  nngerügt  in  Dichtswürdigster 
Weise  verlästert,  verleumdet  und  beschimpft  werden 
können.  Von  der  Tribüne  des  Reichstags  w'erde  eine 
Hetzarbvit  getrieben,  wie  »ie  srhanilosi-r  nnd  schmäh- 
licher sonst  nicht  betrielien  werden  könne.  Der  Central- 
verhand  habe  dabei  auch  sein  Theil  erhalten.  Der 
Geschäftsführer  schildert  dann,  wie  die  Socialuolitiker 
der  bürgerlichen  Parteien  Schulter  an  Schulter  mit 
den  Sorialdemokraten  die  Regierung  w^en  des  lang- 
samen ttange»  der  Sucialpolitik  angegrimm,  und  alles 
was  in  den  letzten  .liihren  geschehen  sei,  für  Kleinarbeit 
und  ungenügend  eraclitet  haben.  Redner  legt  sodann 
des  näbem  die  Berathungen  des  Reichstags  über  Arbeita- 
losenversicbening  und  Arbeitsnachweis  dar,  geht  auf 
die  dentsche  Gewei  kschaftsbewegnng  und  die  englischen 
Trude  Unions  ein,  bespricht  me  Syndieate  und  das 
Verkehrswesen,  wobei  er  dem  im  Ruhestand  lebenden 
Minister  von  Thielen  wärmst^i  Worte  der  Anerkennung 
widmet,  und  schliefst  mit  einer  Kritik  der  Gegner  des 
C’^ntralverbandes,  deren  Feindseligkeit  diesem  zur  Ehre 
gereiche.  Dio  Darlegungen  Bnecks  wurden  mit  leb- 
haftem Beifall  aufgenommen. 

Darauf  berichtete  Geh.  Finanzrath  Jencke  über 
den  V'erlauf  der  Verhandlungen  des  ('entralvcrbandes 
mit  den  Fenervcrsicherungs  - Gesellschaften, 
indem  er  an  der  Hand  eingehender  statistischer  Daten 
den  Nachweis  eriiringt,  dafs  die  Prämienerhöhungeu, 
dio  die  letzteren  vurgenommen  haben,  in  dem  Kisico 
der  Gesellschaften  und  den  schlechten  geldlichen 
Erträgen  durchaus  beendet  waren.  Er  schliefst  mit 
der  Bitte,  dafs  alle  diejenigen  Herren,  die  die  V>r- 
sicheningsgeaellschaften  ganz  gewifs  mit  einem  grofsen 
Schein  von  Berechtigung  und  mit  voller  Ueberzengnug 
früher  lebltafl  angegriffen  haben,  mit  ihm  und  den 
übrigen  Mitgliedern  der  Commission  die  Ueberzeugong 
gowinnen  möchten,  dafs  der  hei  weitem  gröfse.re  Theil 
der  Vorwürfe,  insbesondere  soweit  er  »ich  auf  die 
Höhe  der  Prämiensätze  bezog,  der  Berechtigung  ent- 
behrte. Es  wäre  zweifellos  besser  gewesen,  wenn 
schon  in  einem  früheren  Stadium  der  Angelegenheit 
eine  gegenseitige  nnd  häutige  Aussprache  zwischen 
der  TiMiiistrie  nnd  den  Versicherungsgesellschaften 
sieh  hätte  erzielen  lassen.  (Lebhafter,  anhaltender 
Beifall.) 
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An  die  Vorträge  Buecks  and  .lenckest  schlofa  eich 
eine  kurae  Erörterung,  worauf  Dr.  A.  Tille  die  Krgelt- 
nisse  der  ersten  Lesung  des  Entwurfs  eines  Zolltarif- 
ffcsetzes  nnd  des  Zofltarifa  in  der  Commission  des 
Reichstags  in  eingehender  und  anziehentier  Weise 
erörterte.  Dann  wurden  die  sehr  anregend  verlaufenen 
Verhandlungen  durch  den  Vorsitaondcn  geschlossen. 

Das  Festmahl  gestaltete  sich  zu  einer  grofsen 
Kundgebung  für  die  Solidarität  der  Interessen  der 
productiven  Stände  zum  Schatze  der  nationaleu  Arbeit. 
Oeheimrath  Jencke,  dankend  für  das  ihm  durch  die 
Wiederwahl  zum  Vorsitzenden  de«  Directoriums  he- 
seugte  aufserordentliche  Vertrauen,  lenkte  die  Blicke 
auf  die  Ausstellung  in  Pösseldurf  und  das  Interesse 
des  Kaisers  an  ihr,  das  in  der  Ufbemahme  des  Pro- 
(ectorats  durch  den  Kronprinzen  einen  besontlers 
l^ezeichnenden  Ausdruck  gciundeo  habe.  Sein  Hoch 
auf  den  Kaiser  nnd  den  Kronprinzen  wurde  mit  stür* 
miichem  Beifall  aufgenommen.  Geheimrath  Gerhard 
Meyer  feierte  die  Verdienste  Jenckes  um  die  deutsche 
Industrie  in  einem  Trinkspruche,  dem  nicht  enden 
wollende  Hochrufe  folgten.  Der  Abgeordnete  Dr. 
Heumer,  dessen  verdienstvoller  Wirksamkeit  in  der 
Zolltarifcommission  Oeheimrath  Jencke  gedacht  hatte, 
brachte  den  deutschen  Frauen  und  Mädchen  „btsmarch* 
scher  Tradition“  ein  humorvolles,  an  die  heutigen 
Verhandlungen  über  Zolltarif  und  Feuer\'ersich«rung 
taknilpfendes  Hoch,  das  begeistert*m  Beifall  fand.  An 
den  Kaiser  und  den  Kronprinzen,  an  das  neue  Ehren- 
mitglied Generalconsul  Russell  nnd  den  vormaligen 
Eisenbahnminister  v.  Thielen  wurden  Telegramme 
gesandt.  In  allen  bildet«  den  Grundton  der  Schutz 
aer  nationalen  Arbeit  Das  Telegramm  an  den  Kaiser 
lautete: 

„An  Se.  Majestät  den  Kaiser,  Berlin. 

Eurer  Majestät  als  dem  machtvollen  Beschützer 
der  heimischen  Arbeit  huldigt  der  Centralverband 
deutscher  Industrieller  in  der  Stadt  deren  AussUdlung 
unter  dem  Protectorate  Sr.  Kaiserl.  und  Kgl.  Hoheit 
des  Kronprinzen  die  Bewunderung  der  ganzen  Welt 
erregt  Eurer  Majestät  gelobt  der  Centralverhand, 
für  den  Schutz  der  deutschen  Arbeit  allezeit  seine 
besten  Kräfte  einzusetzen  zum  Wohle  des  gesummten 
deutschen  Vaterlandes. 

Das  Directoriom 

des  Ct'ntralverbandes  deutscher  Industrieller 
Jencke.  Vopelius.  Koenig,  8ueck.‘* 

Daraufhin  ist  folgende  Antwort  eingegangen: 
„Directorium 

des  Centralverbandes  deutscher  Industrieller. 

Se.  Majestät  der  Kaiser  und  König  lassen  für 
den  freundlichen  Grufs  bestens  danken  und  der 
treuen  Arbeit  des  Centralverbandes  deutscher 
IndustrioUer  auch  ferner  gesegneten  Erfolg 
wünschen. 

Auf  Allerhöchsten  Befehl 

der  Geheime  Cabinetsrath 
r.  I^ueanus.** 

Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
Industrieller. 

Der  Verein  deutscher  Eisen*  und  Stalil-Industrioller 
hat  am  6.  September  d.  J.  in  Düsseldorf  eine  Vor- 
Standssitzung  abgehalten.  Den  Vorsitz  führte  Herr 
Geh.  Commerzienrath  Gerh.  L.  Meyer  • Hannover. 
Nachdem  Hr.  Generalsecretär  Rucck  den  Geschäfts- 
bericht erstattet  und  Hr.  Dr.  Tille  die  Ergebnisse  der 
ersten  Lesur^  des  Zolltarifs  besprochen  batte,  erörterte 
dar  Herr  Vorsitiende  die  Besteuerung  von 


Absebreibungen  der  Actten  - Oeseil- 
schäften.  Er  machte  im  Anschlufs  an  seine  am 
0.  Mai  d.  J.  im  prcufsischon  Herrenhause  gehaltene 
Rede*  die  Mitthpilun|,  dafs  da»  Ober>erwaltungs- 
gericht  nunnudir  ganz  im  Sinne  seiner  damaligen  Aus- 
führungen über  die  Besteuerung  der  Ahschreibun^n 
entschieden  habe.  In  dem  betreffenden  Urtheil  heifst 
es  also:  „Die  Steucrpflichtigkeit  der  Abschreibungen 
wird  in  der  mit  der  Beschwerde  angefochtenen  Be- 
rufungscntscheidung  damit  begründet,  dafs  der  Buch* 
werth  der  Werksanlagen  infolge  der  früheren  Ab- 
schreibungen bereits  unter  dem  wahren  Worthe  sich 
behnde  und  dafs  Abschreibungen  nur  insoweit  steuerfrei 
erfolgen  dürfen,  als  «te  erforderlich  seien,  den  Bach- 
wcrtli  auf  den  waliron  Werth  herabzusetzen.  Hierbei 
beßndet  sich  die  Berufungscommission  zwar  auf  dem 
Hoden  der  bisherigen  Rechtsprechung  des  Oberver- 
waltungsgerichts;  «lenn  nach  dieser  sind  alle  Ab- 
schreibungen, insoweit  durch  sie  der  Bnchwerth  der 
in  Betracht  kommenden  Activposten  unter  ihren  wirk- 
lichen Werth  herabgedrückl  wird,  als  verschleierte 
Vermögensrilcklagen  und  als  steuerpflichtig  anzusehen. 
Dabei  soll  behufs  Prüfung  der  Zulässigkeit  der  Ab- 
schreibungen von  dem  Uuehwerthe  unter  llinzurechnong 
der  in  früheren  Jahren  von  der  Steuerbehörde  für 
aufserordentliche  angesehenen  und  besteuerten  Ab- 
schreibungen ausgegangen  werden.  An  diesen 
Grundsätzen  kann  indessen  bei  erneuter 
Erwägung  fernerhin  nicht  festgehalteii 
werden.“  Es  sind  hiermit  anch  die  berechtigten 
Hescliwerden  erledigt,  die  Ur.  Geh.  Rath  Meyer  im 
Herrenhause  darüber  erhoben  hatte,  dafs  <ue  für 
Wuhlthätigkeits  - Einrichtungen  ausgegebenen  Gelder 
versteuert  werden  müfsten,  Beschwerden,  auf  die 
der  Finanzministcr  von  Rlieinbaben  am  6.  Mai  im 
Herrenhause  nur  die  Antwort  hatte:  „Das  geht  hier 
SU  wie  hei  vielen  anderen  nützlichen  Einrichtungen 
im  Lehen.  Denn  auch  der  Private,  der  Tausende  aus 
seinen  Mitteln  für  Wohlthätigkeitszwecke  herglebt, 
mufs  diese  versteuern,  weil  es  Theilo  von  seinem  Ein- 
kommoii  sind.“  Der  Vorstand  bezeichnete  cs  als  sehr 
erfreulich,  dafs  du«  Oberverwaltungsgericlit  eine  andere 
Ansicht  von  der  Sache  gewonnen  hat. 

Verein  deutscher  Maschinenbau- 
Anstalten. 


Die  am  9.  September  in  Düsseldorf  auf  dem  Aus- 
stellungsgolände  stattgehabte  zweite  diesjährij^  Haupt- 
versammlung wurde  vom  Vorsitzenden  Hm.  Geh.  Com- 
merzienrath  H.  Lneg  eröffnet,  der  die  Versammlung 
auch  besonders  iu  der  Ausstellung  willkommen  hiefs. 
Er  freue  sich,  so  führte  er  aus,  den  Theilnehmera, 
von  welchen  eine  grofse  Anzahl  octiv  an  der  Aus- 
stellung betbeiligt  seien,  mittheilen  zu  können,  dafs 
die  Ausstellung  ungetheilte  Anerkennung  gefunden 
habe,  dafs  namentlich  auch  die  ansländischen  Besucher 
ihr  rückhaltlos  Beifall  zollen  und  in  der  Anerkennang 
der  Leistungsfähigkeit  unserer  Industrie,  besonders  anch 
der  Maschinenindustrie,  übercinstimmen,  ein  Erfolg,  der 
nachhaltig  vortheilhaft  für  den  gesammten  deutschen 
Maschinenbau  wirken  und  die  Bestrebungen  des  Vereins 
zur  Hebung  dCvS  Exports  günstig  beeinflussen  wird. 
Er  fügte  noch  hinzu,  dafs  auch  der  finanzielle  Erfolg 
der  Ausstellung  gesichert  sei;  der  sehr  vorsichtig  auf- 
gestellte  Einnahme  - Etat  sei  fast  in  allen  Positionen 
erreicht,  zum  Theil  sogar  schon  überschritten,  so  dafs, 
wenn  nicht  ganz  unvorhergesehene  UnglUoksfälle  ein- 
treten,  die  Ausstellung  sicher  mit  einem  Plus  ab- 
schliefsen  wird. 

• Siehe  „Stahl  und  Eiaon"  1902  Nr.  12  S.  672. 
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Von  dem  Geschäftsführer  des  Vereins  Hm.  In- 

f'eniear  K.  SchrÖdter  wurde  alsdanii  der  Geschüfta- 
lericht  erstattet  Noch  demselben  hat  sich  die  Anzahl 
der  Vereinsfirtuen,  die  die  grofsten  Maschinenfabriken 
omfafst,  seit  der  letzten  im  April  d.  J.  in  Uerlin  ah> 
gehaltenen  Hauptversammlung  von  145  auf  150  erhöht 
von  denen  gleichzeitig  01  der  Gruppe  der  Dampf- 
ma&chinenhauiT  und  70  der  Gruppe  aer  DampfkesHtd* 
fabricanten  angehören.  Der  Bericht  wirft  suimnn,  um 
die  gegenwärtige.  T.age  für  den  deutschen  Maschineuhau 
richtig  wilrdigtMi  zu  Können,  einen  .,Schcirmerferblick** 
auf  die  Eisenindustrie.  Die  deutschen  Eisen-  und  Stahl- 
werke haben  in  den  letzten  .fahren  des  verdussonen 
Jahrhunderts  hekaDnterniafscn  grofse  .Anstrengungen 
»macht,  ihre  Production  zu  erhöhen.  Die  deuUehe 
Kolieisencrzeu^ng  hat  im  Jahre  1900  die  Höhe  von 
8,4  Millionen  Tonnen  erreicht;  sie  ist  dann  zwar  im 
Jahre  UKU  wieder  auf  7,8  Millionen  Tonnen  zuriiek- 
gegaiigen,  hat  mit  dieser  Erzeugnng  aber  trotzdem  zum 
erstenmal  seit  ihrer  Entwicklung  die  englische  Koh- 
eisenerzeugung  üherllügelt  infolge  des  l'mstandfs,  dafs 
in  England  der  Rückgang  unter  dem  Druck  der  V'er- 
haltnissc  noch  gröfser  war.  Der  Rückgang  in  der 
(’üiyunctur  zwang  die  Werke,  in  erheblich  stärkerem 
Malse  zur  Ausfuhr  zu  schreiten,  als  dies  früher  der 
Fall  war,  sicher  aber  auch,  als  ihnen  selbst  lieb  war. 

Die  Ausfuhr  von  Roheisen  und  Halbzeug 
betrug  in  der  ersten  Hälfte: 

1900  1901  1902 

ans  Deutschland.  . 91  200t  15.HO20t  491191t 

„ Grofsbritannien  1079  (KW  t 5i>8  571t  DtWlWlt 

diejenige  von  Walzwerksproducten : 

aus  Deutschland.  , 495  794t  (JHOlOOt  830540t 

, Grofsbritannien  71Ü059t  001 812  t 81ü2b7t 

Es  ist  also  die  bemerkenswerthe  Thatsache  zu 
verzeichnen,  dafs  im  ersten  Halbjahr  des  laufenden 
und  vergangenen  Jahres  die  .\usfuhr  von  Walz- 
werksproüueten  aus  Deutschland  gröfser  war  als  die- 
jenige (rrofsbritanniens  während  gleichzeitig  die  Ein- 
fuhr in  letztgenanntes  Land  sich  noch  steigerte,  nach 
Deutschland  dagegen  sank.  Die  starke  Ausfuhr  an 
Halbzeug  und  groben  Walzwerkserzeugnisscn  hat  in 
Verbraucherkreisen  vielfach  die  Meinung  aufkommen 
lassen,  dafsdie  Ausfuhrthatigkeit derjenigen  heimischen 
Industrie,  welche  auf  der  Weiterverarbeitung  dieser 
Erzeugnisse  basirt,  hierdurch  unterbunden  würde; 
die  ZitTern  des  Kaiserlich  Statistischen  Amtes  weisen 
dagegen  nach,  dafs  die  Ausfuhr  an  Eisenfabricateu, 
aofser  Roheisen,  Halbzeug  und  W'alzwerkserzeugnissen 
und  aufser  Maschinen,  iin  ersten  Halbjahr  lf<02 
182  011t  betragen  hat,  gegen  l(H218t  beziehungs- 
weise 156  279  t in  der  /^eichen  Zidt  der  beiden  Vor- 
jahre, gleichzeitig  hat  die  Einfuhr  an  solchen  Fabri- 
caten  nicht  anwcHvntlich  abgenommen,  während  in 
England  das  (jc»ntheil  der  Fall  war.  Der  Maschinen- 
bau habe  wohl  keinen  Anlafs,  der  Eisenindustrie  einen 
Vorwurf  aus  ihrem  Unternehmungsgeist  zu  machen, 
er  könne  vielmehr  nur  hoffen,  dafs  die  weiterver- 
arbeitenden Industriccn  auch  nachfolgen  und  ihm  da- 
durch erneute  Arheitsmengen  Zufuhren, 

Was  die  Ausfuhrverhältnisse  de»  deutschen  Ma- 
schinenbaues anlangt,  so  ist  die  .\nsfuhr  in  den  ersten 
sieben  Monaten  des  laufenden  Jahres  etwas  geringer 
gewesen  als  in  der  gleichen  Zeit  der  beiden  Vorjahre; 
es  worden  ausgeführt  in  den  ersten  sieben  Monaten 
181»9:  125  708  t,  UH)0:  1321231,  HKJl  : 128  437  t 
und  Hi02;  126484t;  von  der  diesjährigen  Maschinen- 
misfuhr  eutlallen  auf  Rufsland  15,9’"/»,  Frankreich 
13,2  7*»  Oesterreich  - Ungarn  10.47*»  GroMiritannicn 
8,9  Italien  6,3  7®,  Btdgicn,  5,7  ",<i.  Die  .Maschinen- 
eiiifuhr  betrug  in  der  correspi»ndirt>nden  Zeit  IH99* 
5öÜ8Ht,  l»00;  6666Ut,  I901:51öllt,  1902:34  530t, 


davon  kamen  ans  den  Vereinigten  Staaten  38,5  7^o, 
aus  Grofsbritannien  34,5  7*»  aus  der  Schweiz  7,7  7©- 

Der  Bericht  beschäftigt  sich  sodann  mit  der  Frage 
der  zolltechnischen  Classiäcation  von  Maschinen,  zu 
deren  Bearbeitung  eine  Commission,  bestehend  aus  den 
HH.  I>irector  Klcmperer-Berlin,  E.  Weismüller- 
Frankfurt  und  dem  Geschäftsführer,  eingesetzt 
wird,  geht  dann  auf  einige  vorliegende,  die  vom 
Verein  aufgestellten  allg(‘meincn  Vorschriften  für 
Lieferung  von  Maschinen  betreffende  Fragen  ein, 
berichtet  über  die  mit  den  Vertretern  der  Syndicate 
wegen  deren  Lieferungsbedingungen  geführten  Ver- 
handlungen und  giebt  endlich  eine  Lebersicht  ober 
die  Berathangen  in  der  Zolltarifeommission. 

Au  den  Geschäftsbericht  knüpfte  sich  eine  an- 
regende Debatte,  an  welcher  sich  n.  A.  die  IIH.  Ban- 
rath  Ricppel - Nürnberg,  Generoldirector  Lechner- 
Rayenthal,  Dr.  Beumer- Düsseldorf,  Fabrikbesitzer 
Weismüller  • Frankfurt  a.  M.  betheiligten.  Es  wurde 
eine  Resolution  gefafst,  in  welcher  iu  Hinblick  auf 
die  billigen  Lieferungen  von  Roh-  und  Halbstoffen 
in  das  Ausland  der  Verein  deutscher  Masclunenbau- 
.Anstalteu  die  Forderung  erhebt,  dafs  den  deutschen 
Verarbeitern  an  Eisenfabricaten  für  ihre  Ausfuhr 
mindestens  dieselben  Preise  wie  ihren  ausländischfn 
Wettbewerbern  gestellt  werden  müssen. 

In  Sachen  des  Zolltarifs  beschlofs  die  Versamm- 
Inng,  die  dem  .Abgeonlneten  Dr.  Beumer  für  sein 
mannhaftes  und  energisches  Eintreten  für  die  Interessen 
des  deutschen  Maschinenbaues  herzliche  Dankirs- 
bezeugungen  widmete,  beim  Reichskanzler  nochmals 
vorstellig  zu  werden  und  Erhöhung  der  Zollsätze  de.« 
Regierungs-Entwurfs  auf  die  früher  vom  Verein  bean- 
tragten Sätze  zu  beantragen. 

Hierauf  erfolgte  ein  Vortrug  des  Hrn.  Ingenieor 
Emil  Ducker  Uber  die  Entwiddung  des  Rheinisch- 
Westfalischen  3Iaschinenbnue.s  in  den  letzten  50  Jahrro. 
Der  mit  vielem  Fleifs  und  grofser  Sachkenntnifs  aus- 
gearbeitete Vortrag,  der  an  die  l>üsseldorfer  Aus- 
stellungen von  1852,  1880  und  11*02  anknüpfte,  fand 
I grofsen  Beifall. 

Zum  Sclilufs  feierte  Hr.  Baurath  Rieppel  den 
Vereinsvorsitzenden  Hrn.  Gtdieimrath  Heinr.  Lueg, 
der  sich  durch  sein  grofses  Werk,  die  Düsseldorfer 
Ausstellung  ein  unslerldiches  Verdienst  nicht  nur  für 
die  Industrie  des  Aussttdlungsgebietes,  sondern  der- 
jenigen ganz  Deutschlands  erworben  habe,  da  er  dem 
Auslande  gezeigt  habe,  was  man  in  Deutschluntl  leiste. 

I Die  Fruchte  dii-ses  Unternehmens  würden  fiir  die 
deutsche  Ausfuhr  nicht  ausbleihen,  denn  die  Düssel- 
dorfer Ausstellung,  übertreffe,  was  Eisen  nnd  Stahl  und 
den  Maschinenbau  angehe,  die  Pariser  Weltausstellung, 
di©  Redner  als  Prt'isrichter  gründlich  »tudirt  haW, 
um  ein  ganz  Bedeutendes. 

I Iron  and  Steel  Institute. 

(Fort.<«etzang  von  S.  1020.) 

Am  Donnerstag,  den  4.  September,  Abends,  be- 
schloss, wie  in  voriger  Nummer  schon  kurz  erwähnt, 
ein  glänzendes  Bankett  im  Knisersaal  der  Städtischen 
Tonhalle,  welches  das  Ir«»n  and  Steel  Institute  dem 
Kinpfangsausschufs  gab,  diu  Reihe  der  Düsseldorfer 
Veranstaltungen.  Zu  einem  trefflichen  Mahle  spielte 
die  Kapelle  der  5.  Ulanen  lustige  Weisen  auf.  Die 
Trinksprüche  wurden  nach  englischer  Bitte  nach  Schlafs 
des  Mahles  gehalUm.  Ihre  Reihe  eröffnete  Präsident 
; Whitwell.  Er  fonlerte  die  Tischgesellschaft  auf, 

' auf  die  Gesundheit  der  beiden  Monarchen,  des  Kaisers 
Wilhelm  II.  und  des  Königs  Kduanl  VIL,  zu  trinken, 
gedachte  in  herzlichen  Worten  der  Freundschaft  nnd 
} der  engen  Verwaudtschaft  der  beiden  Uerrscherhiuser 


1.  Oclober  1902. 
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nnd  seblug  vor,  ein  Telegramm  an  Si’inc  Majestät  den 
Kaiser  zn  senden.  Der  Wvrtlaut  dieses  Telegrammes, 
sowie  die  Antwort  des  Kaisers,  wurde  in  letzter  Nummer 
(.S.  1020)  bereits  *um  Abdruck  gebracht. 

Der  zweite  Redner  war  Sir  .1  a m e s K i tso  n . der 
dem  Regierungspräsidenten  von  HoUeufftT.  als  dem  Ver- 
treter der  SUiiUregierung,  dem  Beigeordneten  Feistei, 
als  dem  Vertreter  der  Sta«lt  Düsseldorf,  und  Geheimrath 
H.  Lneg,  al.^^  dem  Vertreter  der  Ausstellung  und  der 
Induitrie,  sowie  den  übrigen  Gästen  ein  lloeh  aus- 
brachte.  In  höchst  schmeicdielhaficn  Worten  indes  er 
die  staunenerregende  Entwicklung  der  deutschen  In- 
du.strie  seit  der  letzten  Düsseldorfer  Ausstellung.  Be- 
sonders grofsartig  sei  die  Entwicklung  der  Klektricität. 
Die  Mitglieder  des  Iron  and  Steel  Institute  würden  an 
dem,  was  sie  in  Düsseldorf  gesehen,  ein  Beispiel  nehmen  | 
und  die  Engländer  hofften,  den  deutschen  jungen  Männern,  } 
wenn  sie  in  iO  Jahren  nach  England  kämen,  zeigen 
zu  können,  dafs  England  in  gleicher  Weise  fortschreiten 
könnte.  Redner  dankte  alsdann  mit  warmen  Worten 
für  die  Gastfreundschaft,  die  die  Stadt  Düsseldorf  dem 
Iron  and  Steol  Institute  gelKtten  und  schildert  in  launiger 
Weise  die  herrlichen  Tage,  die  man  diesmal  am  Kheiiie 
verlebt.  Der  mit  lebhaftem  Beifall  aufgenotnniene  Trink- 
spmeh  schlofs  mit  den  Worten:  „Sie  sollen  ihn  nicht 
haben,  den  freien  deutschen  Rhein.'* 

Namens  der  von  Sir  Kitson  gefeierten  drei  Herren 
dankt  Beigeordneter  Feistei  für  die  gespendete  An- 
erkennung und  bittet,  die  Stadt  Düsseldorf  in  freund- 
licher Erinnerung  zu  behalten. 

Commercienrath  Brauns-  Dortmund  bringt  namens 
der  deutschen  Industrie  einen  Trinkspruch  auf  das  Iron 
and  Steel  Institut  aus,  da.s  nun  schon  zum  zweiten  Mule 
den  niederrheioisch  - westfälischen  Industricbezirk  mit 
seinem  Besuch  beehrt  habe.  Redner  erinnert  daran, 
wieviel  Dank  sie,  die  als  jung«  Leute  nach  England 
:;egangen,  der  englischen  Industrie  schuldig  seien,  wie 
Vieles  und  wie  Treffliches  sie  damals  von  der  alten 
englischen  Indnstrie  gelernt  hätten.  Sein  Hoch  galt 
der  englischen  Indnstrie  als  der  Lelirmelsterin  der  In- 
du.Htrien  aller  Länder  and  dem  Iron  and  Steel  Institute 
im  besonderen. 

Diesen  Toast  beantwortet  llr.  Präsident  W hit  well, 
der  in  herzlichen  Worten  dem  Vorredner  dankt.  Redner 
wünscht,  dafs  alle  anwesenden  Engländer  der  deutschen 
-Sprache  soweit  mächtig  wären,  dafs  sie  den  tiherans 
herzlichen  Ton,  in  welchem  die  Rede  gehalten  gewesen 
wäre,  verstanden  hätten.  Er  erwidere  diese  Gefühle  der 
deutschen  „brethren“.  Vieles  verdanke  dos  Iron  and 
Steel  Institute  den  dentachen  CoUegen.  Die  Zahl  der 
deutschen  Namen  auf  den  Vortraj^listen  des  Institotes 
sei  überans  grufs,  Männer  wie  Wedding,  Brügmanu, 
Daelco  haben  viel  dazu  beigetragen,  die  diesmalige  Ver- 
sammlung fruchtbar  zu  machen. 

Abgeordneter  Dr.  Beumer  bringt  alsdann  das 
Roch  auf  die  Damen  aus.  Er  varürt  in  seiner  bekannten 
launigen  Weise  das  Wort  des  englischen  Philosophen 
„The  inflnence  of  women  hos  prevented  life  froin  being 
too  exclusively  practical  and  Kclfiah“.  Aach  dieser  Trink- 
spruch wurde  mit  Heiterkeit  and  lebhaftem  Beifall  auf- 
genommen.  Das  gleiche  Thema  behandelte  Professor 
Howe- New  Vork,  der  besondere  Heiterkeit  mit  seiner 
Behauptung  ciregte,  er  spräche  dentsch  so  tliefsend 
wie  ein  Eingeburenor  — aas  Boston. 

Za  vorgerückter  Stande  sprachen  noch  zwei  Ve- 
teranen der  Wissenschaft  and  der  Indastrie.  Zunächst 
Geheimratb  Professor  Wedding,  der  von  den  Mit- 
liedem  mit  dem  Liede:  „For  he  is  a jolly  good  fellow“ 
egrüfst  wurde.  Geheimrath  W'edding  erinnerte  an  die 
vielen  and  mannigfachen  Beziehungen,  di«  ihn  mit  dem 
Institate  seit  langen  .Fahren  verbänden.  Dann  folrte 
als  letzter  der  aitehrwUrdige  8ir  Lowthian  Bell, 
der  nochmals  Dank  and  Anerkennang  aussprach. 


Wie  die  eigentlichen  Veraammlungstage,  haben 
auch  die  im  Anschlufs  daran  veranstalteten  Kxcursiunen* 
einen  durchaus  befriedigendeu  Verlauf  genommen. 

Der  Besuch  des  Iron  and  Steel  Institute 
bei  Krupp  gestaltete  sich  zu  einem  errrculiciien  und 
j vollgültigen  Beweise  für  die  freundlichen  internationalen 
I Beziehangeii.  die  zwischen  der  deutschen  Eisen-  und 
^ Stahlindustrie  und  der  ausländischen  Schwesterindustric 
' bestehen.  l>ic  vom  Directorium  empfangenen  Gäste 
I worden  zunächst  in  das  Panzerpluttenwcrk  geführt. 

Hier  wurde  unter  der  5(KH)  t • Sehmie«lepieBse  ein 
I tfofsstiiek  von  4U  t vorgeführt,  das  für  eine  21  ein- 
! Kanone  bestimmt  ist,  ferner  zeigte  man  den  Gästen 
’ das  Biegen  einer  Drehtharmplatte  von  150  mm  !>icke 
unter  der  70tK>  t-Presse.  im  Panzerplattenwcrk  ging 
ferner  das  Walzen  einer  Platte  vor  sich,  die,  unter 
Walzen  von  1200  mm  Durchmesser  und  4 m Baileo- 
länge getrieben,  durch  eine  ReversirniasclnDe  von 
I 3700  l’ferden  erzeugt,  für  den  Barhettcothunn  eines 
I Schiffes  bestimmt  ist  und  5 m Lange,  3'/i  in  Breite 
I and  14ti  mm  Dicke  hat.  Aus  einem  23  t-Ofen  wurden 
zwei  Platten  gegossen;  das  Gewicht  der  Brammen 
betrug  Iti  hezw.  K)t.  Die  einzelnen  Bearheitungsstoilien 
der  Punzer})laUen,  das  Hobeln,  Fräsen,  Sägen  u.  8.  w. 
zogen  nicht  minder  das  Interesse  der  Gäste  auf  sich, 
ebenso  das  Bearbeiten  zweier  Gürtelplatteii  auf  einer 
grofsen  Hobelmaschine  mit  Schuellhohelstahlen.  im 
Martinwerk  wurde  da.s  Giefsen  von  Blechhrammen  aus 
25  t-Oefen  vorgefuhrt  und  darauf  das  Giefsen  und 
Putzen  aller  möglichen  Stahlformgulsstücke  gezeirt, 
dann  ging  man  zur  7.  mechanischen  Werkstätte,  die 
mit  allen  technischen  Vorzügen  der  Neuzeit  ausgerüstet 
ist  und  nameotlich  die  Schnelibearbeitung  im  ganzen 
durchführt.  Die  Werkstätto  wird  mit  Drehstrom  be- 
trieben, während  sonst  im  Werk  Gleichstrom  zur  Anwen- 
dung kommt.  Diosehnelllaufenden  Krahne  zur  Bedienung 
der  Bänke  bildeten  das  Entzücken  jedes  Teciinikers. 

Darauf  ging  man  zum  Frühstück  in  den  Essener 
Hof,  wo  das  Mitglied  de.s  Directoriums,  Budde,  die 
Gäste  in  einer  herzlichen  Rede  willkommen  liiefs;  er 
wies  darauf  hin,  dafs  das  Kruppsche  Werk  in  einem 
Theil«  radtcai  erneuert  sei,  der  liotfentlich  den  Beifall 
der  Gäste  gefunden  habe,  während  ein  anderer  Theil 
der  Erneuerung  noch  harre  bezw.  durch  eine  Verlegung 
ein«  solche  gefunden  habe.  Der  Lehrmeister  in  England 
werde  man  stets  gerne  gedenken.  Dos  Verbindungs- 
glied zwischen  ihr  und  der  Firma  Krupp  habe  Longsdoti 
gebildet,  bei  dessen  Namensnennung  sich  sturmisciier 
IVifall  erhob.  Di«  Rede  Buddes,  der  ein  Bruder  des 
prcüfsischen  Eisenbahmnlnisle.ra  ist,  wurde  mit  leb- 
liafter  Zustimmung  aufgenommen.  Präsident  W hi  t w el  1 
antwortet«  in  aufserordentlieh  verbindlicher  Weise, 
pries  das  Entgegenkommen  des  Herrn  Krupp,  der, 
aosDiihtnsweise,  dem  Iron  and  Steel  Institute  alle 
Werkstätten  geöffnet  habe  und  trank  auf  das  Wohl 
der  Firma  Fried.  Krupp  und  ihres  Inhabers  unter  ilem 
Hipp  hipp  hurra  seiner  (ienossen. 

Dann  ging  es  in  die  Kanonenwerkstätten.  Hier 
wurden  die  täglichen  Arbeiten,  hauptsächlich  Mootiinings- 
arbeiten  an  Panzerthürmen  mit  innerer  Einrichtung 
und  elektrischem  Betrieb,  Schiffslafetten,  Munitions- 
aufzügen  u.  s.  w.  vorgefuhrt  In  dem  reichhaltigen 
Museum,  das  sodann  besichtigt  wurde,  erregte  namentlich 
das  Modell  eines  24  cni-Panzerlhunuos  mit  elektrischem 
Antrieb  besonderes  Aufselien.  Auf  dem  Schiefsplatz 
wurde  die  Itistorische  Entwicklung  der  Gesenütz- 
construction  vom  Jahre  18HÜ  an  vorgvTührt.  Die  Knt- 
w’ickiiiug  dos  modernen  Feldgeschützes  weist  als 
charakteristisches  Moment  die  'rhatftaeho  aaf,  dafs  der 
frei«  Rücklauf  der  Kanone  in  neuerer  Zeit  beseitigt 
und  die  Versclilufaconstruction  für  Bchnellfeuer  vorvoll- 
kommnet  ist  Praktisch«  Versuche  legten  das  auf  dem 
Scliiefsplatz  in  überraschender  Weise  dar.  Der  frülier 
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S(>lir  hciieotende  Rärkiatif  ist  hetit«  vollständig  aaf^e- 
hoben.  IMe  Schnelligkeit  im  FeoiTD  drückt  sieh  darin  aus. 
daf»  früher  in  der  Minute  etwa  7 SchufH,  heutig  2W  bis 
HO  Sehufs  gefeuert  werden  können.  Endlich  ging  man  zirni 
Tiegelscbnnda:ban,  wo  ein  (rufs  von  5-1  t vorg^enoinmen 
wurde.  Die  Schaar  von  H<X>  Arbeitern,  militärisch  dlsci* 
piinirt,  die  eigeiitbümlirhen  HeleuchtungsctTecte,  der  ' 
ganze,  sich  mit  Uuhe  abspielendi'  Vorgang  übten  auf  die 
(tästf‘  einen  aufserordentlicb  fesselnden  hja<iruck  aus. 

Mit  vielem  Dank  schied  man  ans  den  Werkstätten 
begab  sich  im  Sunderxugi*  uuf  Villa  Hügel,  wo 
Herr  und  Frau  Kni|i]>  die  Mitglieder  des  Institute  um 
f>  Dhr  aufs  liebenswürdigste  emidingen.  Krupp  ver- 
sicherte dem  Präsidenten  Wbitwell,  dafs  er  sein  Werk 
ilen  englischen  Fmdigenosseii  gern  gcciffnet  habe  zur 
rHege  der  internationalen  liezielmngen  in  der  Eisen- und 
Stahlindustrie.  I»nnn  wurde  den  (iäateii  eine  glanzende 
Hewirthung  g«*lH)ten  und  V4»ll  herzlichen  Dankes  für  eine 
s(»  hervorragende  (iastfreundschaft  kehrten  sie  nach 
Düsseldorf  zurück. 

Zun>  Empfang  der  Mitglieder  des  Tron  and  Steel 
Institute  in  Duishurg  hatten  sich  folgende  Werke 
vereinigt:  Vulkan,  .Ii>hanniHhütle,  Kupferhütte,  Nieder- 
rlifliniKelie  Hütte,  Duiishurger  Eisen-  und  .Stahlwerke, 
(iebrüder  Kdchling,  Heckmann,  Hochfebler  Walz- 
werk, (iehrüder  Kiefer,  Uesellschaft  Harkort,  Bceheui 
und  Keelman.  Man  hegah  sich  zunächst  zum  Duis- 
burger Werk  der  Duisburger  Maachinenhan- 
Actien-Hesellscbaft  vorm.  Bechern  iScKeetman 
und  besichtigte  dort  eine  Sammlung  ZusHmmeustellungs- 
Zeichnungen,  Photographien  u.  ».  w.  ausgeführter  An- 
lagen, dann  die  Werkstätten  zum  Bau  von  Walzwerken 
und  (teren  Zubehör  und  zum  Schlüsse  die  Ketten-  niid 
Un»bschmiede.  Nach  Verlauf  von  etwa  Standen 
fuhr  inan  zuin  Hochfelder  Werk  dersellum  Finna,  wo 
der  Krahncnhan,  sowie  die  Herstellung  und  die  im 
Betriebe  selbst  vorgenihrten  (iesleinshohrniasehinen 
un<i  pneumatischen  Niethämmer  besichtigt  wurden. 
.Auch  hier  erregte  eine  grofse  Zusaininenstellung  aus- 
gefulirter  Krahnanlagen  di«  besetudere  Aufmerksamkeit  ' 
•1er  Besucher.  Nach  etwa  einer  Stunde  ging  es  znm 
benachbarten  „Vulkan“,  wo  die  Direction  für  einen 
linbifs  gesorgt  hatte.  Alsdann  faml  eine  Besichtigung 
dieses  gmnz  modcnien  Hüttenwerkes  statt,  wobei  der 
neue  Hochofen,  System  Burgers,  sowie  tlie  Verlade- 
Vorrichtungen  besonderes  Interesse  hervorriefen.  Die 
Rückfahrt  nach  Düsseldorf  erfolgte  uuf  dem  festlich 
geschmückten  Moseldampfer  „Prinz  Heinrich“.  Hier 
wurde  die  (iesellschaft,  etwa  40  Persimen  (Engländer 
und  Ileutsche  zusammen),  durch  einen  Willkoiinnen- 
marsch,  ausgeführt  durch  eine  an  Bord  helindlirhe 
Militärkapelle,  sowie  seitens  des  Hrn.  Director  Weyer 
mit  begrüfseiiden  Worten  em|jfangen.  Eine  Kahit  am 
Duisburger  Rlieinhnfcn  vorbei  bis  nach  Ruhrorl  und 
dann  zurück  bis  zur  Duisburger  Hheinbrücke  gab  ein 
sehr  anschauliches  Bild  der  am  Rheine  gelegenen 
Duisburger  Industrie.  Ibd  dem  darauffolgenden  Mahle, 
das  in  «lem  reizend  geschmü«‘kten  Salon  des  Dampfers 
eingenommen  wurde,  hiefs  Commerzienratli  Weber 
di«  QäsU>  in  Deutschland  willkommen.  Redner  führte 
aus,  dafs  Handel  und  Industrie  die  Menschen  besonders 
in  Zeiten  wirthschaftlichen  Niederganges  zusamroen- 
l*räcbten.  Dies  zeig«  auch  jetzt  «lie  Düsseldorfer  Aus- 
sUdlmig  in  Bezug  auf  England  und  Deutschland.  Die 
deutschen  Fabricanten  dankten  dem  Institut  für  seinen 
Besuch  und  er  zweifle  nicht,  dafs  die  englischen  Haste 
alles,  was  sie  auf  der  Ausstellung  gesehen  hätten,  zu 
schätzen  wüfsteo.  Es  sei  ja  nicht  zu  vermeiden,  dafs 
ein  Wettliewerb  rntstän«!«,  nher  es  würde  ein  ehren- 
hafter Wettbewerh  »ein.  Kr  freue  »ich,  Franzosen, 
Engländer  und  Vertreter  anderer  Nationen  unter  den 
Hasten  zu  finden  und  hoffe,  dafs  dieselben  nach  ihrer 
Hüekkehr  in  die  Hciinath  sich  dessen,  was  sie  in  Duis- 
burg gesehen,  g<’m  erinnern  würilcn.  Indem  Redner 
noch  <lem  Dank  Ausdruck  gab,  den  die  deutschen 
ludustriellen  ihren  englischen  Nachbarn  in  vieler 


Hinsicht  schuldeten,  schlofs  er  mit  einem  Toast  aof 
die  Haste,  der  freudigen  Anklang  fand.  Die  ganze 
Fahrt  war  vom  Wetter  begünstigt,  und  in  bester 
Stimmung  erreichte  man  die.  vom  Rhein  aus  ein  be- 
sonders schönes  Bild  darbietende  Ausstellung,  an  deren 
Landungsplatz  man  von  einander  Abschied  nahm. 

Nach  Rnhrort  wandten  sich  znr  Besichtigung  der 
Hüttenwerke  «ler  .\etiengcscllschaften  Rheinische  Stahl- 
werke zu  Meiderich  und  Phönix  zu  Laar  etwa  tK)  Mit- 
glitMlcr  des  Iron  and  Steel  Institute,  die  bis  Duisburg 
«len  Sonderzog  benutzten  und  dort  von  Beamten  der 
beiden  Werke  empfangen  wurden,  um  mittels  Sonder- 
wagen der  elektrischen  Bahn  bis  Rnhrort  zu  fahren. 

Die  Besucher  der  Rheinischen  Stahlwerke 
hatten  auf  der  Rnhrort — Meidericher  ('haossee,  die  an 
•len  Erzlagerplätzen  der  Werke  am  Nordhafon  vorWi- 
führt,  bereit«  Gelegenheit,  den  regen  Betrieb  anf  den 
Plätzen  zu  besichtigen,  wo  drei  Dampfdrehkrahne  and 
zwei  über  die  ganze  I.änge  des  Platzes  fahrbare  Brücken- 
krahnu  von  !M)  m Fabmabnlänge  der  Katze  mit  dem 
Auskrahnen  von  Erzen  aus  den  SehiffeD  in  die  Eisen- 
balinwagen  der  Hütte  oder  anf  den  Lagerplatz  be- 
schäftigt waren.  Am  Verwaltungsgebäude  uer  Hütte 
begrüfste  Director  Helniholtz  die  englischen  Gäste, 
tm^i  aUbald  begann  die  Resiebtigung  der  Werksanlagen, 
die  sich  auf  die  elektrische  Centrale,  die  Koks-  and 
Hochofenanlage,  die  Kiseniuischer,  dasThoroasstahlwerk, 
das  Blockwalzwerk  und  die  Fertigwalzwerke  des  neuen 
Werks  mit  den  dazngehürigen  Betriebsstätten  erstreckte. 

Von  den  Fertigwalzwerken  war  die  Trägorstrafse 
in  Betrieb  und  auch  der  150  t-Krahn  zum  Aaswechseln 
der  ganzen  Gerüste  dieser  Strafse  wurde  mit  einem 
eingehängten  Gerüst  in  Bewegnng  vorgefniurt.  In  der 
Walzwerksballe  wurde  den  Gästen  ein  Imbifs  geboten, 
(iegen  12'/<  Uhr  endigte  die  Besichtigung  auf  dem 
Hofenplatz  des  Werkes,  wo  der  Königliohe  Wasser- 
Bauinspector  von  Kubrort,  Reg.-  und  Banratb  Prüs- 
mann,  die  Gäste  erwartete,  am  bei  der  nun  sich  an- 
»chliefsentlen  Rundfahrt  durch  die  Ruhrorter  Hafen- 
anlagen persönlich  die  Erläuternngen  zu  geben.  Di« 
einstündigf  Fahrt,  bei  deren  Schlafs  durch  den  Hafen- 
mund  in  den  Rhein  hinan»  und  ein  Stück  stromanf- 
wärts  gefahren  wnrde,  gestaltete  sich  bei  dem  schönen, 
allerdings  schon  etwas  herbstlichen  Wetter  zn  einer 
Bufserst  interessanten.  Die  rege  Thätigkeit  in  den  Hafen- 
becken, die  gewaltigen  Erz-  und  Kohlentransportkrähne, 
der  von  kleinen  Schleppern  belebte  Uafenmund,  die 
den  grofsen  Radschleppern  anf  dem  Rhein  die  be- 
ladenenSchiffe,  znr  Bildung  von  Schleppzügen  zubrachten, 
diese  letzteren  selbst,  die  bei  Annäherung  der  festlich 
got-chmückten  Dampfer  mit  den  englischen  Gästen  ihre 
Flaggen  hifsten  nnd  Salutschüsse  abgaben,  ein  statt- 
licher Khein-Seedampfer,  der  in  den  Hafen  einlief,  das 
alles  gab  ein  so  bewegtes  und  grofsartiM«  Bild,  wie 
es  nicht  leicht  in  einem  anderen  Binnennnfshafen  em- 
pfangen werden  kann. 

Es  war  gegen  l*/4  Uhr,  als  die  Festdampfer  an 
dem  Vinckedenkmal  anicgten,  und  die  Theilnebmer 
Wider  Besichtigungsgruppen  sich  in  dem  Saale  der 
Sebifferbörse  zusainmentanden,  wo  ihnen  seitens  der 
beiden  Werke  ein  Gabelfrühstück  mboten  wnrde. 
Zu  diesem  waren  anfser  den  technis^en  nnd  kauf- 
männischen Oberbeamten  der  beiden  Werke  die  Hem-n 
der  Wasserbauinspection,  die  Vorstandsmitglieder  der 
SchifTerbörse  und  Vertreter  der  Städte  Ruhrort  nnd 
Meiderich  geladen.  Die  Mnsikkapelle  der  freiwilligen 
Fenerwehr  der  Rheinischen  Stahlwerke  lief«  belebende 
Weisen  erklinnn.  Als  erster  Redner  dankte,  von 
kräftigem  Applan»  seitens  der  englischen  (iäste  em- 
pfangen, Director  Helmholtz  den  Herren  des  Don 
and  Steel  Institute  namens  der  beiden  Werke  für 
ihren  Besuch,  indem  er  darauf  hinwies,  wie  das 
Institut«'  seinerzeit  gegründet  worden  sei,  um  einen 
internationalen  Austausch  der  Erfahrungon  anf  dem 
I Gebiete  des  Eisenbüttenwesens  zu  vermitteln,  und 
I wie  die  deutschen  Eiaeohöttenleute  dankbar  der  viel- 
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fachen  Anref^nf^  ^dächten,  die  sie  durch  das  i 
Institute  empfangen  hätten.  Er  liefii  seine  Rede 
in  ein  Hoch  auf  das  Iron  and  Sie«)  Institute  aus- 
klingen. In  seiner  Antwort  dankte  der  Sccretar  i 
de«  Institute,  ßennett  H.  Hroiigh,  für  den  herz- 
lichen Empfang,  der  den  Engländern  in  Unhrurt  zu 
theil  gewonlen,  hob  deren  hohe  Befriedigung  über  das  , 
Gesehene  hervor  und  achlufs  mit  einem  Hoch  auf  i 
Director  Helmboltx  und  Generaidirector  Kamp, 
dem  di«  englischen  Herren  durch  den  Gesang  des  ^ 
^.loily  good  fellow“  noch  einen  besonderen  Nachdruck 
gaben.  Generaidirector  Kamp  dankU^  für  die  Ovation 


und  dehnte  dieselbe  im  Sinne  der  Gäste  auch  auf 
Kegierungsratli  Prüsmann,  den  Vermittler  der  Hafen- 
fahrt,  und  .Amtsgerichtsrath  a.  1>.  Carp  aus,  der  als 
Vorstand  der  Schiflerhörse  den  Saal  dieses  herrlichen 
Gehändes  zu  dem  Festmahl  zur  Verfügung  gi*stelU 
hatte.  Auch  diese  beiden  Herren  sprachen  dann  noch 
in  launiger  Weise,  auf  die  >Schi(fahrt,  die  alle  Nationen 
vereinigt,  und  auf  die  freundscliaftlielien  Beziehungen 
zwischen  der  englischen  und  dciits('hen  Industrie 
toastend.  Um  4 Uhr  schlofs  die  fröhliche  Feier,  und 
die  Mitglieder  des  iron  and  Steel  lustitiite  kehrten 
über  Duisburg  nach  Düsseldorf  zurück.  iSchiBr«  rotKu" 
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Zollfrei«  SchHTbaamateriaUen. 

Einer  vom  Verein  dentscher  Schiffswerften  zu- 
sammengestellton  Uebersicht  entnehmen  wir  die  nach- 
stehenden Angaben  über  die  in  den  Jahren  I89H  bis 
1901  zollfrei  zur  Einfuhr  in  das  deutsche  Zollgebiet 
gelangten  Seeschiffbau- Materialien.  Es  wurden  zoll- 
frei eingeführt: 


1898 

t 

1899 

( 

191X1 

Iftoi 

t 

Bmeheisen  und  Eisen- 

abfälle 

VA 

112 

54 

Roheisen 

4 49H 

3804 

5 2<iB 

6 493 

Eck-  und  Winkeleisen 
Eisenbahn-Laschen  und 

8im9 

7 0B9 

um 

6 158 

-Schwellen 

— 

B2 

— 

Schmiedbares  Eisen  in 

Stäben  

i’latten  und  Bleclie  aus 

5 049 

1810 

2*m7 

2 722 

schmiedbarem  Eisen, 
roh 

28  247 

a«958 

10  781» 

17  »Ml 

desgl.  polirt,  gehmifst  . 

— 

— 

1 

13 

Eisendraht 

Eisen  zu  groben  Masrhi- 

1 

■ — 

1 

nentheilen 

448 

450 

570 

447 

Kanonenrohre  .... 
Röhren , gewalzte  und 

<> 

7 

170 

24 

gezogene  aus  Schmied- 
oarem  Eisen,  roh  . . 

30 

40 

252 

74 

Ganz  grobe  Eisengufs- 

waaren , aiifser  Ge- 
schossen   

253 

207 

428 

2:13 

GrobeEisenwaaren,  nicht 

abeeschliffen , gefir- 
niist,  verzinkt  u.  s.  w. 

1252 

889 

I 511 

l 57t; 

Feine  Eisengufswaaren 
Ambosse , Brecheisen , 
Hakennägel  .... 

IB 

18 

171 

19 

4 

5 

0 

10 

Anker,  Ketten  .... 

1 280 

1 B77 

1 767 

l 786 

Drahtaeilc 

Schrauben , Schrauben- 

170 

7 

12 

r, 

bolzen  

Grobe  Eisenwaaren,  a)>- 

7 

( 

10 

21 

geschliffen 

80 

219 

1B7 

78 

Werkzeuge  u.  s.  w.  . . 
Feine  Waaren  aus 

1 

— 

‘ 

— 

schmiedbarem  Eisen 

BO 

11 

48 

21 

Damofkessel 

Maschinen  überwiegend : 

Kii) 

158 

.30 

HO 

ans  Holz 

X 

1 

I 

4 

„ Oufseisen  . . . 

891 

809 

1528 

1073 

„ schmiedb.  Eisen 
^ anderen  unedlen 

MXi 

104 

375 

2:37 

MetaUea 

51 

8G 

B69 

162 

I Die  Bezüg^e  der  in  den  deutschen  Freihafen- 
gebieten helegenen  Werften  sind  in  idtiger  Ziisaminen- 
stelliing  nicht  mit  eiithaUen. 

|{»lielHenerxeugang  der  Yer.  Staaten  im  ersten 
Halbjahr  1903. 

I Nach  der  von  der  American  In>n  and  Steel  Asso- 
ciation anfg^estellten  Statistik  betrug  die  Roheisen- 
erzeugung in  den  Vor.  Staaten  im  ersten  Halbjahr  1903 
8919l>ll  t gegen  8il^i5001  t im  zweiten  Halbjahr  HK>1 
und  7707407  t im  ersten  Halhja)»r  HK)!.  Die  Zahl 
der  im  Betrieb  befindlichen  Hochöfen  betrug 
am  Bl.  .Inni  1002  28ti  gegen  2ik>  am  Bl.  Itecemher  1001. 
Die  Uo h e i K« n V 0 r rä tli 0,  die  am  BO.  Juni  lOtH 
:l78o21  t und  am  Bl.  Deceraher  l!K)l  71777  t betrugen, 
waren  am  BO.  Juni  1!M>2  auf  ;iOH:49t  zurnckgegangen. 

Die  Königl.  Prenfalaelie  (leulogische  L.'indeaanstalt. 
j In  äufserst  anregender  und  nmfa-ssender  Weise 
I Spruch  kürzlich  in  einer  Munatsversammlung  des  Berliner 
i Bezirksvereins  deutscher  Ingenieure  Geh.  Bergrath 
Professor  Dr.  Beyschlag  üW  die  Tliätigkcit  der 
' Königl.  Preufsisclien  Geologist-hen  Landcsanstalt, 

1 Ausgehend  von  dem  ersten  Paragraphen  der 
I Satzungen,  denigeiiiäfs  die  Geologische  f^andcsanstalt 
I „die  geologische  Untersuchung  des  Staatsgebietes  aos- 
I führen  und  die  Ergebnisse  derselben  in  solcher  Weise 
bearbeiten  soll,  dafs  sic  für  die  Wissenschaft  ebenso 
wie  für  die  nraktischen  Interessen  des  l.andc.s  allge- 
mein zugänglich  und  nutzbringend  werden“,  kenn- 
zeichnet der  Vortragende  zunächst  mit  einigen  Worten 
die  in  diesem  Programm  niedergelegte  „Kiesonaufgabe, 
an  der  Generationen  arbeiten  werden,^  und  stellt  danacli 
als  leitende  Gedaukun  seiner  Ausführungem  die  Fragen 
auf:  Wie  eneieht  die  Geologische  Landesanstalt  das 
I ihr  gesteckte  Ziel?  Was  hat  sie  auf  dein  eingeschiagenen 
Wege  bereits  geschaffen?  und:  Welche  weiteren  Anf- 
' gaben  hat  sie  in  der  Zukunft  zu  lösen? 

I Die  Beantwortung  ilcr  ersten  Frage  ftihrt  den 
Redner  zu  den  besoDaeren  Arbeiten,  in  welchen  die 
Geologische  Landesanstalt  das  Ergehnifs  der  !k»den- 
forsebung  zum  Ausdruck  bringt.  Es  sind  in  dieser 
Richtung  zu  nnterschei>ien: 

1.  Die  Äusrührung  geologischer  Karten  und  Abhand- 
lungen. 

2.  Die  Aufsammlung  von  Belags-  und  Nachrichten- 
M aterial. 

B.  Die  Krtheilung  von  Rath  und  Auskunft  in  geo- 
logischen Fragen. 

.Auf  die  unter  I und  2 gejiannten  Arbeiten  näher 
einzugehen,  müssen  wir  uns  versagen,  sind  sie  doch 
auch  mehr  interner  Natur.  Dagegt^n  darf  die  dritte 
I Seite  der  Tbätigkeit  der  Geologischen  Landesanstalt 
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— Krtbeilung  von  Rath  und  Auskunft  in  praktisch-  I strecke  Plane-Ilmenau  versteifte  man  sich  darauf,  den 
jreoloifiseheu  Fragen  — allgemeinstes  Interesse  in  Rahnbof  an  die  Stelle  eines  alten  kleinen  Teiches  zu 
Anspruch  nehmen.  der  im  Dörfchen  Elgersburg  vorhanden  war. 

Recht  anschaatich  schildert  Geh.  Rath  Beyschlag  Dem  Geologen  war  wohl  bekannt,  dafs  der  unschuldig 
die  Mannigfaltigkeit  der  hier  verkommenden  Fälle:  anssehende  kleine  Weiher  nur  die  Ausinündangsstelle 

„Da  kommt  ein  Industrieller,  zeigt  einen  rainera-  einer  grofsen  unterirdischen  Gipsnuswaschung  der 

lischen  KohstofF,  den  er  in  seinem  Fabrikbetriebe  Zechstciiifurmation,  einer  sogenannten  Schlotte,  war. 

bruuclit  und  «1er  ihm  neuerdings  erheblich  iheueror  Man  dachte  den  Teich  mit  dem  Material  eines  benach- 

gewonlen  ist,  vor  and  ersucht  um  Angabe  von  Orten,  bart«m  Eitjschnittes  rasch  zu  füllen.  Aber  Wagen  auf 

W4»  er  denselben  sonst  noch  beziehen  kann.  Ein  (ratB-  Wagen  wurde  hineingesebüttet  und  verschwand  un«l 
bcsitzerwünschtseineFelderaufnatilrlicheMeliorntions-  mit  der  Krdmasse  gelegentlich  die  Schienen,  auf  denen 
mittel  untersucht  zu  haben,  während  eine  Stadtver-  ; man  die  Wagen  h«“ranfuhr.  Un«l  en«llich  hrach  parallel 
waltung  einen  Entwurf  zur  .\nlage  einer  Wasser-  [ zum  Schienenstrang  beiderseits  die  Erde  auf  und  es 
versorgting  übersendet  mit  der  Ritte,  anzngehen,  ob  ■ ergofs  sich  eine  Schlammmasse  über  die  Umgegend, 
voraussichtlich  auch  die  nöthigen  Wassermengen  an  die  zeitweilig  selbst  den  immer  wieder  neugescliniteten 

den  Kntnahmcstellen  dauernd  zur  Verfügung  stehen.  Damm  überspülte.  Das  war  der  Inhalt  der  (iipsschlotte! 

Heute  bittet  eine  Kreis-  oder  eine  Provinzial-  oder  Nun,  man  bat  sic  ja  schliefslicb  gefüllt  und  der  Bahnhof 

Miiitärverwaltnng,  ihr  behülflieh  zu  sein  bei  der  Kr-  steht  heute  wohl  auch  sicher,  aber  kaum  80  m von 

mittlnng  der  Ursache  einer  Typhus-Epidemie,  hier  der  Strecke  läuft  ihr  parallel  im  Liegenden  des  Ans- 

soll  eine  Thalsperrc  gebaut  werden,  und  der  Ingenieur  wasehaugsgebietes  des  Gipses  ein  von  ihr  völlig  unah- 

wünscht  eine  Beurtheilnug  der  Gesteinslagcn,  in  denen  hängiger  und  unberührter  DolomitrUckcn,  auf  uem  die 

er  seine  Staumauern  grimden  kann,  ln  einem  Berg-  Bahn  von  vornherein  sicheren  Halt  gefunden  hätte, 

werk  ist  ein  plötzlicher  Wassereinbrucli  erfolgt,  während  Die  Bahn  Zella — Schmalkalden  hat  aufsergewöhnlich 
in  der  Nahe  eine  Quelle  versiegt  ist.  Beide  Ereignisse  viel  Last  durch  Dammrutschungen  geliabt,  denn  man 
wenlen  in  ursächlichen  Zusammenhang  gebracht,  und  hat  hier  beinahe  planmäfsig  die  rutschigen  Stellen 
ilas  in  dem  entstehenden  Rechtsstreite  angerufene  mit  offenen  Einschnitten,  die  festen  mit  Tunnels  dorch- 
(terielit  ersucht  uns  um  ein  sachverständiges  Gutachten.  schuitten,  anstatt  umgekehrt.  Bel  der  Provinzlal-Irren- 

Eine  Stadt  brauclit  ein  zur  Rieselung  ihrer  Abwasser  austalt  Nietleben  hei  Halle  a.  8 ist  ein  Rieselfeld  auf 

geeignetes  Gelände,  sie  versichert  sieh  durch  Inan-  verth«*nlem  Poqjhyr  angelegt  worden,  also  auf  einem 

spruchnahme  der  ticologlschen  Laudesanstalt.  oh  der  «ler  schwerdurchlässigsten  Böden,  die  es  giebt  Dafs 

Boden  auch  für  eine  daiiern«le  Hieselung  geeignet  ist  das  natürlich  wirkungslos  blieb  on«l  schon  nach  ver- 

und  ob  nicht  Ueberfiutlumgeii  der  Naebburgrundstücke  - hältnifsmäfsig  kurzer  Zeit  dnrchau.s  keine  Pflanzen 
erfolgen  werden.  Hier  hat  eine  lleilijuelle  ihre  Ursprung-  auf  demselben  mehr  geileihen  wollteu,  konnte  einen 

liehe  Zusaiumensctzung  allmählich  verhiren,  nnd  es  ' Geologen  nicht  Wunder  nehmen.  Derartige  Dinge 
soll  nun  ermittelt  wenlen,  wo  und  wie  dieselbe  wieder  , komn»en  lei«ler  in  übergrofser  Zahl  seihst  noch  da 
zu  erlangen  ist.  Doch  genug,  die  Fälle  lassen  sich  j vor,  w'o  eine  einfache  Nachfrage  bei  der  geologischen 
beliehig  vennehren.  Es  genüge,  dufs  die  Zahl  der  j Landesaustalt  oder  schlielslich  auch  ein  Blick  auf  die 
gröfsercii  Begutaehtung«  n im  Jahre  etwa  die  Ziffer  UK)  | geologische  Karle  genügt  hätte,  den  entstehenden 
beträgt.  I 8cha«len  ahzuwenden.'^ 

l’ml  d«K’h  siml  die  Fälle,  in  denen  der  Rath  der  Ein  wichtiger  Ihinkt  zur  Beantwortung  der  Frage, 

Geohigischen  Lan«lesanstalt  zwargegehen  werden  könnte,  wie  die  Geologische  Landesanstalt  da»  ihr  gesteckte 

aber,  sei  es  ans  Uiik«‘nntnifs,  »ei  es  au»  üeherliebnng,  Ziel  erreicht,  ist  nach  Geh.  ILath  Bcysehlag  die  Orgaui- 

unhegehrt  Meibt  — und  zwar  zum  Schaden  der  Unter-  sation  und  Ausrüstung  «ler  Anstalt,  und  um  diese  ver- 

nehmer  . aufserordentlich  zahlreich.  Man  könnte  ständlich  zu  machen,  wirft  er  einen  Blick  auf  ihre 

über  di«*ses  Thema,  so  zu  sagen,  ein  Buch  schreiben.  Ent»t«*hungsgeschic)»te. 

Es  gieht  lieute  noch  unter  unseren  sogenannten  <ie-  ln  den  4üer.1ahrcn  begann  die  preufsische  Berg- 
bildeten eine  grofse  Zahl  von  Leuten,  «lie  bei  Anlage  Verwaltung  ihr  Interesse  für  die  geologische  Landes- 

eincs  Brunnens,  einer  Wasserleitung  u.s.  w.  sich  lieber  «lurchforsehung  da«lureh  zu  bekunden,  dafs  .sie  einzHn«’ 

einen  Mann  mit  der  Wünschelmthe  «'der  mit  einem  ahn-  Gelehrte  mit  der  Herstellung  geologischer  Karten  der 

liehen,  nur  moilerner  klingenden  Ajiparat.  der  galva-  verschiedensten  l.andi-sthelle  beauftragte.  So  entstanden 

nisidien  Kette,  verschreiben  als  einen  Geologen.  .Man  v.  Dechens  geologische  Karten  von  Rheinland  un«l 

wende  dagegen  nicht  die  Erfolge  ein,  die  derartige  Westfalen,  Reyrichs  Karte  von  Xicderschlesien,  Ewald» 

Leute  in  zahlreichen  Fällen  vermöge  einer  gewissen  Karte  der  Provinz  .Sachsen  n.  a.  m.  Diese  vereinzelten 

Praxis  und  Erfahrung  unzweifelhaft  erzielt  haben,  weil  Arbeiten  verdichteten  sich  in  dem  Angenhlicke  zu 

sie  sieh  in  der  Kegel  auf  so  einfache  Verhältnisse  einer  besonderen,  «1er  Ministerialabtheilung  der  Berg- 
bezogen, dafs  auch  ein  einfacher  erfahrener  Bninnen-  Verwaltung  unterstellten  Organi.sation,  wo  auf  des 

ma«‘her  sie  ebenso  erzielt  haben  würde.  damaligen  Dirertors  der  Bergakademie  zn  Berlin  nnd 

Besonders  hiiofig  rächt  sich  die  V«  machlä»«igung  Referenten  für  die  geologische  Lamlesaufnahme  ira 

•ler  geologischen  V'erliältnisse  beim  Eisenhahnbnn.  Es  Han«Ielsministerium , Geheimen  Bergraths  Wilhelm 

gieht  .Stellen  in  Kinsi’hnitten,  z.  B.  an  der  Bahnlinie  Ilauchect>rne  und  Prof.  Reyrichs  gemeinsamen  Antrag 

l.einrbd«!«’— Treysa,  «lie  dauernd  in  Bewegung  bleiben,  der  HanfUdsniinister  Graf  Itzenplitz  im  Jahre  iHtW 

weil  die  l.inie  ein  (Gdände  darehsehiieidet,  in  dem  die  Herstellung  einer  das  gesnimntc  Staatsgebiet  um- 

Ziihlreiche  wasserhringendc  VerwerfungskÜifte  dnreh-  fassen«len  geulogiachen  Sunderkarto  im  Mafsslabe 

s«'tzeii.  Das  tfleiche  ist  z.  B.  auf  der  Linie  Altenbeken — l;2n0iK>  aiiordnete.  Doch  erst  am  1.  Januar  187J 

Warburg  der  Fall.  Eine  V'ersehiebung  der  Linie  um  ' war  die  innere  und  aufsere  F)nlwicklung  so  weit  ge- 
UKt  m «»der  Weniges  melir  batte  genügt,  da»  gefährdete  ' «liehen,  dafs  die  geologische  I..ande8untersnchung  ihre 
Gebiet  zn  vermei'len.  Bei  .Malsfeld  ül>erschreitet  die  heutige  Form  durch  die  Begründung  einer  besonderen 
Bahn  die  Fulda  auf  hoher  Brücke  gerade  auf  einer  j Geologischen  Landesanstalt,  die  mit  der  bereits  be- 
der  wenigen  Stellen,  wo  ein«-  tiefe  Tertiärmulde,  die  ^ stehenden  Königlichen  Bergakatlemie  räuntUeh  und 
mit  Sund,  Braunkohlen  und  namentlich  Thon  gefüllt  i organisch  verbunden  wurde,  fand.  Bescheiden  war 
ist,  «las  Thal  überquert.  Von  den  zum  Theil  im  1’ertiär  I <ler  Anfang,  was  das  Aenfsere,  die  Mittel  und  die 
gegründ«  ten  Pfeilern  stürzte  einer  sogleich  nach  Fertig-  ' Zahl  des  l’ersouals  anlangte,  aber  um  so  tüchtiger 
st«-llung  um.  enige  1(K»  m Ilufsauf-  und  fliifsahwärts  i und  fruchtbarer  war  der  Geist,  der  in  dieser  ersten 
ist  ganz  sicheres  Buntsandsteiiigebiet,  in  dem  so  etwas  j Generati(»n  von  Männern,  auf  deren  ScImUem  wir 
nie  vorgekommen  wäre.  Beim  Bau  der  Eisenbalm-  | heute  stellen,  lebte.  Wilhelm  Hauchecome,  der  gemeiu- 
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same  Leiter  der  Geoloeischeu  I..andeftaQ8taIt  and  Her?* 
akademio,  der  iiir  stolzes  Heim  am  Neuen  Thor,  das 
sie  noch  heute  bewohnt,  schaf,  der  es  erleben  durfte, 
daTs  sich  der  Peraonalbestaad  unter  seiner  Hdjähri'  | 

fen  jfesej^eten  Leitung  ron  5 I>ande8f^olo^en  und 
Assistenten  auf  10  Landesgeoloj^en,  6 Rezirksjfeoloiren, 
18  Hülfsgeologen  und  9 auswärtige  Mitatbeiter  hob, 
war  ein  Leiter  und  Naturverstandi^er  von  seltener  I 
Bcifabungund  Arbeitskraft,  daboi  von  tiefer  BegeistiTun^^  ’ 
Tdr  seinen  Beruf  and  j^öfster  Bescheidenheit.  Krnst 
Beyrich,  der  erste  wissenschaftliche  Leiter  der  Geo- 
lopscheo  Landesanstalt,  ein  Mann  von  kritischer  Ver- 
standesschärfe, grofser  Erfahrung;  durch  eigene,  tiefein* 
dringende  Arbeit  und  von  gründlichster  Gelehrsamkeit. 
Heute  hat  sich  die  Anstalt  zu  eiuem  Körper  vielgliedriger 
Art  ansgewachsen.  8ic  ist  vom  Ministerium  für  Handel 
und  Gewerbe  abhängig,  untersteht  dessen  Abtheilang 
für  Berg*,  Hütten*  and  Salinenwesen  und  wird  gemeinsam 
mit  der  Bergakademie  von  einem  ersten  Hireetor  ge- 
leitet. Diesem  steht  für  die  wissenschaftlichen  Arbeiten 
der  Geologischen  Landesanstalt  ein  zweiter  Director 
zur  Seite.  Das  wissenschaftliche  Personal  bestellt  aus 
14  Landesgeologeo,  1 Cnstos,  0 Bezirksgeologen, 
25  nülfsgeologcii  und  10  Mitarbeitern,  dazu  kommen 
3 Zeichnerbureaus  für  die  wissenschaftlichen  VerolTent- 
liehungen  nnd  die  kartographischen  Arheitcii  und  ge- 
meinsam mit  der  Bergakademie  die  Bibliothekverw  altung, 
Laboratorien  und  Bureaus,  Der  gcKummte  lN‘rsonoi- 
bestand  beträgt  an  wissenschaftlichen  Beamtcii  tH, 
anderweitigen  Beamten  35,  zusammen  90  Beunite, 
wovon  58  iiei  der  geologischen  Aufnahme  im  Gelände 
beschäftigt  sind. 

„Fragen  wir  nnnmehr,“  fahrt  der  Redner  nach 
diesem  gescliichtlichen  Rückblick  weiter  fort, 
diese  Organisation  bisher  geleistet  hat,  so  kann  man  | 
von  mir  nicht  erwarten,  dafs  ich  mich  in  Lohes* 
erhebungen  über  unsere  eigenen  Tliaten  ergehe,  aber 
ich  darf  zwei  Dinge  erwähnen,  nämlich  erstens,  dafs 
die  Preufsische  Geologische  Lnndesanstult  heute  wohl 
trotz  der  enormen  Aufwendungen,  die  Amerika  nach 
dieser  Richtung  hin  macht,  die  gröfstc  der  Erde  ist, 
und  frmer,  dafs  sie  in  Bezng  auf  die  Art  ilcr  Durch- 
führung ihrer  Aufgabe  das  V'orbiM  für  die  Einrichtung 
zahlreicher  anderer,  jüngerer  Anstalten  dos  In*  und 
Auslandes  (ieh  nenne  nur  Sachsen,  Hessen-Darinstadt,  | 
Baden,  die  Keichslande)  geworden  ist  Die  lang« 
Reihe  unserer  Abhandlungen  nnd  Jahrbilcher  (bereits 
HO  Bände)  zeugt  von  dem  Fleifa,  mit  dom  der  Wissen- 
schaft gedient  wurde,  und  es  ilarf  stolz  bekannt  werden: 
Die  Kenntnisse  der  Stratigraphie  und  Tektonik  der 
deatschen  Formationen  ist  durch  die  Arbeiten  in  dem 
Mafse  entwickelt  worden,  dafs  wir  oft  mit  Schrecken 
sehen,  wie  rasch  unsere  eigenen  Arbeiten  uns  so  zn 
sagen  unter  den  Händen  veralten.  Von  etwa  HfXK) 
aafzunehmenden  Blättern  sind  etwa  5(X)  veröffent- 
licht, weitere  350  fertiggestellt  uud  1H4  in  Arbeit.* 
Auch  nach  der  praktischen  Seite  hin  sind  viele 
schone  Erfolge  oi'zielt  worden,  aber  doch  entbehrt  die 
Arbeit  der  Landesanstalt  noch  derjenigen  Popularität, 
die  sie  nothwendigerweise  gebraucht“ 

Mit  dieser  letzteren  Erklärung  kommt  der  Vor- 
tragende zur  Beantwortung  der  dritten  Frage:  Was  er- 
streben wir  weiter?  auf  die  er  folgende  Antwort  giebt: 
„Wir  wollen  eine  Weiterentwicklung  ronform  der 
Entwicklung  unserer  Wissenschaft  w'ir  wünschen  aber, 
dafs  die  Ergvbnisse  unserer  wissonscbaftliehen  Forschung 
dem  Volkswoble,  der  Allgemeinheit  voll  und  ganz 
nutzbar  werden.  Dazu  mufs  das  V'erständnifs  für 
unsere  Arbeiten  in  breitere  Kreise  dringen.  Es  mufs 
und  wird  dahin  kommen,  dafs  nach  Vollendung  unserer 
Bpecialkarto  im  Mafsstabc  1:25  000  wir  nach  wissen- 

* Jedes  Blatt  ist  einzeln  zum  Preise  von  nur  2.H. 
mit  Bohrre^stem,  Bohrkarte  und  Erläuterungsheft 
käuflich  und  direct  von  der  Anstalt  beziehbar. 


schaftlicber  Kiclitung  zu.sammenfosscn,  nach  wirth- 
scliaftlicher  Richtung  mehr  ins  Einzelne  gehen.  Wir 
haben  daher  nach  erster  Richtung  die  Herau:<gahu 
einer  das  ganze  Staatsgebiet  umfussenden  Kurte  im 
Mafssttthe  1 : KXIOOO  bereit»  begonnen  und  wir  kurtiren 
andererseits  Bergwerksbezirke,  l)omänen  und  Güter  viel- 
fach bereits  im  Mafsstabe  1 : lOüOÜ  oder  sogar  1 : 2.500. 

Aber  wir  müssen  Interpreten  und  Aposte.1  für 
unsere  Thätigkeit  haben,  deshalb  w ird  es  dahin  kommen 
müssen,  dafs  in  jeder  Schule  unsere  Karten  hängen, 
um  dem  Schüler  das  Bild  und  die  Zusainnienstelluug 
seines  heimathlichen  Bodens  von  Jugend  auf  vor  .\ugen 
zu  führen.  Es  wird  dahin  kommen  müssen,  dafs  kein 
l'ntemelimer  mehr  in  der  Sabmission  ei«  Gebot  von 
Erdurheiten  macht,  ohne  unsere  Karten  befragt  zu 
haben,  dafs  keine  Eisenbahn  und  kein  Kaiuil,  keine 
Wasserversorgungs-  und  keine  rmtwässcrungsanlagr, 
keine  Bergwerksanlage  mehr  gemacht  wird,  ohne  dafs 
j vorher  nnsero  Karten  benutzt  wären.  Kein  Landwirth 
I darf  «in  Gut  kaufen,  ohne  un  Stelle  des  je  imcli 
1 Witterung  und  Jahr  wechselnden  und  daher  trügerischen 
j Standes  der  Feldfriiclite  die  geologisch-agronomische 
I Karte,  die  mechanischen  und  chemischen  Bodcminalysen 
I unserer  Karten-Erläuterungcn  zu  studireti.  Jeiler  Land- 
j wirth,  jeder  Forstwirth  endlich  nmfs  auch  dahin 
I kommen,  die  Kintheilung  und  Abgrenzung  seiner 
I Schläge  und  Aecker  nach  der  auf  unseren  Kurten  dar* 
j gestellten  BodenheKchaifenheit  zu  bewirken  oder  zu 
^ forrigiren,  um  gleichartigei  Böden  in  gleicher  .\rt  zu 
bestellen  und  zu  behandeln.  Ja,  unsere  Arbeiten 
müssen  Gemeingut  werden,  aus  denen  jeder  lesen  lernt, 
über  welche  natürlichen  Hülfs.juellen  des  Bodens  je.de 
einzelne  Landschaft  verfügt.  So  hoffen  wir  denn,  dafs 
nnsere  Arbeit  der  Wissenschaft  Fortschritt,  der  Volks- 
wirllischafl  Segen  bringe!“ 

Mnugel  an  Schrott  und  Aeuderungen  Ini 
auierlkaulHchen  Bossemerbetrieb.  * 

Der  sich  immer  fühlbarer  machende  Mangel  nii 
. Eisenschrott  für  den  Martinprocefs  hat  den  grofseii 
I amerikanischen  Stahlwerken,  welche  neben  Converter- 
anlagen  aucli  Martinöfen  besitzen,  Vcranlassuug  ge- 
geben, Aenderungen  im  Hessemerbelriehe  vorzunebnien. 
Frulier  fanden  die  Abfälle  von  ältenm  Kipsätzen, 
Schieiieiienden  u.  a.  w.  ihre  vortlieilhafteste  Verwendung 
iin  Converter  seihst,  indem  nmn  den  bei  Verorhcilong 
von  Biiiciiimreirhein  Roheisen  entstehenden  heifseii 
tiang  «Inreh  Einwerfen  von  FlufseisenahfäUeii  regullrte. 
Dies  war  deshalb  gnt  möglich,  weil  immer  noch  genug 
Sehrott  und  Ahfalleisen  zur  Versorgung  der  Miirtin- 
werke  vorhanden  war.  In  manchen  Fällen  wurde 
sogar  die  Erbauung  von  Martinöfen  durcli  den  Ueber* 
scliufs  v«»n  iSchrott  veranlafst,  der  im  Converter  nielit 
mehr  verarbeitet  werden  konnte.  Unter  den  geg^m* 
w' artigen  Marktverhältnissen  ist  dagegen  der  Preis 
des  Schrotts  so  hoch  und  die  Nachfrage,  nach  Flufs* 
eisen  so  stark,  dafs  die  Martinwerke  die  gröfstinöglicho 
Leistung  anstreheii  müssen.  'An  diesem  Zweck  ver- 
! wendet  man  daher  aurii  diejenigen  Ahfälle,  weiche 
früher  zum  grofsen  Theü  in  Jen  Converter  aufgegebeii 
I wurden.  Hierdurch  .sind  die  Ressenierliütten  genöthigt, 
nahezu  ohne  Sehrottzusatz  zu  arbeiten.  Dies  zu  er- 
möglichen. ist  <lie  genaue  Einhaltung  eines  bestimmten 
Siliciumgehalts  im  Roheisen  erforderlich.  Es  muf» 
genug  Silicium  vorhanden  sein,  um  durch  seine  Ver- 
brennung die  gewünschte  Temperatur  zu  l■rzeugel», 
andererseits  darf  der  Siliciomgehalt  nicht  so  lioeh 
sein,  dafs  dadurch  die  Dauer  des  Blasen»  wesentlich 
verlängert  wird.  Die  Praxis  hat  in  dieser  Beziehung 
ergeben,  dafs  für  grofse  Converter  uud  normalen 
Betrieb  ein  Itoheison  mit  1,25  7»  Silieiuiu  das  ge- 
eignetste ist. 

• ,The  Iron  Age“  1‘.»Ü2  Nr.  21  S.  24. 
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Vor  länjftTfn  Jahr»*n  gah  <'*  in  der  Praxi»  keine 
VofBchrift  für  den  Silk-iuni^ehalt  im  Ih-ssemerciRen, 
vielmehr  hinff  der  letztere  thnUiiehlich  von  dem  Gang  dea 
Hochofens  au.  AU  man  dazu  üherginj^,  (|eti  Ofen^'an^ 
nach  Möglichkeit  zu  beschleunii^cu,  heinühh*  man  sich, 
dementspreehend  den  Siliciam^ehalt  herahzusetzeii ; vor 
'.i  his  4 .fahren  jedoch  sahen  sie.h  die  Stahlwerke  ^e- 
nothi^t,  die  untere  Grenze  de»  8i]icitiQit;ehaUB  auf  1 "/»• 
tiie  obere  auf  2 7«  festzuaetzen.  Kin  silieiuiiikrrnereH 
Koheisen  aU  1 ‘*/«  wurde  nicht  mehr  ab^eDurnmi-D, 
weil  nicht  ^cniig  siliciumreiches  zur  Krzieluni;  einer 
passenden  Gattirung  zur  V'errti|'un>r  stand.  Jetzt  int 
es  meisten»  ühlieli,  einen  <Tehalt  von  1,^7*  l^iliciuin 
ini  Roheisen  annähernd  einzuhalten.  Genaue  Bestim- 
nmui'en  hierüber  sind  Im  allgemeinen  norh  nicht 
iihlich,  werden  aber  wohl  im  Kaufe  der  i^eit  in  die 
C»>ntracte  aufgiMiomnien  werden. 

Interessant  ist  die  Thatsuehe,  dafs  infolge  der 
oben  geschilderten  Abänderung  dos  Bossemerhetriebe» 
ilie  United  State*  Steel  Corporation  eine  auswärtige 
Zufitlir  von  Schrott  fast  ganz  cntbeliren  kann.  Hie 
(Ivsammlerzeugung  an  Blocken  war  im  vergangenen 
.lahre  90345HO  t.  Wenn  man  anninmit,  dafs  hei 
Vernrheitung  dieser  (Quantität  von  Blöcken  ein  Abfall 
von  nur  12'/^ entst4dit.  so  ergiebt  sieh  daraus  eine 
Menge  von  1 ,\hfaH,  was  ein  wenig  üher  iO^o  der 

MartineiHciierzeugung  der  Gesellschaft  {-ss  2772;i78  t) 
ausniucht. 

Dax  Mondsclie  Nickel  • Extractionsrerfuhrco. 

Das  Princip  de»  Moiidschen  Nickel  • Extraetions- 
verfalirens,  welches  bereits  im  Jahre  18JMJ  patentirt 
wurde,  haben  wir  schon  früher  angegeben.  Wir  er- 
wähnten ilamals,*  dafs  eine  Versuchsanlage  zu  .Smith- 
wick  Imi  Birniinghain  errichtet  worden  sei,  über  welche 
^V^  r.  Koherts- Austen  im  .lahre  185)8  heriebtete. 
Inzwischen  ist  dev  Mondproeefa  auf  der  Glasgower 
Ausstellnng  15)01  in  sehr  eindrucksvoller  Weise  zur 
V^irfuhriing  gelangt  und  hat  v<»n  neuem  die  Aufmerk- 
samkeit iler  hetlieiligten  Kreise  auf  sieh  gelenkt. 
Sw  an  glaubte  sich  sogar  in  einem  vor  der  Society 
of  Chemical  Imhistry  in  Glasgow  gehnlleiien  Vortragi^ 
zu  dem  Ausspruch  hereehtigt,  dafs  inan  das  Nickel 
jetzt  zu  den  gemeinen  Metallen  rechnen  dürfe^  eine 
l’rophezeiung,  die  sieh  allenlings  noch  nicht  erfüllt 
hat.  Hufs  das  Moiidsehe  Verfaliren  indessen  das  ex- 
lieriiiieriteile  Studium  überschritten  hat,  dürfte  man 
viellcieht  auch  aus  de*r  im  September  1900  erfolgten 
Bildung  der  Mond  Nickel  Co.  Ltd.  schliefsen,  das  mit 
einem  Kapital  von  lkX)00ü  £ zur  Uehernohme  des 
Mondsciicn  tiruhen-  und  Hüttenhesitzes  und  zur  Aus 
heutung  des  Palentes  gegrüinlet  wurde.  Bei  der 
Wichtigkeit,  die  das  Nickel  für  das  moderne  Eisen- 
hüttenwesen  liat,  dürfte  cs  daher  nicht  ohne  Interesse 
sein,  einige  weitere  Angaben  über  das  Mondsche  V’er- 
fahren  an  dieser  Stelle  naehzutrageu.  ** 

l>as  Mondsrhe  Verfuhren  ist  besonders  für  solche 
Erze  geeignet,  welche  neben  Nickel  und  Eisen  au<h 
Knpfer  entbalteu,  wie  z.  B.  die  Pyrrbotite  von  Sudbury. 
Hieselben  werden  geröstet  und  auf  einen  Stein  mit 
20®/*»  Niekel  und  20®/u  Kunfer  verschioolzen,  welcher 
durch  Hesseinem  in  der  üoliehen  Weise  an^ndchert 
wird.  Ein  so  von  der  Sudbnry -(Jompagnie  ((Kanada) 
aus  Erzen  mit  4 7«  Nickel  und  4®/o  Kupfer  gewonnener 
.Stein  enthielt  nach  dem  !h*ssemprn  B1,B7  ®/s  Nickel, 
4K,»i2  “ Kupfer  und  0,70  7'»  Eisen.  Her  angereichertc 
Stein  wird  todtgeroslet  und  mit  verdünnter  Schwefel- 
säure hehundelt,  welche  7»  seines  Kiipfergehnlts  und 
1 his  27®  Nickel  auszielit.  Hie  erhaltene  Kupfer 

* «Stahl  und  Eisen“  1901  .Seite  ll8.'i. 

*•  Nach  „The  .Mineral  Industry**  185)9  Seite  520; 
pHerg*  und  hüttenmännische  Zeitung“  1900  Seite  25); 
„Le  Genie  Civil“  15X)2  Nr.  5 Seite  72. 


Sulfatlösung  wird  in  der  üblirhen  Weise  auf  Kopfer- 
vitriol  verarbeitet.  Der  getrocknete  Rückstand  enthält 
45  bis  00®/«  Nickel  und  wdi-d  in  Posten  von  */< 
einen  Reductionsthurm  aiifge^ehen,  wo  er  bei  einer 
300®  nicht  übersteigenden  Temperatur  durch  einen 
.Strom  von  Wassergas  reducirt  wird.  Der  Thnrm  ist 
7,5  m hocii  und  trä^  11  hohl«,  innerlich  durch  Wasser- 
gas auf  2.50®  erhitzte  Platten.  Auf  dieae  fällt  der 
geröstete  Stein  und  wird  durch  Krähle,  die  an  einer 
verticalen  Achse  befestigt  sind,  von  Platte  za  Platte 
befördert.  Hie  fünf  untersten  Platten  sind  mit  Wasser- 
kühlung versehen,  tim  dem  Redactionsgat  die  für  die 
Nachbehandlung  nothig«  Temperatnr  zn  ertheileu. 
Letzteres,  io  den  metaUischen  Zustand  uhergeföhrt, 
gelangt  nun  in  den  „Verflüchtiger“,  einen  zweiten 
tbiirmartigen  Apparat,  der  sich  von  dem  Uednetions- 
apparat  nur  dadurch  unterscheidet,  dafs  die  Platten 
massiv  and  die  Dimensionen  des  Thurmes  etwas  kleiner 
sind.  Ho«  Metallgemenge  wird  hier  bei  einer  100® 
nicht  Übersteigenden  Temperatnr  mit  Kohlenoi^dgas 
behandelt,  wodurch  ein  Theil  des  Nickels  als  Nickel- 
carhonyl  entfernt  wird.  Vom  Vcrflüchtiger  kehrt  die 
Beschickung  nach  dem  Kednetionsthurm  zurück  and 
wundert  nun  8 his  15  Tage  lang  zwischen  diesen 
.\]»paraten  liin  und  lier,  bis  flO®/«  des  vorhandenen 
Nickels  in  Carbonyl  nbergeführt  sind.  Der  alsdann 
verbleibende  Rückstand  wird  zum  Röstofen  befördert 
und  kelirt  so  in  den  Kreis  der  Operationen  zurück. 
Das  ini  Verflüchtiger  gebildete  Nirkelcarbonyl  gelangt 
in  den  auf  I8t>®  erhitzten  „Zersetzer“,  in  welchem  die 
Zerlegung  des  Niokelcarhonyls  vor  sich  geht  and  sich 
(las  Nickel  auf  Nickelgninalien  ahlagert;  man  erhalt 
dadurch  Nickel  von  95), 4 bis  5)9, H®/«. 

l>er  Zersetzer  ist  ein  verticaler  Cvlinder  mit 
trichterförmigem  Boden,  welcher  eine  f'üllung  von 
Niekelgranalien  anfnimmt.  Das  Nickelcarbonyl  wird 
durch  ein  centrales,  mit  zahlreichen  Löchern  versehenes 
Rohr  eingeleitet,  durchdriugt  das  Qranalienbett  und 
wird  alsdann  zam  Verflüchtiger  znrückgeleitet.  Hie 
Erhitzung  der  Granulien  auf  180®  wird  durch  einen 
den  (’vlinder  umgehenden  Mantel  bewirkt,  in  welchem 
heifse  Gose  eirculiren.  Hie  Granalien  werden  beständig 
mittfls  einer  Transporisebneeke  entfernt,  welche  sie 
in  eine  Trommel  austrägt.  Von  hier  gelangt  die 
Siehfeine  automatisch  in  den  oberen  Theil  de»  Cylinders 
zurück.  Das  zur  Reducti'm  dienende  Wassergas  ent- 
hält tiO''«  Wasserstoff  und  wird  von  Anlhracitgene- 
ratoren  geliefert.  Das  Kohleno^^'Igas  wird  durch 
Ueherieiten  eines  Theils  des  zur  Iwduction  benutzten 
und  durch  Abkühlung  von  Dampf  befreiten  Wasser- 
gases über  glühende  Holzkohle  bereitet. 


Slgenarlinitt«'  an  Metallatttclien. 

Uehcr  Linien,  welche  au  der  Oberfläche  von  Sugeu- 
schnitten  hei  Metallen  nuflreten,  bringt  Ch.  Kremont 
in  den  „(’-omptes  Rendus  der  Acad^mic  des  Sciences“. 
Paris,  unter  dem  12.  November  1900  auf  Seite  795 
his  797  eine  interessante  Abhandlung,  deren  Inhalt 
im  Fofgenden  wiedergegehen  werden  soll. 

Beim  Sägen  von  gegossenen  oder  anch  gewalzten 
Metallsliicken  jeglicher  Art  zeigen  sich  auf  den  durch 
das  Sägen  entstandenen  Oberflächen,  aufser  den  durch 
den  Zug  iler  Säge  entstandenen,  noch  andere  Lioiea. 
ln  manchen  Fällen  ist  da.s  Relief  dieser  Linien  fühlbar, 
ihre  Dimensionen  sind  sehr  verseliieden;  am  besten 
erscheinen  sie  meist  im  auffallenden  Lichte  sichtbar. 
Aohniiehe  Linien  treten  auch  heim  Hobeln  der  Metalle 
I auf.  Hie  Linien  selbst  sind  parallel  und  bei  Profilen 
wie  Abbild.  1 senkrecht  zum  Sägeschnitt,  wenn  eine 
Kante  horizontal  gelegen  hat.  Bei  diagonalem  Schnitt 
\ zeigt  sich  eine  Anordnung,  wie  Abhil«f  2 angiebt,  wo 
' zwei  Systeme  von  Linien  auftreten.  Bei  dreieckigem 
[ Quersclinitt  des  Barrens  treten  zwei  Systeme  Linien 
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aof,  die  parallel  n je  einer  Dreierksflflrhe  lie^n, 
deren  Neigung  dnrch  die  Srbaltrichtung  der  Säge  be- 
stimmt wira.  Bei  Qaerschnitten,  wie  Ahl>ild.  B 2eigt, 
tritt  dasaulbe  (iesetz  bervor;  bei  cylindriscben  Barren, 
Abbild.  4,  bilden  die  parallelen  Linien  beider  Systeme 
Kreisbogen.  Dasselbe  (iesets  tritt  l>ei  Kusammen- 
gesetaten  Qnerscbnitten,  wie  Abbild.  5,  auf.  Die  Linien 
treten  auch  in  drei  Svsteinen  auf,  wie  Abbild.  6 seigt, 
wenn,  wie  der  Verfasser  angiebt,  der  Barren  beim 
Schneiden  elastisch  schwingt 

Die  Linien  können  sich  bei  regelmäfsigen  Quer* 
schnitten  beim  ZusammentrefTen  kreuzen,  bei  unKymme* 
trischen  Querschnitten  scheinen  sie  sich  abzuschwächen. 
Der  obengenannte  Verfasser  ist  der  Ansicht,  dafs  diese 
Linien  mit  denen  von  Lüders  nicht  Ubereinstimmen, 


der  Kröffnung  eines  regrlmäfsigtm  Betriebes  auf  der 
sibirischen  Kisenbalin  (gegen  Knde  des  Jahres 
ein  grofser  Theil  des  Dost-  und  Bossagierverkehrs 
zwisriien  Kuropa  und  .Xustnilien  diesen  Weg  nehmen 
wird.  Ks  scheint  auch  kein  (irund  vorhanden  zu  be- 
zweifeln, dafs  dieser  Verkehr  sich  leichter,  srlmeller 
und  billiger  gestalten  wird,  als  gegenwärtig  auf  dem 
Wasserwege  möglich  ist.  Die  Hauptsrhwierigkeit, 
welche  zur  Zeit  der  \\*rwirkliclmng  «tieses  Projectes 
entgegensteht  ist  der  Mangel  an  Kisenbahnverhindongen 
von  den  süduustralisrben  Hauptstädten  nach  Port 
Darwin,  eine  Frage,  die  aber  sicher  früher  oder  spater 
ihre  Losung  linden  wird. 

Von  australischer  Seit«  ist  man  dieser  Angelegen- 
heit bereits  insofern  näher  getreten,  als  die  „National 
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da  sie  constant,  regelmäfsig,  geometrisch  und  von  be- 
stimmter Form  seien,  und  immer  demselben  (iesetze 
folgend  parallel  zu  den  Hegrenzungsseiten  des  Quer- 
schnittes liegen,  an  denen  die  Säge  angreift.  Diese 
Linien  veranscbanlirben  wahrscheinlich  Wellen,  die 
durch  eine  schwingende  Bewegung  hervorgerufen  werden. 

Schott. 


Die  Bedeatang  der  albIrUchen  Eisenbahn  fltr  den 
Verkehr  nach  Australien. 

Die  grofse  sibirische  Bahn,  welche  einen  so  wich- 
tigen Factor  für  die  Entwicklung  der  uBtasiatischen 
Vcrkehrsverhkltnisse  bildet  scheint  auch  berufen,  den 
Verkehr  nach  Australien  in  durchgreifender  Weise 
umiagestalteo. 

Da  beinahe  16000  km  dieser  neuen  Koute  zwischen 
Adelaide,  Melbourne,  Sydney  und  Brisbane  einerseits 
und  London  andererseits  auf  dem  Landwege  zurück- 
gelegt  werden  können,  so  ist  voraustusehen,  dafs  nach 


I Association  to  federalize  the  northern  Territory  (South 
Australia)“  ihrer  Meinung  dahin  Ausdruck  gegeben 
I hat,  dafs  es  an  der  Zeit  sei,  von  seiten  c|«r  Hegiening 
I durch  (lewähi'ung  von  Subventionen  oder  eines  Pfund- 

feldes  auf  Postsacbeu  die  Erriebtung  einer  englisclien 
.inie  von  Schnelldampfern  zu  fordern,  die  mit  einer 
Fahrgeschwindigkeit  vt»n  18  Knoten  i.  d.  Stunde  den 
Postverkehr  zwischen  Port  f>arwin  und  Port  Arthur 
vermittelt.  Solange  Port  Darwin  und  die  südaustralischen 
Häfen  noch  nicht  durch  Buhnen  verliunden  sind,  sollen 
die  Dampfer  von  Nomiaton  ausbiufen.  Als  Zwischen- 
häfen sind  Hongkong  und  Manila  in  Aussicht  ge- 
nommen. Die  Fahrtzeit  soll  mit  Einschlufs  des  Auf- 
enthaltes in  den  Zwisclienhäfeii  H Tage  betragen  und 
würde  dadurch  eine  'iOlägige  Postverbindung  zwischen 
London  und  den  Hauptstädten  des  südlichen  Australiens 
geschaffen  werden.  Ferner  soll  die  Regierung  ersucht 
werden,  den  Baudertransaustrulischen  Bahnverbindungen 
nach  Port  Darwin  bis  zum  Jahre  1905,  in  dem  die 
alten  Pustverträge  mit  der  Peninsular  and  Oriental 
Steamshi])  (k>.  und  der  Orient  Steomship  Company  ab- 
laufen,  fertigzustellen. 
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(ichelmer  Roglemngsrath  Prüf.  Dr.  Stahlaclimidt  f. 

In  den  hehrkürper  der  techniKcheo  Huchsckule 
zu  Asrhen  hat  der  Tod  eine  empfindliche  Lücke  geris»eo. 
Hinca  der  iiltesten  Mitglieder,  (.Teheimor  Kegierungamth 
Prof.  Dr.  .Stahlschmidt,  ist  nach  längerem  Leiden 
am  6.  SopUtQiber  im  Alter  von  nahezu  71  Jahren 
gestorben. 

Johann  Carl  Friedrich  Stahlschmidt  wurde  am 
4.  Decemher  IKU  zu  Plettenberg  in  Westfalen  geboreu. 
Nach  Zurücklegung  seiner  Universitätastudien  wirkte 
er  zunächst  vom  1.  October  1854  bis  1.  Octoher  1857 
als  Lchranitscandidat  und  Assistent  des  Laboratoriums 
für  anorganische  Chemie  an  dem  Kgl.  Gewerbeinstitut 
zu  Berlin.  Am  1.  October  1857  wnrde  er  als  Lehrer 
für  Naturwissensehaften  an  die  Kgl.  IVovinzialgewcrbe- 
schule  zu  Schweidnitz  berufen,  welche  Stellung  er  am 
1.  October  l«(iO  verliefs,  um  an  die  Gewerbeakademie 
zu  Berlin  zurückzukehren.  Inzwischen  hatte  er  am 
April  1H58  an  der  Universität  Giefsen  die  Doctor- 
wiirde  erlangt  Während  seiner  Thätigkeit  an  der 
Berliner  Gewerheakademie  hielt  er  vom  1.  April  18(>4 
bis  zum  1.  April  1870  auch  VorleHungen  Uher  land* 
wirthschaftliche  Gewerbe  an  der  landwirthschattlicben 
Akademie  in  Berlin.  Am  I.  April  1870  kam  er  als 
Lehrer  an  die  rheinisch-westfälische  polytechnische 
.Schale  in  Aachen,  die  dann  1880  in  die*  technische 
Hochschule  umgewandelt  wurde.  Am  18.  Januar  1870 


erhielt  er  seiue  Ernennung  zum  etatsmäfsigen  I^ehrer, 
am  21.  October  1871  worfle  er  etatsniafsiger  Professor. 
Das  Lehrfach  des  Verstorbeneu  war  chemische  Techno- 
! logie,  auch  wunlen  die  Arbeiten  im  chcuiisch-tech- 
I nischen  Laboratorium  von  ihm  geleitet. 

■ Obwohl  Stahlschmidt  bis  zu  seinem  Ende  iiu 
l.ehrberufe  thätig  war,  brachte  er  der  Entwicklung  der 
deutschen  chemischen  Industrie  nicht  nor  das  Interesse 
des  für  die  Leistungen  der  Technik  begeisterten  Be- 
obachters entgegen,  er  hat  auch  mit  aller  Energie  an 
ihren  Bestrebungen  mitgearbeitet  und  zu  ihren  Erfolgen 
aufserst  werthvoUe  Beiträge  geliefert.  Viele  seiner  Ar- 
beiten sind  nur  in  engeren  Kreisen  bekannt  gew'orden, 
denn  Stahlschmidt  entschlofs  sich  nur  ungern  zu 
Veröfientlichongen.  Dies  war  z.  B.  mit  einigen  seiner 
bedeutungsvollen  Arbeiten  auf  medicinischem  Gebiete 
der  Fall. 

Die  wichtigsten  seiner,  die  Metallurgie  und  ver- 
wandte Gebiete  be-riihrenden  Arbeiten  sind  folgende: 
UeberStickstoffeisen,  Darstellung  undZusammensetzong; 
Untersuchung  des  Roheisens;  über  Heductionen  mit 
Zinkstaub;  über  Zink  und  Cadmium;  Zusauimcnstellong 
der  gebräuchlichsten  Methoden,  das  Schiefspulver  io 
Minen  durch  den  elektrischen  Strom  zu  entzünden; 
über  Mörtel  und  Kalk  n.  s.  w.  Stalilschmidts  Ver- 
dienste als  Forscher  und  Lehrer  fanden  durch  Ver- 
leihung des  rothen  Adlerordens  und  des  Titels  eines 
Geheimen  Kegiemngsraths  wohlverdiente  Anerkennuog. 


V ereins-Nachricliteii. 

\ 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


AeiMlernngeii  Im  MHglledcr-VcrzelchiiirH. 

//oM,  linino,  Hüttendiri'ctor,  Zarskoe-Celo,  Breitestr.  1, 
Goov.  St.  Petersburg,  Kufsl. 

J$iHt/hann,  Geh.  Bergrath,  Oeneroldirector  der  Ver. 
Königs-  und  Laurahütte,  Berlin  W.,  Drakesfr.  1. 

h'timmaHM,  Auff.,  Mitglied  des  Vorstandes  und  kaufm. 
Director  der  Königin  Marienhütte,  Act-Ges.,  Cains- 
dorf i.  8. 

KikH,  K.  L.,  Hüttendirector  n.  D.,  Civilingenieor, 
St.  .loliann  a.  d.  Saar,  Königin  Luisenstr.  51. 

Matufold,  Leonhard,  Hütteningenieur,  First  National 
Bank,  Pittsburg,  Pa.,  U.S.  A. 

.ViVd/ter,  hobert,  Oberhütteninspector,  Brt'slau,  Michaclis- 
stmfse  48. 

Schmidt,  If.,  Herischdorf,  Stonsdorferstr.  IU<>,  Schlesien. 

ron  SchouUx,  Huno,  Ingenieur,  Ilelsingfurs,  Röddäids- 
gatnti  Nr.  2. 

Schiceelrendieck,  Kmst,  Director  der  Act. -Ges.  Uninu, 
Dortmund,  Ostwall  k 

Stern,  <K,  Stahlwerksingenieur,  ('hristiania,  Norwegen.  I 


Neue  Mitglieder: 

Andrieu,  Brutto,  Ingenieur,  Hüttenwerk,  Riesa  i.  S. 

Blauei,  C.,  Hütteningenieur  auf  Hütte  Friedig  Kaeut- 
tingen,  Lothr. 

DaeJen,  U'nBrr,  dipl.  Hütteningenieur,  Assistent  an 
der  Kgl.  Mechanisch-Technischen  Versoclisanstalt, 
Charlottenbiirg. 

Fischer,  Albert,  Ingenieur,  in  Fa.  Fischer,  Kürth  & 
Demmler,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 

Merian,  F,,  Mechauical  Engineer,  Monongahcla  Für- 
naces,  McKeespurt,  Pa.,  t'.  S.  A. 

Fehrson,  Frlatul  O.,  Bofora,  Schweden. 

i^nast,  Charles,  Direetfir  der  Fa.  Joseph  Farcot  Freres, 
Saint  Queen  s.  Seine. 

Schmidt,  Otto,  Diplomingenieur,  Kiel,  Kirchhofallee  21. 

Southtcood  Jones,  L.,  Dau-y-Graig  Risra,  Mon. 

Strecker,  C.,  Director  der  Sürther  Maschinenfabrik, 

I Sürth  b.  Köln. 

j IVotz,  J.  O.  Kmanuel,  Metallurgist,  United  States  Steel 
Corporation,  7i  Broadway,  New  York. 

; Vils,  Frnst,  Duisburg,  Am  Buchenbaum  14. 

j Ausgetreten: 

Secbold,  Regieruogsrath  a.  D.,  Charlottenhiirg,  Fasauen- 
strafsc  18. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

Inpcnicur  E.  Schrödter,  and  GeneraUeci-eliir  Dr.  W.  Beumer, 

G<sichift»mhrpr  do»  Vertint  deulicber  EiienhDtttnleute,  UischSftsfn^er  der  Nardwe>tllch«ii  erupp«  des  Vereine 

deuttcher  Eiten*  und  $Uihl«lnduttrieller, 

für  den  tecimiachen  Theil  fßr  den  wirUiscliamicheu  Tlieü. 

CouimiMÜmt-VarUf  von  A.  Bag«t  io  Dttwvidoff. 


Nr.  20. 


15.  Octobcr  1902.  22.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 

d*r 

Haupt -Versammlung 

dM 

V«^r*©in«s  dleutHolior  E l t»e  n l»iitt©n  lento 
am  28.  September  1902,  Nachmittags  2 Uhr, 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tages-Ordnung; 

1.  Getchlftliche  Mittheilungen,  Vorttandswahlen. 

2.  Verschiedene  Constructionen  von  grölten  Gasmotoren  und  ihr  Verhalten  im  Betrieb.  Vt»rtrap  von 
Hrn.  Direetor  Rei  nh  ardt*  Dortmund. 

Weiches  und  hartes  Flufseisen  als  Constructionsmaterial.  Vortrag  von  Hm.  Dirertor  Eich  hoff - 
Schalke. 


)l  orsi  tzen  de  r König!,  (leh.  Commerzienrath  CftH  LuBQ  * Oberhausen : M.  H.!  Ich  erölTne 
die  heutige  Oenoralversammlmig  und  heifse  Sie  namens  des  Vorstandes  herzlich  willkommen. 
Wir  haben  heule  die  Freude,  viele  unserer  Milglieder  aus  dem  Auslande  unter  uns  zu 
sehen,  so  insbesondere  au.s  Oesterreich,  Hiirsiand,  Frankreich,  Italien  und  Belgien.  Als 
Gäste  sind  erschienen  die  Vertreter  befreundeter  Vereine,  zu  unserer  besonderen  Freude  zahlreiche 
Mitglieder  des  Lütticher  Ingenieur -Vereins,  ferner  die  Vertreter  der  Ausstellungsieitung  und  der  Oher- 
hürgermeisler  dieser  Stadt,  Hr.  Marx,  die  ich  alle  hiermit  herzhebst  willkommen  heifse. 

Hr.  Oberbürgermeister  Marx • Düsseldorf:  Meine  hochverehrten  Herren!  Ich  hin  dem  Herrn 
Vorsitzenden  von  Herzen  dankbar,  nicht  allein  für  den  freundlichen  Willkommengrufs,  sondern  vor 
allem  dafür,  dafs  er  mir  in  dem  omciellen  Theile  Ihrer  Hauptversammlung  Gelegenheit  giebt,  einige 
Worte  an  Sie  zu  richten.  Diese  Worte  sind  Worte  des  Dankes,  den  meine  Stadl  dem  , Verein 
deutscher  Eisenhflltenleule*  schuldet  für  das  Ihatkräflige  Eintreten , für  das  Zustandekommen  der 
Ausstellung  und  für  die  Durchführung  dieses  grofsartigen  Unternehmens.  Es  ist  nicht  meine  Aufgabe, 
zu  erörtern,  welchen  W'erth  und  welche  Bedeutung  unsere  Ausstellung  für  die  Industrie  und  das 
XX.SV  1 
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gesammle  Vaterland  hat.  Ich  habe  nur  Zeugntfs  dafür  ahzulegen,  dafs  meine  Stadt  sich  des  Werlhes 
und  der  Bedeutung  der  Ausstellung  wohl  hewurst  ist  und  dafs  der  Dank  ein  tiefempfundener  und 
naehhalliger  ist.  (Bravo!) 

M.  H.l  Dann  habe  ich  einen  diesem  Danke  entsprechenden  Willkommengrufs  Ihnen  allen 
herzlichst  namens  dieser  Stadt  zu  entbieten.  Der  »Verein  deutscher  Eisenhültenleule"  ist  ja  eigent- 
lich unser  Mitbürger,  ein  Kind  Düsseddorfs,  ein  Düsseldorfer  Haus-  und  Grundbesitzer,  ein  Düssel- 
dorfer Steuerzahler.  (Heiterkeit.)  Sie  Alle  wissen  aber  längst,  dafs  der  Verein  getragen  ist  von 
der  Sympathie  der  Bürgerschaft,  Sie  sind  uns  Alle  längst  liebe  und  werlhe  Freunde,  die  sich  häutig 
hier  in  diesem  unserem  städtischen  Fest-  und  Tanzhause  zusammengefundeii  haben,  um  ernste  Arbeit 
zu  thätigen.  aber  auch  um  fröhliche  Mahle  abzuhallen.  Einen  besonders  freundlichen  Grufs  habe 
ich  dann  zu  richten  an  den  Herrn  Vorsitzenden  dieses  Vereins.  Er  ist  auch  seit  einiger  Zeit,  wenn 

ich  so  sagen  darf,  mit  Haut  und  Haaren  Düsseldorfer  Bürger.  Ich  halx*  ihm  aber  auch  l>esonclers 
zu  danken,  nicht  nur  für  seine  thatkräftige  Mitwirkung  im  Arheilsau.sschiisse  tler  Ausstellung,  sondern 
ich  iiabe  ihm  vor  allem  zu  danken,  dafs  er  von  der  Qualität  als  Düsseldorfer  Bürger  entsprechendes 
Zeugnifs  ahlegt.  Ich  habe  ihm  ferner  zu  danken,  dafs  er  überall  da,  wo  es  ihm  möglich  ist,  in 
seinen  vielfachen  Beziehungen  und  in  seiner  vielfachen  Thätigkeit,  für  das  Interesse  der  Stadt 
Düsseldorf  eingetreten  ist  und  cintritl,  wo  sich  ihm  die  Gelegenheit  dazu  bietet.  Diesen  Dank  llirem 
verehrten  Herrn  Vorsitzenden  auszusprechen,  ist  mir  ein  besonderes  Bedürfnifs. 

Und  nun,  meine  verelirlen  Herren,  — bei  den  verschiedenen  Ck)ngressen  der  Stdiiffahrt,  welche 
in  diesem  Sommer  in  den  Mauern  unserer  Stadt  getagt  haben,  habe  ich  einmal  auf  das  Wappen  der 
Stadl  und  den  in  demselben  befindlichen  Anker  hingewiesen.  Das  Wajipen  trägt  aber  weiterhin  den 
hergischen  Löwen.  Der  Löwe  deutet  hin  auf  die  Entschlossenheit  einer  zielbewufsten,  willenskräfligen 
Industrie,  die  auch  im  Kample  mit  der  Ungunst  der  Verhältnisse  nur  an  Stärke  wächst.  Der  bergische 
Löwe  im  Wappen  von  Düsseldorf  trägt  aber  auch  eine  Krone  von  Eisen  und  stützt  sich  mit  seiner 
Klaue  auf  den  Anker  von  Ei.sen.  Das  deutet  auf  etwas  anderes : Heute  weifs  alle  Welt,  Düsseldorf 
ist  nicht  mehr  allein  die  schönheilsfrcudige  Gartenstadt,  sondern  zugleich  die  Stadt  von  Stahl  und 
Eisen,  die  Stadt  der  Eisenhültenleule.  Und  wenn  etwas  für  diesen  Beweis  fehlte,  so  ist  es  die  Aus- 
stellung. die  in  einem  Panzer  von  Stahl  und  Eisen  stolz  dastehl  und  sich  ihres  Charakters,  ihrer 
Bedeutung  und  ihres  Werlhes  bewutil  ist.  Und  wenn  dieses  groCse  Werk  in  Zeilen  schärfsten 
emplindlichsten  Niederganges  geschaffen  ward,  und  wenn  bei  diesem  Niedergang  die  Eisenhüttenleute 
frohen  Muthes  weiter  schaffen,  so  sind  sie  eingedenk  des  Vollaireschen  Wortes:  »Das  Volk,  welches 
das  Eisen  zu  gebrauchen  weifs,  wird  slels  das  andere  Volk  unterwerfen,  welches  mehr  Gold  und 
weniger  Mulh  besitzt.“  Der  in  dem  Stadtwappen  von  Düsseldorf  versinnbildlichte  zähe  und  ent- 
schlo.ssene  Wille  der  Industrie,  die  Eisen  im  Blute  hat,  — ihr  mulhvolles  Immervorwärtsdrängen 
wird  auch  die  diesmalige  Depression  — dessen  sind  wir  Alle  sicher  — überwinden.  Und  wenn 
dereinst  einmal  wieder  w'agemuthige  Männer,  wie  Geheimrath  Heinrich  Lueg,  die  deutschen  Eisen- 
hüUenleute  nach  Düsseldorf  rufen,  um  — in  welcher  Form,  in  welcher  Art  und  unter  welchen 
Umständen  es  immer  sein  mag  — ihr  be.stes  Können  zu  zeigen  vor  aller  Welt,  dann  wird  sich  noch 
ein  gr^ifserer  Fortschritt  zeigen  als  in  der  Zeit  zwischen  den  beiden  letzten  Ausstellungen  vom  Jahre 
IKSO  und  1002.  Dann  werden  die  Eisenhüllenleute  in  Wahrheit  beweisen,  dafs  es  keine  schönere 
Aufgabe  und  Arbeit  giebl,  als  festzustehen  im  Strome,  der  Zeit,  und  dafs  Derjenige,  der  auftjört. 
festen  Fufses  sich  zu  mühen,  von  diesem  Strom  forlgerissen  wird.  Auf  Sie,  meine  Herren,  in  denen 
Geist  und  Wille  wunderbare  Arbeitskraft  erzeugen,  ist  Deutschland  stolz,  ist  diese  Stadt  besonders 
stolz,  da  .sie  Ihren  Verein  voll  Dankbarkeit  ihren  Mitbürger  nennt.  In  diesem  Sinne  und  dieser 
Hotfiuing  klingt  mein  herzlicher  Willkommengrufs,  und  in  diesem  Sinne  rufe  ich  Ihnen  zu : Glück 
auf  auf  bessere  Zeiten ! (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  M.  H.!  Ich  danke  dem  Herrn  Oberbürgermeister  in  Ihrem  und  auch  in  meinem 
Namen  für  die  aufserordenllich  freundlichen  Bcgrflfsungsworle,  die  er  soeben  an  uns  gerichtet  hat. 
Ich  glaube,  die  freundlichen  Begrüfsungsworle  unseres  Herrn  Oberbürgermeisters  werden  dazu  bei- 
tragen, die  Beziehungen  unseres  Vereins  zur  Stadt  Düsseldorf  immer  inniger  zu  gestalten,  wie  denn 
ja  auch  der  Herr  Oherhürgermeislcr  anerkannt  hat,  dafs  der  Verein  deutscher  Eisenhüttenlcuto 
untrennbar  mit  Düsseldorf  verbunden  ist,  wo  sein  Sitz  ist,  wo  er  Besitz  hat  und  wo  er  auch  steuert 
Auf  das  letztere  legen  wir  allerdings  weniger  Werth.  (Heiterkeit.) 

Wir  haben  uns  immer  gern  hier  in  Düsseldorf  versammelt  und  haben  uns  hier  wohl  befunden 
und  dieses  Wohlbefinden  ist  von  Jahr  zu  Jahr  gewachsen : einmal,  weil  die  Liebenswürdigkeit  der 
Düsseldorfer  Verwaltung,  wenn  es  überhaupt  möglich,  sich  von  Jahr  zu  Jahr  gesteigert  hat,  vor 
allem  aber,  weil  Düsseldorf  gewachsen  ist,  immer  mehr  geboten  hat,  dank  der  vorlrefflicJien  Stadt 
leitung,  liie  hier  geherrscht  liat,  insbesondere  heute  herrscht*  Es  nimmt  die  Stadl  Düsseldorf  zu 
an  Schönheit,  Wohlhabenheit,  Bedeutung  nach  jeder  Hichlung  und,  meine  Herren,  wenn  Sie  alle, 
insbesondere  auch  ich,  Gelegenheit  hatten,  vielfach  die  Besucher  der  Ausstellung  zu  sprechen,  so 
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waren  »io  durch  die  Bank  nicht  allein  de»  Lobes  voll  über  die  Ausstellung,  sondern  auch  über  die 
Stadl  Düsseldorf,  die  sich  mehr  und  mehr  vergrüfsere  und  vei^chöiiere.  Ich  habe  Leute  gehört,  die 
mehrere  .fahre  nicht  hier  waren,  die  sagten  es  gerade  heraus : Düsseldorf  ist  eine  der  schönsten 
Städte.  DIesc’i  hat  mir  Freude  gemacht  und  wird  Ihnen  Freude  machen  und  so  hoffe  ich,  dafs 
unter  der  zielbewmfsten  Leitung  des  Hrn.  Oberbürgermeisters  Marx,  diese  Stadl  zunehmen  möge,  nach 
jtHfer  Richtung  hin.  Wir  haben  Düsseldorf  insofern  unser  gro.s.ses  Interesse  enlgegengebracht,  w'eit 
auch  hier,  wie  Herr  Oberbürgermeister  Marx  ausgeführt  hat,  die  Industrie  in  hervorragender  und 
ausgedehntester  VV'eise  vertreten  ist.  Wir  haben  namens  unseres  Vereins  dem  Herrn  Oberbürger- 
meister Dank  dafür  auszusprechen,  dafs  er  in  so  freudiger,  in  so  lebhafter  und  vorzüglicher  Weise 
die  Industrie  fördert,  indem  er  sich  des  Ausstellungsunternehmens  und  der  Ausstellung  angenommen 
hat.  so  dals  wir  berechtigt  sind  zu  sagen:  es  ist  die  Düsseldorfer  Ausstellung.  Sie,  Herr 
Oberbürgermeister,  haben  Ihr  redliches  Theil  hierzu  beigetragen.  Dafür  sind  wir  Ihnen  und  der 
Stadt  Düsseldorf  zu  Dank,  zu  aufrichtigem  Danke  verpflichtet  und  ich  benutze  heute  gern  die 
Gelegenheit,  dem  Herrn  Oberbürgermeister  diesen  unseren  Dank  hiermit  auszuspreeben.  (Lebhafter 
Beifall.) 

Geschäftsführendes  Vorstandsmitglied  Ingenieur  Schrttdter-Düsseldorf : Ich  habe  Ihnen  initzu* 
theilen,  dafs  der  hochverdiente  Vorsitzende  der  Düsseldorfer  Ausstellung,  Herr  Geheimer  Commerzienrath 
Heinrich  Lueg,  die  Absicht  halte.  Sie  heule  zu  begrüfsen  und  dem  Vereine  für  seine  Mitwirkung  bei 
der  Ausstellung  den  Dank  auszusprerhen.  Dieses  Vorhaben  ist  leider  durch  abermalige  Erkrankung 
des  Herrn  Geh.  Commerzienrathes  verhindert  worden.  Ich  bin  überzeugt,  meine  Herren,  dals  Sie 
mit  mir  einig  sind  in  dem  Bedauern  über  diesen  Zwischenfall.  Ich  bin  auch  weiter  überzeugt,  meine 
Hcrien,  dafs  Sie  das  Bedürfnifs  haben,  Herrn  Gebeimralh  Lueg,  Ihre  Anlhcilnahmc  auszudrücken. 
Ich  erlaube  mir  daher,  Ihnen  vorzuschlagen,  folgenden  Beschlufs  zu  fassen  und  ihm  zu  übermitteln: 

,Die  in  heutiger  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  anwesenden 
Mitglieder  sprechen  dem  hochverdienten  ersten  Vorsitzenden  der  Industrie-  und  Gewerbe- 
Ausstellung  1902,  Herrn  Geheimen  Commerzienrath  Heinrich  Lueg  warmen  Dank  für  die 
glanzvolle  Durchführung  der  Ausstellung  aus,  die  in  so  hohem  Mafse  dazu  beigetragen  hat, 
das  Ansehen  der  deutschen  Industrie  im  in-  und  Auslande  zu  erhöhen;  Versammlung  hat 
mit  lebhaftem  Bedauern  von  der  wiederholten  Erkrankung  Kenntnifs  genommen  und  wünscht 
herzlichsl  baldige  Besserung.*'  (Lebhafter  Beifall!  Der  Antrag  w'ird  einstimmig  angenommen.) 

Vorsitzender:  Wir  treten  nun  in  die  Tagesordnung  ein  und  ich  gehe  über  zu  den  .Geschäft- 
lichen Mittheiiungen* . Diesbezüglich  habe  ich  Ihnen  Folgendes  vorzutragen: 

In  dem  Geschäflsberichl  der  letzten  Hauptversammlung,  den  persönlich  zu  erstatten  icii  leider  im 
letzten  Augenblick  verhindert  war,  wurde  darauf  hingewiesen,  dafs  die  Stetigkeit  in  der  Entwicklung 
der  Eisenindustrie,  deren  wir  uns  in  Deutschland  in  den  letzten  zw'ei  Jahrzehnten  des  verflossenen 
Jahrhunderts  zu  erfreuen  gehabt  hatten,  gegen  Schlufs  desselben  eine  empfindliche  Unterbrechung 
erlitten  habe;  als  Grund  hierfür  wurde  die  starke  Abnahme  des  inländischen  Verbrauchs  hingestellt 
und  dies  auch  zahlenmäTsig  nachgewiesen.  Leider  mufs  ich  festslellen,  dafs  der  inländische 
Eisenverbrauch  auch  heule  noch  nicht  zu  der  stark  vergröfserlen  Leistungsfähigkeit  unserer  Eisenwerke 
im  richtigen  Verhältnifs  steht.  Wir  dürfen  nicht  übersehen,  dafs  in  der  Periode  der  Hochhewegung 
der  Bedarf  durch  den  Neubau  zahlreicher  Werke  sowie  die  Erweiterung  bestehender  Werke  in  er- 
heblichem Mafiie  gewachsen  war,  und  dafs  jetzt  bei  dem  Stillstand  dieser  Bautbäligkeil  nicht  nur 
der  auf  ihr  Conto  zu  setzende  Absatz  in  VVegfalJ  gekommen  ist,  sondern  auch  mittlerweile  die 
neuen  Werke  und  die  Erweiterungen  der  alten  Werke  in  Thätigkeit  getreten  sind  und  unsere  Werke 
daher  wesentlich  gröfsere  Absatzmengen  haben  müssen,  um  einigermafsen,  beschäftigt  zu  sein. 

Durch  diese  Verhältnisse  ist  ein  Druck  auf  den  gesammten  geschäftlichen  Verkehr  ein 
getreten,  unter  dessen  Ueberwindung  wir  heute  noch  zu  leiden  haben.  Immerhin  mufs  es  als  ein 
erfreuliches  Zeichen  für  die  innere  Kraft  unserer  Eisenindustrie  angesehen  werden,  dafs  der  Rückgang 
der  Production  bei  uns  niclit  in  dem  Mafse  eirigetrelen  ist,  wie  dies  anderswo,  namentlich  in  unserem 
bisherigen  Hauplcuncuirenzlande  Grofsbritannien,  der  Fall  war;  denn  wenn  bei  uns  auch  die  Roh- 
eisenerzeugung im  Jahre  1901  einen  Rückgang  zeigte,  so  war  derselbe  in  England  doch  noch  stärker; 
so  stark,  dafs  im  verflossenen  Jahre  <lie  deutsche  Roheisenerzeugung  zum  erstenmal  diejenige  Grofs- 
britanniens  überiroffen  hat.  Ermöglicht  wurde  die  Aufrechterhallung  der  Production  nur  durch 
energische  Aufnahme  der  Ausfuhr,  und  die  für  das  laufende  Jahr  erschienenen  deutschen  und  britischen 
Nachweise  zeigen  die  höchst  interessante  Thatsache,  dafs  unsere  Ausfuhr  an  Walzwerkserzeugnissen 
die  englische  übertraf,  eine  Erscheinung,  die  ebenso  neu  wie  überraschend  ist.  Es  ist  vielleicht  ver- 
früht, hieraus  schon  einen  Schlufs  auf  das  ganze  Jahr  zu  ziehen,  da  neuerdings  infolge  Aufliörens 
des  Krieges  die  englische  Ausfuhr  nach  Südafrika  ganz  wesentlich  zuzunehmen  scheint.  Bei  dieser 
gestiegenen  Versorgung  des  Weltmarktes  mit  deutschen  Eisenerxeugnissen  ist,  wie  dies  auch  schon 
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im  Frühjahr  ht*rvorge!iob«‘n  wurde,  der  Umsland  sehr  günstig,  dafs  in  den  Vereinigten  Staaten  von 
Nnrdunierika  die  l^scdüftigung  der  Eisenwerke  und  ihre  Ahsalzverliältnisse  andauernd  aufscrordenl' 
lieh  günstig  sind,  so  dufs  man  dort  den  Export  vernachlässigt  und  sogar  m^ch  Aufiiahtnefähigkeil  für 
europäisclies  Roheisen  und  Eisenfabrical  zeigt.  Es  bedarf  nicht  des  Hinweises,  dafs  diese  starke 
Au.sfuhrtiiätigkeit  seitens  der  Werke  nur  mit  grüfstun  Opfern  hat  duniigeführt  werden  können. 

Ich  darf  liier  wohl  die  HoITnimg  aussprechen,  dafs  die  ihrem  Seblufs  zugehende  Düsseldorfer 
Industrie*  und  Gewerbe-Ausstellung  zur  Erhaltung  und  Förderung  unserer  Ausfuhr  nachhaltig  heilragen 
wird.  Der  zaiiireiche  Besuch  aus  allen  Thcilen  des  Auslandes  hat  die  Kunde  von  der  Leistungsfähigkeit 
unserer  Fabriken  weithin  getragen,  so  dafs  wir  wohl  nicht  mit  Unrecht  erwarten  dürfen,  dafs  die 
Ausstellung  von  nachhaltiger  Wirkung  für  den  ausländischen  Verkehr  sein  wird. 

Die  letzte  Zeit  hat,  wie  wir  gesehen  haben,  höchst  iiileressanle  Verschiebungen  in  den  Er- 
zeugungsverhältnissen sowohl,  als  auch  in  den  Ein-  und  Ausfuhrverhältnissen  gebracht ; nichts  wäre 
aber  verkehrter,  als  aus  diesen  Vorgängen  den  Schlufs  zu  ziehen,  dafs  hierdurch  eine  Aenderung 
in  der  Zollpolitik  unseres  Vaterlandes  eintrelen  könnte,  denn  in  den  Grundlagen  unserer  Eisenindustrie 
hat  sich  seit  dem  Jahre  1879  nichts  geändert,  unsere  Hocliöfen  haben  nach  wie  vor  dieselben  Ent- 
fernungen zu  überwinden,  um  ihre  Rohstoffe  auf  dem  HüUcnplalz  zu  versammeln,  und  nach  wie  vor 
stehen  sie  hier  dem  Staalsmonopul  gegenüber,  das  zwar  in  letzter  Zeit  einige  Ermäfsigung  der 
Fraclilen  gebracht,  aber  bei  weitem  nicht  Frachlverbilligungen  gesdialTen  hat,  wie  die»  in  Amerika 
der  Fall  gewesen  ist. 

Iveider  sind  die  bi.sherigcn  Beratliungen  über  die  Zolltarifvorlage  in  der  ersten  Lesung  der 
ReichsUg.scommission  wenig  aussichlverbeifsend  verlaufen;  ich  spreche  die  zuversichtliche  Erwartung 
aus,  dafs  unsere  Volksvertretung  sich  der  Einsicht  nicht  verschlielsen  wird,  dafs  an  den  bisherigen 
Grundlagen  nicht  gerüttelt  werden  darf  und  man  sich  auf  dem  Boden  der  Regierungsvorlage 
einigen  wird. 

Die  Milgliederzahl  des  Vereins  ist  seit  der  letzten  im  Februar  d.  J.  slattgehabten  Haupt- 
versammlung von  2G2i  auf  2746  gestiegen. 

Die  Gemeinfafsliche  Darstellung,  deren  letzte  im  Jahre  1900  erschienene  Auflage  bereits  seit 
Monaten  vollständig  vergriffen  ist,  wird  in  den  nächsten  VV’ochen  in  einer  neuen,  der  5.  Auflage,  er- 
scheinen. Der  Vorstand  hat  in  Aussicht  genommen,  den  technischen  Thei)  unverändert  aus  der  4.  Auf- 
lage zu  ühernehmeii,  während  der  wirlhschaflliche  Theil  umgearbeitet  und  insbesondere  der  Anhang, 
enthaltend  die  Werksverzeichnisse,  wesentlich  erweitert  w'erden  soll. 

Die  günstige  Aufnahme,  welche  der  in  diesem  Frühjahre  erschienene  1.  Band  des  Jahrbuchs 
für  das  Eiscrihüttenwe.sen  sowohl  bei  den  Mitgliedern  als  auch  in  der  in*  und  ausländischen  Fach- 
presse gefunden  bat,  bat  dem  Vorstand  Anlafs  gegeben,  die  Herausgabe  eines  zweiten  Jahrganges  für 
1901  zu  bescbliefsen.  Der  neue  Band  ist  in  Vorbereitung  und  wird  zeitig  im  nächsten  Frühjahr  er- 
scheinen. 

Von  den  Mitgliedern  des  Curatoriums  der  Königlichen  Maschinenbau-  und  Hüttenschule  in 
Duisburg  haben  die  Herren  HelmholU,  Spannagei  und  ich  im  Laufe  dieses  Sommers  ihr  Ami 
iiiedergelegt.  Der  Austritt  erfolgte,  weil  wir  von  der  Ueberzeugung  durchdrungen  waren,  dafs 
die  Ziele,  welche  die  Schule  jetzt  verfolgt,  nicht  mehr  mit  denjenigen  übereinstimmen,  die  von  den 
den  Verein  deutscher  Eiscnhüttenleulc  vertretenden  Betheiligten  bei  der  Gründung  ins  Auge  gefafst 
worden  waren. 

f)ie  Verhandlungen  wegen  Neuberausgabe  des  Normaiprolilhuchs,  dessen  5.  Auflage  nahezu  ver- 
griffen ist,  sind  weitergeführl,  und  ist  in  Aussicht  genommen  worden,  das  Normalprofilbiich  einer 
grümllichen,  den  Anforderungen  des  heutigen  Standes  der  Wissenschaft  und  Constructions*  wie  Walz- 
le^'hiiik  enUsprechenden  Uniarheitung  zu  unterziehen.  Die  drei  bisher  an  der  Herausgabe  hetheiligtcn 
Vereine,  nämlich  Verein  deutscher  Ingenieure,  Verband  deutscher  Ärchilekteri-  und  Ingenieurvereine 
und  Verein  deutscher  Eiseiihüttenleute,  sollen  in  V’erbindutig  mit  den  Schiffbauern,  als  einer  vierten 
gleichberechtigten  (iruppe,  eine  gröfsere  Commission  bilden,  die  die  [Bearbeitung  und  Vorbereitung  einer 
solchen  neuen  Auflage  in  die  Hand  nehmen  soll. 

Da  aber  die  Zeitdauer,  welche  zu  einer  solchen  Bearbeitung  erforderlich  ist,  gegenüber  dem 
noch  vorhandenen  Re.slhestande  der  r>.  Auflage  zu  groCs  sein  würde,  so  ist  beschlossen  worden,  zu 
nächst  eine  6.  Auflage  des  ersten  Theiles  unter  dem  Titel:  , Deutsches  Normaiprofilbuch  für  WaU- 

eisen  zu  Bau*  und  Schifri)auzwet'.ken.  1.  Theil.  Walzeisen  zu  Bauzwecken.  VI.  Auflage.“  zu  vtr- 
anstalten.  die  aiifser  der  Abänderung  des  specifischen  Gewichtes  von  7,8  auf  7,85  bei  den  Gewiclit.s- 
lahellen  und  den  nötliigen  formalen  Aenderiingen  unverändert  bleiben  soll.  Der  ll.  Theil,  .Schiffbau- 
profile,  soll  später  bei  der  io  Aussicht  genommenen  Bearbeitung  der  7.  Auflage  Aufnahme  findtn. 

Wegen  der  Frage  des  Feuerschutzes  für  Eisenhauten  hat  der  Verein  sich  mit  dem  Verein 
deutscher  Ingenieure  und  dem  Verband  deutscher  Architekten-  und  Ingenieurvereine  in  Verbindung  ge- 
setzt. Der  aus  Mitgliedern  der  genannten  drei  Vereine  bestehende  Ausschufs  hat  die  gemeinsame  Her- 
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ausgabe  eines  Musterbuches  für  den  Feuerschutz  ron  Ktsenl>auten  besoldossen  und  Herrn  Civilingenieur 
Hagn  in  Hamburg  die  Bearbeitung  einer  Schrift  über  diesen  Gegenstand  übertragen. 

M.  H.  Gelegentlich  der  in  diesem  Jahre  hier  in  Düsseldorf  statlgehabten  Sommerversammlung 
der  SchilTbaulechnischen  Gesellschaft  ist,  angeregt  durch  einen  von  unserem  Gesehäflsfülirer  Flerrn 
Ingenieur  Schrödter  gehaltenen  Vortrag  über  Eisenindustrie  und  Schiffbau  in  Deutschland,  beschinsseti 
worden,  eine  aus  Abgeordneten  der  ScbÜTbuutechnischen  Gesellschaft  und  des  Vereins  deutscher  Eisen* 
bültenleute  bestehende  Commission  zur  Berathung  der  Qualitätsfragc  von  Schiffhaumateriai  einzusetzen. 
Der  Vereinsvorstand  hat  in  diese  Commis.sion  die  Herren  Ehrensberger,  Eichhoff,  Kintzl6,  Malz,  Sugg, 
Springorum  und  Weinlig  delegirl;  die  Wahl  der  Commussionsmitgiieder  der  SchilTbaiUechnischen  Ge- 
sellschalt ist  in  Kürze  zu  erwarten  und  wird  die  Gesammtcommission  voraussichtlich  in  den  nächsten 
Wochen  an  ihre  Aufgabe,  die  sich  namentlich  auch  darauf  erstrecken  wird,  die  einzelnen  Vorschriften 
der  Klassincationsgesellschaflen  in  Uebereinstimmitng  zu  bringen,  hcrantrelen. 

Unsere  nunmehr  zu  Ende  gehende  Ausstellung  bat  uns  zu  unserer.  Freude  den  Besuch  zahl- 
reicher Freunde  aus  dem  In-  und  Ausland  gebracht;  auch  war  unser  Verein  zu  zahlreichen  Ver- 
sammlungen befreundeter  Vereine  eingeladen.  Wir  batten  die  Freu<le,  unsere  belgischen  Freun»ie, 
die  Association  de.s  Ingenieurs  sortis  de  l’Ecole  de  Li<*ge,  hier  zu  sehen;  ferner  hat  aucli  das  Iron 
and  Steel  Institute  zu  Anfang  dieses  Monats  eine  sehr  stark  besuchte  Versammlung  hier  ahgehalten. 
Die  Geschünsführung  unseres  Vereins  hatte  die  Organisation  dieses  Congresses  auf  Veranlassung  des 
Vorstandes  übernommen,  und  freut  cs  mich,  festslellen  zu  können,  dafs  die  Versammlung  von  der  ge- 
sammleri  englisclten  Presse  übereinstimmend  als  ein  grofser  Erfolg  bezeichnet  worden  ist.  Vom  Iron 
and  Steel  Institute  ist  soeben  an  den  Verein  ein  Schreiben  gelangt,  das  den  folgenden  Wortlaut  hat; 


London,  17.  September  ID02. 


An  den 

Vorsitzenden  und  den  Vorstand  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 

Düsseldorf. 


Im  Namen  des  Vorstandes  des  Iron  and  Steel  Institute  übermitteln  wir  Ihnen  dessen 
aufrichtigen  und  herzlichen  Dank  für  den  ausgezeichneten  Empfang,  den  das  Institut  ge- 
legentlich der  neulichen  Versammlung  in  der  Stadt  Düsseldorf  gefunden  hat. 

Die  Wärme  des  Empfangs  und  die  aufsergewöhnliche  persönliche  Liebenswürdigkeit, 
welche  unsere  Milgliwler  erfahren  lnü>en,  werden  niemals  aus  unserer  Eriiinerung  schwinden  ; 
wir  werden  dieser  Aufnahme  immer  in  tiefster  Dankbarkeit  gedenken.  Ihrem  Verein  sind 
wir  ganz  besonders  verpflichtet  für  die  von  langer  Hand  erfolgten  Vorbereitungen  und  für 
die  sorgfältige  Ausführung  der  vielen  Veranstaltungen  zu  unserem  Empfang,  unserer  Unter- 
haltung und  Belehrung. 

Wir  nehmen  zum  Schlufs  Gelegenheit,  die  Hoffnung  auszudrücken,  dafs  das  herzliche 
Zusaminenwirken.  welches  bi.sher  unsere  beiden  Vereinigungen  belebt  hat,  lange  andaiiern 
und  dadurch  industriellen  Fortschritt  und  Ausbreitung  teclinischen  Wissens  fördern  möge. 

Namens  des  Vorstandes  dos  Iron  and  Steel  Institute 
gez.  William  Whituellf  Vorsitzender, 

, Hfnnftt  U.  Hrough,  Secrelär. 

Mit  Ende  dieses  Jahres  scheiden  nach  dem  festgesetzten  Turnus  aus  dem  Vereinsvorstaode  aus 
die  Herren  Haarmann,  Helmhollz,  Kinlzle,  Lueg,  Metz,  Nicdt,  Schrödler  und  Weyland.  Bevor  wir 
zur  Wahl  schreiten,  ernenne  ich  die  Herren  B.  Osann  und  Zetzsche  zu  Scrulatoren. 

Es  gelangen  Stimmzettel  zur  Vertheilung,  auf  welchen  die  Namen  der  zur  Wahl  vorgeschlagenen 
Mitglieder  gedruckt  sind ; ich  bitte  Sic,  diejenigen  Namen,  welclie  Urnen  etwa  nicht  genehm  sein 
sollten,  zu  durchstreichen  und  durch  andere  zu  ersetzen.  (Das  später  mitgetheüte  HesuUat  der  Wahl 
war  einstimmige  Wiederwahl  der  ausscheidenden  Vorstandsmitglieder.) 

Ich  möchte  nunmehr  den  Geschäftsbericht  zur  Besprechung  stellen  und  bitte  diejenigen,  die  zu 
dem  Geschäftsberichte  sich  zum  Worte  melden  wollen,  dies  zu  thun.  — Das  ist  nicht  der  Fall. 
Wir  können  damit  die  Sache  als  erledigt  betrachten  und  zu  dem  zweiten  Punkte  der  Tagesordnung, 
dem  Vortrag  des  Hrn.  Direclor  Reinhardt,  üliergelien.  (Der  Vortrag  wird  in  nächster  Nummer 
verölTenllicht  werden.  Die  Hed.) 
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Die  Jencke-Feier. 


I)i<*  rheinisdi- westfälische  Industrie  drückte  am 
27.  September  in  Essen  einem  Manne  zum  Abschied 
ilie  Hand,  der  sich  nicht  allein  um  das  Werk,  in 
dessen  Diret  torium  er  den  Vorsitz  führte,  sondern 
ebensosehr  um  die  allgemeinen  wirlhschahlichen 
Interessen  sowohl  der  westlichen  Scliweslerprovinzen 
als  des  ganzen  Vaterlandes  bleibende  Verdienste 
erworben  hat.  Am  0.  April  zu  Dresden 

gel>oren,  widmete  sich  Jencke  dem  Studium  der 
Kechlswissenschari  und  trat  später  in  die  General- 
direction  der  sächsischen  Staatseisenhahnen  ein, 
der  er  als  Geh.  Oberfinanzrath  bis  zuni  Herbst 
1878  angehörte,  um  sodann  am  1.  Januar  1879 
die  Stelle  des  Vorsitzenden  im  Dircctorium  der 
Firma  Fried.  Krupp  zu  übernehmen  Neben 
der  Erfüllung  der  ihm  aus  dieser  Stellung  er- 
wachsenden umfassenden  Pflichten  fand  Jencke 
in  hervorragender  Weise  Zeit,  .rieh  in  zahlreichen 
Ehrenämtern  zu  bethäligen.  So  war  er,  um  nur 
die  hervorragendsten  zu  nennen,  Vorsitzender  des 
, Vereins  für  die  bergbaulichen  Interessen  im  Über- 
bergamtshezirk  Dortmund*,  der  .Handelskammer 
zu  Essen*,  der  .Vereinigung  nieilcrrheinisch-west' 
fali.scher  Handelskammern“,  der  .Rheinisch-Wesl* 
fäliscben  Hütten-  und  Walzwerks  - Berufsgenossen- 
Schaft“  sowie  des  .Centralverbandes  deutscher 
Industrieller“,  ferner  Mitglied  des  Staalsralhs,  des 
ßezirkseisenhahnratlis  Köln , der  Bheinschiffahrts- 
Kommission,  des  Vorstandes  der  .Nordwestlichen 
Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller*  u.  a.  m.  Die  letztgenannte  Körper- 
84thaft,  der  Verein  deutscher  EisenhüUenleule,  die 
Handelskammer  in  Essen  und  die  Vereinigung 
niederrheinisch- westfälischer  Handelskammern  ver- 
anstalteten zu  Ehren  des  nach  Dresden  üeber- 
siedelnden  an  dem  genannten  Tage  eine  Feier, 
an  der  etwa  200  Personen  theilnalimen. 

Sie  wurden  von  dem  stellvertretenden  Vor- 
sitzenden der  Handelskammer  Essen,  Hrn.  Gom- 
inerzienralh  Beer,  freuiidlicb  willkommen  geheifsen. 
(^ommerzienratli  Karl  Funke  überreichte  namens 
der  Handelskammer  Essen  Hrn.  Jencke,  der 
nahezu  zw’ei  Jahrzehnte  Vorsitzender  dieser  Handels- 
kammer gewesen  ist,  eine  vom  Maler  Frenz- 
Düsseldorf  künstlerisch  ausgeführle  Adresse,  in  der  1 
es  heifsl:  ..Nahezu  zwei  Jahrzelinle  hindurch  haben  i 
Sie  die  Handelskammer  mit  sicherm  Blick  für  die 
Bedeutung  und  die  Ijcrbensbedingungen  der  einzelnen 
Erwerbszweige,  wie  der  vaterländistdien  Arbeit  I 
überhaupt,  thatkräflig,  umsichtig  und  erfolgreich  | 
geleitet.  Ihrer  allezeit  streng  .sachlichen,  dabei 
wohlwollendem  und  versülinlichen  Haltung  ist  es 
in  zahlreichen  Fällen  zu  danken,  wenn  schwierige 
Fragen  glücklich  gelöst  und  Gegensätze  rechtzeitig 
aUH-geglichen  wurden.  Stets  bemüht,  allen  he- 


rechtlglen  Wünschen  enlgegenzukommen,  und  ohne 
je  aus  dem  Auge  zu  verlieren,  dafs  die  Thäligkeit 
der  Kammer  der  Allgemeinheit  zu  dienen  hat, 
waren  Sie,  wie  im  weiteren  Rahmen  Ihrer  um- 
fassenden Wirksamkeit  der  gesammten  deutschen 
Industrie,  auch  der  von  Ihnen  geleiteten  Handels- 
kammer ein  allezeit  bewährter  Führer.“  Weiler 
überreichte  Commerzienrath  Funke  im  Namen 
der  derzeitigen  Handelskammermitglieder  eine 
Bronzeligur,  die  einen  von  der  Arbeit  ausruhcoden 
Schmied  darstelll,  der  neue  Kräfte  zu  frischem 
Thun  zu  sammeln  scheint.  Endlich  überwies 
Hr.  Funke  der  Handelskammer  ein  im  Aufträge 
der  HH.  Commerzienrath  Beer  und  Gommerzien- 
ratli  Funke  von  Professor  Keller-Düsseldorf  ge- 
maltes Bild  des  Hrn.  Jencke.  Commerzienrath 
Servaes,  Vorsitzender  des  .Vereins  zur  Wahrung 
der  gemeinsamen  wirthschaftlichen  Interessen  in 
Rheinland  und  Westfalen*  und  der  .Nordwest- 
lichen Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und 
Stahlindustrieller“,  sprach  dem  Scheidenden  den 
Dank  der  genannten  Vereine  in  einer  bedeutsamen 
Rede  aus  und  überreichte  im  Namen  der  .Nord- 
westlichen Gruppe“  eine  Adresse,  deren  Wortlaut 
folgender  ist: 

.Am  19.  April  1883  als  Mitglied  in  den  Vor- 
stand der  .Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller*  gewählt, 
haben  Sie,  hochverehrter  Herr  Geheimrath,  dieser 
Körperschaft  nunmehr  fast  zwanzig  Jahre  hindurch 
Ihre  hohe  Eiegabung,  Ihren  weiten  Blick.  Ihr  nimmer 
versagendes  Interesse  in  einem  Unifange  geliehen, 
dafs  wir  uns  Ihnen  dafür  zu  dauerndem  Danke 
verpflichtet  fühlen. 

Schuldet  Ihnen  einen  gleichen  Dank  auch  die 
I gesaminte  deutsche  Industrie,  deren  Interessen 
Sie  Jahrzehnte  lang  im  .Centralverband  deutscher 
Industrieller*  vertreten  haben  und  zu  unserer 
grofsen  Freude  noch  vertreten . so  ist  doch  Ihr 
Verhältnifs  zu  unserer  Körperschaft  allezeit  ein  so 
inniges  und  besonderes  gewesen,  dafs  wir  heule, 
wo  Sie  aus  der  Firma  Fried,  Krupp  in  das  Privat 
leben  übertreten,  unserem  Dankesgefüb)  einen  be- 
sonderen Ausdruck  zu  verleihen  nicht  unterlassen 
können. 

Wo  immer  es  sich  um  w'ichlige  wirlhsehafl- 
liehe  Fragen  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  handelte, 
hat  uns  in  den  letzten  Decennien  Ihr  sichere.« 
Urtheil , Ihr  besonnener  Rath,  Ihr  scharfer  Ver- 
stand und  Ihre  vielseitige  Erfahrung  den  oft  nicht 
leichten  Weg  finden  lassen;  mit  Ihrer  Hülfe  ist 
mancher  Erfolg  erzielt  und , wo  dies  nicht  der 
Fall  war,  doch  manches  Schlimme  ahgewendH 
worden.  In  den  Fragen  der  Eisenhahnlarife,  der 
Gestaltung  unserer  Zoll-  und  IIand»*lsverlrags  Ver- 
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hälloisse  zu  den  fremden  Nationen,  des  Wett- 
bewerbs unserer  Industrie  auf  dem  Weltmärkte, 
des  Ausbaues  eines  leistungsfähigen  Wasserstrafseii- 
netzes  und  nicht  in  letzter  Linie  unserer  Social- 
Politik  verdankt  Ihnen  die  Eisen-  und  Stahlindustrie, 
verdankt  Ihnen  das  Vaterland  Oberaus  wichtige 
Arbeiten,  mannigfallige  Förderung,  erfreuliche 
Erfolge,  an  die  wir  uns  stets  erinnern  werden 
und  die  Ihren  Namen  überall  unvergefslich  machen. 
Dies  wird  ganz  besonders  auch  in  dem  Kreise 
der  Unfall-Berufsgcnossenschaften  der  Fall  sein, 
in  deren  Ausgestaltung  Sie  Hervorragendes  ge- 
leistet und  deren  berechtigte  und  nothwendige 
Selbständigkeit  Sie  gegen  versuchte  Eingriffe  stets 
mannhaft  und  mit  Erfolg  vertheidigt  haben. 

Und  nach  gethaner  gemeinsamer  Arl>eit  durften 
wir  uns  allezeit  Ihrer  Freundschaft,  Ihrer  lebhaften 
Frische  im  geselligen  Verkehr  und  Ihrer  heiteren 
Lebensauffassung  in  vielen  Stunden  erfreuen,  die 
uns  dauernd  in  froher  Erinnerung  bleiben  werden. 

Defs  zum  Zeichen  übergeben  wir  Ihnen  heute 
diese,  von  Künstlers  Hand  geschmückten  Blätter. 
Mögen  dieselben  Sie,  hochverehrter  Herr  Geheim- 
rath,  in  Stunden  der  Mufse  hie  und  da  an  den 
Kreis  von  Männern  erinnern,  der  Ihnen  heute 
zum  Abschied  aus  dem  niederrheinisch-westlalischen 
Bezirk  in  Treue  die  Hand  drückt. 

Mox  Dresdensi,  attamen  semper  nostro.* 
Düsseldorf,  am  27.  September  Eintausend- 
neunhundertundzwei. 

Der  Vorsitsende:  Das  geschäftsf.  Mitglied: 
A.  Serv<us.  Or.  IV.  limnur. 

Fritz  Baare.  Ed.  Böckiitg,  H.  Brauns.  H.  A.  Bufck. 
E.Goscks.  E. Guilleaume.  Kamp.  L.KlÜpfel.  C.Lueg. 
H.  Lueg.  J.  Massensz.  M.  Ottermann.  E.  I’oensgen. 
E.  Russell.  Tüll.  G.  Wsgland.  0.  Wieihaus.  Bug.  v.  d. 

Zypen. 

Die  Adresse  ist  ein  Kunstwerk  vornehmsten 
Ranges;  der  bildnerische  Schmuck,  der  Jenckes 
Thätigkeit  auf  dem  Gebiete  der  Industrie,  des 
Handels,  des  Verkehrswesens  und  der  Socialpulilik 
erläutert,  rührt  von  Hans  Deiters  dem  Jüngern 
her,  die  Lederpunzerei  des  Einbandes  vom  Leder- 
schnitt -Techniker  F r i e s - Düsseldorf ; die  übrige 
Ausstattung  stammt  aus  der  A.  Bagclschen  OfTicin. 
Ihr  bildnerischer  Schmuck  wurde  durch  den  Ab- 
geordneten Dr.  Beunier  eingehend  erläutert,  der 
zugleich  auch  im  Namen  der  geschäftsführenden 
Mitglieder  der  wirthschaftlichen  Körperschaften 
herzlich  dankende  Worte  an  den  Gefeierten  richtete. 
Namens  des  «Vereins  deutscher  Eisenhütten- 
leute ^ sprach  in  warmherzigen  Worten  Geheini- 
ralb  Carl  Lueg  und  überreichte  folgende  Adresse: 

Hochzuverehrender  Herr  Geheimer  Finanzrathl 
Werlhgeschätzter  Herr  Jencke! 

Mit  aufrichtigem  Bedauern  sehen  wir  Sie  aus 
hervorragender  Stelle  scheiden , die  Sie  durch 
mehr  als  zwei  Jahrzehnte  in  der  deutschen  Eisen- 


I industrie  eingenommen  haben.  Wir  können  dieses 
Ereignifs  nicht  vorüber  gehen  lassen,  ohne  dank- 
I erfüllt  des  .segensreichen  Einflusses  zu  gedenken, 

! den  Sie  durch  Ihre  unermüdliche,  von  weit  aus- 
schauenden  Gesichtspunkten  getragene  Thätigkeit 
auf  die  gesammte  deutsche  Eisenindustrie  aus- 
geübt  haben,  und  unserer  ungellieilten  Anerkennung 
für  Ihr  Wirken  Ausdruck  zu  verleihen. 

Unser  Verein  hat  den  Vorzug,  Sie  seit  einer 
langen  Reihe  von  Jahren  zu  seinen  Mitgliedern 
zu  zählen ; dankbar  erinnern  w-ir  uns  heute,  dafs 
Sie  bei  mehrfaclier  Gelegenheit  an  unseren  Ver- 
handlungen thutig  und  erfolgreich  theilgenommen 
und  insbesondere  hinsichtlich  der  Verkelirsfrage 
weitsichtige,  für  unser  ganzes  wirthsohaftliches 
Leben  grundlegende  Gesichtspunkte  entwickelt 
haben. 

Indem  wir  die  Hoffnung  aussprechen,  dafs  Sie 
unserem  Verein  das  ihm  bisher  geschenkte  Inter- 
esse auch  in  zukünftiger  Zeit  geneigtest  bewahren 
werden  und  wir  Sie  auch  fernerhin  zu  den  ünsrigen 
zählen  dürfen,  versichern  wir  Sie,  dafs  Ihr  Wirken 
und  Ihre  Person  unvergessen  bleiben  wird,  so 
lange  unser  Verein  besieht. 

Dessen  versichert  Sie  am  heutigen  Tage 
Ihr  getreuer 

«Verein  deutscher  Eisenhuttenleiite* 
Der  Voraitsencie:  Der  Gescliaftsführer: 

C.  Lueg.  E.  Schrödter. 

j Die  künstleri.sche  Ausfülirung  der  Adresse  Lsl 
1 das  Werk  des  Düsseldorfer  Malers  Th.  Rocholl: 
I mit  der  ihm  eigenen  Kraft  bringt  der  Künstler 
durch  eine  eisengewappnete  Germania,  die  von 
sehaffenden  Bergleuten  umringt  ist,  die  Beziehung 
der  Eisenindustrie  zur  Wehrkraft  des  Vaterlandes 
zum  Ausdruck. 

Der  Vorsitzende  der  Handelskammer  Duisburg, 
Bankdirector  Keller,  überreichte  namens  der  Ver- 
einigung von  Handelskammern  des  niederrheinisch- 
westfälischen  Industriebezirks,  die  die  Handels- 
kammern zu  Bochum,  Dortmund,  Duisburg,  Düssel- 
dorf, Essen,  Mülheim  a.  d.  Ruhr,  Osnabrück  und 
Ruhrorl  umfafsl  und  durch  Herrn  Jencke  be- 
gründet und  geleitet  wurde,  eine  Bronze-Figur, 
die  in  Gestalt  eines  naclisinnenden  Meisters  die 
Arbeit  verkörpert.  Es  sprachen  noch  Eisenbahn* 
direclionspräsidenl  Becher-Essen,  im  Namen  der 
Stadl  Essen  Oberbürgermeister  Zweigerl  und 
endlich  Regicrungspräsidenl  v.  Holleuffer,  der 
den  herzlichen  Dank  der  Regierung  übeibrachte 
und  unter  lebhaftem  Beifall  darauf  hinwies,  dafs 
der  Kaiser  dem  Geheimralh  Jencke  die  Brillanten 
zum  Kronenorden  2.  Klasse  verliehen  und 
damit  seiner  grofsen  Dankbarkeit  für  Jenckes  um- 
fassende und  segensreiche  Thätigkeit  Ausdruck 
gegeben  habe. 

Nun  ergriff  Hr.  Geheimer  Finanzralh 
Jencke  selbst  das  Wort  zu  längerer  Rede.  Nach 
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bewegten  Worten  des  Dankes  an  die  verschiedenen 
Vorredner  fCihrle  der  Gefeierte  u.  A.  Folgendes  aus: 
.Meine  verehrten  Herren!  Wenn  ich  jetzt 
aus  meiner  Stellung  aussebeide,  so  hlicke  ich  auf 
eine  nahezu  21  jährige  Tiiätigkeit  zurück.  Ich 
habe  in  dieser  langen  Zeit  aufserordentlich  viel 
gesehen  und  gehört,  viel  erfahren  und  gelernt. 
Ich  nehme  manche  grofse  und  stolze  Erinnerung 
mit  mir.  Als  ich  vor  wenigen  Tagen  im  engeren 
Freundeskreise  Gelegenheit  halte,  einen  Vergleich 
zwischen  dem  Ehemals  und  Jetzt  zu  ziehen,  nahm 
ich  auch  die  besten  Erinnerungen  vorweg.  Ich 
will  es  auch  hier  lliun ; es  ist  die  Erinnerung 
daran,  dafs  es  mir  vergönnt  war,  die  ersten 
8^'*  Jahre  unter  mednem  verstorbenen  ersten  Chef, 
Herrn  Alfred  Krupp,  zu  dienen.  Ich  werde 
es  stets  als  ein  besonderes  Glück  von  hoher  Gunst 
des  Schicksals  betrachten,  dafs  es  mir  bc.schieden 
war,  unter  diesem,  alle  seine  industriellen  Zeit- 
genossen an  scharfem  und  weitem  Dlick  weit 
überragenden  ersten  Grofsindustriellen  des  ver- 
gangenen Jahrhunderts  zu  arbeiten.  Im  übrigen, 
meine  hochgeehrten  Herren,  waren  es  trübe  Zeiten, 
als  ich  Anfang  des  Jahres  1879  hier  meine 
Tliäligkeit  anfing:  cs  fehlte  in  der  Industrie 
überhaupt,  nicht  nur  in  der  Eisenindustrie,  an 
Arbeit,  und  niclit  nur  an  lohnender  Arbeit,  sondern 
an  Arbeit  überhaupt,  welches  ja  das  Schlimmste 
ist,  was  der  Industrie  passiren  kann.  Dazu  kam 
für  die  Eisen-  und  Stahlindu.strie  der  Umstand, 
dafs  ls77  die  Eisenzölle  aufgehoben  wurden, 
wodurch  der  au.swärligen  (-oncurrenz  Thor  und 
Thür  geöffnet  wurde.  Ich  durfte  es  damals  ira 
ersten  Jahre  meiner  Thätigkeil  hier  erleben,  dafs 
durch  den  ersten  Heichskanzler  Fürsten  Bis- 
marck Wandel  in  uim*rer  Zollpolitik  gesclialTen 
wurde.  Der  mächtigen  Persönlichkeit  des  ersten 
Heii'bskanzlers  gelang  es,  in  wenigen  Monaten 
einen  neuen  Zolltarif  durchzusetzen  und  dem 
Beiclistuge  zur  Annahme  zu  unterbreiten,  und  die 
Devise  dieses  ZolltarfTs  war  der  Schutz  der 
nationalen  Arbeit.  Von  da  an  dalirt  ein 
neuer  Aufschwung  der  deutschen  Industrie 
und  insbesondere  <jer  grofse  und  theilweise  glanzende 
Aufschwung,  ilen  die  Eisen-  und  Stahlindustrie 
genommen  hat.“  Weiterhin  berührte  Geh.- Rath 
Jcncke  ein  Thema,  welches  ihm  seit  zwei  Jahr- 
zclinten  immer  am  meisten  am  Herzen  gelegen 
und  vielleicht  auch  die  meiste  Arbeit  gemacht 
habe,  un.sere  Socialpolilik  der  letzten  Jalirzehnte, 
insbesondere  die  Arbeilerversicherungs- 
Gesetzgebung.  ,Als  die  Kaiserliche  Botschaft 
vom  Jahre  ISHl  erschien,  und  damit  dicArheiler- 
versicherungs-Gcs<*lzgchung  ins  Auge  genommen 
wurde,  handelte  es  sich  für  die  rheinisch-w(*sl- 
fälUrhc  firofsinduslrie  theilweise  nur  um  die  Um- 
wandlung der  bis  dahin  ühernoinmcnen  Lasten 
in  gesetzliche  La.steii.  Die  übrige  deutsche  Industrie 
hat  dann,  diesem  Beispiele  folgend,  der  Ver- 
sichiTungs- Gesetzgebung  als  solcher  unwider- 


sprochen zugeslimmt,  wenn  auch  das  Gegenlheil 
von  Leuten  behauptet  wird,  die  es  eigentlich  besser 
wissen  mOfsten.  Wir  haben  im  Gegentheil  aus- 
drücklich erklärt,  dafs  wir  den  Abschiufs  der 
Regierungs-Gesetzgebung  wünschen  und  ihr  keine 
Bedenken  eutgegenzuslellen  haben.  * Eine  besondere 
Aufmerksamkeit  habe  Redner  nalurgemäfs  auch  der 
Entwickelung  unsere rArbeilerverhältnisse 
zuwenden  müssen,  und  er  wolle  nicht  leugnen,  dafs 
er  manchmal  mit  ernster  Sorge  darüber  erfüllt 
gewesen  sei.  «Zwar  hat  es  in  Deutschland  auch 
in  Zeiten  der  Hochronjunctur  nicht  an  Arbeits- 
kräften gefehlt,  oder  doch  nur  sporadisch.  Auch 
kann  man  wohl  sagen,  und  das  ist  aufserordentlich 
wichtig,  dafs  die  Leistungsfähigkeit  unseres  deut- 
schen Arbeitei-s,  namentlich  auch  in  intelleclueller 
Beziehung,  nicht  im  Rückgang  begriffen  ist,  sondern 
im  Fortschritt.  Auch  die  Lebenslialtuug  unserer 
Arbeiter  bessert  sich  von  Jahr  zu  Jalir  zusehends. 
Das  aber,  was  mir  Sorge  macht,  ist  der  Fortschritt, 
welchen  dieSocialdeinokratiein  unseren  Arbeiter- 
kreisen macht,  ein  Fortschritt,  der  sich  leider  wenig 
hemmen  läfsl,  mit  Rücksiclil  auf  die  Freiheit  der 
Agitation,  der  Versammlung  und  der  Presse.  . . 
Ich  habe  immer  auf  dem  Standpunkt  gestanden, 
dafs  ich  ein  Pacliren  mit  der  Socialdemokratie 
Oberhaupt  für  unmöglich  halle,  dafs  ich  jeden 
Versuch  eines  Paclirens  für  eine  Schwäche  an.sehe 
und  jeden  Glauben,  im  Einvernehmen  mit  der 
Socialdemokralie  arbeiten,  jemals  dic.selbe  bekehren 
und  dieselbe  zur  Mitarbeit  an  den  Aufgaben  des 
Staates  heranziehen  zu  können,  für  einen  Irrlhum 
anselie,“  (Bravo.)  Redner  streifte  noch  einige 
weitere  Fragen  der  Arbeiter-Gesetzgebung  und 
Gewerbe-Ordnung  und  schlofs:  »Nachdem  die  letzte 
Delegirteii  • Versammlung  dc^  Onlralverbandes 
deutscher  Industrieller  mir  die  Ehre  erwiesen  hat, 
mich  wieder  zum  Vorsitzenden  des  Centralverhandes 
zu  erwählen,  werde  ich  ja  Veranlassung  haben, 
mich  nach  wie  vor  mit  allen  Fragen  und  allen 
Interessen  des  Induslriebezirkes  zu  heschäfligen, 
und  werde  in  der  Lage  sein,  dieses  noch  inten- 
siver und  mehr  thun  zu  können  als  bisher.  Und 
mit  Rüt'ksicht  darauf,  was  ich  über  die  Be- 
deutung der  rheinisch  - westfälischen  Industrie  filr 
den  (^nlralverband  deulsclier  Industrieller  gesagt 
habe,  müssen  wir  auch  nothg(‘drungen  den  Inter- 
essen der  rheinisch-wesirälischen  Industrie  so  sehr 
wie  möglich  nahestehen.  (Bravo.) ...  Zu  Sr.  Majestät 
unserin  Kaiser  und  König  haben  wir  das  Wr- 
Irauen,  dafs  es  der  Weisheit  Allerhöchstd<‘ssell>en 
gelingen  wird,  auch  in  der  jetzigen  kritischeu 
Zeit  für  unsere  deutsche  Industrie  die  richtigen 
Mittel  und  Wege  zu  linden,  um  der  Industrie 
auch  ein  weiteres  Gedeihen  zu  sichern.  Geben 
wir  diesem  Vertrauen  zu  Sr.  Majestät  dem  Kaiser 
und  König  Ausdruck,  indem  Sie  mit  mir  in  den 
Huf  einstimmen : Se.  Majestät  der  Kaiser  und 
König  er  lebe  hoch ! hoch ! hoch ! * (Slürmischer 
Beifall  und  Händeklatschen.) 
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Der  Feslact  in  der  Handelskammer  wurde 
sodann  durch  den  stelivcrlretenden  Vorsitzenden 
der  Handelskammer  Essen,  Herrn  Commerzien* 
rath  Beer,  geschlossen.  Bei  dem  folgenden  Fest- 
mahl brachte Hegierungsprasidenl  von  Holleuffer 
einen  eindrucksvollen  Kaiserspruch  aus.  Gommer* 
zienruüi  Servaes  feierte  in  Jencke  den  Freund 
und  Mann  unter  nicht  endenwollendem  Beifall, 
Abg.  Dr.  Beumer  gedachte  in  einem  humorvollen 
Trinksprueh  Jenckes  Frau.  Tiefbewegt  erwiderte 
Jencke  mit  herzlichem  Dank  für  so  viel  Anerken- 
nung und  Freundschaft  und  kennzeichnete  dann 
die  rheinisch-westfälische  Industrie  in  ihrer  den 
Erdball  iim.spannenden  wirlhschaflliehen  Bedeutung 
mit  der  Versicherung,  dafs  er  stets  mit  seinem  > 
Herzen  dort  weilen  werde,  wo  er  die  BKleutung 
der  Industrie  kennen  gelernt  habe.  (Lebhafter  | 


Beifall.)  Nach  kui’zer  Pause  erhob  sich  Herr 
Jencke  zu  einem  nochmaligen  Trinkspruch,  um 
im  Namen  seiner  Frau  zu  danken.  Sein  allseitig 
beifällig  aufgenommenes  Hoch  galt  dem  Abge- 
ordneten Dr.  Beumer,  dessen  schwere  Arbeit 
j in  der  Zolltarif-Commission  die  gcsammte  deutsche 
Industrie  mit  freudigstem  Danke  anerkenne  und 
dessen  froher  Humor  den>  heutigen  Feste  einen 
so  wohlthuenden  Charakter  aufgeprägt  habe. 
Nachdem  noch  der  Generalsccrelär  des  Central- 
verbandes deutscher  Industrieller,  Herr  Bueck, 
<les  wirthschaftlichen  Vereinslebens  in  Rheinland  und 
Westfalen  gedacht  und  diesem  Vei'einsleben  auch  in 
Zukunft  kräftiges  Gedeihen  gewünscht  hatte,  schlofs 
die  schöne  Feier,  die  den  Eindruck  einer  unvergefsHch 
grofsartigen  Kundgebung  für  den  scheidenden  Vor- 
sitzenden des  Kruppschen  Directoriums  hinterliefs. 


Moderne  Walzwerksaiilaj^eii 


I. 

Die  nachfolgenden  Krörteningon  • gründen 
sich  unf  Beobai  liuingen,  die  Verfasser  auf  viele« 
Walzwerken  für  die  normalcii  Handelseisensorten, 
wie  Flacheisen,  Bandeisen  n.  s.  w.,  gemacht  hat. 

Nur  altmälilich  haben  sich  auch  diese  kleineren 
Werke  dazu  aufgeschwungen,  itlinlich  den  grofsen 
ihre  be.stelienden  Eiurichtiingen  zn  verbessern. 
Der  Grundgedanke  dabei  war,  die  Anzahl  der 
Arbeiter  durch  Verwendung  aatomutiscli  arbeiten- 
derMasebinen  möglichst  herabzusetzeii,  die  Behand- 
lung des  Walzstückes  auch  sonst  zn  vereinfachen 
nnd  dio  Maschinen  dementsprechend  iimzugestalteii. 
Die  durch  solch3  Einrifhtiiiigon  zu  machenden 
Krsparnisse  sind  Jedoch  auf  den  alten,  (»ft  sehr 
ungünstig  gelegenen  Werken  meist  schwer  zu 
erzielen,  so  dafs  ihnen  häufig  keine  andere  Wahl 
bleibt,  als  die  be.sttdiendou  Anlagen  umzitbaiien, 
niii  auch  In  schlechten  Zeiten  im  Wettbewerb 
mit  anderen  Werken  bestehen  zu  können. 

Allgemeines  über  Hundelseisen- 
walz werke.  Beim  Entwürfe  einer  solchen 
Walzwerksanlage  ist  es  vor  allein  nothwendig, 
sein  Augenmerk  von  vornherein  auf  später  etwa 
erforderli(die  Vergröfserungen  zu  richten  und 
sich  den  vorhandenen  Platz  durch  Nobeiibauten, 
Hfllfseiürichtungen  und  Geleise  nicht  zu  verlegen. 
Die  .'Vniiige  soll,  wenn  irgend  möglich,  eine 
vollkommen  nngostörte  Entwb'klnng  der  Ansidilufs- 
geleise,  besonders  am  Zu-  und  Abfuhrplatze  der 
Materialien,  zulassen.  Gewöhnlich  wird  das  duridi 

* Sach  einer  Ahhnndbmg  von  Theo  J.  Voll- 
kominer- Pittsburg  im  «Iron  Age“  vom  16.  Jan.  UK)2, 
bearbeitet  von  Peter  Eyermann. 


fUr  Band-  und  Haudelseisen. 


\ rechtwinklig  sich  schneidende  Fluchtlinien  von 
I Gebäuden  und  Geleisen  in  bequemer  Weise 
I erreicht.  Entgegen  der  Ansicht,  dio  man  im 
allgeineiuen  darüber  hat,  zieht  es  der  Verfasser 
1 vor,  ein  im  ganzen  leicht  ansteigendes  Baufeld 
zu  hemitzen.  Kohle  und  Knüppel  können  dann 
i auf  den  höher  gelegenen  Geleisen  zugeführt 
wei  den,  der  Gang  der  Fahrication  vollzieht  sich 
entsprechend  dem  Gesetze  der  Schwere  auf  ab- 
, steigendem  Wege  leichter  als  auf  horizontalem 
Boden  nnd  die  Verfrachtung  wird  auf  den  am 
tiefsten  liegenden  Geleisen  vorgenoiniiien. 

Wenn  es  der  vorhandene  Baugrund  und  das 
: nöthige  Geld  erlauben,  so  würde  eine  Anordnung 
j nach  Abbildung  I sich  wahrscheinlich  als  sehr 
; günstig  erweisen.  Auf  der  einen  Seite  der  Kohlen- 
I bahn  liegt  das  Kesselhaus  A nnd  auf  der  anderen 
j die  Gasorzengungsaiilage  B.  Bei  einer  kloiuoren 
I .\nlage  kann  man  das  Geleise  auch  ansteigen 
I lassen,  um  sich  auf  diese  einfache  Weise  das 
I .'Xusladen  der  Kohle  und  Anfällen  der  Vorraths- 
! räume  dafür  zu  erleichtern.  Für  gröfsore  Anlagen 
I wird  sich  ein  Wagenstürzer  mit  daran  aii- 
; sclilicrsendem  Hubwerk  und  Vertheilnngsband, 
j das  die  Kohle  vor  die  Kessel  oder  Generatoren 
j bringt,  besser  eignen.  Der  zwischen  den  Zu- 
' nnd  Abfuhrlmhneii  entstehende  Platz  kann  mit 
' grofsem  Vortlioil  als  Knüppellager  verwendet 
' nnd  mit  Schmalspurgeleisen  versehen  werden. 
Ein  oder  zwei  Scheeren  6',  um  darauf  Knüppel 
von  kürzerer  Länge  Bcbuoiden  zn  können,  wären 
; auf  diesem  i’latze  aafzu8te!len.  Von  hier  führt 
j die  .Schmalspur  zum  Wärmofen  l>  und  durch 
' Weiehen  in  zwei  Linien  daun  weiter  zu  den 
^ ferneren  Oefen.  Die  engeren  Geleise  E führen 
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auch  vun  der  AhiiabmesteUe  der  bereite  fertig 
ge.scliDittenen  und  gebundenen  EUenbundel  zu 
dem  Stapelhanse  F,  von  dort  werden  die  Waaren 
direct  auf  Normalspnr  verladen.  Das  Maschinen- 
haus,  die  Tischlerei  und  Schmiede,  die  Walzen- 
dreherei, der  Alteisen-  und  Sp&neschuppen,  die  He- 
darfsniagaziiie,  Oel-  and  Farbenkeller  and  son- 
stige Htilfsgebhude  sollen  natürlich  auch  mög- 
lichst be<|aem  liegen,  aber  immer  aafserhalb  der 
eigentlichen  Rntwicklungslinie.  Allerdings  liegen 
die  Verhältnisse  für  gewöhnlich  nicht  so  günstig, 
and  machen  der  Mangel  eines  günstigen  Terrains, 


Beschaffenheit  sollen  möglichst  sorgfUltig  ge- 
sondert werden,  um  unangenehme  Verwechslungen 
zu  vermeiden.  Schöpfe  an  den  Knüppeln  wie 
auch  mit  schlechten  Scheerenmessem  beschnittene 
Enden  sollen  bis  aaf  die  nothwondige  Tiefe  neu 
nachgeschnitten  werden.  Versäumt  man  das, 
so  entstellt  beim  späteren  Answalzeu  leicht  ein 
gabeliges  Vordereudo,  welches  besonders  bei 
continnirlicben  Walzwerken  sehr  störend  auf 
den  Betrieb  einwirken  kann. 

Das  Aiifstapeln  und  die  Art  des  Weiter- 
verwendens  der  Knüppel  hat  auch  auf  vielen 


Abbildung  1.  Plan  eines  Walswerks  Hir  Rand-  und  HandeUeisen. 
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schon  vorhandene  alte  Walzwerke  and  andere 
besondere  Umstände  oft  sehr  viel  Schwierigkeiten. 

Knnppelversorgnng.  Die  Knüppelgröfse, 
für  welche  man  sich  zu  entscheiden  hat,  hängt 
von  so  vielfachen  (iründen  ab,  dafs  es  nnmöglich 
ist,  diu  Sache  hier  bis  in  jede  Einzelheit  zu 
behandeln.  Im  allgemeinen  wird  man  aber  so 
wenig  als  nur  irgend  möglich  verschiedene  Gröfsen 
verwenden.  Der  relative  Marktpreis  gröfserer 
oder  kleinerer  Knüppel  ist  eigentlich  der  ent- 
scheidende Punkt  für  die  Auswahl.  Auch  die 
Länge  derselben  ist  mafsgebend.  Oft  ist  es 
vortheilhafter,  kleinere  Knüppel  von  etwa  .30  bis 
50  mm  in  Lagerlängen  von  etwa  9 m bezogen 
einznkanfen  und  selbst  auf  kleinere  Längen  zn 
nntertbeilon.  Solche  von  verschiedener  chemischor 


Werken  seine  Schwierigkeiten.  Antoniatische 
Entladevorrichtungen  sind  versucht  worden,  aber 
die  Kosten  ihrer  Erhaltung  und  Wartung  über- 
stiegen den  Nutzen  aufser  bei  ganz  besonders 
günstigen  Bedingungen.  Richtig  angeordnete 
.Abladegestelle  — wenn  es  die  Bodenverhältnisse 
zulassen,  schief  absteigende,  mit  einem  ange- 
triebenen Endrollgang  versehen,  welcher  zu  den 
Scheeren  führt  — haben  sich  gut  bewährt  (Ab- 
bildung 2). 

Für  kurze  Knüppel  und  Platinen  eignet  sich 
besser  ein  kleiner  Drehkrabn  oder  noch  besser 
ein  selbstfahrender  Eisenbahnkrahn,  der  wenn 
möglich  mit  Hubmagneten  ausgerüstet  ist.  Nahe 
den  Scheeren  sollte  eine  Schmalspnrbrückenwaage 
vorhanden  sein,  so  dafs  das  voi^eschnittens 
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Walzgut  auf  den  Transportwft^elchen  gewogen  Aufsicht  geschulter  Masciiini.sten  gestellt  siud. 

werden  kann.  Wiinschenswerth  ist  es  ilaher,  Nahezu  alle  sind  Verhundmasohiuen  und  arbeiten 

nur  Wagen  von  derselben  Form  zu  haben,  zum  mit  ( «ndonsation.  In  Verbindung  mit  höheren 

mindesten  von  der  gleichen  Höbe,  damit  man  Dampfdrücken  von  etwa  Dt  Atmosphären  ergieht 

sie  auch  an  allen  Oofon  brauchen  kann.  Ist  sich  daraus  auch  eine  bedeutende  Dainpfersparuifs. 

das  der  Fall,  so  kann  man  eine  ganze  Keiho  Dio  ulte  Praxis,  mehrere  Strafsen  von  einer 

von  Wagen  beladen,  ohne  die  .Scheermcsscr  aus*  Maschine  betreiben  zu  lassen,  ist  auch  schon 

wechseln  zu  müssen  oder  Knüppel  von  einem  lange  anfgegoben  worden,  weil  jeder  Aufenthalt 

anderen  Stapel  wegzunehmen.  Kine  kleine  Neigung  in  einer  dieser  Strafsen,  der  durch  irgend  eine 

der  (leleise  gegen  die  Ocfen  zu  wird  den  Ver*  Kleinigkeit  an  Reparaturen,  Auswechseln  von 

•ichubleuten  auch  sehr  zu  statten  kommen.  Kinlässen,  Sleckenbleiben  von  Walzstücken  u.s.  w. 

Dampfkessel,  Maschinen  und  sonstige  entstand,  das  Stehenbluiben  der  ganzen  Anlage 

Betriebskräfte.  Der  Dampfverbramh  einer  zur  Folge  hatte.  Reine  .Stufenwalzwerke  müssen 

solchen  Walzw'erksanlage  ist  im  allgemeinen  allerdings  von  einer  einzigen  Kraftquelle  aus 

ziemlich  gleichmäfsig.  Die  Dampfkessel  be-  betrieben  werden,  solche  gemischter  Bauart  worden 

nölhigen  daher  keinen  sehr  grofsen  Wasserraiim.  jedoch  gruppenweise  von  verschiedenen  Maschinen 

Das  System  der  gewöhnlich  üblichen  Cyliuder-  aiigetrieben , und  auch  bei  jener  mit  aller  bol- 

kessel  hat  man  verlassen  und  dafür  die  neuen  gischer  Reihe  hängen  die  letzten  Gerüste  meist 

Sicherheitswasscr  - Rohrkessel  eingeführt.  Ent-  an  einer  besonderen  kleineren  Maschine.  Die 

scheidend  dafür  sind  vor  allem  die  Eigenschaften  Hillfsmaschincn,  wie  Scheeren,  Rollgänge,  Venti* 

des  Kesselspeisewassers,  welches  man  zur  Ver*  latoren,  werden  von  unabhängigen  Elektromotoren 

angotriebeii.  Ein  neuer  Mit> 
bewerber  ersteht  der  Dampf- 
maschine in  der  letzten  Zeit 
durch  den  Gaskraftraotor, 
und  es  sieht  so  aus,  als  ob 
letzterer  die  Dampfmaschine 
in  vielen  Werken  bald  ver- 
dnlngen  würde,  besonders 
dort,  wo  hohe  Umdrehungs- 
zablen  verlangt  werden. 
Jede  neuere  Anhige  besitzt 


Abbildung  2.  KnüppelabladevurrichtuDg. 


auch  eine  elektrische  Cen- 
trale, eine  Wasserdruck- 


haiij>tsteUe  oder  eine  solche 


fügung  hat.  .Tode  nur  etwas  brauchbare  Kesselart  ' 
genügt  sonst  dafür.  .^Is  im  grofsen  Durchschnitte 
genommenen  Mittelwerth,  welcher  der  Leistungs- 
fähigkeit der  Kesselanlage  entspricht,  lassen 
sich  15  bis  20  P.  S.  für  jede  Tonno  des  während 
eines  Tages  zu  erzeugenden  Walzgutes  cinsetzen. 
Darin  sind  aber  auch  alle  anderen  Ilülfsmaschinen,  i 
welche  für  einen  regulären  Walzwerksbetrieh 
nothwendig  sind,  wie  .Scheeren,  Transportbänder 
und  dergl.,  mit  eingeschlossen.  Früher  entnahm 
man  einen  Theü  der  dazu  nothwendigen  Hetriebs- 
kraft  den  Kesseln,  welche  von  der  Abhitze  der 
Wärmöfen  geheizt  wurden.  Aber  mit  der  He- 
iiutznng  der  neueren,  vorzüglich  durchdachten 
continiiirlichen  Oefen  wird  die  Hitze  darin 
allein  schon  für  die  Wärmung  der  Knüppel  so 
gut  ansgenützt,  dafs  sich  für  Kessel wäruinng 
nichts  mehr  gewinnen  läfet.  Dis  in  die  neueste 
Zeit  war  jede  Walzenzngmaschine  sehr  roh 
construirt  und  ein  sogenannter  „Dampffresser**. 
Auch  war  sie  meistens  einer  Behandlung  aus- 


fur  ProfslutI ; letztere  ist  besonders  da  anzutretfen, 
wo  Ibimpf  und  Wasserleitungen  viel  unter  der 
Kälte  zu  leiden  haben.  Nach  des  Verfassers 
Krfahrnng  ist  es  gut,  solche  HüLfscentralen  von 
vornherein  immer  grofs  genug  für  spätere  Er- 
weiterungen zu  hauen,  weil  es  sich  gewöhnlich 
schon  nach  kurzer  Betriohszeit  lieransstellr,  dafs 
die  Anlagen  nicht  mehr  ausreicheu.  Mau  mufs 
das  auch  schon  bei  der  Bestellung  der  Dynamos, 
Prefspumpen  und  Gebläse  berücksichtigen. 

Gaserzeuger  und  Oefen.  Viele  alt^e  Ocfen 
werden  noch  direct  mit  Kuhle  gefeuert,  die 
neueren  sind  aber  durchweg  für  Gasbelrieb  ein- 
gerichtet. Der  beste  Bremistotf  ist  das  natür- 
liche Gas;  da  es  aber  nur  wenige  Werke  giebt, 
dio  sich  dieser  Spende  der  Natur  erfreuen,  so 
sind  die  meisten  auf  Kohlengaserzeugung  an- 
gj'wiescn.  Wassergas  ist  iu  seiner  Herstellung 
zu  theuer  für  solche  Zwecke,  weshalb  die  i-on- 
timiirliche»  Oefen  alle  auf  Kohlengas  gehen. 
Verfasser  hörte  zwar  von  vielen  Seiten  Klagen 


gesetzt,  welche  eino  feinei^e  Maschine  überhaupt  [ über  den  8chlecht<‘n  Niitzefl'ect  dersfdbcn,  dir 
nicht  ertragen  hätte.  Die  neuesten  Walzwerke  | l'rsache  lag  aber  immer  theils  in  der  schlechten 
jedoch  sind  mit  hoch  muderiien,  vorzüglichen  | Bauart  der  Oefen,  theils  in  einer  unaufmerksamen 


t>am)ifmaschinen  vorsehen,  welche  unter  die  Wartung,  meistens  aber  .an  der  Ponstructinn  und 


Digiii^ed  by  G*  jOgle 


n.  Jahrg.  Nr.  SO. 


1096  Stahl  und  Eisen.  Modtrne  \Valzu>erksanlaggn  für  Batid~  und  Handtlteifn. 


Bedienung  der  ÜJiserzeuger  selbst.  I.ange  Zeit  ' 
hindun  li  wurden  tltg-lich  .Analysen  von  vier  ver-  ' 
8<'liiedciien  (laserzeiigungsanlngen  gemaelit  niid 
inanehimil  war  man  darüber  erstaimtf  dafs  die 
Oefen  überhai)|it  fumtionireti  kminteii.  ßiiie 
Hauptursacbe  fand  man  in  der  zu  Hnregeliniirsiuren 
Cliargirtmg  von  Kohle,  da  diese  oft  in  zu  grofsen 
Mengen  auf  einmal  eingetragen  worden  w'ar. 
.Als  Folge  davon  bildeten  sich  vielerlei  Theer-  : 
producte  in  den  Leitungskanälen,  woUdie  dadurch 
ganz  versninpfleii.  K»  wiinle  zwar  versucht,  [ 
diesem  Ucbelstaiide  durch  automatische  Kegu-  | 
lirung  der  KoliltMizufnhr  ahznhelfeii,  aber  in  dem  | 
einzigen  tlem  Schreiber  Dieses  bekannten  Kalh^ 
wurde  die  Kinrichtung  bald  wieder  Itinuus* 
geworfen,  weil  die  Bescliickungstheüe  zu  rasch 
Verbrannten  und  mit  der  Ueinigung  V(ni  Schlacke 
zu  viel  verloren  ging.  Trotzdem  mag  zugegeben 
werden,  dafs  andere  Finnen  vielleicht  bessere 
Erfolge  damit  aufzuweisen  haben. 

Ein  anderer  Punkt,  welcher  vielerlei  Störungen 
verursachte,  war  einestlieUs  der  wechselnde  Wind- 
dnick,  andererseits  die  unrichtige  Mischung  de.s 
zugeföhrten  Dampfe«  mit  der  Loft.  Zur  Be<|uem- 
lichkeit  werden  wolil  überall  DampfstrahlgeblUse 
benutzt.  Meist  kann  man  beubucliten,  dafs  daa 
Dampfregulirventil  vom  tiebllUe  durch  den  Ofon- 
heizer  regulirt  wurde,  welcher  mehr  oder  weniger 
Druck  darauf  setzte.  I>urch  die  höhere  Dampfspan- 
nung wird  aber  nicht  immer  das  mit  einströiiunde 
faiftvolumen  in  demselben  Mafse  gesteigert.  Im  j 
liogentheil  dazu  ergiebt  »ich  meist  mit  der  gröfsten 
Eröffnung  de»  Dainpfventile»  ein  bedeutend  ver- 
minderter Lufbiuerschnitt,  so  dafs  oft  nur  reiner 
Dampf  zeitweilig  eingeblasen  wird.  Eine  kurze 
Zeitlaiig  wurde  allerdings  eine  ganz  beträdit- 
liehe  Menge  von  Wassergas  dabei  gebildet,  aber 
bald  war  der  Uebersclinfs  an  vorliandcner  Kcdilen*  i 
hitze  aufgebrancht  und  das  Uas  blieb  au».  Ist  i 
irgendwo  eine  grofae  .Anzahl  von  Deneratoreu  [ 
gleichzeitig  im  Betrieb,  so  hat  dieser  Wechsel  1 
in  Menge  und  Znsanimensetzung  nicht  so  viel 
zu  sagen,  weil  sie  sich  gegenseitig  ansgleichen. 
Sind  aber  nur  zwei  oder  drei  lta»eizeiiger  für 
je  einen  Ofen  im  Betrieb,  so  kommt  das  schon 
»ehr  zur  tudtung.  Wo  daher  viele  Erzeuger  | 
in  einen  gemeinsamen  Hauptkanal  arbeiten,  mag  i 
dem  Oase  weniger  .Aufmerksamkeit  geschenkt 
werden,  obwohl  darunter  der  gcsainnite  Nutz- 
effect der  Anlage  leidet.  Der  Verfassser  hat 
dalier  einen  Apparat  erdaclit,  welcher  die  enl- 
sprechonden  Luft-  und  Danipfmengen  »elhstthlUig  . 
regulirt  und  die  bisherigen  Störungen  vollstündig  I 
ansschliefst.  Die  Schlackenbildiing  ist  im  allge- 
meinon  von  einem  hohen  Pniccnigehult  an  Kohlen- 
sünre  in  den  Vorhrennungsgasen  und  zuweilen 
iinverbrannter  LuH  im  Ous  begleitet.  Bl»  heute  ' 
existirt  aber  noch  keine  Kiiirichiung,  welche  die 
Bildung  von  Schlacke  verhindert,  und  gründ- 
liches Durchstochen  scheint  noch  das  einfachste 


und  beste  Mittel  dagegen  zu  sein.  Die  ver- 
Hchiedenen  Abarten  im  Ban  der  Generatoren 
zeigen  immerhin  so  wenig  wichtige  Unterschiede, 
dafs  es  schwer  fällt,  einer  bestimmten  Sorte  den 
Vorzug  zu  geben.  Eine  sehr  tiefe  Aschensehichl 
scheint  auch  einen  Kintlufs  auf  den  regelmüfsigeii 
Gang  zu  haben.  Ein  verhältiiifsiuafsig  geringer 
Zwischenraum  zwischen  der  oberen  KohloDschicbt 
und  den  Stocblödiorn  erleichtert  das  Dnrehstufsen; 
der  dadurch  verminderte  Gasratim  kann  durch 
anschliefsende  weitere  Leitungen  wieder  ge- 
wonnen werden.  Der  vielfach  gelobte  Wasser- 
abschlufs  ündet  nicht  überall  dieselbe  günstige 
Benrthoilung,  namentlich  nicht  seiten»  der 
Arbeiter. 

WUrmöfen.  Die  bisher  üblichen  horizon- 
talen, direct  mit  Kohle  gefeuerten  Oefen  sind 
W'oh)  noch  häuüg  anzntreffen,  doch  ist  ihre  Zahl 
in  steter  Abnahme  begriffen.  Für  Werke  jedoch, 
welche  solche  nur  kurze  Zeit  zur  Ausarbeitung 
kleinerer  .Auftr&ge  in  Vcrw’endnng  haben,  sind 
sie  »ehr  vortheilbaft.  Dies  auch  danu,  wenn 
die  Walzen  oft  ausgewechselt  werden  und  für 


AbhildiiDg  8.  Schwptfsüfen. 


verschieden  lange  Knüp]>el  ver.schiedene  Oefen 
zu  benutzen  sind,  ebenso  auch  dort,  wo  Kohle 
und  Menscheiiarbeit  besonders  billig  ist.  Die 
meisten  Oefen  dieser  Art  haben  einen  zu  kurzen 
Boden  und  oinen  zu  langen  Kost,  und  eine 
wirklich  gute  Verbreiiming  ündet  er«t  statt, 
wenn  die  Klamme  den  Ofen  bereits  lange  ver- 
lassen hat.  Die  F.eistungsfiihigkeit  derartiger 
Oefen  weiclit  enispvecliend  den  verschiedenen 
Constnictioiien  sehr  vonemander  ab;  im  Durch* 
HchniU  genügen  0,27  bis  0,37  in  HerdflUebe  für 
eine  Tonne  in  24  vStunden. 

In  .Abbildung  3 ist  ein  . vielfach  benutzter 
einfacher  Ofen  dieser  .Art  dargestellt,  welcher 
Hir  unterbroclieneii  Betrieb  sehr  geeignet  ist; 
nur  wird  die  Hitze  darin  schlecht  ansgenützt. 
Um  an  BrennstolV  zu  sparen  und  die  Hitze 
besser  ausziinützen,  werden  heute  sowohl  Ke- 
cuperatoi’cn  als  amh  Kegeneratoreii  verwendet, 
die  den  Gasen  die  Wärme  abnehraen,  welche 
sonst  durch  dio  Esse  entweichen  würde.  Der 
.Recuperator“  besteht  aus  einer  Reihe  von 
Köhren  oder  Kanülen , durch  welche  die  Vei- 
brcnimngsluft  streicht,  wilhrcnd  die  heifsen  .Ab- 
gase die  Wundmigen  ilerselbeii  miHliorsen.  Die 
Luft  kuinnit  also  mit  den  Gaskauälen  selbst  nieiuai.« 
in  directe  Berührung.  Dies  ist  der  keunzeirli- 
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Dende  Unterschied  zwischen  dienem  nicht  um- 
kehrbaten  nnd  nnunterhrorhenen  Strömen  von  liUft 
und  (tas  stets  in  einer  Richtnniri  ir*'t?enüber  dem 
H,Regeneratorprincip**,  bei  welchem  heifne  Verhmi- 
naugsigase  und  Luft  abwechselnd  mit  den  Steimdier* 
äüclien  der  Kammern  und  Kanillo  in  Berührung 
kommen.  Heide  Anordiioiigen  sind  empfehlens* 
werth  und  eignen  sich  gut  für  solche  Oefen. 

Abbildung  1 zeigt  einen  Uecu)icrutor  in  Ver- 
bindung mit  dem  zugehörigen  (iasofen,  der  zu 
voller  Ziifriedenheit  arbeitet.  Für  diesen  Fall 
war  ursprünglich  nur  beabsichtigt,  Slahlkniippel 
xu  hitzeii,  welche  keine  so  hohe  Temperatur  wie 


Schweifspackete  erfordern.  IMe  Flamme  sireidit 
also  über  deren  OberÜächo  hin  und  rrwUrmt  sie 
so,  dafs  beinahe  keine  Hitze  für  die  Wieder- 
gewinnung mehr  übrig  bleibt.  Da  das  anstretende 
Oas  eine  niedrige  Temperatur  hat,  so  sind  für 
die  LuftfÜhrung  Gufscisenrohre  verwendet  worden 
und  zwar  in  der  Weise,  dafs  sic  durch  die 
Kammern  gehen,  welche  diese  Ahgasc  durch- 
streichen.  Bis  nnd  darüber  können  so  leicht 
erzielt  werden,  ohne  dafs  die  Bohre  heschildigt 
werden.  In  «anderen  Füllen,  wo  cs  nüthig  ist,  höhere 
Temperaturen  zu  erreichen,  werden  die  KaniUc 
besser  ans  feuerfestem  Material  liergestellt, 
ähnlich  wie  sie  Abbildung  5 zeigt.  Für  noch 
gröfsere  Hitzen,  wie  man  sie  in  Stahlschmelzöfen 
und  ScliMreifsoreien  braucht,  und  wenn  Schweifs- 
hitze unbedingt  erforderlich  ist,  sind  Hegeiio- 


ratoren  jedenfalls  v(»rzuzichen.  Ihre  Bauart 
entspricht  den  Anforderungen  besser,  da  die 
tiittorwerke  in  den  Kammern  länger  halten,  als 
es  die  Bocuperatoren  thun  würden.  Andererseits 
haben  letztere  den  Vortheil,  dafs  sie  einer 
geringeren  Aufmerksamkeit  im  Betriebe  bedürfen, 
da  Ventile,  die  in  gewissen  Zwischenräumen 
umgesteuert  oder  ersetzt  werden  müssen,  nicht 
vorhanden  sind.  Wie  aus  oben  (lesagtem  lior- 
vmgeht,  wird  man  daher  Bocuperatoren  dort 
verwenden,  wo  cs  sich  nur  um  continnirlicli 
arheitende  Oefen  handelt.  Die  ununterbrochen 
arbeitenden  Oefen  werden  meistens  mit  einem 
System  von  wassergekühlten 
Bohren  ausgerüstet,  welche  in 
bestimmten  Entfernungen  von- 
einander liegen.  Darüber  glei- 
ten die  Knüppel  hin,  wenn  der 
Nachstofser  am  EinfÜhrungs- 
ende  des  Ofen.s  sie  hineinstöfst 
und  der  Entuahiueseite  zu- 
drückt.  Können  diese  Rohre 
so  eingelegt  werden,  dafs  sie 
keine  Krümmungen  haben,  so 
dreht  man  sie  um  ein  Sechstel 
eines  Kreises  nach,  wenn  die 
Bntschseite  schon  zu  sehr  ah- 
gt'scliliffen  sein  sollte,  nud  ge- 
winnt so  wieder  eine  neue  Ar- 
l»eitslläciie  an  demselben  Bohre. 
Sie  nützen  sieb  nur  bis  dort- 
hin ab,  wo  die  Knüppel  noch 
blauwarm  sind ; niemals  an  den 
Stellen  der  Bothwärmc.  Wo 
die  Knüppel  auf  den  Rohren 
liegen,  zeigen  sie  gewöhnlich 
einen  dunklen  Fleck,  da  an 
solchen  Stellen  zu  viel  Hitze 
durch  die  Bohre  abgeleitet 
wird.  Es  ist  daher  euipfehlens- 
werth,  die  Ktihlndire  nur  theil- 
weise  in  den  (tfen  hineinroichen 
zu  lassen  und  die  Stahlstücke 
das  letzte  Stückchen  Weges  Ueber  über  die  Ofen- 
sohle rutschen  zu  lassen,  um  die  Hitze  ausgleicben 
zu  können.  Wird  eine  verliältnirsmärsig  grofse 
Loistniigsfäliigkeit  von  einem  kleineren  Ofen 
gewiinsclit,  so  verlegt  man  die  Kühlruhre  besser 
auf  einzelne  Mauerklötzc,  so  dafs  die  Ver- 
brennungsgasG  aneb  darunter  durclistreichi'ii 
können.  Aufserdem  ist  es  oft  wlluscliensworth, 
den  Ofen  gegen  die  Kntnahmeseite  hin  abfallen 
zu  lassen,  wenn  die  HöIienverhiUtnisso  es  er- 
lauben. Die  Knüppel  werden  dann  an  einer 
absteigenden  schiefen  Ebene  entlang  durch- 
gestofsen,  was  besonders  für  sehr  kleine  (Quer- 
schnitte günstig  ist,  w'eil  sie  sieh  dann  nicht 
in  so  grofsor  Zahl  nbercinanderlegen  können. 
Kurze  Knüppel  wenlen  am  besten  direct  durch 
die  offenen  Enden  ein-  und  ausgefübrt.  Lange 


Abbildung  4.  Uecoperator  mit  Ussoffn. 

*S  Om.  t.  Lufl.  K «um  Kamin.  I'  toen  Vraillaior. 
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Kiiiiiipc)  liing:efi:en  würden  so  grol'se  Thiiren  er- 
toidero,  dafs  os  iiesser  ist,  sie  ilin  r LlLu^e 
Miuli  dnrch  kleine  Tlitiren  eiuznfahren.  Pie 
ersten  ati^feirieheiien  Kolleu  können  so  in  nüclister 
Nühe  der  Tliiire  angebracht  werden,  und  die 
Knii|>]ul  werden  zwiHchen  dieselben  eingelegt. 
Die  Vorstol'sajfparalL'  werden  gewölinlich  durch 
Dampf  oder  Druckwasser  bedient.  Kinu  schöne 
Verbrennong  ist  eine  der  Grundbedingungen 
tnr  einen  sulchen  Ofen ; zu  einer  ausführlichen 
Kriüntcrang  derselben  ist  jedoch  hier  kein  Raum. 
Da»  Entwerfen  sulchor  Oefen  tiberlUfsl  man  da- 
her am  besten  erfahrenen  Ofenpraktikerir. 

W a 1 z w e r k e.  Die  Walzwerke  waren 
bis  Vor  kurzer  Zeit  alle  .sogenannte  .,bolgi8che“ 
mit  allen  verbiUtiiirsmiirsig  leichten  und  vicl- 
kalibrigeii  Walzen  in  einer  geiueiiisaineii  Ach.se 
und  auf  einer  gemeiiisaiuoii  Grundplatte  muntirt. 
Die  allen  Anlagen  sind  schon  durchweg  durch 
die  llegrenztheit*des  Raumes  gekennzeichnet,  da 


Kaniilf  aus  feuerfestem  Material. 


riieisl  nur  kurze  .Stücke  von  1.5  bis  :^  l ni  Lünge 
ausgewalzt  wurden.  Man  liefs  sie  am  Jbxlen 
atiHlaufen,  und  nachdem  sie  kalt  geworden  waren, 
zog  man  sie  mit  der  Hand  an  die  Scheeroii 
heran.  Es  war  eine  mühsame  Arbeit  auf  heifsom 
Rlatze.  Die  Erzeugnng  war  gering  und  der 
.Abfall  an  Enden  betrüchtlicli.  Das  (irnnd- 
princip  der  modernen  Anlagen  besteht  dagegen  da- 
rin, nicht  nur  mit  gröfstniÖglichcrGeRchwindigkeit 
ausziiwalzen,  sondern  auch  mit  möglichst  geringen 
ZwischenzeitMi  in  der  Aufeinanderfolge  der  ein- 
zelnen Stücke;  überdies  so  lang,  als  es  ühei- 
baupt  möglich  ist.  Letzterem  Rnnkte  besonders 
wird  grofse  .Aufmerksamkeit  zugowendet.  Wenn 
wir  ein  Handeistmwalzwerk  mit  einem  .Aus- 
bringen von  4.5  000  kg  i.  d.  Schicht,  welches 
Stucke  Voll  etwa  90  m I.ünge  mit  einer  Ge- 
schwindigkeit von  300  m in  der  Minute  au.s- 
wal/t  iiiid  dabfi  an  Kalo  nur  1,.5  in  für  beide 
Enden  zusammen  ergiebt.  Ihm  einem  Zeitverlust 
von  nur  .5  Secuiideii  zwischen  den  einzelnen 
.'Glücken,  mit  einem  Walzwerke  vergleichen,  da» 
wrdil  unter  denselben  Verh.lltnissen  arbeitid. 
dabej  ;iher  nur  in  lange  Stücke  er- 

zeugt, so  wird  das  v<trige  eine  um  08  ®/o  gi  öUere 
Erzeugung  liaben.  D.azn  kommt  noch  dieselbe 


Ausgabe  an  Geld  für  Löhne,  und  die  Rrsparnil's 
von  .">,16  7»  an  Materiahibfall,  da  derselbe  dabei 
nur  1,69  7o  gegen  vorher  7,15  7o  aasmacht. 
Heide  .Angaben  sind  wohl  als  Maximal-  nnd 
Minimalzahlen  zusammengostGllt,  aber  der  Wirk- 
lichkeit entnommen.  Die  Langen  sind  auch 
dnrch  das  Gewicht  begrenzt,  welches  noch  bc- 
<|Ucm  hantirt  werden  kann,  ohne  Beuntzniig  von 
Hehezeiigen  an  der  Strafse  oder  den  Scheeren; 
desgleichen  auch,  um  sic  noch  von  Hand  über 
den  J'^lur  ziehen  zu  können.  Aber  in  vielen 
Fällen  wird  auch  das  nicht  mehr  oingehalten 
und  behilft  man  sich  mit  den  vorschiedensteu 
einfachen  Mitteln.  Grofse  Hüttenwerke  können 
noch  eine  weitere  Ersparnifs  dadurch  erzielen, 
dafs  sie  ihre  verschiedenen  Strafeen  nur  auf 
bestimmte  PruÜle  laufen  lassen,  um  keine 
Zeit  dnrch  da»  .Answechseln  der  Walzen  zu 
verlieren. 

Für  die  Massonorzeugung  vieler  gleichartiger 
.Aufträge  nimmt  das  cuntinuirliche  Walzwerk 
jedenfalls  den  emen  Platz  ein.  Es  giebt  auch 
solche  für  Bandeisen  und  Hallenrcifen,  welche 
groiV  Tagesleistungen  mit  sehr  geringen  Löhnen 
erzielen.  Eine  .Anzahl  von  Walzengerüsien  sind 
tandomurtig  hintereinander  anfgestellt  und  die 
Walzen  laufen  mit  iniim  r gröfseren  Geschwindig- 
keiten im  umgokehrten  Sinne  wie  der  Querschnitt 
abniiumt.  Man  verlegt  nur  sehr  wenige  Kaliber 
in  Jodes  Walzenpaar  nnd  für  Bandeisen  Ist  die 
Walze  ganz  glatt,  ohne  Kaliber  und  Killen, 
liii  grolsen  Durchschnitt  aber  kann  sich  nicht 
jedes  Werk,  welches  vielerlei  Eisensorten  zu 
walzen  hat,  solche  tlienere  Anlagen  beschaffen 
und  erwähne  ich  sie  daher  nur  kurz. 

Für  die  bei  weitem  gröfste  Zahl  von  Anlageu 
kommt  jedenfalls  das  halbcontlnuirlicbe  oder 
combinirte  Walzwerk  in  ei*^tor  Linie  in  Betracht. 
Eine  kleine  Zahl  hintereinanderstehender  Gerüste 
znm  Vorwalzen  stehen  in  angemessener  Ent- 
ftunung  von  der  belgischeu  Strafse,  am  noch 
gerade  auslanfen  lassen  zn  können,  bevor  das 
vordere  Ende  in  die  letztere  einlänft.  Hei  sehr 
langni,  dünnen  Stücken  ist  die  Anordnung  so 
getroffen,  dafs  der  Ofeiihitzer  sie  an»  dem  Ofen 
gleich  in  das  erste  Kaliber  der  Vorwalze  hinein- 
stöfst.  Vom  letzten  Kaliber  des  Stufenwalz- 
werkes  werden  sie  dnrch  eine  Hinuo  in  da.s 
erste  Kaliber  des  ersten  Gerüstes  der  Fertig- 
»tra f»c  einlaiifeii  gelassen,  von  wo  sie  dann 
nacheinander  von  Baud  ans  die  verschiedenen 
Stiche  passiron.  Umführungen,  wie  sie  an  Draht- 
strafsen  häutig  Vorkommen,  werden  im  Band- 
üder  Handelseisenwalzwerk  nur  selten  angetroffen. 
Pflöcke,  welche  fest  am  Bodenbelag  sitzen,  sollen 
den  llackler  vor  dem  llineingerateQ  in  die 
Schlingen  dann  schützen,  wenn  ein  Walzsinck 
»ich  irgemlwo  festgesetzt  hat.  Auch  ist  es  selir 
empfohlenswertli,  die  Schlingen  in  einoii  unter- 
irdischen Kanal  nuslaufen  zn  lassen,  weil  es 
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dadurch  nil^glich  ist,  die  HüttenBohlo  von  durch-  ^ giebt  dem  ganzen  Material  einen  rdthlicheu  Stich, 
einanderr:i8enden  Walzbändern  freiznhalten.  iJus  den  man  leicht  für  Kost  zu  erklären  geneigt 

trifft  besonder«  für  lange  Walzstiicke  zu,  deren  i ist.  Ein  feiner  schwarzer  (flanz  kann  dem 
grofse  Schlingenbildung  anders  oft  gar  nicht  Stahle  ertheilt  werden,  wenn  man  das  noch 

zu  bewältigen  wäre.  Dieselbe  Anordnnng  eignet  wann  aiislaufende  Walzgut  durch  einen  DehäUer 

sich  auch  sehr  gut  für  die  Seite  der  Strafso,  gehen  läfst,  welcher  Wolle  nnd  Ledurahfälle 

wo  die  Walzer  stehen.  In  den  meisten  modernen  enthält,  die  mit  Thoor  getränkt  wurden.  Die 

Walzwerken  laufen  nicht  nur  die  aufeinander-  Verbrennungsproducto  davon  überziehen  es  mit 

folgenden  Fertigwalzen,  sondern  oft  auch  schon  einer  dünnen  glänzenden  Schicht.  Besonders 

die  Mittelwalzen  immer  rascher.  Oftmals  werden  wichtig  ist  die  Walztemperatur  für  Eisen,  das 

sie  durch  getrennte  Maschinen  angetrieben  und  gleich  danach  verzinkt  werden  soll, 

laufen  mit  Umfangsgeschwindigkeiten  von  300  m Transport-  und  Aiislanfvorrichtungen. 
und  mehr.  Da  das  Schneiden  and  Packen  in  gut  einge- 

Durch  Riementransmissionen  angetriebene  richteten  Anlagen  noch  immer  mehr  Zeit  als 

leichtere  Walzwerke  werden  immer  mehr  ge-  ihin  .\nswalzen  selbst  eifordert,  so  mufs  man 

baut.  Id  Werken,  die  noch  mit  vielen  kleinen  ^ diesen  Arbeiten  besondere  Aufmerksamkeit  widmen. 
Aufträgen  sehr  verschiedener  Profile  zu  rechnen  \ Den  Leuten  an  den  Scheeren  mufs  Alles  uißg- 
haben,  behaupten  sich  die  einfachen  belgischen  j liehst  handlich  zugerichtet  w'erden.  Das  Walz- 
Strafsen  allen  anderen  gegenüber  am  beeten ; i gut  mufs  in  derselben  Richtung  weiter  truns- 

portirt  werden,  in  der  es  die 
Strafse  verlassen  bat.  Es  wird 
das  besonders  dort  oft  über- 
sehen, wo  man  von  Hand  ab- 
zieht, und  collidirt  meistens  mit 
dem  Schneiden  an  der  Scheere. 
Sehr  vorthoilhaft  ist  es  schon, 
einen  absteigenden  Aaslauf  zn 
haben,  da  es  hier  nicht  sehr 
umständlich  ist,  auch  schwerere 
Stücke  zu  den  Scheeren  zu 
bringen.  In  grofsen  Anlagen 
wird  dadurch  sogar  an  Platz 
gespart,  weil  Transportgeloise 
darunter  hinfahren  können. 


Abbildung  6.  Äuslaafanordnang. 


Abbildung  6 zeigt  einen 
Querschnitt  durch  eine  solche 
neue  Anslanfanordnung.  Sym- 


dazu  gehören  heute  allerdings  richtig  angeordnete 
Transportvorrichtnngen  und  Scheeren,  so  dafs 
man  anch  darauf  gröfsere  Stücke  mit  grofser 
Schnelle  ansznwalzen  imstande  ist.  Da  die 
Constmctionsdetails  solcher  Anlagen  jedenfalls 
sehr  interessant  sind,  so  will  ich  in  einer 
s]>ät6ren  Folge  noch  einige  Einzelheiten  davon 
besprechen.  Hier  will  ich  vor  allem  nur  kurz 
darauf  hinweisen,  dafs  mit  der  Zunahme  der 
Walzgeschwindigkeit  den  einzelnen  Ständer- 
details viel  mehr  gewissenhafte  Ansfnlirnng  zu 
theil  werden  mulste.  Besonders  trifft  dies  für 
die  Spindeln  und  Muffen  zu,  w elche  immer  genau 
passen  und  bei  hohen  Umlaufsgeschwindigkeiten 
bearbeitet  sein  sollen. 

Der  Hitzegrad,  mit  welchem  das  fertige 
Material  die  Walzen  verläl'st,  ist  von  sehr  grofser 
Wichtigkeit  für  das  gute  Aussehen  desselben. 
Zu  hohe  Wärme  verursacht  leicht  eine  durcli- 
gehends  bemerkbare  Schicht  von  Walzsinter, 
welcher  stellenweise,  besonders  beim  Anfwickcln, 
abspringt  nnd  so  eine  unschön  anssehendc  Ober- 
fläche bildet.  Zu  kaltes  Auswalzen  hingegen 


metrisch  zur  Mittellinie  laufen  zwei  tiefere  Furchen 
so  weit  auseinander,  dafs  man  dazwischen  genug 
Platz  zur  Aufstellung  von  kleinen  Lagerböcken 
erübrigt.  Letztere  stützen  eine  durchgehende 
lange  Welle,  auf  welcher  die  Hinaiiswerfer  sitzen, 
welche  für  gewöhnlich  in* der  Milte  herabhängen. 
Sie  bewegen  sich  rasch  nach  links  oder  rechts 
durch  die  angetriebenen,  damit  in  Verbindung 
arbeitenden  Wellen  and  Kegelräder,  welche  ihrer- 
seits wieder  von  einem  Paar  Prefsluftcylinder 
ans  bewogt  und  durch  Handhebel  gesteuert  werden 
(Abbildung  7).  Die  Ausstofsvorrichtnng  macht 
nur  eine  kleine  Bewegung,  wenn  ein  Walzstück 
durch  die  Finger  hinausgeworfen,  und  geht  wieder 
zurück,  wenn  die  Mittellage  eingenommen  wird. 
Sollen  die  Finger  in  der  anderen  Richtung 
wirken,  so  wird  die  entgegengesetzte  Arbeit 
ausgefübrt  und  das  Stück  auf  die  zweite  schiefe 
Ebene  geschleudert.  Ist  es  hier  angekomincn, 
80  wird  es  zwischen  der  entlang  gehenden  Unter- 
lage von  üben  darauf  drückenden  Armen  geprefst, 
wodurch  es  gerade  gerichtet  wird  nnd  sich  dann 
gegen  die  schon  vorhandenen,  darauf  liegenden 
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anderen  Stücke  anle^t.  Von  dieser  Sammel- 
l*lntte  ans  werden  die  Stücke  auf  einen  Kull- 
g;an|?  gebracht,  über  welchen  sie  zu  den  Scheereu 
gezogen  werden.  Für  breite  Profile  wie  Haiid- 
und  Fiacheisen  eignet  sich  jedenfalls  der  früher 
schon  beschric)»eoe  Transportapparat  besser. 

Der  Zulauf  zur  Schecre  kann  auch  pneu- 
matisch eingerichtet  werden.*  Beim  Auslaufen 
über  viele  Köllen  wird  das  Eisenband  eine  wellige  ' 
Fonn  aniiclimen.  Um  die  Biluder  wieder  zu  i 
strecken,  falst  man  sie  an  beiden  Enden  au;  I 
das  vordere  Walzende  wird  von  einem  fahrbaren  | 
Zangonwagon,  der  in  eine  Klinkerstange  fest 
eingehakt  werden  kann,  erfafst,  das  rückwUrtige  j 
Ende  hingegen  in  starre  Verbindung  mit  dein  I 
Kolben  eines  Dampfeylinders  gebracht,  welcher 


Abbildung  7.  Prefsluftcylinder 
iur  Bewegung  der  Auslaufvorrichtung. 

genug  Hubkrafl  hat,  um  das  Band  gerade  zu 
strecken.  Sodann  wenlen  die  Bilnder  auf  ein 
schiefes  Knlilbett  gezogen,  auf  dom  sie  so  lange  ' 
liegen  bleiben,  bis  sie  zur  weiteren  Fertigarbeil  i 
kalt  genug  sind. 

Binden  und  Schneiden.  Hand- nnd  Flach- 
eisensorten  worden  gewälinlich  in  Hündclform  | 
auf  den  Markt  gebracht.  Die  damit  verbundenen  ' 
Arbeiten  sind  natürlich  den  Wiedorvorkäufem  ! 
sehr  lüstig  und  nnorwünscht.  ln  neuerer  Zeit  \ 
wickelt  man  sie  daher  lieber  auf  und  sind  be-  t 
sonders  zwei  .Arten  solcher  Aiifwickelmaschinen  | 
iin  tiebrauch.  In  dem  einen  Fall  wird  das  Band  I 
uni  eine  rotirende  Troraraol  anfgewickelt,  so  dafs  i 
der  innere  DnrehmesHer  des  Bündels  immer  gleich  I 
grofs  bleibt  nnd  der  äufserc  anwächst.  Im  | 
anderen  Falle  läfst  man  es  an  der  Innenseite  ! 
eines  sich  drehenden  (Zylinders  auflaufen,  so  dafs  | 

• Vcrgl.  .Stahl  n.  Eisen“  Nr.  7 S.  :j7*i  u.  | 


der  .AufsendurchinesHor  gleich  bleibt  und  der  innere 
abiiimmt.  Diese  Wickel  sind  viel  leichter  zii- 
saminonzubindeu  und  zu  bantiren  als  die  langen 
Bunde  und  timlen  daher  auch  immer  mehr  .Anklang. 
Beim  sofortigen  Aufwickeln  der  vom  Endkalibor 
auslanfenden  Stücke  Waizeisen  spart  man  über- 
dies auch  die  sonst  nothwendigen  .Arbeiten  und 
Einriciitungeii  für  das  Kaltbett,  was  bei  sehr 
langen  WalzlUngen  sehr  zu  statten  kommt.  Das 
.Anfwickeln  ist  noch  bei  dunkler  Kothglutli  oder 
beginnender  Blauwäriiie  vorznnehmen.  Wenn 
zu  heifs  übereinandorgerollt,  bekommt  die  Ober- 
fiäche  Flecken ; wenn  zu  kalt,  nimmt  das  Band 
leicht  eine  unangenehme  Federhftrte  an.  Mittel- 
grofse  Bänder  worden  kalt  genug,  wenn  sie 
etw'a  12  bis  15  Becunden  lang  über  einen  pneu- 
matischen Ansläufer  hinlaufen;  hingegen  sind 
etwa  f>0  Socunden  nöthig,  wenn  nnr  ein  gewfihn- 
licher  Rollgang  dafür  vorhanden  ist.  Kund-, 
Quadrat-  nnd  sonstige  I'rofileisen  werden  gewöhn- 
lich auf  Bestellung  geschnitten  und  in  gerade 
gerichteter  Form  gebunden.  Das  Abschneiden 
von  einfachen  Bandeisen  geht  zu  langsam  für 
Sclinellwalzwerke,  wenn  es  von  Hand  geschieht. 
Selbst  zwei  Scheeren  reichen  kaum  dafür  aus, 
das  Bott  gleichzeitig  der  Walzwerkslieferiing 
entsprechend  zu  entleeren.  Manche  Werke, 
besonders  solche,  welche  nur  gröbere  Fiacheisen 
liefern,  haben  es  vorgezogen,  Scheeren  auf- 
znstellcn,  die  mehrere  Stücke  gleichzeitig  schnei- 
den, und  letztere  durch  Rollgängo  zuzufiihreii. 
Für  kleinere  Band-  uud  F'lacheison  werden  so- 
genannte tliegende  oder  sich  drehende  Schneid- 
maschinen  immer  beliebter.  In  einem  Werke 
wird  das  ganze  Material  zuerst  anfgerollt,  auf 
einem  langsam  wandernden  Transportbande  ab- 
küblen  gelassen  und  dann  erst  geschnitten,  nnd 
zwar  aus  dem  Grunde,  um  keinen  Aufenthalt  in 
der  Walztliätigküit  eintreten  zu  lassen,  wenn 
eine  oder  mehrere  dieser  Scheeren  den  Dienst 
versagen.  Bei  dieser  Methode  entsteht  eine 
beträchtliche  Mehrausgabe  an  Löhnen.  Eine  sehr 
zweckmäfsige  Anordnung  besteht  auch  dariu. 
zw’ei  Aufwickelapparate  für  einen  einzigen  .Aus- 
lauf so  anfznstellcn,  dafs  sic  etwas  aul'serhalb 
der  Mitte  desselben  liegen.  .Aufserdem  gehören 
dazu  noch  zwei  rotirende  Scheeren,  die  direct 
vor  den  Anslauf  zu  stellen  sind;  eine  zur 
gewöhnlichen  Benutzung  und  eine  andere  in 
Koserve.  Mittels  einer  einfachen  Weiche  kann 
mau  entweder  Scheore  oder  Spill  bodienen  und, 
wenn  die  erstorc  versagt,  kann  letzteres  auf 
Lager  arbeiten,  bis  die  Scheere  wieder  hergoslellt 
ist,  ohne  dafs  dadurch  eine  erhebliche  Storung 
eintreten  würde. 

Die  wichtigste  Frage,  ob  man  auf  Lager- 
bedarf  walzen  und  den  Abnehmer  vom  Lager- 
haus aus  bedienen  oder  nur  auf  directe  Be- 
stellung hin  walzen  soll,  hängt  nalürlich  sehr 
von  den  örtlichen  VerhältiiUseii  ab.  Besondere 
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fiir  kleine  Walz^\*erke  ist  es  praktisch,  nur  auf 
Bestellung  zu  walzen  nnd  vor  dem  Answecliseln 
der  Walzen  noch  eine  ubzuscliiMzende  Menge 
desselben  Protilea  auf  Lager  zu  legen,  um  fiir 
alle  Fälle  gerüstet  zu  sein.  Da  solche  Anltriigc 
meist  auf  verschiedene  Längen  lauten,  soll  die  | 
l^agerlängo  in  einem  Durchschnittsuiafsstah  ge-  ^ 
wählt  worden,  damit  beim  Schneiden  nicht  zu 


viel  Abfall  entsteht.  Andererseits  ist  es  oft 
schwer,  die  einzelnen  Stücke  ausgerichtet  in 
solchen  Längen  zu  halten.  Sowohl  für  alle 
Bandeisen  nnd  leichteren  Profile  wie  auch  für 
Draht  ist  das  Aufwickeln  jedenfalls  der  ein- 
fachste Ausweg.  Für  steife  Profile  und  schwere 
Flachcisen  besteht  jedoch  bis  heute  noch  kein 
vollkommen  zufriedenstcdleiides  Verfahren. 


Die  Bewerthung:  von  Eisenerzen  und  anderen  Schmelzstoifen. 

Von  Bernhard  Osann. 

(Schlafs  von  Seite  ifKiS.) 


3.  Die  Kok8-(Holzkohleii-)Kosten.  Dio 
Bestimumng  der  für  eine  Tonne  aus  dem  be- 
ireflfenden  Erz  erzeugten  Roheisens  erforderlichen  | 
Koksmenge  ist  meist  die  schwierigste  aber  auch 
die  schwerwiegendste  Aufgabe.  Vielfach  kann 
man  erfahrungsmäfsig  festgestelUe  Kokssätze  in 
die  Reclmung  eiiistellen , sofern  man  diese  An- 
gaben von  Hochöfen,  die  einzig  und  allein  mit 
dem  bctrelTeDden  Erz  besduckt  sind,  erhillt. 
Nicht  immer  kann  man  aber  zo  unbedingt  zu- 
verlässigen Zahlenweilhen  gelangen,  zuverlässig 
auch  in  dem  Sinne,  dafs  man  alle  auf  den  Kokssatz 
eiow'irkenden  Verhältnisse,  wie  Windteinperatur, 
Koksascliengehalt,  Sttickgröfse  des  Erzes  n.  a.  ro. 
übersehen  kann.  Dann  sind  anch  vielfach  die 
■Schlackonverhältnisse  verschieden.  Den  besten 
Beweis  dafür,  dafs  es  meist  nicht  angängig  Ist, 
die  an  einer  Stelle  gefundenen  Werthe  auf  andere 
Verhältnisse  zu  übertragen,  geben  die  Verschie- 
denheiten der  Koksverhranchszahlcu  für  eine  nnd 
dieselbe  Roheisengattnng  ans  anscheinend  gleich- 
artigen Erzen.  Dies  kann  man  auch  gerade  iiii 
Minetterevier  kennen  lernen.  Für  manche  Erze, 
z.  B.  Magueteisenstein,  purple  ure,  gewisse  Brauii- 
uiid  Rotheisenerze,  Thon-  nnd  Kohleneisenstcinc, 
deren  Fördermengen  unzureichend  sind,  um  einen 
Hochofen  allein  zu  versorgen,  wird  man  aucli 
vergeblich  nach  Hochöfen  Umschau  halten , die 
einzig  und  allein  mit  dem  bctrefiTenden  Erze 
gehen. 

Am  einfachsten  sollte  — so  miifs  man  eigent- 
lich annehmeri  — die  Erzbewerthung  für  den 
Minettebezirk  sein,  und  doch  kommen  anch  hier 
sehr  schwierige  Fragen  vor.  Das  oben  gegebene 
Beispiel  hat  ein  Gutachten  zur  Grundlage,  das 
entscheiden  sollte,  ob  es  rathsamer  sei,  keine 
Verbindlichkeiten  in  Bezug  auf  die  Lieferung 
der  Minette  b)  einzugehen  oder  sich  den  Bezug  i 
eines  gutartigen  Zuschlagskalks  zu  sichern. 
Dabei  mufste  die  Frage  erörtert  werden , in  i 
welcher  Weise  sich  der  Kokssatz  für  1000  kg  ; 

XX.« 


I Roheisen  ändert,  wenn  das  Möllerausbringen  om 
1 */o  steigt  oder  fällt. 

Es  fragt  sich  nun:  „Welcher  Weg  führt 

zum  Ziel?“  Ich  kann  nur  antworten:  „Einzig 
nnd  allein  die  Wärmelehre  und  die  Wärmebilanz. ** 
Naturgeraäfs  darf  man  nichts  Unmögliches  ver- 
langen. Wir  sind  noch  weit  davon  entfernt, 
dafs  wir  unbedingt  zuverlässige  Wärmebilanzen 
von  Hochöfen  aufstcllen  können.  Immerhin  kann 
man  relativ  annähernd  richtige  Bilder  erwarten, 
die,  durch  Erfahrung  berichtigt  und  ergänzt, 
besser  sind  als  sogenannte  reine  Erfahrmigs- 
werthe,  die  bei  geringen  Veränderungen  der  ein- 
schlägigen Verhältnisse  versagen,  wenn  sie  nicht 
im  obigen  Sinne  beleuchtet  werden. 

ln  den  folgenden  Ausführungen  und  Beisiüelen 
will  ich  zeigen,  dafs  e.s  für  Verhältnisse  der 
Praxis  nur  einer  einfachen,  übersichtlichen  und 
wenig  Zeit  beanspruchenden  Berechnung  bedarf, 
um  das  Verfahren  durchzuführen. 

Im  Hinblick  auf  mir  ini  Laufe  der  Jahre 
bekannt  gewordene  Wärmebilanzen  und  Erfah- 
riingswerthe  habe  ich  die  1893  gegebene  Dar- 
stellung uen  bearbeitet  und  erweitert.  Erwälinen 
will  ich  noch  den  Aufsatz  in  dieser  Zeitschrift, 
in  welchem  Geheimratli  Wedding  das  für 
Wännebilanzen  nothwendige  Zahlenmaterial  zu- 
sammengestellt hat.* 

Es  soll  also  für  100  kg  aus  dem  gefragten 
Erze  orblascnes  Roheisen  eine  Wänncbilanz  auf- 
gestellt werden.  Um  aber  das  Ergebnifs  prüfen 
zu  können,  empfiehlt  es  sich,  auf  demselben 
fufsend  einen  theoretischen  Kokssatz  zu  ermitteln, 
indem  die  Kokssätzc  der  einzelnen  Erze,  dom 
.Möllen'erhältnirs  entsprechend,  zusaimnengefügt 
worden.  Kommt  dann  ein  Kokssatz  zum  Aus- 
druck, der  mit  dem  wirklichen  übereinstimmt, 
so  ist  es  gut;  kommt  ein  anderer  zum  Vorschein, 
80  mufs  der  Fehler  auf  Roheisen-  und  Schlacken* 
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wltrinennd  Ansstralilungsverluste  vertheilt  werden, 
weil  diese  Werthe  am  ehesten  der  Verbesserung 
bedürfen.  ]>ieso  Verbesserung  wii*d  namentlich 
bei  h^her  silicirten  und  hochmanganreichen  Roh- 
eisengatiuiigen  erforderlich  sein.  Es  liegt  dies 
ja  auf  der  Hand,  wenn  man  bedenkt,  dafs  es 
beispiclaweise  einer  nngleich  hölieren  Koks-  und 
Wärmemenge  bedarf,  um  den  .Siliciumgehalt  von 
8 auf  10®/o  und  andererseits  von  0 auf  2®/o  zu 
bringen  und  die  Wännelehre  des  Hochofens  diese 
Unterschiede  in  Ermangelung  geeigneter  Unter- 
suchungen nicht  berücksichtigen  kann.  Diese 
Prilfungsrechnung , die  weiter  unten  durch  ein 
Beispiel  erläutert  werden  soll,  ist  schnell  be- 
werkstelligt und  kann  dann  auch  dazu  dienen, 
die  verschiedene  Beschaffenheit  des  Koks  in 
Rechnung  zu  ziehen , insofern  als  durch  zer- 
drückten und  zerriebenen  Koks  sehr  grofse 
Wänuemengen  infolge  der  verursachten  Störungen 
zur  Mehrausgabe  gelangen  müssen.  Das  aus 
solchem  Koks  hervorgegangeno  Dulver  mufs  nicht 
nur  nicht  in  .\bzug  gebracht,  sondern  noch  mit 
einer  Menge  Stückkoks  belastet  werden,  der  zur 
Lösung  der  Reductionsstörungen  dient.* 

Die  Berechnung  der  Wärmeausgabe  für  100  kg 
aus  dem  gefragten  Erz  erzeugten  Roheisens  be- 
ruht auf  folgenden  Grundwerthen : 

W.-K. 


1 kg  Fe  aus  FetOj  reducirt 1706 

1 „ , « FeO  „ 1352 

1 „ Mn  „ MnjOi  , 2*^73 

1 „ , , MoO  „ 2000 

1 „ Si  „ SiO,  , . . 7aW 

l „ P , PjO»  „ 5760 

1 n Schlacke  erfordert  sur  Schmel- 
zung und  Ueberhitzung,  je  narb 

der  Roheisengottung** 400  - 500 

1 kg  Roheisen  ebenso 250 — .360 

1 „ Kohlensänre  erfordert  zur  Aus- 
treibung   043 

1 kg  Hydratwasser 721 

1 „ Feuchtigkeitswosser 636 


Die  durch  Ausstrahlung,  Kühlwasser  und 
Gichtgase  entfülirte  Wärme  beträgt  25  bis  40  ®/o 
der  fUr  obengenannte  Leistungen  verausgabten 
Wärme  und  soll  für  Minettehoeböfon  durchweg 
mit  25®/ö  (wegen  der  niedrigen  Gichtteinperatur 
derselben),  im  übrigen  mit25®/o  für  Puddeleisen, 
33®/o  für  Thomas-  und  Stahleisen,  40  ®/o  für 
Bessemer-,  Giefserei- und  Spiegeleisen  (bis  12®/o 
Mangan)  angenommen  werden. 

Die  V<‘rschlackung  der  Koksasebe  mufs  aufser- 
dem  zur  Geltung  kommen,  am  besten  am  Schlüsse 
der  Rechnung,  nachdem  der  Kohlensloffverbranch 
feststeht.  Zu  beachten  ist  natürlich  auch  die 
Kohlung  des  Roheisens. 

* Vergl.  die  Aufsätze  des  Vrrfa}»ser«  in  .Stahl 
und  Eisen“  lüOl  Nr.  23  und  1902  Nr.  5. 

••  Eine  Reihe  von  Schmelzwerthen  für  Roheisen 
und  Schlacke  ßndet  man  im  Erg.uizungsbande  II  zu 
Perey- Wedding  S. -12  und  43. 


Der  Wärmeausgabe  steht  die  Wärmeeinnahme 
gegenüber,  jselche  durch  die  Verbrennung  des 
Kohlenstoffs  und  durch  die  mit  dem  heifsen 
Winde  eiDgefuhrte  Wärme  gestellt  wird. 

1 kg  C verbrennt  zu  CO  mit  . . . 2473  W.-E. 

1 , C „ „ CO.  „ . . . 8080  „ 

J „ Wind  führt  bei  einer  specifi- 
»cben  Wärme  von  0,237  bei  je 
100®  Erwärmung  23,7  W.-E.  in 
den  Hochofen  ein.  • 

Boi  der  Berechnung  der  Windwärmemenge 
kommt  die  Sauersloffmenge , die  sich  mit  dem 
Kohlenstoff  zu  Kohlenoxyd  verbindet,  in  Ansatz. 
Wenn  1 kg  Kohlenstoff  zu  Kohlenoxyd  ver- 
brennt, BO  braucht  es  kg  Sauerstoff  ent- 
sprechend = 5,8  kg  Wind.  Es  mufs 

aber  berücksichtigt  werden , dafs  ein  Theü  des 
Sauerstoffs  aus  den  Oxyden  stammt  and  zwar 
derjenige,  welcher  durch  direcle  Reduction  ent- 
fernt wird.  Wedding  stellt  im  Ergänzongsband  U 
[ Seite  340  neun  Wärmebilaozen  zusammen,  aus 
denen  als  Darchschnittsergebnifs  zu  folgern  ist, 
dafs  auf  100  kg  Roheisen 

22,1  kg  C zu  COi  verbrennen 

76.7  „ C „ CO 

98.8  kg  C in  Summa. 

Diese  22,1  kg  Kohlenstoff  haben  bei  der 
Höberoxydation  von  Kohlenoxyd  zu  Kohlensäure 
29,5  kg  Sauerstoff  anfgenommen.  Die  durch 
Rednetiou  entfernte  Gesamuitmenge  an  Sauer- 
; Stoff  kann  man  = 44,0  kg  annehmen.  Es 
1 verbleiben  also  noch  für  die  directo  Reduction 
' 14,5  kg  Sauerstoff,  d.  h.  ll®/o  von  der  Sauer- 
stoffmenge, die  von  98,8  kg  Kohlenstoff  bei  der 
I Verbrennung  zu  Kohlenoxyd  verbraucht  sind. 

Diese  sind  bei  der  Gebläsewindmenge  in  Abzug 
' zu  bringen.  Die  zur  Verbrennung  eines  Kilo- 
gramms Kohlenstoff  zu  Kohlenoxyd  erforderliche 
Windmenge  ist  daher  nicht  5,8,  sondern  5,2  kg. 
Die  folgende  Tabelle  beraht  aof  Anwendung 
' dieser  Zahl : 


IX.  Windwärmemengen 
bei  verschiedenen  Windtemperature 

KohlfD.tolT 


Tsrbreent  mH 
WlaiS  von 


1 ke 

0® 

zu 

CO  mit  2473  W.-E. 

1 

100" 

2697 

1 

200* 

2720 

1 

300® 

w n 

2844 

„ 

1 

400® 

2967 

„ 

1 

500® 

n - 

3C»90 

„ 

1 

000® 

» n 

3214 

1 

700® 

n 

7*  n 

3338 

7» 

1 

n 

800® 

n 

n n 

3462 

«» 

1 

n 

900® 

3585 

l 

w 

1000® 

m 

1»  •» 

3709 

- 

• 

Die 

geringen 

Aenderungen 

der  8] 

pecifisch^B 

Wärme  in 

höheren  Windtemperaturen  sind 

nicht  be- 

rücksich  tigt, 
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X.  Uebersicht  über  die  für  100  kg  Roheiten  zar  Redaction  der  Eisenbegleiter  (Siliciamt 
Mangan,  Phosphor)  erforderlichen  Wärmemengen. 


RoheiseDgattuDg 

Kohoisenzusauimensetzang 

W.-K 

c 

81 

Mo 

r 

F. 

Paddeleisen 

3,5 

0,5 

0.« 

1,0 

94 

nooo 

.Stahleiseo  mit  2 **/•  Mn 

3,5 

0,3 

2,0 

0,3 

fH 

8600 

. , 6 „ Mn  . . . . 

4,0 

0,3 

5,0 

0,3 

90 

15  400 

Thomaseisen  mit  1,9  ^/«  P . 

3,5 

0,35 

1,5 

1,9 

93 

17  1(K) 

. , 2,7  , P . 

3,6 

0,35 

1,5 

2,7 

92 

21  700 

GiefBereieis.  „ 1,7  „ P . 

4.0 

2,50 

0,7 

lt7 

91 

30  400 

. „ 0,7  , P . . . . 

4,0 

3,00 

0,7 

0,7 

92 

29  100 

. „ 0,1  „ P . . . 

4,0 

8,00 

0,7 

0,1 

92 

25G00 

Besiemerroheisen 

3,5 

2,00 

0,75 

0,1 

94 

18  000 

Spiegeleisen  mit  10  */«  Mn  .... 

6 

0,1 

10,0 

0,1 

85 

24  100 

XI.  Es  worden  gebraacht  kg  C unter  Verbrennang  za  CO. 


bei  einer  Windtemperator  von 


0« 

300» 

400« 

(SOO. 

800« 

1000* 

Zar  Redaction  von  1 kg  Fe  aus  FetOi  . 

0,73 

o,a3 

0,61 

0,56 

0,52 

0,48 

, . . 1 

, . . FeO  . . 

0,63 

0,48 

0,46 

0,42 

0,39 

0,36 

„ „ der  Nebenbestandtbeile  für  100  kg 

Roheisen: 

a)  Puddeleisen 

4,45 

3,86 

3,71 

3,42 

8,17 

2,97 

b)  Stahleisen  . 

....  2 •/.  Mn 

Lt 

3,48 

3,02 

2,90 

2,68 

2,49 

2,82 

c)  . . . 

. . ■ 5 , , 

6,24 

5,42 

6,19 

4,79 

4,45 

4,15 

d)  Thomaseisen  . . 

...  1,9.  P 

»3 

6,92 

6,01 

6,76 

5,32 

4,1U 

4,61 

. . 2,7,  P 

S S 

8,80 

7,63 

7,31 

6,75 

6,27 

5,91 

f)  Giefsereieisen  . . 

....  1,7.  P 

12,32 

10,69 

10,24 

9,46 

8,77 

8,19 

g)  n 

....  0,7,  P 

11,80 

10,23 

9,81 

9,06 

8,41 

7,86 

fi)  . 

. . . 0,1  „ P 

5| 

10,:46 

9,00 

8,63 

7,96 

7,40 

6,90 

i)  Besseniereisen  . 

. . . 0,1,  P 

7,30 

6,33 

6,06 

6,60 

6,20 

4,86 

k)  Spiegeleisen  . . 

....  10  , P 

9,71 

8,47 

8,19 

7,49 

6,96 

6,49 

Zur  SchnieUnng  von 

100  kg  Roheisen  . 

10,1—14,1 

8,8—12,3 

8,4—11,8 

7,8—10,9 

7,2-10,1 

6,8—  9,5 

• w „ 

100  „ .Schlacke  . 

16,2—20,2 

14,1—17,6 

1.3,5—16,9 

12,4—16,6 

11,5-14,4 

10,8—13,5 

Austreibung  von  1 k) 

1 Kohlensäure  . . . 

0,38 

0,33 

0,32 

0,20 

0,27 

0,25 

Verdampfung  von  1 

:g  Hydratwasser  . . 

0,29 

0,26 

0,24 

0,22 

0,21 

0,19 

, . 1 

, Feachtigkeit  . . 

. . 

0,26 

0,22 

0,21 

0,20 

0,18 

0,17 

Die  Zahlen  für  Schlacken-  and  RoheUea- 
wärme  sind  dahin  aafzafassen,  dafs  sie,  mit  kalt- 
gehenden  Roheisengattungen  beginnend,  also  vom 
Pnddeleisen  and  manganarmen  Stahleisen,  über 
Thomas-  and  manganreicheres  Stahleisen  zu 
Bessemer-,  Giefserei-  und  Spiegeleisen  fortschrei- 
tend, eingestellt  werden. 

Bei  Giefsereieisen , das  dauernd  mit  einem 
Siliciumgehalt  von  2,5  darüber  erblasen 

werden  soll,  werden  diese  Werthe  nicht  genügen. 

Bis  jetzt  ist  die  Verbrennung  des  Kohlen- 
oxyds zu  Kohlensäure  noch  nicht  berücksichtigt. 
Man  darf  ohne  Nachtbeil  für  das  Endergebnifs 
annehmen , dafs  diese  Höheroxydation  lediglich 
durch  den  Sauerstoff  der  Eisenoxyde  und  Eisen- 
oxydule  bewirkt  wird,  und  zwar  abhängig  von 
dem  Mafse  der  Reducirbarkeit  der  Eisenerze. 
Diese  ist  bei  den  Erzen  sehr  verschieden.  Man 
braucht  nur  an  Magneteisensteine  zu  denken, 
die,  ohne  irgend  eine  Reductions-  oder  Schmelz- 
wirkung erkennen  zu  lassen,  in  das  Gestell  ein- 
rücken,  und  im  Gegensatz  dazu  geröstete  Spathe. 
Die  Unterschiede  kommen  dadurch  zum  Ausdruck, 
dafs  in  dem  ersten  Falle  gar  kein  Erzsauerstoff, 


ün  zweiten  sehr  viel  durch  das  aufsteigende 
Kohlenoxyd  aufgenommen  wird.  Die  Vorgänge 
sind  unter  dem  Namen  der  „indlrecten  Reduction** 
bekannt  und  werden  durch  die  Formeln 
FoiOa  4*  ® UO  « Foi  4"  3 Cü»  uud 
FeO  4-  CO  = Fe  4-  COi 
dargestellt.  Stellt  man  eine  Wärmebilanz  für 
diese  Formeln  auf,  so  haben  wir  eine  Wärme- 
einnahme durch  Verbrennung  des  Kohlenoxyds 
und  eine  Wärmeausgabo  für  Reduction  der  Sauer- 
stoffverbindungen. 

Vergleicht  man  beide,  so  stellt  sich  für  die  erste 
Formel  ein  kleiner  Ueberschnfs  bei  der  Einnahme 
heraus,  bei  der  zweiten  ein  geringer  Wärme- 
verlast, nämlich  150  W.-E.  für  1 kg  Eisen. 
Da  Eisenoxydul  meist  eine  geringfrigige  Rolle 
spielt,  kann  man  ohne  Gefahr  behaupten,  dafs 
die  indirecte  Reduction  sich  ihre  Wärme  selbst 
erzeugt,  daher  keine  Wärmezufuhr  von  aufsen 
und  keinen  besonderen  Brcnnmaterialaufwand  er- 
fordert. Die  Wärmebilanz  eines  Hochofens,  der 
die  Eisenreduction  lediglich  als  indirecte  dorch- 
ftihrt,  würde  also  keine  Wärmeausgabe  für  Eisen* 
rodnetion  enthalten.  Dieser  Fall  ist  allerdings 
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nicht  denkbar.  Seine  Bctrachtanff  lehrt  aber, 
dafa  man  den  Keducirnnffsj^rad  eines  Erzen  daJnrch 
aiisdriicken  kann,  dafs  man  einen  Theil  der  zur 
Reductioii  des  Eisens  erforderUchen  \N'Uriiieinenffe 
streicht.  Dieser  Antheil,  in  Procent  ausf?edrückt, 
soll  die  Keductionsziffcr  des  Erzes  genannt  werden. 
Wenn  dieselbe  beispielsweiae  ‘'/o  betrügt, 

80  mufs  man  ^ . 17!*6  W.-E.  (vorausgesetzt,  dafs 

es  sich  nur  um  Eisenoxyd  handelt)  streichen, 
es  bleiben  also  nur  51»9  W.-E.  als  Ausgabe  für 
die  Reduction  eines  Kilogramm  Eisens  stehen. 
Andere  Oxj’de  als  die  des  Eisens  kommen  nicht 
in  Frage,  da  Mangari,  Silicium,  Phosphor  aus- 
Bchlierslich  direct  reducirt  werden. 

lu  Bezug  auf  den  Reductionsgrad  der  Erze 
ist  zu  beachten,  dafs  reiche  und  sehr  leicht 
reducirbare  Erze  zu  Störungen  neigen,  die  viel* 
fttcli  die  durch  ihre  Leichtreducirbarkeit  bedingte 
Kuksersparnifs  aufwiegen.  Ich  habe  diese  An- 
alebt  ausführlich  in  den ‘beiden  obenerwähnten 
Aufsätzen  begründet.*  Es  entstehen  Kliimpen- 
hildungoii,  die  im  Inneren  den  reducirendon  Ein- 
flüsseii  schwer  zugänglich  sind  und  beim  Hernnter- 
gehen  im  Ofen  die  Roheisenbescbatlenhelt  ver- 
derben können.  Sache  der  Betriebsfnhrung  ist 
es,  durch  geeignete  Gcgenmafsregeln  einer  zn 
weit  getriebenen  indirecten  Reduction  entgegen- 
zuwirken.  Diese  sind:  Kiiimöllern  von  schwerer 
rcducirbaren,  auflockernden  und  kohlensänre- 
fübrenden  Ph’zen  (Rohspatheu,  Schweifsschlacken 
und  andere)  und  Bescbleiiniguiig  des  Ofenganges. 
Für  die  Bewerthnng  der  Eisenerze  ergiebt  sich 
die  Nothwendigkeit,  hei  reichen  nnd  leicht  reducir- 
baren  k>zen  eine  niedrigere  Rediictionsziffcr  ein- 
zUHctzen,  als  wie  sie  eigentlich  dem  Erze  zu* 
kommt  und  wie  sie  anch  zeitweilig  unter  be* 
sonders  günstigen  rmstäiiden  erreicht  ist.  Um 
dieses  klar  zn  machen,  möge  hier  mitgetbeiit 
werden,  dafs  in  Steiermark  ein  Holzkohlenofen 
vor  Jahren  dauernd  mit  nur  62,5  kg  Holzkohle 
auf  100  kg  Roheisen  betrieben  ist,  allerdings 
bei  einer  Durclisatzzcit  von  nur  vier  Stunden. 
Dieses  günstige  Ergehnifs  ist  nnr  möglich,  wenn 
etwa  92  ®/o  des  Kiseusanerstoffs  durch  indirecte 
Reduction  entfernt  wird.  P's  steht  aber  anch 
einzig  da.  tlin  in  Ledebnrs  Fliseiiliüttenkundo 
durch  eineWärmebilanz  veranschaulichter  Vordern- 
berger  Holzkohlenhochofenbetrieb  nennt  7-1  kg 
für  100  kg  Eisen  und  die  heutigen  Donawitzer 
Kokshochöfen  verbrauchen  KS  kg  Koks  und  haben 
dabei  viel  mit  Hängestöruiigen  zu  kämpfen.  Dies 
giebt  die  Veranlassung,  die  Reducliousziffer  für 
Rostspath  nicht  auf  92  ” o,  sondern  weit  niedriger 
einznstellen,  nämlich  auf  45  %.  Ebenso  sollen 
Kiesabbiände,  so  leicht  reducirbar  sie  an  sich 
sind,  nicht  höher  eingestellt  werden,  dagegen 
soll  uugerösteter  Spathoisenstoin  eine  höiiere 
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Reductionszitfer  erhalten  als  Rostspath,  weil  hier 
die  .^uflockening  der  Beschickung  durch  das 
stückige  Erz  und  die  Koblensäurevertreibung 
keine  Störungen  aufkommen  lassen. 


Xll.  Reductionsxiffern  der  einzelnen  Eric, 


Ungeröstete  .Sputheisenstoine 76  • 

Gerostete  Spaiheisensteine 45  . 

Minette 70 

Brauncisenerze 00 

Raseiierzc tjO 

R(>theii>enstein .45 

Geröstete  Thoneisensteine  oder  Blarkband  . 70 

Kiesabbründe 45 

Magneteisensteine 0 

Puddel-  \ 

Sehweifsj-Stddacken  0 

Thomas-  | 


“Pis  sind  dies  natürlich  nicht  Zahlen  von  tm- 
trügUcher  Sicherheit.  Sie  sind  das  Ergebniis 
von  Wünuebilanzen,  die  auf  tirnnd  von  that- 
sächlichen  Kuksvorbrauchszahlen  geprüft  and 
berichtigt  sind,  wie  dies  aus  den  nachfolgenden 
Beispielen  ersichtlich  ist. 

Puddel-,  .Schweifs-  und  Thoinasschlacken  sind 
Eisensilicate,  die  lediglich  als  durch  directe  Re- 
duction  aufschlicfsbar  angesehen  werden  ninsseu. 
Ein  P'ebler  kann  dabei  insofern  einfliefsen,  als  dir 
in  den  Schlacken  eingesdilosseuen  EiseiigranalieD 
überhaupt  keiner  Reduction,  sondern  nur  der 
Schmelzung  bedürfen. 

In  weicher  Weise  die  Verschlackung  der 
Koksasche  zur  Geltung  kommt,  wird  weiter  unten 
besprochen  werden.  Es  wird  jedos  Kilogramm 
Kohlenstoff,  das  die  Hochofenvorgäoge  erfordern, 
mit  einem  Zuschlag  belastet,  der  nicht  allein 
den  Asche-  nnd  Wassergehalt  des  Koks,  soodern 
auch  diejenige  Koksmenge,  welche  zur  Ver- 
schlackung der  Asche  und  des  .Schwefels  mit 
dem  dazugehörigen  Zuschlagskalk  erforderlich  bt, 
nnd  den  Koks  zur  Wasserverdampfuug  eiuschlicist. 

4.  Gedinglöhne.  Es  sollen  hierunter  nur 
solche  [..öhue  verstanden  werden,  die  mit  der 
P>zeuguug  dos  Roheisens  wachsen  und  fallen. 
Im  wesentlichen  also  die  für  die  Tonne  Roh- 
eisen im  Gedinge  gezahlten  Löhne. 


5.  Ausgaben  für  Dampferzeugtiog  and 
Maschinen  werden  am  besten  mit 


6.  „ .AlIgtMueine  Unkosten  aller  Art“  im 
Sinne  der  folgenden  Ausführungen  vereinigt  ond 
auf  die  Tonne  aufgewendeten  Koka  bezogeu. 
Unter  „Allgemeinkosten“  solleo  alle  andereo  iu 
keinem  der  vorhergehenden  Conten  Platz  findendf« 
.Ausgaben  verstanden  werden,  also  Tagelohuf 
verschiedener  Art  (.Ablade-,  Anflade-  und  Rangi^ 
löhne  belasten  das  betreffende  Schmelrmaterial 
oder  Erzeugnifs),  Reparatur-,  Zustellungs-  und  .Ah- 
schreibungsbeträge,  Verwaltungskosten,  Steuer*. 

Versicheriiiigsbeiträge.üntersltitzungstbnds.Wohl- 

fuhrueinrichtnngen,(trundstnckslaaten  undZin>en 
Es  sind  dies  alles  Geldwcrthe,  die  ziemlich  **• 
verändert  bestehen,  gleichgültig  ob  die  Hocliofei 
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viel  oder  wenig:  Roheisen  erzeugen.  Daher  ist 
ea  falsch,  sie  auf  die  Tonne  Roheisen  zu  ver* 
rechnen.  Dagegen  bildet  die  Tonne  Koks  eine 
bessere  Grundlage. 

Solange  die  Mascbineiikraft  nngeaiidert  be* 
steht  und  die  täglich  in  die  Hochöfen  geworfene 
Windmeoge  deshalb  con.staiit  bleibt,  ist  auch 
die  von  dieser  Windmenge  verbrannte  Koksmengc 
ct»D8tant.  Veränderlich  ist  nur  die  mit  dieser 
Wind-  oder  Koksmenge  erzeugte  Kuheisenmenge, 
(lelingt  es,  durch  Aeiidernng  der  Heschickungs- 
Verhältnisse  die  Tonne  Roheisen  mit  1000  kg 
anstatt  mit  1100  kg  Koks  herznstellen,  so  steigt 
die  RoheLseiierzeugung  im  Verhältnifs  von  l zu 
1,1  und  die  AllgemeinkosioD  fallen  dement- 
sprechend von  1,1  zu  1,0.  Legt  man  dieselben 
auf  die  Tonne  im  Jahre  verbrannte  Koks,  so 
gleicht  man  auch  die  Untorachicdo  in  der  Tages- 
erzeugung bei  den  verschiedenen  Roheisen- 
gattnngen,  wenigstens  annähernd,  aus,  indem 
folgerichtig  die  Tonne  Giefsoreieisen  oder  Spiegel- 
cisen  höher  belastet  wird  als  die  Tonne  Thomas- 
oder Puddoleisen,  und  Fcrroroangan  wiederum 
höher  als  Giefsereieisen.  Es  ist  dies  in  den 
natürlichen  Verhältnissen  begründet;  denn  man 
läfst  doch  im  allgemeinen  die  Gebläsomaschinen 
nicht  langsamer  laufen,  wenn  man  auf  eine 
siliciuni-  oder  iiianganreichere  Koheisengattung 
nmsetzt.  F's  iiiufs  eine  gröfsere  Koksmenge  für 
die  Tonne  Roheisen  verbrannt  werden,  und  da 
die  in  24  iStnnden  verbrannte  Koksmenge  constant 
ist,  mufs  die  Tageserzeugung  an  Roheisen  fallen. 

In  den  nachfolgenden  BeispielHrechnungen 
seien  zu  Grunde  gelegt  für  Gedingluhne  2 
fiir  eine  Tonne  Roheisen.  Allgemeine  Unkosten 
zusammen  mit  Maschinen  und  Dampferzeugiings- 
kosten  3 ^ für  eine  Tonne  Koks. 

Die  Hewerthung  des  Koks  soll  durch 
eine  Beispielsrechnung  erläutert  werden: 

Der  Koks  habe  IO*/o  Asche,  4®/®  Wasser, 

®/o  Schwefel,  aufserdem  1 ®/o  Wasserstort' 
und  Sauerstoff,  daher  84,2  kg  Kohlenstoff  in 
100  kg  Koks. 

Die  Kokaasche  soll  45  “/o  SiO^,  33  ®/o  AljOa, 
11  ®/o  Fe^Oa,  3,ö®/oCaO,  4,4  ®/o  MgO,  0,7®/« 
1,1  ®/o  SOa  (0,44  S)  enthukeu. 

Es  soll  ein  Giefsereieisen  mit  der  Schlacken- 
zahl p = 00®/o  erblasen  werden.  Der  Znschlags- 
kalk  soll  97  ®/o  CaCOj,  3 ®/o  SiO^  + Al,  O3 
enthalten. 

Zur  Verschlackung  von  100  kg  Koksasche 
sind  erforderlich: 

{♦0 

100  - (3,0  -f  4,4)  = «2  kg  Cs  0 

Zur  Bindung  von  0,44  kg  8 0,8  „ „ ^Tab.  IV.) 

8nmma  fl2,8kgCaO 

entsprechend  112,4  kg  CaCOa.  I>iese  wieder 
entsprechend  112,4  -h  9 ®/«  ==  12.3  kg  Kalkstein 
(Tabelle  VII). 


j 


i 


Demnach  entfallen  auf  100  kg  Koks  12,B  kg  Kalkstein 
Aufserdem  noch  zur  Bindung  von 

0,8  */o  8 . 2,8  „ 

Summa  15,1  kg  Kalkstein 
Es  entstehen  demnach  für  100  kg  Koks  (mit 
Asche,  die  80  ®/o  schlackengebende  BestandtheUo 
enthält  und  Kalk  mit  57  ®/o  sohlackegehendea 

Bestaiidtheilen)  + 15jl  ■ “h  0»^ 

= 18,0  kg  Schlacke,  = 6,5  kg  Kohlen- 

säure, 4,0  kg  Wasser. 

Demnach  sind  bei  einer  Windtemperatur  von 
600®  aufzuwenden: 


Für  .Schlarkensrliinclzung  18.0,16  . .2,88  kg C 

„ KohIeosäiir(^auf>trcibung  6,5.0,29  . . 1,88  „ „ 
„ Wsssen'crdampfung  4,0.0,20  . , .0,80  „ „ 


I 1 , T-  • Summa  5,56  kg  C 

enUprechend  6,6  kg  Koks. 

Demnach  sind  für  84,2  kg  Kohlenstoff  Dl6,6  kg 
Koks  erforderlich.  Und  fiir  lOO  kg  verfügbaren 
Kohlenstoff  127  kg  Koks.  Aufserdem  sind 

. 127  = 19  kg  Kalkstein  aiifzubringen.  Diese 

Ziffern  bilden  den  Mafsstab  für  die  Koks- 
bewerthung. 


Steht  ein  anderer  Koks  b)  mit  nur  120  kg 
Kuksverbrauch  für  100  kg  Kohlenstoff  und  nur 
17  kg  Kalkstein  in  Frage,  so  stehen  sich  die 
entsprechenden  Geldwerthe  unter  der  Mafsgabe 
gegenüber,  dafs  zum  Einkaufs-  und  Frachtwerthe 
die  auf  die  Tonne  Koks  entfallenden  Maschinen- 
und  AUgemuinkosten  hiiizugerechnct  werden 
müssen ; denn  es  ist  klar,  dafs  bei  V'crschlechte- 
rung  der  Koksbeschaffenheit  die  Roheisenerzeu- 
gung sinken  mufs,  da  eine  gröfsere  Windroenge 
zur  Koksvcrschlackung  u.  s.  w.  aufgewendet  wird. 

' Wenn  z.  B.  bei  dem  erstgenannten  Koks  der 
Kaufpreis  loco  Hüttenplatz  25  -Ji  f.  d.  Toiino 
beträgt  bei  einem  Ka]k.><teinpreise  von  3,50  , H 
\ für  die  Tonne,  und  die  .Allgcmeinkosten  3 t H 
für  l t Koks  ausniacheu,  so  kosten  1000  kg 
I verfügbarer  Kohlenstoff 
I 1 ,27  (26  -f-  3)  + 0,  UK) . 3,5t>  = 3tl,B0 . 


Will  inan  berechnen,  welchen  Kaufpreis  x 
man  für  die  Tonne  Koks  b)  anlegen  kann,  ohne 
die  Selbstkosten  des  Roheisens  zu  erhöhen,  so 
gilt  die  Gleichung: 

1,2  (X  4-  .3)  + 0,170 . 3,5  = 36,3 
3(5,3  — 3,6  — n,60 


- r=  26,75 


d.  h.  1,75  M mehr  wie  bei  erstgenanntem  Koks. 

Wie  .Aschengehalte  von  12  und  14  ®/«  bei 
Wassergehalten  von  10  und  12®/«  die  Werth- 
bcrechming  beeinflussen,  kann  nach  obigem 
Krgebnifs  schon  geahnt  werden.  Es  kommen 
dabei  Zahlen  zum  Vorschein,  die  nicht  nur  fach- 
männisebes  Interesse  haben,  sondern  auch  volks- 
wirthachaftlichcs,  in  Bezug  auf  die  Vorgänge 
in  den  Jahren  der  hinter  uns  liegenden  Hoch- 
coujuni-tur. 
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In  den  folgenden  Beispielen  soll  der  oben  I 
beschriebene  Koks  mit  der  Werthziffer  127  bei  ' 
19  kg  Kalkstein  zu  Urunde  gelegt  werden. 
Kommt  Ungar  gebrannter  oder  an  sich  leicht 
zerdrfickbarer  Koks  in  Frage,  so  mufs  ein  ent* 
sprechender  Abzug  von  der  Koksmonge  erfuhmugB- 
geinäfs  erfolgen  im  Hinblick  auf  das  Kokepnlver, 
das  ziim  Theil  bei  der  Bewegung  und  Ausstnrzen 
der  Koksmassen,  zum  Theil  beim  Niedergange 
der  Beschickung  im  Hochofen  erfolgt.  Es  enthält 
dieses  Kokspnlver  meist  ungefähr  ebensoviel 
Kohlenstoff  wie  der  stttckfbrmige  Koks.  Dieser 
gelangt  auch  zur  Verbrennung,  er  ist  aber  nicht  | 
nur  wertbloB,  sondern  mufs  gerechterweise,  wie  I 
bereits  oben  ansgeführt,  mit  einer  Geldsumme  I 
belegt  werden,  die  ansreicht,  um  den  zur  Hebung  ! 
der  verursachten  Störungen  erforderlichen  Stück- 
koks  zn  kaufen. 

Beispiele:  1.  Brauneisenorz  ans  Bilbao, 
das  als  Beispiel  für  die  Berechnung  des  Zn-  | 
schlagskalks  angezogen  ist.  Erzmenge  für  100  kg  . 
Roheisen  (bei  Erzeugung  von  Giefsereieisen  mit  ; 
0,1  ®/o  Phosphor,  met.  Eisen  = 93)  = 198  kg, 
hierzu  2 Verluste,  ergiebt  202  kg  Erz. 

Menge  an  Znschlagskalk  = 17,3  für  100  kg 
Erz,  35  kg  für  100  kg  Roheisen.  Berechnung 
des  Kokssatzes. 

Schlackeumenge: 
aus  dem  Erz 

= 13,5  -F  0,9  + 0,3  + 0,2  + 0,6  -|-  0,2  = 1B,G  kg 
aas  dem  Kalkstein 

0,4  + 9,5  = 9,9  kg 

Summa  für  100  kg  Erz  , . , 25,5  kg 

Kohlensäuremengc  . 7,4  kg  aus  dem  Kalkstein)  fir 
Hydratwasser  . . . 10,0  „ „ „ Erz  ] lookf 

Feuchtigkeit  . . . 6,7  « , „ „ j En 

Für  100  kg  Roheisen  also  52  kg  Schlacke, 
15  kg  Kohlensäure,  20  kg  Hydratwasser,  14  kg 
Feuchtigkeit. 

Es  müssen  kg  C anfgewendet  werden  für 
100  kg  Roheisen  bei  einer  Windtemperatur 
von  600®: 


Zur  Eisenreduetioo  bei  einer  Kedac* 
40 

tionsziffer=60  •/• : . 9B . 0,56  . 

„ Kedootion  der  Nebeubestandtheile 

„ Hoheisenschtnelznog 

„ Schlackenscbmelzang  0,52.15,6  . 
„ KohlensäareaDStreibüng  15.0,29. 
. Verdampfung  des  Hvdratwaasers 

20 . 0,22  

n Verdampfung  der  Feuchtigkeit 
14.0,2 , . 

Summa  . . . 


20,83  kg  C 

7,90  „ „ 
10,90  „ „ 
8,11  „ „ 
4,06  , „ 


4,40  „ , 

2.80  r,  » 


59,36  kg  G 


Zuschlag  für  Ansstrablimgsverluste 


u.  8.  w.  40  ®;o  von  69,35  .....  23.74  , „ 

in  da«  Roheiten  gehen 4,00  „ „ 

Summa  . . . 87,09  kg  C 


entsprechend  bei  Kok«  der  beschriebenen  Be- 
schaffenheit 1 1 1 kg  Koks. 


Dieser  Kokssatz  wird  bei  gutem  (in  Bezug 
auf  Festigkeit)  Koks  und  stückigem  Erz,  das 
nicht  leicht  Störungen  aufkommen  läfst,  erreicht. 
Meist  allerdings  wird  man  eines  Zuschlags  von 
etwa  5 &D  Koks  bedürfen,  wenn  man  dauernd 
Roheisen  von  3 Silicinm  herstellen  will. 

2.  Dasselbe  Erz,  auf Bessemerroheison  ver- 
schmolzen, würde  etwa  4,0  kg  Kohlenstoff  weniger 
für  100  kg  Roheisen  ergeben,  entsprechend  rund 
5 kg  Koks,  so  dafs  ein  Kokssatz  von  106  kg 
besteht. 

3.  Rostspath  ans  Bilbao,  aof  Oiefserei- 
eisen  (Hämatit)  verschmolzen  p = 100,  Wind- 
temperatur = 600.  Zusammensetzung:  58  Fe 
(FeeOj),  1,0  Mn,  0.015  P,  7 Rückstand,  2 AlsOj, 
0,8  CaO,  3,0  MgO,  0,4  S,  1,0  HtO. 


Erzmenm  für  100kg  Roheisen  (mit  98  Fe)  160  kg 
hierzu  Verluste  4*/« 6,4  , 


Erzmeuge  drinuach 

. 166  kg 

fSr 

100  kf  Bn 

Kalksteinmenge 

4,7  kg 

Scblackenmenge 16,4  ^ 

KuhlenBäoreroenge 

1,9  • 

Wassermenge 

1,0  „ 

Es  müssen  aufgewondet  werden  kg  C for 
100  kg  Roheisen: 

56 

Zur  Eisenreduction  . 93. 0,66  . . 

28,66  kg  C 

„ Reduction  der  Nebenbestandtbeile 

7,96  , , 

„ Roheisenschmelzung 

10,90  „ , 

„ Schlackenscbmelzung  0,27.16,6 

4,21  . , 

„ Kohlensaureaustreibung  3,2 . 0,22 

0,70  , , 

„ Wasserverdampfnng  1,7.0,20. 

0,84  , , 

Summa  . . 

52,76  kg  C 

Für  Ausstrahlung  u.  s.  w.  40  */«  . 

21,12  . , 
4.00  , , 

In  das  Roheisen 

Summa  . . . 77,88  kg  C 


entsprechend  98,2  kg  Koks,  ein  Satz,  der  niedrig 
erscheint,  aber  auch  nnr  beim  Zasammenmöllem 
mit  anderen  schwer  reducirbaren  Erzen  oder 
auch  künstlichen  Zuschlägen  durchführbar  ist, 
da  Rostspath  von  derartiger  Beschaffenheit,  bei 
Giefsereieisen  für  sich  verschmolzen,  zweifellos 
schw'ere  Störungen  giebt.  Bel  Giefsereieisen  mit 
dauernd  hohem  Silicinmgehalt  gilt  dasselbe,  wie 
soeben  bei  dem  Hrauneisenerz  auagefnhrt. 

3.  Siegerländer  Rostspath  auf  Sptegel- 
eisen  mit  1 1 ®/o  Mangan  verschmolzen.  Zs* 
eammensetzung;  42,8  Fe,  8,5  Mn,  0,01  P,  0,18  Co, 
12,7  (SiO,  -f  A1,0,),  3,6  (MgO  -f  CaO), 
9,0  Feuchtigkeit.  Erzmenge  für  100  kg  Spiegel* 

eisen  mit  84  ®/o  Fe  = = 195  kg  be^ 

3 Verlust  rund  201  kg,  Kalkmenge  (bei  p 
= 130  ®/o)  10  kg  Kalk,  entsprechend  17,9  kg 
kohleus.  Kalk,  entsprechend  20  kg  Kalkstein. 

8rhlackenmenge 90  kg) 

Kohlensäuremenge  ....  9 , J für  lOÜkgEr*. 

Waasermenge  ......  9 „ j 
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Es  werden  für  100  kg  Roheisen  an  Kilo- 
gramm Kohlenstoff  bei  einer  Windwärme  von 
800®  gebraucht: 


55 

Für  Eisenreduction  . 84 . 0,52  . . . 

24,0  kg 

„ Reduction  der  Nebenbestandtheile  . 

8,0 , 

n Roheisenschmelzung 

10,1  , 

„ 8chlackeDsehmelzang  60.14,4.  . . 

8,6  „ 

„ Kohlensäureaustreibung  18.0,27.  . 

4,9  H 

„ Waaaerverdampfung  18.0,18  . . . 

3,2  „ 

Summa  . . . 

683  ke 

Für  Ausstrahlung  n.  s.  w.  40  ®/«  . . . . 

23,5  , 

In  das  RoheiBeo  gehen 

6,0  „ 

Summa  . . . 

87,3  kg 

entsprechend  111  kg  Koks.  Bei  600®  Wind- 
temperator  wäre  der  Kokssatz  = etwa  120  kg 
gewesen. 


5.  Spatheisenstein  von  Eisenerz  in 
Steiermark,  zu  */a  geröstet,  zu  7s 
röstet.  Mit  47  ®/o  Ausbringen  auf  ein  Stahl- 
eisen von  3,5  Mangan  mit  Koks  bei  400  ® 
Windwärme  verschmolzen.  Als  Zusammensetzung 
wird  man  die  in  Ledeburs  „EisenhOttenk.“  S.  584 
für  die  Vordernberger  Hochöfen  angegebene  an- 
uehmen  dürfen , hierana  auch  die  Schlackeii- 
inenge  = 64  kg  für  100  kg  Roheisen,  Kohlen- 
säure = 16,6,  Thonscliiefer  dient  als  Zuschlags- 
material. Wassermenge  ~ 10  kg  für  100  kg 
Eisen.  Erzmenge  = 212  kg  (nach  dem  Schmelz- 
bach). Es  müssen  aufgeweudet  werden  Kilo- 
gramm Kohlenstoff  für  100  kg  Roheisen  bei 
400  ® Windwärme, 

Zur  Eisenreduction  aus  Fe  1 0 1 79 . 0,61 . 0,45  1 04  •>  i. 

„ „ , Fe  0 13 . 0,46 .0,45  . / 

„ Redactiond.Nebenbestaiidtheile(Mittelwerth)  4,0  „ 

„ Schlackenachmelzang  0,64 .15 10,0  „ 

„ Roheisenschmelcang 10,0  „ 

„ Kohlensäureaustreibung  16,6 . 0,32  ....  5,5  „ 

„ Waftserverdampfaag  10.0,21 2,1  „ 

SQmma55,8kg 

Für  AusstrahluDg  u.  8.  w.  25®/« 13,0  „ 

Id  das  Roheisen  gehen . . 4,0  „ 

entsprechend  93  kg  Koks.  .Suimiui73,7  kg 

Die  Dooawitzer  Hochöfen  haben  urrien  Koks- 
verbrauch von  88  kg. 

Bei  der  Eisenreduction  ist  der  Eisenoxydul- 
üehalt  zu  berücksichtigen.  Die  Rcductions- 
ziffer  ist,  als  Durchschnitt  beim  uugeröstoten 
und  gerösteten  Spathe  von  75  und  45 
beim  Verhältnifs  von  1 : 2 — 55  ®/®* 


6.  Kiesabbrände.  Zusammensetzung: 
54  Fe  (Fe^Oa),  3,5  Rückstand,  0,1  Mn,  0,02  P, 
0,5  Pb,  0,2  Cu,  0,12  Zn,  2 S,  16,5  Hg  0. 


Erzmenge  für  100  kg  Roheisen  (Hämatit 

mit  0,1  P,  93  Fe) 172  kg 

dazu  5®/*  VcrluBt«,  ergiebt  rund  ....  180  ,, 


Kalksteinmenge  (fUrp  = 100)  6 kg  | 

Schlackenmenge 12  „ I 

KohleDBäuremeoge  ....  4 „ | 

WasBermenge 16  „ J 


für  100  kg  Erz. 


1 


Es  müssen  aufgewendet  werden  Kilogramm 
Kohlenstoff  für  100  kg  Roheisen  bei  600®  Wind- 
wärme: 

55 

Zur  Eisenreduction  . 93 . 0,56  28,60  kg 

„ RedoctioQ  der  Nebenhestundtheile  . . . 7,96  ^ 

„ Roheisenschmelzung 10,90  „ 

yf  S'-hlackenschmelzang  0,22.  15,6  ....  3,43  „ 

„ Kohlensäureaustreibung  7 . 0,29  ....  2,03  „ 

„ Wasserverdampfung  29.0,2  5,80  * 

Summa  56,72  kg 

Hierzu  4(^®/«  für  Ausstrahlung  u.  8.  w.  . . 2.3,49  „ 

In  das  Roheisen  gehen 4.00  „ 

Summa  86,21  kg 


7.  Dillenburger  Rotbeisenstein. 
Zusammensetzung:  53 Fe,  18  Rückstand,  2 Al«Os, 
0,6Mn0,0,6Pj  05,0,1s,  3,0,  H,0.  Erzmenge 
für  100  kg  Giefsereiroheisen  (92  Fe)  — 174  kg, 
bei  1 ®/o  Verlust  =176  kg. 


Kalksteinmenge  (hei  p = 100)  . 33  kg 

Kohleosauretnenge 14  „ 

Wassermenge  8 „ 

Sc'hlackenmeugo 40  „ 


für  100  kg  Ens. 


Es  müssen  aufgewendet  werden  Kilogramm 
Kohlenstoff  für  100  kg  Roheisen  bei  einer  Wiud- 
wärme  von  600“: 


I Zar  Eisenreduction  ....  28,9  kg 


„ Reduction  der  Nebeubestondtlieile  . . . 

„ Roheisenschmelzung 

„ Schlackenschmelzung  0,70.15,6  .... 
„ Kohlensäureaustreibung  24 . 0,29  . . . 

„ Waaserverdampfung  5 . 0,2  — 

9,0 , 
10,9 , 
10,9 , 

6,96  „ 
1,00  „ 

Summa 

87,1  kg 

Für  Ausstrahlung  u.  s.  w.  40®/« 

ln  das  Rolieisen  gehen 

26,8  „ 
4.0  , 

Summa 

97,9  kg 

enUprechoud  125  kg  Koks. 

8.  Brauneisenerz  von  der  Lahn.  Zu- 
sammensetzung: 58Fe«Oj,  12,8  Rückstand, 

4,4  AI,  Os,  3,6  CaCOs,  1,6  MnO,  0,9  Pj  0;,, 
0,25  SO3  (0,1  S),  6,0  Hydratwas.ser,  12  Feuchtig- 
keit, 40,6  Eisen.  Erzmenge  für  100  kg  Giefserei- 
rohcisen  (92  Fc)  223  kg  bei  1 ®/o  Verlust  225  kg. 


Kalksteinmenge  = 17  kg  bei  p = 90  \ 

Schlackenmenge 61  kg  I 

Kohlensäuremenge  ....  7 „ > 
Wassermengu  Fi}t]  ratwasser  6,0  „ | 
„ Feuchtigkeit  12,0  „ / 


für  100  kg  Erz. 


I Es  werden  für  100  kg  Roheisen  bei  einer 
Windwärme  von  600®  aufgewendet  Kilogramm 
Kohlenstoff: 

40 

Zur  Eisenreduction  . 0,56  20,6  kg 

„ Reduction  der  Nobrnhestandtheile  ...  9,0  „ 

„ Roheisen8chn]e]/.ung  10,9  ^ 

„ Schlackenschmelzung  0,70 . 15,6  . . . 10,9  „ 

„ Kohlensaureaastreibang  16 . 0,29  . . . 4,6  „ 

„ Hydrfttwa.«n»er%'ertlamiifung  14.0,22  . . 3,1  „ 

! n Feuchtigkeitsverdanipfung  28.0,2  . . . 5,6  ., 

■ 8anuua  W,7  kg 

' Für  Ausstrahlung  0.  s.  w.  40®/« 25,9  „ 

I In  das  Roheisen  gehen 4,0  „ 

I outsprecbeiid  120  kg  Koks.  Summa  94,6  kg 
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9.  OberschlosigcbesBraaneisonerz. 
Zusaiiiiiiensefzung:  12SiO*,  HAljOs,  1 CaO, 
0,5  MpO,  0,6  Pb,  1,7  Zn,  2 CO,,  25  Fe,  1,0  Mn, 
38H|0.  Erzwengc  für  100  k|^  PuddeleUen  mit 
94  Fe  368  kg,  bei  2®/o  Verlust  also  376  kg 

Kalksteinmenge  fürp  = Fei.d.  Schlacke) =‘2l>  kg 

Schlackcnmenge H9kg  I 

Kohlensiinretnenge  . . . . 15  „ | fUr  100  kg  En. 

Wassennenge 113  „ | 

Es  müssen  aufgewendet  werden  für  100  kg 
Roheisen  bei  600“  Windwäriiie  an  Kohlenstoff 
40 

.94.0,56  . . . 21,04  kg C 


Zur  Kisenroduction 


Kcdaction  der  Xchenbi-standtheile  . . 3,42  „ 

Roheiseoschmelzung 7,80 

SchlackenschmelzuDg  1,47 . 12,4  . . . 18,50  „ 

Kohlensäureauatreihung  56.0,29  , . 16,24  „ 

Wasserverdampfung  124.0,21  . , . 26, (U  „ 


Summa  93,04  kg  C 
Hierzu  für  Ausstrahlung  u.  s.  w.  25®/o  . 23,26  „ „ 
ln  das  Roheisen  gehen 3,50  „ „ 

t j 1 T’’  1 Summa  119,80 kgC 

entsprechend  152  kg  Koks. 

10.  Kalkreicher  KotheiBenstein  aus 
der  Lahngogend  (Bogenannter  Flufsstein). 
Zusammensetzung:  31  Fe,  45  CaCOj,  (25  (^aO), 
7 Rückstand,  0,2  P,  4 11*0,  20  CO*.  Erzmenge 
für  100  kg  Uiefsereieiscii  (Fc=  92)  = 297  kg, 
bei  1 7o  Verlust  also  300  kg.  Kalkiiiengc:  Es 


90 

100 


(7-3) 


ist  (bei  p = 90  ®/o)  25  -f  0, 1 5 - 
SS.  21,5  kg  CaO  iin  Ueberschufs. 

Diese  entsprechen  etwa  40  kg  (’aCOa  und 
44  kg  Kalkstein.  Letztere  enthalten  etwa  25  kg 
Bchiackengebende  Hestandthüile  und  19  kg  Kohlen* 
sftnro,  die  gespart  werden,  also  dem  Erze  zu 
gute  kommen. 

Es  drückt  sich  dies  in  der  folgenden  Rech- 
"»"P  mriOOk, 

Kalkmengo  für  lOD  kg  Uohrisen  ....  kg 
Schlackenmenge  ~ 3. (25 -+•  7)  — 3.‘Ä  . . 21  „ 
Kohtensauremenge  = 3 . 20  — 8 . 19  . . . 3 „ 

Wassennenge  3.4 12  „ 

Es  müssen  anfgewendot  worden  für  100  kg 
Kohci.sen  bei  600“  Windwümie: 

55  , . I 

28,3  kg  1 

„ Rcductiott  der  Kebenbeslandtheiie  9,0  „ i 

„ Koheisenschmelzung 10,9  „ 

q Schlackenschroelzung  0,21  . 15,6  . 3,3  „ 

„ KohleiiHaureanstroibuDg  3 . 0,29 . , 0.9  „ ! 

„ WaSÄurverdainpfung  12.0,20.  . . 2.4  . 

Summa  . . . 54.8  kg  | 

Hierzu  40*/#  für  Ausstrahlung  u.  s.  w.  21,9  „ 
ln  das  Hoheiaen  gehen 4,0  „ 

StiiiiDm  . . . 80,7  kg 
entsprechend  102,5  kg  Koks. 

11.  Minette  A.  33,5  Fo,  0,4  MnO,  7 Rück- 
stand, 5,.3AK03,  12,3  CaO,  0,9  MgO,  10,4  C<L, 
li4  PfOs,  14,6  H*0.  Er/.mengo  für  lOÜ  kg 


Zur  Eisenreduction  . (t2 . 0.Wl 


Thomaseisen  mit  94  Fe  = 281  kg,  bei  4 Ver- 
lust also  292  kg. 

Kalkmenge  bei  p = 110  7«  = 0 selbidgehend. 

Schlackeomenge 25,7  kg  | 

Kohlensäurenn  nge  ....  10,4  | für  100  kg  Erz. 

Wassermengc 14,6  „ j 

Es  müssen  aufgewendet  werden  an  Kilogramm 

Kohlenstoff  für  100  kg  Roheisen  bei  einer  Wind- 
wärrae  von  800®: 

30 

Zur  Eisenreduction  94. 0,52.  . . 14,7  kg 

„ Heduction  der  Nebenhestandtheile  4,9  „ 

„ Hoheisenschmeizung  (Mittelwerth)  8,6  „ 

„ Schlackenschmelzung  0,74 . 13,0  . 9,6  , 

„ Kohlensüureausrrcibiing  2f>.0,27  . 7,8  „ 

„ Wasserverdampfnng  42 . 0,20  . . 8,4  „ 

Summa  54,0  kg 
Für  Ausstrahlung  u.  s.  w.  26*/«  . • . 15,5  „ 
ln  das  Roheisen  gehen 3,5  „ 

ontsproebend  90  kg  Koks.  Summa  71,0  kg 

IHeser  Satz  wird  zu  niedrig  erscheinen,  das 
folgende  Beispiel  wird  aber  lehren,  dafs  bei 
einem  geringeren  Ausbringen  (statt  34,3  “/»  wie 
oben  nur  30,0  “/o)  bei  derselben  Rolieisengattung 
und  denselben  Grundlagen  ein  erheblich  höherer 
Kokssatz  besteht. 

12.  Minette  B.  Es  sollen  zwei  Minetten 

zusammcngeiDöllert  werden,  um  eine  richtige 
Schlackeuziisammensetzung  zu  ergeben.  Der  Erz- 
möller hat  dann  folgende  Zusammensetzung: 
FOiOa  42,2,  Rückstand  9,7,  Al*Oj  4,8, 
CaO  13,2,  CO*  11,4,  1,5,  MnaO,  0,45, 

MgO  0,7,  11*0  16,  Fc  29,5.  Erzmenge  för 
100  kg  Thomaselsen  mit  94  Fe  ==  319  kg,  bei 
4 ®/®  Verlust  also  332  kg  .Ausbringen  s=s  30,1 

Schlackenmenge 29  kg  | 

KuhlensHuremengc 11  « 

Wassermenge 16  „ 

Es  müssen  aufgewendet  werden  an  Kilogramm 

Kohlenstoff  für  100  kg  Roheisen  bei  einer  Wind- 
wttrme  von  HOO®: 

30 

Für  Eisenreduction  . 94 . 0,52 . . . 14,7  kg 

„ Rcductiun  der  Nebenhestandtheile  4,9  „ 

n RuheisensehmelzuDg 8,6  ^ 

„ Hchlackenschmclzung  0,97 . 1.3,0  . 12,6  „ 

,,  Kohlcnsäureaustreibnng  .37.0,27  . 10,0  „ 

„ Wa-Kservertreibung  53.0,20  . . . 10,6  , 


für  100  kg  En. 


Summa  Gl, 4 kg 

Hierzu  25*/®  für  Ausstrablnng  u.  s.  w.  15,4  „ 

Id  das  Roheisen  gehen  ....  . . . , 

entsprechend  102  kg  Koks.  Ru*»ma  80.3  kg 
Hei  700®  Windtemperatur  würden  106  kg 
Koks  und  bei  600®  110  kg  gebraucht. 

Würde  statt  Tbomaseisen  Giefsercieisen  er- 
blasen, so  würde  sich  in  dem  Beispiele  12,  indem 
die  Schlacken-  und  Kohlensanremenge,  ebens" 
auch  das  Ausbringen  iinverJludert  bestehen  sollen, 
der  Kohleiistoffverbranch  infolge  höherer  Aus- 
gabe für  die  Rednetion  der  Nebenbe»tandtheil^ 
sowie  für  Roheisen-  und  Schlackonschmelzung 
um  etwa  9 kg  erhöhen , der  Koksverbraach 
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dementsprechend  bei  KOO*  auf  113  kg,  bei  700® 
auf  118  kg  und  bei  HOO®  auf  122  kg.  Wie 
erwähnt,  würden  aber  diese  Sätze  nicht  genügen, 
um  danemd  ein  auf  hohen  SiliciumgehaU  ge- 
fiihrtes  Roheisen  zu  erzeugen. 

Aus  einer  Wärmebilanz,  initgetheilt  vom  Ver- 
fasser dieses  Aufsatzes*,  kann  der  P^influfs  der 
schlechten  Koksbeschaffenhoit  auf  den  Koksver- 
brauch  eines  Minettehochofens  abgeleitet  werden. 

13.  Schwedischer  .Magneteisenstein. 
Zusammensetzung:  02  Fe,  0,2  Mn,  1,1  P,  0,5 
(SiOi  -j"  AljOa),  6,0  (CaO  -}-  MgO).  Erziuenge 
für  100  kg  Thomaseisen  (1,7  P)  mit  9-1  Ke 
= 152  kg,  bei  1 ®/o  V'erlust  etwa  15-4  kg.  Kalk- 
steinbedarf = 0 (selbslgehend  bei  p = llO°/o 
und  1,5  ®/o  FeO  in  der  .Schlacke). 

SrhlackemneDge 13,5  kg  | 

Wassermenge — „ j für  ItX)  kg  P'r*. 

K(»hlensäaremenge  ....  I 


Es  werden  gebraucht  tlir  100  kg  Kidieisen, 
bei  einer  Windwilrme  von  800”: 


Zar  Kisenreduction  buh  t'eiOs  03. 0,52  = 32,8kg 

1(HI 

. „ , Fi.O  Jpp..Sl. 0,3«  = 12,1  „ 

, Reduction  der  Nebcnbcstaudtheile  ....  4,9  „ 

„ Hoheisenschmelzung 8,0  „ 

, SchiackeDschmelzung  0,21 . 13,0  . . . . . 2,7  „ 


Summa  01,1  kg 


Für  .\ustitrah)nng  u.  s.  w.  33*/« 20,4  kg 

lo  da«  Roheisen  geben 3,5  ,, 

entsprechend  lOH  kg  Koks.  -Summa  Wö.ll  k« 


14.  Belgische  Pud  de)  schlacke.  Zu- 
sammensetznng:  55,5  P'e,  0,5  Mn,  4 P,  11,0 
SiOj  ~f  AlsO»,  0,5  CaO  4-  MgO.  P>ziuenge 
för  100  kg  Roheisen  (Thomaseison  mit  6,4  ®/o  1’) 

£M1  UN) 

mit  89  ®/o  Fe  = g =160  kg,  bei  2 ®/o 

V'erlust  also  163  kg.  KalkHleinziischlag  (bei 
p = 110  ®/o  und  1,5  “/ü  FeO  in  der  Schlacke) 
= 21  kg  Kalkstein  (10,4  CaO). 

Sehlsckcmncng«  24  kg  j 

Kohlfnsänremenge IWJkg  P'ns, 

Wassermenge •—  J 

Es  werden  gebraucht  für  UM)  kg  Roheisen  an 
Koblenstutf,  bei  einer  Windlemperatur  von  800®; 
100 

ZurEisenreduefion  aoR  P'ei0.i  . 22 . 0,52  =;  11,4  kg 
UM) 

„ FeO  1^.07. 0,39  = 26,4  „ 


, Reduction  der  Nebenbestandtheile  (be- 

sonders  für  den  Fall  berechnet)  . . . 12,0  „ 

„ Roheisensohnielznng  8,6 

„ Schlackenschmelzung  0,38 . 13,0  . . . 4,9  „ 
„ Kühlensäureaustreibung  16 . 0,27  . . . 4,1  ,, 


Summa  07,4  kg 

Zuschlag  für  Wärmeausstrahloug  33  */€  . . 22,5  „ 
In  das  Roheisen  gehen . 3,5  „ 


Snmma  93,4  hg 

entsprechend  etwa  118  kg  Koks. 


• nStshl  und  Eisen“  PX'l  Nr.  17. 


I 15.  Schweifsschlacko.  Zusammensetzung: 
51  Fe,  0,5  Mu,  0,25  P,  28  (SiO,  -f  Al^Os). 

Erzbedarf  für  100  kg  Puddeleisen  mit  95  Fe 
= 187  kg,  bei  2 ®/o  Verlust  191  kg. 

Kalkbedarf  (bei  p — 90  ®/o)  und  2 ®/o  Eisen 
in  der  Schlacke,  23,3  kg  CaO,  entsprechend 
42  kg  CaCOj,  entsprechend  46  kg  Kalkstein. 

Schlackerimeiige  = 55  kg  für  100  kg  Erz. 
Kokiensäm  ciiieiigc  ~ 20  kg  für  100  kg  Erz. 

Es  werden  gebraucht  für  100  kg  Roheisen 
au  Kohlenstoff  bei  einer  Windwilrme  von  600®; 
100 

zur  Pasf nrcduction  ans  Fe^  0 1 . 24 . 0,56  = 13,4  kg 

UM) 

„ FüO  .0,42^29,8  „ 

Ri'duction  der  Nehenhc-Htaudthdle  ...  3,4  „ 

„ Roheisenschmelznng 7,8  „ 

„ Schlackcusrhinelzung  1,05  . 12,4  . . . 13,0  „ 

.,  Kühlensaureaustrcihung  38.0,29  . . . 11,0  „ 


SuD»ma  78,4  kg 

P'iir  Ausstrahlung  u.  s.  w.  25  9^ 19,6  kg 

ln  das  Roheisen  gehen 3,ö 

entsprechend  12«  kg  Koks.  Summa  101, .5  kg 


16.  Kasenerz.  Zasammensctznng ; 15  ®/o 
i Wasser,  38,3  Ke,  0,5  Mn,  1,1  P,  16,2  (SiOj  -f- 
1 AlgOj),  0,7  (CaO  f MgO). 

Erzbedarf  für  100  kg  ThomjiseUen  (2,7  P, 
1,0  Mn,  92  Fc)  = 240  kg  mit  Verlust  von  2 ®/o 
I = 245  kg. 

Kalkmeiige  bei  p=*llü®/o,  1,2  ®/o  Fe  iti 
der  Schlacke  — 16,2  CaO,  entsprechend  29  kg 
I CaC'O^,  entsprechend  32  kg  Kalkstein. 

, S<-hlackcntiiciige 35kg| 

J Kohlensünremenge 14  „ : für  1(K)  kg  Ens. 

I Wassernienge 15  w j 

I Es  müssen  für  loo  kg  Roheisen  an  Kilo- 
gramm Kohlenstoff  aufgewendet  werden,  hei  eiiifT 
Windteriiperatur  von  K(M)®: 


Zur  Pazenreduction  . 5)2 . 0,5‘2  , , , . 19,2  kg 

„ Reduction  der  Nehenhr.Htandtheilo  . . 6,3 

„ HuheisenacbinelzQng 8,6  „ 

! „ .Schlackenschmelzung  0,H7  . 13,0  . . . 11,3  „ 

I „ .Vustreibung  der  Kohlensäure  35 . 0,27  5>,6  ., 

„ Wosserveraainpfung  38 . 0,2tt  . . , . 7.6  . 

[ Summa  62,5  kg 

I Für  Ausstrahlung  u.  s.  w.  Ii3  •/• 20.8  „ 

j fii  das  Roheisen  gehen 3..5  „ 

' entsprechend  110  kg  Koks.  Summa  m,H  k«  C 


I Die  Umrechnung  der  Kokssatzzahloii 

I für  verschiedene  Windtomperatureii  er- 
gicbl  sich  in  der  einfachsten  Weise,  unmittelbar 
I aus  Tabelle  IX.  Beträgt  ein  Kukssatz  120  kg 
I bei  400®  und  soll  für  800®  Windtemperatur  um- 
gerechnet  werden,  so  gilt  die  Oleichung 
I 2967  : 3462  = x : 120  ; x = U«  kg. 

! Im  allgemeinen  fällt  der  Koksverbruueh  mit 
je  100®  steigender  Windtemperatur  um  4 ®/o. 
' Die  Prüfungsrechnung  für  die  ge- 

' fniidenen  Kokssatz wertho  soll  durch  folgen- 
[ des  Beispiel  erläutert  w erden : 
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Möller  eines  bei  800*  Windtemperatur  auf  Thomaseisen  betriebenen  Hochofens. 


Krzgattuufr 

Aptball  an 

(Fe,  Ma,  Pt 

AattiBll  es  dar  Rob> 
eia«nerieii|^Dr 

Bereehntter  Kok»a«u  ffr  100  kf 
Robaifca 

bei  • ' kff  bei  000«  kc 

«rfiebt  Aa« 
i.tkeü'ea- 
berrcbaele« 
Koktuti 

l'addulschlacke  .... 

15 

GO 

9,0 

19,2 

IIB 

22,7 

SrhwelfsscUlacke  . . . 

5 

61,5 

2,6 

6,6 

GÜÜ 

12« 

119 

6,7 

KAscn«rz  

8 

40 

.3,2 

6,8 

— 

— 

110 

7,6 

Spath  .... 

15 

4K 

7.2 

15,4 

111 

17,1 

Magnete 

23 

8H 

14,6 

30,9 

— . 

108 

83,4 

Miuette 

84 

80,3 

10,3 

22,1 

— 

102 

22,6 

Summa  . . 

100 

4G,8 

100,0 

also  rund 

109,9 
110  kg 

Betr&gt  nun  der  ans  den  Scbmelzböchern 
bei  derselben  MöUemng  und  Windtemperatur 
ermittelt«  Kokaverbranch  beispielsweise  116  kg 
Koka,  so  würde  noch  die  Koksbesehaffenhelt  in 
Frage  zu  ziehen  sein.  Stimmt  aber  auch  diese 
mit  der  zu  Grunde  gelegten  überein,  so  mnfs 
man  bei  den  betheiligten  Erzen  eine  Correctur- 
ziffer  am  besten  am  Schiasse  der  Rechnung  ein- 
setzen. 

Die  Selbstkostenrechnung  für  1000  kg 
Roheisen  ergiebt  sich  nun  und  mit  ihr  die 
Erzbewerthung  nach  folgendem  Schema: 

Selbstkosten  für  1000  k,g  Roheisen  ans 
dem  BUbaoerz  (Beispiel  1)  erblasen: 


1.  Erzkasten  2,02  t Erz  k 16,60  rK  . . 33, 38  AI 
2a  Kalkkosten  für  das  Erz  0,86  t k 8,6 1,23  , 
2b  Kalkkosten  für  den  Koks  190  kg  für 

It  Koks  = 0,21t  k 3,60.«  ....  73. 

3.  Kokskosten  1,11  t k ^ ....  22,20  . 

4.  Gedinglöbne 2,00  . 

l:  AB^Sst."  } 8 -»  1 ‘ Kok.  8,83. 

Sninma  62,82  J< 


Bei  dem  kalkreichen  Rotheisenstein  (Bei- 
spiel 10)  würde  die  Ausgabe  unter  2a  wegfallen 
und  am  Schlosse  die  Selbstkosten  noch  zn  kürzen 
sein  um  1,32  t Kalkstein  k 3,50  = 4,62  ^4. 

Der  durch  den  Kalküberschufs  gesparte  Koks 
ist  bereiu  bei  dem  für  1000  kg  Roheisen  be- 
rechneten Kokssatze  zum  Ausdruck  gelangt. 


Geschütze  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  1902. 

Ton  J.  Castner. 

(Soblnfs  von  Seite  1068.) 


Es  ist  bereits  oben  erwähnt  worden,  dafs  l 
in  der  Krapphalle  Feldgeschütze  der  beiden  | 
einstweilen  noch  um  die  Herrschaft  ringenden  | 
.Systeme  der  Laffeten-  and  der  Robrrücklanf-  ' 
geschütze  nebeneinander  stehen.  Obgleich  Feld-  | 
geschütze  mit  Rohrrücklauf  von  der  Kruppschen  , 
Fabrik  schon  zu  Anfang  der  neunziger  Jahre 
versucht  worden,  erschienen  damals  diese  ('on-  i 
strnctionen  in  Bezug  auf  Kriegsbranchbarkeit 
den  Geschützen  mit  Laffetenrücklanf  noch  nicht 
gleichwerthig. 

Es  sei  daran  erinnert,  dafs  die  Rücklanfs- 
hemmung  den  Zweck  hatte,  die  Feuerschnellig-  ^ 
keit  der  Oesehfltze  zu  steigern.  Die  Grundlage  i 
dafür  und  die  erste  Form  der  Rttcklaufshemmung  I 
ist  der  Sporn  unter  dem  Laffetenscliwanz,  der  sich  | 
beim  Schafs  durch  den  Kfickstofs  in  den  Erd-  | 
boden  eingrübt  und  so  das  Widerlager  gegen  | 
den  Rückstofs  der  folgenden  Schüsse  bildet. 
Ihm  wurde  dann  zur  elastischen  Auffangung  i 
des  RfickstofBes,  um  die  Laffote  zu  schonen,  , 
eine  Federung  vorgeschaltet,  die  dem  ganzen 


k 


Geschütz  einen  bescbritnkten  Rficklanf  gestattete, 
aber  gleichzeitig  die  wichtige  Aufgabe  übernabm, 
das  Geschütz  nach  beendetem  Rücklauf  selbst- 
thätig  in  die  Feuerstellung  wieder  vorzubringen. 
Sie  war  dazu  durch  den  Rücklauf  befähigt 
worden,  der  sie  znsammendrückto  und  damit 
spannte.  Der  Spannweg  entspricht  dem  Rück- 
laufsweg  des  Geschützes.  Das  Entspannen  und 
damit  der  Rückweg  beginnt,  sobald  die  Rfick- 
stofsarbeit  des  Geschützes  anfgezehrt  ist.  Diese 
Grnndidee  dos  Federsporngescliützes  strebte  in 
ihrer  technischen  Entwicklung  dahin,  das  Geschütz 
möglichst  genau  in  die  letzte  Schnfsstellnng 
znrückznbringen.  Das  ist  wichtig,  um  Correcturen 
der  Richtung  entbehrlich  zu  machen,  wenn  mit 
der  Richtung  des  letzten  Schusses  weiter  ge- 
schossen werden  soll,  was  meist  dann  der  Fall 
ist,  wenn  die  Gefechtslage  die  gröfste  Feuer- 
schnelligkeit  fordert.  Es  ist  gelangen,  diese 
Idee  der  Rncklanfehemmung  mit  verh&ltnifsmttfsig 
sehr  einfachen  und  dauerhaften  mechanischen 
Mitteln  zu  verwirklichen,  so  dafs  sie  die  denkbar 
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gflnstigete  Gew&hr  fnr  Kriegsbrauchbarkeit  bieten. 
Diesen  Forderungen  hat  das  Kruppsche  Feder- 
spomgeschfltz  (Abbilduug  13)  bei  vieien  mit 
mSglichster  Kriegsmafsigkeit  ausgefUhrten  Ver- 
suchen entsprochen. 


Beim  Rohrriicklanfsjrstem  wird  die  RackstoTs- 
kralt  in  einem  langen  Riickianf  desliohres  derart 
anfgezehrt,  dafs  die  Abschwachnng  der  Stofs- 
wirknng  auf  die  Lnffete  es  mSgiich  macht,  letztere 
nnbewegiich  in  der  Schnfsstellung  festznhalten. 
Dieses  Stebenbleiben  des  Geschützes  gestattet 


es,  den  beiden  Kanonieren,  die  das  Geschütz 
scbufsfertig  machen,  dem  Rieht-  und  dem  Ver- 
schinfswart,  Sitze  zn  beiden  Seiten  der  Laffete 
zu  geben,  die  sie  während  des  Sebiefsens  nicht 
zu  verlassen  brauchen.  Dadurch  ist  eine  wesent- 


lich ruhigere  Bedienung  gewonnen,  als  das 
Federsporngeschütz  sie  gestattet,  bei  dem  die 
Bedienungsmannschaften,  des  Laffetenrückianfs 
wegen,  zum  Schüfe  seitlich  beraustreten  und 
zum  Laden  an  das  Geschütz  wieder  herantreten 
müssen.  Die  Ruhe  der  Bedienung  der  Rohr- 
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rücklanf^eschntzos  findet  noch  eine  Untcretiitznng:  ' durch  einen  Griff  zur  senkrechten  Scliildfläche 
darch  Anbrin^nn^  von  Schiitzschilden  an  der  ansgestreckt  werden.  I He  ruhigere  Bedienung  des 
I^afTetenachse , hinter  denen  der  Uicht-  und  RofarrücklaafgeschHtzes  gestattet  nicht  nur  eine 
Verschlufswart  gegen  naliezu  frontal  auftrclfcnde  schnellere  Schnfsfulge,  sie  läfst  auch,  wenigstens 


Infanterie-  und  Schraprielkugeln  gedeckt  sind,  theoretisch,  bessere  TreffergebiiisKe  erwarten,  als 
Die  Krnppscho  Fabrik  hat  den  Schilden,  wie  an  sie  heim  Fcdersporngeschdtz  zu  erreichen  sind, 
dem  HohrriicklaiifgeMchiitz  C/1901  zu  sehen  ist,  ßs  ist  selbstverständlich,  dafs  diese  Mebr- 

eine  Kinriclitnng  gegeben,  dafs  sie  beim  Fahren  leistung  des  Hohrrncklaufgeschfitzes  nur  dnreb 
als  Achssitze  dienen  und  vor  Beginn  des  Feuers  entsprechende  meebanisebe  Einrichtungen  erzielt 
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worden  ist,  die  an  Einfachheit  nnd  üneiuptind* 
Uebkeit  hinter  denen  des  Federspornj^eschützes 
zurfickstehen  mögen,  was  jedoch  beim  französi- 
schen Feldgeschütz  C/ii7  in  weit  höherem  Mafse 
zatrifft,  als  beim  Krappsrhen  Geschütz.  Ersteres 
besitzt  die  sehr  omptindliche  Flii.ssigkeitsdrnckln^- 
bremse  zum  Hemmen  des  Kiicklaufs  und  Vor- 
bolen  des  Geschützrohres.  Hei  letzterem  ist 
mit  der  Flüssigkeitsbremse  ein  Federvorholer 
verbunden.  Dnrch  die  Herstellung  dieses  durchaus 
befriedigend  arbeitenden  Vorholers  ist  die  Ent- 
wicklung des  Kührrücklanfgeschützes  sehr  geför- 
dert und  seine  Kriegsbrauchbarkeit  erhöht  worden. 

Die  für  das  Richten  nach  den  Seiten  um  Je 
3'^  nach  rechts  nnd  links  schwenkbare  Ober- 


Wenn  es  auch  kaum  zu  bezweifeln  ist,  dafs 
das  Rohrrücklanfgoschütz  das  Feldgeschütz  der 
Zukunft  sein  wird,  so  scheint  es  uns  doch  ver- 
früht, das  Federsporngeschütz  neben  dem  Kohr- 
rncklanfgeschntz  auf  der  Ausstellung  als  zeit- 
widrig zu  bezeichnen.  Die  Einfachheit  seiner 
Rücklaufshoinmiing  könnte  unter  Umständen  ihm 
den  Vorzug  vor  dem  Rohrriicklanfgeschütz  ver- 
schaffen. In  welchem  Mafse  der  Schutzschild  zu 
Gunsten  des  Rohrrncklanfgeschützes  mitspreeben 
wird,  läfnt  sich  heute  noch  nicht  übersehen,  da  die 
Schildfrage  noch  eingehender  Versuche  zur  Killrung 
bedarf.  Ans  der  möglichen  Schntzwirkung  des 
LafTetenschildes  schon  heute  eine  Umwälzung  der 
Taktik  aller  Waffen  zu  prophezeien,  scheint 


Abbildung  17.  7,5  cm  Schnellfeuer- Feldgeschütz,  System  Ehrhardt,  mit  Keilversehlors, 
nicht  ausziehbarer  UnterlafTete  und  drehbarem  Fanserschild  (Hinteransiclit  des  Geschützes). 


latfete  oder  Wiege  des  Kohrrücklaufgeschützes 
(siehe  Abbildung  14)  dient  dem  Geschützrohr  als 
Gleitbahn  beim  Rnckhauf.  Unter  der  Gleitbahn 
liegt  die  Flüssigkeitsbremse,  deren  Kolbenstange 
in  der  Vorderw'and  der  Wiege,  deren  Brems- 
cylinder  hinten  am  Geschützrohr  befestigt  ist, 
so  dafs  er  von  diesem  beim  Rücklauf  mitgenommen 
wird.  Der  Brerascylinder  dient  der  Vorholfeder 
als  Fübrnngsspindel.  Indem  diese  Feder  sich 
hinten  gegen  die  Rückwand  der  Wiege  stützt 
und  vorne  vom  Breinscylinder  beim  Rücklauf 
mitgenommen  wird,  erhält  sie  durch  Zusaminen- 
drücken  ihre  äpannung  für  das  Vorholen  des 
Geschützrohres.  Wie  bereits  erwähnt,  bildet 
auch  hier  ein  Sporn  unter  dem  Latfetenschwanz 
das  Widerlager  znm  Festhalten  des  Geschützes 
in  der  Feuerstellung. 


uns  einstweilen  noch  der  dazu  unentbehrlichen 
festen  Grundlage  zn  ermangeln,  die  nur  mit  Hülfe 
sorgfiUtig  geprüfter,  aber  noch  ausstehender  Ver- 
snclisergebnisse  gewonnen  werden  kann.  Die 
Entwicklung  des  Watfenwesens  lehrt,  dafs  den 
Fortschritten  der  Schutzmittel  Verbesserungen 
der  Angriffswaffen  auf  dem  Fufse  zu  folgen 
pflegen  — und  umgekehrt. 

.\ufser  den  Feldkanonen  hat  die  Firma  Fried. 
Krupp  auch  2 Foldhaubitzen,  eine  von  11  cm 
Kaliber  in  Rohrrücklauf laffete  (s.  Abbild.  15)  und 
eine  10  cm -Haubitze  in  Federspornlaffote  aus- 
gestellt. Beide  Lnffeten  sind  Wandlatfeten,  deren 
Wände  ans  Stahlblech  mit  umlaufendem  Flantscli 
geprefst  sind.  Die  Stirn  der  Rohrrücklanflaffete 
ist  erhöht,  um  oben  das  Lager  für  die  Schild- 
zapfeii  des  btigelförmigen  Kolirträgers  aufzn- 
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nehmen,  in  dem  da«  Geschfitzrohr  mit  Wiege  um 
einen  senkrechten  Zapfen  schwenkbar  ist.  Da 
da«  Hanbitzrohr  nur  in  nahezu  wagerechter  Lage 
geladen  werden  kann,  so  wird  das  Hohrboden- 
sttick  nach  dem  Abfenern  mittels  eines  an  der 
rechten  Seite  der  Laffete  angebrachten  Ladehebels 
mit  einer  einzigen  Bewegung  in  die  Ladestellung 
gehoben  nnd  nach  dem  Laden  umgekehrt  in  die 
Feuerstellung  des  vorigen  Schusses  znrflckgefübrt. 

Das  Nebeneinanderstellen  der  Federsporn-  nnd 
Robrrücklauflaffoten  hat  die  Kruppsche  Fabrik 
planrnäfsig  dnrchgefubrt  nnd  deshalb  auch  je 
eine  7,5  cm  - Gebirgskanone  in  Federspom-  und 
Rohrrücklauf laffete  ausgestellt;  erstere  ist  auf 
4 Manlthieren  verladen.  Beide  Geschütze  haben 
Wandlaffeten,  die  in  der  Mitte  getheilt  sind,  damit 


Reicher,  als  an  Schiffs-  und  Kfistenge- 
Bchützen,  ist  die  Ausstellung  der  „Rheini- 
schen M e ta  1 1 w a a r en-  und  Maschinen- 
fabrik** an  Feldgeschützen.  An  die  Mit- 
theilong  ihres  Katalogs,  dafs  sie  zur  Coo- 
struction  von  Steilbabngescbützen,  Festnngs-, 
Belagerung«-  und  Scliiffsgeschützen  his  zu  den 
schwersten  Kalibern  mit  den  besten  Erfolgen 
tibergegangen  sei,  knüpft  sie  die  Nachricht : 
„Gleichwohl  widmet  sie  sich  zur  Zeit  am 
eingehendsten  den  Versuchen  mit  Construc- 
tionen  eines  Feldgescbntzmaterials , welches 
allen  Ansprüchen  der  Waffentechnik  in  aus- 
giebigster Weise  genügen  soll.**  Sie  bezeichnst 
den  Rohrrücklauf  und  den  Panzerschntz  zur 
Sicherung  von  Bedienung  nnd  Munition  behufs 


Abbildang  18.  10,6  cm  Schnellfeuer*  Feldhaubitze,  System  Ehrhardt  C/1901  mit  drehbarem  Panaerscbild. 


eie  für  bequeme  Traglasten  zerlegt  werden  können.  I 
Um  den  für  das  Stillstehen  des  Geschützes  erforder- 
lichen langen  Rücklauf  des  kurzen  Rohres  zu  er- 
möglichen, ist  die  Wiege  nach  hinten  verlängert 
(s.  Abbildung  16),  wodurch  eine  lange  Gleit- 
bahn gewonnen  ist.  Auch  die  Laffete  ist  ans 
demselben  Grande  verhältnifsmAfsig  lang.  An  der 
Votderlaffete  sind  seitlich  aufklappbare  Kissen 
angebracht,  auf  welchen  der  Rieht-  nnd  Ver- 
schlufswart  niederknieen,  da  der  kleine  Raddarcb- 
messer  von  800  nnd  die  Fenerhöhe  von  680  mm 
eine  stehende  Bedienung  des  Geschützes  er- 
schweren würden.  Das  ganze  Geschütz  wiegt 
431  kg,  das  in  4 Traglasten  zerlegt  wird,  von 
denen  Last  1 : Rohr  mit  Verschlufs  und  Zubehör, 
lOo  kg;  Last  2:  Wiege  nebst  Ueberzügen,  132  kg; 
Last  3:  Vorderlaffete,  Achse,  Zubehör  84  kg; 
Last  4:  Hinterlaffetc,  Hader,  Gabeldeichsel,  95  kg 
wiegen;  ein  Mnnitions-Tragthier  trügt  12  Schnfs 
s lü4  kg. 


I Ermöglichung  des  Feuerkampfes  selbst  unter  des 
taktisch  schwierigsten  Verhältnissen  unter  Berück- 
sichtigung der  nothwendigen  und  unvermindertes 
Beweglichkeit  der  Geschütze  als  die  leitendes 
Gesichtspunkte  hierbei. 

Die  Feldkanonenrohre  werden,  wie  die  Rohre 
der  Schiffs-  und  Ktistengeschtttze,  als  Mantelrohre 
hergestelit,  und  darf  das,  was  der  Katalog  hier- 
über sagt,  das  Interesse  des  Hfittenmannes  wobl 
in  Anspruch  nehmen : 

„Die  Kanonenrohre  aus  Specialstahl  werden 
zuerst  unter  der  Schmiedepresse  durchgearbeitet, 
dann  nach  dem  Ehrhardtseben  Prefsverfahren 
gelocht,  was  ihnen  eine  grofse  Widerstande- 
ftihigkeit  gegen  den  inneren  Druck  verleibt- 
Durch  Aufsebrumpfen  des  Mantelrohres  auf  dae 
Seelenrohr,  beide  nach  diesem  Verfahren  her- 
gestellt,  wird  die  Haltbarkeit  noch  vergröfsert. 
Hei  den  auf  diese  Weise  hergestellten  Kanonen- 
rohren verleiht  die  Comprimirung  der  inneren 
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Uetallschicbten  den  inneren  Fldchen  eine  beson- 
dere hohe  Härte  und  Dichtigkeit,  so  dafs  sie  der 
mechanischen  Einwirkung  der  sehr  heifsen  nnd 
hochgespannten  Pnlvergase  der  neueren  Pnlver- 
sorten  vorzüglich  widerstehen.“ 

Wenn  wir  auch  voranssetzen  dürfen,  dafs  das 
Ehrhardtsche  Prefsverfahren  allgemein  bekannt 
ist,  wallen  wir  doch  nicht  unterlassen,  auf  dessen 
durch  Abbildung  erläuterte  lieschreibnng  in  der 
Einleitnng  des  Katalogs  binznweisen. 

Bei  der  Herstellung  des  Hohlkörpers  dnreh 
Hinoinpressen  eines  runden  Domes  in  den  vier- 
kantigen Stahlblack,  dessen  Kanten  die  innert^ 
Wandung  der  Matrize  berühren,  soll  das  seitlich 


Versuche  zum  Zwecke  solcher  Festigkeitsermitt- 
lungen  stattgefonden  haben  nnd  welches  Er- 
gebnifs  sie  lieferten.  — 

Das  Wesen  des  Kobrrücklaufs  ist  bereits 
oben  erörtert  worden.  Während  die  Kruppschen 
Laffeten  der  Feldkanonen  trogförmig  ans  einem 
Stück  Stahlblech  geprefst  sind,  besteht  der 
I.affetenkörper  der  Ehrbardtschen  Feldgeschütze 
ans  einem  oder  mehreren  nahtlos  gezogenen  Stahl- 
rohren. Es  ist  ans  der  Tagespresse  seinerzeit 
bei  Lieferang  von  Ehrbardtschen  Feldgeschützen 
an  England  allgemein  bekannt  geworden,  dafs 
der  Laffetenkörper  ans  zwei  fernrobrartig  in- 
einanderschiebbaren  Kahren  bestand,  eine  Con- 


Äbbildung  10.  7,5  cm  Sohnellfeuer  - Feldgeschütz,  System  Ehrhardt,  mit  Kammverschlufs 

und  klappbarem  Panzerschüd  (Panzerachild  in  Gefechtsstollong). 


verdrängte  Metall  die  vier  Segmente  ansfüllen, 
die  zwischen  dem  nngelochten  Stahlblack  nnd 
der  Matrize  vorhanden  sind. 

Verfolgt  man  in  einer  Skizze  die  Wege,  auf 
die  das  Metall  beim  Lochen  nach  diesem  Ver- 
fahren gedrängt  wird,  so  zeigt  cs  sich,  dafs 
diese  Woge  verschieden  lang  sein  werden.  Mir 
will  es  scheinen,  als  ob  der  Stahl  in  der  Richtung 
über  die  Mitte  der  4 Seiten  des  Blocks,  welche 
die  grröfste  seitliche  Verschiebung  des  Metalls 
bezeichnet,  eine  Dehnung  nnd  in  der  Richtung 
auf  die  Ecken  eine  Verdichtung  erfahren  mufste. 
Es  fragt  sich  nun,  ob  dies  wirklich  der  Fall  ist 
nnd  ob  hierdurch  die  Festigkeit  des  Stahls  be- 
einflufst  wird  und  in  allen  Theilen  eines  Quer- 
schnitts des  erzeugten  Hohlkörpers  die  gleiche 
bleibt.  Es  ist  mir  nicht  bekannt  geworden,  ob 


struction,  die  den  Zweck  hatte,  zum  Scbiefsen 
durch  Anseinanderziehen  der  Rohre  die  Laffete 
möglichst  lang  zu  machen  und  dadurch  die 
Neigung  des  Geschützes  zum  Anfbäumen  beim 
Schnfs  ganz  anfzuheben,  oder  doch  zu  ver- 
mindern, nnd  durch  Ineinanderschieben  der  Rohre 
die  Laffete  zum  Fahren  zweckmäfsiger  zu  ver- 
kürzen. Nur  eines  der  drei  ausgestellten  Feld- 
geschütze zeigt  diese  Einrichtung,  die  beiden 
anderen,  von  denen  Abbildung  17  das  eine  ver- 
anschaulicht, haben  einen  starren  Laffetenkörper, 
der  etwas  länger  ist,  als  die  Teleskoplaffete  in 
Fahrstellnng.  Dem  Vernehmen  nach  ist  die 
Construction  der  Teleskoplaffete  von  der  Fabrik 
anfgegeben. 

Für  den  Bau  der  gabelförmigen  10,5  cm- 
Feldhanbitzlafi'eten  finden,  wie  es  die  Abbild.  18 
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veranschaulicht,  gleichfalls  nahtlos  gezogene 
Kohre  cylindrischen  (Querschnitts  Verwendung. 
Die  tTabclform  wurde  in  Rücksicht  auf  die  durch 
die  grofsen  Erhöhungen  des  Haubitzrohres  ini 
Steilfeuer  bedingte  tiefe  Senkung  des  Boden- 
Stücks  nothwendig.  Auch  die  Laffete  der  7,5  cm- 
Gcbirgskanone  ist  gabelförmig,  aber  das  Schwanz- 
stück ist  zum  bequemeren  Verpacken  der  I<afTete 
auf  dem  Sattel  des  Tragethieres  umklappbar. 
Da  alle  Feldkanonen,  Feldhanbitzen  und  Gebirgs- 
gescliutze  des  Systems  Ehrhardt  für  den  Rohr- 
rücklauf construirt  sind,  so  haben  alle  einen 
starren,  d.  h.  ungefederten  Sporn,  der  jedoch 
bei  einigen  Kanonen  zum  Umklappen  oben  auf 
die  Laifete  eingerichtet  ist,  damit  beim  Durch- 


Seiten-  nnd  Kadpanzer**  anfgefuhrte  Geschütz, 
das  aber  nur  wenige  Tage  um  die  Mitte  Angust 
im  Ausstellnngsgebündo  sich  befand,  dann  zurück- 
gezogen nnd  Ende  September  noch  nicht  wieder 
hiiigebrarht  worden  war.  Der  an  diesem  Geschütz 
angebrachte  Panzer  scheint  die  Gestalt  nnd  Ein- 
richtung zu  haben,  welche  die  Fabrik  ftir  die 
beste  hält,  die  sie  bisher  erreichte.  Vermuth- 
lich  ist  er  dem  ähnlich,  den  das  in  den  Ab- 
bildungen 1 9 und  20  dargestellte  Geschütz  trägt, 
nur  ein  Radpanzer  ist  beim  5 cm-GesebÜtz  hin- 
^ngekommen.  Die  hohlen  Speichen  der  Stahl- 
räder dieses  (Teschutzes  stehen  wechselständig 
im  Stofs-  nnd  Köhrentheil  der  Nabe,  sowie  bei 
den  um  die  Mitte  des  vorigen  Jahrhunderts  ge- 


Abbihliing  20.  7,5  ein  Schnellfeuer  • Feldgeschütz,  System  Ehrhardt,  mit  Kammverseblufs 
und  klappbarem  Fauzcrschild  (Fanzerschild  in  Fahrstellung). 


fahren  von  Gräben  das  tief  nach  unten  ragende 
Sjiornblatt  nicht  in  den  Erdboden  eingreife. 

Die  ausgestellten  Feldgeschütze  lassen  er- 
kennen, was  die  im  Laufe  der  AusHteliungszeit 
erschienenen  beiden  Broschüren  des  General- 
leutnants z.  D.  V.  Reichenau  „Eiiiflnfs  der  Schilde 
auf  die  Entwicklung  des  Feldartülcrie-Materials 
und  der  Taktik**  und  eine  erst  kürzlich  dazu 
erschienene  „Ergänzung  zu:  EinÜufs  der  Schilde 
u.  8.  w'.**  bestätigen,  dafs  die  Fabrik  die  Her- 
stellung eines  Feldgeschützes  mit  ausgiebigen 
Schutz  gewährendem  Panzerschild  erstrebt,  das 
zugleich  zur  wirksamen  Hekäuipfung  feindlicher 
Panzerbatterien  (worunter  mit  Scliutzschilden 
versehene  Feldgesclitilze  zu  verstehen  sind)  sich 
eignet.  .Ms  ein  solches  (icschütz  betrachtet  die 
Fabrik  das  von  ihr  hergeslelUe  und  im  Katalog 
unter  Nr.  47  als  „Leichtes  5 cm  - Schnellfeuer- 
Feldgeschütz  (GranatgeschUtz)  mit  Ober-,  Tiiter-, 


bräuchlicben  Jonesschcii  eisernen  Hängerädem. 
ln  den  Zwischenraum  der  Speichen  ist  die  riug- 
förmigo  Pnnzersebeibe  eingesetzt.  Der  Panzer 
besteht  überall  aus  3 mm  dickem  Nickel-Chrom- 
Stahlblech.  Die  Ausstellung  bietet  (4elegeuheii, 
die  Entwicklung  des  Panzers  in  seiner  Fläcben- 
ausdebiiung  zu  verfolgen.  Die  ursprünglich 
schmalen  Platten  von  der  Breite  des  Achssitzes 
wurden  derart  verbreitert,  dafs  sie  über  dem 
Rohre  sich  berühren  nnd  mit  Hülfe  eines  Mecha- 
nismus aus  der  gestreckten  Feuerstellung  in  die 
sitzförmigo  Fahrstellnng  sich  bringen  lassen,  eine 
Einrichtung,  die  das  bespannte  Geschütz  in  der 
Ausstellung  besitzt.  Vm  die  dem  Winde  in  der 
Fabrrichtung  dargebotene  Fläche  zu  verkleinern, 
wurden  die  beiden  Panzerhälften  um  ein  Gelenk  an 
der  Acbssitzlehne  drehbar  gemacht,  wie  an  dem 
in  Abbildung  17  dargestellten  Geschütz.  In  der 
Fahrstelluiig  liegt  die  breite  ,Scbildfläche  parallel 
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Ahbildang  21.* 

der  Radfläche.  Weil  die  deckende  Fläche  dieses 
Panzers  nicht  ^entigte,  wurde  sie  nach  oben, 
unten  nnd  an  den  Seiten  vergröfsert  nnd  /am 
Zusammenklappen  in  die  Fahrstellnng  eingerichtet. 
So  entstand  der  Panzer,  wie  ihn  Abbild.  Ut  und  20 
zeigen.  Im  Anblick  dieser 
vielgegliederien  Panzerfläche 
drängt  sich  die  Frage  anf,  ob 
sich  im  Uefecht  die  Zeit  finden 
wird,  die  vielen  Klappen  des 
Panzers  ans  der  Fahr-  in  die 
(Tefechtsstellnngzo  bringen  nnd 
omgekehrt  bei  einem  Stellungs- 
wechsel, sowie  ob  die  Reweg- 
barkeit  der  Klappen  im  Gefecht 
dareb  feindliches  Feuer  oder 
durch  die  nnzähligen  Stöfse  und 
Krschntternngen  beim  Fahren 
nicht  leiden  sollte. 

Die  Construction  dieses  Pan- 
zers geht  von  der  durch  Schiefs- 
verauche  erwiesenen  Thatsache 
aus,  dafs  die  3 mm  dicken  Pan- 
zerbleche gegen  Infanteriefeuor 
und  die  Hartblelfnllkngoln  der 
gegenwärtig  gebräuchlichen 
Schrapnels  noch  bis  auf  300 
bis  400  m schnfsfest  sind,  eine 
.Annahme,  die  auch  der  Con- 
stmetion  des  erwähnten  5 cm- 
Granatgesebützes  zu  Grunde 
liegt.  Die  Kmppscbe  Fabrik 
hat  jedoch  durch  Schiefsversuche 
XX.,* 


festgestellt,  dafs  die  3 mm 
dicken  .Schilde  von  Schrapnel- 
ffiilktigeln  aus  Stahl,  statt  aus 
Hartblei,  glatt  durchschlagen 
werden.  Das  verschiedene 
Verhalten  beider  Kngelarten 
erklärt  sich  leicht  darans, 
dals  die  Hartbleikugelii  bei 
ihrem  Anprall  an  das  Stahl- 
blech sich  plattdrnckec,  dabei 
einen  Theil  ihrer  lebendigen 
Kraft  einbfifsen  und  nnn  in 
Anbetracht  ihres  gröfsereii 
Durchmessers  um  so  weniger 
zum  Durchschlagen  des  Pan- 
zerblechs befähigt  sind;  har- 
ter, stauchungsfester  Stahl 
miifste  dagegen  .Aussicht  auf 
Durchschlagen  der  Bleche  bie- 
ten. Der  Versuch  bestätigte 
diese  Erwartung,  wie  die  in 
der  Krupphalle  stafl'einirniig 
hintereinander  anfgestellten 
drei  beschossenen  Stahlschilde 
(siehe  Abbild.  21)  beweisen. 
Das  Ziel  stellte  eine  Feld- 
batterie französischer  Auf- 
stellungsart, neben  den  vier  Geschtitzen  die  Mnni- 
tionswagen,  den  mit  Stahlblech  bekleideten  Kasten- 
boden dem  Feinde  zugekelirt,  dar.  Sie  wurde  aus 
der  7,5  cm-Feldkanone  L 30  mit  6 kg' schweren 
Schrapnels,  die  mit  10  g schweren  Stahlkugeln 


Mit  dem  Infuiitcriegrwehr  und  Feldsclirapnels  beschossenes 


Mit  Schrapnels  beschossene  Stahlschilde. 


Abbildung  22. 

Kriippsfhes  7,6  cm  Feldgeschütz  mit  Kohrrücklanf. 
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g:efällt  waren,  auf  ^^500  m KntferiiUDg:  beechoBBen. 
Von  den  20  verfeuerten  SchrapneU,  die  durch- 
schnittlich 65  m Sprengweite  batten,  trafen 
80  Füllkngeln  die  Schutzschilde,  03  Kugeln  = 
79  V.  H.  gingen  glatt  hindurch.  Von  den  hinter 
den  Schilden  aufgestellten  16  Mannscbafts- 
Bcheiben,  welche  8 stehende  nnd  8 sitzende 
Artilleristen  darstellten,  wurden  13^81  v.  H. 
mit  zusammen  62  Kugeln  getroffen.  Die  Schilde 
der  Uunitions wagen  wurden  von  76  Kngeln  ge- 
troffen, von  denen  nnr  13  = 17  v.  H.  glatt  hin- 


Bcbilde  herznstellen,  als  den  besten  der  iiegeu- 
wart,  so  werden  die  Schilde  dicker  gemacht 
werden  müssen,  und  wenn  dann  die  Herstellung 
eines  Schrapnels  von  noch  grüfserer  Durchschlags- 
kraft der  Füllkugeln  gelingt,  was  keineswegs 
ausgeschlossen  ist,  so  mufs  nochmals  zu  dickeren 
Schilden  geschritten  werden.  Damit  steigt  das 
Gewicht  des  Panzers  und  des  (Teschötzes,  es 
sei  denn,  dafs  die  Gröfse  des  Schildes  beschrftnkt 
werde,  womit  wieder  ein  Theil  der  für  noth- 
wendig  erachteten  Deckung  geopfert  wird. 


Abbildung  23.  Mit  dem  Infanteriegewebr  und  Feldschrapnels  beschossenes  Kruppsches 
7,5  cm  Feldgeschütz  mit  Rohrrücklauf. 


durch  gingen,  weil  die  Schilde  durch  Holz- 
hinterlage versUlrkt  w'aren.  Von  den  12  Mann- 
schaftsscheiben hinter  den  Mnnitionswageu  wurden 
9=75  V.  H.  von  zusammen  14  Kugeln  getroffen. 
Gegen  die  vierte  I.affete  allein  wurden  noch 
1 1 Schrapnels  verfeuert.  Von  den  55  auf- 
treffenden Kngeln  gingen  30  = 55  v.  H.  glatt 
hindurch.  Nachtrilglich  wurden  noch  sümmt-  I 
liehe  Schutzschilde  mit  Schrapnels  auf  2000  ra 
beschossen,  die  mit  Hartbleikugeln  gefüllt  waren,  j 
von  denen  die  übrigen  Eindrücke  in  den  Schutz-  | 
Schilden  herrühren.  Keine  Hartbleikugel  bat  > 
einen  Schild  durchschlagen. 

Dieses  Versuchsergebnifs  stürzt  die  bisherige 
Grundlage  für  die  Conslruction  der  Schutzschüdo. 
Sollte  es  den  Hüitciileulen  nicht  gelingen,  einen 
noch  widerstandstUhigeren  Stahl  für  Schutz- 


Dein  Granatschufs  würde  allerdings  kein 
Schild  von  einer  für  Feldgeschütze  znlAssigen 
Dicke  Widerstand  leisten  and  würde  es  sebeio- 
bar  von  Vortheil  sein,  an  die  Stelle  des  Schrapnels 
die  Granate  treten  zu  lassen.  Auf  dieser  An- 
nahme beruht  die  Construction  des  5 cm-Granat- 
geschötzes  der  Rheinischen  Metallwaarenfabrik. 

Abgesehen  davon,  dafs  die  hierbei  voraus- 
gesetzte Wirkungslosigkeit  des  Schrapnels  über- 
haupt nicht  zutrifft,  wie  der  Kruppsche  Versuch 
dargetban  hat,  wird  einstweilen  ein  .Aufgebeu 
des  Schrapnels  zu  Gunsten  der  Granate  kaum 
zu  erwarten  sein,  weil  nach  den  bisherigen  Er- 
fahrungen die  Granate  das  Schrapncl  in  der 
Bekftmpfung  zerstreut  k&mpfender  Truppen  nicht 
zu  ersetzen  vermag.  Das  Beibehalton  eines 
Schrapnels  von  hinreichender  Wirkung  wird 
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aber  ein  Herunterg^eben  bis  za  5 cm*Kaliber  | 
Dicht  gestatten,  das  gewählt  wurde,  weil  ein 
solches  Geschütz  einen  im  erhöhten  Mal'se  schätzen- 
den Panzer  tragen  kann,  ohne  die  für  ein  Feld- 
geschütz nothwendige  Beweglichkeit  einzubüfsen. 
Das  Gewicht  des  Geschützes  aber  steigt  mit 
seinem  Kaliber  und  beschränkt  entsprechend  , 
das  Gewicht  des  Panzers,  also  entweder  die 
Gröfse  oder  die  Dicke  desselben. 

Es  scheint  mir  zunächst  nöthig  zu  sein, 
zwischen  diesen  zahlreichen  WechselwirkaDgen 
durch  Constructions-  und  Schiefsversuche  derart 
einen  Ausgleich  herzustellen,  dass  sowohl  Ge- 
schofswirkung  wie  Panzerschutz  zu  ihren  liechten 
kommen.  Aus  diesen  wahrscheinlich  sehr  zeit-  | 
raubenden  Versuchen  werden  vermuthlich  die 
Feldgeschütze  der  nächsten  Zukunft  hervorgehen. 
Deren  charakteristische  Einrichtungen  schon 
jetzt  Voraussagen  zu  wollen,  scheint  mir  eine 
höchst  mifslicbe  Sache,  weil  diese  Frage  noch 
allznwenig  geklärt  ist.  Nur  zweierlei  scheint  i 
nach  dem  heutigen  Stande  der  Dinge  als  wahr- 
scheinlich, erstens,  dafs  diesen  Geschützen  ein  , 
Schildschntz  nicht  fehlen  wird,  und  zweitens, 
dafs  es  Robrrücklanfgeschütze  sein  werden,  nach- 
dem dieses  System  eine  technische  Ausgestaltung 
erhalten  hat,  dafs  es  selbst  bei  einer  so  brutalen 
Behandlung  seine  Gebraucbsfäbigkeit  nicht  ver- 
liert, wie  sie  das  in  der  Knippballe  ausgestellte 
beschossene  Geschütz  ansgehalten  hat  und  von 
der  die  Abbildungen  22  und  23  eine  äufserliche 
.\n8channng  geben. 

Dieses  Geschütz  hat  vor  einer  fremdländischen 
Commission  folgende  Versuche  bestanden : Es 
wurden  mit  dem  mit  44  scharfen  Scbrapnel-  ' 
Patronen  in  der  Protze  kriogsmäfsig  ausgerüsteten 
Geschütz  über  200  km,  davon  '/s  der  Zeit  im 
Trabe,  auf  Kopfpflaster  znrückgelegt.  Sodann 
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wurden  unter  den  schwierigsten  Bedingnngen 
955  Schnfs  abgegeben,  davon  100  auf  harter 
Chaussee,  116  auf  »Steinpflaster,  200  auf  Hang 
nach  rückwärts,  40  mit  absichtlich  zerbrochenen 
Vorlauffedern.  Aufserdem  wurde  mit  einer  bia 
auf  Va  verminderten  Glycerinfüllung  der  Bremse 
geschossen.  Die  gefahrene  Munition  war  beim 
Schiefsen  tadellos.  Das  Geschütz  wurde  weder 
während  der  Fahrübungen,  noch  während  des 
Dauerbeschosses  gereinigt.  Nach  955  Schafs 
wurde  das  Geschütz  mit  dem  7,9  mm-Infanterie- 
gewehr  auf  450  bis  350  m mit  166  Schnfs, 
sowie  aus  einem  7,5  cm-Sf-Feldgeschütz  auf 
2000  m mit  18  Schrapuels  beschossen,  wobei 
die  Bedienung  dreimal  vernichtet  wurde.  Trotz 
der  hierbei  erlittenen  schweren  Beschädigungen 
konnten  mit  dem  Geschütz  noch  Schnellfeuer- 
Serien  mit  bestem  Erfolge  abgegeben  werden. 

Diese  Veranchsreihe  ist  um  deswillen  be- 
sonders bemerkeuswerth,  als  sie  die  Verhältnisse 
des  Krieges  in  schroffster  Weise  zur  Anwendung 
brachte  und  auch  die  zerstörenden  Kräfte  eines 
Gefechtes  auf  das  Geschütz  oinwirken  liefs, 
deren  Folgen  in  den  von  vielen  Geschossen  arg 
durchlöcherten  und  sonst  beschädigten  Rädern 
— eine  Speiche  weggeschossen,  ein  Treffer  hat 
den  Reifen  des  linken  Rades  eingedrückt  — in 
dem  fortgesebossenen  Aufsatz,  durch  einen  Trefl'er 
vollständig  verbogenen  Handrad  der  Höhen- 
richtmaschine u.  8.  w.  uns  recht  deutlich  vor 
Augen  geführt  werden.  Da  das  Geschütz  seine 
Gefechtsfähigkeit,  besonders  der  Bremsapparat, 
trotz  der  vielen  Treffer,  seine  Gangbarkeit  nicht 
einbüfste,  so  darf  man  hierin  einen  Beweis  dafür 
erblicken,  dals  dieses  Rohrrücklanfgeschütz  eine 
UnempÖndlicbkeit  für  die  Einwirkungen  des 
Kriegsgebranchs  besitzt,  die  auch  hochgespannte 
Forderungen  befriedigen  kann. 
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(Schlufs  von  Seite  1064.)j 


Am  Ende  des  durch  die  Kitte  der  Maschinen- 
halle rdhrenden  Hanptganges  hat,  der  Dnisbnrger 
Uaschinenbau-Act.-Ges.gegennber,  die  Act.-Ges.  ^ 
Nenfser  Eisenwerk,  vorm.  Rudolf  Daelen- 
Heerdt  a.  Rh.  ausgestellt.  Diese  Firma  beschäftigt 
sich  mit  der  Herstellung  von  Kräbnen,  Aufzügen,  | 
Aocumalatoren , Pampen,  Pressen,  Sebeeren, 
Richtmaschinen,  Walzenstrafsen  u.  s.  w.  Ferner 
liefert  sie  Economiser,  automatische  Kessel-Spar- 
feuerungen  und  Heizungsanlagen.  Zur  V^orführung  | 


gelangt  ein  freistehender  bydrauliscber  Krahn, 
System  R.M.  Daelen,  für  drei  Laststufen  von  1500, 
3500  und  5000  kg,  und  einige  Rippenheizöfen. 

Ferner  interessirt  ans  das  Modell  eines  mecha- 
nischen Kessel-Sparfenerungs-Apparates  mit  ranch- 
freier  Verbrennung  der  Sparfenerungs-Ge- 
sellschaft,  Düsseldorf.  Das  Princip  dieser 
Fenerungsanlage  ist  folgendes: 

Der  durch  einen  Fülltrichter  bei  geschlossener 
Feuerthür  zugeführte  Brennstoff  (Steinkohle, 


Digitized  by  Google 


11;^  Stahl  und  ifiseii. 


Rheinisch-  ii'estfälisehe  Induetrie-Ausatellung. 


fi.  Jahrg.  Nr.  30. 


böhmische  I^rannkohle)  wird  durch  Kolbenschab 
öber  Vertheiliingskeg’el  zunächst  auf  eine  fest- 
stehende Verkoknngsplatte  befördert,  auf  welcher 
durch  KdekbrennuDg  infolge  Wärmestrahlung 
Entgasung  und  Entzündung  erfolgt.  Durch  die 
fortschreitende  Beschickung  wird  die  entzündete 
Kohle  auf  den  Rost  gebracht , der  nunmehr 
durch  seine  Bewegung  den  Weitertransport  ver- 
mittelt und  so  eine  continnirliche  Hostbeschickung 
bewirkt.  Die  durch  Daumenwelle  bewirkte  Rost- 
bewegung  ist  eine  derartige,  dafs  beim  Rückgang 
(der  Feuerbrncke  zu)  der  ganze  Kost  geschlossen 
um  etwa  75  rara  fortbewegt  wird,  während  der 
Vorschub  rutHobweise  erfolgt  und  zwar  dergestalt, 
dafs  die  Roststäbe  Nr,  1,  3,  5 u.  s.  w.  zunächst 
vorgeschoben  werden  und  erst  nach  deren  voll- 
endetem Hub  die  Roststäbe  Nr.  2,  4,  6 u.  s,  w. 
nachfolgen.  Beim  geschlossenen  Rückgang  wird 
das  ganze  Brenngut  auf  dem  Rost  mitgeführt 
und  in  die  an  der  feststeliondon  Verkokungs- 
platte sich  bildende  Spalte  durch  die  Kolben- 
tliätigkeit  frisches  im  Verkokungsrauin  entzün- 
detes Breunraaterial  nachgeschoben.  Der  rntseb- 
weise  Vorschnb  bewirkt  zunächst  ein  Losreifsen 
der  Schlacken  von  dem  Kost  und  zweitens  ein 
Zusammenschieben  und  Rückstauen  der  Kust- 
bedecknng  gegen  die  Verkoknngsplatte  hin. 
Diese  Rttckstanung  verursacht  schliefsHch  ein 
Gleiten  des  Rostes  unter  der  auf  demselben 
ruhenden  Kohlenschicht  her,  so  dafs  die  am  I 
Ende  des  Rostes  angelangten  Herdrückstände 
über  die  Rostbrücko  in  die  Schlackenkammer 
abfallen.  Die  Entleerung  des  Schlackenranmes 
geschieht  nach  Bedarf  ohne  Betriebsunterbrechung 
unter  dem  Rost  weg,  so  dafs  der  ganze  Ver- 
brenuungsprocefs  bei  völlig  geschlossener  Feiier- 
thnr  erfolgt.  Das  Zeitmafs  der  Rostbewegnng 
kann  nach  Belieben  geregelt  werden , anch  ist 
die  Kohlenznfuhr  durch  Stellung  des  Hubes  am 
Kolbenhebel  je  nach  geforderter  Dampfleistung 
und  Art  des  Brennmaterials  regulirbar.  Das 
System  ist  für  Irmeiifeuenmg  und  Unterfenerung 
geeignet  und  bei  fast  allen  Kesselsystemen  ohne 
.Schwierigkeit  anzubringen.  Der  Kraftbedarf 
beträgt  je  nach  Gröfse  des  Kessels  */t  bis  1 B.  S. 
Nach  den  .Angaben  der  Ansstellerin  wird  durch 
die  Sparfeueruug  Düsseldorf  eine  Mehrdainpf- 
leistung  von  10  bis  je  nach  Beschaffenheit 

der  vorher  benutzten  Feuerung  erzielt.  Dieselbe 
ist  auf  der  Ausstellung  an  dem  von  der  Ma- 
schinenbau-Anstalt Humboldt  gelieferten  Kessel 
in  Tbätigkeit  vorgcfulirt,  woselbst  auch  durch 
eine  mit  einer  (Tlimnierplatte  geschlossene  OefF- 
mingdie  rauchfreie  Verbrennung  zu  beobachten  ist. 

Wahrend  wir  bisher  diejenigen  Ausstellungen 
betrachtet  haben,  die  zu  beiden  Seiten  des  Haupt- 
ganges  liegen,  wenden  wir  uns  jetzt  demjenigen 
Theil  des  Gebäudes  zu,  der  an  die  südliche  Längs- 
wand  angrenzt  und  von  einem  dem  Hauptgange 
parallelen  Seitengange  durchschnitten  wird.  Hier 


interessiren  uns  vor  allem  zwei  Gruppen,  von 
denen  die  eine  Werkzeugmaschineu,  die  andere 
Schleif-  und  Polirmaschinen  umfafst.  Wir  be- 
ginnen mit  den  ersteren  und  zwar  mit  der  neben 
dem  Neufser  Eisenwerk  aasstellenden  Firma 
Bonner  Maschinenfabrik  and  Eisen- 
giefserei  Fr.  Mönkemöller  ii  Co.,  Bonn, 
welche  als  langjährige  Specialität  sebweto  Blech- 
und  Metallbearbeitungsmaschinen  liefert. 

Bemerkenswerth  sind  in  erster  Linie  die  zur 
Herstellung  nahtloser  Gefäfse  dienenden  Zieh- 
pressen. Die  gröfste  derselben  ist  eing  hydrau- 
lische Presse , auf  welcher  aus  runden  Blech- 
srheiben  bis  zu  1250  mm  Durchmesser  und  3 mm 
Stärke  nahtlose  Gefäfse  in  kaltem  Zustande  bis 
zu  einer  Tiefe  von  600  mm  gezogen  werden, 
ln  w'armem  Zustande  kann  die  Hlechscheihe 
7 bis  8 mm  stark  sein.  Die  Ziehpresse  ist  mit 
einer  Zwillings-DüTerential-Prefspampe  und  Re- 
servoir verbanden.  Eine  zw'eite  Ziehpresse  mit 
Räder\’orgelege  und  Kiemenantrieb  verarbeitet 
runde  ßlechschetben  bis  zu  750  mm  Durchmesser 
und  1 mm  Stärke.  Ferner  sind  eine  dopi^el- 
armige  Excenterziebpresse  sowie  mehrere  andere 
Excenterziobpressen  vorhanden.  Das  Planireo 
der  gezogenen  Gefäfse  von  cylindrischer,  konischer, 
ausgebauchter  oder  sonstiger  Form  erfolgt  selbst- 
thätig  nach  aufgeschranbter  Schablone  auf  einer 
gleichfalls  ausgestellten  Planirbank  von  400  mm 
Spilzonhöhe  und  2500  mm  Bettlänge.  Wir  er- 
wähnen ferner  eine  Biegemaschiiie  für  Bleche 
von  2500  min  Breite  und  15  mm  Stärke,  eine 
Richtmascliine  für  Bleche  von  1700  mm  Breite 
und  3 bis  8 mm  Stärke,  eine  hydraulische  Hohr* 
biegemaschine,  auf  welcher  Kupferrohre  bis  zu 
400  mm  Durchmesser  gebogen  werden  können, 
und  eine  Flaschenkapselpresse.  Endlich  ist  noch 
eine  grofse  Menge  von  Gefäfaen  ansgestellt,  welche 
auf  den  Mönkemöllerscheu  Maschinen  gezogen 
and  planirt  worden. 

Die  Firma  Gildemeister  & Co.,  Act.-Ges., 
VVerkzeugmasebinenfabrik,  Bielefeld,  stellt  eine 
Kurbelwellendrehbank  von  625  mm  Spitzonhöhe 
ans,  auf  welcher  der  Schnelldrehstahl  der  Ber- 
gischen  Stahlindustrie,  Remscheid,  vorgeführt 
wird,  ferner  Horizontal-  und  Vertical-Fräs-  und 
i Bohrmaschinen,  sowie  eine  Patent- Wandbohr- 
masebine  mit  elektrischem  Antrieb. 

Der  Bau  von  Drehbänken  neuester  Constmr- 
tion  in  cxacter,  kräftiger,  für  Anwendung  von 
Schnelldrehstabl  geeigneter  Ausführung  bildet 
die  einzige  Specialität  der  Firma  Braun  ^ 
Bloem,  G.  m.  b.  H. , Düsseldorf,  welche  Leit- 
spindeldrebbänke  von  160  bis  500  mm  Spitzen- 
höhe und  750  bis  5000  mm  Spitzenentfemung 
vorfnhrl. 

Unter  den  von  der  bekannten  Finna  Droop 
Rein  in  Bielefeld  ansgestellten  Werkzeug- 
maschinen ist  die  gröfste  eine  Horizontal-Bobr- 
und Fräsmaschine,  die  für  das  Bearbeiten  von 
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Panzerplatten,  insbe-^ondere  zum  Bohren  der 
Bulzenlöcber  und  zum  EinHchneiden  de<$  (rewiude» 
in  dieselben  coiistrnirt  ist;  sie  kann  aber  auch 
für  alle  anderen  Bohr-  und  Fräsarbeilen  an 
Arbeitsstücken  gröretor  Abmessungoo  mit  Vortheil 
benutzt  werden.  Der  Durchmesser  der  Bohr- 
spindel beträgt  160  mm,  die  Längsverschiebung 
derselben  1500  mm,  die  grüfste  Arbeitshöhe 
3500  mm  und  das  Uewicht  bei  5 in  ArbeitslUnge 
mit  Platten  von  4000  X 5000  mm  Ü5  000  kg. 
Weiter  intercssirt  uns  eine  Kadialbohnnaschine, 
die  anfser  der  Bohrspindel  mit  einer  zweiten 
Spindel  zum  Einschnciden  von  (icwinden  in  die 
vorher  gebohrten  Löcher  versehen  ist,  und  eine 
schwere  Shapingmaschine  mit  Bewegung  des 
StdCsels  durch  .Schraube.  Die  letztere  Maschine 
ist  zur  Bearbeitung  von  Schmiedestücken  und 
Stahltacongufs  vorzüglich  geeignet  und  wird  in 
drei  Gröfaen  von  bezw,  500,  HOO  und  1000  mm 
Hub  auHgefUhrt. 

Aufserdem  sind  noch  ausgestellt : zwei  VcrticaL 
Fräsmaschinen,  eine  Support-Drehbank  von  300  mm 
Spilzenhöhe,  eine  doppelte  Keillochfnisma.schine 
zur  Herstellung  durchgehender  Keillocher  bis 
15  mm  Breite  und  120  mm  Länge,  und  eine 
Anbohrraaschine  zum  Centriren  von  Wellen, 
Bolzen  u.  s.  w. 

Zwei  combinirte  Lochmaschinen,  Sclieeren 
and  Winkeleisenscheeren  luliren  Fischer  Co., 
Ma.schiiienfabrik,  Düssoldorf-Oberbilk,  vor.  Das 
Igröfsere  Modell  ist  einerseits  Lochmaschine  mit 
400  mm  Ausladung  für  25  mm  Lochung,  anderer- 
seits Sebeere  für  Bleche  von  16  mm  Stärke,  mit 
500  mm  Ausladung  und  300  mm  MosserlUnge, 
in  der  Mitte  Winkeleiscnschocre  für  Winkeleisen 
bis  90  X ^0  iiiin.  Ferner  sei  eine  einarmige 
Excenterpresse  erwähnt,  gebaut  für  einen  .Arbeits- 
druck von  45  000  kg,  300  mm  .Ausladung  und 
430  mm  Hub,  ein  Frictionsschmiedehammer  von 
250  kg  Bärgowicht  und  eine  Frictions-Spindel- 
presse. 

W'erkzeugmaschinen  verschiedenster  Art  und 
juodoroster  Construction  stellt  auch  Willi. 
«Schar mann,  Werkzeugiuaschineufabrik  und 
Eiseiigiefserei,  Rheydt,  aus.  Darunter  betinden 
sich:  Ein  üniversal-Horizontal-Bolir-  und  Fräs- 
werk mit  140  mm  starker,  selbstthätiger  und 
schrägstellburer  Schmiedestahl  - Bohrspindel,  bis 
1000  mm  Durchmesser  und  1250  mm  Länge 
bezw.  Tiefe  bohrend.  Neu  an  derselben  ist  die 
Drehbarkeit  des  Bohrständers  im  vollen  Kreise, 
wodurch  die  denkbar  gröfste  AuHituizung  der 
etwa  21  500  kg  schweren  .Maschine  geboten  wird. 
Eine  Universal  - Räderfräsmascliine  für  .Stirn-, 
Schrauben-  und  Schneckenräder  bis  600  mm 
Durchmesser,  300  mm  Breite  uud  20  mm  Theilung 
in  einem  Schnitt  zeichnet  sich  dadurch  aus,  dal's 
Stirn-  wie  auch  Schneckenräder  solbstthälig  und 
zwangläaüg  und  zwar  kleine  wie  auch  grofse 
Räder  gleicher  Theilung  mit  ein  und  demselben 


I Schneckenfräser  gefräst  werden.  Wir  erwähnen 
feiner  eine  Universal-Zuhnstungen-Fräsmaschine 
zum  Schneiden  von  Zahnstangen  bis  1000  mm 
Länge,  260  mm  Breite  und  iO  mm  Theilung  in 
einem  Schnitt,  eine  lang  und  quer  hobelnde 
I Shapingmaschine,  eine  freistehende  Univeraal- 
! Radial-Bohrmaschine  and  eine  Support-Drehbank. 
Die  letztgenannten  beiden  Maschinen  sind  mit 
angebautem  Elektromotor  und  einem  Umdrehungs- 
regler versehen. 

Transportable  Fräs-  und  Bnhrapparato  führt 
die  Firma  Emil  Capitaine^  ('o.,  Maschinen- 
fabrik, Frankfurt  a.  .M.,  vor.  Dieselben  werden 
j in  verschiedenen  Gröfsen  geliefert  und  zwar  mit 
Spindeln  von  10  mm  bis  90  mm  Durchmesser, 
i die  Leistungsfähigkeit  ist  nach  .Angabe  der  .Aus- 
; stollerin  gleich  der  der  besten  Bohrmaschinen. 
I Die  Spindel  ist  aus  Gufsstahl,  gehärtet  nnd 
j geschlhfen  und  läuft  in  sehr  langen,  auswechsel- 
baren Lagern.  Da  die  .Apparate  in  nnmittei- 
I barer  Nähe  der  zu  bearbeitenden  Fläche  auf- 
gespannt werilen  und  die  Fräserspindel  eine  gute, 
I lange  Führung  im  .Apparat  besitzt,  so  können 
; mit  denselben  im  A’erhältnifs  zu  seinem  Gewicht 
sehr  grofse  Arbeiten  aiisgefuhrt  werden.  Die 
Befehtigung  der  Apparate  erfolgt  in  sehr  ver- 
schiedener Art  nnd  Weise,  der  Vorschub  der 
.Spindel  ist  hei  den  gröfseren  Apparaten  selbst- 
thätig  nnd  in  jedem  Punkte  automatisch  aus- 
■ rückbar. 

Die  Abtheihuig  Werkzeugmaschinenbau  der 
Firma  Willi.  Köllmann,  Barmen,  beschäftigt 
sich  mit  der  Herstellung  von  Werkzeugmaschinen 
der  verschiedensten  Art,  hauptsächlich  Dreh- 
bänken, und  zwar  werden  angefertigt  Leit- 
spindel-Support-nndibänke  von  180  bis  600  mm 
Spilzenhöhe  nnd  von  lOOO  bis  lOOUO  mm  Dreh- 
länge, Präcisions-Drehbänke  amerikanischer  Uon- 
struftion,  Plan-Drehbänke  von  1000  bis  3000  mm 
Flanscheiben-Diirchmesser,  Plan-  und  Spitzen- 
i Drehbänke  von  650,  750,  H50  mm  Spitzenhöhe 
und  bis  zu  6000  mm  Drehlänge,  Bolzen-Dreh- 
bänke u.  8.  w'.  Ausgestellt  sind  zwei  Leitspindel- 
I Drehbänke  von  300  bezw.  210  mm  Spitzenhöhe 
; bei  2oOO  und  1000  mm  Drehlünge  und  eine 
! Plandrehbank  von  500  mm  .Spitzenhöhe  sowie 
verschiedene  Fräs-  nnd  andere  Ma.schinen.  Be- 
merkenswerth ist  auch  die  Collection  von  nach 
Reineckerschem  Patent  hinterdrehten  Friisern 
aller  Art,  sowie  von  Kaliberbolzen,  Ringen  und 
sonstigen  gefrästen  Präcisionsarbeiten. 

Die  Firma  Peltzer  & Ehlers,  Krefeld, 
stellt  Specialmascliinen  für  die  Anfertigung  von 
Schrauben  und  .Schraubenmuttern  aus.  Hierhin 
gehören:  eine  Bolzenkopf-Schmiedemascliine,  eine 
Mutternpresse,  eine  Gewindo-Schneidema.scliine, 
eine  Mnttern-Schneidemaschine,  eine  Muttern- 
Fräsmaschinc  und  eine  Bolzen-Abrundmaschine. 
Gegenüber  Fischer  & Co.,  an  der  südlichen 
i Längswand  der  Halle,  führt  die  Werkzeug- 
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mascbinenfabrik  Brune,  Köln -Ehrenfeld,  als 
Specialität  Hobel-  und  Shapin^maacbinen  vor; 
daran  Bcbliefst  sich  die  Firma  G.  Siempel- 
kainp  & Co.,  Maschinen-  und  Arniatnrenfabrik, 
Krefeld,  welche  mit  »ogenannten  Dampfprefs- 
platten  versehene  hydranlischo  Pressen  znr  An- 
schauung bringt.  IMe  Dampfprefsplatten  sind 
aus  einem  einzigen  massiven  Kisenstttck  ganz 
ohne  Schweifsung  und  Nietung  hergestellt. 

J.  Gottlieb  Peiseler,  Remscheid- Haddenbach, 
zeigt  eine  Feilenhanmaschine  in  Betrieb,  Sand- 
strahlgebläse und  mit  Sandstrahl  bearbeitete 
Werkzeuge. 

Maschinen  für  die  Herstellung  von  Klein- 
eisenzeug stellt  die  Firma  C.  W.  Hasenclever 
Söhne,  Inh.  Otto  Lankhorst,  Düsseldorf,  aus. 
Wir  sehen  eine  Bolzenkopfschmiedemaschine  frir 
vier-  und  sechskantige  Schrauben  bis  1 Zoll 
Durchmesser,  eine  Mutternpresse  für  Muttern 
bis  */*  Zoll  Durchmesser,  eine  Frictionspresse  ' 
zur  Herstellung  von  Schrauben  und  Nieten,  eine 
Frictionspresse  für  Gesenkschmiedearbeil,  welche 
wegen  der  geringeren  Abnutzung  der  Werkzeuge 
und  der  genaueren  Führung  des  Schlages  einen 
vortheilhaften  Ersatz  für  Fallhftmmer  bietet, 
ferner  eine  Specialscheero  für  die  Schrauben- 
und  Nietcnfabrication,  eine  Hufnägelschmiede- 
masebine  mit  selbstthätiger  Materialzuführung,  ; 
welche  eine  mittlere  Leistung  von  25  000  Nägeln  ' 
in  zehn  Stunden  aufweist,  eine  üewinde-Walz- 
maschino  zur  Herstellung  von  Eisengewinden  u.  a. 

Mit  der  Herstellung  von  Specialmaschinen  für  j 
die  Drahtindnstrie  beschäftigt  sich  die  durch  ihre  | 
hervoiTagenden  Leistungen  bekannte  Firma  Mal-  j 
medie  äc  Co. , Maschinenfabrik  A.-G.,  Düsseldorf- 
Oberbilk.  Dieselbe  führt  eine  Reihe  von  Maschinen 
vor,  welche  nicht  allein  die  mannigfaltige  Ver- 
ai'boitung  des  Drahtes  zeigen,  sondern  sich  anch 
durch  ihre  interessanten  Constructionen,  grofse 
Leistung  und  ihre  exacte  nnd  gediegene  .Aus-  | 
führung  anszeichnen.  Wir  erwähnen  darunter  | 
eine  doppelschlägige  Bolzenpresse,  welche  55  Stück  ' 
Bolzen,  in  der  Stärke  von  5 bis  8 mm  geprefst,  | 
in  Längen  von  80  bis  125  mm  in  der  Minute 
liefert.  Als  Ergänzung  hierzu  dient  eine  aiito-  | 
mati.sche  Scliraubenwalzraaschine , welche  das 
Gewinde  an  den  Schaft  der  goprefsten  Schraube 
anwalzt.  Die  Holzschraubenfabrication  ist  mit 
drei  ihrer  wichtigsten  Maschinen  vertreten  und 
zwar  einer  Bolzcnpresse,  welche  von  dem  vom 
Haspel  kommenden  Draht  entsprechend  lange 
Stücke  Draht  absebneidet  und  an  dieselben 
konische  oder  runde  Köpfe  anstaucht;  ferner 
einer  automatischen  Kopfdreh-  nnd  Einschneide-  ] 
maschine,  welche  die  Köpfe  der  von  der  eben  j 
erwähnten  Presse  kommenden  Bolzen  von  öem  j 
ihnen  vom  Pressen  noch  anhaftenden  Grat  befreit  ^ 
bezw.  genan  rund  dreht  nnd  mittels  einer  Säge 
mit  dem  nöthigon  Schlitz  versieht,  endlich 
der  Gewinde-Anschueidemaschine,  welche  an  den 


gedrehten  nnd  geschlitzten  Bolzen  ebenfalls  anto- 
matisch  das  Gewinde  anschneidet.  Die  Herstellnng 
von  Ketten  wird  an  drei  in  ihrer  Construction 
verschiedenen  Maschinen  gezeigt.  Die  erste 
Maschine  fertigt  Ketten  mit  geraden  Gliedern  ans 
Draht  von  2 bis  6 mm  Stärke  nnd  von  20  bis  45  mm 
Gliedlänge,  nnd  werden  40  Stück  Glieder,  zn  einer 
Kette  vereinigt,  in  der  Minute  gebogen.  Die 
Ketten  werden  auf  elektrischem  Wege  geschweifst. 
Es  können  10  bis  16  Glieder  in  der  Minute 
elektrisch  geschweifst  werden,  je  nach  Stärke  der 
Kettenglieder.  Eine  zweite  Maschine  dient  zur 
Herstellnng  von  Ketten  mit  gedrehten  Gliedern 
ans  Draht  von  3 bis  5,5  mm  Stärke  nnd  werden 
ebenfalls  40  Glieder  in  der  Minute  hergestellt. 
Eine  dritte  Maschine  fertigt  feinere  Ketten 
ohne  Schweifsung,  speciell  für  Lampen,  Wag- 
schalen u.  8.  w.  an,  sie  verarbeitet  nnr  feine  Drähte 
von  0,5  bis  1,1  mm.  Ferner  sei  auf  einige  andere 
Dralitwaarenmaschinen  sinnreichster  Construction 
hingewiesen,  so  auf  die  Maschine  für  Ring- 
schrauben,  Sebranbhaken,  Stiirmbaken  nnd  Con- 
servendoscnschlüssel  n.  s.  w.,  welche  Drähte  von 
1,5  bis  3 mm  verarbeitet  und  60  Stück  genannter 
Erzeugnisse  in  der  Minute  liefert,  ebenso  auf  die 
Pressen  für  Niete,  Drahtstifte  und  Täcks  u.  s.  w. 
Endlich  sei  noch  eine  neue  Korkbalbirmaschlne, 
sowie  ein  elektrischer  Schweifsapparat  für  Ketten 
kurz  erwähnt. 

Wir  wollen  unsere  Schilderung  der  Mal- 
medieschen  Ausstcllnng  nicht  schliefsen,  ohne 
der  hier  gezeigten  interessanten  Maschine  von 
Wikschtröm  Ä.  Bayer,  Düsseldorf,  zum 
gleichzeitigen  Herstellen  von  zwei  Drahtstiften 
ans  einem  Draht,  ohne  Abfall,  zu  gedenken. 

ln  Nr.  9 S.516  dieses  Jahrgangs  brachten  wir 
bereits  eine  genaue  Beschreibung  dieser  Maschine, 
doch  hat  inzwischen  die  genannte  Firma  eine 
zweite  ausgestellt,  welche  noch  verschiedene 
hervorragende  Verbesserungen  anfweist.  Wahrend 
bei  der  ersten  die  Messer  durch  einen  besonderen 
Hebel  vertical  bewegt  werden,  sind  sie  jetzt  in 
den,  durch  den  unteren  Hebel  bewegten  Backen- 
schieber eingebettet  worden  nnd  ist  nun  der 
Arbeitsvorgang  derartig  vereinfacht,  dafs  durch 
nur  eine  Sehieberbewegiing  erst  der  Draht  ab- 
geschnitten, dann  die  Spitzen  geformt  nnd  die 
Backen  zusammengcdrückt  werden,  wonach  in 
der  beschriebenen  Weise  das  Pressen  der  Köpfe 
erfolgt.  Durch  Fortfall  des  oberen  Hebels  liegt 
jetzt  der  Arbeitsvorgang  frei  vor  Augen;  was 
jedoch  die  Hanptsacbe  ist,  die  Productionsfähig- 
keit  ist  auf  das  Dreifache  der  Schlagmaschinen 
gebracht  worden.  Die  Weltproduction  für  da? 
.Tfthr  an  Stiften  dürfte  mit  900  000  t nicht  za 
hoch  geschätzt  sein;  an  Spitzenabfall  würde 
nunmehr  die  neue  Erfindung  3 ®/o  = 27  000  t 
im  Werthe  von  etw’a  5 000  000  c#  sparen, 
während  die  Betriebskösten-Ersparnisse  ungefähr 
den  gleichen  Betrag  ansmachen  dürften,  ein  Er* 
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^ebnifs,  dessen  wirthschaftliohe  Hedeutunir  ein- 
leuchtet. I 

An  Malmedie  & Co.  schliefsen  sich  zunächst  > 
mehrere  gpilter  za  erwähnende  Finnen  mit  Schleif- 
maschinen nnd  alsdann  die  Rathor  Maschinen- 
fabrik CI.  Bonnenberg,  G.  in.  b.  H.,  Dnasol- 
dorf-Rath,  an.  Letztere  fuhrt  in  erster  Linie  eine 
Metallbandsäge  mit  elastischem  Andruck  vor, 
welche  sich  dadurch  anszeichnet,  dafs  der  Vor- 
schnb  des  Sägeblattes  ein  continuirlicher  ist  und 
die  Geschwindigkeit  desselben  ohne  irgend  welches  | 
Znthun  des  die  Maschine  bedienenden  .Arbeiters 
dem  Querschnitte  nnd  der  Härte  des  zu  durch-  | 
schneidenden  Materials,  sowie  der  Schärfe  des 
Sägeblattes  sich  sofort  anpafst.  Dieselbe  dient 
zum  Zersägen  von  Rund-,  Quadrat-,  Fiach- 
and  Faroneisen  jeder  Art,  zmn  Absägen  von 
Ängafstrichtern  bei  Messing,  Rothgufs  nnd  Eisen, 
zum  Bearbeiten  von  Kurbelwellen,  Leisten,  j 
Schiebern  u.  s.  w.,  sowie  endlich  zum  Zensägen  I 
von  werthvolleren  (iesteinsarten,  wie  z.  B.  Marmor.  | 
Eine  zweite  Specialität  dieser  Firma  sind  die  ; 
Drehstahlhalter,  welche  in  einfachster  Weise  an  j 
jeder  alten  wie  neuen  Drehbank  befestigt  werden  j 
können.  Anschliefscnd  an  die  Bonner  Maschinen-  | 
fabrik  nnd  von  derselben  durch  einen  schmalen  Gang 
getrennt,  führen  Hammelrath  & Schwonzer,  I 
Pnrapenfabrik,  Düsseldorf,  ihre  Diaphragma-  oder 
Metnbranpnmpen  vor.  Daran  schliefsen  sich 

Gehr.  Han,  Maschinenfabrik,  Bürgel-Ofenbach, 
die  automatische  Maschinen  für  die  Schranben- 
fabrication  ausstellt.  Transmissionstheile  in 

mnstergültiger  Ansfiihmng  linden  wir  bei  Hessel- 
bein Reygers,  Bocholt  in  Westfalen,  Maschinen- 
fabrik und  Eisengiefserei.  Die  Firma  betreibt  als 
hervorragende  Specialität  die  Grofsfabrication 
von  gedrehten  und  polirten  Stahlwellen  von 
2.5  bis  150  mm  für  Transmissionen,  .Achsen,  Spin- 
deln, Bolzen  aller  .Art  n.  s.  w.,  sowie  von  rohen  nnd 
bearbeiteten,  maschinongeformten  Kiemscheiben  1 
aus  zähem  Hämatiteisen.  In  der  .Ausstellung  von 
.Tulins  Wnrinbach,  Frankfurt  a.  Main-Bocken-  I 
heim,  erregen  zwei  Formmaschinen  für  Zahnräder 
mit  Formkasten  unser  besonderes  Interesse.  Mit 
ein  nnd  derselben  Maschine  sind  nicht  allein 
Zahnkränze  von  Stirn-  und  Kegelrädern  mit 
geraden,  schrägen  oderWinkel-ZähnenjSowiosolche  i 
von  Schneckenrädern  mit  geraden  oder  concaven  ; 
Zähnen,  ohneModell  mit  Hülfe  einer  Zahnschablone 
berznstellen,  sondern  es  kann  auch  auf  ebenso 
rationelle  Weise  jede  Art  von  Rotationskörpern, 
als  Kiemscheiben,  Schwungräder  n.  a.  w.,  in  zwei- 
oder  mebrtboiliger  Ausführung  angefertigt  werden. 

Die  Firma  Cnrd  Nnbe,  Olfenbadi,  führt  als 
Specialität  Universal-Schnellfräsmaschinen  vor, 
die  mit  Fräsern  von  2 bis  10  mm  Dnrehraesser  an 
der  Spitze  bis  zn  100  mm  starke  Stahlplatteii  durch- 
brechen. Dieselben  werden  von  der  Firma  als 
Specialmaschinen  zur  Herstellung  von  Schnitten 
nnd  Stanzen  empfohlen,  sind  aber  auch  angenHchein- 


lieh  für  jede  beliebige  Fräaarbeit  zu  verwenden. 
Wir  erwähnen  ferner  eine  Hand-Polir-  und  Gravir- 
masi-hine  mit  biegsamer  Welle,  die  meebanisebou 
Feil-  und  Sägemaschinen  für  gewöhnliche  Werk- 
aiattfeilen,  sowie  endlich  die  gefrästen  Arbeits- 
stücke und  Werkzeuge. 

Die  Scbleifmascbinen-lndnstrie  ist  ihrer  hohen 
Bedeutung  entsprechend  auf  der  Düsseldorfer 
Ausstellung  durch  die  Finnen  Naxos-llnion,  Meyer 
i'fc  Schmidt,  .Act. -Ges.  für  Schmirgel-  und  Ma- 
BchinenfabricatioD,  B'ontiiine  & Co.  und  Friedr. 
Schmaltz  glänzend  vertreten,  welche  jede  eine 
so  grofse  .Anzahl  von  Maschinen  geliefert  haben, 
dafs  deren  vereinzelte  Aufzählung  bezw.  Schilde- 
rung höchst  ermüdend  wirken  würde.  Ein  Haupt- 
gewicht ist  von  allen  Firmen  auf  einen  aus- 
reichenden Schutz  gegen  die  mit  der  Verwendung 
von  rasch  rotirenden  SchTuirgelscheiben  ver- 
bundenen Gefahren  gelegt:  es  sind  dies  haupt- 
sächlich das  Borsten  der  Steine  und  die  Bildung 
von  mineralischem  und  metallischem  Staub,  welch 
letzterer  bekanntlich  die  Athinnngsorgane  der 
Arbeiter  in  höchster  Weise  belästigt  und  die- 
selben zu  Lungenleiden  disponirt. 

Die  Scbleifmaachinen-Industrie  erfreut  sich 
einer  aufserordentlich  vielseitigen  Anwendung. 
Die  Naxos-Union,  Offenbach,  liefert  z.  Zt. 
300  verschiedene  Modelle,  von  denen  auf  der 
.Ausstellung  nur  40  Platz  gefunden  haben  nnd 
25  in  Betrieb  vorgefnhrt  werden.  Die  gröfste 
derselben,  und  nach  Angabe  der  Ausstollerin  die 
gröfste  der  bisher  gebauten  Schmirgel-Schleif- 
maschinen überhaupt,  trägt  zwei  elastische  Kornnd- 
schleifräder  von  1500  mm  Durchmesser  und  je 
220  mm  Dicke,  sie  wiegt  8750  kg,  die  beiden 
! Schleifrilder  220  kg.  Die  Maschine  hat  eine  pateii- 
j tirte  Schutzhanbe,  verbunden  mit  selbstthätiger 
Anslösung  dos  Riemenantriebs,  wodurch  gegebenen- 
falls ein  momentaner  Stillstand  bewirkt  wird. 
Interessant  ist  auch  eine  Serie  systematisch 
geordneter  Schleifräder  verschiedener  Zusammen- 
setzung, welche  die  zahlreichen  Fabrications- 
methoden  und  Kauligrade  je  nach  .Arbeitszweck 
der  zu  liefernden  Räder  veranschaulicht,  sowie 
die  Ausstellung  von  Ruhmaterialien;  wir  sehen 
dort  Naxos-Schmirgel  in  Blöcken,  gomahlen  und 
geschlemmt,  ruhen  und  gemahlenen  Korund.  Von 
Schmirgelblöckeii  sind  allein  35000  kg  als  wirk- 
same Decoration  benutzt. 

Bemerkt  sei  noch,  dafs  die  Naxos-Union  zum 
Zwecke  der  Entstaubung  dem  die  Staubluft  ab- 
saugenden  Ventilator  Wasser  zufiihrt,  welches, 
von  den  Ventilatorflügeln  zerstäubt  und  in  innige 
Berührung  mit  der  Staubluft  gebracht,  in  einen 
Wasserbehälter  abfliefst  nnd  dort  geklärt  wird. 

Unmittelbar  an  die  Naxos-Unum  schliefst 
sich  die  .Ausstellung  der  Finna  MayerÄ  Schmidt, 
Offenbach,  an,  welche  gleichfalls  nur  eine  be- 
schränkte .Ausw'ahl  ihrer  Maschinen  vortührt, 
worunter  sich  einige  interessante  Gonstrnctionen 
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für  Specialzwecke  beliuden ; wir  erwiUmeii  z.  H. 
einen  selbaitliätiffen  Hüch.senschleifapparai  mit 
wahrend  des  Ganges  veratellharor  Kreishewe^nng- 
der  Schleifwelle  und  eine  selbstthatige  Coulissen- 
iiml  Hüchsenschleifmaschine,  welchn  beide  Spocial- 
maschinen  besonders  heim  Locomotivban  zum 
Schleifen  von  l’onlU.scn,  Aussclileifcn  von  Löchern 
oder  Luchsen  u.  s.  w.  Verwendung  Hndeu.  Auch 
der  ebenso  einfache  als  leistungsfähige  Spiral* 
bohrer-Schleifapparat  dürfte  das  Interesse  des 
Fachmannes  erregen.  ErwiUmeiiswerth  ist  noch, 
dafsMayer»!t  Schmidt  vier  schmale  Treibriemen  mit 
versetzten  Nähten  nebeneinander  arbeiten  lassen, 
um  den  Schlag  auf  die  Schleifwelle  zu  mildern. 

•Vis  Schutzvorrichtungen  dienen  verstellbare 
Wcllblech-Schntzhauben,  der  Staub  wird  durch 
ein  in  dem  geräumigen  Hohlraum  des  Maschinen- 
ständer.*i  betlndliches  Koksfilter  abgesaugt,  wobei 
ein  eventuell  verbleibender  Rest  durcl»  Wasser 
niedergeschlagen  wird. 

Die  Actiengesellschaft  für  Schmirgel- 
und  Maschinen  - F abrication , Bockenheim- 
Fratikfnrt  a.  M.,  versieht  ihre  Schmirgelmaschineii 
mit  elastischen  und  nachstellbaren  Schutzhanben 
aus  Stahl  drahlgewebe,  welche  sich  dadurch  aiis- 
zeiclmeii,  dals  sie  stets  der  Abnutzung  der  Scbleil- 
sclieibe  entsprechend  ganz  diclit  an  die  Feripherie 
der  letzteren  beigeslelit  werden  können,  so  dafs 
hoi  etwaigem  Zerspringen  der  Scheibe  die  Flieh- 
kraft des  abrtiegenden  Stuckes  nur  unentwickelt 
zur  Wirkung  kommt.  Das  SUihlbaud  besieht  au« 
mehreren  zusainmciigewiekelten  Drähten,  die  wohl 
durch  Quei*siUbe  verbunden  aber  unabhängig  von- 
einander sind.  Springt  eine  Schmirgelscheibe,  so 
wird  nur  die  Stelle  verletzt,  welche  von  dem  Stein 
berührt  wird,  während  der  übrige  Thcil  des 
Drahlhundes  hält.  Zum  Absaugen  des  Staubes 
werden  die  Maschinen  der  genannten  Finna  an 
ein  geincinHaraea  Ahsangerohr  angeschlossen, 
welches  mit  einem  Exhaiistor  in  Verbindung 
steht,  wobei  der  Staub  ins  Freie  geführt  oder 
in  einem  Wasserkasten  niedergeschlagen  wird. 
Aufser  den  auch  durch  eine  vorzügliche  Wellen- 
lagerimg  mit  Spiralfederring- Schinierung  aus* 
gezeichneten  Schmirgelmaschinen  soll  hier 
auch  noch  der  Universal  ■ Doppel  - Hobelmaschine 
gedacht  wenlen , welche  sowohl  heim  Vor-  al» 
auch  heim  Rnckcang  des  Tisches  Arbeit  ver- 
richtet. Zu  diesem  Zwecke  ist  der  Hohelstahl 
mit  einer  doppelten  Scimeide,  einer  auf  d<*r  vor- 
deren und  einer  auf  der  Ruck-Seite,  versehen. 
Kbenfalls  ein  grol'ses  Interesse  bietet  der  von 
der  Act. -Ges.  für  Schmirgel-  und  Maschinen- 
fabrie.ation  znr  .Ausstellung  gebrachte  Apparat 
zum  Hobeln  konischer  Räder,  welcher  aufShaping- 
mascliinen  aufgespannt  wird.  Derselbe  bietet 
den  besonderen  Vortheil,  dafs  er,  wenn  nirht 
beständig  konische  Räder  zu  hobeln  sind , ab- 
gespannt werden,  und  die  Shapingmaschine  wieder 
ihre  gowöhnliche  Arbeit  übernehmen  kann. 


Die  Sicherheitsvorrichtuügen  der  Firma  Fon- 
taine & Co.,  Bockenlieimer  N’axos- Schmirgel- 
Schleifräder-Fabrik,  bestehen  au«  besonders  ge- 
stalteten konischen  SicherheitsÜanischen  aus 
Stahlgufs  zur  Verwendung  mit  konisch  gefonutcu 
Schmirgoischeiben,  und  einer  elastischen,  nach- 
stellbaren und  drehbaren  Schutzbaube  aus  ge- 
welltem Stalildrabtgewebe.  Anch  diese  Firma 
bat  eine  Menge  der  verschiedenartigsten  Coo- 
strnctionen  vorgofiihrt,  auf  deren  interessante 
Einzelheiten  wir  an  dieser  Stelle  nicht  weiter 
eingelien  können. 

In  der  Ansstellung  der  Finna  Friedrich 
Schmaltz,  Ofifeiibacli  a.  M.,  fallen  iu  ei'ster  Linie 
die  patentirten  automatischen  Sägenschärf- 
luaschineii  auf,  welche  in  den  vorschiedensten 
I Dimensionen  im  Betriebe  vorgefubrt  werden  nnd 
das  aelbstthätige  Schärfen  von  allen  möglichen 
Arten  von  Holz-  und  Metallsägen,  w'ie  Gatter- 
sägen, Bandsägen,  Kalt-  und  Warmsägen  u.  s.  w., 
zeigen.  Die  Maschinen  erzeugen  iheilweUe 
' doppelten  und  wechselseitigen  SclirägschlilT,  theils 
' Geradschlilf  je  nach  Verwendungsart.  Es  sind  fer- 
j iier automatische  Werkzeugschloifmaschinen,  anto- 
1 matische  Büchsen-  und  Couli88enschleifma.schincn 
I sowie  sonstige  SchmirgelschleifmaHchinen  in  den 
mannigfaltigsten  Constructionen  und  bester  Ans- 
fflhrung  vertreten.  Ein  Aufbau  von  Schmirgel- 
fabricaten  zeigt  die  verschiedensten  Bindnogeiu 
Körnungen,  .Abmessungen  und  Formen,  anch 
worden  Scbuizvorrichtuiigen  und  automatische 
•Staubabsaugung  vorgeführt. 

In  der  sndöstlichon  Ecke  des  Saales  beliodet 
sich  die  interessante  Holzriemscheiben-.Ausstellung 
I der  Finna  .A.  Fried,  Flender  & Co.  in  Düssel- 
dorf-Reisholz.  Die  meisten  der  ausgestellten  Riem* 
scheiben  beliuden  sich  iiii  Betriebe  und  zcicboeo 
sich  durch  einen  ruhigen,  gleichmüfsigen  Gang 
aus.  Die  gröfste  derselben  besitzt  einen  Durch- 
messer von  8 m und  eine  Breite  von  1 in.  Eine 
zweite  Riemscheibe  hat  bei  4 m Dnrcbmcs*er 
eine  Kranzbreite  von  150  mm.  Die  Firma  nimmt 
für  ihre  Riemscheibon  im  Vergleich  mit  eisernen 
Riemscheiben  die  folgenden  Vorzüge  in  Anspruch: 
HrÖfsere  Adhäsion,  wodurch  ein  Rutschen  der 
Kiemen  und  der  damit  verbundene  Kraftverlnst 
vermieden  wird,  leichteres  Gewicht,  billigeren 
Preis,  bequemere  Montage  nnd  schnellere  Liefe- 
. rungsweise.  Um  anzudeuten,  dafs  Holzrieio- 
scheiben  sich  auch  in  feuchten  Betrieben  be- 
währen, wird  eine  derselben  im  Wasser  laufend 
, vorgefnhrt.  Bemerkt  sei  noch,  dafs  die  Firma 
Flender  «!<:  Uo.  laut  Angabe  eine,  ihre  in  Düssel- 
dorf ansgeslcllton  Objecte  noch  übertreffende, 
Riemscheibe  von  8 m Durchmesser  nnd  2 m 
Kranzbreite  für  eine  Kraftübertragung  voo 
1 P.  8.  gediefert  hat. 

Daneben  zoigon  Louis  Schwarz  Ä:  Co.  ihre 
in  mehreren  Exemplaren  bereits  ausgeführte 
Spiralreibungskupphmg,  welche  in  der  Walzwerk«- 
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Anlage  der  Siegener  Mascliinenbauanstalt  im  Be- 
trieb zu  sehen  ist. 

An  der  östlichen  Giebelwand  der  Maschinen- 
halle, nahe  der  Dördlichoii  Ecke,  hat  die  Ma- 
schinenbaa-Äct.-Ges.  Tigler,  Meiderich 
(Rheinland),  zwei  Maschinen  für  Ziegel-  und  Kalk- 
sandsteiufabrication  ausgestellt,  nämlich  eine  Knie- 
hebelpresse und  einen  Mischkollergaug  mit  drei 
Läufern.  Ferner  linden  sich  dort  neben  Pr»>ben 
von  Kuhmaterial  Kalksandstein  und  Thonschiefer- 
steine, welche  in  fabrikmäfsigem  Betriebe  auf 
den  Pressen  Patent  Tigler-»Snrmann  hergesiellt 
wurden.  Bemorkenswerth  sind  auch  die  aus- 
gestellten Schiffsschrauben  für  Kheindampfor 
.jSystem  Lünnemaim^*  wegen  der  stark  zurück- 
gelegten Flügel,  welche  bei  dem  geringem  Durch- 
messer von  1150  mm  eine  möglichst  grofse  Drnck- 
däche  bieten.  Dieselben  gulleii  ein  Durchgehen 
der  Maschine  bei  niedrigem  Wa.sserstaudo  ver- 
hindern. Ein  besonderes  Interesse  für  den 
Eisenhüttemnann  bietet  das  von  der  Firma  aus- 
gestellte Fortersche  Gas  - Roversir  - Ventil, 
welches  bekanntlich  Einfachheit  der  ('onstructiun 
und  des  Betriebes  mit  Dauerhaftigkeit  und 
guter  Function  vereinigt  und  jederzeit  leicht 
anstatt  eines  Siemens- Ventils  oiuzubaueii  ist. 
.\ufserbalb  der  Maschinenhalle  f^ihrt  die  genannte 
Firma  in  der  Halle  des  Bergbaulichen  Vereins 
eine  Briketlfabrik  im  Betrieb  vor,  deren  Be- 
schreibung wir  hier  einfügen.  Es  sei  dabei 
bemerkt,  dafs  die  .Arbeiten  der  .Autliereitung  und 
Mischvorrichtung  von  Kohle  und  Pech  im  Hin- 
blick auf  da»  imvermeidliche  Stsmben  aufser 
•Spie!  gelassen  wnrdeii.  Aus  demselben  Grunde 
wurden  anch  die  Kolilcnaufgabe , die  Feuerung 
zura  Trocknen  der  Kohle,  sowie  Erweichen  des 
Peches  und  der  Wiedereinfall  der  Briketts  in 
das  Kesselhaus  verlegt.  Hier  wird  die  mit  ge- 
mahlenem Hartpech  gemischte  und  mit  etwa 
15  % Wasser  angefcnchtete  Kohle  in  regel- 
mäfsigeii  Mengen  in  eine  Becherwerksgrubo  auf- 
gegeben  und  durch  dtis  Becherwerk  dem  pa- 
teutirten  Kohleiitrocken-  und  Mengeapparatc 
zugefiihrt.  Dieser  besteht  in  der  Hauptsache 
ans  einer  langen  Trommel,  die  drehbar  auf 
Rullou  gehigert  ist.  Dem  einen  Ende  Ut  eine 
Feuerung  vorgebaut,  am  anderen  Ende  tiiidet 
der  Ausfall  des  Materials  sUtt.  Eine  kleine 
ebenfalls  rotirende  Trommel  ist  oberhalb  der 
erstgenannten  angeordnet.  Zum  Vortrocknen 
und  Mischen  des  Materials  bestimmt,  erhält  die 
kleine  Trommel  dasselbe  vom  Beckerwerk  zuerst. 
Nach  dem  Dui'chgang  durch  dieselbe  fällt  das 
Material  an  der  EinströmungssteUc  der  Feiier- 
gase  in  die  Haupttrommel,  in  der  es  durch 
Drehung  derselben  unter  Einwirkung  der  Gase 
fortwährend  lebhaft  bewegt  und  gew’orfeii , all- 
mählich gegen  den  Ausfall  tran.sportirt  wird. 
.\uf  diesem  Wege  w'ird  es  nicht  nur  von  der  an- 
liafienden  Feuchtigkeit  befreit,  sondern  auch 


so  erwärmt,  dafs  das  Gemisch  von  Feinkohle 
und  Hartpech  sofoi*t  zu  Briketts  verarbeitet 
werden  kann.  Die  Erwännnng  geht  schnell 
ohne  Verhrermung  des  Peche»  und  ohne  Ver- 
gasung der  Kohle  von  statten,  binnen  kurzem 
ist  die  getrocknete  Kohle  mit  dom  gesclimulzcnen 
Poch  innig  vermengt.  Die  Temperatur  kann 
genau  dem  Wassergehalt  der  Kohle  entprec.hend 
regulirt  werden.  Die  Temperatur  des  Press- 
gutes beträgt  beim  Verlassen  des  'I'rocken- 
apparates  im  Mittel  75  bis  90°  C.  Das  prel's- 
bereito  Material  wird  von  einem  Becherwerk 
einem  anf  der  Zuführiingsschnerke  der  Brikett- 
pres.se  angeordneten  Rühreylinder  zugebraclit, 
welch  letzterer  das  Material  unter  fort- 
währender Bewegung  aufspoicbert  und  das- 
selbe erforderlichen  Falles  auch  wieder  mit 
etwas  Dampf  aufeuchtet  und  die  regolmäfsige  Zu- 
fuhr zur  Brikettpresse  aufrecht  hält.  Diese 
letztere  ist  nach  dem  oben  erwähnten  Patent 
Tigler  - Snrmann  als  Kniehebelpresse  mit  fest- 
stehendem Formtisch  conatrnirt.  Die  Wirkungs- 
weise ist  derart,  dafs  gleichmäfsig  von  oben  nnd 
unten  oin  regulirbarer,  besliinmle  Zeit  auf  seinem 
Höhejuinkte  consUnl  bleibender  Druck  ausgeiibt 
wird.  Die  Dopiielkniehebel , welche  die  Prefs- 
wirkung  austlben,  sind  zwischen  zwei  kräftigen, 
unten  niid  oben  diircb  Stahlgnfstraverscn  ver- 
bundenen Zugankern  ungeordnet.  Ein  Haupt- 
vorzng  der  Presse  ist  die  Hervorbringung  eines 
\ vorzugiiebeu,  stets  gleiclimärsigen  Productes  von 
hoher  Beständigkeit.  Bei  kräftiger  Bauart  zeichnet 
sich  die  Presse  diircl»  eine  bedeutende  Leistungs- 
fähigkeit aus,  sie  ist  für  eine  Leistung  von 
.‘L5  t gebaut  und  imstande,  nach  jeder  Pressung 
32  Briketts  im  Einzelgewicht  von  0,2  kg  hervor- 
zubringen. Bei  entsprechend  sehndlerem  Gang 
kann  die  Leistung  noch  beträchtlich  erhöht 
werden.  Durch  .\n.s wechseln  der  Form,  der 
Ober-  und  Untersternpel , können  ancli  gröfsere 
Briketts  bis  zu  3 kg  Ötnckgewicht  mit  derselben 
Presse  hergesieUt  werden.  Die  Leistung  dieser 
Presse  bei  Herstellung  von  3 kg  Briketts  würde 
7200  kg  in  der  Stande  betragen.  Die  gröfseren 
Pressen  liefern  3,  5 und  12  kg-Briketts,  nnd 
zwar  in  der  Stunde  davon  etwa  12  00C,  ISOOO 
und  21000  kg.  Die  Brikettanlage  wird  von 
einer  etwa  5,2  in  über  Hallenttur  liegenden 
Transmission  angetrieben,  welche  die  Kraft 
eines  27pferdigen  Helios-Elektromotors  bei  einer 
Tourenzahl  von  175  Umdrehungen  in  der  Minute 
nbeniiittelt.  Selbst  hei  vollem  Betrieb  benöthigt 
die  Anlage  aber  nur  etwa  15  bis  18  P.  S. 

Auf  der  nördliehon  Seite  schliefsen  sich  an 
die  Duisburger  Maschinenbau-Act.-ttea.  mehrere 
Firmen  an,  die  im  wesentlichen  Hämmer  und 
ähnliche  Maschinen  auHstellen.  Die  Reihe  beginnt 
J.  Banning,  Act.-Ges.,  Hamm  i.  W.,  welcher 
. zwei  Dampfhämmer  von  250  und  750  kg  Bär- 
I gewicht  sowie  ein  Dunnel-Dnowalzwerk  von 
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310  mm  Walzendnrchmesser  mit  elektrischem 
Antrieb  ansstellt,  daran  sclilierseti  sich  Beche 
& Grofs,  G.  m.  b.  H.,  Maschinenfabrik,  Eisen- 
giefserei,  Hückeswagen,  mit  mehreren  Lnftfoder- 
hilmmern  von  75,  100  und  400  kg,  sowie  Lnfi- 
drnckhümmern  von  8,  15,  20  und  30  kg  Bftr- 
gewicht,  weiter  werden  eine  Feilenhanmaschine 
und  eine  Feilenhoholmaschine  vorgeführt. 

Gustav  Brinkmann  & Co.,  G.  m.  b.  H., 
Witten  a.  d.  R.,  haben  einen  einständrigen  Dampf- 
hararaer  von  1250  kg  B’allgewicht  und  1000  mm 
Hub  mit  vereinigter  Hand- und  Selbststeuerung  und 
Oberdampfwirkung  und  einen  gleichen  von  100  kg 
Fallgewicht  und  350  inm  Hub  ausgestellt. 

Zwei  doppeltwirkende  Lufthämmer  von  bezw. 
200  und  90  kg  Bärgewicht,  350  und  300  mm 
Hub,  sowie  einen  Hlattfederhammer  von  70  kg 
B.ärgewicht  finden  Wirbel  der  Hagener  Gesenk- 
schmiederei  und  Gabelwalzwerk,  A.-(t., 
Hagen  i.  W., 

(».  Frowein  & Co.,  Bergerhof  (Rheinland), 
zeigt  eine  FcUenhanmaschiiie  im  Betrieb,  die  Firma 
Vogel  ^Schemann  Sandstrahlgebläse,  Schleif- 
maschinen, Gewindeschneidmasebinen  und  Werk- 
zeuge. Zum  Schlnfs  sei  noch  die  Firma  Berger 
^ Co.,  Maschinenfabrik  und  Risengiefserei,  Berg.- 
Gladbach  bei  Köln,  erwähnt,  welche  eine  Zerkleine- 


I rnngsanlage  vorführt,  bestehend  aus  einem  Stein- 
brecher, einem  Becherwerk,  zwei  Kugelmühlen 
] und  einer  automatischen  Sackwaage.  Ferner  stellt 
' die  genannte  Firma  eine  inierossante  Neuheit 
^ aus,  w'elche  geeignet  ist  das  Interesse  der  Eisen- 
huttenleute  in  hohem  Mafse  auf  sich  zu  ziehen. 
Diese  Vorrichtung  bezweckt  das  selbstthätige 
seitliche  Abziehen  bezw.  Verschieben  von  Gegen- 
! ständen  von  oder  auf  Rollgängen,  nnd  ist  das 
^ ausgestellte  Modell  als  Knüppelverladnfig  ansge- 
; bildet.  Sie  bat  vor  allem  den  Vorzug  der  Einfach- 
' heit,  läfst  sich  leicht  in  jedem  vorhandenen  Roll- 
gang ohne  bedeutende  Kosten  und  Betriebs- 
störungen einbauen,  erspart  viel  an  Arbeitslöhnen 
un<l  Reparaturkosten  und  kann  überall  da  Verwen- 
dung finden,  wo  es  sich  um  die  erwähnten  Ver- 
' Schiebungen  handelt,  z.  B.  bei  dem  selbstthätigen 
Verladen  vo»  Knüppeln,  Platinen,  Brammen, 

I Blöcken  u.  s.  w.,  ferner  auch  da,  wo  Gegenstände 
znr  weiteren  Verarbeitung  nach  den  seitlich  von 
I Kollgängen  stehenden  Maschinen  gebracht  werden 
I sollen,  wie  Schwellen  zu  den  Schwellpressen, 
I Richtgut  von  und  nach  den  Richtmaschinen  n.  s.  w. 

I Ebenso  läfst  sich  die  Vorrichtung  bei  continnir- 
I lieh  betriebenen  Oefen  anbringen,  wo  das  Material 
an  einer  Seite  hereingebracht  und  an  der  andern 
herausgestofsen  wird. 


XVI.  Das  Eisenbahnwesen. 


Nächst  dem  Berg-  und  Hflltcnwescn  nimmt 
das  Eisenbahnwesen  auf  der  Düs.seldorfer  Aus- 
stellung den  breitesten  Raum  ein ; seine  Fort- 
schritte in  den  letzten  Jahrzehnten  sind  in  wahr- 
haft glänzender  Weise  zur  Anschauung  gebracht 
worden.  Eine  ganze  Reihe  der  hervorragendsten 
Sonderausstellungen  und  nicht  minder  die  Haupl- 
induslriehalle  zeigen  reichhaltige  Zusammenstel- 
lungen an  Eisenbalmmatcrial  der  verschiedensten 
Art  in  imposanten  Aufbauten,  wie  wir  in  den 
früheren  bezüglichen  Besprechungen  wiederholt  her- 
vorgehoben haben.  Auch  das  in  technischer  wie  in 
historischer  Beziehung  hochinleressanleOsnabrücker 
Gcleisemuseum  ist  von  uns  bereits  eingehend  ge- 
würdigt worden;  wir  können  daher  gleich  mit 
dem  Waggonbau  beginnen,  der  in  der  Sammel- 
ausslcliung  der  Vereinigten  Waggon-  und  Loco- 
motivfabriken  durch  fünf  Firmen  vertreten  ist. 

Die  Eisenbahnwagen-  und  Maschinen- 
fabrik van  der  Zypeii  und  Charlier  in 
Köln-Deutz  hat  eine  ganze  Reihe  von  Wagen 
au.sgestelli,  von  denen  zunäclist  ein  1.  Klasse- 
Wagen  für  die  Schantiing  - Eisenbahn  - Gesell- 
schaft in  China  erwähnt  sei.  Dieser  Wagen  ist 
ein  IrefTliches  Beispiel  für  die  überaus  saubere 
und  geschmackvolle  Arbeit,  durch  welche  sich 
die  genannte  Firma  stets  ausgezeichnet  hat.  Die 


Schantung-Bahn  führt  im  gewöhnlichen  Betriebe 
nur  Wagen  I!.  und  III.  Klasse,  während  Wagen 
1.  Klasse  nur  auf  besondere  vorherige  Bestellung 
in  die  Züge  eingestellt  werden.  Der  ausgestellte 
Wagen  ist  daher  als  Halbsalonwagen  gebaut  und 
so  construirt,  dafs  er  auch  als  Aussichtswagen 
dienen  kann.  Der  Wagenkasten  ist  13,8  m lang 
und  ruht  auf  zwei  zweiachsigen  DrehgesteJIeo. 
Dem  Klima  entsprechend  sind  möglichst  grofse 
und  luflige  Räume  unter  vollkommenster  Aus- 
nutzung des  ßahnprofils  vorgesehen.  Beaebtens- 
werth  ist  namentlich  die  Deckenconslruction  mit 
Lichteinlafs  im  Salon.  Die  Beleuchtung  des  Wagens 
mufs  der  chinesischen  Verhältnisse  wegen  noch 
durch  Petroleumlampen  geschehen ; letztere  sind 
amerikanischen  Systems.  Der  Wagen  ist  in  seiner 
ganzen  Ausführung  ein  Musterwagen  und  von  der 
Fabrik  neu  construirt.  Ein  Wagen  III.  Klasse  für 
dieselbe  Bahn  als  Durchgangswagen  ist  ebenfalls 
mit  Drehgestellen  construirt. 

Ferner  sind  ausgestellt:  Ein  Speisewagen  für 
die  Deutsche  Eisenbahn -Speisewagen -Gesellschaft 
in  Berlin,  dessen  Wagenkasten  !8,5  m laug  ist. 
Die  zweiachsigen  Drehgestelle  sind  aus  geprefsten 
. Stahlblech-Längs-  und  Querträgern  hergeslelU.  Die 
I Conslruction  des  Wagens  ist  die  der  D-\Vagen 
I der  Kgl.  Preufs-  Eisenbahn-Verwaltung 
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Ein  elektrischer  Slrafsenbahnwagen  mit  oberer 
Strornzuführuiig  fflr  die  Stadt  Köln.  Derselbe  weist 
im  ganzen  die  bei  derartigen  Wagen  gebräuch- 
liche Construction  auf.  Die  Fenslerconslruclion 
ist  neu.  Der  Wagen  bat  ebenso  wie  der  folgende 
Anhängewagen  nur  drei,  aber  sehr  grofse  Fenster 
auf  jeder  Seite.  Diese  können  mittels  einer  durch 
abnehmbare  Handkurbel  bedienten  Hebevorrichtung 
vollkommen  heruntergelassen  werden,  deren  Con- 
Mruclion  kurz  folgende  ist:  Unter  der  Mitte  des 
Fensters  ist  eine  verlicale,  im  Boden  gelagerte 
Schraubenspindel  angebracht,  durch  deren  Drehung 
eine  auf  derselben  angebrachte  Mutter  gehoben 
und  gesenkt  wird.  Auf  letztere  stützt  sich  der 
Fensterrahmen  und  macht  dadurch  deren  Be- 
wegungen mit.  Durch  diese  Anordnung  kann 
der  Wagen  bei  heruntergelassenen  Fenstern  als 
Sommerwagen  laufen , ebenso  wie  der  folgende 
Anhängewagen. 

Ein  weiteres  Ausstellungsohject  ist  das  Unter- 
gestell eines  elektrischen  Slrafsenbahnwageris  mit 
aufgesetzten  Kastenträgern  und  Flallformen ; es 
besteht  gröfstenlheils  aus  geprefsten  Stahlblechen 
und  Z- Eisen. 

Bemerkenswert!!  ist  ferner  ein  Plattformwagen 
zum  Transportiren  nnrmalspuriger  Eisenbahnwagen 
auf  Schmahpurgeleisen  n)it  neu  angeordneter 
Lagerung  des  Wagengestells  und  Feststellvorrich- 
tung des  Normalwagens.  Der  Oberwagen  ruht 
hierbei  auf  dicht  an  den  Längslrägern  des  Dreh- 
gestells gelagerten  Pendelstützen  oder  Radseg- 
menten,  welche  oben  in  einem  Kugelzapfen,  unten 
auf  einer  gebogenen  Schiene  gefülirl  werden.  Der 
lei<‘hle  Drehzapfen  dient  nur  dazu,  das  Drehgestell 
in  seiner  richtigen  Lage  zum  Oberwagen  zu  halten. 
Durch  diese  Anordnung  kann  das  Drehgestell  sehr 
leicht  und  doch  dauerhaft  ausgebildet  werden  und 
der  Normalwagen  erhält  eine  liefe  Lage  der  Fahr- 
bahn auf  dem  Transporlwagen. 

Endlich  sei  noch  ein  Kesselwagen  zum  Trans- 
port verschiedenster  Flüssigkeiten  erwähnt. 

Von  der  Firma  .Düsseldorfer  Eisenbahn- 
bedarf, vorm.  Carl  Weyer  A:  Co.,  Düsseldorf- 
Oberbilk*,  sind  folgende  zehn  Wagen  ausgestellt, 
die  sämmtlich  saubere  Arbeit  und  sinnreiche 
Construction  zeigen : 

Ein  vierachsiger  Salonwagen  für  D-Züge  nach 
den  preufsischen  Normalien  gebaut.  Dieser  ohne 
HufTer  18.2  m lange  Wagen  ist,  um  auf  sämmt- 
lichen  normalspurigen  Festlandsbahnen  laufen  zu 
können,  mit  den  verschieden.slen  Bremssystemen 
ausgerüstet.  Die  innere  Ausstattung  des  W'agens, 
namentlich  des  Salons,  ist  eine  äufsersl  vornehme 
und  geschmackvolle. 

Ein  vierachsiger  Schlafwagen,  der  ebenfalls 
nach  den  preufsischen  Normalien  erbaut  und  mit 
Warmwasserheizung  und  Gasbeleuchtung  versehen 
ist.  Er  hat  10  gesonderte  Halbablheile  mit  zu- 
sammen 20  Schlafstätten  und  ist  mit  allem  Comfort 
ausgestattet. 


Ein  dreiachsiger  Bahnpostwagen  mit  Vereins- 
lenkachsen und  10  m Wagenka.stenlänge  hei  7,5  m 
Radstand.  Eine  Schiebewand  theill  den  Wagen- 
kasten in  den  Brief-  und  einen  gröfseren  Packelraum. 
Die  Beleuchtung  geschieht  durch  elektrisches  Glüh- 
licht mittels  Accumulatoren.  Die  Bäder  sind  mit 
Holz  gefüttert  zur  Vermeidung  des  Geräusches 
während  der  Fahrt. 

Wir  sehen  ferner  einen  zweiachsigen  Kühl- 
wagen, der  zum  Transport  von  Bier  und  Lebens- 
mitteln dient  und  eine  Tragfähigkeit  von  15  750  kg 
und  einen  Fassungsraum  von  90  hl  Bier  in  Fässern 
hat.  Dach,  Stirn-  und  Seitenwände  haben  drei- 
fache Holzverschalung  mit  zwei  dazwischen  liegen- 
den Isolirschichlen.  Zum  Verkehr  in  Güter-  und 
Personenzügen  ist  der  Wagen  mit  Westinghouse- 
Bremse  und  Dampfleitung  versehen. 

Ein  zweiachsiger  Motorwagen  für  Landstreckon 
mit  1 m Spur,  16  Silz-  und  28  Stch-Plätzen,  der 
für  die  Coblcnzer  Strafsenbahn  gebaut  ist,  zeichnet 
sich  durch  doppelte  FtKlerung  aus.  Durch  vier 
steife  Blattfedern  ist  das  Untergestell  gegen  die 
Achsen  und  durch  vier  lange,  weiche  Blattfedern 
der  Kasten  gegen  das  Unlergeslell  abgefetlert,  so 
dafs  die  Wagen  aucii  bei  schneller  Fahrt  und  ein- 
seitiger Belastung  des  Perrons  sehr  ruhig  laufen. 

Ein  weiterhin  ausgestellter  vicrach.siger  elek- 
trischer Slrarsenbahn  Motorwagen  für  Normalspur 
hat  einen  Wagenkasten  von  12  m Länge.  Wegen 
der  hohen  Geschwindigkeit,  bis  75  km  i.  d.  Stunde, 
und  der  grofsen  Zugkraft,  bis  fünf  Stück  gleich 
grofscr  Anhängewagen,  sind  alle  Theile  des  Wagens 
sehr  stark  gebaut.  Dieser  Wagen  ist  eine  in  Con- 
stniction  und  .Ausstattung  verbesserte  Ausführung 
der  Schnellhahnwage«  der  Rheinischen  Bahngcsell- 
schaft,  welche  vor  5 Jahren  von  der  Fabrik  neu 
eonstruirt  wurd(?n. 

Ein  61  Personen  fassender  vierachsiger  Per- 
sonenwagen II. /III.  Klasse  für  lüOO  mm  Spur, 
mit  Salonablheil,  ist  bereits  auf  der  Ausstellung 
verkauft  worden.  Das  Innere  des  Wagens  besteht 
aus  3 Ahliieiien.  einem  lli.  Klasse-,  einem  II.  Klasse- 
I Salon-Ahtheil  und  einem  je  nach  Bedarf  die  11.  oder 
III.  Klasse  verwendbaren  Abtheil.  Das  Salon- 
abtheil ist  sehr  fein  au.sgestaUet,  das  III.  Klasse- 
Ablheil  einfacher.  Ueherhaupl  macht  der  Wagen 
durch  seine  äufserst  geschmackvolle  Form,  seine 
hohen  grofsen  Fenster  und  seine  gediegene  Aus- 
führung einen  besonders  guten  Eindruck  auf  den 
Beschauer. 

Ein  anderer  vierachsiger  Personenwagen 
II. /III.  Klasse  für  6Ü0  mm  .Spur  ist  8840  mm  lang, 
der  Wagenka-slen  liegt  sehr  lief,  um  das  Schwanken 
bei  starkem  Seitenwind  zu  vermeiden.  Der  NV'agen 
fafst  30  Personen,  kann  Curven  von  15  m Radius 
durchfahren  und  ist  für  die  Mecklenburg-Pom- 
mersche  Schmalspurbahn  bestimmt. 

Schliefsiich  seien  noch  ein  zweiachsigerUniversal- 
Güterwagen  für  7,5  l Ladegewicht  und  750  mm 
Spur  erwähnt,  der  mit  Einrichtung  zum  Vieh-  und 
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Langholzlransporl  versehen  ist,  sowie  ein  vier- 
achsiger  Feldbahnwagen  für  6 t Ladegewicht  und 
und  600  mm  Spur. 

Von  der  Waggonfabrik  Act. -Ges.  vorm. 
O.  Herhrand  Gie.  inKöln-Ehrcnfeld  sind  folgende 
Wagen  ausgestellt ; 

Ein  vierachsiger  Personen  Abtheilwagen  I./II. 
Klasse  für  die  Königliche  Eisenbahn-Directiun  Berlin; 
ein  vierachsiger  Personenwagen  II. '111.  Klasse  für 
Kleinbahnen  von  1 m Spurweite  für  die  West- 
deutsche Eisenbahn-Gesellschaft  in  Köln;  ein  zwei- 
achsiger Strafsenhahn-  Sommer-  und  -VVinterwagen 
für  1 m Spurweite.  Bei  letzterem  geschieht  die 
Umwandlung  durch  Umklappen  der  Fenster  in  die 
Seitenwände  nach  rechts  oder  links.  Untergestell 
und  Achsbüchsen  weisen  ebenfalls  Ahweichmtgen 
von  der  allgemein  gebräuchlichen  Form  auf  und 
sind,  ebenso  wie  die  Schutzvorrichtung  zum  Be- 
seitigen und  AufTangen  auf  der  Strei^ke  helindlicher 
Hindernisse  wie  auch  Personen,  eigene  Con.slructionen 
der  Firma. 

Ferner  ist  ein  zweiachsiger  offener  Güterwagen 
für  1 m Spur  und  10  t Tragkraft  ausgestellt.  Der 
Wagen  ist  mit  einer  Schneli-Enlladungsvorrichtung 
versehen,  welche  durch  Verschieben  des  ganzen 
Kastens  mittels  Windevorriebtung  ein  Enlieeren 
des  Kastens  seitlich  des  Geleises  in  wenigen  Minuten 
durch  zwei  oder  drei  Personen  ermögliclit. 

Ein  zweiachsiges  Untergestell  für  Motorwagen 
von  1 mSpur,  nach  eigener  Conslruction  der  Firma, 
soll  eine  besonders  gute  Abfederung  des  Oher- 
kastens  durch  möglichst  lange  und  weit  nach  den 
Perrons  herausgeschobene  Blattfedern  erzielen. 

Von  der  Waggonfabrik  Gusl.  Tal  bot  tV:  Cie. 
in  Aachen  sind  ausgestellt:  ein  Motorwagen  für 
die  Grofse  Berliner  Strafsenhahn ; ein  dreiachsiger 
iSelhstcntiader,  Bauart  Talhot,  aus  Stahlblechen 
nach  den  preufsischen  Nürmalien,  zum  selhst- 
thäligen  Entladen  eingericlilel.  Das  Ladegewicht 
des  Wagens  belrägt  47,5  t,  die  Tragkraft  etwa 
30  t,  der  Hadstand  4,i  m,  die  Kaslenlänge  8,7  m. 
Das  Leergewicht  des  Wagens  belrägt  hei  4 mm 
starken  Kasten-  und  3,5  mm  starken  Gleithlechcn 
ein-schiiefsiieh  Bremse  11  750  kg.  Bei  Anwendung 
von  zwei  dreiachsigen  Drehgestellen  könnte  man 
Talbolwagcn  bis  00  t Tragkraft  für  Erzlransporte 
herstellen,  doch  stehen  deren  Einführung  meist 
hindernd  im  Wege,  dafs  die  meisten  Werke  und 
Bahnen  nicht  genügend  lange  Drehscheiben  oder 
Schiebebühnen  besitzen.  Der  dreiachsige  Talhol- 
wagen  mit  freien  Lenkachsen  eignet  sich  wegen  seines 
Hadslandes  von  nur  4,4  m sehr  gut  zum  Be- 
fahren kurzer  Dreiischeihen  und  enger  Curven. 
Die  Talholwag(‘n  haben  'rrichlerwagen  gegenüber 
den  Vorzug,  dafs  die  Entladung  sowohl  nach  einer 
beliebigen  Seite  als  auch  glciclizeilig  nach  beiden 
Seilen  der  Geleise  erfolgen  kann.  Die  einseitige 
Entladung  dauert  erfalirungsgemäfs  einschliefslicli 
Oeffnen  und  Scliiiefsen  «ler  Thüren  für  45  l Kies 
3 Minuten,  für  15  t Stückkohlen  4 Minuten. 


I Die  Vorthcile  dieser  Selbstentlader  auch  vom 
I wirthschaftlichen  Standpunkt  aus  sind  ganz  he- 
I deutende. 

Interessant  ist  noch  ein  schmalspuriger  Selbst* 
' entladen  von  1 cbm  Inhalt,  der  dem  sonst  gebräuch- 
i liehen  Kippwagen  dadurch  überlegen  ist,  dafs  ein 
: Umschlagen  beim  Entladen,  wie  es  bei  Kippwagen 
' häufig  vorkomint,  nicht  slattfinden  kann. 

Die  Ausstellung  der  FHsenbahn  wagen- 
' Fabrik  Killing  i'c  Sohn,  Hagen  i.  W.,  um- 
: fafsl  einen  gemäls  den  preufsischen  Normalien  ge- 
{ bauten  dreiachsigen  Personenwagen  iL/IlL  Klasse, 
: einen  Kesselwagen  zum  Transport  von  Benzin 
von  15  t Tragkraft  und  18  cbm  Kessclinhalt  und 
' einen  vierachsigen  vereinigten  Personen-,  Gepäck- 
und  Postwagen  von  1 m Spurweite  mit  elek- 
trischer Beleuchlungseinrichlung  zum  Verkehr  auf 
schwachbesuchten  Kleinbahnstrecken. 

In  einem  besonderen  Pavillon  hat  die  üer- 
dinger  Waggonfabrik  ihre  Erzeugnisse  aus- 
gestellt und  zwar:  einen  dreiachsigen  Personen- 
j wagen  II.  und  einen  dreiachsigen  Personenwagen 
I 111.  Klasse ; beide,  für  die  Kg).  Eisenhahndirection 
j Berlin  genau  nach  den  Normalien  der  Preufsischen 
I Staalsbahn  gebaut,  sind  mit  Kurzkupplung  ver- 
sehen, welche  die  Zuglänge  nach  Möglichkeit  be- 
i schränken  soll.  Ferner  hat  diese  Firma  einen 
I 15  t-Bierwagen  für  die  Dortmunder  Aclienbrauerei 
: in  Dortmund  ausgestellt.  Der  Wagen  hat  drei- 
fache Waridvcrschalung : der  eine  Zwischenraum 
ist  mit  Kork  ausgefülll,  der  andere  bildet  eine 
; Luflsciiiclit.  Die  Heizung  kann  durcli  Dampf- 
; heizung  oder  Prefskohlen  geschehen.  Für  die  Eis- 
kühlung  sind  an  jeder  Stirnseite  unter  der  Wagen- 
decke aus  verzinüem  Ei.senblech  Eisbehälter  vor- 
gesehen, welche  vom  Dach  aus  gefüllt  werden. 

Ein  weiterhin  ausgestellter  normalspunger, 
vierachsiger  Drehgeslull-Motorwagen  für  die  Khei- 
nische  Bahngesellschafl,  der  mit  4 Motoren  von 
! je  75  P.S.  ausgerüstet  wird,  hat  zwei  Strom- 
^ abnehmer,  vereinigte  Spindel-  und  Luftdruckbremse 
j System  Böker,  und  kann  Curven  bis  40  m Radius 
: durchlaufen.  Die  innere  Ausstattung  des  Wagens 
ist  eine  sehr  gc.schmackvolle,  praktische  und  mit 
den  neuesten  Verbesserungen  vei-sehen.  Zwischen 
die  einzelnen  Ahlheilwände  werden  noch  elektrisch 
oder  pneumalisch  vom  Führersland  aus  bedien- 
bare Stationsanzeiger  eingebaut,  welche  die  Firma 
neben  ihmi  am  Eingang  ausgelegten  Probe- 
I Schmiedestücken,  wie  Zughaken,  Bufferkreuzen, 

I Federgehängestülzcn  u.  s.  w.,  ausgestellt  hat. 

Die  Locoinotivfabriken  sind  in  der  Transport- 
! mittel-fiaile  durch  drei  Firmen  vertreten.  Von 
I diesen  hat  Hohenzollern,  Actien-Gescllschaft 
I für  Locomolivbau  in  Üiisseldorf-Giafenberg. 

, 0 Maschinen  ausgestellt.  Unter  ihnen  treten  als  von 
' den  gewölinlirhen  Typen  abweichende  besonders  die 
: Heifsdampflocomotive  (S.  1140)^md  die  feuerlose 
. Locomotive  hervor:  letztere  .Masclnnen  werden  von 
1 der  Firma  seil  dem  Jahre  1881  gebaut. 
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Die  Heifsdampflocomotivc  isl  */*  gekuppelt  mit 
Raiichkammerüberhitzer,  Patent  Sciimidl,  nach  den 
Angaben  des  Geh.  Bauralhs  Garbe  gebaut  (siehe 
vorstehende  Abbildung).  Die  Maschine  ist  für 
schwere  Personen-  und  leichtere  Gdlerzüge  bestimmt, 
um  auf  gebirgigen  Strecken  Züge  mit  gröfserer 
Geschwindigkeit  zu  befördern.  Von  den  vier  Achsen 
der  Locomolive  sind  die  beiden  vorderen  zu  einem 
Krausfschen  Drehgestell  vereinigt.  Der  vom  Kessel 
entwickelte  Dampf  wird  in  einem  Röhrensystem 
in  der  Kauchkammer  auf  etwa  300  ® C.  erhitzt. 
Die  ausgedehnten  Versuchsfahrten  haben  gezeigt, 
dafs  die  Ausnutzung  der  von  der  Kohle  erzeugten 
Wärme  gröfser  und  der  Wasserverbrauch  geringer 
ist  als  bei  der  Nafsdantpflocomotive.  Die  Heifs- 
dampflocomolive  hat  mit  dauernder  Geschwindig- 
keit von  90  km  in  der  Stunde  eine  Leistung  von 
etwa  1200  P.S.  entwickelt.  Die  Cylinder  haben 
Kolbenscliieher  mit  innerer  Danipfeinslrömung  und 
werden  von  einer  Centralpumpe  geschmiert.  Die 
Locomotive  ist  ausgerüstet  mit  Schleifer-Luftdruck- 
bremse, Hauch  Verzehrung  Langer-Marcotly,  Gas- 
beleuchtung, Geschwindigkeitsmesser  und  Luftdruck- 
Sandstreuer.  Die  llauplabmessungen  sind: 


Cylinilerdarch- 

mrsser  . . , 520  mm 
Kolbeniiub  . . . ^ 

Treibraddttrch- 

messet  . . . l.%0  y, 

Fester  Radstand  iJUOO  „ 

Totaler  „ B4ü0  „ 

Totale  Heiz- 
fläche ....  130  qm 


Ceberhitzerfläche  33  qm 
Rostfläche  . . . 2,25  „ 

Dainpfübeniruck  12  Atm. 
Adhosions- 

gewicht  ...  45  t 

Dieostgewicht 
d.  Locomotive  68,3  t 
Dienstgewicht 

des  Tenders  . 34  t 


Die  Heifsdampflocmnotiven  repräsenliren  einen 
grofsen  ForlschriU  im  Eisenbahnwesen  und  haben 
nach  den  bisherigen  Erfolgen  die  beste  Aussicht, 
die  Nafsdampflocomotiven  zum  grofsen  Theil  zu 
verdrängen,  wenngleich  die  Anwendung  des  Heifs- 
dampfes  auch  manche  Complicationen  mit  sich 
bringt. 

Weiter  ist  eine  ^/s  gekuppelte  normalspurige 
Tcnderlocomotive  ausgeslelll,  welche  ihres  kurzen 
Radstandes  wegen  für  Industriebahnen  mit  starken 
Neigungen  und  scharfen  Gurven  besonders  geeignet 
ist.  Die  Maschine  ist  schon  seil  langer  Zeit  in  vielen 
Exemplaren  im  Ruhr-  und  Saarbrücker  Industrie- 
bezirk vertreten.  Die  Hauptabmessungen  sind: 


Cyliiiderdurch- 
messer  . , . 
Kolbenhub  . . . 
Raddurchmesser 
Kadstand  . . . 


4'K)mm  Dampfüberdruck  12  Atm. 
550  „ lleizfläche  . . . 88,54  qm 
lOHO  „ Roatfiäche  ...  1,3  „ 

3000  „ Dieustgcwicht  .42000  kg 


Eine  */<  gfkuppelle  normalspurige  Tenderloco- 
molive  zur  Beförderung  von  Localzügen  auf  den 
Bahnen  Nordfrieslands  hat  innenhegende  in  einem 
Stück  gegossene  Cylinder.  Die  beiden  Endachsen 
haben  Adamsche  Radialachsbüchsen,  die  beiden 
Mittelachsen  sind  gekuppelt,  so  dafs  die  Maschine 
bei  einem  verbällnifsmäfsig  grofsen  Hadsland  von 
5.8  m noch  Gurven  von  lOü  m Radius  mit  55  km 
Geschwindigkeit  durchlaufen  kann.  Die  Haupl- 
abmessungen  der  lx>cornotive  sind  folgende: 


Cylinderdurcb-  Total.  Radataod  5800  mm 

mesaer  . . . 380  mm  Dampfüberdruck  12  Atm. 
Kolbenhub.  . . 500  „ Heizfläclie  total  84.73 qm 

Treihraddurch-  Rostfläcbe  . . , 1,45  „ 

messer  , . . 1525  „ Adhäs.-gewicht . 24  t 

Fester  Kadstand  2000  „ Dienstgewiebt  . 43  t 

Eine  gekuppelte  Kleinbahn-Tenderlocomo- 
tive  von  lOÜO  mm  Spurweite  isl  für  den  Betrieb 
der  Kleinbahn  Piesberg-Kheine  bestimmt,  welche 
auf  freier  Strecke  Gurven  von  60  m Radius  hat. 
Die  Hauptabmessungen  sind  folgende: 
Cylinderdorchm.  BtXlmni  Dainpfüberdmck  12  Atm. 
Kolbenhub  , . 400  „ Heizfläche  ...  41  qm 

Haddurchmesser  840  „ Rostfläche  . . . 0,7  „ 

Kadstand  . . . 2000  „ Dienstgewicht  . 21,4  t 

Neben  derselben  steht  eine  */s  gekuppelte  Ten- 
derlocomolive  für  den  Güterverkehr  auf  den  Köln- 
Bonner  Kreisbahnen  von  1 m Spurweite.  Die 
Maschine  hat  innenliegende  Cylinder  und  hintere 
Radialaclisbüchsen.  so  dab$  sic  Gurven  bis  zu  40  m 
Radius  befahren  kann.  Die  Hauptahmessungen 
sind  folgende: 

Cylioderdurch-  Totaler  Radstand  3.500  mm 

racsscr  . . . H(K}mm  Dampfüberdruok  14  Atm. 
Kolbenhub  . . . 450  „ Heizfläche  . . . 39,58  qm 

Treihraddurch-  Rostflänhe  . . . 0,86  „ 

messer  . . . KMX)  „ Adhäs.-gewicht  20  t 

Fester  Kadstand  1750  „ Dienstgewiebt  . 26  „ 

Endlich  sei  noch  eine  feuerlose  normalspurige 
Rangirlocomolive  (System  Lamm-Francq)  erwähnt, 
welche  mit  Dampf  aus  stationären  Kesseln  ge- 
heizt wird.  Das  erste  Anheizen  dieser  Maschinen 
dauert  30  Minuten,  das  weitere  Füllen  15  Minuten. 
Diese  Maschinen  werden  für  jede  beliebige  Kessel- 
pressung, je  nach  dem  Inhalt  ihres  Kessels  für 
beliebig  lange  Strecken,  für  Trambahnen,  Tunoel- 
und  Vollbahnen  geliefert  und  sind  im  Betrieb 
sehr  ökonomisch.  Der  Radstand  der  Maschine 
beträgt  2,5  m,  das  Dienstgewiebt  22,5  t. 

Von  der  Locomotiv-  und  Maschinenfabrik 
Am.  Jung  in  Jungenthal  sind  die  folgenden 
drei  Locornoliven  ausgestellt:  Eine  gekuppelte 

Gülerzug-Tenderlocomotive  mit  Kraufsschem  Dreh- 
gestell für  die  Königl.  Preufsische  Eisenbahn  für 
Güter-  und  Personenzüge  mit  einer  Maximai- 
geschwindigkeit von  60  km  in  der  Stunde.  Die 
Hauptabmessungen  sind  folgende : 

Cylinderdurcb-  Totaler  RadsUnd  GOOOmm 

raosser  . . . 450  mm  Heizfläche  ...  111  qm 

Kolbenhub . . . 630  „ Rosttläche  . . . 1,53  „ 

Troibraddorch-  Adhäs.-gewicht . 44,8  t 

messcr  . . . 1350  „ Dienstgewicht  . 60  , 

Fester  Radstand  3300  „ Dampfüberdruck  12  Atm. 

Ferner  eine  Duplex-Verbund-Tenderlocomolive 
von  1 m Spurweite  nach  System  Mailet,  für  die 
Harzquer-  und  Brockenbahn  bestimmt.  Die 
Maschine  hat  unter  einem  gemeinsamen  Kessel 
zwei  getrennte  Untergestelle  mit  je  2 Gylindem 
und  2 gekuppelten  Achsen.  Die  Hochdruck- 
cylinder  befinden  sich  am  Rahmen  des  Hinter- 
geslelles,  die  Niederdruckeylinder  an  dem  des 
Vordergestelles.  Letzteres  ist  um  einen  Zapfen 
drehbar  und  seitlich  verschiebbar,  so  dafs  Gurven 
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von  50  m Radius  bequem  durchfahren  werden 
können.  Die  Hauptabmessungen  sind  folgende: 
Hochdrackcyl.'  Fester  Radetand  1400  mm 

Durchmesser  . 285  mm  Totaler  „ 4(>00  „ 

Niederdruckcyl.*  Hei:sfläoho  . . . 64,0  «jm 

Durchmesser  . 425  „ Kostfläche  . . . 1,2  „ 
Kolbenhub  . . . 500  ^ Dampfüberdruck  12  Atm. 
Kaddurchmesser  1000  ^ Dienstgewicbt  . dO  t 

Endlich  sehen  wir  hier  noch  eine  *;s  ge- 
kuppelte Tenderlocomotive  für  Klein-  und  Industrie- 
bahnen von  600  mm  Spurweite. 

^linderdorchm.  210  mm  Dampfüberdruck  12  Atm. 
Kolbenhub  . , . 600  „ Heizfläche  . . . 19,7  qm 

Kaddurchmesser  600  „ RostOäche  . . . 0,45  „ 

Achsstand  . . . 1400  „ Dienstgewicht  . 10  t 

Die  Locomotiv-und  Maschinen  bau  an  st  all 
Humboldt  in  Kalk  bei  Köln  stellt  drei  normal- 
spurige  Locomotiven  aus.  Von  diesen  ist  die  erste 
eine  ^ 4 gekuppelte  Gflterzuglocomotive  mit  Adam- 
scher Laufachse  nebst  Tender.  Die  Haupt- 
abmessungen der  l/ocomotive  sind  folgende: 

Cylinderdurch-  Radstand,  total.  &MX)mm 

messer  . . . 450  mm  Heizfläche  . . . 141  qm 

Kolbenhub . . . 630  „ Rostfläche  . . . 2,3  „ 

Kaddnrchmesser  1350  „ Dampfüberdruck  12  Atm. 
Radstand,  fester  4000  „ Dienstgewicht  . 49 1 

die  andere  eine  gekuppelte  Tenderlocomotive 
für  Nebenbahnen  mit  folgenden  Dimensionen : 

Cvlinderdurchro.  350  mm  Dampfüberdruck  12  Atm. 

Ivolbenhub  . , 560  „ Heizfläclie  ...  6CJ  qm 

Raddurebmeaser  1100  „ Uostfläche  . . . 1.36  » 

Badstand  . . . 3000  „ Dienstgewicht  . B2,4 1 

und  die  dritte  eine  */*  gekuppelte  Tenderlocomotive 
für  Kleinbahnen  mit  folgenden  Hauplabmessungen : 

(^linderdurchm.  280  mm  Dampfüberdruck  12  Atm. 

Kolbenhub.  . . 420  „ Heizfläche  . . . 3^i,4  qm 

Raddurchmesser  850  „ Rostfiäche  . . . 0,75  „ 

Radstand  . . . 2000  „ Dienstgewicht  . 19,3 1 

Die  Königlichen  Eisenbahndlrecltonen  Köln, 

Elber  feld  und  Essen  haben  in  sehr  anschaulichen 
Modellen,  zum  Theil  auch  OriginalstQcken,  Signal- 
anordnuogen  aller  Art,  Weichensicherungen,  Sleli- 
werksanlagen,  das  Modell  der  elektrisch  betriebenen 
Schiebebühne  der  Hauptwerkslau  Witten,  und 
Lehrlingsarbeilen  zur  Ausstellung  gebracht.  An 
den  Wänden  stehen  Tafeln  mit  Plänen  Iheils 
ausgeführter,  theils  projectirter  Bahnhofsanlagen. 
Neben  dem  Pavillon  ist  ein  HOlfszug  ausgestellt, 
bestehend  aus  einem  Gerätbe-  und  Lazarethwagen. 

In  dem  Kruppschen  Pavillon  ^t  von  den 
vielen  Stahlformgufssiacken  für  Locomotiven  be- 
sonders ein  gegossener  Locomotivrahmen  für  eine 
gekuppelte  Güterzugmaschlne  nach  System 
Lentz  auf.  Dieser  Rahmen  hat  gegenüber  dem 
sonst  üblichen  zusammengebauten  Platlenrabmen 
mit  einer  grofsen  Anzahl  angenieteler  und  an- 
geschraubter Theile  den  Vorzug,  dafs  er  bei  wesent- 
licher Vereinfachung  ohne  Gewichtsvermehruog 
erheblich  stärker  ist.  Sehr  interessant  ist  ferner  der 
vierachsige  Drehgestell  • Plattformwagen.  Dieser 
besteht  gänzlich  aus  geprefsten  Stahlblechen.  Die 


Längs-  und  Querträger  des  Ober-  und  Untergestells, 

I alle  Einzellheile  sind  ähnlich  den  Wagen  der 
Piltshurgcr  Pressed  Steel  Car  Co.  aus  Stahl  geprefst. 
Der  Wagen  hat  bei  einer  Länge  von  7,8  m 29  qm 
' Bodenfläche,  ein  Eigengewiclil  von  13  600  kg  und 
eine  Tragfähigkeit  von  42  tons.  Aufserdem  sind 
noch  Prcfslheile  eines  zweiachsigen  D-Wagen-Dreh- 
gestells,  Radreifen,  Radslerne,  Radsätze,  Griffin- 
Hartgufsräder,  Sargenl-Bremsklötze  und  Locomoliv- 
; achsen  in  den  verschiedensten  Grofsen  ausgestellt. 

! Dieselben  Erzeugnisse  in  Stahlfa(,’ongufs,  Rad- 
sätzen, Bandagen  u.  s.  w.  für  den  Locomotivbau 
stellen  der  Bochumer  Verein,  der  Hörder  Ver- 
ein^die  Gutehoffnungshütle  u.  a.  aus. 

Besondere  Aufmerksamkeit  verdienen  in  der 
Halle  der  .Rheinischen  Melallwaaren-  und 
Maschinenfabrik*  die  nach  dem  Ehrhardtschen 
Prefsverfahren  hergestelllen  Gegenstände.  Die  aus 
einem  Block  geprefsten  und  gewalzten  Locomotiv- 
Kundkessel  ohne  Quer-  und  Längsnaht,  die  SchilTs- 
i kesselschüsse,  die  nahtlosen  Wellrohre  von  be- 
liebiger Länge  und  Durchmesser  sind  zumeist  in  dem 
neu  angelegten  Prefs-  und  Walzwerk  in  Dössel- 
dorf-Reishotz  hergeslellt.  Die  nahtlosen  Locomotiv- 
I Siederohre,  die  nahtlosen,  aus  Stahl  geprefsten 
Aclislagerkastcn  für  Eisenbahnfahrzeuge,  Speichen- 
: und  Scheibenräder,  alle  diese  nach  Ebrhardlschem 
Verfahren  hergestelllen  Gegenstände  bedeuten,  theils 
I durch  Gewichlsei-sparnifs,  Iheils  durch  gröfsere  Hall- 
i barkeit,  einen  grofsen  Fortscliritl  gegen  die  durch 
I Schweifsen  oder  Giefsen  erzeugten  Fabricale. 

I In  der  Haupt-Induslriehalle  hat  das  Blech- 
walzwerk von  Schulz-Knaudt  in  Essen 
geschweifste  Wellrohre,  konische  Kesselschüsse 
für  Wellrohr-Locomotivkessel  nebst  Zeichnung  eines 
solchen  für  eine  *f4  gekuppelte  Güterzuglocomotive 
für  die  Eisenbahndirection  Hannover  nach  der 
I Bauart  Lentz  ausgestellt. 

: ln  der  Maschinenhalle  hat  die  Werkzeug- 

I maschinenfabrik  von  Falk  & Bloem  geschlitzte 
I und  gebogene  Slahlbolzen,  Patent  Lentz,  in  den 
verschiedenen  Bearbeitungsstadien  ausgestellt.  Diese 
geschlitzten  Slehbolzen  vermeiden  infolge  ihrer 
Elasticität  die  gefährlichen  Brüche  der  massiven, 
steifen  Stehbolzen,  welche  durch  das  infolge  der 
Verschiedenheit  der  Temperaturen  der  inneren  und 
äuTseren  Feuerbüchse  bewirkte,  unvermeidliche 
Verschieben  entstehen.  Unter  den  Firmen,  welche 
I theils  Oberbautheile,  theils  Slahlfaqongufsstücke 
' oder  Bandagen,  Locomotiv-  und  Wagen-Radsätze 
; in  der  Haupt- Industrieballe  ausstellen,  sind  noch 
j folgende  zu  nennen;  Phönix;  Westfälische 
' Stahlwerke;  Rheinische  Stahlwerke  in 
I Meiderich;  Gufsstahlwerk,  Witten;  Saar- 
I brücker  Gufsstahlwerke ; Oberbilker  Stahl- 
; werk  in  Düsseldorf;  Gharloltenhütte  in  Nieder- 
j scheiden.  Die  Firma  Jäger  in  Elberfeld  stellt 
eine  interessante  Collection  sehr  sauber  maschinell 
geformter  gufseiserner  Achsbüchsen  der  ver- 
schiedensten Bahnen  und  Länder  aus. 
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XVII.  Feuerfeste  Materialien. 

Die  Chamotte'Indastrie  nimmt  bekanntlich  in  Andere  feuerfeste  Producta. 


der  Kiieinprovinz  eine  {janz  hen'orraffende  Stellnng 
ein  und  ist  inabesondere  die  Fabricatiun  feuer* 
feater  und  hoch  feuerfester  Prodncie  rasch  und 
erfolgreich  zu  i^ofaor  Hlüthe  auf^estiegen.  Den- 
noch tritt  dieser  für  das  ^osammte  Hüttenwesen 
so  wichtige  Industriezweig  auf  der  Düsseldorfer 
Ausstellung  wenig  hen'or,  einmal  weil  die  er- 
zeugten Producto  sich  wegen  ihres  unscheinbaren 
Aeufscren  Oir  glanzende  Schaustellungen  wenig 
eignen,  andererseits,  weil  die  einzelnen  .Aus- 
Stellungen  au  verschiedenen  Orten  uniergebracbi 
sind  and  theilweisc  wenigstens  abseits  von  den 
Wegen  liegen,  über  die  sich  der  Strom  der  Aus- 
stellungsbewiicher  regelmäfsig  ergiefst.  Die  zahl- 
reichste Gruppe  von  Ansstellern  feuerfester  Pro- 
ducto findet  sich  wohl  in  der  Hanptindnstriehalle, 
in  Gruppe  IX  vereinigt,  wo  die  Erzeugnisse  im 
Anschlufs  an  die  Glas-,  Cement-  und  Porzellan- 
induBtrie  Aufnahme  gefunden  haben. 

Unter  den  hier  vertretenen  Firmen  zeichnen 
sich  durch  eine  ebenso  geschinackvolle  wie  über- 
sichtliche .Anordnung  die  Arloffer  Thoiiwerke, 
lieh.  Hoth  & Co.,  Arloff,  Rheinland,  besonders 
aus,  welche  ans  eigenen  Feldern  von  bedeuten- 
der Mächtigkeit  u.  a.  liochfenerfcste  Thone  fördern, 
deren  Schmelzpunkt  bei  Segerkegel  35  liegt  und 
die  von  24  bis  41,6^0  Thonerde  enthalten; 
ferner  gewinnen  sie  Caolin,  der  bekanntlich 
einen  gesuchten  Artikel  für  Porzellan-,  Steingut- 
und  Papierfabriken  bildet,  Koheaolin  und  Quarz 
für  metallurgische  Zwecke.  Aufserdem  liefern 
die  Arloflfer  Thonwerke  sehr  geschätzte  Farb- 
thone,  wie  rothen  Thon  (Bolus),  Ocker  u.  s.  w. 
In  der  Ausstellung  der  Firma  interessirt  ans 
zunächst  eine  reichhaltige  Sammlung  von  Roh- 
thonmustem,  denen  die  entsprechenden,  in  Folgen- 
dem wiedergogebenen  Analysen  beigelegt  sind. 


A. 

Caolin,  in  eigener  Schlammerei  hergestelUer  Por* 
^ellanthon. 

B. 

Nr. 

Kohthone : 

rhttmitche  AbmIjm 

ThOB*  Kie*e|.  Ci«cD. 
rrdr  ■kur»  OXjrd 

Fflupf- 

fMtlg- 

keit 

Seger- 

kflfrl 

Nr. 

1 

srhwanE.  fetter  Thon 

4i,no 

55.80  1,07 

.64 

2 

blauer  , ,, 

3H.6I 

58,02  2,07 

34 

H 

grauer  ..  „ 

:«3,2.A 

61,04  l.ttT) 

32 

4 

Thon,  « fett . . . 

27,02  : 

70.10  1.7» 

31 

5 

„ * fl  miurer . . 

22,60 

74.00  l.ott 

31 

6 

2,  grau,  fett 

30,-68 

67,20  1.52 

32 

7 

ro>a  .... 

1 — 

— — 

1 

H 

. dunkel  . . . 

1 

— — 

30 

hell  .... 

I - 

1 — 1 ^ 

1 

10 

Ocker  (gelber  Farbthoni 

11 

Thon  7 a 

12 

1 Buhl»  (rother  Farhthon) 

ThpD- 

KirMt- 

Eiflrb- 

Fe««r- 

«rdr 

•dar« 

oiyd 

fMUf. 

krll 

13 

14 

^obkörn.l 
feinköm.  f 

Kiesel- 

qnars 

jl,71 

96,75 

0,13 

35 

15 

Koheaolin 

1 

16 

Silicamörtel  . . . 

5,18 

91,95 

0,59 

34 

17 

feuerfester 

Ceraent 

1 

Ferner  sind  von  nachstehenden  Steinen  Brüche 
zur  Beurtheilung  der  Qualität  ausgestellt: 


ChemlMb«  ▲oalv«e 

Fes-r- 

fcMlf- 

keil 

ThoB- 

erdc 

Al,0, 

KiCMl- 

•Äar« 

810« 

EImd> 

OXfd 

F»*0, 

Scfer- 

k««el 

Nr, 

Silirastein 

2,61 

95.2 

0,39 

35 

Knglischer  Dinas  . . . 

2,7.1 

94,9 

0,80 

34 

Deutscher  Dinaa  . , . 
Schweifsofen-  nndCupol- 

6,50 

90, t» 

1,56 

1 92 

ofenstein 

11,40 

86,70 

1,40 

1,79 

) 

Qual.  599  Pfannenstein 
Hochofenstein  QnaÜtat 

35,20 

62,40 

34 

577  A . 

40,40 

67.05 

1.60 

34 

Qnal.  578 

ChBmoile«<!liie 

37.40 

60,40 

61.60 

1,70 

33 

„ 573 

CoofM-rapp*. 

35,70 

1,78 

) 

, 5«1 

rat«  nod  »II« 

33.90 

6:1,05 

2,00 

;42 

« 582 

Zweck«,  fSr 

30,20 

66,58 

2,10 

1 

. BHI 

•iJmin(crTboD- 

28,60 

68,41 

1,98 

1 

„ 534 

crdefebalt 

2.5,12 

72,01 

1,70 

91 

. 585 

(AUO|^  Tori:«- 
•chrieben  wird. 

24, 3<^ 

72,08 

1,94 

/ 

* M 

11«  ('hamottestein  . 

1 

- 5?t2 

Paddelofenstein  . . 

. 

30 

- K 

Koksofeostein 

1 

, 591 

Poröser  Stein 

. . . 

Hemerkenswerth  ist  auch  der  in  der  Mitte 
des  Ansstellnngsranmes  hergestellte  Aufbau  von 
Steinen  und  Ziegeln,  welcher  die  beim  Ban  von 
Cowpenipparaten  gebräuchlichen  Formen  vorführt 
nnd  im  Verein  mit  den  darüber  und  seitlich  an* 
geordneten  Heifswindloitungs-Ausroanerungen  ein 
auch  decorativ  wirksames  Bild  ergiebt.  Aufserdem 
ist  eine  Mustersammlung  von  feuerfesten  Prodneten 
der  mannigfaltigsten  Art  für  metallurgische  und 
chemische  Zwecke  vorhanden,  deren  vereinzelte 
.Anfzählung  zwecklos  sein  würde. 

' Neben  der  genannten  Firma  führt  die  Stettiner 
Chamottefabrik  Act.-Ges.  vormals  Didier. 
.Arbeitsstätte  Niederlahnstein,  Niederlahnstcin 
' am  Rhein,  das  Modell  eines  Ketortenofens  fnr 
, Gaserzeugung  and  Trockendestillation  mit  schräg* 
j liegenden  Retorten  und  aufserdem  feuerfeste 
' Retorten  in  allen  Gröfsen,  sowie  Form-  nnd  Nor* 
malsteiuo  vor. 

Die  Cliamotte-nndDinas werke  Hirschei 
Kitter,  Erkrath,  zeigen  neben  anderen  feuer- 
festen Producten  als  Sonderheit  Kohleustoffsteice 
I für  Boden,  Gestell  and  Rast  von  Hochöfen,  dis 
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laut  Ang:nbe  ein  Hauiii^ewicht  von  1,111  niid 
eine  Drnekfestigkeit  von  2h<5  kp  a.  d.  (Quadrat- 
centimeler  beKiizen.  In  Form  eine«  Obelisken 
angeordnet,  reiht  Bick  den  vorigen  AusHtellungeii 
die  der  Firma  (iustav  Haarmann  iV.  C'o.  an, 
welche  als  besondere  Specialität  ihre  Marke  HKH 
emptlehlt,  die  bei  Geblilsefenernng  bis  zu  etwa 
200t)®  C halten  nnd  gegen  plötzliche  Ahkilhlmig 
und  Erhitzung  unemptindlich  sein  soll. 

Eine  Collection  von  neuen  nnd  gebrauchten 
Graphittiegeln  zeigen  die  HÜBsoldorfer  Cha- 
motte-  und  Tiegelwerke,  vorm.  P.J.  Schorn 
& HoiirdoU,  Act.-Gee.,  Dttsseldorf.  Die  Tiegel 
haben  sich,  wie  ans  den  zahlreichun  aUHgelegteii  : 
Zeugmissen  hervorgeht,  v«>rznglicli  bewfthrt.  ln  [ 
einem  der  gröfseren  'Piegel  aiml  laut  Angabe  * 
14  000  kg  Kupfer  und  Bmnze  geschmolzen  worden.  . 
Ferner  sind  eine  Graphitretorte  zur  Zinksrhaiim*  ; 
destillation,  Muster  von  siiure-  nnd  ulkalifester  ! 
Masse,  Magnesit-  und  Fyiitofcnsteine  ausgestellt. 

Aufser  in  Gruppe  IX  birgt  die  llauptindustrie- 
halle  noch  eine  hervorragende  Ausstellung  der 
t'haiiiottestein-  nnd  Oraphittiegelindnstrie  in  der 
Siegerlunder  Collectivausstellnng,  in  welcher  die 
Vereinigten  Grofsalmerodor  Thonwerke 
hervorragend  vertreten  sind  und  unter  Anderem 
die  feuerfeste  Ausmauerung  der  beiden  friilior 
erwillmten*  Hälften  eines  Hochofengestells,  sowie 
für  die  zugehörigen  Heifswindleilungen  ge-  i 
liefert  haben. 

Die  genannte  Firma  gewinnt  ans  eigenen 
Gruben  den  bekannten,  dir  Glashütten  unent- 
bohrlicheii  Hafenthon,  der  iheil»  roh,  iheils  ge- 
brannt in  Klumpen  und  gemahlen  nach  allen 
Liindern  der  ^Yelt  versandt  wird.  Neben  dem 
Hafenthon  liefern  die  Gruben  lumhfeuerfüste 
plastische  und  gclhlichweifs  brennende  Thoue,  I 
die  in  entsprechender  Zusammensetzung  in  den  I 
zu  Roinmorode,  Station  Epterode,  helegenen  Fa- 
briken der  Gesellschaft  zu  Cbamottesteinen  für  ' 
alle  Zwecke  der  Feuortechnik  verarbeitet  werden.  | 
Die  Ausstellung  dieser  Firma  erstrerkt  sich  i 
aufser  auf  feuerfeste  Steine  aller  Art  auch  auf 
Graphittiegel,  die  in  den  verschiedensten  Gi'öfsen, 
bis  zu  1000  kg  Inhalt,  vorgefnhrt  werden.  Die 
.\nalyse  der  ausgestellton  Hochofongestell-  nnd 
Raststeine  weist  folgende  Gehalte  auf: 

Thonerde 42.01'’/« 

Kicselftäure 54.02  „ 

Magnesift 0,.47  „ i 

Kalk Spur  | n-to, 

Eisenoxyd 1.72  „ { i** 

Kali  .........  0,02  „ ) 

Die  Feuerfestigkeit  liegt  zwischen  den  Kegeln 
.^4  und  35  der  Segerschen  Scala. 

Weiter  finden  wir  feuerfestes  Material  in 
der  hinter  der  HauptinduHtriohallc  etwas  ver- 
steckt gelegenen  Halle  IV,  nnd  zwar  ist  hier 
zunilchst  die  Firma  Idawerk,  G.  m.  b.  H., 

- .suhl  und  Eisen“  HKÖ  Nr.  15  S.  »*2. 
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KretVId-Linn  a.  Rh.,  welche  heim  Eiutritt  in 
diese  Halle  die  Aufmerksamkeit  des  Besuchers 
auf  sich  lenkt.  Das  Austolliingsohjoct  umfafst 
ein  Viertel  vom  Obortbcil  eines  baRisclien 
Siemens-Martinofens  und  soll  weniger  die  Con- 
Ktruclion  des  Ofens,  als  vielmehr  die  dabei  zur 
Verwendung  gelangenden  fenerfesten  Materialien 
vorführen.  Diese  Form  der  Vorführung  wurde 
lediglich  gewühlt,  weil  dieselbe  lebendiger  wirkt, 
als  eine  trockene  Nebeneinaiiderreihniig  der 
einzelnen  Materialien,  und  gleicbzeitig  darauf 
hinwüist,  dafs  die  Materialliefernng  für  Siemens- 
Martinofon  eine  mit  Erfolg  betriebene  Specialitüt 
der  Ausstellerin  ist. 

Der  Ofen  selbst  weicht  im  übrigen  nicht 
von  normalen  Oefen  dieser  .4rt  ab.  Auf  gnfs- 
eisenien,  von  J-Trilgern  nnlorafiitzten  Herd- 
platten ruht  etwas  geneigt  der  flach-miilden- 
föniiige  Herd  aus  gestampftem  Dolomit.  Die 
IJmfassnngswUnde  des  Ofens  und  die  Vorder- 
seiten der  (U'fenküpfe  sind  soweit  als  die 
Schlacke  reicht  mit  Xlagnesitsteiiicn  aufgeführt. 
Der  übrige  Thoil  des  Mauerwerks  besteht  aus 
Silicastcineii.  Das  Gewölbe  des  Ofens  ist 
schwach  kuppelförmig,  die  Ofenköpfe  sind  lang 
und  auf  den  Herd  geneigt. 

Der  nicht  ansgebaute  Unterlheil  entluilt  zwei 
Paar  Regeneratoren  und  dazwischen  angeordnet 
von  aufsen  zugüngliche  StaubsJUke,  letztere,  um 
die  Verstaubung  der  Regeneratoren  zu  vermindern 
nnd  dadurch  deren  Lebensdauer  zu  erhöhen. 

Die  danohen  betindUebo  Ausstellung  von 
P.  Chr.  Forsbach  & Co.,  Mülheim  a.  Rhein, 
umfafst  folgende  Gegenstände:  Normal-  und 

Favonsteine,  Faronstücke  und  Platten,  Tiegel- 
feuerungen, Mnireln,  Gasretorten  nnd  Ausbrenn- 
innlden,  welche  in  übersichtlicher  Anordnung 
zusammengcstullt  sind. 

Zn  erwähnen  ist  auch  noch  an  dieser  Stelle 
die  der  (irnppc  IX  eingereihte  Firma  Kheini  sch- 
Westfälische  Kulkwerke  A.-G.,  Dornap, 
die  das  naturgetreu  wiedergegebeno  Modell  ver- 
schiedenartiger Kalksteinbrüclio  und  Kalkstein- 
hrennercien  vorführt.  Das  gewonnene  Material 
wird  durch  eine  Reihe  von  Kalkstein-  und 
Doloraitproben  zur  .\nschanung  gebracht. 

!m  Freien  vor  Halle  IV  tretfon  wir  auf  die 
I Finna  Westdeutsche  Stein  zeug-,  ChamoUe- 
j und  Dinas-Werkc,  früher  Euskirchener  Thori- 
, und  Cementwaurenfabrik , Euskirchen,  Uheinl., 
die  aufser  mit  feuer-  und  säurefesten  .Steinen 
besonders  mit  einer  reichhaltigen  Ansstolliing 
v«n  .Stoinzeag-Gefäfseii  und  Apparaten  für  die 
chemische  Industrie  vortrefflich  vertreten  ist. 

Weiter  schliefst  sich  die  Finna  lliby  \ 
Schroer,  B.-Gladbarh,  an,  welche  sich  in  Ge- 
I moinschafl  mit  Ingenieur  Heinrich  Köppers  in 
Kssen-Rnttcnschoid  mit  der  .-Xusführung  neuer 
I Koksanlagen  beschäftigt  nnd  demgeinilfs  aufge- 
( mauerte  Theilo  von  Koksöfen  vorfnhrt, 
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Die  Fabrik  fouiTfc.ster  Prodmie  Kd.  flottier 
Ä Go.,  U.  Ul.  b.  M.,  Ilertfi.scli  - Uiadbarh,  bringt  ; 
neben  dem  nürdlickeii  llauplportal  der  Haupt-  , 
indii^triehano  vor  allem  die  Anwendung  ihrer  \ 
Fuiversal -Wölbsteine  zur  .Anschauung,  welche,  j 
wie  die  Firma  an  verHchiedeneii  Aufbauten,  .Maue- 
rungen u.  s.  w.  zeigt,  in  jeden  Radius  passen 
und  undurchdringliche  Fugen  ergeben  sollen. 

Von  den  ln  liesonderen  Hauten  vorgefnhrten 
Schanstelliingon  erwähnen  wir  zunächst  dio  der 
Firma  Dr.  C.  Otto  Ä Co.,  Hahlhausen  a.  d.  Ruhr, 
Uber  deren  .Ausstelliingspavillun  wir  bereits  in 
lle^  13  dieses  Jahrganges  berichtet  haben. 

Die  Fabrication  erstreckt  Bi«’h  auf  feuerfeste 
Steine  für  alle  metallurgischen  und  chemischen 
Zwecke,  besonders  .Steine  für  Hochofen,  Stahl- 


werks- und  Giefsereiöfen,  ferner  Koksöfen,  Soda- 
üfen,  Zinköfen,  Kesselfeuerungen,  Glasöfen  u.  s.  w. 
Aus  den  meisten  dieser  Hetriehe  finden  wir  Muster 
von  Steinen  in  tadelloser  Ausführung  ansgcstollt. 

Kerner  finden  wir  feuor-  und  sUurefeste  Steine 
für  Kiseii-  und  Hüttenwerke,  chemische  Fal)rikcn 
II.  8.  w.  hei  der  Gewerkschaft  Christinen- 
biirg,  Liutorf  bei  Düsseldorf,  deren  Pavillon 
unweit  der  Festlialle  nach  dem  Hheinnfer  za 
gelegen  ist. 

Zum  Schlufs  weisen  wir  iioeh  auf  den  von 
der  Firma  Feuerfeste  Industrie,  IMisseldurf. 
biiiter  der  Maschiueuhalle  aufgestellten  W^rsuebs- 
ofen  hin,  in  welchem  das  günstige  Verhalieu  des 
mit  einem  Heherzng  von  C'arhurundniii  versehenen 
feueiTestüii  Materials  im  Hetriehe  gezeigt  wird. 
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Beiträge  zu  der  Analyse  des  Eisens. 


Bei  Anwendung  oiner  analytiM-lu-n-  L'ntt*r* 
suchungHuiftliodo  für  tochnischo  Zwi-i^ke  im  all- 
giUiioineii,  für  EisviihfUtt-nlHhoratorion  iiii  bo- 
MMuloron  wird  j«*dor  ]iraktischo  C'ln’mikcr  darauf 
bedacht  MÜii,  ilafs  diosvlbo  so  oinfach  wie  möglich, 
il.  h.  alsit  auch  von  LahoratoriiimMhüirskrHftcn 
< LalMirantoii)  durchführbar  sei,  danchi<n  ahi-r  auch 
di*ii  Vnr/.ug  der  kleinsten  Fehlergrenze  aufweiae. 
Die  PnterHcliiede  in  den  Anatyseiiergebiiisaen 
gleichartig  zusaminungesetzter  Materialien,  je<loch 
von  verschiedenen  Analytikern  aiiKgeführt,  sind 
in  letzter  Zeit  in  der  Fachliterattir  öfter  mit 
Nachdruck  betont  worden,  und  wurden  von  he- 
riifem-r  Seile  Mittel  und  Wege  in  Vorschlag  ge- 
hracht, dit-seni  Uehelstande  nn<’h  M<Vgliehkeii  nb/u- 
helfeii.  AU  eines  dor  geeignetsten  Mittel  hierzu, 
auf  Welches  vieUeits  grofse  lloffnuiigon  gesetzt 
werden,  wird  dio  Einführung  einheitlicher 
ehern  iHcher  UrittTsuchuitg.sinothuden  bezeichnet. 
Inwiefern  eine  Organisation  in  die.sein  8inne  der 
Praxis  zum  Vortheil  gereicht,  soll  an  dieser  Stelle 
nicht  erörtert  wenlen,  w'enn  aln*r  von  interessirler 
Seite  seitist.  Be.stiuimungsniethoden  empfohlen 
weiden.  Welche  aU  Sulche  wedi?r  leicht  durch- 
ffihrbar,  also  unpraktisch,  noch  tluoiretisch  richtig 
sind,  so  kann  dadurch  der  angestrehteii  gemein* 
Hamen  Sache  kein  Dienst  erwiesen  werden,  und 
in  diiseni  Falle  erscheint  eine  freie  MeinungK- 
aulbening  am  }*l.atze.  AiilaU  zu  einer  H«deheii 
bietet  dio  in  „Stahl  und  Eisen“  Nr.  14  erHcliienune 
Abhandlung:  „Beitrage  zu  der  Analyso  des  Eisens“ 
vnii  Felix  Bisrhüff  in  i>uisbmg. 

Man  kann  sicher  darauf  rechnen,  dafs  es 
keinem  ]»raktiHchen  Chemiker  einfallcn  dürfte, 


zum  Zwecke  der  Bestimmung  von  Kohlenstoff  im 
Roheisen  oder  Stahl  die  Probesuhstaiiz  in  Kupfer* 
ehlurid-t'hlorjimmuniiini'LOsiing  oder  mit  Jod  auf* 
ziiHchliefsen,  um  hierauf  den  Rückstand  im  Sancr- 
atofTstrom  zu  verbrennen:  dies  wäre  eine  ebomei 
unaiigonehiiie  wie  zeitraubende  BoBchäftigung  und 
inüfste  in  einem  Laboratorium,  woselbat  acht  bis 
zehn  Kohleii>ioffbe8tinuiiungen  iiu  Roheisen  Uglicli 
dure.hgefCihrt  werden,  einen  grofaen  Aufwand  von 
Material  und  Arbeitskräften  erfordern.  Wenn  bei 
, richtiger  Durchführung  an  der  Genauigkeit  die-wr 
Methode  nicht  gezweifelt  werden  kann,  so  liefert 
‘ die  viel  einfachere  und  kürzere  direct«  VerbrennuDS 
I dor  Substanz  in  (Jiromschwefelsäure  ebeiiMi  gute 
und  verläfsliehe  Resultate.  Dies  gilt  natürlich 
; nur  für  Roheisen  und  nllenralla  SpiK^ialstahlc. 

handelt  es  sich  hingegen  um  Kohlenstofi- 
< heHtimniungen  in  Ferrosilicium,  Ferrochrorn  ii.  s 
so  ist  man  im  erstenui  Falle  nach  Donath*  durch 
direete  Verbrennung  im  KaiierstoflHirotne  nach 
Art  der  Elemeiitaraiialyse  in  der  I.4ige.  den  gt- 
Hainmteii  KohleiistofT  in  Kohlensäure  zu  über* 
führen,  nach  meinen  dieebezüglich  wiederholt  an* 
gestellten  Versuchen  liingi'gon  war  «tets  nach 
I Verbrennung  des  Rückstandes  aus  dem  Ver* 
hrennuiigsrohre  in  tJiroinschwefcUäure  eine  (»<■• 
; wiclitsziinahme  der  Absiirptionsrölirchen  zu  ron* 
! statirun,  weUdiu  bei  einem  KohlenstofTgehalte  v«o 
I etwa  2®/«  0,2  bis  0,8  */*  betrug.  Eine  Combination 
I dieser  beiden  Metho<len  führt  daher  hei  hoch- 
I silicirien  J.egirnngeii  sicher  zum  Ziide.  Bei 
‘ Ferrochroiu  empfiehlt  cs  sich,  iin  trockenen  Chlor* 

* ,8tahl  und  Eisen“  1897,  670. 
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^iuiBtrome  auf7.nBchlief«c*n  und  den  RflekBt4*n<l  im 
SauerBtoffHirome  zu  verbronnen.  (Wfllih-r.) 

Das  Verbrennen  nach  Art  der  Elementar* 
analyse  bei  gleichzeitiger  Verwendung  von  ver- 
dichtetem Sauerstoff  Imt  für  »ich  praktische  Vor* 
theile»  wenn  aber,  wi©  Herr  Hischoff  empiudilt, 
der  Sauerstoff  nicht  durchged rückt,  sondern  an* 
gesaugt  w'erden  »uli,  dann  darf  der  Sanerbtoff* 
eylinder  nicht  direct  mit  dem  Verbrennungs* 
a|>(>arat  verbunden  werden,  weil  ja  bekanntlich 
der  Sauerstoff  aus  dem  K«<iiicirvuntil  unter  Druck 
ausbtrömt;  ©inen  ge<irUckten  Sauerstoff  noch  durch 
einen  Aspirator  zu  ziehen,  bedeutet  de»  Guten  zu 
viel.  ^V^1I  man  also  den  Sauer.stuff  ans.'iugeii.  ho 
morste  man  vorher  die  zur  Verbrennung  notb* 
wendige  Sauerstoffiuenge  in  einen  (■asoiiieter  aus* 
strOiUüii  lassen,  aus  weichem  Behälter  derselbe 
dann  heraiisgedrUckt  teler  auch  abgesnugt  werden 
kann. 

Was  di©  ßestinunung  des  Phosphors  aniangt, 
»o  Hohen  wir  im  voraus  von  einer  Losung  in 
Jod  ah,  sowie  Oberhaupt  derartige  AiifHchllerHungH* 
inethoden  in  der  Praxis  mit  Vorliebe  vermieden 
werden;  die  Gründe  hierfür  sind  sehr  naheliegend. 
Der  Methmle,  wol>ei  aus  salpetersaurt  r Losung 
der  Phosphor  als  Molyhdat  gefällt  wird,  gehührt 
unbedingt  der  Vorzug.  Auch  kann  Jedermann 
eiupfuhlen  werden,  den  Phosphor  nicht  als  pyro* 
phosphorsaure  Magnesia,  sondern  direct  als  gelhcn 
Phuspln*rmolybdUnniüderschlag . welcher  vorher 
sorgfältig  getrocknet  werden  mufs,  zur  AusNvage 
zu  bringen.  Derselbe  enthält  l.fVl  P.  Durch 
dieses  V'erfahren  wird  Zeit  gespart,  die  Resultate 
hüfsen  an  Genauigkeit  nichts  ein. 

Es  sei  mir  min  gestattet,  einige  Bemerkungi-n 
zu  den  Hischoffscheii  Schwefelbestimmungen  im 
Roheisen  und  Stahl  zu  machen.  Gluich  eingangs  s<>i 
erwähnt,  da fs  nach  W. Schulte  und  Phillips*  die 
durch  Lbsen  von  Eisen  in  Säuren  entbundene 
organische  ga»f5rmige  Schwefelverhindiing  als 
(CUi)  *S  (Methanthio-Mi'thari  oder  Methylsultid)  •* 
anzusprechen  sei. 

Wenn  in  der  Literatur  letzter  Zoit  Über  die 
Identität  dieser  organischen  Schwefelkohlenwasser- 
stoffverbindiiiig  nicht  viel  zu  finden  ist.  so  dafs 
vielleicht  letztere  zur  Stunde  als  mit  Sicherheit 
nicht  genau  festgestelU  zu  betrachten  wäre, 
so  künnen  solche  gashtmiigcn  Verbindungen  nur 
Repräsentanten  von  Sulfiden  der  Grenzkohlen* 
Wasserstoffe  (('n  Hi  n -f"»  8)  oder  der  Olefine  t(Jn  Han) 
sein.  Zu  ihrer  Charakteristik  sei  bemerkt, 
dafs  dit>selben  leicht  flüchtige  iii«lifferenie  FlHssig* 
keiien  vorstellen,  welche  sich  mit  Metalloxyden 
nicht  binden,  da  si«  keinen  freien  Wassorstijff 
Inder  Form  (SH)  enthalten.  (Eine  Bindung  durch 

• v.Jüptner,GrundzügederSidero|ogie.  I,23‘J. 

••  Diese  Verbindung  und  ihro  Homologen  bis 
(C«  HuIjS  finden  sich  im  amerikanisclien  Petroleum 
von  Ohio  vor. 
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AgNOs  wird  also  deshalb  auch  nicht  stattfindnn 
obwohl  Hr.  Bisclioff  bi.d  seiner  „Silbermuthodo** 
eine  solche  voraus*>etzt.)  (’hlor  wirkt  auf  die 
ni. liieren  Glieder  der  Reihe  suhstituirend  ein,  auf 
Propylsulfid  und  die  höheren  Homologen  wirkt 
Chlor  unter  Abtrennung  des  Hchwefels;  es  resul- 
tiren  « • Chlordcrivate  der  betreffenden  Kohlen- 
waHser.sfoffe. 

Z.  B.  (Cn».CHt.Clli)i  .S  + 12CI^  2CH..CH* 
.CCh  + ChS  t-4HCI.  8Ch  — Zweifach-Chlor- 
.schwefel  (Hi'hwefeldichlorid),  dunkeirothe  Flüssig- 
keit vom  spec.  Gewichte  l,<f20  (Durons). 

Die  vorerwähnte  Verbindung  (CHi)»S  geht 
heim  Behandeln  mit  Chlor  leicht  in  dio  Chlor- 
siihstitutionsprodueto  (C  II  i Cl)i  8,  (CH  Cli)a  8 und 
(C(Ma)i  S über.*  Diese  stellen  ölige  .Hchwer  flüch- 
tige Verbimlungen  vor,  deren  Siedepunkt  oberhalb 
100*  C.  liegt. 

E^  mufs  sich  aus  ohigon  Gründen  jedem  Leser 
von  BIkcIioITh  SchwefelhoHtinimuiigsraethode  nach 
dem  Chiorirungsverfanren  die  Frage  aufdrängeti, 
w’ariim  das  mit  Natronlauge  gefüllte  Ahsorptions* 
röhrchen  (Q  an  diesen  compliciiten  Apparat  ge- 
schaltet wurde.  Entweichen  organische  Schwofol- 
Verbindungen,  die  von  der  Bleilösung  nicht  ah* 
Morhirt  Werden  können,  »c*  werden  letztere  do<di 
niemals  nach  dem  Passiren  des  chlorhaltigen 
RiVhrchens  (e)  im  Röhrelnm  (0  al.s  Sehw'efelsäuro 
zu  finden  sein,  da  ja  das  eventueii  entweichende 
Methylsulfid  heim  Durchgänge  unbedingt  in  der 
chlorireiiden  Flüssigkeit,  <1.  i.  also  im  Röhrchen  © 
zurückgelialt4*n  werilen  imifH.  Eine  Ahschoidung 
rosji.  Isolirung  der  hetroflfiuiden  ( Jdorderivate 
<lürft«>  mir  durcli  fractionirto  Destillation  der 
chlorhaltigen  I/ösiing  (e)  möglich  sein,  wenn  di© 
iH'ZÜglichen  Chlorverbindungen  in  genügender 
Meng<>  vorhanden  wären. 

In  der  von  Bischoff  mit  herausgegebenen 
„Belag'Analysen^-Tabelle  figurirt  der  aus  dem 
Röhnrhen  (f)  abgeschiedene  Schwefel  als 
nischer  Schwefel**  und  schwankt  der  bezügliche 
Procentgehalt  der  ©inzelnon  Proben  für  letzteren 
zwischen  0,(KV1  bis  0,013  %,  Mit  Bezug  auf  da» 
Vorherg«*.sagte  ist  e»  huclist  wahrscheinlich,  dafs 
dieser  Schwefelgehall  auf  Unreinheit  der  zu  seiner 
quantitativen  Ahscheidung  verwendeten  Re.aguntien 
zurflnkzuführon  sein  dürfte.  Ich  halt©  die  Er- 
örterung gerade  dieses  Falles  für  wichtig  und 
wesentlich,  um  dem  Glauben  vorzubeiigen,  dafs 
man  nach  dieser  Methode  in  der  I«agu  sein 
könnte,  den  in  den  I.ösungHgastm  eventuell  vor* 
hanihmeii  organisclien  Schwefel  quantitativ  nhzu* 
scheiden,  was  jedtM*h  in  d*T  'fhat  niemals  ge- 
lingen dürfte. 

Zum  Schlüsse  seiner  Ausführungen  empfiehlt 
Herr  Bischoff,  di©  beim  Lösen  entweichenden 
»chw'efelhaltigen  Gase  in  einer  SiIb<*rsalzlÖsung 

* Riehe,  Annales  <|©  chemie  ot  il©  physiqiie 
13.  2S3. 
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aufzufangon,  don  g(d>ildvton  Nifdurschlag  von 
Sohwtifcdsilbur  zu  lillnron,  <K*iiKolb<*n  in  SalpeltM--  ^ 
Hüure  zu  lösim  und  das  in  der  Losimg  vorhanden«'  ' 
Silber  mit  Kochsalz  zu  titriren.  Nehmen  wir  zur 
Beleuchtung  dieses  Falles  ein««  Kisenlegiriing,  . 
welche  F>,  As«,  S*  und  Si«haltig  ist,  lediandeln  die- 
selbe zum  Zwecke  der  Lösung  mit  verdünnter  Salz« 
säure,  so  wird  iiierdur«*h  b«>kanntlieh  ein  («as«  ■ 
gemenge  entbunden,  bestelnrnd  aus:  Schwefel« 

Wasserstoff,  Arsen  wasserst  ofT,  Fhosphorwasst'rstofr 
und  bei  hoch.<*ilicirlen  Legirungen  auch  Silicium« 
waM8ersl«»fT.  Gegenüber  allen  di«>.seii  G:is«n  er«  ' 
weisen  sich  Silbersalze  (z.  B.  Ag  NOi)  Üiirsersl 
reactiunsnihig.  Die  Kinwirkung  dieser  Gase  auf  ; 
salpetersaures  SUheroxy«!  vollzieht  .si«di  na«rli  [ 
Ldgeiiden  Uma«-‘tzungsglei<d)ungen ; ^ 

1)  Für  SchwefeIwa8serst<dT:  | 

H.  S + 2 Ag  NOi  = Agi  S 1 2 H h 

2)  Für  Ar8«*nwass»*rHl«dr: 

12  Ag  N<h  f 2 Ih  As  -1  3 lIiO  = 12  Ag  4 
12  H NOs  J Asj  Oj 
•3)  Für  IMiospln«rwa.sser.st«»fr: 

ftAgNOi  i PIL-t  4lLO--=8Ag  } HHNOi  + 

Ih  i’O* 

4)  Für  Silicimnwasserstoff : 

a)  Si  !!•  4 8 Ag  N<  (i  {Si  Ag4 . i Ag  N(  hl  -f  | 

4 n Ntb  I 

h)  (Si  Agi  . 4 Ag  NOi)  1-  4 H»  O 8 Ag  4 
Si  (Üilh  4 4 II  Nth  I ! 

Währen«!  also  SchwefelwasserstofT  aus  Silber«  ! 
iüsiingen  das  entspr««chende  Sulfi«!  abschci«let,  ' 
reduoiren  AhH%  PHs  und  SiH«  metallisclies  | 
Silber,  welches  in  Form  ein«-s  schwarzen  amorphen  ‘ 
Niederschlages  herausfällt.  Wenn  auf  ein  Molecfll  , 
IBS,  «>in  Molecül  AgiS  kommt,  entsprechen  je  ! 
oinen)  Moh'i'ül  AsHs.  Flfs  iiml  Sill«  (>  Iteziehungs« 
w«*iso  8 Atome  ehuuentar««!»  Silb«»rs.  Wirken  bei- 
spielsw«>iso  alle  vier  Gase  auf  (‘inmal  ein,  so  wird  | 
sieb  jeder  Fatdiiiianii  leicht  «dnen  Begriff  machen  , 
können,  um  wieviel  der  S«'hwefelgehalt  zu  hiKsh  j 
aiisfalUm  iiuifs,  wenn  man  die  Kinwirknng  der  ; 
anderen  Gase  nicht  in  Hechming  zieht.  Aus  | 
eigener  Erfahrung  kann  ieh  hier  bemerken,  dafs 
«liirch  Absorption  d«'r  Lösungsgase  vun  pho.sphor«  ' 
lialtigem  Eisen  in  Silbernitratiösung  Uesultat«« 
für  Schwefel  erbalttm  wenlen  können,  welche  den 
wirklichen  Schwefelgelialt  um  das  Zwei«  bis  Drei« 
fache  übersteigen.  Die  in  der  «Belag^Analysoii“« 
Tabelle  in  Spalt«*  „Hilbern»etliode‘‘  deponirten 
Kesiiltate  für  Schwefel  sind  auf  Grund  <ies  Vor« 
«•rwühnt«*!)  ni«'ht  ganz  eiMwamlfnd.  Wie  es  k«>mmen 
mag.  «hafs  die  Analyscncrgehnisse  des  Herrn 
Biselu.ff  nach  der  Si)berim>tho«le  mit  «lenen  d«*r  i 
Ohlormethodo  in  einzelmm  Fällen  bis  in  die 
Taii.s«‘ndsti.<l  l’roe«>nt  guteUebereinstimnmiig  z«-ig«‘n, 

* Ueb«*r  die  Bildung  v«m  Fln*spl»orwa.’«««ersl«ifr 
au.s  dem  Härlungsphusjdior  sieh«.*  auHführlich 

V.  Jöptner.  Sitlerologie  I.  S«>ile  221  bis  231. 


obwohl  keines  der  in  der  Tabelle  angeführten 
Materialien  phosphorfrei  ist,  bedarf  v«>rderhand 
tmtspre<'hender  A ufkläru  rig. 

Jurjewka,  24.  Juli  1902. 

.VosJtr. 

• • 

Auf  die  gegen  meine  Beiträge  zu  der  Analyse 
<les  Eisens,  veröftentlicht  in  der  Zeitschrift  „Stahl 
uu«l  Eisen**  1902  Nr.  13  urnl  H,  eingegangene  Kritik 
oder  freie  Meinungsäufserung,  wie  der  Einsender 
Hr.Naske  in .lurjewka  sie  nennt,  gestatte  ich  mir 
Folgendes  zu  erwidern: 

liaiiptgegensUtnd  dur  B<*sprechung  in  meinen 
vorgenannt  j>n  Beiträgen  sind  die  mangelliafioUebcr« 
eiiistiminung  unter  den  aus  verschiedenen  Lalk,- 
ratorien  hervorgehenden  Kiseiianalysen  und  die 
Mitt«*l  zur  Ahhülfe  dieses  UebelsLaiides.  Die  von 
mir  hos}}roolieiu>n  Bestimnuingsmethotieii  ent« 
sprechen  in  erster  Linie  «ler  Temlenz  meiner 
„Beiträge  zu  dor  Analyse  des  Eisens**.  Ks  kann 
sich  8«»mit  an  «liosor  Stelle  vorzugsweis«}  nur  um 
.Holcbe  Analysen  handeln,  welch«  die  meiste  Gewähr 
für  grofs««  Gtmauigkeit  und  ZuverläHsigkeit  bieten. 
Somit  kann  hier  die  rasche  und  h«*«{Uumo  Aus« 
fülirung  und  die  Einfa«'hhoit  der  anzuwendenden 
Mittel  erst  in  zweiter  Linie  in  Betracht  kommen. 
Für  Btdriebsanaly.sen  ist  das  allerdings  anders: 
da  muis  der  oberste  technische  Betriebsleiter  selbst 
heme««sea,  welche  Genauigkeit  für  seine  Zweck** 
btd  «len  Analysen  erforderlich  ist  und  deinent- 
sprechend  können  oiiifachor  und  bciiuemor  aus* 
zuführende  Methoden  gewählt  werden,  welche  für 
«lio  Verlangt««  G«*nanigkeit  ausri*ichend  sind. 

Die  von  mir  htisprocheno  Methode  zur  Bc« 
Stimmung  des  GcsammtkohlenHU*ffs  durch  Auf- 
RohliofNcn  mit  Kupferch1orid«Chlorammot)ium  oder 
,lod  und  darauf  folgende  Verbrennung  des  UQok- 
stmides  im  Sauer.<«tofrstrome  ist  gegenwärtig  noch 
viel  im  Gebrauch,  weil  sie  that.sächlich  die  ge- 
naueste und  zuverlässigste  ist.  Die  dirocte  Ent- 
nahme des  Sauerstoffs  ist  aufserordontüch  btH|iieiii 
und  mit  Leichtigkeit  sehr  genau  zu  rt^uliren. 
Wer  sie  versucht  hat,  dürfte  sohworltch  noch 
«nninal  auf  das  vollständig  überflüssige  Umfülleti 
des  Sauerstoffs  in  einen  Gasometer  zurückgreifen. 
Die  Anwendung  des  Aspirators  ist  auch  bei  directer 
Sauerstoff  - Entnahme  aus  «lern  8Uhl«‘ylinder  sehr 
zweckmäfsig,  da,  wie  bereits  in  d«m  Beitragen  be- 
merkt,  durch  den  Aspirator  etwaige  Undichtig- 
keiten an  den  Verbin«Uing»stellen  möglichst  un- 
scliädli«'.!)  gemacht  werden.  Ein  gut  eingeObter 
I^aborant  kann  mit  einem  Verbreimungsapparat** 
an  demselben  Tage  5 Proben  aufaohliefKen  sowi<* 
zur  Verbrennung  für  deti  folgenden  Tag  vorI>ereitcn 
und  gbdcltZeitig  5 andere  Proben,  die  am  vorher- 
gehenden Tage  zur  Verbr«*nnung  vorhereitet  wurden, 
verbrennen  iin«l  auswiegon.  In  meinem  Betrieb«' 
wer«l«*n  täglich  ftü — CO  Kolilensloffliestimtnungen 
gemacht  und  zwar  ganz  überwiegend  die  meisten 
nach  Eggertzscher  Methode.  Die  Verbrennung»- 
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Xuschrifttn  an  dit  Reäaction. 


mothadc  vorwende  ich  haiipUkohlieh  zur  K«>hlen* 
Htoffbestimmung  bei  den  NornmlsUhlen  und  zur 
Controlie  bei  den  R<>stimtmingen  nach  der 
Eggertzüclien  Methode  Für  Hoheinen  und  einige 
amlMre  Materialien  iat  die  Cggertzaehe  Mothodo 
nicht  geeignet,  und  da  ist  die  rinsne  V’erbrennnng 
mit  Chrumschwefelaäuro  filr  Betriebsiinaiysen  hin- 
reichend genau  und  in  der  Kegel  vollMlilndig  am 
Platze. 

Bezüglich  der  Bestimmung  «les  Phos{»h<)rs  habe 
ich  in  meinen  Beitrügen  bereit«  gesagt,  dals  im 
Allgeiuoinen  die  Auflösung  in  SalpeterHiitire  den 
Vorzug  Verdiene.  Hierüber  brauchte  also  weiter 
nichts  mehr  gt'sagl  zu  werden.  Was  das  v«»n  <ler 
Kritik  empt'ohleiiedirecte  Auswiegon  des  l'hosphor- 
moiyhdän  • Niederschlage«  anbetrifft.  so  scheidet 
sich  leicht,  falls  die  Temperatur  bei  dem  Ausrällen 
etwa«  zu  h<M‘h  steigt,  Motybdänidliire  aus  Der 
Nietlerscblag  ist  aber  auch  nicht  so  coiistant  in 
seiner  Zti«uminens4‘tzung.  wie  llr.  Nuske  behauptet. 
In  der  Fachliteratur  ist  die«  wiederholt  betont 
Worden,  .so  z.  H.  giebt  Blair  („Die  chemische  UntiT- 
stichting  des  Eisens“,  Seite  7t»)  an,  »Infs  iler  Pbo.s- 
pliorgeluilt  zwischen  1,27  umi  1,75  schwanke.  Hier- 
nach gebührt  der  Auswago  als  pyrophosplmrsaure 
Magnesia  unbedingt  der  Vorzug. 

Bei  d«»r  Ib‘Sprecliung  meiner  Schwefelbestim- 
mungsmethoden  gebt  Hr.  Naske  näber  auf  die 
iniithniafsliche  Zusammensetzung  de«  Vi»n  mir  als 
„Organische  Schwefel  Verbindung“  be/eichiieten 
S(d)wefelbaliigen  Gases  ein.  Dabei  sagt  er  aber 
doch,  „dafs  vielleicht  hdztere  zur  Stunde  als  mit 
Sicherheit  nicht  genau  festgestellt  zu  betrachten 
sind“.  W'enu  man  aber  die  Zusammensetzung  der 
gasfurmtgen  organischen  Schwerelverhimlung  nicht 
zuverlässig  und  ganz  genau  kenrit,  so  kann  man 
auch  unmüglich  vom  rein  theoretUcheii  Stand- 
punkte aus  mit  Bestimmtheit  sagen,  wie  vor- 
geduchte  Schwefedvorbindung  sich  hei  meinen 
Schwefelbestimmungsmethoden  verliRlten  iniifs. 
Es  giebt  da  nur  ein  einziges  Mittel  der  Uichtig- 
Stellung,  nUmlich  den  praktischen  Versuch,  den 
Hr.  Nasko  wohl  leicht  hätte  anstellen  küntien,  und 
zw'ar  vielleicht  nur  in  der  Form  eines  qualitativen 
V’er.suches  mit  stark  vereinfachtem  Apparate.  Zu 
solchem  Versuche  konnte  er  sich  ja  leicht  chemisch 
reine  Keagention  heschaflTen,  die  er,  wie  da«  in 
meinem  I.^boraturium  «ieta  geschieht,  durch 
blinden  Versuch  oder  auf  andere  einfache  Weise 
auf  ihre  chemische  lieinheit  selbst  prüfen  konnte- 
Hätte  Hr.  Naske  das  gethan,  so  würde  er  gefunden 
haben,  dafs  ganz  entgegen  seiner  Theorie  in  dem 
mit  chlorsaurem  Kali  und  verdünnter  8a]z«.äure 
gefülltem  Rohre  gar  kein  Schwefel,  wohl  aber  in 
dem  mit  Kalilauge  oder  unierchlorigsaiireni  Natron 
(ich  verwende  gewUhnlich  letztere«)  zu  linden  ist. 
Die  Theorie  des  lirn.  Naske  kann  also  umnüglioh 
richtig  sein.  Die  Sache  verhält  sich  etwas  anders, 
als  Hr.  Naske  meint.  Statt  seiner  schwer  Rürh- 
tigeii  öligen  Verbindungen  entsteht  in  dem  mit 


i chlorsaurem  Kali  und  verdünnter  Salzsäure  ge- 
I fülltem  Rohre  eine  hinreiehetid  tlüchtige  Chlor- 
I Verbindung.  Diese  wird  in  dem  mit  Kalilauge 
oder  unterchlorigsaurem  Natron  gefüllten  Rohre 
durch  den  Kinllufs  der  starken  Bas<»  und  des 
freien  Chlors  unter  Bildung  von  Chlornatrium 
oder  (Htlorkidium  in  Schwefelsäure  timgewandelt. 

Bei  bci-prechung  meiner  Silber-Meth<»de  sagt 
Hr.  Naske,  dafs,  wenn  eine  Kisenlegirting  phos- 
phur-,  arsenik-,  sirhwiTel-  und  «iliciumhaitig  ist,  hei 
I dem  Auflösen  mit  verdünnter  Salzsäure  bekannt- 
I lieh  ein  Gasgeinenge  entbunden  werde,  welches 
I Arsenwasserstoff,  PliosphorwassersUdf  und  bei  hoch 
I silicirten  Degirungen  auch  Siliciumwas.ser«tt»ff 
‘ enthalte.  Man  kann  sagen,  dnfs  hinsichtlieh  Arsen 
‘ und  Silicium  bekannt  ist,  dafs  das  Gegentheil  v«>n 
I dem,  was  Hr.  Naskif  hier  «.agt,  a1«  richtig  bekannt 
i ist.  Bezüglich  Arsen  Wasserstoff  sagt  Wedding 
i in  .Seiner  „EiKenprohirkunde“  18Ü4,  Seite  177,  wört- 
I lieh:  „Da  Eisen  hei  d4-r  EöHimg  in  Chlorwasser- 

I «toffsäure  (dn<>n  (iehalt  an  Arsen  nicht  ahgieht. . . 

That.Hächlich  wird  Ja  auch  h«d  d<*i' ArseiibeMtimmung 
j (.dilorwassei'.stoffsäure  verwendet,  ohne  dafs  meines 
Wissen.«  bis  jet/t  Von  irgeml  welcher  S«*ile  ein 
Verlust  »N  Arsen  monirt  wurde.  Bei  der  Silieiiim- 
heslimimmg  ist  e«  fast  allgemein  üblich,  das 
j Eisen  in  Salzsäure  zu  lö.sen.  Würde  hi<‘r  Silicium- 
Wasserstoff  «mlweichen,  so  würde  Ja  auch  «lio 
I Sillciuinheslimmung  unrichtig  «ein.  llr.  Naske 
I beruft  sich  hei  seinen  Erörterungen  über  das 
j Auftreten  von  IMiosphorwasserstoff  auf  Jüptnor, 
j „Gruiidzüge  dt*r  Siden»lngie“  Bt|.  I,  Seite  221  23!  : 

[ „lhd»er  ilie  Bildung  von  I*lu»sphi»rwa.ssi*rstoff  aus 
I ih'in  Härtiingsphosphor.“  Diesem  Aufsatze  sind 
I auch  die  chemischen  Formeln  Ober  die  Einwirkung 
von  .\rseiiw,R»«serstoir  und  Phosphorwa.«s«'rsloff  aut 
I Siiherlösiing  Seite  222  lUiiiiommen.  Es  heifst 

I Jeiloch  Seite  223:  „Für  die  in  F«ilgend4‘m  mit- 
I getheilten  Ph<»s]>h«»rhe«titnmungen  wurde  zum 
Auflösen  der  Mrlnilspäiie  verdünnte  Schwefel* 
i säuruvoii  l.t  spec.  (K'W'icht  (hei  18  " C)  gewählt .. .“ 
j Hr.  Naske  üh(>rsieht  also  vol1stän«Hg  den  Unter- 
I schied  zwischen  <len  Gasen,  welche  bei  dem  Auf- 
I lösen  in  V4Tdünnter  Schwefelsäure  und  «lenen, 
i welche  bei  dem  Auflösen  in  verdünnter  Salzsäure 
entstehen.  Um  soweit  als  erforderlicb  diesen 
’i  Unterscbii'd  aufser  Zweifel  zu  stellen,  wurden  in 
. meinem  LalH»ratorimu  2 Proben  desselben  liob- 
eisens  W 1 der  BelaganaJysun,  die  eine  in  ver- 
dünnter Salz.s.äiire,  die  andere  in  verdünnter 
Schwefelsäure,  aufgelöst,  und  e«  wurden  die  eiit- 
> wickelten  Gase  beider  Prob«>n  in  gleicher  Weise 
i behandelt,  wie  folgt:  Sie  wurden  zuerst  durch 
I eine  U-förmige  Röhre  mit  Wasser  geleitet,  um 
etwa  üh«>rgegangeiie  Säure  — namentlich  Schwefel- 
säure — wieder  Aufztifang«m.  Sodann  wurden  sie 
durch  alkalische  Htcilösnng  geführt,  um  ihnen 
j den  Schwehflwa.sser.-sG.ff  zu  entziehen.  Sodann 
{ gingen  .sie  durch  ein  U-förmigos  Rohr,  in  wcdcheui 
verdünnte  Salzsäure  und  ein  Stäbchen  chemisch 
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rtüncü  Zink  ho  angeordnet  waren  (s  nachatohendu  ) 
Ald>ildung).  dafä  .silmmtlicln*  Oashlaaeii  mit  dem  ' 
Zinkatäbehen,  an  dosnen  ()l»erÜuche  (Iberall  Wasser-  j 
ütolT  sich  entwickelte^  in  Berührung  kamen.  ! 
Nunmehr  gingen  sie  abermals  durch  ein  Kohr 
mit  alkalischer  Bleilosung  und  sehlicfslich  durch 
ammoniakaüscho  Silbcrlüsung.  Beide  Proben  | 
ergaben  in  dem  ersten  Rohre 
mit  nlkatischer  Bleilösung  und 
in  dem  letzten  Rohre  mit  am- 
moniakalischer  Silberlösiing  in- 
tiuibive  Niedersehlüge.  ln  dem 
zweiten  Rohre  mit  alkalischer 
Bluilösung,  welches  dem  Rohre 
mit  Salzsäure  und  Ziiikstäbohon 
iolgte»  ergab  nur  die  mit  Salz- 
säure gelöste  Probe  einen  intim- 
siven  Niederschlag,  während  bei  der  mit  Sidiwefel-  | 
.Häuro  gelösten  Pndie  die  zw'eite  Rleilösung  ganz  r 
klar  blieh.  ; 

Das  Krgebnifs  der  beiden  Proben  war  folgendes: 

I II 

Scliwofel  im  iiOükstandu* 0,<K>85  0.068 

in  der  1.  Bleilösiing  . - . 0,6f»l  <',509 

„ „2.  M ...  O.IHR  0,(K)0 

„ „ Silberlösnng**  . . 0,006 


0.67‘j:>  0.673 


Hierbei  bedeutet  I die  in  Siilzsäure  von 
1,09'»  spec.  CiüW.,  dagegen  I!  die  in  Schvv»»felHflure 
von  1,11  spec.  Oew.  gelöste  Probe.  In  der  mit 
Salzsäure  gelösten  Probe  I würde  der  durch  die 
Einwirkung  von  naseirendem  Wasserstoff  ent- 
standene Schwefelwasserstoff  ohne  Zweifel  sclion 
hei  dem  Auflösen  der  SubsiaTiz  entstanden  sein, 
wenn  sich  hierzu  genügend  Wasserstoff  entwickelt 
hätte.  K.S  ist  also  bei  der  Auflösting  durch  ver- 
dünnte Salzsäure  kein  Uebersebufs,  sondern  Mange) 
an  sich  entwickelndem  Wasaorstoff  vorhanden. 
l)a  nun  die  Bildung  von  Scdiwefelwassurstoff 
leichter  staUlindet  als  diejenige  von  Arsen-, 
Phosphor-  und  Silieium-WaHserstoff,  so  erscheint 
die  Entstehung  der  letzteren  durchaus  niclit  wahr- 
scheinlich und,  wenn  sidbat  ganz  unbedeutende 
Mengen  von  Phosphor  entweichen  sollten,  so  ist 
die  Annahme,  dals  derselbe  in  anderer  Verbindung  i 
als  Phosphorwasser.stuff  entweicht,  durchaus  nicht 
ungerechtfertigt.  Indi«‘sem  Falle  würden  aber  auch 
etwaige  Spuren  von  entweichendem  Phosphor 


* Die  Rcstimimtng  des  Schwefels  im  Rück- 
stände wurde  hei  beiden  Proben  durch  Bestimmung 
des  Kupfergidialtcs  iin  Hückstanrio  gemacht,  in 
der  in  meinen  Beiträgen  zur  Analyse  des  Eisens 
angegebenen  Weise.  Eine  .andere  Ermittelung 
ist  heim  Auflösen  in  verdünnter  Schwefelsäure 
ül>erhaupt  nicht  möglich,  wie  verschieden«  A'er- 
suche  gezeigt  haben. 

••  Der  Sohwpfel  in  dem  .Silhorniederschlage 
wurde  aU  schwefulsaurur  Baryt  bestimmt. 


aus  der  Silberlösung  kein  metallisohes  Silber  ab- 
scheiden. Analoges  gilt  auch  für  Arsen  und 
Silicium.  Bei  den  durch  verdünnte  Schwefelsäure 
cniwickcdten  Gasen  Hegen  die  V'erh&ltnisse  für 
die  Entstehung  von  Arsenwasserstoff,  Phosphor- 
wasserstoff und  Kieselwasserstoff  sclion  günstiger, 
da  offenbar  viel  reichlichere  Wasserstoff-Ent- 
wickelung stattfindet. 

Die  Ursache  der  verschiedenen  Erscheinungen 
bei  beiden  Säurearten  dürfte  wohl  darin  zu  suchen 
sein,  dafs  bei  der  Salzsäure  eine  stärkere  Zer- 
setzung von  Säure,  beider  Schwefelsäure  dagegen 
eine  stärkere  Zersetzung  von  W’asser  erfolgt. 
\V\‘itere  Versuche  über  die  Vorgänge  bei  Auflösen 
in  Schwefelsäure  habe  ich  nicht  gemacht,  da  diese 
hier  nicht  in  Betracht  kommen.  Der  richtige 
Wog,  zu  cunstatireu,  ob  verliältnifsmäfsig  mehr 
Silber  als  .Schwefel  in  dem  in  Betracht  kommenden 
Silherniederschlagü  sich  befindet,  besteht  unzweifel- 
haft darin,  ilaCs  man  den  Scliwefcigehalt  sowohl 
durch  Titriren  wie  aucli  durch  UcberfÜhreii  in 
schwefelsauren  Baryt  bestimmt.  Zu  dem  Zwecke 
wird  der  abfillrirte  Niedorsidilag  von  Schw’sfel- 
Silber  mit  Kali  und  Salpeter  eingeschmolzen ; die 
Sehmeize  wird  gelöst  und  iiltrirt.  Im  Filtrate 
wird  der  Schwefel  als  schwefelsaurer  Baryt  be- 
stimmt, im  Rückstände  befindet  sich  das  Silber, 
welches  gelöst  und  inii  Chlornatrium  titrirt  wird. 
Ich  habe  nun  nochmals  von  den  verschiedenen 
Eisenmaterialieii,  welche  Gegenstand  der  Belag- 
analysen  waren,  neue  Proben,  welche  bebonders 
Indien  Geiialt  au  Arsen,  PhoMphor  oder  Silicium 
oder  an  mehreren  dieser  SU>ffc  aufweisen,  so  unter- 
sucht. Diese  Eisenmaterialien  müfsteii  also  nncb 
den  Ausführungen  des  Ilrn.  Nasko  die  hrH-hsten 
Abweichungen  durch  Ausscheiden  von  metalli- 
schem Silber  aiifweisen. 

Die  Resultate  sind  folgende; 

S S 


durrb  Uewichtsanalyae 

durch  Titriren  d<-«  Af 

CI.. 

. . 0,0570  V. 

0,0582  7* 

6 . . 

. . o.<»26:i  V» 

0,0270  7® 

vv  . 

. . 0,6<WO  7* 

0,668<»  7« 

\V  7 . 

<),o;>.5o  7* 

0,0.558  7o 

W 9 . 

. . 0,07:w  ■'/» 

0,0748  “ V, 

S 22 

. . 0,0420  "/•» 

0,04410  7® 

S 2 t . 

. . 0,067o  « „ 

0,0678  7o 

E 10  . 

. . 0,0186  7« 

0,0192  "/o 

E 11  . 

. , 0,0212  7o 

0,0220  7® 

Bei  diesen  Resultaten  iat  zu  berücksichtigen 
einerseits,  dafs  das  Titrirverfahren,  da  Ueherschufs 
an  Titrirflübsigkeit  gegeben  worden  mufs,  etwas 
zu  hohe  Resultate  giebt,  wenn  nicht  zurUcktitrirt 
wird,  und  andererseits,  dafs  der  als  Schwefelsilber 
vorhandene  Schwefel  bei  dem  Filirireti  als  ßa  SO« 
VoriuHto  erleidet,  da  letzterer  in  so  feiner  Ver- 
theilung  Husfällt,  dafs  unvermeidlich  kleine  Mengen 
durch  das  Filter  gehen.  Es  ist  daher  leicht  be- 
greifiioli,  dafs  das  Titrirverfahren  genauere  Re* 
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sulUto  liefert  aU  die  Bestimmunj;  des  Schwefels 
in  der  Form  von  »chweft-lHAunm  Baryt. 

HiiiHiohtlK-h  der  von  lirn.  Nasko  am  Schlurr 
soiiier  MeitjuiigetU)r%erunß  gewOhHcbien  AnrkläruiiK 
kann  ich  volUtikndifT  fOr  die  ZuverhVsigkeit  der 
Bela^nnalyaen  aiifkommen.  Hei  der  steta  (geübten  ' 
guten  Solbetcontroile  sind  in  meinem  I^hornt<»riiiin 
si^eii.  SlrohanalvHeii  V4dlhtündig  AU»geKchlt>ssen, 


und  w'enn  llr.  Naake  oder  irgend  ein  anderer 
Chemiker  derscdbeii  Controlle  dOrch  Mitanfertigiing 
einiger  von  mir  beigofügter  Cuntrollproben  sich 
unierxiehon  will,  »o  stehen  Materialproben  gernu 
*ur  Verfügung.  Mit  nur  einigen,  «ehr  vereinzelten 
Aufnahmen  ist  von  allem  Material  noch  genügend 
vorliniiden,  und  ich  bin  zu  diesbezüglichen  directen 
Abniatdmngen  gerne  bereit.  Felix  Bitchoff. 


Die  Eiseiiziille  in  der  Zolltarif-Coiiimissioii.* 


Die  endgültigen  Beseldüsse  d(|g  Zolilarif-Com- 
mission  sind  nunmehr  unter  dem  6.  Octoiier  in 
den  Drucksachen  des  Roichslags  veröffeniliclit 
worden.  Die  Commission  beantragt,  der  Heieli«- 
tag  wolle  heschliefsen : 

1.  Dem  Zolltarif  in  der  nunmehr  vuriiegenrien 
Fassung  die  veifassungsmafsige  Genehmigung  zu 
erlheilen;  5.  eine  Resolution  betrefTend  Besleiieriing 
des  Tabaks  und  eine  Resolution  betrelTend  tliii- 
fOhrung  verschiedener  Zollsätze  für  Rohpetroleum 
und  gereinigtes  Felroleuin  anzuneliiiien  und  3.  die 
zu  dem  Zolltarif  eingegaiigenen  Delitionen  durch 


ßeschlufsfassung  üher  denselben  für  erledigt  zu 
erklären. 

Für  den  siebzehnten  AhschniU:  A.  Kisen 
und  Fisenlegirungen,  sind  bis  auf  wenige 
Ausnahmen  die  in  der  ersten  Besung  gefafsten 
Beschlüsse  zu  den  einzelnen  Fositionen  unverändert 
bestehen  geblieben,  bei  einzelnen  Positionen  sind 
die  Sätze  der  Vorlage  wieder  bergestellt,  wälirend 
nur  hei  den  Positionen  782/83  und  798/lK*  Ab- 
änderungen beschlossen  sind,  indem  in  beiden 
Fällen  die  unterste  SlafTel  in  Wegfall  gekommen 
ist.  &S  lauten  nunmehr  diese  l*ositionen : 


Zoll«BtZ 

ZollaBtZ 

rar 

rir 

1 Oopp«l. 

1 iMppd- 

( «olB«*r 

C«B(Ber 

Jl 

JK 

7S2fi.  Nicht  schmiedbarer  Gufs, 

7f>8 0.  Schiniedlmn'r(iurs,8rliniit’de- 

a>i<Urweit  nicht  genannt: 

stücke  und  andere  Waaren  aus  xchmied- 

78*2  roh: 

harem  Kisen,  an<lerweit  nicht  genannt : 

. M 
B JJ 

\oD  mehr  als  1 Doppidcentner . . . . 
„ „ „ 40  kg  l>i«  1 Duppelcentner 

2.50 

3.50 

B ^ 

708  roh: 

von  mehr  als  25  kg 

„ „ ^ 3 bis  25  kg  . ... 

„ .3  kg  oder  darunter 

4,50 

8.- 

a e. 

„ 40  kg  oder  daranter 

S, 

ir. 

H 

c 

783  bearbeitet : 

!l 

709  hesrhoitot: 

Ie 

von  mehr  als  1 Donpelcentner .... 
^ ^ „ 40  kg  hiH  1 Duppelcentner 

4,  - 

0,— 

5? 

vun  mehr  als  25  kg 

„ „ „ H Ids  25  kg  . . . . . 

10,— 

„ 40  kg  oder  darunter 

0,— 

1 ** 

3 kg  oder  darunter 

la,- 

Bei  den  Positionen  78B,  787,  788.  7'.t0  ist 
die  Fassung  der  Regierungsvorlage  wiederhergestelll, 
während  alle  übiigeti  Positionen  unverändert  nach 
den  Beschlüssen  der  ersten  Lesung  angenommen 
worden  sind.  Die  Anmerkung  zu  den  Positionen  78G 
bis  788  ist  dahin  abgeändert,  dafs  sich  für  Eisen- 
blech von  geringerer  Stärke  als  5 mm,  das  anders 
als  rechtwinklig  beschnitten  ist,  der  Zoll  um  25 
vom  Hundert  erhöhen  soll;  die  Vorlage  sali  eine 
Erhöhung  um  15  % vor,  die  in  erster  Lesung 
auf  30  ^ erhöht  wurde, 

• Vergl.  „8tahi  und  KiBcn“  1D02  Nr.  16  8.  8üti  fl'. 


Die  Maschinenzölle  sind  von  der  Commission 
unverändert  nach  den  Beschlüssen  erster  Lesung 
angenommen. 

Die  Vorlage  gelangt  nunmehr  wiederum  vor 
das  Plenum  des  Reichstags.  Sie  hat  schon  in 
der  ersten  Berathung  gegenüber  dem  Regierung«- 
enlwurf  solche  Ahäiideriingen  erfahren,  die, 
wenn  sie  Gesetz  würden,  zu  traurigen  Zuständen 
unseres  Wirthscliaftslebens  nothwendigerweise 
führen  müfsten,  und  bei  der  endgültigen  Be* 
rathiing  hat  kein  anderer  Geist  obgewaltet. 
Möge  ihr  im  Reichstag  ein  besseres  Geschick 
besclüeden  sein! 


Digitized  by  Google 


1H4)  Stahl  mul  Eisimi 


liericht  üh<fr  i«-  und  aunländ\9chf 


ti.  Jahrg.  Nr.  40. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

II.  Srptrtiiher  lOiri.  Kl.  7a,  I*  11702.  Vt^rfalirrn 
«ml  Vorri«lil«ntr  Jtuni  Spci-en  von  Walzwfrken  zum 
alisiitzwi'is«*«  Walxvn  von  Kolirvn  «ml  amlvren  Holil- 
korpmi.  Dr.  Ilnim  Wirth,  Bitüh,  Hrodowstr. 

Kl.  Hlc,  K 15141.  Auh  uiolin-rro  aufvinamlvr- 
grsflztcn  Kranzstürkfii  brstrhonder  Schmelztieifi'I. 
Lmiis  KousM-au,  l'ariK;  Vertr. : Hugo  Pataky  «ml  ; 
Wilhfltn  Patnkv,  Ikrlin  NW.  0.  I 

Kl.  Hob,  .H7'.H.  Verfahren  zur  Hertitelluntr  . 
künstlicher  Steine  aus  Hoehof»-n»rlilarke  ohne  Kalk- 
(uliT  ('einentzusatz.  Fritz  OWrsrliulte,  Niedereving,  , 
Kr.  Dortmund.  I 

If).  Septi'mlier  Dh)2.  Kl.  iMb,  U 15201.  Rimo  | 
mit  seitli(‘heni.  die  Winddüsen  a«riu-hmendem  .\nsatz-  i 
be)iält4‘r.  Alleyiie  Keynolds,  Uiverdaie,  Sbeffield.  Kngl. ; ! 
Vertr.:  A.  du  Rois-fteyinond  und  Max  Wagner,  Put.-  i 
Anwälte.  Ri-rlin  NW.  i\. 

Kl.  2t»a,  Seil  iHiKFi.  (laaerzeuger.  C.  Srhlüter,  j 
Witten  a.  Kulir. 

|H.  September  10(*2.  Kl.  7a,  H 27  MO.  Walz- 
werk zmn  Auswalzen  von  Ur>hren  und  anderen  Hohl*  | 
kdrperu.  tOlo  Heer,  Düsseldorf.  Oraf  .\dolfstr.  45. 

Kl.  7e,  K 7tMH.  Verfahren  znr  Herstellung  j 
Ächmiedi'iserner  Fllugkorper.  Franz  Kliler,  Wign»tafltl, 
Oesterr.  Hehles.;  Vi-rtr.:  (’.  Felilerl,  0.  Loubier,  Fr. 
Hartnsen  und  A.  Riittner,  l’at.- .Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  20a,  K 2t»7K(5.  V'erfabren  und  Apparat  zur 
Krzengnnig  v«*n  Wassergas.  Waterg.is  Maatsehappij 
systeem  Dp.  Kramers  en  .\arts,  Amsterdam;  Vertr.: 
U.  Didfsler,  Dr.  tweorg  Dollner  und  Max  Seiler,  l’at.*  | 
Anwälte,  Berlin  NW.  (5. 

Kl.  40f,  B Handpresse  zmn  Ansetzen  von  j 

Zapfen.  Ferdinand  Bi‘tbiinser,  Doos  bei  Nürnberg. 

Kl.  5t)r,  A b021.  Obere  Wellenlagerung  für  Krz- 
breeher  mit  nach  abwärts  gerichteten  Speielien.  .Allis- 
('haliners  Companv,  t’hieago;  Vertr.:  I>r.  U.  Wiilli, 
Tat. -Anwalt,  Frankfurt  a.  M.  1 und  W.  Dame,  Fat.- 
.Anwalt,  Berlin  NW.  0. 

Kl.  60o,  ('  10,500.  Walzenmühle.  Simon  l’auper 
iiml  Joseph  Wozniewski,  Broinberg. 

22.  September  15MI2.  Kl.  7a,  J 5hh7.  Verfabnm 
zum  absatzwtfisen  Walzen  von  Hobren.  Wilhelm  Junge, 
M’Hesterberg  b.  Küggeberg. 

Kl.  40f,  H ;d0  tÜO  Vorriehtung  zum  .Ausglüheo 
von  Metallgegenständen.  Darwin  Rates,  Huyton,  und 
G.  W.  l’eurd.  Preseot,  Kngl.:  A’erlr.:  K.  W.  H<»pkins 
und  K.  Osins,  Pat. -Anwälte,  BtTÜn  25. 

Kl.40f,  II  27Wt».  Kliistiselie  L^^rerung  für  .AinbusRC. 
Heinricli  Hofmeyer,  Hannover,  Kumlestr.  5. 

I 

(tebraurliHmnMtereiDtrAgnngeii. 

15.  SeptemlH  r l!H»2.  Kl.  lOa.  Nr.  1H2«I8.  Ver-  | 
In-1-lnmg  für  Kisenbabnsehieneo  d«r<  h Ibdzen,  welclie 
ein  Verkeilen  gestatten.  James  Foiilter  Wentzel, 
(irei'tisburi::  Verlr.:  O.  H.  Fude  unc|  F.  lb)mbageii,  ; 
Pat.-.\nwalle,  Berlin  NW,  ti. 

KI.  24a,  Nr.  lts‘J71H.  Sebhigrostfriiernng  mit  ' 
unter  den«  Sebriigrost  beweglirb  aiifgebängter  Ki  gullr*  ■ 
klappe.  Alexander  Hninann,  Leipzig,  Hardenbergstr. 27.  ^ 

Kl.  31b,  Nr.  1H2  733.  F(»rminaschinen  mit  auf  i 
einem  Drehtisch  gelagerten  Modellpbtten.  Fritz  i 
ScltüUler,  Egge  b.  ANdmarstein. 


24.  September  lOtrj.  Kl.  lOa,  Nr.  ISHOtxL  Kohlen- 
nnd  Kokswagen  für  (ieneratorcn  und  Koksöfen,  dessen 
Inhalt  sieh  durch  eine  feststelllmre.  mittels  (legeu- 
gewichts  ausbalaneirte  Klappe,  welche  vom  Wagen- 
führerstande  hethätigt  wird,  selbstthätig  in  den  Ofen 
entleert.  AA^IIh.  Terhaerst,  Rüttenscheid. 

Kl.  10a,  Nr.  1H3 15ü.  Den  Hchienenfafs  nm 
klHiumernde  und  schamicrartig  verbundene  Doppellasehc 
für  die  Verbindung  von  Srbieneti  am  Stofs.  Andrew 
M.  White,  Pharsalia;  A’ertr.:  (L  H.  Fude  u.  F.  Bom- 
bagen, Pat.- .Anwälte,  Berlin  NW.  B. 


DeuVich«  Reichspatente. 

Kl.  IHx,  Nr.  131414,  vom  4.  Dceember  100t». 
Albert  Simon  in  Bordeaux.  Verfahren  zur  eUktru- 
lytischen  liarstrllunfj  von  Kisen,  Mangan  und  Ferro' 
mangitn. 

Bei  der  Darstellung  von  Mangan  und  Ferroniangan 
iin  elektrisoben  Ofen  durch  redueirendes  Sehtnelzen 
der  Erze  in  tiegenwart  von  Kuhle  tritt  eine  starke 
Metallverflüehtigung  infolge  zu  hoher  Ofenhitz«  ein. 

Dieser  Tebelstand  soll  gemäfs  vorliegendem  V'er- 
fahren  dnreh  Anwendung  eines  aus  geschmolzenem 
Fluorcalcium  WsUdienden  Bmlus,  in  welches  die  Oxvde 
des  Eisens  und  Maiigans  eingetragen  und  aufgelöst 
und  in  Gegenwart  von  Kohlenstoff  «lurcli  tileiebstrom 
zersetzt  W'erden,  vermieden  werden,  indem  sieh  hierl>ei 
die  Temperatur  so  regeln  läfst,  dafs  sie  die  Schmelz- 
temperatur der  darzustelieudeii  Metalle  nnr  wenig 
überschreitet. 

Das  A^Tfahren  soll  den  weiteren  Vortheil  bieten, 
dafs  auch  Hilieiinn  oder  Phosphor  enthaltende  Flrre 
verarbeitet  werden  können,  ohne  dafs  Phosphor  oder 
Silieiiim  in  das  redneirte  Metall  übergelien.  Diese 
Stoffe  sollen  nämlich  gashirmig  entweichen  und  zwar 
an  Fluor  gelmuden  als  Phosphortriliuorid  (PFi)  nnd 
als  Silieiumtetralluorid  (8iFt». 

Kl.  4Nc,  Nr,  131  flOO,  vom  10.  September  DRH, 
Thüringer  Blech  ■ I ndustrie -Wer  ke,  G.  ni.  b.  H.. 
in  Erfurt.  Verfahren  lum  eineeitigen  A.’m<ii7/ireA  c»/»t 
OtfäfMn  auA  niekrlptaUirlem  Schtcarzhiech. 

Bei  auf  ihrer  .\ufsenseile  mit  Nickel  überzogenen 
(iefäfsen,  die  innen  euiaillirt  werden  sollen,  ist  es  er 
forderlich,  die  Nickelschicht  während  des  Beizens  und 
Einbrennens  der  Kmail.Hcliicht  zu  schützen.  Zu  diesem 
Zwecke  w ird  auf  die  Nickelschicht  ein  anderes  Metall, 
z.  B.  auf  elektrolytischem  Wege,  aufgetrngen,  das  da« 
Nickel  vor  Beschädigungen  schützt  und  na<-h  beendetem 
Kmaillirrn  leicht  wieiler  entfernt  werden  kann. 

Kl.  40a,  Nr.  1.31  611,  vom  20.  Januar  lsD<i. 
Dr.  A.  Hof  und  Friedrich  Loh  mann  in  Witteo 
an  der  Ruhr.  Verfahren  zum  Hrikettiren  rw* 
ErZ’,  J/iHcra/-,  Heateinz-f  Metallhlein,  Hochofenziauh. 
Sektackemand  u.  dgl. 

Als  Bindemittel  wird  der  Niederschlag  benutzt, 
welcher  entsteht,  wenn  das  mit  einer  wässrigen  Lösum: 
eines  Magnesium*,  Calcium-  oder  AluminiumsaUe.s  ge- 
mischte Hrikettirgut  mit  einer  lÄisung  eines  Kalium . 
Natrium-  oder  Amiiionitimsalzes  versetzt  wird,  z.  B.  nach 
folgender  Gleichung:  2 MgHOi  + 2No*C<»i  -f-  H|i> 
= MgCOiMglLo,  -F  2NatS04  F COt. 

l)as  entstehende  basische  Magnesiumcarhooat  bildet 
das  Bindemittid. 
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Kl.  60c,  Nr.  ia0974,  Tom  13.  Juli  1901.  Phos-  j 
hatmühlen  Malstatt  Bürbach  ni.b.  H.inAraönt)' 
ar^bei  Biebrich.  BinfülUrithUrfürKugtlmühi^H. 
T)er  in  die  Trommidnabe  der  Kugelmühle  mit 
^ringeu)  Spielraum  hineinrageude  Theil  des  Kintüll- 


Kl.  la,  Nr.  M15SS,  vom  21.  December  1809- 
Johann  Marios  Timm  in  Bochum  i.  W.  iSnt- 
wä»terung»vorriehtung  mit  bfutgliehem  Sithboden. 

Das  Siebgut  wird  in  einen  Kasten  k mit  beweg- 
lichem Siebboden  « eingetragen.  Die  Hinterwand  w> 
reicht  bis  auf  das  Sieb  j herab,  wuhingeKen  die  Vorder- 


wand eine  durch  einen  Schieber  h regelbare  Oeffnnng 
besitzt.  Die  unteren  Schichten  des  Gutes  wirken 
filtrirend  auf  das  frisch  eingebrachte.  Sie  erfaliren 
durch  die  Bewegungen  de»  Siebbodena  eine  stete  Er- 
I neuerung,  indem  beim  Rückgänge  desselben  (nach 
I link»)  ein  Anslauen  des  Gutes  vor  der  Wand  te  statt- 
! findet,  was  ein  Austreten  von  Gut  doroh  die  \rorder- 
wund  zur  Folge  bat. 


trichters  s,  der  einer  starken  Abnutzung  aasgesetzt  ist, 
wird  gemkfs  vorliegender  Erfindung  aus  einem  be- 
sonderen ringfomugeD,  zwct^kmafsig  zweitheiligen 
Stück  e hergestellt,  welches  leicht  ausgewechselt 
werden  kann. 


Kl.  19a,  Nr.  181866,  vom  18.  Januar  1900. 
Friedrich  Oberbeck  in  Wien.  Schienenstoß- 
Verbindung. 

Der  äufsere  Kopf  und  Fufs  eines  jeden  Fahr- 
Bchienenendes  ist  durch  einen  senkrechten,  schräg  zur 
Schienenlängsachse  geführton  Schnitt  so  gestaltet,  daf» 
in  den  Einschnitt  eine  entsprechend  stumpfwinklig 
zogeschnittene,  bis  ungefähr  an  die  Mitte  der  Fahr- 


schiene reichende  und  sie  mit  dem  untergreifendon 
Fufs  unterstützende  SchienenstJifs-,  Trag-  und  Fang- 
schiene t eingreift  Die  obere  Kopfform  derselben  er- 
möglicht durch  Verbreiterung  über  die  äufsere  Kante 
der  Fahrsebime  bei  entsprechender  Wölbung  und  Ab- 
schrägung ein  Btofsfreies  IJeberrolIen  aller  Räder  so- 
wohl mit  abgedrehten,  als  auch  mit  ausgelaufenen 
Radreifen. 


Kl.  81  e,  Nr.  181  8hK,  vom  21.  März  liH)0. 
Theodor  J.  Vollkommer  in  Pittsburg.  Vor- 
richtung cum  Befördern  roa  Pfo/ten,  Trdgern  u.  dgl. 
mittete  Prefeluft.* 

ln  der  Decke  des  als  Walztiscb  dienenden,  Prefs- 
luft  oder  dergl.  enthaltenden  Behälters  a ist  eine 


muldenförmige  Kinne  e angebracht, 
an  deren  tiefsten  Stellen  eine  Reihe 
von  Lochern  d zum  Austritt  der  Prefs- 
luft  vorgesehen  ist.  Hierdurch  soll  ein 
Entweiciien  der  Prefsluft  bei  der  Be- 


förderung der  Platten  u.  s.  w.,  auch  wenn  sie  sieh 
schräg  legen,  erschwert  nnd  die  Platten  n.  s.  w.  durch 
ihr  Streben,  nach  der  tiefsten  Stelle  zuzuschwimmen, 
in  der  Mittellinie  gehalten  werden. 


• Vgl.  hierzu:  Eisen“  1902  S.  372. 


Kl.  81a,  Nr.  181668,  vom  11.  März  1900.  Anton 
Grofs  in  Rheydt.  TifgelofenfilrGelbgiefeereienu.dgl. 

Der  Tiegel  t,  welcher 
sich  auf  einem  über  den 
Feuerungen  ff  angeord- 
neten Damm  d befindet, 
wird  von  einer  beweg- 
lichen Haube  h mit  teles- 
kopartig ausgebildetem 
Abzugsrohr  a für  die 
Feuergaso  überdeckt. 
Durch  eine  Winde  kann 
die  Haube  h angehoben 
und  der  dann  vollkom- 
men freistehende  Tie- 
gel leicht  ausgeboben 
werden. 

Kl.  14a.  Nr,  181529,  vom  8.  April  1900, 
Desiderius  Turk  in  Riesa  i.  S.  Feuerungsanlage. 

Zur  Verhinderung  des  Ansetzens  von  Schlacken 
an  den  Schachtwändeo  ist  die  über  dem  Feuerherd 
befindliche  Zone,  so  weit  die 
Schluckenbildung  reicht,  mit 
Kühlkörpern  a ausgekleidet,  die 
während  des  Betriebes  durch 
eine  Kühlflüssigkeit  so  weit 
abgekühlt  werden , dafs  sich 
' Scnlackensütze  nicht  bilden 
^ können.  Zwischen  den  Külil- 
körjM’m  ist  eine  schlitzförmige 
Oeffnnng  e zur  Einführung  eines  falschen  Rostes  vor- 

f [eschen,  um  ohne  Betriel»sunterbrechung  den  eigent- 
ichen  Rost  f zur  Reinigung  herausnehnien  zu  können. 

Kl.  Hie,  Nr.  181818,  vom  24.  Juli  1901.  Eisen- 
werk (vorm.  Nagel  äc  Kaemp),  Actien-Gesell- 
Schaft  in  Hamburg.  Hinrichtung  zum  tierbeiholen 
körniger  Materialien  für  die  Hauf^eleratoren  beim 
Lötehen  ron  Schiffen. 

Das  Löschgut  wird  den  Hauptelevatoren  durch 
besondere  und  für  sich  angetriebune  transportable 
Hülfselevatoren  zugeführt,  die  an  den  Wülsten  der 
Decksbalken  angebängt  und  senkrecht  verstellbar  sind. 
Sie  hellen  das  (lUt  auf  in  ähnlicher  Weise  aufgehängte 
Transportbänder,  die  von  ihnen  angetrieben  werden 
nnd  das  Löschgut  dem  Hauptelevator  zutrageu. 
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a.  Jahrg.  Nr. 


El.  Sic,  Nr.  131 HS4,  vom  1».  Juli  IWU. 
Alexander  Zenzes  in  Chemnitz.  Verfahren  zur 
Herstellung  voh  Hadem  mit  mk- 
e.  /-■  P,  f gelheilter  itelkammer  und  .ScÄmiVr- 

ring. 

o ' in  " ln  den  zur  Horntellung  der  Oel- 
kanimer  dienenden  Kern  m wird 
ein  ftU  Kerneisen  ilienender  un^jetheilter  King  r der- 
art ringele^,  dafs  er  nacli  dem  (lufs  iles  Rades  und 
Kntfernen  cfer  Kernmasse  in  der  ungetlieilten  Otdkammer 
frei  beweglich  vr-rideibt  und  als  Sclmiierring  wirkt. 


Kl.  7a,  Nr.  181840,  vom  HO.  April  1901.  Ge- 
werkschaft Deutscher  Kaiser  in  Rruckhaasen 
(Uhein).  Vorrichtung  zum  Verstellen  der  in  einer 
Trarerse  gelagerten  Holle  für  HHlenechienettwa/ztcerke. 

Die  TraverM*  it  für  die 
Rillcnrollc  r ist  beiderseits 
zwischen  je  zwei  Kalken  b, 
die  im  Walzengerüst  ge- 
lagert sind,  nach  allen  Rich- 
tungen verschiebbar  angeord- 
net. In  den  Balken  6 sind 
durch  die  Travi-rse  « mit 
Spielraum  gehemle  Ihdzen  d 
gelagert,  gegen  wchhe  die 
1'raverse  mittels  der  Scliraubeii  e gestutzt  nn'l  in 
wagerechter  Ebene  verstellt  werdt!»  kann.  Die  Ein- 
stellung in  senkrechter  Richtung  erfolgt  durch  Keile/", 
die  mittels  Sidiruiiben  vor-  und  zurück  geschoben  w erden. 


Kl.  4?>b,  Nr.  181267,  vom  27.  Juni  DK)l.  Fa. 
Richard  Brass  in  Nürnberg.  Hecolverkopf  ßr 
Lochmatchinen. 

Die  verscbie«lenen  Lochwerkzeuge  i,  welche  in 
einer  am  unteren  Ende  des  Stempels  um  eine  senk- 
rechte Achse  c drehbaren  Büebse  f achsial  geführt 
sind,  gelangen  beim  I)rehen  der  Rücbs«-  nacheinander 
unter  einen  am  Stempel  befestigten 
Ansatz  o,  der  den  jedc.MtiaUgen 
Lochstempel  in  cler  Büchse  stützt 
nnd  beim  Niedergeben  des  Stem|iels 
in  Stellung  hält,  wahrend  die 
übrigen  Jiochstempel  beim  Anf- 
treffei)  anf  das  Werkstück  sieb  in 
die  Büebse  f eiiiscliieben. 

.leder  l.ücbsteuipBl  bat  am  Umfange  der  Büclisc  f 
einen  Stift  l.  v«jn  denen  der  des  jeweiligen  Arbeits- 
stempels in  einen  Sclilitz  p des  seitlich  am  .Masrhinen- 
ge^tell  rt  gelagerten,  federnden  Abstreifers  r eingieilt 
und  hierdurch  den  RevoKerkopf  gegen  seitliche  Ver- 
drehung sichert. 


Kl.  7f.  Nr.  181841,  vom  15.  Mai  1901;  Zusatz 
zu  Nr.  12H50H.  vergl.  »Stahl  und  Eisen"*  1Ü02,  S.  842. 
K.  W.  Hopkins  in  Berlin.  Vorrichtung  zum 


f 


Wnizen  getröHAer  Bleche. 

l>ie  bewegliehe  Walze  6,  welche  dns  Blech  auf 
der  unteren  gewölbten  Walzi*  n formL  ist  mit  Ihrem 
einen  Ende  in  einem 
bewi'glicben  I.ager  /, 
welches  mit  Hülfe  einer 
Spindel  f auf  und  nieder 
bewegt  wird,  und  mit 
ihrem  anileren  Ende  in 
einem  convex  iiusgebohr- 
len  Gleitblock  g gela- 
gert, welcher  in  seiner 
Führung  dnreh  eine  Feder  k nach  unten  ge<lnickt  wird. 
Hierdurch  bleibt  stets  die  Berührung  eines  Punktes 
der  Walze  h mit  der  Walze  « gesu  hert.  Der  Antrieb 
der  Walze  h erfolgt  durch  Kugelgelenk  e. 


Kl.  7»,  Nr.  181 188,  vom  21.  April  1901.  Actien  - 
Gesellschaft  Ferrum,  vormals  Rhein  & Co.  i si 
KattowitZ'Zawodzie.  Verfahren  zum  HundwataeJi 
geschueifster  Hohte. 

Das  Rundwalzen  von  schmiedeiBeruen  Rohren  seur 
Beseitigung  der  durch  das  Schw’eifsen  entstandenen 
Unrunduogen,  welches  bisher  in  der 
Weise  ausgeführt  wurde,  dafs  das 
geschweifste  Rohr  in  einem  benon- 
deren  Ofen  rothgliiliend  gemacht  and 
dann  in  der  liiegeraaschine  rnnd 
^walzt  w urde,  wird  nach  dem  neuen 
Verfahren  wesentlich,  besonders  für 
grofse  Röhren,  vereinfacht.  Das  ge- 
Bchweifste  aber  noch  nnnmde  Rohr  r 
wird  in  kaltem  Zuetande  in  die  Biege- 
maschine  (Walzen  deü)  eingehracht.  Dann  wird  ein 
in  l.ängsrichtnng  des  Rohres  verschiebbarer  Ofen  o 
mit  Gebläsewindrohren  n eingeschobeu  and  durch  diesen 
das  Rohr  anf  die  gcwUuschte  Hitze  gebracht  and 
wiihreod  des  Rundwafzens  wann  gehalten. 

Kt.  49f,  Nr.  181 158,  vom 
20.  Januar  1001.  Gast. 
Möller  in  Hobenlim- 
bnrg  i.  W.  V'erfnhren  und 
Vorrichtung  zum  Glühen  von 
Gegenständen  in  GlühtÖpfen. 

Der  die  augzuglühenden 
Gegenstände  enthaltende  (ilüh- 
tüpf  e wird  nicht  diroct  be- 
fenert,  sondern  indireet  dnreh 
ein  doppelwandiges  Gefäfs  a, 
dessen  Doppelwtind  mit  einer 
srhnielzflügsigen  Masse  c an- 
gefüllt  ist,  erhitzt.  Die  .^[asse  c,  z.  B.  ein  Metall  oder 
eine  l^girung,  wird  hierbei  Hassig  nml  iiluTträgt  die 
Warme  sehr  gleicbmärsig  auf  den  Inhalt  des  Gliihtopfeg. 


Oesterreichische  Patente. 

Kl.  18,  Nr.8258.  Wilhelro  Oswald  in  Cnh- 
lenz.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Magneeitbädm 
mit  Windöffnungen  für  metallurgisrhe  Orfen. 

Der  Boden,  z.  R.  für  Converter,  wird  aus  fertig 
gebrannten,  mit  Windkanälen  versehenen  Mugncsitfirrm- 
steioen  hergestellt  zu  dem  Zwecke,  ein  Brenum  de» 
Bodens  nach  dcui  Zusammenfügen  zu  vuriueiden. 

I Kl.  18,  Nr.  8448.  James  Pointon  in  Liver- 
I pool.  Verfahren  und  Hsgenerator  zur  Sutzbar- 
I machung  von  Verbrennungsgusen. 

Die  huifsea  Abgase,  deren  Hitze  nutzbar  gemacht 
i werden  soll,  und  die  zu  erwärmende  Verbrennung>luft 
j werden  in  entgegengesetzter,  wagerechter  I^ichtnag 
; durch  einen  langen,  hohen  und  mit  Windungen  ver- 
sehenen Kanal  geleitet.  Die  heifsen  Abgase  ziehen 
< oben  dnreh  den  Kanal  and  gehen  ihre  W'ärme  an  das 
I Mauerwerk  ab;  die  kalte  Verbrenunngslnft  tritt  am 
i Austrittsende  ein,  zieht  im  unteren  Theile  des  Kanals 
unter  den  Verbrennungsgasen  Inn  nach  dem  Eintrins- 
I ende  für  letztere  nnd  erwännt  sich  auf  diesem  Wegv 
an  dem  heirsen  Mauerwerk  and  dnreh  Berührnng  mit 
den  Abgasen.  Die  Vermischung  beider  soll  angeblich 
nur  eine  geringe,  hingegen  die  Ausnutzung  der  Abhitxp 
eine  hohe  sein. 


I Kl.  10,  Nr.  7382.  Heinrich  Schwarz  in  Ifom- 
I brau  (Oesterr.-Srhlesien).  Verkokungscerfahren  für 
\ schleektbackende  Hohle, 

Die  Kolilc  winl  sowohl  vorher  aurscrhalb  de« 
Ofens  in  bekannter  Weise  oomnrimirt  als  anrh  wäbrrn-l 
des  Vcrkokungsproct  ^ses  im  uVen  durch  schwere  anf 
' gelegte  Deckplatten  unter  Druck  erhalten. 
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Kl.  10,  Nr.  7037.  Herrnsna  .Schild  in  Itends- 
barg.  Verfahren  zur  HertUllung  ton  Brenrnftoff- 
brik^ia, 

Salfitcellnlose  — Äbfalll&uge  ist  für  die  Herstellung 
von  Briketts  als  Bindennttel  bereits  in  Vorschlag  ge- 
bracht worden;  sie  besitzt  jedoch  im  gewöhnlichen 
Kastande  wenig  BindekrafL,  die  man  tfarch  starkes 
Kindampfen,  sowie  Zusatz  von  Kalk  oder  Magnesia  zu  | 
steigern  versaoht  hat.  1 

Erfinder  oxydirt  die  Abfalllauge,  z.  B.  durch  Hin- 
leiten  von  Laft,  und  erhalt  hierbei  eine  Flüssigkeit 
von  hoher  ßindernhigkeit.  Die  Briketts  sind  jedoch 
wenig  wetterbeständig;  dieser  l'tdielstand  wird  ihnen 
genommen  durch  Erhitzen  anf  bis  450'*  (!.,  wobei  i 
das  Bindemittel  verkohlt  und  gegen  Feuchtigkeit  an-  | 
empfindlich  wird.  i 


Kl.  18,  Nr.  N071.  Firma  Funderia  Milanese  ^ 
di  Acciaio  in  Mailand.  Verfahren  zur  UeraUtlung 
mn  Ftufuinen  »m  ConterUr. 

Um  ('bargen  von  50  bis  iOO  kg  im  Converter  zn 
Flufseisen  zn  verbissen,  wird  an  Stelle  von  Luft 
Sauerstoff  oder  mit  Sanerstoff  angereicherte  Luft  etwa 
10  CID  unter  der  Oberfläche  des  flüssigen  Eisens  cin- 

Seblasen.  Die  erzeugte  Hitze  soll  eine  so  hulie  sein, 
afs  siliciumarmes,  scbwefel-  and  phospborfreics  Uob- 
eiaen  Verblasen,  Wolfram  u.  s.  w.  zugi^sctzt  wenlvn 
können.  , 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  880535.  Paal  Hauzer  und 
Jean  Chevalier  in  Petit  ivry, 
Frankreich.  Fallhatnmer. 

a ist  eine.  Fest-  und  I.osscheibe, 
web  he  die  Rollo  b antreiht.  Von  difscr 
wird  Rolle  r durch  Kette  und  Ketten- 
rad angetriehen.  Der  Hammcrschaft  d 
ist  durch  Frictiunsrollen  « geführt. 
Um  die  Achsen  von  b und  <•  schwin> 
gen  Rahmen  f und  g (verbunden  durch 
Stange  /),  welche  die  Rollen  h und  i 
tragen.  Durch  Niederdrücken  von  k 
wird  der  Hammerschaft  zwischen  b c 
and  h i eingeklemmt  und  angehohen. 
Wird  (»riff  k freigegehen,  so  wird 
f g h i durch  Feder  m ungehoben,  so 
dafa  der  Uamiuer  Diedorfällt. 


Nr- 678451.  William 
E.  Allingtun  in  East 
Sagin  sw,  Mich.,  V.  St.  A. 
Btttubeammier. 

Die  zu  entstäubende  Luft 
wird  durch  einen  Kanal 
zugefübii,  der  bei  a q^uer- 
gcschnitten  ist  und  in  einen 
cvlindrischcn,  unten  offenen 
Kaum  b mündet  Die  in 
Spirallinien  znm  unteren 
Rand  von  b absteigende  Lnfl 
erfahrt  bei  der  weiteren 
spiraligen  Bewegung  nach 
dem  Zwischenraum  e eine 
starke  Abnahme  der  Ro- 
tationsgeschwindigkeit, so 
dafs  der  in  b verdichtete 
Stanb  an  der  con  d abwärts  nach  e sinkt,  w'äbrend 
die  gereinigte  Lnft  nach  aifwärts  darch  f entweicht. 


Nr.677830.  William  H.  Thornley  in  Reu- 
ding,  Pa.,  V.  St.  Schmelzofen. 

])ie  Einführung  des  .Schmelzgutes  erfolgt  durch 
Thür  o,  das  Schmelzen  selbst  im  Schachte  6 mittels 
der  Brenner  c.  In  dem  Raume  d wird  das  geschmol- 
zene Metall  durch 
Hülf>-bre!iner  e flüssig 
erhalten.  / sind  Schau- 
löcher, die  auch  beim 
Anziindon  der  gegen- 
Uhcrliegenden  Brenner 
benutzt  werden,  g der 
.Schlackenabstich,  h das 
Stinlilooli  für  dos  Me- 
tall. Die  Brenner  mün- 
den in  eigenthümlirh 
gestaltete  Düsen  l, 
welche  leicht  ausge- 
wechselt  werden  kön- 
nen, weil  das  darüber 
sitzende  Mauerwerk 
durch  besondere  Bogen 
m abgefangen  ist.  n 
ist  ein  mit  .Sand  aus 
gefülltes  Mannloch. 


Nr.  678746.  Jnlian  Kennedy  in  Pitts- 
burg, Pa.  Vorrichtung  zum  Kühlen  der  Haet  an 
HochÜfen, 

Die  Kühlplatten  o werden  zwischen  je  zwei  der 
die  Rast  zosammenhaltendcn  Bänder  b eingelegt.  Die- 
selben greifen  mit  einem  oberen 
kurzen  Flantsch  vor  das  obere 
Hand,  mit  einem  längeren,  durch 
Kippen  versteiften  unteren  Flantsch 
vor  dufi  untere  Band.  Beim  Ein- 
setzen werden  zunächst  die  Haken  e 
so  nngehriicht , dafs  sie  hinter  b 
greifen  und  mit  dem  inneren  Ende 
auf  der  inneren  von  zwei  angenie 
teten  Sehieneiu/  aufUegen.  Darauf 
w ird  a eingesetzt,  wobei  c durch 
eine  entsprechende  Führung  von  a hindurchtritt  und 
verschraiilit  wird.  f)er  untere  Flantsch  von  n ruht 
auf  der  änfseren  Schiene  d.  Das  Loch  f wini  beim 
Ausziehen  von  a benutzt. 


Nr.  080997.  Alexander  Langhlin  in  Sc w ick 
iey  und  .Toset  Reulatix  in  Wilkinsburg,  Pu., 
V.  Sl,  A.  Anwärtnofen. 

Um  die  Blocke  a auch  von  unten  anwännen  zu 
können,  sind  die  Wasserrohre  b,  auf  denen  sie  vor 


geschoben  werden,  auf  ebenfulls  wassergekühlten  (^iicr 
trägem  c gelagert,  welche  in  den  Ofenwandungen  ge- 
lagert und  in  der  Mitte  durch  ein  auf  die  Feuer- 
brücken d und  e aufgesetztes  liOger  f gestützt  sind, 
im  übrigen  aber  den  Feitergasen  freien  Zutritt  unter 
die  Blue^e  gestatten. 
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Nr.  679749.  Louis  J.  Hirt  in  Brookline,  I 
Mas».  Kok9off».  [ 

Die  Vi-rkokun^kamnierQ  sind  in  vier  senkrechte  | 
AbtheilunKen  getheilt,  welche  durch  a beschickt^  durch  | 
die  iiictallenen  Rümpfe  b mit  Bodenschieber  g entleert 
werden.  Die  Schieber  werden  I 
von  der  Bühne  e aus  bethatigt. 
Die  ersten  reichen  Destilla- 
tionsgase gehen  darch  d nach 
einem  Sammler.  Später  werden 
die  Gase  durch  n in  einen 
Längskanol  r,  aus  diesem  in 
die  Brenner  f eingeführt, 
welche  das  obere  Drittel  der 
Eokskammern  beheizen.  Von 
aufscn  zugefuhrtes  Gas  kann 
zu  Hülfe  genommen  werden. 
Xaclidcm  durch  g das  untere  Drittel  des  Kammer- 
Inhalts  entleert,  liegt  die  eben  verkokte  Cliargo  im 
mittleren  Ofenoiveao,  wo  sie  unter  Anwärmang  der 
durch  Züge  h streichenden  (bei  • eintretenden)  Ver- 
brennung^uft  ahxukühlen  beginnt.  Die  Küblnng  wird 
im  untersten  Ofendrittel  beendet,  k ist  der  Abzug  für 
die  Verbrennnngsproducte. 


Nr.676990  und  676992.  Commodore  R.  Miller 
in  Pittsburg,  Pa.  Gaaerzeugtr. 

Der  Erzeuger  ist  für  stark  bituminöse  Kohle  be- 
stimmt. V ist  die  Verbrennungskammer,  unter  deren 
Rost  durch  Oeffnungen  a Prefsluft  oder  Dampf  ein- 
geführt werden  kann.  Dia  hier  verbrennenden  Kohlen 
wirken  nicht  unmittelbar,  sondern  durch  ihre  heifsen 
V erbrennungs^e, 
welche  durch  Sculitze 
b und  Oeffuungen  e 
nach  oben  steigen, 
anf  die  frischen  Koh- 
len, welche  auf  La- 
gern d r ruhen.  Die 
Lager  haben  abwech- 
selnd entgegen- 
gesetzte Neigung, 
werden  an  ihrem  obe- 
ren Endo  (die  von 
r sind  weggeschnit- 
ton)  durch  Oeffuungen 
e beschickt,  während 
sie  an  ihrem  unteren 
Ende  (die  von  rf  sind  wcggcschnittcn)  die  Kohlen  dnreh 
e nach  r entlassen,  f und  u sind  Kammern,  in  welchen 
dos  Gas  durch  Einspritzen  von  Petroleum  carburirt 
wird,  f sind  von  r nach  it  führende  Nebenuuslässe 
für  Gns.  falls  die  Kohle  in  r zu  aturk  backt. 

Nach  der  Patentschrift  67ütt92  sollen  zwei  Offen 
mit  den  Stirnseiten  gegcnrinandergestellt  and  zwischen 
diesen  eine  bosotidero  Carbiirirkammer  in  Gestalt  eines 
Etagenofens  eingebaut  werden. 

Nr.  6S099H.  Edwin  Norton  in  Maywoud, 
.111.,  V.  St.  .\.  Automaliachea  Blt'rhicatetrerk. 

Das  Walzwerk  ist  ein  Reversirwalzwerk  und 
besteht  aus  zwei  Gerüsten  « und  6,  welche  gemein- 
sehaftlieh  angetricbeu  werden  und  zwei  Streckungen 
bei  jedem  Dnrehgnng  des  Arheit.sslückes  bewirken. 
Die  l'mstcucruDg  erfolgt  untomatiscli , ebenso  das 
NiedersihraJibeu  der  den  Wnlzenabstnnd  regelnden 
.Stellseliriittben.  Die  utisznwalzenden  Plattinen  werden 
zu  jü  zwei  auf  die  Kippvorriclitungcn  c und  d gelegt. 


welche  die  Länge  der  Plattinen  nnd  an  beiden  Längs- 
seiten Schlitze  haben.  Der  Schlitz  an  der  einen  Lan»- 
.seite  liegt  unmittelbar  über  dem  Boden,  der  an  der 
zweiten  Längsseite  um  eine  Plattendicke  über  dem 
Boden,  e und  d werden  durch  Handhebel  erst  nach 
der  zweiten  Längsseite  hin  ^kippt,  wobei  die  oberen 
Platten  anf  den  KoUgang  $ fmlen,  dann  nach  der  ersten 


Längsseite  hin,  wodarch  die  unteren  Platten  abgelegt 
werden.  Mittels  Tritthebels  werden  gleichzeitig  zwischen 
den  Rollen  hindurch  vier  Anschläge  mufwarts  bewegt, 
gegen  welche  je  eine  der  fortbewegten  Plattinen  sich 
anlcgt,  so  dafs  sie  bemessenen  Abstand  erhalten. 
Anfserdem  werden  sie  durch  seitliche,  antomatiseb 
bewegte  Anschläge  f in  Reihe  gebracht.  Beim  Nieder- 
bewegen der  vier  Anschläge  beginnt  die  Walzarheit 
an  vier  Plattinen. 


Nr.  680764.  (ioorge  Bird  Ir  in  East 
Chicago,  Ind.  Vorrichtung  zum  Waizen  ton 
Hufeiaon-HohztUeken. 

Nachdem  das  Material  zunlclist  in  Stahform  von 
geeiraetem  Querschnitt  gewalzt  ist,  werden  in  dem 
Kaliber  a die  Vertiefungen  nebst  Nigellöchem  einge- 
walzt, im  Kaliber  6 der  endgültige  Querschnitt  her- 
gestellt  Beide  Kaliber  anf  den  Walzen  c und  d sind 
znsammen^selzt : a 
ans  der  eigentlichen 
Walze  c und  einem 
mittels  Matter  « und 
Distanzstück  f ge- 
haltenen Ring  g.  6 
ans  der  eigentlicneo 
Walze  d und  dem 
Ring  h.  Ist  a abge- 
nützt, 80  kann  es 
durch  Nachdrehen 
nach  rechts  verlegt 
werden.  Ring  i aut 
der  mittleren  Walze 
k kann  dem- 
entsprechend mittels 
Distanzstückeo  / m 
und  Hotter  n ver- 
schoben werden.  Der 
Ring  s ist  aus  zwei 
Thetlen  zusammeo- 

f mietet,  so  dafs  der 
heil  0,  welcher  die 
in  das  Rohstück  p ein- 
dringenden Vorsprünge  ^triigt,  ans  besonders  widerstands- 
fähigem Material  hergestellt  werden  kann.  Die  Boden- 
fläche  des  Fertigkalibers  b ist  theils  in  der  Walze  d. 
theils  im  Uingh  ansgearbeitet,  so  dafs  es  in  der  Breite 
durch  Combination  eines  Satzes  Walzen  d nnd  eines 
Satzes  Ringe  h aufserordentlich  variirt  werden  kann.  Es 
gelingt  auf  diese  Weise,  die  12.5  Handelssorten  von  Huf- 
eisen mit  bedeutend  weniger  >^alzcoherzust«Uen  als  sonst 
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Statistisches. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


, 1 

E^lnFuhr 

A.uisf^bir 

1.  ianuBf  bis  31.  August 

1.  Januar  bis  31.  August 

19U1 

! iHUi 

1001 

i9oe 

Erie: 

1 1 

t 

t 

t 

Eisenerze,  stark  eisenhaltige  Converterschlacken 

3 083  8.15  I 

i BB7  075 

1 583  531 

1 864  860 

Schlacken  von  Erzen,  Schlacken-Kilze,  -Wulle  . . 

499  <115  1 

563  090 

30  756 

' 13  930 

Thomasschlacken,  gemahlen  (Tbomasphosphatmehl) 

59  618 

71  188 

136  364 

96  473 

RolieUen,  Abfille  und  Halbfabricate: 

Brucheisen  und  Eisenabfftlle 

43  909  1 

30  858 

71  183 

133  398 

Roheisen  . 

305  567 

m «37 

78  991 

196  943 

Luppeneisen.  Rohschienen,  Blöcke 

1 036 

756 

78  391 

377  133 

Roheisen,  Abfälle  u.  Halbfabricate  zusammen 

339  513  1 

134  301 

338  564  ' 

697  373 

Fmbricaie  wie  Fa^nelseiiy  Schienen,  Bleche 

i 

n*  ••  w. : 

4-33  ! 

Eck*  und  Winkeleisen 

133 

339  503 

355  163 

Eisenbahnlaschen,  Schwellen  etc 

10  1 

13 

30  639  1 

36  360 

Unterla^plalten 

Eisenbahnschienen 

109  I 

5 

5 639  1 

3819 

«1 

100 

11 1 864 

310  8<i8 

Schmiedbares  Eisen  in  Stäben  etc.,  Radkranz*, 

1 

Pflugschaarerieisen 

13  773 

I537I 

195  116 

331  (»85 

Platten  und  Bleche  aus  schmiedbarem  Eisen,  ruh 

1 555 

1 331 

157  380 

173  567 

Desgl.  polirt,  gebrnirst  etc 

1 689  1 

1 137 

5 036 

6 603 

WeUsblecb 

7 3U7  1 

9 903 

96 

111 

Eisendraht,  roh 

4 578  ; 

3 707 

103  109 

101  883 

Desgl.  verkupfert,  verzinnt  etc 

814  ! 

7äi 

57  537  , 

56  353 

FaQoneisen,  Schienen.  Bleche  u.s.  w.  iin  ganzen 

30  688 

33  300 

884  739 

1 065  409 

finni  iD^be  Eisen  waaren: 

Ganz  grobe  Eisengulswaaren 

14  533 

6+7t 

18M« 

31  053 

Ambosse,  Brecheisen  etc 

459 

379 

3 477  , 

3 935 

Anker,  Ketten 

1 031 

810 

516 

554 

Brücken  und  Brflckenbestandtheile 

330 

49 

5 410 

6 987 

Drahtseile 

137 

97 

3 553 

3 153 

Eisen,  zu  grob.  Bf aschinentheil.  etc.  roh  vorgeschmied. 

73 

56 

1 681 

1 614 

Eisenbabnachsen,  Räder  etc 

660 

375 

33  543 

34  843 

Kanonenrohre 

4 

3 

34:j  I 

483 

Röhren,  geschmiedete,  gewalzte  etc 

9 576 

8 407 

30  110 

33  479 

Grobe  Eisenwaaren : 

Grobe  Eisenwaar.,  n.  abgeschl.,  gefirn.,  verzinkt  etc. 
Messer  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  Gebrauch, 

8 748 

5 303 

69  731  ' 

81  504 

unpolirt,  unlackirt*  

154 

151 

— 

— 

Waareii,  emaillirle 

338 

319 

13  155 

13  536 

, abgescbliCTen,  gehrnifst,  verzinkt  .... 

3 979 

3 909 

38  104 

•46  0:i6 

Maschinen*,  Papier*  und  Wiegemesser' 

330 

176 

— 

— 

Bajonette,  Degen*  und  Säbelklingen* 

1 

1 

— 

— 

Scheeren  und  andere  Sebneidewerkzeuge'  .... 

111 

116 

— 

— 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  . . 

330 

193 

1 9+5 

1 1 833 

Geschosse  aus  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit  l>earbeitet 

0 

— 

80 

343 

Drahtstifte 

44 

31 

36  698  ' 

' 38  068 

Geschosse  ohne  Bleimäntel,  weiter  bearbeitet  . . 

64 

0 

6 

46 

Schrauben.  Schraubholzen  etc 

196 

178 

3 333 

3 067 

Feine  Elaenwaaren: 

1 

Qufswaaren 

434 

4<U) 

5 365 

5 114 

Waareo  aus  schmiedbarem  Eisen 

973 

940 

13  455 

13  585 

Nähmaschinen  ohne  Gestell  etc.  . 

Fahrräder  aus  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 

1 143 

1 040 

3 775 

3 810 

mit  Antriebsmaschinen : Kahrradtheile  aufser 
Antriebsmasebinen  und  Tbeilen  von  solchen 

314 

189 

1 430  , 

1 1 834 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 
mit  Antriebsmaschinen  (Motorfahrräder)  . . . 

3 

13 

13 

^ 6 

* Ausfuhr  unter  «Messerwaaren  und  SdineidowerkxeuKen,  feine,  aufser  chirur^.  Instruiuenten*. 
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fi.  Jahrg.  Nr.  *Ü. 


IGInFiilir 
1.  Januar  bla  31.  August 

1.  Januar  bis  31.  August 

lfN)l 

1902 

1901 

1902 

Fortsetzung. 

t 

' 

t 

1 

Hesserwaareii  und  Schneidewerkzeuge,  feine,  aufser 
chirurgischen  Instrumenten . . . 

tH 

64 

4 078 

4 099 

Schreib-  und  Rechemnaschüien 

65 

77 

43 

42 

Gewehre  für  Kriegszwecke 

85 

3 

468 

160 

Jagd-  und  Liixusgewehrc,  Gewehrtheile  . . . 

S8 

94 

76 

103 

Näh-,  Strick-,  Stopfnadeln,  Nähmasclüneunadeln  . 

V 

« 

751 

880 

Schreibfedern  aus  unedlen  Metallen  .... 

77 

74 

45 

30 

Uhrwerke  und  Uhrfournitureii 

44 

5t  >8 

520 

Eisenwaaren  im  ganzen 

. . 

4-2  9H0 

48  909 

486  791 

317  73* 

Maäckiliieii : 

Lucumoliven,  lx>comobtlen 

1 hiü 

I 490 

14  040 

14684 

Motorwagen,  zum  Fahren  auf  Schienengcleisen 

44 

134 

466 

m 

M nicht  zum  Fahren  auf  Schienen* 

geleiseu ; Personenwagen 

14t* 

281 

490 

336 

Üesgl.,  andere 

S6 

40 

67 

117 

Dampfkessel  mit  Röhren 

106 

I3B 

I 935 

3 45« 

, ohne  , 

50 

51 

1 379 

4080 

Nähmaschinen  mit  Gestell,  überwieg,  aus  Gufseiseii 

4380 

4 085 

4 876 

5 4:i7 

Desgl.  überwiegend  aus  schmiedbarem  Eisen 

44 

43 

— 

— 

Andere  Maschinen  nnd  MaHChinentheile: 

Landwirthschaflliche  Maschinen 

43  476 

16  044 

8 474 

9 045 

Brauerei-  und  ßretinercigerälhe  (Maschinen) 

106 

76 

J 459 

4 094 

Müllerei-Maschinen 

4^3 

513 

3 947 

4506 

Elektrische  Maschinen 

643 

981 

8 466 

8 388 

Raumwollspinn-Maschinen 

5St8 

3 763 

4 297 

4 851 

Weberei-Maschinen 

4 433 

4 448 

4 689 

5464 

Dampfmaschinen 

4 076 

1 864 

1 1 339 

13  961 

Maschinen  für  HolzstolT-  und  l^apierfabricatioi 

154 

86 

3 364 

4 770 

Werkzeugmaschinen  

1 359 

986 

5 656 

14448 

Turbinen . 

131 

55 

789 

911 

Transmissionen 

85 

87 

1 447 

1 700 

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  , . . 

:i59 

707 

37:t 

1 501 

Pumpen 

4f»9 

441 

3 744 

3 479 

Ventilatoren  für  Fahrikbetrieb 

61 

4<> 

I9(J 

304 

Geblä-semaschinen  

901 

413 

.345 

1026 

Walzmaschinen 

1 309 

176 

4 936 

3 549 

Dampfhämmer 

54 

11 

147 

186 

Maschinen  zum  Durchschneiden  und  Durchlocheii 
von  Metallen 

U7 

109 

682 

1 0*7 

Hebemaschinen 

544 

17 1 

itrtJi 

6 745 

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  . 

8A6J 

1 744 

59  777 

33  803 

Masehiften,  übenciegend  au*  Hol* 

2 938 

2 522 

757 

1 m 

0 0 0 Guf»*i»tn  . . . 

37  915 

24  878 

98  no 

92  032 

„ 0 0 schmiedbarem  Ei**n  , 

8 868 

5 975 

24  201 

23  865 

g 0 0 ander,  unedl.  Metallen 

240 

409 

051 

ru 

Maschinen  und  Maschinentheile  im  ganzen 

5A657 

38  004 

144834 

144  075 

Kratzen  und  Kratzenbeschläge 

97 

69 

445 

238 

Andere  t'nbricate: 

Eisenbahnfahrzeuge ] 

419 

164 

9 584 

10  162 

Andere  Wagen  und  Schlitten 

153 

181 

95 

83 

Dampt-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 

■M 

<U 

10 

11 

16 

3 

Segel-SeeschifTe,  ausgenommen  die  von  Holz 

5 

6 

4 



Schiffe  für  die  Binnenschiffahrt,  ausgenommen 

X 

die  von  Holz 

59 

104 

49 

45 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente 
und  Apparate 1 

381  484 

448147 

1 596  454 

4 458  469 
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Berichte  Uber  Versamuiluii^eii  aus  Fach  vereinen. 


Verband  deutscher  Architekten-  und 
Ingenieur-Vereine. 

(31  AbecorJfi<‘i«n>Vrr«aniinlup|c  am  90,  Aucusl  io  Aug>burK.) 

Aufser  dem  Verbandsvorstande  waren  eu  der  Ver- 
Kauiinlnng,  diu  im  Landrathssaale  de«  Kej^iemagii- 
gebtiudes  abgehalten  wurde,  Vertreter  von  Hl  Vereinen 
mchiviien,  «o  daf«  die  (ieaaniintzahl  der  Stimmen  KK)  be- 
trug. In  der  EröfFnonp^ansprache  begröfste  der  Vor- 
sitzende. (ich.  Hnurath  Waldow,  besonders  den  Ver- 
treter des  neu  hinzugekommenen  Dortmunder  Verein« 
and  gedachte  dann  der  seit  dem  letzten  Jahre  vor- 
itorbenen  Mitglieder. 

Dem  geschäftlirhen  Theil  ist  zu  entnehmen,  dafs 
dem  Verbände  gegenwärtig  H8  V'ereine  mit  zusammen 
7986  Mitgliedern  angehören.  Die  aus  dem  Vorstande 
ausscheideDdeu  Herren  Bubendey  und  v.  Schmidt 
wurden  auf  2 Jahre  wiedergcwählt,  Der  Voranschlag 
der  Ausgaben  für  lOOH  ist  mit  genehmigt 

worden.  Auf  ergangene  Einladung  hin  wurde  ferner 
aUOrt  der  Ahgeonlneten  Versammlung  für  190.H.M  eifaen, 
für  llK.Vl  Düsseldorf  bestimmt  und  gleichzeitig  von 
dem  Wunsche  des  Mannheimer  Vereins,  die  Wander- 
versainmlnng  1906  in  Mannheim  abzuhalten,  Kenntnifs 
genommen. 

Aus  den  Verliaiidlungen  selbst  sei  Folgende«  her- 
vorgehoben : 

Auf  der  mit  der  Industrie-  und  Kuostausstellung 
io  Düsseldorf  verbundenen  Architektur-Aus- 
stellung haben  59  Architekten  ausgcstelltT  von  denen 
IH  einem  V'erbandsven  ine  nicht  angehöreu.  Die  Ver- 
sammlung beschliefst,  die  auf  eine  saehgemäfse  Zu- 
sammensetzung des  l'reisgericht«  gerichteten  Hemü- 
hungen  dea  Düsseldorfer  Vereins  zu  unterstützen. 

Von«  Normalprofilbuch  für  Walzeisen  wird 
eine  sechste  Auflage  erforderlich,  welche  «ich  nur  auf 
die  Walzeisen  für  Itauzwecke  erstrecken  soll.  Die  üe- 
wirhtsangaben  sollen  für  da«  Gewicht  7,85  des  Fluf«- 
eisens  umgereebnet  werden.  Damit  sjiäter  dem  \i»nnal- 
profilbuoh  ein  in  Hchiff'baukreisen  anerkannter  zweiter, 
auf  Sebiffbaueisen  bezüglicher  TheÜ  buigefügt  werden 
kann,  soll  neben  den  bisher  die  Herausgabe  leitenden 
drei  Vereinen  aucli  eine  den  Schiffbau  vertretende  Ver- 
einigung an  der  Herausgabe  mitwirken.  Die  Versamm- 
lang  geuehmigte  sodann  die  vom  Verbandsvorslan4le 
zusammen  mit  dem  Y^erein  deutscher  Ingenieure  an<l 
dem  Verein  deutscher  Kisenhüttenleute  eingeleiteten 
Schritte  zur  gemeinsamen  Herausgabe  eines  Muster- 
buches für  Constmetionen  zum  Feuerschutz  von 
Eisenbauten.  Die  Kosten  des  Werkes,  für  dessen 
Bearbeitung  Ingenieur  Hagn  in  llambnrg  gewonnen 
ist,  übernimmt  in  erster  Linie  der  deutsche  Trägcr- 
verbnnd.  Auch  Vertreter  der  Berufsfeuerwehren 
und  der  Feoervarsicherungs-Anstalten  werden  gehört. 
VVenn  von  letzterer  Seite  bis  jetzt  auch  noch  keine 
bindenden  Zusicherungen  bezüglich  günstigerer  Prämien- 
sätze für  geschützte  Eisciiconstructionen  gcuiaclit  wurden 
konnten,  so  ist  dach  zu  hoffen,  dal«  da«  gemeinsame 
Vorgehen  zn  diesem  Ziele  führen  wird. 

In  Sachen  dur  Kundgebung  des  Verbandes,  hetr. 
die  D 0 c 1 0 r p r o m 0 1 i o n an  den  Technischen 
Hochschulen,  wurde  nachstehender,  vom  Berliner 
Archituktenvercin  beantragter  Beschlufs  einstimmig  an- 
^nommen : Die  Hl.  .•Vbgeordm-ten-Vcrsammlung  de» 
Verbandes  deutscher  Architekten-  on«!  Ingenieur- V’er- 
eine  zu  Augsburg  besnhliefst : Es  wird  Bache  des  Ver- 
bandsvorstande«  sein,  erneut  dahin  zu  wirken,  daf« 
L die  staatlich  geprüften  Architekten  und  Ingenieure 


' hinsichtlich  der  Zulassung  zur  Prüfung  als  Doctor 
I Ingenieure  mit  den  Diplomingenieuren  fler  T«*chnischen 
Hochschulen  vollkommen  gleichgestellt,  2.  überall  da, 
wo  Vorschriften  hierüber  noch  fehlen,  im  Interesse 
des  gelammten  höheren  Baufuclies  schleunigst  Ucher- 
gangsbestinimungen  erlassen  w’crden,  H.  die  einheitliche 
licgelnng  dieser  wichtigen  Frage  au  allen  deutschen 
Hochschulen  aiigestrebt  werde. 

Aufserdem  kamen  folgernde  Angelegenheiten  zur 
. Bjtrache;  Wahrnehmung  der  Wettbewerhsgrundsätze; 
iiittel  für  Denkmalspflege;  «las  Urheherrecht an  Werken 
der  hildcndeti  Kunst;  die  Normalien  für  llausentwässe- 
' rungsleitungeu;  die  Gebühren  der  Architekten  und  In- 
genieure in  deren  Thiitigkeit  als  gerichtlicho  Sachver- 
ständige u.  n.  m.  Schliefslich  ist  zu  erwähnen,  daf« 

. von  dem  \N*erke:  „Das  Baai  rnhaus  im  Deutschen  Ueich 
und  in  seinen  Grenzgebieten*  «iie  6.  und  7.  Lieferung 
' der  deutschen  Ausgabe,  sowie  die  er«ten  Lieferurjgen 
I der  öfiterreichisehen  un«!  der  schweizerischen  Ausgabe 
I vorliegen.  — Ein  Ausflug  nach  Landsherg  am  folgen- 
I den  Tage,  beschlof«  die  HL  Abgeordneten- V'ersammlung. 

: In  den  Tagen  vom  1.  bis  H.  September  fanden  die 

Berathnngen  der  XV.  Wanderversaraminng  statt. 


Verein  deutscher  Maschinen-lngenieure. 


In  der  Sitzung  am  23.  September  machte  der  Vor- 
sitzende Geh.  Oher-Baurath  Wiehert  die  .Mittheilung, 
dafs  dem  Verein  ein  alljährlicher  Staatsprois  von 
I 1700  zur  Präraiining  der  besten  Lösung  der  in 
jedem  Jahre  aufizuschreibenden  B eu  t h • A u fgab e 
verliehen  ist.  Hierauf  sprach  Eisenhabodirector  Schle- 
8 i ngor  - Tempelhof  über: 

Die  llerstellong  der  Arztwagen  fOr  die  HttlfszUge 
der  Prenfsischen  Staatselsenbalin-Terwaltiing. 

Diese  überaus  «egensreirhe  Einrichtung  ist  auf 
1 die  Initiative  Sr.  Majestät  de«  Kaisers  zurückzuBihren, 
[ und  es  werden  demzufolge  binnen  kurzem  auf 
j 77  Stationen  der  Preufsischen  Staatshahnen  Hülfsziige 
, aufgeslellt  werden,  deren  jeder  aus  einem  Geriith- 
Bvhaftswagen  und  einem  Arztwagon  besteht.  Krsterer 
, entspricht  den  bisher  mit  derartigen  Wagen  genrachten 
Erfahrungen;  dagegen  mufsten  die  Arztwagen  nnter 
' Hinzuzieliung  erfahrener  Aerzte  von  der  Königlichen 
Eisenbahndirection  Berlin  nach  einem  von  ihr  in 
I Gemeinschaft  mit  den  Kiseiibuhndirectionen  Cassel  und 
' Hannover  nusgearbeiteten  Entwürfe  eingerichtet  werden. 

I Der  Arztwagen  ist  aus  zweiachsigen  breiten  Durcli- 
gang«wagen  IV.  Klnssi-  mit  Lüftungsaufhau  hergerichtet 
worden.  Das  Innere  ist  durch  eine  Wand  in  zwei 
Abtheilnngen  getheilt;  der  kleinere  Abtheil  dient  als 
Arztraum,  der  grofsere  als  Krankenraum.  Ersterer 
enthält  einen  Operationstisch,  einen  Schrank  für  \'er- 
baudiiiittel  und  Instrumente,  einen  Wasdischrank  und 
einen  SchneU-Wassererhitzer,  sowie  da«  erforderliche 
Mobiliar.  Der  Krankenraum  enthält  8 Lagerstätten, 

, und  zwar  je  zwei  übereinander;  um  die  Verletzten 
I nai'b  dem  Gescblechte  trennen  zu  können,  ist  der 
I Kaum  dureh  eine  Friesdecke  abzutlieilen.  Bchliefslich 
! enthält  der  Wagen  rin  Closet.  Besonderer  Werth  ist 
^ auf  das  Mitführen  eines  thunlicbRt  grofsen  Wasser- 
(|uantnin«  gelegt.  Die  Heizung  kann  von  der  Loro- 
! motive  au«  erfolgen;  um  aber  den  Wagen  thunlichst 
! unahbäugig  auszugustaltun,  ist  derselbe  noch  mit  einem 
Gasofen  versehen.  Die  praktische  Ausführung  der 
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Waffen  war  der  Ilaiiptwerkstatt  Tempclhof  übertragen, 
da  diese  infolge  ihrer  langjährigen  Mitwirkung  bei 
Kriegs  - Lazan’thzu^  - Angelegenheiten  mit  den  ein- 
aehiägigen  Verhältnissen  vertraut  war.  Bislang  konnten 
bereit«  30  Arxtw'agen  den  betreffenden  Stationen  über- 
wiesen werden,  und  bis  Ende  dieses  Jahres  wenlen 
sämnitlirhe  77  Arztwagen  fertiggeslellt  sein. 

Hierauf  sprach  Eisenbahndirector  Schumacher 
(Potsdam)  über 

Feuerschutzinlttel  für  EiseDbahnfahneage. 

Die  in  den  letzten  Jahren  wiederholt  vorgekonimenen 
Kisenbahnunrälle  mit  naehfolgenden,  Menschenleben 
vernichtenden  Brandschäden  haben  die  Preufsische. 
•Staatseisenbahn-Vcrwaltung  veranlafst,  eine  eingehende 
Prüfung  der  bei  dem  Bau  der  1‘ersonenwagen  zur 
Verwendung  kommenden  Materialien  vorzunehnien. 
Mit  der  praktischen  Durchführung  der  erforderlichen 
Versuche  wurde  die  WerksUtten-Inspcction  Potsdam 
beauftragt.  Der  V'ortrageude  erläuterte  unter  Vorlage 
von  Photographien  und  Probestücken  eingehend  die 
mit  grofser  ürüodlichkeit  ange^tcllte^  Hran'lproben. 
Auf  (imnd  der  hierbei  gewonnenen  Resultate  ist  zur 
Sammlung  weiti-rer  Erfnliningen  zunächst  beschlossen 
worden,  bei  neu  zn  beschaffenden  Personenwagen: 

1.  bei  einem  Thell  derselben  die  Kufshodeiischal- 
bretter  mogliclist  ohne  Naht  mit  Ashestpappe  und 
Blech  zu  Wiegen  und  die  Löcher  des  rufsbodens 
auszuhuchsen ; 

2.  da*  Füllmaterial  der  Fufsböden  und  Wände 
nach  dem  Gautschschen  Verfahren  zu  impragniren; 

3.  die  Füllung  der  Polster  unter  den  Sitzen  durch 
A*hest]>appe  mit  Blech  oder  Asbestschiefer  zu  schützen 
und  die  brennbaren  Gurte  durch  Anwendung  der 
Knippenbergschen  Drahtpolster  zu  vermeiden ; 

4.  die  (Wrdinen  ans  Wolle  herzustellen  and  l..i'inen- 
gardinen  ganz  auszuscliliefsen ; 

6.  an  Stelle  der  bisherigen  Kokosveiourraatten 
imprägnirte  Sluhlrohrniattcn  und  für  die  Abtheile 
1.  Klasse  Wolltcppiche  zu  verwenden;  aufserdem  soll 

6.  von  der  Werkstätten  - Inyioction  Pothdam  ein 
vierachsiger  Versuchswagen  (D-^ugwagen  1.,  II.,  III. 
Klasse)  gebaut  worden,  bei  welchem  da*  Kastongerippe 
unverändert  Imiznbehalten  ist,  welcher  jedoch  impräg- 
nirte  Schalbretter  für  Fufsböden,  Seitenwände  und 
Zwischenwände  enthält.  Die  Wände  UI.  Klasse  sollen 
bei  diesem  Wagen  sowohl  in  Betreff  der  Haltbarkeit 
der  Farbe  auf  dem  imprägnirten  Holz,  als  auch  auf 
die  Bearheitungsfähigkeit  dieses  Holzen  Bir  Wände 
mit  Füllung  ge|»riift  werden.  Eine  Wand  der  III.  Klasse 
soll  nicht  aut  Füllung  gearbeitet,  sondern  roh  mit 
aufgelegter  unrl  gestrichener  Ashestpappe  belegt  werden. 

Analoge  BeHtimmungen  sind  für  die  im  Betriebe 
vorhandenen  älteren  Personenwagen  erlassen.  Ferner 
sollen  in  den  Packwagen  besondere  Werkzeugkasten 
(aufser  den  Rettungskasten)  aufgestellt  wenlen,  um  die 
hei  linfällen  erforderlichen  Werkzeuge  sofort  zur  Hand 
zu  haben.  Von  besonderem  Interesse  waren  auch  die 
mit  verschiedenen  Extincteuren  angestellten  V'ersuche. 


Iron  and  Steel  Institute. 

(Kortaetxunr  von  «eile  10T9.) 

In  Dortmund  wurden  die  Mitglieder  des  „Iron 
and  Steel  Institute“,  etwa  itfO  an  der  Zahl,  von  Mit- 
gliedern der  Directionen  der  Werke  Tnion,  Hoescli 
und  Hürde  am  Bahnhof  empfangen.  T>ie  Herren 
begahen  sich  zunächst  nach  Hörne,  um  die  ausgedehnten 
Anlagen  des  Hörtler  Bergwerks-  und  Hütten- 
verein« zu  he«ifhtigen.  Bei  der  Ankunft  in  Hörde 
wurde  ihnen  im  Hüttenrasino  ein  Frühstück  geboten, 
bei  welcher  ficlegenheit  (»cneraldireetor  ('ümmerziea- 
rath  Tüll  eine  BegriifsuugHansprache  hielt. 


Zuerst  wurde  sodann  die  Herraannshfitte  be- 
sichtigt. Im  Hammerwerk  erregte  die  2500  t-Schmiede- 
presse  grofses  Interesse,  welche  Blöcke  bis  zu  60000  kg 
Gewicht  verarbeiten  kann.  Neun  Dampfhämmer  von 
750  bi«  15  (KX)  kg  Fallgewicht  dienen  ebenfalls  zur 
Herstellung  von  Schmiedestücken.  Zwei  Dampfhämmer 
von  je  12JW)0  kg  dienen  besonders  tum  Vorschmie^ien 
von  Blöcken  für  die  Bandagen-  und  die  Scheibenräder- 
fabricatiun.  Das  Bandagenwalzwerk  walzt  Randa^n 
bis  zu  :d000  mm  Durchmesser.  Das  Scheibenräder- 
walzwerk stellt  Scheibenräder  bis  zu  1000  mm  Durch- 
messer her.  Das  Thomasstahlwerk  hat  4 Converter 
von  IHOOO  kg  Ausbringen.  Besonders  angenehm  fiel 
den  Besuchern  auf,  dafs  sämmtliche  Blöcke  zur  Er- 
zielung einer  hervorragend  gleichmäfsigen  Qualität  des 
Stahles  in  steigendem  Oufs  von  unten  ^gossen  werden. 
Die  ('onverter  entleeren  den  .Stahl  in  zwei  dampf- 
hydraulisch  angetriehene  Giefswagen.  Auf  jeder  Seite 
der  CoDverteranlage  befindet  sich  eine  Giefshalle  von 
etw  a 50  m Lange.  Hydraulische  Krahne,  Patent  Daelen 
(Neufser  Eisenwerk),  von  je  8 m nutzbarer  Ansladung 
bedienen  die  Giefsgrube.  Das  Martinwerk  hat  8 Oefen 
von  je  20000  kg  Ausbringen  und  besitzt  ebenfalls  2 Giefs- 
wagen.  Zur  weiteren  Bedienung  der  Oiefsgrube  ist  ein 
Laufkrahn  von  40  (MK)  kg  Tragkraft  vorhanden.  Da« 
('hargiren  der  Oefen  geschieht  mittels  elektrisch  an- 
getriebener  Chargirmaschine,  welche  in  Laufkrahn- 
constructiun  angeurdnet  ist.  Das  Oeffnen  und  Schliefsen 
der  Thüren  an  den  Oefen  geschieht  durch  hydraulischen 
Druck.  Die  Gaserzeugung  geschieht  in  10  grofsen 
Generatoren  modernster  Construction. 

Der  Gang  in  die  Walzwerke  führte  zunächst  zum 
Blockwalzwerk.  Dieses  hat  eine  Reversirbluckstrafse 
mit  einem  freröst  und  Walzen  von  1100  mm  Durch- 
messer. In  V^erbindong  mit  der  togehurigen  Reversir- 
Fertigstrafse  mit  8 Gerüsten  und  Walzen  von  !HlO  mm 
Durchmesser  werden  in  diesem  Walzwerk  Blöcke  von 
264X)  bis  8500  kg  in  einer  Hitze  zu  Knüppeln,  Platinen, 
Trögern  bis  N.-P.  50,  Eisenbahnschienen  n.  s.  w.  aus- 
gewalzt. Das  Blechwalzwerk  hat  drei  Walzenstrafsen 
mit  je  1 BctriebsmaBchine.  Die  Feinhlechstrafse  hat 

4 Gerüste  mit  Walzen  von  680  mm  Durchmesser  und 
1 Kammwalzengerüst.  Hier  werden  Bleche  von  ’/t  bis 

5 mm  Dicke  hergestcllt.  Das  Grobblechtrio  Lauthscher 
(?on*truction  hat  Walsen  von  2300  mm  Balleolänge 
und  800  hezw.  550  mm  Durchmesser.  Hier  werden 
Bloche  von  5 >•  10  mm  Dicke  gewalzt.  - Die  grofse 
Reversir^trafsc  hat  Walzen  von  4000  mm  Ballemänge 
und  1000  mm  Durchmesser  und  walzt  Bleche  von  über 
10  mm  Dicke  in  beliebigen  Längen  bis  zu  den  schwersten 
Gewichten.  Die  rechteckigen  Bleche  werden  bis  zu 
HfK»  mm  Breite  geliefert.  Kunde  Scheiben  könueo 
bis  zu  4<MK)  mm  Durchmesser  geliefert  werden.  Die 
Blechadjustage  hat  u.  a.  H grofse  Blecbscheeren,  welche 
Blech«  bis  zu  40  mm  bei  einer  Schnittlänge  von 
20ÜO  mm  schneiden. 

Im  Feinwalzwcrk  kam  man  zunächst  zur  Grob- 
strafse.  Diese  hat  3 Gerüste  von  580  mm  Walzen- 
durchmesser und  walzt  Winkelcisen  von  75  X 75  bis 
120  X l‘J^^  verschiedene  Fai^oneisen,  leicht«  Schienen 
n.  B.  w.  Die  Mittelstrafse,  mit  Universalwalzwerk  ver- 
bunden, hat  1 Vorwalze  und  2 Fertiggerüst«  und  walzt 
Winkeleisen  von  40  X 40  bis  75X75  mm  n.  s.  w.  Das 
Universalwalzwerk  walzt  Universaleisen  von  150  bi« 
800  mm  Breite;  es  ist  ausgezeichnet  durch  selbst- 
thätige,  bewegliche  Rollgänge  vor  und  hinter  der  Walte, 
so  dafs  aufser  dem  Walzmeister  nur  noch  Maschinisten 
an  eliesem  Walzwerke  tbätig  sind.  Die  Schncllstrafse 
und  di«  Keinstrafse  werden  durch  eine  gemeinschaft- 
liche Betriehsmoschine  angetrieben  und  sind  mittel« 
Seiltrieben  verhundeo.  Die  ScbnelUtrafse  hat  5 Ge- 
rüste, w'alzt  Kundeisen  von  6 bis  20  mm  u.  s.  w.:  die 
Keinstrafse  hat  1 Vorwalze,  1 Fertiggerüst  und  1 Polir- 
walze,  walzt  Rundeiseo  von  20  bis  ;V)  mm,  Flacheisen 
von  80  bis  80  mm  Bf^it^  U.  s,  w.  Die  Anlage  ist  so 
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g'emachtf  dafs  aof  beiden  Htrafsen  za  (bleicher  Zeit 
gewalzt  werden  kann  infolge  Anordnung  von  unter- 
irdischen Fübrnngen. 

Das  Stahlwalzwerk  hat  ^ Triostrafsen  von  je 
3 Geräsien  bei  750  mm  Walzendurchmesser.  Jede 
Strafse  hat  eine  ßetriebsmaachine.  Hier  werden  be- 
sonders gewalzt:  Rillenschieocn  für  Strafsenbahnen, 
Schwellen,  Träger  N.-P.  13  bis  22,  schwere  Winkel- 
eisen,  Schiffbau- Wulsteisen,  U-Risen,  dünne  Platinen 
0.  s.  w.  Sämmtliche  Walzwerke  sind  sowohl  hinsicht- 
lich ihrer  Walzenstrafseo  nebst  Betriehsmaschinen,  als 
auch  der  Rollgäoge,  Adjustagen,  Verladevorrlchtangen 
u.  s.  w.  auf  das  modernste  eingerichtet. 

Von  der  Hermannshütte  begab  man  sich  zum 
Mörder  Hochofenwerk.  Dasselbe  hat  zur  Zeit 
5 Hochöfen  in  Betrieb,  von  welchen  jeder  im  Durch- 
schnitt in  24  Stunden  200  t Roheisen  liefert.  Rin 
sechster  Hochofen  ist  im  Bau  begriffen.  Der  Kürze 
der  Zeit  wegen  mufste  von  einer  näheren  Besichtignng 
der  Hochofenanlage  Abstand  genommen  werden.  Da- 
gegen nahm  man  die  elektrische  Centrale  mit  Gicht- 
gasmotorenantrieb  eingehend  in  Augenschein.  Die 
grofsartigen  Ahmessnngen  dieser  Anlage  machten  sicht- 
lich nachhaltigen  Eindmck.  Sämmtliche  Gasmotoren 
waren  im  Betrieb.  Von  solchen  sind  vorhanden:  BOechel- 
hauser-Zweitactmotoren  von  je  600  P.  S.  und  2 Deutzer 
Viertactmotoren  von  je  1000  P.  S.  Sämmtliche  Kraft  wird 
zur  Erzeugung  von  elektrischer  Energie  in  Form  von 
Drehstrom  von  .3000  Volt  Spannung  verwendet.  Die 
elektrische  Energie  wird  aut  der  Hermannshütte  und 
auf  den  Kohlenzechen  zu  Beleuchtungs-  und  Kraft- 


nbertragungszwecken  benutzt.  Angenehm  angeregt  durch 
die  vielen  neuen  Eindrücke,  welche  sie  bei  Desi^tigung 
der  Hürder  Werksanlagen  empfangen  batten,  nahmen 
die  Mitglieder  des  ,.lron  and  .Steel  Institute**  nunmehr 
Abschied  von  Hörde,  um  sich  zur  Besichtigung  der 
„Union**  und  des  Eisen-  und  Stahlwerks  Hocsch  wieder 
nach  Dortmund  zu  begeben. 

Auf  den  Dortmunder  Werken  der  „Union** 
wurden  die  neue  Hochofenanlage,  das  Stahlwerk  und 
das  neue  Walzwerk  besichtigt;  sämmtliche  Anlagen 
und  ihre  Betriebseinrichtungen  fanden  die  unein- 
geschränkte Anerkennung  der  Besucher,  so  namentlich 
auch  die  seiner  Zeit  ausführlich  beschriebene  neue 
Walzwerksanlage.  * 

Der  Kundgang  auf  dem  Stahlwerk  Hoesch  er- 
streckte sich  auf  die  Hochufeoanlageo,  das  Stahlwerk, 
das  Trägerwalzwerk  1,  das  Blechwalzwerk  und  den 
amerikanischen  T^er-Yerladekrahn. 

Nach  der  Besiofitigang  vereinigten  sich  die  sämmt- 
liehen  Theilnehmer  des  Dortmunder  Ausflugs  zu  einem 
gemeinschaftlichen  Frühstück  im  Oasthof  zum  „Rö- 
mischen Kaiser**,  in  dessen  Verlauf  der  Generaldirector 
der  „Union**,  Kegierungsratli  Mathias  den  Gästen  in 
bedeutsamer  Rede  die  Freude  der  Werke  über  den 
stattgebabtea  Besuch  aussprach  und  ihnen  ein  b^eistert 
aurgcDommenes  Hoch  aasbrachte.  Hr.  A.  Cfooper 
dankte  darauf  nameus  der  englischen  Gäste. 

Von  Dortmund  begab  sich  ein  Theil  der  Gesell- 
schaft nach  Peine  und  Ilsede.  (SebUüi  foift) 


* Vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1002  Nr.  118.  691  ff. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Kafslandg  Eisen«  and  Stahlerzeugung  im  Jahre  1901* 

Nach  dem  Bulletin  Nr.  1980  des  „Comit4  des  Forges  de  F'rance“  vertheilte  sich  die  Erzeugung  Rufslnnds  an 
Roheisen,  Schweifseisen,  Flufseisen  und  Stahl  wahrend  des  Jahres  1901  auf  die  einzelnem  Bezirke  wie  folgt: 
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ist  aas  naclistehender  Tabelle*  ersichtlich,  in  welcher 
die  KrzcuirunjU^*  und  die  Kiofahrzifiem  zosamincn- 
^eN|(*IU  fliod: 
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Eisenerze  in  Nen*  Seeland. 

Trotz  selir  reichhaltiger  Eisenerzlager  ln  den  ver- 
srhiedensten  Districten  Neu-Seelaods  beschränkt  sich 
der  Bergbau  dieser  Inselgruppe  anf  die  (ioM*  und 
Kohlengewiuuung;  wenigsten»  sind  bisher  alle  Versuche 
zur  .Ausbeutung  der  Eisenleger  an  der  durch  Zolb 
freiheit  und  billige  Frachten  begünstigten  Concurrenz 
der  englischen  Koheiseneinfuhr  gescheitert.  lusonder* 
heil  werden  zur  Förderung  der  nenseeländischeti  Eisen- 
industrie Schwarzblechc  zollfnd  eingelassen,  um  in  der 
('olonie  selbst  erst  verzinkt  und  gewellt  zu  werden, 
wiüirend  fertiges  Wellblech  einen  Kingangszoll  von 
'2  £ {.  d.  Tonne  zu  tragen  hat. 

Was  das  Vorkommen  von  Eisenerzen  auf  den 
insein  anlangt,  so  ist  Hämatit  — nach  amtlicher 
Schätzung  iui  Bestände  von  G5tt  llillionen  Tonnen  — 
in  dem  llDgelgelände  hei  Tara  I*ara  in  der  Trovinz 
Nelson  nahe  der  Holden  Bav  in  einem  einzigen  grofsen 
l^ger  vorhanden,  dessen  Abbau  und  Verhüttung,  ab- 
gesehen von  der  vorthcilliaften  Lage  an  dem  grofsen 
und  vorzüglichen  Hafen  an  der  Nordsj>itze  der  siidlirben 
Insel,  noch  durch  die  unmittelbare  Nähe  eine»  Kolik-n- 
und  eines  Kalksteinlagen»  überaus  begünstigt  wird. 

Scliwurzer  Titaneisensand  kommt  in  grofser  Menge 
bei  New  IMymouth  au  der  Westküste  der  nürdlichco 
Insel  in  der  IVovinz  Tarantiki  vor.  Obwohl  die  ersten 
Au*ibeutungsver»nche  ilieser  reichen  Fnndstellen  mifs* 
glückt  sind,  Soll  gegenwärtig  wieder  in  London  eine 
HeselKchaft  zur  Heliung  der  Mineralsclmtze  in  Bildung 
begritfen  sein. 

Manganeisenerz  findet  sich  an  mehreren  Stellen 
der  nördlichen  Insel,  besonder»  in  der  Provinz  .\nrkland 
bei  Whangarei  und  gegenüber  der  Stadt  A tickland  auf 
diT  kleinen  In»el  Wuilick«,  vor  /Vlleiii  aber  auf  der 
Nordspitze  Neu-8eclands  iin  Uistrict  von  Wairoa,  wo 
ein  Hang  von  IG  bis  17  Fuf»  .Mächtigkeit  festgestellt 


Marktbericht*.  Jahrg.  Nr.  iU. 

I und  bereits  in  Abbau  genommen  ist.  Voo  dieses 
; Maiiganeisencrzen  gelangen  auch  schon  gelegenUiclj 
' kleine  Ladungen  zur  Verschiffung,  deren  Jaltresbeträge 
< indefa  nur  die  Zahl  von  einigen  Hundert  Toanen 
j erreichten. 

I (Nftcb  den  .NsehHchlcB  fOr  HKOUel  aod  lodaorie*.) 

I Die  traosandlnUche  Bnbn. 

I Feber  den  Bau  dieser  Verbindongsstrecke  über  die 
.Anden,  die  zu  der  grofsen  sfidamerikanischeii  Feber- 
' landbobn  noch  fehlt,  bringt  das  .,Archiv  für  Post  osd 
Telegraphie“  einige  Mittheilongen,  denen  wir  Folgendem 
’ entnehmen: 

Auf  argentinischer  Beite  führt  eine  1C)B7  km  laiup- 
' V'ollbfthn  mit  l.GSG  m Spnrweitc  von  Buenos  Aires  qser 
durch  die  unabsehbaren  .Steppen  Südamerikas  Dich 
Mendoza  (747  m Sechöhe)  am  r ufse  der  .Anden,  währeal 
man  auf  cliilcnisclier  Beite  von  Valparaiso  aas  dv 
I IBB  km  weit  zu  fahren  braucht,  um  in  Ross  de  lo« 
Andes  (8.W  m Seehöhe)  das  Ende  dieser  westlichen  Voll- 
bahnstrecke (Spurw'cite  1,678  m)  und  das  Uehip^  tu 
erreiidien.  Zwischen  den  beiden  Endpunkten  wird  die 
schmalspnrige  Verbindungsbahn  gebaut,  die  bei  1 m 
I Spurweite  24S  kin  lang  werden  wird.  Sie  ist  auf  arg«»* 
I tiuischer  Seite  IFl  km  weit  bis  Fuenta  de  las  Vaca» 
I und  auf  chileniacher  Beite  27  km  (nach  früheren  Mit- 
I theilungen  89  km)  weit  bis  Salto  del  Soldado  (d.  h.  Sei- 
. datenspruDg)  gediehen.  Rs  verbleibt  also  noch  eine 
I Strecke  von  78  km  I.änge  zu  bauen,  deren  Ausfübratu: 
; als  Hochgebirgsbahn  aber  sehr  schwierig  und  biiher 
j wegen  HeldiiiaDgel»  unterblieben  ist 
i Jetzt  wird  der  Weiterbau  der  Oststrecke  dorch 
I da.s  Eingreifen  de«  amerikanischen  Etsenbahokdoii.'» 
I Pierpont  Morgan,  dessen  Londoner  Bankhaas  aa 
dem  Unternehmen  von  Anfang  an  finanziell  betbeiliet 
j war,  ermöglicht  werden,  während  auf  chilenischer  Seite 
der  Staat  selbst  die  Angelegenheit  in  die  Hasd  pe- 
^ nommen  bat. 

Auf  argentinischer  Seite  sind  bereits  10  and  auf 
I chilenischer  Seite  8 kleinere  Tunnel  gebohrt  worden, 
deren  längster  eine  AusdehnuDg  von  240  m hat  IHo 
will  wenig  sagen  gegenüber  den  beiden  HaupUanDcb 
von  5065  m und  87^  m i.änge,  die  nach  dem  jetziges 
Plane  auf  der  Scheitelatrecke  der  Bahn  in  einer  Höhe 
von  fast.  82tH)  m unmittelbar  hintereinander  dorch 
das  harte  Massiv  der  .\nden  unter  schwierigen  klima- 
tischen Verhältuissen  hindurchgebohrt  werden  masses- 
Hie  durch  die  dünne  Höhenluft  den  Arbeitern  drohendi'S 
Fnzutröglichkeiten  bilden  dabei  noch  ein  besoadem 
Hindernii».  Der  höchste  Punkt  de»  obersten  Tunneh 
wird  8188  m über  dem  Meeresspiegel  zu  liegen  kommcc 
Die  ganze  Strecke  über  dos  Hochgebirge,  die  aal 
steiler  Böschnng  mit  Bteigungt'o  bis  zu  1 ; 12,5  bergss 
geführt  wird,  erhält  Zahnstangeubetrieb  nach  Ablscieio 
Systeme. 


\ lerteljahrs-Marktbe richte. 

(Jnli,  .Atigamt,  September  1902.) 


I.  Rheinland -Westfalen. 

Iht!  im  Bcriclit  über  das  vorijre  Vierteljahr  au»- 
t'esprochciie  Hoffnung  auf  eine  Besserung  «!♦•»  iiescliafts 
hilf  sich  leider  nicht  erfüllt ; vielmehr  trat,  entgegen 
der  Erwartung,  daf»  mit  Deckung  «le»  Herb'it)»edarfH 
wieder  eine  Bebbung  de»  Marktes  eintreten  würde,  so- 
wohl in  der  Narhl'riige  wie  in  d»*n  Preisen  ein  Kmk- 
gang  ©in,  bei  dem  es  den  Werken  nur  mit  gruf»ter 


I Anstrengung  und  unter  bedeuten^lcn  ]>eouniären  Ojdff» 
eriDÖglicbt  war,  Beschäftigung  zu  erhalten.  Die  Iciztcri 
ist  für  das  Inland  auf  ein  .Minimum  gesuokeo;  dif 
Werke  sind  in  der  Hauptaache  auf  den  Absatz  in  da» 
Ausland,  beaonders  nach  Amerika,  angewiesen,  von 
wo  au»  die  Nachfrage  sowohl  in  Roheisen  wie  h 
Halb-  und  FerligfabrieoU*n  angehaltcn  hat  und  eia« 
weilen  noch  auzuhalten  aclieint.  Allenlings  mabtf 
bei  der  starken  (’oncurrenz  der  Inlandswerke  auf  dem 
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Aaslandsmarkt,  unter  sich  selbst  und  mit  dem  Aas- 
iandf,  Damentlioh  Entifland  und  Belgien,  Preisen 
verkauft  werden,  die  stellenweise  die  Selbstkosten,  trotz 
der  den  Werken  von  den  Verbänden  gewährten  bAj*ort- 
vergütungen,  hei  weitem  nicht  deckten. 

Anf  dem  Kohlen-  und  Koksmarkt  sind 
die  Verhältnisse  nicht  besser  geworden.  Ks  ist  dem 
Kohlensyndicac  zwar  — dank  dem  starken  Export 
der  Eisenindustrie  — gelangen,  die  Zechen  über  die 
urapränglich  vorgesehenen  70  */«  ihrer  Bstheiliguogs- 
zitTem  zu  beschäftigen;  aber  die  Aussichten  auf  eine 
dauernde  Steigerung  des  Absatzes  sind  noch  so  gering, 
daft  auch  für  das  letzte  Vierteljahr  1902  die  Ein* 
Schränkung  von  24  */e  nicht  herabgesetzt  werden  konnte. 
Als  ein  kleiner  Fortschritt  ist  das  Abnehuien  der  Be- 
stände in  den  Häfen  und  anf  den  Zechen  zu  bezeichnen. 

Koks  w'urde  in  den  letzten  Monaten  in  grofsen 
Mengen  exportirt,  auch  war  der  Abruf  nach  dem  Minette-^ 
revier  stärker,  so  daTs  das  Koksgeechäft  an  Lebhaftig- 
keit zugenommen  hat.  Sollte  dieser  Zustand  andauem, 
80  wird  dadurch  der  Uehertliifs  an  Kokskohlen,  welche 

i'etxt  grofsentheils  nur  als  Keinkohlen  zu  ermitfsigten 
^reisen  unterzuhringcn  sind,  auf  hören.  Die  Feio- 

schichten  haben  gegen  das  11.  Vierteljahr  Dto2  noch 
nicht  abgenommen. 

Was  den  Erzinarkt  betrifft,  so  mufstcn  die 
Eisenerzgrnben  im  .Siegerlande  in  den  letzten  Monaten 
den  Betrieb  noch  weiter  einschränken.  Der  Absatz 
Dach  dem  niederrheinisch-westfäliachen  Bezirk  stockte 
fast  gänzlich  und  die  Hochofenwerke  im  t^iegerlande 
waren  wegen  Mangel  an  Aufträgen  gezwungen,  lang- 
samer zu  blasen.  Man  ist  jetzt  zn  einer  weiteren  Preis- 
ennäfsigung  geschritten  and  zwar  B für  Rostspatli 
und  4 ,jn  für  Kohspath  pro  10  t und  hofft  dadurch  im 
westfälischen  Bezirk  mit  ausländischen  Manganerzen 
wieder  wettbewerbsfähig  zu  werden. 

Auch  im  Nassauischen  haben  weitere  Betriebs- 
Einichränkungen  stattgefnnden. 

Die  Marktlage  für  Roheisen  hat  sich  wenig 
verändert.  ln  fiiefsereirobeisen  ist  der  Absatz  ein 
ganz  flotter,  dagegen  bleibt  das  Geschäft  in  Pnddel- 
uod  Stahleisen  still,  ln  den  beiden  letzteren  Sorten 
ist  der  i*reis  um  2 f.  d.  Tonne  ennäfsigt  and  es 
sind  dadurch  für  das  IV.  (Quartal  grofsere  .Abschlüsse 
zustande  gekommen.  Nach  dem  Au.slande  sind  grofsere 
Mengen  Roheisen  geliefert  worden,  so  daTs  die  Vor- 
ratho  abgenonmien  naben. 

Der  Stabeisenraarkt  scheint  zwar  von  den 
störenden  Nachwirknngen  aus  früherer  Zeit  gänzlich 
befreit  zn  sein;  er  konnte  aber  dos  erwünschte  Gleich- 
gewicht zwischen  Angebot  und  Kachfrage  noch  immer 
nicht  erringen.  Aufserdem  war  die  gewohnte  herbst- 
liche Belehnng  nicht  in  dem  erwarteten  Mafse  ein- 
getreten,  und  so  schleppte  sich  das  Geschäft  in  äufserst 
ruhiger  Weise  dahin.  An  Bemühungen,  die  fehlende 
Arbeitsmenge  aus  dem  Weltmarkt  hereinznbolen,  fehlte 
es  zwar  keineswegs;  aber  der  Erfolg  wurde  durch 
anfserordentlich  billige  Preise  auf  dem  Auslandsmärkte 
— gegen  den  trotz  der  gewährten  Ausfuhrvergotung  nicht 
ufzukommen  war  - gewaltig  geschmälert.  Als  Folge 
davon  erschienen  die  in  minder  günstiger  Frachtlage 
zu  den  Ansfnhrhäfen  gelegenen  Werke  von  der  .Aus- 
fuhr überhaupt  ausgescnlosBen. 

Die  ruhige  Weiterentwicklung  des  Drahtmarktes 
wurde  in  sehr  unliebsamer  Weise  durch  ein  von  aus- 
ländischen Werken  ausgehendes  Werfen  der  Welt- 
marktpreise gestört,  welches  das  Walzdrahtsyndicat 
veranlafste,  den  Preis  von  Walzdraht  für  dos  letzte 
Jahresviertel  erheblich  zu  errnäfsigen.  Soweit  es  bis 
heute  den  Anschein  gewinnt,  dürfte  aber  diese  Herab- 
Betznng  kaum  gimugen,  um  den  znr  Zeit  erheblich  ge- 
schmälerten Antheil  an  dem  Weltmarkt,  ohne  den 
eine  nor  einigermafsen  genügende  Arbeitsmenge  für 
das  ^sammte  Drahtgewerbe  überhaupt  nicht  zu  be- 
schaffen ist,  wieder  voll  herbeizusohanen. 


In  Bezog  auf  die  Lage  des  Grobblech  ge  schäfts 
hat  sich  gegen  das  verflossene  Vierteljahr  kaum  etwas 
geändert.  Die  Menge  der  Ablieferungen  war  ver- 
gleichsweise günstig;  aber  der  Eingang  an  neuen  Auf- 
trägen vollzog  sich  nur  stockend,  nicht  in  ansreichen- 
dem  Mafse. 

Auf  dem  Feinblechmarkt  herrschten  traurige 
Verhältuisse.  Die  Beschäftigung  war  so  mangelhaft, 
dafs  die  Werke  vielfach  Eeiersrhichten  einlegen  muTsten. 
ln>h'.ssen  dürfte  die  Bedarfsdeckung  nunmehr  nicht 
länger  hintanzuhalten  sein  und  dadurch  die  Beschäfti- 
gung zimchmen. 

ln  Eisenbahnmaterial  sind  zwar  von  den 
Staat.shahnen  namhafte  Aufträge  ertheiit  worden;  die 
•Arbeitsmengen  reichten  aber  nicht  aus,  bei  der  ge- 
steigerten Anfnabmefähigkeit  der  vielen  producirenden 
Werke  genügende  Beschäftigung  zu  gewähren,  so  dafs 
manche  Betriebe  zu  Einschränkungen  gezwungen  w urtoi. 
Bei  den  Privatuntcruehmungen  ruht  die  Baulust  noch 
vollständig,  und  ist  auf  absehbar«  Zeit  eine  Besserung 
kaum  zu  erwarten. 

Die  Röhreng.iefsercien  waren  befriedigend 
beschäftigt  un<l  konnten  neben  der  Ausnutzung  ihrer 
Betriebseinrichtuugen  di«  vorhandenen  Vorräthe  znin 
grofsen  Theile  abstofsen.  .Augenblicklich  hat  die  Na<'h- 
frage  etwa«  nachgelassen. 

Die  Maschinenfabriken  hatten  nach  wie 


vor  unter  geringer  ? 
Preisen  zu  leiden. 

Nachfrage 

und  «ehr 

gedrückten 

Die  Preise  stellten  sich  wie 

folgt: 

Monat 

Muoat 

Huiial 

Juli 

Aufl. 

S«,l. 
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.« 
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Plammkuhlen  .... 

lo.a.*) 

I0.2.S 

lO.Sh 
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SZ.IIU 
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Uaaaalbo  ubnt  Mantan  . 

Spteftltiatn,  10  bw  litt« 
EnsL  UitTtarairobeittn 
Nr.  Ul.  franco  Ruhrurt 

71,00 

71,00 

70,tMi 

e«,ou 

SH.OU 

I.uaemburf . Puddtltiatn 

ab  Uuxamburg  , . . 

46,00 

4«,0U 

4«.«a> 

flawalztM  EImr  : 

Stabaiaea.  Sebwaifa-  . . 

IS.'>,UU 

• Klufa-  .... 

ilMH> 

115,00 

Winkel-  and  Paconaiaeii 

tu  Ohnlichan  Grand- 

preiaan  als  Stabaiaan 
mit  Aufachll^tan  nach 

dar  Scala. 

TrSfer,  eh  Burbach  . . 

H»6,0U 

U»:*,oo 

iti..,ia» 

Btacba,  Keaecl-  .... 

ISO.OU 

I60.U» 

10o,t*" 

• aacaada  . . . 

190,00 

130.00 

ISO.IH» 

u:>,4a) 

1 45,00 

14.’>,IH» 

Stanldrahl,&.Snin)  oaitu 

ab  Werk 

UrahtauBSebwoiSsaiMn, 

tSO.fW 

130,00 

■awfibnL  ab  Werk  etwa 
naaondara  Qualitäten 

i.'ir>,uu 

I3S.OO 

140,00 

140,00 

— 

Dr.  ir.  Beumrr. 


Digitized  by  Google 


1153  Stahl  und  Einan 


Vi«rt*ljahr$  - MarktberUht*. 


93.  Jahrg.  Mr.  90. 


II.  Obfirschlesieti. 

Allgemeine  Lage.  I>ie  Lage  des  oberschlesi- 
sehen  montanindustriellen  Marktes  gestaltete  sich 
währenil  des  verflossenen  Vierteljahrs  hinsichtlich  der 
Lebhaftigkeit  leidlich  znfriedenstellend.  Der  Ver- 
brauch warein  verbültnirsmärsig reger,  nachdem  sowohl 
bei  den  Verbroochern  als  auch  beim  Grofshandel  eine 
vertrauensvollere  Stimmung  PlnU  gogriflen  hatte,  die 
einen  besseren  Hingang  von  Aufträgen  nach  sich  zog. 
Dagegen  verharrten  die  Preise  fast  aller  Artikel  des 
Hisen-  und  Stahlmarktes  auf  dem  verlustbringenden 
Stande  des  Vorquartals. 

Kohlen.  Das  oberachlesische  Kohlengeschäft 
besserte  sich  im  Heriohtsquartal  gegenüber  (fern  des 
vorangegangenen  zweiten  Vierteljahres.  Wenn  ancb  die 
anf  eine  grofse  tägliche  Förderleistung  eingerichteten 
oberschlesischen  Gruben  ihre  Erzeugungsmmgen  nicht 
immer  glatt  unterzubringen  in  der  Lage  waren,  so  konnten 
doch  die  Feierschichten  eingeschränkt  worden,  ohne 
eine  Zunahme  der  Bestände  anf  den  Halden  herbei- 
Zufuhren.  Die  schon  im  zweiten  Vierteljahr  hervor- 
etretene  regere  Nachfrage  nach  Grob-  nnd  Hausbrand- 
ohlen  entwickelte  sich  besonders  in  den  Monaten  .Inli 
nnd  Angnst  recht  flott,  da  sowohl  Händler  als  auch 
Verbraucher,  welche  mit  ihren  Bestellungen  bisher 
zuriickgehalten  hatten,  bestrebt  waren,  ihren  Bedarf  noch 
zu  Sommerpreisen  cinzudecken.  Die  Verladungen  auf  dem 
Wasserwege  waren  zufolge  des  ausnahmsweise  günstigen 
Wasserstandes  der  Oder  recht  lebhafte  und  trugen 
wesentlich  dazu  hei,  dafs  die  Gruben  in  ihrer  Förderung 
keine  Störungen  erlitten.  Bei  diesen  Wassen'erladungen 
handelte  es  sich  namentlich  um  Grobkohlen  und  uusepa- 
rirte  Kohlen,  dir  im  Küsteugehiete,  hauptsächlich  als 
Schiffsbonkerkuhleo,  untergehracht  worden  sind,  nach- 
dem die  oherschlesischen  Gruben  mit  Rücksicht  auf 
die  englische  Concurrenz  für  dieses  sogenannte  Aus- 
nahmegebiet wieiler  Sonderpreise  bewilligt  haben. 

Der  Absatz  an  Industrickohleo  erfuhr  keine  wesent- 
liche Belehung,  während  ersieh  für  Gaskohlen  zufrieden- 
stellend entwickelte.  Der  Versand  nach  Oesterreich, 
wo  oberschlesische  Kohle  seit  Jahren  als  Hausbrand- 
kohle  besonders  bevorzugt  wird,  hielt  sich  in  normalen 
Grenzen.  Dagegen  hat  die  Ausfuhr  obersclilesischer 
Kohle  nach  Kufsland  fast  vollständig  aufgehört,  weil 
sich  die  dortigen  Gruben  wegen  der  trostlosen  Ver- 
fassung der  Gesainmtindustrie  mit  ihrem  Absatz  in 
arger  Xotlilage  befanden.  Im  Heriehtsvierteljahr  gelang 
es  einer  ttrorMhändlcrfirma  auch,  rin  gröfseres  (Quantum 
oberschlesische  Kohle  an  die  Hambarg-Amerika- Linie 
zu  verkaufen,  welche  als  Kesselkolile  für  ihre  über- 
seeischen Dampfer  Verwendung  findet. 

Die  oberschlesische  Kohlenconvention  hatte  für 
das  Berichtsvieiieljahr  eine  fünfprocentige  Kinschrän- 
kon^  der  Hanpthahnverladelicenz  neschlosscn;  trotzdem 
erreichten  die  meisten  Gruben  im  Versand  nicht  nur 
die  volle  IJcenz,  sondern  überschritten  diese  nicht 
unerheblich.  Die  Preise  für  fast  alle  Kohlensorten 
blieben  fest  und  wurden  in  bisheriger  Höhe  auch  bei 
gröfseren  Abschlüssen  von  Händlern  sowohl  wie  von 
Verbrauchern  zumeist  ansLindslos  bewilligt  Am  1.  Sep- 
tember trat  der  übliche  Winteraufschlag  für  Grob-  und 
Hau^brandkohle  ein. 

Der  Versand  von  Kohlen  zur  Hauptbahn  betrug: 

im  III.  (|uartal  190*2 4Kt>5  0iK)  t 

„ II.  „ 1902  3 024  560  t 

, in.  „ 1901 4tWü6<iO  t 

entsprechend  einer  Steigerung  von  etwa  19  “/o  gegen- 
üher  dem  II.  t^artal  19(>2  und  einem  Rückgang  von 
etwa  0,3 ''/o  gegenüber  dem  immer  noch  als  recht  günstig 
anzusnrechenden  III.  (Quartal  des  Vorjahres. 

Koks.  Die  bedeutenden  Kokshestände  aus  dem 
Vorqnarial  konnten  eine  wesentliche  Abnahme  nicht 
erfahren.  Dagegen  fand  die  gegenüber  dem  normalen 


Status  allerdings  beträchtlich  verringerte  laufende  Er- 
zeugung schlanken  Absatz.  Eine  nennenswerthe  Herab- 
setznng  der  Kokspreise,  welche  zur  Erhöhung  des 
.\bsatzet  — namentlich  an  die  Kisenindostrie  - bei- 
etragen  hätte,  konnte  nicht  vorgonommen  werden,  weil 
er  fiscalische  Kokskohlenjireis  unverändert  auf  der 
Höhe  von  6 f.  d.  Tonne  — nach  Abzug  einer 
widerruflich  gewährten  Bonification  von  50  ^ — auch 
für  das  BerichUviertcIjahr  bestehen  blieb. 

Erzmarkt  Eisenerze  kamen  in  gröfserem  Ange- 
bot auf  den  Markt  und  traten  hemerkenswertberweise 
Er/e  südrossischer  Herkunft  besonders  hervor,  welche 
infolge  gröfserer  Anfschlüsse.  sowie  des  Rückganges  der 
russischen  Eisenindustrie  zu  Preisen  angeboten  wurden, 
die  dem  Bezug  der  schw'edischen  nnd  spanischen  Erze 
erfolgreich  Concurrenz  zu  machen  drohen.  Die  bis- 
herigen Eisenerzpreise  erfahren  eine  nur  unwesentliche 
Veränderung.  Oberschlesische  Brauneisenerze  besserer 
Qualität  waren  knapp  und  erzieltim  deshalb  höhere 
Preise  als  bisher,  wodurch  den  hohen  Gestehungskosten 
in  etwas  Rechnung  getragen  wurde.  Wegen  der  »o 
erhöhten  Förderkosten  gelangte  wiederum  ein  Theil  der 
oberschlesischen  Eisenerzfeiruerungen  zur  Einstellung. 
Die  Zufuhr  der  Erze  für  die  Wintermonate  ist  bei  fast 
sämmtlichen  Hochofenwerken  nahezu  beendet 

Roheisen.  Auf  dem  Hoheisenmarkt  trat  eine 
Besserung  ein,  die  zwar  etwas  zur  Vermindening  der 
auf  den  einzelnen  Werken  vorhandenen  Bestände  bei- 
trug, indessen  eine  Aufbesserung  der  verlustbringenden 
Durchschnittserlöae  nicht  herbeiznfuhren  vermochte. 

Staheisen.  An  Handelseisen  lagen  den  Mittel- 
strecken und  insbesondere  den  Feinstrecken  ausreichende 
Bestellungen  vor.  Dagegen  herrschte  nach  wie  vor 
Arbeitsniangel  auf  den  Grobstrecken  der  Walzwerke. 
Die  Walzeiaenpreise  sind  trotz  der  im  Juli  erfolgten 
Erhöhung  von  6 f.  d.  Tonne  immer  noch  ver- 
Insthringend.  Das  Auslandsgeschäft  nahm  in  der 
Berii'litszeit  hei  sehr  niedrigen  iVeisen  seinen  bisherigen 
Verlauf.  Nach  llufsland  stockte  der  Absatz  auch  im 
verflossenen  Quartal  vollständig. 

Walzrohren.  Ira  Walzröhrengeschäft  herrschen 
nach  wie  vor  raifsliche  Ahsatzverhältnisse.  Die  Werke 
arbeiten  durchweg  mit  eingeschränktem  Betrieb  und 
blieben  die  Röhrenpreise  gedrückt, 

Draht  Während  zn  Beginn  des  Vierteljahre 
noch  reichliche  Aufträge  vorhanden  waren,  machte 
sich  im  Verlaufe  dos  Quartals  eine  empfindliche  Ab- 
schwlchung  auf  dem  Drabtmarkt  geltend,  welche  zu 
einer  ErmafsiOTng  des  Preises  um  10  ,M  f.  d.  Tonne 
führte.  Am  Quartalsschlufs  reichen  die  vorhandenen 
Aufträge  für  einen  vollen  Betrieb  nicht  ans.  Immerhin 
blieb  die  Gosammtsitnation  erfrenlicher  als  auf  dem 
übrigen  Kisenmarkt,  weil  die  zweckmäfsige  Organisation 
des  Drahtgeachäfts  die  Verkaufspreise  anf  einer  er- 
träglichen Höhe  zu  halten  vermochte. 

Grobbleche.  ln  der  Lage  des  Grobblech - 
marktes  hat  sich  gegenüber  dem  Vorunarial  leider 
keine  Bessernng  vollzogen.  Sämmtliche  Werke  waren 
bei  äufserst  gerückten  Preisen  völlig  unzulänglich 
beschäftigt  Ünter  diesen  Umständen  konnte  die  Kin- 
legnng  von  Feierschichten  bei  den  Grohblecliwerken 
nicht  vermieden  werden. 

Feinbleche.  Das  Feinhlechgeschäft  erlangte 
durch  den  Export  nach  Rufsland,  Rumänien  u.  s.  w. 
zwar  eine  geringe  Belebung,  der  Eingang  an  Aufträgen 
reichte  jedoch  nicht  hin,  um  die  Feinblechstrccken 
auskömmlich  zu  beschäftigeu. 

Kisenhahomaterial.  Ans  der  am  Schlüsse  des 
vorigen  Quartals  stattgebahten  Submission  erhielten 
die  oberschlesischen  Werke  nur  sehr  geringe  Mengen 
Oberhanmaterial  zogewieaen,  so  dafs  hierin  grofse  Arheits- 
noth  herrschte.  Dabei  waren  die  Preise  aufserordent- 
lieh  gedrückt  Ira  weiteren  Verlaufe  des  Vierteljahrs 
kamen  nur  ganz  klanglose  Quantitäten  zur  Vergebung. 
Am  Schlosse  des  Quart&ls  fand  die  V'ergebuug  eines 
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^rroften  Poat«n8  von  Uanntbnhnsclnenen  aUtt,  welclie  I 
den  Schienenwalzwerken  für  die  nächsten  beiden  Quar- 
tale Beschäftiji^Dg  geben  werden.  \ 

Kisengiefsereien  nnd  Maschinenfahriken.  | 
Die  Kisenconstmctions- Werkstätten  and  Eisengiersercien  i 
waren  leidlich  beschäftigt,  doch  konnten  Aufträge  nur 
zu  verlastbringenden  Preisen  hereingebracht  werden. 
Die  BeseUnng  der  Maschinenfabriken  blieb  schwach 
und  litten  diese  nnter  scharfer  Concurrenz. 


Preise: 

Roheisen  ab  Werk;  .^f.d.ToBo«' 

(Tierseroiruheisen 60  bis  62 

Uiimatit 68  ^ 75 

QualitätS'Puddelruheisen  ....  — 55 

Qualitäts-Siemens-Martinroheisen  . — 58 

Dewalttes  Eisen,  Grundpreis 
durchschnittlich  ab  Werk: 

Stabeisen 115  „ 165 

Kesaelbleche 150  „ 160 

Flnfseiscnbleche 16o  „ 140 

Dünne  Bleche 125  „ 1H5 

Stahldraht  5,3  mm  ......  — 120 

Gleiwits,  den  8.  October  11K.V2. 


EigenhütU  0bfr$chit9i^. 


Ml.  Orofsbritannien.  ; 

Middlesbro-on-Teoo,  8.  October  1002.  [ 

Die  Koheisenpreise  sind  im  vertiossonen  Viertel-  ' 
Jahr«  immer  langsam  weiter  gestiegen,  sidieinen  aber 
jetzt  ihren  Höhepunkt  erreicht  zu  haben.  Der  Markt 
stand  fortwährend  unter  dem  Kinflufs  der  W'arrant- 
»peculatioD,  in  der  einige  wenige  bedeutende  Finnen 
trotz  steter  Preissteigerung  beständig  Middlesbroogb- 
Warrants  kauften.  Dafs  dieselben  einmal  wieder  ab- 
gestofsco  werden  müssen,  ist  klar,  der  Zeitpunkt  aber 
nnbestimmt.  Vorläufig  halten  Inhaber  die  Papiere  fest  in 
der  Hand,  und  lassen  sich  Tür  Erneuerung  der  V'erbind- 
lichkciten  auf  einen  Monat  DifTerenzen  zahlen  bis  zu 
6 Pence  per  ton,  während  der  Verkäufer  früher  für 
einen  Monat  eine  Prämie  von  in  der  Regel  3 Pence 
erzielte.  Ein  anderer  Factor,  welcher  sich  mehr  und  mehr  i 
geltend  gemacht  hat,  sind  die  V'creinigten  Staaten.  ' 
Ohne  die  Verschiffung  dahin  würde  der  Export  im  j 
.Tnli  um  etwa  23(XKI,  im  August  um  etwa  25  000  und  j 
im  September  um  etwa  20  0()0  tons  geringer  gewesen  ' 
sein,  ein  erheblicher  Hruchtheil  der  Gesammiausfuhr  von 
hier  nnd  hiesiger  Nachbarschaft,  welcher  etwa  UX)000, 
98  000  und  110  0(K)  tons  in  diesen  Monaten  betrug. 
Roheisen  ist  daher  sehr  knapp,  und  die  Hütten  kommen 
deshalb  nur  langsam  Lieferungsverbiudllchkeiten  oacli. 
hanptsichlich  herrscht  Mangel  an  Nr.  1 und  8 Giefserei- 
Qualität,  aber  anch  Hämatit  ist  nicht  mehr  so  reichlich 
als  früher  vorhanden,  seitdem  Amerika  angefangen 
hat,  davon  hier  zu  kaofen,  während  die  Analyse  dort 
früher  nicht  genügte.  8o  lange  die  in  wenigen  Händen 
befindlichen  Warrants  featgehalten  werden,  and  der 
B«/^hr  von  Amerika  andauert,  ist  auf  billigeres  Eisen  | 
nicht  zu  rechnen.  Die  Erzeugung  wird  etwas  ver-  { 
gröfsert,  da  mehrere  Hütten  sich  beeilen,  mehr  Hoch- 
öfen in  Gang  zu  bringen,  obgleich  nnr  weniger  reich-  ■ 
haltiges  Erz  zu  bekommen  ist.  Die  Warrantslager  • 
haben  weiter  abgenommen.  i 

In  den  letzten  drei  Monaten  betragen  die  Ver- 
schiffungen von  Middlesbrough  und  Nachbarhäfen 
809  500  tons  gegen  280400  tons  im  zweiten  Quartal 
dieses  Jahres,  h^en  also  um  Uber  10*/«  zugenommen, 
Amerika  war  dabei  mit  77  500  bezu*.  18  500  tons 
betheiligt. 

Für  Nr.  3 GieCserei-Eisen  stieg  der  Preis  von 
50/—  bis  auf  53  9,  schwächte  sich  aber  in  der  letzten  ' 
Zeit  ab  und  beträgt  Jetzt  53/3  netto  Cassa  ab  Werk 


für  Marken  in  \>rkäufers  Wahl  und  prompte  Lieferung. 
Einzelne  Hütten  wollen  jedoch  nicht  unter  54/ — ab- 
geben. Für  November-Lieferung  ist  der  Preis  8 bjs  6 
Pence  niedriger.  Dos  Geschäft  beschränkt  sich  fast 
nur  auf  sofortige  Abnahme.  Für  Deeember  und  noch 
weiter  ausgedehnte  Lieferzeiten  gehen  die  ileioungen 
der  Käufer  und  Abgeher  derartig  auseinander,  dafs  nur 
selten  Abschlüsse  getliätigt  werden.  Hämatit-Preise 
biteben  im  Juli  und  August  fast  unverändert,  haben 
sich  aber  kürzlich  durch  grofsere  Abschlüsse  nach 
Amerika  gebessert;  Nr.  1,  2,  3 in  gleichen  Quantitäten 
kostet  57/6  bis  68/—  netto  Cassa  ab  Werk.  Der  Kohlen- 
streik in  Amerika  hat  die  Krachten  dahin  um  etwa 
2/ — in  die  Höhe  getrieben  und  dürfte  dies  einen  Kin- 
ffufs  auf  weitere  Bestellungen  aasüben. 

Endo  des  vorigen  Monats  waren  61  Hochöfen 
im  hiesigen  District  in  Betrieb  gegen  78  am  31.  Decem- 
ber  1891. 

Stahlknüppei  sind  noch  immer  sehr  begehrt, 
besonders  Siemeiis-Martin-Knüppel  mit  hohem  Konlen- 
stoffgehalt  (von  0,5  bis  0,6C),  zuletzt  wurden  dafür 
£ 4.15/~  für  Lieferung  hier  franco  Hütte  bezahlt. 

Die  Stahl-  und  F)iseuwalzwerke  beOuden  sich 
in  der  unangenehmen  l..age,  die  Kreise  für  Roheisen 
und  Kohlen  steigen  zu  selieu,  während  der  Werth  für 
Platten,  Winkel  u.  s.  w.  eher  sinkt.  Die  Hütten  halten 
zwar  an  den  vereinbarten  Preisen,  bekommen  aber 
äufserst  wenig  neue  Bestellungen.  Für  Export  werden 
öfters  f'oncessionen  gemacht,  welche  aber  nicht  genügen, 
um  gegen  deutsche  Concurrenz  aDzukämpfen,  wo  es 
sich  um  Lieferung  an  aasländische  Werfte  u.  s,  w. 
handelt.  Die  behufs  Lohnregulirung  stattgehabte 
Bücherrevision  der  Eisenhütten  ergab  mr  Juli, /August 

fegetiüber  den  vorhergehenden  zwei  Monaten  eine  kleine 
roduetionserhöhung  besonders  in  Staheiseo.  Im  Ver- 
gleich zu  früheren  Jahren  ist  die  ?'rzeugnng  aber  stark 
zuriiekgegangen.  Ein  ähnliches  Verhältnis  zeigt  sich 
bei  Ver^lßicli  der  ersten  8 Monate.  Die  Durchschnitts- 
preise für  Stabeiseu  sind  lOVi  Pence,  für  Winkel  2/3 
günstiger,  während  Eisennlatten  um  2 3 zuruckgingen. 
Die  Schiffbauten  lassen  sehr  viel  zu  wünschen 


übrig,  nnd  es  scheint,  dafs  die  Werfte  an  der  Tees 
schlechter  beschäftigt  sind  als  an  der  Tvne  und  Wear. 

Die  Löhne  versuchte  man  nach  a(len  Richtungen 
hin  herabzusetzen ; bei  den  Eisenhütten  blieben  sie  un- 
verändert. Die  Eisengruben-Bergleute  einigten  sich 
auf  eine  lA)hnerhöhung  von  2’  i */«  Tür  das  nächste 
Vierteljahr.  Auf  den  Schiffswerften  ist  eine  Lohn- 
rednetion  angekUndigt  w'orden  und  es  schweben  Ver- 
handlungen mit  den  Leuten. 

Die  Seefrachten  blieben  bis  zu  Ende  des  vorigen 


Monats  unverändert,  haben  sich  aber  jetzt  infolge  der 
grofsen  Kohlen-  and  EisenverschiffaDgen  nach  Amerika 
etwas  befestigt  für  grofse.  Boot©.  Für  kurze  Fahrten 
wird  auch  etwas  meKr  verlangt  und  zwar:  Rotterdam 


4/ — , GeostemUnde  4;6  bis  4 9,  Hamburg  4/ — bis  4, *3, 
Stettin  4 9. 


Die  V'orräthe  betrugen : 

lOB« 

in  öffentlichen  Lägern  einschliefslich  Comials 
gewöhnliche  Qualitäten  am  30.  Sept.  1902  121  757 
Hämatit-Qualitäten  „ 30.  , 1902  300 

Schottland ; ton» 

in  Connals-Lagern  am  80.  Sept.  DH)2  ...  87  356 
West-Küste : 

in  WarranUlagern  und  bei  den  Hütten  am  ‘o“» 
.80.  Sept.  um 24  2mj 

Die  Preisschwankungen  betrugen : 

Juli  Anstatt  Sretembor 

MIddlrabro  Kr.  S ÜMR.  SO/—  fl|;6  Sl/ - SS  3 S-1/- 

Warr«nt»  r««»«  Kitifer 


Middlrabrough  49.  ©i.'i  Sl/S».*  SO/t  U.t  SS/—  SSill 

do.  Dicht  Botin 

Si-holtl»>-h«>  M.  K.  . . .M  9 M.«  M il/«  3t  9 ST'S  SS/4 

CnmbrrUnd  BimoUt  (iO  S SO,-  S9;9  «1/«  fO.>7>/««I/loi/| 
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n.  Jahrg.  Nr.  iO. 


K«  wunUm  versrhifll  vom  I.  Jan.  bi»  30.  Sept.  d.  J.:  | 


1892  . . 

472  577 

ton», 

davon  13^1284 

Ums 

1H‘W 

738  268 

156  192 

_ 

tfun  . 

745  242 

173  231 

m*h  . . 

Kt)l  268 

16404H) 

1896  . . 

*M)b  123 

262  988 

c 

1807 

952  894 

• 

292  810 

i -o 

1898  . . 

870  748 

n 

230  345 

„ 

*>  ■•i 

1890  . . 1021281- 

n 

4»>j)408 

_ 

a 

191X)  . . 

893  31 4 

351  4r8 

jz  -« 

1901  . . 

810  708 

„ 

„ 

217  G»2 

•t 

il 

1W>2  . . 

825  476 

99  127 

•» 

Heutige 

Preise  (am  8. 

October)  sind 

für  prompte 

Lieferung: 


Midilleshro  Nr.  3 G.  M.  B 53,3  \ 

« .1  . 55/y  iif 

, , 4 üiefserei  52(6  } g« 

, , 4 Puddeleisen 49/6  I ^ f 

, Hümatit  Nr.  1,  2.  3 geniischl  . . . 57/6  J 
Middlesiiro  Nr.  3 G.  M.  H.  Warrants  . — 

, Hänmtil  Warrant».  ...  — 

SchoUiscbe  M.  N.  . . — 

Cucnl>erhimJ  Häiiialil  Warrant»  ...  — 


Kisenplatteii 

Stabiplatten 

Stabeisen 

Stablwinkel 

Kisenwinkel 


ab  Werk  hier  6.2.6  1 

, , , „ 6.16.—  f-  *«“  >'"* 

„ , . . H-5—  iä'/.7. 

. » » . 6.12.6  I Disconto. 

....  «-2.6  J 

//.  Bonndec^. 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika.  | 

Pittsburg,  Ende  September  1002.  i 

Die  in  unseren  letzten  Berichten  gekennzeichnete  1 
f.age  der  amerikanischen  Eisenindastrie,  die  trotz 
riesiger  Erzeugung.smengen  nicht  in  der  Lage  Ut,  dem  ! 
Bedarf  voll  zu  genügen  and  daher  fortgesetzt  anf  diu 
Zuhülfenahme  ausländiKchen  Materials  angewiesen  Ut, 
hat  anch  in  der  Berichtsperiode  nicht  tior  angebalten, 
die  Verhältnisse  wurden  vielmehr  noch  verschärft  durch  1 
Kohlenarheiterstreik,  Koksmaogel  and  dadurch  bedingte  , 
Storungen  in  der  Uoheisenerzeugung.  Es  hat  daher  j 
die  Kinfnhr  fnmiden  Koh-  nnd  HalhmateriaU  noch 
weitere  iieträchtliche  Fortschritte  gemacht^  die  Roheisan- 
Zufuhren  kommen  in  der  HaaptsacheaasGrorshritanDien, 
während  das  ein»‘fülirte  .Stahlhalhzeu^  zum  weitaus 
gröfsten  Theile  uentseben  Ursprungs  ist.  Eine  Er- 
hchwerung  in  der  Kinfulir  deutscher  Knüppel  konnte 
entstehen,  wenn  der  Preis  derselben  noch  um  eine 
Kleinigkeit  anzieht,  denn  nach  dom  amerikanischen 


Zolltarif  beträgt  der  Einfuhrzoll  für  Blocke,  Knüppel, 
Luppen  u.  s.  w.  bis  zu  einem  Preise  von  1 Cent  f.  d. 
Pfund  (22,40  / f.  d.  Tonne)  */i«  CL  (6,72  d f-  d.  Tonne), 
steigt  dann  aber  hei  einem  Preise  von  Uber  1 Ci.  bis 
zu  1,4  Ct.  (31,36  / f.  d.  Tonne)  auf  * t»  Ct.  f.  d.  Pfand 
= 8,5kjj?  f.  d.  Tonne.  Von  verschiedenen  Zollämtern 
ist  anch  bereits  die  Verzollung  zu  dem  niedrinten 
Satz  von  Yi«  ('t.  beanstandet  worden  and  ist  infolge- 
dessen  der  Preis  für  deutsche  Stahlknüppel  von  31  / 
auf  der  Höchstgrenze  für  die  Verzollung  nach 

dem  niedrigsten  Satz,  heruntergesetzt  worden. 

In  den  Fertigerzeugnissen  der  Eisenimiustrie  ist 
Beschäftigungsgrad  nnd  Marktlage  verschieden;  die 
Schienenwalzwerke  sind  aufser  stände,  neue  Arbeit  zur 
Lieferung  in  absehbarer  Zeit  zu  übernehmfn,  der  auf- 
tretende  Bedarf  uiuf»  daher  vom  Ausland  gedeckt  werden 
und  sind  noch  in  diesen  Tagen  öo  CHX)  Tonnen  Schiunen 
für  die  (Janadian  - Pacific  • Railroad  - Comjtany  nach 
Deutschland  und  England  vergeben  worden.  In  Con- 
strnctionsmaterial,  Stabeisen,  Grobblechen,  ebenso  auch 
in  gufseisernen  Röhren  sind  alle  Werke  sehr  reichlich 
mit  Aufträgen  versehen,  wohingegen  die  Drahtwerke 
ond  namentlich  die  Feinblech-  und  W'eifsblech- Werke 
w’eniger  gut  gestellt  sind;  hier  hat  der  scharfe  Wett- 
bewerb der  neu  cnt>tandenen  Werke  zom  Theil  eiu 
Nachlassen  in  den  Preisen  bewirkt. 

Die  Preisnotirangen  stellten  sich  in  der  Berichts- 
periode wie  folgt  ; 


üiefserei  • Rolieisen  Stan- 
dard Nr.  2 locn  Phila- 
delphia   

Giefscrei  • Roheisen  Nr.  2 
(aus  dem  Süden)  loco 

Cincinnati 

BesKcimT-Rohcisen  ) . ^ 

Graute  Puddeleistm  j l«  3 
BesBcmcrkiiüppel 
Schwere  Stahlschienen  ab 
Werk  im  Osten.  , , . 


1 1902  1 

w 

o — 
* "3 

B *» 
< 

tt  - . 

Jl 

B a ' 
1 < ■<  : 

2 ; -5  ä 

s j 1 u ^ 

Iktlitn  rir  die  Tooti« 


22,75 

22,— 

22,— 

22,- 

14,85 

20,75 

20,75 

20.25 

22,26 

13,60 

21,5c» 

21,75 

21,75 

21,75 

15,75 

21,- 

20  JW 

20,75 

20,75 

13,75 

32,- 

32,— 

31,— 

29,- 

26,- 

28,— 

28,— 

28,— 

28,- 

28,— 

Cent«  rSr  li»*  rfund 


Bebälterbleche  . . ) . ^ 

Feinbleche  Nr.  27.  !<.^s 
Drahtstifte  . . . , | 


1.75  1,76  1,751  1,75 
2,00  2,00  2,i*Ü  2,85 
2,05  2,ü5i  2,Uö|  2,(H) 


1,60 

3,25 

2,30 


Industrielle  Rundschau. 


Act.-Ges.  Kolaudshtttte,  Weldenaa*Sieg. 

Die  Einleitung  des  Berichts  des  Vorstandes  über 
das  Jahr  lOOl/llKri  lantet : 

„Wiihrend  der  ganzen  Dauer  des  verflossenen  Ge- 
schäftsjahres mufste  die  Betritbscinschränkung,  wie 
sie  schon  in  der  zweiten  Hälfte  des  vorigen  (leschäfts- 
jalircH  bestand,  belbehalten  werden.  Die  ge^annnte 
Jabresproduction  betrug  nur  20556  t Roheisen  und 
blieb  noch  um  über  4000  t hinter  der  Production  des 
Vorjahres  zurück.  Wenn  dennoch  ein  beträchtlicher 
(Gewinn  erzielt  wurde,  so  lag  dies  in  erster  Linie  an  I 
den  guten  Preisen  der  Abschlüsse  pro  1001,  deren 
Erleiligung  sich  bis  geg»*n  Ende  des  1.  Halbjahres  1002  ; 
hinzog.  Am  L .Itili  DHf2  waren  nur  noch  geringe  ' 
GnantitHtPD  von  hochpreisigim  Abschlüssen  abzurufen, 

»o  dafs  der  Durchschtiittspreis  der  laufenden  Ab-  | 
Schlüsse,  die  das  Werk  noch  bis  December  dieses  i 


j Jahres  heschäfligtm  können,  dem  jetzigen  Marktpreis 
ungefähr  entspricbt.*‘ 

Der  Saldo  vom  30.  Juni  1001  beträgt  2tH»,17 
der  Bruttogewinn  pro  UH)1,’11H>2  230600, HO  zu- 

sammen 230fK)5,07  .Ä,  Abschreibungen  76räM,73 
bleiben  155^)1,24  ,4,  für  den  Resen  efonds  232*>8,0-l 
Tantieme  für  den  Voratand  1077,39  4®/*  Dividende 

42iX)ü  .4^,  Rest  88064,01  Tantieme  für  den  Auf- 
»ichtaratb  8784,87  iJ^,  6®/*  weitere  Dividende  t>3(XK> 

Es  ergiebt  sich  ein  Vortrag  von  16270,04  ^4/. 


Dlnglersche  Maschinenfabrik,  AcU-Gea., 
Zweibrilcken. 

Der  allgemeine  geschäftliche  Rückgang  machte 
sich  1901,1902  für  das  Werk  besonders  da<i  furch  fühlbar, 
dafs  es  nur  mitgrufsen  Anstrengungen  und  manchmal  zu 
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Prfispn,  dit»  kaum  die  Selbstkosten  deeken.  intiiflich 
war,  Anftrüge  hereinjtübolen.  Iler  Uoligewinti  b»-trägt 
454677,tj5  nach  Absehreihutig  von  I5fc“>(>t>7.59  .ff 
ergeben  sich  259010, 0t>  4'  und  xuzüglieh  des  Itewinn- 
Vortrages  ans  dem  Vorjahre*  v«m  75tJKlH,iiS  Rein- 
•rewinn  von  S.S891H,44  V’on  diesen  sind:  dem 

g**set*lirlien  Reservefonds  zuzaführen  12050,50  <r, 

aU  erste  Dividende  4®/®  Aettenkapitals ..  ll20>*o  #f, 
sowie  dir  satzunga*  nml  vcrtragsnmfsigen  Tantiemen 
n>it  H27»U  in  Abzog  zu  bringen,  bleibrn  |Kl20d,OJ.Ä. 
Ks  winl  vorgeschlageu.  als  weiO're  Dividende  zu  ver- 
theilen:  2®/»ss5600Ü  bleiben  12520J1.04  ferner: 
für  den  Beainten-Pensionafonds  lO(KM)  für  Aus- 
Hteliungscontu  BOOOO,#,  für  (iratitieationen  llOSG.Äf, 
für  gemeinnützige  Wreine  20»>  ,H  zn  l»«willigen  nnd  den 
Kest  von  7B907,04  * auf  neue  Rechnung  vorzutragen. 


f'rledrichshUttexaNeQnklrchen,Ueg.*liex..lrii»berg. 

In  aeinntu  Bericht  über  das  Jahr  IWl/llHhi  be- 
merkt der  V’orstand: 

.,1m  Gegensatz  zum  vorlicrgegangeuen  Jabre  wurde 
daa  verflossene  mit  wenig  Zuversicht  nngetrelen,  denn 
die  Atissichten  auf  einen  nennensweribeu  Ertrag  waren 
sehr  gering.  Nur  sofern  nocli  alte  Anftrüge  voilagen, 
konnb*  man  auf  einen  Teberschufs  rechnen,  wülirend 
hei  den  neuen  Kingang'en  ein  solcher  kaum  zu  er- 
warten war.  Auch  iin  Verlauf  des  Jahres  niufste  die 
Gcwinnfrage  derjenigen  nach  Beschäftigung  sehr  oft 
untergeonlnet  werden.  Die  Zuweisungen  seitens  der 
Verbünde  blieben  dürftig,  weshalb  iler  Betrieb  der 
llochüfen  und  (irnben  erheblich  eingeschränkt  werden 
mufste,  während  der  Betrieb  im  Slalil-  und  Walzwerke 
durch  Einholen  von  Kxportauftrüg^en  lebhafter  gcfülirt 
werden  konnte.  Durch  möglichstes  Mindern  der  Selbst- 
kosten und  Ausnutzung  der  Hand  in  Hand  arbeitenden 
verschiedenen  Betriebszweige  hoffen  wir  auch  in  dem 
neuen  Oeschaftsjahrc  einen  Wselieidcnen  Ertrag  er- 
zielen zu  können,  indem  wir  uns  dabei  der  ollgetnetnen 
Ansicbt  anschliefscn,  daf>.  Vuii  /ritweiligeii  Srliw.in- 
kniigen  abgesehen,  in  wirthschaltlicher  Beziehung  doch 
der  tiefste  Funkt  überschritten  ist  und  wir  nurtnalen 
Verhältnissen  immer  weiter  entgegen  gehen  werden.“ 
Derüewinnsaldo  vom  l.Juli  IftUl  beträgt  52088,07 
der  Reingew  inn  457 105,0ti  zusammen  «'»09848,18.«. 
Es  ist  beantragt,  daran»  4®/»  erste  Dividende  mit 
KjOOUO  ,H  abzurcehncn,  die  vertrag»-  und  aatzungs-  i 
mäfsige  Tantieme  von  40 170,71  auszuzahien,  so'lann  I 
eine  weitere  Dividende  von  0®/*  ■=  24<*OüO  zu  ver-  1 
theilen  und  den  Rest  von  09071.12  auf  neue  ' 
Rechnung  als  Gewinusaldo  vurzutragen. 

T>ie  Abschreibungen  belaufen  sich  auf  20<»8r>l,25  ^H. 

MaHchhicnrabrlk  Rackaa,  AcU'GcHelUch. 
zu  Magdeburg. 

Von  dem  im  verflossenen  .fahre  auf  allen  Induntrie-  > 
gebieten  eingetretenen  Gesi'häftRriickgange  sind  die 
Hau{>tabsutzgebiete  der  Firma  zun»  Theil  erheblicl«  | 
betroffen  wortlen,  da  die  Errichtung  von  Neuanlagen  \ 
nur  in  ^ringem  rmfang*-  stattgefunden  hat;  cs  gelang  I 
aber,  einige  Erweitenmgsbauten  früher  errichteter  An- 
lagen in  .Auftrag  zu  erhalten.  Wenn  auch  Aufträge 
in  solcher  Höhe  wie  in  den  Vorjahren  nicht  vorliegen, 
so  lassen  doch  die  zahlreicher  einlaufenden  Anfragen 
hoffen,  dafs  für  das  laufende  Geschäftsjahr  befriedigende 
Beschäftigung  zu  erlangen  sein  wir«!.  Das  Werk  ist 
unausgesetzt  bemüht,  in  seiner  Hanptsneidalität,  der 
Errichtung  von  Braunkolilen-Briketlfäwiken,  Ver- 
besserungen einzoführen,  so  dafs  bei  der  Wiederi»elebung 
dieser  Industrie  ihm  weitere  Aufträge  zufalb  n werden.  i 
Ferner  ist  es  bestrebt,  die  Ausführung  von  Einrich- 


tungen nir  sindere  Fabricationszweige  als  weitere  Be- 
triebszweige aufzunehmen. 

Die  Abs'hreibungen  betragen  190077,89  ,H.  Die 
Vertbcilong  «It-s  Reingewinns  von  Ht>4798,2'J  ist 
w ie  folgt  in  AiisKirbt  genoimnen : Huckstellung  auf 
Unterstützungs  Conto  für  ältere  Beamte  und  Ar- 
beiter 200<K>  Hebcrtrag  anf  den  Disnositionsfontls 
1H29.8.22  .Ä,  Gewinnantheil  an  Vorstan«!  und  Beamte, 
sowie  Gratificationen  nn  Beamte  und  Meister  85447,80.#^, 
4 ®/o  Gewinnantheil  auf  2250000  .H  für  ‘ » .fahr 
— ‘KMüki  auf  750000.«  für  '/•  =*  I50(>K«, 

I Tantieme  an  den  Aufsiehtsrath  11  0.52.04  •#,  H % 
weiterer  Gewinnantheil  auf  2 25VHWO  ,H  f«ir  Vi  .lahr 
==  180000.#,  anf  750000.#,  für  ‘/j  Jahr  = «W  WK» 


Rbeinischf  Stahlwerke  xu  Sfelderlch 
(KreU  Kuhrort). 

Die  Einleitung  des  Vorstaudsberic.hts  für  UHJI  1!N>2 
lautet  im  wesentlichen: 

„Wir  lmtt»‘n  gelmffl.  für  da»  fünfundzwaiizigstc 
Gesciiaftsjahr  seil  der  Reorganisation  der  Gesellschaft, 
trotz  der  fallenden  ronjunctur  und  der  tliouren  K«di 
materialien  ein  gul<s  Krgebnifs  v«»rlegen  zu  können, 
da  die  nahezu  vulb-ndete  Kerligstellung  unsere.«  neuen 
Werks  uns  eine  ganz  bcileotendc,  die  Wirkung  der 
schlechtcu  Conjuuetur  zu  einem  erheblichen  Theil  auf- 
helti-nde  Eniiäfsigtiug  der  Selbstkosten  erwarten  lief». 
Das  Jabresergebnifs  hat  aber  dieser  Hoffnung  nicht 
entsprochen.  In  «ler  Hauptsache  ist  daran  der  Cm* 
>tand  schuld,  daf»  wir,  um  eine  genügende  Beschäftigung 
unserer  Stahlwerke  heibeizntuhren.  bei  dem  ungenügen- 
den inländischen  Verbrauch  gezwungen  waten,  grofse 
Lieferungen  für  das  Ausland  anzunehmen,  die  hierfür 
mal»gi*benden  Weltmarktpreibc  aber  sehr  niedrig  waren 
und  zum  Theil  nicht  einmal  dii-  Selb.stko.sten  deckten. 
Sodann  aber  »tiefsen  wir  bei  der  Inbetriebsetzung  der 
neuen  Kertigstrafseii  auf  grofse  Sebwierigkeiteu.  Die 
BeHchäftiguug  unserer-Stahlwerke  war  im  verÖos-eneii 
GeM'häftbjahre  eine  dundiaus  rege  und  andauernde,  s<» 
dafs  wir  ke.inerlei  Fehlschichten  zn  machen  braui  hten, 
sondern  m allen  Betrieben  vi>ll  arbeiten  konnten. 
Fnsere  Production  an  Stulil  und  Walzwerksfubricaten 
ist  iiifoIg(*dessen  nicht  unerheblich  gestiegen  und  ist 
auch  heute  noch  in  fortwährender  .Steigerung  be- 
griffen. Im  Juli  d.  .1.  wonlcn  25072  t Stahl  erblasen 
und  der  Monat  August  wird  mindestens  die  gleiche 
Production  haben.  i>ic  am  Schlafs  des  vorletzten 
(leseliäftsjuhres  vorhandenen  üliennäfsig  grofMcn  Vor- 
räthe  an  Roheisen  haben  sich  infolgedessen  »ehr  ver- 
mindert, der  Vorrath  an  Tliomaseisen  war  Mitte 
August  vollständig  verhüttet,  und  auch  die  Bestände 
an  Qualitätseisen  (Hämatit  und  Stahleisen)  haben  noch 
erheblich  abgenommen,  so  dafs  darin  wieder  normale 
Verhältnisse  eingetreten  sind.  V*on  unseren  .8  Hoch- 
öfen waren  nur  2 das  ganze  Jahr  himlnrch  im  Betrieb, 
der  dritte  Ofen  wunle  ilitte  Mai  d.  J.  wie«lcr  nngcblasen. 
Die  Production  betrag  2071*20  t Thomas-,  Hämatit- 
und  .Stahleisen,  eine  Leistung  in  25’,  » Betriebsmonaten 
(auf  einen  Ofen  berechnet),  die  nur  wenige  Werke 
Europas  verzeichnen  können;  hoffentlich  gelingt  es 
uns,  die  drei  Oefen  im  latjfenden  Geschäftsjahr  ini 
Betrieb  ]ia!u*ii  zu  können,  bei  normalem  Ofengange 
hoffen  wir  die  Production  auf  mehr  als  8t)0tKK>  t 
»teigem  zu  können.  .Am  1.  Juli  er.  betrug  dos  .Arbeits- 
quantum noch  109(KH)  t,  gegen  lüTTK-l  t am  80.  Juni 
vorigen  Jahres;  im  August  ist  die  N'achfragc  für 
das  • Ausland  wieder  sehr  lebhaft.  Versuche,  eine 
i Einigung  auch  für  das  ausländische  Geschäft  herbei- 
I zuführen,  sind  leiiler  immer  g«-scheitcrt.  Es  ist  an» 
aber  gelungen,  noch  einige  Abschlüsse  zu  besseren 
Preisen  für  «las  IV.  t^uartal  zu  machen.  Die  Bau- 
thätigkeit  war  Ini  verflosscueu  Jahre  sowohl  auf  den 
Btahfwerken  als  auch  auf  der  Zeche  Centrum  »ehr 
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ausp'dehnt,  ond  en  gehen  die  Nenanlagen  in  Meiderich 
nnnmvhr  ihrer  gändtchen  VoUendiing  entgegen.  Unsere 
Kisensteingruben  in  Lothringen  sind  im  verflossenen 
(«esehäfisjahre  nur  schwach  betrieben  and  haben  keinen 
nennenswerthen  Gewinn  ergeben.  Wir  betreiben  tur 
Zeit  die  Gruben  nur,  um  dieselben  aufzuachliefsen  und 
für  spätere  Zeiten  vorzurichten,  die  uns  hofTentlich 
auch  endlich  die  langersehnte  Kanalisimng  der  Musel 
bringen  werden.“ 

Dem  Hetriebsbericht  zufolge  betrug  die  Production 
der  Hüttonanlage  in  Meiderich  207  920  t Roheisen.  An 
Thumus>,  Bessecier*  und  Martinstahl  worden  dar- 
güstellt!  240503t.  Die  Production  an  fertigen  Fahricaten 
und  Halbfabricaten  betrug:  207  266  L <^or  Versand 
in  Stahlfabriraten  199  686  t.  Aufserdem  wurden  ver- 
sandt: 3775  t Roheisen,  sowie  ferner  an  Stahlabfallen, 
Thomasschlaoken,  Schlackensand,  Blechschrutt,  Stein- 
Schrott  und  sonstigen  Abfällen:  65833  t.  Facturirt 
wurden  22137231.19  Beschäftigt  wurden  an  Ar- 
beitern darchschnittlich  3556  Mann.  An  Löhnen  wurde 
prahlt:  5000074,38  gegen  5047  961,21  im  Vor- 

iah  re.  l)er  Durchschnittslohn  pro  Schiebt  einschl. 

feister,  Aufseher  und  Lehrlingen  betrag:  .3,00  pro 
Schicht  gegen  3,84  pro  19tK),'190l  und  4,01  •A'  pro 
1899/1!)00.  Der  Dnrehsebnittsjahresverdienst  pro  Kopf  I 
betmg  140t>,O9  ►Ä  gegen  1.352,25  pro  19CK>;19U1 
und  1432,09  pro  18J>9,'I900.  An  Steuern  und  .\b- 
gaiten  wurden  im  verflossenen  Geschäftsjahre  für  die 
Heidericher  Werke  gezahlt:  1.  Communalsteuern  ein- 
schliefslich  Kealsteuem  253  194,08  2.  Kinkomnien- 

Steuer  103850  8.  I^iträge  zur  Krankenkasse 

36  063,!>2  4.  Beiträge  zur  Invaliden*,  Wittwen-  und 

Waisenkasse  12  123,02  cÄ,  5.  Beiträge  zur  Rheinisch-  | 
Westfälischen  Unfallberufsgenossens^aft  96387,93  [ 

6.  Beiträge  zur  staatlichen  Invaliden-  und  Alters-  j 


1 Versicherung  30002,67 ,4f,  7.  Prämien  für  Versicherung 

fegen  Unfälle  von  Beamten  und  Meistern,  die  ein 
ankommen  von  Uber  2000  haben  611,47  zu- 
^ sammen  5.32133,00  uT  gegen  für  1900/01  410319,28 
1 für  1899/lWJO  300918,67  Jf,  für  1898,99  254186,37  ,A, 
für  1897/98  221891,90.#.  Aus  vorstehenden  Zahlen 
ergiebt  sich,  heilstes  im  Bericht,  in  welch  enormer  Weise 
die  öffentlichen  Lasten  in  den  letzten  Jahren  gestiegen 
sind.  Von  den  im  verflossenen  Jahre  gezalilUm  Staats- 
nnd  Commnnalsteoern  holft  das  Werk  einen  Thei)  zurück* 
erstattet  zu  erhalten,  nachdem  das  Oberverwaltnn^* 
gericht  confonn  den  Entscheidungen  des  Reichsgerichts 
nnd  des  Kammergerichts  in  einer  Plenarsitzung  das 
j bei  der  Verausgabung  neuer  Actien  erzielte  Agio  für 
nicht  steuerpflichtig  erklärt  hat. 

Die  Absi'hreibnngen  belaufen  sich  anf  1 847  918,93^# 
Von  dem  Gewinn  von  1 361 038,92  soll  eine  Dividende 
von  5 ^/«  mit  1350000  vertheilt,  der  Rest  von 
11  (^,92  soll  anf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 

Siegen-Sollnger  GnrBRiahl-Aettenrereln,  Solingen. 

Im  Geschäftsjahre  1901/1902  trat  für  das  Werk 
eine  Fortsetzung  der  unbefriedigenden  Verhältnisse, 
die  das  voraufgegangene  Jahr  gebracht  hatte,  zu  Tage. 
Es  zeigte  sich  sogar  mit  Rücksicht  anf  die  Verkaufs- 
preise eher  noch  eine  Verschlechterung  der  Lage,  als 
eine  Besserung,  .^uch  der  leichte  Aufschwung,  welcher 
ZQ  Anfang  des  letzten  Semesters  eintrat,  war  dem  Bericht 
zufolge  nur  von  sehr  kurzem  Bestände.  Die  Production  hat 
sich  gegen  das  Vorjahr  vergrofsert  Dieser  Fortschritt 
mufste  aber  durch  immer  weitere  Zugeständnisse  in 
den  Preisen  erkauft  werden.  Die  Abschreibungen  be* 
tr^en  34  754  Der  Reingewinn  von  43754,57  ,H 
reicht  zur  Verthoilung  einer  Dividende  von  3*/«  aus. 
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AendeniBgeii  Im  Mltglleder-Teneichnirä. 

Ahlemeytr,  fieorg,  Ingenieur,  Berlin  W.,  Kurfürsten*  | 
dämm  102. 

tieyer,  Otto,  Dipl.  Ing.,  LipineO.  S.,  Kronprinzenstr.  34. 
iJaelen,  Heiner,  IngC'uieur,  Berlin  XW.,  Otlostr.  18.  i 
Frahm.  J.,  18  t'rockerton  Uoad,  Upper  Tooting, 

London  S.W. 

Grabau,  Ludwig,  Civiiingenieur,  Köln,  Belfortstr.  9. 
Grünwald,  Ür.,  Lichteuthal  bei  Baden-Baden. 

Heitmann,  Eduard,  Ingenieur  von  Felten  &■  Guilleaume, 
Berlin  S.,  Frciligratbstr.  12a. 

Heeei,  Baut,  Ingenieur,  Villencolonie  Düsseldorf-Grafen- 
berg, Geibelstr.  40. 

Hunger,  Oeear,  Technischer  Direetor  der  Maschinen-  ' 
faLrik  J.  E.  ('hristoph,  Xiesky  bei  Görlitz.  , 

Ibig,  Otto,  Ingenieur  der  Duisburger  Maschinenbau- 
AcL-Ges.,  Duisburg.  SSchweizerslr.  16*. 

Keleromy  Paul.  Ingenieur,  Neubau-Betriebschef  der  i 
Compagnie  Generale  des  Conduites  d'  Kau  des  Vennes,  I 
Liege  (B<dg.).  ^ ‘ 

Lintz,  Oecar,  Ingenieur,  Berlin  W.,  Neue  Winterfeld-  • 

strafse  20.  ; 

Heger,  Jean,  Luxemburg,  Josephstr.  7.  ' 

iWre/,  G.,  Oheringeuieur  der  Firma  A.  Borsig,  Tegel  | 
bei  Berlin,  Schlufsstr.  22  >r.  i 


Prochaeka,  Emet,  Consulting  Engineer,  6**«  West  129‘b 
Street,  New  York,  N.  J. 

Schmelzer,  Hartmann,  Ingenieur,  Wehhoch  bei  Kirchen 
a.  d.  Sieg. 

Sorg,  Hermann,  Oheringeuieur,  Leiter  des  Zweigbureans 
Strafshurg  der  Klektr.-Act.-Ge*.  Helios  Köln-Ehren- 
feld,  Strafshurg  i.  E.,  UniversitäUplatz  4. 

ro«  Szuhag,  Dr.  J.,  Hochofcnverwalter,  Beller  (Ungarn). 

Toepfer,  Emil  A.,  Ingenieur,  C'autbria  Steel  Co.,  Drafting 
Department,  Johnstown,  Pa. 

Volker,  iV.,  Hütteningenieur,  Direetor  der  Fabrik 
feuerfester  Producte  von  Martin  & Pagenstccher, 
Mülheim  a.  Rhein. 

iVerekmeizter,  C.,  Ingenieur,  St.  (Mair  Steel  Co.,  Olairton, 
Pa.,  AMegheuy  Connty. 

Neue  Mitglieder: 

Demburg,  B.,  Direetor,  Dannstädter  Bank,  Berlin. 

Dicke,  H.,  ('hefingenieur  des  Wassergos  • Syndicats 
System  Dellwik  - Fleischer,  Frankfurt  a.  M.,  Neue 
H/ainzerstr.  14. 

Erdmann,  Alex,  Ingenieur  der  Donetz-Jurjcwka-Ilütten* 
werke,  .Turiewka,  Stat  der  Südostbahn,  Gouv.  Kkate- 
rinoslaw,  Rufs). 

.Mathiez,  Regieruugs*  und  Baurath  a.  D.,  Generaldirector, 
Durtmuna. 

May,  E.,  Kalk  bei  Köln,  Corncliusstr.  7. 

E iepokoitzehitzky , Ignaz,  Betriebschef  im  Risenwalz- 
werk  Tula,  Tula,  Central-Kufsland. 

IVilmz,  Dr.,Bcigeordueter  d.  .Stadt  Düsseldorf,  Düsseldorf. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Kedigirt  von 

Ingenieur  £,  SchrÖdter,  GeneraJsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

Ge«!h»lUfDhrer  des  Vereins  deateeker  Eisenlinttenleute,  GeschillWührer  der  Nordweellichen  Gruppe  des  VereiH 

deuttcher  Eisen*  und  Stahl  •Industrieller, 

für  den  lechnisclien  Theil  fOr  den  wirthscliafUicheii  Theil. 

CommiMioD»-V«rUf  too  A.  Bagal  in  DBnMldorC 


Nr.  21. 


1.  NoTember  1902. 


22.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 

dar 

Haupt- Versammlung 

daa 

V' ereins  «letitHclier  u liättenleute 

am  28.  September  1902,  Nachmittags  2 Uhr, 

in  dar 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

(Fortsetzong  von  Seite  1069.) 

Tages-Ordnung: 

1.  Geschiftliche  Mittheilungen,  Vorstandswahlen. 

2.  Verschiedene  Constnictionen  von  Grolsgasmotoren  und  ihr  Verhalten  im  Betrieb.  Vortrag  von 
Hrn.  Director  Reinhardt- Dortznand. 

3.  Weiches  und  hartes  Flufeeisen  als  Conetruclionsmaterial.  Vortrag  von  Hm.  Director  E ich  hoff- 
Schalke. 

— 


Verschiedene  Constructioneii  von  Grofsgasniotoren  und  ihr  Verhalten 

[im  Betriebe 

(Hierzu  Tufel  XIX  und  XX.) 

Hr.  Director  Reinhardt  - Dortmund : M.  H.!  Auf  Veranlassung  Ihres  Vorstandes  habe  ich  die 
ehrende  Aufgabe,  Ihnen  heute  über:  , Verschiedene  Constructionen  von  Grofsgasmoloren  und  ihr 
Verhalten  im  Betriebe*  Bericht  zu  erstatten. 

Schon  seit  der  ersten  Verwendung  des  Hochofengases  zum  Betriebe  von  Motoren  stand  ja 
naturgernäfs  ihr  Verein  dieser  Frage  mit  Spannung  und  begreiflichem  Interesse  gegenüber.  Das 
kam  auf  Ihren  früheren  Versammlungen  zum  Ausdruck  durch  die  umfangreichen  Berichte  der  Herren 
Lürmann  und  Prof.  Meyer  und  die  sich  daran  anschliefüenden  Discussionen  und  VerölTentlichungen. 
Die  HH.  Lürmann  und  Meyer  behandelten  vor  allem  die  grofsc  Wichtigkeit  dieser  Frage  in 
wirthschafllicher  Beziehung;  die  Bedenken,  die  sich  beim  Mangel  ausreichender  Erfahrung  einstweilen 
eiustellen  muisten,  insbesondere  hinsichtlich  der  Möglichkeit  einer  genügenden  Reinigung  des  Gases ; 
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die  genauen  Versuche  über  den  Gasverbrauf^h ; die  Theorie  der  verschiedenen  Systeme  der  Motoren 
sowie  ihre  allgemeine  Anordnung  für  den  Betrieb  von  Gebläse-  und  Dynamo-Maschinen. 

liuwischen  sind,  trotzdem  seit  Aufstellut)g  der  ersten  gröfseren  GasmotorenanUgen  im  Hfltten- 
betriebe  nur  wenige  Jahre  verflossen  sind  und  anfönglich  die  BescliatTuog  solcher  Anlagen  als  ein 
nicht  geringes  Wagnifs  bezeichnet  werden  niufste,  dur<‘h  den  Unternehmungsgeist  der  Hüttenleule 
und  der  Gasmolorenfabriken  in  dieser  kurzen  Zeit  im  Deutschen  Reich  und  in  Luxemburg  nunmehr 
Motoren  mit  einer  Gesammlleistung  von  etwa  75000  D. S.  im  Betrieb  oder  in  Bestellung.  Ja,  es 
giebt  bekanntlich  schon  ein  Hoebofenwerk,  DifTerdingen,  das  in  dieser  Zeit  entstanden,  als  Betriebs- 
muschinen nur  Gasmotoren  und  keine  Dampfmaschinen  mehr  aufweist. 

Der  Fortschritt  in  der  Anwendung  der  Gasmotoren  war  demnach  wirklich  in  den  wenigen 
Jahren  ein  recht  bedeutender,  und  wenn  auch  viele  Motoren  erst  seit  kurzem  im  Betriebe  sind,  so 
iäfst  sich  doch  jetzt  schon  constaüren,  dais  der  erwartete  Nutzen  zweifellos  ist  und  dafs  eine  ge- 
nügende Keiniguiig  des  Gases,  welche  heule  wohl  allerseits  nicht  nur  als  wünschenswerth,  sondern 
als  nothlg  erachtet  wird,  keine  unüberwindlichen  Schwierigkeiten  mehr  bietet,  sei  es,  dafs  man  hierfür 
einen  Theisenschen  Centrifugaireiniger,  irgend  einen  Ventilator  mit  Wassereinspriliung  oder  Fx- 
hau.Htoren  verwendet.  Auf  manchen  Hüttenwerken  hat  man  die  Reinigung  des  Gases  mit  verhältnifs- 
mäfsig  einfachen  Apparaten  so  weit  gebracht,  dafs  das  Gas  fast  staubfreier  als  die  Luft  der  Umgehung 
wird.  Jedenfalls  ist  es  aber,  was  die  Reinigung  anbelangl,  geeigneter  zur  Verwendung  in  Motoren 
als  das  aus  Koks  oder  Anthracit  erzeugte  Generatorgas.  Das  folgt  schon  darau.s,  dafs  bei  Gas- 
motoren, welche  mit  gereinigtem  Hochofengas  betrieben  werden,  Kolben  und  Ventile  viel  seltener  zu 
reinigen  sind  als  bei  Generalorgasmotoren.  bei  welchen  der  in  der  Reiiiigunsanlage  nicht  ausgeschiedene 
Theer  zu  viel  grofserer  Verschmutzung  Veranlassung  giebt.  Ich  werde  deshalb  auf  den  Gasverbrauch 
und  die  Heinigungsfrage  nicht  genauer  eingehen,  sondern  die  Gasmotoren  vor  allem  in  constructiver 
Hinsicht  vergleichen  und  dabei  ihr  Verhalten  im  Betriebe,  soweit  als  jetzt  schon  angängig,  besprechen. 

Um  möglichst  genaue  Unterlagen  zur  Beurlheilung  zu  erhallen,  habe  ich  mich  mit  allen  gröfseren 
Firmen,  welche  bisher  Gasmotoren  eigener  Conslruclion  für  den  Betrieb  durch  Hochofengas  geliefert, 
sowie  mit  den  Hüttenwerken,  welche  bereits  Motoren  im  Betriebe  haben,  in  Verbindung  gesetzt  und 
wurde  von  beiden  Seiten  mit  den  gewünschten  Angaben  und  den  Zeichnungen,  welche  Sie  hier  aus- 
gestellt sehen,  auf  das  zuvorkommendste  unlerslulzl. 

Für  den  Vergleich  der  Motoren  kommen  verschiedene  Gesichtspunkte  in  Betracht ; ich  werde 
diese  nach  der  Wicliligkeil,  weicheich  ihnen  beilege,  hier  anröbreu : 1 . Betriebssicherheit ; !i.  Ruhiger 
Gang;  3.  Zugänglichkeit  der  öfter  nachzusehenden  und  zu  reinigenden  Theile;  i.  Regulirung,  5.  An- 
lagekoslen ; 6.  Oelverbrauch ; 7.  Anzahl  der  für  eine  Pferdestärke  erforderlichen  Calorien ; 8.  Raum- 
bedarf; 9.  Figenschafteii  bezQgl.  Zusammenbaus  mit  Dynamos  und  Gebläsen;  10.  Wu.sserbedarf : 
11.  Aushalancirung  der  Massen;  12.  Elegantes  Aussehen.  Natürlich  wird  sich  diese  Reihenfolge 
nach  der  Wichtigkeit  für  besondere  Zwecke  unter  Umständen  etwas  ändern. 

Bevor  ich  nun  zur  Besprechung  einzelner  Conslructionen  übergehe,  gestatten  Sie  mir  einige 
Worte  über  den  Oltoschen  Vierlactmolor,  der  heule  von  fast  allen  Gasmotorenfabriken  gebaut  wird, 
und  über  sein  Verhallen  im  Betriebe.  Wenn  ich  diesen  fast  allen  neueren  ('onslruetionen  als 
Ausgangspunkt  dienenden  Motor,  dessen  Wirkungsweise  Ihnen  ja  aus  früheren  Vorträgen  her  bekannt 
ist,  hier  zuerst  etwas  ausführlicher  behandle,  so  wird  sich  dafür  der  Vergleich  der  einzelnen  Typen 
untereinander  dann  um  so  viel  kürzer  fassen  lassen. 

Der  einseitig  wirkende  Vierlactmol<»r  wird  gewöhnlich,  und  merkwürdigerweise  für  gröfsere 
Leistungen  fast  ausschiiefslich,  ohne  Geradführung  und  Kreuzkopf  (nach  Abbildung  1)  aiisgeführt,  so 
dafs  also  der  Cylinder  zugleich  die  Geradführung  und  der  lange  Kolben  den  Kreuzkopf  bildet.  Der 
Kolbenmotor  ist  natürlich  billiger  herzustellen  als  der  Kreuzkoplniotor,  wird  deshalb  im  Verkauf 
bevorzugt  und  soll  erfahrungsniäfsig  einen  geringeren  Gasverbrauch  haben  als  der  Motor  mit  Kreuz- 
köpf.  Man  kann  sieh  dies  vielleicht  daraus  erklären,  dafs  es  sehr  schwierig  ist.  eine  absolute  Ge- 
nauigkeit in  dem  Zusammenbau  des  Cylinders  und  der  Geradführung  bezw.  des  sehr  langen  und  ge- 
wöhnlich auf  das  sorgf;iltigsle  im  warmen  Zustande  in  den  Cylinder  eingepafsten  Kolbens  und  des 
Kreuzkopfes  mit  dem  ganzen  Gestänge  zu  erreichen,  so  dafs  anfangs  wahrscheinlich  hei  jedem  Hube 
ein  Abbiegen  der  Kolbenstange  und  dadurch  unnöthige  Reibung  eintrclen  mufs.  Nachdem  aber  der 
Cylinder  eine  gewisse  Ausnutzung  erfahren  hat,  kommt  diese  Reibung  in  Wegfall  und  es  ist  dann 
mein«»??  Erachtens  kein  Grund  für  höheren  Gasverbrauch  des  Kreuzkopfmotors  mehr  vorhanden. 

Ich  deutele  soeben  schon  an,  dafs  es  bei  manchen,  nicht  bei  allen,  Gasmoloreiifahriken  üblich 

ist,  den  Kolben  während  des  Probelaufens  in  der  Fabrik  unter  ullmählich  gesteigerter  Belastung  so 

genau  einzupassen,  dafs  er  bei  Maximalleislung,  also  bei  seiner  gröfsten  Ausdehnung,  gerade  nicht 

mehr  klopft  und  überall  trägt.  Dies  geschieht  nicht  nur,  weil  der  Kolben  als  Kreuzkopf  genau  in 

seine  Führung  passen  soll,  sondern  man  gehl  dabei  von  der  Ansicltt  aus,  dafs  nicht  die  Ringe  allein, 
sondern  der  Kolben  das  Dichten  milbesorgen  soll.  Da  der  Kollwn  sich  freier  ausdehnl  als  der  ge- 
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kühlte  und  in  einen  äufseren  Mantel  gezwängte  Cylindcr,  die  an  dem  Kolben  wegzunehmenden  Stellen 
sich  nur  durch  die  vergröfserte  Reibung  anzcigen  und  der  Arbeiter  nur  nach  dem  Gehör  den  Zeit- 
punkt schätzen  kann,  nach  welchem  sich  die  zu  sehr  tragenden  Stellen  genügend  gezeichnet  haben, 
ohne  dafs  der  Cylinder  gelitten,  so  gehören  zu  dieser  Arbeit  des  Einpassens  sehr  erfahrene  Leute. 
Wir  werden  jedoch  gleich  sehen,  welchen  Werth  diese  schwierige  Arbeit  auf  die  Dauer  hat. 

Ein  Gasmotor  hat  in  der  Hegel  5 bis  10  Kolbenringe,  die  bei  dem  Kolbenmotor  sämmllich 
an  dem  hinteren  Ende  des  Kolbens  zwischen  Kolbenboden  und  Kolbenzapfen  angeordnet  sind.  Diese 
Hinge  haben  eine  KlUchenpressung  von  0,5  bis  0,8  kg  pro  qcm,  die  hinteren  durch  unlergclcgte 
Stahlspannringe  oder  durch  Zuführung  des  Explosionsdruckes  unter  die  Hinge  zuweilen  noch  mehr, 
und  nutzen  den  Cylinder  durch  ihre  10  bis  120  Kanten  in  Gegenwart  der  unvermeidlichen  Ver- 
brennungsrückstände rascher  aus,  als  dies  z.  B.  bei  Dampfmaschinen  der  Pall  ist.  Im  vorderen 
Theile  des  Cylinders,  den  die  Hinge  nicht  bestreichen,  iriU  fast  keine  Abnutzung  ein,  der  mittlere 
Theil,  mit  welchem  sämmtliche  Hinge  in  Berührung  kommen,  hat  die  gröfste  Ausnutzung  und  nach 
den  äufsersten  Stellungen  der  Endringe  zu  nimmt  diese  Ausnutzung  nalurgemäfs  ab  (siehe  Abb.  I). 
Zunächst  hat  dies  zur  Folge,  dafs  sich  mit  der  Zeit  ein  die  Herausnahme  des  Kolbens  erschweren- 
der Grat  im  Cylinder  nach  der  Kurbelseile  zu  bildet,  der  so  oft  als  möglich  beseitigt  werden  soll, 
damit  er  für  die  nächste  Herausnahme  des  Kolbens  nicht  zu  hoch  geworden  ist.  Ferner  füllt  sich 
der  Raum  zwischen  der  inneren  Begrenzungsfläche  der  Kolbenringe  und  dem  Kolbenkörper  in  den 
Ringnuthen,  der  durch  die  Abnutzung  des  Cylinders  und  der  Ringe  gröfser  als  zu  Anfang  wird,  mit 


Oel  und  Verbrennungsrücksländen  und  diese  Substanzen  brennen  dort  fesl,  so  dafs  die  Hinge  nach 
innen  nicht  mehr  so  weit  als  anfänglich  federn  können,  oft  ganz  feslsilzen  und  dabei  auch  Undichtig- 
keiten des  Kolbens  veranlassen. 

Es  ist  dann  bei  älteren  Maschinen  zuweilen  sehr  schwer,  jenen  Theil  des  Kolbens,  der  die 
nicht  mehr  zusammendrückbaien  Ringe  enthält,  über  den  vorderen  nicht  abgenutzten  Theil  des 
Cylinders  herauszubringen.  Aus  diesem  Grunde  ist  es  zu  empfehlen,  den  Kolben  — selbst  wenn  er 
im  Betriebe  noch  keine  Ursache  dazu  giebl  — öfter  auszubauen  und  die  Ringe  auf  bekannte  Weise 
XU  reinigen.  Für  eine  grofse  Maschine  ist  diese  Erscheinung  jedenfalls  eine  unangenehme  Beigabe. 
Sie  könnte  in  ihrer  Wirkung  vermindert  werden,  wenn  man  die  Ringe  auf  die  ganze  Länge  des 
Kolbens  vertheiUe,  so  dafs  auch  ein  Ring  vom  ausliefe.  Gegen  diese  Anordnung,  die  von  Mauchen 
ausgeführl  wird,  wird  aber  von  Anderen  eingewendel,  dafs  der  vordere  Ring  das  Oel  abstreift  und 
herausspritzt,  also  einen  gröfseren  Oelverhrauch  verursacht. 

Die  erwähnte  Ausnutzung  des  Cylinders  ist  nun  in  den  ersten  Monaten  bereits  so  grofs,  dafs 
das  genaue  Einpassen  des  Kolbens  werthlos  geworden  ist.  Der  Kolben  als  Kreuzkopf  hat  dadurch 
Spiel  in  seiner  Geradführung  bekommen.  Er  wird  besonders  beim  Compressionshube  gehoben  und 
fällt  dann  wieder  nach  unten.  Bei  kleinen  Maschinen  sind  die  dadurch  hervorgerufenen  Stöfse 
nicht  bedeutend,  bei  gröfseren  jedoch  innerltalb  einer  kritischen  Tourenzahlgrenze  sehr  störend, 
besonders  wenn  der  Kolbenbolzen  nicht  durch  den  Schwerpunkt  des  Kolbens  geht.  Noch  unan- 
genehmer wird  diese  Erscheinung  bei  rückwärtslaufenden  Motoren,  bei  welchen  der  Bahndruck 
nach  oben  gerichet  ist. 

Als  eine  weitere  Folge  der  Cylinderausnutzung  wird  der  Kolbenkörper  nichts  mehr  zum  Dichten 
beitragen;  sofern  also  die  Ringe  von  Anfang  an  oder  durch  entsprechende  Abnutzung  dies  jetzt 
nicht  allein  besorgen,  ist  der  Motor  bereits  undicht.  Man  sollte  daher  allgemein  gröfseren  Werth 
darauf  legen,  dafs  die  Hinge  von  vornherein  für  sich  allein  dicht  halten,  wie  dies  ja  auch  bei  ver- 
schiedenen der  hier  ausgestellten  Constructionen  der  Fall  ist,  das  schwierige  Einpassen  der  Kolben 
ganz  fallen  lassen  und  wenigstens  für  gröfsere  Leistungen  nur  Maschinen  mit  Geradführung  und 
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Kreuzkopf  ausfiihren  oder  richtiger  gesagt  nur  soUdie  kaufen.  Ueberdies  bat  der  Kreuzkopfmotor 
noch  den  Vorzug,  dafs  das  Kreuzkopfzapfenlager , welches  bei  grofsen  Maschinen  stets  eines  der 
diffieilslen  Details  ist,  nicht  mehr  in  dem  heifsen  Kolben  untergebracht  werden  mufe,  wo  es  bisher 
— einerlei  ob  die  Tragfläche  aus  Phosphorbronze  oder  ob  sie  noch  mit  Weifsmetall  ausgegossen  — 
doch  manche  Anstände  ergab.  Auch  könnte  man  die  gleiche  Anzahl  Kolbenringe  auf  eine  gröf^re 
Länge  vertiieilen  und  dadurch  sicherlich  noch  eine  bessere  Dichtung  und  daneben  eine  gleichroäfsigere 
Abnutzung  des  Cylinders  erreichen. 

Als  weitere  Eigenschaft  des  einseitig  wirkenden  Viertactmotors  - wenigstens  wenn  er  als 
Kreuzkopfmotor  ausgeführt  ist  — möchte  ich  Ihnen  den  fast  immer  tadellos  ruhigen  Gang  des  Ge- 
stänges in  Erinnerung  bringen.  Derselbe  rührt  davon  her.  dafs  der  Druckwechsel  stets  unter  sehr 
gün.stigen  Umständen  stattHndet.  Auch  hat  im  Gegensatz  zur  Damptmaschine  die  Belastung  des 
Motors  keinen  Einflufs  auf  diesen  ruhigen  Gang  des  Gestänges,  wenigstens  wo  durch  die  Regulirung 
nicht  zugleich  der  Compressionsgrad  geändert  wird.  Daher  wird  es  auch  bei  gewöhnlichen  Viertact- 
moloren  für  überflüssig  erachtet,  die  Kurbelachslager  zum  Nachstellen  einzurichten.  Ihre  Coiistruction 
wird  einfach  und  gestattet  leicht  die  Anwendung  der  sparsamen  Ringschmierung.  Bei  dem  Kolben- 
bezw.  Kreuzkopfzapfenlager  ist  eine  Nachslellvorrichtung  erforderlich  und  diese  kann  bei  dem  Kolben- 
motor allerdings  nur  etwas  unhandlich  angeordnet  werden. 

Ferner  mufs  man  als  einen  Hauptvorzug  des  offenen  Viertactmolors  hervorheben:  den  leichten 
Ausbau  des  Kolbens  zwecks  Reinigung,  so  lange  die  vorhin  erwähnte  Ausnutzung  des  Gylinders  noch 
nicht  bedeutend  geworden  ist,  und  die  Möglichkeit,  die  Dichtigkeit  des  Kolbens  und,  sofern  dieser 
ausläufl,  einigertnafsen  auch  die  Schmierung  desselben  während  des  Betriebes  jeden  Augenblick 
controliren  zu  können.  Eine  stärkere  Undichtigkeit  des  Kolbens  bewirkt  (ganz  abgesehen  von  der 
Verschlechterung  der  Luft  im  Maschinenhause)  nicht  nur  ein  Nachlassen  der  Leistung,  sondern  sie 
kann  auch  dadurch,  dafs  die  ausblasenden  Gase  das  Cylinderschmieröl  wegschleudern  und  die  Tem- 
peratur der  Laufflächen  erhöhen , die  Ursache  des  Fressens  von  Kolben  oder  Ringen  und  Cylinder 
werden.  Jedenfalls  ist  es  aber  von  grofser  Wichtigkeit,  dafs  man  beim  offenen  Viertactmotor  diese 
Erscheinung  sofort  bemerken,  ihr  durch  stärkere  Schmierung  für  kürzere  Zeit  entgegentreten  und 
vielleicht  den  Motor  rechtzeitig  slillselzen  kann. 

Die  einfache  Construction  und  die  unbestrittenen  Vorzüge  des  offenen  Viertactmolors  waren 
wohl  aucli  der  Grund,  weshalb  man  sich  bei  dem  Uebergang  zur  Construction  grofser  Motoren  vor 
einigen  Jahren  schwer  entschlofs  und  noch  heute  schwer  entschliefst,  ihn  zu  verlassen.  Seine  Nach- 
Iheile,  nämlich  die  verhältnilsmäfsig  geringe  Gleichförmigkeit,  welche  selbst  bei  Zwillingsanordnung 
des  Viertactmolors  im  Maximum  möglich  ist,  und  die  muthmafslichen  Grenzen  der  Abmessungen 
führten  zu  verschiedenen  Combinalionen  des  Viertacteylinders.  Bei  all  diesen  Maschinen  war  die 
maximale  Gröfse  eines  Satzes  durch  die  Befürchtungen  begrenzt,  zu  welchen  vor  allem  die  Haltbarkeit 
der  Cylinderköpfe  bei  gröfseren  Dimensionen  Veranlassung  bot. 

Bei  kleinen  Gasmotoren  sitzt  in  der  Regel  das  Eiulafsventil  unten,  das  Auslafsventil  seitlich  am 
Cylinderköpfe  in  einem  angeschraubten  Gehäuse  und  cs  ist  ein  Defeetwerden  der  innen  kugelartig 
ausgebildeten  Köpfe  eine  grofse  Seltenheit,  gewöhnlich  zurückzuführen  auf  starken  Ansatz  von  KesseU 
stein  im  Kühlmantel  oder  auf  Zerfrieren  im  Winter.  Aus  Rücksicht  auf  die  Steuerung  bat  man  bei 
etwas  gröfseren  Motoren  ein  Ventil  in  die  untere,  das  andere  senkrecht  darüber  in  die  obere  innere 
Wand  des  Cylinderknpfes  verlegt.  Diese  an  und  für  sich  gute  Anordnung  — solange  man  nur 
mit  zwei  Ventilen  zu  ihun  hat  — erfordert  jedoch  eigens  eingesetzte  Venlilkörbe  und  war  nicht  ganz 
praktisch  für  leichte  Reinigung  der  Ventile,  weil  zu  die.sem  Zweck  der  ganze  Ventilkorh  und  unter 
Umständen  ein  Theil  der  Steuerung  mit  demonlirt  werden  mufste.  Man  hat  nun  diesem  Uebelstande 
dadurch  zu  begegnen  gesucht,  dafs  inaii  beide  Ventile  in  die  untere  Innenwand  nebeneinander  legte 
und  über  jedem  Ventil  eine  röhrenförmige,  durch  Deckel  verschlossene  Oeffnung  anbrachte,  durch 
welche  nach  Entfernung  der  Deckel  die  Ventile  sehr  leicht  nach  oben  herausgezogen  werden  können. 

Wa.s  die  Reinigung  der  Ventile  und  des  Kopfinnern  anbelangt,  ist  diese  Construction  also 
vortheilhaft ; dagegen  bedingt  sie  eine  ungünstige  Form  des  Kopfes  sowohl  bezüglich  der  Oberfläche 
des  Compressiorisraumes  als  auch  bezüglich  der  Gefahr,  welche  in  einer  kurzen  starren  Verbindung 
der  äiifseren  und  inneren  Wand  des  Kopfes  an  Stellen  liegt,  die  durch  die  verschiedenen  Tempera- 
turen der  äufscren  und  inneren  Wand  direct  auf  Zug  und  Druck , also  jedenfalls  nicht  so  günstig, 
w'ie  beim  kugeligen  Kopfe  beansprucht  werden.  Bald  nach  der  Einführung  dieser  Köpfe  hörte  man 
auch  schon,  dafs  dieselben  leicht  roifsen,  gewöhnlich  in  der  äufscren  auf  Zug  beanspruchten  Wand. 
Damit  fingen  die  Schwierigkeiten  bei  den  Cylimlerköpfen  an  und  sie  vermehrten  sich  noch,  als  man 
sich  hei  noch  gröfseren  Cylinderkupfen  nicht  sofort  entschlofs,  statt  der  eine  Zeitlaiig  ausgefiihrten 
Construction  mit  vier  nebeneinander  liegenden  Ventilen  in  der  unteren  Innenwand  auf  die  frühere 
Construction  mit  zwei  übereinander  liegendim  gröfseren  Ventilen  zurückzukommeo , von  welchen  das 
Auslafsventil  durch  die  hohle  Spindel  mit  VV^asser  gekühlt  wird. 
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Sie  haben  sich  auf  der  Ausstellung  hier  überzeugen  können  , dafs  nunmehr  wieder  die  letzte 
Anordnung  an  gröfseren  Vierlaclmotoren  vorgeführt  wird,  und  man  darf  hoffen , dals  bei  derselben 
die  Anstände  bezüglich  des  Reifsens  nicht  mehr  oder  wenigstens  nicht  mehr  so  häufig  eintreten 
werden.  Die  neuen  Köpfe  grofser  Motoren  sind  zudem  meist  aus  Stahlgufs  hergestellt,  der  nach 
dem  Giefsen  ausgegluht  ist,  so  dafs  man  sagen  mufs,  sie  sind  auch  im  Material  wohl  nicht  mehr 
zu  verbessern.  Ob  jedoch  Cylinderköpfe,  welche  in  Gufseisen  gesprungen  sind,  wenn  man  sie  durch 
solche  aus  Stahlgufs  ersetzt,  auf  die  Dauer  viel  haltbarer  sein  werden,  besonders  wenn  dies  ohne 
Modelländerung  geschieht,  möchte  ich  bezweifeln.  Diese  Präge  ist  ja  für  Manchen  unter  Ihnen  vor- 
läufig noch  von  Interesse  und  will  ich  deshalb  meine  Ansicht  hierüber  kurz  begründen. 

Wie  ich  schon  vorhin  erwähnte,  ist  bei  einem  Cylinderköpfe  mit  zwei  oder  vier  in  der  unteren 
Innenwand  angeordneten  Ventilen  und  den  darüber  hefindlichen  röhrenförmigen  Zugängen  zur  Heraus- 
nahme der  Ventile  die  Gefahr  des  Reifsens  wohl  am  gröfsten.  Diese  Constriiclion  ist  ja  für  die 
Aufnahme  des  Explosionsdruckes  bei  den  ebenen  Wandungen  recht  günstig,  dagegen  durch  die  directe 
Uebertragung  der  Ausdehnungsspannungen  infolge  der  verschiedenen  Temperaturen  der  äufseren  und 
inneren  Wand  recht  ungünstig.  Aufserdem  wird  durch  die  Anordnung  zweier  Ventile  nebeneinander 
der  Querschnitt  der  unteren  Innenwand  sehr  verschwächl  und  eine  richtige  Maleiialvertheilung  sehr 
erschwert,  so  da^  eine  gleichmäfsige  Beanspruchung  des  Materials  kaum  möglich  und  der  Steg 
zwischen  zwei  Auslafsventilen  unter  allen  Umständen  ein  gefährlicher  Ort  sein  wird.  Auch  ist  eine 
gleichmäfsige  Kühlung  des  Kopfes  nicht  gut  möglich.  Die  meisten  Cylinderköpfe  sind  in  der  äufseren 
Wand  gerissen  und  daraus  kann  man  schon  schliefsen,  dafs  das  Reilsen  in  der  Hauptsache  eine 
Folge  der  Wärmewirkungen  sein  mufs.  Ich  werde  deshalb  auch  von  den  im  Innern  des  Kopfes 
wirkenden  Drücken  absehen  und  nur  die  Wirkung  der  verschiedenen  Wandtemperaturen  betrachten. 
Diese  Betrachtung  gestaltet  sich  kurz  und  einfach,  da  infolge  der  nahe  bei  einander  liegenden  starren 
Verbindungen  der  Wände  die  zwischen  diesen  Verbindungen  liegenden  Theile  der  Wände  als  eben, 
das  beifst  nicht  gekrümmt,  anzusehen  sind  und  daher  direct  auf  Zug  und  Druck  beansprucht  werden. 
Wird  nun  die  innere  Wand  gezwungen,  eine  Temperatur  h.  die  äufsere  eine  solche  t«,  die  kleiner 
ist,  anzunehmen,  so  würde  sich  die  Längeneinheit  der  inneren  Wand  bei  einem  Wärmeausdehnungs- 
coönicienteD  ot«  Materials  um 

^ (ti  — Ü 

mehr  ausdehnen,  als  die  Längeneinheit  deb  äüfseren  Wand,  vorausgesetzt,  dafs  sich  beide  Wandungen 
gegenseitig  ungehindert  ausdehnen  könnten.  Da  aber  die  Wandungen  starr  verbunden  sind,  ist  diese 
verschiedene  Ausdehnung  nicht  möglich,  das  heifst,  statt  derselben  entsteht  eine  Zugspannung 
S»  kg  f.  d.  Quadratcentimeter  in  der  äufseren  und  eine  Druckspannung  kg  f.  d.  Quadratcentimeter 
in  der  inneren  Wand  derart,  dafs  die  Summe  der  Längenänderungen  infolge  dieser  Beanspruchungen 
gleich  X sind.  Für  einen  DehnungscoöfTicienlen  a des  Materials  ist  die  Summe  dieser  Längen- 
änderung  der  Längeneinheit 

X = a (©,  + ©j),  also 

wobei  Proportionalität  zwischen  Dehnungen  und  Spannungen  angenommen  ist,  was  ja  z.  B.  allerdings  für 
Gufseisen  bei  höheren  Beanspruchungen  nicht  genau  zutrifTl,  aber  für  unsere  rohe  Annäheruiigs- 
reebnung  wohl  zulässig  ist.  Diese  Gleichung  besagt,  dafs  für  ein  bestimmtes  Material  und  bestimmte 
Temperaturdifferenzen  die  Summe  der  Beanspruchungen  f.  d.  Quadratcentimeter  in  der  äufseren 
und  inneren  Wand  constant,  das  heifst  unabhängig  von  den  Wandquerschnilten  ist.  Würde  man 
also  an  einem  Cylinderköpfe,  der  einmal  z.  B.  in  der  äufseren  Wand  gesprungen  ist,  für  das  Ersatz- 
stück den  Querschnitt  dieser  Wand  verstärken  und  alles  Uebrige  belassen,  so  würde  wühl  die  Be- 
anspruchung in  dieser  Wand  um  eine  gewisse  Gröfae  geringer  werden,  die  Beanspruchung  in  der 
inneren  Wand  aber  um  dieselbe  Gröfse  steigen.  Thalsächlich  ist  es  selbst  schon  vorgekommen,  dafs 
in  solchen  Fällen  nachher  die  innere  Wand  rifs  und  meistens  an  der  gefährlichen  Stelle  zwischen 
den  Ventilen. 

Weiter  läfst  sich  aus  dieser  Gleichung  schliefsen,  da^  für  zwei  verschiedene  Materialien  mit 
fast  gleichen  Ausdehnungscoöfficienten  wie  Gufseisen  und  Stahlgufs  die  Summe  der  Beanspruchungen 
sich  umgekehrt  wie  die  Dehnungscoöfficienten  bezw.  direct  wie  die  Elasticitätsmodel  verhalten. 

Der  Dehnungscoefficient  ist  för  Gufseisen  bis  für  Stahlgufs  2 2ÖÖ(KMV 

für  Stahlgufs  die  Summe  der  Beanspruchungen  bis  2,75  mal  gröfser  als  für  Gufseisen  sein  kann. 

Da  die  Druckfestigkeit  von  Stahlgufs  und  Gufseisen  fast  nicht  verschieden  ist,  das  Verhältnifs 
der  Zugfestigkeiten  aber  ungefähr  diesen  Zahlen  entspricht,  so  läfst  sich  .schliefsen,  dafs  ein  Cylinder- 
kopf  aus  Stahlgufs  gegenüber  einem  solchen  aus  Gufseisen  wohl  nicht  eine  so  vermehrte  Sicherheit 
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bieten  wird,  wie  man  sie  ohne  diese  kurze  Ueberlegung  dem  besseren  Material  Zutrauen  würde.  Die 
wichtigsle  Frage  wird  daher  neben  intensiver  Kühlung  stets  die  der  richtigen  Materialvertheilung 
sein.  Diese  ist  leichter  möglich  bei  den  t'ylinderköpfen  mit  zwei  Ventilen  übereinander,  so  dafs  bei 
diesen  Köpfen  Gufseisen  wohl  ebenfalls  halten  dürfte.  Man  mufs  allerdings  erwähnen,  dafs  bei 
Stahlgufs  die  Wandungen  schwächer  gehalten  werden  können,  w^as  zur  Folge  hat,  dafs  die  Wärme- 
abgabe der  inneren  Wand  an  das  Köhlwa-sser  besser  vor  sich  geht  und  dadurch  die  Temperatur 
dieser  Wand  vielleicht  auch  etwas  geringer  als  bei  Gufseisen  gehalten  werden  kann.  Das  würde 
auch  die  Beanspruchungen  verringern. 

Ueber  die  Temperaturen,  welche  in  der  inneren  Wand  der  Cylinderköpfe  auftreten,  sind  meines 
Wissens  Versuche  bisher  leider  nicht  angestellt.  Ks  hat  daher  keinen  Zweck,  auf  die  absolute  GrÖfse 
der  Beanspruchungen  zu  schliefsen,  und  möchte  ich  hier  nur  noch  darauf  hinweisen,  dafs  es  sehr 
gefährlich  ist,  wenn  ein  Motor  bei  wasserleerem  l'.ylinderkopfmantel  in  Betrieb  gesetzt  wird  oder 
selbst,  wenn  bei  gefülltem  Mantel  der  Wasserzuflufs  erst  nach  einiger  Belriebszeit  angeslellt  wird 
und  dies  durch  ein  Versehen  vielleicht  erst  etwas  später  als  zuträglich  geschieht. 

Eine  weitere  Gefahr  bei  grofsen  l'.ylinderköpfen  bildet  m.  E.  auch  die  grofse  Stärke  des  Gylinder- 
kopfflanlsches  (siehe  Abbildung  2).  Dieser  Flantsch,  der  nur  einseitig  gekühlt  und  immer  der  höchsten 
vorkommenden  Temperatur  von  innen  ausgesotzt  ist,  wird  sehr  heifs,  jedenfalls  viel  heifser  als  die 
äufserc  Mantclwand  ..4.  Die  Folge  davon  ist,  dafs  diese  Wand  durch  die  in  der  dicken  Flanlsche 

auftrelende  Kraft  auf  einen  gröfseren  Umfang  ausgedehnt  wird, 
so  dafs  unter  Umständen  eine  Zusatzspannung  zu  der  oben  be- 
trachteten Spannung  hinzukommen  kann.  Eine  sehr  starke 
Fiantsche  ist  an  und  für  sich  gefährlich,  selbst  wenn  sie  sehr 
weit  nach  aufsen  gekühlt  wird,  weil  durch  Wärmeanhüufung  im 
Innern  der  Hand  auf  Zug  beansprucht  wird. 

Meine  Hundfrage  bei  den  Hüttenwerken,  welche  Gas- 
motoren im  Betriebe  haben,  bat  nun  ergeben,  dafs  wohl  manche 
der  lelzleren  anfänglich  nicht  ganz  befriedigend  arbeiteten,  dafs 
es  aber  den  Lieferanten  gelungen  ist  oder  demnächst  zu  gelingen 
scheint,  die  Anlagen  in  einen  zufriedenstellenden  Zustand  zu 
bringen.  Man  mufs  deshalb  zugeben,  dafs  sich  der  Gasmotor, 
ganz  abgesehen  von  den  Ncuconslruclionen,  welche  von  einigen 
Firmen  geplant  werden,  im  grofsen  und  ganzen  schon  als  eine 
für  die  Hüttenindustrie  brauchbare  Maschine  eingeführl  hat.  Ich 
gestehe,  dafs  ich  früher  der  Ansicht  war;  die  Schwierigkeiten 
des  Ania.s.sens  bei  vielleicht  vorhandenem  schlechtem  Gase  oder 
bei  nicht  richtiger  Gasschiebersteilung ; der  Zeitverlust,  welcher 
entsteht,  wenn  das  Anlassen  einige  Male  hintereinander  mifs- 
lingt  und  der  Anlafsluflbehäller  erst  wieder  voligepumpt  werden 
mufs;  die  im  Dauerbetrieb  bei  gröfseren  Maschinen  in  gewissen 
Zwischenräumen  zu  befürchten<len  Frrthzünder  und  ihre  Begleiterscheinungen ; die  Betriebsstörungen 
durch  etwaiges  Versagen  der  Zündvorrichtungen ; der  gegenüber  Dampfmaschinen  verhällnifs- 
mäfsig  häufiger  nöthige  Au.sbau  des  Kolbens  und  der  Ventile  zwecks  Reinigung;  die  Unregel- 
rnäfsigkeiten  im  (lange  bei  manchen  Gasmotoren,  wenn  sie  schwach  belastet  sind  oder  ganz 
leer  laufen,  und  die  Erfahrungen  mit  einigen  Cylinderkopfconslruclionen  und  Gylindoranordnungen  — 
würden  der  Einführung  der  Gasmotoren  und  ihrer  VVerlhschälzung,  wenn  sie  bereits  im  Betriebe 
sind,  gröfseren  Eintrag  ibun.  Das  scheint  jedotdi  nicht  der  Fall  zu  .sein;  es  müssen  also  <lie 
zu  befürchtenden  Störungen  nicht  so  oft  elnlrelen  oder  nicht  so  lästig  sein,  aU  man  früher  vor- 
muthete,  oder  die  Betriebsleiter  haben  sich  bei  den  sonstigen  Vorzügen  der  Gasmotoren  sehr  bald 
damit  ausgesöhnt  und  sind  zu  der  Ueberzeugung  gekommen,  dafs  sie  gegen  diese  Vorzüge  eben 
mit  in  den  Kauf  genommen  werden  müssen.  Allerdings  scheint  das  Anlassen  mit  Druckluft 
überall  ohne  Anstand  zu  fiinctioniren;  gegen  schltK'htes  Ga.s  l)eim  An)a.ssen  kann  man  sich  dadurch 
schützen,  dafs  man  nach  längerem  Stillstand  das  Gas  so  lange  entweichen  lälst,  bis  es  mit  langer 
blauer  Flamme  brennt,  und  die  Zündung  kann  man  sicherer  erhalten  durdi  Anordnung  zweier  Zünd- 
vorrichtungen. Das  Anlassen  vom  kalten  Zustande  aus  inifalingl  manchmal,  wenn  sich  im  Innern, 
speciell  am  Zündapparat,  Feuchtigkeit  niedergeschlagen  hat  und  dann  kein  Funke  entsteht.  Um  die.s 
zu  vermeiden,  kann  man  den  Gyiinderkopf  in  seinem  Kühlmantel  vorher  durch  Dampf  erwärmen 
oder  es  genügt  auch,  den  Zündeinsalz  herauszunehmen  und  anzuwärnien. 

Wenn  wir  nun  einen  kurzen  Rückblick  auf  den  Entwicklungsgang  des  Gasmotors  in  der 
Hütleninduslrie  werfen,  so  finden  wir  schon  anfänglich  den  Occhelhäuserschen  Zweitaclmolor  mH 
dem  Vieriartmotor  im  WeUbewerh,  ohne  dafs  dieser  Wctlhewerh  irgend  welche  bemerkenswerthe  Fort- 
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schritte  an  beiden  Systemen  zeitigte.  Das  lag  vielieichl  daran,  dafs  der  damalige  Oechelbäuser- 
Motor,  wie  er  in  Hörde  zuerst  aufgesleill  wurde,  mit  Gemengepumpe  arbeitete,  also  stets  ein  grofses 
Quantum  explosionsfähigen  Gemenges  vor  dem  Arbeitscylinder  hatte,  daTs  die  Regulirung  nicht  genügte, 
dafs  die  ganze  Maschine  trotz  der  Abwesenheit  jeder  äufseren  Steuerung  am  Arbeitscylinder  doch 
gar  nicht  einfach  war  und  grofsen  Raumbedarf  hatte  und  dafs  bekannt  wurde,  es  sei  einmal  eine 
der  gekröplten  Kurbelachsen  gebrochen.  Kurzum,  dem  Oechelhäuser-Motor  in  seiner  ersten  Form 
gegenüber  glaubten  die  Vertreter  des  einfachwirkenden  Viertarlmotors  keine  besonderen  Anstrengungen 
machen  zu  müssen.  Es  entstanden  daher  fast  gleichzeitig  die  bekannten  Vierlactcombinationen  der 
Gasmotorenfabrik  Deutz,  der  Firma  Cockerill  in  Seraing,  der  Gebrüder  Körting  und  der  Maschinen- 
baugesellschafl  Nürnberg. 

Inzwischen  beschäftigte  sich  Körting  mit  der  Construction  und  dem  Au.sprobiren  zuerst  eines 
doppeltwirkenden  Viertaclmotors  und  dann  eines  doppeltwirkenden  Zweitactmotors  mit  dem 

bekannten  Erfolge.  Dieser  Er- 
folg Körtings  war  wohl  wieder 
der  Grund  dafür,  dafs  ändere 
Gasmotorenfahriken  an  die 
Revision  ihrer  Ideen  gingen 
und  ihrerseits  heute  für  gröfsere 
Leistungen  den  doppeltwirken- 
den Viertaclmotor  als  die  beste 
Maschine  empfehlen. 

Bei  allen  diesen  Maschinen 
wird  die  Zfindung  nur  noch 
durch  elektrischen  Funken  ein- 
geleitet. Die  Wasserküliiung 
des  Kolheninnern  wird  allge- 
mein angewandt  für  Cylinder- 
gröfsen  von  150  I*.  S.  auf- 
wärts. Sie  ist  ja  eine  kleine 
Complication , hat  sich  aber 
sehr  gut  bewährt.  Denn  durch 
die  Kühlung  des  Kolbens  Wird 
jedenfalls  die  Dichtung  ver- 
bessert, der  Schmierverbrauch 
vermindert,  die  Möglichkeit 
von  Fiuhzündern  durch  Fesl- 
hrennen  und  Glühendwerden 
einer  Kruste  am  Kolbenboden 
und  das  Festsitzen  der  hin- 
teren Kolbenringe  verringert, 
so  dafs  jedenfalls  ein  gekühlter 
Kolben  nicht  so  häufig  heraus- 
zunehmen und  zu  reinigen  ist, 
wie  ein  ungekühlter.  Ebenso 
werden  Stopfliüchsen  am  Gasmotor  heute  allseitig  angewandt,  ohne  mehr  Schwierigkeiten  als 
solche  bei  grofsen  Dampfmaschinen  zu  bieten. 

Zur  Besprechung  einzelner  Constructionen  übergehend,  beginne  ich  mit  den  gewöhnlichen 
Viertaclmoloren.  Auf  der  Ausstellung  in  Düsseldorf  ist  dieses  System  für  gröfsere  Motoren 
durch  zwei  Firmen  vertreten:  die  Ga.smotorenfahrik  Deutz  und  die  Firma  Soest  A:  Co.  Die  Gas- 
motorenfabrik Deutz  hat  bisher  bei  ihren  gröfsten  Motoren  Cylinder  mit  einer  Maximalleistung 
von  250  bis  300P.  S.  e.  zu  Grunde  gelegt.  In  der  Anordnung  als  Zwillings-,  Gegenzwillings-  und 
Doppel-Gegenzwillingsmaschinc  sind  mit  dieser  Cylindergröfse  demnach  Leistungen  von  .500  bis  600 
bezw.  1000  bis  1200  P.  S.  e.  zu  erreichen.  .Neben  der  grofsen  Anzahl  kleinerer  Motoren  aller  Bauarten 
und  für  alle  Brennstoffe,  auf  welche  ich  hier  nicht  näher  eingehen  kann,  wird  uns  eine  Maschine  des 
letzteren  Typs,  d.  i.  eine  1000  bis  1200  P. S.  Doppel- Gegenzwillingsmaschine  von  der  Gasmotoren- 
fahrik  Deutz  auf  der  Ausstellung  vorgeführt,  direct  gekuppelt  mit  einem  Slumpf-Riedler-Gcbläse  der 
GutehofTnungshütte.  Sie  werden  sich  diese  Maschine  auf  der  Ausstellung  betrachtet  und  neben  der 
exacten  Arbeit  ihre  Dimensionen  hauptsächlich  in  der  Breite  bewundert  haben.  Eine  Zeichnung 
dieser  Maschine  hat  die  Gasmotorenf^abrik  Deutz  nicht  ausgestellt,  ich  werde  dieselbe  daher  kurz 
ohne  Zeiclinung  besprechen. 
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Der  Motor  hat  im  allgemeinen  die  früher  erwähnten  Vor-  und  Nachlheile  des  einseitig  wirkenden  Vier- 
tactmotors. Gegenüber  Motoren  mit  weniger  Cylindem  hat  er  den  Vorzug  gröfserer  Glelchfürmigkeil  und 
den  gröfserer  Reserve  beim  Versagen  eines  Cylinders.  Je  zwei  Cylinder  liegen  zu  beiden  Seilen  der  Kurbel- 
achse. Es  sind  also  zwei  rückwärtslaufende  Getriebe  vorhanden,  hei  welchen  der  Bahndruck  im  Cylinder 
nach  oben  gerichtet  ist.  Infolgedessen  wird  sich  mit  der  Zeit  der  Mangel  einer  besonderen  Gerad- 
führung recht  bemerkbar  machen.  Die  gegenüberliegenden  Pleuelstangen  greifen  an  einem  gemein- 
schaftlichen Kurbelzapfen  an,  so  dafs  der  eine  Pleueistangenkopf  gelheilt  ist  un>l  den  anderen  umgreift. 

Andere  Ausführungen  der  Gasmotorenfahrik  Deutz  zeigen  eine  Versetzung  der  gegenüberliegenden 
Cyiindermittel,  so  dafs  einmal  die  beiden  Pleuelstangen  nebeneinander  angreifen  und  aufserdem  die 
Kurbeln  noch  um  180*^  versetzt  sind.  Diese  Anordnung  hat  vor  der  anderen  den  Vorzug,  dafs  die 
Massendrücke  einander  entgegenwirken  und  daher  das  Fundament  weniger  beansprucht  wird.  Die  Cylinder 
haben  eingesetzte  Laufbüchsen  aus  hartem  Gufseisen.  die  Kolben  sind  mit  Weifsmetall  umgosacn,  so 
dafs  Weifsgufs  auf  Gufseisen  läuft.  Wenn  der  Kolben  zugleich  als  Kreuzkopf  dient,  hat  sich  diese 
Einrichtung  als  vortheilhaft  erwiesen.  Das  schwierigste  Detail,  der  Cylinderkopf,  hat  je  ein  Ein-  und 
ein  Auslaßventil  io  eigenen  Ventilkurben  so  eingesetzt,  dafs  das  Einlafsventil  in  der  oberen,  das  Au^lafs- 


Abbildong  4.  LängsBchnitt  des  nenceten,  einfschwirkenden  Viertactmotors  der  Gasmotorenfabrik  Deafz. 


Ventil  in  der  unteren  Innenwand  und  ein  Gasventil  in  angeschrauhlem  Gehäuse  liegt.  Da  die  Maschine 
keine  durchgehenden  Kolbenstangen  hat,  so  ist  das  durch  die  hohle  Spindel  gekühlte  Auslafsventil  nach 
Herausnahme  des  oberen  Venlileinsatzes  zugänglich.  Sicherlich  ist  diese  Kopfconstruclion  eine  Ver- 
besserung gegen  die  frühere  mit  mehr  Ventilen.  Die  Bewegung  der  Ventile  geschieht  durch  unrunde 
Scheiben  von  der  Steuerwelle  aus  und  ist  letztere  sowie  die  Antriebsräder  nalürlicU  beim  Anhub 
des  Auslafsventiles  im  normalen  Betriebe  gegen  3 bis  4 Alm.  stark  beansprucht. 

Für  die  Regulirung  sind  zwei  Hartung-Regulatoren  angeordnet,  deren  Gestänge  nicht  gekuppelt 
ist.  — Es  werden  also  die  bekannten  Erscheinungen  des  ungleichmäfsigen  Arbeitens  der  Cylinder 
auflreten,  was  allerdings  für  den  Antrieb  von  Gebläsen  nicht  störend  sein  wird.  Der  (iaseinlrilt 
wird  mit  Hülfe  einer  schrägen  Nockensteuerung  geregelt,  so  dafs  bei  geringerer  Belastung  der  Gas- 
einlrill  später  erfolgt  und  dafür  mehr  Luft  augesaugl  wird.  Bei  scliwacher  Belastung  und  bei  Leer- 
lauf wird  deshalb  mit  schwachen  Gemengen  und  ihren  Nacbtheilen  bezüglich  der  Zündung  und  des 
Nachbrennens  gearbeitet»  Die  Theorie  des  schrägen  Nockens  bei  den  Gasmotoren  ist  überhaupt  nicht 
weit  her;  denn  es  mufs  ihr  in  der  Praxis  gewöhnlich  durch  mehr  oder  weniger  willkürliches  Nach- 
feilen des  Nockens  nachgehotfen  werden.  Von  Einflufs  darauf  ist  z.  R.  die  Beschleunigung  der  An- 
saugeluflsäiiie  bezw.  die  Länge  und  der  Durchmesser  der  AnsaugeluflJeilung  und  die  Entfernung  des 
Ansaugetopfea.  Die  Gasmotorenfahrik  Deutz  hat  deshalb  gleich  anderen  Fabriken  neuerdings  ihre 
Regulirungseinrichtung  geändert.  Sie  sehen  an  einer  Zeichnung  des  neuesten  Deutzer  Cyliiiderkopfes 
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(Abh.  3),  dak  das  Gasventil  mit  dem  Einlafsventi)  und  einem  Kolbenschieber  für  den  Luftzutritt  in 
demselben  Gehäuse  auf  einer  Spindel  comhinirt  ist.  Wird  die  Ventilspindel  durch  den  Steuer* 
meckanismus  herabgedrOckt,  so  öffnet  sich  zuerst  das  EinlaTsventil  und  einen  Augenblick  später  der 
Luftschieber  und  das  Gasventil  und  zwar  nach  innen  bezw.  unten.  Die  sämmtlicben  bewegten 
Theile  müssen  deshalb  durch  den  Druck  einer  starken  Feder  nach  oben  geschlossen  werden.  An 
der  Ventilspindel  ist  das  eine  Ende  des  Ventilhebels  angelenkt,  an  dem  anderen  greift  eine  von  der 
Steuerwelle  bewegte  Druckstange  an  und  der  Stützpunkt  des  Ventilhebels  wird  durch  eine  Rolle  als 
Widerlager  gebildet.  Hebt  sich  die  Druckstange,  so  legt  sich  der  Ventilhebel  gegen  die  Rolle  und 
das  EinlaTsventil  wird  nach  unten  gedrückt.  Beim  Abwärtsgauge  der  Stange  wird  das  Ventil  nach 
und  nach  wieder  geschlossen.  Die  Einrichtung  ist  so  getroffen,  daTs  das  Ventil  sich  bei  Beginn  des 
Ansaugehubes  öffnet  und  um  Ende  desselben  schliefst.  Die  Stützrolle  ist  an  einem  Hebel  angelenkt, 
der  sieb  um  eine  vom  Regulator  beeinflufste  Achse  dreht,  und  der  Ventilhebcl  ist  so  geformt  und  so 
angeordnet,  dafs  seine  obere  Begrenzung  bei  geschlossenem  Ventil  einen  an  dem  Rollenumfang  tan* 
girenden  Kreis  aus  dem  Mittelpunkt  der  Drehachse  bildet.  Wenn  nun  der  Regulator  durch  Drehung 
der  Achse  die  Rolle  verstellt,  so  wird  das  Ventil  während  der  gleichen  Zeitdauer  offen  gehalten  wie 
vorher,  es  wird  sich  nur  mehr  oder  weniger  weit  öffnen.  Die  Regulirung  kommt  also  auf  eine 
Drosselung  des  eintretenden  Gemenges  hinaus,  derart,  dafs  durch  gleichzeitige  Veränderung  der  Gas- 
und  LuAquerschnitte  das  Gemenge  die  gleiche  Zusammensetzung  behält  und  nur  eine  gröfsere  oder 


kleinere  Menge  in  den  Gelinder  tritt.  Es  wird  deshalb  durch  diese  Regulirung  auch  die  Compression 
verändert.  Trotzdem  soll  die  Verbrennung  und  damit  der  gleichmäfsige  Gang  und  der  Gasverbrauch 
bei  schwacher  Belastung  besser  sein,  als  wenn  mit  LuAüberschufs  und  unveränderter  Compression 
gearbeitet  wird.  Grundsätzlich  stimmt  diese  Steuerung  demnach  mit  der  schon  früher  von  Körting 
und  der  Maschinenbau -GesellschaA  Nürnberg  angewandten  überein.  Bei  den  neuen  Köpfen  ist 
noch  eine  möglichst  intensive  Kühlung  der  Plantschen  vorgesehen  (siehe  Abbild.  4).  Ich  habe  noch  keine 
Maschine  mit  dieser  Steuerung  im  Betriebe  gesehen ; die  Gasmolorenfabrik  Deutz  Iheilt  mir  aber  mit, 
dafs  sie  bereits  einen  kleineren  Motor  von  35  P.S.  damit  in  Betrieb  hat,  dafs  die  Steuerung  sehr  ruhig 
geht  und  ganz  geringen  Rückdruck  haben  soll.  Die  Conslruction  des  doppeltwirkenden  Viertactmotors 
der  Gasmotorenfabrik  Deutz  werde  ich  später  besprechen. 

Die  Firma  Louis  Soest  & Co.  hat  einen  300  pferdigen  Zwillingsmotor  ausgestellt,  dessen 
Constniclion  sich  an  die  bekannten  Ausführungen  aniehnt.  Der  Motor  ist  in  allen  Einzelheiten  gut 
durchgebildet  und  macht  einen  gefälligen  Eindruck.  Der  Kolben  ist  gekühlt,  der  Cylinderkopf  hat 
neben  dem  mit  schrägem  Nocken  gesteuerten  Gasventil  je  ein  Ein*  und  Aiislafsventil  übereinander. 
Das  Auslafsventil  sitzt  so  tief,  dafs  Schmutz  und  Oelrückstände  ausgeblasen  werden.  Die  Ventile 
sind  sehr  weit  in  den  Kopf  eingelassen,  so  dafs  die  innere  Wand  zum  Theil  sowohl  innen  als  aufsen 
gekühlt  wird,  ähnlich  wie  bei  dem  Nürnberger  Kopfe.  Als  Neuerung  giebt  die  Firma  eine  Ein* 
riebtung  an,  durch  welche  mit  einem  einzigen  Handgriff  beim  Anlassen  die  Bewegung  des  Einlafs- 
venliles  ausgeschaltet,  das  AniaAsventil  eingeschaltet  und  das  Auslafsventil  bei  Verringerung  der  Com- 
pression auf  Zweitactbewegung  umgeschaltet  wird  und  umgekehrt.  Diese  Einrichtung  ist  jedenfalls 
zweckmäfsig.  Als  erster  Gasmotor,  den  die  Firma  gebaut,  ist  der  Ausstellungsmotor  eine  anerkennens* 
werlhe  Leistung,  wenn  man  auch  über  den  Gang  in  normalem  Betriebe  noch  nicht  urtheilen 
kann,  da  er  auf  der  Ausstellung  nur  im  Leerlauf  vorgeführt  wird.  Weiter  ist  von  Soest  & Co.  noch 
die  Zeichnung  eines  600*  bis  700  pferdigen  Zwillingsmotors,  den  die  Firma  zweimal  in  Auftrag  hat. 
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hier  ausgestellt.  Diese  Maschinen  haben  besondere  Kreuzkoprfiihrung  und  reguliren  durch  gleichzeitige 
Aenilerung  der  Gas-  und  l.uflinenge  mittels  einer  schrägen  Nockensteuerung.  (Abb.  5 bis  7). 

Es  ist  zu  bedauern,  dafs  die  Constriictionen  zweier  weiterer  grofsen  Firmen,  wenn  auch  nur 
etwa  durch  ihre  Lirenznehmer,  auf  der  Ausstellung  in  Düsseldorf  nicht  vertreten  sind,  nämlich  der 
Firma  Cockerill  in  Seraing  und  der  M asc h i n en h au- G es el Isc h a f t Nürnberg.  Sie 
erinnern  sich,  dafs  der  Cock er ill-.M oto r anfänglich  ohne  Reinigung  des  Hochofengases  laufen 
sollte.  Das  gab  zu  verschiedenen  (Jnzuträglichkeilcn  Veranlassung.  Vor  allem  nutzten  sich  die 
Cylinderlaiifnäehen  sehr  stark  ab.  Nachdem  nunmehr  überall  eine  genügende  Reinigung  vorhanden 
ist,  holTl  man  diese  aufsergewöhnliche  Abnutzung  beseitigt  zu  haben.  Hiervon  und  von  den  ersten 
Schwierigkeiten  bei  der  Einführung  solcher  Motoren  aligesehen,  hat  sicli  die  Cockerill-Maschine  als 
eine  betriebssichere  Maschine  erwiesen.  Das  ist  um  so  bemerkenswerlher,  als  bekanntlich  die 
Cockerill-Maschine  von  vornherein  und  bis  vor  kurzem  die  bisher  gröfsle  Leistung  (etwa  600  P.  S.)  in  einem 


Abbildung  8.  KinluTssteuening  (.lohn  Cockerill,  Seraing). 


Cylinder  aufwies.  Die,  wie  es  scheint,  gröfsere  Haltbarkeit  der  Coekerillschen  Cylinderköpfe  kann 
sich  dadurch  erklären,  dafs  Ockerill  vielleicht  mit  geringerer  Compression,  also  niedrigeren  Tem- 
peraturen arbeitet.  Auch  schliefse  ich  ans  einer  Mittheilung  der  Firma,  dafs  der  Kühlwasserverbrauch 
f.  d.  Stunde  und  Pferdekrafl  grüfser  ist,  als  bei  anderen  Constructionen,  nämlich  etwa  80  Ltr.  von 
15  auf  40 “C.  erwärmt.  Damit  würden  80. 25 -=2000  Calorien  f.  d.  Stunde  und  Pferdekraft  an 
das  Kühlwasser  abgeführt,  während  diese  Zahl  von  anderen  Firmen  nur  zu  1000  bis  1200  Calorien 
angegeben  wird.  Aber  auch  die  Construction  des  Kopfes  scheint  mir  einige  Vortheile  zu  bieten. 
Untenliegend  ist  ein  gekflhiles  Auslatsventil,  ein  Einlals-  (zugleich  Mischventil)  und  davor  im  kalten 
Theile  des  Kopfes  ein  Luft-  und  ein  Gasventil  vorhanden.  Bei  dieser  Anordnung  sind  die  Ver- 
bindungen der  inneren  Wand  mit  der  äufseren,  welche  die  Ausdehnungsheanspruchungen  übertragen 
und  die  Wassercirculation  hindern,  auf  ein  Minimum  reducirt  und  es  kann  jedenfalls  eine  sehr  wirk- 
same Kühlung  durchgefOhrt  werden.  Dazu  hat  die  bisherige  Construction  des  Kopfes  gegen  andere 
die  Eigenthümlichkeit,  dafs  die  Plantsche  für  die  Verschraubung  mit  dem  Cylindermanlel  sehr  weit 
vorgezogen  ist,  so  dafs  sie  also  nicht  mehr  der  höchsten  Temperatur  ausgesetzt  und  dadurch  der 
Anschlufs  des  Mantels  an  diese  Plantsche  sicherer  sein  wird.  Es  könnten  daher  bei  diesem  Kopf 
höchstens  die  Innen-  und  Aufsenwand  zwischen  dem  Einlafs-  und  Auslafsventil  Schwierigkeiten  bieten. 


Digitized  by  Google 


1168  Slfthl  und  Ei»en. 


Ver*chied*ne  Constructionen  wm  Grofitffatmotoren  u,  ».  w. 


ft.  Jahrg.  Nr.  21. 


Allerdings  mufs  man  es  für  einen  Nachtheil  der  bisherigen  Cockerillschen  ConstrucÜon  halten,  dafs 
die  Cylinderlauffläche  aus  einem  Stück  mit  dem  Kopf  gegossen  ist,  dafs  also  bei  defecler  Cylinder* 
bfichse  auch  der  Kopf  erneuert  werden  mufs  und  umgekehrt. 

Die  Regulirung  erfolgt  bei  den  bisher  von  Cockerill  ausgeführten  Maschinen  durch  Aussetzer 
mit  Hülfe  eines  verstellbaren  Luftregulators  und  ist  ausreichend  für  Gebläse-  und  Gleichstromdynamo- 
betrieb. Für  VVechselslrorabctrieb  dürfte  sie  unbrauchbar  sein.  Cockerill  hat  deshalb  für  seine  Neu- 


constructionen  eine  patentirte  Regulirung  vorgesehen,  welche  in  einer  Zeichnung  hierausgehängt  ist  (Abbild. 
8 und  9).  Wie  die  meisten  neueren  Regulirungen  ist  dieselbe  eine  Quantitälsregulirung  mit  veränderlicher 
Compression,  derart  eingerichtet,  dafs  die  besonderen  Luft-  und  Gasvenlile  der  früheren  Construction 
wegfallen  und  die  Spindel  des  Einlafsvenlils  durch  die  hohle  Spindel  eines  zweiten  kleineren  Ventils 

geführt  ist.  Beide  Ventile 


werden  durch  denselben 
Steuermechanismus  be- 
wegt und  gestattet  das 
eine  Ventil  der  Luft,  das 
andere  dem  Gas  Zutritt. 
Die  Regulirung  erfolgt 
nun  in  der  Weise,  dafs 
je  nach  der  Regulator- 
Stellung  in  einem  be- 
stimmten Momente  des 
Ansaugehubes  ein  Klink- 
mechanisrnus  ausgelöst 
wird,  so  dafs  sich  die  bei- 
den Ventile  durch  Feder- 
kraft plötzlich  schließen. 
An  dieser  plötzlichen  Be- 
wegung nimmt  auch  ein 
Theil  des  Steuerungs- 
antriebes theil.  Im  Princip 
stimmt  diese  Regulirung 
überein  mit  der  von  der 
Gasmotorenfabrik  Deutz 
und  von  der  Maschinen- 
bau-Gesellschafl  Nürnberg 
angewendelen.  Die  Ga.s- 
molorenfabrik  Deutz  hatte, 
soviel  mir  bekannt  ist, 
sogar  eine  ganz  ähnliche 
Steuerung  schon  im  Be- 
triebe, bei  welcher  eben- 
falls das  mit  dem  Misch- 


ÄbbilduDg  0.  Auslaf^HteaeraDg  (John  Cockerill,  Seming). 


Ventil  combinirte  Einlals- 
venlil  direct  durch  eine 


Abschnappsteuerung  be- 
dient wurde.  Sie  kam  aber  von  dieser  Construction  wieder  ab.  weil  der  nothwendige  starke  Feder- 
druck für  das  Ventil  zu  grofsen  Rückdruck  auf  den  Regulator  gab  und  die  Klinken  zu  hart  aufsetzten. 

Bei  dem  (’ockerill-Kopf  sitzt  das  Auslafsventil  so  tief,  dafs  überflüssiges  Oel  und  Schmutz  mit 
auslreten  kann.  Für  die  Herausnahme  des  Ventileinsalzes  ist  die  Anordnung  etwas  schwer  zugäng- 
lich, jedoch  ist  es  möglich,  durch  eine  OefTnung  von  oben  zwecks  Reinigung  zum  Ventil  zu  gelangen. 
Natürlich  beansprucht  da.s  grofse  Auslafsventil  beim  Anhube  die  Steuerwelle  und  deren  Antrieb  sehr 
stark,  so  dafs  die  Räder  und  Lager  grofsem  Verschleifs  ausgeselzl  sein  werden.  Die  Zündung 
erfolgt  aus  einer  Funkenkammer,  in  welcher  beständig  elektrische  Funken  überspringen,  durch  Ver- 
mittlung eines  Schiebers,  welcher  im  richtigen  Augenblick  diese  Kummer  mit  dem  Compressionsraum 
verbindet.  Der  Zeitpunkt  des  Zündens  kann  für  das  Anlassen  verstellt  werden.  Die  C.ockerillsche 
Zündanordiiung  hat  wohl  den  Vorzug,  dafs  sich  im  Kopfinnern  beim  Stillstand  etwa  niederschlagendc? 
Wasser  die  Funkenbildung  nicht  verhindert,  dafs  also  beim  Anlaufen  die  Zündungen  sicherer  sind. 
Nunmehr  benutzt  Cockerill  auch  den  Boschsclien  Zündapparat.  Das  Anlassen  geschieht  erst  neuer- 
dings durch  Druckluft,  w'ie  bei  anderen  Motoren,  bisher  durch  Benzingemenge.  Diese  Einrichtung 
soll  früher  manchmal  versagt  haben.  Heule  soll  aber  der  Benzinverdampfer  — nebenbei  gesagt 
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ein  im  Verhältnifs  zum  Motor  ganz  verschwindend  kleiner  Apparat  — so  verbessert  sein,  daTs  auch 
das  Anlassen  mit  Benzin  tadellos  sicher  funclionirt.  Die  Maschine  hat  keine  eigene  Geradführung, 
der  gufseiserne  Kolben  (ohne  Weifsmetallinantel)  ist  gekühlt  und  ebenso  wie  der  Cyliiider  mit 
umlaufenden  Schmiernuthen  versehen.  Nachdem  die  Firma  Cockeriü  die  bekannte  Verbindung  des 
Cyiinders  mit  dem  Kurbeliagerbock  mittels  Strebestangen  durch  ein  gufseisernes  Kahmengesiell  ersetzt 
hat,  macht  die  Maschine  einen  durchaus  soliden  und  kräftigen  Eindruck.  Die  Constimiionen  der 
Firma  Cockehll  sind  hier  durch  eine  Anzahl  Zeichnungen  erläutert,  die  nachher  wohl  Ihre  Aufmerk- 
samkeit finden  werden.  Ich  füge  nur  noch  an,  dafs  die  Firma  mit  ihrer  gewöhnlichen  Viertact- 
construclion  als  Zwillings -Tandem -Maschine  eine  höchste  Leistung  von  etwa  äiOO  P.  S.  e.  erreicht, 
die  sich  noch  verdoppelt  hei  den  nachher  zu  besprechenden  doppeltwirkenden  Viertaclmotoren. 

Die  Motoren  der  Maschinenbau-Gesellschaft  Nürnberg  sind  durch  eine  Keihe  hier  aus- 
gestellter Zeichnungen  vertreten.  Darnach  hat  diese  Finna  für  gröfsere  Leistungen  neben  der 
Zwillings*  die  Tandem-Anordnung  bevorzugt.  Zur  Zeit  ist  ferner  auf  den  Rheinischen  Stahlwerken  in 
Meiderich  eine  750pferdige  Eincylindermaschine  dieser  Firma,  also  wohl  die  gröfste  bisher  ausgeführte 
Viertact-Eincylindermaschine,  in  Aufstellung  begriffen.  Die  Construclionen  dieser  renommirten  Dampf- 
maschinenfabrik  zeigten  schon  sehr  bald  das  Bestreben,  den  Gasmotor  mit  allen  jenen  Einrichtungen  zu 
versehen,  welche  sich  an  der  Dampfmaschine  bewährt  haben.  Dazu  gehört  vor  allem  die  besondere 
Geradführung.  Ursprünglich  war  die  Nürnberger  Maschine  so  eingerichtet,  dafs  der  Kolben,  nach  vorn 
verlängert,  in  dieser  Verlängeiimg  den  Kreuzkupfzapfen  trug  und  dafs  diese  als  Kreuzkopf  ausgebiidele 
Kolbenverlängerung  in  eine  Rundführung  mit  offenen  Fenstern  ausHef.  Das  war  nun,  streng  genommen, 
zwar  keine  besondere  Geradführung,  aber  es  war  immerhin  eine  Verbesserung  und  brachte  zudem  den 
Kolbenzapfen  mehr  aus  der  heifsen  Zone.  Jetzt  führt  Nürnberg  selbst  Viertaclmotoren  von  :200  bis 
250  P.  S.  e.  mit  vollständiger  Geradführung  aus,  wie  Sie  aus  einer  ausgestellten  Zeichnung  der  Maschine  für 
das  Eleklricilätswerk  Rostock  ersehen  (Abbild.  10  bis  13).  Die  Anordnung  der  Geradführung  hat  scheinbar 
einige  Wandlungen  durcbgemachl;  denn  bei  manchen  Ausführungen  liegt  sie  als  doppelte  Geleisführung  auf 
den  Wangen,  beider  gro^n  Eincylindermaschine  fürMeiderich  wieder  als  Rundführung  zwischen  den  Wangen. 

Die  Nürnberger  Maschinen  machen  einen  sehr  vertrauenerweckenden  Eindruck  durch  die 
kräftigen,  ganz  auf  liegenden  Rahmen,  auf  welchen  die  Cylindcr  gelagert  sind.  Bei  Tandem -Anordnung 
erscheint  der  vordere  Cylinderkopf  allerdings  dahei  schwer  zugänglich  hinsichtlich  der  Auslafsventile  und 
ihrer  Steuerung.  Jedoch  ist  dies  für  gewöhnlich  nicht  von  Bedeutung,  da  die  AuslaTsveritile  von  oben 
zu  erreichen  sind.  Der  Cylinderkopf  hat  eine  ganz  eigene  Conslruction  und  besteht  aus  mehreren 
Tbeilen,  nämlich  dem  mit  dem  Cylinder  durch  Flantsch  verschraubten  Haiiptslnck  (Stahlgufs)  und 
oben  und  unten  vorgeschraubten  Aufsatzstucken  (Abbild.  13).  Durch  diese  Theilung  wird  das  Haupl- 
stOck  ein  einfacher  Gufskörper.  Aus  Rücksicht  auf  die  Tandem  • Anordnung  oder  vielmehr  auf  die 
durchgehende  Kolbenstange  ist  der  Kopf  bei  gröfseren  Maschinen  so  eingerichtet,  dafs  zu  beiden 
Seiten  der  Stange  je  ein  Einlafsventil  und  darunter  je  ein  Auslafsventil  angeordnet  ist.  Das  Mittel- 
stuck ist  so  hoch,  dafs  die  eingeschliCTcnen  Ventileinsätzc  oben  und  unten  noch  ein  Stück  hineioragen. 
Offenbar  ist  die  Construclion  so  gewählt,  damit  die  innere  Wand  nur  zum  Theil  die  hohe  Temperatur 
erhält  und  auf  dem  oberen  und  unteren  Ende  innen  und  aufsen  gekühlt  wird.  Die  Beanspruchungen 
in  der  äufsereh  und  inneren  Wand  werden  daher  in  dieser  Gegend  mögliclist  gering  sein.  Dagegen 
wird  die  Flantschenwand  und  die  sich  mit  kurzer  Abrundung  anschliefsende  verhältoifsrnäfsig  schwache 
Aufsenwand  des  Kühlmantels  weniger  Sicherheit  bieten.  Die  Versteifung  der  Flantsche  und  der 
Aufsenwand  durch  Rippen,  wie  ich  sie  bei  einigen  Köpfen  sah,  halte  ich  nicht  für  angebracht.  Die 
Maschinenbau-Gesellschaft  Nürnberg  theilt  -mir  mit,  dafs  von  Köpfen  dieser  Conslruction  noch  keiner 
gesprungen  ist,  und  dafs  sie  die  Constructiou  bei  ihren  neuen  Ausführungen  noch  weiter  verbessert 
habe.  Natürlich  wird  es  sich  fragen,  wie  lange  die  tioch  nicht  gespioingenen  Köpfe  ini  Betriebe 
sind.  Die  Verwendung  von  vier  Ventilen  macht  ja  den  Kopf  und  die  Steuerung  etwas  complicirl. 
Sie  hat  aber  den  Vorzug,  dafs  man  die  Auslafsventile  nicht  gleichzeitig,  sondern  nacheinander 
anheben  lassen  und  dadurch  den  Stob  in  der  Steuerweile  vermindern  kann.  Die  Auslafsventileinsätze 
sind  bezüglich  der  Wärmewrirkuog  sehr  difficile  Körper.  Eis  ist  jedoch  bei  der  Nürnberger  Con- 
struction  auf  wirksame  Kühlung  Rücksicht  genommen.  Bei  Motoren  von  30  P.  S.  e.  ab  werden  von 
Nürnberg  auch  die  Auslafsventilkcgel  gekühlt. 

Die  Regulirungseinrichlung  wird  von  der  Maschinenbau -Gesellschaft  Nürnberg  in  verschiedener 
Weise  ausgeführl.  Bei  der  grofsen  750pferdigen  Eincylindermaschine  z.  B.  beeinflufsl  der  Regulator 
mit  Hülfe  eines  Ausklinkmechanismus,  ganz  ähnlich  wie  bei  vielen  Dampfmaschinensteuerungen,  ein  nahezu 
entlastetes  Doppelsitzventii  mit  Luflschieber,  welches  durch  das  Sb'uergostänge  aufwärts  gehoben  wird, 
dabei  zwei  getrennte  Wege  für  Ga.s  und  Luft  immer  im  gleichen  Verhältnifs  frei  macht  und  nach  dem 
Ausklinken  als  Freifallventil  plötzlich  schliefst  (Abbild.  13).  Das  im  Gewicht  sehr  leicht  zu  haltende 
Ventil  ist  als  fünftes  Ventil  in  dem  oberen  Aufsatz  untergebracht  und  steht  durch  kurze  Kanäle  mit 
den  beiden  Ejnlafsventilen  in  Verbindung.  Letztere  werden  durch  unrundc  Daumen  so  gesteuert, 
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daf»  sie  während  des  ganzen  Ansaugehubes  offen  sind.  Je  nach  der  Regulalorstellung  hat  das 
Mischventil  vorher  geschlossen,  und  das  unter  dem  Mischventü  befindliche  Gemenge  expandirl  bis 
zum  Schlufs  des  Kinlafsventils  mit.  Die  Regiilirung  ist  also  eine  ijuantilätsregulirung  bei  gleichem 


Abbildung  IB. 

Steuerung  des  750{>frrd. 
Einrylindermotors 
der 

Maschineobaa  • Gesellschaft 
Nürnberg 

für  die  HhetnischeD 
Stahlwerke  in  Meiderich. 


Gemenge  und  veränderter  Compression,  welche  die  schon  erwähnten  Vorziige  be.sitzt.  Diese  Regulir- 
anordoung  ist  bei  den  neuesten  Maschinen  von  Nürnberg  insofern  geändert,  als  das  Mischventil  nicht 
mehr  ein  Freifallventil,  sondern  zwangläulig  bewegt  ist. 
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Diese  neueste  Steuerung  der  Maschinenbau-Gesellschafl  Nürnberg  ist  in  Abbildung  14  dargestellt. 
Von  der  Sleuerwelle  wird  durch  Zwischenschaltung  eines  um  c drehbaren  Hebels  c 6 durch  unrunde 
Scheibe  a und  Rolle  b eine  Druckstange  de  bewegt,  welche  mittels  Hebels  efg  auf  das  hängend 
angeordnete  Kiniafsventil  wirkt.  Dieses  Ventil  öffnet  nach  innen  während  der  Dauer  des  Ansauge* 
hubes.  Der  Schiufs  des  Ventils  erfolgt  durch  die  Kraft  einer  Feder  Fi,  Mit  dem  EinlafsTentil  in 
demselben  Gehäuse  sitzt  ein  nahezu  entlastetes  Doppelsitzventil,  welches  einerseits  dem  Gase,  andererseits 
der  Luft  immer  in  constantem  Vcrhältnifs  den  Eintritt  gestattet,  wenn  es  durch  zwei  seitlich  der 
Feder  Fi  angreifende  Spindeln  durch  Vermittlung  des  gegabelten  Hebels  m /"f  und  der  zweiten  Druck- 
stange li  nach  abwärts  gedrückt  wird.  Die  Rolle  t dieser  Stange  legt  sich  gegen  eine  mit  dem 
Hebel  eb  verbundene  Bahn,  so  dafs  also  das  Mischventil  ebenfalls  während  der  ganzen  Dauer  des 
Ansaugehubes  geöffnet  ist.  Die  Einwirkung  des  Regulators  besteht  nun  darin,  dafs  er  die  Druck* 
.Stange  l i durch  Drehung  um  / verstellt,  so  dafs  die  Rolle  t mehr  oder  weniger  entfernt  vom  Dreh- 
punkt c des  Hebels  cb  angreift.  — Dadurch  wird  erreicht,  dafs  sich  bei  stets  gleichem  Hube  des 


Einlafsvenlils  je  nach  der  Regulatorstellung  das  Mischventil  mehr  oder  weniger  weil  öffnet.  Die 
Feder  Fs  l>ewirkl  den  Schiufs  des  MischveuliLs  entsprechend  dem  Ablauf  der  Rolle  b auf  dem 
Daumen  a und  hält  das  Gestänge  in  Spannung.  Die  Reguliruog  ist  eine  Quantilälsregulirung,  welche 
in  der  Wirkung  und  Anordnung  fast  mit  der  Deulzer  ilbereinstimmt.  Mir  scheint  aber  die  Nürn- 
berger Construction  den  Vorzug  zu  besitzen,  dafs  der  Rückdruck  auf  den  Regulator  geringer  sein 
wird,  weit  er  nicht  von  der  starken  Feder  Fi  des  Einlafsventils,  sondern  von  einer  viel  schwächeren 
Feder  Fs  abhängig  ist. 

Der  Kolben  wird  von  der  Maschinenbau-Gesellschaft  Nürnberg  bei  Motoren  von  150  P.  S.  e.  ab 
gekühlt  und  ist  die  eigenartige  Wasserzuführung  der  Firma  patentict.  Ferner  ist  derselbe  mit  nach- 
stellbaren Tragschuhen  versehen.  Ich  glaube  jedoch  nicht,  dafs  diese  Censlruclion  den  beabsichtigten 
Erfolg  hat ; denn  der  lange  Kolben  nützt  den  Cyünder  hinten  nach  dem  Kopfe  zu  viel  mehr  aus 
als  vorn  und  die  Nachstellung  hätte  immer  nach  der  geringeren  vorderen  Abnutzung  zu  geschehen. 
Die  Herausnahme  des  Kolbens  ist,  wie  auch  bei  anderen  Motoren,  mit  Geradführung  sehr  einfach 
ohne  Lösen  der  Pleuelstange  und  des  Kreuzkopfes  möglich.  Es  wird  nur  ein  Zwischenstück  zwischen 
Kolben  und  Kreuzkopf  entfernt,  worauf  der  Kolben  aus  dem  Cylinder  heraus  und  auf  die  Führungs- 
leisten der  Gleitbahn  gc'zogeii  werden  kann.  Die  Maschinenbau-Gesellschaft  Nürnberg  empfiehlt  jetzt  für 
gröfsere  Leistungen  ebenfalls  doppeltwirkende  Viertactmoloren.  Diese  neueren  Construclionen  hat  sie 
jedoch  hier  nicht  ausgestellt. 
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M.  H. ! Wir  haben  nun  den  OecbelhäusersclienZweitactmotor  und  den  doppeltwirkenden 
Körtingseben  Zweitactmotor  zu  betrachten.  Die  Construction  des  Oechelhäuscrschen  Motors,  wie 
sie  an  drei  Maschinen  von  je  600  P.S.  e in  Hörde  zu  sehen  ist,  wird  Ihnen  aus  früheren  Beschreibungen 
bekannt  sein.  Gleich  allen  ersten  Constructionen  maclUen  diese  Motoren  anfangs  im  Betriel>e  manche 
Schwierigkeiten,  sollen  aber  nun  seit  längerer  Zeit  keine  wesentlichen  Anstände  mehr  zeigen.  Es 
befriedigt,  soviel  ich  weifs,  nur  die  Regulirung  für  Dynamobetrieb  noch  nicht  ganz  und  soll  deshalb 
geändert  werden  und  ferner  reifsen  zuweilen  die  äufseren  Mänlel,  letztere  aus  demselben  Grunde  wie 
die  Cylinderköpfe  anderer  Motoren.  Meiner  Ansicht  nach  läfst  sich  jedoch  der  letztere  Uebelstand 
sofort  umgeben,  wenn  man  das  kurze  Miltelstück  dieser  älteren  Motoren,  die  eigentliche  Expiosions- 
kammer,  nicht  als  doppeltwandigen  Körper  giefst,  sondern  z.  B.  die  äufserc  Wand  als  Blechmantel 
annietet.  Die  Construction  des  Motors  ist  aber  nunmehr  in  verschie<lener  Hinsicht  wesentlich  verbessert. 

Die  Arbeitsweise  des  Motors  als  bekannt  voraussetzend,  gehe  ich  der  Vollständigkeit  halber  hier 
nur  ganz  kurz  darauf  ein.  Denken  Sie  sich  die  Kolben  in  normalem  Betriebe,  beide  in  ihrer  innersten 
Stellung  (siehe  Tafel  XIX),  so  behndet  sich  zwischen  iliren  Böden  comprimirles  Gemenge.  Dasselbe 
wird  entzündet  und  treibt  die  Kolben  kraftabgebend  auseinander.  Zuerst  erreicht  der  vordere  Kolben 
einen  Schlitzkranz  im  Cylinder.  In  diesem  Augenblick  beginnt  die  Ausströmung  der  verbrannten 
Gase.  Kurz  darauf  öffnet  der  hintere  Kolben  auf  der  entgegengesetzten  Seite  zuerst  einen  zweiten 
Schlitzkranz,  durch  welchen  Luft  von  0,3  bis  0,4  Atm.  eintritt  und  das  völlige  Ausblasen  der  Rück- 
stände besorgt,  und  dann  einen  dritten  Schlitzkranz,  durch  weiciien  bei  den  ersten  Ausführungen 
Gemenge,  bei  den  neueren  nur  Gas  eingeprefst  wird.  Die  Gemengehildung  findet  somit  jetzt  erst  im 
Cylinder  statt.  Da  die  Auspuflscblitze  früher  öffnen  und  biiiger  offen  bleiben  als  die  Gaseintrittsschlitze, 
so  wäre  vielleicht  zu  befürchten,  dafs  Gemenge  durchgeblasen  worden  könnte.  Dies  ist  aber  unwahr- 
scheinlich, weil  bei  normalem  Betrieb  nur  etwa  70  % des  Hubvolumens  an  Gemenge  verwendet 
werden.  Beim  Rückgänge  der -Kolben  scbliefsen  sich  die  Schlitze  nacheinander,  das  Gemenge  wird 
auf  8 bis  10  Atm.  comprimirt  und  das  Spiel  beginnt  von  neuem.  Als  ein  Hauptvorzug  dieses  Systems 
ist  also  der  Wegfall  jeder  äufseren  Steuerung  zu  bezeichnen.  Die  ganze  Steuerung  wird  von  den 
Kolben  selbst  besorgt  und  aufser  einem  kleinen  Ventil  für  das  Anlassen  durch  Druckluft  befindet  sich 
kein  äufseres  Steuerorgan  am  Cylinder. 

Der  Verbrennungs-  und  Arbeilsraum  ist  als  gerades  cylindrisches  Rohr  von  einfachster  Gestalt. 
Ablagerungen  von  Staub  und  dergleichen  sollen  deshalb  nicht  in  gleichem  Mafse  statlünden  wie  bei 
Motoren  mit  Cylinderköpfen.  Der  Cylinder  wird  ferner  durch  die  Ausbiaselufl  gekühlt  und,  sofern 
diese  mit  Ueberschufs  verwendet  wird,  auch  die  Ausblaseschlitze  und  ihre  Umgebung.  Bei  den 
einfachen  Formen  wird  auch  die  äufsere  Cylinderkühlung  sehr  wirksam  sein.  Die  leichte  Herausnahme 
der  gekühlten  Kolben  nach  Entfernung  eines  Zwischenstückes  hat  dieser  Motor  mit  dem  Viertactmotor 
gemein.  Die  Kolben  haben  vorn  auslaufende  Ringe,  so  dafs  eine  gleicbmäfsige  Abnulzung  des  Cylinders 
eintritt  und  auch  nach  tanger  Betiiebszeit  die  Herausnahme  der  Kolben  ohne  Schwierigkeiten  vor- 
genommen werden  kann.  Dadurcli,  dafs  die  beiden  Kolben  im  entgegengesetzten  Sinne  laufen  und 
das  Gestänge  auf  Kurbeln  unter  180"  wirkt,  werden  die  Massenwirkungen  des  Triebwerkes  zum 
gröfsten  Theil  ausgeglichen  und  der  Motor  steht  verliältnifsmäTsig  ruhig  auf  seinem  Fundament. 

Die  Kurbelachse  ist  trotz  der  weilen  Lagerung  durchaus  nicht  ungünstig  beansprucht,  denn 
die  gefährlichen  Biegungsmomente  heben  sich  zum  Theil  auf.  Auch  ist  die  Belastung  der  Kurbellager 
durch  die  Treibkräfle  sehr  gering,  da  sich  diese  Kräfte  zum  gröfsten  Theil  schon  an  den  drei 
Kurbelzapfen  ausgleicben.  Es  sind  deshalb  die  häufig  bei  dem  Oechelhäuser-Molor  in  Zwillings- 
anordnung  angewandten  beiden  inneren  Schwungradlager  wohl  nicht  erforderlich,  so  dafs  man  die 
Maschine  weniger  breit  bauen  könnte. 

Wie  die  von  der  Kölnischen  Maschinenbau  Act.-Ges.,  Köln-Bayenthal  ausgestellte  Mascliine  zeigt, 
ist,  wenn  nicht  etwa  ein  Regulator  daduich  angelrieben  werden  soll,  eine  Steuerwelle  nicht  nölhig. 
Dann  mufs  man  allerdings  als  Nachlheil  in  Kauf  nehmen,  dafs  beim  Anlaufen  das  Druckluftanlafsventil 
von  Hand  zu  bedienen  ist.  Für  Dynamobetrieb  wird  zur  Bewegung  des  Regulators,  des  Aiilafsvenlils 
und  der  Zündung  eine  Welle  angeordnet  und  kann  dann  die  Zündung  für  das  Anlaufen  verstellt  werden. 
Bei  den  neueren  Ausführungen  sind  zwei  Zündapparate  angebraclil,  welche,  wenn  nölhig,  im  Betriebe 
herausgenommen  und  gereinigt  werden  können.  Das  wäre  zur  Nachahmung  zu  empfehlen.  Die 
Zulührungspumpe,  auf  je  einer  Seile  Luft  und  Gas  getrennt  fördernd,  ist  für  Gebläsebelrieb  im 

Fundament  unlergebrachl,  andernfalls  liegt  sie  hinter  dem  Arbeilscylinder.  Die  Verbindung  des 

äufseren  Mantels  mit  dem  Cylindereinsatz  ist  gegen  die  Coii.'^tructioii  der  Hörder  .Motoren  sehr  ver- 
bessert und  scheint  mir  höchstens  die  Partie  an  den  AuspulTschlilzen  zu  einigen  Bedenken  Veranlassung 
zu  geben.  Doch  habe  ich  von  Schwierigkeiten  in  dieser  Bezieliung  niclils  gehört.  Bei  diesem 

Motor  wird  eine  wirksame  Mantelkühlung  schon  deshalb  gut  sein,  weil  ein  ziemlicher  Theil  der 

Einsal zhüchsen  die  höchste  Verbrennungslemperatur  erhält.  Als  Nachtheil  des  Systems  wird 
angeführt  das  getheille  Getriebe  für  den  hinteren  Kolben,  das  genaueste  Einstellung  erfordert,  und 
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die  Förderung  von  Gas  und  Luft  auf  verschiedenen  Seiten  eines  Kolbens,  allerdings  bei  sehr 
niedriger  Pressung  (0.4  Atm.).  Im  Betriebe  haben  sich  auch  in  dieser  Hinsicht  nicht  die  geringsten 
Schwierigkeiten  ergeben. 

Die  Mörder  Maschinen  haben  fdr  den  vorderen  Kolben  Geradführung,  eine  Reihe  von  Maschinen 
mit  bOOpferdigen  Cylindern  ist  ohne  Geradführung  ausgeführt,  jedoch  ist  sie  von  Bayenthal  bei  dem 
Ausslellungsmotor  wieder  angeordnet.  Hoffentlich  wird  sie  beibehallen.  Für  Gebläscbetrieb  hat  der 
Oecheliiauser-Motor  noch  den  nicht  zu  unterschätzenden  Vorzug,  dafs  dieser  bei  dahinterliegendem 
Windeylinder  ohne  Verwendung  einer  Stopfbüchse  am  Gnsmotor  möglich  ist.  Dabei  sind,  soviel 
ich  das  übersehen  konnte,  die  Massendrücke  des  Seitengestänges,  des  hinteren  Gasmotorenkolbens, 
der  hinteren  Kreuzkopftheile  und  des  Gebläsekolbens  ausreichend  dafür,  dafs  auch  gegen  Ende  des 
Euplosionshubes  das  Seilengestänge  nur  auf  Zug.  also  immer  günstig  beansprucht  wird. 

Mit  dem  Oecheihäuser- Motor  ist  in  Zwiliingsanordnung  schon  ein  Gleichförmigkeitsgrad  von 
350  erreicht-  Der  Motor  eignet  sieh  also  zum  Antrieb  von  Drehstrom -Dynamos  und  zum  Pararell- 
schalten,  vorausgesetzt,  daCs  die  neue  Hegulirung  den  gehegten  Erwartungen  entspricht.  Leider  kann 
ich  Ihnen  über  die  Art  dieser  Regulirung  nichts  mittheilen,  da  die  Versuche  noch  nicht  ganz  ab- 
geschlossen scheinen.  Aus  einer  Zuschrift  der  Deutschen  Kraflgasgesellschaft  entnehme  ich  nur, 
daCs  zweierlei  Arten  von  Regulirung  vorgesehen  sind : für  weniger  exacte  Regulirung  nur  die 

Veränderung  des  Gaszuflusses  und  für  bessere  ReguHrung  die  Veränderung  sowohl  der  Gas-  als 
auch  in  geringerem  Mafse  der  Luflmenge.  Das  letztere  scheint  mir  hei  dem  Oechelhäuscr-Motor 
nicht  ganz  leicht. 

Die  Einfachheit  des  Oechelhäuser-Motors  ist  bestechend.  Sie  werden  diesen  Eindruck  bekommen 
haben  bei  der  Betrachtung  der  von  Bayenthal  ausgestellten  Maschine,  bei  weiclier  allerdings  die 
Ladepumpe  im  Fundament  untergebracht  ist.  Wenn  man  jedoch  denken  müfste,  dafs  man  es  mit 
einem  noch  nicht  fertig  ausprobirten  Motor  zu  Ibun  hätte,  so  käme  in  Betracht,  dafs  bei  einem 
ausgeführten  Motor  an  den  verschiedenen  Ein-  und  Auslrittsphasen  im  Cylinder  nachträglich  nichts 
mehr  zu  ändern  ist.  In  dieser  Beziehung  hängen  die  Gas-  und  Luflmengen,  die  Zeilen  bezw.  die 
Längen  der  SchJilze,  die  Gröfse  der  Querschnitte  und  der  jeweilige  Ueberdruck  voneinander  ab. 
Man  darf  aber  wohl  annehmen,  dafs  beute  bei  dem  Oechelhäuser-Motor  genügende  Erfahrungen  vor- 
iiegen ; denn  die  indicirte  Arbeit  der  I>adepumpe  ist  hei  den  neueren  Ausführungen  auf  nur  etwa  6 % 
der  indicirten  Leistung  des  Arbeit.scylinders  herabgebracht  Der  mechanische  Wirkungsgrad  soll 
78  bis  82  % betragen.  Die  Deutsche  Kraftgasgesellschafl  tbeilt  mir  noch  ihre  Erfahrung  über  das 
Verhallen  ihrer  Gasmotoren  für  Gebläseantrieb  mit,  wenn  sich  der  Winddruck  erhöht.  Danach  stellt 
sich  bei  einer  Erhöhung  des  Winddruckes  ohne  äufsere  Einwirkung  ganz  von  selbst  eine  etwas  geringere 
alter  constante  Tourenzahl  der  Maschine  ein.  Bedingung  dafür  ist  aber  jedenfalls,  dafs  bei  normalem 
Winddruck  der  Motor  noch  nicht  mit  seiner  normalen  Leistung  pro  Umdrehung  arbeitet  und  dafs 
die  Ladepumpe  verliältnifsmärsig  grofs  ist.  so  dafs  also  für  gewöhnlich  bei  gedrosseltem  Gasabsperr- 
ventil unter  einem  gewissen  Vaeuum  genügend  Gas  angesaugt  wird.  Bei  geringerer  Umdrehungszahl 
wird  sich  dieses  Vaeuum  verringern  und  dadurch  ein  gröfseres  Gewicht  an  Gas  angesaugt  werden.  Da 
die  Luftmenge  nicht  verändert  wird,  so  arbeitet  man  bei  normalem  Betriebe  demnach  mit  ent- 
sprechendem Luftüberschufs  und  etwas  gröfserem  Gasverbrauch,  üebrigens  wird  diese  Eigenschaft 
des  genügend  grofsen  Gasmotoi's  auch  hei  anderen  Motoren  benutzt. 

Hier  möchte  ich  eiiischallend  bemerken,  dafs  ich  leider  wegen  Zeitmangels  meinen  Bericht 
nicht  auch  auf  die  von  Gasmotoren  angelriebenen  Gebläse  ausdehnen  konnte.  Ich  erwähne  deshalb  nur, 
dafs  man  eine  höhere  Windpressung  bei  dem  Antrieb  der  Gebläse  durch  Gasmotoren  ohne  Veränderung 
der  Arbeit  gewöhnlich  erreicht  durch  Verringerung  der  Ansaugemenge,  also  späteren  Beginn  der  Ver- 
dichtung. wie  z»  B.  bei  den  Constructionen  von  Cockerill.  der  Siegener  Maschinenbau-Act. -Ges.,  der  Gulc- 
hoffnungsbütte  o<ler  einfach  durch  die  Anordnung  sehr  grofser,  schädlicher  Räume*  ohne  jegliche  Bc- 
eiDllussung  der  Ansaugeorgane.  Diese  letztere  Idee  ist  durch  ihre  verblüffende  Einfachheit  besondeis 
interessant.  Sie  rührt  von  Hrn.  Grabau  her  und  ist  der  Maschinenbau-Gesellschaft  Nürnberg  patentirl. 

Als  neueste  Erscheinung  auf  dem  Gebiete  des  Gasmolurenbaues  wurden  anfangs  dieses  Jahres 
mehrere  doppeltwirkende  Zweitaetniotoren  von  üebr.  Körting  dem  Betriebe  übergeben, 
nachdem  diese  Firma  in  aller  Stille  einen  solchen  Motor  in  ihrem  Werke  gründlich  rturchprobirt 
halle.  Diese  Motoren  haben  meines  Wissens  den  Erwartungen  vollständig  entsprochen.  Auch  auf 
der  Ausstellung  ist  diese  Construction  durch  die  Ausführungen  zweier  erstklassigen  Maschinenfabriken, 
der  Gehr.  Klein  in  Dahlbruch  und  der  Siegener  Maschinenbau  Act. -Ges.,  vorm.  A.  & H.  Oecheihäuser, 
vertreten.  Die  beiden  Maschinen  sind  täglich  ini  Betriebe,  die  von  Gehr.  Klein  zum  Betrieb  eines 
Walzwerks,  auf  der  Au.'sslellung  also  nahezu  leerlaufend,  die  Siegener  Maschine  zum  Antriebe  eines 

* Hr.  Grabau  vermeidet  mit  eiDigem  Kecbt  diese  Bezeichnung  und  zagt  dafür  ,.Riickexpanaionsräunie^. 

htr  Btriehter$tf\tttr. 
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Gebläses  unter  normalen  BetriebsveibältnisseD,  stets  anstandslos  laufend.  Ueberhaupt  wird  sich  jeder 
Fachmann  an  der  tadellosen  Arbeit,  der  Durchbildung  einzelner  Details  und  den  Formen  dieser 
Maschinen  erfreuen. 

Die  Wirkungsweise  des  Kdrtingschen  doppeltwirkenden  Zweitactmotors  entspricht  bezüglich  der 
Arbeitsperioden  jener  einer  Eincylinder-Dampfmaschine.  Man  wird  daher  mit  verliällnirsmärsig  geringem 
Schwungmoment  eine  grofse  Gleichförmigkeit  des  Ganges  erzielen.  Aus  der  von  Gebr.  Körting  ausgestellten 
Zeichnung  des  Motors  (Abbild.  15  bis  19)  ersehen  Sie.  dafs  derselbe  eine  beiderseits  geschlossene  Maschine 
mit  eigener  Geradführung  ist.  Der  Kolben  hat  eine  Länge  ungeföhr  gleich  dem  Hube  der  Maschine, 
der  Arbeitscyiinder  etwas  mehr  als  die  doppelte  Länge  und  ist  mit  seinem  Mantel  aus  einem  Stück 
gegossen.  Beiderseits  ist  vor  den  Arbeitscylindern  ein  einfach  geformter  Kopf  geschraubt,  der  io 
besonderem  Gehäuse  das  von  der  Sleuerwelle  durch  unrunde  Scheiben  gesleueiie  Einlafsventil  trägt. 
Aufser  diesem  Ventil  ist  am  Cylinderkopf  mir  noch  das  kleine  Druckluft  - Anlafsventil  vorhanden. 
Auslafsventile  hat  die  Maschine  nicht,  sondern  der  Auslafs  der  verbrannten  Gase  wird,  wie  bei  dem 


Oeclielhäuser-Motor,  durch  den  Arbeitskolben  selbst  gesteuert  derart,  dafs  dieser  gegen  seine  End- 
stellung einen  Schiitzkranz  freilegt,  durch  welciien  die  Gase  während  eines  gewissen  Kurbel  winkeis 
entweichen  können.  Der  Venlileinsatz  hat  nun  zwei  Ring<|uerschnitte.  deren  Cylinder  sich  in  zwei 
getrennte  Kanäle  forlsetzen,  von  denen  einer  zur  Gaspumpe,  der  andere  zur  Luftpumpe  führt,  wie 
Sie  dies  deutlich  an  der  Zeichnung  des  Regulirungsschemas  sehen  können  (Abbild.  15). 

Die  zur  Herheischaffung  des  Gemenges  nöthigen  Hülfspumpen  sind  bei  Körting  seitlich  des 
Arbeilscylinders  angeordnet.  Sic  werden  durch  eine  Kurbel,  welche  der  Arheitskurbel  um  etwa 
110'^  voreilt,  und  durch  gemeinschaftliches  Gestänge  angetrieben  und  durch  einfache  Kolbenscliieber 
so  gesteuert,  dafs  die  hintere  Seite  der  Gas-  und  die  hintere  Seite  der  Luftpumpe  in  den  getrennten 
Kanälen  nur  nach  der  hinteren  Seite  des  Arbeilscylinders  fördert.  Analog  arbeiten  die  vorderen 
Seiten.  Für  die  Erläuterung  des  Vorganges  im  Arbeitscyiinder  denken  wir  uns  den  Kolben  auf  der 
hinteren  Seite  im  Expansionshube.  Nachdem  die  Kolbenkante  an  dem  Schlitzkranz  angelangt  ist, 
beginnt  der  Auspuff.  Die  Spannung  der  Verbrcnnungsrückslände  sinkt  rasch  auf  den  Almosphären- 
druck  und  kurz  darauf  öffnet  sich  schon  das  Einlafsventil  (noch  vor  dem  todten  Punkte).  Wie  wir 
nachher  sehen  werden,  ist  die  Einrichtung  der  Ladepumpen  so  gelroffen,  dafs  in  diesem  Augenblicke 
zuerst  nur  Luft  gefördert  wird,  welche  die  Verbrenmingsgase  aiisldäst.  dabei  den  Cylinder  kühlt  und 
eine  Trennungsschiebt  zwischen  den  Verbrennungsgasen  bezw.  dem  Kolbenboden  und  dem  neuen 
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Gemenge  bildet,  das  im  nächsten  Augenblick,  wenn  auch  die  Gasförderung  beginnt,  eintritt.  Die 
Abmessungen  der  beiden  Pumpenkolben  stehen  in  einem  solchen  Verhältnifs,  dafs.  dem  jeweiligen 
Bi'ennstofte  entsprechend,  wenn  die  gemeinsame  Förderung  beginnt,  stets  das  richtige  conslante  Ge* 
menge  in  den  Arheilscylinder  geblasen  wird.  Nach  Schlufs  des  Einlafsventils  wird  der  Cylinderinhall 
auf  etwa  10  Alm.  comprimirt,  im 
todten  Funkte  durch  zwei  elektro- 
magnetische Zündapparate  die  Ver- 
brennung eingeieitet  und  das  Spiel 
beginnt  von  neuem.  Hierbei  mufs 
ich  erwähnen,  dafs  Körting  durch  die 
eigenthOmliche  Form  des  Compres- 
sionsraumes,  den  sogenannten  Sporn, 
die  viel  bestriltene  schichtenweise  Lage- 
rung zu  erhalten  behauptet.  Das  würde 
die  Diffusion  des  guten  Gemenges  mit 
der  überschüssigen  Luft  bei  schwacher 
Belastung  und  Leerlauf  verhindern. 

Der  Motor  hätte  somit  auch  in  diesem 
Falle  stets  gutes  Gemenge  an  der 
Zündung  und  würde  demnach  bei 
schwacher  Belastung  sicher  zünden 
und  gut  reguliren. 

Der  Regulirungsvorgang  ist  sehr 
einfach,  wenn  auch  die  Druckschwan- 
kungen und  die  Bewegungen  in  den 
Kanälen  zum  Arbeitscylinder  ohne 
Indicatordiagramme  nicht  leicht  zu  ver- 
folgen sind.  Aus  der  Regulirungsskizze 
(Abbild.  15)  ersehen  Sie,  dafsdie  Gas- 
pumpe hinten,  die  Luftpumpe  vom 
angeordnel  ist.  Durch  Schieber  /)  p 
werden  die  Kanäle  6 b zum  Gascylin- 
der  einmal  während  der  Ansauge- 
periode mit  der  Gaszuleitung  ee  und 
einmal  während  der  Druckperiode  mit 
der  Karialdruckleilung  K g \t\  Verbin- 
dung gebracht.  Dasselbe  ist  der  Fall 
beim  Luflcylinder  mit  der  Luflzuleitung 
und  der  Kanaldruckleilung  K l.  Die 
Kanalleilungen  sind  so  gewählt,  dafs 
ihr  Gesammtinhalt  für  jede  Seite  des 
Arbeitscylinders  gleich  ist. 

Am  Gascylinder  sind  noch  zwei 
Drosselklappen  f f so  eingebaut,  dafs 
sie  in  geöffnetem  Zustande  den  Cylinder- 
kanal  6 6 mit  dem  Druckkanal  K g 
verbinden.  Wir  denken  uns  jedoch 
vorerst  diese  Klappen  geschlossen. 

Der  Luflcylinder  wird  nun  in  der  Weise 
gesteuert,  dafs  der  Kolbenschieber 
sofort  nach  Beendigung  des  Ansauge- 
hubes im  Luflcylinder  diesen  von  dem 
Saugkanal  abscliliefsl  und  gleich  darauf 
mit  dem  Druckkanal  verbindet.  Bei 
der  Kolbenumkehr  tindet  demnach 
sofort  Verdichtung  in  den  Kanälen  statt,  bis  das  Einlafsventil  am  Arbeitscylinder  öffnet.  Da  die 
Pumpcnkurhel  um  llO"^  voreill , tritt  dieser  Moment  ein,  wenn  die  Pumpenkolben  ungefähr  in  der 
Milte  ihres  Hubes  stehen.  Der  Gascylinder  arbeitet  dagegen  so,  dafs  während  des  ganzen  Ansauge- 
hubes und  ungefähr  während  der  Hälfte  d<*s  Hückhubes  der  Schieber  den  Cylinder  mit  der  Ansauge- 
leitung verbunden  hält.  Erst  dann  schliefst  der  Scliieber  die  Ansaugelcituog  ah  und  öffnet  gleich 
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darauf  den  Druckkaoal.  Die  Verdichtung  beginnt  also  für  das  Gtis  erst  ungefähr  dann , wenn  das 
Einlafsventil  öffnet.  Stellen  wir  uns  nun  vor,  das  Einlafsventil  habe  soeben  geschlossen,  dann  stehen 

Gas  und  Luft  direct  über  dem 
Einlafsventil  in  ihren  Kanälen. 

Für  die  nächste  Periode  wird 
j {wenn  wir  die  vordere  Seite  be- 

I trucliten)  bei  der  Luflpumpenkolben' 

^ Stellung  im  todten  Punkt  links  der 

I vordere  Luftdruckkanal  mit  dem 

a Lurtcyliiiderinhait  von  atmosphäri* 

I scher  Spannung  verbunden.  Dem* 

^ nach  bildet  sich  in  diesem  Moment 

S ein  Miscbungsdruck,  der  die  Span- 

w nung  im  Litflkanal  verringert.  Dar- 

aus  folgt,  dafs  das  Gas.  welches 
a i nach  seinem  Fördercylinder  hin 

t > vorläufig  abgeschlossen  ist.  über 

* dem  Ventil  aus  dem  Gaskanal  in 

^ den  Luftkanal  hineinexpandirt.  Der 

O <0  Druck  steigert  sich  jedoch  sehr 

g I rasch . so  dafs  die  frühere  !Ves- 

^ S sung  schon  vor  der  Mittelstellung 

.S  I der  Pumpenkolben  wieder  erreicht, 

^ das  Gas  daher  zuerst  seine  frühere 

z I Stellung  einnehtneo  und  dann  noch 

^ I ein  Stück  weit  in  seinen  Kanal 

■Z  S zunlckgedrängt  werden  wird,  bis 

4 s das  Einlafsventil  öffnet*  Die  Gas* 

a 2 pumpe  beginnt  zu  dieser  Zeit  erst 

^ ihre  Förderung,  d.  h.  bei  Eröffnung 

■S  des  Gasdruckkanals  bildet  sich  zu* 

g erst  ebenfalls  ein  Mischungsdruck, 

^ der  geringer  als  der  bisherige  Kanal* 

f*  druck  ist  und  deshalb  im  ersten 

Augenblick  ein  weiteres  Zurück- 
»o  «•  treten  des  Gases  vom  Ventil  ver- 

^ a anlafst.  Wir  haben  also  von  jetzt 

• ab  gleichen  Druck  im  Luflcylinder, 

Z ? im  Gascylinder  und  in  den  beiden 

^ 'o  Zuführungskanälen.  Wenn  die  Lade- 

^ pumpenkolben  nun  weiter  gehen, 

*^3  so  wird  im  Verhältnifs  der  Cylinder* 

g J ijuei  schnitte  Luft  und  Gas  von 

s T gleicher  Pressung  in  die  Kanäle 

^ < geschoben , also  bei  geöffnetem 

Einlafsventil  zuerst  reine  Luft  (weil 
I das  Gas  ziirückgedrängt  worden 

s w'ar)  und  dann  wird  Luft  und  Gas 

I in  dem  beabsichtigten  Verhältnifs 

•I  in  den  Arbeitscylinder  gefördert, 

g Die  Gemengebildung  erfolgt  somit 

a erst  direct  am  Einlafsventil,  ist  so* 

J Zusagen  zwangiäufig  und  fast  un* 

^ abhängig  vom  Drucke  io  der  Gas- 

Zuführungsleitung  und  von  etwaigen 
Schwankungen. 

Der  beschriebene  Ladungsvoi* 
gang  gilt  für  die  Maximalleistung 
der  Maschine,  für  welche  das  gesammte,  von  der  Gaspumpe  angesaugte  Quantum,  also  ungefähr  die 
Hälfte  des  Gascylinderinhalts,  in  den  Arbeitscylinder  gedrückt  wird.  Aendert  sich  die  Belastung,  so 
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hat  der  Regulator  eine  Einrichtung  zu  bedienen,  durch  welche  der  Zeitpunkt,  zu  welchem  Gas  in 
den  Arbeilscylinder  gedrückt  wird,  verlegt  werden  kann.  Theoretisch  am  richtigsten  würde  dies 
erreicht,  wenn  der  Zeitpunkt  für  den  Beginn  der  Förderung  der  Gaspuinpe  verändert,  also  der  Kolben- 
Schieber  Gascylitiders  die  Saugleitung  bei  geringerer  Leistung  der  Maschine  erst  später  abschiierseii 
wurde.  Die  ersten  Maschinen  waren  auch  thatsächlich  so  eingerichtet,  dafs  der  Regulator  auf  eine 
Coulisse  und  damit  auf  die  Schiebersteuerung  ein  wirkte.  Die  Coulisse  bol  jedoch  zu  grofsen  Wider- 
stand, so  dafs  Körting  die  Regulirung  so  geändert  hat,  wie  sie  in  der  Skizze  dargeslelil  ist. 

Wenn  nämlich  die  schon  erwähnten  Drosselklappen  am  Gascylinder  nicht  vollständig  abgeschlossen 
sind,  so  ist  das  Innere  der  Gaspumpe  fortwährend  mit  dem  Gasdruckkanal  in  Verbindung.  In  diesem 
Kanal  herrscht  ein  Druck  von  0,5  bis  0,6  Atm.,  und  dieser  Druck  bewirkt,  dafs  während  des  An- 
saughubes des  Gaspumpenkolbeiis  und  des  nunmehr  unveränderiiehen  Theiles  des  Rtickhulies,  nach 
welchem  die  Förderung  beginnt,  Gas  aus  dem  Kanal  in  den  Cylinder  und  in  die  Gaszuleilung  zunick- 
(liefst.  Bei  dieser  Einrichtung  wird  das  Gas  am  Ende  des  Saughubes  des  Luflcylinders  nicht  wie  vorhin  in  den 
LuHkanal  hineinexpandiren  und  erst  später  wieder  zunickgednickt,  sondern  durch  den  Riickflufs  schon 
von  Beginn  des  Saughubes  ab  wird  das  Gas  sofort  vorn  EinlaTsventil  zuriicklreten  und  der  Luft  Platz 
machen.  Erst  wenn  der  Kolbenschieher  die  Gassaugleilung  abgeschlossen  hat  und  damit  die  Förderung 
beginnt,  hört  der  ROckflufs  auf  und  das  Gas’  wird  im  Kanal  w'icder  vorgeschoben,  wobei  sich  in  der 
Drosselklappe  die  Stromriclitung  umkehrt.  Je  nachdem  also  der  Regulator  die  Oeffnuiigen  der  Klappen 


I^ingsschnltt  durch  den  Cylinder  (Oebr.  Körting). 
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Onerschnitt  durch  das  Kinlafsventil  (Oebr.  Körting). 


einstelit,  (liefst  mehr  oder  weniger  Gas  aus  dem  Kanal  zurück  und  erfolgt  der  Zutritt  des  Gases  zu 
der  bereits  durch  das  Einlafsventil  strömenden  Luft  früher  oder  später.  Die  Drosselklappe  ist  nicht 
wie  in  der  Abbildung,  .sondern  als  entlastete  Drehklappe  ausgefüliK.  Sie  wird  besonders  bei  Generator- 
gas häufig  zu  reinigen  sein. 

Die  Reguliriing  ist  nach  dieser  neuen  Anordnung  also  sehr  einfach  und  dürfte  allen  Ansprüchen 
genügen.  Sie  bedingt  natürlich  einen  Arbeitsverliisl,  weil  das  hei  jedem  Spiele  zurückfliefsende  Gas- 
quantum nutzlos  emuprimirt  wird.  Wenn  die  schichtenweise  Lagerung  richtig  ist,  so  haben  wir  es 
mit  einer  Quantitätsreguürung  zu  Ihun,  vorausgesetzt,  dafs  hei  der  Compression  keine  DifTiision  des 
Gemenges  mit  der  überschüssigen  Luft  auf  der  Kolbenseite  einlrill.  Die  Compression  wird  durch 
die  Rcgiilirung  beeinflufst,  wenn  auch  nicht  in  starkem  Mafse.  da  immer  dieselbe  Luftmenge  benutzt  wurd. 

Aus  den  beschriebenen  Vorgängen  kann  man  schliefsen,  dafs  bei  dieser  Steuerung  ungefähr 
der  halbe  Luflcylinderinhalt  bei  jedem  Hube  zum  Ausblasen  oder  zu  einer  Luftschicht  hinter  dem 
Kolben  verwendet  wird.  Der  mechanische  Wirkungsgrad  dieses  Motors  wird  dadurch,  dafs  ihm  die 
Ladepumpen  Luft  und  Gas  unter  einem  üeberdruck  von  etwa  0,6  Alm.  ziibringen  müssen,  schlechter 
sein,  als  der  eine.s  Vierlactmolors.  Ich  habe  darüber  keine  Daten,  jedoch  ist  der  Körtingsche  Motor 
und  das  zugehörige  Gebläse  auf  der  Nie<lerrheinisclien  Hülle  schon  vor  längerer  Zeit  durch  Prof. 
Meyer  untersucht  w'orden,  so  dafs  wir  liofTentHch  bald  Aufschlufs  in  dieser  Frage  bekommen. 

Man  behauptet  nun,  dafs  die  indicirte  Leistung  der  Ladepumpen  bei  dem  Kürtingschen  Motor 
unverhäitnifsmäfsig  grofs  sei.  Bei  dem  Oeclielhäuser-Motor  soll  sie,  wie  erwähnt,  6 bis  7 ®/o  der 
indicirten  Leistung  des  Arbeitscylinders  betragen  und  ich  sehe  vorerst  keinen  Grund,  westialb  sie  bei 
<lein  Körting-Motor  nicht  auf  einen  ähnlich  geringen  Betrag  gebracht  werden  könnte.  Vorausgesetzt. 
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dafs  diese  Arbeit  wirklich  viel  gröfser  bei  Körting  ist,  so  könnte  dies  daran  liegen,  dafs  mit  zu  grofsem 
Luflrtuantutn  gearbeitet  wird,  dafs  vielleicht  in  den  Ladepumpen  höher  comprimirl  werden  mufs,  weil 
die  Querschnitte  der  Kanäle  und  des  Kinlafsventils  verhäitnifsmSfsig  zu  klein  sind,  dafs  die  Rücklauf* 
regtilirung  und  die  sofortige  Eröffnung  der  Druckkanäte  schon  bei  Beginn  der  Verdiclilung  uberlUissige 
Arbeit  erfordert.  Ein  schlechter  mechanischer  Wirkungsgrad  würde  Einflufs  liaben  vor  allem  auf  den 
Gasverbrauch  f.  d.  Stunrle  und  effectivc  Pferdestärke  und  auf  die  Dimensionen  hezw.  auf  den  Preis 
des  Motors.  Vorerst  spielt  ein  möglichst  geringer  Gasverbrauch  bei  den  Hochofengasmotoren  wohl 
noch  keine  ausschlaggebende  Kolle,  so  dafs  es  nur  darauf  ankomml,  ob  die  sonstigen  Vorzüge  des 
Motors  nicht  zu  hoch  bezahlt  werden. 

Bei  der  Beurtheilimg  dieses  doppeltwirkenden  Motors  kommt  aufser  der  vorhin  beschriebenen 
zwangläufigen  Gemengebildung  und  der  inneren  Kühlung  durch  frische  Ausblaselufl  Folgendes  in  Betracht: 
Auf  jeder  Seile  des  Arbeitäcylinders  ist  nur  ein  Ventil  vorhanden  und  zwar  ist  dies  ein  Einlafsventil, 
welches  durch  das  einströmende  Gemenge  immer  wieder  gekühlt  wird  und  daher,  wie  auch  bei  alten 
Viertaclinoloren,  zu  Anständen  keine  Veranlassung  giebt.  Auch  arbeitet  dieses  Ventil  nicht  gegen 
Druck,  sondern  heim  Oeffnen  desselben  ist  im  Arheitscylinder  bereits  Atmosphärendruek.  Das  bei 
gröfseren  Vieriactmotoren  im  Inneren  durcli  Wasser  zu  kühlende  Auslafsventil,  welches  beim  Anhube 
die  Steuerwelle  sehr  beansprucht,  ist  weggcfallen.  Wenn  deshalb  auch  die  Sleuorwelle  nicht  mehr 
wie  bei  Vieriactmotoren  die  halbe,  sondern  die  gleiche  Umdrehungszahl  hat  wie  die  Kurbelachse, 
so  ist  sie  doch  nur  .schwach  belastet,  gehl  viel  ruhiger  als  l>ei  Viertactmotoren  und  die  Bäder  und 
Lager  werden  weniger  abgenutzt.  Der  Cylimierkopf  bekommt  mit  einem  Ventil,  und  weil  die  Ab* 
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Äbbildong  20.  Doppeltwirkende  Tandetnroaschiiif  von  2500  P.  S.  der  Finna  John  Cockerill  * Soraing. 


messungeo  des  duppeltwirkenden  Zweilaclmotoi-s  überhaupt  viel  kleiner  sind  als  die  eines  Vierlacl* 
niolon,  verbfülnilsmäfsig  ki^ne  Dimensiozieo.  Er  kann  auch  besser  gekühlt  werden  und  ist  deshalb 
bezüglich  der  Haltbarkeit  sicherer. 

Die  Temperatur  des  eigentlichen  Laufcylinders  bleibt  durch  die  äufsere  Wassermantelkühlung 
und  durch  die  Berührung  mit  dem  sehr  langen  gekühllen  Kolben  verhältnifsmäfsig  niedrig,  nach  den 
Versuchen  von  Gehr.  Körting  in  ähnlichen  Grenzen  wie  hei  einer  Dampfmaschine.  Dadurch  ist  eine 
gute  Schmierung  der  Laufflächen  leicht  möglich.  Der  Cylinder  wird  anders  wie  beim  Oechelhäuscr* 
.Motor  nur  an  seinen  Enden  auf  eine  kleine  Länge  der  hohen  Temperatur  ausgeselzi.  Die  verschiedene 
Ausdehnung  der  inneren  und  äufseren  Cyünderwände  wird  deshalb  bei  diesem  Motor  nicht  geiährlk-h 
sein,  wie  übrigens  noch  weniger  bei  dem  Viertact*  und  doppeltwirkenden  Vierlactmolor.  Zudem 
könnte  man  die  Laufbüchse  eigens  einsetzen.  Auch  die  Gegend  an  den  Auspuffschlilzen  scheint  mir 
nicht  gefälirlich  zu  sein,  da  diese  Schlitze  fast  fortwährend  durch  den  langen  Kolben  überdeckt  und 
initgekühlt  werden.  Die  Ablagerung  von  Rückständen  in  diesen  Schlitzen  soll  minimal  sein,  weil 
das  Ausblasen  nicht  nach  einer  Richtung,  sondern  abwechselnd  von  beiden  Seiten  geschieht.  Wenn 
der  Kolben  im  todten  Punkte  steht,  also  auf  einer  Seile  der  höchste  vorkommeiide  Druck  vorhanden 
ist,  so  sind  sämmtliche  14  Kolbenringe  an  der  Dichtung  gegen  diesen  Druck  beiheiligt.  Undichtig- 
keiten sind  deshalb  wohl  nicht  zu  befürchten. 

Die  Maschine  ist  sehr  geeignet  für  Anwendung  von  Stopfbüchsen  und  durchgehende  Kolben- 
stangen, also  zur  direclen  Kupplung,  da  sie  kein  Auslafsventil  besitzt.  Der  Motor  arbeitet  uucii  beim 
Anlassen  sofort  mit  ungefähr  10  Atm.  Coinpression ; wenn  de.shalb  die  Anlafsdrucklufl  etwas  niedrigere 
Pressung  hat,  so  kann  selbst  bei  uffenem  Aiilafsvenlil  im  todten  i^unkte  keine  Driickhifl  mehr  einlreten 
und  das  Gemenge  verschlechtern,  sobald  solches  im  Cylinder  ist.  Das  Anlassen  erfordert  deshalb 
keine  besondere  Aufmerksamkeit.  Mit  gesteuertem  Aniafsventil  kann  der  Oechelhäuser-Motor  natürlich 
ebenso  eingerichtet  w'erden.  Zu  erwähnen  ist  noch,  dafs  bei  dem  Körliiig-Motor  Ausblascventiie  angebracht 
sind,  durch  welche  überHüssiges  Oel  und  Schmutz  w’ährend  des  Betriebes  ausgeblasen  werden  können. 
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Abgesehen  von  dem  vorläufig  filrSie,  m.H.,  mehr  theoretischen  Nachiheil  des  schlechteren  mechanischen 
Wirkungsgrades  kann  man  gegen  diesen  Motor  einwenden,  dafs  Undichtigkeiten  und  Fressen  des 
Kolbens  erst  später  als  beim  offenen  Vieriactmotor  zu  bemerken,  dafs  Stopfbüchsen  nothwendig  sind 
und  dafs  die  Herausnahme  des  Kolbens  schwieriger  und  zeitraubender  ist.  weil  ein  Cylinderkopf  und 
ein  Theil  der  Steuerung  zu  diesem  Zwecke  abzunehmen  sind.  Jedoch  zweifle  ich  nicht  daran,  dafs 
Körting  in  dieser  Hinsicht  seine  Conslruction  bald  verbessern  wird  und  zwar  sobald  als  die  Gas- 
motorenfabrik Deutz  und  die  Firma  Corkerill  ihre  in  Zeichnung  hier  ausgestellten  doppeltwirkenden 
Vierlaclmotoren  ausgeführt  haben,  bei  welchen  diesem  Mangel,  wie  wir  gleich  sehen  werden,  schon 
abgeholfen  ist.  * 

M.  H.!  Wir  linden  hier  endlich  noch  eine  Abbildung  eines  doppeltwirkenden  Tandem-Vierlact- 
motors  von  ^fiOO  P.  S.  e der  Firma  Gockerill  in  Seraing  und  eine  Zeichnung  eines  1 000  pferdigen 
zweicylindrigen  doppeltwirkenden  Viertact motors  der  Gasmotorenfabrik  Deutz.  Die  Abbildung  20  der 
Firma  Gockerill  ist  in  zu  kleinem  Mafsstabe  und  zu  nackt,  um  sie  ausführlicher  zu  bespreclien.  Die 
Gylinder  bestehen  aus  äufscren  Mänteln  und  eigens  eingesetzten  Büchsen.  Dabei  kommen  Rippen  des 
Mantels  und  des  Gylinders  so  aufeinander  zu  liegen,  dafs  drei  getrennte  Wasserräume  enl.stehen. 
Danach  hat  also  Gockerill  im  Gylindermantel  drei  getrennte  Wasserzuführungen  und  die  Kühlung  des 
Gylinders  mufs  gleiclimäfsig  und  sehr  wirksam  sein.  Der  äufsere  Gylindermantel  ist  nicht  länger 
als  die  Büchse.  An  jeilem  Ende  des  Gylinders  ist  ein  Cylinderkopf  vorgeschraubt.  Der  Kolben  des 
vorderen  Gylinders  wird  nach  Lösung  der  Kolbenstangenkupplung  nach  vorn  herausgenommen,  jener 
des  hinteren  Gylinders  nach  hinten.  Das  bedingt,  dafs  der  vordere  Cylinderkopf  des  vorderen 
Gylinders  und  der  hinlei-e  Kopf  des  hinteren  Cylindere  eingesetzte  Deckel  haben,  deren  Durchmesser 
etwas  gröfser  ist,  als  der  Cylinderdurchmesser.  Es  wird  sich  nur  fragen,  ob  diese  langen  Deckel 
nicht  so  fest  brennen,  dafs  sie  sehr  schwer  heraus  zu  bekommen  sind.  Die  Geradführung  ist  als 
doppelte  Geieisführung  in  die  Kahmeiigestelle  verlegt,  so  dafs  der  vordere  Cylinderdeckel  und  der 
Kolben  leicht  zugänglich  sind.  Die  beiden  inneren  Cylinderköpfc  sind  ohne  Deckel  aus  einem  Stück. 
Die  Fluntschen  der  Cylinderköpfe  sind  nicht  mehr  so  kalt,  wie  bei  der  allen  Gunstruclion.  Die  Ventile 
sitzen  lief.  Die  beiden  Gylinder  sind  durch  Seitenwangen  mit  dem  Rahmen  verbunden.  Weiler  ist 
leider  nichts  aus  der  Abbildung  zu  sehen. 

Die  Zeichnung  des  Motors  der  Gasmotorenfabrik  Deutz  (sieheTafel  X.\)  istin  grüfserem  Mafsstab. 
Wir  können  erkennen,  dafs  diese  Maschine  Rundführung  hat,  dafs  der  Gylinder  durch  Flanlsch  mit  dieser 
Hundführung  verschraubt  ist  und  auf  einer  Unterlage  in  der  Mitte  verschiebbar  aufliegt,  so  dafs  er  der 
Ausdehnung  nachgeben  kann.  Der  Gylinder  ist  mit  dem  .Mantel  zum  gröfsten  Theil  aus  einem  Stück 
gegossen.  liCtzterer  ist  nur  in  der  .Mitte  unterbrochen,  so  dafs  die  halbkreisförmig  ausgedrehle 
Unterlage  und  ein  halbkreisförmiges  Deckelstück  hier  den  Mantel  wasserdichtend  umgreifen  müssen. 
Es  wird  sich  fragen,  ob  durch  die  Bewegung  beim  Warm-  und  Kaltwerden  die  Dichlungsmaterialien 
— wohl  Gummischnüre  — nicht  zerrieben  werden.  Eine  neue  Verdichtung  ist  dann  nicht  einfach.  Sie 
werden  schon  bemerkt  haben,  dafs  der  Deutzer  doppeltwirkende  Viertactmotor  vollständig  einer 
Dampfmaschine  mit  Ventilsteuerung  gleicht.  An  jedem  Cylinderende  sitzt  oben  ein  Einiafs-  (Misch  ) 
Ventil  mit  Gasvenlil  und  Luftschieber  auf  einer  Spindel  combinirt,  unten  tiefliegend  ein  Auslafsventil. 

• Von  luteresse  dürfte  folgender  Bericht  der  Gehr.  Körting  über  einen  solchen  Motor  sein : „Dieser  Tage 
wnrde  die  auf  der  Xiederrheinischon  Hütte  laufende  Gasmaschine,  nachdem  sie  5 Monate  meistens  Tag  and 
Nacht  hindurch  »‘arbeitet  hat,  einmal  auseinander  genommen,  damit  man  sich  von  dem  Innern  derselben  über- 
zeugen konnte.  Wir  können  za  unserer  Freude  feststellen,  dafs  das  Aussehen  von  Kolben  und  Gylinder  ein 
tadelloses  ist.  Die  sehriigen  .Auslafsschlitze  und  die  dazwischen  liegenden  Stege  sind  in  tadellosem  Zustande 
und  vollständig  blank;  die  Külhenringe  waren  durchaus  lose  und  die  Oelung  ist  eine  solche  gewesen,  dafs  man 
sieht,  dafs  sie  überall  gut  hingekomnien  ist,  so  dafs  in  dieser  Beziehung  auch  keine  Schwierigkeiten  entstanden 
sind.  Die  Kolbenstange  und  .Stopfhüchsen  sind  ebenfalls  ohne  jeden  Tadel.  An  dem  Cylinderboden  hatte  sich, 
nnd  zwar  vor  allem  an  der  oberen  Seite,  eine  kleine  Kruste  angesetzt,  aber  zu  Vorzündungen  und  Durchschlägen 
ist  es  trotzdem  niemals  gekommen.  Seit  einigen  Monaten  ist  das  Gas  erheblich  besser  gereinigt  als  anfangs. 
Man  hat  das  daraus  gesehen,  dafs  das  Ventil  in  der  Gaszaführnng  früher  leichte  Schmatzansätze  zeigte,  während 
es  in  letzter  Zeit  stets  rein  gehliehen  ist.  Es  beweist  das  cinm^  wieder  die  allerdings  ganz  selbstverständliche 
Sache,  dafs  man  in  Bezug  auf  eine  ausgiebige  Reinigung  des  Gases  des  Goten  nie  zu  viel  thot.  — Die  Ver- 
suche, welche  auf  der  Nicucrrheinischen  llütto  angestellt  sind,  haben  ergeben,  dafs  das  Gas  noch  dem  Passiren 
des  DampfHtrabl-Ezhaustors,  der  bekanntlich  mit  Wasserberiesclung  versehen  ist,  noch  angerähr  0,22  g Staub 
hesafs.  Nach  Passiren  des  Scrubbers  war  der  Staubgehalt  auf  O.IÜ  g gekommen  und  nach  Passiren  des 
Säiri-spiinreinigers  auf  0,005  g.  also  wohl  reiner  als  die  Loft.  Ursprünglich  war  der  Staubgehalt  10,14  g. 
Nach  ilie>en  Zahlen  erscheint  es  fast,  als  ob  der  Sernhher  entbehrlich  wäre  und  das  ist  er  auch  wohl  in  der 
That,  wenn  er  nicht,  wie  im  vorliegenden  Falle,  zur  nachhaltigen  Kühlung  des  tiasei  noch  nothwendig  ist, 
denn  das  Gas  war  vor  dem  Kxhanstor  173®,  hinter  demselben  Hl, 8®  nnd  hinter  dem  Scrubher  28®.  An  der 
Maschine  haben  siidi  auch  noch  die  Einlafsventilsitze  vollständig  blank  gezeigt,  so  dafs  sie  also  zweifellos 
noch  längere  Zeit  hätte  laufen  können,  ohne  dafs  man  es  nothwendig  hatte,  sie  auseinander  zu  nehmen.  Dabei 
ist  der  Ölverbrauch  bei  dieser  Maschine  als  sehr  günstig  fcstgestclH;  er  betrug  nach  Mittlieilungeu  der  Nieder- 
rheinischen  Hütte,  einschliefslich  des  Oelverhrauchs  für  das  Gebläse,  16  kg  in  einem  Tage,  das  macht  also, 
da  es  sich  um  eine  5tX)  pferdige  Maschine  handelt,  l,.'i3  g für  die  P.  8.  und  Stande.“ 
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Die  Kinlafsventilgehfiuse  sind  sicher,  die  Auslafs* 
Ventilgehäuse  sind  als  difficile  Tbeile  zweckmäfsig 
und  wirksam  gekühlL  Der  gekühlte  Kolben,  nach 
meiner  Ansicht  dürAe  er  länger  sein  und  mehr  Ringe 
bekommen,  kann  nach  Entfernung  der  hinteren  Füh' 
rung  und  eines  glatten  Deckels  herausgenommen 
werden,  ohne  die  Steuerung  zu  berühren.  Aus  einer 
weiteren  Zeichnung  der  Gasmotorenfabrik  Deutz 
(Abbild.  21  u.  22)  ist  zu  erkennen,  dafs  diese  Firma  die 
Belastung  der  Steuerwelle  beim  Anhube  des  Auslafs- 
venlils  zu  verringern  sucht,  indem  sie  mittels  Druck* 
luA  im  geeigneten  Momente  das  AusIaTsventil  entlastet. 

Gegenüber  den  gewöhnlichen  Vierlactmotoren 
haben  diese  dopi>eUwii-kenden  Motoren  den  Vorzug 
des  höheren  Gleicliförmigkeitsgrades,  der  im  Maxi* 
mum  zu  erreichen  ist  und  der  geringeren  Ab* 
messungen  für  gleiche  Leistung.  Mil  den  doppelt* 
wirkenden  Zweilactmotoren  verglichen , haben  sie 
gröfsere  Dimensionen,  geringeren  maximalen  Gleich* 
förmigkeitsgrad,  aber  besseren  mechanischen  Wir- 
kungsgrad. Daneben  besteht  noch  der  Nachtheil, 
dafs  Auslafsventile  nöthig  sind  und  dafs  diese  unter 
der  Kolbenstange  liegen.  Hier  möchte  ich  noch 
darauf  hinweisen,  dals  alle  neueren  Steuerungen 
mit  Quantitätsregulirung  und  veränderlicher  Com- 
pression  den  Xachtheil  mit  sich  bringen,  dafs  bei 
schwacher  Belastung  und  bei  Leerlaut  das  Gestänge 
nicht  mehr  ruhig  gehen  wird.  Sobald  nämlich  die 
Compressionsendspannung  geringer  wird  als  der 
Massenbeschleunigungsdruck  im  lodton  Punkt,  wird 
ein  sehr  scharfer  Druckwechsel  eintreten. 

M.  H. ! Sie  sehen,  dafs  Sie  heute  mehr  Gas* 
molorcnsysteme  zur  Auswahl  haben  als  je  zuvor, 
und  insofern  ist  es  Ihnen  in  der  nächsten  Zeit  noch 
schwieriger  gemacht,  sich  zu  entscheiden.  Die  Hauptfrage,  die  sich  dabei  ganz  von  selbst  aufdräng!, 
lautet  nun  kurz:  «Welches  System  ist  das  zweckmäfsigste?*  Leider  ist  diese  Frage  nicht  auch  so 
kurz  zu  beantworten.  Es  wird  vor  allen  Dingen  auf  die  Gröfse  der  Maschine,  auf  ihren  Zweck  und 
auf  den  Preis  ankommen.  Der  Gasverbrauch  dürfte  bei  Ihren  Erwägungen  noch  nicht  die  Rolle 
spielen,  wie  im  Generatorgasmotorenbetriehe,  bei  welchem  der  Brennstoff  directe  Kosten  verursacht. 
Eis  handelt  sich  da  überdies  nur  um  Differenzen  von 
10  bis  20  Ueber  die  neueren  Reguliranordnungen 
liegen  vorerst  zu  geringe  oder  keine  Erfahrungen 
vor.  Der  Oelverbraucb  ist  bei  den  grofsen  Motoren 
sehr  reducirt  worden ; manche  der  mir  angegebenen 
Zahlen  erscheinen  mir  so  niedrig,  dafs  ich  mich 
scheue,  sie  wiederzugeben.  Der  Kohlwasserverbrauch 
für  - den  Motor  allein  wird  zu  40  bis  80  1 und  bei 
Rückkohlung  zu  etwa  2 bis  4 I f.  d.  Stunde  und 
PferdekraA  angegeben. 

Eine  Antwort  auf  die  vorhin  gestellte  Frage  kann 
daher  nur  sehr  allgemein  gehalten  sein  und  würde 
ich  sie  nach  meiner  aufrichtigen  Ueberzeugung  heute 
folgendermafsen  gehen  : Für  kleinere  Maschinen  bis 
zu  ungefähr  300  bis  400  P.S.  würde  ich  den  offenen 
Viertactrootor  io  ZwUlingsanordnung  vorziehen,  vor- 
ausgesetzt, dafs  er  Geradführung  und  eine  seit  längerer 
Zeit  im  Betriebe  bewährte  Cylinderkopfconstruction 
besitzt.  An  gröfseren  Cylindern  haben  sich,  wie  es 
scheint,  die  (^ylinderköpfe  durchschnittlich  nicht  als 
ganz  zuverlässig  betriebssicher  bewährt.  Dazu  kommt 


Abbildung  21. 

Doppeltwirkender  Viertactgasniotor  (Dentz), 
Schnitt  durch  den  Cylinderkupf. 
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Abbildung  22. 

Ausströmventil  * Entlastangsvorrichtnng. 
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der  Nachlheil  des  grofsen  Auslafsventils  und  die  Beanspruchung  der  Sleuerwelle  durch  den  Anhub. 
Grdfsere  Leistungen  scheinen  mir  daher  für  jene  Conslruclionen  am  geeignetsten,  welche  bei  diesen 
Leistungen  die  kleinsten  Abmessungen  der  Cylinder,  Cylinderköpfe  und  Ventile  besitzen.  Das  sind 
die  doppelt  wirkenden  Vieriactmotoren  und  die  Zweitactmotoren  mit  und  ohne  Cyliiiderköpfe.  Für 
ganz  grofse  Leistungen  (über  1000  P.S.  in  einem  Cylinder)  würde  ich  heule  nur  Maschinen  ohne 
Auslarsventil,  also  Zweitactmotoren,  wählen. 

M.  H.  Es  würde  mich  freuen,  wenn  es  mir  gelungen  wäre,  Ihnen  durch  meinen  Bericht  einen  Ihren 
bt'dürfnissen  entsprechenden  Ueherblick  über  den  heutigen  Stand  des  Gasmoiorenbaues  zu  geben.  Für  uns 
alle  ist  es  wohl  keine  Krage,  dafs  nunmehr,  nachdem  soviel  Intelligenz  und  soviel  Kapital  an  der  Ver* 
vollkommnung  des  Gasmotors  beiheiligt  ist,  das  weitere  Vordringen  dieser  idealen  Wärmekraftmaschine 
im  Hüttenbetriebe  und  auf  anderen  Gebieten  unaufhaltsam  sein  wird.  Ich  erinnere  Sie  nur  daran, 
welch  grofses  Feld  ihn  noch  auf  den  Kohlenzechen  mit  Kokereien  erwartet,  sobald  es  gelungen  sein 
wird,  die  Koksofengase  nur  annähernd  soweit  von  Theer  zu  reinigen,  wie  heute  das  Hochofengas 
von  Staub.  Auch  die  Reinigung  des  Braunkohlengases  scheint  heule  in  erfolgreiche  Bahnen  geleitet 
und  so  braucht  nur  noch  die  grofse  Schwierigkeit  überwunden  zu  werden,  die  sich  bisher  dem 
einfachen  Betriebe  eines  Generators  mit  gewöhnlicher  Steinkohle  und  der  Reinigung  des  so  erzeugten 
Generatorgases  enlgegenstellten,  und  es  würde  unserer  alten  Dampfmaschine  allenthalben  schlecht 
ergehen.  Wenn  das  auch  für  viele  kein  angenehmer  Ausblick  in  eine  allerdings  wohl  noch  etwas 
ferne  Zukunft  ist,  so  mufs  doch  die  gesammte  Technik  jeden  Fortschritt  mit  Freuden  begrüfseo. 
Deshalb  zum  Schlufs  m.  H.  ein  aufrichtiges:  Glückauf  den  weiteren  Bestrebungen  der  Eisenhütten- 
leule  und  der  Gasmotoreningenieure  auf  diesem  Gebiete!  (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  M.  H.!  Ich  eröffne  nunmehr  die  Besprechung  über  diesen  Vortrag. 

Hr.  Joh.  Kdrting* Hannover:  M.  H.!  Gestatten  Sie  mir,  dafs  ich  kurz  auf  einige  Punkte,  die 
der  Herr  Vortragende  bei  der  Beschreibung  unserer  doppeltwirkenden  Zwcilactmaschine  äufserte, 
eingehe.  Es  I>etrifrt  das  zunächst  seine  Bemerkung  über  die  schichtenweise  Lagerung  der  Ladung 
irn  ArbeiUcylinder.  Die  Erreichung  einer  solchen  bildete  einen  der  wichtigsten  Punkte  bei  der  Con- 
struclion,  da  von  ihr  die  Existenz  der  Maschine  sozusagen  geradezu  abhing.  Gründliche  Vorversuche 
zeigten  die  Erreichbarkeit,  und  Messungen  des  indicirten  Nutzens  ergaben,  dafs  derselbe  ebenso  grofs 
war,  wie  bei  der  Vierlactmascliine,  bei  welcher  die  hier  in  Frage  kommenden  Gasverluste  aus- 
geschlossen sind.  Dieser  Umstand,  der  correcte,  sichere  Gang  und  das  leichte  Angehen  zeigt,  dafs 
die  schichtenweise  Lagerung  in  einer,  vom  praktischen  Standpunkt  aus  betrachtet,  geradezu  vorzüg- 
lichen Weise  erreicht  ist. 

Ich  komme  sodann  auf  den  Gesammtwirkungsgrad  der  Maschine.  Abschliefsende  Versuche 
liegen  noch  nicht  vor,  weil  genaue  Gasmessungen  Schwierigkeiten  machen.  Ein  Grund,  weshalb  die 
Ladepumpen  bei  unserer  Maschine  mehr  Kraft  gebrauchen  sollten,  wie  z.  B.  bei  der  Oechelhäuser- 
Maschiue,  ist  nicht  erkennbar.  Haben  indessen  die  ersten  Ausführungen  der  Maschinen  noch  nicht 
das  höchste  Mafs  des  Erreichbaren,  so  wird  man  das  zu  ändern  wissen  vor  allem  durch  Erweiterung 
der  Kanäle  und  VentiU|uerscbnille.  Wir  arbeiten,  ebenso  wie  wohl  alle  übrigen  Gasmaschinen- 
Conslrucleuro,  stetig  an  der  Vervollkommnung  unserer  Systeme.  Hie  und  da  wirft  man  unserer 
Maschine  vor,  sie  sei  zu  complicirt,  vor  allem  tragen  dazu  die  neben  dem  Cylinder  gelagerten  Lade- 
pumpen mit  bei,  die  weder  wir  noch  die  Oechelhäuser-.Maschine  entbehren  können.  Bei  letzterer 
Maschine  ist  die  hier  aus  einem  Körper  bestehende  Pumpe  unterirdisch  gelagert,  also  unsichtbar, 
wohl  hauptsächlich , weil  sie  oben  sehr  schlecht  anbriogbar  wäre.  Diese  Anordnung  ist  auch  bei 
unserer  Maschine  möglich,  Zeichnungen  liegen  sogar  schon  vor,  indessen  betrachten  wir  es  als  keinen 
Nachtheil,  wenn  man  alle  arbeitenden  Theile  möglichst  übersichtlich  und  leicht  erreichbar  vor  sich 
sieht,  und  wurden  nur  in  Ausnahmefällen,  z.  ß.  bei  Platzmangel,  zu  einer  anderen  Placirung  über- 
gehen. Unsere  Ladepumpen  .sind  sehr  harmloser  Natur,  sie  arbeiten  nur  mit  Verdichtungsgraden 
von  etwa  V*  Atm.  und  sind  eigentlich  weiter  nicht.s,  als  Ver-  und  Einlheilungsorgane  für  eine 
richtige  Ladung. 

Was  das  Entfernen  des  Kolbens  aus  dem  Cylinder  anbelrilTt,  so  wird  demselben  m.  E.,  soweit 
es  sich  um  unsere  Zweitacima-scbine  handelt,  eine  viel  zu  grofse  Wichtigkeit  beigelegt.  Es  ist  richtig, 
dafs  der  Kolben  erst  entfernt  werden  kann,  wenn  der  Vontiikopf  abgeschraubt  worden  ist.  Aber  es 
stellt  sich  in  der  Praxis  heraus,  was  nach  der  Constructiun  der  Maschine  auch  von  uns  erwartet 
wurde , dafs  man  den  Kolben  überhaupt  nicht  öfter  herauszunehnien  brauchte.  Die  erste  auf  der 
Niederrheinischen  Hütte  laufende  Maschine  dieser  Art  ist  kürzlich  nach  ^/t  jährigem  Betrieb  zum 
erstenmal  geölTnel.  Der  Befund  von  Cylinder  und  Kolben  zeigte  eine  tadellose  Reinheit  beider,  und 
der  daraus  gezogene  Schlufs  scheint  durchaus  berechtigt,  dafs  die  Maschinen  jahrelang  werden  laufen 
können,  ehe  sie  gcöftnel  zu  werden  brauchen.  Uebrigens  darf  inan  sich  nicht  vorstellen,  dafs  das 
Herausheben  des  Kolbens  einer  grofsen  Viertactmaschine,  oder  gar  das  von  mehreren  der  mehr- 
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cylindrigen  Maschinen  eine  sehr  lei*  hie  und  angenehme  Arl>eit  ist , und  bei  du^ser  Maschinenart  ist 
sie,  soweit  die  heutigen  Conslructionen  in  Krage  kommen , wohl  nicht  zu  entbehren , sonst  würde 
man  der  Frage  gerade  von  Seiten  der  Erbauer  dei-selben  keine  so  hohe  Wichtigkeit  beilegen. 

Ich  wende  mich  noch  kurz  zu  der  doppeltwirkenden  Viertaclmaschine , welche  von  mehreren 
Seiten  vorgeschlagen  ist  und  demnächst  eingeführl  werden  soll.  Eine  solche,  fast  identisch  mit  der 
Deutzer  neuen  Constructioii,  war  der  Vorläufer  für  unsere  doppeltwirkende  Zweitactmascliine.  Sie  hat 
bei  uns  fünf  Jahre  gearbeitet,  indessen  wurde  sie  gerade  jetzt  beseitigt.  Der  Venlilkopf  war,  wie 
bei  allen  unseren  Vierlactmaschinen,  so  gebaut,  dafs  Ein-  und  Auslafsventil  untereinander  lagen,  eine 
Form,  deren  Werth  der  Herr  Vortragende  ja  auch  beleuehtele.  Aber  das  Auslafsventil  wurde  durch 
die  darüber  hingehende  Kolbenstange  unzugänglich,  man  mufste  zu  seitlichem  Ausbau  greifen,  w'as 
bei  neuen  Maschinen  immerhin  nmdi  angeht,  aber  dann,  wenn  erst  Verschmutzungen  und  Gorrosionen 
eintreten,  eine  sehr  sdiiecbte  Arbeit  ist.  Gerade  die  Möglichkeit,  die  Auslafsvenlile  zu  beseitigen 
und  dadurch  einen  einfachen  Ventilkopf  mit  nur  einem  stetig  durch  den  Luftstrom  gekühlten  Einlafs- 
venlil  zu  bekommen,  bei  dem  die  Gefahr  des  Zerbrechens  ausgeschlossen  erscheint,  betraclilen  wir 
als  einen  erheblichen  Fortschritt,  der  unserer  neuen  Maschine  zu  gute  kommt. 

Hr.  Director  Lflngen  Deutz:  Hr.  Director  Reinhardt  hat  in  dankenswerlher  Weise  eine  Reihe 
von  CoDstructionssystemen  vorgelragcn  und  deren  Vor-  und  Nachtheile  eingehend  beleuchtet.  Ich 
möchte  nun  darauf  aufmerksam  machen,  dafs  man  bei  den  Nachlheilen  darauf  Rücksicht  nehmen 
miiTs,  in  welchem  Grade  dieselben  auftreten.  Es  genügt  nicht  blofs  zu  constatiren,  dafs  diese  Nach- 
tbeile vorhanden  sind : so  ist  z.  B.  der  Verschleifs  der  Cylinder,  die  jetzt  allgemein  aus  Specialgufs 
angefertigt  werden,  so  gering,  dafs  dieselben  immerhin  8 bis  10  Jahre  ohne  Nacharbeit  laufen  können. 

ist  als  ein  Nachtheil  bezeichnet  worden,  dafs  bei  der  übereinander  liegenden  Anordnung  der  Ventile 
das  Auslafsventil  schlechter  montirt  werden  kann.  Schon  seil  einiger  Zeit  sind  wir  dazu  Qbergegangen, 
das  Ausblaseventil  in  besonderem  Gehäuse  anzuordnen.  Es  ist  dies  auch  bei  der  doppeltwirkenden 
Viertactmaschine  geschehen,  so  dafs  die  Einwände  des  Hrn.  Körting  hier  nicht  zutreffend  sind. 

?Ir.  Director  Reinhardt  hat  von  allgemeinen  Nachlheilen  des  Ottoschen  Viertactsystems  gesprochen. 
Es  sind  — ich  gebe  dies  zu  — thatsächlich  Nacblheile  vorlianden,  aber  ich  mache  darauf  auf- 
merksam, dafs  diese  tlieilweise  auch  bei  anderen  Conslructionen  auftreten.  Die  zusammenhängenden 
inneren  und  äufseren  Wandungen,  wie  sie  Hr.  Director  Reinhardt  in  unserem  System  zeigte,  sind 
nicht  blofs  Construclionstheile  dieser  Cylinderköpfe,  sondern  treten  ebenso  bei  anderen  Gasmaschinen 
auf,  z.  B.  finden  Sie  dieselben  bei  der  Körlingschen  Zweitaclmaschioe  bei  den  AuspuQVanälen  und 
deren  Kühlung  wieder. 

Dann  wurde  erwähnt,  dafs  wir  bei  vier  Cylindern  zwei  Regulatoren  anwenden  und  dafs  dadurch 
die  einzelnen  Cylinder  verschieden  regulirten.  Ich  glaube,  dafs  selbst  bei  Anwendung  eines  Regulators 
es  schwer  halten  wird,  genau  gleiche  Diagramme  für  alle  Cylinder  zu  erhalten ; selbst  wenn  dies 
bei  Vollbelastung  der  Fall  wäre,  so  würden  im  Leerlauf  Differenzen  kaum  zu  vermeiden  sein.  Die 
Differenzen,  die  durch  die  Regulining  entstehen,  werden  kaum  gröfser  sein  als  die,  welche  durch 
Verschiedenheit  der  Querschnitte  und  Rohrleitungseinflüsse  entstehen  werden. 

Ferner  wurden  eine  Reihe  von  Vorzügen  angeführt.  Dazu  möchte  ich  erwähnen,  dafs  sich 
diese  nicht  nur  auf  die  einzelnen  Conslructionen  erstrecken,  sondern  iheilweise  auch  bei  anderen 
vorliegen.  Bei  Erwähnung  dieser  Vorzüge  mufs  man  aber  durchaus  in  Rechnung  stellen,  welche 
Mittel  zur  Erreichung  derselben  angewendet  worden  sind.  Zum  Beispiel  wird  gegenüber  einer  Auspuff- 
maschine  mit  einer  Mehrfach-Expansionsmasebine  eine  wesentliche  Dampfersparnifs  erzielt,  aber  dieser 
Vorzug  gehl  auf  Kosten  der  Einfachheit.  Gerade  im  hüttenmännischen  Betriebe  ist  es  als  ein  wesent- 
licher Vorlheil  anzusehen,  dafs  die  Maschinen  einfach  sind.  Hr.  Director  Reinhardt  hat  bei  der  von 
der  Maschinenfabrik  Nürnberg  wiedei gegebenen  Construction  des  Einströmventils  gegenüber  der  unsrigeu 
als  einen  Vorzug  angeführt,  dafs  ei-steres  entlastet  ist.  Er  hat  aber  nicht  erwähnt,  dafs  dieser  Vorzug 

nur  durch  eine  Vermehrung  der  beweglichen  Tlieilc  erreicht  ist.  Aehnlich  liegt  der  Fall  bei  der 

Körlingschen  Zweitactmaschine  und  der  doppeltwirkenden  Vierlactraaschine  der  Gasmotoren-Fabrik 
Deutz.  Ich  bitte  Sie,  einen  Blick  zu  werfen  auf  die  systematische  Darstellung  der  Körlingschen 
Zweilactmaschine  und  auf  die  Schnittzeiclinung  unserer  doppeltwirkenden  Maschine.  Sie  werden  mir 
unbedingt  zugeben  müssen,  dafs,  vom  Standpunkte  der  Einfachheit  aus,  unsere  Maschine  den 
Vorzug  verdient. 

Ich  bin  überzeugt,  dafs  sämmlliche  Gasmolorenfirmen  Hrn.  Director  Reinhardt  für  seinen  ein- 
gehenden Vortrag  zu  grofsera  Danke  verpflichtet  sind.  Der  Bau  von  Ga.sniaschinen  ist  noch  jung 
und  doch  sind  schon  eine  Reihe  von  Ma.schinensystemeu  vorhanden,  so  dafs  es  eine  schwierige 
Aufgabe  gewesen  ist,  das  Gebiet  der  Gasmaschinen  so  eingehend  zu  beleuchten,  wie  es  von  Seiten 

des  Hrn.  Director  Reinhardt  geschehen  ist.  Aber  selbst,  nachdem  Sie  auf  diese  Weise  einen  Ueber- 

blick  über  die  heutigen  Gasmaschinen  erhalten  haben,  wird  es  schwer  sein,  nun  über  die  eine  oder 
andere  ein  entscheidendes  ürtheil  abzugeben.  Ich  möchte  dringend  davor  warnen,  eins  der  Systeme 
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als  (las  allein  richtige  zu  betrachten.  Wir  Gasmaschinenbauer  wissen  selbst,  dafs  man  von  der  Güte 
einer  Maschine  erst  nach  längerer  ßelriebszeit  überzeugt  sein  kann.  Aufserdem  glaube  ich,  dafs 
infolge  des  allgemeinen  Interesses,  das  die  Gasmaschinen  gefunden  haben,  und  dadurch,  dafs  eine 
Reihe  von  gröl'seren  Dampftnaschinenffrmen  sich  jetzt  mit  dem  Bau  von  Gasmotoren  befassen,  in 
Kürze  weitere  Krfolgo  errungen,  neue  Systeme  ausgebildet  werden  und  dafs  dementsprechend  der 
Gasmotor  ein  vergWifsertes  Anwendungsgebiet  finden  wird. 

Hr.  A.  Wagener-ßerlin.  M.  H.!  Hr.  Director  Reinhardt  erwähnte,  dafs  ihm  über  die  jetzt 
verwendete  Art  der  Regulirung  beim  Oechelhäuser-Motor  nichts  bekannt  geworden  wäre.  Meine  Firma, 
die  Deutsche  Kraftgas-Gesellscliafl , konnte  zu  ihrem  Leidwesen  Hrn.  Director  Reinhardt  vor  dem 
heutigen  Vortrag  keine  ausführlichen  Angaben  mehr  darüber  zukommen  lassen,  da  die  bezüglich  der 
Regulirung  getrödenen  grundsätzlichen  Aenderungen  erst  in  den  letzten  Tagen  zur  praktischen 
Erprobung  gelangten.  Ich  möchte  bemerken,  dafs  die  Regulirung  sehr  einfacher  Art  ist  und  in 
ihrem  Wesen  gegenüber  den  bekannten  Methoden  kaum  etwas  Neues  bietet.  Sie  wird  mittels  eines 
Rücklauforgans  bewirkt,  durch  das  eine  mehr  oder  minder  grofse  Menge  Gas  aus  der  Druckleitung 
in  die  Saugleitung  zuriiekgeführt  wird.  Dieses  Rücklauforgan  wird  aber  jetzt  nicht  mehr  vom  Re- 
gulator unmittelbar  eingestellt,  was  früher  der  Fall  war,  sondern  variabel  gesteuert.  Die  Art  und 
Weise,  wie  die  Steuerung  durch  den  Regulator  beeindufst  werden  mufs.  gewissermafsen  das  Gesetz, 
dem  die  Variation  zu  folgen  hat,  war  nicht  leicht  aufzufinden,  weil  die  dazu  erforderlichen  Messungen 
infolge  des  Mangels  an  geeigneten  UiitersuchungsmiUein  iheilweise  grof^en  Unsicherheiten  begegneten. 
Es  ist  dann  aber  doch  gelungen,  diese  Schwierigkeiten  zu  überwinden,  und  es  liegen  aus  den  letzten 
Wochen  recht  günstige  Ergebnisse  vor.  Es  wurde  besonders  eine  sehr  hohe  Regelmäfsigkeil  des 
Ganges  der  Maschine  während  des  Leerlaufs  erzielt,  wie  sie  für  Parallelschaltung  erforderlich  ist, 
und  zwar  für  beliebig  lange  ßelriebszeit.  Die  Schwankungen  der  Umdrehungszahl  betragen  dabei 
noch  nicht  Vs  % • 

Es  ist  auch  gelungen,  mit  einer  1000  P.  S.  e.-Zwiltiiigsmaschine.  von  der  aber  nur  die  eine 
Hälfte,  also  ein  Cylinder  von  500  P.  S.  e.,  arbeitete,  Parallelbetrieb  unter  sehr  ungünstigen  Betriebs- 
bedingungen zu  erzielen,  und  zwar  wurde  dieser  Versuch  vor  Kurzem  bei  der  llseder  Hütte  gemacht. 
Dort  befindet  sich  eine  Dampfcentrale,  in  der  mehrere  stehende  und  eine  liegende  Maschine  mit 
direct  gekuppelten  Drehslromdynamos  im  Betrieb  sind.  letztere  laufen  parallel  und  erzeugen  Strom 
von  500  Volt,  der  durch  rnbenden  Umformer  auf  10  000  Volt  gebracht  wird.  In  der  neuen  Gas- 
centrale  der  llseder  Hütte  befindet  sich  ein  1000  P.  S.  e.-Zweicylinder-Oechelhäuser-Molor  mit  Dreh- 
stromdynamo, die  direct  Strom  von  10  000  Voll  erzeugt.  An  dieser  Maschine  wurden,  nachdem  die 
eine  Hälfte  derselben  in  Betrieb  genommen  war,  Untersuchungen  über  Regulir-  und  U‘istungsfähigkeit 
angesteiU;  bezüglich  der  ReguHrfähigkeit  und  der  Leichtigkeit,  den  Synclironismus  zu  erreichen,  er- 
gaben sich  so  günstige  Resultate,  dafs  wir  uns  entschlossen,  schon  während  des  Betriebes  mit  der 
einen  Masebinenhäifte  einen  Parallelschallungsvcrsuch  zu  machen,  obgleich  natürlich  hierbei  lange 
nicht  die  Gleichförmigkeit  zu  erreichen  ist,  wie  beim  Betrieb  der  ganzen  Maschine.  Bei  passender 
Gelegenheit  wurde  in  der  Dampfcentrale  eine  der  stehenden  Maschinen  mit  einer  I^istung  von  un- 
gefähr 200  P.  S.  e.  belriehon.  Diese  Maschine  hat  100  Polwcchsel  bei  136  Umdrehungen,  während 
die  Gasdynamo  für  dieselbe  Polw’echsclzahl  125  Umdrehungen  i.  d.  Minute  machen  mufs.  Nachdem  der 
Vorsicht  halber  ganz  schwache  Sicherungen  eingesetzt  waren,  wurde  mittels  elektrischer  Vorrichtung  von 
der  Schaltbühne  aus,  ohne  jedes  Zulhun  des  den  Gasmotor  bedienenden  Maschinisten,  die  Tourenzahl 
auf  den  normalen  Betrag  von  125  i.  d.  Minute  gebracht,  wonach  der  Synchronismus  bald  erreicht  und 
parallel  geschaltet  wurde.  Nachdem  die  Dynamos  eine  Weile  parallel  gelaufen,  wurde  abgeschaltet,  um 
zur  Uebernahme  von  Bcla.stung  stärkere  Sicherungen  einselzen  zu  können.  Es  wurde  dann  nochmals 
parallel  geschaltet,  worauf  ein  beliebiger  Betrag  an  Belastung  leicht  übernommen  werden  konnte. 
Auch  wurde,  w.’lhrend  die  Gasdynamo  mit  ganz  geringer  Belastung  parallel  lief,  der  Versuch  gemacht, 
die  Dampfdynainu  abzuschalten,  so  dafs  die  Gasdynamn  eine  plötzliche  Belaslungszunahme  von  etwa 
ISO  P.  S.  e.  erfuhr.  Die  Tourenänderung,  die  sich  dabei  einslellte,  betrug  noch  nicht  1 % und 
vollzog  sich  ganz  allmählich.  Später  wurde  noch  die  Dampfdynamo  zweimal  zur  Gasdynamo  parallel 
geschaltet.  Alle  Versuche,  parallel  zu  schatten  und  zu  betreiben,  und  die  Verschiebung  der  Last 
von  der  einen  auf  die  andere  Maschine  gingen  leicht  und  ohne  Störung  von  stallen  bei  ganz  ge- 
ringen Ausgleichströmen,  so  dafs  für  den  Parallelbelrieb  der  ganzen  Maschine  keine  Bedenken  mehr 
exisliten. 

Ich  bin  noch  Hrn.  Director  Reinhardt  zum  Dank  verpflichtet  dafür,  dafs  er  den  Bruch  einer 
dreimal  gekröpflen  Welle,  der  allerdings  vor  längerer  Zeit  sich  ereignete,  erwähnte,  weil  mir  dadurch 
Gelegenheit  geboten  ist.  diese  Angelegenheit  einmal  ölTenllich  zu  besprechen.  Die  Welle,  bei  der  der 
Bruch  erfolgte,  hat  dieses  Schicksal  getbeill  mit  sehr  vielen  Dampfmaschinenwellen,  die  nicht  drei- 
mal gekröpft  waren.  Nachher  ist  die  gebrochene  Welle  einer  sorgfältigen  Nachberechnung  unterzogen 
worden,  wobei  sich  zeigte,  dafs  die  Abmessungen  derselben  an  allen  Stellen  vollkommen  ausreichend 
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waren.  Der  Grund  des  Bruches  ist  auch  gefunden  worden;  ich  will  mich  darüber  nicht  weiter  verbreiten, 
möchte  aber  bemerken,  dafs  der  Bruch  mit  der  dreimaligen  Kröpfung  nicht  das  Mindeste  zu  Ihun 
hatte.  Die  Bedenken,  die  gegen  die  dreifache  Kröpfung  der  Welle  vielfach  geäufsert  wurden,  haben 
die  uns  befreundeten  Fabriken  veranlafst.  solche  Wellen  von  ausgefülirten  Maschinen  seitens  autori- 
tativer Fachleute  nachrechnen  zu  lassen,  und  zwar  w'areii  Professor  W.  Lynen-München  und  l^rofessor 
£.  Meyer-Cliarlottenburg  so  liebenswürdig,  sich  dieser  Aufgabe  zu  unterziehen.  Diese  Untersuchungen 
haben  ergeben,  wie  ich  vorläufig  mittheilen  kann,  dafs  die  dreimal  gekröpfte  Welle  technisch  ganz 
einwandfrei  ist  und  dafs  ihre  Beanspruchungen  in  den  Motoren  die  zulässigen  Grenzen  keinesfalls 
überschreiten. 

Vorsitzender:  Es  hat  sich  Niemand  mehr  zum  Wort  gemeldet.  Ich  frage  den  Hm.  Referenten, 
ob  er  noch  das  Wort  zu  erhallen  wünscht. 

Hr.  Directur  Rsinhardt-Dortmund : M.  H.!  Ich  komme  nur  auf  die  zwei  Regulatoren  der 
Viercyliridermaschine  der  Gasmotorenfabrik  Deutz  zurück.  Hr.  Director  Langen  hat  mich  da  offenbar 
nicht  ganz  verstanden.  Das  ungleichmäfsige  Arbeiten  der  Cylindcr  kommt  nicht  von  dem  Vorhanden- 
sein zv^eier  Regulatoren  an  und  für  sich  fier,  sondern  es  treten  die  z.  B.  jedem  Besitzer  einer  Zwillings- 
dampfmaschine mit  zwei  Regulatoren  bekannten  Erscheinungen  ein,  dafs  die  beiden  Regulatoren  gegen- 
einander arbeiten,  so  dafs  selbst  bei  constanter  Belastung  ein  Regulator  steigt,  der  andere  gleichzeitig 
Tällt.  Daher  rührt  das  ungleichmäfsige  Arbeiten  der  Cylindcr. 

Im  übrigen  freut  es  mich,  aus  der  Discussion  constaliren  zu  können,  dafs  in  den  Hauptpunkten 
meine  Beurtheilung  der  verschiedenen  Motorensysteme  von  den  betheiligten  Herren  nicht  als  un- 
berechtigt bezeichnet  wurde.  Das  ist  mir  um  so  angenehmer,  als  mich  — wie  ich  Ihnen  gerne 
gestehe  — bei  der  Abfassung  meines  Berichtes  und  hei  meinem  Vortrage  hier  keinen  Augenblick  der 
etwas  betrübende  Gedanke  verlassen  hat,  dafs  es  viel  leichter  ist,  etwas  Neues  zu  krilisiren,  als  sellist 
etwas  Tüchtiges  zu  schaffen. 

Vorsitzender:  Es  meldet  sich  Niemand  mehr  zum  Wort;  die  Discussion  ist  geschlossen.* 

Bevor  wdr  diesen  Gegenstand  verlassen,  eiübngt  es  noch,  wie  Sie  dieses  ja  auch  schon  durch  Ihren 
Beifall  zu  erkennen  gegeben  haben,  dem  Herrn  Referenten  für  seinen  lichtvollen,  aufserordenllich  gut 
durciigeführten  Vortrag,  dessen  Ausarbeitung  gewifs  eine  recht  zeitraubende  Arbeit  war,  unseren  Dank 
auszuspiechen.  (Bravo!)  Ich  habe  aus  dem  hochinteressanten  Vortrag  entnommen,  dafs  sich  die 
Herstellung  der  Gaskraflmaschiiien  in  einer  fortlaufenden  Entwicklung  befindet  und  die  verschiedenen 
Systeme  mehr  oder  weniger  alle  tüchtig  sind.  Nur  insofern  werden  die  Herren,  welche  hierher 
gekommen  sind,  um  über  die  Gaskraflmaschinen  ein  Urtheil  zu  hören,  gewissermafsen  enttäuscht  sein, 
als  ihnen  auf  die  schwebende  Frage  nach  dem  besten  System  nach  Lage  der  Sache  keine  bestimmte 
Antwort  gegeben  werden  konnte,  sie  vielmehr  min  die  Wahl  und  die  Qual  haben. 

M.  H.!  Der  erste  Vortrag  war  in  hohem  Grade  interessant,  er  hatte  nur  den  Nachtheil,  dafs 
er  unsere  Kraft  vollständig  aufgezehrt  hat.  da  er  bei  weitem  länger  geworden  ist,  als  der  Vorstand 
in  seinen  kühnsten  Erwartungen  angenommen  hat.  E^s  spricht  das  nur  für  die  Güte  des  Vortrages. 
Leider  sind  wir  aber  dadurch  in  die  Noihwendigkeit  versetzt,  aul  den  zweiten  Vortrag  verzichten  zu 
müssen,  da  dieser  immerhin  auch  eine  Stunde  in  Anspruch  nehmen  würde.  Hr.  Director  EichholT 
hat  daher  auch  in  der  liebenswürdigsten  Weise  sich  mit  der  V'erschiebung  seines  Vortrages  über: 
«Weiches  und  hartes  Flufseisen  als  Gonslructionsmaterial"  einverstanden  erklärt.  Der 
Vortrag  soll  aber  in  der  nächsten  Hauptversammlung  an  erste  Stelle  kommen. 

Damit  wäre  die  heutige  Tagesordnung  erschöpft.  Ich  danke  Ihnen  für  die  Aufmerksamkeit,  die 
Sie  dem  Vorträge  geschenkt  haben,  und  schliefse  hiermit  die  Versammlung. 

(Schliifs:  i Uhr  35  Min.) 


Bei  dem  an  die  Hauptversammlung  in  üblicher  Weise  sich  anschliefsenden  gemeinschaftlichen 
Mahle  herrschte  unter  dem  Zeichen  der  einem  glücklichen  Ende  enlgegengehenden  Ausstellung  eine 
besonders  gehobene  und  fröhliche  Stimmung.  Im  Verlaufe  des  Mahles  brachte  als  erster  Redner 
Geheimrath  C.  Lueg  in  etwa  folgenden  Worten  den  Kaisertoasl  aus: 

Meine  hochverehrten  Herren!  Die  Stadt  Düsseldorf  steht  unter  dem  Einflüsse  der  Ausstellung, 
die,  wesentlich  unter  der  Mitwirkung  unseres  Vereins  zu  einer  Zeit  der  Hocbconiunctur  geplant  und 
beschlossen,  in  einer  Zeit  des  geschäftlichen  Niederganges  durchgeführt  wurde.  Es  gehörte  die  ganze 

• Nachträglich  sind  zu  dem  Vortrag  d«-s  Hra.  Director  Reinhardt  noch  verschiedene  Mittheilnngcn, 
sowie  Zeichnangen  bei  uns  eingegangen;  dieselben  sollen  in  nächster  Nummer  verdlfentlicht  werden.  Bet/. 
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Zähigkeit  und  Ausdauer  der  rheinisch-westfälischen  Industrie  dazu,  um  das  Werk  weiter  auszufQhren, 
als  es  ursprünglich  beschlossen  war,  und  so  zu  vollenden,  wie  es  jetzt  dasteht  in  seiner  Pracht. 
M.  H ! Dafs  die  Ausstellung  vollständig  gelungen  ist,  das  ist  bewiesen  worden  durch  die  vielen 
anerkennenden  Urtheile  von  Fachmännern  des  In-  und  Auslandes.  Es  ist  aber  auch  bewiesen  worden, 
dafs  die  Ausstellung,  trotzdem  sie  nur  ein  enges  Gebiet  umfufst,  bezüglich  der  Erzeugnisse  der  Eisen- 
und  Stahlindustrie  von  keiner  internationalen  Ausstellung  ObertrofTen  worden  ist.  Die  Krönung  der 
Ausstellung  aber  erfolgte  erst  durch  den  Besuch  unseres  allergnädigsten  Kaisers.  Se.  Majestät  hat 
die  Ausstellung,  soweit  die  beschränkte  Zeit  dies  zuliefs.  eingehend  besichtigt  und  seine  volle  Zu- 
friedenheit ausgesprochen.  Auch  bei  dieser  Gelegenheit  trat  wieder  das  lebhafte  Interesse,  welches 
Se.  Majestät  der  rheinisch-westrälischen  Industrie  entgegenbringl,  und  die  staunenswerthe  Sachkunde, 
die  an  Sr.  Majestät  in  besonderem  Mafse  zu  würdigen  ist,  hervor.  M.  H.!  Ohne  diese  Kaiserliche 
Macht  wäre  es  nicht  möglich  gewesen,  dafs  die  Industrie  unseres  Vaterlandes  sich  in  so  grofsartiger 
Weise  entwickelt  hätte,  und  ich  glaube  daher,  keiner  von  Ihnen  wird  ohne  Dank  sein  für  die 
Kaiserliche  Fürsorge.  Daher  darf  ich  Sie  auch  bitten,  mit  mir  einzustimmen  in  den  Ruf: 
Se.  Majestät,  unser  allergnädigsler  Kaiser  und  König  lebe  hoch,  hoch,  hoch ! 

Director  Helmhollz  begrüfste  in  herzlichen  Worten  die  als  Gäste  erschienenen  Vertreter  verwandter 
Vereine,  insbesondere  des  belgischen  Ingenieur-Vereins,  Hrn.  Oberbürgermeister  Marx  als  Vertreter  der 
Stadt,  die  H.H.  Dr.  Wilms  und  Ingenieur  Dücker  als  Vertreter  der  Ausstellungsleitung,  und  schlofs 
mit  einem  Hoch  auf  die  Stadl  Düsseldorf. 

Im  Namen  der  Ehrengäste  dankte  Beigeordneter  der  Stadt  Düsseldorf  Dr.  Wilms  für  die  freund- 
liche Begrüfsung  seitens  des  Vorredners  und  fuhr  dann  fort:  ,Von  den  vielen  Vereinen,  die  im  Laufe 
des  Sommers  in  Düsseldorf  getagt  haben,  hat  mit  Rücksicht  auf  die  engen  Beziehungen  zwischen 
Ausstellung  und  Stadl  wohl  keiner  eine  so  grofse  Berechtigung,  eine  Tagung  hier  abzuhalten,  wie 
gerade  der  Ihre.  Wie  der  Herr  Oberbürgermeister  diesen  Morgen  schon  bemerkte,  sind  Sie  und  die 
Stadt  Düsseldorf  alte  Freunde  und  als  solche  möchte  ich  Sie  auch  begrüfsen.  In  guten  und  schlechten 
wirthschaftlichen  Zeiten  haben  Sie  die  Liebe  zur  Stadt  Düsseldorf  in  Ihrem  Herzen  stets  treu  bewahrt. 
Sie  haben  sie  in  diesem  Sommer  aufs  neue  zur  lodernden  Flamme  entfacht  in  dem  Gefühle  des 
Dankes,  das  wir  Ihnen  schulden  für  Ihre  Unterstützung  bei  der  Ausstellung,  da  Sie  ja  zu  den  drei 
wirllischaftlichen  Vereinen  gehören,  die  im  Sommer  des  Jahres  1899  den  Beschlufs  gefafst,  hier  für 
Düsseldorf  eine  Ausstellung  der  rheinisch-westfälischen  Industrie  zu  planen.  Es  war  eine  Saat  von 
Stahl  und  Eisen,  die  damals  gesät  wurde  und  die  herrliche  Früchte  getragen  hat.  Verwundert  schaut 
der  alte  Rheinstrom  empor  zu  den  modernen,  mächtigen  Eisenbauten,  die  dort  an  dem  alten  Bett 
des  Stromes  entstanden  sind.  Nicht  wie  verfallene  Gemäuer  alter  Burgen  schauen  sie  zurück  in 
ferne,  längst  vergangene  Zeiten,  nein,  HolTnung  und  Freude  verheifsend  blicken  sie  in  die  fernste 
Zukunft.  Im  Innern  bergen  sie  einen  reichen  Schatz;  welches  Rüstzeug  an  Eisen  und  Stalil  für 
Krieg  und  für  Frieden,  für  See  und  für  Land,  Kessel  und  Maschinen,  Träger,  Wellen,  Schrauben, 
kurz  alles  von  dem  kleinsten  Eisentlieilchen  bis  zur  fast  4000  P.S. -Maschine,  von  dem  kleinsten  Thür- 
beschiag  bis  zur  gröfslen  Panzerplatte,  alles  in  einer  Ausführung,  die  die  Bewunderung  des  Auslandes 
erregt  und  über  die  im  In-  und  Auslande  nur  eine  Stimme  der  Anerkennung  horrscbl!  Stahl  und 
Eisen  sind  die  Brennpunkte  unserer  Ausstellung  und  Ihnen,  meine  Herren,  von  Stahl  und  Eisen, 
gebührt  dafür  der  eiilsprechende  Dank  und  die  Freude  an  dem  Erfolge,  bezüglich  dessen  Sie  in  dem 
Beschlüsse  vom  Sommer  1899  die  Hoffnung  aussprachen,  dafs  die  Düsseldorfer  Ausstellung  dazu 
heilragen  möge,  den  heimischen  Gewerbefleifs  in  Deutschland  und  über  dessen  Grenzen  hinaus, 
diesseits  und  jenseits  des  Meeres,  zu  fördern.  Dafs  diese  Hoffnung  in  Erfüllung  gegangen  ist.  beweist 
unsere  Ausstellung.*  .Mit  einem  Hoch  auf  den  .Verein  deutscher  Eisenhüttenleute*  und  seinen 
verehrten  Präsidenten,  Hrn.  Geheimralh  Lueg,  schlofs  Dr.  Wilms. 

Unter  humorvoller  Bezugnahme  auf  die  Tagesordnung  brachte  alsdann  noch  Dr.  Beumer  den 
deutschen  Frauen,  insbesondere  den  deutschen  Ejsenhüttenfrauen.  ein  Hoch  aus.  das  mit  heilerem 
Beifall  aufgenommen  wurde. 
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Am  20.  Octobei*  wurde  die  Düsseldorfer 
IndostriO',  Gewerbe-  and  Kanstaasstellan^  in 
feierlicher  Weise  geschlossen;  vor  einer  statl- 
licben  Festversammlung  in  der  Kuppelhalle  des 
Indnstriepalastes  hielt  der  erste  Vorsitzende  der 
Ausstellung,  Hr.  Geb.  Commerzienrath  Heinrich  | 
Lu  eg,  die  folgende  Ansprache: 

,,M.  H. ! Zum  zweitenmal  ist  es  mir  be- 
schieden,  eine  Ausstellung  zu  bescbliefsen,  die 
das  Gebiet  von  Rheinland  nnd  Westfalen  und  die 
benachbarten  Bezirke  umfafste.  Wie  im  Jahre  1880 
dürfen  wir  mit  Geniigtiiunng  auf  die  errungenen 
Erfolge  znrückblicken.  Die  gleichen  Grundsätze 
haben  nns  in  beiden  Ausstellungen  geleitet,  beide 
sollten  die  Fortschritte  der  Industrie  nnd  des  Ge- 
werbes nnd  die  LeistungsOlhigkeit  unserer  Werke 
zeigen,  und  beide  haben  diese  Aufgabe  in  vollstem 
Mafse  erfüllt.  Mit  beiden  ging  Hand  in  Hand, 
die  ernsten  Werke  praktischer  Thätigkeit  mit 
einem  poetischen  Hauch  verklArend,  eine  deutsche 
Kunstausstellung,  und  wiederum  hat  sich  dieses 
harmonische  Zusammenwirken  aufs  beste  bewährt. 

Eins  nur  war  diesmal  wesentlich  anders. 
1880  befanden  wir  uns  in  einer  Zeit  des  wirth- 
schaftlichen  Aufschwunges,  die  Ausstellung  1D02 
hatte  mit  der  Ungunst  eines  geschäftlichen  Nieder- 
ganges von  grofsem  Umfange  zu  rechnen.  Dafs 
sie  dennoch  gelangen  ist,  dafs  sie  einen  glänzon- 
den  Erfolg  gehabt  hat,  ist  ein  Zeichen,  wie  sehr 
ihre  Veranstaltnng  berechtigt  nnd  dafs  eie  auf 
festem  Grunde  anfgebaut  war. 

Wieviel  schwieriger  die  Durchführung  des 
Unternehmens  gegenüber  der  Ausstellung  vom 
Jahre  1880  war,  das  habe  ich  beider  Eröffnung 
bereits  hervorgeboben.  Es  galt  diesmal  ein  i 
Ausatellungsgelände  zu  schalTen  und  dann  eine 
Ausstellung  zu  bieten,  weiche  die  inzwischen 
allgemein  und  durch  die  neueren  grofsen  Aus- 
stellungen besonders  gesteigerten  hohen  .Ansprüche 
der  Aasstellnngsbesacber  einigormafsen  befrie- 
digen konnte. 

Beides  ist  gelangen.  Die  Anerkennung,  welche 
unsere  Ausstellung  gefunden  hat,  bei  Inländern 
und  Ausländern,  bei  Laien  und  Fachleuten,  ist 
so  allgemein,  die  günstigen  Urtheile  der  Presse 
aller  Richtungen  und  aller  Länder  sind  so  überein- 
stimmend, dafs  wir  nicht  wohl  besser  abschliefsen 
konnten.  Bei  dem  Vergleich  unserer  Provinzial- 
Ausstellung  mit  der  eben  voraufgegangenen 
Pariser  Weltausstellung  hat  man  sogar  betont, 
dafs  die  Düsseldorfer  Ausstellung  In  mehrfacher 
Beziehung  die  Pariser  übertroffen  habe.  Meine 
Herren,  das  ist  ein  Erfolg,  w'ie  wir  ihn  grülser 
und  stolzer  nicht  erwarten  konnten,  ein  Erfolg, 
der  nicht  nur  unserem  engeren  Ausstellungs- 


bezirk  zu  gute  kommt,  sondern  der  dazu  bei- 
getragen hat,  die  LeistungsfUhigkeit  der  deutschen 
Industrie  dem  .\nslande  gegenüber  klarzustellen 
und  der  zweifellos  dazu  führen  wird,  unsere 
commorziellen  Beziehungen  zum  Auslände  zu 
vermehren  und  unsere  Bestrebungen  zur  Hebung 
des  Exports  nachdruckliclist  zu  nntersttitzen. 
j Diese  wohlthätigeu  Folgen  werden  nicht  auf  die 
Industrie  Rheinlands  nnd  Westfalens  allein  be- 
I schränkt  bleiben,  sondern  die  gesammte  deutsche 
j Industrie  wird  davon  Vortheil  haben. 

Wir  sind  somit  überzeugt,  mit  unserer  Ans- 
! Stellung  dem  gesummten  Vaterlande  einen  Dienst 
I geleistet  zu  haben,  der  wohl  die  grofsen  Opfer 
werth  ist,  die  von  der  rheiniscb-west^lisehen 
Industrie  für  das  Unternehmen  gebracht  sind. 

Der  glänzende  Erfolg  ist  aber  auch  ein  neuer 
Beweis  für  die  Berechtigung  von  Provinzial- 
Ausstellungen,  die  in  nicht  zu  grofsem  Rahmen 
und  in  übersichtlicher  Zusammenstellung  ein 
I umfassendes  Bild  der  industriellen  Thätigkeit 
I bieten  können,  gegenüber  den  Weltausstellungen, 
die  durch  ihre  gewaltige  Ausdebnung  die  Ueber- 
sichtlichkeit  einbüfsen  und  durch  die  in  nber- 
rnäfsigir  Fülle  gebotenen  Vergnügungen  von 
einem  ernsten  Studium  ablenken. 

Diese  Anschauung  f die  neben  dem  Mangel 
an  Raum  unsere  rheinisch- westfälische  Grofs- 
industi'ie  von  einer  Beschickung  der  Pariser 
Ansstellung  zurückgehalten  hat,  hat  sich  als 
richtig  erwiesen,  und  wenn  wirklich  ans  der 
theilweise  unvollständigen  Betheilignng  der  deut- 
schen Industrie  in  Paris  Zweifel  an  unserer 
Leistungsfähigkeit  erhoben  worden  sind,  so  hat 
die  Düsseldorfer  Ausstellung  diese  Zweifel  auf 
das  glänzendste  widerlegt.  Somit  sind  die  Ziele, 
welche  die  grofsen  indnstricllen  und  wirthschaft- 
Uchen  Vereine  durch  die  Veranstaltung  der  Aus- 
stellung erstrebten , nach  jeder  Richtung  bin 
vollkommen  erreicht.  Das  hat  gerade  die  fran- 
zösische Presse  ausdrücklich  anerkannt. 

liassen  wir  uns  aber  durch  den  günstigen 
Abscblufs  der  .'Ausstellung  nicht  blenden  und 
etwa  meinen,  schon  nach  wenigen  Jahren  mit 
gleichem  Resnltate  eine  Wiederholung  derselben 
vornehmen  zu  können.  Die  Frage  nach  dem 
Bedürfnifs  einer  Ausstellung  will  sehr  eingehend 
erwogen  werden,  und  ebenso  bedarf  es  einer 
sorgfältigen  Prüfung,  ob  die  Ansstellcr  nach  in 
der  Lage  sind , unter  allen  Umständen  die  ge- 
waltigen iinanziellen  Opfer  zu  bringen,  die  ein 
so  grofses  ünternehmen  erfordert.  Es  hat  sich 
aufs  beste  bewährt,  und  das  mögen  wir  für  die 
I Zukunft  wohl  beherzigen,  diese  Fragen  durch 
' die  mafsgebenden  Körperschaften,  die  industriellen 
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und  wirthsrhaftlichen  Vereine,  entscheiden  zu 
lassen.  Diese  berufenen  Vertreter  unserer  ge- 
saromton  Industrie  waren  das  Rückgrat  des 
Unternehmens,  und  der  Uni.stand,  dafs  sie  die 
Veranstaltung  desselben  so  warm  befürwortet 
hatten , war  bei  Eintritt  des  wirthschaftlicben 
Nielergaiiges  für  manchen  Aussteller  die  Ver- 
anlassung, nicht  kleimnüthig  zu  verzagen,  und 
von  den  übernommenen  Verpflichtungen  zurück- 
zutreten. 

Unsere  Erfolge  sollen  uns  aber  auch  nicht 
zur  üeberhebnng  verleiten.  Sind  die  Erzeug- 
nisse unserer  Industrie  vom  Anslande  in  der 
günstigsten  Weise  beurtheilt  worden,  so  hat 
auch  die  ansläudische  Concurrenz  ihre  Lehren 
gezogen,  und  es  erwachst  uns  die  Pflicht,  rastlos 
weiter  nach  Vervollkommnung  zu  streben , um 
im  Wettbewerb  auf  dem  Weltmärkte  dauernd 
unsere  Stellung  zu  behaupten. 

Ich  will  Sie,  m.  H.,  nicht  ermüden  mit  der 
Aufzahlung  der  bangen  Sorgen , die  uns  der 
Niedergang  der  Conjunctur,  der  mitten  in  die 
Vorbereitungen  zur  Ausstellung  bereinbrach,  be- 
reitet hat,  und  der  im  Verein  mit  der  überaus 
ungünstigen  Wittemng  des  Summers  uns  lange 
Zeit  an  einem  günstigen  flnanziellen  Ansgang 
der  Ausstellung  hat  zweifeln  lassen,  ja  der  dazu 
geführt  bat , uns  in  flnanzielle  Schwierigkeiten 
zn  bringen,  trotzdem  ein  hinreichend  grofser 
Garantiefonds  gezeichnet  war.  Frenon  wir  uns, 
dafs  heute  mit  absoluter  Sicherheit  feststebt, 
dafs  wir  nicht  nur  den  Garantiezeichnern  die 
eingezahlten  Beträge  mit  Zins  und  Zinseszins 
zurückgebcD  und  auch  den  rückzahlbaren  ßeitrags- 
foods  von  annähernd  Million  Mark  zartick- 
erstatten  können,  sondern  dafs  wir  auch,  nach 
Erfüllung  unserer  sammtlichen  Verbindlichkeiten, 
einen  nicht  unerheblichen  reberschufs  behalten, 
über  dessen  V^erwendung  zu  gemeinnützigen 
Zwecken  seinerzeit  das  Hauptcoinit^  zu  be- 
scliliefsen  haben  wird. 

üeber  den  Haupttheil  unseres  Ueberschnsses 
haben  wir,  wie  Sie  ja  alle  wissen,  im  voraus 
verfügt,  er  ist  der  Kunst  von  Rheinland  und 
Westfalen  zu  gute  gekommen,  die  nun  ein 
dauerndes  würdiges  Heim  gefunden  hat.  Mögen 
die  Hofl^nungen,  die  von  der  Küiistlerschaft  an 
diese  Heimstätte  geknüpft  werden,  in  Ki'füllung 
gehen,  das  Kuiistausstellungsgebäude  ein  bleibendes 
Denkmal  sein  an  die  Ausstellung  1H02,  der  es 
seine  Enistehung  verdankt. 

Möge  diese  Schöpfung  auch  der  nächsten 
Ausstellung,  die  ich  ja  wohl  nicht  mehr  erleben 
w'erde,  zu  gute  koiumon,  möge  sie  wiederum 
ein  Glanzpunkt  sein,  um  den  sich  die  gigantischen 
Werke  der  Industrie  scharen.  Ich  denke,  dafs 
wohl  sollen  ein  scliöiieror  Platz  eine  Ausstellung 
getragen  hat,  als  unsere  Golzheimer  Insel,  und 
dafs  Düsseldorf  wiederum  hewiesen  hat,  wie  »ehr 
e»  durch  seine  centrale  Lage  im  rheiuisch-wefit- 


fälischen  Industriegebiet  für  AuKstellnngeii  be- 
sonders geeignet  ist. 

Von  dieser  üeberzeugung  und  von  den  Er- 
fahrungen des  Jahres  1880  ausgehend,  hatten 
wir  auf  einen  starken  Besuch  bestimmt  gerechnet 
I und  angenommen,  dafs,  der  lievölkerangszanahine 
I entsprechend,  annähernd  2‘/«  Millionen  Menschen 
, die  Ausstellung  besuchen  würden. 

Mit  Befriedignng  können  w'ir  beute  feststellen, 

I dafs  unsere  Voraussetzungen  eingetrolfen  sind, 
trotz  der  ungünstigen  wirthscbaftlichen  Lage, 
die  wir  nicht  in  Rechnung  gezogen  batten,  und 
trotz  des  nngünstigen  Wetters,  das  dem  Ans- 
etelluDgsbesuche  grofsen  Abbruch  gethan  hat. 

Bis  zum  15.  Ociober  ist  die  Ausstelluug  von 
3056  627  zahlenden  Besuchern  und,  die  36  681 
Abonnenten  eingerechnet,  im  ganzen  von  4 882  459 
Personen  betreten  worden.  An  Eintrittsgeld, 
einschliefslich  der  .Abonnements,  sind  3184355'.^ 
eingenommen  worden. 

Dafs  unsere  Ausstellung  einen  solchen  An- 
. klang  gefunden  bat,  dafs  sie  von  so  vielen 
Tausenden  besucht  worden  ist,  eine  ernste  Ver- 
anstaltung, zur  Belehrung  dienend  und  nur  ver- 
j hältDifsmärsig  wenig  an  Vergnügungen  bietend, 

' das,  meine  Herren,  ist  der  beste  Beweis  für 
. ihre  Gediegenheit.  Welche  gewaltigen  Opfer  an 
I Arbeit  und  Geld  alle  Aussteller  aufgewendet 
haben,  namentlich  aber  die  Werke  der  Grofs- 
industrie  in  ihren  imposanten  Einzelansstellnngen, 
das  vermag  nnr  zu  beurtheilen,  wer  mitten  in 
der  Industrie  steht.  Nicht  um  in  der  Welt  be- 
kannt zn  werden , nicht  zur  Befriedignng  ehr- 
geiziger Gelüste  haben  diese  Werke  so  Grofses 
geleistet,  sie  haben  es  im  Interesse  der  Allgemein- 
heit gethan.  Allen  Ausstollem,  die,  jeder  nach 
seinen  Kräften,  dazu  beigetragen  haben,  das 
Unternehmen  würdig  zu  gestalten , gebührt  der 
wärmste  Dank  und  uneingeschränktes  Lob. 

Gern  wiederhole  ich  hier  meinen  anfrichtigrsten 
Dauk  den  Mitgliedern  der  .Ansstellnngsorgane, 
die  durch  ihr  uneigennütziges  und  rastloses  Be- 
mühen so  viel  zu  dem  Golingen  beigetragen 
haben.  Statt  .Anerkennung  ist  oftmals  .Aerger 
und  Verdrufs  ihr  Lohn  gewesen,  und  doch  haben 
sie  ihre  Aufgabe  bis  zum  Ende  unbeirrt  durch* 
geführt. 

Gleich  undankbar  ist  die  schwierige  Arbeit 
der  Preisrichter  gewesen.  Sie  haben  eingehende 
’<  Studien  machen,  vielfache  Vergleiche  anslrllen 
müssen,  um  zu  einer  richtigen  und  unparteiischen 
Beiirtheilung  der  Ausstellungsobjecte  zn  gelangen. 
Mit  Spannung  ist  ihren  Beschlüssen  entgegen- 
gesehen  worden  und  von  manchen  Seiten  wird 
ihnen  vielleicht  mit  Undank  gelohnt  werden, 
während  ihre  aufopfernde  Thätigkeit  die  vollste 
Anerkennung  erheischt. 

Zu  wie  grolsem  Danke  wir  den  Staats-  und 
ProvinzinlbehÖrden  und  der  städtischen  Ver- 
waltung verpflichtet  sind,  das  habe  ich  bei  der 
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Eröffnung  der  Ausstellung  nicht  verhehlt.  Die 
werthvülle  IJnterstötziinR,  die  wir  bei  ihnen 
gefunden  haben  bei  der  Vorbereitung  der  Aus- 
stellung, sie  ist  uns  auch  bis  zu  Ende  gewährt 
worden. 

Unvergessen,  «ei  es  der  gesaiiimten  Dresse,  j 
wie  sehr  sie  durch  ihre  eingehenden  sachlichen  ‘ 
Derirhte  und  durch  ihre  ausführlichen  Be- 
sprechungen dazu  beigetragen  hat,  das  Interesse 
für  unser  rnternehmen  zu  wecken  und  zu  er- 
halten, und  dafs  sie  unablässig  bemüht  gewesen  { 
ist,  auch  im  fernsten  Auslände  von  unserer  Aus- 
stellung Kunde  zu  geben. 

Möge  die  Ansstellnng,  das  ist  mein  auf- 
richtigster Wunsch,  alle  Detheiliglen  befriedigt 
haben,  möge  sie  den  Ausstellern  den  erhofften 
Erfolg  bringen  und  möge  sie  ihnen  in  angenelmier 
Krinneriing  bleiben.  Möchte  dazn  vor  allem 
das  Andenken  an  den  Ehrentag  beitragen,  an 
dem  unser  Kaiser  die  .Ausstellung  durch  seinen 
Besuch  beglückt  und  sie  durch  hnidvollo  Worte 
der  Anerkennung  ausgezeichnet  hat.  Sie  wissen, 
welches  hohe  Interesse  unser  Landesherr  der 
Ausstellung  von  Beginn  an  bezeugt  hat.  Seiner 
Biiade  schulden  wir  e«,  dafs  Seine  Kaiserliche 
and  Königliche  Hoheit  der  Kronprinz  die  Schirm- 
herrschaft über  die  Ausstellung  nbernoninien  hat, 
seiner  Huld  haben  wir  den  Besuch  der  Kriegs-  | 
schiffe  ^Panther“  und  «Sleipner**  zu  verdanken,  | 
die  während  ihres  mehrwöchigen  Aufenthaltes 
einen  Hauptanziehungspunkt  bildeten.  Voll  Be- 
geisterung wenden  wir  deshalb  beim  Sehlnfs  des 
bedeutsamen  Unteriiehmen.s  unseren  Blick  auf 
unseren  mächtigen  und  erhabenen  Herrscher, 
dessen  Bestreben  darauf  gerichtet  ist,  unserem 
Vaierlande  den  Frieden  zu  erhalten,  unter  dessen 
machtvoller  Regierung  allein  ein  friedlicher  Wett- 
bewerb auf  dem  Weltmärkte  gesichert  ist,  und 
jubelnd  erneuern  wir  unser  Cielubde  treuer  .An- 
hänglichkeit und  Hingabe,  indem  wir  rufen: 
-Seine  Majestät  unser  ullergnädigster  Kaiser  und  | 
König,  Hurrah!“  i 

Hierauf  folgte  der  erste  Vorsitzende  der  | 
deutsch-nationalen  KunstuussteHting  Hr.  Pro-  j 
fessor  Fritz  Roeber  mit  einer  Rede,  in  welcher 
er  auf  den  in?nitten  der  atannenswerthen  Snnnne  | 
von  Genie,  Thaikraft  und  Arbeit  errichteten 
Palast,  ein  Heiligthuni  der  Kunst,  hinwies  und 
hervorhnb,  dafs  dieselbe  Industrie  das  Gebäude 
errichtete,  deren  Kräfte  man  durch  den  scharfen 
Kampf  um  die  wirthschaftliche  Existenz  voll- 
kommen in  Anspruch  genommen  glaubte.  Nicht, 
dafs  der  stolze  Ban  aU  ein  bleibendes  Denkmal  ' 
für  die  Ausstellnng  erhalten  bleibe,  erfülle  ihn 
mit  so  hoher  Freude,  denn  die  Erinnerung  an 
diese  Ansstellnng  werde  sobald  nicht  verlöschen, 
sondern,  dafs  die  Industrie  es  sei,  welche  be- 
kunde, dafs  ihr  die  Pflege  der  Kunst  als  eine 
nothwendige  Lebensbedingung  für  .Alle  erscheine,  . 
dafs  der  Cnltus  des  Schönen  und  Idealen  nicht  I 
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I unterdrückt  werden  dürfe  durch  die  schwere 
Last  der  Tagesarbeit.  Redner  scblofs  seine 
.Ausführungen  mit  einem  Hoch  auf  den  Protector 
der  Ausstellung,  den  Kronprinzen  de«  Deul.schen 
Ueiche.s  und  von  Preufsen. 

Hr.  Oberbürgermeisier  Marx  wies  auf  die 
Hindernisse  hin,  die  von  Denjenigen  zn  über- 
winden waren,  die  unter  .Aufopferung  ihrer  Zeit, 
ihrer  Arbeitskraft,  ja  ihrer  Gesundheit  das  grofse 
Unterneliiuen  geplant  und  geschaffen  haben.  Die 
Namen  Lueg  und  Roeber  seien  Weltiiamen  für 
di©  Zeitepoche  der  Ausstellung;  diese  Namen 
legten  zugleich  ZtMignifs  ab  von  dem,  was  die 
.Ausstellung  vor  vielen  ihresgleichen  ausgezeichnet 
hat : von  der  Vereinigung  thatkrlinigen  Schaffens 
und  feinsinnigen  künsticriseben  Empündens. 
Höher  noch  aU  die  vielen  materielle»  Errungen- 
schaften, die  die  .Ausstellung  für  das  .Ausstellungs- 
gebiet und  die  Stadt  Düsseldorf  gebracht  haben, 
sei  der  Beweis  von  der  Macht  der  Ideen  und 
der  Kraft  energischen  Wolleiis  zu  schätzen. 
Der  Hr.  Oberbürgermeister  theilte  al«dann  mit, 
dafs  die  Stadt  Düsseldorf  dem  Hrn.  Geheimrath 
Lueg  das  Höchste,  was  sie  zu  verleihen  habe, 
das  Ehrenbürgerrecht  der  Stadt,  verleihe,  während 
Professor  Roeber  durch  eine  Gedenktafel  mit 
Relicfporträt,  die  an  passender  Stelle  des  Kunst- 
ausstellungspalastes angebracht  werden  soll,  ge- 
ehrt werden  solle. 

Hr.  Geh.  Corainerzienrath  Schiefs  theilte 
alsdann  das  Ergebnifs  der  .Arbeiten  der  Preis- 
richter mit.  In  den  uns  iiiteressirenden  Gruppen 
wurden  folgende  Auszeichnungen  ortheilt : 

Groppe  I.  Bergbau  und  Salinenwesen. 
a)  Diplom  zur  goldenen  Medaille. 

1.  Actiengesellschaft  de«  Altenl>ergs,  Iinmekepiiel. 

2.  ActiengisHlsrhaft  Bergwerksverein  Frit'drich  Wil- 

hehns-Hüttc,  Mülheim  (Ruhr). 

•S.  Internationale  Bohrgesellschaft  A.-G.,  Erkelcn*. 

4.  Maschinenbau-AnstAlt  Humboldt,  Kalk  b,  Köln. 

6.  Maschinenfabrik  Baain,  Herne. 

6.  Sehüchtermann  Ä K reiner,  Dortmund. 

7.  Steinkohlen  • Bergwerk  Rheinpreufsen,  Homberg 

am  Rhein. 

8.  Weslfälisohe  BerggewerkschafUkasse,  Bochum. 

h)  Diplom  zur  silbernen  Medaille. 

1.  .Act.-Ges.  Eisenhütte  Prinz  Kudulpli,  Diilmen. 

2.  Bruuek,  Franz,  Dortmund. 

rt.  Deutsche  .Ammoniak -Verkaufs- Vereinigung,  G.  m. 
b.  IL,  Boeliuni. 

4.  Frölich  & Klüpfe).  rnterbarmen. 

5.  Geisler,  Friedr.  Aug.,  Düsseldorf. 

ß.  (iewerkschuft  .Storch  & Schöneberg,  Kirchen 
an  der  Sieg. 

7.  Hecke),  Georg,  St.  .loliann-Saarbrückeii. 

8.  Hüppe  & (’o.,  Friedr.,  Remscheid. 

9.  Königliche  Borgschnle,  Siegen. 

B).  Maschinenhau-Aft.-Ges.  Tiglcr,  Meiderieh. 

11.  Maschinenfabrik  von  Paul  Huffniann  Co.,  Kiserfeld. 

12.  Marcos,  Hermann,  Ingenieur,  Köln. 

13.  Meyer,  Ru<U»!|>b,  Masohlnenfabrik,  Mullu-inn Ruhr). 

14.  Otto,  l)r.  C„  & l'o.,  <1.  in.  b.  H.,  iJahllmusen  (Ruhr). 
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15.  Petry  & Heckiug,  Dortmund. 

16.  Silier  ^ Dubois,  Kalk  b.  Kölo. 

17.  Verein  der  Stidnkohlenwerke  de»  Aachener  be- 

zirk», Aachen. 

IH.  Verein  l^r  die  Interessen  der  Rheinischen  Rraun- 
kohleniudostrie,  Köln. 

c)  Diplom  z Q r bronzenen  Medaille. 

1.  Annatoren-Manufactur  „Westfalia“,  (ielsenkirohen. 

2.  Herrsche  .Metallwaurenfubrik  Gewerkschaft  L’liri- 

atiiie,  Kiinferdrch. 

3.  buchiim-Lindener  Zundwaaren-  und  Wetterlampen- 

Fabrik,  C.  Koch,  Limlen-Uuhr. 

4.  Küln-Khrenfclder  Masohinenbau-.Vngtalt.  G.  m.h.  H., 

Köln-KlirentVId. 

6.  Dickertinann  Fo..  Hestert  b.  Husite  i.  W. 

6.  Dinnendald,  H.  W.,  Art-Ucs.,  Steele  a,  d.  Ruhr. 

7.  Eisengiefserci  und  .Mtuichinentabrik,  lieien, 

Herne  i.  W. 

9.  Fahreiideller  Hütte,  Winterberg  & .lüres,  Buchuni. 

0.  Flüttmann,  H.,  & Cu.,  Huchum. 

10.  Funke,  C.  G.,  Sohn.  Hagen-Kekesey. 

11.  Gerlach  & Co.,  Dortmund-Düsseldorfer  Ki^euw^•rkc, 

Dortmund. 

12.  Gewerkschaft  h'igcnhütle  Westfnlia,  Lünen. 

13.  Gewerkschaft  Kiscnzecher  Zag,  Kiserfeld. 

14.  Gewerkschaft  Sicilia  & Siegenu,  .Meggen. 

15.  Gewerkschaft  Selheeker  Bergwerks-Verein,  Selhe«  k. 

16.  tiewerkscimft  Weitzhelle  & Arzkante,  Küln. 

17.  Göhiimim  A Kinhorn,  G.  in.  b.  H.,  Dortmund. 

18.  Grimberg,  H.,  & (’hr.  Hilgerd,  Drahttauwerk, 

Bochum. 

10.  Grütner  &.  Grimberg,  Bochum. 

20.  Hoesch,  Kisen-  und  Stahlwerk,  Artiengesellschaft, 

Dortmnnd. 

21.  Köppers.  Tlibv  ä:  .Sebroer,  Berg-(iladbacb. 

22.  Kann  & (‘o.,  llruidier  Masebinenfabrik,  Bruch  i.  W. 

23.  Land-  und  Scc-Kabelwerke  Actiengesellschaft,  Köln- 

Nippes. 

24.  .Miiscbinenbau-Act.-Ges.  Union,  Essen  (Ruhr). 

26.  Maschinen-  und  Armaturen  - Fabrik  vorm.  Breuer 
A Co.,  Höchst  a.  M. 

26.  Müller,  Robert,  Essen  (Rulir). 

27.  Kheiniscli  Westf.  Koksofenbau-Gesellscbaft,  G.  m. 

h.  H.,  Haiiitii. 

28.  Rhein  - Westf,  Maschinenbau  - Anstalt  und  Eisen- 

giefKerei,  (t.  m.  b.  H.,  Altencssen. 

20.  Seippel,  Wilhelm,  Bochum. 

.30  Sieg-Rheinische  Hütten-Act.-Ge8ell8chaft,  Friedrich 
Wilhelins-liiitte  a.  d.  Sieg. 

31.  Thomas.  Friedrich,  .Siegen. 

32.  Vogelsang,  Otto,  Gelsenkirchen. 

33.  Wt*Rtfai.  Salinen- Verein,  Unna-Königshom. 

!44.  Würfel,  M.,  & Nenhaus,  Bocbani. 

Gruppe  II.  iltttteuweMeii. 

a)  Diplom  zur  goldenen  M e <1  n i 1 1 c. 

1.  Bncliutner  Verein  für  Berghau  und  Giifsstahlfahri- 

cation,  Bochum. 

2.  Blechwalzwerk  Schulz-Koaudt-.  Actien-Oesellschaft, 

Essen  (Ruhr).  i 

3.  Bergische  Stahlindustrie,  G.  ni.  b.  H.,  Remscheid.  i 

4.  Deutsch  - Oosterreichische  Mannesmann  - Röhren-  - 

Werke,  Düsseldorf.  | 

5.  Qufsstahlwerk  Witten,  Act.-Ges.,  \N'itten  a.  d.  Ruhr.  ■ 

6.  liörder  Bergwerks-  und  Hutten-Verein,  Hörde  i.  W. 

7.  Phönix,  Act. -Ge».,  Laar  hei  Ruhrort. 

8.  Rheinische  Metallw'aaren-  und  Miischinen  • Fabrik, 

Düsseldorf. 

b)  Diplom  zur  silbernen  Mc<laille.  1 

1.  Actiengesellschaft  Oherhilker  Stahlwerk,  vormals  | 

C.  Poensgeu,  Giesbers  A Co.,  Diisseldurf-Oberhitk.  I 

2.  Act,-Ges.  ItIdz  Leopold,  Empel. 


B.  Bisciioff,  Felix,  Duisburg  a.  Rh. 

4.  Buderosschf  Eisenwerke,  Wetzlar  a.  d.  Lahn. 

5.  Burgers,  Generaldircctor,  Bulmke  h.  Gelsenkirchen. 

6.  Düsseldorfer  Köhren-  und  Eisenwalzwerke,  vorm. 

Poensgim,  Düsseldorf-Oberbilk. 

7.  Dangn  A Dieneotlial,  Siegen. 

8.  Dörrenherg,  Kd.  Sülino  Stahlwerke,  Ründeroth. 

0.  Duisburger  Eisen-  und  Stahlwerke,  Duisburg. 

10.  Düsseldorfer  Röhrenindustrie.  Dü»seld.orf-OI>erbilk. 

11.  Gewerkschaft  Grillo,  Funke  & Cie.,  Schalke  i.  W. 

12.  Gonterinann,  Gustav,  Siegen. 

13.  Gelsenkirchvner  Gufsstalil-  und  Eisenwerke,  vorm. 

Munscheid  & Co.,  Gelsenkirchen. 

14.  Geiswcider  Eisenwerke,  Act.-(ies.,  Geisweid-Siegen. 
16.  Irle,  Herrn.,  Deuz  hei  Sieg<’n. 

16.  Limburger  Fabrik-  und  Hütten  • Verein,  Hohen 

liraburg  i.  W. 

17.  Piedboeuf,  J.  I*.  & Cie.,  Röhreiiwerke,  .\ct.-Ges., 

Eller  bei  Düsseldorf. 

18.  PeipersÄcCie., Emil, Commanditgesellscli., .Siegen i.W. 
16.  Kheinisclic  Bergbau-  und  Hüttenwesen-.Actieo-Ges. 

Niedcrrheinische  Hütte,  Duisburg  Horlifeld. 

20.  Schöntlmlor  Stahl-  u.  Kisenwei  ke  von  Peter  Harkort 

u.  Sohn,  G.  m.  b.  IL,  Weiter  u.  d.  Ruhr. 

21.  Stromberg,  Franz  H.,  Altena  i.  W. 

22.  Siegener  Eisenindustrie,  Actiengesellschaft,  vorm. 

liessc  A .Schulte,  Siegen. 

23.  Söding  & Halhacli,  .1.  C.,  Hagen  i.  W. 

24.  Westfalische  Stahlwerke,  Bochum. 

c)  Diplom  zur  bronzenen  Medaille. 

1.  Act.-Ge».  Charlottenhütte,  Niederschclden-Sieg. 

2.  .Achenbach  sei.  .Söhne,  Eng.,  ßnsclihütten  hoi  Kreuz- 

thal  i.  W. 

3.  .Actien-C'oinmnnditgesellschiift  Aplcrhecker  Hütte, 

Brügiuano,  Weylaod  & Co.,  .Aplerbeck  i.  W. 

4.  ActiengpselUi  haft  ('hristineiiliutte,  ChriHtinenhütte 

hei  Meggen  i.  Westf. 

5.  Act.-Ges.  Meggener  Walzwerk,  .Meggen  i.  W. 

6.  Bonner  Maschinenfabrik  u.EisengiefsiTui,  Fr.  Mönke- 

möller  & Co.,  Bonn. 

7.  Eisenindustrie  zu  Menden  und  Schwerte,  .\cL-Oes., 

Schwerte. 

8.  Friedrichshätte,  Herdorf. 

0.  Hochfelder  Walzwerk,  Act.-Ver.,  Duisburg. 

10.  Oeking  ö;  Co.,  Düsseldorf. 

11.  .Spios  &.  Co.,  G.  m.  b.  I!.,  Geisweid,  Kreis  Siegen. 

12.  .Schaiih,  Albert  & Eberh.Stahlschinidt,  Kreuzthal  i.W. 

13.  SaarhruckertTufsstahlwerkc, Actiengesellschaft,  Mal- 

statt-Burbach. 

14.  Senssenbrenner,  C.,  Düsseldorf-Oberkassel. 

Groppe  III.  .WeUllIiiduKtrie. 
a)  Diplom  z □ r g o 1 d e n e n Medaille. 

1.  Feiten  Guilleaume,  Carlswerk,  Actiengesellschaft, 

Mülheim  a.  Khein. 

2.  J.  .A,  lleuckels  Zw ilUngswerk,  Solingen. 

3.  Westfalisches  Nickelwal/werk  Fleitmann,  Witte  & 

Co.,  Schwerte. 

4.  Elmores  Metall-Actiengestdlschaft,  Schladern. 

5.  WeyerKherg,  Kirschhaum  & Co.,  Act.-Gi*«  , Solingen. 

6.  A.  .Mannesmann,  Remscheid. 

7.  C.  Fricdr.  Em,  Wald. 

8.  Puhlschröder  & Co.,  Dortmund. 

9.  Bergische  Stahlindustrie,  G.  ni.  b.  H.,  Remscheid. 

10.  Boecker  & Co..  Schalke  i.  W, 

11.  Hugt»  Evei-ts,  Remscheid. 

12.  .Markmann  & Petersmann,  Düsseldorf. 

13.  Gebrüder  Inden,  G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf. 

14.  .loh.  Casp.  Post  Söhne,  Hagen. 

15.  Wilh.  Hihv,  G.  m.  h.  H.,  Düsseldorf. 

16.  Gust.  Tesclic,  Hagen. 

17.  Gottlieb  Corts,  Kemscheid. 
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18.  Joh.  Wilh.  Arat«,  Itemschcid. 

19.  Alexanderwerk  A.  von  der  Nahmer,  Actiengesell* 

Schaft;  Remscheid. 

20.  Carl  Eickhom,  Solingt'n. 

21.  Darom  & I.adwig,  VelbeK. 

22.  Lohmann  & Soeding,  6.  m.  b.  H.,  Hagen. 

28.  B.  G.  WeisraQller  & Co.,  G.  m.  b.  11.,  Düsseldorf. 

b)  Diplom  zur  silbernen  Medaille. 

1.  H.  Hommel,  Idarwerk,  Oberslein. 

2.  H.  Bovermann  Nachf.,  Gevelsberg. 

3.  Stolherger  Zinkornamentenfabrik  Kraus,  Walchen* 

bach  & Peltzer,  Stolherg. 

4.  IMnard  WQstholT,  Solingen. 

5.  Daniel  Peres,  Solingen. 

3.  J.  A.  Koehle,  Solingen. 

7.  Kalker  Trieorfabrik  Mayer  & (!omp.,  Kalk. 

8.  üebr.  Heyne,  Offenbach  a.  Main. 

9.  Ed.  Kiederdrenk,  Velbert. 

10.  Carl  Schlieper,  Grüne  b.  Iserlohn  i.  W. 

11.  Gabriel  & Bergenthal,  Warstein  i.  W. 

12.  P.  W.  Killing,  Q.  m.  b.  H.,  Delstern  i.  W. 

13.  Carl  Dan.  Peddiiighans,  U.  m.  b.  II.,  Altenvoerde  i.W. 
14-  F.  W.  Beckmann,  ü.  m.  b.  H.,  Solingen. 

15.  Rieh.  Felde,  Remsrheid. 

16.  Eduard  Altena,  Remscheid-Hasten. 

17.  (lottl.  Altena,  Eduard's  Sohn,  RemNcheid-Hasten. 

18.  ßergische  Werkzeng- Industrie  Emil  S|ienneinaon, 

Remscheid. 

19.  Josua  Corts  Sohn,  Retnsrheider  Uobelmesserfabrik, 

Remscheid. 

20.  C.  W.  Haas,  Remscheid. 

21.  A.  Ibach  & Co.,  Remscheid. 

22.  Eduards  Engels,  Remscheid. 

28.  Joh.  Pet  Becker  jni».,  Remscheid. 

24.  R.  & H.  Vorster,  Hagen. 

25.  Gust.  Kellner  Söhne,  Bannen. 

26.  Zulauf  & Co.,  Höchst  a.  Main. 

27.  Schmidt  & Meldau,  Köln. 

28.  Clarfeld  & Springmeyer,  Hemer  i.  W. 

2tl.  ßals  & Co.,  C.  \V .,  Oese  b.  Hemer  i.  W. 

30.  Düsseldorfer  Mascb  inonbau*  Actieugesellschaft,  vorm. 

J.  Losenbausen,  Düsseldorf. 

31.  August  Schmitz,  Mettmann. 

32.  Franz  Köster,  M. -Gladbach. 

33.  Deutsche  Dflta-Mctallgosellschaft,  Alexander  Dick 

& Co.,  Düsseldorf-Grafenberg. 

34.  Carl  WiÜkopp,  Inli.  H.  Wittkopp  und  C.  Krause, 

Velbert. 

35.  Gottf.  Hagen,  Kalk. 

36.  H.  Redecker  & Co.,  Bielefeld. 

37.  J.  J.  Reeb,  Bonn. 

98.  Eckardt,8ondermann  & Co.,  G.  m.  b.H.,  Ilerdeckei.  W. 

39.  DürenerMetallwerke,  A.-U.,  vunn.Hupertz&Harkort, 

Düren. 

40.  Barmer  Ketten-  und  Sebraubeufabrik,  vorm.  Otto 

Kötter,  G.  m.  b.  H.,  Bannen. 

41.  Eduard  Selzer,  Remscheid. 

42.  Peter  Friedr.  Mühlhoff,  Remsi  heid. 

43.  David  Kotthaus,  Remscheid. 

44.  Vereinigte  Becker'scheWerkzeugfabriken,  G.  m.  b.  H., 

Remscheid. 

46.  Gottfr.  Aug.  Nebeling  & Coh  G.  m.  b.  H.,  Remscheid. 

46.  Wilh.  Kremer,  Müllieim  a.  Rhein. 

47.  P.  Ph.  Kriegers,  Düsseldorf,  Uheinort. 

48.  Westfil.  Metallwerke  Gocrcke  & Co.,  Annen  i.  W. 

49.  Lorch,  Schmidt  & Co.,  Frankfurt  a.  M. 

50.  Friedr.  Möller,  Offenbach  a.  M. 

51.  Walter  Ranhaus  Sc  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Cronenberg. 

52.  Aug.  Krumm,  Johann  Krumm  Sohn,  Remscheid. 

c)  Diplom  zur  bronzenen  Medaille. 

1.  Otto  Günther,  Röhlinghausen. 

2.  Carl  Fecht,  Oberhausen. 

3.  Joseph  Meys  & Comp.,  G.  m.  b.  H.,  Hennef. 


4.  [..augsebeder  Walzwerk  und  Verzinkerei  Act-Ges., 

Langschede. 

5.  Herrn.  Amz,  Kemscbeid-Vieringhausen. 

0.  Kisengiefserei  und  Schlofsfabrik  Act.-Ges.  vorm. 
Gehr.  Judick,  Velbert 

7.  Gust.  Uberhoff,  Drahtwaarenfabrik,  Mettmann. 

8.  J.  D.  Theile,  Schwerte, 

9.  F.  W.  Klincke,  Iserlohn. 

10.  W.  C.  Heraeus,  Hanau. 

11.  Gehr.  Kemper,  Olpe  i.  W. 

12.  .1.  G.  Schwietzke,  G.  m.  b.  11.,  Düsseldorf. 

13.  Hugo  Linder,  Solingen. 

14.  Wilhelm  Karrenberg,  Velbert. 

15.  Gehr.  Tiefentlial,  Velbert. 

16.  Oetzhach  Si  ('olla,  Velbert 

17.  Joh.  Fr.  MUllor,  Velbert. 

18.  Jul.  Niederdrenk,  Velbert, 

19.  C.  Kd.  Schulte,  Velbert. 

20.  Aug.  Bilstein,  Altenvoerde  i.  W. 

21.  (’arl  Woerde,  Hagen. 

22.  Gabelfabrik  „Westfalia“,  G.  m.  b.  U.,  Hagen. 

‘23.  Wilh.  Tbeiss  Söhne,  Voerde  i.  W. 

24.  Soeding  & Co.,  G.  m.  b.  H.,  Witten. 

25.  Stockey  & Schmitz,  Gevelsberg. 

26.  Friedr.  Beyersniann  & Go.,  Hagen. 

27.  Mummenhoff  & .Stegemann,  Bochum. 

28.  Dittniaon  &.  Xenhaus,  Horbede  i.  W. 

2iK  Di!ling«T  Fabrik  gelocliter  Illeehe,  Franz  Meguin, 
& Co.,  Act-Ges.,  Dillingen. 

30.  ¥.  A.  Sebmabl  jun.,  Cronenberg. 

31.  H.  Wüster,  Cronenberg. 

32.  Friedr.  Wilh.  von  Kürten,  Remscheid. 

;13.  Krumm  & Co.,  UeuiHchcid. 

34.  Severin  Heosch,  Aachen. 

35.  Tlieod.  Starcke,  Aachen, 

36.  lieiitrich  Kissing,  Menden  i.  W. 

37.  J.  n.  Schmidt  Sühne,  Isorlohu. 

38.  P.  S.  Engels,  Hönningen. 

39.  H.  Franken,  Schalke. 

40.  Carl  Schuürle,  Düsseldorf. 

41.  Werner  Geub,  Köln. 

42.  Lahaye  ^ Küsges,  Eschweiler. 

48.  Küken  & Halentcycr,  Bielefeld. 

44.  Carl  Schmidt  Sohn,  Solingen. 

45.  Hugo  Koller,  Solingen. 

46.  C.  Lutters  & Co.,  Solingen. 

47.  Vereinigte  Riegel-  und  Scblofs  - Fabriken,  A.-(i., 

Velbert 

48.  Albert  Küppersbusuli,  Velbert 

49.  Carl  Witte,  Velbert. 

50.  Aug.  Kuspp,  Velbert 

51.  Wilhelm  Frcdenhagen,  Maschinenfabrik,  Offenbach 

am  Main. 

52.  Otto  Velleuer,  Velbert. 

53.  Emil  Hermiugliaus,  G.  m.  b.  H.,  Velbert. 

54.  Friedr.  Carl  vom  Bruck,  Velbert. 

55.  Joh.  Peter  & Daniel  Goebel,  Altenvoerde. 

56.  Hennann  Dablmaun,  Gevelsberg  i.  W. 

57.  Friedr.  ^\''ilh.  Lolimann,  Altenvoerde. 

58.  Kracmer  Freund,  Hagen. 

59.  Hugo  Hösterey,  Sudberg  b.  Cronenberg. 

<X).  Peter  Waübrecher,  Cronenberg. 

61.  Albert  Friedrichs  jun.,  Cronenberg. 

62.  Fritz  Ibach,  Remsebeid-Hasten. 

6.3.  Schmitz  Steffen,  Hagen. 

64.  Reinb.  Lüdorf.  Remscheid. 

65.  Gebr.  Busch,  Remscheid. 

66.  Wilh.  Schmitt  & Co.,  Rcinscheid-Vieringliauson. 

67.  C.  W.  Stöcker,  Grafrath  b.  Solinpu. 

1 68.  Hermann  Koe!  junior,  Essen  (Ruhr). 

69.  A.  F.  Timmer,  Koblenz. 

70.  Quntermann  & Co.,  Düsseldorf. 

71.  Rnd.  von  der  Ruhr,  Rheydt 

72.  Pet  HeeHcroann,  Düsseldorf. 

73.  B.  Grotkamp,  Frobnhauseu. 
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74.  Schmidt  & Mehner,  AVeidenaa. 

75.  Eichener  Walzwerk  und  Verzinkerei,  G.  in.  b.  H., 

Kreuzthal  i.  W, 

76.  Werdohler  Stanz-  und  Pampfliammerwerk,  Ad. 

Schlesinger,  Werdohl, 

77.  ().  KicheUheim,  DüRScldorf. 

78.  Gehr.  Brill,  Barmen. 

79.  J.  F.  Niederdrenk  & Co.,  XTelbert. 

80.  Gehr.  Sehiirhoff,  Gevelsberg. 

Hl.  Chr.  Gabriel,  Eslohe  i.  W. 

82.  Wilh.  lachebeck,  Voerde  i.  W. 

83.  Mcchan.  Prahtgcwebefabrik,  Ferd.  Garelly  jun., 

Saarbrücken. 

84.  Richard  AfTlerbach,  Remscheid-BIiedinghansen. 

85.  Gustav  Weifsenfeld,  Kemscheid. 

86.  Joh.  Stratinann,  Velbert. 

Grupjm  IV.  Maschinen  wese». 

a)  Diplom  zur  ^Ideneo  Medaille. 

1.  Benrather  Maschinenfabrik  Act.-Ges.,  Benrath. 

2.  (.'ollet  Engtdhard,  Otfenbach  a.  M. 

3.  Duisburger  Mascbinenbau-Actien-Gesellschaft  vorm. 

Bechern  & Keetman,  Duisburg. 

4.  Düsseldorf- Ratii^er  Röhrenkesselfabrik  vorm. 

Dürr  & Co.,  Ratingen  Ost. 

5.  Dinglersche  Maschinenfabrik,  .\ct.-Oes.,  Zwei- 

brücken. 

6.  Dortmunder  Werkzeugmaschinenfabrik  Wagner 

& ('o.,  Dortmund. 

7.  Droop  Rein,  Bielefeld. 

8.  Ehrhardt  & .Sehmer,  G.  m.  b.  H.,  Schleifmnhle 

b.  Saarbrücken. 

9.  Eck  <Jt  Sohne,  Josef.  Düsseldorf. 

10.  Kroriep,  Otto,  Rlievat. 

11.  Ga.Hmotorenfabrik  f)eutz,  Act.-Ge8.,  Cöln-Deutz. 

12.  Laeis,  Eduard,  & Co.,  Trier. 

13.  Maschinenbau- Actien- Gesellschaft,  vorm.  Gebr. 

Klein,  Dahlbruch. 

14.  Maschinenfabrik  Moenns  A.*G.,  Frankfurt  a.  M. 

15.  Maschinenfahrik  Rheydt,  O.  Recke,  Rheydt. 

16.  .Meer,  Gehr.,  Maschinenfabrik  und  Kisengiefserei, 

M.-(iladbach. 

17.  Pokomy  & Wittekind,  MaschiDcnbau-.4ct.-Ges., 

Frankfurt  a,  M. 

18.  Siegener  Maschinenbau-Act.-Ges.  vorm.  A.  & H. 

Oeclielhäuser,  Siegen. 

19.  Schroaltz,  Gehr.,  OfTenhach  a.  M. 

20.  Steininüller  L.  & C.,  Gummersbach. 

21.  Stuckenholz,  Ludwig,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

b)  Diplom  zur  silbernen  Medaille. 

1.  Bairke  & ('o.,  ('ommanditgesellschaft  zum  Ban  von 

Condeusationsanlagen,  Bochum. 

2.  Bnnning,  J.,  .A.-G.,  Hamm  i.  W. 

3.  Brinkmann  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Witten  a.  d.  Ruhr. 

4.  B»'che  & Grofs,  G.  m.  h.  H.,  Hückeswagen  i.  W. 

5.  Capitaine  & (’o.,  b'mil,  Frankfurt  a.  M. 

6.  Düssoldorft'rKrahnenhau-GesellscbaftLiebe-Harkort, 

m.  I).  11.,  Düsseldorf-Oberkassel. 

7.  I)iissi'ldorfer  Werkzeuffniaschiiienfabrik  und  Eisen- 

gierscreillabersang^Zinzen, Düsseldorf-Oberbilk.  , 

8.  Duisburger  .Maschinenfabrik,  - J.  Jaeger,  Duisburg. 

9.  Fries,  de.  Ä:  (’o.,  Actien  fiesellscliaft,  Düsseldorf.  i 

10.  Gildriiicister  & Co.,  Act.-Oes.,  Bielefeld.  ' 

11.  Hartung.  lieriiiunn,  Nachf.,  Maschineufabrik,  G.  in.  { 

l*.  H.,  Düsseldorf.  I 

12.  Hascncicver,  C.  W.,  Sölinc,  Düsseldorf.  I 

13.  Heine,  (iehr.,  Viersen.  I 

I I.  KlingHlhöffer,  <’nrl,  Grevenbroich.  I 

15,  Maschinenfabrik  Grevenbroich  vorm.  Langend  Hund-  i 

liausen,  Grevenbroich. 

16.  Malme«iie  Ä:  Co.,  Mascliineofabrik,  .Act -Ges., 

Dusseldttrf. 


17.  Maschinenfabrik  Deutschland,  Dortmund. 

' 18.  Maschinenfabrik  Sack,  G.  ra.  b.  H.,  Rath, 
f 19.  Mayer  & Schmidt,  Schmirgeiwerk,  Schleifmoschinen- 
fahrik,  Eisengiefserei,  Otfenbach  a.  M. 

20.  Möller,  K.  & Tli.,  G.  m.  b.  IL,  Hrackwede  i.  AV'. 

21.  Pelrj-  & Dereux,  G.  m.  b.  H.,  Dampfkesselfabrik. 

Düren. 

22.  Foensgen,  Gel>r.,  Düsseldorf-Uatli. 

23.  Rheinische  Röhrcndampfkesselfahrik,  A.  Büttner 

& (?o.,  0.  m.  b.  H.,  üerilingen. 

24.  Sundwiger  Eisenhütte,  Maschineubau-Act.-Ges., 

Sundwig  i.  W. 

25.  Sack  & Kiefselbach,  Mascliinenfabrik,  Rath  bei 

Düsseldorf. 

26.  Schiele,  G.,  & Co.,  Frankfurt  a.  M.-Bockenheira. 

27.  Schornmnu,  Willi.,  Werkzeugmaschinenfabrik  und 

Eisengiefserei,  Rhevdt 

28.  Schmaltz,  Friedrich,  Öffenbach  a,  M. 

' 29.  Schmitz.  August,  Walzmaschinenfabrik,  Düsseldorf. 

I 30.  Soest,  Louis,  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Reisliolz  b.  Düsseldorf. 

c)  Diplom  zur  bronzenen  Medaille. 

1.  ActiengeselUehaft  Ncufser  Eisenwerke  vorm,  Rudolf 

Daeien,  Heerdt  h.  Neufs. 

2.  Ados,  Feueningstechnisclie  Ges.  ni.  b.  H.,  Aachen. 

3.  Bielefelder  Winden-  und  AVerkzengmaschinen- 

Fahrik,  Hack  & Co.,  Bielefeld. 

4.  Blosberg,  Eugen,  & Co.,  I)ti8seldi»rf-Derendorf. 

0.  Bonner  .Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Fr. 

I Mönkemöiler  & Co.,  Bonn  n.  Rh. 

6.  Essers,  Emst,  Eisengiefserei  und  Maschinenfabrik, 
I M. -Gladbach, 

t 7,  Freundlich,  A.,  Düsseldorf. 

I 8.  Falk  & Bioem,  Düsseldorf. 

' 9,  Fromme,  Otto,  Frankfurt  a.  M. 

‘ 10.  Gmonotorenfabrik  C.  Schmitz,  Maschinenfabrik  und 
Eisengiefserei,  Köln-EhrenfelJ. 

11.  Geub,  AVerner,  Küln-Ehrcnfeld. 

12.  Goetze,  Friedrich,  Bnrscheid. 

18.  Hau.  Gehr,,  Maschiuenfahrik.  Bürgel-Offenhach  a.  M. 

14.  Hopmnnn,  L.,  Koln-Ehrenfeld. 

15.  Hürxthal,  Fritz,  Remscheid.  , 

16.  Köllinann.  Wilhelm.  Bamicn. 

17.  Kraemer,  (iebr.,  Alasrhinenfabrik  und  Eisengiefserei 

Siegburg. 

18.  Neumann  & Esser,  .Aachen. 

19.  Nahe,  Kurt,  ftffenbach  a.  M. 

20.  Ratinger  Eisengiefserei  und  Maschinenfahrik,  Koch 

& AVellenstein,  Ratingen. 

21.  Reisert,  Hans,  Köln  a.  Uh. 

22.  Rheiner  Maschinenfabrik  AA'indhoff  & Co.,  G.  in. 

b.  H.,  Rheine  i.  AA'. 

23.  Rohrmann,  Aug.,  G.  m.  b.  IL,  Velbert. 

24.  Schaefer  & Langen  vorm.  Johann  Schaefer  Söhne, 

Krefeld. 

25.  Scholtgen,  Emst,  Iserlohn. 

26.  Schwarz,  Louis,  & Co.,  Dortmund. 

27.  Ullrich  & ilinrtchs,  ActiengeselUehaft,  Katiogen. 

28.  Wiesenthal  Ä:  Comp.,  Aachen. 

Gruppe  V.  Elektroteelinlk. 
a)  Diplom  zur  goldenen  Aledaille, 

1.  Klektricitäts  - Ai'ticngeselUchaft  vorm.  AA'.  Lah- 

meyer  & Co.,  Frankfurt  a.  AI. 

2.  Hartman»  & Braun,  ActieugeselUchaft,  Special- 

fnbrik  elektri<»cher  Mefs  lnstrunjente,  Frankfurt 
a.  Afain. 

b)  Diplom  zur  silbernen  Medaille. 

1.  Land-  und  Seekabelwcrke,  ActiengeselUehaft,  Köln- 

Nippes. 

2.  A'oigt  & Haeffner,  ActiengeselUehaft,  Frankfurt 

a.  AL-Bockenheira. 
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c)  Diplom  zur  broozenen  Medaille. 

1.  Accumalatorenfabrik,  Act.-Gea..  i.  W.  ' 

2.  Deutsche  KlektricitiiUwerke  zu  Aachen,  Garbe. 

Lahmeyer  \ Co.,  Actiengespllschaft,  Aachen. 

3.  Deutsche  Gesellschaft  für  Bremer  Licht,  Nelieim. 

4.  Klektrotechnisclie  Fabrik  Ubevdt,  Max  Sihoreb  i 

<Sc  Co.,  AetiengeselUchaft,  Rbevdt. 

6.  Helios,  KlektrieilatS'.^ctien^seUsclhafcKölD-Khren* 
feld. 

6.  Kölner  Accumiilatoreuwerke,  Gottfried  Hagen,  Kalk  ' 

b.  Köln. 

Gruppe  \l.  Trauaportmlttel. 

a)  Diplom  zur  goldenen  Medaille. 

1.  Adler-Fahrradwerke,  vorm.  H.  Kleyer,  Frankfurt 

a.  Main.  i 

2.  Bielefelder  .Maschioenfabrik,  vorm.  Dürrkoiip  ik.  ('u.,  { 

Bielefeld.  ! 

3.  Düsseldorfer  KiHenbahnbedarf,  vorm.  Weyer  Co., 

Actiengesellsciiaft,  Düsseldorf.  ' 

4.  Hohenzollern,  ActiengesellKcbaft  für  Locomotivban,  j 

Dttsseldorf-Grafeoberg. 

5.  Fohlig,  J.,  ActiengescIUchufi,  Köln. 

Ü.  van  der  Zypen  & Chariier,  Köln-Deutz. 

b)  Diplom  zur  silbernen  Medaille. 

1.  Jaeger,  G.  & J , Klberfeld. 

2.  Jung,  .Arn.,  Locomotivfabrik,  Jungcnthal  b.  Kirchen 

a.  d.  8ieg. 

3.  KUling  üi  Sohn,  Hagen. 

4.  Koettgen,  H.,  Berg.-Gladhach. 

5.  Koppel,  Arthur,  Bochum, 
rt.  Scheele,  Heinrich,  Köln. 

7.  Scheibler,  Fritz,  Motorenfabrik,  .\achen. 

8.  Talbot,  Gustav,  & (Jie.,  Aachen. 

9.  Waggonfabrik,  ActiengeRclIscbaft,  vonn.  P.  Her- 

brand  & Cie.,  Köln-Khrenfeld. 

10.  Waggonfabrik,  .Act-Ges.,  Cerdingen  (Rhein). 

c)  Diplom  zur  bronzenen  Medaille. 

1.  Aachener  Stahlwarenfabrik,  vorm.  V.  Schwane- 

meycr,  Actiengesellschaft,  Aachen. 

2.  Actiengesellschaft  für  Motor-  und  .Mutorfahrzeug- 

bau,  vorm.  Cudell  & Cie..  Aachen. 

3.  Allgemeine  Betriebs-.Actiengesellsebafl  für  Älotor- 

fahreeuge,  KöIn-ZolUtock. 

4.  ßlumbardt,  C.,  Vohwinkel. 

5.  Cito-Fahrradwerke,  Act.-Ges.,  Köln- Klettenberg, 
ti,  Cremer,  Albert  G.  m.  b.  IL,  Hoerde. 

7.  Dortmunder  Näbmmtcbinenfubrik,  W.  Stutznäcker, 

Dortmund. 

8.  Motorenfabrik  Rudolf  Hagen  A-  Cie,  0.  m.  b.  H., 

Köln -Müngersdorf. 

AnerkeDnDngs*IHplome  fBr  .VitArbellcr. 

Grnppe  I. 

1.  Berg>erwalter  HufTmauD,  Eiserfeld,  bei  der  Ge- 

werkschaft Kisenzecher  Zug  in  Riserfeld. 

2.  übersteiger  Dax,  Eiserfeld,  bei  der  Gewerkschaft 

Eisenzechcr  Zug  in  Eiserfeld. 

3.  Ingenieur  Wiegleb,  Düsseldorf  \ bei  der  Firma 

4.  „ Redenz,  n J Haniel  &.  Lueg, 

5.  „ Tirre,  „ ) Düsseldorf. 

Gruppe  III. 

1.  Otto  Sasse,  Solingen,  Ingenieur  der  Firma  J.  A. 

Henckeis,  Solingen. 

2.  C.  W.  Hahmann,  Solingen,  Procurist  der  Firma 

Weyersherg,  Kirsebbaura  & Co.,  Sulingen. 

3.  Hermann  Schoeetoch,  Solingen,  Fabrikmeister  der 

Firma  Carl  Eickhora,  Solingen. 


Gruppe  IV. 

1.  Gustav  Richter,  Düsseldorf,  Obermeister  der  Firma 
Ernst  Sebiefs,  Düsseldorf. 

Gruppe  VI. 

1.  Carl  Rab<-,  Düsseldorf,  Obermeister  der  Firma 
Düsseldorfer  Kisenbahnhedarf,  Düsseldorf. 

Aafaer  PreUbewerb  standen: 

Gruppe  I. 

1.  Verein  für  die  bergbaulichen  Interessen  im  Ober- 
bergamtsbezirk Dortmund,  Essen. 

Gruppe  IV. 

1.  Qutehoffnungshütte,  Actieo-Vereiu  für  Bergbau  und 
Uüttenbetrieb,  Oberhausen. 

2.  Haniel  &.  Lueg,  Düsseldorf. 

3.  Kalkcr  Werkzeugmaschinenfabrik,  Breuer,  Schu- 
macher & (’o.,  A.-G.,  Kalk  b.  Köln. 

4.  Kropp,  Fried.,  Essen  (Ruhr),  Kiel,  M^deburg- 
Buckau,  Annen. 

5.  Schiefe,  Emst,  Düsseldorf. 

(iruppe  VI. 

1.  HammeUheck,  H.,  Köln. 

2.  K.  A Tb.  Möller,  Brackwede,  für  die  Staatsmedaille. 

Das  Schlafswort  sprach  Hr.  llandelsminister 
Möller,  indem  er  zunächst  diejenigen  Finnen 
! nannte,  denen  von  Sr.  Majestät  dem  Kaiser  die 
I goldene  StaatflraedaiUe  mit  der  Umschrift 
„Fürgewerbliche  Leistungen“  verliehen  worden  ist. 
Er  bemerkte  dazn,  dafs  zwischen  den  Medaillen, 

I die  die  Ausstellung  verleiht,  und  denjenigen, 
die  vom  Staate  verliehen  worden  sind,  ein  ge- 
i wisser  Unterschied  bestehe,  indem  für  die  ersteren 
allein  inalsgebeml  sei,  was  anf  der  .Ausstellnng 
selbst  geleistet  worden  ist,  während  die  Ver- 
leihung der  Staatsinedaille  auch  abhängig  gc- 
I macht  werde  von  den  allgemeinen  Leistungen 
in  früherer  Zeit  und  auch  von  ihren  Thaten  anf 
anderen  Gebieten,  besonders  auf  dtMU  socialen.  Die 
goldene  Staatsineduille  wurde  verliehen : 

1.  Der  Gewi-rkschaft  Zeche  Uheinproursen  in  Hom- 
berg um  Rhein. 

2.  DerGelseokirchenerBcrjrwerks- Acticn-Gcscllschaft 
in  l'eckcndorf  bei  Gelsenkirchen. 

3.  Der  Harpeoer  Bergbau  • Actien  • GesellRchaft  in 
Dortmund. 

4.  Der  Bergwerks-GegelUchaft  Hibemia  in  Herne  in 
W’estfalon. 

6.  Der  Phönix  Actien-GeselUchüft  für  Bergbau  und 
Hüttenbetrieb  in  Laar  hei  Kuhrort. 

6.  Dem  Hörder  Bergwerk»-  und  Hüttenverein  in  Hörde. 

7.  Dem  Bochuiner  Verein  für  Bergbau  und  Gufsstalil- 
fabricatioQ  in  Bochum. 

8.  Der  Bergischen  SUhlindustrio  G.  in.  b.  H.,  in 
Remscheid. 

9.  Der  Rheinischen  Metallwoaren-  und  Maschinenfabrik 
in  DügReldorf-Hath. 

10.  Den  Deutsch -OeRterreichiRchen  MaoneRmann- 
Röhrenwerken,  Acl.-Gea.  in  Düsseldorf-Rath. 

11.  Dem  Blechwalzwerk  Schulz-Knaudt  in  Essen. 

12.  Der  Firma  Felten  & Guilleaume  (Carlswerk)  io 
MUlheitn-Rheiu. 

13.  Den  Vpreinigfeii  Deutschen  Nickelwerken  Actien- 
Gesellschaft,  vormals  Westfälisches  Nickelwalz- 
werk Fleitmann,  Witte  & Comp,  io  Schwerte. 

14.  Der  Elmore  MetaU-Actien-GeRellscbaft  in  Schladern 
a.  d.  Sieg. 
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In.  Der  Duisburger  Maschinenbau-Actien-Oesellschaft,  I 
vormals  Heehem  & Keetroan  in  Duisburg. 

10.  Der  Firma  Schüchtermann  & Kremer,  Dortniond. 

17.  Der  Firma  fci.  Schief»,  Werkzeugmasehineofabrlk, 
Düsseldorf. 

18.  Der  Klektricitäts  - Actien  • GeselUebaft,  vormals 

W.  Lahmeyer  & Conan.,*  Frankfurt-Main.  j 

19.  Der  Firma  Hurtinann  & Braun,  Actien-GufiellHchaft, 
Frankfurt-Main. 

20.  Der  Finna  Düsseldorfer  F.isenbabnbedarf  vorm. 

C.  Weyer  & Comp.,  Düsseldorf. 

21.  Den  Farbeiifa))riken  vorm.  Frieilr.  Bever  & Comp., 
Klberfeld. 

22.  Den  Vereinigten  Köln-Uottweiler  Folverfabriken, 
Köln. 

28.  Der  Sprengstoff- Artien- Gesellschaft  Carbonit  in 
Schlebusch. 

24.  Der  Finna  Dr.  C.  Otto  Comp.,  Q.  m.  b.  H., 
Dahlbausen-Kuhr.  j 

26.  Den  Rheinisrlien  Glashütten,  Actien-Ucsellscbaft 
in  Köln-Fhrenfeld. 

2t>.  Der  Fim>a  Christoph  Andreae  in  Mülhinm-Kbein. 

27.  Der  Firma  U.  (\»unienne,  Mülheitii-Uuhr. 

2H.  Der  Firma  J.  W.  Zanders,  Berg'.-Gladbacli. 

29.  Der  Firma  Hein,  Delimann  & Comp.,  Aetien-  | 

(iesellschaft,  Düsseldorf.  | 

30.  Der  Finna  F.  A.  Eschbaum  in  Bonn.  ! 

(Aufserdem  werden  noeli  90  silberne  und  170  bron- 
zene Medaillen  verliehen.) 

Am  Nachmittage  fand  in  der  Stüdtischen  | 
Tonhalle  ein  Festmahl  statt,  an  dem  etwa  i 
1000  Herren  tlieilnahincn.  Der  Hr.  Finanz-  | 
minister  von  Uheinbabon  brachte  das  Hoch  | 
auf  den  Kaiser  aus,  der  der  AuHstollung  Kchon  ' 
von  den  Vorarbeiten  an  ein  weitgebendos  Interesse  ’ 
gewidmet  habe.  Zweiter  Redner  war  Ilr.  Handels- 
minister  Möller.  „Fast  auf  der  ganzen  Welt“, 
führte  Redner  aus^  „waren  die  Ausstellungen 
bisher  mehr  Jahi*mürkte  als  AiisHtellnngen.  Durch 
diese  Unsitte  ist  hier  ein  dicker  Strich  gemacht  j 
worden.  Die  Dilsaeldorfer  AnssteUung  w ar  eine  I 
ernste  Arbeit  ernster  Männer.  Es  wurden  Opfer 
gebracht,  die  bisher  unerhört  für  eine  Aus- 
stellung w'aren.  Dafür  war  es  auch  eine  Aus-  ! 
Stellung  mit  einem  Krfidge,  der  bisher  unerhört 
war.  Früher  herrsclite  bei  AusKtcllungen  das 
Bestreben,  .Alles  darzubieten,  was  ein  Bezirk 
aufznweisen  hatte,  hier  haben  nur  diejenigen 
Kreise  die  Ausstellung  beschickt,  die  geschäft- 
liche Vortheile  davon  haben.  Es  ist  dies  auch 
das  Richtige.  Die  Düsseldorfer  Ausstellung  , 
hatte  den  Zweck,  die  rheinisch-westnUische 
Industrie  in  der  ganzen  Welt  zur  (ieltung  zu  | 
bringen.  In  Paris  konnte  das  niebt  geschehen,  > 
weil  dort  kein  Platz  dafür  da  war.  Unsere  | 
Ausstellung  wurde  uicht  ans  Abneigung  gegen  ^ 
Frankreich,  aus  .Abneigung  gegen  Paris  ge]>lant.  | 
Die  (irorsindustrio  wollte  ganz  zeigen,  was  sie 
kann,  und  deshalb  mufste  sie  hier  einen  Raum 
suchen,  wo  sie  sich  entfalten  konnte.  Die  Be- 
deutung und  die  Erfolge  der  .Ausstcllnng  liegen 
auf  dein  Gebiete  der  Specialisirniig.  Wenn  man  j 
die  einzelnen  Pavillons  nnd  die  Maschineiiballe  | 
sah,  konnte  mau  sagen,  vorher  etwas  Derartiges  ' 
nicht  gesehen  zu  haben,  weder  in  den  von  uns  [ 


wirthschaftUch  sogefürchtetenVereiiügten  Staaten, 
in  Chicago,  noch  zuletzt  in  Paris.  Ich  bin  da- 
von überzeugt,  dafs  der  Erfolg  der  Düsseldorfer 
Ausstellung  nicht  nur  ein  vorübergehender, 
sondern  auch  ein  dauernder  sein  wird.  Die 
Ausatidlung  wird  der  ganzen  deutschen  Industrie 
zu  gute  kommen,  das  ganze  Ausland  hat  ge- 
sehen, dafs  es  seinen  Bedarf  in  Deutschland 
decken  kann.  Das  ist  der  gewaltige  Erfolg 
dieser  Ausstellung,  und  ihr  Beispiel  wird  jeden- 
falls in  späterer  Zeit  wiederholt  werden,  wenn 
die  Industrie  gegen  heute  dieselben  Fortschritte 
gemacht  haben  wird,  wie  sie  sie  Gott  sei  Dank 
jetzt  seit  18S0  gemacht  hat.  Die  Frage,  ob 
Dentschland  ein  Industrie-  oder  ein  Agrarstaat 
werden  müsse,  ist  heule  w’ohl  dahin  entschieden: 
Dentschland  mnfs  ein  combinirter  Industrie-  uud 
Agrarstaat  bleiben,  wie  es  dies  gegenwärtig  ist. 
Wir  wollen  keinen  einseitigen  Industrie-,  aber 
auch  keinen  einseitigen  Agrarstaat.  Das  mufs 
jeder  Patriot  erkennen  in  dem  Kampfe  der  wider- 
streitenden Interessen.  Der  gesunde  Menschen- 
verstand und  die  natürlichen  Interessen  der 
Nation  werden  mächtiger  sein,  als  aller 
Unverstand  der  Parteien.  (Lebhafte  Zustimmung.) 
Ich  hoffe,  dafs  wir  ans  den  gegenwärtigen  schweren 
Kämpfen  schliefslicb  doch  mit  Erfolg  nach  Hanse 
gehen  werden,  und  dafs  ein  Ausgleich  der  li»ter- 
cssen  gefunden  wird,  denn  ohne  diesen  Ausgleich 
sind  die  vitalsten  Interessen  des  ganzen  Reiches 
in  Gefahr.“  — Der  Redner  wies  hiernach  auf 
die  Opforw'illigkeit  der  Aussteller  hin,  ohne  die 
der  Erfolg,  der  seines  Wissens  noch  nie  in  der 
ganzen  Welt  so  grofs  gewesen  sei,  wohl  aus- 
geblieben  sein  würde.  Alle  Anerkennung  ver- 
dienten der  Wagemutb  and  das  Selbstvertrauen 
der  Industrie.  Weiterhin  dankte  der  Minister 
der  Ausstellungsleitung,  auch  der  Leitung  der 
Kunstausstellnng.  Es  sei  erfreulich,  dafs  die 
Kunst  hier  ln  Düsseldorf  auch  so  viel  klingenden 
Lohn  gefunden  habe.  Zum  Schlafs  sprach  der 
Redner  dem  Kronprinzen  den  Dank  für  sein 
Protectorat  aus.  Der  Minister  schlofs  seine 
Ausführungen,  die  wiederholt  von  lebhafter  Zu- 
stimmung unterbrochen  worden  waren,  mit  einem 
Hoch  auf  den  Kronprinzen,  das  ein  allseitiges 
Echo  fand. 

Nachdem  die  Hochrufe  verklungen  waren, 
erhob  sich  Hr.  Ingenieur  Schrödter,  um 
folgende  Tologrammo  an  den  Kaiser  und  an  den 
Kronprinzen  vorzulesen.  Das  an  den  Kaiser 
gerichtete  Telegrainin  hatte  folgenden  Wortlaut: 

0 berhofmarschallamt 

Berlin. 

Ew.  Ma,jestät  melden  wir  allerunterthäiiigst 
den  heute  statttiudonden  Schlafs  der  Indnstrie- 
nnd  Kunstausstellung.  Wir  sind  beglückt 
hinznfügen  zu  dürfen,  dafs  die  Ausstellung 
nach  übereinstimmendem  Urtheil  des  In-  und 
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Anslatidcii  glänzendes  Zeognifs  abgelegt  hat 
von  der  LeiHtungsnihigkeit  der  deuuehen  In- 
dnstrie,  so  dafs  wir  niis  za  der  llotlnung  be* 
reclitigt  glauben,  dafs  sie  von  nachhaltig 
günstigem  Einflnfs  auf  unser  gesammtes  Wirlh- 
schafisleben  sein  wird.  Die  Ansstelluiig  wird 
einen  nicht  unerheblichen  geldlichen  Ueber- 
schnfs  erbringen,  der  zu  gemeinnntzigen  Zwecken 
Verwendung  finden  soll.  Die  zur  Schlufsfeier 
versammelten  Festtheilnehinor  sind  dankerfüllt 
in  der  Erinnerung  an  Ew.  Majestät  allergiiä- 
digsten  Desurb,  an  die huldvollcGenehmigungder 
Uebernahme  des  ProtectoraU  durch  Se.  Kaiser- 
liche und  Königliche  Hoheit  den  Krmi]iriu/.en  und 
an  die  Entsendung  der  Kriegsschiffe  l’anther 
und  Sleipncr,  deren  Aufenthalt  auf  dom  Aus- 
stelluiigsgelände  zur  Hebung  dos  Interesses 
an  der  deutschen  .Seewehr  in  erfreulichem 
Hafse  beigetragoD  bat.  Die  Festversaimnliing 
eröffnet  die  heutige  Feier  durch  begeisterte 
Huldigung  an  Ew.  MaJesUU,  als  den  Erhalter 
und  Förderer  des  Friedens,  durch  den  diese 
Entfaltung  der  Kräfte  des  deutschen  Fleil'scs 
ermöglicht  wurde.  „ ,,, 

Vorullzeadr. 

Die  am  folgenden  Tage  eingetroffene  hnld- 
volle  Antwort  de.s  Kaisers  war: 

„.Seine  Majestät  der  Kaiser  und  König  lassen 
dir  die  Meldung  von  dem  Schliifs  der  dortigen 
Industrie-  und  Kunstausstellung  und  das  freund- 
liche Gedenken  der  Fostthoilnehiner  vielmals 
danken.  Seine  Majestät  theilen  die  an  die 
Ausstellung  geknüpften  Hoffnungen  auf  eine 
nachhaltig  günstige  Beeinflussung  unseres 
Wirthschaftslebens  und  haben  mit  Freude  ver- 
nommen, dafs  neben  der  allgemeinen  Anerken* 
nnog  und  Hownnderung , welche  die  Ans- 
stelluug  im  In-  und  Auslande  gefunden  hat, 
auch  noch  ein  finanzieller  Erfolg  erzielt  ist 
nnd  der  Ueberschnfs  gemeinnützigen  Zwecken 
zugewandt  werden  soll. 

Auf  Allerhöchsten  Befehl 

V.  Lucanuü.^* 

Das  Telegramm  an  den  Schirmheirn  der 
Ausstellung  lautet : 

Seiner  Kaiserlichen  Hoheit 

dem  Kronprinzen.  Honn 

Ew.  Kaiserlichen  und  Königlichen  Hoheit 
als  nnserom  hoben  Protector  melden  wir  ehr- 
erbietigst,  dafs  heute  die  Industrie-  nnd  Kunst- 
ansstellimg  geschlossen  wird.  Wir  waren 
hocberfrenl,  .Seiner  Majestät  dem  Kaiser  melden 
zn  dürfen,  dafs  die  Ausstellung  nach  überein- 
stimmendem Urtbeil  des  In-  und  Auslandes 
glänzendes  Zeugnils  abgelegt  hat  von  der 
Leistungsfähigkeit  der  deutschen  Industrie,  so 
dafs  wir  uns  zn  der  Hoffnung  berechtigt 
glauben,  dafs  sie  von  nachhaltig  günstigem 


I Einriufs  auf  unser  gesammtes  Wirthschaftsleben 
i sein  wird.  Die  Ausstellung  wird  einen  nicht 
‘ unerheblichen  geldlichen  UeberschmH  bringen, 
der  zn  gemeinnützigen  Zwecken  Verwendung 
finden  soll.  Die  zur  .^<chlnfsfoier  versammelten 
I Festtheilnehmer  danken  ihrem  hohen  Protector 
aus  volltMit  Herzen  ehrerbietig  für  das  warme 
' persönliche  Interesse,  das  Ew.  Kaiserliche 
Hoheit  für  das  der  allgemeinen  Wohlfahrt  des 
Vaterlandes  dienende  Ansstollungsunternehmen 
gezeigt  haben.  Wir  wagen  die  Hoffnung  aus- 
I ZHsprechei» , dafs  dieses  grofse  unter  Ihrem 
hohen  Protcctorat  so  glücklich  durchgefUhrte 
Unternehmen  auch  in  Ew.  Kaiserlichen  nnd 
Königlichen  Hoheit  Erinnerung  fortleben  wird. 

JI.  IjHHj,  F.  Ho4b*r, 

TortlUcndc. 

Hr.  Gehcimrath  H,  I.ueg  gedachte  hierauf 
I nochmals,  wie  schon  in  seiner  Kode  heim  Festact, 

I seiner  Mitarbeiter,  die  au  dem  gespen<leten  Lob 
und  an  den  ihm  verliehenen  .Aaszeichiiungen 
alle  ihren  redlichen  Antheil  hätten;  die  gemein- 
same Thätigkeit  werde  ihm  stets  in  lieber 
Erinnerung  bleiben. 

Nach  dem  Festmahl,  in  dessen  weiterem 
Verlauf  noch  die  HH.  Professor  Roeber  und 
Dumcapitular  Schnütgen  sprachen,  vereinigten 
I sich  die  Theilnohmer  nochmals  in  der  Ausstellung. 

I ln  hellem  Lichtcrglunz  strahlten  zum  letztenmal 
; all  die  Ausstellungspaläste  und  Hallen.  Gegen 
I 9 Uhr  begann  der  grofse  Zapfenstreich,  der  von 
j fünf  Infanterie  - Hegimentskapellen  ansgeftthrt 
wnrde  und  mit  der  vor  der  Kuppelhalle  gespielten 
I Nationalhymno  seinen  Abschluls  fand.  — 

Die  Eisenindustrie,  und  zwar  die  die  Her- 
stellung wie  Verarbeitung  des  Eisens  umfassende 
Eisenindustrie,  ist  mit  Hecht  als  die  mächtigste 
Trägerin  des  grofsen  Erfolges  der  Ausstellung 
bezeichnet  worden.  Sie  war  es  vor  allem,  die 
die  Blicke  der  Well  auf  sich  gelenkt  hat. 
Es  war,  wie  in  einer  grofsen  T.ageszeituug  geist- 
v<dl  ansg»‘führt  ist,  der  Triumpf  des  Eisens  nicht 
nur  über  die  Welt  der  Techniker,  sondern  ganz 
besonders  auch  über  die  Laienwelt.  Zwei  Pro- 
vinzen, nur  Prtn'inzen , und  nur  zwei  an  der 
Zahl,  haben  mit  selbsthewulstGr  Kraft  l.>ei8tungon 
der  Eisen-  und  Maschinentechnik  gezeigt,  wie 
sie  nach  allgemeinem  Unheil  mächtiger  und 
stolzer  auch  auf  Weltansstellnngen  nicht  zn  sehen 
gewesen  sind.  Die  hohe  Aufgabe  der  beiden 
Provinzen  ist  nun,  den  Ruf,  den  sie  sich  durch 
solche  Leistungen  anf  der  Ausstellung  erworben 
haben,  auch  in  Zukunft  zu  bewahren.  Dafs 
dies  nur  durch  unentwegte,  ziflbewnfsle  Arbeit, 
i durch  Hintansetzung  der  Einzelinteressen  und 
Ziisanimenschlufs  zur  Förderung  der  wirthsehaft- 
j liehen  wie  technischen  Fragen,  geschehen  kann, 
I de.ssen  ist  man  sich  in  Rheinland  und  Westfalen 
wohl  bownfst. 
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Magnetische  Induction  von  Oufseisen. 


Der  Umstand,  daTs  GuCseiseu  infolge  seiner 
geringeren  magnetischen  Induction  beim  Bau  von 
Dynamo-Maschinen  immer  mehr  und  mehr  durch 
SlahlguTs  verdrängt  wurde,  sowie  die  bestimmten 
Anforderungen,  welche  eine  Elektricitäts  Firma  an 
das  Material  der  gufseisernen  Magnetgehäusc 
stellte,  veranlafsten  mich  vor  einiger  Zeit,  der 
Frage  der  magnetischen  Aufnahmefähigkeit  von 
Giifseisen  näher  zu  treten  und  eine  Relation 
zwischen  chemischer  Zusammensetzung  und  magne-  ' 
tischer  Induction  für  dieses  Material  zu  suchen. 
Ueber  die  auH'allende  Thalsache,  dafs  die  ver- 
schiedenartigsten Roheisensorten  und  Gattirungen  , 
ganz  wesentliche  Unterschiede  in  der  Magnetisirungs-  | 


Die  Versuche  wurden  in  der  Weise  ausgeführt, 
dafs  die  verschiedensten  Roheisensorlen  und  Gatti- 
rungen theils  im  Cupolofen,  theils  im  Flammofen, 
theils  im  Tiegel  umgeschmolzen  wurden.  Die  für 
die  Analysen  sowie  für  die  Bestimmung  der  Magne- 
lisirungscurven  verwendeten  Probesläbe  wurden 
stehend  in  getrockneten  Formen  gegossen  und 
alsdann  auf  eine  Länge  von  270  mm  und  einen 
Durchmesser  von  5,8  bis  6 mm  abgedreht.  Nach 
der  Bearbeitung  wurde  der  Stab  genau  geprüO 
und  nur  dann  verwendet,  wenn  derselbe  ganz 
porenfrei  war  und  eine  vollständig  dichte  Slruclur 
zeigte.  Zur  Bestimmung  der  Magnetisirungscurvcn 
diente  der  Magnelisirungs  - Apparat  der  Firma 


curvc  zeigten,  konnte  ich  weder  aus  der  Literatur 
noch  von  den  durum  befragten  Eiektrolechuikcrn 
Aufklärung  erhalten. 

indem  ich  die  ausgerührten  Versuche  ini  Nach- 
siebenden  der  OelTcntlichkeit  übergehe,  will  ich 
nicht  unterlassen  zu  bemerken,  dafs  dieselben 
keinen  Anspruch  auf  Vollständigkeit  machen,  da 
zur  endgültigen  Klärung  dieser  Frage  wohl  aus- 
gedehntere Versuche  nolhwendig  erscheinen. 
Sie  dürften  jedoch  immerhin  als  Fingerzeig,  in 
welcher  Weise  die  Eisengaltirung  für  Magnetgehäuse 
zu  wählen  ist,  sowie  dem  Einen  oder  Andern  als 
Anhaltspunkt  für  weitere  Versuche  nach  dieser 
Richtung  dienen.  Wenn  es  auch  nicht  gelingen 
wird , den  Slahlgufs  aus  seiner  herrschenden 
Stellung  zu  verdrängen,  so  dürfte  es  doch  dem 
Gufscisen  möglich  sein,  infolge  seines  wesentlich 
billigeren  Preises  bei  halbwegs  entsprechender 
Qualität  des  Materials  sich  «las  verloren  gegang«>ne 
I'eld  wenigstens  w'ieder  theilvveise  zurückzuerobern, 
und  wird  es  Sache  des  Eisengiefsers  sein,  durch 
entsprechende  VVahl  seiner  Gattirung  den  höchst- 
möglichen Anforderungen  des  Elektrolcd  oiker ; 
zu  enlspiechen. 


I .Siemens  & Halske,  w’elcher  in  der  „Zeitschrift  für 
I Inslrumenlenkunde",  Februar  1808,  2.  Heft,  von 
‘ Dr.  II.  Katl)  eingehend  beschrieben  wurde. 

Die  Magneiisirungscurve,  welche  einen  directen 
Anhaltspunkt  für  «len  magnetischen  Werth  eines 
Materials  gieht,  wird  bekanntlich  derart  bestimmt, 
, dafs  ein  als  Stab  oder  Ring  ausgebildetes  Probe- 
stück innerhalb  einer  Spule  gebracht  wird,  welcher 
man  nach  und  nach  Strom  zuführl.  An  dem  Apparat 
ist  eine  Magnetna«Iel  angebracht,  welche,  sobald 
durch  die  Spule  Strom  geleitet  und  infolgedessen 
, das  Probestück  magnetisch  wird,  aussclilägt. 

' E.S  ist  mm  ohne  weiteres  klar,  dafs  die  Gröfse 
; «les  Ausschlags  der  Magnetnadel  von  der  Stärke 
' der  Induction  des  Probestücks  bezw.  von  dem 
I Strom  in  der  Spule  abliängig  ist.  Tragt  man  die 
' Werlhe  der  Feldstärken  (Strom)  als  Abscissen, 

' die  Werlhe  der  Induction  (Ausschlag  der  Magnet- 
' nadel)  als  Ordinalen  in  ein  Coordinaten  • System, 
so  erhält  man  eine  graphische  Darstellung  des 
j Vorgangs,  d.  i.  die  Magneiisirungscurve.  Be.’Ummt 
wurden  nur  die  sogenannten  jungfräulichen  Cui  ven, 

I d.  h.  das  Eiseiistück  besafs  beim  Beginn  des  Ver- 
suv  Ites  keinen  Magnetismus.  Von  der  Bestimmung 
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der  Hystcresisschleifen  wurde  deshalb  abgesehen,  stimmt;  die  erhaltenen  Magnelisirungscurven  sind 
weil  die  jungfräuliche  Curve  im  allgemeinen  einen  aus  der  vorstehenden  Zeichnung  zu  ersehen.  Die 

genügenden  Anhaltspunkt  für  den  magnetischen  einzelnen  Probestücke  sind  mit  I bis  X bezeichnet. 

Werth  des  Materials  giebl.  ICs  wurden  im  ganzen  Die  chemische  Untersuchung  der  einzelnen  Stäbe 
10  Curven  von  verschiedenartigstem  Material  be-  ergab  nachstehendes  Resullal: 


Probestab 

Prubestab 

Probefitab 

Probestab 

1 Probestab 

Nr.  1 

Nr.  11  1 

Nr.  III 

Nr.  IV 

Nr.  V 

(ieKaiiinit-KolilcDstliff  . 

3,00  ! 

3.M 

3,90  1 

3,40 

3.59 

Graphit 

3,18 

3,1» 

3,07 

2,83 

•i,B4 

Silicium 

1,99 

0,92 

1 0,72  ! 

1 2,08 

1.66 

Mangan  

2,88 

1,84  1 

! 1,-KJ 

0.08 

1,67 

Schwefel 

0.123 

(^028 

0,022  ! 

i 0,028 

0,043 

Phosphor 

0,25 

o,;ki 

0,13  1 

0,21 

, O,0(» 

li  r <■  c b : 

: (r*  11 . m It Iclk ö 

rol« 

! Hracb:  (rAa, 

m it  t«I  k Srot|r 

Tler^l- 

t'upoiofvR* 

' CwpotofrB- 

•ehnvlaaog 

«chmeUtiBs 

MhmcUuur  I 

Mhnu'littiif 

acbmeltune 

Probestab 
N'r.  VI 

Probefitab 
Nr.  Vll 

Prohestab 
Nr.  VIII 

Prohestab 
Nr.  IX 

Prohestab 
Nr.  X 

Gesammt-Kuhlenstoff  . 

3,.S7  1 

3,02  j 

I 2,95 

2,90 

2,66 

Graphit 

2,60 

2,31  ! 

! 2,28 

2,00 

2,11 

Siltcium 

1,30 

1,20 

1,20 

ü,Bl 

0,96 

Mangan 

1,50  . 

0,85 

1,02 

0,58 

0,57 

Schwefel 

0,024  i 

0,048 

0,058  1 

1 0,11 

0,12 

Phosphor 

0,29  i 

0,47 

0,48  j 

1 0,48 

0,41 

Briieb:  lIcbtgrAa,  falnkdralg 

Bruch:  ilcbksr«u,  fclokarnif 

Brach: 

• ebwueb  balblri 

1 TIfjel-  I 

Tler*1- 

CopOlofPD- 

Fl«mDiofaB> 

•cbBAlluBf  1 

•rbnelisD^ 

1 •chmcIiaDg 

MhixirliuDf 

•cbmeliuDf 

Bei  Vergleicli  der  Analysen  mit  den  Magne- 
tisirungscurven  Tällt  sofort  ins  Auge,  dafs  der 
KohlenstofTgehalt  für  den  magnetischen  Werth  des  > 
Materials  eine  besondere  Rolle  spielt.  Die  gün- 
stigste Curve  hat  den  niedrigsten  KohlenstofTgehalt, 
während  bei  höherem  KohlenstolTgehall  die  Magne-  ' 
Usirungscurve  sich  ungünstiger  gestaltet.  Die  Probe-  | 
Stäbe  I und  II,  welche  gegcmlher  Probestab  111,  ' 
mit  Rücksicht  auf  ihren  niedrigen  Kolilenstoff-  j 
gehalt,  eine  günstigere  Curve  ergeben  sollten, 
scheinen  durch  den  hölieron  Siliciumgehalt  Ix” 
einflufst  zu  sein.  Dasselbe  dürfte  bei  Prohe.s(ab  IV 
gegenüber  Probeslab  V der  Kall  sein,  welch  letzterer 
trotz  seines  etwas  höheren  Kohienstoffgehaltes  eine 
günstigere  Curve  crgiebl.  Bei  Betrachtung  der 
Analyse  der  letzten  beiden  Probestäbc  kommt  man 
ferner  zu  dem  Schlufs,  dafs  Manguii  die  magne- 
tische Induction  nicht  ungünstig  zu  beeinflussen 
scheint,  wogegen  aber  Silicium  liauptsächlich  in- 
sofern eine  Rolle  spielen  wird,  als  es  graphilaus- 
scheddend  wirkt,  welch  letzterer  der  magnetischen 
Induction  hemmend  im  Wege  steht.  Aus  den 
Zahlenangahen  ist  die  Holle,  welche  der  Gesammt- 
KohlenstofT-  bezw.  Graphitgehalt  für  die  magnetische 
Induction  des  Gufseisens  spielt,  leicht  ersichtlich. 

Die  Richtigkeit  der  durch  die  Versuche  fest- 
gestellten  Resultate  findet  auch  darin  ihre  Be- 
stätigung, dafs  bekanntlich  Versuche  mit  Stahl  zu 
einem  ähnlichen  Ergebnisse  geführt  haben  und  i 
dafs  weicl^er,  d.  i.  kohlenstoffarmer  Stahl,  sich  | 
am  besten  als  Dynamostahl  eignet. 


üeher  den  Einflufs  von  Aluminium  auf  die 
magnelisclien  Eigenschaften  des  Gufseisens  ver- 
öfTenllichl  Dr.  A.  Schweitzer,  Zürich,  in  Heft  17 
der  »Elektrotechnischen  Zeitschrift“  vom  25.  April 
1901  einige  Versuche,  deren  Resultat  darin  zu- 
saminengefafst  ist,  dafs  durch  Beimengen  von 
Aluminium  Gufseisen  in  Bezug  auf  seine  magne- 
tischen Eigenschaften  um  so  schlechter  wird,  je 
höher  der  Zusatz  von  Aluminium  ist.  Leider  lial 
Schweitzer  nur  den  Eisen-  und  Aluminiumgeliall 
des  Gufseisens  bestimmt,  und  den  Rest,  der  nach 
seiner  Angabe  hauptsächlich  aus  graphitischem 
Kohlenstoff  bestanden  haben  soll,  nicht  besonders 
untersucht.  Meiner  Ansicht  nach  wäre  eine  Kohlen- 
stoff- bezw.  Graphilbestimmung  in  diesem  Kalle 
von  ganz  besonderer  Wichtigkeit  gewesen.  Alu- 
minium wirkt  im  Gufseisen  hekanntlhh  graphit- 
ausscheidend und  zwar  noch  weil  kräftiger  als 
Silicium.  Es  mufs  auf  Grund  der  bis  jetzt  hier- 
über gemachten  Erfahrungen  angenommen  werden, 
dafe  bei  dem  von  Dr.  A.  Schweitzer  angegebenen 
höchsten  Aluminiumgelialt  von  2,i5  ^/o  der  gröfste 
I Theil  des  Kohlenstoffs  als  Graphit  ausgeschieden  war. 

Es  liegt  nun  die  Vermuthung  nahe,  dafs  für 
das  Resultat  der  von  Schweitzer  ausgeführten  Ver- 
suche vielleicht  weniger  der  Aluminiumgehalt  an 
sich,  als  der  durch  das  Aluminium  im  Eisen  aus- 
geschiedene  Graphit  ausschlaggebend  war. 

Um  über  diesen  Punkt  sichern  Aufschluß  zu 
erhalten,  dürfte  es  sich  empfehlen,  die  Versuche 
des  Aluininiumzusatzes  sowohl  mit  graphitarmem 
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als  auch  graphitreichem  Giifseisen  zu  wieder*  I 
holen,  unter  gleiclizeiliger  Bestimmung  des  Gehalts  | 
an  Gesammtkohleiistoir  bezw.  Graphit.  Weiler  | 
mufslc  durch  Versuche  conslatirt  werden,  wie  I 
sich  die  magnetischen  Eigen.scharten  <les  Gufs*  i 
eisens  hei  höherem  AlumiiiiumgehaU  (4,  6,  8 und  : 
10  verhalten.  Bei  Steigerung  des  Aluminium* 
gehalls  über  ein  gewisses  Mafs  wirkt  nämlich  das 
Aluminium  gtnadc  entgegenge.selzl  als  oben  ge* 
sagt,  nämlich  kuhlenstotTbindend,  d.  h.  das  Material  , 
wird  wieder  graphitärmer.  Der  WeiMlepiinkl  für 
diese  Erscheinung  liegt  mm  in  der  Nähe  des-  , 
jenigen  Aluminiumgehalts,  bei  welchem  die  Vor-  i 
suche  Schweitzers  ahschlicfsen.  Es  ist  daher  nicht  | 


au.cgeschlosson,  dafs  hei  einem  Aluminiumgehal 
von  6 bis  10  % die  Induclion.scurve  wesentlich 
günstiger  ausfätll. 

Erst  nach  Durchführung  der  hier  angeregten 
Versuche  dürfte  es  möglich  sein,  ein  endgültiges 
Urtheii  über  den  Eiunufs  des  Aluminiums  auf  die 
magnetische  Eigenschaft  des  Gufseisens  zu  er- 
halten. Ein  EihflufH  der  übrigen  Beslandtheile  des 
Gufseisens,  wie  Plu»sphor,  Schwefel,  kann  aus  Vor- 
stehendem nicht  abgeleitet  werden,  jedoch  dürfte 
dersell>e  für  die  Praxis,  soweit  sich  der  Gehalt 
an  dit^en  Körpern  in  nonnaten  Grenzen  bewegt, 
<aum  von  wesentlicher  Bedeutung  sein. 

Mülheim  a.  d.  Kuhr.  V.  KeHech. 


Moderne  Wal/werksanla^eii  für  Band*  und  Handelseisen. 


II. 

Dem  Bericht  über  neue  amerikanische  Fein- 
Htralsen  in  letzter  Nuuinier  füge  ich  die  Be- 
gchreihung  von  zwei  der  iotercssantcsteii  Mittel- 
strafsen  hei,  über  welche  ich  mir  nachfolgende 
Notizen  ln  mein  Skizzenbiich  aiifgezeichiiet  habe. 
Dte.selhen  geben  vielleicht  kein  ganz  vollständiges, 
allen  theoretischen  Ansprüchen  gentigendes  Bild, 
dürften  aber  immerhin  für  das  vergleichende 
Suidinm  europäischer  und  amerikunischor  Walz- 
Werksanlagen  interessant  genug  sein. 

Continuiriiehes  Zwillings  - Feineisen  - Walzwerk 
in  Youngstown,  Ohio. 

Diese  Walzwerksunlage  (Abbildung  1)  ist  eine 
der  interessantesten  unter  den  vielen  amerikani* 
sehen  Walzenstrafsen,  die  ich  zu  besichtigen  Ge- 
legenheit hatte.  Es  werden  daniiif  Kimd-,  Qnadrat- 
uod  Flaclieisen  aus  FlnfseUemnaterial  gewalzt. 

Die  Hohkniippel  haben  ungefähr  eine  Länge 
von  2 m und  jo  nach  der  Gröfse  des  Fertig- 
fabricalcs  eine  Querschnittflüche  von  60  X dO 
bis  100  X 100  mm.  Sie  w erden  auf  dem  Nor- 
malspnrgelcise  a heraDgofahi*en  und  von  Hand 
auf  eine  Rutschfläche  b horabgerollt.  Von  hier 
wandern  sie  durch  den  Druck  einer  hydranlischeti 
Einstorsvorrichiung  c in  einen  continnirlichen 
Wümiüfen  d.  Die.ser  Wärmufen  hat  eine  Ge- 
sammtlänge  von  ungoftlhr  10  m und  wird  von 
zwei  Gasgeneratoren  aus  geheizt.  Die  Knüpj*el 
gleiten  darin  auf  wassergekühlten  Höimm  gegen 
die  Fcuerungsstclle  zn  e vor.  Dort  angelangt, 
werden  sie  durch  einen  zwischen  angelriehenen 
Rollen  sitzenden  Dmcksteuipel  von  Hand  aus 
in  das  erste  Gerüst  des  ersten  Stufetiwalzwerks  f 
hineingesrhoben.  Dieses  Gerüst  ist  möglichst 
nahe  gegen  dou  Ofen  zu  gestellt,  nm  die  Wärme- 


verluste  zu  vermindern.  Die  Strafso  selbst  wird 
durch  eine  Hiementransmission  y von  der  Haupt* 
maschiiie /(  aus  angetriehen.  Die  Uebersetzung  vom 
Vorgelege  auf  die  zwei  Walzenantriebe  erfolgt 
dnreh  Stirnräder.  Die  beiden  Geniste  sind  als 
continuirUchc  zu  bezeichnen,  weil  das  Walzstück 
das  erste  noch  niclit  verlassen  hat,  wenn  es  vom 
zweiten  erfafst  wird.  Nach  dem  V^erlassen  des 
I zw'eilcn  Gerüstes  passirt  das  Walzstnck  eine 
kleine  Zwischenscheere  t,  auf  welcher  es  in 
zwei  Tlieile  zerschnitten  wird.  Darnach  ge- 
langen die  .Stücke  hintereinander  auf  einen  Roll* 
gang  it,  welcher  sie  den  beiden  folgenden 
continnirlichen  Walzwerken  l und  m zufübrt. 
Eine  getrennte  Zufuhr  wird  dadurch  erreicht, 
dafs  das  eine  Walzstück  durch  eine  Bewegung 
einer  Reihe  von  Hebeln,  w’elclie  eich  über  dem 
Rollgang  k beflndon,  auf  den  zunächst  liegen- 
den Rollgang  n entlang  einer  schiefen  Ebene 
hlnabrutscht.  Kollgaiig  o,  der  etwas  weiter 
davon  abliegt,  wird  durch  eine  seitliche  Ketten* 
transportvorrichtung  f>  mit  Walzmaterial  versorgt. 

Zunächst  wandern  nun  beide  Walzstücke  io 
die  continnirlichen  Walzwerke  l und  m.  Beide 
werden  von  der  gemeinsamen  Hauptinaschine  h 
vermöge  einer  .Stirnradfibersetzung  angetrieben. 
Beide  StrafHen  haben  auch  gemeinsame  Kamm* 
walzgeruBte  tj.  Die  Walzen  von  m werden 
vermöge  durchgehender  Transmissionswellen  r 
mit  derselben  Geschwindigkeit,  wie  die  in  w, 
bewegt.  Jede  dieser  .Stnifsen  hat  drei  hinter* 
einandorliegende  Walzgerüste,  welche  abermals 
continnirlich  arbeiten,  d.  h.  das  Wulzstfick  be- 
findet sich  gleichzeitig  in  allen  dreien. 

Von  .hier  ah  gehen  nicht  nur  der  Walz- 
procefs,  sondern  auch  die  Aiitriebsverhällnisie 
der  nachfolgenden  Strsfson  l und  II  getrennt 
vor  sich. 
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Die  Walzenstrarse  I wird  von  einer  Haapt- 
walzcnzogmascbine  A ans  angetriehen.  AU 
Verl&iigerang  der  Hanptmascbiuenwello  geht  eine 
sehr  kräftig  gehaltene  TransniUsionswello  By 
parallel  snr  Walzwerksachse  liegend,  durch  bis 
za  einer  Riementransmission  C.  Von  dieser 
ans  werden  die  ersten  drei  (rerfiste  der  aus  5 
Walzgerüsten  bestehenden  Fortigstrafse  ange* 
trieben.  Die  letzten  beiden  Gerüste  dieser 
StraTse  werden  ebenfalls  dnrch  eine  von  Ma- 
schine A aus  bewegte  Transmission  D ange- 
trieben. Das  ans  dem  continuirlichen  Walzwerk  I 
kommende  Walzstück  läuft  in  einem  Zufuhrroll- 
gang E zwischen  seitlichen  Ffihmngcn  dem 
ersten  Gerüste  zu.  Die  automatischen  Um- 
fiihrnngen  befinden  sich  auf  der  Maschinenscite 
und  die  Walzer  stehen  auf  der  Anslaiifseite  der 


Material  ist  bei  beiden  sehr  originell  dnrehge- 
führt.  Da  die  Walzstncke  in  ununterbrochener 
Keihenfolgo  aufeinander"  auslanfen,  so  mufs  für 
eine  gleichzeitige  Fortschaffung  des  fertigen 
Walzgutes  Sorge  getragen  werden.  Jedes  der 
beiden  Streckbetten  hat  zwei  getrennte  Haupt- 
anfnahme-  und  Fördorrümen  0 und  Py  welche 
parallel  nebeneinander  liegen.  Jede  derselben 
hat  angetriebene  Rullgänge,  welche  von  einer 
gemeinsamen  Welle  ans  bewegt  werden.  In 
der  Mitte  zwischen  beiden  sind  auf  jedem 
einzelnen  kleine  Tragsäulen  montirt  und  frei 
bewegliche  heb-  und  senkbare  SchiepproHon  an- 
gebracht. Das  Heben  and  Senken  derselben 
geschieht  durch  Anziehen  eines  entlang  der 
ganzen  Kinne  durchgehenden  dünnen  Draht- 
seiles, welches  alle  Hebel  gemeinsam  und  gleich- 


Abbilduog  1.  ContiDairlicbcs  Zwilliags-Feineisen'WaUwerk  in  Youngstown,  Ohiu. 


Strafse.  Für  besondere  Fälle  ist  noch  ein 
zweites  vor  dem  ersten  liegendes  fünftes  Gerüst  F 
vorgesehen,  welches  von  einer  eigenen  Rieinen- 
transmission  0 angetrieben  werden  kann. 

Ganz  ähnlich,  nur  etwas  kräftiger  gebant, 
ist  das  Walzwerk  II.  Eine  gemeinsame  Dampf- 
maschine H betreibt  mittels  zweier  Riemen- 
transmissionen J das  fünfte  Gerüst  der  Fertig- 
strafse  and  das  vierte  nnd  dritte  derselben. 
Das  erste  und  zweite  Gerüst  wird  durch  eine 
Wellentransmission  K und  eine  weitere  Kiemen- 
übersütznng  L zur  nothwendigen  Geschwindig- 
keit angetrieben.  In  beiden  Fällen  erzielt 
man  dadurch  den  Vortheil,  nicht  nur  zwei, 
sondern  eventuell  sogar  drei  verschiedene  Ge- 
schwindigkeiten in  einer  Walzenstrafse,  welche 
aas  nnr  5 Gerüsten  besteht,  za  erzielen.  Man 
wird  dabei  in  der  Kalibrirung  viel  unabhängiger 
als  es  sonst  der  Fall  ist. 

Die  Anordnnng  der  Streckbetten  Af  und  N 
für  das  aas  den  beiden  Walzwerken  kommende 


zeitig  bewegt.  Anfserdem  ist  oino  ganze  Reihe 
von  Querschlitzen  angeordnet,  in  welchen  ent- 
weder nach  links  oder  reclits  Answurfliebel  das 
Hinaasschlendern  der  ansgeworfenen  Walzstncke 
ebenfalls  ganz  gleichzeitig  und  gleichmäfsig  be- 
sorgen. Das  Walzgut  kuiiimt  auf  ziemlich  stark 
geneigte  schiefe  Ebenen  zu  liegen,  auf  welchen 
sich  ein  Stück  gegen  das  andere  legt.  Die 
schiefen  Ebenen  selbst  sind  nicht  am  Hoden 
aufliegend,  sondern  unten  frei  nnd  die  abdeckeuden 
I Gnfseisenplatten  mit  Löchern  versehen.  Es  tritt 
i daher  ein  ziemlich  rasches  Abküblen  ein,  da 
überall  für  Luftzutritt  gesorgt  ist. 

Am  Ende  der  Warmbetten  sind  je  zwei 
Scheeren  Qy  H aufgestellt,  auf  welchen  das  kalt 
gewordene  Walzmatcrial  in  Vcrkaufslängen  zer- 
schnitten wird.  Der  Schneidearbeiter  mufs  sich 
das  Walzgut  selbst  von  Hand  heranziehen.  Auf 
jeder  dieser  Strafsen  sind  angeblich  schon  bis  zu 
500  t Fa^oneisen  von  mittleren  Verkaufsgewichten 
I in  24  Stunden  hergestellt  worden. 
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Flacheisen -Walzwerk  in  Youngstown,  Ohio. 

Diese  WalzwerksanUg^B  (Abb.  2)  ist  besonders 
für  die  Fabricaiion  von  Flacheisen  j?ebuut  worden. 
Die  Knüppel  von  ungeführ  100  X lOO  mm  Quer- 
Mcbnitt  kommen  auf  dem  Normalspurgelcise  » 
an  und  werden  von  Hand  auf  einen  Trügerrost  6 
hiuabgerullt.  Von  hier  gelungen  sie  auf  einen 
Zufuhrroilgaiig  <*  und  werden  hier  mitteU  eines 
Druckstempels  zwischen  zwei  Schlepprollen  in 
den  Ofen  d hineiiigeführt.  Das  Vorschieben  der 
ganzen  Ofenbeschickung  besorgt  ein  hydraulischer 
Druckapparat  e,  welcher  gegen  die  Ofenfouerung  f 
zu  arbeitet.  An  der  Feuerungsstello  werden  die 
gut  warmen  Knüppel  abermals  durch  einen  Druck- 
stempel (j  von  Hand  aus  durch  den  Ofen  hindurch 
in  das  erste  Gerüst  des  continuirllcbeii  Walz- 
werks h hineingestofsen.  Die  Knüppel  liuheii 
ungefUhr  eine  Lütigo  von  2 m.  Der  Ofen  selbst 
ist  etwa  0 bis  1 1 m lang  und  dadurch  wohl 
bemerkenswerth,  dafs  die  breiten  Absclilorsthüren 
an  den  Enden,  welche  einen  sehr  grofsen  Wärme- 


irieben; aämmtliche  Riemen  fallen  durch  ihre 
besonders  grofse  Dicke  nnd  Breite  auf.  Die 
Kioraentransinissiori  hat  eine  Länge  von  ungefähr 
15  m.  Das  Walzwerk  selbst  ist  seiner  Dimeu- 
.sionirong  nach  als  eine  schwere  deutsche  Mittel- 
Btrafse  anfztifas.sen  und  winl  darauf  mit  einer 
aufserordentlich  grülVen  Walzgesehwindigkeii  ge- 
arbeitet. Die  Auslaufgcs<‘hw'indigkeit  im  letzten 
Oeriist  beträgt  ungefähr  40Ü  in  i.  d.  Minute. 

Nach  dem  Verlassen  des  letzten  Kalibers 
gelangen  die  Flacheisen  auf  ein  ganz  eigenartig 
geformtes  Streckbett  II  von  ungeiähr  lOO  m Länge. 
Die  Form  desselben  hat  sich  ini  liaufe  der  Zeit 
insofern  von  selbst  herausgebildet,  als  man  be- 
strebt war,  mit  immer  gröfsereii  Auslaufgeschwin- 
digkeiten  zn  arbeiten.  Bei  ganz  dünnem  Flach- 
eisen stellte  es  sich  nun  heraus,  dafa  selbst  Betteu, 
welciie  ziemlich  stark  schief  nach  abwärts  hingen, 
ein  faltenartiges  Aufwerfen  des  Materials  wäh- 
rend des  Auslaufens  nicht  verhindern  konnten, 
selbst  wenn  dieselben  noch  so  glatt,  wie  nur 
möglich,  gemacht  oder  sogar  geschmiert  wurden. 


Verlust  verursachen,  ganz  fehlen.  Drei  oder 
vier  kleine  Hnlfsthtircn  au  jeder  .Seile  sind  zur 
Beobachtung  der  Vorgänge  am  Ofen  gleichlälls 
angebracht.  Durch  dieselben  kann  event.  auch 
jeder  einzelne  Knüppel  von  Hand  vorgeschoben 
werden.  Das  c<tiitiiiuirliclie  Vorwalzwerk  h wird 
von  einer  Dampfmaschine  i atigelriehoii.  Die 
Uehersetzong  geschieht  durch  Stirnräder,  welche 
die  Bewegung  auf  die  Kutnmwalzen  k und  von 
diesen  auf  die  eigeutlicheii  Walzgerüste  weiter 
übertragen.  Letztere  haben  untereinander  eine 
Distanz  von  etwa  über  2 ni  und  beündet  sich 
das  Walzstück  gleichzeitig  in  allen  dreien.  Von 
hier  aus  gelangt  es  auf  einen  schmalen  Zufuhr- 
rollgang / in  das  erste  Gerüst  der  ans  5 Walz- 
gcriisten  bestehenden  Fertigstrafse  I.  Diese 
wird  von  einer  gemeinsamen  Dampfma.schino  m 
aus  angetrieben,  und  zwar  in  der  Weise,  dafs 
zwei  unabhängige  Walzgoschwindigkcitcn  erzengt 
werden.  Die  eine  Bewj'gungsühertiagmig  für 
das  l.,  2.  und  3.  (JerUht  erfolgt  durch  die  lange 
Traiismissionswelle  n auf  die  Kit'mcntrans- 
missiun  o.  Das  1.  uml  5.  Oerttsl  der  Strafse 
wild  durch  die  'rransmissioii,  p direct  vom 
llauptschwungrad  iler  Dumpfmaschine  aiige- 


[ Man  war  uun  auf  die  Idee  gekommen,  unterhalb 
' des  atislaufeudon  Bandes  eine  Art  Luftpolster 
' als  möglichst  reibungsloses  Beförderungsmittel 
^ zu  verwenden.  Die  Auslaufrinne  y wurde  mit 
: einer  ganzen  Reihe  von  .Schlitzen  versehen  und 
I von  einer  daruiiierliegenden,  durchgehenden  Bulir- 
I leitung  aus  Frefsluft,  welche  einem  Ventilator 
; cntnominoii  wurde,  durchgedrückt.  Die  Wirkung 
j dieses  einfachen  Hülfsiuitlel.s  war  grofsartig;  selbst 
bei  dun  vorhin  angegebenen  riesigen  Auslauf- 
geschwindigkeiteii  fand  keinerlei  Anstauchimg 
: des  Materials  mehr  statt  nnd  es  konnten  die 
gröfsten  Längen  bis  auf  100  m und  mehr  an- 
\ standslos  ansgewalzi  werden.  Zu  beiden  Seiten 
I der  Anslaufrinne  beündet  sich  ein  schwach  schief 
I geneigtes  Knhibett  r und  s.  Je  ein  Mann 
I am  .Anfang  und  Ende  des  Streckbettes  fassen 
I das  Walzstück  mit  einer  Zange  an,  schleudern  es 
I aus  der  Kinne  und  logen  es  auf  eins  der  Kühlhetten. 

I Am  Ende  derselben  befinden  sich  die  Sebeeren  t 
I und  u,  woselbst  die  Stücke  von  Hand  aus  auf 
I Verkaufslängen  geschnitten  nnd  weiter  in  Nonnal- 
spnrwagen  verladen  werden.  Die  Höchstleistung 
I dieser  Walzwerksanlago  wnrde  zu  ungefähr  400t 
täglich  angegeben.  p.  K^rmann. 
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Dolomitanlage  für  Stahlwerke. 


Die  Fabrication  der  Dolomitsteine  zur  Aus-  von  Dolomit-Steinen  und  «Bödeii  eigens  constrairten 
fütterang  der  Converter  und  die  Herstellung  der  Appfirate  wird  einerseits  nicht  allein  an  Zusatz 
DolomitbOdon  für  diese  Converter  bilden  im  Stahl-  von  Theer  gespart,  man  erreicht  auch  anderer- 
werksbetriebe  jeweils  eine  besondere  Abtheilung,  seits  eine  weit  gröfsere  Haltbarkeit  der  Convorter- 


Während  man  früher  die  Converter-.^usfüiterung 
durch  Stampfen  herstellte,  ebenso  die  Düsenbüden 
von  Hand  stampfen  mufste,  sind  die  modernen 
Dolumitanlagen  wohl  sümmtiieh  maschinell  ein- 
gerichtet und  zwar  derart,  dafs  sowohl  die 
Converter- Ansfütterungssieine,  als  auch  die 
l’onverterböden,  insofern  Xadelböden  in  Betracht 
kommen,  auf  merhanisohem  Wege  angefertigt 
werden.  Durch  Verwendung  dieser  zum  B’ormeii 


Dolomitziegelei 

Dach  Aasführungen  der  Firma  Eduard  Laeis  & Co. 
in  Trier  an  der  Mosel. 

.lusfütterung.  Ferner  bedingt  das  Ausraauern 
eines  Converters  mittels  mit  der  Maschine  ge- 
formter Steine  wesentlich  weniger  Zeit,  als  das 
Stampfen  der  .Ausfütteruug.  Die  durchschnitt- 
lichen Betriebsorgebnisse  haben  gezeigt,  dafs 
auf  hydraulischen  Pressen  hei  gestellte  Dolomit- 
Steine  etwa  120  (liargen  und  maschinell  ge- 
stampfte Böden  40  bis  45  Chargen  uuszubalten 
vermögeu  (iu  verschiedenen  Hütten  ist  letztere 
Zahl  sogar  bis  auf  60  und  darüber  gestiegen), 
sowie  dafs  bei  der  Uerstellnng  spcciell  der 
Convertorböden  eine  wesentliche  Ereparnifs  an 
.Arbeitslöhnen  sich  bemerkbar  macht.  Wahrend 
für  d<w  Ausstampfen  eines  Bodens  von  Hand 
vier  bis  fünf  .Arbeiter  und  sechs  bis  acht  Stunden 
Zeit,  nöthig  waren,  ist  man  mit  der  Bodeiistampf- 
maschiiie  heute  io  der  i.age,  mit  nur  zwei  Arbeitern 
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und  in  höchstens  2 bis  2'lt  Standen  einen  com-  | 
pleten  Boden,  einschl.  Ein-  und  Ausbau  der 
Form,  fertijrzustcllen. 

Vorstehende  Schnitte  zeigen  die  Einrichtung 
einer  modernen  Dolomitziegclei  nach  Ausfilhrnngou 
der  Firma  Eduard  La  eis  Oo.  in  Trier  a.d.  Mos. 

Der  Antrieb  sltmmtlicher  darin  aufgestellter 
Maschinen  erfolgt  durch  einen  Elektromotor  von 
etwa  HO  P.  S.  Die  Vorzerkleinerung  dos  Koh- 
Dolomits  geschieht  durch  einen  Steinbrecher, 
um  ein  besseres  Durchglflhen  und  Brennen  des 
Dolomits  im  ('upolofen  zu  erzielen.  Der  ge- 
brochene Dolomit  wird  mittels  eines  hydrau- 
lischen oder  elektrisch  betriebenen  Aufzuges 
nach  der  um  die  Brennöfen  sich  schliefHeuden 
Bühne  gebracht,  von  wo  er  den  Oefen  aufge- 
gebon  wird.  Diese  Oefen,  deren  im  allgemeinen 
zwei  anfgestellt  sind,  sind  runde  Schachtöfen 
mit  Blechmantel  und  innerer  .\nsmanerung,  mit 
am  Boden  betindüchen,  verschliefsbaren  Oeflf- 
nungen  zum  Ausziehen  des  gebrannten  Dolomits. 
Sie  sind  so  grofs  bemessen,  dal's  pro  Tag  und 
Ofen  12  bis  15  t Dolomit  gebrannt  werden 
können.  Zur  Bcschtennigung  des  Brandes  wird 
durch  einen  Ventilator  die  erforderliche  Luft-  | 
menge  unter  geringer  Pressung  zngeführt.  Vor 
den  Oefen  ist  genügend  Raum  vorhanden,  nm 
den  gebrannten  Dolomit  zu  lagern. 

Die  weitere  Zerkleinerung  des  Dolomits  ge- 
schieht durch  zwei  praktisch  unter  dem  Fufs- 
boden  in  einer  ürnbe  anfgestellte  Olocken- 
mühleii,  von  denen  jede  tAglich  etwa  15  t Mahl- 
gut liefert;  eine  davon  dient  lediglich  als  Reserve- 
mühle.  Von  den  Glockenmühlen  wird  das  Mahl- 
gut durch  einen  dazwischen  stehenden  Bocher- 
elevator unmittelbar  nach  dem  im  ObergosclH^fs 
eingebanton  Silo  gefördert.  Entsprecliende  Abfall- 
rinnen  mit  genügendem  Gefalle  leiten  das  Mahl- 
gut nach  den  verschiedenen  zur  Verwendung 
kommenden  Mischapparaten.  .Als  solche  werden 
entweder  horizontale  Doppelkneter  mit  Dampf- 
heiznng  oder  sogen.  Mischkoller  (schwere  Koller- 
gftnge  mit  festen  Läufern  und  rotirender,  eventuell 
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auch  anwärmbarer  Hnldo)  verwendet  and  zwar 
dient  im  allgemeinen  der  horizontale  Kneter  zur 
Vorbereitung  der  Masse  für  die  Bodenfabrication, 
während  mittels  des  Miscbkollers,  der  naturgernäfs 
eine  noch  innigere  Mischung  und  theilweise  auch 
weitere  Zerkleinerung  des  Hahlgntes  bewirkt, 
die  znr  Herstellung  der  Dolomitsteine  verwendete 
Masse  verarbeitet  wird. 

Für  die  Fabrication  dieser  Steine  ist  eine 
grofse  liydranlische  Presse,  in  ihren  Hanpttheileo 
in  Stahlgofs  und  geschmiedetem  Stahl  ansgeführt, 
anfgestellt,  welche  einen  Uesammtdrnck  von 
500  000  kg  auf  den  zu  formenden  Stein  aasübt. 
Das  erforderliche  Druckwasser  wird  durch  eine 
combinirte  Hoch-  und  Niederdmckpumpe  nach 
den  für  hohen  and  niederen  Druck  entsprechend 
belasteten  Accnmnlatoren  gefördert,  und  von 
diesen  nach  der  Presse  entnommen.  Mit  letzterer 
können  täglich  500  bis  700  Dolomitsteine  her- 
gestellt  worden.  Anf  der  Bodenstaibpfmaschine, 
welche  die  Firma  Ed.  Laeis  &.  Co.  in  Trier 
nach  den  (.'onstrnctionen  des  Erfinders,  Civil- 
Ingenienrs  Brnno  Versen  zu  Dortmund,  ans- 
führt,  werden  die  Böden  maschinell  gestampft.* 
Ferner  kommen  in  Dolomitanlagen  noch  in  Be- 
tracht: die  für  die  Uuterhringnng  and  Zubereitung 
von  Theer  erforderlichen  Specialapparate,  als 
Vorreservoir,  Theerpumpo  und  Theerkocher  mit 
Dampfheizung  oder  mit  directer  Feuerung;  bei 
letzteren  dienen  die  abgehenden  Gase  des  Kochers 
zum  directon  Vorwärmen  des  Theeres  im  Vor- 
rathskessol,  womit  eine  leichtere  Beförderung  des 
Theeres  nach  den  1’heerkochern  ermöglicht  wird. 

Znm  Brennen  der  ('onverterböden  dienen  zwei 
an  die  Dolomithalie  sich  anscbliefsende  Kanal- 
öfen mit  directer  Feuerung,  von  denen  Jeder  je 
nach  Umfang  des  Stahlwerkes  sechs  bis  acht  Böden 
fafst.  Endlich  gehören  zur  vollständigen  Ans- 
rtistuogeinersolchen  Doloniitanlage  die  Converter- 
ofen-Beschickungswagen,  sowie  Converterboden- 
Einsetzwagen  in  verschiedenen  Ausführungen. 

• Vorgl.  „Stalil  und  Eisen“  1Ö92  Nr.  24  S.  1069. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

25.  Srptember  HKt2.  Kl.  7a,  E Verfahren  znm 

Aaswaizen  von  Kohren  und  dergl.  auf  einem  Dom. 
Peter  Ey ermann,  Benrath  h.  Düsseldorf. 

Kl.  7c,  C 10  439.  Kratzensetzmasohine  zur  Her- 
atellnng  von  Kratzenzahnen  mit  Dopptelknie.  Cassa* 
lette  bc  Co.,  Aachen. 


f KI.  18b,  O 3679.  Verfahren  znm  Aufbaoen  von 
I Bimenböden  ans  mit  Windkanalen  versehenen  Form- 
I steinen.  Wilhelm  Oswald,  Coblenz,  Rbeinzollstr.  6. 

KI.  21h,  K 15  074.  Elektrischer  Ofen  zum  Zu- 
! sammenbacken  von  feinen  Erzen  und  Zuschlägen  mit 
ununterbrochener  Heschickui^.  Marcus  Ruthenbarg, 
Philadelphia;  Vertr. : Fude,  Pat.-Änw.,  Berlin  NW.  ß. 

Kl.  Sie,  M 21  160.  Biegsamer  Streifen  sum  Ans- 
fiillen  von  Uodellecken.  H.  F.  G.  Hölck,  Hamburg, 
am  Mühlenkaum  1. 

Kl.  49e,  C 9872.  Nietmasohine.  Charles  Josiah 
I (’arney  u.  John  Colhurn  Gorton,  Dankirk,  Staat  New 
, York;  Vertr.:  Dr.  S.  Hamburger,  Pat-Anw.,  Berlin  W.8. 


Digiiized  by  Google 


l.  Nuvemher  1902. 


Bericht  Aber  in-  ««rf  ntUiläHdisehe  Butente. 


Stahl  uimI  Ei.«^n.  1203 


KL  49c,  C 10  313.  Stcueniog  für  KiillhÜinnuT. 
Johann  Caiiierdincr,  Brui'k  a.  d.  Mur,  Steiermark; 
Vertr. : l)r.  W.  HaufHkiiecljt  u.  V.  Fel«,  Pat.-Anwiilte, 
Berlin  W.  35. 

K).  49  f,  Sch  IB15B.  Varriohtunir  xum  eentridchen 
Lochen  runder  Werkstücke.  Ju».  Sclmlte-llemmis, 
Düsseldorf-überkassel. 

2^^.  September  IfHt’i.  KI.  31a,  K 7!*T}4).  Ofen  mit 
einer  eingebauten  cylindrisehen  Muffel  zürn  Ausglühen 
von  tiufsformen.  Hugo  KhiHjvist,  Stockholm;  Vertr.: 
A,  Oerson  und  U.  Sachse.  Pat.-Anwiilte.  Iterlin  SW.  4S. 

KI.  49c,  B 28302.  Maschine  zur  Heratelluug  von 
Nieten.  Fred  Kugene  Bright,  New  York;  Vertr.:  Henry 
E.  Schmidt,  PaL-Anw.,  Berlin  SW.  Gl. 

Kl.  49f,  P 13208.  Wrfiihreii  xuin  liartlöthen; 
Zu«.  *.  Pat.  I2rit>31.  Friedrich  Pich,  FriodricliKhagen. 

Kl.  49g,  J 65tl2.  Verfahren  zur  Herstellnog  eines 
dichten  Schweifsverschlusses  an  konisch  auslaufcndcn 
Oeffnungen  geschweifster  Hohlkörper.  Paul  Janke, 
Kattowitz. 

Kl.  49i,  D 12573.  Verfahren  zur  Hcrstellnng  von 
Eisen-  and  Stahlblechen  und  Köqiem  mit  .41uminium- 
bronze-lTeberzug.  Deutsche  Wachwitzmetall-Act.-ties., 
Nürnberg, 

Kl.  50c,  K 8524.  Staubdichte  Verbindung  am  Ein- 
tragzaufen  von  Trommelmühlen.  Clifton  Benson  English 
und  James  Wallnce  Thompson,  Eastoii,  V.  St.  A.; 
Vertr.:  M.  Schmetz,  PaL-Anw.,  Aachen. 

Kl.  60c,  Z 3597.  Rost  für  Schlag-  und  Schleuder- 
mnhten.  Eugen  Zimmermann,  Paris;  Vertr.:  Dr.  W. 
Haufskoecht  und  V.  Fels,  Pat.-Anwälte,  Berlin  W.  35. 

KL  60e,  J 0702.  Stanbfänger  mit  gebrochenem 
Staubluftweg»“  and  mit  verstellbaren  daebformigen  Prall- 
wanilon.  Gebrüder  Israel,  Drea»Ieu-.\. 

2.  October  19(t2.  KL  1 a,  M 21  72H.  Rührwerk,  dessen 
Si'hanfeln  anf  einer  ebenen  Arbeitsfläche  kreisförmig»“ 
Bahnen  beschreiben.  Musrhincnbau-Anstalt  Humholdt, 
Kalk  b.  K«iln. 

KL  24a,  A 372G.  Hohler Thürrabm»‘n  für  F»»uerungs- 
anlagen.  ActieseUkabet  Möller  & Jocliumson,  llorscns, 
Diinetii.;  Vertr.:  A.  Specht-,  .1.  ü.  Petersen  u.  J.  Stucken- 
herg.  Pat.-Anwalte,  Hamburg  1. 

Kl.  27c,  R 1G79H.  Zwillingsgebläse  oder  R»ita- 
tionxpomp«'.  H.  Raab,  Pirmasens. 

KL  31c,  R 15465.  Verfahren  zum  Herstellen  von 
(tufsfomien  aus  Metall  mit  einer  die  Innenforni  über- 
ziehenden dünnen  Streichinasse  zwecks  Herstellung  von 
Weichgufs.  Hans  Rolle,  Eberswalde. 

KL  40a,  E 7260.  Verfahren  zur  Darstellung 
möglichst  kohlenstofffreier  Metalle,  Metalloide  »oler 
deren  Verbindungen  anf  schnielzflüssigein  Wege. 
Eustace  W.  Hopkins,  Berlin.  An  der  Stadtbahn  24. 

KL  49 e,  Sen  18518.  Luflhammer  mit  sclbstthätiger 
FejJthaltevorrichtung  des  Hammers  in  «einer  höciisteu 
SteUungbeiraffeffnendesLuftliahnes;  Zu«.  z.Put.  133284. 
Friedrich  Sclilegel,  Marienberg  i.  Erzgeb. 

KL  49g,  E 8418.  Verfahren  zum  Schmieden  von 
Raainnesserklingen.  C.  Friedr.  Ern,  Wald,  Rheinprov. 

KL  80a,  Sch  18092.  Brikettpresse  mit  ndiren- 
dem  Formtisch.  Schüchtermann  & Kremer,  Dortmund. 

G.  October  1902.  Kl.  Ib,  E7116.  Verfahren  der 
Zuführung  des  Aufbereituugigutes  hei  magnetischen 
Erzscheidem.  Thomas  Alva  Edison,  Ijlewellyn  Park, 
V’.  .St  A.;  Vertr.:  H.  Neubnrt,  Pat-Anw.,  n.  Fr.  Kollm, 
Berlin  NW.  6. 

Kl.  18b,  E 8393.  Verfahren  znr  Herstellung  vnn  1 
blasenfreiem  Stahlgufs.  KtabliKsementa  Poulcne 

Fri-res  u.  Manricc  Meslans,  Paris;  Vertr.:  A.  Loli, 
Pat-Anw.,  Berlin  W.  8. 

KL  18b.  L 15826.  Vorrichtung  zum  Einfuhren 
von  Kohlenwasserstoffen  in  Gufsfomum  durch  unter 
letzteren  angeordnete  Behälter.  Adolphus  John  Lustig, 
Newark,  Ixjaix  Kahn,  New  York,  n.  Uaac  Lehman,  \ 
Newark,  V.  St  A. ; Vertr.:  Hart  Pataky,  Kmil  Wolf  , 
u.  A.  Sieber,  Pat-Anwälte,  Berlin  S.  42. 


KL  24a,  St  70t»9.  Feucnmgsanlage  für  feste  Brenn- 
stoffe. Iwan  .Stroganotf,  Twer,  KiifsL;  Vertr.:  C.  Hantke 
V.  Harrtau«,  Berlin  N.  24. 

KL  31a,  H lO  BiH.  V'erfahrcn  und  Ofen  zmn  Kin- 
sciimelzen  vtmSchmiedeiHcn  in  Gufscisen.  Franz  Schade, 
Fürsti-iiwablü  a.  Spre»*. 

Kl.  31  c,  W !Hf*74.  Verfahren  zum  Schmelzen 
uml  Giefsen  v»»d  M»'talleu  mit  boh^m  Schmelzpunkt. 
Alexander  Watzl,  Fürtherstr.  54,  n.  Ludwig  Franken- 
schwert äuDeie  Fürtherstr.  30,  Nürnberg. 

Kl.  49»*,  E 8t5l.  Vorrielitnng  zum  Schweifsen 
uini  Ausliammern  v«>n  Metallen  mittels  eine«  bi-weg- 
liclK'n  Prefslnftharamer».  Clias.  U.  Eckstein,  Berlin, 
Spandauerstr.  H5/17. 

Kl.  49»*,  .Sch  18033.  Prefslufl  - Geg<*nhalter  mit 
I)opp»dkolbeii.  Franz  Anton  Schmitz,  Düsseldorf,  Char- 
lutlenstrafse  5ü. 

GebrAaciismoaterfllnfrEgniifen. 

29.SeptemberI9Ü2.  KL  19a.  Nr.  IHltW»!».  Schienen- 
h»  festignng  für  Klein-  un»l  Schmalspurbahnen  aus  run»ler 
glatter  S<di<'ibe  und  einem  dnreb  Schwelle  und  .Scheibe 
geführten,  »lurch  Matter  gesicherten  Bolzen.  Hermann 
Busch,  Berlin,  Wienerstrafse  22. 

KL  2lf,  Nr.  IH;17o3.  Roststah  mit  Hufnagelprofil. 
Max  Galiard,  Berlin,  Spittelmarkt  12. 

Kl.  24f,  Nr.  1K3742.  Härtbarer  Roststab,  dcs^cn 
freistehend«^  Köpfe  herzförmigen  Quersrlmitt  besitzen 
und  versetzt  angeordnet  »in«L  Fa.  Pari  Edler  von 
(luerfurth,  Sehi>nheid«Thnmm«‘r. 

KL  24f.  Nr.  1838KL  Muldenrosl  mit  Kanälen 
zur  Erwännnng  der  l.uft  über  und  unter  »lern  K»)«t 
Balduin  Bech.stein,  Attenburg,  S.-A. 

KL  50c,  Nr.  IKdtktG.  Kollergang  mit  Streiebwerk, 
mit  dreiarmigem  Slreieberhalt«*bock  und  pHugsehar- 
ähnlichen,  auflockermlen  Streichern.  Farbwerk  Worms 
Schiffeniccker  & Heim.  Wonns  a.  Rh. 

6.  (Mober  19ü2.  KL  18a,  Nr.  184  182.  Gebliise- 
ofen  nach  Dcville,  mit  «eitliehem  Füllschaclit  für  das 
Feuernngsniaterial  und  seitlichen  Be»»bacljtungskanälen. 
Emil  Speiser,  (h>burg. 

KL  49d,  Nr.  184210.  Ble»:hsclieere  mit  in  der 
Nähe  des  Gelenks  im  Anschluf«  an  die  GehningsHärben 
aiig»‘ordm?ten  Ansclilagflächcn.  f)esterhe.ld  ».S:  Faub^n- 
bach.  Remscliei«!- Vieringhausen. 

KL  49d,  Nr.  18421J>.  Bleehsclieer« , deren  einer 
in  Schlitzfdhrung  rmlial-  und  längsverschiehbar  ge- 
haltcDiT  Sehneidhacken  an  »los  innere  Kmle  des  r.n- 
g«'liörigen,  als  zweiarmigen  Heh»*l  ansgcbildeUm  Griffes 
angelenkt  ist  Curt  llörcnz,  <)*schatz. 

KL  49e,  Nr.  1H4 132.  TranKinissions-Schmiede- 
hamuier  mit  wmighalkenartig  angeordn»*ter,  aus  mehreren 
leicht  auswechselbaren,  »•Intlndligen  StahUdättern  com- 
binirter  Blattfeder.  Rudolf  S^midt  &.  Co.,  Wien; 
Vertr.:  Th.  Ilauske,  Pat.-Anw.,  Berlin  SW  61. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  60c,  Nr.  131490,  vom  22.  Januar  1901, 
Piccard,  Pictet  & Co.  in  G»»nf.  Lineenföntiige 
Mahllcörper  bei  7Vowt»«r/r<>//mü6/r». 

Bei  Mühl»*n  der  vorbezeichneten  Art.  bei  denen 
die  Zerkleinerung  des  Mahlgutes  in  «im*r  Trommel 
durch  im  Troimnelinnern  rollenden  Walzen  erfolgt  gebt 
ein  nicht  nnwesentlicher  Theil  der  Kraft  durch  An- 
einandenreiben  der  Malilkiörper  verloren.  Um  di«“«c 
Reibung  zn  verringern,  werden  geiiiafs  vorliegender 
Erfimlnng  ihre  .Seitenflächen  Hnsenförtnig  gestaltet 
oder  in  ihrer  Mitte  mit  geeigneten  Vorsprüngen  ver- 
sehen, wodurch  die  schädliche  Berührungsfläche  auf 
ein  Miuimmu  beschränkt  wird. 
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B0rieht  übtr  »n*  wMd  aun}ündiseh$  PiUtnU. 


9i.  Jahrg.  Nr.  Sl. 


Kl.  7b,  Nr.  181301,  vom  21.  Kebmar  1900. 

L an d - und  8 ee k ab cl wo rke,Actien- Gesellschaft 
in  Rdln-Nippes.  Mehrfach- r>rtü\tziehman€hi»e. 

Zn  beiden  Seiten  des  Zioheisens  sind  xuei  oder 
mehr  Stufenscheiben  oder  konUcbe  Trommeln  ango- 
ordnet.  die  mit  derart 
verschiedenen  Goschwin^ 
digkciten  ungiitrielion  i 
werden,  dafs  die  Uni-  , 
fangsgeschwmdigkeit 
der  grofHten  Stufe  einer 
sulchen  von  der  des  klein- 
sten Durchmessers  der  folgenden  übertroffen  wird. 

Um  den  Antrieb  der  eiiicelnen  Scheiben  möglichst 
gedrängt  zu  gestalten,  können  ihre  Achsen  bohl  und  . 
ineinander  gidagert  sein  (vergl.  Figur).  i 


Kl.  7b,  Nr.  181568,  vom  1.  November  1900.  , 
Emil  Bock,  Act. -Ges.,  in  Oborcassel  bei  ' 
Düsseldorf.  Verl  ähren  zur  Heretellung  koniackcr  I 
Boh  re  aus  ei nem  oder  mehreren  i 


keilförmigen  Biechaireifen. 

Zwei  Bleche  r/g  von  ent- 
sprechender Form  werden 
mit  ihren  Rändern  zwischen 
Prefsbaek«*n  e f eiugcapaont 
und  sodann  durch  verschie* 


den  gestaltete,  den  lichten 
Weiten  des  herziisteltenden  Rohres  entsprechende  Dorne 
absatzweise  nufgeweitet  und  gerundet.  Ihre  uufsero 
Form  wird  durch  .Matrizen  m bestimmt,  die  während 


der  Aufweitung  einander  genähert  werden. 


Kl.  49f,  Nr.  181744,  vom  2.  Mai 

1900.  Willy  Schwarzer  in  Nürn- 
berg. Glüh-  und  Hürleofen. 

Die  aufwärts  steigenden  trase  der  j 
Feuerung  umspiilen  die  Mutlel  m von  | 
cylindrischer  Gestalt,  welche  mit  ihren 
beiden  offenen  Enden  in  den  Ofen- 
wänden eingemauert  ist.  Die  Zug- 
regulirung wird  durch  den  Dreh- 
Schieber  h bewirkt,  der  in  ähnlicher 
Weise  wie  die  Muffel  itn  Ofenmaiur- 
werk  angebracht  ist.  Sowohl  die 
Muffel  als  d«T  Dreli'chieber,  welche  I 
der  .\bnutzQDg  am  meisten  unterworfen  sind,  können 
bei  dieser  Ausführung  leicht  hergestellt  und  aus-  | 
gewceliRelt  werden. 

KI.  7b,  Nr.  181  753,  vom  17.  August  HK.K).  | 
.1.  W.  Dunker  in  Werdohl  i.  W.  Verfahren  zur  i 
Heratellung  von  Bii>f>enheizkörpern.  I 

Um  eine  ausgiebige  Wnmieübertragungdesrentralen  I 
Ht'izrohres  a auf  die  aus  Blech  ausgestanzten  Kippen  b 
zu  erzielen,  wird  um  ersten  s an 
einer  oder  beiden  .'seiten  der  Kippe// 
ein  Ring  r aufgegossen,  der  aus 
einem  Metall  von  holiein  Wärme- 
leitungsvermögen  bestellt.  Die  ! 
Rippenkorper  h können  vor  dem  I 
.\ufs4'hieben  aufilas  lleiziohr  durch 
llerausbiegeu  von  versteifenden  Nebenripneu  e mit  ! 
Duri'bbrecliuiigen  versehen  werden.  Hieruurch  wir«!  I 
ohne  \ erminderung  der  HeizHächo  eine  Uuftcirculation  | 
parallel  zum  Uohre  n erzielt. 


Kl.  iSa,  Nr.  181789,  vom  20.  Marz  1807.  i 
Benjamin  Iluw  artli  Thwnite  und  Frank  Lac roix  I 
Gardner  in  l/undun.  Verfahren  zur  Uerateduntj  ' 
einer  zur  CV/«c/i/*  oder  Glaafabrication  geeigneten 
Schhicke  in  Hochöfen. 

Dit  KrfinduBgsgcdanke  W*t  dem  V4irlicgi>nd*’n  V«-r- 
fahren  ist  darin  zu  ♦•rblinken.  ein»-n  Hocbiift*n  im  Be- 
triebe zu  erhallen,  wenn  aus  irgend  einem  tirtiude  die 


Eisenerzeugung  unterhleihen  soll,  und  zwar  dadurch, 
dafs  der  Ofen  neben  Brennstoff  mit  solchen  Stoffen 
und  in  sulchen  Mischungsverhältnissen  beschickt  wird, 
dafs  die  fallende  Schlacke  zur  Uement-  und  Glas- 
erzeugUDg  geeignet  ist.  Am  zweckmäfsigaten  wird 
der  als  Brennstuff  dienende  Kuks  mit  den  übrigen 
.Stoffen  fein  vermahlen  in  ilen  Ofen  gebracht,  um  ein 
Ausscheiden  des  Graphits  zu  verhindern.  Die  Gebläse- 
luft wird  mit  Rücksicht  auf  Brennstoffersparnirs  mäfsig 
vorgewärnit. 

Kl.  7«,  Nr.  181785,  vom  10.  August  1901. 
Eisen  - und  H artgufs werk „Cun cordia“,  Inhaber 
G.  Berthelen  und  F.  Goesmann  in  Hameln. 

H'alze  für  iVaizwerke  mit 
getrennteot  iValz- und  Kern- 
körper. 

uie  den  Walzkörper  a 
gegen  Lüngsverschiebungen 
auf  dem  Kernkürper  b si- 
clierndeu  Schlufsringecsind 
derart  gestaltet,  «lafs  sie  zugleich  die  l..agi*rzapfen  der 
Walze  bilden.  Deiiigernäfs  sind  sie  auf  ihrer  Aufsen- 
fliiche  nach  Art  von  l.aufzapfVn  conrentri.sih  zur 
WalzenacliSB  uhgeilreht  und  besitzen  eint*  den  U.vgern 
entsprechende  Lange;  sie  sind  auf  dem  KernkÖqier  b 
duren  Keile  befestigt. 

Kl.  27b,  Nr.  13189»,  vom  24.  August  1!M>1. 
Eduard  Wiki  in  Basel.  JOlcksrhlagklappe  für 
mit  Schieber*t'-uerung  arbeitende  Gebläaemazchinen. 

Stattder  bisherigen 
Platten,  Ventile  oder 
Kluppen  mit  Gelen- 
ken und  Federn  wer- 
den als  Kückschlags- 
klappendünne  Feder- 
blätter il  aus  Stahl 
oder  dergleiehon  ver- 
wendet, welche  zwi- 
schen der  durrh- 
brucheneu  StirnHuclie 
/ des  Schiebers  o nnd 
einer  AnscliUgplatte 
f angeurdnet  sind  und 
zweckmäfsig  aus  meh- 
reren Tlicilen  be- 
stehen. Die  Federn  d 
besitzen  einen  mitt- 
leren Theil  und  mehrere  seitliche  Ansätze,  den  concen- 
irischen  Oeffnungen  m der  Schieherwand  entsprechend. 
Diese  Klappen  sollen  eine  beliebig  hohe  Tourenzahl 
des  Gebläses  gestatU-n. 

Kl.  4»f,  Nr.  131  »49,  vom  4.  August  UHk). 
(ieorge  .lohn  Hoskins  in  Sydney.  Blaehplattan- 
Biegemaaehine  für  Böhren fabrieationaziceeke. 

Die  h>rmdung  bezieht  sich  auf  die  vorbereitende 
Behandlung  von  Blechplatten,  die  an  den  beiden  Läiigs- 
seiten  mit  schwalben- 
scbwanzfumiigen  Ver- 
H diokungen  versehen  wer- 

- m.  den.  um  siedann  zu  Rubren 
weiter  iitiiztifortnen.  Die 
V'erdickungen  werden  in 
einem  Walzwerke  herge- 
stellt, bei  welchem  das 
Blech  zwischen  wage- 
rechten  Walzeopaaren  und  M’illichen  .Stauelirollen 
hindiirrligefiihrt  wird.  Nach  erfolgter  Stauchung  wird 
tlus  Bleirh  in  einem  weiteren  Walzwerke  durch  seit- 
lirhe,  schräg  gi'i'ichtete  Kollctipnare  gh  i'A*  mit  convex- 
runcu>en  Laufflächen  vorgelnigen.  Die  Tragest nekc 
der  BiegewiiUen  kimnen  in  Schlitzen  a des  WaU- 
gestelies  eingestellt  »erden. 


1.  November  ly02. 


btrichi  übtr  ifi-  und  atusländinch*  Vatentf. 


Stahl  und  Eisen.  I':S05 


Kl.  la,  Nr.  18196»,  vom  U.  December  HKK). 
Henri  Scbepena  in  Termonde  (Hel^ien).  Vor* 
richtufg  zur  Auf btrritung  fv»n  Erzen,  Kohlen  u.  dergl. 
in  einem  aufeteigenden  FliizziykedKStrom»  mit  nach 
oben  hin  abnehmender  (tegehicindigkett. 

Die  AafWri'itung  de« 
Gates,  welehen  bei  n ein* 
getragen  wird,  erfolgt  durch 
einen  bei  b einlliefseiiden 
Wasserstrom  in  dem  srhrdg 
aofstt-igenden  Sclienkel  <?. 
Der(iuer»cbnitt  dieses  Hohr- 
srhenkels  nimmt  nach  oben 
gleicliniiirsig  au  und  zwar 
vorwiegend  in  der  Breite. 
An  seiner  unteren  Seite  be- 
finden sieh  in  bestimmten 
Abstiinden  quer  zu  seiner 
Hüngsaclise  narb  unten  ge- 
rirlilete  Rnhrstutzen  d,  durch 
welche  die  ver»cliie«lenen 
Bestandtbeile  des  Gutes  getrennt  voneinander  abHicfscn 
and  zwar  die  schwersten  Stolfo  durch  die  untersten 
and  die  leichtesten  Gemengthcilc  durch  den  obersten 
Stutzen. 


Kl.  71»,  Nr.  182211,  vom  4.  Mar*  15KK).  Kndolf 
Kronenberg  in  Ohligs  (Khld.i.  Verfahren  zur 
ilerztellung  von  hohlen  Oußblöcken  behufs  Erzeugung 
ron  nnhtloften  Hi/hren. 

Hohle  Gnfsblöoke  Hir  dir  Fabrication  von  nabt* 
losen  Hdbren  sind  bereits  in  iler  Weise  hergestellt 
worden,  dafs  in  eine 
zum  Theil  mit  flüssigem 
Eisen  oder  Stahl  nn* 
gerüllte  Form  ein  Dom 
eingeführt  wird,  der  das 
flüssige  Eisen  durcliloclit. 
Hierbei  steigt  dos  ver- 
drängte Metall  in  der 
Form  hoch.  Tm  es  mög- 
lichst dicht  zn  erhalten, 
wird  nach  dem  neuen 
Verfahren  auf  den  Dora  b 
eine  Büchse  r aufgeacho- 
beii,  die  heim  Nieder- 
geben  des  Dornea  auf 
das  aufsteigende  Metall 
einen  Druck  ausuM.  Die 
Wirkung  der  Büchse  e 
kann  durch  Belastnng 
oder  durch  Bchlngwir- 
kuog  vermehrt  werden.  Auch  kann  das  Verfahren  in 
einer  beiderseits  offenen  Form  a ansgeübt  werden. 
Der  Dorn  b steht  dann  unten  fest  auf.  Gegen  <iie 
antere  Fläche  des  Metalls  drückt  die  verschiebbare 
Büchse  e,  die  dnreh  Federn,  Gewichte  oder  dergl.  nach 
oben  gedrückt  wird.  Auf  die  obere  Metallseitc  drückt 
ein  massiver  Stempel  6i,  der  das  Metall  über  den 
Dorn  b schiebt,  wobei  die  Büchse  e auf  das  Metall 
einen  verdichtenden  Druck  ausübt. 


Kl.  IHn,  Nr.  182007,  vom  17.  August  1!K)0. 
Thomas  Alva  Edison  in  LIewellyn  Park 
(V.  St.  A-).  Verfahren  zum  Brikeltiren  ron  pulrer' 
firmigen  Stoffen,  insbesondere  ron  Erzen, 

Die  zu  brikettirenden  Stoffe  werden  mit  einer 
Emulsion  gemischt,  welche  aus  der  wässrigen  Lösung 
einer  Harzneife  (1  Theil  Natronlauge  auf  12  Theile 
Harz)  und  Petroleum  oderPetrolenmrückstanden  besteht. 
Das  Gemenge  wird  zu  Steinen  gepref^t  and  bis  auf 
800*^  C.  erhitzt,  wobei  unter  Entwösserung  der  Emulsion 
die  Tbeilchen  durch  die  Harzseife  zusammengekittet 
und  durch  den  Petrolenmgebalt  wasserbeständig  w erden. 
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Kl.  5d,  Nr.  18209."i,  vom  16.  Mürz  1»01.  Johann 
i llenter  in  Oberhauscii.  torJerbühne  für  sich 
* setbsUhütig  entleerende  ihinde. 

Der  Schüttrumpf  x besitzt  einen  Verschlufs- 
Schieber  g,  den  der  gefüllte  Förderwagen  beim  Auf- 


I 
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fahren  vor  sich  her  schiebt  Der  Forderwagen  selbst 
bat  einen  Schiebeboden  e,  der  sich  mit  einem  Ansatz  t 
gegen  die  leiste  l legt  und  dadurch  beim  weiteren 
Vorfahren  des  Wagens  geöffnet  wird,  wobei  sicli  der 
Wageninlinll  in  x entleert.  Beim  Znrüekfahren  des 
Hundes  schliefsen  sich  durch  \'erD)ittluug  von  Federn 
Boden  c und  Schieber  g selbsttliatig. 


KI.  1 a.  Nr.  181  »S».  vom  24.  Juli  1900. 
Albert  Gerlach  in  Dortmund.  Ent- 
teässerungsthut'm  mit  durchlässigen  H'dn- 
den  für  Kohlen,  Erze  und  andere  Stoffe, 
Die  Filtrirtläcben  des  Entwässerungs* 
tliunnes  bestehen  ans  nebeneinander  an* 
geordneten  Kettensträngen  a,  weiche  un- 
ten bei  b eingcsjiaunt  und  mit  ihrem  oberen 
Ende  auf  einer  drehbaren  Welle  e befestigt 
sind.  Die  Reinigung  von  anhaftenden 
Kohlen  u.  s.  w.  erfolgt  durch  .Schütteln 
der  Ketten  mittels  des  Handhebels  d. 


Kl.  1»a,  Nr.  H12<HH,  vom  .5.  Juli  1»U1. 
Alfred  Kunow  in  Berlin.  Jieheizungg- 
rerfnhren  für  Koksöfen. 

Fm  den  beim  Betriebe  von  Koksöfen 
sich  ergebenden  (tasuborschufs  möglichst 
I rationell  zu  verwerthen.  schlägt  Erfinder  vor,  die  Oefen 
in  einer  Ofenbatteric  derartig  anzuordnen,  dafs  einige 
der  Oefen,  z.  B.  jeder  dritte,  lediglich  durch  die  Gase 
I ihrer  Nai  libarüfen  helieizt  werden,  während  ihre  eigenen 
anr  Gewinnung  von  Xvbenproducten  dienen. 


Kl.  ob,  Nr.  1821.84,  vom  16.  .Mai  1901.  Heinrich 
Berrendorf  in  Hrannkohlengrube.  Fortuna  bei 
(ifnadrath.  /fWwitt- Ker^oAre«  und  - Vorrichtung  für 
Tagebaue  von  Hraunkohle,  Thon  und  dergl. 

Ueber  eine  stark 
geneigte  Flache  des 
abzubnuenden  Stofses 
a wcnlcn  an  einem 
über  Uollen  d und  f 
geführten  Seile  e be- 
festigte pflugscharar- 
tige,  zweiseitig  wir- 
kende Schneidwerk- 
zeuge k hin  und  her 
geführt.  Diese  lösen 
bei  ilirer  Auf-  und 
Niederbewegung  die 
Kühle  streifenweise 
los.  Die  abstürzen- 
den Kohlen  falten 
unten  in  Wagen  p, 
nnd  zwar  die  feinere 
, Kohle  durch  Kumpf  r 

in  den  ersten  Wagen  nnd  die  gröbere,  weiter  ah- 
springende  Kohle  durch  Kümpfe  z und  t in  die 
äufseren  Wagen. 
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Bericht  über  in-  und  ausländieehe  Patente. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Xr.  ftSI  410.  Charles  .1.  Hodge  in  Uoughton, 
Mich.«  V.  St.  A.  SiebeettmaHchine. 

Uie  beiden  Kolben  a halM^n  eine  rasche  Niedcr- 
nnd  eine  langsame  Aufwartsbewepnng.  Um  die  Diife- 
renz  zwischen  beiden  öeschwindigkciten  zu  regeln, 
ist  folgende  Einrichtung  getroffen.  Auf  der  Antriebs- 
welle b sitzt  eine 
Kurbel  e,  welche 
mittels  Stange  rf  am 
Knrbplzapfen  e eines 
Excenters  f angreift, 
der  um  den  hohlen 
Zapfen  g »ich  dreht. 
Hieraus  ergiebt  sich 
die  verschieden  ru- 
»rhe  Auf-  und  Nie- 
derbewegnng  des  mit- 
tels Excenterrings  h j 
mit  dem  Excenter  j 
f verbundenen  Kol-  1 
bens  a.  Eine  sehr  genaue  Abändernng  der  ttPHchwin-  ! 
digkeit»differenz  wird  durch  Veränderung  des  Ab-  - 
Stands  der  Mittelpunkte  von  h nnd  g erzielt,  g ist  , 
daher  mit  Fortsätzen  i in  der  Höh«  verstellbar  an  den  j 
Hauptständern  k befestigt.  Der  Kolbenhub  läfst  sich  | 
dadurch  verändern , dafs  «ler  Excenter  f uns  zweien  j 
fu<^ammengesetzt  ist,  die  gegeneinander  einstellbar  ver- 
dreht werden  können. 

Nr,  tWl  557.  Richard  Lavbourne,  Charles  i 
VV.  E.  Marsh  nnd  Renjamin  Price  In  Newport,  ; 
England.  rorrn/i/KM5;  zum  H'atzen  ro«  Itohren.  \ 

Zwei  Walzen  a von  geeignetem  Kaliber  bewegen  I 
sieh  unter  Umdrehung  absatzweise  gegen  den  Dorn  b j 
vor  und  streifen  dabei  das  Kohstilck  d über  den  Dom.  * 
Die  Walzen  sind  in  gleitenden  l.ageni  e gelagert,  welrlie  , 
von  zwei  (von  der  Hauptwelle  f aagetriebenen)  Kurl>el- 
Stangen  t bin  und  her  geschoben  werden.  Durch  Ah- 
rollung  des  Zahnrads  g anf  einer  festen  Zahntheiluog  h 
erhalten  dabei  die  Walzen  Umdrehnng.  Der  I>(irn 
erhält  ebenfalls  von  der  Welle  f aus  eine  absatzweise 
Drehung  nnd  schraubt  sieh  dabei  durel»  das  .loch  • 
gegen  die  Walzen  vor.  Hegen  Ende  de'^  Vorschubs  ' 
liegt  das  Werkstück  gegen  den  Flantsch  k einer  , 
Buchse  / an,  welche  in  einer  am  Dom  b festen  Schraobeu- 


muffe  »M  Hcliraubt.  Wenn  der  Flantsch  e der  Büchse  l t 
gegen  <ias  .loch  « trifft,  wird  / an  Drehung  verhindert 
und  schraubt  sieh  dabei  in  m hinein,  so  dafs  der  An-  ' 
schlag  k sich  auf  dem  Dorn  h oni  den  Betrag  des 
Dornvorschubs  zurückschiebt.  Nach  Beendigung  des 
Walzens  zieht  der  hydraulische  Kolben  o die  gleitende  . 
Plattform  n,  auf  welclmr  i und  6 montirt  sind,  zurück,  1 
während  das  Rohr  durch  ein  zwischen  »ein  hinteres 
Entle  und  da»  Joch  n eingelegtes  Widerlager  zu  folgen  j 
verhindert  ist  und  vocu  Dorn  abgcHlreift  wird.  Vor 
Beginn  der  Zurückbewegung  von  p wird  bei  g der 
Dorn  mit  dem  Kegelrad V gekuppelt,  welches  durch 
ein  anf  der  festen  Zahnstange  « sich  abwulzendes  i 
Zahnrad  und  ein  Kegidradgetriebc  l mdrehung  erhält, 
infolgedessen  wird  der  Dorn  durcli  da»  .loch  i hin-  j 
durch  in  seine  Anfangsstellong  (relativ  zu  der  Platt- 
form p)  zurückgeschrnubt. 


22.  Jalirg.  Nr.  21. 


' Nr.tW2441.  SamiielT.  Wellraan  undCharlea 

I H.WellmaninCleveUnd,  Ohio,  V.  St.  A.  Kokeofen. 

\ Erfinder  benutzen  die  Tbatsache,  daf»  gebrannte 
; Magnesia  (MgO)  ein  fast  dopnelt  so  hohes  Warme- 
I loitungsvermögen  besitzt,  als  «lie  sonst  zum  Anfbaa 
^ der  Koksofenkammeru  benutzten  Steine  aus  feuerfestem 
Thon,  in  der  Weise,  dafs  sie  die  Kammerwände  aus 
Magnesiasteinen  abwechselnd  mit  gewöhnlichen  Steinen 
auffiihren.  Da  die  Magnesiasteine  nicht  sehr  fest  sind, 

; werden  die  Steine  aus  feuerfestem  Thon  als  ein  frei 
I tragendes  Hitterwerk  (etwa  wie  die  dunklen  Felder 
des  Schachbretts)  gesetzt,  in  dessen  Lücken  (mit  ab- 
gesetzten  Rändern)  die  Magnesiasteine  eingesetzt  sind. 
Die  .Magnesia-Steine  werden  hcrgestcdlt,  indem  die  Mag- 
nesia mit  Wasser  allein  oder  unter  geringem  Silioatznsatz 
(z.  B.  Thon)  angemacht,  geprefst  und  gebrannt  wird- 

I Xr.  ftHälttS,  Jeromiab  Campbell  in  New- 
ton, Maas.,  V.  St.  A.  Vorrichtung  zum  7V<i#ia/wrti>/a 
von  Kohle  und  dergl. 

Die  Vorrichtung 
ist  bestimmt,  um 
von  sehr  grofsen 
i.>agerhaufen  / io 
Wagen  zu  verla- 
den, die  auf  (io- 
leisen  q angerollt 
werden.  Die 
Plattform  p trägt 
central  ©inenFülI- 
rnmpf  f nnd  eine 
Oeleisspor  für  die 
drehbare  l^latt- 
form  o,  auf  wel- 
cher die  Antriebs- 
maechine  für  die 
Drehung,  für  die 
Bewe^ng  der 
Laufkatze  z auf 
«lern  Ausleger  r 
uud  den  Fürder- 
eimer  k angeordnel  sind.  Der  Fördercimer  wird  in 
den  Schuttrumpf  $ (auf  o)  entleert,  welcher  die  Kohle 
in  den  festen  Rumpf  f entläfst. 

Xr.  ßs4  102.  .foseph  Riddell,  Bert  H.  Patter- 
son, William  Derlin  and  Archihald  Smith  in 
Sharon,  Pa.  Wecheei  für  Kegeneratirbfen. 

. a und  6 sind  die  Ventilkammern,  verbunden  durch 
I Kammer  c,  in  welche  die  (nicht  gezeichnete)  Gasleitung 
mündet. . Kanäle  d führen  nach  den  Regeneratoren, 


Kanüle  e nach  dem  Schornstein.  Die  oberen  und  un- 
teren Oeffnungen  der  Kammern  a und  b sind  als  Sitze 
für  die  Ventile  f (durch  g,  h mit  Kühlwasser  vprseben) 
ansgebildet.  Die  Ventüstangen  i sind  an  Seilen  auf- 
gehüögt.  Durch  auf  die  Seile  nach  oben  ansgeübten 
Zag  werden  die  Ventile  fest  gegen  die  oberen  Sitze 
gearückt. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

Monat  Soptombor  IMS 

Wrrk«  Krtrai^ang: 

(Flrmon)  t 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegerland  . . 

1« 

18  84H 

Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hesaen-Sassau 

27  725 

Puddet- 

Schlesien 

29  514 

Pomniern 

3 297 

roh«isen 

Königreich  Sachsen 

— 

Hannover  und  Braunschwelg 

__ 

— 

Bavi-rn,  Württemberg  und  Thüringen 

1 

«MIO 

Spiegel* 

Saarhezirk,  I.rOthringen  und  Luxemburg 

(i 

17  833. 

eisen. 

Piiddelroheisen  Summa  . . . 

(iin  August  lfH)2 

Hl 

<im  15K)1  .... 

k9 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Siegerland . . . 

4 

21004 

Siegerland,  luahnbezirk  und  Hegsen-Nnasau 

1 

1 275 

1 

3 992 

Bessemer* 

Hannover  und  Braunschweig 

1 

7t»20 

roheisen. 

Besaemerroheiacn  Summa  . . 

7 

33  351 

(io»  August  i902 

9 

31  881) 

fim  September  1901  .... 

n 

40  177t 

Rheinland- Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Siegerland.  . . 

10 

1H0Ü31 

Siegerland.  Labnbrzirk  und  Hessen-Nassau 

— 

— 

Schlesien 

2 

17  298 

Hannover  nnd  Brauuachweig 

1 

19  0:i8 

Bavem,  Württemberg  und  Thüringen 

1 

8 480 

roheisen. 

Saarbezirk,  J..othringen  und  Luxemburg 

15 

2-25  «81 

Thomaaroheisen  Summa . . . 

29 

450  728 

(im  August  1002  

30 

473  433) 

(im  September  1901  .... 

34 

34’>2  120) 

Rheinland- Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Siegerland . . . 

13 

65  791 

Gleiserei* 

Siegerland,  Lahnhezirk  und  Hesgen-Nassaii 

ö 

13  041 

(■ 

0 409 

roheisen 

Pommern  . 

1 

7 525 

Hüd 

Hannover  and  BraunÄc.hweig 

2 

2 8H5 

Hävern,  Württemberg  und  Thüringen.  ...  * 

2 

2 402 

I. 

Saarhezirk,  Lothringen  uml  Luxemburg 

10 

38  393 

Gipfgereirohetson  Summa  . . 

39 

RIO  440 

Schmelzung. 

(im  Auguat  1902  

40 

138  104) 

(im  September  1901  .... 

38 

125  759) 

Puddelrohei«en  nn<l  Spiegeleigen 

g 

08  177 

Bessemerrolieisen 

:w  .351 

Thomaaroheisen 

4-50  728 

Zu- 

Gief^oreiroheisen 

130  Uli 

sammen* 

Erzeugung  im  September  1902  

_ 

718  702 

Stellung. 

Erzeugnng  im  August  1902  

7.3«  830 

Erzeugung  im  September  1901 

— 

025  220 

Erzeugung  vom  1.  Januar  big  30.  September  1902  

— 

6 175  235 

Erzeugung  vom  1.  .lannar  bi«  30.  September  1901 

— 

5 871  85» 

a^plUr. 

Vom  1.  Jktiaftr 

UM» 

bu  so.srpt.  taoz 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 

285  7M 

2 390  842 

Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau 

42  041 

4t)0  795 

67  213 

504t»5l 

Erzeugung 

Pommern 

10  822 

93  310 

drr 

Königreich  Sachsen 

— 

_ 

Hannover  und  Brauiigchweig 

2HSH3 

2.5t)  055 

Bayern,  Württemberg  und  Tliüringen 

11  842 

97  509 

Saarhezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

282  107 

2 417  807 

Summa  Deutsche«  Reich  . . 

718  702 

6 175  235 
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3^.  Jahrg.  Nr.  31. 


Berichte  Uber  Yersamnilungeii  aus  Eachvereiiieii. 


Verein  fOr  die  Interessen  der  rheinischen 
Braunkohlen-Industrie. 

Der  ona  vorlieirende  neunte  Jahresbericht  für  die 
Zeit  vom  1,  Juli  DHU  bis  sum  30.  Juni  HHÄi  verbreitet 
sich  Eunäclist  über  die  all^nneine  wirthschaftliche  Lage 
Deutschlands.  Die  rückläufige  Bewegung  hat  sich  auch 
auf  die  von  dem  Verein  vertretenen  Industrien,  den 
Braunkohlenbergbau  und  die  Brikotterzeugung  des 
rheinischen  Brnunkohlenbezirks,  erstreckt.  Naohdeui 
die  Braunkohlen  forderung  des  OherbcTgamtshezirks 
Bonn  ini  Jahre  1!H)1  gegenüber  dem  V'orjnhr  noch  um 
über  eine  Million  Tonne»  gestiegen  war  und  damit  die 
Hohe  von  0241  OOOt  erreicht  halte,  erfuhr  die  För- 


derung im  laufenden  Jahre  einen  bcträchtliehen  Rück- 
gang; sie  betrug  im  ersten  Halbjahr  25580<X>t  gegen 
2f*4S00Ü  t in  der  ersten  Hülfte  1001,  dabei  ist  die 
Zahl  der  Belegschaft,  welche  im  ganzen  vorigen  Jahr 
ioj  Durchschnitt  sich  auf  etwas  über  7400  Mann  be- 
wegte, im  I.  Viertel  d.  J.  auf  6500,  im  11.  Viertel  auf 
5170  Mann  verringert.  Von  der  letztjälirigen  liesammt- 
förderung  der  Graben  sind  2055(KX)  t zum  Selbst- 
verbran4'h,  wesentlich  zur  Dampfkesselheizung  für 
Fordening  und  ßrikettfabricatiun,  gegangen,  während 
etwa33UOOOÜt  zu  Brikett»  verarbeitet  wurden  und 
stark  030000  t zum  Absatz  gelangten. 

Die  Krzeugung  und  der  Absatz  von  Braunkohlen- 
brikett» im  Bezirk  während  der  letzten  12  Jahre  geht 
aus  der  nachfolgenden  Atntliehen  Zusammenstellung 
hcr\‘or: 


B 

r i k e 1 1 

• Statistik  181K)  DKM 

IMW» 

t 

isnt 

t 

iNMi 

t t 

l«»7  j 

t 1 

t 

1A»V 

t 

l!*00 

t 

llMll 

t 

Gesammt-Krzeugung  .... 

1 22000 

311770 

110020  483650 

530470 

62:41.30 

020IHK» 

12748*» 

152221» 

Gesammt-.Absatz  . . 

121000 

3076.'>0 

BMH’it«»  46-1250 

573770 

623MtH> 

HHO50O 

l2*iH2*K> 

127:30t» 

Davon  Ix>caI-<Land-)Ahsatz 

17010 

107610 

136250  13010,0 

136.370 

1I03I.O 

1 ia570 

lU(HM) 

137*XH> 

„ Kisenbahn-.Absatz  . 

iOlOHO 

2(Nm4o 

252340  325000 

43141» 

.504.5.-10 

770*120 

II542(S1 

11:36*KH> 

Hiervonn. Holland  ii.d. Schweiz 

(»0130 

HDHS) 

103720  110600 
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Der  Verwendung  der  Braunkohlenbriketts  zu  ge- 
werblichen Feuerungen  ist  andauernde  Aufraerksumkeit 
geschenkt  W4»rden,  namentlich  sind  für  solche  auch 
verbesserte  Kosteinrichtuogen  hergestellt  worden,  die 
sich  auch  an  jed(‘tn  gew'öhnlieheii  Planrost  anbringen 
lassen.  Die  verschärfte  Stellungnahme  der  Behörden 
gegenüber  der  Rauch-  und  Kufsplage  weist  die  gewerb- 
lichen Betriebe,  insonderheit  in  den  grofsen  Städten 
des  Bezirks,  mehr  und  mehr  darauf  hin,  dieser  durch  i 
Brikettfeuerung  oder  gemischte  Feuening  mit  solchen 
aus  «lern  Wege  zu  gehen,  wobei  für  eine  gewisse  i 
Kntfernung  von  den  Gruben  sogar  noch  eine  that- 
sächliche  Frspamifs  eintritt,  die  zudem  durch  ent- 
sprechende Preisstellung  für  die  sogenannten  Industrie-  j 
hriketts  unterstützt  wird,  ln  einer  ganzen  Reihe  von 
Gewerben  ist  denn  auch  die  Feuerung  mit  Braun- 
kohleuhriketts  in  einer  erfreulichen  Zunahme  hegriflen. 
Die  nunmehr  beschlossene  Kinrichtung  von  lleizer- 
cursen  in  Köln  in  Verbindung  mit  (len  städtischen 
Fachschulen  und  unter  Benutzung  städtischer  Schul- 
räunie  und  Dampfkesselaolagen  wird  die  Möglichkeit  j 
ein»T  weiteren  Ausdehnung  in  diesem  Sinne  gehen, 
und  der  Braunkohlenbrikett -Verkoufsverein  in  Köln 
hat  bereits  die  nothigen  Schritte  getlmn,  damit  diese 
Seite  der  Frage  dabei  die  ihr  gebührende  Beriick- 
»ichtigung  fin<lct.  Durch  Verfügung  de»  betreffenden 
Ressortmini»t4‘rs  sind  die  Gruben  des  Bezirks,  welche 
dem  Mittolrheinischen  FJampfkessel-Revisionsvereln  an- 
gehörten, veranlafst  worden,  auch  dem  Niederrheinischen 
Wrein  in  Düsseldorf  beizutn'ten.  weil  zu  sehr  aus- 
ge*lel»nte  Bezirke  für  die  Kinzclvcreine  nicht  mehr 
gewünscht  werden.  Da  die  Kesselzahl  de«  Nieder- 
rheinisclien  Vereins  sich  damit  noch  weiter  vergröfsert 
hat  und  eine  sehr  beträchtliche  geworden  ist,  so  liegt 
(|er  Gedanke  nahe,  für  den  Regieningvhczirk  Köln 
einen  hesnoderen  Revisionsverein  einzurichten,  in 
welchem  dann  die  etwa  400  Kessel  der  Gruben  des 
Verein«  den  Grundstock  bilden  k(mnten ; die  Förderung 
der  oben  erwähnten  Ziele  würde  »ich  damit  noch 
intensiver  erreichen  lassen. 


Die  Bctheiligiing  d«.*.«  Vereins  an  der 
Ansatellnng  in  DOsseldorf 

ist  in  der  im  vorigen  Jahresbericht  bereits  angegebenen 
Weise  erfolgt.  K»  waren  drei  Zwciflanimrobr -Dampf- 
kessel von  SU)  bis  HX)  qin  Heizfläche  anfgestellt, 
welche  Dampf  mit  8 .-Vtm.  Ueherdmek  gaben  nml 
zum  Betrieb  der  Maschinen  in  der  Ausstellungs- 
halle dienten,  die  nicht  auf  .Arbeit  liefen.  Ks  konnte 
deshalb  der  Ueherdruck  gewählt  werden,  der  zur 
eventuellen  Verwendung  auf  den  Gruben  am  besten 
pafst.  Als  Zuführungsvorrichtung  für  die  verbrauchte 
Kohkohle  war  eine  Iluntsche  Conveyoranlage  D.  K.-P. 
Nr.  (»4810  der  Aetiengesellsehafl  J.  P(»lilig,  K«;ln, 
von  30  t stündlicher  Leistung  ungewandt,  die  mit 
dersellten  Berherkette  auch  die  Asche  wieder  ent- 
femt.  Die  Anlage  in  der  vorgesehenen  Gröfse 
reicht  zur  Speisung  von  10  bis  12  Dampfkesseln  aus 
und  läfst  sich  naturgeinäfs  auch  durch  irgend  eine 
amirre,  so  ein  Becherwerk  mit  nnRchliefsendem  Trans- 
portband, ersetzen.  Die  verschiedenartigen  Kost- 
constrnctionen  waren  solche  der  Firma  J.  A.  Topf 
Söhne,  Erfurt,  de»  Kölner  Kisenwerk»,  Brühl  and  der 
FirmaEwald  Rerninghaus.  Duisburg.  Zur  Beseitigung  der 
bei  scharfem  Betrieb  den  Schornstein  etwa  verlassenden 
Flugasche  war  ein  Staubfänger  D.  R.-P.  Nr.  1245Hj5 
der  Firma  von  Hadeln,  Hannover,  angeordnet. 

Ueberaus  hedeutungsvull  wird  die  ebenfalls  in 
PüsHehhfrf  ausgestellt  gewesene  Vergasnngsan läge 
für  Kohbrnunkohle  nach  dem  System  der  Gas- 
motoren-Fabrik  Dimtz  werden.  Im  eiufachen  Scha(.'ht- 
generator  wird  die  Rohkohle  mit  Unterwind  vergast, 
das  Gas  verläfst  infolge  des  Durchstreiehens  der 
darüber  befindlichen  feiiehten  Rohkohle  den  Generator 
schon  ziemlich  abgekühlt,  es  wird  weiter  hemnter- 
I gekühlt  und  auf  einfache  Art  im  Skrubber  ge- 
I reinigt.  Man  erhält  dann  nach  den  bisherigen  Ver- 
! suchen  mit  verschiedener  Kohle  von  annähernd  240('>  Ca- 
lorien  im  feuchten  Zustande  ein  (tos  von  6 bis  8*/* 
Kohlensäure,  27  bis  BO",«  Kohlenosyd  und  10  bis 
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Statü  und  Eisen. 


12*/#  Wasserstoff  mit  einem  mittleren  Heizwerth  von 
1250  Calorien  f.  d,  Cubikmeter.  Dasselbe  ist  ohne  jede 
Schwierii^keit  zum  Mutorenbetrieb  verwendbar  mit 
einem  Verbrauch  von  Vf*  bis  1’  4 kjf  Rohkohle  für  die 
Pferdekraft  und  Stande.  Damit  lafst  sich  also  die 
Pferdekraft  aueh  in  einiger  Kritfernmig  von  den  (iruben 
schon  mit  einem  Aufwand  von  nur  0,5  erzeugen, 
aaf  der  tinibe  selbst  natdriich  erheblich  billiger.  Ks 
«rgieht  das  die  Tbatsacbc  einer  aufserordentlicb  billigen 
Energietinelle,  die  Kohbraiinkohle  arbeitet  bei  der  Ver- 

fasung  um  50®/*  günstiger  ira  Motor  als  bei  der 
iampferzcHgung  und  Verwendung  s(»gar  grdfster  spar- 
samster  Dampfma-schinen.  Des  weiteren  ist  alier  and» 
dos  so  erzeugte  .(ras  seiner  Zusammensetzung  nach 
dem  gewöhnlicben  Steinkolilen-trenfratorga»  miudestens 
gleichwerthig,  um  so  mehr  als  es  durch  die  erfolgte 
Kühlung  vom  Wasserdampf  vollständig  befreit  ist.  Ks 
Ufst  sich  also  für  Selimelzzwe<-ke  aller  Art  mit  vollstem 
Erfolge  verwenden  und,  da  die  Ausnutzung  gegenüber 
Steinkohle  hei  der  Verwendung  im  Motor  wie  l zu  2 
eteht,  bei  dem  Verbrauch  auf  der  Driibe  selbst  ein 
Retriehsverhältnifs  schaffen,  als  uh  man  Steinkohle 
etwa  zu  25  Gewinnungskosten  für  den  Dc»ppellader 
erhalten  würde.  Die  Ausnutzung  der  günstigen  Fracht- 
gelegenheit des  Rheines  und  der  Kisenhahnverbin<lungen 
würde  die  Errichtung  eines  Siemcns-Martin-Stulilwerkcs 
z.  B.  allerdings  wohl  unmittelbar  an  der  VVasserstrafse 
als  angezeigt  ers  heinen  lassen.  Ks  wäre  dann  die 
zum  Betrieb  der  Schmelz-  und  Wäruiofen  erforderliche 
Ruhkuhlenmenge  allenlings  mit  der  Kleinbahn  oder 
sonstwie  beizufahren.  Die  weit  grüfsere  Energiemenge 
dagegen,  welche  zum  Betrieb  der  Walzwerk«  nothwendig 
ist,  könnte  von  einer  grofsen  elektrischen  Centralanlage 
bezogen  werden,  die  auf  der  (Truhe  selbst  mittels  (ias- 
mot'tren  angetrieben  wird.  Duh  Bild  eines  derartigen 
Stahlwerkes  der  Zukunft  würde  also  nur  no<*h  die 
weiiigPD,  absolut  nicht  rauchenden  kleineren  Sehorn- 
steine  der  Schmelz-  und  Wäruiofen  zeigen,  iin  übrigen 
aber  solche  gar  nicht  besitzeu.  Je  weiter  verfeinert 
und  mit  einem  grofseren  Kraftaufwand  das  herg^'stellte 
Material  verarbeitet  wird,  um  so  erbebli«ber  wird  der 
Vorsprung  durch  die  sehr  billige  elektrische  Energie, 
welt-m-  zur  Verfügung  steht.  Von  ganz  ähnlicher 
Bedeutung  sind  diese  Verhältnisse  für  die  cheraisclie 
Orofsindusirie,  welche  ja  namentlich,  sobald  es  sich 
um  die  neueren  elektrochemisclien  Arbeitsweisen  handelt, 
oifrig  nach  billigsten  Krafttjuellen  sucht.  Wahrend  sie 
«olche  aber,  soweit  es  Wa-^serkräfte  sind,  vielfach  in 
abgelegenen  Gegenden  nur  findet,  mit  sonst  unzurei«'hen- 
den  Verkehrsverbindungeu,  so  sind  diese  hier  in  der 
Nähe  der  Braunkohle  zu  erhalten  mit  den  denkbar 
günstigsten  sonstigen  Verkehrsbezichungen,  die  es  in 
Deutschland  überhaupt  giebt.  Auch  bedarf  es  keines 
besonderen  Beweises,  daf»  sich  gelernte  Specialfach- 
arbeiter  nach  sonst  hochentwickelten  Industriecentren 
leichter  heranzielien  lassen  als  in  einsame,  unwirth- 
liehe  Gegenden.  Für  gewisse  Industrien,  die  auf  den 
unangenehmen  Charakter  ihrer  Abwässer  Rücksicht 
nehmen  müssen,  wäre  dann  noch  besonders  die  Lage 


an  dem  grofsen  Abwä'iserkanal  der  Stadt  Köln  zu 
erwähnen,  w<*nn  man  sich  hier  zu  einer  wirklich  durch- 
CTeifenden  Keinigung  der  Abwässer  untschliefsen  könnte. 
Es  lassen  siel»  dann  in  gleichmafsigem  Strom,  während 
der  Tageszeit  von  etwa  6 Uhr  Morgens  bis  10  Uhr 
Abends  zagetührt.  selbst  sehr  unangenehme  Abwässer 
behandeln,  die  für  sich  allein  kaum  unterzubringea 
sind,  angesichts  des  grofsen  Recipienteu  des  Rheins, 
in  welchen  die  ge.satnmtea  gereinigten  Mengen  nachher 
fliefsen.  Die  betreffenden  Hetriebe  werden  gern  erheb- 
liche Abgaben  bezahlen,  wenn  sie  sich  ihrer  Abwässer 
so  sicher  entledigen  können  und  andererseits  für  die 
8tadt  Köln  auch  noch  reclit  erwünschte  Steuerzahler 
sein.  Dos  Interesse  der  letzteren  und  der  betreffenden 
Schmutzindustrien  geht  also  vollständig  Hand  in  Hand. 
Das  aii>  dem  Generator  hervorgehende,  an  sich  nicht 
leuchtend«  Gas  kann  selbstverständlich  durch  Zuführen 
von  mehr  oder  weniger  grofsen  Mengen  vorgewännten 
Benzols  oder  sonstiger  ('arburirungsmittel  auch  leuchtend 
gemacht  werden.  Eine  Combination  von  Kraft- 
gewinnungs-  und  liPUchtanlage  ist  also  auch  nach 
dieser  Richtung  recht  wohl  denkbar,  wie  denn  über- 
haupt die  Thatsache  der  leichten  Vergasungsmöglich- 
keit  die  verschiedenartigsten  weiteren  gewerblichen 
Verwendungszwecke  ergehen  kann.  Die  ausgiebig« 
V'ertheilung  von  elektrischer  Energie  in  kleinerem 
Mafsstabe  läfst  sich  das  Elektricitätswerk  Berggeist, 
Brühl,  fortschreitend  angelegen  sein.  So  hat  nament- 
lich ein  .\utomat  für  Lichtabgabe  im  Kleinen  An- 
erkennung gefunden,  auch  in  den  bäuerliclieu  Betrieben. 
Die  ökoDomisebe  Verwendung  wird  dadurch  unterstützt, 
dnf*i  eben  nur  da  Licht  gemacht  werden  kann,  wo  der 
Verbraucher  sich  zufällig  befindet,  sei  es  in  VVubnung, 
Scheune  oder  Stall.  Auch  für  di«  kleineren  handwerks- 
mäfsigen  Betriebe  nimmt  die.  Verwendung  zu,  des- 
gleichen für  landwirthschaftliche  Zwecke,  während  <lie 
Frage  geeigneter  Motoren  zum  Pflügen  bei  dem  stärker 
uarzcllirten  Besitz  der  Kbeingegend  noch  in  der  Lösung 
begriffen  ist. 

Aufser  dieser  Huuptausstcliung  bei  dem  Ma- 
schinenbaus« hatte  sich  der  Verein  auch  noch  in 
Gruppe  1,  Hergliau,  betheiligt,  wo  er  namentlich 
die  Uebersichtskarte  über  den  Bezirk,  sowie  «in« 
Anzahl  von  grofsen  Pliotographien , die  ein  deut- 
liches Bild  des  ganzeu  (inihenbetriebes  ge.beu,  aus- 
gestellt batte.  Daneben  waren  auch  noch  zwei  Mo- 
delle von  Brikettfubriken  vorhanden,  ein  älteres  der 
Zeitzer  Kisetigicfscrei  und  Maschinenfabrik,  Zeitz,  ein 
neueres  der  Maschinenfabrik  Buckau,  Act.-Gea.,  Magtle- 
burg-Huckau,  im  .Mafsstab  l zu  5 mit  Druckluft-Antrieb 
der  IVesse  und  elektrischem  der  übrigen  Tlieile;  aufser- 
detn  noch  eine  Anzahl  von  Dauerbrandöfen. 

Die  von  dem  Vere.in  für  da«  Jahr  UK)1  auf- 
genommene Statistik  erstreckte  sich  Uber  nnränglieh 
IS,  sj»äter  20  dem  Verein  angeh'>rcn<le,  fördernde 
Werke;  der  \'erglcich-  gegen  di«  Zahl  des  Vorjahres 
ist  damit  ein  zicmlteli  genauer,  während  frühere  ZitFern 
die  sammtliehen  Werke  theilweise  nicht  so  vollständig 
enthalten. 
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Förderung  an  Braunkohlen 
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l B55  400 

1 814  (KK) 
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Absatz  an  Roh-Bruunkolileii 
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2l5ft(M) 
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3. 

Herstellung  von  Braunkohlenbriketts  . . 
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419  400 
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I 250  im 
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Gesammt-Ahsatz  an  Braunkohlenbriketts 
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Lagerbestände  an  Briketts: 
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7. 

Zahl  der  beschäftigten  Arbeiter  . . . . 
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5 0!Mi 
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8.  Summe  der  gezahlten  Löhne 
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2 509  000 
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4 829  Vm 
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Iron  and  Steel  Institute. 

(Poricrlsunff  TOD  fieite  IU9.) 

itfi  der  Kchon  in  letzter  Xiiiiimer  kurz  erwalmten 
Bosichti|run^  der  Dt>rtmunder  Werke  der  Union 
wurde  zunächst  die  ü nchofen anla^e  besucht.  Diese 
bestellt  aus  fünf  Hochöfen,  drei  älteren  und  zwei  neupn‘n. 
letztere,  im  .lahre  DKX)  hezw.  DH)^  an^eblasen,  sind 
m hoch  bei  einem  Durchmesser  von  J{,&0  m ini 
(iestell  und  4 m an  «1er  Gicht.  Als  (»ichtversrhlufs 
dient  die  iin  rheiniach^weHtralischen  Industriehezirk 
^(dtriiucliliche  Langesche  Glocke  mit  Centralrohr.  Zu 
jedem  Ofen  gehören  vier  Winderhitzer  von  BO  ni  ILihe 
bei  7 m Durchmesser.  Für  die  Gasreinigung  sind  neben 
zahlreichen  8taub>iicken  einige  grofse,  au^  Kisenblech 
hergeslellte  tiasreiniger  zuui  Ansniumeln  des  Gicht* 
Staubes  in  die  Gasleitung  einge^c.haUet.  Die  Krzcuguiig 
der  neii«*ren  Oefen  betrügt  bei  einem  Mölleraosbringen  I 
von  40  " o f.  d.  Ofen  in  24  Stunden  bei  normalem  ' 
Betriebe  durcbschnittlich  25t)  t,  di«  «ler  alteren  Oefen 
1.50  t Die  Ofensolile  liegt  4 ni  Uber  der  Hüttensohle. 
Diese  .\nordnung  ermöglicht  ein  sofortiges  Ahslcchen 
des  Roheisens  in  die  Tfanne,  in  welcher  es  dann  zum 
Thomaswerk  zur  weitern  A'crarbpitung  transnortirt  wird. 
Der  Transport  der  Krzc  und  K«)ks  zur  (iieht  geschieht 
mittels  ein«*s  zu  je«le?n  Ofen  gehörigen  l^ampfaufzoges; 
je  zwei  dieser  Anfzöge  sind  in  einem  (rerüst  vereinigt. 

Zur  Winderzeugung  dienen  für  die  neuen  Oefen 
vier  horizontale  Verbundmaschinen  mit  Con<lensation, 
deren  jede  bei  einer  Tourenzahl  von  BB  i.  d.  Minute 
eine  Win«lmengc  von  C50  cbm  i.  d.  Minute  zu  liefern  ' 
vermag.  Für  «lie  ältere  Anlage  dienen  neben  einer  ' 
liegemlen  Zwillingsgebläseniaschin«  von  7t50  chm  Wind 
i.  d.  Minute  Leistung  m»ch  drei  Miwchinen  von  je 
15t)  cbm  und  aafserdeiii  zwei  Maschinen  von  je  250  chm 
Win«!  i.  d.  Minute.  Den  Damnf  liefern  4H  mit  Hoch- 
ofengas geheizte  Bahcock  Ac  Wilcox-Kessel. 

Die  Erzlager  betinden  sich  zwischen  sechs  Hoch*  : 
brücken,  die  eine  direct«  Zustellung  der  Eisenbahn-  i 
wagen  gestatten.  Die  Möllerung  ist  nach  Erzsorten  i 
getrennt  und  zwar  gelungen  hauptsiichlich  folgemle 
Erze  zur  Verhüttung:  Schwedischea  Erz,  Kostspntli, 
der  ziitn  Thcil  aus  eigenen  Gruben  gewonnen  wird, 
Brauneisenstein,  sjianisches  Manganerz  und  Kotheisen- 
btein.  Die  aiisliindischen  Erz«  kommen  auf  dem  Wasser- 
wege, «lein  Dortmund- Ems- Kanal,  von  Emden  nach  hier 
iiml  werden  in  dem  eigenen  Hafen  mittels  eines  «lek-  , 
trischen  Brückenkrahues,  dessen  Kntladefähigkeit  in  | 
24  Stunden  J2t>ü  t beträgt,  in  Specialwngen,  welch« 
eine  Sellistentludung  gestatten,  umgelatlen  und  auf  die  | 
Hochbrücke  zum  Erzplatz  transpoidiil.  Der  Koks  wird 
zum  kleinen  Theile  «lurch  102  ('opjieeötVn  nuf  «lern  Werk  j 
seihst  g«*wonnen.  der  übrige  Von  den  der  Union  ge- 
hörigen Zechen  A«bi|f  von  Hanseuiann,  Carl  FricMlrich 
un»l  tilückaiif-Tiel bau  geliefert. 

Nach  Besichtigung  der  Hochofenanlage  begab  man 
si«*h  y.D  dem  Thomas-Stuh  1 w erk  nebst  zugehörigem  , 
Blockwalzwerk  und  zwar  zunächst  zu  «ler  Anlage  für 
die  Herstellung  «les  basischen  .Materials  für  «lie  Con- 
verterbö«len  und  die  Steine  zum  .Ausmauem  «ler  t'on* 
verter.  Diesi  lhe  hesfeht  aus  2 Dobimit  • Brennöfen.  ; 
2 Moi-serniühlen.  2 K«dlergängen,  2 .Steinpressen  und 
ein«T  B«)den8tampfnm8chine.  Von  hier  aus  ging  es  i 
weiter  zur  C'onverter-  und  Giefsballe.  Abm  den  vier  ^ 
C«*nvert«Tn,  die  mit  einem  Einsatz  von  18  t arbeiten, 
wiinui  zwei  ini  Betrieb  urnl  zwar  wurile  Stahl  für 
Srhicucn  erzeugt.  Es  könnt«*  hier  d«*r  Transport  «les  ' 
tliUsigen  Roheisens  vom  Hochofen,  das  Kinki])pen  des 
Uidieiscns  in  die  tonverter,  «Ins  Blasen  und  (iiefsen  der  \ 
('hm  gen  in  der  kurz  bemessenen  Zeit  hcobochtet  w erden.  I 
Die  Tugcserz«*ugmig  «lleser  .Anlage  betrügt  i'it'O  t. 

StKlaiin  gel.ingte  tnnn  in  das  Blo«‘kwaIzwerk. 
V«ir  «leinfj-lben  lieg«n  BH  ungeheizte  tin«l  18  hi-izhare  . 
Grnhen.  Das  Blockwalzwerk  hi*strht  aus  zwei  Block- 


strafsen  mit  je  einer  liegenden  Zwillings-Reversir- 
maschinc  und  «irei  Dampfsclmcrcn.  Von  diesen  i.st  ein« 
zum  Schneiden  von  Bl«icken  bis  400  mm  Quadrat  mit 
einem  Durchlafs  für  000  mm  (Quadrat  eingerichtet, 
währ«*nd  die  h«i«len  anderen  Blöcke  von  250  mm 
(Biadrat  bis  IBO  mm  (Biadrat  herstellen  können.  Erster« 
hat  Waßserdruckübersetzang  in  verticaler,  letztere  ein« 
s«)U:be  in  buriz««ntaler  (,’onstruction.  Wäbrcnd  des 
Rundgunges  in  dem  Blockwalzwerk  wurden  Blöcke  für 
Schienen  für  das  Fertigwalzwerk  vorgebbickt,  welche 
demselben  auf  einem  Roligang  zugefülirt  wurden. 

Ini  Fertig  W alzw  erk  wurde  zunächst  dos  neu* 
erbaute.  Ueversirwalzwerk,  das  kürzlich  in  dieser  Zeit- 
schrift* ausführlich  beschrieben  w urde,  einer  eingehenden 
Besichtigung  unterzogen.  Gewalzt  wurden  Schienen 
in  einer  Hitze  von  der  Blurkstrafse  aa^  und  zwar  in 
«ler  Weise,  dafs  je  ein  Stab  di«  Vor*  und  Fertigwalze 
passirt.  Die  mittels  IVndelsägen  auf  genau«  Lungen 
geschnittenen  Schienen  haben  während  des  mechanisclien 
Transp««rtes  über  das  geräumige  Wunnhett  g«*niigend 
Zeit  abznküblon  und  behalten  ihre  gerade  Richtung  so 
gut  hei,  dafs  nur  ein  ganz  geringfügiges  Nachrichten 
in  der  A«ljustage  erfonlerlirh  ist.  Ebenso  bleibt  die 
Fräsarbeit  auf  ein  Miuiniuin  lo-schrünkt.  Auf  der 
Revprsirstralse,  die  hauptsächlich  der  Fabrication  von 
Schien«*n  im  (Tcwichte  von  ungefär  3(‘  kg/m  autwäria 
dient,  wird  aul'serdeni  noch  schweres  Furineisen  bis 
zu  (len  höchsten  l’nililen  (1.  N.  P.  GO),  sowie  Halb* 
zeug  hergestellt.  Auch  hierbei  ist  von  den  ino<iern«m 
Transp«ui-  und  Bearhcitangsvorrichtungen,  die  elektrisch 
angetrieben  werden,  in  ausgedehntem  Mafsc  Gebrauch 
gemacht  woni«;ti,  so  dafs  die  höchstmöglichen  Er- 
zengungsmeng«*n  erzielt  w'crden  können.  Die  früher 
angegebenen  Pro»tuetiouszitfcrn  sind  in  der  Zwischen- 
zeit nocli  ühersi'hriltvn  worden.  Die  kleineren  8chien«*n- 
und  Formeiseuprotile , sowie  das  übrige  Eisenbahn- 
material,  wie  Schwellen,  Laschen  und  Hakenjdarten, 
Hegen  auf  den  beiden  Triostrafsen  von  8(X)  und  mm 
mittlerem  Wulzendurchmesser.  die  von  drei  Kollöfen 
aus  bedient  werden,  von  denen  stets  zwei  im 
Feuer  sind. 

Ueher  «len  Schlofs  dieser  Exeorsion  wurde  schon 
berichtet. 

An  der  Besichtigung  der  Werke  der  (inte- 
h o f fn  u ngs  li  ü tt  e in  .Sterkrad«  und  Ober* 
hausen  am  Freitag,  den  5.  September,  nalimen  gegen 
BO  Personen  thcil.  Die  Herrin  wunlen  am  Bahnhof 
Sterkraile  durch  Beamte  <l«w  Gutehotfnungshütte 
em]>fangcD  und  fuhren  alsbald  mit  Son«lcrwagen  «ler 
Stral’senbahn  zum  Werke,  wo  Director  .lacohi  un«i 
die  ersten  B«amten  des  Werkes  sie  begrüfstisn.  Zur 
Besichtigung  der  verscbicileiien  Betriebe  bildeten  sich 
drei  tiruppeii,  welche  dureli  die  Ma-schinenhau-AN  crk- 
stätten,  «lie  elektrische  (’entrale,  die  Brückenbau- Werk- 
stätten, die  Eisen*  und  Stalilfi^rmgiefserei.  das  Prefs- 
work,  die  Ketten-  und  Kes'^eUchmiede  geführt  wurden. 
Die  in  den  letzt«*n  .lahren  theils  neu  errichteten,  tlieils 
miigcbauten  Werkstätten,  mit  den  voilkommenst<*n  Ein* 
riclituiigen  der  \euzi*it  HU^ge^üstet.  nahmen  die  ganze 
Aufmerksamkeit  der  Gäste  in  Anspruch  und  fanden  all- 
seitige Anerkennung.  Es  kam  di«*s<-s  lebhaft  zum  .Aus- 
druck hei  «lern  sich  gegen  12  Uhr  im  Beamtengcsell- 
schaftshans«  der  Hütte  aiischliefseiidcn  Lunch,  wo 
Mr.  John  IL  Turner  aus  Glasgow  nach  Worten  dea 
Lobes  üW^r  das  bei  der  Besiclitigung  Gesehene  drei 
»cheers“  auf  den  J-eiler  des  AA'erkes  und  Mitglied  des 
Vorstan«l«*s  der  Gutehotfnungshütte,  Hrn.  Director  Jacobi, 
ausbrachte. 

Um  17*  Uhr  Nachmittags  fuhren  die  Herren  mit 
2 S«inderwag«'n  der  Strafsenlialiti  nach  Oberhausen,  wo 
zunächst  die  Kisenhütte  Oh  er  hausen  besichtigt 
wurde.  Di«  Ib-siclitigung  erstreckte  sich  haujdsächlich 
auf  die  mit  lluchufengaH  b«?tri«*henen  Maschinen  und 
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auf  die  Vorrichtangen  lur  Reioigimg  der  Gase  vom 
Plugstaob.  V’on  den  7 vorhandenen  Gaskniftniasrhinen, 
welche  im  ganxen  3ÄX)  P.  S.  «lektriache  Kraft  erzeugen, 
wurden  zwei  500pferdige  nach  Syotem  Kurting  and  ein 
öOOpferdiger  Deatzer  Gasmotor Alsdann  wurden 
die  rlesucher  durch  ein  Gebläsoma.‘(ehinenhauH  geführt, 
in  dem  4 von  der  Abtheilung  Sterkra«le  gebaute  Ver- 
bundmaschinen von  je  100t>  P.  S.  mit  Centralconden- 
sation  arbeiteten.  Auf  deni  Wege  durch  die  GiefHliallen 
sah  man  die  Abfuhr  der  Sc  hlacken  und  des  Hüssigen 
Roheisens.  Zum  Schlufs  wurden  zwei  mit  Hochofengas 
betriebene  öOOpferdigi?  Geblüsemas'liinen  in  Augen- 
schein genommen,  welche  gemeinschaftlich  von  der  Ah* 
theiliing  Sterkrade  und  der  Gasmutorenfahrik  Deutz 
erbaut  sind.  Jede  Maschine  liefert  hei  Hi5  Touren 
46(^  rbm  Wind  von  6*/»  Pfd.  Pressung. 

Hieran  schluf«  sich  die  Besichtigung  des  Walz- 
und  Stahlwerks  Nen-Oher  hausen.  Vom 
Mischer  kommend,  besichtigte  man  zunächst  das  Thomas- 
werk  und  daran  ansehlicfsend  das  Blockwalzwerk  mit 
den  zugehörigen  Fertigstrafsen.  Von  hier  ging  man 
snm  Martinwerk  und  nach  kurzem  Aufenthalt  weiter 
zur  Drahtstrafse.  In  der  Radsat/fabrik  wurde  das 
Schmieden  und  Walzen  von  Radreifen  gezeigt.  Die 
Besichti^ng  der  einzelnen  Betriebe  konnte  jedoch  nur 
eine  HüÄtige  sein,  da  die  zur  Verfügung  stehende  Zeit 
etwas  knapp  bemessen  war. 

ln  dem  Walzwerk  Oherhausen  besichtigte 
man  zunächst  das  Trägerwalzwerk  und  wohnte  liier 
dem  Walzen  von  Schitfswinkeln  und  Formeisen  auf 
einer  65t>er  Träger-  und  einer  oWter  tirobstrafse  bei; 
sodann  wurde  die  uomittelbar  neben  diesem  Gebäude 
liegende  Feineisenstrafse  mit  DoiipeM)uo-Gcrüsten  in 
Augenschein  genommen.  In  der  \\  inkeleiseozurichterei 
erregte  die  Zurichtung  von  .Schidswinkeln,  FlachwuLsteu 
und  WinkelwuUten  die  lebhafte  Auftnerkxamkeit  der 
Herren,  liu  Ansclilufs  hieran  wunle  das  neue  Grob- 
blechwalzwerk einer  eingehenden  Besichtignng  unter- 
zogen. Es  wuren  beide  Grobblerlistrafscn,  die  Trio- 
straise  sowohl  wie  die  schwere  UmkehrstrafHc  im  Be- 
trieb, so  dafs  die  Gäste  Gelegenheit  hatten,  sowohl  das 
Walzen  von  mittleren  Qrobbleclien  von  etwa  lOOt)  kg 
Brammengewicht,  als  auch  von  ganz  schweren  Blechen 
von  etwa  8,5  m Breite  zu  beobachten. 

Da  die  Zeit  schon  sehr  weit  vorgeschritten  war, 
mufsto  sich  die  weitere  Besichtigung  auf  die  Scheereii- 
hallen  der  Grobblechstrafse  und  diean^en/.ende  Kumpel- 
halle  besebränkeu,  deren  maschinelle  rlinrichtungen  von 
den  Besuchern  anerkennend  beurtheilt  wurden. 

An  dem  Ausflug  nach  dem  Saarrevier 
betheiligten  Steh  unter  Führung  der  HH.  Ingenieure 
Vogel  - Düsseldorf  und  Nickel-Duisburg  über  40  Mit- 
glieder des  „Iron  and  Steel  Institute**.  Der  erste  Be- 
such am  Montag,  den  8.  September,  galt  den  Gehr. 
Röchlingsclieii  Eisen-  und  Stahlwerken  in 
Völklingen  a.  d.  Saar,  woselbst  die  Theilnehmer  an  der 
Excursion  durch  die  HH.  Louis  Röchling  und 
OberingenieurOrtmann  begrüfst  wurden.  L'nterLeitnng 
des  Erstgenannten  wunlc  zunächst  das  Gebläaelinus, 
eine  Ncuanlage,  und  die  Pnmpcnanlagc  für  die  Hoch- 
öfen Itesiehtigt. 

Znm  Antrieb  der  Gcbläsemaschincn  dienen  Gasmo- 
toren System  Cockerill-Delamare,  von  denen  2 Maschinen 
mit  je  650  P.  S.  seit  1.  Januar  d..ls.  im  Betriebe  sind. 
Die  dritte  ist  fertig  montirt;  si«  ist  nmrh  Tandem  . \nord- 
Bong  mit  2 hintereinander  liegenden  Guscylindeni  und 
hinter  diesen  Windcylindern  g«‘haut.  Die  Leistung  ist 
1200  bis  1300  P.S.,  die  Windpressung  kann  bis  1 */i  Atm. 
gebracht  werden.  Die  Gasreiniguiig  ist  bei  dieser 
Anlage  eine  ganz  vollkommene.  Staub  läfst  sich  im 
Gase  kaum  nuchweisen.  Die  Gasse  vom  Hochofen 
passiren  zonächst  eine  lange,  unten  offene  un«!  mit 
Wasserverschlufs  versehene  schneckenartige  Leitung, 
in  welch«  auf  dem  ganzen  Wege  Wasser  eingespritzt 
wird.  Hierdurch  erfolgt  eine  gute  Abkiililung  der 


' Gase  und  eine  Menge  Staub  schlägt  sich  nieder,  der 
I mit  dem  Wasser  fortgeführt  wird.  Sodann  passiren 
j die  Gase  einen  direct  elektrisch  angetriebenen  Ventilator, 
j in  welchem  an  der  Kintrittsöffnung  Wasser  eingespritzt 
; wird,  und  werden  von  diesem  mit  hohem  Druck  aurch 
I Filter  gedrückt,  die  die  letzten  Staubtheilchen  rurück- 
I halten.  Zur  Vermeidung  starker  Druckschwankunge.n 
' in  der  Gasleitung  sind  zwischen  Maschine  und  Gas- 
j reiuigung  grofse  Behälter  eingeschaltet.  Die  Anlage 
arbeitet  recht  gut  und  hat  sich  Schmutz  bis  jetzt  in 
I den  Gascylindern  nicht  angesetzt. 

Die  Puropenanlug«  umfafst  2 Driliing^puinpen 

■ mit  je  10  chm  i.  d.  Minute.  Nach  Besichtigung  derselben 
• begab  man  sich  zur  Hochofenanlage.  Im  Betrieb  be- 

famien  sich  4 Oefen  verschiedener  Grofse  mit  Er- 
zeugungsinengen  von  120  bis  2^K>  t für  Ofen  und  Tag. 
All«  Oefen  gehen  auf  Thomaseijo-n ; letzteres  wird  in 
einer  Pfanne  aufgefangen  und  Hüssig  zum  Stahlwerk 
gefahren,  um  direct  convertirt  zu  werden.  Da  der 
Eisenbedarf  des  Stahlwerks  gröfscr  als  die  Erzeugung 
der  Hochöfen  ist,  so  wird  in  einem  Cupolofen  Roh- 
eisen umgeschmulzen  und  ebenfalls  flüssig  in  der 
Pfanne  transportirt.  Der  Cupolofen  zeigt  eine  sehr 
interessante  Ausführung;  sein  Betrieb  ist  cootinuirlich 
wie  der  des  Hochofen«,  seine  Wände  und  die  W'iud- 
fomieu  sind  mit  Wasser  gekühlt  und  der  Wind  ist 
auf  etwa  H50"  bis  4(X)®C  erhitzt.  Die  Schlacke  wird 
' kurz,  d.  h.  basisch  gehalten  und  der  Ahbrand  an 
Metall  ist  bei  diesem  Betrieb  sehr  niedrig.  Die 
Gicht  ist  durch  einen  Parrvschen  Trichter  gesclilossen; 
die  brennbaren  Oase  werden  durch  eine  Rohrleitung 
in  die  Reiniger  der  Hochofengase  gefülirt  und  später 
mit  diesen  gemischt  verbrannt.  Die  erste  Hütten- 
reise des  Ofens  dauerte  vom  12.  Juni  1901  bis 
' 25.  December  11H>1  ohne  erneute  Zustellung.  I)ie 
i Leistung  beträgt  4tH)  t täglich.  Ein  fünfter  Hochofen  ist 

■ nach  einer 'Betriebsdauer  von  l3Jaliren  6 Monaten  im 
August  1901  ausgeblasen  worden.  Als  sechster  Hoch- 

I ofen  ist  ein  solcher  neuerer  Constmetion  im  Hau  he- 
I griffen  und  nahezu  fertiggestellt  Derselbe  hat  80  m 
I Höhe,  lü  Haupt-  und  8 Nothfonnen.  Die  Erzeugung 
; wird  etwa  8<K)  bis  850  t täglich  l»etrugen  bei  Ver- 
I hüttnng  von  Minette  mit  8ü  bis  82®/*  Ausbringen. 
Die  Förderung  geschieht  in  Ilängehahnwagen  durch 
einen  vcrtiealen  Aufzug.  Das  Erz  wird  den  Erztaschen, 
die  von  unten  an  jeder  Stelle  zugänglich  und  zu  ent- 
leeren sind,  entüomincn,  während  der  Koks,  weil  ver- 
hältnifsmärsig  weich  und  leicht  zcrreiblicli,  in  denKelhen 
Fordergefäfsen  direct  von  der  Koki-ofenanlage  in  die 
doppeltverschlossene  Gicht  gebracht  wird,  ohu«  um- 
geladen  zu  werden.  Kok»,  welcher  von  auswärts  in 
Eisenbahnwagen  ankommt,  wird  unmittelbar  in  die 
Ilängehahnwagen  ausgeladen  und  zur  (iieht  befördert. 
Ein  kleiner  Vorrat!»  wird  in  den  Kokstaschen  auf- 
bewahrt. Ein  elektrisch  betriebener  Personenaufzug 
vermittelt  bei  der  bedeutenden  Höhe  in  be«juemer 
Weise  den  Verkehr  auf  die  Gicht.  Der  Ofen  ist  in 
ausreichender  Weise  in  allen  Höhenlagen  mit  Bühnen 
und  TrepjM’«  versehen.  Die  (iasreinigung  ist  getheilt; 
auf  jeder  Seite  des  (tfens  hetinden  sich  je  zwei  grofse 
ScruhUer  und  ein  elektrisch  angetriehener  Ventilator 
mit  Wassereinspritzung.  FiTner  wurde  hier  noch  ein 
600-  bis  üöopferdiger  Gasmotor  in  Tan-leiii- Anordnung 
zum  Betrieb  eines  elektrischen  Drehstrt»mgeneratora 
besichtigt.  Der  Gasmotor  ist  ^on  der  Nilruherg-Augs- 
hurger  Maschinenfabrik  in  Nürnberg  geliefert.  Das 
(ias  wird  aucli  durch  einen  schon  im  Jahre  1900* 
fertiggestellten  Ventilator,  in  welchen  Wasser  cin- 
gespritzt  wird,  sowie  durch  eine  hinter  denselbcu  ge- 
schaltete Kilterunlage  genügend  gereinigt. 

Von  der  Uochufenanlage  begaben  sieh  di«  Gäste  längs 
des  Kt»heiscn-Transp<»rtge]eises  zum  Stahlwerk.  Das 

• AI»«»  bevor  Diffenlingen  und  Düdelingen  ihre 
Anlagen  ausfiilirten. 
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Kisen  wird  mittels  eines  hydraulischen  Aufzuges  j 
auf  die  Converlerhühne  jfehoben  und  T(*r  den  Converter  i 
gefahren.  Vier  (’onverter  zu  je  16  t Inhalt  liecen  in  I 
einer  geraden  Reihe;  unter  dieselUen  fährt  der  Stahl- 
giefswugen , welcher  in  der  Verlängerung  der  (*un- 
verterlmlle  auf  jeiler  Seite  des  (teleises  eine  (iiefs* 
ruhe  heilient.  l)ie  gegossenen  Uohhiucke  werden  aus 
er  tliefsgrobe  in  zum  grofsten  Theil  ungeheizte  und 
nur  sechs  geheizte  tirnheu  znm  Wärmeausgleich 
eingesetzt  und  al-dunu  durcli  elektrische  Laufkriiline 
zum  Blockwalzwerk  hefördert.  Es  sind  vorhanden 
eine  ältere  niid  eine  neuere  Blockstrafse  von  je  1100  mm 
Durchmesser  und  2760  mm  Bullenlätige.  Die  neuere 
Strafse  ist  seit  einem  Jahr  im  Betrieb,  hat  hochliegende 
Kollgängo  und  wird  von  einer  mit  Condensation  ar- 
beitenden Zwillings  - Tandem  - Reversirmaschine  von 
1050, 'lütX)  mm  Cvlindcrdurchmesser  und  i:kX)  mm  Hub 
angetrieben.  Ais  Neuerung  ist  hervorzuheben,  dafs 
das  Kummwalzgerüst  im  Maschiuenrahmco  liegt  und 
von  letzterem  alle  Drehmomente  anfgenommeu  werden. 
Die  Knmniwalzen  laufen  in  geschlossenem  Gehäuse 
vollständig  in  Oel.  Von  der  Hlocksrheere.  werden  die 
zerschnittenen  Blocke  entweder  in  Wagen  zn  den  Fein- 
walzwerken  gefahren,  oder  die  für  die  Trägerstrafsen 
bestimmten  durch  einen  fahrbaren  elektrischen  Dreh- 
kralm  und  einen  KiDsatzwagen  in  Xachwärmöfen  ein- 
gesetzt, nm  aus  diesen  zu  Trägern,  Schienen  u.  s.  w. 
fertiggewalzt  zu  w'erden.  Die  zwei  Trägerwalzwerke 
sind  Triostrafsen  mit  einer  Erzeugung  von  500  bis 
OOO  t täglich  für  eine  Strafse.  Der  Antrieb  erfolgt 
durch  Tandem- Maschine  mit  Condensution  und  Ein- 
cylindermasc-liine  mit  CoudenMation.  Die  Gebläse- 
niaschinen  des  Stahlwerks  ((’ylinderdurchmesser  von 
DUH»  2000  mm,  Hub  1700  mm,  Wiudeylinder  1(150  mm 
Durchmesser)  arbeiten  mit  (’ondensation. 

Nach  der  fast  zweistündigen  Besichtigung  der 
Hütte,  welche  12t)  Beamte  und  BltH.)  Arbeiter  beschäftigt, 
entsprach  man  der  Einladung  der  Finna  Röchling  zu 
einem  Frühstück  im  prächtig  geschmückten  Speisesaal 
des  Stahlwerks,  bei  welcher  Gelegenheit  Hr.  Lonis 
Köcliling  die  Gaste  nochinaU  willkommen  hiefs, 
worauf  Hr.  E.  W.  Snelu»  mit  einem  Toaat  auf  die  Firma 
und  deren  Ghef  antwortete. 

liegen  12  Uhr  crfolgte^dii  .\bfahrt  durch  Volk-  | 
lingen,  i’üttiingen  und  die  herrlichen  Saarherge  nach  ! 
den  auf  einer  Anhöhe  idyllisch  gelegenen  Victoria- 
schächten, einer  Grubenabtheiluug  des  Königlichen 
Steinkohlenbergwerks  (i  erhard. 

Ueber  den  Steinkohlenbergbau  des  l’reufsi- 
schen  Staute.n  an  der  Saar  dürften  folgende  kurze 
Mitlheilungen  von  Interesse  sein. 

Nacli  dem  Hebergaiig  des  Saargebietes  an  die 
preursische  Krone  im  .Jahre  IÖ15  wunien  die  über- 
nommenen landesherrlichen  Bergbauberechligungen  auf 
Steinkohlen  aufrecht  erhalten,  und  cs  wurde  das  reser- 
virte  fiscaUsche  Hergbaufeld  in  bestimmten  Grenzen 
ausdrücklich  festgelegt.  Dieses  dem  preursischen  Fiscus 
zustehende  Suarbriieker  BerechtigungsfeM  erfuhr  ira 
Jahre  1H»H)  noch  eine  erhebliche  Vergröfserung,  so  dofs 
es  jetzt  ein  (lebiet  von  17M2,I  «ikin  und  zwar  den 
ganzen  Kreis  Siiarhrücken,  den  llanpttheil  der  Kreise 
Ouweiler  und  Saarlouis  nnd  aufsenleni  noch  Theile 
der  Kreise  St.  \\'endel  und  Merzig  umfafst.  ürofscr 
Kohlenreichthum  zeichnet  das  Saarbrücker  Steinkohlen- 
gebirge aus.  Von  den  eingelagerten  zahlreichen  Kohlcn- 
liänken  sind  auf  den  staatlichen  Grnhen  bisher  etwa 
40  Klötze  mit  einer  gesainmlen  Kohleniimchtigkeit  von 
50  bis  00  tn  in  Bau  gemnmiien.  ln  den  letzten  vier 
Jahren  sind  durch  zahlreiche  Tiefholirungcn  umfang- 
reiche  Aufsehlüs-.e  gmuicht  worden.  Auf  Grund  der- 
selhen  werden  in  d*-n  nioh-iten  .fahren  fünf  m-iie 
Srhachtarilngi-n  eni-'tclien.  die  vom  Jahre  1008  eine 
Mehrförderung  von  tiiglieh  rund  0000  t liefern  werden. 
Zur  Zelt  findet  die  Kohlengewinnung  auf  24  selb- 
ständigen (irubonnnlugen  statt.  Dies«  sind  zusainmeu- 


gefufst  zu  11  Berginspectionoii,  an  deren  Spitze  je  ein 
Kergwerksdirector  steht,  dem  wieder  je  zwei  Berg- 
inspertoren  unterstellt  sind.  Die  sämmtliohen  11  Berg- 
inspeetionen  unterstehen  der  Bergwerksdirection  zu 
■ Saarbrücken,  welche  von  einem  Vorsitzenden,  zur  Zeit 
dem  (feheiinen  Bergrath  Hilger,  geleitet  wird.  Diesem 
1 zur  Seile  stehen  mehrere  liergteclinische,  zwei  bau- 
technische Mitglieiler  und  ein  juristisch  gebildetes 
Mitglied  sowie  mehrere  technische  und  rechtskundige 
Hülfsarbeikcr.  Der  Bcrgwerksdlrection  sind  aiifser  den 
11  Berginspeotionen  noch  unterstellt  die  Hergfactorei 
zu  St.  Johann,  welche  den  Ankauf  und  die  Aniieferung 
I von  Materialien  nnd  Geräthen  für  die  einzelnen  Gruben 
besorgt,  das  Hafenamt  Malstatt,  weiches  deo  Absatz 
der  Kohlen  zum  .Saarkanal  regelt,  und  eine  Bergscbule 
nebst  drei  Bergvorschulen.  Zur  Zeit  beträgt  die  Zahl 
der  Beamten  880,  die  der  Belegschaft  42017  mit  etw'a 
HK>500  Angehörigen,  der  !‘fcrde  I4H5  und  die  For- 
derung im  Jahru  1001  9370022.505  t.  Insgcsamiut 
giebt  es  im  Bergwrrksdirectionsbczirke  50  Förder- 
Schächte,  108  Wetterschächte,  1177  Maschinen  mit 
05503  P.S.  und  710  DampfkeHsel.  .Seit  ihrem  Bestehen 
haheu  die  Saargruhen  235  593227  t gefördert  und 
404  507  895.^  verdient. 

Die  Grubenahtheilung  Victoria,  in  welcher 
die  Grubenfahrt  statthnden  sollte,  zählt  zur  Zeit 
2500  Arbeiter  uml  fordert  täglich  zwischen  2200  und 
2300  t Kohlen.  Der  Victorioschueht  1,  welcher  mit 
einer  420pferdigen  Zwillings  - Fördermaschine  aus- 
gerüstet ist,  fördert  von  der  sechsten  (320  m-)  Bausohl^, 

! und  der  Victoriaschaclit  II,  der  eine  100(>pfcrdigo 
I ZwiUingH-Fördermas<'hine  besitzt,  hebt  von  der  fünften 
' (28<)m-j  Bansobte.  Ahgebant  werden  die  Klötze  Heinrich 
und  Karl,  sowie  neuerdings  das  Aspentiotz.  Beim 
Ahbau  wird  fast  durchgängig  streichender  Strebbau 
j mit  breitem  Blick  angewendet. 

Vor  dem  Zechenhause  der  Victoriasrhächte  hatten 
sieh  zur  Bcgr  »fsung  der  Gäste  der  Vorsitzenrl«  der 
Königlichen  Bergwerksdirection.  Hr.  Geheimer  Bergrath 
Hilger,  der  Chef  der  Bcrginspection  II,  Hr.  Bergrath 
Althaus,  sow'ie  die  Herren  Berginspectoren  und  eine 
gröfsere  Anzahl  Bergassessoren  eingefnuden.  Die  (»rnbe 
hatte  Klaggenschniuck  angelegt.  Vor  der  (iruhenfahrt. 
machte  Bergrath  A Ith  ans  einige  .Mittheilungen 
über  die  allgemeinen  Betriebs-  nnd  Lagerungsverhält- 
nisse  ira  Soiirrevier  und  IVof.  Baue.rman  übersetzte 
die  Erläuterungen  ins  Englische. 

Die  Grubenanfahrt  erfolgte  in  drei  Gruppen  unter 
Führung  von  Hergruth  Althnn.s,  Bergiisscssi^r  Vo- 
winkel und  Bergussessor  Bcllinger.  Sie  wurde 
in  das  Westfeld  der  Anlage  Victoria  unternommen  und 
zwar  in  die  Steigcrabthcilung  Nr.  (5.  In  dieser  Ab- 
tiiciltmg  ist  das  Heinrichtlötz  bis  zu  1,H  m Mächtigkeit 
entwickelt.  Die  hier  gewonnenen,  «ehr  «tückreichfD 
Kohlen  zählen  zu  den  besten  Handelsinarken  des  .Saar- 
reviers.  Beim  Ahhaii  des  ileinriehtlötzes  wird  1m»- 
Bonderer  Werth  auf  dichten  Bergeversatz  (zumeist  mit 
fremden  Bergen)  und  auf  tadellosen  Verhau  mit  doppel- 
tem Holz  gelegt.  Das  KarWiotz  ist  in  der  Steiger- 
abtheiliiug  Nr.  (3  nur  io  mittlerer  Mächtigkeit  aus- 
gehildet.  dafür  kommt  o«  jedoch  in  einer  einzigen 
reinen  Bank  von  O.H  bis  1,0  m Mächtigkeit  vor.  Der- 
zeit sind  im  Karltiötz  in  tlrr  genannten  Ahtheilung 
nur  Vorrichtungsurheiten  im  Betriebe,  welche,  wie  dies 
auf  der  Grube  Victoria  durchweg  streng  durchgefUhrt 
wird,  von  v<irnhercin  in  den  alten  Mann  gesetzt  werden. 

I Bei  den  Vorrichtungsarbeiten  wird  von  Prefslufisrhräm- 
mascliinen  ein  ausgiebiger  Gebrauch  gemacht.  Es  wurden 
u.  a.  .Schrämmaschinen  vorgeführt  die  Säulenmascbine 
von  Kisenbeif«,  die  .Säuivnmaschine  von  Fröhlich  ^ 
Kliipfel,  üie  Latfctenmaschine  von  Ingersoll-Sergeant 
, und  die  Latfotenmaschine  von  Bechern  & Keetman.  Bei 
dieser  Gelegenheit  sei  bemerkt,  dafs  eingehende,  im 
vorigen  Jahre  auf  Victoria  vorgenommene  Versuche  für 
die  dortigen  Verhältni»,««  die  erhebliche  Ueberlegen- 
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heit  der  Säulenmasehinen  gegenüber  den  LafFeten-  j 
taaschinen  erveiesen  litdH'D. 

Die  Einfahrt  zu  der  1^4  stündigen  Grubenfahrt 
reachah  in  Victoriaaehaeht  IT  und  die  Ausfahrt  aus 
Virtoriascharht  I.  Es  wurden  befahren  die  für  hundert 
Pferde  eingerichteten  nnterirdischen  Fferdeetalle  in 
der  fünften  Mausohie,  weUdie  mit  Spritzwaaserleitung. 
Schmiedewerkslatt  und  Pferdeachwemme  ausgerüstet 
Kiotl,  ferner  gruppenweise  die  Hremsberge  Nr.  4 und 
5 im  Heinrich tlötz  über  der  sechsten  Tiefbausnhle  und 
die  Bremsbergaufhauen  Nr.  l und  2 in  der  »eclisten 
Bausoble  de»  Karltiötzes.  .lede  der  drei  eingefalirenen 
Gruppen  zählte  etwa  15  Herren.  Die  nicht  mit  ein- 
^ftnreneo  Gäste  besichtigten  inzwischen  unter  Führung 
von  Geiieimrath  Hilger,  Bergassessor  Dr.  Weise 
und  Hergassessur  Xeff  die  Tagcsanlageu  und  zwar 
die  Rätterhalle,  die  Kessidhäuser,  die  FöniermaschiDen 
aud  die  Centralmiulensationsanlage.  Zum  Schliifs  iiefs 
Kr.  Geheimrath  llilger  noch  die  Grubcnfeucrwelir 
alamiren,  welche  am  Zeclienhause  eine  wohlgclungene 
Debang  ausftihrte. 

Nach  der  Ausfahrt  wnrde  im  festlich  geschmückten 
Vrrlescsaal  auf  Einladung  der  Herghehörde  ein  inihifs 
«iogenoinmen,  wobei  Oeheiinrath  Hilgcrauf  die  Gäste 
ein  dreifaches  ^Glückauf!  **  aushrachte,  während  ihnen 
Bergreferendar  llohhelstein  nach  einer  in  gebundener 
Rede  gehaltenen  Ansprache  eine  von  der  Kgl.  Berg- 
werksdirection  herausgegebene  Druckschrift:  „Mitthei* 
lungj-o  über  den  Jsleinkohlenborgbau  des  Preofsisohen 
Staates  in  der  Umgebung  von  Saarbrücken“  üWriX’iebte. 
Vicepräsidrnt  Bnelns  dankte  für  den  herzlichen  Em- 
pfang und  di«  gute  Aufnahme,  welche  da»  1r<m  and 
Steel  Institute  gefunden,  und  zollte  dahei  der  tadel- 
losen Einrichtung  und  der  musterhaften  Ordnung  auf 
der  Grube,  üWr  wie  unter  Tag«,  uneingeschränkt« 
Anerkennung. 

Nach  drei  Uhr  wurde  die  Fahrt  nach  Eouisenthal 
angclretcn  und  unterwegs  die  .Mannschafts-RiKleanKtalt 
and  KafFeekUche  am  Josepha-Scharht«  besichtigt.  Von 
Lnuisenthal  führte  ein  Kxtrozug  der  Strarseiibahu  die 
Theilnehmer  an  der  Fahrt  zur  Burbaciierhütt«,  wo 
Generaldirector  Weifsdorf  und  die  Betriebs-Chef»  die 
Gäste  empfingen.  Die  einzelnen  Ahtheilungen  des  Hütten- 
werks wurden  in  nachstehender  Reihenfolge  bt*gangen: 
Am  Eingang«  der  Hütte  wurde  zunächst  das  geräumige 
Spritzenhaus  in  Augenschein  genommen;  es  hat  einen 
2j,2  m hohen  Steigthurm  in  welehcm  di«  neuesten 
Feuerldsch-Gerüthe  und  die  .Ausrüstungsstücke  unter- 
V'cbracht  sind.  Die  120  Mann  starke  Hiittenfriierwehr 
i«t  militärisch  organisirt.  Das  Cotimmndo  über  die- 
selbe führt  ein  Beamter  der  Burbacherhütte.  Danach 
wurden  besichtigt:  di«  «lektrisclie  Centrale  mit  Hoch- 
ofeogasbetrieh,  die  Hochofenanlage,  <los  Stahlwerk,  <Ios 
Blockwalzwerk,  die  verschiedenen  Walzcnstrafsen,  die 
Werkstätten,  die  W'alzendreherci,  die  ver.schie«lenen 
Adjustagen,  die  Kohlenwäsche  und  «lie  Kokerei. 

Ueber  die  Burbacherhütte  »ei  im  allgemeinen 
bemerkt,  dafs  sie  im  Jahre  DC>43  vou  einer  Acticu- 
Gesellschaft  gegründet  worden  int  und  damal»  aus  einer 
Anlage  von  4 Hochöfen  (mit  etwa  120  chm  Inhalt) 
Dcbst  Paddel-  und  Schienenwalzwerk  mit  einer  Bclcg- 
ichaft  von  550  Mann  bestand.  Einsrbliefslich  der  aus- 
wärtigen Gruben  in  Lothringen,  Luiemburg  und  Frank- 
reich iieschäftigt  die  Gesellschaft  gegenwärtig  rund 
4“200  Mann,  wovon  auf  die  Burbacherhülte  eine  Beleg- 
schaft von  H300  Mann  entfällt. 

Im  Betriebe  sind  vorhanden:  32  Dampfkessel, 
welche  durch  die  Abhitze  der  Koksofenanlage  betrieben 
wenien,  mit  27(K)  om  Heizfläche;  45  Kessel  mit  Hoch- 
ofengaaheizung  und  4400  ora  Heizfläche.  4 desgleichen 
Wärmöfen  mit  440  tjm  Heizfläche,  42  desgleichen 
mit  directer  Kolilenlicizung  und  2800  qm  Heizfläche. 
Zur  Besorgung  des  Kangirdienstes  auf  den  Höttenhahn- 
hüfen  sind  7 normalspurige  Eooomotivcn  vorhanden, 
mit  einer  Heizfläche  von  270  qm,  während  21  schmal- 


spurige lA>rotnotivcn  mit  2ti0qm  Heizfläche  dem  inneren 
V' erkehr  dienen.  Ferner  sind  noch  vorhanden  15  Locomo- 
bilkessel  mit  einer  Heizfläche  von  00  qni. 

Die  Koksofenanlag«  besitzt  37H  achtundvierzig- 
»tündige  Oefen.  von  welchen  22ti  derart  eingerichtet 
»iud,  dafs  die  Kohle  nach  dem  Stampfverfahren  ein- 
gesetzt winl.  Aufserdein  »in«!  2 Kohlenwäschen,  deren 
EinrichtJingen  nach  den  neuesten  technischen  Er- 
fahrungen ausgetÜhrt  sind,  vorhamleu.  Die  Jahres- 
leistung der  Koksofenanlag«  beträgt  rund  250000  t. 

DieHocliofenanlage  besteht  uu»  0 Hochöfen  mit 
i 24  Winderhitzern,  von  welchen  vier  eine  Tageserzeugnng 
von  je  140  t uud  zwei  eine  solche  von  je  2tK>  t haben. 
Ferner  sind  zwei  ('upulöfen  vorhan«len  mit  einer 
Leistungsfähigkeit  von  j«  HOü  t täglich.  V<*n  «len  Iloch- 
üfen  haben  zwei  einen  Inhalt  von  4tX)  chm.  Sämmt- 
licbe  Oefen  haben  Parrv.sche  Trichter  und  centrale 
Gusabfühning.  Der  auf  der  oberen  Hütt«  gelegene 
Erzplatz  ist  mit  einer  in  Eisenconstruction  ausgeführten 
Hali«  übeniai'ht.  Zur  Erzielung  eines  gleichmäfsigen 
Eisen»  sind  ferner  zwei  Koheiseumischer  von  je  200  1 
Inhalt  errichtet  worden,  in  welch«  das  flüssig«  Roh- 
eisen zur  Entschwefelung  gegossen  winl. 

Diw  Thomas-Stab  Iwerk  enthält  vier  in  gerader 
Linie  aufgcstellte  Converter  von  je  12  t Fassungsratim. 
Ferner  gehören  dazu  zwei  verticale  Geblüsemaschinen 
' mit  ('ondensation,  drei  Druckpumju  n mit  zwei  Accuniu- 
latoren  flir  die  hydraulischen  Araiine  ».  s.  w.  Die 
! Leistungsfähigkeit  des  Thinimswerks  beträgt  250000  t 
I jährlich.  Die  Martin-Anlage  besteht  aus  drei  Scliön- 
wälder-Oefen  mit  je  15  t Fassungsranm  mit  den  zugo- 
hörigen  Generatoren  und  Giefscinriclitungen.  Ihre 
Jahresleistung  beträgt  40000  t. 

Im  Block  w alz  w er  k sind  zwei  voUstän<lige  vonein- 
^ ander  unabhängige  B)o«'kstrar>en  vorhaudeii  von  1,10  m 
I Walzendurchmesser  mit  Gjersschen  Gruben. 

Da»  Walzwerk  hat  1 1 verschiedene  Walzenstrafsen 
von  500  bis  820  cm  Walzendarcbmcsser  mit  den  zuge- 
hörigen Gasöfen,  Waruisngen.  Richttnasebinen,  elek- 
trisclicn  Krähnen  u.  s.  w.  Im  Bau  begriflen  sind:  ein 
Universalwalzwerk  für  Breitci»en  bis  za  1 ni  Breite; 
ebenso  eine  Stab-  und  Feineisenstrafse  mit  Hochofengas- 
Antrieb,  Ferner  gehören  zum  Walzwerk  noch : die 
Schienen-  und  Schwelleo-Adjustage,  die  Walzendreherei, 
sow'ie  die  erforderlichen  Einrichtungen  zum  Bearbeiten 
I der  Winkcleisen.  Laschen.  Unterlagsplattcn  u.  s.  w. 

Die  Leistungsfähigkeit  de»  Wiilzwcrks  beträgt  gegen- 
1 wäriig  etwa  250  (HW  Tonnen  fertig«  Waare. 

Di«  Eisen  giefscrei  ist  mit  einem  Flamm  - und  zwei 
(’upolöfeu,  zwei  tdektrischen  Drehkräbiicn,  Trockenöfen 
u.  R.  w.  ausgerüstet  und  besorgt  den  Be«larf  an  Walzen, 
Blockformen  und  sonstigen  Ueparaturstücken.  Sie  hat 
eine  Jahresleistung  von  etwa  50iX)  Tonnen.  Die  Ro- 
paraturwerkstätte  ist  mit  allen  erforderlichen  Maschinen 
und  tieräthen  zur  Ausführung  der  laufenden  Repara- 
turen ausgerüstet.  Zur  Kraft-  und  Lichterzengung 
sind  in  den  elektrischen  ('entrulen  vorhanden:  eine 
Centrale  mit  Ilüchof«n-Ga»ni«)torenlH*trich,  ausgestattet 
mit  drei  Otto-Gasnjotoren  von  je  000  Pfenlckräften , 
ferner  zwei  elektrische  Dampfcentralen,  wovon  eine 
• nur  für  Lichterzeugung.  Hiervon  wer«le«  ge^peist: 

I HO  Elektromotoren  und  etwa  200  Bogen-  und  llOOGIüb- 
[ lampen.  Zur  Wasserzufuhr  zu  den  einzelnen  Betriebs- 
' ahtheilungen  sind  zwei  Pumpstationen  eingerichtet, 
welche  das  erforderliche  Betriebswasser  der  Saar  ent- 
nehmen. Die  Zahl  der  Dampfmaschinen,  insbesondere 
«ier  kleineren  Betriebsmaschinen,  hat  naturgemlif»  in 
letzter  Zeit  ahgenommen,  da  ein  grofser  Theil  denielben 
bereit»  durch  Elektromotoren  ersetzt  w'orden  ist  und 
noch  fortwährend  eine  weitere  Anzahl  in  dieser  Weise 
ersetzt  wird. 

Nach  «Icr  Be.sichtigung  des  Werke»  wunle  den 
(tasten  im  festlich  ge.sclimückten  Hütterirnsino  ein  Mahl 
geboten.  Am  Abend  fand  dann  in  Haarhrücken,  wohin  die 
I Gesellschaft  sich  mit  einem  Extrazug  der  Htrafsen- 
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bahn  he^^'bcn  hatte,  iro  Civilcaalno  ein  Festessen 
statt,  an  dem  sich  über  120  Personen  betbeüij^en.  Als 
Tertreter  des  Per^banes  waren  erschienen:  (ieheimer 
Bergrath  Hilger,  fast  säramtliche  Kgl.  Bergwerks- 
directoren  nnd  zahlreiche  höhere  Kgl.  Bergbeamtc,  als 
Tertreter  der  (irofsindustrie:  Conimerzienrath  Borking- 
Breborh,  ]«ouis  Kdcbling-Völklingen,  (lenoraldirector 
Hom-Neunkirohcn,  lierwdircctor  Weifsdorff-Mnistatt- 
Bürbach  und  viele  Ih-amte  der  Hüttenwerke.  TMe  Tafid-  f 
nusik  stellte  die  Bergkapelle  des  Steinkohlenbergwerks 
Dudweiler.  Während  dos  .Mahles  brachte  (ieh.  Berg- 
rath Hilger  auf  Se.  Miijestiit  den  deuUchrn  Kaiser 
■nd  auf  den  König  von  Kngland  ein  gemeinschaft- 
liches Hoch  aas,  wahrend  Oommerzienrath  Böcking 
anf  die  (niste  triastetc.  Den  Dank  der  letzteren 
stattete  in  einer  längeren  Keile  w'iederum  Vice- 
präsident  Soelus  ah.  i 

.Am  Dienstag  früh  wurde  ein  A tisflng  nach  Neun- 
kirchen  zur  Besichtigung  des  (rebrüder  Stunim- 
srheii  Hüttenwerks  unternommen.  Die  Kürze  der  i 
Zeit  gestattete  aber  natürlich  nur  die  Besichtigung  ; 
einer  Auswahl  der  Anlagen.  ; 

Die  Koksanlage  umfafst  sitdien  Gnip|>en  mit 
H54  FInimnöfen  und  einer  (iruppe  mit  BO  (ttto-l.^nter- 
feuerung'^öfen  und  Gewinnung  von 'Pheer  und  Ammoniak.  • 
Sänimtliclie  Oefen  werilen  mit  Stampfkohle  beschickt» 
alle  Stampf-,  Beschick-  und  Ausstofsvorrichtungen 
elektrisch  angetriebeo.  Jährliche  Erzeugung  on  Koks 
17(KhK)  t.  Die  .Abhitze  der  Koksöfen  wird  zur  Daninf- 
erzeugung  ausgcDUtzt  (2414  i{m  Kesselheizfläcbe).  Ein 
Theil  des  überschüssigen  Dampfes  treibt  zwei  hi*  drei  | 
80(t  P.  S.-Gebliisi'masc.lüncn,  oeren  Wind  durch  eine 
700  m lange  I.eitung  nach  dem  Hochofen  geführt  wird.  ' 
Der  gröfste  Theil  des  Dampfes  geht  imfessen  durch  I 
eine  m lauge  I.eilting  zu  dem  Blockwalzwerk. 

Das  überschüssige  Brenngas  der  H4>  Otto-Oefen  speist 
eine  2ÜÜ  P.  S. -Viertact-tfasinaschine  zum  .Antrieb  eine* 
Hooliofengcblases  nach  System  Grabau.  Dasselbe  ist 
so  eingerichtet,  um  b<*i  gleicher  Maschinenleistung 
ohne  besondere  Vorrichtung  mit  verschiedenen  Drücken 
innerhalb  gewisser  Grenzen  blasen  zu  können.  Es 
sind  zwei  in  Bauart  ähnliche  Kohlenwäschen  vor- 
handen, die  ältere  für  40  t Kohkohle  stündlich,  die 
aeuerc  für  60 1 Letztere,  welche  eben  erst  fertiggestollt 
worden  war  nnd  leer  lief,  wurde  besichtigt. 

Die  Kigenschaflcn  der  Saarkohle  verlangen  eine 
wesentlich  andere  Aufbereitung  als  die  westfälische 
Kühle.  Neben  zwei  Grobkornsetzkästen  steht  daher 
ein  Grohsichiofer-Xai  hwaschkasiten.  Die  Sehiefer  werden 
hierauf  gebrochen  und  neben  der  abgesiebten  Fein- 
koble  (10  mm  Loch)  und  den  Siebsclilämmen  der 
(Trobkornsetzkiisten  auf  acht  Feinkornsetzkästen,  mit 
Feldspath  l>edeck{en  Sieben,  gewaschen.  Die  gesaminte 
gewaschene  Kohle  w ird  durch  Kinnen  in  drei  Behälter 
gespült,  aus  denen  <lrei  Entwässerung*  - Becherwerke  : 
schö]>fen  und  die  Kohle  auf  drei  ScMeudermülilen  geben,  i 
Die  Mühten  gehen  mit  grofser  Geschwindigkeit,  um  sehr 
fein  zu  mahlen.  Diese  Berge  wenlen  in  ähnlicher 
Weise  befördert.  Das  geHnmrule  Wa.scbwasser  wird 
in  einer  grofsen  Anzahl  von  Spritzkästen  geklärt, 
der  hier  zeitweilig  abgezogene  Koblenscliluiiim  der 
Keinkohle  beigemischt.  Die  Eigenart  des  Wasch-  ; 
Verfahrens  kommt  zum  Ausdruck  durch  die  hohe  I 
benöthigte  Belriebskraft : eine  (»*N>pferdigo  Verbund- 
maschine mit  einem  Schwungrad  von  55(K)  mm 
Durchmesser  und  einem  Kiemen  von  l m Breite 
treibt  die  Wjisrbe. 

-Auf  dem  nunmehr  durchwanderten  Erzplatz  konnte 
man  die  vcrscliieden  gefärbten  Minetten  erkennen.  , 
Keben  den  grofsen  Haufen  der  kalkigen  Minetten  von 
(Trofs-Moyeuvre,  Algringen  um!  Grofs-Hettingen  lagen 
ilie  kleineren  Haufen  der  saueren  Zuschhigserze  von 
Bedingen  u?ol  Oherknm , sowie  Lahn  - Manganerz,  ' 
Schweifs-  und  Puddelsrhlaeke.  Alle  Erze  sind  eigener  ' 
Gewinnung. 


fn  Nftinkirchen  ^hen  zur  Zeit  sechs  Hochöfen 
mit  435  t täglicher  Erzeugung  an  Thomaseisen.  Der 
neueste  Ofen  hat  24  m Höhe,  .3,2  m Gestell-,  H,2  m 
Kühlensack-,  4,2  m Gichtweite,  130  t Erzeugung.  Es 
sind  17  Cowper-Winderhitzer,  je  25  m hoch,  vor- 
handen. Den  Wind  liefern  drei  Verbundgebläse- 
maachinen  und  drei  Eincylindrr-Dampfgebläse  sowie 
die  besichtigte  Koksgas-Üebläsemaschine;  eine  GCK)pfer- 
dige  Koertingsebe  d4ippcltwirkende  Hocbofeiigas- 
maschine  mit  einem  Gebläsecylinder  von  lH(X>mni  Hub 
ist  im  Bau  begriffen. 

Durch  das  alte  W«  rksthor  und  die  alle  Werks- 
strafse  gelangte  man  in  das  ältere,  grofse  Walzwerk. 
Hier  stehen  eine  grofse  Träge rstrafse,  ein  üniversal- 
walzwerk  und  eine  Triostrafsc;  auf  ersterer  von  850  mm 
Walzendurcbmesser  werden  Träger  N.P.  40  gewalzt. 
Diese  Reversirstrafse  wird  durch  dfe  erste  in  Deutsch- 
land (1H82)  gebaute  ItrillingMnaschine  mittels  Universal- 
Kupplung  und  einem  Rädervorgelege  2 : 3 angetriebeo. 
Drei  Rogenerativ-Gasöfen  dienen  zum  Anwärinen  der 
Blöcke  und  Brammen.  Auf  dem  Dralitwalzwerl^ 
werden  in  der  Schicht  35  t aus  Walzblöcken  von 
80  inm  im  Quadrat  erzeugt. 

Der  ältere  Werkstheil  wurde  nun  verlassen  und 
unter  der  Saarbrücker  Bahn  hindurch  nach  den  neuen 
Anlagen  tles  Nordwerks  geschritten.  An  der  von 
den  Hochofen  herführendeo  Koiieisenbalm  sah  man 
das  fertige  Grundmauerwerk  der  im  Bau  begriffenen 
M ischcran I age  (zwei  Mischer  zu  je  200  t). 

Das  Thomaswerk  macht  40  Chargen  von  je  12,5  t 
in  der  Schicht  Die  Hälfte  Koheisin  kommt  flüssig 
von  den  Hochöfen,  die  andere  Hälfte  wird  in  Cupol- 
öfen  von  10  m Hohe  mit  6,4  vom  Hundert  westfälischem 
Koks  uingeschmolzen ; ein  Ofen  geht  immer  eine  Woche. 
Ferner  sind  zwei  gröfsere  ond  zwei  kleinen*  Oefen 
zum  Spiegeleisenschmelzen,  vier  auswechselbare  (Con- 
verter, je  zwei  mit  einem  Mittelbrahn,  und  drei 
Reserve  • Converter  in  einer  besonderen  Halle  vor- 
handen. Es  werden  zwei  Sorten  Rohblöcke  von 
45  und  52  cm  unil  wenige  Brammen  für  Universal- 
eisen gegossen.  An  zwei  Dolomit-  und  zwei  Kalk- 
Brennöfen  und  der  basischen  Steinfabrik  mit  eigener 
Theerdcstillation  vorbei  kam  man  zum  Maschinen- 
hiius  das  ebenfalls  besichtigt  wurde. 

Das  Stahlwerk  ist  eins  der  ersten  in  Deutsehland 
als ThomashUtte  erbauten;  beute  würde  man  es  jeden- 
falls für  diesen  st'harfen  Betrieb  an«lers  anlegen.  Bei 
unserem  Eintritt  iu  die  (’onvcrtcrhalle  wurden  (seit 
1881)  die  Sätze  Nr.  250  888  und  83  gcblas»m.  Die 
warmen  Uohblörke  werden  auf  Schmalspurbahn  mit 
kleinen  I/oeomotiven  nach  dem  70  m entfernten  Block- 
walzwerk gefahren  und  hier  entweder  in  einen  der 
zwei  gasgefeuerten  Rollöfen  oder  in  die  ungeheizten 
Ausgleichgrtiben  eingesetzt.  Es  sind  zwei  Blockstrafscn 
vorhanden:  die  ältere  mit  zwei  Gerüsten  für  Kohblöcke 
von  45  cm  kann  bis  6 ein.  die  neuere  für  Kohblöcke 
von  52  cm  bis  14  cm  homnterwalzen.  Die  eine  Zwillings- 
Reversirmaschine  kann  beide  Strafsen,  die  andere,  an 
eine  Uentralcondensation  angeschloKsen,  nur  die  ältere, 
stärker  beschäftigte  Strafse  treiben.  Durch  Wasser- 
druck ousrückbare  Kupplungen  gestatten,  jede  ^lascbin« 
von  jedem  der  angelriebencn  Kammwulzgerüste  ab- 
zuschalten.  Drei  Blocksclieeren  schneiden  die  geblockten 
Stäbe  auf  verlangtes  Mafs.  Ein  gröfscrer  Theil  der 
Walzblörke  wird  sofort  warm  in  einen  (las-Rcgene- 
rativofen  einges4*tzt  nnd  in  einer  der  beiden  anschliefsen- 
den  Triostrafsen  fertig  gewalzt.  Auf  der  gröfteron 
Strafte  wurden  Schienen  von  I!»  kg'in  für  die  Schweizpr 
Bundesbahnen  gewalzt.  Diese  Strafse  macht  24u  t in- 
<ler  Schicht,  aufscr  Schienen  auch  Schwellen  und. 
Träger.  Die  kleinere  Slrafse  walzt  die  kleineren 
Profile.  Die  W armlagerhalle  ist  52  m laqg  nnd  44  m 
breit;  vier  AVaniisägen.  eine  ScliwellenReheere,  zwei 
Scbw  ellenpreKsen , Rollbahnen  bis  ans  Ende  und 
acht  (^uersclmbe  bilden  die  Au.«rüstung.  Unmittelbar 
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dvan  Bchlieftten  sich  die  Fertipjiarhnngcn  und  an 
diese  sehr  uasgcdcbnte  Vorrath«-,  Vmaod-  ond  Ab- 
lahme- Lager  an. 

Bei  dem  vod  der  Firma  im  Casioo  gebotenen  FrBh- 
stück  toastete  Generaldirector  Horn  auf  die  (ioste, 


während  Prof.  Batierman  namens  derselben  dankt«- 
und  auf  das  Keunkirebeuer  Hüttenwerk  ein  dreimaliges- 
Hipp  Hipp  Hurrab!  ausbrachte.  Die  (iesellscbaft  kehrte 
alsdann  nach  Saarbrücken  zurück,  um  von  dort  11801» 
Luxemburg  weiterzureisen.  (Hcbiuf* 


Referate  und  kleinere  illittheilungen. 


Wunderbare  Eisenanalyseo  der  Phjslknllsch' 
Technlarhen  Kelch«anaUlt. 

In  einer  Mittheiliing  aus  der  Physikalisch-Tech- 
nischen Reichsanstalt  von  W.  Dittenberger  Uber  die 
Ausdehiiung  einiger  Metalle  in  hoher  Temperatur* 
sind  die  Ergebnisse  von  neuen  Untersuchungen  mit  ver- 
schiedenen Kisensorten,  Kupfer,  Aiumiuium,  Messing 
und  Bronze  mitgetheilt.  Für  die  Kisensorten  hat 
gleichzeitig  Baudirector  C.  Bach • Stuttgart  die  Eiasti- 
citäU-  ond  Festigkcitseigenachaften  ermittelt.  *•  Die 
Analysen  der  Eisensorten  sind  nach  Untersuchungen 
der  Keichsanstait  angegeben.  Ein  Blick  anf  dieselben 
zeigt,  dof»  liier  krasse  Unmöglichkeiten  vorHegen. 

Auch  für  den  Laien  augenfällig  treten  die  Fehler 
hervor,  wenn  er  die  Analysen  der  Keiclisaiistalt  mit 
denen  vergleicht,  die  für  dieselben  Eisensorten  in  zwei 
anderen  Laboratorien  gefunden  wurden.  Baudirector 
Bach  hat  sich  näiniieb  au  Hrn.  Prof.  Dr.  Wüst-Aachen, 
sowie  die  HH.  Dr.  Hnndeshagen  und  I>r.  I’bilip- 
Stuttgart  mit  der  Bitte  um  Analvsirung  der  betr.  Eisen- 
«orten  gewandt,  da  er  -als  Nichtdiemiker  sich  ein 
Urtheil  tlaniWr  zu  verachaffen  da«  Bedürfnif«  empfunden 
habe,  auf  welche  Uebereinstimmung  bei  der  cheniisidien 
Untersuchung  verschiedener  Eisens4*rteii  zu  rechnen  sei, 
and  zweitens,  weil  schtniedbnres  Eisen,  selbst  von  der- 
selben Btange,  jedoch  an  verschiedenen  Stellen  ent- 
nommen, und  CiufseiseD,  aus  der  gleichen  Pfanne 
gegossen,  voraossichtlich  gewisse,  wenn  auch  beschränkte 
Abweichungen  in  der  Zusammensetzung  zeigen  würden.“ 
Kach  findet  denn  auch,  „dafs  die  Ergebnisse  der 
chemischen  Untersuchung  zum  Theil  recht  erheblich 
voneinander  abweichen.“ 

Im  folgenden  seien  nur  die  ErgehnisÄe  der  Pbos- 
phorbestimmnng  zum  Vergleich  zusaminengestellt. 


Phosphorgehait: 


Eisen  Sorten 

Kelcb»- 

l'fof. 
t»r  Wii»i 

I>r.  ilundi-*- 
hag.-n  un<l 
l>r.  1‘hlUp 

Sehweifseisen 

0,42 

0,16.5 

0.170 

Flufseisen 

0,25 

0,092 

0.090 

Flufsstahl 

0,44 

0,0H2 

Ü,0S6 

Gufseisen  „G.  K.“  . , . 

0,46 

0,471» 

i»,4»40 

Gofseisen  „A“  .... 

0,04 

Ü,21»4 

0,307 

Gufseisen  „B“  .... 

0,32 

0,285 

0,320 

Bei  uns  in  Deutschland  lieben  bekanntlich  die 
Staatsbehörden,  sich  als  unfehlbar  hinzustellen;  viel- 
leicht dient  der  vorliegende  Fall  dazu,  am  diesen  An- 
spruch , der  schon  in  nmnohem  Procefs.  in  iniincher 
Schiedsamilysc  verhiingnifHvoll  gewesen  ist,  auf  dus 
riehtige  Mafs  zurückzufUhren.  .ledenfnll«  cr.sdieint 
baldige  Aufklärung  darüber,  wie  «»iKIie  Feblbestim- 
iDongen  haben  entstehen  können,  dringend  erwüiiscbt. 

• Verötfentlicht  in  der  ..Zeitschrift  des  Vereins 
deutscher  Ingenieure“  19(V2  Nr.  41  S.  1Ö.12. 

*•  Ebeodaselbst  S.  153«. 


/ 

j Natilrllcho«  Uas  in  Amerika  tm  Jahre  1901. 

Xael»  dem  jährlichen  Bericht  der  „United  Statesc 
(ieological  Survey“  betrug  der  Gesammtwerth  des  int 
vertiossenen  Jahro  gelieferten  Gases  27067500  Dollars, 
was  hei  einem  Durchschnittspreise  von  15  UentH  für 
lÜOO  Cubikfufs  einer  Gasmenge  von  160172  Millionen 
I Cubikfufs  (etwa  4^00  Millionen  Cubikineter)  entspricht., 
tisetzt  man  2tKK)0  Cabikfuf«  natürlichen  Gase«  gleich 
einer  Tonne  Kuhlen  zum  Preise  von  3,2  l)oIlar«,  so- 
würden  845H60üt  Kohlen  erforderlich  sein,  um  heim 
I \’ erkauf  die  gleiche  Summe  zu  erzielen.  Der  Werth 
des  im  Jahre  19f)l  gewonnenen  Gases  weist  gegenüber 
dem  des  V'orjahrcs  eine  Zunahme  von  .3368826  Dollara 
oder  mehr  als  14  */*  auf  und  betrügt  40,7  vom  Wertlie 
der  in  demselben  Jahre  erzielten  Petroleumausbeute. 
Während  der  Verbrauch  an  natürlichem  Ga.«  bcKtandig 
I wöclist,  hat  der  Druck,  ausgenommen  in  den  neuen 
Feldern  von  West-VIrginien,  beständig  abgenommen,  wo- 
j durch  Ausgaben  für  Uoinpression  des  Gases  veranlafst 
I wurden,  um  eine  gröfsere  .Menge  aus  den  der  Er- 
. Schöpfung  entgegcngelieiiden  Feldern  liefern  zu  können, 

I Ausgaben , welche  sich  beständig  in  demselben  Mafso 
I vergrüfsern,  als  der  Gasdruck  abnimint  und  sich  die 
' Entfernung  von  der  Gasquelle  vergröfsert.  Die  Zahl 
I der  Eisen-  und  Stahlwerke,  welche  natürliche«  (ias  als 
Brennmaterial  benutzen,  ist  im  Jahre  DKK)  bedeutend 
gestiegen  (von  83  auf  102),  die  Mehrzahl  dersellH-n 
liegt  in  Peunsylvanien.  Im  Laufe  de«  Jahre«  ltK)l 
hat  eine  ungewöhnliche  Zahl  von  Vereinigungen  der 
ältfTcn  Ga«  verkaufenden  (iesellschaften  stattgefunden 
ferner  wurde  eine  Reihe  neuer  Gesellschaften  mit  grofsem 
Kapital  gebildet.  Letztere  beahsiebtigen  hauptsächlich 
die  grofsen  Hochdruckgasfelder  in  Lewis,  Harrison, 
Marion  und  Wetzel  Uounties  in  Wc«t-Virginien  «lurcli 
I den  Bau  gröfsererund  längerer  Leitungen  aufzuschliefscD 
und  die  vergröfserte  Erzeugung  in  West-Pennsylvaniea 
und  Ohio  anznsetzen.  Das  erfordert  eine  Kuj»italaus- 
j läge  von  vielen  Millionen  Dollars. 

Als  Wärme-,  Licht-  und  Kraftquelle  steht  das  natür- 
liche (rns  unrihertroffen  da,  von  dem  Augenblick  hii 
wo  es  die  Knlobertlüclie  erreicht  bis  zu  seiner  Ankunft 
an  der  entferntesten  Verbrauchsstelle  am  Ende  der 
l.,eitung.  Eft  bedarf  keiner  Vorbereitung  für  seine  Ver- 
brennung und  hinterläf.st  keinen  Rückstand,  man  inufs 
es  nur  mit  der  angemessenen  Menge  Luft  mischen.  In 
den  Gasfeldern  betreibt  da«  natürliche  Gas  nicht  nur  eine 
.Menge  Fabrikeu,  sondern  wird  auch  in  neuerer  Zeit 
in  ausgolelnitem  .Mnfse  dazu  verwendet,  die  Kraft  für 
seine  eigene  roiniirimirung  zu  erzengcu,  wenn  der 
ursprüngliche  (las'lnick  gesunken  ist  und  die  Leitungen 
die  erforderliche  Gasmenge  unter  nonnalem  Druck  nicht 
mehr  zu  liefern  vermögen.  Einige  dieser  Compressuren 
arbeiten  mit  nahezu  KKH)  P.  S.  und  so  sparsam,  daf« 
aus  H bi«  10  ('ubikfuf«  natürlichem  Gas  eine  stündliche 
Pferdekraft  entwickelt  wird,  was  einer  leistungsfähigen 
Dam)>fmasehine  gegenüber  eine  Ersuarnirft  von  40  bia 
50  "fl  bedeutet.  Der  .Staat  West-Virginien  bat  eine 
Reihe  von  Jahren  hintitircli  eine  wachsende  .Menge 
von  natürlichem  Gus  naeli  Peunsylvanien  und  Ohio 
geliefert,  dennoch  sind  ilort  n«idi  reiche  Quellen  vor- 
lumlcn.  welclje  bisher  durch  B<»hrungen  nuroberfiachlicli 
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behnfü  Nachweises  ihrer  F'xistcnz  ontersarhtsind.  Diese 
Quellen  verbindet  man  durch  fi^ofse  Hälfsleitun^en  mit 
Ue^enden,  welche  ihre  eigenen  (Quellen  crscliöfttt  haben  , 
und  ihren  Bedarf  ans  West-Virginien  decken.  Der  ' 
Werlli  des  im  Jahre  1901  verkauften  Gases  übersteigt 
alle  in  früheren  Jahren  erzielten  Beträge,  obgleich  di«  | 
Idenge  des  aus&trönienden  Gases  in  dem  Zeitraum  seiner  | 
ersten  ausgedehnten  Anwendung  d.  h.  von  1883  bis  | 
Kndo  1H89  bedeutend  gröfser  war.  In  den  genannten 
Jahren  wurde  das  Gas  in  der  rücksichtslosesten  Weise  ver- 
schwendet und  dabei  mit  l’reiscu  (»ezahlt;  die  in  manchen 
Fällen  weniger  als  die  Hälfte  des  Preises  einer  gleich- 
worthigen  Menge  Kohlen  betrugen.  Man  liefs  beispiels- 
weise das  in  <ier  Zeit  von  Sonnabend  Nachmittag  bis 
Montag  Morgen  ausströinendc  Gas  unbenutzt  entweichen. 
Ks  ist  nicht  nnwahrscheinlich,  dafs  in  diesen  sechs  Jahren 
rücksichtsloser  Verschwendung  das  Vierfache  der  gegen- 
wärtigen Erzeugung  verbraucht  wurde.  lu  dem  Mafse 
wie  die  sichtbaren  Vorriithe  abnahmen,  lernte  man 
den  Wertli  des  Gases  besser  sebätzen  und  begann  die 
zur  Verbrennung  dienenden  Vorrichtungen,  besonders 
nach  Kinriibrnng  des  Gasmesser»,  zu  verbessern.  Die 
Gesellschaften  verwendeten  ferner  mehr  .Sorgfalt  auf  die 


gehegten  Gedanken  ausführte,  nämlich  die  Gufsform 
an  den  Ecken  zu  theilen  und  die  Fugtm  so  zu  gi-stalten, 
wie  Abbildung  2 zeigt.  Diese  .\nordnung  verlegt« 
nicht  nur  die  Gufsnaht  (welche  man  mit  ziemlicher 
Sicherheit  an  der  .Stelle,  wo  die  beiden  Hälften  zn- 
sammenstofseu,  erwarten  konnte)  in  die  Ecke,  wo  sie 
leichter  entfernt  weiden  konnte,  sondern  gab  auch  der 
Verhindungstuge  eine  Form,  welche  sie  zum  Reinigen 
von  Sand  vor  dom  Zusammenpassen  geeignet  macht«, 
was  auch  im  besten  Falle  eine  unangenehme  Aufgabe 
war.  Es  wurden  einige  Modelle  angefertigt  und  da- 
nach einige  Formen  hergesteilt;  cs  scheint  aber  nicht, 
dafs  diese  Form  sich  besonders  bewährt  hat.  Man  gab 
nachher  den  (ledunken,  die  Formen  in  der  Giefserei 
zusammenznsetzen,  auf  unc)  nahm  du»  von  Anderen  stets 
angewandte  Verfahren,  dieTrennungsHächen  abzuhobeln, 
■ nm  ein  besseres  Zusammenpassen  zu  erzielen,  an.  Sw’cet 
I verbessert«  seine  früheren  Ideen  und  entschied  sich  für 
die  in  Abbildung  3 dargC'itelite  Form.  Der  Grund  für 
die  Theilung  der  Form  an  den  Ecken  ist  oben  ange- 
geben, aber  diese  Yerhindungsmethüde  besitzt  noch  den 
nesonderen  Vortheil,  dafs  die  beiden  HiilBen  nach  einem 
Modell  hergestellt  werden  können.  Wenn  sich  jetzt  das 


Dichtung  ihrer  Leitungen  und  verschlossen  diejenigen 
Bohrlöcher,  die  zur  Erhaltung  des  normalen  Gasdruckes  | 
nicht  erforderlich  waren,  auch  der  Bohrlochsbetriel) 
seihst  wurde  verbessert 

(Nacti  .Iran  Afe*  vom  II.  St>ptrcab«r  tO^,> 


Feber  eine  neue  Blockform 

berichtet  das  ^Iron  and  Steel  Trades  Journal“  «nti-r 
dem  27.  .'septemher  19t)2  wie  folgt: 

Während  die  für  Bossomer-  und  Martineiseublöcke  ' 
benutzten  Formen  aus  einem  Stück  gcg^issen  sind,  j 
werden  die  kleineren  für  Tiegelstahl  bestimmten  ' 
Können  gewöhnlich  aus  zwei  Hälften  hergestellt 
die  nach  Ahhildiing  I miteinander  verbunden  sind. 
Da  die  beiden  Hälften  nach  verschiedenen  Modellen 
gegossen  und  jede  für  sich  ahgebobelt  werden 
müssen  und  es  thatsüchlich  unmöglich  ist,  unter 
gewöhnlichen  Verhältnissen  liaa  Verziehen  der  Mo- 
delle zu  verhüten  und  das  Ahhohcln  so  auszuführen, 
dafs  die  beiden  Hälften  genau  aufeinander  passen, 
sind  die  in  solchen  Formen  gegossenen  Blöcke  an 
den  Seiten  mehr  oder  weniger  uneben  und  weisen 
Gnfsnähte  auf.  Die  Gegenwart  dieser  Nähte  macht 
eine  heträchtli<*he  Nacharbeit  crfordorlicli,  um  Nähte 
und  Streifen  in  dem  Fertigproduct  zu  vermeiden. 
Die  vor  15  Jahren  für  die  Sanderson  Brothers  Steel 
Company,  Syracuse  N.  Y„  hcrtreslelltcn  Formen  hatten 
zwei  zu  gleicher  Zeit  gegossene  Hälften,  die  in  roth- 
w'armem  Zustande  durch  Klammern  verbunden  wurden, 
um  ein  Zuxamuicnpa>sen  ohne  Bearbeitung  zu  erzielen. 
Dieser  Versueb  wnrde  in  den  Straigbt  Line  Engine 
Werken  gemacht,  wobei  J.  E.  Sweet  einen  schon  lange 


Modell  verzieht,  »o  macht  das  nicht«  ans,  da  die  beides 
Hälften  gleich  sind,  au  der  Fuge  innen  zusammenpassen 
und  so  einen  gufsnabtlosen  Block  ergehen. 


Der  nnierikanDclie  Kohlenarbeiterstreik. 

Der  Streik  der  Anthrncitkohlen-Bergleute  in  Penn- 
sylvanien  hat  einen  bis  jetzt  in  Amerika  noch  nicht 
dageweseiien  Umfang  erreicht.  Es  sollen  daran  über 
145000,  nach  anderen  Schätzungen  an  20U0(X)  Arbeiter 
betheiligt  »ein.  Ein  sehr  grofscr  Theil  derselben  setzt 
sich  ans  Ausländern  zusammen.  Wie  im  „Iron  and  Steel 
Trades  Journal“  vom  11.  October  1902  berichtet  wird, 
waren  kürzlich  in  einem  der  grofsen  Kohlonfelder  über 
i 1 1 •/•  der  Arbeiter  Deutsche,  über  8®/u  Italiener,  während 
I sonst  noch  Polen,  Ungarn  und  Oesterreieher  in  grofaer 
' Menge  vertreten  waren.  Diese  honte  Zusammensetzung 
I der  .\rbeitersdiaft  macht  die  Verhandlungen  mit  der- 
I seihen  sehr  schwierig,  da  die  meisten  dieser  Leut«  die 
i>ande»s)>rache  nicht  verstehen.  Der  Anthracithande.l 
bat  für  die  Vereinigten  Staaten  aiifser  durch  seine  in* 

I dustriello  Verwendung  dadurch  eine  besonder«  Wichtig* 
keit  erlangt,  dafs  die  Hau.shaltungen  in  New  York  und 
anderen  grofsen  Städten  durchgehends  mit  Anthracit- 
öfen  besonderer  Construction  versehen  und  daher  auf 
dieses  Material  giinzlicli  angewiesen  sind.  Der  Streik 
dauerte  am  U.  Uctobiw  bereits  21  Wochen,  und  wenn 
man  mit  der  von  dem  „Iron  and  Steel  Trades  Journal“ 
angeuoniroenen  wöchentlichen  Fördernng  von  1200000  t 
rechnet,  soergieht  sich  für  die  verflossene  Streikperiode 
ein  Ansfall  von  etwa  25000000  t,  der  nur  zu  geringem 
Theil  durch  die  Mehrföiderang  aus  anderen  Gruben- 
feldern gedeckt  sein  dürfte.  Die  aufgespeicherten  Vor* 
räthe  sind  aufgebraucht;  kleine  Mengen  von  Kohle 


Oigitized  > •>  - -i 


l.  November  lyO'i 


Heferate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Stahl  und  Eisen.  Iil7 


werden  zwar  von  nicht  der  Lahonr-lTnioo  anffehörenden 
Berniieoten  gefordert,  aber  der  Bedarf  der  Verhraurher 
ist  acliUefhliuh  so  dprofs  geworden,  dafs  eine  Kinfohr 
ioi  grufsen  Mafsstabe  nothwendig  wird,  wenn  der  Streik 
fortdauert ; alsdann  ist  anch  noch  zu  bedenken,  dafs 
die  eingefuhrte  Kohle  zum  aliergröfsten  Theil  sogenannte 
,,weiL-be'‘  Kohle  ist,  die  für  den  sonst  gebrauchten 
Anthracit  einen  ziemlich  dürftigen  Ersatz  bietet. 

Die  dem  Streik  zu  (iruude  liegende  l.i>hnfrage  wird 
in  einem  am  10.  Uetober  1902  in  der  ^Iron  and  C'oal 
Trades  Keview**  erschienenen  Aufsatz  in  interessanter 
Weise  erörtert  und  geben  wir  den  Inhalt  desselben  im 
Folgenden  ira  Auszug  wieder. 

Die  Bergleute  in  den  Pennsvlvanisrben  Kohlen* 
feliiern  arbeiten  im  (iwlingc.  welclies  System  indessen 
nicht  einheitlich  durehgefübrt  ist,  vielmehr  haben  sich 
bei  den  verschiedenen  (iescllschuften  abweichende  Be* 
zalilungsinethoden  berHUSgcbildet.  Die  Delaware  and 
Httdfton  ( anal  ('ompany  bezahlt  nach  dem  ttewicht  in 
der  Höhe  von  07  bis  72">  (’ents  f.  d.  Tonne  reiner  Kohle, 
einige  andere  Desellschaflen  rechnen  gleichfalls  nach  der 
Toune,  während  die  meisten  anderen  nach  di*m  Volomen 
bezahlen  und  zwar  H7  tVnts  bis  1,2  Dollars  für  den 
Wagen,  je  nach  der  .Mächtigkeit  des  Klotzes  und  dem 
Inhalt  der  Wag^n,  weicher  zwischen  70  und  140  ('ubik* 
fofs  (1,90  bis  B,i>0  cbm)  schwankt.  Die  Bergleute 
bezahlen  wiederum  ihre  Tagelöhner  und  liefern  alle 
(iezähe  und  Materialien.  Nach  den  angcstellten  Kr* 
mittlungen  wechselt  der  Lohn  eines  Häuers  zwischen 
Ih  und  ^10  I>ollars  im  Monat.  Die  Höhe  des  I.ohnes 
hängt  von  der  Zahl  der  verfahrenen  Schichten  ah.  Die 
Häuer  der  Pennsylvania  C'oal  ('ompuny  verdienten  im 
August  HKMJ  nacFi  Abzug  aller  Spesen  täglich  2,0.  die 
Tagelöhner  1,07  Dollars,  die  entsprechenden  Zahlen 
für  den  Zcitraoni  vom  1.  Jiinuar  bis  August  lÜOO 
waren  2,R5  und  1,07  Dollars.  Dagegen  stellte  sich  die 
uionatliche  Kinnuhnie  im  Jahre  1M98. 1H99  anf  nnr 
H4.10  Dollarn  für  einen  Häner  und  22.4  Dollars  für 
einen  Tagelöhner,  was  einem  täglichen  Lohn  von 
1.37  Dollars  bezw.  von  90  Cents  entspricht,  wobei  der 
Monat  zu  25  Arbeitstagen  gerechnet  ist.  Wenn  daher 
von  Seiten  der  Arbeitgeber  behauptet  winl,  dafs  ein 
Hauer  2,0  und  ein  Tagelöhner  1,67  i)oIIars  verdient  und 
die  Arbeiter  dagegen  einwenden,  dafs  der  tägliche  Lohn 
nur  1,37  Doll.  hezw.  90  Cents  beträgt,  so  erklärt  sich 
das  in  der  Weise,  dafs  der  Arbeitgeber  d«*ii  täglichen 
I.,<ihn  nach  der  Anzahl  der  verfahrenen  lOstnndigen 
Schichten  oder  nach  der  Zahl  der  geförderten  Wagen 
(inan  rechnet  durchschnittlich  0 auf  die  Schicht)  ne- 
rechnet,  während  der  Arbeiter  sein  gesamintes  Jahres- 
einkommen durch  die  Anzahl  der  Arbeitstage  dividirt, 
dabei  aber  nicht  angiebt,  wieviel  Stunden  er  durch- 
schnittlich täglich  arbeitet.  Die  Bergleute,  welche 
darclischnBtlirh  1,5  Dollars  täglich  verdienen  (das  Jahr 
in  fiüO  Arbeitstagen  gerechnet),  arbeiten  mir  5 bis  Ö 
Stunden  und  verfahnm  demnach  nur  eine  halbe  Schicht. 

Beide  An-schauungen  sind  nicht  unberechtigt.  Der 
.\rbcitgeber  betrachtet  eine  Fordermenge  von  0 Wagen 
Kohlen  als  eine  normale  Tagesleistung.  Der  Arbeiter 
rechnet  sich  aus,  dafs  er  seine  Ivebonshaltung  nach  dem 
von  ihm  täglich  empfangenen  Lohn  rt'gelo  niufs. 

Es  sind  besonder»  3 Fnetoren,  welche  den  normalen 
Lohn  des  Häuers  beeinflussen,  das  sind  die  Ausgaben 
für  Pulver,  die  mit  dem  Namen  «dockage**  hezeiclinetcn 
Ahzügg  and  die  Feierschichten.  Die  mit  einem  Fäfschen 
Pulver  von  25  Pfd.  gewonnene  Kohlennienge  »ehwankt 
zwischen  30  und  70  t;  je  mehr  Pulver  verbraorht  wird, 
desto  mehr  vermindert  sich  nattirgeniäfs  der  I.,ohn. 
l'nler  .»dorkage“  versteht  man  die  für  in  der  Kohle 
vorhandene  Verunreinignngen  gemachte«  .\bzüge,  welche 
von  2 bis  15®/o  betragen.  Bei  denjenigen  (iesellschnften, 
welche  noch  dem  Gewicht  bezahlen,  wird  ein  weiterer 
Abzug  dadurch  bewirkt,  dafs  man  die  Tonne  zu  2mX> 


I bis  3000  Pfd.  berechnet  und  geschieht  dies,  um  den 
j hei  der  Zerkleinerung  der  Kohle  entstehenden  Abfall 
aosziigletchen.  Den  bei  weitem  gröfsten  Einflufs  auf 
I die  Hohe  dr.s  Lohne»  übt  dagegen  die  Zahl  der  Arheits- 
I tage  aus;  dieselbe  hängt  hauptsächlich  vom  Wetter  ab, 
ein  strenger  Winter  schafft  mehr  Arbeitsgelegenheit 
! als  ein  milder  Winter.  Von  dem  Bureau  of  Industrial 
I .Statistics  gesammelte  Zahlen  haben  ergeben,  dafs  <lcr 
I thathäclilich  ausbezahlte  I.ohn  nur  53  bis  62®/»  des 
I norniiilen  Lohnes  (bei  voller  Ausnutzung  der  Arheits- 
I zeit)  beträgt,  auch  die  folgenden  den  Berginspertions- 
! bericltten  entnommenen  .\ngaben  werfen  ein  bedeutungs- 
j volles  Licht  auf  die  durchschnittliche  Zahl  der  jähr- 
lichen Arbeitstage. 


J»hr 

J«hr 

ArbriUta 

; iH«K)  . 

. . 191 

IS95  . 

. . 132 

' 1H91  . 

. . IH8 

1396  . 

. . 171 

JH02  . 

. . 2<I5 

1397  . 

. . 149 

1393  . 

. . 207 

1393  . 

. . 149 

' 1391  . 

. . 179 

1399  . 

. . 180 

Ks  unterliegt  keinem  Zweifel,  dafs  die  Lobnfrage 
einer  Kegelung  lu  ilarf;  hierzu  ist  indessen  eine  Einigung 
j der  Parteien  erforderlieh,  der  die  Arbeitgeber  wider- 
streben, weil  sie  die  Lahonr-l'nion  nicht  anerkennen 
wollen.  Ein  IVhcl,  das  jedenfalls  der  Abhiilfe  bedarf, 
ist  die  Beschäftigung  üherzalilig^r  Arbeiter.  Wenn 
alle  in  den  .-Vnthracitgnihen  beschäftigten  Arbeiter  volle 
j Schichten  verfahren  würden,  so  könnte  man  eine  jähr- 
liche Eördermenge  von  90000000  t erzielen;  man  geht 
I daher  ziemlich  sicher,  wenn  nmnannimmt.  dafsinindestens 
1 3(Ki0ü  Leute  anderen  Industrien  zugetührt  werden  könnten. 

Ks  wird  behauptet,  dafs  die  Beschäftigung  ül>erzäh- 
I Hgcr  .Arbeiter  in  der  Anthracit* Industrie  das  Kesultut 
I einer  von  den  Arbeitgebern  in  hewnfstcr  Absicht  ver- 
folgten Politik  ist,  um  die  Bergarbeiterschaft  besser  in 
Abhängigkeit  zn  erhalten.  Wie  weit  dies  richtig  ist, 
^ vermögen  wir  von  hier  nicht  zu  bcortheilen. 

Inzw'ischcn  ist,  wie  aus  der  Tagesprvsse  bekannt, 
durch  Vermittlung  des  Präsiileiiten  Koosevelt  die 
: Einsetzung  eines  von  beiden  Parteien  anerkannten 
' Schiedsgerichts  und  die  Wiederanfnahme  der  .Arbeit 
I erreicht  worden. 

Stnrmsohaden-VerHirberang. 

Die  Kölnische  Unfallversicherung»  • Act  iengesell- 
; Schaft  in  Köln  a.  Hh.  hat  den  in  Nord-Amerika  ent- 
standenen Versicherung»zweig  nach  Europa  übertragen 
und  betreibt  seit  dem  Jahre  189(J  auch  die  Versicherung 
gegen  .Sturnischudeo. 

I Die  Fortachrllte  In  der  Koheisenerzeugang 
' Deutschlands  seit  ISM). 

In  diesem  von  Ingenieur  AV.  B r ü gm  an  n • I)ort- 
, mnnd  auf  der  Herbstversammlung  des  Iron  and 
Steel  Institute  gehaltenen  Vortrngc*  wird  in  Heft  19 
Seite  1040  gesagt,  dufs  die  Werke  an  «ler  Dill  und 
Lahn  aus  nassauisrhen  Kotheisensteinen  (Hefscreieisen 
mit  etwa  0,3  •/»  Phosphor  erzeugen.  Die  Biidcrus- 
schen  Eisenwerke  in  Wetzlar  bemerken  dazu 
; jedoch,  dafs  sie  ihr  Eisen  mit  einem  Ph«>sphorgehalt 
I von  0,4  ®/»,  0,5  “/•  und  0,0  ®/o  liefern  und  nur  in  Aus- 
j nahmefallen  der  Phosphorgohalt  eine  Höhe  von  0,7  */» 

1 erreiche. 

I Ferner  ist  darauf  aufmerksam  zu  machen,  dafs 
' hei  der  Aufzählung  der  Stahlwerke  an  der  Saar  die 
: Firma  Köch li ngsch«*  Eisen-  und  Stahlwerke 
mit  einer  Erzeugung  vcm  etwa  3(KH>00  t versehentlich 
' gar  nicht  genannt  ist. 

• „Stahl  nnd  Eisen“  1902  Heft  13  und  19. 
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Industrielle  Rundschau. 


Kheinisch'WestniliticIies  Kohlen*Synilicat  in  Essen« 

lii  der  am  22.  Ottolier  ahgahalteiien  fll.  Zechen- 
hesitzer-Versammlnnj'  wurde  der  Bericht  des  Vorstandes 
•erstattet,  aus  dem  wir  FoIj;endes  entnehmen:  Es  betrug 
die  rechniinsnjmafsige  Bellieilij^ng  im  .Juli  (27  Arbeits- 
tage) r>  U(j78Vl  t,  im  August  (2<3  Arbeitstage)  5210216t., 
iin  September  (2<>  Arbeitstage)  5218876t,  somit  im 
•dritten  Vierteljahr  (79  Arbeitstage)  15W08HI  t;  die 
Förderung  in  den  einzelnen  Monaten  4 101  142  t,  | 
4 189971  t,  4106221  t,  somit  im  ganzen  Vierteljahr 
12447:i:Mt.  Ahgesetzt  wurden  in  den  genannten  Monaten 
4.luli  bis  September)  4 181 254  t oder  arheitstaglicli  ' 
1.58001t  t,  4l7HU66t  oder  l(i0695t,  4159275  t oder 
159972  t,  zusammen  1246801t5  t oder  arbeitsläglich 
157  8.80  t.  Der  Selbstverbraucli  der  Zechen  belief  sich 
im  Juli  auf  1045604  t gleich  25,81  ®/o  des  (iesamint- 
Ahs.atze8,  im  August  auf  I<)4Hor>«>t  gleich  25,08  ®/*i  , 
im  Sejiteniher  auf  1060474 1 gleich  25,50  %.  Es  betrug  i 
der  arbeitst.'iglicbe  Versand  in  den  einzelnen  Monaten:  I 
an  Kühlen  11428  Duppeiwaggons,  12088  1). -W.,  I 
11919  D.-W.,  im  Vierteljahr  11790  D.-W.;  in  Koks  , 
20.58  I)..\V.,  22t>«  2;M9  D.-W.  bezw.  2228  D.-W.; 

in  Briketts  517  D.-W.,  519  D.-W.,  514  D.-W.  bezw. 
516  D.-W.  Dies  crgiebt,  Kohlen,  Koks  und  Briketts 
zu.sammengercehnet,  für  den  .luli  14008  D.-W'.,  für  den 
August  14  825  für  Septemher  14  782  D.-W.,  im  : 

Vierteljahr  14529  D.-W.  Für  die  Zeit  vom  l..Tanaurbis  \ 
80.  September  DK)2  stellt  sieh  die  Betheiligung  auf 
450761HiOt  (gleichzeitig  im  Vorjahr  42  507  989  t),  die 
Förderung  auf  85617  912  t (87W888‘Ut).  Die  Miiider- 
forderung  von  9 459  048  t (4624655  t)  macht  somit 
20  98'*  0 (10,88®  r>)  der  Betliciligung  aus  bei  226®/»  (225*  «) 
Arbeitstagen.  — Zu  dein  Bericht  bemerkte  Dirertor  Olfe: 
-\u8  den  Zahlen  sei  zu  entnelimen,  dafs  sieh  da.s  ifeschäft 
im  grofsen  und  ganzen  in  denselben  (irenzen  wie  im 
zweiten  Vierteljahr  bewegt  habe.  Die  Monate  August 
lind  September  wiesen  ja  allerdings  etwas  günstigere, 
Zjiiilen  auf  als  der  .Monat  Juli.  Es  sei  dieses  aber  in 
derllauptsaehi!  auf  stärkere  Abgänge  in  Hamsbrandkohlcn 
der  .lahreszeitentsprechend  zurückzaführen.  DerKoblen- 
verbraiicli  der  Industrie,  besonders  der  Eisen-lnduatrie, 
zeige  leider  noch  keine  Erliöhimg.  Die  Lage  sei  noch 
ungefähr  dieselbe,  wie  sie  im  Bericht  vom  81.  Juli  d.  J. 
geschildert  uorden  ist;  rngleichmäfsige  Beschäftigung, 
stellenweise  Mangel  an  Beschäftigung  und  daraus  ent-  i 
springende  Breisiinterbietungen  überall  da,  w'O  keine  festen  j 
V erbände  diesen  Mifsständen  einen  Damm  entgegensetzen. 

Es  sei  Mangel  an  Stetigkeit  in  den  Verhältnissen,  der 
das  Vertrauen  auf  eine  wiederkehrende  Belebnng  der 
geschäftlichen  Thätigkeit  einstweilen  noch  nicht  auf-  , 
kommen  lät'st  und  damit  dieser  Belebung  den  Boden  , 
entzieht.  Das  Syndicat  habe  selbstverständlich  auch  , 
verbucht,  den  Absatz  nach  dem  .\uslaudc  zu  verstärken 
und  dabei  befriedigende  Ergebnisse  erzielt.  Indcfs  , 
könne  dies  nicht  ausscbluggcbend  sein,  weil  in  <lca 
Nörten,  für  die  das  Ausland  überhaupt  Käufer  ist,  nur  | 
besebrunkU*  Mengen  zur  Verfügimg  stehen.  Der  Monat  . 
Oetnher  zeige  ja  nnn  allerdings  eine  erhebliche  .Steigerung 
der  WngengestelluDg  de»  Essener  Bezirks,  also  eine 
Zunahme  des  Versands  nn  Kuhlen,  Koks  und  Briketts. 
K»  sind  sogar  am  17.  October  d.  J.  18  029  Doppelwagen 
gestellt  und  abgefahren  worden,  eine  Zitfer,  die  seit 
dem  15.  DeccnilnT  DKK)  niclit  mehr  erreicht  worden  ist.  , 
Der  Königlichen  Kiscnbabnverwaltung  ist  mit  Hecht 
für  dies«  Leistung  Anerkennung  zu  zollen,  und  zwar  ^ 
um  so  melir,  als  sie  in  die  Zeit  der  stärksten  Bean-  | 
sprnebang  ile»  Wagenparks  füllt.  E«  sei  dabei  noch 
besonder»  zu  berücksichtigen,  daf»  die  Hübenornto  sehr  ( 


umfangreich  ist  und  daher  viel  rollendes  Material 
beansprucht,  und  der  niedrigere  Waaserstand  des  Rheine», 
sowie  stärkere  Verseudiiogen  nach  Frankreich  ausge- 
dehntere und  die  V’erfiiguog  erschwerende  Läufe  für 
den  Wagenpark  beanspruchen.  Es  dürfe  fenier  nicht 
unerw'äbnt  bleiben,  daf»  aus  diesen  Zahlen  keine  Schlüsse 
auf  die  allgemeine  Lage  gezogen  werden  können.  Fis 
ist  nicht  nnsere  Indnstrie,  die  die  in  Frage  stehendea 
Mehrmengen  für  sich  verlangt  hat,  sondern  diese  sind 
gröfstentheils  infolge  des  französischen  Bergarbeiter- 
Ansstande»  nach  Frankreich  und  Belgien  gegangen. 
Falls  diese  Bewegung  nachläfst,  was  jedenfalls  bald 
eintreten  wird,  wird  dieser  Absatz  znsammenschruinpferi, 
wenn  nicht  überhaupt  auf  hören. — Zu  Funkt  2 der  Tages- 
ordnung wurde  für  das  vierte  Vierteljahr  eine  Förder- 
einschriinkung  von  24  % festgesetzt.  Zum  Scblufs 
wurde  auf  Antrag  des  Vor»itzenden  beschlossen,  Herrn 
Geh.  Finanzrnlh  Jcncke  in  Anerkennung  seinerVerdienste 
um  die  iin  Kohlen-Nyndirat  vertretene  rheinisch-west- 
nUUehe  Kohlen-liidustrie  ein  Bismarck-Bild  zu  verehren. 
Ferner  wurde  für  das  Sammelwerk  nochiimis  ein  Betrag 
von  120 OUO  tH  zur  Fertigstellung  bewilligt. 


Armafnren*  und  Maschlnen'Fabrik  AcL-Oea.y 
vonualH  J.  A.  Hilpert,  Nürnberg. 

Der  Umsatz  des  Werks  im  .lahre  1901/02  ging  infolge 
der  ungünstigen  (iescliäftslage  von  9815501,72  auf 
8088  165,55,#  zurück,  während  die  Regiespoen  sich 
trotz  aller  daliin  gehender  Bemühungen  nicht  in  gleichem 
Verhältnifs  reduciren  liefsen.  Obgleich  die  Vurräthe 
wie  stet»  zu  nitMlrigen  Preisen  aufgenommen  waren, 
so  mufste  doch  die  immer  noch  weiter  rückgängige 
Bewegung  der  Hohmaterialien  nnd  Halbfahricate  auf 
die  Bilanz  von  neuem  angünstig  etnwirken.  Infolge- 
dessen hat  die  Firma,  nachdem  die  Abschreibungan  in 
gleichen  Procentsätzen  wie  im  V'orjahre  vorgenommen 
worden  sind,  einen  Gesammtverlnst  von  824628,93 
zu  verzeichnen,  durch  den  der  Reservefonds  auf 
68620,89«#  reducirt  wird. 

Chemnitzer  W'erkzengmasehlneii*Fabrik, 
rorni.  Joh.  Zimmerinaiin,  Chemntlz. 

Bei  dem  allgemeinen  l)arniederlieg»‘u  der  gesamniten 
Eisenindustrie  konnten  sich,  wie  im  Bericht  für  1901  02 
bemerkt  wird,  für  den  Werkzeugma-sehinenbau  keine 
günstigen  Resultate  ergeben.  Der  Bedarf  war  im  Verhält- 
nifs zu  der  voransgegangenen  Vergröfsening  und  Ver- 
mehrung tler  Weckzengmaachinenfabriken  ein  anfser- 
ordeutlich  geringer.  liei  der  »o  entstandenen  scharfen 
Concurtenz  um  Erlangung  von  Aufträgen  waren  lohnende 
Preise  nicht  zn  erreichen.  In  den  niedrigen  Preisen  für  die 
Fabricate  und  dem  geringen  Umsätze  liegt  die  Ursache 
zu  dem  entstandenen  ungünstigen  Resultate.  Für  das 
Werk  schliefst  da»  Jahr  1901/02  mit  einem  V’erlnst 
von  87119,86  .#,  welcher  Summe  sich  durch  die 
Absi'hreibungen  im  Betrage  von  112850,64  ,#  auf 
150ütM)  erhöht. 

Deiitscho  WerkzoagniAschlnen  • Fabrik, 

YorninlH  Honderiiiann  & Stier  In  Chemnitz. 

Das  abgelaufene  dreifsigste  Geschäftsjahr  der 
Gesellschaft  war  ein  fortwährender  Kauipf  mit  den 
trostlosen  V^erhältnissen,  unter  welchen  mit  wenig 
Ausnahmen  der  gesammte  Maschinenbau,  insbesondere 
aber  die  Hnincbo  des  Werkzeugmaschinenbaues,  dar- 
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nifderliefft.  Dir  Abnahmefahipkeit  des  Auslaa«les  blieb 
äuIsiTHt  beschränkt  und  die  auf  den  Export  un;(^ewit>Kone 
Industrie  leidet  darunter  um  so  mehr,  als  die  Un> 
Sicherheit  der  zollpülitischen  Verhältnisse  alle  irgend* 
wie  weiUiehtigen  Ünlernehmunsfen  bis  auf  weitere.s  in 
Krage  steilrn  mufs.  Die  rinheiiiiische  Kundschaft 
zeigte  eine  aufserordentlich  scharfe  Zurückhaltung. 

Für  AbschrrihungeD  sind  erforderlich  Hl  12M.94  . (f. 
welche  wie  folgt  gedeckt  werden:  .Special  Kiicklage- 
Conto 50t>00  I)ividcnden*.Sparfonds-Conto  MtHMi.Ä, 
von«  Ccberschufs  von  10925,^2  .W  129,91.#,  so  dafs 
sieh  ein  Vortrag  von  lü7tlG,78.#  ergiebt. 


Esehweller  liergwerksvereln. 

In  dem  Bericht  des  Vorstandes  über  das  .fahr 
HK)l  ()2  beifst  es  zunächst: 

„I>ie  nachtheiligen  Folgen  des  jtn  vorigen  Berichts* 
iah  re  anfgetretenen  l-mschwungs  in  der  Kisen*  und 
Kohlen-Industrie  hielten,  sich  verKchärfend,  auch  in 
diesem  Berichtsjahr  an.  Wenn  dieselben  für  unsern 
Betrieb  nicht  so  fühlbar  geworden  sind,  wie  es  nach 
der  allgenieineo  Lage  der  geschäftlichen  ('onjunctur 
wohl  hätte  erwartet  werden  können,  so  ist  dies  einer- 
seits ilem  Cmstande  beiznmesseo,  dafs  liie  Ablieferung 
eines  grofsen  Tbeils  der  zu  guten  Preisen  für  das 
Vorjahr  noch  abgeschlossenen  Kohei.senntcngen  in  das 
Berichtsjahr  herühergenommen  war  uml  die  Kinnahiiien 
dafür  das  Betriebsergebnif«  unserer  Hütte  verbesserten, 
andereiseits  dadurch  verursacht,  dafs  infolge  des  mit 
dem  westfalischen  Kokssyndicat  laufenden  Vertrages  wir 
nicht  gezwnngen  waren,  die  Productions-Kinschrknkuiig 
auf  den  Kokereien  in  vollem  Umfange  mitzumacheu, 
auch  bestehende  Kohlenabschlüsse  zn  guten  Preisen 
noch  liefen.  Immerhin  konnte  infolge  llückgangH 
«ämrntlicher  Verkaufspreise  und  trotz  infolge  aus- 
reichender Arbeitskräfte  etwas  erhöhter  Förderung  ein 
erhebliches  Minderergebnifs  gegen  das  Vorjahr  nicht 
aashleihen.“  Die  Kohlenförderung  betrug  9485170,25  t, 
die  Production  der  Concordiabütte  51  710  t H«*heisen. 
Der  infolge  Kapitalerhöhung  im  Jahre  19!>8  erzielte 
Agio -Gewinn  von  2 885(575  wonie  dem  Werk 
zur  Staatseinkommensteucr  herangezogen.  Nachdem 
nun  die  vereinigten  StiMiersenate  der  Oberverwaltungs- 
gerichte am  21.  Juni  1902  in  l’ebereinstiimnung  mit 
dein  Ueichsgerichte  dahin  entschieden  haben,  dafs  das 
Agio  der  Kinkomincnstcuer  nicht  unterliege,  wird  der 
Gesellschaft  der  zu  viel  gezahlte  Ste.ucrbetrag  von 
8 X 31800  = 95  400  t#  zweifellos  zurückerstattet 
werden.  An  Gemeinde-,  Staats-  und  Gewerbestenern 
sowie  an  Beiträgen  für  die  Knappschaft  und  Berufs- 
genossenschaft,  ferner  für  die  Aliens-  uml  Invaliden- 
versicherung, wurde  die  Summe  von  549  5159,35  be- 
zahlt gegen  442  677,74  im  Vorjahre;  aufserderu 
betnigcn  die  indirert  durch  die  Löhne  von  unserer 
Gesellschaft  getragenen  Beiträge  der  Knappschafts- 
mitglieder 189  849,51  so  dafs  diese  Bela.Hiung  die 
Summe  von  730446,80  erreicht«  gegen  (iil  549,28  ,H 
im  V'^orjahr  oder  0,87  .#  f.  d.  Tonne  Förderung 
s=s  195,60  pro  beschäftigten  Arbeiter.“ 

Sach  erfolgten  Abschreibungen  in  Höhe  von 
2CXKl(KX)  ergiebt  sich  ein  Reingewinn  von 

2821952,72  welcher  wie  folgt  zur  Vertheilung 
in  Vorschlag  gebracht  wird;  16  Dividende  auf 
15000(MH)  ,4^  = 2400(k)0  Tantiemen  241  979,32  .M. 
Zurückstellung  für  Arbeiter  • llnterstiitzungs  • und 
Beaniten-Pensionsfonds  lOütXK)  ,H^  Vortrag  auf  neue 
Rechnung  80  073,40  <H. 

GeorgM- Marlen -RergwerkS'  nnd  HUtten* Verein, 
AcUen-GeselUchaft,  OanabrIIck. 

Der  Betriebsübersebufs  des  Geschäftsjahres  U*01/02 
beträgt  25351K)1,13  gegen  264499.3.41  . # in  1900  01, 
■während  der  Ueingewiiin  sich  auf  447  374,22  gegen 


j 779224-, 57  .4'  im  Vorjahre  stellt.  Die  Productioa 
I betnig:  bearbeitete  Steine  40454  t,  unbearbeitete 

I Steine  217  950  t.  — .Ahtheilung  Hüttenwerk.  Aus  dea 
, eigenenGruhen  wurden  gefönlert:  Erze  2('6916 1,  Koblea 
I 28976  t.  Erzeugt  wurden;  Koks  73  780  t,  Koheisea 
I 8»i9H0  t.  Die  Eisengiefserei  erzeugte  7792  t (iufs- 
' waaren.  An  Schlai'kenfahricaten  sind  hergestclit; 

Cemeiit  1301 1.  Mörtel  4769  t,  Scliiackensteioe  11  829JK)0 
; Stück.  Durchschnittlich  waren  in  den  Betrieben  «1er 
I Ahtheilung  Georgs- Marien  - Hütte  22ö7  Arbeiter  be- 
' sebäftigt.  Der  Durchschnilts-.lahresverdiensl  eines 
. Arbeiters  im  Hüttenbetriebe  stellte  sich  auf  929, 92. 4^. 
j — Abtbeilung  Stahlwerk.  Es  wurden  erzeugt  an  llalb- 
I fabrii'Aten,  als  ILdistabl  u.  s.  w*.  66627  t,  Fertigfahricaten, 
als  Srhieiien,  .Sehwellen  u.  s.  w.  50761  t,  Gufswarea 
6476  t,  in  tier  Steinfabrik  feuerfeste  Steine  8059  t. 

I Beschäftigt  waren  in  den  Stahlwerksbetrieben  1769 
' Arbeiter  mit  einem  Dur(’bscliQitt8-.lahresverdienst  v<ia 
994,42  aH.  — .\uf den  verschiedenen  Werken  des  Vereins 
wurden  insgesamnil  .5213  Arbeiter  bchcliäftigt.  Die  aa 
I dieselben  gezahlten  l.öhne  beliefen  sieh  auf  4 639914  ■#. 

: Die  Ausgaben  für  .Xrbeiterzwecke  stellten  sich  für 
; Kranken-  mi  i Knappsebaftskassen  auf  100914,97.4', 
für  Invalidität»-  un«t  Alter8ver»i<-hernngauf40(»-47.4<>-#, 

' für  rnfallvcrsicbeniiig  auf  92916.41  #,  für  sonstig« 
freiwillige  Ziiweniiungen  auf  13718,31  .4',  zusammen 
239  197,15  ,H.  Der  Hoebofenbetrieb  war  regelniäfsig. 
i Es  standen  drei  grofse  (Jefen  im  Feuer,  mit  denen  eine 
, höhere  Pniduction  erreicht  ist,  als  vordem  mit  vier 
kleinen  Oefen.  Hochofen  I,  welcher  8 Jahre  iin  Betrieb« 
; war,  ist  am  13.  Juni  dieses  Jahres  ausgeblasen,  während 
Ofen  II  nneh  Neuzustellung  und  Erhöhung  angeblasra 
, wurde.  Dio  aus  der  Zeit  der  Hochconjunetur  über- 
nommenen Abschlüsse  auf  Bminmaterialien  sind  erledigt. 

I Di«  .Vbnabine  des  für  das  Kalenderjahr  HK)1  verkauften 

■ Giefsereirohelsens  bat  sich  dugi*g«n  flerart  hinaus- 
• gezogen,  dafs  noch  zu  Ende  des  Geschäftsjahres  nicht 

■ unerheblicbc  Mengen  röckstämlig  blieben.  Zur  Kr- 
I w'eiterung  des  Absatzes  ist  die  Erzeugung  amierer  Koh- 
' eisensorten  aofgenommen.  Die  Köhrengiefserei  war  in 

.Anbetracht  der  daniederliegenden  Conjunctur  zufrieden- 
I stellend  beschäftigt.  Die  erzielten  Preise  waren  zwar 
iiu  ersten  Halbjahr  unter  der  Ungunst  eines  überaus 

■ scharfen  und  ungi-sunden  Wettbewerbs  nicht  hefrie- 
digeud;  Ende  Februar  die<t*s  .lahres  gelang  es  indessen 

[ endlich,  die  gröfseren  Werke  «lieses  Industriezweige* 
i zu  einem  8yndicate  zusainmenzuschliefsen.  Wenig  er- 
' freulioh  gestaltete  sich  die  Geschäftslage  für  das  Osna- 
i brücker  Stahlwerk,  dessen  Leistungsfäiiigkeit  nur  sehr 
! ungenngend  ausgenntzt  werden  konnte.  Die  wieder- 
I holten  geringen  Ansätze  zur  Wiederbelebung  der  ('on- 
I junctur  wurden  immer  wieder  von  einer  meistens  um 
I so  stärkeren  rnckiuungen  Bewegung  überholt.  Unter 
j diesen  Verhältnissen  konnten  Arbeitercntlassungcn  und 
I Lolinherahseiznngen  nicht  vermieden  werden. 

I Die  Abschreibungen  belaufen  sich  auf  77339.3,55 
( Der  Reingewinn  von  447  374,22  bleibt  hinter 
i demjenigen  des  Vorjahres  — 7791^4,57  a,H  — um 
I 331 950, .35  .H  zurück.  In  Bezug  auf  Vertheilung  den 
I Gewinns  w’ird  beiintragf,  dem  Allgemeinen  He.»crvefond* 
j 22369,71  .V  zu  überweisen,  ferner  zn  zahlen  Tantieme 
I des  V'orstandes  9479.59.^,  5 ” ,i  Dividende  auf  da« 
Prioritätsactienknpilal  von  31.50000  aH  — 157.51X1  M 
I und  2 " 0 auf  da.s  Stanimacticnkapital  von  12  900000  ..Ä 
I ä259OU0.#  und  den  Rest  von  1025,92.#  auf  neu« 
Reclinung  vorzutragen. 

WilhelmsliUtt«,  Art. -Ges.  fflr  Masrhlnenban  und 
ElHenfiefserei,  Kolau  • WilhehushUtte  und  Walden- 
I barg  ln  SchleKien  zn  Enlau-WlIhelmahOtle. 

I Im  Bericht  wird  dargelegt,  dafs  das  32.  Ocschäfla- 
I jahr  der  Oesellschott  durch  die  auf  zahlreichen  Ge- 
I bieten  des  wirtliKcbüftlichen  Lebens  bestehende  De- 
1 ]iression , insbesondere  aber  durch  den  Rückgang  in 
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der  ^lontanimlastrie,  ungünstig  bceinflufst  werdi*.  Es 
kunoten  Aaftrüse  iiar  zu  Preisen  herein^bracht  worden, 
weiche  kaum  die  Selbstkosten  deckten.  In  den  letzten 
Monaten  des  Beriehtsjahr«  war  eine  ^Tin^e  Besserung  ; 
des  llandelsgeschüfts  zu  verzeichnen,  während  der  , 
Maschinenbau  nothleideud  blieb.  Die  Bilanz  ergiebt 
ausschlierslich  des  (Jewinnvurtrages  aus  dem  Vorjahr  ! 
einen  BrottoL'ewinn  von  472451,5U  <4t  und  nach  Abzug 


der  Abschreibangen  in  Höhe  von  127B31,80  und 
der  sonstigen  Unkosten  einen  Gewinnsaldo  von 
6700ti,80«#.  Es  wird  folgende  Vertheilong  des  Rein- 
gewinns vorgoschlagen:  Dem  Reservefonds  1 6*/®  = 
D40.20  id',  dem  Reservefonds  II  5*/#  = 1640, W lÄ, 
Tantieme  an  Vorstand  nnd  Beamte  4256,70  .Jfy  Divi- 
dende 1®/*  = 33WK)  Vortrag  auf  nächstes  (ie- 
schafujahr  27  360,20  ..H. 


Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 

Aendeningen  !ni  Mltglicder^Yerzeichnir». 
liegMfll,  Jlermann,  Betriebsiogenieur  des  Thomas-  and 
Martinstahlwerks  der  Societe  Metallurgique  de  Tagan- 
rog,  Taganrog,  Süd-Kufsland.  ! 

Jiriirhler,  Arihnr,  Ingenieur.  Betriehschef  der  Act-tlcs. 

('barlottenhiitte,  Niederscheiden  a.  Sieg.  \ 

Oohr,  'J'heodor,  Ingenieur,  Köln,  Hansaring  löIT. 
6>OMemnn«,  J.  L.  Tk.,  Ingenieur,  Aachen,  Karls- 
graben  46.  i 

JtHcke,  Unnnn,  (»eb.  Finanzrath  a.  D.,  Dresden.  [ 

Kirdorf t A«u7,  Geheinipr  Commerzienratli , General-  i 
director  der  (ielsenkirchener  Bergwerks-Actiengesell-  ! 
Schaft  zo  Rheinelbe  hei  (ielsenkirchen. 

Koll,  //.,  Civjlingenieur,  Düsseldorf. 

I/>ger^  Düsseldorf,  Kürstenwall  B5. 

Munro,  Jlugh,  Ingenieur,  Brjz  555,  Mc.  Kees|M»rt,  Pa. 
Osann,  btnihard,  Dijil.  Ingenieur,  Ilüttendirector  a,  D., 
Docent  an  der  Künigl.  Bergakademie  in  Berlin, 
Berlin-Halensec,  Auguste  Virforiastr.  3 pari. 

Kuifsrii,  U.,  Ingenieur  und  Fabrikdirector  a.  D.,  Düssel- 
norf,  Graf  Adolfstr.  2<X 

Sitnmerftbaeh,  Osknr,  Hütteningenieur  und  Director,  i 
Kunstantinofka,  Station  der  Kursk-C'harkow*8ewasto- 
poler  Bahn,  Süd-Kufsland. 


Torkar,  Franz,  Ingenieur,  Lackawanna  Steel  Co., 
Buffalo  N.  Y. 

TuU,  .V.,  Geheimer  Curomerzienrath,  Dortmund. 

Windorf,  A.,  Betriebschef  der  Concordiahütte,  Ben- 
(lorf  a.  Rhein. 

It'irtz , Adolf,  Dipl.  Hütteningenieur,  Director  dea 
Stahlwerks  Mannneim,  Kheinaa  b.  Mat  nheim. 

Nene  Mitglieder: 

Eulingtr,  L.  J.,  Karlsruhe,  Ecke  der  Kaiser-  und 
Kronenstr.  24. 

Reuseh,  Alltert,  ^Yalzwerkabe»itzer,  Theilhaber  der 
Firma  Gebr.  Keusch,  lloffnungsthal  (Rheinpreufseu). 

Sebastian.  E^gen,  Oberingenieur,  Pielahütte  b.  Rud- 
ziuitz  O.-S. 

Zabrzeski,  Max,  Givilingenieur,  Kattowitz  O.-S., 
Wilhelnisplatz  9. 

Ausgetreten: 

Mehtrald,  Oustar,  Ingenieur,  Rndolfshütte  Tqilitz, 
Rohmen. 

Verstorben: 

roi*  Milnsterniann,  K.,  Fabrikbesitzer,  Kattowitz,  O.-S. 

Zander,  Mascliineuiuspector  a.  D.,  Beuthen,  O.-S. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

ZweiKverein  des  Vereins  deutscher  EisenhOttenleute. 

Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  30.  November  1902,  Nachmittags  2 Uhr 

itn  Theater-  und  Concerlhaua  zu  Cleiwltz. 

T H g e 8 o r d n u n g : 

1.  GtschiiflHchc  Mittheilungen. 

2.  Vortrag  des  Hm.  Bergwerksdirector  Wachsm ann  • Kattowitz : ..Das  neue  Schlainmversatzverfahren 

beim  oberscblesischen  Kohlenbergbau". 

3.  Referat  des  Hm.  Landgerichts  - Prfisident  N e o t w i g • Gleiwitz:  Csrtellproblem  auf  dem 

26.  dentsehen  .Tnristentage“. 

4.  Vortrag  des  Hm.  Hütteningenieur  B.  O s a n n - Berlin : „.Stahlfonngnfs  und  seine  Verwendung.  Eine 

Betrachtung  unter  dem  Eindrücke  der  Düsseldorfer  Ausstellung“. 
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Tafel  XX. 


Oie  ZeHeehrift  erscheint  In  halbmonatlichen  Helteit 


AhMMDitnisprab 

für 

Nlchtv«r«iflt* 

mitglieder: 

24  Mark 

llhrlich 
•xcl.  Porto. 


luertlOBspNU 
40  Pf. 

fQr  die 

sweigespaltene 
Petitzeüe, 
bei  Jabresinterat 
angemessener 
Rabatt 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Keüigirt  von 


Ingenieur  E.  Schrödter, 
GeacbäflsfQhrer  des  Vereint  devticher  EUenhDttenleute. 
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1.^.  November  1902.  22.  Jahrgang. 


lieber  Syiidicate  und  Cartelle. 


Koichfitag hatten dieSocialdeinnkrateii 
Alhrecht  nnd  iTonosaen  den  Antrag  ein- 
gebracht,  indasZolllarifgesetz  als  ^ 1 b 
einznschalten: 

„Der  liiindesrath  ist  verpfliehtct,  die  Zblie 
für  vom  Ansland  eingehende  Waareii  aiifziiheben 
und  deren  zollfreie  Kiiifuhr  znznlassen,  wenn 
die  gleichartigen  Wjuiren  von  deutschen  Ver- 
kaufsvereinigungen (Syiidicate,  Trust«,  Cartelle, 
Hinge  oder  dergl.)  nach  dem  oder  im  Auslände 
billiger  verkauft  werden  als  im  deutschen 
Zollgebiet.  Die  getroffenen  Anordnungen  sind 
dem  Reichstag  sofort  oder , wenn  er  nicht 
versammelt  ist,  bei  seinem  nächsten  Zusammen- 
tritt raitzutheilen.  Sie  sind  aufser  Kraft  zu 
setzen,  wenn  der  Reichstag  die  Zustimmung 
nicht  crtheilt.“ 

Die  Abg.  Dr.  Barth  und  Broeuiel  hatten 
weiterhin  beantragt,  der  Reielistag  wolle  im  Falle 
der  A bleli  nung  dieses  .Antrag»  Albreclil  und  Oen. 
als  1 b in  das  Zolltarifgesetz  eiiisclialten : 

„Der  Bundesrath  ist  befugt,  die  Zölle 
für  vom  Ausland  eingehende  Waareii  aufzuheben 
und  deren  zollfreie  Kiiifuhr  zuzulassen,  wenn 
die  gleichartigen  Waaren  von  deiitachen  Ver- 
kaufsvereinigungen (Syndicate, Trusts,  Cartelle, 
Ringe  oder  dergl.)  nach  dem  oder  im  .Auslande 
billiger  verkauft  werden  als  im  deutschen  Zoll- 
gebiet. Die  getroffenen  Anordnungen  sind  dem 
. Reichstag  sofort,  oder  wenn  er  nicht  vtTsammelt 
ist,  boi  seinem  nächsten  Zusammentritt  mit- 
zutheilen.  Sie  sind  aufser  Kraft  zu  setzen, 
wenn  der  Reichstag  die  Zustimmung  nicht 
ertheilt.** 


Bei  der  Fluth  von  Unrichtigkeiten,  die  hei  der 
' Debatte  über  diese  Anträge  über  die  Stmdicate  nnd 
Cartelle  ausgesprochen  wurden , wird  «s  inter- 
I essircii,  den  Wortlaut  der  Rede  kennen  zu  lernen, 

I die  .Abg.  Dl.  Beumer  über  die  in  Betracht  kom- 
I inenden  Fragen  hielt.  Wir  bringen  daher  im  Nach- 
< stehenden  das  amtliche  Stenogramm  znm  Abdruck. 

Vicepräsident  Büsing;  Das  Wort  hat  der 
Herr  Abg.  Dr.  Beumer. 

' Abg.  Dr.  Beumer:  .M.  H.,  ich  höre,  daf» 

I soeben  der  Ilr.  Abg.  Singer  die  Liebenswürdig- 
keit hat,  seinen  Nachbarn  zuznrufen:  jetzt  kommt 
der  Hauptmaiin  der  (lartelle!  Ich  möchte  den 
Ilrn.  .Abg.  Singer  deshalb  darauf  aufmerksam 
machen,  daf»  ich  weder  jemals  Leiter  eines 
('artells  gewesen  bin,  noch  jetzt  mit  irgend 
einem  Cartcll  oder  Syiidicat  das  geringste  zu 
thun  habe.  Mich  also  als  den  Hauptinnnn  oder 
I Angestellten  eines  Carteils  zu  bezeichnen,  ist 
vollständig  unrichtig  und  deshalb  überflüssig. 

' M.  II.,  nachdem  mein  Freund  Dr.  Baasche 
i namens  meiner  politischen  Freunde  im  allgemeinen 
unsere  Stellung  zn  den  Cartellen  und  Syndicalen 
dargelegt  hat,  beabsichtige  ich,  hier  einige 
Erfahrungen  zur  Kemilnifs  diese«  hohen  Hauses 
' zu  bringen,  die  ich  nicht  als  Leiter  eines  Syn- 
dicats  oder  als  an  der  Leitung  eines  Syndicats 
' Betheiligter  gemacht  habe,  sondern  in  meiner 
I uiiitlichen  Stellmig,  in  der  ich  Gelegenheit  hatte, 
Hede  und  (üegonredc  bezüglich  der  Cartelle  aus- 
führlich zu  hören,  Rede  und  Gegenrede  nament- 
lich hezüglicli  des  KiiitluHses  der  Cartelle  auf 
die  Ausfuhr,  auf  die  Einfuhr  sowie  auf  die 
Gestaltung  der  Preise  im  In-  und  .Auslände.  Ks 
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Bcheint  mir  das  am  so  mehr  angebracht,  in  ' 
diesem  Falle  Rede  und  Gegenrede  zu  hören  and  ' 
hierzn  auch  die  Wahrnehmungen,  die  ich  gemarht 
habe,  mitzutheilen,  als  in  der  Zolltarifcummission 
von  einigen  Seiten  bereits  die  Neigung  hervor-  | 
zutreten  schien,  die  Cartelle  zu  verdammen,  ohne 
dafs  man  Rede  und  Gegenrede  gehört  hat. 

M.  H.,  bei  den  Angriffen  auf  die  Gartelle 
iirtheilt  man  meistens  auf  Grnnd  von  Zeitungs- 
artikeln, und  diese  Zeitungsartikel  sind  schon 
deshalb  nicht  immer  zutreffend,  weil  sie  vom 
Standpunkt  des  reinen  nGonsumenten**  ausgehen, 
den  es  eigentlich  gar  nicht  giebt;  denn  ich 
glaube,  Steinraauii-Bucher  hal  Recht,  wenn  er 
sagt:  reine  Gousumeiit  mtifste  seine  Ver- 

brauchskrafi,  seine  Mittel  im  Himmel  oder  in 
der  Hölle  erworben  haben,  wenn  er  denkbjir 
sein  sollte.  Hat  er  sie  unter  den  Sterblichen 
der  Rrde  gewunnen,  so  ist  ihre  Quelle  in  der 
Arbeit  zu  suchen,  die,  möge  sie  geartet  sein, 
wie  sie  wolle,  stets  auf  ihren  Urquell,  die  niedrige 
Arbeit,  zurückführt.**  Und  noch  mehr,  m.  H.! 
Diese  Zeitungsartikel  gegen  die  Cartelle  rühren, 
namentlich  sofern  sie  die  Ausfuhr  ins  Ausland 
zu  Bogenaunten  Schleuderpreisen  betreffen,  viel- 
fach von  Leuten  her,  die  selbst  einem  Syndicat 
oder  (’artell  angehören,  bei  dem  sie  natürlich  , 
alles  auf  das  schönste  in  Ordnung  finden.  Mancher  i 
fühlt  sich  in  einem  Zuckercartell  oder  in  einem  | 
Eisensteiusyiidicat  sehr  wohl  und  richtet  gleich-  I 
w'ohl  seine  Angriffe  gegen  das  Kohlcusyndicat. 
Ich  kenne  Leute,  die  dem  Grobblechsyndicate 
angehören  und  dort  alles  in  schönster  Ordnung 
tinden,  die  aber  schwere  .Angriffe  gegen  den 
Halbzengvcrband  richten,  weil  sie  Consumenteu  j 
der  Artikel  sind,  die  dieser  Verband  in  seinen  ' 
Werken  prodocirt.  Nun,  glaube  ich,  zeigt 
gerade  diese  Krscheinung  auf  das  deutlichste, 
dafs  wir  es  hier  eben,  wie  heute  die  Syndicate 
gestaltet  sind,  mit  einer  jüngeren  und  neueren 
Organisation  zu  thun  haben,  hei  der  natürlich 
Mifsgriffe,  wie  sie  mein  Freund  Hr.  Dr.  Paasche 
bereits  erwähnt  hat,  begreiflich  nnd  sogar  natür-  | 
lieh  sind.  Aber  an  sich  ist  der  Syndicatsgodanke 
nicht  neu.  Er  ist  sogar  schon  im  vorvorigen 
Jahrhundert  entstanden  nnd  zwar  — was  ich 
bisher  von  der  Liukeii  noch  niemals  habe  er- 
wähnen hören  — im  freihändlerischen  England,  i 
wo  das  älteste  Kohlensyndicat  1787  — die  ' 
Limitation  of  the  vends  — gegründet  wurde,  I 
nachdem  schon  im  Jahre  1771  eine  freie  Ver-  I 
eiiiiguiig  der  nordcnglischen  Kohlenbesitzer  voran-  | 
gegangen  war.  Wir  haben  auch  im  Essen-  I 
Wordener  Kohlenrevier  an  der  Ruhr  bereits  im  I 
Jahre  1827  ein  rheinisch-westfälisches  Kohlen-  ! 
syndicat  gehabt,  und  ich  glaube,  dafs  die  Laiid- 
leute,  die  zu  einem  städtischen  Markte  gehen  1 
und  unterwegs  — ich  habe  solche  Unterhaltungen 
als  Junge  mehrfach  mit  anznhören  Gelegenheit  i 
gehabt  (Heiterkeit)  — den  Mindestpreis  für  Eier,  | 


Butter  und  dergleichen,  die  sie  auf  den  Markt 
bringen,  festsetzen,  auch  in  gewissem  Sinne  ein 
(.'arteli  bilden,  gerade  so  gut,  wie  (nach  links) 
Ihre  Gewerkschaften,  die  den  mindesten  Arbeits- 
Preis  für  den  Arbeiter  festsetzen,  ebenfalls  Syn- 
dicate sind.  Es  ist  hier  nun  immer  von  der 
verderblichen  Wirkung  der  Syndicatsthätigkeit 
der  Grofsindustrio  die  Rode  gewesen  — dafs 
es  über  400  Syndicate  in  Deutschland  giebt,  ist 
meines  Wissens  nicht  zur  Erwähnung  gekommen. 
Dabei  hat  man  diese  grofsen  Syndicate  vielfach 
als  „Ringe“,  „corners“,  „pools“  bezeichnet,  was 
doch  vollständig  falsch  ist,  da  es  sich  bei  den 
Ringen  nur  darum  handelt,  die  Vorrätho  einer 
Waare  in  eine  einzige  Hand  zu  bringen  und 
dann  durch  rücksichtsloses  Rinportreiben  der 
Preise  die  ('onsumenten  wucherisch  auszubenten. 
Doch  das  nebenbei! 

Unter  den  Anklagen  gegen  die  Syndicate  der 
Grofsindnstrie  spielt  eine  grofse  Rolle  die  That- 
sache,  dafs  zu  billigeren  Verkaufspreisen  an  das 
Ausland  geliefert  wird.  Nun  habe  ich  bereits 
in  der  Zolltarifcommission  Gelegenheit  genommen, 
darauf  binzuweisen,  dafs.  wer  auf  dem  Weltmarkt 
überhaupt  verkaufen  will,  doch  zu  Weltmarkt- 
preisen anbieton  mufs;  und  dafs  wir  iu  Deutsch- 
land den  Weltmarktpreis  allein  machen,  das 
werden  doch  auch  die  Herren  auf  der  Linken 
nicht  behaupten  wollen.  Zu  billigeren  Preisen 
ist  auf  dem  Weltmarkt  verkauft  worden,  als 
wir  noch  gar  keine  Syndicate  hatten,  nnd  auch 
honte  wird  zu  den  billigeren  Auslandproisen 
nicht  allein  von  den  Syndicaten  verkauft,  sundem 
vornehmlich  auch  von  den  Outsiders,  für  die  ja 
nicht  einmal  der  Abgeordnete  Gothein  ein  be- 
sonderes Mitleid  zn  haben  hier  versichert  hat. 

M.  H.,  hier  ist  z.  H.  immer  von  den  billigen 
Sdiieoeiipreisen  die  Rede  gewesen.  Die  Staats- 
bahnen, heifst  es,  sollen  bei  uns  IIS  für 
Schienen  bezahlen,  die  von  den  deutschen  Werken 
für  85  auf  den  Weltmarkt  geliefert  werden. 
.Ta,  wie  ist  denn  das  in  England?  Müssen 
nicht  die  englischen  Eisenbahnverwaltongen  über 
118'.^  bezahlen?  Haben  sie  nicht  125  an 
die  englischen  Werke  bezahlt,  während  dieselben 
englischen  Werke  ihre  Schienen  für  85  'Jf  auf 
dem  Weltmarkt  verkauften? 

loh  möchte  Sie  bitten,  ui.  H.,  sich  doch 
einmal  an  die  Berliner  Confection  und  Uäntel- 
fabrication  zu  wenden,  uni  dort  zn  erfahren, 
dafs  diese  Berliner  Industrien  um  30  bis  4U®/o 
billiger  für  den  Weltmarkt  liefern  als  hier  für 
das  Inland.  Das  kann  Ihnen  jeder  Exporteur 
in  Bremen  und  in  Hamburg  schwarz  auf  weifs 
zeigen.  Ohne  übrigens  hier  tiefer  in  die  Lolm- 
verhältuisse  cindringen  zu  wollen,  möchte  ich 
doch  bezüglirh  des  Problems,  das  der  Hr.  Abg. 
Gamp  erwähnt  hat,  gerade  der  Berliner  Mäiitel- 
und  Gonfcctionsindustrie  auf  das  dringendste  die 
Lösung  dieses  Problems  empfehlen,  höchste  Löhne 
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da  zn  zahlen,  wo  die  Prodactionskosten  die 
Verkanfspreise  überschroiten.  Es  würde  sehr 
interessant  sein , wenn  gerade  diese  von  mir 
wiederholt  erwähnte  Indnatrie  uns  eine  Lösung 
dieses  Problems  g&be. 

Nnn  sagt  man  aber,  die  Gefahr  liegt  iiament' 
lieb  darin,  dafs  durch  die  billigeren  Halbzeug- 
und  Rohstoffliefernngen  in  das  Ausland  die 
heünUcbe  Industrie  der  Fertigorzeugnisse  aufs 
schwerste  geschädigt  wird,  und  ich  nehme  keinen 
Augenblick  Anstand,  zu  erklären,  dafs  ich  diese 
Gefahr  am  allerwenigsten  unterschätze,  und  dafs 
ich  es  aufs  tiefste  bedauere,  wenn  wirkliche 
Schädigungen  eingetreten  sind.  Ich  bin  auch 
der  Meinung,  dafs  hier  die  Syndicate  Mittel  und 
Wege  finden  müssen,  nm,  sei  es  durch  noch 
bessere  Ausgestaltung  des  Exportprämien'  und 
des  Bonificationswesens  als  jetzt,  sei  es  auf 
andere  Weise,  derartigen  Schädigungen  vorzn- 
beugon.  (Sehr  richtig!  bei  den  Xationalliberalen.) 
Das  geschieht  aber  nicht,  wenn  man  die  Sachen 
so  fibertreibt,  wie  es  der  Ilr.  Abg.  Bernstein  ge- 
than  hat.  Er  hat  hier  geredet  von  den  Millionen 
Arbeitern  der  Fertigindnstrie  auf  der  einen  nnd 
don  paar  Tausend  Arbeitern  der  Grofsindustrie 
auf  der  anderen  Seite. 

Nun  lassen  Sie  mich  doch  einmal  einen 
Augenblick  an  der  Hand  der  Zahlen  dae  Ueber- 
triebene  dieser  Ansicht  nachweisen.  Ich  nehme 
dazu  Rheinland -Westfalen , weil  ja  hier  die 
rheinisch  - westiUlische  Grofsindustrie  eigentlich 
auf  die  Anklagebank  gesetzt  worden  ist,  und 
weil  wir  gerade  in  Rheinland  - Westfalen  die 
grfifste  Eiitwicklnng  der  Kleineisenindustrie  im 
ganzen  deutschen  Vaterlande  haben.  Wie  liegen 
DUO  hier  die  Zahlen?  M.  H.,  wir  haben  dort 
zwei  grofse  Bernfsgenossensebaften , wek-be  die 
ganze  Eisen-  and  Stahlindustrie  umfassen.  Wir 
haben  auf  der  einen  Seite  die  Grofseisen-  nnd 
Stahlindustrie  vertreten  in  der  „Rheinisch-west- 
fälischen Walzwerk-  und  Hüttenberufsgenossen-  I 
Schaft^  und  auf  der  anderen  Seite  die  Maschinen- 
bau- und  Kleineisenindustrie  in  der  „Rheinisch- 
westfälischen  Maschinenbau-  und  Kleineisen- 
indastrie-BerafsgenossenBchaft*^. 

Nun  habe  ich  aus  den  amtlichen  Xaehweisen 
des  Reichsversicherungsamts  für  1901  ersehen, 
dafs  die  „Rheinisch -westfälische  Kütten-  und 
Walzwerka-Berufsgenossenschaft“,  also  die  Berufs- 
genossenschaft  der  Grofsindustrie,  129  966  Ar- 
beiter mit  156063987  Lohnbezug  zählt, 
dagegen  die  „Rheinisch-westfälische  Maschinen- 
bau- nnd  KleineiseniDdaatrie  - Bernfsgenossen- 
Schaft“  155  739  Arbeiter  mit  162  273  171 
Löhnen.  Das  ist  eine  Differenz  von  25  773 
Arbeitern  nnd  6 209  184'^  Löhnen.  Xehmen 
Sie  aber  noch  hinzn , dafs  znr  Grofsindastrio 
auch  die  Arbeiter  der  Knappschafts  - Berufs- 
genossenschaft  gehören,  nnd  dafs  zn  dieser,  die 
sich  über  ganz  DenUchland  erstreckt,  Rheinland- 


Westfalen  den  anderen  Revieren  gegenüber  den 
gröfsten  Tbeil  der  Arbeiter  stellt,  und  dafs 
diese  Berufsgenossenschaft  521352  Arbeiter  mit 
541  912  044  Löhnen  zählt,  wo  bleiben  denn 
da  die  Millionen  von  Arbeitern  der  Rleinindnstrie 
gegenüber  den  paar  Tausend  der  Grofsindustrie? 
(l^ebbafter  Widerspruch  und  Znrufe  links.)  — 
Ich  habe  hier  nur  von  Rheinland-Westfalen  ge- 
sprochen , dessen  Grofsindustrie  daran  schuld 
sein  soll , dafs  die  Kleinindustrie  infolge  des 
Exports  von  Rohstoffen  und  Halbzong  zn  Schleuder- 
preisen keine  Beschäftigung  hat. 

Dafs  aber  die  ganze  Ansfuhrthätigkeit  der 
Fortigwaarenindustrie  überhaupt  in  dem  Umfange 
gelitten  hätte,  wie  der  Hr.  Abg.  Bebel  behauptet 
hat,  der  allerdings  in  sehr  geschickter  W^ise 
die  guten  Jahre  der  Robeisenindnstrie  mit  den 
schlechten  der  Depression  zasammenstellte,  kann 
ich  auch  nicht  zageben.  Nach  den  amtlichen 
statistischen  Veröffentlicbungen  worden  in  den 
ersten  8 Monaten  dieses  Jahres  an  Roh-  und 
Alteisen  sowie  an  HalberzengaisBen  697  373  t 
gegen  228  564  t in  derselben  Zeit  des  Vorjahres 
ausgefäbrt;  an  Formeisen,  Schienen,  Blechen 
and  ähnlichen  gröberen  Walzwerkerzougnissen 
1 065  409  t gegen  H84  729  t im  V'orjahre  und 
' an  Risenwaaren  317739  t gegen  286791  t im 
Vorjalire.  Es  ist  bis  jetzt  auch  in  den  Fertig- 
erzeugnissen kaum  in  einer  einzigen  Position 
ein  Rückgang  in  der  Ausfuhr  zn  verzeichnen; 
nur  hat  die  Ausfuhr  derselben  nicht  in  demselben 
Verbältnifs  zugenommen  wie  bei  den  gröberen 
Waaren. 

Nun  habe  ich  schon,  was  die  Syndicate  der 
Grofseisen-  und  Stahlindustrie  anbelangt,  in  der 
Zolltarifrede,  die  ich  am  8.  December  v.  J.  hier 
gehalten  habe,  darauf  hingewiesen,  dafs  die 
I Syndicate  auch  noch  ganz  andere  Aufgaben 
haben  als  lediglich  die,  die  Preise  zu  den  Pro- 
ductioDsküston  in  ein  angemessenes  Verhältnifs 
zu  setzen.  Ich  erlaubte  mir  damals  anszufuhren, 
dafs  z.  B.  die  neuere  Richtung  iro  Dampfkessel- 
ond  SchitTsbau  die  Verwondung  gröfserer  Tafeln 
von  Blechen  erstrebt.  Dazu  sind  Walzenstrafsen 
nuthig,  die  wir  in  dieser  Ausdehnung  früher 
j nicht  gekannt  haben,  und  um  diese  in  Betrieb 
; zu  nehmen,  ist  es  für  unsere  deutsche  Grobblech- 
i indnstrie  durchaus  nöthig,  in  Concurrenz  mit 
I England  für  den  deutschen  Schiffsbau  die  Bleche 
zn  liefern , was  ihr  auch  in  hohem  Mafse  ge- 
lungen ist.  Diese  Aufträge  können  aber  nnr 
hereingebracht  werden  mit  Opfeni  gegenüber 
England,  und  diese  Opfer  trägt  das  Syndicat 
aus  der  gemeinsamen  Kasse,  um  das  einzelne 
Werk  nicht  zu  stark  zu  belasten.  Das  sind 
also  Aufgaben  der  Syndicate,  die  mit  dem  in- 
dustriellen Betriebe  aufs  engste  Zusammen- 
hängen. .\ndero  Syndicate  und  Conventionen 
nnterstiitzen  den  Export  durch  Bonificationen, 
die  ebenfalls  von  der  gesammten  Production 
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aufgtibradit  werden , uud  eruiüglichen  dadurch 
die  Aufrecliterhaltung  der  Uetriebc. 

M.  H.,  ohne  diese  Syndiwite,  die  zu  Preisen 
verkauft  haben,  die  Iihutig  für  die  Werke  nicht 
lohnend  waren,  die  aber  ihnen  den  K ortbetrieb 
aus  den  von  mir  augegebeneii  tTrtinden  eniiög- 
lichten,  sind  in  der  Zeit  der  Depression  Hundert* 
und  aber  Hunderttausende  von  Arbeitern  vor 
Arbeitslosigkeit  bewahrt  worden,  und  es  wäre 
ein  unendlich  viel  gröfseres  Darniederliegen  der 
heimischen  Thätigkeit  auch  für  die  Arbeiter  ein* 
giitruten,  wenn  wir  den  Wettbewerb  auf  ilem 
Weltmarkt  nicht  mit  Hülfe  der  S.vndicate  auf- 
geoomiiien  hätten.  Vergessen  Sie  doch  bei  der 
Heurtheilnng  dieser  ganzen  Frage  nicht,  dafs 
mit  der  auf  der  Anklagebank  sitzenden  fTrofs- 
eisen-  und  Stahlindustrie  aufs  innigste  unser 
heimischer  Erzbergbau  und  der  Kohlenborg* 
bau  Zusammenhängen,  und  dafs,  wenn  jene 
Mengen  nicht  producirt  und  exportirt  worden 
wären,  Hunderttausende  von  Arbeitern  auch  in 
diesen  Industrien  brodlos  geworden  wären. 

Der  preufsische  Handelsminister  Hr.  Möller 
hat  in  der  Tarifcommission  sehr  zutreffende  Mit* 
thoilnngen  über  das  N'erhältnil's  der  Deneral- 
niikuslen  der  Werke  zu  den  .Auslandspreisen 
lind  den  Arbeiterlohneii  gemacht.  Es  waren  das 
Hetrachtnugen,  denen  ich  w’irklich  eine  Ver- 
breitung in  weiteren  Kreisen  wünschen  möchte; 
dann  würden  bei  der  Heurtheilnng  unserer  Aus* 
landsliefeningen  nicht  fortgesetzt  solche  Mifs* 
Verständnisse  zu  Tilge  treten,  wie  es  hier  der 
Fall  ist.  Unsere  Arbeiter  in  Rheinland  und 
Westfalen  wissen  auch  ganz  gut,  dafs  sie  diesen 
Segen,  nicht  arbeitslos  geworden  zu  sein,  in 
erster  Linie  den  Syndicaten  zu  verdanken  haben, 
und  es  wird  den  Herren  von  der  Socialdemo- 
kratie doch  sehr  schwer,  die  Arbeiter  vom  Degen* 
theil  zu  überzeugen.  (Zuruf  linkH.)  — Wir 
werden  es  ja  sehen,  Hr.  Abg.  Hebel!  — Herr 
Draf  Kanitz  hat  schon  darauf  hingewieseu,  dafs 
diejenigen  Fabricanten,  welche  nicht  einem  Syn- 
dlcate  angeliüren,  dadurch  geschädigt  würden, 
wenn  nach  dem  Anträge  Albrecht  und  üe- 
noHsen  die  Zölle  zeitweise  aufgehoben  würden. 
Ich  gehe  noch  weiter.  Nehmen  Sie  doch  nur 
ein  praktisches  Beispiel.  Hier  wird  immer  von 
dem  UolieisenKyndicat  geredet.  Es  giebt  aber 
nicht  ein  Roheisonsyndicat,  sondern  es  giebt 
deren  vier.  Hs  giebt  ein  Siegerländer  Roh* 
eisensvndicat,  ein  rhcinisch-westfäUsehes,  ein 
oberschlestsches  und  ein  luxemburgisch-lothringi*. 
sches.  Nun  nehmen  wir  einmal  an,  es  „sündigt"" 
— im  Sinne  der  .Antragsteller  — das  Siegerländer 
Syndicat  durch  billige  Verkaufspreise  ins  Ausland; 
dann  wird  der  Roheisenzoll  auf  der  ganzen  Linie 
aufgehoben  und,  ohne  dafs  die  anderen  Syndicate 
irgend  etwas  peccirt  haben,  werden  sie  auf  das 
schwerste  gestraft.  Wenn  das  noch  einen  Sinn 
hat,  daun  weifs  ich  nicht,  was  Sinn  haben  soll. 


Nun  kommt  hinzu  und  das  ist,  glaube 
ich,  auch  von  dem  Hrn.  Grafen  von  Kanitz  schon 
in  der  Zolllarircomiiiission  zutreffend  hervor- 
gehoben worden  — , dafs  gerade  die  Thatsache 
des  Bestehens  ausländischer  Trusts  und  Fusionen, 
wie  wir  sie  ja  in  Deutschland  noch  nicht  haben, 
uns  in  einer  Zeit,  wo,  sagen  wir  einmal,  in 
Amerika  der  „Boom“  aufhört,  die  schwerste 
Schädigung  bringen  müfste,  namentlich,  wenn 
wir  — nach  den  Anträgen  der  Herren  Social- 
demokraten in  der  Zolltarifcoromiesion  — Zoll- 
freilieit  auf  der  ganzen  Linie  bekämen.  Nein, 
m.  H.,  da  können  uns  bei  den  besteheuden  oder 
den  zu  erwartenden  Zöllen  nur  noch  die  Syn- 
dicato  helfen;  denn  wenn  .Amerika  mit  seiner 
billigen  Production  und  der  tinanziellcn  Macht 
seiner  Trusts  — (Zuruf  links.)  — Jawohl,  Herr 
Bebel,  billige  Production!  Haben  Sie  die 
Kohlenbergwerke  und  Erzbergwerke  in  Amerika 
gesehen?  Haben  Sie  gesehen,  w’ie  dort  das 
Erz  zu  Tage  anstebt,  und  wie  man  dort  auf 
der  Halde  Erze  liegen  läist,  die  man  nicht  mehr 
verhüttet,  obgleich  sie  noch  eisenhaltiger  sind 
als  die  37  proceutigen  Erze,  W'elche  wir  ver- 
hütten? Die  amerikanische  Production  ist  billiger; 
und  wenn  nun  die  amerikanische  Production 
diese  Ueberschüsse  auf  den  dentsclien  Markt 
wirft,  dann  hätten  wir  die  zehnfachen  Zölle 
nöthig,  wie  sie  in  dem  Zolltarif  vorgeschlagen 
sind  (hört!  hört!  links),  wenn  uns  nicht  die 
Syndicate  w'enigstens  einigermafsen  bei  den 
bestehenden  oder  den  zu  erwartenden  Zöllen 
diesen  Wettbewerb  zu  einem  weuiger  gefähr- 
lichen machten.  — Hier  ist  auch  von  den  Ent- 
scheidungen der  amerikanischen  Zollgerichtshöfe 
die  Hede  gewesen,  die  .Stalilknüppel  uud  Roh- 
eisen, und,  wie  ich  hinzufüge,  grofse  Lieferungen 
in  Emailgescliin'  nicht  zmn  Exportpreis  ver- 
zollen wollen,  sondern  zu  den  heimischen  Preisen, 

I die  in  Deutschland  üblich  sind.  Ich  möchte  die 
I Herren  doch  darauf  aufmerksam  machen,  dafs 
. nach  dem  genauen  Wortlaut  der  amerikanisrheii 
’ Verzolliingsurdunng  hier  eine  Zollchicaiie  vor- 
' liegt,  die  zu  überwinden  uns  Heber  die  Herren  von 
der  Linken  helfen  sollten  dadurch,  dafs  sie  die  An- 
träge aonehmen,  welche  wir  über  die  Keciproci- 
tät  unserer  Zollgesetzgebung  anderen  Staaten 
gegenüber  in  der  Zolltarifcouimission  eingebracht 
haben.  Dahin  gehört  auch,  dafs  die  HIL  Gothein 
und  Bebel  sich  so  einig  auf  den  Erlafs  des 
Finanzministers  Witte  berufen  haben.  Ja,  m.  H., 
dafs  das  in  den  Kreisen  des  Handelsvertrags- 
Vereins  geschieht,  darüber  wundere  ich  mich 
nicht.  In  diesen  Kreisen  ist  ja  überhaupt  sehr 
viel  von  der  Befürchiuug  vor  dem  Ausland  die 
Rede  gewesen , dafs  keine  Handelsverträge  zu 
Stande  kommen  könnten,  wenn  Deutschland  sich 
zu  sehr  auf  eiuen  selbständigen  Boden  stellte 
u.  B.  w.  Aber  es  ist  doch  charakteristisch,  dafs 
man  hier  den  Erlafs  eines  Finanzministers  für 
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die  internationftle  Cartell-  und  ZoHj^efiotzgehung: 
als  80  anfHerordentlich  wichtig  hinstellt,  eines 
Kinanzminieters , unter  dessen  Angen  sich  vor 
kurzem  — es  ist  ja  durch  die  Zeitungen  ge- 
gangen — ein  gTofses  russische»  Eisencartell  ge- 
bildet hat.  (Zuruf  links.)  Wir  wollen  uns  doch 
nicht  vor  dem  russischen  Finanzniinister  so  ent- 
setzlich fürchten ; wir  haben  ja  überhaupt  sclion 
in  den  ganzen  Zolltarifverhandlungen  viel  zu 
viel  Furcht  vor  dem  Ansland  ausgesprochen 
(sehr  richtig),  um  vielleicht  überhaupt  noch 
etwas  Vernünftiges  zu  stände  bringen  zu  können. 

Ich  mufs  noch  mit  einem  Worte  erwähnen, 
dafs  iler  Hr.  Abg.  Gothein  hier  einen  Artikel 
aus  der  „Deutschen  Industriezeitung**  angeführt 
hat,  in  welchem  dargelegt  war,  dafs  der  deutsche 
liocomolivbau  wettheweibsunrahig  würde,  wenn 
die  in  unserem  Tarif  vorgescblagenen  Zölle  zur 
Annahme  gelangten.  Ich  möchte  demgegenüber 
feststellen,  was  Hr.  Gothein  allerdings  nicht 
wissen  konnte,  dafs  der  Herausgeher  dieser 
„Deutschen  Industriezeitung**  schon  vor  vier 
Wochen  auf  eine  .Anfrage  einen  Brief  an  mich 
gerichtet  hat,  in  .dem  er  darlegt,  dafs  der  Ar- 
tikel lediglich  eine  Einsendung  ist,  die,  wenn 
ich  nicht  irre,  mit  W.  K.  unterzeichnet  war, 
und  dafs  weder  die  Redaction  noch  der  „Central- 
verband deutscher  Industrieller“  sich  irgendwie 
mit  den  .Ausführungen  dieses  Artikels  identiticire. 
Ich  stelle  das  fest,  und  Ur.  Gothein  whd  — 
ich  stelle  ihm  den  betreffenden  Brief  gern  zur 
Verfügung  — dann  wahrscheinlich  seine  Schlüsse 
fallen  lassen,  die  er  in  Bezug  auf  den  „(!^entral- 
verband  deutscher  Industrieller**  gezogen  hat. 

Nun  ist  hier,  wie  in  der  Zolltarifcoinmission, 
wiederholt  darauf  hingewiesen  worden,  der 
Schutzzoll  begünstige  die  Syndicate.  Da  möchte 
ich  doch  fragen ; wie  kommt  es , dafs  England 
daa  Mutterland  der  Syndicate  ist,  und  in  dem 
freihündlerischen  England  heute  über  800  Syn- 
dicate bestehen,  von  denen  Ilr.  Dr.  Pachnicke 
behauptet  hat , dafs  sie  gröfstentheils  Fusionen 
darstellen?  Ich  möchte  mir,  so  hoch  ich  die 
volksw’irtlischaftlichen  Kenntnisse  des  Hrn.  Abg. 
Dr.  Pachnicke  einschiUze,  doch  einer^  gelinden 
Zweifel  daran  erlauben,  dafs  die  Mehrzahl  der 
englischen  .Syndicate  Fusionen  seien  oder  grofse 
Trusts;  davou  ist  mir  nichts  bekannt.  Aber  es 
ist  doch  anfserordentlich  charakteristisch,  dafs, 
wie  gesagt,  das  freihündlerischc  England  die 
Mutier  der  Syndicate  ist,  und  dafs  in  .Amerika, 
welches  so  lange  hohe  .Schutzzölle  gehabt  hat, 
sich  die  Trustbildung  erst  seit  1882  vollzogen  hat. 

Aber  ich  glaube,  alle  diese  Fragen  funditus 
zu  besprechen,  wird  Ja  Gelegenheit  sein  in  der 
Eiuineie,  die  der  Hr.  Graf  v.  Poaadowsky  vor- 
geschlagen hat , nnd  für  die  eine  vorbereitende 
Conferenz  am  14.  November  d.  J.  zusammen- 
troten  soll : da  würd  sich  Gelegenheit  ffiiden, 
durch  Rede  und  Gegenrede,  im  contradictorischen 


Verfahren  die  Fehler,  welche  einzelne  Syndicate 
gemacht  haben,  aufzudecken;  ebenso  aber  ver- 
traue ich,  dafs  sich  Gelegenheit  linden  wird, 
unendlich  viele  Mifsvcrstilndnisse  und  falsche 
.Anklagen  gegen  die  Syndicate.  die  segensreich 
gewirkt  haben,  zurückzuweisen  und  gewisse 
Mifsverstündnissc  aufznklären,  die  geradezu  znm 
Axiom  geworden  sind,  — sie  gehören,  wie  man 
zu  sagen  pflegt , zu  der  „populär“  gewordenen 
Stimmung  gegen  die  .Syndicate. 

Da  ist  z.  B.  die  „populäre“  Behauptung, 
das  Kohlensyndicat  habe  zur  Zeit  der  Kohlcn- 
noth  die  Preise  exorbitant  in  die  Höhe  getrieben. 
(Zuruf.)  — Das  Gegeniheil  ist  wahr!  Zur  Zeit 
der  Kohlennoth  hat  man  vergessen,  dafs  nicht 
allein  in  Deutschland  Kohleiiknappheit  Iierrschie, 
sondern  ebenso  ln  Oesterreich,  in  Amerika,  in 
England,  in  Frankreich,  und  dafs  die  Kohlen- 
preise in  diesen  Ländern  höher  waren,  als  sie 
das  Kohlensyndicat  in  Rheinland  und  Westfalen 
ntirmirte.  Wir  würden  damals  eine  viel  gröfsere 
Preistreiberei  erlebt  haben,  wenn  wir  das  Syn- 
' dicat  damals  nicht  gehabt  hätten ; dafür  bieten 
die  Erlebnisse  in  den  siebziger  .Jahren  bei  der 
Preistreiberei  von  Kohle  und  Koks  im  freien 
I Wettbewerb  den  vollgültigen  Beweis. 

I .Man  hat  damals  anch  dem  Kohlensyndicat 
I vorgeworfen,  es  habe  die  Händler  nicht  genug 
I im  Zaum  gehalten,  sie  nicht  genügend  ans- 
I geschaltet.  Ja,  lu.  H.,  icli  hätte  einmal  hören 
I mögen,  welches  Geschrei  in  der  Well,  iiament- 
' lieh  in  der  Welt  der  Linken,  ertönt  wäre,  wenn 
' das  Kohlensyndicat  «eine  Thätigkeit  damit  be- 
gonnen hätte,  den  Handel  ganz  anszusclialten. 

, .Vufserdem  hat  das  Kohlensyndicat  — das  kann 
I jeden  Tag  nnter  Beweis  gustellt  werden,  ich 
I habe  die  an  Händler  gerichteten  Briefe  heute 
mitgebracht  — den  Händlern,  die  die  Lage 
wucherisch  aiisbeuten  wollten,  den  Bezug  von 
Kohlen  verweigert.  Die  gröfsten  Klagen  sind 
; damals  gegen  das  Kohlensyndicat  erhoben  von 
denen , die  ursprünglich  beim  Syndicat  nicht 
kaufen  wollten,  dann  bei  den  Händlern  wuche- 
rische Preise  zahlen  sollten  und  dann  zmn 
Syndicat  zurnckkehrten,  aber  dort  nicht  kaufen 
konnten,  weil  das  Syndicat  seine  Waare  be- 
reits abgesetzt  hatte.  Hinc  illae  lacrimae! 

Was  nun  den  weiteren  Vorwurf  gegen  das 
Kohlensyndicat  anbelangt,  der  zu  meinem  Be- 
dauern hier  immer  wiederholt  wird,  es  erhöhe 
die  Preise  anch  durch  eine  künstliche  Einschrän- 
kung der  Förderung  — so  möchte  ich  wirklich 
fragen ; wie  oft  soll  wiederholt  werden , dafs 
der  Förderplan  des  Kohlensyndicats  lediglich 
die  Etatisirung  der  Förderung  ist,  wie 
sie  auch  bei  den  Staatsgrubon  vorgenommen 
wird!  Die  Betheiligungsziffer  der  einzelnen 
Syndic.atsinitgUeder  heim  Kohlensyndicat  ist  das 
Oontiiigent,  mit  dem  sie  an  dem  Gesanimtabsatz 
I des  8yudicats  theilzunohmen  berechtigt  sind 
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der  (iesamintabsatz  ist  aber  das  Erreichbare, 
also  das,  was  der  Vorstand  dos  Syndicats,  sei  es 
im  Inland,  sei  es  im  Ausland,  verkaufen  kann, 
und  dieser  Absatz  ist  ganz  unabhängig  von  dem 
Förderplan,  der  in  der  Kogel  vierteljährlich 
anfgestellt  wird,  und  in  welchem,  wenn  nöthig, 
procentuale  Einschränkungen  vorgesehen  werden. 
Der  Herr  preufsische  Handelsminister  wird  mir 
ohne  weiteres  zugeben,  dafs  das  auf  den  SStaatS’ 
gruben  genau  ebenso  liegt,  dafs  der  Förderungs- 
plan  die  Etatisirung  der  Förderung  ist  — nur 
nehmen  dabei  die  Staatsgruben  concrete  Zahlen, 
weil  sie  das  für  den  Staatshaushaltsetat  müssen, 
während  das  Kohlensyndicat  seinen  Zechen  ihre 
Betbeiligungsziffer,  das  Cimtingent  oder  eine  be- 
stimmte procentuale  (^uote  davon  zntheilt.  Ich 
habe  hier  eine  Tabelle,  die  auch  zeigt,  wie  der 
Förderplan  lediglich  eine  Etatisirung  der  Förde- 
rung ist,  da  die  beschlossenen  und  die  thatsäch- 
licben  Einschränkungen  gar  nicht  miteinander 
öbereinstimmen.  Einmal  kann  die  beschlossene 
Einschränkung  eine  verbältnirsmärsig  hohe  sein 
und  die  tbatsächlicbe  Einschränkung,  die  durch 
Verhältnisse  des  Absatzes  geboten  ist,  eiue 
niedrige,  und  umgekehrt.  Ich  erlaube  mir,  ans 
dieser  Tabelle  vorznlesen: 

Es  handelt  sich  bei  ^Einschränknog“  also 
nur  um  den  „Förderplan**,  der  Absatz  ist  davon 
unabhängig,  und  so  betrug: 

der  FörderplftD, 

d.  i.  die  bpfctale«!.  dl«  th«Uieblii’li« 

KlB*cbriokun|(:  Elnichr&akunf : 

189»  (5  Monate)  12  «/o  2,44  */« 


18^ 11,76  „ 4,5«  „ 

1895  12, t«  „ 10.45  , 

1896  12,50  „ 8,705  „ 

1897  0.83  „ 6,0:48  „ 

1898  8,55  „ 7,50  „ 

1895) 3,75  „ 6,33  „ 

(3  Vierteljahre  5 7®i  Iptztea  Vierteljalir  keine 
Einschränkung) 

15>00 keine  4,34  ®/ii 


Somit,  m.  H.,  zerfallen  alle  die  Anklagen, 
dafs  die  Preise  des  Kohlensyndicats  durch  künst- 
liche Einschränkung  der  Förderung  in  die  Höhe 
getrieben  worden  seien,  in  nichts. 

Nun  zum  Schlnfs  noch  ein  kurzes  Wort  über 
die  Cartellgesetzgebung,  über  die  ja  auch  die 
übrigen  Kedner,  die  zu  dem  Anträge  Albrecht 
und  Uennsson  das  Wort  ergriffen,  ausführlicher, 
als  ich  es  zu  thun  gedenke,  gesprochen  haben. 
Das  Wesentliche  einer  solchen  Cartellgesetz- 
gebung liegt  doch  in  der  Staatsaufsicht  und  in 
der  Hestellung  eines  Cuminissars  oder  einer  Com- 
mission oder  mehrerer  Commissionen,  wie  dies 
Hr.  Hebel,  wenn  ich  nicht  irre,  gefordert  hat. 
Wenn  diese  Einsetzung  eines  ('ommissars  oder 
von  Commissionen  irgend  einen  Siun  haben  soll, 
dann  mufs  doch  auch  das  V'etorecht  solchen 
Leuten  zngelegt  werden.  Nun  denken  Sie  sich 
einmal  hei  den  400  Syndicaten,  die  wir  in  Deutsch- 
land haben,  dieses  Hecht  der  Aufsicht  und  das 


Vetorecht  dnrehgefuhrt ! Ein  solcher  Commissar, 
der  irgend  einem  Syndicat  verbieten  soll,  in  das 
Ausland  zu  einem  billigeren  Preise  zu  verkaufen, 
mufs  doch  sofort  Antwort  geben  können;  denn 
die  Verkäufe  auf  dom  Weltmarkt,  wie  überhaupt 
Verkäufe  in  der  Grofsindustrie,  werden  meist 
anf  telegraphischem  Wege  abgeschlossen.  Wenn 
nun  also  eine  solche  Depesche  beim  Syndicat 
ankommt,  dann  mnfs  das  Syndicat  den  Staats- 
commissar  schleunigst  benachrichtigen  und  bei 
ihm  anfragon,  wie  es  mit  dem  Verkauf  gehalten 
werden  soll;  denn  mit  einer  Erledigung  in  der 
Weise,  dafs  der  Commissar  etwa  nach  14  Tagen 
einen  Brief  schreibt:  Sie  dürfen  verkaufen  — 
oder  nach  drei  Wochen  antwortet:  ich  habe 
mich  noch  nicht  entschlossen,  mein  hoher  Chef 
hat  mir  noch  keine  Antwort  gegeben  — damit 
zertrümmern  Sie  doch  unser  ganzes  Wirthschafts- 
leben,  solche  Vorschläge  können  Sie  nicht  im 
Ernste  machen  wollen.  Wer  ist  denn  in  Deutsch- 
land überhaupt  in  der  Lage,  so  genau  über  Pro- 
duction und  Absatz,  über  das  Verhältnifs  des 
lolandpreises  zum  Prodnetionspreise  orientirt  zu 
sein,  um  bei  den  400  Syndicaten,  nein,  m.  IL, 
ich  will  lieber  sagen,  um  nur  bei  zwei  oder  drei 
Syndicaten  in  jedem  Augenblick  darüber  Auf- 
schlufs  geben  zu  können?  Ich  weifs  nur  einen 
im  ganzen  Deutschen  Kelche : das  ist  der  Herr 
Abgeordnete  Gothein!  (Heiterkeit.)  Der  weifs 
ja  auf  allen  Gebieten  des  Wirthschaftslebens 
Bescheid;  der  weifs,  was  der  Landwirthschaft 
gebührt,  der  weifs,  was  den  tausenden  einzelnen 
Zweigen  unserer  Industrie  znkommt,  der  weifs 
im  Handwerke  und  im  Gewerbe  Bescheid  — 
also  der  Hr.  Abgeordnete  (Tothein  würde  ein 
passender  Commissar  fUr  diese  Syndicate  sein. 
Ich  weifs  ja  nicht,  ob  er  will;  aber  selbst 
wenn  er  das  wollte,  — 400  Syndicate  würden 
auch  die  Arbeitskraft  des  Herrn  Abgeordneten 
(iothein  zweifellos  übersteigen.  — Im  übrigen 
wundert  es  mich,  wie  gerade  von  jener  Seite, 
die  sonst  für  unbedingte  Freiheit  im  Wirth- 
schaftslehen  schwärmt,  der  Gedanke  einer  Syn- 
dicatsgesetzgebung , einer  Beaufsichtigung  der 
Syndicate  durch  den  Staat,  angeregt  werden  kann. 

M.  H.,  wie  weit  ist  es  denn  von  dem  Staats- 
coinmissar,  den  Sie  für  ein  Syndicat  einsetzen, 
bis  zu  dem  Staatseommissar,  der  in  ein  grofscs 
kaufmännisclies  (Geschäft,  das  einen  monopol- 
artigen  Charakter  annimmt,  hineingeschickt  wird, 
oder  bis  zu  einem  Staatseommissar  für  grofse 
Schiffahrtsunternehmnngen  und  dergl.!  M.  H., 
wie  solche  Polizeimafaregeln  von  den  Vertreter« 
der  Handelnfreiheit  befürwortet  werden  können, 
das  ist  mir  räthselhaft.  Die  Cartelle  wollen, 
wenn  sie  vernünftig  geleitet  werden  — und 
unvernünftig  geleitete  Cartello  haben  stets  nur 
einen  ephemeren  Bestand  und  brechen  bald  zu- 
sammen — die  Cartelle  wollen  eine  regelmäfsige, 
i stetige  Production  und  eine  den  Produciions- 
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kosten  angemessene  Preisstellnng.  Nun,  m.  H., 
wer,  w’ie  ich,  dem  englischen  Arbeitergrundsatz 
znstimmt;  fair  work,  fair  wages:  für  anständige 
Arbeit  anständige  Lohne,  — der  ninfs  auch 
einen  angemessenen  Unternehmergowinn  nicht 
für  ein  Ding  halten,  das  unmöglich  oder  ge- 
radeza  zn  perhorresciren  sei.  Meinen  Freunden 
and  mir  haben,  als  wir  eine  Heiso  in  England 
zur  Erforschnng  der  dortigen  Arbeitervorhalt* 
nisse  machten,  viele  intelligente  englische  Ar- 
beiter gesagt,  dafs  sie  mit  dem  Kampf  gegen 
einen  angemessenen  Unternchmcrgcwinn  sich  den 
Ast  absägen  würden,  anf  dem  sie  selbst  sitzen. 
(Sehr  richtig!  bei  den  Nationalliberalen.) 

Also,  m.  H.,  diesen  Unternehmergewinn  an- 
gemessen zn  gestalten,  haben  eigentlich  alle 
und  namentlich  diejenigen,  welche  eine  fort- 
gesetzte Heschäftigang  niiseror  Arbeiter  zn  guten 
Löhnen  haben  wollen,  alle  Veranlassang.  Den 
rntemehmergewinn  aber  ins  Dngeinessene  zu 
steigern,  ist  auf  die  Däner,  behaupte  ich,  kein 
Syndicat  imstande;  dazu  kommen  die  ('onenr- 
renten  viel  zu  rasch  dahinter,  dafs  auf  dem  be- 
treffenden Gebiet  noch  etwas  zn  holen  ist,  und 


zertrümmern  dann  die  Syndicate,  wie  wir  es  in 
der  Wirthschaftsgeschiehte  so  manchen  Syndicats 
in  den  kurzen  Jahren  ihres  Hestehens  bereits 
gesehen  haben.  Gerade  der  freie  Wettbewerb 
wird  hier  die  Frage  regeln,  ob  das  Syndicat 
einen  angemessenen  oder  einen  nnahgemesseiien 
Gewinn  erstrebt;  nnd  wenn  einmal  hier  und  da 
selbst  ein  Syndicat  in  ansschreitender  Weise 
einen  übertriebenen  Gewinn  in  Anspruch  nehmen 
sollte,  80  würde  ich  einen  solchen  vorübergehen- 
den Znstand  doch  noch  für  viel  weniger  ge- 
fährUeb  halten,  als  auf  der  einen  Seite  eine 
Staatsanfsicht  über  unser  ganzes  wirtbschaft- 
I liebes  Leben  nnd  anf  der  anderen  Seite  eine 
! schrankonlose  Concurrenz,  bei  der,  wie  ich  be- 
I haiipte  — und  ich  recurrire  da  wieder  auf  die 
I Mäntel-  und  ronfectlonsindusfrie  — schliefslich 
Arbeiter  and  Arbeiterinnen  das  allerschlcchteste 
Geschält  machen. 

Ich  bitte  Sie  deshalb,  m.  H.,  zugleich  im 
Namen  meiner  politiRchen  Freunde,  den  Antrag 
Albrecht  und  Genossen  möglichst  einstimmig  ab- 
zulehnen.  (Hravo!  bei  den  Nationallikeralen.) 


Krankheitserscheinuiigen  in  Eisen  und  Kupfer.* 

Von  E.  Heyn. 


Es  ist  eine  der  Aufgaben  der  Naturwissen- 
schaft, die  mannigfaltigen  Naturkörper  und  die 
vielseitigen  Naturerscheinungen  zu  gliedern,  in 
Gruppen  einzureihen,  in  denen  Verwandtes  zu- 
sammengebracht wird,  und  die  trennenden  Merk- 
male der  einzelnen  Gruppen  festzustellen.  Ergeb- 
nisse dieser  Thäligkeit  der  Wissenschaft  sind  die 
Unterscheidungen  zwischen  organischer  und  an- 
organischer Welt,  zwischen  physikalischen  und 
chemischen  Erscheinungen  u.  s.  w.  Eine  andere 
Aufgabe  der  Wissenschaft  ist  das  Aulfmden  der 
Uebergangsgiieder  zwischen  den  einzelnen  Gruppen, 
die  Erforschung  der  Bindeglieder  zwischen  schein- 
baren Gegensätzen,  die  Ermittlung  des  gemein- 
samen Bandes,  welches  Naturkörper  und  Natur- 
erscheinungen umschlingt.  Bei  Bearbeitung  dieser 
Aufgabe  wurde  z.  B.  die  physikalische  Chemie 
geschuffen,  welche  den  gemeinschaflÜchen  Boden 
von  Chemie  und  Physik  erschlossen  und  die  Schran- 
ken zwischen  beiden  Wissenschaften  beseitigt  hat. 
Dem  Bestreben,  der  Lösung  der  genannten  Aufgabe 
näher  zu  kommen,  verdanken  wir  die  Kenntnifs 
der  Bindeglieder  zwischen  Pflanzen-  und  Thier>\’elt, 
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und  es  ist  zu  hoffen,  dafs  die  Zukunft  uns  auch 
eine  einigermafsen  gangbare  Brücke  zwischen  der 
anorganischen  todlen  und  der  niederen  organischen 
Well  schaffen  wird. 

Erst  kürzlich  wurden  von  Osmond  und  Cartaud 
gewisse  Beziehungen  hcrvnrgehoben,  die  zwischen 
dem  zelligen  Aufbau  organischer  Lebewesen  und 
dem  Aufhau  der  Metalle  bestehen.  Es  finden 
sich  aber  noch  weitere  Anknüpfungspunkte,  die 
uns  dazu  führen,  unsere  Metalle  nicht  als  ,todte* 
Körper  aufzufassen,  sondern  ihnen  eine  Art  Leben, 
wenn  natürlich  auch  der  einfachsten  Art,  zuzu- 
erkennen. 

Einer  der  wichtigsten  Facloren,  der  Lebewesen, 
Pflanzen  sowohl  wie  Thiere  beeinflufsl,  ist  der 
Temperaturwechscl.  Das  Erwachen  des  Pflanzen- 
reiches im  Frühling  ist  zu  einem  grofsen  Theil  in 
der  Temperaturerhöhung,  die  diese  Jahreszeit  mit 
sich  bringt,  begründet.  Auch  auf  die  Thierwell 
bleibt  diese  Steigerung  der  Temperatur  nicht  ohne 
Einflufs.  Verhällnifsmäfsig  geringfügige  Tempe- 
ralurveränderung  löst  iin  thierischen  Körper  kräftige 
Gegenwirkungen  aus.  Plötzliche  Ueberg<änge  der 
Temperatur  vermögen  sogar  Krankheitserschei- 
nungen zur  Folge  zu  haben.  Die  Temperatur- 
wechsel, w'elche  die  organische  Well  beeinflussen, 
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bewegen  sich  innerhalb  sehr  enggezogener  Grenzen. 
Werden  diese  überschritten,  so  hört  das  Leben 
iinf.  oder  es  tritt  zum  mindesten  eine  Störung  ein. 
Es  sind  ja  aus  diesem  Grunde  viele  Ijcbewesen 
mit  SVärinereglern  ausgerüstet,  welche  trotz  der 
Schwankungen  in  der  Anfsentemperatur  die  Innen- 
teiiiperalur  ties  Lebewesens  innerhalb  der  genannten 
Grenzen  halten. 

Wenn  nicht  im  allgemeinen  Versuchsschwierig- 
keilen enlgegen.‘<tänden,  so  wurde  der  Beobachter 
die  Aendenmgen.  die  in  Metallen  und  Legirungen 
infolge  von  Tem{)eraturwechsel  (Erhitzung  und  Ab- 
kühlung) vor  sich  gehen,  unmittelbar  unter  dem 
Mikro.*«kop  be<»bachlen  können.  Wegen  der  er- 
wähnten Schwierigkeiten  ist  dies  allerdings  nur  in 
einigen  wenigen  Külleu  möglich,  in  anderen  mufs 
die  Erkeiminifs  «lieser  vielseitigen  Aciulerunpen  auf 
Ihn  wegen  gew<mnen  werden.  Es  sind  in  allererster 
Linie  unsere  EisenkoldenstolTlegirungen,  welche  in- 
folge von  Temperatiirwcchsel,  der  sich  natürlich 
in  erheblich  weiteren  Grenzen  bewegt  als  hei 
organischen  Keirpern,  Aenderunpen  durchmaciien, 
die  uns  an  die  Wandlungsfähigkeit  des  Chamäleons 
erinnern.  Schon  aus  rein  äufserlichen  Gründen 
kann  man  im  Zweifel  sein,  oh  das  technisch 
erzeugte  Eisen  in  das  anorganische  oder  organische 
Gebiet  gehurt.  Es  ist  ja  im  allgemeinen  eine 
l«4^girung  des  Eisens  mit  einer  EisenkohlenstolT* 
Verbindung,  und  KohlenslolTverbindungen  gehören 
in  die  organische  Chemie.  Die  bereits  angedeuteten 
Erscheinungen  im  Eisen  infolge  des  Temperatur- 
Wechsels  erumern  lebhaft  an  eine  Art  Leliensthälig- 
keit  der  niedrigsten  Stufe.  Verfolgen  wirz.  B.die  Aen- 
derungen  innerhalb  eines  Stückchens  kaltgezogenen 
Eisendrahtes.*  Schon  hei  geringfügiger  Erwärmung 
macht  sich  bei  etwa  bis  3(K)  ® C.  ein  voll- 
ständiger Wechsel  der  Eigenschaften  geltend,  das 
Eisen  geht  durch  die  Zone  des  Blauhruchs  hin- 
durch. Bei  weiter  steigender  Temperatur  ver- 
kürzen sich  die  infolge  des  Kailzieliens  lang- 
gestreckten Eisenkörner  unter  Theilung,  so  dafs 
von  der  ursprünglichen  Streckung  und  Schichtung 
der  Körner  nur  noch  die  letztere  bleibt.  Bei 
weiterer  Erwärmung  schwindet  auch  diese.  Bei 
etwa  700  C.  treten  im  Drahtmaterial  Kräfte  auf, 
weiche  einen  vollständigen  inneren  IJinban  be- 
wirken. Dieser  setzt  sich  fort  bis  zu  einer  oberen 
Grenze,  die  je  nach  dem  Kolilenstoffgehalt  ver- 
änderlich Ist.  Bei  bestimmten  Wärmegraden  ver- 
liert das  Metall  die  EigenscliaÜ.  der  mugnetisclien 
Kraft  zu  folgen,  es  hat  eine  ausgesprochene  .Meta- 
morphose <hirchgemac.ht.  Von  gewissen  Wärme- 
graden ab  scharen  sich  die  kleinen,  das  Metall  auf- 
bauenden Kry.slalle  zu  gröfseren  Verbänden  zu- 
sammen. die  Krystalle  wachsen.  Je  nach  der 
Art  der  Abkühlung  werden  diese  Verbände  zum 
Theil  wieder  gelöst.  Amh  hei  Erhitzung  des 
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I Kiipfer.s  treten  Erscheinungen  ähnlicher  Art  ein. 
! Man  liat  es  z.  B.  völlig  in  der  Hand,  innerhalb 
! ziemlich  weit  gezogener  Grenzen  den  das  Kupfer 
aufbauenden  Kryställcben  eine  willkürliche  Grölse 
zu  verleihen,  je  nach  der  Erhitzungsdauer  und 
dem  Erhitzungsgrade. 

Im  Verlauf  solcher  Umwandlungen  kann  es  vor- 
' kommen,  dufs  das  Metall  in  Zustände  gelangt,  in 
■ denen  es  für  unsere  praktischen  Zwecke  mehr 
1 oder  weniger  unbrauchbar  ist.  Wir  können  diese 
‘ Zustände  als  «Krankheitszustände*  ansehen.  Eis 
sei  z.  B.  an  die  Blauhrüchigkeil  des  Eäsens  erinnert. 
Auch  der  HinzutriU  geringer  Mengen  von  Frernd- 
I körpern,  die  man  als  (jifle  anselien  kann,  be- 
wirkt unter  Umständen  Krankheitserscheinungen. 
>^o  rufen  z.  B.  aiifserordentlich  geringe  Mengen 
; Wasserstoff  im  Elisen  unter  besonderen  V»‘rhält- 
' nissen  sehr  erhebliche  Störungen  hervor  * Beide 
' Krunkheilsersclicinungen  sind  durch  geeignete  Be- 
handlung heilbar.  Eis  giehl  aber  hei  Metallen 
auch  Krankheilszusläiide,  welche  unheilbar  sind, 
es  sei  denn,  dafs  das  Metall  völlig  iiinge.schmoIzen 
und  in  geeigneter  Weise  behandelt  wini. 

Eine  Krankheit  des  Elisens^  das  sogenannte 
, Verbranntsein“  dieses  Metalls,  ist  in  der  1‘raxis 
ziemlich  bekniint.  Ich  besdiränke  mich  im  Folgen- 
den darauf,  diesen  Krankheil.szusland  für  das 
kohlensloffürn»sle  E'lufseisen,  wie  es  im  Kesselbau, 
für  Eisenconslructionen,  für  die  Herstellung  von 
Draht  u.  s.  w.  verwendet  wird,  einer  Besprechung 
zu  unterziehen  und  schicke  voraus,  dafs  die  ge- 
wonnenen Ergebnisse  nicht  unmittelbar  auf  kohlen- 
stoffreicheres  Eisen  übertragen  werden  dürfen. 
Wenn  mich  die  Thutsache  bekannt  ist,  dafs  «ver- 
branntes* Eisen  minderwerthig  ist,  so  ist  man 
doch  über  die  Ursachen,  welche  die  Erscheinung 
bedingen,  nicld  klar,  und  man  giehl  sich  meist 
der  Hoffnung  hin,  dafs  das  «Verbrennen*  des 
kohienstoffarmen  Flufseiscns  unter  so  abnormen 
' Verhältnissen  eintritt,  wie  sie  im  hüttenmännischen 
I Betrieb  ausg(!schlossen  sind.  Inwieweit  diese 
I Hoffnung  berechtigt  ist  oder  nicht,  wird  sich  aus 
! den  folgenden  Versuchen  ergeben. 

Zunächst  sei  fcslgestelll , dafs  im  E'olgenden 
für  die  erwähnte  Erscheinung  der  .Ausdruck 
I «Ueherhilzung“  gebraucht  ist.  Der  Au.sdriick 
«Verbrennen*  ist  vermieden,  weil  damit  die 
I Vorstellung  einer  chemischen  Veränderung  des 
' Materials,  ifisonderheil  einer  Aufnahme  von  Sauer- 
i Stoff  verknüpft  ist.  Der  Vorgang  der  Heber* 

; hitzung  ist  rein  physikalischer  Natur,  wie  weiter 
unten  gezeigt  wird. 

Es  sind  wiederholt  Fälle  beobachtet  worden, 
dafs  Kesselblech,  das  bei  der  chemischen  Unter- 
suchung und  bei  der  Zerreifsprobe  nichts  Auf- 
fälliges erkennen  liefs,  dermafsen  spröde  war,  dafs 
, es  mit  einem  Hammerschlag  zertrümmert  werden 
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konnle.  Ich  bekam  u.  a.  einen  Walzdrahl  von  * 
etwa  20  mrn  Durchmesser  in  die  HSnde,  der 
schon  beim  Herunlerfallen  auf  den  Fufsbodon  ent- 
zwei gegangen  war,  ohne  dafs  die  gebräuchlichen  ' 
lInleR?uchungaverfahien  Aufschlufs  gegeben  hätten. 
Meist  zeigte  dabei  der  Bruch  grobes  Korn,  doch  I 
ist  die  Gröfse  des  Bruchkorns  nicht  nothwendiger- 
weise  [»roporlional  der  ber)bachteten  Sprödigkeit,  i 
Meist  ergab  sich  auch  unter  dem  Mikroskop,  dafs 
die  das  Eisen  in  dem  belr.  ZuMandc  aufhaiienden 
Krystallc  erhebliche  Abmessungen  hatten;  indessen 
stellte  sieb  hei  näherer  Untersuchung  heraus,  dafs  . 
dieser  Umstand  keineswegs  als  untrdgliches  Kenn- 
zeichen der  Krankheit  gelten  kann.  , 

Die  Kaiserliche  Werft  Wilhelmshaven  übergab  ' 
fK*r  König!,  median,  technischen  Versuchsanstalt  I 
in  Uhnrlottenburg  vor  einiger  Zeit  ein  Kesselblech,  ' 
welches  die  angeget>enc  Krankheit  in  hohem  .Mafse  | 
hesafs,  so  dafs  Theilc  des  Bleches  an  einzelnen  | 
Stellen  mit  dem  llandliammer  abgeschlagen  werden  I 
konnten.  Die  Anstalt  erhielt  den  Auftrag,  die  I 
Ursache  der  Erscheinung  fc.slzustellen.  Der  .sicheisle  i 
Weg  in  solchen  Fällen  ist  der,  dafs  nian  ver- 
sucht, die  Erscheinung  willkürlidi  liervorzurufen. 
Hierbei  entstand  aber  zunächst  die  Nothwendig- 
keil,  ein  Verfahren  auszuarheiten,  das  eine  zilTer- 
mäfsige  Feststellung  d(^  SprödigkeiUgrades  ge- 
staltete. Zu  diesem  Zwecke  wurden  folgende 
Verfahren  auf  ihre  Brauchbarkeit  hin  geprüft. 

a)  Zerreifsprobe  (Krmilllung  der  Slr<*rkgrenze, 
Rruchgrenze,  Brudidcbnung , Querschnitts- 
Verminderung). 


h)  Biegeprohe  mit  unverletzten  Stäben  unter 
ndiiger  Beanspruchung. 

c)  Biegepiolie  mit  eingekerhten  Stäben  unter 
riildger  Beanspruchung. 

d)  Schlagbiegeprobe  am  nicht  eingekerbten  Stahe. 

e)  Schlaghiegeprohi*  am  eingekerhten  Stahe. 

Bei  <ler  Beurlhedung  der  Ergebnisse  dieser 

Prüfungsverfahren  war  noch  eine  Schwierigkeit 
zu  hcrticksichligen,  die  bei  ihrer  Nichtheobachtung 
zu  Täusrliungen  Veranlassung  giebt.  Das  zur 
Untersuchung  vorliegende  Blech  war  nämlich  aus 
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zwei  versehicik’iieii  Zuiien  aufgebaiit  (vgl.  Ahh.  1). 
Die  beiden  äufscren  oder  Band-Zonen  stiimnlen  in 
ihrem  (lefüge  überein.  Die  innere  oiler  Kern- 
Zone  zeigte  den  Hatidzonen  gegenüber  weseiil- 
liehe  Gefiigeunlerscliiede.  Die  Dicke  und  .\n- 
Ordnung  der  Zonen  war  im  ganzen  Blech  un- 
veränderlich. Damit  ergab  sich  die  Nolhwendig- 
keit,  die  Probestäbe  für  die  einzelnen  unter  a 
bis  e aufgeführten  Verfahren  aus  Rand-  und  Kern- 
j Zone  getrennt  zu  entnehmen,  und  dadurch  war 
I die  Bedingung  gestellt,  die  Dicke  der  Prohestäbe 
kleiner  als  5 mm  zu  wählen. 

Die  Ergebnisse  der  Prüfungsverfahren  a bis  c 
! sind  in  der  folgenden  Tal>elle  zusammeugeslelll. 
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28,1 

38.5  22,1 

69 

IHO  i 

1 100 

nt) 

' 23 

Anliefoning  ^ 

Kern 

19,5 

82,6  28,1 

VA) 

IHO 

100 

141 

:t8 

(fc^liiht  hfi  / 

Rani) 

' US, 9 

29,3  1 2t>,9  , 

48 

180 

100 

iH4> 

50 

7rg) « c.  \ 

Kern 

17,1 

31,7  27,1  ■ 

51 

18<^ 

llH* 

174 

51 

" Spanaang  an  diT  Stre»*kgren*e.  — .'^panoaDg  an  der  Bnichgrcnze. 


Hnii'hdchnnng  hei 


50a 


l(Kl  mm  MefHlhnge.  Biegegnifse  = , wtthei  a dif  Dicke  <lc!«  Stabt-s,  p der  Biegeradins  in  der  ncntralcn  Kumt. 


Aus  der  Zusammenstellung  geht  hervor  dafs 
die  Prüfungsverfahren  a um!  h keinen  Mafsstab 
für  die  Sprödigkeit  liefern  können,  da  sie  für  das 
Material  iin  Anlieferungszustande  trotz  seiner  un- 
verkennbar hohen  Sprödigkeit  verhältnifsrnäfsig 
zufriedenstellende  Werlhe  liefern.  Verfahren  c er- 
gab schon  brauchbarere  Angaben,  immerhin  bringen 
die  damit  gewonnenen  Zahlenwertbe  die  olTenbnr 
vorhandene  Sprödigkeit  des  Bleehmaterials  noch 
nicht  genügend  zum  Ausdruck. 


Verfahren  d führt  nur  hei  genügend  grofser 
Stabdicke  zum  Ziel.  Al.‘:datm  kann  ein  Stab  aus 
’ einem  Material  von  der  Sprödigkeit  des  eingelieferten 
Kesselblechs  beim  Biegeversucli  durch  einen  Schlag 
mit  dem  Handhammer  zum  plötzlichen  Bruch  ge- 
* bracht  werden.  Wegen  der  Zonerihildung  mufsten 
aber  die Stababrnessungen  klein  genommen  werden; 
es  wurden  Stäbe  von  6 X ^ Querschnitt  und 
00  mm  Länge  gewählt.  Wiegen  der  geringen 
I Dicke  von  4 mm  liefen  sich  die  Stäbe  mit  dem 
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Abhildang  2. 


Handhammer  ohne  Rifs  zur  Schleife  zusammen- 
schlagen. In  diesem  Falle  ist  also  Verfahren  d 
auch  nicht  geeignet.  Nach  längeren  Versuchen 
wurde  Verfahren  e, 
die  Schlagbiegepro- 
be  am  eingekerblen 
Stab  als  brauchbar 
für  den  vorliegen- 
den Zweck  ermit- 
telt. DieArtderKer- 
bung  ergiebt  sich 
aus  Abbild.  2.  Sie 
wurde  durch  Ho- 
beln mit  einem 
Formstahl  erzeugt. 
Der  Stab  wurde 
nach  Abbild.  3 im 
Schraubstock  ein- 
gespannt. An  der 
mit  Pfeil  bezeich- 
neten  Stelle  wurden 
auf  der  gekerbten 
Seite  des  Stabes 
Schläge  mit  dem 
Handhammer  aus- 
geübt  und  zwar  so  lange,  bis  Biegung  um  90® 
erfolgt  war,  der  Stab  also  die  in  AÜiildung  3 
punktirt  gezeichnete  Lage  angenommen  hatte.  Das 
Zurückbiegen  des  Stabes  in  die  Gerade  geschah 
zwischen  den  Sch  raubstock  backen  entsprechend 


Abbildung  4.  Darauf  erfolgte,  wenn  bis  dahin 
Bruch  nicht  eingetreten  war,  Wiedereinspannen 
nach  Abbildung  3 u.  s.  w.  Die  Schläge  wurden 
immer  auf  die  gekerbte  Stabseite  geführt.  Der 
Vorgang  wurde  so  oft  wiederholt,  bis  Bruch  ein- 
trat. Jede  Biegung  des  Stabes  um  90®  und  jede 
Zurückbiegung  in  die  Gerade  wurde  als  je  eine 
Biegung  gezählt.  Die  Zahl  dieser  Biegungen  bis 
zum  erfolgten  Bruch 
oder  bis  ein  leichter 
Fingerdruck  genügte, 
um  den  Zusammen- 
hang der  Stabhälften 
zu  lösen,  ist  als  Biege- 
zahl B(  bezeichnet. 

Das  eingesandte 
Blechmaterial  ergab 
an  den  sprödesten 
Stellen  des  Bleches  die  Biegezahl  0 bis 
d.  h.  der  Stab  wurde  beim  ersten  Schlag  mit 
dem  Hammer  vollkommen  aufgeklappt  oder  die 
obere  Stabbälfte  sprang  fort.  Die  Probe  ergab 
also  übereinstimmende  Ergebnisse  mit  dem  Vor- 
versuch,  hei  welchem  Hammerschläge  gegen  das 
Blech  mit  seiner  ursprünglichen  Dicke  geführt 
wurden. 

Die  durchschnittlichen  Werlhe  für  B,.  welche 
an  verschiedenen  Stellen  der  Blechlafcl  und  in 
vei'schie<lenen  Zonen  vor  und  nach  dem  Glühen 
erhallen  wurden,  sind  folgende: 


Anliefernng: 


Kurze  Zeit  bei 
1000  bis  1117«C. 
geglüht 


, An  den  sprödesten  Stellen; 

1 An  den  weniger  «ptöden  Stellen 

( Rand : 

B*  ; « bis  ‘ij.  Rnicb  »ehr  grobkörnig. 

B*  = 2.  Bruch  matt 

( Kern : 

Desgl. 

1 ÜPSgl. 

f Kand : | 

Biegung  bis  90  ® rifsfrei;  nicht  weiter  geprüft 

' u*  « ! Bruch  matt. 

1 B,  = 2.  ; 

1 

1 Kern:  ; 

i 

Biegung  bis  iK)'*  rifsfrei;  bei  90®  beginnende 
Kifsbiidnng.  Nicht  weiter  geprüft 

Die  Zusammenstellung  ergiebt.  dafs  durch  ge- 
eignetes Glühen  die  Sprödigkeit  des  eingelieferten 
Bleches  erheblich  vermindert  werden  konnte,  wa.s 
durch  die  .späteren  Versuche  bestätigt  wird.  Des  | 
weiteren  geht  aus  obigen  Zahlen  hervor,  dafs  im 
Verhalten  von  Rand-  und  Kernzoue  wesentliche 
Verschiedenheiten  auftrelen  können.  Da  nun 
aufseidem  noch  die  Sprödigkeit  der  HIechtafel 
auch  innerhalb  derselben  Zone  verschieden  ist, 
wurde  der  Versuch,  die  Sprödigkeit  künstlich  zu 
erzeugen,  zunächst  nicht  mit  dem  Material  des  ein- 
gesandten  Kesselblechs  ausgeführt,  sondern  mit 
einem  gewalzten  VierkanUtab  (kurz  als  S 660  be- 
zeichnet) aus  basischem  Martinflufseisen  von 
26  X -6  mm  Querschnitt.  Das  Material  war 
sehr  gleichartig;  nur  in  der  Mitte  des  Quer- 
schnitts war  auf  einem  sehr  eng  begrenzten  Raum 
die  schwache  Andeutung  einer  Kernzone  erkennbar. 
Aus  dieser  Stelle  wurden  bei  den  folgenden  Ver- 
suchen keine  Stäbe  entnommen,  es  kam  immer 
nur  die  äufsere  dicke  Randzone  zur  Verweudung, 


die  bei  den  zahlreichen  Versuchen  im  Anlieferungs- 
zustand immer  die  Biegezaht  B,  ^3Vs  ergab. 


Zum  Vergleici 

folgt 

hierunter 

die  chemische 

Zusammensetzung 

der  beiden  Materialien : 

Kea*«lbl<*rh 
drr  K*t««rl  Wc-rfl. 

Kaod 

Kern 

8 640 

C 

0,03 

0,04 

0,07 

Si 

Sp. 

Sp. 

0,06 

Mn 

0,27 

0,2H 

0,10 

P 

0,01« 

0,028 

0,01 

s 

0,02 

0,05 

0,02 

Cn 

0,08 

0,09 

0,015 

.Aus  der  .Analyse  des  Kesselbleclies  sowie  aus 
der  Thalsache,  dafs  die  Sprödigkeit  durch  ge- 
eignetes Ausglühen  beseitigt  werden  konnte,  geht 
mit  Sicherheit  hervor,  dafs  die  im  .Anlieferungs- 
zustand beobachtbare  Sprödigkeit  nicht  in  der 
chemischen  Zusammensetzung  begründet  ist,  son- 
dern durch  eine  physikalische  Behandlung  er- 
zeugt wurde. 
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Nach  vielen  vergeblichen  Versuchen,  dem  Material  I 
S 660  willkürlich  Shnliche  Sprödigkeit  zuertheilen, 
wie  sie  rfas  oben  besprochene  Kesselbleeh  besafs, 
wurde  schliefslich  durch  planrnäfsige  Feststellung 
der  Beziehungen  zwischen  Gliihgrad,  Glühdauer 
und  Biegezahl  B,  die  einfache  Lösung  gefunden. 
Bei  den  Glühversuchen  wunlen  Probestücke  ver- 
schiedener Abmessungen,  iheils  Abschnitte  vom 
Vierkant  selbst,  theils  kleinere  Probestäbe  zu  Grunde 
gelegt.  Aus  diesen  geglühten  Proben  wurden  dann 
regelmäfsige  Stäbchen  von  6 X ^ X 60  nim 
hergestellt  und  zur  Ermittlung  der  Biegezalil  B. 
benutzt.  Die  gewonnenen  Beziehungen  zwischen 
Glühgrad,  Glühdauer  und  ß,  sind  im  Schaubild 
(Abbildung  5)  axoiiometriscli  zur  Anschauung 
gebracht.  Die  eine  der  horizontalen  Achsen 
giebt  die  Temperatur  T an,  bei  welcher  die 


Zeit  Z,  entspricht,  also  verhältnifsmäfsig  wenig 
Zeit  auf  Erliitzung  und  Abkühlung  entfiel.  Die 
Versuche  h i k bilden  hiervon  eine  Ausnahme. 
Die  Proben  A wurden  in  I3V*  Stunden  auf 
P200“  C.  erhitzt  und  dann  an  der  Luft  schnell 
ahgekfihlt.  Die  Proben  i wurden  dagegen  rasch 
in  dem  vorgeheizlen  Ofen  auf  1200®  erhitzt, 
eine  halbe  Stunde  bei  die.sor  Temperatur  erhalten 
und  dann  langsam  in  13  Stunden  bis  auf  080® 
abgekühlt.  Bei  Probe  k dauerte  Erhitzung  und 

; .Abkühlung  nahezu  gleichlang,  etwa  14Vt  Stunden. 

I Abschreckender  Proben  wurde  natürlich  vermieden, 
weil  dies  ja  zu  anderen  Erscheinungen  führt. 
Auf  der  Verticalachse  ist  die  Biegezahl  B,  auf- 
gelragen.  Mit  zunehmender  Sprödigkeit  des  Materials 
nimmt  diese  Biegezahl  ah.  Die  durch  die  Coor- 
dinalen  T Z B,  im  Raum  bestimmten  Punkte 
bilden  eine  Fläche.  Die  mit  einem 


Kreis  bezeichneten  Punkte  dieser 
Fläche  sind  durch  Versuche 
**  ermittelt  und  gründen  sich  auf 

— mindestens  vier  Biegeversuche, 

3 |!  Thei]  auch  auf  erheblich 

J w;  . mehr.  Die  übrigen  Punkte  sind 

® |i  j : ^ theils  interpolirt,  zum  TlieÜ  er- 

*i*  9 i geben  sie  sich  auch  aus  der  Ueber- 

legung. 

t ; .-'f'T  '*«' j i \ Aus  dem  5khaubild  (Abbild.  5) 

ergiebl  sich  folgendes  Gesetz: 

Wird  kolilenstoffarmes 
I . Flufseiseu  bei  Wärmegraden 

oberhalb  1000®  G.  geglüht, 
80  tritt  bei  genügend  langer 
T Glühdauer  Verminderung  von 

B„  also  Erhöhung  derSprödig- 
Abbiltlaog  5.  keit  ein.  Die  Verminderung 

M«uri«iSAoo.  B«xieb9Dffeo  iwuchfa  LVbefhiuuriK  uDd  iti<-K«->«bi  bi.  ß*  >sl  Um  SO  erheblicher 

und  zeigt  sich  nach  um  so 
kürzerer  Glühdauer,  je  höher 

Erhitzung  erfolgte.  Auf  der  Z-Achse  ist  die  die  Glühtemperatur  liegt.  Der  geringste 
Glühdauer  in  Stunden  aufgetragen.  ln  diese  bisher  beobachtete  Werth  für  ß,  liegt  bei 
Dauer  Z ist  einbegriffen  die  Zeit  Z„.  welche  zur  0 bis  */*»  6.  h.  die  eingekerblen  Stäbchen 
Erhitzung  von  680®  auf  T®C.  nöthig  war,  die  brachen  unter  dem  Schlag  des  Hammers 
Zeit  Zi,  während  welcher  die  Temperatur  T ein-  ' glatt  ab,  bevor  ein  Biegewinkel  von  45® 
gehalten  wurde,  und  schliefslich  die  Zeit  Z«,  welche  erreicht  war.  Dieser  Werth  von  B,  ent- 
zur  Abkühlung  von  T auf  680®  nöthig  war.  Der  spricht  ungefähr  dem  sprödesten  Zustande, 
Werth  680®  ist  willkürlich  gewählt;  die  Wahl  I der  im  Lauf  der  Untersuchung  beobachtet 
gründete  sich  auf  die  Annahme,  dafs  unterhalb  ' wurde.  Durch  geeignete  Wahl  vou  Glüh- 
von  680®  ein  wesentlicher  Einfliifs  der  Erhitzung  ' grad  und  Glühdauer  ist  man  an  der  Hand 
nicht  eintritl,  eine  Annahme,  deren  Zuläs.«;ig-  ^ des  Schaubildes  imstande,  dem  Material 
keit  hinterher  durch  das  Schaubild  bestätigt  wurde,  innerhalb  der  Grenzen  B,  = 3,5  und  B,  = 0 
Um  die  Abweichungen  des  Schaubildes  in  Ab-  i bis  Vx  jede  beliebige  Blegezahl  zu  ertheilen, 
hildung  5 von  den  theoretischen  Beziehungen  j das  Material  also  in  einen  beliebigen  Grad 
zwischen  T,  Z,  möglichst  von  gleicher  Gröfse  der  Sprödigkeit  innerhalb  der  gegebenen 
zu  erhalten,  wurde  mit  Ausnahme  der  durch  die  i Grenzen  zu  versetzen. 


XW,  f : VJ  t-j'  \ \S 

oOO^.*J  X.*'  \Sw 

Abbildoog  5. 

M«t«ri«l  S A40.  B«xieb«D|{eQ  twUclira  UcberhiuuiiK  «Dil  Bx. 


Buchstaben  hik  (Abbildung  5)  bezeichneten  Ver- 


Die  Gültigkeit  des  (iesetzes  wurde  zunächst 


suche  die  Geschwindigkeit  der  Erhitzung  und  der  I an  Material  S 660  ermittelt.  Stichproben,  die 
Abkühlung  bei  den  einzelnen  Versuchen  nach  I mit  dem  eingangs  erwähnten  Kesselblechmalerial 
Möglichkeit  gleichgebalten,  ferner  wurde  dafür  | ausgeführt  wurden,  ergaben  für  dieses  Material 
gesorgt,  dafs  die  Zeit  Z zur  Hauptsache  der  | das  gleiche  Gesetz. 
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Es  war  von  Widitigkeit  festziislellen,  ob  auch 
unterhalb  1000  ” durch  genHgend  lange  (ihihdauer 
Verminderung  der  Fiiegezahi  B*,  also  Erhöhung 
der  Sprödigkeit  er/.iell  werden  könnte.  Es  wurden 
deshalb  IVohen  iinuiitcrbrochen  l irnal  2i  Stunden 
hei  Teinperaliiren,  die  zwischen  700  und  850®  C. 
srhwaiikkMi.  geglüht.  Verminderung  der  Biege- 
zahl  war  auf  keinen  Fall  eingetrelen.  fJei  dem 
iirsprünglieh  im  gewalzten  Zustand  vorliegenden 
riufsoi.son  S 860  wurde  durch  diese  Behandlung 
ilie  Biegezalil  von  3.5  sogar  auf  i erhöbt.  Es 
ist  dies  Ergebnifs  für  den  Hüttenmanii  kaum  ver- 
wunderlich. Rs  soll  aber  hier  besonders  betont 
werden,  weil  in  der  englischen  Literatur  vor  nicht 
zu  langer  Zeit  das  Gegentheil  behauptet  wurde 
lleimiaoh  würde  noch  folgendes  Gesetz  auszu- 
sprechen sein: 

2.  Wird  kohlenstoffarmes  Flufseisen  bei 
Wärmegraden  zwischen  700  und  850®  C. 


.-Militlduag  6. 

S fitO.  Anf»ot:«su«t«n<l : r«hrrbitsl. 
lls.  n bl>  i/t.  A<?RderDnir  too  Bi.  durch  Vs  •tfindlcn  OlthPti 
bei  ifra  dsreh  die  AhicUieo  aacecebi-nrn  Wärtni'i^rAdlrD. 

anhaltend  geglüht,  selbst  bis  zu  einer 
Glühdauer  von  li  Tagen,  so  wird  die 
Biege/ahl  nicht  verringert;  es  kann  durch 
diese  Behandlung  keine  erhöhte  Sprödig- 
keit erzielt  werden. 

Diese  Feststellung  ist  insofern  wichtig,  als 
daraus  hervorgeht,  d,ifs  es  eine  bestimmte  Gi*enz- 
leinpcratur  T,,  geben  mufs.  oberhalb  deren  mit 
steigender  Glühlemperatur  und  steigender  Glüli- 
d.iuer  Vermehrung  der  Sprmtigkcil  erzielt  wird, 
während  unterhalb  derselben  eine  derartige  Er- 
iiöliiing  der  Sprödigkeit,  selbst  hei  sehr  lange 
fnrlgeselztem  Glühen,  nicht  einlritt.  Die  genaue 
Lage  von  ist  auf  Grund  der  bisberigen  Ver- 

suche noch  nicht  zu  ermilleln.  T,  mufs  höher 
liegen  als  850  und  tiefer  als  1050®  C. 

Von  praklisehem  Werthe  ist  die  1/isung  der 
Frage,  wie  sich  überhitztes  Material,  also  solches, 
welches  durch  genügend  lange.s  Glühen  hei  einer 
Temperatur  oberhalb  1’^  spröde  geworden  ist.  bei 
nochmaliger  Krliitzuiig  auf  verschiedene  Wärme- 
grade verhält.  Die  Antwort  darauf  giebl  Schau- 
bild (1.  Stark  ilherhitzU'S  Material  S 66U,  das  in 


diesem  Zustande  nur  eine  Biegezalil  von  0 biä 
ergab,  wurde  nochmals  '/t  Stunde  lang  bei  den 
verschiedenen  auf  der  Ahscissenachse  aufgetragenen 
Temperaturen  geglüht,  wobei  wiederum  darauf 
geachtet  wurde,  dafs  Erhitzungs-  und  AbkOhlungs- 
geschwindigkeit  (Temperaturämlerung  in  der  Zeit- 
einheit) in  allen  Fällen  möglichst  gleich  waren. 
Die  nach  dieser  Behandlung  beobachteten  Biege- 
zahlen sind  als  Ordinaten  aufgelragen.  Wesentliche 
Erhöhung  der  Biegezahl  tritt  nach  V’islündigeni 
Glühen  erst  zwischen  850  und  900  ® C.  ein. 
Unter  8.50  ® ist  ein  wesentlicher  Einflufs  des 
Glühens  vor  der  angegebenen  Dauer  nicht  be- 
merkbar. Bei  erheblich  längerer  Glühdauer, 
z.  B.  nach  ülägigem  Glühen  bei  Temperaturen 
zwischen  700  und  850  ergab  sich  dagegen 
die  Biegezahl  B,  = 3.  Bemerkenswerth  ist,  dafs 
\'ssl(lndiges  Glühen  bei  1100®C.,  also  hei  einer 
Temperatur,  bei  welcher  nach  langer  Glühdauer 
wieder  Ueberhilzungs  • Erscheinungen  auflrelen 
würden,  zur  Heilung  der  Ueberhitzungsfolgen  be- 
nutzt werden  kann.  Die  Bi’ohachtiingen  lassen 
sich  in  folgendes  Gesetz  zusammenfassen: 

3.  Durch  nochmaliges  kurzes  Glühen 
überhitzten  kohlensloffarmen  Flufseisens 
läfsl  sich  die  Wirkung  der  üeberhitzung 
(=  Verminderung  von  B,,  Erhöhung  der 
Sprödigkeit)  beseitigen,  wenn  hierbei  die 
GlOhtemperatur  9CM)  " übersteigt.  Bei 
niederen  Glüligraden,  z.  B.  700  bis  850®, 
ist  dagegen  erlieblich  längere  Glühdauer 
zur  Erzielung  der  gleichen  Wirkung  nölhig. 

Die  Versuche  führten  ferner  zu  naclifolgen- 
dem  .Salze: 

l.  Wird  kohlenstoffarmes  Flufseisen. 
das  längere  Zeit  bei  genügend  hoher  Tem- 
peratur T geglüht  war,  so  dafs  es  bei  un- 
gestörter Abkühlung  Sprödigkeit  zeigen 
würde,  während  der  Abkühlung  von  der 
Temperatur  T bis  etwa  auf  helle  Rothglutii 
mechanisch  bearbeitet  (z.  B.  geschmiedet 
oder  gewalzt),  so  zeigt  es  nach  dem  Er- 
kalten keine  Anzeichen  von  Sprödigkeit. 
Durch  die  Bearbeitung  während  der  Ab- 
kühlung wird  somit  die  Wirkung  der  Ueber- 
hitzung  beseitigt. 

Es  ist  dies  wichtig,  weil  man  auf  Grund 
dieses  Satzes  behaupten  kann,  dafs  z.  B.  die 
Ursache  der  Sprödigkeit  des  eingangs  erwähnten 
Kesselhloches  nicht  in  Üeberhitzung  vor  dem 
Walzen  des  Bleches,  sondern  in  Üeberhitzung 
nach  dem  Walzen  des  Bleches,  also  hei  seiner 
weiteren  Verarbeitung  gesucht  werden  mufs. 

5.  Der  Bruch  überhitzten  Flufseisens 
zeigt  meist  grobes  Korn,  wenn  dies  auch 
nicht  unbedingt  der  Fall  zu  sein  braucht. 

Kerbt  man  z.  B.  die  Stäbchen  nicht  ein  und 
biegt  sie  unter  ruhiger  Belastung  hin  und  her. 
so  erhält  man  feines  Bruchkorn.  Es  ist  ja  be- 
kaontlich  das  Bruclikorn  wesentlich  abhängig  von 
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der  Art,  wie  der  Bruch  herheigeführl  wurde. 
EiDflufs  auf  die  Grd&e  des  Bruchkorties  iiat  feruer 
auch  die  Gi^^chwiDdigkeit  der  Abkühlung  des 
Materials  von  der  Temperatur,  bei  welcher  die 
Ueberhitzung  erfolgte;  dies  geht  z.  B.  aus  folgender 
Versuchsreihe  hervor: 

Flul'seisen  S6ö0  io  3*2*/«  Min.  auf  1450*  erhitzt. 

llrncblipfn 

■•bl  bi 

a)  Ii^ngHatn  im  Ofen  abgekühlt  0 bis sehr  grob 

b)  Schnell  an  der  Luft  abgekühlt  Obis’^s  wenigergroh 

c)  ln  Wasser  von  20®  C.  abge- 

«chrerkt  V,t  matt 

Man  darf  somit  das  grolle  Brucbkorti  keines- 
wegs als  allein  mafsgebendes  Kennzeichen  für  die 
Krankheit  der  Ueberhitzung  ansehen.  So  konnte 
z.  B.  ein  Flufseisen,  welches  etw'a  H Tage 
zwischen  7Ü0  und  H50  ® geglüht  wurde  und 
hohe  Biegezah)  B,  ~ 4 zeigt,  sehr  grobkörnigen 
Bruch  aufweisen,  wenn  man  durch  sehr  starke 
Kerbung,  beispielsweise  von  beiden  Seiten  her. 
den  Stab  zum  plötzlichen  Bruch  bringt.  Hier  hat 
man  dann  die  beiden  anscheinenden  Gegensätze: 
geringster  Grad  der  Sprödigkeit  und  sehr  grobes 
Brilchkorn  unmittelbar  nebeneinander. 

6.  Die  einzelnen  Krystallkörner.  aus 
denen  sich  das  Flufscisen  aufbaul,  und 
die  unter  dem  Mikroskop  nach  geeigneter 
A et  zu  ng  erkenn  bar  werden , sind  im  Zustand 
der  Ueberhitzung  ebenfalls  oft  von  erheb- 
lichen Abmessungen.  Indessen  darf  dies 
auch  nicht  etwa  als  allein  ausschlaggebend 
für  die  Feststellung  der  Ueherhitzung  be- 
trachtet weiden. 

Auf  die  Gröfse  der  Eisenkörner  hat  aufser 
der  Erhitzung  auch  die  Art  der  Abkühlung  des 
Materials  wesentlirhen  EinHufs.  Schnellere  Ab- 
kühlung von  dem  die  L>herhitzung  bedingenden 
Wärmegrad  bringt  feinere  Eisenkönier  hervor, 
ohne  dafs  die  Sprödigkeit  erheblich  gemildert 
wäre.  Andererseits  kann  man  durch  andauerndes 
Erhitzen  von  Flufseisen  zwischen  700  und  850  ° 
(z.  B.  durch  14  tägiges  Glühen)  ^ das  Metall  in 
einen  Zustand  versetzen,  in  dem  cs  unter  dem 
Mikroskop  sehr  grobe  Eisenkörner  zeigt,  ohne 
dafs  Sprödigkeit  vorhanden  ist.  Die  Biegezah! 
ist  durch  diese  Behandlung  sogar  von  dem  ur- 
sprünglichen Werth  3,5  auf  4 gestiegen. 

Es  möge  die  Gelegenheit  benutzt  werden,  dar- 
auf hinzuweisen,  einen  wie  weitgehenden  Auf- 
schlufs  eine  einfach  auszuführende  Schlagbiege- 
probe  am  eingekerbten  Stab  zu  geben  vermag. 
Ein  Betrieb,  der  zur  Controle  des  Glühens  von 
Flufseisen,  inhesondere  von  Blechen,  eine  ähn- 
liche Probe,  wie  sie  weiter  oben  beschrieben  ist, 
verwendet,  w'ird  sicher  vor  mancher  unan- 
genehmen Ueberrasebung  bewahrt  bleiben  und 
aufserdem  noch  durch  genaue  Ueberwachung  des 
Glühprocesses  an  der  Hand  dieser  Proben  im- 
stande sein,  das  Flufseisen  material  in  einen  Zu- 


stand geringster  Sprödigkeit  ohne  Mehrkosten 
überzuführen. 

Der  EisenhöUenmann.  der  ja  mit  Recht  auf 
sein  Specialgebiet  stolz  sein  darf,  mag  cs  mir 
nicht  verübeln,  wenn  ich  im  Folgenden  noch 
Emiges  über  die  lJeberhilzungsers<  lieinungen  bei 
Kupfer  hinzufüge.  Es  geschieht  dies  deshalb, 
weil  die  Ersclieinungen  beim  Kupfer  ähnliche 
sind  wie  beim  Eisen,  aber  wegen  Wegfallens  von 
.Nebenerscheinungen  erheblich  einfacher  liegen,  als 
hei  diesem  Metall.  Die  Uelierhitzungsersclieinungen 
des  Kupfers  vermögen  daher  das  Versländnifs 
für  die  Erscheinungen  gleicher  Art  beim  Eisen 
zu  fördern  und  zu  ergänzen.  Eis  ist  w’ahrschein- 
licb,  dafs  auch  die  fibrigen  .Metalle  ähnlichen  Ge- 
. setzen  bei  der  Ueberhitzung  unterworfen  sind,  wie 
I Kupfer  und  Eisen ; doch  ist  der  Nachw  eis  hierüber 
noch  der  Zukunft  Vorbehalten. 

Für  das  Kupfer  wurden  die  Ueberhitzungs- 
ersclieinungen  mit  Hülfe  von  harlgezogenem  Draht 
studirt.  Es  wurde  hier  von  der  Kerbbiegeprohe 


AhhUdutig  7. 


abgesehen,  weil  bei  geriiigtii  Kerbtiefen  beim 
Hin-  und  Herbiegeii  des  Drahtes  die  Wirkung  des 
Kerbs  nur  bei  der  ersten  Biegung  zur  Geltung  kam, 
und  der  Kerb  wegen  der  grofsen  Geschmeidigkeit 
des  Materials  allmählich  verschwand,  und  weil 
bei  grofsen  Kerliliefen  angesichts  der  geringen 
Dicke  des  Drahtes  von  nur  5 mni  Durchmesser 
' etwaige  Lingenauigkeilen  bei  der  Herstellung  des 
Kerl>es  zu  gewichtigen  Fehlerquellen  geworden 
wären.  Die  Biegung  geschah  in  folgender  VVeise: 
Der  nicht  gekerbte  Draiitabschnitt  von  50  mm 
Länge  wurde  unter  Zwisrhenlegung  von  Kupfer- 
^ hlecbeinsatzeii  e nach  Ahb.  7 im  Schraubstock  ein* 
gespannt.  Der  Schlag  erfolgte  mittels  Handhammer 
auf  die  Seite  9 des  Stabes  bis  zum  Uinhiegen 
desselben  in  die  in  Abb.  7 punktirle  Lage.  Als- 
dann wurde  der  gebogene  Stob  zwischen  den  mit 
Kupferblecheinsälzen  versehenen  Schraubstock- 
backen  wieder  gerade  gerichtet.  Darauf  erfolgte 
I wiederum  Einsparmung  und  Biegung  durch  Schlag 
* wie  in  Abb.  7,  nur  mit  dem  Unterschied,  dafs 
zur  Schlagseite  nicht  9,  sondern  r gewählt  wurde. 
Das  Verfahren  wurde  unter  beständigem  VVechs'  lii 
der  Schlagseiten  bis  zum  Eintritt  des  Bruches 
fortgesetzt.  Jede  Biegung  um  und  jede  Gerade- 
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biegung  wird  als  je  eine  Biegung  gerechnet.  Die  das  Höchstmars  der  Biegungsfähigkeit  des  vor* 

Summe  dieser  Biegungen  Bo  bis  zum  Bruch  kann  liegenden  Kupferdrahtes  erzielen,  so  hat  man  ihn 

als  Mafs  fOr  die  Biegungsfähigkeit  des  Materials  bei  500'^  C.  zu  glühen,  wobei  es  auf  die  Glüh- 

angesehen  werden.  dauer  nicht  ankommt,  oder,  wenn  aus  anderen 

Vor  dem  Biegeversuch  wurden  die  Drähte  bei  Gründen  höhere  Temperaturen  angew'endel  werden 

verschiedenen  Temperaturen  verschieden  lang  aus-  müssen,  z.  B.  1000**,  so  führt  nur  rasche  und 

geglüht  und  dann  in  Wasser  abgeschreckt.  Die  kurze  Erhitzung  zum  Ziel.  Oberhalb  1000*^  wird 

Versuchsergebnisse  sind  im  Schaubild  Abb.  8 zu-  aber  bereits  nach  einer  Erhitzung  von  7 Minuten 

sammengestellt,  in  dem  wie<lerum  wie  in  Ahb.  5 i die  Biegungsfähigkeit  wesentlich  verringerl. 
Glühdauer  und  zwar  in  Minuten,  Glühtempera-  j Aus  meinen  früheren  Versuchen  (Mitth.  der 
lur  und  Biegungsfähigkeit  Bo  als  Coordinaten  ge-  i König),  techn.  Versuchsanslalleu,  Berlin  1900. 
wählt  sind.  | S.  315)  ergiebt  sich,  dafs  bei  Kupfer  auch  ein 

Im  Schaubild  .Abb.  8 sind  die  durch  Kreise  wirkliches  , Verbrennen*,  also  eine*  chemische 

gekennzeichneten  Dünkte  durch  Versuche  foslge-  Umwandlung  infolge  des  Erhitzungsvorganges 

stellt.  Die  Punkte  entsprechen  <lt*n  Durchschnitts-  | möglich  ist,  und  zwar  geschieht  dies  bei  einer 
wertlien  aus  mindestens  8 Biegesläben.  j 30®  unter  dem  Schmelzpunkt  des  reinen  Kupfers 

gelegenen  Temperatur,  bei  der  das 
Kupfer  in  seiner  ganzen  Masse 
Sauerstoff  in  Form  von  Kupfer- 
oxydul aufnimmt,  während  hei  nie- 
drigeren Tem)>eraturen  nur  auf  der 
Oberfläche  des  Kupfers  Oxydulbildung 
möglich  ist. 

Die  qualitative  Aehnlicbkeit  der 
Ueberhitzungsvorgängc  bei  ELsen  und 
bei  Kupfer  wird  durch  die  Aehnlich- 
keil  der  Form  der  Flächen  für  B*  in 
Abb.  5 und  Bo  in  Abb.  8 unverkenn- 
bar. Selbstverständlich  bestehen  quan- 
titative Unterschiede. 

Durch  die  Untersuchung  wurden 
aber  noch  grundsätzliche  Vcrschieden- 
’ ■ heilen  zwischen  dem  Verhalten  des 

..Uch^n  Erhh,»Dfc-.d«.r  ond  KupfcrS  ermittelt.  diC 

...  (M  l.  Folgcmleii  Unter  2.  und  3.  zum 

Ausdruck  gebracht  werden. 

Aus  Abbildung  8 ergiehl  sich:  2.  Rasclies  Wiedererhilzen  überh i l zlen 

1.  Durch  Glühen  oberhalb  500®  G.  wird  Kupfers  auf  etwa  1000®  G.  beseitigt  die  ein- 
die  Biegungsfähigkeit  des  Kupferdrahtes  getrelpnc  Verringerung  der  Biegungsfähig- 
vermindert und  zwar  in  um  so  höherem  keit  nicht  wieder. 

Mafse,  je  höher  die  G 1 ü li  l ein  pe  r a tu  r 3.  Durch  das  Ueberhitzen  wird  die 
liegt.  Beachtenswertb  ist,  dafs  die  Zeit,  welche  Gröfse  der  das  Kupfer  aufbauenden 
zur  Verminderung  der  Biegungsfähigkeit  nöthig  ist,  Krystalle  regelmäfsig  gesteigert.  Bei 
Terhältnirsrnäfsig  kurz  ist.  Die  dick  uusgezogenen  starker  Ueberhitzung  werden  diese  Krystallkörner 
Gurven  gleicher  Glübtemperalur  in  Ahb.  8 sinken  derartig  grob,  dafs  man  sie  auf  der  gereinigten 
anfangs  rasch  ab  und  nähern  sich  asymptotisch  , Drahlobci  fläche  mit  blofsem  Auge  erkennen  kann, 
einem  Mindestwerlh,  der  um  so  tiefer  liegt,  je  höher  wurden  Körner  bis  zu  6 qmm  Fläche  gefunden, 
die  Giülitemperatur  gewählt  wird.  Der  Unter-  ! Während  die  durchschnittliche  Korngröfse  der 
schied  zwischen  dem  höchsten  und  niedrigsten  26  Minuten  bei  500®  C.  geglühten  Probe  etwa 
Werth  der  Biegungsfähigkeit  cnlspriclit  den  VVerlben  66  |i*  b<>lrug  (1  ji  = 0,001  mm),  ist  sie  beiden 
Bo  = 6^/4  und  4.  Ib'i  500®  ist  nach  kurzer  Er-  bei  1050" G. geglühten  Proben  bis  über  1 000 000 fi* 
bitzungsdauer  die  Wirkung  des  Kaltziehens  des  angostiegen.  Gleichzeitig  mit  der  Vergröfserung 
Drahtes  noch  nicht  beseitigt,  wodurch  das  anfäng-  der  Krystallkörner  konnte  in  den  überhitzten  Draht- 
liche Steigen  der  Gurve  für  500®  C.  erklärt  wird.  proben  auch  eine  Hichtung  der  Krystalle  senk- 
ln  26  .Minuten  ist  bei  dieser  Temperatur  der  recht  zur  Drahloberfläche  festgestelll  werden. 
Hochstwerlh  B«  = 6*/4  erreicht  und  wird  selbst  Während  also  beim  Eisen  die  Gröfse  der  Eisen- 
durch  vierstündiges  Glühen  bei  dieser  Temperatur  körner  für  sich  allein  keineswegs  als  Kennzeichen 
nicht  geändert.  Selbst  nach  SOslflndigem  Glühen  der  Ueberhitzung  aufgefafsl  werden  darf,  ist  hier 
bei  500”  C.  konnte  eine  merkbare  Abnahme  von  beim  Kupfer  die  Gröfse  der  Knpferkörner  ein 
nicht  feslgestellt  werden.  Will  man  somit  | sicheres  Kennzeichen  der  stattgehabten  üeber- 
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hitzung,  vorauggesetzt,  dafs  nicht  durch  nachträg- 
liche Einflflsse,  wie  etwa  Kallhämmern  oder  Kalt- 
biegen, die  Merkmale  wieder  verwischt  sind. 

Es  ist  Grund  vorhanden  zur  Annahme,  dafs 
die  für  das  Kupfer  abgeleiteten  Erscheinungen 
unmittelbar  der  Ausdufs  der  Ueberhitzung  sind, 
während  beim  Eisen  noch  Nebenerscheinungen 
hinziikommeti,  die  auch  die  soeben  zwischen 
Kupfer  und  Eisen  hervorgehobenen  Unterschiede 
bedingen.  Der  Fall  liegt  bei  Kupfer  einfacher 
als  beim  Eisen,  wie  sich  aus  folgender  Leber- 
legung  ergiebl. 

Läfst  man  kohlenstoffarmes  Flufseisen  von 
Temj>eraturen  oberhalb  000®  abkiihleii.  so  lassen 
sich  mit  geeigneten  Mefsvorrichtungen  plötzliche 
Wärmeentwicklungen  bei  etwa  1K)0“  und  775®  G 
feststellen.  (Vgl.  diese  Zeilschrifl  ItfOO  Nr.  12,  die  j 
'Hieorie  der  EisenkohlenslolTlegirungen,  Abb.  <>.) 
Die  mit  diesen  Wärmeentwicklungen  verknüpften 
Umwandlungen  im  Metall  haben  eine  weitgehende 
Aelinlichkeit  mit  Aenderungen  d(fs  Aggregatzustan- 
des.  Beim  Durchgang  durch  900®  findet,  allerdings 
in  der  erstarrten  Masse  d«  Eisens,  etwas  Aehnliches 
statt,  als  ob  ein  fltissiger  Körper  f<*st  würde.  Am 
einfachsten  stellt  man  sich  das  so  vor,  dafs  es 
nicht  blofs  einen  festen  Aggregatzustand  giebt, 
sondern  deren  mehrere.  Das  Eisen  steht  in  diesem 
Punkte  nicht  allein  da,  sondern  seinem  Beispiel 
folgen  der  Schwefel,  das  Zinn  und  noch  viele  j 
andere  Körper.  Wir  können  sagen,  dafs  bei  : 
UÜÜ®  das  Eisen  übergeht  aus  dem  festen  Aggre- 
gatzustand I in  den  ebenfalls  festen  Aggregat- 
zusland  II.  Dieser  Uebergang  ist  begleitet  von  einer 
Krystallisation,  ganz  ähnlich  wie  sie  das  Wasser 
beim  Uebergang  zu  Eis  durchmaclit.  Dabei  i.st 
keineswegs  ausgeschlossen,  daTs  da.s  Eisen  ober- 
halb 900®  schon  aus  Krystallen  bestimmter  Gröfse 
und  Art  besteht.  Durch  die  Neukrystallisation 
bei  900®  wird  aber  in  dem  bisherigen  Aufbau 
eine  durchgreifende  Aenderung  erzielt.  Die  Gröfse 
der  Krystalle  wird  nun  wesentlich  beeinflufsl  durch 
die  Schnelligkeit,  mit  der  die  Krystallisation  ge- 
zwungen ist,  vor  sich  zu  gehen.  Läfst  man  i 
einer  Alaunlösung  genügend  lange  Zeit  zur 
Krystallisation,  so  züchtet  man  prächtige  gröfse 
Krystalle,  läTsl  man  die  Krystallisation  schneller 
vor  sich  gehen,  so  bekommt  man  viele  kleine 
Krystältchen.  Es  ist  deswegen  zu  erwarten,  dafs 
aucl)  die  Schnelligkeit  des  Durchgangs  des  Eisens  i 
durch  900®  C.  bei  der  Abkühlung  Einflufs  auf  die  i 
Gröfse  der  nachträglich  zu  beobachtenden  Krystall-  I 
kömer  haben  mufs;  je  rascher  die  Abkühlung, 
desto  kleiner  die  Krystalle;  je  langsamer,  desto 
grufsere  Abmessungen  erhallen  die  Krystallköiner. 
Es  wird  dies  vollauf  bestätigt  durch  das  Schau- 
bild Abb.  9.  Hierbei  ist  das  Material  des  er- 
wähnten Kosselbleches  zu  Grunde  gelegt.  Sämnit- 
liche  Frohen  wurden  in  */f  Stunde  auf  1100® 
erhitzt  und  alsdann  mit  verschiedenen  Geschwindig- 
keiten abgekühlt,  z.  Th.  sogar  abgeschreckt  Die 


Zeit  in  Stunden,  welche  zur  Abkühlung  von 
1100®  auf  080®  erforderlich  war,  ist  als  Ab- 
scisse  aufgetragen.  Die  durchschnittliche  Gröfse 
der  Eisenkrystallkörner  (Ferritkörner)  in  der 
Einheit  fi*  (1  = 0,001  mm),  die  durch 

planiinetrische  Mes.sung  ermiUelt  wurde,  entspricht 
den  Ordinaten.  Die  Proben  wurden  aus  Hand-  und 
Kernzonc  getrennt  entnommen.  Für  beide  Zonen 
ergiebt  sich  das  gleiche  Gesetz.  Die  Korngröfse 
wächst  mit  der  Dauer  der  Abkühlung.  Die  ab- 
soluten Werthe  sind  aber  verschieden.  Diese  hängen 
sowohl  von  der  chemischen  Zusammensetzung  des 
Materials,  als  auch  von  dem  Anfangsziistand  ab, 
von  welchem  aus  die  Glühung  hezw.  Abkühlung 
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erfolgt.  So  entsprechen  beispielsweise  die  mit  einem 
Kreuz  versehenen  Punkte  oberiialb  des  Abscissen- 
punktes  7 (Abb.  9)  der  Korngröfse  in  Rand-  und 
Ki>mzone,  die  erzielt  wurde,  wenn  das  Material 
vor  dem  Erhitzen  schon  einmal  ausgeglüht  war. 
Beide  Punkte  liegen  aufserhalb  der  Curve.  Das 
durch  Schaubild  Abb.  9 dargeslellte  Gesetz  wurde 
von  mir  bisher  für  alle  Flufscisensorten,  die  zur 
Untersuchung  gelangten,  bestätigt  gefunden.  Wenn 
man  auch  nicht  imstande  ist,  im  voraus  anzugeben, 
welches  der  absolute  Werth  der  durch  eine  be- 
stimmte AbkOhlungsduuer  erzielten  Korngröfse*  sein 
wird,  so  weifs  man  doch  .luf  Grund  der  Abb.  9, 

* Um  Irrthümeni  vorzulieageo,  bemerke  ich  aus- 
drücklicli,  dafs  die  Korngröfse,  wie  sie  unter  dem 
Mikroskop  ermittelt  win.1,  keineswegs  gleichbedeotend 
mit  Bruch  körn  ist. 
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in  welcher  Rielituiig  sieh  dieser  Kindufs  der  Ab- 
kiihliingsdauer  (gellend  maciit.  Heim  Kupfer  he^ilelit  . 
ein  derarliper  lJm\vandlimg.s|Mmkt , wie  ihn  dus 
kohlenstollurm:^le  Eisen  bei  !UIU°  besitzt,  nicht. 
Das  KiipfiT  hat  nur  einen  einzigen  festen  Aggregat 
zustand  Aus  diesem  Umstand  heraus  ergiebl  si<*h 
die  Erklärung  für  die  Al)weichutigen  in  den  ( eber-  ' 
hitziingsriseheinungen  von  Eisen  und  Kupfer. 

Sind  beim  Kupfer  infolge  Ueberhitzens  die  i 
Kryslalie  bis  zu  einem  bestimmten  Durchschnitts-  < 
betrag  A*  g<‘wachsen,  so  kann  die  Abkühlung,  selbst 
das  Abs<thre<*ken  an  diesem  Werlli  keine  wesent- 
liche Aonderung  hervorbringen.  Wir  beobachten  ! 
nach  der  .Ahkühhmg  die  gleichen  Kryslallkdrner,  I 
die  hei  ilt-r  l'emperalur  bestanden,  bei  welcher  die 
Ueberbitzung  abgebrochen  wurde.  Anders  ist  es  , 
dagegen  beim  Eisen.  Nehmen  wir  audi  hier  an, 
«lafs  durch  das  Ueberhitzen  die  Krystaltkörner  bis  zu 
einem  gewissen  Hetrag  k gewachsen  sind,  so  kann 
nach  der  Abkühlung  der  Werth  k wegen  der  oben  ! 
besprochenen  Umwandlung  bei  IHK)®  nicht  un- 
verändert bleiben,  sondern  er  wird  in  den  Werth  k' 
übergehen,  der  je  nach  der  Dauer  der  Abkühlung 
gröfser  oder  kleiner,  infolge  Abschreckens  sogar 
sehr  klein  sein  kann.  Deswegen  kann  man  aus 
dem  Werth  k\  der  nach  der  Abkühlung  niefsbar 
ist,  keinen  unmittelbaren  Schlufs  atif  den  Werth  k 
ziehen.  Deswegen  ist  auch  die  rngesetzmäfsigkeit 
in  den  Beziehungen  zwischen  Uröfse  der  Krystall- 
kömer  und  üeberhitzungsgrad  heim  Eisen  und  die 
stetig  mit  der  Ueberhitzung  wachsende  Korngrdfse 
beim  Kiipfei  erklärlich. 


312.  Jalirg.  N'r.  i'i. 

(ileiclizeitig  damit  erklärt  sich,  wenigstens  vor- 
läufig, der  Umstand,  dafs  man  durch  rasadies 
Wiedererhilzen  auf  eine  bestimmte  hohe  Tem- 
peratur dem  üherbitzteü  Eisen  die  Spi'odigkeit 
benehmen  kann,  während  die  gleiche  Behandlung 
beim  überhitzten  Kupfer  nicht  zuin  Ziele  führt. 
Beim  Wi(*dererhitzen  des  Eisens  durchläuft  man 
eben  wieder  jenen  oft  erwähntet;  Umwandlungspunkt, 
hei  welchem  das  Eisen  aus  dem  fe.slen  Aggregal- 
zustand  11  in  den  festen  Aggregatzusiand  I ü)>er- 
geht,  womit  eine  durchgreifende  Aonderung  d(>s 
inneren  Aufbaues  verknüpfl  ist.  Bei  Kupfer  ist 
dies  nicht  der  Full. 

Zum  Schlufs  sei  noch  auf  eine  Krankheils- 
erscheinung  des  Kupfers  hingewiesen , welche 
.sich  in  der  Praxis  unliebsam  hemerkhar  niaclieii 
kann.  Wenn  nämlich  kupferoxydulhaitiges.  also 
fast  alles  hüttenmännisch  gewonnene  Kupfer, 
Gelegenheit  erhält,  bei  Rothgliilh  mit  wa.s.s€*rslofr- 
halligen  Gasen,  z.  B.  I^euchtgas,  in  Ekrülirung  zu 
kommen,  so  wird  das  Kupfer  brüchig,  reifet,  wenn 
der  ursprüngliche  Oxyiiulgehalt  auch  nur  einige 
Ilunderlslel  Proeenl  beträgt,  von  selbst  auf,  unter 
Entstehung  von  gröberen  und  allerfeinsten  Haar- 
rissen. (Im  Original  sind  mehrere  Beispiele  für  das 
Auftreten  der  Erscheinung  an  kupfernen  Dampf- 
rohren gegeben,  aiifserdem  ist  die  Wirkung  dieser 
Erscheinung  durch  Beispiele  von  unter  ungünstigen 
Umständen  mit  lj<mchlgasl1ammen  geglühten  Huhren 
veranschaulicht.  Es  rnufe  hier  auf  die  eingehen<lcre 
Darlegung  in  der  „Zeitschrift  des  Vereins  deutscher 
Ingenieure*  verwiesen  werden.) 


lieber  Festijrkeit  des  Hurseisens. 


Die  Fragen:  „Welches  ist  Jas  festeste  Hufs- 
eisen?  Wie  w'irkt  Glühen  auf  di©  Festigkeit 
des  Giifeeisens?“  bilden  den  Kernpunkt  einiger 
interessanten  .Ausführungen  des  bekannten  Hiiiori- 
kanisrhen  Forschers  Outerhridge  bei  Gelegen- 
heit mehrerer  .Sitzungen  des  Franklin  iiislitutes 
(Philadelphia).  Derselbe  widerlegt  einige  irrige 
Anschauungen,  die  darauf  liinaUHlaufen , Be- 
ziehungen zwi.scheii  chemisclieii  und  pliysikali- 
sehen  Eigenschaften  hei  Seliiiiiedeisen  und  Stahl 
ohne  weiteres  auf  Gufscisen  zu  übertragen  und 
beantwortet  ilann  di©  erste  Frage  dahin,  dafs 
imiii  nuliirgemäfs  von  FeHiigkeiiseigetiscliafteii 
bei  (riifeeisen  nur  sprechen  könne  unter  gleich- 
zeitiger .Angabe  der  t^uerschnitlsfonn  und  der 
.Abkühluiigsv<’rhältnisse.  (terade  darin,  so  fiilirt 
er  ans.  untorscliciden  sieb  gegossener  Stahl  und 
tiufsciscn,  dafs  bei  ersterein  der  Gnrsipierschnitt 
nicht  im  EiiltVnite.'iitfn  eine  soblie  Holle  für  die 
physlkulisclien  Eigenschaften  spielt  wie  hei  Gufs- 


eisen.  Fragt  man  aber  nach  einem  Gufseisen, 
' das  den  höchsten  Grad  von  Festigkeit  mit  Zähig- 
keit verbindet,  so  inufe  man  „kalt  erblascnes 
liolzkulilenciscn'*  nennen,*  ein  Roheisen  aus 
1 reinen  Erzen,  mit  kaltem  Winde  nud  Holzkohlen 
I unter  dem  Bestreben  coblascu,  möglichst  viel 
Kohlenstoß'  bei  möglichst  geringem  Silicinm-, 
, Mangari-,  Phosphor-  und  Schwefelgelialt  in  das 
Eisen  zu  führen.**  Auch  das  beste  und  reinste 
Koksi'oheisen,  mit  heifseni  Winde  erblasen,  ist 
I spröde  einem  solchen  H<dzkuhleneiscn  gegen- 
I über-  Der  Kohlenstofl'  ist  etwa  zur  Hälfte 
Graphit,  zur  Hälfte  gebunden.  Ein  solches  Eisen 
widerlegt  die  .Anschauung,  dafs  ein  Herabdrücken 
des  Kohlenetotfs,  bis  zum  KohlenslotTgehalt  des 
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Stahls  fortschreitend,  das  Gofseisen  immer  stahl* 
fthnlicher  in  Bezu^  auf  Festigkeit  gestalten  müsse. 

Die  Ueberlegenbeit  des  ans  dem  Hochofen 
unmittelbar  vergossenen  Eisens  gegenüber  dem 
Cnpolofeneisen  erklärt  Outerbridge  durch  eine 
Eisenoxydanfnahme  im  Cnpolofcn.  Im  Zusammen* 
hang  steht  die  günstige  Einwirkung  des  Mangans 
als  Desoxydationsmitte]  beim  Umschmelzen,  — 
Vielfach  wird  dies  durch  Ferromangan  eingeführt, 
0,17  ®/o  bei  80  ®/o  Mangangehalt.* 

Die  zweite  in  der  Ueberschrift  genannte 
Frage  beantwortet  Outerbridge  ausführlich,  und 
zwar  für  graues  und  weifsos  Eisen  getrennt.  •• 

(t raues  Eisen  wird  nach  seinen  Unter- 
suchungen durch  Glühen  schwächer,  indem 
die  Bruch*  und  Zerreifsfestigkeit  stark  abiiimmt,  | 
allerdings  die  Durchbiegung  etw'as  wächst.  Dieses 
letztere  lilfst  den  Schlufs  zu,  dafs  die  geglühten 
Stäbe  widerstandsfähiger  gegen  Erschütterungen 
sind.  Ueber  diese  Versuche,  mit  Stäben  von 
30“  Länge  bei  1"  X 1”  Querschnitt  gemacht, 
giebt  nachfolgende  Zusammenstellnng  Aufschlufs: 
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i - fi 

f MB 
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I 
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u 
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u 
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1226 

1725 

3,39 

l.ttitabtrblul*. 

Nun  darf  man  sich  aber  nicht  durch  Er- 
scheinungen, die  beispielsweise  beim  Ansglühen 
von  Hartgufsrädern  für  Eiseiihalinwagen  auf- 
treten,  beirren  lassen.  Die  Käder  werden  noch 
rothglühend  in  geheizte  Glnhgruhon  eingesetzt 
Qüd  verbleiben  darin,  ganz  langsam  erkaltend, 
5 Tage.  Läl'st  man  die  Käder  an  der  Luft 
erkalten,  so  springen  sie  vielfach  mit  lantem 
Knall.  Dieses  .Ausgliihen  hat  nichts  mit  .Aendening 
der  FestigkeitseigenschaOen,  sondei-n  nur  mit 
der  Beseitigung  der  Spannungen  im  üufskorper 
zu  thun.  Beim  langsamen  Ahkiihlcn  gleichen 
sich  die  Spannungen,  die  durch  ungleichförmiges 
Zusaminenziehen  der  einzelnen  Sclieibetitheile 
entstehen,  aus;  beim  Abknhion  an  der  Luft 
werden  die  SpannuugskriU'te  giöfser  als  die 
zusammenhalteudeu  Molecularkräfle,  so  dafs  ein 
Zerrcifsen  stattlindet. 

Solche  Sp.miiungskräfteiiiGufsstücken  äufsern 
sich  auch  in  der  Erscheinung,  dafs  in  Kollfässern 
fortgesetzt  erschütterte  gofseiseriie  Stahe  fester 
werden  — eben  weil  die  Spannung  infolge  der 
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Erschütterungen  mehr  oder  minder  beseitigt  wird. 
Onterbridge  selbst  fand  eine  Festigkeitszuoahme 
von  etwa  l9®/o.  Als  aber  eine  vom  Franklin- 
Institnt  bestellte  Commission  diese  Entdeckung 
nachprüfte,  fand  sie  eine  Festigkeitsznnahme 
von  40,  ja  sogar  48®/c.  Stäbe  mit  Giifsfeblern 
wurden  mitunter  durch  das  Rollen  in  Putz- 
' trommeln  fester  als  fehlerlos  gegossene.  Daraus 
erhellt,  dafs  im  letzteren  Fallo  andere  Giefs- 
und  Formverhältnisse  andere  Spannungserschei- 
nungen  erzielt  hatten.  Wie  grof«  solche  Span- 
nungen werden  können,  kann  man  annähernd 
aus  der  verschiedenen  Dichtigkeit  eines  gufs- 
eisenien  Würfels  am  Umfange  und  in  der  Mitte 
schliefsen.  Onterbridge  hat  einen  Würfel  von 
15“  Seite  zersägt  und  «4  Stäbe  von  14"  Länge 
und  l X 1”  Querschnitt  hergestellt.  Die  aus 
der  Mitte  entnommenen  Stäbe  batten  nur  die 
halbe  Festigkeit  der  am  Umfange  entnommenen. 
Das  specifische  Gewicht  des  Eisens  in  der  Mitte 
war  etwa  10®/o  geringer  als  das  des  Umfangs. 
Glüht  man  also  grancs  Gufscisen,  so  bandelt 
es  sich  nicht  um  eine  Vermehrung  der  Festig- 
keit, sondern  nur  um  die  Beseitigung  der  Span- 
nungen. 

Was  nun  weifses  oder  melirtes  (tufs- 
eisen  angeht,  so  führt  hier  das  .4u8glühen  zu 
einer  merkwürdigen  Erscheinung,  die  dadurch 
gekennzeichnet  wird,  dafs  versehentlicli  in  den 
Gltihgrnhen  zu  hoch  erhitzte  Hartgufsräder  ihre 
durch  Abschreckung  erzielte  LaufHächenhärle 
verloren  und  im  Bruche  statt  des  weifsen  ein 
feinkörniges,  dunkles,  graues  Gefüge  erhielten. 

Diese  vor  etwa  20  Jahren  gemachte  Ent- 
deckung wurde  erst  in  neuerer  Zeit  wieder  ans 
Licht  gezogen  und  hat  die  interessante  That- 
Sache  enthüllt,  dafs  Probestäbe  aus  weifsem 
oder  raelirtem  Roheisen  — ein  Material , das 
höchstens  beim  Vergiefscu  zu  Fenstergewicbteii 
Verwendung  linden  konnte  — durch  Glühen  eine 
Zerreifsfestigkeit  von  3500  bis  4712  kg  f.  d.  ijcin 
ergaben.  Der  Bruch  war  vollständig,  grau. 
Dieses  Gufseisen  läfst  sich  nun  genau  wie 
Stahl  aiilasKcn  und  härten  und  findet  seine  Ver- 
wendung für  Beile,  Aexte  u.  s.  w.  Es  wird 
fälschlich  Stahlgufs  genannt,  hat  aber  nichts 
mit  demselben  zu  thun,  aiicli  nichts  mit  schmied- 
barem (iufs.  Das  Glühen  tindet  in  einem  ge- 
schlossenen Kasten  in  Sand  statt.  Letzterem 
ist  Holzkolileiipulver  heigeniischt , um  der  ent- 
kohlenden Wirkung  der  im  Sande  eingeftihrteii 
Luft  entgegenzuwirken.  Die  Erscheinung  ist 
nicht  an  dünnen  Querschnitt  gebunden.  Onter- 
hridge  stellte,  photographische  Nachbildungen 
aus,  u.  n.  von  einem  Eiugufs  ans  weifsem  Eisen, 
das  nicht  bearbeitet  werden  konnte,  von  etwa  2“ 
Durchmesser.  Dieser  wurde  geglüht,  alsdann 
auf  der  Drehbank  auf  1,1“  Durchmesser  zu  einem 
Probesiab  abgedreht,  der  hoi  graneni  iR’fügo 
3354  kg  f.  d.  rjera  Zerreifsfestigkeit  ergab.  Es 
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ist  ein  Malerinl,  das  sswischen  Gofseisen  und 
Stahl  steht.  tluterbridi;;e  prophezeit  denisoiben  : 
eine  ^n'ol'so  Zukunft.  | 

Kinen  Heitraj?  zur  Frajre  des  tiliihen«  brachte  i 
ein  in  der  Versammluiij^  anwesender  Glashütten-  | 
mann,  Hr.  Schumann:*  Früher  brauchte  man 
56  bis  72  Stunden,  um  Glas  in  .Abkühlun^s- 
bfeii  zu  kühlen,  neuerdin^'s  nur  noch  45  Minuten. 
Dies  wird  durch  sor^tfdlti^es  Kinstcllcn  der  An- 
fanp:steniperatur  in  diesen  Oefeti  und  bei  ^^aiiz  | 
^leichniursifir  fortschreitender  Abkühlung  erreicht.  | 
ln  dieser  GleichmlU'sigkeit  der  Abkühlung  liegt  ' 

• ..Juaroal  of  Iho  Franklin  Institute“  IIMX)  8.  544.  j 


der  Schlüssel  zur  Erklärung  der  auffallenden 
Thatsaclie. 

Erwilhnenswerth  ist,*  dafs  inan  durch 
Hürten,  genau  wie  heim  Stahl  auch  gewöhn- 
liches graues  Gufseiseu  zum  Gebrauch  in  Schneid- 
werkzeugen (Hobeln  und  Drehbänken)  herrichten 
kann.  Das  Material  Ist  aber  sehr  brüchig  und 
scheint  nur  wissenschaftliche  Hedontung  zu  haben. 
Dafs  man  aber  gufHeiserne  Za]»fen  von  Dreh- 
scheiben für  SchmaUpnrgeleise  mit  Erfolg  härtet, 
ist  dem  Berichterstatter  bekannt  geworden. 

Dfrnhard  Osa»n» 

• „Journul  of  tlie  Franklin  llI^titute‘‘  19()0  .S.  557. 


Das  Verdiditeii  von  Stahlblöcken  während  des  Ersüirrens 

in  der  Gufsforni. 


L’eber  das  Verdichten  von  Stahlhlöcken  wäh- 
rend des  Erstarrens  in  der  Gufsfonii  nach  einem 
in  St.  Eiienne  ausgeubten  Prefsverfahren  be- 
richtete A.  Härmet,  Director  der  Acicries  de 
St.  Ktiennc,  Erfinder  desselben,  in  der  Versamm- 
Inng  des  „Iran  and  Steel  Institute“  in  Düsseldorf. 
Das  Verfahren  selbst  und  die  erforderliche  Ein- 
richtung ist  bereits  in  einem  ausführlichen  Auf- 
sätze in  Heft  Di,  Jahrgang  IHOI  von  „Stahl 
und  Eisen“  beschrieben,  weshalb  im  Naebstebenden 
nur  über  die  praktischen  Ergebnisse  Bericht  er- 
stattet werden  soll.  Zunächst  seien  jedoch  in 
der  Zusammenstellung  I die  wosontlichsten  An- 
gaben über  die  Pressen  und  die  von  ihnen  zu 
bearbeitenden  Blöcke  wiedergegeben.  Die  Ab- 
messungen der  letzteren  gelten  für  den  in  der 
Praxis  wohl  gewöhnlichen  Fall,  dafs  die  Blöcke 
nur  bis  zur  vollendeten  Erstarrung,  nicht  bis 
zur  völligen  Erkaltung  geprefst  und  daun  in 
die  Ausgleichungsgrubon  oder  Wärmöfen  eingesetzt 
werden,  ehe  sie  zur  weiteren  Verarbeitung  zur 
Walze,  Presse  oder  Schmiede  gehen. 

Die  praktisch  werthvollen  Ergebnisse  des 
Verfahrens  sind  zweierlei  Art:  einmal  wirdeine 
bedeutend  höhoro  Ausnutzung  des  ßlockmaterials 
ermöglicht,  zum  andern  werden  dessen  physika- 
lische und  chemische  Eigenscliafien  wesentlich  ver- 
bessert. Während  inan  bei  nicht  geprefsten  Blöcken 
3<)  bis  40  ° 0 der  Länge  absehneiden  mufs,  nm 
zn  dem  wirklich  gesunden,  dem  Auge  diclit  er- 
scheinenden Material  zu  gelangen,  genügt  bei 
den  geprefsten  Blöcken  ein  verlorener  Kopf  von 
4 der  Länge,  um  ein  Jenem  ebenbürtiges,  ja 
meist  überlegenes  Material  zu  erzielen.  Bewiesen 
wurde  diese  'rhatsache  durch  zahlreiche  Photo- 
grai»hien  von  Längs-  nnd  Querschnitten  geprefsicr 
nnd  nngeprefster  Blöcke,  dann  aber  auch  durch 


die  weiter  unten  im  Auszuge  wiedtTgegebeneti 
Resultate  der  mechanischen  Prüfungen.  Die  in 
' Gnfsformen  mit  feuerfester  .Auskleidung  am 
Kopfende  gegossenen  Blöcke  erfordern  zwar  rück- 
! sichtlich  des  Lunkers  einen  geringeren  verlorenen 
I Kopf;  da  sich  jedoch  die  .Auskleidung  bis  unter- 
I halb  des  oberen  Endes  des  Blockes  erstreckt, 
I so  wird  dieses  mit  Sand  versetzt  und  mufs 
I deshalb  abgeschiiitieH  werden;  zudem  ist  die 
; Auskleidung  theuer  und  befördert  das  Saigern. 
i Durch  d;is  Prefsverfahren  wird  also  ein  Gewinn 
I an  nutzbarem  Blockmaterial  und  damit  eine  Er- 
I sparnifs  von  25  ®/o  erzielt. 

Fra  die  zunehmende  Verbesserung  des  Stahls 
in  physikalischer  Beziehung  infolge  des  Pressons 
zn  zeigen,  wurden  kleine  Blöcke  von  120  kg 
bezgl.  5,  ö,  7,  8,  9 und  10  Minuten  dem  Ver- 
fahren imterworfeu  und  dann  <ler  freien  Erkal- 
tung an  der  Luft  überlassen.  Auch  von  diesen 
Blöcken  waren  sehr  charakteristische  Photo- 
graphien der  Längsschnitte  ausgestellt.  Nach 
5 bis  7 Minuten  ist  das  Metall  noch  llüssig  oder 
i teigig;  wird  das  Pressen  jetzt  abgebrochen,  so 
: bilden  sich  Hohlräume,  und  zwar  nm  so  gröfsere, 

I jo  früher  man  mit  dem  Pressen  anfgohört  hat; 
setzt  man  es  jedoch  bis  zur  vollendeten  Er- 
starrung, welche  hei  diesen  120  kg- Blöcken 
nach  8 Minuten  einlritt,  fort,  so  w'eisen  die 
Blöcke  keinerlei  Huhlräninc  anf  und  liefern  ein 
einwandfreies,  durchaus  dichtes  Flrzcugnifs,  vor- 
ausgesetzt, dafs  sie  sofort  weiter  verarbeitet 
werden.  Läfst  man  sie  dagegen  nach  der  Er- 
starrung, oime  weiter  zu  piesseu,  frei  abkühlen, 
so  können  zwar  mangels  der  Bewegnngsfreihoit 
des  Metalls  keine  Hohlräume  mehr  gebildet  werden, 
dagegen  entstehen  durch  das  Schrumpfen  Risse. 
iSüilcn  also  die  Blöcke,  wie  z.  B.  bei  der  Tiegel- 
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/DSRmmenstellQnff  1. 


Type  Nr 

1 

i 

3 ■ 

* 1 

5 ’ 

« 1 

7 1 

fl  i 

9 ' 

10 

Nominelle  Leistung  der  Presse  in  t I 

75 

UK) 

200 

:iOO 

4(K) 

500 

7.5<1 

lOOO 

5 000 

10  000 

5^  . 

Wasserdruck  f.  d.  «{rm  in  kg 
Durehmesser  des  Druck- 

450 

450  ! 

450 

450 

1 

450 

45i.) 

4.50 

45U 

450 

450 

1^1 

cvlinders  in  mm  .... 

150 

1 175  ■ 

2.50 

300 

350 

400 

475 

550 

1 2t  X) 

1 700 

Hub  des  Plungers  in  nmi  . 
Gewicht  der  Presse  un- 

170 

200  ! 

2K5 

316 

1 

40(i 

445 

! 

.545; 

1 

035 

1 420 

2 01X) 

gefähr t 

, tiröfster  Uuerschnltt  des 

3 

7,5  1 

15 

1 30 

40 

60' 

rrJ 

KX) 

500 

( 

800 

Blockes  a.  d.  Basis  qrm 

2.50 

' :t3o  • 

GfH> 

! 1000 

1 330 

1 060 

2 500 

3 330 

10  600 

m 330 

**Ä'2  5 ^ f D ...  mm 

170 

2<K)  ; 

2H5 

1 .315 

•KM) 

445 

545 1 

0:15 

1 420 

2 000 

|2|;|i"i|d.  . . . rnn. 

125 

IW  1 

210 

1 2.55, 

21 15 

3:jo 

405i 

470 

1 050 

1480 

fl 

|tra5l=|  H ■ . . >"i.. 

650 

! 0.50  ' 

!»2r> 

1 i 120 

1300 

14W 

1 770 

2 050 

4(KM> 

0 5(X) 

S 1 Gewicht  . kg 
Kleinster  Querschuitt  an 

77) 

125 

350 

; OiK) 

980 

1350j 

2 480 

1 

4000 

44  IKK) 

120  000 

9 ji 

2^1 

der  Basis ijcm 

Druck  f.  d.  qciu  auf  die 

77) 

. u»  1 

180 

2<iO, 

.3!»0 

500| 

720, 

880 

3tH>0 

8 000 

j:  3 * 

Basis kg 

:k»o 

3(X) 

mw 

.300 

.300 

300, 

300 

9<X) 

300 

300 

Gesammter  seitlich.  Druck  t 

3«.K> 

400  , 

8(K) 

1200 

1 m) 

2(MM)' 

3(K)0 

4 000 

20  000 

40  000 

m f, 

0 w 

Längsquerschnitt  . . , i|cm 
Druck  f.  d.  qcm  auf  Längs- 

2 Ö20 

3 J»2(i 

7 950 

11000 

15  (kX) 

19:100 

29  750  39  400 

i 

196  ( XM) 

392  .tOO 

V 

quersclmitt  ....  kg 
Länge  des  cylindr.  Thcils 

100  1 

103 

101 

lo;t 

102 

1 

KM 

104 

102 

f 

102 

102 

^ der  Coquille  ....  mm 

135  : 

100 

225  1 

275 

320 

355 

435; 

510 

1 130 

i GOO 

fabricatjon,  nach  dem  Krstan  en  frei  an  der  Lnft 
abkilhleii,  ao  ist  eine  l:tng:ere  Prefsarbeit  er- 
forderlich , and  zwar  stellte  sich  bei  diesen 
120  Blöcken  eine  solche  von  10  Minuten 
Dauer  als  völlig:  ausreichend  heraus-  Sehr  be- 
merkenswerth  ist  noch  die  Erschetnang:»  dafs  bei 
dem  Prossen  die  Abkühlung  des  Blockes  in  allen 
seinen  Theilen  nahezu  ^leichmlirsi^  vor  sich 
geht,  was  natürlich  für  die  Gleichmüfsigkeit  der 
chemischen  Znsammcnsctznng  sehr  günstig  ist. 

Die  Verdichtung  des  Stahls  durch  das  Pressen 
erstreckt  sich  anf  die  ganze  Masse  des  Blockes, 
also  auch  auf  den  Kern,  was  besonders  wichtig 
ist  bet  Blöcken  für  Panzerplatten  und  schwierige 
Schmiedestücke,  z.  B.  Kurhtdwellen  für  Loco- 
motiven.  Die  Herstellung  der  letzteren  ist  des-  ! 
halb  so  anfserordentlich  schwierig,  weil  gerade 
in  den  Paukten  der  stärksten  Beanspruchungen  j 
das  Material  seine  schwachen  Stellen  anfweist.  i 
Sehr  deutlich  wird  dies,  w enn  man  verfolgt,  wie  der 
Block  zur  Kurbelwelle  geschmiedet  wird,  speciell, 
welclie  Lage  der  Kern  des  Blockes  in  der  fertigen 
Welle  einnimrat.  Bei  einer  Welle,  deren  Kurbeln 
direct  nm  90  ® versetzt  ausgeschmiedet  werden,  | 
folgt  der  Kern  des  Blockes  annähernd  der  Linie  I 
a,  b,  c,  d,  tf  f,  g,  hf  k,  l (vergl.  nebenstehende  Ab- 
bildung). Werden  die  Kurbeln  erst  in  einer 
Ebene  aasgeschmiedet  nnd  dann  nm  90  ^ gegen 
einander  verdreht,  so  nimmt  der  Kern  in  der 


Welle  die  Lage  a,  b,  c,  d,  t,  fj  g,  m,  n ein.  Augen- 
scheinlich ist  daher  die  erste  .Art  die  gefähr- 
lichere, indem  sie  den  Kern,  den  schwächsten 
Thoil  des  Blockes,  an  den  Punkten  r,  d,  e,  f,  <f,  h 
an  die  Obeiüächo  der  Welle  treten  läfst  und 
zwar  da,  wo  die  Beansprnchnngen  am  stärksten 
sind.  Eine  Untersuchung  zahlreicher  gebrochener 


Knrbelwellen  hat  denn  auch  ergeben,  dafs  die 
Brüche  meist  von  den  Punkten  c,  t,  f,  h aiisgeheii. 
Es  ist  zu  erwarten,  dafs  das  vorliegende  Ver- 
fahren auch  hier  eine  Besserung  erzielt,  da  es  bis 
in  den  Kern  gesnnde  and  dichte  Stahlhlöcke  liefert. 

Ueber  die  durch  das  Pressen  der  Blöcke  in 
derUnfsform  während  der  Erstarrung  erzielte  Ver- 
besserung dos  Materials  in  Bezug  auf  seine  physi- 
kalischen Eigenschaften  geben  die  nachstchendeu 
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Zasaromenstellongen  II  bis  IV  ein  dentUches  Bild.  Kopfes,  der  bei  den  geprefsten  Blöcken  5 ^/o,  bei 

In  denselben  sind  die  Ergebnisse  von  Zug-  und  den  nicht  goprefsten  28  7«  (gemäTs  den  An* 

Scblagbicgeversuchen  wiedergegeben ; die  Probe*  | fordernngen  der  französischen  Kegierung  und  der 
Stäbe  sind  ans  Scheiben  nahe  der  horizontalen*!  grofsen  Eisenbahngesellschaften)  beträgt,  genom* 
Schnittfläche  nach  Entfernung  des  verlorenen  ; men  nnd  enthalten  auch  den  Kern  des  Blockes. 


Zosammeiistellang  II.* 

A.  Prüfangeo  aaf  Z a g f e s t i g k e i t 


Bezeichnang 

Darchmesser 

Querschnitt 

EU«lU 

cilJUi- 

grenxe 

kf  qmm 

Bruchlast 

Dehnung 

vor  di>D 
Bruch 

tmn 

auch  d«BJ 
brach 

nin 

▼er  dem 
Brach 

■jmin 

neeb  dem 
Brach 

qmn 

I 

OcMmnt  ; 

1 

kr  1 kr><|nn 

auf 

100  mm 

•/• 

Qaeneholtt». 

Vcratodanuif 

8>8> 

8l-  ^ 

•/• 

( 1 . . . 

ia,8 

13,0 

149,« 

132,7 

71,6 

11,000  73,5 

6,0 

12,7 

r 2 . . . 

13,8 

12,6 

149,0 

124,7 

72,9 

12,000  ! 00,2 

7,0 

20,0 

|s  . . . 

18,8 

11,5 

149,6 

ia%9 

69,6 

12,300  1 82,3 

11,0 

44,0 

fl  . . . 

13,8 

149,6 

1 

F 2 . . . 

13.9 

151,7 

— 

Keine  Resultate 

(s  . . . 

13,9 

— 

151,7 

— 

1 

fl  . . . 

13,9 



151,7 



1 

G '2  . . . 

13,8 

149,6 

— 

\ 

Keine  Resultate 

(s  . . . 

l.H,8 

— 

149,6 

— 

\ 

B.  Schlagbiegeversttche. 

Probestäbe  von  20X20  qmm.  Fallgewicht » 18  kg.  Fallhöhe  1,100  mm. 


Bezeichnung 

Ergebnisse 

fl  . . . 

Gebrochen  beim  13.  Schlage.  Winkel  = 150* 

P 2 . . . 

, n 12-  , . =142” 

|s  . . . 

, , 18.  . , = 102” 

fl  . . . 

Gebrochen  beim  1.  Schlage.  Winkels:  180* 

F 2 . . . 

Keine  Resultat« 

\s  . . . 

. » 

fl  . . . 

Keine  Resultate 

0 2 . . . 

|3  . . . 

Zusammenstellnng  111. 


A.  PrÜfnogen  aaf  Zugfestigkeit 


Be  z ei 

i c h n n n g 

1 Durchmesser 

1 Querschoitl 

KloiU. 

ciUu- 

rrenxe 

ktf  .imm 

Bruchlast  | 

1 Dehnung 

Tor  dem 
Brach 

mm 

nach  dem 
Bruch 

mm 

vor  drm 
Bruch 

nach  dem 
Bruch 

•inim 

Oeiaramt 

kr  . kr''in>n 

auf 

100  nm 

•/. 

Quorachnltt»' 

Tartninduraw 

8—8, 

— -Xioo 

1 1 . . . 

19,9 

12,0 

151.7 

113,1 

65,9 

12  800  84.4 

9,0 

34,2 

p 

2 . . . 

13,9 

11,4 

151.7 

102,1 

69.9 

12  700  83,7 

9,5 

48,7 

|3  . . 

13,9 

. 11,5 

151,7 

, 103,9 

09,2 

12  400  81,7 

5,5 

46,1 

fl  . . . 

13,9 



151,7 

1 

Keine  Resultate 

F 

2 . . . 

13,7 

li,8 

147,4 

109,4 

43.4  1 

9 900  67,2 

13,0 

34,8 

(3  . , 

13,9 

12,0 

151,7 

113,1 

39,5 

8 700  57,8 

7,0 

34,2 

( 1 . . . 

13,9 

' 

151.7 



Keine  Resultate 

G 

2 ..  . 

13,8 

— 

149,0 

— 

W » 

|3  . . . 

13,8 

— 

149,6 

— 

» 1, 

• Io  der-  Zusammenstelluoiren  II  bis  \'  bezeichnet:  P Stube  aus  geprefsten  Blöcken,  F Stäbe  aas  nicht  ge- 
prefrten  Blöcken,  welche  in  feuerfest  ausgckleideten  Fonuen  gegossen  wurden,  und  0 Stäbe  aus  Blöckeu, 
welche  in  gewöliolichen  Formen  gegossen  wurden. 
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B.  Schlagbiegeverauohe. 

Probestäbe  von  20  X 20  qmm.  Fallgewicht  = 18  kg.  Fallhöhe  1,100  mm. 


Bes 

eichnang 

Erge 

bnisse 

fl  . . . 

Kinirebo^n  31 

mm 

beim  20.  Schlage. 

Gebrochen 

in 

der  Presse. 

Winkel 

70®. 

P 

. IM 

. 20.  . 

91®. 

(3  . . . 

r 32 

" 

. 2f).  , 

n w 

I» 

68®. 

fl  . . . 

Eingebogrn  34 

mm 

beim  20.  Schice. 

Gebrochen 

in 

der  Presse. 

Winkel 

60®. 

F 

\l  - ■ ■ 

. 37 

, 20.  , 

yy 

78®, 

| .3  . . . 

. 43 

« 20. 

» 

n n 

n 

64®. 

G 

fl  . . . 

EingebogeD  34 

mm 

beim  20.  Schlage. 

Gebrochen 

in 

der  Presse, 

Winkel  43®. 

„ 34 

. 20.  , 

y, 

78®. 

(3  . . . 

„ 36 

t* 

, 20.  , 

n 

» 

50®. 

/■Bammenatellung  IT. 


A.  Prüfangen  aaf  Zugfestigkeit. 


Bezeichnung 

1 Durchmesser  j 

1 Querschnitt 

KUttl- 

cltite« 

frtBie 

kg/qmm 

1 Bruchlast 

Dehnung 

vor  d«m 
Bruch 

mm 

DAch  dem 
Brach 

mm 

vor  dem 
Brach 

qmm 

nach  dem 
Broob 

qmm 

OcMmrat 

kc 

kgyqmm 

QaeraebBiU** 
»of  Tcrmlodening 

100  mm  y 

‘ 

•/.  1 •/. 

(1 . . . 
P 2 . . . 

l3  . . . 

13.8 

13.9 

1.5.9 

12,2 

10,6 

149.6 

161.7 
161,7 

116,9 

88,3 

42,8 

47,4 

9 000 
10  600 

Reine  Resaltate 
1 6.3,3  1 9,5  I 29,8 

1 69,9  1 13,6  j 71,9 

fl  . . . 
F {2  ..  . 

[3  . . . 

13.8  1 

13.9  ! 
13,8 

i 18,0 

' 13,6 

140.6  : 

161.7 
149,6  i 

132,7 

145,3 

— 

9 200 
7 000 

1 61,5  1 
46,1  { 
Keine 

2,0  ! 12,7 

1 hO  1 4,5 

Resaltate 

fl  . . . 
G 1 2 . . . 

l3  . . . 

Keine  Resultate 

B.  Schlagbiegeversache. 

Probestäbe  von  20  X 20  qmm.  Fallgewicht  » 18  kg.  Fallhöhe  1,100  mm. 


Bezeichnung 

Ergebnisse 

(1  . . . 
P 2 . . . 

(8  . . . 

E*. 'gebogen  2ß  mm  beim  20.  Schlage.  Gebrochen  in  der  Presse.  Winkel  72® 
e 27  „ , 20.  „ , ...  ,64» 

. 27  „ „ 20.  , , , , . ,0® 

F [2 

u . . . 

Gebrochen  beim  6.  Schlage.  Winkel  löl® 
, , 2.  . , 170® 

, . . 165® 

fl  . . . 

0 2 . . . 
l8  . . . 

Gebrochen  beim  1.  Schlage.  Winkel  180® 

a u 1.  « . 180® 

u „ 1.  , , 180® 

Die  Probestäbe  aas  dem  geprefsten  Blocke 
ergaben  im  Darcbschnitt  bei  den  Zugversncben : 

BUatleilStafrsas«  Zaff«itlgk«lt  D^hnang 

73,5  kg/qmm  78,4  kg/qmm  4'/. 

Die  Schlagbiegeversache  ergaben  einen  Dnrch- 
schnitt  von  14  Schlägen.  Dagegen  ergaben  die 
Zng-  and  Schlagbiegeversnche  an  den  Probestäben 
von  den  in  feuerfest  aasgekleideten  sowohl,  als 
in  rohen  Gnfsformen  gegossenen  Blöcken  flberhanpt 
keine  Resaltate.  (Zusammenstellang  III  und  IV.) 


Die  Schlagbiegeversnche  an  den  Probestäben 
ans  geprefsten  Blöcken  nach  zwei-  und  viermaliger 
Schmiedebearbeitung  ergaben , dafs  alle  Stäbe 
20  Schläge  anshielten,  für  diese  also  eine  zwei- 
malige Sebmiednng  völlig  genügt,  aoweit  die 
in  Frankreich  gestellten  Anforderungen  in  Frage 
kommen. 

Die  Schlagbiegeversnche  an  den  Probestäben 
ans  in  feuerfest  aasgekleideten  Gnfsformen  ge- 
gossenen Blöcken  ergaben  nach  zweimaliger 
I Schmiedearbeit  5,  2 und  6 Schläge,  während 
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Xasammentttellnng  V. 

F *i  P 


5 : C = 0,40 
S = o,oi:4 
P = 0,027 

10:  C»  0,45 
8 = 0,010 
P = 0,02ö 

15:C  = 0,dl 
S = 0,00!1 
P = 0.023 

4 : C = 0,4H 
S = 0,010 
P ==  0,t>24 

9 : C = 0.45 
S =0,010 
P = 0,024 

U:C  = 0.42 
S=  0.000 
P = 0,025 

.3 : C = 0,40 
S = Ü.OlO 
P = t),023 

8:C  = 0,41 
.S  = 0,007 
P = 0,024 

13:  C = 0,42 
S = 0,009 
P = 0,ir23 

2 : C « 0,40 
S = 0,007 
P = 0,023 

7 : C ==  0.40 
S = 0,007 
P 0,023 

12:C  = 0,4I  i 

S = 0,008  1 

P = 0,(r24  1 

l:C  = 0,41 
S = 0.007 
P = 0,022 

6 : C = 0,40 
S=0,CMJ8 
P = 0,023 

11  :C  =0,40  i 

S = 0,008  i 

P = 0,02.3  ' 

nai'.li  viermaliRcr  liearbeitniiR  alle  .'^tttbe  gut 
waren ; fiir  diese  genfipt  also  eine  zwciinalipe 
Hearbeitung  nicht.  Die  Schlagbiegevcrsncbe  an 
den  Probestttben  ans  den  in  rohen  Gnfsformen  ' 

fre^oBsenen  l^löcken  ergaben  nach  zweimaliger 
Schmiedearbeit  ein  Brechen  shmmtlicher  Stube 
bei  dem  ersten  Schlage ; nach  viermaliger  Be- 
arbeitung waren  alle  Stube  gut.  Für  diese  ist 
aUo  ebenfalls  eine  viemialige  Schmiedearbeit 
erforderlich.  Es  geht  also  deutlich  aus  diesen 
Veriuchen  hervor,  dafs  das  Pressen  der  Blöcke 


in  den  (Tursforiuen  einen  der  nachhcrigen 
Schmiedearboit  gleidiwerthigen  Erfolg  hat. 

Die  Zusammenstellung  V giebt  die  ohemi- 
Bchen  Analysen  von  Proben,  welche  aus  ver- 
schiedenen Stellen  des  Kems  dreier  Blöcke 
derselben  Charge  genommen  sind,  von  denen 
einer  in  roher  tTursforni,  der  zweite  in  feuerfest 
ausgckleideter  Gufsform  gegossen  wurde,  während 
der  dritte  in  der  Form  geprefst  wurde. 

Die  Analysen  zeigen , dafs  der  geprefste 
Block  eine  wesentlich  gleichmUfsigere  chemische 
Zusammensetzung  hat,  als  die  beiden  anderen, 

I obwohl  Probe  15  einer  viel  höheren  Stelle  des 
Kerns  entnommen  wurde,  als  die  höchsten  Pr<»ben 
der  beiden  anderen.  Bemerkenswerth  ist,  dafs 
die  Analysen  der  Proben  aus  dem  in  feuerfest 
: ausgekleideter  Form  gegossenen  Blocke  weniger 
eine  gleichmUfsigere  chemische  Zusammensetzung 
als  eine  Erliöhnng  der  Saigerung  nacliweisen. 

{ Eine  Zusammenfassung  des  Gesagten  ergiebt 
als  wesentlichste  durch  das  Verfahren  erzielte 
Vortheile  die  Verhinderung  von  HohlrUnmen, 
grobkrystalliniscbem  Gefüge  und  von  Rissen, 
die  Verminderung  der  Saigerung,  erhöhte  GleicU- 
mursigkeit  der  chemischen  Zusammensetzung, 
I werthvolle  Schmiedebearbeitnng  bereits  in  der 
Gufsform  nnd  vor  allem  die  erhöhte  Nutzbar- 
machung des  Blockmaterials.  Diese  letztere 
stellt  Bir  die  Praxis  unbedingt  den  gröfsten 
I Vorzug  des  Verfahrens  dar:  statt  30  ®yo  Abfall 
i bei  nicht  geprefsten  Blöcken  fallen  hier  nur 
' 5 ®/o,  so  dafs  ein  Gewinn  von  25  ®/o  nutzbaren 
I Materials  erzielt  wird.  Barmet  stellt  danach 
eine  Berechnung  des  durch  die  Einführung  dos 
Verfahrens  erzielten  Nutzens  auf,  dessen  Höhe 
; naturgemäfs  von  den  Fabricationshedingungen 
dos  einzelnen  Werks  abhängig  ist.  Für  fran- 
I zösische  Verhältnisse  berechnet  sich  die  Kr- 
sparnifs  bei  der  Herstellung  einer  Panzerplatte 
von  20  t Gewicht  auf  83fiO  Fres. 

Es  sei  noch  bemerkt,  dafs  die  Parkliead 
Works  in  Glasgow  eine  Einrichtung  zum  Pressen 
von  Panzerplattenblöcken  nach  Hartnets  System 
binnen  kurzem  in  Betrieb  nehmen  werden. 
Charlottenburg.  IFatfcr  Daele». 


Mittheilungeii  aus  dem  EisenhUttenlaboratorium. 


Titerstellung  von  Permanganatlösungen. 

Auf  Soitti  088  diesvs  Jahrganges  von  „SUhi 
und  Eisen^  wird  es  als  eino  wUngbekannte  Tbat* 
saehe“  bezeichnet,  dafs  der  Wirkungswertb  von 
metallischem  Eisen  bei  der  Tiiorstellung  von 
PirmanganatlOsungen  100  V Oberstoigen  kann, 
wenn  man  das  unter  Luttabschlufs  in  Bchwoftd- 


säure  golösto  Eisen  ohne  weiteres  zur  Titerstellung 
benutzt.  Ich  mufs  bekennen,  dafs  mir  diese  nl^ug- 
' bekannte  Thatsache‘‘  noch  unbekannt  war,  obgleich 
j in  meinem  Laboratorium  jährlich  seit  27  Jalireti 
j wohl  an  100  TitersUllungen  nach  dem  erwähnten 
I Verfahren  ausgefährt  werden  und  ich  vielfach 
j Gelegenheit  genommen  habe.  Vergleiche  anzu- 
' stellen.  Dafs  der  Kohlenstoff*,  Phosphor-  oder 
, Scbwefelgoiialt  des  Eisens  keine  für  die  Benutzung 
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dtts  Verfahrens  in  Betracht  kommende  Rolle  zu 
.spielen  vermag,  wird  man  zugeben,  wenn  man 
erwägt,  wie  gt^ring  der  Oehalt  weichen  DrahU^s 
an  diesen  Körpern  ist  und  ein  wie  unbedeutender 
Antheil  dieses  geringen  Oehaltos  in  die  Kisen* 
lOsung  eingehen  kann.  Wenn  sie  aber  deniKKdi 
merkbaren  Einfiur»  auHflbten,  so  würde  man  infolge 
davon  nicht  einen  zu  hohen,  sondern  zu  niedrigen 
Titer  finden:  man  würde  zu  ihrer  Oxydation  eine 
entsprechende  Menge  (.'haniuleon  mehr  gel>rsuchen 
sU  zur  Oxydation  des  Kisenoxyduls  allein,  deshalb 
einen  höheren  Divisor  erhalten,  und  der  Quotient, 
d.  h.  die  Gewichtsmenge  Eisen,  welchen  1 cc  d<^r 
Chamäleonlösung  nachweist,  würde  niedriger 
ausfallen. 

Zu  hohe  Werthß  für  den  Titer  erhält  man 
dagegen,  wt-nn  Luft  zu  der  heifseti  Lösung  treten 
konnte,  sei  es,  dafs  sie  mit  der  Sperrilüssigkeit 
in  den  Kolben  gelangte,  oder  dafs  man  die  Lösung 
längere  Zeit  der  Berührung  mit  der  äufseren  Luft 
preisgab.  Man  gebraucht  dann  weniger  Chamäleon- 
lliissigkeit  und  der  Divisor  wird  kleiner.  Prüft 
man  aber  diu  Eisenlösung  mit  Hhod.ankaiium,  so 
findet  man  Eisenoxydreaotion. 

Auch  durch  vorzeitigo  Unterbrechung  des 
Siedens  oder  durch  zu  heftige.^  Sieden,  wobei 
Thcilchen  der  Flüssigkeit  mit  den  entweichenden 
Dämpfen  entführt  werden,  können  zu  hohe  Zilfern 
für  den  Titer  entstehen.  Anfänger  machen  nicht 
selten  derartige  Fehler. 

Ich  hiilW  daher  das  alte  Verfahren  bei  rich- 
tiger Ausführung  nach  wie  vor  für  unbedenklich, 
vorausgesetzt  natürlich,  dafs  der  Eisengehalt  des 
zu  benutzenden  Drahtes  bekannt  ist.  Steht  indefs 
eine  Eisenchloridlösung  von  bekanntem  Gehalto 
zur  Verfügung,  wie  sie  z.  B.  zur  TUerstellung  für 
das  ZinnchlorQrverfahren  benutzt  wird,  so  kann 
es  allerdings  noch  bequemer  sein,  dieso  zu  ver- 
wenden, um  mit  Hülfe  des  Heinhardtschen  Ver- 
fahrens den  Titer  der  Ohainäleonlösung  zu  be- 
stimmen. 

Oxalsäure  mufs  stets,  auch  wenn  sie  um- 
krystallisirt  Lst,  auf  ihren  Wirkungswerth  durch 
einen  vergleichenden  Versuch  geprüft  werden. 
Dann  aber  hält  sie  sich,  am  trocknen,  schattigen 
Orte  in  gut  verstöpseltor  Flasche  aufl>ewahrt, 
nach  meinen  Beobachtungen  sehr  lange  unver- 
ändert. Ich  habe  nach  zehn  Jahren  noch  den 
gleichen  Wirkungswerth  wie  bei  der  ersten  Prüfung 
gefunden.  Ledebur. 


Zur  Molybdftnbestirmnung  im  Stahl. 

Nach  George  Auchys  Vorschlag*  bo- 
handelt  man  1 g Stahl  mit  grofsem  Uebersehufs 
Von  Salpetersäure  und  e^was  Kaliumdilorat,  kocht, 
setzt  Salzsäure  hinzu,  dampft  zur  Trockne,  nimmt 

• J.  Amer.  Chem.  Soc.  1902,  24,  273. 


i 
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mit  Salzsäure  auf,  dampft  wieder  ein,  bis  die  Masse 
schäumt,  nimmt  mit  &ccSalz.säure  und  I5cc  Wa.sser 
auf,  verdünnt  auf  50  co,  giefst  diese  Lö.sung  in  100  co 
20procentiger  Natronlauge,  verdünnt  auf  300  cc  und 
läfst  absetzen.  Dann  tiltrirt  nmn,  dampft  auf 
100  ec  ein,  reducirt  mit  Zink  und  titrirt  mit  Per- 
manganat. Francis  T.  Kopp*  tÜrirt  in  derselben 
Weise,  bereitet  die  Lösung  aber  auf  anderem  Wege: 
0,5  g Molybdänstahl  werden  in  einem  grofsen 
Platintiegfl  mit  2 cc  Schw'efeUäuru  und  12  cc 
Wassi?r  gekoclit  bis  zum  Auftreten  von  Schwefcl- 
säuredämpfen,  dann  wird  der  Rückstand  mit  30  g 
Bisulfat  ge.schmolzen,  die  Schmelze  in  500  cc  Wasser 
gelöst,  nach  dem  Erkalten  mit  100  cc  Ammoniak 
versetzt  uml  auf  lOlW)  cc  aafgeftUlt.  Die  Hälfto 
davon  wird  mit  40  cc  Schwefelsäure  (1,58)  versetzt, 
mit  Zink  reducirt  und  nach  Zusatz  von  10  cc 
Schwefelsäure  mit  Permanganat  liirirt.  Nobenlier 
nmcht  man  einen  blinden  Versuch  mit  450  oc 
WassiT,  50  cc  Ammoniak,  40  cc  Schwefelsäure, 
reducirt,  setzt  10  cc  Schwefelsäure  zu  und  titrirt. 
Die  DitTerenz  ist  die  für  Oxydation  des  Molybdän- 
trioxyds  verbrauchte  Permangnnatmenge.  (1  cc  = 
0,003053  g Fe  X 0,71776  = Mo).  Bei  Gegenwart  vou 
Wolfram  wird  1 g .Stahl  in  25  ec  Salpetersäuro 
(1,2)  gelöst,  10  cc  S.*i]zsäuro  zugesetzt,  zur  Trockne 
verdampft,  mit  15  cc  Salzsäure  .aufgenommen,  auf 
100  cc  verdünnt,  Wolfranisäure  abfiltrirt  und  50  cc 
der  Lösung  eingedampft  und  wie  oben  im  Platin- 
tiegel behandelt.  Forroroolybdän  wird  (0,5g) 
mit  15  cc  Salpetersäure  gelöst,  dann  2 cc  Schwetel- 
säure  zugesetzt,  durch  Verdampfen  sorgfältig  alle 
Salpetersäure  vertrieben  und  der  Rückstand  wio 
die  Molybdänstahlprubo  behandelt. 


Phosphorsäurebestimmung  in  Superphosphaten, 
phosphorhaltigen  DOngemitteln,  Phosphatnieder- 
schlägen durch  Fällung  als  Ammoniumphospho- 
molybdat  in  der  Kälte. 

Die  Phosphorbcstimmung  geschieht  äugen- 
; blioklich  nach  zwei  Methoden:  Directe  Fällung  als 
I phosphorsaure  Ammonmagnesia  durch  mechanischo 
Rührung,  oder  Fällung  von  Ammoniumphospho- 
molybdat  in  der  Hitze,  Lösen  des  Niederschlags 
in  Ammoniak  und  Ueborführung  in  Ammon- 
Magnesiumphosphat.  L.  Ledoux**  hält  letztere 
I Methode  für  die  cxactcre;  er  zeigt,  dafs  man  auch 
I imstande  ist.  diese  Methode  hoi  Superpbosphaten 
' und  Thomasschlacken  anzuwenden  und  zwar  ohne 
' Erhitzen,  wenn  man  er.st  Ammonnitrat  zusetzi, 

I dann  MoIyhdänlOsung  hinzufügt  und  für  mecha- 
I nische  Bewegung  sorgt.  E.s  wird  durcl»  Boleg- 
I zahlen  bewiesen,  dafs  die  Fällung  in  der  Kälte 
I genau  ist,  wenn  in  der  zu  fällenden  Lösiing  ge- 

* J,  Amur.  Chem.  Soc.  1902,  24,  186. 

••  „Bull,  de l'Assoc.  Helge  d.Chira.“  1901, 15,  125. 
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nüg(»nde  Mengen  Ammoniiitrat  eich  befindun,  wenn 
die  Phosphorsfturo  als  Orthophosphoraäure  vor* 
banden  ist  (im  andern  Falle  kocht  man  fünf  I 
Minuten  mit  etwas  Salpetersäure)  und  wenn  die  ; 
Menge  der  Molybdänlüsung  ausreichend  ist,  um  : 
die  vorhandene  Citronen*  and  Phosphorsäure  zu 
sättigen.  Zorsiürung  der  Cltronensäure  ist  über* 
flüssig.  Die  benutzte  Molybdänlüsung  besteht  aus: 
150  g Molybdänsäure,  600  cc  Ammoniak  (0,96  sp.  O.) 
und  1070  cc  Salpetersäure  (1,22  sp.  G.).  Man  be-  i 
handelt  2 g Superphosphat  in  der  üblichen  Weise 
mit  Wasser  und  Citrononsäuro.  Man  füllt  die  [ 
wässrigü  Lösung  und  die  cltronensäure  auf  250  cc 
auf,  nimmt  je  50  cc,  vereinigt  beide,  setzt  15  cc 
Salpetersäure  (1,4  sp.  G.)  zu,  kocht  fünf  Minuten, 
kühlt  ab,  setzt  15  oc  Ammoniak  (0,92)  zu,  wobei 
die  Lösung  noch  schwach  sauer  bleiben  mufs,  und 
schUtUdt  nach  Zusatz  von  100  cc  der  Molybdän*  ' 
lösung  30  Minuten.  Der  erhaltene  absolut  reine  , 


I Molybdänniederachlag  kann  nach  Pemberton 
titrirt  werden,  oder  man  bestimmt  die  Phosphor* 
säure  als  Magnesiumpyrophosphat.  Die  beige- 
gebenen Vergleichsrosultato  sind  sehr  gut. 

Bestimmung  von  Mangan  im  Eisen. 

W.  Noyes  und  G.  H.  Clay*  lösen  Eisen  in 
Salpetersäure  oder  Königswasser,  neutralisiren  die 
Lösung  fast  ganz  mit  Natriumcarbonat,  geben 
Zinkoxyd  hinzu,  füllen  auf  ein  bestimmtes  Quantum 
auf,  filtriren  einen  Theil  davon  ab  und  fällen  in 
diesem  das  Mangan  mit  Natriumacetat  und  Brom. 
Das  so  erzeugte  Mangansuperoxyd  wird  mit  Ferro* 
Sulfat  in  Lösung  gebracht  und  der  UoberschuCs 
mit  Permanganat  zurücktitrirt. 

Warum  nicht  directo  Titration? 

* „J.  Amer.  Chem.  Soc.“  1902,  24,  243. 
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Die  Fortschritte  in  der  Roheisenerzeugung  Deutschlands  seit  1880. 


ln  dem  auf  der  letzten  Versammlung  dos  Iron  | 
and  Steel  Institute  gehaltenen  Vorträge  des  Herrn  ' 
Commerzienrath  B r ü g ra  a n n findet  sich  folgende  j 
Stelle:*  , 

„Auch  bei  dem  Bau  von  Gebläsemaschinen  | 
wurde  dieses  System  (nämlich  das  Verbundsystem)  j 
in  den  letzten  Jahren  bevorzugt,  und  zwar  wählte  | 
man  fast  allgemein  die  liegende  Anordnung  für  die  j 
Gebläse.  Die  gegen  die  älteren  Dampfmaschinen  | 
gesteigerte  Kolbengeschwindigkeit  der  neueren  Aus*  | 
führungen  ergab  bezüglich  der  direct  angetriebenen 
Gebläse  Schwierigkeiten  insofern,  als  die  seither 
benutzten  Loderklappun  nicht  mehr  zuverlässig 
genug  arbeiteten.  Hierzu  trat  noch  die  Noth* 
Wendigkeit,  den  Winddruck  zu  steigern.  Durch 
die  Einführung  von  Ventilen  an  Stelle  der  Klappen 
wurde  Abhülfe  gcschafien.  Es  sind  hauptsächlich 
zwei  Systeme  von  Ventilen  verbreitet,  nämlich  die 
Kiedler-Stumpf*  und  die  Ganz-Hörbiger  Ventile.  In 
den  Ausstellungen  von  Oechelhäuser  und  Gebr. 
Klein  sind  diese  Ventile  vertreten.* 

Diese  Darstellung  ist  wohl  nicht  ganz  zu- 
treffend. Während  der  Zeit,  Ober  die  der  Vortrag 
berichtete  (von  1830  ab)  hat  meine  Firma  (die 
Siegener  Maschinenbau -Act. • Ges.)  120  Hochofen- 
gebläae  geliefert,  von  denen  78  auf  die  letzten 

* „Stahl  und  Eisen*,  l.October  1902,  S.  1046. 


10  Jahre  entfallen,  währenddoren  die  vom  Vor- 
tragenden hervorgehobonen  Wandlungen  von  der 
„Lcdorklappe*  zum  Ventil  u.  s.  w.  doch  eingetreten 
sein  mUfsten.  Von  diesen  78  Maschinen  sind  61 
Stück  in  Deutschland  geblieben,  und  diese  61  Stück 
(die  in  der  letzten  Zeit  mehrfach  gelieferten,  durch 
Gasmotoren  betriebenen  Gebläse  sind  nicht  dabei) 
sind  ausnahmslos  mitKlappen  undKolbenliderungen 
„älterer*  Construction  versehen  und,  was  das  Beste 
ist,  sie  functioniren  sämmtlich  ausgezeichnet  trotz 
theilweise  sehr  hohen  Druckes  und  grofser  Oe* 

I schwindigkeit.  Ich  erinnere  hier  an  die  Be* 

' merkungen,  die  ich  Ober  diesen  Umstand  im 
' Februar  vorigen  Jahres  in  der  „Zeitschrift  des 
. Vereins  deutscher  Ingenieure**  veröffentlichte. 

I Für  die  raschlaufenden,  durch  Gasmaschinen 
I betriebenen  Gebläse  haben  *wir  die  fOr  Dampf- 
I betrieb  bewährten  Constructionen  noch  nicht  ver* 
I wendet  und  möchten  auch,  bevor  wir  damit  einen 
I Versuch  machen  (von  dessen  vollständigem  Qe* 
I lingon  wir  um  so  mehr  überzeugt  sind,  als  man 
; von  den  anfangs  verwendeten  Oberhohen  Ge* 
I schwindigkeiten  mehr  und  mehr  zurOckzukommen 
I anfängt),  zuvor  etwas  Ruhe  in  die  Sache  kommen 
lassen. 

Siegen,  den  28.  October  1902.  . . 

I _ Ma)«rt, 

• d.  d.  18.  Februar  1901,  Bd.  XXXXV. 
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Die  Fortschritte  in  der  Eisen-  und  Stahlindustrie 
in  Nordamerika. 


Mit  Recht  erregt  die  aufsergewöhnliche  Ent- 
wicklung der  Eisen-  und  Stahlindustrie  Nord- 
amerikas das  Staunen  der  ganzen  Welt.  Die 
Zahlen,  welche  diese  Fortschritte  kennzeichnen, 
reden  für  sich  selbst ; die  denselben  gewöhn- 
lich beigefiigten  Uebertreibungen,  die  Erzeugung 
einzelner  Hochöfen  betreffend,  können  das  grofse 
Ansehen  der  folgenden  Zahlen  nur  trüben. 

An  Roheisen  erzeugte  Nordamerika  im  .Jahre 
1854  nur  667855  t;*  1881  schon  4210562  t 
und  1901  16  132  408  t;  die  Roheisendarstellung 
hat  sich  also  innerhalb  47  Jahren  vervierund- 
zwanzigfacht,  and  innerhalb  der  letzten  20  Jahre 
vervierfacht.  Die  Roheisenerzengnog  der  Welt  j 
wurde  für  1900  auf  41000000  t geschätzt;  | 
Nordamerika  erzeugte  also  davon  etwa  40  ^/o.  | 
Eine  solche  Steigerung  der  Roheisenerzeugung  j 
hat  niemals  ein  anderes  Land  erlebt. 

Im  Jahre  1867  stellte  Amerika  erst  2550  t 
Stahlschienen  her;  bis  dahin  war  die  Herstellung 
von  Schienen  aus  Eisen  im  Jahre  auf  450  000  t 
gestiegen.  Im  .Jahre  1900  wurden  nur  etwa 
700  t Schienen  ans  Eisen,  dagegen  2 400  000  t 
aus  Stahl  hergestellt.  Die  Herstellung  von 
Schienen  überhaupt  hatte  sich  also  innerhalb 
33  Jahren  am  mehr  aU  das  Fünffache,  ond  an 
Stahlschienen  um  das  Zehnfache  vermehrt. 

Ueber  alle  Vorkommnisse  in  der  Entwick- 
lung der  amerikanischen  Hüttenwerke  ist  in 
^Scahl  und  Eisen**  ausgiebig  berichtet  worden ; 
u.  a.  wurden  folgende  amerikanischen  Hütten- 
werke ausführlich  beschrieben : 1 . South  Chicago,** 

2.  Eliza- Hochöfen  bei  Pittsburg,***  3.  Duqnesne,'j' 

4.  Lorain,'!'’!'  5.  Youngstown,’i^f  6.  Colnmbns,§ 

7.  Dominion.  §§  Die  später  und  auch  in  letzterer 
Zeit  in  amorikanischen  Zeitschriften  erschienenen 
Mittheilungcn,  welche  — wie  z.  B.  die  über  die  j 
Anlagen  der  Colorado  Fnel  and  Iron  Comp.§§§  — j 
reichlich  mit  Bildern  ansgestattet  sind,  bieten  j 
nichts  Neues. 

Die  amerikanischen  Hochöfen  erzeugen  400 
bis  500  t ; auch  wird  von  700  t,  selbst  von 
1000  t im  Hochofen  und  im  Tage,  sowie  von 

* Alle  Angaben  beziehen  sich  auf  Tonnen  von 
1000  kg. 

„Stahl  und  Eisen“  1887  S.  108,  695  und  698. 
•••  „Stahl  and  Eisen“  1890  S.  700. 

f „Stahl  und  Eisen“  1897  S.  280,  356  und  823. 
f-J-  „Stahl  und  Eisen“  1898  S.  85.3. 
tt+  „Stahl  und  Elsen“  1900  S.  141. 

§ „Stahl  und  Eisen“  1900  S.  6.39. 

§§  „suhl  und  Eisen“  1901  S.  55. 

§§§  „Iron  Age“  1002  Nr.  7 S.  1. 


' einem  Koksverbrauch  von  850,  780  und  715  kg 
auf  die  Tonne  Roheisen  berichtet.*  Man  darf 
I diese  Hofifnungen  auf  Erzeugungen  von  1000  t 
vorläufig  für  Uebertreibungen  halten.  Die  von 
, den  Huttenleuten  der  ganzen  Welt  bestaunten 
j wirklichen  Erzeugungen  der  amerikanischon  Hoch- 
j Öfen  bis  zu  500  t wurden  in  erster  Linie  er- 
möglicht durch  die  vorzügliche  Beschaffenheit 
. der  denselben  zur  Verfügung  stobonden  Roh- 
1 materialien,  den  besten  Koks  der  Welt  und  die 
stück-  und  eisenreichen  Erze  der  Oberen  Seen. 
Um  diese  500  t Roheisen  zu  erzeugen,  sind  er- 
forderlich an  : 

Eisenstein  ....  848 1 

Kalkstein  ....  162 1 

Möller 1010  t 

Koks  415  t 

Cesammtbeschickung  1425  t 

Um  in  Bruckhausen  und  auf  den  Rheinischen 
Stahlwerken  500  t Roheisen  darzustellen,  wie 
I das  thatsäcblich  geschieht,  müssen  durchge- 
Bchmolzen  werden  an: 

Eisenstein  ....  1100  t 

Kalkstein  ....  145 1 

Möller 1245  t 

Koks 600 1 

Gesammtbescbickung  1745  t 

Man  schmilzt  also  in  den  Hochöfen  dieser 
rheinischen  Werke  thatsächlich  1745  — 1425  = 
320  t Beschickung,  oder  22,45  °/o  mehr  durch, 
als  in  den  amerikanischen  Hochöfen;  und  was 
für  Eisensteine  mufs  man  in  diesen  Hochöfen 
verschmolzen?  25  bis  30%  des  Eisensteins  be- 
steht ans  Magneteisenstein,  diesem  für  die  Hoch- 
öfen so  schwer  verdanlicben  Material,  dessen 
Reduction  nnr  durch  Contact  mit  dem  Koblen- 
stofl',  also  nur  in  der  Schmelzzone  erfolgt.  Die 
I^eistung  eines  Hochofens  aber  istnichtnachder 
Erzeugung  an  Hob  eisen,  sondern  nach  der 
Menge  der  dnrchgeschmolzenen  Materialien  and 
nach  der  Art  derselben  zu  heurtheilen.  Der  Koks 
des  rheinisch- westfälischen  Steinkohlen-Reviers  ist 

• Broacliilre  des  Professors  der  Kcole  des  Mines 
in  Mona,  Jnles  Demaret-Freson,  Seite  30.  John  Hir- 
kinbine  sagt  darüber  in  seinem  im  Juli  d.  J.  in  dem 
Etigiueers  Club  of  Philadelphia  gehaltenen  Vorträge 
(ProceedingB  of  the  Engineers  Club  of  Philadelphia 
Vol.  XIX,  Jaly  1902,  Nr.  3 .Seite  231):  Up  to  1880 
the  output  of  a single  furnace  of  100  tons  per  day 
was  phenomenal.  Now  there  are  a number  of  Stacks 
making  400  to  500  tons  per  day  each.  From  at  least 
two  uf  our  great  fumaces  800  tons  per  day  have  been 
obtained  as  a „spurt“. 
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gut,  aber  nicht  so  gut,  wie  der  Connelsville-Koks; 
die  vorgenannte  Hoschickiing  der  rheinischen  Hoch- 
ofen ist  eine  sogenannte  schworschmelzbare; 
trotzdem  setzt  man  auf  100  kg  von  diesem 
Koks  kg  ßeschickuiig,  wahrend  man  in 
Nordamerika  meistens  nnr  245  kg  einer  viel 
gntailigeren  Hesrhirkuiig  auf  100  kg  Koka  | 
setzt.  Das  Ausbringen  hei  den  rheinischen  Huch-  i 
hfen  ist  nur  41  bis  42  *^/o  aus  dem  Möller,  des-  | 
halb  der  Koksverhrauch  ih50  bis  1000  kg;  bei  ! 
den  amerikanUclien  Hochöfen  ist  dieses  Ausbringen  { 
50  */o,  und  deshalb  der  Koksverbrauch  HOO  bis  ! 
H45  kg.  Der  schöne  Koks  von  ('onneUvillo 
soll  ja  noch  eine  Keihe  von  .Tahren  in  derselben  | 
Güte  geliefert  werden  können;  die  Mengen  der 
an  den  Oberen  Seen  bis  zu  2O01H604  mt  im  : 
.Tahre  1001*  geförderten  EUunsteine  aber  haben 
dies  Vorkommen  an  besseren,  stückreichen  Erzen 
sehr  gelichtet;  man  war  in  den  letzten  Jahren 
genöthigt,  mehr  und  mehr  von  d»>n  Mesabi-Krzen  j 
zu  verschmelzen,  welche  auch  noch  reich  an  j 
FJsen,  aber  fein  im  Kom,  und  deshalb  weniger  ^ 
beiiuem  zu  verhütten  sind.  Auch  leidet  selbst  | 
der  schönste  und  festeste  Koks  der  Welt,  der 
von  (’onnelsville,  durch  die  mechanische  Kntla-  j 
dnng,  durch  das  Fallen  in  die  VorratliHräume, 
die  Wagen  und  Fördergefäfse;  es  giebt  viel  | 
Feines  sowohl  heim  Koks  als  beim  Erz;  die  ’ 
Heschickung  ist  dann  dichtliegend,  daher  die  zahl- 
reichen und  schweren  inneren  Verstopfungen  Und 
Explosionen  der  Hochöfen.  | 

Dies  sind  die  Gründe,  ans  welchen  man  auch  | 
in  Amerika  schon  seit  einem  Jahre  — wenn  nicht  i 
schon  länger  — nicht  mehr  an  eine  Vergröfserang  | 
der  Hochöfen  und  oder  der  Erzeugung  bis  zu 
1000  t,  sondern  an  eine  Verminderung  der  Ab-  . 
messungen  der  Hochöfen,  sowie  der  Erzeugung 
von  500  t Koheiseii  im  Hochofen  denkt.  \Venn  I 
solche  Verstopfungen  eintreten,  so  erhöht  man  die  ' 
Pressung,  welche  gewöhnlich  15  Pfund  oder 
1 Atiu.  beträgt,**  auf  25  Pfund  oder  1,5  Atm. 

Es  ist  immer  dafür  gesorgt,  dafs  die  Hänme 
— auch  die  amerikanischen  — nicht  in  den 
Himmel  wachsen.  Für  den  jetzigen  H(>sland  der 
Koheisene.rzeugung  in  Amerika  dürfte  es  vielleicht  ; 
bald  nothwendig  werden,  neue  Erzvorkommen  in  j 
mindestens  ebenso  günstigen  Lagen  als  an  den  | 
Oberen  .Seen  aufzutinden,  was  in  den  grofsen,  noch  | 
nicht  aufgeschlossenen  Gebieten  Nordamerikas  | 
allerdings  nicht  unwahrscheinlich  ist.  „Iron  Age**  | 

• nIroD  vVge“  ItKX?  Nr  10  vom  4.  S**pt..  S.20,  aus  der 
„Lake  superior  region“  2Uö802ö7  grofstoos  zu  1010  kg.  ' 

••  Ohne  Liirmannsclio  Schlarkenform  würde  man 

aio'li  nicht  mit  15  Pfund  hlaseu  können.  I 


berichtet  wie  folgt  über  die  in  Aussicht  genommenen 
Neubauten  von  Hochöfen  in  Amerika: 

1.  Die  (’rucible  Steel  (ompany*  baut  inClairton 
im  Ailegheny  County  drei  Hochöfen,  von  denen 
jeder  eine  Leistungsfähigkeit  von  450  t 
haben  soll. 

2.  ln  Zug-Island,**  nicht  weit  von  Detroit 
(Michigan),  baut  eine  Gesellschaft  bedeu- 
tender Kapitalisten,  zu  welchen  die  bekannte 
Firma  M.  .A.  Hanna  &.  Co.  gehört,  mit  einem 
Kapital  von  1 ‘.'t  Millionen  Dollars  ein  Werk, 
dessen  Hochöfen  zwar  nach  den  neuesten 
Erfahrungen  eingerichtet  sein,  aber  nicht 
mehr  als  250  bis  300  t erzeugen  sollen. 

3.  Die  Dominion  Steel  Co.  in  Sydney  (Canada), 
welche  mit  so  grofsen  Erwartungen  in  die 
Welt  gesetzt  wnrde,***  erzeugte  in  Hoch- 
ofen IV  im  Juni  dieses  Jahres  durclischnitlUch 
täglich  nur  20.3  t,*j*  und  das  wird  keinen- 
fälls  die  Erzeugung  von  schlechtest  gehenden 
Hochöfen  sein. 

Die  Werke,  welchen  noch  die  besseren  Eisen- 
steine zur  Verfügung  stehen,  wie  z.  H.  den 
F^dgar  Thomson  Werken,  haben  allerdings  jetzt 
noch  gröfsere  Erzeugungen. 

Wie  schon  oft  in  dieser  Zeitschrift  weiter 
ansgeführt,  ist  die  Kcntabilität  der  amerikanischen 
Eisen-  und  Stalil-Erzcngnng  gesichert,  solange: 
1 . die  vorstolicnd  geschilderten  günstigen  Betrieba- 
verhüUnisse  (beste  Koks  und  Erze)  der  Hoch- 
öfen aiidaucrn;  2.  die  »Schilfahrt  und  die  Eisen- 
bahnen die  billigen  Frachten  für  die  Rohmaterialien 
und  die  Erzeugnisse  gewähren;  und  3.  die 
Volksvertretung  die  hohen  Schutzzölle,  38  Mark 
für  die  Tonne  Stahlknüppel,  bestehen  läfst.  Die 
Vorbedingungen  2 und  3 aber  sind  in  ihren 
jetzigen  .Abmessungen  unnatürliche,  und  werden 
sieh  deshalb  nicht  halten  lassen.  Welche  daueimden 
Verschiebungen  dieser  Vorbedingungen  durch  die 
Preissteigerungen  herlmigefflhn  werden,  welche 
die  Folge  di’r  jetzt  in  Nordamerika  herrschenden 
Hrennmaterialnoth  sind,  ist  noch  nicht  zu  er- 
messen. So  billig,  wie  der  Koks  bisher  in 
Amerika  war,  dürfte  er  wohl  nicht  wieder 
werden. 

Osnabrück.  FW/«  tr.  Lärmann, 

• „Ir.m  Age“  UK)2,  20.  Mürz,  S.  14;  ,.Stshl  und 
Eiwn“  1902  S.  878. 

’•  .Iroo  Age“  1902,  17.  April,  S.  3. 

**•  niron  Age“  1900,  8.  November,  S.  18;  „Stnbl 
und  Ei«n“  liHIl  S.  55. 

t ,Ir«n  Age“  1902,  24.  Jnli,  S.  12. 
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Durch  Verbes-serung  der  Kanäle  von  Sault 
Sl.  Mary  zwischen  dem  Oberen-,  Huron-  um! 
Michigan-See,  sowie  tb‘S  Delroitllusses  und  des 
St.  Clair-FlatsSrhifTkaiials  zwischen  dem  Huron- 
und  Erie-See  ist  eine  fOr  Sclnfle  von  5 bis  0 m 
Tiefgang  fahrbare  Wasserslrafse  horgeslelll  w«»rden : 
infolgedessen  hat  die  Tragfälligkeit  der  Schiffe 
bis  auf  7000  t und  mehr  erhobt  werden  kennen 
und  durch  Einführung  des  Schleppdienstes,  * zwei 
Fahrzeuge  von  je  5-  bis  7000  t ini  Anhang,  sind 
die  Schiffsfrachten  auf  den  grofsen  Binnenseen 
soweit  ermäfsigl  worden,  dafs  die  Eisenerze  von 
den  an  der  Nordküste  des  Oberen  Sees  gelegenen 
Minen  Marquetlc,  Menominee,  Gogebic, 
Vermillon  und  Mesabi  nach  Buffalo,  der 
Ausniündung  des  Eriekanals,  auf  etwa  IGOOkm 
Knlfernung  zu  dem  Salze  bis  0, 1 7 ^ für  1 tkm 
befördert  werden,  Kohlen  in  umgekehrter  Richtung 
als  Rückfracht,  sogar  bis  zu  dem  Satze  von 
0,067  ^ für  1 tkm.  Auch  die  Occanfrachten 
zwischen  den  atlantischen  Häfen,  insbesondere 
New  York  und  Liverpool,  London,  Mamburg,  Ant- 
werpen, Rotterdam  sind,  wenn  auch  grofsen 
Schwankungen  unterworfen,  .*fchon  bis  auf  5,50 
oder  0,085  r}  für  1 tkm,  ausnahmsweise  sogar 
bis  auf  3 oder  0,016  rj  für  1 ikm  herab- 
gegangen, und  in  neuester  Zeit  ist  durch  Bildung 
(les  Morganschen  Schiffahrtslrustes  Vorsorge  ge- 
troffen worden,  die  amerikanischen  Interessen  zu 
wahren;**  endlich  kann  auch  die  Verbindung  der 
atlantischen  und  pacifischen  Häfen  durch  Aus- 
führung des  Nicaragua-  oder  Panamakanals  als 
gesicliert  angesehen  werden. 

* Die  amorikaniselicn  ^l  itungcn  lieben  es  rühmend 
hervor,  dafs  mit  dem  Dampfer  „Maritnipa“  und  zwei 
Leichtem  im  Anhänge  zosaiiinien  2'J(i3T>t  ss  rund  27 
deuUohe  Eisenhahnziige  mit  50  Wagenladungen  ä tot 
vom  Oberen  See  nach  einem  Kriehafen  befördert  worden 
sind,  und  dafs  das  die  gröfsto  .Menge  Erze  sei,  welche 
bisher  mit  einer  einzigen  Maschine  Beförderung  ge- 
funden hat. 

••  Ein  Beispiel  eigenartiger  Selbstbülfe  hat  übrigens, 
ZeituDgKnaehhehten  zufolge,  die  t'arnegie  Steel  Co.  ge- 
geben. indem  dieselbe  zur  Krleieliteroiig  der  Ausfuhr 
ihrer  Erzeugnisse,  sowie  um  sich  von  den  Eisenbahnen 
unabhanjipg  zu  machen  und  einen  Druck  auf  die  Oeean- 
frachten  ausznüben,  vier  Schilfe  bauen  liefs,  welche 
mit  etwa  BKtütons  Stahl  von  Ihren  Werken  in  Du- 
uuesne,  Bes^semer  und  Huinestead  beladen,  von  dem 
flafen  Conneaut  am  Erie-See  durch  den  Wellandkanal 
und  den  St.  I^orenzstrom  naeh  .Monreal  befrachtet 
»urden.  um  dort  im  tieferen  Wasser  eine  Zuladung 
von  je  150«)  ton«  Holzstoff  zu  erhalten.  Diese  vier 
Schiffe  sollen,  wenn  sie  den  Atlantischen  Ocean  durch- 
kreuzt haben,  in  den  britischen  Küstendienst  eingestellt 
wenlen  und  in  dem  darauf  folgenden  Frühjahr,  wenn 
die  Schiffahrt  im  Wellandkuna!  wieder  offen  ist,  wieder 
nach  Amerika  zanickkehren. 


Nachdem  somit  die  wichtigsten  Vorbedingungen 
für  den  Weltverkehr  der  Vereinigten  Staaten  der 
Erfüllung  entgt'gengehen,  richten  sich  nunmehr 
die  Bestrebungen  auf  die  Verbilligung  der  Güler- 
h<‘förderung  zwischen  den  grofsen  Binnenseen  und 
den  Häfen  der  allantischen  Küste,  insbesondere 
dem  Hafen  von  NewYork. 

Der  J^taat  New  York  fühlt  sieh  um  so  mehr  ver- 
arilafst,  keine  Opfer  zu  scheuen,  um  die  bisherige 
L’eberlegonheil  des  New  Yorker  Hafens  aufrecht 
zu  erhalten,  als  seitens  der  canadischen  Regierung 
die  gröfslen  Anstrengungen  gemacht  werden,  den 
Verkehr  der  grofsen  Seen  (der  Ontario-See  ist 
durch  den  auf  canadischer  Seite  die  Niagarafälle 
umgehenden  Weilandkanal,  der  heil, 3 m Wasser- 
tiefe für  Schiffe  von  1500  t Tragfähigkeit  fahr- 
bar ist,  mit  d«*m  BO  m lu’Uier  liegenden  Erie-See 
verbunden)  auf  der  gegen  NewYork — Liverpool 
um  600  km  kürzeren  Linie  über  Monreal  dem 
Atlantischen  Ocean  zuzuführen.  Die  Verbindung 
des  Eri«.‘-Sces  mit  dem  Hafen  von  NewYork  er- 
folgt einerseits  auf  dem  Wasserwege,  andererseit«! 
durch  verschiedene  Eisenhahrilinieii.  Der  Wasser- 
weg wird  durch  «len  Eriekanal,  .Mohawk-  und 
Hixlsonihifs  gebildet,  von  denen  der  erstcre  sich 
hei  Buffalo,  etwa  50  km  oberhalb  der  Niagara- 
föllc,  vom  Erie-See  ahzwiügt,  in  geringer  Ent- 
fernung vom  Südufer  «les  Ontario-Sees  sich  hin- 
ziehend, zum  Mohawkflüfs  führt,  und  in  einer 
Gesammllänge  von  610,2  km  mit  73  Schleusen 
von  zusammen  300  m Gefälle  bis  zur  Einmündung 
in  den  Hudsonflufs  hei  Cohoes-Alhany  herabsleigt. 

Während  nun  die  ranadische  Regierung  den 
Weitandkanal  und  die,  die  Slromschnellen  am 
St.  Lorenzslrom  umgehenden,  Seilenkanäle  bereits 
in  stärkerem  .Mafse  erweitert  hat,  als  «lies  beim 
Eriekaonl  geschehen  ist,  und  darin  voraussichtlich 
auch  forlfahren  wird,  um  in  absehbarer  Zeit 
diese  Wasserstrafse  auf  eine  Tiefe  von  6 m für 
die  Binnenseeschiffe  von  5000  bis  7000  t Trag- 
fähigkeit zu  bringen , ist  in  den  Vereinigten 
Staaten  das  Riesenproject  aufgeslellt  worden, 
einen  Kanal  von  0,1  m Tiefe  für  Oceanschiffe 
von  New  York  nach  (.'hicago  anzulegen,  um  in 
I Buffalo  das  Umladen  des  Getreides  aus  den 
Binnensee-  in  die  Kanalschiffe,  und  in  NewYork 
aus  den  Kanal-  in  0«*eanschiffe,  zu  vermeiden. 
Wenn  auch  daran  zu  zweifeln  ist,  dafs  dieses 
Projecl,  welches  einen  Kostenaufwand  von  810 
Millionen  Mark  beansprucht,  zur  Ausführung 
kommen  wird,  so  steht  doch  fest,  dafs  der  Eric- 
kanal,  welcher  in  seinen  jetzigen  Abmessungen 
nur  Schiffe  von  340  t trägt,  und  infolge  hiervon, 
in  seinem  Verkehr  dem  Wettbewerbe  der  Eisen- 
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bahnen  in  starkem  Mafse  unterliegend,  von 
6 4ü“2  00Ut  1880  auf  2 338  000  t 1808  zuröek- 
gegangen  ist,  in  einen  GmfsscliifTahrtsweg  für  i 
Schiffe  von  mindestens  1000  t umgewandell 
werden  soll,  falls  nicht  demselben  mit  Rücksicht 
auf  den  Wettbewerb  Canadas  ebenfalls  eine  Tiefe 
von  G m gegeben  wird,  um  die  Schiffe  der 
Binnenseen  ohne  Umladung  bis  nach  New  York  i 
■?u  befördern.  | 

Bei  den  über  diese  hochwichtigen  Fragen  | 
angestellten.  sehr  ausführlichen  Untersuchungen, 
spielt  natürlich  die  Frage  eine  Hauptrolle,  inwieweit 
es  möglich  sein  würde,  durch  Verbesserung  des 
Wasserweges  die  bestehenden,  nach  unseren  Be*  i 
griffen  schon  beispiellos  niedrigen  Kisenbahntarife  | 
noch  zu  unterbieten,  oder  ob  mit  Rücksicht  auf  die 
in  Aussicht  stehende  noch  weitere  Ermäfsigung  der 
Eisenbahntarife  die  Binnenschiffahrt  auf  den  Wett- 
bewerb mit  den  Eisenbahnen  verzichten  müfste. 
Diese  letztere  Erwägung  war  dadurch  hervorgerufen 
worden,  dafs  die  , Engineering  News*  das  Gerücht 
verbreitet  hatten,  die  Chesapeake-  und  Ohio-Bahn  | 
habe  die  Absicht,  Locomoliven  für  die  Beförderung 
von  2000  bis  2400  t Fracht  bauen  zu  lassen, 
um  unter  Benutzung  der  Wagen  von  50  l Lade- 
fähigkeit den  Frachtsatz  für  Getreide,  Kohlen  und 
Erze  auf  1 mill  für  l lonmile  d.  i.  auf  0,29  ^ 
für  1 tkm  herabsetzen  zu  können.  Das  New- 
Yorker  Kanalcommiltee,  in  der  Besorgnifs,  dafs  bei 
einem  solchen  Eisenbahntarifsatze  der  Wettbewerb 
des  Wasserweges  zwischen  den  Binnenseen  und 
New  York  ausgeschlossen  sein  würde,  halte  Ver- 
anlassung genommen,  sich  an  die  Verwaltungen 
der  drei  grofsen  Eisenbaimen:  New  York  Central-, 
Illinois-  und  Pittsburg-Bessemer-  und  Eriesee-Bahn 
zu  wenden.  Die  Antworten  lauteten  mehr  oder 
minder  bestimmt  dahin,  da£j  in  naher  Zukunft 
ein  Frachtsatz  von  1 mill  für  1 tonmile  aufser 
dem  Bereich  der  Möglichkeit  liege,  und  dafs  im 
vorhergehenden  Sommer  fast  eine  Million  Tonnen 
Eisenerze  von  Conneaul  nach  Piltsburg  auf  der 
Bahn  befördert  worden  seien,  wobei  die  Trans- 
portkosten betragen  haben  für  1 tonmile  1,5  mills 
d.  i.  für  1 tkm  0,435  und  der  Tarifsatz  für 
1 tonmile  3,05  mills  d.  i.  für  1 tkm  1,06 

Wieweit  diese  Angaben  dem  wirklichen  Sach- 
verhalt entsprechen,  ist  zwar  schwer  zu  sagen; 
es  geht  jedoch  daraus  hervor,  dafs  die  in  den 
«Engineering  News*  ausgesprochenen  Ansichten 
von  den  Eisenbahnverwaltungen  nicht  getheilt 
werden  und  daher  auch  keine  Veranlassung  vor- 
liegt, die  Bestrebungen  aufzugeben,  durch  Ver- 
besserung der  Wasserwege  eine  noch  weitere  Ver- 
billigung der  Güterbeförderung  zu  erreichen. 

Nun  sind  zwar  nach  der  nachstehenden  Ueber- 
sicht  der  durchschnittlichen  Frachtsätze  für  1 ton- 
mile die  Mindc.sifrachlsätze  für  die  Belörderung 
von  Kohlen  auf  der  Chesapeake-  und  Ohio-Bahn 
im  Binnenverkehr  auf  1,03^  und  für  die  Aus- 
fuhr sogar  auf  0,04  ^ herabgegangen,  während 


Dorchschnittliche  Frachtsätze  für  1 tonmile: 


Für  Güter  im  allgemeinen 
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0,52 
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0,19 

0,365 

0,221 

mithin  betragen  die  Mindest- 
sätze für  i tkm 

0,55  ^5 

1,0.3  i5 

0,64^ 

der  Mindestfrachlsatz  auf  den  New  Yorker  Kanälen 
bisher  0,55  ^ betrug,  es  ist  indessen  mit  Sicher- 
heit zu  erwarten,  dafs  bei  der  beabsichtigten  Ver- 
besserung des  Wasserweges  behufs  Erhöhung  der 
Ladefähigkeit  der  Schiffe  von  2iü  auf  1000  t 
auch  eine  entsprechende  Verbilligung  der  Güter- 
beförderung einlreten  wird.  Sind  doch  auf  dem 
Rheine  die  Mindestfrachtsälze  für  die  Beförderung 
von  Erzen  von  Rotterdam  und  ADtwei*pen  nach 
den  Ruhrhäfen,  als  Rückfracht,  ausnahmsweise 
schon  auf  den  Salz  von  0,2  ^ für  1 tkm  herab- 
I gegangen. 

Für  uns  ist  die  Frage  von  hervorragender 
Wichtigkeit,  wie  es  den  amerikanischen  Eisen- 
bahnen möglich  ist,  so  überaus  niedrige  Sätze 
von  1,03  bezw.  0,04  ^ für  1 tkm  und  zwar  ohne 
Abfertigungsgebühren  zu  gewähren,  während  bei 
uns  schon  die  Ausdehnung  des  Rolistofflarifs  von 
2,2  ^ für  1 Ikm  bei  Entfernungen  bis  zu  350  km 
und  7 Abfertigungsgebühr  als  ein  grofses  Ent- 
gegenkommen der  Slaatseisenbahnverwaltung  an- 
gesehen wird.  Eine  erschöpfende  Beantwortung 
dieser  Frage  ist  bisher  nicht  erfolgt;  auch  scheint 
«ine  officielle  Anregung  dazu  nicht  gegeben  worden 
zu  sein,  da  andernfalls  diese  Aufgabe  durch  das 
Zusammenwirken  der  bei  der  deutschen  Gesandt- 
schaft in  Washington  angestellten,  Ingenieurwesen, 

I Handel  und  Landwirthschafl  vertretenden  Atlachös 
in  befriedigender  Weise  zu  lösen  sein  würde. 
Jedenfalls  kann  die  Erklärung,  dafs  die  überaus 
niedrigen  Gütertarife  der  amerikanischen  Eisen- 
bahnen dem  ruinösen  Wettbewerbe  der  Eisen- 
bahnen untereinander,  sowie  der  Eisenbahnen  und 
Wasserstrafsen  zuzuschreiben  seien,  nicht  als  aus- 
reichend und  zutreffend  angesehen  werden,  da 
I aufser  dem  Wettbewerbe  der  Eisenbahnen,  der 
' ja  bei  uns  seit  der  Verstaatlichung  aufgehört  hat, 
eine  Reihe  von  Umständen  vorhanden  sind,  die 
auf  die  Verminderung  der  Betriebsausgaben  und 
damit  auf  die  Ermäfsigung  der  Tarife  einen  wesent- 
lichen EinHufs  ausüben.  Auch  zeigt  die  nach- 
stehende  Uebersiehl  über  den  Eisenbahngüter- 
verkehr in  den  Vereinigten  Staaten  für  das  am 
30.  Juni  1898  endende  Betriebsjalir,  dafs  die 
I durchschnittlichen  Einnahmen  für  1 tkm  fast  bei 
j allen  Eisenbahngmppen  erheblich  niedriger  als 
; bei  uns  sind. 


15,  Xoveml)€r  1909. 


H'n$  tcir  von  AmtriJea  lernen  kOnnen. 


Stahl  und  Eisan.  1Ü9 


Fii«nb&bn.Qrapp«B 

f)«f3rdi‘rte 

Oätrr 

tOBS 

i B 

|1l 

UeiAiDnt-  S ° M 

^ ^ 4. 

ElnoMbaK*!!  9*2 

■*  i 

I New  England  . . 

4652«U41 

190081367  3,40 

II  New  York — Marv- 

land 

.30T4;H(Mi9 

917094751  1,80 

III  Ohio,  Michigan  und  i 

/iiiu,  xnicin^im  unu  i 

lotUana  ....  18:>21Ö514  5117451153  1,«»H 


IV  Virpnien  and  Karo* 

lina 27000958  1492a3991  1,71 

V Kentucky— Florida  67Ö72395  284784344  2,03 
VI  Chicago— Miasoori- 

flufs 144HIKU01  7fi8072270  2,41 

VII  Missouri — Fel«- 

gebirge 18440120  1Ö19I.3427  3,43 

VIII  St.  Louis — Denver 

und  Texas  . , . 470:iH00f>  :355I1231«  2,88 
IX  Louisiana  und  Texas  10554080  153257121  3.02 
X Pacifisrhe  Küste  . lO(r2l7:-44  2184020521  3,34 

Vereinigte  Staaten  875KKX>307  9790t>02806  2,18 
Dagegen  Preufsische  i 

Q.  4Iei.sis('heStaats*  I 

bahnen  1807, IW.  . 181811502  7S6a57000  3,821 
1000.  . 214005031  80<iOI854.1  34>55 
1 

Unter  den,  den  amerikanisrhen  Eisenbahnen 
eigenthnmlichen  Einrichliingen,  welche  zur  Er* 
mäTsigung  der  Betriebsausgaben  vornehnilich  bet- 
getragen haben,  ist  in  erster  Reihe  zu  nennen 
die  grofse  TragfUliigkeil  der  Güterwagen  bis  zu 
45  t und  darüber  sowie  die  Selbslentladung. 
Sind  wir  auch  schon  mit  Rücksicht  auf  den 
Oberbau  und  die  Brücken  nicht  in  der  Lage,  den 
Amerikanern  in  der  Erhöhung  der  Tragfähigkeit 
ganz  zu  folgen,  und  werden  wir  uns  voraussicht- 
lich mit  einer  Erhöhung  von  15  auf  30  I be- 
gnügen müssen,  so  zeigte  doch  der  vonder  Eisenbahn- 
wagcn-Bnuanstall  Gustav  Talbol  Ä.  Co.  in  Aachen 
auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  vorhandene  Selbst- 
enlJader  für  30  l Erze.  hozw.  25  t Kohlen, 
bezNv.  15  t Koks,  dnfs  auch  bei  dieser  Tragfähig- 
keit von  30  t schon  ganz  aufserordenlliche  Vor- 
theile erreicht  werden.  Es  beträgt  nämlich  das 
Verhällnifs  zwischen  Eigen-  und  Ladegewicht  bei 
den  vorhandenen  15*Tonnenwagen  1 : 2,  hei  den 
Talbotscheii  30 -Tonnen wagen  fast  I : 3,  die 
erforderliche  Geleislänge  für  30  Tonnen  Ladung 
bei  den  vorhandenen  15-Toniien\vagen  13,7  m, 
bei  den  Talbolschen  30 -Tonnenwagen  10  m, 
aufserdem  erfolgt  die  Entladung  bei  den  Selbst- 
entladern ohne  Zcilverlu.sl  und  mit  einer  Ersparnif^ 
von  0 für  eine  Tonne.  Da  im  übrigen 
Ober  die  Erhöhung  der  Ladefähigkeit  der  ofTeiien 
Güterwagen  und  über  die  Einrichtung  derselben 
zur  SelhstenLladung  bereits  im  Heft  1 I des  vorigen 
Jahrganges  eine  ausführliche  Darstellung  gegeben 
worden  isl,  so  dürfte  zur  Besläligung  derselben 
folgende  Mittheihing  genügen: 

In  der  im  Juni  v.  J.  in  Saratoga  ahgehallenen 
Jahresversammlung  der  amerikanischen  Eisenbahn- 


Maschinen-Ingenieure  wurde  milgetheilt,  dafs  sich 
der  Güterverkehr  der  Vereinigten  Staaten  von 
1804  bis  1899  um  52  gesteigert  habe,  bei 
einer  gleichzeitigen  Vermehrung  der  Güterwagen 
um  nur  7,5  ®/o  und  der  Gülerzug-Locomoliven 
um  nur  3,6  Bei  den  preufsischen  Slaats- 

bahnen  sei  in  dem  gleichen  Zeitraum  die  Zahl 
der  Tonnenkilometer  um  46  also  um  einen 
ungefähr  gleichen  Betrag  gestiegen,  die  der  Güter- 
wagen dagegen  um  27  °/o,  und  die  der  Güterzug- 
Locomoliven  um  13,3  also  um  den  etwa  vier- 
fachen Betrag  gestiegen. 

Es  dürfte  zu  weit  führen  und  auch  hier  nicht 
, am  Orte  sein,  auf  Einzelheiten  näher  einzugehen, 
i wir  wollen  daher  nur  erwähnen,  dafs  die  grofsen 
, Leistungen  amerikanischer  Locomoliven  auf  der 
: mehrf.aehen  Personalbesetzung  derselben  beruhen 
und  dabei  u.  a.  auch  den  grofsen  Vortheil  ge- 
währen, dafs  hei  dem  früher  eintrelenden  Ersatz 
I die  Fortschritte  in  der  Conslruction  der  Loco- 

■ moliven,  wie  jetzt  die  Anw'endung  des  Heifs- 
I dampfes,  früher  zur  Einführung  und  Vcrwerlhung 

kommen.  Dafs  auch  aufser  der  erhöhten  Leistung 
I der  amerikanischen  Belriebsmitlei  die  Beschaffuiigs- 
koslen  derselben  verhältnirsmäfsig  geringer  sind, 
J wird  dadurch  erklärlich,  dafs  bei  den  amerika- 
i nischen  offenen  Güterwagen  das  Verhällnifs  zwischen 
j Eigen*  und  Ladegewicht  bis  1:4  gegen  1 : 2 
> bei  uns  steigt,  und  dafs  die  amerikanischen 
Locomotiven  vermöge  ihrer  gröfseren  Ueber- 
cinstimmung  und  dadurch  möglichen  Massen- 
' fabrication  ganz  erheblich  billiger  und  ra.schor 
j geliefert  werden  können.* 

Wie  die  Einrichtung  der  oflenen  Güterwagen 
zur  Selbstenlladung  aus  dem  Bestreben  entsprungen 
^ ist,  die  Entladung  ohne  Zeitverlust  zu  bewirken, 
: die  Handarbeit  entbehrlich  zu  machen  und  da- 
, durch  die  Betriebsausgaben  zu  ermäfsigen,  so 
; tritt  aucli  dieses  Bestreben,  die  Handarbeit  durch 
mechanische  Arbeit  zu  ersetzen,  noch  in  ver- 
! schiedener  anderen  W'eise  hervor.  Die  ameri- 

■ kanischen  Eisenbahnen  haben  nämlich  in  etwa 
j 7‘/?  Jahren,  bei  rund  1 Million  Güterwagen,  die 
! im  Interesse  der  Sicherheit  des  Betriebes  als 
I nolhwendig  erkannte  Anbringung  sclbsttbätiger 
I Kupplungen  durchgeführt , während  der  Verein 
I deutscher  Eisenbalmverwallungen  erst  jetzt  heab- 
! sichtigt,  die  vorhandenen  570  000  Güterwagen 
I mit  selhstthätigeii  Kupplungen  zu  versehen  und 

dazu  einen  Zeitraum  von  1 2 Jahren  in  Aussicht 
genommen  hat. 

Niehl  minder  rasch  ist  die  ebenfalls  mit  einer 
Erspainifs  an  Arbeilskräften  verbundene  Eiii- 

• Ein  Vergleich  «1er  Preise  für  «lie  Lieferung  von 
I Lix'oinutiven  nach  englisi-her  Hauweise  und  Lieferuiig.s- 
i i«e(lingtingen  mil  den  Prei-*en  amerikanischer  Lih.*o- 
I inulivefi  von  gleicher  Leistungsfähigkeit,  aber  nach 
der  Bauweise  der  Baldwinwerke  ergab,  dafs  letztere 
' bei  noch  nicht  halb  ao  langer  Lieferzeit  (30  \ViK-lien) 
nucli  lü(K)U.4'  weniger  152.300 für  eine  liocomotive 
. verlangten. 


1250  suhl  und  Eis^n. 


Bericht  dfter  m>  und  auständinche  l\Mfente. 


Ül  Jahrg.  Sr.  2i. 


führung  diirohgcdiender  Luftdruckbremsen  bei  den 
Gfllerwagen  erfolgt,  so  dafs  seil  ISlt?  von 
1 304  127  Stück  bereits  089  127  damit  aus- 
gerüstet sind,  wahrend  bei  uns  damit  überhaupt 
noch  nicht  begonnen  worden  ist.  Dasselbe  gilt 
auch  von  der  Anlage  selhstlhätiger  Ulockeiiiricli- 
lungen,  die  auf  den  amerikanischen  Bahnen  be- 
reits in  einer  Ausdehnung  von  5500  km  zur  Aus- 
fnbrung  gekommen  sind.  Neben  dem  nach  allen 
Hichtungen  hin  erkennbaren  Bestreben  die 
Betriebsausgaben  zu  ermäfsigen,  und  dadurch 
die  Möglichkeit  zur  Herabsetzung  der  Tarife  zu 
gewinnen,  tritt  auch  bei  den  amerikanisrhen 
Eisenbahnen  trotz  der  ungeheueren  Ausdehnung 
von  311  OO  i km  gegen  51  391  km  in  Deutsch- 
land, und  der  grofsen  Anzahl  der  einzelnen 
Eisenbahn- Verwaltungen  die  auffallende  Be- 
schleunigung hervor,  mit  welcher  Forlscbritle 
im  Eisenbahnwesen  zur  Einführung  kommen,  — 
eine  Beschleunigung,  die  jedenfalls  im  engsten 
Zusammenhänge  steht  mit  der  alle  Voraussicht 
überlrefTenden  Entwicklung  der  amerikanischen 
Kohlen-  und  Roheisenerzeugung,  wie  aus  nach- 
stehender Zusammenstellung  bervorgehl: 


Kohlengewinnung  in  lOOU 

T 0 n n c n 

Jahr 

Vrr«lDi);l« 

Kisateo 

OroribrUanoIen 

1 OeuOrbUBd 

INI« 

21  H.Vi 

111  442 

21  «29 

1870 

35  4i)H 

I09  0:i.5 

2«  398 

IHHO 

70  UN»  i 

149  321 

4«  J)74 

1H‘H> 

1415tMt  ' 

184  530 

70  238 

189.0 

174  5.W 

192  ♦187 

79  ir>9 

19(N> 

221  8Äl 

223  ül« 

101  040 

ItHK 

rd.  2««0<H> 

219  000 

108  417 

K 0 h e i s e n g e w i n n u n g in  lOUO  Tonnen 

1H«7 

I 3 2»1  I 

4KI7 

1 114 

1870 

1 <H»2  ' 

K(KH) 

1 391 

IHSO 

3 8{M)  1 

7 722 

2 729 

1K!M) 

9 3.50  , 

7 87« 

4 

1H95 

i)  597  1 

7 822 

5 7H5 

DNK) 

14  100  , 

9 059 

H :-ir>8 

IfKM 

1«  OK) 

7 7»!l 

Wenn  hiernadi  die  deutsche  Industrie  alle 
Veranlassung  hat,  stolz  darauf  zu  sein,  dafs  im 
letzten  .iahrzchnt  die  deutsche  Roheisenerzeugung 


Bericht  Uber  in-  und 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausiiegen. 

9.  Oetid)er  llHr2.  Kl.  7 h,  ii  lö(M8.  Masrlnne  zum 
unuuUTbptcheuen  8chweit!<en  von  Lüngxnäliteii  lut 
Kohren  mittels  zweier  Schweifsbimner.  J.  Eduanl 
OohUehmid,  Frankfurt  a.  M.,  Frh-densstr.  7. 


fast  in  gleichem  Vcrhällnifs  wie  die  der  Ver- 
einigten Staaten  zugenommen  und  die  Englands 
nahezu  erreicht  hat,  trotz  der  Ungunst  der  'IVans- 
portverhältnissc  und  trotzdem  unsere  Eisenerze 
zum  weitaus  gröfsten  Theile  lange  nicht  den 
Metallgehalt  aufweisen,  welcher  die  Erze  im 
Scengebiel  der  Vereinigten  Staaten  auszeichnet, 
so  darf  auch  nicht  übersehen  werden,  dafs  nach 
den  Vorgängen  der  neuesten  Zeit  der  Wett- 
bewerb Amerikas , und  zwar  der  Vereinigten 
Staaten  wie  Cana<las,  eine  weil  drohendere  Ge- 
stalt als  bisher  angenommen  hat. 

Die  Bildung  der  United  States  Steel  Cor- 
poration mit  einem  Kapital  an  Actien,  Vorzugs- 
Aetien  und  Schuldenverschreibungen  von  1371 
Millionen  Dollars  — rund  5V»  Milliarden  Mark  — 
ein  Riesenuntemehmen , welches  stark  aller 
{ Eisen  und  Stahl  erzeugenden  und  verarbeitenden 
' Werke  der  Vereinigten  Staaten  umfafst  und  Alles 
in  sich  vereinigt,  was  zu  dieser  Erzeugung  er- 
forderlich ist,  von  den  Eisen-  und  Kohlenlagern 
und  dem  Besitz  der  Transportmittel  zu  Wasser 
und  zu  Lande*  im  weitesten  Umfange  bis  zur 
Fertigstellung  der  .am  weitesten  vorgeschriUenen 
Erzeugnisse  — ein  Riesenunlernehinen,  das  nind 
300  000  Arbeiter  beschäftigt,  und  dessen  Leitung 
ihr  ganzes  Streben  auf  die  Ermäfsigung  der  Her- 
stellungskosten richtet  und  in  dieser  Beziehung 
die  gröfsten  Erfolge  erwarten  läfst,  — die  Bildung 
des  Morgansclien  Schiffslrusles  mit  700  Millionen 
Mark,  — u.  a.  auch  die  in  diesem  Jahre  er- 
folgte Fertigstellung  der  20  000.  Locomotive  in 
den  Baldwinwerken  in  I’hiladelphia  — dies  sind 
Momente,  welche  die  Grofsartigkoil  amerikanischen 
Unternehmungsgeistes  erkennen  lassen  und  zu- 
gleich  die  ernste  Mahnung  enthalten,  uns  dem 
Forlschreiten  der  Vereinigten  Staaten  anzuscbliefsen. 

In  diesem  Bestreben  die  Industrie  durch  Yer- 
I billigung  der  Güterbeförderung  auf  Eisenbahnen 
I und  Wasserslrafsen  zu  unterstützen,  wird  für  die 
Folge  eine  der  wichtigsten  Aufgaben  der  Slaats- 
regierung  sein  müssen. 

• Die  (rcj*«'ll«chaft  besitzt  125  Dampfer  auf  den 
grofsen  Binoenspen  und  sechs  grofse  unn  viele  kleine 
, Eisenbahnlinien. 


ausländische  Patente. 


Kl.  71),  .S‘^h  IH479.  Vorrichtung  zutn  Schweifsen 
von  Uohreu:  Zus.  z.  Pat.  109  7Uo.  Johann  Scheibner, 
Oppp.ln. 

Kl.  7c.  M 20W2.  Klerbbaltevurricbtung  fiir  Zleh- 
I pressen,  Stanzen,  Scheereu  u.  dgl. ; Zus.  z.  Pat  130  IkU. 
Fr.  -Mönkemöller  de  Cie.,  Bonn  a.  Rh. 

Kl.  24  f,  C»  I5H42.  Koststab,  dessen  Bahn  aus 
Küpfeu  t^ebildet  wird.  Uelbrich  & rilmann,  Netzsch- 
kau i.  V. 

i Kl.  31c,  V 4173.  Maschiue  zum  Giefsen  von 
^lasscnartikeln  im  luftleeren  Kaum  uuter  Druck.  Curtii 
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Hericht  über  in*  und  auaMndiscke  Patente. 


Stahl  um)  Eisen.  1:25t 


Huwey  V’^et-der,  Hartford,  St,  A. ; Vertr. : E.  W. 
HMpkfn*,  Pat.-Anw.,  H«*rlin  C.  25. 

Kl.  40b,  M Fluch-  und  ProßleiHensclicer«, 

Mascbincnfahrik  Weingarten  vorm.  lieh.  Schatz,  A.  G., 
Weingärten. 

Kl.40e,  Z 14500.  Scliwauxliaminer.  Zus.  z.  Anm. 

Z .4:440.  Joh.  t'url  Zeuses,  Uemscheid- Haddenbach. 

13.  OctoWr  10tl2.  Kl.  lOa,  l’  lOHtic).  .Mchrtheiligc 
RÜlenschiene  mit  auawcchKcIbarcm  Schieneneialagstuck 
für  Geleixkrümiuungen.  Ernst  Pippow,  Altona,  König). 
Kisenbahn-Direotiun. 

Kl.  31a.  L 15023.  Vorrichtung  zum  Herausnehiuen 
von  Tiegeln  aus  Schmelzöfen  und  zum  Ki|)|n‘n  der 
Tiegel.  David  Lainl,  Korfur,  Scholtl.;  Vertr. : E.  W. 
Hojikins,  Pat.-Anw.,  llerliii  25. 

Kl.  40b,  M 21 B58.  Flach-  und  Profileisenscheero  mit 
gegeneinander  vi-rdrehbaren  Measerjmaren.  Maschinen- 
fabrik Weingarten  vorm.  Hch.  Schatz,  A.  tl.,  Weingarten. 

16.  t.tctober  1002.  Kl,  iHa,  B 3t»M78.  Vorrichtung 
zum  Heben  und  Senken  der  Gichtglockc.  Benrather 
Maschin<*nfohrik,  .\ct.-(fea.,  Benrath  b.  Düsseldorf. 

Kl.  IHa,  G 10713.  Elektrischer  Ofen  zum  .Schmelzen 
von  Eisenschwamni.  Gharlcs  (irange,  .Aiguebelle; 
Vortr. : E.  Lamiwrts,  Pat.-Anw.,  Berlin  K.  24. 

Kl.  .Hlh,  V 4:4s:i.  Fedemtles  Theilungshand  für 
Zahnrader-Fonnmaschinen.  Peter  Valerius,  Düsseldorf- 
Flingern. 

Kl.  401).  M 21  0h:1.  Schaltge  triebe  znm  Antriebe 
der  Excenlerwellcn  an  Stanzen,  S«heeren  n.  dgl. 
Münnich  & Heilrich,  Eetpzig-Lindenau. 

KI.  40h,  Sch  1H751.  M:tKidiine  zum  Zertheilen 
von  Proßleiscn;  Zus.  z.  .Anm.  Sch  17t>30.  Schulze 
Naumann,  Göthen.  .Aiih. 

Kl.  ,50c,  K 23712.  Brerhbacke.  für  Steinbrecher.  ' 
Fried.  Knipp,  Grusonwerk.  .Magdehnrg-Huckau. 

2tt.  October  H*02.  Kl.  1 o,  G 10281.  Vorfahren 
zur  Auflockerung  von  Erzen.  Kdwanl  Leslie  Graham, 
Upper- Warlingham,  Engl.;  Vertr.:  Th.  Hauske.  Pat.- 
•Anw.,  ß4‘rlin  SW.  61. 

Kl.  1 ft,  P i2!H2.  Verfahren  zur  Aufbereitung 
von  Hohgraphit  und  anderen  gra)>hitiialtigen  Stoffen 
unter  Verwendung  von  Mineralölen  und  AVasser. 
Dr.  Heinr.  Putz,  Passau  I,  Bayern. 

Kl.  lOn,  P 138ft4.  Schienenbefestignngnuf  eisernen 
Schwellen  mit  durch  Niete  drehbar  mit  den  Schwellen 
verbundenen  Platten  oder  Haken.  Kricli  Peter«,  Magile- 
borg,  Bahnhofstr.  15. 

Kl.  21c,  G 16BÜ1.  Verfahren  zum  Ingangsetzen 
VOR  Sang-Gasgeneratoren.  Gasmutoren-Fahrik  Deutz, 
Köln-Deutz. 

Kl.  40e,  K 2.8425.  Vorrichtnng  zam  leichten  An- 
dichten und  Lösen  der  Matrize  an  hydraulischen 
Metallpressen.  Fried.  Krupp,  Grusonwerk,  Mag<leburg- 
ßuekan. 

Kl.  40f,  B Hl  783.  Vorrichtung  zum  Harten 
kleiner  und  dünner  Werkzeuge.  Emil  Baumann, 
M.-(iladbach,  Bahnhofstr.  43. 

Ä4.  October  UK)2.  Kl.  löb,  L 16H25.  Verfahren 
zum  Gierten  dichter  Stahlbiöcke.  Adolpitua  .John  I 
Lustig,  Newark,  Louis  Kahn,  NewA'ork,  u.  Isaac  Leh-  I 
man,  Newark;  V’^ertr. : Carl  Pataky,  Emil  Wolf  und  1 
A.  Sieber,  Pat-Anwälte,  Berlin  8.  42.  j 

Kl.  49f,  L 16080.  Vorrichtung  zum  gleichtnafsigeD  1 
Anwiinnen  von  Werkzeugen  u.  dgl.  behufs  Härtens  | 
derselben.  Hermann  Lemke,  Theodor  Vogeler  und  ! 
Georg  V.  Reichmeister,  Hannover.  j 

Kl.  80a,  Sch  18810.  Fürder- Vorrichtung  für  ' 
gctlarrte  Kohle.  W.  Schirach,  Helmstedt. 

27.  October  1002.  Kl.  10a,  Sch  17  516.  Eisen- 
bahnschiene. Ernst  Schlegel,  Müuehen,  Kobellstr.  12.  | 

Kl.  10a.  Sch  17517.  Eiseiihaimsrhiene;  Zus.  z.  | 
Anm.  Sch  17  516.  Emst  Schlegel,  .München,  Kobel)- 
«trafsc  12. 

Kl.  20a,  G 14814.  Laufgestell  für  Hängebahnen  I 
mit  Trommel  von  wecliselndem  Querschnitt  zum  Heben  I 


und  Senken  des  Lastbehälters.  Camille  tjrollct,  Paris; 
Vertr.:  A.  Miilile,  Pat.-.Anw.,  Berlin  VV.  8. 
j Kl.  H5a,  Sch  18203.  Elektromechanische  Sicher- 
heitsvonriclitung  für  Fönlcnnaschineu.  Angust  Schlüter, 
Düsseldorf,  Oststrafse  00. 

Kl.  Hie,  II  2H081.  Speicher  zur  Aufnahme  und 
Abgabe  von  Erz  und  ahnlichein  Afatcriai.  Frank  Kryder 
Hoover  u.  Arthur  John  Meson,  Chicago;  Vertr.:  E. 
Lanihert.s.  Pat.-Anw.,  Berlin  N.  24. 

HO.  October  1002.  Kl.  7c,  B 32143.  Verfahren 
, zum  atiifenweiscn  Ziehen  tiefer  Hohlkör]ier  aus  Blech. 

' Blechemballagen-  und  .Maschinenfabrik  Adolf  Hahn 
I & Co.,  Turn-TepHtz;  Vertr.  Otto  Wolff  und  Hugo 

■ Dummer,  Pat.-Anwalte,  Dresden. 

Kl.  IHb,  B 31 2f>8.  VerfalirVn  zur  Herstellung 
von  Tiegilgufsstahl.  Bayerische  Eggenfnbrik  Ingol- 
stadt, Moritz  Süfs-Srhülein,  Ingolstatit. 

3.  Noveniher  1002.  Kl.  1 h,  B 2834H.  Verfahren 
und  Vorriclitung  zur  Trennung  von  die  Klektricitiit 
leitenden  and  nicht  leitenden  Stoffen.  Luejen  .1.  Blake, 
Lawrence.  Kansas,  und  Lawrence  N.  Morscher,  Net>desha, 
Kansjis,  V.  St.  A.;  Vertr.;  Dr.  K.  Wirth,  Pat.-Anwalt, 
Frankfurt  a.  .Main  1,  und  W.  Dame,  Pat.-Anwalt, 
Berlin  NW.  6. 

Kl.  5h,  .S  DfWL  A’orrichlung  zur  selhstthatigen 
Fortbewegung  von  Messerketten-Sehrämmaschineu  längs 
eines  Kobleitstorses.  Sullivan  Mnchinery  Company, 
Cliicogo,  V.  St  A.;  Vertr.:  C.  Fehlert  u*  G.  LuubieV, 
Pat.- .Anwälte,  Berlin  NAV.  7. 

Kl.  5d,  B Hl  172.  AVrfnhren  zur  Erhöhung  der 
AA'ettcrsicherheitder  sogenannten  wettersicliercn  Spreng- 
stoffe in  Kohlengruben.  Han«  Brenner,  Berlin,  Alüller- 
strafse  l7Ha. 

Kl.  5d,  G lG7t>3.  AA'etterachacht  mit  Fönler- 
einrichtnng,  Zus.  z.  Pat.  lH4fH»7.  GutehoffnungshUtte, 
Actien-A’erein  für  Bergbau  un«l  Ilüttenbetrieb,  Üher- 
hansen,  Ulihl. 

Kl.  7h,  St  7020.  .Aus  einzelnen  Blöcken  zusammen- 
gesetzter Kern  mit  eurveiifüroiiger  oder  gewellter 
: Fläche  zum  Pressen  von  Kopfstücken  für  Köhren- 
’ kessel  oder  dergl.  The  Stiriing  Company,  Chicag»), 
V.  8t.  A,;  A\*rtr.:  Dr.  IL  AA'irth,  Pat.-.\nwult,  Frank- 
furt a.  Main  I,  und  AA'.  Dame,  Pat.-.Anwult,  Berlin  N A\’.  6. 

‘ KI.  7h,  AA'  18073.  Vorriclitung  zur  Entfernung 
des  überflüssigen  l^jthes  auf  Rohren  mit  gelütheter 
Längsnaht.  AA'e.stfälisrhes  Messingwalzwerk  Wilhelm 
Krieg  & Co.,  Menden  i.  AV. 

Kl.  7d,  T 7478.  A'orrielitung  zur  Herstellung 
hochkant  gcwickelU'r  Sehrauhen  und  Sehraubenfedern 
aus  flachem  Metallbond.  tiustav  Trouve,  Paris;  A’ertr.: 
O.  Siedentopf,  Pat.-Anw.,  Berlin  SAA'.  12. 

Kl.  lOft.  H 27  OoO.  Vorrichtung  zum  liehen  und 

■ Ausrichten  der  Schienen  auf  der  Strecke.  Henrv  Haie 
! und  Sylvester  Joseph  Bartlelt,  Heardstown,  V.  §t.  A.: 

I A'ertr.;  .AI.  Schmelz,  Pat.-Anwalt,  Aachen. 

I Kl.  24a,  11  27832.  Bescbickunpivorrichtung. 

I Alexander  Humann.  Leipzig,  Körnerstr.  12. 

Kl.  Hie,  H 27115.  A'erfahren  zur  Herstellung 
I von  Thür-  nnd  Fensterdrückenj.  Paul  Holstein  und 
I Clomens  Schauerte,  Neheim. 

Kl.  40ii,  B 82 126.  Feilenhiott:  Zus.  z.  Pat.  134713. 
I>onis  Berger,  I.,au8anne,  Schweiz:  Vertr.:  F.  C.  Glaser, 
L.  Glaser,  O.  Hering  und  E.  Peitz,  Patent-Anwälte, 
Berlin  .SAA\  68. 

Kl.  5üc,  .AI  21312.  Kugelmühle  mit  aus  einzelnen 
abwechselnd  in  verschiedenen  Richtungen  gewölbten 
oder  ebenen  Platten  oder  Stäben  zusaiiiniengesctztem 
Trommelmantcl.  Maschinenbau  • Anstalt  „Humboldt**, 
Kalk  bei  Köln. 

Kl.  50e,  K 22042.  Fliehkraft- Staubsammler  mit 
tangentialem  Liifteintritt  iin«l  im  Innern  angeordnetem 
ilohlköqier.  Gg,  Kiefer,  Feuerbach-Stnttgart. 

Kl.  80a,  K 23713.  Prefsstempel  zur  Herstellung 
mchrtheilijger  Briketts;  Zu«,  z.  Pat.  135670.  Fried. 
Krupp  Grusonwerk,  Magdeburg-Bnekau. 
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BeridU  üb*r  ifi>  und  awtländisehe 


Si.  Jahrg.  Nr.  22. 


6.  November  1902.  Kl.  la,  M 1942^.  Vorrich* 
tong  *ur  stiifenweisen  Waschung  von  Kies,  Sand  and 
dergl.  Carl  Martini  & Co.,  ('ummanditgeselUchaft, 
Hannover. 

Kl.  5e,  K 7846.  Sicberheitsvorrichtung  gegen 
Rohrbrach  beim  Abteufen  von  Schächten  oder  dergl, 
nach  dem  (lefrierverfahren.  Kntrepriso  G^m^rale  de 
Fon^agp  de  Poita,  Ktudes  et  Travaux  de  Mines,  Pari«. 
Vertr.  C,  Gronert  und  W.  Zimmermann,  Pat.*Anwälte, 
Herlin  N W.  6. 

KI.  7c,  P 11802.  Schutzvorrichtung  für  Stanz- 
maachinen  und  dergl.  mit  vom  Stempel  durch  Mit- 
nehmerarme  bewegtem  Sehutzarm.  Konrad  Polster, 
Nürnberg,  Schwahi^cherstr.  75. 

Kl.  7d,  .1  (}028.  Streckmaschine  zum  Strecken 

eekrümmter,  in  die  Kerne  eingelegter  Drähte  oder 
>rahthaken  für  tliefaereizwecke.  International  Steain 
Pump  Company,  New.lersey,  V.  .St.  A.;  Vertr.:  August 
Uohrbach,  Max  Meyer  u.  Wilhelm  Bindewald,  Pat.- 
Anwälte,  Erfurt. 

Kl.  1H)^  8t  0978.  Hochofen  mit  ununterhrochenem 
getrennten  Abflufs  von  Roheisen  und  Schlacke.  Thomas 
Stapf,  Ternitz,  Niederöslerr. ; Vertr.:  F.  C.  Glaser  und 
Jj.  Glaser,  Pat.-Anwälte,  Herlin  SW.  08. 

Kl.  19a,  1)  12395.  Vorrichtung  zur  Verhütung 
des  Wandems  von  Kisenhahnschienen.  Heinrich  Dorp- 
müller, Aachen. 

Kl.  24a,  N 0007.  Feuerungsanlage.  Godfrey 
Leonard  Norrman,  Atlanta,  Georgia,  V.  St.  A.;  Vertr.: 
Dr.  Julius  Ephraim,  Pat. -Anwalt,  Berlin  N W.  7. 

Kl.  24a,  W 17  732.  Feuerungsanlage.  Hyrum 
Smith  Woolley,  Paris,  V.  St,  A.;  Vertr.:  Fehlert, 

G,  LoubieV,  Fr.  Harmst  n und  A.  Hüttner,  Pat.-Anwälte, 
Berlin  N W.  7. 

Kl.  24 f,  S 14  967.  Kost  für  üntemind  von  hoher 
Spannung.  Henno  Sommer,  Berlin,  Neue  Winter- 
feldtfttral‘>t*  27. 

Kl.  31c,  H 20079.  Einsatzstnek  für  Gursfonuen. 
Edward  (iusfus  Haskell,  Trenton,  New  Jersey,  V.  St.  A.; 
Vertr.:  C.  G.  Gsell,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW!  6. 

Kl.  49e,  Sch  1841H.  Antriebsvorrichtung  für 
Kiemenfalihämmer.  Arnold  Schröder,  Burg  a.d.  Wupper. 

Kl.  4tle,  Y 170.  Lufthaminer  mit  mehreren  am 
Cylinder  übereinander  liegimden  Luftkanülen  zur  Rege- 
lung der  Fallhöhe.  William  Graham,  London;  VerG. : 
H.  Neuhart.,  Pat.-Anw.,  u.  F.  Kollni,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  49f,  L 10f>97.  Vorrichtung  zum  Härten  von 
Hufei«ieDstollen  und  dergl.  F.  W.  Leonhardt,  Sehöneherg. 

Kl.  60c,  \ 9339.  Kollergang  mit  feststehender 
Mahlhahn  und  Läuferrahmen.  C.  Amende,  Braun- 
schweig,  Eierniarkt  1. 

Gfbr«nch»nDs(frelo(rmfttBgcii. 

13.  Oetoher  1902.  Kl.  la.  Nr.  184  HOL  Siehvor- 
rielitung  mit  oberhalb  einer  horizontalen,  festen  Sieb- 
flache  rotirender  Scheibe,  durel»  deren  centrale  netTnung 
das  Siehgiit  zwischen  Sclieihe  und  Siehfläche  gelangt 
und  von  crstenT  über  das  Sieh  forthewegt  winl.  Wilh. 
Fink,  Bonn,  Bornhelmerstr.  07. 

Kl.  24f,  Nr.  IHI878.  Härtbarer  Roststnh  mit  frei- 
stehenden Köpfen,  hei  welchem  die  einzelnen  Köpfe  | 
die  Form  umgekehrter,  polygonaler  Pvramiflen  besitzen  ! 
nn<l  versetzt  angeorilnct  sind.  Fo.  Pari  Edler  von 
t^iierfurth,  Srhönheiderhammer. 

Kl.  31e.  Nr.  18-1475.  Modelldühel  mit  Hund.  Olten- 
seiier  Mudell-Fnhrik  von  Hefs  & Riffel,  .4ltona  < Utens, *n. 

Kl.  31  e.  Nr.  iHlothl.  Kcrnhalter,  zur  rnferstulzung 
des  Kernes  anfscrhalh  des  Fiirmstückes,  hestidiend  aus 
einem  liuiglicli-ffaehcn  Kähmen.  .losef  Hall,  Esch- 
wcilcr  l»el  Aaelieti. 

2".  OetolM*r  Kl.  7a,  Nr.  iHjjatl.  l’rolilwalz- 

Vorriehtung  für  Hlceh,  mit  hiiitereimtnder  beHn*lliclien,  , 
drehbaren  he/w.  verstellbaren,  mit  vrrsrliiedenen  Pr<ifilen  ' 
versehenen  W alzen.  Fritz  Weyersherg,  Solingen. 


27.  Oetoher  1902.  Kl.  la,  Nr.  185  792.  Rattel- 
oder schwingender  Planenherd,  auf  Holzfedem  ruhend. 
Theodor  Jud,  Selbeck  b.  Saarn,  Ruhr. 

Kl.  19a,  Nr.  185610.  Schienenstofsverbindung, 
bei  welcher  die  den  Schienenfufs  und  eine  darunter 
liegende  Platte  umfassenden  Klaminerstücke  durch 
auiserhalb  der  Platte  liegende  Schrauben  angezogen 
werden.  Hoerder  Bergwerks*  und  Hütten -Verein, 
Hörde  i.  W. 

3.  November  1902.  Kl.  19a,  Nr.  186245.  Aus 
Stablhlerh  in  prismatische  Form  gebogene  Schwelle 
mit  Durchlochungtm  für  die  Schienenhefestigung  und 
für  die  Z^fen  einzusetzender  Stützwände.  Wilhelm 
Gädirkc,  Hamburg,  Admiralitätstr.  22. 

Kl.  49b,  Nr.  186017.  Hydraulische  Scheerc  und 
Lochmaschine,  deren  Pumpwerk  nebst  Flüssigkeita- 
behälter  inniThalb  des  hohlen  Ständers  angeonlnet 
sind.  Osnabrücker  Mascliinonfabrik  R.  Lindemann, 
Osnabrück. 

Kl.  49f,  Nr.  18<»170.  Tragbares  Sebmiedefeuer 
mit  an  einem  Punkte  des  Ventilatorgehiuses  eingebauter 
Düse  für  Zafiibrang  von  Prefsloft  zum  Betriebe  des 
Ventilators.  John  Mac  Donald  u.  Thomas  Mac  Donald, 
Glasgow;  Vertr.:  F.  W.  Klaus,  Pat.-Anw.,  u.  Hermann 
Nähler,  Berlin  SW.  12. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  10b,  Nr.  131600,  vom  10.  März  1900. 
Eduard  W i e s n c r und  Bruder  und  Wilhelm 
Fischer  in  Wien.  HindrmHUl  zur  Berstfllung 
urttfrfß/aländiger  Brikfita  auf  kaltem  Wege. 

Queckenwurzel  wird  mit  Wasser  gekocht  und  die 
j erhaltene  Maische  bis  zur  DickiiiisHigkeit  eingi'rlumpft, 

I wodurch  eine  »ehr  klebrige,  kleistcrartige  Masse  er- 
halten wird.  Da  die  mit  derselben  hergcstclltcn 
j Briketts  aber  nicht  wetterbeständig  wären,  so  wertien 
I in  bekannter  Weise  zu  je  90  Tbeilen  des  vorerwähnten, 

' aus  der  Oueckenwurzel  gewonnenen  Kleister«  im  noch 
i wannen  Zustande  ungefähr  acht  Theile  Steinkohlen- 
j thoer  und  ungefähr  zwei  Tlieile  Kalkmilch  zugesetzt 
I und  da-H  Ganze  durch  Unirühreti  auf  das  innigste 
; vermengt. 

I Da»  so  erhaltene  Bindemittel  wird  zur  Brikett- 
I fahricHtion  in  «hlicher  Weise  verwendet  und  ergieht 
wetterfeste  Briketts. 

Kl.  40b,  Nr.  !320.»8,  vom  10.  November  1901. 
Haniel  & Lueg  in  Düsseldorf  • Grnfenberg 
Selbulthdtiij  wirkende  Hubbegrenzung  für  den  Voraiofa 
de»  Schnittgutea  bei  Seheeren  und  dergl. 

Der  Snerrhlork  6,  wclrher  zur  selbständigen  Be- 
grenzung (ler  Länge  des  Werkstücke»  dient  un<l  fest- 
stellbar auf  einer  Welle  tc  »itzt,  wird  von  dem  Ober- 
messersrhlitten  gesteuert,  in- 
dem die  Welle  IT  durch  Hebel  f 
und  Gestänge  mit  dem  Schlit- 
ten verbunden  ist.  Bei  nn- 
geliohenem  <0>ennesser  befin- 
det »ich  der  Block  b in  einer 
da«  .Schnittgut  sperrenden 
Lage.  Beim  Niedergehen  dt*8 
Messereo  erfolgt  zani«rli»it  noch 
kein  .\nhehen  des  Blockes  6, 
da  sein  Gc^tHnge  sich  mit 
Spielraum  in  dem  Mitnehmer  a 
fuhrt.  Erst  nm  h Einschneidcn  de«  Ubermesser»,  also 
nacl»  Festlegcn  des  Schnittgutes,  beginnt  da»  Anbeben 
des  Blockes  b und  zwar  so  weit,  dal's  ila»  ahgeschnittene 
Stück  frei  unter  dein  Sperrbloeke  bewegt  werden  kann. 
Heim  Hoehgi’hen  de«  ilcsRcr«  a kehrt  der  Spcrrblock 
in  »eine  Sperrlago  zurück. 


n 
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15.  Noveml>er  IWli. 


Herieki  in*  unr/  amsJändhche  IhittnU. 


Kl.  ».  mmK  vom  10.  April  10()1.  ]L  M, 
Daelen  in  Düsseldorf.  VorrichluHi;  zur  I>r- 
AiNtferiiN^  rfea  /}nrchbif<jen*  der  H'aleen  roN  IfW/* 
werken  mitirU  Vnter^tiltzuHßsn/lleM. 

Dem  Durchhietreo  von  Walzeu  Init  man  bereits 
ilnrch  Anordnnnfr  von  riiterstutzuni^wulzen  unti-r  der 
unteren  und  über  der  oberen  Arbeitswulze  ent;.^jr<*n- 
zu  wirken  versucht,  nael»  .Ansicht  des  Krtinders  aber 
vergebens,  weil  man  nii-lil  erkunrite,  dafs  cs  nüthig  war, 
die  ViitersUitsuniT'walzen  schon  beim  iicerifan^e  einen 
Druck  auf  die  Walzen  an^üben  zu  lassen.  Die  vor- 
liegende Krfiiidung  besteht  nun  darin,  auch  beim  Leer- 


w w 


irang«  einen  stetigen  Druck  zwischen  den  Arheils- 
walzen  a d und  ihren  l'nterMutzungswalzen  b c e f 
zu  erzeugen.  Kür  die  obere  Walze  </.  welche  bewegliche 
I.ager  «,  hingegen  fest  gelagerte  Druckwalzrn  e f 
lu‘sitzt,  dienen  hierzu  zwei  hydraulische  (’vlinder  Mf, 
w eiche  iiiittels  ihrer  Kolben  r,  'l'raversen  p unJ  Stangen  o 
von  nnten  gegen  die  bewegliehen  Lager  « der 
Walzen  rf  drücken,  fiir  die  untere,  fest  gelagerte  Ar* 
hoitswaize  a die  beiden  hvdrmtlisi-lien  Cylinder  in. 
deren  Kolben  durch  Stangen  a mit  den  unter  den 
l^agem  der  Druckw  aizen  h e liegenden  verschiebbaren 
Keilen  k l verbunden  sind. 

Kl.  h,  \r.  1‘‘l:!D{t>,  vom  7.  Mai  UHU.  Kdwin 
Franklin  ifrown  in  (’bieago.  Mtt.whitte  zur  Her- 
stellung ron  Kernen,  insbeeontiere  zum  Hufe  ron  Rohren 
mit  Vorrichtung  zur  Ueretcllung  des  (insabsutjiikanalz 
in  dem  Kern, 

Die  Vorrichtung  besteht  in  bekannter  Weise  an« 
einer  Förderschnecke  A,  welche  den  Kernsänd  durch 


ein  Mnndstück  m in  Strangforni  heransdrückt.  Neu 
an  dieser  Vorrichtung  ist  die  .Anordnung  des  den  Das* 
kanal  g licrstellenden  Stiftes  u.  der  vorne  an  der 
Schnecke  h io  ccntrali  r Lage  befestigt  ist. 
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I Kl.  lOb,  .Nr.  lS2(MNb  vom  1.  Februar  DfOl. 
[ F.  ten  Brink  in  Godesberg.  Vorrichtung  zum 
I Zueammenpreszen  ron  zu  rerkokeniier  Kohle  vor  ihrer 
I Kinfährung  in  den  Kokaofeu. 

Das  Zusammenpresseo  der  Kohle  vor  dem  Kin- 
führen  in  die  Koksöfen  erfolgt  nicht  w'ie  bisher  von 
oben  oder  von  «ler  einen  Stirnseite  des  KohlenstampF* 
wagen«.  Sondern  auf  der  ganzen  Flüche  der  beiden 
; Helialterliingswande,  die  zu  diesem  Zwecke  gegeiieinainler 
beweglich^nnd  aU  Prefsstempel  ansgehÜdet  -«ind. 


Jede  der  beiden  Wände  besteht  aus  einem  Gerippe  g, 
in  ilcnen  sieh  Prefsstempel  p führen.  Die  Stemnol  « 
werden  in  beliebiger  Weise  bewegt,  z.  B.  aurch 
Sehrauhenspitideln  #,  die  gemeinsam  von  Schnecken* 
radspindeln  k angetrieben  werden.  Der  ganze  Dmck- 
imchanismns  ist  in  Rahmen  r gelagert,  die  durch 
Stangeu  d miteinander  verbundci)  sind,  e ist  der 
bewegliche  Buden  des  Prcfsbehältcrs,  der  durch  Zahn- 
stange z und  Zahnrad  n mit  dem  K<»hlenkuchen  in  die 
KoksofvnkamiiitT  eingeschoben  wird. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Xr.  *ls-(  1'.17,  Stanley  ,M.  Swindall  in  Tyler, 
'IV  \ as,  S‘h  ätt  wagen . 

Der  Boden  des  Wagens  ist  aus  zwei  um  die 
Punkte  a schwingenden  Hälften  h c zosaminengeseUt. 

Hebel  d e sind  an  ihnen 
an  einem  aufscrhalb  von  n 
liegenden  Punkte  angelcnkt 
ond  mit  ihrem  anderen 
Kode  mit  dem  Handhtd»cl  f 
an  zwei  zu  beiden  Seiten 
des  Drehpunktes  g liegen- 
den Punkten  gelenkig  ver- 
bunden. Durch  Umlegen 
des  Hebels  nach  links  wird 
der  itoden  geschlossen. 

Nr.  681 115.  Lonis  H.  Gordon  in  .Allegheny, 
Pa.,  V.  St,  A.  Vereehlufadeckel  der  Anudlrmgrube  für 
Blöcke. 

.1  ist  die  Grube,  in  welcher  die  Blöcke  angewänut 
werden.  In  der  am  weitesten  vorgi'schobenen  Stellung 
I der  Kolbenstange  d liegt  der  Deckel  b so  auf,  dafs 


der  änfsere  Mantel  c der  unmittelbaren  Hitze  niclU 
ausgesetzt  ist.  Wenn  die  Sohle  der  Grube  kergeriebtet 
werden  soll,  darf  b nur  halb  geöffnet  werden,  weil 
sonst  der  Arbeiter  die  Strahlung  nicht  ausholten  kann. 
Um  auch  die  rechte  Hälfte  des  Boilens  hearbeiteo  zu 
können,  ist  die  Ivdlienstango  d nach  Lösung  der 
Schraube  e um  das  Stuck  e f ausziehbar  eingerichtet. 
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.Nr.  6^.*)255.  Jacob  K.  Diiiimick  in  Phila- 
delphia^ I^a.,  V.  8t.  A.  Vorrichtung  zur  Heretfllung 
rva  ftöhrentfießformen. 

Der  Fonnsand  wird  in  den  Ka&ten  a,  in  den  der 
vorläuti^*  Kern  6 einf^esetzt^  lose  eingeschättet^  darauf 
in  eine  mit  der  Hand  gebildete 
Höhlnng  der  Tbeil  c eingesetzt 
und  um  diesen  der  Sand  ein- 
gestampft,  darauf  der  Decke)  d 
aufgesetzt  und  an  a befestigt. 
.\n  dem  Deckel  sind  federnde 
Finger  e angelenkt,  welche  sich 
gegen  den  Kern  6 anlegen  und 
denselben  oben  ccotriren.  wäh- 
rend er  unten  durch  die  Platte  f 
centrirtist.  Nnnmehr  wird  der 
Kern  b nach  oben  ausgezogeo, 
wobei  der  schräge  Theil  </  den 
Sand  zasauinienarückt.  Wäh- 
renddem ist  der  Kern  b mit 
dem  verstärkten  unteren  Theil 
in  f,  nachher  in  den  bereit» 
fertigen  unteren  Formtheil  ge- 
führt. Zum  Einsetzen  des  end- 
^itigen  Kerns  wird  die  Platte  f 
durch  eine  andere  mit  engerer 
Oeffnung  ersetzt. 


Nr.  682Ö57.  John  W.  Scaver  in  Cleveland, 
Ohio,  V.  8t.  A.  Desrhichnttgsvornehtung  für  iitfchofen. 

Das  Fördergerüst  o 
ist  nicht  wie  üblich 
auf  dem  oberen  Knde 
des  Hochofens  uuf- 
gclagert,  sondern  auf 
der  verlängerten  Säu- 
le a,  unj  Verwerfun- 
gen de»  Oeriiste»  zu 
vermeiden,  die  aus 
der  Ausdehnung  und 
Zusammenziidiung 
des  Ofen»  entstehen 
können.  Zwei  För- 
derwagen  speisen  in 
einen  oben  verzweig- 
Fülltrichtert.  Auf 

■ (ficht  ist  ein  Oe- 

1^^  riist  r aufgebaut  mit 

einer  Laufkatze  /, 
mittels  welcher  unter  Renutzung  der  Winde  w der 
Oichtverscblufs  zwecks  Ausbessernngen  abgehoben 
werden  kann. 


Nr.  A83801.  Jacques  Reiman  in  Pias  Marl 
bei  Swansea,  England.  Ptlgersehriit-Höhrenu'alzwerk. 

T>ie  Vorrichtung  gehört  zu  der  Art,  hei  welcher 
da»  Uuhstück  a auf  einem  Dom  6 durch  die  Wirkung 


der  Feder  c zwischen  die  Walzen  d eingeschoben,  und 
durch  «len  vorspringenden  Theil  der  Walzenfl.iche 
gestreckt  wird.  Wenn  sich  die  zurückweichenden 
Theile  der  W alzen  einander  gegenübertreten,  schnellt 


das  Werkstück  nach  links  zurück.  Zur  Aufnahme  des 
Stofses  ist  links  ein  Buffer  e angeordiiet.  Der  .\a- 
»chlag  f am  Dom  ft,  welcher  das  Werkstück  bein> 
Walzen  hält,  besteht  aus  zwei  aufeinandergesteckten 
Hülsen,  von  denen  die  äufsere,  wenn  die  Walznn  das 
reclile  Ende  des  K<ihstücks  bearbeiten,  federnd  in  die 
Büchse  y hinein  ausweiclit.  Sie  trifft  dabei  im  Innern 
von  y auf  zwei  Klinken,  welche  den  Dorn  b am  Schaft  h 
festhalten,  und  öffnet  dieselben,  so  dafs  der  Dorn  mit 
dem  fertigen  Kohr  nach  beendeter  Walzarheit  nach 
links  herausgezogen  werden  kann. 


Nr.  Joseph  W.  Keffer  und  Charles 

B.  Cushwa  in  Pittsbnrg,  Pa.  Verfahren  zum 

Walzen  von  Wethen, 

Zunächst  worden  die  in  den  Oefen  a »ngewarmten 
Blöcke  in  dem  Keverair-  oder  Triuwalzengerüst  b in 
einer  Hitze  bis  auf 
Zoll  feogl.) 
und  auf  die  Breite 
der  fertigen  Bleche 
nicdergewalzt.  Die 
Lunge  wird  in  der 
.'^cheere  c in  zwei 
oder  drei  Theile  zer- 
legt, die  Theile  auf- 
einandergelegt,  die  so 
erzielten  Packete  im 
continuirlichen  Ofen 
d atigewärmt  Zwei 
solcher  Packete  wer- 
den gleichzeitig  in  die 
continuirlichen  Wal- 
zenstrafsen  e und  s 

j'esrhickt,  »ach  dem 
)urchgang  bei  /‘auf- 
einandergelegt  und 
gemeinschatt)  ich  in 
iler  Walzcnstrafse  y 
fertiggewalzt.  Die  Doppelparkete  werden  bei  h oder  p 
zerschnitten,  anseinamiergidegt,  die  einzelnen  Bleche 
bei  I kalt  gewalzt,  hei  k gekühlt. 


Nr.  Frederick  W.  Wood  in 

Baltimore,  Md.,  V.  St.  A.  Vorrichtung  zum  Aus- 
ziehen ron  Blöcken. 

a ist  der  hydraulische  Cylinder  zur  seitlichen  Be- 
wegung der  Ausziehvorrichtung,  6 zum  Anhehen  der 
Blockform,  e zum  Xieder- 
halten  des  Blockes.  .\n  dem 
Kolhen  c sind  die  Klauen  d 
angelenkt,  welche  unter  die 
.Ansätze  an  den  Block  greifen, 
während  eine  Platte  e,  welche 
mit  Ausschnitten  die  Klauen  c/ 
cinfafst,  an  dem  Kolhen  f 
befestigt  ist.  Durch  Zurück- 
bewegen von  f in  e hinein 
Öffnen  sieh  die  Klauen  durch 
.Anschlag  ihrer  einwärts  ge- 
krümmten Stellen  g an  der 
Platte  e.  Bei  der  Bewegung 
von  f aus  e heraus  werden 
die  in  Offenstellung  befind- 
lichen Klauen  durch  Anschlag 
ihrer  äufseren  Kanten  an  e 
znsammengeklappt.  Eine  ähn- 
liche Vorrichtung  ist  in  der 
Patentschrift  hesehrie- 

ben.  Beide  haben  den  Vorzug, 
dafs  ein  nur  einseitiges  Erfassen  der  Form  durmi 
die  Hehovorichtung  ausgeschlossen  ist. 


Ä:. 
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Nr.  und  Os2:WO.  Herbert  R.  Keithley 

in  Wilson,  N.  Y.,  V.  St.  A.  Verfahi'en  M«d  Kor- 
richtumt  zutn  Preesrn  ron  Höhren. 

Im  Anfane  der  Prefsarbeit  ist  die  KolhenstanG:e  Ar 
innerhalb  der  liohleu  Kotbeustanire  « so  vor^esehoben, 
dafs  beide  die  Kammer  r,  in  welehe  das  zn  presseniie  ‘ 
Kohstüek  einsrefuhrt  ist.  nbsrhlie^en.  Fhircli  Vor*  j 
srhiehen  des  l)omes  d so  weit,  bis  das  Dornende  bei- 
nahe das  Knde  der  Kammer  r erreicht  hat,  wird  dos 
Kohstiick  lan^  durchbohrt.  Darauf  wird  A*  zurück* 


eeziiijen  i Fi^jur  1 1.  Reim  weiteren  Vorwärtstreiben 
des  t)ornes  rf  prefst  nun  der  hintere,  die  Kammer  r 
ansfüllende  Theil  t des  Domes  das  Rolistiick  durch  | 
den  ringfünnij^n  Raum  zwischen  d und  s,  wobei  d.is* 
selbe  auf  'lie  endgültige  I.ünge  e gestreckt  winl  (Fig.  1). 
Wird  endlich  $ zurückgezogen,  wnhfend  k in  SUdluog 
verbleibt  (Figur  2),  so  stüfst  dieses  das  Kohr  aus  e 
aus.  Die  Einrichtung  hat  den  V«>rtheil,  dufs  die  Ar- 
beit des  Lochens  mit  dem  kurzen  Dorn  d gesciiieht, 
der  nicht  so  leicht  von  iler  (tcraden  abweicjit  (unter 
Erzeugung  angleirhi-r  Wandstärken),  wie  ein  Dom 
von  der  Länge  e.  , 

Nr,  BH2841Ö.  Earl  H.  Browning  in  (Meve- 
land,  Ohio,  V.  8t  A.  yorrichtung  zum  KeWadc»»  I 
ron  kokten 

Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  den  8«  hüttrumpf, 
welcher  die  Kohle  in  das  Fahrzeug  n oder  dergleichen  | 
leitet , und  welcher  ' 
zuweilen  teleskonisch 
ausgchildet  wirn,  um 
seine  Länge  zu  ver* 
ändern.  u>  ist  der  I 
eben  entleerte  W agen 
in  gekippter  Stel- 
lung. Der  Theil  ( | 
des  Schüttrumpfcs  ist  1 
links  von  einer  star- 
ren Wand  geschlos- 
sen, währeud  er  rechts 
von  einer  aus  Glie- 
dern bestehenden 
Wand  geschlossen 
ist,  welche  unterhalb 
des  Theiles  u des 
Schüttrumpfes  über 
Rollen  X tf  z geführt 
wird.  Man  kann  also 
den  Theil  u (dessen 
untere  Mündung  am  linken  Ende  in  der  Unterseite 
sich  befindet)  durch  Verstellen  von  t an  verschiedenen 
Stellen  in  a einmünden  lassen  und  dadurch  die  abwärts 
führende  Länge  von  t verändern. 


Nr.  <»>*2640,  Thomas  F.  Rowland  in  New 
\ ork.  yorrichtung  zum  Sehteeifeen  von  Bifchcglindern. 

Die  Vorrichtung  ist  eine  weitere  Ausbildung  früherer 
Constructioneu  desselben  Erfinders,  besonders  mit 
Rücksicht  auf  die  Herstellung  der  um  den  Umfang 
verlaufenden  Schweifsnähte  von  Hlechcvlindcm.  Der 
Träger  « wird  durch  die  liydraulischen  Kolben  « ver- 
tical  bewegt.  .Auf  n ist  iler  Tisch  b in  einer  Kreis- 
spur c so  beweglich,  daf*.  er  durch  einen  ebenfalls 
auf  a montirten  Motor  innerhalb  eines  gewissen  Aus- 
si'lilagw  inkels  gedreht  werden  kann.  Der  Tisch  ent- 
hält radial  verstellbare 
Klemmbacken  d,  welche 
den  Uylinder  e festhal- 
ten,  und  ebenso  verstell- 
bare Gleitrollen  f.  Der 
durch  eine  OefTnong  von 
a frei  hindurrhgefülirte 
Stander^trägteinen  .Arn- 
bofs  h und  eine  Rolle  i, 
den  Ständer  auf  wel- 
chem a geführt,  Ham- 
mer r und  Rolle  i,  beide 
h<»rizontaI  verstellbar. 
l ist  ein  Ofen.  Die 
Schweifsnahtswird  hei  / 
angewännt,  der  Träger  n 
gesenkt,  die  .Sehweifsung 
dnreh  h r vollzogen,  die 
Schweifsstelle  dnreh  i 
ausgerichtet,  darauf  «ler 
Cylinder  mit  b gedreht. 
Ist  der  Tisch  b am  Entle 
seine»  .Ausschlags  angekomnien,  so  wird  er  zurück- 
gedreht,  nachdem  der  Cylinder  e zwischen  i ein- 
geklemmt worden.  Die  Vorrichtung  erlaubt,  sehr  enge 
(’yliiider  zu  scliweifsen. 


Nr.  OüilHtH.  William  S.  Gorton  in  Cleve- 
land, Ohio,  V.  St.  A.  Vorrichtung  zum  rtektriachtn 
Schiceileen  ron  Biihren. 

n sind  die  Contactrollen,  h c und  d e innere  Wider- 
lagerrollen, I-  zwei  Rollen,  um  .Achsen  f sieh  drehend, 
welche  das  Kohr  g auf 
einem  grofsen  Theil 
seines  Umfangs  nur  fas- 
sen und  an  der  Schweifs- 
Stelle  znsammendrücken. 
Die  Rollen  b e und  d e 
sind  an  einem  Längs* 
träger  angeordnet,  über 
welchen  sich  das  Rohr 
mit  fortschreitender 
Schw'eifsuog  hinUber- 
schiebt.  Die  verschie- 
denen Rollen  sind  in 
der  Längsrichtung  des 
Rohres  80  hiutiTeinander 
angeordnet,  dafs  jeder 
Querschnitt  des  Rohres  unmittelbar  nach  dem  Verlassen 
von  d e in  die  Ebene  eintritt,  wo  die  Rollen  a mit 
dem  Hohr  in  Herührnng  kommen  und  den  Strom  durch 
die  Schweifsstelle  schicken,  und  gleich  darauf  in  die 
Achsenebene  von  r ciotritt,  wo  die  erweichten  Ränder 
durch  Druck  vereinigt  werden. 
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A.UNtVllkl' 

1.  bis  III.  Vierteljahr 

1»U1 

um 

IW)1 

Err.e: 

1 

t 

! 

Ki‘<eiierze,  stark  eisenlialtige  Converlersidilar-ken 

3 5l3:i50 

3 110  468 

1 7112  fil 7 

9 i:i5  ISO 

Sihlacken  von  Erzen,  Schlacken-Filze,  -Wolle  . , 

,5fiH  3(15 

611  795 

2a  312 

16  730 

Thomasschlacken,  gemahlen  (TItomasphnsphatmehl) 

6 t 62  t 

79  635 

155  310 

117  929 

Kohelsen,  Abfälle  nud  Halbfabricate: 

Bruclieisen  und  Eisenahfälle 

23  659 

89  402 

137  255 

Roheisen . 

2'i;{:t5o 

113817 

9«  2SS 

925  118 

I.uppeneisen,  Rohschienen,  Blöcke 

1 143 

9f)0 

91  771 

427  056 

Roheisen.  Abfälle  u.  HaihfahricKte  zusammen 

917‘.tol 

138  496 

970  461 

789  429 

FabHcate  wie  Fa^onclseii,  Schienen^  Bleche 
n.  B.  w. : 

Eck-  und  Wiiikeleisen ... 

+SO 

129 

9(i0  718 

992  218 

Eisenhahnlaschen,  Schwellen  etc.  . . 

m 

17 

29  526 

29919 

nnterlagsplattcn 

UW 

7 

5 82S 

3 956 

Eisenhahiischienen 

U9 

190 

125  538 

9:H8578 

Schmiedbares  Eisen  in  Slätien  etc.,  Radkranz-, 

Pflug^chaareneisen 

16  066 

17  s:« 

225  748 

9<i8  H-i4 

Platten  und  Bleche  aus  schiniedhareni  Eisen,  roh 

I I IS 

1 371 

IMI 147 

901  186 

Desgl.  poiirt.  gelirnifst  etc 

1 969 

1 990 

0 673 

7 393 

Weifsblech  . 

7 tnir, 

11  8X1 

1 12 

121 

Eiscndrahl,  roh 

1 97fi 

4 190 

1 13  966 

115  930 

Bc«gl,  verkupfert,  verzinnt  etc 

821 

61915 

lit  2H3 

Kai;oneis«n.  Schienen,  Bleche  u.s.  w.  nn  ganzen 

;H796 

37  83.5 

1 (Hitrjül 

1 994  931 

t^aiiz  frohe  ElMenwuarent 
Ganz  grobe  Eisengufswaaren  . . 

15  OBJ 

7 193 

91  0(i9 

93  88*» 

Ariihosse.  Brecheisen  etc 

556 

419 

3 891 

4 992 

Anker,  Ketten 

1 199 

•S8I 

2 02tt 

632 

HrHcken  und  Brflckenl>estandtheile 

168 

53 

6 459 

7 917 

Drahtseile  

155 

1 19 

2918 

2 342 

Eisen,  zu  grob.  Maschiiienlheil.  etc.  roh  vorgvschtnied. 

7(i 

59 

1 919 

731 

Eiseiihnliiiachgen,  Räder  etc 

739 

196 

37  319 

36  904) 

Kaiiunenrolire 

k 

941 

483 

Röhren,  ge.schmiedete,  gewalzte  etc.  ...... 

10  560 

8 753 

34  418 

39  399 

ttrobe  Eisenwaareu : 

GritbeEiKeiiwaar.,  n.  ahgeschl.,  gcllrii.,  verzinkt  etc. 

9 4KH 

6 009 

77  »HO 

91  739 

Messer  zuin  Handwerks-  oder  häusiiehen  Gebrauch, 

unpolirl.  unlackirt^  

160 

160 

— 

Waareii,  emaillirtc 

981 

252 

13  598 

I5t2a 

, ahgeschlifTen,  gehrnifsl,  verzinkt  . . 

3 999 

3 936 

12  555 

61  .599 

Maschinen-,  Papier-  und  Wiegemesser'  . . . . 

914  t 

185 

— 

— 

Bajonette,  Degen-  und  Säbelklingen'  . 

I 

1 

— 

Scheereii  und  aridere  Schneidewerkzeuge'  .... 

195 

131 

— 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  he.'^üiidor.s  genannt  . . 

9.53 

219 

9 160 

2 071 

Geschu.sse  aus  schmiedh.  Eisen,  nicht  weit.  I>earheitel 

0 

— 

80 

356 

UrahUtifle 

16 

99 

41  909 

41  671 

Geschosse  ohne  Bleimäntel,  weiter  licarl>eitel  . . 

64 

(J 

6 

47 

Schrauben,  Schrauhholzen  etc 

912 

199 

2 677 

3 398 

Feine  Elaenwaareu: 

(tufswaaren 

495 

497 

5 930 

5 7«5 

Waaren  aus  schniiedharein  Ei.sen. 

207 

081 

13  950 

14917 

Nähmaschinen  ohne  Gestell  etc 

951 

163 

4 275 

4 308 

Fahrräder  aus  schmiedh.  Eisen  ohne  Verbindung 
mit  Antrichsmaschiiien;  Fahrradlheile  nufser 

Antriehsinasrhinen  und  Theilen  von  solchen 

993 

901 

510 

1 »53 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 
mit  Antrieb^masrhinen  (Motorfahrräder) 

3 

13 

U 

0 

• AuKruhr  unler  .Mosserwaareii  und  Schiieidewerkzeugen,  feine,  aufser  chirurg.  Iiixlrumenteii*. 
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1001  I 1004 

Kiirt’*Klmii^. 

1 

t 

t 

M«*-'erwaar«M  und  Sfhiu*idewi»rl,z**in;#“,  feine,  JMjfser 
chirurtri^chen  ln>truttiontt‘ii 

r.-. 

68 

+ 530 

+ 63+ 

Schreib*  und  B<‘(-liemn:isrtiin«-n 

li 

s5 

47 

++ 

Gewehre  für  Krie|f!<zweeke  ... 

H7 

3 

3(»7 

176 

Ja^d*  und  I.uxusgewelire,  (fi-wrdii Iheilc  . . 

101 

lOH 

86 

11  + 

.Nah*.  Striek*,  Sloitfiiadein.  .N'^litiia'^rhitieiinade 

II  . 

.H 

7 

833 

972 

Schreihfetlern  uned!<-ii  .Meiullen  .... 

8Ä 

48 

3.3 

riirwerke  und  riirhnirtihurei» 

ÄS 

ä5 

564 

603 

Ei^eiiwaaifii  im  tt*mzen 

i7  13S 

31  1*05 

34+515 

3T»7  6t»5 

.MAMchliien : 

ia>rr)mutiveii,  hocnniohilen 

1 MU 

1 6+4 

13  +46 

• 15  728 

M«d(>rw»tteii,  zum  Putireii  aut  SclMeiien^eleisen 

Ui 

13(i 

Ö+7 

525 

iiielil  Zinn  Kahren  auf  Sohitmeii* 
veleisen;  PerHonenwai;eD  . . 

\HU 

316 

310 

387 

Desgl.«  andere 

•26 

47 

67 

126 

Oartipfkei^sel  mit  Höhreii 

ItKi 

1+5 

2 7.80 

3 809 

. ohne  , 

. . 

5:j 

54 

1 519 

4 273 

Nähtiiaschineii  mit  Gestell,  nherwi«  }?.  aus  tiulsetseii 

4 7+r, 

4+11 

.5  477 

5 887 

Itesgl.  (ll>erwiegeiHl  aua  Kc  hiniedharem  Kisen 

i5 

47 

- 

— 

.\tiflere  .MaMchlnen  und  .TIasrhiiientheilo 

l^iidwirthschaftliche  .Maschim-n 

16  667 

9 618' 

10  307 

Brauerei*  und  Bremierri^erälhe  i Masrtiinen) 

110 

79 

I 594 

2 498 

Mflllerei-Masohinen 

r>:a 

593 

4+19 

5411 

Elektrische  Maschinen  

1 7‘.i2 

1 094 

9 +18 

9 (>56 

Baumwollspinn-.Maschimm  ...  .... 

biidl 

+ 04+ 

+ 586 

3 167 

Weberei  Masrhinen 

i H-J.5 

4 547 

5 411 

6 193 

Dampfmaschinen .... 

5i  -itlll 

l '.‘.VJ 

14719 

16  107 

.Mascdiinen  für  Hulz.slnit*  nml  l'aniei labriration 

16+ 

11  + 

3 778 

5 11  + 

Werkzeugmaschinen  

1 m« 

1 +13 

6 476 

1+688 

Turbinen 

16a 

15  + 

946 

161 

Transmiesionen 

93 

95 

1 +54 

1 »Kt 

Maschinen  zur  Hearheitung  vuii  Wolle  . . . 

391 

845 

+63 

754. 

Pumpen 

503 

+93 

4 151 

3 9MI 

Veiitüaluren  Ihr  Kalinkl»etrieh 

»it 

55 

419 

350 

(ieblä.semu8cliineii 

147 

360 

I0f>7 

W'alzinaschinen 

. 

\ 35  S 

197 

;;  85H 

Dampfbüminer 

. 

56 

16 

15+ 

4+8 

Maschinell  zum  Durchsdnieideit  und  Ihirrhlocheii 
von  Metallen  . 

■Jli9 

118 

746 

190 

Hehemascliiiteii 

679 

7!» 

4 608 

7 966 

Andere  Maschinen  zu  induslrieUen  /werken  . 

9 IM 

5 34+ 

(16  284 

3ti  788 

MaHrhineti,  überu’ietfi'tul  tiwt  ffoiz 

3 0tiH 

‘2  777 

909 

‘266 

_ 1*  * GulnfUfH 

40  473 

27  f‘i'2 

109  395 

104  311 

^ ■ » M’hmifHbarrm  . 

9 304 

6'  ö51 

20  396 

26  6 JO 

„ »1»  «rtrfer.  MM«//.  Mettiilen 

204 

443 

712 

303 

Maschinen  und  Ma.M'hinentheile  tm  ganzen  . 

5S  Ä+5 

+I  679 

I62  3:i8 

161  725 

Kratzen  und  KratzenhcschlAge 

107 

76 

474 

264 

Aidere  Fabrieate: 

Eisenbahnfahrzeuge 

+19 

16+ 

10  »70 

11  580 

Andere  Wagen  und  Schlillen 

I7fi 

199 

HX) 

91 

Dampf'Seescliiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 

11 

U 

16 

3 

Segei-SeesciiifTe,  nusgenoinmen  die  von  Holz 

£ 

h 

G 

4 

— 

SchilTe  fdr  die  Binnenschiffahrt,  nusgenoinmen 
die  von  Holz 

8ti 

119 

51 

52 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einsi-hl.  Instrumente 
und  Apparate t 

+i3  9.tr. 

477  773 

1 817  699 

2 570  872 

tiesaiomtwertli  dieser  Meng« ItHN).# 

115  662 

88  897 

584  6+2 

666  71  + 
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Derichi0  über  VersamntluftgfH  aus  Fnrhversinftt. 
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Berichte  llber  VerHamiulungen  aus  Fach  vereinen. 


Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure. 

ln  der  am  28.  October  dg.  Jr.  nnt«*r  dem  VorRjt*© 
des  (ifth.  Obcr-Baurath  Wiehert  nbgelialteneii  Ver- 
sammlung hielt  R* g.-ßauruhrtT  Saner  einen  durch 
zahlreiche  Zeichnungen  nnd  Modelle  erläuterton,  iutcr- 
essanten,  eingeliendcn  Vortrag  über: 

SelbstthUtlge  Kapplnogeu  für  EiHenbahnfahrzeage, 

ein  Thema,  das  immer  unci  immer  wieder  in  den  Vorder- 
grund des  IntercKses  tritt. 

Der  Vortrag  stützte  sich  im  wesentlichen  auf 
Studien  und  Verbuche,  welche  unter  der  Leitung  des 
RegieruogsbaomeisterR  Weddigen  in  (Tem<‘iuschaft 
mit  der  Firma  Fried.  Krupp  in  Essen  angestellt 
wurden  sind  und  noch  fortgesetzt  werden  Rollen.  Die 
Be«trebungen,  welche  darauf  biozieden,  die  zur  Zeit 
im  (iel»rauch  lieHudtiche  Schraubenkupplung  zn  ver- 
lassen, sind  entsprungen  aus  ihrer  Schwache  gegenüber 
den  stetig  wachsenden  Zugbeunspruchungen,  sowie  aus 
der  grofsen  Gefahr,  die  sie  fiir  die  Rangirer  bietet. 
Die  Entwicklung  des  Kisenbahnw  esens  drangt  darauf 
hin,  Wage«  von  gröfscrer  Tragfähigkeit  zu  benutzen 
und  schwerere  Züge  zu  fahren.  Schon  infolge  der 
gewöhnlichen  Abnutzung  werden  die  einzelnen  Gänge 
*der  Spindel  der  Schraubenkupplung  nach  der  Zug- 
richtung hin  abgebogeo  oder  abgescheert.  Bei  einer 
Beanspruchung  v<»n  15  t tritt  ein  Ueifsen  der  Schrauben- 
kupplungen im  Kern  ein.  Mit  der  Zunahme  der  Schwere 
der  Züge  wucitst  also  die  Gefahr  der  Zugtrennungen ; 
desgleichen  mit  der  Zunahme  der  Stärken  der  Loco- 
motiven,  da  diese  beim  Anfahren  einen  bedeutend 
stärkeren  Zug  ausübch  als  früher. 

Nicht  minder  gewichtig  ist  die  Gefahr,  die  die 
Handhabung  der  jetzigen  Schraitbenkupplungen  für  die 
Rangirer  mit  sich  bringt,  lo  Amerika  machte  ein 
besonderes  GcRctz  im  Jahre  1898  den  Eisenbahnen  zor 
IMlicbt.  bis  zum  1.  August  HMK)  sämmtliclie  Wagen 
mit  selbstthätigen  Kupplungen  oo«zurÜRten.  Der  KinHufs 
dieser  Mafsregel  auf  ilie  Krböhung  der  Sieherbeit  des 
Rangirdienstes  war  ein  nufserurdenllicher.  Schon 
w ährend  der  l.'ebcrgangszeit  nahm  die  Zahl  der  rnfälle 
in  deinselhen  Mafse  ah,  in  weichem  die  Zahl  der  mit 
selbsttiuitigen  Kupplungen  ausgerüsteten  Wagen  wachs. 
Hierüber  giebt  folgende  Tabelle  einen  Anhalt: 


Jahr 

Von  *lipn  AnzeatplltP» 
»urUrn 

KPlO'tl«;!  «prlrlct 

1898 

4:d;J 

1 1 277 

1897  

214 

0 283 

1898  

279 

, 0 988 

1899  

200 

6 705 

1900  

282 

5 229 

Die  Ersparnisse,  welche  durch  den  Fortfall  der 
Entschädigungen  erzielt  wurden,  sowie  die  Rücksicht 
auf  die  Humanität  laKsen  die  EinfUhrnng  der  selbst- 
thatigen  Kupplungen  als  ein  überaus  erRtrehenswertlicR 
Ziel  ersclieinon. 

Nach  der  rnfallKtatiMtik  des  „Vereins  deutscher 
Kisenloihnvirwaltungen**  für  da.s  .lahr  l8!lH  wurden 
v«m  2H7B  vrriinglü«'kten  Beamten  und  Arbeitern  7t>8 
gi  tödtet  und  2118  verletzt.  Hiervon  wurden  allein  iin 
Kangirdirnsl  257  gctudlit  und  788  verletzt,  also  B4 
bezw.  .88 ‘'  o.  I>ieser  hohe,  durch  die  grbraurhlirhe 
Kupplungbart  bedingte  Procentsatz  wird  »ich  mit 


Sicherheit  bedeutend  verringern,  wenn  eine  selbsttliätige 
Mittelkupplung  eingefiihrt  wird,  bei  welcher  der  Ran- 
girer nicht  mehr  zwischen  die  Wagen  zu  treten  braucht. 
.Ho  enitrebenswerth  diescB  Ziel  nach  einhelliger  Mei- 
nung der  betheiligten  Kreise  ist,  so  überaus  schwierig 
gcRlaltet  sich  in  Deutfichland  die  praktische  Durch- 
führung. wii-  in  der  an  den  Vortrag  sich  anknüpfenden 
Discussiun  von  den  II H.:  Ingenieur  und  Fabrikbesitzer 
Dopp,  Geheimrath  Lochncr,  Geheimrath  von  Borrics 
und  Oherhaurath  Klose  mit  Recht  hervorgeljuhcn  wurde. 
Diese  .Schwierigkeiten  beruhen  besonders  auf  dem  Um- 
stande, daf«  CR  zur  Zeit  wedil  kaum  möglich  »ein  würde, 
alle  diejenigen  europäischen  Eisenbahnen,  auf  denen 
deutsche  Wagen  verkehren,  dazn  zu  bewegen,  die 
anfRerordcntlich  hohen  Kosten  der  Neuerung  auf- 
zuwendeo. 

Der  Vortragende  führte  eingehend  die  in  Amerika 
zur  Einführung  gelangte  Uonstruetion  vor.  Dieselbe 
ist  eine  »elbstthätige  Mittelkupplung,  welche  Zug-  und 
StofRVorrichtung  in  «ich  vereinigt.  Bei  derselben  sind 
nach  Ansicht  <les  Vortragenden  den  Amerikanern  zwei 
Fehler  unterlaufen,  nämlicli;  «lie  gewählte  Begrenzungs- 
form und  die  Schwäehung  der  Kunplongsktaue  durch 
, die  von  den  .\mi‘rikaiiern  henutzle  L cherganpvorrich- 
tung.  Beide  Fehler  können  hei  Einführung  «1er  Mittel- 
knpjilung  unschwer  vermieden  wei-den.  Die  nach  dieser 
Richtung  sich  darbietenden  C«mstructionen , insbeson- 
dere auch  «lie  .Mafsnahincn  für  die  Einführung  der 
neuen  Kupplung  und  die  hiermit  nothwendigerweise 
■ erfurderlicüc  Ueliergangszeit  wurden  in  ühcraas  klarer 
un«l  anschaulicher  Weise  vorgcfiihrt.  Der  Firma  Fried. 

I Krupp  gebührt  eine  besondere  Anerkennung  für  die 
Bereitwilligkeit,  mit  der  sie  die  Mittel  zur  Anstellung 
der  erforderlichen  umfangreichen  Versuche  zur  Ver- 
fügung stellte.  8o  lange  die  Kisenbahoen  existiren. 
bildet  die  (Instruction  einer  gefahrlosen  Eisenbahn- 
wagenkuppluiig  das  Ziel  zahlloser  Erfindungen;  wieder- 
holte .'Kusschreibangen  erheblicher  Geldpreise  haben 
den  Scharfsinn  der  Constructeure  angespornt,  D<t 
•Tste  gröfscre  greifbar«*  Erfolg  ist  nunmehr  in  Amerika 
erzielt  worden. 


Iron  and  Steel  Institute. 

(Srblaü  von  8«U»  ISIS.) 

In  Luxemburg  wurden  die  Mitglieder  des  „Iron 
and  Steel  Institute“  von  Vertretern  des  Luxemburger 
Ingenieur  • Verein»  am  Bahnhof  empfangen  un«!  ihnen 
dann  im  Stadthause  der  Ehrenwein  geboten,  wobei 
der  Bürgenneister  sie  im  Namen  der  Stadt  und  Director 
Bi  au  im  Namen  der  Luxemburger  Ingenieure  begriifste. 
Am  andiTn  .Morg«*n  begab  sich  die  Gesellschaft  nach 
Düilclingen  zur  Besiclitigung  der  dortigen  Hütte. 

Der  E I s e n h ü 1 1 e n • A e t i e n v e r e i II  1 > ü d e ] i n ge  n 
besitzt  an  (inihenfeldern  890  ha,  theils  in  Luxemburg, 
tbeil.s  in  I.A>thringrn : davon  sind  (i.5,5  ha  ('uncession,  der 
Rest  Kigenthum  «1er  Hütte.  Die  augenblicklich  ansgebeii- 
tete  Minette  beträgt  ]iro  Tag  1800  bis  1900  t,  wovon 
1500  bi»  1000  auf  Stoilcnbnu,  8(Hi  bis -100  aufTngeban 
kommen.  Der  Versand  der  Erze  nach  der  Hütte 
geschielit  auf  einer  dojtpelgeleisigen  scbmalsjmrigen 
Bahn  und  wird  >on  .8  Dampfloconmtiven  b«*»orgt.  Die 
Länge  dieser  Balm,  von  der  Möllcrhalle  bis  zum  Stulleu- 
inun«lloch,  beträgt  12(M)  m und  hat  ein  Gefälle  na<  h 
der  Hütte  zu  von  2®/«.  An  Manganerzen  werden  l‘oti- 
Erze  verwendet;  der  Koks  wird  anssrhliefsHch  uns 
J>eiitschland  bezogen. 


15.  November 


BerichU  übtr  Ver»ammlun^tn  au»  Faehetreinen. 


Stahl  und  Eisen,  li.59 


Im  Betrit'hp  sind  ir»*ff«‘nwarl>ir  5 Hochöfen;  Kr.  1, 
dessen  Umbau  vollendet  ist,  harrt  seiner  liibctrieh- 
Ketzun^.  Die  Httchöfen  Nr.  1 bis  o haben  einen  Raum- 
inhalt von  je  3‘JO  cbm  für  eine  tüiflirhe  Krzenping  von 
110  t Thomasroheisen:  der  Kiuiiiiinhall  von  Nr.  b ist 
420  cbm  und  seine  tä^diche  Leistung  100  bis  170  t 
Hie  Hochöfen  haben  j^eschlosseoe  (iicht;  zwei  haben 
l’arrysrhen  Trichter  mit  Itanipfhehiin«;.  «lin  anderen 
{..juiii^ensidie  tlbfckcn,  wovon  drei  mit  linmlbetrieb.  eine 
elektrisch  bewe^  wird,  Nr.  1 und  Nr.  6 haben 
doppelten  (iichtverschlufs.  Die  Abjfase  werden  bei 
allen  Oefen  in  Staiibsäeken  und  Standrohren  mit  oder 
oline  StreudüHcn  ^ereini^rt  und  dienen  /nr  Heizuni;  iler 
rowper-.Vpparate  und  Darnpfkes'iel.  An  die  tfcwflhn- 
lirhen  Kcmii(nnip«- Apparate  schließt  sich  beim  Ofen 
Nr.  6,  wo  die  Oase  aus  eiuem  (Vntralrohr  entweichen, 
eine  Kcini^u^svorrichlunt;  mit  zwei  Ventilatoren  an. 
Die  so  jfereinitrten  Oase  werden  «henfalU  in  den 
Apparaten  und  Kesseln  verwendet.  Die  Betriebsdauer 
der  Cowiier  zutschen  zwei  Reinitrungen  ist  unfiefahr 
um  das  rünffardie  erhöht.  Kin  Theil  von  rlen  Oasen 
von  Nr.  0 dient  zum  IWtriehe  von  zwei  biNIpferdi^en 
und  zwei  12tK)plVrdi^cn  .Motoren,  aufijestellt  von  »ler 
Deutzer  Oa.sniotorenfabrik.  Behufs  Krluttgunjf  der  Oas- 
reiniffun^!:  strömen  die  Oase  zuerst  durch  einen  Venti- 
lator und  dann  durch  eine  Reihe  mit  Koks  und  Holz- 
wolle genillter  Scnibber.  Die  Motoren  dienen  aus- 
schltefslich  zum  Betriebe  von  Dynamos,  die  von  der 
ebktrisehen  Kraftvertheilunirs- Anlage  20  .Motoren  mit 
;KX)0  Volt  und  21  mit  HtiO  V«dt  Spannuii};  in  den  ver- 
schiedenen Hüttenabtheiinngen  bethätigen. 

Die  Hoeliöfen  sind  in  gerader  Linie  aufgestellt, 
so  dafs  an  der  V'orderseitc  entlang  die  Knhpisenbahn, 
an  der  HinUirseite  entlang  die  Schlackenbalin  läuft. 
Kill  Tbcii  der  Schlacken  findet  als  Schiackensand 
Absatz,  ein  anderer  gellt  zu  der  eigens  von  der  Hütte 
errichteten  Breeberaulage  und  find<*t  Verwemlung  für 
Strafsen-  und  Eisenbahnen.  Zur  Windbeschatfimg  dienen 
fünf  stehende  Verbundmaschinen  von  Je  oiMt  l*.  8.  und 
eine  Heg»*nde  von  IKX)  R.  S. 

Die  gesummte  Koheisenmenge  wird  vom  Thomas- 
stahlwerke  verbUseu.  In  einer  12tunnigen  Pfanne 
wird  das  Roheisen  durch  eine  Dampflucomotive  auf 
ein  hydraulisches  IMatean  gefahren,  das  es  znr  Mischer- 
höhe  lieht.  Die  beiden  Mischer  fa-ssen  je  150  t und 
sind  mit  einer  hydraulischen  Kippvorriebtung  verseben. 
Ans  dem  .Mischer  wird  da.s  Roheisen  in  eine  andere 
Pfanne  gekipjtt.  welche  mittel»  eines  elektrisch  an- 
getrifbenen  Kettenzuges  znr  t’onverterbühne  gezogen 
wird.  Das  Kippen  in  den  (bmverter  wird  mit  der 
Handkurbtd  bewerkstelligt.  Die  ti  Converter  haben 
einen  Fussungsranm  von  10  und  15  t.  Das  ausgeleerte 
.Metall  wird  mit  hydraulischem  Oiefskrnhne  in  die  in 
der  halbkreisförmigen  Oiefsgruhe  stehenden  Block- 
formen vertheilt.  Je  zwei  Converter  haben  einen  Oiefs- 
krahn  und  eine  Oiefagnibe.  Die  tfief>*gnihen  wenlen 
dareh  (>  BbM'kkriiliue  bedient  und  zum  Transport  von 
Blöcken  und  Blockrorroeii  wird  mit  3 Hülfskrähnen 
ausgeholfen.  Die  monatliche  Erzeugung  betrügt  auj^en- 
Micklich  1700  bi»  175»>  Stahl.  Der  gröfste  Theil 
wird  vom  Walzwerk  ahgetiommen;  ungeruhr  10 'Yu 
werden  zu  HandeUhlöeken  gegos.sen.  Hanilelshlöcke 
wenlen  in  jedem  gewünschten  Dewieht,  von  IM)  bis 
öOOi!)  kg,  gegossen;  das  Gewicht  der  im  Walzwerk 
Verarbeiteten  Blöcke  »cliwaukt  zwischen  5(N)un<i24<M)  kg. 

Das  znm  Stahlwerk  gehörende  M asch  i neu  haus 
enthält  zwei  stehende  Zwülingsmaschinen  von  je  120<^ 
P.S.  znr  Beschaffung  des  Winde»,  sowie  fünf  mit  D.itnpf 
und  eine  elektrisch  betriebene  Wasserdruckputnpe. 
Mischer  und  Koheisenaufzug  arbeiten  mit  einem  Druck 
von  50  Atni.,  Gicf»krähne,  Bloekkriihno  und  Hoiistige 
hydraulische  Vorrichtungen  mit  25  Atm. 

Die  mit  dem  Stahlwerk  verbundene  Dolomit- 
fabrik  arbeitet  mit  .ff  Cnpoiüfen;  die  Steine  kommen 
uu»  den  Polomitlagern  an  der  Mosel.  Die  Steiumühlen, 


Kollergange,  .Mischma.sehine,  Ziegelpresse  und  Boden- 
stampfijiaschine  werden  durch  einen  Elektromotor  von 
1 10  P.  S.  bethätigt. 

Die  Blöcke  von  1800  bis  2400  kg  werden  zu  den 
tijersschen  Grube«  transportirl,  wo  ein  Drclikralm 
.sie  aufnimmt  zur  Vertheilung  in  eine  von  den  drei, 
au»  je  12  Gruben  bestehenden  Tieföfen.  Eine  dertelhen 
ist  mit  Gasheizung  versehen  und  dient  zum  Aufnehmen 
kalter  Blöcke.  Nach  dem  Erwärmen  werden  die  Blöcke 
auf  einen  kippbairii  Auflegetisch  gesetzt  nnd  gehen 
mittels  Uollengang  in  das  1> no  - W a l z w e rk.  Die 
Walzen  aus  Stahlgmf»  haben  1200  mm  DorchmesRer 
und  wenlen  durch  eine  liegende  Zwillingsinnsbliine  von 
2500  P.  S.  angetrieben.  Du»  Blockwalzwerk  stellt  vier- 
kantige Blooms  und  Brammen  zum  Verkaufe  her  oder 
dient  zum  V^orblocken  für  die  giofae  Träger-  und 
Schienen-  oder  für  die  Knüppelstrafse.  Letztere  hat 
Trio-Anordnung  und  erhält  ihren  Antrieb  durch  eine 
I Hteliend«  eincyliudrige  Masrhioe  mH  Coudensation 
i von  UXK)  P.  S'.  Der  fJurchmesser  »1er  Cvlinder  ist 
♦>50  mm,  die  tägliche  Erzeugung  erreicht  öOO  t.  Die 
gr<»f»c  'JVäger-  un»l  Schienenstrufse  hat  Duo-.Anordnung 
! nnd  winl  durch  eine  liegende  Drillingmas«-hine  von 
ffTMK)  P.  S.  getrieben.  Hier  w'erden  grofse  Träger  nnd 
.Schienen  ansgewaUt.  Die  Slrafsc  hat  4 Walzgerüste; 
der  Durchmesser  der  Cvlinder  ist  850  mm.  Diese  Strafse 
walzt  neben  den  Blooms  auch  kleinere  Blöcke  von 
500  bis  1800  kg  aus,  zu  deren  Erwärmung  4 Schweifs- 
öfen dienen.  .Sie  ist  so  wie  die  Knüppelstrafse  durch 
, Schlepper  mit  dem  Blockwalzwerk  verbunden.  Die  vierte 
1 Walzenstrafse,  für  kleine  Schienen  und  Träger,  Schwellen 
; und  U-K  isen,  hat  Trio-Anordnung,  drei  Gerüste  und 
I walzt  nur  kleine  Blöcke  aus  den  Schweifsöfen  au». 
Die  W'alzen  dieser  Strafsen  haben  ein»*n  Durchmesser 
von  Ü5ü  mm.  Den  Antrieb  erhalten  sie  durch  die  vorher- 
genannte  Drillingmaschine,  und  sie  laufen  daher  ab- 
wechselnd mit  der  grofsen  Schieuen-  nn«l  Trägerstrafse, 
All  das  Walzwerk  schliefsen  sich  die  Ränmc  zum  Fertig- 
' machen  der  Walzprodiicte  an. 

.\ufser  diesen  vier  -strafsen  besitzt  »las  Werk  noch 
ein  Feinwalrwerk  zum  Herstellen  von  Handels- 
eisen und  Grubenschienen.  Die  drei  Strafsen  des- 
selben werden  mittels  einer  50t)pferdigen  Dynamo 
angel  rieben. 

Seit  vorigem  .lahr  ist  eine  neue  Kisengiefserei 
I im  Betrieb.  Sie  ist  in  Eisenfaebwerk  als  geräumige, 
helle  un»l  luftige  Halle  errichtet  und  besteht  aus  einem 
Hauj'töchiir  iiml  zwei  Seitenschiffen.  Zwei  elektrische 
. Krahne  von  je  15  t Tragkraft  und  14  m Spannweite 
beherrschen  da»  Mittelschiff,  den  Lagerraum  für  Form- 
kasten, »las  Anfuhrgeleise  in  Noniialspurweite  und  die 
25- 1- Waage,  sowie  die  iu  gleicher  Flucht  wie  die 
Giefserei  liegen<le  i’utzerei.  Das  linke  Seitensclnff 
wird  von  2 Laufkrälinen  von  je  (5  t Tra'gkraft  uo'l 
7 m Spannweite  bedient  Die  tüefserci  »tclU  in  der 
Haujitsoehe  Bluckbirmen  für  das  eigene  Thomasstahl- 
werx  und  für  auswärtigen  Bedarf  her  und  hat  hierfür 
' die  Licenz  des  LocliDen»»*hen  Verfahrens*  zmii  Trocknen 
der  l'oijuilleuformen  erw'orhen;  ferner  Masehinengufs 
für  eigenen  und  fremden  Bedarf  sowie  Hurtguf».  Die 
monatliche  Fertigpnuluction  beläuft  »ich  zur  Zeit  auf 
tU)0  bis  7(K>  t,  kann  aber  dank  der  ausgiebigen  Ruum- 
verhältnisse  und  Einrichtungen  gesteigert  werden.  Zur 
Beschaffung  der  nöthigeo  Arbeitskraft  »iud  im  Besitze 
de»  Hütten  - Vereins  4 liochofeogasmotoren  und  Off 
Cornwall-Kessel  mit  einer  Heizfläche  von  8150  »im. 
40  Kessel  .sind  mit  Hochofengasen  gelivizt.  2 mit  den 
‘ Abgasen  der  Schweifsöfen  und  21  mit  Kohlen.  .Als 
j Speisung  dienen  warme  oder  dunh  Economiser  vor- 
; gewärmte  Abtlufswasser.  Ein  un  der  Hütte  vorbei- 
, ffiefsender  Hach  liefert  das  »lern  Betriebe  nothwen<lige 
. Wasser.  Deo  Trnnsp*ui  iin  Innern  de»  Werkes  be- 

I »orgeu  ff  normalapuiigo  und  15  »chmalspurige  LoeO- 
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motiven.  Die  Verladan^  der  Ferti^fabricale  ^»'Hchieht  | 
dorch  einen  ^rofsen  elektrischen  Laiifkrabn  und  durch 
drei  Loeonmtiven.  Die  Hdtte  he.s<‘liüftigt  au«;»^nhlick* 
lieh  2750  Arbeiter.  Kiwa  130  Arbeiter-  und  Beamten- 
uobnungen,  sowie  ein  altes  und  ein  neues,  mit  allen  ! 
Anfurdernngen  der  Hygiene  ausgerüstetes  llos|Mtal  sind  , 
Kigenthnm  de»  Verein». 

ln  Ksch  a.  d.  Alzett«  (Luxemburg)  worden  von  * 
etwa  50  Herren  die  Hochofenanlagen  von  Metz  it  (’o.  ! 
und  des  Aachener  Hütten- ctien -V erei n s be- 
sichtigt. Mittag»  wurde  den  (nisten  im  Stadthause  zu 
Ksrh  ein  Imhifs  geboten,  bei  welcher  (iclegenheit 
Hr.  Leo  Metz  die  iiegrür»ungsans[»rache  hielt 

Der  Xachinittig  war  einem  Besuch  der  Anlagen 
der  Deutsch -Luxem  burgischen  Bergwerks-  und 
H litten  • A cticngesellseh aft  in  Differdingen  j 
gewidmet.  Die  Besichtigung  des  Werks  nahm  fol-  | 
gt  iiden  Verlauf;  Zunächst  wurde  ein  Gang  durch  die  ! 
Ilüchofenaulage  gemacht,  bei  welcher  besoii'ier'^  die  i 
Srhiebevorriidiliing  durch  Drahtseilbahn,  w'elche  die  ' 
r.rze  ans  den  Fiillachäriiten  unmitOdhar  auf  die  Hiebt  I 
bringt,  Interesse  erweckte.  Vom  Hochofenwerk  ging  | 
es  an  der  Uehlingsehen  (fiefsinaschine  vorbei  zur  ' 
Mi'iehcranlage,  und  von  du  zum  Stahlwerk.  Hier 
wurde  namentlich  die  .Vrt  des  (Tiefsens  in  Blockformen, 
welche  auf  Wagen  stebeii.  und  dann  zum  Blockaus- 
stiifser  fahren,  vorgeführt.  Vom  Stahlwerk  ging  es  zum 
Blockwalzwerk,  und  von  da  zmn  (trey  - Walzwerk,  j 


weiclies  aufserordcntliche  Bauchtui  g fand.  Da»  Wulzen 
ging  sehr  tiott  von  statten;  in  2*/»  Minuten  wnrden 
Blöcke,  von  2,5  t fertiggewalzt.  Dann  wurde  das 
Knü]ipel-  und  Blatineuwal/werk  und  hieran  anscliliefsend 
das  .Mittclträgerwalzwerk  besichtigt.  Beide  Strafsen 
wurden  im  Betriebe  vorgefübrt,  und  fand  au'-h  hier 
die  Kinrichtnng  sowohl,  wie  der  Uetriehsgang  den 
Beifall  der  Besucher.  Vom  Walzwerk  ging  es  weiter 
in  die  Hasmotireneentrale,  in  welcher  acht  OOO  P.  S. 
starke  Maschinen  arbeiten.  Die  Besichtigung  dieser 
.\ulage,  welche  wohl  lienlo  noch  die  giofste  Ga«- 
motorenanlag«*  sein  dürfte,  sowie  die  einfache  Kin- 
richtung  zur  Gosrcinigiing  bildeten  den  interessantesten 
Moment  des  Besaclies. 

Nach  Besichtigung  des  Werkes  vereinigten  sich 
die  Herren  in  iler  (iiefshalle  des  Hochofens  111.  nm 
hei  einem  Glase  Bier  noch  einige  Zeit  in  fröhlielu'in 
BeiRammensein  zu  verbringen.  Hierbei  dankte  Hr.  Di- 
rector  Meier  im  Namen  der  tiesidlscliaft  für  den 
Besuch  und  Mr.  Snclus  erwiderte  darauf  mit  Dankes- 
Worten  für  den  freundlinheii  Kmjjfang.  — 

Zum  Schlufs  haben  wir  nnserem  Bericlit  noch 
naehzutrngen,  dafs  von  einer  gröfseren  Anzahl  von 
Mitgliedern  des  Iron  and  Steel  Institute  die  Saar- 
brücker G ufsstali  1 w e r k 0,  sowie  iin  Anschlnrs 
an  die  Dortiiiunder  Kxcursion  aucli  das  Bei  ne  r 
Walzwerk  und  die  Ilseiler  Hütte  besucht 
w'orden  sind. 


Referate  und  kleinere  Miitheiluiigeii. 


(•i'orabrltaiinlens  ItolieiHenerzeugiiiig 
betrug  imeh  den  Krinitthiugen  der  „British  Inm  Trade 
Association“ : 


im  Tuntifo 

lUlbjalir  itu  Hino  kf 

D»0(>  ....  4Ü13049 

UHU  ...  394(5696 

UMrj  ....  4162022 


Man  ersieht  aus  diesen  Zahlen,  dafs  die  l^dleisen' 
erzeugiing  des  letztvertlosseneu  Halbjahre»,  verglichen 
mit  derselben  Zeit  des  Vorjahres,  sieh  etwa.»  gehoben 
hat,  wenn  »ie  auch  den  Stand  von  HKX)  hei  weitem 
noeli  nicht  wieder  erreicht  hat. 

Hinsichtlicb  der  verschiedenen  Arten  des  Koh- 
eisen»  vertheilte  sich  die  Krzengang  in  den  ersten 
sechs  Monaten  der  letzten  beiden  Jahre  wie  folgt: 

1901  ISO« 


Puddel- u.  (iiefHereiroheiseii  1793427  J H9l  118 
HäniatitroheiKf-n  ...  . 16h|4H4  1795074 

Thotnasroheiseii  ...  .3>5U702  3(59H75 

Spiegeleisen  u. «.  w.  . . H8083  105955 


Die  Zaiil  der  im  Betrieb  bcBndlichen  Hochöfen 
betrug:  . . 

iin  Jahre  1900  397 

iiii  ersten  Halbjahr  1^1  ;-kl9'/i 
„ „ „ UH)2  :G5»»/i< 

.\uf  die  6'  s H(»eböfen,  welehc  im  letzten  Halb- 
jahr durchschnittlich  mehr  im  Betrieb  standen  als  im 
ersten  Halbjahr  UNil,  entfällt  somit  eine  Zunahme  der 
Krzeugutig  um  215  326  t. 


I 

I 

I 


Die  Frxo  der  Insel  LI  Im. 

(telegcntlicli  des  Anblasens  der  Hochüfeu  in 
Porto- Kerraio  ist  die  Frage  anfgeworfen  worden,  oh 
<lic  Lager  der  ItiHe]  KIha  bedeutend  genug  seien,  um 
die  neu  errichtete  Hochofenanlage  lange  Jahre  hindurch 


mit  Krzoii  zu  versorgen.  Man  glaubt  dies  nach  Keiintnifs 
«1er  dortigen  Verhältnisse  bezweifeln  zn  müssen,  es  sei 
denn,  dals  neue  Läget  auf  <ler  Insel  entdeckt  wurden. 
Ferner  hält  man  e»  für  zweifelhaft,  dafs  man  ati«  einem 
einzigen  Krz,  zumal  aus  einem  schwer  reducirbanm  und 
schwefelreiclien  Erz  wie  dem  elhanischen,  gutes  Eisen 
erhlasen  könne,  and  glaobt  vielmehr,  dafs  man  fremder 
Erze  zur  Versorgung  der  Hochofenanlage  der  Gesell- 
S'  haft  „Elba“  niedit  werde  entbehren  können.  Diese 
würiie  man  zwar  in  den  grol'sen  »ardinischen  Lagern 
nahe  zur  Hand  haben,  es  fragt  sich  aber,  ob  die 
»ardiniseben  Erze  in  Anbetracht  des  erforderliclien 
Land-  und  .'Seetransporte»  sich  nicht  zn  theuer  stellen 
wenlen;  aiifserdem  iiiiirs  man  den  Koks  vom  Au>land 
beziehen. 

IHe  Ferroiiiaiigau* Erzeiigiirig  ln  Kafsland. 

In  der  zu  (’harkow  ini  November  abzuhnltenden 
Versammlung  der  russischen  Kisenhüttenleute  wird  den 
Hanptgegenstand  der  Besprechung  die  Frage  bilden,  auf 
weJclie  Art  und  Weise  in  Kufstand  die  Herstellung  von 
.'<piegelci»en  und  Ferromangan  am  be»ten  entwickelt 
werden  kann.  In  einem  <Ier  russischen  Abtlicilung  für 
Bergbau  eingereichten  .Memurandum  hat  rrbanovitcli 
darauf  bingewiesen,  daf»  bi»  zum  Jahre  ItHK)  kein  Ferro- 
maitgan  in  Uufsiand  hergc.stellt  wnirde,  obglcicli  das  in 
anderen  Ländern  hcrgcstelltc  Ferromangan  zum  grofsen 
Tlieil  aus  kaiikasiscbeiu  Krz  orb)a.scn  wurde,  welche-, 
man  za  Batum  für  14  Kopeken  da»  l’ud  (1  Pud  = 
D>, 39048  kg)  kaufte,  wahrend  das  impgrtirte  Ferro- 
nmngan  2,60  bis  3 Kübel  das  Pud  kostete.  Seitdem  ist 
es  den  LeiternderDonctz-.lnrjefka- Werke  naeli  schweren 
Gpfeni  an  Zeit  und  Geld  gelungen,  aus  einheimischen 
Erzen  Ferromangan  in  einem  ihrer  gewöhnlichen  grofsen 
Hochöfen  zn  erzeugen.  Gegenwärtig  liefert  dieser  dfeii 
KhkmHK)  l’ud  Ferromangan,  welches  zu  2,30  Hubel  dos 
Pud  und  billiger  verkauft  winl.  lnilc»sen  ist  die  Aus- 
fuhr diese»  etwa»  kostbaren  .Materials  nicht  tliunlich 
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lind  lindert?  Länder  fahren  f«>rt.  dftn  Kaukasus  etud 
ir>(l00iKl0  I*ud  Man^rsnerx  |:ihrli'  li  Jiii  heziehen.  Naeh  Tr- 
haiioi'ilrli  würde  ca  für  KiiM.ind  vurfh**ilhatfer  s»‘in,  die 
.Viiafuhr  des  UohinaferiaN  doreh  die  .iea  l'VrllL'^produfta 
zu  iTHctzen ; er  srhl.iut  zu  >iii-M  in  Zwecke  mr,  den  Kln- 
fiiliizuU  iiuf  fremile  Kohle  oder  Koka  znruekzijcr*‘tutfen,  > 
wenn  tlieae  Materinlit'n  tiir  die  Her>te|luntr  v.-n  Kerro- 
niaiii:an  verwendet  worden  w.iren.  uml  iml'*enlein  eine 
l‘räinie  von  1‘»  KoiM-keii  d.it  l*U'i  aut  :nisi:i  |:ihrfes  Kerro- 
manoan  zu  hezalilen.  Hei  der  Krorterunir  diesrr  Vtir- 
arhliiL'e  weiat  «ier  _M*miteiir  cjea  Intt’r«' ta  M .iteriels"  darauf 
hin,  dafa  du-  Kerrotti:ini;)tn- Kr/eiiirmi^  si*  li  in  den  letzten  1 
.lulireti  iui  Süden  v>>n  UurHland  a<}inell  eiitwiek'-li  luit.  | 
Aufser  t|er  hunetz-.lnriet  kiH  t».  atellen  mu  h die  llairhe«,  [ 
die  liuaaiaeli  - [hdiriaehe  und  liie  l)nie|>n>vienne- tieaell- 
arhafleii  .Sjiiepdeiaen  her,  deHaeii  Preis  hetnirlitlieli  ue- 

fallen  i-»f,  Kerrntrmtjeun  mit  7h  Ids  Mnneaii  hrin^Tt 
i.T'i  Kuhtd  das  Pud,  und  Krz  mit  Maiiuan  koalet 

2tf  Kopeken  das  Pud  in  Hitimi.  l»er  „Ironmnmrer",  dem 
wir  die  voratehemle  Miltheiluiiir  ent  nehmt  n,  kniipft  dar.in 
<lie  Iteiuerknnu,  dufs  na«h  iler  .^leinllM^  Vieler  die  rus- 
siaehe  hütteniniimiia>-he  lieiiistrie  mehr  ala  luisreielientl 
j;esehutzt  werde,  uml  die  lieiriiTuni;  'latlureh,  dofa  aie 
neue  lodnstriezweii'e  ins  L«  l»en  ruie  und  künstlirh  am 
l.tdieti  erhalle,  einen  urofs«‘n  Theil  der  Sohuld  am  Nieder- 
ifan«r  dea  ruaaisrhen  Hundela  trai'e. 

IHe  iieae  lloeliofeiiatilatre  bei  (Vite. 

In  der  Zeitaehrift  „Le  tii'nie  Civil“  vom  ILOeioUer 
|00‘J  lieaehreiht  t’li.  Dantin  die  neue  llochoftmanla^e 

hei  (’ette. 

I>aa  von  Seliiieidcr  \ Ct).  hei  Cefte  ^lleriult)  erhaute 
lliitteiiwerk  liet;t  in  uninitreliiarer  Nahe  <les  genannten 
Mittelmeerhafens  und  ist  mit  den  s<diilllmren  Wosser- 
•'trafsen  Kmnkreielis  «lureli  den  Kanal  tlu  Miili  und  tlen 
Kanal  von  Cette  his  an  <lie  Klniiie  verhumhm,  wahrend 
es  uii  dua  französische  Kisenhahnnel/  durch  ein«  hc- 
stintler«  Zwidifhahn  am;es''hU»sM'n  ij.t.  welflie  in  Jen 
Hahnhof  von  Cette  eiiimümlet.  Man  hat  iliese  Laije 
«Irr  neuen  Hütte  ;;ew.ilih,  um  unter  di-n  oestiiMiirlichcn 
'rransporlh«din}funi:en  «lio  mineralisuhen  Seluitze  tler 
Pyrenäen  nnd  des  MitteliueerlnTkens  verarbeiten  zu 
können  nnd  zu  K^leicher  Zeit  die  Ausfuhr  der  tThaltenen 
Krzcuifnisso  auf  dem  Seew-eo^o  zu  erleichtern.  Die 
Anlav'e>  welrhe  ffei;enw.irtii:  aus  einem  ein/.i>ren  Hocli- 
ofen  besteht,  stdl  in  Zukunft  verifröfsert  und  tlureh 
weitere  Hetriebe  zur  \’erarheitiintf  «les  Uoheiaeiis  erj;aiizt 
worilcn.  Die  ^effenwartiLO-  Krzeummp  winl  den  Hütten  1 
in  Creijsot  zii:;ehen,  welche  his  jetzt  hetjcntenile  Mcuifen  ' 
Kt>heisen  unkauften.  Die  Koksfahrication  ertolj^  in 
einer  Batterie  von  < tefcn  von  9 m Lätnre,  3.-'»0  in  Htihe  ' 
lind  45  ein  mittlerer  Breite.  Das  Krzklein  w ird  in  einer 
Anla<;e  von  ÄK)  t tiiulieher  Leistunirsfiihiijkeit  zn  Briketts  : 
von  etwa  5 ttew ielit  Verarbeiter.  Der  Hoidiofeii  hat 
2:fm  Höhe,  einen  Kohlensackdurehmessi  r von  6 und  einen 
trestelldiirehmesser  von  t ui,  sein  Inlmlt  hethi;;t  .HtKKhm  ; 
und  «eine  tüi^diche  Leistiim_^faliiirkeit  2lK)  t.  Die  Be^rich- 
tnng:  de»  Hochofens  ertoli^  unter  Anwenduiii;  eines 
doppelten  iTiclitversehliisses.  Die  mittels  eines  Theiscu- 
seheii  .\pparates  jjiTeinii;teti  (ia^-e  werden  zur  Keiieruii^ 
von  Winiferhitzern  und  Kesseln,  sowie  zum  Betrieb  v«»ii 
(iasmotoren  verwandt.  Zur  Winderhitzinn;  dienen  vier 
Cowperapparate  von  HO  m Höhe  und  »>.50  in  aufserem 
Dori  hiiiesser.  Der  Wind  wird  in  zwei  tiasp?hläse-  i 
inaschiiien  Sy.stem  Delam.irrt*  • Dehoiil»-ville  ei-zeutrt. 
w'clehe  hei  noniialcm  Hetrieh  «len  MfichotVn  versorj^en. 
w'ährend  zwei  Dampft;el>Iusemas'diineii  in  Keserve  stehen.  ' 
Das Hijlieisen  wird  in  fahrhare  tTirrspfaimen  nhi'estochen  . 
un<l  tler  Gicrslialle  zuirefuhrt.  welche  von  einem  elek-  I 
trisehen  Laufkrahn  von  *i  t Truirkraft  bedient  wird. 
Kino  elektrische  (’entrale.  w*dche  <lic  iroiize  Anliiife  mit 
Kraft  vorsorift,  enthält  dni  t'ondensutionsiiiasiliinen 
• urlifs  Weyler  von  300  P.S.,  deren  jede  «'ine  Dynamo  . 
Schneider  von  250  K.-W.  treibt. 


IMo  elektrischen  Anlapi'ii  des  erxlierzoirMcIi 
Kriedrichscljeii  RIsensleiiiher^bniieM  ln  /akarfalu. 

W ährend  die  meisten  der  für  den  Herj^hau  errich- 
teten elektrischen  .Anlu<;en  iui  Anschhifs  an  bestehende 
Da'npfceiitrHlcn  zur  Kraft verstir^unif  einzelner  abseits 
srcleifencr  Betriebe  kU  W'ettemehächte,  Putupsliifioneii, 
Korderhaspel  n.  ».  w,  (gebaut  wunlei»,  stehen  Beixbuue, 
die  sich  aussi  hliefslioh  der  elektrisclien  Kraft  hedieneii 
iiud  dieae  weit  entfernten  Wasserkräften  entnehmen, 
noch  vereinzelt  da.  Kine  interessante  Anlage  dieser 
-Art,  wo  zwei,  viele  Kilometer  voneinander  entfernte 
Centralen  in  wirksamster  WVise  Zusammenarbeiten, 
beschreibt  II.  Drolz  in  der  Oestorr.  Zeitschrift 
für  Berg-  und  Hüttenwesen  in  einem  längeren 
.\ufsHtz,  auf  dessen  auaführliehe  Wieilertrabe  wir  liier. 
{ als  über  den  Kabmen  miseror  Betrachtung  hinaosgehend, 
I verziebten  müssen.  Die  ältere  der  beiden  Centralen 
I dient  unter  .Ausmitzung  der  im  aufgelassenen  Hütten- 
! werke  Marienhütte  verfügbaren  Wasserkraft  der  Oöhiitz 
von  etwa  120  P.S.  zum  Betriebe  einer  Dralitseilbahn, 
I einer  KrzwüHolie,  der  Werkstätten  und  einer  Bohr- 
station.  sowie  zur  Belenchtnng  der  Röstöfen.  Die 
I Kraft  wird  auf  eine  Kntfernung  von  5 km  nach  dem 
I Susann?i>tolleii  und  noch  ein  Kilometer  weiter  nach 
der  Bohrstation  am  Kriedrichstollen  I fortgolcitet. 
[ Ais  Kraftquelle  für  die  zweite  l'entralc  kam  die  durch 
I Auflassung  der  Stefanshütie  verfügbar  gewordene 
Wasserkraft  der  Hi-imad  zur  Verwendung,  welche  im 
I Betrage  von  200  P-S.  auf  6 km  Lange  nach  dein 
I .Susanuastollen  übertragen  wird.  Für  beide  Anlagen 
wnrde  eine  Spannung  von  3000  Volt  gewählt. 

I Was  den  Nutzeflfect  der  Anlagen  anlielangt,  so  stellt 
! sich  dersellK'  für  du*  Marienhütter  l\*Uertragnng  wegen 
I lies  geringeren  Leitiingsverlustes  in  der  ehemals  für 
2<HH)  Volt  heatiinmteii  Fernleitung  etwas  günstiger  als 
für  die  Stetänshütter  Anlage.  Von  der  Welle  der 
; zur  Krufteizeiigiing  dienenden  Turbine  his  zu  den  .'mtuh- 
j diirklcmmen  der  Transformatoren  gehen  von  der  Marien- 
hüttvr  Kiaft  D37®  üiid  von  Slefunsliütte  17  7*  verloren. 
’ Da  mehr  als  die  Hälfte  der  Kraft  am  Suaamiastolleii 
I direct  vom  Hochspannungsnetz  abgetioinmen  wird,  erhöht 
si«h  der  Nutzeffect  un«l  es  sind  von  den  12f>  P.S.  in 
1 Miirieiihiittc  102,5P.S.  und  von  den  207  P.S.  in  .Stefans- 
hütte 175.5  P.S.,  das  sind  zusammen  27K  P.S.,  ab  Primär- 
Secundärnetz  atu  Susannastollen  verfügbar.  In  den 
.\bend-  und  Nachtstunden  werden  für  liie  Beleuchtung 
der  Centralen  und  der  nahegelegenen  Object«  iiei 
voller  Beanspruchung  13  P.S.  benöthigt.  weshalb  sich 
die  Kraft  in  der  Secundiirstation  auf24>5  P.S.  vermindert. 
Die  Kosten  der  Betriehskraft  ab  Seciindiirstation  stellen 
''ich  gegenwärtig,  da  nicht  dio  ganze  verfügbare  Kraft 
aii-gemitzt  winl,  einschliefslicli  der  tjuote  für  ein« 
lOjulirige  Tilgung  der  Baukosten  auf  2,5  Heller  pro 
Pfcrilekraftstmid«.  Kiue  Dampfstation  am  .Susannastollen 
ward»'  trotz  der  geringeren  Anlagekostcn  bei  den  dortigen 
Kolilenprcisen  ui«  Pferdekraftstundc  nicht  unter  4,5  h 
erzeugen  können.  Bei  voller  Ausnutzung  der  Kraft 
wird  die  Pl'erdekraftstunde  voraussichtlich  nur  1.25  li 
kiesten.  Der  Parallelbetrieb  der  beiden  .Anlagen  ist 
bereits  seit  einem  Jalir  im  (laiig,  Ks  ergaben  sich 
nicht  die  geringsten  Schwierigkeiten,  dagegen  »ind  dio 
erwarteten  Vortheile  voll  in  Krfilllnng  gegangen  nnd 
erweist  sich  sowohl  die  .Ausführung  der  Anlagen  al» 
deren  Arbeitsweise  in  jeder  Beziehung  befriedigend. 
Di«‘  Anlagen  sind  von  der  H n ion • KIcktr icitäta 
(iesellscliaft,  Berlin,  nach  etgimen  Planen  errichtet. 


Verhütung  der  Luiigensohwludsuolit. 

Von  dem  deutsclun  Verein  für  Volkshygiene  ist 
zur  .Aufklärung  der  weniger  gebildeten  Kreise  über 
gcsundheitliclie  Fragen  eine  Druckschrift:  ^Verliötuiig 
der  Tuherculost-  (Scowindsneht)“,  verfafal  von  Herrn 
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Rtferate  und  kleinere  Mittheilungen. 
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Ufh.  M<?dicinalrnth  Professor  Dr.  K.  von  I-eyden,  | 
iierausgegcbrn  worden.  Dieselbe  beliundelt  in  allgemein 
verständlicher,  iibersichtlirher  and  ersehüpfender  Weise  . 
das  ^\'esen  dieser  geföhrliehsten  Volk.skrankheit.  Ihr  ' 
Preis  ist  von  dem  genannten  Verein  im  Interesse  einer  ' 
möglichst  grofsen  Verbreitung  auf  30  festgesetzt 
worden;  derselbe  ermäfsigt  sich  bei  Bezug  von  100  Klein-  • 
laren  auf25  bei  Itezag  von  200  Kxeniplaren  auf2l')/^., 
ei  Bezug  von  5oO  Exemplaren  auf  18  bei  Bezug  von 
1000  Eieniplareii  auf  1'»  ^ und  bei  Bezug  von  1200 
Exemplaren  auf  12  Der  genannte  V'erein  erstrebt 
mit  dieser  Schrift  in  erster  Einie,  auf  unsere  Arhciter- 
hevülkerung  zu  wirken  und  rechnet  dabei  auf  das 
Interesse  und  die  Unterstützung  der  Industriellen,  von 
welchen  er  erhofft,  dafs  sie  die  Broschüre  in  gröfserer 
Anzahl  unter  ihre  Arbeiter  gratis  zur  Vertheilung 
bringen  werden.  Die  üe-schaftsstelle  des  ('entralverl»aii- 
des  deutscher  Industrieller  Ut  bereit,  die  Bestellungen 
der  von  seinen  Mitgliedern  bcnüthigten  Anzahl  Exein- 
lare  bei  dem  Verleger  Hrn.  K.  Oldenbourg  in 
lunchen  zu  übernehmen,  damit  ihnco  dieselben  zu 
möglirhst  niedrigem  Preise  erhältlich  sind. 


IHe  Carnegle-loatltuUoD. 

Das  Curatoriiim  der  von  Carnegie  zur  Forderung 
der  Wissenschaften  in  den  Vereinigten  Staaten  gemachten 
Stiftung  sieht  sich  einer  aulserordentlich  schwierigen 
Aufgabe  gegenüber  gestellt,  nümlich  die  Summe  von  | 
10  Millionen  Dollars,  etwa  42  Millionen  Mark,  in 
zwerkents]»rechender  Weise  zum  Nutzen  und  Frunnnen 
der  Wissenschaft  zu  verwenden.  Die  hierbei  entstandenen 
Sehwierigkeitcn  sind  ungleich  bedeutender  als  diejenigen, 
die  das  Curatoriuni  der  Jubilaunisstiftung  der  deutaclien 
Industrie  zu  ülierwinden  hatte,  einmal  w'etl  der  von 
Carnegie  gespendete  Betrag  die  JabilaumSHtiftung  iler 
deutschen  Industrie  um  mehr  als  das  Zwunzigfaehe 
übertrifTt,  ferner  weil  die  genannte  Somme  zur  Förderung 
der  gesamniten  Wissenschaften  verwendet  werden  sollte, 
während  die  (iründer  der  genannten  deutschen  Stiftung 
nur  die  Förderung  der  technischen  Wissenschaften  im 
Auge  hatten.  Carnegie  hnt  als  Zweck  seiner  Schenkung  i 
den  Grundsatz  aofgestellt:  ,.In  jedem  Zweige  des  Wissens  j 
den  aufserordentlichcn  Mann  zu  eutdecken,  w'onn  und  j 
wo  er  auch  immer  zu  tinden  sei,  innerhalb  oder  aufser-  j 
halb  der  Schalen,  und  ihn  instand  zu  setzen,  diejenige  i 
Arbeit  zu  leisten,  für  welche  er  besonders  geschaffen  zu  i 
sein  scheint.**  ' 

Durch  diese  Ka.ssung  hat  Carnegie  das  Curatoriuni  ' 
in  die-  Lage  versetzt,  auf  allen  Gebieten  de»  A\'i»sens  i 
die  Kolle  der  Vorsehung  übernehmen  zu  müssen,  nnd 
ist  es  gerade  die»e  Verallgemeinemng.  welche  der  zweck-  . 
entsprechenden  Verwendung  der  Carnegiestiftung  die 
grofsten  Hindeniisse  bereitet.  Wenn  den  Wünschen 
('arnegies  im  vollen  l'infango  entsprochen  wünle,  so  i 
liegt  die  Gefahr  nahe,  dafs  die  zur  Verfügung  stehenden  ' 
tieldmitte!  in  zn  kleine  Theilbeträge  zersplittert  werden  , 
und  nichts  Bedeutendes  zustande  kommt,  denn  so 
liberal  auch  die  Sliflung  dotirt  ist,  so  mufs  doeli  in  , 
Betracht  gezogen  w erden,  dafs  die  jährliche  Einnahme  - 
au»  derselben  nur  HOOtXtO  bis  IViOOOü  Dollars  ausmaeht  | 
und  daher  im  Vergleich  zur  (iesBinmtsmnme  der  für 
wissenschaftliche  Zwecke  in  den  Vereinigten  Staaten 
gemachten  Aufw  endungen  gering  ist.  Es  mufs  demnach 
mit  grölster  Vorsicht  nnd  Unparteilichkeit  hei  der 
Vertheilung  der  Stiftungsgelder  zn  ^\'e^ke  gegangen 
werden,  wenn  di«  Wis»en»chuft  wirklich  den  grofst- 
möglichen  Nutzen  daran»  ziehen  soll.  Das  Curatorium 
hat  »ich  in  Anbetracht  der  Schwierigkeit,  die  ihm 
gestellte  Atifgnhe  zu  lösen,  nicht  damit  ln*gnügt,  zahl-  | 
reiche  (Jutai  hten  von  Männern  der  Wis»vn»c}mri  eiiizu-  | 
htden.  sondern  die  Frage  der  besten  Verwendung  des  i 
(‘arnegiefond»  auch  in  der  w öebentlicli  ersclieimnden  ' 
Zeitschrift  „Science“  zur  öffentlichen  Discussiun  gestellt. 


Es  ist  darauf  eine  Hoohffnth  von  Zuschriften  eingelaufen, 
die  sich  durch  eine  ganze  Reihe  von  Nummern  hindurch- 
zieht, und  sind  darin  so  zahlreiche  Vorschläge  zu  tlunsten 
der  verschiedensten  Wissenszweig«*  gemacht,  daf.s  man 
sich  unwillkürlieh  an  das  Schillerscbe  Wort  erinnert 
fiihlt:  „Das  Opfer  liegt  die  Rahen  steigen  nieder.“ 
Es  liegt  uns  natärlirh  fern,  auf  den  Inhalt  dieser 
Zuschriften  auch  nur  auszugsweise  elnzngehen,  wir 
wollen  vielmehr  nur  einige  der  gemachten  Vorschläge 
anfiihren,  um  daraus  ersehen  zu  können,  welche  Ansiehten 
man  in  den  Vereinigten  Staati-n  über  die  besten  Mittel, 
den  («esammtfortschritt  der  Wissenschatten  zu  fönlern, 
hegt.  Zunächst  scheinen  V4»n  Seiten  des  ('uratoriura»  der 
Bau  eines  geonhysikalisclicii  I.,aboratoriums  und  der 
Ankauf  bezw'.  die  Erweiterung  der  biologischen  Station 
zu  Wood»  Hole  in  Erwägung  gezogen  zu  sein,  Projeete, 
die  indessen  in  der  überwieircndeo  .Mehrheit  von  Zu- 
schriften ablehnend  he.8j>rüchen  werden,  da  die  t’arnegie- 
Stiftung  nicht  <lazu  verwendet  wurden  dürfe,  mit  schon 
bestehenden  Anstalten  in  Wettbewerb  zu  treten.  Ein 
von  mehreren  Seiten  unterstützter  Vorschlag  ist  die 
Errichtung  eines  Institutes  zur  Förderung  wissen- 
schaftlicher rntersuchungen  in  Waslüngton,  welches 
den  Mittelpunkt  der  wissensehaftlichen  Bestrebungen 
in  den  Vereinigten  .Staaten  bilden  und  nach  Art  der 
Royal  Institution  in  London  eingerichtet  werden  solle. 
Dagegen  giebt  es  auch  wieder  Stimnien,  die  sich  gegen 
die  Krriul  tung  einer  luxuriös  eingerichteten  nnu  mit 
Geldmitteln  reichlich  bedachten  Ontrole  mit  einer 
•*<chnar  hochbezahlter  Beamten  atissprechen,  «la  diese 
den  Fonds  der  Carnegiestiftung  zu  »ehr  belasten  wurde. 
Ein  Einsender  bemerkt  dazu  ironisch,  dafs  eine  solche 
Einrichtung  um  so  entbehrlicher  sei,  da  der  Durch- 
schuittsforKcher  geneigt  sei,  sein  Bestes  zu  thun,  auch 
ohne  die  anstachelnde  Möglichkeit,  eines  Tages  einen 
hervorragenden  Stuhl  mit  lOOtIO  Dollar  Einkommen 
einzunehmen  und  es  vielleicht  mit  der  Zeit  zu  einem 
goldbordirten  und  mit  goldenen  Quasten  verzierten 
Rock  zu  bringen. 

Unter  den  weiteren,  dem  Curatorium  zur  Förde- 
rung und  Unterstützung  ans  Herz  gelegten  He- 
»trebungen  nnd  Einrichtungen  erwähnen  wir:  die 

Heilung  an.'-teckender  Krankheiten,  die  Pflege  der 
Hygiene,  die  Fahrication  von  wissenschnfllicheii 
Instrumenten  und  seltenen  Reageiitien,  chemische 
Untersuchungen  und  Laboratorien , Verhütung  von 
Feuerschäden,  landwirthsehaftliche  Versuchs- An.»t alten, 
Ankauf  wissenschaftlicher,  besonders  zoologischer 
Sammlungen,  Unterstützung  wissenschaftlicher  Expe- 
«iitionen , biologische  Stationen  . Erzieliungswesen , 
Steuerwesen,  Bekämpfung  des  .Mifsbrauchs  geistiger 
(ieträiike.  Selbst  für  dos  Militär-  und  Mario**« esen. 
speeiell  für  Forschungen  auf  dem  (»ebiel  der  Spreng- 
stoff- und  Wuffcntechiiik  will  ein  Patriot  einen  bedeu- 
tenden Theil  der  Stiftung  verwen*let  wissen,  weil,  wie 
er  mit  amerikanischer  Be8cbei«lenbeit  und  halb  mit 
Beilauern  andcutat,  .\inerika  do<'h  einmal  von  der 
Natur  zur  Weltherrschaft  hestimuit  sei.  Andererseits 
soll  nach  tliescm  Mens<*henfreun<i  au**h  der  Sanitäts- 
dienst die  entsprechende  Förderung  erhalten.  Unter 
di*n  Vorschlägen  allgemeiner  Natur  seien  noch  erwähnt: 
Stipendien  uml  S*rhenkuugen  für  Stiidirende,  Pn>- 
fessoren  und  Privatgelchrte , die  F.ntlastung  von  Pro- 
fe»s«*ren  durch  Austeilung  von  AsHistenten,  die 
Verbilligung  von  Publicationeii,  die  Einrichtung  und 
Unterstützung  bibliographischer  Institute,  der  Ankauf 
wiss**ns«‘hanii**]ior  Zeitungen  u.  s.  w. 

Zum  .Sehluf»  bleibe  nicht  unerw  ähnt,  dafs  in  einer 
Zuschrift  die  Uarnegiestiftong  unter  Umstanden  als  eine 
Gefahr  für  die  Kniwicklung  der  WisKcnschaften  charak- 
terisirl  und  darauf  hingew  iesen  wird,  dufsdas  schottische 
Uuterrichtswesen  ilun  h eine  Stiftung  Uarmgie«  Schaden 
erlitten  haln*.  Die»  ist  eine  .Mahnung,  die  nicht  ganz 
unberechtigt  erscheint  un*l  *l**ren  Beherzigung  den  edlen 
Absichten  des  Gebers  entsprechen  dürfte. 


15.  November  1902, 
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Die  John  Frili'Uedallle. 

Wie  iu  «Iron  Age**  v<nn  October  1JK)52  berichtet 
wird,  ist  lu  Ehren  de«  Nestor«  der  ainerikanixchen 
Eisenhüttenifute  .John  Friti,  welcher  vor  kar«em  «einen 
HO.  (lebnrtstag  gefeiert  hat,  v««n  Freunden  desselben  j 
ein  Fond«  von  4000  Duliars  gestiftet  worden,  aus  «lessen  > 
Ertrügnissen  di«  jithrlieho  Wrleihjing  einer  güldenen  1 
Medaille  für  Veniienste  um  die  Wissenschaft  und  Indu- 
strie bestritten  w«-rden  «oll.  Von  den  fürdieZuerkennung 
der  .John  Fritz- Medaille  aufgestellten  Urundsatzen 
erwähnen  wir  folgende; 

1.  Die  Medaille  soll  für  eine  bedeutende  wissenschaft- 
liche oder  industrielle  l.ei.otung  verliehen  werden, 
ohne  Kinschrunkiing  in  Bezug  auf  Nationalität 
oder  iieschlecht, 

2.  Die  Medaille  soll  aus  Uold  hergestellt  und  von 
einem  künstlerisch  ausgestatteten  lliplom  begleitet 
sein,  welches  den  Urs)>rung  der  Medaille  and  die 
apecielle  Leistung  angiebt,  für  welclie  dieselbe 
verliehen  worden  ist. 

3.  Die  Medaille  kann  jährlich,  aber  nicht  öfter  ver- 
liehen werden. 

4.  Die  Medaille  kann  Niemandem  verliehen  werden, 
über  dessen  WOrdiirkeit  für  diese  Auszeichnung 
ein  zu  diesem  Zweek  ernannter  Atisschufs  nicht 
mindestens  ein  .Tohr  lang  heriithselilagt  hat. 

5.  Dieser  Aussehufs  soll  aus  D>  Mitgliedern  bestehen, 
W'olchc  in  gleicher  Anzahl  von  den  4 anierikaniBchen 
Vereinignugen:  der  American  Society  of  Civil  I 
Engineers,  dem  American  Institut«  of  Mining  ' 
Kiigineers,  der  American  Society  of  Mechanica) 
Engineers  und  dem  American  Institute  uf  Klectrioal 
E)ngineers  gestellt  werden  sollen.  Zu  diesem  Zwecke 
sollen  die  Vorstände  dieser  Vereine  aufgefordert 
werde«,  aus  der  Zahl  ihrer  Mitglieder  je  einen 
Vertreter  für  ein  Jahr,  zwei  Jahre,  drei  .lahre  und 
vier  Jahre  zu  ernennen;  in  jedem  folgenden  Jahr 
soll  ein  weiterer  Vertreter  für  die  Dauer  von  vier 
Jahren  gewählt  werden. 

John  Fritz,  gelntren  ini  .Jahre  lHg2  in  I^mdon-  I 
derrv  township,  Chester  County,  Fa.,  ist  besonders  | 
durc^  den  rnibau  und  die  Leitung  derjenigen  Anlagen, 


I welche  jetzt  die  Carabria  Steel  Works  bilden,  sowie 
I durch  die  Errichtung  der  bekannten  Bethlehem  Steel 
' Works  berühmt  g«*worden.  Er  hat  einen  hervorragenden 
Antheil  an  der  Entwicklung  de«  llessemerprocesve«  in 
den  Vereinigten  Staaten  genommen  un<l  auch  di«  Ein- 
richtungen 5ir  die  Herstellung  von  Schiffbauinaterial 
auf  den  Bethlehem- Werken  getroffen. 

LfefernDg  hUttentechnischer  Elnricbtangen 
nneb  Amerika« 

Wie  uns  mitgetheilt  wird,  hat  die  Benrather 
Maschinenfuhrik  einen  .Auftrag  auf  Lieferung 
eines  Walzwerks  für  Amerika  erhalten  uoil  es  sind 
j bei  ihr  auch  alle  zugehörigen  Zeichnungen  für  die 
erforderlichen  Wsrmofeii  bestellt  worden.  Dafs  hütten- 
technische Einrichtungen  dieser  Art  von  einer  deut- 
schen Firma  nach  den  Vereinigten  Staaten  geliefert 
wenlen,  steht  nicht  vereinzelt  da;  es  sei  z.  B.  daran 
erinnert,  dnfs  auch  die  Firma  Ehrhardt  & Sehmer, 

I wie  wir  «einer  Zeit  berichteten,  «ine  grofse  Walzen- 
zagmaschine nach  Amerika  geliefert  hat. 

Prftmlirnng  aaf  der  DUsaeldorfer  ADsstellong. 

Es  wird  uns  mitgetheilt,  dofs  die  officiell«  Liste 
der  .Ausriellangsleitong,  nach  welclier  wir  die  in  vori^r 
Numnier*  veröffentlichte  Liste  der  aufser  Preis- 
bewerh  stehenden  Firmen  zusammenstelltcn , nicht 
vollstHiidig  war,  sondern  daf«  noch  zuzufügen  ist: 

(.Trup]>e  II. 

Act-Ges.  für  Kisenindnstrie  und  BrUckenhnu, 
vorm.  Johann  Caspar  Uarkort  in  Duisburg. 

Ferner  werden  wir  etsucht,  darauf  aufmerksam  zu 
machen,  dafs  die  Objecte  der  Firma 
Maschinen-  und  Armaturenfabrik,  vormals 
Klein,  Schanzlin  & Becker,  Frankenfxial 
von  der  Prämiining  aosgeschlossen  waren,  weil  das 
Werk  aufserhalb  des  .Aus.-iteUungsgebietes  belegen  ist 
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Thf  Coppfr  Ufiwihoük.  A Manual  «f  tbe  Copper 
fiidustry  of  tho  Unitod  States  und  Foreign 
t'ottntries.  Vol.  II  fiir  1901.  Horausgegeben 
von  Horace  J.  Stevens,  Houghlon,  Midugaii. 

Die  erste  im  Jahre  PKW  erschienene  Ausgabe  «les 
vorliegenden  Jahrbuchs  für  du«  Kupferhüttenwesen  war 
hauptsächlich  den  Lake  .^uperior- (frühen  gewidmet 
und  gab  in  gedrängter  Form  eine  Uebersicht  über 
die  wirthscbaftUchen  nnd  herghanlichen  Verhältnisse 
in  diesem  so  wichtigen  K«]>ferind«.striegehiet.  In  der 
zweiten  jetzt  erschienenen  Auflage  hat  sich  der  Autor 
weitere  Ziele  gesteckt;  es  werden  nicht  nur  alle  wichtigen 
Kupferfclder  der  Vereinigten  Staaten  je  nach  l'm- 
ständen  mit  gröfscrer  oder  geringerer  Ausführlichkeit 
behandelt  sondern  es  haben  auch  die  wichtigsten  i 
aorsi-rainerikanischen  Kupfergrubeo  Berücksichtigung 
gefunden  Ferner  sind  einige  weitere  (’apitel  über  die 
Geschichte,  Chemie,  Mineralogie  und  Metallurgie  des  , 
Kupfers  eingeschaltet  Das  Werk  bietet  auch  ein  lie- 
träclitUches  statistisches  Material  und  enthält  schliefs- 
lich  ein  Verzeichnifs  der  gangbarsten  im  Bergw'esen 
angewandten  teclinischen  Ausdriieke. 


Das  Buch  dürfte  der  erste  Versuch  sein,  die 
Namen  aller  hervorragenden  Kupfergruben  der  Welt 
in  einer  Liste  zu  vereinigen,  die  auch  die  wichtigsten 
ökonomischen  und  betriebstechnischen  .Angaben  ent- 
hält. Es  hat  insbesondere  in  Bezog  auf  amerikaniNclie 
Verhältnisse  einen  hohen  statistischen  und  wirth- 
schaftlichen  Werth  und  wfird  den  an  der  Kupferindustrie 
interessirten  Fachlenlen  und  Industriellen  als  Narh- 
sehlairehiioh  gute  Dienst«  leisten. 


OfHudlatjen  dfr  Theorie  und  dfS  Hanes  der  Wärme- 
kraffmasehinen.  Von  Alfred  Musil,  Professor 
an  der  Deutschen  Technischen  Hochschule  in 
Hriinii.  Zugleich  autorisirte,  erweiterte  deui.sche 
Ausgabe  des  Werkes  »The  sleam-cngine  and 
other  heat-engines**  von  J.  A.  Kwing,  Pro- 
fessor an  der  Universität  in  Cambridge.  Mit 
302  Figuren  im  Text.  Leipzig.  IL  G.  Teubner. 

Die  Herausgabe  des  vorliegenden  Werkes,  in  dem 
die  Wärmekraftmaschinen  als  ein  Gebiet  in  grofsem 
ZusanimtMihange  behandelt  werden,  kommt  einem  längst 
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empfandenen  Bedilrfnifs  ent|!fejren.  Wie  schon  im  Titel 
anf^edeiitct,  hat  das  Buch  ein  enf^Hscbes  Uri^inal  zur 
(inuidlu^c;  um  dein  heutigen  Stande  des  Theinaa  gerecht 
zu  wcrd<-n,  mufste  hei  Ausarheitiing  der  deutschen  Aus- 
i;ahe  aber  su  viel  Neues  hinzugt^tiigt  werden,  dafs  die 
letztere  iiher  den  ('harakter  einer  hl«»rsen  Uehersetzuog 
weit  liinanvi^ewachsen  ist.  ln  erster  Linie  wird  dos 
Werk  dem  StU'lirenden  treffliche  Dienste  leisten,  denn 
es  fafst  in  sorgfaUigster  Auswahl  das  Wichtigste  aus 
dein  hehandelten  üehiet  zasanimen. 


HerrrliHufiif  und  ('otu^rudion  der  Srhiffsmusrhinen 
und  -KeASf-l.  Ein  HandbiK'h  zum  tJebrauch 
rur  Constructeure,  S«eiiia»cliinisiL*n  und  Stn- 
dirende.  Von  Dr.U.  Bauer,  Hetriebsingenionr 
der  Stettiner  Maschinenbon-A.-fE  „Vnkan“ 
iihtei*  Mitwirkung:  der  Ingenieure  E.  Ludwig, 
A.  Boettfher  und  11.  Foettinger.  Mit  500  Illu- 
strationen, 1 1 Tafeln  nnd  vielen  Tabellen. 
Münelien.  R.  Oldenbourg.  Preis  17,50 
ln  obigem  llandbnch , das  hewälirtcr  Praxis 
seine  Entstehung  ver*lankt,  hat  der  Verfasser  die  theo- 
retischen und  ]>raktisohen  CoDStructionsregcIn  für  den 
Schitfs!na'«i'hineDhau  übersichtlich  zusammeogestellt. 
Ahhildungen  der  gehräuchlichsten  Constructionen  dienen 
zur  näheren  Krlüutenmg  und  eine  Sammlung  der 
n>ithigsten  Zahlentabellen  ist  für  den  unmittelbaren 
(iehrauch  bestimmt.  Dem  Charakter  des  Buches  ent- 
sprechend, sind  nur  die  modernsten  Maschineotypen 
— 8tehen<ii>  Si  hranhenschiffsmaachinen,  u.  a.  der  Kaiser- 
iaclit  nHohenzullem*^,  des  Schnelldain]>fcrs  „Deutsch- 
land^ n.  n.  w.  — sowie  die  gebräuchlichsten  Kessel- 
Systeme  hchandelt,  während  von  der  Beschreibung 
sidtenerSpecialconstructiouen  abgesehen  vuinie.  Wendet 
sich  das  Buch  somit  zunächst  und  m der  Hauptsache 
ivn  den  Schitfsmasebinenhauer,  so  wird  doch  auch  der 
('onstrueti'iir  stationärer  Maschinenualagen  darin  vieles 
fiuden,  was  ihm  von  Nutzen  ist.  Dies  gilt  besonders 
vuD  den  f'apiteln  über  Cylinderbcreclinnng,  Drehmoment, 
Masscnaiisglcicli,  Details  der  Dampfmaschine,  Rolir- 
leituugen,  Pumpen  u.  s.  w. 

/.«  mrttdiunjie  du  /er  d d^  i\iru>r  ä l’exjumtion 
dt  Ihi^Addorf  1902.  Von  M . Alexandre 
(Jouvy. 

in  obiger  Schrift,  einem  .*^oDderahdruck  aus  den 
„Memoires  de  la  Societe  des  Ingenieurs  eivils  «le  France^ 
erstattet  der  «leii  Eisenhüttenleuten  bestens  bekannte  Ver- 
fasser seinen  französischen  Fachgenu.ssen  einen  von  gründ- 
lichstem Stadium  zeugenden  Bericht  über  das,  was  die 
Düsseldorfer  Ausstellaug  auf  dem  Gebiete  der  Kisen- 
erzeugung  und  -Verarbeitung  an  Fortschritten  und 
sonst  interessanten  Darbietungen  gebracht  hat.  Dank 
der  sachln'lien  Anordnung  des  umfangreichen  Stoffes 
ist  es  dem  Berichterstatter  überraschend  gut  gelungen, 
das  Wichtigste  treffend  hervorzuheben,  so  dafs  seine 
Fehersicht,  liie  durch  eine  Reihe  von  Text-  und  Tafel- 
zetchnungeH  ergänzt  wird,  bleibenden  Werth  behält. 

Verfasser  kommt  zu  dem  Schlafs,  dafs  die  Aus- 
stellung für  den  Stand  der  von  ihm  behandelten  Indu- 
strie zu  Anfang  des  20.  Jehrhimderts  einen  Markstein 
bedeute,  untl  bestätigt  die  Wahrnehmung,  dafs  die 
deutsche  Kiseuindustrie  auch  an  Grorszügigkeit  sich 
mehr  und  mehr  der  amenkanischan  nähere. 

Intjenifurs  Taarh^huch . Hcrausgpgc*ben  vom 
nkademi^rhen  Verein  „Hütte**.  .Achtzehnte, 
neu  buarheitete  Auflage.  Mit  über  l loo  in 
den  Satz  eingedruckten  Ahhildungeu.  Ab- 


theilung I und  II  mit  einer  Beigabe.  Berlin. 

I Verlag  von  Wilhelm  Ernst  Ä:  Sohn  (v«r»i. 

! Ernst  Ä.  Korn).  Preis  des  ganzen  Werkes  in 

I Ledereinhand  16  r fi. 

I Entsprechend  den  Fortschritten  anf  allen  Gebieten 
j der  Technik  hat  die  neue  Auflage  der  „Hütte"  gegen 
, die  vorlicrgeheiKle  eine  ganz  heJeuteiide  Krweitrning 
' erfahren,  ihr  Umfang  ist  um  604  Seiten  (10  Bogen) 

I gewaolisen.  Neu  aufgenommeu  wurden  die  Abschnitte 
I „Verbrennungsmotoren“  an  Stelle  der  frillicren  „Gas- 
! mascliinen“,  vollständig  umgearheitet  der  .Abschnitt 
' „W'ärme,  einschliefslich  der  Mechanik,  der  Gase  um! 
I>ämpfe",  ferner:  Turldnen,  La.«thebcruasehinen,  Ver- 
messangskunde,  Schiffbau,  Brückenbau  und  andere. 
Dafs  der  Preis  des  Werkes  trotz  der  unifiisaenden 
I Erweiterung  derselbe  wie  früher  geblichen  ist,  venlient 
besonders  iiervorgehoben  zu  werden.  Ueber  die  an- 
erkannten Vorzüge  des  in  seiner  .\rt  einzig  da.stclien- 
den 'rasclienbuches  ist  es  nicht  nöthig,  ein  Wort  zu  sagen. 

Zur  Besprechung  sind  eingegangen; 

SfühUm  IfUffiitieHrkalendtr  für  MaiAtldrun’  und 
I HüUenif'rhniker  190S.  IleraUHgegobeii  von 

I F ranzen,  ('ivilingeniear  in  Köln,  und 

j K.  Matilge,  Ingonieur  und  Lehrer  au  der 
MasrhinenbauHchule  der  Stadt  Köln.  3M.  .Tahr- 
I gang  mit  einem  U.  Theil  als  Ergänzung. 

I Essen,  G.  1).  Baedeker.  Preis  2. HO  tdf  in 

, Leinenband,  3,50  edf  in  Lederband,  4,5o  ../f 
in  Brieflaschenfurm  mit  Ledertasche. 

Itujenieurkuh  ndf'r  19(^H.  Für  Maschinen- u.  Htilten- 
ingenieure.  Heransgegeben  von  Th.  Bockert 
und  A,  P o h 1 h a u 8 e n;  Fünfundzwanzigster 
! Jahrgang.  Zwei  Theile.  Berlin,  .Iiilius  Springer. 
Preis  .'1  -4f. 

PdzddA  Verkthrn-  und  AuAkunfUkuhndfr  für  duA 
rMd«r/ie  lirkh  190S.  Verlag  von  E.  II.  Petzold 
in  Bischofswerda  (Sa.).  Preis  1,25 

■ Kidtndrr  für  Kis^nfialm-'JWhmkrr.  Bogrändet  von 
I Edm.  Heusinger  von  Waldegg.  Neuhear- 
! beitet  von  A,  W.  Meyer.  Drcifsigsier  .lahrgang 
1903.  Wiesbaden,  >1.  F.  Bergmann.  Preis  4 

Gfürk  auf  ! 1909.  lllustrirtcr  Kalender  für  Berg- 
nnd  Hiittonweseu  von  Franz  Kieslingei. 
Wien  L,  Kathhausstr.  21.  liii  Selbstverläge 
des  Herausgebers.  Preis  0,70  tJl, 

IHr  Oampfkeasd.  Bearbeitet  von  F.  Tetzner, 
Oberlehrer  an  den  Königl.  Ver.  .Maschinen- 
bauschulen zu  Oortmund.  Mit  95  Textftgureu 
und  34  lithogr.  Tafeln.  Berlin.  Julius  Springer. 

: .Marine  UoHvr  SUinu>it'in>'nt  and  ('ouMrudion.  Von 
0.  E.  Stromeyer.  2.  .Auflage.  London,  E.  t'. 
39  Paternoster  Kow.  [.ongmans,  Green  and  (’o. 
Preis  12  sli. 

Condtnaaiion.  Ein  liChr-  und  Handbuch  über 
t'ondensatiuns-  nnd  alle  damit  zusammen- 
hängenden Fragen.  V’on  F.  .1.  Weifs-Basel. 
Berlin.  Julius  Springer.  Preis  geb.  10  - 
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IHe  Organiffoiton  der  FabriklHirieh^.  Von  A.  Jo- 
hanning. Zwoitd  Aaflago.  Hraunschweig, 
Friedrich  V^ieweg  Sohn.  Preis  geh.  3 lÄ. 

Sumtnltintj  d^uisrher  NeirltAjMttrnU  iKPhhc  1,  la 
nnd  Ib:  Aufbereitung  von  Krzen  und  Hrenn- 
Kluffeiij  1877  bis  Von  l»r.  Jovaii 

1\  Piinaotovies,  lierlin,  Kopenhagenerstr.  4. 
lin  Selbstverlag  des  Verfasser». 

M'i>  aielit  man  Koetennn.^i'hlugi»  und  Ht1nfh.ihKdru- 
ti»rerhnungrn  für  fifkirinfh*  fJrhl-  und  Kruft' 
atüugrn  auf'f  Von  Fritz  Hoppe.  Zweite 
.-VufUige.  Dannstadt.  Kd.  Wartigs Verlag,  Krnst 
Hoj»|>e.  Preis  4,5o  . H. 
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Iwirhenprei-disde  für  EUktroierhniker.  Von  Fritz 
Hoppe.  DarniHtadt.  Kd.  Warfigs  Verlag, 
Ernst  Hoppe.  Preis  ä,25  * 

Handbuch  für  InMaUaicure  dfkiriscJtet'  Starksfrom- 
anlug^n.  Von  Max  Johnke.  Herlin.  LoiiiH 
Marens’  Verlagshandliing.  l'reis  geh.  b 


Maschinenfabrik  Sack,  (».  m.  b.  II.,  Düssel- 
dorf-Halb; Katalog  über  Hütten-  und  Walz- 
werks-Kinriehtungen. 

Düsseldorfer  Ban  in  asch  inen  fabrikHnnger 
Ä Leyrer,  Düsseldorf-Derendorf:  Katalog 
Nr.  16,  Ausgabe  19u2. 


iiidiiNtricllo 


ActiengeHellscliRft  „Kinenwerk  KuIIip  Krd«^* 
ln  Uortmand. 

Im  (.»pscbafliberifht*'  für  PKU  '02  wird  daran  er- 
ionvrt,  dafs  schon  im  Vorjahr  diA*  des  Kisen-  und 
Stahlnittrktcs  oinr  aufserst  vcrworrnie  war.  Lrid«*r  sei 
in  diesen  Verhaltnis-icn  mit  drm  Hrrannalicn  des  Winters 
eine  weitere  Verschlechtorang  eiiufetreten,  da  sich  der 
Verhraucli  infolge  der  aof  allen  tiidiiefcn  iojiiior  fülil- 
hariT  gewordenen  Sturkung  der  geweridirhen  Thiiligkeit 
ständig  Verringerte,  hu  tlufs  es  umnuglieh  wurde,  für 
die  in  den  leiteten  Jahren  viT-rröf-serte  lieistungsfähigkcit 
der  Werke  cDtaprerhende  Aroeil  herheiziiselurten.  Diese 
.\rheitsiioth  vcranlafnte  ein  vorstarkles  .lagen  nach  -Auf- 
trägen und  dies  wiwlerinu  ein  stetiges  Zarin  kgelien  der 
ohnehin  schon  verlustbringenden  Verkaufspreise,  Mit 
Kintritt  des  Kalend«  rjalires  trat  zwar  eine  kleine 
liesReruDg  ein,  insufern  als  Nachfrage  und  Abruf  reger 
worden.  Damit  wurde  es  den  Werken  möglich,  wieder 
solche  Preis«  xu  erzielen,  die  annähernd  an  die  Seihst- 
kosten  heranreiehten.  Angesirlits  der  trostlosen  Markt- 
lage aber  sei  es  nicht  zu  vermeiden,  dafs  das 
Ergebnifs  des  Walzacrkshetriehcs  mit  einem  nii  ht  un- 
erheblichen Verluste  ahaeliliel'st.  .\neh  die  Kleineisen- 
indiistrie  sei  au»  der  herrschenden  Nothlage  nicht  her- 
auHgekommen.  Das  vor  wenigen  Jaliren  errichtete  Dampf- 
hammerw'crk  der  Firma,  verbunden  mit  meehanischor 
Werkstätte  zttr  Herstellung  von  Kisonbahn  - Bedarfs- 
material,  hat  daherseioe  Bilanz  ebenfalls  mit  einem  Ver- 
lust abgeschloSHco.  Mit  Kinschlufs  der  Abschreibongen 
von  .51  106,57  ergiebt  sieh  ein  fM-samintausfall  von 
172  728,85  Nach  Abzug  des  Reservefonds  von 

67  065,64  verbleibt  ein  Verlust  von  114758,21  ,4^. 

Hebrtidcr  Sock,  Drosdou. 

Die  Minderung  des  Reingewinnes  für  IWl  1002 
des  Werks  ist  gegenüber  dein  Vorjahr  hauptsächlich  den 
vermehrten  riikosteu  zuzuschreiben,  namentlich  war 
das  Hereinholeu  von  Aufträgen,  angesichts  des  ver- 
scliärften  Wettbewerbes,  nur  mit  erhöbWm  Kosten- 
aufwandc  zu  bewirken. 

Die  Abschreibungen  belaufen  sicli  auf  1 12951,67 
E«  wird  vorgescblagen,  den  Koingcwiiin  von  211 86,8,50t# 
wie  folgt  zu  vertbcilen;  47«  Dividende  = 70000 
5®/«  dem  Änfsichtsrathe  (17186:8,5(1,#)  ä 8503, 15  vÄ, 
15®/*  dem  Vorstande  und  Beamten  ^241  86.8, 50  =b 

86270,58-#.  Arbeitemnterstötzangsfondscontu  10(XX>.#, 
Beamtennnterstüt/nngsfondsconto  80000  d®/«  Super- 

dividende 70UOO  zum  Vorträge  78i(ÄJ,08i#. 
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liufastahlweik  Witten. 

Wenn  gegenüber  der  ungünstigen  Lage  der  Kisen- 
Industrie  das \S  erk  für  1901  (»2  noch  ein  verliältnifsiimfsig 
gÜDstigCH  Kigebnifs  erzielt  hat,  so  ist  dies  dem  lJmstan«Ie 
ZD  danken,  dafs  es  durch  rechtzeirig  getroffene  Vur- 
kehrungen  von  dem  Coiijunctur-Uroschlag  niclit  über- 
rascht wurde  und  ferner  bei  der  Vielseitigkeit  seiner 
Erzeugnisse  und  in  der  guten  Beschäftigung  in  Be- 
sonderheiten einen  kleinen  Ausgleich  in  den  Preisen 
fand.  .\n  Tiegel-  und  Martinstahl  sowie  Flufseisen 
wurden  hergestellt  29  (t7ü  000  kg,  an  Schmiedestücken 
der  verschiedensten  Art  5 612527  kg,  die  beiden  Walz- 
werke erzeugten  14698000  kg,  an  (irob-  und  Feinblechen 
wurden  zusammen  10  870(.KH>  kg  producirt.  Von  be- 
arbeiteten Schmiedestücken,  Stahlgufs-,  Maschinen-  und 
Locomotivtheilen,  ferner  Geschütztheileii,  tieschossen 
0.  8.  w.  wurden  erzeugt  1 129973  kg.  Die  Erzeugung  an 
feuerfesten  Steinen  betrug  7 221700  kg. 

Die  Germaniahütte  erzeugte  15  839  Tonnen  Roh- 
eisen, Beschäftigt  waren  im  letzten  Jahre  in  Witten 
dnrcb.'ichnUtlich  1469  Arbeiter  und  an  Löhnen  sind 
verausgabt  1680742,65,.#.  Der  Jabresdnrchschnitts- 
Venlienst  einschliefslich  jugendlicher  Arbeiter  betrug 
1144,14  L#  oder  pro  Schicht  3,81  c#  gingen  4,05  <.# 
im  Vorjahr.  Da  in  der  Agio-Besteuerung  das  Ober- 
verwaltungsgericbt  seine  frühere  Entscheidung  verlassen 
und  auch  ib  der  ÄbHch^eibnngsf^^;c  einen  anderen 
Standpunkt,  als  der  Veranlagnngs-CotnmiHsar  eio|'e- 
noiumen  hat,  so  hofft  das  Werk,  demnächst  eine 
gröfsere  Rückerstattung  au  Steuern  zu  erhalten.  Der 
verfügbare  Gewinn  beträgt  654  424.23  wovon  ver- 
wendet werden:  zu  Abschreibungen  272  72ft,97 
Zurückstellung  für  das  Hochofen  - Zusttdlnngs  • Conto 
lOCKX)  bleiben  371604,26  .dC.  Die  Tantiemen  be- 
tragen 28876,42  so  dafs  zur  Verfü^ng  der  General- 
Versammlung  342817,84  vV/  stehen,  welche  wie  fol^  ver- 
wendet werden  sollen:  zur  Vertheilung  einer  Dividende 
von  7®/*  280000  i#,  zu  GratiÖcatiouen  an  Beamte  und 
Meister  120  JO  fiir  Beamten-  und  Arbeiter-Prämien 
nntl  ünterstützuDgszwecke  äjOOO  .#,  als  Vortrag  auf 
neue  Rechnung  ‘-^617,84,.#. 


Hörder  Bergwerks-  und  Hiitten-Yerein. 

Die  Direction  leitet  ihren  Bericht  für  190I/|9(>2 
mit  den  Worten  ein:  „Die  ungünstigen  Verhältnisse 
des  Risenroarkte#  haben  auch  im  verflossenen  Geschäfts- 
jahre forthestanden.  Obgleich  sowohl  die  Wirren  in 
I China,  als  auch  der  Südafrikanische  Krieg  beendet  sind, 
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ist  eine  Belebonf;  des  Geschäftes  und  eine  nennens- 
worthe  Aufhesserunjr  der  Preise  nicht  eingetreten.  Im 
erstfn  Semester  des  Berichtsjahres  war  es  scH>8t  unter 
den  gröfsten  Oj»fern  bei  Hereinnahme  von  Kxport-Aaf- 
trägen  «citweilig  unmöglich,  die  erforderlichen  Arbeits* 
mengen  zu  sichern,  so  dafs  wir  gezwungen  waren,  durch 
Einlegen  von  Feierschichten  die  I*roduction  erheblich 
einzuschrünken.  Diese  Mafsregel,  die  naturgemäfs  eine 
Steigerung  der  Selbstkosten  zur  Folge  hatte,  liefs  sich 
erst  im  zweiten  Semester  vermeiden,  nachdem  die 
äufserst  günstige  Lage  der  Elsen*  und  StahMiidustric 
der  Vereinigten  Staaten  von  Nord  * Amerika  es  auch 
uns  wieder  ermöglichte,  in  gröfserem  rmfange  Aufträge 
des  Auslandes  zu  erlangen.  Die  hierbei  zu  erzielenden 
Preise  sind  allerdings  auch  hente  nocli  derartige,  dafs 
sic  höchstens  die  Gesteliungskosten  decken.  Mitte 
Januar  PK)2  schien  eine  Besserung  der  Geschäftslage 
einzutreten.  Der  lange  znrückgehaltene  Beilarf  trat  in 
regerer  Weis«  wieder  hervor  uml  liefs  eine  bescheidene 
Aufbesserung  der  Preise  zu.  Diese  Bew  egung  w ar  indefs 
von  kurzer  Dauer;  denn  mit  Beginn  des  zweiten  (Quartals 
machte  die  frühere  schwache  Haltung  auf  dem  gesainniten 
Kisenmarkte  sich  wieder  bemerkbar.  Dabei  ist  der  Ver- 
brauch an  Eisen-  und  Stahlfahricaten  diirehaus  nicht 
gering;  es  ist  vielmehr  die  in  den  letzten  Jahren  in 
f>eatsch)and  so  enorm  gesteigerte  I'roductionsfähigkeit, 
welche  dauernd  auf  den  Markt  drückt  und  jedenfalls 
auch  noch  auf  absehbare  Zeit  die  deutschen  Werke 
zwingen  wird,  für  ziemlich  bedeutende  Mengen  ihrer 
Fahricatc.  Absatz  iin  Auslände  zu  suchen.  Dnrch  die 
im  Vorstehenden  geschilderten  Verhältnisse  und  durch 
Bezugsverpflichtungen  von  Rohmaterialien  zn  hohen 
Preisen  erklärt  sich  das  nngünstige  Resultat  des  ver- 
flossenen Geschäftsjahres.“ 

Auf  dem  Hörder  Hochofenwerke  betrug  die  Roh- 
eisenerzeugung 255720  l,  und  zwarTliomascisi-n  2IV200H  t, 
Stuhleisen  12741  t,  Giefseieieistn  10881  t.  Der  Betrieb 
des  Dortmunder  Horhofenworks  liat  wahrend  des  ganzen 
Geschäftsiahres  geruht. 

Die  Production  der  Hennannshiitfe  stellt  sich  wie 
folgt.  Das  Stahlwerk  lieferte:  IS50200000  kg  Stahl- 
blocke;  das  Puddelwerk  754  000  kg  Luppen;  die  Stahl- 
giefserei  1 178804  kg  Stahlformgufs  und  513545  kg 
Tiegelstalilblöcke.  Au»  den  Walzwi-rken  und  dem 
Hamuierbau  gingen  hervor:  204023  t.  Die  Zahl  der 
Arbeiter  betrug:  4;U»2.  Der  durchschnittliche  Lohn  pro 
Mann  und  Schicht  stellte  sich  auf  4,05  Für  Löhne 
wurden  5308510,90  ansgegeben. 

Kr  betrugen  die  Abgaben  zum  Wohic  der  Arbeiter 
und  an  Staats-  und  Oemeindelasten : 1.  Beiträge  zur 
Krankenkasse  der  Hüttenarbeiter  50  171,0t>  2.  Bei- 

trüge zur  Pensionskasse  der  Hüttenarbeiter  70217,79,#; 
3.  Krhölite  Krankengelder  für  verletzte  Arbeiter  nach 
§ 5 des  Unfall-Versichernngsgesetzes  1918,15  *#;  4.  Bei- 
träge zur  \>r9ichemngska5se  gegen  Arbeitslosigkeit  ftir 
ilic  Arbeiter  des  Hordor  Vereins  157,00  v#:  6.  Unter- 
stützungen infolge  des  Haftpflichtgesetzes  7t»59,50 
0.  Unfall-Versicherungsbeiträge:  a)  für  Hüttenarbeiter 
102891.82..#,  b)  für  Bergarbeiter  39 102.05,#;  7.  Aufser- 
ordentliche  rnttTstützungen  für  Hütten-  und  Bergarbeiter 
19248,05  8.  Anfserordentliche  Gewährungen  an  die 

Familienkrankenkosse  für  die  Bergarbeiter  7748,10  ,#; 
9.  Beitrage  zur  KnanpschaftMkasse  77t>20.41  ►#;  10.  Bei- 
trage aufGrund  des  Invaliditäts-  und  AUersversicherungs- 
gesetze»  al  für  Hüttenarbeiter  44  277,78  h)  Tür  Berg- 
arbeiter H1491.97  11,  Staalsstcuern  (Einkommen- 
steuer) 121000  12.  Gemeindesteuern  407155,00 

Summa  1037  755,84..#. 

Auf  Gewinn-  und  V>rlust-ConU>  betragt:  der  Rest 
des  vorjährigen  I cherschuRses  54735,88  der  dies- 
jährige Bctrii'bsgcwinn  3<>81  512,01  .#;  ilie  Einnahme 
für  Patente  591-13,20.#;  die  h’innahmc  für  roorsgewinn 
«US  verkauften  Obligationen  2H05,8ü.#;  die  Einnahme 
für  verfallene,  nioht  abgehobene  Dividende  1150  .#; 
l ebertrag  vom  Itchcrvefonds  für  ßezugsvcrpflirlitungen 


I.WOOO  zusaninien  4229346,89  .#;  es  verbleibt 
nach  Abzug  der  Ausgaben  für  Verwaltungskosten, 
Zinsen,  Sconto,  Pivpvisionen,  Verlust  auf  EfTecten  und 
an  den  Vorräthen  beim  Dortmunder  Hochofenwerk  von 
2181333,2tJ  ein  Bruttogewinn  vim  2(U8Ü13,60  ,#, 
der  zu  Abschreibungen  verwendet  ist. 

Neggener  Walzwerk,  Meggen  1.  W. 

Im  Bericht  des  Voistandcs  für  das  Geschäfts- 
jahr 1901,02  w ird  bemerkt,  dafs  das  Geschäft  in  Stab- 
eisen  und  Feinblei-hen  unter  der  Ungunst  der  Ver- 
hältnisse zu  leiden  hatte.  Der  Bedarl  des  Inlandes 
war  sehr  gering,  die  Preise  gingen  immer  weiter  zurück 
und  die  zur  .Aufrcchterhaltong  des  Betriebes  fehlenden 
Quantitäten  mufsten  unter  grofsen  Preisopfem  aus  dem 
.Xu-^landc  herein  geholt  werden.  Der  Bedarf  in  Schweifs- 
eisen nahm  wegen  des  grofsen  Preisunterschiedes  gegen 
Flufsstabeisen  immer  mehr  ab,  was  zur  Folge  hatte, 
dafs  die  Production  in  diesem  Artikel  sich  wesentlich 
verringerte.  Dagegen  hat  sich  die  Erzeugung  in  Walz- 
draht, für  welche  Artikel,  dank  des  Verhan«U's  dcuUcher 
Drahtwalzwerke,  die  IVeisverhältnisse  etwas  günstiger 
lagen,  erhöht.  .\n  Fertigfabricaten  (Stabeisen,  Bleche, 
Draht  and  llufei.sen)  wurden  liergestellt:  20tk">.3  t im 
Wcrtlie  von  27H>070  Die  Gesainnitabschreibungen 
betragen  21815,31  .#.  Das  Gewinn-  und  Vcrlustconto 
weist  einen  Verlust  von  25085.79  . # au»,  w elcher  durch 
den  Kescn'cfonds  in  Höhe  von  23585.85  .#  bis  auf 
14!>9,94r#  ausgeglichen  wird. 

RSlirenwalzwerke,  Actlengesellsrhaft,  Schalke l.W. 

Dem  Bericlit  de»  Vorstandes  für  dn.s  letzte  Geschäfts- 
jahr entnehmen  wir:  „War  schon  hei  Beginn  des  Ge- 
schäftsjahres infolge  des  w'irthschafllichcn  Rückschlages 
der  AuHhlick  in  di«  Zukunft  aafserordentlich  trübe,  so 
mufs  nach  Schlnfs  des  Jahres  constatirt  w erden,  dafs  die 
Befürchtungen,  welche  man  vor  melir  als  Jahresfrist 
hegte,  durch  di«  allmählich«  Gestaltung  des  Montan- 
inarktes  im  Berichtsjahre  nicht  nur  bestätigt,  sondern 
übertroffen  sind.  Es  zeigte  sieh,  dafs  die  vor  Jahres- 
frist bestandenen  Preis«  noch  längst  nicht  den  tiefsten 
Stand  in  der  niedergehenden  Conjanctur  kennzeichneten, 
vielmehr  wurde  die  Marktlage  immer  noch  ungünstiger, 
und  die  Preise  für  alle  Artikel  der  Ki»euhramhe,  be- 
sonders aber  für  schmiedeiseme  Köhren,  gingen  mehr 
und  mehr  zurück.  Wenn  gerade  auf  dem  Rölirenmarkte 
die  allenthalben  herrschende  Unsicherheit  bcBonders 
scharf  zum  Ausdruck  kam,  so  lag  da.»  zum  grofsen 
Theil  an  der  Ungewifsheit,  oh  das  mit  Ende  des  Be- 
richtsjahres ablaufende  Syndicat  eine  Verlängerung  er- 
fahren würde  oder  nicht.  Glücklicherweise  kam  in  den 
letzten  Tagen  des  Berichtsjahres  eine  Einigung  zustande, 
und  auch  die  bis  dahin  aufserhalb  <fes  Svndicate» 
stehenden  Werke  sind  letzterem  nunmehr  beigetreten, 
so  dafs  heute  sämintliche  deutschen  Rührcnwulzwerke 
im  Syndicat  vereinigt  sind.  Hierdurch  ist  der  Preis- 
kampf, der  bei  Auflösung  des  Syndicates  iinvermeidlich 
gewesen  wäre  und  allen  Werken  ganz  bedeutende  Geld- 
Opfer  aufcrlegt  liabcn  würde,  vermieden  worden.  Leider 
sind  die  W'rhältnisse  auf  den  Auslandsmärkten  noch 
derart,  dafs  trotz  der  Einigkeit  der  deutschen  Werke 
eine  Aufbesserung  der  in  den  schlimmsten  Kampfzeiten 
des  vorigen  Jahres  gültig  gewesenen  Preise  nur  in  sehr 
bescheidenem  Umfange  durchführbar  war.  Die  be- 
schlossene Reduction  unseres  Actienkapitals  ist  durch- 
geführt.  Der  Verlust  des  Berichtsjahres  wie  auch  des 
Vorjahres  ist  durch  die  erfolgte  Herabsetzung  des 
Actienkapitals  getilgt.“ 

Vereinigte  Könifs-  und  LanraliQtU,  Act.-Ge».  für 
Bergbau  nnd  HüUenbetrieby  Berlin« 

Die  ungünstige  Lage  des  Hisenmarktes  übte  auf 
dem  Werk  in  den  ersten  3 Quartalen  des  Geschäfts- 
jahres 1901  02  ihren  vollen  Druck  auf  das  Resultat 
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de«  EisenhiittenbetrieWs  ans.  I>ie  Kiscnprei-if  sanken 
QDter  die  PriMtiictionskoKten.  Kist  ini  IV.  (Quarta), 
nachdem  die  Preisrückgänge  auf  detn  Kisentimrkte  zum 
Stillstand  gelangt  waren,  brachte  der  laufende  Itedarf 
der  Kundschaft  reichlichere  Aufträge  zu  aufgebe««st  r1cn 
Preisen,  und  da  e«  gleichzeitig  unter  der  Mitwirkung 
der  in  den  letzten  Jahren  neu  geschatfenen  Anlagen 
und  Verbesserungen  und  durch  neue,  den  Zcitverhält- 
nis.'ien  angepnfsU^  MaH^nahtnen  gelang,  die  Selbstkosten 
XU  errnäfsigen.  so  trat  in  diesem  t^uartal  eine  wesentliche 
Besserung  in  den  Ergebnissen  des  llilttcnhetriches  ein.  I 
Es  betrug  die  (iesammtprodoctiim  an  Steinkohlen 
2408274 1,  an  Eisenerzen  84210 1,  an  Koheisrn  20H2t*t5t, 
an  (infswaaren  t,  an  IW'/oigem  Cementkupfer 

1116  t,  an  Walzeisen  aller  Art  179245  t,  an  gewalzten 
Kohren  102tW  t.  i 

Auf  den  Werken  der  liesellscliaft  waren  an  Beamten,  | 
l'nterbeaniten.  Meistern  und  .Arbeitern  im  letzten  Jahre  , 
Wsehiiftigt;  auf  den  Kolilengnihen  7h7h  Per?<inen,  auf 
den  Krzfiirderungen  und  Bnieljen  fKi9  IVrsnnen,  anf 
den  schlesischen  Hütti-n  tHJHl  Persuneti,  auf  den  ni'*si* 
sehen  Werken  2475  Personen,  zusammen  20H4:t  Per- 
sonen. darunter  1425  weibliche  um!  14tK)  jugendlielte 
and  Invaliden,  d.  i.  insgesamint  Wi  Personen  m*dir  als 
im  Vorjahre.  An  Arbeitslöhnen  w urden  im  letzten  Jahre 
17  002410,46  4 H bezahlt,  d.  i.  475  11  l,fi9 , t/  weniger  als 
im  Vorjahre,  her  dundisehnittliclie  Jahresvrrdienst  im 
Inlaiidc  betrug:  a)  bei  den  männlichen  Arbeitern  . W, 
b)  bei  den  w’eibiiehen  .^rbt-itern  :ki9  xH,  e)  bei  den 
jogendlichen  Arbeitern  und  Invaliden  4-i6'/4  #.  Zu 
liunsten  der  Arbeiter  wurden  aufgewendet;  a)  Jahres- 
beiträge an  die  .\rbeiter-Krnnken-  und  iN-nsions-Kassen 
671818  ,4^,  bl  Beitrüge  znr  Invalidität«-  und  .\lters* 
veraichcroDg  KHfOlO.ff,  c_>  Beiträge  an  die  Berufs- 
genossenschuftm  4574«9  .#.  d>  .\ufM*rordentlkhe  Unter- 
stützungen aus  dem  Ponds  fiir  hüllsbedürftige  Arbeiter 
55455  xU,  e)  Unterstützungen  bei  Unfällen  au.s  Betriebs- 
mitteln hi484,4f,  f)  Hrcnniimterial  zur  freien  Feuerung 
:f02  115  g)  für  BildungS'  und  g»>ellige  Zwecke  und 
zur  Erholung  87  180  .H,  h)  Gisidienke  für  25jälirige  [ 
Dienstzeit  Ui  151  •4',  i)  Zuwendungen  an  Waisenhäuser,  * 
Kirchen  und  gemeinnützige  Anstalten,  einschliefstieh 
565595  xH  für  den  Bau  und  die  Unterhaltung  von  Bade- 
anstalten-125  sMW  zusammen  2l:i07{a>.^.  Für  den 
Bau  und  die  Unterhaltung  der  Arbeiter- Wohn-  und 
Schlufliäuser  wurden  im  abgclanfener.  (lesehäftsjahre 
3145(H»eÄ  verausgabt.  An  Steuern  nnd  Abgaben  ver- 
schiedener Art  zahlte  das  \Verk  -Z',  d.  i. 

107067  ,0  mehr.  Die  im  Interesse  der  Beamten  ' 
an  die  Pensiunskassen  geleisteten  Jahresznschüsse  be- 
liefen sich  auf  117545, d.  i.  7(MM)  ,#  hbhiT. 

An  fertigen  Walzwaaren  aller  .Art  in  Eisen  und 
Stahl  wurden  14G421  t verkauft.  Hierzu  treten  an 
geringerer  nnd  Ausschufs- Waan*  noeh  426  t,  so  dafs  an  I 


Fertigeisen  insgesammt  146847 1 zum  Verkauf  an  Fremde 
gelangten.  Die  Brutlo-Bar- Einnahme  hierfür,  sowie  für 
die.  ferner  verkauften  1745707  t Steinkohlen,  5745  t 
Uohetsen,  2475  t (infswaaren,  9417  t Rohre^  ferner  für 
Fabrit-alc  »Irr  Uonstructions-  und  Verfeinerungswerk- 
I statten,  für  Nebenproducte  verschiedener  Art  n.  A.  be- 
j trug  ini  ganzen  51  4150fW  ,H,  d.  i.  7 650984  x0  weniger 
' als  im  Vorjahre.  An  dieser  Einnahme  sind  die  russi- 
schen Werke  mit  3481  .f06  Kubelu  betheiligt.  Vom 
Bruttogewinn  von  6 245  444,26  • sind  zu  kürzen  anf 
Abschreibungen  vom  Werthe  der  AVerksanlngen,  u.  z. 
ordentliche.  2500514,81  »Ä,  aufserordentliche  oOOOOO 
= 5(KM)514,H1  ,0,  so  duf»  sich  ein  Reingewinn  ergieht 
von  5245  12f»,45  Hiervon  entfallen  5'Vo  als  Tan- 
tieme auf  den  Vorstand  und  die  Beamten  = 162 156,47 ,4f, 
bleiben  5080972.98  ,4^.  Es  werden  vorgesclilagen  4®/® 
Dividende  =»  1080,(hi0,#,  5®/o Tantieme  dem  Aufsichts- 
rath  =*  100048,65  ,4^,  Rest  1 9tt0924,55  -0.  Hierzu  Vor- 
trag ans  dem  Vorjahre  101 978, (>4  so  dafs  verfügbar 

‘•ind2C»02iK»2,n7,#.  G^/uDiviilendehiervon  — 1620000,#. 
Von  den  verbleibenden  582902,97  Jt  sollen  zu  AVohl- 
fahrtszwecken  .545  ,H  verwendet  werden.  Vor- 

trag auf  neue  Rechnung  57  049,(>5  .0. 

WarNteiner  Graben«  nnd  Hüttenwerke 
zo  Warstein  fn  Westf. 

Durch  die  Folgen  de«  Mitte  1900  eingetretenen  plötz- 
lichen Rückganges  der  Eisenpreise,  die  starke  Znrüek- 
lialtung  des  Handels  im  allgemeinen  und  das  Versagen 
der  Raut  hat  igkeit  und  Neueinrichtungen  wunle  für  1901  02 
die  Verschlechterung  der  Marktlage  herbeigefilhrt.  Es 
ging  für  das  AVerk  die  Nachfrage  in  Masciiinen-  und 
Baugufs  immer  mehr  zurüek,  das  Ofengeschäft  wurde 
aufs  neue  durch  deu  utilden  Winter  überaus  ungünstig 
beeinflufst,  so  dnfs  es  anf  der  Sanct  AVilhelmshütte 
nicht  möglich  war,  den  Betrieb  in  vollem  Umfange 
aufrecht  zu  erlulten.  Auf  dem  Eisenwerk  Holzbansen 
war  die  Beschäftigung  eine  bessere.  In  Wagenachsen 
trat  mit  dem  zweiten  Quartal  des  Geschäftsjahres  bei 
allerdings  anfserordentlieb  niedrigen  Preisen  eine  etwas 
grofsere  Nachfrage  ein,  die  sich  zum  Frühjahr  1002 
in  einer  Weise  steigerte,  dtfs  der  Betrieb  in  vollem 
Umfange  und  mit  Einlegung  von  Ueberscluchten  durch- 
geführt  wenlen  inufste.  Der  Um^^atz  stellte  sierh  für 
die  einzelnen  Betriebe  wie  folgt:  Sanct  Wilhelmshütte 
472027,5*6  ,0,  Eisenwerk  Holzhausen  554200,99 
Eisenhammer  740601,98  zusammen  15461*20,93,#. 
Unter  Einschlufs  von  48(U1,93  ,#  Abschreibungen  er- 
giebt  sich  für  die  diesjährige  Bilanz  ein  Verlast  von 
25485.5*2  .#,  so  dafs  sich  die  Unterbilanz  des  A'or* 
Jahres  in  Höhe  von  302471,01,#  anf  327  5*56,93  ,# 
erhöht. 


Vereins-Nachrichten. 

Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 


Für  die  Vereinsbibllotliek 
sind  folgende  Spenden  eingegangen : 

Von  der  Märk  ische  n M a «ch  i n enbau  - .A  n st  alt, 
vorm.  KninpÄ  Comp.,  Wetter  a.  <1.  Ruhr: 

Älbnm  mit  WfrkfttäHfn-AnaiehteH  u»d  Zeiehnungfn 
auagefährtfr  Anlruif»  und  .Vflr»ch»>te«. 

Von  der  Gesellschaft  Harkort  in  Duis- 
burg am  Rhein : 

Aihum,  eMthnltfufi : HfachrfihH»>f  der  Auaatellung  der 
Geatllkchaft  Uarkort  in  Düaaeldorf ; F.nticurf  zu 


fiMcr  ztctiUn  festen  Jiheinhräeke  zu  /ionn;  ahI- 
udck/uiijfatfeaehiehte  der  Geaeltaehaft ; bUdlirhe  Dar- 
ateUungen  auageführier  Bauwerke. 

Von  der  Sendwiger  Eisenhütte  Oebr.  von 
der  Becke  & Co.,  Sundwig  in  AVestf. : 

Athxim  auageführier  />/im/;/‘mrizcA»HC«oN/a'7e/i. 

Von derTeclinischen  ilocbscbale  zu  Aueben: 
Krater,  zweiter  und  dritter  \achtrag-Katalog  der  Itibtio- 
thek  der  Kbnigliehen  Techniaehen  Hurhsehule  zu 
Aachen. 
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Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 

I 

ln  (loniäfslieit  deK  ^ 15  tlor  Vereinssatauni'en,  ' 
wotiacli  der  Heitra^  ini  voraus  2d  entrichten  ist,  er*  | 
Biiclte  ich  die  Herren  Mitglieder,  den  | 

Mltglledsheitrag  fOr  das  Jahr  ItMKt  { 

in  Höhe  von  2^^  -H  gefälligst  umgehend  an  unsereu  ! 
Kassenfiihrer,  Hm.  Commerzienrath  Ed.  Klbers, 
Hagen  i.  W.,  Köraerstrafse  48,  einzusondeo.  | 

Gleichzeitig  bringe  ich  zur  Kenntnifs,  dafs  für  das 
Jahr  1903  der  in  der  Vorstandasitzung  vom  27.  Juni  j 
V.  .T.  gefafste  Resehlufs  in  Kraft  tritt,  wonacli  mit  ! 
Küekaicht  auf  die  infolge  der  Zunahme  an  Gewicht  ' 
ständig  höher  gewordenen  Portokosten  für  die  Ver-  I 
Sendung  der  Vereinszeitschrift  „Stalil  und  Eisen“  | 
nach  den)  Ausland,  von  den  in  Oesterreich-Ungarn  I 
und  Lnxemburg  wohnenden  Mitgliedern  «in  Betrag  von  j 
5 .M  und  von  den  im  ührigen  Ausland  wolineud^«n  | 
Mitgliedern  ein  ßetiag  von  10  ,M  im  Jahr  für  die 
portofreie  Zusendung  der  ZeitHchrift  erhöhen  wird.  | 
Der  Mitgiiedsbeitrag  für  die  in  Oesterreich* 
l^ngaru  und  Lnxemhurg  wohnenden  .Mitglieder  er- 
höht sich  dadarcli  auf  25  derjenige  für  die  j 
übrigen  ausländischen  Mitglieder  auf  30  j 
Denjenigen  Herren  Mitgliedern,  welche  die  Zusen*  | 
düng  des  zeitig  im  Frühjahr  erscheinenden  2.  Bandes  des  | 

„Jahrbuch  filr  das  ElsenhiittonweHeii** 
wünschen,  wird  ergebenst  anheiingestcllt,  den  Bc/ugs-  ' 
preis,  der  sich  für  Vereinsmitglicder  bei  freier  ZiiHtclIuiig 
innerhalb  Deutschlands, Oesterreicli-Ungams  und  Luxem- 
burgs auf  1 -Hy  für  das  Aasland  auf  5 M stellt,  gleich-  ’ 
zeitig  mit  dem  Mitglicdshcitrag  an  den  Kasscnfiihrer 
einziisenden. 

Es  wird  ilringcnd  gi'bctcn,  auf  der  Postanweisung 
die  Bezeichnung  de«  Absenders  nicht  zu  vergessen. 

Alle  bis  zum  l.Decemhcr  d.  .1.  nicht  eingegungeiien 
Mitgliederbcitragc  werden  dann  durch  l'ostnachnahmc 
ciii„«  zogen.  Gcschäftsfülirer;  E.  Sekr^dUr. 


.\cndernngeii  Ini  Mitglieder« Verxelchiiifa. 

Hachmann.  Jran,  Dinctor  der  Act.*Ges.  der  Eisen- 
und  Stahlwerke  v«»u  Georg  Fischer  in  Schaffhauseu, 
Scliweiz. 

hlihmfr,  Regicmnirs-  und  Gewerherath,  Appeln. 

ISramit,  .-t.,  Betrichs<‘Jicl‘  der  Union,  Aldh.  Hor>lur 
Eisen-  und  Stalilwerke,  Horst  hei  Steele  a.  d.  Kiihr.. 

Hunchffld,  ir  , Dirertor  licr  Hannoverschen  Holz- 
bcarhcitiings-  und  Waggonfabriken  Act. -Grs.,  Linden- 
Hannover,  tlannovcr,  fiangeluube  22. 

Henning,  C.,  Ingenieur,  'legel  hei  Berlin,  Veilstr.  10. 

Uerteig,  Oshur,  Ingenieur,  IH53  .Arlington  Place,  (*hi- 
cago,  Jll. 

larael,  Uüttendirector,  Berlin  W.  62.,  Kurfiirstenstr.  107. 

Knüpffer,  Hwtolf , Bergingimicur,  Waffenfahrik,  .Slatimst, 
Gonv.  Ufa.  Kufsld. 

Köppers,  Heinrich,  Civüingenienr,  Essen-Rahr,  Roland- 
strafsc. 

Lasche,  0.,  Fabrikdirector  der  ABgem.  F.lektr.-tiesel!- 
«ohaft,  Berlin  N.  31,  Brunnenstr.  107n. 

M(Uhe.tiu$.  ir. , Obcringeiiieur  der  Allgem.  Tlienuit- 
Gesellsch.,  Etaen-Kuhr. 

Meger,  UiWor,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Amoldstr.  3. 

ew«  Szontagh,  Pnui,  Ingenieur,  Budapest,  II.  Margit* 
rakpart  6D- 

Tigge^  Ferd.,  Ingenieur,  Theilhaber  der  Firma  Herold 
& Tiggee,  München,  UohelUlr.  4. 

Vogrl,  H/öer/,  oheringenieur  bei  der  Aet.-tics.  Dilliiigcr 
Hüttenwerke,  Dilliiigen,  .Siiai. 

IfiV/AaMÄ.  Otto,  Commerzienrath,  (leneraldirector  der 
Westfälischtm  Drahtindustrie,  IJamm  i.  W. 

Neue  Mitglieder; 

liwide,  Carl,  Betriehsohff  des  Puddel-  und  Walzwerks 
der  Henrichshütte  bei  Hattingen.  Ruhr. 

Koch,  Andre,  Ingenieur,  Gruhendirector  in  Kseh  a.  Alz., 
Luxemburg. 

MeJiednicoff,  M'„  Ingenieur,  Jekateriiioslaw,  Moslowuja 
uliza  dom  Saslavskago,  Süd-Rulsland. 

Zölter,  Heinrich,  Hütteningenieur,  Betriebshdler  des 
Thonuis-itHhlwerks  Friedeiishuttc  in  Friedensluitte, 
Oherschlesien. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigvereln  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleule. 

Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  30.  November  1902,  Nachmittags  2 Uhr 
im  Theater-  und  Concertlmna  zu  Gleiwitz. 

T a g o s o r d II II  n g ; 

1.  G«-sehäft)ii'he  .Mittheilungeii. 

2.  Vortrag  des  Hm.  Bcrgwerksilircctor  Wachsmann  - Kailowitz:  „Das  neue  Schlummveisat/vi-rfahreti 

beim  ober.^cblc.sisclien  Kohlenbergbau“. 

3.  Referat  des  Hrn.  Laudgericlits  • Präsident  N « n t w i g * Gleiw  itz ; ,,Das  t'urtellpniblem  auf  dem 

26,  deutschen  Joristentage“. 

I.  Vortrag  de«  Hrn.  Hütteningenieur  B,  O s a ii  n - Berlin : „Stahlfonni:iilN  und  seine  Vcrwcuiluog.  Eine 
Betrachtung  unter  dem  Findrucke  der  Düsseldorfer  .Vu«>tellung“. 


Digitized  by  Google 


Digitized  by  Google 


Digitized  by  Google 


•*V*«  <Vv,  • 

. < .K  * • 


^.vir’Tr 


7<^ 


Digitized  by  Google 


ibOBTteOKBlSpltll 

für 

Nichtvereint* 

mHgSeder: 

24  Mark 
llhrllch 
•xcl.  Porto. 


Die  ZeHsdirift  erscheint  In  halbmonatfichen  Heften. 

STAHL  m EISEN 

ZEITSCHRIFT 


iDttrtlODspreli 
40  Pf. 

fftr  die 

Eweigespaltene 
Petitzcile, 
bei  Jahreiineerat 
an^emeasener 
Rabatt. 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Redigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  im<i  Generalsecretar  Dr.  W.  Beutner, 

OeKhUUfflbrer  des  VMelnt  deutscher  Eie..hM.sl.iri..  OeechSlUf Obrer  der  NordweetJIch«  Grupp,  de.  Vereto. 

dairticlitr  Eiten*  und  StahMndutlrleller, 

fOr  den  tecbnischen  Thcil  fOr  den  wirthschaftlichen  TheiL 

CoaimtMioaa>T«rUia  TOia  ^ Bagtl  la  Daaddort 


Nr.  2.3. 


1.  Decembcr  1902, 


22.  Jahrgang. 


F.  A.  Krupp  f. 

Beim  Sclilurs  der  Redactioii  dieses  Heftes  triflt  uns  die  er- 
schütternde Kunde  von  dem  Tode  des  Herrn  Friedrich  Alfred  Krupii, 
der  als  Ehrenmitglied  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  und  als  Ehren- 
Üoctor-Ingenieui  der  rhein.-westf.  Techniselien  Hochsehnle  zu  Aachen  uns 
besonders  nahe  stand.  Die  umfassenden  Verdienste  des  all  verehrten 
•Mannes  eingehender  zu  würdigen,  wird  demnächst  Gelegenheit  gegeben 
sein.  Heute  bringen  wir  das  Bildnifs.,  des  theuereii  Verstorbenen, 
dessen  Einie  eine  um  so  gröfsere  Tragik  in  sich  schliefst,  als  er  in 
der  Vollkraft  des  .Maiinesalters  vorzeitig  das  < Ipfer  seiner  M'idersacher 
wurde,  deren  mafslosem  Hals  und  frivoler  Verlennulungssucht  seine 
edle,  feine,  zurückhaltende  Natur  nicht  gewachsen  war.  Unter  dieser 
brutalen  Kampfesweise  brach  sein  Körper  zusammen,  nnd  er  hanchle 
seine  .Seele  aus,  die  Niedriges  nnd  Gemeines  nie  gekannt. 

Friedrich  Alfred  Krnpi)  war  am  17.  Februar  1854  als  der  einzige 
Sohn  seines  Vaters  geboren.  Schon  in  seiner  Jugend  war  seine  Ge- 
sundheit eine  schwaehe,  so  dafs  er  längere  Zeit  iiTi  Süden  znbringen 
mufste  und  erst  Anfangs  der  Hüer  .Jahre  in  das  väterliche  Unter- 
nehmen einireten  konnte. 

XXIlIj.  1 
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F.  Ä.  Krupp  f. 


22.  Jahrg.  Nr.  23. 


Die  au fseroi'd entliehe  Krweiteruug  des  1H87  nach  des  Vaters  Tode 
von  ihm  ühernommencn  Werkes,  die  umfassenden  Einrichtungen,  die 
er  für  seine  Arbeiter  und  Keamten  sowie  für  deren  Söhne  und  Töchter 
schuf,  seine  schier  unbegrenzte  Wohlthätitrkeit  sind  ebenso  bekannt, 
wie  die  Güte  und  Tiefe  seines  Herzens,  die  Frenmlliehkeit  utid  Be- 
scheideidieil  seines  Wesens  allen  denen  unvergefslich  sein  werilen,  die 
ihm  näher  zu  treten  das  grofse  Glück  hatten.  Der  „Verein  deutscher 
Eisenhüttenleute“  dankt  seinem  Wohlwollen  ein  eigenes  Heim;  aber 
auch  die  innere  Entwicklung  und  die  Thätigkeit  des  V^ereins  lag  ihm 
am  Herzen,  wovon  die  Bedaction  von  „.Stahl  und  Eisen“  mehrfach  in 
hervorragender  Weise  Kenntnifs  zu  nehmen  Gelegenheit  hatte.  Nun 
ruht  er  aus  von  einem  Leben,  das  wahrlieh  auch  für  ihn  nicht  ohne 
iMülie  und  leider  in  deti  letzten  Wochen  auch  nicht  ohne  Bitternifs  war. 

Allzufrüh  ist  er  von  uns  geschieden,  und  klaffend  ist  die  Lücke,  die 
er  hinterläfst.  Unvergefslich  aber  ist  sein  Andenken  bei  allen  Guten 
im  deutschen  Vaterlande  und  weit  über  dessen  Grenzen  hinaus ; in  Dank- 
barkeit und  Ehrerbietung  wird  stets  der  Xante  Dessen  genannt  werden, 
der  der  Letzte  seines  Geschlechtes  war:  es  war  kein  Falsch  in  ihm! 

Hare  pia  aiiiina! 
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Die  chemische  Analyse  bei  der  Materialprüfung. 


Bei  der  Abnahme  der  Krzeu^nisse  unserer 
Hütten-  und  Walzwerke  hat  man  bisher  Vor- 
schriften benutzt,  die  Versuche  mit  der  Zereifs- 
maechine,  der  Biegemaschine  und  dem  Fallwerk 
D.  8.  w.  verlangen.  Neuerdings  Hndet  man  bei  Aus- 
landslieferungen, besonders  nach  Amerika  auch 
Vorschriften,  die  sich  auf  die  chemische  Zu- 
sammensetzung beziehen,  was  bei  uns  bisher 
nicht  der  Fall  war.  Die  Lieferungsbedingungen 
des  ^Vereins  deutscher  KisenhiUtenleute^,  die  Ab- 
nahme Vorschriften  der  verschiedenen  deutschen 
Eisenbahnen,  die  Würzburger  Normen  für  Dampf- 
kessel u.  8.  w.  erwähnen  bisher  die  chemische 
Analyse  nicht.  Aus  den  Verhandlungen,  die  den 
nenesten  Festsetzungen  dieser  verschiedenen 
Vorschriften  vorhergegangen  sind,  ist  den  Be- 
iheiligten bekannt,  dafs  in  fast  allen  Fällen 
die  chemische  Analyse  der  Gegenstand  einer 
längeren  Besprechung  gewesen  ist,  und  dafs  die 
Hütteiileute  sich  auf  den  Standpunkt  stellten, 
dafs  die  Analyse  aus  den  verschiedensten  Gründen 
bei  der  Abnahme  unbrauchbar  sei.  In  vielen 
Fällen  ist  bei  den  Verhandlungen  die  Minorität, 
die  die  Analyse  einführen  wollte,  eine  recht 
stattliche  gewesen,  sodafs  man  mit  viel  Wahr- 
scheinlichkeit vermnthen  tmil's,  dafs  bei 
nächster  Gelegenheit  diese  Fnige  wieder  auf 
der  Bildfläche  erscheinen  wird  und  dafs  auf 
das  amorikanisebo  Beispiel  dabei  hingewiesen 
werden  wird,  besonders,  da  die  Zeitschrift 
^ Engineering^  vom  15.  August  1D02,  Seite  226 
die  amerikanischen  Normalbedingnngen  bringt. 
Unter  den  vielen  Gründen,  die  gegen  die  Analyse 
vurgebracht  wurden,  befand  sich  auch  einer, 
der  von  anderer  Seite  stark  bestritten  wurde. 
Es  war  nämlich  behauptet,  dafs  der  heutige 
Stand  der  chemischen  Wissenschaft  dnrehaus 
nicht  so  hoch  wäre,  dafs  Arbeiten,  die  in  ver- 
schiedenen Laboratorien  angestclit  werden,  über- 
einstimmten.  Die  Kichtigkelt  dieser  Behauptung 
ist  nun  wohl  in  den  Kreisen  der  Vcrbrauclier 
nicht  ganz  bestritten  worden.  Zn  ihrer  Klar- 
stellung verötfentlicht  Hr.  Professor  Bach  in 
der  Zeitschrift  des  V’ereins  deutscher  Ingenieure 
Nr.  41  vom  II.  Oktober  1902,  Seite  L53H 
einige  Analysen  von  drei  verschiedenen  Labo- 
ratorien, die  dieselben  fünf  verschiedenen  Eiseu- 
inaterialten  nntersneht  haben.  Die  Ergebnisse 
dieser  Arbeiten  zeigen  nun  allerdings,  dafs  die 
Chemie  noch  weit  davon  entfernt  ist,  mit  der 
Genauigkeit  zu  arbeiten,  dafs  man  sie  in 
streitigen  Fällen  zu  Käthe  ziehen  kann.  Die 
drei  I.aboratorien  haben  alle  einen  amtlichen 
öß'entUcben  Charakter  und  machen  deshalb 
aufser  Eisonanalysen  noch  viele  andere  Unter- 


suchungen. Es  lag  nun  der  Gedanke  nahe,  dafs 
die  Laboratorien  der  grofsen  Hüttenwerke,  die 
jahraus  jahrein  nur  Eisenanalysen  machen,  in 
diesen  Analysen  sicherer  arbeiteten,  als  die 
Öffentlichen  ArboitssteUen  and  Polytecbniken 
u.  g.  w.  Zur  Untersuchung  dieser  Frage  ging 
das  Blechwalzwerk  Schulz  Knaudt,  Act. -Ges. 
in  Essen-Huhr  wie  folgt  vor: 

Aus  einer  Bramme  von  etwa  300  X 
mittlerem  Querschnitt  und  einer  Länge  von  etwa 
550  pim,  die  ein  Gesammtgewicht  von  320  kg 
batte,  wurde  ein  Blech  von  800  X 1600  X 20  mm 
im  Gewicht  von  220  kg  gewalzt  und  am  Kopf- 
und  Fufsende  in  der  Mitte  je  ein  Querstreifen 
von  60  mm  Breite  abgetrennt,  welche  Streifen 
mit  P’  und  K bezeichnet  wurden.  Die  Zerreifs- 
proben,  die  in  der  Nähe  dieser  Streifen  ge- 
nommen wurden , ergaben  eine  Festigkeit  von 
38,2  und  41,5  kg,  bei  einer  Dehnung  von  30 
und  26  ^jo.  Nebenbei  sei  erwähnt,  dafs  der 
geringe  Untersciiied  in  den  Zerreifsproben  darauf 
zurtickznfnhren  ist,  dafs  die  Bramme  im  Ver- 
hältaiis  zum  BIcchgewicht  sehr  schwor  gew'ählt 
war.  Das  Ausbringen  betrug  nur  etwa  69  ®/oj 
was  durchaus  unnormal  ist.  — 

Von  F und  K wurden  Späne  abgearbeitet 
und  diese  in  verschiedene  Schachteln  verpackt, 
welche  Arbeit  in  Gegenwart  des  vereideten 
Chemikers llrn.  Dr.  Hausdorff  in  Essen  geschah, 
der  auch  jede  Schachtel  mit  seinem  Siegel 
verschlofs.  Das  eine  dieser  Probenpaare  unter- 
suchte Hr.  Dr.  Hausdorff  selber,  die  drei  anderen 
Paare  wurden  unter  die  amtlichen  Laboratorien 
in  Zürich,  Berlin  und  München  vertheilt  und 
von  allen  eine  Untersuchung  auf  Kohlenstoff, 
Schwefel  und  Phosphor  erbeten.  Die  drei  Labo- 
ratorien haben  diese  Arbeit  ausgeführt  und  bei 
der  Mittheilnng  der  Hesnltate  besonders  erwähnt, 
dafs  die  Packetc  das  unverletzte  Siegel  des  Hr.  Dr. 
Hausdorff  getnigen  haben.  Ein  anderer  Theil 
der  Späne  wurde  in  drei  Paar  Packele  verpackt 
und  es  hatten  drei  gröfsere  Stahhvcrke  die  Güte, 
Je  ein  Paar  ebenfalls  zu  untersuchen.  Eine 
Bekanntgabe  der  Namen  dieser  Werke  mufs  vor- 
läufig noch  unterbleiben,  ob  aber  dieselben  be- 
sonders Interessenten  gegenüber  nicht  gewillt 
sind,  hervurzntreten,  wird  eine  Anfrage  an  sie 
ergeben  und  erklärt  sich  der  Verfasser  hiermit 
gern  bereit,  solche  Fragen  weiterzugeben.  Nur 
Hrn.  Dr.  Hansdorfl'  war  es  bekannt,  zu  welchem 
Zwecke  man  die  Analysen  machen  liefs,  die 
übrigen  Laboratorien  wufsten  dieses  nicht.  Das 
Ergebnifs  dieser  gosammten  Arbeiten  zeigen  die 
folgende  ZusamnuMiSteilung  und  die  beiden  Dia- 
gramme. 
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Analyse 

TrotABt 

Koblcniioff 

Proernt 

Schwefrl 

ProccBl 

Phoiftbor 

ausgefübrt  von: 

ProbA 
F K 

Probr 
F K 

Prob<- 
F K 

l>r.  Georg  Hansdorff, 
Essen;  K.,  üeffent- 
licbes  chemisches 
Laboratoriom  . . 

0.117 

0,154 

0,030  0.0.37 

0.0‘JH  0,037 

Eidgenüss.  Material* 
i'hifungsanstalt  a. 
Schweiz.  1‘olytech- 
nikmn,  Zürich  . . 

0,112,0,146 

O.OS.5  0,044 

Kgl.  cheniisch*tech- 
nisi'lie  Versuchs* 
unstalt,  Berlin  . . 

0,13 

0,16 

0,(U  0,06 

i>,o:«>o,(Ui  ; 

Laboratorium  d.  Kgl. 
Technisch.  Hoch- 
schule, München  . 

0,11 

0,10 

0,041  0.U50 

1 

! 

Spur.Spur. 

A 

0,1.36 

0,174 

o,02H0,(UO  1 

B 

0,U 

0,20 

0.'»4  0,06 

0.04  0,05 

C 

0,187 

0,175 

— — 

ü.(U7)  0,05 

Man  sieht  sofort,  dafs  die  einzelnen  Kosnltutc 
bedentend  von  einander  abweichen.  Vernach- 
UlssiKt  man  den  Phosphor  bei  Mlinciien  and  den 
Kobionstod'  beim 
Stahlwerk  H 
Probe  K,  80  erhillt 
man  Diagramm* 
linien , die  fast 
parallel  sind. 

Waren  dieselben 
l^anz  parallel,  so 
würden  sie  zei- 
gen, dafs  die  ein- 
zelnen Labora- 
torien relativ 
genan  arbeiten, 
trotzdem  die  ab- 
solnten  Werllie 
sehr  verschieden 
sind.  Dieser  Um- 
stand giebt  auch 
die  Erklärung  für 
die  Thatsacbe, 
dafsjede  Betriebs* 
leitung  mit  ihren  Hju«.iArfr  Berlin  a h r 
eigeneu  Analyscu  ZÖrkb  München 

gut  eine  Controle 

ausfUbren  kann,  trotzdem  dieselben  falsch  sind, 
aber  sie  sind  eben  mit  stetigen  Fehlern  be- 
haftet und  deshalb  zum  Vergleich  vollkommen 
brauchbar.  Angeiischeinlich  ist  es  aber  auch, 
dafs  die  Leistungen  der  ddentlichen  Laboratorien 
nirhtminderwerthig  im  Vergleich  zu  den  Anstalten 
der  Jsiahlwerke  sind,  die  vorhin  ausge.sprocheno 
Vermuthung  ist  also  als  unbegründet  zu  erachten, 
ln  Erwägung  aller  dieser  Umstände  kann  mau 
nun  mit  Sicherheit  behaupten,  dafs  der  derzeitige 
Stand  der  chemischen  Wissenschaft  in  Deutsch- 
land nicht  so  ist,  dafs  man  sie  bei  Abnahme 
unserer  Erzeugnisse  der  Hütten-  und  Walzwerks- 
Industrie  benutzen  kann,  und  dafs  bei  Neuberathung 
der  vorhin  erwähnten  Vorschriften  man  nicht 
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eher  die  Chemie  berücksichtigen  kann,  bis  diese 
ITebelstände  beseitigt  sind,  ln  den  besonderen 
Fachkreisen  werden  diese  ZuKammenstellungen 
wohl  keine  Üebenaschung  hervorrnfen ; dafs  man 
auch  da  versucht  hat,  diese  Mifsstände  zu  heben, 
zeigt  das  Vorhandensein  einer  Commission,  die 
der Verein  deutscher  Kisenhnttenleute**  eingesetzt 
hat  und  die  Uber  die  Einfiihrnng  gleicbmäfsiger 
cbemischerUntersuchungsmethoden  berichten  soll. 

Gegenüber  der  Thatsacbe,  dafs  in  Amerika 
schon  seit  einiger  Zeit  die  chemische  Untersnebung 
zu  .\bnalimezw6cken  benutzt  wird,  kann  man  nur 
zu  zwei  Schlüssen  kommen,  entweder  sind  die 
amerikanischen  Chemiker  ihren  deutschen  ('ollegen 
überlegen,  oder  man  ist  drüben  in  der  Abnahme  nicht 
so  gewissenhaft  in  der  Befolgung  von  Vorschriften, 
wie  das  solche  Herren  bei  uns  glücklicherweise  sind 
und  hoffentlich  bleiben  werden.  Der  geneigte  Leser 
mag  zwischen  den  beiden  Schlüssen  wählen,  mir 
ist  es  nicht  zweifelhaft,  dafs  der  letztere  flir  richtig 
erachtet  werden  muls.  0.  Knaudt. 

Wenn  der  ge- 
schätzte Verfas- 
ser vorstehender 
Ausführungen 
sich  dahin  aus- 
spricht, dafs  die 
Ziisammenstel- 
luDg  der  Analysen 
in  Fachkreisen 
keine  lieber- 
raschung  Hervor- 
rufen werde,  so 
gehen  wir  hierin 
vollständig  einig 
mit  ihm.  Wir 
brauchen  nicht  an 
den  krassen  Vor- 
fall zu  erinnern, 
der  in  einer  tech- 
nisch - physikali- 
schen Keichsan- 
ikrhu  ABC  slalt*  sich  ereig- 
zsricb  Miircbw»  hat,  sondern 

wir  haben  zahl- 
reiche andere  Fälle  im  .Auge,  in  denen  dasselbe 
Material  von  verschiedenen  ('hemikern  und  inter- 
nationalen Commissionen  nntersneht  worden  ist; 
die  von  diesen  gefundenen  Anulysen  weisen  in 
vielen  Fällen  noch  erheblich  gröfsere  Unter- 
schiede auf,  als  die  von  llrn.  Knaudt  an- 
gegebenen. Wir  erinnern  nnter  Anderm  an  die 
Arbeit  von  Axel  Wahlberg:  „Schwankungen 
yon  Kohlenstoff  und  Phosphor  ira  Flufseisen“** 
und  an  die  Ergebnisse  der  Conforenz  der  üral- 
cbemiker.***  V’on  älteren  Arbeiten  erwähnen 

• „Stahl  and  Eisen“  1902  Nr.  21  S.  1216. 

**  „Stahl  and  Eisen“  1902  Nr.  2 Seite  82  bis  9ü. 

•••  „Stahl  und  Eisen“  1902  Nr.  8 Seite  440  bis  446. 
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L Derenih^r  1904.  bi«  MinttUablagerunfj 

wir:  ^ächwofoIbo8(tnim(if)p  uach  verschiedene» 
Methoden“,*  ^lieber  die  Nothwcndisrkeit  einheit* 
lieber  ÜDtersuchungsmetlioden  bei  den  Analysen 
von  Kiaen  und  Stahl"  von  I>udley  und  Pease** 
und  „Ueber  die  Arbeiten  der  Ausschüsse  zur 
|{er8tel)ung'  internationaler  Leiiproben  tHr  Kiseii 
und  Stahl“.*** 

Der  Stand  der  chemischen  Wissenschaft  in 
Deutschland  ist  so  unbestritten  hoch,  dalV  ihre 
Vertreter  nicht  nöthifr  haben  dürften,  sich 
den  in  den  Ausführungen  des  Hrn.  Knaudi 
liegenden  V^orwurf  zu  vertheidigeii.  Auch  kann 
es  keinem  Zweifel  unterliegen,  dafs  die  Eisen- 
huttenchemiker  dahin  gelangt  sind,  dafs  die 
Fehlergrenzen  bei  gewissen  Methoden  äufserst 

• .,Stahl  and  Eisen-  18f*3  Nr.  H Seite  119. 

••  .suhl  and  Eisen“  1894  Nr.  6 Seite  227  bis  228. 

.Stahl  und  Eisen-  1898  Nr.  10  Seite  447  und  448. 
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gering  werden  können.  Die  praktische  .An- 
wendung der  Methoden  ist  aber  mit  Ncben- 
unistündcii  verknüpft,  wie  Ungleichheit  des  Mate- 
rial«, Der.stellung  einwandfreier  Durchgehnitts- 
proben  u.  g.  w.,  die  manche  imvermeidliche 
Fehler  mit  .sich  bringen. 

Der  .Ansicht  de«  Hrn.  Knaiidt,  dafs  man 
die  chemische  Analyse  bei  .Abnahme  der  Er- 
zeugnisse der  Hütten-  und  Walzwerke  nicht 
benutzen  könne,  «chliefsen  wir  uns  auch  aus 
dem  Grunde  an,  weil  erste  Bedingung  für  die 
Maieriatprfifung  sein  muf«,  durch  die  anzQstcUen- 
den  Proben  die  Ueberzeugung  zu  gewinnen,  dafs 
das  Material  diejenigen  Eigenßcbaften  besitzt, 
welche  für  die  vorgesehene  Verwendung  erforder- 
lich sind.  Unter  diese  ist  aber  bei  der  Abnahme 
von  Eisen-  und  Stahlfabricaten  die  chemische 

Aiialvse  keineswegs  zu  züblen.  , 

* ihe  HidaeUon. 
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Von  Hergasscssor  Dr.  Kohlmann  in  Strafsburg  i.  E. 

(Fortsetzung  von  Seite  570.  — Hierzu  Tafel  IX a.) 

(N«rhiJruck  ifrboun.) 


VII.  Eingehendere  Beschreibung  der 
M i n c tte  for  m u t i on. 

A.  Da»  luxemburgische  Minettevorkornmen. 

Wenngleich  da«  Vorkommen  von  Minette  im 
luxemborger  Lande  nicht  ausgedehnt  ist  und  mit 
seinem  .Areal  von  3300  ha  nur  V»  der  Flüchen- 
ausdehnnng  des  nördlichen  Minettegebietes  um- 
fafst,  so  hat  dasselbe  doch  w’egen  dor  Mächtigkeit 
und  günstigen  Beschaffenheit  der  Erzlager  und 
wegen  derleicb- 
ten  und  billigen 
Gewinnbarkeit 

der  Erze  eine  ^ 

grofse  Bedeu- 

tuug.  Die  viel- 

fachen  Gebän- 

ge,  welche  wir 

au  den  Aosläu- 

fern  des  Pia-  Abbildung  12. 

teaus  von  Briey  KAiititein.  //  .v.  = ii«ai;*Dd 

im  luxemburgi-  l.  m.  - u-« 

Kchen  Gebiet 

Öndon  und  an  denen  die  Minettelager  zuTage  treten, 
sind  so  schwach  geneigt,  dafs  sie  einen  ausgedehnten 
Tagebau  mit  grofsem  Vortheil  gestatten.  Dafs  w'ir 


KAllEiteln.  //  .V.  = H*B|;*Dder  Mi. 

L.  M.  ■ Ucrrnd«r  Morj»!. 


lichkeit  bieten,  ist  der  gröfseren  Mächtigkeit  nml 
Weichheit  de«  hangenden  Mergels  za  verdanken. 
Zwei  kleine  Skizzen  (.Abbildung  12  und  13) 
mögen  dies  verdeutlichen,  ln  dem  einen  Fall 
(.Abbildung  13),  welcher  die  Verhältnisse  im 
Luxemburgischen  darstellt,  liegt  über  derMinette- 
foriiiatiim  in  grofser  Mächtigkeit  der  hangende 
.Mergel,  welcher  gegen  Erosion  weniger  wider- 
standsfuiüg  ist  als  die  unterlagei  nden  Schich- 
ten. Das  Gehänge  ist  daher  inn  erhalb  der  Mer- 

gelschicht  sehr 
flach  geneigt. 
!m  andern  Fall 
^ ~ (Abbildung  12) 

> ^ dagegen  ist  der 

’ über  der  Mi- 

netteforraation 
liegende  Mergel 
wenig  mächtig 
.Abbildung  18.  uud  von  dem 

Jtff.  «=  MiRMtefonskiSoB.  gCgeü  ErOSlon 

d«r  ziemlich  wider- 

standsfähigen 

Kalkstein  überlagert.  Der  .Abraum  nimmt  daher 
schon  nach  kurzer  Entfernung  vom  .Ausgehen- 
den so  zu , dafs  sich  der  Tagebau  nicht 


.Abbildung  18. 


hier  eine  derartig  günstige  Neigung  der  Gehänge  mehr  lohnt. 

antreffen,  während  die  Gehänge  des  auf  deutschem  Das  Minettevurkonimcn  von  Luxemburg  er- 
Gebiet  gelegenen  Ostrandes  des  Plateau  weit  steiler  streckt  sich  nicht  über  eine  zusammeiihUngeude 

sind  and  zu  umfangreichem  Tagebau  keine  Mög-  Fläche.  Wie  wir  schon  oben  sahen,  wird  das- 
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selbe  dnrch  das  breite  Alzottethal,  in  welchem 
die  Minetteforination  volUtändif?  erodirt  ist,  in 
zwei  voneinander  völlig  getrennte  (Tebiete  ge- 
theilt.  Das  östliche  Debiet  ist  das  von  Esch 
Riimelingen — Dödeliugen  und  führt  in  Laxem- 
bürg  die  Bezeichnung  bassin  d’Esch — Rume- 
lange  — Dndelange , das  westliche  lieblet  von 
Helvaux — Laiuadelaine  wird  bassin  de  Belvanx  — 
Lainadelaine  genannt.  Nicht  nur  örtlich  sind 
diese  beiden  Gebiete  voneinander  geschieden; 
auch  die  Bntwicklnng  der  Minetteformation  er- 
weist sich  in  beiden  wesentlich  anders,  eine 
Erscheinung,  welche  in  Anbetracht  des  nur  kurzen 
minrtteleeren  Zwischenranmes  anffallen  mufs. 


in  diesen  Profilen  angeführt  werden,  haben  das 
schwarze,  braune,  graue,  gelbe  und  untere  roth- 
kalkige  Bedeutnng.  Das  grane  und  untere  roth- 
I kalkige  erstrecken  sich  in  fast  durchweg  bau- 
I würdiger  BcschnlTenheit  über  das  ganze  Gebiet, 
während  das  schwarze,  branne  und  gelbe  nur 
stellenweise  abbauwürdig  sind.  Eine  geringe 
Rolle  spielt  das  schwarze  Lager,  nur  in  der 
Kscher  Gegend  wird  es  in  geringem  Umfange 
abgebaut.  Dagegen  hat  das  braune  von  Esch 
bis  zur  Landesgrenze  in  einem  1 bis  2 km 
breiten  Streifen  eine  Mächtigkeit  bis  zu  m 
und  eine  theilweise  vorzügliche  Beschaffenheit. 
Gegen  Nordosten  verliert  es  bald  an  Bedeutung ; 
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Abbildung  14. 

Pro61e  des  Inxemburgischen 
und  deutschen  Minettegebietes 
nach  van  Werveke. 


Die  gröfsore  Bedeutung  bat  unzweifelhaft  das 
östliciio  Gebiet;  cs  besitzt  eine  gröfsere  Flächen- 
ausdehnung  und  eine  durchweg  bessere  Ans- 
bildung  der  Erzlager.  Besonders  der  westliche 
Theil  desBolben,  der  bei  Esch,  gehört  mit  zu  den 
besten  Partien  des  gesainmten  Minettevorkommens. 
Hier  erreicht  die  ?>zformation  eine  gesammte 
Mächtigkeit  bis  zu  .55  in,  nm  gegen  Osten  all- 
mählich abzunelimen.  Zwischen  Rümelingen  nnd 
Oettingeii  noch  35  bis  36  ni  mächtig,  zeigt  die 
Minetteformation  bei  Düddingen  nur  mehr  25  m 
gesammte  Mächtigkeit.  Die  einzelnen  Schichten, 
welche  die  Minetteformation  im  östlichen  Erz- 
gebiet Lnxembnrgs  zusammensetzon,  sind  in  den 
Profilen  Esch  Schneier,  Esch  Bohrloch  Collart  I, 
Rümelingen  (Kirchberg)  und  Düddingen  (.\b- 
bildung  14)  angegeben.  Von  den  Lagern,  welche 


schon  nach  kaum  1000  m Entfernung  beträgt 
seine  Mächtigkeit  nur  mehr  V«  und  ver- 
schwindet in  dieser  Richtnng  w'eiter  bald  gänz- 
lich. In  dem  genannten  Streifen  von  Esch  bis 
zur  Landesgrenze  ist  das  Erz  des  braunen  Lagers 
eisenreich  undkieselig.  Die  wenigen  Kalkwacken, 
welche  es  enthält,  lassen  sich  leicht  vom  Erz 
trennen.  Gut  geschieden  enthält  diese  Minette  38 
bis  42  7&  Fe,  14  bis  15  7©  SiO<,  8 7©  Al,Oj 
und  3 bis  5 7<>  CaO.  Das  grane  Lager,  welches 
in  der  Escher  Gegend  7 bis  10  m höher  folgt, 
hat  dort  2 bis  4 m Mächtigkeit,  ist  weniger 
eisenhaltig  als  das  braune  und  sehr  kalkig. 
Die  Kalkausscheidnngen  dieses  Lagers  finden 
sich  weniger  in  der  .Art  der  Hognons  als  in 
dünnen  Lagen,  welche  mit  Minette  wechsdlagern 
nnd  daher  schw'er  zn  scheiden  sind.  Das  ge- 
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förderte  Krz  des  Kafrers  entliält  U»  bi»  lH®/o 
CaO,  30  bi»  32®/o  Fe,  8 bis  9 ®/o  SiO^  und 
4 bis  5®/o  Al^Cig.  Das  jrolbe  Lajrer  ist  im 
westlichen  Theile  des  Gebietes  Ksch  — Düde- 
ling:en  nicht  abbanwiirdiir,  da  der  Kiserigehalt 
^erinK'  und  der  Kalk^elmlt  aufserordentlicb  hoch 
sich  erweist.  Dag'eg’cn  liefert  das  untere  roth* 
kalkipe  Lajrer  in  der  Kscher  Gehrend  ein  sehr 
werthvolles  selbstschniülzifres  Erz.  Vt»n  den 
Kalkwackcn,  welche  '/a  bis  der  Latrerm&chlifr- 
keit  ausmachen,  getrennt,  enthält  die  Minette 
dieses  Lagers  37  bis  41®/o  Fe,  7 bis  9®/» 
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Kcbnittlich  36  •/«  Fe  und  16°/o  CaO.  Auch  das 
dnreh  eine  wenig  mächtige  Hank  von  mergeligem 
Kalk  davon  getrennte  gelbe  Lager  ist  vorwiegend 
kalkig.  Kalkuieren  und  Kalkhänke  betheiligen  sich 
wesentlich  an  der  Ziisaimuensetzniig  des  Lagers  und 
machen  bisweilen  mehr  als  die  Hälfte  der  Lager- 
masse  aus.  Das  Erz,  von  den  Kalkansscheidungen 
getrennt,  erreicht  38  bis  39  ®/o  Fe.  Die  Lager- 
mäebtigkeit  des  gelben  Lagers  beträgt  bei  Rüme- 
lingen  bis  zu  4 in  und  sinkt  gegen  Osten  bis  Dude* 
lingen  auf  2 m.  Die  Lager,  welche  nicht  näher  er- 
wähnt worden  sind,  das  grüne,  obere  rotlikalkige 


SiO,,  7 bis  9®/o  CaO,  6 bis  7 ®/o  Al,  O3.  Die 
Kalkwacken  selbst  sind  als  Kalkzuschlag  sehr 
gnt  zn  verwenden,  sie  enthalten  15  bis  16®;©  Fe, 

7 bis  8®/o  SiOj,  2H  bis  30®/o  CaO,  6 bis  7 ®/o  ' 
AI^O,.  I.eider  ist  diese  günstige  Entwicklung 
der  „Kscher  Holbkalkigen“  nur  local  beschränkt. 
Gegen  Norden,  Süden  und  Osten  büfsl  das  Lager 
an  Mächtigkeit  und  Heschatfenlieit  sehr  bald  ein. 
Der  weitaus  gröTste  Theil  des  werthvollen  Erzes 
ist  bereits  gewonnen. 

In  der  Gegend  von  Rtimelingeii-  Düdelingen 
sind  die  unteren  kieseligen  Lager  einschliefslicb 
des  braunen  verschwunden  and  durch  sandigen 
Mergel  ersetzt.  Die  Minettefonnation  wird  dort 
eröffnet  mit  dem  grauen  I.ager,  welches  durch  seine 
Mächtigkeit  und  Hescbaft'enheit  die  gröfsere  Rolle 
spielt.  Die  Erze,  welche  es  liefert,  zeigen  durdi- 


und  rothsandige,  Iiabeii  wie  überhaupt  so  auch 
im  östlichen  Miuettegebiet  Luxemburgs  keine 
Bedeutung.  Das  erstere  tiudet  sich  in  der 
Escher  Gegend,  wo  die  ganze  untere  Lagcr- 
grnppe  stark  entwickelt  ist;  aber  in  abbau- 
würdiger Be.scliaffenbeit  ist  es  meines  Wissens 
bis  heute  nicht  angetroffen  worden.  Das  obere 
rotlikalkige  Lager,  bei  Ksch  noch  nicht  2 m 
Mäciitigkeit  en'eicbend,  keilt  gegen  Osten  ganz 
aus;  auch  seine  Znsamiuensetzaiig  ist  wenig 
günstig.  Dagegen  tritt  das  ruthsandige  stellen- 
weise in  beträchtlicher  Mächtigkeit  anf.  Von 
Esch,  wo  es  2 ni  stark  ist,  schwillt  es  gegen 
OAeu  nnd  Südosten  an  und  erreicht  bei  Rünie- 
iingen  einschlierslich  eines  1,6  m dicken  Zwischen- 
mittels  eine  Mäclitigkeil  von  6 in.  Weiler  öst- 
lich ntininl  die  Entwicklung  wieder  ab,  und  bei 
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Dädelintren  ist  es  nicht  mehr  zn  erkennen,  sondern 
wird  dort  diirrh  Mergel  vertreten.  Wie  die 
imlcii  folgende  Tabelle  beweist,  ist  sein  Kiesel- 
säurogelmlt  so  grofg,  dafs  eine  \’erwertbiing  im 
Hochofen  ansgesebiosseii  ist,  e.s  sei  denn  als 
ZüSfhlug. 

Trotz  der  geringen  .\nsdehnung,  welche  das 
östliche  Minettegebiet  Luxembnrgs  hat,  finden 
wir  docii  grofse  Abweichungen  in  liei  Aus- 
bildung der  .MiiieUefvrmution.  In  der  Kscher 
(legend  giebt  es  8 bis  4 bauwürdige  Lager  mit 
einer  Gesammtniüchtigkeit  bis  zu  10  ni.  Das 
graue  Lager,  welches  fast  überall  das  wichtigste 
Lager  ist,  hat  liier  eine  weniger  günstige  Zu- 
sammensetzung. Nach  Osten  nimmt  die  ge- 
dämmte Mächtigkeit  der  Minettefoniiation  ab,  und 
bei  Hümclingen  betrügt  die  Zahl  der  bauwürdigen 
Lager  2 bis  3,  bei  Düdelingen  nur  mehr  1 bis  2. 

Die  LageruiigsverhillMiisse  in  dem  östlichen 
Minettegebiet  Lnxembuigs  sind  für  dun  Bergbau 
sehr  günstig.  Abgoseheii  davon,  dafs  in  diesem 
Gebiet  Tagebau  in  ausgedehntem  Umfange  mög- 
lich ist,  liegen  die  Erzlager  fast  durchweg  über 
den  Sohlen  der  benachbarten  Thüler.  Nur 
zwischen  dem  Dentsch-Other  und  dem  Mittel- 
sprung sehen  wir  gegen  Sndwesteii  die  Minelte- 
formalion  in  nennenswertho  Tiefe  unter  Thal- 
sohle sinken;  an  der  deutsch -luxemburgischen 
Grenze  beünden  sich  die  Erzlager  30  bis  40  in 
tiefer  als  das  Bett  der  .Alzette.  Das  (»eneral- 
streichen  der  Schichten  dürfte  von  Nordwesi 
nach  Siidost  gehen,  während  da.s  FJinfallen  gegen 
Sttdwesten  gerichtet  ist. 

In  dem  westlich  der  Alzetto  gelegenen  Theilo 
des  loxembnrgiKchen  Mineltevorkoinmen»  tritt 
uns  die  Erzforniation  in  anderer  Ziisaininen- 
Kutzung  und  Ausbildung  entgegen.  Die  gesauimte 
Mächtigkeit  ist  durchweg  geringer,  die  baii- 
w'ürdigen  Lager  liegen  näher  beieinander  und 
haben  eine  weit  kieseligere  Beschaffenheit  als 
in  dem  Gebiet  östlich  der  Alzette.  Die  Zahl 
der  bauwürdigen  Lager  beträgt  ira  westlichen 
Gebiet  Litxemburgs  2 bis  3 mit  einer  gesammten 
bauwürdigen  Mächtigkeit  von  I bis  7 in,  während 
wir  bei  Esch  stellenweise  vier  banwürdige  Lager 
mit  10  bis  11  in  Mächtigkeit  sahen.  Die  Mächtig- 
keit der  .Miuetteformation,  welche  sich  bei  Ober- 
korn (s.  Prolil  Oberkorn,  .Abbildung  14)  auf 
etwa  2.5  m beläuft,  nimmt  gegen  Westen  ull- 
mählioh  ab.  .An  der  luxemburgisch-französischen 
Grenze  erreicht  sie  noch  17  bis  IH  m.  Wie 
die  Profile  Oberkorn  und  Niederkorn  (Abbil- 
dung 14)  erkennen  lassen,  wird  die  Erzformation 
hier  mit  dem  schwarzen  Lager  eröffnet,  des.sen 
Zasamiiieiisetzung  sich  der  der  Escher  Gegend 
n«ähert  und  bei  einem  Kioselsänregchult  von 
15  bis  iH^/o  bis  zu  40%  Ke  aufweisl.  IMe 
Mächtigkeif  ries  Lajrers  beträgt  1 0*  bis  .’l  m. 
liii  östlichen  Theile  des  Gohietes  von  Belvaiix- 
Lamadclaine  wird  ilas  srhwarze  Lager  ahguham. 


i Ueber  einem  wenig  starken  Zwischenmittel  folgt 
das  graue  Lager;  das  braune  Lager,  welches 
in  der  Escher  Gegend  so  günstig  entwickelt  ist, 

' findet  sich  hier  nicht  mehr.  Aufserordentlich 
I auffallend  ist  dieser  schnelle  Wechsel  in  der 
j Ausbildung  der  unteren  Partie  der  Erzformation. 

' Während  bei  Esch  das  scliwarze  Lager  etwa 
14  m unter  dom  grauen  liegt  und  zwischen 
! beiden  das  braune  in  grofser  Alächtigkeit  auf- 
tritt,  sind  bei  Oberkoru  da.s  schwarze  und  graue 
Lager  nur  durch  ein  2 in  mächtiges  sandig- 
mergeliges  Mittel  getrennt. 

Ebenso  auffallend  ist  der  schnelle  Wechsel, 
welchem  die  Zusammensetzung  des  grauen  Lagers 
unterliegt.  Bei  Esch  vorwiegend  kalkig,  tritt 
dieses  Lager  westlich  der  Alzetto  in  sehr  kieseliger 
Beschaffenhoii  auf.  Nach  den  Durchschnitts- 
analyseii,  welche  Dnndelinger  giobl  und  welche 
weiter  unten  folgen,  ist  der  SiO^-Gehalt  15  bis 
lö  % bei  40®/o  Fe  und  5?/o  CaO;  mithin  zeigt 
das  Lager  fast  dieselbe  Zusammensetzung  wie 
^ das  daninler  liegende  schwarze  Lager.  Die 
Mächtigkeit  des  grauen  Lager.s  schwankt  zwischen 
I 2 und  3 m.  Im  gröfsteii  Theilo  des  westlichen 
Millottegebietes  von  Luxemburg  dürfte  dasselbe 
liauwürdig  sein.  Das  nächst  höhere  Lager  ist 
das  rothe,  von  van  Werx'eke  als  das  rothe  Lager 
von  Oberkorn  bezeichnet;  es  wurde  früher  viel- 
fach mit  dem  ruthen  Lager  von  Esch  identificirt, 
stimmt  aber  nach  van  Werveke  durchaus  nicht 
< mit  demselben  überein.  Wenn  auch  Kalkwacken 
in  dem  rotlien  Lager  von  Oberkorn  nicht  ganz 
! fehlen,  so  treten  sie  doch  nur  untergeordnet  auf 
' und  haben  bei  weitem  nicht  die  Bedoutang  wie 
; in  dem  rothen  Lager  von  Esch.  Dieser  Um- 
' Stand  und  der  verschiedene  .Abstand  der  beiden 
! rotheii  Lager  vom  gianen  sind  dio  Gründe,  ans 
! denen  vau  Werveke  die  beiden  nicht  für  dasselbe 
I Lager  hält.  I)as  rothe  I^ager  von  Oberkorn 
I liegt  tiefer  aU  das  untere  rothkalkige  (rothe 
I von  Esch),  welches  auch  westlich  der  Alzette 
I auftritt.  Der  Abstand  des  rothen  Lagers  von 
! Oberkorn  vom  grauen  beträgt  bei  Oberkorn 
' 4 bis  5 m,  gegen  Westen  wird  das  Mittel 
schwächer  und  erreicht  bei  Niederkorn  nur 
' mehr  1 m.  In  seiner  Zusammensetzung  weicht 
' las  rothe  Lager  von  Oberkorn  nur  wenig  von 
. dem  darunter  liegenden,  dem  schwarzen  und 
grauen,  ab;  es  ist  wie  jene  vorwiegend  kieselig. 
I Die  genauere  Znsammensefzung  ersieht  man  aus 
der  unten  folgenden  Tabelle.  Das  rothe  Lager 
I hat  eine  .Mächtigkeit  von  2 bis  3’/»  m;  im 
' westlichen  Minettegebiet  Luxemburgs  wird  es 
fast  überall  gebaut.  Die  über  dem  rothen  in 
den  Profilen  Oberkorn  und  Niederkorn  ange- 
gebenen und  als  unteres  ( ==  rothes  Lager  von  Esch) 
und  oberes  rothkalkiges  bezeiclineten  Lager  haben 
keine  grofso  Bedeutimg.  Es  ist  dies  bezüglich 
des  unteren  derselben  um  so  erstaunlicher,  als 
dasselbe  bei  Esch  die  angegebene  vorztigüclio 
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Ansbüdan?  anfweiftt.  Das  nntere  und  obere 
rothkalkigre  Lager  sind  westlich  der  Alzette  in 
der  Haaptsache  eisenschüssige  Kalke,  welche 
mit  Minette  dorchspickt  sind.  Im  Luxem' 
burgischon  werden  sie  daher  als  cahaires  ferru- 
ginenx  bezeichnet.  Wie  die  Tabelle  unten  angiebt, 
steigt  der  Kalkgehalt  bis  zu  34  ^/c,  während  die 
eingelagerte  Minette  in  ihrer  Zusammensetzung 
den  drei  unteren  Lagern  fast  gleichkommt.  Leim 
Tagebau  werden  die  rothkalkigen  Lager  mitge* 
Wonnen,  im  Grubenbetrieb  aber  nur  vereinzelt  aus- 
gebeutet. Zumal  in  der  oberen  Lagerpartie  sind 
westlich  der  Alzette  die  tirenzen  zwischen  Lager 
nndZwiscbenmittol  oft  wenig  scharf,  und  es  ist  daher 
erklärlich,  dafs  die  ProAle  derselben  Punkte,  von 


verschiedenen  Fachleuten  angegeben,  nicht  ttber- 
einstimmeii.  Nach  den  Profilen,  welche  sich  in 
der  Roebeschen  Heschreibung*  des  luxemburgischen 
Minettcvorkommens  finden , gehen  ebenso  wie 
nach  den  Profilen,  welche  Braconnicr**  aus  dem 
Gebiete  von  Lungwy  anfährt,  die  Lager  theil- 
wcise  ineinander  ttber.  Die  Gewinnungsverhält- 
nisse der  Minette  am  Ansgehenden  der  Krz- 
formatlon  sind  westlich  der  Alzette  nicht  so 
günstig  wie  in  dem  Gebiet  von  Esch  — Dnde- 
lingen,  da  Tagebau  Infolge  steilerer  Hänge  nur 
in  beschränktem  Mafse  möglich  ist.  Im  öbrigen 
liegt  die  Minettefonnation  auch  in  diesem  Ge- 
biete über  Thalsoltle  und  gestattet  durchweg 
Stollenbau. 


Analyscntabclle  (nach  Dondelinger). 
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16,34  15,60  7,0)8  36.04  4,93 
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0,8ü  0,80  0,52  0,28  0,595 


12.90  9,10  8,41  7,2R41,1H5 

58,65  44,J)6  58,51  32.69  38,  ’ 
6,10  6.89  3.62  4,85  4.46  4,57 

6.44  1,IU  18,05  7,40  23.K5  " 

1.<M5  0.75  0,65  0,70  0.65  0,80 

2.31  2,04  um'  1,77  1,54  1 

0,54  0,.52  0,44  0,5»  0,4.3!  0,36 


33,24  .St5,0H  40.67'  U),13  27, i 
(),»»'  Ü,K5  O.tH)  0,58  0,72 
0,3»  0,40  0,37 1 t),20  0.2t) 


39,49  41.0t)  30, H4  4<»,98  22,88  27,63 
1,00  0,88  0,67  0,77  0,67  0,72 
0,39  0,37  0,32;  0,42  0,31  0,26 


16,10  15,68  14,76  11,03  8.48 
>,49  57,28  53,77  59,14  25,95 
6,43  6,63  5 78  6,79  2,28 
5,30  5,20  6,94  6, .32  38,32 
0,85  0,82  0,91  0,16  0,93 
1,88  1,01  1,84  1,&3  1,09 
0,51  0,47  0,61  0,40  0,29 

19,20  40,10  37,71  41,40  18,17 
0,81  0,83  0,80  0,79  0,63 
0,36  0,33  0,45'  0,28  0,21 


B.  Das  Gebiet  von  Longwy 
(bassin  de  Longwy). 

Von  dem  luxemburgischen  Gebiet  Belvanx  - 
Lamadelaine  aus  läfst  sich  die  Erzformation 
gegen  Westen  und  Südmi,  nach  Frankreich 
hinein,  in  ähnlicher  Beschafi’eiiheit  verfolgen. 
Auch  hier  nimmt  Mächtigkeit  und  (vöte  der 
Lager  gegen  Westen  weiter  ab,  und  bereite  bei 
Cosnes  (westlich  Longw'y ) ist  keines  der  Lager  mehr 
bauwürdig.  Die  Gesammtmächtigkeit  der  Minette- 
formation beträgt  in  letzterer  Gegend  nur  mehr 
7 bis  8 m.  Gegen  Süden  dagegen  wird  in  ähn- 
licher Weise,  wie  wir  dies  auch  für  das  Erz- 
gebiet östlich  der  Alzette  feststcllten,  die  Mächtig- 
keit der  Erzformation  griifser.  Für  die  Gegend 
von  Ilns.signy — Godbrange  giebt  Villain  folgendes 
Profi)  (Abbildung  15)  an. 

Ein  Vergleich  dieses  IVofils  mit  dem  des 
nördlich  gelegenen  Oberkorn  läfst  die  Znnalmie 
der  Gesammtmächtigkeit  gegen  Süden  erkennen. 
Im  übrigen  ist  hier  die  Ausbildung  der  Erz- 
formation und  die  Beschaffenheit  der  Lager 
ähnlich  wie  im  luxemburgischen  Gebiet  west- 
lich der  Alzette,  insbesondere  wie  bei  Ober- 


körn. Unter  dem  schwarzen  liegt  bei  Hnssigny 
noch  das  grüne  Lager,  das  aber  nicht  bau- 
würdig ist.  Die  sonstigen  Lager  sind  in  beiden 
Gebieten  dieselben.  Die  Zusatumensetzung  des 
schwarzen  und  grauen  Lagers  scheint  weniger 
günstig  zu  sein  als  im  Luxemburgischen.  Die 
.Analysen , welche  Villain  als  Dorchschnitts- 
analysen  für  die  Gruben  bei  Hnssigny  giebt, 
weisen  mehr  Kieselsäure  und  weit  weniger  Kalk 
auf  als  die  von  Dondelitiger  für  das  schwarze 
und  graue  Lager  des  westlichen  luxemburgischen 
Gebietes  angegebenen.  Der  2 m mächtige  eisen- 
schüssige Kalkstein,  welcher  unmittelbar  Über 
dem  rothen  Lager  folgt,  dürfte  als  Zwischen- 
iiiittel  zu  betrachten  sein,  während  die  nächst 
höhere,  ebenso  mächtige  Schicht  eisenschüssigen 
Kalkes,  welche  von  Villain  als  calcaire  ferru- 
gineux  avec  lits  de  inine  bezeichnet  wird,  wohl 
dem  linieren  rothkalkigen  Lager  entspricht.  In 
gleicher  Wei.se  ist  der  2 m mächtige  eisen- 
schüssige Kalkstein  am  Hangenden  der  Minette- 
forination  als  oberes  rothkalkiges  Lager  zn  deuten. 

• 8.  Literaturnachweis  Nr.  9 Heft  9 S.  493. 

**  s.  Literaturnachweis  Nr.  12  Heft  9 S.  493. 
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Zn  dioBcr  AuffaRsnng:  berechtifirt  die  Stellung 
dieser  Schichten  innerhalb  der  Erzformation, 
ihre  Häciitigrkeil  und  ihre  ZasammeuBetznii^. 
Die  gröfsere  Dedeumng  kommt  im  ^resammten 
Gebiet  von  Lonjfwy  dem  rotheii  Lager  zu,  welches 
infolge  seiner  günstigen  Zusammensetzung  und 
Mitchtigkeit  zum  grorsen  Thoil  die  Hochöfen 
<ler  dortigen  Gegend  mit  Erzen  versorgt.  Die 
bauwürdige  Mitchtigkeit  des  Lagers  schwankt 
im  (lebiet  von  I.ongwy  zwischen  2 und  4 m. 
Westlich  der  Thiers  ist  dieses  Lager  aber  wi- 
bauwürdig;  dort  wird  nur  mehr  das  graue 
Lager  abgebaut,  welches  auch  bei  Michevillc  uud 
Villerupt  und  den  Luxemburg  bena<hbarten 
Gegenden  vielfach  ausgebentet  wird.  Die  eisen- 


Orauer  Kalk 0,75 

EisenscliuKBiger  KalkNtein  ....  2,00 

Kalkstein  3,60 

]t|tischelkalkhank 1,50 

Eisensch.  Kalkstein  mit  Minette-l  «oo 
einlageruiigen  ’ 

Eiscnscliüssiger  Kalkstein  ....  2,00 

Rothe»  Lager 5,00 


Mergclknlk 3.50 

(iraues  Lager 3,00 

Grüner,  gltmmerreicher  Mergel  . . 1,00 
Schwiirzes  Lager 2,50 

Mergelkalk 2,00 

Grünes  Lager 1,25 


sohnssigen  Kalke  (rothkalkigen  Lager)  ündeu 
trotz  ihres  geringen  Eisengehaltes  eine  grofse 
Verwendung;  zumal  in  den  Tagchaiieii  werden 
sie  in  grofsen  Massen  gefördert.  Der  Mangel 
dieses  Gebietes  an  kalkiger  Minette  und  der  be- 
deutende Ueberschnfs  an  Kieselsäure  in  den 
bauwürdigen  Lagern  zwingt  dazu,  Kalk  in  be- 
deutendem Umfange  diesen  Erzen  zuzuschlagen, 
und  so  wählt  man  naturgeinäfs  dazu  den  eisen- 
schüssigen Kalk.  Aus  alledem  geht  hervor, 
dafs  das  Minettevorkominen  dieses  Gebietes  den 
genannten  luxemburgischen  Gebieten  und,  wie 
wir  sjiäter  sehen  werden,  dem  gröfsten  Theil 
des  deutschen  Erzvorkommens  bezüglich  der 
Güte  der  Erze  weit  nachsteht,  nnd  dal's  es  daher 
längst  das  Hestreben  der  französischen  Hütten- 
gosollschaften  sein  iiinfste,  bessere  Minette,  ins- 
best)ndere  kalkige  Minette,  zu  erschliefsen.  Die 
urafaiigroithen  Holinmgen  hahi  n denn  auch  die 


I gewünschten  Ergebiiisso  gezeitigt,  indem  man 
in  dem  heutigen  Mittel-  und  Orne-Bezirk  kalkige 
Erze  von  angeblich  vorzüglicher  Beschalfenheii 
erschlossen  bat,  auf  deren  Vorkommen  ich  weiter 
unten  ziirnckkoinmen  werde. 

.Auch  in  dem  Gebiet  von  Longwy  hat  der 
Bergbau  ähnlich  günstige  Verhältnisse  wie  im 
Luxembargischen.  In  sehr  groi'sem  Umfange 
wird  die  Minette  durch  Tagebau  gewonnen  und 
zwar  bei  Micheville — Villerupt,  bei  Hussigny,  im 
Thal  der  Chiers  und  in  ihren  Seitenthälern. 
Und  im  übrigen  Tlieile  des  Gebietes  wird  sich 
wohl  überall  Sl«llenbuu  ermöglichen  lassen; 
, jedenfalls  wird,  wenn  auch  stellenweise  Tiefbau- 
I anliigen  mit  Rücksicht  auf  billigere  Förderung 


•V  30,  ( nO  10.  SiOi  12 
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Abbildung  15. 

vorgezogen  werden , die  Wasserhaltungsfrage 
kaum  Schwierigkeiten  bereiien,  da  die  Lager 
durchweg  über  den  Sohlen  der  benachbarten 
Thäler  liegen. 

C.  Das  M i 0 e 1 1 e v I)  r k o ni  m e n des  IM  a t c a ii  s 
von  Aumetz  -.Arsweilor. 

Die  schön  und  günstig  entwickelte  .Mineite- 
formation  des  Esch — Düdelinger  Bezirkes  setzt 
sich  nach  .Süden  auf  deutsclies  Gebiet  fort.  In 
dem  nördlich  der  Fcntsch  gelegenen  Plateau  von 
.Aumetz  Arsweiler  tindeii  wir  dieselben  Erzlager 
in  ähnlicher  .Ausbildung  wie  bei  Esch,  bei  Küme- 
lingon  und  Düdelingen.  Xur  das  berühmte  Eschcr 
rnthkalkige  Lagor  hält  nicht  bis  zur  deutschen 
Landesgrenze.;  schon  vorher  verliert  cs  an 
Mächtigkeit  und  BcMchaÜenheit  dermafsen,  dafs  es 
auf  düiitschcm  Gebiet  nicht  bauwürdig  Ist.  Am 
Dstrande  ist  auch  im  Plateau  von  .Aumetz — .Ars- 
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weilerdie  Minett^fonnation  mit  1 5 biß  20  m Mllchtig:- 
koitnarsc’hwachentwickelt.  Geigen Weeton ach willt 
sie  allmühlieh  au  und  erreicht  in  einem  etwa 
3 bis  4 km  breiten  .Streifen,  welcher  sich  lanjrs  j 
der  dentsch-franzdsischen  Cirenzo  von  dem  laxem*  ; 
burfcer  Land  bis  Kollingen  hinzielit,  eine  j 
(Tesaiumtinächti^keit  von  50  bis  00  m,  welche  ' 
somit  die  für  die  l’ingebang  von  Esch  angeprebene  I 
tbeilw'oise  nberschroitot.  In  diesem  Streifen  ' 
haben  wir  die  Fortsetzung  der  Escher  Erz- 
fornmtioii.  Ob  das  grüne  Lager  auch  hier  die 
Miuotteformatiou  erftflnet,  erscheint,  wie  schon  , 
oben  angegeben,  zweifelbaft.  Van  Werveke  fiibrt  ' 
dasselbe  in  seinem  Froftl  der  Orube  „Ida-  und  | 
Araalienzeche“  (s.  Abb.  I4a)  au.  Die  unter  dem  i 
grauen  auftretenden  Lager  sind  aber  iin  übrigen  I 
ebenso  entwickelt  w’ie  bei  Esch,  Ueberall  linden  I 
wir  das  schwarze  Lager,  stellenweise  mit  einer 
Mächtigkeit  bis  zu  5 m.  Abgebaut  wird  dasselbe 
in  dem  fraglichen  Landstreifen  an  keiner  Stelle, 
und  nach  den  bisherigen  Gruben-  niid  Hohr* 
aufsehlässen  dürfte  dasselbe  sieb  schwerlich  in 
groi’ßcm  Umfange  bauwürdig  erweisen.  Der 
Kiesülsänregehalt  ist  sehr  hoch  und  wird  auch 
nicht  durch  einen  liölieren  Eisengehalt  auf- 
gewogen.  Da.s  entweder  durch  ein  achwacbes 
Zwiacheniuittel  getrennte  oder  unmittelbar  folgende  \ 
braune  Lager  hat  eine  grofse  Hedeutung.  In  j 
den  Gruben  „St.  Michel-  und  „Uotbe  Erde“ 
(Xr.  0 und  10  der  Eiscnerzfelderkarte,  Tafel  IX a) 
wird  es  mit  3 bis  3’/^  ra  Mächtigkeit  abgebaut; 
hier  ist  dieses  Lager  edel.  Es  besteht  fast 
aus.scbliefslich  aus  einer  bi*atincn  kieseligen 
Minette  and  enthält  nur  untergeordnet  Ein- 
lagerungen von  Kalk,  Thon  und  dergl.  Das 
Erz,  weniger  kieselig  als  das  des  schwarzen 
Lagers,  weist  38  bis  .30  7«  Fe  nnd  4 bis  0 7® 
CaO  and  5 bis  13  7°  SiO*  auf.  Es  hat  also 
hier  infolge  geringeren  KieselsäuregehaUes 
eine  günstigere  Zusammensetzung  als  iin  Escher 
Bezirk.  Südlich  von  diesen  Bergwerken  ist  das 
Lager  durch  Grubenbaue  noch  nicht'  genau  be- 
kannt. Die  Bohrungen  ergaben  theile  eine 
günstige,  theils  eine  ungünsligo  Znsamraensetznng 
des  braunen  Lagers.  Im  Felde  „August“  (X'r.  11  I 
auf  Tafel  IX  a)  enthält  nach  Köhler  das  Erz  bei  I 
einer  Lagerraächtigkeit  von  3’/a  m 39  7®  Fe,  | 
5 7o  CaO,  16  7o  SiOs  und  7 7o  Als  Os.  ln  den  | 
Feldern  „Aumetz-“,  „Ida-“  nnd  „Amalienzeche“  I 
(Nr.  13,  37  und  38  auf  Tafel  IX  a)  ist  die  Be-  i 
schatfenhoit  bei  fast  derselben  Mächtigkeit  eine  | 
ähnliche;  es  iet  beabsichtigt,  dasselbe  dort  ab-  i 
znbauen.  Bei  Bollingeii  nimmt  das  braune  Lager 
an  Mächtigkeit  ab,  und  in  den  Feldern  Bollingen 
and  llalberg  Ist  es  bereits  nicht  mehr  erbolirt 
worden.  Wie  weit  die  Bauwürdigkeit  dos  Lagers 
gegen  Osten  sich  erstreckt,  läfst  sich  nicht  mit 
Sicherheit  angeben,  da  östlich  von  den  genannten 
Gruben  bergbauliche  .Aufschlüsse  auf  eine  lange 
Strecke  fehlen  und.  die  Bohrungen  zii  vereinzelt  j 


sind,  um  daraufhin  ein  abschlicfscndes  IJrtheil 
abzugeben.  So  weit  es  sich  bis  heute  übersehen 
läfst,  scheint  mir  eine  etwa  von  Bollingen  nach 
Tresßingen  und  von  dort  in  nordnordwe.stlicher 
Kichtung  gezogene  Linie  die  Östliche  Hanwürdig- 
keitsgrenze  des  braunen  Lagers  darzustellen. 
Das  Hangende  des  braunen  Lagers  ist  mei.st 
mergeliger  Natur  nnd  daher  nicht  fest.  Der 
Abbau  bereitet  infolgedessen  weit  grol’sere 
Schwierigkeiten  als  in  den  höheren  Lagern, 
deren  Dach  vielfach  ans  Muschel-  und  anderem 
Kalkstein  besteht.  Das  Zwischenmittel  zwischen 
dem  liraunen  nnd  grauen  Lager  ist  4 bis  ft  m 
stark.  Die  Mächtigkeit  des  letzteren  Lagers 
läfst  in  dem  in  Kode  stehenden  Gebiete  zwischen 
Deiitsch-Oth  und  Bollingen  nichts  zu  wünschen 
übrig;  sie  beträgt  3 bis  5 m.  Dagegen  ist  die 
Boschaffenlioit  dos  Lagers  keine  so  günstige  wie 
an  manchen  anderen  Stollen;  Kalkeinlagerungcn 
nnd  Tlionschnüre  finden  sich  vielfach  in  grolser 
Menge  in  demselben.  Das  ans  den  Gruben  „8t. 
Michel“  und  „Kothe  Erde“  geförderte  ICrz  des 
grünen  liagers  enthält  29  bis  33  7o  Fe,  15  bis 
177»  OaO  und  5 bis  I07®  SiOs.  Diese  Minette 
ist  also  bedentend  eisenärmer  als  die  des  darunter 
liegenden  brannen  Lagers.  In  den  Gruben 
„.Amiielz-“,  „Tda-  und  .Amalienzeche“  und  „KeicliH- 
laud“,  in  welchen  das  graue  Lager  mit  3 bis 
4 ra  abgebaut  wird,  ergaben  die  bisherigen  Auf- 
schlüsse keine  wesentlich  bessere  Zusammen- 
setzung desselben  als  in  den  nördlicher  gelegenen 
Gruben.  Ueber  dem  grauen  finden  wir  von  der 
luxeminirgiscben  Grenze  bis  Bollingen  wie  bei 
Esch  das  untere  rothkalkige,  obere  rothkalkige 
nnd  das  rothsandige  Lager,  indefs  ist  koius 
derselben  zum  lohnenden  Abbau  geeignet.  Die 
beiden  rotbkalkigen  Lager  mit  einer  Mächtigkeit 
von  migefähr  je  2 ra  sind  auch  hier  vorwiegend 
kalkig  nnd  w eisen  oftmals  bis  zu  25  und  30  7® 
CaO  auf.  Das  rothsaudige  Lager  erreicht 
stellenweise  bedeutende  Mächtigkeit;  im  nörd- 
lichen Tbeil  ist  es  stark  kieselig,  wird  aber 
nach  8iiden  zu  durch  eisenscbüs.sigen  Kalkstein 
ersetzt.  Neben  diesen  Haupilagern  triftt  man 
hänfig  Nebenlagor,  wie  folgendes  Profil  (Abb.  16) 
des  Bohrloches  Nr.  3 (Tafel  IX)  beweist. 

Wenngleich  somit  die  Mächtigkeit  und  Be- 
scliafTeuheit  dc.s  brannen  und  grauen  Lagers 
dem  von  Luxemburg  bis  Bollingen  sich  bin- 
zieheiidcn  Gebiet  mächtiger  Entwicklung  der 
Erzformation  eine  gröfsere  Bedeutung  verleiht, 
so  ißt  doch  eine  Auffassung,  wie  sie  Köhler* 
über  den  Erzreichthum  dieses  Gebietes  zum 
.Ausdruck  gebracht  hat,  viel  zu  optimistisch. 
Die  Angabe  von  Köhler,  dafs  bei  Anmetz  änfserst 
günstige  .Aufschlüsse  gemacht  worden  sind, 
welche  Lager  von  bauwürdigem  Erz  mit  theil- 
weise  über  40  7®  Eisengehalt  in  einer  Ge- 

• s.  Literatnniachweis  Nr.  28,  Heft  9,  8.  493. 
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sammtmilchtigkeit  «her  20  m ergeben  haben,  ' 
stimmt  leider  iiidit  mit  den  inzwischen  dort  ; 
gemacliten  Giiibenanfsehliissen.  IWe  aiifser»  | 
ordentlich  trrorsen  lloflhiingen,  welche  man  von 
vielen  .Seiten  auf  diesen  Theil  des  Minette-  I 
Vorkommens  gesetzt  hat,  haben  sich  nur  zum 
Theil  erfüllt.  Schon  in  meinem  früheren  Auf- 
sätze über  die  Minetteablagerung  nördlich  der 
Kenlsch  (s.  Idteratui nachweis  Xr.  33)  habe  ich 
darauf  hingewiesen. 


w'tirdiger  Beschaffenheit.  Es  wird  die  Mächtig- 
keit dieses  Lagers  angegeben  für  die  Hohrlftclier 
(Lage  der  Hohrpunkte  s.  Tafel  IX): 

Nr.  12  zti  2,7  ni  Nr.  16  *u  4,8  m 

„ 14  „ 6.5..  „ 17  „ 5,2., 

„ 16  „ 4,5„  „ 18  „ 4.7„ 

Ob  das  Lager  in  dieser  ganzen  Mächtigkeit 
abbauwürdig  ist,  bleibt  abznwarten ; nach  den 
. bisherigen  Erfahrnngen  sind  selten  mehr  als 
I 4 m bauwürdig.  Von  den  übrigen  Lagern 


Hangender  Mergel: 


Musclielkftlkstein  mit  Mergel  . . . l.HH 

Rothsandiges  Lager  3.tX> 

Muschelkalkstein  mit  Mergel  . . . 1,86 

Minettclager 1,48 

Muschelkalksteio  mit  Mergel  . . . 3,28 

Minettelager 1,84 

Musclielkalkstein  ...  ...  2,67 

Minettelager  . 1,13 

.Musehelkalkstein 5.82 

Minettelager  1,85 

Muschelkalkstein  mit  Mergel  . . . 2,70 

Miiietndager 1,3t» 

Muschelkulkslein  mit  .Mejgel  . . . 


Graues  Lager 


SiOi42,4,  AliO»3,0.  CaO  11.9,  Ke  18.9. 
SiOjl5,4,  AU  Ol  1,9,  Cu  0 34,0,  Fe  13,0. 


Si080,6,  AU042.6,  Ca027,6,  Fe22,4. 


SiOjl4,6,  AltO.Hl,4,  Ca 0 30,7,  Ke  17,3. 


Situ  14,9,  AltOj4.,o,  Ca 0 20,2,  Ke 26,2. 


SiOjl7,6,  AUOs3.4,  Ca017,4,  Fe27,8. 


.Abbildung  16. 


Oestlich  und  südöstlich  von  dem  beaprochenon 
(iebiet  oder,  genauer  ausgedrnckt,  von  der  etwa 
über  Bollingen — Tressingen  und  von  dort  in  nord- 
iinrdw'eKtlicher  Riebtung  sich  binziehenden  Hau-  [ 
wtirdigkeitsgreiizc  des  braunen  Lagers  tritt  iin 
Plateau  von  .Aunietz  — Arsweiler,  von  einem 
kleinen  Theil  südlich  des  Rümelinger  Bezirkes 
abgeseben  nur  mein*  ein  bauwürdiges  Lager, 
das  graue,  auf.  Durch  Grubenbaue  ist  die 
Minetteformatioii  in  dem  (»ebiet  zwischen  den 
Gruben  bei  Aumetz  einerseits  und  den  (»ruben 
des  Algringer  Thaies  sowie  den  Gruben  bei 
Oettingen  andererseits  nicht  erschbmsen,  aber 
alle  Hohniugen  dieses  Tbeiles  haben  das  g^aue 
Lager  angetrotfen  und,  soweit  bekannt,  in  bau- 


I scheint  in  dieser  Gegend  keines  einen  lohnen- 
den Abbau  zu  gestatten.  Vom  schwarzen 
Lager  gilt  hier  dasselbe,  was  von  ihm  fast 
überall  zu  sagen  i.st;  es  ist  kieselig  und  eisen- 
arm.  Das  braune  Lager  nimmt  bei  Bollingen — 
Tressingen — Bure  stark  an  Kieselsüuregelmlt  zu 
und  verliert  aufserdem  weiter  östlich  an  Mächtig- 
keit, um  allmählicb  ganz  zu  verschwinden.  Die 
kalkigen  Lager  Uber  dem  grauen  eignen  sich 
gleichfalls  nicht  zum  Abbau.  Uiigefithr  1 km 
südlich  Tressingen  wurde  in  einem  neueren 
Bohrloch  angetroffen:  das  gelbe  Lager  mit 

3,80  in  Milchtigkeit  und  einem  mittlerdn  Gehalt 
von  24  ®/o  Fe,  24  ®/o  SiO,,  13®/o  CaU  und 
»1%  .\LOj,  das  untere  rothkalkigo  Lager  mit 
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einer  MUclititfkelt  von  4 m «nd  einem  (fehnit 
von  30®/o  lH“yo  CaO,  10 ‘Vo  Si  O;  uml 

5®/*  Al^Oj.  Da«  gelbe  Ljiger  i»t  im  iregen- 
aat/.  zn  dem  von  Hiimctingen  und  Dettingen 
8tark  kieselig  und  aus  diesem  Grunde  und  mit 
KiickHiebt  auf  «eine  Stellung  zum  grauen  Lager 
als  gelbes  Lager  von  Algriugeii  anznselien. 

Ueber  die  Scliiehtenfolge,  wcleli«  die  Minette- 
formatiou  in  den  Gruben  des  Algriiiger  Tlmles 
anfweist,  geben  die  Crortle  der  Grube  Witten 
und  des  Tagebaues  Bois  des  ('henes  (Abbild.  14a) 
.Auskunft.  Mit  dem  schwarzen  Lager  beginnt 
auch  hier  die  Erzformatioii.  Nur  in  der  Grube 
Eriede  (Nr.  78  der  Eisenerzfelderkarte)  wird  es 
abgebaut  und  liefert  Erze  von  dt»  bis  37  ®/o  Fe. 
14  bis  15  ®/o  Sil>i  und  ti  bis  7 ®/o  CaO.  ln  der 
nördlicher  gelegenen  Grube  Witten  (Nr.  U.3)  hat 
das  Lager  nnr  mehr  0,t>0  m Mächtigkeit  mit 
einem  Gehalt  von  34  ®/o  Fe,  1 1 ®/o  CaO  und  Hl  ®/« 
Rückstand,  ln  dieser  Grube  wird  es  daher 
ebensowenig  wie  in  den  westlich  und  nördlich 
des  Algringcr  Thaies  gelegenen  llergwerken 
gebaut.  Das  graue  Lager,  in  der  Grube  Willen, 
2 in  mächtig,  und  nach  Westen  schnell  zu- 
nehmend, gebt  an  den  westlichen  Gehängen  des 
.Algringer  Thale«,  in  den  Gruben  Uöchling* 
.Algringen,  Algringen,  Bürbach  und  Feiitsch  mit 
ungefähr  3 m zu  Tage  und  erreicht  nach  1 bis 
2 km  weiter  westlich  bis  zu  4’/«  »>  Mächtigkeit. 
Sehr  reichlich  enthält  das  Lager  in  diesem  (iebiot 
kalkige  Partien;  ungefähr  '/^der  Lagermasse inul's 
ausgesclneden  und  in  der  Grube  zurückbehalten 
werden.  Nur  durch  ein  schwaches  Zwischen* 
mittel  — meist  Hongelik  — getrennt,  folgt  über 
dem  grauen  das  gelbe  Lager,  dessen  Mächtigkeit 
gleiciifalls  gegen  Westen  zunimmt  und  in  der 
Grube  .Algringen  1,8  m beträgt.  Meist  ist  es 
zu  kieselig  und  eisenurm  zur  Verhüttung;  nur 
an  wenigen  Stellen  und  liauptsäctilich  dort,  wo 
beim  .Abbau  das  Hangende  des  grauen  Lagers 
nachbricht,  wird  es  mit  dem  grauen  zusammen 
gewonnen.  Da  das  Erz  sich  bei  der  Verwitterung 
roth  färbt  und  wie  angegeben  kieselig  ist,  führt 
dieses  Lager  bei  den  Bergleuten  vielfach  die 
Bezeichnung  rothkieseligcs  Lager,  ln  der  w eiteren 
Erstreckung,  zumal  gegen  Norden,  wird  dasselbe 
meist  durch  eisenschüssigen  Bucli  vertreten. 
Schon  oben  wurde  hervorgebubeu,  dafs  nach 
van  Werveke  dieses  Lager  nicht  mit  dem  gelben 
von  Hümelingen — Diidelingeii  gleichzustellen  ist, 
sondern  einem  tieferen  Horizont  angehört.  Die 
über  debi  gelben  folgenden  Lager  sind  in  der 
Grube  Witten  durch  sandigen  Mergel  und  Kalkstein 
ersetzt.  Dagegen  treffen  wir  im  Prortl  der  Grube 
Algringen  das  untere  und  obere  rothkalkige  Lager, 
allording«  nicht  in  bauwürdiger  Beschaffenheil. 

Der  nordöstliche  The.il  des  Plateaus  von 
.Aumetz — Arsweiler  besitzt  die  Erzformation  in 
einer  Ausbildung,  welche  von  der  des  nördlich 
gelegenen  Rüinelingen — Diidelinger  Bezirks  kaum 


I abweicht.  Die  unteren  kieseligen  Lager  fehlen, 
und  die  Mineiteformatioii  wird  mit  dem  grauen 
I Lager  eröffnot.  ln  der  Lingegend  von  Oellingen, 

I wo  allein  dieser  Theil  bis  heute  durch  Grnbcn- 
I baue  erschlossen  ist,  erreicht  das  lelztgcnannte 
I Lager  eine  baitwürdige  Mäclitigkeit  bis  zu  3 in 
1 (siebe  PruHl  Oettingen,  Abbildung  14).  Das 
I gelbe  Lager  von  .Algringen  tehlt,  dagegen  ist 
; das  gelbe  Lager  von  Düdclingeii  südlich  und 
östlich  Hümelingen  auch  auf  deutschem  Gebiet 
bauwürdig  und  wird  in  den  Gruben  Octlingeii. 
Sterkrade  uud  Langenberg  (Nr.  21,  23  und  25 
Tafel  XI)  au.sgebüutet.  ln  diesen  Gruben  enthält 
- es  wie  im  benachbarten  Luxemburg  viele  Kalk- 
partien, nach  deren  Ausscheiden  das  Erz  33  bis 
j 3tj®/o  Fe.  lü  bis  l2®/o  CaO  und  9 bis  10®/« 
SiO^  aufweist.  Zum  Theil  werden  auch  die 
Kalkwackeii  gefördert  und  als  Kalkzuschlag  ver- 
kauft; ihr  (felmlt  an  (.'uO  beträgt  17  bis  18”/o, 
an  Fe  27  bis  28"«.  Weil  nach  Süden  dürfte 
' sich  die  Bauwürdigkeit  dieses  Lagers  nicht  er- 
strecken; iin  Bolirlocb  Nr.  7 (Tafel  IX)  ist  es 
I nur  mehr  mit  einer  Mächtigkeit  von  1,4  m an- 
i getroffen  worden.  Das  ITotil  des  Bohrlochs 
Nr.  8 fühlt  ein  gelbes  I.ager  von  4,7  m 
Mächtigkeit  au,  über  die  Zusammensetzung  des 
Lagei's  an  dieser  Stelle  ist  mir  indefs  nichts 
bekannt.  Das  untere  rothkalkige  Lager,  das 
iui  benachbarten  Luxemburg  gute  Erze  führt, 
nimmt  in  der  Umgegend  von  Oellingen  südlich 
der  Landesgrenze  an  Beschaffenheit  bald  ab. 
In  der  Grobe  Oellingen  wird  es  allerdings  ge- 
baut und  liefert  dort  Erze  von  34®/o  Ke,  8®/o  SiO^ 
und  1.5®/o  (’aO.  Im  übrigen  aber  dürfte  o» 
auf  dentHcbem  Gebiet  in  neniicusw<  rthem  Um- 
fange kaum  bauwürdig  sein.  Um  den  iioth- 
wendigea  KieselHäiirezuschlag  zu  gewinnen,  baut 
die  Grube  Oettingen  auch  das  rotbsandige  Lager 
(3t»®/o  Fe,  28  bis  27®/o  SiOj  und  2 bis  .'l®/o  CaO). 
Wie  die  ganze  Erzformation,  so  nimmt  auch  das 
graue  Lager  im  ösilicbsien  Thoile  des  Plateaus 
von  .Aumetz  Arsweiler  .stark  uh.  Es  sind  die 
.Mächtigkeiten  in  Metern: 


KrcfomAlion 

grsUf*  t.*|cer 

Bu)>rl(ich  Nr.  7 . 

3.3,7 

3,8 

. 5*  . 

28.Ö 

3,1 

, fi  . 

. 19,2 

V 

, » . 

IL6 

LI 

. . » . 

. 16,3 

2,4 

Gegen  Osten  verliert  das  graue  Lager  der- 
luafsen  an  Mächtigkeit,  dafs  ein  grofser  Theil  des- 
selben nicht  mehr  bauw  ürdig  ist-  Auf  Tafel  IX  ist 
die  Bauwürdigkeitsgrenze  desselben  aufgotragen. 
Im  übrigen  verschleüitert  sich  in  diesem  öst- 
lichen Thcile  auch  die  Beschaffenheit  des  grauen 
I.agor»;  der  Thongehalt  nimmt  aufserordentlich  zu. 

Aua  dem  Gesjigieii  ergiebt  sich,  dafs  in  dem 
für  die  Zukunft  des  Minettebergbaues  wichtigen 

* Ocstlirh  Molvingen:  trrthümliohprwpise  erscheint 
die  Zahl  5 bei  zwei  Hohrlöclu-rn. 
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Pluteaii  von  Auuiotz — Arsweiler  von  allen  Ladern 
nur  da.s  grane  sich  überall  findet.  Mit  Au.snahme 
des  östlichsten  Theiles  ist  es  nördlich  der  Fentsdi 
mit  einer  bauwürdigen  Mächtigkeit  von  2 bis  4 m 
entwickelt.  Meist  rinden  sich  in  demselben  Kalk- 
nieren und  Ihlnke  in  nennenswerther  Menge;  die- 
selben lassen  sich  aberim  allgemeinen  gut  scheiden. 
Sein  Erz  ist  überwiegend  kalkiger  Natur.  Dem 
unter  dem  grauen  liegenden  brannen  Lager  kommt 
in  dem  Plateau  von  Aumetz-Arsweiler  die  zweit- 
gröfste  Bedeutung  zu.  Es  ist  bei  I>eut.sch-Oth 
milchtig  entwickelt  und  liefert  dort  ein  vorzüg- 
liches Erz  von  kieseliger  Heschattenheit.  In 
ähnlicher  .-Vusbildung  dürfte  es  sich  bis  Bollingen 
erstrecken  und  gegen  Osten  bis  zu  einer  von 
HnIHngeii  nach  Tressingeii  und  von  dort  nord- 
nordwestlich  gezogenen  Linie  bauwürdig  sein, 
ln  den  Gruben  des  Algriuger  Thaies  und  in 
den  Oettinger  Gruben  Hndet  es  sich  nicht  mehr. 
Das  unterste  der  Lager,  das  schwarze,  findet 
sich  mit  Ausnahme  des  nordöstlichen  Theiles, 
eignet  sich  aber  wegen  seines  hohen  Kicsel- 
säuregehaltes  nicht  zum  Abbau.  Nur  in  der  j 
Grube  „Friede“*  wird  es  gebaut,  ln  dem  östlich  j 
der  Bauwürdigkeitsgrenze  des  braunen  Lagers  ! 
gelegenen  Theile  des  Plateaus  von  Aumetz — Ars-  ; 
Weiler  wird  aufser  dem  grauen  nur  in  einem  I 
beschränkten  Gebiet  in  der  Umgegend  von  ! 
Oettiiigen  das  gelbe  und  in  verschwendendem  1 
Umfange  d:is  nntere  rothkalkige  und  das  roth- 
sandige  Lager  gebant.  , 

Auch  von  dem  local  beschrankten  Auftreten 
der  Escher  Fonnalion  abgesehen  ist  das  Erz-  ' 
Vorkommen  des  deutschen  (tcbiets  nördlicli  der 
Fentsch  kaum  Urmer,  Jedenfalls  aber  bedeutend  I 
uusgeilehuter  als  das  luxemburgische.  Beziig-  { 
lieb  der  Lagerung  indefs  ist  das  Vorkommen  des  | 
Plateaus  ein  ungleich  ungünstigeres.  Während  j 
wir  im  Luxemburgischen  und  dem  Longwyer  ' 
Gebiete  die  Lager  meist  über  Thalsohle  fanden, 
und  eine  reiche  Gebirgsgliederung  dort  er- 
möglicht, uiitteU  kurzer  Stollen  die  Erze  auf- 
zuscbliefseii,  während  dort  über  weite  Strecken 
die  Erzlager  an  flachen  Gehängen  zu  Tage  treten 
und  eine  ausgedehnte  Erzgewinnung  im  Tagebau 
gestalten,  finden  wir  im  Plateau  von  Aumetz — ' 
Arsweiler  ganz  andere,  fast  die  entgegengesetzten 
Verhältnisse.  EineBtheilsliegtdieMinetteformatiou  | 
im  letzteren  Gebiet  durchweg  tiefer  als  in  dem 
benachbarten  Theile  von  Esch — Hümelingen~ 
Düdelingen,  undandererseitsstelltdiesellochebene  ‘ 
Im  Gegensatz  zu  dem  vielgestaltigen,  stark  zer-  ; 
sebnittenen  Ilügellande  Luxemburgs  ein  unge-  j 
gliedertes  Ganze  dar,  das  seihst  dort,  wo  die  | 
Lager  über  der  Sohle  des  Fentschthale.s  oder  der  ' 
der  benachbarten  Moselebene  liegen,  nur  in  be- 
schränktem Mafse  einen  billigen  Stollenbau  ge- 
stattet. Das  mehr  im  Innern  liegende  Gebiet 
erfordert  lange  und  daher  kostspielige  Stollen. 
Tagebau  ist  in  dem  deutschen  Theile  nördlich 


der  Fentsch  nur  an  wenigen  Stellen  rationell. 
Im  östlichsten  Theile,  wo  diese  Gewiimiingsart 
am  ehesten  in  Frage  kommen  könnte,  sind  die 
Lager  unbauwnrdig  und  in  dom  Algringer  sowie 
FeiiUüchthat  zeigen  sich  die  Gehänge  so  steil, 
dafs  Tilgebau  nur  in  beschränktem  Mafse  an- 
gängig erscheint.  Was  im  übrigen  die  Lagernngs- 
verhältniKse  anlangf,  so  streichen  die  Erzlager 
in  den  Gruben  des  Algringer  Thaies  sttdnördlich 
und  wenden  sich  nördlich  davon  in  grol'sem  Bogen 
gegen  We.sten.  Zwischen  dem  Feiitscher  und 
Deutsch-Oiher  Sprung  bilden  sie  eine  ausge- 
sprochene Mulde,  deren  Tiefstes  sich  ungefähr 
mit  dem  Oettinger  Sprung  deckt.  Am  tiefsten 
liegt  die  Minetteformation  westlich  Fentsch,  da 
die  Schichten  zwischen  dem  Feiitscher  und 
Oettinger  Sprung  stark  abgesunken  sind.  Während 
da»  graue  Lager  liegt 


in  der  Gnihe  Witten  ungefähr  3(M)  -}-  N.  X. 

bei  Oettingen 

•1 

‘iOO  „ 

westlich  Deutsch-Oth 

H60 

ö.stlicli  1, 

•24(t  „ 

l>ei  Aumetz 

n 

200 

finden  wir  es  südlich  Bollingen  bei  ungefähr 
70 -f- N.  .Andererseits  wachsen  mit  diesem 
.Sinken  der  Minetteformation  die  Stärktm  der 
überlagernden  Gesteine.  Wie  unsei  e Uebcrsichts- 
karte  (Tafel  IX)  zeigt,  zieht  sicli  der  mittlere 
Dogger  an  den  westlichen  Gehängen  des  Algringer 
Thale»  entlang  nur  in  schmalem  Streifen,  um 
nördlich  de»  Thaies  in  gröl’serein  Umfange  zu 
Tage  zn  treten  und  den  ganzen  nördlichen  Theil 
des  dcutscheu  Gebietes  nördlich  der  Fentsch  zu 
bilden.  Gegen  Südwesten  tritt  mit  dem  Sinken  der 
Schichten  der  obere  Dogger  auf.  Seine  untere 
Abtheiiung  wird  nur  dort,  wo  die  Muioiteformation 
die  genannte  Tiefe  erreicht,  von  der  mittleren  .Ab- 
theilung überlagert.  Es  liegt  das  graue  Lager  unter 


der  Oberfläche  (in  runden  Zahlen 


iiusgedrürkt) : 


bei  Arsweiler  . . . , 150  m 

„ Ruxweiler 190  „ 

„ Ilaviugeu  ...  220  „ 

„ Bure 200  „ 

,,  Tressingen  (östücli  des»  Sprunges)  ....  210  „ 

„ Bollingen  - . . ...  240  „ 

„ Aumetz 190  „ 


„ Dcutsch-Uth  (Schacht  der  Grobe  St  Micbol)  50  ,, 


Sehr  deutlicli  läfst  sich  das  Sinken  der 
Minelteformafion  in  gröfsere  Tiefe  und  die  Zu- 
nahme der  überlagernden  Gesteine  erkennen  aus 
den  Profilen  ('/>,  KF,  JK  und  PQJi  (Tafel  X), 
D.as  Profil  C l)  liegt  mit  Ausnahme  des  östlichen 
(rechten)  Theiles  fast  im  Streichen  der  Schichten; 
seiir  in  die  Angcri  fallend  ist  die  grofse  Ver- 
wurfshöhe  de»  Deutsch  - Other  Sprunges.  Im 
Profil  A' F und  besonders  im  Profil  PQK  treten 
einestheila  die  Verwerfungen  und  andererseits  die 
Bollingen — Tressinger  Mulde  in  die  Erscheinung, 
da  beide  Profile  annähernd  senkrecht  zu  den  Ver- 
werfungen nnd  der  diesen  fast  parallelen  Muideo- 
linie  gelegt  sind. 
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Stahl  und  Eisen.  1283 


Nach  dem  oben  (l’apitel  V)  über  die  Wasser- 
verbältnisse  Öesaj^ten  bedarf  es  wohl  kaum  ednes 
hcsoiideren  Hinweises,  dal's  in  der  tief  (celeg:eiien 
Hollin^en — Tressinger  Mulde,  beBuiiders  in  dem 
üsilich  des  ()ettin};erS|»nin^es  ab^^eMunkeiieD  Thcil, 
die  Wasserverhititnisse  dem  Herghau  grrofse 
Schwierigkeiten  bereiien  werden.  Die  Feutsch- 
qnelle,  welche  als  lleberlanfqnellc  der  die  Mulde 


füllenden  Wasseransammlungen  zu  betrachten 
ist,  beweist,  mit  welchen  ungeheueren  Wasser- 
mengeii  man  in  diesem  (»ebiet  zu  rechnen  haben 
wird.  Die  neueren  Tiofbauanlagen  bei  Anmetz 
haben,  trotzdem  dieselben  auf  dem  Nordfliigel 
der  Mulde  bauen,  bereits  mit  grofsen  Schwierig- 
keiten der  Wasserhaltung  zu  kämpfen. 


A.  Verzeichniss  der  deutschen  Eisenerzfelder. 


5r. 

drr 

K«rte 

Name 

des  Bergwerks 

tVhlr*- 
grö^«!*  lo 
ilcfclarem 

Besitzer 

(hei  den  Gewerkschaften  sind  vielfach  die  Haupt- 
betheiligten  angegeben) 

l 

Heidt 

43 

Metz  ^ t'i>.  in  Eich  bet  Luxemburg. 

•2 

Redingt'n 

H9 

Dillinger  Hüttenwerke  in  Dillingeo  a.  d.  Saar. 

H 

(ilück  auf 

174 

Gewerkschaft  Glück  auf  (.Aatliener  Hütten- Aetienvereiii). 

4 

<iutc  HoH'tmng  II  .... 

8.5 

(iewcrkschaft. 

5 

(lute  llutfnung  l 

.55 

Sieg -Rheinische  Gewerkschaft  zu  Friedrich -Wilheliushütte  bei 

6 

Friedrich  Kdimind  .... 

20 

Troisdorf. 

Erben  Charles  Borat  in  Villerupt. 

Laboulle  in  Esch  und  Franv«is  in  Deutsch  • Oth. 

7 

Sebmitgen 

3 

H 

Kutte 

129 

Uüttengesellseliuft  V'illcrupt  in  Sainte-(3aire,  verpachtet  an  die 

9 

St  Michel 

IHO 

SoeiiHc  anonyme  mctallurgique  d'Aubrives  et  Villerupt. 
Anunymo  Gesellschaft  des  .Staolwerks  Angleur  in  Deutseb-Oth. 

10 

Kothe  Krdc 

599 

Aachener  Hütten  > Aetienvereiii. 

11 

Au^st 

St.  Pierre 

190 

Metz  At  Co.  in  Eich  bei  Luxemburg. 

12 

177 

Anonyme  Gesellschaft  des  Stahlwerks  Angleur  in  Deutsch-Oth. 

13 

.\umetx  

200 

Lothringrr  Hüttcoverein  AumeU  - Friede. 

14 

Aumetz  11 

200 

Desgleichen. 

15 

Ste.  Jeauiie 

74 

Anonyme  (iesellschafl  des  Stahlwerks  Angleur  in  Deutsrh-Oth. 

10 

Franzzeclu! 

120 

Gewerkschatt  Franzzeche  (de  Wendel). 

17 

Norbert 

75 

Metz  A Co.  in  Eich  bei  Luxemburg. 

IH 

Zeche  Capituinc  . . 

125 

Gewerkschaft  Zeche  ('apitainc  (de  Wendel). 

19 

FreuntUebaft 

tu 

(ii'werkschaft  (.Stutmn). 

20 

Nonkail 

109 

Gewerkscliaft  (Aachener  Hutten  - Actienverein). 

21 

Oetlingen  ...  ... 

554 

Berg-  und  Hütteiigesellschaft  Oettingen. 

22 

Oettingen  »Weiterung  . 

188 

Desg!..  auf  50  Jahre  dem  Actienverein  Düdeüngen  überlassen. 

23 

Sterkrude 

r>5 

Guteiiotfnungshütte  zn  Oberhansen. 

24 

Sterkrade  Anschlufs  . . . 

14 

Desgleichen. 

25 

bangünherg  

IHI 

Gewerkschaft  »ngenberg  (Krupp). 

26 

Kriiiner 

1.50 

Eiscnliütten-.Actienverein  Dndelingen  in  Düdelingeii  Werk 

27 

Wolmeringen 

100 

(Grofslierzogihnm  Luxemburg). 
Montangesellschuft  Lothringen  • Saar. 

2« 

Koscnmühle  ....... 

191 

Gewerkschaft  Kosenmühle  (Stumm). 

29 

Kaufen  ....  . . 

|H7 

V.  Kculwitz  in  Trier,  Huber  in  Liixembarg  und  Act.-Ges.  Berg- 

:«j 

Keyburg 

170 

werksverein  Friedr.-Wilh. -Hütte  in  Miillicitn  a.  d.  R. 

Jabiet  Gorund  Lumotte  & Cie.  io  Poris,  rue  des  Filles  du  ('alvaire,  6. 

31 

Molvingen 

303 

Frau  Hilbert  und  Frau  Olinger  in  .Mtdvingen. 

32 

l!arl  Ferthnand  .... 

810 

Gewerkschaft  Emil  (Stumm). 

:t3 

Karoliiszerhe j 

2t  »2 

Gewerkschaft. 

34 

Gustav  VViesner  . . . . 

2H9 

.\ctieogi'sel)schaft  Phönix  in  Laar  und  Actienverein  GutehofT- 

35 

Thoma-s  Bvrne 

199 

nnngshütte  io  Oberhausen. 

Socict«^  anonyme  des  Hauts-Foumeaux  de  Rodange  (Luxemburg). 

HO 

Gewerkschaft  Röchling  1 
Algringen 

400 

(Gewerkschaft  Röchling-  Algringen. 

37 

Idazeche  

200 

Gewerkschaft  Idazechc  (Krupp). 
Gewerkschaft  .4malienzerlie  (Krupp). 

:38 

Auialienzeche 

200 

39 

Reichsiand 

.579 

Gewerkschaft  Reichsiand  (Eisen-  und  Stahlwerk  Uösch,  liörder 

40 

Ferdinand 

3t>2 

Bergwerks-  und  Hüttenverein,  Spjeter). 
(Gewerkscliaft  Ferdinand  (de  Wendel). 

41 

Carl  Michael  Erweiterung  . 

2« 

Gewerkschaft  (*arl  Michnei  (.8turam). 

42 

Zeche  Koon 

m 

Gewerkschaft  Zeche  Bismarck  (de  Wendel  in  Havingen)* 

43 

Zeche  Kuoo  Erweiterung  . 

25 

Desgleichen. 

44 

Zeche  Bismarck  Erweiterung 

10 

45 

Zeche  Bismarck 

2(K5 

40 

Gustav  Wiesner  ForGetzong 

49 

Actiengesellschaft  Phonix  zu  Laar  bei  Ruhrort  und  Actienverein 

47 

Carl  Michael 

200 

Gutehotfnungshutte.  hei  Oberhausen. 
Gewerkschaft  Carl  Michael  (Stumm). 

48 

Ferdinand  Erweiterung  . . 

21 

(Gewerksch.  Zeche  Ferdinand  in  Havingen  (de  Wendel  in  Havingen). 

49 

Zeche  Multke 

199 

liud.  Hdcking  A Co.  zu  HalhergerhUtte  bei  Saarbrücken. 
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üif  HinetUabtagfrung  dett  lothrintjinek^H  Jura. 


n.  Jahrg.  Nr.  23. 


>r. 

<lcr 

K*rtr 

Name 

des  11  e r w e r k s 

fo 

il«'kt»r«D 

Besitzer 

(hei  den  Gewerkscltaften  sind  vielfach  die  Haupt- 
betheiligten  angegeben) 

50 

Oscar 

200 

Gewerkschaft  Oscar  (Stumm). 

51 

Gewerkschaft  Rochliog- 
Al^ringen 

889 

Gewerkschaft  Röchling • Algringen  (Höchling). 

52 

Adellieiil 

105 

Metz  & ('o.  in  Eich  bei  Luxemburg. 

53 

Uutzweiler 

193 

(iewerkschaft  (Rheinische  Stahlwerke). 

54 

AlWrt  von  Oppenheim  . . 

176 

.\cticngesellschaft  Phönix  in  Laar  und  Actienverein  Gutehoff- 

55 

Zeche  Wenler 

90 

nungshüttc  in  Oberhausen. 
Gewerkschaft  (RheinUclie  Stahlwerke). 

5T) 

Adelheid  Ansehlnfs  . . . 

90 

Metz  & Co.  in  Eich  bei  Luxemburg. 

57 

Penshrunnen  11  

85 

Gewerkschaft  (Rheinische  Stahlwerke). 

58 

Oetringen  1 

185 

(iewerkschaft  Rutzweiler  (Rheinische  Stahlwerke). 

59 

Kscheringen 

116 

Gewerkschaft  Kscheringen  (Röchling). 

60 

Karl 

129 

Metz  (fc  Co.  in  Eich  bei  Luxemburg. 

61 

Karl  Anschlafs  .... 

•200 

Desgleichen. 

62 

Michelttberg 

183 

(Tcbröder  Stumm  in  Neuukirchen,  Reg.-Bez.  Trier. 

63 

Witten 

268 

Desgleichen. 

Algringen 

252 

Rnd.  Bücking  & Co.  zu  Halbergerhütte  bei  Saarbrücken. 

65 

Borbach 

226 

Luxemburger  Bergwerks^  und  Saarbrücker  Eisenhütten  • .\etien- 

66 

Uavingen  

•298 

gesellschaft  in  Bürbach. 
Fentsrher  Gruben- Actiengesellschaft. 

67 

Vereinigte  Kniprl  ... 

210 

Gewerkschaft  Vereinigte  Empel  (Dortmunder  Union). 

68 

Hermann  

200 

Gewerkschaft  (de  Wendel  in  Hayingen». 

69 

Bollingon  • 

180 

Geh.  Comm.-Kath  Frhr.v,  Stumm  in  Schlufs  Halhergb.  Saarbrücken. 

70 

Haiberg 

1*26 

Desgleichen. 

71 

Georg 

16 

Les  Petit-Fils  de  Francois  de  Wendel  & Cie.  in  Hayingen. 

72 

Kliaaoeth  . . 

206 

Gewerkschaft  (de  W'endel  in  Hayingen). 

73 

Hercules  ....... 

200 

Actienges-llschaft  Phönix  in  Laar  und  Actienverein  (iutehofi- 

74 

Carl  Lueg 

188 

nungshUtte  in  Oberhausen. 
Desgleichen. 

75 

Guido . . 

237 

Gewerkschaft  Kaiser  (Luxemburger  Bergwerks-  und  Saarbrücker 

76 

Fentseh . 

203 

Eisenhüttengesellsehaft  zu  Burbach  bei  Saarbrücken). 
Gewerkschaft  (Hochutuer  Verein). 

77 

Arnold 

56 

Gehr.  Röchling  in  Saarbrücken. 

78 

Friede 

•227 

Titdhringer  Hüttenverein  Aumetz-Friede  zu  Brüssel. 

79 

Zukunft 

196 

Gewerkschaft. 

80 

Marspich 

:U3 

Luxembnrger  Bergu'erks-  und  Saarbrücker  Eisenhütten  - Actien- 

81 

Thnsnt'lde  . 

10 

gesellKchaft  zu  Barbuch  bei  Saarbrücken. 
Desgleichen. 

82 

Magdalena 

26 

Les  Petit-Fils  de  Francois  de  W'endel  & Cie.  in  Havingen. 

83 

Les  Tillots  . ... 

513 

DeHgleichen. 

84 

August  Servoia. 

191 

ActiengcHellschaft  Phönix  in  Laar  und  Actienverein  Gutehoff- 

85 

Unverzagt  Erweiterung  . . 

195 

nungshütte  in  Oberhansen. 
Gewerkschaft  (de  W'endel  in  Havingen). 

86 

Unverzagt 

153 

Desgleichen. 

Artiengesellscliaft  Phönix  in  Laar  nnd  Actienverein  GutehufT- 

87 

Vereinigung  . . .... 

133 

88 

Conroy  ..... 

150 

nungshütte  in  Oberhausen. 
Gewerkschaft  (de  Wendel  in  Hayingen). 

89 

Neufchef 

562 

Les  Petits-Fils  de  Francois  de  Wendel  & Cife.  in  Havingen. 

90 

Perotin 

15 

Desgleichen. 

91 

Perotin  I 

7 

92 

Haysnge 

1957 

93 

Burbach  II  

161 

Luxemburger  Bergwerks-  und  .Saarbrücker  Eisenhütten  - Actieu- 

94 

Klein*M<iyeuvre 

10 

gcsellschaft  in  Burbach. 

Lc8  Petits-Fils  de  Frain^ols  de  W'endol  & Cie.  in  Kayiugen. 

96 

Grofs-Moveuvre  ..... 

35t» 

v.  WVndel  & Co.  in  .lamf  (de  \Vendel  in  Halingen). 

96 

Moveuvre 

2302 

Les  Petits-Fils  de  Framjois  de  W\‘ndel  & Cie.  in  Havingen. 

97 

Kofslingen 

116 

Gewerkschaft  St  Paul  (Rombacber  Hüttenwerk). 

98 

Wall  Ingen 

136 

Montangesellschaft  Lothringen  - Saar. 

99 

Fameck 

192 

Bergassessor  Ed.  Schulte  in  Kreuznach. 

100 

Wackrange 

46 

von  Wendel  & Co.  in  .Leuf. 

101 

Panline 

135 

Gewerkschaft  Pantine  (Romhacher  Hüttenwerke). 

102 

()rne 

658 

Montangesellschaft  Lothringen-Saar. 

103 

Lothringen 

208 

(iebr.  Stumm  in  Ncunkirchcn,  Reg.-Bez.  Trier. 

104 

St,  Paul 

tiW 

Gewerkschaft  St.  Paul  (Romhacher  Hüttenwerke). 

105 

\\  iUkommen 

1‘23 

Montangesellschaft  l^thringen  - Saar. 

106 

Malancoiirt  ...  ... 

119 

Dillinger  Hüttenwerke  in  Dilliagt'n  a.  d.  Saar. 

107 

Pierrevillers  .... 

258 

Ei>.ensteingruheo-  und  Hütten-Act.-Ges.  Pierrevillers  in  Brüssel. 

108 

Miiringcn 

1136 

Artiengesellschaft  Hüttenverein  Sambre  & Mosel. 

lOÜ 

Jakobus  

2iX) 

MontaDgcsellschaft  Lothringeu-Suar  zu  Metz. 
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Stahl  and  Eimii.  1186 


1.  Decembcr  1904. 


B 

^rilBIBHI 

m 

Besitzer 

der 

(hei  den  Gewerkschaften  sind  vielfach  die  Haupt* 

K«nc 

uiiyii 

betheiligten  angegeben) 

HO 

(Trenae 

19t) 

Gewerkschaft  Grenze  (Hoiobacher  Hüttenwerke). 

111 

Kfjunkirchen 

UK) 

Gebr.  Stamm  io  Neunkirohen,  Keg.*Bez.  Trier. 

11*J 

Prinz  Augnnt  in.  Erweiti'rum' 

265 

ActiengesclUrliaft  .Mustd-Hiittenwerke  in  .\nt»erpcn. 

HB 

Snnkt-Mariu , 

3«»3 

I)e-<gleichen. 

114 

Ida 

200 

(iehr.  Stumm  in  Nennkirchen,  Keg.-Bez.  Trier. 

Ho 

Jacobi  .....  ... 

200 

Aeticngesfllsclmft  Phönh  in  Laar  und  Aclienverein  Gutelioff- 

nungshütte  in  Oberhaosen. 

116 

Maren^i 

220 

Gewerkschaft  .Marengo  (Spaeter  in  (>>blenz). 

117 

Keves  

340 

Kisensteingruhen  und  Hütten  * Act.  ■ Ges.  PierrevillerR  in  Hrüsse). 

118 

Norrov  . 

23,3 

Gewerkschaft  Marengo  (Geh.  Cumm.'Kath  Spaeter  in  Coblenz). 

110 

Pliunix  

106 

Actiengesellschuft  in  Laar  and  .\ctienverein  Gutehoffnungshötte 

in  Oberhansen. 

120 

Plesnois 

32 

Gewerkschaft  Marengo  (Geh.  (^omm.'Kath  Spaeter  in  Cublenz). 

121 

Saolny  . . 

268 

Desgleichen. 

122 

St.-Muritx . 

417 

Actiengesellscliaft  Phönix  in  Laar  und  .4ctienverein  tlutehod* 

nungshiitte  in  Oberhaosen. 

123 

(iuKtav  Coupettt’  .... 
Alexander  Thielen  .... 

200 

Desgleichen. 

124 

2t  K) 

125 

Zeche  (larde  .Sehüt%e  . 

9 

Bohrnnternehmer  .lacob  Sauerbrei  in  Uoncourt. 

126 

('lara  Erweiterung  . . . 

11 

Louis  (rodehaux  in  Brüssel. 

127 

Clara 

200 

Gewerkschaft  Vemeville  III  (de  Wendel,  Metz  & Co.,  Luxem* 

Völklingen 

burger  Bergwerks-  und  Saarbrücker  Eisenhütten  • Actien* 
gesellschaft  zu  Bürbach). 

128 

184 

Gewerkschaft. 

129 

Friedrich  August ..... 

200 

Gewerkschaft  Vemeville  II  (Hauptbetheiligte  wie  bei  127). 

130 

Anna 

200 

Ijewerkschaft  \ orn<^ville  IV  (Hauptbetheiligte  wie  bei  127). 

ISl 

Vincent  

172 

Ilupertz  in  Mecheraicb  nnd  C.  Edelmann  in  Köln. 

1B2 

Anianweiler 

183 

Montangesellschaft  Lothriogen*Saar. 

138 

Plappeville 

2t)3 

Rudolph  Böoking  & Co.  in  Haibergerhütte  in  Saarbrücken. 

134 

Manstein  . ... 

150 

Wwe.  Urach,  Paal  ine  geh.  Klapper  in  Trier. 

135 

Lessy 

198 

(iewerkschaft,  Repräs.  Generaldirector  Nering-Bögel  in  Tsselburg. 

13« 

St-Quentin 

302 

Rudolph  Bücking  & Co.  in  HalhergerhUtte  bei  .Saarbnickeo. 

137 

Gravehitte  ....... 

225 

Dillinger  Hüttenwerke  in  Dillingen  a.  d.  Saar. 

138 

(3iätel 

235 

Gebr.  Stamm  io  Nennkirchen,  Reg.-Bez.  Trier. 

139 

Vaux 

130 

Wwe.  CI.  Jac.  Franz  Emst  de  nurahert. 

140 

Musel 

16IR 

Actiengesellschaft  Lothringer  Eisenwerke  in  Ars  a.  d.  Mosel. 

141 

Alwine 

199 

(iewerkschaft  Vemeville  VI  (Haoptbethoiligte  wie  bei  127). 

142 

Anna  Erweiterung  . . . 

32 

Louis  Godehaux  in  Brüssel. 

143 

Mathilde 

200 

(iewerkschaft  VernevUle  V (Hauptbetheiiigte  wie  bei  127). 

14-1 

Max 

200 

Gewerkschaft  Vemeville  I » « » 127). 

145 

Vemeville 

18 

Louis  Godehaux  in  Brüssel. 

146 

Ernst  .....  ... 

200 

Gewerkschaft  Blees  (Hauptbetheiligte  wie  bei  127). 

147 

Bagneux  

13 

Louis  Godehaux  in  Brüssel. 

148 

Paal 

200 

Gewerkschaft  Blees  (Hauptbetheiligte  wie  bei  127). 

149 

Theodor 

197 

Desgleichen. 

160 

Mose!  Erweiterung  .... 

27 

Actiengesellschaft  Lothringer  Eisenwerke  in  Ars  a.  d.  Mosel. 

151 

Les  Kinbaoies 

199 

(iewerkschaft  Rudolph  (Luxemburger  Bergwerks*  und  Haarbrücker 

Eisenhütten-.Actienverein  zu  Burbacii;. 

162 

Mance  Xordwest 

200 

Desgleichen. 

1B3 

Mance  Gurgiinont  ... 

421 

164 

Mance  Süilwest 

200 

166 

Kezonvilte 

200 

(iewerkschaft  Blees  (Hauptbetheiligte  wie  bei  127 1. 

156 

Georg  II 

3:1 

Louis  Gudehaux  in  Brüssel. 

157 

Georg  I 

:34 

Desgleichen. 

156 

Division  Buddenbroek  . . 

200 

Gewerkschaft  Blees  (Hauptbetheiligte  wie  bei  127). 

159 

Brigade  Bredow 

200 

De.sgloichen. 

160 

Maria  Elisabeth 

200 

161 

Therese 

200 

162 

Vionville . 

198 

16B 

Flavigay 

200 

m 

Jacob  Richard 

200 

165 

Vionville  Erweiterung  . . 

51 

Louis  Godehaux  in  Rriissel. 

166 

167 

I^azzeche 

neinrichszeohe 

200 

\m 

Gewerkschaft  Blees  (Hauptbetheiligte  wie  hei  127). 
De.sgleichen. 

168 

Maria  Anna 

200 

169 

Bois  des  chevanx  .... 

200 

(iewerkschaft  Rudolph  (Lnxembarger  Hi'rgwerks-  und  Saarbrücker 

Eisenhütten-.ActiengesellBchaft  zu  Burbneh). 

170 

Mance  Erweiterung.  . . . 

242 

Desgleichen. 

171 

Ancv 

■2u0 

Gewerkschaft  Qnint  io  Qnint  hei  Trier. 
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1S86  S(ali)  und  Rinen.  !)ie  MiH0tiettbitt^erufig  des  It/thrinyischen  Jura, 


ii.  Jahrg.  Nr.  i(I{. 


H 

Ptldr*. 

Io 

Hcklafo 

Besitzer 

(bei  den  Geaerk>ic‘haft«n  sind  vielfach  die  Haupt* 
betheili^eu  aD^egtdjcii) 

172 

T)ie  Looxen 

200 

AeticngeHtdUclmft  IMidnix  in  Laar  und  Aclienverein  Gutehoff* 
Dunifshütte  in  Oherhuusen. 

173 

Haniel 

200 

Desgleichen. 

174 

Rasche 

197 

175 

Hennantiiiineche 

200 

Gewerkschaft  Blees  (iiauptbetheiligte  wie  hei  127). 
Actienuesell-schaft  Phönix  in  !..aar  und  Actienverein  Gutehotf* 
DUD^^hütte  in  Oberhaiisen. 

17« 

Friedrich  UieHler  .... 

182 

177 

Friedrich  Brand 

197 

Desgleichen. 

178 

Gottfried  Zieirler 

um 

179 

Katharina 

20(» 

Karl  Frey.  Stei;;er  a.  D.  zu  Ars  a.  d.  Mosel,  und  Emil  Sarg. 
Bauunternehmer  zu  .Malstatt-ßurhaoh. 

180 

Novi'unt 

iWO 

Gehr,  rnrieelli  in  KheinlHdlerliütte  bei  Baclmrarh. 

181 

Comy 

200 

Aetiengesellschaft  Ptiiinix  in  Laar  und  Actienverein  GufeliofT* 
nnngshütte  in  OlmrhaiiHen. 

182 

Th'todor . 

2<K> 

Moutangesellsehafl  Lothringen*Suar. 

im 

Arrv 

4«1 

F.rhen  von  Vicomte  tle  Freimut  in  Vitti»asille  (Meurthei. 

184 

('arl  

200 

Montangeaellschaft  Lotliringcn-Suur. 

185 

Mardigny  ....... 

170 

Gewerkschaft  Quint  in  Quint  hei  Trier. 

B.  Verzeichniss  der  französischen  Eisenerzfelder. 


Q 

d«r  Tsr* 
lelbHUf 

FOde** 

Id 

H«kur. 

Besitzer  b e z w . Pachter 

1 

Chatelet 

1K44 

6 

Boutniy  et  Cie. 

2 

Waminiunt . . 

1K57 

114 

Comte  de  Jmdres. 

3 

Coulmy 

1844 

02 

F.  de  SaintignuD  et  Cie. 

4 

Mont-8aint-Marlin  . . 

m)4 

626 

SociM^  des  aciirie»  de  Longwv. 

5 

Uomain 

1K4H 

140 

Societi  ni('tallurgi<iue  de  Gorey. 

« 

Pulventenx 

1H67 

216 

SociAte  des  miniiTes  et  liauts-fourneaux  de  Tiongwy-Hehon. 

7 

Cosnes  ....... 

1882 

55 

SAciet^  lorraine  industrielle. 

8 

Lexy 

1H«7 

469 

Societe  des  forges  de  lu  Pruvidence. 

9 

Rehon  

1869 

W3 

F.  de  Suintignun  et  Cie. 

10 

Mexy 

1806 

230 

Desgleichen. 

11 

Mont  de-Chat  .... 

1808 

221 

SocitHe  des  huuts*fourncaux  de  la  ('hiers. 

12 

I.onglaville 

1873 

261 

ti.  Ratv  et  (Me. 

13 

•Sanlnes 

1807 

97 

G.  Ratv  et  Cie.  und  F.  de  Saintign4»n  et  Cie. 

14 

Herserange 

1870 

4:13 

Societe  des  acierics  de  Lungwy. 

15 

Senelle 

l>mi 

784 

Societe  des  hoiiU-touriieiiiix  de  lu  ChierH. 

1« 

Moulaine 

1808 

371 

Sücietii  d<*s  acicries  fle  Longwy. 

17 

(iodhrange  .... 

1878 

‘»52 

Societe  lies  mines  de  Gudbrange. 

18 

Hussigny .... 

1875 

200 

SocüWe  des  forges  de  la  Providenec  und  Snc.  des  acieries  de  Longwy. 

19 

Miehevifle 

1874 

4tK) 

Societe  de»  acieries  de  .Micheville. 

20 

Caotebonne 

1875 

10 

SociiHe  des  acieries  dWngleur. 

21 

Villerupt 

1873 

32« 

Societe  metallurgique  d'.\uhrive»-Villoru|)t. 

22 

Tier»'elet 

1880 

7«9 

Syndicat  de»  mine»  de  Tiercelet. 

23 

Brehain  ... 

1K84J 

373 

SocictÄ  des  acicries  de  Micheville. 

24 

('nisnes 

18WJ 

475 

Societe  mctullurgique  d'Aubrives-Villerupl. 

25 

Krrouville  .... 

1895 

1G8 

Societe  lorraine  industrielle. 

2ü 

Filliires 

1896 

805 

Societe  de  \Mlleru|it,  LavaLDicu. 

27 

Serrouville 

1881 

720 

Societe  de»  forges  de  Brevillv. 

28 

Beuvillers 

1889 

723 

.Societe  des  haut»-foiimeaux  üe  la  Chiers. 

29 

Bazonville 

1899 

♦iOO 

•Societe  des  acicries  de  Micheville. 

30 

Sancy . 

1899 

735 

(t.  Ratv  et  Cie. 

31 

Anderny  ..... 

18I>9 

814 

Societ^  de  Vezin*Aulnove. 

32 

MaUviller«  ..... 

umo 

7,32 

Si>cii-te  de  r»enain  et  d^Aiizin. 

:i3 

Murville 

UNH) 

4!Ni 

Societe  de»  hauts*f)mmeaii\  de  Mauheuge. 

M 

Bertramei  X . . . . 

1900 

425 

Soc-i/te  de  Souelle-Maiihcuge. 

35 

Ls  Mouricr«  .... 

1900 

474 

Societe  des  acieries  de  Pompey. 

:tG 

Bouligny 

1900 

4:m 

A.  ('happee. 

[M.  M.  Capitain,  Gcny  et  Cie. 

37 

Dommarv'  .... 

URXl 

475 

!m.  M.  J.  Marcellot  et  Cie. 

ISoci^tA  des  forges  de  Champagne. 

Societi^  de  la  Frovidence  und  K.  de  Saintignon  et  (’le. 

38 

.\mermoni  .... 

UHH) 

516 

.39 

Joudreville 

umo 

501 

Societe  de  Commentiy-Fourchambault. 

40 

Pienne  ...  ... 

1900 

862 

Societe  des  forges  et  acicries  da  ^ord  et  de  l'Kst. 

Digilized  by  Google 


i.  December  190*i. 


(He  KigimchafUn  von  ^iiekel'  Eiitn- LegirungtH  u.  ».  w. 


Stahl  und  Eisan.  1287 


Xr. 

d«r 

K«rt< 

J.l.r 
d,.rV.r- 
1.1t..«.  1 

Besitzer  bezw.  Pachter 

41 

Lnndres  . . 

1900  588 

Societ^  des  acieries  de  Micfaeville. 

42 

Mair>’ 

1809  KMci 

8ociot6  des  hauts-foumeaux  et  fonderies  de  Pont-ü-Mousson. 

48 

Tocüuegnieux  . 

1899  : 11!M5 

Societ^  des  acieries  de  Loogw’v. 

44 

Bettainvillers  . 

1}*0Ü  OkI 

Societe  m<^tallurgique  de  üorey. 

45 

Trieux  ..... 

18!8>  j :«M1 

K.  Thoma.s. 

40 

('hevilloQ 

IS!«)  1 712 

('ie.  des  forges  et  acieries  de  la  marine  et  des  ehetnins  de  fer. 

47 

Bois  d’Avrii  .... 

IKKt  4.82 

Les  peiits-fils  de  F.  de  Wendel. 

45> 

Mance 

18‘*9  H05 

M.  M.  de  Wendel  et  Cie. 

W 

Brifv  ... 

1HH7  , 1093 

Sclineider  et  Cie. 

51 

J«‘U*f  .... 

1875  ' 1812 

M.  M.  de  Wendel  et  Cie. 

52 

HoniiTourt  . 

lhK4  894 

Societc  de  Vezin-.Aulnoye. 

m 

Moutiers  . 

IHK4  > «90 

Soci^te  metallurgifjue  de  Gorey. 

54 

lieoaville.  . . 

1804  ' OSO 

Soci^t^  des  acieries  de  MichevUle. 

55 

.Bellevue 

IHOI  589 

Societe  des  hauts-fonrneaux  de  la  Chiers. 

58 

Vallerov 

188«  1 886 

Society  des  acitVies  de  I^tngwy, 

57 

Aubou^ 

1H81  : «71 

Societe  des  haiita-foarneaux  et  fonderie.s  de  Pont-ä-Monsson. 

58 

Moineville  .... 

1HH6  j 76« 

F.  de  Saintignon  et  Cie. 

59 

Giraamont 

188«  ! 8(K) 

Cie.  des  Forges  de  Cbätillon,  Commentry  et  Keuves-Maisons. 

ßO 

Labrv  

1887  , 858 

Desgleichen. 

bl 

Conflans  

1887  1 820 

Viellard*Migeon  et  Cie. 

62 

Mrainvill« 

188!»  ! 11.56 

Societ4  des  forges  de  la  Providence. 

03 

Droitaumout  .... 

1887  i 1170 

Schneider  et  Cie. 

tu 

Jarnv 

|K8»i  812 

Societe  des  hants-foumeau.x  de  Manbeuge. 

05 

Flenrv 

1884)  808 

SocivU  des  acieries  de  Porupey. 

06 

Batillv 

IHK7  «!.« 

Cie.  des  Forges  de  Chatilion,  CoDimentrv  et  Nenves-Maisons. 

07 

Jouavilif 

1887  1032 

G.  Ratv  et  Cie. 

(Sclilufs  folgt.) 


Die  Ei^eiiHchaften  von  Nickel-Eisen-  und  Nickel-Eisen- 
Kohlensioif-Legirungen 

nach  Versuciicii  des  Vereins  zur  Beförderung  des  Gewerbfleifses. 


Seit  dem  Jahre  1h92  boschltftigr  sich  der 
Verein  zur  Beförderung  des  (iewerljfleifses  durch 
einen  hierfür  eingesetzten  Sonderansschufs  mit 
üntersnchungen  von  Nickel- Eisen-Logirungen. 
Der  Arbeitsplan  erscheint  auf  breiter  Grnndlage 
Hogelegi.  Die  in  systematischer  Folge  bisher 
zum  .Abschlufs  gebrachten  Versnchsreihen  er- 
strecken sich  anf:  1.  reines  Nickel,  2.  Legirungen 
von  Nickel  mit  möglichst  reinem  Eisen  and 
3.  auf  Degirnngen  von  Nickel,  Eisen  und  Kohlen- 
stoff. Die  hierbei  erzielten  Ergebnisse  sind  in 
vier  ansfdhrlichen  Berichten  in  den  „Verhand- 
lungen“ des  Vereins  niedergelegt.  Hie  liefern 
weithvolle  Beiträge  zur  Kenntnifs  der  Eisen- 
legirnngcn,  die  im  Nachstehenden  kurz  wieder- 
gegeben sein  mögen. 

1.  Untersuchung  des  reinen  Nickels.* 
Ais  Rohmaterial  dienten  5 Sorten  Nickel,  in 
handelsüblicher  Beschaffenheit  durch  Reduction 

• Wedding:  Weiterer  Bericht  des  Sonder-Au»- 
schu-saes  für  Eisonleginrngeu.  „Verhandlungen  des 
Vereins  für  Gewerbefleifs^*  18Ü4,  ä.  125  bis  141. 


' <N»«b«lrtgck  verbot««.) 

gewonnen.  Drei  von  ihnen  wurden  anf  Grund 
der  .Analysen  unter  neun  Horten  so  ausgewählt, 
dai's  sie  hoi  höchstem  Reingehalt  an  Nickel  nur 
Spuren  von  Kohlenstoff  enthielten.  Die  beiden 
anderen  wurden  später  hinzugezogen,  um  den 
Kint)ufs  des  Mangana  im  Nickel  zu  erproben. 

Die  Untersuchung  erstreckte  sich  an  gegossenen 
Stucken  sowohl  wie  an  geschmiedeten  auf  die 
Ermitilnng  des  Wärme- Ausdehnungsvermögens 
und  des  elektrischen  Loitungsvermögens  durch 
die  Physikalisch  - technische  Keichsanstalt  sowie 
anf  Zugversuche,  die  ebenso  wie  die  späteren 
Festigkeitsversnehe  mit  den  Legiriingon  in  der 
Abtheilung  für  .Mctallprüfang  der  Königlich 
mechanisch-technischen  Versuchsanstalt  zu  Char- 
lottenbnrg  ausgefilhrt  worden  sind.  Das  Schmelzen 
des  Nickels  erfolgte  in  Graphittiegeln  mit  Chamotte* 
aiiskleidung  ini  Koksofen  mit  Unterwind.  .Am 
Schlafs  der  Schmelzung  mufsten  auf  30  kg  Nickel 
42  g Magnesium  zugesetzt  werden,  um  möglichst 
porenfreies,  gleichmäfsiges  Material  zn  erhalten. 
Zum  Giefsen  dienten  quadratische  gufseiseme 
Formen  von  25  mm  Seite  bei  730  mm  Länge 
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oder  von  60  mm  Seite  für  die  auszimchmiedendeu 
Stücke.  Die  Kumien  wurden  mit  trockener  Kreide 
auKgeKtrichen  und  auf  130  Urad  voi^ewflrmt. 
Die  Untersuchungen  führten  zu  folgendem  Kr- 
gehniCs: 

a)  Die  Wurnieausdehnung  zeigte  sowohl  für  ' 
die  fünf  verschiedenen  (tüsso  als  auch  für  I 
das  geschmiodeto  und  gegossene  ^laterial 
keine  nennenswerthen  Unterschiede. 

b)  Die  elektrische  Leitungsfühigkeit  der  ge- 

gossenen Stühe  erlitt  durch  das  Aussclimieden  * 
keine  wesentliche  VeiÄiiderung.  j 

c)  Das  mauganlialtige  Nickel  (1,22  o)  lieferte  j 

im  gegosseueu  Zustande  gröfsere  Zugfestig-  i 
keit  (Oj,  = 28,7  kg'qmiu)  und  gröfsere 
Dehnung  (5  = 14,4  ®/®)  mangan- 

freie  Nickel  (o^  = 14,5  kg, 'qmm,  5 = 3,7  ®/o). 

d)  Durch  das  Ausschinieden  wnehseu  Festigkeit 
lind  Dehnung  bei  beiden,  bei  dem  nmngan- 
freien  aber  mehr,  so  dafs  geschmiedet  beide 
annähernd  gleiche  Festigkeits-Eigenseliafteu 
besafsen  (Gj,  = 48,5  und  46,5  kg/qmiu, 

B = 15,5  und  17,3  Vo).  I 

II.  Nickol-Eisen-Legirungen.* 

Zur  Herstellungder  Legirungen  wurde  mangan- 
freies  Nickel  und  Eisen  folgender  Zusammen- 
setzung verwendet: 

Eisen  . , . , 9J),71  '•/«  Silicium  . . . 0,013*/* 

Mangan  . . . 0,079  „ Kohleustotf . , 0,070  „ 

Nickel  u.|  nnao  Schwefel  . . 0.013  „ 

Kühalt  I * * » • »1  Phosphor  . . 0,(Kl7  „ 

Kupfer.  . . . 0,068  „ 

Insgosammt  wurden  39  Blöcke  gegossen,  von 
denen  je  drei  nach  der  Einwage  folgende  Nickcl- 
gehalte  haben  sulltoii;  0,  0,5,  1,  2,  3,  4,  5,  8, 
16,  30,  60,  95  und  100®/o.  Sie  wurden  auf  (irnnd 
der  bei  Vorvorsuchen  gesummclten  Erfahrungen 
in  starkNvandige  Furmen  von  60  X UK)  X ^2o  mm 
lichte  Weite  gegossen,  die  mit  Thon  ausgestrichen 
waren.  Um  möglichst  dichte  Güsse  zu  erzielen, 
mufsteii  ferner  den  eisenreichen  Leginingen  20  g 
Alnuiiuium  und  den  nickelreicheii  lo  g Magnesium 
auf  je  20  kg  Material  zugesetzt  werden.  Die 
Blöcke  wurden  durch  einen  Längsschnitt  gehälftet 
und  dann  der  einen  Hälfte  die  Proben  zur  Prüfung 
im  gegossenen  Zustande  entnommen.  Die  zweiten 
Hälften  worden  unter  dem  Dampf hamiiier  zu 
Knüppeln  von  40  mm  Durchmesser  ausgeschmiedet, 
dann  zu  Kundstangen  von  26  mm  und  ein  Thcil  der  i 
letzteren  weiter  zu  Flachstaiigeii  von  32  X nim  , 
ausgcwalzt.  i 

Die  Ergebnisse  der  chemiseben  Untersuchungen 
(s.  Tabelle  1»  zeigen,  dafs  der  Nickelgelialt  der 
Güsse  nur  um  wenige  Zehntel  Procent  von  der 
beabsichtigten  Zusammensetzung  abwoicht  und 
zwar  bei  den  Güssen  Keilie  l bis  5 mit  3 ®/o  und 

* Kudeloff:  IV.  und  V.  Bericht  des  Sonder-Aus- 

schuRses  für  KiscolririraDgcn.  „Verhandlungen“  IHtW, 
vS.  66  bis  84  und  189H,  S.  327  bis  348. 


weniger  Nickel  nach  oben,  und  bei  dem  nickel- 
reichereu Material  Reihe  6 bis  13  nach  unten. 
Iin  Nachstehenden  sind  daher  die  Nickelgehalte 
der  Kurze  wegen  stets  der  Einwage  entsprechend 
angogehon. 

Der  Gehalt  des  Eisens  an  fremden  Bestand- 
theüen  ist  weder  durch  das  Umschiuelzeu  nucli 
durch  den  Zusatz  von  Nickel  wesentlich  becinflufst, 
nur  der  KohlenstotTgehalt  war  besonders  bei  den 
nickelarmeti  Legirungen  von  iii  sprUnglich  0,ü7  ®/o 
im  Eisen  bi«  auf  0,l8®/o,  im  Mittel  auf  etwa 
0,11®/*  gestiegen.  Die  Wänneuusdehnung  ist 
nur  an  dem  gegoHsenen  Material  untersucht.  8ie 
nahm  mit  wachsendem  Nickelgehalt  bis  zu  16®/* 
ab,  war  dann  aber  bei  dem  98  procentigem  Nickel 
gröfser  als  beim  annähernd  reinen  Eisen.  Die 
Festigkoitsversuclic  ei'strecktcn  sich  auf  Zug-, 
Druck-,  Sclieer-  und  Staucliversuche. 

Für  das  gegossene  Material  stimmen  ihre  Er- 
gebnisse dahin  überein,  dals  die  Festigkeit  an- 
fänglich annähernd  proportional  mit  dem  Nickel- 
gehalt zuniumit,  die  Formänderungsfähigkeit  da- 
gegen abnimmt.  Die  Zugversuche  lieferten  die 
Höclistwertlie  für  die  Spannuiigsgretizeu  0|,,  0.^,  a«  • 
bei  H"/o  Nickel;  bei  16®/*  Nickel  waren  die  Wertlie 
für  Gft  und  Oy  nur  noch  etwa  gleich  denen  bei  5®/* 
Nickel  und  bei  30®/*  Nickel  waren  sie  sogar  unter 
diejenigen  für  das  nickelfreie  Eisen  zurückgegangen. 
Die  Höchstwertbe  für  die  QuelBcbgrenze  (o_>,)  aus 
den  Druckversuchen  und  frtr  die  Scheerfestigkeil(T) 
wurden  bei  16®/*  Nickel  gefunden.  Die  geringsten 
Werthe  für  die  Formänderungsfähigkeit  lieferten 
sowohl  die  Zugversuche  als  auch  die  Druckversuche 
für  das  16procentige  Nickeleisen.  Die  Steigerung 
des  Nickelgehaltes  über  30®/*  hatte  nur  Steigerung 
der  Zugfestigkeit  und  Bruchdehnung  zur  Folge, 
im  übrigen  blieben  die  Werthe  nahezu  die  gleichen 
wie  bei  dem  Xlatorial  mit  30®/*  Nickel. 

Beim  geschmiedeten  und  gewalzten  Material 
verlief  der  Eintluf«  wachsenden  Nickelgehaltea 
annähernd  im  gleichen  Sinne  wie  beiiiiGnfs.  .-Us 
.Abweichung  ist  hervorzuhehen,  dafs  die  Zug- 
veisuche  die  Höchstwertbe  von  Gi.,  und  Cr  für 
das  mechanisch  bearbeitete  Material  bei  16®/* 
Nickelgehalt  lieferten,  während  sie  für  den-Gafs 
bei  8®/*  Nickel  gefunden  waren.  Das  30f>roceritige 
Nickelcisen  Viel'»  sich  nicht  schmieden,  es  zerfiel 
hierbei. 

111.  Nickel-Eise II - Ko bleu stoff- 
Legiru  ngen.** 

Da.s  Giefsen  der  Blöcke,  die  i’robeneiitiiahiue 
und  das  Schmieden  und  Answalzen  je  einer  Block- 
hälfte zu  Kiindstangen  erfolgen  in  gleicher  Weise 
wie  bei  den  Nickel- Eisen -I..ftgiriingeii. 

* G|.  Proportionalitätsgrcnz«,  0^  Streckgrenze. 
Gjj  = BrilchspannuTig. 

•*  Kudeloff:  VI.  Bericht  des  Sttiiderausschusscs 
für  Ki»en-Nickel*Legin»ngen.  Verhandlungen  19t>2.  8.81 
bis  134. 
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Als  Einsatz  dienten:  1.  Nickel,  wie 
zti  den  Versuchen  unter  II;  2.  Eisen 
von  der  ebenda  angegebenen  Zusam* 
incnsetzung;  3.  sehr  kohlcnstolfreicher 
Stahl  folgender  Zasammensetznng: 


KohlenstofT 
Man^n  . , 
Silicium  . . 
l*hi»8phor  . 
Schwefel 


Kupfer . 
Nickel  \ 
Kobalt  / 


2,330  •/• 

0,227  „ 
0,0U  „ 
0,012  „ 
0,011  , 
0,021  „ 

O.aBl  „ 


j niid  4.  Holzkohle  als  Zusatzmaterial  zur 
I Erzielung  möglichst  grofsen  Kohlenstoff- 
gehaltes. 

I Die  Ergebnisse  der  Schuielzversuche 
I and  Analysen  zeigen,  dafs 

a)  erhebliche  Verluste  an  Kohlenstoff 
beim  Einschmelzen  und  Giefsen 
erst  eintraten,  wenn  der  Kohlen- 
stoffgehalt des  Tiegeleinsatzes  Uber 
l ®/o  betrug  und 

b)  die  Aufnahmefähigkeit  des  Eisens 

für  Kohlenstoff  mit  wachsendem 

Nickelgehalt  abnahin.  Die  höchsten 
erreichten  Kohlenstoffgehalte  be- 
tragen: 

kvelin  Nick«1g«h*1t  OeiABBat-C  Ur«phU 

0 •/•  3,63  «/o  0,0  ‘’/o 

3 , 3,63  , 3.26  „ 

1 53  „ 2,30  „ 2,14 . 

c)  Die  Gra|ihitaUBscheidiiug  trat  bei 
um  so  geringerem  Uesamrat-Kolilen- 

' atoffgehalt  ein  nnd  war  bei  gleicliem 
Kohlenstoffgehalt  um  so  gröfser, 
je  gröfser  der  Nickelgehalt  des 
Materials  war.  So  fand  sich  in 

dem  nickelfreieu  Material  auch  bei 
1 "/»  0 noch  kein  Graphit  nnd  bei 

2,16  7*  ^ °/°  fir»plot; 

hei  Gegenwart  von  3 “/“  Nickel 
I fanden  sich  in  allen  Güssen  Sparen 

Graphit  und  bei  1,9  */»  C 1,03  bis 
' 1,7.5  7®  (•'■“P''***  Boi  <iem  Material 

mit  8 und  30  7®  Nickel  schieden 
sich  heachtenswertiie  Mengen  Gra- 
! phil  schon  bei  Gegenwart  von 
I °/o  C ans  und  hei  dem  59  procen- 
I tigen  Sickeleisen  sogar  schon  bei 

I 0,29  “/o  C. 

j Der  Knpfergchalt  nahm  proportional 
mit  dem  Nickelgehalt  zu,  er  stieg  von 
0,030  ®/o  hei  0,1  7o  Nickel  auf  0,17  > 
bei  59  7«  Nickel. 

' Beim  .5ns8chmieden  und  Walzen 
' zeigte  sich,  dafs  das  Material  mit  nahe- 
zu 0,  sowie  mit  3 and  8 °/o  Nickel 
sich  bei  geringstem  Kohlcnstoftgehalt 
(unter  0,2  bis  0,4  7®)  "*  <*r''  Hitze 
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Tabelle  2.  Mittlere  Festigkeitseigenschaften 


Zugversu 

che 

b 

V, 

SpannnngH^ren 

2 e n kg/qinm 

«> 

Kohlensfoff 

Proportionalität  Op 

Streckgrenze  a« 

llmrhtn'eDze  0^  ^ 

« 

Nickel 

OrApbit 

*• 

irewkUt 

««•»aUt 

“/• 

*'• 

RPItOMeB 

abf». 

Kcbreckt 

abr- 

Mihrvckt 

g«i;o«*en 

•»>«••  f 
Kchrcrkt  | 

1 

0,05 

0,1.8 



0,0 

10,9 

8,3 

2 

O.OÖ 

0,19 

. . 

7,8 

— 

— 

HMH 

KgKI 

mmm 

H 

0.05 

0,20 

— 

6,0 

— 

— 

■deS 

■■ 

4 

0,00 

0,39 

— 

8,6 

6,6 

17,6 

15,9 

17,1 

41,6 

4t», H 

76.4  ' 

.5 

0,07 

0,53 

8,0 

9,2 

23,0 

2t», 9 

54,0 

48,8 

69.9 

H 

0,11 

0,74 

— 

16.9 

9,2 

— 

3.8,3 

21,8 

— 

65.2 

6t»,3 

63.6 

7 

0,08 

0,98 

— 

17,3 

9,1 

21,1 

31,3 

24,7 



63,7 

71,4 

57,0  : 

8 

0,08 

1,05 

19,9 

— 

16,6 

.83,4 

16,9 

— 

:89.7 

62,3 

57.8 

9 

0,06 

•2,08 

0,t>4 

0,2i 

6,3 

20,4 

21», 6 

40,8 

41.2 

t»5,6 

100,0 

10 

0,08 

2,16 

0,18 

•’.O 

— 

:83,1 

— 

42,0 

— 

40.5 

43,3 

64,3 

11 

3,01 

0,15 

S|.. 

9,9 

17,2 



21,1 

29,8 

57.8 

31,8 

4<»,5 

89,8  i 

12 

2,97 

0,18 

17,9 

20.H 

9,8 

26,8 

.80,0 

45,6 

42.8 

11,6 

tU,G  1 

la 

3,05 

0.27 

— 

1.5,8 

17,2 



28,3 

85,1 

— 

52,5 

59,3 

48,1 

llK»,0 

14 

8,tl8 

0,44 

_ 

1.5,1 

17,1 

16,0 

29,5 

:M,5 

^8,8 

90,4  1 

15 

8,07 

0,58 

— 

14,6 

16.0 

19,2 

:t.8,3 

- 

69,1 

58,4 

69,6  1 

10 

.a,tJ5 

0,8:1 

22,5 

15,6 



4.5.3 

32,5 

66,9 

71,8 

(22,3) 

18 

2,91 

1,44 

0.G8 

0,-1* 

1.8,2 

20,4 

13,0 

30,8 

,84,4 

— 

67,2 

75,2 

t*2,3 

in 

2,95 

1,.50 

l,M 

S|,. 

U,4<i 

16,8 

17,8 

12,7 

40,3 

.80,6 

66,4 

71,0 

HHt,7 

1 

20 

3,0.8 

1,81 

2,0« 

1,74 

I.D« 

«,7 

15,8 

17,9 

13,6 

29,0 

29,1 

45.1 

4(»,8  j 

21 

3,11 

1.1« 

2,0“ 

l,o:i 

1.17 

11,4 

16,6 

15,3 

:83,l 

60,2 

68,6 

83,4 

22 

2.97 

3,84 

2,56 

5,0 

— 

19,9 



25,1 

— 



2H 

3,04 

3,44 

0,21 

4,7 

.... 

13,6 



17,4 





24 

2,96 

3.63 

:8,26 

— 

— 

11,7 

— 

— 

12.1 

— 



17 

8,07 

1,02 

0.«7 

Sp. 

20.5 

22.1 

— 

38,6 

35,1 

64,7 

87,7 

14,6 

1 

25 

7,86 

0,15 



24,0 

30,(» 

;j6,3 

44.1 

42,8 

105,3 

55,0 

58,5 

117,5 

27 

«,00 

0,22 

— 

20,1 

42,0 

— 

— 

57,6 





20 

7,!)9 

0,19 

Sp. 

16,1 

— 

— 

:W.5 

— 

— 

55,8 

— 

— 

28 

8,18 

0..82 

0.2S 

17,0 

29,8 

m>,6 

36,8 

4ö,H 

— 

63,6 

»57,2 

7:8,!* 

29 

8,13 

0.48 

18,6 

25,9 

21,7 

40,2 

46,7 

_ 

71,6 

79,6 

97,2 

80 

8,iW 

0,.58 

„ 

18,0 

28,0 

20,4 

42,1 

48.1 

— 

tl8.2 

86,9 

81,8 

.81 

8,01 

0,69 

20,6 

82,2 

15,5 

4.8,3 

51,7 

73,2 

03,0 

85,1 

32 

8,05 

0,78 

23,7 

— 

— 

49,3 

— 



76,4 

— 



83 

8,90 

0,81 

0,15 

:^2,8 

— 

— 

60.8 

— 

— 

77,8 



84 

7,1»5 

l,t»H 

0,42 

14,8 

— 

— 

36.0 

— 

— 

.5<»,7 

— 

85 

69,85 

0,(« 



6,6 

- 



12,0 



42,4 



— 

8t> 

69,55 

0,08 

— 

6.0 

— 

— 

12,0 

- 

— 

34,1 

87 

59,17 

0,1.8 

— 

6,0 

— 

— 

14.5 

— 

- 

46,7 



:« 

69,52 

0,28 

0,13 

8,2 



18,5 





50,3 



89 

59,26 

0,49 

0,37 

7,3 

— 

17,7 

— 

— 

47.2 





40 

59,83 

0,70 

0,54 

7,2 

— 

20,1 



... 

50,2 



41 

69,23 

0,87 

0,66 

6,0 

— 

— 

18.8 

- 

— 

ö(»,8 

— 

— 

42 

59,00 

1,37 

1,20 

6,6 

- 

IM 

44,2 



4.8 

58.62 

1,86 

1,80 

5,2 



14.1 

_ 

23.9 



44 

58,40 

2,29 

2.13 

• Wu 

zQin  Ko 

6,7  ; — . - . 9,8  — — 

ilenstofTgehalt  2 Werthe  angegeben  sind,  da  gehört 

am  wenitrftleii  sriil  bearbeiten  liefs  und  dal»  aibeitet  werden.  Der  Rinlinfs  der  Wilrme- 

bei  3 V®  Nirkeljrehalt  auch  Koliieiih(ot)|<e]mlte  behandluiij?  auf  den  (tcsamuitirebaH  des  Materials 

über  2 ®/®  Hriicbi^rkeilKeracheinnne^en  hervor-  : an  Kohlenatofl  war  unweacntlicli,  dagegen  erlitt 
riefen.  Das  Material  mit  30  und  59  ®/o  Kohlen-  der  tiraphil^ehalt  de«  hbherKekohltcn  Materials 

Stoff  konnte  in  der  Hitze  überhaupt  nicht  be-  theils  Abnahme,  theiU  Znnahine. 
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der  Eisen-Nickel-Kohlenstoff-Legirungen. 


Zog versuche 

1 

r u c k > 

e r 8 u r ] 

e 

Bruchdehnung  in  *’/«  auf  läitige 

tiuetschgrerize  1 

g «jimn 

Hfdienverminderung  bei 

I = mm  = 1 1 

3 Cf 

113ks 

<|mm  Belastung 

trmtltl 

rcRiübt 

*>>• 

«(«■Mhrrrkl 

((CK04MB 

i;ral<ihl 

Abirr- 

(TrKOiipn 

(rKifihi 

■chMckl 

i'cgo«*rn 

•bfe- 

8cbr«-ckt 

20,7 

4tt,l 

13,6 

19.6 

19,9 

30,3 

47,8 

48.4 

36,2 

26.6 

28,6 

36,2 

27,4 

— 

_ 

21,8 

— 

— 

' 45.8 

_ 



28,9 

— 

- 

24.1 

— 

_ 

24.3 

— 



46.3 

2J),0 

— 

IH,4 

25,5 

5,1 

28,8 

44.7 

80.9 

; 86,6 

40,3 

12,7 

35,8 

31.3 

45.6 

5,8 

2i,4 

(»,5 

— 

48.9 

— 

, 25.6 

33,8 

1,4 

45,7 

37,9 

00.8 

8.8 

15,0 

0,2 

- • 

64,7 

1 15,5 

26,0 

0.2 

54,6 

4:4,8 

>63,1 

2,8 

10,9 

0,2 

63,7 



11,6 

17.8 

0,0 

58.4 

49.0 

>0:3,1 

0,2 

lU 

(»,0 

— 

24.3 

— 

' 6.5 

22,8 

0,0 

60,6 

45,4 

> 03,1 

IJ 

5,9 

0,1 

78,1 

107,5 

— 

ij  HV» 

1,0 

0,1 

45,3 

53,8 

— 

1 0,7 

0,7 

- 

(79,6) 

123,8 

I 

1,1 

0.1 

48,2 

52,9 

HHH 

HHH 

2i».5 

45.H 

63,1 

10,1 

38,0 

25,6 

ng 

32,9 

31.4 

00,6 

36,9 

.37,3 

10,7 

32,4 

.30,3 



3Ö..3 

2.0 

wBsm 

7,8 

37,4 

49,0 

— 

2:3.1 

:K>,3 

0,0 

48,0 

37,8 

76,4 

2,4 

50,0 

t>4,3 

— 

15.2 

26,2 

0.0 

53.0 

40,5 

94.6 

1,4 

69,8 

56,6 

5,7 

18.8 

0,0 

65.1 

48,4 

' 3,2 

11,6 

0,2 

42,7 

93,4 

14,1 

4,5 

0,1 

54,3 

51,4 

0,7 

12,0 

0.2 

48,1 

119,2 

- 

2,0 

3.7 

0,1 

65,4 

62,0 

I 13.5 

3,6 

0,0 

12,5 

76,1 

46,4 

9.0 

0,1 

25,0 

11,2 

0,1 

11,4 

0,0 

40,8 

91,1 

1 JO, 4 

5,6 

0,1 

50,1 

44,4 

I 0,5 



24,8 



28,0 



0,0 

- 

38,7 

— 

— 

— 

22,1 

0.8 

— 

;43,6 

— 

— 

— 

21,9 

— 

2.2 

8,0 

46,4 

- 

0,8 

1 

10,2 

0,0 

Bti,0 

58,7 

- 

5,3 

26,3 

9,9 

53,1 

40,8 

I2ti,5 

1 32,0 

:w,6 

0.4 

43,8 

45.0 

79,3 

6,7 

— 

— 

31,8 

— 

‘ 27,3 

— 

46,4 

— 

— 

13,9 

— 

— 

50,9 

' 25,9 

43,9 

— 

12,4 

19,7 

54,3 

49,3 

19.8 

18.0 

0,1 

48,6 

52,9 

“ 

12.0 

14,4 



65,4 

57,9 



15.6 

8.1 

tu 

61,6 

08,0 

4,5  • 

12,4 

0,ü 

72,6 

71.3 

, 12.0 

6.0 

0,1 

54,9 

67,6 

8,4 

11,4 

84,5 

87,5 

_ 

. 8.9 

4,7 

0,1 

58.6 

68.2 

2,5 



56.0 



5,1 

— 

— 

♦54.7 

1,8 

— 

6<i,0 



4.5 

— 

72,8 

— 

3,0 

— 

64,5 

— 

-• 

, 17.1 

— 

4>^,8 

— 

49,1 



14.7 



1:  32.9 





35,8 

27,4 

— 

16,9 

1 32,9 

39,0 

~ 

38,0 

10.9 

ii  Hl'2 

:49,0 

— 

89,6 

— 

14,0 

— 

29,4 

42,2 

- 

34.6 

— 

15.1 

' 30,4 

88.5 

98,8 

15,1 

— 

28,7 

41,5 

_ 

— 

30.6 

— 

27,8 

28.3 

-- 

— 

45,6 

-- 

... 

32,7 

— 

12.1 

• 32.0 

— 

37,8 

— 

- 

6,6 

— 

12,4 

:1M,H 

— 

27,1 



1,2 

10,3 

■- 

74,4 

— 

16,9 

- 

— 

der  obere  dein  j^e^OHj^eoen,  der  nntere  dem  ^i'walzten  Material  an. 


Die  Krgebnis«e  der  Festigrkeitsvei-snrlH*  und  unjre^lühlen  Zustamle  Kepriift.  Zu  den  übrigen 
zwar  dieMittelwertlie  aus  je  drei  Parullelv»Tsui*lu*n  | Ueilien  imifHieii  die  Blöcke  ausgcKliilil  werden, 
»ind  in  Tabelle  2 zusainnienfireatellt.  Die  Pr«d»cn  da  sie  sich  ihrer  grofsen  Härte  wegeu  diigegliiht 

für  das  „gcffogsene“  Material  sind  bid  den  Ueilien  nicht  zerlegen  liersen.  Drei  Blöcke  mit  dem 

1 bis  K,  II  bis  Ui,  25,  27  und  ^{5  bis  44  im  Kinsatz:  20  kg  Stahl,  1 kg  Holzkohle  und 
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Der  Einfluß  der  ehemieehen  Zusammensetzung  n.  «.  k*. 
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0,020  kg:  Alumininm  liefsen  »ich  auch  nach  dem 
Atifljrlnhen  nicht  Rchneiden.  Sie  murstim  daher 
i^ünzlich  von  den  Fe»tigkeiU«ntcrHUchui)jfeu  ans- 
geschlosaen  werden.  Die  chemische  Untersuchung: 
er^fab  den  Kohlenstoffgehalt  zu  im  .Mitte!  °/o; 
(traphit  war  imr  in  Spuren  zugegen. 

Der  Vergleich  der  Einzelwenhe  für  die 
Zerreifsproben  au»  demselben  Hlock  zeigt,  dafs 
die  Festigkeit  und  Debnmig  de»  .Material»  bei 
einer  ganzen  Reihe  von  Güssen  nach  dem  Hlock- 
innern  hin  abnahmen.  Mehrfach  ist  diese  Ersebei* 
nung  auf  Graphitausscheidungen  zurückznfüliren, 
sic  trat  aber  auch  bei  graphitarinen  Güssen  auf. 

Der  Kindufs  wachsenden  Kohlonstoffgehaltes 
bei  gleichem  Nickelgehalt  äufserte  sich  iin  all- 
gemeinen darin,  dafs  die  Festigkeit  des  Materials 
in  allen  drei  Zuständen  der  Bearbeitung  (ge- 
gossen, geschmiedet  und  gewalzt)  hi»  zu  einem 
Höchstgehalt  an  Kohlenstoff  zu-  und  danu  wieder 
ubnahTn.  Bei  Gegenwart  von  0,1,  H und  59  7® 
Nickel  trat  diese  Umkehr  hei  Kohlenstoffgehalten 
zwischen  0,8  und  0,9  ein,  bei  dem  3 proccniigen 
Nickeleisen  scheint  sie  dagegen  erst  zwischen  1 
und  1,5®/®  U »tattzufindeu.  Die  Bruchdehnung 
beim  Zugversuch  und  die  Huhenverminderung  heim 
Druckversuch  iialimen  mit  wachsendem  Kohlen- 
stoffgehalt ah  und  zeigten  nur  ausnahmsweise  bei 
höheren  Kohlenstoffgehalten  wieder  Zunahme. 

Von  he.sonderem  Kintluf»  auf  die  Fcstigkeits- 
eigeuachaften  de»  nickelhaltigen  Eisen»  erwies 
sich  der  Graphitgelialt.  Bei  einzelnen  Reihen, 
vornehmlicli  bei  dem  aiisgeglnhten  Gufs  mit  3 "/o 
Nickel,  verdeckte  er  sogar  den  EinÜafs  des  Ge- 
»ammtgehaltes  an  Kohlenstoff.  Im  allgemeinen 
zeigte  »ich,  daf»  mit  wachsendem  Gehalt  an 
Graphit  die  Festigkeit  ab-  und  die  Dehnbarkeit 
zunahm.  Am  ausgeprägtesten  trat  diese  Wirkung 
in  Aenderung  der  Dehnnngszahl  d.  h.  der  Dehnung 
des  Stabes  für  die  Spannangseinheit  innerhalb 
der  Proportionalitätagreiize  zu  Tage,  indem  die 
Dehnungszabl  fast  proportional  mit  dem  Gehalt 
an  Graphit  zunahm.  Im  Hrnchaussehün  der 


Zerreifsproben  trat  der  Eindufs  wachsenden 
Kolilenstoffgehaltes  ebenfail»  deutlich  zu  Tage. 
Für  den  Gufs  läfsl  er  sich  dahin  zusammen- 
fassen,  dafs  das  Hriichaussehen,  das  hei  geringem 
Kohlenstoffgehalt  matt  schuppig  war  oder  nur 
körnige  Einlagerungen  enthielt,  mit  wachsendem 
Kohlenstoffgehalt  in  durchweg  körniges  Gefrige 
überging.  Diese  Umwandlung  erforderte  bei 
Gegenwart  von  59  ®/«  Nickel  erheblich  höheren, 
hei  dem  Eisen  mit  3 und  8 % Nickel  dagegen 
geringeren  Kohlenstoffgehalt  als  bei  dem  nahezu 
nickelfreien  Material. 

Bei  den  geschmiedeten  Proben  ging  das  matte 
schuppige  Gefüge  des  kohlenstoffarmen  Material», 
welches  bei  dem  3 ®/oigen  Nickeleisen  ausgeprägte 
Trichterhildnng  zeigte,  ebenfalls  mit  wachsendem 
Kohlenstoffgehalt  in  körnigen  ebenen  Bruch  über. 
Durch  .'Vusglnhon  der  Stäbe  scheint  deren  Bruch- 
auKsehen  hei  dem  nahezu  nickelfreien  Material  nicht 
wesentlich  beeiufliifst,  hei  dem  3 ®/o  ijfen  Nickeleisen 
divgegen  die  Kornbildung  hintenangehalten  zu  sein. 

Bei  gleichem  Kohlenstoffgehalt  äufserte  sich 
I der  Einflufs  des  Nickelgehaltes  auf  die  Festigkeits- 
’ eigenschaften  des  Gusses  wie  folgt:  Solange  das 
Material  lediglich  chemisch  gebundenen  Kohlen- 
stoff enthielt,  nahm  die  Festigkeit  mit  wachsendem 
I Nickelgehalt  zu  und  die  Formänderungsfiihigkeit 
: ab,  bis  der  Nickelgehalt  etwa  8®/o  erreicht  liatte. 
i Darüber  hinaus  drehte  »ein  EinÜiiis  wieder  um. 

, Mit  dem  Beginn  der  (Traphitansscheidung  traten 
Wechselwirkungen  auf  zwisclieti  dem  festigenden 
EinÜuf»  des  gebundenen  Kohlen.<toffes  und  dem 
die  Festigkeit  veriniDdernden  Einduls  des  Graphits, 
für  die  aus  den  vorliegenden  Versuchsergebnissen 
kein  gesetzmäfsiger  Verlauf  zu  erkennen  ist. 

Heim  geschmiedeten  und  gewalzten  Material 
mit  weniger  als  0,9  ®/o  Kohlenstoff  wirkte  der 
bis  zu  8 ®/o  steigende  Nickelgehalt  ebenfalls  auf 
Erhöhung  der  Festigkeit  und  Venuindorimg  der 
Hrnchdehming,  während  die  Dehnungszabl  bei 
dem  gewalzten  Material  mit  wachsendem  Nickel- 
gelialt  zunahm. 


Der  Kinflufs  der  chemischen  Zusainniensetznng  auf  die 
Festigkeit  des  Eisens. 


Uober  den  KinÜufs  der  chemiKchen  Zusammen- 
setzung und  der  .Art  der  Behandlung  auf  das  Wider- 
standsvermftgen  des  Eisens  und  Stahls  gegen  Stofs- 
wirkungen bei  gewöhnlieher  und  bei  niederer 
Temperatur  hat  .T.  .A.  Brinell  eingehende  Versuche 
angestellt,  über  welche  .Axel  Walilberg  vor  dem 
Iran  and  Steel  Institute  berichtet  hat.  Die  Haupt- 
ergebnisse sind  ini  Folgenden  znsaiiimengcstellt : 
.A.  Unlersuchungsprogramm. 

1 . Die  Versuche  wurden  sowohl  mit  gekerbten 
als  uiigekcrbten  Probestäbeu  ausgeftthrt.  2.  Die 


Verswclihtcniperaturen  waren  -{-  .30®  und  24® 
bis  - C.  3.  Die  Proben  wurden  folgenden 
f Behandlungsw'eiseii  unterworfen: 


I.  WariuwaUcn.  ohne  sonstige  Nachbehandlunie. 
11.  AVnnnwalzen  und  (tluhen 


ai  bis  3.50*  C.  d) 

b)  „ t)50^  „ e) 

c)  „ 750*  „ f) 


g6(>«  c.  I 

1200*  „ I .ibkilhlnntr- 


III.  Warmwalzen  und  Ablöschen  bei  850®  C: 


im  Bleibad  von  550*  ohne  Anlassen 
10  im  Oelbad  „ HO*  mit  Anlassen  bis  550* 
c)  im  Wasser  ,,  20®  , • „ 
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Zn  den  Versuchen  wurden  15  verschiedene 
Flufsoiaensorten  verwendet,  von  denen  jede  10  ver- 
schiedenen Vorbehandlungen  unterw’orten  wurde. 
Die  Zahl  der  Versuche  betrug  4 bei  jeder  Behaud- 
lungeart,  im  ganzen  also  15  X 10X^~ 
ThatsÄchlich  war  die  Versuchazahl  noch  weit 
gröfsor,  weil  die  Probestabe  so  angefertigt  waren, 
dafs  man  zum  Zwecke  der  ('ontrolo  3 Kinzel- 
versuche  mit  ihnen  ausfiihreii  konnte. 

13.  Das  Versuchamaterial. 

Die  rechteckigen  Prohestübo  von  30  mm  Seite 
wurden  in  einer  Operation  aus  .5 zölligen 
Knüppeln  warm  ausgowalzt  und  an  der  Luft 
langsam  abgekühlt.  Die 
Waizkanten  wurden  nlclit 
entfernt.  Die  Kinkerbungen 
waren  bei  1 mm  Breite 
ü mm  tief  and  wnrdcn  mittels 
einer  echarfen  Säge  an  zwei 
gegenttberliegeudeu  Stellen 
desselben  Qaerschnitta  hei 


gestellt;  eine  elektrische  Klingel  zeigte  dabei 
durch  ein  antumatisches  Signal  an,  wann  die  ge- 
naue Tiefe  der  Einkerbung  erreicht  war.  Obwohl 
nur  die  halbe  .Anzahl  der  Stäbe  mit  Einkerbung 
geprüft  werden  sollte,  wurden  sie  doch  alle  mit 
derselben  Kerbe  versehen.  Durch  ein©  ent- 
sprechende Drehung  des  Stahes  hatte  man  es 
daher  in  der  Hand,  den  Schlag  entweder  auf 
den  gesrhwächten  oder  auf  den  nahezu  unge- 
schwächten  Querschnitt  wirken  zu  lassen.  Hier- 
durch war  die  Bruchstelle  im  voraus  gegeben 
und  auch  ein  gleicher  Querschnitt  des  Bruches 
bei  sämmtlichen  Proben  erzielt.  Die  Lüngen- 
ansdehnung  wurde  indessen,  was  zu  beachten 
ist,  auf  1 mm,  die  Weite  der  seitlichen  Ein- 
kerbung, begrenzt,  also  anf  eine  weit  kürzere 
Strecke,  als  wenn  die  Proben  ohne  Einschnitte 
gewesen  wären;  die  Ergebnisse  für  nicht  ge- 
XXUI.M 


I korbte  Proben  fielen  hierdurch  relativ  ungünstig 
I ans.  Die  Fonn  der  Einschnitte  war  rechteckig 
mit  ziemlich  scharfen  Ecken,  was  bei  einem 
! eventuellen  Vei^Uuch  mit  den  Ergebnissen  ältorer 
Forscher  nicht  zu  übersehen  ist, 

* Die  chemische  Zusammensetzung  der  ver- 
' schiedenen  Flufseisensorten  ist  in  der  Tabelle  1, 
j Heft  16,  Seite  882  angegeben;  derselben  sind 
indessen  die  Chargen  Nr.  1829  und  3958  hinzu- 
zufügen, deren  chemische  Zusammensetzung  die 
f folgende  war: 

C Si  Mo  s p 

Charge  Nr.  1829  1,05  0,:3ü8  0.20  0,<K)fl  0,031  > 

I „ „ 3958  0,49  0,2:48  1,25  0,010  0,027  7« 

C.  Das  Olühen  und  Ablöschen  der  Probo- 
stäbe  nnd  die  Behandlung  derselben 
unmittelbar  vor  der  Prüfung. 

Zum  Glühen  der  Stabe  wurden  derselbe  Ofen 
und  dasselbe  Gestell  wie  für  die  Zugproben  be- 
nutzt (Abbildung  l auf  Seite  883,  Heft  16).  Auch 

wurde  dabei  nach  deuselben 
^*^0110*  ^ Grundsätzen  wie  bei  den  Zug- 

a versuchen  verfahren. 

Der  Kühlapparat,  welcher 
für  die  Versuche  bei  -p  30°  C. 
und  — 24°  bis  — 28°  C.  be- 
. nutzt  wurde,  ist  in  Abbildung  1 

I dargestelll.  Für  die  niedrigen 

^ Temperaturen  wurde  der  untere 

Behälter  mit  einer  Kälte- 
mischang  (Chlorcalcinm  und 
r Schnee)  gefüllt  und  wurde  als- 

dann die  Temperatur  durch 
Zuflufs  von  warmem  oder  kal- 
Ahbild.  1.  3«®  Wasser  aus  dom  oberen 

Behälter  rogulirt;  zehn  Probe- 
Kflhlapparat  körper  konnten  gleichzeitig 

abgekühlt  werden.  Durch 
Ersetzen  der  Kaltemisrhuug 
durch  fiiefseDdos  Wasser  von 
* -4-30°  r.  wurde  der  Apparat  auch  für  Versuche 
bei  diesei'  Temperatur  brauchbar.  Die  Con- 
struction  des  zu  den  Schlagversuchen  verwen- 
. deten  Fallwerka  ist  in  Abbildung  2 wieder- 
gegeben. Mau  ersieht  daraus,  dafs  die  Probe- 
* körper,  nach  der  früher  von  Barba  angewandten 
Methode,  einseitig  eingespanut  waren.  Das 
Schabuttengewichl  des  Fall  Werkes  war  das  25fache 
I von  dem  des  Bären,  also  gröfser  aU  bei  einem 
I gewöhnlichen  Fallwerk,  wo  dieses  VerhUltnif» 
! 10:1  beträgt. 

I Bei  «ien  Versuchen  wurden  die  Probestäbe 
I erst  in  den  Blecbkasten  des  Kühlapparates  ein- 
gestellt und,  sobald  sie  die  Temperatur  des  nm- 
I gebenden  Luftbades  angenommen  hatten,  schnell 
in  das  Fallwerk  eingespannt,  worauf  das  Schlagen 
^ unmittelbar  begann.  Die  Fallhöhe  des  ersten 
I Schlages  betrog  100  inni  und  wurde  für  jeden 


Knhlapp  arat 


Digitized  by  Google 


liQi  Suhl  und 


Der  Einfluß  der  chemischen  Zusammensetzung  m.  s.  w. 


i-i.  Jahrg.  .Ni  «3 


nachfolgenden  Schlag  um  100  mm  gesteigert, 
bis  sie  2500  mm  erreicht  hatte;  die  Summe  der 
entwickelten  Schlagarbeit  betrag  5isr)  mkg.  Kine 
gröfsere  Fallhöhe  gestattete  der  Här  nicht,  wes- 
halb man  in  einigen  Fällen  die  Stäbe  nicht  znm 
Hrudi  bringen  konnte  und  deshalb  anfser  stände 
war,  die  betreffenden  Materialien  unter  die  anderen 
Flnlseisensorten  einzureihen.  Wenn  Hruch  ein- 
trat, wnrde  der  restirende  Probekörper  in  den  ; 
Kühlapparat  zurückgebracht  und  der  Versucli 
nach  einer  Stunde  wiederholt.  Stimmten  die  ' 
beiden  Ergebnisse  schlecht  überein,  so  wurde  ein 
dritter  Versuch  mit  demselben  Stabe  ansgeführt.  ' 
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Abbild.  2. 
Kaliwerk. 


I).  Hie  Versuchsergebnisse.  i 

Die  Durchschnitt.scrgöbnisBc  sümmtlicher  Ver- 
suche wurden  in  Tabellen  ziisammengestellt  und  ! 
durch  graphische  Darstellungen  übersichtlicher  j 
gemacht;  bei  Benutzung  derselben  ist  indessen  | 
zu  herticksiebtigen,  dafs  der  QualitlUsunterschied  j 
der  Materialien  bedeutend  gröfser  ist,  als  die  j 
Zahlen  angaben. 

Die  Fallhöhe  nimmt  nämlich,  wie  bereits  er- 
wähnt, mit  jedem  Schlage  zu  und  dadurch  hat  die 
in  den  Zahlen  ausgedrückte  Schlagarbeit  einen  be- 
deutend geringeren  Werth  für  die  ersten  als 
für  die  letzten  Schlüge,  weil  die  Endgeschwindig- 
keit de.s  Fallgewichts  mit  jedem  Schlage  zu-  ! 
nimmt.  Z.  B.  ein  Pr(d>ekörper,  frir  welchen 
der  Bruch  bei  200  mkg  eintrat,  hat  mehr  als  ! 
die  doppelte  WiderstandsOlhigkeit  als  ein  anderer, 
der  100  mkg  Bruchfesligkeit  zeigte.  Dieser 
Tmstand  erschwert  natürlich  die  Benrtheilnng  der 
Ergebnisse,  denn  der  Unterschied  In  der  Qualität 
tritt  weniger  scharf  hervor,  als  wenn  jeder 
Schlag  mit  derselben  Fallhöhe  aHsgefiilirt  würde. 


Da  eventuelle  Verschiedenheiten  unter  den 
Materialien  schärfer  hervortreten,  wenn  die  ver- 
brauchte Schlagarbeit  anstatt  der  Zahl  der 
Schläge  zum  V'ergleich  herangezogen  wjrd,  so 
ist  hier  bei  Beurtheilung  der  Materialien  immer 
von  der  Scblagarbdit  ausgegangen  worden.  Es 
mag  indessen  daran  erinnert  werden,  dafs  die 
Zahlenwertbe  der  Schlagarbeit  nicht  eine  genaue 
Berechnung  der  Qualitätsdifferenzen  erlauben, 
sondern  nur  als  ein  Hülfsraittel  dienen,  um  die 
verschiedenen  Materialien  oder  die  verschiedenen 
Proben  eines  und  desselben  Materials  nach 
ihrer  Qualität  einer  bestimmten  Rangordnung 
einzureiheii. 

I.  Der  Einflnfa  der  chemischen 
Zusammensetzung. 

a)  Der  Kohlenstoffgehalt.  Abgesehen 
von  den  Chargen  Nr.  8232  und  4815,  welche 
ungewöhnlich  hohe  Schwefelgehalte  aufweisen, 
ergab  sich,  dafs  die  Widerstandsfähigkeit  gegen 
Stofs  im  hohen  Crado  mit  dem  wachsenden 
Kohlenstoffgchalt  ahnimmt.  Diese  Regel  gilt 
sowohl  für  gehärtete  als  für  nicht  gehärtete 
Proben  mit  oder  ohne  Einkerbung,  in  der 
Wärme  oder  in  der  Killte.  Die  abgekühlteii 
Proben  mit  Einkerbung  zeigen  theilweise  Un- 
regelmäfsigkeiten ; so  war  z.  B.  die  Widerstands- 
fähigkeit dos  nicht  geiiärteten  Materials  mit 
0,09  7®  Kohlenstoff  geringer  als  die  der  übrigen 
Siahlsurten.  Sonst  ist  aber  im  allgemeinen  die- 
selbe Regel  auch  für  die  ahgekülilten  Proben  gültig. 

b)  Der  Si  Hei  umgeh  alt.  Für  die  Be- 
urtlieilnng  dos  durch  Silicium  ansgenbten  Ein- 
flusses standen  nur  zwei  Chargen  Nr.  4958  und 
4795  zur  Verfügung.  In  nicht  gehärtetem  Zustande 
ist  das  siliciumreichere  Material  bedeutend  wider- 
standsfähiger als  das  siliciuuiärmere,  was  sehr 
scharf  bei  den  eingekerbten  Proben,  besonders 
bei  niedriger  Temperatur,  hervorlritt.  Die  mittlere 
.Schlagarbeit  ist  uämlieh  für  die  eingekerbten 
Proben  bei  niederer  Temperatur  37  mkg  gegen 
5,4  mkg  für  das  siliciumärmere  Material.  Bei 
den  gehärteten  Proben  zeigt  sich  die  entgegen- 
gesetzte Erscheinnng,  indem  das  siliciumärmere 
Material  dein  anderen  wesentlich  überlegen  ist. 
Man  darf  jedoch  dabei  nicht  übersehen,  dafs  das 
siliciumärmere  Material  reicher  an  Kohlenstofl 
sowie  an  Mangan  ist,  wa.s  ohne  Zweifel  dazu 
beigetragen  hat,  eine  kräftigere  Härtung  zu 
bewirken;  das  Ablöschen  scheint  dem  Material 
stets  eine  gröfsere  Widerstandsfähigkeit  gegen 
Stofs  zu  ortheilen.  Die  mit  ungehärteten  und 
gehärti'teii  Proben  erlialleneii  Ergebnisse  stehen 
demnach  in  einem  scharfen  Gegensatz  zn  ein- 
ander, wodurch  ein  allgemeines  Urtheil  über  den 
Einflufs  des  Siliciums  erschwert  wird.  Die 
früher  mitgetheilten  Ergebnisse  der  Zugversuche 
mit  diesem  Material  liabcn  im  DurchschniU  er- 
geben, dafs  das  siliciumreichere  stärker,  oiastischer, 
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aber  weniger  zähe  als  das  siürinmllrmere  \sar. 
Doch  kamen  zahlreiche  Aiisuahmen  sowohl  bei 
den  abR:elö3chten  als  bei  den  nicht  ab^'^clnschten 
Proben  vor;  indessen  war  da.s  urs{iriin{?liche, 
nicht  nachbehandelte  Material  mit  hohem  Siliciniu- 
gehalt  hinsichtlich  seiner  ('estigkeitseigenschafleu 
dem  Dachbehandelten  überlegen. 

c)  Der  Mangaiigehalt.  Aus  den  mit  den 
Chargen  Nr.  42S>7  und  39.58  erzielten  Resultaten 
geht  hervor: 

1.  dafs  bei  den  ungehärteten  Proben  ohne 
Einkerbung  die  Schlagfestigkeit  mit  wachseudem 
Mangangelialt  abniinmt,  während  bei  den  ge* 
härteten  Proben  das  üegentheil  der  Fall  ist; 

2.  dafs  bei  den  ungeh.ärieten , gekerbten 
Proben  der  Mangangelialt  keinen  besonderen 
Einflufs  auf  die  Festigkeit  ausübt,  während  bei 
den  gehärteten  Proben  die  Festigkeit  mit  dem 
Mangangelialt  zunimmt. 

Diese  vortheilhafte  Wirkung  des  Mangans 
auf  die  gehärteten  Proben  ist  vennnthlich  seinem 
bereits  wiederholt  erwähnten  Eiutlnfs  auf  das 
Härtungsvermögeii  zuzuschreiben.  L>a  indessen 
gehärtetes  Material  für  Cnnstrnctiouen,  welche 
plötzlichen  Stofswirkungen  ausgesetzi  sind,  in 
der  Regel  nicht  verwendet  wird,  so  ist  für  s<dche 
Fälle  ein  höherer  Mangangelialt  im  Stahle  nicht 
zu  empfehlen.  Diese  Schlufsfolgernug  wird  durch 
die  mit  den  Phargen  Nr.  .3914  und  309b  erhaltenen 
Ergebnisse  bestätigt.  Der  inanganreicherc  Stahl 
ist  allerdings  bei  den  gehärteteu  und  gekorbten 
Proben  bei  4-  30  ® C.dem  anderen  überlegen,  steht 
sonst  aber  in  jeder  Hinsicht  hinter  ihm  zurück. 
Dies  ist  um  so  beraerkenswcrlhcr,  wenn  man 
hedenkt,  dafs  der  (lehalt  an£  Phosphor  und 
Silicium  den  des  manganärimTeii  etwas  über- 
trifft. Dafs  die  gehärteten  Proben  nicht  durch- 
weg dieselben  Resultate  ergeben  haben,  dürfte 
zum  Tbeil  dem  Umstande  zuzuschreihen  sein, 
dafs  der  Maugangchalt  in  Charge  Nr.  3914, 
obwohl  mehr  als  doppelt  so  hnch  als  in  Nr.  309b, 
an  und  für  sich  nicht  ausreicht,  das  Härtungs- 
vermögen  des  Materials  beträchtlich  zu  steigern. 

d)  Der  Schwefelgehalt,  ln  dieser  Ver- 
.snebsreihe  befinden  sich  zwei  ('bargen  mit 
ungewöhnlich  hohem  Schwefelgehalt , nämlich 
Nr.  481.5  und  8232  mit  0,.5ti  bezw.  o,1.5‘“/o 
Schwefel.  Mit  der  ersten  dieser  beiden  ('bargen 
sind  mindestens  ebenso  gute  Ergebnisse  erzielt 
worden,  wie  mit  den  beiden  schwcfelfrcicn  von 
annähenid  demselben  Kohlenstoffgohalt,  nUnilich 
Charge  Nr.  4297  und  3958.  Indessen  bietet 
diese  Tbatsaehe  nur  ein  theoretisches  Interesse, 
da  Niemand  einen  Stahl  von  der  vorliegenden 
chemischen  Znsaroniensetzung  für  den  praktischen 
Oebrauch  hersteilen  wird.  Die  (.irenze  des  ge- 
wöhnlich als  zulässig  betrachteten  Schwefel- 
gehalts ist  auch  bei  Charge  Nr.  8232  weit  über- 
schritten, aber  die  Verwendung  dieser  Stahlsorte 
für  praktische  Zwecke  ist  dennoch  nicht  aus- 


geschlossen, w enn  die  mechanischen  Eigenschaften 
gut  sind.  Die  Zugfestigkeit  dieses  Materials 
in  der  Walzrichtung  war  vorzüglich  und  auch 
nach  dem  Abschrecken  sind  gnte  ErgebniHse 
erzielt  worden.  Die  jetzigen  Schlagversnche 
haben  ferner  gezeigt,  dafs  dieses  Material  allem 
anderen  in  der  vorliegenden  Versuchsreihe  fiher- 
legen  ist,  sowohl  bei  niedriger  als  bei  hoher 
Tempor.ätur,  gehärtet  oder  nicht  gehärtet,  mit 
oder  ohne  Einkcrbang.  Eine  Ausnahine  macht 
die  Charge  3138  (0,09  ®/o  P)»  welche  sich  im 
ungehärteten,  nicht  gekerbten  Zustand  als  besser 
erwiesen  hat.  \’ermutlibch  ist  diese  Ueberlegen- 
lioit  des  schwefelhaltigen  Materials  aussrhliefs- 
lich  dem  gleichzeitig  anwesenden  hohen  Mangan- 
gehalt  zuzuschreiheii.  Höchst  wahrscheinlich  wird 
während  des  Frischens  Schwefelmangan  gebildet, 
weiches,  ähnlich  der  Schlacke  iui  Schweif&ei.seii, 
die  ganze  Stahlmasse  als  ein  aufserordentlich 
feines  Netzwerk  durchzieht  und  dadurch  die 
Emptindlichkeit  des  Materials  gegen  Stöfsc  ab- 
mindert. 

2.  Kinfliil's  der  Kälte. 

Frühere  Untersuchungen  über  den  Einflufs 
der  Kälte  auf  die  Festigkeit  haben  sehr  ver- 
schiedene  Resultate  geliefert.  Eine  der  Ursacben 
dafür  dürfte,  in  gewissen  Fällen  wenigstens,  in  der 
I mehr  oder  weniger  ungeeigneten  Anordnung  der 
I Versuche  liegen.  Abweichende  Ergebnisse  können 
z.  H.  leicht  entstehen,  wenn  die  Versuche  theils 
hn  Sommer  und  theils  im  Winter  mit  demselben 
Material  ausgeführt  werden.  Im  letzteren  Falle 
mufs  man  die  Wirkung  des  gefrorenen  Hodens 
in  Helracht  ziehen,  durch  welchen  die  Wirkung 
der  Schläge  gesteigert  wird.  Der  Autor  hat 
selbst  (teiegeiiheit  gehabt,  diese  Heobachtuug 
bei  Fallversuchen  mit  Radreifen  zu  machen, 
welche  theils  im  Sommer  hei  15®  C.  und  theils 
im  Winter  bei  etwa  — 10®  C.  .ausgeführt  w urden; 
im  letzteren  Falle  waren  die  Reifen  ungefähr 
bis  auf  llandwänne  erwärmt  worden,  dennoch 
waren  die  Ergebnisse  bedeutend  schlechter  als 
die  im  Sommer  ei  halteiieii.  Hei  den  Hrinellschen 
Untt  rsuchungen  ist  jeder  Nebeneinflufs  dieser 
Art  ausgeschlossen,  denn  all6  Versuche  sind  im 
gescbbisseiien  Raum  und  bei  ein  und  derselben 
I.uftleimperatur  ansgeführt.  Der  einzige  Umstand, 
welcher  zu  Ahweiebungen  der  Ergebnisse  .\nlafs 
geben  konnte,  dürfte  der  beim  Horausnelimen 
der  Körper  aus  dem  Kühlgcfäfs  und  beim  Ein- 
spannen desselben  eventuell  entstandene  Zeit- 
verlust sein ; hierzu  kommt  noch,  dafs  der  Versuch 
um  so  länger  dauert  und  die  Temperatur  des 
Probekörpers  8i<*h  um  so  mehr  ändert,  je  mehr 
Schläge  er  aushält.  Da  indessen  die  Luft  ein 
ziemlich  schlechter  Wärmeleiter  ist  und  sehr 
grofse  Temperatiirdifterenzen  niciit  vorgekommen 
sind,  so  dürfte  der  genannte  Uebelst.ind  die  Ver- 
suchsergebuisse  nicht  allzu  stark  beeinflufst  haheu. 
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Die  orforderliche  mittlere  Schlagarbeit  sfimmt- 
licher  Proben  betrag  bei  r 30  ®C.  I45mkgmidbei 
- 21  bis  — 28®  V.  95  mkg;  das  Material  hat  also 
im  letzteren  Falle  wenigstens  34  7®  »feines  Wider- 
standsverinögens  eingebtifst.  Diese  Abnahme 
scheint  in  sehr  hohem  iiradc  von  der  Kerbung 
abhüngig  zu  sein.  Es  stellt  sich  nilmlich  heraus, 
dal’s  für  Pioben  ohne  Einkerbung  die  mittlere 
Schlagarbeit  von  20S  auf  159  rakg  herunter* 
gegangen  ist,  während  bei  den  gekerbten 
Proben  die  entsprechenden  VVerthe  82  und  31 
sind,  die  Abnahme  beträgt  demnach  im  ersteron 
Falle  24,  im  letzteren  62  °jo.  Die  Kälte  übt 
somit  einen  bedeutend  schädlicheren  EinHufs 
auf  die  gekerbten  als  auf  die  nicht  gekerbten 
Proben  aus. 

Weiter  zeigte  sich,  dafs  der  sebädiiehe 
Einflufs  der  Kälte  in  directer  Beziehung  zu 
dem  Kohlenstoffgehalt  der  Charge  steht  und 
zwar  mit  wachsendem  Kohlenstoff  abnimmt. 
Ein  Vergleich  der  Chargen  Nr.  3138  und  4612 
zeigt  z.  B.,  dafs  die  mittlere  Schlagarbeit 
für  die  erste  Charge  von  454  auf  184  mkg 
(=  60  ®/®)  und  für  die  letzte  von  54  auf  49  mkg 
(=  9 ®/o)  heruntergegangeu  ist.  Bei  den  ge- 
kerbten Proben  ist  dieser  Einflufs  noch  deut- 
licher, indein  hier  die  Abnahme  für  Charge 
Nr.  3138  94  7o  und  für  Nr.  4612  25  7©  be- 
trägt; eine  Ausnahme  von  der  oben  erwähnten 
Regel  innclit  indessen  das  Material  mit  0,15  7® 
•Schwefel. 

Ein  gesteigerter  Hilieiiimgehalt  scheint  das 
gehärtete  Material  bei  Proben  ohne  Einkerbung 
bei  niedriger  Temperatur  spröde  zu  machen 
(Charge  Xr.  4958  nnd  4795),  während  bei 
nicht  gehärtetem  Material  die  entgegengesetzte 
Erscheinung  zu  beobachten  ist.  Das  Mangan 
übt,  nach  den  ('bargen  X'r.  4297  und  3958  zu 
urtheilen,  in  dieser  Reziebnng  meistens  einen 
günstigen  Einflufs  aus.  hlin  Uebalt  an  Schwefel 
schwächt  bei  gleichzeitiger  .Anwesenheit  einer 
genügenden  Menge  Mangaris  den  schädlichen 
Einflufs  der  Kälte  ab. 

Endlich  ist  noch  zn  erwähnen,  dafs  die  Kälte 
einen  weit  schädlicheren  Einflufs  auf  die  nngc- 
härteten  als  auf  flie  gehärteten  1‘roben  ausübl. 
Ein  Theil  der  gehärteten  Proben,  z.  B.  (■bärge 
Nr.  3958^  hat  etwa  dieselben  Ergebnisse  bei 
gewöhnlicher  nnd  bei  niedriger  Temperatur  ge- 
liefert. Die  Resultate  der  gehärteten  Proben 
aus  den  Chargen  Nr.  3096,  4642  und  4885 
waren  .sogar  besser  bei  niedriger  als  bei  gewöbn- 
licber  Temperatur.  Dies  gilt  in  gleichem  Mafse 
für  gekerbtes  und  ungekerbtes  Material.  Die  unge- 
härteten Proben  dagegen  ergaben  weit  ungün- 
stigere Ergebnisse  in  der  Kälte  als  bei  gew  fthnliclier 
Temperatur.  Ohne  Zweifel  mnfs  dieser  Umstand, 
zum  gröfsteii  Theil  wenigstens,  der  durch  die 
Härtung  bewirkten  VerlVinening  der  Stroetnr 
zugeschrioben  werden. 


3.  Einflufs  der  Einkerbungen. 

ln  Bezog  auf  den  Einflufs  der  Einkerbungen 
lassen  sich  aus  den  zusammengestellten  Ergeb- 
I nissen  die  folgenden  Sehlufsfolgonmgen  ziehen: 

, 1.  Ohne  Berücksichtigung  der  verschiedenen 

! chemischen  Zusammensetzung  und  des  EinflUBses 
der  Versucbsteniperatur  beträgt  der  Mittehverth 
I der  Schlagarbeit  bei  nicht  gekerbten  Proben  184, 
bei  gekerbten  Proben  nur  57  mkg;  die  Festig- 
kcitsabnalmic  infolge  der  Einkerbung  beträgt 
demnach  69  7®- 

2.  Die  Versuchslemperatur  übt  einen  ziemlich 
i grofsen  Einflufs  auf  dieses  YerhäUnifs  aus;  die 
' Abnahme  der  Festigkeit  betrug  nämlich  für  die 
‘ gekerbten  Proben  bei  -f-  30  ® C.  61  7®« 

I — 24  bis  — 28  **  dagegen  80  7o- 

3.  Der  Einflufs  der  Einkerbungen  stebt  in 
keinem  directen  Zusammenhang  mit  der  Höhe 

I des  KohleiiKtoflgehalts,  denn  die  Ergebnisse  folgen 
I in  dieser  Beziehung  keinem  bestimmten  Gesetz, 
i 4.  Nach  den  Chargen  Nr.  49.")8  und  4795 
zu  urtheilen,  scheint  ein  Silicinmgehalt  die  Em- 
; pflndlichkeit  des  gehärteten  Materials  gegen  Ein- 
kerbungen in  einem  gew’issen  (>radc  zn  steigern; 
für  das  nicht  gehärtete  Material  scheint  die 
entgegengesetzte  Kegel  zn  gelten. 

5.  Ein  Gehalt  an  Mangan  übt  keinerlei  be- 
merkenswertben  Einflufs  aus. 

I 6.  Schwefel  vermindert,  wenn  Mangan  gleicJi- 
I zeitig  in  genügender  Menge  vorhanden  ist,  in 
! sehr  hohem  Mafse  die  scbädliclie  Wirkung  der 
Einkerbung. 

7.  Die  Eniptindlichkeit  des  nicht  gehärteten 
’ Stahls  gegen  Einkerbung  ist  viel  gröfser  als 
I die  des  gehärteten. 

4.  Einflufs  der  verschiedenen  Kehaiid- 
luDgsweisen. 

Die  mit  demselben  Material  früher  ange- 
i stellten  Zerrelfsversuche  haben  ergeben,  dafs  ein 
■ Glühen,  verbunden  mit  darauf  folgendem  lang- 
samem  Abknblen  an  der  Lnft,  einen  sehr  vor- 
theilhaften  Einflufs  auf  die  Festigkeitaeigen- 
schaften  ausübt.  Die  Erwärmung  braucht  nicht 
einmal  bis  auf  Glühhitze  getrieben  zu  werden, 
i schon  beim  .Anlassen  bis  auf  350  ® C.  traten 
j QualitätHverbes.sernngen  suwuhl  in  Bezug  auf 
I Zähigkeit  als  auch  auf  Elastidtät  und  Festig- 
I keit  hervor.  Es  liegt  deshalb  nahe,  anznnehinen, 

' dafs  diese  Erscheinung  auch  durch  die  Ergebnisse 
' der  vorliegenden  Untersuchung  Bestätigung  Anden 
, würde,  dies  ist  jed4ich  nicht  eingetroffen. 

a)  Glühen  und  langsames  Abkfihlen. 

Gruppe  I,  mittlerer  Kohlenstoffgehalt  = 0,87  7o. 
Erhitzen  auf  unter  750  “ U.  liegende  Tempera- 
turen macht  das  Material  spröder.  Erst  eia 
I Erhitzen  auf  H50  ^ und  darüber  scheint  einen 
I veredelnden  p]inflnfs  auf  die  Güte  des  Materials 
I ausztiül>en. 
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(irnppe  II,  mittlerer  Kohlen8toflgeha!t  = 0,47®/o. 
Oer  Widerstand  freg:eu  Stofs  ist  vermindert,  mit 
Ausnahme  der  Erhitzung  bis  auf  S50  Alle 
anderen  Erhitzun^'en,  sei  es  bis  .-150  oder  bis 
1200  " waren  schädlich. 

Gruppe  Jü,  IV  und  V’,  mittlerer  Kohlenstofl- 
gehalt  bezw.  0,30  ®/o,  0,17  7o,  0,00  7o.  Das 
Glühen  bei  Temperaturen  unter  1000  " C.  ist 
zu  vermeiden.  Ein  Erhitzen  bis  zu  dieser  Tempe- 
ratur und  darüber  scheint  eine  Qualitätsver- 
besserung zu  bewirken. 

Gruppe  VI,  mittlerer  KohlensOfffgehalt  0,30  7« 
und  Schwefelgolialt  = 0,30  7®-  Durch  Glühen 
und  langsames  Äbkiihlen  wird  die  Qualität  des 
Materials  beträchtlich  verbessert.  Dies  gilt  für 


säramrliche  V'ersnchstemperatnren.  Weder  die 
Versuchstemperatur  noch  die  Einkerbung  scheinen 
irgend  einen  Einflufs  auf  die  soeben  uufgestellten 
Kegeln  anszuüben. 

b)  Härten  in  Hlei,  Oel  und  Wasser. 

I>as  Ablöschen  der  Proben  wurde  stets  bei 
H50  ® vorgenommen.  Die  Temperatur  der  Härte- 
rtnssigkeiten,  Blei,  Oel  und  Wasser  w'ar  bezw\ 
550  7 80  ® und  20  ® C.  Nach  dem  Ablöschen 
in  Oel  und  Wasser  wurden  die  Probekörper 
auf  550°  angelassen. 

Ein  Al»schrecken  mit  daranf  folgendem  An- 
lassen hat  das  Material  stets  widerstandsfähiger 
gegen  Stöfse  gemacht. 


Hittheilungen  aus  dem  EisenhUttenlaboratorium. 


Studien  aber  die  malsanalytische  Bestimmung 
des  Eisens  und  eine  neue  Methode  derReduction 
von  Eisenoxydverbindungen. 

II ein  rieh  GintI*  h.at  gelegentlich  der  Be- 
stimmung kleiner  Kisenmengen  neben  grofsen 
Mengen  Thonorde  V’eranlassung  genommen,  die 
mafaanalytischen  Methoden  der  Cisenbestiminung  | 
durchzuprobiren  und  sie  auf  ihre  Genauigkeit  zu  t 
prüfen.  Die  Resultate  sind  interessant  genug,  um 
hier  kurz  wiedergegeben  zu  worden.  GintI  ver- 
wirft als  ungenan  die  Titrationen  von  Eisenoxyd 
mit  ZinnchlorÜr  und  zw.ar  sowohl  diejenige  unter 
ZurQckraossung  mit  Jod,  als  auch  diejenige  unter 
Benutzung  von  Kobaltclilorür,  molybdänsaurem 
Natrium,  Quecksilber-  und  Platinchlorid  aU  In- 
dicatur;  ebenso  die  Titration  mit  Kupfercfalorür. 
Die  jodometrisehe  Bestimmung  in  der  Form  von 
de  Konink-Nihoul  ist  genau,  aber  zu  umständ- 
lich. Die  verschiedenen  Moditicationen  der  Methode 
der  Reduction  von  Eisenoxydsalzen  mit  Natrium- 
thiosulfat und  Rüoktitration  mit  Jod  leidet  an  un- 
scharfem Umschlag.  Dio  Titration  von  Eisenoxyden 
mit  Kaliumbich  romat  giebt  genaue  Resultate,  Utabor 
(TQpfelmethode)  zu  umständlich.  Die  Chamäleon- 
methode  läfst  in  rein  schwefelsaurer  Lösung  nichts 
zu  wünschen  übrig;  bei  Gegenwart  von  Halogen- 
vorbindungen  kommen  durch  dio  zur  Beseitigung  der 
Salzsäure  dienenden  Mittel  Ungenauigkeiten  in  die 
Methode,  so  dafs  man  sie  nach  Ansicht  des  Verf. 
nur  als  Nothbehelf  und  nur  bei  Beaiimimmgen 
anwenden  sollte,  wo  es  auf  besondere  Genauigkeit 
nicht  ankommt.  Nimmt  man  auch  bei  der  Hein- 

• „Z.  f.  angow.  Chemie“  I9ü2,  H.  15,  S.  398 — 4ü2, 
424  -434. 


hardtschen  Methode  den  Ueberschufs  an  Zinn, 
chlorür  durch  Zusatz  von  Quecksilherchlorid  weg 
und  versucht  die  Wirkung  der  Chloride  durch 
I Zusatz  von  Schwefelsäure  oder  Mangansulfat  auf- 
I ztiheben,  so  ist  der  zersetzende  Einflufs  doch  nicht 
j ganz  zu  vermeiden.  Da  ferner  noch  eine  Wechsel- 
I Wirkung  zwischen  QuecksilüerchlorOr  und  Eisen- 
Chlorid  auftritt,  so  müfst«  man  die  Lösung  vor  der 
Titration  eigentlich  filtriren,  wodurch  die  Methode 
umständlich  und  ungenau  wird.  Auch  andere  Mo- 
dificationen  bessern  nicht  viel;  es  bleibt  also  für 
I die  Reduction  von  Eisenoxydlösungen  nur  übrig: 
Zink,  allein  oder  mit  Platin,  schwef  ligeSäure,  Sulfite, 
Si’hwefelwasser.stoff  und  metallisches  Kupfer.  Die 
Reduction  mit  ach  wefligorSäure  nach  vc-rschiedenon 
Vorschriften  ist  nicht  empfelilenswerth;  Schwefel- 
wasserstolf  ist  als  Ri-ductionsmittel  unangenehm, 
die  Resultate  fallen  etwas  zu  hoch  aus.  Die  Re- 
duction mit  Zink  ist  unzuverlässig;  die  Umsetzung 
geht  sehr  träge  vor  sich  und  ist  auch  nach  mehreren 
Stunden  noch  unvollständig,  es  ist  ein  grofser 
Uebersohuffl  von  Zink  anzuwonden,  auch  dio  Mit- 
verwondung  von  Platin  hilft  nicht  viel.  Dem  Zink 
gegenüber  bietet  Kupfer  oder  besser  die  Ver- 
wendung von  Zinkgranalien,  die  mit  Kuyifersulfat- 
lösung  digerirt  (also  mit  Kupfer  überzogen)  sind, 
bei  der  Reduction  und  Titration  manche  Vortheile. 
Bei  gröfseren  Eisenmengea  ist  die  Methodo  ganz 
verläfslich,  da  bei  Verwendung  von  V««  Permanganat 
nur  ein  geringer  Mehrverbrauch  an  Permanganat 
(0,03 cc  auf  29,dücc)eintriU,  beikleinenEisenmengoii 
macht  sich  dieser  Fehler  aber  merklich  fühlbar. 
Bei  solchen  Lösungen  verschwindet  nämlich  die 
rothe  Farbe  sehr  schnell,  es  tritt  »Iso  Unsicherheit 
in  Erkennung  de.s  Endpunktes  ein.  Durch  umfang- 
reiche Versuche  glaubt  Verf.  den  Grund  hierfür 
darin  gefunden  zu  haben,  dafs  sich  Cuprnsulfat 
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ii.  Jahrg.  Nr.  *3. 


bildet:  Cu  -f-  Cu  SO*  = ( 'u» SO4;  lt  tzt«*res*  wirkt  auf 
Fi-rri»:ilz  in  folgender  Wei.-se:  ('usSO«  r Ft»flSO*h 
= '2  Cu  SÜ4  -f-  2 Ft*  SO«.  I)«>r  Verf.  veraueht»*  darauf 
die  Reduktion  dirert  mit  Wa?.^erstoiT  unter  Be- 
nutzung eines  Contaetkßrpers.  Flatiniuolir  erwie?^ 
eich  als  wenig  geeignet,  dageg«.<n  sehr  gut  Palladiutn. 
Diese  Methode  bewUhrte  sieh  ausgezeichnet.  Man 
wicktdt  einen  Palladiumdraht  zu  einer  Spirale  auf 
lind  beladt  denselben  ulekt^olyti^oh  mit  Wasser- 
Stoff,  indem  man  den  Draht  in  verdünnte  Schwefel- 
säure als  Kathode,  unter  gleichzeitiger  Benutzung 
einesPlatinhleches  als  Anode,  hängt,  beideElekt  roden 
mit  einer  Stromquelle  verbindet  (V'erf.  nahm  zwei 
hintei'cinandergt'schaltete  Bunh>eneletnent<  1 un<l 
KO  lange  elektrolyKirt,  bis  am  Patladium  lebhafte 
Wassorstuffeiitwieklung  eintritt.  Zur  Ausführung 
steckt  man  dann  die  lu-ladene  Drahtspirah*  in  die 
mit  ScliWüfelsaure  angesäuerte  zu  reducirende 
Lösung,  die  in  einen  Kolben  eiugefüllt  ist,  ver- 
schliefst den  Kolben  mit  einem  Bunsenveiitil,  er- 
hitzt IV*  Stunden  auf  dem  Waaserbude,  l.itst  er- 
kalten, nimmt  die  Spirale  heraus  und  türirt.  Auch 
concentrirte  Eisenoxydiüsungen  sollen  sich  auf 
die.He  Weise  verläfslich  reduciren  iHMsen,  Die 
Titratiunsresultat«*  sind  auch  bei  ganz  kleinen  Fi.sun- 
mengen  voilkunimen  genau 

lieber  die  Bestimmung  des  Schwefels  in  der 
Steinkohle  und  in  Pyriten. 

Zur  Bestimmung  des  SehwefelK  in  den  ge- 
nannten Producten  verwendet  man  die  Mt  ihoden 
von  Eschka  und  von  II  u n d e s h u ge  n . diese 
erfordern  jedoch  ziemlich  viel  Zeit.  Eine  sehr 
brauchbare  Methode  zur  He.Htirniniing  desGesamuit- 
Schwefel«  in  Brennstoffen  wunle  von  Antoiiy  & 
liucchosi*  angegeben.  Die  später  von  I>  u h o i s ** 
veröifentlichte  Methoile  ist  mit  letzterer  ideritiseh 
A.  R e i 1 1 i n g e r hat  da«  genannte  Verfahren  etwas 
modiheirt,  die  Bestimmung  ist  einfach  und  s<‘-hnell 
ausführliar:  Man  mischt  0.5  g Kohlenpulver  mit 
1 g Braunstein,  '/*  g Kaliumcarbonat  und  V>  g 
Magnesiumoxyd,  bringt  da«  Gemenge  in  einen 
Piatintiegel  und  erhitzt  langsam  bi«  zum  Glühen. 
Man  läfst  ahkQhlen,  bringt  den  Tiegel  in  heifses 
Wasser,  setzt  10  cc  conc.  Balzsäuro  zu,  koi  ht  bi« 
zur  Lösung  de«  Niederschlag«*.«, . neuiralisirt  mit 
Ammoniak  hi«  zur  Aus«oh«>idung  von  Eistuihydr- 
oxyd  (aus  der  Kohle  und  d«*m  Braunstein)  und 
Ültrirt.  Wie  der  Verf.  durch  besondere  Versuche 
bewiesen  bat,  ftch«d«let  sich  bei  «lios«‘r  Arbeitsweise 
gleichzeitig  alle  Kieselsäure  ah  und  inan  «-rspart 
da«  öftere  Eindampfen.  Eine  w'citero  Vereinfachung 
b<>sleht  darin,  dafa  man  0,5  g Kolde  mit  einem 


Gemisch  aus  D/i  g Magnesiumoxyd  und  l*t  g 
Braunstein  verhreiint.  Die  Dau«-r  des  Glühens 
wird  zu  '/>  Stunde  angegeb«*u.  Will  man  den 
Schwefel  in  Pyi'iteii  bestimmen,  so  nimmt  man 
0,5  g Erz.  2 g Braunstein,  1 g Kaliumcarbonat 
und  1 g Magiiesiumuxyd. 

Kohlenstoffbestimmung  durch  directe 
Verbrennung. 

Porter  W.  Shimer  liat  früher*  für  die 
KohlmisloffvcTbrennung  einen  Platinti«‘g«*l  ver- 
wendet. d«*r  durch  einen  feuchten  Docht  am  oberen 
Theile  gekühlt  wurde.  Spät«*r**  hat  er  einen 
Tiegel  construirt,  der  am  oberen  Rande  einen  etwa 
1 cm  breiten  und  3 cm  tiefen  Küblring  mit  Zu- 
und  Abflufsrohr  trägt.  Der  hohle,  ebenfalls  für 
Wassereirculation  «ingorichtoto  Deckel  wird  durch 
einen  Gummiring  diclit  aufgesetzt.  Durch  den 
D«*ckel  ist  ein  Platinrohr  geführt  zum  F.inleiten 
von  Luft  oder  Sauerstoff.  R.  Leffler***  benutzt 
keinen  Piatintiegel  bei  der  Verbrennung,  sondern 
ein  Porzellanrohr,  welche«  in  einen  Verbrennungs- 
ofen für  Elementaranalyse  eingesetzt  und  mit 
einigen  Absorptions-Apparaten  verluindwn  wird. 
2,5gStablpulver,  mittelfein,  werden  mit  6 g Mennige 
gemiHcht,  das  Gemisch  in  da«  Rohr  gebracht, 
welches  im  vorderen  Theile  mit  Kupferoxyd  ge- 
füllt ist,  iin<l  «hk«  Ridir  auf  Kothgluth  erhitzt.  Die 
durch  diese  Art  der  Verbrennung  erhaltenen  Re- 
sultate «timmeii  sehr  gut  mit  denen  überein,  die 
«erhalten  wurd«*n  durch  Auflösen  de«  Stahls  in 
«Hurer  Kupferdoppoisalzlösung. 

lieber  die  Brauchbarkeit  der  Molybdänmethode 
fOr  die  Bestimmung  der  citronensAure- 
löslichen  Phosphorsäure  in  Thomasmehlen. 

Bei  dur  Ermittlung  des  Phosphorsäuregehalt«  in 
Thoma«mehlen  kommen  öfter  nicht  unerhebliche 
Abwitichungen  vor.  Otto  Förstorf  findet  nun, 
dafs  die  VVagnersche  Vorschrift  nur  unwesent- 
licher Modificationen  bedarf,  um  mit  der  Molybdän- 
methode zufried«>n«tellende  Resultate'  zu  erzielen. 
Dio  Abvvt>ichungen  im  Pho.sphorsäurobefundc  sind 
auf  eine  Fäliimg  von  Kieselsäure  zurückzufOhren. 
deren  Menge  mit  der  Höhe  der  Fällungstemperatur 
veränderlich  ist.  Das  Mitfällen  von  Kieselsäure 
läfst  sich  ganz  vermeiden  oder  wenigsten«  fast 
ganz  einschränken,  wenn  man  dem  für  die  Molyb* 
danlösung  bestimmten  Wasserbade  «ine  Tempe- 
ratur von  höclistens  80*  giebt  und  es  nach  dom 
Ein.stelloii  der  Bechergläser  erkalten  läfst.  Der 


• „Qazz.  chim.  ital.“  29.  I.  181. 

••  „Bull,  de  l'Assoc.  belgt'  d.  chim.*'  15,  225. 

•••  „J.  ruüs.  phys.  Güs.**  84.  457.  nChem.  Central« 
bUtl-  1ÖÜ2  U.  610. 


• „J.  Chen».  S4M-.*  1899.  55,  622. 

I ••  „J.  Amer.  Cheni.  Soc.“  1901,  28,  227. 
1 •••  „Chem.  News“  1902,  85,  121. 

t .aii-m.  ’/Ag.“  laul,  25.  421. 
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durcli  10  bis  15  Minuten  lange.s  ErwUrmeti  bei  | 
dieHLT  Temperatur  enUtaiuieiie  MolylKUtniiimler« 
schlag  iCat  sicli  »tets  hchnel!  und  klar  und  ist  frei  i 
von  KieseiKäuro.  Nach  Ansicht  des  Verf.  kann 
man  unbeschadet  auch  bei  GO*  arbeiten. 

Calcium  in  hochprocentigem  Ferrosilicium. 

Ferrosiliciiim  mit  wenig  Silieiuni  löst  sieli  in 
Säuren,  reicheres  aber  nicht  mehr,  letzteres  ist 
durch  Schm:dzcu  mit  Kuliumcarbouat  atifzu- 
schliefsen.  In  solchtun  hochprocentigen  Materiale 
fand  W.  Gray*  in  grOfseren  Mengen  Calcium.  Kr 
schliofst  1 g feingepulvertes  Material  mit  4 g 
Natriumkaliumcarbonat  auf,  laugt  mit  Salzsäuret 
schmilzt  den  Tiegel,  um  das  Eisen  /u  entfernen, 
mit  Kaliumbisulfat  aus,  setzt  zu  dein  in  einer 
Poi7.eÜaQsohale  bcfliidliolien  Geiniseh  lOec  Salpeter* 
säure  und  bestimmt  Kieselsäure,  Eisen,  Maiigan, 
Aluminium,  Chrom.  Caleium  und  Magnesium  vvie 
üblich;  Phosphor,  Schwefel  und  Kohlenstoff  in 
besonderen  Prohon  wie  bei  Ferroohrom. 

Bestimmung  geringer  Mengen  Zink  im 
Spatheisenstein. 

Ist  im  Spatheisenstein  nur  wenig  Zink  neben 
grofsen  Mengen  Eisen  und  Maugan  vorhanden, 
so  ist  bei  der  Qblirhen  Analyseiimothodo  nicht 
zu  vermeideni  dafs  der  Eisenmangnnniedorschlag 
etwas  Zink  zurOckhält.  Einen  anderen  Weg,  der 
diesen  Mangel  umgeht  und  in  kürzerer  Zelt  zum 
Ziele  führt,  schlägt  J',  Flath**  ein.  Er  lost  3 bis 
5 g Substanz  unter  Erwärmung  in  Salzsäure,  ver' 
dünnt  mit  150  bis  200  ce  Wasser  und  versetzt 

• „J.  Soc  Chem.  Ind."*  1001,  20.  538. 

••  ,Chein.  Ztg.“  1901,  25.  564. 


mit  geringem  AmmoniakQberschurs.  Der  ent* 
stehende  Niederschlag  wird  (ohne  Filtration)  in 
15  ec  Essigsäure  (96  ®/o)  wieder  gelöst  und  in  die 
Lösung  Schwefelwasserstoffgas  geleitet,  wobei  Zink, 
Bh'i,  Kupfer  und  etwa  2 bis  4 */e  Eisen  mit  aus* 
fallen.  Man  filtrirt  nach  5 bis  10  Minuten  und 
bedeckt  das  Filier  dabei  mit  einem  Chrglas;  das 
milchige  Filtrat  enthält  nur  Schwefel.  Der  Nieder- 
schlag wird  zwtdmal  mit  Schwefelwasserstoff  hal- 
tigem Wasser  gew'ascheii,  in  Königswasser  gelöst, 
mit  10  ce  verdünnter  Schwefelsäure  (1:1)  einge- 
dampft, mit  100  ec  Was.Hor  verdünnt,  aufgekocht. 
Kupfer  mit  10  bis  16  cc  Natrium  hyposulAt  (1:10) 
gefällt  und  abHltrirt.  Dem  Filtrat  setzt  man 
5 cc  Salpetersäure  zur  Oxydation  zu,  engl  etwas 
ein,  setzt  Bromwasser  zu,  fällt  Eisen  doppelt  mit 
Ammoniak  und  bestimmt  Zink  durch  Titration. 
Die  Kesultatö  der  Beleganalysen  sind  sehr  zu- 
friedenstellend. 

, Directe  Bestimmung  des  Kohlenstoffs  im  Stahl. 

B.  B 1 o u n t * beschäftigt  sich  seit  längoror 
Zeit  mit  Versuchen,  den  Kohlenstoff  im'Stahl  direct 
zu  Verbrennen.  Die  jetzt  erbaiteneii  Kesultate 
stimmen  mit  der  gewöhnliehen  Methode  ganz  gut, 
nichtbiicHtoweniger  ist  die  Methode  etwas  um- 
ständlich. Man  mischt  5 g Stahlspäne  mit  15  bis 
20  g frischgeschmolzenem  Bleiehromat  und  bringt 
das  Gemisch  in  ein  Porzellanschiffchen,  w*elches 
in  ein  Plalinschiffchun  eingesetzt  wird.  Die  Er- 
hitzung geschieht  in  einem  Porzellanrohr,  w'elches 
der  Verf.  mit  einer  Benzolin-Gebläselanipe  erhitzt, 
um  die  nöthige  Temperatur  herauszubekommeii. 
Die  Porzellanrohre  springen  aber  häutig  und  das 
Schiffchen  klebt  mit  dem  Platin  zusammen. 

• „The  Analyst“  lÖOl,  27.  1. 


Rheinisch- VVcstfiilischu  Ma.schinenb:iu-  und  Kleincisenindustrie- 
Bcrufsgenossenschaft  zu  Düsseldorf. 


Dem  Oeschäftshericht  für  19fil  entnehmen 
wir  das  Folgende: 

Das  am  I.  October  19<K)  in  Kraft  getretene 
Uewcrbe-UnfallversicherungsgeHftz  vom  80.  Juni 
1900  bedingte,  die  Verwaltungseinriehtungen  der 
Genossenschaft  dem  neuen  Ge.setz  anzupassen. 
Namentlich  war  die  Aufstellung  eines  neuen  Statuta 
erforderlich;  dasselbe  ist  in  der  XVII.  Genossen- 
achaftsversanimlung  am  6.  December  1901  in  DOasul- 
dorf  berathen  worden,  und  hat  der  aus  jener  Be- 
rathung  hervorgegangeiu-  Entwurf  im  Januar  1902 
die  Genehmigung  des  Reichs-Vorsicherungsamtes 
gefunden. 


Die  wesentlichsten  durch  das  neue  Statut  ein* 
I geführten  Aenderungen  sind: 

j 1,  Wegfall  der  Vertrauensmänner,  deren  Bei- 
I hehaltung  durch  die  Anstellung  techiiischer 
! Aufsichtsbeamten  hei  jeder  Seelion  nicht  mehr 
notiiwendig  erschien. 

2.  Bescliränkung  der  Anzahl  der  Vertreter  zur 
Gonossenschafi.s-Vfrsamuilung  in  der  Weise, 
dafs  nur  für  je  2000  versicherimgspfliohtige 
Personen  ein  Vertreter  gewählt  worden  soll, 
I gegenüber  je  1000  nach  dem  alten  Statut, 

i Diese  Aenderung,  die  erst  am  1.  October  19(^3 

I in  Kraft  tritt,  erschien  wünsehenswerth  in- 
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folff«!  d«r  fortgesetzten  Ausdehnung  der  Be- 
rufsgcnossenschaft,  die  auf  rund  lti54K)  Per- 
sonen und  damit  auf  165  Vertreter  angowachsi-n 
war. 

3.  Aenderung  der  Theilung  des  Risikos  geinUfs 
§ 60  des  G.-U.-V.-G.  in  der  Weise,  dafa  ferner- 
)iin  75  ^/o  der  alljährlichen  Knischadigungs- 
aufwendungen  der  einzelnen  Sectionen  von 
den  Sectionen  selbst  zu  tragen  sind,  anstatt 
wie  seither  50  ®/«- 

4.  Einführung  der  Verpflichtung  zur  Beitrags- 
vorschursznhlung  für  diejenigen  Mitglieder, 
Welche  ihren  Umlagebeitrag  nicht  rechtzeitig 
einsenden. 

5.  Ausdehnung  der  Versichorungspflicht  auf  Be- 
triebsheamto  mit  ciuem  Jahresverdienst  bis 
zu  6(KX)  V«.  anstatt  wie  seither  5000  -/f. 

6.  Ausdehnung  der  zulässigen  freiwilligen  Ver- 
sicherung für  kaufmännische  Bureaubeauite 
und  für  Betrieb.sunternehmer  ebenfalls  auf  ' 
den  Betrag  bis  zu  6000  t.H,  anstatt  wie  seit- 
her 5000  .jT. 

7.  Ausdehnung  der  Zwangsversicheiung  auf 
sänimtliche  mit  elemenlarer  Kraft  arbeiten- 
den Hausgewerhetreibenden,  gleichviel,  ob  sie 
Personal  beschäftigen  oder  nicht,  sowie  Ueber- 
tragung  der  Pflicht  zur  Einreichung  von  Lohn- 
nachweisungen  und  zur  Beitragszahlung  für 
diese  Versicherungen  auf  die  Arbeitgeber  der 
Hausgowerbetreibonden.  Oie  Ilausgewerho- 
treibenden  sind  infolgedessen  nicht  mehr  un- 
mittelbare Mitglieder  der  Gcnossen.schaft.  Es 
ist  ihnen  jedoch  nach  wie  vor  die  Verpflich- 
tung auferlegt,  über  das  bei  ihnen  beschäftigte 
Personal  Lohnbücher  zu  führen  und  die  An- 
ordnungen im  Hetreff  der  Unfallverhütungs- 
mafsnalimen  zu  befolgen. 

Die  Anzahl  der  versicherten  Personen  war  im 
Jahre  lOül  ungeachtet  der  Zunahme  an  Betrieben 
leider  um  792Ö  Personen  (Vollarbeiter  ä 300  Arbeits- 
tage) geringer  als  im  Jahre  1900,  und  ebenso  sind 
die  Gehnltur  und  Löhne  entsprechend  zurUck- 
gegangen. 

Es  ergehen  sieh  ausweislich  der  Heberollen: 

Verdleat«  Aorrchanaf** 

Oebil)(«r  «ml  l«l>l|re  Ue- 
PeriOBen  hiUeru-LöliB« 

.«  Jt 

Für  1900  ....  165769  180912804  177406022 

„ 1901  . . ■ ■ 157841  16*1418  179  173  302  949 

mith.f.  1901  weniger  7 928  14  494  025  4 102  078 

Der  erhebliche  Rückgang  an  verdienten  Ge- 
hältern und  Löhnen  ist  eine  Folge  des  allgemeinen 
wirthschaftlichen  Rückganges  dergesammton  Eisen- 
industrie. Die  anrechmingsfähigen  Gehälter  und 
Löhne  aus  1901  weisen  gegen  das  Jahr  19(X»  aller- 
dings nur  einen  unwesentlichen  Minderbetrag  auf. 

Es  hat  dies  seinen  Grund  darin,  dafs  ini  Jahre  1901 
86850  Personen  (Vellarbeiter)  weniger  verdient 
haben  als  den  ortsüblichen  Tagelohn  ervvachsuner 


I Tagearbeiter.  Für  diese  Personen  ist  den  gesetz- 
I liehen  Bestimmungen  entsprechend  bei  der  Beitrags- 
‘ berochnung  der  volle  ortsübliche  Tagesverdienst 
I erwachsener  Tagearbeiter  in  Anrechnung  ge- 
j kommen.  Im  Jahre  1900  waren  nur  29647  Personen 
mit  weniger  Verdienst  als  dem  ortsüblichen  Tagt- 
lohn  erwachsener  Tagearboiter  beschäftigt. 

Nach  Abzug  der  36350  Personen  mit  geringem 
Verdienst  verbleiben  für  das  .fahr  1901  130864 
Personen  mit  höherem  Verdienst  als  dem  orts- 
üblichen Tagelohn  erwachsener  Tagearbeiter.  Der 
Gesammtverdienst  dieser  Personen  betrug 
151862440  ‘H,  da»  sind  im  Durchschnitt  pro  Kopf 
1258  liii  Vorjahr  DKM>  hi-trug  der  Durchschnitts- 
Verdienst  der  höher  gelohnten  Arbeiter  1256  t#. 
Auf  je  1000  höher  gelohnte  Personen  entfallen  im 
Jahre  1001  302  Personen  mit  weniger  als  dem  orts- 
üblichen Tagelohn  erwachsener  Tagoarbeiter. 

Die  EnUchädigmigsaufwendungen  betrugen  im 
Jahre  1901  für 

682H  rnfälle  ans  früheren  Jahren  . 1309  548,96 

1582  „ „ dem  Jahn-  1901  . 330  -1.85,41  „ 

8405  „ zusammen  ......  1 639  IJH4,3G 

7401  , „ i.  Jahre  UK)I  1394  729,58  „ 

Laufende  Renten  für  invaliden,  Wittwen, 
Kinder  und  Ascendeuteri  waren  am  Schlüsse  des 
Jahre.s  1901  zugebilligt  für  i’cr»on«'D 
, , , . , 7981  1400  299,40 

Zn  Anfang  des  Jahres  1900  be- 
tragen die  lanfcnden  Renten  für  7070  1 213  VH>8,6t> 
Der  Netto-Zug.an  laufend.  Renten- 
verpflicht.  betrügt  demnach  für  911  187  230,80 

üeberhaupt  sind  an  laufenden  Ren- 


ten i.  J.  1901  hiiizugekomtnen  1464  mit  291  683,20 
Renten  aus  früluren  Jahren  kamen  dagegen  im  Jalire 
1901  in  Wegfall  doreb  lVr»0DvB  Hmt« 


Tod 

94 

20  404.20  .H 

Wiederverheirathung 

8 

1573,80  . 

Erreichung  d««  15.  Lebensjahres 

43 

5 611.80  „ 

Xapitalabfindung  an  Invaliden  . 

7 753.20  „ 

Entziehung  der  Rente 

309 

28  540,80  „ 

Ermäfsigung  der  Rente  (386  Pers.) 

— 

40  668,60  „ 

Zusammen 553mit  104 452,40 

Verbl.  als  Netto-Zugang  wie  oben  911  mit  187  230,80  ,# 

Im  Jahre  11K)1  sind  entsehädigungspflichtig  ge- 
worden 1582  Unfälle,  einsohlierslich  72  Todesfälle, 
im  Jahre  1900  dagegen  1442  Unfälle  einschliefs- 
lieh  83  Todesfälle;  der  Zugang  an  neuen  Unfällen 
betrug  mithin  im  Jahre  1901  140  Unfälle. 

Ungeaclitet  des  Rückganges  der  Anzahl  der 
J versicherten  Personen  haben  sich  hiernach  die 
entschädigungspflichtigen  Unfällo  ganz  erheblich 
vermehrt.  Auf  je  1000  versicherte  Personen  ent- 
fallen 10, U2  ontschädigungspflichiige  Unfälle,  das 
ist  die  höchste  relative  Anzahl  während  dos  Be- 
stehens der  Berufsgenossenschaft,  w'io  auch  die 
absolute  Anzahl  von  1582  noch  in  keinem  Jahre 
' erreicht  worden  ist. 

Eine  Erklärung  für  dieses  bedauerliche  weitere 
: Anwachsen  der  enttohä.ligungspflichtigen  Unfälle 
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kann  nur  darin  gefunden  worden,  dafs  von  den 
1582  neuen  UnfUlIon  780  aus  dem  Jahre  1900 
herrQhren,  also  aus  der  letzten  Zeit  der  vollen 
Beschilft igung  der  Eisenindustrie.  Die  Rntschädi' 
gungsfestsetzung  für  diese  zahlreiclien  L/nnUlu  aus 
dem  Vorjahre  1900  ist  erst  im  Jahre  1901  erfolgt. 

Die  hauptsllcliliohsten  Veranlassungen  der  1582 
neuen  Unfälle,  soweit  die  Gesichtspunkte  der  Unfall* 
Verhütung  in  Betracht  kommen,  sind  in  dom  Bericht 
tabellarisch  zusammengestellt.  Etwa  ein  Drittel  der 
gesummten  Unfälle,  nämlich  o28,  entfallen  auf  Un* 
fälle  an  Motoren,  Transmissionen  und  bewegten  Ma* 
schinentheilen,  lOOauf  Unfälle  an  Krahncn,  Flaschen* 
Zügen,  Winden  und  sonstigen  Hebezeugen.  AufUn* 
fälle  bei  gewöhnlichen  Handarbeiten  entfielen  946, 
d.  i.  60^<i  der  Gosaromtfälle.  Eine  Handhabe  für 
etwaige  besondere  Marsnahmen  zur  strengeren 
Anwendung  der  UnfallverhUtungsvorschriften  läfst 
sich  aus  den  Unfallveranlassuiigen  indessen  nur 
vereinzelt  herloiteii.  Auch  die  in  Aussicht  ge* 
nommene  Abänderung  der  Unfallverhütungsvor* 
Schriften  wird  kaum  einen  erkennbaren  Einflufs 
auf  die  Verminderung  der  Unfälle  ausOben,  denn 
die  gröfste  Anzahl  der  Unfälle  hat  sich  bei  gewöhn- 
lichen Handarbeiten  ereignet,  bei  denen  die  Auf* 
merksamkeit  der  Arbeiter  und  Botriobsboamteii 
viel  mehr  zur  Verhütung  von  Unfällen  beitragen 
kann,  als  eine  Verschärfung  der  gedruckten  Vor* 
Schriften.  Auch  zur  Verringerung  der  Unfälle  an 
Maschinen  würde  zweifellos  die  erhöhte  Aufmerk* 
samkoit  der  Arbeiter  ganz  wesentlich  beitragen, 
da  von  den  1582  Unfällen  nur  20  auf  mangelhafte 
Betriebaeinrichtungen  oder  auf  das  Fehlen  von 
Schutzvorrichtungen  oder  dorgl.  zurückzuführon 


sind.  Ungeschicklichkeit  und  Unachtsamkeit 
machen  aber  auch  beim  Arbeiten  an  Maschinen 
die  besten  Schutzvorrichtungen  nahezu  werthl<»a, 
abgoselton  von  den  zahlreichen  Fällen,  in  denen 
die  Schutzvorrichtungen  nicht  benutzt  oder  ab* 
sichtlich  wieder  beseitigt  werden. 

An  Geldstrafen,  Beitragserhöhungen  und 
Beitragsnachzahlungen  gelangten  insgosammt 
9400,68  zur  Einziehung,  gegen  5438,25  im 
Jahre  1900.  Den  Gründen  nach  vertheilen  sich 
die  Strafen  auf:  nicht  rechtzeitige  Anmeldung  des 
Betriebes,  Nichteinsendung,  verspätete  Einsendung, 
oder  unrichtigo  Ati.sfüllung  der  Lohnnachweisung, 
Nichiführung  oder  mangelhafte  Führung  eines 
Lohnbuches,  Nichtanmoldung  oder  nicht  recht* 
zeitige  Anmeldung  eines  Unfalles;  die  Beitrags- 
erhöhungen wurden  verfügt  wegen  mangelhafter 
Betriebaeinrichtungen  und  wegen  nicht  recht- 
zeitiger Anmeldung  des  Betriebes;  Beitragsnach- 
zahlungen wegen  unrichtiger  Ausfüllung  der 
Lohnnaohweisungen  und  wegen  Aenderung  der 
Einschätzung. 

Als  Oesammt- Umlage  für  das  Jahr  1901 

orgiebt  sich . 2 061  585,42 

Für  das  Vorjahr  1900  waren  nmzniegen  1 621  018,34  „ 
mithin  betragen  nir  1901  die  Oesammt* 
lasten  der  Genossenschaft  mehr  . 430  567,06  Jl 

oder  rund  26'/!  7*  mehr,  als  die  Umlage  für  das 
Jahr  1900  betrug. 

Dem  Bcriclit  ist  ein  reichhaltiges,  äufsorst 
interessantes  Tabellenmaterial  beigegehen;  Uaum- 
maiigela  wegen  müssen  wir  uns  auf  die  Wieder- 
gabe der  nachstehenden  Zusammenstellung  be- 
schränken. 


Nachweisung  des  Geschäftsumfanges  sämmllicher  Eisen*  und  Stahl  •Benifsgenossenschaften. 


1901 

1900 

Name 

der  Ibinifsgenusisenschaft 

Aniahl 

«irr 

Urtricb« 

r«r. 

•IrbvH» 

l>r- 

MD<*B 

i il 

Aererb-  ^iBlichS.  o * ^ 

U«bÄitrraBd  « 5 ^ 

. ..  Z»blaDC*’n  « « ~ 

l.ohBi-  ,£  N S 

« tm 

AntBhl 

d«r 

Betrieb« 

‘tll 

V.r-  A»l«b-  Koucn.  S 8,3 

.i.b.rt.  Du.priiiir. 

l*«r>  Oekilur  BBd  ..  1^25" 

1 . /.BhlBBrea  ‘€2  S k 

•oreB  ' l.obB«  a8  5 

■3  1.3 

1 

2 

8 

4 5 6 

7 

8,9  10  11 

Rhein.- Westf.  Maschinen- 

' 

bau-  und  Kleineisen- 

industrie-B.-Q 

7954 

157841 

17.3302ft49  IÄJ‘1984  9,46 

1 7368 

166769  I7740B022  1394730  7,86 

Rhein.- Westf.  Hütten-  und 

1 

Walzwerks-B.-G.  . . . 

2;i7 

126tH>2 

16»J25;1602  2469729  14,86 

236 

1M717  168781854  2127815  12,70 

Sttddentsche  Eisen-  und 

St»hlB.-« 

10580 

177710 

155780019  1688299  10,52 

10313 

l78Gf'>8  159717296  1411450  8,84 

Nordwestl.  Eisen-  u.  Stabl- 

B.-G 

54fMi 

1291.59 

1259H4917  1688289  13,40 

4624 

132388  121061675  1474310  12,18 

Slcbs.-Thär.  Eisen-  und 

8Uhl-B.-0 

4825 

u;i:i7l 

111751644  I0I0H05  9,05 

4257 

123963  119096828  848780  7,11 

Nordöstl.  Eisen-  and  Stahl- 

B.-G 

!H2U4T>.>*I  1188506  l‘2,62 

9297 

1KI440  98377416  1028373  10,45 

Schlesische  Eisen-  and 

St»hl-B.-G 

i44»7 

77610271  1106217  16,41 

1459 

100548  79683114  1022608  12, as 

Südwestdeutsche  Eisen- 

B.-G 

499 

53612 

56222832  740417  13,17 

491 

557i«  5tU>93404  607i»87  10,74 

Insgesammt  . , . 

.S8895 

946994  96114076311672246  12,04 

32145 

991287  978706609  9914143  10,18 
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HOi  Stall]  und  Eitlen. 


Htricht  iibfr  »«-  und  nunländiseh^ 


'i'i.  Jiilirg.  Nr.  23. 


Bericht  über  in*  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  (Ür  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

IO.  Nüveiuher  1902.  Kl.  5d,  Sch  lö  V>r- 

bimtnng^  der  KührunjfSBchieiu*  mit  den  Kinstrichen  ini 
Schachte.  K.  Schalte.  Dnrtmuml.  SoarhrUckorstr.  49. 

Kl.  lob,  V 4.5.5s.  Verfahren  zur  Henitellung  eines 
ans  Tlicer,  Har/  und  Kalk  bestehenden  Bindemittels 
für  majfere  Kolile  und  andere  Stutfe.  Dousebun 
ile  Vulitcb,  Paris;  Vertr.i  Hupn  Pataky  ti.  WilbeJni 
Patakv,  Berlin  NW.  (5. 

Kl.  IMa,  K 2.S0.58.  Kost  für  steinerne  Wind- 
erhitzer. Paul  Kuchler.  Laurahütte,  0,-S. 

12).  Novemher  1902,  KL  7 a,  T7711.  .Maschine 
Kuui  Auswalzen  von  Kohren  aus  Stahl  oder  Hartinetall. 
Hulfuur  Fraser  Mc.  Tear,  Kainhill,  KngL,  n.  Hennr" 
Cedi  William  (iibson,  London;  Vertr. : K.  W.  Hopkins 
u.  K.  Osius,  l*at. -Anwälte,  Berlin  C.  25. 

Kl.  10h,  T 9131.  Verfahren  zur  Herstellung  eines 
Bindemittels  zur  Brikettirung  von  h'rz,  Kohlenklein 
u.  dergl.  aus  Kohlehydraten  und  ähnlichen  Verbindungen. 
Dr.  Krnat  Trainer,  Bochum,  Wittenerstr.  77. 

KL  IHa,  C 10402.  OeblilsebrenmT  zur  Au>führunff 
des  Verfahrens  zum  Beseitigen  von  Oi'enausätzen  hei 
Hochöfen  u.  8.  vv.;  Zus.  z.  Pat.  137  5h8.  Köln-Müsener  | 
Bergwerks- .\ctien-Vcrein,  Krcuztlial  i.  W. 

KL  18a,  C 10BÜ7.  \' erfahren  zum  Beseitigen  von  | 

OfennnHätzenu.dergl.hei  Hochöfen  und  anderen Oefenofler  ' 
zum  Durchschmelzen  hinderlicher  Motallnmsscn  mittels  ^ 
eines  (iebläses;  Zus.  z.  Pat.  13758».  Köln-Miisener  | 
Bergwerks-Actien-V'erein,  Kreuztbal  i.  W.  i 

Kl.  18a,  M 21  tX)5.  Verfahren  nnd  Vorrichtung  \ 
zur  Erhöhung  der  Widerstandsbihigkeit  von  Krzzicgcln. 

K.  U.  Butler  u.  Konrad  von  Meyenburg,  Zürich;  Vertr.: 
Carl  Pieper.  Ileinr.  8pr>ngmann  u.  Th.  Stört,  Patent- 
.Anwälte,  Berlin  NW.  40.  I 

KL  24f,  H 27  012.  Dreitheiligcr  Schiittelrost,  | 
dessen  nüttlerer  Theil  um  eine  Acnsc  dndihnr  ist. 
Christian  Martin  Ilefs,  Veile.  Dänem.;  Vertr.:  A.R«jlrr- 
bach,  M.  Meyer  u.  W.  Biudewald,  Pat.-Anwälte,  Erfurt. 

Kl.  48c,  1)  12043.  Vorrichtung  zum  Einstauhen 
hohler  Cegenstände  mit  Emailumsse.  Paul  I)upont, 
Cateau.  Nord:  Vertr.:  R.  Sclmielilik.  Pat. -Anw.,  i 

Berlin  NW.  6. 

Kl.  49f,  H 2<d)37.  Verfahren  znin  Härten  von  1 
Geschossen.  Robert  .Abbott  Uadfteld,  .Sheffield,  Engl.; 
Vertr.:  (k  Fehlert  n.  ti.  Louhier,  Pat, • .Anwälte, 

Berlin  NW.  7. 

17.  November  1902.  Kl.  7a,  I)  1155(>.  Vor- 
richtung zum  vollständigen  Aaswalzen  des  Werkstücks 
hei  Pilgerschritt-W alzwrrkcn.  Deutscb-ficsterrcichieohe 
Mannesmannröhren- Werke,  Düsseldorf. 

Kl.  7b,  K 223«>1.  Verfahren  zur  Herstellung  ge- 
•refster  nahtloser  Rohrahzweigstücke  aus  vollen  Bliicken. 
’aul  Koch,  Suhl  i.  Th. 

KL  lüb,  T Hl  10.  Verfahren  zur  Erzeugung  wetter- 
beständiger Briketts.  Dr.  Emst  Trainer.  Bochum, 
Wittenerati-.  77. 

Kl.  24  a,  K 169H<?.  Feuerung  mit  selbstthatiger 
Brennstoflzulübrung.  Wilhelm  Riedel.  Polaun. 

Kl.  20d,  B 31*145,  Verfahren  zur  Reinigung  unil 
.Abkühlung  von  Generatorgas.  Dr.  Fritz  Bauke,  Wuterloo- 
lifer  1,  0.  Carl  Fuchs,  Lindenstr.  23,  Berlin. 

KL  2tid,  K 22279.  Gasreiniger.  Aug.  Klunne, 
Dortmund. 


KL  Bla,  B 2Hr>»i3.  ln  der  Lang»*richtm>g  zerleg- 
barer Cupolofeii.  Rudolf  Baumann,  Oerlikon,  Züricii; 
Vertr.:  Richard  Scherjn*,  Pat.-.Anw.,  Berlin  NW.  (L 

Kl.  31  h,  T 7»04.  Federnde  Verbindung  des  Modell- 
trägers  mit  dem  Formtisclie  bei  Formmiisehineii. 
William  Penrose  ’l’reoery,  Boulogne  sur  Mer;  Vertr.: 
Otto  Siedentopf,  Pat.-Anw.,  Berlin  SW.  12. 

KL  31c,  S 102t>5.  Formkasten.  Carl  Secligcr. 
Berlin,  Linienstr.  PtUa. 

Kl.  49e  D 1271G.  .Ausljehevorriclitung  für hvdrau- 
lisclie  Schmietlepressen  u.  dergl.;  Zu«,  z.  Pat 
Franz  Daiil,  Bruckhausen  a.  Kh. 

Kl.  49f.  M.  21572.  Verfahren  zum  (ilUhen  von 
^ Gegenständen  in  (Hühtöpfen;  Zus.  z.  Pat.  131  L58. 

I Gust.  Möller,  Holienlijiihurg  i.  W. 

I Kl.  49f,  P.  13397.  \ ertaliren  zum  .Aushesserii  von 
I Fehlstellen  in  Eisen-  und  Stahl-ttiifsstüeken  iiiitteU  des 
I elektrischen  Lichtbogens.  Carl  Pahde,  Breslau,  Hohen- 
' zoüernstr.  63  65. 

KL  Hl  e,  L 16389.  Saugdüse  zur  pneumatischen 
Förderung  von  pulverigem  oder  körnigem  (iut.  Georg 
Leue,  Berlin,  KurfürstcDdamm  24. 

20.  November  1!H>2.  KL  lOo,  W 1699H.  Destil- 
lationsverfahren. Moses  Waifshein,  St.  Petersburg: 
Vertr. : H.  Neuhart,  l’at.- Anw.,  u.  F.  Kollni,  Berlin  NW.  Ö. 

KL  I2e.  H 26  210.  Gaswaschapparat,  hei  weichem 
die  Waschflüssigkeit  durch  sich  dreliende  Zerstäuber 
zerstäubt  wird.  Charles  lluinpfrey,  Hartford,  Engl.; 
Vertr. : E,  Fehlert,  G.  Louhier,  Fr.  Harmsen  u.  .A.  Büttner, 
Pat.-Anwiilte,  Berlin  NW.  7. 

KL  49p,  D 12478.  Stempel  für  hydraulische  Niet- 
maHf'hinen.  (’oiirad  Defau,  Düsseldorf,  Carlstrafse  I2fl. 

KL  49g  St  7219,  V’erfahrcn  zur  Herstellung  von 
Lört'eln  aus  Stahl.  Ferd.  St«*ck  & Co.,  Wald  h.  Solingen. 

GebrauchatnnHlereintrHgnngeii. 

10.  November  hm.  KL  31  e,  Nr.  186 6HO.  Be- 
weglicher  Dübel  znin  Halten  von  seitlich  an  .Modellen 
vors[»ringenden  Modclitheilcn,  der  bteh  beim  Au«bebeii 
des  Modells  selbsttbätig  umlegt.  .1.  G.  Schwietzke, 
Düsseldorf  Mörsenbroich,  Neufserslr.  36. 

Kl.  49f,  Nr.  lH4>:i41.  .Schmledefruerform  mit  ge- 
trenntem Wind-  und  Schlackenraum  und  unbefestigter 
Düse.  Otto  Knauf,  .Magdeburg  A.  N.,  Hafenstr.  5. 

Kl.  49f,  Nr.  18*5  3tHh  Biehtmaschinrn,  bei  denen 
die  Entfernungen  der  Walzen-  und  Wollenmitlen  in 
den  versrhiedeneu  Stellungen  der  Wulzen  durch  ver- 
schiebbare l’inversulgeletikc  ausgeglichen  werden. 
Otmahrürker  .Maschinenfabrik  K.  Liodemann,  Osnabrück. 

Kl.  49f,  Kl.  186361.  Köhrenstauchinaschino  mit 
diagonal  zur  Mittelachse  angeurdneten  Tragsäulen,  be- 
hufs leichten  Einbaiicns  der  Stauchwrerkzeuge.  Osna- 
brücker  Maschinenfubrik,  R.  Lindemann,  Osnabrück. 

17.  November  UK)2.  Kl.  7e.  Nr.  187  034.  Blech- 
haltevorrichtung  für  Ziehpressen,  Stanzen,  Scheren  u.s.  w. 
mit  im  Blcchhiütering  angeordneten  und  mit  Gas  bezw. 
Flüssigkeit  gefülltcD  und  unter  Kolbeudrurk  stehenden 
(Niindern.  Bonner  5laschincnfubrik  Eisengiefscrei 
Fr.  Mönkeinöller  Ä f3e.,  Bonn  a.  Rh. 

Kl.  18a.  Nr.  1865XK).  Für  Wa.sserkühlung  hei 
Hochofenzustelliingen  durchlässig  gemachte,  feuerfeste 
Steine  mit  regeliuäfsig  oder  unregcdniäfsig  eingefomiten 
Kanälen  oder  Löchern.  Stettiner  ('hanmtte- Fabrik 
.Act.-Ges.  voruml.«  Diilier,  Stettin. 

Kl.  20a,  Nr.  1H7U72.  Vorrichtung  zum  Anhängen 
von  Förderw  agen  an  das  Förderseil,  bestehend  aus  einer 
Greifzaiige,  di  n-n  Sclienkel  durch  ein  Zugorgau  ver- 
bunden sind,  an  welchem  inmitten  der  Haken  für  den 
Förderwagen  hängt.  Vincent  Nowak  u.  Alfons  Griitza, 
Roffberg  b.  Bcutlieu,  O.-S. 


löi'taj  L)y  CjOOglc 


1.  Decemb«r  190:2. 


Itifriefu  übfr  tn>  u»ä  amländificiu  Suhl  Qiul  Eisen.  1303 


Kl.  24a,  Kr.  1W57Ö4.  h>«frunjp»i\nlaire  mit  ein-  ! 
j^haoter  Kntpa8un>;s-  nml  Verpisunifsstelle  lunl  Würme- 
speit'her.  J.  <i.  h.  Horrnnnn,  H«‘rlin,  Uellealli&ncfhtr.  91.  I 
Kl.  24a,  Nr.  WuiTiintf  mit  niuHiver-  ‘ 

hrenneoder,  iloppoUer  (^nailratiritterfeuerlirücke,  K.  h. 
llafaler,  Hof.  ^ 

Kl.  24a^  Kr.  IAO 873.  Durt'h  Duppt'lwan«!  und 
FaU  absohliorsrnde  Kamintliür.  Kranz  Merk,  OfTeo*  l 
bnr^,  Baden. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  12et  Nr.  132705,  vom  20.  Marz  HKU,  Kdaard 
Theiaen  in  Baden-Baden.  Vfrfahrfn  und  Kor- 
riehtuMf/  zur  Zernidubung  ron  Flä^gigk'tUrn. 

l)er  zum  Waselieii  von  Hasen  u.  s.  w.  dienende 
Wasserstanb  wird  dadurch  erzeug,  dufs  eine  rasch  be- 
wegte Flüssigkeit  f an  einer  mheoden  o<ler  enlircgen* 


geaeUt bewegten  Scheibe  </oder  «lergl.,  welchedie  Flüssig- 
keit berührt,  entlang  gerültrt  und  durch  die  entstidiende 
Reibung  eine  Zerstiiubune  der  Flüssigkeit  lierbeigeführt  • 
wird.  Die  gröberen  Tlieile  wenlen  hierbei  in  die 
araprüngliche  Fliissigkeitsmenge  zDrUekgeschleudert,  ’ 
der  feine  VS'asserstaub  hingegen  tritt  durch  die  hohle 
Achse  der  Scheibe  d aus.  Durch  Rohr  e wird  neue 
Flüssigkeit  eingeführt  j 

Kl.  la,  Nr,  1325t{0,  vont  10.  September  1901. 
Emil  von  Arx  in  Olten  (Schweiz).  .SVWnmm- 

absehridevorrichiutut  fQr  SnndträHrhtn. 

In  dem  Sandabsetzhehälter  6 ist  ein  Siebrost  c \ 
derartig  angeordnet,  dafs  da»  Wasser  bis  zu  seiner  j 


Kl.  4se,  Nr.  132563,  vom  18.  April  1900.  Albert 
Dormoy  in  Sougland  (Frankr.).  Dreh-  und 
barer  Tiiteh  für  J-Jmaii-AuftragmaechineH. 

Um  auf  dem  dreh-  and  kippbaren  Tisch  d — 
drehbar  um  Zapfen  p und  kippbar  um  Zapfen  a 


die  zu  eroailliretiden  Oegeuatände,  w’elcUc  durch 
Klektromagnete  darauf  festgehalten  werden,  gegen  ein 
«eitltche»  brutschen  zu  sichern,  sind  durch  (iclfnungen  e 
der  Tischplatte  Haltestifte  a gesteckt,  die  durch  gewichts- 
helaatete  Hebel  h nach  oben  gedrückt  werden. 

K1.4»f,Nr.  132  702, 
vom  8.  Februar  1901. 
Albert  Theuerkauf 
in  Düsseldo rf.  Biegt' 
veirriehtung  für  Bohr- 
apirnlen  eoi*  großem 
Durchmetser. 

Die  Vorrichtung  be.- 
steht  aus  einer  Dreh- 
scheibe, deren  Gmud* 
platte  a eine  Anzahl 
von  radialen  Schlitzen 
h enthält.  In  diesen 
sind  verschiebbare  Bol- 
zen c eingesetzt,  die 
sich  an  beliebiger  Stelle 
durch  (tegenmuttem 
d fe.ststellen  lassen.  Sie  [geben  die  Stützpunkte  für 
du»  zu  biegende  Kohr  ab  und  lassen  sich  nach  oben 
beliebig  verlängern. 


Kl.  M 0,  Nr.  132499,  vom 21.  Juli  1901.  Nicolaus 
.Missing  in  Rnhrort  Kinrichtung  zum  Heben  und 
roM  SVAiCMe»  und  anderen  IValzprodueten 
narh  und  von  den  Lagern  eome  zum  Zurechtlegen  auf 
dennefben. 

Zn  beiden  Seiten  des  Scliienenlagers  sind  Qeieiae  n 
gelegt,  auf  wel^’lien  sich  je  ein  hohes  Gerüst  r unab* 


oberen  Fläche  reicht.  Der  zu  wa-nchende  Sand  wird  l 
von  einer  schiefen  Ebene  a durch  Wasserstrahlen  auf  i 
den  Rost  e geleitet,  durch  dessen  Snalten  der  .schwere  j 
.Sand  niedersinkt,  während  das  Sclilanunwasser  über  ' 
den  Rost  abäiefst. 


hängig  vom  andern  bewegt.  Beide  Gerüste  besitzen 
.Vufziigsvorrichtungen,  an  deren  Enden  Haken  oder 
Ringe  befe.stigt  sin«!,  welche  die  Scbien<*n  ergreifen. 
Auch  köuiieu  auf  die  Sehienenenden  Klammern  r auf- 
geschoben  werden,  in  welche  starke  Stangen  e gesteckt 
werden.  Die  Ringe  der  beiden  AufzugsvoirichtupgeD 
wenleo  dann  auf  die  Stangen  e aufgestreift. 
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IHOi  Stahl  und  Eisen. 


Bericht  über  in-  und  awfländieche  Ihtente. 


ii.  Jubrg.  Nr.  33. 


Kl.  7a,  Nr.  1.32207,  vom  7.  IWrabor  1891». 
Th.  Uamlich  in  I>nisbur^,  i'orrirhtung  zum  Ein- 
stetlen  der  Oherwnlze  an  H'n/zu'erk-en. 

Die  bekannten  }ivilraiili^''h»'D  .■\iisbalaiirirQnj'>- 
cylinder  e il»*r  < >berwalze  « erdrii  direct  alt*  KinslcllunK'^- 
evlinder  benutzt.  8io  sind  durch  Leitung  mit  der 
.'^teuervorrichtuog  v t und  der  l>ruekw[iKsvr-/.«h-ilunc  r 
und  -.Vbleitung  w verbunden.  Durch  tlieselbe  Steuer- 
v.irriehtung  erfolgt  auch  die  Hin-  und  Ausschaltung  der 
den  Walzetninick  aufnelirnenden  bekanntenhydraulisclim 


Stützcylioder  e.  Diese  werden  wahrend  dee  NN’alzens 
durch  Hocdigchen  dos  Ventiles  i gegen  ihren  Speiae- 
heiiiUter  r abgeschlossen,  iinleiu  durch  den  Hebe)  g 
das  über  dem  V'eutilkolben  o .stehende  Drimkwasscr  ab- 
gelussen  wird.  S<dl  hingegen  die  Oberwalze  g'ohoben 
oder  gesenkt  werden,  so  wir«!  der  Stcnorliebel  g naeli 
links  oder  re«  hts  lungolegt,  wt»dnrch  einerseits  die  Ven 
tile  i geöffnet  und  eine  Ueweguug  der  Sthtzkolben  r 
ermöglicht,  andererseits  Dnickwasser  unter  i)en  Kolben  f 
bezw.  von  diesem  fnrtgeleitet  wir«!,  was  ein  Heben 
bezw.  Senken  der  Oberwalze  bewirkt. 


Kl.  iHa,  Nr.  132<bMI,  vom  7.  Deeember 
Acticngesellschaft  Weilerbaclier  Hütte 
in  Weilerbach,  Bcz.  Trier.  Kippbarer  Schlacken- 
u'agen  mit  aagerecht  geführten  Tragzapfen  und  in 
t.'iirren  gleitenden  Fäkrungeznpfen. 


I Symmetrieachse  $ zweier  Punkte  e und  m»,  welche  man 
ans  der  l.age  der  Führungszapfen  e bei  Mittelstellung  v 
und  aufser'^ter  Kipplage  m*  der  Pfanne  erhält,  mit  der 
senkrechten  Achse  der  Pfanne  ergnebt.  Die  Trag- 
zat*fen  d.  die  möglichst  in  der  Nahe  des  Behälter* 
scliwcrjiunktes  angebracht  sind,  bewegen  sich  hierbei, 
wie  bereits  bekannt,  in  wagercchten  Bahnen  b. 

Antrieb  erhält  die  Pfanne  diireb  den  Handhebel  p, 
j iler  im  Wagi-ngestell  gelagert  ist,  und  dessen  Zahu* 
rad  o auf  ein  zweites  Zahnrad  n wirkt,  welches  im 
Mittelpunkte  des  Kreisbogens  f gelagert  ist  und  durch 
Kette  t mit  dem  lose  nnf  den  Zapfen  e sitzenden  Ketten* 
ru'le  c verbimdeu  ist.  Dieses  greift  mit  einem  Zahn* 

\ rade  g in  ein  Zahiiradsegment  t ein.  Bei  Drelmng 
j des  Hebels  p rollt  somit  Uud  g auf  i ab  nnd  kippt 
' die  Pfani»e. 

Kl.  7e,  Nr.  Iff2n4r>.  vom  «.  Juni  U«0.  H.  Sack 
in  Katb  b.  Düsseldorf.  Itlechriehlmaschine. 

Zur  Vermeidung  der  zu  vielen  Brüchen  und  Betriebs- 
stdnmgen  Veratilassnng  gebenden  kleinen  Stirnräder 

zum  Antrieb  der 
Richtwalzen  bei 
Blcchriebt* 
maschinen  isteine 
besondere  An* 
triebsaebse  a an- 
geordnet, die 
dnreh  das  Gestell 
der  Maschine  hin- 
dnrehgebt  und  auf 
der  einen  Seite  des 
Gi'stelles  da.s  Had 
h trügt,  welches 
in  ein  Kad  r,  «las 
auf  die  mittlere  unten*  Ricbtwalze  gekeilt  ist,  eingreift, 
während  auf  der  amlern  Gestellseite  drei  K;i«ler  vor- 
gesehen sind,  ein  Ka«l  (/  auf  der  Ai  hsc  a und  zwei 
Räder  e auf  «len  bei'len  aufseren  Richtwalzen. 

Kl.  50c,  Nr.  1H2572,  vom  5.  Deeember  I9t>l. 
Gebrüder  Sachsenherg,  (i.  m.  b.  H.  in  Uof»- 
Inu  a.  K.  Kugehnühle  md  zicei  oder  mehreren  hinter- 
etnander  geechaiteten  Mahltrommeln. 

Diese  Kugelmuhle  gehört  zu  derjenigen  Gattung 
von  Mühlen,  hei  welcher  mehrere  Mühlen  in  der  Weise 
zusammen  arbeiten.* 
dafs  dos  aus  derji 
einen  Trommel  am 
Umfange  abgeführt^* 
Mahlgut  selhsttbätig 
der  zweiten  Trommel 
und  aus  dieser  der 
folgenden  n.  s.  w.  cen- 
tral angeführt  wird. 

Bei  «fer  vorliegen- 
den Mühle  sind  zu 
diesem  Zwecke  in 
jeder  Trommel  eine 
oder  mehrere  spiral* 
fünnige,  zweckmafsig 
in  einer  Zwischenkaituner  h angeordnete  S<*haufelti  i 
vorgesehen,  die  das  (lUt  von  dem  Truinmelumfang  in 
einen  Tri<  hier  t hincinfönlern,  aus  dem  es  in  die  folgende 
Trommel  rutscht.  Die  Waml  m»  der  Zwischenkammer  h 
besitzt  eine  ringlurmige  Oefftmng  g,  durch  welche  «la» 
entsprechend  zerkleinerte  Gut  in  sie  eintritt. 


Kippwngcn,  bei  welchen  der  Brhält«-r  mittels  Trag- 
zanfen  und  Fiihrnngszapfen  in  seitlichen  Führung^ 
bannen  ruht,  sind  bekannt.  GemälV  vorliegender  Fr* 
finduug  winl  den  oberen  Fühnuigsbahncn  für  die 
!■  nhmngsznpJen  e die  Form  eines-  Kn-isbogens  gegeben, 
d.'Hfen  Mittelpunkt  .Hj«*h  aus  dem  .Schnittpunkt  der 


Kl. 4Öf,  Nr.  1.12491,  vom  o.März  1900.  Edwin 
Norton  und  Hurd  Winter  Robinson  in  May* 
wood,  V.  St.  .\.  Ofen  zum  Erhitzen  eon  Mefall^Stäben^ 
"Platten  oder  Blechpacketen. 

Identisch  mit  dem  amerikanischen  Pat.  Nr.  669  2ivt 
nnd  t»r»0gtj5;  vergl.  ,.8tahl  und  Fisen*‘  8.  4ol. 
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Bericht  über  in-  und  ausländiscKe  PtUenU. 


Slahl  imd  Eiden.  I3(^ 


Kl.  10a,  Nr.  182  S&l,  vom  28.  Aaf^ist  1900. 
.lohann  8chürniann  in  Horhum.  Verfahrtn  zum 
Vertnden  m«  Kok». 

(ieniäfs  vorliegender  Krtindung  erfolgt  das  Fort* 
sehatfen  des  anf  der  versehiebliaren  Plattform  b liegen- 


den abgelöschten  Koks  in  die  Kisenbahnwugen  e oiler 
dergleichen  mittels  einer  Ilruckulatte  c,  die  dorcli 
eine  der  Koksaosdruckiuuschino  ähnliche  Vorrichtung 
bewegt  wird. 


Kl. 49  b,  18287h,  vom  9.  Juli 

1901.  We  r k z e u g m a 8 c h i n e D - 
Fabrik  A.  Schärfls  Nach- 
folger in  München.  Loeh- 
/ttiinze. 

Der  Stempeltriiger  k besitzt 
eine  Aussparung,  in  welche  ein 
Excenter  h und  ein  Druckstürk  m 
derartig  litneinpassen,  dafs  die 
.\hwartsbewegung  des  Steropel- 
trägers  k durcl»  das  Druckstück 
m und  seine  Aufwärtsbewegung 
direct  durch  das  Kxceuter  h be- 
wirkt werden  kann. 


Kl.  7b,  Nr.  182  714,  vom  11.  November  1900; 
Zusatz  zu  Nr.  181  558  (vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1902 
8.  12<H).  Emil  Hock,  Act-Oes.  in  Obercassel 
bei  Düsseldorf.  Afaschine  zur  Henttellung  konischer 
Rohre  au*  einem  oder  mehreren  keilförmigen  Blech- 
streifen. 


zuweitende,  zwischen  den  Matrizenpaaren  m liegende 
Rohr  hineingestofscD  und  wieder  herausgezogen  werden. 
Di«  Matrizenpaare  sind  derart  verschiebbar  und  drehbar 
angeordnet,  dafs  sie  sich  entsprechend  dem  jeweiligen 
DurebmesKer  des  hcrzustellenden  Rohres  selbstthätig 
einstellen. 

Sollen  die  konischen  Rohre  mit  Längsrippen  aus 
zwei  flach  aufeinander  gelegten  Blechplatten  liergestellt 
werden,  so  werden  die  Matrizen  durch  Hackenpaare  ij 
ersetzt,  die  an  im  Maschinengestcll  geführten  Schlitten  t 
drehbar  hefestigteo  Rahmen  p gelagert  sind. 

Kl. 40a,  Nr.  182 140,  vom  20. Marz  1901,  K.  K nud • 
sen  in  Sulitjelma  (Norw.).  Bessemerofen  zum  ««- 
unterbrochenen  .Sc/jme/zr«  und  Anreichern  ron  sulfi- 
dischen Erzen. 

Die  Hirne  ist  nach  unten  stark  keilförmig  ge.staltct 
und  mit  einer  sehr  dicken  Auskleidung  versehen. 

•Selbst eine  geringe  Menge 
Erz  wird  somit  von  der 
Uebläseloft  schon  ge- 
nügend durchstrichen, 
um  eine  starke  Oxy- 
dation seines  Schwefels 
zu  hew'irken.  Keberdies 
aber  nimmt  die  starke 
AusHitterang  des  unteren 
Theiles  sehr  bald  so  viel 
Warme  auf,  dafs  ein 
HrennstofTzusatz  zum  Erz 
beim  Aufgeben  einer 
neuen  Erzebarge  sich 
erübrigt,  dieses  vielmehr 
ununterbrochen  in  der 
Birne  Verblasen  werden 
kann. 

Kl.  1»Ä,  >'r.  l;t8INIf>,  vom  7.  Februar  1899. 
Narcisse  Devaux  und  Honore  Richard  inVonnas 
(Frankreich).  Befestiijung  von  Eisenbahnschienen 
auf  hohlen  metallenen 
(^uerschtcellen  ran 
trapezförmigem  Quet  - 
sch niit. 

ln  den  hohlen  tra- 
pezförmigen eisernen 
Querschwellen  o,  die 
für  die  Untcrlagä- 
platten  h Ausspa- 
rungen besitzen,  wer- 
den hölzerne  Keile 
klm  derartig  einge- 
bracht, dafs  die  KeÜ- 
stücke  k und  »i.  in 
welchedie  Schwellen- 
schrauben y,  welche 
!>icli  mit  ihrem  Kopf  auf  den  Sebieuenfufs  auflegen, 
eingeschrauht  werden,  oben  Spielraum  haben.  Durch 
das  Anziehen  der  Schrauben  wcnlen  die  Keilstücke  k 
und  »I  durch  den  mittleren  Keil  / so  fest  gegen  die 
Innenwände  der  Schwelle  geprefst,  dafs  sie  mit  dieser 
ein  starres  Ganzes  bilden. 

Kl.  4»f,  Nr.  181878,  vom  20.  Fehruar  1901. 
ZtiKatz  zu  Nr.  67  921,  vergl.  „Stahl  und  Eisen“  1893, 
S.  484.  Heinr.  Ehrhardt  in  Düsseldorf.  Loch- 
dorn  zur  Herstellung  grofser  Hohlkörper. 

Zwecks  leichteren  Durchtreihens  des  Domes  durch 


Die  Maschine  gelmif^  dem  Hauptpaterit  ist  dahin 
abgeändert,  dafs  die  das  Rohr  r formenden  Dome  d 
nebeneinander  auf  einem  «|uer  zu  ihrer  Liingsrichtnng 
verschiebbaren  Rahmen  e gelagert  sind  und  von  einer 
Zug-  und  Drückvorrichtung  a unter  entsprechender 
Verschiebung  des  Kalimens  nacheinander  in  da»  auf- 


dic Metallblöcke  zur  Herstellung  von  Kohlkörpcrii 
gernüfs  dem  Hauptpatente  wird  der  Dornspitze  eine 
breit«,  keilartige  Form  gegeben,  die  zuerst  in  das  in 
einer  runden  Matrize  sitzende  rechteckige  Werkstück 
eindringt  und  dessen  breitere  Seiten  da»  Metall  nach 
der  Wandung  der  Matrize  hin  pressen. 
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Kl,  34a,  Nr.  13316^,  vom  24.  Aopjst  194>i. 
Krii*'lrich  R ii«  th  m ei  er  in  Hu**rde.  FfueruMH 
mit  etnem  über  «/r/n  brennroet  an>jeordneten  Ent- 
jj».iu»it»rost. 

l'eber  dem  Brennrost  b ist  ein  soj^enannter  Knt- 
;;rts«int'>«rost  c «nsjeordnet . welfher  ilen  Bnden  einer 
Kammer  «/  bildet,  die  jiaih  dem  Si^born^tein  ab- 


jfeeeldossen  ißt  ond  durch  Kanäle  e mit  «lein  Aschen* 
raum  a verbunden  ist.  Narb  dom  Aufireben  von 
frißeheiii  Brennstoft  auf  den  Kost  h werden  die  Keue- 
run^sthüreu  jresehlossen  und  die  Kauehyabe  diirrb 
(teblase  h in  die  Kammer  d und  von  da  durch  die 
Kanäle  e in  den  Asehenrauni  jjesan^^  ond  durch  ilen 
Brennstüft’  getrieben,  wobei  ihre  Zersetzung  und  Ver- 
brennung erfolgt. 


Kl.  40c,  Nr.  18361»,  vom  IS.  ttetober  UH.U. 
Rudolf  Im  misch  in  De  üben,  Hez.  l>n*sden,  und 
K n»i  1 Wilde  in  Dresden.  Schicamhnmmer. 

Die  Regelung  der  Hubhöhe  von  Schwanzhännm-rn 
hat  mau  bereits  durch  seitliches  Vers«duebeii  der 
Daumenwidle,  welche  zugleicl»  Antriebswelle  war.  ver- 
sucht. Kille  derartige  Xeiieruiig.  bei  welidier  grofse  ■ 
Massen  zu  vorscliie-  1 
hen  waren , ist  da-  \ 
durch  verbessert,  dnfs  [ 
iiiebt  mehr  die  ein  | 
schweres  Schwung-  j 
rad  tragenrle  An-  ' 
IriebswelleA, sondern 
eine  über  letzterer  be- 
Hiidliebe  und  von  ihr 
angetricbetie  Welle  e, 
welche  die  Daumen  d 
trägt,  seitlieh  ver-  | 
schoben  wird.  Dem- 
entsprechend schwingt  die  Welle  r in  auf  der  Welle  h \ 
lose  oufgesteckten  Armen  f um  die  Welle  h,  wodurch  , 
sie  bei  jeder  Stellimg  Antrieb  erliiilt.  Die  »eitliidie  Ver-  ( 
Schiebung  erfidgt  von  einem  Steuerhebel  aus.  der  ' 
mit  ik’tn  an  der  A\’elle  e angreifi  riden  Kniehebel  I n 
durch  das  Stürk  o verbunden  ist.  r ist  ein  (fewi<-bt, 
welches  den  Hebelimelianisinns  in  die  puiiktiite  Stel- 
lung zu  zielu’ii  bestrebt  ist. 


Kl.  40h,  Nr.  133  1»4,  vom  0.  Mai  1001.  WU'lv  s- 
law  Brußzkowski  in  Schodniea  tOalizieii).  Ver-  \ 
fahren  zur  Ihrhtellung  ron  l^egirnngen  der  Metalle  \ 
iler  Einrngmi^fif  mit  Ahnninium.. 

Krfinder  bat  gefumleii,  dafß  durch  Zu--amnien- 
sehmelzeti  der  .Metalle  der  Bisengnippe  (1\-,  Mn,  NI.  t'u)  ! 
mit  Aliuiiiiiium,  in  dem  Verhältnifs  von  le  1 Atoiii- 
gewiehl  .Mutiiiuium  auf  2 Aoungew ielite  der  ersferen. 
I.eginingen  enrstehen.  welebe  einen  viel  höheren 
Schmelzpunkt  besitzen  als  jeiles  ihrer  Metalle  und  sich 
>ibne  Verminderung  ihrer  Hiirte  und  Widerstaiidsfabig- 
keit  bis  auf  Rotbglutb  erhitzen  lassen.  Insbesondere 
sidlensieh  l.egnrungen  von  der  Formel  Nito  Alt«  — Ko  Al 
zur  Herstellung  von  erk?,eng»'n  zuni  Drehen  und 
Möbeln  von  Kisen  eignen  und  sehr  grofse  Schnitt-  i 
genchwimligkeil  gestatU-u.  i 


Durch  Zusatz  geringer  Mengen  von  Chrom,  Wolf- 
ram MolyluUn,  Tran,  Vanadium  i»der  Silicium  lassen 
sich  Härte  un»l  Widerstandsfähigkeit  noch  bedeutend 
erliöhen. 


Kl.  7b,  Nr.  1H3845,  vom  11.  August  1»00‘ 
Friedrich  Lange  in  Ohligs,  Rheinland,  und 
Hermanu  Blume  in  K ö 1 n - K h r e n fe  1 d.  IVr- 
/iV«/rr  Draht-  und  liiinäenienhaepel. 

Die  ovale  Husjielseheilie  i mit  den  Zinken  f ragt 
von  unten  durch  eine  auf  einem  entsprechenden  Aus- 
schnitt der  Uüttensolile  liegende  lose  Platte  k.  Sie 


wird  von  einer  vcrticalen  Welle  e in  Drehang  ver- 
setzt, die  von  dein  Kuge.lpfannenlager  t/  der  Kolben- 
Stange  a getragen  wird.  Durch  die  Steuerung  l kann 
letztere  un<l  damit  auch  die  Haspelscheibe  i gehoben 
(.uler  gesenkt  werden.  Krsteres  gescliieht  heim  fo- 
betriebsetzen  des  Haspels,  wobei  das  uafzuwickelnde 
Bandeisen  durch  Rollen  h geführt  wird,  letzteres  nach 
heendelciii  Wickeln,  um  eine  fertige  Biirilc  von  den 
Zinken  ai>zustreil‘en. 


kl.  34  h,  Nr.  183453,  vom  1.  November  191H. 
K.  Völcker  in  Bernhurg.  rreppenrostfeuerung. 

Der  schaebtartige.  Kanal  b und  das  gegenüber- 
liegende Mauerwerk  der  Feuerbnicke  sind  derart  ge- 
neigt BDgeordiiet,  dafs 
die  im  unteren  Tbeile 
des  Kanals  b durch 
die  Düse  d einge führte 
Prefsluft  den  darüber 
liegenden  Brennstoff 
auch  in  seiner  mitt- 
leren -Schiebt  von 
unten  nach  oben 
durchzieht,  l’ra  eine 
möglichst  glcich- 
mäfsige  Vertheilung 
der  cingefubrten 
Prefsluft  zu  erzielen, 
wird  letztere  zweck- 
mäfsig  durch  melirere 
übereinander  liegende  Düsen  eingeleitet,  wobei  der 


Druck  jeiier  einzelnen  Diise 
lagernden  Kr«*nnstoffscbieht 
werden  kann. 


der  Höhe  der  darüber 
entsprechend  geregelt 


KJ.  4sh,  Nr.  183614,  Vom  21.  September  lOt‘1. 
K 1 e k t ro  • M p t a 1 1 u rg  i e , ti.  m.  b.  H.  in  Berlin. 
Verfahren  zur  Erhöhung  der  lirarheitHng^rfühigkeit  ro« 
galrtiniech  stark  rernicl, -elfen  blefhen. 

\'on  elektrolytisch  stark  vernickelten  Blechen 
bliitlert  die  Niekel-ij-hirlit  bei  meebanisrher  Bean 
sprm’liung  stets  ab.  Dies  zu  verhindern,  wenlon  nach 
dem  neuen  Verfahren  die  in  gewöhnlielier  Weise  stark 
verniekeltcn  Bleche  nach  di-m  Waschen  und  'JYocknen 
in  ilirbtsrblielsende  Muffeln  gepackt  und  thunlichsl 
unter  Luttiihsrhlufs.  uin  besten  in  reducirender  Atmo- 
sphäre bei  si-hwacber  Kutligluth  geglüht. 


Digilijed  by  Gt’O^lc 


I . D«cemher 


Bfrichi  Sbfr  in-  und  augländisch«  htttntf. 


Stahl  uiul  Eis«<n.  1307 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

I 

»,  ^(»267.  Albert  J.  Dptinuler  in  Wells- 
villff,  Ohio.  Vorrirhtuf*’/  tnm  /{fUuirftt  ron  Iflech^n. 

I)if  Hierin*  wiT'lrii  in  Harki'trn  und  einp-srhlossen 
von  besuinlerrn  tiehiiiisen  im  <HVn  an/uCewäriut . dann 
mit  cler  llnterlai:**  vor  ein  W ali^werk  Lrebrarlit  und  | 
Stück  für  Stück  dur'  li  die  Walzen  tfesehickt.  Wahrend  i 


iler  Zeit,  «lafs  «lie  Hlerlitnfel  der  J^uft  au-i^jesetzt  ist, 
überzieht  »ie  sich  mit  »ler  i^ewiinRcbfen  ( ixydsehiebt 
(Anlauffarbe),  weiche  von  tlen  Walzen  fest  anoedrückt 
wird.  I>amit  die  unteren  'riuilc  des  l‘a*.k<*ts  bis  zum  [ 
Walzen  die  riehlioe  Anbiufbitze  behalten,  vwrd  nach  ' 
vi»rliegender  Krtindunjr  der  vor  den  U'jiUen  betindUclic  , 
Tiseli,  auf  wulcbein  das  1‘aeket  nebst  l’ntcrliijre  sb- 
^esetrt  wird,  heizbar  eir3|;erirhtct. 

Nr.  flHl  773.  Juha  \\.  Anderson  in  Alleg- 
beny.  Fa.  Form  zur  Ilef.ttflhtm)  von  yerbuHfiblvcken. 

Iin  Boflen  o der  Hloi'kfi‘rm  sind  so  viele  Kinlassc  b, 
als  verschiedene  I.ugen  zu  dem  voDsfandigen  Block 


aneinajider  gegossen  werden  swllen,  \'or  jedem  Theil-  i 
gufs  wird  die  Scheidew  and  e mittel»  des  K rafteylinders  d ^ 
in  Stellung  gehraclif  und  durch  da.s  vom  Kraft« ylinder  c 
bewegte  Keilstiiek  f festgeklenimt.  lUireb  eine  Zu-  ' 
leitung  in  der  Konndecke  kann  die  l..uft  aus  der  Form  i 
ausgepnmjd  oder  diindi  ein  nicht  oxydirend«’»  <>as  | 
verdrängt  werden.  j 

Jir.  IWtt  I3ü.  Dexter  Key  nolds  i n A Ibany , X.  V.  I 
Verfahren  zur  (ieuH»nun'f  von  Slohf  unmittelbar  auz  \ 
dem  A'r.'. 

Erfinder  will  die  (’harge  fr)  von  Kr/.  Kohle  oder  ' 
«lergleiehen  und  FlulVmiltel  in  feinkortiigein  Zustand  | 


m einen  llertlofen  einfiihren  uri«l  «larin  fertigselimelzen-  | 
Hei  a sind  die  Hmincr  tOel  oder  («asbreuner)  an-  ' 
geordnet,  «leren  Strablri«ditung  veramlert  wer«len  kann, 
bei  b befindet  sich  der  Fuchs,  e sind  Fharglndlnimgen,  , 
d da-s  Stichloch.  Der  Herd  fallt  von  allen  Seiten  ' 
nach  der  Mitte  zu  ah.  i 


Nr.  Uso498.  Samuel  W.  Vaugljen  in  Johns- 
Iciwn,  Pa.  Hoehofttiijichirevechhtß. 

Die  Uicht  mündet  in  einer  .Anzahl  gemauerter 
Kanüle  (I,  «l«Ten  Oetlnnngen  in  einer  Deckplatte  e und 
•lern  Ibiilcn  einer  auf  Köllen  r «Irehbaren  Dloeke  rf 
entsprechen.  Die  Dloc'ke  kann  mitteU  «les  Kraft- 
CV'lihders  e um  den 
Theil  einer  vollen 
Cmdrehung  hin  und 
lier  bewegt  wcnlen, 
so  dafs  die  Oeffnon- 
gen  in  ihrem  Ro«len 
eiitwciler  mit  den 
Oelfnungen  in  c oder 
den  vollen  Theilen 
von  c zur  Deckung 
gebracht  werden  kön- 
nen. Bei  letzterer 
Stellung  wird  die 
Charge  in  den  mittels 
Krafteylinders  f an- 
ln«bburen  Trichter  g 
eingeschiittet , wel- 
cher gegen  Dreliung 
bei  h gesicliert  ist 
iinti  unten  g^egen  den 
mit  d ziisammenhän- 
gen«Ien  V'ertheilangs* 
körner  » ahschliefst.  Durch  Anheben  «le«  Trichters  g 
wini  die  Charge  in  ilie  Dioekc  d eingcfülirt.  «lurch  Senken 
Volt  y ilie  ttlocke  wieder  geschlossen.  Heim  Drehen 
'ler  (ilocke  fällt  «He  Hes'diickung  sehr  gleichinäfsig 
vertbeilt  in  den  Ofen.  Jcles  Fördergefäfs  voll  knnn 
für  sieh  umgestürzt  wrr<len,  k sind  Kxplosionsvtutile. 

Sr.  üV)Sl7.  W'illiain  P.  Cleveland  nnd 
Ca  tu  den  K.  K no^w  I es  in  .1  op  1 in.  M issouri,  V.  St  A. 
}fagn et inrhef  h'rzzrheider. 

|)er  Klektiomagnetu,  dessen  Wicklung  schematisch 
dur«  li  b atigeiicutct  ist,  winl  in  rusche  rmdrehung 
versetzt.  Die  ringförmigen 
Flantsehen  c und  d bilden 
die  Magnetpidc,  zwischen 
denen  ein  ringf«irniiges  mag- 
netisches Feld  von  grofser 
Starke  gebildet  wird.  Das 
Scheidegut  wird  auf  dem 
'riansportbande  r herbei- 
geführt nnd  dabei  die  mag- 
nettsclieii  Tlieilc  dun’h  den 
rotirenden  Magneten  nach 
dem  Kande  vi»n  e geführt, 
w«  sie  «lurch  rotirende 
Hürslen  abgenoimuen  wer- 
den. Der  rotirende  Vier- 
kant f wirkt  als  Rütt«dvorrielitung  gegen  r.  Wenn 
notbig,  können  zwei  solcher  Magneten  hintereinander 
stellen.  ZwiM'ks  Kühlung  sind  besondere  LuftOiTnungen 
vorhanden. 

Nr.  6H3706.  illiam  Stepney  Rawson  in 
Wesliiiinster  nn«l  Kobert  Deitcr  I.ittlefield 
in  Thornton  Ueatli,  England.  Verfahren  zur  Her- 
stellung einer  feuerfesten  Masse. 

Die  Masse  soll  zur  Herstellung  von  feuerfesten 
t tfeitiitiskleidnngen , Sclimelzfiegeln  un«l  «iergleichen 
Verwendet  \%er«leii.  Magnesit  winl  gebrannt  und  mit 
lb.«rsiiure  «*dei‘  einem  Borat  vennablen . «He  Masse  mit 
Wasser  teigig  gcmaclit  geformt,  getrocknet  und  heftig 
geglüht.  Iter  Horsäurcznsatz  sebunnkt  je  narb  «lern 
Krtlkgehalt  von  2 bis  12*.'.  Di|*  g«Miialilt‘ne  Masse 
kann  amdt  im  (Heu  an  Ort.  umt  Stelle  eingcstun.pft 
«»der  ähnlich  aiigel»raiht  uml  «Iimdt  «lie  tHenlnlza  gf- 
br»innt  wer'len. 
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Berichte  über  Versamniluiigen  aus  Fachvereinen. 


Verein  zur  Beförderung  des  Gewerb- 
fleifses. 


In  der  SiUung  von»  6.  October  15<02  sprach  ln- 
p-nienr  F.  0.  Schnelle  von  der  MeUllurgisrhen 
(iesellschnft  über: 

Die  neuest«»  Fortschritte  auf  dem  tteblete 
der  magnetischen  Aufbereitung. 

Redner  greift,  nm  einen  bestimuiten  Ausgangs- 
üunkt  für  seine  Betrachtungen  zu  haben , auf  die  Er* 
nndong  von  J.  P.  Wetberill  vom  Jahre  109t5  xorilck, 
da  mit  diesem  Zeitnunkt  ein  neuer  Abschnitt  in  der 
Entwicklungsgeschichte  der  magnetischen  Aufltereitung 
begonnen  hat.  Er  beschreibt  nierauf  die  in  Deutsch- 
land mit  grofscin  Erfolge  für  die  Trennung  von  Spath* 
eisenstein  and  Zinkblende  angewandte  Maschine 
„Type  VI“,  deren  Anordnnng  unseren  Lesern  aus 
unserem  Ausstollungshericht  über  die 
Maschinenbau  • Anstalt  „Humboldt**  * 
bekannt  sein  dürfte.  Die  Scheide* 
leistung  dieser  Maschine  betragt  für 
das  Ontimeter  Bandbreite  im  Mittel 
etwa  80  kg  i.  d.  Stunde ; bei  einer 
einfachen  T’olbreite  von  ’/i  ni  also 
1500  kg  i.  d.  Stunde.  Mechanische 
Kraft  ist  im  Betrage  von  nur  */i«  P-S. 
erfonierlich.  Der  elektrische  Strom- 
verbrauch richtet  «ich  natürlich  nach 
der  magnetischen  b^egharkeit  des  zu 
scheidenden  Materials  und  der  (iröfae 
der  Maschine.  Für  Spatheisenstein- 
blende-Separation  kann  man  im  Mittel 
etwa  eine  Hektowattstunde  f.  d.  Tonne 
verarbeiteten  Materials  rechnen,  d.  b. 
etwas  weniger  als  eine  32 herzige  (Höh- 
lampe  i.  d.  Stunde  an  elektrischer  Energie  verbraucht 
Hei  eingestellter  Maschine  genügt  ein  Mann  für  die 
BeaufsirJitigung  von  sechs  Apparaten.  Während  die 
W^irkur)gswci.<ie  des  genannten  Apparates  auf  einer 
horizontalen  Ablenkung  der  magnetischen  Bestand- 
theile  ans  ihrer  Kallbahn  beruht,  werden  bei  einer 
zweiten  von  Schnelle  besprochenen  Wetberillmaschine 
der  sogenannten  neuen  Kreuzbandtype  die  magnetischen 
Bestandtheile  aus  dem  zugeführten  Material  vollständig 
herausgehobeo  und  quer  zur  ursprünglichen  Bewegungs- 
Vorrichtung  fort^efuhrt.  Da«  Magnetsyntem  besteht 
bei  dieser  Maschine  aus  zwei  voneinander  getrennten 
Hufei.sen  - Elektromagneten , deren  Pole  übertiinander 
angeordnet  sind.  Die  Pole  des  oberen  Magneten  sind 
keilförmig  zugesebärft  (siehe  Abbildung  1),  während 
die  darunter  liegenden  Magnetpole  abgeäaeht  sind. 
Es  findet  bei  dieser  Magoetanordnang  eine  einseitige 
Beeindossung  der  in  das  Magnetfeld  gebrachten  para- 
magnetischen  Kör|)er  statt  und  zwar  «lerart,  dafs  schon 
bei  einer  verhältnifsmäfsig  geringen  F.ntfemnng  des 
betreffenden  Körpers  von  dem  unteren  Polo  die  An- 
ziebungskraB  des  oberen  keilförmig  zugegpitzten  Poles 
überwiegt.  Diese  Entfernung  wird  durch  die  Dicke 
des  Transportriemens  gej^eWn,  der  zwischen  den  Polen 
des  Magnetsysteras  hindurchgeht.  Die  Folge  davon 
ist,  dafs  die  magnetischen  tiemengtlieilchen , welche 
auf  dem  Hieinen  in  das  Feld  hineingetragen  werden, 
von  demselben  ab-  und  iin  den  oberen  Pol  heran- 
springen. Ein  dicht  unterhalb  des  oberen  Pole«  kreuz- 
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weise  vorbeistreichendes  Band  verhindert  die  Material- 
tbeili'hen.  sich  an  dem  oberen  Pol  festzuselzen  und  den 
PoUpalt  allmählich  zuzubauen,  indem  es  dieselben  mit 
sich  an  dem  Polspalt  entlang  zieht  und  dadurch  aus 
dem  Feld  herausbefördert  Diese  Maschine,  welche 
bei  einem  verhältnifsmärsig  geringen  Durchsetzquantum 
den  Vortheil  einer  aufserordentlich  scharfen  Trennung 
vor  allen  anderen  Magnetseheidem  voraus  hat,  wird  in 
Franklin,  N.  J.,  von  der  New  Jersev  Zinc  Co.  für  die 
Separation  von  Franklinit  und  Wülemit  angewendet 
und  ist  das  erhaltene  Durchsetzquantum  dadurch  aufser- 
ordentlich  gesteigert  wonlen,  dais  man  drei  solcher 
Magnetsystemc  hintereinander  mit  einem  gemeinschaft- 
lichen Transportriemen  angeordiiet  hat.  Hierdnrclt 


^ wird  eine  sechsfache  Repetition  der  Scheidung  erzielt. 
Dieser  Apparat  bedingt  einen  relativ  hohen  elektrischen 
Stromverbrauch  und  ist  daher  für  starkmagnetisch« 

' Materialien  oiler  relativ  werthvolle  Erze,  deren  Erreg- 
barkeit etwa  der  des  Spatheisenstein«  nahekommt, 
geeignet,  wahrendes  bei  schwachmagnetisehen  Materia- 
lien vorzuziehen  ist,  von  dem  Princip  der  Ablenkung 
, aus  der  Fallbahn  (Tebraucli  zu  machen. 

Schnelle  geht  alsdann  zu  den  sogenannten  Walzen - 
apparaten  der  Metallurgischen  Gesellschaft  über.  Die- 
; seihen  kennzeichnen  sich  allgemein  durch  ein  fest- 
' stehendes  Mngnetsystem  mit  einander  zugekebrten  Polen, 
I zwischen  denen  nach  Art  der  Dynamoanker  inducirt« 
Walzen  rotiren.  Das  Material  gelangt  aus  einem  Auf- 
gahetrichter  durch  eine  Wrtheilnngsvorrichtung  auf  di« 
I Walzcnoberfläche,  auf  der  es  in  das  Magnetfeld  hincin- 
getrugen  wird.  Hier  fallen  die  unmaj^etischen  Gemeng- 
theile in  weitem  Bogen  von  der  Walze  ab,  während 
. das  magnetische  Material,  an  der  Walzenoberfläch« 
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haftend,  ihrer  Drehrichtong  folgt.  Jennoh  ihrer  magneti- 
schen Krregbarkeit  fallen  die  Materialtheilchen  früher  j 
oder  später  von  der  Walze  ab.  Ks  ist  ersichtlich,  ^ 
dafs  man  durch  eine  entsprechende  Einstcllang  einer  | 
Anzahl  von  Scheidewänden  eine  beliebige  Reine  von  I 
Prodncten  ahfangen  kann.  Kine  derartige,  für  die  i 
nafsmagnetische  Scheidung  eingerichtet«  Ma.schine  war  I 
in  der  Anfbereitungsanlage  des  «Hnmboldt**  anf  der  | 
Düsaeldorfer  Ausstellung  im  Betrieb  zu  sehen,  wie  , 
«ir  seiner  Zeit  auch  ermähnt  haben.  Zum  Schlufs  ; 
bespricht  Redner  eine  in  der  Düsseldorfer  Ausstellung 
gleichfalls  vorgeführt«  Ringtype,  di«  in  Anbetracht 
ihres  unipolaren  Magnetsystems  ein  ganz  besonderes  , 
Interesse  nietet  (.Abbild.  2).  Das  Magnetsystem  gehört 
zur  Klasse  der  Topf-  oder  Glorkenmugnc'te.  Di«  ring- 
förmige Drahtspule,  welche  zur  Erregung  des  Magneten  , 
dient,  ist  ringsum  von  Eisen  umschlossen.  Am  änfseren 
Umfang  des  Magnetsystems  behmlct  sich  eine  starke 
Verengung  des  Kisentjuerschnittes,  ein  plstbmus**,  durch 
welchen  die  magnetischen  Kraftlinien  znm  Austritt 
ans  dem  Eisen  und  Uebertritt  in  den  nnigebenden 
Loftraum  veranlafst  werden.  Es  entsteht  also  rings 
um  das  Magnetsystem  eine  breite  Keldzon«  von  , 
allmählich  nach  oWn  und  nnten  hin  abnehmender 
Intensität,  welcher  das  Material  in  gleichmiifsiger  V'er-  ! 
theilnng  zngetührt  wird.  Die  unmagnetischen  Rcstand- 
theile  fallen  onbeeinflnfst  ab,  während  das  magnetische 
Material,  dem  ProiU  des  Magneten  folgend,  durch  das 
Eeld  hindurch  gleitet  und  dadurch  in  radialer  Richtung 
nach  der  Achse  des  Magnetsystems  hin  abgelenkt  wird. 
Der  Apparat  arbeitet  <dine  jeglichen  Bcwegungsinecha- 
nismas,  ist  jedoi'h  bisher  nur  auf  starkmagnetische  StotTe 
(Magnetit,  Magnetkies,  gerostete  Pyrite)  ausprobirt. 

An  den  mit  lebhaftem  Beifall  aufgenommenen 
Vortrag  knüpfte  sich  eine  interessante  Discussion,  in  der 
Hehn  eile  noch  folgende  Mittheilnngen  machte:  Die 
von  Edison  erbaute  grofse  Anlage  zur  luagnetisclien 
Anfbereitnng  armer  Eisenerze  in  New  Jersey  ist.  soweit 
dom  Vortragenden  bekannt,  nor  kurze  Zeit  im  Betrieb 
eweten,  da  die  Bedingungen  einer  rentablen  Auf- 
ereitnng  nicht  erfüllt  waren.  Versuche,  welche  die 
Metallurgische  Gesellschaft  mit  Eisenerzen  aus  dem 
Dunderland-District  angestelU  hat,  haben  ergehen,  dafs 
dieselben  zwar  mit  gutem  Erfolge  magnetisch  an- 
gereichert  werden  können,  es  aber  vorläufig  noch 
zweifelhaft  ist,  ob  diese  Aufbereitung  selbst  in  dem 
grofsen  Mafsstabe,  in  dem  sie  geplant  ist,  sich 
vom  wirtbschaftlichen  Standpunkt  aus  lohnen  wird, 
da  die  Erze  infolge  ihrer  innigen  Verwachsung  zum 
Zwecke  der  Aufbereitung  «iner  weitgehenden  Zer- 
kleinerung unterworfen  und  für  die  Verhüttung  wieder 
in  Brikettform  ^bracht  w'erden  müssen.  Die  Frage 
der  ßrikettirung  von  Eisenerzen  ist  jedoch  nach  Schnells 
Heiooog  ebensowenig  wie  die  der  directen  Verhüttung 
des  fein  zerkleinerten  Erzes  als  gelöst  zu  betrachten. 
Die  nafsmagiietische  Aufbereitung  starkinagnetischer 
Eisenerze  wird  bereits  seit  einer  Reihe  von  Jahren 
in  Pitkäranta,  Finnland,  hetriebsmärsig  ansgeführt.  Die 
Verarbeitung  von  Ma^etit  und  Magnetkies  auf  diesem 
Wege  bietet  keine  Schwierigkeiten  und  ist  bei  fein 
verwachsenen  Erzen  der  trockenen  Scheidung  zumeist 
vorzuziehen.  Man  wendet  hierfür  mit  Vortheil  Sepa- 
ratoren an.  wie  sic  beispielsweise  von  Gröndal  in 
Stockholm  angegeben  wonlen  sind.  Die  Aufbereitung 
schwachmagnetischer  Eisenerze  auf  nafsmagnetischem 
Wege  hat  sich  bisher  als  praktisch  undurchführbar 
erwiesen.  Die«  gilt  im  besonderen  auch  von  den 
lothringischen  Minetteerzen.  Hchw  efeikiesblenden  lassen  I 
sich  auf  magnetischem  Wege  direct  anfhereiten, 
wenn  die  Blende  eine  genügende  magnetische  Permea- 
bilität besitzt,  am  ihre  Trennung  von  dem  (nahezu 
nnmagnetisebon)  Pyrit  zu  ermöglichen.  Anderenfalls 
ist  man  genöthigt,  das  zerkleinerte  Rohmaterial  einer  ' 
Anröstung  zu  unterwerfen.  Dadnrt-h  wird  der  Schwefel- 
kies eines  Theiles  seines  Schwefelgetialtes  beranbt  und  I 

XXllI.« 


wie  Wedding  durch  seine  Untersuchnngen  fest^tellt 
hat,  in  die  Scliwefelungsstufe  ubergeführt,  welcne  dem 
Magnetkies  entspricht.  Die  Scheidung  geht  dann  sehr 
leicht  von  statten  und  gelingt  auch  in  der  früher  er- 
wähnten Ringtype  sehr  gut. 

Als  zweiter  Redner  sprach  Geh.  Bergrath  Prof. 
Dr.  H.  Wedding  über: 

S^lbstTerzelehnende  Pyrometer. 

Nach  einer  Einleitung  historischer  und  allgemeiner 
Natur,  in  wolcher  die  wichtigsten  der  in  Laboratorium 
und  Praxis  verwendeten  Pyrometer  Erwühnong  finden, 
eht  der  Vortragende  zn  dem  Endzweck  seines  Vortrag, 
en  selbstverzeichneiiden  W ärmeiiiessern,  über.  Er  weist 
auf  die  grofse  Bedeutung  eines  solchen  Apparates  be- 
sonders für  den  RisenhUttenbetrieb  hin,  bei  welchem 
mit  erhitztem  Winde  gearbeitet  werden  mufs.  Er  be- 
spricht alsdann  das  selbstverzeichnende  Pyrometer  von 
Siemens  & Halske,  welches  es  gestattet,  jeden  Augen- 
blick den  Stand  der  Temperatur  nicht  nur  zu  fixiren, 
sondern  aoeh  ablcsen  zn  können.  Der  wesentlichste 
Theil  dieses  Apparates  ist  ein  Voltmeter,  dessen  Nadel 
mit  einem  nach  abw'ärts  gerichteten  kleinen  Stift  ver- 
sehen ist.  Eine  bogenförmige  Schiene,  welche  in 
neuerer  Zeit  aus  einem  durchsichtigen  Material  her- 
gestellt  wird,  wird  von  einem  Uhrwerk  alle  Minuten 
(oder  alle  15  Secunden)  hinabgedrückt.  Der  Punkt, 
den  der  Stift  der  Nadel  macht,  wird  durch  ein  bluu- 
, gefärbtes  Band  auf  ein  durch  das  Uhrwerk  bewegtes, 

I eingethciltcs  Papier  übertragen.  In  jeder  bestimmten 
I Zeiteinheit,  also  hei  gewöhnlichen  Messongen  in  Hütten- 
I werken  in  einer  Minute,  hei  genaueren  Messungen  alle 
I 15  Sec.,  entsteht  demnach  ein  Punkt,  welcher  die  Tem- 
I peratnr  angiebt,  und  so  hat  man  eine  ständige  Controle. 

Dieses  Instrnment,  welches  im  allgemeinen  den 
I zn  stellenden  .Anfonlerungen  in  vorzüglicher  Weis« 
j genügt,  hat  indessen  den  Nachtheil,  dafs  es  iiar  so 
lange  brauchbar  ist,  als  das  zur  Stromerzeugung  dienende 
Tlicnnoelement  nicht  schmilzt,  also  bei  höchstens 
1750®  C.  Ferner  kann  das  Element  nur  da  eingefuhrt 
werden,  wo  oa  nicht  angegritfen  oder  gar  gelöst  wird. 
Freilich  umhüllt  man  es  mit  Porzellan,  Nickel  und 
dergleichen,  aber  das  Porzellanrohr  springt  und  wird 
aofgezehrt,  sobald  man  es  in  ein«  basische  Schlacke 
z.  B.  im  Martinofen  bringt;  auch  Rohre  ans  Magnesia 
haben  sich  wegen  ihrer  Kostspieligkeit  und  Sprödig- 
keit nicht  bewährt.  Das  optische  Pyrometer  hat  gegen- 
über dem  elektrischen  den  Vortbeil,  dafs  die  höchsten 
Temperaturen  gemessen  werden  können,  aber  man 
kann  es  im  Eisenliüttenwesen  nur  in  einzelnen  Fällen 
anw’enden,  in  vielen  nicht,  z.  B.  um  die  Temperatur 
des  Flufseisens  in  der  Giefspfannne  zu  bestimmen. 

Anschliefsend  an  den  Woddingschen  Vortrag 
führte  Ingenieur  Dreichlinger  ein  optisches  Pyro- 
meter der  Firma  Siemens  Halske  vor,  dessen  Methode 
von  den  Professoren  flolborn  und  Kurlbauiu*  angegeben 
wurde.  Dasselbe  enthält  als  wesentlichen  Bestandtheil 
zunächst  ein  auf  einem  Dreifufs  montirtes  Fernrohr, 
welches  behufs  Ermöglichung  eines  bcfjuemen  An- 
visirens  des  glühenden  Körpers  am  eine  verticale  und 
eine  horizontale  Achse  drehbar  gelagert  ist.  Etwa  io 
der  Mitte  ist  das  Rohr  ausgeschnitten  und  mit  einer 
kleinen  aufgenieteten  Hül«e  versehen,  welche  zur  Be- 
festigung einer  4voltigen  Glühlampe  dient.  Das  Ob- 
ject und  das  Ocnlar  des  Fernrohrs  bestehen  je  ans 
einer  Sammellinse  grofser  Brennweite ; beide  sind  vor- 
stellbar. Vor  der  Messung  wird  zunächst  das  Ocular 
derart  eingestellt,  dafs  ein  scharfes  Bild  des  Glüh- 
lompen-Kohlenfadcns  im  Gesichtsfelde  erhalten  wird, 
und  dann  das  Objectiv  dem  zn  beobachtenden  Körper 
entsprechend  verstellt.  Das  Objectiv  entwirft  so  ein 
reelle«  Bild  des  Körpers  in  der  Ebene  des  Lampen- 
fadens,  welche  dünn  beide  durch  das  als  Lupe  wirkende 
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ßerifhte  iibfr  VtranminluHgeH  qm  Fttchperei»en. 


i±  Jahrif.  Nr,  2:i 


Ocular  heobaohtet  werden.  Kin  zweizelli;jer  Accumu- 
lator  liefert  den  I^ainpenstrom,  welrher  durch  einen 
Kej^ilirwider^tand  auf  «li«  erforderlich«  Inlenslliit  ein* 
gestellt  wird.  Zur  Messunjj  des  Stromes  dient  ein 
l’räci».ionsmii|HTeti)eter,  welrhcs  mit  einer  in  tirad 
(Vlsins  eetheilten  Scala  versehen  ist  und  die  Tempe- 
ratur direct  abznlesen  i(eHtattet.  Sämintliche  Apjiaratc 
sind  an  die  Tiscliplutte  eines  dreibeinijren  Stativs  an- 
jreschrauht,  so  dal«  die  iranze  Anurdnmu'  c<uuj*endiös 
und  tnisrhar  erscdieiiit.  Vm  hei  der  Messum:  Indier 
Temporalureri  die  .-Vuiren  «lureh  dn.s  ^'relle  l.icht  der 
glühenden  Kdrper  nicht  zn  blenden,  wird  vor  dem 
Ocular  ein  monnchrnfiuitisehes  l.ichtfilfer  angebracht, 
welelo  s aus  einem  Mdlhouunen  homogen-rotlien  S|»ecirtl- 
glas  bestellt  und.  tins  Lieht  der  tilühlampe  sowie  des 
zu  rnessfudeii  Körpers  in  gleiehcm  Mafse  «lampfend, 
die  lticliti:;Keil  der  Uesulfate  nicht  heeinträehtii't.  .\uf 
tliese  Weise  können  Temperaturen  bis  zu  IHinT*  ge- 
messen werden.  Ihirüher  hinaus  darf  man  d»-n  Kaden 
der  tilühlampe  mit  Küeksielit  auf  seine  (.'tmstanz  nicht 
beanspruchen.  hie  Krweilerung  de»  Mefshendches 
w ird  .iber  dndurrii  müglieh.  dafA  man  da»  Licht  des 
zu  unleisuehcndeu  Körpers  durch  wicdcrlndte  .Spii-gelung 
an  den  livpotenusenliachen  von'  sonst  allseits  ge- 
S'-hwiirzten  <ila>i*rismeii  in  einem  ganz  bestimmten 
Mafse  ahscdiwaelit  uii<l  diese  S«diw  iichimg  hei  «ler 
Aicliung  des  Ap|>arates  herücksichligt.  IMe  in  einer 
gemeinsamen  Fassung  moiitirten  Scliwiichuugsprismcn 
können  leiclit  vor  dem  ohjeetiv  de.«  FiTiirohres  be- 
festigt wenlen.  Auf  die.se  Weise  ist  e«  möglich,  selbst 
die  hüchRtea  in  der  Natur  vorkomnienden  ’l’enipcraturen 
zu  heRtiminen. 


Verein  für  Eisenbahnkunde. 


ln  der  unter  Vorsitz  ilcs  Ministerialdirectors 
Schroeder  um  11.  d.  M.  ahgidialtenen  Sitzung  hielt 
Dr.  Franke  vom  Hause  Sieimns  \ Halske  einen 
Vortrag  über; 

Dralitlose  Telegraphie. 

Iler  Vortragende,  der  auelj  Vorst  iiidsmitglie«!  der  Ge- 
sellschaft für  lirahtlosr  Telegraphie^  Sisieni  Frofessor 
llruiin  und  Siemen»  A Halske,  ist,  gal»  uu  der  Hand 
einer  Heilie  von  e.vperinientelli  n \’orfuhrungcn  ein  an* 
aciiaulirhes  Hild  «ler  w issenst  hoftlichcn  Grumllagen 
umi  der  bisherigen  F.ntwicklung’sgeschielite  'Heses  neuen 
Z'vi-igk-s  der  Vdcktroti'chnik.  .\n  den  im  Sa.ile  aus- 
gespannten hriihten  erlimterte  er  die  .Vusbreitung  der 
elektrise)i«-ii  Wellen  und  die  Hcdi'utiing  des  v<in  l’ro- 
fessor  Hraiin  in  Strafsburg  erfundenen  geschlossenen 
S'hw  iijgungskreises  zur  Krzeiigung  s«di:her  Wellen, 
w elcher  f ir  dio  drabtlosc  Telegraphie  von  gröfster 
He  ierluug  gewtud'  ii  ist  und  bei  allen  Systemen  ver- 
wendet wild.  Kr  legte  ferner  die  Wirkungsweise  der 
Voll  l*roi‘.  .s  1 a by  erfiindciu-n  Miilti]»1ieaforspule.  sowie 
die  'rninsformationi'ii  elektriscli.T  Uellen  dar  niid 
lief»  sicli  an  di  r ILui'l  von  Si-h.iltiing»iimstern  über 
die  I ntcrschiede  der  verschiedenen  .Systeme  aus.  l'nter 
den  Liehil*ildern.  die  eine  Leihe  iler  von  der  Hr.'iiin- 
Sjemens-Gcsellsi-haft  aiisgeftihrfen  .Vnlagi'U  veninsehaii- 
lichien . erri'gfen  besondere»  Interesse  die  für  die 
Königliche  Luf|schitrer-.\l»theiliing  gelieferten  fahr- 
baren '1  clegraphenstatioiii-n,  mit  denen  wiihrend  der 
letzten  KsisennuuMver  uulRerordentlich  günstige  Uesiil- 
tatc  cr/ielt  sein  M»Ucn.  Hr.  Dr.  Kranke  halt  den 
Werth  des  W ettstreite«  iim  die  gröfst«  erreichbare 
Ktitfernaug  in  der  rehertragiing  von  Nnchriehten 
miilids  di  r drahtlosen  Telegni]»hie  für  gering,  da  prak- 
tisi  heii  .Nutzen  nur  solche  Kinrichtungen  bringen,  welche 
nieht  nur  einmal  hei  einem  Keeordversuclie,  sondern 
immer  und  dauernd  in  voller  Hetriehssicherheil  wirk- 
sam sind;  letzteres  miüste  immer  in  die  erste  Linie 


gestellt  werden,  während  die  Entfernung  erst  in  der 
zweiten  Linie  in  Ilctracht  kommt.  Hezüglieh  der  Ab- 
stimimmg  äufserte  siidi  der  Hedner  dahin,  dafs  die 
Möglichkeit  einer  sulchen  innerhalb  gewisser  Grenzen 
aiifser  Zweifel  stunde  und  l»ei  den  Versuchen  auch 
bereits  erreicht  worden  »ei,  dafs  indef»  verbürgte  Nach- 
richten über  die  praktische  Verw'endung  einer  Mehr- 
fachtelegraphi«  nach  diesem  Princip  bisher  von  keiner 
.‘«eite  vorliegen.  Die  durch  sehr  interessante  Versnehe 
veranschaulichten  Ausführungen  fanden  die  nngetheilte 
.Aufmerksamkeit  und  den  lebhaften  lleifall  der  zuhl- 
reirhen  Versaniminng. 

Als  zweit»*!'  Kellner  sprach  Uegierungsbunmeister 
Schaar  ülu'^r  das 

Früjoef  einer  Nord-  Slldbabn  rUrdAsöstliche  Koriin 
nach  dem  Soliwebebahn-Sjstem. 

Der  Vortragende  betonte  zunäoh;«t,  dafs  die  von 
ihm  vorgeschlagene  Linie  Gi-Mindbrnnnen — .Alexander- 
platz — Ui\»b»rf  nicht  als  ('(»nrurrenzonternehmen  zu 
*ler  geplanten  «lädtisrhen  Nord — Süd— UiiterpHaster- 
halm  Hi-inicketidorf — .s»liönelMTg  oufzufassi'n  sei.  l>»e 
.Sehwebehabn  würde  vielmehr  die  mangelnde  Querhalm 
zur  Verbindung  des  Nord-  un<l  Südringe»  mit  der 
Stndthahu  und  »h*r  elektri«clien  Hochbaliii  ersetzen. 
Sic  würde  »lie  wichtigsten  (ieschiiftsviertcl  durch»jneren 
und  vorwiegend  der  in  ib*n  mirdlichen,  südlichen  und 
südöstlichen  Vi»*rteln  wohnenden  Hevölkerung  zu  gute 
kümmen.  ln  Herlin  fände  sich  kaum  eine  zweite  Linie, 
für  «lie  ein  ho  grofs«*»  Verktdirsheilürfnifs  vorliige,  wie 
Hedner  an  einer  gruphUchen  Darstellung  »ler  Verkehrs- 
dichtigkeit erläutert. 

Hei  »ler  ,Str»  itfrage.  oh  „rntergrundhahn“  t»d»>r 
„Schwelfchahn**,  s»‘i  he^techeinl  für  »U»  grofse  Huhlikuni 
ii«’r  <»»'«laiik»%  rntergruiidhahiien,  etwa  nach  »lem  Pariser 
.Muster  zu  hauen,  »b'iii  stämle  aber  das  wirthschaftliche 
Hcdenk»’U  entgegen,  »laf»  »lie  aufseroijlentljrh  hohen 
Anlagektisten  »l»*n  Untergruiidhon  für  Berlin  nur  in 
»len  seltensten  Fällen  re«’litfertigc,  näinlieh  da,  wo  ein 
uusnahinswei«»*  starker  Verkehr  die  Uentahilität  ge- 
währleiste. Ks  läge  aber  um  so  weniger  die  N»»lh- 
wendigkeit  vor,  nur  rntergrumlhahnen  zu  hauen,  als 
sich  »li»*  S«*liwehehalin  s»*hr  w»»hl  so  r»mstrniren  liefse, 
dal»  sie  allen  berechtigten  .Anfonlermigeti  an  gefällige 
ä^thetisehe  Wirkung  gerecht  werde.  Selh.siverstänillich 
könne  man  »lie  Schw»'hehahn  ebensogut  unter  Pflaster 
führen,  wie  je»le  an»lere  zweisi-hienige  Huhn.  Man 
sollte  aber  auch  nicht  verg»*«sen,  »lafs  eine  Srhwebe- 
halin  ftir  Berlin  nur  1*.»  Millionen  f.  d.  Kilometer 
kust»*n  würde,  während  die  Untergnindhahn  mit  min- 
destens 5 Millionen  Mark  das  Kihimeter  veranschlagt 
»ei.  Für  «lasselhe  tieM,  das  »ler  Gntergnindhau  er- 
f«)rdert,  könnte  mau  demnach  «in  »ireinml  so  grofses 
N»‘tz  an  Hchweliehahnpn  si-haffen  und  damit  nicht  nur 
einigen  bevorzugten  Stn«lltheilen.  sondern  der  (Tesammt- 
bevolkenmg  der  tiroNstadl  dienen. 


Deutscher  Acetylen-Verein. 

»Virrl«  ll«u|ilT<‘r«iuiimleiaz  lo  Ucriin.l 

Die  diesjährige  Haunlversainmlungdes  Verein»  faml 
in  den  Tagen  vom  H».  bi»  ll).  Octoher  im  elektrotech- 
nisflien  !lör»aale  «ler  Technischen  Hochschule  zu  t'har- 
lottenhurg  statt.  I)»t  V.irsitzen»!«  Prof.  Dr.  Dicffen- 
hacli • Dannstadt  gab  in  seiner  Kröffnungsansprache 
eimm  kurzen  I cberlilick  über  die  Kntwicklnng  und  d»*n 
derzeitigen  .Stand  der  Aeetylen-Industrie,  sowie  Uber  die 
Thätigk»*il  des  Vereins  in  seinem  nunmehr  vierjährigen 
Bestehen.  Von  allgemeinem  Interesse  sind  daraus  «iio 
.Angaben  über  den  l’iufang.  wtdohen  die  Acetylen- 
Beleuchtung  zur  Zeit  bereits  angenommen  hat.*  K» 
iMstehen  gegenwärtig  in  Deutschland  über  ,^0  Central- 
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aniai'eo  für  ganze  Städte  und  Ortschaften  und  etwa 
180j()  KinzcUiilagcn.  Der  tiesainmtverhrauch  an  Carbid 
betragt  20  (XX»  Tonnen. 

Ihe  Reihe  der  Vorträge  vrunle  von  Dr,  Paul 
^V olff-Herliö  eröffnet,  weleher  ül»er  coinpriniirtea 
und  gelöstes  Acetylen  sprach.  Daran  schiofs  sich 
die  Vorführong  eines  neuen  Acetylen-Sauerstoff- 
Brenners  von  Director  .A.  •) anet • Paris,  in  welchem 
die  höchste  bis  jetzt  bekannte  Flammrntcm]»eratur  (etwa 
4»HH)  ' C.)  emOcht  wird. 

Ks  folgt«  ein  Vortrag  von  Dr.  N.  Caro-Berlin 
über:  Acetylen  - Olühlicht,  carburirtes 

Acetylen  und  l^uftgas.  Der  Redner  führte  etwa 
Folgendes  aus:  Die  Scliwierigkeiten,  welche  der  Iler- 
Stellung  eines  .\cetylen  • (tlühlichtbrenners  entgegen* 
standen,  und  wclclie  in  dem  grolsen  KohlenKtoffgehultdes 
Acetylens  einerseits  und  dem  leichten  Zurückschlagen 
einer  .■Vcetylcn-Luftmischung  andererseits  lagen,  sind 
durch  die  neueren  (Jonstructionen  überwunden,  und  es 
werden  jetzt  von  verschiedenen  Finnen  Acetylen -(ilüh* 
lichtbrenncr  in  den  llamlel  gebracht,  welche  allen  An- 
forderungen entsprechen  und  ein  tadelloses,  selir  helles 
und  billiges  Licht  liefern.  Die  weitere  Kntwicklung  hat 
gezeigt,  dafs  auch  die  Ziisamnicnsetzung  des  (iluh- 
strurnpfes  eine  andere  sein  mufs  als  bei  Leuchtgas  und 
zwar  mufs  der  für  .\cetylen  verwendete  Glühkörper  eine 
CTofst  re  Menge  Or  enthalten,  als  der  Leuchtgas-Strumpf, 
«alirend  mit  den  ersten  Glühkörpern  bei  Acetylen 
eine  Leuchtkraft  von  H HK  für  l Liter  Acetylen  er- 
reicht wurde,  gelangt  man  mit  den  neuen  Glühkörpern 
zu  einer  Ausbeute  von  4.5  bis  5 HK.  Unter  diesen 
Hedingungeu  aber  kann  das  Acetylen  seihst  mit  dem 
Bteinkuhlcn-Gasgluhlicht  conenrriren. 

Die  Versuche,  welche  über  die  Carhurimng  von 
Acetylen  durch  Benzin  oder  ähnliche  flüchtige  Flüssig- 
keitim  angestellt  wurden,  ergaben,  dafs  das  carburirte 
Acetylen  für  viele  Zwecke  sich  sehr  gut  eignet.  Ks 
liefert  ein  gutes  und  billiges  GlnhÜcht  und  besonders 
winl  es  erst  durch  diese»  Verfahren  möglich,  da» 
Acetvien  auch  für  Heiz-  und  Kraftzwecke  zu  ver- 
wemien,  für  welche  es  allein  zu  theuer  ist.  Jedcufalls 
»st  diescü  Gas  melir  zu  empfehlen  als  Luftgas,  dessen 


Zusammensetzung  durch  Tempcratumchwankongen  sich 
»ehr  leicht  ändert  und  das  überdies  an  und  für  sieb 
explosiv  ist,  während  da»  .Vcetylen  diese  Kigenschaft 
erst  durch  Mischung  mit  Luft  erlangt. 

Weitere  Vorträge  hielten:  Dr.  L u d w i g- Berlin 
über  Aursenbeleuciitong  von  Acetylenanlagen  und  Pro- 
fessor Vogel-  Berlin  über  die  Verwendung  des  Acetylen» 
für  die  centrale  Beleuchtung. 

Zum  Schlufs  er»>rterte  Ingenieur  Fr.  Li  e betau  z* 
DüSBeldorf  die  C o n c u rr  e n z f ä h i gk  e i t d e r .4  c e t y 1 e n- 
beleuchtung  nach  den  neuesten  Fortschritten 
der  Beleuchtungstechnik.  Der  Vortragende  wies 
auf  die  NTerbilligung  der  Gasbelcuchtungdurch  das  Prefs- 
gaslicbt,  wie  es  sich  gegenwärtig  rasch  einbürgert,  hin 
und  auf  die  Bestrebungen,  einer  Anzahl  zusamrnen- 
liegender  kleiner  (iomeinden  Gas  von  einem  Central- 
gaswerk  unter  hohem  Drucke  zu  liefern,  wodurch  die 
Prcfsgasbeleuchtung  eine  natürliche  Förderung  erlangt. 
Andererseits  ist  in  den  Suuggasanlagen  eine  Gefahr 
für  die  Acetylencentralen  und  gröfsere  Anlagen  insofern 
zu  erblicken,  als  der  Kraftpreis  für  eine  elektrische 
Anlage  hienlnrch  sehr  bedeutend  eruiäfsigt  wird  und 
zudem  die  Bedienung  der  Kraftanlage  fast  ganz  weg- 
fällt.  Die  Braunkohlen  und  Torf  verbrauchenden  Saug* 
gasanlagen  drängen  förmlich  auf  ländliche  Central* 
' anlagen  hin.  Auch  die  übrigen  Beleuchtungsarteo 
' machten  theilweise  erhebliche  Fortschritte,  die  volle 
j Anfmurksumkeit  erfordern.  Das  Heil  in  dem  Acetylon- 
I glühlicht  *^u  erblicken  scheint  dem  V'ortragenden 
I verfehlt,  vielmehr  kann  dies  nur  iu  einer  faktischen 
' Verbilligung  de»  Acetylens  liegen,  was  einzig  durch 
eine  erhebliche  Krniedriguag  unncrer  heutigen  Carbid- 
' preise  möglich  ist. 

Au»  den  geschäftlichen  Verhandlungen  ist  als 
wichtig  die  durch  Versamrolungsbeschluf»  erfolgte  Ein- 
führung der  Prüfung  von  Acetylenanlagen  durch 
' unparteiische  Sachverständige  zu  erwähnen.  Besonderen 
Werth  erhält  diese  Prüfung  dadurch,  daf«  die  Feuer- 
versicherungs-Gesellschaften .\«lagen  mit  Acetvlen- 
! Apparaten  nur  dann  zur  Versicherung  annebmen 
j wollen,  wenn  die  .Apparate  durcli  den  deutschen  Ace* 
i tylcDverein  geprüft  und  genehmigt  worden  sind. 


Referate  und  kleinere  Mittheiluiigeii. 


Amerikanische  ZoHplackereien. 

Wenn  cs  die  Absicht  war,  das  Diiigley  - Tarif- 
Gesetz  in  dem  Geiste  ahzufassen,  dafs  seine  Werth- 
zölle, deren  Höhe  an  sich  schon  in  den  meisten  Fällen» 
prohihitiv  wirkend  ist,  dem  weiteren  Zweck  dicueu 
sollten,  Unklarheiten  zu  schaffen,  mit  deren  Hülfe 
man  die  Einfuhr  bekämpfen  kann,  so  liifst  sich  sagen,  \ 
dafs  dieser  Zweck  in  vollem  Mafse  erreicht  ist. 

Den  zahlreichen  Beispielen  zur  Erhärtung  dieser  | 
Behauptung  können  wir  zwei  weitere  hinzufiigen,  von 
welchen  das  eine  den  viel  besprochenen  Zull  anf 
•Stahlknüppe),  da»  andere  den  Zoll  auf  einaillirte  Blech-  , 
waaren  betrifft.  i 

Veranlagt  durch  die  im  Inlande  herrschende  ^ 
Materialnoth  waren  amerikanische  Stuhlverhraucher  • 
dazu  übergegangfo,  Stahlhalbzeug  au»  dem  Ausland«  | 
einzuriihrcn.  Weitaus  das  meiste  Material  wurde  aus  '■ 
Deutschland  abgeschlossen  zu  einem  Preise,  der  unler  j 
dem  Satz  von  1 Cent  für  das  Pfund  = 2*2,40  $ für  | 
die  ton  lag,  der  Zoll  beträgt  bis  zu  diesem  Satz  . 
0,3  (’ents  f.  d.  Pfund  und  steigt  bei  dessen  lieber-  | 
schreitung  auf  0,1  Ont». 


Als  das  Material  zur  Ablieferong  gelangte,  ver- 
langten die  amerikanischen  Zolltaxatoreu  zunächst  in 
willkürlicher  Weise  die  Verzollung  zu  dem  höheren 
Satze  von  0,4  (’ent-*,  da  der  deutsche  Inlandspreis 
höher  sei,  als  der  für  die  Liefurnng  nach  .Amerika 
gezahlte;  sie  drangen  aber  hiermit  nicht  durch,  denn 
cs  wurde  der  Nachweis  gebracht,  dafs  thatsächlich 
auch  der  deutsche  Inlandspreis  für  das  in  Rede  stehende 
Material  unter  jenem  Satze  bleibe. 

Nachdem  sie  mm  mit  ihrer  ersten  3UnipuIation 
kein  Glück  gehabt  hatten,  sachten  die  Taxatoren  des 
New  Yorker  Zollamts  eine  Bestimmong  hervor,  nach 
welcher  die  zu  niedrige  Declarirung  eingeführter  Ar- 
tikel unter  Strafe  gestellt  ist,  sie  schlugen  dem  wirk- 
lichen Facturenpreisen  10  Jt  f d.  Tonne  zu  — wo- 
durch die  Höchstgrenze  für  den  Z<dl  v<»n  0,3  Cent» 
trotzdem  nicht  iihcrschrittcn  wird  und  verfugten  Zoll- 
strafen,  die  in  einzelnen  Fällen  über  fi  ^ f.  d.  Tonn«  be- 
trugen, wegen  unrichtiger  (!)  Declaration  von  Einfuhrgut. 

Es  sollen  somit  die  Importeure  und  V'erhraucher 
fremden  Materials  hoher  Strafe  unterliegen,  well  in 
den  dem  Zollamt  vorgelegten  Rechnungen  «1er  wirk- 
liche Ahscldufiprei»  für  die  von  ihnen  gekauften  Waaren 
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riiis«‘üetzt  ist  and  nicht  der  in  Deutschland  zur  Zeit  j 
gülti{;e  Inlandspreis,  mit  dom  sie  gar  nichts  zu  tliun  i 
haben  nnd  den  sie  «*alirs(lieinliiTi  iiborhHii}>t  nicht 
kennen,  und  dies  alles,  trutzdem  bei  dem  von  der  Ile-  i 
horde  ormittidten  deutselien  Inlandspreis  ein  hüherer  I 
ZolUulz  iiiebl  eingetreten  sein  würde.  Die  Angelegen-  ' 
heit  uuLerliegt  nunmehr  der  Entscheidung  der  höchsten 
Instanz.  Seihst  die  amerikanische  Zeitschrift  ,,lron 
Age“  nimmt  Stellung  gegen  diesen  bezeichnenden  Ver- 
such, die  Einfuhr  durch  ('hicanen  unmöglich  zu  machen, 
sie  sagt,  dafs,  wenn  die  höchste  Instanz  die  Auslegung 
ihrer  niederen  Beamten  bestätigen  sollte,  dies  ein  Act 
der  Ungerechtigkeit  sein  würde,  der  dos  ganze  System 
der  Werthverzullung  verhafst  mache.  ! 

Der  zweite  Kall  betrifft  Scherereien,  die  bei  der  1 
Einfuhr  deutscher  emaillirter  Hlechwaaren  seitens  der 
amerikanischen  Zollbehörde  in  Anwendung  gekutmnen 
sind.  Die  „Köln.  Ztg.“  schreibt  darüber: 

„Ein  deutsches  Eisenwerk  erhielt  aus  New  York 
im  Juli  d.  J.  einen  .Auftrag  auf  emalllirtes  (ieschirr 
im  AVerthe  vou  700000  bis  800000.#,  der  in  monat- 
lichen Raten  zur  Ausführung  gelangen  sollte.  Für  [ 
dieselbe  New  A’(trker  Firma  liatte  das  Werk  bereit»  i 
seit  März  d.  J.  Waaren  im  Betrage  von  2.V)000  s.U  I 
nach  New  York  abgcliefert,  die  anstandslos  das  Zoll-  | 
haus  passirt  hatten.  Es  sei  ausdrücklich  bemerkt,  [ 
daf»  diese  Waaren  zu  denselben  Freisen  facturirt  I 
waren,  wie  die  spater  beanstandeten.  Nachdem  die  I 
ersten  gröfseren  Sendungen  des  zweiten  Abschlusses  * 
in  New  York  angelangt  waren,  erhielt  da»  Werk  die 
Mittbeilung,  daf»  die  amerikanische  ZuUbeliörde  dem 
Abnehmer  Schwierigkeiten  hei  der  Verzollung  bereite,  ‘ 
und  daf»  infolge  dieser  Zollschwierigkeiten  »iimmtlicbe 
weitere  Sendungen  eingestellt  werden  müfsten.  In- 
zwischen waren  gröfsere  Sendungen  bereits  in  Hamburg 
angelaiigt  und  nmfstcn  dort  zu  Lager  gehen.  Kür  die  , 
dadurch  entstehenden  Kosten  nimmt  das  deutsche  ; 
Eisenhüttenwerk  selbstverständlich  den  Besteller  der 
Waarc  in  Anspruch,  da  bei  dem  Abseblufs  als  Zablunga- 
bedingung  „zahlbar  bei  der  Verschiffung  in  llambtirg“  ' 
vereinbart  war,  und  es  sich  um  ein  Fixgeschäft  in 
monatlichen  Lieferungen  handelte.  Die  Zollbeliürde  be- 
anstandet die  Facturen  unter  dem  Vorgeben , dafs  die 
in  den  Facturen  berechneten  Preise  nicht  den  Markt- 
wert!) darstellen.  Das  Werk  hat  der  Zollbehörde  j 
nachgewiesen,  dofs  nach  kaufmännischen  Hegeln  bei 
einem  .Abseblufs  von  ^*000,#  billiger  verkauft  wird, 
als  bei  einem  solchen  von  50000  Die  Zollbehörde 
behauptet  nun,  dafs  der  erstere  Käufer  die  Waare  wohl 
billiger  kaufen  kann . indefs  genau  denselben  Zoll  zu 
zahlen  habe,  wie  jemand,  der  nur  für  öOOtK)  kauft,  j 
Der  genaue  Wortlaut  des  Zollgesetzes  ist  folgender:  [ 

•Sind  iniportirte  AVanren  einer  Zollabgabe  ad  ! 
Valoren!  unterworfen,  oder  basirt  der  Zoll  auf  dem  I 
AVertbe  der  Waareu,  oder  wird  die  Höhe  desselben  in  j 
irgend  web-ber  AVeise  von  dem  A\'erth  der  AN’anren  I 
beeinflufst,  so  soll  derjenige  Betrag  versteuert  werden,  j 
welcher  »ich  zum  Marktwerlhe  oder  zu  Kngros-Freisen  ' 
ergiebt,  wie  sul<‘he  für  die  gleiche  AVjiare  bei  Abnahme 
gröfserer  t^uantitäten  zur  Zeit  der  Ausfuhr  nach  den  . 
A’ereinigten  Staaten  von  Nordamerika  in  dem  be-  > 
treffenden  l’rsprungslaode  in  Kraft  waren. 

Wie  gewaltsam  die  vorerwähnte  Interpretation  ist,  ! 
bedarf  keines  Nachweises.  Der  Abnehmer  hat  Ein-  : 
Spruch  heim  „First  licucral  Appraiser“  erholieii;  sollte  | 
er  mit  seinem  Anträge  bei  dicKer  Instanz  nicht  durch-  j 
kommen,  so  würde  die  Berufung  bei  dem  „Board  of  ! 
Appraisers“  zu  erfolgen  habeu  und  die  Entscheidung 
sich  wahrscheinlich  bis  in  den  Decenibcr  hinein  ver- 
z«»gcrn.  Das  Emaillcgeschäft  ist  ein  Saisongeschüft ; 
die  Erfüllung  rler  Holellungen  iiiurs  in  den  Monaten  1 
vor  AN  eihnucblen  stuttlindeii ; ist  dies  nicht  der  Fall, 
danu  kaun  er»t  im  nächsten  Frühjahr  der  A'ersand 
wieder  aufgenommen  werde«.  Es  mnfs  berücksichtigt  i 


werden,  dafs  die  Betfaeiligten  nicht  mit  Geschäfts- 
leuten, sondern  mit  Beamten  zu  verhandeln  haben  und 
diese  Beamten  ihre  Hauptaufgabe  darin  »eben,  die 
Preise  ohne  Grund  und  ohne  daf»  sie  dazu  eine  Be- 
rec))tigung  besitzen,  zu  erhöhen  und  es  rlem  Im^'^eteur 
überlassen,  sich  dann  an  den  General  Appraise  „ wen- 
den. So  hat  die  Zollbehörde  für  l’reserving  Kettles  den 
Preis  um  100  •/o,  für  andere  Artikel  um  18  bis  (50®/* 
höher  eingesetzt,  als  der  Abseblufsprei»  war.  Der 
Abnehmer  ist  der  Ansicht,  dafs  die  ganze  Zollschererei 
durch  den  amerikanischen  National  Enatiieled  AVare 
Trust  hervorgerufen  worden  sei,  und  der  Trust  hat 
durch  seine  Denunciation,  zu  deren  Scheinberechtigung 
er  sich  einige  Importeure  gesichert  hat,  -die  seine 
Bt'haaptungen  wegen  des  zii  giTingen  Marktwerthes 
bestätigon,  schon  jetzt  seinen  Zweck  erreicht,  da  der 
Abnehmer  nicht  in  der  Lage  ist,  die  willkürlich  bis 
zu  KKt®/*  erhöhten  Zölle  zu  erlegen.  Nicht  nur  der 
Abnehmer  wird  dadureli  schwer  betroffen,  sondern  vor 
allem  da»  liefernde  deutsche  Werk,  da»  di«  AVaareo 
herangcarbeitet  halte  und  sofort  die  weitere  Fabrication 
einstellen  inufste.  um  grufseren  A'crlusten  vorzubeugen. 
Im  Verkaufsbureau  Vereinigter  Kmaillirwerke  in  Berlin 
sind  kürzlich  zwei  Appraiser»  von  New  York  gewesen 
und  haben  sich  durch  Einsichtnahme  iler  Facturen- 
bücher  überzeugen  können,  daf»  für  das  AVerk  Ausfuhr- 
geschäfte nach  Indien  gemacht  worden  sind  in  der 
Höhe  von  4000(K)  bis  500000,#,  bei  welchen  noch 
billigere  Preise  für  die  gleichen  Artikel  eingeniumt 
wurden,  als  bei  dem  (ieschäft  nach  New  York,  so  dafs 
hierdurch  der  Beweis  erbracht  war,  dafs  es  sieh  bei 
den  New  Yorker  Facturen  um  wirkliche  Alarktwertl!- 
preise  lmn«lelt.  A’orstehender  Fall  bietet  einen  treffenden 
Beweis  dafür,  wie  nothweodig  in  unserem  neuen  Zoll- 
tarifgesetz  Bestinimungeu  sind,  die  es  ermöglichen, 
einer  Nation  gegenüber,  die  uns  so  behandelt.  A'er- 
geltungsmofsregelD  vorzusehen.“ 

Ein  A'crtrcter  der  „Kölnischen  Zeitung“  hat  den 
Fall,  den  ifr.  Dr.  Beumer  auch  im  Uciclistag 
zur  Sprache  gebracht  bat,  dem  Bureauvorstand  der 
Zollabthcilung  in  AVashington  vorgele^  und  schreibt 
ihr  zu  dieser  Angelegenheit:  „Es  scheint  ja,  dafs 
die  NewA’orker  Zollbchöide  nur  einen  Engros- 
preis anerkennen  will , sa^^'n  wir  einen  solchen, 
der  einem  Auftrag  im  AA  erth  von  5(^0(K)  M zu 
Grunde  liegt,  nicht  aber  auch  einen  zweiten  und 
dritten,  der  bei  noch  gröfseren  Bestellungen  Plal* 
greift.  Der  betreffende  Buroauvurstand  ist  nun  der 
Ansicht,  dafs  das  (iesetz  keineswegs  eine  derartige 
Beschränkung  auf  nur  einen  Engrospreis  beabsichtigt. 
Eine  andere  Sache  wäre  es,  wenn  uas  deutsche  Aus- 
fuhrgeschäft für  die  Ausfubrbestellung  einen  niedrigeren 
Preis  berechnet  hatte  als  für  AVrkäufe  gleichen  Um- 
fangs im  deutschen  Inland.  S<dche  Unterschiede 
können  nach  dem  amerikanischen  Recht  nicht  berück- 
•siclitigl  werden,  vielnuhr  ist  ausdrücklich  im  GeseU 
ge.sjigt,  daf»  hei  derartigen  Preisunterschieden  zwischen 
.Vns^lir-  und  Inlandpreis  der  letztere  für  die  Zoll- 
bereebnung  mafsgebend  sei.  Sollte  sich  übrigens  die 
New  Yorker  Zollbehörde  durch  die  National  EuameleiJ 
AVare  Co.  zn  den  von  Ihnen  gerügten  Scherereien 
haben  verleiten  lassen , so  würde  die»  nur  dem 
Geist  de»  Dinglcygesetzes  entsprechen.  Präsident 
Roosevelt  hat  zwar  in  seiner  ersten  .Tahresbotschaft 
gesagt:  „.Alles  was  als  blofs  kleinliche  Plackerei 
erscheint,  um  den  Handel  zu  unterbinden,  sollte 
vermieden  werden“;  und  Roosevelt  hat  schon  in 
manchem  Bundesamt  sehr  [ilötzliche  and  durch- 
greifende Personalveränderungen  vorgenommen.  Aber 
auf  die  New  Yorker  Zullbebörde  hat  die  AVillena- 
erklärung  des  Präsi«lenten  keinen  Eindruck  gemacht, 
da  sie  »ehr  w'ohl  weifs,  dafs  sie,  so  lange  das  Ding- 
leysche  (iesetz  als  nationales  Heiligthuui  gilt,  es  nach 
Belieben  aus-  und  unterlegen  darf.“ 


1.  December  1902. 


Heferat0  und  kUinere  MUtheilungtn. 


suhl  und  Eisen.  1R13 


OrofitbrlUnnlenH  Grseo^ong  ?on  Martin*  and 
BessemersUhl  ln  dem  ernten  Halbjahr  190S. 

\arh  den  Kmilttlumren  der  „British  Iron  Trade 
Association**  belief  sich  die  Kratentn«n}f  von  Marlin- 
blöcken in  der  ersten  Hälfte  des  laufenden  .lahres  auf 
1790S74  t (jfej;en  l()ö7Ur>H  t im  irleirheii  Zeitranro 
de«  Vonahresj  and  zwar  entfielen  lnerv<m  auf  den 
saaren  Procefs  15.>14-l2t,  auf  den  basischen  Pn>oefs 
244932  t.  Die  Protluctinn  an  Bessemerhlöeken  betrog 
in  derselben  Zeit  5X>2592t  {ffejfen  im  ersten 

Halbjahr  1901);  hiervon  entfielen  wiederum  572  192  t 
aaf  den  sauren  und  330  KK)  t auf  den  basischen  B>-sse- 

merprocefs.  („Iron  *od  Oo»l  Tr»<l«'i*  U»'»lfw.“ 

vom  24.  <>ciob«r  HKiS.) 

(IrofBe  BrllckrnbanUn. 

Wie  in  „Patres  Masyazine*  Nr.  4 mituetheilt  wird, 
ist  der  Bau  der  die  Städte  N«w  York  und  Brooklyn 
verbindenden  East-River  Brücke*  so  weit  vor- 

feachritten,  dafs  nüt  Herstellun^f  der  ur(»fsen  llänpß- 
abel  hcironnen  w«irden  ist  und  die  Vollendung  der 
Brücke  in  zwei  Jahren  gesichert  erscheint.  Dieselbe 
wird  die  gröfate  Hängebrücke  der  Welt  werden.  Die 
Mittelöffnung  mifst  4SS  m und  ist  um  1,5  rii  länger  als 
die  Broüklynbrücke.  Die  (iesammtlänge  wird  unter 
Einschlufg  der  Zufahrtsrampen  2195  ni,  die  Breite  36  m 
betragen.  Es  sind  zwei  Fahrwege  von  Je  0 in  Breite, 
zwei  Hochbahnlinicn,  vier  Strafsenbahngelcise  sowie 
zwei  Fufs-  and  zwei  Kadfahrerwege  vorgesehen.  Die 
Brücke  wird  von  vier  Kabeln  von  477  mm  Durchmesser 
getragen  werden.  Je^ies  Kabel  wird  aus  37  Seilen 
nnd  jciles  .Seil  aus  2Sl  Drähten  von  140,6  kg  ijinm 
Festigkeit  bestehen.  Die  ganze  Brücke  wird  4r>(KM)t 
Flafseisen  erfonlcm,  Mitte  November  ist  der  Bau. 
tidcgrapbischer  Meldung  zufolge,  von  einer  Feiiers- 
brunst  heimg«*suclit  worden,  die  den  ganzen  Boden- 
belag zerstörte  und  einen  .Schaden  von  über  1 Million 
Dollar«  verursachte;  die  Hauptträger  sind  Jedoch  un- 
versehrt geblieben. 

Ueber  eine  zweite  Brückcnanlage  von  bedentenden 
Abmessungen  berichtet  der  „Scientific  American“  unter 
dem  25.  October  11H>2.  Dieselbe  ist  eine  Eisenbahn- 
brücke,  welche  von  der  rumänischen  Regierung  zur 
Ueberschreitung  der  Donau  bei  fVrnavoda  und  eines 
Nebenarmes  derselben,  der  Borcea,  sow'ie  der  dazw  ischen- 
liegenden, bei  Hochwas»er  überschwemmten  Insel  er- 
baut wurde.  Sie  besteht  zunächst  aus  der  746,28  m 
langen  König  Karl  l.-ßrucke  über  die  Donau  mit  daran- 
stofsendera  Viaduct  von  912,75  m Idinge,  welcher  bis 
anf  die  Insel  führt.  Dann  folgen  ein  4126  m langer 
Damm,  ein  Viadnet  von  1455  m,  ein  Damm  von  6060  m 
nn«i  wiedomm  ein  Viadnet  von  400  m,  w'elchcr  bis  an 
die  Borceabrückc  reicht.  Die  letztere  hat  eine  Ge- 
sammtlänge  von  42t.)  m mit  darauffolgendem  Viaduct 
von  150  m Länge.  Die  auf  vier  Steinjifeilern  ruhend« 
König  Karl  I. -Brücke  zeichnet  sich  aufser  durch  ihre 
Länge,  dnreh  die  Tiefe  ihrer  Fundamente  aus,  <la  fester 
Boden  »-rst  31  m unter  dem  inittleren  WuRserstand  er- 
reicht wordc.  Die  ganze  Anlage  erfordert  11Ü207  cbm 
Mauerwerk  und  D>823t  Flufseiseii.  Der  Uaumiuhalt 
der  bewegten  Erdmassen  betrugt  29">0(KX)  cbm.  Die 
Kosten  belaufen  sich  auf  über  29  Millionen  Mark. 

Das  WakamatsQ'Stahlwerk. 

Wie  die  „Köln.  Ztg.“  unterm  6.  October  berichtet, 
spielen  sich  in  Japan  gegenwärtig  auf  industriellem 
Gebiet  eigenthürnlifhe  Vorgänge  ab.  Di«  Kcgierang 
beschäftigte  sich  seit  1890  ernstlich  mit  dem  Plan,  ein 
Stahlwerk  zu  errichten,  dessen  Producte  der  Handels- 
wie  der  Kriegsmarine  zu  gute  kommen  sollten.  Ira 
Jahre  18fK)  bewilligte  das  Parlament  reichlich  4 Millionen 
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I Yen,  1698  OVt  Millionen  nnd  1899  nochmals  8*/>  Mil- 
lionen, so  dais  bis  heute  fast  20  Millionen  Yen  oder 
I 40  Millionen  Mark  aufgewandt  wonlen  sind.  lin 
j Herbst  |9t)l  wurde  der  Betrieb  eröffnet,  und  man  hätte 
I meinen  sollen,  er  werde  sich  gut  entwickeln.  Denn 
die  Maschinen  waren  von  der  Gutehoffnungshütte  in 
Oherluiusen  gidiefert.  und  die  Ingenieure  und  Werk- 
meister waren  gröfslentheils  Deutsche,  von  derselben 
Finna  als  erj»robte,  bewährte  Männer  einjjfohlen. 
< Trotzdem  steht  Jetzt  das  Stahlwerk  in  Wukaaiatsa 
schon  seit  Monaten  still.  Einerseits  fehlte  trotz  der 
• aufgewandten  20  Millionen  das  nötliigc  Betriebs- 
' kapital,  andererseits  waren  die  deutschen  Ingenieure 
zmu  Tbeii  schon  vor  Schlufs  der  Arbeit  um  ihre 
' Entlassung  eingckorainen,  weil  ihre  Anordnungen 
kein  Gehör  fanden.  Man  fragt  sich,  wie  so  etwas 
i möglich  ist.  Die  nüthigen  Betriebsgelder  hätten  bei- 
zeiten beantragt  und  bewilligt  sein  müssen.  Denn  ein 
I Eisenwalzwerk  von  solchem  Umfang  ist  in  Japan  etwa« 
I Neues;  es  kann  nicht  sofort  mit  Leichtigkeit  und 
Gewinn  arbeiten.  Auch  die  japanischen  Ingenieure 
müssen  erst  angelernt  werden  nnd  in  ihre  neuen  und 
grofsen  Aufgaben  hineinwachsen.  ttclernte  .-VTheiter 
fehlen  ganz!  Dazu  fehlt  die  Disciplin  und  der  gute 
Wille,  sich  belehren  zu  lassen;  und  endlich  war  es  von 
Anfang  an  eine  Streitfrage,  ob  das  Werk  dem  Handels- 
ministerium oder  dem  Kriegs-  bezw.  Marineministerium 
I unterstehen  sollte.  |)iese  Rivalität  scheint  die  Stockung 
I des  Betriebes  mit  verursacht  zu  haben.  Denn  wahrend 
das  Wakamatsu-Werk  stillstebt,  ist  man  jetzt  schon  mit 
der  Gründung  eines  .Marinestahlwerks  in  Kure  beschäf- 
tigt. für  das  eine  erste  Bewilligung  und  auch  eine  erste. 
Bestellung  hei  einer  englischen  Firma  gemacht  ist. 

.ledenfalls  ist  dosg'epUnte  Panzerplattenw  erk  in  Kure 
ein  Unternehmen,  das,  wenn  nicht  die  finanziellen  Kräfte 
I dea  Landes,  so  doch  die  !.ci«tnngsfiihigkeit  der  japa- 
nis>  lien  Ingenieure  weit  übersteigt.  Ihnen  allen  fenlt 
I es  an  l ebung.  sie  kommen  wie  der  Seekadett  anf  die 
I Commandobriieke  des  Schiffes.  Hier  handelt  es  sich 
I aber  um  ein  industrielles  Riesenuntemehmen  ersten 
Ranges,  um  ein  rntemebmen,  das  mit  um  so  gröfserer 
; Gewähr  für  die.technische  Leistiiugsfähigkeit  augefaogen 
werden  müfste,  als  das  Rohmaterial  in  .lapan  fehlt  und 
durch  den  Transport  aus  C’hinarrheblich  vertheuert  wird. 
Ganz  besonders  iiodenkltch  aber  erscheint  die  Grün- 
dung deshalb,  weil  man  eben  erst  das  Wakaniatsu-Werk 
aufser  Betrieb  gexet/t  hat  und  nicht  weif«,  ob  es  aufs 
neue  in  Betrieb  kommen  oder  an  einen  Privatmann  ver- 
kauft werden  soll.  Der  Minister  der  Auswärtigen 
Angclcgenbeiton  im  letzten  Ministerium  erklärt  dio 
, japanischen  Ingenieure  für  reine  Lehrlinge  im  Ver- 
liältnifs  zu  den  europäischen  und  sielit  so  pessimistisch 
i in  die  Zukunft,  dafs  er  mit  einem  Verkauf  des  Waka- 
( matsu- Werkes  für  den  geringen  Preis  von  4 bis  5 Mil- 
lionen rechnet!  Der  Jetzige  Marineintnister  hat  dagegen 
[ da«  vollste  Vertrauen  in  die  Lcistungsrähigkeit  der 
! Japanischen  Ingenieure  ausgesprochen.  Niemanci  weifs 
zur  Zeit  mehr,  als  dafs  das  neue  Marinestahlwcrk 
gegründet  wird,  wahrend  das  Schicksal  des  hc«tehi  ndcn 
Walzwerks  ungewifs  bleibt  Es  empfiehlt  sich  aus 
vielen  Gründen,  den  Betrieb  wieder  aufzonehmen  nnd 
sieh  damit  vorläufig  zu  begnügen.  Demi  dort  sind 
20  Millionen  Yen  festgelegt.  Dort  lernen  Ingenieure 
und  ArWitor  da.«,  was  sie  wissen  müssen,  i>hc  sie  in 
ein  Panzerplattenstablwerk  eintreten.  Dort  kann  mit 
Gewinn  für  die  Hamlels-  und  Kriegsflotte  gearbeitet 
, werden,  während  das  neue  Werk  nur  für  die  Kriegs- 
marine, und  zwar  nur  für  die  Japanische  arbeiten  kann 
□nd  niemals  die  Zinsen  des  aufgewandten  Kapitals 
einbringeii  w'ird.  Die  Fabricationskosteii  sind  so  hoch, 
dafs  an  Ausfuhr  nicht  zu  denken  ist  Man  würde  sogar 
billiger  vom  Ausland  beziehen.  Dazu  kommt,  dafs  die 
Finanzen  Japan«  denn  doch  nicht  so  schlecht  sind, 
dafs  sie  den  billigen  Verkauf  rechtfertigten,  und  dafs 
sie  die  Bewilligung  eines  verhältnifsmäfsig  geringen 
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Betriebskapitals  eher  gestatten,  als  die  Aufbringung 
von  mindestens  wiederum  20  Millionen  Yen  für  ein 
neues,  in  keiner  Weise  anssichtsvolles  l'ntemehnien. 
Die  „Gntehotfnungsliütte“  nnd  die  deutsehen  Inge- 
nieure trifft  jedenfalls  keine  Sclinld  an  dem  Stillstand 
des  Wakanmtsu -Werke»,  und  wenn  etwa  Englünfler 
au  ihre  Stelle  treten,  so  können  auch  sin  nur  dann 
etwa.»  leisten,  wenn  man  ihnen  die  Leitung  übertragt 
und  Gehorsam  verschafft. 

Die  fünfte  Induatrie-Ansatellnng  Japans 

weiche  vom  1.  Mare  hisxum  3L  Juli  1903  in  Osaka  statt- 
findet, wird  wie  ihre  Vorgängerinnen  voraussichtlich  ihren 
Schwerpunkt  in  dem  von  jeher  blühenden  Kunsthand- 
werk haben,  wahrend  kaum  zu  erwarten  steht,  dafs 
sie  dem  Europäer  auf  industriellem  Gebiete,  besonders 
in  Bezug  auf  das  Kisenbüttenwesen  und  den  Maschinen-  ' 
bau, besonders  hervorragendeNeuerungenvorführen  winl.  ' 
Dennoch  dürfte  dem  deutschen  Industriellen,  speciell 
dem  Maschinenbauer,  ein  Besuch  dieser  Ausstellung  zu 
empfehlen  »ein,  da  sich  hier  Gelegenheit  bietet,  die 
Bedürfnisse  des  japanischen  Marktes  zu  studiren  und 
eine  Hebung  des  Exportes  vorzubereiten.  Dafs  es 
auch  der  japanischen  Kegierung  darum  zu  thun  ist, 
die  deutschen  Maschineufabricanten  für  die  Aus- 
stellung zu  interessirea,  gebt  daraus  hervor,  dafs  der 
japanische  Minister  für  Ackerbau  und  Handel  und 
Vicepräsident  der  Ausstellnng  an  zahlreiche  deutsche 
industrielle,  namentlich  solche  des  Maschinenbaues, 
persönliche  Einladungen  zum  Besuch  der  Ausstellung  ge- 
richtet und  diejenigen  Erleichtenmgen  für  den  Besuch 
der  Ausstellung  und  da.»  Reisen  in  Japan  zugeaichert 
hat,  die  sonst  nur  japanischen  Regiemrigsbeamten  oder 
den  Mitgliedern  des  diplotnatischen  Corps  zustchen. 

IHplomprlifong  na  technischen  Hoehschnlen. 

Eine,  besonders  für  die  Studirtmden  unserer  tech- 
nischen ilocbschalen  wichtige  Krage  hat  jetzt  ihre 
liusung  gefunden  durch  die  nachstehende  vom  Rector 
der  Technischen  lloeh.«ichuie  in  Berlin  erlassene  Be- 
kanntmachnng,  die  eine  ganz  wesentliche  Vereinfachung 
des  technischen  Prüfungswesens  bedeutet.  Vom  Herrn 
Minister  der  geistlichen,  Unterrichts-  und  .Medicinal- 
Angelegenheiten  ist  mit  dem  Herrn  Minister  der  öffent- 
lichen Arbeiten  vereinbart  worden,  di©  staatliche  Bau- 
führerprüfung durch  die  Diplomprüfung  zu  ersetzen 
derart,  dafs  der  Eintritt  in  den  höheren  technischen 
Staatsdienst  künftig  die  Ablegung  der  Diplomprüfung 
all  einer  technischen  Hochschule  zur  Voraussetzung 


hat.  Die  neue  Einriehtnng  tritt  am  1.  April  1903  in 
I Kraft.  Aus  den  ini  Verfolg  der  getroffenen  Verein- 
I burung  aufgestellten  Grundsätzen  ist  Folgendes  bervor- 
i zuheben:  Während  einer  Uebergangszeit  von  einem 
, Jahre  kann  noch  die  staatliche  Vorprüfung  und  erste 
Hanptprütüng  bei  den  technischen  Prüfmigsämtcru  in 
Berlin,  Hannover  und  Aschen  abgehalten  werden.  Die 
bis  zum  Ablauf  der  UebergaDgszeit  bei  diesen  und  den 
ihnen  gleichgestellten  Prüfanguamtern  in  Braunschweig 
und  Dartnstadt  abgelegten  Vorprüfungen  ersetzen  die 
in  den  Dipluinprüfungsordnungen  vorgesehene  aka- 
demische V'orpiürung;  ebenso  ersetzt  die  von  den  Studi- 
renden  des  Moschinenbaufüchs  bis  dahin  nach  den  Vor- 
schriften des  Herrn  Ministers  der  öffentlichen  Arbeiten 
zorückgelegte  praktische  Klevenausbildung  die  in  der 
Dijdonntrüfungsordnung  vorgesehene  einjährige  prak- 
tische Thätigkeit.  Nach  der  Neuregelung  des  Prüfung»- 
wesi-QS  können  sich  die  Diplumingenieure,  welche  in 
den  .Staat.sdienst  eintreten  wollen,  hierzu  meiden.  Nach 
Ablauf  der  Uebergangszeit  werden  die  Regierungs- 
baurührer nur  aus  den  Diplomingenieuren  entnommen 
werden,  jedoch  vorbehaltlich  der  in  den  Vereinbarungen 
mit  Brauuachweig  und  Hessen  gi'troffenen  Bestimmungen. 
Staatlich  geprüfte  Baumeister  «iod  oliue  weiteres  be- 
rechtigt, sicli  zur  Promotion  zum  Ductoringenieur  zu 
melden.  Von  staatlich  geprüften  Bauführern,  die  den 
Grad  ciucs  Diplomingenieurs  erwerben  wollen,  wird 
während  einer  Uebergangszeit  von  drei  Jahren  nur 
eine  in  einer  Frist  von  sechs  Wochen  ahzuliefemde 
Diplomarbeit  verlangt.  Von  einer  mündlichen  Prüfung 
' wird  abgesehen.“ 


Düsseldorfer  AiisstellQiig  1902. 

: Die  Firma  (t ehr.  R e n 1 i n g In  Mannheim,  welche 

^ — obwohl  aufserlialh  des  AuRstcllungsgebietcs  gelegcii 
und  daher  auch  von  der  Pritmürnng  ausgeschlossen  — 
an  dem  Unternehmen  doch  insofern  hetbeiligt  war^ 
als  sie  für  die  Betriebsleitungen  Armaturen  lieferte, 
r hat  von  dem  Vorstand  der  Gruppe  4,  Maschinenwesen, 

I das  nachfolgende  anerkennende  Zengnifs  erhalten ; 
i „Wunschgeniäfs  bestätigen  wir  der  Finna  Gebrüder 
! Keuling- Mannheim,  dafs  die  von  derselben  gelieferten 
i Hochdruck-Dampf-Arnmturen  für  12  Atm.  Betriebsdruck 
und  überhitzten  Dumpf,  sowie  die  Annaturen  für  di© 
i Vacuumleitung  und  diejenigen  für  die  Wasserleitungen 
I für  G Atm.  Betriebsdruek  »ich  während  der  Douer  der 
Ausstellung  aufs  Beste  bewährt  haben  nnd  Störungen 
irgendw'eicLer  .\rt  nicht  vorgekommen  sind.  Ganz 
I besonders  für  überhitzten  Dumpf  können  wir  die  „Ideal- 
' Schieber“  (System  Keuling)  empfehlen.“ 


BHch  erschau. 


Jlumibuch  der  Kiaenhüttenkutide.  Für  den  Gc- 
hruQch  im  Betriebe,  wie  zur  Benutzung  beim 
Unterricht  bearbeitet.  Von  A.  J^edehur, 
Geh.  Bergrath  und  Professor  au  der  Königl. 
Bergakademie  zu  Freiherg  in  Sachsen.  Vierte, 
neu  bearbeitete  Auflage.  Zweit©  Abtheilung: 
Da»  Roheisen  nnd  seine  Darstellung.  Mil 
zahlreichen  .Abbildungen.  Leipzig  1902,  Ver- 
lag von  .Arthur  Felix. 

Dem  ersten  Bande  der  vierten  Auflage,  den  wir 
in  Heft  13,  Seite  7-17  au»fulirlicher  hesproclien  haben, 
ist  der  zweite  Hand  »clmcll  gefolgt.  Er  behumielt 
wie  auch  in  ilei»  früheren  Auflagen  das  Kohei»en  un«l 
seine  Darstellung  in  folgenden  llauidabschnitten:  Eigen- 


schaften und  Eintheilung  des  Hobeisdiis  nnd  der  Eisen- 
inanganc;  der  Hochofen;  die  Erzeugung,  Erhitzung 
und  Fortleitnng  des  Gebläsewindes;  die  GiehtaufzUge ; 
die  Vorriclitnngen  zur  Anfuhr  nnd  Lagerung  der  Schmelz- 
stiiffe;  (Irr  Ho«-bofenschmelzen ; die  Nebenerzeugnisse 
des  liochofcnlK'triebes  und  ihre  Verwendung;  das  Um- 
scbmelzen  und  die  Läuterung  de»  Roheisens. 

Im  übrigen  sei  bemerkt,  dafs  aucli  die  zweite 
Abtheilung  der  vierten  .Auflage  dieses  weit  über  die 
Grenzen  der  deutschen  Fachliteratur  bekannten  Werke», 
dieselbe  hohe  Anerkennung  verdient  wie  die  erste. 

EiekivfyMttaUuryie,  Die  Gewinnung  der  Mol  alle 
unter  Vormitlliing  des  elektrischen  Stromes. 
Von  l)r.  \V.  Horchers,  o.  Professor  der  Me- 
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tallurtrie  und  Dirfcior  des  Laboratiiriums  für 
MetAllbUtteiiweRen  und  Klektrometalluririe  an  | 
der  Kön4?l.  Teehn.  Hochschule  zu  Aachen. 
I>ritte  vermehrte  und  völlig  iinitrearhcüctc  Auf- 
lauf. Krste  Abtheilnnp  mit  109  Ttxlabbil- 
duti^en.  Leipzig  Verlag  von  S.  Hirzei. 

Wie  der  durch  seine  bahobreclienden  Arbeiten  auf 
dein  (lehiete  der  Kh‘ktro>Metallurgie  riihmiirln^t  bekannte  ' 
Verfasser  ini  Vorwort  hervorliebt,  wird  die  Anfsrabe,  eine 
diesen  Zweig  der  Hüttenkunde  allseitig  uinfassemle 
Darstellung  za  schallen,  von  .Jahr  za  .Inhr  sehwieriger,  | 
einerseits  durch  den  gewaltigen  Aufschwung,  der  auf 
diesem  Gebiete  eingt-treten  ist,  andererseits  dorch  die  , 
Zurückhaltang,  welche  sich  die  mcistt-n  Industriellen 
der  Oeffeiitlirlikeit  gegenüber  nnferhgen.  Mit  um  so 
gröfserem  Dank  ist  es  daher  zu  begriifsen,  dafs  der  ’ 
Verfasser,  dem  aufser  einem  griin<llii:lien  thuuretisclien  | 
Wissen  auch  die  reichen  Lrfaliningcn  einer  langjährigen  i 
Fabrikpraxis  zu  (iehote  stellen,  sii  h der  Mülie  unter*  j 
zog(‘n  hat,  diese  Lücke  durch  umhuiscnde  l.aburatoriums-  | 
versuche  Huszufülleii  und  so  ein  Werk  zu  liefern,  welches 
au»  der  Praxis  und  für  die  Praxis  geschrieben  ist.  i 
I>ie  vorliegende  erste  .Milhetluog  umfafst  din  ' 
Gruppen:  Magnesium,  Litliium;  Natrium.  Kalium;  C’al- 
cium.  Strontium,  Barium;  Herxllium:  Aluminium;  die 
reritiiietalle;  Or,  Lanthan.  Prasrn-fyin  und  Ne*»dj'm; 
und  von  den  Schwermi  talh-n  Kupfer  und  Nickel. 

StjMfmathche  Zu»amtnnv*teUurnj  der  ZUltarife  de.i 
In-  und  Amilandfs:  B.  Industrie  der  Metalle, 
Steine  und  Erden.  Herausgegeben  im  Reichs- 
aml  des  Innern.  Zweite  Auflage.  Ihrlin  SW., 

E.  S.  Mittler  A:  Soliii.  Preis  geh.  3 
Von  der  im  Keichsamt  des  Innern  bearheiteten 
„Systematischen  Zusammenstellung  de»  Tn-  und  Aus- 
iaude»^  ist  soeben  der  zweite  Band,  enthaltend  die 
„Industrie  der  Metalle,  Steine  und  Krd«-n“  in  zweiter 
Auflage  erschienen.  Der  lu-uc  Band  hat  infolge  der  i 
►eit  Erscheinen  der  er«ten  Anliage  eiiigetrelenen  um- 
fangreichen VeränderuuL'en  der  Zolltarife  «ine  [erheb-  ' 
liehe  Verstärkung  ertätiren.  Di«  neu«  Zusamtnvn- 
steilung  umfafst  die  Zolltarife  von  BO  für  den  deut- 
schen Ausfnhrlmndel  linuptsiii-hlicli  in  Betracht  kommen- 
den l.iindem.  soweit  sie  sich  auf  die  Industrie  der 
.Metalle  uml  im  .Anschlufs  dura»,  indessen  ohne  Uitck- 
sicht  auf  das  verwendete  .Material,  nuf  die  M.i.»ehiiien, 
Instromente,  Apparate,  I hren  und  Fahrzeuge,  ferner 
auf  die  Industrie  der  Steine  und  Erden  einschliefsHch 
der  Thon-  und  (ilosindustrie  beziehen.  Die  neue  Au.h- 
gabe  darf  für  alle  llamlels-  inid  Indnstriekrei.se  als 
unentbehrlich  bezeichnet  werden. 

FeierMnndeu. 

Unter  dem  Protei  torate  des  Vereins  zur  Verbreitung 
guter  (^Iportage-I.ilerntur  erselieint  im  Verliigc  von 
T'lrich  Meyer,  llerliti  W.,  .Maiisteinstr.  Ü eine  illustriite 
Volkszeitsehrift  unter  dem  Titel  ..Feierstunden“,  auf 
welche  wir  die  Arbeitgeber  anfnicrk*«jim  machen. 

Die  Herausgclier  dieser  Zeitschrift  haben  sieh  die 
Aufgabe  gestellt,  durch  eine  gediegene,  rcielihaltige 
und  gesunde  l.ectüre,  wclehe  ihm  ItildunL'^si^rade  der 
Arbeiter  angepafst  ist,  den  verderblichen  Einflüssen  der 
srhieciiten  (’olporfage-Literatnr  entgegen  zu  nrbeiten.  ^ 
Der  Preis  dieses  reich  ilhi»triertcn  wöchentlicli  er-  | 
seheinenden  UnterhnltunL^ldnttes  betragt  nur  F>  Pfennig 
für  die  Nummer.  Erfreulicherweise  halieii  di«  Betriehs- 
leitungen  einer  ganzen  Keilie  grofscr  Werk«  dieses 
gemeinnützige  Unternehiiien  bereits  durch  die  Eilaubnifs  , 
zur  Vcrtlieilung  von  unentgeltlichen  Prohelieften,  durch  ' 
Portiers,  Materlalienverw alter,  Werkfuhrer,  Arbeiter-  ■ 
annahmehureauH  u.  s.  w.  unterstützt.  K»  liegt  uns 


zonnchst  ein  Band  vor;  sein  Inhalt  bat  uns  die 
Ueherzcogung  verschafft,  dafs  die  Herausgeber  di« 
Aufgabe,  die  sie  sich  gestellt  haben,  in  anerkennens* 
werther  Weise  gelöst  haben,  so  dafs  wir  das  Unter- 
nehmen wärmsten»  empfehlen  können.  Dafs  es  in  den 
Kreisen  der  Arbeiter  selbst  Anklang  findet,  beweist  die 
hohe  .Auflage  von  Exemplaren.  Probeheft«,  sowie 

nnhererr  .•Xuskunft  übermittelt  der  Verlag  Ulrich  Meyer, 
Berlin  W.  57.  Dw  HedactioM. 

Ber<ncerksge8dUi'hnft  Duhihnsch  Is’tJ  Im  1901. 

Aus  Anlafs  der  Industrie-  und  ficwcrbe-Ansstellung 
za  Düsseldorf  und  gleichzeitig  zur  Feier  des  fünfzig- 
jährigcA  ItcstehenR  ilm^r  Zeciie  hat  di«  Bergwerks- 
gesellschaft  Dalilbusch  ein«  prächtig  ausgestattet« 
I)enkschrift  heraa»g«gehen,  deren  erster  Theü  die  ge- 
Bcliichtliche  Entwicklung  des  Unternehmens  schildert, 
während  der  zweite  von  dem  gegenwärtigen  Stund 
desselben  eine  ausführliche  Darstellung  bringt.  Zahl- 
reic-he  biidlicho  Wiedergaben.  Zeiclimingen,  Karten 
und  Pläne  machen  die  Festschrift  ganz  besonders 
wertlivoll;  sie  macht  ihrem  Urheber,  dein  dnreh  sein« 
ingeniösen  Erfindungen  im  Bergbau-Maschinenwesen 
in  Fachkreisen  vortheilhaft  bekannten  Generalvertreter 
der  Zeehc,  Ingenieur  Toinson,  alle  Ehre. 

Ferner  sind  zur  Besprecliung  eingi*gungen ; 
hie  hruhlneile.  CoiiHtniction  und  Tlercchnung 
derselben.  Von  .losef  HrabsXk.  Berlin. 
Julius  Springer.  Preis  geb.  10  «//. 
hie  Kntwicklumj  des  Niederrheiniseh-Wesifdlischen 
Strinkohien-lierybaue.^  in  der  zweiien  Hälfte  dts 
19.  JahrhundeHs.  Heransgegeben  vom  Verein 
für  dio  bei^bjiuliclien  Interessen  im  Uberbwrg- 
iimtHbezirk  Donmund  in  GeineiiiHchaft  mit 
der  WcötfUlisehen  Borggewerkscliaftskassc  und 
dom  Blieinisch-WcHtfillisclicn  Koblonsyndicat. 
IV.  Ge  will  nuiigsa  rbeiteii , Wasserhal- 
tung. Mit  192  Textfignreii  und  18  Tafeln. 
Berlin,  .Fnlins  Springer. 

hie  Hin-  und  Ausfuhr  von  Eisen  und  Eisemeuaren 
in  den  u ivhtiysten  Stuoteu  summt  den  einschläijitjen 
Zolfturifen.  ZnsaininengcstelU  von  der  Nieder- 
ösierr.  HundeU*  und  Gewerbekaumicr.  Wien. 
N'erlag  der  tVntralstelle  zur  V'orbereitung  der 
Handel.svertrüge.  Preis  4 Kronen. 

Ein  Vur.schltifj  zur  Ibfurm  der  lIundelsstutiMik. 
Von  .Alois  Pollak,  Mitglied  der  beiden 
K.  K.  Permanenzcoimnissionen  für  die  Handels- 
beriif'e.  Wien  19(>2. 

Eisenindustrie  und  Musrhinenhuu  im  19.  Juhr- 
hundert.  Von  Professor  Klein  st  über, 
Diiertor  an  der  königlichen  höheren  51h- 
seliineiibauscliule  in  Breslau.  (Volksböcher  flir 
Naturkunde  und  Tecbnik.  Bd.  2,  Preis  1 t-df.) 
Stuttgart  1902,  E.  M.  Moritz. 

(ommentar  zur  Heiverhenrdnung  für  das  heufsche 
lieirh  von  Dr.  Robert  von  Land  mann. 
L .Auflage,  bearbeitet  von  Dr.  G.  Rohmer. 
In  zwei  Bünden.  1.  Lieferung  2,25  M.  (Das 
Werk  erscheint  in  etwa  10  Lieferungen.) 
München  1903,  C.  H.  Beck. 
hie  \]'irkunq  de.*  (jesefzes  vom  'dO.  Jidi  ]S97  auf 
das  Ilandtrerk.  .StJ.listischc  Darlegungen  von 
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Dr.  Grnnenberp  and  W.  Peters,  7.  Hoft 
der  Neuen  Handwerkerbibliothek.  Druck  und 
Verlag  von  W.  Gres’en,  Krefeld,  1902. 

(jeioerhftjrchtv  für  ätt8  Deutsche  Reic}i.  Heraus- 
gegeben von  K.  von  Rohrscheidt.  1.  Bd. 
4.  Heft.  Berlin  1902,  F.  Vahlen. 

Der  Arbeiterschutz  von  Karl  Poellath.  (Bd.  1 
der  Volksbücher  für  Rechts-  nnd  Staatskunde.) 
Stuttgart  1902,  E.  H.  Moritz.  Preis  1 .Ä. 

Gewfrheordtmng  für  das  Deutsrhf  Reich  nebst 
allen  Ausfnhrnngsbestimraungen.  Textaasgabe 
mit  -\mnerknBgeii  und  Sachregister.  Ursprüng- 
lich herausgegeben  von  T.  Ph.  Borger, 
Kegierungsrath,  und  Dr.  L.  Wilhelmi,  (ieh. 
Oberregiemngsrath.  16.  vermehrte  Aoflago, 
bearbeitet  von  H.  Spangenberg,  Ober- 
verwaltungsgcrichtsralh.  Preis  3 Berlin 
1902,  J.  Guttentag. 

Das  neue  BürgcrlicJu-  Recht  in  gemcinverständticher 
DarsteUung  von  Prof.  Dr.  F.  Bernhöft.  I.  All- 
gemeiner Theil.  (Volksbücher  für  Rechts- 
und Staatskundo,  Band  5.)  Stuttgart  1902, 
E.  H.  Moritz.  Preis  1,50  fi. 

liandeisgcsetzbuch  mit  Commentar.  Herausgegeben 
von  H.  Mako  wer.  Erster  Band,  Theil  II. 
Buch  III  (Handolsgcschüfte)  unter  Zugrunde- 
legung der  Fassung  des  Handelsgosotzbuchs 
vom  10.  Mai  1897  und  des  Bürgerlichen  Ge- 
setzbuchs, nen  bearbeitet  von  F.  Mako  wer, 
Rechtsanwalt.  12.  (der  neuen  Bcarbeitnng 
erste)  Auflage.  JdeferungVl:  34.-J — 3H2  i 

(allgemeine  Vorschriften,  Kauf).  Berlin  1902, 
J.  Guttentag, 


Atlgemeinf  Üeidsche  WcchsAocdnung.  (Kommentar 
von  Dr.  .1.  Strang  und  Dr.  M.  Strang. 
8.  vollständig  neu  bearbeitete  Auflage  — und 
Ihu  Dciüsche  ReichsgesHz  über  die  Wechsel- 
Stempelsteuer.  Bearbeitet  von  P.  Loeck. 
7.  vermehrte  und  veränderte  Auflage.  Berlin 
1902,  .1.  Guttentag. 

yinanzicissensrhaff.  Von  Dr.  R.  vanderBorght. 
Sammlung  Göschoii,  Stuttgart  1902. 

Die  ArbeUerwohnungsfrage.  Von  Dr.  Ludwig 
Sinz  heim  er.  (Volksbücher  für  Rechts-  und 
Staatsknnde  Baud  2/3.)  Preis  2 - M.  Stuttgart 
1902,  E.  H.  Moritz. 

Xeue  Rechte — Neue  Pflichten!  Eröffnungsrede  zur 
43.  Hauptversarainlung  des  Vereins  deutscher 
Ingenieure  am  16.  duiii  1902,  von  General- 
director  W.  von  Oochelhaeuser- Dessau, 
Vorsitzender  des  Vereins.  Berlin  1902. 

Cd  canng.  (Nur  immer  hübsch  langsam!)  Ein 
Capitel  aus  der  modernen  Gowerkschafls- 
politik.  Von  W.  G.  H.  von  Roiawitz, 
Generalsecretär  des  .Arbeitgeber  - Verbandes 
Hamburg-.Altona.  — Berlin  1902,  OttoElsner. 

Kisenindastrip,  iMUarif  und  Auf^enhandel.  Ein 
praktischer  Beitrag  zur  Wirthachaftspolitik 
nach  Informationen  ans  Industrie-  und  Export- 
kroisen.  Von  Eugen  Moritz,  Doctor  der 
Staauwisscnschaften.  Berlin  1902,  Franz 
Siemenroth. 

Fabrikarbeiterin?  Antwort  auf  eine  Frage  aus 
deutschen  Fabrikbetrieben.  Von  Professor 
Dr.  Kamp.  Frankfurt  a.  M.  1902,  .A.  Koch. 


liiduHtrielle  Rundschau. 


Aetlen-Gesellschaft  Schalker  Gruben-  und  HUtten- 
Verein  zu  Oelsenkirchen. 

Der  Bericht  der  Direction  über  das  Jahr  HK>1/1902 
wird  wie  folgt  eiogeleitet: 

„Der  Rückgang  in  der  EiseninduRtrie,  widchcr  im 
I.  Semester  des  Jahres  H»00  ganz  überuschend  eiutrut, 
hat  während  der  ganzen  Herichtszeit  angehalten.  Die 
vielfach  gehegte  Erwartung,  dafs  die  Zeit  des  Nieder- 
ganges nur  eine  kurz  vorübergehende  sein  würde,  hat 
sich  somit  loi<ier  nicht  verwirklicht,  da  eine  Wendung  | 
zum  Besseren,  abgesehen  von  einer  kurzen  Zeit  steigen- 
der Nachfrage  in  den  Frühjahrs-Monaten,  bis  hente 
nicht  cingetreten  ist.  Der  Bedarf  an  Kubstoffen  bleibt  ; 
hinter  dem  jetzigen  Stande  «ier  Krzengung  zu  weit 
zornck,  einerseits  »Is  Folge  der  in  den  letzten  Jahren 
bewirkten  Vergröfserung  älterer  und  «1er  Inbetrieb-  i 
Setzung  neuer  Werke,  andererseits  infolge  d«'S  ver-  i 
minderten  Verbrauches  bei  der  seit  dem  Jahre  PNH)  ' 
eingetretenen  St<»ckung  auf  allen  (iehiclen  der  gewerb- 
lichen Thntigktdt.  Die  Einwirkung  der  rückgängigen  i 
Conjunctur  auf  die  Uoheisen-Production  der  Putschen  I 
Hochofenwerke  kommt  denn  auch  im  Jahre  H«M  in 
den  Productionsziffern  sehr  ersichtlich  zum  Ausdruck,  ! 


da  in  dem  genannten  Jahre  zum  erstenmal  seit  vielen 
Jahren  die  Uoheisen-Production  gegen  die  beiden  Vor- 
jahre um  7 bezw.  3 zarUckgegangen  ist  Bei  der 
engen  Verbindung  zwischen  der  Eisenindustrie  und 
dem  MontBngcwen>e  erfahr  zunächst  der  Absatz  von 
Kohlen  und  Koks  eine  beträchtliche  Minderung, 
welcher  sich  die  Preisbildung  für  die  genannten  Er- 
zeugnisse insoweit  anschlofs,  als  für  die  nothleidenden 
Sorten,  sowohl  in  Kohlen  wie  in  Koks,  eine  Preis- 
ermnfsigung  eingeräumt  wurde.“ 

Von  den  in  GeUenkirchen  bermdlichen  6 Hoch- 
ofen standen  während  der  Bericht.szeit  nur  3 Oefen  im 
Feuer;  in  Hochfeld  sind  von  den  3 Hochöfen  2 Oefen 
in  Betrieb  gewesen.  Die  Förderung  der  Zeche  Pluto 
betrug  H714tX>  t Koltlen;  die  Kokserzeiignng  betrug 
218  t)7S,95tl  t;  die  Ziegelstein-Herstellung  belief  sich 
auf  4 H4.3  125  .Stück.  Die  Jahrewfördernng  der  Gewerk- 
schaft Viktor  belief  sich  auf  589  340  t Kohlen. 

Der  Bruttogewinn,  abzüglich  des  Agios  auf  Pluto- 
Action  nnd  zuzüglich  des  Gewinn  vortrages  ans  1900/1901, 
beträgt  üÄi4  599,02  .H.  Bezüglich  Verwendung  dieses 
Gewinnes  wird  vorgeschla^^n : für  Abschreibungen 
2147  075,51  •#,  für  Rücklage  für  Bergschäden 
50t)  000  ,H  ^ für  Zuwendung  zum  Penaionsfonds 
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l.V)000  .«f,  für  Zuwendung  für  gemeinnützige  Zwecke 
15  0(Hi  ■d',  bleiben  3 472  403,51  hiervon  ab:  für 
Rticklage  zum  Reservefooils  17.3  624, ♦>?  ,J(.  für  4 •/« 
Dividende  406  000  .if,  für 'ranticrae  de«  Anfsichtsratbs 
115  634,75  tM.  für  26  ®. 'o  Superdividende  2 652t.HX) 
anf  neue  Reehnung  123  234,0!^-^. 

AetiengeMelUchaftllCaschlDenfabrlkyyDeutschUnd^S 

Dortmund. 

Da«  Werk  war  1901  1902  gezwungen,  in  einzelnen 
Monaten  die  .\rbeitszeit  zu  verkürzen,  während  es  im 
V'orjahre  noch  vielfach  mit  DeberHchichten  arbeili-n 
konnte.  Der  geringeren  Bescbäftignng  entsprechend,  ist 
auch  der  erzielte  Fabrication«*reberBchaft»  ein  wesentlich 
kleinerer  geworden;  auch  waren  die  nicht  unerheblichen 
Kosten,  welche  die  Hesclurkung  der  Düsseldorfer 
Ausstellung  venirsaidite.  zu  bestreiten.  Bei  einer  Pro- 
duction von  1 I>i54l9,77  .0  wurde  ein  Fabrications- 
üeberschuf«  von  11S24S,10  ,H  erzielt.  Die  Abschrei- 
bungen belanfen  «ich  auf  52565.63  kM.  Aus  dem  einschl. 
de«  Vortrags  vom  V'orjahr  »ich  ergebenden  Reingewinn 
von  100666,56  ,H  «oll  eine  Dividende  von  6 % mit 
81000  M vertheilt  werden.  Na^^h  Anszublnng  der 
Tantiemen  sollen  3000  .H  für  (Iratiticationen  verwendet 
werden.  Dur  alsdann  verbleibende  Rest  soll  auf  neue 
Rechnung  vorgetragen  werden. 

Alexanderwerk  A.  von  der  Nahmer,  Actlen- 
gesellschaft  zu  Remscheid. 

Die  Hoffnung,  über  da«  dritte  Geschäftsjahr 
der  Gesellschaft,  1(X)1D902,  ein  günstigeres  Krgebnifs 
berichten  zu  künnen,  hat  sich,  wie  die  Directiun  be- 
merkt, Infolge  der  Ungunst  der  Verhältnisse  nur  zum 
Tbeil  verwirklicht.  Die  Gewinn-  und  Vcrlustrccbnung 
ergiebt  einen  Robgewinn  von  461  (>87,35  ./f,  gegen 
367  465,52  vÄ  im  V'^orjabre.  Eine  weitere  Steigerung 
sei  bei  den  ungünstigen  Zeitvcrhältnissen  nicht  zu  er- 
zielen gewesen,  omRomebr,  da  die  fortgesetzten  ITnter- 
bietungen  der  Cuncurrenz  zu  wesentlichen  l’reiaberab- 
setzungen  zwangen.  Die  Abschreibungen  auf  Wertb- 
Conti  erfordern  317  793,26  der  Ueberschufs  wurde 
alsdann,  bei  einer  Zuwoisnag  von  50  629,09  auf 
Garantie-  und  Delcrcdcre-Conto,  DXDXK)  betragen. 
Es  wird  vorgesrhlagen , denselben  zu  weiteren  Ab- 
schreibungen auf  .Modell -('onti  sowie  Patent-f'onto  zu 
verwenden  und  den  Rest  v«m  8 41^,56  noch  dem 
Garantie-  und  Delcredere-Conto  zu  überweisen,  so  dafs 
der  vorjiUirige  Verlust  von  325 (XK)  unverändert 
anf  neue  Rechnung  vorzutragen  wäre. 

Benrather  XaHcblnenfabrik  ActlengeaellKohaft 
za  Denrath. 

Aus  dem  Bericht  des  Vorstandes  geben  wir  Folgende» 
wieder:  „Das  Ergebnifs  des  abgelaufenen  Ge»cbäft«- 
jahres  wurde  durch  zu  geringen  Umsatz  and  gedrückte 
Preise  ungünstig  beeinflui'st,  tinnicrhin  erlaubt  es 
wiederum  die  Vertlieilung  einer  Diviilende  von  5 7(>* 
Die  aufsergewöhnlich  angünstigen  Geaclmftsverbältnisse 
der  geNammten  Maschinenindustrie  haben  auch  uns  zu- 
weilen gezwungeu,  Geschäfte  abzascbliefsen,  deren  Preise 
»ich  an  der  Grenze  der  Selbstkosten  bewegten.  Wie  im 
vorigen  Geschäftsbericht  aosgefübrt,  haben  wir  eine 
besondere  Abtheilung  für  den  Hau  von  Maschinen  des 
Ilüttenbelriebo«  eingerichtet.  Die  AusKiebten  für  diese 
Abtheilong  scheinen  uns  gtinstig  zu  sein  und  hoffen 
wir,  demnächst  die  Verhandlungen  mit  mehreren  Werken 
de«  In-  and  Auslandes  wegen  Idefenmgcompleter  Hütten- 
werkscinrichtungen  zum  Abschluf»  zu  bringen.  Die  dies- 
jährige Indufltrie-.\a88tellung  in  l)üsseld«»rf  haben  wir 
in  reichem  Mafse  besciiiekt;  von  den  ansge-tellten 


I Maschinen  sind  inzwischen  mehrere  verkauft.  Unsere 
I Firma  ist  durch  die  Ausstellung  in  ihrer  Ueistungs- 
I fähigkeit  ganz  besonder*  dem  Auslande'  in  vortheil- 
I hafter  Weise  bekannt  geworden.  Wir  erwarten  bestimmt, 
dafs  die  Ausstellung  eine  bedeutende  Erweiterung 
! unseres  Kundenkreises,  naiiienllich  im  Ansland«,  zur 
I Folge  haben  wird  und  dafs  dadurch  die  Kosten  und 
Mühen,  welche  wir  aufwenden  mufslcn,  »ich  in  Zukunft 
bezahlt  machen  werden.  In  Belgien  haben  wir  im 
Betriebsjahr  zusammen  mit  einer  Anzahl  belgischer 
Grofsiiidustrieller  eine  ActiengeselUchaft  „Le  Titan 
Anversois“  in  Heraixem  bei  Antwerpen  gegründet, 
welche  Hebezeuge  und  Uhnliche  Maschinen  nao.)i  unserem 
System  bauen  wird.  Die  Aussichten  unserer  Gescll- 
I Schaft  für  das  laufende  Geschäftsjahr  dürfen  wir  als 
zufriedenstellend  bezeichnen;  wir  hahon  zur  Zeit  (Mitte 
September)  über  3000000  ,#  Aufträge.** 

Die  Abschreibungen  belaufen  sich  auf  20G  372,71 
\dor  Reingewinn  auf  252  446,70  kH.  Der  Gewinn  soll 
wie  folgt  vertheilt  werden : 4 ®/o  Dividende  = 180  000.  <X, 
j 8®/*  It.  Statut  an  den  .Aufsiebtsrath  ■=  4647,80  <ff, 
1 ®/o  Superdividende  = 45  0(.X>  V'ortrag  anf  neue 
Rechnung  22  600,90  Jlf. 


Bergischer  Grabeo*  and  HUtten-Vereln 
ln  Hochdahl. 

Dem  Bericht  des  Vorstandes  entnehmen  wir: 
„Znm  Schlüsse  des  vorjährigen  Berichtes  wurde 
für  das  am  30.  Juni  d.  .1.  abgelaufene  46.  Geschäftsjahr 
ein  befriedigendes  P.rgebnir«  in  Aussicht  gestellt.  Es 
ist  dies  auch  trotz  der  allgemeinen  nngUnstigen  Ge- 
schäftslage in  der  Eisenindustrie  erreicht  worden,  weil 
, wir  einen  bcträchtliciien  Bestand  an  Aufträgen  zn 
lohnenden  Preisen  ans  dem  Vorjahre  in  das  Berichts- 
jahr hinübcrgenoninum  hatten.  Hiervon  abgesehen,  ist 
j das  Berichtsjahr  indessen  nicht  sehr  erfreulich  ver- 
laufen. Trotzdem  von  den  40(N)0  t Roheisen,  welche 
I wir  für  das  Kalenderjahr  1901  verkauft  hatten,  zu 
j Beginn  des  Berichtsjahres  noch  26330 1 zn  liefern 
: waren,  konnten  wir  mit  Rücksicht  auf  die  verminderte 
I Abnahmefähigkeit  der  Verbraucher,  von  einer  voriiber- 
‘ gehenden  Belebung  des  Geschäfts  im  Frühjahr  dieses 
Jahre»  abgesehen,  während  des  ganzen  Berichtsjahres 
; nur  beschränkten  Betrieb  führen.  Erst  zn  Beginn  des 
i laufenden  Kalenderjahres  kamen  wieder  vereinzelte 
neue  Aufträge  herein,  namentlich  in  Giefsereiroheisen, 
dos  wir  bis  dahin  nicht  erblasen  hatten,  auf  dessen 
Erzeugung  wir  aber  jetzt  in  der  Hauptsache  angewiesen 
sind,  seit  der  Verbrauch  von  Pud<lelroheisen  immer 
mehr  zurückgeht  und  Thoroasroheisen  fast  anssschliefs- 
lieh  von  den  dasselbe  verarbciten«len  grofsen  Werken 
selbst  dargestellt  wird.  Die  Roheisen-Erzeugung  betrug 
iui  Berichtsjahre  33590  t gegen  38.542  t iui  Vorjahre. 
Die  herghaulicheu  VersuclKarbeitcn  im  Districtfelde 
„Vereinigung**  bei  der  Nachharstation  Gruiten,  auf  die 
wir  gute  Motfuungen  gesetzt  hatten,  haben  leider  nicht 
zu  einem  günstigen  Ergehnifs  geführt.  Der  durch- 
schnittliche reine  Verkaufspreis  für  die  Tonne  Roh- 
• eisen,  also  nach  Deckung  von  Syndicatskosten,  Aus- 
fuhrvergütungen 0.  8.  w.,  welche  «ich  abzüglich  der 
au»  der  Kampfka-sse  des  KoheiseDsy'ndicats  zurück- 
{ erhaltenen  Beträge  auf  59535,38.^  beliefen,  hat  «ich 
von  79,70  •#  ini  Vorjahre  auf  82,99. Ä,  also  um  3,20  ,H 
! erhobt,  die  Selbstkosten  sind  von  62,60.#  im  Vor- 
jahre auf  61.90.#.  also  um  0,70,#,  zurückgegangen. 
Die  Ermäfsigung  der  Selbstkosten  ist  durch  günstigere 
Kok«*  und  Erz-Abschlüsse  in  der  zweiten  Hälfte  des 
Berichtsjahre»  bewirkt  worden.  Bei  den  3teuer-Ver- 
I anlaguugen  für  die  beiden  letzten  .Steuerjahre  sind  die 
I von  uns  vorgenummenen  Abschreibungen  von  der  Ver- 
I anlaguugs-Cummiasiua  für  zu  hoch  uefunden  worden 
und  zürn  Theil  als  der  VermÖgen«verhc«8erung  dienende 
I Rückstellungen  für  steuerpflichtig  erklärt  worden. 
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Unsere  daraufhin  eingelegten  Berufungen  haben  indessen 
den  Erfolg  gehabt,  dafs  die  gesommten  Absohreibungen 
als  abzugsfahig  anerkannt  worden  sind. 

Zu  Abschreibungen  wurden  verwendet  80055,71  .H. 
Von  dem  Reingewinn  von  101521,81  ist  eine  Vor- 
dividende  zu  bestreiten  von  4 ®/o  auf  das  Actienkapital 
von  lH5H4lN‘),#'  mit  54:-13<i-#.  Vt)n  den  verbleiben* 
deu  137  185,81  .if  kommen  die  Satzung*-  und  vertrags- 
gemäfsen  Gewinn-Antlieile  für  Aufsielitsrath  und  Vor- 
stand in  Abrechnung  mit  21  370,45  Es  steheu 
mithin  zur  Verfügung  der  (leneral  - Versammlung 
1 1580f>..'30  i#  sowie  der  Vortrag  aus  dem  Ge.schäfts- 
jahre  1900  01  mit  ft08(.)5.07  insgesammt  also 
202011,43  ,/y.  VV'ir  selilagen  vor,  von  diesem 
Betrage  zur  Auszahlung  einer  weiteren  Dividende  von 
0®/o  81504  .H  zu  verwenden  und  die  überschiefsenden 
121  107.43  M auf  neue  Rechnung  vorzutragen.“ 

Ilochnmer  Verein  fUr  liergbau  nnd  Oofaatahl* 

fabrfcatioD. 

Aus  dem  (reschäftsbericht  des  V'erwaltungsraths 
für  das  Recbimngsjahr  190MfK>2  geben  wir  Folgendes 
wieder:  „In  unserem  vorjährigen  Berichte  haben  wir 
darauf  hingeniesen,  dafs  die  Aussichten  für  das  jetzt 
abgelaufene  (iescliHft.'«jalir  in  erster  Idnie  aldiängig 
seien  von  der  weiteren  Gestaltung  der  allgemeinen 
wirthschafllichen,  damals  recht  unsicheren  Verhiilt-  | 
nisse.  Berücksiehtigt  man,  dafs  eine  Besserung  in  j 
diesen  V'^erhiiltnissen  seither  nicht  eingetreten  ist,  die  | 
Absatz-  und  Einnahmeziffem  gegen  das  V'orjnhr  er*  j 
beblieli  zurückgegangen  sind  untl  Betriebseiuscliran* 
kungen  unvernieidlich  waren,  so  darf  die  vorjährige 
Erwartung  eines  — den  allgemeitien  WrliÜltnissen  ent* 
ftprechend  — befriedigenden  Ergebnisses  als  erfüllt  be- 
traeUtet  werden.  i)er  Uoligewinu  beträgt  3 <584424,33  t.#if 
(gegen  Ü 345 00(>,45  .#  im  V'orjahre).  Die  Stahlindustrie 
hat  ebenso,  wie  iin  V'orjahre.  eine  Dividende  nicht  er- 
bracht. Aucli  im  verflossenen  Jahre  ist  <liea  ungün- 
stige Krgehnifs  auf  das  grofse  Vlifsverhältnirs  zwischen 
den  auf  längere  Zeit  fi  stgelcgten  hi*heu  Rohmaterial- 
preisen  und  den  stetige  gesnnkenen  Verkaufspreisen 
ihrer  Fahricate  zuriirkzuführen.  — Narh  Abzug  acr  Ah- 
srbreihungen  im  Gesanmithetrage  von  1 5792t*  1,58  .4^ 
verbleiht  ein  Reingewinn  von  2 105  132,75  .//.  Wir 
beabsichtigen,  der  (Toneralversammlung  vorzuschlageii, 
ans  diesem  Reingewinn,  nach  Abzug  der  statutarischen 
lind  contractlichen  Tautieim’ii,  eine  Dividende  von  7 */« 
auf  das  dividendenherechtigte  Kapital  von  25200(HX>  ,H 
zu  zahlen  und  den  verbleibenden  Rest,  wie  in  früheren 
Jahrcu,  za  Grutilicationen,  Unterstützungeu  und  anderen 
besonderen  Au.sgaben  nach  unserem  Ermi'ssen  zu  ver- 
wen«len.  Der  Gesammtubsatz  unserer  Gnfsstabifabrik 
einseliliefslich  des  verkauften  Roheisens  stellt  sieh 
auf  173508  t und  die  Gesaminteinmihme  dafür  auf 
27  772  7iM5  ■»'.  In  da»  mit  dem  1.  Juli  d.  J.  begonnene 
neue  Rechnungsjahr  sind  7(1(525  t Gesaoimtauftrüge, 
einsrhlierslich  des  verkauftim  Roheisen»,  übernommen  : 
wor'len.  ln  dieser  Zitfer  sind  21 917 1 R4ilieisen  piitiiaiten 
gegen  8070  t iin  Vorjahre.  Die  Proiluction  «ler  Stahl- 
industrie belief  sieb  auf  57831  t,  die  Einnahme  auf  ; 
7 37895s,(>7  ,tf.  Die  der  Stahlindustrie  vorliegenden  | 
Ib  stellungcD  bezifferten  »ich  am  l.Jnli  d.  J.  auf  etwa  j 
llOUOt.  Die  Jahrehpv<nlu»*tii>ii  nnsercr  älteren  3 Zechen 
an  Steinkohlen  betnigHlO  187  t.an  Koks  wurden  prodneirt 
1227I5JS  t uimI  an  Brikett»  auf  Zeche  Kiigelshurg  10H2l3t. 
Die  Jahrc''firinlu«'(ion  der  in  IfHK)  neu  hinzugckommeiien 
Zeche  ver.  (’arolinenglück  betrug:  an  Steinkohlen 
24  4<>llt.  an  Kok»  7.52h5t.  l>ie  Uuarzitgroben  liefer- 
ten 7822  t Gnrnister. 

An  »»tVentlichen  l,a»ten  verausgabte  unser  Ge- 
saimntnntemehinen ; Steneni  f»J>2»5H5,()2  sonstige 
l.a«ren  lUnfall-,  Kranken-  und  Invalidcn-Vevsicherung 
(517  291JIO  H. 


Was  die  Aussichten  für  das  laufende  Geschäfts- 
jahr betrifft,  »o  zeigen  die  mitgetheilteii  ZifTeru.  «lufs 
in  da»  neue  GesebiiftRjahr  zwar  mehr  Koheisenauftruge 
üheinommen  wur«ien,  dag^egen  die  Aufträge  an  feiijgen 
Fabn'caten  im  Vergleich  zum  N'orjahre  znriiekgegungen 
sind.  Dabei  niiissen  die  bedungenen  Preise  als  »ehr 
mäfsig  und  theilweiHe  verlustbringend  bezeichnet  werclen. 
Wie  lange  der  wirthschaflliche  Niedergang  noch  an- 
dauern  wird,  vermag  Niemand  zu  sagen.  Es  hängt 
dies  von  einer  Reihe  von  Factoren  ab,  nicht  zum 
mindesten  aber  davon,  dafs  während  des  letzten  wirth- 
scliaftlichen  AufschwungR  viele  neue,  sehr  leistungs- 
fähige Werke  erstanden  sind  unil  die  älteren  Werke 
ihre  Anlagen  bedeutend  verbessert  und  ausgedehnt 
I haben,  infolgedessen  zwischen  Production»-  und  Auf- 
nahmefähigkeit, zwischen  Angebot  und  Nachfrage  ein 
1 Mifsverhältnif»  eingetreten  ist.  Solange  nicht  der  Be- 
. ' darf,  sei  es  in  allmählieher  Entwicklung  unserer  wlrth- 
schuftlichcn  Verhältnisse,  oder  durch  aufsergewohn- 
liche,  nicht  vornuszusehende-  Ereignisse,  der  Prodoc- 
tionsfähigkeit  sich  wesentlich  nähern  wird,  dürfte  eine 
I Besserung  der  ungünstigen  Geschäftslage  kaum  zu  er- 
warten Bein.  Was  speciell  uns  hetritfl,  »o  iiür5*n  wir, 
wie  in  frülieren  Jahren,  der  Erwartung  Ausdruck  gehen, 
i dal»  wir  bei  der  gesunden  Lage  unsere»  rnternehnien» 
den  Wettbewerb  in  befriedigender  Weise  bestehen 
werden.“ 

CiHn*MUaener  Uergvrerks-Actlen-Voreln« 

!>as  Werk  war  D*01/lfHr2  von  dem  auf  allen  Gebieten 
der  Eisenindustrie  eingetretenen  Rück^iiige  selbstver- 
ständlich nicht  unberührt  gebliel>en.  (Die  l’eherproduction 
I in  Rohi>is4-n  machte  »ich  infolge  der  geringen  Aufnahme- 
! fuhigkeit  im  lolande  so  un.angenehm  fühlbar,  daf»  dua 
i Htdiei.sen-Syndicat  grüfsere  Betriebseinscliränkungen  und 
! zw  ur  bis  zu  30  bcscbliefsi-n  mufste.)  Es  mufste  zeit- 
I wellig  ein  Hochofen  iredämpft  und  schiicrslieli,  als  auch 
I hierdurch  die  Bc-sfandc  an  Roheisen  nicht  zurückgingen, 
! ein  schon  über  10  Jahre  »m  Feuer  befindlicher  Hoch- 
ofen ausgebln.sen  werden.  Au  Roheisen  w urden  uuf  der 
; Oeuzthalor  Hochofenanlage  henrestellt:  59008  t nnd 
j duhp.i  54058  1 zum  Versand  gebracht.  Der  Müsener 
I Holzkuhlenofeo  wurde  im  October  15K)1  angoblasen  un<l 
j nach  viermonntliehem  Betriebe  wieder  aufser  Betrieb 
gesetzt.  Es  w urden  während  dieser  Zeit  1241 1 Giefserci- 
! roheisen  hergestellt.  Die  schon  *eit  längerer  Zeit 
j erhoffte  Besserung  für  «lie  Nehenpro«lucte  der  Holzver- 
I kohiung  ist  bisher  nicht  eingetreten.  Die  Abschreibungen 
' belaufen  »ich  auf  2Ht)(KM)  tH,  Es  wird  vorgesidi lagen, 
nach  Abzug  von  1 1 318,58  für  »tatiiten-  und  vertrags- 
! müfsige  (lewinnanthelle  dem  Reservefonds  21  795,41  .# 
zuzuführen  und  O",«  vom  Actienkapitale  gleich  IHtXXK) . tf 
als  Dividende  zu  vertheilcn;  ferner  für  Belolmnngen  und 
die  Arheiterunterstützimgskasse  0000  zu  bewilligen. 

I Der  alsdann  noch  verbleibende  liest  in  Höhe  von 
; 4157,82  tig  würde  auf  neue  Rechnung  vorzutragen  eein. 


KUenglefserel  und  UniiipfkeHselfabrlk  H.  Pancksch, 
Actieiigesellschaft  zn  Landsberg  a.  W« 

Da»  schon  itn  letzten  Bericht  beklagte  stete  Fallen 
der  Pr«‘ise  fast  aller  Waorenbestände  hat  auch  iin 
OeBchäftsJahr  19ül/19(f2  angedauert,  und  wenn  diea 
auch  in  wesentlich  geringerem  Mafsc  geschah,  so 
ktmnte  ein«  Beeinflussung  «les  Gewinnresultata  um  «o 
weniger  ausMeiben,  ul»  auch  ein  Rückgang  der  Pndse 
I für  die  Fahricate  de«  Werk»  nebenherlief.  Der  Brutto- 
' ühersi'lujfs  beträgt  eiiiscliliefslicli  des  Vortrages  V4*n 
I 1315.10  ,H  aus  ilera  Vorjahre  159008,57  , die  wie 

I folgt  verwendet  werden  sollen:  87 5l>4,fi5  M zu  Ab- 
schreibungen, 3500,35  zum  gesetzlichen  Reserve- 
' fond«,  lOOCH)  .4'  zur  T*otirung  des  DeliTedcre-Contos. 


I.  Dc('eml>er  191)4. 


IndustrielU  Hundsrhau. 
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V«»n  il»*m  Nfttoüherfi’hafj«  von6793ß.r»7  «Ä  sind  21223,26.# 
aU  vrrtrn^MUiärKife  Tanti^n]e  zu  xahlen  um!  es  stellen 
dann  als  4'f*®,.»  Dividende  für  die  Vorau^sactlen 
4r>000  .#  sur  \crfügiing^,  woj^egeo  10H12,42  .#  auf 
neue  Ueclinung  vorsutragen  sein  werden. 


Etaenglerserol  and  SchlorHfabrlk'Actiengesellschaft 
Velbert  (Itheiulnnd). 

Im  Ucricht  des  N'orstaudes  über  das  .fuhr  HK)1  1902 
wird  darauf  liingewiesen,  dafs  in  .\nbetraeht  der  noch 
immer  mehr  heruntergehenden  Preise  das  Ertrebnifs 
ein  znfriedenstelleudcs  sei.  Dazu  habe  beigetragen, 
dafs  das  Werk  sieh  auf  eine  Anzahl  neuer,  lohnender 
Artikel  eingtriehtet  habe.  Die  Abschreibungen  be* 
laufen  sieh  auf  24  7423,50  . 

Der  (tewinn  hetriigt  »>7  254.18  deren  Vertheilung 
wie  folgt  vorgeschlagen  wird:  5®/®  zur  gesetz* 
liehen  Reserve  - B2»>5,»»7  Zahlung  der  Tantiemen 
2H04,75  Dividen«le  = 60  (XK)  auf  Deleredere- 

t'onto  H0»X»  auf  neue  Kcehnung  H1K3.7Ü 

EKchweller  Klaennalzwerk,  Actlengesellschart  za 
Eschweller»  Aue. 

Im  Bericht  für  1901/02  wird  dargelegt,  dafs  mit 
Beginn  des  Jahres  19l>2  zwar  eine  Belebung  des  Eisen* 
innrktes  eingetreten  ist,  doch  war  hiermit  keine  solehe 
Bi-sserung  der  I’reise  verhumhn.  dafs  dein  Werk  ein 
Arbeiten  oline  Verluste  eniiciglieht  w»>rilen  wäre.  Die 
Beschäftigung  war  durchgehends  eine  bessere  als  iui 
vorhergehenden  lieschiift>*,iuhre.  Staheiseii  und  Klein* 
eisenzeug  hatten  infolge  des  scharfen  Wettbewerbs  am 
meisten  unter  der  T ngunst  der  Verhältnisse  zu  leiden. 
Die  Itöhrenpreise  konnten  im  Inlande  zwar  etwas  auf* 
gebessert  weiden,  doch  wurde  das  Inlamls*  wie  «las 
Auslan'ls- (ieschäft  dureh  «len  Wetlhewerb  Amerikas 
un«i  der  ual'serhalb  des  Syndicats  stehenden  neuen 
Rohrenwerke  ungünstig  hieinfiufst.  Im  Walzilraht- 
geschüfl  war  insofern  eine  Wen«lung  zum  Bessern  ein* 
getreten,  als  seit  Beginn  des  Kaleiolerjohres  der  Ver- 
band deutscher  DrahtwulzHcike  aucli  die  Vrrkanf'*]»reise 
für  den  Export  regelte.  Iler  Betriebsverlust  beträgt 
9»>  089,(30  so  dufs  nach  llinzureidinuiig  der  Ab- 
schreibungen von  40iM»o,w  «las  B«*rieblsjabr  einen  Ver- 
lust von  142089.00  .//  ergiebt. 

Eisen-  and  Stahlvrerk  Hoescli,  Artiengesellsclinft 
lii  Dortimiiid. 

Au»  «lern  Berieht  d»‘s  Vorstandes  über  das  .fahr 
1901/02  gehen  wir  Folgemies  wieder: 

„In  unserem  vorigen  Bericht  miifsten  wir  auf  Grund 
der  damaligen  (ieschältsliige  die  Aussichten  auf  ein  be* 
frii'iligende»  ?>gehnifs  «les  mit  «lern  230.  .Juni  1!K)2  zu 
Ende  gehenden  .Jahres  als  nicht  günstig  hezei«hnen. 
Schon  in  den  Herb-.tnH*nat«'ii  war  eine  weitoi*e  Ab* 
e«  liwächnng  zu  bemerken,  sow«»hl  biii'-ichtlicb  des  Ab- 
schlusses neuer,  als  auch  der  .\hwi«-klung  gethätigter 
V«*rkäafe;  am  emptiioilichsten  mm  hte  »ich  'lieser  Rück- 
gang ira  ^lonat  I)c«‘emb*r  hem»Tkl»ar.  Wir  sahen  uns 
deshalb  aufs  neue  und  in  verstärktem  Mnfse  gemithigt, 
grdfsore  Posten  unserer  Fubrieate  auf  den  Auslun«ls- 
niarkt  zu  bringen,  was  wietlerum  in  ilen  meisten  Fällen 
ni«*ht  ohne  Verlust  möglicb  wiir.  Etwas  günstiger  als 
zuvor  gestaltete  »ich  das  Auslandsgeschäft  in  d«-ii  Fa- 
bricutüo,  nir  welche  inzwisclien  auch  den  Ausiamls- 
verkauf  nmfassemlo  Vereinigungen  ziislamle  gekommen 
waren,  wenn  auch  die  Wirksamkeit  derselben  sieh  nur 
anf  einen  Thcil  «Ics  abgelaufenen  (tesebäffsjahres  er- 
strecken konnte.  Es  ist  «Iringend  zu  wünschen,  «lafs 
in  den  heute  no«h  nicht  für  die  .Ausfuhr  vereinigten 
FabrieHti«»ns7.weigen  dieser  strhon  in  unserem  vorigen 


Betriebt  beklagte  Fcbelstand  baldigst  beseitigt  wenlen 
' möchte.  Entsprechend  der  hei  Händlern  und  Ver- 
braiicluTn  allmählich  e jntret«*nden  Verminderung  der 
j Vorrathe  machte  sich  in  «len  Frühjahrsmonoten  he»Rere 
; Stimmung  und  gröfsere  Kauflrst  geltend,  die  zu  er- 
I hühtcr  (ieacliäftsthätigkeit  führte  und  es  auch  nn»  er- 
> mögUchte,  die  bis  zum  Januar  heibehalteno  Ein- 
schränkung des  Betriebe»  unserer  Stahl-  und  Walz- 
I werke  grörstcntheils  anfzuhehen.  Eine  sehr  fühlbare 
! Mehran»gahe  erwach»  uns  «lurch  die  Steigernng  iler 
Beiträge  für  die  BeruNgenosseoschaften.  Dieselbe  ist 
I im  we»entli«‘hen  die  Folge  der  rnfallgesetznovelle  vom 
[ 30.  Juni  IfXH).  welche  eine  Erhöhung  des  Ue»ervef«»ndH 
; vorschreiht.  Die  hierdurch  im  Berichtsjahre  anf  uns 
I cntfallemle  ADdirhclastung  betragt  fiir  di<*  beiden  Benifs- 
j genossenschafti'D,  denen  wir  angehören,  87  870  ,#  «ider 
( 48"»  der  im  vorigen  .Jahre  gezahlten  Beitrage.  Diese 
Mehrausgabe  wir*l,  soweit  sie  durch  die  Erhöhung  «le» 
Keservefund»  veranlafst  ist,  hi»  znm  Jahre  1921  an- 
danern,  wenn  inzwischen  nicht  etwa  anderweite  gesetz- 
liche Regelung  erhdgen  sollte.  Sie  ist  um  »o  hedaucr- 
; lieber,  als  sie  nicht  etwa  mit  ungünstiger  Finanzlage 
der  BcrufNgemtHsenschaften  begründet  wenlen  kann. 

Die  Hochofenanlage  stellte  her  21 1 *582  t Riiheiseii, 
das  Stahlwerk  27<351K)  t U«jhblöcke.  «lie  Zahl  «ler  Hutten- 
: arbeiter  betrug  durchschnittlich  234H5  Maon,  der  »ie- 
' sammtiohn  4 181 9tH3,88  «ler  durchschnittliche  .Jahres- 
verdienst pro  Mann  1217,44  gegen  1254, .51  .#  im 
Vorjahre. 

.An  Abgaben  wtirrlen  gezahlt:  1.  Stnatssfeuern 

8.3  8»HJ  2.  (’oramunalsteueru  2822U2,JX>  3,  Beitrag 

zur  Kranketiku's'ie  der  Hütte  -f8  818,80  4.  Beitrag  zur 

Ilheiiiisrh*  Westfalischen  Hütten-  und  Walzw  erks- Berufs- 
enossensclmft  1 15243,49,#,  5.  Beitragzar  Knappsebafta- 
asse  118HU..53.#,  8.  Beitrag  zur  Knapp8chafts-B«*rufs- 
genosseiiscliaft  94  221.21  7.  Beitrag  znr  Invali«len- 

verslcherung  55;3Hl,5J3  8.  Beitrag  zur  Heamten-Pen- 

sionsknssc  13»HM>,45  9.  Sonstige  Abgaben  und  Zu- 

schüsse 2.5889,11  zusamtoeD  815285,11  gbdeh 
' 5,435”;»  des  .Actienkapitals. 

Der  Bc^tanil  an  .Aufträgen  für  die  Hütte  betrug 
um  l.Juli  35i3;37  t gegen  890»>5  l im  A’«irjahre.  Hierzu 

■ ist  zu  Iiemerketi,  dafs  infolge  der  Bildung  des  Draht- 
»ymlii'ats  un«l  des  Fciiihlechverhandes  die  in  frühtTcn 

I Jahren  vorhan«lenen  grüfseren  .Vuftrugshestände  in  Blech 
I und  Draht  wegfalleu,  da  die  genannten  Verhuntic  mir 
I Einzelaufträge  zutheileu,  ni«*lit  aber  Ah»«hlüsso  über- 
sehreihen;  in  ähnlicher  Weise  wirken  Halbzeug*  und 
; TrägerviThun«!  auf  »len  Bu«*hbcstiind  an  Aufträgen  ein. 
j Auch  diese  Verhämle  sind  h<*strebt.  nur  kurzfristige 
j Geschäfte  im  Uahinen  des  wirklit'h  vorhanilenen  Be* 

' dürfe»  ahzu^<'hUe^scn,  und  tragen  dadurch  mit  zur 
I Klärung  und  G«‘»iindung  «ler  Marktlage  hei.  Was  «las 
I begonnene  Geschäftsjahr  angeht,  so  Iiaben  «He  ersten 
Monate  «lesselbcn  für  die  meisten  unserer  Fahrlcafe  aus- 
reichende Bes«*hkftigung  un«t  ein  hefrifligendes  Er- 
I gebnifs  g«diefert.  Der  weitere  Verlauf  wird  u.  a.  weseiit- 
' lieh  davon  ahhiiugen,  wie  der  nmerikaiiische  Alarkt 
I fernerhin  sich  entwickeln  und  auf  unseren  Absatz  ein* 
■’  wirken  winl.“ 

Es  w ird  beantragt:  «len  Reingewinn  von  .322822,72.  H 

■ wie  f«)igt  zu  veriM'mlen:  aufseror<Ientliche  Abschreibung 
auf  Krzbergwt  rk  Kei»b‘ilaiid  200(KK)  Vortrag  auf 
neue  licihiiung  122822,72 

G'fisuiotoren-Falirfk  Deutz,  ArtlengcMellseliaft 
' Küiii-Deiitz. 

S J)ie  Bilanz  UK)1/HK)2  scblit-fst  ab  mit  einem 
Reingi-winn  von  1052832,41  .#.  V«»n  «liesrm  Gewinn 
' cnlt'ullen  auf  den  Dmitzer  Betrieb,  einscbliefslich  «les 
, Saldos  vom  Vorjahre  von  47  887,.’37  . # : t3;J8  753.77  . 

auf  «He  aiisw'ärtigen  rnternehmungen  113878.84  .#. 

, Der  Fnischlag  »les  Jteutzer  Werkes  betrug  82387(38 
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InduntritU«  Rundschau. 


22.  Jahrg.  Nr.  23. 


I)i«  Ahsplireihun^en  ergeben  eine  Sninme  von  427  Ö52  kH. 
Das  Erjjebnifs  ist  fast  da»  gleiche  wie  das  dea  Vor* 
mhre».  l)er  »cliun  in  15MM)/IJ>01  eingetrctene  nllgemeiiie 
Rückgang  iat  nicht  ohne  Einflufa  geblieben;  ins- 
besondere wur  infolge  der  unterbietenden  Concorrenz 
ein  weiteres  Nachgeben  der  I'reUe  unvermeidlich. 
Wenn  es  gelungen  ist,  einen  erhöhten  rtnsatz  za  er- 
zielen, so  ist  dies  hauptsächlich  auf  die  neu  eingeführten 
Sauggasanlagen  zurück zufiihren.  Infolge  der  Einfach- 
heil  iiirer  Aufstellung,  des  geringen  Anschaffungspreises 
und  der  aufserordentlich  niedrigen  Betriebskosten  er- 
freut »ich  diese  Rctri**bsart  einer  grofsen  Vorliebe  hei 
den  Kunden.  Der  Abaatz  in  Locomubilen  hat  sich  in 
letzter  Zeit  wesentlich  gehoben.  Besondere  Aufmerk* 
»ainkeit  wurde  der  Vergasung  von  Braunkohlen  zu- 
gewendet, und  hat  die  in  der  Ilüsaeldurfer  Ausstellnng 
aufgestellto  Braunkohlenanlagc  grof»es  Interesse  fer- 
regt.  Bezüglich  der  ürofsraotoren  war  infolge  Darniedcr- 
licgens  der  Orofs-EisenindaBtrie  eine  Zunicabaltiing  ein- 
getreten,  doch  ist  neuerdings  eine  regere  Nachfrage 
nach  diesen  Motoren  zu  constatiren.  Die  Zahl  der 
Vcrkaufastcllen  wurrle  tim  vier  vermehrt,  um!  hat  diese 
Aendrning  der  \'ertrctung»verhältni»8e  auf  den  Absatz 
der  Motoren  einen  günKtigen  Elnflnfs  ausgeüht.  Infolge 
Errichtung  der  V'erkaufsstelleo  in  der  Schweiz  und 
Spanien  hat  sich  der  Vrnsatz  in  diesen  Ländern  wesent- 
lich erhöht;  desgleichen  weist  der  Absatz  nach  Kiifs- 
land  eine  Erhöhung  auf.  Bei  dem  hedeulenden  Um- 
schlag in  Rufsland  besteht  ein  grofses  Interesse  an 
dein  Zustimdekoinmen  eines  Handelsvertrages.  Durch  i 
die  Erhöhung  der  Aosstände  uml  den  Bau  der  Berliner 
Fabrik  sind  die  fiüsaigeu  (reldcr  nicht  nur  vollständig 
festgelcgt,  s»»ndcm  diö  Firma  war  auch  gezwungen, 
einen  namhaften  Bankcredit  in  Anspruch  zu  nehmen. 
Es  wird  vorgeschlagcn,  die  in  der  Heneralversammlong 
vom  7.  Decemher  1M99  beschlossene,  bisher  nicht  voll- 
ständig durchgeführte  Kapitalerhühong  io  der  Weise 
vorzunehnum,  dafs  Aotlen  zum  Paricurse 

den  Actionären  zur  Verfügung  gestellt  werden.  Es 
würrie  dann  auf  je  12  Actien  im  Pariwerthe  von  14400iÄ 
eine  neue  Aclie  von  1200  tä'  fallen. 

Die  Gewinnvertheiliing  soll  sich  wie  folgt  gestalten: 
Ueberweisung  an  die  ilulfskasse  26903,0614^,  Debi- 
torenreserve  150000  «Ä.  Rückstellung  für  Ausstellung 
Düsseldorf  50000  •i',  Abschreibung  auf  Patentoconto 
25000  .4f,  Kückstellung  auf  Versucliscont/>  II  30000  .H, 

5 V«  Dividende 004  HQO  . so  dafs  nach  Auszahlung 
der  statutarischen  und  contra«’tlichen  Tantiemen  noch 
ein  Restbetrag  von  41821,35.^  als  Vortrag  auf  neue 
Rechnung  verbleiben  würde. 


Oörlitzer  .Haschinenbananstalt  und  EUfaglefserel 
in  ^örlits. 

Im  Bericht  für  1901/1902  heifst  es  u.  A. : 
allgcmeio  ungünstigen  Geschäftslage  entsprechend  ist 
auch  unser  Uni>iatz  zuruekgegangen,  und  zwar  um  etwa 
20  Trotzdem  zeigt  die  Bilanz  das  vcrhältnifs- 

mäfsig günstige  Resultat,  dafs  bei  procentual  gleich  hohen  j 
Abschreibungen  wie  im  Vorjahr  eine  Dividende  von 
9 ®/o  in  Vorschlag  gebracht  werden  kann.  Mit  un* 
geöihr  gleichem  Aoftragsbestande  wie  im  Vorjahre 
sind  wir  in  das  neue  Geschäftsjahr  eingetreten,  jedoch 
waren  die  ersten  Monate  desselben  wenig  befriedigend. 
Wir  müssen  uns  mit  dem  Wunsche  begnügen,  daf» 
die  alUeitig  gehegten  Hoffnungen  auf  eine  baldige 
Besserung  der  wirthschnftlicheu  Verhältnis.se  sich  nicht 
als  trügerisch  erweisen.  In  dieser  wenig  günstigen 
Geschäftslage  haben  wir  aber  die  tlenugthuung,  dafs 
uns  auch  im  Bau  gröNter  Dampfmaschinen  da.s  vollste 
Vertrauen  entgegengehracht  wird.  So  haben  wir  jetzt 
für  eine  elektrische  .\nlage  eine  Maschine  von  700()  in- 
dicirten  P.  8.  in  .\uttrag,  eine  Gröfse,  die  hei  statio- 
nären Dampfmaschinen  bisher  nicht  erreicht  wurde.“ 


Die  Abschreibungen  belaufen  »ich  auf  152050,03  lÄ. 
I Die  Vertheilung  des  Reingewinns  von  272  D>4,02  . 

I ist  wie  folgt  beabsichtigt:  Tantieme  an  Vorstand  und 
i Beamte  30482,44  ..Ä,  4 Dividende  = 90000  .ff, 
I Tantieme  an  den  Aufsichtsrath  11 654,67  bleiben 
134<>27,01  tM,  davon  6 % Snperdividende  = 120000 
Gratitication  an  Beamte  12(HX)i#,  zu  wohlthätigen 
Zwecken  und  Unterstützungen  2027,61 


Hnldachinsk/acti«  HQtteowerke,  Act. «Ge». 

Der  Verlauf  des  verflossenen  achten  Geschäfts- 
jahres hat  für  das  Werk  die  im  vorjährigen  Bericht 
zum  Ausdrnck  gebrachte  pessimistische  Auffassung 
über  die  voraussichtliche  Weitergestaltung  des  Eisen- 
marktes  bestätigt.  Abgesehen  von  einer  aufserordent- 
lich  starken  Besetzung  der  Walzwerke  in  Feineisen 
und  schwächeren  Mittelstrecksorten  während  der  zweiten 
Hälfte  des  Berichtsjahre»,  fehlte  es  allen  übrigen  Be- 
triebsabtheilungcn  der  Glciwitzer  Werke  — der  Grob- 
strecke, dem  Rohrwalzwerk,  dem  Rohrprefswerk  für 
nahtlose  Rohre  und  Hohlkörper,  dem  Bandagen-  und 
Räderwerk,  der  Prefswerksanlage  zur  Krzeugnng 
Rchwerer  Schmiedestücke  — das  ganze  Jahr  hindurch 
an  ausreichender  Arbeit.  Es  konnte  daher  der  Betrieb 
in  diesen  Abtheilungen  nur  in  beschränktem  Umfange 
aufrecht  erhalten  werden , was  auch  auf  die  Conver- 
tirungsbetriebe  — Stahlwerk  und  Puddelei  — in  pro- 
ductiver Beziehung  nachtheilig  einwirken  mufste.  Die 
Erzeugung  von  Stahlblöcken  verminderte  sich  besonilers 
in  den  ersten  acht  Monaten  de»  Geschäftsjahres,  and 
der  Puddeleibetrieb  wurde,  da  die  Rohmaterialpreise 
dem  Uückgaoge  des  Walzeisens  nicht  annähernd  folgten, 
Anfang  September  vollständig  eingestellt.  Höclist 
nncrfreulich  gestalteten  sich  auch  für  die  ^lehrzahl 
der  Erzeugnisse  die  PreisverhiUtnisse.  Der  Wettbewerb 
fler  einheimischen  Werke  drückte  in  der  ersten  Hälfte 
des  GeschäBsjahres  ganz  besonder»  die  Walzeisen- 

f »reise  tief  onter  die  Gestehungskosten.  Nicht  viel 
tesser  lagen  die  Verhältnisse  bei  den  Verfeinerungs- 
erzeugnissen , von  denen  besonders  schmiedeiserne 
Köhren,  der  wesentlichste  Aosfuhrartikcl  des  Werks, 
unter  den  gedrückten  Exportpreisen  litten.  Es  haben 
sich  infolge  einer  Verständigung  unter  den  deutschen 
Walzw'crken,  welche  unter  dem  Druck  der  Vcrhält- 
niKse  im  Dcccml»er  19<U  zustande  kam,  die  Walzoisen- 
grumlpreise  für  das  gemeinsame  Absatzgebiet  im  In- 
lande  auf  115  f.  d.  Tonne  ah  Oberhausen  gehoben, 
während  die  Exportpreise,  wie  der  Bericht  bemerkt, 

, mangels  einer  Verstiindigung  nach  wie  vor  stark  verlust- 
I bringend  sind. 

Die  Gewinn-  und  Verlustrechnung  ergieht  einen 
Bmttf»gcwinn  von  7G066G,30  ,//,  dessen  Vertneilong  wie 
folgt  vorgeschlagcn  wird:  Ahsebreibnngen  650000 
»oilann  6*/«  von  85582  .ff  zmn  Reservefonds  = 
4279,10  vertragsmäfsige  Tantieme  an  den  Vorstand 
lOOOO  .M,  Vortrag  auf  neue  Rechnung  102387,20  .tf. 


ülaschlnenbaa  • ActiongesellscbafI  Union  ln  Essen. 

Ueber  die  Lage  der  Maschinenindustrie  äufsert 
sich  der  Bericht  des  Vorstands  wie  folgt: 

„In  dem  Ende  Juni  d.  J.  abgelaufenen  Geschäfts- 
jahr liatte  die  Maschinenindustrie  mit  sehr  schwierigen 
Verhältnissen  zu  kämpfen.  Die  Productionsfähigkeit 
ist  durch  die  letzte  Hochconjunctur  wesentlich  ge- 
wachsen und  der  inländische  Bedarf,  der  infolge  der 
auf  allen  Gebieten  herrschenden  geschäftlichen  Flaue 
inzwischen  sehr  vermindert  ist,  geui^e  hei  weitem 
nicht,  die  Werke  zur  Zeit  voll  zu  beschäftigen.“ 

Der  Rechnungswerth  der  von  der  Firma  fertig- 
gestellten und  facturirten  Waaren  betrug  1 9213479,89. W’. 
Dabei  waren  auf  die  in  Arbeit  befindlichen  Fabricate 
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am  SU.  Juni  d.  J.  619449,12  .H  au5?ewandt.  Der  er- 
zielte Bruttogewinn  betrii^  72940,74  c^.  Die  Eisen- 
ieffserei  lieferte  1796  t Gofswaaren  ab.  An  Waaren 
er  Maschinenbuu-Alitlieilun^  wurden  versandt  2177  t. 
Der  V’ersand  der  Bnickenbau  Abtheilunjr  betrujf  2ö01 1, 
Die  Abschreibungen  betrugen  92020,57  J(.  Es  ver- 
bleiben dann  noch  64,:^  .#  zum  Vortrage  auf  neue 
Kechnung. 

Maschinenbaa  • ActlengesalUchaft 
Torm.  Starke  A Hoffmann  ln  Hirschberg  in  Schl. 

Im  Bericht  für  1901/1002  wird  daraufhingewiesen, 
dafs  angesichta  der  in  den  letzten  Jahren  So  gewaltig 
gesteigerten  Productionsfahigkeit  sich  der  Concurreni- 
kampf  in  erhöhtem  Mafse  bemerkbar  gemacht  habe, 
80  dafs  die  erzielten  Preise  in  vielen  Fiilloo  kaum  die 
Selbstkosten  deckten.  Die  Nachfrage  nach  den  von  dem 
Werk  hergestellten  Snecialitaten  war  eine  äufser«t 
geringe,  und  die  Preise  ilenientsprechend  recht  »chlechte. 
Zur  Hebung  der  Geschäftslage  wurden  ganz  besondere 
Anstrengungen  gemacht  und  mit  einer  Rei»rgnnisation 
der  hauptsächlichsten  Specialitätcn,  inshesimdere  des 
Dampfmaschinenbaues,  vorgegangen.  Es  wurde  zunächst 
der  moderne  Hcifsdampfmaschinenbau,  desgleichen  der 
moderne  Turbinen-  undTransmissionsbau  nach  bewährten 
('onstmctionen  und  I’atenten  eingeführt.  Der  Erfolg 
zeigte  sich  darin,  dafs  das  AVerk  Anfang  April  in  der 
Krückenbauanstalt,  und  in  der  Kesselschmiede  Mitte  Mai 
den  gesaramten  Betrieb  mit  voller  Arbeitszeit  wieder 
aufmmmen  konnte.  Der  Umsatz  betrug  670494,86 
gegen  1375004.50  ,H  im  Vorjahre.  Der  auf  Keserve- 
foiidsconto  genommene  Gewinn  von  15053,85  .H  ergiebt 
sich  durch  den  Buehgewinn  von  228:m:1.20  j»',  der  aus 
Zuzahlung  und  ZosainTnenlegung  der  Actien  sich  ergab. 


Mucblnenbao  • Geaellscbaft  Karlsruhe 
in  Karlsruhe  (Baden). 

Die  seit  Jahren  bestehende  ungünstige  Conjunctur 
hatte  für  das  Werk  auf  das  Resultat  des  tteschaftsjahres 
1900  1901  noch  keinen  ungünstigen  KinHufs  ausgeübt; 
für  daa  mit  dem  30.  Juni  19>t2  abgeschlossene  .lahr 
macht  sich  ein  solcher  aber  in  erheblicher  Weise  fiihlbar. 
Die  GeHamrotproduction  ist  von  3077  768,79  ..W  auf 
2533055,02  also  um  544  713,77  der  Ueber- 
schuls  von  5258>A8,5^4  auf  416401,87  zurück- 
gegangen.  Die  Abschreibungen  betragen  24  268,t>8.^, 
der  Reingewinn  382586  *H.  hierzu  kommt  ein  Rest- 
betrag vom  Vorjahr  von  64596,19  ^ zusammen 

447  182,19  deren  Vertheilung  wie  folgt  beantragt 
wird  : 127*  7®  (67,50  .M  f.  d.  Actie)  als  Dividende  für 
die  Actionäre  = 218750  ..Hy  Abschreibung  auf  die 
neue  Fabrik  80CK)0  .0 . Statuten-  und  vertragsmäfsige 
Tantiemen  48  340,91  y weitere  Zuwendung  an  die 
Pensions-,  Wittwen-  und  Waisenkasse  der  Beamten 
40iNX)  ..Hy  bleiben  6001U,28  aU  Saldovortrag  für 
neue  Rechnung. 

M ftrkische  HascbinenbAuanstalt  vorm.  Kamp  A Co«» 
Wetter  n.  d.  Ruhr. 

Der  Abschlufs  des  Werkes  für  19()1/1902  ist  natur- 
gemäfs  vom  ^srhäftlichcn  Niedergang  ungünstig  be- 
einflufst  worden.  Der  erzielte  Rohgewinn  beträgt 
78668,50  V#.  Von  demselben  sind  die  Abschreibungen 
mit  71  402,22  .H  abzuziehen,  wonach  ein  Reingewinn 
von  7256,28  .4f  verbleibt,  der  sich  nach  Hinzurechnung 
de«  Vortrages  aus  19(K)  15101  im  Betrage  von  11 884.46  .-Ä 
auf  19140,1^  erhöht,  welche  auf  neue  Rechnung 
vorgetragen  werden  sollen. 


! MoaeUHSttenwerke,  Aci.*Ge8.,  Haizi^res  bei  Me  z, 

I Das  um  30.  Juni  abgclaufene  Geschäftsjahr  schliefst 
! mit  einem  Rohgewinn  von  464150  Fres.  (1  435  595  Fres.) 

I ah,  wovon  23SÖ)3  Frcs.(102442  Fres.)  den  letztenVortrag 
! darstellen,  dagegen  nehmen  die  Unkosten  147  8(X)  Fres. 
i (131  400  Fres.)  und  die  geldlichen  Lasten  293335  Krrs. 

I (228000  Fres.)  in  Anspruch,  so  dafs  nach  Rückzahlungen 
I und  Abschreibungen  in  der  Höhe  von  103964  Fres. 

! (851 2tX)  Fres.)  ein  Reiuverlost  von  Hl  275  Fres. 

I (-fÄA36ö3  Fres.)  verbleibt.  T)asA<'tieDkapitaI  der  Gesell- 
[ Schaft  beläuft  sich  auf  12000000  Fres.  (12(X)0(XK>  Freu.), 
sie  verfügt  über  (501325  Fres.  (817  094  Fres.)  Rück- 
I lagen  und  liat  eine  .Anleiheschuld  von  4 457  400  Fres. 
t (4541040  Fres,);  hierzu  kommen  noch  2310(X)0  Fres.  (0), 
die  im  I..anfe  dieses  Jahres  hei  der  deutschen  Rcichs- 
: bank  sowie  andern  Qeldgebem  gegen  Hinterlegung  von 
Roheisen  aufgenommen  wurden.  An  sonstigen  Schulden 
fuhrt  die  Vcmiögensaufstcllung  noch  531047  Fres. 

I (1704  984  Fres.)  an.  Dagegen  sind  die  Anlagen  und 
Grundstücke  mit  17  5t22952  Fres.  (17  244  652  Fres.)  be- 
werlhet,  worin  u.a.  die  Fabrikanlagen  mit  5213031  Fres. 
(6176899  Fres.)  und  die  Gruben  mit  9 189  154  Fres. 
(8933569  Fres.)  eintreteu.  Die  Yorräthe  belaufen  sich 
auf  1298  307  Fres.  (1345694  Fres.).  An  verfiigharen 
' Mitteln  waren  872174  Fres.  (484389  Fres.)  vorhanden. 
Der  Bericht  klsgt  über  das  Mifsverhaltnirs  zwischen 
den  Kokspreisen  einerseits  und  den  Roheisenpreisen 
andereii»eits.  Seit  den  letzten  Monaten  des  Jahres  1901 
haben  sich  die  Koheisenpreise  zwar  etwas  gebessert, 

, doch  bei  weitem  nicht  in  dem  Mafse,  als  es  wünschens- 
werth  und  durch  ein  engeres  Aneinanderschliefsen  der 
, betheiligten  Kreise  möglich  wäre.  478t53  t Roheisen 
; w'aren  hergestellt  und  187  668 1 Kohle  gefördert  worden. 

' Die  Grube  in  8aintc-Maiie-aox-(.'henes  entwickelt  sich 
I zufnedenstellend.  Die  Koksofen- Anlagen  zu  Zee-Brugge 
; sind  jetzt  fertiggestellt  und  sollten  noch  im  Laufe  des 
Monats  October  in  Betrieb  gesetzt  werden. 

I SaarbrBcker  Gofsstahlwerkey  Actleu-Gesellscbaft) 
j Malstatt-Barbach. 

I AVeil  im  abgelaufenen  (ieschäftsjahr  sich  für  die 
I Stahlgufsindustrie  die  I-agc  noch  mehr  verschlechterte, 
hat  es  dem  AA’erk  einen  weiteren  erheblichen  A’erliist 
gebracht.  Vor  allem  mangelte  es  an  Aufträgen  in 
schweren  Stöcken  infolge  des  geringen  Bedarfes  der 
Walzwerke  und  .Maschinenfabriken.  Der  Verlust-Saldo 
vom  Vorjahr  von  250068,54  hat  sich  erhöht  um 
; 452511,81  ..H  und  zwar  entfallen  auf  den  eigentlichen 
Betrieb  227  888,98  cW,  während  193327,36  aus  Ab- 
schreibungen auf  Anlage,  13  774,24  ..H  aus  Abschrei- 
bungen auf  Modelle  und  17521,23  ,H  aus  Minder- 
bewerthung  der  Materialvorräthe  berrühren. 

vSKchslsche  Gofsstahlfabrlk  In  Dfihlen  b«l  Dresden. 

Die  Preise,  welche  das  AVerk  Tür  seino  Fabricate 
noch  in  der  ersten  Hälfte  des  vergangenen  Betriehs- 
jahrcR  erzielte,  ermäfsiglen  sich  von  Monat  zu  Monat  und 
! der  Mangel  an  Arbeit  zwang  dazu,  nicht  nur  Hetriebs- 
I Kinschränkongen  vorzunebmen,  sondern  auch  die  An- 
' zahl  der  Arbeiter  zu  vermindern.  Diese  raifslichen  Yer- 
] hiiltnisae  kamen  besonders  empfindlich  im  Hauptbetriebe, 

‘ dem  AA'alzwerke,  zur  (ieltung,  für  welches  hinreichende 
Beschäftigung  nicht  zu  erlangen  war,  so  dafs  dessen  Leis- 
tungsfähigkeit auch  nicht  annähernd  aiisgenutzt  werden 
konnte.  Verkauft  wurden  seitens  des  Döhlencr  Werkes 
für  5 095 lt86,&4  , /K  Gnfsstahlfahricate  und  seitens  des 
Berggiefshübeler  AVerkes  für  D»7  147,55  .H  Eisen-  und 
' Htahlwaarcu,  zusammen  für  6 263  134,08  •A'. 

I I>le  Abschreibnngcu  betragen  297  023,66  nnd 
der  Reingewinn  194  129,51  Jf.  ^er  wie  folgt  verwendet 
werden  soll:  1650CK)  .H  = 5V*  */«  Dividende  auf 
Actienkapital,  3351,71  .0  Tanti^jme  an 
den  Aufsichtsratb,  7034,47 .0.  Tantii-me  an  die  Direction, 
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0()tK).4'  (Tratlßration  an  die  Reaniten.  750(J.<^  Uehcr* 
ueisanjf  an  die  Ih  amten-PenHionakasse,  2243,33  t.H 
Vortrag  auf  neue  Reelmuncf. 

Stahlwerk  KHeirer,  Aot.*(iesi,  cn  DHsaeldorf. 

Vom  Vorstand  liet^t  folgender  Rericht  üIht  das 
.Jahr  I!K)1/1JH)2  vor:  ^I>as  (resehäftsjahr  stand  noch 
^'unz  unter  dem  Kindusse  des  alliferoeinen  wirthsrliaft- 
liehen  Niederffimires.  der  deswejjen  besonder«  «charf 
bei  unnerer  Kabrii'jition  ztim  .\usdruok  kam.  weil  es 
den  beiden  prdfxten  Verbrauebern  von  Stablforiiisrurs, 
tler  .Maschinen'  und  der  elektroferhiiiscben  Industrie, 
an  p'tiiitfender  und  nutzbringender  Arbeit  man^felte. 
Die  Koljfe  war,  cinf«  bei  dem  :;erintren  an  den  Markt 
kumim-inlen  Reilarf  an  .Stabltrufs  infolge  iles  zUt;ellosen 
Wettbewerbe«  Preise  bervoriTerufen  wurden,  *iie  man 
selbst  im  vorigen  OesebiiftHjahre  für  uusjjesclibissen 
;;ehalten  hiille.  Der  Durchsebnittsverkatifspreis  unserer 
Waare  ist  inf«dijedess4'n  noeh  um  weitere  etwa  20  ?i, 
^'eiallen.  W’enn  es  nn«  trotzdem  jjelun«ren  ist.  naeli 
ItenH  ksiebtij^Mnsr  siimnitlirher  rnkoslen,  mit  .\usnabme 
der  Abscbreibuniren,  n»»rh  mit  i’inera  jrerinjfj'n  Hruiti»- 
gewinn  abzuscbliefsen.  so  danken  wir  diese«  Krsebnifs 
mir  lier  aufsersten  S|iarsanikeit  im  Hetriebe  und  dem 
rmstande,  dafs  es  möglich  war,  unsere  Prodmlion  au* 
nähernd  zu  verdoppeln.  Inzwisrben  ist  es  geluniten, 
alle  heduiitenden  deutselien  Hlublgiefs4*reien  zu  einem 
Verband  zu  vereinigen,  der  trotz  seiues  kunsen  Re- 
sleliens  doeh  sehou  insi>f«  rn  nutzbringend  wirkte.  aU 
er  wenigstens  einem  weiteren  Sinken  der  Pn’ise  Ein- 
halt geboten  bat.  W'ie  sieh  unsere  Zukunft  gestalten 
winl.  dürfte  in  erster  Linie  dav«>n  abhitn;ren,  ob  es 
gelingt,  «len»  V'erbande  einen  dauernden  Restand  und 
festere  Formell  zu  geben.  Sj)llte  das  erreicht  wenlen, 
und  unserer  Ansicht  nudi  ist  .Aussirlit  dazu  vorhanden, 
80  können  wir  für  die  kommenden  Jahre  mit  Restimmt- 
heit  eine  H«-«serung  in  unserem  Industriezweige  er- 
warten. Die  Absehreibungen  betragen  1 Kt772,Oft  . 
Auf  dem  Bestand  der  UohinateriHlieti  von  114  vM 

ruht  infolge  der  gesunkenen  Marktpreise  ein  Verlust 
von  lH771.12.tf.  Hiernaeh  «rhlielst  die  Rilanz  zu- 
züglich de«  Verlustes  von  203711,33.#  des  Vorjahres 
mit  einem  Verlust  von  231  UHUiK  , 

Theodor  Wiedel  Mnsoliiiienfabrik,  AcL-(*es. 
in  Chemnitz. 

K«  ist  dem  W'erk  im  Jahre  11H)1/19()2  trotz  gröfster 
Anstrengungen  nicht  gelungen,  den  Umsatz  de«  Vor- 
jahre« zu  erreichen,  vielmehr  blieh  er  um  2">  **/•  hinter 
diesem  zurück,  und  wenn  demioeh  da«  Fahrications- 
Cont»)  einen  nur  wenig  giTingereu  (iewinn  gegeniiher 
DKM  aufweist,  so  ist  clies  dureh  iiufserste  Ausnutzung 
der  sinkenden  Materialpreise  beim  Einkauf,  Kinscliriin- 
kuog  des  Reauitenpersonals  un<l  der  .Vrbeiterzahl  und 
thuulichste  Nutzbarmachung  der  neuen  Werkstatt- 
Linricbtmig*'?!  erreieht.  Der  Kabrimtionsgew imi  stellt 
sich  auf  44  374.8,")  ,H  und  ergieht  ziuüglieh  des  Vor- 
trages HU«  l'.KU  und  des  F.rlös«*«  aus  verkauften 
Maschinen  mit  tUMO.IU  . # 51021,13.«.  hiervon  ah 
Ilyputhekenzinsen.  Steuern  und  .Abgaben,  Krankenkasse 
U.8.W'.  432öh,31  . «,  bleibt  ein  Kohgewinn  von  7 732.05 
welcher  nach  erfolgter  Ergänzung  au«  dem  Special- 
Kcser\efonds  I «lurcli  20280. HO,#,  zusammen  37043,35.  # 
zu  Ahschreibungen  verwendet  werden  ««dl. 

Union,  Actiengesellsehaft  fllr  llerghan,  Eisen-  und 
Stahl -Industrie  zu  Ifortiiiund. 

Der  Rerii'ht  für  lOOI  DM>2  des  Aufsi«  btsralhs  theilt 
mit,  dafs  die  R«*schlüsse  der  auNerordentlichen  (rrneral- 
vtTHsmmlung  vom  0.  .lani  d.  .L,  betrcHeml  l.  «11c  Merab- 
set/.uiig  des  (irundkapitaU  von  muiiinell  42imh>CH>0  <#, 
auf  nujuiuell  2r>2'WM«.«> . # dun-b  Zusamm.mlegung  der 
Ai'lien  Litt.  <!.  im  Verbälinifs  von  5:3;  2.  die 


, g!«*inhzeitige  Erböhmig  des  Grundkapital«  auf  nominell 
! 36LKXXXkJ  .#  durch  Ausgabe  von  nominell  lOHOüOOO.# 
I Vorzugs- Actien  Litt.  D,  am  am  11.  Juoi  d.  J.  in  du 
Handelsregister  eingetragen  «iii«l.  Uehcr  die  Rilanz 
■ bemerkt  der  Aufsichtsrath:  „Sie  weist  einen  Rrutto- 
gew'iun  von  2 7ü<)020,Ht>  .#  nach,  aus  welehem  die 
Zinsen  im  Betrage  von  227h01>2,91  ,H  und  «lie  tjeiieral- 
unkosten  im  Betrage  von  524  134.2<i  .#  bis  auf  einen 
Felilhetrag  v..n  07  127.25  .#  gnleck»  werden  können. 
Der  W'aaserdurchhriich  auf  der  Zeche  .Adolf  von  ilanse« 
manu  bat  nicht  allein  erhehliclie  .Aufwendungen  für  die 
W’iederherstellung  erfordert,  «on«leni  die  Entwicklung 
«1er  Ze«’)ie  uuterhrochen  un«l  lange  Zeit  xuriiekgehalten; 
der  Ertrag  au«  der  eigenen  Kohlenförderung  ging  erheh- 
lieh  zurüi’k  uinl  zur  D«*ckung  «le»  Ausfalles  mufsti'n 
K«)hlen  und  Kok«  zu  hohen  Preiaen  hesidiafft  werdi-n. 
.Auch  Eisenerze  waren  noch  zu  verimltnirsinarsig  hohen 
Preisen  ahzunehmeo.  Der  Fehlbetrag  sowie  die  Ab- 
schreibungen mul’sten  aus  dem  durch  «lie  Zusaininen- 
legung  der  .A**tien  Litt.  C entstandenen  Üuehgewinn 
ge«lfi'kt  wcrd«*n.  Wir  haben  un«  darauf  beschrankt,  nur 
die  gewöhnlichen  Abschreibungen  un«l  die  durch  den 
Wusserdurchbruch  auf  Zeche  Adolf  von  Hansemaon,  der 
zu  Anfang  de«  vorigen  Jahre.«  erfolgte,  veruraacht«'n 
Kosten  der  Sümpfung  und  der  Reparatur  der  Cuvelage 
an«  diesem  Ruchgewinn  ahzus«'hreihen.  und  zur  Deckung 
, von  Verlusten,  die  inöglicherwei««'  bei  Ahwickluiig  der 
hesteheiulen  I.ieferungsahschlüsse  für  Rohstoffe  noch 
entstehen  können,  «len  Betrag  von  1 145;k5H,37  .#  in 
Res«Tvo  zu  «telbm.  Der  dann  noch  verbleihende  Theil 
des  Ruchgewinns  von  10  HKHKK)  ,#  iat  als  vorhehaltene 
Ahsehreihiing  hei  den  Passiven  gel*u«’ht.“ 

Der  Vorstan«!  giebt  in  «einem  Bericht  nachstehe&«le 
('harakteristik  «ler  (leschaftslage: 

„In  dem  ahgelaufenen  Geschäftsjahre  hat  die  Lage  der 
deutschen  Eisenimlustrie  eine  Reaserung  nicht  erfahren. 
(tlei«'h  anden*n  Werken  w’ar  aindi  die  Uni«»!»  gezwungen, 
vielfach  zu  l’rei'«en  zu  verkaufen,  welche  die  Selbst- 
kost(‘n  urn  «o  weniger  deckten,  als  noch  auf  Gmnd 
älterer  Vertrage  für  die  Rüh«t«»ffe  h«>he  Preise  gezahlt 
wenlen  mafsten.  WVnn  auch  das  erste  blinde  Mifs- 
trauen  d«‘«  Vorjahres  allmählich  «chwan«i.  so  hat  doeh 
aiulererseits  ein  g«*sundo*  Vertrauen  no«'h  keinen  festen 
Fuf«  fassen  köiinen.  Die  .Stimmung  hlieb  vielmehr  matt 
un«l  abwarteml.  Der  inländis«‘he  Verbrauch  an  Eisen 
erwi«‘S  sich  im  Laufe  .le«  Jahres  zwar  günstiger,  als 
man  erwartet  hutt«-,  reichte  ji*«loch  bei  weitem  nicht 
au«,  um  die  Werke,  deren  Leistangsfähigkeit  in  den 
guten  Jahren  bedeutend  gesteigert  wonlen  war,  voll 
zu  hesehiiftigen.  Hierzn  kam  n«»«‘h.  «Uf«  einige  Indu- 
striezweige, wie  Klektrieltat,  Kleinbahnen.  Strafsen- 
hahnen  u.  s.  w.,  «lie  sehr  gewichtige  Abnehmer  von 
Stahl-  und  Eiseiifahricatcn  waren,  ebenfalls  durch  den 
gcschiiftiichen  Rüekgang  «-rhehlich  geldhmt  wurden  nnd 
somit  den  Verbrauch  ungünstig  hrciiiflufsten.  Unter 
solchen  Umständen  war  die  Eisen-  umi  StahlinduRtrie 
noch  mehr  als  im  Vorjahre  gezwungen,  grofse  Massen 
zu  iiictlrigen  Prcisi-n  auf  «len  .\uslan«lsmarkt  zu  bringen, 
um  die  Werke  annähernd  z«  iM-sohäftigcn,  die  Arbeiter 
thunlichst  zu  halten,  «lie  Vorriithc  anfzuarheiten  und  die 
.\huahmc-Ver|dlichtung«'n  ahzuwickcln.  Ohne  Wrluste 
war  «lies  indessen  nicht  zu  bewirken.  Eine  Aenderung 
in  diesen  mifslichon  V'erhälfnisseii  ist  bisher  nicht  ein- 
g»«tn*ten  un«l  nur  aus  den  Erfahrungen  der  Vergangen- 
heit läfst  sich  «lie  Holfnung  schöpfen,  daf«  «ler  Verbrauch 
an  Eisen,  sowohl  im  Ganzen,  wie  auf  «len  Kopf  der 
Bevölkerung  berechnet,  na«  h un«l  na«di  «o  weit  steigen 
winl,  dafs  ein  Ausgleich  mit  «ler  gesteigerten  Leistung 
«ler  Werke  stattHudet.  Wir  hotl'eij  zuversichtlich,  nls- 
dann  mit  uns«Ten,  unter  .Aufwendung  grofser  Mittel 
niitd«*n  neuesten  Einrichtungen  versehenen  Werken  selbst 
hei  nie«lrigen  Preisen  no«'h  ein  günstige«  Ergebnifs  zu 
erzielen.“ 

Ans  den  Ergebnissen  «ler  Retriehsabtheilungen  «ei 
Fulg«‘ndea  herv«»rgchoben.  Dortmumler  Eisen-  und 
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Suhlwerke:  Die  Werke  lieferten  einen  Hrutto-Betriebs- 
rebersclmfs  von  ‘2  895  545,85,^  gepen  4*228  477,47.^ 
im  Vorjahre.  Von  den  in  Dortmund  vorhandenen 
6 liochOfen  standen  4 wiihrenel  des  i^anzen  (iescliäfts- 
jabres  irn  Fener  und  naeh  Aufarbeituniif  der  aus  dem 
Vorjahre  stammenden  Roheisenvorrkthe  war  es  im 
April  d.  J.  mö^riich,  auch  den  letzten,  itn  Herbst  UN)l 
vollendeten  neuen  Hochofen  in  Hetneh  zo  setzen. 
Die  Koheisenerzeujpinjf  hat  sich  demjfemiil's  von 
197  518  t auf  ‘280fkU  t erhöht.  An  StahUdöcken 
wortlen  287t>59i  224  497  t hergestellt,  die  Er- 

zeognng  der  Walzwerke  stieg  von  J“)0  9I7  t auf 
Hfrs715  t,  während  die  der  Werkstätten  um  ein  He- 
ringea,  von  ‘207Mt5t  auf  25(tTiOt,  zurürkging.  — Hörster 
Werke:  Infolge  der  nngünstigen  (»eseliattslage  huheu  die 
Horhöfen  und  das  Fuddel-  und  Walzwerk  während  de,s 
ganzen  Gesehaftsjahresstillgelegen.  Itetriehen  wurden  nur 
die  Aehaenfabrik  und  «Ue  Stdirauben-  unci  .Mutternfubrik, 
die  zusammen  2259  l Fertigfabricate  herstellten.  Die 
Bilanz  sehliefst  ab  mit  einem  Verluste  von  10H7tsl,5K) . 
gegen  442 859,02 (iewinn  im  Vorjahre.  — Die  Bilanz 
der  Henrie.hsbiitte  ergiebt  einen  Verlast  von  581 889,87. « 
gegen  448404.87  V'erlust  itn  Vorjahre.  Der  Hochofen  l 
war  während  ries  ganzen  Jahres  in  Betrieb  und  erzeugte 
41278  t RubeiBen.  Die  Nachfrage  nach  Blechen  aller 
Art  war  wahrend  des  ganzen  Jahres  schwaeh.  .Auch 
das  RöhrengeBchäft  war  sehr  ungünstig.  Die  Erzeugung 
von  Walzwerk»-  und  Werkstattsfahrieaten  hat  31  978  t 
betragen. 

Der  Umschlag  siimmtlieher  Werke  an  Rohsloffen 
und  FabricHten  uhter  .Aiissehlufs  derjenigen  Hohstotte, 
wie  Erze,  Kohlen,  Roheisen,  die  von  Dritten  zur 
Weiterverarheitung  bezogen  wnnlen,  stellt  sich 
für  1981;'l^t(^2  wie  folgt:  488  752  t Kohlen  mit 

4 828  771,!t4  59  075  t Eisenstein  mit  472  127,56  -4', 

88tt)‘20  t Roheisen  mit  17  781  958,40  . w,  288  876  t 
Walz-  und  Werkstatlsfttbrieate  mit  .85  557  KS4,m2  . 4', 
zuBamiiien  58tU0 787,12  Der  Personenbestand  auf 
aännntlicbi'n  Werken  iler  Union  betrug  am  180.  Juni 
lf»02  98.85  Mann  gegen  982t<  Mann  am  8i>.  Juni  1001. 
Die  Sutnme  der  HHH  11H>2  gezahlten  ttehiilter  und 
I^hne  betrag  11  4H1 811.59  ,4t.  .\uf  den  Kopf  de« 
durchBohnittlichen  iVrsonenbestandes  (tl2521  berecluiet, 
macht  dieses  1240.;Hi  .tt  aus,  gegen  1254,tl7  ,H  iin  Vor- 
jahre. Aus  der  rnion-Stiftiing,  deren  Vermögen  am 
80.  Juni  1JH>2  884<M1,87  gegen  8210-105.87  .4  hetriig, 
sind  wiederum  6(HK)  .k  den  Werksabtlieilungen  zu 
aufserordenllichen  Unterstützungen  erkrankter  .Arbeiter 
und  deren  Familien  überwiesen  wonlen.  Die  drei 
Arl>citer-Kraiikenka'(sen  und  die  Invaliden-,  Wittwen- 
und  Waisenkasse  der  Union  batleii  am  81.  December 
11K)1  ein  V'emiögen  von  14Hl72t>,25  gegen 
1 517  8.'16,H8  .4^  am  81.  Deceinber  1900.  Das  Kapital- 
vermogeii  dieser  Kassen  ist,  den  gesetzlichen  Be- 
stimmungen entsprechend,  in  mündelsieluTen  Werth- 
papieren angelegt  und  da«  (iuthaben  bei  der  Union 
auf  kleinere  Kassenbestunde  bescliränkt.  Die  Beitrage 
der  (iesellsohaft  zu  jenen  Kassen  betrugen,  den 
»tatutariseben  Bestimmungen  entapreebend,  929h4,H»  - k.  j 
Xu  den  Knapp8eliaftskass4'n  hat  die  Union  aufserdem  1 
131 3tX>,lt*2  und  zu  der  Lebensversicherung  und  aufser-  | 
ordentlichen  Unterstützung  ihrer  Arbeiter  um!  Beamten 
72  745,40.4'’  beigetragen;  die  Beitrage  zur  Unfallver- 
sicherung der  Arbeiter  und  Beamten  betrugen  für  da» 
Kalenderjahr  1901  288  9.1-4.05.^/  und  die  Beiträge  zur  , 
Altera-  und  lnvalidilät8ver.sieherung  74  097.Hti , 4^,  so  dafs  i 
die  Gesammtbeisteuer  der  Gesel]seb.ift  im  ]»eraönlirhen 
Interesse  ihrer  Arbeiter  uncl  Beamten  8o5tH>2,2h> 
hetrag^en  hat,  gegen  .5.52,88  . //  im  Vorjahre.  An 
Aufträgen  lagerj  am  30.  Juni  19t>2  vor  7t»  221  t im 
Verkaufswerlbe  von  9 205  8-11,20  -k  fgegen  82  21.53  t 
im  Werthe  von  13 1»79 .819,82  -k  am  80.  Juni  DR)1). 
Bi»  Mitt«  October  1902  li.it  »ich  dieser  Auftragsbestand 
auf  111  716  t und  der  Verkaufswerth  auf  18421 198,57  . 

erhöht. 


Werkseugmaschlneiifabrlk  GHtlameUlar  k Co., 
Actlongesellacliany  Bielefeld. 

! Irn  fteBchäftsbericht  pro  1901,1902  wird  hervor- 
] gehoben,  dafs  die  wirtliBi-haftlichen  Verhältnisse  »'ine 
weitere  Verschlechterung  erfuhren  haben.  Es  ist  ein 
Rohgewinn  von  nur  25388,97  .H  einschl.  vereinnahmter 
; Zinsen  und  Miethe  u.  s.  w.  erzielt  worden;  unter  Be- 
' riicksichtigung  der  ordentlichen  Abschreibungen  in 
{ Hübe  von  Insgesammt  29854,21  .//,  der  statutarischen 
' Tantieme  für  den  Aufsichtsrath  im  Betrage  von 
800(>.  //  und  der  Ausstelinngskosten  his  zmn  30.  Juni  15K)2 
I in  Höhe  v»>n  2878,88.4/  ist  ei«  Verlust  von  10,891.10  >k 
zu  verzeichnen,  so  dafs  nach  Abscu-birung  «le«  Reserve- 
I fonds  von  8785.58.//  ein  V’erlustsaldo  v»>n  8t>Ü8,57  . // 
j zum  Vortrag  kommt.  Zum  Bchlufs  wird  bemerkt: 

; „hl  der  unerfreulirhen  Lage,  in  der  sich  die  Maachineii- 
; Industrie  durch  die  schon  «eit  2 Jahren  andauernde 
• Krisis  befintb't,  hat  sich  auch  im  neuen  Geschäftsjahre 
i bisher  nicht  viel  geiindett;  der  Geschäftsgang lafst  immer 
noch  zu  wüiischi‘11  übrig,  weniigieicli  sitdi  auch  eine 
I kb'ine  Be.sserung  neuerdings  bemerkbar  macht** 

Wisseiier  Itorgwerko  and  HUUen,  BrQckhöfo  bei 
WlsKen  an  der  Sieg. 

Aus  dem  Bericht  für  1901/1902  entnehmen  wir: 
„Obwolil  iti  dem  verflossenen  Geschäftsjahre  unser 
Absatz  an  Roheisen  in  empfuidlicber  Weise  unter  den 
! in  unserem  letzten  Bericht  geschilderten  Marktverhalt- 
nissen  zu  leiden  hatte,  sind  wir  dennocli  in  Ueberein- 
Stimmung  mit  unserer  im  vurigt'n  Jahre  ausgesprociicni'n 
Ansicht  heute  in  der  angenehmen  Lage,  »las  erzielt»» 
Krg»*bnif»  als  ein  recht  hefriedigendes  bezeichnen  zu 
können.  Die  Magazinbestiinde  — namentlich  Eisen- 
stt'in  und  Rohei.sen  — haben  gegen  das  Vorjahr  eine 
ni»'ht  unbeträchtliche  Erhöhung  erfahren,  weshalb  wir 
»iiesmai  ganz  besonders  nnser  Augenmerk  darauf 
richt»*ten,  hei  der  Werlhbemessung  derselben  mit  der 
gröfsten  Vorsicht  zu  verfahren,  ln  unserem  letzten 
Geschüftsberiebt  haben  wir  bereit»  iinf  »lie  Vollen»lung 
d»*B  erbauten  moen  Hoehofen»  Nr.  IV  auf  Alfredhütte, 
Kowie  auf  die  erfolgte  Inbetriehsi-tzung  desselhi-n  hin- 
gewiesen; heute  können  wir  dem  Gesagten  noch  hin- 
ziifügen,  dafs  der  Ofen  unseren  Erwartungi-n  bezüglich 
der  zu  erzielenden  Betriebsergebnisse  v»»llkommeii  ent- 
sprochen hat.  und  dafs  geratle  diesem  Umstande  das  er- 
' langte  günstige  Resultat  ganz  wesentlich  mit  zu  verdanken 
! ist.  llieGesammtkosteji  des  Neuhaues  erreichten  die  Höhe 
, von  1 829»  712  i4'.  Ofen  II 1 der  AlfredhUtte,  welcher  an- 
fangs des  Jahres  H>02  zum  Zweck  der  Neuzustclluiig 
I niedergeblasen  wunlc,  geht  seiner  Vollendung  entgegen. 

[ Wir  sind  der  Ueberzengung.  in  unscn*r  Alfredbütte 
! nunmehr  eine  Hochofenanlage  zu  besitzen,  die  den 
j weitestgehenden  .Ansprüchen  zu  genügen  vermag,  und 
I welche  vollständig  in  der  Lage  ist,  jedem  soliden 
Wettbewerb  mit  Erfolg  die  Spitze  zu  bieten.  Der  bis- 
herige  V’crlanf  des  neuen  Geschäftsjahres  war  ein  bc- 
frie»ljgen*Ier,  wie  sich  jedoch  die  Lage  vorausnichtlich 
späterhin  gestalten  wird,  vermögen  wir  heute  mit 
Bestimmtbeit  noch  nicht  zu  sagen;  in  jedem  Falle 
wird  es  gut  sein,  sich  in  dieser  Beziehung  keinen  zu 
grofsen  lloffnangen  hinzugeben.  Auf  den  einzelnen 
llochofciiwerkcti  lagern  zum  Tlieil  noch  grofse  Vor- 
räthe,  du  sich  iler  Verbrauch  im  Inlande  noch  nicht 
wesentlich  gehobi-n  bat,  im  Gegensatz  zu  dem  Ausland, 
welche»  zur  Zeit  m^e.h  immer  be»lcuten«lc  Quantitäten 
»lein  »leuts<‘hcn  Markte  entnimmt,  ein  .Absatzgebiet, 
dessen  Aufnahmefähigkeit  j<Ml»ich  plötzlich  beschriinkt 
werden  kann.  Immerhin  abergliiuhen  wir.  dafs  wir.  dank 
der  gi'sumlen  finunzieilcn  Lage  unsere.»  Unt»'?mehmens, 
sowie  des  Umstandes,  dafs  wir  die  guten  Erträgnisse 
der  letzti'ii  Jaliro  in  ausgiebig>t»‘r  Weise  dazu  ver- 
wendet haben,  uns  »lic  Forschritle  der  Technik  in  den 
Bctrialiseinrichtungen  unserer  Gruben  und  Hütten  zu 
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nutze  zu  machen,  der  Zukunft  mit  Ruhe  entgec;en8ehen 
können  und,  falls  nicht  aufsergewöbnliche  ZwischenfäUe 
«intreteu  sullten,  auch  für  das  begonnene  Geschäfts- 
jahr ein  befriedigendes  Ergebnifg  in  Aussicht  stellen 
zu  dürfen.“  Die  Förderung  der  Gruben  betrug  im 
Jahre  11K)1/1902:  Spatheisenstein  109  044  ^ Kupfererze 
734  t,  Bleierze  I t.  Die  Gcsammtproduction  an  Roh- 
eisen betrug:  74  763,6  t pro  1901/15H)2  und  der  (te- 
sammtabsatz  70125,5  t. 

Der  Kohgfwiun  beträgt  1 518  458, (Ä  Von  | 

dieser  Summe  wurde  verwendet:  für  Abschreibungen  | 


519  926,86  .Ä,  für  den  Hochofen-Erneneningsfonds 
75000  »,#,  zusammen  694  926,8ti  so  dafs  ein  Rein- 
gewinn von  923  531,22  v#  verbleibt.  Hiervon  sind 
in  Abzug  zu  bringen:  10  an  den  Reservefonds 
= 5>2  353,12  ftr  Gewinnantheile  118  196,96 
Rest:  712  979,15  .W.  Dieser  Summe  treten  noch  hinzu; 
176  583,17  als  Saldo  vom  30.  Juni  1901.  Aus 
dem  verbleibenden  Gewinne  von  889  562,82  vÄ  soll 
eine  Dividende  von  12'/i  V®  '^ertheilt  werden  mit 
475  000  mithin  V'ortrag  auf  neue  Rechnung 

414  562,32  JV. 


Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhDttenleute. 

PeraonalnachrlchU 

Am  6.  Decemher  begeht  unser  langjähriges  Ver- 
einsmitglied  Herr  B.  O.  Weismüller  aus  Düssel- 
dorf die  seltene  Feier  des  neunzigsten  Geburtstags. 
Er  weilt  zur  Zeit  in  Meran  (Tirol). 

AendeniBf«n  Im  Mltglleder-Yarxetehnlfä. 

Borsig,  Conrad,  Commerzienrath,  Berlin. 
iHtlheuer,  Generalvertreter  der  Königin  Marienhütte, 
Charlotteuburg,  Englische  Str.  26i- 
Eydt,  C.,  Gewerheinspector,  Pe^scatore  avenue  4, 
Luxemburg. 

Grülo,  Juliuti,  Commerzienrath,  Düsseldorf,  Inselstr.  3. 
Kehrtn,  Ingenieur  bei  8iemens  &■  Halske,  Berlin. 
A'iW,  ir.,  Regiemngs-  und  Gewerberuth,  Trier. 

Mühe,  Bieh.,  Director  der  Abthe.ilung  Remscheid  der 
Deutsch-Oestenreichischen  MamuMnannröhren-Werke, 
Remscbeid-Bliedinghausen. 


Quasnitzer,  Rudolf,  Ingenieur,  Diedenbofen,  Lothr., 
Metzerstr.  16. 

SoHmann,  Alexander,  Oberingenieor,  Wien  IX,  Olaser- 
gasse  8. 

Nene  Mitglieder: 

Meeener,  Emil,  Stahlwerkscbef  von  The  Medway 
Steel  Co.,  Lim.,  Rochester,  Kngld. 

Schulte,  H't/A.,  Ingenieur,  Helios  Elektricitäts-Act-Oes., 
Ingeoieurbureau  Kattowitz,  Kattowitz  O.-S. 

Treuhler,  Ernet,  Ingenieur,  Box  369,  Dm^^uesne  Pa., 
ü.  S.  A. 

^immermoHrt.  Paul,  Ingenieur,  Vorstand  des  tech- 
nischen Bureaus  Gleiwitz  der  Elektricitäts-Actien- 
gesellschaft  vorm.  Lahmeyer  & Co.,  Frankfurts.  Main. 
Gleiwitz  O.-S. 

Verstorben: 

Knaff,  J.  B.,  Köln,  Gladbacherstr.  8. 

Kraufs,  Al^ri,  Dipl.  Hütteningenieur,  Florence, 
Wisc.,  ü.  S.  A. 

Sattler,  Franz,  Oberhütteninspcctor  a.  I).,  Bunzlau. 


Krupp-Gedächtnifsfeier. 

Um  der  Traner,  in  welche  die  deutsche  Industrie  durch  das  tragische  Kreignifs 
in  Essen  versetzt  worden  ist,  gemeinsamen  .Ansdmek  zu  verleihen,  haben:  der  „Verein 
deutscher  Eisenhätlenleute“,  die  „Nordwestliche  Grujipe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und 
.Stahlimlustrieller“,  der  „Verein  für  die  bergbanlichen  Interessen  im  Oberbergamisbezirk 
Dortnmnd^  nnd  der  „Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen  wirthschaftHchen  Interessen 
in  Rheinland  nnd  Westfalen“  beschlossen, 

am  Samsiat;,  den  13.  December,  Nachmittag»  4Vt  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  za  Düsseldorf  eine  GedUchtnifsfeier  zu  veranstalten. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  Yon 


iogenieur  E.  Schrödter,  u<> 

Oeaefaiflsfnhrer  de«  V«r«lna  deattcher  ElsenhOtlenleute. 
fOr  den  technischen  Theil 


Generalsecret&r  Dr.  W.  Baumari 
Geechflflsflihrer  der  NordweiUichen  Gruppe  des  Verehw 
deutscher  Elsen«  und  Stahl -Induthieller, 
für  den  wirthschaftlicben  TbeU. 


ComiuMooa-T*rUf  vod  Jl  B*f  «I  tu  OUiMhloil 


Nr.  24, 


15.  December  1902. 


22.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 

der 

Hauptversammlung  des  Vereins  „Eisenhütte  Oberschlesien“, 

Zweigvereins  des  „Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute“, 
im  Theater-  und  Concerthaus  zu  Gleiwitz  am  Sonntag  den  30.  November  1902. 


Tagesordnnng: 

1.  Geschäftliche  Minheilungen. 

2.  Das  saus  8chlainin»srsatz>srfahran  beim  oberschlasischen  Kehieshergbau.  Vortrag  des  Hm.  Berg- 
werksdirector  Wachsmann  - Kattowita. 

3.  Das  Carteiiprobieni  auf  dem  26.  Deutachen  Juriatantage.  Referat  des  Hm.  Landgerichte  - Prleident 
N e n t w i g - (ileiwitz. 

4.  Stahllormgula  und  seine  Verwendung.  Eins  Betrachtung  unter  dem  Eindrücke  dar  DDsteidarler  Aut- 
Stellung.  Vortrag  des  Hrn.  Hütteaingenieur  B.  O s a n n • Berlin. 

--oec— 


Vorsitzender  Hr.  Generaldirector  Niodt- (ileiwitz ; M.  H.!  Im  Namen  des  Voratandes  der 
„Eisenhütte  Oberscblesien“  erüffne  ich  die  heutige  Hanptveraammlnng  und  heifse  Sie 
Alle  von  ganzem  Herzen  willkommen.  Insbesondere  spreche  ich  den  geehrten  staatlichen 
und  städtischen  Vertretern,  sodann  unseren  verehrten  Frennden,  Hm.  Geheimrath 
Professor  Dr.  Wedding  aas  Berlin,  Ehrenmitglied  nnseres  Hanptvereins , sowie  Hm.  Professor 
Rndeloff  von  der  Technischen  Hocbschnle  zu  Cbarlottenbnrg  für  ihr  Eracheinen  meinen  Dank  aas. 

M.  H. ! Bevor  wir  in  unsere  internen  Gescbäftsangelegenheiten  ointreten,  möchte  ich  an 
dieser  Stelle  nnserm  tiefen  Schmerze  Aasdmck  verleiben  Ober  den  nnerwarteten  Hingang  des 
ersten  Indnstriellen  Dentschlands,  des  Wirklichen  Geheimen  Raths,  Excellenz  Friedrich  Alfred 
Krapp  za  Essen,  Ehrenmitglied  nnseres  Hanptvereins.  Das  Ereignifs  ist  unendlich  tragisch 
dadurch  geworden,  dafs  sein  hochherziges  öffentliches  Wirken  ihn  nicht  davor  bewahrt  hat,  daft 
■ein  Privatleben  in  den  Stanb  gezogen  worden  ist.  Eine  grofse,  edle  That  nnseres  Kaisers  war 
es,  dafs  Se.  Uajestät,  um  mit  den  kaiserlichen  Worten  zu  reden,  sich  als  Oberhaupt  des  Deutschen 
Seichs  bei  dem  Begrabnifs  einfand,  am  den  Schild  des  deutschen  Kaisers  über  dem  Hanse  and 
dem  Angedenken  des  Verstorbenen  zn  halten,  wofür  wir  deutsche  Indnstrielle  nnserm  Kaiser 
grOfeten,  ehrerbietigen  Dank  schnlden.  Tausende  nnd  Abertansende  der  Mitarbeiter  Krnpps,  die 
KXIV.M  1 
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gesaminte  Industrie,  so  auch  unser  V'erein  trauern  an  dem  friscben  Grabe  des  Verewigften.  Um 
unserer  innigen  Theilnabme  Ausdruck  zu  geben,  bitte  ich  Sie,  m.  H.,  sieb  zum  ehrenden  An- 
gedenken an  den  Verstorbenen  von  Ihren  Platzen  zu  erheben.  (Geschieht.) 

ln  der  Voraussetzung,  m.  H.,  dafs  Sie  damit  gern  einverstanden  sind,  schlage  ich  Ihnen  im 
Namen  des  Vorstandes  vor,  ein  Huldigungstelegramm  an  Se.  Majestät  den  deutschen  Kaiser, 
Allerhöchst  welcher  bekanntlich  heute  in  unserer  Nähe,  in  Neudeck,  weilt,  zu  senden,  dessen 
Wortlaut  der  Schriftführer  des  Vereins,  Hr.  Ixeneraldirector  Liebert,  zur  Verlesung  bringen  wird. 
(Grofser  Beifall.) 

Hr.  üeneraldirector  Uebert-Kriedenshüite:  Der  vom  Vorstand  in  Vorschlag  gebrachte  Kntwurf 
zum  Telegramm  an  Se.  Majestät  den  dentscheu  Kaiser,  Neudeck,  lautet: 

n Eurer  Majestät  huldigen  in  tiefster  Ehrfurcht  die  heute  zu  ihrer  Hauptversainmlnng 
in  Gleiwitz  vereinigten  über  300  Mitglieder  der  „Eisenhütte  Oberschlesien“,  Zweigverein 
dos  „Vereins  deutscher  EisenhttUenleute**,  und  bringen  Eurer  Majestät  allernntertbünigsten 
Dank  dar  für  das  hochherzige  Eintreten,  durch  welches  Eure  Majestät  die  Lauterkeit 
des  Namens  des  verewigten  EhromiiitgUedes  unseres  Haiiptvereins,  Krupp,  zu  wahren 
geruhten.  Eurer  Majestät  edle  That  Ündet  begeisterten  Widerhall  in  unseren  dankerfüllten 
Herzen.  Gott  segne  und  schütze  Eure  kaiserliche  und  königliche  Majestät!“*  (Bravo!) 

V'orsitzender:  M.  IL!  Sie  haben  den  Wortlaut  gehört  und  sofern  kein  Widerspruch  erfolgt, 
nehme  ich  an,  dafs  unser  Antrag  angenommen  ist.  — Ich  höre  keinen  Widerspruch  und  constatire 
einstimmige  Annahme. 

Des  weiteren  glaubt  Ihr  V’orstand  Ihrem  Empünden  Kechnnng  zu  tragen,  wenn  er  Ihnen 
vorschlägt,  auch  ein  Telegramm  abznsenden  und  zwar  an  das  Directorium  der  nun  verwaisten 
Krnppschen  Werke  nach  Essen.  Ich  bitte  Ilrn.  Generaldirector  Liebert,  die  Liebenswürdigkeit  zu 
haben,  auch  dieses  Telegramm  zur  Verlesung  zu  bringen.  (Beifall.) 

Hr.  Generaldirector  Lieberl-Friedenshutte; 

„Die  heute  in  Gleiwitz  tagende,  von  mehr  als  300  Mitgliedern  besuchte  Haupt- 
versammlung des  Vereins  „Eisenhütte  Oberschlesien“,  Zweigverein  des  „Vereins  deutscher 
Eisenbüttenieute“,  giebt  hiermit  ihrer  tiefen  Trauer  Ausdruck  über  das  Hinscheideo  des 
hochgeehrten  Ehrenmitgliedes  ihres  Hanptvereins,  Excellenz  Friedrich  Alfred  Krupp. 
Unersetzlich  ist  der  Verlust,  welchen  die  gesammte  deutsche  Industrie,  deren  vurnehmster 
V'ortreter  Herr  Krupp  war,  durch  seineu  Hingang  erlitten  hat,  niid  anfs  schmerzUchste 
beklagen  wir  es,  dafs  Hchmäbliche  Verlenmdungen  sich  selbst  diesem  um  das  Wohl  seiner 
Arbeiter  besonders  hochverdienten  Manne  nahen  und  den  Frieden  der  letzten  Tage  seines 
Lebens  stören  konnten.“ 

Vorsitzender:  M.  H.!  Ich  frage  auch  hier,  ob  Widerspruch  geltend  gemacht  wird.  Ein 
Widerspruch  erfolgt  nicht,  auch  die  Absendung  dieses  Telegramms  ist  hiermit  von  Ihnen  ein- 
stiinmig  genehmigt  worden,  wofür  ich  Ihnen  von  Herzen  danke. 

Unser  Hauptverein,  der  „Verein  deutscher  Kisenhüttenleute“,  wird  zu  Ehien  seines  hoch- 
angesehenen,  dahingeschiedenen  Ehrenmitgliedes  eine  besondere  Gedächtnifsfeier,  welche  am 
13.  December  er.  in  Düsseldorf  statttindet  and  an  der  sich  auch  eine  grofse  .\nzahl  anderer 
Körperschaften  hotheiUgen  werden,  veranstalten.  Ich  wollte  nicht  verfehlen,  Ihnen  dieses  namens 
des  Hauptvereins  heute  bereits  mitzutheilen.  (Beifall.) 

Seit  unsorm  letzten  Beisammensein  am  4.  Mai  d.  J.  in  Benthen  O.-S.  hat  sich  der  Mit- 
gliedstand des  VY'reins  „Eisenhütte  Oberschlesien“  wiederum  gehoben,  und  zwar  gehören  ihm 
gegcDwärlig  475  Mitglieder  an.  Leider  hat  auch  der  Tod  in  die  Reihen  unseres  Vereins 
wiederum  schmerzliche  Lücken  gerissen.  Es  starben  seit  unserer  letzten  Hauptversammlung 
uusero  Mitglieder;  Fabrikbesitzer  Enno  von  Mnnstermaun,  Kattowitz;  Maschineninspector 
Zander,  Heuthen  O.-S.;  Procurist  Max  Gels n er,  Rtegersdorf.  — Wir  beklagen  aufrichtig  den 
Hingang  dieser  beliebten  nnd  treuen  Vereinsmitglieder  und  bitte  ich  Sie,  sich  zu  Ehren^der  Ver- 
storbenen von  Ihren  Plätzen  zu  erheben.  (Geschieht.) 

• Die  auf  obiges  Dank-  and  Haldigiingetelegramm  erfolgte  Allerhöchste  Antw^'rt,  welche  am  1.  December 
Mittag!‘  Vorsitzenden  eintraf,  lautet  folgendermafsen : 

„Vorstand  der  »Eisenhütte  Oberschlesien«,  Gleiwitz.* 

''Neudeck  Schlofa,  1.  December  1902. 

Seine  Majestät  der  Kaiser  und  König  lassen  für  die  patriotische  Kundgebung  bestens  danken.^ 
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M.  H.!  Wir  haben  heute  ale  Verein  „Ei^ienhütte  Oberschlesien ^ ofhciell  Kenntnifs  davoa 
zu  nehmen,  dal's  unser  verehrtes  Vorstandsmitglied,  Hr.  Geheimrath  .Tnngst,  am  1.  d.  M.  seia 
Amt  als  erster  NVerksdirector  der  hiesigen  Königlichen  Hütte  niedergelegt  hat,  nm  in  den  Babe- 
stand zu  treten.  Wenn  man,  m.  H.,  31  Jahre  an  einem  solch  verantwortangsreichen  Posten 
gestanden  hat,  wenn  man  eine  derartige  Arbeitslast  hinter  sich  hat,  wie  Hr.  Gebeimrath  Jüngst, 
80  hat  man  zani  Aasrnhen  gewifs  volles  Hecht.  Wir  aber,  die  Mitglieder  des  Vereins  nKisen- 
hätte  Oberschlesien**,  beklagen  anfrichtig,  dafs  Hr.  Geheimrath  Jüngst  ans  verlassen  will  and 
wünschen  ihm  eine  lange  glückliche  Mufse  in  Berlin.  Hr.  (Teheimrath  Jüngst  gehörte  zu  den 
Hegründern  nnseres  Vereins  und  ist  seit  dessen  Bestehen  sein  stellvertretender  Vorsitzender. 
Mit  gröfstem  Interesse,  ja  mit  Jagendlichem  Eifer  hat  er  sich  auch  in  den  Bienst  nnseres 
Vereins  gestellt  und  nicht  nur  als  Hnttenmann,  sondern  in  jeder  Beziehung  könnte  er,  wenn 
er  nicht  allzu  bescheiden  wAre,  mit  Hecht  von  sich  sagen  wie  der  Dichter:  „Nennt  man  die 
besten  Namen,  so  wird  anch  der  meine  genannt**.  Einen  solchen  Mann  zn  ehren,  m.  H.,  hielt 
Ihr  Vorstand  für  seine  Pflicht  nnd  logt  Ihnen  demgemflfs  bente  den  Antrag  vor,  Hm.  Geheimen 
Bergrath  Jüngst  zum  „Ehreninitgliode“  des  Vereins  „Eisenhütte  Oberschlesien“  zn  ernennen.  (Bravo!) 

M.  H.!  Sie  rufen  zwar  Alle  Bravo,  ich  ninfs  aber  der  Ordnung  wegen  trotzdem  noch  fragen, 
ob  sich  irgend  ein  Widerspruch  gegen  den  Antrag  des  Vorstandes  erhebt.  Da  dies  nicht 
geschieht,  ist  Hrn.  Geheimrath  Jüngst  die  ihm  zugedachte  Ehrung  widerfahren,  die  gröfste, 
welche  ein  Verein  vornehmen  kann,  er  ist  zum  „Ebrenmitgliede“  ernannt  worden.  Hr.  Geheim- 
rath Jüngst  ist  zu  unserer  Freude  anwesend  nnd  bat  gehört,  wie  wir  Alle  über  ihn  denken 
und  habe  ich  als  Vorsitzender  jetzt  nur  noch  die  angenehme  Pflicht,  da  Hr.  Geheimrath  Jüngst 
nicht  gegen  die  Ernennung  protestirt,  in  Ihrer  Aller  Namen  dem  Gefeierten  unseren  herzlichsten 
<Tlflckwunsch  darzubringen.  (Geschieht  durch  Handschlag;  Bravo!) 

M.  H.!  Bevor  wir  zu  den  Vortragen  schreiten,  will  ich  Ihre  .Aufmerksamkeit  noch  auf 
einen  Uegistrirapparat  lenken,  welcher  heule  hier  ausgestellt  worden  ist.  Dieser  Apparat  ist 

von  einem  MitgHede  unseres  Vereins  construiit  nnd  dient  zur  Ueberwachnng  der  Begichtung  der 
Hochöfen.*  Er  giebl  ein  anschauliches  Bild  von  den  .Arbeitsvorgängen  auf  der  Hochofengicht, 
indem  er  diese  Vorgänge  durch  elektrische  üebertragnng  automatisch  niederschreibt.  Bei  den 
theuren  Brennstoffpreisen  und  dem  allseitigen  Bestreben,  die  wcrthvollen  Gichtgase  weitgehendst 
auszUDützen,  dürfte  er  Ihr  Interesse  finden  und  in  dieser  Annahme  kam  Ihr  Vorstand  mehrfach 
an  ihn  herangetretenen  Wünschen,  den  Apparat  hier  anszustellen,  nach. 

M.  H. ! Es  ist  mir  soeben  eine  Depesche  .ans  Düsseldorf  von  unserem  {Hauptverein  Uber- 
bradit  worden.  Sie  lautet : 

„Noch  tief  bewegt  durch  djis  tragische  Ereignifs  in  Essen  wissen  wir  uns  einig 
mit  Ihnen  in  heirsem  Dank  für  nnseren  kaiserlichen  Herrn,  für  den  Edelmuth,  mit 
welchem  Allerhöchstderselbe  für  die  Ehre  eines  Todten,  unseres  in  Gott  ruhenden 
EhroomitgUedes , ciugetreten  ist.  Zu  Ihren  heutigen  Verhandlungen  senden  wir  Ihnen 
unser  Glückauf  und  den  Wunsch  glücklichen  Verlaufs.“  (Bravo!) 

M.  H.!  .Mit  Recht  spenden  Sie  Beifall  nnd  gebe  ich  unserem  Dank  für  die  so  freundlich© 
Begrüfsung  unseres  Hauptvereins  aufs  herzlichste  in  Ihrer  .Aller  Namen  an  dieser  Stelle  Ausdruck, 
indem  ich  mit  gröfster  Genngthnong  auf  die  volle  Uebereinstimmting  der  Gesinnung  hinweise, 
welche  zwischen  Osten  nnd  Westen  herrscht.  •• 

M.  H.!  Hr.  Geheimrath  .Hingst  bittet  ums  Wort,  ich  ertheile  es  ihm. 

Hr.  Geheimrath  Jüngst -Gleiwitz:  M.  H.!  Durch  die  Wahl  zum  Ehreninitgliede  unseres 
Vereins  haben  Sie  mir  eine  grofse  Fronde  bereitet  und  gereicht  mir  die  Wahl  zur  hohen  Ehre. 
Haben  Sie  herzlichen  Dank ! Diese  Ernennung  giebt  mir  neuen  Math  nnd  neno  Lust,  w’eiter  auf 
dem  Felde  des  Eisenhüttenwesens  zu  arbeiten.  Hervorragende  technische  Kräfte  des  deutschen 
Eisenhüttenwesens  haben  in  langer,  mühevoller  Arbeit  Vorschriften  für  Lieferung  von  Eisen  und 
Stahl  entworfen.  Der  „Verein  deutscher  Eisenhüttenleute“  hat  diesem  Entwürfe  im  .fahre  1900 

• Der  Apparat  Ut  in  „Stahl  und  Eisen“  190*2  Heft  15  S.  816  beschrieben. 

*•  An  den  Vorstand  des  Hauptvereins  worde  hierauf  nachstehendes  Telegramnj*entsandt  ^ 

*„Veroin  deutscher  KisenhUttenlente. 

Herzlichen  Dank  fiir  da«  freundliche  Telegramm.  Gleiche  Gefühle  beseelen  uns  ira  Osten  wie 
Sie  im  Westen.  Wir  gaben  Diesem  Ausdruck  mit  ehrerbietigem  Huldigungs-  und  Danktolegramm  aa 
Se.  Majestät.  In  alter  Treue.“ 
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die  Form  gegeben,  wie  solche  uns  gcgenwUrtig  vorliegt.  Die  cheinUche  Zusammensetzung  des 
Kisens  ist  hierbei  nicht  berticksichtigt  worden.  Wahrend  die  Vorschriften  für  Lieferung  von 
Flufsstahl,  Flufseisen  und  Schweifseisen  in  ausreichender  Weise  behandelt  sind,  ist  das  Kapitel 
„Oufseisenpriifuug“  nur  kurz  gefafst  und  bedarf  nach  Ansicht  vieler  Fachgenosseii  einer  erweiternden 
Herathung.  Der  „Deutsche  Verband  für  Materialprüfung  der  Technik“  hat  den  „Verein  deutscher 
Eiseiigiefsereien“  aufgefordert,  sich  an  diesen  Berathungen  zu  betheiligen.  Dieses  ist  geschehen,  doch 
ist  es  der  betreffenden  Commission  bis  jetzt  nicht  gelungen,  zu  einem  befriedigenden  Besnltate  zu 
gelangen,  und  wird  sie  daher  die  Untersuchungen  weiter  fortsetzen.  Die  Vereinigung  amerika- 
nischer Eisengiefser  verfolgt  ein  gleiches  Ziel.  Auf  (irund  eines  sorgfältig  anfgestellten  Programms 
sind  sehr  umfangreiche  Untersuchungen,  welche  die  physikalischen  Eigenschaften  und  die  chemische 
Zusammensetzung  umfafsten,  ausgeführt,  doch  auch  hier  ist  ein  abscbliefsendos  Krgebnifs  nicht 
erreicht  worden,  da  vergleichende  Untersnehungen  abweichende  Kesnltaie  ergaben.  Der  „Inter- 
nati<male  Verband  für  Materialprüfung  der  Technik“  hat  sich  in  dem  in  Budapest  im  Sep- 
tember 1901  abgohaltenen  Congrefs  ebenfalls  mit  der  Aufstellung  einheitlicher  Prufungsmothoden 
für  Gnfseisen  und  Gufswaaren  beschäftigt  und  einer  ('ommission,  welche  aus  Fachgenosson  der 
verschiedenen  Länder  gebildet  ist,  den  Auftrag  ertheilt,  dem  im  April  1904  in  Petersburg  tagenden 
(’ongrefs  entsprechende  Vorschläge  zu  unterbreiten. 

M.  H.!  Mir  als  Obmann  sowohl  der  Uommission  des  „Vereins  deutscher  Kisengiefsereien“  als 
auch  der  Commissiou  des  iutemationalon  Verbandes  ist  die  Verpflichtung  auferlegt,  die  weiteren 
erforderlichen  Schritte  einzuleiten  — eine  schwierige  Aufgabe,  zu  deren  Lösung  ich  mir  Ihre 
Unterstützung  erbitten  möchte.  Es  ist  auffällig,  dafs  die  Vorschriften  für  Lieferung  von  Flufs- 
stahl,  Flufseisen  und  Schweifseisen  trotz  der  weitgehenden  .Anforderungen  in  annähernd  befriedigender 
Gestaltung  vorliegen,  während  die  betrefl'enden  Vorschriften  für  Gnfseiseoprnfnng  noch  als  un- 
genügend bezeichnet  werden  müssen.  Es  steht  auch  nicht  zu  erwarten,  dafs  hier  in  nächster 
Zeit  eine  allseitig  befriedigende  Lösung  erreicht  werden  wird.  Die  Gründe  dieser  auf^lligeu 
Erscheinung  möchte  ich  in  Folgendem  suchen: 

1.  Die  Darstellung  des  Flufsstahls,  Flnfseisens  und  Schweifscisens  ist  in  wissenschaftlicher 
und  technischer  Beziehung  in  bestimmte  Bahnen  geleitet,  welche  zu  sicheren  Resultateu 
führen.  Diese  Eisensorten  enthalten  nur  Beimengungen,  Fremdkörper,  in  sehr  geringen 
Mengen,  in  Bruchtbeileu. 

2.  Der  Procefs  des  Umschmelzens  des  Koheisens  im  ('upolofen  in  der  gegenwärtig  nblicben 
Weise  ist  noch  sehr  unvollkommen  und  giebt  keine  Sicherheit,  gleichbleibend  ein  Gufs- 
eiseu  von  bestimmter  Qualität  zu  erbalten.  Die  in  dem  Gnfseisen  enthaltenen  Fremd- 
körper sind  sehr  mannigfacher  Art  und  betragen  oft  bis  8 °/o. 

Bekannt  sind  wohl  die  Einwirkungen,  welche  die  einzelnen  Fremdkörper, ‘^jeder  für  sich,  auf 
die  Qualität  des  Gufseisens  ansnben.  Es  hat  auch  diese  Erkenntnifs  dahin  geführt,  dafs  oft  bei 
Lieferung  von  Gnfseisen  Grenzwerthe  dieser  Fremdkörper  vorgesclirieben  werden.  So  sollen  z.  B. 
bei  Lieferung  mancher  Gufswaaren  die  Fremdkörper  Hangan,  Phosphor  und  Silicium  den  Grenz- 
werth 1:1:2  uicht  überschreiten.  Nicht  hinreichend  bekannt  sind  Jedoch  die  Einwirkungen, 
welche  die  im  Gnfseisen  betindlichen  Fremdkörper  in  ihren  mannigfachen  Mischungsverhält- 
nissen bei  verschiedenen  Temperaturen  ausiibeo.  So  haben  Schmelzversnche  ergeben,  dafs 
die  ^ir  Gufseisen  so  aufserordentlich  hohe  Biegefestigkeit  von  38  kg/qmm  sowohl  bei  1,46  ^/o 
Silicium  und  0,75  Hangan,  als  auch  bei  3,07  7«  Silicium  und  ll&ngeiti  erreicht  werden 

kann.  Eine  weitere  Schwierigkeit  ergiebt  die  Erfahrung,  dafs  die  Festigkeit  des  Gufseisens  von 
annähernd  gleichem  Gefüge  und  gleicher  chemischer  Zusammensetzung  verschieden  sein  kann.  So 
hat  mir  erst  vor  einigen  Tagen  Hr.  Ä.  Sulzer- Winterthur  mitgetheilt,  dafs  bei  vier  Theilen 
eines  Schwungrades , welche,  aus  demselben  Rohmaterial  gegossen , das  gleiche  Gefüge  zeigten 
und  die  gleiche  chemische  Zusammensetzung  enthielten,  doch . eine  verschiedene  Festigkeit  gefunden 
wurde.  Dieses  sind  auch  die  Gründe,  weshalb  die  Commission  des  „Vereins  deutscher  Eisen- 
giefsereien“  es  für  gefährlich  erachtete,  Grenzwerthe  der  im  Gufseisen  enthaltenen  Fremdkörper  vor- 
zuschreiben, und  zu  der  .Ansicht  gelangte,  dafs  die  Vorschriften  für  Prüfung  von  Gnfseisen  sich 
nur  auf  die  physikalischen  Eigenschaften  des  Gufseisens  erstrecken  sollen.  Die  Vereinigung 
amerikanischer  Eisengiefser  dagegen  ist  der  Ansicht,  dafs  die  Untersuchungsmethoden  sich  auf  die 
physikalischen  Eigenschaften  und  auf  die  chemische  Zusammensetzung  des  Gufseisens  erstrecken 
müssen  — gewifs  ein  vollkommenes  Programm  und  um  so  mehr  berechtigt,  als  das  amerikanische 
Roheisen  im  allgemeinen  geringere  Quantitäten  an  Fremdkörpern,  besonders  an  Hangan  und  Silicium, 
enthält,  als  das  deutsche  liobeiHen.  Dieser  Umstand  erschwert  es  in  hohem  Mafse,  einheitliche 
Prüfungsmethoden  aufznstellen , wie  es  der  „Intematiouale  Verband  für  Materialprüfungen  der 
Technik“  anstrebt.  Meine  Bitte  an  die  Eisengiefser  unseres  Vereins  geht  dahin,  den  Cupolofen- 
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procefs  einer  genanen  Beobachtung:  zu  unterwerfen^  das  aus  gleichem  Rohmateiial  erhaltene  Gars' 
eisen  einer  vergleichenden  Unlersiichung  auf  Biegefestigkeit,  Biegearbeit  und  Schlagfestigkeit  zu 
nntefziehen,  wenn  irgend  möglich  das  (Tofseisen  zu  analyniren  und  mir  die  Uesnltate  mitzuthoilco. 
An  die  Verbraucher  des  Gufseisens  richte  ich  die  Bitte,  bei  vorkommenden  aufsergewöhnlichen 
Erscheinungen,  Brüchen  u.  8.  w.,  Bruchnlücke  dos  Gulsfisens  zu  sammeln  und  mir  zu  weiteren  Unter- 
suchungen zuzuseuden.  M.  II.!  Nur  durch  Zusammenwirken  der  Eisengiefser  und  Eisenverbraucher 
können  befriedigende  KesuUate  erreicht  werden. 

Vorsitzender:  M.  II.!  Die  \Vort.e  des  Hrn.  Oeheirarath  Jüngst  werden  nicht  augehört 
verhallen  und  möchte  ich  Sie  bitten,  Hrn.  Geheimrath  Jungst,  den  Obmann  der  Commission  des 
^VereinsdeutscherEisengiefseroien"^  sowie  der  Commission  des  Internationalen  Verbandes  für  Material- 
prüfung der  Technik“,  in  jeder  Boziehung  zu  unterstützen  und  diese  Arbeiten  zu  fördern,  damit 
dieselben  zu  einem  auch  für  uns  guten  und  zweckmäfsigen  Kesultat  führen.  — Hiermit  ist  Punkt  1 
der  Tagesordnung  erledigt  und  gehen  wir  jetzt  zum  2.  Punkt  über.  (Es  folgte  dann  ein  Vortrag 
des  Hrn.  Bergwerksdiroctor  Waclisinann  über:  «Das  neue  Sch  1 a m m Versatz verfah  reu 
beim  obcrschlesischen  Kohlenbergbau“,  der  in  nächster  Ausgabe  abgedrucki  werden  wird.) 

Vorsitzender:  M.  H.!  Wir  kommen  jetzt  zum  dritten  Theil  unserer  Tagesordnung,  und 
ich  bitte  Hrn.  Landgerichts-Präsidenten  Xentwig,  da»  Wort  zu  nehmen  zu  seinem  Referat  über: 

Das  Cartellproblem  auf  dem  2(i.  Deutschen  Juristentag. 

Hr.  LaiidgeriditspHlsideiit  NentWig-Gloiwirz : M.  H.!  Am  L Mai  d.  J.  hat  Ihnen  in 

Beuthen  O.-S.  der  Generalsecrotär  des  „Centralverhandes  dentscher  Industrieller“,  Hr.  Bueck, 
über  das  Cartelhvesen  einen  überaus  interessanten  Vorlmg  gehalten,  welcher  den  gosammten  Ent- 
wicklungsgang umfafste  und  erschöpfte.  Inzwischen  ist  in  der  Oeffentlichkeit  der  Kampf  für  oder 
wider  die  Cartelle  immer  heftiger  entbrannt  In  Zeitschriften  wie  in  selbständig  erscheinenden 
Abhandlungen  wird  die  Frage  nach  der  Xützlichkeit  nnd  Schädlichkeit  der  Sj’ndicatbildungen 
erörtert,  und  es  vergeht  fast  kein  Tag  — luilla  dies  sine  Unea  — an  welchem  sich  nicht, 
jo  nach  der  Stellung  der  beiretTendeii  Zeitung  zu  den  InteressemenkreUen , freundlich  oder 
feindlich  gehaltene  .\rtikel  in  der  Tagespresse  fänden. 

Auch  der  \^►^staMd  de»  Deutschen  Juristentags  hat  die  Materie  vor  sein  Forum  gezogen  und 
unter  die  Berat hmigsgegenständo  für  seine  2H.  Tagung,  welche  in  der  Zeit  vom  9.  bi»  18.  Sep- 
tember in  Berlin  stattfand,  die  Frage  anfgenoinmeu : „Welche  Mafsregeln  empfohlen  sich  für  die 
rechtliche  Behandlung  der  IndustriecartelleV“ 

In  weiser  Rücksichtnahme  auf  diese  Erscheiimiigcn  tm  ötfentlidien  Lehen  hat  mich  Ihr  Vor- 
stand ersucht.  Ihnen  ein  kurzes  Referat  über  den  Verlauf  jener  Beralhungen  zu  geben  und  zwar, 
da  ja  dieser  Verlauf  durch  die  Tagespresse  genügend  bekannt  ist,  wohl  in  der  Absicht,  durch 
dieses  Referat  eine  rnterlage  für  eine  neue  fruchtbringende  Discussion  in  dieser  Versammlung 
zu  schalTen.  Diesem  Ersuchen  entspreche  ich  iini  so  lieber,  als  es  mir  Gelegenheit  gieht,  einiger- 
mafsen  die  Ursachen  angeblicher  Ergebnifslosigkeit  der  Beiatbnngen  aufziiklären,  welche  Ergebnifs- 
losigkeit  zum  (TCgenstand  meist  ungerechtfertigter  Angriffe  auf  den  Jnristentag  durch  die  Presse 
gemaclit  worden  Ist.  Vorbereitet  waren  die  Berathungen  durch  zwei  Gutachten  des  Professors 
Dr.  Wäutig  in  Münster  und  des  Advocaten  Dr.  Landesherger  in  Wien.  Beide  Gutachten 
gehen  behufs  Xachweises  der  Xothwondigkeit  eines  gesetzgeborischen  Einschreitens  im  wesent- 
lichen von  der  riiter8uchung  au»,  welchen  Einfiufs  die  t’artellirnng  einmal  auf  die  Prodiiclions- 
technik.  sodann  auf  die  .Arbeitervorhältnisse,  endlich  auf  die  Gestaltung  der  Preisbildung 
haben.  In  ersterer  Beziehung  — Productionstechnik  — sind  die  Resultate  dU'ser  Untersuchung 
verhältaifstnäfsig  cartellfrenndlich,  so  daf»  hierauf  auf  dom  .luristcntage  selbst  Niemand  zurück- 
gekommen  Ist.  Hinsichtlich  des  Einflusses  auf  die  .\rbeiterverhältuisse  meint  Wäntig,  es  sei 
ohne  weiteres  einleuchtend,  dals  die  fortschreitende  (^artelliniDg  die  Stellung  des  Arbeiters  beim 
Abschlüsse  de.s  Arbeitsvertrages  verschlechtere.  Er  weist  hierbei  auf  die  in  England  bestehenden 
gemeinsamen  Verbünde  der  Arbeitgeber  und  .\rbeitnehmer,  sogenannte  Allianzen,  hin,  auf  die,  wie 
ich  hier  kurz  vorweg  nehmen  will,  auf  dem  Juristentage  der  Landgerichtsratb  Kulemann  und  in 
neuester  Zeit  in  einem  in  der  „Zukunft“  erschienenen  Artikel  Professor  Klein  Wächter  aus  Czerno- 
witz  als  segenversprechend  zuriiekgekommen  ist.  Auch  Lnndesberger  sieht  in  dem  Wachsthum 
der  Cartellbewegung  eine  (refahr  für  die  Arbeiterverhältnisse,  welche  zuiiiinde«!  da»  PoHtulal  recht- 
fertige,  dafs  die  Gesetzgebung  und  Verwaltung  das  Coalitionsrecht  und  die  (Koalitionsfreiheit  der 
Lohnarbeiter  rückhaltlos  und  in  vollem  .Mafso  anerkenne.  Der  Hr.  Referent  ist  auf  diesen  Punkt 
nicht  näher  zuriiekgekommen.  Ich  konnte  tnicli  mit  dem  Hinweis  begnügen,  dafs  Klagen  seitens 
der  coalitionirtcn  Arbeiterverbände  selbst  nirgends  laut  geworden  sind  und  somit  jeder  Grund, 


Digilizedb;  • 


1330  Stahl  und  Eis«n.  Haupttgraamtnittng  de$  y$rein$  KistnhütU  ObenehUsitn. 


n.  Jahry.  Nr.  U. 


in  Berticksichtii^ng  der  Arbeiterverhältnisao  staatlich  vorzu^ehen,  entfalle.  Es  blieb  somit  — 
als  pi^ce  de  r^sistance  — für  die  Berathnngen  die  ln  der  Tbat  am  schwersten  zu  beantwortende 
Frage  nach  dem  Einfinfs  der  Cartelle  anf  die  PreUbildnng.  Hier  waren  die  (rutachten  in  der 
Annahme  schädlicher  Wirkungen  der  Cartolle  so  ziemlich  einig,  indem  als  ihr  immanenter  Zweck 
die  Erzielung  des  möglich  gröfsten  Kapitalprofttes  durch  monopolistische  Beherrschung  des  Welt- 
marktes bezeichnet  und  ans  diesem  Bestreben  die  Nothwendigkeit  gosotzgeberischen  Eingreifens 
hei^eleitet  wurde. 

Dr.  Wäntig  hält  ein  solches  Eingreifen  für  nothwendig,  welches  die  Selbstbülfe  der  in 
Mitleidenschaft  gezogenen  Kreise  erleichtere  und  aurege,  also  Arbeiterverbände,  Organisationen 
der  Consumenten,  endlich  die  Stärkung  der  Concurrenz  durch  Einblicke  in  die  Thätigkeit 
der  cartellirten  Unternehmungen,  Publicitäl  aller  Beschlüsse,  die  anf  Preise  und  Production 
Bezug  haben.  Am  Schlüsse  deutet  er  auf  die  Zweckmäfsigkeit  der  Verstaatlichung  solcher 
Betriebe  hin,  von  denen  unmittelbar  die  Wohlfahrt  des  Volkes,  wenn  nicht  gar  die  Wehrfähig- 
keit des  Landes  abhängt.  — 

Dr.  Landesberger  wünscht  ein  Eingreifen  der  Oesetzgebnng  nach  der  Richtung,  dafs  alle 
Cartelle,  ihre  concrete  Oestaltung,  Oebahrnng  und  Politik  unter  Staatsaufsicht  gestellt  und  zu 
diesem  Zwecke  eine  CartellbehoMe  errichtet  werde,  bei  welcher  ein  öffentliches  Carteilregister 
geführt  und  dadurch  eine  wünsebenswerthe  Publicität  der  Beschlüsse,  die  eine  Festsetzung  der 
Preise,  der  Productionsmenge,  der  Einkaufs-  und  Absatzverhältnisse  zum  Gegenstände  haben,  erreicht 
und  gesichert  wird.  — Die  Berathnngen  hierüber  fanden  am  11.  September  in  der  nnter  Vorsitz 
des  Oberreichsanwalts  Olshansen  tagenden  zweiten  Abtheilung  statt  und  währten  mit  kurzer 
Mittagspause  von  9 Uhr  Morgens  bis  in  die  sechste  Nachmittagsstunde.  Der  erste  Referent, 
Hr.  Professor  Dr.  Menzel,  begründete  — zmn  Theil  unter  Heranziehung  rechtsphilosophischer 
Grundsätze  — folgende  Thesen: 

1.  Der  Deutsche  Jnristentag  spricht  seine  Ueberzeugung  dahin  aus,  dafs  für  eine  gesetzliche 
Regelung  der  Tndustriecartelle  vorerst  die  Einführung  öffentlicher  Carteilregister  und  die 
Sutuirung  einer  Auskunftspfliclit  gegenüber  der  Staatsverwaltung  von  Seiten  der  cartei- 
lirtou  Unternehmer,  ihrer  Organe  und  Cominissionäre  empfohlen  wird. 

2.  Der  Juristentag  erklärt  eine  Reform  der  Gesetzgebung  über  die  wirthschaftlichen  Corpo- 
rationen  und  insbesondere  über  die  Actiengesellscbaften  nach  der  Richtung  für  wünsebens- 
werth,  dafs  der  Staatsverwaltung  diesen  Körperschaften  gegenüber  die  Wahrung  öffentlicher 
Interessen  ermöglicht  wird. 

Nachdem  ich  darauf  meinen  Standpunkt  als  den  des  Praktikers  dahin  festgelegt  batte,  dafs 
ich  zur  Zeit  ein  gesetzgeberisches  Einschreiten  nicht  für  geboten  erachte,  ergriff  Hr.  Scctionschef 
Klein  aus  dem  österreichischen  Justizministerium  das  Wort  zu  einem  wohl  iVxStündigcn  Vortrage. 
Er  verlangte  die  Stellung  der  Cartelle  unter  das  gemeine  Recht,  hielt  aber  doch  gegenüber  den 
unleugbaren  Gefahren,  welche  die  Cartellbildung  für  das  öffentliche  Wohl  mit  sich  bringe,  eine 
Sondergesetzgebung  für  geboten.  .\us  der  Fülle  der  mit  geradezu  fascinirender  Beredsamkeit 
zum  Ansdrnck  gebrachten  Gedanken  hebe  ich  nur  Folgendes  hervor: 

1.  Erforderlich  sei  eine  Bestimmung  gegen  den  Zwang  zum  Eiutritt  in  die  Cartelle,  der 
durch  Unterbietungen  und  sonstige  geschäftliche  Schädigungen  geübt  werde.  Der  § 123 
des  Bürgerlichen  Gesetzbuches,  der  nur  den  physischen  und  psychischen  Zwang  (Bedrohung) 
träfe,  reiche  zum  Schutze  nicht  aus. 

2.  Eine  sinngemäfse  Nachbildung  des  § 74  des  Handelsgesetzbuches,  durch  welchen  bekanntlich 
Handlnngsgehülfen  gegen  eine  allzudruckende  Concurrenzclausel  der  Principale  geschützt 
werden  sollen,  für  die  Cartellverhältnisse.  könnte  sowohl  den  Mitgliedern  selbst,  wie  eventuell 
den  Gegencontrahenten  eine  gröfsere  wirtbscbaftliche  Unabhängigkeit  sichern. 

3.  Analoge  Anwendung  der  Wuchergesetzo  gegen  den  Zwang  der  Einhaltung  langbefristoter 

Abnabmeverträge  bei  veränderter  Wirthschaftslage.  ' 

4.  Für  gewisse  einschneidende  Beschlüsse  der  Cartelle  Einstimmigkeit  der  Cartellanten  oder 
wenigstens  eine  qualificirte  Mehrheit. 

5.  Auf  Antrag  gröfseror  Interessenverbände  solle  in  eine  Untersuchung  der  Preisfrage  durch 
einen  staatlichemits  organisirten  Ehrenrath  eingetreten  werden;  dieser  solle  berechtigt 
sein,  gegenüber  übennäfsiger  Preisschraubnng  zunächst  eine  Mifsbilligung,  und  wenn  diese 
nicht  abhelfe,  eine  Aechtung  dahin  ausznsprecben,  dafs  die  Persönlichkeiten,  denen  ihr 
Erwerb  so  bedentend  höher  stehe  als  das  Gemeinwohl,  von  allen  öffentlichen  Ehrenämtern 
ausgeschlossen  würden. 
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Nach  längerer  Debatte,  in  der  zom  Theil  recht  wanderlicbe,  bei  der  Kürze  der  mir  za- 
g:eme8BeneD  Zeit  hier  nicht  za  erörternde  weitere  Vorschlftge  gemacht  wnrden,  gelangte  scblierBlich 
nar  der  Antrag  auf  Statairung  einer  gesetzlichen  Anskunflspflicht  der  cartellirten  Unternehmer 
nnd  ihrer  Organe  der  8taati»regierung  gegenüber  znr  Annahme.  Aofserdem  wurde  die  endgültige 
Beachlnfsfassung  dem  Plenum  überwiesen  und  in  der  Plenarsitznng  vom  12.  September  die  ganze 
Angelegenheit  der  BeachlnrsfasHnng  des  nüchsten  Juristentages  Vorbehalten.  Dieses  negative  Hesultat 
war  unschwer  vorauszusehen.  Zunächst  ist  der  ganze  StolT  unzweifelhaft  hauptsächlich  volkswlrtb* 
schaftlichen  nnd  nicht  juristischen  Inhalts.  Sodann  war  der  Rechtsboden,  von  welchem  ans  auf 
dem  Juristentage  gestritten  wurde,  ein  wesentlich  verschiedener.  Sämmtliche  Herren  aus  Oesterreich 
waren  in  der  Nothwendigkeit  einer  das  Cartellwesen  regelnden  Gesetzgebung  einig,  während  wir 
Reichsdeutsche  in  der  überwiegenden  Mehrheit  diese  üeberzeugung  nicht  thoilten.  Natürlich,  denn 
der  österreichische  Staat  hat  in  dem  Gesetz  vom  7.  April  1870  ein  ausdrückliches  Carteilverbot, 
dessen  Beseitigung  durch  eine  zweckentsprechende  Gesetzgebung  in  Oesterreich  schon  mehrfach, 
wenn  auch  erfolglos,  angestrebt  worden  ist.  Bei  den  Abstimmungen  in  der  Abtbeilnng  waren 
Bämmtliche  Theilnehmer  aus  Oesterreich  unter  der  Leitung  des  Hrn.  Klein  vollständig  zur  Stelle. 
Die  Zahl  der  Reichsdeutschen  war  verhältnifsrnäfsig  gering,  da  in  einer  anderen  Abtbeilung  die 
juristisch  viel  wichtigere  Frage  der  Abänderung  unserer  Civilprocefsordnnng  berathen  wurde.  So 
konnte  sich  io  der  Abtbeilung  eine  bestimmte  Mehrheit  für  irgend  einen  der  Anträge  nicht  zusammen* 
linden.  Der  von  Hrn.  Jnstizrath  Dr.  Simon  meinem  Referate  entsprechend  gestellte  Antrag, 
„der  Juristentag  solle  erklären,  dafs  eine  gesetzliche  Regelung  des  Cartellwesens  znr  Zeit  noch 
nicht  angebracht  sei**,  wurde  mit  Stimmengleichheit  abgelehnt,  wäre  aber  ohne  das  zielbcwnfste 
Eingreifen  der  Herren  aus  Oesterreich  mit  erheblicher  Majorität  angenommen  und  so  ein  positives 
Resultat  geschalfen  worden.  Dies  der  Verlauf  der  Berathungen  des  Juristentages  über  das 
Cartellproblera ! 

M.  H.!  Gestatten  Sie  mir,  nach  diesem  Referat  noch  einen  kurzen  kritischen  Blick  auf  die 
gemachten  Vorschläge  zu  werfen.  — Von  vornherein  ist  es  klar,  dafs  einige  dieser  Vorschläge 
rein  juristischer  Betrachtung  nicht  unterworfen  werden  können.  Verstaatlichnng  ganzer  Betriebe  — 
wie  des  Bergbaues  und  des  Hüttenwesens  — ist  eine  Frage  von  so  hoch  finanz-  nnd  handels* 
politischem  Inhalt,  dafs  für  die  juristische  Constrnction  bei  Erwägung  der  Nützlichkeit  kein  Raum 
bleibt.  Einem  .-Vntrage  auf  Eiiyilnmnng  eines  gröfseren  staatlichen  Eintinsses  auf  wirthschaftliche 
Vereinigungen  kann  man  wegen  seiner  allgemeinen  Fassung  zustimmen  oder  ihm  widersprechen, 
ohne  durch  das  Eine  oder  das  Andere  viel  zn  erreichen.  Er  erinnert  in  seiner  Inhaltlosigkeit  ein 
klein  wenig  an  das  alte  vSpriebwort : „Wasche  mich,  mache  mir  aber  den  Pelz  nicht  nafs.** 

Im  einzelnen  aber  habe  ich  zu  bemerken : Gegen  die  Einführung  von  Cartellregistem  läfst 
sieb  nicht  viel  sagen,  gleichviel  ob  diese  Einführung  bei  einer  Central*rartellbehörde  oder  bei 
den  mit  der  Führung  der  schon  jetzt  bostehendon  Handelsregister  betrauten  Behörden  erfolgen 
soll;  doch  kann  es  sich  natürlich  nur  um  die  Pflicht  zur  Eintragung  des  anatomischen  Aufbaues 
der  Gebilde,  ihre  Gründung,  ihre  Statuten  sowie  ihre  .Auflösung  handeln.  Von  einer  Eintragung 
nnd  Publicirnng  aller  Cartellbeschlnsse  kann  dagegen  überhaupt  keine  Rede  sein,  weil  eine  solche 
Publicität  gegenüber  der  in-  nnd  ansländiseben  Concurrenz  jede  verständige  Gescbäftshnndhabang 
unmöglich  machen  würde.  Viel  verspreche  ich  mir  freilich  von  der  Einführung  solcher  Register 
nicht.  Ich  furchte  vielmehr,  dafs  die  damit  verbundene  Belästigung  gröfser  als  der  daraus  erhoffte 
Nutzen  sein  wird;  aufserdeui  werden  die  organisirten  Cartelle  ja  jetzt  schon  in  die  Handels* 
register  eingetragen,  und  die  Erfahrungen,  die  wir  z.  ß.  mit  dem  Börsenregister  gemacht  haben, 
ermntbigen  gerade  nicht  zu  auanahiusweisen  Neneinfübrnngen  auf  diesem  Gebiete. 

Die  gewünschte  Ansknnftspfliebt  der  Carteilleiter  gegenüber  der  Staatsregierung  ist  that* 
sächlich  jetzt  schon  vorhanden;  will  man  sie  auch  gesetzlich  festlegen,  so  wäre  dagegen  nichts 
zu  erinnern.  Inwieweit  der  Kleinsche  Vorschlag  zweckmäfsig  ist,  für  gewisse  einschneidende 
Beschlüsse  Einstimmigkeit  oder  wenigstens  eine  bestimmte  Mehrheit  zu  fordern,  werden  Sie,  die 
Sie  znm  Theil  mitten  in  den  V^erwaltungen  stehen,  am  besten  selbst  beurtheilen.  — Indisputabel 
ist  für  mich  sein  weiterer  Vorschlag,  Cartellleifer,  die  übennäfsigen  Profit  erstreben,  gleichsam 
zu  ächten ; eine  Wiedereinführung  des  längst  veralteten  Instituts  der  turpitndo  des  römischen 
ond  der  Anrüchigkeit  des  altdeutschen  Rechts  in  unsere  moderne  Rechtsordnung  halte  ich  als 
Jurist  für  ausgeschlossen.  Es  bleibt  danach  zn  erwägen , inwieweit  es  geboten  scheint,  den 
unleugbaren  und  ungeleugneten  Uobelständen,  welche  die  Cartellbildung  gezeitigt  hat,  wie  Zwang 
zum  Beitritt  durch  ruinöse  Unterbietungen  und  sonstige  wirthschaftliche  Schädigungen,  Festbalten 
an  langfristigen  Verträgen,  Verkauf  von  Rohstoffen  nnd  Halbzeugfabricaten  nach  dem  Anslande  zu 
bedeutend  niedrigeren  Preisen  als  nach  dem  Inlande,  wirksam  entgegongetreten  werden  solle  nnd  könne. 

Bei  meinem  Referate  anf  dem  Joristentage  war  ich  von  der  Ansicht  ansgegangen,  dafs  diese 
Srscheinungen  auf  die  Neuheit  ihres  .Auftreteus  im  Wirthschaftsleben  znrückzuführen  seien,  die 
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später,  wenn  die  Erfahrungen  gereifter  sein  würden,  von  selbst  verschwinden  würden.  Ich  habe 
die  Bewegung  seitdem  nnausgesetzt  verfolgt  nnd  dabei  W'abrgenommen,  dafs  die  Klagen  aas  des 
Interessentenkreisen  sich  fortwährend  mehren.  So  ging  vor  Wochen  ein  Rundschreiben  der  Colonial- 
waarenhilndler  des  Herzogthnms  Oldenburg  durch  die  Zeitungen,  welches  ein  böses  Licht  auf  das 
Vorgehen  des  Salzcartells  gegen  das  kleine  Salinenwerk  Benthe  bei  Hannover,  das  dem  Carteil 
nicht  beitreten  wollte,  za  werfen  geeignet  ist.  Erst  kürzlich  wurde  mir  ein  lilngeres  Schreiben 
eines  Hrn.  Klöiine  aus  Dortmund  zugescbickt,  iu  dem  bitter  Klage  geführt  wurde  über  die  syndi- 
cirten  Eisenwerke,  welche  das  Rohmaterial  nach  dem  Anslande  weit  billiger  verkaufen  als  im 
inlando  und  dadurch  den  deutschen  Eisonbauanstalten  jede  Kxportfähigkeit  abschneiden.  Und  in 
der  Kölnischen  Volkszeitung  tiuden  sich  in  einer  Reihe  von  Artikeln,  die  zum  Theil  sich  gegen 
einen  Vortrag  richten,  den  wohl  in  ähnlicher  Weise  wie  in  Beuthon  Hr.  Bueck  in  Köln  gehalten 
hat,  .An.schuldigungen  der  schwersten  Art  gegen  die  Cfeschäflsgobahrung  vieler  Syndicate  und  Cartelle. 

Ich  bin  bereit,  diese  mir  zugänglich  gemachten  Schriftstücke  hier  niederzulegen.  Selbst* 
verständlich  kann  ich  nicht  heurtheileu,  inwieweit  diese  Klagen  thatsächlicb  berechtigt  sind. 
Werden  sie  aber  der  Staatsregiorung  gegenüber  in  ihren  thatsächlichen  Unterlagen  als  richtig 
erwiesen,  so  ist  allerdings  der  Verdacht  nahe  gerückt,  dafs  wir  es  nicht  mit  vorübergehenden 

Uebelständen,  sondern  mit  einer  chronischen,  den  i'artellen  ihrem  Wesen  nach  eigenen  Krankheit 
zu  thun  haben,  und  die  Staatsregierung  wird  nicht  länger  zögern  könuen  und  dürfen,  gegen  die 
Cartelle  vorzugehen,  doch  nicht  mit  halben  Mafsregeln,  wie  Auskunflspflicht  und  Cartelli^egiBter, 
sondern,  wie  ich  es  auch  schon  auf  dem  .Inristentage  augedeutet  habe,  vorzugeheu  durch  Aus* 
debnung  der  Wuchergesetzgebung  auf  die  Cartellloiter,  welche  die  ihnen  durch  die  Cartcllirung 
in  die  Hand  gegebene  Macht  ausbenteii  ziim  Schaden  des  Gemein wohles.  Das  Wuchergesetz 
bedeutet  den  staatlichen  Schutz  des  wirthschaftlich  Schw'äclieren  gegen  die  Ausbeutung  durch  den 
wirthschaftlich  Stärkeren.  DLxi  et  salvavi  animam  meam.  Somit  könnte  ich  schlicfsen,  wenn  ich 
nicht,  gestützt  auf  meinen  langjährigen  Verkehr  mit  hervorragenden  oberschleaUchen  Industriellen, 
meiner  innigsten  Ueberzeugung  Ausdruck  geben  wollte,  dafs,  wie  immer  Ihre  Berathungen  nnd 
Marsnahmen  auch  auf  diesem  Gebiete  aasfallen  mögen,  sie  niclit  durch  Suggestion  beeinüurst  sein 
werden,  wie  ich  überhaupt  die  oberschlesische  Industrie  für  unfähig  halte,  sieh  auch  durrli  die 

mafHgebendsteii  Behörden  suggoriren  zu  lassen.  (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  Ich  eröffne  die  Discussion  über  den  Vortrag  des  Hm.  Laiulgerirbt.s-Präsidenteu 
uud  bitte  die  Herren,  .sich  zuin  Wort  zu  melden. 

Hr.  Cominerzienrath  CarO  - Glehvilz : M,  IL!  Ich  spreche  wohl  iu  Ihrer  Aller  Namen,  wenn 
ich  Hrn.  Landgerichtspräsidenl  Xentwig  für  die  uns  soeben  vorgetragenen  Ausführungen  ver- 
bindlichsten Dank  sage.  Dieselben  haben  uns  nicht  lediglich,  wie  der  Herr  Vorredner  ausführte, 
dazu  gedient,  einen  Uebergang  zu  einer  allgemeinen  Discussion  zu  bilden,  vielmehr  waren  dio 
Ausfnhrangen  an  sich  für  uns  hochintere.ssaut  und  überaus  lehrreich.  Der  Herr  Landgerichts- 
präsident hat  uns  bericlitet,  dafs  das  Resultat  des  .furistentages  in  Angelegenheit  eines  gesetz- 

geberischen V’orgehens  gegen  dio  ('arlelle  zunächst  ein  negatives  geweseii  ist.  Ohne  auf  die 
einzelnen  Details  der  Ausfcilirungen  eingehen  zu  können,  — denn  die  nns  zur  Verfügung  stehende 
Zeit  würde  dies  nicht  gestatten  — , möchte  ich  nur  hervorheben,  dafs  das  uns  mitgetheilte  negative 
Resultat  in.sofcrn  erfreulich  ist,  als  es  uns  einen  Beweis  dafür  giebl,  dafs  auch  die  Herren  Juristen 
«ich  bei  ihren  Beschlulsfassuugeu  von  der  Ueberzeugung  leiten  liefseu,  dafs  es  sich  bei  dem 
Carlcllproblem  zunsVhst  um  eine  iu  der  Entwicklung  begriffene  w'irth.sohaftliche  Frage  handelt, 
und  dafs  es  recht  bedenklich  sein  könnte,  iu  diesem  Stadium  der  Angelegeuheit  mit  gesetz- 
geberischen Marsnahitien  vorzugehon.  Auch  haben  uns  die  Erfahrnagen  auf  anderen  Gebieten 
gelehrt,  dafs  bei  dem  Eingreifen  des  Gesetzgebers  in  w irthschaftlichen  Dingen  im  Effecte  luanchmal 
das  Gegentheil  von  dem  erzielt  wird,  was  der  Gesetzgeber  gewollt  hat. 

Im  übrigen  können  wir  wohl  feststcllen,  dafs  auch  die  Staatsregierung  auf  dem  Standpunkte 
steht,  die  Cartelle  als  solche  nicht  an  sich  verbieten  zu  wollen,  denn  sie  wird  darauf  Bedacht 
nehmen  müssen,  dio  deutsche  Industrie  gegenüber  der  Industrie  des  .\uslandes  concurrenzfähig  zu 
eiiialien,  und  besitzt  die  Industrie  des  Auslandes,  soweit  sie  durch  Cartelle  und  Trusts  geeint  ist, 
nicht  nur  in  Bezng  auf  den  Vertrieb  der  erzeugten  Fabricate,  sondern  auch  in  der  Art,  dio 
Fabricate  herznstcllen,  uatiirgeinäfs  einen  wesentlichen  Vorsprung  gegenüber  einer  nichtorganisirten 
Industrie.  Wenn  wir  es  hiernach  dankbar  anerkennen  müssen,  dafs  es  nicht  in  der  Absicht  der 
Staatsregiening  liegt,  sich  principiell  einem  durch  den  Wettbewerb  gebotenen  Zu-saminenscblnf« 
der  Industriellen  entgegenziisiellen , s<>  würde  e«  andererseits  unrichtig  sein,  wenn  wir  uns  dom 
Factum  veischliefseu  wollten,  dafs  thatsächlicb  bei  den  Cartellen,  wie  solche  zur  Zeit  bestehen, 
trotz  de»  guten  und  redlichen  Willens  der  einzelnen  Interessenten,  nur  Günstiges  nnd  Voitheil- 
hafiCR  zu  Kcliaffen,  schwei’wiegende  üebelstände  in  die  Erscheinung  getreten  sind,  welche  neben 
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den  ftir  die  Uesammtheit  sich  ergebenden  ^rofsen  Vortheilen  in  einzelnen  Fällen  das  Wirthschafts' 
leben  in  namhafter  Weise  ung^finstig  beeinflussen,  vielmehr  ist  es  unsere  Pflicht,  die  zu  Tage 
getretenen  Uebelstände  eingehend  zn  prnfen,  dann  werden  wir  auch  Mittel  und  Wege  Anden,  sie 
in  erfolgreicher  Weise  zu  beseitigen. 

Hr.  Landgericlitspräsidenl  Nentwig  hat  iiiitgetheilt.  welche  Vorwürfe  gegen  die  Cartelle  bei 
dem  Juristentage  zur  Sprache  kamen , und  gestatte  ich  mir  heziiglich  der  einzelnen  Punkte 
Folgendes  ausznführen;  In  erster  Reihe  handelt  es  sich  um  eine  Klage,  welche  ja  vielfach  auch 
in  der  Presse  Hehandlung  gefunden  hat.  Dieselbe  bezieht  sich  auf  die  billigen  Expoiiproise 
gegenüber  den  Inlandsnotirungen,  wonach  die  deutschen  weiterverarbeitenden  Industrien  nicht  nur 
in  ihrer  Kxportthätigkeit,  sondern  anch  im  lulandsgescbüfte  geschädigt  werden.  Wenn  bezüglich 
des  höchsten  im  Inlande  zu  erzielenden  Preises  den  ('artelleii  einerseits  durch  die  Auslands- 
conenrrenz  und  andererseiu  durch  die  liiuitirte  Höhe  des  Schutzzolles  nach  oben  hin  Grenzen 
gezogen  sind,  so  ist  auf  der  anderen  Seite  nicht  zn  leugnen,  dafs  nach  dem  .\nslande  theilweise 
so  aufserordentlich  niedrige  Preise  gestellt  worden  sind,  dafs  hierdurch  der  deutschen  weiter- 
verarbeitenden  Industrie  schwere  Schädigungen  ziigefiigt  wurden.  Wie  der  sehr  geehrte  Herr 
Vorredner  hervorgohoben  hat,  werden  die  Erfalirnngen,  welche  nach  dieser  Richtung  hin  gesammelt 
worden  sind,  bei  späteren  Matsuahtnen  der  Cartelle  in  Herncksiclitignug  gezogou  werden  müssen. 
Hierzu  ist  es  aber  erforderlich,  dal's  die  für  bestimmte  Helriebszweigc  begründeten  Cartelle  nicht 
nnr  das  Inlandsgcschäft,  sondern  auch  das  Auslandsgeschäft  umfassen,  da  nur  in  diesem  Falle 
eine  sachgemärse  und  die  bestehenden  .Schädigungen  vermeidende  Relation  zwischen  Inlands-  und 
Auslandsnotirimg  zur  Durchführung  gelangen  kann.  Es  ist  dies  ein  Punkt , welcher  hei  der  un- 
längst in  Köln  sUttgefundenen  Beratlmng  bezüglich  Begründung  eines  Wulzwerkssyiidieats  zur 
Sprache  kam,  und  welcher  bestimmend  dafür  war,  bei  der  in  Aussicht  genommenen  Begründung 
eines  Verbandes  für  Stabeisen  die  Vereinigung  nicht  nur  auf  das  Inland  zu  beschränken,  sondern 
das  Exportgeschäft  unbedingt  mit  einzubeziehen.  Bestehende  Syndicate  werden,  soweit  sie  zur 
Zeit  nnr  das  Inlandsgeschäft  umfassen,  diesen  Fehler  nachträglich  zu  corrigiren  haben,  denn  nur 
ein  Syndicat,  welches  lii-  und  Auslandsgeschäft  umfafst,  wird  die  Herstellung  einer  vernünftigen 
Kelatiou  zwischen  Inlands-  und  Auslandsnotiruiigeii  bewirken  können. 

Der  fernere  Pebelstand,  welcher  infolge  der  Thätigung  langsichtiger  Abschlüsse  mit  allen 
bösen,  sich  hieraus  ergebenden  ('onseqnenzen  in  Erscheinung  trat,  ist  den  Interessenten  in  so 
lebhafter  Erinnerung,  dafs  in  Zukunft  seitens  der  Syiidicate  derartige  Verkäufe,  welche  geeignet 
sind,  ein  apeculatives  Moment  in  die  Verkaufsthäligkeit  hineinzubriugen,  wohl  vermieden  werden. 
Ich  glaube,  dafs  die  vorliegenden  Erfahrungen  genügen  werden,  um  die  Syndicate  im  allgemeinen 
zu  veranlassen,  in  Zukunft  nur  kurz  befristete  .Abschlüsse  zu  umclien. 

Aber  ein  anderer  grolser  Nachtlieil,  den  leb  hier  besonders  zur  Sprache  bringen  möchte 
und  der  weder  bei  den  Verhandlungen  des  .luristentages,  noch  bei  Jen  vielen  Abhandlungen  über 
die  Cartelle  meiner  Meinung  nach  bis  jetzt  genügend  hervorgeboben  worden  ist,  mnfs  sich  dadurch 
ergeben,  dafs,  wenn  innerhalb  eines  Industriezweiges  eine  CurteUbilduiig  stattflndet,  diese  sich 
nur  auf  einzelne  Branchen  der  hetretfenden  Industrie  erstreckt,  nicht  aber  die  (lesammtheit  derselben 
umfafst.  Ein  besonders  lehrreiches  Beispiel  nach  dieser  Richtung  bietet  gerade  die  Eiseniudustrie. 
Die  Bestrebungen,  sich  auf  diesem  Gebiete  zusainmenzuschliefseii,  gingen  seiner  Zeit  von  der 
Fertigeiaen-Induslrie  aus,  und  wurde,  wie  Ihnen  bekannt,  bereits  vor  einer  längeren  Reihe  von 
Jahren  zunächst  der  deutsche  Walzwerksverband  gegründet.  Derielbe  umfafste  lediglich  den 
gemeinschaftlichen  Verkauf  des  Walzeisens,  ohne  dafs  auf  den  übrigen  Gebieten  der  Eisenindustrie 
eine  Verständigung  bestand,  und  erstreckte  «ich  biof»  auf  den  Verkauf  des  Walzeiseiis  auf  dem 
deutschen  Markte,  ohne  den  Export  mit  einzubeziehen.  Dieser  Verband,  welcher  gegenüber  dem 
früheren  Zustande  freier  C'oncurrcnz  den  Mitgliedern  reichliche  Vortheile  einbrachto,  batte  zur 
naturgemäfseii  Folge,  dafs  auf  dem  (rebiete  der  Walzeiseiiindiistrie,  deren  Betriebe  sich  infolge 
der  CnrtcUirung,  im  Vergleiche  zu  anderen  nicht  durch  Verbände  geeinten  Betrieben,  rentabler 
gestalteten,  eine  grofse  Anzahl  neuer  Concurrenten  entstanden.  Dieser  rrasland  uiufste  scliliefslicl» 
dazu  führen,  dafs  der  Dentsciie  Walzwerksverband  nach  einem  Üjährigen  Bestehen  zur  Auflösung 
gelangte.  Es  verblieb  nur  der  Verband  Oberschleeischor  Walzwerke,  welcher  späterhin  in 
Erkenntnifs  des  Umstandes,  dafs  es  unzweckmäfsig  «ei,  als  einziges  tiewerhe  innerhalb  der  EUen- 
indnstrie  wirtellirt  zn  sein,  seiner  Organisation  das  in  Oberschlesien  mininehr  bestehende  Roheieeii- 
ayndical  angliederte.  Wie  bekannt,  liefert  das  Oberschlesische  Roheisensyndicat  denjenigen  Mitgliedern 
des  Walzwerksverbandes,  welche  nicht  im  Besitze  eigener  Hochöfen  sind,  das  erforderliche  Roheisen 
zn  Prtüsen,  welche  in  .Abhängigkeit  von  den  jeweils  erzielten  Walzeisenerlösen  stehen.  Im  Westen 
war  die  Entwicklung  nach  .Auflösung  des  Deutschen  Walzwerksverhandes  eine  andere.  Es  entstanden 
dort  Rohstoffverbände,  welche  die  Kohlen-  nnd  Roheisenindnstrie  umfassen,  und  der  Halbzeugaerband, 
während  es  bislang  noch  nicht  gelungen  ist,  die  Walzeisenindustric  zu  syndieiren. 
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Hiordarch  sind  (oDd  das  sind  Fragen,  die  ans  in  letzterer  Zeit  in  ernster  Weise  beschäftigen) 
für  diejenigen  Walzwerke,  welche  anf  Ankanf  der  Rohstoffe  nnd  des  Halbzeugs  angewiesen  sind 
(die  sogenannten  reinen  Walzwerke),  schwerwiegende  Uebelst&nde  in  Erscheinnng  getreten,  denn 
während  es  den  Rohstoff’  und  Halbzeugverbändeo  möglich  ist,  angemessene,  den  Selbstkosten 
entsprechende  Preise  zo  erzielen,  bildet  der  Walzeisenmarkt,  angesichts  mangelnder  Verständigung, 
den  Tummelplatz  wildester  Concnrrenz,  so  dafs  die  reinen  Walzwerke  sich  in  einer  schweren 
Krisis  betindcn  nnd  zum  Theil  in  ihrer  Existenz  bedroht  erscheinen. 

Dies  kennzeichnet  einen  so  schwerwiegenden  wirthschaftlichen  Uebelstand , dafs , wenn  es 
nicht  gelingen  sollte,  einen  Zasammenschlufs  auf  dem  Gebiete  der  Walzeisenindnstrie  zn  ffnden 
and  somit  den  Kreis  der  Vereinigungen  anf  dem  Gebiete  der  deutschen  Eisonindastrie  zu  schliefsen, 
hieraus  ein  berechtigter  .Angriff  gegen  die  Cartelle  überhaupt  hergeleitet  werden  möfste,  and  es 
ergäbe  sich  der  für  den  Cartellfround  überaus  beklagenswerthe  Zustand,  dafs  von  Seiten  der  reinen 
Walzwerke,  also  aus  dem  Kreise  der  Montanindustrie  heraus,  sich  eine  berechtigte  Gegnerschaft 
gegen  die  Cartelle  etabliren  würde. 

Ich  freue  mich,  constatircn  zu  können,  dafs  auf  einer  am  22.  November  er.  stattgehabten 
Sitzung  in  Köln  der  Beschlufs  gefafst  wurde,  die  Vorarbeiten  zur  Bildung  eines  Rheinisch* West* 
fälischen  Walzwerksverbandes,  welcher  den  Ansgangspnnkt  für  GrUndnng  eines  Deutschen  Walz- 
werksverbandes  bieten  wurde,  in  die  Wege  zn  leiten.  Trotz  der  Schwierigkeiten,  welche  der 
Lösung  der  .Aufgabe  entgegenstehen,  hoffe  ich  auf  ein  baldiges  erfreuliches  Resultat  und  zwar 
unter  gleichzeitiger  Syndicirung  des  In*  und  Auslandsgeschäftes.  Denn  den  leitenden  Werken  der 
westlichen  Eisenindustrie,  welche  in  Rohstoff-  und  Halbzeugverbänden  geeint  sind,  fällt  nicht 
nur  die  Pflicht  zu,  durch  Förderung  der  Cartellbildung  auf  dem  Gebiete  der  Walzeisenindustrie 
die  Lage  der  für  unsere  deutsche  Industrie  wichtigen  reinen  Walzw'erke  zu  einer  erträglichen  zu 
gestalten  und  sich  somit  einen  namhaften  .Abnehmer  ihrer  Erzeugnisse  lebensfähig  zn  erhalten, 
sondern  auch  die  Aufgabe,  durch  eine  entsprechende  Organisationsarbeit  anf  der  ganzen  Linie 
nnbereclitigte  .Angriffe  gegen  das  Carteilwesen  femznhalten. 

Ich  habe  lebhaft  bedauert,  dafs  der  Vertreter  unseres  Haupivereins,  Hr.  Ingenieur  Schrödter, 
behindert  war,  den  heutigen  Verhandlungen  beizuwohnen,  denn  es  lag  in  meiner  Absicht,  ihm, 
gleichzeitig  mit  Grüfsen  an  die  Mitglieder  unseres  Hauptvereins,  für  die  bevorstehenden  Beratbnngen 
der  zwecks  Bildung  eines  Rheinisch -West^lischen  Stabeisenverbandes  eingesetzten  Commission, 
welcher  Hr.  Schrödter  als  Mitglied  angebört,  den  Wunsch  besten  Erfolges  namens  der  oberschlesischen 
Fachgenossen  anszuspreclien.  (Zustimmung.) 

Vorsitzender:  M.  H.l  Die  Zeit  schreitet  allzuschnell  vor.  Das  Thema  fordert  zwar  geradezu 
Discussionen  heraus  und  es  könnte  noch  sehr  lange  darüber  gesprochen  werden,  aber  es  kommt 
noch  ein  Vortrag,  der  gehalten  werden  mnfs.  Ich  mnfs  deshalb  die  Discusaion  schliefsen  nnd 
nur  noch  Hrn.  Landgerichtspräsident  Nontwig  unseren  Dank. zum  Ausdruck  bringen.  Der  Herr 
Präsident,  welcher  ja  auch  Mitglied  unseres  Vereins  ist,  war  immer  ein  grofser  Frennd  von  ans 
Industriellen,  er  hat  uns  wieder  durch  seinen  ausgezeichneten  Vortrag  eine  grofse  Liebenswürdig- 
keit erwiesen.  Nochmals  herzlichen  Dank.  (Bravo!) 

Es  folgte  dann  als  Punkt  4 der  Tagesordnung  ein  Vortrag  des  Hrn.  Hütteningenieur 
B.  Osann-Berlin  über:  „Stahlformgnfs  und  seine  Verwendung.  Eine  Betrachtung  unter 
dem  Eindrücke  der  Düsseldorfer  .Ausstellung*^,  de.ssen  Veröffentlichung  ebenfalls  in  einem 
der  nächsten  Hefte  erfolgen  soll. 


An  dem  gemeinsamen  Mahle,  das  sich  wie  üblich  an  die  Versammlnng  anschlofs,  nahmen 
220  Personen  theil.  Der  Vorsitzende,  Hr.  Goneraldirector  Niedt,  hielt  im  Verlauf  desselben 
unter  dem  lebhaften  Beifall  der  Theilnohmer  einen  sehr  bemerkenswerthen  Kaisertoast,  den  er 
nach  einer  trefflichen  Beleuchtung  der  gesammten  gegenwärtigen  Wirthschaftslage  mit  dem  freudigen 
Hinweis  schlofs,  dafs  der  Industrie  in  der  Person  des  Kaisers  ein  starker  Helfer  zur  Seite  stehe, 
der,  wie  alle  Hohenzollern,  auch  dem  deutschen  Hüttenwesen  seine  Fürsorge  widme,  der  den  Zng 
der  Zeit  wie  kein  Anderer  verstehe  und  die  .Anforderungen  kenne,  die  das  zwanzigste  Jahrhundert 
stellt.  Hr.  Generaldirector  Liebert  begrüfste  in  launiger  Rede  das  neue  Ehrenmitglied,  die 
Gäste  and  die  Vortragenden.  Geheimrath  Jüngst  dankte  nnd  Geheimrath  Wedding  brachte  im 
Namen  der  (tästo  auf  den  Vorsitzenden  nnd  den  Schriftführer  des  Vereins  ein  Hoch  ans.  — Der 
Verlauf  der  Hauptversammlung  wird  allen  Theilnehmern  in  bester  Erinnerung  bleiben. 
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Vor  iVt  Jahren  schied  Freiherr  Carl  Fer- 
dinand von  .Stumm-Halberg  ans  diesem 
Leben,  ln  Dankbarkeit  ihres  verewigten  ('befs 
•ingedenk,  konnten  die  Angehörigen  der  Werke 
der  Firma  Gebrüder  Stninro  schon  am  Sonntag,  den 
30.  November  d.  J., 
ein  monnroentates 
Standbild  enthül- 
len, das  auch  vor 
der  Oefifentlichkeit 
Zeugnifs  von  dem 
hohen  Ansehen  ab- 
legen  soll,  in  dem 
der  Verewigte  bei 
den  Angehörigen 
der  von  ihm  gelei- 
teten Werke  stand. 

Dort,  wo  die  Eisen- 
werke nnd  der  Ort 
Nennkirchen  anein- 
ander grenzen,  bat 
das  Denkmal  sei- 
nen Standort  ge- 
funden. Znr  Einwei- 
hang  hatten  sich 
die  Familienmit- 
glieder, die  Beam- 
ten- und  Arbeiter- 
Abordnnngen  der 
Stnmmschen  Wer- 
ke, ferner  die  ganze 
gewaltige  södwest- 
dentsche  Industrie, 
als  deren  Vorkäm- 
pfer, Führer  und 
Bahnbrecher  der 
Verewigte  von  der 
„Post“  mit  Recht 
bezeichnet  wird, 
sowie  Abgeordnete 
and  Indnstrielle 
ans  allen  Theilen 

des  Reiches  eingefnnden.  Als  Vertreter  des  Kaisers 
war  Hr.  Generalleutnant  von  Deines,  commandi- 
render  General  des  8.  Armeecorps,  erschienen,  auch 
Generaloberst  Freiherr  vo n Loü  war  anwesend. 
Die  Feier  begann  mit  dem  Dankgebet  „Wir 
treten  zum  Beten“,  vorgetragen  von  dem  Hütten- 
gesangverein in  Begleitnng  der  Grubencapelle 
„König“.  Darauf  beschritt  Hr.  Generaldirector 
Th.  ZilUken  das  Rednerpult  und  hielt  folgende 
Ansprache: 

„Am  8.  März  vorigen  Jahres  schied  aus  tbateii- 
reichem  Leben,  in  fast  vollendetem  65.  Lebens- 
jahre, Hr.  Carl  Freiherr  von  Stumm  - Haiberg, 


ein  vornehmer,  kerndeutscher  Mann,  unwandelbar 
in  seinem  Charakter,  wie  in  zielbowafster  Energie, 
in  der  Pflicbterfüllung  streng  gegen  sich  selbst, 
wie  gegen  jeden  Andern,  ein  leuchtendes  Beispiel 
k llen , die  für  die  wirtbschaftliche  und  sociale  Wohl- 
fahrt des  deutschen 
Vaterlandes  ein 
warmes  Herz  ha- 
ben ! Die  rauhe 
Hand  des  Schick- 
sals hat  ihn  das  in 
wenigenJahren  be- 
vorstehende hun- 
dertjährige Jubi- 
läum der  Xennkir- 
chener  Werke  sei- 
ner Firma,  die  er 
in  43jähriger  un- 
ermüdlicher Thä- 
tlgkeit  zu  grofser 
Ausdehnung  und 
Rinthe  führte,  lei- 
der nicht  mehr  er- 
leben lassen.  Gleich 
schwer  bat  dieser 
unersetzliche  Ver- 
lust die  Familie, 
die  engere  Hei- 
math  und  dasVater- 
land,  sowie  die 
Tausende  solcher 
getroffen,  denen  er 
nicht  blofs  Arbeit- 
geber , sondern 
auch  ein  treuer 
Herather  und  wohl- 
wollender Freund 
war.  >Die  beste 
Wohlfahrtseinrich- 
tung ist  die  Ver- 
hinderung der  so- 
cialdemokratischen 
Agitation  unter  den  Arbeitern.«  Das  sind  seine 
eigenen  Worte,  mit  welchen  er  sich  selbst  so 
1 tretflich  gezeichnet  bat!  Schutz  der  Frau,  Hülfe 
' den  Wittwen,  Waisen  und  Bedrängten,  war  seine 
' sociale  Losung!  Mit  klarem  Blick  und  scharfem 
Verstände  begabt,  erkannte  er  stets  das  Beste 
zum  Woble  seiner  Untergebenen;  in  treuer  An- 
hänglichkeit an  seine  heimathliche  Scholle,  in 
; inniger  Liebe  zum  Reich,  w'ar'er  seines  Kaisers 
I und  Königs  allezeit  arbeite-  und  kampfbereiter 
\ Diener!  Das  Andenken  an  seine  stolze,  beden- 
! tungsvolle  Persönlichkeit  wird  sicherlich  ein 
i 1 1 vergängliches  sein , nnd  es  mehren  sich  die 
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Stimmen,  die  um  den  grofsen  Todten  klagen, 
die  seinen  Kath  und  seine  Tliatkraft  vermissen. 
Kaum  hatte  sich  die  (4ruft  über  dem  Kntsrhla- 
fenen  geschlossen,  als  auch  Arbeiter,  Meister 
und  lleamte  sich  in  dein  einhelligen  Herzens- 
wünsche begegneten,  ihrem  hochverehrten,  un- 
vergelslicheii  Herrn  und  Meister,  ihrem  er- 
probten Freund  und  Wohllhäter  ein  seiner 
würdiges  Denkmal  zu  errichten.  Es  sollte 
ein  Gedenkstein  sein,  zeugend  von  unwandel- 
barer Verehrung,  von  aufrichtiger  lUnkbarkeit 
gegen  einen  fürsorgenden  .Arbeitgeber,  das  Vor- 
bild eines  guten  Bürgers,  eines  glUuzenden 
Patrioten,  uns  und  kommenden  Geschlechtern 
zur  Mahnung:  nimmer  zu  erlahroi  n in  gewissen- 
hafter Ptlichterfüllniig  gegen  Kaiser  und  Reich, 
sowie  in  werktbütiger  christlicher  Nüchsten- 
liebe.  Von  Professor  Schapers  Meisterhand  ge- 
schatlVii,  übergebe  ich  hiermit  Euerer  Excellenz 
das  Standbild  unseres  verehrten  Chefs,  dessen 
ehrend  Gedenken  nie  erlöschen  möge,  so  lange 
der  allgiitige  Gott  MeriBchenhümle  mit  .Arbeit 
segnet!“ 

Nun  Hel  die  Hülle  und  alsbald  trat  Excellenz 
von  Deines  an  das  Denkmal  heran,  namens 
Seiner  Majestät  des  Kaisers  den  ersten  Kranz 
nicderzulegcn.  Dieser  Kranz  besteht  aus  Palmen- 
wedeln und  Lorheen  eisern,  geselimückt  mit  Lilien 
und  Maiblumen  und  zwei  weifsseidenen  Schleifen 
mit  dein  Kaiserlichen  Namenszeichen.  Dann  über- 
naiim  Excellenz  Generalleutnant  v.  Schu- 
bert im  Namen  der  Familie  das  Denkmal  und 
hielt  die  folgende  .Ansprache,  deren  markige  Sätze 
weithin  über  den  Platz  und  die  angrenzenden 
Strafscii  hinatisklangeu : 

,,DHnk  — aufrichtigen,  tiefempfundenen,  herz- 
lichen Dank  spreche  ich  im  Namen  der  Familie 
aus.  an  erster  Stelle  den  Herren  Heamten,  den 
Meistern  und  Arbeitern  des  Eisenwerks  Neun- 
kirc.heti,  von  denen  die  .Anregung  zur  Errichtung 
dieses  lioiTlichen  Standbildc.s  an^gegangen  ist. 
Sie  haben  damit  nicht  nur  Ihrem  iinvergofslichen 
Chef,  sondern  auch  sich  seihst  ein  Denkmal  er- 
richtet. ein  Denkmal  pietätvoller  Treue,  Ver- 
ehrung und  Anhänglichkeit.  Tiefernste  Gefühle 
sind  es,  die  heute  unser  Aller  Heizen  erfüllen: 
welmtntlisvolle  Erinnerungen,  gepaart  mit  stolzer 
Güiiugthnnng  über  das  schön  gelungene  Meister- 
werk; der  Grundtoii  aller  Kmptindiingen  aber  ist 
die  Würdigung  des  Verewigten.  Wie  Hr,.  Pro- 
fessor Schajier  seine  Figur  lebenswahr  und  über- 
raschend ähnlich  in  Erz  geschatfen  hat,  so  hat 
Hr.  Generaldtrectur  Zilliken,  der  nicht  nur  sein 
langjähriger  .Mitarbeiter  und  Perather,  sondern 
— ich  betone  dies  in  dankbarer  Werthschätzung 
ansdrinklich  — sein  intimer  Freund  und  Ver- 
trauter gewesen  ist,  in  markigen,  treffeudeu 
Worten  sein  Charakterbild  gezeichnet,  wie  es 
unauslöschlich  in  unserer  Erinnerung  steht.  Die 
grofse  und  glänzende  Versammlung,  welche  der 


i AufforderuDg  zur  Theilnalimc  an  der  heutigen 
Feier  gefolgt  ist,  legt  Zeuguifs  davon  ab,  wie 
der  Verewigte  in  allen  Hernfs-  und  Gesellschafts- 
klassen, hoi  .Jung  und  Alt,  bei  Hoch  und  Niedrig, 
aDgesehen,  geschätzt  und  beliebt  war.  Ihnen 
Allen,  m.  il.,  die  Sie  zum  Theil  aus  weiter  Ferne 
und  unter  nicht  unerheblichen  Beschwerden,  heute 
hier  erschienen  sind,  den  Vertretern  der  Be- 
hörden, Vereinen  und  sonstigen  Gästen  sage  ich 
gleichfalls  verbindlichen,  herzlichen  Dank.  Ganz 
besonders  aber  und  in  hohem  Mafse  beglückt, 
erfreut  und  geelirt  sind  wir,  die  Familie  und 
die  vStifter  des  Denkmals,  dadurch,  dafs  Seine 
.Majestät  der  Kaiser  und  König  Allergnädigst 
geruht  hat,  Allerhöchstseinen  Generaladjutanten 
und  commandirenden  General  der  heimischen 
Provinz,  Seine  Excellenz  Hrn.  Generalleutnant 
von  Deines,  als  Allerhochstseinen  Vertreter,  zu 
der  heutigen  Feier  zu  entsenden  und  so  zu  den 
vielfachen  Beweisen  von  Huld  und  Gnade,  welche 
der  Verewigte  im  Leben  und  bei  seinem  Heim- 
gange von  seinem  Kaiserlichen  Herrn  erfahren 
hat,  gewissermafsen  als  Schlufsstein  auch  noch 
diese  Ehrung  hinzuzufügen.  leb  bitte  Euere 
Excellenz,  Seiner  Majestät  zu  melden,  dafs  wir 
.Alle  durchdrungen  sind  von  dem  Bewufstsein  der 
auch  uns  zu  Tlieü  gewordenen  Gnade  und  von 
aufrichtigem,  ehrfurchtsvollstem  Dank  erfüllt  für 
Euerer  Excellenz  Anwesenheit  hei  der  heutigen 
Feier,  dafs  uns  dieser  Beweis  Allerhöchsten  Ver- 
trauens ein  neuer  Ansporu  sein  soll,  unentwegt 
unsere  PHicht  zu  thun,  Jedcj'  an  seinem  Platze 
und  in  seinem  Beruf,  so  wie  wir  von  dem  Ver- 
ewigten es  gelernt  haben.  In  diesem  Sinne 
wende  Ich  mich  ganz  besonders  an  die  Arbeiter 
des  Werkes,  um  ihnen  die  Bedeutung  dieser 
huldvollen  Kaiserlichen  Aiitheilnahme  an  der 
heutigen  Feier  so  recht  ans  Herz  zu  legen  und 
vor  Augen  zu  führen.  Ich  erinnere  daran,  wie 
vor  zehn  Jahren  Seine  Majestät  mit  Geuugthming 
Euer  Scharten  und  Arbeiten  hier  in  Nounkirchea 
in  Höchsteigener  Person  in  Augenschein  ge- 
nommen hat.  Dieser  Besuch  unseres  geliebten 
Monarchen  ist  neben  den  vielen  anderen  Aus- 
zeicbnuiigen  und  Bevorzugungen  die  schönste, 
liebste,  stolzeste  Erinnerung  de«  Verewigten  ge- 
wesen. So  sollen  auch  für  uns  die  Beweise 
Kaiserlicher  Huld  Merk-  und  Marksteine  io 
unserem  Leben  sein.  — Gottesfurcht  nnd  Köaigs- 
treue,  so  lange  wir  an  ihnen  festhaltcn,  haben 
wir  nichts  zu  besorgen.  Auf  dieser  Grundlage 
wird,  das  liotfe  ich  zuversichtlich,  das  schöne 
patriarchalische  Verhällnifs  weiter  sich  entwickeln 
und  erstarken,  das  den  Heimgegangenen  mit 
seinen  Arbeitern  verband,  das  seinen  Wider- 
sachern stets  ein  Dorn  im  Auge  gewesen,  von 
ihnen  so  vielfach  vermigUinpft  und  angefeindet 
worden  ist.  Vor  nahezu  hundert  Jahren  ist  dieses 
patriarchalische  Verhällnifs  duich  die  Firma 
Stumm  vom  Hunsrück  hierher  nach  Nennkirche» 
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nbertrapen  und  von  den  f'hefs,  insbeKondere  von 
dem,  dessen  Andenken  der  heutige  Tag  geweiht 
ist,  und  von  seiner  hochgesinnten  Gemahlin 
sorgsam  gepflegt  worden.  Unser  eifrigstes  Be- 
streben wird  es  sein,  dieses  Jahrhunderte  alte 
Band  in  seiner  bisherigen  Innigkeit  zu  erhalten 
und  allem  Ansturm  der  Zeiten  und  Verhältnisse 
trotzend  je  mehr  und  mehr  zu  befestigen.  Dazu 
mtifst  aber  auch  Ihr,  die  Arbeiter  selbst,  die 
Hand  bieten.  Es  liegt  nicht  in  unserer  Gewalt, 
die  V'erhältnisse  immer  so  zu  gestalten,  dafs  sie 
Allen  gefallen.  Es  können  Zeiten  noch  gröfseren 
Niederganges  und  noch  gröfserer  Bedrängnifs 
eintreten,  als  es  augenhlicklich  seit  den  letzten 
zwei  Jahren  der  Fall  ist.  .Aber  gerade  so  wie 
bisher  die  Firma  Gebrüder  Stumm  es  vermieden 
hat,  ihre  Arbeiter  unter  der  Ungunst  der  A’er- 
haltnisse  leiden  und  Arbeiterentlassungen  oder 
Lohnreductionen  eintreten  zu  lassen,  so  soll  auch 
ferner  jeder  rechtschaffene,  pflichttreue  Arbeiter 
seiner  vollen  Beschäftigung  und  seines  wohl- 
verdienten Lohnes  sicher  sein.  Dafür  müssen 
aber  auch  wir  die  unbedingte  Gewähr  haben, 
dafs  unsere  Arbeiter  in  jeder  Lage,  wie  schwierig 
auch  der  wirthscbaftliche  Kampf  und  die  social- 
politischen  Verhältnisse  sich  gestalten  mögen,  treu 
und  unentwegt  zu  uns  stehen  und  jegliche  Be- 
einflussung, woher  immer  sie  auch  kommen  möge, 
die  in  das  gute  Verhältnifs  zwischen  Arbeitgeber 
und  Arbeitnehmer  störend  sich  einzudrängen  ver- 
sucht, mit  mannhafter  Entschlossenheit  und  in 
ihrem  eigensten  wohlverstandenen  Interesse  zu- 
rflekweisen.  Wenn  wir  so  Zusammenhalten,  nach 
dem  alten  Wahrsprnch:  „Einigkeit  macht  stark*", 
wenn  wir  so  miteinander  und  für  einander  ar- 
beiten, so  kann  das  Nennkirchener  Eisenwerk 
ebenso  mit  Zuversicht  und  Vertrauen  in  die 
Zukunft  blicken,  wie  es  stolz  auf  seine  Ver- 
gangenheit’zurficksehen  darf.  Treu  seinen  Tra- 
ditionen, wird  es  seine  vornehmste  Aufgabe  darin 
snehon  und  Anden,  in  gutem  Einvernehmen  mit 
andern,  gleichstrebenden  und  gleichgesinnten  in- 
dnstriellen  Werken  zu  wirken  nnd  einzustehen 
für  des  Vaterlandes  Wohl  nnd  Ansehen,  für  des 
Reiches  Macht  nnd  Herrlichkeit,  nach  dem  er- 
habenen Beispiel  Seiner  Majestät,  unseres  ge- 
liebten, von  aller  Welt  bewunderten  Kaisers, 
dessen  Vorbild  auch  dem  Verewigten  als  Rieht- 
schnür  stets  vor  Angen  gestanden  hat.  Damm 
handele  ich  auch  lediglich  in  seinem  Sinne,  wenn 
ich  die  Versammlung  nnffordere,  gerade  heute, 
anläfslich  der  seinem  Andenken  geweihten  Feier 
einznstimmen  in  den  Ruf,  der  jedem  Patrioten 
aus  tiefiimorstem  Herzen  sich  auf  die  Lippen 
drängt,  der  das  Gelübde  unverbrüchlicher  Treue 
nnd  Hingebung  an  nnser  erhabenes  angestammtes 
HerrseberhauB  erneuert  und  zusammenfafst,  — 
in  den  Rnf:  >Es  lebe  Seine  Majestät,  unser 
Allergnädigster  Kaiser,  König  nnd  Herr!  Hurrah! 
Horrah!  Hnirab!«** 


I Das  ging  wie  ein  brausender  Donnerruf,  fort- 
i gepflanzt  durch  die  Menge  der  dicht  gedrängten 
! Neunkircher,  über  den  Ort.  Nach  dem  Gesang 
; der  Nationalhymne  fuhr  Excellcnz  von  Schubert 
folgendennnfsen  fort: 

I „loh  habe  den  Angehörigen  des  Neunkircher 
' Knuppscliaftsvereins  noch  die  Mittheilung  zu 
I machen,  dafs  dem  von  Ihnen  gegebenen  Beispiele 
folgend  auch  seitens  der  Firma  nnd  der  Hinter- 
bliehenen  des  V^erewig^en  am  heutigen  Tage 
' Stiftungen  gemacht  worden  sind,  die  das  An- 
denken an  ihn  wach  erhalten  sollen.  Es  haben 
; zunächst  die  vier  Töchter  im  Vereine  mit  ihrer 
Mutter  beschlossen,  das  gegenwärtige  Vermögen 
. des  Knappschaftsvereins  von  rund  750  OUO  %.4C 
zu  verdoppeln,  dergestalt,  dafs  diese  ^/4  Millionen 
I Mark  als  »Stumm-Halberg-Stiftung«  einen  be- 
sonderen Fonds  bilden  sollen,  bestimmt  vorzngs- 
I weise  zur  reichlicheren  Bemessung  der  Pensioneu 
: der  Mitglieder  des  Vereins  und  ihrer  Wittwen, 

; zur  Waisenunterstützung  nnd  zur  Linderung 
anderweiter,  aufsergcwöhnlicher  Nothstände  — - 
I nach  dem  freien,  uneingeschränkten  Befinden  des 
' Knappschaflsvorstandes.  Seitens  der  Firma  wird 
I ein  nopes  grofses  Waisen-  und  Altersversurgungs- 
haus  errichtet  nnd  damit  zugleich  eine  bedeutende 
Erweiterung  des  diesen  Aufgaben  bisher  mit- 
I dienenden  »Victoria-Hospitals«  für  ansschliefslicbe 
Zwecke  der  Krankenpflege  erreicht  werden.  Wir 
I Alle  haben  — Jeder  an  seinem  Theil  — Un- 
I endliches  an  dem  Heimgegangenen  verloren,  nicht 
I am  wenigsten  die  Hülfsbedürftigen  nnd  Schwachen, 

' denen  er  stets  ein  im  Stillen,  aber  zuverlässig 
> trensorgender,  väterlicher  Wohlthäter  gewesen 
; ist.  Ihnen  seinen  Verlast,  soweit  dies  überhaupt 
I möglich  ist,  weniger  fühlbar  zu  machen,  ist  der 
Zweck  nnd  die  Absicht  der  vorgedachton  Mafe- 
nahmen.  So  möge  sein  Andenken  ein  gesegnetes 
' sein  and  reiche  Früchte  tragen  für  späte  Ge- 
I schlechter  bis  in  die  fernste  Zeit."" 

I Als  Vertreter  der  Reichspartei  und  als  lang- 
j jähriger  bester  Freund  des  verewigten  Freiherm 
I von  Stnmm  - Haiberg  ergriff  nunmehr  Hr.  von 
Kardorff  das  Wort  zu  folgender  Ansprache: 
„Verehrte  Versammelte!  Nach  dem  Worte  des 
Psalmisten  soll  das  Leben  des  Menschen  siebzig, 
und  wenn  es  hoch  kommt,  achtzig  Jahre  währen. 
Es  hat  dem  allmächtigen  Gott  gefallen,  unseren 
V^erewigten,  meinen  Freund  Stumm,  aus  diesem 
Leben  abzurufen,  bevor  er  dieses  biblische  Alter 
erreicht  hatte,  ihn  abzurufen  zu  einer  Zeit,  in 
welcher  sein  Scheiden  nicht  allein  von  seiner 
Familie,  von  seinen  Angehörigen,  nicht  allein 
von  den  zahlreichen  Scharen  der  Werke,  die 
seiner  Leitung  anvertraut  waren,  sondern  auch 
von  der  politischen  Partei,  der  er  angehörto, 
als  ein  nach  menschlichem  Ermessen  unersetz- 
licher Verlust  empfanden  wurde;  und  es  gereicht 
mir,  der  ich  mit  dem  Verewigten  seit  dem  Jahre 
1866  in  den  Parlamenten  zusammen  gewirkt 
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habe,  es  gereicht  mir  zur  besonderen  Cienug* 
thniing,  dafs  es  mir  vergönnt  ist,  heute  bei  der 
Enthüllung  dieses  schönen  Denkmals,  dieses  herr* 
liehen  Denkmals,  einige  Worte  zu  sagen.  Denn 
das  Denkmal  ist  ein  schönes,  ein  herrliches,  es 
ist  ein  schönes  und  herrliches  in  seiner  künst- 
lerischen Ausgestaltung,  es  ist  ein  schönes  und 
herrliches  bezüglich  des  Zweckes,  den  es  ver- 
folgen soll,  auch  den  kommenden  Generationen 
das  Bild  des  Mannes  zu  vergegenwärtigen,  wie 
er  den  gewaltigen  Betrieben  seiner  Werke  vor- 
gestanden hat.  Es  ist  aber  namentlich  ein  herr- 
liches und  schönes  Denkmal,  weil  es  ein  Zeichen 
ist  nach  der  Art  seiner  Entstehung  und  ein 
lebendiges  Zeichen  dafür,  wie  gesegnet  das  An- 
denken meines  verewigten  Freundes  unter  den 
weiten  Scharen  gewesen  ist,  mit  denen  er 
durch  .seinen  gewaltigen  Betrieb  unter  allen  Den- 
jenigen bekannt  geworden  ist,  mit  denen  er  in 
seinem  reichbewegten  Leben  zusammen  gekommen 
ist;  und  ich  darf  mir  gestatten,  aus  seiner  poli- 
tisfheu  Vergangenheit  noch  Einiges  hervorzu- 
heben.  Wir  besitzen  in  Dcntschland  heute  eine 
sociale  Gesetzgebung,  eine  Gesetzgebung,  um 
welche  uns  die  ganze  übrige  Well,  das  ganze 
.'Ausland  beneidet,  eine  Gesetzgebung,  vermöge 
deren  der  invalide  .Arbeiter,  der  arbeitsiinl'ähig 
gewordene  Arbeiter,  nicht  mehr  auf  das  Almoseu 
oder  auf  das  Ariuenhans  angewiesen  ist,  sondern 
ein  Recht  auf  seine  Pensionirung  erworben  hat. 
M.  II.,  wir  verdanken  die  Durchführung  dieser 
grofsen  Gesetzgebung  gewifs  in  hohem  Mafsc 
der  Energie  des  grofsen  Staat.smannes,  des  Fürsten 
Bismarck;  aber  ich  mufs  doch  darauf  hinweisen, 
daCs  der  erste  Mann,  der  im  deutschen  Parlamente 
überhaupt  die  Anregung  zu  einer  solclien  Ge- 
setzgebung gegeben,  mein  verewigter  hVeiind 
war,  der  in  sehr  frühen  Jahren  — ich  glaube,  es 
war  in  den  siebziger  Jahren  — mit  dem  Centnims- 
abgeordneteii  Frhrn,  v.  Hertling  zunUclist  den 
Antrag  stellte,  die  verbündeten  Regierungen 
möchten  die  Gesetzgebung  in  die  Hand  nehmen. 
Mit  welcher  Treue,  mit  welcher  Aufopferung  er 
an  der  Ansgeataltnng  dieser  Gesetzgebung  ge- 
arbeitet hat,  das  können  nnr  die  beurtheilen, 
die  mit  ihm  im  Parlament  gesessen  haben,  die 
seine  Pflichttreue,  seinen  Fleifs  bei  den  parla- 
mentarischen Arbeiten  kennen  gelernt  haben, 
wie  ich  es  habe.  Und,  meine  Henen,  verehrte 
.Anwesende,  einer  der  letzten  Gedanken,  die  er 
mit  der  ihm  eigenen  Energie  im  Deutschen 
Reichstag  ausgesprochen  hat,  das  war  der,  dafs 
die  sociale  Gesetzgebung  noch  lange  nicht 
genug  ausgestaltet  sei,  dafs  cs  namentlich  ein 
dringendes  Bedürfnifs  sei,  auch  für  die  Wittwen 
und  Waisen  endlich  eine  Gesetzgebung  zu  ' 
schaffen,  durch  welche  sie  dom  Zustande  ent-  ; 
zogen  würden,  nur  auf  Almosen  angewiesen  zn 
sein,  durch  welche  ancli  der  Wittwen-  und 
WaisenverHorgung  eine  gesetzliche  (imndlage 


gegeben  würde.  Wenige  Wochen  noch  vor 
seinem  Tode  hat  er  diesem  Gedanken  einen  be- 
redten Ausdruck  im  Reichstage  gegeben.  Aber, 
m.  H.,  der  erste  Herr  Redner,  der  Hr.  General- 
director  Zilliken,  hat  schon  darauf  hingewieeen, 
dafs  er  auf  der  anderen  Seite  als  eine  Vor- 
bedingung dieser  Socialgesetzgebung  eine  scharfe 
Gesetzgebung  gegen  die  unruhigen  socialistiscben 
Elemente  verlangte,  welche  heute  leider  eine 
so  grofse  Ansdelmung  gewonnen  haben,  dafs  er 
; eine  scharfe  Gesetzgebung  verlangte  gegen  die- 
jenige socialUtische  .Agitation,  welche  dem  Volke 
den  Glauben  an  Gott  den  Allinächtigen  nnd 
nnseren  Erlöser,  die  Liebe  znm  Vuterlande,  die 
.Anhänglichkeit  an  unser  angestammtes  Fürsten- 
geschlecht, die  Achtung  vor  Kocht  nnd  Gesetz 
ans  den  Borzen  zu  roifsen  suchte  durch  eine 
wahrhaftig  satanische  Agitation.  Unter  den  heute 
Versammelten  fehlt  ein  Manu,  der  sein  Erscheinen 
bereits  ziigesichert  hatte,  ein  Mann,  der  mit  der 
Familie  Stumm  auch  in  verwandtschaftlich  naher 
Beziehung  stand,  Excellenz  Knipp,  dessen 
tragisches  Endo  Sie  .Alle  vernommen  haben  werden. 
M.  H.,  er  ist  jener  vergifteten  .Agitation  zum 
Opfer  gefallen,  mit  vergifteten  Pfeilen  ist  dieser 
Mann  ermordet  worden,  nicht  enuordet  mit  Dolch 
oder  durch  einen  Schafs,  sondern  ermordet  worden 
durch  eine  nichtswürdigo  Presse,  und,  m.  IL,  Sie 
mögen  daraus  nngefähr  den  Mafsstab  entnehmen, 
in  dom  mein  verew  igter  Freund  Stumm  seiiiei-seits 
Verdächtigungen  und  Angriffen  sein  ganzes  Leben 
lang  ausgesetzl  gewesen  ist.  Er  hat  diese  Ver- 
dächtigungen mit  nihigem  Mannesbewufstsein  er- 
tragen und  fortgefahren,  für  das  zu  wirken,  was 
er  für  die  gerechte  Sache  hielt.  Der  Fürst  Bis- 
marck, unser  aller  grofser  Kanzler,  dem  wir 
i Deutschlands  Einigung  verdanken,  er  hat  einmal 
gesagt,  nur  der  Politiker  ist  überhaupt  etwas 
werth,  der  kainpfeslnstig  ist,  und,  meine  ver- 
ehrte Versammlung,  mein  verewigter  Freund 
Stumm  bcsafs  eine  frische  Kampfeslust,  für 
das  einzutreten,  das  er  überhaupt  als  richtig, 
als  w ahr  erkannt  hatte.  Diese  Kampfeslust  war 
stets  dieselbe  bei  ihm,  sie  war  ebenso  frisch  wie 
die,  mit  der  er  seinerzeit  in  den  glorreichen 
Krieg  gezogen  war  im  Jahre  1870.  Dieselbe 
Kampfeslust  beseelte  ihn  auch  in  seinen  parlamen- 
tarischen Käm])fcn,  mochte  es  gelten,  die  Rechte 
der  Krone  gegen  die  Uebergrift  e der  demokratischen 
Richtung  zu  schützen,  mochte  es  gelten,  die  wirth- 
schaftliche  Entwicklung  unseres  Vaterlandes  vor 
den  verhängnifsvoUen  .Aenderuiigen  zu  bewahren, 
welche  einst  im  Jahre  1873  die  Verwirklichung 
der  Freihandelsdoctrin  über  Deutschland  herbei- 
geführt  hatte,  mochte  es  gelten,  den  Ansturm  der 
Socialdemokratie  abzuwehren,  mochte  es  auch 
gelten,  gegen  jene  socialistiscben  Dilettanten  anf- 
zntreten,  welche  glaubten,  von  der  Stndirstube  oder 
vom  Katheder  aus  die  sociale  Frage  mit  gelehrten 
Formeln  lösen  zu  können.  Er  war  überall  kampf- 
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bereit)  and  mit  seinem  scharfen  Verstand  nnd  seiner  j 
reichen  Erfahrung  beherrschte  er  namentlich  die 
sociale  Frage  wie  kein  Anderer.  Es  war  bei 
ans  Sitte»  wenn  eine  sociale  Debatte  in  .\aBBicht 
stand,  dafs  man  einfach  sagte:  Ach,  datdr  ist  ja 
Stamm  da,  der  weifs  Descheid.  Das  ist  jetzt 
anders;  wir  haben  Keinen  im  Parlament,  der 
winhschaftlirh  so  mit  der  socialen  Lage  vertrant 
ist,  der  ebenso  reiche  Rrfahrnngen  besitzt  and 
den  darcbdringenden  Verstand  wie  mein  heim-  : 
gegangener  Freund.  Es  ist  ihm  manchmal  vor-  I 
geworfen  worden,  er  sei  zu  scharf  nnd  schroff 
gewesen.  Ja,  schlierslich  bat  jeder  Mensch  seine 
Schwächen  nnd  Fehler,  das  Eine  haben  aber  auch 
seine  Gegner  anerkannt,  auch  seine  heftigsten 
politischen  Gegner,  selbst  die  socialistischen 
Führer,  das  ist,  dafs  er  ein  ganzer  Mann  war, 
ein  aufrechter  deutscher  Mann,  dem  jede  Löge  eine 
Unmöglichkeit  überhaupt  gewesen  wäre,  ein  auf- 
rechter deutscher  Mann,  von  dem  das  gofliigelte 
Wort  des  Fürsten  Bismarck  angewendet  werden  , 
kann:  Wir  Deutsche  fürchten  Gott,  sonst  nichts  I 
auf  der  Welt. 

Meine  verehrte  Versammlung!  In  den  ver-  I 
gangenon  grofsen  Zeiten,  in  welchen  wir  das  j 
Deutsche  Keich  gewonnen  haben,  in  diesen  I 
Zeiten  ist  dem  deutschen  Volke  eine  reiche  ^ 
Anzahl  von  grofsen  und  bedentenden  Milnnern  I 
bescheert  worden.  Mein  verewigter  Freund  I 
Freiherr  von  »Stnmin  hat  nicht  zu  den  geringsten 
unter  diesen  Münnern  gehört,  und  wenn  ich  heute  | 
an  seinem  Denkmal  einen  Kranz  niederlege,  so 
geschieht  es  mit  dem  innigen  Wunsche,  dem  Sie  ! 
gewifs  Alle,  Alle  zusiimmen  werden,  dafs  unserem 
deutschen  Vaterlande  eine  ähnliche  Art  von  ' 
Männern  auch  noch  in  Zukunft  beschiedeii  sein 
möge.“  i 


Das  auf  Seite  1335  im  Bild  wiedergegebena 
Denkmal  ist  nach  einem  Modell  des  Professors 
Schaper  in  Bronze  gegossen , es  zeigt  in  Über- 
raschender  Portr&täbnlichkeit  den  Freiherm  von 
Stnmm-Halberg,  als  oh  er  eben  auf  einem  Rund- 
gang  durch  die  Hüttenwerke  begriffen  sei. 

Nachdem  die  Hülle  gefallen,  wurden  zahlreiche 
Kränze  niedergelegt;  unter  der  Reihe  der  eingegan- 
genen Telegramme  waren  auch  die  folgenden: 

Berlin,  30.  November. 

Infolge  der  Zolltarifverbandlangen  nnab- 
kömmlich,  bedauern  wir  aufrichtig,  an  Ihrer 
Feier  nicht  thcilnehmen  zu  können.  Wir  sind 
im  Geiste  bei  Ihnen  und  gedenken  verehrnngs- 
voll  des  grofsen  Mannes,  dessen  Denkmal  Sie 
Sonntag  enthüllen. 

Abg.  BolU.  Abg.  Dr.  Beutner, 

Düsseldorf,  30.  November. 

Zn  unserem  lebhaften  Bedanern  verhindert, 
dort  anwesend  zu  sein,  bitten  wir  Sie,  die 
Versicherung  unserer  innigsten  .^ntheilnahme 
an  der  heutigen  Denkraalsfeier  geneigtest  an- 
zunehiuon.  Wir  betrachten  das  Denkmal  als 
willkommenes  Wahrzeichen  der  nnvergäiigUchen 
Erinnerung,  die  den  hohen  Verdiensten  des  in 
Gott  rnheuden  Herrn  Carl  Ferdinand  Freihorrn 
von  Stumm- Haiberg  um  das  deutsche  Vater- 
land und  seine  Eisenindustrie  in  der  Geschichte 
bewahrt  wird.  Wir  bitten  Sie,  der  Festver- 
sammlnng  unser  Glückauf  zu  übermitteln. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenlente: 
Geheimrath  Carl  Luegy  Vorsitzender. 
Ingenieur  K Schrödter,  Geschäftsführer. 
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Die  Minettcablagernng  des  lothringischen  Jura. 

Von  Bergassessor  Dr.  Kohlmann  in  Strafsbnr^  i.  K. 

(Schlafs  von  Seite  1287.  — Hierin  Tafel  IX  b.) 

- - (N«cbdruck  T«rbot*D.) 


Dag  deutsche  Minettegebiet  zwischen 
Fontsch  und  Urne. 

ln  nordsüdlicher  Erstreckung  steht  dieser 
Tbeil  des  deutschen  Minettegebietes  dem  des 
Plateaus  von  Anmetz  — Arsweiler  kaum  nach; 
hingegen  ist  seine  Breite,  da  östlich  Trieux — 
Avril  die  Landesgrenze  stark  gegen  Osten  ein- 
springt, durchschnittlich  viel  kleiner  und  daher 
die  gesammte  Flächenausdehnung  geringer. 
Wahrend  die  deutschen  Erzfelder  nördlich  der 
Fentsch  etwas  über  15  000  ha  umfassen,  be- 
decken die  zwischen  Fentsch  und  Orne  gelegenen 
wenig  mehr  als  7000  ha.  In  nennenswerthem 
Umfange  ist  das  Gebiet  zwischen  Fentsch  und 
Orne  durch  Grubenbaue  erschlossen  und  daher 
eingehend  bekannt.  Vornehmlich  sind  e.s  die 
Graben  der  Firma  de  Wendel:  Neufchef,  Hay- 
ingen,  Moyeuvre  und  Grofs-BIoyeuvre  (Nr.  89, 
92,  95  und  98,  Tafel  IX  a),  welche  schon  seit 
der  Mitte  des  vorigen  Jahrhunderts  betrieben 
werden  und  einen  bedeutenden  Theil  dieses  Ge- 
bietes bereits  ausgebentet  haben;  zudem  wird 
von  den  Rombacher  Hüttenwerken  die  Grobe 
Rofslingen  (Nr.  97)  betrieben  und  seit  einigen 
Jahren  ist  in  der  Nähe  von  Fentsch  das  Bergwerk 
Carl  Lneg  (Nr.  74)  in  Abbau  gekommen.  Die 
Ansbildnng  der  Minetteformation,  welche  sich 
natnrgemäfs  südlich  der  Fentsch  eng  an  die  des 
nördlichen  Plateaus  von  Anmetz — Arsweiler  an- 
schliefst,  nimmt  bis  zur  Orne  einen  wesentlich 
andern  Charakter  nicht  an.  Durchw'eg  ist  auch 
hier  das  graue  Lager  dasjenige,  dem  die  weit- 
aus gröfste  Bedeutung  zukommt  und  welches 
im  allgemeinen  eine  ähnliche  Zusammensetzung 
und  Ausbildung  aufweist,  wie  nördlich  der 
Fentsch.  Von  den  anderen  Lagern  scheint  keins 
in  grofsem  Umfange  bauwürdig  zu  sein.  Wie 
ira  deutschen  Minettegebiet  Überhaupt,  so  ist 
auch  zwischen  Fentsch  und  Orne  am  Ostrande 
der  Hochebene  die  Mächtigkeit  der  Erzformation 
und  der  Erzlager  gering,  um  gegen  Westen 
stark  znzunehmen,  so  dafs  in  letzterer  Richtung 
sich  der  Werth  der  Minettelager  steigert. 

Im  Bergwerk  Carl  Lneg  (Nr.  74)  ist  die 
Entwicklung  der  Hinetteformation  fast  dieselbe 
wie  in  dem  nördlich  gelegenen  Felde  Hercules. 
Hoffmann  * giebt  für  den  nördlichen  Theil  des 
Feldes  Carl  Lneg  die  Schichtenfolge  Abb.  17  an. 

* Hoffmann : Die  oolithischen  Eisenerze  in  DenUch- 
Lothringen  in  dem  Gebiete  zwischen  Fentsch  ondOme 
(s.  Literatomachweis  Nr.  29). 


Von  allen  Lagern  ist  nur  das  graue  bauwürdig;  in 
dem  östlichen  Theile  des  Feldes,  wo  .'augenblick- 
lich Abbau  umgeht,  wird  es  mit  etwa  3 m abgebaut. 


Rothsandiges  Lager  . . 6,90 

Mergel  mit  Kalkstein  . . 1,50 
Rothkalkiges  Lager  . . 2,90 

Mergel  mit  Kalkstein  . 4,40 

Gelbes  Lager 1,60 

Eisenhaltiger  Kalkstein  . 1,10 

Granes  Lager 6,30 

Abbildung  17.  Bergwerk  Carl  Lneg. 

In  der  südöstlich  von  Carl  Lneg  gelegenen 
Grube  Neufchef  folgen  nach  Hoffmann  die 
Schichten  wie  in  Abbild.  18  angegeben  aufeinander: 


Rothsandiges  Lager  . 1,30 
Mergel  mit  Kalkstein  0,G0 
Rotbkalkiges  Lager  . 1,20 


Mergel  mit  Kalkstein  4,50 


Gelbes  Lager  ....  1,10 
Eisenhaltig.  Kalkstein  1,00 

Granes  Lager  ....  4,20 


Mergel 


6,00 


Schwarzes  Lager  . . 2,20 


Abbildung  16.  Gmbe  Neufchef. 


r«40,  CaO 
S,A,810a7jS 


Fc  40. 
C*0  T, 
BIO«  S 


K«  SO, 
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Das  Profil,  welches  van  Werveke  (Abbild.  14) 
für  die  Gmbe  Neufchef  angiebt,  weicht  von  dem 
Hoffmannseben  nnr  wenig  ab.  Das  oberste  Lager, 
das  nach  letzterem  Autor  als  rothsandiges  an- 
zuspreeben  ist,  wird  von  van  Werveke  als  oberes 
rotbkalkiges  bezeichnet.  Anfserdem  ist  in  dem 
Profil  (Abbild.  14)  unter  dem  schwarzen  Lager 
noch  das  grüne  angegeben.  Eine  Zeitlang 
wurden  in  der  Grobe  Nenfchef  sämmtliche  fünf 
Lager:  das  schwarze,  graue,  gelbe,  rothkalkige 
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nnd  rothsandige  bezw.  obere  rothkalkige  gebaut; 
augenblicklich  bewegt  eich  der  Abbau  nur  im 
schwarzen^  grauen  und  gelben  Lager.  Das 
erstere  liefert,  wie  die  dem  Hoffmaunschen  Profil 
beigefögte  Analyse  ergiebt,  ein  sehr  kieHeliges 
Erz,  das  wegen  seines  hohen  KieselsänregohalteB 
als  Zuschlag  zu  den  kalkigen  Erzen  des  grauen 
Lagers  der  Gruben  Hayingen  und  Koyenvre  ron 
der  Firma  de  Wendel  benutzt  wird.  Die  Zu* 
sammensetzung  dieses  Erzes  ist  eine  wesentlich 
andere  als  die  dos  schwarzen  Lagers  der  ndrd* 
lieh  gelegenen  Grube  Friede.  Abgebaut  wird 
das  schwarze  Lager  in  der  Grube  Neufchof  mit 
einer  Mächtigkeit  von  2 bis  2,2  m.  Das  graue 
Lager,  dessen  Zusammensetzung  gleichfalls  neben 
dem  Profil  zu  finden  ist,  ist  wie  das  gelbe  Lager 
stark  mit  Kalk-Nieren  und  -llänken  durchsetzt;  ' 
es  werden  stellenweise  bis  zu  40  ^/o  ausge- 
Bchieden  und  in  der  Grube  zuriickbehalten.  Das 
graue  nnd  gelbe  Lager  werden  gemeinsam  ab- 
gebaut;  das  Zwlscbenmittel  dient  als  V'ersatz. 
ln  den  rothkalkigen  Lagern  geht  augenblicklich 
in  Anbetracht  der  schlechten  Conjnnctur  der  I 
Eisenindustrie  kein  Betrieb  um. 

ln  den  beiden  gegen  Süden  folgenden  Berg- 
werksfeldern  Hayingen  nnd  Hoyenvre  (Nr.  92 
and  96),  welche  mit  einer  Flächenansdelinnng 
von  zusammen  4300  ha  den  gröfsten  Theil  des  j 
zwiseben  FentscU  und  Ome  gelegenen  deutschen 
Hinettegebietes  umfassen  und  sich  vom  Aus- 
gehenden des  Ostrandes  westlich  bis  zur  Landes- 
grenze  erstrecken,  finden  wir  naturgemafs  keine 
einheitliche  Ausbildung  der  MiuetteBchiebten. 

Die  Erzformation,  welche  am  Plateau-Ostrand 
kaum  12  m stark  entwickelt  ist,  zeigt  an  der 
französischen  Grenze  eine  Mächtigkeit  von 
25  bis  30  m.  Auffallenderweise  sind  es 
hanptsäcblich  das  graue  Lager  und  die  darüber 
liegenden  Schichten,  denen  diese  Zunahme  der 
Mächtigkeit  gegen  Westen  zn  danken  ist,  während 
der  nntere  Theil  der  Erzformation  fast  dieselbe 
Mächtigkeit  behält.  Eröffnet  wird  die  Minette- 
formation in  den  genannten  Feldern  and  in  der 
dem  Bergwerk  Moyenvre  benachbarten  Grabe  Grofs- 
Moyenvre  (Nr.  95)  mit  dem  schwarzen  Lager, 
dessen  Mächtigkeit  sich  zwischen  1 Vx  Qnd  2 m 
bewegt  (s.  Profil  der  Gmbe  Moyenvre  Abbild.  14). 
Infolge  seines  hohen  KieselsäuregebaUes  wird 
das  Lager  nicht  gebaut.  Ueber  einem  mergeligen 
Mittel  von  durchweg  6 m Stärke  folgt  das  grane 
Lager,  das  am  Ostrande  kaum  1 m Mächtigkeit 
hat  und,  gegen  Westen  allmählich  anschwellend, 
an  der  Landesgzenze  4 bis  5 m erreicht.  Es 
ist  das  einzige  Erzlager,  das  in  diesen  Gruben 
abgebant  wird.  Nnr  znin  Tlieil  besteht  die 
Lagermasse  ans  Minette;  kalkige  Partien  finden 
sich  in  grofser  Menge  in  derselben  and  nehmen 
im  allgemeinen  mit  der  Zonahme  der  Lager- 
mächtigkeit zn.  Das  anf  Seite  556  befindliche 
Profil  (AbbUdnng  Nr.  7)  vernnscbaolicht  die 
XXIV.« 


I Vertheilnng  dieser  kalkigen  Partien  innerhalb 
I des  Lagers.  Dafs  in  den  Groben  Moyenvre  and 
I Hayingen  bis  zu  40  Ausschlag  beim  Abbau 
dieses  Lagers  Zurückbleiben,  kann  nach  diesem 
I Profil  nicht  erstaunen.  Die  geforderten  Erze 
! enthalten:  30  bis  32  ‘'/o  Fe,  11  bU  15  % CaO, 
6 bis  7 ®/o  SIO,.  Das  gelbe  Lager  ist  ebenso 
wie  die  rothen  Lager  aufscrordentlich  kalkig; 
sie  kommen  daher  für  den  Abbau  nicht  in  Frage. 

Die  östlich  der  Grube  Muyeuvro  gelegene 
Grube  Kofslingon  hat  in  bescheidenem  Umfange 
I zwei  Lager  abgebaut,  über  deren  Identiticirnng 
die  .Ansichten  auseinander  gehen.  Bei  der  go- 
ringon  Bedeutung,  welche  dieser  östlichste  Theil 
des  Minettevorkommens  hat,  glaube  ich  von  einer 
näheren  Besprechung  absehen  zn  dürfen. 

Das  Gebiet  zwischen  Fentsch  nnd  Orne 
weist  eine  reiche  Gehirgsgliederung  auf;  zudem 
liegen  im  allgemeinen  die  Erzlager  theils  höher, 
theils  nur  wenig  tiefer  als  die  Sohlen  der 
Thäler,  beides  Umstände,  welche  eine  leichte 
nnd  billige  Gewinnung  der  Erze  ermögltchon. 
Nur  in  dem  gegen  Trieux  vorspringenden 
deutschen  Gebietstheile  sinken  die  Erzschichten 
in  nennenswerthe  Tiefe;  an  der  Landesgrenze 
dürfte  das  graue  Lager  sich  etwa  120  m tiefer 
als  das  Bett  der  Fentsch  bei  dem  gleichnamigen 
Orte  befinden.  Was  die  Lagenngsverhältnisse 
angeht,  so  zeigen  die  Schichten  zwischen  dom 
Fentscher  und  Hayingor  Sprung  ein  nordsftd- 
liches  Streichen  und  ein  westliches  Einfallen 
von  3 bis  4 **/o.  Südöstlich  der  letztgenannten 
Verwerfung,  welche  bei  Hayingen  die  Schichten 
um  etwa  90  m ins  Liegende  vens'irfl,  schliefst 
sich  ein  fiaclier  Sattel  und  weiter  bis  zur  Orne 
eine  flache  Mnide  an.  Das  Einfallen  der 
Schichten,  im  Mittel  gegen  SW  gerichtet,  ist 
sehr  schwach,  so  dal's  trotz  der  bedeutenden 
Verwnrfshöhe  dort,  wo  der  Conroy  die  Landes- 
grenze bildet,  das  grane  Lager  kaum  mehr  als 
30  bis  40  m unter  dom  Bachbette  liegen  dürfte. 
Auf  Tafel  IX  ist  zwar  an  der  Stelle  in  An- 
lehnung au  die  französische  Karle  das  Aus- 
gehende der  Minetteformation  dargestellt.  Wie 
ich  indefs  schon  oben  bemorkto , rechnet  die 
französische  Karte  zu  dem  Schichtencomplex : 
Conches  minerais  de  fer  oolithiques  noch  den 
hangenden  Mergel,  und  der  letztere  dürfte  es 
wohl  sein,  der  dort  zu  Tage  tritt.  Da  ich 
persönlich  diese  Gegend  nicht  kenne,  wage  ich 
kein  endgültiges  Urtbeil  darüber  abzngeben. 

Das  deutsche  Minettegebiet  südlich 
der  Orne. 

Von  der  Orne  setzt  sich  die  Minetteformation 
weithin  gegen  Süden  fort,  und  seihst  südlich 
der  Landosgronze  begegnet  man  Lagern  oolithi- 
Bchen  Eisenerzes.  Aber  nur  der  nördliche  Theil 
dieses  auf  deutschem  Boden  rund  1 9 000  ha 
umfassenden  Gebietes  schliefst  bauwürdige  I.ager 
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ein,  während  die  Minettelager  im  gröfseren  süd- 
lichen Theil  bei  nuseren  heutigen  wirthschaft- 
lich- technischen  Verhältnissen  einen  lohnenden 
Bergwerkshetrieb  wohl  kaum  gestatten. 

Die  ausgedehnten  Grubenbaue,  welche  unsere 
Karte  (Tafel  IX  a)  südlich  der  Ome  durch  die 
schrat'ßrten  Stellen  andeiitet,  beweisen,  diifs  hier 
die  Krzformation  in  guter  BeschafTenheit  ent- 
wickelt sein  mnfs.  ln  der  That  liefert  dieser 
an  das  Omethal  angrenzende  Theil  ausgezeichnete 
Erze.  Aufser  dem  grauen  Lager  ist  es  das 
gelbe,  welches  an  der  Förderung  wesentlich  be- 
tbeiligt  ist.  Es  beginnt  nämlich  südlich  der 
Orne  die  Minettefomiation  einen  andern  Charakter 
anzunehmen.  Das  graue  Lager,  welches  nörd- 
lich der  Orne  die  Hauptrolle  spielt,  verliert 
südlich  allmählich  au  Bedeutung,  um  weiterhin 
ganz  nnbauwürdig  zu  werden  und  schliefslich 
zu  verschwinden;  schon  die  Profile  der  Grube 
Maringen  (Nr.  108)  Hihren  dieses  Lager  nicht 
mehr  auf.  Gleichsam  als  Ersatz  dafür  ist  das 
gelbe  und  weiter  südlich  das  schwarze  Lager  über 
eine  nonnensworthe  Fläche  abbanwördigentwickolt. 

Die  südlich  Kofslingen  gelegene  und  bereits 
abgebaute  Grube  Ver.  Rombach  bat  nur  ein 
Lager  und  zwar  das  gelbe  in  dem  nordwestlichen 
Zipfel  des  Feldes  gewonnen ; gegen  Südosten 
verliert  das  Lager  tin  Mächtigkeit  und  Güte  des 
Erzes.  Von  den  übrigen  Lagern  bat  sich  keins 
als  abbauwürdig  erwiesen.  Die  drei  gegen  Westen 
folgenden  Gruben : St.  Paul,  Lothringen  und  Orne,* 
welche  bereits  zum  gröfsten  Theil  abgebaut  sind, 
führen  das  graue  oder  gelbe  Lager  in  guter  Be- 
sebafTenheit.  Bauwürdig  ist,  oder,  soweit  bereits 
abgebaut,  war:  in  St.  Paul  das  gelbe  fast  überall, 
das  graue  in  einem  kleinen  westlichen  Tbeile,  in 
Grube  Lothringen  beide  Lager,  in  Grobe  Orne  das 
graue  fast  überall,  das  gelbe  im  südöstlichen  Theüe. 


Feber  die  Schichtenfolge,  sowie  die  Mächtigkeit  und 
Zusaromensetziing  der  bauwürdigen  Lager  geben 
folgende,  der  Arbeit  von  HolTmann  entnommene 
Profile  (Abbildung  19  bis  21)  Auskunft: 

Hangender  Mergel 

Kothkalkigeft  l^ger 0,4U 

Kisenbaltiger  Kalkstein  . . . 0,60 
Gelbes  Lager  ....  1,90  bis  2,10 


Eisenhaltiger  Kalkstein  . . . 1,90 
Graues  Lager ........  1,50 

Mergel 6,00  bis  6,30 

Uraanes  Lager  . . . 1,60  bis  1,60 

Mergel 2,40 

Schwarzes  Lager 1,40 

Abbildung  19.  St  Paul 


Hangender  Mergel 

Eisenhaltiger  Kalkstein  0,00  bis  0,50 
Rothkalkigfs  Lager.  . 0,40 bis 0,60 
Eisenhaltiger  Kalkstein  0,80  bis  0,40 
Gelbes  I^ger  ....  1,70  bis  2,30 
Eisenhaltiger  Kalkstein  1,10  bis  1,50 
Graues  Lager  ....  1,50  bis  2,60 


Mergel 


6,00 


Braunes  Lager.  . . . 1,70 bis 2,00 


Abbildung  20.  Lothringen 


Hangender  Mergel 

Eisenhaltiger  Kalkstein  . 0,50  bis  0,80 

Rothkalkiges  Lanr.  . . 0,60  bis  2,00 

Eisenhaltiger  Kalkstein 0,40 

Gelbes  Lager 2,20  bis  2,50 

Eisenhaltiger  Kalkstein  . 1,50  bis  2,10 

Graues  Lager 2,60  bis  B,80 


Mergel 


6,50 


Braunes  Lager . . 
Schwarzes  Lager  . 


Fe  :34,3,  TaO  8,6,  SiOi  16,6 
Fe  30,0.  CaU  6,0.  SiOi  24,5 


...  2,0 
1,50  bis  1,80 

Abbildung  21.  Ome 


Fe  36,21,  CaO  12,3,  8iO,  8,46 


Fe  :d7,4l.  CaO  9,2,  SiO»  6,8 


* Die  alte  Grube  Ome,  welche  in  ihrer  ganzen  Erstreckung  westlich  der  Gmbe  Lothringen  lag.  Vor 
einigi-n  Jahren  hat  ein  Feldesaustausch  und  Consolidation  mit  benachbarten  Feldern  stattgefunden,  wodurch 
die  Grube  Orne  eine  bedeutende  Erweiterung  erfahren  hat. 
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Von  diesen  Graben  aas  läfst  sich  die  Minette- 
formation  in  g^ater  Entwicklung:  gegen  Südwesten 
verfolgen.  Das  gelbe  Lager  verliert  wohl  in 
der  genannten  Richtung  an  Werth,  um  bald 
nnbanwürdig  zn  werden ; aber  das  graue  Lager 
ist  in  dem  längs  der  Landesgrenze  gegen  Süd- 
westen sich  hinziohenden  Streifen  günstig  ans- 
gebüdet.  In  der  Grube  Danline  (Xr.  101)  wird 
dasselbe  mit  imgeführ  3 m abgebaut  und  liefert 
dort  gute  kalkige  Erze.  Die  übrigen  Verhältnisse 
der  für  den  Abbau  in  Frage  kommenden  Lager  der 
Erzformation  sind  aus  folgendem  Profil  des  Haupt- 
schaclites  von  Pauline  (Abbildung  22)  ersichtlich: 

Mergel 

EiseDschiissiger  Kalkstein  . LOO 

Gelbes  Lager 4,60 

Muschelkalk 1,00 

Graues  Lager  (Oberbank)  . 4,50 

Eisenschüssiger  Kalkstein  . 1,10 

Graues  Lager  (Unterbankl.  0,tK) 

Abbildung  22.  Onibe  Paaline 

Das  graue  Lager  ist  somit  sehr  mächtig 
entwickelt  und  setzt  sich  aus  zwei  dnrcli  ein 
Kalksteinmittel  getrennten  Ränken  zusammen. 
Die  Unterbank  ist  nicht  bauwürdig,  und  von 
der  Oborbank  können  nur  die  drei  oberen  Meter 
gewonnen  werden.  Infolge  seines  anrserordont- 
lich  hohen  Kalkgehaltes  wird  das  gelbe  Lager 
schwerlich  sich  bauwürdig  erweisen.  Unter  dem 
grauen  Lager  finden  wir  in  dem  Hoffmannschen 
Profil  noch  das  braune  Lager  mit  3Vr  Mächtig- 
keit und  das  schwarze  Lager  mit  2 tu  ange- 
führt; weder  das  eine  noch  das  andere  ist  bau- 
würdig. Äehnlich  liegen  die  Verhältnisse  in 
der  südlich  von  Pauline  gelegenen  Grabe 
St.  Maria  (Nr.  113).  V^on  den  6 Lagern, 
welche  van  Werveke  in  dem  Profil  dieser  Grube 
(Abbild.  14)  angiebt,  dom  schwarzen,  braunen, 
grauen,  dem  gelben  von  Algringen,  dem  gelben 
von  Dfidelingen  und  dem  rothkalkigen,  wird  nur 
das  graue  augenblicklich  abgebaut  und  zwar 
mit  einer  Mächtigkeit  von  rund  2 ro.  Nach 
den  mir  zur  Verfügung  gestellten  Analysen  ist 
das  Erz  dieses  Lagers  sehr  günstig  zusammen- 
gesetzt. Gegen  Westen  nimmt  die  Mächtigkeit 
des  grauen  Lagers  erheblich  zu.  Nach  .Ansicht 
der  Grnbenverwaltiing  wird  auch  das  braune 
r.<ager  sich  stellenweise  bauen  lassen.  Wenn- 
gleich die  Mächtigkeit  1 Vi^  m kaum  übersteigt, 
80  glaubt  man  doch  mit  Rücksicht  auf  den 
grofsen  Eisen-  und  Kieselsäuregehalt  die  Minette 
dieses  Lagers  als  kicseliges  Erz  bezw.  Zuschlag 
mit  Vortheil  gewinnen  zu  können. 


' Von  den  im  Vorhergehenden  beschriebenen 
Gruben  ans  nimmt  gegen  Osten  und  Südosten 
I das  graue  Lager  schnell  an  Werth  ab.  Seine 
Hauwürdigkeit  beschränkt  sich  auf  einen  Rezirk, 
der  Frankreich  benachbart  ist  und  gegen  Süd- 
j osten  etwa  durch  eine  von  Rofslingen  über 
I Bohrloch  Nr.  52  (Tafel  IX)  gezogene  Linie  ab- 
zugrenzen  wäre.  Schon  in  den  Bohrlöchern 
Nr.  50  und  51  ist  das  Lager  nur  noch  mit 
0,40  bezw.  0,70  m Mächtigkeit  angetroffen 
worden,  und  die  Profile  der  meisten  südlicher 
gelegenen  Bohrlöcher  führen  dasselbe  gar  nicht 
mehr  an.  Südöstlich  der  bezeichneten  Grenze 
zieht  sich  dagegen  das  gelbe  Lager,  dessen 
Bauwürdigkeit  nicht  so  weit  gegen  Westen 
reicht  wie  die  des  grauen,  gegen  Süden  in  guter 
oder  mittelmärsiger  Beschaffenheit,  und  es  dürfte 
dasselbe  noch  in  der  Gegend  von  Malancourt, 
Roncourt  und  St.  Privat  bis  zn  der  allgemeinen, 
auf  Tafel  IX  angegebenen  ßauwürdigkeitsgrenze 
den  Abbau  lohnen.  Als  zweites  bauwürdiges 
Lager  kommt  in  diesem  Gebiet  stellenweise  das 
schwarze  in  Betracht.  Die  einzige  Grube, 
welche  südlich  der  von  Rofslingen  über  Bohr- 
loch 52  gebenden  Linie  augenblicklich  in  Betrieb 
ist,  Maringen  (Nr.  108),  baut  denn  auch  beide 
Lager,  das  gelbe  im  nordwestlichen  Theile  des 
Feldes  mit  rund  2 m Mächtigkeit  und  das 
schwarze  im  mittleren  Theile  des  Feldes  mit 
l*Vf  bis  2V«  m Mächtigkeit.  Die  Erze  des 
ersteren  Lagers  sind  kalkiger  Natur,  die  aus 
dem  schwarzen  Lager  geförderten  Minette  sollen 
enthalten:  Fe  34  Si  0^  12  bis  14  ®/®> 

9 bis  10  Neben  diesen  beiden  Lagern  führt 
das  Profil  von  van  Werveke  (Abbild.  14)  für 
diese  Grube  keins  mehr  an. 

Südlich  der  Grube  Maringen  treten  wir  in 
ein  Gebiet  ein,  welches,  von  den  alten  Stollen- 
betrieben in  den  Feldern  Mosel  und  Mance 
(Nr.  140  und  Nr.  151  bis  154)  abgesehen, 
durch  bergbanlicho  Aufschlüsse  nicht  bekannt 
ist.  Die  .Anzahl  der  dort  gemachten  Bohrangon 
ist  zwar  nicht  klein,  aber  der  gröfsere  Tbeil 
derselben  — die  in  den  70  er  Jahren  des  vorigen 
Jahrhunderts  zwecks  Muthung  gemachten  — 
haben  keine  genauen  Ergebnisse  über  die  Zu- 
sammensetzung der  Mlnetteformation  geliefert. 
Die  Bohrungen  wurden  hier  wie  auch  im  übrigen 
Theile  dos  deutschen  Minettegebietes  in  der  ge- 
nannten Periode  vielfach  nur  bis  zum  obersten 
Lager  durchgeführt  und  dann  eingestellt,  um 
die  Bohrgeräthe  schnell  an  anderer  Stelle  ver- 
werthen  zu  können.  Eine  Anzahl  neuerer 
Bohrungen  hat  etwas  mehr  Aufklärung  über 
! die  dortigen  Verhältnisse  gebracht,  indefs  kaum 
I genug,  um  ein  abschliefsendes  Urtheil  über  den 
I Werth  der  einzelnen  Lager  abgeben  zu  können. 

I Eins  aber  kann  heute  mit  Bestimmtheit  behauptet 
I werden,  nämlich  dafs  bei  unseren  heutigen  wirtb- 
, schaftlichen  und  technischen  Verhältnissen  dem 
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südlich  St.  Privat  ffeleffenen  Minottepebiot  eine 
iiennensvverthe  Bedeutung  nicht  bvizumessen  ist, 
dafs  aber  wohl  in  spUteror  Zeit  auf  die  kieseli^en 
Erze  dieses  (lebietcs  ein  lohnender  Abban  statt- 
Hmlen  wird. 

[tu  allgemeinen  niniint  di«  Mächtigkeit  der 
Erzfonnation,  welche  bereits  in  den  an  das 
Ornethal  angrenzenden  Urnben  gegen  das  nörd- 
liche Minettegobiet  Deutsch- Lothringens  wesent- 
lich geringer  ist,  südlich  St.  Privat  weiter  ab 
lind  io  Zusaimnenhang  hiermit  verlieren  aadi 
die  Erzlager  an  Mächtigkeit  nnd  somit  an  Werth. 
Kill  rrlheii  über  die  Zusaiiiniensctziing  der 
Miiietteformation  mögen  die  folgenden  Angaben 
einiger  ßohrergebnisse  gewähren. 

In  dem  Bohrloch  Nr.  5 1 ist  nacli  Greven*  in 
oiner  Tiefe  von  152  m ein  2,1.5  in  mächtiges 
Lager  angeitudVen  worden.  Bei  15H  m wurde 
ein  zweites  Lager  von  1,55  m,  bei  IGl  in  ein 
dünner  Minelti streifen  und  bei  1G4  in  Tiefe  das 
untere  l.ager  von  2,t)0  m Mächtigkeit  durch- 
bohrt. IJober  die  Beschaffenheit  nnd  den  Werth 
der  Lager  ist  nichts  bekannt  geworden.  Noch 
weniger  brauchbar  sind  die  Mittlieilungen  über 
das  Bohrloeli  Nr.  5iL  Dagegen  liefert  das 
Profil  des  v(H‘  einigen  .fahren  gostofsenen  Hohr 
loches  Nr.  55  folgende  genauen  Angaben  über 
die  .Sclüchtenrolge  der  Erzfonnation  (.Abbil- 
dung 23): 

l.ijgcr  . , , 1.Ö2 

Zw iKcin‘iimiltfl . . . 0,87 

(lenn‘>  LrtgiM-  . . . 1,39 

1-Vr.tiT  M.Tgel  . . . 3,27 

Brnimcs  l.uger  . . . 1,22 

MiTgel  lind  Kalk  . 3,80 


Schwarze»  l^ager  . . ,5,11 


Abbildung  23.  Bohrloch  Nr.  55. 

Die  von  den  Bohrkernen  gemachten  Analysen 
standen  mir  nicht  zur  Verfügung.  Für  das 
rothe,  gelbe  und  „braune“  Lager  schliefst  die 
geringe  Mächtigkeit  die  Bauwürdigkeit  aus,  es 
sei  denn,  dafs  das  rothe  und  gelbe  Lager  günstig 
zusammengesetzt  sind  und  daher  zusammen  ab- 
gebaut werden  können.  Was  das  schwarze  Lager 
anbetriffl,  .so  ist  es  — nach  den  Analysonergeb- 
nissen  dieses  Lagers  in  der  wetteren  Umgebung 
zu  nrtheiloD  — wohl  möglich,  dafs  dasselbe 
auch  hier,  wenigstens  mit  einem  Thoile  seiner 
Mächtigkeit,  den  Abbau  lohnt.  Iin  Bohrloch  Nr.  5ü 

• tirpven:  lla»  Vorkouimcn  des  oolitlii»chen  Eisen- 
erzoM  im  »litUicheo  Theil  Deutsch-LothriiigeDS  (s.  Lite- 
ratuma«diHoi8  Nr.  Bl). 


wurde  die  Erzformatiou  in  folgender  Änsbildung 
angetroffen  (Abbildung  24): 


Slerg»!  

Gelbes  Leger 2,20 

Mergel  mit  Kalk 2,16 

1 

j Mergel  7,45 

1 

- 

liliMll 

' Schwarzes  Lager 1,80 

Mergel  mit  brauner  Minette.  1,12 
.Mergel  m.  Minette  u. Schwefel- 

kies 0,52 

Abbildung  24.  Bohrloch  Nr.  50. 

Das  golbe  Lager  ist  mit  Rücksicht  anf  seine 
ungünstige  Ziisammensetzong  nicht  brauchbar. 
Ob  das  schwarze  für  den  Abbau  in  Frage  kommt, 
erscheint  mir  zweifelhaft.  Die  Ziisainmensetzang 
ist  ebenso  wie  bei  fast  allen  anderen  Bohrlöchern 
dieses  südlichsten  Tlieiles  iin  besten  Falle  als 
mittelmäfsig  zu  bezeichnen;  der  Kieselsäuregebalt 
ist  sehr  hoch  und  wird  nicht  durch  entsprechend 
höheren  Eisengehalt  anfgewogen. 

Weiter  südlich  verliert  das  gelbe  I^ager  mehr 
und  mehr  an  Mächtigkeit  nnd  günstiger  Zusainmen- 
^ Setzung.  Das  schwarze  Lager  behält  noch  eine 
grofse  Strecke  nach  Süden  eine  bedeutendere 
Mächtigkeit.  Es  ist  durchbohrt  worden : Im  Bohr- 
loch Nr.  57  mit  2,10,  Nr.  58  mit  2,38,  Nr.  62 
mit  2,91,  Nr.  63  mit  3,21  m Mächtigkeit. 

Mit  ungefähr  2 m Mächtigkeit  hat  man  dieses 
Lager  an  den  südlicher  gelegenen  Punkten 
Nr.  59,  60  und  61  angetroffen;  dagegen  wird 
seine  Mächtigkeit  für  das  Bohrloch  Nr.  84  nur 
mehr  za  0,96  m angegeben.  Bezüglich  der 
Zusammensetzung  gilt  das  eben  über  das  schwarze 
Lager  des  Bohrloches  Nr.  56  Gesagte.  Um  anch 
für  den  südlichsten  Theil  einiges  Nähere  Über 
dieSchicbtenfolgeder  Minetteformation  zu  bringen, 
mögen  die  Profile  der  Bohrlöcher  Nr.  58,  62 


64  (Abbild.  35  bis  37)  folgen: 

Rothes  Lager 

1,32 

Armes  Zwiscbeiunittel  . . . 

1,60 

Gelbes  Lager  (kalkig)  . . . 

0,80 

Mergel 

6,74 

Schwara.  l.ager  (kiesel.)  . . 

2,38 

Mergel  mit  Minettestreifen 

1,80 

Hli 

Ähbildung  25.  Bohrloch  Nr.  68. 
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(iraaer  kalkiger  Mergel  nml  ( 

fester  Korallenkalk  ^ , j ! 


tlelhes  Lai;er 1,01  i,'  *4 


Kalkiger  Mergel  und  Mergel 

j 7,M 

m 

mit  .Minette  ...... 

Schwarzes  I.ager 

3,21 

Mergel  mit  armer  Minette 
and  Kalk  mit  Schwefel 

j 1,23 

li 

kies 

M 

.\bbildaug  26.  Bohrloch  Nr.  62. 

(ielbes  Lager 

0,iJ5 

Mittfl 

3,10 

„Branne.s“  Lager  . . . 

0,08 

i'W'ijl! 

Mergel  and  Kalk  . . 

5,00 

• -li 

, : t’ 

0,96 

1 1. 

-i.iii 

Kalkiger  Mergel  mit  Minette 

2,62 

w 

.lanTflii 

4. 

Abbildung  27.  Bohrln 

h Nr.  ( 

Neben  diesen  ßohrcri^ebDissen  dienen  zur 
ßenrtheilnng  dieses  südlichsten  Gebietes  die 
Biittbeilungen  über  die  von  der  Mitte  des  vorigen 
Jahrhunderts  bis  in  die  80er  Jahre  bei  Ars 
f^emachten  Grnbenanfschlnsse.  In  den  (Trüben 
des  bei  Ars  mündenden  Maiice-Tbalcs  wurde 
nur  das  untere  Lager  und  zwar  in  einer  Mächtig- 
keit von  ungefähr  2 m abgebant.  Dieses  Lager, 
dem  man  den  Namen  Lager  von  Ars  beilegte, 
ist  höchstwahrscheinlich  identisch  mit  unserem 
schwarzen  Lager.  Die  aus  demselben  gewonnenen 
Erze  waren  vorwiegend  kieselig  und  enthielten 
30  bis  36  7o  Fe,  15  bis  2.j  7*  SiO*,  6 bis 
10  7*  CaO.  Mit  Rücksicht  auf  den  hohen 

Kieselsäuregebalt  konnten  diese  Erze  die  Con- 
currenz  der  günstiger  zusammengesetzten  Minette 
des  nördlicheren  Gebietes  nicht  aushalten  und 
die  Gruben  kamen  daher  znm  Erliegen. 

Wenngleich  somit  ein  abscbliefseDdes  Urtheil 
über  den  Werth  der  Erzlager,  insbesondere  des  ! 
schwarzen  Liigors  im  südlichsten  Theile  des  . 
deutschen  Minettegebietes,  mangels  weitergeliender  | 
Aufschlüsse  nicht  abgegeben  werden  kann,  so 
habe  ich  doch  der  Vollständigkeit  halber  auch  | 
in  diesem  Theile  die  Hauwürdigkeitsgrenze  ge-  I 
zogen.  Wie  überhaupt,  so  ist  besonders  für 
dieses  Gebiet  zu  berücksichtigen,  dafs  der  Begriff  | 
der  Banwürdigkeit  eines  Lagers  ein  stets  wech- 
selnder ist,  abhängig  von  den  dem  steten  Schwanken 
unterworfenen  wirthschaftlicben  Verhältnissen, 


abhängig  anch  von  der  Entwicklung  der  Herghau- 
und  Hüttentechnik.  Mancheroiis  ruht  jetzt  der 
Abbau  in  ärmeren  Minettelagern,  welche  in  der 
Hochconjunctiir  unseres  letzten  wiithsehaft liehen 
Aufschwunges  ausgebeutet  wurden,  deren  ininder- 
wertbige  Erze  damals  von  den  Hüttenwerken  mit 
Dank  angenommen  wurden.  Undes  wird  — boffont- 
I lieh  bald  wieder  — eine  Zeit  koiniuon,  wo  die 
Hüttenwerke  auch  solche  eisonäniieren  Erze  ge- 
brauchen  können.  Betrachtet  man  die  Entwick- 
lung der  letzten  Jahrzehnte  in  dieser  Hinsicht, 
so  erkennt  man  unschwer,  dafs  den  Forlschritten 
der  Hütlentechiiik  entsprechend  die  Anforderungen 
I an  den  Eisengehalt  der  Erze  sinken.  Dafs  ein- 
zelne Hütten  im  Mineitegebiet  Erze  mit  Vortheil 
I verhütten  können,  welche  im  Möller  einen  Durch- 
I Bcbiiittsgehalt  von  28  bis  29  7o  **  6 ergeben,  würde 
I man  in  früherer  Zeit  für  unmöglich  gehalten  haben. 

I Und  es  unterliegt  wohl  keinem  Zweifel,  dafs  aiicb 
in  der  Zukunft  die  Anforderungen  an  den  Eisen- 
gehalt und  die  sonstige  Zusammensetzung  der  Erze 
sinken  werden  und  dufs  somit  Lager,  die  heute  als 
unbauwürdig  zu  betrachten  sind,  an  VN’erth  ge- 
winnen. Mit  Rücksicht  auf  die  Unsicherheit  dieser 
Entwicklung  habe  ich  bei  der  Festlegung  der  Bau- 
würdigkeitsgrenze  nur  das  in  Betracht  gezogen, 
was  nach  den  Durchschnittsverhältnissen  der  letzten 
Jahre  als  bauwürdig  zu  betrachten  ist. 

Das  französische  Mittelgebiet. 

Wie  wir  bereits  oben  sahen,  beruht  die  Eiu- 
theilung  dos  französischen  Mineitevorkomineii» 
in  verschiedene  (iebiete  nicht  wie  die  Theilnng 
des  deutsidien  Erzgebietes  auf  topographischer 
Gliedernng ; vielmehr  hat  hier  die  eigenartige 
Gestalt  der  Flüche,  über  welche  die  bauwürdige 
Minette  verbreitet  ist,  Anlafs  zur  Unterscheidung 
gegeben.  Die  nach  Westen  weit  ausgreifenden 
Vorsprünge  der  bauwürdigen  Fläche,  welche 
durch  die  auf  Tafel  IX  aofgetragene  Bauwiirdig- 
keilsgrenze  erkemiiHch  sind,  lassen  die  von  den 
französischen  Bergingenieuren  angegebene  Gliede- 
rung in  das  Gebiet  von  Longwy,  das  Mittel-  und 
das  Onie- Gebiet  zweckmäfsig  erscheinen.  .\nf 
dem  Gebiet  zwischen  der  Landesgrenze  nnd  den 
bezeichneten  Vorsprüngen  ist  naturgeinäfs  eine 
scharfe  Grenze  zwischen  den  einzelnen  Gebieten 
nicht  zu  ziehen. 

Mit  dieser  Gliederung  fAllt  ein  Unterschied 
in  der  Ausbildung  der  Krzforraatioii  zusammen 
— derselbe  Unterschied,  dem  wir  bereits  hei 
Besprechung  der  Minettegebicte  Luxemburgs  be- 
gegnet sind.  Während  das  Gebiet  von  Longwj’ 
sich  in  der  Entwicklung  der  Minetteformaiion 
an  das  westliche  Gebiet  Luxoinbiirgs  mit  seinen 
vorwiegend  kieseligen  Erzlagern  anschliefst,  linden 
wir  im  Mittel-  und  Urne-Gebiet  die  Fortsctzniig 
der  kalkigen  Lager  des  Gebietes  von  Esch  und 
Aumetz  sowie  des  deutschen  Urne-Gebietes.  Ich 
glaube  in  der  Annahme  nicht  fehlzugeheu,  dafs 
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uQch  auf  französiHchem  Gebiet  die  Aeoderuog 
in  der  Uenchaftenheit  der  Erzfonnation  sich  in 
der  Nähe  des  Sprunges  vmi  DoutBch-Olh  bezw. 
von  Crusnes  vollzieht.  E»  würde  somit  der  Sprung 
von  Deutsch-Üih  die  Grenze  bilden  zwischen  dem 
nordwestlichen  Tlieile  mit  einer  vorwiegend  kiese- 
ligen  Ik'schaffenheitder  Erzlager  and  deiiigröfseren 
südöstlichen  Theile,  in  dem  die  HeschaÜenheit 
der  Minette  kalkig  and  die  Zusummensetzung 
der  Erzformation  anders  geartet  ist.  Indcfs  er- 
scheint mir  die  Annahme,  dafs  an  der  Verwerfung 
selbst  ein  plötzlicher  Wechsel  in  der  Anshildung 
eintritt  und  mit  derselben  in  nrsUchlichem  Zu- 
sammenhang steht,  wie  vielfach  behauptet  wird, 
ungerechtfertigt,  und  steht  mit  den  auf  deutschem 
Gebiet  gemachten  Erfahrungen  im  Widerspruch. 
Soweit  die  wenigen  mir  zur  Verfügung  stehenden 
Ergebnisse  von  Hohrungen  ein  ürtheil  gestatten, 
ist  auch  auf  französischem  Gebiet  der  Wechsel 
ein  allmählicher.  Von  der  Gegend  von  Hussigny- 
Villerupt,  über  deren  Minettevorkoiumen  oben 
näher  gesprochen  worden  ist,  läfst  sich  die  Erz- 
fommtion  in  ähnlicher  Eeseb.atTenheit  gegen  Süden 
verfolgen.  Das  rothe  Eager  v(»n  ttberkom  hat 
die  gröfsere  Bedeutung,  während  das  hier  gleich- 
falls kieselige  graue  Lager  erst  in  zweiter  Linie 
für  den  Abbau  in  Frage  kommt.  Schon  in  dem 
Theile  zwischen  Brehain  und  Crusnes  läfst  sich 
eine  Zunahme  der  Mächtigkeit  des  granen  Lagers 
und  eine  Aenderung  in  seiner  Beschaffenheit  fest- 
steilen,  wobei  gleichzeitig  das  rothe  Lager  in 
den  Hintergrund  tritt.  Und  weiter  südlich  im 
ganzen  Mittel-  und  Üme-Gebiet  führt  das  graue 
Lager  in  gröfserer  Mächtigkeit  gute  kalkige 
Erze  und  hat  wie  in  dem  benachbarten  Deutsch- 
land die  weitaus  gröfste  Bedeutung  von  allen 
Erzlagern. 

Im  Mittelgebiet  erstreckt  sich  nach  Angabe 
der  französischen  Bergingenienre  die  Erzformatioii 
in  bauwürdiger  Beschaffenheit  über  eine  Fläche 
von  13  000  bis  14  000  ha.  Von  der  I.andcs- 
grenze  zieht  sie  sich  in  reicher  Entwicklung 
gegen  Westen  bis  in  die  (iegend  von  Domremy- 
Eton.  Die  Gosammtmächtigkeit  der  Minette- 
forination  schwankt  zwischen  -35  und  .50  ni  und 
überschreitet  die  letztere  Zahl  nur  stellenweise, 
so  bei  Trieiix  und  Mairy.  Sie  steht  somit  der 
des  benachbarten  deutschen  Gebietes  kaum  nach. 
Die  Schichtenfolgft  innerhalb  der  Erzfonnafion, 
die  Mächtigkeit  und  Beschaffenheit  der  Minette- 
lager ist,  wie  im  nbrigen  Erzgebiet,  erheblichen 
.Schwankungen  unterworfen.  I.ängs  der  Lundes- 
grenze finden  wir  naturgemUfs  dieselben  Vkrhült- 
nisse  wie  auf  der  deutschen  Seite.  Die  Schichten- 
folge  der  Erzformation  zwischen  Crusnes  und  der 
Landesgrenze  ergiebt  sich  aus  folgendem  Profil  des 
Bohrloches  Nr.  1 (Tafel  IX),  welches  sich  in  dem 
.Aufsätze  von  Palgen*  findet  (Abbildung  28). 

* P&liren:  Les  nouveaux  simdavea  etc.  (s.  Litcratnr- 
nachwoiM  Nr.  41). 


Ebenso  wie  bei  Anmetz  zeigt  das  graue 
I.ager  hier  eine  weniger  günstige  Zusainmen- 
setzuiig  und  tritt  hintei  dem  braunen  an  Be- 
deutung zurück.  Weiler  als  inDeuiKch-Lothringen 
scheint  sich  das  letztere  Lager  in  guter  Be- 
schaffenheit nach  Süden  zu  erstrecken.  Im  Bohr- 
loch bei  Audun  de  Koman  (Nr.  20  auf  Tafel  IX) 
ist  nach  l*algen  dnrcliörlert  worden  ein  braunes 
Lager  von  3,1.5  m Mächtigkeit  und  einem  Gehalt 

Kalkstein  und  3Iergel  . . . 1,19 

Kieselige«  n.  mergelig.  Lager  2,77 


F.isenschiiss.  roth.  Kalkstein  1,59 

Mnschelkalkstciu  and  Mergel  3,02 

Mergeliger  brauner  Kalkstein  1,24 

Grauer  Kalkstein 3,(K) 

Blauer  Mergel 1,59 

Rothes  Lager  (reich) ....  0,74 
Huthes  Lager  (mergelig)  . . l,f>5 
Brauner  Museheikalkstein . . 0.45 
Kalkstein  und  Mergel  . , . 1,30 
Brauner  Kalksteinin.  Kognuns  0,4<J 

Erzlager  (kalkig  a.  mergelig)  2,35 
Kalkstein 3,05 


Graues  Lager 3,24 

Kalkstein 1,15 

Kalkstein  mit  Mergel  , . . 1,80 

Kalkstein 2,10 

Braunes  Lager  (sehr  mergelig)  1,25 


Braunes  Lager  (reich)  . , . 3,76 


Brauner,  oisenschtUsiger  Kalk  1,40 
Eisenschüssiger  Sandstein  . 3,50 

Abbildnng  28.  Bohrloch  Nr.  1. 

von  38  Fe,  (>  “/o  C^aO,  15"/o  das 

dort  angetroffene  graue  [.ager  zeigte  2,70  m 
Mächtigkeit  mit  einem  Gehalt  von  38  ®/o  Fe, 
12  ®/o  CaO,  10  ®/o  SiOi,  das  rothe  Lager  2,50  m 
Mächtigkeit  und  38®/o  Fe,  fi®/o  CaO,  15®/o  SiO^, 
Weiter  südlich  verschwindet  das  braune  Lager; 
in  der  ('oncession  Sancy  (Nr.  30  der  französischen 
Erzfelder,  Tafel  IX  a)  ist  es  nicht  mehr  gefunden 
worden.  Gogou  Westen  läfst  es  sich  nicht  weit 
in  guter  Anebildung  verfolgen.  Wenn  wir  von 
der  grofsen  südlich  Serronville  gelegenen  Enclave, 
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in  der  die  Minetteformation  ganz  steril  igt,  ab- 
sehen«  so  tritt  das  braune  Lager  nach  den  fran- 
zösischen Angaben  in  der  Concession  Anderny 
(Nr.  31  der  französischen  Krzfeider)  mit  5 m 
Mächtigkeit  und  einem  Cichalt  von  dH  ^/o  Fe« 
5 ®/o  CaO  und  17  “/o  SiOj  anf;  weiter  westlich 
in  den  Concessionun  Malavillers  und  Tucquegnieiix 
kommt  das  Lager  indefs  nicht  mehr  in  bau- 
würdiger Heschaffeuheit  vor.  Dafür  beginnt 
hier  — narb  den  Angaben  der  französischen 
Bergingenieure  — das  grane  Lager  eine  aufser- 
ordentlich  günstige  Kntfaltung  zn  zeigen.  Die 
Mächtigkeit  gegen  Westen  nimmt  zu  und  erreicht 
in  der  Uegend  von  Landres  bis  zu  H m.  Die 
Zasammensetzntig  schwankt  nach  Villain  zwischen 
35  und  -13  7o  Fe,  ti  und  15  ® o CaO,  5 bis 
lU  ®/o  SiOj.  AufserderAbbildiing Nr. H (Seite 561), 
anf  welcher  sieh  Mächtigkeitscurven  des  granen 
Lagers  finden,  geben  die  Profile  von  Tafel  IX  b, 
welche  der  Arbeit  von  Villain*  entnommen  sind, 
Auskunft  über  Mächtigkeit  und  weiterhin  über 
ZuHammensetzung**  dieses  Krzhigers.  Zur  leich- 
teren Cebersicht  seien  Mächtigkeit  und,  soweit 
vou  Villain  angegeben,  auch  Zusaminensetzung 
des  grauen  Ljigers  nach  den  .A^ngaben  der  Profile 
hier  zusaminengestellt  (die  Bohrlochnninmera 
beziehen  sich  auf  Tafel  IX  und  sind  im  Folgenden 
so  grnppirt,  dafs  man  im  allgemeinen  auf  der 
Karte  von  Osten  nach  Westen  fortschreitet): 
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Nach  diesen  Angaben  von  Villain  könnte  e.s 
scheinen,  als  ob  das  graue  Lager  auf  französi- 
Bchem  Gebiet  unvergleichlich  besser  entwickelt 
wäre  als  auf  deutschem.  Indefs,  da  die  Kenntnils, 
welche  man  von  dem  französischen  Mittelgcbiet 

• V’illain:  Sur  le  gi^enient  des  mineraij»  de  fer  en 
Meorthe-et'Moselle.  (.S.  Literatumauhweis  Nr.  40.) 

••  Die  in  die  Profile  eingeschriebenen,  über  den 
fjagem  befindlichen  Zahlen  gehen  die  ZaHammensetzung 
des  betreffenden  Lagers  au  und  zwar  bezieht  sich  die 
erste  auf  den  Fe-,  die  zweite  auf  den  CaO-,  die  dritte 
auf  den  SiOt-Oehalt. 


hat,  sich  einzig  und  allein  auf  die  Ergebnisse 
der  Bohrungen  stützt,  so  dürfte  ein  endgiiltiges 
rrtlieil  über  den  Werth  des  Miuottevorkommens 
erst  beim  späteren  Grubenbetrieb  möglich  sein. 
Nach  den  Erfahrungen,  welche  die  unterirdischen 
Aufscbltisse  auf  deutschem  Gebiet  gebracht  haben, 
ist  es  unwuhmheiiilich,  dafs  das  graue  Lager 
solch  günstige  ZusummensetzUDg  auf  die  ganze 
Lagermächtigkeit  zeigt.  Weniger  günstig  spricht 
sich  Holland  über  das  französische  .Mittel-  und 
Orne-Gebiet  aus.  Nach  ihm  erreicht  das  graue 
Lager  bis  zu  H,S  m MHchtigkeit  und  enthält  im 
allgemeiiieu  auf  2 bis  4 m Mächtigkeit  30  bis 
40  ®/o  Fe  (mit  3 bis  l4®/o  t'aO);  man  treffe 
zwar  zuweilen  reichere  Dislrictc,  aber  das  seien 
Ausnahmen.  Wenn  man  biiiznfügt,  dafs  inner- 
halb die.ser  2 bis  I m banwuirdiger  Lagerinächtig- 
keit  wohl  auch  noch  kalkige  Partien  Vorkommen, 
so  haben  wir  ähnliche  Verhältnisso  wie  auf 
deutschem  Gebiet. 

Und  auch  Villain  nimmt  bei  der  Berechnung 
des  ErzvorratliS  dieses  Gebietes  eine  dnreb- 
schiiittliclie  bauwürdige  Mächtigkeit  von  3 m 
an,  womit  auch  er  zugiebt,  dafs  die  angeführte 
günstige  Zusammensetzung  sich  nicht  anf  die 
ganze  Lagennilcbligkeit,  sondern  nur  anf  einen 
Theil  derselben  bezieht. 

Von  den  übrigen  Lagern  kommt  keins  für 
den  .Abbau  in  gTofserem  Umfange  in  Betracht. 
Man  trifft  dag  gelbe  ebenso  wie  das  ruthe  L;iger 
stellenweise  in  besserer  Znsainmeijsetzung  und 
hinreichender  Mächtigkeit.  Bauwürdig  sind  diese 
Lager  aber  wahrscheinlich  im  allgemeinen  in 
nemienswerthem  Umfange  nicht. 

Im  Gegensatz  zum  Gebiet  von  LongwT,  in 
dem  die  Erzlager  iu  ausgedehntem  Mafso  im 
Tagebau  auggebcutet  werden  und  im  übrigen 
durch  Stolleuban  erschlossen  sind,  tritt  die 
Mineiteformation  im  französischen  Mittelgobiot 
an  keiner  Stelle  zu  Tage  aus.  Vielmehr  liegen 
hier  die  Erzlager  durchweg  in  gröfserer  Tiefe 
unter  der  Oberfläche;  dazu  kommt  als  weiterer 
ungünstiger  Umstand,  dafs  auch  in  der  näheren 
Umgebung  tiefere  Thäler  nicht  vorhanden  sind. 
Die  Profile  JK  und  NO  (Tafel  X)  lassen  die 
starke  Ueherdeckung  der  Erzformatioii  deutlich 
erkennen.  Besonders  im  letzteren  Profil  fällt  die 
tiefe  I.agc  und  die  entsprechende  Ueberdecknng 
der  Erzlager  zwischen  dem  Sprung  von  Avril 
und  dem  von  AuJun  le  Homan  gegenüber  den 
übrigen  vom  Profil  durchschnittenen  Gebieten 
«ehr  auf.  Fast  durchweg  dürfte  im  .Mittelgcbiet 
das  graue  Lager  200  bis  240  m unter  der  Ober- 
fläche liegen. 

Das  französische  Orne-Gebiet. 

Das  sich  nach  Süden  an  das  Miltelgehiet 
anschiier«ende  Orne-Gebiet  zieht  «ich  von  der 
Laudesgrenze  zu  beiden  Seiten  der  Orne  gegen 
I SW  bis  in  die  Gegend  vou  Brainville.  Es  bildet 
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UDgeiabr  die  B’orm  eines  rechtwinkligen  Dreiecks, 
dessen  Hypotenuse  der  Sprung  von  Avril  und 
»eine  Verlängerung  über  Abbeville  bis  Brain- 
villo  ist,  dessen  zweite  Seite  von  letzterem  Punkte 
über  Mnrville  verläuft  und  das  seinen  Abschlafs 
nach  Osten  in  der  Landesgrenze  findet.  Inner- 
halb dieses  Gebietes  zeigt  die  Minotteformation 
eine  theilweiso  edle  Zusammensetzung.  Die 
Gesammtmächtigkeit  der  Erzfurmation  schwankt 
zwischen  3.5  und  35  m,  ist  also  wesentlich 
geringer  aU  im  Mittelgebiet.  Dem  entspricht 


naturgemUfs  eine  schwächere  Entwicklung  der 
Erzlager.  Nor  bei  Joeuf,  Hom^conrt  und  Rriey 
finden  wir  Grubenbaue.  Der  ganze  übrige  Tbeil 
ist  nur  durch  Tiefbohrungen  bekannt.  In  dem 
bergbaulich  aufgeschlossenen  Theile  liegen  die 
Verhältnisse  der  Erzlager  ähnlich  wie  in  dem 
benachbarten  deutschen  Gebiet.  lieber  die 
Schichtenfolge  der  Erzformation  in  den  Gruben 
Homecourt,  Aubou^  und  Moutiers  (Nr.  53,  57 
und  53)  geben  folgende,  der  Arbeit  von  Schmidt 
entnommene  Profile  (Abb.  39  bis  31)  Auskunft ; 


Kothkalk.  Lager  1,37—3,06  jr  . 

Hothkalkiges  Lager  3.00 

Zwist-henmittel  . . 1.5U 
(Telbes  Lager.  . . 2,60 
ZwUohenmitte)  , . 2,15 
Graaea’.'Lager  . . 3.20 


Zwisrheumittel  . . 7,30 

Bmuoes  Lager  . . 1.20 
Grünes  Lager  . . 0,.56 

Abbildung  29.  Huto^i 


^ Zwischenmittei . 3,ü0--8,5.3 


Ijsl 


Gelbes  Lager  . 1,85 — 2,38 
Zwisclienmittel . 4,00 — 6,81 

Graues  Luger  . 3,77—5,33 
ZwiBchemiiitt^l . 4,85 — 7,24 


I 


Braune»  Lager.  0—1,70 
’ Grünes  Lager  . Ü — 2,95 

Abbildung  tlO.  Aabou4,^ 


Kotlisand.  Lager  . 1,46 
Zwischenmittel.  . 1,08 
Hüthkalk.  l<ager  . l,45j 

Zwischenmittel  . . 4,28 
Graues  Lager  . . 3,74 


Zwischenmitiel . . 6,66 


Braunes  Lager  . . 1,45 
Grünes  I,ag»*r  . . 2,06 


Abbildung  31.  Montiera. 


Das  einzige  Lager,  das  io  diesen  Gruben 
abgebaut  wird,  ist  das  graue  Lager.  Die  bau- 
würdige Mächtigkeit  beträgt  dort,  wo  bisher 
das  Lager  abgebant  W'urde,  ungefähr  3 m.  Seiner  , 
Beschaffenheit  nach  ist  das  Lager  auch  hier 
vorwiegend  kalkig  und  enthält  viele  Kalkein- 
lagerimgen.  Die  mittlere  Zusammensetzung  (ohne 
.'Scheidung)  wird  von  Schmidt*  für  die  Grube 
Homecniirt  angegeben  mit  36  ®/o  1^'e»  14  ®/®  CaO, 
6®/®  SiOj,  5 ®/o  ALOj  und  1,5  ®/o  MgO.  Von 
den  anderen  Lagern  kommt  für  den  Abbau 
keine  in  Betracht.  Die  unteren  Lager  sind 
eiuestheils  au  vielen  Stellen  nicht  mächtig  genug;  | 
fast  in  allen  Fällen  weisen  sie  zudem  einen  zu  I 
hohen  Kieselsäure-  und  einen  zu  geringen  Eisen*  | 
gehalt  auf.  Das  gelbe  Lager  enthält  eine  sehr 
kalkige  Minette,  w'elche  zudem  noch  viele  Kalk- 
nioreiii  und  Kalkbänke  einschlieCst.  Aehnlich  ver- 
hält es  sich  mit  dem  rolhen  Lager,  welches  als 
elsenschUssigcT  Kalkstein  mit  Oolithoiulagerungen 
anzusebeii  ist. 

* Schmidt;  Le  gisement  «loi  niioerais  de  fer  etc.  ' 
(8.  Literaturnachweis  Nr.  52^. 


In  dieser  Zusammensetzung  ist  die  Uinette- 
formation  io  den  vielen  Bohrlöchern  noch  weiter- 
hin gegen  Westen  angetroffen  worden.  Das 
graue  Lager  zieht  sich,  wie  wir  den  Profilen 
von  Villain  (Tafel  IX  b)  entnehmen  können,  in 
einer  Mächtigkeit  von  3 bis  4 m und  einer 
vielfach  günstigen  Znsammensetznug  bis  gegen 
Brainville.  Weiter  westlich  nehmen,  ebenso 
wie  südlich  der  Linie  Brainville — Mnrville, 
Mächtigkeit  und  Beschaffenheit  des  grauen  Lagere 
bald  bedentend  ab.  Nach  der  Annahme  von 
Schmidt  wird  beim  späteren  Abban  das  graue 
Lager  im  Ome-Gebiet  im  Durchschnitt  Erze 
von  wenigstens  33  ®/o  Fe  liefern. 

Im  Gegensatz  zum  deutschen  Orne- Gebiet 
finden  wir  auf  französischem  Boden  die  Erzlager 
tiefer  als  die  Sohlen  der  Thäler;  über  den  die 
Landeagrenze  bildenden  Theil  des  Conroy-Baches, 
wo  nach  der  französischen  Karte  die  Minette- 
fonuation  zu  Tage  tritt,  ist  oben  schon  das 
Nöthige  gesagt.  Durchweg  fallen  die  Erzlager 
gegen  SW  ein,  während  das  Orne-Bett  in  der 
gleichen  Richtung  steigt  und  der  Höhenunter- 
schied daher  wächst.  Während  bei  Joeuf,  wie 
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Karte  Tafel  IX  zeiget,  die  Orne  den  oberen 
Doffger  weggewaschen  hat  and  in  üirem 
Tbale  den  mittleren  Dogger  zn  Tage  treten 
lAfst,  sehen  wir  von  Hom4court  ab  thalaafwärts 
das  Rachbett  in  der  unteren  Abtheilnng,  weiterhin 
in  der  mittleren  Abtheilnng  and  thalaafwärts 
von  Conflans  in  der  oberen  Abtheilnng  des  oberen 
Dogger  Hegen.  Es  beftodet  sich  nach  Schmidt 
das  graue  Lager  unter  der  Tagesoberfläche 

bei  Joeof 70  m 


„ Auboo^  . . . 

. 135 

„ Moinville  . . 

. 157 

M Oiraumont 

. 212 

„ Brainviile  . . 

. 240 

Das  Profil  L M auf  Tafel  X verdeutlicht 
dieses  Anwachsen  der  die  Minetteformation  über- 
lagernden  Schichten  in  südwestlicher  Richtung. 

Der  Erzvorrath  des  nördlichen 
Minettegebiets. 

I.  Luxemburg. 

Der  Erzvorrath  dieses  Landes  wird  von  den 
dortigen  Bergingenieuren  auf  300  Millionen 
Tonnen  abbauwürdiger  Minette  geschätzt.  Infolge 
der  vielfachen  Grobenaufschlttsse  und  der  anfser- 
ordentlich  zahlreichen  Bohrungen  ist  die  Minette- 
formation  dort  so  genau  bekannt,  dafs  ein  sicheres 
Urtbeil  über  die  noch  gewinnbaren  Erzmengen 
sehr  wohl  möglich  ist.  Die  obige  Schätzung 
dürfte  daher  der  Wirklichkeit  entsprechen. 

II.  Deutschland. 

A.  Das  Plateau  von  Aumetz-Arsweiler. 
Nach  dem  bei  der  Beschreibung  dieses  Minette- 
gebietes  Oesagten  wird  das  graue  und  braune 
Lager  für  den  Abbau  in  Frage  kommen.  Für 
das  erstere  Lager  kann  man  eine  durchschnitt- 
liche reine  Erzmächtigkeit  von  3 m annehmen. 
In  meinem  im  Jahre  1898  über  dieses  Gebiet 
veröffentlichten  Aufsätze  habe  ich  eine  durch- 
schnittlicbe  reine  Rrzmächtigkeit  von  4 m der 
Berechnung  des  Erzvorraths  zu  Grunde  gelegt. 
Die  Bohrergebnisse , welche  seiner  Zeit  über 
dieses  Gebiet  bekannt  geworden  waren,  wiesen 
tbeilweise  so  grofse  Mächtigkeiten  des  grauen 
Lagers  bei  aufserordentlich  günstiger  Zusammen- 
setzung auf,  dafs  meine  Angaben  damals  wohl 
gerechtfertigt  waren.  Nach  den  mittlerweile 
gemachten  Grnbenaufschlfissen  stellt  sich  die 
Sache  weit  weniger  günstig,  und  man  kann  nach 
unserer  heutigen  Kenntnifs  höchstens  mit  der 
angegebenen  reinen  Erzmächtigkeit  von  3 m 
rechnen.  Legen  wir  dies  unserer  Berechnung 
zu  Grunde,  so  erhalten  wir  unter  der  üblichen 
Annahme,  dafs  1 cbm  anstehender  Minette  2'/t  t | 
ergiebt,  eine  Schüttung  von  75  000  t f.  d.  ha. 
Beim  braunen  Lager  wird  man  mit  3 m die  reine 


Erzmächtigkeit  eher  zu  hoch  als  zu  tief  gegriffen 
haben,  so  dafs  auch  für  dieses  Lager  eine  Schüttung 
von  75  000  t f.  d.  ha  in  Ansatz  zn  bringen  ist. 
Nach  Abrechnung  der  Flächen  für  Thul-Erosionen 
und  Sicherheitspfeiler,  welche  für  Dörfer,  Gehöfte, 
Kirchhöfe,  Chausseen  und  Eisenbahnen  stehen 
bleiben  müssen,  erhalten  wir  für  das  graue  Lager 
eine  gewinnbare  Fläche  von  rund  1 1 500  ha, 
für  das  braune  von  annähernd  3500  ha. 

Es  wird  also  liefern: 

das  graae  Lager  11500X  76000=  802600000 
das  braune  Lager  3 500  X 76  000  = 262  500  000 

zusammen  . 1 125  000  000 

B.  Das  Gebiet  zwischen  Fontsch  und 
Orne.  Hier  kommt  nur  das  graue  Lager  für 
den  .4bbau  in  Betracht.  Die  von  Hoft'mann  für 
dieses  Gebiet  angegebene  Schüttungszahl  von 
75  000  t f.  d.  ha  dürfte  eher  zu  niedrig  als  zn 
hoch  sein. 

Der  Flächeninhalt  der  Erzfelder  beträgt 
7283  ha,  davon  sind 

unbauwUrdig  . . . 1050  ha 
abgebaut  . . . . 1100  ha 

zusammen  . . 2160  ha 

Der  Erzvorrath  beläuft  sich  demnach  auf 
(728.S  — 2160)  X 76  000=:  384  497  500  t. 

C.  Das  Gebiet  südlich  der  Orne.  1.  Tn 
dem  nordwestlichen  Tbeile  sind  das  grane  oder 
gelbe,  stellenweise  beide  bauwürdig;  bis  zu  der 
südöstlichen  ßauwfirdigkeitsgrenze  des  grauen 
Lagers  kann  eine  Schnttnng  von  70  000 1 an- 
genommen werden.  Der  Flächeninhalt  ergiebt 
rund  2500  ha,  wovon  bereits  550  ha  abgebaut  sind. 

' Der  Erzvorrath  beläuft  sich  sonach  hier  auf: 
(2500  — 650)  X 70  000  = 136  600  000 1 

2.  ln  dem  südlichen  bezw.  südöstlichen  Theile 
sind  bis  St.  Privat  das  gelbe  oder  schwarze 
Lager,  stellenweise  beide  bauwürdig.  Die 
Schtittnngszahl  dürfte  40  000  ha  betragen.  Die 
gewinnbare  Fläche  beträgt  nach  Abzug  des  be- 
reits Abgebauten  ungefähr  2000  ba  und  wird 
somit  liefern: 

2000  X 40  000  = 80  000  000 1 

8.  Der  sfidlichsto  Theil  führt  nur  mehr  ein 
bauwürdiges  Lager,  das  schwarze,  und  wird 
kanm  mehr  als  30  000  t auf  das  Hektar  schütten. 
Wie  weil  bei  unseren  heutigen  wirthschaftlich- 
techniseben  Verhältnissen  die  Bauwürdigkeit 
dieses  Lagers  sich  erstreckt,  läfst  sich  nicht 
mit  Sicherheit  angebon.  Die  gewinnbare  Fläche 
dürfte  unter  Berücksichtigung  der  heute  an  ein 
verhüttbares  Blrz  zn  stellenden  Anforderungen 
3500  ha  kaum  übersteigen  und  es  dürfte  dieser 
Theil  also  bergen: 

8600  X ÖO  000  = 106  000  000  t 
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InsKcsamiut  stehen  demnach  südlich  der 
Urne  noch  an: 

ad  1 ...  . 13B500000 1 
„ 2 ...  . HOOtKtOtXU 
„ 8 , . . . U>50Ü0(HK)t 

südlich  der  Ome  zub.  . 8215O0U(Wt 

Der  gesammte  Erzvorrath  Deutscli-Lothringeiis 
setzt  sich  mithin  folgendeniiafKen  zusammen : 
IMaieati  von  Amnetz- Arsweiler  . . 1125  000  OttOt 
Gebiet  zwischen  Eentsib  und  Orne  308725000t 
„ südlich  der  Ome  ....  32l5O0(HK>t  | 

I 

insgesaranit  . . 1 835  225  OUO  t | 

bei  der  heutigen  Förderung  von  acht  MillioDen 
Tonnen  iin  Jahre  würde  der  Krzvmrath  noch 
rund  225  Jahre  reichen.  I 

Die  bisher  von  den  verschiedenen  Autoren 
angestellten  Berechnungen  des  Erzvurratha  von  , 
Deutsch  ' Lothringen  weisen  wesentlich  andere  j 
Zahlen  auf.  Die  erste  Literaturangabe  hier- 
über findet  sich  in  der  von  Wandesleben  ver-  ! 
fafsten  Beschreibung  des  Minettegebietes.*  Ohne  j 
die  gewinnbaren  Erzmeiigen  der  einzelnen,  ; 
voneinander  verschiedenen  Minettegebiete  an-  i 
zugeben,  schRtzt  er  suinmarisch  die  gesammte  j 
abbauwürdige  FiRcbe  Deutsch- Lothringens  auf 
35  OOO  ha  und  den  ges.amniten  Erzvorrath  auf 
2100  Millionen  Tonnen,  nimmt  also  eine  dnreh-  | 
BchnittlichoSchültungvon  OOOOOtf.  d.  haan.  Die  ' 
letztere  Annahme  dürfte  hinter  der  Wirklichkeit  j 
Zurückbleiben ; dagegen  erstreckt  sich  nach  I 
meiueo  Berechnuiigen  das  abbauwürdige  Erz  unter 
Berücksichtigung  des  bereits  Abgebauten  nur  über  | 
24  000  ha  — 11  500  ha  nördlich  der  Fentsch,  ' 
.5000  ha  zwischen  Fentsch  und  Ome,  TSOOhasnd-  • 
lieh  der  Orne.  Der  grofse  Fntcrsdi  ied  zwischen  der 
vonWandeslebenmidmiraiigegeheiien  bauwürdigen 
FlachebcruhtaufderverschiedenenAuffassimgüber 
das  südlichste  Gebiet;  nach  meiner  Ansicht  dürfte, 
wie  schon  oben  horvorgelioben,  der  südlichste 
Theil,  wo  nur  das  schwarze  Lager  von  hohem 
KieselsUuregehalt  für  die  Gewinnung  in  Frage 
kommt,  bei  unseren  heutigen  wirthschuftlich- 
teclmischen  VerhüUnisson  einen  lohnenden  Abbau 
nicht  gestatten.  Und  die  seit  dem  Erscheinen 
des  .^af8atzes  von  Wandesleben  in  dem  südlich- 
sten Gebiete  gemachten  Bohrungen  dürften  im 
allgemeinen  meino  Ansicht  beslRtigen.  \ 

Noch  weit  günstiger  als  Waudeslebeu  hat 
Köhler**  den  Erzvorrath  Deutsch-Lothringens  an-  ; 
gegeben ; er  schätzt  den  gesammten  Erzvorrath  i 
Deutsch-Lothringens  auf  3200  Millionen  Tonnen,  ^ 
also  beinahe  auf  das  Doppelte  meiner  Berech-  | 

• 'Wandesleben:  Das  Vorkonitiien  der  oolithiKchen 
Eisenerze  u.  s.  w.  (e.  LHeralurnachwcis  Nr.  18j. 

••  Schrödter:  Die  Deckung  des  Erzbedarfs  der  ' 
deutschen  Hochöfen  in  Gegenwart  und  Zukunft  (siehe  I 
Literaturnachweis  Nr.  28). 


nnng.  Seine  Angaben  sind  leicht  controlir- 
bar,  da  er  die  gewinnbaren  Erzinengen  der 
einzelnen  (4ebiete  getrennt  autführt.  Nach  ihm 
beträgt  die  Schüttung  in  demjenigen  Theile  des 
Plateaus  von  .\umetz-Arsweiler,  in  dcui  sich 
die  Ewher  Formation  entwickelt  vorfiiidet 
(zwischtMi  der  luxeiiiburgischeri  (Grenze  mid  Bol- 
lingen),  mindestens  25uooo  t f.  d.  ha  nnd  im 
übrigen  Theile  de^  Plateaus  von  Aumotz-Ars- 
wciler  10(M)00  t.  Nach  meinen  obigen  Aus- 
führungen über  die  auf  dem  Plateau  von  Au- 
meiz  inzwischen  gemacliten  Grubenanfschlnsse 
läfst  diese  Schätzung  die  Wirklichkeit  weit 
hinter  sich;  für  den  reicheren  Theil  des  Plateaus 
kann  man  nicht  mehr  als  150  0o0t  f.  d.  ha, 
für  den  übrigen  Theil  nicht  mehr  als  75  000  t 
f.  d.  ha  annehmen.  Unter  Zugrundelegung  der 
genannten  günstigen  Schüttungszahl  erhält  Köhler 
für  das  Plateau  von  Aumetz— Arsweiler  einen 
Erzvorrath  von  175S  Millionen  'Ponnen,  mithin 
rund  0.30  Mitlinneii  mehr,  als  meine  Berechnungen 
ergeben  haben,  ln  geringerem  Mafse  überschätzt 
der  Autor  den  Erzvorrath  des  Gebietes  zwischen 
Fentsch  und  Orne  und  der  südlich  der  Ome 
gelegenen  Gruben.  Hierfür  nimmt  er  eine 
Schüttung  von  lOOO(K)  t f.  d.  ha  an,  während 
in  Wirklichkeit  nur  75  000  bezw.  70  000  t 
erreicht  werden.  Die  Gesummtsumme  der  in 
diesem  Gebiete  gewinnbaren  Erzinenge,  welche 
er  mit  725  Millionen  Tonnen  angiebt,  übersteigt 
die  unserer  Berechnung  um  rund  20.5  Millionen. 
Das  fehlende  sfidlichsto  Minettegebiet  wird  nach 
Köhlers  Ansicht  insgesamml  700  Millionen  liefern, 
während  ich  hierfür  IK5  Millionen  Tonnen  ein- 
gesetzt habe. 

III.  Frankreich. 

(Tebiet  von  Lungw’y.  Die  gewinnbare 
Erzmenge  dieses  seit  lauge  aufgeHchlossenen 
und  bokannton  Gebietes  wird  auf  300  Millionen 
geschätzt. 

B.  Mittel-  und  Orne-Gebiet.  Nach  An- 
gabe franziisisclier  Bergiogenieure  ist  im  Mittel- 
niid  Orne-Gebiet  dsis  graue  I^ager,  das  dort 
weitaus  wichtigste  der  Erzlager,  über  eine  Fläche 
von  30  000  ha  in  abbauwürdiger  Beschaffenheit 
verbreitet.  Die  mittlere  bauwürdige  Mächtigkeit 
des  Lagers  nimmt  Villain  zu  3 m au;  es  würde 
somit  das  graue  Lager  30  000  X 3 X 25  000 
= 2 250  000  0(10  t liefern  können.  Unter  der 
Annahme,  dafs  hödistens  50  bis  60  hiervon 
durch  Steheiilasson  von  Sicherheitspfeilem  und 
Ausscheiden  kalkiger  Partien  verloren  gehen 
würden,  glaubt  Villain,  dafs  dieses  Lager  eine 
gewinnbare  Erzmenge  von  mindestens  1 Milliarde 
enthalte. 

Die  Berechnung  erscheint  mir  nicht  ganz 
einwandfrei,  da  die  französischen  Bergingenieure, 
von  denen  diese  Angaben  stammen,  den  Begrüf 
der  Bauwürdigkeit  zu  weit  fassen.  Wenn  Rolland 
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das  Erzvorkommcu  insoweit  als  bauwürdig  be*  1 
zeichnet,  als  ein  Lager  von  mindestens  1,75  in 
Mächtigkeit  und  30  ®/o  EiKen  vorhanden  ist,  so 
dürfte  er  nicht  hinreichend  die  technischen 
Schwierigkeiten  der  Uewinnang  und  die  dadurch 
be<Iingte  Krhühung  der  Selbstkosten  im  Mittel- 
nnd  Orne-tTehiet  berücksichtigt  haben.  Am  Ans* 
gehenden,  wo  Stollenbau  eine  billige  Gewinnung 
des  Erzes  gestaltet,  mag  der  Abbau  eines  solchen 
Lagers  mit  Vortheil  zu  führen  sein.  Handelt 
es  »ich  aber  um  die  .Ausbeulung  eines  derartigen 
Lagers  in  einer  'Piefe  von  2ou  in  und  mehr, 
und  muls  man  zudem  noch  mit  bedeutenden 
WasserzntlÜHsen  rechnen,  so  durfte  bei  dem 
heutigen  Werthe  der  Minette  ein  gewinnbringender 
.Abbau  ausgesciilossen  sein. 

Weiterhin  wird  erst  die  Zukunft  darüber  ent- 
scheiden, ob  die  mittlere  bauwürdige  Mächtigkeit 
mit  3 m nicht  zu  hoch  gegrillen  ist.  Die  bisherige 
Kenntnifs  des  Gebietes  stützt  sich  auf  die  Ergeb- 
nisse einer  grofsen  Anzahl  Führungen;  Gruben- 
betrieb ist  bis  heute  nur  in  sehr  unbedeutendem 
Umfange  geführt  worden.  Hoä'entllch  bringen  die 
späteren  Grubeoaufschlüsse  nicht  ähnliche  Ent- 
täuschungen, wie  die  des  Plateaus  von  Aumetz. 

Die  übrigen  Lager  kouiuieii  bei  der  Heroch- 
nuiig  des  Erzvonathea  de«  Mittel-  und  Orne- 
Gebietes  aufser  Hetracht;  das  schwarze,  braune, 
gelbe  und  rothkalkige  Lager  werden  sich  stellen- 
weise banwürdig  erweisen.  Die  gewinnbare  Erz- 
luenge  dürfte  aber  keinen  hohen  Hetrag  erreichen. 

Nehmen  wir  die  Berechnnngen  der  fran- 
zdsischen  Bergingenieure  als  richtig  an,  wonach 
das  Bassin  de  Longwy  noch  über  300  Millionen 
Tonnen  und  das  Mittel-  und  Orne-Gebiet  über 
eine  Milliarde  Tonnen  verfügt,  so  steht  Frank- 
reich im  nördlichen  Minetlegebiet  immerhin  noch 
hinter  Dentschland  mit  seinen  1850  Millionen 
Tonnen  zurück.  Allerdings  besitzt  Frankreich 
im  südlichen  Minettegebiet  (Bassin  de  Nancy) 
aufserdem  noch  einen  Erzvorrath,  dessen  Menge 
mir  nicht  bekannt  ist,  der  aber  wohl  kaum  den 
des  Bassin  de  Longwy  erreicht. 

Die  Gesammtsiimmo  der  bei  dem  heutigen 
Werthe  der  Minette  gewinnbaren  Erzmenge  des 
nördlichen  Minctiegehietes  möge  zum  Schlosse 
dieser  Berecliimngen  ermittelt  werden. 

Es  besitzt  an  Erzvorrath:  Luxembnrg  300, 
Deutschland  1835,  Frankreich  1300,  insgesainmt 
3435  Millionen  Tonnen. 


Anhang:  Das  südliche  Minettegebiet 
(Bassin  de  Nancy). 

Wie  bereits  oben  hen'orgehoben  wurde,  tritt, 
j durch  eine  lange  erzarme  Strecke  vom  nörd- 
lichen Minettegebiot  getrennt,  in  der  Umgegend 
, von  Nancy  wiederum  Minette  in  bauwürdiger 
Besc-haflfenheit  auf.  Hier  zeigt  aber  die  Erz- 
formation weder  die  Ausdehnung  noch  die  Mächtig- 
keit und  günstige  Zusammensetzung  der  Lager 
wie  im  nördlichen  Gebiet.  Die  Minetteformation 
besteht  wie  im  Norden  aus  einem  Wechsel  von 
Erzlagern,  Mergel  und  Kalken  und  hat  eine 
Gesammtmächtigkeit  von  8 bis  10  m.  Die  An- 
zahl der  Lager  wechselt  sehr  und  erreicht  bis- 
weilen sieben.  Für  den  Abbau  kommen  nur 
drei  in  Betracht,  welche  als  oberes,  mittleics 
nnd  unteres  bezeichnet  werden.  Im  südlichen 
Theile  des  Bassin  de  Nancy  wird  fast  aus- 
schliefslich  das  untere,  im  mittleren  Theile  das 
mittlere  Lager  und  im  nördlichen  Theile  das 
obere  Lager  abgebaut.  Die  bauwürdige  Mächtig- 
keit schwankt  zwischen  1 und  2'  « m.  Am 
Ausgehenden  zeigt  die  Minette  im  allgemeinen 
eine  günstigere  ZusammenHelznng  als  in  dem 
Innern;  sic  ist  dort  kalkiger,  weniger  kieselig 
nnd  mergelig.  Die  besten  Erze  sind  daher  in 
diesem  seit  langem  erschlossenen  Gebiete  bereits 
abgebaut.  Die  noch  unverritzten  Theile  werden 
nur  kieselige  Erze  liefern.  Fast  überall  liegen 
die  Lager  über  TbaUoble  und  gestatten  eine 
billige  Gewinnudg  der  Erze.  Es  geht  nur 
Stollenbau  dort  um.  Verliehen  sind  im  Bassin 
de  Nancy  40  Concessionen  mit  einem  Flächen- 
inhalt von  18  536  ha.  Im  .lahre  1899  wurden 
dort  1 700  000  t Minette  gefördert  gegenüber 
18  000  000  t ün  nördlichen  Minettegebiet.* 


* Berichtigung.  Zu  der  in  letzter  Nummer 
Seite  1283  bis  1287  veröffentlichten  ZusammeDStellung 
der  lothringischen  Eisenerzconcessionen  wird  der  Re^ 
daction  von  Hm.  Hergassessor  a.  D.  W.  Oswald  in 
Coblenz  geschrieben:  „ln  der  Zusammenstellung  ünden 
sieh  einige  Unrichtigkeiten,  die  aus  älteren  Verzeich- 
nissen, welch«  die  gleichen  Fehler  aufweisen,  über- 
nommen zu  sein  scheinen.  Unter  Nr.  28  ist  bei  Ge- 
werkschaft Rosenmühle  als  Inhaber  Stumm  angegeben, 
während  dieselbe  tbataachlich  der  Firma  Spaeter  gehurt. 
Für  die  Concessionen  Nr.  97,  Rosslingen,  101,  Pau- 
line, lO-l,  8t  Paul,  110,  Grenze  bestehen  nicht  mehr 
die  Gewerkschaften  St.  Paul,  Pauline  und  Grenze, 
sondern  diese  Felder  beßnden  sich  nunmehr  in  un- 
mittelbarem Besitz  der  Rombachcr  Hüttenwerke.*^  Dies 
zur  Richtigstellung!  Die  Uedaction. 
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Verschiedene  Constructionen  von  Grofsgasmotoren 
und  ihr  Verhalten  im  Betriebe. 

(Hierin  Tafel  XXI  hia  XXIV.) 


Im  Anschlufs  an  den  Vortrag  des  Hrn.  Direclor  i 
Reinhardt*  sind  der  Redaction  noch  verschie- 
dene Aeufserungen  und  Zeichnungen  zugegangen, 
welche  wir  im  Nachstehenden  zum  Abdruck  bringen. 

Hr.  Job.  Korting-Kortingsdorf  schreibt  unterm 
6.  October:  «Sehr  geehrte  Redaction  I Cs  verblieb  ' 
nach  dem  treflflichen  Vortrage  des  Hrn.  Reinhardt 
nur  eine  sehr  kurze  Zeit  zur  Besprechung  desselben, 
und  ich  sah  mich  daher  veranlafst,  meine  zu  dem 
Vorträge  geäufserten  Bemerkungen  zu  kürzen  und 
nur  einige  besonders  unsere  doppeltwirkende  Zwei* 
taclmaschine  behandelnde  Worte  zu  sagen,  während  | 
es  mein  Wunsch  war,  noch  einige  andere  Punkte 
zu  henlhren.  In  der  Annahme,  dals  diese  zurück- 
gehaltenen Bemerkungen  für  die  Leser  Ihres  ge- 
schätzten Blattes  von  einigem  Werth  sind,  und  > 
weil  sie  zur  besseren  Beurtheilung  der  sonstigen 


Abbildung  1.  . 


Gasmaschinen  mit  beitragen  könnten,  bitte  ich  er- 
gebenst , den  folgenden  Mittheilungen  in  Ihrem 
geschätzten  Blatte  anschliefsend  an  meine  zu  dem 
Vortrage  geäufserten  Worte,  Raum  zu  geben. 

Der  Herr  Vortragende  äufserte  sich  bei  der 
allgemeinen  Beschreibung  Ober  Viertaclmaschinen 
zunächst  über  die  Haltbarkeit  der  Cylindcr  und 
zeigte  an  einer  Zeichnung,  wie  die  Abnutzung 
derselben  stattfindet.  Diese  Zeichnung  stellte  einen 
sehr  kurz  gehaltenen  Kolben  dar,  bei  dem  der 
Angriffspunkt  der  Pleuelstange  ungefähr  in  der 
Mitte  zwischen  den  Kolbenringen  lag.  Man  mufs 
zugeben,  dafs  ein  solcher  Kolben  für  die  Halt- 
barkeit der  Maschinen  sehr  bedenklich  ist  und 
die  Abnutzung  der  Cyiinderfläche  das  vom  Vor- 
tragenden erwähnte  Mafs  erreichen  kann.  Dem 
zu  begegnen,  hat  meine  Firma  bei  ihren  Vierlacl- 
maschinen  die  Kolben  anders  gestaltet  und  zwar 
so,  wie  in  Abbildung  1 dargestellt.  Der  Kolben 
ist,  wie  man  sieht,  verhällnifsmäfsig  lang,  und 
der  .Angriffspunkt  der  Pleuelstange  liegt  gegenüber 
dem  durch  die  Hinge  nicht  unterbrochenen  Theil 
des  Kolbens  beträchtlich  vor  den  Kolben- 
ringen. Der  vordere  glatte  Theil  des  Kolbens 
darf  daher  geradezu  als  Gleitschuh,  wenn  auch 
ohne  Verstellbarkeit,  angesehen  werden.  Ich  bin 

* HStaUl  und  £isea‘*  190*^  Heft  i21  S.  11&7  ff. 


überzeugt,  dafs  Hr.  Reinhardt  mit  mir  der  Meinung 
ist,  dafs  ein  so  stark  verlängerter  Kolben  in  Bezug 
auf  die  längere  Dichterbaltung  des  Cylinders  von 
wesentlichem  Einllufs  sein  mufs.  ln  der  That  hat 
die  Erfahrung  gelehrt,  dafs  sich  Cylinder  und 
Kolben  nach  dieser  Construction , angewandt  bei 
Maschinen  bis  zu  180  P.  S.  (in  einem  Cylinder), 
jaliielang  vorzüglich  gehalten  haben;  dabei  wird 
allerdings  auf  ein  besonders  geeignetes  Material 
für  Kolben  und  Cylinder  hoher  Werth  gelegt.  Bei 
ganz  grofsen  Gasmaschinen  würde  diese  Con- 
struction aufserordentiieh  lange  Kolben  verlangen ; 


Abbildung  2. 


es  würde  also  eine  Verkürzung  derselben  geboten 
sein,  die  dann  allerdings  zu  Constructionen  führt, 
wie  sie  Hr.  Reinhardt  im  Bilde  vorführt,  so  dafs 
' für  grofse  Maschinen  die  Verhältnisse  wesentlich 
. anders  liegen.  Hrn.  Reinhardts  Aeufserungen  galten 
I ja  auch  in  der  Hauptsachc^den  grofsen  Gas- 
j maschinen,  was  deshalb  noch  einmal  betont  zu 
; werden  verdient,  weil  vielleicht  der  eine  oder 
andere  Zuhörer  der  Meinung  sein  könnte,  es  handle 
sich  um  die  ganze  Klasse,  also  auch  der  kleineren 
der  Viertaclmaschinen. 

Im  Verlauf  der  Besprechung  über  die  Regulirunj; 
! der  Viertaclmaschinen  beschrieb  Hr.  Reinhardt 
I einige  neuere  Einrichtungen,  die  von  einigen  Gas- 
maschinenfabriken  geplant  oder  seit  kurzem  ver- 
, wendet  werden.  Dieselben  stammten  von  der  Gas> 
, molorenfabrik  Deutz,  Maschinenbau  • GesellschaA 
Nürnberg  und  der  Soci^l^],  Coquerill.  Eis  handelt 
! sich  dabei  um  Regulirungseinrichtungen,  bei  denen 
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die  Bildung  des  brennbaren  Gemisches  durch  Misch* 
venlile  hervorgerufen  wird,  die  dafdr  sorgen  sollen, 
dafs  die  Mischung  eine  constanle  und  eine  innige 
ist.  In  der  «Zeitschriri  des  Vereins  deutscher 
Ingenieure*  befand  sich  vor  einigen  Wochen  ein 
Aufsatz  von  Prof.  E.  Meyer, 
in  welchem  auf  die  grolse 
Wichtigkeit  einer  guten 
Gemiscbbiiduog  bei  den 
Gasmaschinen  hingewiesen 
wurde.  Es  gereicht  mir 
zur  Genugthuung,  darauf 
lünweisen  zu  können,  dafs 
in  richtiger  Erkennlnifs  der 
bohen  Wichtigkeit  eines 
sorgsam  vorbereiteten  Ge- 
misches mein  Vetter  Ernst 
Körting  bereits  vor  3 1 
Jahren  zusammen  mit  sei- 
nem Constructeur  Lieckfeld 
sich  ein  Patent  auf  ein  die 
gleiche  Wirkung  habendes 
MischventU  genommen  hat 
(Abbildung  2),  und  dafs 
sämmtliche  von  Gebr.  Kör- 
ting gefertigten  Gasmaschi- 
nen daher  mit  einem  solchen 
Mischventil  versehen  sind. 

Indessen  ist  dasselbe'selbst- 
thatig,  wird  also  nicht  durch 

Steuerungshebel  geöffnet  und  geschlossen,  was  den 
grofsen  Vorlheil  hat,  dafs  es  auch  bei  ganz  geringer 
Geschwindigkeit  der  Maschine,  also  beim  Anlafs  mit 
voller  .Sicherheit  für  ein  correctes  Gemisch  in  der 


Regulirung  erreicht  also  dasselbe  und  zwar  in  einer 
viel  vollendeteren  Form,  als  die  erwähnten  neuen 
Regulirungseinrichtungen.  Da  der  Widerstand  auf 
dem  Regulator  ein  minimaler  ist,  so  ist  auch  die 
Regulirung  eine  aufserordentlich  feinfühlige. 

Zum  Vergleich  der  Kör- 
tingschen  Drosseisteuerung 
mit  den  neueren  von  Hrn. 
Reinhardt  erwähnten,  diene 
Abbildung  3. 

Im  Anschlufs  an  meine 
Worte  über  die  Entwick- 
lung der  Körtingschen 
doppeltwirkenden  Zweilact- 
maschine  aus  einer  dop- 
peltwirkenden Vieiiactma* 
schine  erlaube  ich  mir, 
nachstehend  die  Abbild,  i 
zu  bringen.  Diese  Maschine 
stammte  aus  der  Milte  der 
neunziger  Jahre,  war  in 
der  Körtingschen  Fabrik 
seit  jener  Zeit  im  Betriebe, 
wurde  aber  kürzlich,  weil 
die  Unzugänglichkeit  der 
Auslafsvenlile  unerträglich 
wurde,  beseitigt,  während 
der  Cylinder  sich  sehr  gut 
gehalten  hat.Sodannmöchtc 
ich  noch  einmal  auf  die  Un- 
zugänglichkeit des  Kolbens  bei  unserer  doppelt- 
wirkenden Zweitaclmaschine  etwas  näher  eingehen. 
Wie  ich  schon  gesagt  habe,  lehrt  die  Erfahrung 
bei  der  Körtingschen  Maschine,  da&  man  den 


Maschine  sorgt.  Das  selbstthätige  Mischventil  hat  I Kolben  überhaupt  nicht  oft  zu  besichtigen  braucht, 
nun  zur  Folge,  dafs  der  Steuerungsmechanisinus  dafs  sich  die  Maschine  in  dieser  Beziehung  also 
selbst  einfachster  Natur  sein  kann,  nämlich  nur  I verhält,  wie  die  Dampfmaschine,  um  deren  Kolben 
aus  einer  zwischen  dem  Miscbvenlil  und  dem  i man  sich  auch  nicht  kümmert. 

Einlafsventil  eingefügteu  Drosselklappe  besteht,  ' Ich  siehe  nicht  an,  zu  behaupten,  dafs  das 
weiche  vom  Regulator  bewegt  wird.  Diese  einfache  | hauptsächlich  in  dem  System  der  Maschine 
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liegt.  Der  durch  dieses  bedingte  lange  Kolben 
übernimmt  während  der  Entzündung  die  Abdich- 
tung mit  seinen  doppelten  Ringreihen;  ein 
Durchblascn  des  Oeles  nach  der  Mitte  zu,  welches 
das  Oel  von  den  äufserslcn  Ringen  forltreiben 
würde,  ist  also  ausgeschlossen.  Die  Ringe  können 
nicht  trocken  laufen , und  der  Cylinder  wird  vor 
Abnutzung  bewahrt.  Erst,  wenn  die  Spannung  im 
Cylinder  beträchtlich  gesunken  ist,  übernehmen  die 
Ringe  der  einen  Seite  des  Kolbens  die  Dichtung 
allein,  sie  ist  dann  noch  immer  ebenso  grofs,  wie 
bei  allen  den  anderen  Gasmaschinenconslructionen. 
Gerade  diese  Eigenthüm- 
lichkeit  ist  es.  die  den 
vortreÜlichenOelverbrauch 
der  Maschinen  unbedingt 
nach  sich  ziehen  mufs; 
er  beträgt  in  der  Nieder- 
rheinischen Hütte  nach 
neueren  Mittheilungen  IQr 
die  Gasmaschine  allein, 
also  ohne  den  Gebläse- 
cylinder,  thatsächlich  nur 
1 g für  1 Pferdekraft- 
stunde.  Aber  angenom- 
men , die  längere  Er- 
fahrung lehrte  doch,  daTs 
eine  Besichtigung  des 
Kolbens  iiöthig  wäre,  so 
ist  sie  doch  nicht  so 
schwierig,  wie  hier  und 
da  glauben  gemacht  wird, 
denn  eine  Abnahme  der  Einlafsventile  gestattet,  ! 
unter  Zuhülfenahme  eines  Glühlichts,  die  Einsicht  in 
den  Cylinder  und  Reinigung  desselben.  Auch  die 
ganze  Laufdäche  des  Cylinders  einschliefslich  der 
Schlitze  läfsl  sich  übersehen.  Die  Kolbenringe 
und  deren  Beweglichkeit  la.ssen  sich  durch  die  I 
abgenommenen  Deckel  am  Ringkanale  trefTlich  | 
beobachten.  DaCs  die  übrigen  Gasmaschinen-  j 
bauer  selbst  diese  Gefahr  tür  nicht  so  grofs 
ansehen,  zeigt  übrigens  die  Thatsache,  dafs  sie 
neuerdings  auch  zu  den  geschlossenen  Cylindern 
— doppeltwirkende  Viertaclmaschine  — ühertu- 
gehen  geneigt  sind. 

In  Abbild.  5 füge  ich  noch  die  Zeichnung  der 
Körtingschen  doppeltwirkenden  Zweitactmaschine 
hinzu,  bei  welcher  die  Ladepumpen  ähnlich,  wie 
hei  der  Oechtlhäuser-Ausslellungsmaschine,  unter- 
irdisch gelagert  sind.  Man  ersieht,  am  besten  aus 
dem  Grundrifs,  leicht,  wie  einfach  dadurch  der 
obere  sichtbare  Theil  der  Maschine  wird. 

Dafs  die  Reguhrung  der  Körtingschen  Zwei- 
und  Viertactmuschinen  so  beschaffen  ist,  dafs  sie 
allen  Anforderungen,  welclie  die  Elektriker  an  die- 
sell>en  stellen,  entspricht,  sei  beiläufig  bemerkt. 
Auf  <Ier  GutebofTnungsbütte  geschieht  z.  B da« 
Parailelschalten  zweier  500  pferdiger  Zweitacl- 
maschinen,  welche  mit  Drchslrommaschinen  ge- 
kuppelt sind,  anstandslos.”  — 


Nach  den  Angaben  der  nachgenannten  Firmen 
bringen  wir  ferner  noch  folgende  Beschreibungen  und 
Zeichnungen : ln  Abb.  6 ist  der  Grundrifs  einer 
von  der  Gasmotoren-Fabrik  Deutz  gebauten 
lOOOP.S.  Gebläsemaschine  mit  Gasmotorenantrieb 
dargesleilt,  welche  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  In 
der  Haileder  .GutehofTnungshütte*  vorgeführt  wurde. 
Der  Gasmotor  besteht  aus  vier  im  Vierlacl 
arbeitenden  Cylindern  von  8t0  mm  Durchmesser 
und  1050  mm  Hub,  und  macht  in  der  Minute 
135  rmdrehungen ; das  Gesammtgewichl  der  Gas- 
maschine beträgt  210t.  wovon  19  t auf  das 


Schwungrad  entfallen.  Die  Kolben  sind  mit 
Wcirsmelallauskleidung  versehen;  die  Regulirung 
erfolgt  durch  Veränderung  des  Gasreichthums 
der  Ladung  von  zwei  Regulatoren  aus,  welche 
auf  je  zwei  nebeneinander  liegende  Cylinder  wir- 
ken. — Das  von  der  »GulehofTnungshutte*  gebaute 
Gebläse  soll  1000  cbm  Luft  auf  0,5  Alm.  ver- 
dichten und  gestatten,  den  Winddruck  auf  0,7  Atm. 
zu  erhöhen  unter  Beibehaltung  annähernd  gleicher 
Arbeitsleistung.  Als  Saugorgane  dienen  gesteuerte 
Gorlifsschieber,  als  Druckorgane  rückläufige  Ventile, 
Patent  Stumpf.  L'm  die  Bedingung  zu  erfüllen, 
den  Winddruck  von  0,5  auf  0,7  Atm.  unter  gleich- 
zeitiger Verringerung  der  Arbeitsleistung  auf  700  cbm 
zu  erhöhen,  wurde  die  Steuerung  der  Saugschieber 
verstellbar  gemacht. 

Auf  Tafel  XXI  ist  in  Aufrifs,  Grundrifs  und 
Querschnitt  ein  500  P.S.  Zweicylinder-Gasmotor 
zum  Antrieb  einer  Dynamo,  ebenfalls  an  die  «Gute- 
hoffnungshutte*  geliefert,  wiodergegeben.  Die 
Construclion  der  Cylinder,  Kolben  und  Steuerungs- 
organe ist  dieselbe  wie  bei  dem  vorgenannten  Vier- 
cylindermotor.  Man  erkennt  oben  das  Einslröm- 
und  Mischventil  mit  den  übereinander  angeordneten 
ringförmigen  Gas-  und  LuHkarnmern,  aus  welchen  bei 
OelTnung  des  Ventils  das  Gemenge  angesaugl  wird. 

Die  Anordnung  der  Motoren  mit  gegenüber- 
liegenden Cylindern,  also  auch  der  Viereylinder- 
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motoren,  ist  von  der  ria.Hmotoren  Fabrik  Deutz 
verlassen  und  durch  die  Anordnung  eines  doppelt- 
wirkenden Motors  als  Einryünder-  oder  Zwillings* 
maschine  ersetzt  worden.  — 

Tafel  XXn  zeigt  eine  diinh  Oichtgasmotor  | 
ungetriehene  (iebläsemaschine , welche  von  der 
Kßloischen  Maschinenbau -Actieugc Seil- 
schaft Köln-Rayenthal  vergangenen  Sommer 
in  Düsseldorf  ausgestellt  war. 

Auf  Tafel  XXIII  ist  ein  Motor  mit  Giddäse  der 
Sie  gen  er  M asc  h inen  bau- Actien  gesell  schuft 
vormals  A.  & H.  Oechelhäuaer,  Siegen, 
dargeslellt. 

Das  Ansaugen  erfolgt  am  Windcylinder  durch 
Corlifshähne,  deren  äufsere  Steuerung  den  An- 


forderungen des  Gasmotors  angepafst  ist.  FOr  den 
Hochofenbetrieb  wird  gewöhnlich  eine  bestimmte 
Windmenge  von  normaler  Pressung  verlangt,  die  , 
verringert  werden  kann,  wenn  — etwa  bei  Roh-  j 
gang  — die  Windpressung  erhöht  werden  soll.  | 
Die  Steuerung  arbeitet  nun  so,  dafs  sie  normal  I 
volles  Ansaugen  des  Gebläsecyhnders  gestattet,  und  j 
für  diese  Leistung  ist  der  Gasmotor  construirt. 
Soll  eine  höhere  Pressung  erzielt  werden,  so 
schneiden  die  Cinlafsitäitne  vor  Erreichung  des 
Todipunktes  das  Ansaugen  ah.  Das  im  Wind- 
cylindcr  befindliche  Volumen  oxpandirt,  bis  der 
Kolben  den  Totpunkt  erreicht  hat.  Die  für  die  . 
Expansion  aufgewandte  Arbeit  wird  aber  beim  ^ 
Bückhube  wiedergewonnen.  Somit  wird  die  ganze 
Normalieistung  des  Motors  dazu  verwendet,  das 


I geringere  Windquantum  auf  höheren  Druck  zu 
pressen. 

Die  Anordnung  der  Steuerung  (siehe  Abbildung  7 
S.  13.56)  ist  folgende:  Die  Coulisse  wird  durch 
zwei  Excenter  bewegt,  von  denen  da.s  untere  um 
00  (las  obere  um  0 oder  180  ® gegen  die  Kurbel 
aufgek(üt  ist.  ln  der  Coulisse  ist  verstellbar  ein 
Stein  angeordnet,  an  dem  die  Zugstangen  des 
vorderen  und  hinteren  Einlafsbahnes  angreifen. 

I Die  Krümmung  der  Coulisse  ist  so  gewählt,  dafs 
in  der  vorderen  Todllage  der  Kurbel  der  Angriffs- 
punkt des  vorderen  Hahnes,  in  der  hinteren  der 
des  hinteren  Hahnes  im  Krummungsmittelpunkle  der 
Coulisse  liegt.  Die  Eröffnung  des  Hahnes  findet 
somit  bei  allen  Windcylinderfüllungen  stets  in  dem- 
selben Punkte  statt,  während  der  SchluTs  um 
so  früher  erfolgt,  je  höher 
der  Cnuüssenstein  geschoben 
wird.  Bildet  man  die  Cou- 
lisse so  aus  — was  im  vor- 
liegenden Falle  nicht  gesche- 
hen ist  — , dafs  der  Cou- 
lissenstein  bis  in  den  An- 
griffspunkt des  um  0 oder 
180®  aufgekeilten  Excenters 
verschoben  werden  kann,  so 
findet  kein  Ansaugen  statt. 
Diese  Eigenschaft  der  Steue- 
rung ist  nicht  unwichtig; 
denn  sie  ermöglicht,  ein  Gas- 
gebläse entlastet  anzulassen 
und  ganz  allmählich  zu  be- 
lasten. 

Auf  Tafel  XXFV  sind  ver- 
schiedene Gasmotoren  der 
Vereinigten  Maschinen- 
fabrik Augsburg  und 
Maschinenbaugesell- 
schaft  Nürnberg,  Act.- 
Ges.,  wiedergegeben. 

Schliefslich  ist  der  Redac- 
tion von  der  Maschinen- 
bau-Act. -Ges.,  vormals 
Gebr.  Klein  in  Dahlbruch  Beschreibung  und 
Zeichnung  der  von  ihr  in  Düsseldorf  ausgestellt 
gewesenen  Waizwerk.sanlage  mit  Gasmotorenantrieb 
zugegangen,  deren  Verölfentlichung  jedoch  für  später 
in  einem  besonderen  Artikel  Vorbehalten  bleibe. 

• * 

* 

Hr.  Director  Reinhardt-Dortmund,  dem  wir 
die  hei  der  Redaclion  eingelaufenen  Mittheilungen 
zur  Kennlnifsnahme  und  Rückäufserung  eingesandl 
haben,  schreibt: 

,Die  zu  meinem  Berichte  über  Grofsgasmoloren 
nachträglich  eingegangenen  Zeichnungen  der  ver- 
schiedenen Gasmolorenfabriken  geben  zu  einer 
weiteren  Erörterung  keinen  Anlafs.  — 


Abbildung  6.  Gebläse  mit  Gasmotoren -Antrieb  (Leistung  lOOOP.S.e.) 
der  Deutzer  Gasmotorenfabrik. 


Digilized  by  Google 


1356  suhl  und  Eisen.  V«r»ehifä4n4  Conttruetiontn  pon  Gro/$ga9motoren  «.  t.  tp. 


tS.  Jahrg.  Nr  94. 


io.  Ücceniber  19üi.  Manoa»ft‘:  <ih  Kntschtceflutig»miltel  u.a.w.  Slabl  und  Ei8«n.  135v 


Auf  die  /usdirin  des  Hrn.  Joh.  Kürlinp 
liabe  ich  jedoch  zu  henuM-ken,  dafs  die  Ahbildunj:  t 
zu  meinem  Vortra$;c  mir  als  eine  schematische 
Skizze  filr  die  Wirkung  der  Kolbenringe  liin* 
sichtlich  der  Abnutzung  des  Cylinders  zu 
betrachten  ist.  ln  Wirklichkeit  würde  man  ja 
niemals  den  Kolbenbolzen  in  die  Hinggegeml 
verlegen  und  thutsächlich  werden  von  sämml* 
liehen  anderen  Gasmotorenfirmen  die  Kolben  nach 
Abbildung  I der  Zuschrift  des  Hin.  Körting 
ausgeführl. 

Trotzdem  nun  ein  solcher  Kolben  verhälloifs' 
mäfsig  lang  ist  und  der  Angriffspunkt  der  Pleuel- 
stange beträchtlich  vor  den  Kolbenringen  liegt, 
kann  ich  meinerseits  den  vorderen  glatten  Tliei) 
des  Kolbens  riebt»  wie  llr.  Körting,  geradezu 
als  Gleitschuh  betrachten  d.  h.  nicht  in  seinem 
Zusammenarheileii  mit  der  Gcradfiiliiung.  welclie 
hier  der  Gylinder  ist.  Nach  der  mir  zugänglichen 
Erfahrung  wird  der  Cyiinder  in  der  Hingiauf- 
fläche  viel  mehr  ausgeiiQtzt.  als  am  vorderen 
Ende,  das  nur  von  dem  als  ,üleitsrliuh‘  zu 
betrachtenden  Thcile  des  Kolbens  bestrichen  wird. 
Die  Koige  davon  ist.  dafs  dieser  Theil  des  Kolbens 
bei  jedem  Hube  auch  mit  der  mehr  ausgcnülzlen 
Laiifiläche  in  Berülining  kommt  und  während 
dieser  Zeit  seine  Eigenschaft  als  genau  passender 
Kreuzkopf  verliert.  Würde  man  das  vermeiden 
wollen,  so  müfste  man.  wie  Hr.  Körting  selbst 
andeutet,  bei  grofsen  Maschinen  die  Kolben  und 
Cyiinder  sehr  lang  machen  und  damit  wäre  ja 
die  besondere  Geradfüliiung  schon  gegeben. 

Dafs  hei  kleinen  Motoren  die  aus  <l<Mn  Mangel 
einer  eigenen  Geradführung  folgenden  Nachtlieile 


I nicht  so  schlimm  wie  bei  grofsen  sind,  habe 
ich  ja  in  meinem  Berichte  auch  erwähnt.  Jedoch 
ist  es  mir  bekannt,  dafs  selbst  bei  Motoren  von 
. 15  bis  20  P.S.  Leistung  mit  langen  Kolben  die  frag- 
lichen .Stöfse  durch  Kippen  des  Kolbens  in  recht 
I unangeneliiner  Weise  auflraten.  Dabei  kann  der 
Kolben  noch  lange  Zeit  dicht  sein  und  trotzdem 
schon  viel  früher  diese  Slöfse  aufweisen.  Wenn 
deshalb  auch,  wie  Hr.  Director  Langen  angiebt, 
eine  Nacharbeitung  der  Cyiinder  erst  in  zehn 
Jahren  erforderlich,  so  dauert  es  sicher  viel  weniger 
lange,  bis  der  Besitzer  mit  dem  unruhigen  Gang 
des  Motors  nicht  mehr  zufrieden  ist. 

Es  sei  hier  nochmals  darauf  hingewiesen,  dafs 
diese  Erscheinung  des  Kolhenkippens  nur  inner- 
halb einer  gewissen  Tourenzahlgrenze  nach  oben 
und  unten  eintritt,  d.  Ii.  läfsl  man  einen  Motor, 
welcher  im  normalen  Betriebe  diese  Slöfsc  zeigt, 
langsamer  oder  schneller  laufen,  so  können  die- 
selben verschwinden. 

I Auch  dafs  die  sogenannte  Quanlitätsreguliriing, 
die  heute  von  sämmllichen  Gasmolorenfirmen 
ado)»tierl  ist,  schon  frfiher  von  Gehr.  Körting 
' eingeführt  wurde,  habe  ich  erwähnt.  Pür  die  heute 
in  Präge  kommenden  grofsen  Dimensionen  tlürfle 
I aber  hierbei  ein  selbsttliälig  sich  bewegendes 
Mischventil  wohl  nicht  angebracht  sein,  trolzilem 
: bei  einem  solchen  die  Hegulatoreimvirkung  ein- 
fnelier  wäre. 

rebiigeiis  hat  Hr.  Körting  recht,  zu  betonen, 
dafs  meine  Aiisfuhningen  vor  allem  den  grofsen 
Gasmaschinen  galten  und,  wie  ich  seliist  nochmals 
hinzufögen  möchte,  vor  allem  solchen  für  lh»ch* 
ofengabbelneh.“ 


3laiigsnißr/  als  Eiitsohweflini^:snuttcl  beim  basisclien 
Martiiiverfalimi. 


Die  Meitmngeii  darüber,  bis  zu  welchem  Grado 
eino  F^ntschwefiimg  des  metallischen  Einsatzes 
iin  basisch  zugestcllten  Martinofen  erreicht  werden 
kann,  gehen  sehr  anseiiinnder.  Ini  allgemeinen 
liiuiint  man  an,  dafs  sie  nicht  sehr  bedeutend 
ist,  und  schreibt  sowohl  für  den  sauren  als  auch 
für  den  basischen  Procefs  ein  schwetVIannes 
Roheisen  von  höchstens  0,1  ®/o  .Schwefel  v«u*. 

Wir  Hilden  in  der  fachmännischen  Literatur 
als  Entschwef lungsniittel  den  Kohlenstoff,  eine 
kalkhaltige,  eventuell  mit  Finfsspath  Hüssig  ge- 
machte Schlucke,  eine  eisenoxydulhaltige  kalk- 
reiche  Schlacke  und  schliefslich  das  metallische 
Maiigan  angeführt.  Die  Versuche,  auf  die  sich 
diene  Annahmen  stützen,  oft  reine  Laboratoriums- 
versuche,  wirken  indessen  nicht  überzeugend 
genug,  um  bestimmte  Seblüsst-  für  die  Pra.vis 
XXIV.,, 


daraus  ziehen  zu  köiiiien.  rmfassciido  praktische 
Versuche  in  Bezug  auf  die  Wirkung  der  oben 
angeführten  Kntscliweflungsmittel  (mit  Aossi  hliife 
des  Kohlenstoffs)*  scheint  Thompson  gemacht  zu 
haben.  Aber  seine  .■Vngaben  sind  leider  so  un- 
vollständig, dafs  sie  mich  nicht  zu  überzeugen 
vermögen;  es  fehlt  vor  allem  der  Vergleich 
zwischen  einer  Charge  mit  zngeführiein  Knt- 
schwofinngsmittel  und  einer  andern  ohne  das- 
selbe. Ntibenumstände,  die  in  ihrer  Gesaniintiieit 
oft  mehr  zu  bedeuten  haben,  als  die  in  den 
Vordergrund  gerückten  Hauptfactoron,  sind  gar 
nicht  beriirksichtigl.  So  glaubt  er  z.  B.  lest- 
gestcllt  zn  haben,  dafs  ein  vennchrler  Erzzusatz 
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anch  eine  gesteigerte  Entschweflung  hervor* 
bringt.  Er  findet  (iin  Mittel) : 


n«cb  dem  Rlo- 
•chnirlit«B 

• e 

S<-hwrfrI|reh«lt 
deg  r«-rclfrii 
KUen* 

Kri(ug«i2 

PfiiBd 

CntgcbgrrnuBi; 

0.05.9 

Ü,OU 

120 

17 

0,1M54 

0,044 

:^5I5 

HI, 7 

0,080 

0,040 

850 

50, <) 

Einem  unbefangenen  Beobachter  füllt  sofort 
der  I mstand  auf,  dafs  das  Endiuodnct,  trotz 
des  verschieden  bemessenen  Erzzusatzes  und 
trotz  des  verschieden  hohen  Schwefelgehaltes 
der  Schmelze,  stets  ein  und  denselben  Schwefel- 
gehalt aiifweist  und  daher  liegt  die  .Annahme 
nahe,  dal's  der  Erzzusatz  keine  hervorrageiule 
Holle  spielt.  Es  fehlen  eben  die  sonstigen  An- 
gaben über  die  Zusammensetzung  des  Metall- 
bades,  der  Schlacke,  über  die  Menge  beider  und 
die  Zeit  des  Fertigraachens,  die  wohl  proportional 
der  Erzmenge  gewesen  sein  dürfte.  Bei  ge- 
nauer Kenntnifs  der  betretfenden  Zahlen  würde 
man  gewifs  zu  einer  ganz  tindercii  Annahme 
gelangen,  denn  nach  den  Erfahrungen  des  \'er- 
fussers,  der  Jahrelang  mit  grofsen  Erzmengen 
gearbeitet  hat,  kann  ein  so  nnbedentender  Erz- 
Zusatz  kaum  eine  Wirkung  ausübeii.  Nur  eins  geht 
ausdeii  gemachten  .Angaben  deutlich  hervor,  nüiulich 
dafs  vcrhaltnismursig  um  so  mehr  Schwefel  entfei  nt 
wird,  je.  scliwefelreicher  das  Schinelzgut  ist. 


ln  der  Folge  wird  gezeigt  werden,  dafs  eine 
kalkreiche,  eisenoxydullialtige  Schlacke  an  nml 
für  sich  eine  sehr  geringe  entschwefelnde  Wii- 
kuug  ausnbt. 

Von  hervoiTagendem  Kindufs  auf  die  Ent- 
fernung des  Schwefels  ist  aber  das  metallische 
Mangan.  Dafs  man  mit  vollem  Recht  einen  um 
so  höheren  Schwefolgchalt  der  (‘bärge  zulüfst, 
je  höher  der  Mangangehalt  derselben  ist,  lüfst 
sich  leicht  aus  der  I'raxis  durch  viele  Beispiele 
narhweisen. 

Der  Oedanke  lag  nahe,  auch  das  Mangan- 
erz in  den  Bereich  dieser  Versuche  zu  zielicii, 
and  man  hat  schon  lange  auf  verschiedenen 
Hütten  dasselbe  zur  Verbesserung  der  Chargen 
angewondet.  Soviel  mir  bekannt,  ist  fast  nichts 
davon  an  die  OefTeutUchkeit  gelangt.  Die  einzige 
.Angabe,  die  ich  darüber  in  der  mir  zur  Ver- 
fügung stehenden  Literatur  gefunden  habe,  ist 
die  oben  angeführte  Thoinpsonsche  Mittheilung. 
Sie  leidet  ebenso  unter  den  gerügten  Müngeln, 
wie  jene  über  das  EisenoxydnI.  Einflüsse  anderer 
KntschweflungsmitCül  wie  Spicgeleisen , Fliifs- 
spath  u.  8.  w.  sind  dabei  nicht  hcrücksiclitigt 
worden. 

Cm  den  alleinigen  EintItUs  des  Mangan- 
erzes darznthun,  verarbeitete  ich  zwei  (.'bargen, 
die  eine  mit,  die  andere  ohne  Manganerzzusatz. 
unter  sonst  gleichen  Bedingungen,  soweit  sich 
dies  in  der  Praxis  diuchfnhren  lüfst. 


Charge  X r.  1111.  E i n s a t «cm  a t e r I a 1 ; Charge  Nr.  IIIS. 

JSiO  Pad  Roheisen  (S  — 0,06,  Aln  = Si  = 0,70,  OHt.l  l’od  Koheisen  (S=;  0,0(5.  Mn=s*i,!lo,  SijsO.TO. 
P = 0,21)  P = Ü,*2n 


21H  .. 

AVal/werksabfnlle  iS»0,l2, 

Mn 

0.50) 

210  „ 

Wolzwerksobfülle  (Sä 0,12,  Mo  = 0.50^ 

H2  , 

Schrott  (S*0,12, 

Mn- 

0,50) 

H2  , 

Schrott  (Sä  0,12,  AI  n = 0.50) 

80  „ 

Kalkstein 

80  « 

Kalkstein 

170  „ 

Krii’oi  Roger  Rotheisenstein 

1:50  „ 

Krivoi  Roger  K<*theisen»tein 

■B*  y. 

Xicopoler  Manganerz  (11**/®  MiO 

S c h III  e 1 

Izgung: 

Dauer  des  ('hargireos: 

1 Stunde  20  Mimiteii.  1 Stnnde  20  Minaten. 


Zum  ersleniiial  Schlack«  abgelassen : 

5 stunden  45  Minnten  nach  Beginn  des  (’liargirens.  5 Stunden  5 Minuten  nach  Beginn  des  Chargirens. 

Sclilackcnprube  Nr.  l; 

Mn  0 = 1 l,6<i,  S = 0,54.  Mn  O = 10,42,  S = 0,42. 

Schlackeiiprobe  Xr.  2 (naeli  45  Minuten): 

MnO  ==  11.59,  S = 0.50.  MnO  = 19,42,  S =*  0,42. 

Zum  zweitenmal  Sithlacke  abgelassen: 

9 Stunden  45  Minuten  iiaeli  Beginn  des  Chargirens.  G Stunden  HO  Minuteu  nach  Beginn  de*  ('hargirens. 

Sclilnekenprobe  Nr.  ,S: 

MnO=lH,59,  S = 0,47.  MnO=19,81,  S=0,41. 

1)a.s  Rinsrlimelzen  beendet: 

10  Stunden  nach  Beginn  «les  t'liargirens.  K .Stunden  40  Minuten  mich  Beginn  des  C'hargireiis. 

Stalilpr«>be  Nr.  1 : 

<►.92  Mn,  0.(17G  S.  0,018  Si,  0,020  P,  0,10  C.  0.59  Mn.  0.075  .S,  0,01.9  .Si,  0,021  P,  0,24  1'. 
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Cliargo  Nr.  1111.  Schlackenprobe  Nr.  4:  Charge  Nr.  1118. 

MnO=lS,»i,  S=0,47.  ! Mn(»  = 15.45.  S =0,48. 

H Stunden  50  Minuten  nach  Beginn  des  Chargirens 
wurden  5 Pud  Kisenerz  nachgcsoUt  und  etwas 
I Schlacke  abgezogen. 

Stohlprohe  Nr,  2: 

10  Stunden  15  Minuten  nach  Beginn  des  Chargirens.  9 Stunden  nach  Beginn  des  Chargirens. 

l>..^2  .Mn,  0.077  S,  0,016  Si,  0,021  P,  0,07  C.  0,43  Mn,  0,()0o  S.  0,011  Si,  U,U*il  P,  0,11  ('. 

Nach  Kiitnuhine  der  Probe  0 Pud  Spiegeleisen  Starkes  Kochen. 

(25*/e  Mn)  zugesetzt. 


Stahlprobe  Nr.  8: 


10  Stunden  20  Minuten  nach  Beginn  des  (’hargirens. 

(»,3.5  .Mn,  0,(t69  S,  0,021  Si,  0.020  P,  0,08  i\ 

10  Stunden  25  Minuten  nach  Beginn  des  Chargirens 
wurden  3 Pud  Fernimangan  zugesotzt,  umgertihrt 
und  eine  Probe  zuin  Aosschmieden  genommen, 
welche  ganz  vorzüglich  ausfiel. 


9 Stunden  10  Minuten  nach  Beginn  des  Chargirens. 

0,38  Mn,  0,059  S,  0,010  Si,  0,023  P,  0,(t7  C. 

9 Stunden  15  Minuten  nach  Beginn  des  rhargirens 
wurde  1 Pud  Ferromangan  zugesetzt,  umgeriihrt 
und  eine  Probe  zum  Ausschmicden  genommen, 
welche  ganz  vorzüglich  ausfiel. 


(ilrichzeitig  Schlarkenprohe  Nr.  5: 

MnO  - 19,64.  S=0.51,  MnO  = 14,75.  S = 0,50. 

10  Stunden  Hl»  Minuten  nach  Beginn  des  Chargirens  9 Stunden  25  Minuten  nach  Beginn  des  Chargirens 
wnnlen  6 Pnd  Ferroinangan  zugegeben.  wurden  4 Pud  Ferromangan  zugegeben. 


MnU  = 14.01, 


Nach  dem  Dnrchrühren  Schlackenprohe  Nr.  6: 
S-0,51.  MnO=14.tiO, 


S =(t,50. 


Darauf  Abstich: 

10  Stunden  4(»  Minuten  nach  Beginn  des  Cliargirens.  9 Stunden  30  Minuten  nach  Beginn  des  ('hargirens 


Die  Kndprobe , genommen  während 
(üefsens,  ergab: 

(.’b&rxe  Nr. 

1111.. .  MdO,4K  S(»,072.  Si 0,025,  PO, (»22.  C0,09 

1118.. .  ^ 0,41,  „0.011,  „0,023,  „0,07 

Hei  einem  VergUdeh  der  erhaltenen  Analysen- 
resnltate  tritt  der  entschwefelnde  Kinflufa  de» 
Manganerzes  unverkennbar  hervor.  Trotz  eines 
Zusätze»  von  6 Pud  Spiegcleiacn  und  eines 
Mehrbetrags  vun  4 Pnd  Ferromangan  erhalten 
wir  bei  Charge  Nr.  1111  ohne  Manganerz  ein 
schlechtere»  b'esiiltat,  als  bei  der  Vergleichs- 
Charge  mit  Manganerz.  Leider  war  der  Erzsatz 
bei  beiden  Chargen  so  hoch  bemessen,  dafa  sie 
verliAltnirsmilfsig  weich  einschraolzeii,  so  nament- 
lich Charge  Nr.  1111,  weswegen  auch  ein  Spiegel- 
eisenznsatz  erforderlich  wurde.  Da  das  Mangan- 
erz eine  geringere  oxydirende  Wirkung  hat,  als 
das  Eiseneiz,  war  Charge  Nr.  llls  etwas  hitrler 
eingeschniolzen  und  ein  Fortsclireiten  der  Enl- 
schweflniig  wilhrend  des  Fertigmachens  zu  ver- 
folgen. Der  hohe  Erz-  und  Kalksteiazaschlag 


de»  I hat  oflenhar  an  nnd  tlir  sich  keine  Wirkung 
aiisgeübt,  was  wir  an»  den  .Analysen  dert'harge 
Nr.  1 1 1 1 ersehen  küniien.  Auoh  ist  das  Schw  anken 
des  Scliwefelgelialts  in  den  Proben  dieser  Charge 
im  Auge  zu  behalten.  f)ie  Schlacke  beider 
Chargen  war  am  Ende  des  SchtuelzeiiH  dünn- 
tUissig. 

Nachdem  somit  der  günstige  Kinllufs  des 
Manganerzes  festgestcllt  worden  war,  w urde  zu 
weiteren  Versuchen  geschritten.  Zu  diesem  Zweck 
wurden  zwei  Chargen  mit  gleicher  Zusammen- 
setzung des  Einsatzmaterial»,  zu  welchem  mir 
hochschwcfolhaltigcs  Huheisen  ohne  Zusatz  von 
ELsenabfjlllcn  genommen  wurde,  verarbeitet.  Pm 
den  EiiiÜurs  de»  metallischen  Mangans  im  Einsatz- 
material  so  viel  als  möglich  anszueclialteo,  wurde 
ein  niedriger  Mangangehalt  gewählt.  Es  erwies 
sich,  dafs  die  Charge  mit  Alanganerzznschlag 
den  gewöhnlichen  Gang  nahm,  während  die  andere 
Charge  ohne  Manganerz  einen  ganz  bedeutenden 
Zuschlag  von  metallischem  Mangan  in  Form  von 
Spiegeleisen  und  Ferromangan  erforderte, 

der  (‘bärge n. 

Nr.  212. 

1(MM)  Pnd  Koheiseo  (Mn  = 0,75,  S = 0,27,  Si  = 1,80) 
BK)  Kotheisenstein 


Zusammensetzung 

Nr.  2(m. 

ItKK»  Pud  Koheisen  (Mn  =0.75,  .8  t:- 0,27,  Si  = I.8Ü| 
fX)  „ Kotbeisenstein 
120  „ Alanganerz 


Zu  III  Fert  i gmach  e n : 

65  Pud  Botheisensti-in  50  Pud  Kotheisenstein 

7 „ Ferromangan  (80®/«  Mn)  15  „ Ferromangan  iHO®/#  Mn) 

30  „ Spiegeleisen  (26®/«  Mn) 
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fS.  Jaitrg.  Nr.  24. 


\r.  (lang  der  Charg<*n. 

.led«  halbe  Stande  eine  Probe: 


Nach  erfolgtem  Kinschmelaen : Nr.  212. 

.Jede  iialbe  Stande  eine  Probe: 


•»r.  1 . 

. n,H0  Mn 

0,117  S 

1,02 

n 

Nr.  1 . . 

. 0,20  Mn 

0,257  S 0,96  C 

«2 

. 0,42 

0,10t)  „ 

1.81 

Alte  l’robea 

, 2 ■ ■ 

. 0,24  . 

0,258  „ 0,H8  n 

I H .* 

. 0,38  „ 

0.100  „ 

LH 

gut 

• 0,19  , 

0,253  „ 0.67  , 

0,102  „ 0.10  ., 

« i . 

. 0.138 

0,092  „ 

0,20 

„ 4 . . 

. 0.17  „ 

^ 5 . 

. 0,30  „ 

0,090  „ 

0.21 

„ f)  . 

. O,.30 

0,1  »88  , 

0.10 

AU»  l*rab«-n 
ua> 

■climlrdbar 


Die  letzte  Probe  Nach  11)  Minuten:  Nr.  5 0,18  Mn,  0,1{K)8,  ü,Uti»  l'  als  erste  Vorprobe  nach  Hinzu- 

wurde nach  Zusatz  fügen  von  2 Pud  Kerromangan  erwie»  sich  als  vollständig  roihbröchlg.  10  Minuten 
von  1 Pud  Ferro-  1 nach  Entnahme  der  Probe  Nr.  6 wurden  15  Pud  Spiegelcis4*n  nachgesetzt,  dann  nach 
mangan  genommen.  weiteren  lü  Minuten  Probe  Nr.  0 genommen,  welche  0,;h»  Mn,  0,155  S,  0,11  C enthielt. 

Nach  15  Minuten  wurden  2 Pad  Ferromangan  zugegeben  und  Probe  Nr.  7 ^nommen; 
dieselbe  enthielt  0,49  Mn.  0,109  8,  0,07  (',  war  gut  schmiedbar,  aber  die  Rothbrueb- 
probe  fiel  schlecht  aus.  Nach  Verlauf  von  5 Minuten  wurden  wieder  15  Pud  Spicgel- 
eisen  zugeaetzt.  Di«  hi<Tauf  nach  10  Minuten  genommene  Probe  8 enthielt  0,42  Mn, 
0,145  8,  0,10  C.  sie  erwies  sich  als  unKchmieubar.  Die  nach  weiteren  10  Minuten 
gennmraene  Probe  Nr.  0 entliielt  0,34  Mn,  0,130  S,  t),07  C und  war  auch  unachmiedbar. 
Nach  5 Minuten  erfolgt«  ein  Zusatz  von  2 Pnd  Fernmiangan  und  Probe  Nr.  10  enthielt 
0.72  Mn,  0,133  S,  0,12  C,  war  sehr  gut  schmiedbar  und  ohne  Rothbruch.  Probe  11, 
Znsat/  von  0 Pud  imeli  weiteren  5 Minuten,  enthielt  0.38  Mn,  0,142  8,  0,005  C,  war  gut  schmiedbar,  hielt 
Ferromangan  und  ahur  di«  Rothhrucli])robe  nicht  aus.  Nach  Zusatz  von  0 Pud  Ferromangan  erfolgte  der 
bald  darauf  Ah«tich.  .\bstich. 


Die  Fertigproben  ergaben  folgendes  Kesultat : 
Fharge  Nr.  209  ....  0.4«  Mn  0.075  S 0,09  V 
„ „ 212  ...  . 0,59  . 0.125  0.08  „ 

Wahrend  des  Ein.schmelzens  wurde  bei  beiden 
Chargen  Schlacke  abgelassen.  .\uffaUend  waren 
die  Schwefeldioxyddämpfe,  welche  die  Schlacke 
der  Cliarge  Nr.  209  ansstiefs.  Hei  der  andern 
t’harge  war  dies  mir  nach  Zusatz  von  Ferro- 
mangan  und  Sptcgeleisen  der  Full.  Heide 
.Schlacken  waren  nach  dem  Einschmelzen  sehr 
dickflnssig.  Zwischen  dem  l’rnheiit  limen  wurde 
Kothüisenstein  zum  Fertigmachen  in  oben  an- 
gegeheneii  Mengen  gesetzt,  wonach  jedesmal  daa 
Entweichen  der  Selnvofeldioxyddäropfe  anfliörte. 

Heim  Hetraeliten  obiger  .\naly.sen  drängt  sich 
uns  eine  ganze  Anzahl  interessanter  Erscheinungen 
auf,  welche  nicht  nnr  geeignet  sind,  nnscre  bis- 
herigen Anschauungen  zu  lieKtätigeii,  sondern 
auch  «lieselben  theilweise  zu  vervollständigen  nnd 
zu  berichtigen. 

Vor  allem  stellen  wir  wieder  die  stark  ent- 
sdiwefelnde  Wirkung  des  Manganerzes  fest. 
Ferner  sehr  anlfallend  und  den  .\nschauungeii  der 
meisten  Fachleute  wiedersi)recheinl  dürfte  die 
Thatsaehe  einer  Kediiction  des  Mangans  aus  dem 
Erze  sein.  Hei  dem  geringen  Unterschiede  des 
Mangangehaltcs  in  Roheisen  nnd  desjenigen  im 
eingcscliTnolzenen  Metallbtide  (s.  Hiarge  Nr.  209) 
ist  es  rathsam , dieses  Ergebnifs  mit  \'orsicht 
zn  betrachten.  Wir  können  aber  bestimmt 
annehiuen,  dafs  das  Mangaiio.vydul  in  grofsem 
('eherschufs  sowohl  das  Mangan,  als  aneh  den 
Kolilcnstoü'  vor  der  Verbrennung  schützt.  Denken 
wir  aber  an  das  Desetz  der  Massenwirkniig 
und  vergegenwärtigen  wir  uns  den  anfserorcient- 
lich  hohen  Maiiganoxydulgehalt  der  Schla<*ke, 
so  mag  uns  wohl  auch  die  Annahme  einer 
Reduction,  vielleicht  bei  gleichzeitiger  Ver- 
brennung des  Mangans,  nicht  gar  so  befremdlich 


erscheinen.  Der  Schwefel  wird  hanptsUchlicii 
schon  wälirend  des  Einschmelzens  entfernt,  ohne 
wieder  anfgenomnien  zn  werden,  und  die  Annahme 
liegt  daher  nahe,  dais  er  auch  nicht  in  der 
Schlacke  bleibt,  besonders  wenn  wir  an  die  auf- 
fallende Heobachtung  des  Entw'eichens  von 
schw'efligsanren  Dämpfen  denken,  die  geradezu 
den  am  Ofen  beschäftigten  I’ersonen  lästig  fallen, 
wenn  die  .Schlucke  abfliefst.  Es  bewirkt  als<» 
ein  hoher  Manganoxydnlgchalt  der  Schlacke  eine 
gründliche  Entfernung  des  Schwefels,  trotz  ihrer 
Flüssigkeit.  Hervorzuheben  ist  ferner  der  Um- 
stand, dafs  iiaebgesutztcs  metallisches  Mangan 
unter  einer  solchen  SclHuckendeckc  sich  ganz  be- 
sonders stark  bemerkbar  macht.  Diese  erhöhte 
Wirkung  dos  .Manganzusatzes  offenbart  sich  durch 
eine  auffallend  lange  andauernde  DickÜüssigkeit 
des  Metallbades  und  eine  bedeutendeKntschweflung 
t^von  0,098  auf  0,07.5 Der  Verlauf  der  Charge 
Nr.  212  zeigt  ofl'onhar,  dafs,  wie  auch  der  Verfasser 
angenommen  hatte,  eine  kalkreiche,  eisenoxydnl- 
haltige  Schlacke  an  und  für  sich  beim  uxydirendeti 
Schmelzen  einen  nur  wenig  cntschwefelnden  Ein- 
Üiirs  besitzt,  und  dafs  die  Entschweflung, 
wenn  eine  solche  stattgefunden  hatte,  wohl  dem 
Mangan  oder  dem  Kohlenstoß'  zuzuschreiben  sein 
dürfte.  Die  Entschweflung  ist  beim  Einschmelzen 
gleich  Nnll  und  wird  erst  mit  dem  Schwinden 
des  Kohlenstoß'gchalts  bemerkbar,  während  auch 
der  an  und  für  sich  niedrige  Mangaugehalt  des 
Einsatzes  stark  abnimmt.  Durch  das  Nachsetzen 
von  .50  Pud  Eisenerz  beim  Fertigmachen  der 
Chai'ge  wurde  die  Sclilacko  ganz  dnnndiissig. 
hatte  also  eine  grofse  Menge  Eisenoxydnl  tu 
Lösung,  konnte  aber  trotzdem  nicht  verhindern, 
dafs  der  Schwefel  wieder  ins  Motallbad  znrück- 
giug,  nachdem  erst  der  Kohlenstoß'  mul  das  Mangan 
fast  ganz  verbrannt  war.  Wir  berichtigten  dem- 
nach unsere  .\nschannng  über  den  Kinflnfs  von 
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Kalk  und  ei^enoxyduUialtii^en  .'^chlaeketi  dahin, 
dar»  8U>  wohl  eiitsehwefelnU  wirken  kömieu,  aber 
nur  bei  Mithiilfe  von  Man;?an  und  Kohlenstoß'. 
Sie  sdiart'eii  den  Schwefel  nicht  endj^iiltig  fort, 
.sondern  speichern  ihn  auf  und  lassen  ihn  wieder 
in  das  Metall  zurnckwandern,  wenn  die  Uundes- 
genos.sen  verschwunden  oder  nicht  in  genügender 
Menge  vorhanden  sind.  Daher  gelang  es  erst 
nach  wiederholtem  Spicgeleisen-  mid  Ferroinangan- 
zusatx  die  f'harge,  so  weit  zu  eiitschwefeln,  dafs 
man  auf  ein  brauchbares  Kadproduet  lioßen  konnte. 
Wegen  dieser  Manipaiatiun  dauerte  die  fliarg;* 
fast  um  eine  ganze  Stunde  langer,  als  die  andere, 
trotzdem  die  letztere  hedeutend  harter  eilige* 
schmolzen  war.  Somit  scheint  die  Ansicht,  Mangan 
verzögere  den  Dang  der  EnlkohUing  anfangs, 
bringe  aber  die  VerzögtMUng  naebber  wieder  ein, 
ihre  volle  Hcrechtignng  zu  haben.  So  haben  wir 
denn  gesehen,  dafs  sow  olil  das  metallische  Mangaii, 
als  auch  manganoxydulhaltige  Scblarke  vorzüg- 
liche Entschwefler  sind  nnd*  dafs  ein  Znriiek- 
gehen  des  Schwefels  aus  der  Schlacke  in  das 
Metallbud  bei  einem  genügenden  Mangano.\ydnl- 
gebalt  der  Schlacke  nicht  zu  furchten  ist.  Auch 
die  althergebrachte  Meinung,  dafs  das  Mangan 
einen  Indien  Schwefeigchalt  niischudtich  mache, 
bestätigen  die  Analysen  Nr.  Dt  und  die  End- 
probe der  (iiarge  Nr.  212.  welche  allen  Kr- 
Wartungen,  die  man  an  ein  gutes  Flufseisen 
sullcii  kann,  entsprach.  Somit  haben  wir  in 
dem  .Mangan  einen  wahrhaft  treuen  und  zn- 
veiiässigeii  Hundesgenossen  gegen  den  Haupt- 
feind  des  Eisens,  den  .Schwefel,  der  hierdurch 
viel  von  seiner  Uefiihrlichkeit  verliert. 

Wir  haben  vielleicht  mehr  (iritnd,  den  Sauer- 
slulT  zu  fürchten,  und  so  manclie  (’harge,  deren 
rnbranchbarkeit  allein  dem  Schwefel  zuge- 
»chriebon  wurde,  mag  er  auf  dem  (iewissen 
haben.  ("iibedingt  Roheisen  mit  niedrigem 
Schwefelgehalt  für  den  basischen  Murtinofeii 
vorzuschreihen,  dürfte  manchmal  ein  Luxus  sein, 
da  ein  erfahrener  Martiiimann , wenn  es  sein 
mufs,  auch  einen  weit  höliereii  Schwefelgehalt 
als  U,l  ®/o  übernimmt  und  die  I Vincipienfrage 
za  einer  Frage  der  Dekonomie  nmebt.  Denn 
es  ist  möglich,  aus  Roheisen  mit  dem 
höchsten  Schwefelgehalt  vorzügliclies 
Material  auf  dem  hasisclien  Horde  her- 
ziistcllen.  Zum  Ueweise  dafür  nnd  als  inter- 
essante Merkwürdigkeit  möchte  ich  noch  folgende 
.Angaben  mittlieilen.  Nach  vielen  Hemühungen 
gelang  es  mir,  einen  Roheisenabstich  mit  dem 
iingewölinlicli  hohen  Sclnvefelgelinit  von  fast 
1 ” 0 zu  erlangen,  welchen  ich  zu  einer  Charge 
benutzte.  Der  Einsatz  war  folgender:  DKM»  Dud 
Kolieisen  (Mn  = S = o,m4  bis 

Si  ~ 'bl7>,  12.)  Dud  Kalk.steiii,  l.'jo  Pud  Kisen- 
eiz  und  140  Pud  Manganerz.  Die  Charge 
.schmolz  ganz  weich  ein,  wie  die  .Vnalyse  der 
ersten  Prob#»  zeigt:  0,13  Mn,  0,22  .S,  0,04  C, 


während  die  Schlacke  bestUndig  aMlofs  und 
ganz  aufserordentlicbe  Mengen  von  .Schwefel- 
dio.vytl  ausstiefs.  Trotzdem  zeigte  die  Schlacke 
in  ihrer  Zusammensetzung  im  Anfang  des  Ab- 
tUefsens  nicht  mehr  als  I,.'>  */o  S.  Nach  einem 
Zusatz  von  15  l'ud  Roheisen  mit  etwa  4 ®/o  Si 
und  25  Pud  Kalkstein  liatte  das  Uad  die 
Zusammensetzung:  0,l!t  Mn,  0,23  S,  0,04.5  (A 
Darauf  erfolgti?  ein  abermaliger  Zusatz  von 
25  Pud  Roheisen  und  5 Pud  Kalkstein,  ferner 
noch  von  10  ihid  Spiegeleisen  (26  ®/o  Mn)  und 
abermals  10  Pud  Kalkstein.  Heim  Beginn  de> 
Kochens  war  die  Zusammensetzung  der  Kharge: 
0,24  Mn,  0,185  S,  0,0ti  C und  nacli  einer 
Viertelstunde:  0,20  Mn,  0,192  S,  0,045  C. 

Man  bemerkt  ein  Zurückgeheii  des  Schwefels, 

. vermuihlich  weil  bei  dem  beständigen  AbfUefsen 
der  alten  Schlacke  der  Manganoxydulgehnlt  zu 
sehr  herabgegiingen  war.  Nach  lo  Minuten 
wurden  wieder  25  Pud  Roheisen  zugesetzt  und 
nach  20  Minuten  eine  Probe  genommen,  welche 
U,15t  Mn,  0,208  S und  0,045  C aufwies,  darauf 
I gab  man  5 Pud  Kalkstein  nnd  10  Pud  Spiegel- 
eisen  zu.  Piitcrdcssen  hatte  sich  das  Bad  er- 
wärmt. Nach  einer  Viertelstunde  erfolgte  ein 
Zu.satz  von  2 Pud  Ferromaiigan,  um  die  Schmiede- 
piübe  einigermafseii  gut  zu  erhalten.  Die  ge- 
nommene Probe  liefs  sich  aber  nicht  schmieden  und 
liatte  dio  Zusammensetzung:  0,33  Mn,  0,18.5  S, 
o,0t)  (?.  Nach  Hofortigom  Zusatz  von  weiteren 
2 Pud  Ferroiuangan  war  die  folgende  Probe 
gut  schmiedbar,  hielt  aber  die  Rotbbruchprohe 
nicht  aus  und  enthielt:  0,63  Mn,  t>,)»*3  S,  0,07  P. 
Nach  abermaligem  Zusatz  von  2 Pud  Kerro- 
mangan  enthielt  das  Eisen  0,5 1 Mn,  0,172  S. 
0,06  (’.  Die  Probe  war  schmiedbar,  aber  roth- 
brüchig  (wahrscheinlich  auch  stark  eiseiio.xydiil- 
haltig).  Nach  kurzer  Zeit  wurden  wieder 
lo  Pud  Spiegeleiscn , lo  Pud  Kalkstein  und 
2 Pud  Feriomangan,  mit  gleicher  Wirkung,  zu- 
I gegeben.  Die  Analyse  fiel  aber  günstiger  ans: 
i»,5oMn,  0,1 55  .S,  0,07  C.  Offenbar  war  der. 8auer- 
stiiOgehalt  «1er  Charge  nocli  immer  ein  zu  grofser. 
Nach  2o  Minuten  ergab  eine  l^robe:  0,34  Mn, 
0,144  S und  «>,o5  C,  worauf  wieder  25  Pud 
* Spiegeleiseii  und  D>  Pud  Kalkstein  zugesetzt 
wurden.  Die  nach  einer  Viertelstunde  ge- 
noumieitc  Probe  ergab:  0,38  Mn,  0. 136S,  0,07  C. 
Nach  weiteren  5 Minuten  erfolgte  ein  Zusatz 
von  2 Pud  Kerromangan  und  erhielt  man  eine 
Probe  von  0,53  Mn,  0,129  S,  0,07  C,  die  in 
jeder  Beziehung  gut  war,  8<i  dafs  nach  Zugabe 
von  5 I*nd  Kerromangan  abgestochen  werden 
konnte.  Die  Analyse  des  Fertigproduets  ergab 
o,,56  Mn.  0,1 2't  S.  0,08  C.  Dio  ZciTeifsfestig- 
keit  betrug  .33  kg,  die  Dehnung  29  " o;  das 
Material  liefs  sich  tadellos  schmieden,  walzen 
und  schweifsen. 

Zum  Schliifs  sei  noch  bemerkt,  dafs  es  keine 
Schwierigkeit  bereitet,  ('bargen  mit  Manganerz- 
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zuA(']il«i^^  üliiit*  Kerromaiigaii  ond  Spiejreleisen 
altziistechen»  wenn  der  Krz.'üatz  richtig  liemessen 
und  der  CTan^*  der  Cliarg^e  sarh^remiUs  geleitet 
wird.  Die  Oattirang  innl»  so  gemacht  werden, 
dafs  die  ('bargen  womöglich  ohne  Erznaehsetzeu 
eine  halbe  Stunde  (je  nach  der  (iröfse  mehr 
oder  weniger  lang)  gut  auskoehen  können. 
]>aon  Hndet  man  die  («eltsaiue  Krscheinung,  dafs 
die  Charge  zu  lleginn  des  Kochens  Hiissig  und 
mthbrüchig  ist,  aber  schnell  dicktlüssig  wird, 
bU  eine  Probe  mir  ganz  wenig  Korn  zeigt. 
I>a.s  ist  der  richtige  Moment  zum  .\bstechen. 


falls  man  auf  weiches  Flulseisen  ansgeht.  Koth- 
hriich  ist  dann  nicht  vorhanden  nnd  die  Charge 
tlieist  so  ruhig,  als  ob  ein  Zusatz  von  Ferro- 
silicinm  gegeben  worden  wäre.  Eine  Keduction 
des  Mangans  aus  der  Schlacke  tritt  aber 
wahrend  dieser  Kocliperiodc  nicht  ein,  wie  durch 
Analyse  fostgestellt  wurde.  Es  ist  daher  ati' 
ziuiehinen,  dafs  das  Mangaiioxydnl  günstig  auf 
die  Entgasung  dos  Hades  einwirkt. 

A.  /iiemer, 

ri<cnhiUtrtiV'*rlie  rMlachotT, 
SuDr.  Ki4jrui«land. 


Ueber  Bau  und  Betrieb  einer  Scliuellstrafse. 


In  unserer  Zeit,  wo  der  Wettbewerb  die 
Walzwerke  zwingt,  die  Erzeugung  auf  ihren, 
ursprünglich  für  bedeutend  geringere  Leistlingen 
gebauten  Stral'seu  zu  verdoppeln  und  doch 
dabei  die  Selbstkosten  zu  verringern , anderer*  . 
seits  bei  der  .Anlage  von  neuen  Strafsen  daianf  I 
hiiizuarbciten,  jetzt  für  den  Augenblick  nicht 
allein,  sondern  noch  für  .lahrzelmtc  hinaus  auf 
leistuijgsfdhiger  Höhe  zu  bleiben  und  voranzu- 
schreiten, ist  es  wohl  nicht  unangebracht,  einen 
Walzwerkstyp  herauszugreifen  und  die  haupt* 
süchlichsten  Punkte  vom  praktischen  Standpunkte 
aus  zu  betrachten.  Ich  wühle  die  SchnellstrafHe. 

Noch  sind  viele  Werke,  welche  in  die  Noth- 
Wendigkeit  versetzt  werden,  eine  Srlmellstrafse 
zu  baiiPii,  im  Zweifel,  w'elches  System  für  eine 
derartige  Strecke  das  Hesto  ist.  Dazn  ist  eine 
Doppel-Dno-Strafse  die  geeignetste,  wie  meine 
weitere  Abhandlung  zeigen  wird.  .Als  Walz- 
programin  für  eine  .Sclinellstrafse  lege  ich  mir  I 
folgende  Abmessungen  fest:  Kundeisen  von  >s  bis 
20  mm  Durchmesser,  t^iiadrateisen  U»  bis  .HO  mm,  | 
10  X X ”0*1  lös  4 mm  llaci»,  i 

Winkeleiscn  l.H  bis  .*15  mm,  Handciscii  20  bis  | 
52  mm  X 1 Ibs  4 mm,  dazu  kleines  Protileisen, 
wie  Fenstereisen,  Kehstockpfühle  u.  s.  w.  .Als 
Vorstrafse  wühlt  man  ein  Trit»gerüftt  von  ir>omm 
Durchmesser,  für  den  Strang  Doppel-Duo  300  mm 
Durchmesser.  IHe  Maschine  soll  etwa  700  P.  S. 
besitzen,  gut  regulirbar  sein.  So  bis  120  Fin- 
drohnngen  in  der  ^linutc  inaclicn  und  direct  mit 
der  Vorstrafse  gekuppelt  sein,  wülirend  der  Strang 
bis  zu  loti  Touren  macht. 

Zum  besseren  Verstündnifs  möge  der  in  nach- 
stehender .Ahhildung  wiedergegebenc  Situatiuns- 
plan  dienen.  Wie  aus  diesem  ersichtlicli,  besteht 
der  Strang  aus  .5  Uerüsten : 

l.  (Jeriist  1 D)»]>pcM>iio  grofs  Quadrat  mit  Strcckoval 
1I>  n 1 1 ..  klein  » . „ 

III.  ..  l , „ St.nrtel  o'l«*r  Stufcnwalze 


IV.  (ieriist  I I>o|i|M  l-Dm>  oberes  Dm»;  2 glatte  Wnlzm 
unteres  Duo:  Stauchwalzc 

V.  1 „ „ l’ulirualzeu  für  Bandeisen, 

oder  zum  Kinj-etzen  des  Resenegerüstes  K für 
Kund',  Winkel-  nnd  Kaconeisen. 

Ich  will  jetzt  der  Keihe  nach  das  zur  Slrafse 
gehörige  Walzprogramin  und  die  Handhabung 
»einer  Walzung  durchgehen. 

Flachei  seil  wird  gewalzt,  indem  man  da» 
(Quadrat  aus  den  beiden  ersten  Gerüsten  holt, 
dasselbe  im  Ml.  tieriUle  je  nacli  der  Dimension 
in  2 bis  I Stichen  llachdrückt,  etwa  3 bis  1 mm 
breiter,  wio  das  Eisen  fertig  sein  soll,  dann  im 
unteren  Duo  des  IV.  Gerüstes  hoclikant  staucht 
und  in  dem  darüber  hetiiidlichen  Duo  (glatte 
Hahn)  fertig  macht.  Hei  lAngeren  Stühen  benutzt 
man  natürlich  das  obere  Dno  des  V.  Gerüstes 
dazu,  weil  das  Eisen  alsdann  durch  den  Transport- 
gang mechanisch  auf  die  Streckbahn  befördert 
wird.  Die  Stauchwalze  hat,  wio  der  Plan  zeigt, 
Hochkantkaliher  für  Hach,  scharfkantig,  Kad- 
reifen,  Laufschienen  und  Handeisen,  die  sich  in 
der  verlangten  .Abmessung  in  .Abstünden  von 
10  mm  abnehmend  auf  derselben  einschneideii 
las.sen. 

tDt>tdrateiseii  stellt  man  her,  indem  man 
wieder  das  betreffende  (Quadrat  aus  den  beiden 
Vorgern.sten  holt  und  in  der  Slaffelwalze  dassidbe 
scharfkantig  drückt,  ein  Stich  unten,  einer  oben, 
dabei  aber  das  Stuck  um  00  “ wendend.  Durch- 
schnittlich genügen  schon  2 mm  Druck,  um  das 
tjuadrateisen  haarscharf  zu  bekommen.  Man  uiiifs 
hierbei  nur  darauf  achten,  dafs  sowohl  Kin- 
wio  .Ansführung  an  der  Staffclwalze  möglichst 
schliefscnd  steht.  Es  füllt  also  hei  dieser  Walz- 
methode das  Spiefskant-  mul  Fertig<|uailrat- 
kaliber  fort,  was  Zeit-  und  Walzenersparnifs 
bedeutet  und  dabei  das  Eisen  doch  genauer 
herstellt. 

Handeisen  walzt  man  wie  Flacheisen,  nur 
dafs  inan  noch  zwei  PolirstHie  im  V.  Gerüst 
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15.  Defeml»er  I90i. 


Ceber  Bau  und  Betrieb  einer  SchHeUf(rat»e. 


S^Uhl  und  Eisen.  1363 


piel)t.  Kill  Heispiel  Iiiei-riir:  Will  ich  52  X - 

wal/.eii,  80  drücke  irh  da.s  Vierkanteisen  aus 
den  beiden  ersten  (Gerüsten  in  der  Staffelwalze 
niif  53  X ^ »■iDt  slaiiclio  es  auf  5o  luni)  stecke 
es  iiii  oberen  I>iiu  flarli  und  {^ebe  zwei  PoUr- 
Stiche  im  V.  liornst,  in  den  drei  Stichen  1^'*, 
l und  *1*  mm  drückend  auf  52  X Ab- 

streifvorrichtunpeii  vor  den  beiden  Polirfferiisteii 
sollen  so  ein;?ericbtet  sein,  dafs  der  Mann,  der  das 
.'^ttick  einsteckt,  die.'selben  anch  bedient  (doivh  Tret- 
voi  richtnng),  und  dies  nicht,  wie  niRii  noch  oft  Hndet, 
dm  eil  besondere  Leute  ireschieht.  l)as  Handoisen 
soll  auf  eine  Lünt?e  von  mindestens  Öd  m g^ewalzt 
w erden  und  der  Transportsrang  A auf  diese  LUnge  I 
nngelegi  sein.  Hierzu  geringen  drei  Antriebe  in 


tnnclit  man  am  besten  ebenfalls  im  V.  (lei  iist 
I fertig,  weil  es  alsdann  nicht  abgesclina)»pt  zu 
werden  braucht.  Sihrkere  .Abmessungen  legt 
man  znm  srlmellercn  Abkühlen  auf  das  Kalt- 
lager  />,  eine  (irube  von  2 m Tiefe,  3 bis  4 m 
Breite,  welche  mit  Klachstäben  in  Zwisclien- 
rilumen  belegt  ist.  lUe  zwei  Scheeren  F müssen 
mitleiebler  Milbe  das  Schneiden  bewältigen  können. 

Da  nun  das  laufende  Meter  von  den  Walz- 
erzeiignissen  eines  Schnellwalzwerksprogramms 
sehr  im  Dewicht  verschieden  ist,  so  ist  eine 
grofse  Sorgfalt  auf  die  Art  und  Anlage  der 
Oefeu  zu  verwenden.  Im  vorliegenden  Kalle 
halte  ich  einen  Uollofen,  der  bis  zu  tid  t in 
einfacher  Schicht  erzeugen  soll,  und  einen  Nacli- 


uad  not«m  huo.  ^Ulrhv  K»llbrr.  tl  = St*a€b«tlir.  S = l'Blrr««  l>«o  tor>  fV.  Ocr3«t. 


der  Lanfrinne  volUtUndlg.  Die  Wickelmaschine  O 
für  lange  Debnndc  soll  mit  der  Plansclicibe 
horizontal  liegen,  mit  guter  Krietion  versehen 
und  mechanisch  durch  einen  Jungen  zu  hand- 
haben  sein.  Für  Hundgebundo  lüfst  man  die 
Stube  bis  zur  Haspel  Jl  laufen,  wo  sie  direct 
wann  anfgerollt  werden.  Das  Magazin  ./  soll 
möglichst  geräumig  sein,  damit  die  Commissionen 
je  ein  Fach  für  sieh  erhalten. 

Hund-,  Winkel-  und  Kleinfaconeisen 
wird  im  V.  Uerilst  fertig  gemacht.  Das  Keserve- 
gerüst  K wird  während  des  Walzen.s  von  \*icr- 
kant-  oder  FlaeheiKen,  wozu,  wie  oben  gezeigt, 
nur  vier  Itcrüste  nötliig  sind,  von  dem  Lanf- 
krahn  6',  der  die  ganze  Strafse  beherrschen 
soll,  an  Stelle  des  V.  (leiiistea  eingesetzt,  fix 
und  fertig  eingebaut,  so  dafs  die  Maschine  mir 
einen  Augenblick  zum  .Ankuppeln  gestoppt  zu 
werden  braucht.  Das  kleinere  (juadrateisen 


wUrmofen  für  erforderlich,  de  nach  den  .Ab- 
mesHungen  setzt  man  leichte  und  schwere  Blöcke 
in  den  Uollofen  ein,  welche  2 bis  3 Längen 
enthalten,  walzt  in  der  VorstralVe  den  Block 
aus,  läfst  durch  den  Kollengang  denselben  zur 
Waniischeere  L fahren,  in  2 bis  .3  Sriieke 
schneiden,  walzt  das  erste  Stück  im  Strang  fertig 
und  setzt  die  anderen  im  Wärmofen  ein.  Diese 
Stücke  werden,  willireiid  der  Rnllofeu  glcich- 
mUi'sig  weiterzieht,  zwischendiirch  zur  Walze 
gebracht,  so  dafs  ein  Anfenthalt  beim  Walzen 
nicht  eiiitrcten  darf.  Verarbeitet  die  Strafse 
darchschnittlich  kleinere  Abmessungen,  so  erweist 
sich  ein  Uollofen  für  nicht  rationell,  dagegen 
ist  in  diesem  Falle  ein  zweiter  Warmofen 
erforderlich,  in  welchen  die  Knüppel  eingesetzt 
werden.  Hinter  jedem  Ofen  soll  ein  Köhren- 
kessel  von  etwa  150  qcm  HeizHUclie  liegen, 
welche  die  .Abgase  verarbeiten,  und  welche  vollauf 
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läol-  stahl  und  KUen. 

zum  Hetrieb  der  Stralse  ;?einV<m.  Wie  oll  sieht 
man  noch,  wio  die  Ah;*aHe  uuausKeimtzt  in  den 
.Schornstein  drehen,  ohne  zu  berechnen,  dafs,  wenn 
die  Heiziini?  an  Kosten  int  Stot  likessel  tiir  den 
iletrieh  der  Strafse  in  der  Schiclit  mir  tM 
belril;;!,  dies  ein  grolser  Ausfall  für  die  Selbst- 
kosten der  Prodaction  ist. 

Jetzt  noch  eini|?e  Worte  über  die  Fundamente 
und  Walzwerksliallen.  Ist  Kessel-  oder  Hochofeu- 
schlncke  vorhanden , so  wühle  man  für  alle 
Fandaincnte  Heton,  wozu  man  ruhip  bis  r»0  " o 
der  Schlacke  verweudeii  kann;  das  (.‘uhiknieler 
ermürsigl  sich  dadurch  um  S bis  IO  ’ti  im  Ver- 
gleich zum  ('ementmaiierwerk.  Das  Hetonmauer- 
werk  ist  ebenso  dauerhaft  und  dabei  einige 
10  000  -.M  billiger.  Die  Halle  selbst  soll  nicht 
zu  klein  gewühlt  werdeu.  Man  nehme  am 
besten  Kisenfachwerk  mit  Stein  starkem  Mauer- 
werk, und  mache  die  Halle  l:i(»  m lang,  25  m 


äl  Jahn?.  Nr.  ü. 

bi*eit  (oliiie  Maschinenbaus)  und  mindestens  12 
bU  15  in  hoch.  Auf  die  Dachconstrnotion  soll 
besoiidei  e Sorgfalt  verwemiet  werden  ; man  wühle 
krüfiige  Hinder  und  lechm*  in  jedem  Kuoten- 
|»unkt  eine  Tragfähigkeit  von  mindestens  2000  kg 
anfser  Winddruck  ti.s.w.  Ks  ist  nicht  zu  billigen, 
dafs,  wie  es  leider  noch  zu  oft  zu  sehen  ist, 
für  jede  Transmission,  jeden  Krahu,  iiberhanpt 
jede  Uelastung,  Sllnlen  gesetzt  und  Träger  gelegt 
werden  müssen,  weil  sich  an  die  Dachconstrnction 
nichts  aiihUngen  lilfst.  Durch  eine  derartige 
.^nordiiiing  wird  auch  der  Platz  bei  einer  noch 
neuen  .Anlage  so  beengt,  dafs  ein  richtiges  .Ar- 
beiten nicht  mehr  inüglicli  ist.  Die  Lüftung 
lind  Lichtziiführung  soll  von  oben  und  nicht 
durch  Seilenfenster  bewirkt  werden,  da  letztere 
hekauntlich  alljährlich  erneuert  werden  müssen. 
Dann  hat  man  eine  Walzwerkshalle  mit  Schnell- 
sirafse,  wie  sie  »ein  soll.  j.  jlübfrK. 


ZutchrifUn  ««  <tU  Hedactiun. 


Zuschriften  au  die  Kedactioii. 

tfUr  aolar  Rubrik  <r«chMn"n(l«n  Artikel  Oheriiimrat  dte  Redaetion  keine  Veraniwortung.) 


Die  chemische  Analyse  bei  der  Materialprüfung. 


In  suinciii  Aufsatz  über  chemische  Güte- 
bestinimufig  den  Eisens,  der  auch  in  .iiOabl  und 
Eisen“*  verJiffcntlioht  ist,  glaubt  Hr.  0.  Knaiidt, 
Essen  n.  Kuhr,  den  Nachweis  zu  hoben, 

(hifs  man 

mit  Sicherheit  behaupten  kann, 
ihifs  der  derzeitige  Stand  der  chemi»c!)en 
Wissenschaft  in  Deutschland  nicht  so  ist, 
dafs  man  sie  bei  Abnahme  der  Erzeugnisse 
unserer  Hotten-  und  WalzwerkMiuiustrie 
benutzen  kann. 

Ich  hin  nicht  berufen,  die  ileiitsche  chemische 
Wissenschaft  als  solche  zu  vertheidigen.  Jeden- 
falls fohle  ich  mich  aber  als  ein  Vertreter  de» 
filTentlirhen  MaterialprOfungswesens  verpflichtet, 
Huszusprechen,  dafs  die  Vc^rüfTentlicliurig  des 
Hrn.  Knuudt  noch  nicht  üborzeugeini  wirken 
kann,  weil  erstens  aus  ihr  nicht  hervorgeiit,  dafs 
das  Prubeiimaterial  einwandfrei  entnommen  w-ordon 
iel.  und  zweitens,  weil  auch  das  ganze  Verfahren 
des  lirn,  Knuudt  nicht  beweiskräftig  und  er- 
M-höpfend  ist. 

Zu  1 habe  ich  zu  fragen:  Wie  und  unter 
Welchen  Vrosländcn  sind  die  .Späne  entnommen? 
ln  welchem  Zustand  (F<^>rm  und  Grhfso)  hefandoi. 
sie  sich?  In  welcher  Weise  ist  dafür  .Sorge  ge- 
trauen, dafa  die  d«?n  einzelnen  Prüluiig-slcllen 
übergebenen  Proben  v%irklicli  genau  gleich  waren? 

• Heft  2:t  S.  1271. 


Zweitens:  Will  man  beweiskräftig  und  er- 

M-höpfend  feststellen,  in  welchem  M.af»e  ver- 
schiedene Prüfungsstellen  mler  verschiedene 
Prüfiingsverfiihren  übereinstimmend  arbeiten,  »o 
sollte  man  vor  allen  Dingen  ermitteln,  mit  wolchor 
.Sicherlieit  die  verschiedeiion  Prüfungsstellen,  ganz 
besonders  die  uiTcritlichen,  an  wirklich  gleichem 
Prohcm.aterial  bei  wiederholter  Prhfimg  und  zu 
vei'schii-deiien  Zeiten  glci<’he  Ergebnisse  linden. 
Das  ist  d«>ch  der  Kernpunkt  bei  der  Frage,  ob  man 
die  chemische  Analyse  in  dm  Kreis  der  Ahnahme- 
proben  ziehen  darf  oder  nicht.  Wenn  diese  Siclier- 
heit  wirklicli  nicht  ausreichend  ist,  wovon  ich  nicht 
überzeugt  hin,  da  ja  die  liUttenw'erke  die  Analyse 
ausgiebig  benutzen,  dann  ist  m.  E.  auch  der  vom 
Verein  deutscher  Eisenhüttcnleuto  und  anderen 
unternommene  Versuch  der  Vereinheitlichung  dur 
chemischen  Prflfungsverfahren  von  vornherein 
aussichtslos  und  Niemand  wird  mehrdavon  sprechen 
dürfen,  die  Analy.se  in  den  Bereich  der  Abnahme- 
proben  zu  stellen.  Bei  der  hohen  ßedeutpng  der 
Frage  sclilage  ich  ilaher  vor.  sie  sicherer  und 
erschöpfender  zu  prüfen,  als  dies  durch  Hrn. 
K nandt*  geschehen,  indem  durcl»  sachverständige 

• Auch  aus  rien  von  Axel  Wahlherg  vor- 
oll'entlichten  AiialyKeii  kann  inan  noch  nicht  den 
Sicherheitsgrad  erkennen,  mit  welchem  iiu  laufen- 
den Betriebe  an  don  versehic<lonen  Prüfungsstellen 
gearbeitet  wird,  üeber  die  Ziiläs>.igkeif  uml  l'nzu- 
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Vfrtjftir  verücliiedcJier  Kreise  viel» 
werthi;»'  ProlM*ii  vuii  Hamlelseiseii  versfliiedeiier  ' 
Ziisanniu>hSet/imt;  «'ntnoninu'n  werden.  Diese 
Preheii  werden  versehlossen,  durcheinander  nume*  | 
rirt,  lind  die  Nummern  in  ein  SidilOsselverzeichnifH 
ein|^eh‘H|rtMi»  dan  tiis  xiim  AhMThlnf»  tier  PrQfntiR 
authewnlirt  und  erst  dann  hekannt  ^tvebeii  wird.  | 
Die  l’r«d*en  werden  unmittelbar,  oder  nudnetwepen 
durch  Mittelspersonen,  /u  verschicdviieii  Zeiten  su  | 
an  tlie  IVOfunpssteilon  geschickt,  dafs  jede  Stelle  | 
jede  Kisenpattnnp  mindestens  dreimal  .'inaiysirt. 

Ih-i  Anwendung  von  fünf  EiKciisorten  wird  : 
man  ilaim  von  jeder  PrÜfunpssttdle  etwa  15  De-  | 
stimnmnpeii  gleicher  Art  haben,  aus  denen  mau 
.sich  ein  ZutrelTendes  HiM  Von  der  Sicherheit  ; 
uiadien  kann,  mit  welcher  nu  diesen  .Stellen  v<»u  I 
gleichen  Personen  nach  gleichem  Verfahren  ge-  | 
arbeitet  wird.  Di»*  Fehlergrenzen  <ler  verschied«*-  | 
neu  Sttfllei)  kann  man  in  Vergleich  ziehen  und 
kann  dann  aus  »ieiii  ganzen  Vergleich  mit  einiger  | 
Hereclitigung  so  schwerwiegende  Schlüsse  ziehen, 
wie  sie  Hr.  Knau  dt  nach  meiner  leherzcugung 
iiielil  vollgültig  genug  aus  den  Ergebnissen  seiner 
Keihe  zieht.  Solange  ein  dulcher  Iteweis  nii'lil 
g(*flihrt  ist,  imifa  icli  mich  den  miu»*n  F«‘ststellungen 
von  Hrn.  Knaudt  in  gleicher  Weise  gegenüber- 
steilen,  wie  ich  es  s<dn«»rzeit  seinen  Behaiiptuiigmi 
über  den  Sicherheitsgnul  «lei  Fi-stigkeitsprfilungeii" 
gegenülu-r  gethan  habe. 

B»ii  tier  Frage,  in  w*‘lclu  in  Mafse  «He  Material- 
prüfurigssUllen  zuverlässig  arbeiten,  handelt  es 
sich  um  «'»ffeiitliche  und  grot’se  wirthschaftlicln- 
Interessen  und  wer  an  öfTcntlicher  Stelle  mit- 
arbeitet,  darf  nicht  inüfsig  zustdien,  wenn  er  die 
t.tefahr  einseitiger  Beleuchtung  erk«>nnt.  Das  ! 
öfT«*ntli<die  Inter«*ssc  verlangt  von  den  Material- 
prüfiingsstellen , ün’eiiilichen  xvie  privaten,  mit 
Recht  zuverlässige  Arbeit:  aber  dic.se  .\rlM*it  mulW 
aticli  zuvtTlässig  g«'prüft  wcnleii. 

A,  Mariens. 


Die  Bcantwoitung  der  zu  1 von  Hrn.  Pr«»f. 
Martens  gestellten  Frage,  beirefTend  die  Art  und 
Weise  der  l’robencntnahnie , habe  ich  Ifrn.  Dr. 
Ilausdorff  ülK*rlasseii,  webdier  die  Pr<«hen- 
entnähme  ö.  Z.  speciell  geleitet  und  beaufsichtigt 
hat  utmI  welcher  sich  zu  diesem  Punkte  nuntDehr 
fulgenderinafsen  äiil'sert : 


läsaigkeit  <ler  chemisrhen  Analyse  als  At>naliine- 
prohe  kann  man  zuverlässig  aber  nur  dann  nrlheileii. 
Wenn  festgcstellt  wir«!,  mit  welchem  Siclusrheits- 
grade  man  Hecht  oder  I nncht  nachweiscn  kann. 
M.  E.  n»uls  man  aber  v«*r!angen.  «laf«  «lie  chemis«-lien 
Verfahren  min»h*stens  »len  gleiclu-ii  SicluTluutsgrad 
bieten,  wie  die  loTcits  übliehen  Abiialiimiv«‘rfahren. 

* „Stahl  um!  Kis*‘n*‘  18!*7  Seite  til9.  t»S|,  “dü, 
818  und  1901*  Seite  9-»4.  .Zeitsclirift  d.s 
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„Aus  <ler  Angabts  dafs  die  Proben  durch 
einen  Oieiniker  entnommen  worden  sind,  geht 
wohl  zweifelloit  hervor,  «lahi  die  Kiitiiahnte  ein- 
wandfrei ist.  l*m  jeden  Zweifel  zu  bcHeitigeii, 
erkl.^r«  ich,  dai'a  die  Proben  nur  in  .meinem 
Beinidn  gehobelt  worden  »ind.  Zuerst  wurde 
auf  beiden  Seiten  dea  Bleches  die  Walzhaut 
entfernt  , so  dafs  nur  blanke.*!  Elsen  in  die 
Prub«'it  g^elangte.  Der  verw.andtt*  Stahl  war 
ganz  besonders  zähes  uml  lmrt«-s  Material, 
n:«ch  der  Probenahme  habe  ich  mich  «iavon 
nb(*rzi*ugt,  dafs  der  Stahl  unverändert,  nicht 
aiisgi-sprungen  war.  Die  Dicke  der  abgehohelten 
Späne  betrug  nur  Bruchtheile  von  1 mm.  Die 
Kntnalimesiflle  des  Bleiches  war  etwa  2tKJ  mm 
lang,  mm  breit  (die  ganze  Dicke  des  Bh  chesl 
und  etwa  5 mm  tief.  Es  wurde  ohne  Fett  oder 
Seifenwasser  geliubett  und  die  Späne  wurden 
in  einem  neuen,  eigens  dazu  gefertigten  Zink- 
kasten Aufg»*fangen.  Ich  habe  sie  tlann  noch 
gemischt.,  in  die  St-hachteln  gctlmn  und  »liese 
vi-rsiegell.“ 

Mil  v»>rzUglicher  ll«K:lmchtung 
l)r,  Georg  Hansdorff, 
trrridfl^r  l.'bemilii'r. 

Meinerseits  bemerke  ich  zu  der  v«»rj»ttdiemlen 
Aeufserung  des  Hrn.  Dr.  Hausdorff  noch,  d.ifs 
I <lie  Probenentnahme  in  dem  vorliegenden  Falle 
unzweifelhaft  mit  erheblich  grülserer  Sorgfalt  und 
I Denauigkeit  aiisgefUhrt  wurden  ist,  als  dieses  im 
Durch.schnitt  der  fast  unzähligen  Fälle  möglich 
seiir  wfird«*,  wenn  die  chemische  Analyse  später 
einmal  in  den  Kreis  der  Miileiial-AhnHlnm-proben 
himdnbczogen  wer»len  sollte. 

Bezüglich  des  ZU  2.  von  Hrn.  Prof.  .Martens 
angeregten  Prüfungsverfnlirens  kann  ich  nicht  um- 
hin zu  erklären,  dals  dieses  Verfahren  zur  Klar- 
st<‘]lung  «ler  Frag«*,  oh  «11»*  ch«*mis«!he  Analyse  in 
<1«U)  Krt-is  d«*r  Abnnhnu-probeii  hincinbezogi*n 
wer»ien  darf  «mKt  nicht,  meines  Erachtens  wenig 
oder  gar  nichts  beizutrageii  gi  eignet  ist.  Während 
ich.  wi«>  schon  Arid«>re  vur  mir,  gezeigt  habe,  dals 
die  bei  der  Analysirung  ein  un«l  desselben 
Materials  von  den  verschiedenen  Prfifungs-An- 
stalteil  g«*futidenen  Resultate  ganz  eihehlichc  Ab- 
weichungen voneinander  aufweisen,  ilafs  ai.so  «lio 
olieinisclie  Analyse,  so  wi«  sie  jetzt  g«diaudhabt 
wird,  au f<t rund  di«*ser  stark  divcrgirend«*n  Resultate 
als  zu  Abnahmezwecken  unbrauchbar  zu  bezeichnen 
ist,  hall«'  ich  zugleich  in  meinen  Ausführungen 
keinen  Zweifel  darüber  geln.sseii,  dafs  der  Urund 
zu  diesen  Abweichungen  meines  Erachtens  haupt- 
sächlich in  der  Benutzung  verschiedener  Ana- 
lysiriings- Verfahren  seitens  »ler  einzelnen  Prüf imga- 
anstalten  zu  suchen  sei.  Ich  habe  sog.araiist)rücklich 
anerkannt,  «iars«!!«*  einzelnen  Labora(<iri«*n  relati  v 
(d.  h.  der  ji'weilig  von  ibneii  angewandten  Ana- 
lyairungsnu*llu»de  «*ntspre«ht  ml)  gut  gearbeitet 
1 )iätt«*n,  obgleich  die  gefundenen  absoluten  Wei  ihu 
sehr  versehi«*deii  seien. 
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Dt*my:<?Kenüber  will  sicli  Hr.  Prof.  Marterls 
muh  dun  KusuUaten  der  oben  von  ihm  vor- 
Kcsi'hlngoncn  Prrifungsmi'thode  ein  xutreH'endos 
Bild  der  Sicherheit  machen,  mit  welcher  an 
den  verschiedenen  Stollen  von  (gleichen  Per- 
sonen nach  gleichen  Verfahren  gearbeitet 
wird. 

Icli  hehnupU-,  dnfs  mit  solchen  P>mittlungcn 
niehU  Brauchbares  erreicht  werden  wQrde.  denn 
erstens  werden  die  Analysen  in  der  Praxis  leider 
iiis  jetzt  nicht  nach  überall  gleichen  Verfuhren 
gemacht  und  zweitens  können  sie  erst  recht 
nicht  immer  von  den  gleiclien  Personen  aus- 
geführt  werden.  Wenn  Hr.  Profcsaor  Martens 
Zweifel  in  die  Bichiigkoit  der  Handhabung  bei 
der  Kiitnahine  und  der  Versendung  d<>r  von  mir 


22.  Jahrg.  Nr.  U. 

A - - 

benutzten  Proben  setzt,  su  empfehle  ich  ihm.  das 
von  mir  oingcsdihigene  Verfahren  (selbstvci  jitUnd- 
lieh  jetzt  durch  Vermittlung  dritter  Personen) 
zu  wiederholen.  Ich  bezweifle  nicht,  dnfs  er  d.-tbei 
ganz  Hhnlicho  liesultate  erzielen  wird,  wie  Herr 
Prof.  V.  Hach  und  ich  sie  festgestollt  haben. 

Was  meine  von  Hrn.  Prof.  Martens  noch 
erwähnte  Erörterung  über  den  Zuverl."isKigkeils- 
grad  von  Fustigkeit^prüfungLU  anbetrifft,  so  stehe 
ich  ganz  auf  dem  SStandpunkte.  welchen  die  Ke- 
dactioii  der  Zeitachrift  „Stahl  und  Eisen"  in  ihrem 
Heft  IH  vom  ir».  September  UMV2  Seite  IfOU  in 
dieser  Tiagu  eingenommen  h.at. 

Kssen-Kiihr.  dtm  1 1.  ]>ecember  1-K)2. 

O.  Knautit. 
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Wahrend  ganz  unstreitig  die  gesuhaftliche 
Depression  auf  den  verschiedensten  Indnstrie- 
gebicten  noch  nicht  überwunden  ist,  Pessimisten 
sogar  hehanpien,  dufs  der  Tiefstand  der  wirili- 
schüftlichen  Conjanctur  noch  nicht  erreicht  ist, 
werden  der  Industrie  immer  nene  Belastungen 
anfgebiirdel.  Hesonders  schwer  wird  von  dem 
der  l'iifallversicheruiigspfliclit  unterworfenen 
Heweibe  der  Zuschlag  empfunden,  der  von  den 
Herufsgenossensdmften  jetzt  wieder  nach  dem 
neuen  rnfallversieherungsgesetze  zu  den  Reserve- 
fonds erhoben  werden  imifs.  Die  Agitation  gegen 
die.se  Ilestiinmnngen  des  Gesetzes  hat  sich  in 
den  letzten  Monaten  stark  erweitert.  Während 
zuerst  an  ihr  nur  die  freien  wirthscliaftliclien 
Vereinigungen  thcilnalimeii,  liaben  sich  jetzt  aiu-li 
Handelskummcm , Berufsgenosseiiscliaften  nml 
andere  Köi  perscliaften  mit  der  Frage  bescIiUftigt 
und  den  geselzgchemleii  Factoren  des  Reiches 
Eingaben  unterbreitet,  in  denen  um  die  Auflicbung 
dieser  Vorscliriften  ersuclit  wird.  Es  ist  auch 
in  der  Thnt  nicht  eiiizusclien,  weshalb  das  mifall- 
versiclieruiigsprticlitige  (iewerbe  noch  mehr  Aus- 
gaben leisten  soll,  als  unbedingt  nothwendig  sind. 
Wie  wenig  die  Ncuanffiillung  der  Reservefonds 
der  Henifsgenossenscliaftcn  nothwendig,  ja  wie 
wenig  zweckentsprechend  sie  i.st,  geht  am  besten 
docli  daraus  hervor,  dafs  die  verbündeten  Regie- 
rungen in  dem  Entwurf  zur  Unfallversichcvungs- 
novelle,  welchen  sie  dem  Reiclistago  vorgelegt 
hatten,  von  irgend  einer  Aenderiing  der  Bestim- 
mungen über  die  Re.scrvefonds  nichts  vorgeschlageii 
batten.  Sie  mufsten  doch  also  den  nach  den 
alten  Bestimuitingen  erreichten  Reservetbmls- 
bestand  für  diirrliauK  ausreichend  halten,  nnd  er 
ist  e.s  auch.  Fnd  nun  wird  der  Industrie  zuge- 
mutlict,  noch  2<>  Jahre  lang  hetrüclitliche  Beitrüge 


an  die  Bonifsgenossenschaflen  zu  leisten,  die 
keinen  anderen  Zweck  Imhen,  als  in  die  Reserve- 
fonds gelegt  zu  werden  und  dort  Zinsen  zu  bringen. 
Soweit  die  Zinsen  zur  Minderung  der  \'er- 
sicliernngsko.steii  verwendet  werden,  ist  damit 
weiiig.siens  etwas  Zweckmülsiges  gescliafl'en,  aber 
diesem  geringen  Vortlieilc  .steht  doch  der  Xaoh- 
tbeil  in  solcher  Bedeutung  gegenüber,  dal»  die 
hidustiie  gut  thnt.  sieh  mit  Künden  und  Fufsen 
gegen  die  neue  Belastung  zu  wehren.  Sie  hiUte 
nur  mit  ihrer  .Agitation  gegen  diesellic  viel  früher 
einsetzen  mns.sen,  und  zwür  zu  der  Zeit,  als  im 
Reichstage  die  Idee  der  .\uffiUlung  der  hernls- 
genossenschaftlichen  Reservefonds  anftanchte. 
Vielleicht  lilUle  sie  dann  die  Einsel/iing  der 
I betrctlenden  Bestimmungen  in  das  Hesetz  noch 
vei  hindert.  .Sie  jetzt  heraiiszuhriiigeii.  wird  aufser- 
oideiillich  schwer  halten.  Vor  allen  Dingen  wird 
man  bei  der  .Agitation  beachten  müssen,  dafs 
nicht  die  verbündeten  RVgiei nngen,  sondern  der 
Rnirlising  es  gewesen  ist,  der  die  Neuerung  in 
das  (toseiz  gebracht  hat,  dufs  also  auch  der 
letztere  vor  allen  Dingen  bearbeitet  werden  iiiufs, 
wenn  die  Beseitigung  der  betreffenden  Bestim- 
mungen erstrebt  wird. 

Kaum  aber  hat  die  neue  Belastung  aus  der 
; rnfallversicberting  ihre  Hobe  erreiclit,  so  droht 
' sclion  wieder  der  Industrie  eine  nene  Bürde.  P's 
ist  allgemein  bekannt,  dafs  in  den  znstüudigen 
Reichsveiwaltuiigsbehördcn  seit  einiger  Zeit  eine 
K r a II  k e n V e r s i c h e r u n gs  n 0 V e 11  e ausgearbeitet 
wird.  Tn  iinleiTichteteu  Kreisen  glaubt  man,  dafs 
die.so  Novelle  dem  Reichstage  in  seiner  nüclisteu 
'Pagiuig  vorgelegt  werden  wird.  Es  ist  zweilel- 
lo.s,  dafs  mit  diesem  (»osetzeniwnrf  wieder  neue 
I Ansprüche  an  dio  npferwilligkeit  der  .Arbeitgeber 
gestellt  werden  sollen.  Die  letzteren  haben  sich 
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aui-li  mit  einer  wcsentlirlien  Neuernntr  ein%*tT- 
standeii  erklUrt,  ntid  zwar  mit  der  .Viisfülluni?  der 
Lücke,  die  n»t  !i  j^eß^enwürtit:  zwischen  Kranken- 
nnd  Invalidenversichernng^  besteht,  und  infolge 
deren  der  erkrankte  .\rheiter  zwisrhen  der  13. 
und  2h.  Worhe  gegebenenfalls  ohne  jede  l'nter- 
stiitziing  bleiht.  Dafa  diese  Lücke  aii«geflillt 
wird,  ist  ganz  vernünftig.  Mit  ihrer  Ansfliilnng 
wild  derSchlnfsstcin  in  das  .Arbeiterversichcnings- 
gebüude  des  I>eat<*chen  Keiche«  gefügt.  Der  ver- 
sicherte .Arbeiter  ist  dann  für  jede  Krankheils- 
zeit versorgt.  Ks  kann  auch  nifhl  auf  die  Kosten 
ankommen,  die  hiervon  wieder  zu  einem  Theile 
auf  die  .Arbeitgeber  entfallen,  um  die  Neuerung 
durclizuBetzen.  .Aber  auf  Seilt  n der  .Arbeitgeber 
dürfte  man  gut  thuti,  dur.iuf  zu  achten,  dafs  durch 
die  KrankciivcrsichcrunganoveHe  vielleicht  nicht 
diesf  Neubelaatiing  allein  beabsichtigt  werden 
s<dl.  AA’ie  verlautet,  wird  auch  daran  gedacht, 
<lie  .Arbeitgeber  mehr  zur  Bestreitung  der  Kosten 
der  Krankenversicherung  lieranziiziehen,  uro  da- 
«lurch  den  Kinrtufa,  welchen  jetzt  die  Sodaldeino- 
kratio  auf  die  KniiikenkasscnorganisHtioi]  und 
damit  auf  die  .Arbeiterschaft  Deutschlands  aua- 
üht,  etnzHschrilnken.  Ks  ist  ja  bekannt,  dafs 
dieser  Kinfluls  sich  nicht  nur  auf  die  .Arbeiter, 
sondern  auch  auf  die  .Aerzte  erstreckt.  Aus 
.Aerztekreiseii  sind  in  letzter  Zeit  Klagen  darüber 
des  öfteren  laut  geworden.  Ks  darf  auch  nicbl 
geduldet  werden,  dafs  eine  poUtisebe  Richtung, 
die  sich  die  Deseitigiing  des  heutigen  Staates 
zum  Ziele  gesetzt  bat,  staailicbe  Institutionen 
für  ihre  propagandistischen  Zwecke  beimtzen  kann. 
.Tedenfalls  mnfs  soviel  als  möglich  dafür  gesorgt 
werden,  dafs  diese  Ansriutzung,  wenn  sie  nicht 
ganz  zu  beseitigen  ist,  doch  in  den  engsten 
Grenzen  Ideibt.  Ks  würe  durcbaiis  zu  billigen, 
wenn  dl«'  Krankenversicherung.Hiiovcdle  auch  diese 
Tendenz  aufw  iese.  Ks  liifst  sich  in  der  Beziehung 
schon  durch  strart'ere  Centralisation  der  Orts- 
krankenkassen,  durch  Zusammenlegung  verschie- 
dener Kassen  in  eine  u.  a.  m.  mancher  Krfolg 
erzielen.  Die  .Arbeitgeberschaft  aber  deswegen 
noch  zu  Piiiöbten  Beitrügen  für  die  Kranken- 
versicherung herati/iiziohen,  ist  diircli.atis  nicht 
nöthig.  Jedenfalls  wird  die  -Arbeitgebersclmft 
gut  tbun,  bei  Zeiten  danach  zu  sehen,  ob  dio 
Nonernngen,  die  zu  einer  gröfseren  Belastung 
ihrer  .Schultern  führen  sollen,  im  richtigen  A’or- 
hültnifs  zu  den  V\>rtheilcn  stehen,  welche  die 
Kassenorganisalion  dadurch  erfaliren  soll.  AA’ie 
gesagt,  ist  die  Lragcstaltnng  des  Kraiikenver- 
sicheiiiiigsgesetzes  noch  iin  AA’erden  begriffen, 
und  selbst  an  den  zuständigen  behördlichen 
Stellen  dürfte  man  gegenwärtig  über  die  end- 
gültigen Vorscldilgc  noch  nicht  völlig  im  klaren 
sein.  Darüber  jedoch  darf  sich  die  Regierung 
nicht  tüuscheii:  Die  .Arbeitgeber  Deutschlands 
werden,  nachdem  sie  hei  der  jetzigen  wirth- 
schaftlichen  Depression  den  Druck  der  neuen 


Belastungen  au«  der  l'iifallversichorung  doppelt 
zu  spüren  bekommen  haben,  auf  dem  Posten  sein, 
um  indu.strielle  Neubelastungeu  aus  der  Kranken- 
versicherung, die  nicht  dnrcliaus  nothwendig  sind, 
vi»n  «Ich  ahzuwehren. 

Neben  der  .Arbcitcrvcrsicherung  giebt  es 
noch  eine  ganze  Anzahl  von  Gebieten,  auf  denen 
die  Industrie  gegenwiUtig  die  schwere  Hand  der 
(u'sctzgcbiiug  nderA'erwaltnng  zu  »jdireii  bekommt. 
Die  A’orliebe  der  neueren  Zeit  für  hygienische 
M afsnahmen  steht  dabei  voran.  Ks  ist  ja  keine 
Frage,  dafs  die  .Arbeitgeherschaft  DenUchlands 
sowohl  mit  einem  gerechtfertigten  .Arbeiterschutz 
wie  mit  einer  gerechtfertigten  Fürsorge  für  die 
Aligemeinhcit  durchaus  einverstanden  ist.  Nur 
dürfen  die  In  dieser  Beziehung  getroftenen  Mafs- 
regelii  gewisse  (trenzen  nicht  überschreiten. 
Da«  aber  kann  von  dom  A'orgehen  namentlich 
der  Gewcrbeaiifsiditsbeainten  bei  Durchführung 
vermeintlicher  hygienischer  Mafsnahnien  nicht 
behauptet  werden.  Die  verschiedensten  in- 
diistriellen  Kreise  haben,  Tiaraenllich  was  die 
.Abwüsserfrage  betrifft,  in  den  letzten  Jahren 
.so  viel  Schwierigkeiten  niid  Kosten  zu  spüren 
hekotmiicn,  dal'«  doch  die  Frage  aufgeworfen 
werden  mufs,  oh  denn  diese  Bebuslungen  im 
Verhültnifs  zu  den  Krfolgen  stehen,  welche  die 
.AhwaRserregclnngs-Bestimmangen  der  Gewerbc- 
aufsi<iitaheamlen  gezeitigt  haben.  .Auch  hierin 
sollten  gewisse  Grenzen  innegehalten  werden, 
und  man  sollte  nie  vergessen,  dal'«  die  Industrie 
. e«  ist,  welche  in  erster  Reihe  die  jilhrlich  dem 
Deutschen  Reiche  zuwachsende  Bevölkerung  er- 
nährt. Die  Industrie  lahnilegen,  hiefse  also 
nichts  -Andere«,  als  iler  zuwaclmenden  Bevölke- 
rung die  Arbeitsgelegenheit  nehmen,  und  davor 
sollten  doch  in  erster  Reihe  die  Behörden  die 
.Arbeiterschaft  bewahren. 

In  neuester  Zeit  ist  zu  allen  diesen  Iii- 
dustrielasteii  noch  eine  gekommen,  die  aus  dem 
H a n d wer k 8 - O rgauisati on  Kgese  tz  hervoi- 
gpgungtrii  ist.  Al«  der  fiiihero  preufsische 
Minister  für  Handel  und  Gewerbe  Freiben* 
. von  Beiiepscii  den  ersten  Kntwurf  zum  Haiid- 
I w’orker-Organisationsgesetz  aosgearbeitet  halte, 
batte  er  auch  eine  Scheidelinie  zwisebon  Industrie 
I und  Handwerk  darin  gezogen.  Alle  Betriebe  mit 
lind  mehr  .Arbeitern  sollten  aU  indu.strielle 
angesehen  werden,  die  übrigen  dem  Handwerka- 
Drganisationsgesetz  unterworfen  sein.  Damit, 
wäre  Jeder  Streit  von  vornherein  vermieden 
, worden.  Da«  Handwerks -Organifiationsgesciz, 
( wie  es  «chliefslicb  verabschiedet  worden  ist,  hat 
; eine  solche  Grenzlinie  nicht  gezogen.  Im  Heich«- 
I tage  traten  verschiedene  Abgeordnete,  die  sich 
! mit  Handwerkerfragen  beschäftigt  batten,  auf, 
j und  behaupteten,  es  würde  nicht  die  mindesten 
Schwierigkeiten  bereiten,  In  der  Praxis  AA'erk- 
.stUtten  von  Fabriken  ganz  genau  zu  trennen, 

I und  auf  Grund  dieser  Acufsernngen  bat  man 
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auch  vuii  jeder  Detinitiun  de»  liepid’es  „Hund-  | 
werk“  abgfesehen.  .ledoch  bei  der  Ausführung^ 
des  Gesetzes  lut  sich  heraiisgestcllt,  dufs  die 
Prophezeiungen  der  Abgeordneten  höchst  un- 
zutretfend  waren.  Man  wird  vielmehr  behaupten 
können,  dafs  wolil  bei  keinem  Gesetze  der  neueren 
Zeit  so  viel  Cuntlicte  vurgekoniineii  sind.  Eh  ist 
den  Hundwerksorganen  und  den  an  ihrer  Spitze 
stehenden  Personen  ja  nicht  nbelznnclmien, 
dafs  sie  hestrebt  Hiud,  möglichst  auch  recht 
groJse  Hetriebe  in  ihren  Kreis  zu  ziehen,  da  sie 
von  diesen  recht  ansehnlicho  Beiträge  zu  er- 
warten haben.  So  erklärlich  das  Bestreben  dieser 
Kreise  ist,  s(t  wenig  verstUndlich  ist  es,  wenn 
CH  von  anderer  Seite  unterstützt  wird.  Jedenfalls 
sollten  die  mit  der  Teberwachung  der  Ausführung 
des  Gesetzes  betrauten  Behörden  durchaus  dafür 
eintreten,  dafs  die  Intentionen  der  Gesetzgeber 
zur  Dmehführuug  gebracht  werden,  und  diese 
gingen  dahin,  dafs  nur  die  WerkstUtten  dem  Hand- 
werks-Organisationsgesetz  unterworfen  werden 
sollten.  Bjitriebe,  die  unzweifelhaft  den  Charakter 
von  Fabriken  haben,  müfsten  ohne  weiteres  von 
Jeder  Beitragsleistniig  für  die  Handwerksorgane 
ausgeschlossen  werden,  zumal  diese  Betriebe  meist 
gleichzeitig  Beitrüge  für  die  Handelskamiiiern 
ihrer  Bezirke  zahlen.  Es  giebt  Ja  gewifs  einzelne 
gewerbliche  Unternehmer,  die  gleichzeitig  einen 
zur  Handelskammer  und  einen  andern  znr  Hand-  | 
werkskammer  gehörigen  Betrieb  haben.  Dafs 
diese  Gewerbetreibenden  doppelte  Beitrüge  leisten, 
darüber  wird  Niemand  sich  befichweren:  aber 
wenn  ein  Industrieller,  der  lediglich  einen  ein- 
zigen, einheitlichen  Betrieb  hat,  gleichzeitig  zur 
Handels-  wie  zur  Handwerkskammer  Beitrüge 
zahlen  imifs,  so  ist  das  doch  ein  Znstaud,  der 
dringend  einer  Ahhälfe  bedarf.  Ob  diese  nun 
auf  legislatorischem  oder  anf  administrativem 
Wege  erfolgt,  ist  völlig  gleichgültig.  .Aber  nicht 
nur  geldliche  Belastungen  hat  das  Hnndwerks- 
Organisatiousgesetz  der  Industrie  gebracht,  in 
neuester  Zeit  nehmen  anch  die  Organe  dor  Hand- 
werker da.s  Kecht  für  sich  in  Anspruch,  die 
Fabriken  in  Bezug  auf  die  Ausbildung  von 
Lehrlingen  zu  überwachen.  Sie  motiviren  dies 
damit,  dafs  ihnen  vom  Gesetze  die  .Aufgabe  zu- 
gewiesen sei,  die  Lehrlingsausbildung  zu  über-  ; 
wachen,  und  da  in  den  Fabriken  auch  Lehrlinge 
ausgebildet  werden,  so  könnten  sie  ihren  Pflichten 
nnr  dadnreh  gerecht  werden,  dafs  sie  auch  auf 
diese  ihre  Aufmerksamkeit  erstrecken.  Die  Hand-  | 


werkskatiimeru,  die  von  diesem  Gesichtspunkte 
ansgehen,  haben  die  Tendenz  des  Handwerks- 
Organisationsgesetzes  völlig  verkannt.  Djw  Gesetz 
hat  ihnen  die  Ueberwachnng  der  Lehrlingsansbil- 
dung  nnr  insoweit  übertragen,  als  diese  im  Hand- 
werk erfolgt.  Eh  ist  daher  durchaus  berechtigt, 
wenn  die  Industrie  sich  gegen  die  Eingriffe  der 
llandw  erkskainmorn  in  ihre  .Angelegenheiten  wehrt. 
Es  ist  zu  hoffen,  dafs  diese  Abwehr  bnidiseri  Erfolg 
zeitigt,  und  dafs  die  Handwerkskammern  von  den 
betreuenden  Behörden  in  ihre  Sciiranken  gewiesen 
werden.  Die  industriellen  Betriebe  werden  schon 
sowie.Ho  in  ausgedehntestem  Mufse  überwacht. 
Die  Gewerbeaufsichtsbeamten,  die  Polizeibehör- 
den, die  Beauftragten  der  Berufsgenosseiischafteii 
wechseln  sich  in  dieser  Ueberwachung  so  schnell 
ab,  dafs  diejenigen  Kichtungen,  weiche  glauben, 
das  Wohlbefinden  der  Arbeiter  hünge  von  solchen 
üeberwachungen  ab,  dorchaus  damit  zufrieden 
sein  könnten.  Die  Belüstignngen , welche  die 

Arbeitgeber  hiervon  haben,  sind  mitunter  enorm, 
namentlich  <lami,  wenn  die  verschiedenen  Auf- 
sichtsheaiuten  widersprechende  Anordnnugen 
treffen.  Neue  Üeberwachungen  sind  überhaupt 
nicht  nöthig,  am  wenigsten  aber  von  Organen, 
die  für  indnstrielle  VerhüUnisse  gar  nicht  zn- 
ständig  sein  können. 

In  den  letzten  20  Jahren  hat  man  der  In- 
dustrie immer  mnio  Lasten  aufgebnrdet.  Solange 
die  wirthscliaftlicbe  ('onjunctiir  einigermafsen 
günstig  war.  drückten  diese  Lasten  nicht  allzu 
sehr.  Die  Arbeitgeber  sagten  sich,  dafs,  wenn 
das  Geschäft  flott  geht,  auch  für  die  .Allgemein- 
heit von  ihnen  betrilchtliche  Opfer  gebracht 
werden  könnten.  Aber  es  bat  sich  doch  in  der 
Zeit  dor  letzten  wirthschaftlichen  Depression 
gezeigt,  dafs  man  mit  der  .Aufbürdung  von 
Lasten  auf  die  Selmltern  der  Arbeitgeber  nicht 
zu  weit  gehen  soll,  und  os  Ist  durchaus  zn 
wünschen,  dafs  eine  dem  entsprechende 
Tendenz  die  Mafsnahiiten  der  ge.setz- 
gebenden  Körperschaften  des  Hciches 
für  die  nächste  Zeit  beherrscht.  Andern- 
falls könnte  es  »ich  ereignen,  dafs  man  gerade 
den  Factor,  welcher  zur  Hebung  des  National- 
w'oblstandes  in  ei*ster  Kcibe  beitragen  soll,  so 
schwücht,  dafs  er  in  schlechten  Zeiten  voll- 
ständig verssigt.  Darunter  würde  nicht  nur 
die  Industrie,  sondern  die  gesammto 
Bevölkerung  zu  leiden  haben. 

H.  Hrau«e. 
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Bericht  Hbcr  in-  und  ausliindische  Patente. 


Patentanmeldungen, 
weiche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichlnahme  für  Jedermann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

'24.  No%fiiilier  lihrj.  KI.  I2e.  A 7901.  V..rrie!itmiif 
zum  Reinigen  von  Gi<‘htgasen  zum  Betriebe  von  (ias- 
motoren.  Act. -Ges.  für  Kism-  und  Kohlen  - Indostrie 
Ditferdiiigeii-Dunnenimum,  DifTerdingen,  Grofsh.  Luxem- 
burg; Vertr.:  Kr.  MeHert  u.  I»r.  L.  Seil,  Pat.-An«älte, 
Berlin  NW  7. 

Kl.  21  h,  B 24  WW.  Klektriaclier  nfrn.  I)r.  Fritz 
Blau.  Wien,  und  Kwald  Kasch,  Potsdam;  Vertr.:  Kunld 
Kasch,  Potsdam.  .Woe  Kiinlgstr.  25. 

Kl.  24a,  J 0721.  Feuerung  mit  selhstthätiger 
Brennstoffzuführong.  Wilh.  .losten  «Söhne.  Neufs. 

Kl.  2t»b,  (’  I07f>6.  Vorrichtung  zur  tiaserzeugnng 
auf  nassem  Wege,  t'ooipagnie  Bniverselle  <i’.\cetvlene, 
Paris;  Vertr.:  A.  du  Bois  Keymond  und  Mai  Wagner, 
l’at.- Anwälte,  Berlin  NW  i». 

Kl.  2fjh,  .)  0.V11.  Vorrichtung  zur  selhstthiitigen  | 
Kntschiammung  des  bhitwicklnngsgefiirses  bei  Gas- 
erzeugern. I)r.  Hans  .lürgen«,  Berlin,  llollmannstr.  10. 

Kl.  31  h,  A Hti.53,  Vorrichtung  zur  Herstellung 
von  Können  für  Köhrengufs  mit  Festpressung  de«  .Sandes 
durch  Sehraubeiitlächenwirkiing.  Act. -Ges.  Sohalker 
Gruben-  & llütten-Verem,  Gelsenkirchcn. 

Kl.  40a.  B 31 5t»2.  Verfahren  zur  Oarstellung 
von  Nickel  uus  Xickelerzen.  Franz  .losef  Bergmonn. 
Neheim  a.  Ruhr.  j 

Kl.  40e,  A K80ii.  Steuervorrichtung  für  h\drau-  '■ 
lische  Pressen  u.  dgl.  Wiland  Astfalck,  Tegel  b.  llertin. 

27.  November  1!K)2-  Kl.  7 a,  THOOf).  Wulzmaschine 
zum  nahtloser  Kohre.  Balfour  Fraser 

Mc.  Teur,  Kainhil).  und  Henry  Cecil  William  Gibson, 
1/ondoo:  Vertr.:  K.  W.  Hoplcins  und  K.  Osius,  Pal.- 
Anwältc,  Berlin  C 25. 

Kl.  7b,  St,  7321.  Verbnodrohr.  Erhard  Stahl. 
Glauchau  i.  8. 

Kl.  10a,  B :W321.  liegender  Koksofen  mit  senk- 
rechten Heizzügen.  Franz  BrüggctnanD,  .Styrum  an 
der  Kuhr. 

Kl.  18h,  AV  184.32.  V'erfahren  zur  V'erhinderung 
des  Kindringens  von  Schlacke  in  .Stahl-  uml  Fliirs- 
eisenblöcke.  Le.««  Petits  Fils  de  Fois  de  Wendel  Ä:  (’ir., 
Hayiiigen.  liOthr. 

Kl.  24h,  T 753:1.  Kohlenstauhfeuernng;  Zus.  z. 
Fat.  110577.  t»tto  Tmssin,  Hartwig  Hesseslr.  24,  u. 
Heinrich  Femerllng,  Haidberg  16,  Hamborg. 

Kl.  24c,  n 11799.  (ia.Herzeuger  mit  drehhnrem, 
senkrechtem  Schacht.  Edward  James  DuH',  Liverpool; 
Vertr.:  H.  Neulmrt,  Patent- Anwalt,  und  Fr.  Kollm, 
Berlin  NWth 

Kl.  49e,  \ 8flr»7.  Vorrichtung  zum  schiielleu 
Zurückführeu  des  Pref^wassers  in  den  SammelhehüUer 
durch  das  Füll-  hezw.  Spci.seorgan  einer  hydraulischen 
Presse  n.  dergl.  Wiland  A>tfalck,  Tegel  h.  Berlin.  ' 

Kl.  ÖOa,  li  322H0.  Brikettpresse  mit  Vorrichtung 
zur  Her.stellung  von  Briketts  gleicher  Starke.  Hermann 
Boyc,  Bresden-.A.,  Gewandhaussfr.  H. 

1.  Deceinber  I9l>2.  Kl.  1 h.  G 14  174.  Magnetischer 
Erzscheider  mit  einer  Haube,  welche  um  einen  nur 
nach  einer  Seite  hin  wirksamen  Magnetkern  rotirt. 
Gustav  Gröndal,  Pitkaranta,  Finl. ; A'ertr. : Carl  Pieper, 
Heinrich  Springinann  und  Th.  Stört.  Pat.  - .Anwälte. 
Berlin  NW  40. 


KI.  26a,  S |50tW,  Ganeratur  zur  Erzeugung  von 
Mischgas.  Socicte  .Anonyme  pour  la  Production  et 
l'Emploi  de  la  Vapeur  Surcliautfec . Paris:  A'erlr. ; 
A.  I.oll,  Pat.-Anw.,  Berlin  W 8. 

Kl.  40a.  P 13  372.  rnunterhrochen  arbeitender 
Scbinelztiegelofeu  für  leiclitscbnielzige  Metalle.  JuHu« 
IV»*ch,  Kezhanya.  Ung. ; Vertr.:  Hugo  Patakv  und 
Wilhelm  Patuky,  Berlin  NW'  Ü. 

Kl.  50c,  L 16(k‘>9.  Kugelmühle  mit  KUckfuhrung 
der  Siehrückstäncle  vom  Anstragende  znui  Eiulragende 
und  mit  do|ppelteni  Siehmantel.  P.  Theodor  Lind- 
hard,  NewAork;  Vertr.:  L.  Putzrath,  Pat.-Anw., 
Berlin  W }>. 

4.  Decemher  1!K)2.  Kl.  7 h,  J ü3<>2.  Verfahren 
und  V'orrichlnng  zur  Trennung  der  Veherzüge  der 
einzelnen,  unnnterhrochen  durch  eine  l’eherzagspresse 
liindarchgeführteii  Stahstücke  o.  dergl.  Benzil  John 
Jar\-is  und  .l«»sc|)h  William  Wadkin,  Leicester.  und 
Thoiniis  Scott  King,  Polcliester,  Kng).;  Vertr  : K.  AA*. 
Hopkins,  Pat.-.\nw.,  Berlin  C 25. 

Kl.  7h,  M 2Ü2JSI.  Einspannvorrichtung  für  Kohre 
in  Fiantschmaschinen.  .lohn  Peter  .Mathieu  und  Luther 
Daniel  Lovekin,  Philadelphia;  Vertr.:  ti.  H.  Fmlc, 
Pat.-Anw.,  Berlin  NW’  ti. 

Kl.  40a,  «Sch  18544.  A'erfahren  zur  Gewinnung 
von  Zink  in  einem  Scha«litofen.  Paul  Sclimiedcr, 
Lipine,  Ü.-S. 

Kl.  49b,  F 15751.  Vorrichtung  an  Loclistanzen, 
Scheeren,  Pressen  u.  dergl.  zum  Beurheiten  von  Ale- 
tallen  durch  schrittweise  Fortschaltung  des  AA'erkzeuges. 
Fa.  Otto  Froriep.  Ulieydt,  Khld. 

Kl.  50c,  Z 3548.  Trommelmühle  mit  Vooprüngen 
oder  Vertiefungen  im  Innern.  Gerhard  Zarniko,  liihles- 
heim.  Bahnhofspl.  10. 

8.  Decemher  DH»2.  Kl  18c,  K 21  7hü,  Verfahren 
der  Oherfliichenhartiing  von  Eisen.  Johannes  Heinrich 
Knigge  u.  Johann  Peter  van  Holt.  Homberg  a.  Kli. 


(■ebrauchanioatpi'cinlraguugeti. 

24.  November  1!K>2.  Kl.  Uth.  Nr.  187458.  (’y- 
lindrisclie  Kühltrommel  mit  äufsercr  Was-o-rkühlung 
tbr  durch  Dampf  getrocknete  Brikettprclskohle.  Fritz 
Siewert.  Halle  a.  S..  AA’eidenplan  1. 

Kl.  2<1a,  Nr.  1M7  4 48.  Ausweich-  nn«l  Tragerolle 
lur  Streckenfordermigen.  drehbar  in  der  horiztmtalen 
Alittellinie  der  R«>lle  und  so  eingerichtet,  dafs  durch 
ein  Beiseiteschiehen  derselben  die  Strecke  für  Pferde- 
fördernng  frei  winl.  tinttfried  Degenhard,  l’nnn. 


Deutsche  Reichspatente. 


KL  iSn,  Sv,  1329B.A,  vom  8.  .Mai  1901.  AVilliaiii 
James  Foster  inDarlaston  (Knglandj.  Verfahren 
zum  J’Anführru  frHter  Kohlen)*fofftheiU  i»  den  UochofeH. 

Die  in  der  Schmelzzom-  mittels  des  (tehläsewindes 
unabhängig  v«»n  ihm  eingefuhrten  festen  K<diletistt>lf- 
thcile,  welche  eine  Oxy<latioD  des  geschmolzenen  Eisens 
verhindern  «ollen,  werden  vor  der  Einführung  auf 
mindestens  440*  C.  erhitzt,  um  sie  von  Gasen,  Feuchtig- 
keit u.  «.  w.,  die  im  Hochofen  schiidlich  wirken  könnteu, 
zu  befreien.  Frühere  A' erfuhren,  Kohlenstoff  in  die 
Schmelzzone  des  Hochofens  einzuführen,  sind  nach 
.Ansicht  de«  Erfinders  an  «ler  A’ernnchliissigung  diese« 
I mstande»  g»*seheltert. 
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Kl.  27b,  Nr.  vom  'Jii.  Aiigiisl  15H)0. 

.Soci«  tr*  anuiiynM*  John  Cockerill  in  Srraing 
(Belgiern.  l{it(jefuioi>trorrir!itH$ig  für  (rebftTxrnniMrhiHeH. 

|)ic  Vorrichtutur.  wi-lcli».*  sieb  au  je«letii  (ivbläse- 
evliiiiler  anhringoit  liiC't.  Iientcht  aut»  imhreren  Veotilrii, 
welche  an  hei'lcn  Si-itcri  i^Ktulcu)  de»  (ieliläse«‘ylin«lers 
uugehracht  s»in<l  und  meclianiseli  bewegt  werden. 

Wird  unter  normalem  Druck  gehlasen,  so  funetio- 
niren  die  Ventile  ganz  w ie  gew  dlmliche  Ventile,  l’uber- 
steigt  jedoch  <iei  Winddnick  »len  normalen  Druck,  s»i 
werden  die  wiihreit«l  des  Sangliuhes  gcofl'ncten  Ventile 
whhrcu'l  eines  Theiles  »les  tilgenden  Hnhe.'»  mich  utfon* 
gehalten  und  lassen  dabei  su  viel  Luft  ausstiouien,  j 
»lafs  in  »lern  Augenblicke,  wo  sie  sich  wieder  sclilielsen, 
in  «hin  Cylindcr  nur  noch  die  Liiftineng»*  vorhamlcn 
ist,  w elche  auf  »len  in  diesem  Aagi^nblick«  nothwenüigen  ; 
Wiudtlruek  gebrachten  i'ompressioosgrn»!  der  Mavimal- 
arb»  it  cutsjiriclit.  die  »ler  .M»>t»jr  zu  b-isleu  Imstande  ist. 

Kl.  19*,  Nr.  1^2167,  vom  tTt.  März  IWl.  Otto 
Mauthiur  in  Wien.  l’erfahreH  zur  l'erhtHilentrtfj 
dea  Heifaena  von  Harthölzern,  insbeeundei  e von  buchen' 
achtctllen. 


Durch  »lie  Schwelle  a w ei»len  mit  8chraobeng--wimh’ 
verseln'ne  Bolzen  b in  einer  »lerarfigen  Richtung  ge- 
schraubt, dafs  sie  eine  möglichst  grofseZuhl  von  Spalt- 
därhen  »lurrhdrinifeu  ud<1  hienlarch  einem  Aaseinan»ler- 
spalten  »h'S  Ibdze»  entgegenwirken,  indem  sie  säinint- 
liclic  S»  hicht»‘ii  »lesselbcn  zusamnienlialteti. 

Kl. 81c,  Nr.l»3«i2,  v»^m  30.  .luli  D»01.  Kisen- 
1 o h r tV  S c h u f p r in  II  »i  c h s t a.  M.  VerbiHduug  ton 
Formkneten. 

Die  bekannten  KormkasttMiverbindmigeii.  /.  B. 
Stifte  o»ler  1‘i'ismeufulirungeii,  liab»'n  meistens  infolge 


be«l»‘utcu»ler  Abnutzung  'l»*n  Naclitheil  ung«-nauer  Zu- 
sanmiensel/ung  »ler  F»>nnkiisti;u.  (ieiiuifs  vurliegeiuler 
Krfin»lung  soll  *li«'ser  .Mangel  durch  Benulzunt'  von  ge- 
luirteteii  .Stahlkugeln,  »iie  als  Verbintluugsglieder  »li»'neu, 
be..»*-iligt  werd»‘n.  Iboi  Kugidti  <•  entspre''lieml.  siml  in 
»len  FiTjnkiisteu  lialbkugcllörinige  Luger  c vorgeselieii, 
wel»*be  g«'n;iu  übendnaiider  liegi*ii. 

KL  ISh.  Nr.  DBKSO,  vmi  l!t.  April  1!HH).  Kmlolf 
W 1 1 1 m a n II  in  Maspe  j.  W.  Verfahren  zur  Her- 
stellung rutt  n'hotieiUßarrm  Httfa, 

liii  (‘up»ili)fen  g<‘s<“hm**lzenesphüsnhorreicliesThunuis- 
eisen  wini  bis  zur  H»‘seitiir'tug  »Irr  S'ebenbeinienguugen 
\ erldusi‘n.  Hi»'rauf  wir*l  »lein  zäbtliissigen  Kisen  »o  viel 
Kolilenshitt'  in  Form  von  gepulvertem  Koks  zugeführt, 
»lafs  es  ein»‘ii  gmügenilen  (irad  \»ui  Diinuflus»igkeit  er- 
hält, tun  zu  Ouf»stU»ken  vergo*»si*n  wcnlen  zu  konm-ri. 
Das  Wesentlichste  in  »lieber  J{ehan»llung8wcise  ist  »ler 
l iiistnrul,  »lafs  hierdiii»  h eine  fast  gänzliche  ICntfernuug 


I »les  Fhosphors  und  »ler  anderen  im  Kisen  etwa  no»'b 
enthaltenen  .schädlichen  Beimengungen  stattfindet,  wo- 
durch die  Gewähr  dafür  gegeben  ist,  daf»  nach  später 
vorgt'Dommener  Oxydation  de»  Kohlenstoffes  »luri-h 
'l'eiiipcrn  ein  zähes  und  dehnbares  Material  erhalten 
winl.  Die  fertigen  Gufsstücke  wer»len  sodann  in  be- 
kannter Weise  mit  Oxydationsmitteln  verpackt  un<l 
einem  Temperpro«  efs  unterworfen.  Derselbe  benöthigt 
nur  eine  kurze  Zeitdauer,  da  im  wesentlichen  nur  der 
Kohlenstoff  zn  »>xy»lir»  n ist  und  dieser  im  .Viisgaiigs- 
niaterial  nicht  lunh  genommen  zn  werden  bnun’ht. 


KL  1a,  Nr.  138242,  M>ni  Db  .\ng»isi  DH.K). 
Fduard  U ul nn»l  - K leiu  in  Dortmund.  Verfahten, 
Feittkohlen  bei  der  KohUnanfbereitung,  eowie  andere/- 
körnige»  und  achlammigea  Fördergut  unter  gleichzeitiger 
Aufirdrlabeförderung  su  enturäeaern. 

Erfinder  heabsiclitigt  »luroh  sein*-  Neuerung  die  bei 
K»»blen waschen  gebrärndiliclien  Trockentliürmu  über- 
flüssig zu  ina»'heu,  indem  er  die  zu  »mtw  ässermle  l'ein- 
k«ihle  »lur»*li  ein»*  aDfrc»’lite  Fördersclineckc  aufwärts 
truusportirt  und  hierbei  durcli  die  infolge  der  Drehung 
auf  »las  Fördorgmt  zur  Wirkung  konimemle  Centrifugal- 
kraft  eine  Enlwiisserung  hcrbi-ifübrt.  BeilingMng  hier 
für  ist.  dafs  »üe  Dreligescliw  imligkeit  der  S»  liue«  kc  bei 
geringer  Steigung  eine  «»»  gr»..f»e  ist,  »lals  »lie  zu  ent* 
uussern»len  Kohlen  mit  dem  notbigeii  Druck  siegen  die 
Wandung  »les  .Sehneckeniuantels  gedrängt  wenleii,  nml 
»lufs  ein  'l'rnnsport  der  Kohlen  nach  oben  erfolgt. 

Zur  Ausführong  »les  Verfahrens  dient  folgemie 
Einrielituiig;  Die  von  den  Setzinnschiiun  h kotmneniic 
I\»>h!e  mit  »lern  Wasser  wir»!  zmiiiehsl  ein**m  Samniel- 


bchälter  d angeführt,  aus  welchem  die  nassen  F«-mkohliMi 
«n»l  Schlämm»'  mittel»  »dnes  gelochU’n  Bc»dierwerke>  t* 
lierausgehoben  wer'len.  Durch  »la»  Becherwerk  e wir«l 
ein  gnifser  Theil  des  Wassers  schon  vorweg  von  d»*r 
Kohle  -retrennt,  bevor  letztere  durch  »lie  liegi'ü»le  Förder- 
schnecke f unten  in  da.H  Gehäuse  c der  aufrecht»-« 
Förd»T-  lind  Schlemlerschncckc  <i  vorgeseliohcn  wir<l. 
Diese  Scline»’ke  «,  zu  etwa  5 ni  Höhe  un»l  0,7  in  Durch- 
messer angenommen  uiul  mit  etwa  Ho  bis  120  l'in- 
»lreliui»g»’n  pro  Minute  getrieben,  wiirile  eine  l’mfaiigs- 
geschwindigkeit  von  4,4  m i.  d.  Se»‘un»le  hohen.  Der  l»»-i 
s»dcher  tieschwindigkeit  im  F»irdergui  erzeugte  Flieh- 
kruft»lruck  gegen  die  (»ehäusewan»!  reiclit  s»'hon  hin, 
»‘inerseitsentwussmnlzu  wirkioi,  andererseits  die  Drehung 
»les  (iutes  »lerarl  uutziiliallen.  »lufs  »lie  auf  »lie  untoron 
Si'hichteu  n<itreif>en»l  un*l  »hnlurch  stetig  umwalzoiul 
wirkende  Schn»*cke  »l;i>  fJut  aufwärts-  uii«i  obeo  aus  »lein 
tiebäuse  liinimsscbiel>eii  kann.  Oben  im  .Mantel  <l»'s 
fiehäuses  e ist  eine  Oeflnung  enthalten,  durch  welohc 
hinweg  da.s  Gut  v»m  »l»-r  vSclmeeke  ahgcschlcudeit  w ird. 
Bei  einer  Steigung  \»»n  etwa  2i.M  mm  zw  ischen  «len  ein- 
zelnen Wiinlmigen  \siirde  »lie  uaase  Kolile  von  unten 
bi»  »dien  einen  Weg  von  »Iwa  »V>  m.  zuriickli'g»  ii. 


15.  Deceniher  l'Jüi. 


Siatiatischeg, 


ätaiti  und  Eisen.  1371 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Monat  Octeber  I9QB 


Puddel* 

roheisen 

und 

Spiegel- 

eisen. 


Bessemer- 


Bezirke 


Kheinland-WestfalfD,  ohne  Saarliezirk  und  ohne  Siegerland 

Str^erlund,  Lahiibezirk  und  Hessen*Nassau 

Schlesien  . . 

Pimimern 

Konij^reieh  Sadisen 

Hannover  und  Braunschweig 

Bayern,  Württeiilberg  und  Thüringen 

Snarhfzirk,  l.otliringen  und  Luxemburg 

Bnddelroheisen  Summa  . 

(im  September  HK)2  . . . 

(in)  October  1901  . . 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saarl>ezirk  und  ohne  Siegerland . 

Siegerland,  I.ahnhezirk  und  Hefksen-Nn.««sau 

Schlesien  

Hannover  und  Braunschweig 


\V  erk  c i-u  |;wa  x 

(Ftriat«n> t 

18  I 17  051 

Hi  I 27  2H7 

9 

I ' 3 (151) 


1 950 

8 19  808 


58  . 101 264 

52  98  177) 

^ 98  127) 


4 20  728 

1 4 765 

I 7 000 


roheisen. 


BessemeiToheisen  Summa  . . 

(ioi  September  1902  

(im  October  1901  . . . . 


6 ' 82  498 

7 83  351) 

6 38  490) 


Thomas- 

roheisen. 


Ciefserei- 

roheisen 

und 

Culswaaren 

I. 


Ulieinland-Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Sieg<‘rland.  . . 

Siegi^rland,  Lahnhezirk  und  Hessen-Nassau 

Schlesien  

Hannover  nnd  Hraonschweig 

Bjiy»Tn,  Württemberg  und  Thüringen 

Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxemburg 

Thomasroheisen  Sniniiia.  . . 

(im  September  1902  

(im  October  1001  . . . . 


10 

1 

2 
1 

17 

82 

29 

M 


Rheinland- Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  ohne  Siegerliind . . . 

.Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau 

.Schlesien 

Pommern 

Hannover  und  Hraonschweig 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen.  ...  * 

Sunrhezirk,  Lothringen  und  Lnxembnrg 


M 

4 

5 

1 

2 
2 
9 


192  299 
COO 
17  .516 
19  655 
7 820 
241  456 


479  846 
4.50  728) 

881  85)9) 


60271 
I21V50 
5 624 
7816 
8 020 
2 426 
87  262 


Schmelzung. 


Zu- 

sammen- 

stellung. 


Erzeugung 

d«*r 

Bezirke. 


Oiefsereiroheisen  Summa  . , 
(im  September  1902  . . n . . 
(im  OctohiT  1901  . . . . 

Paddelroheisen  und  Spiegeleisen 

Bessenierroheisen 

Thotnasroheisen 

üief-^ereiroheisen 

Krzeugung  im  October  1902  

Krzeuguiig  im  September  1902  

Krzeugung  im  Oi  tober  1901  

Erzeugung  vt>m  1.  Januar  bis  81.  October  lt)02 

Erzeugung  vorn  1.  Januar  bis  .81.  October  1901 


Rheinland-Westfalen,  ohne  Saar  and  ohne  Siegen 

Siegerland,  I^ahnbezirk  und  Hessen-Nassau 

Schlesien 

Pommern 

Königreich  Sachsen 

Hannover  und  Braunstdiweiir 

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen 

.Saarlu'zirk,  Lothringen  nnd  Luxemburg 

.Summa  Deutsches  Reich  . . 


87  12t)  399 

39  136  446) 

38  132111) 


101  264 
32  498 
479  816 
12t)  8t)9 


— 742  502 

— 718702 

— 645 127 

— »5  917  787 

— 6 5I6  9M6 


Ociober  Vom  l.J«iio«r 


I90Z 

bU  Si.  Oci.  1S03 

290  :U9 

2 686  tH)l 

40M87 

447  682 

»50  914 

5»  >4  9()5 

11  505 

HH  H2I 

29  »175 

288  7.80 

11  ItHi 

1 OH  765 

2i)H  02»i 

2 7l5tW8 

742‘»(>2  6 917  787 
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} 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


KlnFiilir 

L Januar  bis  IL  October 

.fb-uafrutiv* 

L Januar  bis  ZL  October 

1901 

1902 

1901 

1902 

Erze: 

i 

Eisenerze,  stark  eisenhaltige  Converterschlacken 

3 IHM)  IXn 

3 145  6b7 

I 991  8f)2 

2 370  522 

Schlacken  von  Erzen,  Schlacken-Filze.  -Wolle  , . 

OlSSbi 

iüim 

19  :i4;n 

Thmnassciilacken,  gemahlen  (Thumasphosphnlnieht) 

7.^  ortT* 

UÜfill 

UHuaa 

Ulti 

Kohelsen,  Abfillle  und  llnlbfabrlcHte: 

Hrucheiseii  und  EisenahHille 

. üiüSi 

UMJSHt 

148  673 

Hoheisen *. 

127  .S53 

LUilÜ* 

270  tos 

I,up|n>iiei>tM).  IVdisehienen,  BlAcke 

ima 

läil 

L±2  IIÜ 

492  028 

Holiei-^en,  AhlTillc  u.  {lalbf.ihricale  zusüimnen 

Fnbricale  wie  Fneonpisen,  Schieneii,  Bleche 
n.  9.  w. : 

Eck-  und  Winkeleisen 

ono 

Ifiti  llU 

::3fi  189 

910  809 

IM 

ir.fi 

2S9  291- 

04.2 

Cisetihalinlaschen,  Schwellen  etc 

a 

la 

ii  552 

31933 

[Jntcriagspialten 

Uü 

1 

5Ü38 

AÜ42 

Ei-<enhahnschienen 

Schmiedbares  Eisen  in  StAben  etc.,  Rndkranz-, 

na 

lil 

142  029 

iiüi±* 

PflugschaareneLseii 

Vi  liki 

2U3ii2 

äüiühä 

aiH  uü 

Platten  und  Bloche  aus  schiiiietlbarem  EIscmi.  roh 

1 SH3 

1 452 

21)5  830 

226  4.57 

Üe.sgi.  pulirt,  gctlrnifsl  etc 

2 113 

1 :i>-a 

UüiU 

8 315 

Weifsblech 

S 187 

12  liSh. 

i:is 

i:m 

Eisendraht,  

5114) 

41)75 

120  249 

lasüii 

Oesgl.  verkupfert,  verzinnt  etc 

1 

uni 

ilUUl 

7-'S4« 

K:ii;oneisen.  Schienen,  Bleche  u.  s.  w.  im  ganzen 

ai  ülifi 

jaü2u 

1 139  879 

1 379  913 

tiHoz  iprube  Elseiiwaaren: 

Uaaz  grohe  Eiscngufswaareii 

12  Ml 

s 142 

ililUJ 

AmiHisse,  Brecheisen  etc 

tiil 

i4l7 

4 68(> 

Ankor.  Ketten 

t - >i:< 

) 3U) 

2 4)74 

2M1 

Brücken  und  BrOckenbestandtheile 

lliS 

Ö2 

fi95| 

8 3U 

Drahtseile 

lül 

iüt 

3 3(t9 

2 051 

Ki.sen.zu  grob.  .Maschinenlheil.  etc.  roh  vurgeschmied. 

211 

tiH 

2 liS 

J lifili 

Eisenbnhiiaclisen,  RAder  etc 

7Ki. 

■5kS 

ÜIUÄ 

■tl  DSU 

Kanonenrohre  . . 

4 

249 

552 

RAhren,  geschmiedete,  gewalzte  etc 

1 1 328 

9219 

39  ITiO 

45  327 

firohe  Eisenwaaren: 

(trobe  Eisenwaar.,  u.  abgeschl.,  geßrn.,  verzinkt  etc. 

Ui  lÄIi 

ÜÜIü 

82m 

to-j  960 

Me.sser  zum  Handwerks-  tnler  liAusüchen  (»ebrauch. 

uiipolirt.  unluckirl'  

1 UO 

if.r> 

— 

— 

Waareii,  emaillirle 

335 

2sr> 

15  281 

um 

, alige^chlifTen,  gehrnirsl,  verzinkt  .... 

3 5f)4» 

iiüiü 

52  7 Is 

Mascijinen-,  Papier-  und  Wiegemesser* 

iju 

193 

— 

— 

Bajonette,  Degen-  und  Säbelklingen^ 

1 

1 

— 

— 

Scheereii  und  andere  Scbiieidewerkzcuge'  .... 

lÜÜ 

— 

— 

Werkzeuge,  eiserne,  niebt  besonders  genannt  . . 

2 < ;■» 

na 

2 401 

2211U 

tjeschosse  aus  sclimicdb.  Eisen,  nicht  weit.  l»earl»eilet 

0 

— 

112 

Mä 

Uralilstifle 

bU 

'Li 

4fi  194 

Geftebosse  ohne  HIeimänte),  w'eiter  bearlahtet  . . 

tii 

u 

I 

Üil 

Schraulntn,  Schraubimlzen  etc 

±>j 

2 987 

5 • 

Feine  Elsenwaaren: 

Gufswaaron 

TMi 

ü 569 

Waaron  aus  schmiedbarem  Eisen 

1 

1 23t 

15  588 

i.'iii?» 

NAhmasrhineii  ohne  Gestell  etc 

1 4;u 

1 2St 

4 821 

4 902 

Fulirräder  aus  sclmiiedb.  Ei.-cn  ohne  V’erbindung 
mit  Anlriehsmaschinen ; Kalirradtheile  aufser 

Antricb.-itnaschinen  und  Tlieilen  von  sulchen 

-i.'in 

m 

I 59C 

S (171- 

Kabrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

mit  Antriebsmaschinen  (Motorfahrräder)  . . . 

a 

lä 

lä 

2 

‘ Annfuhr  untpr  ,Mp'*iprwaaren  und  Schneidewerkzpu|fen.  f**ine,  aufser  rhirur^r.  Inslrutnenlen*. 
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iytatiititche». 


2$Uhi  und  1373 


I 


1 


ForUelzung. 

MeRserwaaren  und  Schneidewerkzeuge,  feine,  aufner 

chirui^ischeti  IiiRtrumenten 

Schreib'  und  Bechenmaschinen 

Gewehre  für  Kriegszwecke 

Jagd-  und  Luxusgewehre,  (lewchrtheüe 

iV.lh-,  Strick-,  Slopfnadeln,  Näliinaschinennndeln  . 

Schreihfedern  aus  unedlen  Metallen 

Uhrwerke  and  Ulirfourniluren . , 

Ei.senwaaren  im  ganzen  . . 
Xaschlueii : 

lx>comotiveii,  Locomuhilen 

Motorwagen,  zum  Fahren  auf  SchienengelciHen  . 
H nicht  zum.  Fahren  auf  Schienen- 

geieisen:  Personenwagen 

Desgl.,  andere 

Dampfkessel  mil  Rölireii 

, ohne  , 

Nähmaschinen  mil  Gestell,  uherwieg.  aus  GufseiMM) 
Desgl.  ilherwiegend  aus  schmiedbarem  Eisen  . . 

Andere  Maschinen  and  Maachlneiitheile: 

Landwirthschaflliohe  Maschinen 

Brauerei*  und  Brennercigeräthe  (Maschinen)  . . 

Hflllerei-Mnschinen 

Elektrische  Ma.schinen 

Baumwollspiim-Maschinen 

Weberei-Maschinen 

Oampfmaschinen  

Maschinen  für  HoIzstofT-  und  Papieilabricalion  , 

Werkzeugmaschinen  

Turbinen 

Transmissionen 

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle 

Pumpen 

Ventilatoren  für  Fahrikhetrieb 

GehlAsemaschinen  

Wulzmaschinen 

Dampfhämmer 

Mascn  itien  zum  Durchschneiden  und  Durchloehen 

von  Metallen 

Hebemaschinen 

Andere  Maschinen  zu  induatriellen  Zwecken  . . . 

Matehintn,  übertcitgend  aut  Holz 

j»  » M Gufaeizen 

„ tt  m sehtniedbaretn  Kizzn  . 

« » n andtr.  untdl.  UfiaUtm 

Maschinen  und  Muschinentheile  im  ganzen  . 

Kratzen  und  Kratzenbeschläge 

Andere  Fabrieate: 

Eiseubabnfalirzeuge 

Andere  Wagen  und  Schlitten 

Dampf-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz  'S 
Segel-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 
Schiffe  filr  die  BinnenschifTaliri,  ausgenommen 

die  von  Holz . 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrummile 
und  Apparate t 
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Berichte  über  Versaiiiinlungen  aus  Fachvereinen. 


Schiifbautechnische  Gesellschaft. 

(Vierte  ordenti.  Hauptvcrsamtnlimg  in  Charlottcnburg.) 

ln  der  Aula  der  Teclinischen  IIoohschDle  in 
Charloltcnburg  wurde  aui  2t>.  und  27.  NoveiuUer  unter 
grofser  Betlieiligung  die  vierte  ordentliche  Hauptver* 
sumiiilung  der  Schitfhnntechnischen  Hesrlisohaft  ahge- 
halten.  Den  V’orsitz  führte  der  Orofsherzog  von 
Oldenburg.  Auch  Se,  Majestät  der  Kaiser  hatte, 
wie  der  Vorsitzende  bei  der  h>uffoiing  miltheilte,  die 
Absicht  gehabt,  an  beiden  Tagen  der  Versammlung 
heizuwohnen,  mufste  sein  Krscheinen  jedoch  wegen 
seiner  Theünahme  an  dem  Begrabnirs  Kropps  in  Kssen 
auf  den  zweiten  Versaminlungstag  beschränken.  Infolge* 
dessen  war  auch  das  Programm  etwas  abgeändert  worden, 
jedoch  nur  hinsichtlich  der  Reihenfolge  der  Vorträge. 

Es  sprachen  am  ersten  Tage:  i>ipl.-ln|^.  .loh. 
.Schütte  über  den  ,,Kintlufs  der  Schlingerkieie  auf 
den  Widerstand  und  die  Rollbewegung  der  Schiffe  in 
nihigem  Wasser^*,  Wasserbaoinspector  H.  Schümann 
über  die  „Versuchsanitalt  für  Wasserbau  und  .Sehiffubr! 
zu  Berlin“,  Schiffbauingenieur  K.  U.  Meldahl- 
Hamburg  über  den  „Kinllufs  der  Stegdirke  auf  die 
Tragfähigkeit  eines  U Halkens**  und  Herrn.  Fottinger* 
Stettin  über  ,,effective  Maschinenleistung  und  effectives 
Drchiiinmeot  und  deren  experimentelle  Bestimmung*'. 

Der  zweite  Tag  war,  wie  erwähnt,  durch  dos  Er- 
scheinen Sr.  Majestät  des  Kaisers  ausgezeichnet; 
ihn  begleitete  Slaiitssecretär  v.  Tirpitz.  Se.  Majestät 
liefs  sich  dnreh  (ieheimrath  Busley  mehrere  Herren 
der  (TeselUoIiüft  vorsttdlrn  uud  besiclitigte  mit  Interesse 
fl.is  für  den  Kronprinzen  hergestellte  Diplom  der  Ehren- 
niitgliedschaft  der  (Tesellschaft. 

Alsdann  erhielt  der  Direefur  des  Nordischen 
Brrgungsvereins  zu  Hamburg.  H.  Dahlstrüm,  das 
Wort  zu  seinem  Vorträge  über: 

Das  Bergniigswesen  und  dl^  Hebung 
geauDkener  Schiffe. 

Der  Vortragende  erwähnte  zunächst,  dafs  aufser- 
ordentliches  Risiko  uotl  Küstenverhältnisse  wohl  die 
Trsarhe  seien,  dufs  leistungsfähige  Bergungs-Unter- 
nehmungen im  grofseren  Mafsstabc  nur  in  I>änemark 
und  Schwerien  sich  entwickelt  hätten,  während  in 
England  ein  derartiges  Untermdimen  nicht  hestiinde, 
allgesehen  von  einzelnen  mit  einigem  Bergungsmaterial 
ausgerüsteten  Dampfern  und  des  in  London  im  Jahre  IH57 
durch  Parhimentsacte,  also  staatlicherrichteten  Instituts 
iler  Tliiimes  Conservancy.  das  indessen  nur  die  Be- 
stimmung habe,  die  Themse  von  Wracks  rein  zu  halten. 
.\ndern  riiternehmem  sei  die  Ausführung  von  Bergungs- 
arbeiten auf  der  Themse  nicht  gestattet.  .\Is  leistunga- 


fithige  Bergongs-Untemehmen  könnten,  abgesehen  von 
seiner  eigenen  üesellschaft.  dem  Nordischen  Bergung«* 
verein,  nur  die  io  Kopenhagen  »eit  18H5  heslehende 
Gesellschaft  von  Svitzers  l^ntrejirise  und  die  in 
Stockhfdm  im  .Jahre  gegründete  Bergungs-GeseU* 
Schaft  Neptuu  in  Betracht  kommen.  Mit  niesen  beiden 
Gesellschaften  sei  auf  seine  Veranlassung  eben  eine 
Vereinbarung  zur  Vemngening  des  Risikos  der  Unter- 
haltungskosten von  Bergungiolampfern  auf  auswärtigen 
Stationen  herbeigeführt  worden.  Unter  Hinweis  auf 
ausgestellte  photographische  Abbildungen  von  ver- 
schiedenen gestrandeten  und  gesnnkenen  Dampfern  er- 
läuterte Redner  alsdann  die  Art  der  Ausführung  der 
’ Bcrgungsarheilcn  und  erwähnte  noch  andere  Fälle,  hei 
denen  die  Bergungsarbeiten,  um  die  Schiffe  unter  dem 

* Boden  durch  Taucher  zu  dichten,  lange  Zeit  bean* 
I spru'  hlen.  ln  einem  Falle  hätten  solche  Arbeiten  mit 

der  Ueberfuhrung  de»  Schiffes  vom  Rothen  Meer  nach 
England  nahezu  ein  volles  Jahr  gedauert. 

An  den  mit  grofsein  Beifall  aufgenommenen  Vor- 
I trag  schlof«  sich  eine  lebhafte  Discussiun,  in  der  u.  a. 
. Professor  Flamm -rharlottenhurg  die  Errichtung  eines 

* älinlichen  Institut»  wie  der  Thames  Conservancy  auf 
I der  Elbe  befürwortete.  Kr  wies  dabei  auf  ein  ganz 
! neues  Verfahren  (von  Nielsen)  zur  Hebung  gesunkener 

Schiffe  mittel»  Ualciuincarbid  hin.  Das  t'arbid  w'ird 
I in  Kisenballoos  gefallt  und  diese  an  dem  zu  hebenden 
Schiffsktirper  befestigt.  Es  entwickelt  sich  dann  in 
; den  Ballons  Acetylengas  in  solchen  Mengen,  <lafs  dem 
Schiff  eine  sehr  grofse  .■Vuftriebskraft  gegeben  wird. 

; Professor  Flamm  deinonstrirte  das  Verfahren  mit 
: grofsem  Glück  an  einem  in  einen  Glaskasten  getauchten 
j Modell.  Director  Hädicke  legte  ein  Wort  ein  für 
’ die  Verwendung  der  Prefshift,  die  vom  V’ortragenden 
I unterschätzt  werde.  Dagegen  wandte  sich  jedoch 
I Hr.  Dahlström  in  seinem  Seblufswort;  oa  sei  nie 
I möglich,  Ballon»  von  genügepder  GrÖfse  herunter- 
' zulussen. 

Den  zweiten  Vortrag  hielt  der  Director  de» 

; Berliner  Schuckerlwerkes,  Marine  * Baumeister  a.  D. 

I Karl  Schuithe»,  über  den  „Einflufs  der  Klektricität 
! auf  die  Scliiffahrt“,  Von  einer  Discussion  mufste  der 
1 vorgerückten  Zeit  wegen  Abstand  genommen  werden. 

1 — Am  Nachmittag  besichtigten  die  Schiffliautechniker 
die  Locomotivfabriken  der  Berliner  .Maschinenbau* 

I ActieugeselUcbaft  vormals  .Schwartzkopff  in  Wildau 
' hei  Königswusterbausen. 

I Aus  dem  gcsohäftli<^en  Theil  sei  erwähnt,  dafs 
die  Zahl  der  Mitglieder  der  GesellBchafl  von  auf 
958  gestiegen  ist.  Geheimrath  Husley  führt  die  Ge- 
schäfte für  die  folgende  Wahlzeit  weiter. 

Die  nächste  Versammlung  wird  im  Sommer  1903 
' in  Stockholm  abgehaltcn. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Fortdauer  der  Zollvereinlguiig  Luxemburgs 
mit  dem  DeuUehen  Kelch. 

Der  luxemburgische  Staatsminister  hat  in  einer 
Abtheilungssitzungder  Abgcordnetenkainnier  die  Grnnd- 
suize  eines  zwischen  de-iii  Deutschen  Reiche  und  Luxem- 
burg am  11.  November  Unterzeichneten  Vertrage»  mit* 
getheilt,  wonach  die  Zollvereinigung  Luxemburgs  mit 
dem  Deutschen  Reich  iii»  zum  Jahre  1959  erneuert  ist. 

lifuttibfr  Kvicltwuiielfer.*) 


Nene  Elsenerzfelder  tu  Norwegen. 

Norwegischen  Zeitungsnachrichten  zufolge  sind 
bei  Untersuchungen , die  im  Sommer  in  Südvaranger 
vorgenoimncn  wurden,  Eisenerzfelder  von  seltener 
GrÖfse  entdeckt  worden.  Nach  Schätzung  von  Fach- 
leuten, die  aber  mit  Vorsicht  aufzunehmen  ist, 
sollen  Risenerzadcrii  von  70  bis  200  m ^Diehtig- 
keit  gefunden  wonlen  sein;  die  kleinsten  Adern  sollen 
BO  Ul  mächtig  sein.  Da  der  Fundort  nur  1 km  vom 


15.  Üeceniber  1904. 


Referate  und  kleinere  Mit/heilungen. 
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V’arangerfjord  entfernt  ist,  so  wür«le  er  äofserst  trünstiif 
für  den  Srhiffstransport  liej^in.  Ein  ifrofser  Theil  des 
Erzes  soll  ül«er  '*/•  Eisen  enthalten  nnd  der  Dureli- 
schnittstrehalt  40  bis  5t» betragen.  .Mit  dem  Be- 
trieb dürft«  im  nächsten  Sommer  bepmnen  werden. 
Ein«  nicht  anwesentliche  Hülfskraft  wird  der  in  der 
Nähe  des  Erzji;ebieteB  vorbcifliefseude  Paavikelf  dar- 
bieteOf  der  naeh  Sidiätzangen  400(N)  bis  50000  P.  8. 
abgeben  kann. 


Uaber  ein  nen«H  Eisenersrorkonimen  ln  8paui«u 

berichtet  die  ^.Uevista  Minera“  onter  dem  1.  November  ■ 
1902.  Dasselbe  liegt  hei  Alnioliaja  (Teruel),  14  km 
von  der  8tation  Santa  Eulalia  der  Linie  der  «Ferro- 
carril  Central  de  Aragon**  and  einige  20  km  südöst- 
lich von  den  bekannten  (rraben  von  Ojos  Negros  und  j 
Setiles.  Die  vorwiegend  aus  Hämatit  bestehenden  ' 
Erze  sollen  einen  mittleren  Uehalt  von  54.'14^/o  Eisen  ' 
und  1,95  Mangan  aufweisen.  Es  sind  drei  bedeutendere  i 
Lager  vorhanden , deren  mittleres  eine  Länge  von  | 
IIOO  m nnd  eine  mittlere  Mächtigkeit  von  4tX>  m 
aufweisen  soll.  Die  Krzmenge  wird  auf  Millionen 
Tonnen  reichen  und  zu  0 50<^000t  kieselsäurehaltigen 
Erzes  veranschlagt.  Da  kein  Dcckgehirge  vorhanden 
ist,  8«  könnrn  die  Erze  durch  Tagebau  gewonnen 
werden  und  sind  die  Uewinnungskostm  auf  höchstens 
1,50  Pesetas  veranschlagt  worden.  Der  Preis  frei  Bord 
würde  sich,  einsehiiefslich  Gewinnungskosten,  Fracht 
u.  s.  w.f  wie  behauptet  wird,  auf  6 bis  7 Peseta«  stellen. 


SchlfTlmu  iu  England. 

Nach  der  von  Lloy<la- Register  heraosgegehenen 
Zusaimuenstellung  für  das  Uesrhäftsjahr  1901/1902 
betrug,  wie  die  nachstehende  Tabelle  zeigt,  die  Zahl 
der  in  das  Register  am  30.  Juni  1902  eingetragenen 
HandeUschilTe  i>556  mit  einer  Ladefähigkeit  von  etwa 
17  .Millionen  Brntto-Tonnen. 

lin  laufenden  Jahre  wurden  610  neue  Schiffe  mit 
einer  Ladefähigkeit  von  1 425  416  Brolto  - Register- 
tonnen eingetragen.  Von  die.sen  waren  5(i8  mit 
1 381  750  tons  Dampfer  und  42  mit  43  666  Ions  Segel- 


unter Aufsicht  der  Lloyd-Inspectoren  in  England  und 
im  .Ausland  im  Bau  begriffenen  Schiffe  fibertraf  alle 
früheren  Zahlen.  Er  bewegte  sich  zw  ischen  1 129 5H2  tons 
(4»x;  Schiffe)  irnJoni  1902 und  1 414 120  tons(477 Schiffe) 
im  September  1901.  Der  Durchschnitt  stellte  sieh  auf 
12b6tKW  tons  (446  Schiffe),  derselbe  Uhertrifft  den 
Durchschnitt  der  7 früheren  .fahre  um  lOtKX)  tons. 
Im  Laufe  des  Berichtsjahres  wurden  Plane  für  5J»2 
Schiffe  eingereicht,  von  diesen  sollen  5<>6  aus  Flnfs- 
eisen,  3 aus  Schweifseisen,  19  aus  Holz  nntl  4 aus 
zusammengesetztem  Material  hergestellt  werden.  Zum 
Schlafs  sei  noch  erwähnt,  dafs  312411  fathoms  (=etwa 
570000  m)  Ketten  und  7056  Anker  in  «len  öffentUeben 
Prüfungsaustalteo  untersucht  wurden. 


Die  englische  .Mlneralludaatrle. 

Ueber  die  englische  Mineralindastrie  werden  in  der 
Zeitschrift  .,Coai  and  Iron“  unter  dem  3.  November  1902 
einige  bemerkenswerthe  Mittheilungen  gemacht.  Den 
ersten  Rang  unter  den  mineralischen  Erzeugnissen  des 
Landes  nimmt  die  Kohle  ein,  welche  im  Jahre  1901 88,8 
der  gesoiumtcii  hcrghanlichen  Förderung  ausmachte.  — 
Mit  den  Zahlen  »les  Vorjahres  verglichen,  zeigt  die 
Kohlenförderung  einen  Rückgang  von  mehr  als  GtXXlOOOt, 
welcher  hauptsächlieh  in  Kug)an<i  und  zu  einem  viel 
geringeren -trrade  in  Schottland  eintrat,  wogegen  Wales 
eine  kleine  Zunahme  anfwelst.  In  Proeenten  aua- 
gedrückt,  Wtrug  der  Ansfall  in  England  3,68  ®/oi  »n 
I Schottland  0,95  ^/o  und  die  Znnahnie  in  Wales  0,21  ®/9. 
I Die  Nachfrage  nach  Koks  war  geringer  als  im  Jahre  1900. 
' Infolge  des  nachlassenden  Eisenhandcls  verminderte 
sich  der  Kohlenverhrauch  für  Hochofenzwecke  um 
2*/t  Millionen  tons,  wahrend  gleichzeitig  die  .\usfuhr 
um  beinahe  2'/t  Millionen  tons  fiel.  tJbgleicb,  wie  gesagt, 
di«  Kohlenförderung  geringer  war  als  im  Jahre  IfHX), 
: so  wurde  (loch  eine  gröfsere  Anzahl  Personen  nnter 
I und  über  Tage  beschäftigt.  Die  Leistung  pro  Kopf  ist 
; daher  hcnintergegangen.  Der  Kohle  an  Wichtigkeit 
zunäciist  stehen  die  Eisenerze,  die  freilich  an  Monge 
und  Werth  weit  hinter  der  Kohle  Zurückbleiben.  Die 
* Eisenerzfördemng  des  Jahres  1901  woist  gegen  die  des 


Material 

Art 

Englisch 

Ni«-htengliscli 

Insgesammt 

Zahl  Tonm-a 

Zahl  Tonoca 

/•hl  Todo*d 

Flttfs-  and  Schweifseisen  . . 
Holz  und  Zusammengesetzt  . . 

( Dampf 
( Segel 

5362  9 78:1181 

925  l 447  166 

361  56  548 

2187  4 620  867 

686  ' 911  661 

35  18  543 

7549  1 14  404  048 
1611  2 358  827 

396  75  091 

MUH  1 1 2H4J  895 

2908  5 551  071 

Ü55Ö  16  837  966 

schiffe.  Dieselben  worden  nnter  der  .\ufsicht  des  Lloyd- 
Inspectors  und  nach  von  dem  L’omit^  der  Gesellschaft 
genehmigten  Plänen  erbaut.  Die  Verwendung  von 
r’lufs-,  Sobweifseiseu  und  Holz  im  Schiffbau  wird  durch 
die  Thatsiiche  erläutert,  dafs  das  Muterisl  der  im  Be- 
richtsjahre erbauten  Schiffe  zu  lK»,79®/*aus  Flufseisen, 
zu  0,U2  ®/«  aus  Schweifseisen  und  zu  0,19®/*  aus  Holz 
bestaud.  Die  durehsehnitllicbe  Grüfse  der  eingetragenen 
Dampfer  betrag  etwa  2433  und  die  «1er  SegelscliifTo 
etwa  1030  tons.  ln  Bezug  auf  die  Nationalität  der 
Schiffe  ist  zu  bemerken,  «iafs  98^1  143  t«»ns  o«ler  69®/* 
auf  England  und  442  273  tons  oder  31®/»  auf  die 
englischen  ('olonien  und  das  .\usland  entfielen.  Hier- 
unter nimint  Deutschland  mit  76  139  tons  die  erst« 
Stelle  ein,  darauf  folgen:  Holland  mit  689)7,  Oester- 
rcicb-Vngarn  mit  68281,  Frankreich  mit  37  001.  .Upan 
mit  2829<i,  die  englischen  Colonien  mit  2-5871,  Griechen- 
land mit  24  835,  Rufsland  mit  24320  und  Italien  mit 
23  064  t«»ns.  Der  Touneugehalt  der  im  Berichtsjahr 


Vorjahres  eine  Verminderung  von  P«  Millionen  tons 
oder  12‘;*®/*  auf.  Die  Einfuhr  ist  in  dergleichen  Zeit 
um  beinahe  *4  Milltooen  tons  oder  12  ®/»  zurück- 
gegangen.  Nächst  Spanien  bildet  Oriechenland  eine 
Haupthezugs«^ueUe  für  die  Einfuhr  von  Eisenerzen. 
Geg«'nüh«r  der  Kohle  und  dem  Eisen  spielen  die  anderen 
Metalle  eine  verhältnifsmäfsig  unbe«ieutende  Rolle,  was 
sch«m  daraus  hervorgebt,  dafs  der  Gesamintwerth  der 

Seförderten  Erze  (unter  .Aussehlufs  dea  Eisens)  deu 
etrag  von  800 IXX)  nicht  übersteigt,  welcher  nm  die 
Hälft«!  hinter  dem  des  gebrochenen  Sandsteins  zurück- 
steht und  weit  unbedeutender  als  «1er  Werth  des  g«'- 
wonnent-n  Kalksteins  oder  Schiefers  ist.  Die  bitumi- 
nösen Sidiiefer  Scholtlamls  liefern  dem  Geldwerth  nach 
eine  gröfsere  Ausbeute  als  die  Zinngruben  Cornwalls. 
Natürliches  brennbares  Gas  wird  jetzt  auch  in  Sussex 
gewonnen  und  man  hegt  die  Hoffnung,  dafs  der  Vor- 
rath zur  Entwicklung  einer  wirthschaftlicli  hedeuten<)cn 
Industrie  ausreiehen  w'ird. 
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23.  Jahrg.  Nr.  24-. 


Tranaport  tob  HocliofeBM'hlnckp. 

UidH’i'  eine  neue  Anlage  für  den  Tranaport  von 
Hochofenjichlarke  werden  ini  ,lrün  Age“  vom  2:1.  Oetulicr 
einige  Mittheilungen  gemaclit,  denen  wir  Kolgendc« 
entnehmen: 

Wahrend  der  verganjgenen  3 Monate  wurden  drei 
verbesserte  Anlagen  fiiir  die  llandhahung  von  Iloeh- 
ofenschlaeke  dureh  die  Browning  Engineering  Company 
üf  Clevelaiid  auf  den  Werken  der  folgenden  Firmen 
errichtet;  Der  Ohio  Iron  and  Steel  Company.  Lowellville, 
Ohio;  der  Youngstown  Steel  Company^  Youngstown, 
Ohio,  uinl  Perkins  & Co.,  Sharpsville,  ?a.  Die  Anlage 
besteht  im  wesentlichen  aus  einer  llochhahn,  welche 
die  Sclilai'kengruhe  und  ein  anschliefHendes  Kisenhahn- 
geieise  überspannt,  «nd  einer  elektrischen  Laufkatze, 
welche  die  Hebovorrichtnng,  einen  Ftilmirkorb  und 
einen  (treiferkilbel  trägt.  ^Ilt  dieser  Vorrichtung  wird 
die  flüssige  Schlacke  von  dem  Ofen  in  eine  ausgemauerte 
(frühe  befördert^  in  welcher  sie  mit  Hülfe  eines  von 
unten  eintretenden  flachen  Wasserstrahls  granulirt  wird. 
Die  granulirte  Schlacke  w'ird  alsdann  vermittelst  des 
(ireiierkübels  ausgehohen  und  in  unter  dt*r  Hochhahn 
stehende  Waggons  verladen  oder  direct  dem  Cement- 
werk  oder  anderen  Betrieben  zugefüiirt.  Die  Lange 
der  Huchhabn  wechselt  zwischen  3B  und  91  m.  Je  naidi 
dem  verfügbaren  Kaum,  der  Anzahl  der  zu  beladenden 
Wagen  und  der  üröfse  des  Ofens.  Die  Greiferkübel 
von  1V>  bis  2 t Fassung  haben  zuiii  Abflufs  des  Wassers 
siebartig  dnrcblöcberte  Backen  oder  Trommeln.  Die 
Schlarkengrube  ist  geräumig  genug,  um  den  Selilacken- 
ausflufs  von  zwei  Tagen  aufzunehmen.  Ueber  die 
Leistungsfähigkeit  der  Anlage  wird  mitgetheüt,  dafs  di« 
Lanfkatze  beim  Beladen  eines  aus  5 Wagen  bestehenden 
Zuges  dundischnittlicb  1’  s Minuten  für  die  Tour  braucht, 
also  40  Touren  i.  d.  Stunde  macht  und  einen  aus  gew  ühn- 
Hohen  (iülerwagen  bestehenden  Zug  dieser  Grofse  in 
3*/t  Stunden  beladet.  Die  von  einem  Mann  bediente 
Mascliine  leistet  demnach  io  4-  bis  dstiindiger  Schicht 
so  viel  wie  10  Ws  20  Schaufler,  die  in  zwei  Schichten 
arbeiten. 


Hie  WerkxPtigstahHndaatrie  In  Knrslaiid. 

Wie  in  der  „Nowoje  Wremja“  unter  dem  24.  Oc- 
tober  (Ü.  Noveinlier)  HM)2  beriehU't  winl,  verbraucht 
Kufsland  mehr  als  300  000  Pud  Werkzeugstahl  und  w ar 
genöthigt,  den  gröfseren  Theil  dieses  Betrages  aus  dem 
Auslande  zu  beziehen.  Die  13  000  Pud  Tiogelstahl, 
welche  jährlich  auf  dem  Slatoustschen  Kroowerk  her* 
gestellt  werden,  reichen  kaum  für  den  eigenen  Bedarf 
dieses  Werkes  hin.  Dasselbe  soll  aber  über  Uoh- 
raaterialien  für  Stahlfubrication  verfügen,  wie  sie  sonst, 
sowohl  was  di«  Qualität  als  auch  die  Reinheit  anlangt, 
nur  noch  in  Steienuark  und  Schweden  zu  Anden  sind. 
.\ufser  Slatoust  besteht  in  Kufsland  für  Tiegelstalil 
noch  ein  Kronwerk,  nämlich  das  des  Kriegsministcriums, 
welches  jedoch  für  deu  Bedarf  der  Privatindustrie 
nicht  in  Betracht  kommen  kann,  da  es  für  den  Bedarf 
des  Kriegsrninisterianis  vollständig  in  Anspruch  ge* 
nomnien  wird.  Obwohl  aucli  noch  auf  einigen  russi- 
schen Privtttwerken  Tiegclslahl  in  unbedeutenden 
Mengen  fabridrt  wird,  so  kann  sich  doch  deren  Fahri- 
rat  weder  <|ualitativ  mit  dem  auswärtiger  Werke 
messen,  noch  kann  dasselbe  für  ein  einheimisches  Kr* 
srugnifs  gelten,  da  es  nicht  aus  russischen  Rohmate- 
rialien gewonnen  wird,  sondern  aus  Halbfabriraten, 
welche  aus  dem  Auslande  ehigcführt  werden.  Um 
nun  diese  .Surhluge  zu  verbessern,  bat  «las  russische 
Kronwerk  iu  Slaiuust  mit  der  Finna  liebr.  Böhler 
& Co.,  Artiengcscllscbaft,  ein  Uebereinkommen  getroffen, 
darob  welches  das  Böhlerscbc  V'«*rfahren  der  Tiegel- 
gufsstablerzeugung  in  Slatoust  eingefiihrt  wird.  Durch 


dieses  Uebereinkommen  dürfte  die  russische  Stahl- 
industrie einen  wichtigen  Schritt  auf  dem  Wege  der 
Emancipation  von  der  auswärtigen  Stahleinfuhr  machen. 


Aiuerlkanfsche  Hochofenleistongen* 

Die  tägliche  Leistung  des  gröfsten  Hochofens  in 
Alabama,  (Ben  Nr.  3 der  Repuhlic  Iron  and  .Steel  Co. 
zu  Thomas,  hat  während  einer  Periode  von  30  Tagen 
300  Tonnen  Roheisen  betragen.  Die  gröfslc  Tages- 
enseiigungw  ährend  dlesesZeitruums  wurde  niit.336Tonnen 
erreicht.  Die  Alabama  Consolidated  Coal  and  Iron 
Company  baut  jetzt  einen  Ofen  iu  (iadsden,  welcher 
noch  etwas  gröfser  als  der  p*nannte  tlfen  ist.  Man 
hat  hier  noch  das  Bestreben,  mit  einer  Vergröfsoruog 
derOefen  vorzugelien,  während  in  den  Industriegebieten 
von  l'ittshnrg  und  Ohio  eine  Heaction  gegen  den  Hau 
von  sehr  grofsen  Oefen  mit  600  bis  7lK)  Tonnen  Tages- 
orzeuguiig  eingesetzt  haben  soll. 


PreisaDsachrelben. 

Die  Geschäftsstelle  der  Vereinigten  Carbid- 
fabriken,  G.  m.  b.  H.  in  Nürnberg  hat,  veranlafst  durch 
die  derzeit  noch  verlinltnirsnmfsig  buhen  Calcium- 
carbid- Verpackungskosten,  einen  Wettbewerb  für 
«lie  beste  Lösung  der  Verpackungsfrage  ausgeschrieben. 
Näheres  ist  aus  dem  Anzeigentlieile  vorliegenden  Heftes 
zu  ersehen. 

RobertS'Ansten  f. 

Am  22.  November  d.  J.  ist  einer  der  bekanntesten 
und  verdieostvolislen  englischen  Metallurgen  und 
Forscher  Sir  William  Cbandler  Roberts- 
Austen  im  Alter  von  59  Jahren  ans  diesem  Leben 
geschieden. 

Im  Jahre  1S43  trat  der  nun  Entschlafene  im 
Alter  von  18  Jahren  mit  der  Absicht,  Bergingenienr 
zu  werden,  in  die  Royal  School  of  Mines  ein.  Nach 
Vollendung  seiner  StU'lien  wurde  er  auf  Veranlsssnng 
von  Professor  Graham,  dem  damaligen  Obermünz- 
wardein  an  der  königlichen  Münze  aogcstellt.  Als 
im  Jahre  IH69  Graham  starb,  wurde  Roberts,  dei  den 
Namen  Austen  erst  spät<’r  anmihm,  znm  Münzw  ardein 
ernannt  unrl  erhielt  iin  Jahre  1882  die  Stellung  eines 
OlH»nnünzwardeins,  wodurch  die  ganze  wissenschaft- 
liche Leitung  der  Münze  in  seine  Hände  überging. 
Schon  vor  dieser  Zeit  (1880)  batte  er  einen  Ruf  an 
die  Royal  School  of  Miiies  als  Professor  für  Hütten- 
kunde und  Nachfolger  des  gleichfalls  auch  bei  uns 
wohlbekannten  I)r.  Perey  crnalten,  ein  Amt,  das  er 
neben  seiner  Stellung  an  der  Münze  bis  an  sein 
Lebensende  bekleidete.  Seine  im  Jahre  1888  heraus- 
^ gegebenen  Untersuchungen  über  den  Kinflufs  von  Ver* 

; nnreinigungen  auf  die  Dichtigkeit  und  Dehnbarkeit 
‘ des  (ioldos  bildeten  den  Beginn  einer  langen  Reihe 
i von  Untersuchungen,  die  sich  hauptsächlich  mit  den 
j Eigenschaften  der  .Metalle  und  ihrer  Ix*girungen  be* 
sciiäftigten  und  in  vielen  Beziehungen  bahnbrechend 
: gewirkt  haben.  Auch  die  Metallurgie  des  Eisens  hat 
vlim  maiirlie  srbätzensw'erthe  Bereicherung  zu  danken. 
Dem  .Allovs  Research  («mmitlee  der  Institution  of 
Mechanicaf  Engineers  hat  der  NTerstorbene  als  Bericht- 
erstatter lange  Jahre  angehört  und  sind  von  ihm  that- 
särliHch  die  gesammten  erforderlichen  Proben  aus- 
gi‘fuhrt.  Erwähnt  sei  ferner  die  Erfindung  eines  selbst- 
I verzeichnenden  Pyrometers,  welches  er  dem  Iron  and 
I Steel  Institute  in  den  Jahren  1891,  92  und  93  vorführte. 
I Seine  Verdienste  haben  durch  die  V’erleihung  zahl- 
reicher  .Auszeichnaogen  und  ehrenamtlicher  Würden 
' die  wohlverdienUi  .Anerkennung  gefunden. 
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Bücherschau. 


Aids  to  thf  Analysis  and  Assay  of  Orts ^ Metals, 
Fufls  etc.  By  J.  J.irries  .Morgan,  Lundon. 
Baillif're,  Tindall  *!c  Cox 
Der  TtWtcV.  des  vorliegcmlen  94  Seiten  um- 
fassenden Büchleins  ist.  den  Analytiker  und  Brobirer 
von  Krxen,  Metallen,  Brennstoffen  a.  s.  w.,  welchem 
gröfsere  \Verke  nicht  zur  freien  Verfügung  stehen, 
mit  einer  möglichst  knuppgefaf.sten  und  dabei  doch 
brauchbaren  Ziisarnrneostellung  der  wichtigsten  Ver- 
tahren  für  die  Analyse  von  Krzen  u.  *.  w.  zu  versehen. 
Das  Buch  dürfte  sich  als  TAschenbuch  für  den  Lahora- 
toriomsgebraueh  nützlich  erweisen. 


Ferner  sind  zur  Besprechung  eitigcgangen : 

Kräfte  Kalendrr  für  Fubrikhetrieh.  Bearbeitet  und 
hcrauBgegebeu  von  Richard  Mittag,  In- 
genionr  und  Cbefredactcur  der  Zeitschrift 
„Kraft“  früher  „Dampf“.  Hi.  Jahrgang  1903. 
Berlin  SW  12.  Verlag  von  Robert  Tessmer. 
Preis  \ 


Kalender  für  Kohleninteressenten  lilO'.i.  Heraus- 
gegeben von  O.  Polster.  Dritter  vermehrter 
und  verbesserter  Julargaiig.  Dre.sden,  Gerhard 
Kiilitmann.  In  l..einwandband  4 in  Hrief- 
Disciierilederhand  (>  -H. 

Kalender  für  Helriebdeituiuj  und  praktischen  Mn- 
’schinenhau  lilOS.  Herausgegehen  von  Hugo 
(iüldner.  1 1.  Jalirgang.  2 Theile.  Dresden. 
Gerhard  Kiilitinann.  ln  Leinwandbaiid  .3  •//, 
in  Briet'taschenlederband  5 

Deutscher  ScMvsser-  und  SchmiedekuUnder  190d, 
Herausgegeben  von  Alfred  Schubert. 
22.  Jahrgang.  Dresden,  Gerhard  Kühtmann. 
In  Leinwandbaiid  2 in  BrieftaBchenledei- 
band  4 .M. 

Taschcnkalender  für  Eisemcaurenhändlcr , Fisen- 
uaarenlahriciifUen  und  verwandte  Oewerhf 
treibende  für  das  Jahr  190H.  Berlin.  Verlag 
der  KiBenzeiluiig,  Otto  Rlsner. 


IndiiMtrielle  Rundschau. 


(infsstahlfabrik  Frlrtl.  Krupp,  Kssen. 

Nach  dein  am  2*2.  November  erfolgten  AbHben 
des  alleinigen  Inhabers  der  Firma,  Wirklichen  Geheimen 
Katbs  Herrn  Friedrich  Alfred  Krupp,  ist,  wie 
uns  mitgetheilt  wird,  die  Firma  und  die  gesammte 
Fabrik  mit  allen  Aufsenwerken  und  Zubehorungen 
ungethcilt  in  das  Eigenthum  iler  ältesten  Tochter  des 
Entschlafenen,  Fräulein  Bertha  Krupp,  iiberge- 
gangen,  deren  Rechte,  bis  zu  ihrer  Grofsjährigkeit, 
die  Gemahlin  des  Entschlafenen,  Frau  Margarethe 
Krapp,  zu  vertreten  hat  Die  I/cilung  der  Geschäfte 
bleibt  in  den  Händen  dt^s  Directoriuins.  Die  von  dem 
Verstorbenen  eilheilten  Vollmachten  bleihen  bestehen, 
nachdem  sie  von  Frau  Margarethe  Krupp,  in  Ver- 
tretung ihrer  Tochter  Hertha,  in  vollem  l-mfange  aus- 
drücklich bestätigt  wonlen  sind. 

„Archlmedea'S  AcU-Ges.  fUr  StaliD  und  KNeti- 
Industrie  In  Berlin  und  Brealan. 

Das  Geschäftsjahr  UK)l/lIt02  stand,  wie  sich  der 
Bericht  aufsert,  in  seinem  ganzen  Verlaufe  unter  dem 
Zeichen  des  Rückganges,  tuit  dem  besonders  die  Branche 
des  Werks  seit  nunmehr  etwa  zxveieinhalb  Jahren  zu 
kämpfen  hat,  und  der,  wie  es  scheint  seinen  Tief- 
punkt noch  nicht  erreicht  hat  Der  Tinsatz  betrug 
2472205.45. Ä.  Der  Bruttogew  inn  beträgt  l.'U910,K3  >f. 
Die  Abschreibungen  belaufen  sich  auf  41  U>1,75 
bleiben  93  749, Ort  welche  wie  folgt  vertheilt  werden 

sollen:  Tantiemen  10  329,35  r#,  4",'o  Dividende  -= 
OOOOÜ  Vortrag  auf  neue  Rechnung  17  419,7.3  ^H. 

Ueatsch-OeBterreichische  .HaaneHmannröhren- 
Werke,  DlUseldorf. 

Dem  Bericht  über  das  Geschäftsjahr  D>t>l  liM>2 
entnehmen  wir:  „Die  ungünstige  Lage  der  Eisen-  und 
•Stahlindustrie  hat  sich  während  <les  verdunsenen 


Geschäftsjahres  noch  verschärft.  Das  Mifsverhültnira 
zwischen  Erzeugung  und  Verbrauch  trat  auf  dem 
Köhrenmarkte  besonders  empfindlich  hervor,  weil  die 
aus  besserer  Zeit  stammenden  .Auflriige  der  .Maschinen- 
fahriken  aufgeztdirt  waren  und  durch  neu«  nicht  ersetzt 
wurden.  Die  .\n!agen  zur  Rdhrenfahrication  sind 
während  der  letzten  Hochronjunctur  fortgesetzt  er- 
heblich gestiegen,  dagegen  ist  der  Verbrauch  seither 
zuräckgegangen.  Fnter  diesen  rinständeo  glauben 
wir  es  als  ein  befriedigendes  Ergebnifs  ansehen  zn 
dürfen,  dafs  wir  die  bisherige  höchst«  Gcwichts-Ver- 
sandziifer  überschritten  haben.  Der  GesammtumsaU 
des  Berichtsjahres  beziffert  sich  anf  14  731739,01 
gegen  14111120,30  tt  im  Vorjahr.  Die  Werthsteigerung 
■les  L’iiisatzes  hat  mit  der  quantitativen  Erhöhung 
desselben  nicht  gleichen  Schritt  gehalten,  weil  ein 
^ofser  Theil  der  unter  dem  Preiskampf  mit  dem 
Siederohr-Syndirat  im  Vorjahre  gethätigten  Abschlüsse 
im  Berichtsjahre  hat  erledigt  werden  müssen,  weil 
ferner  die  Preislage  für  .Siederohre  überhaupt  eine 
QDgemein  niedrige  war  und  weil  endlich  der  bekannt- 
lich nnr  weit  unter  Inliind]>rcisen  zu  bewirkende  Export 
mit  einem  erheblich  gröfseren  Frocentsatz  als  im  Vor- 
jahre im  Gesammtnmsatz  figurirt.  Die  im  letzten 
Berichte  erwähnt«,  bis  zum  31.  December  1901  gültige 
PreisvereinboruDg  zwischen  unserer  Gesellschaft  und 
dem  Sicdcndir-Svndicat  ist  durcli  unsern  am  1.  Januar 
1902  erfolgten  ßeitritt  zu  dem  bis  30.  Juni  l9(Kd  ver- 
längerten Hiederobr-Syndicat  ersetzt  worden.  Dem 
V^erband  dciitsclier  Stablflaschenfabricanten  sind  wir 
mit  einer  t^uute  von  dd'/i*/«  wieder  beigetreten.  Iiii 
Anslande  haben  wir  an  der  (Organisation  des  Verkaufs 
unserer  Fabricate  ira  Beriebujahre  intensiv  weiter- 
gearbeitet. Die  von  uns  hier  erzielten  und  noch  zu 
erwartenden  Erfolge  reclitfertigcn  die  dafür  nuf- 
gewundten  niclit  unbeträchtlichen  Mittel.  Di‘s1mU>  und 
weil  sich  überall  im  .Vuslaiide  für  unsere  Fabricate 
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InduatrieU»  Rundaehau. 


23.  Jahrg.  Nr.  24. 


Interensp  J^eigt,  werden  wir  auch  in  der  Folge  in  den 
Bestrebungen  zur  Erweiterung  unseres  Export-Absatz- 
^bietes  helmfs  Erzielung  der  t'iir  die  .Art  unserer 
Fabricütion  uuentbehrlieben  grbfseren  Prodnetions- 
mengen  nicht  naehlassen.  I'nsere  Werke  waren,  wenn 
man  der  allgeineinen  l’ngunst  der  Verhiltnisse  Hecimnng 
tragt,  im  Berichtsjahre  ungeinessen  beschiiftigl,  wenn- 
gleich Feierschichten  nicht  zu  venneiden  gewesen  sind. 
In  der  Natur  der  Hesehäftigung  während  einer  schlechten 
/eit  liegt  es,  dafs  Verfrtgungen  im  Betriehe  von  langer 
Hand  nicht  getroffen  werden  können,  was  auf  die 
Menge  des  .Viisbriogena  und  auf  die  (jestehnngskusten  | 
ungünstig  «inwirkt.  Hierunter  litt  insbesttndere  die  | 
Production  des  neuen  Kather  Werkes,  welche  auch 
zum  Schlüsse  dieses  Ocsvhäftsjahres  noch  nicht  auf  j 
ihrer  normalen  Höhe  angelangt  war.  Die  bisher  durch-  | 
cführten  Fahricatiunsverbesserungen  in  Remscheid  , 
aben  sich  hewälirt.  Von  weiU^ren,  in  der  Ausführung  | 
liefindlichen  Neueinrichtungen  versprechen  wir  nns  I 
auf  die  Höhe  der  Production  sowtdil  wie  auf  die  ' 
Hestehungskosten  günstigen  Eintiufs.  Die  Gesanimt- 
leistung  des  Bouser  Werkes  ist  gegen  das  Vorjahr 
gestiegen.  Die  weitere  Ausbildung  der  Specialitäten 
dieses  W'erkeH.  insbesondere  der  Kupfer-  und  Messing- 
rohr-Hcrstellung.  lassen  wir  uns  angelegen  sein. 
Komotau  hat  die  vorjährige  VersMidzilfer  nicht  erreicht. 
In  der  Herstellung  von  Sperialitäten  sind  indessen  ! 
gute  Fortsjhritte  zu  verzeichnen  und  wir  versprechen 
uns  von  den  dafür  im  Bau  befindlichen  Einrichtungen 
angemessenen  Nutzen.  Die  Deutschen  llöhrenwerke 
haben  im  (Teschäftsjuhre  1901, DM>2  unter  ungünstigen 
Verhältnissen  gearbeitet.  Das  Bilanz-Krgelmirs  der 
British  Mannesmann  Tobe  Co.,  l..andore,  liegt  noch 
nicht  vor,  soweit  es  sich  bis  jetzt  UherKehen  lüfst, 
sind  die  Abschreibungen  verdient  worden.  Der  gegen 
das  V'orjahr  um  841802,50  niedriger«  Verkaufs- 
gewinn wird  «lurch  die  niedrigen  Verkaufspreise  de» 
Berichtsjahres  erklärt.  Die  in  Aossicht  genommene 
Herahsetzung  des  Actieti  - Kapitals  um  die  auf  dem 
Actien-Kaj*italherabs«tzung>-t’onto  tigurirenden  9 Mill. 
Mark  hat  noch  nicht  stattfinden  können,  weil  sich  die 
handelsgerichtliche  Eintragung  in  Oesterreich  ver- 
zögert hat.“ 

DerOesammtuinsatz  prol5M)l/02betriigtl4  731  789,01 
Mark  mit  einem  Bruttogewinn  auf  Verkaufsconto  von 
8 144  2t>5,45  ,H.  Von  demselben  sind  abzusotzen  : a)  die 
gesammten  Unkosten  der  Werke  Remscheid,  Bons, 
Komotau,  Rath  und  der  Gcneraldirection  Düsseldorf, 
einscbliersltch  Ausstellungs-  und  Versuchskosten,  sowie 
der  Tantieme  für  den  Aofsichtsrath,  die  Direction  und 
die  Werksleiter  1 570712,85  b)  Obligatioiis-Zinsen- 
Conto  284000  bleiben  18iW553,iO  ,H.  Dazu 
Gew'inn ; a)  ans  Betheiligungen  hei  anderen  Unter- 
nehmungen  152  820,98  H\  b)  auf  /iusen- Conto 
114254,99, Ferner  ;tTrandstückserträgni»8e69t59,09.  k. 
Ans  dem  sich  hiernach  crgedienlcD  Bruttogewinn  von 
1018098,70  .4f  sind  zu  «lecken  die  .Ahsclireibungen 
mit  1 107  2t^,10  .4',  Um  die  alsdann  verbleibenden 
5(^818.00. ^ erniäfsigt  sich  der  aus  dem  Vorjahre 
überuummene  Verlust  von  8 Ö8t.l  700,28  auf 

0 ,880  88 1 ,()2  welcher  auf  neue  Hechnung  vorge- 
tragen  wird. 

L.  A.  Kieülngerf  Maacliluen-  und  Bronzewaareii* 
Fabrik,  Actlen-Gesellachaft,  Augsburg. 

Das  Ergehnifs  des  tteschaftsjalires  l!tOI/P.H)2  kaun 
zwar  nicht  als  ein  hefriedigcndcH  bezeichnet  wenien, 
es  wei^t  aber  doch  g«*gen  das  verlustreiche  Vorjahr 


eine  Besserung  auf,  weil  von  d«4n  Rctriehsül>erschusse 
nach  .Abzug  der  Zinsen,  Unkosten  und  Amortisation 
ein,  wenn  auch  nur  sehr  geringer  Ueherscljnfs 
(5761,58  k.H)  verbleibt.  Diese  Besserung  entspringt 
aber,  heifst  es  im  Bericht,  keineswegs  einem  Umschwung 
der  Marktlage,  snndem  der  Hau{»taache  nach  der  sch<m 
im  vorjährigen  Berichte  angekumligten  Verminderung 
«1er  Unkosten.  Infolge  der  weiteren  .Abschwüchung 
des  Geschäftsganges  ist  die  Production  der  Werk- 
stätten um  rund  170000  .H  geringer  gew«*sen;  gleich- 
wohl konnten  im  Gewinn-  und  Verlust-Conto  Per 
Fahrications-Conto  728  105,46  gegen  690(>80,60  .# 
im  Vorjahre  ausgewiesen  werden.  Als  erwähnens- 
werth  wird  bezeichnet,  dafs  trotz  der  Vermind«Tung 
der  Arbeilerzahl  hezw.  der  verausgabten  f.übii»unime 
die  Pflichtheiträgu  zur  Berufsgenossenschaft,  welche 
12  578,54  betrugen,  gleichwohl  noch  im  Steigen 
begriffen  sin«l. 

We)'er»berf,Klr»cbbaum  ACie.,  Actien*Geaellschaft 
fUr  Waffen  und  Fahrradthelle)  ln  Solingen. 

Die  Ablieferungen  des  Werks  während  des  ver- 
flossenen Geschäftsjahres  beliefen  sich  auf  2160057,4' 
gegen  2068.581  V iin  V'orjahre.  Der  Umsatz  in 
blanken  Waffen  betrug  rnn«l  877 (MX)  Wegen  der 
nahtlosen  K«»hre  ist  nach  langen  Verliaodlungen  mit 
«!«*n  DcuUcli  - Oesterreichischen  Manncsinannröhren- 
Werken  in  Düsseldorf  ein  Ahkomm«’n  getroffen,  von 
welchem  die  Erzielung  besserer  Preise  und  somit  eine 

friifsere  Rtmtabilität  dieser  .Ahtheilung  erwartet  wird. 
□ Fahrradtheilen  hat  der  Absatz  gegen  das  V'orjahr 
wesentlich  zugenommen.  Das  Exportgeschäft  in 
Hauern  und  Aexten  lag  wie  im  Jahre  vorher  sehr  dar- 
nieder. Der  Absatz  in  den  von  dem  Werk  auf- 
enoinmcucn  neuen  Artikeln  hat  sich  von  Monat  zu 
lonat  geh«»ben. 

Der  erzielte  Gewinn  hat  gegen  das  Vorjahr  eine 
Steigerung  von  IH‘2  718,49  erfahren,  währen«!  auf  der 
anderen  .Seite  die  Betrielis-  und  llandiungsunkostim  um 
48697,80  uH  ermüfsigt  werden  konnten.  Das  Berichts- 
jahr erbrachte  einen  Betriehsüberschufs  von  60 629, 85. Ä. 
Es  hat  sich  die  im  Vorjahre  geschaffene  Rücklage 
wegen  der  Patria-Fahrradvertrieh«*  nicht  als  ausreichend 
erwiesen  und  schliefst  deshalb  die  Bilauz  mit  einem 
Fehlbeträge  von  27  497,57  .4  ab. 

Socl4t4  N^tallnrglque  de  Sanibre  et  Moselle, 
MontlgnieH^anr'Sambre. 

Der  in  der  Gcneralvemammlung  vom  16.  October 
I erstattete  Bericht  führt  aus,  dafs  der  Absatz  von  Giefserei- 
I roheisen,  den  das  lothringisrb-luxcmlmrgische  S^ndicat 
' vermittelte,  ein  ziemlich  lebhafter  war,  so  dafs  mit  den 
V'urräthen  uahezu  aufgeräumt  werden  kannte.  Von  den 
I drei  Hochöfen  der  Gesellschaft  war  wälircnd  d«*s 
(ieschaflsjahrcs  nur  einer  iin  Betrieb.  Der  Koksvorralh 
ist  nahezu  erschöpft,  es  sollen  daher  im  Januar  die 
Koksöfen  wieder  unter  Feuer  gestellt  werden.  Das  neue 
Stahlwerk  wird  voraussiehtlich  schon  im  Dccember  in 
Betrieb  kommen.  Der  Belriebsgewinn  der  mit  einem 
Actienkanital  von  16  Millionen  Frc».  und  einer  Obli- 
gHtionss<-nuld  von  6 .Millionen  Fres.  arbeitcnilen  Geaell- 
sidtaft  betrug  im  ahgelaufenen  .fahre  72  242  Fres.,  dazu 
k«)tnmt  der  V«irtrag  des  letzten  Jahres  mit  KX)212  Fres. 
Die  nach  Iteckung  der  Anleihezinsen  mit  67  500  Fres. 
und  der  (iewinnantheile  von  22 (KM)  Fres.  verbleibenden 
91954  Fres.  worden  auf  neue  Rechnung  vorgetragen. 


Di9itiz.cu  uy 


16.  Decemb«r  1904. 
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V ereins-Nachrichten. 

Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 
Albert  HQssener  f. 


Am  Donnerstag,  den  27.  November  1902,  starb 
nnx  unerwartet  infolge  eines  Herzschlages  Herr 
Dirertor  Albert  Uüssener  aus  Essen  a.  d.  Knhr. 

Der  Verewigte  wurde  geboren  am  8.  Februar  1837  in 
Wongrowitz,  Provinz  Posen,  als  Sohn  des  dortigen 
Königlichen  Domänen  • Verwalters  HUsseuer.  Er  ab* 
aolvirte  das  (iymnasiuin  in  Bromberg  ond  widmete  sich 
dann  in  Berlin  dem  Studium  des  Bergfaches:  er  erwarb 
unter  der  alten  Stadienordnung,  nach  welcher  8 Jahre 
Studium  und  praktische  Arbeitszeit  vor  Ablegung  des 
Referendar  •Exaroens  gefordert 
wurden,  den  Grad  eines  König- 
lich Preufsischen  Berg-Referen* 
dars  und  trat  nun,  da  ihm  die 
Mittel  zur  weiteren  Verfolgung 
seines  Studiums  fehlten,  in  Pri* 
vatdienste  über. 

Im  Jahre  1N(>6  kam  Hüssener 
in  das  rlieinisch  • westfalische 
Industriegebiet,  wo  er  theils  als 
Bergw*erksdtr(‘Ctor,  theils  als 
Fabrikbesitzer  um!  Fabrikdirec- 
tor  bis  zu  seinem  Tode  thätig 
blieb.  Der  Verstorbene  war 
zuerst  Verwalter  der  Zeche  Hen- 
riette in  Kopferdreb,  blieb  in 
dieser  Stellung  indessen  nur 
kurze  Zeit  und  wurde  dann 
Direetur  der  Zeche  Von  der 
Heidt  in  Herne.  Anfang  der 
siebziger  Jahre  gründete  er  eine 
Koksfabrik  in  Altenessen, 
welche  er  bis  znm  Jahre  1879 
unter  der  Firma  A.  Hüssener 
& C'o.  leitete,  l'ngünstige  Con- 
innetnren  und  sonstige  widrige 
Verhältnisse  zwangen  ihn,  sein 
Werk  zu  verkaufen. 

Schon  in  den  siebziger  Jahren  hatte  die  ge- 
steigerte Nachfrage  nach  Steinkohlentheer  seitens  der 
Theerfarhen-Industrie  in  Deutschland  im  Vereine  mit 
der  sehr  gedrückten  Lage  der  rheinisch-westfälischen 
Koks-Industrie  ihn  veranlafst,  anf  der  Koksanstalt  der 
Zeche  \nna  in  Altenessen  Versuche  zur  Gewinnung 
der  Nebenerzeugnisse  auszuführen.  Gelegentlich  dieser 
Versuche  erfuhr  er,  dafs  (irofsbetriebe  dieser  Art  io 
Flenu  bei  Mons  sowie  in  Terrenoire  bei  St.  Etienne 
bereits  beständen.  Das  Stadium  dieser  Betriebe  an 
Ort  ond  Stelle  irii  Sommer  und  Herbst  1H79  über- 
zeugte ihn,  dafs  neben  der  Gewinnung  der  Neben- 
erzeugnisse bei  der  V'erkokung  von  Kokskohlen  ein 
nter  Koks  gewonnen  werden  könnte.  Das  Studium 
der  Lage  von  Tbeer  und  Ammoniak  auf  dem  Welt- 
märkte oestärkte  ihn  in  seiner  Ueberzeogung  von  der 
guten  Rentabilität  einer  Koksfabrik  mit  Gewinnung  von 
Nebenprodocten. 

Die  Pläne  zu  einer  Koksofenanlage  von  lOUOefen 
wurden  unter  Hüsseners  Leitung  und  Bi-ihülfe  des 
verstorbenen  Ingenieurs  Willmer  mit  Genehmigung 
des  Herrn  Frieu.  Krupp  in  Essen  auf  dessen  (’on- 
Btructionsburi-au  ausgearoeitet  und  am  27.  Mai  18H1 
die  Actiengesellschaft  für  Kohlcndestillation  in  Essen 
als  das  erste  Grofsuntemehmen  für  Koksbereitung  mit 
Gewinnung  von  Nebenerzeugnissen  in  Deutschland  ge- 


{ gründet*  Hüssener  richtete  auch  die  erste  Kohlen- 
destillations- Versuchsanstalt  für  Grofsbetriebe  ein,  durch 
die  io  den  neunziger  Jahren  wiederholt  Kohlensorten 
aus  Westfalen,  Schlesien,  England  und  Nordamerika 
verkokt  und  auf  ihre  Brauchbarkeit  eingehend  geprüft 
wurden. 

Unbestrittene  Verdienste  hat  sich  der  Verewigte 
ferner  um  die  Wahrung  der  Interessen  der  Kohlen- 
destillations-Industrie  erworben,  als  er  bei  der  Beratliung 
des  Sonntagsruhe-Gesetzes  als  Vertreter  der  rheinisch- 
westfälischen  Kuhlendestilla- 
tionS'Industrie  nach  Berlin  be- 
rufen wurde. 

Weiter  war  Hüssener  der  erste, 
der  sich  um  die  Gewinnung  von 
Benzol  aus  Kohlendestillations- 
gasen  bemühte,  das  um  die 
^eit  1SH6/87  in  England  bei 
sehr  hohem  Preisstande  mittels 
kt>8tspieliger  Betriehseinrich- 
tungen  aus  Leuchtgasen  durch 
Wuschung  derselben  gewonnen 
wurde;  das  Verfahren  wurde 
indessen  geheim  gcdialten.  Die 
Actieiigesellschah  für  Kohlen- 
destillation  war  Ende  der  60er 
Jahre  vor  dem  Rain  angelangt, 
als  Hüssener  einsah,  dafs  iiie 
einzige  Rettung  aus  der  Ge* 
winnung  von  Benzol  zu  erwarten 
sei.  Unter  Einsetzung  seiner 
ganzen  Kraft,  unterstützt  durch 
den  ebenfalls  inzwischen  ver- 
storbenen kenntnifsreichen  ('he- 
miker  Dr.  H.  Kempel,  sowie 
über  den  Verwendungszweck  der 
durch  die  V'ersuche  aus  den 
Gasen  gewonnenen  benzolhalti- 

f:en  Körper  von  J.  Durchänek  sachknndig  und  unermüd- 
ich  berathen,  bemühte  sich  Hüssener  seit  Ende  1887 
um  die  Gewinnung  von  Benzolen.  Im  Jahre  1889 
wurde  die  erste  Benzolgewinnungsanlage  auf  einer 
Kohlendestülationsanlage  in  Betrieb  genommen.  Schon 
im  Jahre  1801  erkannte  der  Verstorbene  die  Zweck- 
dienlichkeit der  Kühlung  der  waschenden  Oele;  er 
legte  demzufolge  eine  Kühlanlage  auf  dem  Bulmker 
Werke  an  und  es  ist  wohl  nicht  zu  viel  gesagt,  dafs 
das  Floriren  der  Actiengesellschaft  für  Kohleudestillotion 
ganz  ausschliefslich  auf  die  Bemühungen  des  Heira- 
gegangeuen  zurückzuführen  ist. 

Im  Jahre  181t5  vervollkommnete  Hüssener  sein 
Koksofeosvstem;  es  wurden  zunächst  drei  Versuchs* 
Öfen  auf  der  Bulmker  Anlage  errichtet  und  späterhin 
eine  Koksofenanlage  auf  Zeche  Anna  des  Kölner 
BergwerkH-Vercins  in  Altenessen,  weiche  seitdem  sehr 
befriedigende  Resultate  gezeitigt  hat. 

Durcli  die  Errichtung  von  Leichtölgewinnungs- 
anlagcti  mit  Rülilanlagon,  welche  Hüssener  im  Jahre 
1897  98  auf  verschiedenen  Zechen  einführte,  wurde 
die  Actiengesellschaft  für  Kolilendestillation  zum 
gröfsten  Benzolcrzeuger  in  Westdeutschland.  AU  im 
Jahre  1898  durch  die  grofs«  Menge  der  auf  den 
westfulis<rhen  Zechen  angelegten  Benzolgewinnnngs- 
anlagen  der  Beuzolmarkt  eine  ganz  unerwartete  Baisse 
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erfuhr,  war  es  lediglich  den  Bemühungen  des  Ver- 
storbenen ZQ  danken,  dafs  schon  in  wenigen  Monaten 
ein  ('artell  ziisacmiientrat  unter  dem  Namen  „West- 
deutsche Benzol-Verkaufs- Vereinigung,  (r.  m.  h.  H.  in 
Borhuin“  zam  Zwecke  der  (iesundting  des  ßenzulmarktes. 

Noch  in  den  letzten  Jahren  seiner  Thiitigkeit 
schlofs  A.  Hüssener  mit  englischen  tirursindustriellen 
Verträge  zur  geineinschaftiichen  Errichtung  von  Koks- 

K. 


ofenwerken  mit  Gewinnnng  von  NeSenprodticten  nach 
dem  Muster  seine«  verbesserten  Patentes  ah  und  es 
I war  ihm  noch  vergönnt,  die  in  Fort  Clarenee  bei 
\ Middlesbrough  auf  den  Eisenwerken  von  Bell  Brothers 
I Ltd.  errichtete  Koksofcnanlage  mit  Gewinnung  von 
Nebenprodneten  in  erfolgreichem  Betriebe  zu  sehen. 

Nun  ruht  er  aus  von  einem  Leben,  das  an  Arbeit 
und  Erfolgen  so  reich  war. 

I.  P. 


Verein  deutscher 


IE  G.  WeismUIlera  BO.  Gobnrtstag. 

Au  unser  Mitglied  Herrn  B.  G.  Weismüller  aus 
Düsstddorf,  der,  wie  in  letzter  Nnmmer  bereits  niitge- 
theilt,  am  5.  d.  M.  io  Meran  in  Tirol  seinen  (H).  <ie- 
burtstag  feierte,  ist  vom  V’ercin  deutsi  her  Eisenhütten- 
lente  das  nachstehende  trluckwunschKchreihen  ergangen: 

Euer  Horhwohlgebort'n! 

Hochzuverehrender  Herr  Weisinüller! 

Euer  Hochwohlgehoren,  dem  Nestor  der  deutschen 
Kisenhuttenleutc,  bitten  wir  zu  der  seltenen  Feier  des 
fH>.  Wiegenfestes  unsere  herzlichen  und  aufrichtigen 
(fluek-  und  Segenswünsche  geneigtest  entgegennehincn 
zu  wollen. 

Obwohl  Sie  bereits  seit  einer  Reihe  von  Jahren 
aus  Ihrer  Thätigkeit  in  der  Eisenindustrie  sich  zurück- 
gezogen haben,  so  lebt  doch  die  Erinnerung  an  Ihre 
frühere  erfolgreiche  Wirksamkeit  nicht  nur  hei  den- 
jenigen Ihrer  Faebgenossen,  die  den  Vorzug  hatten, 
mit  Ihnen  zusammen  zu  arbeiten,  in  D.ink'  urkeit  fort, 
sondern  auch  dem  Nachwuchs  ist  die  Kunde  davon 
oiclil  fremd,  weil  Ihre  Tliaten  mit  bestimmten  Fort- 
s'*hritten  in  der  Technik  unseres  EisenhUttenwesens 
verbunden  waren  und  daher  von  bleibender  Heileutung 
für  die  deutsche  Eisenindustrie  sind. 

Vor  mehr  denn  einem  halben  Jahrhundert  waren 
.Sie  in  Menden  i.  W.  thätig,  nm  die  gefrisclittn  Draht- 
knüppei  dnreh  gepuddeltes  Material  zu  ersetzen  und 
da«  Drahtwalzwerk  durch  Einführung  eines  neuen 
Systems  zu  vervollkommnen.  Dafs  nm  die  Mitte  des 
vorigen  Jahrhunderts  an  Stelle  der  damals  anssrhliefslich 
aus  Kupfer  bestehenden  TelegraphendrÜhtc  solche  aus 
Eisen  genommen  wurden,  d.  h.  ein  Fortschritt  geschah, 
der  von  weittragendem  Kinflufs  anf  die  Kutwickliiiig 
der  Telegraphie  gewesen  ist,  ist  wesentlich  auf  Ihre 
Bemühungen  zurückzufuhren. 

Dank  flirem  thatkräfligen  Eingreifen  wurde  ferner 
das  sehwernülige  und  kostspielige  Kauhgemäuer 
unserer  Hochofen  beseitigt  und  nach  scholtischein 
Vorbild  zum  erstenmal  in  Deutschland  der  Schacht 
mit  einem  Blechmantel  eingehüllt  und  anf  einen  von 
Säulen  getragenen  (infseiseukranz  gesetzt.  Hierdurch 
wurde  eine  nicht  unwichtige  Stufe  in  der  Entwick- 
lung unserer  Hochofenindustrie  erklommen.  Ferner 
sind  Sie  als  der  erfolgreiche  Mitbegründer  eines  neuen, 
mittlerweile  zu  grofser  Bedeutung  herangewarh.senen 
Industriezweiges  in  Deutschland,  nämlich  der  Her- 
stellung gestanzter  und  emaillirter  Eisenblechwaaren, 
anzusenen. 

Aber  nicht  nur  auf  technischem,  sondern  auch  auf 
wirthschaftlichem  Gebiet  haben  Sie  sich  nm  die  deutsche 
Eisenindustrie  hohes  Verdienst  erworben.  Durch  Ihre 
Thätigkeit  als  Zollconimissar  heim  Parlament  in  Frank- 
furt und  durch  Ihre  ebenso  geistvoll  wie  durch  ihre 
Klarheit  überzeugend  geschriebenen  Schriften  über 
EisetiHchutzzoll,  ausgehend  von  der  Ansicht,  „dafs  das 
Eisengewerhe  hei  seinem  tiefen  Eingreifen  in  die 
materiellen  ^'lThältni5se  Deutsclilands  nicht  gcfulirdct 


Eisenhuttenleute. 

werden  dürfe**,  haben  Sie  dazu  beigetragen,  dafs  damals 
in  clcn  verworrenen  Verhältnissen  des  Zollvereins 
Mifsstände  beseitigt  und  Ordnung  in  sie  getragen  und 
dadurcli  ein  wirksnmer  Schutzverband  geschaffen  wurde. 

Die  Krintieruiig  an  diese  Ihre,  für  das  üesammt- 
wohl  dos  Vaterlandes  bedeutsamen  Tliaten  lebt  bei  uns 
fort  und  in  Dankbarkeit  weilen  unsere  Gedanken  an 
Ihrem  Fest-und  Khrentaghei  Ihnen.  Mit  unseren  Segens- 
wünschen senden  wir  Ihnen  ein  fröhliches  Glückauf! 

Möge  Ihr  Lebensabend  heiteren  und  ungetrübten 
I Verlauf  nehmen. 

Dies  wünscht  aufriohligst  Euer  Hochwohlgeboren 
in  vollkominener  Hochachtung  und  Werthschätzung 
ergebener 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
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NeneMitglieder: 

Bornemann,  Franz,  Bergwerksbesitzer,  Bergwerks- 
and Hüttenprodocte,  Buuzlau  i.  Schics. 

Elbertzhägen,  Arnold  i.  Fa.,  Elbertzhageu  ÄGlafsner, 
Maschinenfabrik,  Mähr.-Ostrau. 

Lück,  Bergwerksdirector,  Laurahütte  O.-S. 

Schdfer,  />n/i«anrf,  Director  der  Wilhelmshütte, 
Waldenburg  i.  Schics. 

Verstorben: 

Kchätte,  Franz,  Betriebsdirector,  Lippstudt. 
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